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VII  423. 

Geschichte  des  Eisens.  Baltrli^  sor  Oeaebiekte  des 

KiiicHM.    II  «2. 
Gesetz,  beirettciiJ  die  Kosten  der  Prüfung  fiber> 

wachungsbedürftiger  Anstalten.    I  tü. 

—  Heform  d«>r  Huziiili'U  VfrKii'boruni,'-L:      > \ll  ''•>'■'■ 

Gewinnung  der  Bergwerke  und  Hütten  im  Deutschen 
Reich  und  Luxemburg  vkbrend  des  Jahre«  190S. 

Vlli  489. 

Gidttgas  (aiohe  Oa«  and  Hoohefengaa). 
Gichlgaareinigung.   rihor  doo  gegenwlrtigen  Stand 

der  0.   Von  M<'yji'H.    I  87. 
Gichtstaub  als  Ursache  der  SchachtzeratSnmg  in 

Hochöfen.   Vc.n  ü.  Uaann.    VI  836. 
Gießerc>.inl3ge.    Modoma  O.    Von  U.  RletkOttar. 

I\  .•.4i:.  X  r,ir,. 

—  t  iiclii  :    :;i  II  Viiii   Fr.  '^i'hrnilil.     Xfl  744. 

Gießereibetrieb  i-ii  lu'  t ii.-lJiT«i»uHuii). 
Gießcrcinotizcn    V„n      S.  hraMl.  Vi  868,  VIII  481, 

IX  .-.r.i,  XI  (i74,  XJl  742. 
Gießereiroheisen.    Anaorikaniaebea  O.  (Analyien.) 

VIII  484. 
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Gießereiwesen,   (üeßcreiili.nii,'  in  ütiu'I.Mul.    !  41. 

—  Kt-tra<'l)tiin^i>ti  illn-r  ilcii  «iin  rikiiniti  lioti  Üii-litTfi- 
bulrit'ti     IltltiT    /ili^niliilrlr^illl;;     |iirM"inlicta0r  Kill* 

drückt-.    Von  H.  Oitann.    Ii  H»,  III  ICl. 

—  Zur  Fabrikation  der  BadaadmulikaMeL  Von  V. 

Porti»(h.    11  93. 

—  lieratclluug  von  (iafiring«n  mit  harter  Aafianilleho. 
Von  J.  Lebor.  U  98. 

—  Ovflflimme  HnireBrohrrerbindoiii^ii.  Ton  Q.  SimoiL 

III  IM. 

—  Itöhrcnt^'uiS  in  rotitTi-ndcr  Form.    Von  F.  S«-Iirnuil. 

III  ii;.->. 

—  Felii  r  das  Formen  von  8tahiwL>rk8kokUlen  und 
iloron  Haltb«rktft  Ton  A.  Hmaenchmitt.  IV  220, 

V  -im. 

—  Ein  rii'iicrt  uBonterbroilKMieH  Verfdirea  tam  Oieten 
von  Wagenridem.   iV  226. 

—  KaAppar  Kraiii  <—  aperrige  SMdie.  Von  J.  Leber. 

▼  28a 

—  Oietereinoliieii.    Von  F.  8«>hrAmL  FormniBte» 

rialien  tiiul  ihrr  .\»rh(<ri'itiinj^'  VI  flS.I.  roriiii-ri-i 
VIll    481,    IX.    651.      U.ihr.ii-    und  8<iul.«ii>:ijH 

XI  t;74,  Hchnu<l/.öfon,  <iii'liiT.-i)iiil«<,-,  ii  \ll  T-I'i. 

—  Hi>Htr(>hun(;)'n  im  anicrikaniHchoii  Uiciloreilteiri.'li. 

VI  355. 

—  Neue  Ku|jolofonaula<;i'.  Von  Fr.  (iroin«r.  Vll  405. 
~  Verwendung  von  li(«'h|iraseBtigein  Perrorilirivm  im 

UieBereibetrieb.    Vll  414. 

—  KnpoiofeaMbe  «ad  KokiTerbrauoh.  Von  E.  Krcytag. 
VIII  480. 

—  Fini'  moderne  OIeßcroianIa;,'«'.    Von  (icorjr 
kiiHir.    IX  54(i.  .\  i;ir.. 

—  Aun  der  Fntwii'klun;;  >icH  (niuTikmiiM  lii'ii  I'.  iii|iit- 

^UHMI'H.       Xi  (>7I. 

—  .Vfucro  <iit'lt<>rtsi«n  üfutschlamln.    Vun  K.  1  rfvtng. 

XII  TM. 

Gleicbsewichtsdiagmmm  der  Eiaenkoblenstofflegie- 

rangen.  vn  48«. 
Gruaie.  Splitter  «iaer  10«!  nad  obier  lft,S  cm-Pansor- 

granate.   VII  427. 

Großbritannien  (Kii  hc  au<  h  Kn^land). 

—  Ki>tt'n- I jiifiilir    iiiiil    -Aunfiilir   <!.     I   5(5,   V  2tf(», 

VI  :ii,r,,    VIII  4'.»:.,  x  t;;!:.,  \li  r.-.i. 

—  Ki^enviTliraut  Ii  in  HridHt  Ii  <  •«iiiuln  ii.    1  1>1. 

—  Viirti-Ijabrn-Murktluriiht.    II  124,  VUI  504. 

—  UohoiHciurxfu^ung  in  U.  im  Jahre  V  296. 

—  Br7-i>u(,'un^'  an  MartfnateUblSekeo  in  tt.  Im  Jdire 
1906.   V  297. 

—  Dio  Beaaemantehleneagung  O.  im  Jalwa  1906. 
VI  8e4. 

Gußeisen.    Volumen-  und  TcmperalurTt>rilnd<-run!;«>n 

wäliri'nil  dl  H  AlikülilonH  von  (j.    XI  Cyt). 

—  .Mihi  liri'i  k «  I i  k III. L'  vun  Sili/iiini.  I*lins|i|ior,  .Mam;an 

II  Uli     \  I  II  III  I  Iii  ;i  III    III    <  1.       \  I    i;iH  I. 

(julitiserac  Muffenrohrverbindungen.  Von  Uiintav 
Sitnoii.     III  155. 

Cußringe.  Uenitelluog  ton  tittliringwn  mit  harter 
AnSenHiehe.   Von  7.  Leber.  II  98. 

H, 

Hafcnanlagc.  Dii' Kmdcncr  II.  Von  K.  Lubcr.  1X51Ü. 
Halbgasofcn  und  Gasoren.    V>im  W  .  Tafel.    Iii  184. 

—  /iiMi  liril'l  \(in  Ii.  WeiHliiin.     V  27(S. 

—  /ii~<lirif(  voll  \V.  Taffl.    VII  405. 
Handelsvertrag  mit  Schweden.   XI  6<6. 

Hand  hebezeuge  und  SicherlieitevoffiditBntcn.  II  1 18. 
Hannetverrabren.  X  628. 

HnrtguOringe.  Hemteilang  von  GnBringen  mit  harter 

AntenflSchi-.    Von  J.  Lubcr.    II  9H. 
Hauptreraammlungen.     II.  de«  Vpruimt  deutxcher 
i;i»enhOttenlcute  am  -2».  .Vpril  l'.UHi.    \  577. 

—  II.  der  „Nordwaatlicben  Uruppu  de»  Veruins  dfut- 
Hcher  HiKea-  und  StahlindnatrieUer*  am  28.  Mai  1806. 
XJLI  705. 


Hauptversammlung  ■Ii-  Vimmmh  /nr  Wabnuiv'  dir 
i:t'ni)-inFianirn  u  irtNilialtlu  lii<n  I  ntfriHHi-n  in  lilniii- 
liind  und  Wi  Htfalrn.    XII  74'.). 

Härteiechntk.  AuHKtollung  für  llärtcti-ohnik  in  Wit-n. 
II 

—  Uoratellong  Ton  üufiriiigen  aiit  harter  Aultenflftche. 
Von  J.  Leber.   II  »8. 

Hebneote.  HandheboaeMge  nnd  Sieberheitevorridi- 
tangoB.  n  IIS. 

Hochoren.  Erbauung?  ton  Ki^rnLorbrifeii,  Wnl/wt-rki-n 
UBW.  in  der  IViivin/  Valdivia  in  Hadcbilc.    II  114. 

—  Oit  litHtaub  aU  UrNarlu'  der  S<  barbtsontOrung  bvi 
Ilocböfen.    Von  H.  »Iitann.    VI  :tM\. 

—  licrmbnunil,'  de«  IIoi-boffn|iroHlti  und  ibr«-  gmad- 
l<  ^'cudun  Wurte.     Von  H.  OaaOD.    Vlil  441. 

—  Mod(>rni<r  Cmbau  «•int-x  lloobefena  la  SidmUaad. 
Von  F.  Thomaa.  X  698. 

Hockorennniltie.    Verwendaag  tob  Banentoir  aar 

Entfernuntc  von  II.    XII  786. 
Hochofengas  (Hiebe  (iait«). 

Hochofenprozeß.    i:ia8att  toa  belgiMbeai  Kol»  auf 

it.ii  II.     III  17.'.. 
Hochofensau.    Fntfi  rnunij  i-incr  II.    Vlll   (  i  i 
Hochofenwerk.    Km  m  ue«  ruHHini  hc«  11.    \  oa  Ft  rd. 

Heck.    IV  190. 
Hochofenwesen.  Teehnlarhc  F'ortechritte  im  U.  Von 

().  simnierabach.     V  262,  VI  819,   VII  889. 

VIII  468. 

HochBchttlweien  für  BaenhSttenlcitte.  X  678. 
Hohlriume  in  Stahlblfickea.  Veber  di<-  Hildunu'  von 

II.  i.  S.  und  die  Nittel  su  ihrer  VcrbindiTuiiir. 

Von  J.  Hicmcr.    IV  IK5. 

—  ZuHrbriften  von  A.  Wiet'ko  und  Ui«9mer.  VI  345,  347. 

Hundertjahresfcier  des  Neunklrchcr  Eiaenverkei. 

VIJ  377,  424. 

HQnenrabatoffe.  Zur  Vm-^r  dir  iiinm^^iiii;:  timi 
Lagernag  von  H.   Von  M.  Ituhle.  Xi  041,  Xll  714. 

HOttenweaen.  Ungama  Bergbau  aad  Uattenweaon 
in  den  Jahren  IVOS  und  1904.  II  IIA. 

I. 

Induatrielle  Rttodscbau.  I  61,  U  126,  III  181, 
IV  24«,  V  910^  VI  878,  Vll  484,  VHI  507,  IX  672, 

X  r>»8.  XI  701,  XII  761. 
Ingenieurhaus.     Das   I.   in   New  York  (Cameffie' 

Stilhinifl.     III  17i;. 
Intcrnaitonalc  Ausstellung  in  Mailand.    XI  (>(i7. 
Intcrn.^tionaicr   KongfCft  für  «nteWUldlC  Cbcmle 

in  Korn.    IV  296. 
Internationaler  Maierinlprflhingskongrcß  in  Brflstd. 

X  629. 

Iron  and  Smü  Inttltuie.  U  112,  IV  287,  IX  662, 

XI  68». 

—  lIau|»tTaniaminlnng  dea  I.  a.  Itt.  I.  am  10.  nad 
11.  Mai  IMM.   XI  «89.   Xll  766. 

Italien. 

LiHi'ii'  und  StiiiiliiiiluHtrit'  in  I.    III  17«. 

—  Lieferungen  nach  1.    V  2'Ji. 

J. 

Jahrbuch  für  das  Eiscnhüttenwesen.    XI  7U4. 
Jahresberichte.  BngjBceringBteadafdaCommittee.  I  66. 

Jubilium. 

—  JnbiläumiiHtirtun;;  der  dcutHcben  Induhtrii'.    I  57. 

—  Ziitn  bOjabri^iMt  Juliiläum  ili-r  ZeitBcbrift  «Tbe 
Iron  Age".   IV  244. 

—  Uunder^iahreafeier  der  Neunkircher  Biaenwerke. 
vn  877,  424. 

Kaltwalzerci  und  Zieherci,  Aim  dvr  l'rnxlH  der 
Ki«en-Z.  uinl  -K.    Von  Krn»t  Kolf.    VI  .S;i4. 

Kal/iumbcstimmung.  Titriniotriarbe  Beatünmnaf  TOn 
Kaixiuiu  und  Jdagneaiiim.    i  17. 
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Kanada.  BoksiMMtawimaR  in  K.  Im  Jahre  19W. 
Yl  869. 

—  Kehmlod-  nnil  Ftii6«i8enerzi>ii(;iinir  K.  fm  Jabro  1905. 

XII  757. 

Kesselbleche,    /.nr   1  ra^'f  il*-r  Kililun^  von  UiHHoii 

in  K.    Von  C  Um  Ii     \  :7:i. 
Kettenftbriktiion.    Muh«  liun  iu.  K.  T.'ii'.. 
Kleinbahnen  im  Deutschen  Reich.    V  2W>. 
Kleinbessemerei.     Be»|ircclnin};  den   Vortra^jH  von 

v»n  üeudt  über  K.  auf  der  Vcriiaiiinilung  «leutHohor 

GioBeraifachleute  am  2.  Desamber  IWIö.  11  104. 
Knapper  Raum  —  sperrige  Stücke.   Ton  J.  Laber. 

V  880. 

KohlenförderunK  Deutschlands  im  ersten  Viertel- 
jahr \my  i\ 

Kohlenförderung  und  Kohlenverbrauch  Deutseh- 
lands.   IV  U4.i. 

Kohlen- und  Erzbergbau  in  Sachsen  in  UKM.  Vill  4iU. 

Kohlen- Vergasungsanlageo.   VIII  4.»_' 

KoiiilleD.  Ueber  da«  Formen  von  ütablwerIcMkokUlen 
and  deren  Haltbarkeit.  Von  A.  Menenehniitt. 
lY  2S0,  V  288. 

Koka.  BlnflnB  von  belgigchem  K.  anf  den  Boehofen' 
proreß.    III  175. 

—  KiH««ntirhQ>tttigiT  Kok«  auM  KoliU<  und  OiclitMtaul». 

VIII  47.'..  .\l  (544. 

Koksverbrauch  und  Kupolofenhöhe.    Von  K.  I'rcv- 

tajj.    VIII  4H0. 
Kongreß.    lntiTnali»iiaU'r  K.  für  anp'wandtu  Chemie. 

IV 

Konstitution  dea  Robeiaena.  Von  P.  üoerana. 
▼II  8t7. 

KoniM8iofMabk(miiimi  ntr  EriMumif  von  Eiaen- 
hochSfen,  ValEverken  aav.  In  der  Provinz  Val- 

divia  in  Südchile.    II  114. 

Kraftübertragung.  Elcktrixche  K.  lail  lIiiticiiwiTken. 
Von  F.  JiiiHncii.    IV  U*9. 

Kupfererzeugung  und  Kupferverbrauch  in  Deutsch- 
land.    VllI  4'.t4. 

Kupfer  im  Stahl.    Einwirkoni;  von  K.  i.  S.   XU  75&. 

Kupolofen.  .Nene  Knpolofenaalag«.  Von  Fr. Ureiner. 
Vll  40». 

KopolofenblUi«  tiad  Kokaverbraiieb.  Von  E.  Kray» 

tag.    YIII  480. 
Kurbelacbse.  Schnello  HerataUung  elnw  K.  VIil491. 

L. 

Lat«  dea  Roheisengeachitkea.    VI  S78,  VII  487, 

IX  57«,  X  vm,  XI  701. 

Laufkran  und  Eiektromagnot  wm  Verladen  von 

Stabeisen.    \ll  4ol. 

Ledeburs  HrncnmiiiK  /um  I  hrcnniitglied  des  Ver- 
eins deutscher  biscnhüttenleutc.    \  579. 

1  icterungen  nach  Italien.    V  'i'J4. 

Lieferunga-  und  Zahlungsbedingungen  aus  alter 
Zelt.   IX  5»9. 

LunkerMIdimB.  Uabtr  die  Hltdang  von  HohlrluineB 
in  StahlblSeken  and  dl»  Hlttel  an  ihrer  Verbind«- 

ruiij,'.    IV  18.'i. 

—  /uachrift.    VI  345, 

—  L.  bei  StahlbMcken.   Vit  428. 


M. 

Magnesitbrennerei  und  Magnesiaziegel.  V 
Magnesium.  Titrimatriacba  Beatimninng  von  Xalxium 

lind  .M.    1  17. 

Magneteisenaand  nitiela  Elektrliitlt  zu  scbmelzen. 

IV  2:jk. 

Mailand.    Intcrnntitinale  .\iiHHtellung  in  .M.    W  lir.7. 
Mangan.  Daa  tUedea  und  Vordamufen  dea  M.   X  629. 
-  BbRnl  «an  M.  auf  Einan.   XII  755. 
ManpnbeatimniUQt.  IV  81«. 


Manganerz.  Di«  Deekunir  dea  Bedarb  an  M.  Von 
W.  Venator.   II  85,  III  140,  IV  810. 

—  Manirsnorzo  in  der  Kaplcolonie.    VII  427. 

—  .Miiu^'aiM  r/licr^'iiati  int  Knnkaaaik   X  631. 

—  M.  in  Indien.    X  (j:i2. 

Mangan-  und  SUizionielsen.  Rnaeuebea  M.  und  8. 

VII  42t*. 

Marktberichte.  Dio  (le»chftftNlage  der  fi»terr*i«hiarbea 
EifeMlntluHtrii'  im  .Inliro  11Ht5.    I  liO. 

—  Viertoljahrxmarktlicrirbti-.    II  120,  VIII  501. 

—  I>sr  achottiachc  RobeiHOulundel.    Vi  871. 

—  Der  aehottlaehe  Handel  In  Sehaniedealnan.  VIII 505. 
Martenssche  MaterialprOrungstnaschlnen.  X  883. 
Marttnschtenen.    BaHiHi-he  H.   VII  422. 
Martinschlackcn.    si<-meM*li.  aar  UersteUaag  dea 

H.toiiH,    III  174. 
.MaterialprüFungsamt.    I'ii'  Tiitiirkoit  des  KUnigllchen 
-M.  im  ll.tri.-I.Mjiibr  Ia04.    IV  240. 

MaterialprüfungskongreB.    Internationaler    JL  in 

Hrri«t..>l.    X  62». 
Matcrialpr&ftingamaachtneii.    Neuere  M.    X  682, 

XI  698. 

Mechaniaebe    Eigenschaften    der  Elaenkriatalle. 

III  177. 

Meisterwerke  der  Naturwissci  schaft  und  Technik. 

I>  III-  Ii--  MM-iiim  Ton  M.  d.  N.  n.  T.  VI  ;t7i). 
Metallojjraphie.    l.init;i'H  au*  dor  nit'tall<>j,T(i|diinr  li<>n 

l'rnxirt.    Von  K.  Hrjn.    I  K. 

—  .Mikri>i;rapliiii('lR-    .\iiitl\Mo    d6r  Eiüi'ti-KohleaatotT- 
li-u'i'Tun>;eii.    V  ,'J(tl. 

—  Leber    die    Koii<tiitution   dua   Roheiaena.  Von 
P.  Goerena.    VII  397. 

—  Hetallofrraiibie  du«  Klaena  In  England.  Von 
II.  Wfeddinr.    Vill  456. 

-  Kini;;i'Ki  aiH  ili  r  intMalIof,'rn|iliihrlh  ii  Tocbaik.  Von 
I'.  \\  lliijardin.     IX  ri'll,  XII  T:t_'. 

—  llrliiT  dii'  Nuizanwfnduni;  dtir  Mi>tallo<;raphio  in 
der  KiMciiiiidii>.trii'.    Vi>n  K.  Ilcvn.    X  bW. 

Mikrographische   Analyse  der  fiiaen-Kohlenaiolf- 

legierungen.    V  ;ui|. 
Mikrostruktur  und  Bruch.    l>>'/ip|iiin;;  zwiHrben  U. 

und  ü.  bei  Stabiprobcn.    Xii  755. 
Mitteilungen    aua  dem  Eiaenhüttenlaboratorium. 

III  I   I,  IV  218,  V  279,  Vll  SOG,  IX  h44,  XI  W4. 
Mitteilungen  aus  dem  Elaenbfittenminnischen  In- 
stitute der  Königlichen  Techniachen  Hechachule 

in  Aachen.    VII  3'i7. 
Mitteilungen   aus   der   Gießereipraxis  i>-i(>h*>  aiirli 
Uit'UiTi-i woten  no»ic  die  lii  i-nnderi'n  TiUrl).    1  41, 
II  98,  III  105,  IV         V  2t^0,  VI  358,  VII  414, 

VIII  481,  IX  651,  XI  (173,  Xll  742. 

Modellpulver.  Neuen-  .M.   Von  F.  Hernuuni.  1195, 

Modellachuppea  mit  Laufkran.   V  286. 

Modemer  Umbau  einea  Hoebofena  in  SQdroBland. 

Von  I'.  Tlioma».    X  59S. 
Molybdän.     Dan  Simlcn   und    Vordainpfi'ii  den  .Mo. 

X  t;j''. 

—  l,i't;i('ruiiKeu  von  Kiwen  und  Moljfbdän.    X  0.10. 
Mulfenrohrverbindungen.  OuBeiaerneN.  VonOuBtav 

Simon.    III  155. 
Muaeuro.    DvulachcH   .M.    von    M>'i-t<Twerken  der 
Natumieaoaacbaft  nnd  Teebnik.    VI  870. 

N. 

Nachrufe.    Pfaffintfer,  Dr.  Rudolf.    II  116. 

—  IK'in/.  rlinp.  Kritdriih.    III  l"*4. 
Horrii't.   \iiL'iift  von  15.     \l  .iTi). 

—  Haabo,  Franz  .Muttliins.    VI  ^75. 

—  FriederichH,  ("arl.    X  i;40. 
Itauni,  Fritx.    Xll  7(17. 

—  Klauel,  <*.   Xll  7*;s. 
Naturgaa  in  Aaatralien.   II  115. 

Neuere  Gießereien  Deutacblanda.  Von  EL  Fn-.via-.,'. 

XII  788. 
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Nickel.  Uns  Sjpdfu  uml  Vcrdninpffn  doR  N.  X  629. 
Nickelstahl  und  seine  Anwendung  im  Kesselbau. 

IX  r.t;.'-.. 

Normalbohrspäne  aus  Gußeisen.    III  174. 
Norwegen.    BcMtrobungen  iri  diT   Kibph-  und  Stnhl- 
induBtric  von  N.  und  Schweden.    III  174. 

o. 

Oberbau.    Der  eigerno  0.    VI  313. 

Qbcrbaumaierial.  Uebcr  Vorwcndunt;  von  O.  auf 
dtn  preuliiritlifU  und  hcnwiHi  hen  .SiBiitHfiitenbahiu'n. 
TTTfe-  

Oberschlesien.    Yiertcl.iHliramarktberichte.    II  112, 

VIII  ',ivi. 

—  Statistik  der  oborachlo»i«chen  Berj;-  und  Hütton- 
werke.   XI  095. 

Oesterreich.  Die  GeHi-hüftHlapo  dfcr  ÖMtorroicbiHcIn^n 
KiHeiiitiduHtric  im  Jaliro  190.').    1  dO. 
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|liirla.!i.     II  IlH. 
Mevrrt«  I  !•  M^i  ii]ihii.i-lnT  llninlatiaH.     V  309. 
The  Mineral  induatry  durinic  IU04.    X  «37. 
The  United  Ooke  and  <laa  t'^tmpany.  Xew  York.  XI  897. 
Zum  Entwarf  einer  Krhwebebahn  in  Heriin.    V  S09. 


IV.  Patentverzeichnis. 


Deutsche  Reichspatente. 

Klasse  I.  Aul^ereitung. 

163  ISS.  Wilhelm  Rath.  BcehorwerkakSrpor  tOr  Kai- 
wlaserunicHSweeke,  inabeaondere  fOr  Pein- 
koblenoiitwf{i>nerHng.    II  lOt. 

165  481.  J.  Oentrup.    I'i'kimIi'Iii'iiiI'  -   rrichtri'Hii'ii  mit 

Aufsrnlu-    ilc«    .Sicli;:llli  -    ilur.  h    rini-ti  Vfr- 
1i  liMi_-i.i      1  aul  dl  ti  Till  hl'irand.    Vlll  l"-'«. 
KiTi  7'.*7.  Vn'./.  itamn.    II vilmuliNfbe  SifliHct/iiiiirtrliiiu-. 

IX  nr.'.i. 
iCtidtO.  FrtU  Baum. 
XI  082. 


Klasse  7.  Blech-  und  Dnbterzeugung. 

Ittl947.  H.illMiir  IVii-,  r  M.'  T.  ar  uuA  llrn'v  C-ril 
William  •iiliMi>n.  MuxcLiiiie  /um  (^uorual/en 
iialitl .  -"T  Kehre  mit  AuBen-  und  Innenwalae. 
Ii  100. 


181  949.  MaM<-liiiii'Mfnl>rik     \Vriii:;nrt<'n     vorm.     Il<  b. 

Mrhatz  A.'li.  .Vbkanutvurrichtung  für  Itieclie 
mit  kreialiugenfOrmig  in  der  unteren  Kiti' 
nwnnwange  gefflhrter  Kiegcwaogs.  1  51. 
103  195.  Otto  Heer.   Walswerk  «um  Auawalxen  von 


Uuliri'ii   nnii  nndorcn  llidilk!ir|>i'rii. 
Iii:!  241.  <i.   I.aiiilii-rt  und   II.  A.  i'ardo/.u  in 


IG8  714. 


llydrauliadie   Setamaacbino.     IU2  71Ö. 


zum  Wnlzi'u  von 
Flaii'<<  Ii  ^«müU 


n.J  44  7, 


lOH. 
pHriii. 

NS  tti/work  mit  Planetenbowegung  der  WnUen. 

II  HU. 

Henry  (irey.  V.Tfalircn 
I'niljh  i-i'ii  mit  .Sii-l;  um 
Pnlciit  |oT  1J4.  II  l'H). 
WinMlow  AUderdieo.  »Schrü^WAUwerk  xum 
Anawalzen  von  llfihl-  und  Vollblü<-ken  in 
HBhren  oder  Htangen  mit  unter  einem  Winkel 
zneinnndor  antfoordneten,  mit  frekrOmmten 
A 1 1  •  li.  ri   vrfo'lii-iK'ii  VVal/fii.     V  'i-'S, 

i'i  rl)-  iiiiil  W  alz.» <  rk  -  A kl  -< ir».  Vi  rfalin-n 
UMil  \  iiriii'lltuiit;  /um  \  II  -  v\  ;i ; /'-II  Villi  Diilit- 
luaeu    ilubizj  lindern    auf    grüUureu  I'urcb- 
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m««MM'r  inittttU  zweier  Wnlisen,  von  denen 
4i«  eine  den  Xjrlioder  von  innen  und  die  andere 
tm  twarbeitet   II  101. 

182870.  W.  TtfeL.  K8hniii(;«vorrielitaii|f  für  'Vuh- 
werke  mit  hintereinander  (fesclislteton  Walxen. 
III  ITO. 

IK.'t  I9T.  NVillii'lin  Srliropr.  Yorrii'litung  xiini  Ziehen 
»t  linrrkaiitigen  Profiloieena  ia  einem  Kufre. 

V  -iHf). 

163312.  (>((<>  ll.'i  r.  Siliräjjwakwork  zur  Ui  i  t.  Kun- 
iiahtlnHor  K<iliri-M  aiih  /.vliiKlriMi-hcri  Kirx-ki-ii. 
IM  If.lt. 

ltt.H84'l.  UoiHbafKcr  MoM'liiiieiihau-Akt.-UeH.  voraials 
Becfaem  &  Keetman.  fMatlnenkOblTorrirlt- 

tiing.   \  290. 

IG4  223.  n.  SirhetKrhiniilt.  KomliinierleH  l'roB-  und 
\Val/.w<rk.    VIII  4Nt',. 

llH'isti.  I  Mto  Itrieili-.  Vor-flnilivnrrirliiuni,'  l'iir  l'il!.'iT- 
hi-hrittW)ll/»  i  rkv  nill  ^.■<t^ll  iirinl.  iii  \\  'iI/'  m- 
Ucsti'll  und  lllii  iinil  li.  r  ins  iiigetlilcn,  von 
der  Mitlc  niicli  l>ri>l''H  liirhtiMiL;i'n  bin  koniaeb 
kalilirifric-n  NVhIzcii.    IX  'ibl. 

164288.  Leo  .lollt'H.  Verfahrt-n  zur  IlerMtclIuni;  von 
Hobtrerbiodungeu  beliebigen  QaorM'bnilta 
iwnrben  iwoi  Motallplatten.  TI!  416. 

164  283.  llanicl  tt  humg.  MaHchino  /um  Auh- 
■cbnoiiten  und  liochen  Howio  xum  Uürdeln 
doa  RandcH  und  der  Loebicantan  von  Blcfb« 
werkutürki-n.    X  fi27. 

164  2R''<.  MnHcliiiii'iiInlirik     \Vi  itii;iirti  ii     viiriii.  Ilrli. 

Schal/-.  Kli'i'iirii'litiiinHi-liiui'  mit  fOnf  Kiclit- 
»alxcn,  ili«'  «hirrh  Verhiliii-liuri),'  ilor  einen 
nbereu  Uichtwalzo  auch  zum  illechbieifcn 
benutzt  wenlon  kann.    IX  557. 

164  500.  Otto  Heer.  Robrwalswerk,  b«l  dem  die 
Rnbre  mehrmala  doreh  daaaelbe  Kaliber  ge* 
fflhH  und  v«r  jiMlem  Stloh  TOtt  neuem  erbitst 
werden.    IX  ."».")". 

i64S0'2.  <i«  ilirri,'rr  ^  Ott  imd  Allim  .Miit.  l.M.i.lt,  Vor- 
rii'litunc  zum  Wai/i  ii  \iiu  lUci  tir<|>irali'n. 
IX  5f.T. 

i(j4  (i07.  UriU'Kt  GcariniJ  und  William  Kainfnrth.  Vcr- 
fabrcn  zur  lierMtelliiiiK  von  l''iMii'rl>iir|iBen 
oder  Keaaelrobren  mit  Bteilnandigen  Kipimn 
and  sjlindriacben  Tilem  aua  gewaUtan 
Rohren  odar  Platten.   VII  416. 

Klasse  10.    Brennstoffe  usw. 

165559.  l)r.  C.  Utto  &  Co.  Liegender  Koknofen. 
XI  «84. 

166  716.  Ouatav  Reininger.    Verfahn^n  cur  Erbfihang 

der  ('van-  und  AmmnniaknuHlionte  tn  V,nt- 

^:H«un;;H-  und  V<<r;;B>*un;;H<iti.'n,  namriidii  li  lioi 
dir  Vcrwortuiiu  vnu  Hrenti.ttiitT.'ilifälii'n,  im 
ln'-i>iiilciTn  liii-  hi.  li  .■<|.  r  III  \ i-iii iK' litiiit; 
mit  l'.r/.  odi  r  (iirlitittjiiili  in  KnkHufm.  XI  t»H,'>. 
186  720.  Dnrv  \  l'iette.  I.irci'udor  K<ik»<ofc-n  mit 
■enkrechton  llviiusageii  und  unter  dieaen  im 
Maoerwerk  licf^nden,  mit  DUHen  Tervobenen 
<J«BVi'rtoilun>;Hlcitunet'n.    XI  d^i. 

Klasse  12.  Chemische  Apparate  und  Proi^csse. 

lK3  37.'t.  Alwin  I.üdi'rit/-.  Ncrlahifii  zur  Verhütung 
(141*  VerHfnpfi'U!*  der  AuRtrittritTiiungVOnTaUCh- 
rohren  bei  (ianwaacborn.    I  51. 

166485.  Rrniil  Schmiodt.  OaawaH(:ha|i|iarat  mit  in 
einem  gemeinaamon  tnrmartigan  Bohilter 
aenkraeht  abarainandor  angoordnoten,  aua 
Btlbon,  Sieben  nnd  dgl.  beatobondan  Waacb- 
tommeln.   XI  084. 

Klasse  18.  Eisenerzeugung. 

161582.  (ierhard  «iüttU-r.  KInckwarmofon  mit  Vor> 
Mtofteinricbtung.    II  100. 


162  605.  Hoinrtob  Horloh«'.    Vnrrichtun);  .cum  Hebon 

und  Henken  von  duroh  «in  Uogengewirht 
aDHKPglirhenan  (laa-  und  WindRchiebem  an 
Ilarhvran  nnd  Windorbitiem.  Iii  1«9. 
ISS 755.  liemiMin  Katterfeld.  Gekflklt«  Windform 
für  melaliuriflMi'lii-  tirt-n  nnt  si>llii.ttHli:.'<'r 
Anwlijovorrirlituiis:  für  wühreud  tii-n  ]'><■• 
trii'lip.  i't>t^.t('h<'iiilr       ' kHt.'lli'il.     III  IT<). 

Ibii^ii^.  I.iidui^'  stuckeiiliul/..  'S  hwenitellagcrun};  iür 
Klixk-     oder  Huldeneinaetzvorrichtnngcn. 

V  '.'S'.l. 

IKSKTTj.  Willndm  Wu|i|><'riuann.  Vitrri<'litun;;  fflf 
Wärmdfon  nam  Kinaetzon  und  Enlnohmen 
von  BiScken  mittele  oinea  in  dt^r  Kiabtnng 
der  LSngaavhiw  de«  OrcnH  bin  und  her  lie- 

w.»Rten  StnBel*.    IV  229. 
IGSSTt't.  f 'Miiiiil-t  i.Mi.dUchafi.    Verfahren  zum  Zeiiien- 

luiiii  Kifeii   und  «eieheiu  Stuhl.   II  'J'J. 

163S7T.  Cyanid-' iei>el|«rli.ilt.     N  i  rfiilinn  /um  Zeiiicn- 

ticron  von  Kii«cu  und  wi-ii  heni  NtnhI.  Ii 
168  465.  Tbomaa  Kuuho.   Verfahren  /.lim  Itrikvltien  n 

mulmiger  Kisenerse  durch  i-änbindon  mit  einer 

WaancrglaalSaung  und  naebtriglichoB  Hirten. 

IV  22». 

163  519.  Elcktro8tafal-ClcRem«baft.   Verfabron  der  Kr- 

ziolun;;  an  Metjt'l  \  >  1  i;  armer  HchUcken  Itci 
rlorFlußeiüenei/    i.,u  ^  im  lierdi»fen.  IV  22«. 

I688O:'.  Inni-  TiiirnnUr.  I  ».i|i]Hlt(T  Uirhtver-o'liluli 
mit  /eiitral'  III  ( i.isal'/iiL'Hi  idir  für  Hi>eiii>feii 
iiiif  si  ll>^ttiitiL.'i  r  I  H' litL'iitfHr<li'i  iiMi.'.     V  'JS'i. 

161  151.  Kriedrii  li  ( '.  W.  Timm.  Verfahren  zur  Schon uni; 

der  Innenwan(lun;;en  von  Sehaehtöfcn  fur 
Ueduktlona-,  Srhuielz-,  Sinterunga-  und  der- 
gieieban  Vorgänge,  tntibew>ndere  bei  An- 
«endnne  voa  mit  Saucratoff  angeroieberter 
OcMümTurt.   IX  558. 

164  152.  Benjamin  Tathot.    Verfahren  zur  Kr/eui;unK 

von   Flulieihen  und  -Stahl  au«  lioheineti  im 

Flnm  i'  II  unter  .Vnwendunf;  einer  an  Kalk 

und  KiHcnuxNden  reii'hen  SeUlaekc.    V  'iH'J. 

164  431.  Otto  (ioldHchmidt.  l'nunterbroeben  arbeiten- 
der Glühofen.    IX  .•).'.«. 

164  616.  Otto  Tliiid.  Herdofen  mit  mehreren  in  ver- 
achicdenen  UAhen  angeordneten  Abatictaon. 
Vn  416. 

164  758.  Jamoa  Walter  Arnold.  Vorriehtnng  aam  Ein- 

robren  von  Rehrott  in  Puddelitfen.   VI  358. 
165221)    l'rn-t  S,  hiiiJitolla.    Verfahren  zur  Dar^'lelliiii;.' 

von  l'hili-  iHcii  iiiiN  (lilüxiijcm,  kobleuMtofTrciehem 
Hirien  innl  ul>erhitzten  I'.iKener/on  nebat  Zu* 
«ehläiien  im  .Martinofen.    VI  'dM. 

165  230.  I>ui«bur;,'er  MaHohinenbau-Akt.-(ie«.  vormale 

Itechem  Ä.  Kei'lman.  Wairpreehte  Kloekanntre 
für  Ijnsetzmasehinen.    VII  417. 

165 49 J.  Walther  Matheaiua.  Verfahren  der  Rnt> 
|ihos|ihnruni;  von  Roheiaen.    XI  684. 

165495.  UugoSolbisky.  Verfahren,  pioenhaltit:«  StofTo, 
z.  B.  KiesttbbrSndc,  die  Schwefel,  Zink,  Blei 
ut*w.  führi  M,  ■iuii  Ii  \'i  r-<rhoii  l/eii  für  ^i'  h 
oder  in  MiHi  liunt:  uiiteriimiinier  fur  die  \'i  r- 
liiitluriL.'  mit  KiHcti  ^^cci^^iict  /u  itiili  lleii.   \  I  lifiS. 

Ui&HlÜ.  l'A.  i'i'Ul.  \  i  rfulireii  zur  I  elierfiiliniii;.'  fein- 
kornif;er  oder  bei  dem  l.rliit/eii  feinkörnig 
werdender  Erze  und  der^l.  in  Stiiekform  durch 
Sinterung  im  Drehrobrofen  nnter  /uhilfenahme 
von  Seblaeka  als  BindemitteL   VI  358. 

IAA  939.  M.  Cbarlea  Lonia  P^rard.  COvrpcr-Wind- 
erhit/er.    XI  t>>^:t. 

105 'JS5.  (histaf  (tröndal.  Kanalofen  mit  in  der  I)(>rke 
liefjendor  (iaMzufQhrun^  zum  Brennen  von 
auf  Warfen  hindnrchjfefahrenen  Ziegeln  nua 
Krz.    \i  tis.-i. 

167  033.  liiiHtav  Heinin^'er.  Verfahren  zur  Krliuhung 
der  .Vurtbeute  an  t'\an-  oder  Ammoniakver^ 
bindungen  bei  dem  lloohofeubetriab. 
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XIV 


Klasse  19.  Eisenbahnbau. 

165  04y.  Jen«  Onbrifl  Frodrik  Liiml.  S('hit>neii«toß- 
vorhiiiiliiili:  mit  KiiiUnscIit'ti,  dir  »iif  deo  BtoS- 

165818.  8rlii('n>MiHtoBT«rhin(liin^-  mit  cinor  fiililat«<')icn- 
artigdir  iSchienenenden  iintprti^rcifi'ndoa  Kopf» 
lasche.    IX  559. 

165  &41.  RndoU  Sohleef.  SchwMutoftverbiBdanif  «ater 

Verwenduiw  «{»«r  HOfMohleu«  swlMibeo  d«ii 
Hoitlich  nh|^eDog»iMnEadeit  derUmptacbieoMi. 

IX  S.'jR. 

Klasse  21.  ElektHscbe  Apparate. 

106  160.  DsfM  lUnkon  Shirroffnalhrailh  oadWOliam 
Staaart  Verfahren  and  Einrichtaay  aar  B«- 
tuudlun»;  von  pnlTorfOnaigan  Braen  and  der- 
gleichen im  elelctrinrhcn  CMIea.    IX  550. 

166 .Hig.  W.  C.  HoraeuM.  rioktrin««h  hoheiito  (»..fäUn 
(Muffeln,  Tii'j;*  !  ui  d  ili  r^-I.  i.  in  nl  mit  auf  dio 
Wandungen    aiii^riiiittctiin  lloi/widerstand. 

X  nati. 

166  373.  Dr.  llerninnn  Mohnor.    VorfAhrtMi  lur  elek- 

trischen Beheizung  von  Ocfcn  fQr  i-hembcha 
ood  metallurgtaciie  Zwecke.   X  626. 

Klasse  24.  FeuerunKsanlifpn. 

I.V.m;'.»5.  FniHt  SchiiiaiüUa.  < i(i-rcj,'(>norall»ofen.  X627. 
Ii;-J.')7s.  Kniht  Völpkor.    Tr.-ppcriront.    II  101. 
Iti')  ."..Hl.  (  «rl  Reioh.    Si  lirägroHt.    IV  229. 
KU  ,OS.  (iclhrich  &  Ullinann.    KoHtstal..    VII  41«, 
14>5CH>1.  ErUHt  i>i-bneefuB.    KorbroHt  für  Uaeenancer. 
VI  858. 

165619.  Paatter  &  Co.  TrichtarfSrmifar,  am  da* 
aalaea  kegelig  goHtalteten  Ittaffen  beateliender 
Roat.    IX  5110. 

165824.  .loBof  .Maly.  UaHorieuger  mit  einem  dun  ii 
WiiHuer  gekohlten  zentralen  llohlroote  und 
Knhlringen  im  unteren  Teil  der  Schaclit- 
wniid,    IX  500. 

165  tibi.  Undcrfeod  Htoker  ('om|iAiiy   l.imited.  KoHt 

«ua  kaatcnfSrinigiMi  HoiilhtHli.  n  für  Tnter- 

beaehiekuag  and  kOnatUoheu  Zug.   Xi  6B3. 
166282.  UaaelilneBbaa-Akt.-0«a.  Ti«lar.  aewiebta> 

aiiRgleichavorriehtang  fOr  OasTenlUa  mit  «m> 

legharor  Ventilachalo.   XT  685. 
166233.  So<'iete    FraneaiMe    de    ConMtructionn  M<'- 

eanif|iio!».    (iaser/euirmigHTerfahren.  Xltjs:). 

166  785.  Dr.   (»hk;ir   /.alin.     \iilage   xuin    Vurwiirmi  ii 

des  lieizgoaoH  und  der  Vorbroonun^Mluft  von 
Oaahalaaafan.   XI  684. 


lam  OiaSan 


KIMM  31.  Gieflerd  and  FormereU 

162584.  Friedrich    yebo.  Vorfaliivn 

hohler  Metallhlüeke  und  derj^I.    T  50. 

168  2r.D.  Firma  W.  Eitner.    Modell|iulvor.    II  loi. 

163  380.  O.  M.  I'faff.  Verfahren  zur  Ueratellung  einer 
iHidiertichicht  «of  MatalUtenMa  and-Farmea. 
Dl  170. 

168  890.  Aktien-OeBoUaGhaftLauchhammer.  Verfahren 
and  Vorriebtang  aar  Uaratellanf  von  Forman 
and  KanMO  fllr  den  QnB  tob  HoUkQ 


108  891. 

II.:!  H:rj. 
104  521. 

164  582. 

165  411. 


kSrpani, 

I.  B.  TOplen  ijUndriadiar  odar  b«aab|gar 

Oeslau,   xr  558. 

Paul  IN'  Ii.    OicBplatte  aam  AalUaUaa  von 

Hl.>i  khu  iriiMI.     II  HH. 

Kirma  W.  Knii-r.  M  iii!ell|iulver.  II  101. 
Lueafl  i'.  llaitonk»ni|i  und  Dietr.  Desen. 
ZahnrftderfurmmaMchine  mit  beim  Drehen 
dei)  ModellarmN  durch  ein  Getriebe  in  Ba- 
wegung  gesetztem  Zei^rwork.  IV  559. 
Paul  Each.  MebrtaiUga  and  binsiebttioh  ibrea 
Quenchnitts  ▼eretallbare  Blockform.  VIII 486. 
Keiiijier  &  DamhorHt  und  Eraat  Utka.  Mo« 
deUpulver.    iX  558. 


16648H.  Till   M  ir^CAr.  <'riifildi-  ''iHniiaiu. 

zum  \nn  S(  |imid/.öfi'ii, 

oderd<-r_-l. 
166  611.  Friedrii  Ii 


185  448.  John  Evan  Jordan.    Form  zur  TTorHtellang 

»on  MufFenrohren   und  dergl.  durch  Zentri- 

fugaluMiB.    IX  .Sr.'.i, 
lt>5  .Vi.'i.  KiNongießerei-AktiongcftelUchafi,  vorm.  Key- 

linc  &  Thomaa.  8iab  für  FormmaaeUnen. 

\l  liss. 

165578  Kein|icr  &.  Damhorat  and  Eraat  Vtke.  Var» 
fahren  zum  Auftragen  von  Toraehmlich  aaa 
UaN  ofler  Dampf  entwickelndaa  Stoffen,  wie 
Kakiumkarbid,  Aetzkalk  oder  dend.,  bo» 
stehendem  Modellpnlrer  aaf  Modelle,  vll  417. 

165  828.  Franz  Hatlanek.  Verfahren  und  Vorrichtung 
zur  Hrzieluntr  eine«  dichten  OuHxen  mittels 
eiric'H  den  .Mi  t«llKtri>iii  auf  fangenden,  /'  aI-'i  In  n 
liieliiifHnne  und  Fnrniliodeii  oingeacliHlleten 
Irichfer».    VII  417. 

|(l."iN2!i.  I'aul  KMch.  Verfahren  und  Kluekform  aar 
Herstellung  von  Oullblöcken.    Vll  417. 

165  830.  Ludwig  Augoat   Wilosek.    Verfahraa  aar 

taarweiaen  Ueratellung  von  baaehifon  Hoht- 
ehiUern.   XI  686. 
165881.  Dartd  Mein  Nesbit  and  AabweU  ft  Ncabit. 

Verfahren  zum  (Jießen  von  Hchwachwandigen 
(•uÜHtÜcken.  z.  H.  llei/.kitrpern.     XI  0^4. 
165  953.  Königlich  WiirttemliergiNche»  lliiitenwi  rk  in 
Wa»tMorHHin;ri>n.    IlvdranliHche  Forniiiiftt»i  liiiu' 
mit  drehbnri'in  mehrere  Formen  n«cheiiiiiiid<  r 
unter  dar«  Pretihaupt  fahrendem  Tiach.  IX  500. 
165  955.  Otto  Gaiser.    Armkrouzmodell  sur  Herrttel- 
lang  von  QnBformon  fAr  Kiamonaoboibea  odar 
Zahavldar.  X  886. 
166049.  Philipp  Cnbor.    Stapler  Ar  OioBpiannaa. 

xr  685. 

Verrichtung 
(iießpfannen 

?i-r;.  I  j  Ki  tten-odcr.Si'ilzüjje.  1  X  .'i.'>0. 
."iit'xvi'rt.  (inHuniHchaltventil,  hei 
dorn  der  Ventilvenichlutl  durch  steigende  oder 
fallende  \Va»Heri»äul<  ii  <.-cr<  tjidt  wird. 

Klasse  40.  Hüttenwesen. 

168  669.  Societe  Anonyme  de  .Metallurgie  Klectm- 
Thermiqae.  KOblrabr  für  dae  Mauerwerk 
metaUargiicber  Oefen.   IV  289. 

168  870.  8oe!4(4  Anonyme  de  Metallurgie  Rlectro* 
Tbermiqne.  Doppolwandigo  Gewölheanord- 
nung  für  metallurgiHclie  Oefen.    V  ins. 

104  330.  \jP  Roy  Wright  .Sti  v.  n»  und  Hernhanl 
Titnitirrmmiii.  \  irfiilifii  zum  Vorwärmen 
der  HoHchi<'kuiiL'  eim'M  mit  ahw&rtx  gerichte- 
tem Zuge  arbeilt  iid<  n  flebaohtofenB  unter 
Anaoataang  der  Abhitze  obioa  aa  dea  Schacbt- 
ofon  aagaaohloaoenoB  Sebmalaofona.   Z  627. 

Klasse  48.   Chemische  Metallbearbeituof, 

163  415.  Karl  Kugel.  Vorrichtung  sum  AuaglAhon 
von  Metallgegenständen  in  einer  AtinoHphire 
von  niobk  oxydierenden  Gasen.   IV  829. 

168  544.  Hngo  Krlegor.   Toniebtaag  zum  Eatfemen 

dea  aborflttaaigen  Zinkoa  aaa  RShren.  IV  220. 
165  977.  Firma  L.  GOhr«  Wwe.  Verfahren  zur  Her- 
Htclluiu:  l  iii'  •<  -<  liiiii  '/HiihHigen,  alumiriiuiii- 
haltigen  ZinkbadeM  zur  Erzeugung  huchglün- 
cender  ZinkttbenAge.  IX  M9. 

Klasse  49.    Mechanische  Metallbcarhcituns. 

102  9U0.  Kdwin  William  l.i  » is  und  Jolin  Simon  Inger. 

Verfahren  zur  Iii THti  llunt:  von  oinseitfg  ga> 
härteten  Panserplatten.    III  170. 

168120.  A.  Koch.  Windform  fAr  Sebmiodofaaor. 
VI  357. 

168  261.  Bruno  Wosaelmann.  Durch  Hand,  Dracklaft, 
Dampf  oder  de^L  batriabeno  Schera  mit 
gleiehbleibendem  Hoflaorwinkal,  daran  Obar- 

meH^er  mittt'lH  eincH  Gelenk viereoka  niader* 
geachwuiigeu  wird.    Hl  169. 
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168  UA.  R.  BeiBert.  TwfUmn  nnd  Torrichtonf  nur 
Her«t«n«n|f  vcm  nshttosen,  rohrfArmigen  me- 

tallriii-n  Hohlkörneni.  VI 

163  991.  A.  Si  hwarzo.    Kii;;('ii)ai)f-hiiio  ndor  dfr^leii'lifn 

mit  HB('lij;i«»l»i>;pin  VorMchiili  (Ihm  SH);i-K<-hlittfn8 
lind  S<>ll)HtaiiHli>i)iinf;  den  Sii^anlriehos.  V  2U0. 
16S994.  Schulze     Nnumanii.  MasehbiaminZeiiMleB 
Ton  l'ruKleiaeo.    IX.  Öö8. 

164  18t.  A.  Rehwarze.  Biebtmaachiiio  mit  »ußeo  an 

den  Stftndern  «ngeordiMlen,  eiutelUwrai, 

oberen  KiehtroUeakgen.  IX  557. 
154  585.  <'nrl  Kotbiirper.    Verfahren  zur  llprstcllong 

von  AinboMon  aus  einem  StQck.    X  627. 
184  648.  Th.  Calow  &  U«.  Riohtmaaebine  ftr  Stonnn. 

VF  358. 

164  8B5.  Haiiinl    Lui'i;.  /»  <  iHchneidiKa  hydmiliaehe 

Freate  odor  Siliere.    VII  417. 

165  IIS.  Alfred  Wallenatein.  Kiemen  -  Kallwerk,  bei 
.  welehem  der  Antrieb  doa  llammerbära  tod 

einem  Trittliebol  ana  eingeleitet  wird.  XI 688. 
168110.  Fried.  Kropp  Akt-Oes.  Orusonwork.  Fabmng 

mit  ▼ereteubarem  Ansrhla^  farSAf^en,  Scheren 

und  dor;,'leirhon.    X  i'r2(>. 
Il>t>405.  Frans  Mulaun.    Verfahren  zum  Zuaamiiien- 

aehweiftan  von  EiienbnlmaohieneB.   XI  689. 

Britische  Patente. 

109O8,'1904.  Aluminium  -  ImhiKtrii'-  Aktiouc'^ellxchaft. 

Verfahren,  Flulloixen  zu  duHoxydiiTen. 
VII  418. 

Ii  220yi904.  Robert  Abbott.  Verfahren  aum  IIArten 
nnd  ZÜhe  machen  von  Chrom*.  NIckeU, 
SishK  iMtaaoadatid  von  PanaerpUitteB. 
vrr  41«. 

19464/1904.  Carl  Keinko.    Verfahren  zum  EinUnden 

von  Stauberzon.    VJI  418. 

90468/1904.  Jnhn  AVatt  DnneMi.  BeammonrorTabrea. 

VII  418. 

90849/1904.  Waltor  Ueor^'e  (.'roHthwaite.  llefOtaUnng 

von  IloKt«tfiben.    VII  418. 
SC  S18/1904.  Jaincs  Gajiey.    Behandlung  TOP  brenn- 

baren  Qaaen.   VU  418. 

FransOsisehe  Patente. 

840S19,  nob»t  1.  Zusatz  Nr.  44:i3.   Societ.'  F.tJrimault. 

Lo  Soufacbv  et  Felix.  Verfahren,  Oebl&se- 
Infi  n  entwtoenL  VU  418. 


Oesterrelchisehe  Patente. 

Kl.  Xr. 

18  b.  20116.  CVimpagnie  dn  rdaetear  mptallargiqne. 

Verfahren  aar  Umwandlung  von  Rohewen 
oder  RoheiHen-   nnd  EiBenabfiUlen  in 

Rchmiedbarofi  Eiwn.    VIT  4lfl. 

18b.  80419  und  2<l  ll.'i.  Turin  (.muMr^^i  MO.  N'rrrnlirrn 
zum  llürtt'it  von  KImcij  und  Stahl  n.'lint  IIit- 
xtellun^;  finen  /emi'utieruiilti'lH.    VII  4IK. 

18a.  21  846.  Witkowitzer  Bergbau-  und  l'iH.  nbfltten- 
Oeworlutcliafl.  Verfahren  /ur  üriketlie- 
mng  von  Eiaenonaa.   Vli  418. 

Patente  der  Vereinigten  Staaten. 

!«r. 

759  557.  Charlea  SchoU.    Rollgang  für  Wakwerke. 
VII  419. 

767  780.  Ch.  W.  Bmy.  BeaoUeknngaTorriditung  für 

Wahwerfce.   I  51. 
770950.  W.  IL  Balev.    Ahfedomng  Mr  Vor-  und 

Fertipwalzen.    I  51. 

771990.  J.  W.  Arnold.  Tranii|Kirt>  nnd  WUgevorridi* 

tunt;  für  Walzgut.    I  51. 

779  7n.  A.  Latto  und  J.  C.  Callan.  Hirhorbeltavor» 

riobtan^;  an  Jlochöfen.    V  2".I0. 
77S846.  8.  Stewart  Drighton  und  H.  Hughe».  |)nj>- 

rlter  OtohtTertchlaA  fftr  UoehOfen.   V  880. 
Y.  Haber.  Valiantiaeh.  V  991. 
778581.  J.  R.  Oooige.    ZaiaehnaidavorrlehtnDg  (Qr 

Blöcke.    V  291. 
774  795.  R.  ('.  Stiefel.    Holiru  nl,  werk.    V  291. 

774  S51.  .\.  (i.  Mc.  Koe.    <iioli|i,'ui(reiui(;or  fQr  Hoch- 

ofen.   V  291. 

775  153.  R.  11.  Steven«.     Kipj.Torrichtung  für  Oieß- 

nnd  Schlackenwa^cn.    VII  419. 
775 170.  J.  IL  üravUe.    Verfabron,  Uußiitflcke  aus- 

subeaaem.    V  291. 
778918.  A.  T»rl«r.  BloekwendevofriehtwHl.  XI 688. 
779  958.  A.  E.  Maneheiter.   VeraehlnB  der  Abatioh- 

öffnuni;  Ton  .S<'hinelzr»fen.    VII  419. 
781  688.  J.   R.  Speer   und    W.  II.   Halfctell.  Block- 

Htripper,     \I  fiHi'.. 

781  816.  Do  L»tcvo-Ll»tH-<    Verfahren  zur  Ilerstollunf; 

von'l'anzcrpl.iU^  II ,     \l  Ost;. 

782  697.  J.  Reuleaux.     AnwjUmofen    mit  nnunter- 

biodMinoi  Beiriebe.  TU  419. 


V.  Industrielle  Rundschau. 


Aat'lieniT  Hlitten-.Vrtieii- Verein    xii   Rothe  Erde  )>oi 

Aarlien.     N  il   l  IT 
Aktien-tienollHchaft  lludcruHHch«'  liiseiiwerke  zu  Wetz- 
lar.   VII  437. 
Actien-OeselUcbaft  Eisenwerk  Kraft  in  Kratzwieck  bei 

StattiD.    VIII  507. 
AetiengMelbchnft  fOr  Federatahl  -  Indnatrie  Torm. 

A.  wnA  &  Co.,  Caaae).  IX  678. 
AktkihCkaellMliafl  NenBer  Biaenwerk  vorm.  Badolf 

Deelen  zu  Heerdt  bei  NenB.    XI  708. 
Aktien-tioBellKclinft  Srbalker  (iruben-ud  HAMeBTOreln 

zu  (.lelKeiikirchen.     VII  438. 
Alto«  Horiii>h  ilr  \i!«.  awi  in  Bilbao.    XI  TO'J. 
Benrather  MAMoliini  nfaltrik,  A.-U.  zu  R«nratb.   XI  702. 
BergwerktgeitellHi  liaft  DaUbnadi  n  Dablbnaeh-Rott- 

baasen.    VI  11  507. 
Barlin-AnhaltiBcbo  Mawhlnaobu-Alrtien-OeaelladMfl 

EU  Barlin.   XI  708. 
BetUohem  fltael  OorpomHon.  ZI  70S. 
Bielefelder  Xaiohinenfabrik  vorm.  Dttrinntp  &  Co.  fat 

Bielefeld.    III  181. 


nii'chwfil/.work  Schulz- Knauitt.   Akt.  -  (it\-i«llMf  halt  zu 

I  M-,  n.    VII  43S. 
ItiihniiHi'hc  Montan-tteHellMchnft  in  Wien.    IX  573. 
BreHlauer  Aktien-GeMillsrlinrt  fBr  Biaanbahn-Wagen- 

bau  zu  Breslan.    Ylli  507. 
Coneordiahntte  vorm.  Oabr.  ItOHon,  A^.  in  Bandorf 

Bboln.  X  688. 
DiUlnitor  Fabrik  geloebtor  Bleebe  Frana  Moguln  tt  Co.» 

A.-O.  zu  nillin^en  a.  d.  Saar.    VI  879. 
nonneroinarckhütte,  OberuehleiiHche  EiHon-und  Kohlen- 

»t-rke.  in  '/.nUrri'.    VII  438. 

DüreniT  .Metull« erke,  Akt.-lie«.,    in  Düren  iHlninl,). 

VIII  .')Ü7. 

DüoHeldurfur  .MaHchinenhau  -  Aktiün^e»ullttchaf(  vorm. 

J.  Loitenhaufien,  DOHoeldorf-Orafenborg.  IX  573. 
DQ»i<eldorf •  lUtinger  KöhrenkoMelfabrik  vorm.  Dürr 

&,  Co.,  Ratingen.    X  638. 
DOaaeldorfer  Rohren- und  Eiaenwalnrorke,  DOaieldorf- 

OboiWlk.  IX  578. 
SiaoDbOUo  SUaaia,  Akt.\Q«a.,  Paraachowits  0.-B 

VUI  507. 
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EloktriHche  8t«hl«rMu;iiiie  in  Dalmatieo,  lU  181. 
KlektrotoebniMb*  Induttm.  DI«  (Imdiftdage  der 

deatochen  e.  h  Im  Jahre  1905.   VII  4S4. 
Oatw  ft  Comp.,  Giwn^ieBerci  and  MaAchinenfabrikB- 

.\ktien-(fo>4i'lliTlinft,  RiiiIn|io"t.    X  r-'IS. 
(ii  ltriidcr  Höllirr  Ä  t'...,  A.-C.  in  Krrliti.     X  »138. 
ticl-i  iikirrhrniT     HiTC«<'rkH-  A ktion:;oK>'IUrhafk  SU 

UlK'int  ll>.>  lii'i  (it'ls.-iikirchi  n.  VII 
(ieHf>llNrhaft  für  l'.rliftuiin;;  von  llütteniierkianla^ll, 

(i.  III.  »I  II.,  HüHHoldorf.    \l  TiiJ. 
.llAft|iHi<'litvi-rl)nni)   der  ileiitHrlii-ii   lliwrii-   und  8(alil- 
llein,  Ijelimann  &  Co,.  A.*U.,  tterlia'Keioiokondorf  nnd 

l»flMoMorr4>b«rbijk.   IX  678. 
Horhofonwcrk  l.nhor  k.  Akt-Oes.  In  Mbork.  XII  7li5. 

induNtric.    XI  "02. 
Jllcdor  llritti>  zu  liroli-.JlNi'cli'  ncbitt  Aki-de«.  Poinor 

AVal/work  in  rcitu'.    .\l  7ii-2. 
K()iii,-iii  Muri,  iiliiiir.-,  A.-(i.  zii  CiiiiiNilnrf.     Vi  :iT:t. 
Krcfi  l(l<  r  Stahlwerk,  Akt. -<ii'».,  Krcfi'ld.    VIII  ,%0H. 
I.ap-  di>h  K<>hi  iH<'n;;i>hr)iiirti-h.    VI  978,  VII  487,  IX  67S, 

X  tm.  XI  »Ol,  XU  7«i. 

Mai<c-Iiincnfabrik  Baekaa,  A.-O.  zu  Ma^eharg.  IX  &74. 
Maschinen-  and  ArmotBrenfabrik  vorm.  C.  Loaii  Strub«, 

Akt.-nea.  m  Mairdeburif-Backatt.    VIII  MW. 
MathildenhQtto  zu  NruKUdt-IIarabnri;.   VI  878. 
MtftallhOtio,  A.^.  zu  Duiiibiirf;.   IX  674. 
MetalliirffiHche  Oeaellaobaft,  A.^.  lu  Frankfurt  a.  M. 

vm  50S. 

■Milowicor  lj->  invork  in  Frii-deaahDtte.    XI  70:i. 
NiiliiiinNi'hincnfnhrik  uml  r.isntjyir'flMri'i,  A.-(i.,  Torin. 

II.  K.kIi  &  (•,).,  in  Hi«l.  f.>M.    VIII  .MiH. 
i)bora«bleaiaehe  li^iaenbabn-Bi'darfa-AktieugeaallHchaft 

in  FriadmibOtte.   IX  874. 
ObemebleiiiMtlM  Eisen -Induatrie,  für  Berirbaa 

nnd  ROItenbatriab  n  QMwili  0.-S.   IX  »74. 
Oeatcrri'ii  hisch- Alpine  Montangeaellschaft  «a  Wien. 

VIII  r,uH. 

(K-Hti-rrcii  li-l "niriiriBr  lir-4  lÜKi-uknrti'll.     III  INJ. 
i'riil]'.iH<-lii<  < 'linniotti'-  «ml  Tlionworkc,  .\.-0.  in  (irnn- 

Ktailt  I Hhoinpfalz).    VIII  ,'xis. 
I'oldihntte,  Tic^jelffiißhtalil- Fabwk,  Wien.    VIII  ins. 
l'rciBorhöhun^  für  Ki8)-n;,>iißwaren,  VI  373. 
KbeintHcbe  Jleri;bau-  und  ilattenwesen«Aktien.Uoavl|. 

achaft  in  Dniaburg-iloehfeld.   Xll  768. 
IUi«in>Mbe  Cbomotte-  nnd  Dinaswerke,  KSIn  a.  Kh. 

IX  57li. 

Rh«ini»ch<-  >ietallwaron-andHaaebinenfabrikin  DttwoU 

dorr.    IV  21»;. 
RheiniHcli-WoKtfHlihclioM  Kohlonayndikat  I  61,  III  181, 
Vli  437,  iX  573,  Xll  7(il. 


Kobeieenerndikat  VI  s;a,  XI  708. 
Rombaeber  Httttenwerk«  in  ftemboeb.  III  18i. 
R0hrenwalzwerke,  kAi.,  Oelflenktndi«n.8ehalke.  1 68, 

IX  575. 

.s<'iii.-Hirii'iii>  Akii<'it-(i<'h,'iih.  iiafi  fQr  Bt>rgb«a  nnd  Zink« 

liilttcnlii'trirti  f.u  I.Lpiiic.    X  63S. 
Schraulii-n-,  Muitmi-  iiiul  Nielettfabrik,  A.<0.,  Daniig> 

Sihcllmühl.    X  «:it>. 
8irK-KheiniH('li<-  II ütii  n-Aktipn^'i-Hollaehaltm Friedrich* 

WilholmHhiitt.-  (Siot'»-  I 
Skddnwcrkc,  .\kti<'ti|;t'»i>llH(-haft  in  Pilaen.    X  638. 
Hufii't^  ADOuyme  doa  Acit^rioa  d'Aaad«ur.   II  187. 
Soeii'>tA  Anonyme  dm  Benlonneriea,  Forge«  AteNera 

dp  ('onatriirtion  du  Nord  h  U ari-hivnne-au^Pont.  I  fi2. 
Socii'ti'  Anonvnip  Ann  h'org^'n  et  .\rirrips  de  France. 

III  ; 

S  x  ii  ti'  \rii>iivinr  d>-H  l'rm'i'ili'K  ( i in  |iu(ir  la  Mi-tnllur)^ii> 

•  lirirhuii',  Tiiri-i.     IV  24*1. 
SiHH-ii-  .XniMivnix  ilch  'l'ölcriest  di'  KontttunlinowMka.' 

III  IHJi. 

.Sofi«'ti'  Anonvrtif  Mi''t«lliirj;i<iU('  d'KHpi'>rance  I.un;;doK, 

Lattich.    II  127. 
8oviM  Anonyme  Melallureiqn«  Oni^proTienn«  dn  Midi 

de  la  Rurisie.   II  187. 
Hiicii'ti'  .Miniere  et  M^tallnigiqne  d«  NIeopol-Marinpol. 

III  ih;!. 

.'>t)»ntlirlif  Iti'r;;» i'rkf,  llütti  ii  uml  Sniiiioii.  Kr^'<  l.|ii»Mf 
der  S,  It..  II.  u.  S.  in  rn  iilii  n  ttuhmul  de»  litntH- 
JnlircK  l'.»04.    III  IHi. 

S(.ilil-  und  Walzwerk  RendHliuri»,  A.-U.  in  K<'iidnl)urj;. 

II  IL'U. 

.'itablwerk  Krieger,  AktiengwieilBcbaft  tu  DüaMidorf. 
XI  708. 

Rtahlwark  Koanheim  in  RhnIwNi  bnillannhaim.  IV  246. 
SUhtwerka-Verbond.  lillBl,  V9I0.  VI!  436,  1X57«. 

XI  701. 

.StcttiniT  M u?<i  hiiii'nloiii-.\<  tion-(i<  «i'.Ur  !ihI t    ,  Vuli  tm", 

■^t.'ttin-Ur.  ilow  .     I  X  .')7."i. 
Ulf  >l.iR«-Shi'f(icld  .Stvel  aud  Iroii  ('ontpanv.    VII  4:111. 
TIk'  T<  nncMee  Goal,  fron  and  Rallmod  Company. 

VI  373. 

l  nittd  Statea  Steel  Corporation.   IV  846,  VIII  508, 

X  BS9. 

Verein  fOr  den  Verkauf  von  Si«K«riftttd«r  Eiaenetein. 

VII  4.17,  VIII  :>io. 

Waesfonfabrik   <ii>bp.  ilofniann  &  Co.,  Artien-(iM>p|l- 

Hi  liiift  in  |tr<->«lau.     IX  r>7ö. 
\\  ji«K<  rtiirliiiii  n    der    Firma     KHclier ,     Wvß  Ä  Cio. 
V 

Wittvnor  ätablrübrenwerke,  Witten  a.  d.  Kubr.    I  62. 
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knü|i|i4'lti.  I  IuLj-LiIm  h«  II  iiii'i  Trfi<,'i-rn  in 
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s  STAHL  null  EISEN  M: 

cxkLPurtu.  iL  ELI  I  Owririir    I  Rabatt 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


B«digiert  von 

^t.'^ng.  E.  Schrödter,  ^         Gemralsekreiär  Dr.  W.  Beumer, 

G«iebiflsralirc  r  ,i,>s  Vereins  deutscher  Eii««hBtt««l«Mto,  Jiutecher  Elsen-  und  SUhl-InteilrMIcr, 
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Zum  26.  Jahrgang  von  ,,Stahl  und  Eisen^M 

Beim  tintritt  in  das  zweite  Vierteljahrhundert  des  Bestehens  von  ^Stahl  und  Eisen" 
glauben  wir  daran  erinnern  zu  sollen,  daO  die  bei  der  Begründung  der  Zeitschrift 
Ihr  gestellte  Aufgabe  war: 

»alle  vichtlgen  techniachen  und  wirtsehaftllch-technischen  Fragen  auf  dem  Gebiete 
der  Eisen-  und  Stahlindustrie  eingehend  zu  erörtern,  die  Interessen  des  deutschen 
Eisenhüftengewerbes  kräftigst  zu  vertreten,  dabei  aber  nicht  nur  den  BedQrfhissen 
der  Erzeuger,  sondern  auch  denjenigen  der  Verbraucher  Rechnung  zu  tragen 
und  den  Meinungsaustausch  Beider  zu  vermitteln". 

Wie  wir  in  den  ersten  zwei  Jahrzehnten  des  Bestehens  unserer  Zeitschrift  diesem 
Programm  gerecht  zu  werden  veraucht  haben,  Ist  in  der  ersten  Nummer  des  mit  dem 
neuantiebenden  Jahrhundert  begonnenen  20.  Jahrgangs  niedergelegt  worden.  Wir  sind 
seither  bestrebt  gewesen,  in  dem  Sinne  unserer  damaligen  Ausfuhrungen  weiterzuarbeiten. 

Der  äußere  Erfolfj  unserer  Arbeit,  den  wir  darin  erblicken  dürfen,  daß  die  Auflage 
sich  seil  dem  ersten  Erscheinen  bis  heute  verzehnfacht  hat.  wird  uns  ein  Ansporn  sein, 
auch  weiterhin  unsere  besten  Kräfte  einzusetzen,  um  in  unserer  Zeitschrift  mit  der 
kraftvollen  Entwicklung  der  deutschen  Eisenindustrie  gleichen  Schritt  zu  halten.  Vir 
werden  naeh  wie  vor  dankbar  sein  fDr  alle  Anr^ngen  aus  unserem  Leserkreis,  die 
zur  Vervollkommnurg  von  „Stahl  und  Eisen"  bestimmt  sind,  wir  bitten  aber  auch 
unsere  zahlreichen  Freunde,  die  uns  durch  ihre  Mitarbeit  bisher  wirksam  stützten, 
diese  auch  in  Zukunft  uns  in  ausgiebigem  Maße  zuteil  werden  zu  lassen.  Insbesondere 
wenden  wir,  nachdem  die  Zeitschrift  das  technische  Organ  auch  des  Vereins  deutscher 
Eisengie&ereien  geworden  Ist,  uns  mit  derselben  Bitte  an  die  GieOerei-Pachkreise,  damit 
wir  dem  Teil  unserer  Aufgabe,  das  GieDereiwesen  zu  fördern,  ebenfalls  gerecht  zu 
werden  vermögen.  Nicht  minder  hoffen  wir,  daß  unsere  technische  Jugend  das  Rflßl^n 
besteigen  und  zu  munterem  Strauß  in  das  literarische  Turnier  eintreten  wird. 

Die  Redaktion: 
Shc.'^.  E.  Schrödter.  Dr.  W.  ^eumer. 
I»  i 
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Die  Brikettierung  der  Eisenerze  und  die  PrOfiing 

der  Erzziegel.* 

Von  Geh.  Borgrat  Prof.  Dr.  H.  Wed  ding -Berlin. 


Meine  Herren t  Solange  der  Hochofenbetrieb 
besticht,  hnt  man  sowohl  Stüokrrzi^  wie 
feinkörnige  Erze  verhüttet.  In  der  Zeit,  wo  die 
Hochnfen  nnr  eine  greringe  H&be  hatten,  und  eine 

verhiiltnismflßitrnifilriiroWindpressungangewemlet 
wtirde,  dabei  die  Giclit  unbedeckt  war  und  die 
Gichtgase  keine  andere  Verwendung  fanden,  als 
zur  Winderliitzung  und  Dampfcrzpupitnp)  machte 
die  Verhüttung  eines  gewissen  Auteil«  feinkörniger 
Erze  keine  besondere  Schwierigkeit.  In  einzelnen 
Bäsenbüttengegeiidan,  wie  z,  B.  Oherschlesien, 
verhüttete  man  sogar  beinahn  ausschlit  ßlich  die 
dort  vorkomracndon  mulmigen  Braiineisi  rnirze, 
welche  naeh  dem  Trocknen  und  dem  Austreiben 
des  Hydratwassers  vollkommen  pulvcrförmig 
werden.  Man  begnügte  sich,  die  Beschickung 
ndt  etttclrfSnnlgeni  Kalkstdn  nnd  stttckfSnnigen 
Brennsfoffen  aofznlockorn. 

Hit  der  Zunahme  der  Höhe  der  Hochöfen, 
der  Starke  des  Dmckes  hn  OeiblSaewInd  nnd 
der  Benutzung  der  Gichtgase  zu  Motoren  wurden 
die  Schwierigkeiten  der  Verhüttung  feinkörniger 
Brze  Indessen  immer  größer. 

Solange  es  Stückerze  genug  gab,  ließ  man 
die  'feinkörnigen  Erze  so  viel  wie  möglich  ans 
dem  Botriebt:.  Die  Sachlage  hat  sicli  indessen 
in  der  Neuzeit  erhebUeb  verändert.  Bei  dem 
beschleunigten  'Uergban.  auch  auf  Stiickerze. 
fallen  eine  Menge  pulverförmiger  Teile  besonders 
infolge  der  itai^eren  ZertrOnuBernng  durch 
Dynamit,  das  an  Stelle  des  Schwarzinil',  i  r^  ver- 
wendet wird.  Die  Länge  der  Transportwege 
vergrSßert  ferner  den  Abrieb  der  Eisenerze, 
und  in  weiter  Seetransport  wirkt  in  dieser 
Beziehung  nicht  anders  als  die  Beförderung  auf 
der  HHsenbahn.  Bndlich  sind  die  etsenrdehen 
Ei/o  immer  seltener  geworden,  und  man  ist 
gezwungen  gewesen,  zu  Aufboreitnngsverfahren, 
namentBcli  lidt  dem  Magneten,  zu  schreiten, 
welche  aelbetverstandlich  eine  so  weittrr-hende 
Zerkleinerung  der  Erze  verlangen.  <M\  die 
magnetischen  von  den  unmagnetiachea  Teilen 
petrennt  werden  können.  Fr^eh  gibt  es  noch 
eine  'an(b>re  Art  der  Verwertung  feinkörniger 
Erze  als  den  Hochofen,  durch  Benutzung  im 
Martinofen,  wo  der  Gtnaatz  fe!nk9mi^r  Ense 
kdne'be^oDiieren  Srhwieriü-keitcnliri  .  ilrt.  nainent- 
lieh  wenn  man  die  Erze  in  Patroneu  verpackt 


*  A  ortng,  gehallM  auf  der  HaoptTvnanunlw« 
des  YeraiiMi  denliidMr  Eiionbtttonlml«  am  8.  Demnber 
■t906  m  DftiüMMft 


Indessen  die  ^lenge  der  so  im  Flammofen  ver- 
wendbaren  Feinerze  ist  doch  viel  zu  gering,  als 
daß  sie  ausreichen  könnte,  den  Hochofenbetrieb 
▼on  deren  Anwendung  zu  befirefoD. 

Bei  eineni  r 'indrechten  Oange  eines  Hoch- 
ofens kann  man  feinkörnige  Erze  neben  grob- 
kSndgen  in  ziemlldien  Mengen  rerariMltett. 
Tedoch  geht  erfahrungsmaßig  das  Quantum  selten 
über  1 1  °/o  der  Beschickung  hinaus,  und  selbst 
dann  stellen  sich  mancherlei  Schwierigkeiten  im 
Betriebe  heraus,  erstens  durch  das  Vorrollen 
derartiger  feiner  Erze,  die  eine  friilizeitige  Ver- 
ächlackung  vor  der  Reduktion  herrorrufon;  ferner 
durch  das  Zueammenbaeken  der  stQekftmdgea 
Erze  durch  die  schmelzenden  Feinerze  und  da- 
mit im  Zusammenbang  ein  Hängenbleiben  und 
Kippen  der  Gichten;  endlieh  daa  Anablasen  fein- 
körniger Erze  mit  den  ffasen  ans  der  Cticht. 

Die  Menge  des  so  in  den  Gichtgasen  ent- 
■lehenden  Giditstavbes  ht  vm  so  größer,  je  hSher 
die  Pressung  des  Windes  im  Ofen  ist,  und  in- 
folge der  Erhöbung  dieser  Pressung  ist  bei 
neueren  Hochöfen  der  Auawurf  an  Gichtstaub 
oft  sehr  erhebii  h.  Zudem  Buß  man  die  Gleht> 
gase,  um  sie  iibi  rhaupt  verwerten  zu  können, 
von  dem  grüßten  1  <nl  des  Gichtstaubes,  und  um 
sie  für  Motoren  verwenden  zn  künnen,  faat  toH- 
strtndig  von  Gichtstaub  reinieen. 

Es  ist  erklärlich,' daß  man  sich  unter  solchen 
UontBnden  bemtfht,  die  fUnkSmigen  Erze,  die 
eben  nicht  zu  vermeiden  sind,  und  die  man  in 
großer  Menge  mit  den  Stückerzen,  am  liebsten 
oft  sogar  fir  rieh  alldn,  verwenden  mSchte,  In 
Stückform  überzuführen,  üeber  die  zahlreichen 
Versuche,  dieses  Ziel  zu  erreichen,  besteht  be- 
reits eine  größere  liiteratur.  Beim  Erscheinen 
des  zweiten  Bandes  der  zweiten  Auflage  meiner 
Eisenhüttenkunde  habe  ich  diese  Frage  unter 
dem  4.  Abschnitt  des  2.  Buches  (Vereinigung 
klefner  EieenerzstOeke)  behuiddt  und  bin  auf 
densiUirn  Punkt  noch  einmal  in  den  Schluß- 
folgiiruugcn  über  die  Vorbereitung  der  Eisenerze 
zurflekgekoramen.*  Aber  auch  nach  dem  Er- 
seludnen  dieses  'B.indes  meines  Werkes  sind  noch 
eine  große  Menge  von  Schriften  veröffentlicht 
worden,  unter  denen  ich  ganz  besonden  einen 
Vortrag  herveilMlMn  möchte,  der  auf  den  All- 
gemeinen Bergmanns  tag  in  Wien  1908  TOn 
Dr.  Alois  Weiskopf  erstattet  ist.  Welskopf 
bat  eine  Art  der  Etateilnng  dar  Versuche,  Eiaen- 
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Die  Ziegelung  der  Eisenerze. 


«bn*  EAihunir  mm 
oder  Schmelzen : 


I.  Zi^lung  ohne  Bindemittel. 

f  CoriK-lia-Urubo  Tür  tonhaltig«  Bne, 

I  Lansflonn  für  Kie«)übhrii>i(l>'. 
L>.  K,  1'.  133  485     (Tilii-Müh.-m!!  A.-V.    .  .  . 

.IihkIii  . 
liuiiay  . 

Roii«y  

Daolen  ......... 

Butler  


90  292 
nOHlO 
154  583 
154580 
18996» 


^^"""SlSi^        }d.B.P.  158478   Boii»r  Hoher  Onuk. 


Kinluktioii  der  OIutHhcIip. 
TcilwoihC  K'  iliiktioii. 
blrhitzon  mit  KohlenHÜiiru. 
Erhitzen  im  Kanaiofon. 
Unutampfen  mit  Bindemittcia. 
Untglttteii  mit  Abni|«ai  Etaeo. 


i.  Sättnug  durch  bobe 
T«ii)|itntar: 


D.  R.  I'.  113  863  Blezinger  

111768  KtÜHon  

.      188799  K.-u.  für  ehem.  Indnatarie 

—  OrOnd«!  

»     188 188  Bntheobanr  

—  Weddini:  lsr,5  

n.B.P.  47188  Th«  

,       49988  Thau  

•       58772  St«b  


Sinti  ruiii,-  im  rotiorvndcii  OfeiL 
•Sintoniiig  itn  Ketioiiofco. 
Sintemiig  im  Drobofon. 
^hiteniQg  im  &analofen. 
Slnteinnif  im  elektriiehea  Ofen. 

Schriiflzuiiur  im  Flamniofon. 
8chim'l/,iint;  im  Flainmofcn. 
Schnifizunir  mit  Fluütnittclu. 
Üchmelzuiig  in.  Kuduktioaamittcln. 


L  IGl  tidfM  Bmd- 


II.  Ziegelung  mit  Bindcmicteln. 
A.  Mit  unorganischen  Bindemitteln. 


—  Uonoordiabattf 
D.H.P.  71808    Hemel  .  .  .  . 


t  Kt  Bmulif  DFi 

1  Wl  Piir].iiri-r/cn 
>>8k0icbuUiib: 
Mit  T«. 

"Hit  ktik: 

<t  «t  Uliulkarbolut 
iCaCOkh 

^  I  r«i:nt,.,„  KbII;. 

•um  (UO); 

''"lÄ**"'  Kalk 

^  ^»t"f.«lt»&in..t: 
Uftriliktt: 


/D.1LP.  11918  Klef«!  

1      I»  69S45  fl«ori;«->lHrii'iihnttr 

(II.  R.  P.  6IO»!2  (J..oi(rH-.Murienbritti' 

\  —  l.angloMn  

1>.  R.J'.  61062  «J«'or<rH-M,ui,.nhntt.' 

^  ^  ~  tWcuniiahütto  1865 

tD.R.P.  71800  Hemel  .... 


(  —  l  ang  Ä  Kröv  1860  .  ,  ,  . 

I         ,       —  Berthior  1830  

I  1»  K  I'.  185  ui  KBnigor   . 

(!*•  K.  P.  485840  Edtson  . 

-  Wedding 

■       78013  Duixburf^cr  KupferhOtle. 

Ml  042  Kl.  ber  ,  .  .  T  .  . 


Iü3  777  Kicb«r 
lUMS  Heber 


—  BtreaeUts . 

l>.R.IMm9i  t  ramir  . 

159  »Ü9  Löwonthal . 
181 841 


StüekerM  mit  Touflelil«mm. 
Kieeehbriwle  mit  tonigeni  Bnc 

f>l««rgeliletlicfae  BranneiRenorxo. 

l.itminffBche  Mhhmo. 

Kit^HabbrAnde  und  Gichtataub. 
Kicaalihrflndo  und  MtgnetolMmin. 
(üi'btKtaub  und  Kiembbftnd«. 
B.  U  A.  l. 

■.n  A.L 

Krz,  Kalkmi'iii,  Kokn. 
ächUcko,Koblonataub  a.Kalkatoin. 
KeUteteiB,  Borei,  fiefawefeiavr». 

Gi'liriiiiii!  r  KiilkHfiMH  nild  T<in. 
K)il/.uimox\ li  iiiiil  KoblrnHAiir». 
Kalk  utiii  AHobe. 
Kalk,  Uocbofonschlackc,  tiaU* 

Bfinro,  Dampf. 
Kalk,  Silikate,  Dampf. 
KatktUikaie,  Ohlmrlde,  Danq^. 

Kalkbrei. 


'MMril.^ 


•      140185    Brinke  .  . 

Sphum8ch»>r 
l>.  11.1'.   au  27«  Thoniliuon 
Am.  p.      Ml    Stein  .  .  . 

'>  R-P.  III 048    Kleber  .  . 


•  188812  Obeceobolta  .  . 

64264  8dl8ehtermann 

82 180  Wtit . 

•  154584  Kewea 

m      188488  SooN   .  .  .  . 


(ii|i(4,  Kalk,  I'ortlaiidKiMiiL>nt. 
Cblorinn^'npnium  und  Sand. 
Mflu'ncHiuinHulfat  and  Natriam- 

karbonat. 
Kalk  nnd  Eement. 
Wollantonit  auH  Quan  und  Kalk« 

Kalte  Uochofeneohlaoke. 
BiarUvM^in  flOamge  Hoehofen« 

Kalk,  Hoeh^enaeUaeke,  8ala> 

■Sare,  Wamerdampf. 
Hoebofenachlacke  n^aeeerdampf. 

ThoinaHMchlacke. 

Wn-iKr'rjjlflH, 

AV,i--rr.:l,iH  iiiiil  Aabaet. 
WaoaLTglaa  und  Dampft 
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t.  HU  Steinkohle  iinil 
Braunkohle: 

S.  Mit  T«er,  Peeh, 
Asphalt,  Petroleum 
(M*>at>: 

8.  Mit  Marx: 

4.  .Mit  Htärko: 

5.  Mit  ftttekatlnden: 


B.  Mit  organischea  Bindemineln. 

—  Minary  ft  Soadrj  18U  . 

-  Kerpeljr  18«A  .  .  .  .  . 
WeddlüK  IM«  

DiililM-lhtein  

I.ttuiliii  


1>.  K.  P.  141  427 
'n.R.P.  147811 


D.  R.  P.  182087  Editon 


Haffelmami  .  . 
Weitmann  1888 
1690. 


—        I^opold  Marton  19U&. 


i  I).  K.  I'.    si  !to);  Fp|c«ii 
\      ,       133  8i>7  Trainer 


Verkokiin;;  mit  Sti-iukoUa. 
VerkokuriK  mit  Steinirohle. 
Paraffinhaltig«^  Braunkohle. 
FotlkohlenHtaub. 
St«inkolile. 

Koka  und  l'ocli. 

Steinkohle  und  Peeh. 

AHphalt  od.  Maant  mit  Ulditstanb. 

Harcaeife. 

(  Unter  M<»ch<lruck  verfliixHi^rti' 

:        8tArke  aus  Mai«  und  Unkraut 

I  (Eiaiegel). 

Naphthalin,  Paraffin. 
Li^inaulfoitaure  8aUe  (/ellporh). 


crzc  in  Zie;rt'It'<»riii  üluTziifüliren.  liftnntzt.  welcluir 
ich  in  vielen  Punkten  beute  folgen  werde.  Diese 
Einteilung  beruht  dnmuf,  daßmandieZiefrelnni?, 
ein  deutsches  W.irt.  uelchos  man  wohl  zwtM-lv- 
mflüi»;  an  Stelle  des  Wortes  ,llrikfitti(!run{:''  an- 
wendet, flir  feinknrnijre  Erze  entweder  ohne 
jedes  Uindeiiiittel  ausführt  oder,  vm mi  man  ein 
Hiinhniitt.l  anwendet,  ilnzii  halil  or;ranische. 
bald  iinoriraniselie  Kor|>er  verwertet.  Ferner 
iansen  Hirh  die  ZieL'elimL'sverfiihren  intiofiBrn 
untersrheiden.  als  sie  i  r  nur  <  iue  K'nefutiL' 

oder  eine  l'n'.ssuii;;  mit  lioliem  l»ruek,  eint;  \  er- 
arbeituDfr  bei  irnwnhnlieher  Temperatur  oder  eine 
IJeiiiifziinv  'i'ili  r  '!">iii|ieratiireii  voraussetzen. 
Daraus  er^iht  .sich  n.itur^feniilli  oiue  sehr  ntoüc 
Zahl  von  Komtiinatienen.  bettondent  je  nacltdem 
man  di''  l'n-<siniir  im  kalten  oder  im  hell^.-n 
ZuHtandt!  uud  «lin  tirliiiisuug  vor,  während  oder 
nach  der  PreHMunir  anwendet.  Naturie:emnit  ^bt 
es  auch  eine  yrrolie  Meii^re  von  Telierirflny^en.  die 
bald  unt)-.r  die  «ine,  bald  unter  die  andere  Ab- 
teiliintr  |)a.Hfien.  Es  fat  ericltrlich,  daß  sich  die 
mei>ii  lä  Hrtinder  durch  ihre  Patent«  tunlichit 
viele,  freilieh  oft  recht  unsinnifre  Komldnattonen 
luiben  Hcliützen  lassen.  Das  Ihnen  vot'lie;;ende 
<iroratehen<i  aii-.  drnrkie  i  Verzeichnis  der  Ziej;«- 
lunjrsvorfahreii.  die  ich  im  ersten  Teil  meines 
Vortra^r«  hes|>rechen  werde,  nount  liaiipt-siiclilieli 
deutfldie  Patente,  in  mandien  Flllen  aber  sind 
i^nt  yeoiirnefe  \rrt.ihren  viel  nlter  als  unsere 
l'att'utgcHtitz^a'bun);,  andere  sind  durch  i'atente 
nicht  preMchOtzt,  und  in  diemn  FlUeo  Ist  nnr 
der  NauK  des  Erfinders  oder  der  Hfttte  an- 
{^egeheu  wurden. 

Wenden  wir  uns  znerat  zu  der  Abteil  nnir  f. 
als»)  zu  der  Ziejreluny  ohne  Zusclihlüre.  Siiiil  die 
Erze  oisenreicb,  d.  h.  enthalten  sie  auUer  den 
eiireatHchen  eiiwnhalti^n  Bestandteilen  (Eisen- 
oxyd, Kisenoxydoxydul,  Eisenliydraf .  Eiseii- 
karbouat)  nur  weniir  an  Bergarten,  so  stellen 
rieb  diese  Verfahren  in  ToUer  Beinlieit  dar. 
Sind  die  Brze  da^e^en  eisenilnner,  d.  h.  rdcher 
an  Berirarten,  «*i  knnti'  n  letztere  tranz  oder 
zum  Teil  als  liiudemiitel  wirken,  und  dadurch 


entsteht  eine  Menge  TOB  üelwit'fln^ren  zwischen 
der  Zietrolung  ohne  und  der  Ziegelung  mit  Binde- 
mitteln. 

Hei  ih-r  Zii-L'eluntr  <dine  Zuächtil(;e  bieten  sich 
fünf  verscliied«;ue  Arten  dar.  Entweder  zie^relt 
man  die  Erze  in  fenchtem  Zustande,  d.  h.  macht 
aus  ihnen  einen  Brei  mit  W  asser,  detn  ein  einfache« 
Zie^'elstreichen  fol^t,  wie  .-s  für  «Ii«-  Herstellung 
\  on  Hauziep  ln  aus  I.elim  benutzt  w  ird.  In  dieser 
Weise  hat  z.  B.  schon  \im  die  Mitte  des  vorifren 
.Tahrhunderts  dii'  ''orneliatrrube  für  die  Concordia- 
hiltte  bei  K.sehweiler  Uiru  Erze  in  Zie^elform 
gebracht,  und  noch  heutitfentaffs  verffllirt  man 
mit  d>  n  Kii  sabbrflndeir  in  Schottland  ahnHcli. 
lmieK.sen  die  luiiden  Verfahren,  die  sich  als  nütz- 
lich hier  nrw{«<sen  halmn,  beruhen  daranf,  daB 
im  efsien  F.illi  .'in  eisetise|iiis>i;rer  Ton  vorIaL'. 
uud  daii  daher  die  Ziegelung  ähnlich  derjetiigtui 
verlief,  bpi  welcher  man  absichtlich  Ton  als 
Hindemittel  zusetzt.  Da«  trleiche  ;rilt  s-m  liem 
mit  X'urteil  in  Kcrtsch  für  Bohuerzc  mit  42  "/o 
Elsen  nnfrewendeten  Verfahren.  Die  Erze  rind 
tonhaltiiT.  wi  i-ilen  mit  8  "/o  Was-er  anirerührt 
und  unt.  r  40(1  Atm.  piprelit.  Hei  der  Ziejre- 
lun^r  der  Kiesabbräiide  oder  Turpurerze  wirkt 
der  Kiickstand  .Vatriunutulfat,  welohes  ans 
der  Kujtferextraktion  stammt,  ebenso  als  Uinde- 
niittol.  Ik'ide  Arten  fütu'en  üliri^^ens  in  der 
Retrel  auch  nur  dann  zu  einer  brauclibaren 
y.h  'jf-\y\\\'s.  Wenn  tlie  Zi'  trel  na<h  ihrer  Fertitr- 
.slellun^  SU  Ituch  gebrannt  werden,  daÜ  alles 
Wasser  ausfretrieben  wird,  sonst  halten  sie  nicht 
aus:  (briii  wenn  im  Hoi'lmfi'u  das  W;isser  'Tst 
au.s;;etriebuu  werden  soll,  .hu  zerfallen  sie  wiederum 
in  Pulverform.  Bei  dem  Verfahrea  In  Kertsoh 
scli>  int  allerdinirs  das  Brennen  Im  Hochofbo  selbst 
ausreichend  verzugehen. 

Eine  Pressung  unter  hohem  Druck  ohne 
Krhltznng  mm  Sintern  and  Schinolzon  führt 
ebensowenig  zum  Zfclc;  denn  im  Ofen  wird  bei 
der  .Ausdehnung  der  einzelnen  Teile  der  Ziegel 
wiedetf  vollständig  zerstört.  Die  unter  Nr.  I  2 
anp  führten  Patente  zeigen  au>'h,  dall  man  dies 
empfunden  uud  daher  versucht  hat,  durch  ir^cnd- 
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wt'lchfs  Mittel  liii' ( Hierrtiu-hi'  so  In  r^'i'stelltrn 
Zieffnl  l'e.ster  zu  gtistallfu,  st;!  es  daU  niiiu  tiiae 
Redaktion  eintreten  ließ,  sei  e«  daß  man  durch 
KoIilenHaurtieinwirlvuu/jr  fuw  aiilSi-tv  fest»;  Kruste 
liarbeifUhrtti,  Kvi  e«  daß  man  aiük'^a  eine  äctüoht 
bflsonderen  Bindemitteln  sur  Ümgebimg  der 
7,\y'j:'-\  ;infVT-li<rti'.  es  «'ndlicli  ilnü  man  su^'ar 
uüt  Üiiijsigüm  Eisen  «leu  Ziegel  zu  umgießen  be- 
strebt war.  Es  aber  anf  der  Hand,  daß 
keines  dieser  Mittel  irj^i'nrl  einen  Erfolm'  haben 
kann,  selbst  wenn  die  Kosten  niclit  zu  lioeli 
ansAllen  sollten.  Es  set  hierbd  bemerkt,  daß 
natiirlicli  kein  Zicgelunir-sverfaliren  Aussicht  auf 
Erfolg  liat,  wel«Jie8  so  teuer  ist,  daß  die  £rz- 
zfeeßl  koätRpieli;;er  werden  als  die  Stflekene. 
liN  .ili„'^>;meiiirii  ^'ilt  als  Ke(^el  für  Norddeutscb- 
Innii,  (laß  die  Koston  3  nicht  fibersteif^en 
«liirfen. 

Die  dritte  Art  umt  Weise  der  Zle^'elun^'  ohne 
ZiiNrlilntre  ist  (lit-  I'rcssunL'  /ni'  lierlieifühnmir 
••iiii'.r  SiültTuiig.  Kier  Ist  nur  die  eine  Mögiicii- 
keit  j^e^feben,  einen  so  hohen  Druck  anzuwenden, 
daß  die  Erze  infolgr«  dieses  Druckes  /um  Sintern 
Ifelangen.  Es  wird  dieses  Ziel  kaum  jemals, 
selbst  nicht  ,  bei  ]Ia«;net(^nerxen,  ohne  einen 
Aufwand  von  Arbeit  erreicht  werden  kiinrn  n, 
der  fem  davon  ist,  dem  Zwecke  zu  entüpreelkeu. 

Wir  kommen  zu  einer  vierten  Reihe  von 
Verfallron,  welche  bislier  am  meisten  Erfolj; 
geliabt  haben,  fls  sind  die  Verfaliren ,  die 
sieh  darauf  grBnden,  daß  eine  Sinteninj^  der 
Erze  bei  rrböhter  Temperatur  vor^renomnien 
wird.  Man  hat  für  diesen  Zweck  die  verschie- 
densten Apparate,  rotierBDde  Oefen,  Kottenüfen, 
Drehöfen  und  elektrisehe  OeCMi  verwendet.  Die 
Antwort  auf  die  Fragrc,  wann  diese  Verfahren 
trelinffun,  stützt  sich  in  jedem  einzelnen  Falle 
auf  die  Heschatfeniicit  der  Krzo,  und  es  scheint 
iieinahe,  daß  ledi^rlieh  Magneteisenerze  diesem 
\'erfahniu  mit  Vorteil  unterliegen  können,  wie 
die  von  Edison  und  GrSndal  ansgef&hrten  \'er- 
suehe  beweisen.  Fern  davon  sind  aber  aueb 
diese  Verfahren,  überall  zum  Erfolg  zu  führen, 
denn  «n  mehreren  Fnakten  rind  sie  vollstandlfr 
;.'«?scheit<rrt.  Das  Edisonsebe  Verfahren  ^'nb  selbst 
für  Magneteisenerze  in  Norwegen  keine  güusti- 
gen  ErisebnlM«,  und  der  ErUndor  griff  dazv, 
l  inen  Zuschlag  zu  wihlen,  auf  den  ich  spiter 
zurückkomme. 

Das  OrBndalsche  Verfahren,  welches  in 
Seliwedon  für  Maf;net«isenerze  mit  I">f<tljr  an- 
gewendet wird,  hat  sich  bei  den  Versuchen,  die 
Erze  in  Salzgitter  zu  ziegeln,  ganz  und  gar 
nicht  bewahrt.  Es  sind  die  letzteren  bekannt- 
lich kleine  Brauneisenerzbobnen,  die  man  ohne 
irgendwelche  Schwierijirkeit  durch  nia<;netiseiie 
AllflMreitun>r  von  der  sie  einsrhlieüenden  Bergart 
trennen  kann,  die  in  lünreii-liender  Menjre  vor- 
kuuiuieu,  aiior  die  gerade  wegen  üircr  glatteu 
Oberfliebe  uagooiein  schwierig  im  Hoohofea  zu 


Verarbeiten  sind,  so  daß  die  darauf  seinerzeit 
gegründeten  Hochofenwerk*'  in  Salzgitter  und 
Othfresen  wieder  eingestellt  werden  mußten. . 

Der  (Triind,  warum  in  Schweden  die  Arbelt 
gelang,  nicht  aber  in  Salzgitter,  liegt  auf  der 
Hand:  dort  hat  man  den  leicht  selunelsbaren 
Magnet<^lsenstein  (FesO*),  hier  Branneisenerze, 
welche  beim  Glühen  das  fast  unschmelzbare 
Elsenoxyd  (FetOs)  geben.  Daß  in  Kertseh  mit 
den  Salzgitterer  Erzen  ahnlielien  kleineu  Kör- 
nern das  Verfahren  der  Ziegelung  geliugt,  liegt 
lediglich  an  drai  vorhin  besprochenen  Tongehalt 
der  dortitren  Erze. 

Bei  allen  Sinterungsverfahren  muß  man 
zwi8ehenSintemngB>nnd  Schmektemperaturunter- 
soheiden.  Kann  bsd  bei  einem  iiolchen  Ver- 
fahren die  Erze  nur  zum  Hintern  bringen, 
ist  es  brauchbar,  fangen  die  Erze  dagetren  au 
zu  schmelzen,  dann  ist  es  unbrauchbar.  Man 
bekommt  aus  dr<dibaren  Sinteriifen  leicht  tdne 
tließeude  Scidackc,  die  nicht  weiter  verwendet 
werden  kann,  itnd  ebenso  leicht  eine  ungesin* 
terte,  also  nicht  verwendliare  Masse.  Ein  tlir 
das  \'erfahrßn  brauchbares  Erz  muü  einen  ge- 
nSgenden  Spielraum  zwischen  Sinterung  und 
Sclimclzunir  biet.'ii.  Man  nmW  >\<'\<  mitersucben : 
wie  verbalt  sich  diu  Siuteruugstemperaiur  gegen- 
über dem  SohmdbEpunkt  bei  dem  Erze,  welches 
verarbeitet  werden  soll. 

Ein  fünftes  Verfaliren  dieser  Abteilung 
gründet  sidi  anf  Schmelzung.  Ich  glaube,  Ich 
bin  wohl  der  erste  gewesen,  d  r  im  .Tahre  lHt;.'j 
dieses  Verfahren  vorgeschlagen  hat.  Es  wurden 
auf  der  flskaUschen  Hitte  in  Clleiwitz  in  Ober> 
»chlosien  damit  Versufliie  vorgenommen,  um  die 
mulmigen  Brauneisenerze  der  Umgegend  von 
Beuthen  zu  zie<relu.  Man  schmolz  im  Flamm- 
ofen, aller  dii-  Kosten  waren  viel  zu  hoch,  Um 
das  Vei'fabreii  mit  (ikeuomiscbiiii  Vorteil  ver- 
wenden zu  können,  ."^piller  sind  Versuche  vor- 
genommen worden,  im  Flammofen  bald  oline, 
bald  mit  FluUmittelu  oder  gar  mit  Reduktions- 
mitteln dasselbe  Verfahren  wieder  aufzunehmen, 
ohne  daß  damit  irgend  ein  Skonondscher  Erfolg 
iTreirht  werden  konnte. 

üeberblickt  mau  die  Verfaliren  der  Al)teiluugl, 
80  kann  ledigBeh  das  OrSndalsche  Sinterungs- 
verfaiireu  für  Magneteist^nerze  als  brau<  libar 
bezeichnet  werden,  und  daneben  diu  Ziegel  uug 
toniger  Bisenerze  oder  eisenhaltiger  Tone. 

Wir  wenden  uns  zur  II.  Abteilung,  der 
Ziegolung  mit  Bindemitteln,  und  zwar  zuerst 
zur  Unterabteilung  A  mit  unorganischen 
Bindemitteln.  Hier  iniissen  wir  zuerst  eine  Ar- 
beitsart b(;haudeln.  bi  i  welcher  da.s  Bindeniittel 
wiederum  ein  Eisenerz  ist.  I-N  i-^r  ja  erklärlich, 
dali  wenn  man  Eisenerze  oh  im  Bindemittel  Stt 
zie;reln  versteht,  man  damit  eine  .\ermermacbuntr 
der  Besciückung  des  Hochufens  vermeidet.  Muü 
man  aber  ein  Bindemittel  anwenden,  dnnn  ist  m 
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naturgemäß  xweckiuAl%,  ein  solcbcii  anzuwenden, 
welches  wiederam  «i  deli  «chon  als  Etsenen 
verhiittbAr  würe,  wenn  e«  audi  vi«li«iebt  Armer 

iflt  als  das  Haupterz. 

Es  fliud  liier  st-lir  vcrschioilcne  Bindemittel 
ompfohlen  wcirdfii,  /.uerst  tcuiire  Krze.  Es  ist 
dassellie  Verfalmii.  woloht's  ich  vorhin  srliMii 
andeutete  und  welcheü  darauf  beruht,  daü  uian 
auf  der  Cuncordiahiitte  8tQc)<er/e  mit  eigwilutl- 
tifrem  Tonsclilamni.  der  an  sii  Ji  vi  rhüttbar  war. 
aber  .nur  wegen  seiner  feinkorui^roii  liusclialieu- 
helt  nolyranelriHir  eracbien,  mengte,  daraas  Zi«g'<^l 
preßte  unii  diese  iinti>r  si-hr  ImJuT  Ti'inixT.nf nr 
brannte,  d&ü  sie  wie  Lehmziegel  teät  wurden, 
«der  das  Verfidtren  tn  Kertseh.  Man  hat  auch 
eine  Misehnnt,'  von  Kiesablirnnil>-n  mit  tuni:-''!! 
Erzen  in  gleicher  Weise  mit  Erfulg  versuelii, 
aber  die  Falle,  wo  solche  eisenrdeh  Tone  xnr 
Verfitgun^  8l*'lien,  sind  fluüerst  selten. 

Es  kommt  darauf  an,  daü  mau  »o  viel  Ton 
zusetzt,  als  niiti^  ist  zur  ZnsanunenhaltuBj^  der 
Er/e  bei  lioher  'l'i  iiiperatiir.  li>-nn  di*-  Miüehunjr 
mit  Ton  oll  III-  Hn-nnen  ihr  Ziejrei  l»ci  einer 
ausreieiieiub  n  Tmipenitur.  um  die  drei  Molekehl 
von  Hydratwa>s<r  diN  '\'<>m  »ii!«zutreii)en.  hat 
keinen  reehten  Zwcek.  Zie^ri-l.  di«'  nielit  so  b»- 
liandelt  sind,  werden  itu  (iegentoil  sehon  an  d)-r 
fenebten  Luft,  an  der  sie  liegen,  allmahlieh  ^anz 
und  gar  auf^relost.  Ks  nnip'  hlerb4'i  bi-merkt 
werden,  daß  eine  der  nutweudigstcn  Bedingungen 
eines  Jeden  guten  Erzziegeis  sein  muß,  datt  er 
im  Freien  auf  Iflntn-ri'  Z<it  .■lutlii'wahrt  wirdi-n 
kaunj  denn  man  kann  iiidit  Erzziegul  sofort 
nach  ihrer  Herstdlnng  In  den  Hodiofen  befSr- 
d.  rn,  weni^'struä  kann  dies  nnr  in  den  seltensten 
Fallen  gtisckeben. 

Sehr  thnlieh  wie  Ton  in  bezug  auf  seine 
physikalischen  Eigennehaften  verhalt  sieh  nun 
ein  mulmiges  Brauneiäeuerz,  welehes  dem  Ton 
analog  zusammengesetzt  ittt,  ebenfalls  drei  Mo> 
lekel  Wasser  enthalt,  plastisch  ist  und  welches 
man  nach  kräftiger  Zusammenpressnng  und  Kr- 
hltnng  bis  zur  .Vnstreilning  der  drei  Molcktln 
Wasser  tatsächlich  zu  fe>ten  Ziegeln  innih  n 
kann,  win  dies  dir  X'crsm  hi-  \  on  Kleist  in  Olier- 
«uhieäiea  gezeigt  haben.  Kloist  hat  es  daher 
aoeh  fertig  gebracht,  ndt  oberschles^isoheni,  ganz 
feinkörnigem  Hrntineisonerz,  andere  Erze,  nnment- 
Uch  Magucteibenerz  und  Purpurerz,  su  zu  bin- 
den, daß  die  bei  hoher  Temperatur  gebrannten 
Ziegel  sehr  wolil  im  ITiM-liofVn  baitiii.  Ilrann- 
eisenerze  in  der  Kurnt  diu-  hajuiugschtiu  Maase. 
die  ans  OasbelAuohtnngKAnstalten  henitammt,  an- 
zuwenden, ist  zwar  \  i  r>m  li(  w  orden,  abi  r  ganz 
unzweckmäßig,  weil  mau  <l<iuiit  ja  den  Sciiwefel 
in  den  HQttenprozeO  rinfOhrt,  zu  dessen  Ab- 
Scheidung  jene  Masse  in  den  (rasanstalten  lie- 
nutzt  wird,  und  außerdem  unnötig  durch  die 
Sägespane  «dne  Heratndndwnng  des  ShMngehaltes 
herbeifllhrt. 


26.  Jahrg.  Nr.  I. 

^Kin  weiteres  Erz,  welches  man  als  Bimle- 
mittel  benutzt  hat,  i«t  dsA  Mchon  vorher  erwihnt« 

Piirpurerz,  welchem  man  eine  gewisse  Mengt* 
anderer  Erze  und  selltst  kleine  Mengen  Gicht» 
staub  beimischen  kann,  und  welches  trotzdem 
seine  Uindi-filhi^rki  it  autrechtzuerhaltt  n  imstande 
ist.  lüf  l'mkehrnn::.  (üchtstauit  als  iUndemilt»-! 
für  Kifsabliräude  zu  iM  uutzen,  da^'eiren  hat  sich 
nicht  l>ewä)u*t.  Es  liegt  auch  auf  der  Hand, 
lal^  der  (fiehtstinib  dt;r  lieirel  nach  lin  äußerst 
sclüechtes  Bindemittel  sein  muß.  ich  möchte 
bei  dieser  (lelrgenhelt  erwiknen,  daB  mein« 
I'riifiHiL'en  i-itn-r  LTdlitn  Zahl  v.m  Eisenerzziegeln 
mich  iiberzeugl  haben,  daß,  wenn  auch  für  ein- 
zelne Er»'  din  Ziegelnng  recht  gut  gefii^,  sie 

doi'li  tiir  (iirlii-taub  bisher  fehlirescblagen  ist. 
E»  ist  auch  erklärlich,  daß  man  den  (iicht.<<taub 
jeder  HUtte  besonders  behandeln  muß ;  denn  die 
Zusammensetzung  ib  s  (ii<  bi^iaui"  -  ist  je  nach 
der  Beschickung  auf  den  einzelnen  Werken  un- 
gemein verschieden. 

leli  komme  zu  d>>r  zweiten  Art  der  Zuschlige, 
also  licr  ersten  tirup|H'  derjenig«'n  Bindemittel, 
welche  nicht  aus  Eisenerzen  bestehen  und  deren 
ir'  nn  inst  liatt lieber  iiniuiis.';inL'Iieher  Naebtt-il  ist. 
daii  sie  di-n  Ki><  nL''dialt  der  zu  zietri  ln>lrii  Erze 
iiornb.setzeu.  Hier  liiet.t;t  »ich  l»einahe  selbst- 
verstAndlieh  in  erstpr  Linie  der  Ton  dar.  Es 
ist  klar.  dali.  w»nn  man  diest-n  l»enutzen  will, 
man  su  viel  anwenden  muß,  daß  die  Eiseneizu 
hinreichend  davon  nach  der  Entfernung  der  drei 
Mid' krin  Wassi-r  zusammf-tiL-'i-lmiten  werden. 
Dadurch  werden  alter  die  Erze  stet«  zu  arm, 
und  man  muß,  wenn  man  nicht  tatsächlich  toulg« 
Eiseuer/.i'  an  sich  besitzt,  wie  auf  Corueliagrube 
und  in  Kertseh,  wohl  in  allen  Eftllen  von  diesem 
sonst  Torzfiglichen  Bindemittel  Abstand  nehmen. 

l'nler  allen  Bimlemitteln  ist  kaum  eins  so 
hflutig  vorgeschlagen  und  versucht  worden,  wie 
Kalk,  und  zwar  in  den  drei  Formen  nls  roher 
Kalkstein,  nls  grbrannter  Kalkstein  und  als  ge- 
biseiiier  Kalk.  Ich  nioehti'  hier  beginnen  mit 
ib-r  \  »  rwi-ndun;:  dt  s  roln  n  Kalksteins  oder  des 
Kalziumkarlionats.  Sehon  seit  alter  Zelt  Sind 
iiii  iiiiit  I  M- iijr«'  W'rsueiie  p-macht  worden, 
und  man  iiat  ganz  bi-sonders  den  Weg  dabei 
im  Auge  gehabt,  der  zu  nützlichen  Ergebnissen 
im  Laboratorium  gefiilirl  liat  unti  itnfli  führt, 
das  heiUt  Stotie.  die  aufeiuanibr  wirken  sollen, 
mSgUohst  fein  zu  serkleinem  und  innig  zu 
misihtn.  Man  lial  daran  ^'i-daelit,  daß,  wenn 
mau  eine  Kiscuprobc  im  Tiegel  des  Laboratoriums 
macht,  die  Eisenerze,  die  Brennstoffe  und  die 
Zuseldiltri',  dir  der  l»'t  ;.n  l  nach  i;i  KHllv-l'in  mit 
oder  ohne  Zusatz  von  Borax  oder  Flußspat  be- 
stehen, aufs  innigste  vermischt  werden.  Aber 
man  bat  verirt  ssen,  dali  eine  solche  Mischung 
im  Uochoten  niemals  zu  günstigen  Ergebnissen 
ffihren  kann,  1.  weil  die  tfrekt«  BednktlOB 
dvreh  Koldenstoff  Im  Hodhofen  stete  im  NmehteU 
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ist,  dit'se  h'u'T  aber  immer  eintritt,  und  2.,  w«il 
man  die  Kokäachichten,  diu  tuulichst  ausgobrc*itiit 
in  HoehofttB  niedergehen  sollen,  nicht  entlit-hrea 
kann.  8ic  müssen  vielmehr  (iic  Verteilung  der 
(iase  über  deu  ganzen  Ulen  bewirken,  und  gerade 
dieser  Umetand  Ist  ea,  der  Ja  aueh  dm  Verracb, 
lylindriache  HooholbiiMliIcIite  za  bauen,  miß- 
Uagea  ließ. 

Naher  la^  ee,  gebr^annten  KatkatetD  m 
nehmen  und  damit  nur  die  Erze  zu  mischen. 
Tatsächlich  ist  dies  auch  öfter,  wenn  auch  immer 
vergeblich,  verfocht  worden.  Man  hat  den  Kalk 
oft  noch  mit  anderen  Stofl'rn  ^^emischt.  ilau 
hat  daan  Ton  getan,  mau  hat  Aecbe  dazu- 
genlaehtf  Ja  man  hat  sogar  versaefat,  ein  beaaeres 
Bindemittel  durch  Zusatz  von  SalzBAure  und 
Benutzung  von  äberhitstem  Dampf  zu  gewinnen, 
oder  Chloride  zuzufügen  und  ebenfalls  das 
Gemisch  dem  Dampf  auszusetzen.  Nicht><  davon 
bat  sich  bewährt,  lui'i  es  ist  tranz  klar,  d.'ill 
uichtH  äich  davon  bewaiireu  kauu.  Uauz  alt- 
gesehen  von  der  Schädlichkeit  der  Salzslore 
für  die  Eisentoile  der  Gichtgloclif  und  der 
Leltungsröhreu,  setzen  wir  Ja  absiclttiicli  im  Hoch- 
ofan  ungebrannten  Kalkateln  tat  die  GHdit 
ein,  weil  iimn  diesen  erst  in  tieferen  Zonen 
seiner  Kohieusäure  berauben  will,  iij-  behält 
dadurch  die  StftcMom  bei  und  dient  zor  Auf- 
lockerung.' der  Be.schickung.  Alle  Versuche,  ^'e- 
brannten  Kalkstein  anzuwenden,  sind,  wie  6ie 
v]s8«n,  stets  vollstlndig  fehlgeschlagen;  denn 
der  gebrannte  Kalk  sßtti;rt  siili  sufurt  an  iler 
aicbt  mit  Wasser  oder,  im  Falle  nicht  genügend 
Waner  yoritanden  tat,  mh  Kohlensaure,  und  es 
entsteht  durch  die  dabei  entwickelte  Warme  Ober- 
fmer,  während  es  im  tieferen  Teile  des  Ofens 
an  Wärme  fehlt.  Man  hat  gar  zu  oft  vcrge.süun, 
dafl  is  den  Gichtgasen  eine  große  Menge 
Wasser  enthalten  ist,  und  hat  iiirlit  auf  diesen 
Umstand  bei  der  Herstellung  der  Lrzzi'  ^'cl  Rück- 
sicht genommen. 

Erze  gar  in  gelöschtem  Kalk,  das  heilit  in  Kalk- 
brei, einzubinden,  ist  sehr  häuäg,  schon  seit 
•ehr  alten  Zeiten,  versucht  worden ;  aber  es  ist 
erklärlich,  daß  dieses  Verfahi-en  noch  schlechter 
ist  als  diqjeuigen  Verfahren,  die  vorher  aa- 
gefUhrt  ururfleiB.  Dean  der  gdlfeehte  Kalk  mufi 
ersf  sein  Wrisser  abgeben  und  zerfUllt  dann 
vollständig  itieder  in  Pulver,  so  daß  mau  nun- 
mehr nleht  nur  pulverfBnnige  Erze,  sondern 
aulSenlem  aueh  noeli   pulverfJirniiu-i  n  Kallv  liai. 

Eine  weitere  Gruppe  von  X  eriaiireu  gründet 
deh  auf  di«  Benutzung  Von  Uips  oder  Zement. 
Gips  oder  Zement  erhärten  ja  mit  Wiis.ser  zu 
festen  Stücken,  und  man  bat  wohl  angenommen, 
daß  eine  solche  Erhärtung  auch  im  Wasserdampf 
der  Gichtgase  stattfinden  und  dn(i  dadurch  die 
Zie.gel  vor  dem  weiteren  Zerfallen  gcsetu'itzt 
werden  würden.  Indessen  abgesehen  da\  <>n,  daß 
der  Gi|is  ein  natOrlleh  adileobter  Zuschlag  fOr 
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lien  Hochofen  ist,  zerfallen  ja  selbstverständlich 
auch  die  Zemente  in  der  hohen  Temperatur. 
Sie  werden  als  hydrauUsche  Bindemittel  da  an- 
gewendet. Wü  Wass'er  ge<,'pnwfl.rtig  ist  wiiiI  ni^  lit 
wo  das  W  asser  uusgescbiossuu  ist,  und  mau 
muß  daher  aueh  diese  Bindemittel  ▼oUkomnen 

Verw-erfen. 

Wir  kommen  zu  der  letzten  Art  und  \N  eise, 
Kalk  SU  verwenden,  welehe  allerdings  In  einem 

ganz  andern  .Sinne  geschieht,  als  dii-  Ver- 
wendung des  Kaiiüiteius,  des  gebrannten  iiLalkes 
oder  des  gelBschten  Kalkes.  Es  ist  nttmlich  die 
Absicht.  Kalk,  welclier  au  sich  der  Kegel  nach 
ein  guter  Zuschlag  ist,  nicht  als  Kalk,  sondern 
als  Kalksilikat,  das  heiBt  den  WoUastonit  der 
Natur,  anzuwenden.  Hierzu  haben  <lie  zahl 
raiohen  Versuche  gefuhrt,  Ziegel  aus  Sand  und 
Kalk  herzustellen,  das  sogenannte  Kalksandstein- 
verfahn  u.  Ks  li.it  sicli  tatsächlich  der  Kalk- 
samisteinziLirel  sehr  eiuirehiii-gert  und  empfiehlt 
.sicli  durch  .seine  Haltluirkeit,  die  der  der  ge- 
wöhnlichen l'unziegel  gleichsteht,  gegen  welche 
er  den  \"ui/.ir_'  il'  r  - -li  iiu  ii  ueilien  Farbe  besitzt. 
Die  KaÜkSaudslciutubrikatiou  berulit  darauf,  daß 
man  schwach  getSscbten  Kalk  und  fblnen  Sand 
innig  mengt,  zu  Zie^^eln  jireBt  und  diese  Zi'  '.ri  1 
dann  längere  Zeit  überhitztem  Wasserdampf 
aussetzt.  Es  bildet  sitdi  an  derBerflhrung  der 
Kalktrilelien  unii  Sainlteilclien  ein  Kalk.sUikat, 
weiches  unzerstörbar  durch  Feuchtigkeit  ist  und 
nidit  eher  zerlegt  wird,  bevor  es  nicht  zum 
.Schmelzen  kommt.  Nimmt  mau  indessen  größere 
Käruer,  so  wird  die  Bildung  dieses  Kalksilikats 
nur  an  der  Oberfliche  stattfinden.  Will  man 
daher  einen  fest  zusammenbringenden  Erzziegel 
haben,  so  muß  man  das  von  Schumaclier  vor- 
geschlagene Verfahren  anwenden,  deu  (^uarz 
ganz  fein  mahlen  und  diese  äußerst  feinen 
'f'eilclii  n,  <lio  so  fein  \\\>-  gemahlener  l^ortlaud- 
zemeut  sein  müssen,  mit  ebeu.so  feinem  Kalk- 
hydrat zusammenbringen;  dann  kann  man  selbat 
mit  geringen  Mengen  von  diesen  Beimengungen 
nach  der  Behandlung  mit  Waaserdampf  den 
Zweck  errtiebea,  einen  susammenhibigenden 
Zieg»  1  z'i  liildeii.  Indessen  CS  muli  auch  hier 
bemerkt  werden,  daß,  wie  bei  dem  vorerwähnten 
Verfahren  mit  Ton,  die  Menge  des  Zusatzes 
nicht  gr'iUer  sein  darf,  als  die  Ertialtung  eines 
hinreiclteud  eiseureicbeu  Möllers  erfordert.  Mau 
wini  der  Kngel  nach  mit  8  "/u  t^uarz  und  8  */e 
Ka!ks]iat  auslvominen.  .Jedertfalls  ist  es  richtiger, 
mit  Kalk  und  Kieselsäure  zu  siegeln,  als  mit 
Hochofanscbla  ke. 

Wir  kommen  zu  einer  weiteren  Unterabteilung, 
nämlich  zur  Benutzung  von  Schlacken  und 
Wasserglas.  Hier  sind  eine  große  Menge  von 
Vdrschlflgen  gemacht  winl  ]i.  Mau  hat  kalte 
Ili'cliotensclilneke  treuialileu  und  mit  den  Erzen 
gemisclit,  und  geluiiit,  daß  nun  in  dem  Ofen  die 
Uochofenschlacke  bald  sclunelzen  und  so  zu  eineai 
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Bindemittel  werden  würde.  Diese«  Verfahren 
gelingrt  wohl,  aber  der  Schmrizpankt  der  Sehlaeke 

Helft  viel  zu  hf)i'h,  als  dali  ii»'r  ZifL'<l  iiiilit 
leicht  wieder  zcrspringea  sollte.  »Sollen  aber 
die  ftin  Schlacke  und  Erz  gefonnt«n  Ziejrel 
nachher  geiintert  wi-nli  n,  vhv  si«-  in  den  Hoch- 
ofen kommen,  so  srcliiirt  vi>raus.siciitlioli  fiiic  so 
;rro(ii'  Mcii^'f  Schlacke  iIhzii.  dali  der  Kisi'n^'cli.ilt 
di-r  Erz»!  zu  «tark  herabjrfifrückt  wird.  Man 
hat  dann  die  Kisi-niTZi'  in  die  tliissitri-  llocli- 
utVusuhlacke  in  uuuiittfliiarcr  Naht;  dus  Au8- 
flomeR  auR  dem  Hodiofen  elneerfUirt,  tadcsrnsn 
auch  hier  hat  sich  sehr  bald  (rczei«:t.  il.tli  di«- 
Hor.iioten.si'hla<'ke  sidir  w«;ui(r  Krz  aul'zuufluuc.n 
iiBfitaDde  igt,  bevor  sie  erstarrt.  Auch  hier  ist 
die  Hehandlun^r  mit  Salzsiiure  veriiucht  worden 
und  ebeuHo  diu  iicnntzuug  von  Wa>M«Tdampt'. 
Man  hat  wohl  t;efflaul>t,  daß,  da  man  au«  der 
Hocliof'enxchlacke  einen  ;ruti'n  liydraiilisclien  '/.<•- 
lutmt,  den  Hoceuannten  Eitien  -  l'ortlaudzejuent, 
machen  kSiiae,  auch  dieses  Verfahren  sich  xo 
der  Krzzieipellinir  anwenden  Ias(!«eu  müsse.  Haa 
hat  aber  vcrffrmsen,  dal)  i.M'ra4le  dio  Kii;en8cbaften 
des  E!sen-PortlanJzenM>nlH  denen  des  gewöhn- 
lichen l'ortlandzernents  darin  gleich  sind,  daA 
er  dtirch  \\  as>i  i-aulnainne  zur  festen  Suitstanz 
wird,  ;rerade  also  unter  den  uni(;«ikehrt<'n  \' er- 
halt nissen,  wi(i  sie  im  Hochofen  vor  »ich  >f«'hen. 
Man  hat  dann  auch  Tlioniassciilacke  \  (ir^'eschla;:en. 
ein  viel  zu  wertvolleH  Produkt,  um  an  einen 
5koDomiaeheD  Erfoli;  denken  «u  kSnnen.  Ferner 


ist  in  Aussicht  genommen  WaMserglaü  an  sich 
Wasserglaa  mit  Asbent,  Wassertrlas  und  Dampf- 

hehaudlunjr.  Indessen  das  \Vasser;rIas  ist  idn 
noch  vi  1  wertvollerer  StoA  aU  ThomasHchlaoko« 
so  daß  man  nicht  daran  denken  kKnnte.  damit 
zu  arbeiten,  selbst  wnnn  man  mit  kleineren 
Mengen,  als  es  wirklich  notweiidiL'  ist,  auskamo. 

Wir  können  damit  den  1  eil  verlassen, 
der  sich  mit  den  imorgaaiselien  Bin<l<-niitteln 
l)es<diJltn;rt.  lind  uns  zu  dem  zw-itm  Teil 
weiidt-u,  zu  der  Erzzie^ebuiK  mit  Hiudeiuitteln, 
di«  orgaoltMiher  Natur  sind«  Da  ist  sellwt- 
verstflndlich  in  erster  Linie  Steinkrddt«  und 
Itrauukohle  SU  nennen.  Seit  ileiu  .liüiri!  1HH5 
und  wolü  erheblich  fräher  bat  man  schon  ho- 

iTi  iinunli  ti  ^Jrtallli'iks  li.-rzM-li  lli  ti  versnelit. 
iudeiii  man  ELseuorze,  oder  andere  Erze  ^nament- 
lich Maniranerxe)  mit  Steinkohle  menirte  and 
das  (Jauze  in  Verkokiinirxifen  der  VerkokuniT 
aussetzt«!  in  der  Hotl'uuug,  ilali  die  backende 
Steinkohle  ihre  lUndekraft  so  weit  ansUlien 
wilrde,  um  ^en  eriieldiehen  Antidl  \  oii  Kiiten- 
ersen  einzusehliHÜcn.  I>er  (ieilanke  des  \"er- 
fabrens  ist  auch  richtig,',  aiier  die  Mentre  des 
f\r/.  welches  ntan  zur  Kohle  setzen  kann,  iat 
viel  zu  i:<  iin:;.  und  man  mnü  immer  bedenken, 
dali  aulierdem  die  Steinkohle,  welche  jrul« 
Koks  ertengt,  sehr  wertvoll  ist  und  nicht  dureh 
Kinmenirunu't'n  vcrschlecli(ert  werden  darf.  Nicht 
andeTH  verhalten  sich  paraftin halt  ige  braunkoiilo 
und  abnliebe  Substansra.        <8eUnB  folgt) 


Einiges  aus  der  metallographischen  Praxis.* 
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I  |ie  Licferuntrsvorschriften  fiir  Kesselbleche 
^  und  Hauwerkseiseii  lieschrilnken  sich  in 
iler  Kiircj  darauf,  fiir  die  HruclüeHti>;k<  it  und 
Hruclidelinun^'  trewisse  Wert«-  vorzuschreilien. 
Man  glaubt  sich  dadurch  ge^'«>u  »twalge  SprSdig- 
keit  des  Materials  ^'enüfreiid  p  sichert  zu  haben. 
Dies  ist  aber  ein  Irrtum,  i  Dehnung  und  Festig- 
keit allein  kSnnen  kein  genflgendes  Bild  von 

der  Zllverlftssigkeit  eines  Materials   •.'eben.  Ks 

lassen  sich  nicht  aelt«^u  Fälle  beobachten,  wo 
X.  B.  Kesselbleehe,  die  den  WOrsbnrger  Nomen 
;reniiL'ten.  derarti^re  S|iröiliu'keit  zeitrten.  daß 
man  mit  dem  Uandhanuuer  .Stücke  davon  ah- 
Rchlagen  konnte,  oder  daß  die  Bleche  bereits 
hei  der  Abdrttel^robe  des  Kessels  in  den  Nlet- 
lüchern  rissen. 

üm  ein  ▼ollttaadiges  Bild  von  der  Zuver- 
lässigkeit eines  MaterialR  zu  gewinnen,  sind 

*  \  iii  trni;.  (jclinltcei  niif  ilcr  f>.  Ilnii|it\ .  i '  irniidiiiii; 
dvHlieuiHchcii  Verband«»  für  die  Matvriiii|>nitung«n  der 
Terhnik,  Uresden,  16.  Oktober  1905. 


außer  Proben  hei  ruhender  Belastung  fZerretß- 
prohe,  Hiefireprohe  u.sw.)  noch  rniln  u  mit  stoß» 
weiser  Uelastuntr,  Schla^'pndien  heranzuziehen. 
In  welcher  Weise  solche  Schla;rprolien  für  .Ab- 
nabmezwecke  ausgeführt  werden  sollten,  wird 
hier,  als  anli<  rlialh  di  Zweckes  der  .\rbeit 
liegend,  nicht  berührt  werden.  Dies«;  Frage 
erfordert  auch  noch  ein  dngebendes  Htodlum. 
Ich  will  hier  nur  von  einem  Verfahren  sprechen, 
das  für  die  Zwecke  des  Materialprüfung8aniti*s 
zur  Anfkltmng  besonderer  Erscheinungen  liel 
K.  v^elldi'chmaterial  und  Hauwerkseisen  srute 
Dienste  geleistet  bat,  und  das  mit  den  ein- 
fachsten kllfsmlttein  ausgeführt  werden  kann. 
Die  zur  Verwendung  ;ridan};enden  St.tbo  haben 
hierbei  einen  (Querschnitt  von  4  X  ^  bei 
60  mm  Lftnge.  Die  Wahl  dieser  AbmeRsungen 
ist  dadurch  bedin^'t,  dali  vielfach  iunerlialh  des 
Querschnitts  von  Flulieiseuniaterialien  Zonen 
von  wesentlich  verschiedenen  Eigenschaften  auf- 
treten, and  daß  es  von  Interesse  ist,  die  Eigen- 
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^i'luivit  «tii^er  Zonen  •.'OHondeit  festnistelleii. 
|>,r  Sfal»  besitzt  auf  inner  Seite  in  dor  Mitte 
dir  Ungft  aiieo  Kerb  von  0,5  mm  Tiefe  von 
irr  GfsiUlt  fim  «rldchseitlgen  Dreieck«.  Er 
iriri  mitifls  i'ini'S  FornistAliIrs  liurcli  Holieln 
heff^ntelil  («ülie  Abbildung  l).  L>er  Stab  wird 
nie  to  AbMMntf  2  in  einea  Sobraobttock  ein» 
fufuat,  und  mit  l  incm  UnDdhainrner  wird  auf 
dk»  Bit  ^em  i'feil  bezeiclineto  gekerbte  ijeite 
ria  Kliriw  SfhUg  ausiroflilirt.  Wenn  der  8tati 
Mdi  nicht !.''  liroi  lu  n  ist.  wird  weiter  {.'esehlafren. 
Ms  er  ii  üio  in  Abbild.  2  punktiert  ^'ezeiehnete 
Stelliuin;  >;eiaii;ft  ist, 

LA 


also  iiKi  1)0"  um  die 
scliarte  .Si  liraubgtock- 
kante  geholfen  ist.  Er 
wird  dann  nach  AJi- 
bildung  6  /wiselieii 
SrbrwibstOfJrbackpn  wieder  geradi'iierichtet. 
W.  III)  <!.  r  iirurli  nix  li  nicbt  etugetreten  Ist,  wird 
»i«itr  nach  Abbildung  2  eingespannt  niui  der 
YttWf!  bis  nm  v51li|»!B  Rruch  wiwleriiolt.  Zu 
'""i-rk-  ii  i>(.  liali  die  Sehlil;re  iiiiiii.  r  freien  die 
i:fli.^rirte.SBiu.g«richu>t  wenlen.  Jedt  Bie-riiiiir  d<'S 
SttliM  «B  »n«  md  jedM  Zurückbiegon  wird  als  j« 
■  ni'  lü.  cuui:  i:.  rv,  i„„.t.  I  )i«  25^4^  ji^g^^  Biegungen 
i-i«  zum  HrucI^  »nler  bin  «In  leiehter  Finsrerdi  urk 
Migl.  im  dl»  Üftabtette  zu  trennen,  wird  als 

Biegexahl  B,  bo> 
zeichnet.  Der  Wert 

,1^  kann  als  ein 

Maß  für  die  Sprö- 
digkeit  deg  Mate- 
riai»  betrachtet 
werden.  Für  K.-s- 
sclljiechc  liegt  die 
Bifl^rezahl  B,  zwf> 
Hrli.n  den  aulJer- 
»ten  Grenzen  0 
nad  4.  Die  Bl«(re- 

laU   0  bedeutet. 
<M        ,  daß  der  Stal.  I.eiru 

II«  Zahl  4  wird  nur  von  besten 
'reidit,  wenn  sie  im 


/ 


AbkiMug  t 


'i'f'"li»rkrtt  ^ 

i'Wfijstoffariii.i,  Ml.rli,.,. 

v^lSÜ""  "'*'«»^«»  -«4  Wime- 


.  ,,  -  ^  wareo,  da» 

»^••a  "est  «larin,  dalS 


"•«••B  d««  <f-ri«  — ^Y^*  "^St  '  '-«IS 

''w  «Wsnannten  ««itrali» 


Sohiebt  die  Beanspruchiinf;  sidir  ^erin^'^  ist. 
Ein  diel^erer  Stab  aus  ;:leieliem  Material  wird 
dageiren  unter  dem  Sclilajre  des  Haniuier.s  l»roclieii. 
Die  SjiniiliifkHt  des  Materials  würde  somit  bei 
den  dünnen  Stübi-n  unter  der  Si  lil.iu'iHdlx'  nii-lit 
zum  .\nsdruek  >relan>;en.  Erst  dureli  dm  Kerb 
p'linjrt  es.  au<;lL  heim  dünnen  Stabe  dii'  vor- 
handene Sitrödijrkeit  naelizuwiisen.  Der  Kerb 
hat  somit  die,  fehlendi-  hieke  der  Probi  st.il..  zu 
ersetzen.  Der  (irutid  für  die  Wahl  der  dünnen 
Stabe  war  bereits  ölten  anjrep'ben.  Die  8chla^ 
biejreprobe  mit  fri-kerbten  Stäben  bietet  alur 
noeh  einen  andern  Vort<'il:  sie  läüt  erkennen, 
ob  ein  Material  (fep>n  stulUveise  Beaiut|»rueliiiliir 
im  verletzten  Zustamle  mehr  mb  r  weMi^n-v  wider- 
stan«lsfiUiig  i.st.  Solche  Xerletzun^^en  sind  in 
der  Praxis  ire^b«D  dnroh  ücharfn  oinnpilngandA 
Kanten.  irfstoliiMie  (nicht  iri-l'i)ln-t<' 1  NietKielier, 
Einschneiden  .scharfer  (iewinde  usw.  Über  den 
Wert  oder  Unwert  der  Proben  mit  e<KkerIiton 
Stillten  ist  viel  ;ri'sehrieben,  antrli  viel  <re- 
eifert  woiilen.  Dali  J4orreiU|irob.  n  mit  ge- 
Icerbten  Stalten  keinen 
Vorteil,  sondi-ni  niti- 
Kröli4-.re  Verwicklung 
g«genflbor  den  Vftr- 

suchen  mit  iin};ekerb- 
ten  Stäben  Illingen, 
darflber  bemclit  jetzt 
nahezu  rebereinstim- 
lUHDg.*  Ueteiltersind  Abbildung  3. 

dagegen  die  Meinon- 

l^en  bezü;,'lich  der  K  e  rb  s  e.  Ii  I  a  gb  I  ejfe  probe; 
oü  wird  noch  iinuier  viel  dafUr  und  d.aure^ren 
giftstritten.  Man  darf  bei  diesem  Meinun-,'»«- 
streit  nicht  den  Hauptpunkt  aus  dem  Auy:e 
verlieren.  Erstens:  (Tonügen  die  bisher  üb- 
lichen Prttfiingsvet^'ahren  (Zerreilheiswch,  Biegc^- 
versuch  usw.i.  um  aus<rejirflgto  Sprüdi^kelt 
in  Materialien  (ich  habe  hier  vorzusn^weise 
kohlenntoffarmo  Fliilteisensorteu  im  Auge^  in 
allen  Füllen  ausreichend  acharf  naclizuwrisenf 
Diese  Fratre  ist  zu  vernein. -n.  wie  ans  ein- 
zelnen naehfo|}ri-nden  lteis|»ielfu  hervorgeht. 
Zweitens:  \.rnia;.'  A'w  Kerlmchlagbleg^robe  in 
iriL'i'iKl  .  iin  r  Konii  diesr-  Lücke  auszufüllen,  ver- 
mair  sie  zir  zeitren.  ob  ein  solches  Material  im 
spröden  Zustand  vorlie^'t,  ob  durch  il]$endwelehe 
Behandlnu}.'  der  sjtröde  Zustand  g^Udert  odf>r 
Iteseitifrt  werden  kann?  Die  Frage  mnii  bejaht 
werden,  wie  i  benfalls  ans  dem  foljeenden  er»- 
siehtlieb  ist.  Drr  Einwand,  dali  man  bei  der 
Kerbsidilagbiegeiirobo  ver«chieilcne  Werte  er- 
halt, je  nachdem  der  Kerb  mehr  oder  weniger 
tief  oder  von  ver.^chicdmer  Form  ist.  sjiidt 
keine   auHscbla^'trebende  Holle.  VerKb'iehswerle 

*  .S.  A.  .Mnrtcun:  Zu^Ternuche  mit  eingekerbten 
l'robfHtilbfii.  ,/,fitHchrift  den  Vereins  doutHcbcr  In- 
gonieuro"  19Ui,  H.  81)5:  Dru<-kitchrtAaii  da«  Oent«cben 
Verbmidei  für  dldlEat»flalprBrungvn  derToebaik  Nr.  1 ». 


1; 


Digitized  by  Google 


10  Stakt  vai  BiMtt.  EMget  mt»  der  itukMoffrafJUtAem  Awidk  M.  JArg.  TXr,  I. 

heutigen  für  den  oben  angegebenen  Zweck,  ab-  reite  frühur  gezeigt.*    Es  soll  hier  nochmals 

Mhite  Zalden  sind  aJeht  erforderlieb.  Man  kann  darataf  verwiesen  werden,  am  darratun,  wie 

;.'efi>;iuiber  dem  Zerreißversiuili   dciisflbcii  Ein-  wertvolle  Fingerzeige  die  Kerbschlagbiegepirobe 

wand  iiiaohen.    Die  Bruchdehnung  fallt  ja  auch  für  die  Art  der  Wärmebehandlung  liefern  kann, 

je  nach  der  verwendeten  Meßlflnge  verschieden  Im  Schaubild  Abbildung  4  sind  auf  den  beiden 

aus.    Uan  hat  aich  mit  diesem  TTmstaiid  ab-  horixontalen    Koordinateuachsen   die   Zeit  des 

zufiiulcn  jre^KTifit  und  weiß,  unter  welchen  Um-  QlUhens  in  Stunden  und  die  Temperatur  der 

stiindeu  ilic  erhaltenen  Werte  vergleichbar  sind.  Qlühung  in  "  C.  eingetragen.    Alü  senkrechte 

Auch  der  Einu  aiui  wird  zuweilen  erhoben,  daß  sich  Ordlnato  ist  die  zu  der  entgpreobendeo  Glflh- 

bei  der  Kerbschlagbiegeprobe  kohlenstoffrcicherc  temperatur    und  (rlühdaucr  zupclifiripc  Bicge- 

Flußeisensorten  als  spröder  erweisen  als  kohlen-  zahl      aufgezeichnet.    Das  ilen  Versuchen  zu- 

stoflkrraere,  und  d«ß  man  lo  durch  die  Probe  gniode  gelegte  FlafleiMn  Iwtte  folgende  oiicariMlie 

zu  der  Mninunp  vcrleitf-t  wt-rdeij  könnte.   daR  ^'fftimBWieftteling l  . 
solche  Materialien  für  jetle  Art  der  Verwendung 

gefthrlleh  aind.    Bieier  Einwand  Ist  nteht  be-  anlilum  * 

gTflnddt,   Ifui  weiß  vom  ZerreiAvenodi  her,  Mangan  .!!.*'.*.'.!  o',lO  l 

Phogpbor   .  0,01  . 

y  Srhwefol  0,02  , 

Kui-ftr  OjOltt  « 

\           ^  1^   ^  Aus   Al»bildml^'  4    ist   ersichtlich,   daß  die 

^I^A     '  iSiügeüahl  B,  durch  (ilühen  bis  zu  lüOü"  C. 

/ /  %  A  X               ^  *  Stunden  nicht  wesentKch  Iweinflufit  wird, 

^           ^^[^  /S..  "■•v.            ^i*'   Idtihi    Hin  ciändort    3,5.     l'as  verwendete 

^   r-'.^.''-v   iidüeisen  ist  in  diesen  Zust&udeu  der  Ulttbung 

/ 

^^1«^-—  /  >7'  '^s^  \ 

V*V — ^/■■-^'   v^c-?'^  ^ 

isi^  ■/  ->£v  \.. — ,.si   ,    -J 

,x   7   \   —  

V~™ri:i-:   r  Abbildung  4. 

iHd<« 


daü  diese  kohienstoffrwcheren  Eiaensorteu  mit 
wachsendem  Kohlensto^eltalt  Immer  geringere 
Bniclidphnunfr  zetgen,  somit  spröder  werden,  und 
ist  trotzdem  nicht  in  den  obigen  Irrtum  ver- 
fallen. Warum  sollte  denn  nun  gerade  die 
Kfrbsclilntrbi.-gejirobe  dem  gesunden  Menschen- 
verstand eine  Grube  graben?  Gegen  irrige 
SeUußfoIgenmgen  kann  kein  Prnfungsverfehren 
schützen. 

Die  Sjprödigkeit  vou  kuhlünstoff.irmpn  Fluß- 
etaenflorten  (insbesonderr  Kcsselhlcchen)  kann 
bedingt  aein  at  durch  Fehler  in  der  Be- 
handlung (z.  B.  üeberhitzung),  b>  d,.n  Ii 
mangelhaft»  Beschaffenheit  des  Ma- 
terials. ' 

a)  SprSdigkelt  infolge  Fehler  in  der 
Behandlung. 

Wie  man  bpis,,iphw.  ise  durch  Gliihdauer  und 
Gluhtemwratuj-  lUe  Sprödigkeit  von  Kesselblech  • 
material  "heelnflnssea  Icann,  hat  der  Verfasser  be- 


im Zustfindf  geringster  Sprödigk^it.  Wird  die 
Erhitzung  auf  1100  C.  getrieben  und  die  Glüh- 
daiRT  von  6  Stunden  Uberachritten,  so  tritt  be- 
nitK  bemerkbare  Abnahme  der  Biegfzahl  ein. 
»io  sinkt  auf  3.  Bei  weiter  gesteigerter  Tem- 
peratur tritt  die  Abnahme  nach  kUrserer  GHttb- 
dauer  ein;  ht\  1200^  C.  ist  die  Bietrez.iM  nach 
7Vs  Stunden  bereite  auf  1,5  gesunken;  das  Ma- 
terial ist  merkbar  spröder  geworden;  nach 
13  Stunden  Glühung  bei  1200"*  C.  ist  die  Biege- 
zahl  bis  auf  gesunken,  das  Flußpisen  ist  in- 
folge üeberhitzung  spröde.  Noch  üclmellcr  tritt 
dii  S]>i  ötiigkeit  infolge  Üeberhitzung  bei  1450* C. 
ein ;  hier  genügt  schon  '  /4  Stunde  der  Erhitzung, 
um  das  Material  in  sehr  spröden  Zustand  zu  vei- 
setzen. 


•  E.  Ueyn:  The  Üvcrbi«atinjr  of  Mild  Htopl. 
,Journ.  Iron  and  Steel  InHtitut«  "  1902  II.  Knuik- 
hvitaerHüheinttiigen  in  £iien  und  Kupfer;  „ZeiUclir. 
>)  Vir.  d.big«  ]»oi  8.1110;  .Stahl  und  Elaen«  1901 
8.  1227, 
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Hl  fn  HterMtstoB  SEmtend  beflndllelHHi  K<>mc1< 

Wti.  in*  SU  sprrwl)-  war,  daß  man  dii-  KrVi  U 
■K  den  Huuner  «iMchla^ron  konnte,  zeigt«;  eine 
ZHnUrntigkfft  toi  8B..'>  kür/qmni  bei  28.1  <*/o 
ünKhddhsiiiie  laaf  lÜO  mm  Melilanfrc  i.    W  nu 
Mcr  auch  die  Dehnung  ziemlich  niedrig  ist,  ho 
vtadr  atn  tnlsdem  am  ümst  ZaM  heran« 
lifit  juif  die  vorhandene  aoßerordent Helle  Sjirö- 
(Ulkeit  «chlielkB  kfinn«n.   Die  durch  die  Kerb- 
iflhiriiitfeprobe  ermittelt«  Biegezahl  B,  =>  0 
Ms  '  j  lißi  sofort  den  hohen  Grad  der  Spn'idifr- 
Itfit  erkeuK«.*    Beachteaiiwert  ist,  daß  die 
rffctrUtiuf  duvh  (llBh«D  be!  900<>  C.  wieder 
U»<itij:i  werden  kauti.    Die  KerltschlniBrbiejfe- 
probe  i^bt  hierüber  AufschluU,  wie  aus  AbbU- 
Air  5  herronreht.   Ste  berieht  rieh  auf  daa- 
^ly^  Fliilieisen  wie  Alibildiing:  4.    Dieses  war 
am  dttfch  üeberhitzen  aikritde  gemacht,  so  daß 
■dH  negeaU  0  bU  *{t  betnig.   Durch  halb- 
4iotfpa  eiUMB  bei  den  aof  der  Abaiiaiie  an» 


1 


ülSii*™'*'**'*''  wurden  zunächst  unter 
"»ww  Wh«  Oder  mir  unwesentliche  Vorminde- 
^  '•"'n  d.r  Sj,rr,dipl£,.it  .„jeU.    y««  »OO*  ab 

«•««ttU  rtieg  iriflder  auf  3. 

«i.  »  l^T'e'?'''"  ""^"^  »^''"'itreii.  um  zu  zeigen, 
M        °"     Webt  auszuführende  Kerl,«ehh;r- 
wr  KoDtroÜP  der  WarmebehandlunK 
jn    hI,.n>,offarmen  KI,.[i,.isensorte„  In  Betrieb 
wi^en^chaftücbea  üater«.^!^;« 

'►•'«Pr«di,keiiinfol,,e  man^relhafter 
■•terlalbeachaftenheit. 

«'««waej,  kl  >  ****""'PM«chpinungeM 

^      offen  Ht^hea  Pbe^phor  und  Schwefel 
'*W»ni  aWi  ta  de»  i«  BUwk 


am  lllngMten  flttmiff  biellwndpn  Stellen  an,  ititd 

zwar  ist  znwrilcii  auch  dort  die.  Verteilung' 
die^tu'  Körper  nicht  gleichmäßig,  «toadern  es 
bilden  aieh  Neat^r  aua,  In  denen  Phoaphor-  und 
S'chwelVl^^.lialt  liesonders  lidcli  sind.  Danelten 
äaden  sich  au  diesen  Stellen  noch  andere  Kürper, 
wie  z.  B.  die  infolge  der  Im  Block  alch  fortaetzenden 
Do.sox.vdation  f^elnldeten  oxydiseiien  Körper,  viel- 
leicht auch  Gase.  Legt  man  Scbnitte  durch  den 
Block,  Ro  findet  alch  inabeaondere  nach  dem 
Kopf  zu  tnelir  oder  weniper  «lentlirh  nu8)j;eprflf;t<' 
Zooeubildung.  Je  nach  den  beim  Giolicn  und 
bei  der  Eratarrnng  dea  Bloekea  vorlie^entien 
Verhältnissen  kann  die  ZouenhilduQK  >;erinf;er 
oder  HtHrker  seia  selbst  bei  gleichem  Durch- 
achnittagehalt  an  Phosphor  und  Schwefel.  Heim 
Walzen  oder  Sdunieden  werden  die  Zonen  mit 
gestreckt,  ale  verschwinden  nicht  mehr,  selbKt 
wenn  der  Block  Iiis  herunter  zu  Draht  verwalzt 
und  gezogen  wird.  Ini  t^iierscluiitt  eraoheint  dann 
eine  .-Vußenzone.  die  eine  anders  peartete  Kern- 
zone umpilit.  in  der  dann  wieder  an  I^hos}ilior 
und  Sehwefel  aupereielierte,  durch  das  AValzen 
oder  Scliiiiieden  pestrcckti'  N%  sli  r  einpelap-rt  sind. 

Ein  kennzeiclineiKlt  s  licisjiit  l  tiirsolrln-  s'nike 
Seiperunp  bietet  das  in  .Abbildung  0  in  etwa 
zweitaclii  r  \'i  rpröüeninp  abgebildete  KeKsell'lri  Ii. 
Die  Abbildung  pibt  einen  Teil  eine«  ScblilleH 
flcnkrecht  zur  Blcchebene  nach  der  Aettttlljr 
wieder.  l'nter  dem  Mikrosko]i  lienierkte  man 
graue  Einschlüsse,  die  in  der  mit  Iii  in  Abbil- 
dung 8  bezeichneten  Zone  beaendera  atarit  an- 
goreiehert  waren  nml  den  \'i'rdaclit  von  Sehwe.fel- 
metalleiusclilüHseu  erweukt«'n.  In  deu  Uebergangs- 
nmea  D  nahm  die  Menge  der  ElmeUOaae  ab. 
in  den  Zonen  I  war  sie  gerinp.  Die  einzelnen 
Zonen  wurden  getrennt  auf  Schwefel  untersucht, 
ea  er)ir*ben  aieh  folgende  Qebalie: 

In  Zone     I  0.007  0,0ü9 

»  •    n  o.-joi 

,  III  0.240    0,'2Hi)  , 

Abbildung  7  zeigt  einen  8cliUfl°  senkrecht  zur 
Blechebene  dureh  ein  anderes  Ketnelblech.  dax 
nach  der  Aetzuii^'  mit  Kupferaimiioni  lil(M'idli"(snng 
eine  helle  AuUenzoue  und  eine  dunkle  gestreifte 
laiMUMie  selfCt.  Die  «aalytiach  fiastgeitellten 
PlMMphergehalte  betrugen: 


blni;* 


tn  der  hellen  .ViiÜcuzonc 
,    ,    dnnklon  Tniionzoiii' 

f'int'n  dunklen  Streifen«  .... 
UurdiitcbnittUcher  PhoBpborgehjdt 

Im  ganten  Blerb  U,1M 


0,088  ijlb 
o,«»«|  . 


Ml  «ad  Etun- 


190e  8.  1229 


NVcsentlichen  Aufsclilul)  liefert  beim  Studium 
solcher  Erscheinungen  eine  einfache  Aetzprobe 
mit  Kupferammonchloridißsung  (1  g  dea  Salzes 
in  12  gWaaaer).  Durch  dieses  .\etzniittel  werden 
die  phoaphorrelchen  Stellen  duuklei*  geflU-bt;  ale 
habe»  einen  dunkelbrAunlichen,  etwas  bronze- 
CurUfen  T«a.    (Dar  Ungeübte  kSiuite  ale  mit 
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kolücnstotfrcichcu  .Stollen  vorwccliseln,  diu  auch 
otwas  dunkel  erscheinen;  bei  eUrkerer  Vei^ 
•rn'HliTunL'  kann  er  sich  altor  wi-irt-ii  tlfs  in 
kolili;ii)«i.«>ttreicher«!m  EU^n  reicklicLer  vorhau- 
denen  Perlite  fil>er  «einen  Irrtum  aufklaren.  An 
St'lli'ii  des  FlulU-isfiis,  das  im  kaltiii  Zustand»- 
detoruiiort  worden  ittt,  z.  B.  in  der  Lmgitltung 
von  ^toßenen  NietlScbem  und  dei^leiehon, 
tn-ti  ii  ain  li  iliinklfn-  Kilrt>uii;ri  ii  auf.  I'i  li>  r  di<'  Kiit- 
8t«^huu^8uriiacüe  dieser  Färbungen  kann  man  «ich 
durch  Beobnohtuiifr  der  FerrltkSmer  bei  stirkerer 
VergrOfiArung  unter  dem  Mikniskop  Ui-chcaschaft 
geben.  IMrsi*  zv.\p:m  an  solclit-ti  Stidlen  Fortn- 
Terftnderungcn,  Aetzt'urclien  usw.  W-rwcchsIunt; 
Ist  also  bei  AehtKamkeit  ausu  il  ^>i'u ;  hei 
oiniircr  I'r-lMiner  pt^niitct  •^'  linn  «li-r  oln  ii  ;.'i-scliil- 
drrli'.  Iirilunlirhc  Ton  dt  r  |ili('-,|iin'rniii'lit;n  Kin- 
«dilüssu  zur  Erkennung.) 

In  Aliliildiintr  H  i«;t,  dii-  Wirkung'  d'  s  Ai'tz- 
initti-ls  deutiicU  geuiaoUt.  in  ein  piiosplutrai  nies 
FluBeinen  mit  0^01  ^/»  Phosphor  wurde  ein  Kern 
t'im  s  iiliö^jitiorri-icln-n  Matecials  mit  0,28  "/o 
I'liu»i>liur  küu.stUuh  eingesetzt.  Die  zusammen- 
güüetzte  Probe  wurdn  gnushilffisn  und  mit  Kupfor- 
niiimdiieliloriil  f^eiUxt.  Dir  rli)-misclie  Zusammen- 
Kutzuug  dor  beiden  Prohi  ri  war: 


llrllr 

Huntilr 

1  Iltl)'  tl  /  Uli 

BaaUekc*  Ktcnran- 

Tito  aiju- K 1  u  U<- Ur  n 

ll«rtla.FlBM*»B 

vur  vwfM 

Ibrtfihnfih« 

c   .  .  .  . 

.   .   .  0,07 

0,08 

öi  .  .  .  . 

.  .  .  0.0« 

n.  Ii. 

o.-.'T 

P   .  .  .• 

,   .   .  0.010 

O.'-'H 

8   .  .  .  . 

.  .  .     0,0 tu 

II.  h. 

Cu  .  .  .  . 

.  .  .  i'.mr. 

n.  Ii. 

Die  jilio.sji 

Iiorreieliei'e    luuuH/.otie  ist 

dunkel 

geftrbt.  Andctro  Aetzmittel  wfirden  hierbei  nicht 

HO  ^riiti-n  Aii('<<:liln[i  ;ri'\vitlirfn.  Sal)ii>tfiN;uire 
bringt  keine  Uuterscliicdu  in  den  beiden  Zonen 
hervor.  Salzsäure  frißt  den  iiIioMphorreichnron 
Tfil  tiefer  aus.  I)as  AitzvcifaiirfU  mit  Salz- 
HAure,  wie  tt»  vielfach  noch  im  J^i8uubnhnwes««n 
gebrttuehOch  ist,  dauert  24  Ms  4K  Stunden, 
wahrend  die  Aetzung  mit  Kuiifi-rammoni-hlorld 
in  einer  Minute  Ueendi  t  ist.  l»ii-  Salzsiluie  frilit 
an  den  phos|)liorreirliiTin  Sii'll<  n  das  Material 
tief  aus,  es  emcheim  n  dort  i^iieln  r.  die  nnch 
aulierdeiti  vvt'ircn  die  in  der  riiiirtlMin^'  fies 
litx  lies  vergniüerten  AnirritVsolterUiicln^  wesi-nllieh 
uriilicr  emcheinen  als  die  an  ihrer  Steile  vor* 
li;niil>'ii  u't'Wi'-iriifii  |iliii>.)i(i(irn'i<'ln'reii  St'dli'Ti. 
Dies  kann  zu  Drtuuieru  fiiiireu  und  lial  auch 
dazu  (reführt;  man  hat  von  ^porSsem*  Stahl  an 
sfdclif  ii  Stilli-ti  L'<'S|>riichi-n,  idiuf  zu  liedi-ukt-n. 
daü  die  Salzäilure  al»  Aetzmitlel  zur  Feststellung 
von  Hohlrftumen  und  kleinen  Undichtheiton  ans 
di'in  iiIh'U  aUL'i'L'elifUi'n  »Jiund''  iSM-  nicht  zu  l'«'- 
braucUen  ist:  »ie  HchatVl  selbut  Holilrüuiue. 
Noch  einen  wichtii^  Vorteil  besitzt  die  Kupfer^ 
ammonehloridiitzung;  alc  gestattet  noch  raikro- 


tgra§Midk«t  PmxU.  SS.  Jähr^.  Vr  1. 

»kopisclie  Nacliprüfuug  für  den  Kall,  duU  man 
■ich  über  verschiedene  Erscheinuniren  im  SchBflf 

weiter  iinl errichten  will.  Dir  Salzsüureatzung 
ist  für  diesen  Zweck  vüUig  uubrauuhliar. 

Auf  Grund  der  Aetznng  mit  Kupfennnmon- 
ehlorid  war  in  drm  Kissrlldrchsehlifl'  t.Mddl- 
duug  4)  bereits  zu  urkeonen.  dnb  dit^  Kernzone 
wpgen  dor  dunkleren  Pflrhnng  phosphorreicher  ist 
als  dii-  hrllere  K'andzone,  und  dah  in  den  dunklen 
Streifen  der  Kernzone  der  l'husphorgehalt  Ih;- 
sonders  angereichert  sein  muß,  wie  dies  ja  auch 
die  friihrr  niit^'i-trilten  Phosphoranalysrn  be- 
s-ti1ti;:t  liabrn.  .Mdiildun;.'  '»  ist  rin  Hild  in  etwa 
'  I  natiirlielier  (»nUir.  man  rrki-nnt  hereitj«  mit 
unlMwafTnet^m  Auge  grobe  Kristallk<">rner  in  den 
duukli-rrn  Strrit'rn:  in  Milnliiuiiir  !•  i^-t  ein  sul- 
eher  ötreifen  bei  etwa  vierlaeher  \f  rgnilirruag 
wiedergegetien.  Er  ist  durch  «inen  Pfeil  an- 
trrdriilrt.  In  .Miliiliiuiiir  1<>  ist  einer  der  gi'eben 
kristalle  aus  dem  >>t reifen  bei  l*23facher  Ver- 
dfrOflerung  dargf^stellt.  Das  Eisenphosphid  ver- 
mag'* mit  dem  K.isi-n  Mischkristalle  bis  zu  einrm 
bestüumten  hikslisten  ÜrenzbetraiCB  an  Phosphor 
zu  bilden.  Der  KrlRtall  In  Abbildung  10  Ist 
ein  sideher  Miselikristall.  Dir  klrinni  rundli<-lien 
ganz  hoUen  Einschlüss«  in  Abbildung  10  sind 
kleine  ScMaekeneinschlflsse  (von  der  Desoxy- 
dation herrührend),  die  sich  mehit  Uag»  der 
iduisphidreicheren  Aussei|j;enuigi>n  zusammen- 
scharen. 

Aulier  deu  IMKispiiidseiirerungen  liemerkt  man 
unter  dem  Mikroskop  in  der  Kernzone  nament- 
lich in  der  Nähe  der  dunklen  phosphorreichen 
Streifen  AubfluAingen  grauer  Elnsclilllsse  von 
.*<idi\vefi  Imetallrn  \\<h.    II    in  1'23faeher 

Vergröüerungj.  l>euinaoli  nuiü  der  Hchwefel- 
gehalt  an  diesen  Stellen  angereichert  s«ln,  was 
die  Analyse  bestätigt: 

AußtMiKono  0,04  ScIism-M, 

Kernzone  dor  Htndfcn    0,16  .  , 

DureliNi  liiiittlichur  Uebalt 

dt'H    ülnllrt.  0,10  , 

Auch  hier  'gibt  es  ein  einfuehi^s,  im  Ma- 
terialprilfungsami  ausgebildetes  Verfahren,  um 

sich  schnell  über  etwai^'e  .\nreieheninir  von 
8chw(^felmetallen  an  gewüiwen  Stellen  eines 
ICaterials  zu  unterrichten.  Auf  die  Schnitt^ 
rtilclie.  dir  nicht  hesonders  ptdiert,  souilern  nur 
glattgefeilt  zu  sein  braucht,  wird  ein  Seiden- 
lüppchcn  anfgelegt  und  mit  einer  Quecksilber^ 
rliloridir.-,nnir  niitt«  Is  l'ins.d  aui:et'eiichict.  jtarauf 
wini  tialzsfture  auf  das  Lappchen  aufgetragen. 
An  den  Stellen,  wo  SchwefelmetallHnschHisse  In 
grJillereti  .Viiliäutnniren  lie;:rn.  wird  der  ent- 
wickelte Scliwef«  Iwasserstotl  da.>  L.'i|ipeheii  dunkel 
färben.  In  Abb.  12  ist  ein  .solches  Läppchen 
abgebildet. 
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Es  ist  somit  inöt^lleh,  dnreh  einfacli(>  Aot/- 
prnlx'n.  in»b(>8onderit  mit  Knpferammonchtorid- 
IfisiiM^r,  heriMts  tiefen  Einblick  in  den  Aufliau 
Vidi  Matcrialii'ti  zu  ■rfwinneii.  So  Igt  z.  B. 
Abb.  13  eine  ii^kizze  einea  gofltzten  ijchienen- 


A  SS  UeUe  AnJauoiieu  J  - 


13. 

I  dunkle  limeiuone. 


abaohnltts.     Die  Lmenzone  J  war  erheblich 

dunkler  als  Hie  .\nHi>nz<>nr.  i>s  miilUc  somit 
ätai-ke  tieigeruiig  stattgct'uudeu  ikabuu.  Die  ge- 
soiidMrte  AnalyM  bestätigt  dies: 

PlMMqihor   0,069  0,127 

Sehwflfol   0,02S  0,060 

MAii^an    0,50  0,55 

In  Abb.  14  iüt  oin  mit  Kupferanunonclüorid 
gafttzter  SchlifT  durch  ein  Ki's><ell»lpch  darffftstellt. 

Lt  der  KtTtiZDiii-  lii-;,'<'ii  n  ii  lilidie  dunklf  Linien, 
die  auf  höheren  l'hns[>lu)r^a  lialt  schlieüen  lassen. 
Die  analytische  Xaclipriifun^'  erjLjab: 

In  der  AuBeron,  an  dunklen 

Streifen  armen  Zone    .  0,068  o/»  Phosjibor 
hingt  der  daakkn  StretleB 

hl  der  iBaemoae    .  .  .  0,200  ,  , 
Darchiehnlttsgvhalt  in  der 

Innenzonu   0,119  ,  , 

IMe  Abb.  15  und  16  stellen  zwei  mit  Kupfer- 
Aininonchlorid  isreBtzte  Schliffe  durch  einen  Ffnß- 

(■i-irnkiiüiijH'l  dar.  Der  Schlirt'  Abb.  15  entsiirii  ht 
dem  Kopfende.  Schliff  Abb.  l(i  dem  Füllende  des 
JUockes,  aus  dem  der  Kniipi>el  tre walzt  wurde. 
Die  Diiukelfarbun^  der  Innenzoue  in  Abb.  15 
Uflt  sofort  den  SchluU  auf  stärkere  Seigertmg 


zu,  wahrend  in  Afe^l».  16  die  Seiicomng  surfiolc- 
tritt.   Diu  Analysen  ergaben: 

Kopfrod«  riiOenSii 


V  %  % 

KnhIetlMtofr  ....      O.iiH  0,11  0,09 

Mangan   0,50  0,&2  0,60 

Pboephor     ....   0,080  0,125  0,080 

.\ueh  in  Schwei I5eisen|>r<)ben  kann  die  .\etzuntr 
über  die  Verteilung  des  Phosphors  Aufse.liluU 
gewahren.  Ahh.  17  giebt  dnen  Seblifr  von 
einem  Flacheisen  wieder.  Er  be.stehr  vorwie^rend 
aus  dunklen  grobkSmlgen  Stollen :  der  Phosidior- 
ffehalt  muß  somit  hoch  sein.  Kr  war  laut 
Analyse  gleich  o,'2.'>  "  o.  Im  Sehliff  Abb.  18 
liefren  vorwie<,'end  li«  lli-  Stn  ifen:  dunkle  Streifen 
treten  zurüek.  Der  diirchsclinittliehe  (febalt  an 
Phosphor  muß  niedriger  sein  als  in  Abb.  17. 
Die  iliinkleii  Streifen  müssen  höheren  Phosphor- 
gehait  autweisen.    Es  ergab  »ich: 

Dnrcluchnitttieber  Ctelialt 

des  FiMhetiieBK    .  .  .  0,007  «(^  Pbe«|>bor 
Oehi^  in  einem  dvnklen 

Streifen   'MC  , 

Ansclili«}Uuud  an  die  guuannten  Boispieb;  soll 
anselnaadei^setzt  werden,  welchen  Einfluli  die 
Selgerun^en,  liesonders  die  .Ann-icherunpen  an 
Phosphor,  auf  die  Ki^rensehaften  des  Materials 
und  auf  den  (iau;:  der  mii  die.sen  .Materialien 
vorgenommenen  lhit<  rsu<'hun!;un  ausiilit. 

a  I  Z  e  r  r  e  i  Ii  f  e  s  t  i  ff  k  e  i  t  und  l{  r  u  c  h  - 
delinunK^.  In  der  Re;.'el  ist  in  dun  mit  Au.s- 
selKerunp-n  heliafteten  Stellen  die  Bruchfestig- 
keit i'twas  höher  und  die  Hruchdehnunfr  etwas 
);eringer  alä  au  den  übrigen  Stullvu  des  Materials. 
Die  Unterschiede  sind  aber  meist  nicht  sehr  er> 
heblieh  und  jedenfalls  selten  so  p'oß.  daß  nuui 
sieb  ul>er  die  Folgen  der  .Seigeruugeu  auf  das 
Veriialten  des  Hateriak  ein  zutreffendes  Bild 
maeiieD  könulr.  in  Ahh.  l!)  ist  ein  mit  Kupfer- 
ammonohlorid  geatzt<;r  äublitf  e.inos  Kuadstabes 
al^bildet,  der  starke  Soigerungen  aufweist. 
Die  für  Ivern-  und  Handzone  auf  Grund  der 
Aetzprobu  geirvont  uruUtteltun  Festigkeit.sei^eu- 
soluiften  sind:  „  ^ 

SUMkfrmM  BtMhgneM    (auf  luo  na 

lit;'<|miii  kK  qmm  % 

Band  ....    28,8  37,1  25,5 

Kern  ....    27,5  42,«  22,4 

stellt  einen  (iuerschlitl  dar  dure.b 
eine  iirue.hene  l'leuelstanirensehraube.  Der 
jieittzte  Schüft  UUU  starke  lirtliube  Ausseigerun{<en 
in  der  Kemzone  rkenii>  n.  Die  Uosamtunter- 
suehung  ergab  folgende  Werte: 


Tabelle  L 


1  "  "" 

KokleMeff 

SdmM 

BnurkgtcuM 

StofraAl 

% 

PbejVhor 

kff/qain 

1  Außonjcoue  . 

0,0» 

0,050 

0,04 

25,8 

89,6 

95,» 

8 

jlaaeBsoiM  . 

0,11 

0,000 

0,08 

27,8 

48,9 

24,9 

1 
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b)  fJit't'eznhl  Bz.:  Di»'  <ltirc)i  ilif  ol>«-n 
näher  beschrictuno  Kerbschlagbiogi-prube  er- 
mitlelte  BiegozaM  wird  durah  die  SelgemuifrKD, 
inshpsondf TO  durch  .Anrcichrninc  dt'S  Phosphor- 
gehaltti«  erheblich  herunlergtidriickt,  unter  Uui- 
staaden  Ms  auf  0.  In  dem  in  Abb.  20  dar* 
;ri'-;f i'lltt'ii  Fall'  (v^'l.  TjiJh'II.'  \  \  ist  frf;:''iiQl)fr  dfii 
geriufrlüKiK«'»  UnttTHchieiieo  in  der  Ke»ti|?keit 
(39,6  guguu  43,9)  und  Dehnung  (35,3  gegen 


24,9)  der  Unterschied  in  der  Hi(^p«  zahl  in  dio 
Augen  fallend:  3  gegen  1.  Wahrend  aUo  die 
Knndsone  ein  TontOifllcliee  Hatmial  damtellt, 
\<\  die  Kernzüue  Mpröd,  was  sich  insl>esoudere 
bei  HloUweilier  üeanüprachung  im  verletzten 
Cirekerbten)  Zuntnnd  bemerkbar  maoht. 

Für  den  in  den  Abbildungen  7.  !t,  10,  II 
und  12  dargestellten  Fall  «ind  die  Ergebniüite 
der  UntennehuDg  tu  Tabelle  II  siuMunmeageiteUt. 


Tabelle  IL 


% 

% 

LnckgMM« 

braeli- 

MO  M  ' 

%  1 

Lliif»^4er  daaUeo  Streifen  in  der  Kenson«  ,   0,808    <  0,16 
Dniduehnltt  Iber  den  gaaiMi  Qaenebnitt  A  0,188    ■  0,10 

'!         1  1 

_ 

Ung»  26,.1 
qner[24,(i] 

4M    1  38,8 
4M    j  25,4 

'  0  bl«  '/t 
0 

0  bto  >/i 

Das  Bleeh  hatte  sieh  tm  Ketmei  nicht  bewihrt; 

es  war  Iht*  its  Im  ]  ij.  t  kaltmi  Alidriii'kfirobe, 
noch  ehe  der  Ke««<;l  in  lie trieb  genouuiieii  wurde, 
lAngg  der  NietlScher  gerissen.  Die  NletlSchfr 
waren  frestolien ,  nicht  p'liohrt ,  \M>ranf  weiter 
unten  zurückgekommen  werden  ttoU.  Das  ^^e 
rissene  Blech  ist  r.nm  Teil  in  Ahldldun;;  21 
dargestellt.  Di«  i ..  tiiln  Ii' hki-it  s.  in-  r  Verwen- 
dung lie^t  auf  der  ilaud;  und  doidi  ^renii^  es 
den  Wiirziinrger  Nonnen  ( Manttdbleeh  11)  von 
1902,  und  elienso  den  Bedin^.'unp'n  für  Mantd- 
blerhc  nach  den  Würzl)urLri  r  Normen  1905.  Die 
Korbuchlagbiegeiiruiie  IflUt  dagegen  sofort  er- 
kennen. daB  das  Haterial  lehr  aprOde  Ist.  Der 
Bt'woi-;  daflir.  daß  das  Blech  nicht  durch  falsche 
Wärmebehandlung  in  den  spröden  ZuHtand  Uber- 
l^eflttirt  Ist,  Sendern  da6  die  8prBdiirk«H  anf  die 
Mnt(^r!.-in)est'haft'enheit  ziirfi<'kL''Tiihrt  werden  niiili. 
liegt  darin,  daü  die  Biegezahl  B.  auch  durch 
Glfflien  bd  900*  C.  nicht  wemntlieb  i^reHnderl 
wnrde.  Sprödipkeit  infol^i-  falscher  Wilrnie- 
behandlung  lAAt  sich  durch  Glttben  bei  »Oü»  C. 
beseitigen.* 

Audi  da«  in  Abbildung  14  dar>rest<dltc  Hli  rli 
laßt  liei  der  Kerlmchlagbiegeprolii'  seine  Mimier- 
wertigkttit  erkemien,  wie  auH  der  Zusamuien- 
atetluDg  Iii  TaheUe  III  hervorgeht: 

Tabelle  IIL 


KitndKonp   0,088 

Kornzono   0,119 

I.aiii.'K    (1.  r  <liinklen 

(Streifen  i.d.  K<>riizoii<'  0,'2(m» 


•/• 

0  hin  V» 

nicht  i'rin)tt<-U 


*  HoilAatig  möchte  ieh  hier  nueh  liciiMTki-n,  ilnli 
ich  in  niehrcrpn  Pillen  beobachten  konnte,  daU  phoH- 
phonreicbM,  aber  kobleutoffarmee  PluBciicn  ilurcb 
Alnehreeken  in  Wawer  von  Ro^irt  an  SprSdigkeit 
•twaa  TerlieH.  Ob  die«  allfenwin  ntrUR,  fermaf  ieh 
aooh  aiebt  n  tagen. 


Auch  in  diesem  Falle  war  infolge  Glflhens 

bei  SMIO"  ('.  kein,  wesentliehe  Aufbesserung  der 
Bie^rezahl  zu  erzielen,  wati  beweist,  dafi  die 
sprödigkeit  nicht  nf  die  Behandlung,  sondern 
anf  das  Material  selbst  surückgeflihrt  w«:rden  muU. 

c)  Besondere  Erscheinungen  bei  Zer- 
rwill-  und  Biegeversuchen.  Wenn  die  Phos- 
phoransHelgeningen  sich  zu  redit  ^^roben  Nestern 
ansammeln,  so  kfinnen  sie  sirli  bereits  im  Bnicli 
beiiierkiiar  niaehen .  wie  in  Abbildung  22.  Es 
zei;:eii  sieh  aut  der  UrueiitliU'lie  des  Zerreiti- 
>tabes  helle  Kiii><  liliis'-i-.  Dureh  die  Bnichflflche 
wurde  eiu  i.aQgai>(-linitt  gelegt  (Abbildung  23; 
und  mit  Knpferammonchlorid  geAtit.  'An  den 
Stellen,  wo  im  Bruch  die  hi  llcn  Einsprenglinp' 
lagen,  zeigte  sich  die  für  i^hosphorauaaeigurung 
kennseiehnende  dunkle  FiriMing  und  zwar  in 
Sireifenform ,  da  die  Einst  hlüsse  durch  das 
Schmieden  oder  Walzen  langgestreckt  werden. 
Innerhalb  der  Streifen  liegen  Seharen  von  Qaer* 

riaseUi  weil  die  ].Iios|diorrei(heren  Teile  wegen 
geringerer  DehnbarkcMt  die  gröUere  Dehnung  der 
pliosphorArmeren  Umgebung  nicht  mitsumaohen 
imstande  sind.  Zur  Kontrolle  der  Schlflaae  108 
der  A'  tzpndie  wurden  Bohrapftne  aus  den  Ein- 
schlüssen und  auü  deren  Umgebung  getrennt  auf 
I'hos)diorgehalt  nnteraueht.  Das  Eiigebnls  Ist 
folgendes : 

In  den  JünachldMen  0,43  l'hospbor 

AnSerhalb  der  EiaseUflsse  .  .   0,08  «  . 

A'  lHiHidie  Ers(^heinung  leigt  sieh  aut  den 
<  )b»'rtlaehcn  von  ZeiTeißst5i>en,  wenn  solche  phos- 
pliorreichen  Schnüre  angeschnitten  eind  und  in 
die  OberIliche  zn  liegen  kommen.  Sie  sind  als 
.HärU  adem*  bekannt.*  Ihre  Entstehnngmirsache 


*  Siebe  Martens:  Matorialienknnde  fOrdanMa- 

ichinenban  8.  81,  ond  Mitteilnngen  «um  don  KOniglldieB 
VennchBanstalten,  BerUn  1890,  Erg&uzangsbeft  IL 
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war  bisher  nicht  bekannt,  die  Aetzprobe  pibt  aber 
leicht  Aufschloß.  Kine  Darstellung  von  Härte- 
adem  ist  in  Abbildung  24  gegeben;  sie  ent- 
Htammt  oinem  andern  Material  als  dem  dm 
Abbildungen  22  und  23  cntRjtr'-clicndfln. 

Ich  möchte  hierbei  die  B)-ni*  rkung  einschalten, 
dafi  nicht  immer  Unterschiede  und  beModere 
Fit,'pntfunlichl£oitf'n  in  Hi-r  nnirhflachc  von  Zor- 
reiüstabea  auf  Materialeigt-ntiimlichkeiten  zurück- 
luflUnw  rind,  als  kUmien  «leh  Infolge  der  Elgea- 


Bmch.  Zu  beacliten  ist  aber,  daß  immer  noch 
ein  Kerb  vorliegt,  und  68  in  solchen  Fftllen  an- 
gezeigt ist,  sich  von  der  größeren  oder  ge- 
ringeren Empfindlichkeit  des  Mat'-rials  \:<^^vn 
.stoßweise  BeanMpniciiun^'-  im  vorletzt  i  n  Zustande 
(KcrbliietreprolH',)  zu  üix^rzeujjen.  Em  iiliiilicher 
Fall  ist  gegeben,  wenn  scharfe  Gewinde  ein- 
gedreht werden.  Sie  st^^Ib  ii  eine  Reihe  von 
Kerben  dar,  die  besouders  dann  bedenklich 
werden  kVnnen,  wenn  der  Grand  der  Kerbe  in 


mm  i 


AbMldwter 


art  d»'r  Entstehung  dos  Bnu-hoH  auftreten.  Ent- 
scheidend ist  in  solchen  Fallen  die  metallo- 
graphisohe  Prüfung. 

d)  Folgen  für  die  VerwtMidbarkfüf  dfs 
Materials.  Die  Häufigkeit  der  uutersuchteu 
FtUe  bereebtlgt  su  dem  ScUnfi,  daß  MateilaUen, 
die  in  der  Kornzone  st^irke  Phosphorausseige- 
mngeu  zeigen,  in  dieser  Zone  gegen  stoßweise 
BeKUpruehong  im  verletzten  Znatand  empfindUoh 
sind.  Im  Kesselliau  ist  eine  snlrho  Voileinnng 
gegebon  doroh  das  äteßen  der  ^iet- 
ISdier.  ffierlMi  werden,  wie  AbUl- 
dnng  7  rechts^  erkenni'ti  lilßt,  die 
phoBfkliorreichen  Streifen  in  der  Stoß- 
rlchtnnir  scharf  umgebogen;  sie  wer- 
di  t).  wie  sich  unter  dem  Mikroskoji 
zeigt,  zum  Teil  aufgerissen,  so  daß 
von  der  Oberfläche  des  Loche»  au« 
feine  Risse  (Kerbe)  in  das  Material 
hineingehen,  und  zwar  gerade  in  die 
sprödesten  Teile  desselben.  Solche 
BleeliA  reißen  dann  pUtilleh  nnter 
Irsrend  einer  stoOwcisfn  Bfnnspruchung. 
die  ja  nie  zu  vermeiden  ist,  längs  derNietnfthte  auf, 
wie  Abb.  21a  and  81b  sdgen.  Femer  können  Ver- 
letzungen des  Materials  (Kerbe)  enfstehpn  ilini  li 
scharfe  einspringende  Kanten.  Wenn  z.  B.  ein  Stab 
von  der  BeeebalfonhMt  wie  in  AtibÜdang- 1 9  seharf 
eingedreht  wird,  etwa  wie  in  Abbildung  25  bei  a, 
■0  wird  hierdurch  in  der  gegen  Verletzung 
empflndUehen  Kemsone  ein  Kerb  angebracht,  und 
die  Folge  ist  bei  Gelegenheit  eines  Stoßes  das 
Abbrechen  naeb  aa.  Wenn  die  Kindrehung 
nicht  bis  in  die  Kernzoue  getrieben  wird,  son- 
darn  sich  nur  auf  die  gegen  Verletzung  weniger 
empfindliche  Randzone  erstreckt.  Mpitel  der  trleiehr 
Stab  wesentlich  geringere  Getaiu-  gegenüber  dem 


eine  Kernzone  iiineinragt.  diu  infoige  Seigerunga» 
erschoinung  zur  Sprödigkeit  neigt. 

e)  Folgen  für  die  Probeentnabne 
I>ei  chemischen  Analysen.  Man  wird  hier- 
bei am  wenigsten  Irrtümern  ausgesetzt  sein, 
wenn  die  Prebeentnabme  dnrdi  Hebcdn  über  den 
{resamten  titierschnitt  erfolfrt.  Angezeigt  lileibt 
es  immer,  sich  durch  eine  vorausgehende  Aetz- 
probe {^r  *dle  VeiMbiedenartigkdten  In  Ma- 
terial Toriier  Beehenaebaft  in  geben.  Inviden 


AbblUnig  tXh, 

L^aburatorieu  besteht  über  den  Einfluß  der  Probe- 
entnahme auf  die  Zuverlaesiglcelt  der  Erfrebnliee 

d(T  Analj'se  ncfli  niclit  f!i>'  Vl"iin^.•(•ho^R^v('rti'  Kl.-ir- 
heit.  Man  bedient  sich  noch  vielfach  bei  der 
Prebeentnabme  den  Bohren  oder  der  Drehbank, 
nnd  zwar  zum  Teil  in  unzulässiger  Weise.  Eine 
ganze  Reihe  von  AnalysendÜferenzen,  die  ge- 
wSbnBeh  der  Art  des  Analysferens  ragesohrieben 
werden,  sind  auf  unrichtige  Probeentnahme  zorQck- 
zuführen.  Auch  ein  großer  Teil  der  Uneinigkeit 
der  Chemiker  bezüglich  der  anzuwendenden  Ana- 
lysenvcrfahren^inag  hierin  ihren  Qmnd  haben. 
Eine  Reihe  von  [Bei.spieleu  falscher  Probeent- 
nahmen soll  dies  belegen.    Wird  zum  Beispiel, 
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wir  in  AMiildiintr  'J<>,  vtrscliipdfii  tief  in  t'iu 
lilec.li  uüigc'bohrt,  zci{^en  natürlich,  wenn  in 
der  Kernxone  der  Pbosphorfreiludt  «nirorftichert 
ist,  ili«'  Sjiänt'  aus  jeilrm  iJohrlorli  in.  i  amlfi-n 
Phottiihorgetialt  i  den  riulitigun  i'hosjiliorjjr^'liaU 
liefern  nur  die  Spflne  uns  dem  voll  dnrohi^hohrt«« 
Ldfh  Xr.  <■).  Wfnlt-n  nun  tlie  Sjiilnr  aus  ilm 
vcrschiiMlt'nt  u  Lüclicru  an  vcr»cbiudenc  l  h«-inikcr 
zur  Analyst!  {feiHsUcktf  so  mOweD  ]iot}r<'ürungen 
die  peftudenen  PhoBphorbestimmoiigen  vobeio- 


aJi^-^' lii' lit  imd  i'iii;:i-liaut.  Infoltr«'  «'infs  vnr- 
zcitiK^'ii  lirui-h«-^  winl  tii«-  PhoH)>liorlM»iiinniung^ 
an  der  abfredrehten  Htanire  kontrolUert.  Die 
l'rolM'i  iitnahnif  ir-  -i  lirvli  \vi<'il«  r  in  «Iit  rirlitlfrcn 
Weise  ülier  den  (ganzen  (^uerKchnitt.  Der  nun 
irefondenr  Pbosphoriralialt  b<*/o  muß  natttrllch 
wr-..  iifli<  li  liöln  r  sein  als  a.  w.-nn  die  Stanir«- 
pliosphurreicherc  AiuMeigerungon  in  der  Keru- 
zone  enthielt. 

Uelfcr  alle  die  oben  auL'efiihrten  manni^ffalti^rcn 
ErHcbeiuluigen  kann  eine  einfache  Aetzprobe,  diu 


h 
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Abbildung  VI. 


and<r  alivvoiciii'u,  winn  diu  ZusamiiieusftzitU{r 
d«r  Krmzone  w«««ntlleh  von  der  der  Randxone 
vt'rscliii-dfU  ist.  ISri  PMariitisi-n  niH  ausy.  pr.lL'f'  f 
Kernzone  Itann  alter  aueli  tlie  .spaneatnuliuK! 
durch  vfillipres  Durchbohren  faliicb»  ErirebnfKKii 
liefern.  iMo  aus  «ii  n  Ix  idcn  Löi  lu  i  n  a  um!  Ii 
(Abbildung  27)  gewonm  ut-u  Spftuf  »i-rden  ver- 
schieden großen  PhoAphortrehalt  liefern.  Wird 
durcli  einen  Hundstai».  wie  in  AMiildiniir  li>. 
nach  Abbildung  28  ein  Luuh  I  durt  litrtiliolirt, 
80  entsprechen  die  so  frewonnimen  SiiUne  nicht 


AbbilduBg  26. 

inrlir  dfiu  rieliti^rcn  I)unlisr]iiiir(.  .r  durtli 
Hobeln  über  den  gesaiulun  C^uerHcbuitt  orzioit 
wertlen  kann.  Selbst  die  Lage  des  LocheH 
(vergl.  I  und  II)  hat  einen  ir<  \vissi  n  Kinflull 
auf  da»  EndergcbniH.  (ianz  ^rolie  Fohler  in  der 
Prolwentnahme  iM-frciit  man  iieim  .Mulrehf^n  der 
Stanjfe;  man  wird  in  di  n  «  rstfn  Siiilm  n  wcniu'er 
PlioHjdtor  tindt-n  in   dt-n  JoI^rcndfU.  S<'llisf 

Ik  I  riciiti-i  r  riiilirrutnuliiiu'  können  in  iicstininiten 
KaII'  M  I  ntiTseiiifdf  i-ntsd  lien.  Angenommen 
wild.  i|:\s  MatiTial  d'T  roln-n  Staii^'«'  s>'i  vor 
Aldit  ti-riin^'^  auf  »einen  IMidsplior^elmh  iinttr- 
Kuoht,  und  zwar  anter  richtiger  ProlMientnahm« 
üiicr  don  iranzen  (^iicrselinitt  :  t  s  wiirdi  n  a"'ii 
ermittelt.    Diu  Stange  wurde   vuai  Almeimier 


i>in.si-hlii'Ulii.h  der  Hersttlliing  d«-H  .Schlit)i-.<<  in 
etwa  zwei  Stunden  nnMzufiihren  int,  AnfKchluß 
!.''di<'n,  wt-nn  aiicli  iiaüirli'-li  liiiT/ii  vif  in  allen 
Dinp-n  eine  gewiss»-  Erfalirun^'  erforderlich  ist. 
Aus  der  Aetzprolie  heran««  Isßt  sich  im  vorauM 
saL'>  n.  oll  riitriM  liiidi  in  d^n  Fe>ii;:l\t'itszalilfn 
zwiHchen  Kern-  und  Uautl/uue  zu  erwarten  sind, 
ob  fiberall  oder  an  beMtimmten  Stellen  de«  Q,uer^ 
Schnitts  besondere  8pr5digkeit  infolge  8eigemng 


rblisplHirfimw 
RawixoM 


Abbildung  S8. 

vorbanden  sein  wird,  und  wie  die  Entnahme  der 

Analv^' n-^pllne  aussuflUircn  ist.  um  riditiiri- 
l)iinlisilinitts|iroben  zu  ctiiallen.  Durcli  Kr- 
mittluiiir  diT  i{ii  L'''zaiil,  dir  aiidi  in  l  infaclisler 
WeiMi'  tliin  litiilirliar  ist.  Ivann  man  das  aus  der 
A>-lz|>rHli..  <  rlialti  iir  1 '.ild  rrw  .  ilcrn.  l<di  Idn  ühi-r- 
ztuigt,  dali  Aet/jirobr  sowoid  wie  Kerbitclüag- 
bieget»robe  (letztere  biwondem  fRr  kohlonstoff- 
ariiii-  Fliili'  isi-n-^'trti  II  1  im  Betriebe  wesontlicho 
Dieuüte  leiuteu  können. 
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Mitteilungen  aus  dem 

Tiirimetrischc  Bestimmung  von  Kalsium 
und  Magnesium. 

E.  Maigrel*  hat  gefuuüeu,  daU  Magnesia  in 
«ui«r  LSming,  weloh«  wentgstens  16  <y«  Kooiwdz 

und  8*0  Nutniiilaugo  enthiilt,  völliff  unlöj^licli  i.**!. 
dilgOgea  bleibt  Kalk  in  einer  solchen  LüKung 
trihrehe  gelSst  (1,2  g  im  Litor).  Zur  Bestimmuiig 
Ton  Moffnesia  iioIhui  Kalk  \iT>-fi/t  man  U)0  vvm 
der  Liteung  mit  lüccin  üprozoutigor  Natronlauge, 
di«  duroh  Baryumohlorid  von  Kohletwiiure  befireit 
ist  und  (lio  mit  «toppelt  mirinaler  Sal/.säiirc  itnd 
PhenolphtAletn  eiogeHtollt  ist,  und  fUllt  mit  16pro- 
xentiger  KoohMldOsung  zum  Liter  auf.  Man 
filtriert  600  com  ab^  titriert  mit  *  n  Salzsäure 
und  l*honoI})htaleYn,multiplizior»  flio  vprl)rau<  hti>n 
Kubikzentimeter  mit  2,  zieht  dun  Verbrauch  Tür 
<iie  cugeMtsten  10  com  Natronlauge  ab  und  mul- 
tipliziert die  Differenz  mit  0,ir>,  wodurcli  man 
den  Gehalt  an  Magnesiumchlorid  errährt.  Zur 
Bestimmung  des  KalkeB  Tersetct  msn  100  oom 
der  ursprllnplirlien  FlOssigkiMl  mit  J"  «•(•m  ciniT 
Lösung,  die  lOÜ  g  Soda  und  2()  g  Aoty.natron  im 
Liter  enthält  und  deren  Titer  mit  |  n  Salzsäure 
und  Tropfiolin  eingestellt  ist.  Man  kocht,  ktthlt, 
füllt  mit  Ißprozentipor  Koflisalzlösiinjr  a«if,  fil1ri«»rl 
1U>  oom  ab,  titriert  wieder  mit  äul/^üure,  mul- 
tipliaiert  miti^  siebt  den  Y erbrauolt  an  SaksBure 

•  «Boll.  Soe.  Cbim.«  I9Ü6  (8),  38,  ÖBL 


Eisenhüttenlaboratorium. 

fUr  die  20  ccni  und  fUr  die  Magnesia  ab  un«t  mul- 
tipliziert die  Differenz  mit  1,36,  wodurch  man 
«Ion  (iolialt  an  Kuiziurnsulfat  orliiilt.  (Oer  Faktor 
rUr  andoro  Kalk-  und  Maptiositunverbindungen 
if*l  natUrlii'li  li'iclit  zu  (»orctdnoti  l 

Zur  Dolomit-Analyse. 

Nath  Amiclil  von  N.  K  night*  iKt  o«  nicht 
nOtig  bei  der  Bestimmung  der  KiesebSure,  die 

mit  Salzsäur«  uriliislinti  i^pniadito  Kiosctsäuro  iiuf 
löU**  2U  erwünnen,  es  genügt  vollkommen,  die 
Losung  einige  Zeit  mit  verdünnter  SalssSure  su 
koohon  und  «Ion  Hiii  kstari'I  uliziifiltrioren.  Au<-li 
die  doppelte  Füllung  von  Eisen  und  Tonerde  int 
ttberflilmig,  denn  die  minimale  Menge  des  mit- 
fallendon  Kalziumkarlumals  wird  l)oim  Aus- 
waschen mit  heißem  WaKHer  wieder  entfernt. 
Den  duroh  t'^len  mit  geringem  Aromonoxalat» 
ybentdiul)  erzeugten  KalkniederKchlog,  welcher 
roagnesiumhaltig  iKt,  löst  man  in  verdünnter 
Salzsäure  und  fällt  mit  Ammoniak;  im  Filtrat 
nillt  man  dann  daH  Magnesium  mit  Natrium- 
plinspliat.  Glowes  undC'oleman  verlroilitMi  Ii 
der  Fällung  mit  viel  .-Vmmonoxalat  vor  der  Füllung 
des  Magnesiums  durch  Eindampfen  die  Ammon- 
salzo,  weil  die  Magnesiumnillung  sonnt  unvoll- 
ständig Koin  8oU;  K night  fand  dieHe  VoniichtH- 
mafiregel  fDr  unntftif^. 

•  „Chem.  News«  1906,  92,  10& 


lieber  neuere  Konstruktionen  an  Walzwerksantrieben  und 

Zwischengliedern. 

Von  Direktor  Ort  mann -Wlkllngeii.* 


jVI  eine  Herren  I   Wie  daa  Thema  erkennen 

laßt,  beabsichtijrti'  ich  nnfani^H  nur  über 
aeuere  Konstruktionen  an  Walzwecksanlagen  zu 
spreeben.  Es  Ist  mir  Jedoeh  nachher  der  Ge- 
danke gekommen,  auch  Uber  den  motorinchen  Teil 
der  Walzwerksantriebe  vergleichende  Betrach- 
tungen anzustellen;  denn  in  der  Unterhnltnn^ 
mit  den  verschiedensten  Fadigenossen  habe  ii  li 
erfahren,  dali  die  .Ansichten  gerade  Uber  die 
generellen  Fragen  der  verschiedenen  Antriebs- 
ariea  tdU*  geteilt  sind.  Ersehnpfend  kann  lob 
selbstverstfindlich  di'si'  Matt  rif  nicht  behandeln; 
leh  nSchte  aber  anregend  wirken,  und  hoffe, 
diA  dnrdi  meine  ÄusfHhnuigeii  udere  Herren 
sich  vfTanlaßt  sehen,  sich  obonfalls  über  dif^sea 
Thema  zu  äußern,  so  daß  dabei  vielleicht  mehr 
Klariieit  darüber  entsteht,  welebe  Antriebsart 
für  Wftlzwcrkc  hmti^  nrittT  den  versi-liii  «li-ni'Ti 
VerhältnisHi-n  im  einzclm  n  Kall«  vorzuzii'ht'ii  ist. 

•  Vortra^r,  gehalten  auf  der  dritten  Hauptvcr- 
Rammlung;  der  SüdwoskdeutHch  -  Luxoinbiir^^iHchi'H 
Kiseobtttte  am  18.  Morember  19üft  za  SaarbrOckciu 

I.N 


Deber  den  Antrieb  dnrebDampfmascbinen 

brauebe  ich  eigentlich  nichts  zu  sa^en.  Diese 
Verhältnisse  sind  so  vielfach  erörtert  und  bis 
in  die  neueste  Zelt  hinein  verfolgt,  daß  darfiber 
Unklarheiten  kaugi  nielij'  bcstihin.  Ich  will 
nnr  zum  besseren  Verständnis  der  folgenden 
Ausfiibrungen  über  elektrischen  und  direkten 
Oasniotorenantrieb  kurz  die  Vorteile  des  Dainpf» 
masehinenantriebes  erwähnen.  Dies«-  fn  •itiOit  n, 
wie  auch  schon  früher  von  andereti  Hi  rn  n  lier- 
VOrgi'holicn.  darin,  daß  die  I)am])fniaschine  int» 
Stande  ist.  den  für  das  Walzwerk  bcnritiyrten 
Ivraftaufwaud  in  jedem  .Augenblick  zu  ändern, 
den  VersSgemngen  des  Schwungrades  sofort  zu 
folgen,  und  anch  wieder  eine  Hi'^<  !ili  uniiriiri:j:  zu 
bewirken,  wenn  dies  erforderlich  ist,  und  zwar 
ndt  dem  größten  Nachdruck,  dadnreh,  daß  die 
Maschine,  wenn  sie  für  ein<  lii  -^f inimte  Noriual- 
leistung  gebaut  ist,  diese  Normalleistung  sofort 
am  50  nnd  noch  mehr  Prozent  zn  übersteigen 
in  der  Lage  ist.  Per  einzige  Nachteil  des 
Dampfbetriebes  besteht  in  seinen  holten  Betriebs- 
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kosten  für  (lif  n.inijifi-rziiiL'niiL'.  T'ni  (li»»sf 
Kosten  m  vermindera,  ist  man  buslrebt,  auf 
aBd«r«m  Wepe  die  Kruil  fllr  das  WdKwerk  zu 
f^i'wimien,  und  zwar  kommt  da  in  rr>trr  Linie 
der  elektrisobe  Antrieb  ab  der  Altere,  so- 
dann in  neuerer  Zeit  der  Gasmotoren- 
antrieb    in   Fra^.  ist  nun   zu  unter- 

Kuchen,  welche  dieser  beiden  AntrieltMarten  die 
meisten  Vorteile  bietet,  und  zwar  sowohl  in 
ökonomischer  Hinsicht,  als  auch  in  be/u^  auf 
die  »rrnftte  nf  triebssicherheit :  denn  <ler  letztere 
Punkt  ist  unter  Uuistllndcu  ebenso  wichtig  wie 
der  entere.   Beim  dektrtsohen  Antrieb  ist  zv- 


l,ri--timp  hinan*«  Sfrofii  nbfreben  muH.  Ist  nrin 
die  Zentrale  knapp  gebaut,  ao  daß  diese  eben 
ttor  fQr  ein  oder  zwei  Straßen  amreioht,  so  ist 
dieser  Si  rnuir  s  lir  iinrinü'unehm.  Man  kannte 
Uuj  verliiudtira  durch  Einschalten  von  Sobvnmg- 
radumforraem  oder  Aldnunaiatoren-RatteHen,  und 
würden  die  Herren  Elektriker  snir- ti.  il;iß  die 
LtlguniüT  dieser  Frag«  durchaus  nicht  schwierig 
ist.  Vom  technischen  Standpunkte  aus  ist  dies 
aiii  Ii  l  ichtip.  l>er  wirtschaftliche  Standpunkt 
aller  1,'lßt  nn~  d.irüber  naelidi  nl^rii.  ob  die  An- 
lage alsdann  nicht  zu  teuer  wird.  Kine  beson- 
ders aniuleftende  Primftranlage  mit  dem  da- 


_D  □  a_ 


Abbildunj;  1.   Alter  Blockwalzen-Antricb. 


nächst  zu  berückslcbtigeu,  ob  eine  größere  Zen- 
trale voriianden  Ist,  oder  ob  elelctrische 

Kraft  speziell  für  ein  oder  zwei  Walzwerke  in 
einer  besonderen  Zentrale  erzeu^'t  werden  muß. 
Ks  Ist  dies  deshalb  von  Wichtlffkeit,  weil  die 
Kraftschwankungen  sehr  groß  und  dalier  auch 
der  Stromverbrauch  außerordentlich  variierend 
sein  können.  Die  elektrische  Zentrale  wird  zeit- 
weise sehr  stark  in  Ansprucb  (renonunen,  ind 
dürfte  Kraftabfrabe  di»»  <lren7('  ihrer  i>eistungs- 
Cäbigkeit  erreiuhen,  wahrend  zu  anderen  Zeiten 
dHe  Stromabfrabe  wieder  sehr  feriiig  ist.  Nimmt 
man  an.  tlaß  z.  H.  W\  einer  Anlage,  welche  für 
ein  Walzwerk  lUUU  I'.  .S.  b«anaprucbt,  diese 
normale  Leistunf^  zdtweise  auf  1500  P.  S.  steigt, 
w'llin  inl  sie  auch  wieder  auf  fino  t.i.H  "00  1'.  S. 
herabfallen  kann,  so  ist  es  ersichtlich,  daü  di« 
Zentrale  zeitweise  Ober  tOO     Uber  die  nonoale 


zuschaltenden  Schwungradumformer  usw.  ist 
außerordentlich  tein  r,  und  kdnnte.  wenn  man 
überhaupt  \'orteile  erzielen  wollte,  nur  eine  von 
(tasniotoren  getrieb*^ne  Zt^ntrale.  die  Hochofen- 
gas verwendet.  Iterück^ichtigt  werden.  Eine 
IMmpfzentrale  würde  wegen  ihrer  bohen  Be- 
triebsunkosten scbon  von  vornb»»rein  ausfallen, 
denn  in  solchem  Fall*?  würde  man  lieber  die 
Dampfnasdüne  direkt  mit  der  WalaeostraAa 
verWndf'n.  wenn  die  Dampfleitung  nicht  zti  lang 
wird,  l^t  die  Zentrale  sehr  groß,  so  daß  etwa 
10000  Us  20000  P.S.  zur  Verfllgong  stehen, 
so  sind  tlic  Kraftschwankunir«  ri  wi  niiri-r  rmpfind- 
lick,  weil  dann  die  Zentralu  nicht  mit  100  °jo, 
soodem  vlell  icht  nur  um  6  bis  10*/o  durch 
die  Walzriizugniaschinc  in  dt-r  Stroin.iliv'.ilM?  be- 
einflußt wird.  Bei  Keversier-W&lzcustraüen  ist 
dw  Sraftverbnuidi  nodi  mehr  sehwankend  als 
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bei  Schwunprr.'tii  I  [  Ii,  und  dürfte  man  hier 
ohne  Scbwungraduuitoriner  -  Anlage  überhaupt 
nicht  auskommen.  E»  ist  in  den  letzten  Jahren 
hauti^e^  ein  Vpr^rlfich  der  Walzwi-rk.snntrli'be 
mit  den  Aiitriplirn  «icr  Borgwcrksfürdcrunfr  hcran- 
jrezogeu  uoi  di  Ii.  imd  faxt  immer  wurde  hervor- 
pehobeu.  daß  »ich  ein  r« dir  L'iiter  Verplcich 
zwisclii  ii  liiiili  II  aiisii  llen  lasse,  denn  in  beiden 
Fällen  wiirde  die  Masciiioe  im  VVe^e  der  Um- 
k«hrtiiig  baM  recliti,  bald  Hnki  1wtri«b«n,  und 
es  seien  dureh  (Ins  plötzliche  Anbaltr-n  f  incr  in 
beveogwxg  beündlichen  Maschine  rücliwirkende 
Enendekrftfte  vorbanden. 

M.  Tl. !  Ti  ll  iiiiM  lUi  Sir  h'wr  auf  einen  Irr- 
tum aufmerksam  machen,  welcher  den  meisten 
Herren  woU  niclit  g«nttgeiiil  vor  Augen  ge- 


AbbUdnng  2. 

Htanden  bat,  nftmlieh  daß  die  Massieuwirkungen 
htÄ  beiden  Betriebsarten  —  als«  bei  der  F6rd(H<- 
maschine  und  bei  der  Wal  zfn  Zugmaschine  — 
grundverschieden  sind.  Diese  .Vlasaenwirkungen 
spielen  aber  )>eim  ReverHieren  der  Förder» 
■aschini'  ilif  Hauptrolle.  T^ti  diesf^r  sind  näm- 
Ueh  die  Massen  in  der  Trommelperipherie  d.  h. 
also  Im  Umfange  des  Sohwvigraides  wMcend, 
außerordrntlirh  ffroß,  und  srhließen  eine  be- 
deutende lebendige  Kraft  in  sich.  So  i«t  z.  J3. 
bei  einer  Ftfrdennasehlne,  wdehe  etwa  4600  Iqg 
Nutzlast  zu  bewegen  hat.  die  Summe  der  Massen, 
welche  im  Schwuuf^rad  wirken  —  das  sind  also 
die  FSrdergefaße,  Seite.  SelhcbelbeD  und  Sell- 
trniiiin('lirt'\s  iclite,  —  etwa  90  bis  100  t.  Diese 
enorme  Masse  soll  sehr  schnell  beschleunigt  und, 
nadtdem  rie  knrse  Zelt  Üb  liScIiate  Gescfawtndfg^ 
keit  erreicht  hatte,  auf  mögBdiat  kürze^^tem 
Wege  wieder  zu  Null  gemacht  werden.  Da  die 
Keibungswidersttnde  nur  aus  Zapfenreibung  und 


Soilateiflpkeit  in  der  Hauptsaclie  bestehen  und 
verhältnismflUijLT  Kf'Hng  sind,  so  ist  es  zum  Still- 
setzen nütig,  nicht  nur  die  Zuführung  der  trei- 
bende» Energie  vollständig  zu  unterbrechen, 
sondern  es  muR  auch  noch  eine  Bremse  ein- 
geschaltet werden,  welelu'  eftfktive  Dremsarbeit 
zu  leisten  hat;  denn  wollte  man  die  Massen  aus» 
laufen  la-->i  n.  so  wiirde  fiir  die  Fönl.  riing  zu 
viel  Zeit  verloren  gelten.  Es  ist  also  durchaus 
richtig,  wenn  die  Herren  Etektrilcer  diese 
UrenisuTi;.'  iliktri^cli  \i»rnfluiien,  die  .^rbeit 
in  einem  Schwungradumformer  wieder  nutzbar 
machen  und  elektrischen  Strom  rttekwarts  er* 
7:<ni;r"'ii  iiml  aiif^pi-icluTn.  ilainit  für  ili-r^  Hc- 
»chlcuniguug  wieder  uutzb.ar  gemacht  werden 
kann.  Eine  solche  Anfspeirhemng  von  Brems- 
arbeit ist  Iii  i  t  inem  Keversier- 
walzwerk  nicht  zn  leisten.  Ein 
Walzwerk  hat  so  Tersehwln- 
dend  kleine  rotierende  Massen, 
daß  diese  für  'die  Beschleu- 
nigungskraft kaum  in  BQcksicht 
gezogen  Sit  werden  braocben; 
denn  wenn  man  auch  die  Mas- 
sen dt-r  AValzi'n.  iler  schweren 
Kupplungen,  der  Zahnräder  und 
scUi-i  lies  ^--ritl'u'ii  Zalitirades 
bei  einer  Hi'versiennaschine  mit 
Voii^ege  betrachtet,  und  itte 
kleine,  Entfornnng  dieser  Masse 
von  der  Drehuugsaeluie,  dabei 
die  irroflen  Zapfen  mit  den  rie« 
<.\'^'-n  Ifeibungsflüehen  berück- 
sichtigt, «0  ist  es  zu  verstehen, 
daß  nach  dem  .Abstellen  der 
Energie  im  Krafttnotor  die  Ma- 
schine bezw.  die  Walze  auch 
fast  momentan  zum  Stillstand 
kommt.  Ein  .Ausschwingen  von 
Massen  findet  also  nicht  statt, 
wenigstens  nicht  nennenswert.  Was  bei  einer 
Heversierstraße  ausiag'ldehen  ist,  das  sind  nur 
(Ii.  Stnuiischwankungon  zwischen  XuU  und  dem 
grolitiii  Verbrauch.  l'ni  dieses  zu  ermög- 
lichen, ist  allerdings  fiir  den  eldctrisehen 
Antrieb  ein  Ausgloicher  in  die  Stromleitung 
einzuschalten,  und  recht  zweckmäßig  dürfte 
hierfür  ein  Schwongradunformer  zu  wählen 
»ein,  damit  die  Zertralr  möglichst  gliiilimnl5itr 
den  Strom  abgeben  kann.  Es  handelt  sich 
aber  aneb  hier  wieder  dämm,  ob  eine  SSen» 
tral>'  in  L''OTin^r>'n(liT  (;rnßf  voiliamleii  ist,  und 
ob  dieselbe  auch  mittels  Uasmotor  durch  Uoch- 
ofengas  betrieben  wird.  Hierbei  Ist  aber  das 
Hochofengas  nicht,  wie  die  Herren  Elektriker 
vielfach  behaupt«n.  kostenlos  dem  Walzwerk 
aar  Verfügung  gestellt,  sondern  -  sein  Breanwmt 
ist  voll  zu  berücksichtigen ;  denn  in  den  meisten 
Hüttenwerken  wird  noch  Dampf  oder  sonstige 
Energie  für  andere  Zwecke  verbraucht,  und 
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diese  müssen,  falls  nicht  Hochoft'nfra>  tri'niiir 
vorhanden  ist.  durch  Kohle  erzeugt  werden. 
Was  also  die  Zentrale  an  KoUe  weniger  ver> 
braadit,  muß  dem  andern  Betriebe  zugute 
kommen.  Das  (ras  ist  in  jeder  Weiae  voll- 
wertig  ciuzust'tzeii. 

Eine  elektrische  Zent  rale  mit  elektrischem  Re« 
vt-rwiiTantrieli  einsi  lilielilieli  ScliwunL'ratliimformor 
als  Ausgleicher  usw.  dürfte  aber  so  zieiulich  das 
Donidte  —  wenn  nicht  das  Drdfbehe  —  kosten, 
was  eine  koni)>Iette  Damiifmascliinonaiiiairc  für 
direkten  .Vntrieb  kosten  wird.  Dabei  ist  zu  be- 
aehtoi,  daA  die  Reveraiardampfinaschine  bei 


sflhst  wenn  man  licrücksiolitifrt ,  daß  die  Ma- 
schinen der  Zentrale  bei  günstiger  Belastung 
mit  gOiMti^er  FlllliiDg,  also  reeht  Skonomlsoh 
arbeiten.  Für  die  gewöhnlichen  Triostraßen 
kommen  Schwungradnmformer  im  allgemeinen 
nicht  in  Gebrauch,  es  sei  denn,  daU  Strom- 
schwankungen in  einem  freiiulcii  Netz  —  wie 
z.  B.  in  Obersclilesion  auf  der  Falvahütte,  die 
füi"  eine  Feinstraße  den  Strom  von  der  Ober- 
sohlesischen ElektrizltfttsgeseDseliaft  besieht,  — 
absolut  nicht  auftreten  dürfen.*  Stromsclnvan- 
kungeu  von  z.  Ii.  2b  *'/o,  die  plötzlich  auftreten, 
bewirken  in  der  Zentrale  keine  Störungen; 


Abbililuii);  H.    Neuerer  Blorkwalxeu- Aiitrivb. 


wcitfiii  niclit  so  ungünstig  arbeitet,  wie  vielfach 
angenommen  wird.  Der  Dampfverbrauch  ist  oft 
kleiner  «3s  bei  Hner  gleichgroßen  Schwungrad- 
maschino  mit  i  «nnjHiund-  und  Kondeusations- 
Einrichtung.  Den  Herron  Fachh  uten  ist  e.s  be- 
kannt, daß  dieser  geringe  Dampf  verbrauch  der 
Revcrsiermaschine  damit  »llaammA^ll>^^^^gt  j^iß 
keine  Leerlaufarbeit  zu  leisten  ist;  und  iiei  einem 
elektrisclieii  Antrieb,  der  von  einer  stetig  lau- 
fend i  z  titrale  getrieben  wird,  dOrfte  anch  zeit- 
weise und  sofrnr  sehr  viel  Leftrlaufarl»eit  zu 
leisten  sein ;  denn  die  Zentrale  wird  wolü  kaum 
vollstlndig  stillgesetst,  wenn  eine  Pause  —  sei 
es  von  10  oder  15  Minuten  oder  sdlist  einer 
halben  Stunde  -  eintritt.  Bei  einer  elektri- 
«ehen  Zentrale,  die  durch  Dampfmotoren  an- 
getrieben wird,  halte  ich  auch  den  elektrisclien 
Antrieb  der  Eeversierstraßen  nicht  fOr  rentabel. 


die  Antrielismasi'hine  —  auch  der  Gasmotor  — 
ändert  seine  Tonrenzahl  dal)ei  um  höchstens 
2  bis  3  "/o.  Es  fragt  sich  nun,  wie  «teilt  sich 
bezüglich  Oekonomle  im  ganzen  der  elektrisehe 
.\ntrii'})  der  Walzenstraße  ?  Wie  schon  er- 
wAiiut,  iüt  der  Kostenpunkt  des  elektrischen  Au- 
triebes  mit  Zentrale  sehr  hoch.  BfA  einfachem 
Antrieh  ohne  Hchwungradumformer  oderAkkuniu- 
latoronbatterie  dürfte  sich  bei  einer  Gaazeutrale 
unter  BerOekdchtigung  des  durch  das  Zwischen- 
glied der  Elektrizität  verursachten  Energiever- 
lustes von  mindestens  20  "/o  einschließlich  der 
hohen  Amortisation  und  Verzinsung  die  Be- 
recimnn^'  der  Betriebskosten  jedenfUls  noch  SO 
stellen,  dafl  alle  diese  Unkoatw  snaammen- 

*  Vuk  Maeren  Erknndigun^on  roII  obiger 
Jllgnor»üaiiBriaer  wieder  entfernt  aeio,  woU  er  sn 
klein  gewlhlk  war. 


Digitized  by  Google 


«MIT. 


Steht  und  GfwB.  tl 


grtiojiiui'n  wohl  noch  t'tttajj  niedriger  bleiben 
fllf  4f  iVunpfrrzeDpuiirokosten  einer  Dampf- 

mivhin^'  ni'bst  Amortisatinn  usw.  (^anz  sich^-r 
i»i  Biir  ilii-s  abfr  nicht,  uml  wiinlc  os  mich 
M(fi>».'<i<-r»>n,  von  Mderm  Herren  eimual  ZaIiIah 

W-rtiii-r  zu  kicomini^n.  Wie  ^'ro(5  der  Nutzen 
in  liisnwturHnsntriflM's  in  «icr  Zentrale  ist,  iiat 
dn-rentorlHiiL  lir-In;.'.  Ehrhardt  im  Mai  d.  J. 
I'rliwiili.'t-i.'i'bfii.  Ich  rnnrhtp  außenleiii  noi-li 
b.norhfl.i'n.  <laü  aulicr  drn  20  "/o  Verlust  aii 
Nuizi-ifi-kt  auch  noch  für  solclie  Straßen^  mlebe 

iiit  imnifT  voll  ht>triehoii  werden,  ein  bcdeii- 
imdfr  Verlust  an  Nutzeffekt  datlurch  liervoi*- 
ihtL,  daü  »owohl  der  (lenerator  dar  Zentrale 
ib  »Dch  der  Motor  der  Straße  liei  achwacher 
Brltttvoic  Bit  einem  sehr  uiedrigen  cos.  etwa 
MliiOJ  sutt  0.i(2.  bei  ^terBelastnni?  arbeiten. 

Wie  groß  die  Kosten  einer  elektrischen  An- 
life  Bit  ümforiuer  vv.  nl.  n.  iiillt  »ich  violleiclit 
äith  einen  Verj?lelLh  mit  einer  Kalkulation 
toer  eile  eleiHrisehe  Förderanlape.  welrhe-  mir 
*rdi  dnen  Herrn  vom  U."rKi»aulichen  Verein  in 
«•■^itai-n  tivundli.  hst  üiK-rla8sen  wnrde,  ziehen. 

*wle  hierbei  nine  Darnj-mirderinaseliine 
WMIert  nnd  pIik-  elektrisiche  Förtlermascliiae. 
Jjn'  .l.  kins<  he  Zentrale  war  vorhanden,  ubenso 
^  ^tm\^  Hnwohl  filr  die  Danipfmaschine 
*««  ftr  die  Zentrale.  Iianacli  leostet  eine 
w«»ffi^rderii.a.sehine  einschließMeh  fVmdamente 
«JW«.de  90Ü00.C  Dü...|,.krn<,heFiirdcr- 
Sili  "JL^"'*"*^""»  -  UleicUstrumumformer 
»w«J  ih  Mittelwert  aus  ▼«rwhiedenen  Offerten 
,  ^'"^    Masrhhunhaus  „ur 

»»«W.^  eiDfresetzt  sind.  Würde  hierzu  die 
^"=^^n...  .00000,,  noch  kämmen.  «oeelS: 
^der  doppelte  l'r,  is  einer  r)an,,frnaschine 
^»eh  Kasrh.nenhaus  bei  weitem  nicht 
iiundw,„  «awentrale  wBrde  woM 

M  57^^","/'rr"'^''"  "«it  7H0O  Jt 

^r.l.k^iA  :J'T'''''f^^^  und  Stunde.  Bei 
i^lkke  r  "••»••■Wider 
*  r «  'JT^'^'''-'"-*»«^»!  hei   91/,  kg  t  d. 

«M^^Tw*  Förderung  an- 

*•  Wehn?  '^»«rtiMüonakosten 
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oluie  Kessel  lüüOOU^Jc  gekostet;  die  Amorti» 
sation  hierfltr  lit  also  10000.^«  jährlich. 

M.  H.!  Teh  fürchte,  dafi  hei  elektrisrh,-u 
Antrieben  fiir  Ueversierwalzwerke  das  Verbaltnid 
sich  ihnlieh  so  gestalten  wird,  trad  dAß  man 
nlso  trotz  (>nsina-irhinenzen(r-alr  H'm  Ii  ^eUMl  kal- 
kulieren muß,  ob  ein  direkter  Dampfantrieb  nicht 
doch  günstiger  Ist  als  ein  elektrischer,  wenig- 
stens für  die  ersten  zehn  Jahre.  Die  Vorteile 
des  eiektriaciien  ZwiachengiiedeM  bestehen  in  der 
grSßeren  Betriebssicherheit  und  der  HlfgUchkelt. 
die  (Jasmotorenanlajre  aus  niehn  n  n  Teilen,  d.  h. 
kleineren  Crasmotoreu  bestehend,  herzustellen, 
wahrend  man  bei  direktem  Antrieb  der  Walzen- 
straße durch  (Jasiruifc.r  nur  einen  dem  Kraft- 
bedarf der  ätraüe  entsprechenden  Gasmotor  an- 
wenden kann.  Zweckmäßig  ist  es  jedenfalls, 
kleine  Straßen,  wie  Feinstraßen,  die  2.50  bis 
500  r.  S.  beanspruchen,  elektrisch  anzutreiben, 
wenn  eine  passende  Zentrale  besteht;  für  größere 
Strafien  Iii  die  Sache  ander.s.  I-eider  ist  die 
Fabrikation  der  Gasmotoren  heute  noch  nicht  so 
weit,  daß  die  Unteren  so  betHelissicher  wie  eine 
DamiifiiiasLhine  hergestellt  werden.  Jede  Ma- 
schine mutete  bis  heute  noch  ihre  Kinderkrank- 
heiten durchmachen;  sie  mußte  zunächst  üire 
Fehler,  .seien  es  «rroße  oder  kleine,  in  der 
ersten  Zeit  ihre«  Betriebes  offenbaren,  und  ei-st 
dsnn  war  man  imstande,  diese  Fehler  aus- 
zumerzen und  allmählich  die  Maschinen  in 
einen  verliftltnismüßig  betriebssicheren  Zustand 
zu  bringen. 

Wenn  bei  den  neueren  Anlaffen  der  Gasmotor 
für  den  direkten  Antrieh  nicht  immer  b»'friedi^'t 
hat,  «0  liat  dies  auch  darin  seineu  Grund,  dalV 
di(  Motoren  an  fast  allen  Stellen  za  klein  ge. 
Wählt  waren.  Man  ist  eben  wii  rlcr.  wie  auch 
im  .\nfanfr  beim  elektrischen  Antrieb,  von  der 
mittleren  Leistung  der  Dampfbaschine  an  vor- 
handenen Straßen  ausiy:ejran{ren  und  liat  danach 
die  {fröße  des  Gasmotors  bestimmt,  man  hat 
aber  nicht  geoflgeod  berfickaichttgt,  daß  bei  der 
AVahl  des  (rasniotors  die  nominelle  Lcistun^r  stets 
die  maximale  ist,  wahrend  sie  bei  der  Uampf- 
maschine  um  etwa  60  «nd  mehr  gesteigert 
werden  kann,  daß  also,  wf^nn  die  Blöcke  im 
Walzwerk  etwas  kalter  verarbeitet  werden  sollen, 
oder  etwas  schneller  Untereinandw  gesteckt  wer- 
den, so  dnH  dir  Leistung  der  Straße  frrr.ßer  wini, 
der  Kraftlicilart  ganz  bedeutend  steigt  und  der 
Motor  reichlieh  groß  gewühlt  werden  muß. 

Die  (Ta^iiiDtnri-n  sind  also  wesentlich  zu  kh'in 
gewiüilt  Worden,  ei-stens  aus  den  vorstehend  an- 
gegehmen  Orfinden,  dann  aber  noeh  aas  einem 
weifcri  ii  Grunde,  welcher  l.isher  noch  solir  wenijr 
Berücksichtigung  gefunden  hat  und  auch  bisher 
vielloleht  sdir  wenig  bekannt  gewesen  ist,  nsm- 
lich,  daß  die  Qualität  des  ITochofentrases  sehr 
achwankend  ist.  Fiir  gewöluOich  liest  man,  daß 
das  Hoebofenga«  einen  Heizwert  v«n  900  «der 
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gar  950  Warmeeiuheiteu  bettitzt.  Eiu  Hulcbes 
Gm  Ist  ja  allerdinfs  vorhanden,  leb  kann  nogtar 
lit'stfltitrPii.  *laß  <lcr  Heizwert  ülier  1000  Kai. 
steigt,  aber  es  ist  auch  nacbgewieseUf  daß  das 
HfwhofflBgas  einen  Heizwert  von  800  und  sogar 
760  WlrmeemlHMi«ni  besitzt ;  wenn  nun  ein  Gas- 
motor voll  belastet  i^t  und  leistet  diese  maxi- 
male Arbeit  bei  900  Wärmeeinheiten,  ko  ist  es 
klar,  dali  er  bei  HOO  iiis  750  Wilrnieeinlieiten 
die  von  ihm  verlangte  Arbeit  auch  nicht  an* 
näb«rnd  leisten  kann. 

Nach  neueren  Erkimdi^runtren  kann  ich  jedoch 
inift-Üen.  daß  der  direkte  Antrieb  für  Walzen- 
ätraüun  durch  Gasmotoren  doch  nicht  so  schlecht 
Auktioniert,  wie  vieli^  aagenonuDen  wird.  In 
«tn«m  Falle  hat  aleh  hermiageitellt,  dafl  dl« 
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walzen  mit  t^twas  verminderter  Leistung.  Auf 
diese  Weise  Isflt  sich  also  auch  hier  eine  ge> 

wisse  Heser\t'  schatl'en.  und  ^rlaulie  ieli  auch 
noch  nicht,  datt  der  direkte  Uasmotorcnaatrieb 
definitiv  verworfen  wird,  sondern  bin  der  An- 
sieht,  tiaü  (ierselbe  durchaus  rationell  int.  und 
daß  evfUtuell  sich  zeiireiule  Fehler  innerhalb 
de»  ersten  Halbjahres  sieh  wohl  ausmerzen  lassen. 

Nach  diesen  ]{<  trui  titunu'  n  über  den  mo- 
toriselK-n  Ti  ii  il>  r  W  iil/.wrrksantriebe  komme 
ich  nun  zu  dem  konstruktiven,  und  da  muü 
ich  vorausBdijcken,  datt  dieser  Tetl  dgentUdi 
bis  in  die  niMKsti-  Zi-it  hinein  sowohl  von  den 
Masclüueutabriken  als  auch  von  den  llüttenleuten 
voUaUUidlg  venMcbltodgt  worden  lat,  und  dafi 
man  Ridi  ftr  die  Haltbariceit  oad  Sieherbett  der 


Ufber  ifmutn  KoHrtmktiomen  an  WahMtrkmnrtrieAem  wmp. 


Abbildung  4  und  5. 


BlScko,  Wi  ll  ln',  von  <ler  HIockstraße  kommend, 
direkt  ilurc^lijrcwalzt  werden  sullteii,  zu  kalt 
waren,  und  nachdem  dieselben  nochmals  durch 
dnen  Wärmofen  ^reffAn^on  waren,  war  der  (}aa> 
motor  zum  Auswalzen  stark  t^enujr.  IMe  Kinder- 
krankheiten der  übrigen  (iasmutoren,  welche  zum 
direkten  Walzenantrieb  in  den  letzten  Jahren 
in  Betrieb  «rckommt-n  sind,  dürften  auch  ziemlich 
als  Überwunden  zu  betrachten  sein.  Man  ist 
also  eigentUeh  mit  diesen  Motoren  nieht  mehr 
so  unzufrieden  wie  im  Anfantr,  hat  aber  nach 
Ueberwiudung  der  ersten  •Schwierigkeiten  jetzt 
einen  sehr  gflnstlg  arbeitenden  Walzwericnantrieb. 

Es  koniint  ikx  Ii  hinzu,  d.il^  man  zweekmflßi>r 
Zwillings-Gasmutoreu  für  den  Antrieb  der  Walzcn- 
straßon  wählt.  Wenn  dieselben  richtig  stark 
genommen  sind,  so  kann  itiaTi  immer,  falls  an 
einer  Seite  eine  größere  Ueparatur  notwendig 
^rird,  mit  der  andern  Seite,  wenn  audi  nicht 
den  vollen  Betrieb  aufreeht  erhalten,  so  doch 


Zwischenglieder  eines  Walzwerks,  wie  der  Kamm- 
walzen, Spindeln,  Kuppelungen  usw.,  wenig  inter- 
essierte. 

Wenn  die  8acb«i  verschlissen  waren,  so 

wurden  sie  eben  erneuert,  und  wenn  dieser  Ver- 
schleiß sehr  s  hnell  vor  sich  {riufr,  so  wußte 
man  dies  eben  nicht  lu  sser,  und  das  mußte  widil 
sn  sein.  An  eine  recht  kla|>|iri^i-  S|iind(l  und 
Zwischeugliederkoustruktion  war  man  gewöhnt, 
und  gehBrte  das  eben  zum  Walswerk.  Eine 
Kollinp  niiil  nnilS  docli  kh]ii"Tn!  Wenn  man 
dieser  .Sache  etwas  nachgeht,  su  dudet  man, 
daß  die  Dimensloniemag  all  dieser  Konstruktlons- 
teile  eine  außerordentlich  unjriinstijre  war. 

ich  habe  auf  den  beifolgenden  Abbildungen 
vergleichsweise  alte  und  neue  Konstruktionen 
darp'stellt.  Wenn  Si-  tli  dt.  Kin-truktion 
eines  Keversierwaizwerks  auf  .\bbildung  1 
etwas  naher  betraebtea,  so  flndea  Sie  sonldiat 
aaf  der  Haschinenwelle  eine  Klanenkupplnng 
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bexw.  eine  feste  äciieibenkupplung.  Diese  trägt 
einen  Zapfen,  und  daranf  greift  eine  MnUe  an; 
in  dieser  steckt  witdiT  i^itn'  SiiitHlol,  wcldic 
naderseita  mit  dem  Kammwalzzapfeu  durch  eine 
Mvff»  yerlranden  ist.  Sodatin  >;t  ht  auf  der  andern 
■seito  dasselbe  Spiel  wieder  an,  und  dabei  sind 
alle  Zapfen  müglichst  kurz  gehalten.  Es  sind 
also  hier  acht  Zapfenenden,  welche  dem  Ver- 
sehleifl  unterworfen  sind.  Auf  Abbildung  2  sehen 
Sie  einen  Zapfen  mit  Muffe,  welcher  längere 
Zeit  gearbeitet  hat  uml  ziemlich  stark  abgenutzt 
ist,  —  eine  genaue  Aufnahme  nach  der  Natur. 
IMe  Abnatmnf  ist  noch  nicht  so  stark,  daß 


also  mit  dieser  alten  Konstruktion  verbunden  I 
Daß  femer  die  Haltbarkeit  der  Spindeln  nnd 

Miifftii  und  der  Kammwalzenzapfen  —  denn 
wenn  deren  Zaitfenenden  abgenutzt  sind,  mässen 
die  Kunmwnlten  oder  wenigstens  deren  Achsen 
fortgeworfen  werden  —  eine  außirordentlieh 
geringe  ist,  liegt  ohne  weiteres  klar  zutage. 
Die  ganze  Lagerung  der  Kammwalzeu  war  auch 
so.  daß  ein  genaues  Arbeiten  di-r  KflderlmT^* 
kreise  nicht  möglich  war,  denn  die  Lager  waren 
selir  ^>chnell  abgenutzt.  Rh  mußte  fortwährend 
unterlegt  und  verstollt  werden,  so  daß  also  ebl 
riehtiger  Zahneingrtff  nicht  mehr  mOc^ch  war. 


Kanmwalson-Antileb 
flir  FebMiraSen. 


nun  Spindel  nnd/Hiffsn  ▼erworfbn  werden  wUssen, 
sie  geht  also  noch  weiter.  Beim  Reversieren 
dieses  Zapfens  ist  etwa  eine  achtel  Umdrehung 
erforderlich,  bis  die  andere  Flanke  des  Klee- 
blattes >\ieder  zum  Anliegen  kommt.  Haben 
wir  acht  solcher  Zapfenenden.  ro  ist  also  eine 
frauzo  Umdrehung  der  Jdaschincnwelle  erforder- 
lich, um  bidni  Beveraieren  alle  Zapfenflanken 
Mficder  zum  Anliegen  zu  bringen.  Wird  die 
Vorgelegewelle  mit  einer  Uebersetzung  von  1 :  2>/t 
von  der  Dampflnasehine  angetrieben,  so  mnB 
also  die  Dampfmaschine  'i'fi  Unidrehnng-  n  mni  lien. 
bevor  zunächst  der  tote  Gang  im  tipindelgestäuge 
überwanden  tat.  Es  ist  dieses  niobt  flbertrieben, 
ich  habe  sehr  oft  Geh  ircnhrit  gehabt,  die  zwei 
bis  drei  Umdrehungen  der  Maschine  als  Leergang 
zn  siUsAi  ehe  das  Walswerk  angespannt  war. 
Wekh  ein  enormer  Verlust  an  Dampiarbeit  ist 


Die  Haltbarkdt  aller  dieser  Teile  entsprach  voll- 
kommen dem  unvollkommenen  Mechanismus. 

Sie  sehen  auf  Abbildung  3  eine  neuere  An- 
ordnung des  Walzwerksantriebes,  bei  welcher 
der  Kaniniwalztrieb  in  den  MaacMnenrahaen 
hineingelegt  ist.  IN  sind  hierbei  rmr  zwei 
Muffen  erforderlich .  und  diese  sitzen  mit  je  einem 
sehr  langen  En  c  einmal  fest  auf  dem  Kanon» 
walzzapfen,  das  andere  Mal  auf  dir  Siindel. 
SO  daß  ahio  nur  noch  zwei  Zapfenenden  übrig 
bleiben,  die  don  Verschleiß  ausgesetzt  sind.  Die 
Ausbildung  der  Zapfcnenden  ist  ebenfalls  noch 
etwas  günstiger  gestaltet  als  bei  den  alten 
Straßen,  nnd  so  ist  denn  erreieht,  daß  z.  B. 
nach  vierjnlirigem  Dauerbetrieb  nur  eine  Muffe, 
welche  an  die  Walze  angreift,  als  verschÜMen 
ausgebaut  werden  mußte.  AUe  anderen  Teile 
sind  noch  vollständig  intakt,  und  es  wfirde  wobl 
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niemand  bi'i  einer  .iltvn  StralJt>  riskieren,  nur 
eine  Keservespind»*!  mit  Muffen  sicli  liinzuleiren, 
wie  es  Uer  der  neuen  Straße  gescbr  hcn  ist  . 
Die  Kammwalsen  sind  derart  angeordnet,  daß 


ülM^rliaiii»t  ein  Versclih'ilJ  in  den  Lafrem  nicht 
eintreten  kann.  Die  Btiftstigung  des  Kamm- 
walzgerSstes  i^t  so.  d.iß  die  drehenden  KrBfte^ 

welche  von  der  Mnsrlvii''nHchse  ansirelien  und 
auf  die  Walzcnspiudeln  iibertragen  werden,  nicht 


mehr  mc  bei  der  alten  Anordnung  durch  das 
Fundament  flbertrafen  werden  mfimen. 

Auf  Ald>ildung  4  u.  5  sehen  sie  an^ezeipt.  wie 
ein  Kruiiniwalzfrerfist  nncli  der  alten  Anordnung 
von  der  Maschineuachse  zu  drehen,  das  heißt 
nmznwerfen  Tersuelit  wird.  —  Das  Fundament 
zwischen  diesem  Kammwalzfrerfust  und  der 
Maschine  muß  bei  der  Anordnung  die  drehen- 
den Krftfte  aultaehmen,  die  Unterlagsplatten 
des  KaniniwnlzL-  rüstcs  mii^^sen  einmal  den  Druck 
auf  der  einen  öoite,  und  beim  lieveraieren  den 
Zng-  auf  derselben  Seite  aushalten. 

Es  ist  bekannt,   dali   fast  alle  Kammwalz- 
gerüHte  au  Hcversierstraßen  auf  dem  Fundament 
lose  geworden  sind.    Es  IftBt  sich  dies  auch 
sehr  lldoht  erklären.     Wenn   man   das  Dnh- 
moraent  ausrechnet  nach  dem  Konieiidruck  der  Ma- 
schine, 80  ergibt  sich  ein  solches  von  1  '10  üOO  kg/ni. 
Dieses  Qbertrigt  sich  auf  die  Kundament]dat.te 
mit  etwa  100  000  k^'.  die  auf  der  einen  Seite 
als  Druck,  auf  der  andern  Seite  von  den  Funda- 
mentsehrauben  als  Zuf  Icraft  aufgenommen  weisen 
müssen.    Von  der  Baui>olizei  ist  bekanntlich  für 
stationäre  Bauten  bei  Fundameutmauerwerk  ein 
lUflhendrQck  von  etwa  7  leg  znlfissig.  Bei 
einer  Beanspruchung,  wie  sie  hier  vorliegt,  kann 
von  einer  stationären  Belastung  keine  Rede  sein. 
Wenn   man   also   1  kg  f.  d.  Quadratzentimeter 
annimmt,  so  ist  dies   ejirentlich   schon  für  die 
Wochsf  ll  i'li'itung  recht  viel.    Bei  1,2  kg  ergibt 
sich,  WLUu  die  Plattenbreite  1  m  betragt,  eine 
erforderliehe  Plattenloage  von  etwa  8  m,  bei 
r>  m  Platt i  iiliüi ITC   kommen   schon   1,7  kfr  auf 
1  Quadratzentimeter.    Daß  diese  Platte  nicht 
so  beansprucht  wird,  daß  sie  auf  der  gansen 
Lange  \  on  fi  bis  H  m  gleichmäßig  den  erforder- 
lichen Druck  aufnimmt,  ist  einleuchtend.  Man 
hfttte  besser  die  Platten  quer  zur  Straße  gelegt. 
Es  hat  sich  denn  auch  gezeigt.,  daß  im  Betriebe 
die  Platten  tats.'lclilich  niclit  halten ;  dagegen  bei 
der  neuen  Konstruktion  auf  Abbildung  3  sind 
diese  üebelstiade  ToUsttndig  beseitigt.   Es  ist 
ü1"  i-lirni|it  erKtannlirh,   wie  v,'MiiL'  Sorjrfalt  auf 
die  Ausbildung  der  Lagerung  der  Kammwalzcn 
und  auf  die  Dimensionierung  dieser  Teile  Wert 
LH  1,  L.t  W  i  ll  i',  ist.    .Teder  Dampfmaschinenbauer 
und  alle  Transmisaioaskoostrukteure  sind  heut- 
zutage so  wdt,  daß  sie  dem  Lager  recht  große 
Länge  geben  und  dem  Zapfen  genQgend  großen 
Durchmesser,  nur  im  Walzwerk,  wo  die  Krftfte 
eigentlich  am  größten  sind,  hat  man  dies  nicht 
lÄr  nötig  gehalten.    Alle  diese  Teile  wurden 
möt'lichst  engbrüstig  und  schmal  gebaut.  Ein 
Kammwalzantrieb  war  eben  ein  Teil  eines  Walz- 
werks —  kein  Beetandteil  des  HaseUnenbetriebes. 
Deshallt   mutUi  n    ri'ir!i   die   Kammwalzen  stets 
vom  Walzwerker  bedient  und  gewechselt  werden. 
Die  Schmierung  mit  Talg  und  Teer  war  selbst- 
\ -rständlich  das  B.ste.     Wasser  irehiirte  auch 
noch  dazu.    Selir  schwer  war  es  jedoch  ein- 
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mAn,  ilaü  Kamin  walzen  überhaupt  Iceine 
\Valii>ii  xind.  somlem  daß  es  ZahnrAder  »ind 
iri-  in  »lien  »Ddpirn  Zahnrfldertrifben,  und  dali 
iii'  «urh  in  liezuiT  auf  La^oruni?.  auf  Ditnensio- 
K*ms  iiml  exakte  Ausführunic:  ^'enau  dieselben 
.U*jinirh"  an  sicli  erfüllt  sehen  wollen,  wie  bei 
»iiiiii  i-vakl^n  Maschinenantricb.  Ich  hatte  vor 
»rlirpr»-n  JaJiren  Gelegenheit,  ein  altes  Kamm- 
nlipetrielif'  wahrend  des  Betriebes  zu  be- 
«httklrii.  und  es  zeigte  sich,  daü  die  Oberwalzc 


Anpriffskupplungr  »nd  Mulfen.  welche  .sofort 
erkennen  lassen,  daß  bei  der  neiieron  .\nordnunir 
die  Haltbarkeit  jedenfalls  nichts  zu  wUns(;heii 
übri),'  lassen  wird.  Das  Kainniwalzfrerüst  ist 
mit  dem  La^jer  der  Antriebsnclise  auf  einer 
Platte  zusammcnf,'ebaut.  Giinstitj  ist  es,  die 
Entfernunp  vom  Lafrer  bis  zum  Kammwalzfroriist 
möfflichst  klein  zu  nehmen,  damit  die  ^'omein- 
schaftliche  (rrundplatte,  welche  vollst-lndi^  als 
Rahinenplatte  ausjjjobildet  ist,   auch   noch  die 


.\bbildnnK  8.    Neuer  K»minwalzonaiitriob  mit  AngriffHkupplunp. 


WHm  .Stieb  in  der  Walze  sich  um  21  mm 
Wen  ittußt^.  ine  Haltbarkeit  der  Teile  war 
uJiifJfh  auoh  dpoiHntsprechend.  Ich  habe  feat- 
y*m.  dai)  in  .'inera  Zeitraum  von  drei  Jahren 
uw.Strallen  31  Trio-Kammwalzen  verbraucht 
2^^i>  -  da,*  sav't  irenag!  Nach  dem  .Stande 
*r  »™.ren  Technik  ist  nun  die  Haltbarkeit 
»TKammwalzen  und  deren  La^rcr  »renau  ebenso- 
w  wie  die  eines  andern  Maschinenteiles.  Wenn 
fcHspifl  an  einer  Blockstraße  ein  Kamm- 


nütifirc  Festigkeit  erhftlt  und  nicht  zu  groU  wird. 
Die  Ausdehnung  dieser  Grundplatte  erstreckt 
sich  nicht  im  wesentlichen  in  der  Richtung  der 
WalzenstraÜe,  sondern  ist  quer  dazu  möglichst 
groß  zu  wählen.  IMo  Befostigungsscliraubeu  und 
die  Ankerschrauben  soll  man  überhaupt  m»glichst 
weit  vom  Mitteljjunkt  der  Drehachse  entfernt 
nehmen,  denn  diese  Platte  m\iß  das  Drehmoment 
der  ganzen  Maschine  aufnehmen  und  ist  durch- 
aus kräftig  zu  halten.   Eine  Verbindung  zwischen 


Abbüdung  9.    Neue  AngriffBkupplungen. 


^XCui  "n"nteri.rochen  im 
'^>-  "l'n.  daU  weder  an  den  Lagern 

-  \m  TT    :  ^  -"t^tanden  ist. 

'*^''«  »»r  -'»ß  •»•^  Halt- 

''^•«^  -in  kann  """" 

Kanmm  .lI  "-""ammengesteUt 

I  .1.?'  und  in  AI- 
n-'-ren  Kammwaizantriel,  mit 


dieser  Fundanientplfttte  und  den  Sohlplatten  der 
Walzwerksgerüsto  ist  unnötig,  denn  das  Dreh- 
moment zwigchen  beiden  ist  nicht  sehr  stark. 
Die  Drehkrftfto  der  einzelnen  Spindeln  heben 
sich  gegenseitig  ziemlich  auf. 

In  den  folgenden  Abbildungen  H  und  9  gebe  ich 
noch  einige  Anordnungen  von  .Angriffskupj»- 
lungen,  welche  ebenfalls  die  vielen  Zapfenenden 
vermeiden,  nur  zwei  Zapfen  beanspruchen  und 
dabei  eine  Lagening  der  Spindel  ülierflüssig 
machen.  Die  mas.siven  Spindeln  der  alten  An- 
ordnung hatten  bekanntlich  den  Nachteil,  daß 
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bei  etwaigem  Bruch,  der  ja  rocht  bftuHg  vorkam, 
ein  axialer  Druck  aust;eübt  wurde,  welcher, 
wenn  der  Uruch  etwas  schräp  t'rfol}.'tc,  derart 
gefährlich  wurde,  daU  sehr  hflulig  die  Ma-schineu- 
aclise  verschollen  und  ein  Teil  der  Maschine 
zerstört  worden  ist.  JedeufalU  besteht  diese 
(refahr  Uberall.  Hei  .Anwendung  einer  einfachen 
Mufl'c  kann  derartiges  nicht  passieren.  Sollte 
bei  einer  Schwungradinaschine  ein  Bruch  ein- 
treten, 80  fliegen  eben  die  Stücke  wie  bei  jedem 
Hufifenbruch  nach  außen  fort.  Wie  Sie  aus  A\>- 
blldung  H  erkennen,  sind  auch  dort  die  Kamm- 
walzzapfen  einer  grfilJeren  Straße  —  750  uini 
Durchmesser  -  mit  Bunden  versehen.  Diese 
haben  den  Zweck,  bei  abg  nutzten  Walzen  den 
axialen  Druck,  welcher  durch  etwa  schrflg- 
stehende  Spindeln  entsteht,  aufzunehmen.  Ferner 
bitte  ich  in  dieser  Zeichnung  die  Konstruktion 


Abbildung  10. 

der  Spindeln  und  Muffen  zu  beachten.  Sie  sehen 
auch  hier  die  Muffen  fest  auf  dem  Kammwalz- 
zapfen sitzen,  und  nur  in  dem  einen  Muffenende 
liewegt  sich  die  Spindel.  Der  Zweck  ist  der, 
eine  große  Haltbarkeit  der  Kammwalzenachse  als 
Ma.schineuteil  zu  erzielen.  Bei  alten  Straßen 
ist  in  der  Kegel  der  Kaum  für  die  .Anbringung 
eines  ordentlichen  Kammwalztriebes  nicht  vor- 
handen. Man  hat  sich  deshalb  damit  geholfen, 
daß  man  die  Angriffsspindel  nebst  Klauenkujip- 
lung  beseitigte,  und  statt  dessen  —  etwa  nach 
Abbildung  K  —  eine  Mufto  verwendete;  hier- 
durch wurde  so  viel  Platz  gewonnen,  daß  mau, 
wenn  auch  nicht  ein  ganz  vollkommenes,  so 
doch  ein  ziemlich  gut  baltbares  Kammwalzgeriist 
aufstellen  konnte.  Sollte  das  Kammwalzgerüst 
nicht  zwischen  Maschine  und  Walzeustraße  liegen, 
so  dürfte  es  sich  emjtfehlen,  bei  Verwendung 
einer  Hohlsidndel  ohne  Lagerung  einen  konischen 
Suhellenbaiidring  hinter  die  Muffe  zu  setzen, 
damit  bei  etwaigen  starken  axialen  Schüben  der 
Walze  dieser  Ring  gesprengt  wird,  so  daß  ein 
Verschieben   der  Maschinenachse   nicht   zu  be- 


fürchten ist.  lieber  die  liimcnsioncn  der  Kamm- 
walzen möchte  ich  noch  einiges  erwähnen. 

Es  wurde  vielfach  gesagt,  daß  Kammwalzen 
nur  eine  lieschrankte  Breite  haben  dürften,  sonst 
würden  sie  nicht  mehr  ruhig  genug  arbeiten, 
insbesondere  für  Drahtstraßen  nicht  geeignet 
sein.  Ich  bin  in  der  Lage,  das  (iegentcil  zu 
beweisen.  Bei  einem  Durchmesser  von  250  mm 
erhielten  die  Zäluie  eine  Breite  von  1000  mm.  Ab- 
bildung 10  zeigt  die  .Ansicht  solcher  Kammwalzen 
mit  geknickten,  schraulienförmigen  Zähnen.* 
Dieselben  laufen  recht  gut,  sind  längere  Zeit 
im  Betriebe,  und  eine  .Abnutzung  tindet  in  so 
geringem  Maße  statt,  daß  es  noch  nicht  ab- 
zusehen ist,  wie  groß  die  Haltbarkeit  sein  wird. 
Ks  ist  auch  hier  durchaus  richtig,  die  Zahn- 
breite im  Verhältnis  zum  Durchmesser  recht 
groß  zu  nehmen  und  dabei  durchaus  nicht  zu 
sparen,  wenn  man  auch  Di- 
mensionen herausltekomnit, 
welche  anfänglich  erstaunlich 
groß  erscheinen.  Kür  Schnell- 
straßen sind  gefräste  Zähne 
selbstverständlich  zu  eni|i- 
fehlen.  Ferner  ist  auch  die 
durch  die  Keiliung  entstehende 
Wärme,  welche  vom  ( )el  auf- 
genommen wird,  abzufUliren, 
sei  es  durch  eingelegte  Kühl- 
platten, oder  durch  Berieseln 
des  Kaminwalzgerüstes,  oder 
dureli  Abpumpen  des  Oeles, 
Kühlen  desselben  und  Wieder- 
einführen in  das  Kammwalz- 
gerüst. Letzteres  ist  zu  emp- 
fehlen, weil  gleichzeitig  eine 
Filtration  des  Oeles  vorgenom- 
men werden  kann.  Sodann  muß  ich  noch  auf  die 
vielfach  verbreitete  .Ansicht  zurückkommen,  daß 
es  notwendig  sei,  Feinstraßen  durch  eine  Ausrück- 
kuppluug  schnell  ausrücken  zu  können.  Es 
war  früher  üblich,  daß,  wenn  an  der  Straße 
eine  Störung  vorkam,  der  Walzer  schleunigst 
eine  Klinke  in  eine  .Ausrückkupplung  einwarf 
und,  während  die  Maschine  weiterlief,  den  Walzen- 
Htrang  zum  Stillstehen  brachte.  Bei  diesem  plötz- 
lich entstehenden  Kuck  ging  in  der  Kegel  an 
dem  Spindelantrieb  irgend  etwas  entzwei,  während 
an  der  Walze  nichts  mehr  gerettet  wurtle,  denn 
das  Unglück,  welches  passiert  war,  war  nicht 
wieder  gutzumachen;  und  ob  die  Walze  noch 
etwas  weiter  gelaufen  wäre,  hätte  nichts  aus- 
gemacht.   Nachdem  man  diese  .Ausrückkupplung 


*  Diese  Kainmwalzen  «ind,  wie  uns  die  Firm» 
Droop  &  Rein  in  Hielofelil  Hfhreilit,  »uf  oincr  eiRenn 
zu  di«HiMii  /wecke  k(inHtruiert)>n  MaHchine  horgegtollt, 
die  von  ihr  geliefert  worden  int  und  Hirh  in  lün^orem 
i'robL'lauf  hIh  hcIit  ieiHtuni;>tähig  urwieHen  und  nament- 
lich auch  /.um  NnrhfrflHen  von  vergosHi-nen  Kamni- 
walzen  aus  .Stahljeruli  aU  »ehr  gut  gezeigt  hat. 
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daAwb  fortgelagseu  hat,  {^eht  daa  Walssen 
ebemo  Bieber  und  «bemo  gut  wie  früher.  Seit 

den  letzten  sicheii  .laliron  wird  liei  uns  kt-iue  Aus- 
rttckkupplung  mehr  verweadet.  Bei  deu  Block- 
reverfllerstraOen  fat  aodi  Tielfadi  die  Anflicht 

verbreitet,  es  müsse  unhediiifft  eine  Brecbflpindel 
oder  BrechmuA'e  in  das  Spindulgustange  einirelmut 
werden.  Diese  Ansicht  muß  gofort  aut^i^irelieu 
wardeo,  weon  man  sich  vorstellt,  daß  keine 
Sehwtinpmassen  bei  einem  solclien  Walzwerk 
vorhanden  sind,  welche  plötzlieh  zum  Millstehen 
plirailit  werden  imissi'n.  Eh  kann  also,  wenn 
all«  Teile  der  Maschine  h>-y.\\-.  ili  s  Si  in  lt  l^^t  rang-es 
ao  stark  sind,  daß  sie  das  groüie  l)rt-hntuuient 


der  Maschine  mit  Sicherheit  auahalten,  ein  Bruch 
nicht  Torkonunen,  aobald  selbrt  eine  plötzliche 
Bremsunjj;  an  der  Walze  eintritt.  In  solchen 
FftUen  bleibt  die  Maschine  eben  stehen,  and  es 
hat  kdnen  Zweck,  irgendwelche  Teile, 
die  bei  starker  Anstren^in^r  zu  Bruch  ffehen, 
in  ein  Reversierwal^wt  rk  einzubauen.  Ks  ist 
also  die  Vorstellung  von  der  Notwoudigkeit 
dieser  T*  ii>  <  in  reoht  «IterZopf,  der  sieh  aber 

^\xi  erhalten  hat. 

Ich  liotTe,  daß  ich  vielen  Fachgenosseii  eiiUKes 
Neue  ülter  Walzwerksantriebe  gebracht  habe, 
und  d;iß  noch  viele  Verbesserungen  in  Zukunft 
auf  dicHcni  Felde  gemacht  werden  mögen. 


lieber  den  gegenwärtigen  Stand  der  Gichtg^sreinigung! 


Vou  Direktor  M  eyjes-Zweibrückeu.* 


Im/1  eint-  HiTrcti  '  I'.  ni  Wunsche  unseres  Vor- 
^«  A  Standes,  liinea  Uber  den  derzeitigen  Stand 
der  61chtfrasreini(^ng  zn  berichten,  komme  ich 
gern  nach ;  doch  muß  ich  vorweg;  l»emerken, 
daß  raeine  Erfahrungen  und  Beobachtungen  auf 
diesem  Gebiete  sich  eljrfntlich  nur  auf  die  Ver« 
hiittung  von  Mincttc,  Imm  welcher  die  OichtgMe 
S  bis  15  ff  Staub  in  1  cbm  i-nthalten,  beziehen. 
L>ie  Frajje  der  Keinitrun^;  der  (lichtfrase  wurde 
erst  wichtig  mit  der  Einführung  iler  (nchtgns- 
maschinen  in  den  Hiittenbetritlicn.  AIL'^ciiitin 
Terlangt  man  zurzeit,  daß  der  .Staubgehalt  tür 
Gaamotorenbetrieb  hSohsteni  0,02  g  betragt, 
wtfl  die  Fabrikanten  von  (rrohgasinotoren  bei 
Ihren  Garantien  ein  Gas  von  unter  0,02  g 
Stanbgehalt  TorsehrdlMn.  Aber  man  hat  awÄ 
die  naheliegende  KrfahrmiL''  L'iinachf.  daH  ilie 
Winderhitzer,  Kessel  und  Ueberhitzer  mit  ge- 
reiidfrtem  Oat  rieh  billiger  betreiben  lamen  als 
mit  rohem,  uiiir<'i--'iTni_'teni  (ias.  li- lii-  iz- 
flüchea  verlegen  sich  nicht  so  schnell  mit  Staub, 
der  Heizelfekt  wird  also  irrOßer  und  die  Be- 
seitigung des  abgelagerten  Staiibi-s  bringt  weniger 
Kosten,  weil  sie  weniger  houiig  nötig  ist.  Wie- 
wdt  daa  für  Aese  Zwecke  bestimmte  Gichtgas 
gereinigt  werden  soU«  ist  noch  nicht  ^'^anz  sii  lier 
ermittelt.  Gas  von  nnr  0,02  g  Staubgehalt 
scheint  für  Cowper  z.  B.  zn  scharf.  Auf  einer 
Hütte  des  hiesigen  Reviers  machte  man  mit  der 
Beheizung  von  L'owpem  mit  auf  0,5  g  gen^inigtcm 
Gase  die  Erfahrung,  daß  die  Steine  der  Aus- 
maaernng  zusammensintern  und  Not  leiden.  Bei 
einer  andern  Hütte  war  das  vorgeri  ini^^te  Cas 
von  etwa  0,5  g  zu  feucht,  so  daß  es  in  dem  W'iud- 
erhitzer  nicht  brannte.  Ist  es  also  angebracht, 
das  Motorengas  mSc^chst  weit,  womAglich  unter 

*  Yorlrag,  gehalten  auf  dpr  3.  HauptTersammlung 
der  SfldwestdeatMli-LuxoinbargiacbeD  Eiianhfltto  am 
lt.  Kovembsr  1905  sa  Saarhrtckea. 


0,02  g  Staub  in  1  cbm,  zu  reinigen,  so  hat  es 
den  Anschein,  daß  man  zweckmäßig  mit  dem 
Stanbgdialt  des  Gases  fBr  die  Winderhitzer  nicht 
unter  O.fjO  g  auf  1  cbm  zu  sinken  braucht. 
Ur.  Direktor  Bian  in  Dommeldingen  hat  auf 
Gnmd  dieser  Erfahrungen  ermittelt,  daß  haopt- 
SKdlUch  durch  geringeren  Knksvcrbrauch  infolge 
hRherer  NMndtemperatur  bei  Cowperbetriei)  mit 
gereinigtem  Gas  sich  eine  .laliresersparnis  von 
etwa  a»>000  Ji  bei  einem  100  t-Ofen  erzielen  läßt. 
Die  <; ichtga.se.  welche  mit  H  bis  lö  g  Staub  f.  d. 
Kuliikmeter  vom  Uten  kommen,  müssen  nicht 
allein  gereinigt,  sondern  aoeh  gekShlt  werden, 
denn  die  Gasmaschinen  verlangen  ein  Gas  von 
womöglich  nicht  über  2ft*  C,  wogegen  das  Gas 
flir  die  Brirtrani^  der  umaderiiltser  and  Kessd, 
wenn  der  Wassergehalt  nicht  zu  hoch  ist,  warm 
sein  kann.  Wiüirend  für  die  erste  Staubaua- 
seheiduag  die  versehledeosten  Apparate,  welche 
::ewöbnlich  entweder  hauptsächlich  reinigen  und 
nebenbei  külüen  oder  umgekelirt,  Verwendung 
tnden,  hat  man  allgemein  die  Erfahrung  gemacht, 
daß  eine  hochgradig»'  Keinigdng  nur  durcli  ein 
Zentrifugieren  der  Gase  mittels  Theisenw&scher 
oder  Ventilatoren  mit  Wasserelnspritzung  zu 
erreichen  ist.  Für  die  Wahl  der  vorrdnigenden 
Apparate  ist  häufig  die  Wasserbeschaffungsfrage 
ausschlaggebend.  Vielen  Hutten  (namentlich 
unseres  Reviers)  bietet  die  BeschatTung  von 
geniiireiidern  Kühlwasser  sehr  große  Schwierig- 
keiten, wi  .-.hab  sie  mit  Zulaut'w asser  sparen  mUssen; 
andere  müssen  das  verunreinigte  Wasser  klaren, 
also  aus  diesem  Grunde  möglichst  wenig  Wa.sser 
verschmutzen.  Bei  den  meisten  Anlagen,  die 
ich  Ihnen  zeigen  werde,  handelt  es  sich  nnr  nm 
die  IterstelhiiiL'  vuji  Ma';'  lii!i"iiL'as ;  um  Ihnen  aber 
einen  l  eberblick  über  Aulagekosteu  und  Wartung 
zu  geben,  werde  Ick  Ihmn  die  Leistung  and 
nngeflihren  Kosten  jeder  Anlage  sagen.  Um 
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U^er  den  gegenicSrtigtn  Stand  der  GkhtffattreiHigunff. 


26.  Jfthrg.  Nr.  1 


ilon  Wirtschaftlichkfit.s^'rad  beurtfilfii  zn  koiiiifn, 
habe  ich  die  lA'istunfren  sänitlichtr  AnlajjrtMi  auf 
die  ElDll«it  von  1000  cbiu  (fas  redii/ii'H  luid  welter 
aogenoinineii,  daß  der  Betrieb  der  besagten 
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•    1  4» 


Igt« 
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-1  Ö3[l 

1 

I 
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AM.aratn.  der  Punij.pn  usw.  .•l.'ktriscli  und  zu 
einem  Preise  von  1,5  ,3  f.  d.  Kilowattstund.. 
(1,1  4  f.  d.  eff.  P.8,)  erfolfrt.  oluie  Amortisation 
der  Anlatri-  und  olnir  Bewertung  des  Gnflee. 

Die  Anlage  Abbiidunfr  1  .stellt  ein.'  rilton" 
Alltage  dar.  Das  Rohgaa  (8  bi»  12  g  staub; 


passiert  einen  Staubsack  (6  bis  5  fr),  kommt  in 
ein  Kohr  A  von  1000  mm  Durchm.  (4  bi.s  4,5  g 
und  M)°  ('.),  durohHtrSBit  hintereinander  drei 
Skrubber  mit  ;Holzoinlnpron.  wird  in  dens<'lben 
auf  Lufttemperatur  abgekühlt,  gleichzeitig  auf 
S,8S,  1,62,  0,57  g  f.  d.  cbm  gereinigt  und  tritt 
dann  in  ^  Ventilatoren  B,  die  ee  vOlIig  aaf 


Abbildnag  S. 

0.05  bis  0,04  hpninter  entstauben.  Die  Anlajre 
für  5750  X\S.  reinigt  etwa  17  000  cbm  in  der 
Stunde,  ^ebraveht  64  P.S.  nnd  Irostet  etwa 
72  000  (-»fp  jono  Hxii  zu  n-inifrendes  Gas 

verlangen  also  4Ü20  J(,  Aulagekapital  und  4,2  ^ 
Betriebiicosten  f.  d.  1000  cbm.  Die  Anlage  ist 
seit  lilO-2  in  Betrieb  und  hat  sich  prut  bewährt. 
Da»  versclunutzte  Wasser  fließt  aus  den  Skrubber- 
sehttsseln  in  einen  Kanal  C  ab.  Die  Haupte 
abla<.'erun|?  von  Staui)  muli  von  Zeit  ttt  Zeit 
aus  der  Sdittssel  entfernt  werden. 
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^  der  kiciaen  Skrubber  voa  Ü  m  Höhe 
kit  «M  audü  iwli«  flknbber  tob  S6  ■  HSke 

(lit  Ki'^DfinlaiTi'ü  fvvr;:!.  Altbilduup  2)  gebaut. 

vom  Ofro  komineude  Gas  luissiert  einen 
TVoctewcbüfv  nd  etaM  NaOrelnlger  und  wird 
Diiiti'N  --iner  linrizontalon  Schnfckfnlpittintr  narh 
itm  Kahler  gfhrtdit  (2,5  bis  3,0  g  und  46  C), 
«tat  M  A  eta  «id  B  «w,  Bit  1,5  Un 
m  ir  uml  12»  C,  w  dann  snnz  ähnli^-h  (i.T. 
vork'rn  Aniüj^  smbMl  in  Ventilatoreu  aus- 
re«bleu(tfrt  fOJi  Ua  0.6  fr  Ar  KmwI)  nnd 
.  Mi  l'iüi  h  in  vi-T  wcitcrt-n  Vonlilaton-n  und 
F;l:<ra  lur  llascliinun  fertig  gereinigt  (0,01  g) 


Eine  ähnliche,  atier  neuere  Anlage  zeigt 
AltUldmiir  8.    Das  Gas  wird  an  zwei  SteUen 

ili'in  Off-n  cnf nornrni-n  ('4  Iiis  H  <x  nrnl  7(1  Iii» 
90°  C^)  und  gttlangt  durch  zwei  löüO  nun  weite 
RShren  bet  A  in  einan  Troekenreiniger  oder 
StaubsAck.  passiort  drei  NaUf  inifror  oder  Kiihlor 
mit  Hülzt'iiilagen  (1,0  g  und  40  C.j,  tritt  bei 
B  ans.  darehstrSnit  die  Ventilatoren,  um  fertig 
aiufjr'vclil.iiil.Tt  den  (Tasmotorni,  Kt'sstdn  und 
CowiKTii  zugefülirt  zu  werden.  Der  Doppel- 
apparat baut  sieb  als  riericantisr^r  Kasten  teurer 
als  ein  rundfr  Ajtparat.  Im  iiitiigen  sind  ,ille 
ätaubabfangstollen   beisammen;   der  anfallende 


Abbildung  8. 


'f'^^l-^/wh,  ^-  »'«»de 

110  -  IwfcrMdit  120  bezw. 


«!8ü  ji 


und  koBtet  etwa 
A   Die  1000  cbm  zu 
verlangten  also  8350  bezw. 
^^».'"k»i.ifal.   hierbei   ist   di.  Ma- 
vm       ^""^  Keinigunir  für  Hoiz- 

-rtei'L^'ä  ^"«^    -^-h  Wer 


,  ö  bezw. 
^nlaKc  iRt  seit  1902 


Staab  kann  leleht  In  Wagen  abgefahren  werden, 

das  vfrscbmutzta  Wasser  kommt  mohr  zur  Kulie 
und  bleibt  also  reiner.  Die  Anlage  reinigt  die 
Gase  eines  Ofens  von  120  bis  160  t  Tages- 
produktion, ist  also  für  32  000  cbm  i.  1,  Sfniidp 
Iterechnet.  Uenauere  Reinigungszififern  liegen 
noch  ttiebt  7or.  Die  1000  cbm  su  reinigendes 
Gan  v.-rlanircn  etwa  4400  ,_U,  Anlagcka|dtal. 
Die  BctricbsliOBten  konnten  auf  7,6  ^  für 
1000  ebm  fiMtgestellt  werden. 

Elm»  ]iriiizi|iiell  andere  Reiniffungsanlay:»' 
zeigt  un«  Abbildung  4.  Das  Gas  mit  8  bis 
18  K  Stanb,  von  ds«r  offenen  Olebt  kommend, 
pAHfdt'rf  i'Tui  zwei  .Stauljsflcki'.  tritt  mit  140" 
bei  A  in  einen  Bianschen  Kühler,  wird  in  diesem 
je  andi  der  WaMerlempemtur  auf  80  bis  40*  C 
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Anlagekosten  und  verschiedene 
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SR.  Jshnr.  Nr.  1. 


gekiüilt  und  auf  2,5  g  Staub  i^cruiuigt,  diirch- 
KtrBmt  einen  Ventfifttor  B,  tritt  bei  C  aus.  ireht 
iliircli  «inrn  \VassfirauRsch»'i«l<T  iin«!  wird  fretrcnnt. 
<1.  h.  t'in  Teil  ^clit  auf  0,5  g  gereini^jrt  durcti 
1)  nacli  dpn  f'nwpcrn.  i'in  anderer  Teil  strSint 
lUirch  E  in  ili<»  mit  Sdilarkenwoll«'  aus(rctüllt*>n 
Ki!t<T.  wird  <ri'rr<ickn<  f  iiiiil  auf  0,02  Iiis  0,01  fr 
gpnanifit,  sodann  diircii  F  den  üasmaschiuen  zu- 


.Schniutz.  der  einmal  in  24  Siundcu  altgflattMfii 
wird,  in  sehr  konzentrierter  Form  abscheidet. 

Hif  .Anlage  ist  iM-stininit  für  diu  Htnni^unf;  von 
20  000  chm  i.  d.  Stunde,  und  zwar  18  000  cbm 
für  CowiMir  und  Kosiwl  and  2000  cbm  fÄr 

Kraft,  und   linstet   ohnt*  Trodcenn-initrcr  »-twa 
.'»()  000  x^,  mit  Trocict'nn^init'<T  t-twa  HH  '>()()  . 
wfthrt'ud  lUr  AnlRfTf  für  Ki-aftjjajs  «twa  17  .'lOO  ^/J? 


I  


Abbildnns  4. 


2rW 


«tuMntocheldwr 
Abbildung  &. 


gefOiirt.  Der  Biannehe  Kfihler  besteht  aus 
einer  «rröHcrm  Zntil  vnn  mit  rclnclitcin  lÜccii 
oder  Sieben  beitpaooten  Scbeibcn,  weiciie  auf 
elB«r  Wdl«  befmtift  10-  bin  18  mal  1.  d.  Mlotite 
sich  urndrclK'ii.  IMc  vintfrc  H-tUfe  der  Schribi'n 
tauobt  dabei  iu  ein  Wasserbad,  so  daü  der  beim 
DurohstrSmeii  an  den  Scheiben  hAnven  bleibend« 
Staub  sofort  abpiwasebeu  wird.  Dunli  den 
Apparat  findet  aUo  eine  aehr  gute  Auanutzung 
drä  im  Qefenatrom  laufenden  Waesen  statt,  so 
daß  «r  bei  geringerem  Waaserrrnrhranch  den 


erfordern  würde.  Die  Anlage  ist  seit  zwei 
Jaliren  in  Hetrieb  und  hat  sitih  lu  w-thrt.  I>''r 
Wasaerverbraueh  betragt  drei  Liter  auf  1  cbiu 
freretnifirte«  Gas,  und  der  Kraftverbranch  ist  70 
Iiis  fiO  I'.  S.  1h  /w.  20  r.  S.  Die  AnlajL'eko^t.  n  für 
lOUU  cbm  betragen  4425  ^Mi  für  Heizgas,  bczw. 
8750  «4  für  Kraftgas.  Die  Betriebsicostea  sind 
3,5  bis  3,9     i)ezw.  11/;  für  1000  cbm. 

Eine  weitere  von  den  vorigen  abweichende 
Eeiiiigungsanlage  zeigt  AbbUdtug  6.  Da«  Gaa, 
welchea  mit  1  bia  1,6  g  Staob  and  40*  C.  vom 
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Staulis.ick  (It  s  HochotVnH  kommt,  geht  von  <l.i  durch  einen 
Theiheuwasther,  stiömt  l»cl  A  mit  0,0 3  tr  Staub  und 
29'  C.  aus,  um  durch  «in  Filter  U  ;r<'ti  o(  kni  t  in  die 
Ga!*iiiasohin<!  mit  0J>2  ir  Stnuli  und  25"  C.  zu  fi^lan^'on. 
JCs  siud  zwei  Tlicist'nwtLsclit'r  aufgestellt,  jeder  reinijjt 
84000  cbm,  zwei  Stück  /.usamiucu  48  000  cbm  maximal 
in  der  Stuudf.  Zurzeit  sjn-ist  »-in  Wiisrlirr  vi.  r  Gas- 
masehinen  mit  48U0  P.  8.  Er  vcrbraudit  daliri  lä  clmi 
Wnmer  in  der  Stande  vnd  bedarf  etwa  100  P.  S.  Er 
ist  !il>n  '  in  au^su'»'/«''«'''""''  !"  I{»'iniir<'r.  Oic  Anlafre  ist  seit 
licgian  1  yo.j  unuaterliroclieii  im  Iktrieb  und  arbeitet  selir 
befriedigend.  Die  Kosten  der  Anlafre  betragen  etwa 
140  Odo  ^^  odrr  fOr  1000  cbm  8600.4  und  6,5^  flür 
die  üctrivbsxtuude. 

Die  Anlage  Abbildung  6  ist  im  Bau,  ete  soll  60000  cbm 
Gas  von  maximal  5  bis  6  g  bei  120"  in  <ii  r  Sttnuii-  auf 
0,017  g  in  1  cbm  und  hQchfltena  25  fertig  rciaigvu  und 
kühlen,  also  dazu  dienen,  eine  Zentrale  von  20  000  P.  S. 
zu  speisen.  Das  von  den  Hochöfen  kommende  (Jas  pausiert 
nachcinnnd'-r  einen  Trockenreiniger  A,  einen  Gaskübler  Ii, 
einen  WasHcrsack  C,  vier  Ventilatoren  D,  vier  Iddna 
Wasst'ial'sclu'ider  E,  einen  priUW  ti  Wasscrabseiu'ider  F 
und  schlielilicli  adit  Sdilai'keuwollftiltcr  U,  in  welchen 
die  (iasu  gfirocknct  und  der  letzte  Kest  Staub  zurück- 
gehalten w|rd.  Aus  der  Reingaslcitung  H  strömt  da»  Gas 
vorlautifr  acht  (Jasnmsi  hinen  zu.  Die  Anlafre  knnnnt  erat 
Ende  dieses  Jalu'es  in  Betrieb  und  bleibt  abzuwaiten^ 
welche  Resultate  sie  bringen  wird.  Die  Rosten  der  ganzen 
AiihiL'  'ii'ft.n  etwa  42<iooo  .ff  Ix'tra^ren.  und  dürfte 
der  (jc^aiulverbrauch  für  die.  voll  ausgenutzte  Anlage 
820  eir.  P.S.  betragen,  was  einem  Kostenanfwand  von 
rund  7000  und  B.  trieliskostcn  vm  .5,9^  fiir  1000  cl)m 
6a»  entspricht.  Bei  den  ö,U  ^  IktriubskosteD  stellen  sich 
die  JabresbetriebsIcoBten  bereits  auf  etwa  SO  800 .4  für  daa 
Jalir.  Man  erkennt,  ilali  also  <li>r  Kraftl)edarf  keine  pi- 
ringe  Rolle  spielt.  Die  Unter8chit>de  in  den  Aulagukosten 
und  in  den  Betriebekosten  kann  man,  selbst  wenn  man 
si>-  auf  eine  Basis  bringt,  und  zwar  unter  Berücksich- 
tigung der  Menge  des  fertig  gereinigten  Kraftgasee  bezw. 
Heizgases,  nidit  ohne  weiteres  vergleiclien,  weil  die  OrOfift 
der  Anlage  eine  wesentliche  Uolle  spielt.  Imnierliin  glaube 
ich  Ihnen  manches  interessante  gebracht  zu  haben.  Für 
die  Liebenswürdigkeit,  mit  welcher  vemrhiedene  Herren 
mir  bei  der  (iinvinnung  der  Zahlen  >  1 1  i  ngekeumen 
rind,  versiUune  ieh  nicht,  hier  meinen  liesti  n  I'ank  zu  saL'cn. 

Wenn  ich  nun  am  Sehluli  meiner  .Mitltilunp-n  liuien 
sayren  soll,  w.  lrii.'  Kichtun^'-  nach  meiner  Meinung  die 
Ausbildung  ih  .s  l'i  olileins  di  r  ( iasreiiiigun^r  nt  hnien  wird, 
HO  glaulie  ich,  daü  luau  die  ganze  vom  Uochufeu  kommende 
(rasmenge  zunächst  anf  etwa  0,6  g  herunter  reinigen  und 
einen  Teil  diesi-s  vorgereinigten  Gase-^  diri-Vt  zur  Hi  izung 
der  Winderhitzer  und  Kussel  verwenden  wird;  der  liest 
wird,  wenn  nStIg,  erst  gelcOUt,  womSgUeh  in  einem 
einzigen  zenf rifuirierenden  .\jtjiarat  fittiir  lein  geschleu- 
dert, im  Bedarfsfall  in  Filtern  getrocknet  und  so  den 
Gaamasehinen  angefOlut.  Ich  glaube  daher,  daß  man  vor 
allem  der  TiMekiün  iiiiL'nnir .  also  den  Staulifnu^rt-rn  und 
ätaubsackeu,  mehr  AufmerkHaxukeil  zuwenden  wird,  um 
gleich  sofint  bd  dem  Hoehofen  den  grOfiten  Teil  des  er* 
zeugten  Stanbes  abzufhngen. 
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Sftmtliche  Zalilcn  der  im  Text  geuauuten  Au- 
lagen  Riad  in  der  ▼oratebenden  Tabelle  «uMDmeii- 

gestellt.  Die  Angaben  lind  natiirlirli  nur  An- 
näherungswerte, well  Staubgebalt  und  Tempe- 
ratur der  Gase  mit  dem  OfSRnpran^,  der  Tempe- 
ratur (los  Kühlwassers,  tiii'  -Ii  r  .I.'ilirrszcit  wrcli- 
feln  und  die  Anlagukosten  durch  ürtliclie  Ver- 
tudtniaae  beeiitiluflt  werden. 


Eine  durcli  Hm.  Ed.  Tbeisen  erweitert:e 
Wiederholung'  scinos  Beitrage  geben  wir  im 
Eäovenitandnis  mit  iloni  Rcdnor  in  folgendem: 

Im  Vortra^r  des  Hrn.  Pin-ktor  Jleyjes 
wurde  erwalint,  dali  die  (fasniotorfnfnbrikanten 
nur  dann  auf  i-ino  (»arantio  fiir  ihre  Motoren 
eingingen,  wenn  huchreineii  mit  einer  liein- 
htAt  von  nur  0,02  g  Staub  Im  KubUcmetw  bei 
entsprechend  niedri^"r  Temperatur  dfsst-lln-n 
garantiert  würde,  dali  alter  im  Uiittenfacb  in  der 
letzten  Zeit  Tielfiiush  die  Aneiebt  vertreten  wurde, 
zur  ViTlircnnurifT  der  (JaBc  in  (  i  ^VIH  rii  und  unter 
Kea»eln  geniigo  ein  Keiniicitsgrad  sclion  von  0,5  g 
Staub  fDr  das  Kubiiimeter. 

Da  nun  das  TIh  isenselie  Z<  ntrifujra!  -  ri,is- 
reinigUDgsverfabren,  das  lieule  mit  über  liO  Appa- 
raten, worunter  Anla^'en  fiir  proße  (rasquanten. 
inbefiricdigendeni,  v>  rlialtni-.iniirii^'^  l>illii:i-m  Dauer- 
betriel»  die  für  (»asuiotorcu  erforderliche  holw, 
gleichmfltiigR  Gasreinhcit  liefert,  eich  voll  h<-- 
wflhrt  hat,  so  ist  es  leicht  erklärlieb,  d;tl>  das 
Theiscnsehe  Spiralffetrenstroui  -  Zi  iitrifiiiralver- 
faliren  zur  Krzfu>jruu(jr  wi-ui^^r  n-int-r  Oase  bt-i 
geiingerem  Krattvi-rlirauili  auch  w.it  kleinere 
Apparate  crfordi-rn  wird,  als  wenn  •I.hm  llit-  (fas- 
i|uantum  auf  diu  höuhstu  Reinheit  braetit  wird. 
Die  wannen  Haee  von  Orobstanb  au  reinigen 
und  auf  eine  Keinbeit  von  nur  o.'i  ^  zu  brin- 
gen, ist  leicht  und  billig  zu  bewirken,  denn  uh 
wird  fwbon  auf  seinem  ideinsten  Teil  der  Wasch« 
(lile,bi!  des  norrn.'ili'ii  i-cii-rlu-n  \Vasrli<  i-s  auf 
weit  höhere  liuiuheit  d.  i.  auf  0,1  f:  t^ebracltt, 
wibrend  xur  hecbgradigen  Reinipunp  von  0,03 
bis  0,02  fr  eine  weitere  {rrüliere  Waseliil  icln: 
des  Apparates  erforderlich  ist,  und  somit  für 
dieae  bochjrradi^n  Reinigung  sowohl  ein  ent- 
qpreebeiiil  ^ni'ijrrer  Apparat,  als  aueh  ein  ent- 
apreebendes  Mchi-  an  iCraftvcrbrauch  nötig  ist. 
Unter  zwangsweisem  Austausch  wird  d&s<  wann 
in  den  Apparat  eingeführte  (ias  von  einem  Ende 
desselben  in  eniren  kreisförnii-ren  SpiraliJlufen 
der  K'eichtalls  in  engen  kreisförmigen  Siiiral- 
windungen  entgegenzirkulierenden  Fifissigkeits- 
sehloht  entpetrenpefilhrt  und  kann  »  in  schnellerer 
oder  langsamerer  Durchgang  des  Ga^cs  oder  der 
Flfflseiffkeit  durch  Vemtellbarkeit  bezw.  durch 
\'i  r;iii.!i  ti!n<;  der  diese  beiden  (ti-^jrenströTKc  be- 
wirkenden Mittel  leicht  reguliert  werden;  somit 
können  «Be  durch  die  Zentrifttgalbewegung  er- 
zeugten  Oaa«,  Wasch-  und  KtthlllfiBSlf^elta- 


spiralen  auf  ihrem  im  GegeuKtrom  kreisenden 
Lauf  erweitert,  und  beide  Materialien  su  dnem 

piitL'i'f-'enzirktilierendeit  Ih  ri  r;    1  ^urflrj-anji 

gebracht  werden;  d.  h.  en  kuuu  dieselbe  Apparat- 
grSße  ein  grOtJeree  Gasquantum  liewilltigen, 
viiraiHL'esetzt.  (lall  <las  Gas  mit  einer  {.'erinp-ren 
Staubreinheit,  wenigstens  von  nur  U,I  g  im 
Kubikmeter,  ausgeblasen  werden  soll.  Diese  Rein- 
heit dürfte  wohl  fiir  ('owjierapi)arate  vielleieht 
eher  genügen  als  Gas  mit  0,5  g  iStaubgeluUt. 
Daß  sowohl  der  Kraftverbrauch  als  aueh  die 
Anlagekoaten  für  die  Hewiilii^unp  der  größten 
ßasmenfren,  um  diesellien  auf  eine  Keinbeit  von 
0,1  g  im  Kuliikniefer,  zugleich  gekühlt,  zu 
bringen  -  was  für  Cowper  und  Kessel  von 
manchen  Fachleuten  schon  als  jreini;ri'n<l  an- 
gesehen wird  —  weit  leichter  und  billitxer  mit 
demselben  hochgradlget  reinigenden  Verfahren  za 
erreichen  ist.  ist  leicht  erklärlich.  Die  Kühlung 
des  Gases  geht  ohnehin  durch  die  im  Theisen- 
sehen  Zentrifugal-Gegenstromverfahren  erseugten 
intensiven  Wilrnievi  rf ilirunirsvorjrrinL'e  in  der 
vorteilhaftesten  Weise  vor  sich,  denn  die  hohe 
Temperatur  des  Oeses  wird  gleich  beim  Ein- 
tritt in  <b  II  Ai  jiarat  durch  die  zentrifutrierte 
spiralförmige  Bewegung  Uber  der  dem  (las  ent- 
gegcnlcrcisenden  Flflsfdgkeit«<Acbirht  sehr  energisch 
auf-renommen  und  ii.  l>  i  i  ;  l  \  :  .\andelt.  Dieser 
Dani|ifdunst  mischt.  >icb  imuK-st  mit  dem  über 
der  kreisenden  Flüssigkeitsschicht  zirkulierenden 
Oas  und  wird  auf  seinem  zentrifugierten  zwanga» 
weisen  riefrenstronispirahvejre  über  die  ImnieT 
klllter  werdeniie  Fliissi^'keits.schicht  geführt  und 
zugleich  mit  di  u  in  dem  .angesaugten  Gas  en^ 
haltenen  1  lämpf.  ii  kendi-nsiert. 

Wenn  die  vom  Vortrageuden  geschilderten 
Anlagen  nach  den  Angaben  Tbeisens  ausgerfllbrt 
wonb'H  wilreu,  auch  unter  Hinzimalntie  eim  s 
riciitig  konstruierten  und  vorteilhaft  wirkenden 
Vorkübiers  und  eines  praktischen  Wasserstaub* 
anssrhriib  r  s  zur  Trocknun::  des  in  dem  Tlieisen- 
scheu  Wäscher  hochgradig  gereinigten  Uases,  so 
würden  sich  die  Anscbalfongskosten  dieser  Gas- 
reini>rnn;rsanla)ren.  namentlich  der  an  vorletzter 
und  letzter  Steile  angeführten,  die  beide  auch 
reine  Gase  erzeugen  —  die  vorletzte  um  etwa 
die  Hfllfte,  die  letzte  um  zwei  Drittel  —  bil- 
liger  gestellt  haben,  als  sie  nach  den  Angaben  des 
Vortragenden  gekostet  haben.  Einen  weiteren  Vor- 
teil biete  n  die  (xasreinigungsanl  iL-i  n  mit  Tbeisens 
Zentrifu^'al;reiren->trom-(ia.s\vascliern  dadurch,  daß 
sich  deren  \\  aschti.'lchen  dauernd  selbst  rein 
halten,  waa  in  Vielen  lanirjnhrigen  Dauerl>etriel>en 
bewiesen  wurde.  \ind  dadurch  eine  dauernd 
sichere,  glcichmäUig  hohe  Gasreinhcit  sichern. 
Ferner  braueben  die  Theisenschen  GaarelnlguBgs- 
anlapMi  «Itirch  die  verhnltnismaßig  kleinen,  kom» 
pakten  Zentrifugalwascher  nur  einen  geringen 
Teil  demjenigen  Raamei,  den  die  groflen  vm' 
sttudliehen  Skmbberaalagen,  In  VerUadniig  mit 


biyiiized  by  Googl 


I.  Jiuluar  l!>(HI. 


I  'rrhidrmagnrtr. 


HtHhl  iinil  VÄM'n.  .'<:> 


den  dfts  Theisenschn  Fatont-Zeiilritu^ralvcrfahreu 
v«rlptzftndfiii  Waschventilatoren  mit  Wasst^r- 
«pritzunp,  *  in  denen  «>in»'  Hcweitrunpsdiffcrc'nz 
twiachen  Gas  und  Wasclifliissi^keit  auf  d«'r 
inneren  Mantelfläche  vor  sieh  peht,  erfordern. 
Auch  «teilt  »ich  der  Kraft-  und  Wasserverbrauch 
bei  Anwendung  der  Theisen-Waseher  bedeutend 
glinstif^er,  als  bei  allen  im  Vortrag  p-nannten 
Gasreinig-unfrssystemen.  Wenn  die  Gase  aUo 
nur  halbrein,  bis  auf  0,5  p  im  Kubikmeter,  ge- 

•  Wir  verweiBcn  hier  auf  dio  Zuschriften  in  .Stahl 
und  Kidon"  1901  Nr.  14  R.  759  ff.    Anin.  .1.  K.<d. 


reinigt  werden  sollen,  werden  die  Theisensrhen 
Ga.sreinigungHanlapen  in  bezug  auf  Anschaft'ungs- 
koHten  und  Kraftverbraueh  noch  günstiger  werden. 
Ob  aber  diese  geringen«  Reinigung  für  ("owper 
und  Ki'ssfl  ratsam  ist,  ist  meines  Wissens  im 
trroübetrieb  noeli  nicht  entschieden.  -\u«  den 
im  Vortrage  des  Hrn.  Direktor  .Mnyjns  mit- 
geteilten Hi-trielisresultaten  und  Zahlen  dürfte 
hervorgehen,  daU  da.s  Theisensche  Zentrifugal- 
gegenstrom-Gasreinigungsverfahren seinen  Zweck 
in  überlegirner  Weise  anderen  bekannten  Hoch- 
ofengasreinigungssystemen gegenülMT  erfüllt. 


Verl  ademagnete. 

Von  Ingenieur  Janssen  in  Henrath. 


I    |er  moderne  Hüttenbetrieli  hat  für  die  Technik 
*-^der  Transporteinriehtungi'U  ganz  neueGrund- 
lagon  geschaffen:  die  Bewältigung  der  Massen- 
transporte  sowohl  der  Hohstottt-  als  auch  der 
Halb-  und  Fertigfabrikate  ist  in  der  Festsetzung  der 
(lostohungskosten  von  desto  gröderem 
EintluU,  jo  geringer  der  Wert  d<  s 
erzeugten   Gutes  ist.  Insliesondi'ri- 
stellt  dann  der  l'mschlag  der  Massen- 
giitnr  an  die  Transjiorteinrichtungfn 
die    höchsten  Anforderungt-n.  wenn 
die    Lager-    und    Stapelplfltzf  bc- 
Bchrftnkt  sind.    So  ist  es  g«'kommi-ii. 
daU   die  für  den  Hüttt'nln-trieb  bc- 
8timmten  Transport -und  llebrvorrieh- 
ttingen  hinsichtlich  Ausnutzung  der 
Jietriebsniittel    durch  Vergrölicrunjr 
der    Leistungen    und  (tcschwindi;:- 
keiten  allgemein  vorbildli(^h  gewor- 
den sind.  Nachdem  man  mit  Hilf«-  di-r 
(ieschwindigkeitssteigerung  auh<r- 
ordcntlicli  kurzzeitige  Hul>-  und  Fnbr- 
bewegungen  für  die  tlelh-ziMigf 
Wonnen  hat,  Ifliit  sich  eint-  weitt-rf 
Stoig'orung  in  der  Leistuntr  nur  noch 
dadurch  erzielen,  dal^  die  lii-lad<--  und 
Entladezeiten    für    die  Vfrl.idenfii 
Güter  auf  das  kleinste  Mall  verringert 
werden.      So  ist   es  zu  verstehen, 
welch    groUc   Bedeutung   alle  die- 
jenigen   Konstruktionen  gewonnen 
haben,  welche  die  umstAndliriie  Hand- 
hebung mit  Lasthaken,  Schlingketten, 
von  Hand  bedienten  Transportgefnlien 
nsw.  für  die  gekennzeichneten  .Sdinell- 
betriebo  zu  ersetzen  vermögen.  Hier- 
hin gehören  in  erster  Linie  der  Selbst- 
greiferbetrieb für  die  Rohprodukte  ( Kohle  und  Krz  i 
nnd  der  Zangengreifer  bezw.  der  Verlademagnet 
für    die    Halli-   und   Fertigfabrikate  (Masseln. 
Schrott,  Blöcke,  Schienen,  Trftger,  Bleche  usw.». 
Die    erste    Verwendung    von  Vorlademagneten 


speziell  im  praktischen  Ilüttenbetrieb  erfolgte 
in  Knglaud  und  Amerika.  Die  hier  erzielten 
guten  Hetriebsergeltnisse  haben  aueli  in  einigen 
deutschen  Hütten  Heaehtung  gi-fnnden  und  zu 
ihrer  \'<'rwendung  ;i  i:rei-egt.     (te^'enwflrlig  be- 


Ahliilduii};  I. 

scliilftigen  sich  auch  mehrere  deutsch«-  GroU- 
Hrnien  di*r  F'lekf rizitrilsindustrie  mit  der  Durch- 
liildung  von  N'erlademagneten  für  dii'  ver- 
schiedensten Zwecke,  so  dal)  in  der  Folge  eine 
allgemeinere    Verwen«lung    derartiger  Kinrlch- 
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tuniron  zu  erwarten  ntclir.  Di»-  AlIiriMininc 
KUkt rizitAts-(T('.scllsclint"l-l{tTliii  ülMTsi-inlt't  uns 
über  bisher  aus^refiilirte  Verlatli'ma;.'tii'|i'  eine 
ZuHammenstelliin^^,  wi-lclii-  die  Vii  lscititrkeit  ilrs 
Anwendunjr.sgebietes  freinieli  illustriert.  Dieser 
Schrift  sind  die  naehfoipniden  Abbildiintren  ent- 
nommen. 

.■Mtbildun^c  1  zi'ij.'t  einen  Verladumairm-I  von 
1500  kK  Trajrfahifjkeit  zum  W-rladen  vini 
Mo-sselu  und  kurzen  Knii|i|ieln.  Da  hier  die 
AnfjritTstlflehen  für  den  .Ma;rneten  unre<rrlmftiri>r 
liefjen,  entliflit  der  Ma^rnet  eini«  Anzahl  bewe^r- 
licher  Pole,  HO  dali  die  .Anzujrskraft  naeh  Münd- 
lichkeit ausir4'nutzt  wi-rdm  kann.  Wiihn-nd  ;rli'ieli- 
zeitifT  ein  leiehtes  .Mistürzin  di-r  Masseln  bi>i 
Erschüttenintfen  usw.  vi-r- 
niieden  wird.  Kin  i^ntrr  ^ 
Majjnet  für  rinen  derartijren 
MaHflentrans]tort  s|»erritr»'r  ] 
Oüter  bietet  i-int-  ;ranz  In  - 
deutende  Vetliessi  runfr  und 
VnrbillifrunjT  für  dm  He- 
trieb,  bi^sonders  wenn  lieilic 
Knüiipel  bezw.  Massi-ln  vei'-  •- 
laden  werden  können.  Ks 
besteht  keinti  Sehwieri^'keit. 
derartipi  Maj.'ni'ti'  «r)woli| 
gegen  die  \Vitttrun>rsiin- 
flüsse  als  aueh  gegen  boln- 
Temperaturen  daiierml  zu 
schützen,  und  man  darf  i-r- 
wartcn,  dali  auf  («riMid  der 
bisher  gemaeht<'n  »faliniii- 
gen  die  (irbranchsfiihigkeit 
dieser  Art  Magnete  stetig 
gewinnen  wird.  Zur  Ver- 
meidung von  Unfällen  witil 
empfohlen,  entwiMler  die 
Magnete  in  V'erliindung  mit 


iiu'ehanisehen  Zangen  und  (Jreifern  aus- 
zutÜhreii,  oder  aber  getrennte  Magnetwick- 
lungen zur  Verwendung  zu  bringen,  so 
dati  bi'i  Spulendi  fekten  das  gehobeue  irut 
nielil  abfallen  kann. 

Abl)ildunt;  '2  zeigt  t-int-n  Magneten  für 
ilie  Hli)rk\ crladung  in  Stahlwerken.  Der 
liloektransport  auf  dem  Itloeklager  bczw. 
\i>n  hier  zum  Walzwerk  hat  bisher  aiis- 
L'ifbigen  (iibraueh  von  der  Verwendung 
der  meehauiselien  lUoekzange  gemacht,  die 
eine  damit  ausgerüstete  Katze  wesentlich 
komjdizierter  macht.  Das  einfachste 
I  i reifen 'ement  ist  el»en  di  r  Magnet  mit 
Energie  ».uführuny  durch  ein  Idegsames  Kabel; 
•  r  kann  in  den  Lasthaki-n  einer  normalen 
Katze  eiuL'eh.Ingf  werden  und  wird  vom 
Kiilirerkorb  aus  nur  durch  einen  einfachen 
Sehaltheltel  betAtigt.  Kine  .ihnliche  Durch- 
bildung wie  der  IHockverlademagnel  weist 
«Kt  in  Schweden  hflutiirer  zum  Erz- 
\  erladen  ( Magneteisenstein i  iienutzte  Magnet 
auf.  Abbildung  3  zeigt  einen  Verlademagneten 
zum  Heben  von  Schiene«,  Trägern  usw.  K» 
em|itiehlt  sich  hierfür  meist  die  .\nordnung 
zweier  Ma;:nete,  die  an  v'uu'r  gemeinsiunen 
Travi'i-se  hilngen,  so  dall  längere  .Schienenbündel 
mit  groHer  Sicherheit  gefallt  und  mit  h<dier 
Fahrgeschwindigkeit  transportiert  werdtrn  könrnm. 
Immer  ist  ilie  Formgebung  der  l'oltlflchen  von 
grollem  KinHuli  auf  die  Ausnutzung  der  Halte- 
kraft,  und  es  werden  Krfol^re  nur  da  erzielt, 
wo  es  sich  um  <lie  Massenverladung  von  (iüteru 
möglichst  gleicher  Formgebung  und  Uewichte 
handelt,  so  dall  die  Magnete  dem  besonderen  Fall 
entsprechend     durchgebildet     werden  können. 
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BiScke  frldeher  Abmefmunirra,  ebonso  Bleeh«, 

I'IaHiK'ii,  Kniipjxl  imw.  iii.l<:liili<f  jrlficlior  Hi- 
tneusioutia  eriuüglichen  einc-u  sicheren  und  dabei 
anBerordentUch  achnellen  und  billigen  MasKen- 
transport.  Es  ist  au  aus<r<'fiilirt(>n  AnlcifrcM  bc- 
olmchtet  worden,  daU  in  dem  erwftlmteu  ii«- 
triebe  die  Lelstungsfliingkeit  einen  Verladekrancs 
durch  d'w  N't^rwcmliin^r  eines  LmnIIi*  lietna^etßn 
tick  mindestens  verdopixiln  liuU.  Der  Etii^rgie- 
be&rf  dnea  Veriadanagneten  ist  in  jedem  Fall« 
•0  gering  (0,5  bis  etwa  3  P.  S.),  daß  nach  dieaor 
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Richtung  hin  VoriMssenuigen  nicht  nStIg  irtnd. 

I>a^'<  •rcn  ist  eine  Hi  iluzieninfr  «ies  Maj?netei|u:en- 
Wichtes  au2ustrelicn,  weil  hierdurch  der 
Eaerfrlebedarf  fitr  die  Hubarhelt  ebenm  wie  die 
nutzliaif  'rratrf.iliijrlveit  des  Kranit  wesentlich 
beeiuüuilt  wird,  i^iuo  gröüere  Verbreitung  bat 
bisher  der  Verlademagnet  nur  fBr  Oleicfntrom» 
betrieb  gefunden;  der  Drehstrommaiirnet  weiKt 
einen  erheblich  {rröBoren  Kncrgioverbrauch  so- 
wie eine  Emptindlichiieit  auf,  weiche  die  Be> 
trielMRieherheit  twelntriehtigt. 


iSmaWkruH§  und  n«¥tn  ümaitlirrtfen  f^ttent  Zahn), 


Emaillierung  und  neuere  Emaillieröfen  (Patent  Zahn). 


I  |ie  Herstellung  der  EmailmauMKn   ist  im 

M'^fmv'uvu  tiekaiHit.  ^f:ln  .  riLiilliiTf  (Jull- 
uiid  lilecltgügcnätandu.  l'ie  (iruudiua.sse  tiir  Uuß 
besteht  neben  Borax  aus  Quarc  und  Felds|iat, 
welche  beide  irelirannt  und  mit  Wasser  ab- 
^eUseht  werden,  um  die  uacht'oltfeiuli'  Zi^rklei- 
neruag  im  Pochwerk  und  Kollerifang  zu  er- 
leiebtem.  Heim  lileehemail  ^'ibt  man  zum  Grund 
Immer  etwas  Kobaltoxydul,  einerlei  ob  blaue 
oder  weiße  Qlasurmasse  aufj^cbrannt  werden 
soll.  Für  weiiie  (iiiUtrlasur  verwendet  man 
Quarz,  Uorax,  Fehisiiat,  Knochenmehl,  Kryolilh, 
ZinnoxN'd  (Zinnasehe  i  nud  Soda.  Für  weiß<^ 
Blccli^'lasurmasse  können  dieseliten  Üestandfeil»! 
unter  \Vr^'las>iniir  des  Kiioeliennuhles  in-nutzt 
werden.  l<^s  enipiielilt  sieh  iibrijrens,  auch  liei 
Onßglasur  vom  Knoclienroehle  abzusehen,  weil 
CS  die  (rlasur  spröde  maihl.  und  dasstdbe  nur  tiir 
Gu%ruud  zuzusetzen.  Kbcn.so  maciit  Krjolttli 
•la  Erbatx  fBr  Zinnasche  die  Glaaur  sprOd«, 
vrihrrtMl  .\ntiniono\yd  mit  «jufeni  Krf'd-.'i^  tre- 
braucht  werden  soll.  Für  BauguU  kann  man 
bei  WeifSglasur  Bleioxyd  xnsetxen. 

Das  Schmelzen  der  (Iniinliiiasse  ^rese.liieht 
nach  alter  Art  in  ci^erueu  Trögen  im  Muiicl- 
ofen  oder  ebenso  wie  das  Sohmelxen  der  Glasnr- 
niasse  in  liessischen  Tie-rein.  I  m  die  Tie^rel 
haltbarer  zu  maohon,  cmpliehlt  sich  das  lieber- 
streichen  der  Außenfitclie  mit  einer  10  mm 
starken  Scliicht  eiuc^t  Breie»  aus  ;;emahlenem 
Schamottebruch,  den  man  möglichst  langsam 
trocknen  laßt.  Der  Einsatz  in  die  Tiegel  be- 
tragt 20  bis  40  kf.^  Die  Tie;;el  stehen  auf 
Untorsiltzcu,  diese  wieder  auf  einer  Kisenplatte. 
die  unter  jedem  Tiegel  durelilucht  ist.  damit 
die  nach  dem  Abstechen  aus  dem  Tie^'ul 
fließende  Einailmasse  entweder  in  mit  Wasser 
gefüllte  Töpfe  oder  auf  eine  zweite,  tiefer 
liegende  Eisenplatte  auslaufen  kann.  Di«  obere 
Eisenjdatte  bildet  diu  elNUcn  lierd  eines  mit 
Kost-  oder  Gasfeuerung  versehenen  Flammotens, 
in  ipn  die  Tiegel  durch  die  im  Ofengewölbe 
angebrachten  Oetliiiingeu  einfresi-tzt  werden.  Von 
kleineren   Tiegeln    stehen    12    bis    20  von 


I 
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größeren  6  bis  8  im  Ofen.    Die  Tiegeinnter- 

«atze  haben  ebenfalls  die  Gestalt  kleiner  Tiotrel. 

Abbildung  1  zeigt  die  Form  und  die  Ab- 
messungen eines  Schmelxti^ls  Ar  20  kg  Bmall 
samt  dem  zu^reliüriu'en  rriter>at/e.  Letzterer 
besitzt  im  Boden  eine  Oeft'nuug  A,  durch  welche 
die  geschmolzene  Hasse  ai.8flleßeii  kann,  sobald 
iia<  Ii  iieendetem  Kin>e!  niolzen  die  mit  Quan- 
pulvur  verstopfteüeflnung  , 
B  im  Boden  des  Sohmelz- 
tie;:els  durchpestoJlen 
wird.  Das  PMntragen  der 
gemiselilen  Materialien  in 
einen  lieiiien  Tie;.'el  (re- 

sellirllt  .  ZU  e(  ktll;lliisr  in 

Tartirn.  indem  nach  und 
nach  Menv'en  von  etwa 
je  '^  kff  auf  «fem  l)eeliel 
des  TiegeU,  der  aus  Kinen- 
blech  b<>stebeD  kann,  vor- 
j:e\viirmt  und  dann  erst 
in  deu  Tiegel  eingebnu  ht 
werden.  Kin  Tiegel  soll 

Irl,  lit  bis  (>()  Seliiuel- 
zungen  aushalteu.  Das 
Einschmelzen  dauert  bei 
'20  Ufr  Einsatz  das  ■  rste 
Mal  3  Stunden  und  in 
der  Folge  Vj$  Stunden. 
Mitunter  enthalt  die  Solüe 
des«  Flammofens  in  der 
Mitte  de»  Herde«  eine 
Wanne  aus  feuerfestem 

Stein,  in  der  blaue  Masse  p'sehmolzen  wird, 
wahrend  beiderseits  noch  Tiejrel  zu  steheu 
kommen.  Eh  empfiehlt  sich,  die  Wanne  nicht 
aus  einem  Steine  herzuslellcu.  weil  sie  zu 
teuer  i.st  und  leicht  zersipringt ,  sondern  sie 
lieber  ans  der  nötigen  Anzahl  kleiner  Steine 
zusammenzusetzen. 

Während  (.inindiuasHeu  für  Guligüschirr  nur 
gefHttot  zu  wer  en  braueben,  mllssen  Olasuren 
iniiier  klar  durchfreschmolzen  werden.  Mit 
liiuwe^'lasHUUg  »amtlicher  SchmelzgefäÜe  kann 
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nun  sowohl   <la«   Frilti-n   dt-r  Irnindiiiassc  als  wrrdfti.    Dadurch  wird  <  !iirrsrit-<  rim  ?;ehr  (fute 

auch  das  Schmelzen  d«r  UlasurmasK»  io  der  Ausautxuog   der   ÜfeuabiilUe    und  aad«n»«ita 

Holde  (Wanne)  den  Ofenherde«  ureschehen.  Für  sojrsr  eine  höhere  Temperatur  Im  Schmelzofen 

diesen    Zweck    führt    das    'riMtiinische    liureau  erreicht,  als  sie  zu  einer  düuntiiissi^ren  Durch- 

fUr   Rinailindustrie   doH   Ingenieur»  Zahn  iu  Schmelzung  der  ülaüur  notwendig  ist.  Der 

Korlin  W.   1 .'»,   einen  Ofen  mit  Oftsfeueruni;  Kohlen vorbnuieh  ist  daher  bei  diesem  Ofen  aoeb 

(I).  K.  V.  l<;i>72.'>   und  Auslnnd«itat«ait<M  aus.  sehr  (;erin(;  und  betrA$;t  etwa  auf  1 00  kg  Eutii 

Im  Schmelzraume  für  die  Clasurrnnsse  erfoljrt  4.')  ktr  einer  Steinkohle  von  iilOO  Kai. 

die  Verbrennuntr  des  (Jases.  wobei  dii>  Masse  in  l'ns  Zerkleinern   kann  In   einem  Vor-  und 

der  Wanne  so  diinnlliissi^'  einsdnnil/t ,  ilal)  nur  Nachmahlen  bestehen.    Ersteres  wird  auf  der 

ein  einmali/LTes  Schmelzen  erfonlerlit^h  ist.    Die  Ku>;elmiihle,   letzteres   auf  «In    'l'r<K  k(>nmühle 

den    Sulimelzrauw    vurlatiseude    Flamme    heizt  zwischeu  zwei  Steinen  vor^'enttninien,  wobei  daa 

einen  zweiten  Ofennuun,  in  dem  die  GninduMM  Austragen  des  feinen  Mehles  durch  einen  Saek 

'^'■liiclifrill>    in  ib-r   ^^^^Iln«■  sinfi-j-:.'fbrniint   wiril.  «'rfolirf.            ^^'f-riialilcnc   trockene   MaHse  wird 

Aus  dem  zum  Fritteii  bestimmten  Kaum  zieht  dann  mit  etwas  '1  on  und  Korax  aogesti^ift.  Zur 
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das  I';iiiibu'';»^  in  <\vn  VnU  rSwiu  fl«'s  nt'r'ti>i  und 
liewirkt  dort  die  Vorwarmun^f  der  \  erbrennungs- 
luft  and  de«  Generatorgase)),  indem  es  diesen 
in  finctii  Knnnlsystem,  das  in  dem  massiven 
Mauerblocke  untergebracht  iht,  uutgegenströmt. 
Die  Anordnung  de«  Kanakyttonu  zur  kontinuier« 
Iii  h.  II  i.iift-  und  (iasvorwflmnng  ist  Gegenstand 
dt;s  erwtUinteu  Patent««. 

AbliUdung  2  stellt  den  Querschnitt  dureh 
einen  derartifren  Ofen  dar.  Den  Herd  des  Ofen- 
raumes bildet  die  Wanne.  A  zum  Einschmelzen 
der  Emailnassen.  Dnrch  den  Kanal  B  zieht 
dasausden  Oaserzeu^'er  kommende  (ia.*«,  während 
die  Kanfil«  ('  dad  Uauchpui  und  die  Kanüle  D 
die  Wrbnjnntinpslnft  führen.  Wahrend  dit- 
Schmelzöfen  mit  Oasfeueruntr  bisher  nur  mit 
liUfterhitztiii<.'  arbeiteten,  sollen  bei  dieser  Ofen- 
konütruktion  iiUft  und  (ias  auf  HdO"  vorgewärmt 


Vorzerkleinernn^'  von  (irund-  un«l  OlasurmaHs«; 
ditiueu  ferner  Pochwerke  mit  zwei  bis  vier 
Htempeln,  und  zwar  sind  die  Stempel  fiir  das 
Stampff  ii  rln*  (Ji  unilinasse  schwerer  als  für  das 
rochen  der  <ilasurtnas»o.  Ein  Stempel  für  den 
letzteren  Zweck  wiegt  36  bis  30  kg  und  ein 
St.inii.l'wrik  zerkleinert  2".-  Zcnfin-r  in  sechs 
Stunden  auf  wenig  unter  ErbücugröUc.  Auch 
Waizenquetscfien,  in  der  Verschalung  eines 
MolzkastetLs  stehend,  werden  zur  Vorzerkli  im  ruii;,' 
angewendet.  Das  feine  V^ermalüen  der  Glasur 
und  hftiiti^'  auch  dto-  Grondinasse  gesohteht  auf 
der  Naßmiihle  (Abbildung  3),  wobei  glelcli/i  it i- 
Hu»leifende  ZuttAtze  aufgerieben  werden.  Der 
1)urchmc»<(er  der  Steine  iüt  ungefähr  80  cm 
und  der  J^aufersteln  A  ist  etwa  45  cm  hoch. 
Ib'i  .NaUmühlen  von  grttlierem  Durchmi^sser  bildet 
der  LAuferstein  nicht  mehr  ciu  liauzes,  soudern 
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die  vertikale  Welle  B  trftgt  an  vier  atarken 
eisernen  Annen  einzelne  Stein«ektoren,  die  Ober 
dem  feston  Malilstoino  C  rotieren.  Einu  solclic 
Mühle  braucht  bei  l,ü  m  Durclimestsfr  eine  Aii- 
triebsliratt  von  2  P.S.  Das  Material  der  Mahl- 
dteiiit;  ist  dn  Sandstein ,  wie  er  zu  hftrteren 
.Xlühlsteitu'ii  verweiiiii  f  \\\rt].  Ifie  Entferntinfr 
beider  Steiue  beträft  2  bis  d  luiu.  L'in  leicht 
eine  Naehstellung  des  Lauferstdnes  Tornehmeii 
zu  können,  wird  die  Welle  B  von  einem  ver- 
stellbaren tipurlagcr  i)  gehalten.  Die  Einstellung 
«afolgt  durch  Drehen  des  Handrades  E,  Ind^n 
die  Spindel  F.  wi  lcbf  bei  (r  durch  eine  feste 
Sehraultenmuttvr  geht,  den  Hebel  U  mit  dem 
Spurlajtrer  D  anhebt  oder  niederläßt.  Der  1>reh- 
jtunkt  ii<  s  lli  lirls  II  befindet  sieh  bei  I.  ^l«  lufif 
Natimuhlen  stehen  hintereinander  und  urlialteu 
ihren  gemeinMinen  Antrieb  dnrch  ilie  Welle  M. 
Der  Eintrag:  des  Mahljjutes  und  der  \Va.sserzufluß 
erfolg  bei  K  dorch  die  Mitte  di^  LAufersteinea, 
der  ÄnatrafT  des  ^mahlenen  Sehfamiraes  am  dem 
die  Mahlstein<>  uinsehliefleoden  HoIz^^ofA'^  ^' 
durch  eine  Rinne,  unter  die  man  die  zur  .Auf- 
nahme der  jreuiahlenen  Masse  l»estiinniteu  Töpfe 
Stellt.  l>er  Mnblseblaiiini  aus  sUmtHdien  Tö}ifen 
wird  in  ein  ^rrnl'ori  v  Holz^refflli  aus-reseliiittet 
und  daüellist  vur  dem  (iebrauch  mit  einer  Uuiz- 
«ehaufel  gut  umgerührt. 

CTulistileke  werden  vor  der  P'niaillieniiijr 
unter  dem  .Saudätrahlgel>lUse  vuu  anliatlendeni 
Sande  befreit,  worauf  .Grate  und  dergleichen 
abffefeilf,  .ib^n-stiMiinit  oder  auf  der  Sehmirsjel- 
suheibe  abgt^ächlitleu  werden.  .Man  taucht  die 
GnfiatOeke  sodann  in  eine  Beize  von  verdQnnter 
Schwefelsflure  z.  M.  zw;inzi<ri>r(>zenti>:e  SiUire. 
wenn  das  heizen  rasch  geschehen  muli  um 
den  Rost  und  ffie  Gnqihithaut  zu  entfernen. 
.\us  der  Beize  brinjrt  man  ff"'^i''''"''""«'  *'>T''"- 
stAnde  in  kaltes  Wasser  zum  Aussülien,  und  so- 
dann  cum  Neutralisieren  der  Sfture  in  einen 
Kessel  mit  heißer  Sodab'isung,  worauf  i  i-  Ihs 
Trocknen  der  Oefjeustilnde  stattfindet.  Blech- 
(fescliirre  werden  immer  in  verdünnter  Salzsflurc 
(.'ebeizt  und  darauf  nur  mehr  ausgesfilU.  Statt 
Salzsflure  vorsurbte  man  auel»  Flußsflure,  jedoch 
ohne  besoudureu  Erfoljf,  anzuwenden.  Die  Beiz- 
kUsten  sind  mt  Holz;  wenn  schwere  (teifenstflnde 
wie  Badewannen  n.  tlf?l.  (gebeizt  w^  rdi-n  iiin><scn 
auch  aus  Pfusteu  von  etwa  70  mm  Dieke,  die 
von  Eisenreifen  susamniengehaUen  werden. 

Nach  dem  Auftrntren  der  (rrundmasse  stellt 
man  die  Gegenstande  auf  den  Trockenherd,  der 
aas  einem  langen  mit  Oußeisenplatten  a1)gedeekten 
Kanäle  besteht.  Die  Eisenplritti  n  werden  ent- 
weder durch  die  üaucbgase  einer  eigenen  Kost- 
fMemng  oder  die  Atigase  der  Brennofen  erhitzt. 
Der  Trockenherd  nimmt  bilufi)^  in  d'r  Form 
eiaea  üufoisena  den  größten  Teil  des  Beizraumes 
ein,  in  welehem  die  Beistische  iBngs  der  Winde 
ssi^tellt  sind.    Ist  die  Grundnasse  auf  den 


Gegenständen  trocken  geworden,  so  werden  die- 
selben vom  Trockenhenle,  wo  sie  auf  unter- 
geleg^ten  Schienen  oder  besonderen  Untersätzen 
ruhen,  auf  die  Platte  eines  Wa^rens  pelej^t,  der 
auf  einem  (»elcise  vor  den  Brennofen  geschoben 
wird,    .\lsdann  werden  die  (iesi  liiire  mit  Hilfe 
einer    (rnbel    in     die    MuflVl    i  i;iL'^fii  tzf .  Die 
MuHeln  bestanden  früher  ausscblieblieli  aus  üuß- 
eisen,  und  zwar  aus  einer  besonderen  großen 
dicken   GnnnJidatte ,    und    ans    einem    il.tr  uif- 
gesetzten  Teile,  der  die  Heitenwäudc,  da.s  Ucwulbo 
und  die  Rttekwand  bildete  (Abbildung  4).  Das 
Ocwölbi"  Murd*'  (lnr<  li  nielm-re   Ivimien  C  ver- 
steift.   Die  N'orderwaud  wii-d  bei  jeder  MuA'el 
durch  eine  auAeiehbare  Tür  gebildet,  die  aus 
riiiein    mit    feiicifVsIcn    Sfeiui-n  au:i;.'i('fittirten 
CfuUeisenralmieu  oder  Bleulibaude  besteht.  GuU- 
ciseme  Muffeln  waren  bezüglich  der  AnsohafAings- 
kosteii  verhflltuismilßiK  billig.',  konnten  aber  nicht 
sehr  holuiu  Temperaturen  ausgesetzt  werden; 
dazu  kam,  daß  die  Bodenplatte  nur  6  bis  8  Wochen, 
das  Oberteil  3  aueh  4  Monate  hielt,  (reirenwiirtig 
werden  die  pußeisemen  Muffeln  durch  Sdiamotte- 
mufl'elu  ersetzt.    Diese  stellte  mau  zuerst  in 
Ideineren  Abmessungen  aus  einem  Stüi  k   lu  r. 
Das    Brennen   dieser   Mutlein   war   atu  i-   >(  br 
schwieri;:,    weshalb    man    zu   Schamotti  niulVeln 
ttberi.'in^.  die   aus  einzelnen   Sti-inen  auf<:ebaut 
werden,  wie  AMiildmiLr  ■>   erkennen  laßt.  Das 
Einbrennen  der  Grundnuissu  erfolgt  in  Weißglut 
und  dawjrt  bei  leichter  Gußware  je  nach  der 
Größe  (>  bis  10  Minuten,  Iiei  schweren  Stücken 
20  bis  2d  Minuten,  und  bei  Blecbgeschirren  4 
bis  5  Minuten.    Schwere  GegenstMnde  liegen  in 
der    Muffel     auf    unfer;ri|ri/-tfn     llnbnn  oder 
Schienen,  Geschirre  auf  eiuem  sogenaimteu  Be« 
sebiekungsrost.    .T<>  langsamer  die  Gmndmasse 
aufirebrannt   wird,    desto    dauerbat'tt  r    ist  der 
Emailüberzug.   Wülirend  man  jedoch  früher  hol 
guten  Preisen  vorsichtig  ar1>eiten  konnte,  mflssen 
die     Emailwerke    ;re^'enwflrtig    auf  moj^lichst 
billige  und  große  Produktion  sehen.    Mau  Iflßt 
deshalb  auch  die  aus  dem  Ofen  genommenen 
Geschirre    ohne   besondere  Vorsichtsmalire^elu 
abkühlen.     Die  Ciasnrmasse  laßt  man  nach  dem 
.\uftra>.'en  ebenfalls  iin  lin  re  Stunden  auf  dem 
Tr<tckenlierde  eint  rot  knea  und  brennt  sie  schließ« 
lieh  in  der  Mutl'el  in  j   In  Ii«  r  Itot-rlnt  in   3  bis 
<>  Minuten  auf.     Wahrend  die  (irun<lma.sse  in 
der  Nacht  aufgebrannt  werden  kann,  geschieht 
das   Bnnmii  (Mases    immer    w.'tbretiil  des 

Tages.  Emaillierte  Geschirre  werden  au  ihrer 
Außenfliohe  blnlig  getemi:.  Das  Teereu  ge- 
schieht mit  rinrm  Gemisch  von  zw.i  Drittel 
Steiukohlenteer  und  einem  Drittel  .Vspiialt. 
Beide  Stoffe  werden  in  einem  eingemauerten 
Kessel  mit  Kostfi  in  riui^'  erhitzt  und  die  heiße 
Flüssigkeit  läuft  in  einen  vorgestellten  Topf  ab, 
in  den  man  die  Gesdilnre  rintanehi.  Holzteer 
soll  dem  Stdnkohlenteer  Torsuzlehen  sein.  Mit- 
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hmaUlmruHg  und  neuere  tmaiilieröfen  CPat^nt  Zahn). 


t6.  lalnf.  Hr.  t. 


Teemng  noch 


t 


aatcr  «ir«!  \»\  <n>(liirr>'n  dif 
kalt  mit  Ei>i  iila»;k  jiln  r>tri<  ln  n. 

Ikl  den  Muffflöft'n  mit  Kosiffut-rmii.'  H 
i\\f  Ft  iit  r-"  itf  au  dt  r  Küi-kwanii  «li-r  Miiffi  l, 
weil  auf  (l*;r  KiustHZHeitv  di^r  Hödeu  eben  m^la 
muß,  «n  die  Arbeitaxtfick«  ein-  nnd  MMfahren 
zu  körirjfn.  Infoliri'  di«--s  rrii<f.'iiiil<s  vvini  ilif 
Tiirdeiti;  der  MutfuI,  die  an  und  l'ur  si<-.li  kAlt<T 
iiit,  aaeh  weniirer  intensiv  f^lieizt  al«  die  Rfiek» 
■;'  if''.  und  die  (r<'irt'n><t;lnd«'  niii<-rn  in  (1<  r  Mnff>  l 
von  vorn  nach  rückwärts  und  umgekehrt  über- 
stellt werden,  wenn  das  Aufbrennen  des  EmtUIs 
Mf  den  cinzcdn»^n  (;«L'<iistand'n  ^'Icirh- 
nlßlfr  erfolgen  soll.  Hei  Gasfeuerung  liefren 
Ae  Generatoren  selbstreretflndliefi  aneli 
hinter  der  Ii  ü(;ks«'it«-  d<-r  MutlVlu.  nln-r  dag 
Gas  kann  zumlcliHt  in  dem  Itodcnkannl  auf 
die  Tßrücite  (rpleltet  und  erst  liior  zur 
Entcfindunir  (rt'bra<;lit  wt  rdt  n,  wodurch  dann 
Hno  L'I' i'  lun.llli}.'»;  ?>liitzuntr  <l»  r  Muffel 
eintritt,  x>i  dali  das  Wediseln  der  (iej^en- 
stände  Imzw.  das  Wenden  des  Bcscliiclninirs» 
rostes  weu'filllt.  IMe  bereits  oben  «renannte 
Firma  Zahn  fuhrt  Emaillieröfen  mit  (ias- 

feaerunir  nnd  Seha- 
mof  f  riniitT'l  Mn-*. 
welctie  im  L'uteriwiu 
mit  dem  schon  be- 
selirii  li'  in'ii  paten- 
tierten KanaUyste- 
me  xnr  weitgehen- 
den Ansnutzung 


schweren  Uurrhheizbarkeit  der  r>U  mm  dickeu 
Sctiamottewande  von  aulien  immer  unvollkommen 
hin>ieiitli(-h  iler  Wlmeausnutzunp.  B-  kanntUoh 
sollen  in  der  pesphlossenen  Muffel  die  ZU 
emaillierenden  Gegenstände  vor  der  Ikrühruni; 
mit  rednsterenden  Oaticn  iresehfitzt  bleiben,  da 
•;i<  li  <.in<f  die  Krnails  verändern.  1«  zw.  liie  (Jla- 
üuren  bliud  werden.  LHe  Arbeitsweise  mit  deiu 
neuen  Ofien  D.  R.  P.  16!  583  nnd  Auslandspatente 
ist  folgende:  T>i>r  Arbeit^ranm  A  in  Abbildung  6 
wird  zunächst  vor  Einsetzung  der  zu  emaillierenden 
Gegenstinde  stark  strahlend  gemacht,  Inden 


AbbUdong  4. 


AbbUdoBg  ft. 


AbbUdang  6. 


der  .\bhltze  durch  Oos-  und  Luftvorwarmung 
verseben  sind  nnd  sehr  gute  Resultate  ergel>en. 

Von  einer  Fabrik  wini  init^reteilt ,  dafi  sie 
bei  ihrer  alten  Koslfeuerung  und  gußeiiwrner 
Muffel  180  kg  Steinkohle  auf  100  kg  fertiges 
Geschirr  benöii-^'-te.  wAhrend  sie  In  im  Ofen 
der  angeführten  Konstruktion  mit  Schamotte- 
muffel  fBr  die  gleiche  Leistung  auf  nur  60  bis 
05  kg  bßhmisehcr  Kraunkolile  gekommen  ist. 
Wegen  der  gleichmäßigen  und  intensiveren 
Heizung  ist  die  Tagesleistung  in  einer  MutTel. 
welche  einen  lii-liti-n  liuerschnitt  von  1 .5  )<  1  U'" 
besitzt,  von  r,()()  kg  GcKclürr  auf  IIOO  bis 
2000  k;.'  gestie^'en. 

Diesell»e  Firma  fuhrt  iu  neuester  Zeit  auch 
einen  I']inailliernfen  aus,  In  wclehem  sie  von  dem 
Einbau  einer  geschlossenen  Muffel  abgekonuncn 
ist.    Die  geschlossene  HolFel  bleibt  bei  der 


diu  Flamme  uuuiiitelliur  durcii  denselben  zieht. 
Dadurch  nftmlich,  dafi  der  Essensug  auf  dl« 

Füclne  F  einwirkt,  wird  die  Flanitne  bei  H  in 
den  Arbeitsraum  eingesaugt.  Die  verhtUtnismiLÜig 
dicken  Sehamotiewftnde  um  den  Arbeltsranm 
m-bmen  nun  einen  größeren  Wärniex  rrat  auf. 
Darauf  wird  durch  einen  Handgriff'  die  Flaramen- 
rlchtung  umgeschaltet,  und  die  Flamme  nimmt  Ihren 
Weg  außen  um  den  ArbeitsrauniA  durch  die  ZBgeB 
nach  dem  Fuchse  (f.  Selbstverstflndlich  besteht 
die  Ilmschaltung  in  der  Absperrung  der  Füchse  F 
und  in  der  Verbindung  des  vordem  aitgesperrten 
Fuchses  G  gegen  die  Ksse.  l»er  Es.senzug  lalU 
«ich  in  den  Zügen  U  so  einstellen,  daß  in  den 
Arbeltsraum  sogar  weniger  Gase  eintreten  sollen 
als  in  eine  geschlossene  MutTel,  weil  in  eine 
solche  durch  die  luivermeidlichen  Hisse,  selbüt 
wenn  diese  Immer  wieder  versehmlert  werden, 
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Oase  ciutrotou,  di«  mangels  einer  unmiUelbaren 
Verbfndun^'^  mit  der  EsHie  nicht  za  eutfornen 
hiihI.  N'.ic.li  «Ifiri  rmsclialton  der  Flainnie,  d,  h. 
sobald  die  i^.iui;lii:a.se  duri'ii  die  Zii^re  H  Ktt  eiclien. 
kuuu  tiulorl  mit  dem  Hinsetzen  der  /u  emaillieren- 
den GeireiuUUlde  lie-ronnen  werden.    Di«'  in  der 

Sell.imntteinrwse  der  W.'llule,  welrlle  ili  ll  Afbeits- 
l  aum  iinisc.tilu:l)en,  aiiC^e.speiclu'.rte,  \\  arme  ver- 
eint mit  der  durch  AuOenheisimg  weiter  zu- 
Kerührten  reitdit  vollkomnen  aus,  nm  (rut  nnd 
rasvh  eiiiaillioren  zu  Icönnen.  Das  Wcchsuln 
der  Flamme  ist  nur  etwa  alle  Stunden  nKtig  und 
dauert  nur  wenisre  Miin:t  n.  Der  I'nti  r(i:Mi  ent- 
iiftit  wieder  da«  Kauulsystvoi  für  koutiuuierlicb« 
Gas-  nnd  Lnftvorwirmnog  <D.  R.  P.  166725); 
D  siiid  die  Bancbgasp,  E  die  LnftkanBle.  C  ist 


der  von  den  üent'ratoren  kommende  Gaskaual. 
Infolif«  der  hohen  Temj»cratur,  die  man  in  diesAm 
Ofen  auf  die  Emails  in  der  IcUrzesten  Zvit  wirken 
lassen  kann,  werden  diesen»cn  selir  fest  und 
lialtliar  auf^'ebrannt.  Seli>stversinndli«-Ii  kann 
die  Tempt  raiur  «lurcli  l{ep'luni:  der  Men^re  des 
zuströmenden  (Jen«  r  itMi  LM^-  !i  Ii.  l  iL-^  .  injrestellt 
werden,  so  dah  man  liir  liartt  s  hiiiail  mit  hoher, 
für  weiches  Email  mit.  niedriger  Temperatur 
irtt'i? i  ii  kann.  Die  Ersparnii^  ;re<:enüi»er  dem 
.Mutieilietriebc,  »elltHt  ;;egciiülier  dcu  Mufl'elötvu 
mit  Oaafenerung,  soll  lietrBchtlich  sein  und  «Ich 
ans  UrennslolT-  und  i^cohnersparnis  sowie  einem 
Ausfall  an  Kcparaturen  zusammensetzen. 

Fr.  Schraml. 


Mitteilungen  aus  der  Gießereipraxis.  * 


Gießereichemie  in  England. 

Neaerdings  inadit  •ich  aueh  tioi  den  enfllwhen 
Oie6ereieB  das  Bestreben  geltend,  ibreu  Bptrieb 
aef  trisBenscbnftlirhe  f}rnndlaf;en  zn  Htellen  und  sieb 
vor  allem  die  kaufmSnni()rh<*n  Vortoite  xiintilxe  >a 
nmchon,  die  mif  llio^^e  Wi-inc  zu  i'rrcichen  nind.  K» 
beweist  diert  ein  im  \ ••rtcaniri-iii  n  lli  rliKt  im  „IniiliJute 
of  KiigiiiinTfi"  in  I  ii  ■.  rliiinl  ir.  liiili.  ii(  r  Yortrii;,'*  von 
I*.  Miinnoeli,  lieii   v,ir    in  l'i>l;;>-iii|eiii  aiii'/iijr''W«-iKe 

Die  Nntwfnili^keit,  einrn  Cbi'mikor  im  (iii-Ueri>i- 
iM'triebe  zu  hencliftftigen,  erj^ibt  Hieb  allein  ttehon  au» 
der  Tatiacbe,  daB  Terw.*liiedenc  Liefemngcn  dermdben 
Roheisenmarke  oft-  erbeblieh  in  der  ZuMmmenaetsme 
Ton  einander  abweichoD.  Eine  aebarfe  Orense  swU 
iwhcn  den  vertti  hicilonen  RoheiHennnmmorn  iKBt  Rieh 
niebt  «iclicn,  liue  (febt  in  liii-  ainiere  über.  Die 
Schwankuili^en  Ufi  ein  iiiul  ilcrKellieri  ."»(irte  erntrecken 
»ieh  auf  alli'  lu  ijleit.  inl.  ii  llU'iiii'iite,  tiiiid  aller  am 
f^röBten  Itcim  Sili^iiiin.  Das  Uriiehausselien  iiiiterliejft 
HO  Bcbr  der  Heeintlus*«ng  diirrh  die  amb'ri'U  Itesiand- 
teiie,  daß  oa  koinoa  Jla&ttab  für  die  Qualität  dos 
Eisens  abgeben  kann.  Das  Oaiticrcn  auf  Urund  der 
ebemiseben  Analps  bat  Tor  allem  den  Zweck,  stSa- 
dlgeUebereinstlmmanir  ht  dieZoBammenBetsanp  irlcieh- 
artiRer  (lußstfleko  zu  lirin^eii.  Die  itliyHikulinehon 
Eijjenschaften  des  <}ußeineMs  hiinl  Funktiorirti  Meiner 
ellemischen  Zusaniiiir'iiKi  tznn;,'  und  es  kmiii  i;  irel 
Helten,  dnli  iJafti'Tuniren  mit  cleieben  .\nnlysi  ii/nlilen, 
ilie  unter  (iciii-ellii  ii  lietlin^uncen  pesehnicilzen,  pe- 
gosfleii  und  ab(<;ckühlt  W'i'ril4'n,  (iuUeiden  von  denselhen 

*  Wir  beabucbtigen  neben  gruBeren  gietteroi- 
tocbnisehen  Arttkebi,  «ie  wir  solcbo  binher  i«-hon  ge* 
bracht  haben,  von  nan  an  aneh  regelmfttig  kleinere, 
das  Oie5«reiw««en  betreiTende  NoMzen  sn  rerSITent* 

liilien.      Zu    diesem    Zwecke    ricbten    wir    an  alle 

•  iietien  iii'chniker  das  Krxurlien,  uns  elnsi  liliit'itre  Mit- 

•  eilunfjon    HUH    «Kmh    ii    iktisellcU    Hetrielx-  /ukluiiillill 

/n  lassen,  wahreml  wir  iiiiserM4'its  bestreht  sria  »i  rden, 
die  Lctier  mit  tlen  in  der  Faehliteratur  des  In-  und 
Analendes  eutlutltoncn  >cuen»cbeiaung«u  bekannt  su 
mscben.  Dk  Beialahn. 


physikalisebaß  Ki<;enseliaften  ergehen.  Dies  liBt 
■chlieBi'n,  liuU  ilie  Ki^'ensehafleB  der  Spexialeiien- 
■orton,  wie  der  Italt  erblaaenen,  nur  dureh  ihre 
ebemiacbe  Katar  bedingt  sind;  wenn  ehi  Eisen  von 

gleieher  Zuflammensetzung  mit  hei  Sem  Winde  er- 
blasen  w«»nlen  könnte,  niiiBto  e«  nueh  dieselben  Vor- 
/.0;;e  hnlien.  Kalt  erblasme  Knlii  i-ti'nniarki  ii  hiiben 
jjewöhnlieli  ein<-n  niedri^jiTen  l  i'^uuit-Kuljli  iiMidlf- 
t;elialt  iiK  lii'ili  erlda-iene  mit  fmi-t  niinlicln  r  AujiU  sr. 
.Man  ist  bImt  in  iler  L)ii;e,  bei  clirscn  dureb  Znsatz 
von  Stahl  (im  Kii|HdofiMii  den  KublenstuATi^ehalt  her» 
abzusi-t/.i-ii.  Das  (lattit'rvn  auf  cbomiiieher  tirundlagv 
maebl  den  (iieUer  viin  irgcndweleben  S|)ezial marken 
nnabh&ngig;  er  kann  teaere  Sorten  durch  biUigero 
•>rsf>tsen,  die  mitunter  sngsr  beiwere  Dlenate  leisten. 
Es  ist  aebr  ontrebpnsn-ert,  Kobeiiten  aussehlieOlieh 
nach  Analyne  zn  kaufen;  doch  7:ei;;i-n  sirh  die  enc;- 
liselien  lloehofenwerke  den  Wünsrlh  ii  drr  I  iii  |jrr''ien 
nur  weni;;  ;cen>-it;t.  l'ie  Zusnmnii  U'- t/uii;;  ^-lri<  b- 
iirtii,''T  iiuli«;in  ii  ^rliwunUt  Ji-  nii<li  di'll  Ki?<eus<irti'li, 
deren  VervM-ndiin;;  für  die  (iielierei  je  naeli  ihrer 
Lat;e  am  hiili^steu  ist.  (iew öhnlitdier  .Masehinenj^uB 
z.  H.  zeijft  »ehr  bednutendo  AnalyMeniinl4Tsfliiede,  nur 
der  r-<ilehalt  beträgt  im  al1geniein<  n  ruml  1  weil 
der  P-Üehalt  der  meiaten  englischen  UicBeroi-Boh- 
etaensorten  nngerihr  1  ^'/o  (wohl  ▼ielfach  aneh  weit 
darüber)  Ist.  Mn  beweist  sich  von  U,3  hw  l,-')"/»,  Hl  von 
1  bis  ;j  '  S  von  n.o;)  Iiis  Ojri«'/«,  (iemimt-C  von  3,2  bis 
;!..'>  "/o.  Die  jjri'iliten  Seliwankuiiireii  /rt^t  'l'-r  ;,'i  l>ijndene 
KohlenstofT,  iler  oft  aueh  in  ein  tiiid  di  iii»i  llieii  (iiiB- 
stilcke  versehieden  ist.  S|ii /tnli  isiMi  wird  oft  ein- 
oder  zweimal  iini;;>'Hrhniol/i'n,  was  aich  dann  aU  not- 
wendig erweist,  uriiu  ein  h<dier  stUdertSS  Blasa  VSF» 
scbinulzen  wird  ala  notwendig  wäre. 

Die  Vorbedingungen  für  das  Arbeiten  snf  Omnd 
der  Analyss  sind  folgende:  1.  Genflgender  Yorral  nm 
den  haofitMilchlicb  gebrauebten  Robeisenmsrfcen  nnd 
kleinere  Meniren  sidelier  Sorten,  welche  einerseits 
dazu  dienen,  Sehwankiin>;en  in  der  Zusnoimenset/iini^ 
di  s  Kidiri-ii  ii-.  (»iiri/iiijh'irlien.  nmler-rits  für  S|ir/ial- 
H^utistüi  ke  VcrwendunjUf  finilen  »ollen.  2.  Uenüjrend 
liaum  zum  Ladern  des  Koheisens  und  zwar  vorteil- 
haft io  der  Nähe  des  Kupolofens.  3.  Geeignete  Mittel 
snm  Wigen  der  SebmelsBateriaUen.     (.n*  rsaadiT^ 
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Wärmebehandlung  von  Stahl  in  grolkn  Massen. 


An 

ilie  Redaktion  von  ,Stahl  und  Eifien*. 

In  Urft  N'r.  '21  Ihrer  ji:os«-hätztpn  Zcitsrhrift 
wird  von  Hrn.  0.  Bauer  unter  ohigom  Til«l  ein 
Vortrug  von  Cofimo  Johns  in  Sheffield  wieder- 
fro^ohiMi,  <ii-n  (liesor  niif  dor  ViTsuitimliinp  fl»'«„Iroti 
ftnd  Steel  Institute"  im  Juhre  1U04  in  New  York 
g«h«lten  hat.*  Der  intereeSMite  Vortragr  Johne 
gab  damuls  lio.sonders  in  beaug  auF  dio  übor  «Jas 
ZuKammondriickrin  fliiK<!i^n  Stnhlcs  aufgestellten 
Beliauptungoii  Voranla.ssung  zu  einer  Hohr  leb- 
haften Beeprechun^,  dio  do.<<halli  dor  Benclitun^c 
werf  isf,  weil  <li>  auf  diesem  (iobiot  iiiarifreltond- 
Nt«n  liigeniciiro  nioIi  darun  betoiiigten.  Hr.  Bauer 
netet  Rieb  Uber  dteeen  Punkt  mit  einer  etwaii 
eehr  freien  Ueberset/uTi;.' liinwotr,  indom  pr  naift : 
a  .  .  .  .  Derselbe  (der  kutisilit-he  Druck)  v^i,  wie 
aiuA  Coemo  Johna  bemerkt,  wertloe.  Die  Rinder 

des  Hliirko'<  erstarren  z»iersf  und  nelunen  den 
gan/.en  Druck  auf;  der  »{uiter  erMlurrondo  Kern 
vermaj^  aludenn  bei  «einem  Pentwerden  trot«  dea 

auf  den  Käudcrn  la.-t enden  Druckes  ruhig  zu 
Mthwinden  und  Huhlräunio  xu  bilden  .  .  .  .* 

Da  eine  nolche  Darlegung,  aua  dem  Rahmen 
einer  unifangreielien,  in  sich  ahgescrhloKHenen  Ver- 
handlung herauHgegrilTon,  aber  zu  unric^tiliKon 
Sdilfiasen  Ventnlaasiing  f>:eben  kannte,  ma^  hier 
einig<>s  aus  der  Bespreclumj;  d«  -  \  1 1  raijes 
von  JohuN  hin/UkrofUgt  werden.  .Joluis  falW 
am  Schluß  seine  Het rachlungen  Uber  flüssig  ge- 
preßten Stahl  in  folgenden  Worten  /.usanmten: 
»Der  flüssige  Stahl  seihst  kann  diir.  Ii  !>ru'  k  in 
Keinem  Volumen  ebonHowenig  reduziert  werden 
wie  Waawr.  Daa  spetiflaohe  Gewicht  den  flUasiff 

gOprelUen  Slahles  und  des  \  or«<'liriftstniit'ig  ge- 
«cbmolzonen  (well  nioiled)  Stablu-s  in  .sorgHiltig 
vorbereiteten  Kokillen  int  genau  daa  gleiohe. 
Höchstena  kannte  der  (Klssig  ge))reUte  St  il. 1  dazu 
dienen,  einxelne  Schäden  bei  schlecht  gusuhniol- 
»enem  Stahl  m  rerdeoken,  indem  man  entstandene 

Lunker  /udrückt,  in  welchem  l^aUo  es  riclitiger 
wäre,  den  Block  in  den  Schrott  stu  «olilagen.  Au« 
dieeem  Gnmde  kann  daa  Preaaen  dem  ri<4itig 
geerhmolzenen  Stahl  unmöglich  von  Nutzen  sein.* 
Auf  diese  Bchuui)tung  hin  erwidert  zunä<'hst 
(iledhill  von  der  Finna  Armstrong,  Whilworth 
&  Co.  etwa  fojgeudea:  ,Eh  wird  eine  Menge 
Unsinn  vim  vielen  Leuten  iihor  dio  Vorteile  <les 
UU«4*ig  gepretHeii  Stahle«  gerodet.  Einige  be- 
haupten sogar,  dafl  daa  Verdiohten  «inen  chemi- 
aohen  ISinnuO  habe.  Daa  ist  natürlich  lUoberlidt. 

*  ,Stahl  und  Biaen«  IWß  Nr.  21  8. 1245  bia  im 


Whitw<«rth  seihst  lial  niemals  derartiges  hehau|itet. 
Das  Komprimieren  ixt  eine  rein  mechanische  Arbeit, 
die  da  einaetzt,  wo  die  dea  ChemikerB  anfhdrt.* 
I>  -i(>lit  fc^-f,  ilal'.  dtirrh  K)»mprimiening  hei 
Herstellung  groher  BÜH-ko  ein  bedeutender  Erfolg 
ersielt  wurde,  welcher  in  der  OleichmKOigkeit  des 
Materials  mul  dem  Verschwinden  der  kleinen 
[•'ehler,  Blusen,  Kisse,Blindrisse(Linien)  besteht^ die 
beim  gewöhnlichen  Rohblock  anacheinend  un- 
bedeutend sind,  aher  nach  dem  Aussehniioden, 
namentlich  in  lange  Wollen  oder  Kanonenrohre, 
als  unangenehme  Kehler  auftreten.  Einen  «weiten 
l'iinkt  hiidt^l  die  Kr-^parnis.  Dio  nn>chanisclio 
Leistung  heim  Komprimieren  ist  sn  urering,  dutS 
sie  nur  uiihedeutende  Kosleu  verursacht.  Ferner 
werden  die  Seigerung  und  die  Lunker  unbedeu- 
tend utid  sit/i>ri  nur  iru  '»hcrsten  Knde  in  der 
.Vlitto  do^s  Bloi  kes.  Man  kann  niclit  hohaupt«n, 
daß  ein  gepreßter  Block  vlfllig  geaund  iaty  die« 

ist  eine  weitere  falsche  Ausdeutung,  welche  viel- 
fach gemacht  wird.  Namentlich  fUr  die  iler- 
st^lluBg  hohler  SotimiedoatOoke  eignet  eich  daa 

gi'prcl'iti'  MutiTi.il.  Pic  iiiri<ti>ti  Sclimiodestilcke 
worüun  hohl  gu-schuiieUet,  Wellen,  Kanunonruhre 
naw.  Man  durchbohrt  den  Block  zur  Aufnahme 
dtss  Dnrnes,  schininilot  ihn  Uber  den  Dorn  aus; 
dor  Uosamtverluht  beträgt  maximal  üo^.  Diea 
ist  der  Hauptvorteil  dea  flUssig  geprefiten  Stahles, 
Zum  Scblufi  l>emerict  Oledhill,  ea  sei  stark 
verspätet,  ein  System  anzugreifen,  welcluvs  be- 
reits von  den  heileulouilslen  Werken  an- 
genommen ist.  Die  „(tun  Foundry  Board  of 
Aiiicri'  :i"  i'iitsandie  Nor  einigen  .Tahren  eine  Koni- 
nussion,  inn  das  hest«  System  fUr  die  iierstollung 
grofier  BlOoke  zu  atudieren,  apeziell  fttr  Kanonen, 

urul  sie  enlschi(«d  sich  für  System  W'liit worth, 
welches  duruufhin  hei  der  Bethlehem  Steel  Com- 
pany eingeftlhrt  wurde;  ferner  hat  Creuaot  daa 

Verfahren  angenoimuen,  nai  hdom  Henri  Schrici  ti  r 
selbst  xwei  bis  drei  Wochen  dasselbe  in  IiJigland 
atudiert  hatte;  ebenso  die  niaaiMche  Regierung 
und  andere  mehr. 

In  der  aotiriftlichen  Diskussicm  sind  noch  die 
.\ualaaimngen  von  Ralph  G.  Scott  (I^eeda)  be- 
merkeeiswerl.  Kr  sagt  dort  etwa  folgendos:  ,Eb 
ist  eine  sehr  heqtieme  .Sache,  eine  Behauptung 
aufzustellen  und  den  Beweis  des  (iegonteils  ab- 
zuwarten, wie  diea  .hdms  mit  dem  Satae  getan 
hat  , flüssig  geprellter  Stahl  kann  unniöglicli 
heM<er  sein  als  richtig  geschniulzüiier  Stuiil' 
angeaichta  der  Tataadie,  daß  die  bedeutendsten 

Firnscn  >ei)  Jahren  flie  flüssige  Kompression  an- 
genonuiieu  baltcn.  Diese  h  innen  haben  diea  Ter> 
muttich  nicht  zu  ihrem  VergnOgen  getan,  und 
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uiißordeni  sind  »uigenblirkluh  iiicliroro  andere 
Werke  im  Begriff,  große  Pres»eu  aufzustellen. 
"Eb  wUrde  mt«rmMnt  sein,  eh  wiwen,  ob  Johns 
grUndliohe  vcrgleiclipncle  Versuclio  mit  ßopreUt«m 
und  niobt  geprefitetn  Stabl  geiuai-ht  uud  (^i^fundnn 
httti,  dafl  k«iti  Vorteil  in  der  Koniprefwion  liegt. 
Unter  anderem  sagt  .lolins:  „Die  Lunker  sind 
(l)ci  pinoni  gcwölinlii-hon  BUx^k)  in  oinor  iin- 
lu'dpfiklitlion  Liige,  so  Inngo  «las  Volumen  (lc& 
vt'rlon'iien  Kopfes  nicht  ohne  (Jefalir  nir  den 
iiltri^on  Teil  des  Bloi  kos  re<lu/.iert  werden  kann, 
da  ertilerer  die  Seigorung»-Unreiulichkeiten  ent- 
hlUt.*  Dies  ist  nidii  gans  v«istBndUch,  denn  die 
Soigerungx-Unreinlifhkeiten  ttiti'.on  imtnor  in  dom 
ganzen  Block,  sie  werden  nicht  nur  in  dem  Kopf 
etseugt»  aber  wenn  dioselben  gleiobmltlUf  In  dem 
Stull llilut  k  verteilt  wind,  sind  sie  gnn/  iitiM  liiMlieh. 
Die»o  liloic'hmäUigkeit  jedoch  speziell  ist  es,  wm 
man  von  der  flURsigen  Kompremion  verlangt  und 
wc^hnlh  nuin  dieselbe  anwendel.  Pas  lieiUt,  man 
erwartet  davon,  daß  der  verlorene  Kopf  Hoxuaagen 
wognillt,  die  AuMoheidaiig  ven  Unrtiiiliohkeiten, 
Kohlenstoff  nsw.  vermieden  werde^  und  ein  Block 
hergoKt«llt  wird,  der  von  einem  bis  zum  andern 
EtDde  glcichniUßig  ist,  ohne  Lunker  und  Risse. 
Auf  dem  DUsseldorANr  Kongrefi  wurde  von 

Härmet  ein  sehr  sorirsnm  «lurcligearheiteter  Vorw 
trag  Uber  «Kouipriniieren  durch  Ziehen** 
(Wire  Drawing)  gehalten.  Dieser  Vortrag  seigte 
auHgeprüf?   iHc  Wirkutiir  'lor  Kompression, 

nicht,  wie  die  (iegncr  ^k»  V  erfahrens  glauben, 
doroh  Verminderung  des  Volumen«  in  dem 
fUlKsiu^eii  Zustaiid,  soinlcrii  liun  li  siik/.t'h>i\  »>s  N'cr- 
fulgon  der  natürlichen  Kontraktion  deü  äluhleü 
bei  seinem  Uebergang  vom  flüssigen  in  den  festen 
Zus(un<l.  Dies  geschieht  dadurch,  dafi  man  den 
Block  in  eine  konisch  sich  verjüngende  Form 
hineinpreßt,  so  dalt  die  erstarrt«  Haut  des  ßlookoH 
inuner  mit  der  Innenseite  der  Kokille  in  Be- 
rtlhning  ist  und  der  llUs.sige  innere  Teil  des 
Blockes  fortwährend  nach  oben  offen  gehalten 
wird.  Mau  könnte  das  Verfoliren  aweoluiiadig 
eine  Solbst-Nachfülhintf  dos  (iusses  nennen.  Bei 
diesem  Prozeß  hat  joder  iiesundoro  Block  seine 
Dmokknire^  welche  mit  dem  Quenohniti,  der 
Länge,  der  QualitHt  sich  iSnderl.  Eine  ahsiclit- 
liohe  Unterbrechung  der  Kompression  zu  ver- 
sohiednien  Zeitpunkten  der  Prefldauer  seigte, 

«laß  die  letzte  innorlidio  I''olils1cllo  ni<  ht  ein 
Lunker  im  Kopf  des  Blockes  war,  sondern  eine 
lose  Textur  nahe  dem  Boden,  eine  EitMiheinung, 
ilio  bisher  niemals  dun  h  die  einfache  Anordnung 
eines  flüssig  gehaltenen  Kopfes  erreicht  werden 
konnte. 

Die  Besucher  von  St.  F-'ti>>nni>  haben  ilurch 
AqgenMbein  eniMi  klaren  Beweis  filr  die  Wolir^ 
halt  allee  doenen  bdcommen,  was  Härmet  in 


♦  Vergl.  auch  „Stahl  und  Kison"  llWl  Nr.  1(i 
S.  8ÖT  bis  »6ti  und  1902  Nr.  22  S.  123H  bis  1242. 


soiiicni  Vortrag  gesagt  hat,  und  eine  einfachere 
und  praktischere  Widerlegung  dessen,  was  Johns 
Ul)er  flüssige  Kompression  behauptet  hat,  konnte 
nicht  gegeben  werden. 

Juhns  hat  (iledhill  erwidert,  daß  in  Sheffield 
,kein  Wert"  <laninf  gelegt  würde,  wieviel  Material 
abfiele.  Dies  kann  unter  den  heutigen  Belriehs- 
vi'r!;;ilf  ni-^s(ui  iiirht  als  ein  richtiger  St:mil|>nnkt 
angesotieii  werden,  um  so  mehr,  lUs  durch  media- 
nisohe  und  ohemisohe  Unteisuohungen  festgestellt 
ist,  (liiC  tttm  einenBbii'k  mittels  Kmniiressinn  durch 
uml  tlurch  frei  von  Seigerungou  und  wesontlich 
verbessert  in  besag  auf  seine  phTsikalisohen  Eigen» 
fjflmftnn  her^tctlon  kann.  Man  i.-t  auf  diese  Weise 
in  der  Luge,  25  bis  4Uu^o  Mehrgewicht  an  Koli- 
material  su  erhalten,  und  zwar  nicht  nur  von  der . 
gleii  lit'ii.  .siimicri;  .so^'ar  \  <»n  entschieden  hcssercr 
Qualität,  was  eine  Krspamis  bedeutet,  die  absolut' 
nicht  als  .ohne  Wert*  betrachtet  werden  darf, 

wie  bei  .lohns  in  Sheftield. 

Im  Schlußwort  sagt  Cosmu  Johns  folgen- 
des: „Die  Disktuisinn  Ober  den  flüssig  gepreßten 
Stahl  ist  de.slialb  bemerkenswert^  weil  f)»st  alle 
Beteiligten  den  Begriff  „flüssig  gepreßt"  mit 
anderen  durcheinanderwerfen.  SoUtst.  I  iledhill 
bezieht  sich  in  seiner  Verteidigung  des  Whit- 
Worth-Systenis  auf  andere  Verfahren.  Flüssige 
Kom|ires.sion  ist  über  eine  Vermehrung  dos  sta- 
tischen Druckes  auf  den  Stahl  von  allen  Seiten 
in  <l('r  Hiehtunp  auf  sein  Inneres.  I'nter  den 
verMdiicdenen  hier  angeführten  Systemen  ist  nur 
euaes,  bei  welchem  in  eüier  geschlossenen  Kokille 
der  Block  einem  iiufieren  Druck  aii'^tro^nt/l  ist 
untl  dadurch  der  FlUssigkeitsdruck  erhöht  ist. 
Das  ist  das  Whitworfch-83Wtem  und  nur  auf  dieses 
beziehen  sidi  meine  Einwürfe. 

Bei  dem  Harniet-^ystom  ist  der  flüssige  Slalil 
am  Sinken  gehindert.,  da  die  erstarrte  AuOenhaut 
des  Blockes  während  der  Erstarrung  zusamnien- 
gedrUckf  wird.  Diese  Deformation  verringert  den 
Umfang  <ler  erstarrenden  Haut  und  erhält  den 
flü.ssigen  Teil  lies  Blockes  auf  seinem  ursprüng- 
lichen Niveau.  Es  \>\  ein  hezcii  hnoinlcs  Moment 
für  dieses  System,  daß,  wühron<l  der  übrige  Teil 
erstiurt^  die  ObefflKcbe  des  Stahles  flüssig  gehalten 

w  ird,  und  immer  nur  iloin  atrnosphiiri-^'  lti-n  Druck 
ausgesetzt  bleibt.  Die  flüssige  Kuulp^es^i<>u  aber 
ist  allein  der  von  dien  Seiten  auf  das  Innere 
lies  Blockes  ausgeübte  Dnu  k.  Wenn  lüiMlliill 
also  dieses  System  (Härmet)  „flüssige  Kompression" 
nennt,  so  sind  seine  hierauf  besOglichen  Infor- 
n)ationen  unri«'htig.  Auch  Scott  wird  nun  jeden- 
falls einsehen,  daß  es  sich  hier  nur  um  das 
Whitworfh-System  handelt  mit  der  Steigerung 
dos  statischen  Druckes.  Ich  habe  gar  koino  Ver- 
anlassung, gegen  das  System  Härmet  zu  tatteren. 
Seine  Annahme  oder  Ablelmung  hfingt  von  8rt> 
lieben  Verhältnissen  ab  und  08  muß  nicht  ver^ 
gcHsen  werden,  daß  der  einzige  Gewinn  in  der 
Reduktion  des  verlorenen  Kopfes  be«t«ht.  Glod- 
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hin  )jil»t  srllist  zu,  iliil!  Iliissifr,,  K<)iii|iri«s.sii)it  <U'ii 
Slatil  in  chomisohor  Hiitötcht  nichl  verbessert, 
und  bMohrKnkt  neinen  Ansprach  auf  eine  Er>- 
Rjiarnis  des  Gowichlcs  dos  vorlitrerion  Kopfes.  Moin 
Aiu«pruoh  j^UüHigo  Komprossiuu  (tjystoin  Whit- 
Worth)  kann  nicht  vorteilhaft  sein  fUr  einen  richtig 
geBoiiiiiol/.vnoii  Stahl"  hnlt«  ich  deflhalb  aufrecht". 

Dias  ist  «las  WenontlichslP,  wns  in  den  Ver- 
liundlungon  in  New  York  Uber  >lon  koinprliiüerten 
Stahl  gositpt  wurdo,  und  man  wini  /u^ebon 
mils-son,  «iall  Hr.  Baiit>r  in  ^uinor  liier  einK'ftnps 
wiedcrgoffolienon  Uehersel^ung  <lie  Angclegeuhuil 
ebenso  kure  als  abfUlUg  abfert  igt. 

Rs  i.st  Wohl  niflit  zu  vii-l  hr'huupl i'f .  worin 
man  sogt,  liuU  nach  i->infUhrung  ilos  iluruioi- 
Verfahrens  die  Aera  des  Whitworth-VerlUirena 

als  nligos'  liliKSfn  het racltt et  wonlnri  k:itm.  Wenn 
dasselbe  unstreitig  auuh  selbst  bei  seinem  nur 
teitweiROn  Erfolg  grofie  Vorzüge  aufieuweison  hat, 
die  doiii  l>fi[i<!er  alle  Klire  machen,  ao  sind  die 
durch  den  hohen  l'reQdruck  bedingten  bedeuten- 
den Anlagekneten  einer  solchen  Prefianlage  doch 
so  groll,  dal')  das  Verfahron  für  die  Allgomoinhoil 
der  StalilinduHtrie  nieniabt  die  Bedeutung  ge- 
winnen konnte,  die  doa  Harmet-Verfohren  hento 
nach  vorhältnismällig  kuraer  Zeit  schon  hat. 

Obgloi(  Ii  eine  Meinungsverschiedenheit  Uber 
die  Vorzüge  (los  Harmei-Verfuhren»  in  den  Ver- 
handlungen nicht  vorhemtchte,  seien  dooh  in 
kurzen  Worten  die  Au^lii-siintron  der  ver- 
schiedenen Hodnor  bcsproclion,  die  auf  dieses 
Verfahren  Besug  haben.  Die  Behauptungen,  dafi 
eine  N'nlinnvciiinilcniiiir  scwie  eine  \'i  i.'iiiileriing 
der  cheniisclieu  Zusunuuutu>ül/.uug  uninüglith  ist, 
bleiben  natürlich  unwideraprochen. 

Die  Auffassung,  daß  num  den  erstarrten 
Mantel  nur  imuier  um  so  viel  zusunimondrüoko, 
als  das  SchrampftnaS  niismache,  man  quasi  den 
Fliissigkeitsspiegel  des  M  .li!)  -  dtidurch  immer  in 
der  Hübe  des  umgebeii<len  bereits  erstarrten 
Mantels  halte,  ist  nicht  korrekt.  .MIordings  ist 
das  der  (irundgndanke,  aber  mau  iiat  es  für  not- 
wendig i^efuiiili'ii,  ili^'  oben  olfene  l'"Iii>-^iLrki'it^- 
siiulo  auch  unter  einen  Druck  zu  .sel/.eu,  der 
dnrch  einen  von  oben  drückenden  Plungerkopf 
erzeugt  wird.  Diosor  Druck  i~t  «peziflscli  gerinircr 
als   der  untero   und  weiclit    dum   nach  ubou 


strelicndcn  Hlni'k  aus.  Mlui  crrcicdt  damit,  datl 
erstens  diu  Niveauseliwnnkungen  «les  HUssigen 
Kernen  stark  abgedümpft  werden,  und  zweitons, 
daU  der  oberste  Teil  dieses  Kernes,  der  bei  oben 
offener  Form  nur  unter  geringem  slatiseheni 
Druck  stehen  wUrde,  ebenfalls  hinreichenden 
Druck  bekommt.  10s  würde  also  selbst  nach  den 
anacheiuend  sehr  empfindlichen  Kogritfen  von 
•Tohns  Uber  „tlUssige  Kompression"  auch  das 
M.inri et -Verfahren  zu  dersell'oti  ^'cilören.  Wenn 
Hill  h  Aussage  vo[i  (ileilhill  der  Wliit worth-Block 
nidit  garantiert  völlig  gesuiul  ist,  sondern  viel- 
mehr oben  in  der  Mitte  noch  lunkerige  Stellen 
aufweisen  kann,  so  wird  bei  dem  llarmetlilock 
durch  .-Vnwendung  dos  oberen  Piungen*  erreiciit, 
daft  der  Block  bis  in  dieSpitae  voUslftndig  dich«  iat. 

Die  auf  dem  Obertiilkor  Stahlwerk  «eit  nun- 
mehr l'/t  Jiüireu  in  Betrieb  belindliche  liarmot» 
presse  von  3000  Tonnen  hat  in  weit  Uber  ICO 
l"iilli'ii  lii'wii'-.Mi,  datl  Tainkenuig  und  Sci(,'erung 
der  liUssig  gepreitlen  Uiöcke  gleich  Mull  sind. 
Die  neuerdings  vorliegenden  Betriebsresultate 
haben  dabei  aul>erdom  ergeben,  dafi  der  Wirtschaft» 
liehe  N'utzen,  der  durch  den  Wegf<*ll  ^ 
schuKHos  durch  Langrisso,  Blindrisse  usw.,  in  Ver- 
bindung mit  der  vollständigen  Vermeidung  des 
verlorenen  Kopfes  erzielt  winI,  diu  KentabilitAt 
einer  Harmet-Anhigo  vollständig  sichert. 

Wenn  also  Johns  in  seinem  Schlufiwurt  gegen 
das  Härmet -Verfahren  weiter  nichts  anztiflUiren 
weiß,  als  dal»  es  nur  den  Vorteil  der  Ver- 
meidung des  verlorenen  Kopfes  hali«,  so  würde 
dies,  in  Verliindung  tiiif  den  \  eniiii'di>neti  Kisson 
und  vor  iUlen  Dingen  mit  tlor  unbedingten  .Sicher- 
heit gegen  I^unker,  für  nicht  allxu  unbescheidene 
Anspriiciie  nur  als  eine  Kmpfehlung  aufgefaßt 
werden  können. 

Jedenfalls  beruht  der  Ausspruch  ,41ttsBige 
Kompression  kann  nicht  x  orieilliaft  sein  für  einen 
richtig  gegossenen  Block,"  sowie  noch  mehr  die 
eingangs  erwähnte  diesbezügliche  generelle  Be- 
hauptung Bauers  offenbar  auf  einer  vollständigen 
l'nkenntnis  der  h(>utigen  Kntwicklung  des  Härmet- 
sehen  Komprimierverfallrons. 

Dilsseldorf-Olterbilk,  den  27.  Dettember  1903. 

lioctuu-htungsvoll 
W  i  e  c  k  e. 


Die  wirtschaftliche  Lage  der  deutschen  Eisenindustrie 

im  Jahre  1905. 

(Hiena  Tafel  I,  II  und  lU.) 


Tjio  wirtHrliiiltlii'lir  I.       l>.  ut^i  lit.inils  hrliadrt  sirh 
seit      I'rülij.'ilir    il.  .1.  in  riiirr  aul'-itciijfinlfri  Hc- 
wegun;;. 

Un*.'ii'  Hauptiadustrii'zwi'ii.'!',  wie  dit-  riii*nuHt-he 
Indu§lr  i>',  T<  \tilinihi-<tric,  dii^  Iii<lu<4irk>  dor  steine  und 
Erden,  ilic  (,imI<t-,  l'njder-  und  l'iipi''rvcrurlicitiingg-, 
Hols-,  Ifahruns;«-  und  ^Jenullnlittl■|-ln(lll^it^i<^  dii'  Metall- 
Hidnstrle  berichtea  Ober  eine  »ulioltend  befriedigende 


(ii  ftrlinftHlai;. .  r.ü  hcrrHcliti'  in  »amtlirhen  Zw<>i>f*'ii 
<iiiM(r  Iiulut-tricn  ein«'  );I.MclirnilBi{»e  BoHcliaftif,'iin;f. 
IJ.'soiidri-  im  III.  und  IV.  (iuartid  ward,  r  wi  rblichi' 
Arl>i>itKiaarki  al*  recht  tfut  /.u  l)o/cirliiuii  und  eine 
Anibiucr  der  ;;ünsti;;i'n  l'.iitwickliiii';  fcit/.a-'trllcn. 

l>ii-ft«  giiasligc  Ht'wi'ijunj;  wird  in.slicsondere 
eharakterlslort  durch  di.  l  innahmen  der  dcutnchcn 
Eiaenbaluieo  «nd  die  Ansfubrbewogung.    Seit  dem 
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I.  Januar  1906. 


Dif-  trirtichdftliche  Lniff  der  deutmhrn  Ei'.trniiiduntrü:  Stahl  iiiiil  Kinon.  4ft 


1.  April  190Ö  ist  eine  MahreiiuuüinM  dar  denfeuhan 
BMBbalineii  von  «tws  60  WllioneB  Marie  n  tw- 

leichncn,  wobei  norh  zu  benlcktiinhti^en  ist,  dafi  im 
diesem  J«hr  die  .Schiffalirtsverhaitniiwo  bedoutond 
gfitirttiL.''  !•  "iircn  aIh  im  Vorjahr,  in  wclchotn  dit>  Iii- 
aiuprurhriiiluiK«  dor  Ml:4iiilialiii  rilntiv  l)edfu»*<rul 
allrkcr  war  aU  in  iliri<riii  Jalir. 

AVft»  diw  Ausfuhr  bi-trillt,  m)  int  dio^flbt-  von 
Januar  bjs  Endo  8eptembiT  im  .l^lin-  l'Mi  von  etwa 
28  370680  t  im  Worte  tod  Ii  Milliardi  n  Htil  Millionen 
Mwk  auf  29^79 '213  t  ini  Wert«'  von  4  Milliarden 
lU  KUlioBOB  Mark  gastw^n.  Die  Einfubr  itieg  in 
dar  (flaichan  fMt  von  a5210S2S  t  im  "Wert«  tob 
4  Milliarden  H22  Millionen  Mark  auf  a9  4C7n08  t  im 
Werte  von  b  Milliardi-n  .')U  Millionen  Mark  im  Jahro 
1905.  Dem  Aufschwun^fe  in  l><>utKehland  ;.'iTit«lti  te 
sich  entsprechend  die  Ui^Hitcrung  der  Lag«  in  Knglaud, 
den  Yereinii;t<  II  Htaateo,  Bc%i«ll,  Fraakfeidi  und 
Oesterreich-Ungarn. 

Den  wi('hti(;Mtuu  Wertmen>»iT  für  die  Iteurteilunf; 
der  Marktlage  biotot  die  Kohlen»  und  llohelHcninduHtrie. 

In  den  «raten  nann  HonataiB  wurden  K'.>  l.^(;9H4  t 
SteiakoUm  gefSrdart  gtgon  88  »10  291  t  im  gickben 
Zeitraum  de*  Vorjahrea.  Bei  dieser  Forderung  mofi 
man  in  Hetracht  ziehen,  diili  rt\>a  4'/]  Millionen 
Tonnen  inl'i'l^'e  «leit  .Stri'ikn  im  Jniluar  und  Februar 
»eni^iT  tjrförilert  wunlen  als  in  den  L'l'  ii'ht'ii  Monftten 
I9ü4,  uml  tVrniT,  daß  ilie  Kiiifiilir  in  dm  ernten  neun 
Monaten  etwa  _'  MilliiMH-n  'IKrun-n  hrdier  nU  zur 
gleiehen  Vorjuhrozeit  war,  wilhrend  die  Ausfuhr  etwa 
60000  t  \ki<niu'(>r  betrug.  Es  i<«t  hIho  au«h  bier  eine 
Zonabme  dea  Vorbrauch«  reatsnat<>llon. 

Dl«  Pfod«kti«B  m  RoheUen  von  Jannar  bia  Sep- 
tamber  b«lnig  7  9».H.m  t  g«c«rilber  7  SSO  «80  t  k 
dar  gleichen  VnrjahrMzeit,  i«t  aifto  um  482627  t  hShsr 
ala  diejeni>fe  der  ersten  m  un  Miinat>>  in  1904. 

Die  Hohe i»»en Versorgung  Deutschlands  in  don  eisten 
neun  Mmiuteii  l'.t(i5  TcrgUcfaen  mit  dera«lb«n  Z«!  1904 
■teilt  sieh  «ie  folgt: 

t  ( 
Jannar  »24  I.'!.'«       7.'>4  754 


Februar 


77H  tmt; 


Hin   848  666 

April   8»8B4 

Hai   868  708 

Juni   898 

Juli   841  7H7 

Auguat    .....  741 

"                ...  828  817 


E  i  BP  u  b  ab  n  tu  a  t  e  r  i  n  I.  Itedeiitend  bexser  ala 
im  Vorjahr  war  da»  (ieKehtift  in  Eiüenbahntnaterial, 
vdeliea  lieaonders  im  Auaiand  vermehrte  Nachfrag« 
fand.  Der  Tenand  in  Elaenbahnmaterial  vom  April 
bis  Si>|ttember  stellte  sieh,  vergliehon  mit  den  gleicnen 
Monaten  des  Jahres  1Ü04,  fulgendcrmaften : 


»141»  777 
876  IfiO 
888036 
984087 
908  646 
9-20  087 
942  884 
•84  781 

Also  aaeh  U«r  Ict  eine  Znanhme  gegen  du  Yorjahr 

XU  Teneichnen. 

Was  insbesondere  die  I.m'..'i'  di  r  dem  Stahlwerks- 
Verbnnd  unterstehenden  l'r(>dukii'  aniantrt,  so  ergibt 
•lob  dieselbe  aus  folgenden  Nachweisen  : 

Balbseug.  Ucgenübor  den  gleichen  Vorjahn* 
monaten  bat  der  Absats  ia  Halbzeug  aeit  Min  d.  i. 
«ine  erheUiehfl  Beaaemng  «rfahren,  di«  beaandei«  in 
den  letzten  Monaten  anm  Andmek  kommt.  Der  Yw 
«and  von  Halbieag  betrug  im 

1*04  I9a& 

t  t 

April   12:iH07  1.'j7  7."iH 

Mai  ■   .  J. 17  275  lt;9  5:»9 

Juni   I4.i  :I4H  151  7H9 

Juli   117  140  124 

August   iaH4ö4  170  0ü5 

8«pt«mh«r  ....  144058  170815 

In  den  Monaten  April  bis  Sepli'mlinr  wunlen  dem- 
nach 1(1(1  571  t  oder  ll','J3  Ilalb/'cni,'  melir  viTMandt 
als  in  der  (gleichen  Vorjahrszeit.  Divsi'  Krhöliiin;; 
verteilt  sich  in  gleicher  Weise  auf  das  Inland  und 
AuBland.  Von  dein  Qesanitabsatz  des  II.  und  III.  Quar- 
tale Helen  72^6  «jo  auf  das  Inland  und  27,14  ^  auf 


April  

Mai  

Juni  

Juli  

August   90  519 

September  ....  80604 


ISD4 

I 

122  51 K 
124  217 

\:t<J  '>:ü 
90  7>+H 


ISOS 

t 

12H  M03 
152  159 
145  291 

120  792 

121  134 
188  888 


Es  wurden  nUo  vom  April  bin  September  im 
Jafaro  19U5  14U944  t  oder  2I,5S  «o  mehr  versandt  ala 
im  Vorjahr.  Beeonden  im  III.  Quartal  war  der  Ab» 
satz  in  Biaoniiafanmatprial  nngieieh  besaer  ala  im  Vor» 
jähr,  wo  26li81t  t  zum  Venand  kamen  gegen 
375  794  t  im  III.  (iiuirtal  19(i5.  D.  r  Mehrabsatz  In 
diesem  (Quartal  >ce;fen  das  <;leicbe  (Quartal  de«  Vor- 
jahres erndehti-  die  Hölle  von  lt>H^ls:l  t  ode  r  4n.S,-,  »„. 

Von  dem  (iesHintalisut/ in  Eisenbuhnmnterial  ticb-n 
68,24  0/«  auf  'las  Inland  und  :U,76      auf  das  Ausland. 

Formeisen.  Ini  Furmeisengesciitft  ist  eben« 
falls  «in  Attfiickwnng  gegcnaber  der  gleieban  Vot^ 
jahrszeit  fostiuBtellon.  An  Formeisen  wurden  vom 
März  bis  Öuptomber  Tersaadt: 

IM«  IM» 

t  t 

April   168075  150612 

Mai   162  538  171  952 

Juni   164  14«  144  709 

Jnli   140  74S  147  271 

August   138^71  142  998 

Septembor  ....  121882  146  078 

Der  Milirvi-r-'iirid  in  Formeisen  vom  Ajiril  bis 
September  betrug  ;;ejreu(lber  der  gleichen  Zeit  des 
Vorjahres  12  801»  t  oder  1,44  "  o-  Von  diesem  Ver- 
sand gingen  75,28  o/o  in  das  Inland  und  24,77  nach 
drm  Au«and. 

In  Produkten  B  war  die Oescbüflslage  gleieh- 
falls  Muo  boescre  als  im  Vorjahr.  Wiihreinl  in  den 
Monaten  Mur/.  bis  iSeptember  1904  durchhehnittlicb 
im  Monat  I4'>y24  t  Stabeisen  von  den  Werken  dos 
Stahlwerk-- \  rlinndcH  /um  Versanil  kamen,  betrug;  der 
durehsihnittürln'  .Monatsversand  in  der  gleichen  Zi'it 
1905  I59:tl'.l  t;  in  (Irobbleehen  unti  Feinblechen 
58  2»7  t  im  Jahre  1004  gegen  66  837  t  1905;  in 
Walzdraht  30  444  t  im  Jahre  1904  gegen  88137  t 
I9f»\  in  BAhren  3870  t  im  Jahr«  1904  gegen  455S  t 
fan  Jahre  1905;  in  Eiaenbahnaebaen,  Badreifon  usw. 
16035  t  im  Jahre  1904  gegen  .<)2  20'>  t  im  Jahre  1905. 

In  den  V(»rhBlti!i>'K<-n  der  eisenverarbeitenden 
Industrien  i«t  ^Iciclifall-  >  In.  furtfehrciteiub'  Hes.-fcruii^ 
zu  verzeichnen;  die  1^  >rliiiltit:uii<r  war  diirr'hL.'elicnilM 
besser  als  in  der  i' Ii' 'i  \  "rjalirs/ei;  Mn-iehineii-, 
Waggon-  und  Lokomotivfabriken,  .SihitHiau-  und 
Kleineisenindnatrie,  die  elektrische  Industrie  und  Eisen- 
gieBercien  wanm  befriedigend,  zum  Teil  sehr  Hott  bo- 
sehlftigl.  SiSrand  wirirten  nur  Torttbergohonde  Streik« 
nnd  Arbeiteranasparrangen  in  einzelnen  Bezirken. 
Die  allgemeine  Belebung  der  QesehSftstAtigkeit  hatte 
liestMidcrs  im  III.  Quartal  eine  Vermehrung  der  TJmr 
Ratze  und  rreiserhöhuntjen  zur  Folge. 

Fragt  man  niich  diu  (iri'uulen,  wi  b  lie  die  Tlesf^e- 
rung  der  WirtsehaltslaLre  in  Deutschland  berbcijjefülirt 
haben,  so  ist  sie  einmal  darauf  zurückzuführen,  dalJ 
die  Depression,  weicht'  der  stQrmischeu  llewegung 
Ende  der  90er  Jahn  folgte,  dank  der  zunehmenden 
Sanf kraft  und  der  Zunahn:e  der  B«v5lkoruBg,  wieder 
gowtoban  ist.  Die  Depression  wurde  damu«  hanpt- 
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•iehlieh  durek  die  nbenip«mti*ii  Preiiie,  dio  d«n  Kon« 
mm  zur  Zurflckhaltunic  vcranUBton,  itowi«  ferner  Am- 
durch  herbt>i|c«^fübrt,  «1«0  ilio  Mclirlioffraniiunfr  und  Er- 

»«■itorunt:  imliiHtrirllpr  AnlBfr-  ii  mit  ili  r  KntwickliiiiK 
Verbrauch»  nicht  (flcii  lu  n  Srhritt  -.'phalton  hut. 
Niichili'in  «liir  winlir  iu>riiinli'  VirlijiltuixNc  i'jri- 
getreten  waren,  /<-i(;tc  ch  Hich,  daß  diu  Aufnahiuc- 
ftihi;,'keit  de«  inUiiilii«chi  ii  MarletMi  sieh  in  gesunder 
Weitereatwieklmig  befand. 

»Mk  der  Keichntatntik  iteUte  liell  die  BcTSI- 
karangsz  u  n  ah  m  e  im  IVatocbea  Reick  wie  tttigli 

ISW  ...  52  279  901  Penmeii 
1900  .  .  .  56 .997  178 

1905  .  .  .  nniC4(M)<»       .       (nach  Schfltzunjf) 

lieber  die  Einkorn  m e nete u er  -  VerhiltaiaM 
PrenBeiui  geben  folgende  ZUFern  Aafbdilnl: 

laM  4n     nmw|MN*M|M  Ktahoaam- 

1902  .  .  .  »762  047  9  08(Vni  A  .'i25  IRRH87ft4S 
1908.  .  .  3  897  782    <.H»!M        1  tn    1  sc  r,;!K  Ml  I 

1904.  .  .  4l83a:»9  »  4^>  tj'.m  5;a   lai  jiionii 


F.  d.  Kopf  r.  4.  E«pr 

dtt  SlmM^  dar  BavilktrUff 

1902  50i2U  5,S2 

1903)    .  .*    .  .    47,86  li«15 

1904                      46,26  5,2S 


Daß  bei  Tcrinchrtcni  Kinknniiiicn  im  Jahre  19l>3 
der  Steuerertrag  ab(;ononiinon  hat,  <>rklArt  eicb  da- 
durch«  daB  TorzugHweim»  die  alKHHeron*'  Einkommen 
kiBMchtliiüb  ibrer  HSbe  komtnat  g«UiebeB  find  «od 
demgemiB  von  pln<>m  tiedeatendMi  Etnkommenntell« 

ein  >;prin;;crcr  l'ro7.cnti«ntz  «Ih  früher  zu  vornteuern 
war,  wfihrcnd  hinjjetrcn  «lie  Zahl  der  Zenxiten  mit 
kli'iniTeni  l-',inki>iii nun  <'nti«|irei  heiiil  i,''"-tir(;eii  int.  l)ie 
Zahl  (liT  l'erKiineii  mit  einem  l'.aikiMiiiiieii  viiti  900 
bin  3Ü(H)  «  lietrA-ft  7  niif  liio  Ko|.(  ili  r  Hevöikerutn; 
berechnet  im  Jahre  l'Mvl:  lt,l,  l;>ii:i:  '.»,8,  11M»4:  10,2, 
WMhreiiil  die  Zahl  der  l'erHonen  mit  eintMii  Einkommen 
ttber  äOOUJl  für  1902:  1,3,  1903:  1,3,  1904:  1,3  vom 
Hundert  der  Bevölkemntr  HctrSjrt. 

IVte  a  1  I  g  fMii  1-  i  II  I-   I!  i  tl  k  ()  III  III  r  II  -  t  •■  II  e  r  *  il  e  r 

deutMcboii  l(  u  u d  <•  M H  t  a a  t  eil  wurde  für  da«  Jahr 

1903  auf  28(1  2r)4  fiOU  =  :,,0H  f.  .1    K(.|.r  .1.  RpTSlk. 

1904  ,    2i»4  H-'O  .MK)  =  r.,2ä    ,       p      ,  p 

die  TermOgonsateuer  der  denteeken  Bandes« 
•  tnnten  190S  «nf  39 186000 ci«,  1904*ttf42811 800u( 
▼nrannehlagt. 

Die  Zunalime  den  Verkehi  J  <  rL,'ilit  eich  auch  auH 
den  K  o  i  c  h  H  b  a  II  k  II  ni  8  ä  I  ü  e  n  ,  w  ie  fiil^eiide  AufHtel- 
hmg  neigt: 

1898    169  8SS  520  600 .4* 

1899    179  692  549  009  . 

19(K)   I8'M»<)|  4;)9  0(Ml  . 

1901  147  lili»  .100  „ 

1908    UM  !V_'tl215O0O  „ 

1908    205  284tH)7&00  , 

1904   .  .  221  589600900  , 

Auch  der  zwischen  Riiniam!  umi  Jaimti  hu»- 
Kebrochene  Krio;»  zeiti^rtc'  ki  iue  uii^rinif-tiLn  ii  F(ili,'eii 
für  uriHiTii  A Lilii  iiluiiiilii.  Hitndern  hatti'  Im  (ii-trcnteil 
fOr  dio  WaCTtMi-  und  idieniiiiche  Induatric,  die  Textil* 
«nd  <Uo  BeUnrnnindsetrie,  weleke  Zweig«  Ihr  Idefo- 

*  in  Üaycrn,  WQrtteinberg,  Mccklonburg-Scbwerin 
und  ElBaß-Lotkringon  aind  an  deren  ÖtelJe  ErtragH- 
ntonom:  Orand^  Q«w«rl»e«»  Gi«l>lado>,  Beeoldung«-, 
LeluMton«m  und  KnpitnirMiiaii,  getetrt. 


mag  «a  die  kriegAkrenden  Btaalen  in  Annpraeh  go- 

winmien  wurden,  gfluHti):«»  Folg«>n. 

WaN  «pe/ieli  die  Uründo  für  den  Anfachwung 
in    i  r  I  I ninduatrio  anlangt,  ao  ist  deraelb* 

zurück/uluhreit : 

1.  auf  di«  Orflndung  und  geüchlfllieke  Tätigkeit  die 
Stahlwerka-VcrbandeH,  deHHen  (rleirhmAlii^e  l'reiH- 
polilik  oine  fe**te  HrtHtM  fflrdie  eiHenverÄrlieitenden 
1  mliiHirieii  ^  hilf: 

2.  Hilf  ilir  Ziiiialiiiif  ilri  li(iütiilii;krit,  itle  /.»ur  durch 
Streikü  an  vielen  (lrt<  ii  fim  ii  Aiif-i  luib  erlitt,  der 
aber  nach  ji'deHmaligein  Aufhören  deH  Streik« 
i'iner  ranchen  AufwärlHltew ejjung  IMatz  inaclite. 
Die  Bautätigkeit  nahm  beaondrn  in  Berlin,  Frank- 
ftiri  n.  d.  Oder,  Kol^m,  Breataw,  Uegnite,  KOnign- 
bergt  Erfnrt  «nd  Ohemnili  «fawn  grelan  Umfang 
an.  In  West*  und  Bttddeulackland  war  dio  Kon« 
junktiir  den  Itan^ewerboa  nach  den  Hi  ricliii  n  de» 
„lieiehHUrlieituldatteH"    teilweifte    no  ;;iiiiHtif,',  ilaB 

•  dioaea  vielfm  ti  iitii|rr>  ii  Hi  trii  lii-n  Artieiter  i  ntzog. 
Die  RautHti(.,keit  wurde  liet^ünHti^  durch  den  bia 
Knde  Aui;uHt  anhallenden  lliihHi^en  ()eldt*tand{ 

3.  durch  die  f^ünwtijje  I^ajre  der  eiitenverarlM^itenden 
Industrien  ;  iiiHlieunndere  erfreuten  »irh,  wio  achon 
oben  erwAlint,  die  Maschinen-,  Waggon«  und 
LokomotiTfaliriken  aowi«  der  ScbilHMn  oiner 
flotten  BeaekifÜgwng  aowoU  im  lalnade  ala  «nek 
im  Aniiland^. 

Die  Eixenauxfubr  dea  Beikktajakrea  betrag  in  don 
ü raten  nenn  Monaten  2842481  t  gegen  2082610  t 
im  Jabre  1904,  war  also  am  12,4      grilfler  ala  im 

gleichen  Zeiträume  de»  VorjahrcH.  Die  {.'••'•♦«'iirerte 
Ausfuhr  ist  darauf  /urQck/uführcn,  daU  in  Kurland 
die  Wirkuui,'  d.  «iidiifrikaniHchen  Krie^^eH  niiniiiehr 
in  der  llnti|ii~iii'lii-  iilo  rw unden  /u  Hein  xclieint,  ferner 
auf  die    ;:linstii,'i  ii   Knitni.    luiineiMlicli    in   il<n  Vor» 

•  'iiii;:t>'ii  Sinatrii,  und  endlich  auf  den  Auahau  der 
Kl-'  iiliiiliMi'n  und  die  Ipidiafie  Hautätit^keit  im  Aua- 
lande, (iröberc  Uahnbauten,  an  denen  wohl  in  erster 
Linie  die  auslAndiscbe  Industrie  beteiligt  icdn  wird, 
wobei  jodoeb  Mteb  ein  Teil  der  Arbeit  dar  dontneken 
Industrie  lufallen  dttrftt»,  rind  slekt  Mr  In  Enropn, 
sondern  auch  in  den  (ihrigen  KonÜnenten  Htblreiob 
geplant  bezw.  genehmigt. 

i'",inen  Weit. Ten' (iriind  fQr  den  Aufxchwuiiir  in 
der  KiHeiiinduKtrie  bilden  die  zahlr(!i<-lien  Um-  und 
Krweiterun;r!<liauten  in  ileii  Werken  der  Kii<<>nindllMtrio, 
die  leilweiNe  in  der  .XuHfülirun);.  teilw eine  geplant  sind. 

Im   (ie;;i'ni'nt/    /u    der   Zeit    von    lKtl8  bis  1901 

liandelt  i*s  sich  bei  diesen  Bauten  and  insiteaoadere 
Iwi  den  Baaten  unaervr  grollon  fltaUwerko  weniger 
nm  Anlagen  tur  Ausdelwnng  der  Produktion,  als  um 
Banten,  weiche  der  Vervollkommnung  und  .\imgeRtal- 

tiiug  der  Werke  dienen;  iishI  «ir.r;  diri«idiien  auch 
eine  Vermehruni;  der  l'rnd  n  k  t  ii.n  /iir  Kidi,'i.  haben 
werden,  HO  nteht  di«'-''  'lin  fi  m  kcTi'-in  \  li.iltiii^  /n 
den  durch  die  Krweiii  riiM^'Hlxiuien  in  dem  vurirenannten 
Zeitabschnitt  bedin<.r>''ii  l'i'iKluktionsvenni'iiniiigon. 

Von  benonderer  Hedeutuiig  ist  es,  diejenigen  Mo- 
mente fent/uHtellen,  welche  erkennen  laaHim,  ob  dio 
«ngenUioklieke  gOnstigo  Koigunktnr  oine  längere 
Dauer  Tersprlcht.  Hier  atad  in  erster  Linie  die  am 
1.  Mirz  1906  in  Kraft  tretenden  neuen  Handelnvertrlge 
von  Bedeutung,  femer  die  Lage  den  Oeldiimrkt(>f». 

WiiH  /iiiuii  li-I  die  KraseUjrniHBC  doH  S'  liilwc  rkn- 
Verliandi  rt  -  llnlli/niL.'.  KiHcidiahn  -  ( (berlniii  itinti  riül 
und  Forini  i-en  -  lietiifft,  m>  ninil  keinr  ■nli  r  nur 
gerincere  Ai  nderungou  in  den  Zollsätzen  di  r  \  i  rtragK- 
■taaten  eiiigeireteo. 

In  Ualbzeng  aind  dio  Zoiliiätzo  für  HuBland, 
die  Sekweix,  Belfnm  und  lulion  dieselben  gebllalMB. 
Oosterreieb  hat  den  Zoll  für  l.>uppen  und  Blöcke  von 
^,57  «if  8,40  Kr.  berabguHLUt,  den  tob  Flnfielaoik» 
«aggel,  Brammen  und  Platinan  ton  5,95  auf  4^  Kr. 
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Kuiiittiüi  II  Intt  <ii-ii  /.<ili  von  i  ii'tci'lhrulil  in  Harrrii  und 
I'latti-ii  alliT  Art  v<iii  H  auf  II  I.ni  iTlniht,  Hchiniod- 
baroR  Kiopn,  ri>li<-><  in  Blücken  und  Platinen  ;  dAH  i«('iih««r 
frei  einging,  wurde  mit  einem  Salzf  von  ii  Lei  hdcgt, 
Serbien  hmi  den  UalbMu^aU.von  2,(>7  auf  2^0 Dinar 
erhSht. 

InTorineiaeik  riad  ebenfaU«  «intge  Aendemagen 
ra  Termiehnen.  In  FaaaoneiMn  and  PaaaomtabI  Ut 

der  ruHüiiichu  ZnllHatz  von  0,07' 'i  Ix-zw.  (>.<;"','»  Kulxd 
auf  1 ,05  Ruhpl  «rhöht  worden,  in  Ontterreirli  und  der 
Schwei/  Hind  nur  unbcdeutendi'  Acnderuiijfen  rin- 
gftrctcii ;  ilai,'t'{k;eu  hat  Kumänicu  eint^  Krböhuug  von 
H  auf  .')  l.fi  und  riorhicn  tint  aolth»  von  1  anf 
2,&0  Dinar  vorKenoninien. 

In  Eiae  n  b  a  h  II  in  a  1 1' r  i  M  I  i.tl  für  Htililiinil  il-  r 
BoUuMiuoll  von  7&  Kap,  auf  80  Kop.  f.  d.  l'ud  vrbübt 
worden,  In  OaMarrrifili  wardea  fflr  Schielten  n«r  ge- 
ling«  Abladenuigea  vnyenemmen ,  «Uireiid  fOr 
Sehwellen,  Laaotaen,  trnteria(r«plattpn  hbw.  der  Satz 
auf  14  Kr.  frhöht  wurde.  Die  .Schwi-iz  hat  Sehwclien 
und  Hchienen  von  IT»  kij  und  darQlier  von  O.iiO  auf 
(),:U)  Kr.  liiTiilict'Hi't/.t,  (liii:i  i:cii  wurden  It  i  liii-  "^riiii  nen 
—  jt-ilenfalix  /.um  .Seliutze  den  Kinenwi  rki  !4  in  (ieria- 
tiod^en,  dax  leichte  Schienen  er/eujft  -  nicht  Reiiicht, 
nicht  gobo|g:on  von  1,70  auf  2  Kr.,  K<"l<"'t't  bexw.  ge- 
bogen von  1,70  auf  3  Fr.  erhöht.  Kawchen  und  Unter- 
la^l^ttea  aind  loa  1  auf  5  Fr.  rrinUti|;t. 

In  BamAaien  nnd  Serbien,  welche  Under  biaher 
keinen  Zoll  für  Schienen  erhoben,  wurde  fttrBumftnien 
ein  neuer  Rata  von  K  Lei  aiir^'e!>tellt,  in  Serbien  fflr 
Rchicncn  und  S<-liii'ni'nliif(-'ti^'uni:Hteile  ein  Moleher 
von  •>,  für  A iihwcii  liun<,'^-ii  liii'ni  11.  I'uffer  und  anilercH 
Ki»enl)fthnnintrrial  ein  Satz  von  H  Dinar.  In  Mel^'ien 
tritt  eine  Erinähii^ung'  für  S<-hwelleu  von  4  auf  1  l'r. 
eia.    Italien  bleibt  unverändert. 

Btabeiaen.  In  Stabein-n  betru;;  ilie  deutHche 
Auafuhr  laden  Monaten  Januar  bii*  .September  2:2()-.>i>H  t 
in  1904  gegen  218  563  t  in  19Uö,  iat  doinnaeb  nm 
ein  geringea  niedriger  (l7(M)t)  al«  im  Torjahre»  Die 
ZoUaAtze  fflr  Stnbfisi-n  nii<  Ii  ili  n  VertragHMtaaten  KnB- 
land,  Oesterreich,  Italii-n,  ItrL'i.-n,  Schweix,  KuinSnien 
and  Hcrbien  hal>cn  für  litittlnnd  ki  ii\i'  » i  hrtitlii  tuMi 
Erhühun^rcii  i  rfrthn  ii;  nur  fi'in<Ti'  Snrt.  n  wir  I'uhhoii- 
Btalil  .•»Hill  Iii  iliMit.  m;  frlnihl.  In  ( lictrrn-irh  is«!  /um 
Ti'il  eine  KrniMlii'jun';  oinj;etr<:ti'n,  in  der  S(  hv\«-i/.  /um 
Teil  KrmSHigunp>n,  xnni  Teil  kleine  Krhübun^en,  und 
f&r  gelochte  Klach-  und  Faaaoneiaen  eine  KrhStanng 
von  S  Fr.  (4  auf  u).  In  Belgien  nnd  Italien  üuA  die 
Sitae  naverladert  gebUehea* 

Bleche.  Die  Anafnhr  Ton  Bleehen  ergibt  in 
den  ernten  neun  Monaten  1013-15  t  in  1904  gegen 
ia9  02?{  t  in  1905,  int  alt.o  um  7«7H  t  größer  ali*  in 
dea  ci  Ht'  II  neun  M(inuti-u  dei«  JahreH  IUli4. 

I)4>r  /.oIIhhIz  für  l!]i'(-li<>  hat  in  UuUlanil  einige 
Erhiiliiinpfn  erfHtiriTi,  m)  lUii-he  unter  '/j  rnni  ( I  ,'20 
auf  1,50  Rubel  f.  d.  l'ud).  In  OeHterreich  »inil  keine 
waamtUehen  Aenderangen  eingetreten,  ilesginlerle 
und  aioiriorte  Bleelie  aind  erhöht,  gelochte  snm 
Tdl  «rmlBigt  Die  Schweiler  ZoUaitao  sind  in 
«iaigra  l'oHitinnon  etwia  erkfilit,  wa«  jedoeh  dareh 
brabeetxung  anderer  wieder  anogeglirhen  wird. 
Gelochte  Bleche  »ind  um  die  nälfte  dcH  biHherigen 
ZollBat/.ei  erhöht  worden  (4  auf  <i  Fr.|.  Kumänien 
dagc;,-<  ri  » i  i-*t  ganz  bedL'ut'-iuli-  Znlli'rhriiiungeii  auf, 
die  Mil  di'ti  Abatatz  dortbin  einen  nachteiligen  KinfluB 
ausüben  dürften.  Auch  in  Serbien  wurden  die  Zoll- 
■4txe  bedeutend  erhöht ;  bei  einzelnen  l'oiiitionen  uro 
daa  Drei-  bin  Fflnffache  de«  früheren  Hetragci«. 

In  Belglea  siad  keiae  weaeatliehea  Aenderaagea 
gifea  fMher  eivgetretaa,  ebeBna  nldit  la  Itallea. 

bi  B 1  •  e  h  w  a  r  •  a ,  wie  BampfkeeHla,  Beaorvdn, 
eitemea  Fiaeem  nnd  aonatiiren  Artikeln  aoi  ISien- 
blecb,  aind  in  Rußland  Erhühuniri  ii  einjfeln-tr'n  für 
Haoagerftte,  Waren  aua  Wcittbkcb  und  verzinkte  oder 
MBit  Twrieite  Artikel.  FOr  KeewlMhmwdewaren  nad 


l)ani)»fkei»Hel  iht  der  .'^at/  von  2,10  Kübel  f.  d.  l'ud 
unverändert.  Die  ÖHterreichischen  Süt/e  xiiid  für 
KexTielHchiniedevvnri'n  nnd  eiwrDe  FäMcr  etwan  erhöht, 
für  feinere  Wan  n  t.  iKsciHe  erheblich.  Die  Schwel» 
webt  für  Dampf*  und  andere  Kesael  aowie  Teile  ein* 
Erhöhung  von  1  Fr.  (4  auf  5)  auf.  FOr  aoaatige 
Waren  ana  Bleeh  lind  fiberall  und  swar  recht  be- 
deutende ZollerhShungen  vnr;,'enoinmen  worden.  Ru- 
niünii'n  bat  die  Zölle  für  Kenhel  um!  Hlechwaren  be- 
triiclitlich  erhöht.  Uei  Serbien  Hin«!  für  KeH«elnchniiede- 
arhi  itcn  auber  Damiifki  -hi-l  die  ZolUilt/c  \(in  :),">  mit 
80,  100  und  i:iO  Dinar  f.  d.  Doppt'lzentuer  geittiegttn. 
In  Hel^'ien  und  Italien  aind  Vertndemngea  nicht  ein- 

gi'treten. 

DampfkcHHel  ohne  Köhren  wurden  nach  Kumänien 
im  Jahre  1905  235  t  autgefOhrt  gegen  lti&  t  in  der 
Tergleichneit  1904.  Die  Ausfuhr  Ton  Dampfkeaeeln 
mit  BAhren  rtieg  nach  BulUand  fon  Jannar  hia  Sep- 
tember von  949  t  im  Jahre  1904  anf  1(MS5  t  in  190A. 
nach  Hnniiinii  ii  von  1  t  itn  .Inhre  iyo4  »uf  5:t'J  t 
im  Jjiliri'  l'.m.'p.  Nticli  ( li  ctrrn  it  h  (icl  nie  von  'J.'i.'i  t 
im  Jahn    I.nii  1  -1  t  in  l'.'o.'i. 

V.»  kommt  niM'ti  du  l'oüition  eiiiiiillierti'  Waren 
und  Waren  abgcNchliffen.  getirnilit,  verzinkt  in  lletra*-lit. 
In  emaillierten  Waren  im  in  den  ernten  neun  Monaten 
1905  gegen  dieaelbe  Zeit  l'.)04  überall  eine  .Vehr- 
anaflihr  m  Teraeiefanen,  fflr  Kuftland  von  115«  t  auf 
liea  Iv  fbrOeatemi«^  von  800 1  anf 889 1, fftr  die  Schwei» 
von  490  auf  618  t,  Ar  Belgien  Ton  459  auf  849  t,  fttr 
Italien  von  7fiS  auf  1010  t.  In  abgeHphliffenen,  ver- 
zinkti  n  iihw.  Waren  trat  eine  Krhillinn:,'  i|i  r  Ansfnlir 
pcffi  niiluT  der  Vorjahri»/i'it  ein  hmi  Ii  KiilllHn'l  von 
K8'jn  niif  nut/iT  t,  nach  I!el},'ien  von  I<i4:i  nnl  .'i"»«,  t, 
nach  Italien  von  H4II  auf  .'t'iS4  t,  nach  Ktimäiiien 
von  2i'>20  auf  2931  t,  während  die  deutsche  .\u>ifuhr 
nach  Oeaterreich  von  :ti'i«  t  auf  3355  t  zurückging, 
die  nach  der  8chw<'i/.  von  4801  anf  4696  t  nnd  naeh 
Herbien  von  251  auf  242  t. 

Bieenblerbe,  poliert,  gefimilSt,  verkupfert  uaw., 
weinen  fast  fiberall  Zollerhfihungen  auf,  beMinderit  l>e- 
trächtlich  in  RumSnien  und  Serbien,  nur  in  Itelgien 
und  Itiilii  ii  ■<ind  die  Kfltze  im  ganzen  unv-rMiidert. 
Die  Aiihl  iihr  liai  ;;egenüber  1901  nur  naeh Rnniiit)i<-n  und 
Kel^ii  n  und  beKonder!>  nacii  der  Schwei/  /u>;ertoiniiit  ii. 

Draht.  Die  deutMcbo  Drahtaunl'uhr  betrug  in 
den  drei  eroten  Quartalen  1904  126  173  t  gegen 
1 39  548  t  1905.  Hier  iat  eine  Zunahme  von  I:<;i7tit 
gegen  die  gleiche  Vorjabntzeit  zn  verzeichnen,  für 
die  Monate  Jali  hia  September  jedoch  ein  KOckgaag 
gegen  1904.  Tn  den  Zollsitzen  aind  für  BuBland,  Oester- 
reich und  die  Schwei/  einige  Erhöhungen  vorge- 
nommen worden,  in  Italien  Hind  die  .Siit/e  unver- 
ändert, in  üelgien  wurden  die  SiU/e  /um  'I  i  il  ermäUi^t. 
In  Rumänien  »ind  ganz  bedeutenile  Krliohungen  ein- 
getreten, 8o  in  Wal/draht,  der  früher  frei  einging  und 
jetzt  '<  Lei  koHten  wird;  ebenso  hat  Serbien  beträcht- 
liche /ollerhöhungen  vorgenommen  (von  4  auf  8,  10 
und  15  Dinar).  l)ie  Auafuhr  von  verkupfertem, 
sinntero  nnd  poliertem  Draht  ist  in  den  Monaten  Januar 
biH  Heptomber  1906  für  BetgioB  vea  ITTl  t  anf  1896 1 
geatiegen,  fOr  die  Sehwets  TOB  876  t  auf  1881  t;  da- 
gegen iitt  der  Abnatz  nach  Badaad  VOB  10S6  auf 
50ti  t  zuräckge<;nngen. 

In  Draht  waren  (Stiften,  Si  lirauli-  ii,  Ni'-tcn, 
Drahtiteilen,  Hufnägeln,  Nadeln  und  Honi«tigen  Druht- 
waren)  itind  die  ZoliHStze  zum  Teil  recht  bedeutend 
gOHtiogen,  m>  bcHontleri«  in  OcMterreich,  da»  viele  l'oiti- 
tionen  »ehr  beträchtlich  erhöht  hat.  Die  Schweiz 
weist  neben  einigen  Uerabsetmagea,  wie  för  Huf- 
nlgel  Toa  12  auf  4  Fr.  nowie  Hietan  and  aehwaiia 
Sehrauhan  von  10  auf  8  Fr.,  faat  in  allen  aadamn 
Poaitionen  ErbShnngen  anf.  Fflr  Rnminien  sind  in 
den   Drahtwaren    »ehr   erhrliliche    Krhöhutikren  %or- 

{;enommcn  worden,  ebenau  in  ^k■rbi«n;  Belgien  und 
taliaa  haben  keine  heaoadeKa  AaDderaagaa  trocge- 
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noniniun.  In  l)ralitHtifti>n  »i'wg  tlio  AiiHfubr  u«£)i 
Rußland  von  Januar  bis  t>li>p(unibi>r  I'.Mi,'>  ^jef^n  die 
gleicbo  VoqahmcU  von  871  auf  482  t,  di«  ton 
KuminieB  guig  von  8l)t  »nf  49S  t  Bnrtek.  Drah^ 
MÜe  witr(li>ii  in  denelben  Zeit  imoh  RuSland 
487  9(>ir«n  194  t  in  1904  aan^fahrt,  naeli  B^iir'*» 
blieb  di<?  AuKfiihr      -r  ll.r  t.    Dii-  Si  bruiilit  ii- 

nnd  Schrniibi'iihol/i'iiHu-tiilir  mn  li  lt-  lui<<ri  nüvf  thii 
354  t  iiri  .Ijilirc  i;«M  «uf  ::!is  t  im  .IüIht  \'»>:>. 

\n  Niiii-,  Sicck-,  Stit|tf-  iiiiil  N ikhiiias()iini'nnH<l«-ln 
ist  ilic  Auxl'iilir  ^'i';;rn  iIah  Vurjahr  mir  tjiTin;;  ^<e- 
f<tit>:;i-ii ;  nacli  Uubland  von  Itf  auf  21,  naidi  der 
S«-hw<-iz  von  II  ««f  IS  t  nnd  naeh  Ocatenvirh  von 
2ß  auf  -21»  t. 

R<>bri'ii.  l>io  AiiKtiilif  voll  alztfii  ICohron 
xli-llto  itii'b  in  Jrii  MoiiHtcii  .lniMi:ir  lii^  ^'  {itciiiIxT  11*04 
auf  48-J_'4  t  '^i'iivn  W>\{,\  t  im  .Ijilin-  llHir.,  \*i  dom- 
aadl  im  .Inlirv  l'Jli.j  um  424(1  t  h<>h>'r  nU  IU04.  liier 
tut  dil«  AuHfubr  U<>M  dritten  QuartaU  um  buinalio  3tHH»  l 
hSIter  als  dio  der  Vorjalirasoit. 

VQr  Ru  Bland  icoiDmon  Icetno  Aendernni^'n  in  Ue- 
traebt.  Oeaterreirh  bat  fUr  KilbfenYorblndnn^MHtacIto 
awci  neue  Hohr  hohe  Zollürit/.e  eiiii,'i>^i't/r.  für  Köhren 
aUA  Hleeheu  eine  KriiiHlJitJun;;    eirisi'lreteii.  OlP 

Schweiz  weist  nur  l'iir  Uiilireiivt  rlpili4lim::H«r(ielve  /,i>||. 
erhöliun^'en  »ul',  *lii;;ei,'eii  hind  ilii'  Siil/r  KiiiiiMtiieiif« 
faMt  iluretiwei;  erb<i|it.  nur  für  feine  Sehwiir/Iilei'h- 
röbren  IhI  eine  l'.riin'iUicuui;  iiio  auf  :«>  Lei^  eini;eireten. 
Rerbien  hat  fOr  fein  lieHrlx  itete  Kahren  l>h<ibnn{;en 
Torgenommon,  diu  .Sätze  liel|;icuii  aind  teilwciae  etwaa 
horabgeaetxt,  dii>ji!nig«a  Itaiiena  nnTPrilndert,  In  der 
RAbrenauHfuhr  iat,  mit  Auaanhino  <let  Abaalcw  na«'!h 
dar  Schweiz,  Abprall  eine  Htoli^orun;;  ;;e;;en  dan  Vor- 
jahr «•iiii;etrii.-ii. 

Die  Auxfuhr  vnn  Kr7.i>ug^niHM>u  der  Kle  i  ii e  i  >•  »m- 
indoKtrio  (KirteubAhnarhHpn,  •Kider,  l'uffer.  Ambnitiia, 
Br«rb(>ii<en,  Schraubonninttern,  eiaeme  Werkzeug:«, 
MesKerwAren  uaw.)  atellto  aich  vam  Jnanar  bta  K«>n- 
tomber  auf  56  999  t  1904  |{«|(eii  «4  228  t  1905.  Die 
Mebranaftthr  1905  ^v^n  1904  betruir  72S9  I;  Üer  bt 
eine  Zunahme  ;;ei,'i-iiülier  dem  Vorjalire  in  den  Monaten 
Ifai  bin  Süpteniber  zu  beobx'hti'ii. 

Ilie  /ollHrit/r  dir  VertraifMHtaiiliii  in  diihen 
Artikeln  nei-ien  ül»erw  ie;;eiid  eine  der«rti;;e  Urhöhunj; 
auf,  dnti  der  Export  dndureh  eruNtlieli  (reführilet  wird. 
|(ei<on<lerH  Oexti-rreieh  und  HuKland  halten  in  den 
nieihten  Waren  iler  KleintMHi-nindiiHtric  ihre  /(dlxätxe 
iNsdoutond  (>rhüht,  ao  fflr  UerAte  sum  landwiriacbaft- 
Ueben  und  ^worbliehen  Oebmueb,  wie  Hpaten,  Heu- 

Ebela,  Eggen,  fflife,  HAnimer,  Zangen,  Beile,  Am- 
lae,  Feilen,  MeMor  urw.,  daKet;ea  lind  in  Itelf^ien 
nnd  Italien  fQr  diei«Lv  l!r/>  n^^niaae  kaina  woaentUelMn 
Aenderun>jen  /.u  ver/i  ii  lunMi. 

In  <l« T  A  nHrulirnii'nL,'e  n<ii  Ii  i|rn  Vi'rliiiL;>-stiiiit(  ii 
int  in  ilen  er!»ti'n  tn'iin  Mimaten  de»  .lahre»  l'.ti»;)  j;ei,'eii 
die  f»leiehe  Zeit  l'.iiM  Ciir  HiHeiibahna4-hHen  eine  i;eriii(;e 
Erhütaunc  für  die  Schwei/  {.\iH{  t  Kefron  9093  t)  and 
Oertarreirh  (irstu  p'(,'en  I(i24  i)  xu  vemeidnien.  In 
•iaamen  Werlueugen  iat  daa  Auafuhrquantnm  naeh 
den  Vertragaataaten  etwaa  geatiegen,  mit  Ananahm« 
von  Rumänien  und  Italien  (Belgien  .'i:il  t  tCiC''"  t, 
Kußland  H:tl  t  »^etfen  l'M  t,  Sehwei/.  12U  t  (^eijen  Hti  t, 
r)e!*terr<  i<  Ii  Iii  i  t  i,'i  n  "J4I  tl;  in  Waren  aiin  si  lunied- 
harrin  iiinm  inii  AuKiinhine  von  Serbien  «  inMifHll». 
In  fi-iin  n  Mi  -scrn  und  Schneidew erkzeuu'en  ist  eine 
kleine  MeiirauHfubr  (^eiren  daM  Vorjahr  fe?«izui*tellon 
(KuUland  to:iii  t  im  Jahre  l',«ii:>  ;;e;.'en  Hir>  t  i in  Jahre 
19U4,  Hcbweiz  224  t  im  Jahre  1905  gegen  171  t  im 
Jahre  1904,  Oeaterreich  491  t  in  1905  i;cg«n  869  t 
hl  l'.*()4i. 

M  II  r  h  i  n  !•  n  u  II  d  M  ii  h  e  h  i  n  e  n  teil  e.  in  den 
Mi)n;iton  Jjinunr  bit*  September  wurdi-n  aiinijefQhrt 
190äua  t  in  lüg«  gegen  217  016  t  in  1905.  Dio  Aua- 
fnhr  iMtrag  demnadi  im  Jahre  1905  80218  t  molir 


ala  in  der  <;leii-hen  Vurjahmzeit,  beeonden»  im  dritten 
Quartal  \«t  die  Augfuhr  gegen  die  entapwcbenden 
Monate  des  Vorjabrea  geetiegcn. 

In  RuSland  haben  die  arbon  aeitber  hohen  JSSIto 
fOr  Mawbinen  teilwelae  gnot  betriehtlirbe  ErbShtrogen 
erfahren,  an  daB  die  Auafnbr  dabin  aebr  beeintriebtig«, 
\Neiin  nielit  unmri>;lieh  ireinaeht  wiril.  IbiHHelbe  gilt 
für  ( >e!<(ern>ieb,  dun  ilie  Siit/e,  lieM>nderx  für  elek- 
triseln'  Mahi  liiiieii,  ;;<in/  l>i  'i'  iili-nd  erhöbt  hat.  Dio 
Sehwi'izer  Sfit/e  sind  teilwcim-  unvi-nindert  ;;ebli<dten, 
zum  Teil  int  aber  hier  ebenfall«  eine  lietrHehlli<-he 
Erhöhung  eingetreten.  In  KumAnien.  in  dem  eine 
Aniahl  von  MaKphinen,  «i«  Undwirti<>ehaftliehe,  Niih- 
maachinen  und  cum  Teil  djnamoeloktriache  Ma- 
aelünen,  aeitber  frei  eingingen,  worden  flberall  neue, 
tiemlich  hohe  Mätxe  eingeaetzt  nnd  die  beatehenden 
faat  Obernil  erhöht.  Kbeniio  wunlen  in  Serbien  für 
eini;;i'  I'nnitimu  M.  di^-  ft'  j  ».ueii.  neue  Sh(/.'  auf- 
ijeiinmiiien,  bei  imd' i«  n  «iirdr  il.  r /.idKal/  I"  «i- iili  iitl 
eriin'irÜLrt,  Uli  bei  Iii  nI  1  imn h  ii  i  li  k t ri^^  In  n  Mn»i  liitien. 
In  ll<'l;;ien  nind  ilie  Sal/.e  unverändert  gebliebi-n,  di*»- 
glcii'hen  in  Italien. 

Aua  der  Statistik  tfi'ht  immerbin  hervor,  dafi  die 
Aenderung  in  d<  r  <i>'i>taUung  der  haiiilelHj»ulitieeben 
Verhftltniaao  biaher  auf  die  Auafnbr  der  dentaehen 
Riaeninduatrie  nicht  die  Wirkun^r  aux^^eOht  hat,  daB 
!t(  hi>ii  ji't/t  Mi'br  irrolie  Men;r<-n  na«  Ii  den  Vertra;?»- 
liiniiern  ;;cliefiTt  wurden  siml.  Man  iiiuU  jediieb 
bedenken,  dah  bis  /um  liikrafttri  t.  n  ili  r  m  in  n  Ver- 
träge noeh  i-iiil:;e  KriHt  i»t  und  duli  nai  b  di  u  vor- 
lie:reiidi-ii  ( ie«ihufislnriehiin  die  IndiiKtrie  für  du« 
AuKlaiid  Mtark  und  zwar  zumal  im  llinbliek  auf  dii- 
Aenderunj»  der  zolipniitiaehen  VerhiVItninse  benehäfti^t 
iat.  V*  iat  deabalb  nnannehmen,  daA  in  den  nicluten 
Monaten  noeh  bedentende  Mengen  nnitgefUni  worden. 
Aneh  iit  an  berflrkaiehtigenf  d»B  eine  Reihe  nnderor 
Indnalriocwetge.  die  Abnehmer  ran  Maaebincn  nnd 
KleineiHi-ninduKtrie  -  .\  rtiki'In  «ind,  zurzeit  nun  di'ti 
gleiehen  (iriiiiden  stark  liesehiifti^rt  «ind,  w  ie  dies  mich 
in  einer  der  letzten  "sil/iiii.'.  n  ileH  Zenf raliiiissrhiisseK 
der  Keiehi*hank  fest;;eHii'llt  wnrdi'.  Da  in  diesm 
lnduatriexwei(;i-n,  wie  der  ehemisehen  nml  Tixtil- 
induHtrie,  ebfiirallx  /abireiehe  Zollerhrihuni;en  eintreten 
wcrdi-n,  ho  ist   ein   Kintiutl  auf  den  Kisenverbrauch 

dieser  luduatricaweige  aof  alle  F&ile  Torhandon. 
Immerhin  liBt  aleh  bent«  noeh  nieht  mit  Beatimmt- 

heit  vorauxHftscn,  ob  die  Krhöhunj:  der  auvIflntUachen 
Zollsätze  für  die  meisten  KriffiijfniHsi'  der  Eisen  ▼er- 
arbeitenden Iniiiislnrn  \<in  ■  iiiHehneidendi-r  liidi  nlung 
auf  den  Almat/.  uii-i  r«  r  Muhl-  und  \\n!/»i  rk<'  sein 
wird.  ITnd  ebeiisowi'ni;:  lullt  se  h  Im  iirti  ili'n,  eh  ein 
etwai|*er  Ufiek<;aii:r  unseres  Ahsnt/.i-i*  an  die  »eiter- 
verarheitendi'  Imlu-^trie  diireh  die  »größere  Aufnahme- 
ftthigkeit  der  landwirtHehaftlieben  Bevölkerung,  ala 
Folge  dea  ihr  sugebilligten  ZoUacbntsea,  wieder  aua- 
g«i;liehcn  werdM  wiid.  Jedeafalla  mnbnt  daa  Donkel, 
daa  Mior  nnaerer  nBebaten  handelapoHHaeben  Zukunft 

■chwobt,  zu  i^roUer  Vorsieht. 

Per  tJeldHlaml  war  im  Frühjahr  und  aueh  im 
Sommer  übereinstimim  ihl  mit  ili  in  der  aui<ländi!<('hi-n 
Märkte  und  im  ursiielilirlieti  /u.sammenban;;  mit  den 
Kmissionen  der  iiiiUeren  K rie;:>taiileibnn  HiiblaiidH  und 
JaiiaiiH,  von  denen  namentlich  daa  letztere  Heine  (Jut- 
bnlii-n  «lern  Markte  von  Anfang;  an  zur  Verfüjfung 
«teilte,  ein  au Uergcw Ähnlich  leichter.  Tiglichea  Oeld 
bedingte  im  April  lange  Zeit  nur  1  <^^,  nnd  dor  BorlllMr 
Privatdiakont  aank  bia  1  */<  hemb.  Salt  Mitta  September 
ist  aber  eine  Verateifbng  dea  (leldmarktea  efngetreten, 
die  ii.'i-neiitücti  in  den  letzten  W  •  Ii- n  in  rir.rr  all- 
niHhliilii'n  Krlmlmn;;  dc-i  liiirli-^lniiikdiskiints  liiü  auf 
•>0o  in  die  l!i  ^rliriniiiii.'  tnit 

Dali  der  diT/eiti^je  hohe  (Jelilxtand  auf  den 
Handel  zurückwirkt  und  den  KoiiHum  beeintr«lelitig<<ii 
kann,  iat  aweifelaobne,  und  ao  wird  die  Frage  nach 
d«r  Danor  der  jetzigen  gflnitigrn  Konjunktur  aktualL 
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Nichts  lii'pt  nun  näher,  als  den  Winter  1899/1900 
mit  seinen  hohen  (ieldsitzen  zum  Vergleich  horanjsu- 
tieheOf  den  ein  FrUijAhr  raacbwi  nnd  jUiMi  Konianktuiy 

Die  genaue  Untennehong  leigt  aber,  d«8  die 
TerhftltniaM  dteBmal  wenentlich  ander«  Heften,  als 
damals.  l)ie  3uBer»t  pi-Himnaten  (u'lihorhfiltnisHt>  der 
letzten  Monate  1899  fii'lfn  in  die  /.eit  cmut  Ilocli- 
ki'ii juTiküir,  Jii'  IxTeitH  .VuswUchse  stark  l^|»l■kullltivon 
Charakter»  erkennen  läÖJ.  Schon  »eit  Mitte  der  iJUer 
Jahre  hob  xich  da«  Wirtschaftsleben.  An  den  inter- 
nationalen Markten  war  es  bexondorM  bef^ntiti(^  durch 
die  groflartigc  Entwicklung,  die  der  sQdafrikaniache 
waA  nnttraUecbe  Qoldbergbaa  erfuhr;  in  Dentaohland 
doreh  die  niebk  minder  ItrCflige  Enhrieklon^  der 
elelctriacben  Industrie,  die  zur  Erweiterung  im  Ma- 
Mhinenbaa)c«werbe,  zu  neuen  Anlajjen  von  Klein- 
bahnen, Licht-  und  Kraftwerken  fülirtf.  Auch  die 
Konversion  unserer  Staatsanleihen  tru^'  iliih  lliri(,'c  dnzu 
bei,  tiiftiH  h'-n  in  Kcincii  Einniihnn'ii  :;cn  liii(li;,'trii  lii'- 
sitzer  zu  veranlaHrirn.  licldcr  dt-n  Hanki-n  iHlcr 

den  Inda8trio);o!t(>liKc'liufii'ti  direkt  anzuvertrauen.  Ka- 
pitlkleerhfihunh'  fol^'te  auf  KapitaUerböfaun^.  Dabei 
Wivien  gerade  um  die  Jahrbundcrtvende  die  Banken 
fOB  der  Eieeaindnataie  atarii  in  Anepmeh 
Beeondert  tm  Laaf«  dea  Jahree  1899  kam  ea  m  Ki^ 
pitalaerfaSban^n,  die  reebt  atattlich  waren  nnd  TieU 
fach  in  Neabauten  inTeatiert  wurden. 

Die  Warenpreiao  zeigten  einen  zum  Teil  »ehr 
hohen  Statid  und  auch  die  ErzeuKuidse  der  Kinen- 
indu^^tPH  I  rriMrht'-u  i>in  betrflehtlicheH  Niveau.  Ho 
»tiejf  in  Dcutücliland  die  Tonne  Thoinai*roheiH<  n  auf 
86  Imh  90,20  Mark,  ThomaHknappel  auf  Il'T  UIh 
135  Mark,  FluliHtalielHen  bis  19U  Mark,  SehwuiliaUb- 
eieen  bis  215  Mark,  (irobbloeho  bia  200  Marie  Auch 
auf  den  aualAndiaehen  Mlrkten  ernelten  Eieen»  and 
Stahlprodnkta  xum  Teil  wit  Jahrsehnten  niokt  mehr 
geaakmie  HdehalpreiR«,  so  eng liaeh«  «nd  MhoMaehe 


Schiffsplatten  und  rerschiedene  Staboisensorten. 
BritiMvhe  8tahlH('hienen  etellten  sich  bei  JabreMHchluB 
1899  auf  ,£  7  gecen  £  4.18.6  klnde  1898.  Und  «in 
•tark  die  epelnualiTen  Anawiehee  in  den  Vereinigten 

Staaten  waren,  crbellt  daran«,  de6  Roheisen  fant  inner- 
halb Jahre-frist  von  10  auf  25  Dollar  (Ende  1899)  stieff. 

De»  wcili'riL'ii  frtllc'ii  tjiTikdi'  in  illr  Juli  rlnULil  -  rt- 
wonde  die  cniirini'H  An^jiriK  ho,  die  dvr  HiidatrikuuihcUe 
Kriejr  an  da«  XiitiiiniilviTim»;.''-!!  l!M:,'landH  und  die 
intcrnntionulen  üi  l<liiuirkt>-  .ttellte.  •'^chlieülirh  niuBtun 
dann  noch  in  DeutM-lilaiul  <lie  innerlii-li  niortielu-n  Ver» 
hältniMHe  einzelner  bedeutender  HandelH-  und  Hypo» 
thekenbanken  und  deren  Zuaammenbrüchu  titilrker 
nnd  beaclilettnigend  aaf  den  allgemeinen  Kiedergnng 
dei  MTirtoehaflalelwna  wirken. 

Alle  diese  Enicbeinungen  kommen  für  die  jetzige 
La^ye  entweder  par  nicht  in  Frace  oder  treten 
nicht  im  lir  in  fioli  lu  r  Siilrkr  auf.  I>ir  F.MiisjioUH- 
tAtiirki'il  der  lianki-ii  hat  /war  ain  li  auf  iuiiuHtrii'lli'in 
<ii'liirt<>  im  rrsti'M  Si  iiii  -r  i  «Ich  hiutciidi  ii  Jahri'S 
gegen  <li>'  ijh  iche  Vurjahrbzeit  eine  Zunahme  erfahren, 
jedoch  Uli.  Ii  .Hie  weit  khiter  der  dea  Jahree  1899 
zurück.  l)ie  Warenpreise  verfolgen  zwar  ateigcnde 
Tendenz,  und  die  l'rei.se  einzelner  Erzeugnisse  wie 
Zink  und  Blei  »toUen  alcb  nicbk  riel  niedriger  ala  im 
Jaiire  1899  und  wcaentlieh  hSher  als  vor  Jahreefriat. 
Die  Er/euirnisne  der  Ei-<enindustrii>  zeijren  dagegen 
trotz  der  xelt  .\nfang  'September  in  Flufi  gekommenen 
Aufwürtsbewegung   einen   »oeh    relatir  niedrigen 

l'rei»üt«nil. 

Wenn  ilalu  r  such  die  wirtM  Ii  ; 1 1  i  he  l.u;,'''  nt- 
lich  ;ji'HUMiii  r  i"t  alh  /u  lic^-inn  ih  .luhr/ehntK,  so  int  sie 
(liich  -iiudhi  im  lli^i'ilii  k  ,iut'  iiiiHi-ri-  niiehste  bandels- 
politiacbe  Zukunft  nls  auch  auf  den  derzeitigen  (ield- 
atand  nnd  die  allgemeine  politische  Lage  kcineiiuegs  so 
geklirt,  »m  mit  unbedingtem  Vertrauen  in  die  Zukunft 
au  bUeken,  und  eraeheint  Zariickhaltung  und  Yoraieht 
auf  allen  Gebieten  dea  gewerblichen  Lebena  geboten. 


,  Bericht  über  in-  und 

Patentanmeldungen, 
«elcbe  von  dem  angegebenen  Tage  an  wlbrend 

tveier  Monate  zur  Finsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

20.  Xovenibcr  1905.  Kl.  7  c,  (J  Jn  7(»4.  V.  rOihren 
und  Vorrichtung  zur  Hcarkeitung  mmi  WiiUldech- 
bQchM(>n  zweck-*  späterer  Kiit/iiinunir.  Firma  Th.  (jold- 
acbmiflt,  KhHcn  a.  «1.  Kühr. 

Kl.  7  f,  U  30  788.  Walzwerk  sum  Anawalxen  Ton 
eeheibenartigen  Kitrpem;  Zna.  a.  Fat  148098.  Haaiel 
Lang,  DiteMldnrf-Omfenberg. 

Kl.  24  a,  Vf  22155.  Feuerung  mit  Tom  Brenn- 
BtolTbehälter  unif<chlos>*ciicr  Vcrhrcnnimgsbüchsc,  in 
die  datt  (inH-Luft-(ieini»ch  vi>u  unten  eintritt.  Wliite- 
Mylin  Furnace  (Jonipanv,  HrnMkl. ;..  N.St.  A.;  Vcrtr.: 
C.  Fehlert,  <i.  Loubier,  Kr.  Ilarnijtca  und  A.  Hüttner, 
Patent-Anwälte,  Herlin  SW.  «1. 

Kl.  24  e,  D  15  3Ui.  («aserzeuger  mit  innerhalb 
der  Ununantelung  liegenden  Oasabzugskantllen  und 
von  den  Oaaen  beheiitem  Oampfentwiokler.  Frita 
Dbr,  Kariamha,  «nd  Jeaaf  Hndler,  Olauohau  i.  8. 

KL  24  e,  L  20088.  SelbettXtige  Speiaerorriebtang 
ftr  Verdampfer  Ton  Sanggaaerzeugem.  Alwin  Lüderitz, 
KSIn  a.  Kh.,  Dasselstr.  41. 

Kl.  a,  H  :t9<!fJ2.  Mchmekofen  für  Stahl  und 
ajid  rc  Metalle  mit  iiiehreren  Sli<-hh'ichorn  in  ver- 
■chiedenen  llöbenlagen.  Janieii  Boae,Ulaagow,  ScbottL; 
T«tr.:  H.  Hanbart,  Fatenl-Anwatt,  BetUn  SW.  8t. 


ausländische  Patente. 

7.  Desomber  1906.  Kl.  7  a,  H  84  MS.  Walsworfc 
nun  Anawalien  dickwandiger  Rohre  und  anderer  Bohl» 

kSrper  mittele  mehrerer  auf  dem  von  einem  Dotii  ge^ 

haltencn  Werkstück  zur  Wirkuntf  gebrachter  Wnlzen- 
paarc.    Ott..  Heer.  Düsseldorf,  Ursf- Adolfstr.  4ri. 

Kl  Ta,  I'  l.'iiUH.  Drchviirrichtuntf  für  das  Werk- 
stück hei  abHutzweirtc  arhcilciidcii  Walzwerken,  l'octtcr 
9t  Co.,  Dortmunil. 

Kl.  "c,  '/,  4;(<K).  Verfahren  zur  Herstellung  von 
Uädern  aus  HIech  mit  besonderer  Nabe.  Lawrence 
Zamboni,  PbiUdeljthia,  Y.  St.  A.;  Vertr.:  E.  W. 
Hoplrina  nnd  K.  (Mm,  Fatent-AawiMe,  Berlin  äW.  11.' 

Kl.  12e,  E  9858.  TorrieUnng  aur  TorrehüguBf 
Ton  Gichtgasen,  beatehend  ana  einer  Antahl  hinter- 
einander an^reordiieter,  durchbrnchcncr,  durch  Flü-^ii;- 
k<Mt  hindurch  bewevrter  MetalUchcihcn.  F'ich-  r  Hüili-n- 
Vercin  M' i"t  <'ic..  Fich.  Lu.veinliMrj  ;  \  crtr. :  Fr. 
Meliert  und  Dr.  L.  Seil,  I'atent-An« ült.',  licrliu  .SW.  <il. 

Kl.  24  8,  M  2li  .'>ll.'>.  Fcucrunt,-  mit  vcr-chiehbnrer 
Platte  oder  Feuerbrücke,  .\dolf  F.  Müller,  Berlin, 
Am  Friedrichshiiin  H'}. 

KL  24  a,  1^9965,  Einrichtung  an  Feuerungen  nr 
Bauehrerbreannng.  Jacquas  Tanfel,  DnToa>n«ts.' 
Schweiz;  Vertr.:  R.  DetBler,  Dr.  O.  DOUnar  nnd 
M.  Seiler,  Pat.-Anwllte,  Berlin  8W.  61. 

Kl.  24  f,  Y  5*49.  Vorrichtung  zur  Hcjjelung  der 
Aschen-  imd  Schlaekenabfülirung  am  Fn<le  eines 
Kettirnrostes  mittels  einer  durch  «las  (ic wicht  der 
KQckatiUido  geöffuetcn  Klappe.  Utto  Vent,  Ureeden, 
Marlanallec  1. 
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n.  l>./(iiiU.T  1905.  Kl.  7a,  B  .If)  103.  Dreh- 
▼orrichtuiij;  für  ila«  NVcrkmiick  bei  I'ilfTPrwchrittwala- 
werken  init  hin  und  ti*T  Hi  h Winanden  Walson  luid 
feBtatohondem  Wal/cngcH(<'ll ;  Zus.  E.  Ann.  B  S48t8. 
Otto  Briade,  Benrath  Ii.  DüMvldorf. 

KL  10a,  IC  M841.  K«kMfBB  mit  wakreeliteB 
Htistflgen  and  diese  olwii  Terbindendem  Lin{r«kanal. 
Heinrich  Ko|>|H^rti,  E«Bon  a.  d.  Rnhr,  Wittrinfirntr.  81. 

Kl.  24  c.  B  37  821.  (iaMcrz«u^(-r.  Loui»  llou- 
tillicr,  l'ttriM ;  V«Ttr. :  Max  Löhit,  Patent- Anwalt, 
Drt'Hdcn  9. 

Für  djpH«'  .Vnini  liiiiiif^  ittt  li^i  der  l'rüfunj;  ^cinSB 

.  -O-  8.  83  ^         .    .  , 

doiii   L  monsvertrage   vom      — ■■      -  da«i  PrioritiU- 

14*  1b«  Uli 

neht  nf  Orand  der  ifleleheii  Anmeldani;  ia  Frank- 
nieb  vom  14.  H.  O.t  anerkannt. 

Kl.  24e,  .1  8119.  Verfahren  zur  Kr/euifune  teer- 
armcr  (tenerator^rasr  .iu-.  t.'i-rhaltigen  Hr.-iitwif<tl>'n  in 
rwci  oder  mehreren  (iftHrr/i  upern.  In  t  ili-in  n  Vcrbin- 
dunt^kanäle  angeordnet  (tind,  dir  «(■■fh  vom  nlieren 
Teil  deH  einen  (iaKerzougora  sunt  UDtoren  Teil  des 
andern  OaMerzcu(rerti  fUhm.  Friadrich  Jabiia,  von  dar 
Heydt  bei  Saarbracken. 

Kl.  31  b,  B  85754.  Torriehtung  rar  Regelang 
den  Kolbeiiliabei  an  FormnaMshiaea.  Philibert  Bon- 
Tfllain,  Paria;  Vertr.:  A.  Bauer.  Patent-Anwalt, 
Berlin  N.  2i. 

Kl.  i'.lf,  H  •iH!»27.  Vorrii  lidm;:  zum  ^<(•hlniedcn, 
I'reHrteii  iidiI  Stuti/.en  mit  atmu  n  liM  Iharoa  UoMBkeB. 
Ilaniel  Ä  liUec  l>ilnN('l<lorf-<irafi>iili<-rjf. 

Kl.  4!)f,  1*.  UMK2.  Srhienenhiep-  l.ezw.  Kieht- 
maHchine.  F.  f'ctit  und  M.  van  den  Abeele,  Anvern. 
Bei»,'.;  Vertr. :  (iror;,-  li.-nthien,  BarUn  8W,  61. 

KJ.  40  V  &577.  FaUbammar  inm  Schweifien 
von  KaHenwirbela  and  der^eieben.  Valkaakcttenr 
ftibrik  O.  m.  b.  H.,  Orilne  i.  W. 

14.  Dexember  1905.  Kl.  IQa,  W  20878.  Lia- 
gender  Koknofen  mit  Ki>nkre<-hten  ileittflgaa.  ChtttAT 
Wolters,  Dortmund.  H«n«^!Ilann^^r.  T». 

Kl.  itlh,  F,  lo2t;'.l.  Knii  hi-l..  lnntri.  (•  für  die 
untere  I*reRtihrh|i|«ttc  i'iner  Foriinimmhine.  F-inen- 
gla5arci-.\kt  ( i  ' -    vorm.  Keyling  &  Thoma»,  Berlin. 

!8.  De/emlxr  liMi.".,  Kl.  7b,  1'  l.')9a7.  Vorrieh- 
tung  zum  Schweißen  von  Quernühten  an  Siederohren 
oder  dergleicben  mit  nrei  mitainander  zwangUufig 
TarbvndoBea  Waben.  Joaef  Pilcal,  Vimbarg,  Bmimen ; 
Vortr.:  H.  Neubart.  Pat.-Anwalt,  Berlin  8W.  ßl. 

Kl.  7r,  L  18421.  Vorriehtunc  zum  Kinwal/en  und 
Fkirtleln  von  .Mi'tnllrohren.  Luthi-r  Haniel  Lovekin, 
Philadelphia;  \  iTfr.:  (ieorg  Benthien,  Berlin  .SW.  61. 

Kl.  18(,  I,  Is.iHj.  Fahrbare  AiiHirleirhkamtner 
für  Blöcke.    Fritz  Schruff,  Khcinhaiixen-FriemerHbeim. 

Kl.  31b,  (J.  20  848.  FonnmaHchine  mit  gegen- 
ainander  verateUbarer  Modell-  und  AbnetKolatte  fOr 
dio  Form.  AUIred  Oatmaon,  Akt.^oa.  fOr  Maaahlaaa- 
baa,  AMomi-OltoBMii. 

n.  Sie,  n  S184S.  Torrtebtaag  XU  in  Einirefbea 
einer  Metallftange  in  den  Kern  eines  (liiBblockeH  lur 
Verdichtung,'  de-*  Hl<nkr'-.  Robert  Woolston  Hunt, 
Chicagi» :  N  rtr.  ;  I 'n;.  i.i -  A iiwälte  Emst  von  Nteftaa, 
"W.  ftO,  uml  Kurf  viui  .NiclWn,  W.  l.V  Berlin. 

Kl.  :t|r.  H  21217.  .\uh  Bock  und  in  ihm  mit 
ihrem  Schaft  einznlaMHcnder  Stiitzplatte  lieNt^diender 
Kernträgcr.    Louis  Kettberg,  Höchst  a.  .M. 

Ki.  4»e,  8cb  81578.  HrdrauUBcbe  Sobnuade- 
prana  oder  darrkicbea  mit  VorfUlaay  daa  Arbaita- 
nrlindem  ans  den  Rflcicxugxylindem  wlbrend  dei 
Herabgange«  der  Werkaseugtrarerne  mit  Werltzcng. 
A.  Sehwarze,  Dortmund,  .Sonnenstr.  140. 

Kl.  49 f,  U  21  174.  Richibahn  für  rniv<  r»rtlei»en. 
Jonef  Kohrmann,  Hörde  i.  \V. 

Kl.  50c,  L  20.')82.  KoUer^'iui;:  ii.it  i»uf  einer 
amlaufenden  .Mahllmhn  paarweise  ni  lii  iiriiiHnder  an- 
mordaataa  Läufern.  Lndirig  vaa  der  Laan,  Hannover, 
jUMNUfardaaun  81. 


21.  l)e/.ml>er  l'.tii.'j.  Kl.  1»,  V.  IHhUi.  Waaeh- 
und  Sortiervorrichtung  für  Sand,  Kies  und  dergleichen, 
liai  der  da«  Waschgut  eine  Kolonne  hinter-  und 
||baroiaaader«tehender,  geneigter  WasehbehAlter  mit 
iwiMsbancaaebaltatan  Siebea  and  Waaaeriofahmngea 
danbllnR.  Paal  Pater  Cbmalaff,  Haakaa;  Vartr.: 
E.  Dalehow,  Patent-Anwalt,  Berlin  VW.  6. 

Kl.  IRh.  T  9A87.  Verfahren  mm  Erblanen  ron 
Stahl   und  FliiBeiHcii   in  der  Kinif;  zum  Patent 

I .'i'.t  itri.'i,  Iti  njatiiin  '{'«llxit,  Harniifttti'  Ii.  I.eeds,  und 
l'ftui  dri  llt.  I.ux.  iiiliurii,';  Vertr.:  .V.  du  Bois-Keymond 
iin  l  .M(i\  Wairiier.  Patent- Anwälte.  Berlin  SW.13. 

Kl.  18c.  D  Iftbi.n.  Deckel  für  senkrechte  Öfen, 
i>ureh*eiehungw:.'rul>en  und  dergleichen.  Frans  Dahl, 
Braekhauxen  a.  Kh. 

Kl.  24e,  T  9Ö8Ö.  LuftsufDbruagaeiariebtong  für 
Oaaeraeugar;  Zua.  snni  Patoat  156810.    D.  ^rk, 

Nennkirehen,  Keg.-Bez.  Trier,  und  Joeef  Maly, 
Auiisig,  Böhmen;  Vertr.:  E.  8ehmatolla,  Fat.-Anwalt, 

Berlin  SW.  11. 

Kl.  241.  W  2:i  iiip2.  H('-i  hii  kuii:,'i»vorrichtung  für 
Kuhh  ii'<ti»ul>f<  inTunu'''H.  1  WiS-in.  Vcrnlfii.  F.ngl.; 
Vertr.:  F.  Halilacher,  l'nt.-.Vnwalt,  1  miikfurt  a.  M.  1. 

Kl.  31c,  (i  19(171.  Aus  -III.  iiiplatten  gebil- 
deler, zuHamiiiendrückbarer  (üebki  rn  zum  (iieUen  Ton 
Röhren  und  dergleichen.  Alexander  Sommerville 
Ooldie,  Uddiagatoa,  Orafocbaft  Lanark,  Hobottlaad; 
Terir.:  H.  Naubart,  Pak-Aawalt,  Berlin  0W.  81. 

Kl.  81  e,  K  29  1 08.  ModelipuUer.  Bariiaar  Form- 
Pnderwerlce  Fritz  Kripke,  Berlin. 

Kl.  49b,  D  Itlllt!.  rrMi:iTh<ln're  mit  bewegtem 
OliertiiessiT  und  stilUt-lniiiliii  liiter-  und  8citen- 
meHsi<rn.  DampfkexKcl-  iiiul  ( fiiMirm-ti  rfiilirik,  VOnn. 
A.  Wilki'       Co.,  .\kt.-(ies..  Braunscbweig. 

Kl.  49b,  D  111117.  Verstellbare  l'nterlage  fttr 
Z-Profile  an  Trlgencheren.  Uampfkeeaei-  und  Oaaa- 
Dieterfahrik,  TOrai.  A.  Wilko  &  Co.,  Aktj-Oti»^  Braaa- 
aehweig. 


18.  Dexembcr  1905.  Kl.  la,  Nr.  265845.  Hdw- 
siehige,  hydraulische  Hetimaachine  lur  Aufbaraitnng 


von    llauHmüll,  StrHl^  nkehriobt  UiW.  *1 
Anstalt  Humboldt,  Kalk. 

Kl.  24  f,  Nr.  2<i.'i  Ti'i.'i.  Mit  hrri;,'i-n  Zwischen- 
wAnden  Tcraehener,  hohler  Kostatab.  Robert  Mederer, 
Biabliob. 


Deutsche  Rdcbsptteme. 

Kl.  81c,  Nr.  163  584,  vom  15.  September  190.H. 
Friedrich  Kebo  in  Benratb  bei  DQaieldorf. 
Verfahrt»  *mm  Oie/hm  MUer  Mtlmttbiöcke  uMd4a^. 

p  -B  Ia  dar  Oielfom« 

wird  ata  Kern  5,  der 
exientrisch  gelagert 
ist  und  aus  Metall 
bestehen  kann,  nach 
dem  Kineießen  de» 
Metalls  in  Mchnelle 
Drehung  versetzt. 
Hierbei  wird  um  daa 
Koro,  der  atatt  ga» 
draht  aaoh  fatoliit- 
talt  werdea  Icann, 
ein  von  Metall  freier 
1^  Baum  i'rluilten,  SO 
daB  dnn  (iiüistück 
nach  dem  Kn*tarren 
leicht  vom  Kern  ab- 
gezogen werden  kann.  Ahgeseheii  hiervon  soll  in- 
folga  der  erachttttemden  Bewegungen  des  Kernea  aia 
'    dlehtoa  aad  rdaaa  Metall  ariiaitaa  worden. 
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I.  Jatluar  l'M»). 


Hrricht  ültrr  in-  und  aiiglihiili-Kchf  l'iilnite. 


Suhl  und  Eilen,  öl 


KL  ICf  Kr.  m  M»,  Tom  6.  April  1904.  M*- 
■chineafabrik  Weinyarten  Torm.  H«k.  Sehsts 

A.-fl.  in  WeiB- 
tfurtpn,  WflrMcm- 
Iktj;.  AhkiKilror- 
rirht  UDi]  für  Ulrrhe 
Hill  ki  '  i.'h'hit  iif'ir- 
)ti  II]  I  II  ili  r  to'tfrrn 

l\ni,\/iiiii  nirange 
yr/'ührter  Biege- 
tcange. 

ImOegeBMUn 
d«n  Mdh«ri|>ea  Ab- 
kantrorrichtunfTPn, 
j  liei  denen  di<>  RieKe* 
wAHKo  nur  an  ihren 
Endzspfen  aaf^e- 
liHMijt  \-n  Mild  bei 
irmlloin  Hrnck  in- 
fiili.'!'  ihriT  ;,'roBen 
LAugv  lcii:bt  durch- 
federt, ist  die  Bioge- 
wen^e  a  in  ihrer 
gsncen  Liag«  caf 
der    untervn  Sa- 

Mpanniruge  h 
kreiBbogenfOrmi^ 
  gelagert 

Kl.  12e,  Nr.  163878,  vom  \.  .luni  1!hi4. 
Ii  aderitz  in  Köln  a.  Hb.    Verfahren  zur  l'er- 
hatung    de»    Veratopfeng  der  AuslrÜMffmuig  mm 
Tauchrohren  bei  Gtuwaschern. 

Durch  eino  spiralige  Anordnung  dos  in  das  Ab- 
■ohlnfimittel  e  tonchenden  Taoclirolirea  a  aoU 


flflaeige  Atweblvlmittol  (Wawer)  dareh  daa  darftber 
■trri4äande  Oaa  ia  eine  kreisende  Bewegung  Tereetst 
end  bierdnreh  die  aas  dem  Oaae  abgt'Hchiedenen  fenten 
Bestandteil«'  (Flu^taub)  infol^*-  /intrifuijalwirkiing 
uch  der  Wandung  dei  Waacherit  getrieben  werden. 

Puenie  der  Ver.  Statten  von  Amerika. 

Hr.  787  780.  <'h.  W.  Hra>  in  IMtttbarg,  Pa. 
Bnekickungäforrichtung  für  tCnhin  rk-e. 

Die  Vorrichtung  iat  Tornfhinlich  für  da«  Aua- 
«alxan  tob  Zinnplatten  beattmmt,  fOr  .die  wegen  ihrer 
KSna  tüm  gawMaliefaer  Wataantiidi  kriae  verwea- 


daag  fiadea  luna.  £a  atnd  swei  WalseapasM  •  6 
hiatoreiaaadar  angeordnet,  vor  d«a«a  aleh  Wahwa- 

tieche  c  und  d  befinden.  Von  einer  Welle  e  wird 
durch  die  Kurbel  f  ein  OentSnge  g  und  mit  diesem 
Terbundene  und  andrr«oitn  am  WiilzfiiirfrriHt  odi-r 
Hebeln  h  gelagerte  Arme  <  in  Hcbwingende  Bewegung 


h  h 


Teraetst.  Die  Ami«-  tni^jcn  an  ihrem  unteren  Ende 
Greifer  /,  die  heim  Küik;;/iti;:  liher  iliiH  Walzgut 
schleifen,  heim  Hingang  e»  nri  der  Hunte  rrfHHsen 
und  in  clie  Walzen  Kehiehen.  Die  Bewe|^unf,'en  des 
letzten  (irciftTH  «iiid  durch  Fflhrungen  m  und  n  in 
beionderer  M'oiae  geregelt.  £in  endloaer  Kettentrieb  o 
bringt  daa  Walsgat  i»  den  Beraich  dca  antan  Qraifere. 

Mr.  79QtM.  W.  H.  Balay  In  Oaaal  DoTor, 

Ohko.   Abftierung  fOr  Vor-  und  Fertigwihen. 

▼ihränd  frflher  bei  in  ihrem  Abstand  veratell- 
baraa  Waben  die  Obarwalze  ^^ehnh  en  werden  multte, 

wird  itieH  hei  vorliefiender 
—  lirtimluiii:     dunh  Federn 

z'    M  '  ^  'I    \«^     «iJfU'''fi'hrt.  l)ie(  »herwslzi' 
^     IfUW      ^  wird  durch  die  Stell- 

I  -hr-ÄH:  f  ■  »chraube  b  gegen  den  Druck 
der  Federn  c,  die  aa  bddaa 
Badaa  dar  Walsao  aaga- 
braebt  riad,  hematerge- 
drtlckt.  Die  Federn  stützen 
sich  unten  gegen  ein  festes, 
durch  Keile  (/  oder  in 
anderer  Weiwe  im  Walzen- 
ireriiMt  ;;i  lialleneK  l,at;cr  i 
und  gegen  einen  in  Nuten  e 
Terschiebbaren  Träger  ffOr 
Lagar  g  dar  Oberwalia.  Karte  FfihrungaboUen 
Iben  den  Fadam  die  nSUga  Statfliait. 


9r.  771  na.    J.  W.  Arnold  in  (Xovjnl'gton, 

Ky.    Transport-  und  Wieget, itrichtunn  für  Wvdzgut. 

Daa  Walzgut  gelangt  suh  den  Wiil/.  n  über  die 
Transportrollen  u  iiuf  Wiei^evorriehJung  b.  Durch 
Umlegen  des  Hehel»  c  wird  es  in  dieser  yon  den 
RoUen  abgehoben,  gewogen  und  nach  dem  Zurück- 
legen de«  liebele  unter  die  Sohere  4  Iwfördert  and 


▼on  dieser  in  Stflcke  geeigneter  LAnge  geschnitten. 
Diese  fallen  «nf  ein  i'ndloHeK  Förderband  h,  daa  sie 
üher  den  AnNs  itrmofell  r  hrini^t.  Das  Dowirht  den 
auffallenden  F.inenhlockes  öffnet  die  Tür  /'  li.  ^  ( tfetiK. 
die  sich  nach  desHen  Durcbgleiten  automatiMch  wieder 
■chlietit.  Narh  Krwftrmung  des  Walzgutes  wird  dieeea 
ana  dem  Anwirmofen  dairch  aeitUehe  Türen  liaraaa, 
and  aaf  den  TraaaportooliaB  §  waiterfoefSrdert. 
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Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  November  190S. 
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Berichte  über  VeraamtniuHffen  aut  Fachvereinen. 


Muhl  uud  £ii«ii.  5S 


Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Elsenglefiereien. 

Am  2.  I>r7<>riil](  r  trat  in  Dünnfhlorf  unter  di-m 
Vorsitz  von  (ii'ncralilin'ktor  hcintikow  der  Vort-ins- 
ausHi-iuiti  zu  einer  Sjt/iiri;;  /ii^iatiinirM.  in  »rlrhrr  üln  r 
die  B  rii  t- h  seh  Hil  f  n- A  n      1  >' ^')- II  h  I' i  t  ciiii^i'licml  \h- 
rutc-n  und  beschloHm-n  wurde,  itccnirilxT  diT  iifiii-nten 
FMHiin}^  »ofort  vorHtclIijy  zu  vscrdi'n,  da  dur<'h  diene 
dom  Ei«on>;ieBercigewerhe  üchwere  ScIiÄdiifiing  dnilie. 

Nach  Bcaprochung  der  Lage  dea  KohoMea-,  Kohlen- 
uad  KolumarfctM  wurde  ferner  befleUoueo,  folgende 
EfkUnmir  »n  die  Tag««proaM  gaUngen  sa  laawn: 
,T)er  heute  in  Dflütieldorf  Ugonde  AmachoB  dea 

VereiiiH  drutH!  hiT  !ii!<i  ii;,'ir(ieri'ien  «teilt  fewt,  daß  die 
Werke  nllseiti;;  mit  A ii l't rii>,'''ii  vergehen  itind,  und  eine 
Weitere  Krtiriliun;;  iler  l'ni>.e  eut^IlreelleIlll  lier  iiii- 
daaerndeii  ^^>-iH^tei:^l•^un)^  der  KoiiKtolle  uotvteiiiiig 
erachten.* 

EU  wird  den  Einzelgruppen  empfohlen,  unter 
Ausnutzung  der  gOiutigen  Konjonktur  eine  weitere 
Anlbeaaernny  der  Preiae  n  entrcben  und  unbedingt 
•n  den  anfgeateHton  Zahlungsbedingungen  featnihallen. 

Der  Yorxittende  machte  ferner  MittoUnac  von  der 

Neuf^Qndnng  einer  Mfirkiiieh-Pommeraehen  (iruppe, 
die  Ton  Miti'ni^ielSereien  l'ren/.lauH  und  ütngegeiid  in 
die  Wet:e  i,'rl<  itet  int.  K«  wird  liei4eliloswn,  auf  dio 
Tagencrur. mu'  lier  niieliHti  n  A u-im  hu letit/ung  die  Pnge 
der  ,N'eueiiiteiUing  der  Uruppen'  zu  «etzen. 

NaeL  Entgegennahme  der  Mitteilung  deH  Vor- 
Hitzendcn,  daß  die  OHtfrieKisch-Oldenliurginche  Gruppe 
Herrn  Direktor  Kohlseliütter-Norden  zu  ihrem  Vor- 
sitMBden  und  Herrn  Direktor  Schmidt-Auguatfelin 
smn  CMellvertreter  deaselben  gewlhlt  Iwlw,  wwde  in 
Erledigung  der  BchluBpunkt«  der  Tageaordnung  au 
Stelle  de«  veretorbonen  Herrn  RrtiMt  Scherenberg- 
Elberfeld  Herr  Dr.  liraiidt,  SyndikuH  der  Iliiiidel~- 
kammer  DüHHeldorf,  zum  <  ieseliäftsführer  unHere» 
Verein«  gewählt.  Der-ii  lbe  aberniinint  die  Geaohifte* 
fQhrung   mit   dem  1.  Januar  lUUl*. 

Ferner  fand  am  aclben  Tage  eine  Sitzung  der 
Kommiaaion  fUr  (iuUeiMenprilfung  statt,  in  der  zum 
1.  Tonitsenden  der  KommiHsion  Geh.  Bergrat  JOngat 
uod  nm  8.  Voraitaenden  UAttendirektor  Cg4  ge- 
iriUl  trarde.  KTeiter  wurde  beaeUoaaea,  die  im  Yoi^ 
jähre  in  Hamburg  angenommenen  Vorschriflen  fOr 
Lieferung  Ton  Oußwnrcn  auf  Orund  der  Ton  den 
Herren  HQttendirektor  V''<-  utut  Iliitt<  ridirektor  Heek- 
mann  gemachten  Angaben  zu  prüfen,  ob  und  in 
welcher  Uiehtiinj:  eine  Aenderung  derselben  geboten 
8oi.  Sodanu  empfahl  die  Kommiaaion,  die  metallo- 
graphiaeben  Vatorenchnogen  dee  OaSeiaens  ftirim- 

MCtZCU. 

Verein  der  Montan-,  Elsen- und  Maschinen- 
Industriellen  in  Oesterreich.* 

In  der  am  IC.  Dezember*  1905  in  "Wien  Bt«tt- 
gdiabten  HauptverKammlnng  godnehte  der  Vorsitzondo 
Qmf  L»rieeli  -  Jtöaaioli  mmldiat  in  eluender 
Wime  des  Tereterbenen  Yereinaaekretlm  Dr.  Rudolf 

Pfaffinger.  Darauf  gelangte  der  (ieHchSfiitbericht 
mr  Vorlage,   dem   wir  die   r<dgenden  Ausführungen 

entnehmen  : 

lieber  da»  Tergancene  .liihr  kann  nur  mit  geteilter 
It(  frii  iliriing  berielitet   werden,  da  die  bemerkbaren 
Anaütze    zu  einer  Besaerong  einxelner  Zweige  der 
und  eiienverarbeitenden  Indmirie 


•  Yen^  .Stahl  und  BiaeaMM»  Nr.  8  8.  ISl. 


Bich  noch  immer  nicht  über  dieoei«  Stadium  iiinaua  au 
einem  allgemelaeii  AofMhwnage  xa  erhelieB  ver- 

raochten. 

Unter  den  dio  normale  EntwickUing  hemmenden 
EintliiMnen  ist  in  enter  Linie  die  Unldarheit  Uber  die 
kanftigo  Oeataltnng  de»  politiadiea  aad  wirtachalt» 
liehen  VerUltaiaeea  tm  Uagarn  n  oeweB.  la  Ken* 
«equens  aelaea  bereite  im  Jahre  1008  priiielertea  Stand- 
punkten erkliirte  der  VereinHauHHohuß,  die  önter- 
reirbiiebe  InduHtrie  niü»He  erklären,  «ie  Nei  e«  müde, 
ilii'  /  ill_'.  ineiii(ii  h»ifi  t'i'iren  ileii  Willen  rn;,'nrn^  mit 
tJpfern  rtMfr>'«-lit  zu  erhttlten,  und  werde  auf  keinen 
Fall  in  ein  Uebergan^riiKtadiuni  oder  in  ein  knr/fridtiireg 
Provisorium  einwilligen.  Der  Zentralverband  gi-hluB 
sich  dicuer  AnHieht  insofern  an,  al»  er  gleichfalls  eine 
allinShlicho  i^Utronnung  auf  daa  entachiedonfitc  rerwerf 
uud  dieHcr  die  aofortigc  Trennung  vorzuziehen  erUirte. 

Zur  Orientieraaf  Uber  die  EatwiekkiDiF  ^ 
ZwiecbeRTerkehra  twiaeben  Oeeterteteh  nndüngam  ia 
den  Produkten  der  Einen-  und  ManrhineninduHtric 
wurde  au»  der  amtlichen  Statintik  de«  Zwisclieiiver- 
kehraeinebia  in  da«  Jnhr  Ihs')  zurackreichende  l'etK-r- 
Hicht  Uber  dio  Ein-  und  .\uMfuhr  zwiKcben  Oettti-rreii  h 
und  rii;,'iirn  vorfaßt.  IHene  Statixtik  zeigt,  dali  l  ii- 
garn  hiii^iehtlich  M4-ine!t  liedarfti  an  Kihenwaren  und 
Masehinen  von  Oeiiterreich  durchaus  noch  nicht  iin- 
abtaAngig  iat,  ds0  ea  aber  mit  Erfolg  an  der  VorToli* 
kommanng  aad  Erweiteruag  aeiaer  Biaeniadaatrie 
atbeitet,  wte  a.  a.  iaa  der  aierkKeken  Abnahme  der 
Ausfuhr  aus  Oo«torreich  nach  Ungarn  in  den  wiehlig« 
Hten  Halb-  und  (i  ui/frO  r'knti  M  w  ii»  Stabei-en  und 
Schwar/.lilet  Ii,  Iv  iJii  ii  mm  Ki  Mtelu,  dann  Triiv'erii  und 
.Schiellen  hervni  Iii.  Auh  der  ernt  kür/lieh  zum 
ersieainul  veriiltentliditen  getrennten  Statistik  de» 
öi»tcrreiehiKchen  und  ungariHcbon  .Xußenhandelit  ergibt 
aicb  weiter,  da6  aus  Uo»terreivh  für  rund  OO  Millionen 
KlOOen,  d.  i.  50  e^  der  (ieHamtauHfuhr,  Eiüen,  Biaea- 
vaiea  and  Maanhiaea  nach  Ungarn  gehen;  lüngegen 
betrigt  der  Wert  der  besQgUehea  ungariaeben  Aue- 
fahr aach  Oesterreich  anr  rund  28,6  Millionen  Kronen, 
was  aber  doch  Ober  67  o'o  der  OeaamtauNfuhr  Ungarns 
in  (lii  r-eii  "Waren  nuHinailit. 

Nielit  wenii,'er  (iriii;,'eiid  alH  die  l.i'iHuni,'  der  iiii- 
gariMchen  Kra^'e  i^t  die  damit  in  uruiiiitolburein  Zu- 
Hammenhang  Ntebende  Kegelung  uni«erer  handel«- 
politiaehen  Verhältnisse  mit  dorn  Zollauslande,  wofür 
durch  da»  Inkrafttreten  de«  neuun  Zolltarif«  und  der 
ilandelstvertrugc  mit  l'eutsehland,  Italien,  der  Sohweia 
und  Bulgarien  mit  dem  1.  Min  1906  dü  inSerala 
Termin  geeelst  eraeheiot  Vnaer  wiehtigeter  Haadela- 
verlrag,  derjenige  mit  dem  Deutschen  Reiche,  lieB 
nrar  viele  WanNcho  der  Eisen-  und  Maschinenindustrie 
unerfüllt,  bi'deutet  aber  immerhin  gegeatber  den 

geltenden  einen  Fort-"  hritt. 

Dil'  Ven>tnatlii'hiin;j  di-r  l'rl\ utl'jklnn  m  wurde  in 
einem  Uutachtea  an  den  Zeiitralverlisiid  der  In- 
dustriellen als  eines  der  wichtigiten  l'imtulate  einer 
syifeniiitiHcheu  Handels-  und  Tnrifpolitik  erld&rt. 
Allerdiug»  unter  dem  ausdrücklichen  Vorbehalte,  dafi 
eich  die  Verataatliohuag  auf  alle  Privatbahaeo  er- 
etreeke,  daB  die  Staatabalmrerwaltung  oinheitlieh 
organisiert  und  nur  von  Tolkswirtsehaftlichen  und 
kommerziellen,  nicht  aber  von  politischen,  finkaliKchen 
uni'l  (iiiriMiikrdtl'i'iieil  Kilcknichten  lieliiTr.-.!  h t  «rn!e, 
und  ilali  eiiiUieli  auf  keinen  Fall  aus  .ViihiLi  lier  lunlnHun^ 
der  Privalbahnon  eine  i;rliiiliung  der  i  >  iti  rtarife 
durchgeführt  wenie.  Ob  diese  Vorau8«etzungen  sämt- 
lich zutreffen,  ist  allerdings  heute  noch  eine  Frage, 
die  nach  den  biaherigen  Erfaluungea  leider  nicht 
ebne  weiteree  bejaht  werden  kaaa.  ^ 
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Referatr  und  hlvinerc  Mtttnlungen. 


26.  Jahrg.  Nr.  1. 


Di«  Aaigwihltinig  de«  MsrraiQhuohen  Sohiffahrto- 
mid  billige  Twnf«  trilden  wichtige  Yorliedin- 

(fungcii  für  Jii-  H(>1>un^  des  üheriteeiHohon  Rxjiorts. 
Der  AuBHchuB  vorfolpte  die  diesbezüglichen  IScstre- 
bungen  der  Ref^ierimtr  mit  InterchHc  und  stcllto  pich, 
Bowoit  dieselben  eiiUKiTiiiaßoii  AuHKiiht  auf  Erfoljf 
hatten  —  ho  u.  a.  aulttßlifh  der  durcli  ilic  KiitHciiduni^ 
deH  FaehberiehterHtatterB  Sektionorat ».  D.  l>r,  Friedrich 
KnrniinHki  nach  Japan  eingcleitetenExparteictioil— ,dwn 
H«ndfllBiiiiiiiiteriaiii  zur  VerfQgiuig. 

Der  Bericiit  Jcommt  ■odemi  ni  der  SteUnagiuhiiie 
des  TeroinB  bu  dem  Refirierunfcprofframm  für  die  Re- 
form und  den  Ausbau  der  Arbeiterversicheriinj;.  Sein 
Antra);  gm\i  kurz  dahin,  nn  Stelle  der  Dreiteilunfj  die 
Zweitcilnnf;  der  ArboitcrvcrHichcriin«;  in  die  Kranken- 
vcrHirticnidt:  l'iir  VMruli.-rLri'lit  ii'l.  I'>werbi<unfähi(;keit 
und  in  die  luvalidvuwntii-burung  fQr  dauernde  Er- 


werbeiiiifihiglteit,  gleiohgflltig  tn»  «elehem  Anlefl, 
Bowie  (ir  die  fflnterbliebettenvenorgaii;  ra  Hetzen 

und  die  ffOBamto  A  rboitorvorBicherunff  auf  beruf»- 
p-nosBensebaftlifhe  Ba8ii«  /u  Htollen.  Da  dnn  lie- 
tricrunf^Bproffrainm,  um  dieser  N'i nihiftzunp  zu  go- 
nügen,  einer  vollBtflndigen  Uiiiarbfitung  unterzogen 
werden  mflBte,  Bah  der  Verein«auBBehuß  davon  ab,  in 
eine  Beratung  der  Einzelheiten  deBselben  einzugehen, 
aad  Ijeachrfinkte  sieh  neben  dieser  prinzipiellen  Feat- 
•(dlnag  «uf  die  weitere  Erkilruiw,  d«ft  als  Mlbat* 
TerstSndBehe  Yorbedingung  für  den  AaelMa  der 
ArbciterverBicherung  gelten  niÜBBe,  daß  die  den 
Unternehmern  und  Vorwieherten  aufzulegenden 
LaBten  in  Anbetracht  de»  internationalen  Indu- 
Btriellen  Wettbewerbea  in  Ocatorreich  keineafalla 
hüher  Bein  dQrfteii  «b  im  Aveltade,  apanell  In 
Doutachland. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Deutaehe  Schntzgcbietc.  üol>cr  einige  £r- 
gebnine  einer  geologiBehcn  FomehungBroiHc,  welche 
im  Auftrage  des  KaiMerl.  (louviTticincntH  von  Togo 
untcrnoinnifn  wurtli«,  finlSiTt  hIcIi  ilir  HczirkHgeologe 
Pr  Kl  i'!  -  -Ii  •  iiKMii  viirl)iufi;,'cn  Hrriititc  fcdgi-nder- 
niaben:  in  der  HiiuptHuche  galt   Ii'    Iü  Ihc  dem 

Eisenerzinger  Ton  Banj  vli  (lugo), 

aber  welches  1 1  u  p  f  e  1  d*  die  erste  'Mitteilung  gebracht 
liaL  Durch  ILartienuig  im  JfaBatabe  1 : 10000  wurde 
ermittelt,  daB  daa  Hanpterxlager  beim  Dorfe  B  i  a  g  p  a  t  a 

ungefähr  die  flcstalt  eines  Trnpezos  benitzt,  «b-isen 
Mittellinie  von  SW  nach  XO  verlPiult  und  etwa  li'nu  in 
lauj^  iKt,  wfihrcnil  ilic'  llrilic  iir?<  'rrnpczch  ijoii  m 

betrügt.  Das  Erzliiger  liegt  frei  üutage  und  kann 
in  der  I1au|itsaebe  a\»  eine  nach  SO  geneigte  Seholle 
aufgefnüt  werden,  weU-he  im  NW  an  der  üteile  ihrer 
Ulduti-n  Erhebung  (am  Dyolebergl  Ton  einem  Bro> 
«onmteilrand,  im  W,  SO  und  MO  dagegen  tob  Ter^ 
werfnngen  gegen  Arkoae-Snndatein  and  -Quartlt  be- 
grmitt  wird-  Angesichts  solcher  Lagerung  war  ein 
AufeehluB  Über  die  Schiehtenfolge  und  über  die 
Mächtigkeit  nur  im  NW  zu  er» arten.  Dort  ergab 
die  Untersuebung  eines  WaBBcrrisBC«  von  unten  auf 
folgendeH  l'rotil: 

1.  ebie  michtige  (der  permolcnrbonen  Eiszeit  an- 
gebSrigo)  Omndmorine  nUt  geachmnunten,  ferner 
Mrquetsditen  nnd  wieder  verkitteten  Oesebieben 

fremder  Gesteine; 

2.  Scbiofertone  mit  Dolomitbiinken; 
H.  Arkoso-Sandsteine  und  -(^uarzit; 

4.  mit  Koteisenerz  imprägnierte  Konglomerate; 

5.  das  KoteiHenHteinlager  in  einer  MAchtigkeit  von 
mindestens  12  m. 

Wihrend  Enpfeld  das  Erzvorkommen  mIs  /u 
den  kriataliinen  Setaiefem  gehörig  annnh,  düri'te  nach 
dem  obigen  Profile  das  La^^^r  einem  S,  hi.  hten- 
komplexe  angehören,  der  jünger  als  die  kristallinen 
Schiefer  des  Togogebirge»  iHt,  und  den  man  als 
,'Voltaschichten''  bezeichnen  konnte.  Da«  Eisenlager 
seheint  metasomatiscber  Entstehung  zu  sein,  d.  1l 
hervorgegangen  aus  einer  Einwirkung  etaenbaitiger 
Wässer  auf  ursprflngUcb  Torbandenen  Kalk^er 
Dolomit.  BauwOrdig  iat  wohl  nar  daa  oberste  (ilied 
de«    genannten  Profiles:  naeb 


einer  vorliiutigen 


•  altitteilungen  von  Korsebung«reinendon  und  tie- 
lehrten aus  den  DeiitHehi  n  Schutzgebieten"  Bd.  18 
H.  175;  .Stahl  und  Eisen"  19ÜÜ,  Nr.  6  b.  847  f." 


Sr  iitit/uiig  könnten  aus  dem  llauptcrzlager  etwa  20 
Millionen  Tonnen  in  einem  Tagebau  gewonnen  werden. 
Das  Erz  ist,  nach  dem  Aussehen  zu  urteilen,  von  recht 
gleiibmäBigein  Charakter,  nur  in  einzelnen  Lagott 
tritt  Eiaonkieeol  auf.  Die  Analyaen  der  aahlreichen 
Toni  Anstehenden  genommenen  Proben  werden  dem- 
nächst in  AngriiT  genommen  werden  und  dürften  ein 
genaues  Bild  von  der  Höbe  und  der  Verteilung  tles 
Kr/gehaltes  ergeben,  l^ii  dlii^'i  Si  hiitznng  des  Erz- 
vorrates  bezieht  sich,  wie  um  h  auhdrücklich  hervor- 
gehoben Heiti  imlLre,  nur  auf  das  llauptlager.  West- 
lich von  diesem  steht  aber  ebenfalls  noch  braudibares 
Bnt  an  von  derselben  Beschaffenheit,  niadieb: 

1.  am  wcstlii  Ii.  11  (iipft«l  den  Dyol«  in  wenigar  be- 
deutendem Vorrat; 

2.  eben  nBrdilch  vom  Dorfe  Tabali  Ober  eine  FlBefae 

Ton  etwa  400  ni  im  Geviert,  in  einem  etwa  50  m 
Uber  die  Umgebung  sich  erhebenden  Hügel.  Hier 
nullit  aus  Mangel  an  den  gi  i  i^nieti  ii  Mitteln 
nut  eine  Feststellung  der  Mäcbtigk -it  JeM  Lagers 
verzichtet  werden.  Eine  eingehende  l  lu.  r- ncbuni: 
dieses  Lagers  durch  Schttrfarbeiteu  kann  einem 
künftigen  Intereeeenten  nor  dringend  empfobleii 
werden. 

Eine  ausführliche  Schilderung  des  ganzen  Erz- 
vorkoriiinens  soll  /üL'l'  iih  mit  der  Mitreiln n lt  ilcr 
.Vnaly.seuergebniHse  und  unter  Keifügung  der  erwähnten 
Karte  im  Maßstäbe  1:10  000  in  den  .Mitteilungen 
von  ForsehiiniThreiHendon  und  Gelehrten  aus  den 
Deutschen  St  hut^gebioten"  erfolgen;  wir  behalten 
uns  Tor,  nach  ErsdMinen-  der  Arbeit  nooiimala  darauf 
rarBekankommen. 

Für  da.M  Vorkommen  sonatiger  nutzbarer  I  iiL-er- 
siatten  lieferte  die  lieiso  noch  folgende  An/eichen: 
1.  Auf  der  Nordseite  det  Tadlide-Bergea  im  l^aina- 
tuchi  •6el>irge  sieht  «in  altes  Eruptivgestein  aa, 
welehee  nim  Teil  groSe  BUfeke  eines  tltnn- 
h  8 1 1  ig  0  n  M  n  g  n  e  t  e  i  s  e  n  s  f Qhrt.  Offenbar  handelt 
es  sich  hier  um  magmatische  Ausscheidungen. 
'2.  Am  Kerang-Durchbrucho  durch  da»  Solagebirge 
wurden  unweit  des  Dorfee  ILudyambo  im  Ton- 
aehiefer  Einlagerungen  ven  Oraphit,  der  mit 
dttnnen  Quarzlagen  nbweehselte,  beobachtet. 
Ungefähr  10  kin  sudwiMtlieh  der  Station  Sokode 
steht  an  einem  4  tn  hohen  WnsHerfallo  im  Kendi- 
bache  ein  faul  oHtwewtlich  streichender  10 — 15  cm 
mächtiger  (Jnng  an,  in  dessen  inassiger,  haupt- 
eSchlioli  aus  Quarz  beetehen3er  AuaföUung  Blei- 
gMs»  Bchwefelkiea  nnd  etwaa  KnpAsrfclea  «hi* 
gea^ngt  aind. 
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Enelind.   Für  da«  schwere 
lifiHfk  aaf  Atta  Bahnhof  Cbarln^-Crosa 
IS  Laiidoo.  dM  lieh  am  5.  Dezember  1905  durch 
CHtn  «BM  Teib  der  BahnhofHhalle  ereii^not«- 
■I  ta  naliMK  MniadMiiloben  zum  Opfer  fielen, 
«HllMi  itncUcdene  GrOnde  aoCnAhraa.  WUmad 
,1ha  TiMa  Bn^ncering  SoppUaMOt**   d«B  Zu» 
nuwaliMg  dM  UnfalU  niit  d«it   Arb«iten  für 
btiackbart»  tTalerf;nindlMÜin«n  nicht         toh  der 
Htnd  «<>Mi>n   tu  kniint'ri   };Inu1ji,   trill   ilicKcr  An- 
•iclii  t'ine  Zuachrtfi   an  dii'  Zcitnchrift  .Enjjimn- 
riif*"  fntpeifen,  worin  ai-^i^-'-fuLrl    '.nni,  dali  ein 
ffrtnfc«  8irh»eUen  der  (iruniliimiimi  lir/iL-hun»,'!-« .'iHu 
ift  AiifUj»<'r  hüchnteiiK    Mftt,Tinl(h'fi<nM(iiinjjL-ii  und 
^kidi-n  in  dff  Dacblx'dcrkun^f,  aber  kein  derart 
ifit^ebt-ndp«  rnfflöck   bitte   herTorrafni  können. 
D4|;ei!ra  «eine  da«  Brechen  der  ZugatUgen,  welche 
hu  Si'hub  der  Haupttrl^er  aufzunehmen  hatten,  klar 
■ad  dMtlidi  an(  die  ■diw«che  Seite  4er  XontmktioB 
«kl.  iaganannwa,  daB  der  Qaeiadiidlt  dteaer 
riiaim  gafligaid  groB  war,  i^ibt  doch  die  Art  xoA 
Waiii  dar  Idtagifarhindun);  der  Zu);i«taDgen  onter- 
ataariir  «ad  lagieieh  wit  den  »enicrechtcn  StSiidiTii 
daidl  Uma MafenTersohraubunjfPn  ta  Bctrm  Imiiisreii 
AaiaL  Whiddruck  peifcn  da«  Darb  nnii  tf  ,  in  Vcr- 
ii«b«o  der  TrilR»Tteiie  hervarnifen  und  damit  ein 
»trhii.l»«.iti)j,..  lieben  und  .Senken  der  Stander;  hior- 
ilurch  «erden  die  Zagstangen  auf  Biegung  beaaaprooht 
aai  fear  hnpMtfeNaii  fa  dm  KaetenpeaktoB,  ako 


!l»ÜS!-"?'  «l'*^^  den  Htändcra 

«Tertindune  «t..h,.„.    iVor.  w,re„  jedoch  di.-  Stangen 

Rr.. b  1  :Vr,  '^"Kf-**i«keit  rermchtet  und  d«; 

«^m  ,1  ""'^T""'  »»«•«>  atokeadea  Haapttrigera 
«    „^r^    ;       •S^»»«««  «eUe  in  der  Zu^'Htan^r.. 

Die  iLlr^SS?»  '"■^••hk  uniKen. 

««Wnk  ww!««  Zweifel  ein 

«M««J?i^rfJr  T  »'«ffonff-bcanHpru.  hung  dea 

CäÖSe  *  H  "!  verhütet  h«ttn!*Die 

ha  wlnle  I  '  /  '"'^'uns;  ""'ttel«  Knoten- 
•ffLlKu     «''"  '"■  ''         •**"'>n  Yerbtadaac 

I^^^hri        •"•'r"^''''""  TeUe  bilden. 

'^f'  d.  •l;''»*»''»^'«  Stelle  in  der  Z«^- 

unden 

**•  '  ^^-l'-^'k  duS  Äli^r  ■"'  Annahme,  daß 

•»w.u  j"I""?*^"'''''rul.tion  herbeiKefOhrt 

-  Timea  Bngiaearing  Suppla- 


ment*.*  Narh  :lr in-i  lli,n  \srtren.  laut  rogtatelliing 
irt»  .Inhre  IHi'H.  hm'  Iliiii['tträi,'fr,  wIl'  iiiim  Imi- 
atebender  Abbildung  bcrvorgeht.  derart  konstruiert, 
daU  dieaelbon  auf  die  Aoflager  nur  einen  Mcnkrecbten 
Hruek  auaUbten.  Von  den  swci  Wandungen  der  Hnlie 
v,jtr  die  fiatUcbe  apKter  durch  Hchwibbü^cn  von  tl  ni 
Spaaawaite  ventCr»  werden»  am  den  aeitUehea  Wiad- 
dradE  aalkalialtea.  Im  alteeniiaiiiea  bildete  das 
Oerippe  der  Haupttrdg er  dea  Daekea  «ia  Bleehbogen- 
trftger  von  457  mm  Hßbe.  Durch  8  aenkrechte 
StAndcr  waren  9  Frldt-r  her;fciti'llt,  von  di-iicn  juilo« 
mit  Diagoiml-Zui,'«tiiiit'i'ii  <iur(i;i'rü»(ct  wur.  Ycrvoll- 
-inndigt  wunli'  dan  Umizc  iiaeb  i  iili  ii  durcli  Zu;;- 
Ktjinjjen,  welche  unmittelbar  unter  di'ii  Stiiiuluru  durch 
Muffi-nveraehraubung  zuaanimcngehalten  wurden.  Der 
.Schnli  wurde  denigomflß  von  der  Zugstange  auf- 
ffenoniiiii  ii.  Das  oatlii-ho  En(i<'  de»  Triigera  war  feat, 
wihrend  da«  weatUche  beweglich  aoflag,  am  die  daroh 
die  Temperatonehwankaagen  bedlngteo  Anadehnaagea 
aoangieichea. 

BaaAgtldi  der  Zagatange  aelbal  mnt  daran  erinneii 
werden,  daß  dieaelbe  aus  einer  Zeit  —  1860  —  atantmt, 
in  der  nach  dem  l^uddelprozoB  höchHtens  250  Einen 
nu^rU'ich  hergeHtellt  werden  konnten,  um  dann  in 
kleineren  Luppen  mühHani  weitervernrlii  iti't  zu  werden. 
I>u  ilit  iiroehene  fast  (5  m  lani^e  und  114  nun  -tnrko 
ZujfMtaii^'e  rund  4r»0  kif  wog,  iiiullfe  Hie  diiiriiil-t  la- 
aariiinen^i'NeliweilU  werden.  An  der  Bruelintelle,  eben 
einer  aolcbon  ScbweiHHtelle,  ergab  die  l'nien^uchung 
einen  friHchen  Hruch  von  nur  rund  .S9  qtnni  gegen- 
ttber  rand  100  qmin  der  ganzen  Fläebe.  Durch  daa 
RelBaii  der  Zagateage  wurde  der  Hogeuträger  »o  stark 
beanmraeht,  daB  er  Zoll  ffir  ZoU  aaehgab  und  dadaroh 
die  luner  inm  Umetan  brachte. 

Oogenübor  unseren  heimischen  Vcrhftitniaaen 
dflrfle  schon  jedem  Deutuchen,  der  England  heMuchte, 
der  allgemeine  Zustand  der  liortiu'en  linlinhi'ife  und 
bei  näherer  Beniehtigung  aueli  der  intini,'ellinfte  An- 
strieh  nnd  dan  dadureh  hervor;,'erufene  Knst, n  ili  r 
EinenkonNtruktioiien  der  Hallen  uuangenelmi  nut- 
gefallen sein.  Man  wird  daher  nicht  ganz  fehlgehen, 
wenn  man  dieaer  Gepflogenheit  einen  Teil  der  Schuld 
an  deat  aehweren  Unfl^flänfaU  anaehreiU.  —  Daa 

nEagtaenilBg  titajtdarii  Committee'',** 

daa  im  Jahre  1901  von  der  laatitatioB  of  Civil  Eagineeia 
lur  Prfifbng  und  Peetaetsang  von  Beetimmungen  für 

Eisen  und  Stahl  eingesetzt  wurde,  veröffentlicht  nun- 
mehr einen  Berieht  über  »eine  Tätigkeit  vom  Januar 
11(01  bis  Endo  ,lu!i  I'.iiri.  I!-  i^idit  aus  deninelben 
hervor,  daß  dieser  ur-<i>rün;,'lii  !i  auM  «eeli«  Mitgliedern 
bentehende  AuiiHc'bull  (lur<li  niielieiimnder  folgende 
llerbeiziehuug  der  Vereinigungen  der  Mawehinen- 
ingenieure,  der  HehiHlmuer,  der  EisenhQttenleute  und 
der  Elektrotechniker  sii  h  raach  sa  Sft  äonderauaachflsaoa 
erweitert  hat.  Gegenstände  der  Terhandlvngea  waren 
oder  Hind  zurzeit  aooh  a.  n,: 


>'orn)i»liiroüle, 
Eisenbahn-  und  StralOB* 

bahnachienea, 
Rdlirenmnireat 
Soliraabengilage) 
RAhreagewiade, 


HoUi'nde"  KiHenbokn- 

tnaterinl, 
Kadreifenprofile, 
Stahlguß-  und  Schmiede- 

siUcke  für  Marinobedarf, 
Gußeiserne  Köhren, 
Fe-itiirkeitsvorsehriften. 


Veröffentlicht  wurden  u.  a.  bis  jetzt  folgende  Auf- 
sätze und  Berichte :  Britisehes  Xornialprofilbuch  ;  Vor- 
Hchrifton  und  l'rofilu  für  ^traßenbahnscbieuen  nnd 
lioachen;  Bericht  Ober  den  EinHuB  der  Länge  und 
dea  Queracliaitta  von  ProbeatAben  auf  die  Ausdehnung; 
Eigeaachaftea  der  Hermaltrlgor ;  Eigenschaften  der 
bridaeben  Nonaalprollle;  Toraehriflea  nad  Profile  für 

•  «0.  Dezember  1905. 
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Referatf  uml  kleinere  Milteilungen. 


26.  JÄhrg.  Nr.  1. 


di«  aOolMeBkopf-Schienen;  Tafeln  für  RöhrenfiMMliMi; 
Tonduiften  and  Profile  fllr  Isdia  SMnbnluMAlMMai 
Yondhriflea  fVr  StaU  ni  SdüffirnnkimitnilEliimn; 

Yorecliriften  fBr  Stahl  tn  SohiffskeKieTn;  Britiaeha  Toi^ 

Holirifti  n  rnr  SrliriiHln'iiicäiiirr' :   Hriti  -<  h'  Vorackliflail 

für  (i>'wiinic  vou  Hülin  ti  iiii-»  Ki!»i'ii  uiiii  StahL 

rii)farn.  ÜN»r  die  KciluktionHTor^rHntri'  im 
Hochofen  vpritflrcntlicht  in  der  un^ariNchen  ZiMt»rhrift 
(iär  Berg-  und  HüttcnweHpn  .BtinvH«zati  ei  Kohliaiiti 
Lapok«  Bd.  X.WVIII  Nr.  13  L.  Kfttoa*  aeiiM  Aa- 
aieht,  auf  Orund  v^ek-her  er  Vorschlü^  gar 

iinktaa  StaU«  and  ScbmiodeiMMnwBfnv 

ans  Erzen 

macht.  Wir  rflun  huh  il.ni  Aiifsat/  iiai'h»>ti-h«<nd<>)> 
nit  VnriM'ihilt  ii'iil  .ih'ii'  Kritik  wumIit. 

Katiuii)  hat  ili<'  ili'i>li.<i('titu)i^'  i;i'iiiit<'ht,  dtill  Kiiwobl 
beim  .\uHhlnHen  von  llnchöfen  aln  au<-h  in  Fftllea,  WO 
im  QoateU  oberhalb  der  Windfumu-n  Oflnan^en  ge- 
brodiaa  werden  mufilen«  anfan^'«  nur  rebe  Kohle  oder 
Kokestacte  heranogaMhleadert 
Warden.  Erat  nach  eiaifen 
Btnnden  kam  Kalkateia,  and 
nur  hei  sehr  weitKehpnden 
.''töruniriri  fnlsjton  Erzi-tücke. 
Kr  sti  hli«  llt  liarauü,  dali  die 
«uf;:i'U'i  l'i  ih'ii  Mjit.  rialii'n.  Krat, 
Kulk  und  HrennHtoH.  wrilireiid 
do«  Nipdnrf;aii(;eH  der  (iirhten 
in  der  in  nobenstehender  Ab- 
bildnn^  angedeuteten  Wetae 
nach  dem  «pedfiechen  Geiwidii 
Ht-imriort  werden.  Bereite  in 
Hrdie  do«  K<dilori^4arki>  irtt  das 
»(•hwcri'  Krz  nac  h  ili  r  Ofcn- 
niitti'  i.'1'riillt.  Kalk  und  vm  it- r- 
hin  lircnriHtiitf  hlcih^n  aubi  n, 
so  daU  ein  Hori/otitalHehnitt 
duri-h  den  Ofen  konzt-ntriHche 
liini^e  aufweisen  w  ürde,  in  der 
Mitte  Ers,  an  den  Ofenwan- 
dungen Brennatoff,  awlaeben 
beidea  Kalkateia.  Vor  den  For- 
men eodann  terbrennt  der  Kokx 
nur  inwiiweit,  alrt  er  i-i<  Ii  direkt 
<lnrt  Oller  in  nüchfiter  Ntihe 
liefindet.  Die  dadun  h  erzeuirtc 
Wdrnie  hrinift  den  Kulkrin^ 
Hiiwie  die  Hehcin  zum  ^TÖliten 
Teil  oder  vollständig  roduzierte 
Erzitiulc  zum  Scbmelxen.  Der 
Teil  deH  KohlenringB,  welcher  iwiachea  swei  Fonoea 
niedcrHinkt,  gelangt  bi»  sam  Bodeaatein  und  dient  cur 
Kolilnni;  dea  goacbmolsenea  Elaeas  ao^ie  /.ur  Reduk- 
tion der  Kieaelalnr«.  Da  durch  den  grolien  l>ruek 
der  Kohlenrin;r  Mehr  dicht  wird,  der  Kalkstein  du^'e^'en 
Hieb  in  Staul»  verwamleh,  inilHHen  die  (tn«f  ciit^je^'cn 
diT  «onHti>;en  Ansicht  hauptsaehli' h  diin  h  die  Ofm- 
Hiitte  d.  h.  zwiHchen  den  l]rZ(itfleken  etii|»>r.'tei;,'i-n. 
AuH  dienern  (irund  i^t  e«  nicht  niöv'lich,  einen  Il(><  h- 
nfen  nur  oder  mit  j^riilleren  Menjjen  Hieb  dicht  lagernden 
Ki  inerze»  zu  hetreihen.  In  ähnlicher  Weiae  wirkt 
kleinkörniger  Brennatoff,  indem  er  nicht  •epariert 
wird,  ■ondera  die  ZwiBcheariame  cwlachen  den  Ens- 
atückea  anefailt  and  den  Oasen  den  Durcht^an^'  ver- 
aperrt.  Ebenfalll  machen  eu  Se|iaraticniHverliHltniH-ie 
erklärlich,  wenhalli  I"  i  K.ikhhoi  hi.l.  ji  der  Schacht 
hrdier  Hein  niuU  als  hi  i  ilcii  tiill  di  r  leichteren  Holz- 
kidile  hetriiiiciiiii  (i.l.ii,  frrncr,  »aruin  d<T  er- 
wartete Krfoli;  iiei  hoher  /niji  rii  ii  Ocfi-n  auHldiel», 
da  zu  der  Se|mration  hIcIh  nur  l  inr  dem  H]ie/ilisi'h>-n 
Ucwicht  der  Kinzeiteilc  der  Beschickung  entsurechonde 
BShe  dea  Sebachtea  aSti;  Ist 


AMrildnaa  S. 


Katona  stellt«  nun  einen  Yersach  an,  indem  er 
afaien  mit  nuBgroBen  ErzatUcken  bis  mm  Rand  t>e- 
■ehiektea  Tieg«!  dnreh  einen  Deekei  vencUoS  aad 
nach  Hltgliebkeit  abdichtete,  worauf  der  Tiegel  in  den 

ftlühofen  eingenetjtt  wurde.  Da«  Ergehiiis  war,  daß 
auf  dem  Tiegelhoden  (»OOn  des  üeHaii»teih<-ii;,'eh«lt« 
dos  Erzes  als  Eieensau  mit  ü,Mit|,  Kohl'  ii^iott  rtidi  an- 
gosammelt  hatte.  Ein  Teil  der  Schlii<  ke  »ar  oben 
herauMg«>(|uollen ,  während  der  Kext  ein  dichten, 
glaHigei«  AiiHHchen  hatte.  Die  Keduktinn  wurde  lum 
gröliten  Tril  iilli  iri  durch  die  Hrdie  der  Temperatur 
bewirkt,  da  daa  TiegolmateriaU  weiehea  20«^  Graphit 
•adddt,  aar  geriafragige  Aaafraaiaagea  airfwiea. 

Di«  Znknnft  der  direkten  Eiaenenengnng  liegt 
also  nach  Katona  nicht  im  elektrisehen  Ofen,  sondern 
beruht  auf  einem  TiegelKchinr  l/v.  rt'.ihrin,  »o  mittclg 
(JaMfeuerung,  zu  dcHHcn  1>/imii,'iiii^'  M'ltjst  minder- 
wertig'.r  l{r<>nn?itoir  verwendet  werden  kann,  eine  ge- 
nügend hohe  Temperatur  erzielt  wird,  um  die  Ver- 
wandtschaft zw'is<-hen  Eisen  und  Sauerstoff  aufzuheben 
und  woliei  zugleich  die  Aufnahme  gröberer  Mengen 
Kohlenstoff,  Silizium   und   anderer  Fremdkörper  Ter- 

taindert  wird.  Allerding«  iat  der  liiertn  nOtige  Apparat 
TOB  Katona  aoeh  aieht  erfanden,  vielleieht  dürfte  rieb 
«m  besten  nach  A  binderungen  des  Schacht-  aad  Baa^ 

Winkels  der  Uochofen  mit  festem  oder  aaaweeiuel- 

harcm  (iesiidl  eignen,  woliei  durch  die  Formen  Tor- 
g4'wilrmter  Wind  und  <i«s  eingeblasen  wird.  Eine 
aiiili-rc  I.ÖHiiiij  Hill  i,'iTiii.^'Ti'r  l'nuiuktioii  und  peri- 
odiacbt'in  Itetrieb  konnte  sieb  iu  dem  Konverter  bieten 
tiach  eatapraehender  Einrichtung  einer  Oaa-  und  Wind- 
leitung. 


>BbiMur  «14  «AuMkr. 
Elnfahr 


Jaa.KVav. 


IWt 


Alteisen  ' 

Roheisen  , 

EisengtiB*  

Schmieilestückc*  

s,  hweiUeisea  (8tab<,  Winkel-,  | 

Profil-)  ■ 

Handeiaen  und  Itubrenstreifen 
Hlechc  nicht  nater  '/»  Zoll .  .  ( 

D.  sgl.  unter  >/•  ZoU  .... 

Waladraht  

Drahtatifte  

Sonst.   Nägel,  lltd/schrauhen, 

Nieten   i 

Schraulicu  und  Muttern  ... 

.SchienoD  ,  , 

liadsätze  ' 

Radreifen  und  Achaen  ....  * 
Fabrikate  von  Eiaea  a.  Stahl,  1 

aicht  beaonden  gaaaaat  .  .  I 

Stahlhalbseag  

Stahlgall*  

StahbcbmiedeHtück«  *  .  .  ,  . 
Stahli-tiih.  ,  Winkel  und  l'rotile 

auUer  Trägem  

Triger  ^| 

Insgesamt 

Im  Werte  von  £ 


17  »9Ü 
123  68.<) 


9ti  U)K 

11  981 
48107 
S07SS 
Sl  816 
28687 

12  417 

4  55  J 
3ti  WM 
1  422 
4213 

103183 
«81  ISS 


80062 

ii«a«7 


21  82i; 
116  900  1 
1  943  i 
467  j 

90  981 
13  Oft?  I 
48  8411 
18  788 
88  700] 
84  722 1 

11  415 
4  140  , 
82  7ü'J 

1  Ofit; 
4  588 

04  350 
583  18« 

2  243 

8  78»  ' 

1 

45  -iöl  1 
110 128 1 


1  213  340  I  224  .592 
;t;43  019   7  095  702 


*  Vor  1905  nicht  getreaat  anfgefOhrt. 
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1*04 

IM» 

tODi 

"       "  " 

fon« 

148  047 

—  

184  468 

To»  V76 

917  198 

ooanlMeMiloKe*  ...... 

5  886 

64S 

BanmBeisen  (Stab-,  Winkel-, 

10»  869 

1 33  835 

GuBoiBcn,  nicht  iHiMMkL  gMI.  . 

44 

8ehmit'(loisen  ,       ,  „ 

51  !U4 

4")  436 

S<  ■  [i  1  *  1  !«•  rt   ,    ^  , 

474  f>i't9 

510  192 

t:$ciii<'n<'iiKtüble  uud  behwoUen 

52  700 

72  322 

Sonntiges  Eigeiib>hilin»teri»l 

nicht  beeondan  gauuit  .  . 

6B  926 

72  769 

86  460 

lUUUlBmUMB  ..,.../ 

54  16Ü 

37  895 

BlMoa  nicht  anter  */•  Zoll  .  . 

•9  429 

135  478 

Uosj;!.  untpr  '/>  äoII    .   ,  , 

41  267 

52  701 

Vprainktp  ««w,  Bleche    .  ,  . 

848  578 

371  496 

Si'hwnrziiii'chß  lani  TwMnmaB 

57  818 

60  924 

J'anzf  rftlatten  

5 

137 

» crzinntc  JmocIk'  

310  K(»7 

330  197 

llandeiBen  und  KobreMtralfen 

36  365 

96  818 

inlrnp     V<»fffti,  Valuil 

ADKer,  ivciicn,  ikaoai  •  >  •  . 
nonren  und  citaiica  am  1 

SS  W41 

ZO  10b 

157  589 

85  197 

Desglekhea  aa»  dnBeiaan  1 

118  434 

Tiagei,  nomcBFauMii,  niataB 

19  647 

82  639 

Hchrauben  und  Huttorn  .   ,  . 

14  118 

16  955 

T}  n              An  II 

13  200 

1 5  492 

RadsAtze  . 

20  957 

2!)  186 

Radrcifcüi,  Acbaen  ..... 

10  Slil 

10  391 

1  Bobblöcke,  TVffgeirabtoBUeke, 

4  041 

7  901 

1  Stabl^B*  ,  . 
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8771 

Ut848 

140770 

48840 

69197 

1  Fhlnikala  von  Eisen  u.  Stahl, 

1     idcht  beHonder^  u'''ii'iniit  .  . 
1  — 

49001 

58  083 

1  LngMMnt  Eiaea  u.  üiiaawareQ 

8  188  686 

8  568  579 

85911557 

29561408 

*  Vor  1906  nioht  getrennt  an^tBlut. 


IlBflBTartniieh  ta  Brlttiefei^Btta«l«Bt 


• 

1900/01  .... 

16»  988 

98  586 

888  578 

1901/08  .... 

180804 

168  468 

889078 

1902,'O3  .... 

136  232 

171  007 

364  299 

1903/04  .... 

232  570 

220  335 

458  905 

1904/05  .... 

857  680 

211681 

469161 

Ea  iat  danaaeh  in  dieaan  fttnf  Jahren  «in«  8teif»> 
rung  daa  Yerbraneba  nm  etwa  80  o/i  «inaetrelen.  Bif> 
land  liefarta  1904/06  283  022  t,  DeatMhkmd  168681 1. 


Das  GesetE,  betreffend  die  Kosten  der  Priirung 
flberwnrhuD^sbodürftiger  Anlagen. 
Hfl  der  Vi^ratmchifdun;,'  do«  Ciosi-tzi^»,  betreffend 
die  Konten  ihr  i'rilfiin;,'  übf'rw8ehun(,'HbedQrnipor 
Anlagen,  haben  beide  ilüuiter  den  Landtags  die 
Staaturegioran^  durch  eine  Re«olution  crttucht,  darauf 
hinzuwirken,  daA  einheitliche  Yoraehriften  Dber  die 
PrDfung  der  in  dem  Oei«t<enlwarf  anfgefDhrten 
Anlagen  für  das  ReicliHKP'''"'  erlaHHen  werden. 
DieHern  Wunm'h  ist  zum  Teil  berejtH  entsprochen,  go 
ttei  den  A zetylenanlajjen  durch  die  Ton  den  Hundcs- 
»tottten  vereinbarte^  cleichmäßiire  Fa«Hnnp  der  Polizoi- 
verordnung  Eine  gleiche  UebereinstimmunR  soll  (liir<'h 
die  in  der  Vorbereitunj;  befindliche  Verordnung  für 
Kraftfahrzeuge  er/iclt  werden.  Die  <rk-iehiiitiBige 
Prüfung  der  BehAlter  für  TerflQaaigle  und  verdichtete 
Oaae  wird  endlich  dorcb  di«  l^nehfiflcn  in  der 
-Anlage  B  mr  Eiaenbdmvwkeluracrdnvig  gewthrleiatet. 
Fftr  die  flbrigen  im  Oeaetxe  genannten  Anlagen  werden 
Ton  dein  .Minister  für  Handel  und  Oewi  rfie  einheit» 
liehe  Entwürfe  zu  PoLizeiTerordnangen  vorbereitet 


JabllilnmB8tiftnng  der  deatBohen  Indnatrle. 
Die  Bedalttion  maoht  an  dieser  Stdle  noch  dafw 
tat  MfmerkMn,  dafi  Anträge  auf  BewiUlgang  Ton 
Oeldnitteln  ana  dem  Fonds  der  Jobillnniaatihung  der 
dentaehen  IndnAtrio,  die  in  der  im  Hai  1906  otatt' 
findenden  ordentlielieii  Sit/uiitr  de«  Kiiratoriuiiif'  zur 
Beratuntr  >"iil  HeüehluUfahHung  j^elangc«  «ollen, 
jiliuii IM  Ii)-*  /um  1.  Februar  1906  an  den  Vornitzen- 
dcn  lii'H  Kuratoriums  eingereicht  werden  mÜHnen,  und 
daB  Druekabzüge  der  LeitHät/.e  für  die  .Stellung  ukw. 
derartiijer  .\ntrAge  TOn  der  üeHchäftostelle  der  Jubi- 
liiumsNtiftung  Charlotteabnrg,  Technische  Hochschale» 
Berlineratraoe  Nr.  151,  koatenloa  an  beliehen  aind. 


Bücherschau. 


Ernst  Seherenberg:  Dem  Meere  zu.  Nach- 
gelassene Gedichte.  Elherfelil  1  ;)0.i,  Martini  & 
Grüttefien.    Geh.  2  ^,  geb.  2,50 

lESne  bcaaero  Weihnachtugabe  zur  Erinnerung  an 
den  wratorbenen  Wappertaler  Poeten  bitte  dem 
dentaebMiYolke,  daa  «r  ao  sehr  geliebt,  nicht  beschert 
«erdm  ItIhMMWIi  Ee  ahld  Oedicbt<f  des  gereiften  Mannes, 
die  er  neeh  selbst  herausgeben  wollte,  ttber  deren 
HerauBgabe  ihn  aber  der  Tml  überraschte.  Klingt 
auch  mancher  Sclunerz  und  manche  Enttätütehung 
aus  dienen  Liedern,  -n  himi  nif  doi-li  alle  auf  den 
Ton  des  Idealiamua  gestimmt,  der  den  (irundzug  der 
Schorenbergschen  Poesie  bildete.  Vor  allem  wetdes 
im  Kreide  detitrtcher  Einonhttttenleute  die  neuen 
Klange  zur  Verherrlirhunj;  di  r  Oeittalt  unseres  eisemen 
Altreichakanalera,  der  deutachen  Flotte  und  dea  Siege«» 
sngea  unaerer  Indnslrie  Aber  daa  Meer  Tiende  er- 
weAeo.  Darum  sei  die  Sammlnng  aoch  unseren 
Leaem  Mtricbtig  ompfohJen.        Dr.  W.  Beumer. 


Entwerfen  und  Berrrhn<'n  der  Dampfmaschinen. 
Kin  Lehr-  inifi  K  i'idbuch  filr  Studierende  und 
angehende  Konstrukteure.  Von  Heinrich 
Dnbbel,  L^rudeor.  Mit  888  la  dea  Text 
gedruckten  Figuren.  Beilin  1905,  Julios 
S|iringer.    Geb.  10  r  #. 

E«  hat  biHher,  wie  der  Verfasser  in  seinem  Vor- 
wurf «ehr  richtig  ausführt,  an  einem  knappen  I.ehrliuch 
ilert  DanipfmaschinenbaueH  gefehlt.  Die  tSehwieriijkeit. 
ein  h(il(he.i  Werk  zu  schreiben,  ist  nicht  sru  ver- 
kennen, namentlich  wenn  als  Resultat  auch  ein  gute» 
Bneh  herauskommen  soll.  Vor  allem  muQ  trotz  aller 
Sllna  Klarheit  und  YoUstAndigiceit  herrschen;  daa 
gaaae  Ksnatatadc  liegt  eben  wio ,  daa  Weaealllobe 
yom  Uaweaentliclien  scharf  tu  naterMbetden  and  aar 
das  Wesentliche  n  bringen.  Femer  mafi  ein  sotebe« 
Werk  mich  mit  dem  Kort«ehritt4'  der  Zeit  gehen. 
Beide  UeHtchtspunkte  sind  Tom  Verfaaser  »ehr  gut 
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berflckitichti^t  worden.  Dies  erkennt  ui&n  in«be*ondero 
•lu  den  Kapiteln  ,  Du- Steuerungen"  nnd  , Die  Dampf- 
tarbineB«,  «JUiraiid  dM  lUpitol  n^ia  Wirticbaftlich- 
kail  d«t  IkHUfAMteidbei*  woU  et«M  tu  knapp  ge> 
haHni  Itl,  lUtmaBtilofa  bei  je^lichMB  FdUM  vtn  Hlap 
wräan  auf  ditt  e!Mehlä||;i(;e  Literatar.  Bebr  wtB- 
koinnien  worden  allen  luiriiu.-iirfn  ilii'  .(inuKUiltzo 
neliHt  Anleitunir  für  ilic  riitt'rdUrhunyi  ii  ati  |)«tii|if- 
kehf^.  In  iiml  1  >niii|ifiimHi  hinen  xur  Kniri' 1  ihrer 
LeUtuugen*  »ein.  Di«  Flüren  und  die  ^'an/e  Aua- 
•tattnnif  dM  TorUegeiulen  BidiM  liad  auHf^ezeichnet. 

K  W. 

Amtrikanisch«  Dampfturbinen.  Erweiterunsr  eine» 
am  2.  Februar  1905  im  Wlirtteuiber^- 
sehen  logenleur-Vereln  gebalteneo  Vortrages. 

Von  A.  Bantlin,  Proffssor  an  der  Knniel. 
Technischen  Hochschule  zu  Stuttgart.  Mit 
104  Abbildungen  im  Text.    Stuttgart  1906, 

Alfred  Kröner's  Verlag.  3 

Die  Dampfturbine  von  Schulz  für  Land-  und 
SchÜTsz wecke.  Mit  besonderer  Berücksiehti- 
gunp  der  KriojjssohiftV.  Von  M ax  Dietric  h, 
Mariue-(H»erint;enieiir  ;i.  D.  Mit  Abbil- 
dnngen  und  4  Tabellen.  Uostock  i.  M.  190ti, 
C.  J.  B.  Volckmann  (Volekmann  A  Wette). 
Engllsb  Copyri'.'lit  Kilition:  2sr>  Hi^'li  Holbon. 
London  W.L.,  Owen  &  Co.    2  ,.K<. 

Die  Dampfturbine  tUr  A.  E.  G.  Die  Riedler- 
Stumpf-  und  die  ( 'iirtis-Turldne.  Von  Max 
Dlctrieli,  Marine-( »berin;r<*nieur  a.  I).  Mit 
25  Abbildunirt'n  und  Tabellen.  UoHtock  i.  il. 
190B,  (  .  J.  K.  Volekmann  (Volekmann  db 

Die  i  >Himilturl>iiienliteriitur  int  wiederum  um 
einige  wertvolle  Beitrüge  vermehrt  worden.  Die  ernt- 
^nannte  Art>eit  behandelt  in  klarer  und  eingehen- 
der Weifii.'  die  unter.-^eheiilLnden  Merkmale,  die  Hauart, 
di«  Bogulieriiiic,  den  DampfTerbraucb  und  auagefiUirte 
jüdagon  d«r  drei  in  Nordamerika  luuiptaicbiicb  ver- 
Iretonen  DampfturbineniiyNteine,  nimlicb  die  ('urti»- 
Turbine,  die  Hamilton-Holzwarth-Tnrbine,  welch  letz- 
tere illiritreiiH  iliireli  einen  jiirii;eii  lieiit-tehen  Ingenieur 
erfunden,  iintwtniiert  iinii  in  Anierikii  •  ingefQhrt  wor- 
den ist,  iiml  die  Wi-ctiiighouite-l'arKonH- TurbiiK-.  Die 
in  der  llroschüre  zunammengeHtellten  Yersuchnreihen, 
die  DantpfverbrauehHiliagranime  und  anHChaulicbeD 
Damtellungen  deH  liaumbedarfN  laHHen  einen  guten 
Vergleich  der  einzelnen  Sjwtenie  untereinander  und  in 
BeiieboBg  auf  andere  Motoren  au.  Harrnnoheben  iat 
noch  (fie  anaftthrliebe  Besprechanf  Aber  die  Henrtel- 
Inng  der  Lei^  nnd  Laufrttder,  aueh  gibt  die  gan/e 
Arbeit  manchen  Aufitchlutt  aber  den  Unterttehied 
swUcben  deuteoher  nnd  amerikaniacher  FalnikatlDBa- 

weiwe, 

I»ie  zw  elti;enannte  Si  lirift  he8ehilftii,'t  t<)eh  /ii- 
näclut  luit  den  verschiedenen  Patenten  auf  Sehulz- 
Dampfturbinen;  daiwi  werden  die  oinidaen  Sjrateme 
ge^enMitig  mit  ihren  koaetniktiten  and  wirtadiaft» 
liehen  VerbcMerangen  and  Yorallten,  dann  aber  ancih 
Im  Vergleich  mit  allen  anderen  bekannten  Dana^ 
turbinenbanarten  erflrteri.  ffieraa  echlieSen  sieb  die 
Erci'lmi-iiie  von  vernchiedentliehen  Verhiielien  mit 
8chul2-I)ampfturbinen,  die  durch  t«bellnriHelie  Zu- 
aainmenHt*'llungen  Vergleiche  hiniii  htlieh  (1<  .4  IWunpf- 
Terbrauche«  /ulaHHen.  IJenonderH  wird  dann  noch  die 
l'arMonH-Turbine  in  Vergleich  mit  der  .**chuk-I)an»pf- 
turbine  gebracht  und  des  näheren  auf  die  Patent- 
etreitigkntlBB  awlMhen  Panone.  nnd  Sebnls  efagegaagen. 


Am  Bebluö  werden  die  Vor/üge  and  Vorteile  der 
Hchuh-Turbine  gegeaObar allen  and.  reaDampftafbtaan 
in  Wort  and  BUd  snaammengofaßt 

Die  Abhandina^  Dietrichs  aber  die  A.  B.  O.» 
DamrflnrMae  befiift  aieh  mit  den  für  die  A.  £. 
Tnrbine  hattptalebnebtnBetraebt  kommeBdeaBjetmBea 
der  Hiedler-Stumiif-Tiirhine  und  der  ("urtis-Turbino,  - 
die  hin-lc  litlieh  ihrer  bauart.  ihrer  Vorteile  und  Nach- 
teile «ii-i  iilirlu  h  behandelt  w.  rden,  auch  wird  der  Kin- 
tlub  der  Lnvaldüite  in  oineui  l>ef<i>nderen  Ab»chnitt 
eingehend  und  namentlich  rechiieri?<eh  verfolgt.  Am 
SclüaS  wird  der  Werdegang  und  die  jeUige  Kon- 
■tmklioa  der  A.  B.  O^Tnrblne  knrs  akiadert    B.  W. 

Bolleman,  Prof.  Dr.  A.  F.:  I^krhm  h  <l.r  or- 

rffinixrhfn  Chemie  für  Studirrt-ndi .  4.  .\iifl;ige 
p.  X,  490  mit  zahlreichen  Abbildungen.  Leipzig 
1905,  Veit      Co.   Geb.  10  Jt. 

Die  organiHche  fhemie  von  Holleman  erfreut 
sich  bei  .Studierenden  tind  anderen,  die  eine  knnte 
Einführung    in    liie^eH  l    -.nehen.    Ntei^jemler  He- 

licbtheit.  Holleman  MT^telit  e»  auHge/eielinet.  den« 
Lenieuden  dienen  Stoff  intereHHant  zu  machen,  die 
DarKtellung  int  klar,  jede  Auflage  bringt  etwati  Neuee. 
Dam  Holle  mansche  Km  h  ittt  nteifelloa  daa  beeta 
der  Ideineren  Ijehrbficher  Aber  organieche  Chemie. 

B.  Neumann. 

'JWhnt.'irhe.i  Aunkunft.tbufh  für  das  Jahr  19(Hi. 
Notizen,  Tabellen,  Repeln,  Pomeblt  Gesetze, 
Verordnungen,  Preise  und  Bezugrsquelleu  auf 
dem  (Jebiete  des  Bau-  und  IngenieurweseuB 
In  ali»babeti«eb«r  Anordnung  von  Homert  J  o  \j. 
Mit  124  Textfignren.  Leipzig,  K.  F.  Koehler. 
Geb.  8  nM, 

Naeb  den  verechtedenen  BwpreobnnRien«  die  wir 

den  froheren  Ausgaben  de«  JolvHchen  Anikunftabnchefl 
(gewidmet  haben,  erQbrigt  ch  «ich,  auf  seinen  Inhalt 
nochmaU  genauer  einzugehen.  Hervorzuheben  i-^t  imr, 
dab  der  Verfa»«er  bei  dem  vorliegenden  Jiihrgang 
augenhcheinlich  wiederum  bcHtrebt  gereuen  i«t,  durch 
eine  ganze  Heihe  neuer  o<ler  durch  Erweiterungen 
schon  vorhandener  Artik<d  Hein  Werk  seitgemiS  ra 
verToUatAndigenf  um  ilun  die  alte  Branehbarkeit  sa 
erhalten. 

Der  EiMfAelm  und  $$int  AHwmd»m§  Im  BmoMun. 

Cbersetziinir  der  zweiten  VüflriL'e  des  Werke* 
,Lt:  betou  arme  et  .se^j  apiilivaliumi"  von  Paul 
Christophe,  Ingenieur  des  Ponte  et  Chaussdes. 
Tterlin  1  !)()5,  Verlag  der  Toaiodustrie-Zeltung. 
(ich.  30  Jt^  gob.  35 
Das  Original  der  vorliegenden  guten  Ülienwfamngt 

deMHen  /weite  .\uflage  im  Jahre  l'J02  erHchiea,  waT 
ilai»  ernte  Werk,  dan  eine  übernichtliche  und  ans» 
führliche  Dar>telliing  des  KiHenbetonliHues  auH  der 
Feiler  eine»  lierv<irr»;C'iiden  rnehrnanne»  enthielt. 
L)ie^e  Arle  it  weiteren  Kr'  i«eii  der  lUiileuto,  die  bi»- 
ber  durch  die  unterkennbaren  großen  Mprat-hlichen 
Schwierigkeiten  TOn  dem  Studium  den  UurheM  ab- 

Elialten  wurden,  m  eraclüieften,  ist  der  Zweck  der 
nteehen  Ausgabe.  Beeoaden  wertvoll  ist  ^e  da» 
dardi  geworden,  dai  ihr  der  Yerfasscr  des  fransA- 
■iscben  Originals  lebhaftes  Interesse  entgegengebracht 
und  zahlreielie  neue,  dem  Urtext  noi  d  Ii  lilende  Bei- 
tr«;:e  ::eliefert  hat,  in  denen  die  l^rt.ihningcn  der 
letzten  .Inlire  fiuf  dein  (Jeliiete  iL—  1  i -e ii I h  tunliaiieH 
einL'elieiid  iM-rückHiclitigt  worden  hind.  Aueh  liie 
y.uhl  der  Abbildungen  int  weitentlich  vermehrt  worden. 
Das  Üucb  zerffiiii  in  ö  Abschnitte,  in  denen  der  ganae 
umfiangieitdM  Stoff  grAadUah,  aber  dma  dbariillMdga 
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BnHv  iMhaailelft  wM.  Bei  im  U»mi  AmWhwwifMt, 
dl«  der  Terftuer  tlb«r  die  Theorie  des  Eltenkttadi 

t'titwioki  It,  iiriil  dm  zühlroiphcn  Winken,  die  er  llr 
Jie  Bnuauwfüliruii^'  ^il't,  wird  der  Thi'ori'iikiT  ebenso 
«io  der  l'raktikor  au«  dorn  Werke  reiehc  Melchrung 
«cbßpfen  ki'Winen.  Hervorxuhelieii  Niiid  lux-h  das 
("rtr-^fulti^;  aufgearbeitete  8aehrej:iHter,  da«  ^'enaue 
Literatanreneicbnu  und  die  gute  AuMtattung  de« 
Boehe«. 

^•'i  dif'Hor  (lelejfenlirit  hi  i  n.n  h  iiiif  fiiljjciide, 
KleiehfalU  villi  der  ToQtnduntrie-/<>itun>(  verlebe  ll«u« 
Hchriften  aufmerktMU  gemacht: 

H^idUife  BeMidumgen  twiadu»  dem  Spammmfe»  und 
AimeamHffeH  von  EüenbettmfuertehnittfH  und  deren 

Anwendung.  Unter  BiTÜ<-ki(iehti;runjf  den  Mininterial- 
erlanaeM  vom  16.  April  1904  Ober  die  Aiixführun^ 
von  KnnNtruktionen  auH  Kim-nbeton  bei  lloi  liliHuten. 
Von  E.  Turley,  Arehitekt.  DfiHHeldorf.  Ueli.  1  *. 
Eisenbeton-Tabelle»  für  Ilatten  und  Unter:il(/e.  Von 
Qn»t»T  SchoUeBberger,  Architekt,  Solln  bei 
Mflnebeii.  Oeb.  10  Jt. 

Zwangläufige  Regelung  der  Vet^retmung  bei  F«r» 

hrennungsmmrhinen.  Von  DiiiloininiriMiifur  Carl 
Weidmann,  Asäiittent  an  der  Tvchnischen 
Hochschnle  zu  Aachen.  Mit  35  Textfiguren  und 
5  Tafeln.  Berlin  1905,  Julius  Springer.  4  ^  ft. 

Du  Werkohen  irt  ^oMtiMlMpokalativer  N'atur 
im  beetea  Sinne  de«  Worlei.  Sieher  und  klar  i;«- 
achrieben,  Schritt  für  Schritt  vordrehend  und  aun>auend, 
kommt  der  VerfasHer  zu  dem  SchluHtte  und  der  For- 
lit  ruii:,-;  Zwan^iäufi(;e  Kefjelunjf  der  Verbrennuntr  bei 
Veriirciinun;,'Hma»chineu.  Der  Verfanrter  Roht  hierlni 
auf  alle  ilir(.r>'tifiehen  Einzelheiten  ein,  mo  z.  U.  auf 
das  VerhültniH  von  OaH  und  Luft,  da»  VerhAltois 
vom  KompreHHionMrauni  xum  wirluwineu  HubvolllBMI 
deeArbeitujliadere,  UesohwindigkeiteTerhiltnine  mw. 
Koben  dioMii  ntndlieben  reohnerlMliett  Untermdran» 

{en  ^ibft  dw  TeifiMw  dnan  noah  wSm  hSdiet  will- 
ommenei  BeUpiel  den  Bntwnrf  einer  TollBtAndigen 
Oiismaschino  mit  iitU  ii  k  mi-truktiven  Einzelheiten,  die 
auf  Oruiul  der  vormi^-'  lu  riilin  D.'iiuktioiicii  und  Er- 
f;ebrii~~i'  Ih  iid    •  rlii.j'.'-rt    "crili'n.     I>ii'  Arbeit  i-Mt 

eine  uu herordeatlich  wertvolle  Studie,  die  ernst  zu 
nehmen  und  vrert  iot,  daB  dl«  Pfob«  «ufH  Hxempcl 
gemacht  wird.  E.  W. 

Comitä  des  Forges  de  France:  Ännuaire 
1905—190$.   Parts:  68,  Boulevard  Hauaa- 

mann.   10  fircs. 

Wlhrcnd  sich  daa  Comiti  dee  Forgaa  da  France 
bot  der  vorii^en  Au8^a1i«  aeinee  Jahrbnehea  im  weaent* 

liehen  darauf  bexchrilnkt  hatte,  die  dem  Comite  an- 
gehörenden Werke  in  alphabetincher,  geojfraphi«cher 
und  Hnchlieher  Anordnung  zu  verzeichnen  und  nähere 
Angaben  über  die  Werke  selbHt  rn  verriffentlichen, 
hat  cn  den  Inhalt  der*  vorliegenden  Hnndi  t*  durch  drei 
neue  Abachnittc  auf  eine  erheblir  h  breitere  Urundlago 
goatellt.  Der  erste  von  diesen  Abxchnitten  bringt 
wertToUes  statistisches  Material  aber  Brennstoffe, 
IQaonerso  nnd  HQtteneneogniMe,  haaptaiehlich  soweit 
F^aakrelcb  und  die  Jahr»  1908  «ad  1904  In  Frage 
kommea;  auBerdem  entiiUt  er  Tergletcbende  Tabellen 
ans  der  internationalen  Statistik  der  eisen-  und  Htahl- 
erzeugenden  Ltinder.  Der  folgende  .\b8chnitt  gibt 
einen  Üli'-rlslh  k  Uber  die  ( jrjjftni-iation  lier  frixn/i'm- 
tichen  Miiiihti mn  de»  llandeli«  und  der  öffentlichen 
Arbeiten  low  ic  der  ihnen  unter«tellten  Verwaltungs- 
Abtoiluni;en,  und  der  letzte  Abacbnitt  endlich  be- 
handelt die  franzöniMche  Arbeitergeaet^eboBg,  Datt 
Jahrbach  hat  durch  dies«  ErveiteniDgea  an  prak* 
tiaebar  BraoebbaAaU  twoifeUoa  gewonaan. 


Ferner  tiind  der  Redaktion  felgwida  Schriftoa 
ingegangen,  deren  Keptprechnng  TOrbehaltett  bleibt: 

Canada.  Seine  (iegchichte,  Erzoii^^ruNHe  uml  natür- 
lichen Hilfsquellen.  Bearbeitet  unter  l^eitung  von 
The  Ilouorablo  Hydney  Fisher,  Minister  für  Land- 
wirtschaft, und  herausgegeben  aus  AnlaB  der  Welt- 
ausstellung zu  Lattiih  l'jof).  Ottawa  ISOft,  Caiia- 
diaches  Ministerium  fflr  Landwirtachaft. 

Barth,  Priodrlch,Obcringi>nleur:  iXe swrckmäßiggUt 

JUlriibukrtift .  r.  Teil:  Dii'  mit  Pamiif  I..  I rii' tnwien 
Motoren,  nebst  2'2  Tabi'lleri  über  ibri'  Viisi  lujÜungs- 
nnd  Hetriebskosten.  Mit  N  .\bbildun','en.  II.  Teil: 
Verschiedene  Motoren,  nebst  'l'l  Tabclh-u  über  ihre 
AnschalTungs-  und  Hetriebskosten.  Mit  29  Abbil- 
dungen. (Sammlung  Üdscben,  224.  u.  22&.  Bindcheo.) 
Leipzig  19U5,  O.  J.  OtaehenadM  Terlagahaadlnng. 
Geh.  je  0,80  J(. 
Danneel,  Dr.  Heinrich,  PtiTaldosent:  Elektro' 

ch'  tnie.  I.  Theoretische  Elektrochetnie  und  ilire  pbrsi- 
kalisch-chemisehen  (irundlagen.  Mit  IH  l'i},'uren. 
(Sammlung  (iöschcn,  2.'»2.  Hiindeiien.i  I.i'ipzig  XWl^, 
O.  J.  U«">schensche  Verlagshandlung.  (4eb.  0,81)  .4. 
Klaabrnnner,  C,  Ingenieur:  Die  GUiehatnm^ 
muuAine.  Mit  78  Figuren  (Sammlnng  GOachoili 
t57.*Blndehen).  Loipzi«;  1905.  O.  J.  OOsehenerhe 
Verlagsbuchhandlung.    tJeb.  0,80  *- 

Lt'her,  Dr.  Ernst,  Diplomingenieur:  Iki»  U'usatr 
und  ifrine  Vtru-emluny  in  Industrie  und  (leicerbe. 
Mit  15  .Vbbildungen.  (Sammlung  CliSachen,  261. 
Händchen.)  Leipzig  1905,  O.  J.  OSachenaeho  Ver- 
lagshandlung,   (ieb.  O.SO 

JJan  Samariirrbüchlein.  Ein  schneller  Katgeber  bei 
llilfeleiHtung  in  rnchick-ifiUKn.  Bearbeitet  von 
Dr.  med.  A.  Haur,  Stabsarzt  und  Kolonnenarzt. 
.Mit  ■r.'.  Abbildungen.  11.  und  12.  Auflage.  Stutt- 
gart 1905,  Mutbache  Yerlagabandlung.  0,40  J(,  bei 
Partiebenig  ProiaarmUlgang. 


Demteeher  Bergwerkt-Kideiider,  Pononalp  nnd  atatUtl- 
aahaa  Jaktfeiadt  flfar  dfia  daalaehe  Berg-  und  Hatten- 
Indnstrle  für  daa  lahr  1906.  3.  Jahrgang.  Hamm 

i,  W,.  Th.  Otto  Weber.    Oeb.  2..'".0  *. 

1  ht'  Collirry  Miimii/ir'n  ]'i>rk>i  Hixiic.  Almanac  and 
Diary  for  thc  Vear  lytsi;  (Ueing  the  ai  th  Ttav  «f 
Publicationb  Edited  by  K.  A.  S.  UedmaTna, 
Professor  of  Mining  in  the  Uuiversitv  of  BirmiagliaflL 
London  E.  C,  ao  and  Sl  Farmval'Streot,  Ho^b•^^ 
The  Chichester  Press.  Oeb. 

Kall  Hill  r  für  F.in> uhiihti-'l''  <  hi'i'.  '  r  I!i  :,'nin1'  t  von 
Edin.  Heusinger  von  Wnidegg.  Ni'u  bearbeitet  von 
A.  W.  .Meyer,  Königl.  Eisenbahn-Bau- und  Betriobs- 
inspekior. '  SS.  Jahrgang.  1906.  Wiesbaden,  J.  F. 
Bergmann.  Oeb.  nobat  geb.  Beilago  4  ul. 

Kalender  für  Straßen-  und  Wa.ivrrhnu-  uml  Kultur- 
Ingenieure.  Begründet  von  A.  Ubeinbard.  Neu 
bearbeitet  von  H.  Scheck,  liogierungs-  und  Hflunit. 
190t!.  Wiesbaden,  J.  F.  Bergmann.  (ieb.  uubst 
3  geh.  Beilagen  4  >4. 

Kaknder  für  Ttefbokr-lngeiUeitre,  -  Teehniker,  •  Unter- 
nehiter  und  Bokrmdet».   Handbnch  für  Borg-  nnd 

Bau-Ingenieure,  Oeologon,  Balnoologen  usw.  Her- 
ausjregeben  von  Oaksr  Ursinns,  Zivil-Ingenieur 
und  Kedakteur  der  Zeitschrift  .Vulkan".  Unit;. 
Frankfurt  a.  M.,  Verlat:  iles  ,  Vulkan-,  (ieb.  7,50  *. 
Polators  Kalender  für  Kohlt  n-Irttrrejfsenten.   6.  Jahr- 

faog.  1908.  Leipiig,  iL  A.  Ludwig  Degenor.  In 
«Inen  geb.  4  uC,  In  Leder  geb.  6  J^. 
C.  Regenhardts  Geneh/tftxl-alender   für  den  Welt- 
rtrkekr.    .Sl.  Jahrgang.    1906.    Berlin,  C  Regen- 
hardt.   Oeb.  .S  «. 

Tonindtutrit-Kedtndtr  1906.  Berlin,  Verlag  der  Ton* 
hidaatrie-Zaltang.  Oob.  aabal  9  geh.  BoUagan  1,00  Ji. 
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Marktbericht. 

Die  Gesehiftslage  der  österrelchiechen  Eisenindustrie  im  Jtlire  1005. 


1  Jer  Bericht  dfs  Vcn-iiiH  <lor  Montan-,  Eilten-  und 
ÜMcliinen-Industrielleu  in  Ovnterreicb,  densen  wir 
•n  Miderer  Stoll«  der  Torltefivndra  Nummer  bereits 
Erwfibnnnjr  getan,  IlBt  «ich  Qbpr  die  Oeerblfliilai^  de« 

Tprflniigcnpn  Jnhrci«  wie  foljjt  nu»t 

T>i<'  (ii  ^-rhiift-lfiiie  iIiT  Montan-,  EImII-  nnd  Mn- 
orhinininiln-iiii'  war  im  Bl>>;i'lauf('n<'n  Jahr  im  nll- 
uoiri  ir  I  '1  _'iiri-( iiT^T  nl*  im  Vorjahr,  jedoch  wei:.  ii  li.-r 
f^edrut-kteii  l'n'i»lfiy;f  nur  in  ih-n  wenij^xten  Fiillcn 
wirhlicb  h«fri«  (ii!,'en<i. 

Dil-  am  Sehluti  lit  -  vurjÄhrit'i'n  RerichtcH  aita- 
s;e«pro<-li«»in'  AuNiclit,  liaLl  innlicKoniifr«'  die  KQck* 
wirkmiii  der  eclüectiten  Ernte  de*  Vonahrea  ta  Iceinen 
beMaderen  Erwartaiigeii  für  de»  KoUeo»  «od  Koki* 
markt  borechtiKP.  hat  nirh  fOr  einon  f^roBen  Teil  des 
Jahres  aU  richtig  er'wie»4fn.  Im  II,  Semester,  ins- 
besondere »her  im  letzten  Krittel  den  Iftiifi  inl'  n  Jahre», 
kann  ein  jfünitlijr'T  l'mi'chwtin:,'  knii»(fiiii'rt  werden, 
welcher  deitii  ii  linpuU  iinrin  iitll<  Ii  vmi  der  reichen 
Hühenernt«'  und  dem  dadiinli  li.  rln  ii^'t  führteu  ge- 
uteifferten  Kohleiiliedarf  der  ZiickerfHlirikeii  orhielt. 
Der  Ue|{ebr  tüt  dadurch  sutn  Hchlutt  <les  Jahr«»  ein 
■0  dringender  geworden,  dnß  elnselne  Hetriehe,  welche 
geringe  TorrAta  hatten,  eogar  wegen  Kohlenmangel 
in  Terlegenheit  kamen.  Hiem  nnn  anoh  der 
darch  mehrere  Jahre  nicht  fflhlbar  ^ewenenc  Wagen- 
man^el  neuerlich  in  die  Erxcheinunif,  welcher  bei  den 
Tert<chiedentlich«ten  Induntrie/w l  iir.  ii  die  Sor;;e  wcffen 
Deeknnjf  ihres  Kohlenbedarti«  wHclirief  und  nie  lu 
I)e4(clhin^'>-n  iü>er  di'ii  n>irm«len  Hedarf  vernnlalite. 
Der  Vorbrauch  der  (iroßinduistrie.  so  namentlich  der 
Eiwnwcrkc,  an  EoUa  nnd  Kok»  bat  eine  mäUitre  Zu- 
nahme  erfahren,  wa«  sich  auch  in  beiug  auf  Ma- 
•diinenfabriken,  die  Textilinduotrie  «ad  die  Klein- 
bdteiebe  «agea  UAti  wlbread  die  Waggo»  und  Lok», 
laelivfobriken  «ach  im  lanfenden  Jnhr  noch  arhwaeh 
beeehAftigt  waren. 

Hinpejjen  konnten  die  böhmischen  Reviere  aui« 
ilriii  in  I  >i  II ' -I  (ilrtinl  hi'rv<ir:,'i'tntiiifii  InduKtricauf- 
Kchv«.  iiiii;^  I>i<ililii  ri'n,  iiulciii  «ic  liierduri-b  eine  Er- 
li'ir  hteriini;  bei  ilin-m  \\  i  tthewerh  um  ilen  Kohlen- 
export  in  Deui.tchland  fanden  und  ohne  weitere  l'rew> 
l^far  den  Ab>'atz  nach  dieser  Richtung  r.u  ntei^em 
Termoohten.  Die  beztkglicb  der  Preise  im  Torj&hrigen 
Bvidite  ansgesproehane  Anriebt,  daB  dar  Tiefstand 
derselben  bereits  erreicht  «et,  bat  sich  bewahrheitet 
und  liBt  der  jetzt  zntaire  getretene  lebhafte  Bepehr 
auf  eine  wcitcTc  Iti'f(Mtii,'nni,-  Kclilii'l'en.  Hierzu  wird 
noch  der  l  iKhtaud  lieil nitr'  M,  d.ili  in  den  Sommer- 
im>n,ii'ii  Ich  nüchsten  Jiilirr^  vi)niiiH-.iihtlirli  i^-rü- 
berc  l,a;;>Tl>entände  hei  den  Fabriken  l'liil/.  ^ireilen 
werden,  iiIh  »olche  in  den  let/.ten  Jahren,  veranlnlit  durch 
das  dringende  Ausgebot,  statt;;efunden  halten.  Der 
Uebetgnag  in  dn«  nene  Jahr  voiixiiht  Mich  Homit 
ontor  nioht  aagflnstigem  Aiupisien,  doch  wird  es  nioht 
nimlndcst  anch  Ton  der  Oeslaltnng  der  politiscilen 
VerhHltnisAe  abhSnifen,  ob  von  einer  dauernden  Besse- 
run^f  de»  Kohlen-  und  Kokümarkten  gesprochen 
wenien  kann. 

In  der  Ei»enindu*trie  hat  die  im  Vorjahr  ein- 
LTcIrcli  no  üeHiteniiif,*  der  AbsatzverhöltniH-c  In  j  nta- 
liiler  l'reiHlagc  auidi  im  laufenden  (ieHchaii-ijulir  an- 
(^ehalten.  So  war  namentlich  OieBoreirohei-en  leb- 
hafter begehrt  nnd  weist  einen  Mehrverbrauch  von 
nahesa  waL  Annh  für  Bpiegeleisea  and  Ferro- 
mangan  würden  namentlioh  an  ue  Ausland  bed«n> 
tende  Anftrtge  elFeIrtuiert. 

Der  .Vbitatz  von  Frinchrohciii'-n  war  im  I.  Si>nicp<ter 
IÖ05  infuljfo    Torbandener  gröberer   Vorräte  etwa» 


HchwHcher  ali>  im  Vorjahr;  ancb  war  die  Produktion 
infolge  einiger  8t5rungen  im  Hoebofenbetriebe  etwas 
geringer.  Der  Abganj;  wurde  jedoch  dareh  den  aam* 
haft  gesteigerten  Absatt  Im  II.  ftomester  wieder  ane- 

geirlichen. 

l>«'r  Aln»atz  in  Si.ili.i-i'n  hat  utn  itwi»  lu- 
tri-noniiniM),  wn»  hatipti-rtrlilich  der  ;;r"ll' n  ti  HaiKäliu-- 
ki  it  iiinl  il.'iii  >!•  lirUedarf  an  Brückl  iik'inr'lruktioti!'- 
mati'rial  zuzuitchreilicii  ixt.  lIulhfahrikAi-'  iiiid  Schienen 
w.'is.'n  eine  Kont«um«tei);eruii);  von  ciwu  rund  14*i>, 
Trftgcr  aus  den  gleichen  l'macben  wie  .stalieixen  eine 
Absatzatoigorung  von  7  o'o  sof.  Der  Bedarf  an  Klein- 
naterial  war  um  S0  ^  höher  als  im  Vorjahr.  Oer 
Absatz  an  T;rcs  hat  sieh,  wenig  trerlndert  1IMer> 
paare  haben  geiren  Ann  Vorjahr  abermals  «»inen 
Weiteren  Rüi-k>,'ant,'  de»  .\liHat/c»  um  17  "  o  zu  ver- 
zeichnen und  d.iiiiii  ili'ii  :.Ti'llii  II  ln"lii  ri;;cM  TiefHtand 
erreiclit.  In  (irnM'l.'r  li.-n  Imi  „j,  ti  i|,  r  Ali«at/  infoljje 
(|> -i  i  iwa»  lehliHtt.  I  <  ii  ( ir-.  li;iftpii,'Hn^'e»  hei  den  Koii- 
8truktiüu»werk»t(ntcn  »o»ic  in  di-r  Ma»chineninduHtrie 
in  erfreulicher  \Vci»i'  t'ehohen.  Allerdtnt;»  nimmt 
auch  der  UiM'nlietouliau  fortwährend  zu  und  bildet 
«ine  intensive  Konkurrenz  für  die  EiHenkonstraktioBB» 
werkstItten  sowie  fQr  die  Bleche  nnd  Trflger  enieu- 
genden  Werke.  Die  gestiegenen  Auslandspreise 
aowie  der  rei;e  Oesohiftsgang  im  Auslande  f;e»tatteten 
der  tirohblochinduHfrle  einijjen  Export,  innliewondere 
nach  Italien  zu  alli  rdini^^s  /Ii  nilich  tfcdrü«  kti  ii  l'rei»en. 
Der  Almut/  in  Keinldcclu'n  i-<t  treijenülicr  dem  Vorjahr 
etwa»  fTr-lirirrri,  wenn  er  nin  Ii  ni-rh  nicht  jenen  der 
vorhcr(;ei,'an>;cncn  Jahre  vollkommen  erreicht  bat. 
Der  Export  in  Feinblechen  war  nur  in  ^'anz  be- 
Hcbränktvin  Matte  möglich  und  dflrfte  Moh  auch  mit 
RQcksicht  auf  die  Auslandspreise  kaum  wenea^eh 
•teigem  lasaen.  In  verzinnten  HoehglanUadmi  iat 
dagegen  ein  weiterer  Rfickgang  sowohl  im  Absätze 
alH  auch  in  den  l'reiHcn  eintf>'treten,  was  hnuptM'ii  h- 
lich  der  deutlichen  und  eii;;liHch<-n  Kohkiirrenz  zu- 
zuxi  hri-ihi-n  ixt.  Namentlich  F!iil:IiuiiI  Imt  itt  Weiß- 
blechen eiric  licilcutcndn  re)ier]iroduktion,  da  die 
frülH-r  bedeutende  Au»fuhr  en^'li»cher  verzinnter  Bleche 
nach  Amerika  <luri-h  dii>  hoh<-n  Scliutzzölle  unntö^lich 
gemacht  wurde.  K»  i»t  auller  Zweifel,  daB  die  einnt 
an  bUkbende  Woittbloohindustrie  in  Oesterreich  infolge 
daa  mangebidoa  ZoUsebntieB  Immer  mabr  snrSekgent. 
Die  Drahtpreise  erfuhren  bei  gleichem  Umiuitze  wie 
in  den  Vorjahren  abermals  einen  Rilekifang  und  sind 
in  manchen  Fällen  bi»  auf  die  l  ieMtehnni^nkowteri  (fe- 
Hunk4'n.  Eine  Be!»herun>;  i»t  vorilerliand  nicht  /u  er- 
warten. In  I'.i»en-  uml  Stahl-Driilit-eili  n  wurde  eini- 
zi4-m1icli  erheldiche  rni»atz»tei{;erun>,'  >;ei,»en  da»  Vor- 
jahr erreicht,  doch  i»l  auch  hier  infol^'e  ver»chArfker 
Konkurrenz  eine  weitere  Verminderung  der  Verkaufn- 
preiea  an  varselubnen.  Immerhiu  kann  jedoch  da» 
Uesamtresultat  ans  der  Bteigemag  des  Umsätze »  und 
dem  PreisrSekgang  als  etwas  besser  als  Im  Vorjahr 
bezeichnet  werden. 

Die  GieBereiwerk»tfltten  verzeichnen  eine  der 
merklichen  Bewj-ermi;:  in  ib-r  Ma»c!riiii  Minilii-»trie  und 
dem  daran»  reMiille  reiiden  erln"ht>  ii  Bedarf  ent- 
.«prechende  SteiL.'eriin:.'  in  der  l'rodnktiiin  von  l.i»en- 
und  Stahl^uU,  doch  wirkte  die  »chwache  BetichAftigung 
der  SchilTBWerften  »owie  der  I.okomotiv-  und  Watri^on- 
fabriken  nachteilig  auf  den  Absatz  von  Stahlguß.  Dir 
Preise  hielten  sieh  in  der  Höbe  den  Torjabrea,  kftnnen 
also  keineswegs  gewinnbringend  genannt  wenlen. 

Die  Konstruktionswerkatitten  hatten  wXhrend  des 
^'anzen  Jabrc«  eine  »ehr  gnte  Boscbttftii^un^  auf- 
xuweiMMi.  Namentlich  den  BrOckenbauanslalten  brachte 
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der  Bau  der  Alpciibahnen  uxxl  die  r»riK<'«)i?tztc  Aua- 
wochüluiif^  Ton  Brllclna  'hMtehendor  Hahnlinien  sowto 
die  Biete  Uinf^oHtalkinig  Ton  UoUbrflcken  auf  Eiaao» 
komtraktioaen  reichliche  Arbeit.  Auch  für  di« 
■MMto  Znkwift  Uciben  <lio  AuaaiditMi  für  dieten 
Fslirikstfomiw^f  riemUch  ^ünKtif;. 

Der  Abdatz  in  Vf'afft'nachKvin  fiirdaH  Inland  ^i-Ktaltete 
atch  im  oratHn  SenieHter  dt>«  JahrnK  infolge  fjnilli.Tor 
Aforratsküiifc  im  Vorjahr  nicht  piiimtij,'  iitiil  wiirii  '  <  r-<t 
in  df-r  zweiten  Hiilfte  ln-lehtor.  !>»  aber  die  im  H<Tlit<t 
IÖ<»4  festf,'iv<etilen  brs^ercn  Verkauf«preii»e  aufrecht 
erhalten  werden  konnten,  xchlielU  da«  hourigo  Jahr, 
trote  de«  minder  ^uten  Hei«  hiirii;;ungHitaiide«,  nicbt 
niKftiutif  ab.  Die  Exiiortbeniiibungen  WM«ii  hin» 
äcltUdl  dm  Abaatses  nach  den  BalkMUtMten  »aeh 
hMur  afdrt  «ta«  Erfolg,  d«r  jedoob  weg«  der 
lladlsehen  and  der  retebadentiohen  Konkurrenz  nur 

ilurrh  FreiHopfer  erkämpft  werden  konnte.  Nach 
Cyporn,  wo  ÖHterreiehittche  Achnen  ttehr  beliebt  .-lind, 
wurde  etwa»  ni--hr  ex|]iirtiert ;  (iii^-e!»en  war  e«  uu- 
möi^lirh,  in  Kleinaxien,  tiur  eiiropatxehen  Türkei  und 
Griechenland  >;ej;en  die  deutnehe  und  franzuhi^rlie 
Konkurrenz  aufzukommen;  ebenito  war  die  .\uHfuhr 
nai'h  Rußland  TolUtändig  unterbunden. 

In  der  Kleineiaeaindustrie  wer  nncb  im  heurigen 
Jahre  die  Qeechlftadsge  eine  «ehr  nngfinetige.  Der 
▲benli  an  Schrauben,  Nieten  und  Naireln  (eiaiehl. 
La«eben«rhraub«n  und  SchionennSu'ell  hat  rieb  zwar 
nieht  verminib  rt.  <l<ii  h  «iireii  ilie  l'n  ihi-  dicaor  Artikel 
noeh  {feilrfirkter  aU  im  Vurjjihre,  Hubrend  die  I'r«»- 
(1 1 1  ktiniixkcirtten  hau|)ti«äehli(  h  iiilnl^'e  Liiliiierliiiliiin^'«  ti 
jf»>ntii  (,'en  >»ind.  Von  KintiuU  war  weiter  wie  im  Vor- 
jahre, daß  die  Wa^{;onbauani«tnlten,  l.okomotivfnbriken 
und  äcbiffaworfton  noch  iinmor  keinen  Aufsehwunc 
zu  Tencichnen  hatten  und  aich  infolgedexHi  n  ihren 
Bedarf  an  Srbraaben  nnd  Nieten  zum  grofion  Teile 
aelbat  heratellfen.  Aueb  die  Bahnen  hielten  mit  ihren 
Beetollungon  auf  RIeinmaterial  /urQ<-k. 

Der  Almatz  an  W'erk/.eu),'en,  l'Huir-  und  Zeuj»- 
waren  hat  »ich  (;ei;ennber  ib  iii  Vorjahre  nieht  wenent- 
lich  veründerl,  da  in  r-iiizi-Wi<ii  Artikeln  dii'  oxter- 
reichiHche  induMtrie  in  der  l.iii,'!'  »iir,  ileii  l';v|H>rt 
inabeeondere  nacii  df  m  unteren  DouauDtoaton  zu  Itebeu. 
Dagegen  hl  der  Abaati  nach  Ungarn  entwbiedon  im 


RundMhau.  Stahl  nnd  Kitten.  Gl 

Bflckgan;;  bef^riffen,  mit  Rackaicht  auf  die  dort  ont- 
etandene  Konkurrenz,  welche  »Ich  namentlich  in  I'Hug- 
waren  bereit»  intenaiv  fühlbar  maeht  und  oline  Zweifel 
nooli  weitere  Portiehritte  maeben  wird.  Dia  Preise 
aiad  iafdgedeeMa  aeltf  gedrückt  nnd  werdm  wahr* 
aebehineh  nach  weiter  berab^hen, 

TietfeljjußRtahlfeilen  und  -Htirt|n'ln  (imli  r.  -i.w.  hl 
im  Inluncle  aU  aui'h  itn  K\(iort;je!»eluift  erhnliti'n 
\li4iit/.  Dil-  Inland^konkurreiiz  ist  jeiloeh  noeh  immer 
hehr  «eharf  und  ch  bedurfte  irroßer  .XuHtreni^ungcn, 
den  hierauH  renultierenden  Htetifen  l'reitrüek>|^ttng 
durch  den  erbühten  Absatz  und  durch  weitere  Ver- 
biUignng  der  Oealebnngalrozten  wenigatena  teQweiae 
wettaamaohea. 

Für  die  Senaanp  nnd  Sidi^nduitrie  braebto  das 
abgvUafane  Jalv  infolge  der  Zustande  in  RnSland 
tnanoherlei  Yerluste  mit  sieh.  Oef^enwürtig  ist  die 
BeoehÄftijfung  etwuh  libbnrti-r,  hervoriterufen  durch 
den  Umstand,  d.ill  f^ic  li  di>'  auxlHudiKehen  Händler 
infolue  ii  r  I  !'vi)rht<dietiden  Z<db'rh<"dnim^  niöi,'lieht<t 
mit  Wari'  (lecken.  Dan  w i-itere  Schi<  k-<iil  der  fSenscn- 
iIlllu^trie  hünu't  in  erster  Linie  von  den  neuen  Zoll- 
und  MnndelHTertrüi^en  ab.  Da  jeiloeb  allgemein  das 
HeNtreben  beMtehl,  den  Export  ü^tterreicbiaciier  SeaaeB 
durch  erhöhten  Einfuhrzoll  zn  erschweren  oder  na» 
möglich  an  maeben,  rind  die  Aasmebten  in  die  Zdcnnlt 
durchaus  keine  glinzonden. 

Im  allf^emeinen  MsHchinenbau  kann  wobl  von 
einer  |iiirtii  lleii  lie>.si nui::,  ki  im  ^w ei.'-.  abiT  von  einem 
(ill^'emi'iiii'n  Junten  ( ir^ciiiift-ifcranfre  ^ji'Hproeli.'ii  »erden. 
I'.ifi/i  Ine  Kabriki  ii  waren  Hehr  >;ut  iienebiitti;;!,  die 
meisten  behser  nln  im  Vorjahre,  aber  noeh  immer 
nii'ht  ;;enüf;end,  einzelne  wie  zum  lieixpiel  die  MUllerei- 
maMehinenfahriken  »o;;ar  Hchleehter  al«  zuvor.  .Sehü- 
di;;end  auf  ileu  Abr>ut/  wirkten  numentlieb  die  po- 
litischen ZusUade  in  Ungarn  nnd  die  vollstindige 
ünterUndang  des  Gesehlftoa  naeb  RuBIand.  Die  Preloe 
sind  durchwegs  gedrückt,  namentlich  In  jenen  .Artikeln, 
die  auch  Tom  AuHlande,  xpeziell  nun  I)eutHchland 
ini|iortl.  rt  werden.  Zudem  /.-iti^-i  I  i  hefti;,'e  Kmi- 
kiirr<-n/k.'ini]if'.  iten  die  ri-ni  rr'  iehii-elii  ii  Ma^t  liineil- 
fabriken  uiit'  r  ■irmiidi  r  nun  sehnn  neit  Jahren  führen, 
bereit«  l'rcinc,  die  sich  häutig  unter  dem  Nireau  dar 
SellMtkeaten  bewegen. 


Industrielle  Rundschau. 


Rhelniscb-^VesträllMchcH  Kohlen^yndlkat. 

Aus  dem  Bericht,  den  der  Vnrntanil  in  der  am 
19.  Deaember  1905  ab>»elialt>'Men  /eehenbesitzer-Ver- 
aammlung  eratattele,  sei  folgendes  hervorgehoben: 

Der  rechnungsmlBige  Kehlenalwatz  im  Novem- 
ber \90h  bat  mit  &  Oft«  154  t  bei  S4*/s  Arbeits- 
tagen );egcn  den  Tergleiebamonat  des  Vorjahres  um 

234  li.'i.'»  t  —  4.87  0,0  "der  arl)4'it»tiiglieh  um  9727  t,  und 
getreu  <  lktol>er  de«  Jahre»  IDH.'»  um  arbeitHtiiirlieh 
ls  v'(>4  t  =S<,92  0|)  zufjenoMunen.  Von  der  Beteilij;unf,', 
die  l)ei  24'/»  .\.rbeit8tajfeu  ijl.'f2  445  t  beträgt,  »ind 
dnmnacli  H2.4'2  "o  abgesetzt  worden  gegen  H I ,»i4  im 
TergletchHUionat  dea  Jahren  l<M)4  und  7.''>.09  <'(i  de§ 
TemwnatH.  Der  arbeitMiHgiii'he  <fegamtveri«and  ist 
gegen  Oktober  1905  am  80634  t  =  9,98  o/o  und  gegen 
Kcmmber  1904  um  12S14  t«6,78o^  gestiegen.  Die 
FBadenmg  atallle  aleh  im  Mofambeir  inagesamt  auf 
S940011  t  oder  arbeilatiglieh  an!  S4SS18  t  gegen 
Oktober  1905  16  419  t  =  7,14     nnd  gegen  Korember 

1904  Rfl«"  t  =  2,MS",i  mehr. 

I>HN  r>^'i  liiii-  'ii-M  A  liHut/.  •<  im  .Mon»t  November 
ist,  obwohl  die  Wagengeateliung  wahrend  des  ganzen 
Monati  Undnreh  hinter  den  Anfoirderangen  erheblich 


/urüekblieb,  ein  et«ii-  j,-iuibtij:eri  K  uIb  in  dem  ver- 
gangenen Miuiut.  l-'ilr  di--  /rit  vom  I.  Januar  hiu 
;»).  November  i'rgibi  hirli  (jege-n  das  Vorjahr  ein 
.HindernliHatz  von  l(il4  4lH  t.  !<ti  da6  von  dem  durch 
den  .\rbeiterau8)itaud  in  den  beiden  ersten  Jahre»- 
monatcn  verurstacbten  Aunfall  von  8  607  973  t  im  Laufe 
der  fibrigen  Monate  eine  Menge  von  2593  555  t  einp 
geholt  worden  ist.  Die  günatigo  Marktlage,  die  wir  in 
uniterer  lel/.len  Berichterstattung  verzeichnen  konnten, 
bat  weiter  ans;ebalten.  Wie  der  fortdauernd  Htarke 
Kok.HVi  rs.iiul  fiir  ein«'  ;;iite  l!et«  liiifti};iin;;  d«  r  Kisen- 
indiiHtrie  tprielit,  hd  liilil  auch  im  übrigen  lirr  Mtei^jende 
iidiiiii!;-ii  Iii'  Hediirl  eine  allgemeine  htetiire  Hi'HHeriing 
der  \  erhältniiwe  im  einheimii*ehen  Krwerbnbdjen  er- 
kennen. Der  Verbrauch  au  Ga><kohlen  hat  trotz  der 
Fortachritte,  welche  die  elektrii*ehe  Beleuchtung 
gemacht,  bislang  nicht  nnr  keine  EinbuBe  erlitten, 
aendem  hat  noeh'  angenommen.  Hanabrandkehlen 
linden  der  Jahreszeit  entapreebend  atftrkeren  Abaatg. 
Die  erhöhten  Anforderungen,  welche  in  allen  Kuhlen- 
sorten an  unM  herantret<>n,  haben  in  Verbindung  mit 
den  UUckNtünden,  welche  un«>'r  Verwand  infoL-e  de« 
leidigen  Wagenmangels  in  diuaem  Hurbate  er- 
Utlen  hat,  eine  Koklenknapphelt  iMrvorgerafen.  AlM 
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M   Atahl  und  Biwn. 


Anxi-irlicn  Hjirerhfn  daffir,  d*ll  der  «tarkt-  Hcdarf  ohnv 
Hinzutritt  Htörend)<r  Ereignilm  in  der  Dftoluten  Zeit 
noch  fortdauom  wird. 

DwYonrtud  kam  dann  cinf^t-hcnd  auf  den  Wnf^ra- 
nwncel  m  mvecben;  iiwbeaoa<l*re  niüiin  er  »neh 
Stellunf  n  «m  AadaMnagea  dM  H*rni  MiaUtort 
der  «Iffentliehen  Arb«it«il  In  der  LtodtaKwitSOBg  vom 
18.  Desember. 

SI«g-jUi«laIs«li»  Hotten. AkUeaveMlIsehart  ra 
Flrtedrieh-WUhelMhltto  IStof). 

Wie  dor  Bericht  nbor  dag  noacUftejdir  1904/05 
(Iftrlc-ft.  orfiab  die  cinjffln'ndc  I'rQfunfi:  almtlirhor  An- 
I  IL''  II  ili'K  Wi'rki'H  iiuf  iiirc  ti-t  Imihi  lii  Lrlntuntfrifülii);- 
kiit  liii'  /.» iutfcniic  N<itw<>n<ii>;ktnt,  Im-I  oitixt<liii>n 
/wi-ijfen  dt'i»  Hctricl»«»!*  umfa«Ht'nd»'  Vi-rlM-HKcrun^jen 
Toraunehmen,  die  zur  Zeit,  als  der  Koricht  crHtattot 
trarde  (November  1905),  nodl  nicht  ganz  vollendet 
waren.  Durch  dieae  EmenemngMrtieiten  wurden  fast 
alle  Teile  dea  Betrirboa  demrüg  ungflwitiy  beeioflafil, 
dnB  der  Abadüofl  erhebliche  Yerlneto  nnehweut,  ob. 
wohl  der  Oeschiftagang  im  flbrigen,  namentlich  in 
der  /.weiten  Hälfte  deH  JahreN.  diirebweir  befriedi^reiid 
war.  Der  Hochofen,  der  im  ernten  Drittel  der  Hericht»- 
puriode  wci.'cn  AI>Hat/iiiniii:i-lN  nicht  voll  betrieben 
■werden  kuinite.  i-rzeujjte  HT  l'J'l  t  («-etren  Hh  n.'jH  t  in 
li>0:H  das  Wal/werk  »teilte  an  Feriitrfnbrikateii 
20  253  t  (Ifi'inr»  t)  StabeiH.n  und  at;5.'>  t  (ilt.'il  t) 
Bleche   her,   die   (iieUert<i    und    MnHchinenfHlirik  be- 

redMOtea  für  448  629,52  (370 16C,tt2  •«),  die 
BlMBkoiMrtniktieBa-WeilCililtBn  Ar  191MI,«4  ,4 
(283  882,06  uK),  die  Sehmnhenfahrik  Ueferle  fir 
477  847,67  ,M  (S38  2S7,4ft         das  RShrenwaltwerk 

filr  1  '."JJ  71i;,;i;>  *  ({  »v-t  i  t  v)  und  endlich  die 
Abtclliirii:  WrllMci  liliau  lur  1  24  iJ,.'!.'«  •  (-Vi  1  S | , 1 1 1  «  |. 
Filr  Neu-  uikI  t  iiiliHiiti  ii  wurden  :tls:j7S  »  v<tiiiim- 
^fabt.  Die  HeiitMn<ie  ermüiÜKten  «ich  von  I  tiTuti.'Hi.ii'.t  .  «• 
auf  I  fl-lt;  II5,4M  Der  (iexamtvcrluat,  der  zunächst 

auf  neue  Kechnun*;  vorgetragen  wird,  beziffert  Hieb 
unter  Einnehluß  de«  Torjthrigcn  Fchlbeira^ei«  von 
486  265,29  Uf  auf  inageaamt  1  869  765,27        Da  die 


HO  «reMchafTen«'  miUliche  (;<>ldlichc  littffe  der  (icHeli- 
Hcbaft  natur»;einHU  nicht  liint;ere  Zeit  andauern  kann, 
•O  b«<abHichti>;t  dii-  V.>r» Hlttm;:,  in  den  ernten  Monaten 
dn  Kalenderjahr!  -  l'<f>  ilin  Aktionären  VorHchllge 
m  unterbreiten,  durch  die  erhebliche  neue  Mittel 
beadbüFt  werden  aoUen.  luwiadiea  will  mM,  am 
eine  klare  Cberaidil  Aber  die  Btaig«nui|r  Brtrif- 
niaae  infolge  der  Henanlagen  in  gewinnen,  noch  ab- 
warten, in  weichem  Ma8e  die  neit  kur/cm  bcL'i'tinene 
Heaaerung  in  attmtlieben  Betri«b«>n,  namentlicJi  im 
Watiwerke,  aahllt 

Wlttener  StahIrShrenirerke,  Witten  a.  d.  Bahr, 
nnd  Mfersawalnrarkfl»  A.4I.,  flehalkab 

nie  außerordentlifhnn  HniiptviThJiiifinlnnjien  der 
vorjfenannten  (iei»ell«<  hafti  ti  vom  i>'>.  De/riiilu  r  t.  3. 
(;i-nchinitrt«  i[  d'-ii  VurM-lilrtc  der  Verwaltiiti;,'cn,  zu- 
nächHt  eine  Intcrex!<ent;emcini'cbaft  der  beiden  Werk«« 
zu  be^'rflnden  und  dieselben  npüter,  iHlli^ttteUH  aber  bt« 
zum  3u.  Juni  Iftlt",  völlii;  miteinander  zu  verHchmelzen. 
Die  hierdurch  erforderlichen  Saliungsänderungen 
wnrdcn  ebenfalia  gulgcheiAen  nnd  die  Aafaichtarite 
dnreh  Znwabl  gegraacitig  erglast.  AnBerd—  kn- 
achloa«4>n  die  Aktionire  dea  Wittener  Werkea,  da* 
Orundkapital  ihrer  tieaellaehaft  sur  Dnrrhfflbmaf  der 
geplanten  Tereebmelmag  nm  600000  .«  tu  erhdhea. 

Saeldtd  Ab«bjk«  d«a  BmImmtIm,  FofffM  «t 
AtoliMi  ia  CaafCrartlon  dn  Nord  k  ManiiaBM- 
aB'Poat. 

'Der  Fabrikationagewinn  dea  am  SO.  Juni  1905 

abt;elauf4-nen  (ieHcbüftnjnh'.  -  !■  trii;;  S,'('2sK,I7  Fr. 
Hiervon  «ind  für  /iMs<  ti  TiL  iiiil,'  iIit  <  Miliirationi»- 
Hi-huM.'ii  :(l  :ts7.:i-  I  i.,  tnr  i:.ii.k-|,i  ..'M  21  92l,:tt;  Kr. 
zn  kiir/cn.  dnli  hm  h  nn  iii'iii;;!'«  inn  von  31  y79,!ll 
Fr.  cr:,'ilit.  der  zum  \ iir.i:l.  icb  den  vorjährijjen  Ver- 
luKtHnldoa  Ton  31  (t9ti,bti  Fr.  Verwendung  findet;  die 
dann  iiook  verUaibeiiden  88,45  Fr.  weraea  anf  aeuo 
Beebnnny  Toiyetragen. 
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JUh,  Hann,  Architekt,  tcrhn.  l>irektar  dw  LoHntogW 

UaugcHellKf-haft,  Akt.-(ii'w.,  Metz, 
Bonirrr,  Ffrd.,  FittiiiirsfHbrik,  Mi  ttiiiann. 
Boste,  H'.,  Hochofemliff,   Hortniund,   Wi'nkor»tr.  17. 
Brackehberg,    M(ij,    Hiittniingenieur,    AHMifltent  do« 

Aachener  HQttcn-Aktion- ViTi-inn  Kotbo  Erde,  Aachen, 

Luinentitraßo  21. 
Brandt,  Alexander,  Teilhaber  der  WerluMamiaaeiiiiiMi* 

flniM  Brandt  &  Buehholi,  DOmeldmf,  Graf  Adolf- 

•traBe  S7a. 

'  Broekhoff,  Bergaateaeor  a.  T).,  Kruppurbe  Beri^er- 

waltung,  Snyn. 
Brodtmann,  Carl,  Dipl.  Hütti'ningoniinir,  Li'ipzig,  Nürn- 

bergorntraße  49. 
BOtow,  Ahsnndfr,  Oberingenionr,  Dampfkeniiol-  Über- 

waehuiiicKvcrciu,  KiiMon  a.  d.  Ruhr,   HoinrirhHtr.  .8 
Cnmer,  Walthrr,  Mitinhaber  nnd  Oeacbiftafflhrer  der 

nma  Bechern  &  l'oit,  O.  m.  h.  H,,  Hagen  L  W., 

CooeonUaatnifto  80. 
LMkam»,     Obarinnaienr,  Dortmund,  Wenkentr.  tl. 
iMßmm»,  DieirkH,  bhaber  der  Kmia  Dahlhana  frChk, 

HaaehiBenfabrnt  and  Eiaaqgialarel,  iMrloim. 
Dfihlmann,  L.,  in  Fa.  Teehnndi  Boiasa  O.  L.  Dahl- 
mann, Rotterdam. 
Detnntler,  Eugen,  in  Hnna  Fiadiar    Demmlar,  MU* 

heim  a.  d.  Ruhr. 
Dörlern,   Paul,  JMitinhabiT  der  Firma  Oehr.  DSrkeil, 

O.  m.  b.  H..  (levelHberg  i.  W.,  BrüderMtraUe. 
Dörrenberg,  Fritz,  Ingenieur,  Ründeroth. 
Eig0mmm,  IL,  ZiTilingeBienr,  £mwn  a.  d.  fiitlirf  Hen- 

riattanakrala  18. 
JKHBriw^  amSI,JilinMut6n  Baigbcn-nndHAMni- Akt- 
Oes.  Triedriehalilltt«,  Ifehbacll  bei  Kireben  a.  d.  8ieg. 
Elgbacher,  Ilrinrieh,  Hüttiiiinirriiifur,  OcHtcrr.  Bfrg- 

«nd  IIüttciiwcrkHgeHi'llitrliiilt,    Akt.-(U'n.,  'l"r/,YniftK, 

(  »(..(t.  rr.-SrIilvi. 
Ertimengrr,  Vktor,  Ingcriu  ur  der  Fa.   Fried.  Krupp 

Akt,-(le».,  EBHen  a.  <l.  Ruhr,  K«<ttwigerchanH«ee  87. 
Eieer,  Carl,   Ingenieur   und  Prokurist   der  (ielaen- 

kirchener  UuBstahl-  und   Kivenwerke  vorm.  Mun- 

•dwid  &  Co.,  Oelaenkirehenf  Bhainelbeatr.  12. 
FitOer,  Georf,  iBganiaar  dar  mOmrilMr  Bergl>aa- 

nnd  EieenhaMen-^ewarkaeball,  Wilbnriti,  Mthraa. 
Freywald,  Carl,  Betriebainireniear  nnd  Prokariat  des 

Ei»fn-  um!  Stuhl«  irk»  OhligH,  OhligH,  Mühlfnntr. 
Fritkr.,    \y.,    Kirnktor    diT  Ui'hr.  Körting;  Akt.-(i<-H., 

KSrtingHdorf  b.  llannuTcr. 
Friedrith,  Otkar,  Diplomingenieur,  Uördcr  Vorein, 

HIMe  L  W.,  Walbabenbof  S. 


Fürth,  Hugo,  Dr.,  Leiter  dei  eheniiachen  Laboratorinma 

der  Firma  A.  Borsig,  Tegel  b.  Berlin. 
FufA,      Direktor  dar  Qebr.  KArting  Akt.-Oaan  KOr- 

tingsdon  b.  HannoTer. 

Oerlach,  Erngt,  Hattenmeixter,  BiHmarddllltte  0.<& 

(iorcL-r,  Kurt,  Duiüburg-Meiderich. 

triiDsr,  Friril.,  Dr.,  ('hi'iiiikiT  und  I  n;;i  ni-  ii  r.  S|ipzia|- 
hur<'au  für  KfutjrungH-  und  I >Hnijt(li<'tri«'ln'  und  für 
toi  liniHchf  ÜliiTsetzungen,  DriHHi'ldorf,  Rethelstr.  S.Ta. 

Gratia,  J.  K..  Ingenieur  der  Märkittchen  Maschinenbau- 
Anatalt.  W.  tter  o.  d.  Ruhr. 

Orieee,  Erich,  Ingenieur,  Hörder  Verein,  Hörde  i.  W., 
Langeetrafie  20. 

Hmtt,  Arthur  J.,  in  Firma  Veithardt  dt  Hall,  Ltd., 
41  Baeteheapt  London  B.  0. 

Ilammann,  OMo,  lügeoienr,  DfiMoMoff,  Vorringar- 
Htraße  »IH  «• 

Ilanenwald,  Max,  FabrtkdirektOT,  St  Johann  %.  d.  8a«r, 

Köniffin-Luiflenstr.  39. 
Harlin'uin,  Btiiihold,  Urtriebsingenieur  der  Fa.  Baak 

&  Kieß>'ll)iirh,  H.'ith  )>.  I)i1»Keldorf,  Rathansplatf. 
Hartwig,    Cur/,    I M  •riii<;nnii:'ur    der  Badilchen 

achinonfabrik  und  Eiaengioßerei,  Torm.  Q,  Sabold 

und  Bebold  ft  Ifaff,  Dnrlaeh  L  Baden. 
Heike,         Eiionhlltteningeniour,  Aaaietent  an  dar 

Bergakademie,  Preiberg  i.  S. 
Urrnkf,  IMk,  InccniiMir,   BetriebiiaititiHtent  der  Wostf. 

DrahtinduHtrii',  Hamm  i.  W.,  Borbergatr.  10. 
Hettner,   /     Inhaber  der  Werkseagmaadünaafhbfik 

K.  Hctint  r,  Münstereifel. 
Htreckf,   (iuntar,   in  F«.   Wilhelm   Ki  knrdt  &  Enwt 

Hutop,  (i.  m.  b.  H.,  Köln  a.  Rhein,  Aachcnerstr.  1. 
Hoff  man  n,  Adttf,  ZiTOingeoionr,  KOln  a.  Bh.,  ManrMu»- 

•teinweg  68  (• 

UoBettder,  Jutim,  In  Firma  Kampf  ftHaOondor,  Bohr> 

ort,  Friodrich-Wilhelnmtr.  8. 
Jahn,  Riehard,  Ingenieur  der  Allgemeinen  Elaktriti- 

tät»-Gei«.   Berlin,   InKtallatimMlrareaa  Mats,  JIvta, 

St.  Marzi'llonntraße  18.' 
Jt  riL'-alrm,  Hugo,  Ingenieur,  IIQxttoldorf,  Ahnfeldatr.  76. 
Juiiiu-1,  II.  Wüh.,  Mitglied  dca  Vorstandoa  der  Aktion- 

geHt  iihrhnft  ( »wrMlkar  Staklwork,  DOeaeidort,  Schil- 

lerHtraöe  |hA. 
Jurrnka,    Üo/nrt,    iMn  ktor  der  Deutnehen  Babcock 

&  Wilcoz-Dampfkeaaelwerke  Aj-O^  Olierbaaaen,  WOi» 

paBbergatrata  8S. 
Mute,  F.,  Kanfm.  Direktor  der  Aktien  -  OeaeOaebaft 

Bremerbatto,  Kireben  a.  d.  Bieg. 
KapuHtf.  Ki'ichHhnnkdiri'ktor,  (ili  iwitx  O.-.S. 
Karhtiiu,  .ilfrnl,  Chi'inikiT  uud  Hetriebscbef  in  den 

Vereinigten    lleutn  h,  [■.    .N  n  kr] -Werken  Akt.«Ctea,» 

Nrhwerte  i.  W.,  HohenznllernMtr.  4 
Kindrrmann,  Franz,  Oberingenieur  der  .\llgeni.  BMd* 

trizitfttHgeaellseliaftY  Dnisburg,  8onnenwall  60. 
Klofbrr,  M.,  Betriebdnganiaur,  Bochum,  Hattbger- 

itraBe  74. 

Ingenienr,  Batriebalaitar  dar  KeMalaehmiade 

der  Fa.  Fried.  Krupp  Akt-Oee.,  Eaaen  a.  d.  Ruhr. 
Koeh,  Emil,  Ingenieur  der  Dniaburger  Maachinonbaa* 
Akt.-(iPH.  Torm.  Baaham  dt  Keetman,  Daiabnrf, 

Jflgerstr.  21  " 

Kiirling.  /.' .    I n L.''Mii  ur,    I>irekt<ir   der  Oabr.  Körting 

Akt.-(ii>s.,  KiiriingBdorf  1).  Hannover. 
Kratz,  Carl,  FrokuriHt,  in  Fa.  de  FriaaftOo.  Aktp<Q«o., 

DüBtteldorf,  Worringergtraße  79. 
Krüger,  R.,  Oboringenieur  der  Siemens  -  .Schuckert- 

warke,  TechniHchea  Bureau,  Dniabnrg,  Karlatr.  88. 
von  Kügelgen,  B.,  Ingenieur,  Biaen-  wid  Stahlwerk 

Hoeech,  Dortmund,  Eberhardstr.  17. 
Küntmund,    Ernnl,    Ingenieur   der   Dninharger  Ma- 

Bohinenl>au-.\kt.-<ieH.,  .^bt.  Pni-ini r^-,  Duixburg. 
lAihai/i.    Il'inrich,   Dipl.-Ing.,   Jlu^-*  n   i.  W.,  Alten- 

hftt'enerstrjiße  24. 
Lenti,  Arthur,  ZivUingunieur,    DQiuieldorf,  Lhland- 

atrafl«  18. 
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LianftHdt,  Jitaif,  Diptom-Ingoniew,  Aaeken, ' 
■traB«  11. 

iMeff,   Emut,   In^'oiiiour,   Prokoriit  der  Fa.  Haniäl 

&  liiK'j,'.  1  XihHcIdiirf. 
Liüttgr»,  l'iiiil,  liiLTi'iiicur,  Köln,  Aa<'hener»tr.  37. 
Magif,  l,'iiii»lf,    l!>'tri<-l>sinfffnii-ur  d«r  StehUlWlVttriSi 

Borhuni,  KaiHiT-Wilhelmstr.  6. 
Uatthaei,  Oakur ,  iU-tri«lMiiigeiiieiur  un  Oberbilker 

Stahln^erk,  DilsHoldorf. 
Jtuurilz,  Throilor,  Dr.  jur.,  Beyierniigieniewr  a.  D., 

Daiaeldorf.  Feldetr»8e  30. 
JErtler,  Max,  ia  Fa.  0.  MeUer,  Maachtnenbav-Aiietall 

G.  m.  h.  H.,  .Vachon. 
Mfrkfl,  Carl,   Injjfniour,   Prokurist  der  MaBchinen- 

fabrik  (tri'vonliroich,  Uri'vi'nbroich. 
Mfttei/niif/,    Carl,    Hi'trif'ln*inK<'nk'iir    der  rii>ilrirh- 

Alfred  -  Hütte,  Kht-inhaiixi-n,  Voxt  FriemerHhi  iin. 
Mf.tfer,  Victor,  Ingenieur  und  BetriebBchef,  Hagener 

duUntahlwerke.  Halfen  i.  W. 
MSbug,  Wilh.,  Inirenicur,  RcprAaentant  derM«Mhiaeii> 

fabrik  (iuHt.  Waf^ntir  in  RentUogeo,  DOeeeldoiff 
.  Or*f  Adolf itratte  106. 

MoeratHf  Bruno,  loKenleur,  Betriebileiter  dee  Stebl* 
werk«  der  Fa.  Haniel  A  Lhi>k,  Dfiieeldorf-Orafen- 

.   berj,',  (ifihelfjfr.  11. 

MoM'ch,  A'lolf.  In^nienr  der  Haidiliieiifabijk  Sack, 

Kath  h.  I •uN.ii  liliirf. 
Mülltr.  .Iii//.,  1  nijriiii'iir  iliT  1  >ui!4liur;.'(  r  Mum  liiin'iibau- 

Akt. -UcH.    vurtn.  Bachem  »V  Ki't'ituHii,  Duisburg, 

OrQnstralie  17. 
Miiiler,  Math.,  InKi'vXfvr  der  Märkiücben  Maachiiieil« 

bau-Anatalt,  Wetter  a.  d.  Kohr. 
MutUf  Atfrtd,  Ingeniear,  Borabacb  L  Lotkr. 
Neu,  Ob«rin|;raieur  der  Oewerkachaft  Detttaeher  Kuier, 

Abt.  ISiT^bAti,  Hniiiilorn  n.  Rhein. 
Seurrfjura,  Hdiuird,  /.ivilia^enieur,  DuBitelilorf,  Kli»»- 

li  tliHtr/iUi'  ni. 
yeurrhing,   Willif,  Zivilin^enleur,    UiisHcMurf,  Kron- 

priii/oiiHtraüe  HU. 
SeuhauH,  Fritz,   Direktor  der  F«.  K.  Hor»ijc,  Tegel 

bei  Herlin. 

Nietami,  IK.,  Inf  eaieiir  der  Friedrich- Alfred -Hatte, 

Rbeiiäiamen>FriftineNbeim. 
(herieek-,  F.,  Iiifeitiear,  in  Fa.  Weuete  Overbeck, 

Doiaburg,  Urabenatr.  5S. 

Panniifrr,  Karl,  Iii;renii  iir,  DniHbiirg,  Cölnerstr.  4(1. 
Pelrm,    H.,    Obi  rm^^i'iiii'ur   der   Finna  <  )tti»  FrDrinp. 
Hhevdt. 

Pierrfl,  (irurgfK,  lugeiii.-iir  lu  i  ({«t  .Slaitohiueubau- 
Akt.-de».  vorm.  <iebr.  Kii'in,  Diihllirueh. 

Pintuch,  Juliuti,  Fürntenwabie  a,  d.  .S|in'e. 

Pohl,  Eduard,  Ingenieur,  Honnef  n.  Khi-in. 

Poümann,  Moritz,  Ini^nicur  der  Firma  J.  Banning 
Akt.-Oee.,  Hamm  L  W.,  Ifanaaeratr.  SS. 

Prieige,  (il<>h.  Borgrat,  Stellvertr.  Vorsiteeader  der 
Kgl.  B<>nrv«-('rkN(lirf>ktion  RaarbrOcken.  SaarbrBeken. 

Bauch,  Ado/ f.  ( ii  iii'ialvrrtr'  trr  ili-r  Mnnchiiieii-  und 
Arinatureufabrik  vorm.  KU>iu,  .Sehauzliu  &,  Becker, 
Frankenthal  L  d.  Pfala,  KAIn  «.  IUl,  Ki^eer>WUbebn> 
ring  .ts. 

Heich'ii^tri,,,  ./.  <i.,  DipL  HQttvnlngettiinir,  Midland 

8tt>el  Cu.,  Midland,  Pa.,  U.  &  A. 
Ment»th,  J.,  Obt-ringonieur  der  Gebr.  KlIrtiafAktMilee., 

Kdrtingsdorf  b.  ilaaoever. 
ttma,  Otto,  Ingenieur,  JOnkeralh. 
Sieken,  Ha  im,  DipL-Ing.,  Kombach  i.  l/othr. 
BUliug,  Adolf,  i.  Fa.  Mummoahoff  &  StegiMtiann, 

Boeham. 


Mitter^mmu,  Fr^  Dr^  Ingenieur  IttA  Fiied.  Krapp 

Akt-Oei.,  Emmi  a.  d.  Rahr. 
BoMHÖergtr,  Pout,  Oberingenienr  und  Proknriat  der 

Benrather  Maadiinenfabtik  Akt<Oee.,  DOMeldotl^ 

Wcirringerntr.  58. 
Sal oschin.  Fritz,  lagflnleuT,  KBln  a.  Ekeln,  Plllamb 

Htratte  .12. 

Sarvi,  WUhflttt.  /iviUiii:<'iMear,  DlMeldorf,  Hansahaua. 
Satherberg,  C.  II.,  Chief  Mechanical  Engineer,  Midvale 

Stecl  Co.,  Philadelphia,  Fa.,  U.  H.  A. 
Sckaefer,  Otto,  Ingeniear,  BeTollmlchtigter  der  Sie- 

mena*8ebaelEerhrerke,  Toratand  dee  Teehn.  Bnreana, 

Dortmund,  Friedenattr.  19  L 
Scheid.  H..  IM,  Direktor  der  Akt.-Ge».  Stadtberger 

Miiii<-,  Nieder- .Marsberg. 
Srhmilthninrr,     A.,    Hetriebninsjenienr    des  Aniieiier 

Ouli!*tahlwerkt*.  Aiiii'  ii  i.  AV. 
Scholtholt.  Carl,    Fnluikliiftit^i  r,    Duisburg,  Leüttirig^- 

strabe 

Schöneu'olff,  Carl,  Architekt  der  Firm«  DUeker  &  ('o., 

DuHNiddorf,  HcrtlerMtr.  2'i. 
Schreiber,  Adam,  Prokurist  dee  Bochumer  Vereint 

fOr  Bergbau  und  OnBetablfabrikntioB,  Boeham, 

Kaiaer-W'ilhelnistr.  8. 
Schulte,  Holt..  Hetrielraehef  in  Fa.  Heintimann  &  Droyor, 

Boi'huin.  Diircii  iii  r'.tr.  3. 
Schulzr,    Th.,    Direktor  dor   Akiicuge»ellit(:baft  Tb. 

N.  i/eri  \  Co.,  Fabrik  fenerfeeter  Produkte,  Ben« 
/    dorf  a.  Hhein. 
Sejffert,  liml.,  Ililtteningenieur,   Akt.-(ieii.  der  Sosno- 

wlcer  KöhrenwuUwerk«>  und  Eiocnwerke,  Hoanowioe, 

Run.-Polen. 

gteituoeff,  Max,  Diplomingeniear  der  Benralber  Ma-' 

■ehinenfabrik  Akt-Oea.,  Benrath. 
Stf^phan,  M..  Ingenieur,  fttaklwerk  Cenlanz  dt  Co., 

HÜrenthnl  i.  I.otbr. 
Stoiihrrf),  Paul,  Ingenii'ur  iler  Diii»l>iiri;<>r  Maachlnen- 

bau-Akt.-(ii'N.,  Al>t.  Duiitburg,  Duisburg. 
Strauih,  Ingenieur  der  (ic-eholifabrik,  Sn-gliurg. 
Silhli ,   Thowax,   iMgcnieiir  der  Firma  DUcker  &  Co., 

Dilüftctdorf,  Xeanderi.tr.  14. 
J'enffe,  Harald,  Ihr.,  Kcbloli  Holt«  1.  W. 
ThomoM,  Kugrn,  DOnaeMorf,  Worringenrtr.  10«. 
Trowe,  Enut,  Kinfm.  IHrektorund  ateilT.  Voratandamii- 

glied  den  Eisen-  und  Mtahlwerks  Hoeiich,  Dortmnnd. 
Tuckermann ,     Krimt .     Di(>lomiiiLri'iiii'iir ,    Fa.  Saek 

\  Kii-Iti-Ibni'h.  Uatll  b.  DiinHeld<u  1.  Kiit linUH|>!at/.  t'>l)  .\. 
I'r(.<..-,  t-'ritz,  .Miiwehiin'iiriilii'lkiiiit,  Kiilii-Iüimifi'lil. 
H'rj/rmr,  ilriirij,    Direktor,    Düri.Hcltlorf,  KoeljUHMtr,  2>t. 

Wtitiriihill'-r,   Hohiri,  Oberiiigeiiii-ur  Und  Prokuriat 

der  Firma  I,.  .Stur  kenliol«,  Wetter  a.  d.  Kühr. 
Wenker- l'axinano,  Ingenieur  der  Kalker  Werkzeug- 

maacbinenfabrik  Breuer,  Hchnmacber    Co.,  Akt.» 

üos.,  Kalk  liei  E9ln  a.  Rhein. 
Wemert,  Ingenieur  der  Kalker  WerkiGuginaachinen- 

fabrik  Breuer,  Sehumaeber  &  Co.,  Akt.-Oes..  Kalk 

l><  i  Kiiln  «.  Kbein. 
Wi  tifmann,  IL,  Ingenieur  der  Akt.->Uea.  der  tioBno- 

wii  er  Kührenwakwcrko  und  Biaenwerke,  Soenowic«, 

HuHst.-l'olen. 

Wohlfarth ,     Jlichard,     Diplomingenieur,  Friedrii'h- 

WiibehnahUtte,  Malheim  a.  d.  Kulir,  .Sandhtr.  104. 
WoUert,  Georg,  Diplomingenieur,  Chemiker  der  Fried. 

Krupp  Akt-Oee.,  Eesen  a.  d.  Kühr,  Mftrkiaoheatr.  48  l 
IFArf  A,  A.,  Oberingenieur  der  Uebr.  Kflrting  Akt-Oea., 

KörtingHdorf  b.  Hannover. 
Zweigtl,  E.,  Director  of  the  Ummaa  Steelworka  Union 

Ageney  Ltd.,  11  Mincing  Lane,  London  B.U. 
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lx.:^^\\i.  E.  Schrödter,  -ma         GeneraJaekreWr  Dr.  W.  Beumer, 
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nr  dm  tceimiwben  Tojl 


  Ellen-  und  Stahl-Industrieller, 

für  den  wirlschaftlicbeii  Teil. 


15.  Januar  1906 


26.  Jahrgang. 


Die  Deckung  des  Bedarfs  an  Manganerzen.* 


Von  Iiifrenicur  Wilhpim 


!)'•  Knualauu;;  .l.r  Verfuhr,-,,  ^  „n  Urssmu-v 

>^n,r^Vmin  nml  Tl,  as   |k„  ..i...... 

-    Um.|,«,„.u  au,  .1..,.  u..|.i..t..  ,lor.Sl«h|. 

«Ubl«r«.„^„„.  ..as,.,-....,......l..a 

^.^.•I..,ju.nuMr.„  ,Fm-«,„an!^,.  SilW,. 

homiMHwyfbo„,.„  Berichte 

h.,,|i,  JL2r.l;i'?/''"^  ^.■.nl..rua:,  von 
r*"^'^"'-''Mv,,SS"'vf;"  '''  r''^       in  ..inn, 

u     ^"i»ini, i„|, „  V, .,1,-1        ■""i'Ktiiirr/.i-n  in  Ii,., 
ft^-»  «ri^WtiU  vivlUiH?,  *" 


Vriuitnr  in  Düssclilcui'. 

(Xnrhdnirli  ««■tro4ra.» 

'I'  s  l>.  |.,i|-tlli.-llt  Ol  tili-   iiit.-iioi-   (".  S.  lii-olojricMl 

Siii  vt.>-  von  .lohn  »irkinbliu-.  \v<  !<  h,-  ,|,,s  \\  issi-iw- 
ivertp  niM'i-  «lii^  Mnn»raiU'i  z-\  i.ikoiriiin  11  <l(  r  WpH 
'"i'iu'^-ii.     Ha  weiter  iint«-ii  auffctulirteu 

Arlifiu-ii  nicht  jttiicnnaun  ziitTflntrlii  li  •.imi,  (lüiCd- 
i-fm«  Ahhandlnn^  nhn-  ilif  it.  i  kmi-  .i.  s  ittulaits 
■•II  Maii;raii<>rzpn  «nt.r  HiTii.ksiriitijruMfr  d«ft 
ilctiLsciiun  JlRiiKanerzlier^'baus  d^n  Ix^tierii  dieser 
ZeitMthrift  willkoninifn  s(ün. 

\\  liliti-ml  ili-r  Viirlicrt  iMiii^'^  zur  I  )i-uuldcininj|r 
ilUavr  Arbi'it  wndiifn  t-lii.  Tln-iun  !).•- 

hAndoln(l«r.  1ienii;rk«Mi8Wiri(-i  Autsatz  in  ,ien 
,  \iiii.il.  s  ,|.  s  Mini'ti  ilr  Hiilfriqnc-  von  IMa 
lu  iunn  i ;  ^U'h  iiiincipAux  triseiuentR  tlt»  Mineraift 
de  Manfrani^se  «In  Monde". 

I'ri   Many^aii.  rxlM!i-(f|jaii  ivini  in  ..jnor  Reibe 
x>)U  Liindei-n  l»»3ti-i.>lM'n.  hat  j.  i!,.rli    rsf  in  ,\<-n 
letzt.en  2«>  .I«liri>n  trriiih'tv  linl,  uimi;;  .  i  laii;;!, 
\  Ol-   (li,-s.  i-   7ji  \i    wiinli-ii    zwar   schon  «rroO» 
Allongen  niau^aidiaitiger  Krz.-.  1»  h.mhI.-in  Kis.-u- 
or««  <S|)atei8en8tein  iww.»  auf  Sj,i,.{f,.|<  is.  ii  vvv- 
lilas.ii.  lio.-li  (Ii,,  hochiirozfntip««   Krz.-  lamlen 
zumeist   nur   Venvcmluniu'   in   ihr   clM  iuischen 
InduHtrfn  (VVeWonj.roz.'IS.  (MiKh-xtraklioni  und  in 
|l'  r  (nasfalM-ikatioii.    Als   ,|as  UVMonviM-fahren 
•III  .Jahre  IHü«  in  AiUnaluue  kam.  wiinlf-n  IHr 
dlejien  Zweck  in  einem  .Fahr«  .•>4  oik)  t  liocli- 
jM-ozi  iitijr.  r  Maii;ran('rzL-  ln-nöti-t ;  nachdem  dleiwr 
i'roz«^IJ  ailKi'Uioiu  cinKuführt  wurden  war  und 
lUe  MatipanlatifTPn  reiroueriert  wurtlen.  -.aiik  d.-r 
Vi-rl.raurl,  |,n.  Jahr  auf  nur  7000  t.  Diireli 
»Iii-  Eintulii  inijf  des  iieaconiiroxeHNOH  der  (  lilor- 
«laratellnnff  verniinderttt  «M\  der  Verbrauch  an 

I 


« I 


biyiiized  by  Google 


66  Btekl  aad  Bmb. 


Dk  Detttmt  dm  Beimtf»  mn  JCmfemcrMn. 


tC  Jsbrf  .  Vr.  t. 


VaDgAiieneii  noch  woitn*.   Die  Ohw-  und  Gold« 

Itulustrii'  sind  zwar  nuoh  stflnditr**  Verhrnucher 
von  reichen  und  reinen  Hanganerzen,  doch  ist 
dimer  Verbrauch  verschwindend  ^rinir  pepen- 
üher  tlt'injcnifr»'!!  in  der  Eisen-  und  Stahlindiistrif. 
Für  die  besagten  Zwecke  kommen  nur  einige 
Vorkommen  in  Betracht,  da  der  Wert  \xsw.  Äe 
Braurbharkeit  der  Erse  mmi  dem  Gelialt  an 
wirkHaiiiiMii  ManpansujxToxyd  ahhflnpip  ist.  Von 
48  000  t  im  Deiitsrhen  Iteiclie.  303)  geförderter 
Manganerze  wurden  direkt  an  diemiadie  Fabriken 
lior  etwa  2000  i  ahtreMt-tzt. 

Für  die  Eisen-  und  StahlinduHtrie  komuieu 
banptaMhlieh  swel  Arten  von  Hanganenen  in 
Frage  r 

1.  cigcntiiche  Manganerze  mit  etwa  50  **/o 
Hangan,  wenig  Phosphor  nnd  KieselaAnre ; 

2.  man^ranbalti;:)'  Kisnu  r/n  mit  Stark  schwan- 
kendem  Manfrangehalt. 

Das  Mangan  (rehört  zwar  r.u  den  ziemlich 
stark  verbreiteten  Metallen,  doch  sind  seine 
Laperstntten  nicht  immer  nlih.unvürdijr,  leils 
wegen  ihres  uniiestflndifren  l  liarakters,  teils 
wegen  der  Zusamniensetzun<r  der  einbrechenden 
Erze.  Dem  Maujranerzlierj;liau  liaftet  atis  diesen 
Gründen  ein  gewisHes  Risiko  an.  Meistens  Ündet 
die  Gewinnung  der  Ifanganert«  in  kleineren 
Hetrlehen  mit  ]iriinitiv«  n  Mitti  In  statt,  weil  die 
Unsicherheit  bezüglich  des  Anhalieu»  der  Lager- 
stätten und  die  Sdhwanimngen  in  der  ohenisohen 
Zusammf  nsetzunj;  der  Erze,  z.  B.  Zunahme  des 
Gelialtes  an  Phosphor  und  Kieselsaure,  einen 
größeren  Kapitalaufwand  nicht  rechtfertigen. 
Selbst  >B  Rußland,  wo  die  aldiauwürditren  I.atrer- 
stlttea  auf  bedeutende  Erstreckungen  bin 
swdfdlM  mdigewlesen  sind,  geschieht  die  Ge- 
winnung der  Manganerze  durrh  eine  grofle  Zahl 
kldnerer  Berghati-l'ntemehmungen. 

Der  Weltverbraticli  an  pigontlichcn  Mangan- 
erzen wird  zurzeit  VdU  verselii«>denen  Seiten 
iilii'reinstimmend  auf  etwa  iMlOOOO  t  «reseliüf zf . 
Im  .Jahre  1  '.MIO  soll  sieh  der  Verhraucli  an 
Manjranerzen  auf  .'>92.')!M)  t  lielaufen  hallen. 
Die  I'!M\inz  Huelva  in  Sii.mien  lieferte  in 
diesem  Jalirc  mit  148  14i)  t  etwa  25  "/o  des 
OeaanitTeTlirBuelMS.  An  andwer  Stelle  wird 
bemerkt,  daß  im  .Tahre  1001  Brasil  ii  ri  mit 
einer  Produktion  von  »8  828  t  des  Wclt- 
verbrauehes  gedeelct  hat.   John  Birkinbine  gibt 

rui,  i!al^  der  dui-eliscbnit  tliclie  X'.'i-bi-niii'li  an 
Mangan  fUr  die  Hersteilung  von  .Stahl  in  den 
Vereinigten  Staaten  (1902)  fSr  die  Tonne 
(1016  kg)  betragen  habe: 

1.  für  Markimrtahl  ....  18,&  Um.  a  «twa  0,6  <Vb 
i.   ,  weichen  BeeaemerataU  16,5  ,         ,    0,7  , 

8.    ,   Be»§pnierSphienen0tahl  *29      .    =     .     !  .H  . 

Ur.  Dr.-ing.  £.  Sehrödter  hatte  die  Güte, 
bei  verschiedenen  deutschen  Stahlwerlcsleitem 

wegen  der  Höhe  des  Vaiii_'.iuver1»rauelies  Ix-i 
der  Uerstelluug  von  btahl  ijmfrage  zu  halten. 


In  einem  westftliscben  Wwln  betrtgt  s.  B.  der 

Verbrauch  an  Fermmangan  durchschnittlich  0,H",'o, 
oder  8  kg  auf  1000  kg.  Dieser  Angabe  sind  die 
Verbrancittziirem  der  lotsten  acht  Jahre  sugrunde 
^'■<■l•  <:t.  Mei  80  jirozenügem  Ferromangan  würde 
sich  der  Manganverbrauek  auf  0,64  belaufen. 
Ein  rhdnisches  Werk  teilte  mit,  daß  der 
Verbrauch  an  Mangan  für  die  Tonne  .*<tahl  als 
Zusatz  in  Form  von  Spiegeleisen  und  Fcrro- 
mangan.  je  nach  der  Qualität  des  zu  erzeugen- 
den Stahles,  sehr  verschieden  sei.  Beim  ThooiM» 
prozeli  dürfte  sich  im  Mittel  der  Manganver- 
lirauch  auf  etwa  <5'  *  kg  und  beim  Sieniens- 
Martinprozeß  auf  etwa  7,H  kg  stellen.  Nach 
MitteiliniL'i  n  •■inl■^  Wi  rki  >  an  der  .Saar  kann  der 
Zusatz  HUt  die  Tonne  StJihl  auf  0,706  "jo  Ferro- 
mangan  mit  80**/«  Xmgaa  benessen  werden. 
Ein  etwas  bnherer  Verbrauch  wird  M>!t  eim  r 
schlesischen  Hülle  angegeben;  derselb«-  lielief  sich 
im  letzten  Geschäftsjahre  auf  10,1  kg  Hangan 
f.  d.  Timn«'  Stahl. 

Für  ein  uiederrheinisches  Werk  stellt  sich 
der  Ifanganverbraueh  flQr  harte  Chargen  anf 
rund  '..')  kg  mefallisches  Mantran.  Wftlirettd 
des  Kalenderjahres  1004  wurden  int  Thomas» 
werke  etwa  225000  t  Stahl  erblasen  und 
dazu  etwa  31!i0  t  itO  |irozentiges  Ferromangan 
verbraucht.  Das  Martinwerk  dagegen  mit  einer 
Produktion  von  90  000  t  Stahl  verbrauchte  nur 
SIS  t  80  prozentiges  Ferromangan,  etttspveehend 
3,36  kg  Mangan  f.  d.  Tonne. 

Der  Verbrauch  Im  zw.  der  Verlust  an  Mangan 
richtet  sich  nach  dem  Vertalu  t  n,  der  Zusammen- 
setzung «les  Hoheisens  und  den  erforderlichen 
Zusätzen.  Ein  zweites  niederrheinisches  Werk 
gibt  dsa  Uanganverlost  bei  Tbontasstahl  «if  etwa 
18  kg.  In  i  ^lartinstahl  auf  etwa  11  kg  an, 
bemerkt  jedoch,  dali  diese  Zahlen  nur  an- 
nähernde sein  können. 

Was  den  \"<'rlii'aucli  Iii' Ii]  ii.  iz,iif  i^r'-r  (.■>()",,( 
Manganerze  für  die  Erzeugung  von  Roheisen 
aus  Minette  und  anderen  manganarmen  Ersen 
betriflft,  so  betr,'i;rt  dersrlbf  nach  Aiigal)en  des 
genannten  Saarwerkes  2,2"^«  50  prosentiges 
Hanganerz  auf  die  Tonne  Boheteen.  Bei  elmr 
jährlichen  Roheisenerzeugung  von  etwa  3  000  000 1 
l>etrflgt  der  Verbrauch  an  roichen  Manganerzen 
für  den  Luxemburg  -  Lothringer  Bezirk  etwa 
60  000  t. 

Im  Jahre  1  <»o:<  bclief  sicli  dii'  W  elt|troduktion 
an  Stalil  auf  3.)  3.jG  3öä  t.  Nimmt  man  an, 
daß  zur  Herstellung  einer  Tonne  Stahl  10  kg 
Manganmetall  im  Durchschnitt  erforderlich  sind. 
80  Stellt  sich  der  \'erbrauch  an  solchem  auf 
858  668  t,  oder  znzQgUch  des  Verlustes  durch 
Versclil  ii  k'in-.  Abbrand  usw.  (etwa  SO*/o)  mit 
rund  louooü  t  auf  453  563  L 

Diese  Zahl  wttrde  einem  Verbranebe  von  der 
doi>]ielt.'ii  MfKu'<\  d.innach  907  120  t  SO*/« 
Manganerz  entsprechen. 
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rückaiehtigt  sind,  und  dali  in  KußUnd  meistens 
IH'Vßerft  Bestände  laf^ni.  So  wurden  die  Vor- 

rUto  in  Tsi  liiatura  p'trcn  f^nde  des  Jahres  1  !*03 
auf  32ä  UUU  t  gcücbfltzt.  Aus  den  Tabellen  geht 
hervor,  daß  Rußland  im  Jahre  1900  allein  884  200 
iMtzw.  751  200  t  erzeugt  hat.  In  den  letzten 
.Talin>n  halten  Indien,  Brasilien,  Chile,  Koltimlden 
uml  Sjianien  eltenfalls  nennenswerte  Menjren  ge- 
liefert, so  dal)  zurzeit  die  (Tc.sfuntjiroduktion 
eher  mehr  als  weniirer  wie  !M)0  000  t  betrapen 
dürfte.  Eiinvandtreie  Aii^rahen  sind  nicht  zu 
machen,  um  so  mehr,  als  die  aji  verseliiedenen 
Stellrii  L.''p-lii'Ui'n  Zahlen  tur  dieselben  Jahre 
betrachllicli  voneinander  abweichen. 

(Aeehon  Deutsehland  Im  Jahre  1902 
•I !'  1  "2  t  MaiiiraiKTZ"  forderfi'.  ist  es  pr;",vi;iiL''>>n 
beiltutende  Mengen  einzuführen,  da  diese  l'örde- 
ruDg  zur  Deckung  dea  Bedarfe  bei  weitem  nicht 
ansreieht.  Die  vaterländische  Industrie  ist  soiidt 
bezüglich  dieses,  nächst  den  Eisenerzen,  wicli- 
tiKSten  Roltmaterialm  Tom  Auslande  abhanfrig. 
Den  weitaus  L'rniUen  Teil  der  in  P  i:t^chland 
benötigten  Manganerze  liefert  Kurland.  Der 
Import  niffftlseher  Erze  beltef  Aich  z.  6.: 

i»(t:i  iifis  IM«  itiu 

Ml  Poll        »ttf  BMum        n»  foll      «im  Balum 
86305         4100         48840         0  61» 

Im  .lahre  1H!>5  wurden  iiin  r  den  Hafen  Poti 
82  130  t  und  1899  bereits  \2h  «89  t  ein^t^führt. 
l)a  aus  Sjianien  und  anderen  Landern  auch  Man- 
ganerze bezK-ren  werden,  so  wird  sich  der  Ver- 
brauch nn  ^laniranerzen  in  Deutschland  auf  etwa 
200-  his  2.'>0  OUÜ  t  im  Jahre  .stellen. 

Audi  die  flbrtiren  mafl|rebenden  sthhlerzeu- 
L'i mb-n  Lander  sind  auf  das  .Xusland  an^'i-wiesen, 
SD  besunders  England  und  die  Vereinigten  Staaten. 
Nach  einem  Berieht  des  Kaieerl.  RneBinchen  Vise- 
konsulnts  wurden  aus  Kiil'iland  im  Jahre  1899 
11  IS  000  t  hochprozentige  Manganerze  nach 
England  Tenehiflt. 


TabeUe  Ii. 


IIN 

ISM 

tm 

IIM 

IMt 

IMH 

nt'iitHchlKnd  

48  850 

61800 

69800 

56700 

48800 

48  00O 

880 

420 

1  880 

1  670 

1800 

1000 

7<) 

800 

80 

280 

4  700 

1880 

Onntcrroich-Üngarn  .  .  . 

ISI  54(1 

15  710 

22  250 

18  440 

18  600 

2tJ  400 

«5  000 

lOK  2.50 

100  410 

157  300 

t  R2  0»50 

2HU 

ao 

400 

1  (X) 

4  540 

("hih-  

90860 

40880 

25  710 

18  480 

1 A  OCK) 

22  00t  > 

25  «00 

40  000 

19  000 

Vereinigte  Staaten  .  .  . 

102  880 

105  oon 

1 13  0(H» 

tm  ;joo 

4()  100 

2r.  000 

0900 

6400 

5  300 

9  450 

7  500 

8800 

8S00O 

40000 

89  000 

88  800 

12  500 

14  100 

17  600 

8  050 

14  800 

15  900 

9S40 

BI  470 

88  420 

132  700 

135  800 

160  800 

167700 

:t  o(X) 

4  860 

6  010 

2  180 

2  500 

Japan   

11  510 

II  340 

15  2ao 

IßSOO 

1  Ii  .HOO 

l'HDHinn 

II  IHU 

10  100 

8  750 

700 

Portugal  

1  000 

2  050 

1  y7o 

'.»00 

«HHI 

828  210 

657  790 

751  200 

442  700 

4r,;t  !iiM) 

418800 

Behweden   

2  3ti0 

2ti2U 

2  050 

2  270 

2  900 

TOrkei  

auooo 

49  470 

.18  100 

38  100 

lio  1)00 

717  460 

1 179  650 

1850  860 

966680 

1079000 

Nachstehende  Tabelle  I  nach  John  Birkinbtne 
(a)  1909  R.  47  und  The  Uineral  Industry  (b)  1903 

.S.  272  zusaiiinu  n^rcstellt,  >ribt  den  Anteil  der 
einzelnen  Lander  au  der  A\'elt|iro<luktion: 


Tabelle  1. 


^  or  il  ■inii'FikA' 

Jakr 

Tann«» 

\  1  -  ?'  t '  I  n  T  (^tc  SlftAton 

1 902 

Iii  477 

.l\  It  1 1  11  1 1  II 

1 40'' 

1  72 

Fi  U 1)  A 

1008 

W  Www 

46 

H  li  li  A  in  o  r  i  k.  A  * 

I1PMU1 1  lAfft 

1  '»0"' 

1 5ti  2H9 

A 

Chile 

l'^X»'' 

1 2  990 

^•amAibMMiAli 

WnCITVlnU       «     «     «     •     »  V 

*      1  WS 

U  WD 

m 

9  fvV 

m 

7  347 

a 

1902 

12  536 

b 

*  rti'utHchland  

.  1902 

49  812 

a 

1902 

14  »l'>2 

b 

2  477 

a 

,  1902 

Kiißland  

1900 

884  200 

a 

62  944 

a 

s,  luv  '.'ilea  

,  1902 

2  850 

a 

Türkei  

50  000 

a 

Asien: 

1902 

157  780 

a 

.lapan  

.  1901 

1 5  858 

a 

A  1 1  H  t  T-  ,  1  1  1  .  ■  n  ; 

4  674 

b 

18 

b 

Bnninia 

1  502  400 

Nach  dieser  Zusammen.stellun):  beliiuft  sieh  dii 
Wcltproduktion  an  Man^ranerzen  auf  I  .')00  000  t; 
es  sei  heiuerkt,  daß  die  Produktion  für  Huhland 
sich  auf  das  Jahr  1900,  für  Japan  auf  1901  be- 
zieht. .Nachst'  hende,  der  Abhandlung  vonDeiuaret 
entnommene  Tabelle  II  xeigt  die  Produktion 
der  einzelnen  Lander  in  den  .Tahren  1H)>8  bis  1  903. 

Gegenüber  dem  geschätzten  Wcltverbrauch 
von  900000  t  eriribt  eich  nach  Tabelle  I  ein 
Mehr  von  C.OOOOn  t.  Diis  findet  darin  seine 
Erklärung,  dali  wahrsciteinlich  ärmere  Erze  (z.  B. 
bei  Spanien,  Deutsehlandj  Oesterreich)  mit  be- 
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«6.  Jahne.  Xr.  t. 


\Yiv  Vereinigten  Staaten  lH'/iilu>n  »Iii;  Erz»- 
aiiH  BitMilien.  Ohile.  Kuba,  Kolninblmi  usw.  Bf^ 

zeicluu-tiil  ist.  dnlt  -irli  atit'  ilrn  Kr/ln"itVn  il-  r 
Hochotenanln»;cn  .\oiilaii»('rika.s  Manj^aiu-rze  j«'il<  r 
Herkunft  vorfinden.  Die  heimische  E^zeninini; 
ist  trotz  (Irr  .\n-.ir'  ;ii:iiiii:vii  zur  Holniiiir  iIi'h  Man- 
^anerzberghaueü  eint:  geringe.  Dieitelbe  lietrug 
IHO«  lOOSA  t,  1K1I7  IllOrt  t  und  IRflM 
l."»957  t.  I)a}rtu'''n  licliitVn  sieli  «Iii-  Men^ri-n  ilor 
eingefUiirten  Manganerze  auf:  lH»i)  1H834Ü  t, 
1900  256258  t,  1901  165722  t  and  1902 
285  576  t. 

Nachstehende  T.id  H  lil  t  ein  Bild  ül»er  .11. • 
Erzeugung,  die  Eintulir  iiaU  den  Verbrauch  der 
wiohtigaten  Länder  an  Hanganerzen  fUr  1902: 

I  t  I 

Verriniirte  Staaton  .  .     7  50«  240000  •>47  .MMl 

England  i  300  2»7  ÜOO  238  »00 

DentwUMd  49  800  «2  000  S71 800 

Frankreich  IS  500  85  600  98100 

(Nach  Pomarct.) 

Die  Mengen  der  in  den  v.  r>eliieden<  n  [.ilnd.  rii 
jfllirlieh  erzeuj^en  ]|an>:an.'rze  sind  gmli.-n 
Schwanliiinfren  iinter\vi»rf'i  ii.  In  tri  wi^^fiii  M;.ll>- 
hangt  dies  mit  der  Konjunktur  in  der  Stald- 
induiirle  zusammen,  jedoch  auch  mit  der  Er- 
schöpfung der  La^T'-rstJltten.  init  d.r  Inan;rrit1'- 
nahmc  neu  entdeckter  Vurkunniien,  mtl.  jniliti- 
Rchen  Verhaltninsen  (Kuba  wtluwnd  dea  «iianiMcb- 
aiit.  l  ikanix  h.  ii  Krlet^n)  und  mit  den  Fracht» 
V  erliäUnihHen. 

Wenn  sdch  dax  Bild  auch  in  jedem  Jahre  nndert 
und  sieh  in  d.  nl.  tzti'n.raiiren,üli.  r  weii  he  Anyrali.  u 
noch  nicht  vorliegen,  verschieben  durfte,  gibt 
die  folgend«  ZnsanunenateUnng  einen  Uelierbliclc 
Uber  den  Anteil  der  einzelnen  l.iinder  wfthrond 
eine«  längeren  ZeitrnuineH  i  lHKü  hi»  1K99): 


l'rodukUoD 

l'ro- 

LaiMl 

Zclmaai 

MaagaDan 

dttktioB 
lu  Jahr 

• 

1.  RuBland  .  .  . 

1889- 

1900 

2  700000 

245000 

2.  IniliiMi   ,     .  , 

IfHIO 

4110  020 

112  000 

R.  S|>nillrll    .  .  . 

1  K'.IO 

l'.'OO 

r.r»:,  110 

.•»5»  «00 

-».  I'r.-iilien  .  ,  . 

IN'.»!* 

ir.T  ',.:t:i 

41  *;oo 

5.  Chile  

IHS!» 

1  H<|i» 

.ihO  SllO 

:<4  i>oo 

6.  Frankreich  . 

1  m;»h 

iUO  (iTH 

2S  2.10 

7.  Bravilien .  .  . 

iH;a 

1  s'.ej 

127  4K<.1 

2.')  ')00 

8.  Vor.  Staaten  . 

1H89- 

1 8'.»!) 

ir>7  :i7i 

1 4  (MtO 

9.  Japan  .... 

1889- 

1899 

118  359 

10  700 

10.  Kuba  

1889- 

1899 

89922 

8000 

II.  Oeiiterreteb  . 

1889- 

1900 

72910 

6800 

12.  n<iKnii>n  .  .  . 

1892- 

1900 

48  892 

«800 

1  .'t.  Kiiliitiiliii'n  .  . 

l!»02 

4.'>  nr>fl 

f.  400 

1  \.  l'n;,'iirn    .  .  . 

iH'.t; 

I  '.M>0 

22  Mr,o 

.'i  t;<»o 

1  Tl.  Schwi'di'n   .  . 

1  HS'.t 

IS'.t«.) 

r>H  (;:mi 

,■>  20(l 

Iii.  Italien  .... 

18ä*J 

'Ii  vm 

1  KOO 

17.  Kanada  .  .  . 

1889- 

1899 

4  250 

400 

tiyoO:  MH4  20(»  t).  Üra.silien  tl!J02;  ir»6  2«!>  t), 
Indien  (1902: 157  780  tK  Kuba  11902:  39 628 1>. 
w.lliri  inl  .ii'r  Aiifi'il  di  r  X'.-n  inL'tr-ti  Staaten, 
l'reuliens.  S|iauiens.  ( teslerreielin  und  ItalieiLH 
ziemlich  gleich  geblielien  lat.  IHe  lietreffenden 
Zahlen  sind: 

l>aiclMrtaihtt>  Krarantta^r 
rrspaKaait  ■■  IMM 


Veri»lni>rte  Htaaten    ...  14  000 

l'r.-iili-n   41600 

S|)niii<ii   59600 

0.w(i-rrciili   6  600 

Ituitnien,  Herzegowina  .  .  6  600 

Italien   1900 


16  477 
49812 
62944 
5  646 
5760 
2477 


V  Au«  dem  Vorhergeiienden  ist  zu  eraehen,  daft 
Rnfiland  /in/>'it  niüiezu  ein  Mono]M>l  in  horh- 
prozentig«.-n  .Manganerzen  bedtzi;  Mi^ino  Proiluk- 
tion  dürfte  aller  Voraua^cht  nach  noch  einer 

gnüM-ren  Steip-rnnir  fähig  sein,  heson.h-rs  dann, 
wenn  der  herginannlwrlie  Betrieli  verlK*ssert  und 
für  bessere  'l'ratiHportverhllltnijiw  Sorjte  getragen 
wird.  Trotz  d.  r  vielen  Schwierigkeilen,  welche 
ilie  it.-i';:\vi'rk>in.lustrie  im  KaukaaUM  «eit  der 
EatdeckuHfi  der  La^rerntutten  zu  «1>er«-1nden 
hatte,  hat  dl«  Brzeiii:un^'  an  Krz  l..-<(än.li;r  zu- 
;rfnniinn.'n.  Oer  I5.tri.-li  der  K.rirw.rk.-  lülit 
viel  zu  wimseiieu  übrig,  ilezeiilinend  ist.  dai> 
im  Jahre  189»  290  Unternehmer  sieh  mit  der 
Aii<!"iitunir  d.r  I.air-rst;jtt<n  hetaCtiii  un.l  dall 
bei  einer  tiesamtidoduktiou  von  Ö4H  l'Vl  t  aut 
jeden  Unternehmer  nur  1900  t  Erz  entfielen. 
V.tn  fiii.  r  r  itii.n.  11.11  Aiislt.  iitunir  'b  r  I.ajr.f- 
Htfitteu  kann  somit  keine  Kedi-  i».in.  .\ach- 
xtehende  ZnKanimonatelInn};  gibt  eine  IVlieraicht 
ülier  die  Zahl  d.-r  in  .1er  Z.il  von  1H,H7  bis 
18S>"  in  KuUland  im  betriebe  gewesenen  Mangan- 
erzgruben, nebnt  Antrabe  der  Arheiterzahl  und 
des  Wertes  der  geforderten  Erze: 


iWM 

ia»7  j 

/.all!  cl.  Itrr;,'- 

1 

1 

wcrki'  .  .  . 

:t(H> 

27.; 

24'.. 

W.  rti.  Itubel 

24UOOO  7m(H)ou  ln7Hm>o 

■jy.">u<»o 

2  :.'».■>' 100 1 

Zahl  ilftf  Ar- 

1 

beiter  .  .  . 

1318|  3096 

3574 

S562 

->4K9{ 

1 

Nach  den  Uewinnungsorten  verteilt  sich  die 
UaniranerzfSrderttnjr  wie  folgt: 


1  HvuTrrormrnl 

• 

INS 

t 

IMM 

IMM 

* 

iKntolS  

176  0001 

194  000 

186  000 

165  000 

900| 

2400 

860 

1800 

ICkatcriniiNlHW  . 

29000 

79UOU 

59  000 

38  0IX» 

Orenliurg  .... 

650 

_ 

930 

1450 

Vergleicht  mau  tlie  Zahlen  tnit  der  eri<ten 
Znsammenstellung  (Tabelle  !  und  11|,  so  er^ribt  sich 
«ine  erhebliche  Produktionszunahme  fOr  RnUland 


Olisch.iii  dti  r;i..-i>-<  tii.:i  ^langanerzlagi'rstiltli  n 
bereits  gegen  i.s.~>i)  entdeekt  wonlen  sind,  hat 
der  Hanganerzberglian  in  grSflerem  Umfongo 
aueli  erst  mit  dem  Jahre  1890  begonnen.  Die 
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folgeilde  Tabelle  zeigt  die  Zunahme  1d  der  P«r> 

dorunt;  seit  diesem  Jalir*-: 


18»U 
1881 
1882 
1888 
1884 
1885 
188« 
I8R7 


lOOlH)        |8'.ll  ....  II5IIOII 

10  »KM»         IM'.l2  ....  -JCKUMMI 

UOUO        18»3  ....  IMH) 

11000       1804  ....  «47WMI 

18000      1805  .  *  .  ,  letooo 

81  000       1898  ....  «10000 

T5  000       1897  ....  »76000 

(iO(M)o  ....  3;ir>0(xt 

1  H^i!(  ....  li'.S  (Ulli 

imNi  ....  7t;4  IHM) 


ISMH  ...  ;iM  iHiO 
iMMlt  ....  HOIMK» 
IW5KI  .       .    .  IWSOiMI 

(Nach  J.  ttronn:  «Benc  und  UfitteBmIniiiMohe 
Zeitung*  100«  8.  408.) 

Von  alli-n  bekannten  Man^anerzlaffi'i'rttiltti'n 
sind  die  ruHsiscIiMi  die  niis^'i  ili  lint«  s»iTi.  mflt  li- 
ti^r.stcii  und  rf'iri'luiaiii><.>;t«'n.  X.icli  Schiltziinufii 
soll  der  Von-nt  an  Man^fanerzen  im  Kauicasiis 
ti  Milliai  di-n  Pnd  =  !IH  (100  ()0()  t.  und  in  \i(  a]Mil. 
SihiruUlaiul,  2'  2  MilU<ard«-n  i'ud  —  40  000  UOü  t 
lietrafren.  Pilr  den  Ural  lieiren  k^e  ScliBtznnf^n 
vor.  I>it-  .NnL'alifH  iM-ziijrlicli  der  ircsi-InUztcn 
Ensnieugfu  »iud  sehr  verschieden;  jedenfalls  ist 
auf  eine  große  and  ntetiire  Produlction  im  Kau- 
kasus zu  ifi'liin  ii.  (ii-iirniil»  r  ilirsrn  Mnsscn 
treten  die  in  anderen  Liludern  schillzunffH- 
weiee  ermittelten  Erzvorrftte  sehr  xariiclc. 
Xiirhst  den  ni.>isis(dien  I.a;r«  rstätlen  sind  zuizfit 
die  brasilianischen  undindiM-licndi«  wichtigsten.  In 
letxter  Zeit  tritt  Imlien  mit  einer  Jahresprodnktion 
von  etwa  1.50000  t  in  Wetili.  w.  i  li.  Im  Jahr.  1 1)03 
iM^trug  die  Erzeupi ngl)ereitH  1  7 1  HOO  t.  l'iiosiihor- 
arme  indiüche  Manganerze  werden  im  Sii  iri-rlaiid, 
Lot  liriii>r*'n  und  LuAvmliurg  versohlQOlzeii . 

Iit-r  Kxi»ort  von  MniiiramTzen  aus  UuUlHud 
dürfte  trotz  d<  r  i)<  siiel>un;:<'n,  un  Ort  und  Stelle 
hoehprozenti^e  Kis*-ninaniranlegierun(ren  herzu- 
stellen  und  die  Kr/ ■  ti  if  «  iiu  iu  .Xusfulirzol)  zu 
belegen,  für  die  nilclisu-  Zeit  auf  gleicher  Höhe 
bleiben.  Die  Hersteitnng  von  Hpiegeieieen  und 
F<'rrouianf.'an  in  l{ulMand  licwi-^rt  sicli  noch  In 
bescheidenen  Unnzen.     hitsiilic  lictruj:: 

Splegeleiwn  ^     88000  1  48  000  t 

v.».»...i»./    WOOOPwl      1600000  Pud 
jrerroniMigAn^      14000  t  «4  000  t 

Trotz  eines  EinirangMZolIea  von  ni)  K«ijM'i<en 
f.  il.  F'iiil  auf  S]ii('^eleisen  und  "'»  Ko|m  k  ü  mit 
Kerroniangau  hat  die  rus.siHdie  Stahlindiistri*- 
die  benötigten  Manganlegierungen  zum  grSBten 
Teil  aus  !>entschland  nnd  Knirland  hizirln-n 
müssen.  AngeKichts  dieses  l'uistandes  ist  es 
Idar,  daß  die  .^nftoahme  eines  omfangreidieren 
ISctrirlMs  zur  Iforsf clluni.'  ili>sir  Lf;rifrunL't'n 
für  liuUland  groUe  Ersjiaruisse  zeiliKeli  wurde. 
Der  Kongreß  des  S&dens  befaßt  sich  eingehend 
mit  die.ser  Fra>:>'.  sn  dnii  idicr  kurz  odi'r  lan^' 
ein  Teil  der  Erze  in  UuUland  Melbst  verarbeitet 
werden  dürfte.  Neben  Manganerzen  dürfte  Kuß- 
land dann  aueb  Man;ranlt  irierunjfe»  ausfilbreu. 
AllerdingH  sind  die  X'orliftltniiiae  in  dum  Jlangan- 


bezirlce  Hchwieriftflr  Natur,  und  die  bessere  Ans- 

nutzun^'  iIiT  \  nrliandi  ni  ti  N/iturscbiltz»'  sclicittTti- 
bislang  an  den  wider-sti-eitcmlen  lateresscn.  Narli 
Fertigstellung  der  geplanten  EisenlMihnverbin- 
dungendiirfti  II  die  Kosit  n  d<'r  Erze  und  der  Hn-nn- 
materiatieii  so  verbilligt  werden,  daUeine  russische 
Industrie  zur  Herstellung  von  Mantranlegierongen 
mit  d*-r  auNlandlaohen  konkurrieren  kßnnte. 

H>  ist  zu  \  ''r\viindi'rn .  dnH  di>r  «tcti:.' 
waciist'iide  H<-ilarf  an  .Manganerzen  und  das  .\lt- 
hingfgkeitsTerhJlltnis  Deutschlands  vom  Ausland«* 
di'H  dcutsilun  Manfran»rzlnTj>'l»au  nidtt  nnlir 
beleitt  hat.  Ueutse- bland  ist  keiufswe^'s  arm 
an  Hangaaerzlagerstfltten  und  liesitzt  in  den 
N'orkomiiM'ii  im  SicpTlnmii  1  inni  lunrni.  tllie.lien 
Keichtum  au  uiangaobalti^en  und  zugleich  pbos- 
}ihorannen  Sitateisensteinen,  welche  die  Grund- 
latrt"  tur  dit-  Hedtutuntr  di-r  dorti;,'in  Industrie 
zur  Herstellung  von  (^iialitatxeisen.  einsuhlieUlich 
des  S]>iegeleisens.  Iillden.  Durch  eine  intensivere 
1}far)i)-irun';d«'r  b<-kaunten  La^^i-rstiltt<-n  im  lii-rzog- 
tuui  Sachsen- Kol>iir(;-(iotha,  in  .Sondershaus  n, 
an  der  I.,abn.  im  HiinsrQck  usw.  und  durcii 
Konsolidation  (b-r  (TruiientVldcr  sollte  es 
iiiit>jlicb  si'in.  ilif  ilciitscbc  Produktion  an 
n'ichen>n  Maii;:aiii'rzrii  zu  erhöben  und  wenifr- 
stens  den  »rröliten  Teil  de.s  heimischen  Betlarfs 
zu  decken.  .\lb-rilin>rs  dürft«'  i"<  sir-h  fraj.'1'n, 
ob  es  möglich  sein  wird,  die  armen  kieselsaure- 
reichen  Erze  dnrdi  Aufbereitung  so  anzureichern 
bezw.  zu  vi'rt'deln.  dali  An  zur  IlfrstflbinL'  von 
Ferromangau  geeignetes  i'rndukt  erzielt  wird. 
Dahingehende  Studien,  AuferhiuBarbeiten  und 
Sebatzun;ren  ilir  vdiliandriKii  Krzinitti!  sind 
dringend  zu  liefiirworteu  unter  iierück^ichtiguug 
der  Hnmmen,  die  Deutschland  jshrlieh  für  Maniran- 
«■rze  an  «las  Ausland  zu  zahlen  hat. 

ilelianntlivh  findet  sclion  seil  langer  Zeil  «dn 
ausgedehnter  Betrieb  der  Manf^anirruben  In 
Oberhessen  statt,  l>esonders  bei  (H>erroßbach. 
Ferner  werden  die  Vorkommen  lM>i  ,  Kö|»|iern, 
Griedel.  Had  Xaub<"ini.  Lan^'tr<■•ns  ausi.'fi»eutet. 
Nach  Cbt'lius  (Zeitschrift  für  praktische  (ieolojrie 
i;)04  S.  'M'A\\  kann  ein  Teil  ihr  in  (iieli.'u 
iitid  Olierrollbacli  ;re\vonneiien  Mainraneize  mit 
tien  auslnndiscbeii  irleiclier  .Art  truf  konkurrieren. 
Aiii  li  ij.  r  <  iilcnwald  soll  noch  ;rroUe  Sdifltze  an 
Maufranerzen  liergen,  welche  des  Abbaus  liarn-n. 
Einige  größere  Uttttenwerke  haben  sich  Mangao- 
erz>rnil)en  ^resicbert  und  in  Mi  trid»  }ren<ttmuen. 
z.  B.  hat  die  Firma  de  Wendel  die  Grube 
Bockenrod  w&hrend  eines  Zeitraumes  von 
■2.')  .lalireit  liitriebeii.  l'er  Vulkan  in  I>iii>i- 
burg  beutet<^  die  Vorkommen  von  Kobrbach 
aus  und  iiherließ  die  (hulien  später  an  dir 
Firma  (Jrlir.  StiiiDiii.  .\iif  den  La:.'irstätt<ii 
von  Waldinichelbnch  geht  ein  Ketrieb  seitens 
der  Finna  de  Wendel  um,  wfthrend  der 
M  halker  (iruiieii-  und  Mutten-Verein  in 
O  b  e  r  •  K  a  i  n  s  b  a  c  Ii  Uangaiierze  frewinnt. 
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Auch  «Ii*-  Ge^rcnd  von  Obertiefenbaeh  bei 

H  a  il  a  rn  a  r  ist  bt  knnnt  wrp'ti  Ihror  Mansran- 
vurkoinnien,  vou  welchea  eiiii(;v  in  kleineren 
Betrieben  bearbeitet  werden. 

Ein  zicinü'  li  n  L'-  r  T^  tirliau  >.'oht  fi-nicr  um 
im  Hüdüslliciien  Hunsrück.  liekannt  ftinil  ilie 
ErzTorkommen  bei  Binirerlirflcli,  die  Grob« 
A  rn  ;il i  !•  n  1i  .  Ii  •  bei  Waldalirfshcitn.  die  (inili.' 
aui  sogenannten  Jägerhaus  zu  beiden  leiten 
des  Morfrenbachefl,  femer  die  Grube  Coneordla 
h>'\  Sritiiixl.aih,  die  (rriibe  Rraiif  bei  Waldir- 
bacb  und  Weilerswest  bei  Weiler.  Im  Nord- 
westlielien  Spensart  sind  die  Voricommen  bei 
Hüchel  a.  d.  Hardt  Gegenstand  der  Manfan- 
erigewinuunir  (fewesen. 

Das  bedeutendste  V'urkonmien  befindet  sieh 
in  der  Lindnermaric  1>ei  GieBen. 

(M'rinv'i-re  Meii;r<'ii  von  Mnns.'.'>iit  rz<'n  werden 
noch  iu  .11  leid  am  llar/  und  in  den  riiuriiigisehen 
Staaten  itei  Elgersburi;  er/.<'ii;rr. 

l>a  die  jresanite  I*n)duktion  an  M.inu'ruHTzt  n 
in  iieutschland  bczw.  PreuUen  nur  40()UO  Tonueu 
beträgt,  so  ist  die  Erseugung  der  einzelnen 
(inibi  n  i-ine  verliilltnistnJllSit.'  uniiedouti  n>l<'. 
Meine»  Wissens  sind  des  tit'tcren  V'erMUclie  ge- 
macht worden,  grSßere  GeHellsehaften  sur  Aus- 
bi  iitniitr  der  La>:erstJltt-  n  zu  l>ilil<  ii.  t.  W.  Itci 
Uutertiefenbach.  Die  durtigeu  Vurkoinmen 
sind  ^'ünKti^  beurteilt  und  es  sind  grSßere  Mengen 
von  Krz  ermittelt  \vordt>n.  Nach  dnem  mir 
vorliegenden  Gutachten  sollen  z.  B.  abbauwürdige 
Lagerstittten  mit  600000  Tonnen  und  einem 
Gehalte  von  (JOO/o  MnO-  v<»rlian<len  si'iu. 

Das  (frolikajntal  halt  sich  von  der  Kr- 
werbiin^'  dfutKeher  Mauganerz-Cii'rt  <-htsani>'n  tVrn. 
ol»chon  die  Eisenindustrie  ein  willitri  r  Abn*diniiT 
für  di«'  F'rzf  wäre,  voraustresi-tzl.  ilaii  ilie  i.'<  tV»r- 
derteu  Erze  den  Auforderujigen  K*'nügeu.  Hislier 
sind,  mit  einigen  Ausnahmen,  keine  nennenswerten 
Krfolp-  erzielt  wordtn,  tind  irli  iniiri"  tbr  An- 
sicht zu,  daU  di«  LagerKtütten  unregtdniäUig 
sind  nnd  daß  es  mit  einem  großen  Risiico  ver- 
bunden ist.  {rnißereH  Kn|iital  in  die  ilrubi-ti  zu 
ütecken.  Der  Kleinbetrieb  bringt  es  mit  Hich, 
daß  die  Gestehungskosten  des  Erzes  «ehr  hohe 
wenb  ii.  lind  en  kninnit  hinzu,  da(i  die  meisten 
der  Gruben  wegen  ihrer  Lage  mit  hoher  Land- 
fracht zu  rechnen  haben.  Ferner  liegt  die  Ver* 
mutun^r  nahe,  dall  der  ^idialt  an  Manu'an  ZU 
wiinsehi-n  übri^'  I.'UU  und  dali  die  (udialte  an 
Kehil«llieh)-n  LJt'standti'ilfn.  l'iiosphdr.  Kieselsaure. 
Sehweftd.  die  >restatt.t<-  (lunzf  iiiifrselindten. 
Auch  iler  rnulini^'i-  t  lirirakti  r  ib-r  liessiscbfn  Krzt- 
macht  diesiliicu  wenit:fr  geeignet  für  die 
Herstellunif  hochprozentiger  Ferromanganlegie- 
nintren.  In  Anbifrrxdu  di's  >;ro()in  Bedarfes 
an  Manganerzen  wäre  es,  wie  bereits  gesagt, 
im  Interesse  des  deutschen  Erzbergl>aues  an- 
irfbrarhr.  dem  Maniranerzbi  i  ijliaii  ^n  W'"i  i-  Anf- 
nierksjimkeit  zu  schenken  und  dahin  zu  stri;bi  u, 
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di<-  deutsehe  Stahlindustrie  vom  Auslande  im- 

alilnliit'iir  zu  maehen.  Narh  ib-m  (JfsaL'tt-n  sind 
jediieh   einige  Schwierigkeiten   zu  überwindeu. 

Bei  der  Bewertung  der  Vanganerze  R|iielt 
nicht  nur  der  Maiitrantrcbalf  eine  I^olle.  son<li-rn 
es  kommt  im  hesonderu  auf  den  Prozentsatz  der 
1)eigemengten  schädlichen  Bestandteile,  Phoaphor 
iiiiil  Kieselsaure,  an.  Als  reinste  Krzi>  ^reiten 
die  vou  Nazareth  (Brasilien),  Panama,  Miguel 
Bumier  f Brasilien).  Bantlago  tKuba).  Coquimbo 
(Cbilei.  |,ns  Cabesses  (Krankniebi.  Kassandra 
(Türkei).  2u  den  phospborreicheu,  bis  zu 
0,28  "/o  P,  werden  gerechnet  die  Erze  von 
Tschiatura  und  Nicopol,  die  indisehen  und  die 
von  Queluz-I.,afayette  (Kras!li9Al.  Wenig  Kieset- 
sltnre  enthalten  die  Erze  von  Qneluz-Lafayette, 
Panama,  Coquimbo.  Las  Caliesves.  Indien  und 
Tschiatiira,  w;ibn ml  dii-  ^|ir»nischen  (Huelvai. 
die  italienischen  »Lijrurieu),  die  russischen  t  Ni- 
copoll und  die  türkischen  im  allgemeinen  reicher 
an  Kiestdsflure  sind. 

l>cr  Preis  richtet  sich  nach  Angebot  und 
Nachfrage,  nach  dem  (liarakter  der  Erze  (ob 
•itiickitr.  mnlntiir,  ohne  hypriiskopisch' n  \\'.issi  r- 
gehaltj,  und  besonders  nach  den  Fruehtverhalt- 
nissen.  Fflr  mssische  Erze  wird  ein  Gehalt 
Villi  ."»(1"  ,1  metallischem  Maniran  zuirriinde  ^rele^'t; 
dabei  darf  der  (iebalt  au  Phosphor  U,l«"jo  und 
an  Kieselsaure  9  nicht  ttbersteigen.  Die  Ana« 
lyse  wird  In  dem  bei  100»  C.  (212«  F.)  ge- 
trockneten Erze  vorgenommen.  Nasse  wird  in 
.K\m\\i  irebracht.  Her  Preis  für  die  Einheit 
tl'niti  Mangan  (berichnet  auf  die  Tonne  von 
lOlti  kt:i  seil  wankt  zwischen  s  und  14  I'ence  cif. 
kttntini'ntaleu  Halen.  Für  jedes  ProziMit  Kiesel- 
saure mehr  wird  ein  Abzug  von  2h  bis  r>o  Pfg. 
für  die  Tonne  t'emnchf.  Für  türkische  Krze 
gilt  eine  Hasis  von  4.'i"jo  Maugan,  0,03  "/o  Phos- 
phor und  1 1  ^/o  Kieselsaure. 

nie  Preisfeststelliintr  in  den  Vereini;rten 
.Staaten  gesidiiuht  auf  Grundlage  der  von  der 
Carnegie  Steel  Company  Ltd.  feetgestellten 
Normen.  Oas  Krz  darf  nirlit  mehr  a!<  s"  .. 
Kieselsäure  und  0,10  *'jo  Phosphor  enthalten. 
Für  jedes  Prozent  mehr  an  Klenelsinre  werden 
i:>  Cents,  für  Jede  0.02  "  o  Pliosiibor  1  Cent 
f.  d.  Unit  Mangan  abgezogen.  Der  Preis  fUr  das 
Unit  lUngan  betrugt: 

aber  49  0^  Mo   88  Cents 

46—49   27  , 

43—46    «6  , 

4"    48  ,     ,   -2:,  . 

Ilie  (iehalle  von  l'b..>|.lior  und  Kieselsflure 
werden  garantiert.  KieseLsaurereiche  Erze  sind 
bekanntlieh  wegen  des  Verlustes  an  Mangan 
durcli  \''  rsi'hlackung  zur  Herste!l(in'.r  von  Ferro- 
maugau  ungeeignet;  daher  sind  manche  Mangan- 
erzlagerstatten,  in  welchen  das  Erz  mit  Kiesel* 
>;inf>  i"|i  r  Silikaten  iiiiiir  \  erwacli^-  n  ist,  nicht 
abltiiuw  ardig.     im   allgemeinen    schwankt  der 
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Prei«  fBr  df«  Tonne  Hsniranerz  von  60  "/o  Hn, 

9V  SiOs  und  0,17  "/o  P  zwischen  50  X  ^ 
M  400  d  =  33>/>  und  50  X  —  720  d 
«B  60  Bh. 

Nnefc  J«««ph  D.  Woeks  In  „The  prodnction 

of  manpanpsf»  ores  in  ihc  V.  S.*"  1H94  betrug 
der  Preis  für  Manganerze  in  den  Vereinigten 
Staaten:  tm  mm 

Produktion   6  308  t       7  718  t 

Wert   ."43  6.45  /     66  604  / 

oder  t  d.  Tonne  .  .  .         8,50  ,         8,63  , 

Für  da«  Jahr  stellto  sich  dor  Duroli- 

schnittHwert  der  nordaiiicrikauischen  Manganerze 
auf  8,41 

In  einer  neiieren  .Mihandlung  ,La  rDüi-iirrt-ricc 
des  minerais  de  Mangau^üe  du  Br^^tl  et  du 
Caucase"  von  Jules  Df|narei>FreM>n*  1908  S.  9 
findet  sich  narhstphende  Zu.sammenstellung  der 
importonengtia  und  der  Verkaufapreise  von  rusfli^ 
scbem  En  für  «He  Jahre  1898  Us  1902. 


1898 

1899 
19UU 
IMl 

1902 


Tonn«'!! 
1.55  .«10 
261  400 
269  700 
195  601) 
2:ifi  800 


Vrrkaufiipritiii 

55,75  Fr. 
56,75  , 
64,25  , 
59.50  , 
52.25  . 


oder  dun  liHihuittlich  ftT.7  Kr.  f.  d.  Tonne.  Mil 
Auenahnie  einiger  hoch|>roz<>ntffrer  Hanf^ftrze 
itellt  sich  der  durrh.>*eiinittlichp  Vork.iufswerf 
einer  Tonne  Manganerz  auf  etwa  40  bis  50 
80  (laß  die  Beacliaffbni^  der  Brxe  fBr  die  fe» 
«amtp  Stahlindiistrio  (OOOOOO  t)  Ms  45  Mill. 
Mark  erfordert.  Dcutsciiland  mit  einer  Stahl- 
produktion von  etwa  8,8  Hillionen  Tonnen 
(=25"'n  dt-r  WelterzeujruntT)  ist  an  iliesen 
äununen  mit  etwa  9  bis  10  Millionen  Mark  beteiligt. 

Von  großem  Eininß  auf  den  Preis  der 
Manji-nnerze  sind  die  in  der  neuesten  Zeit  in 
RuÜland  vorgekommenen  politischen  Störungen, 
durch  welche  die  repclinftHige  Gewinnung  der 
Erze,  der  Transport  auf  den  Eisenl>ahnen  und 
die  See- Verfrachtung  gehindert  sind.  Zurzeit 
sind  hochprozentige  Manganerze  knapp,  und  die 
Hütten  kSnnen  ihren  Redarf  nur  mit  Schwierig- 
keiten und  zu  hohen  Preisen  decken.  Auch 
nach  hochprozentigen  Eitienmangaulegierungen 
lit,  bei  einer  bedeutenden  PreiaateigertuiKt  große 
Nachfrage  vorhanden.  Sowohl  die  Vorrilte  an 
Manganerzen  als  auch  an  Manganlegierungen 
geben  znr  Neige.  Wenn  die  Verlilltniise  im 
Kaukasus  si -h  iiit  lif  bahl  andern,  «o  dürfte  auch 
die  deutsche  Eisen-  uud  Stalüindustrie  in  emplind- 
Kclier  Weise  in  Mitleidenschaft  gezogen  werden. 
Die  Vorkomninissi-  in  Rußland  lieweisen  schla- 
gtsnd,  daU  der  europaische  Manganmarkt  von 
der  regelmäßigen  Zaftihr  von  Ersen  ans  Ruß- 
land abhängig  ist.  Diese  Stockung  des  Ver- 
kehrs wird  dazu  führen,  daß  die  Eisenindustrie 
Vprauche  macht,  auch  weniger  reiche  Erze  zu 
M  i  v,  enden  und  kann  auch  auf  den  M!Uij,%'iiierz- 
bergbau  Deutschlands  belebend  einwirken.  Die 


Tatsache,  daß  mit  derartigen  Vorkommnissen 
In  Kußland  für  die  Folge  zu  rechnen  sein  wird, 
dürfte  dazu  führen,  daß  die  Hüttenwerke  in 
Zukunft  gezwungen  sind,  größere  Bestände  an 
reichen  Manganerzen  zu  halten.  Für  die  nftchste 
Zeit  dürfte  mit  sehr  hohen  Preisen  fBr  Hangaa- 
erze  zu  rechnen  sein. 

Nach  Demaret  stellt  sieb  der  Arete  IQr 
japanischen  Braunstein  auf  50  bis  II5,#  f.  d. 
Tonne  in  Hamburg,  je  nach  dem  tiehalt  von 
MnOt.       Qctaii  u 

Mn(h  Mn  l'rri«  f.  <I.  Tunne 

87  O/u  55     0,  115 

»5  ,  53,7  ,  95  , 

80  ,  50,&  85  • 

70  .  444t  •  »  , 

65  .  41  ,  ."iO  , 

Für  die  deutscheu  Manganerze  berechnet 
rieh  der  Preis  auf  Basis  von  50  »/o  HnOi  mit 
'20  *'  f.  d.  Tonne  mit  einer  Erhöhung  von  1  .  <K 
für  jede  Eiuheit  MnO«  über  50  *'/o.  Im  Jalire 
1904  erzielte  man  fBr  kalziniertes  franzSsisohes 
Erz  mit  3!)  Iiis  40  "'o  .Mangan  1,50  Kr.  für  die 
Einheit,  wahrend  kaukasisches  Erz  mit  0,80  Fr. 
bezahlt  wurde. 

Die  (restehuntrskosttn  di-r  Kizi'  sind  natur- 
gemäß je  nach  den  AbbauverliAltnissen  verschie- 
den hohe;  im  allgemeinen  sind  dieselben  als 
niedrige  zu  1>ezcichnen.  da  die  Oewinnung 
meistens  im  Tagebau  und  ohne  großen  Kapital- 
aufwand für  Schachtanlagen,  Transportvorricb- 
tungen  usw.  stattfindet.  In  den  russischen  (iru- 
ben  kostet  die  Fönlernn^  nur  5  Iiis  6  Kopeken, 
ilagegen  betrügt  die  .\usgahe  für  Transport  bis 
zum  Hafen  Poti  3.">  Kojieken  f.  d.  Pud.  In 
Brasilien  steilen  sich  die  Fordn-koiten  auf 
6000  reis  =  4,80       f.  d.  Tonne. 

Oeaaue  Angaben  über  die  Fttrder-  und  Trans- 
portkosten der  <te^'end  von  Queluz  in  Brasilien 
finden  sich  in  der  bereits  erwähnten  Broschüre. 
Naeh  Demaret-Freson  betragen  die 

FßrdorkoHtfii   :t  35il  reis 

Tran*i»i)rf  nuf  ilr>r  \ViTki«t)nbn    .  1  HM  , 

Umlm;.  !,   200  , 

Traniluorl  nach  iUo  d«  Janoiru  8  300  „ 

EbdadeB  in  dfe  SoUff»   .  .  .  .  5800  , 

ZuHftnimen  19  180  reis 
utler  zum  KurH«?  v«ii  I2Vs    .  .  .    25,15  Fr. 

Fraitht  nach  Engiand    ....  .    l4,uo  , 

ZuBaiiinien    39,15  Fr. 
Die   Kosten    fiii'  l'oti-Erz   dagegen  stellen 
sich  auf: 

(Jesifi'tiun^Hk iihti  n   4fT&  Fr.  « 

Transport  vim  il>  r  tiruln'  iiiirli 

'I'^rliiatiira   5)00  „ 

Transport  von  Ti*ehiBturfi  nach 

Sharopan  17,70  , 

Transport  von  t^haropan  nach 

Patl,Entladen,I.a);<'rHpetion  usw.     5  „ 
Fntoht  aa«h  EnglMul,  Probe- 

nahme«  TereldieniBg  •  •  * 
Zusammen'  49,00 '  Fr. 
(Schlatt  folgt.) 
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Einiges  über  das  Zementieren. 

Vi>n  A.  Li'df'lMir. 


Unter  ilipscin  TitH  fltu1<^tft1ch  mif  Seit,«»  lOAK 
<|(  S  .Ialirjr;m;.'s  1!M>4  «liixT  Z<  itsi  lirift  <  iii 
Uerivht  über  Versm-lie  ik»  Franzose«  iiuMlet. 
Iietreffenil  il{e  Kolilnnfr       Rtitetift  Iwliii  (fiahen 

mit  K<ilili-.  lind  iilier  «lie  \<>n  iliiii  aus  si'incn 
Kl  ;:i'l»iiissi  ii  !rezo}reneii  Scliluliri»ltrt'niii>r«'ii.  Die 
fifiii/.r.sisclit'.  zuiTst  in  «l*>n  .Miiiioin-s  ili>  ]« 
Sncit'tt-  cl«**i  Iii-riiii  iii!*  ("ivll»*"  erscliieuene  AIk 
li.'Uiilluiiir  iiiif  nirlit  zn  <M  si<-lit  ir<'k«MitiiH'ii : 
ich  ^Iniilx-  jt-iltit  ii  Hiiip-hiai  II  /ii  ilüi  tVii.  il.tli  allr 
weBvndielM'ii  Aofsabf^n  il<'s  ilnitsiliin  lierlchtM 
mit  (li  ni  n  ,\cwT  nraprüntfUcheu  Abiiandluiitr  fibpr> 
i^iiiHttniiiien. 

Schon  beim  DiirelileMt^n  jeneM  BBriclit«  }fe.wAnn 

ich  dif  riOiiTzitiL'Mii'.',  lial'i  iiiaiicln'  iltr  Ih-- 
.scliriobeiieu  \'i-r.siir.ht'  uitil  tb-r  auf  ib-n-ii  Kr^ifU- 
niwte  anfirebBiitcn  Thmirlen  einer  Rr^iscnnir. 
/lim  'I't  il  i'iiii-r  irn  hti;.'^stt  nmiir  lii  diiifti  n.  Wi  iin 
ich  erst  heut«!  dazu  komme,  eine  solclie  zu  ver- 
suchen, »n  lietrt  der  Oruml  mneHtetiM  darfn.  iIaK 
Vei*Miii'li-  iiorwrihlitc  warpn.  welclic  nur  im 
trielte  dir  Stalilwerice  xellmt  xich  auKtÜhivii 
Hellen,  naciulem  sieli  lieraiiKtretttellt  hatte,  dal) 
ilii-  von  mir  iiiiil  iiu'iiii'iii  Assisii-nti  n  Hrn.  I>j|il.- 
Intri'tiifiir  llriki'  iiiiii-^tclltcii  LalMMat<>iiiiiif<- 
xcrsiH'iic  Iii  klciiinii  Mahstalie  nidit  p-ei^rin-i 
■«'ii'ii.  zuverlffHHiffe  SidilnUfolirenintrcQ  n>H>i*  die 
KinflUHse  heim  Z-MHiitiin  ii  zu  irelieii:  aiuhrii- 
leilH  in  dem  l'mstaiuli'.  ihtit  •-im>  Mcliwen-  Kr- 
Icranknuir  mich  viel»  Monato  hindurch  der  .\rlN>itH* 
fllhiL'ki'it  und  ArlifitstVfinliL'-Ui  it  \  lAWa  l>.  i;Mil<f 
MO  ilal)  ich  «Iii-  licreit.s  im  Hi  i  hst  1:M)4  iM  pmnciKMi 
ArltfHen  errt  vor  kurzem  wiwh'r  aufnehmen 
könnt«'. 

.VI iiilich  scheiai  es  mir  /ai  sfin.  /am-  lu- 
nrteiinnir  eincH  vlieiniMdien  VortrantreH,  in  dIeMein 

Kall«'  ih  r  Kin^^ andern utr  «lt  >  Ki'lil<  iistot^>  in  tla< 
Kisen.  liMliulich  der  Metallii|;raiihie  unter  Ver- 
naclilflssiiriiiii.'  der  ehemiwhen  .\nalyne  «ich  tu 
iMMliriini.  wil-  (■>  lii'i  (iiiilli'ts  \'i'rsucli"-ii  Lr'''»i'ln  h«'n 
ist.  Ii'li  \ <iiN.iiiif  ili<'  L'i'iiie  lledeiituii;;  der 
M»  taiiii>.'ra|ilii<'  kfim  s« (  ^.'s  ;  aber  wenn  «•«  sich 
Ulli  Krmill liiii;.'^  <!<  r  i-li'^misclicn  ZiiMimmi'ii><  tzun(r 
i-iips  Ki>r]>frs  hamlilt.  sulliiii  ili<'  Krv'''l'iiis>ic 
iii«  tall«tiira]thi.s«'.)irr  rntci-^uchuufr  vv«'ni;:sti  nsiiurch 
die  chemixoh«^  Analym«  iUieru-acht  wt-rdeii.  (iliie.k- 
li'-lii-r\Vfisr  sintl  tl\r  tViihi-r*'ii  chemisch)  ii  l'iii'  •  - 
sHchuHfren  über  «l«'ii  \ Hrjraii}.'  der  Kidilni^tutt- 
wandomntr  Im'  fcHtett  BtiO'n  nicht  so  Kelten. 
•aU  in  di  r  'ji'iiaiinti  11  .\lih;iiidliini.'  anircnoiiiiin  n 
winl,  uml  wir  sin«l  deslialb  im.staiult;,  zunficlisi 
denm  Krtrebniicce  den  von  Guillet  durch  metallo- 
i.n  a)dii^i  lir  l'ntn  sucliiinjf  ^efiiiidenen  Enw'bnlsHen 
ir«'{feniih«'rzustell«-n. 


Anf  Hmnd  von  ner-hK  KohlunifMveritacheB  bei 

l()oi*"('.  ii.it  I'ii.lii  n,  d'-ri  ii  anfilnirli<-li<  I  KMlil.'n- 
»totip'luill  /.uiscii«Mi  hiM  (),.'!  v.  H.  ücliwaukli', 
stellt  Onitlet  den  Satz  auf.  daß  der  anfknir- 
liclic  K«diI<'iwi.itVL'i  halt  d<--  Ki-.  iis.  ^i.t.  rii  «  r 
nickt  jenen  Mali  überHtei);t.  oline  KinHuli  auf 
die  (jettchwindiirkelt  den  Kindrinfri>ntt  von  Knhlen> 
Slot)  si'i  ri'alxdle  I  der  p-nannti  n  Ahliandlun^i. 
I'i«'  hickc  «Icr  zinHenti«»rtcii  Scliie-lit  war  liei 
aih  n  l'ridicn  zicnilicli  <ri'«nii  j:h'ich.  Die  Hübe 
d'  auf'L'i  iK'miiM  iM  n  KohlenHtofl'jrchalts  alx  r  wurde 
iiiclii  liest  immt.  Ili>nili<r  in-in-n  uns  triilnrc 
V«-rf»uch«'  >anit>-r.H*  deutlichen  .Xulschluli.  Keim 
Glühen  von  Eim>ndraht  mit  90.975  v.  If.  Eisen, 
also  nur  Sjuiren  \i'n  K'dd.-.  in  Hidzkeltle  l"i 
mnt"  f.  bcirii;:  «Iii-  Zuiialime  d«'s  K«dileiisl«»tt- 
indialfa«  nach  dem  (TiHhen 

in  den  «r^tin  si.lx-ii  Standen.  .    I.<>4  r.  II. 
,    »    ftilKcnd4>n  ,      .  .    1,15  . 

mm  m  _L    •     y»***  •  

sumimmen  S,9ö  v.  H. 

Die  Kohluii;.'  ilt  al><>  um  so  laiiL'^amer  \  iin- 
.»latlen.  je  litiher  «b-r  K«dil«-nstn%<'iialt  des  Ki.-^eiis 
liereitK  ist.  das  hetlit  j«'  inelir  er  wich  dem 
Snttii.'unL'-;:iade  d«>  I'iseiis  für  KohleiMtofT  In 
ib-r  iH-lrefleiitlen  Teui|MTatHr  nfthi-rt. 

t»hn«  heuMHidtw  Bedeutung'  filr  ilie  AViNSen- 
scliait  -.iml  die  in  der  TabcUe  II  «h-r  •renannten 
Abhandlung'  ziisanmii-n;rcst<'llt«'n  Krjrchnisse  ilber 
tl«*n  Kintliil)  ihr  Z<-ii.  Iten'cliiiet  man  aus  den 
::em,iehf I  II  Aiiirulieii  die  stiimlliehe  Ziinalime  der 
lüi'k«'  ih  r  zementierten  Se.liiclit,  HO  lietrftlfl  dii*lU' 
iiiiK-rhaih  der 

I.  Mtunile  u,H  mm 

8.  iiikI  4.  Stiiiiilc  Je  ....  ,    0,15  , 

•'>•     .     'i-       m        «  0,86  , 

7     .     s.      ,  (1.50  . 

W  uiiillei  st  lh»t  /.ii;:ibt.  Ij'ilit  Mich  kein 
treMetxraftßiifer  Verlauf  hierbei  erkennen,  und  er 
iM-jrrlindet  dies  damit,  d.il'i  die  Z"Hi"nf i'-rfe  Seliieln 
keiii«>n  ifleichmflßi^  Imlun  K<ddenst(»tt;:eiialt  zu 
haben  Itraimht.  Man  hatte  vermuten  kftnnen, 
da(i  die  Zeiiieiitienin^''  um  so  la!ii.'saiiier  vor- 
drin$;en  ««-rde.  je  diiikcr  di«'  bcr«Mts  zem<'nti«'rt«' 
Schicht  war.  jedoch  findet  dl<*He  .Annahme  annh 
diir<li  die  im  .lahre  \>y','.l  duri  Ii  M:iiinesmann 
aii};i>st«-llt«-n  Ver.suclu'  k«'iue  |{e.siülij:uii|r.**  I'robe- 
Htaujfen  ana  iwhwediiichem  Elaon,  welch«  mit 
Holzkobbt  in  der  Zementiemnfrakiate  ireirlflht 

•  .Till'  .loiinuil  Iii  tiie  Iren  iiml  Steel  liintitiite* 
ls'»T  II  S,  |  J_';  niii  li  .SmIiI  iiiiiI  KlHeii-  1HSJ7  S.  «J&H. 

.  V.  rliaieiliinu'i  ii    'li'^   Vereinn  «uf  BefTirdoniiig 
<h>*  UufTfrliHciUcH-  lH7d  ü.  47. 
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wurden,  zriirten  Hiebon  Tajee  nach  tieni  Anheixeu 

t'int'  ZfiiK-ntUTtf  Schirlif  von  '  i  nun  l>ickc  mit 
0,Ü5  V.  U.  KolUenatoff ;  «Uk  tVru«'r(>  Ziinahnie 
Itetrnj^  nun  iwch  «Itermal« 

1  Tagt»  <Vft  mm,  Kohlemrtoireplult  0,95  t.  H. 
I     •    (Mk   ,  ,  0,«5  . 

1    .    »,a  .  •  «,»  . 

I      .     <M'    .  ,  1,1  , 

.     «',4     .  ,  l.l  . 

H'wr  bli'ilit  alsd.  n.it;liilfni  ilif  ZiMntntit'iiinj: 
{llierhMlpt  lH*;r<>nni'n  lial.  das  W'ncliMttini  ilt-r 
zi'iiu-iitifi'ton  Scliioltt  ziiii;i('!i>-t  L'l'i<li.  nml  aiicli 
ilir  Kolili'iistufl^ehalt  lilt-ihl  /unüchst  unvcranih'rt. 
nM!h«lßni  w  swischpn  ilftm  Eriebten  und  MhXfn 
TaiTf  von  0,i\'>  anf  0.;i.'>  v.  H.  irisii<'j.o  n  i<f. 
Nach  dnn  zehiir.fn  Ing*'  aIht  ili-in(;t.  «lic  Zriuvii- 
tieniBfr  rwMshi^r  vor,  nnd  auch  der  Kohlradtoff- 
;ri>lialt  zcijrt  tiiii'  ti'rntri'  Ziinalnm-.  Ijctztiri'f 
l'niKtand  IftUt  mit  ziemlicher  ^Nichorlieit  darauf 
Kchließiui.  daß  bei  dem  for^rewetzten  Fenem  der 
Kistr  tlir  Tt'iniK  ratur  in  ilin-ni  lnn<rn  nnti  mit 
dieser  diu  ZMiiionticrendc  Ivrat't  der  HoUlcoble 
irewaehiten  war. 

Mi«'lit  <ilin»>  Wert  sind  die  in  <li-r  Tain-Iii-  III 
der  Abliamiliint;  zuttaninient;«^Hlollti>n  KrKi'l»niss«- 
ttber  di'n  Rinfluli  der  Tem|H^ratur  auf  dm  Fort- 

iranirdcr  '/.>■  ntii-mn^'.  Zwar  wurde  bereit«  dun- Ii 

Arnold  nml  M 'Williuni  nat-lisri-wit-scn,  tlali 
in  Tonijti  ratun-n  nnt»-r  750"  (  .  iiluTliaiipt  k<'iu«' 
KohlenstotVwandi-nint:  stalttinilt-i  nnil  ilali  die 
( n\srli\vinili;rk<'it  «lii-sor  WaniiimiiL:  'iiir  il-  r  Teiii- 
jifrHtur  wachse,*  alter  denn  \  t  r>in  in-  iii-zojri-n 
Kich  nicht  sowohl  auf  den  eiimitlichen  Vomrang 
dfs  Zi-nuntii-n-ns.  als  vielmehr  auf  (h-n  Cclifr- 
K&ng'  <les  KuhlenKtoltti  au»  <>invm  kohk-nstnA- 
reicheren  Eisenatficlce  in  ein  IcohlenstofflAmiere«). 
ManneHniann  sprach  liereits  auf  (inind  st  iiit-r 
Versuchitorgitboisse  den  Satz  aus,  dali  die  Knhlunt; 
nm  M>  Rchneller  vonirinire.  je  bisher  die  Tem- 
peratur ist,**  al»cr  pnauf  Ti'ni|M-r.Unrinr>-nnifii 
liatteu  bei  deiweti  Vt>r.suclieu  niclit  »tatt^^et'uudcu. 

BntAchiedenen  WideraiiniGh  alter  maß  die 
von  (tuillet  verteidifjt«  Theorie  über  die  Art 
und  Weise  linden,  wie  die  Zementieroni;  des 
EiHens  »ich  voilzielit. 

Obtjrieich  «chon  im  Jahre  IK4r>  (f ay-Lusnae, 
hei  Ili-siirechunfr  der  Theorien  iiln  r  die  Zenieii- 
tieniny:  des  Kisens  mahnte,  endlich  den  altt-n 
(tlauhenssiatz  der  Chemiker:  C«rpr>ra  non  a^unt 
nisi  sojutn  fallen  zu  lassen  -  fest«-  Kürjier 
waren  nach  den  damaligen  liegritVeu  keineswe^fH 
als  LOtanfren  sn  heitraehten  -  ,  und  die  Ver- 
inntnntr  ansspraeh.  da(5  dii-  Z<'nientierun>r  wohl 
durch  festen  Ivoideuxtut)  verauiaiit  werde,n 
iclfnne,***  irab  es  doch  noch  vor  dreißiir  Jahren 

•  .'l'iii'  JiMuiKil   u(   tlir  Iron  aiiii  Stci-I  liintitutn* 
1899  1  ^  !i  ;  ;  ,lHrniiN  in  .Stiilil  mnl  Ki-o-ii'  |N')9H.aift. 
**  In  «Irr      nannten  Aldianilluii);  Ü.  öä.  • 
•••  ,Ann«li-i«  <l<'  Cliiniiii  ri  de  Phrnique*,  Heile  Ilt» 
ü«ad  17,  8.  221  bi«  281. 


ziemlich  viele  Chemilcer  und  Metalluriren,  welche 

sieh  zu  di-r  l'fherzeufrun'r  nieht  aufzusehwintren 
veruincliteu,  dall  tv^lvn  £weu  bei  der  iJorüiminK 
mit  fester  Kohle  diese  aufznnehmen  vermöge, 
und  dafl  die  Kohle  alsdann  eine  WanderuO|c 
durch  An»  Kixenstiiek  hindurch  antreten  könne, 
bis  dieses  den  von  der  berrsclienden  Temperatur 
ahh:lny:i}rt'ii  ^iitiijrunirs^rnid  für  Kidih-nstoff 
••rreicriit  halii'.  Sir  siliiifliin  di>'  Zetiinii imiiiir 
^'asförnnfreii  Kiii  |M-ni  zu.  weh-lh-  .aus  der  ;:liilii-niien 
Kolili-  sieh  <-ntw  ii'ki-lten  odt-r  hei  ihrer  l^erühniuif 
inii  ilrv  i'int'fschloss'iii)!  t.nft  sirli  hildt-tm. 
Ueiinoeh  erwiesen  zahlieicln-  wissenseliaftlidie 
Ventuche  die  Tatimche  der  Zeinentierunir  de« 
F'isi  H-i  ilmcli  tVsti-  Kohlt'  in  Tenipi-ratnren.  \m  lehr 
ijher  7.»U"  (  .,  aber  weit  unter  der  Sclmielz- 
tem]ieratnr  den  Einena  lairen. 

MariTtir  rit  t  >'  ki.hltr  das jrliiliende  Kiscn. indi-iii 
er  eü  im  reinen  Wa.s.serstofttitrome  mit  i>iaui<iui 
in  BerOhmn^  brachte.  Nur  die  vom  IMamant 
Iteriihrte  Stelli-  war  ,.'rkol)]t.  di-r  iiliriire  Tt-il 
nicht.  Bei  dem  Ersatz  des  liiamautH  durcli 
Graphit  und  durch  Zuokerkoble ,  welche  im 
Wassi  rstot^strome  lange  Zeit  ge^lülit  worden 
war.  erhielt  er  das  frleiciie  Ergebnia,  und  er 
fol^rert  hierans  mit  Reelit.  dali,  wenn  Kohlen« 
wasserstotle,  ans  der  BerUhruntr  des  Koblenstoffti 
tnit  ilriii  Wrissrrstott'  enlstamlen.  die  Zemen- 
tierung lii  wirkt  liiltli-n.  dii-s«-  nielit  IdoH  auf  die 
Herülirun;:sstelU!  I»e«ehränkt  L'ehlieiiin  wiln-.* 
Knlit-rts-Ansten  <Tzirlti- di-n  ;rlfielun  Krfoig, 
indem  er  das  Kisen  im  luftle«-ren  Haunnr  mit 
Diamant  glQbte.**  und  U«m  pel,  indem  er  das 
(Jliiln  ii  iü  -  iiiri  Sf iclcstoftatmosphJJrf  Itewirkte.*** 
Alle  dilse  IJeweise  für  die  Kohlimg  des 
fiiüenR  durch  fenten  KohlenRtoff  ncheinen  üaillet 
nniirkannt  ;rewest-n  zu  sein;  nur  kurx  «rwihnt 
er  die  von  ^ilanuesmann  1879  in  der  zchon  ge* 
nannten  Althandlung  verAffentlichten  Versuche, 
lii-i  \M-!rlirii  Kisi-nstillM-  auf  nur  einem  Teil  ihn-r 
Lfinge  mit  lirajdiit.  Zuckerlcoble  oder  Kuü  um- 
geben  und  dann  ^^e^riuht  wurden ;  es  erwies  sich 
auch  hei  diesen  \'en»uchen  rejrelmaili».'  nur  der» 
jenigta  Teil  der  Stabe  zementiert,  weiclier  in 
Berührung  mit  dem  Kohlun(;smitte|  gewesen  war. 
wahrend  die  etwa  entwickelti-n  (iase  die  Stab«» 
in  ihrer  jrAnzen  I-Jlnp-  hatten  l»  einllnssi-n  künnen. 

Oliselion  nit  im-s  Kiaelitcns  auch  diese  letzten 
Versuelie  allein  sehon  ausreichend  sind,  die  un- 
niittcUiare  Zementiernn;r  durch  festen  Kohlriistnii 
zu  erweisen,  kommt  Uuillet  auf  die  von  Caron 
in  Jahre  1861  aufgestellte,  von  Xargueritte 
lii-kninpft"  Tli'-orii-  zurück,  narl»  \m  Ii  hi-r  dir 
Zenientiei'un^^  durch  (,j'anide  vcraiilalii  wt-nle, 
welche  ans  dem  .Alkaligehalt  der  Holxkohlen- 

•  .(  ..tn|it,H  rculluH-,  liaml  .'»a  timii  s. 
'*  ,  I  l>r  .l.  iinuil  of  tlw  Iran  aad  Mteel  Inatitute* 

IS'.Ht  I   S.  hl. 

***  .Ki-riclitc  der  I iriitHi-hen  CbeifliiMiben  (}««ell> 
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asclin  tinil  tlt'tii  Stirkstnft'  il«>r  J>nft  entstJliulcn.* 
Als  Stütze  für  (tuillrtx  Theorie  aber  «IW-neu 
IiMÜtrlH-h  L«borfttoriuitis versuch«  von  achtstün- 
ditf«'!'  Haiicr,  hei  welchen  der  autVenotiiiiiene 
Kohlristcffifhalt  wieileriitn  nicht  orniittell. 
«ond)  ru  nur  die  zenn-utierte  Schicht  jrf'nkessi'ii 
war»le. 

Auf  siilrlir  >!if  i' I-  n.  an  hervorragender 
Stüli»"  veroflenilK  iii.  vvml  oft  Julirzelintu  hin- 
durch in  RpttterMi  Sc^ftwerkAD  Bezoff  k<»oiiuihhi, 
und  ear  leicht  fiiulen  irrip-  AiKf  liauiinfri'H  d.i- 
durcb  N'i^hreitung.  Es  Dellien  mir  dt'ühalb 
wUngchenswert  zn  sein,  für  die  oben  erwKhnten 
FrriiilftiiUL''  n  ziiv»  i  I,l>si;;er  Forncher  aus  früherer 
Zeit  durch  einige  ueuerii  Ver»ucbe  BostAtigang 
zn  suchen  und  diese  Versuche  so  auszufahren, 
dali  ein  Vertjleich  der  zu  befdiachlenden  Vor- 
gänge mit  den  in  der  ZemenÜerungslüHte  üich 
vollziehenden  ermn^rlieht  werde.  Bei  den  Stahl- 
werken, an  welelie  ic)i  mich  wandte,  fand  ich 
hierfür  das  bereitwilli^rste  Kntjre^'enkommen. 

ZuuÄclist  wurden  in  Blsmarckbuttc  unter  Auf- 
sieht des  Hm.  Httttenmeiater  Thai  In  er  Proben 


V,..0 Ii 


I« 


ri'iiiiti  I.nni'A-ihiri'-Ei^i'ns  i-intrf'^i'tzt  in  fJi'njiliit- 
tiegel,  deren  einer  mit  gewülinlicher  zum  Zemen- 
tieren benutzter  Holzkohle,  und  deren  anderer 
riit  /Curk«  rkohle  gefüllt  war.  hicTi'-gel  wurden 
hierauf  durcli  einen  Deckid  gut  vttrschloHHon  und 
an  die  heißeste  Stelle  der  Zementieruniritkiste 
geltraeht,  welche  wit-  trcwohnlieh  gefüllt  nnd 
24  Tage  im  Brande  erhalten  wurde.  Dii-  nU- 
dann  im  EUenhiittpnlaboraUirium  der  Frei>H>rg<-r 
Bergakademie  durch  Hrn.  DipL^lngenieur  Heike 
anagefahrie  üntenucbung  ergab: 


oarb  drm  (ilttben  in  HoUkuble    .  .  1,39 

w      n       *      *  Zuekerkohlc.  .  1,74 

Attebt*ng«-halt  <  Vcrlircnniiii^Hrnck- 
utand)    der    llolxkolik'    vor  ilcm 

(»inhen   2,0H 

Dexgl.  clor /uekorkohl)'  vor  <l.  Uhlhcn  l,.'«t 

Die  .Asche  der  Ziickerkohle  enthielt  ()..'•'»  v.  H. 
Alkalien. 

Obgleich  die  Zuekerkohle  Iiier  weit  kr/lfti;rer 
zementi»rt  hatte  als  die  Holzkohle,  llelien  «ich 
doch  keine  zuverlflsKigen  Scblufifolgerungen 
ziehen,  weil  der  Aschengehalt  und  inBl)eaonden« 


•  {'»ron  M  .Mthniulluu^  :  .Compte«  reuduB",  11J..W 
ß:<  .'i ;  M  n  r  II  p  r  i  1 1  e  «  Kiit|regoiiog :  .Gomptie«  rea- 
du»*,  üd.  5y  H.  72U. 


der  Alkaliu'ehalt  der  Zuekerkdhle  nicht  un- 

betrAcbtUob  war. 

Es  wimle  also  ein  zweiter  VVrsnch  an- 
ü:estelll.  und  zwar  unter  der  Leitunt;  des  Herrn 
Ingenieur  Ku{))iert  in  der  <iuhstahlfalirik  der 
Uergischeu  Stalilindustrie  zu  Hemneheid.  Man 
benutzte  Zuekerkohle,  welch)  zuvor  mit  >;iiiien 
niKL'fZo^'t^n  word'  T)  wfir:  aiili.  nh-m  frische  Holz- 
kohle und  für  eine  dritte  l'rolie  schon  btinutzte 
Holzkohle,  um  auch  den  Untersehled  in  dem 
\'i  rh  iU*'n  frtsi  li,  r  und  benutzter  Holzkohle 
wahrnehmen  zu  können.  Die  i^isenproben  be- 
standen wiederum  aus  r^ancaahire^Eisen  in  Stücken 
von  3")  cm  Lange,  h  vm  Breite  und  l,h  cm 
Dicke.  8itt  wurden,  wie  die  nebenstehende 
Skizze  zeigt,  in  eine  gemeinschaftliche  gttt- 
schlieliende  Bleehkisfe  verpackt,  woliei  die  ein- 
zelnen Lagen  durch  feuerfeste  Zitgel  getrennt 
waren;  in  den  oberen  frei  gebliebenen  Raum 
stellte  man  Segerkegel  der  .N'ummem  10,  12. 
15  und  Ifi,  für  Temperaturen  von  !»50.  Hyo, 
8Uü  und  770"  abgeHtinunt.  Die  verschlossene 
Bleehkiate  wurde  alsdann  in  die  Mitte  der  Fül- 
lung *ler  Zementii*rungHkiste  ein- 
gesetzt. 

Der  (Ken  blieb  40H  Stunden 
unter  Feiler.    Snrh  (letii  Heraus- 
nehmen der  Kiste  zeigte  sich,  dall 
die  Kegel  1«.  ih  und  12  glnz- 
lich    /n>- nijiiiritjri>sunken  waren, 
wiüirend  der  Kegel  lu  noch  auf- 
recht stand,  alter  ausgeseigertf 
Schlackenperlen  erkennen  li»'lJ.     Die  h'  ilisfr  in 
der  Kinle  erreichte  Tem|ieratur  betrug  deuuiaeli 
etwa  950  •  C. 

Die  wiederum  im  Kisenhüttenlaboratorium 
der  ItergnkHdemt«  dweh  Hrn.  Dipl. -Im:.  Heike 
ausgeführt«  Untersuchung  der  Proben  liefert*- 
folgende  Ergebnisse:  um*^. 

irrhall 

T.H. 

l.Biirat-liM'.  -l  i-i  II    \i'r  iIimii  /eiiiontii-reii  l),144 
DsMolbe  in  triüi  her  llolitknlilo  gi>glttbt  1,45 
K        ,   (jebrauehter   ,  ,  t,2H 

„       .  Zuckerkobltt  «  1,88 

t  fi 

AN(lii'iit;ehalt  (Vi-rl)r>  iiiiiiii^srflckataiiil) 

der  friiiclien  Holzkohle  2,(H) 

p  K''l'r»u<  Uten  Holskohle  .  ,  .  .  .  I(>,7'> 
,    /uikerkohle  D.T.'i 

Diu  AkcIu'  der  Zuekerkohle  erwiea  sich  frei 
von  Alkalien  und  licHtand  ans  faat  relneu  Blien- 

oxyd.  Trotzdem  ist  <li>  ki  iilende  Wirkong  der 
Zuekerkohle  fast  ebenso  stark  gewesen,  wie  die 
der  frischen  Holzkohle,  st/Irker  als  die  der  Rchon 
benutzten  Holzkohle.  Heide  Versuche  liefern 
aufs  neue  den  Beweis.  dal4  für  die  Zementierung 
des  F.iseiis  flüchtige  Kohlenstotfverbinduugen 
keineswetrs  erforderlich  sind,  sondern  daU  fest« 
Kohle  iintnittelhar  in  da■^  Ki-v.  u  .  inwAtulern 
kann  und  bei  fortgesetztem  trluben  sich  inner 
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halb  dvs  Eisi-tis  verteilt,  bis  die«i-.s  niiiulhorod 
frlcirliniill)i>;  tiavon  iiii)-i  lii!riniL"'Ti  ihm]  -.i  hi  von 
der  herr«fth«'inlHii  Ti  iiijifrauir  al)lian;;it;i  r  Sill- 
tifrvnje;8frnMl  fflr  Koblftostoff  envtcht  tot.  IHv 
von  Maniu' sinn  IUI  aii^  seinen  Vrisuilun  p- 
zo^eut>  ScIilulilul^iU'ung,  ^d&li  wir  bciiu  Zeiiu-iit- 
sttablproieß  die  Haiiptwirkunier  d4>r  nniiiittRlbar«n 
Ut-rührunfr  mit  rlcni  fosti-n  KuliliiisintV  zuzu- 
schreiben haben,  wahrend  dnii  Kiseu  durch  die 
sämtlichen  ^rsüfSriniiiren  Kohlemtoffverbindun^n 
ziiHninnK'iiiri-notniniMi  nur  i-in  vcrscIiwindi-niltT  Teil 
des  durcii  die  Zciuentatiou  aufgenommenen  Kohleu- 
•  stofTes  znpreflllirt  wird",  findet  durch  dln  im- 
jjCMtelltcn  Vcrsuflic  auf»  nmc.  HtstiltiLunir. 

Damit  ist  natürlic.li  nicht  ^e>uif;t,  daU  niclit 
gas-  oder  dampffiiriniffc  Kohli*n«toffvi'rl>indHn;.'i'n. 
welclie  in  <i>  i  Hitze  leicht  fin<  n  ri-ii  ihres 
Knlilenntofles  ali-relM-n,  insl>esi)nili  r«  knlilmstot)'- 
reiclie  K(>hlen\vasserstürtV(l'etrok>unuiainiil,  Aethy- 
len  u.  a.)  und  ('yanide^  noch  ra»eber  ah 
feste  Kohle  das  Kisi-n  zn  zementieren  vennA|;en, 
weil  eben  ihre  Berüliruug  mit  ileiii  Kisen  inniger 
Ist.  Das  ist  eine  iBnierRt  beltannte,  von  zahl» 
reichen  Forschern  erwiesene  Tntsnelie.  von  der 
man  im  betriebe  bei  der  olierttüciienlu'irtuii}; 
and  neuerdinffft  auch  bei  der  HenitellanK  der 
PanziTplatlen  A  nweudunu"  inni'Iii.  und  welelie 
einen  erneuten  b<-\vei>es  nicht  lit-durft  hatte. 
Venniche  aber,  welche  nur  wenige  Stunden  wih- 
ren,  kiinnen  keine  zuverlAflfliicen  SchlnOfolge» 
runj^en  ermöglichen. 

UnHehtijr.  wenigsten!«  in  der  gewählten  Komi, 
ist  am  li  die  in  d«M'  deutschen  ür.n  tu  itun^'  mmi 
(.Tuilli-ts  AidiaudluniT  entlialtene  lteiiauptun;r,  <lall 
eine  zu  liolie  Tenii>erntur  bei  der  überfliiehen- 
lllrtung  Entkolduntr  Verbrennen  —  de^  Ki<. ns 
veranlasse.  Heim  Zementieren  in  zii^  lioher 
Teni|i»Matiir  entsteht  schUelilich  l{olieisen,  wenn 
das  (rlühen  lange  genug  fnrte;esetzt  nird;  Iwi 
lief  Olli  rllilehenhJIrtunt'  kann  der  autV<  nnniniene 
kohlenstotigehalt  nur  dann  geringer  werden, 
wenn  das  Zenentierungsniittel  verbraucht  iat 
und  die  Luft  Zutritt  find>  t.  !>i  r  von  der  Ober- 
fläche aufgenunujiene  kohlentttoA  wandert  aber 
bei  fortgeeetztem  GlHhen  teilweize  weiter  nach 
innen,  und  dii«  ( Miertlüi  lir  wird  hierliei  k«dilen- 
Mtofl'ormer,  wenn  niclit  erneute  Zuführung  von 
auBen  her  utattflndet. 

nie  iilirii  mitjreteilten  Versuelie  werfen  zu- 
Klcit-h  ein  neue^  Licht  auf  die  vielfach  erörterte 
Krag«!,  woher  es  icomme,  daß  die  Holzicohle 
beim  Zementieren  an  zementierender  Kraft  ein- 
bflße;  mit  anden'U  Worten,  weshalb  schon  l»e- 
nnt/te  Holzkohle  weniger  krflffig  kohlend  wirke 
als  frisciie. 

M  ar L'u e r i  1 1  e  und  nndi  ilini  Manm-smann 
vertreten  die  Ansii  iit.  daü  «eine  durch  die  anhal- 
tende (Tiiihhitze  veranlagte  dichtere  Atomlage- 
nuig  der  Holzkohle  der  Grund  ihrer  geringen 


Stahl  and  Bieon.  75 


Wirksamkeit  bei  fiftereni  (ieitraiu  li  iiu  Zement- 
"f.")  i-.f.  Zunflrlisf  tinili  t  man  srlmn  tieitn  Zer- 
reilieii  im  Morsi'r  sofort,  dalS  die  Stücke  der 
gebrauchten  Holzkohle  durch  das  (Hiihen  fester 
zusaruMK  iili;!ii;re!id  '.'»woril'H  siiui.  inid  die  Ar- 
beiter können  mit  groUer  Sicherheit  durcli  das 
Oeftthl  das  feingemalilene  Pulver  der  gebrauchten 
Von  d'  r  t"ri<i  licn  unfersclieiilen.*  * 

Wäre  diese  Erklärung  richtig,  so  mülitv 
man  durch  das  Mikroskop  «tie  geiwauchte  Holz» 
kohle  von  der  fri-ihrii  unterscheiden  kiinnen, 
was  mir  wenigstens  nicht  gelungen  ist.  Auüer» 
dem  kohlt  erfahrungsmiiiiig  die  dichtere  Laub- 
liolzkolde  kräftiger  als  die  weniger  dichte  Xadel- 
h<dzkolile,  was  sich  leicht  erklftren  Ittüt,  aber 
mit  jener  Tlienrio  im  Widerspruch  steht.  Nun 
wachst  aber  Ih  i  j.  iler  lienutzung  der  Holzkohle 
zum  Zenieiitii-i  en  deren  Verlirennungsrückstaud. 
Friseiie  iiolzkidde  aus  Hisumn-kliüttv  hinterließ 
1.4H  V.  H.  Asche,  ein  Gendscli  von  1  Kaumteil 
gebraucliter  und  2  Haumteilen  frisrli.r  Holz- 
kohle, wie  es  zum  Zementieren  licnutzt  wird 
und  auch  för  den  angestellten  Versuch  Ver- 
wendung fand.  2,08  v.  II.,  nach  dein  Brande 
war  der  .\scheugebalt  auf  4,34  v.  H.  gestiegen. 
Die  zn  dem  Versuche  in  Remseheid  benutzte 

fris<dn'   llnlzkollie  lill.'U  A^fllfU^'i-lialt 

2.1)0  V.  Ii,,  während  die  gebrauciile  sogar  einen 
VerlirennnngsrfiekKtand  von  10,7.5  v.  H.  hinter- 

liel».  Mieser  \"erbrennnu!.'sriiik>l  ,1  iid  liestelit 
teils  aus  der  Holzkoblenasche  im  eigentlichen 
Sinne,  deren  Menge  liei  jedem  Brande  zunimmt, 
weil  ein  Teil  der  Holzkohle  durch  die  mit  ein- 
geschlossene Luft  verliraunt  wird,  zum  andern 
Teile  aber  «Ms  Sand,  welcher,  aus  der  Decke 
der  Kiste  stammend.  zwi.><chen  den  Kohlenstfleken 
liiiiabrieselfe.  Die  Uet raelituniT  des  Verbn  nnnngs- 
riickstandes  gebrauditi-r  Ilol/.kolile  unter  der 
l.U)H'  oder  dem  Hikrnskop  liliU  deutlich  einzelne 
Sninlkiirtielien  von  der  eigentlichen  .Asche  iinfer- 
sidieiden.  Der  KohleustuAgehalt  des  (.iliihiuitteU 
wird  Mtfrdurch  verringert  und  die  Roblnag»- 
fnhigkeit  uiiinitlelbar  geschw.acht;  stilrker  aiier 
ist  meincä  Erachlens  die  mittelbare  Wirkung. 
Aus  den  biuiisehen  Bestandteilen  der  Holzkohlen- 
aseht^  und  il'  jk  i  in_'-  rru'ii:rti  ri  Sande,  er  may 
nun  aus  V^uarzsand  u<ler  Schaniuttemebl  bestehen, 
entsteht  ein  in  der  Temperatur  der  Kiste  sintem- 
fler  Si  limelz.  welcher  als  sehr  feiner  l'eberzug 
die  Holzkohleustiickcben  bedeckt,  die  Innigkeit 
Ihrer  Berflhntng  mit  dem  ßlsen  sehndert  und 
dadurch  den  l  elieruang  der  Kohle  an  das  (ülseii 
erschwert.  Di(>ser  \'organg  erklärt  dann  auch  den 
von  Mannesmann  erwähnten  festeren  Znsammen- 
hang der  geglühten,  mit  dem  Schmelz  durchsetzten 
Kohle  sowie  das  abweichende  irefühl  iieim  Reihen 
des  Kohleupulvers  zwischen  den  Kingern. 


*  Mannesmann  a.  «.  O.  &  49. 


Einiffe»  über  diu  ZmeHtieren. 
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Die  Brikettiening  der  Eisenerze  und  die  Prflfung 

der  Erzziegel. 

Von  (i«;h.  BerK'ial  Prot.  l»r.  H.  W  d  <l  i  n   -  Berlin. 
(Srhloll  von  K4-itc  K.t 


V\v\  binilunfTRflÜiiifer  als  Steinkohlt«  Kind  Pevli. 
A<i>lialt  l'.'tro|<'nmrll<'k«Ulnd<»  ( snin-ii. 

Magill).  Man  kann  damit  ivrlit  vorziiKlü'l"- 
ZI«K«>1  lu*nitelli>ii  und  xclbitt  (liditHtAuli  mit 
ditwm  1}in<l*Miiitti  I  /.w  tniten  'iAv^Am  \i-v*-\n\'z>  \\. 
wenn  din  in  tli  r  Wftrm«  geformten  Zi»  tr<  l  »a«  li- 


Aliliililiiii^'  I. 

AuHntrSmunf;  dpr  Hoizy^Me. 
Kinntrfimunir  d«r  K«is(;uc. 

M.fluBrolir. 


D  s  HAUgrulir. 


_) 


liiT  ■•iiH'V  \'i  rkiiktinj.'  :uisL''<-'^i''zt  \vitiI>ti.  \1hm' 
<lii'  b^rt'nlinin>;  Irlirt,  <talj  aiu-li  ili<  si'  iiiltsiiiitt<-l 
vt««l  SU  koMtüpieller  «Ind.  I>iwitelbe  frilt  wohl 
V  aiK'li  von  ili  r  von  Kilison  vor;.'i'«iclila;roin  n  Harz- 
si'it't!,  wi'U-Jie  i-r  buniitzl  liat,  ab«  dir  Sint<TunK 
«filner  MiiinH>t«iflftnprae  «ihnfi  Blndemittol  im 
Ki'ttfiiotVii  nirlit  irrlin;:«'!!  wollt''. 

Kin  \vt  it«>rt's  orfianisciivH  Uimli  iniltt;!  InI.  di<* 
RtJIrke,  welche  in  hohen  Teroi»er«tupi'n  ja  aiieli 
Kolilfii]>rotliikl I'  !.'it't.  Sil'  kann  alli-i-(lin!.'>  iiiiti-i- 
liolteu  Itnu-k  aucli  vorlliissi);t  wcrditii.  iiud 
man  kann  ine  nicht  nur  anR  (retrefdeart^'n.  z.  It. 
M.iis  oder  KnrtotViln.  -.iindirn  rtmli  aus  I'n- 
kräutern  herstollen.  Darauf  hat  Mar  tun  in 
I)udR|»eHt  ein  Verfehren,  Erzzie^rol  hentuKrellen. 


«.'•■(rriindt'i .  ( )h  indeKHen  ftueh  dieHCK  Ithuli'tnitte! 
tiirlit  vii  I  /.II  ti  iuM-  niistVillt.  iniili  niiiulcMtenx 
erst  testp-stellt  werden,  t]»  nw^i-  indeHsi-n  bei 
d!eiM»r  (felefrenheit  «rwtthnt  werden,  daß  Marton 
nlmiehtlirli  «■itoriiii-re  Zn-;:«  I  lu  rslt  lli.  und  «Uß 
diene  Form  sirJi  lür  «len  HaeliofeH  viel  la-stier 

emiillehlt.  alH  die  frewrdin- 
lielie  Koriii  iler  recht» 
kantigen  Zi*^i;«d.  deren 
Ecken  trar  zn  nelinell 
aliireriiliiii  oder  nhiffe- 
HtotW-n  werden. 

SelüielMich  »ind  noch 
XU  erwähnen  die  Uilck- 
ütAnde  elu'nii.sciier  Fabri- 
keu,  so  z.  [!.  da«i  so- 
jrenanntr  Zi'il)iieli  usw. 
Stolle.  di<'  iiinu'lit'li' r- 
weise  an  einzelnen  Orlen, 
WO  Koiche  Faliriken  nahe 
dem  Hüttenwerk"-  l'i- 
leiren  sind,  vnrleilhalt 
zu  verwenden  «ein  wer^ 
11.  im  all<.'eineinen  alier 
doch  wohl  viel  zu  teure 
ZuHchlilfre  sind. 

N'aelideiii  icli  so  dii-  \  i-r- 
M-lüedenen  Arten  der  Ver- 
Huche  d«r  Zietrelung  vor- 
geführt habe,  wird  mnn 
erkennen .  dnli  ersten« 
nicht  jiMles  Verfahren  für 
jed>'s  Krz  liraiieiiliar  ist. 
dal^  vielinelir  jedes  Krz 
besonderer  riitersueiiunjr 
,  auf     seine  Zie^-ellinjrs- 

friliii:k<'it  i'liiie  odi-r  mit  \  iT-cliifdi  iii-n  Hiiid.-- 
initteln  liedarf,  daU  aulierdeiu  unter  allen  \  ei- 
fahrt^n  «ich  nur  jene  Verfaliren  zur  Ziefrelunir 
eitrnen.  welelie  eiitwi  il.  r  ohne  nindeiiiit!>l  aiis- 
ITcluhrt  wenlen  können  und  sich  auf  .sinterunif 
der  Brze  stQtzen,  o<ler  aolehe,  welche  al«  Zu- 
scldiiire  i  ii:i  iitrn  lii-  Kiscin  i  /.-  tieliim  n.  unter  denen 
ti»i);;e  Erze  o<ier  Hrauueisenerze  allein  jtaHiteH, 
daß  man  ferner  von  jedem  Knlk«niu;hla^  an  «loh 
Allsland  tielnneii  innlS  und  am  Ii  von  aiidin-ii  kalk- 
lialti^eu  Suhstauzen,  cm  hcI  denn,  daU  diese  vorher 
in  ein  durch  \Vas»erdaiMiifunz«'rs«tiirtiarea  Produkt 
<1.  Ii.  ein  Kalksilikat  iilier;:efiilirt  werden.  In  alh-n 
Fällen  muU  eiu  )R.rz  oder  eine  MiMcliunif  einen  auM- 
n'ichenden  Zw^iwhenraum  zwinchcn  Sintern  und 
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Sclinii'lzpiinkt  Ih-hUzcii.  Ht-i  MaffHfi*'i.sein'rz«'n  Im- 
trlfTt  tlii  scr  200  250*,  bei  Puriturorzen  nurctwa 
IftO  ".  til  i  ili  ii  III.  i^t.  ii  (;iclitstniiltar(«  ii  nur  100". 

Von  orgauisrli«')!  HestAn«lti-il«-n  wini  man 
Qberhaupt  Alwtand  zu  nehmen  hahcn  au«  dem 
(Triindr.  'ivil  man  ja  ilaniit  mit  den  Kr/m  inniL' 
lU-ii  Kulili'iistot!  iiiisclit,  was  lU^sliallt  uiivorli-il- 
hftft  \nt,  well  liiulnrch  »tet»  rfne  wirmever- 
liranrlit  n  li  lii  i  ktr  Knlnktion  ih  r  Kiscnoxydi- 
k<*rb«iget'uhrt  uirtl,  wältrcnd  man  Hunsl  In  Hoch- 
5fen  mit  dem  frfinnti^n  Tmittande  rechnet,  daß 
die  Eist'noxyil«'  durch  Kolili'nux.vd  mluziert 
werden,  ohne  tlali  damit  ein  WannoverluHt  vcr- 
bnnden  int. 


wi-nil*'  mich  nun  zu  lim»  /wiiim  Ti-ilf 
luifiucs  Vortrap'M,  zu  der  Krajce:  Warum  sind 
denn  so  viele  Erzzieirel,  die  man  für  brauchbar 
liii  lt  in  <!i'r  Praxis  als  nnl»ranrlil>nr  bt*f'iin<li>n 
wordi-ni'  Nun,  da  muHsrn  wir  doch  die  Fraj;«* 
«teilen,  wie  kann  man  Er^a^^l  vor  ihrer  Ver^ 
wendunfT  iiriifcn.  prüfVn  aucli.  ob  i  s  sich  hilirit, 
ditt  mei8tonteilH  «ohr  orholdichnn  AHrtia^fn  für 
die  Heratellung:  einer  Krzzii'jr«'loi  aiiHZii};<^l>on. 
cho  man  »ich  klar  ist.  oli  die  F-rzzic;:cl  sjiiitfr 
brauchtiar  sind.  Man  lint.  ali;r<'si-|i>'n  mhi  dem 
Preise,  welchn-  in  einem  Erzziejrel  nicht  hidu-r 
sein  darf,  als  der  dt^H  idHenhaltip-n  ^rleichwertip'n 
Stiirkerzes.  anf  folgende  Eigenschaften  KUcIcsicht 
zu  nelunen :  , 

Krstcns,  miisiwQ  sich  Eisenersciegel  bequem  an 
der  Luft  lagern  lassen,  ohne  dureli  Nisse,  dureh 


Hitze,  durch  Fn»t  zerstört  zu  werden :  sie 
niiiNsen  also  hinreiehend  diclit  sein,  dahei  aber 
doch  niclit  so  (iiclii.  da(l  hei  ilirer  Verhüttung: 
die  reiliizien  iiden  (iase  nieiii  eindrinp  n  können. 

Zweitens,  mQiuwn  diese  Erze  nahe  der  Oiclit 
.  iiieni  Kinflusse  von  etwa  i.'iO*  warmem  \Vas«M*r- 
daiuiif  widei^telien  können. 

Auf  diese  Eitrensebaften  hin  Wiarden  die 
Ziepd  fast  niemals  j;e]»rAft,  und  darin  Iii  ;rt 
einer  der  wichtij^steu  GrQnde.  wanim  >iiuh  so 
viele  Ziefrel,  die  bei  gewffhnlioher  Temtieratnr 
ansi  heincnd  test.  waren,  im  Horbofen  nicht,  he» 
wtüirt  haia'H. 

Drittens  mOssen  die  Zietrel  ho  Ian$ro  ziiHnTninon* 
lialten,  Ms  die  iledulction  nahezu  veU  i  l  int 
und  eine  S('hnielzun>r  eintreten  kann.  d.  lt.  Iiis 
zu  einer  Krhitznuv  vi>n  mindestens  SOO"  bis  1000* 
und  zwar  unter  Kinwirkiin;.'  eini".  heilten  (iaü- 
Htronies  von  Kohli-nosvil  und  Kohlendiowd. 

Ii .  i  der  HeseliiUtitruiiL'  mit  iii<'sem  (ie>:enstaa«le 
habe  ich  mich  nun  vielfarli  liemüht.  Vorriehttiuffen 
zu  Schäften.  wcIcIk'  eine  s.ii,  lie  früfuii:.'  L'eNt.-itr.'ii. 
I^s  ist  mir  von  dem  Herrn  (teneraidireklor 
Niedt  in  Oleiwitz  für  weiteren  AumImu  in  dem 
v  on  iiiii-  l'  itcfi  II  l.aliiir.irnriiini  in  der  Ki'iniirl. 
lierpakademif  ein  tiestell  }reM'lienkt  wonlen,  in 
welche»  von  der  Hi'riiner  FrÄziwonxwericzenir- 
und  Ma>i  hinenlahrik  Sdieheck',  in  Herlin .  N.. 
Urontlieinu-rstr.  17,1!),  der  in  der  nelieastehcuden 
Zeichnung  dar^roittellte  .\|i]>arat  ein;re1iaut  ist. 
Xehen  diesem  .\ji|iarat  steht  ein  MulVelofon,  cler 
mit  Oas  trciieizr  wird  und  in  dem  man  die 
zu  priifenden  Krzzieirel  auf  800*  erhitzen  kann. 

Hie  lieideU  Platten  <lel  l'ri  sse  Werden  irleich- 
ziiti;;  mit  dem  Zie;:ei  ehenl'alls  durch  (Jas- 
tianimeu  auf  die  y^leithe  Tempeialur  L'chraehl. 
and  man  kann  nun  ohne  Venuinderuntf  der 
Wnrnu'  die  Zi«'t.'e|  einem  erhöliten  I  »rucke  aus- 
setzen.    .Sehr   viehi    Zie^rel.   die    sieh    hei  jre- 

wShnlicher  Temperatur  ganz  gnt  hewlhrt  hatten. 

hielten  diese  Prolie  iiii-lif  ans.  andere  da^'e;reil 
zei<<:ien.  dali  sie  gerade  durch  die  hühere  Kr- 
hitznng  erat  fest  geworden  waren,  und  daß 
man  im  uvlien  und  iranzi-n  l"  i  d'  t-  Ilei-stellnnir 
von  Erzziep-Iu,  idie  mau  sie  lertii^slellt,  eine 
sehr  hohe  Temperatur  anwenden  muH.  denn 
•rewöhnlich  fritteii  mehr  oder  minder  die 
einzelnen  liestandleiie  zusammen  und  gtdieii 
dann  erst  braiichliare  Erzziegel.  Indemen  dieser 
Apiiarat  gestattet  es  noch  nicht,  die  l'räfun^r 
auf  \Vas!«erdamjtf  hei  1.50"  und  auf  Wlder- 
HtandHf!ihi(rkeit.  gegen  Kohieuo.\yd  und  Kohlen- 
diox.vd  hei  SO  bis  100  *  vorzunehmen.  Deshalb 
möi  lile  ii  ti  <i  hr  L'ern  einen  solchen  Api'arat  in 
der  Her;:akadetui<'  aul-telh  n,  der  unu'etiihr  <o  zu 
gestalten  sein  wird,  wii>  .'sie  ans  .irr  I 
ersehen  können.  In  eiin^n  Zylind«  r.  c|e~>.  n  ivoli>en 
•lurrh  Wasserdruck  bewegt  w«  i<len  >idl  und  der 
einen  gekflblten  Mantel  erhalt,  wird  zuerst  150'* 
warmer  l>am|»f  eingeleitet.  wflbn'iHl  die  iVt>ssung 
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geBteii;ert  wird,  daim  Kohlenoxyd  und  Kohlen- 

tIloxy<l.  Ks  n'iclii'ii  nun  froilh-h  dif  Staat >- 
mittel  tltr  HcrtrakaUf'mjn  zur  AufstfUuiikr  uiul 
Vi^rwertimv^  t-irn-s  st»l<-lit'n  Aiijtnraii-»«  zur  l'rüliiiiy 
ilcr  Erzzir>;oi  nicht  aus,  und  M  icheint  mir. 
daß  es  recht  vviinsilinmwfit  wilr«'.  wenn  die 
EtecnindustricUen  Ik-iitsc-lilnmls  sirh  ziLsamuivu- 
Mten,  nm  eine  Anstalt  an  der  liergakademi«  in 
Berlin  zu  crriclitf^ri.  in  di^r  diem  Prfifunj{im 
vorgeiiüiuuu'U  werden  können. 

M.  U.I  Ich  habe  auaiireltthrt,  daß  man  bisher 
\iel  zu  wenitr  Küeksiilif  darauf  trcnoiunn  n  liat. 
ilali  irgend  <«in  Verfahren  für  ein  beätiinuitu« 
feinkSmiii^efi  Erz  ^ei(ni«t  nnd  doch  fDr  andere 
vollstflnditr  unl)rau<  iihar  sein  kann,  dali  es  daher 
notwendig  ist.  Versuche  systimtatiscli  auszufUhrea. 
Nun  mKchte  ich  mich  hierbei  an  den  verehrten 
Vorstand  des  EisoDhüttenvereinn  wenden.  Ks 
haben  nneli  mehrere  von  den  Herren  Erzzlegel- 
fabrilcanten  nm  Prnfnnp  ihrer  Ziepd  er^^nclit 
und  sicli  mit  ^rrolier  r/ieix-nswQrdiffkeit  erlioten, 
mir  zur  H<'seliatiun:r  der  Apparate  die  nütiiren 
(teldinittel  zur  VerfiigunfT  zu  sl>llen,  alfer  iel. 
Iiahe  dies  ah»;plehnt,  «nd  inJichto  es  auch  in  der 
Zukunft  inirn<'r  aldehnen.  Kim-  !.<'liranHlalt  ist 
nicht  dazu  da,  die  l'rivatinteroHsen  eines  Ein» 
seinen  zu  fBrdem,  londern  sie  soll  der  Oesamt- 
heit  zufrute  koifmeu.  (J'rn  alier  würdf  ich 
dazu  (bereit  sein,  trenn  der  Eiseiihütteuverein 
einige  Tausend  Hark  herfreben  wollte,  um  eine 
ErzziefrelprüfuTiL'-an-italt  an  der  Heijrakadiruie 
zu  hauen,  und  damit  systematiücben  Prüfungen 
den  Boden  zu  freben,  der  Eisenindustrie  meine 
Kr.'ifte  zur  Verfiijruntr  zu  stidleii;  soviel  mir 
bekannt,  würde  der  oberschlesische  Zweigverein 
sich  gern  daran  beteiliiren.  1>le  feinen  Erze 
nehmen  nielii  nur  immer  zu.  sondern  wwn  schon 
vorhin  in  den  \ortr;iL'en  hervorireliolien  ist, 
unsere  inländischen  Kisener/e  he^rinneu  sieh  zu 
ersehöpfen.  Wir  halM  ii  auher  der  Mineite  und 
den  Krzl.iir'  rn  It-i  ilsi dr  krini-  uiili-hti!.'<  n  Kism- 
erzlager  mehr;  auch  die  ulierschlt;si.sehen  Erze 
gehen  auf  die  Neige  und  wir  sind  darauf  an- 
gewiesen, ans  Schwi  ili'ii.  S|innirn,  rnL'nrn  usw. 
unsere  Erze,  zu  l)eziehen.  Wir  haben  in  diesem 
Jahre,  in  dem  wir  so  manche  schlimme  Erfab- 
runjr>-n  mit  unseren  «rnti'n  Kr<  iiiuli-n  im  Auslande 
gemacht  haben,  um  ein  Haar  einen  recht  er- 
heblichen Ausftthrzoll  anf  schwedische  Erze  zu 
Itefürehten  ;rehabt.  Alles  das  würde  uns  nicht 
schaden ,  alles  das  wUrde  keintio  Bedenken  be- 
ge^n*'",  wenn  wir  in  der  Lage  waren ,  unsere 
zahlreichen  armen  Eisenerze  durok  BMgnetiidle 
Aufbereitung  anzureichern ,  und  wenn  man  die 
daraus  entstehenden  feinkörnigen  Krze  in  >:ute 
Zie'rtd   umforiii'  ti   kiinntr.  tdi-tet   sich  der 

einheimischen  Imlustri»'  einheimisches  Material 
vorlilutitr  in  unersehöiiflichen  MenL'<n  und  ich 
denke,  dali  die  Kisenintlustrie.  auf  der  die  Macht 
und  der  Wohlstand  unseres  Vaterlandes  beruht, 
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dafiir  sorgen  sollte,  daß  wir  auch  In  schweren 

Zeiten,  wo  uns  die  Kinfuhr  von  fn^nulen  Erzen 
abgeschnitten  werden  könnte.  gerüHtet  sein 
wenlen .  »inscre  Kisenerzeugung  aus  eiireneii 
Krzi  n  in  v<dlem  Malie  aufrechtzuerhalten.  Was 
ich  selti-it  li.Mzii  tun  kann .  di»  sfs  Ziel  er- 
reichbar zu  machen,  soll  ^muz  ^'ewili  geschehen. 
(Lebhafter  Beifall.) 

Vorsitzender:  Ich  eröflni'  die  l>iskiissii>n 
über  den  Vortrag  des  ilrn.  (ieheimrat  l'rofessor 
Dr.  Wedding.  Das  Wort  hat  Hr.  Dr.  Weiskopf. 

I'irektor  I>r.-Int'.  W  i  i  s  k  n  p  f- Hannover: 
M.  11. 1  Herr  Cichcimer  Hergrat  l'rofessor  l>r. 
W^edding  war  so  fireundlich.  in  seinen  Aus- 
fiihruniren  nn'ine>  Vortra;res  zu  t:edenken.  welchen 
ich  Uber  .,dii;  brikettienug  von  Eisenerzen'' 
anf  dem  .Allgemeinen  Bergmannstage  in  Wien 
irehalten  habe*  In  Kr;.'ilnzunir  der  Mitteilungen 
des  Herrn  (ielieimrat  Wedding  gestatte  ich 
mir.  einijre  Erfaliruntren.  welche  ich  aus  einem 
melirjjlhn;ren  praktischen  iJetrielie  in  der  Eisea- 
erzauflii  i  (  if  um:  und  Ki^i  rii  i  zlirikettiening  ge- 
wonnen iialie.  \  orziitrairen.  Ks  war  mir  im 
Laufe  iler  Jahre  (telegenheit  geboten,  die  meisten 
der  in  der  Kiste  \  erzeidnieten  Hrikettlerunirs- 
verfahren  im  Betrielie  seli)st  durchzuproben  oder 
ZU  besichtigen.  Außerdem  ist  mir  eine  Reiho 
dieser-  \'erfnliren  zur  lieL'iitachtnntr  und  Menj> 
I  eilung  vorgtdegt  worden.  Die  ]iateutierteu  Ver- 
fahren von  Ronny,  Seoria,  Hrhumacher.  Pohl 
usw.  haben  sieh  im  Cirolilietriebe  norli  niclit 
eingeführt  und  »'s  wäre  dalier  verfrülit,  ein 
wie  immer  geartetes  rrteil  Ober  diese  Verfahren 
anszns|>reclien.  Widil  trestatten  Sie  mir.  eini^'e 
Worte  über  das  Urdndal-Dellwik-Verfahren  zu 
sagen,  welches  das  einzige  ist,  das  in  frSßerem 
Malistal.''  /MV  l-üuttilsnini:  trelangt  Ist  und  welches 
ich  aucli  als  Betriebsleiter  der  Kiscnerzautlierei- 
tungsanlaire  in  Salz;ritt<r  durchführen  miilU«'. 
Ich  le^'e  auf  den  Tiscli  des  Hauses  eine  l'hoto- 
irraphie  de>  K.inali'lViiv  i\rre-l.  Alibildnn;^  i<  l. 
der  dort  in  .Vuwendung  war  und  bereits  verschie- 
dentlich beschrieben  ist.  •*  Der  Ofen  kann 
e-i-e-enwflrfi;.'  nocli  besi'  lil ii''  werden,  wii-il  ieii<i«di 
im  Krülyahr  nächsten  .Jahres  abgerissen.  l)cr- 
selbe  hat  eine  ungeflihre  LRnge  von  46  m,  eine 
Höhe  von  '1  '  m  nnd  eine  IJri  ile  von  1.x  m. 
Die  liaszufulir  erfidgt  in  der  Mitt«'  des  Ufens. 
Die  Verbrennnngsirase  streichen  Uber  tie  Ziegel 
hinw  e;,',  welche  si<-li  auf  Watren  hetinden  i  Abbild.  4  i. 
Samtliche  Wagen  bilden  eine  bewegliche  Sohle, 
sie  rind  mit  sehmiedeisernen  Flanschen  versehen, 

Weldie  ii  in  S.inilschloll  cin;rreifen.  Die  He- 
weyunir  di  r  Wagen  erfolgt  niittids  einer  Winde, 
welche  einen  Wairen  mit  Kohbriketfs  lüneindrUckt, 

*  Bericht  über  deu  All);eiiieiii«>n  Bergmannitsg 
in  Wi«n  1904.  «Stahl  und  Kisen''  1904,  Heft  5,  S.  276. 
2^  (>tto<Vogel:  «Jahrbuch  für  das  Eiaeahfitten- 
weien"  HJ.  Baad,  8«ltc  254.  p4««nial  of  tb«  fron  and 
äteal  laititate*  Nr.  I,  1904,  iMte  47. 
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so  daß  bei  der  vorderen  TQr  der  mit  fortip  ne- 
sinterten  Ziepein  lieladene  Wapen  auspestolW'n 
wird.  Die  Verbrcnnuniu'spase  streiclion  also  über  die 
Ziepel,  ziehen  unter  die  Wapen  nn<l  zum  Scborn- 
stein  hinaus;  es  wird  entweder  (ieneratorfeuerunp, 
od»»r  Feuerunp  mit  HochofenpaHen  anpewendet. 
I)io  Schwieripkeit  l)ei  diesem  Prozeß  besteht 
darin,  daß  es  weder  bei  der  (ieneratorfeuerunp 
noch  bei  der  Feuerunp  mit  Hochof'enpasen  möp- 
lich  ist,  die  Sinterunpstemjieratur  einzuhalten. 
Die  naturpemllßen  Störunpen  Im  Uanpe  de» 
paserzeupenden  Ofen»,  die  dureb   da»  Hiehten, 


der  selir  selten,  pewöhnlich  nur  einipe  Stunden 
am  Tapc  möplieh  war,  außerordentlich  hohe  und 
berechneten  sich,  die  pünstipsten  Verhältnisse 
vorauspesetzt,  auf  4  Iiis  5  für  1000  kp.  Das 
Grfindal verfahren  ist,  wie  ich  weiß,  auch  vor- 
überpehend  in  Witkowitz  zur  Kinfilhrunp  pe- 
kommen;  in  Salzpitter,  sowohl  wie  in  Witko«itz 
hat  man  sich  die  prößte  Mü|ie  pepeben,  die  mit 
proßen  Kosten  aufpestellte  Anlape  in  normalen 
(»anp  zu  brinpen,  aber  es  war  voUstandip  un- 
möplich  und  deshalb  ist  der  Betrieb  bald  wieder 
»•inpestellt  worden.    Elienso  stand  das  Verfahren 


/ 


Abbildung  'A. 


Abstechen  bezw.  Abschlacken  entstehen,  trapen 
tlazu  bei,  daß  zuzeiten  die  Temperatur  der 
V'erbrcnnunpspase  so  niedrip  wird,  daß  das  Krz 
roh  bleibt  oder  zu  wenip  sintert,  das  andere  Mal 
jedoch  so  hoch  wird,  tlaß  das  Material  zu  einer 
Art  Schlacke  schmilzt;  es  kam  vor,  daß  die 
peschmolzene  Masse  an  der  Seite  herabfloß  und 
an  dem  Sandschloß  und  an  der  Seitenwand  des 
Kanals  festbackte,  so  daß  die  Wapen  nicht  weiter 
zu  bewcpen  waren. 

Dicüründe  der  wirtschaftlichen Mißerfolpe 
sind  darin  zu  suchen,  daß  fUr  das  Brikettieren 
zu  viel  mechanische  Operationen,  zu  viele  Trans- 
porte, zu  viele  Reparaturen  und  Stillstände  und 
bei  dem  Fehlen  von  Hochofeupasen  ein  zu  proßer 
Brennmaterialaufwand  notwcndip  ist.  Die  Kosten 
des  Verfahrens  sind  bei  ganz  normalem  Betriebe, 


zu  Pitkftranta  in  Finland  in  Anwendunp,  aber 
auch  hier  kam  der  ()f  n  bald  außer  Betrieb. 
Das  Gröndalverfahren  ist  pepenwartip  nur  unter 
der  persönlichen  Leitunp  von  (fröndal  in  Herrftnp* 
im  Betriebe.  Ich  will  noch  erwähnen,  daß  das 
Gröndalverfaliren  in  den  proßen  norwepischen 
Gruben  in  Dunderland  in  .Aussicht  penommen 
Lst,  der  Einführunp  desselben  stehen  aber  mein« 
bcschrieltenen  Bedenken  entpepen.  Die  Dunder- 
land Iron  Ore  Comp,  beabsichtipt,  die  im  Dunder- 
landdaal  vorkommenden  Mapneteisensteine,  welt  lie 
im  rohen  Zustand  S.*)  "/u  Eisen  und  0,1  bi« 
0,5  "jn  Phosjdior  haben,  auf  »57  "/<•  Eisen  und 
0,01  "/o  Phosphor  anzureichern  liezw,  zu  reinipen. 

•  , Journal  of  the  Iron  »tid  .Steel  Institut«"  1904 
Seite  40. 
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Einen   50proz.  AnfberpitnnjrtVRiinnt  nniri^noni- 

ini'n,  Höllen  "."lOiHlOt  Hrik<liN  ,vv.v\\'^'  \\'Vi\in. 
uud  zwar  dadurch,  dali  mau  die  Roit«  r/.*-  Idn  in 
Staiibform  zerkIHnert,  ma^netixch  aiiflH>r(>iti>t  iinil 
liic  talliinlr  Silili-u'"'  briki-tticrt.  Man  sf;uiii 
vor  der  Waltl  zwisciicn  dt*r  trockfiuua^n(MiKchi>n 
AiiflicroHnnf;:  von  EtfiMn  nnd  ilcm  nftBtiin(ni<'ti- 
Mchcn  Vcrfalirnn  vtti  GröndnI.  Nai  li  •■tlinltrni  n 
XachrichtHn  hat  man  nich  für  das  iiall- 
ma>rn«>tisrlu'  Wrfahri-n  von  (fWindal  mtsohh«- 
<h'n,  Wl•l(•hl•^  z«  i'if<  !lii>  das  Im  sni  r,-  ist  und 
fTÜiistiirt  n'  \vir(scli;itllirlic  und  l>i  trit  l>st»  <  linisi  |ii- 
KoHultat4-  liifi'it.  aU  jcdrs  ;ind>Tf  iriM-kcn- 
maijrnotischt*  Vnrfahri-n.  da«  einer  stdir 
lnt«'nsivin  Z<rkl<inf!iin!.'  und  Trocknuntr  h«*darf. 

Das  Hrikftlicrfn  ist  im  w<>iifntlichfn  »'iut' 
rein  wirt«clmftllcln>  —  Hn«»  «•»Idfrair*' !  B« 
handdli  sii'li  1inn)<t^;l>'li1ir|i  nm  >li>  l'rant \^ 'ii'tutiL' 
der  Frag»:  Findtt  dtr  HiK-hidniT  im  iii'ik<-i> 
Mieren  «iinf«n  Vorteil  und  ImeinHumen  din  Brilcet- 
tiiMiinirskostfu  di>'  Si-llistkusti-n  dw»  KoIhmn-iis ? 
Auf  der  eim-u  S«>it4^  müsson  alKO  die  iriinsti^'iMi 


Abbildnn«  4. 


Blnllafis«.   w<  l(lh^Ml»  Urikfittiüritng  mit  «licli 

brinjrt.  in  Wiclmnnjr  ^r'^ctzt  w«'nlpii.  auf  dir 
nnüi-ru  .Scitt^  die  Urikt-ttirriingskostt-n.  (  her 
diem  Fraire  ist  in  ,8talil  nnd  Eitmn'' 
Xr.  t;  Seite  I  iti  lin  liwicliti;:e  AbhudluriL' 
vou  Üin^ktor  Z  «■  i  d  1  e  r  iu  .St.  Petentbwg 
enwhlenen,  welche  Mehr  xuinnMten  dea  briket- 
tierten Erzes  sprielit.  Auf  Seite  :?'J(i  iM  scIirejiit 
ZeidlfT  die  >SlörunKi'ii  Hetriebi*  mit  mul- 

migem Material  nnd  ]it«llt  fol^'enden  fest:  «Der 
Ofen  IHinliizii  rtc  unter  diesen  l'uistilnden  Je  nach 
Beschaflvntu-it  d«.'H  Kokn  und  de^  erlda(i<*nen 
EiBsnR  nur  10l>  bl»  130  t  in  24  Stunden  bf>i 
einem  Kok^V' riiriuich  von  i:u)Ims  i.')'>"  ii  nmi 
«dnem  Erzausliriiiiren  von  ;{()  Iiis  ,{")  "  i,.  |ier 
Selhstkostenjin-is  lietrn;;  dank  dem  hohen  Kuks- 
verl>rnneli.  irerin'ren  Ansiiriniren  und  |re.rhip»*n 
Produkt imi,  erlnilifen  l>e|inrnturko.sf en.  Arlieits- 
lohnen  nnd  ali^emeiueu  I  nkoMten  42  Iiis  »O  Ko- 
]ieken  oder  öd  bis  67  ./^  f.  d.  Tonne.* 

Hei  der  Ver\vendnii(r  von  lirik»ttierteni  Erz 
koustatierle  ZeidItT  folgende  wichtige  Tatsache : 
.Kine  radikale  Anderuni;  den  Hoehofen^ne«'« 
und  der  Üetrielisergeltnisse  war  nur  ilunli  die 
Verhüttung  von  guten  Jiriketts  zu  erwarten, 
welcbe  wftlirend  der  Be^ichtnn^  de«  OfenK  oder 
bei  Erhitzuntr  auf  HOd  Ins  ."jOO"  ('.  iu  di  n  .d.rr- 
sten  Hurizouti-n  uu-lit  zcrfalleu,  soudi-ru  ihre 


l'Vmien  biK  SU  der  •Mfibmelsxone  mehr  oder  wenl- 

i:«  r  lieilieliniten  würden.  Als  dieser  Kall  eintrat, 
änderte  der  Betrieh  sich  in  geradezu  iilu-r- 
rftRehender  Weise,  ßin  Hlintren  der  (Hebten 
kam  iitii'iljauiit  nielit  nielir  \"r.  I'  r  I«.  tii>  l' 
wa)-  st«  ideal  r<*geliu:Ulig,  wie  nmu  ihn  sioh  uielit 
liesKer  vortttellen  kann,  das  erldasene  Kisen  von 
liester  irleicliniäniger  (jualitflt,  ilie  l'roduktion 
konnte  mit  Leicht igk«dt  auf  die  dem  Ofen  und 
der  Krzqualitilt  entsprechende  Norm  von  200  t 
in  24  Stinid'U  ;;r|i<dM'n  Werden  und  erreichte 
■•inen  Miiuai.-'lurelischnitl  xnu  1h.")  (.  ddi-li  war 
mit  diesi'r  l'riHiuklion  die  uiuLrlielif  i'rodnktirin>- 
grenz«'  no<  Ii  lan^'e  nielii  erreicht.  I'er  Kuks- 
\  i-rliraucli  hei  elii  iilalls  lii>  auf  nonnal«-  lliilie. 
welche  liei  normalem  lietriehe  in  der  Haujttsache 
dnrch  die  Srhiavkenmeniri»  —  im  )refr(>lienen  Falle 
etwa  1100  k^'  S.lilaek.^  auf  lOitO  kv:  Kisen 
und  ilie  Kiseui|uulit4lt  bedingt  wird,  untl  betrug 
bei  ThnmaüefHen  134)  liix  125»,'«.  IMe  (Meht- 
stauliiiieinre  liei  auf  unter  1  "  o.  dii'  W  ind- 
jiressung  von  (>.!)  bis  1  Atm.  auf  0,4  bis 
O.ö  .Atm..  dns  KrzauMlirinisen 
,  stieg  auf  40"  ,,.  was  'M\  Iiis 
t~  ",o  |{«dierzausbiiDgen  enl- 
-iM-.-chen  wllnie;  und  die  nop- 
malen  i-Üsenv  •iliisii  in  liie 
Schlacke  liörten  auch  vidlstfln- 
dig  nuf.  l)er  Sellistkosfenprels 
des  Kisciis  fiel  auf  14  biv  ;i.'> 
Kopeken  f.  d.  l'ml  «xier  4« 
bis  4  I  ■  'I  1.  il.  r<iune. 
|li(>M>  Kf'Hultate  sind  leicitt  zu  vemttdien, 
\v<-iiii  mau  --ieli  \  i  rL'e^renwilrtigt.  ilall  der  (ias- 
slroui  viin  allen  Seiten  uugehiudert  gleicli- 
mflliiiren  Zutritt  zn  der  intnzen  Brzmaiwe  in 
Korni  \  nn  L-l'-ieliirrnri' ri  Uriki-tfs  ifliit  lf.  dnl»  iIit 
'i'n»cken-  und  Keduktionsjirozi'l»  infolgetlcMseu 
itehnell  nnd  (rieichmiiniir  vor  sieJi  irehen  und 
L'Ieieliniil(ii;r  das  Material  für  den  Selimelz|irozeli 
vorbereiteu  konnte.  Im  gegebenen  Fallu  Mt  bei 
einem  leicht  riHluzierltaren  oder  anrh  sehr  leicht 
schmelzbaren  Erz  die  (ileielimüiiigkeit  iler  h'e- 
duktion  der  ganzen  Erznmsse  VorlH>dingung  für 
einen  normalen  Hoehofengan-r.  da  nur  anf  diese 
Weise  das  fiiL'erielitiire  \  erliilltnis  zwischen  H>'- 
diiktions-  und  Selniielz|ir(izell  anfreclit  erhalten 
werden,  das  Erz  v  or  \ 'irzeiti;.'ein  Schmelzen  und 
der  Ofengaiit:  vor  den  unangenehmen  Folgen 
iles^iIluMi  li'U.'ilirf  \vrril<ii  kriiin.  Einer  ver- 
griilierten  \\  indznfuhr  staml  unter  di«-sen  l  ui- 
«tflnden  niclit  nur  nichts  mehr  im  Wege,  son- 
dern di'  sellii-  war  s.i;rar,  di  r  li-iditen  K'eduzier- 
liarkeit  und  .Schmelzliarkeit  des  Er/es  enl- 
Mprecbend,  fllr  normalen  Betrieb  erforderUch.*" 

.XuL-i  -iilit-  <lii  >rr  i:iiii^riL''ii  l''rtV,lj;,'  i^t  aiich 
auf  einem  andern  llocbofenwerk  die  Anregung 
gegeiien  wonli'n,  unter  denselWn  VerhHitnissen 
zwei  Hiii  liiilVu  zu  lietreilH*n ,  wov  on  der  eine 
mit  stückigem  bezw.  mit  brikettiertem  Erz  und 
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der  anilfTf  mit  norinalt^r  Beschickung'  und  mit 
der  zulftsaigen  Uejige  Feinerx  betrieben  werden 
solL  Dnrch  monatelaDi^  B«trl«l»  soll  eradttelt 

werden,  welche  Kosten  f&T  die  ISrzbriketUeruiig 
bewilligt  werden  können. 

Eine  weitere  Frajre  von  >rriiliter  wirtschaft- 
ticher  Bedr'iitiinjr  ist  die:  Wo  soll  lirikettiert 
werden?  An  der  GewinnuntrHslelle  des  Krzes 
oder  am  Hochofen  "r  .\uch  hier  spricht  die  Er- 
fahrung irrüßtenteils  dafür,  wenn  niclit  besonders 
frünstifre  Verliflltnissi-  vf»rlianden  simi.  d.^l^  man 
den  Brikcttierungsbctritb  vom  iloclioteuhetrieb 
trennen  soll,  und  denselben  in5|;lichst  auf  der 
(rrulie  oder  an  i!<t  (ie\vinniini."^stelle  des  Eisen- 
erzes (w^ie  i'urple-ores>  vornimmt.  Eine  andere. 
Anrefrunir  f;ebt  dahin,  daß  man  eine  Zentral- 
UrikettierunfTsanstalt  einrichtet,  die  i  ntui  der  liei 
einer  Hafenstadt  liegt,  wo  die  autililndisciieu 
Bisenerze  eintreffen,  oder  aber  im  Herzen  des 
Industriefreldetes.  wo  von  dni  einzelnen  Hoch- 
üfen  die  Feinerze  gesanimuU  würden  und  in 
dieser  Zentrale  brikettiert  werden  sollen.  Es 
ist  ledijrlich  ein  Heclienexem|>el.  welcher  \\'< 
der  vorteilhafteste  ist.  Der  Vorschlag,  auf  der 
Grube  mittels  Sinternnpr  die  Eisenerze  zu  bri- 
kettieren, hat  den  frroüen  Vorteil,  dali  ilie  jras- 
fönnigen  und  schädlichen  Bestandteile.  Kidilen- 
saure,  Schwefel  \isw.  entfernt  werden :  auch  diM- 
Wassergehalt  wird  vertrieben  und  die  dadurch 
hervorir-  riif  11.  !  rachtersjiarnis,  namentlich  auf 
weiter»'  Einirriiiiiit,'<!n  hin,  l)ietet  einen  beiieii- 
temlen  Vorteil  gegenüber  jeder  andern  Hetiiode, 
und  i-ndlieh  hat  atieli  i-in  durch  Sinteniiifr  er- 
zeugtes Brikett  die  wichtigste  Bedingung  bereits 
«HBIIt,  es  kat  die  „Feuerprobe*  bcwtanden. 
Die  beste  Brikettienuiir>inetho<|c  ist  diejenige, 
welche  zugleich  eine  Vorbereitung  fUr  den  Uocb- 
ofenprozefi  bildet,  bei  der  jeder  Zusatz  fremder 
Biudi'iiiitti'l  vt-rniinlfii  winl,  und  wclclir  keiner 
mechanischen  Operation  vor  der  Brikettiurung 
bedarf.  Jede  Handhabniifr  und  Bearbeitung  des 
Feinerzes  vor  der  Briki*ttierun^'  macht  dieselbe 
imrentabel.  Es  soll  weder  gepreüt  noch  gemischt 
werden,  die  Felnerxe  soUen  ganz  einfach  einem 
nasehlneU  angetriebenen  Ofen  zugefiUirt  werden, 
in  dem  sie  gesintert  werden,  iin<l  aus  welchem 
nie  sich  von  selbst  entleeren.  Es  ist  nun  in 
letzter  Zeit  ein  solches  neues  (das  Dellwik- 
Fleischerschei  \'erfahren  in  den  Vordergrund 
getreten,  welches  die  tecbuiHcheu  Schwierigkeiten 
gelöst  haben  soll  und  aullerdem  beansprucht, 
wirtschaftlich  sehr  beachtenswerte  Resultate  er- 
zielen zu  können.  Die  Ürikettierungsfrage  ist  eine 
wichtige  und  brennende,  und  Icann  der  Antrag  des 
Hrn..  Gcheirarat  Professor  Dr.  Wedding  nur  unter- 
stätzt werden,  daß  eine  weitere  Untersuchung  der 
BrikettleinuigsmSgliehkelten  dorch  den  Verein 
deutscher  Eisenhüttenleute  gefördert  werde. 

Vorsitzender:  Das  Wort  hat  Ur.  Professor 
Mathesitts. 


Professor  .Mathesius  -  H<  rlin  :  M.  II.!  Ich 
möchte  mir  erlauben,  darauf  hinzuweisen,  daß 
Hr.  Geheimrat  Professor  Dr.  Weddinir  uns  ein 

vorzügliches,  unparteiisch  gehaltenes  Referat 
iilier  die  verscliied»'nen  Brikettierungsvertnliren 
erstattet  hat.  Al»er  er  hat  an  einer  ein/L'<  n 
Stelle,  und  ich  bin  davon  überzeugt  durchaus 
unabsichtlich,  .""ionne  und  W  ind  iiirlit  ir  uiz  L'leich- 
maliig  verteilt.  Er  liat  \  ou  den  Verfuhren 
Schumacher  und  (Hierschulte,  D.  R.  P. 

1.S8  312,  gesprochen,  welehes  !ir/t'r.'  von  der 
Gesellschaft  Scoria  Dortmund  uu.sgcbeutet 
wird,  an  der  ich  beteiligt  bin.  Deshalb 
erlaube  ich  mir.  damnf  nfllier  einzugehen. 
Er  hat,  als  er  A(un  Verfahren  Olierschulte  be- 
sprach, fast  wörtlich  gesagt:  «Wenn  man  mit 
Hochofenschlacke  brikettieren  kann  und  kann 
dasselbe  nach  Schumacher  unter  Anwendung 
▼on  Kalk  and  Kieaelaiure  erreichen,  wird  man 
sellistverRtAndlicb  Kalk  und  Klesekture  vor- 
ziehen.* 

Da  liegt  wohl  ein  Irrtum  zugrunde.  Wenn 

man  die  \\';ihl  hat.  beide  Brikettierungsniittel 
anzuweudou,  und  kann  mit  ihnen  gleiche  Ke- 
sultate  erreichen,  so  ist  zu  beachten,  daß  Kalk 

und  Kieselsilure.  wie  der  Vortragende  selbst 
hervorgehoben  hat,  ilußerst  fein  gemahlen  werden 
miis.seu,  wilhreud  granulierte  Hochofenschlacke, 
die  ni  ht  gemalilen  zu  werden  braucht,  in  jedem 
Betriebe  fri^t  kosd  nlos  zur  Vcrfiigunjr  steht. 
Die  .-\nwendung  di  r  Hochofenschlacke  nach  dem 
Verfahren  der  Scoria  stellt  sich  daher  aufier- 
ord'-ntlich  viel  billiger,  und  man  wird,  genau 
entgegen  der  .Meinung  des  Vortr.-igenden,  selbst- 
verständlich nicht  Kalk  und  KioselsHure, 
sondern  die  l»illige  Hochofenschlack  ■  \  i  rw.  nden. 

Vorsitzeuder:  Ich  erteile  zunächst  Uerru 
Gehelmrat  Professor  Dr.  Wedding  das  Wort. 

(reheimer  Bergrat  I'rotVssor  Dr.  \Vi  ilding- 
Berlin:  Der  Verwendung  der  Hochofensclüacke 
steht,  abgesehen  von  ihrem  hohen  Schmelzpunkt, 
die  durch  den  hohen  Tonerde  Lfelialt  bedingte  große 
Sprödigkeit  entgegen.  Uru.  Dr.  We  i  s  k  o  p  f  möchte 
ich  erwidern ,  daß  man  dnrchans  nicht  das  gleiche 
Vt-rfahren  für  alle  Erze  anwenden  kann :  das 
Sinteningsverfabren  ist  nur  brauchbar  fUr  Erze, 
die  auch  sintern,  d.  h.  für  Magneteisenerze. 

Vorsitzender:  Das  Wort  hat  Hr.  Professor 
Mathesius. 

Profe.ssor  Mathesius- Berlin;  Ich  bin  SO 
frei,  ilie  Einwürfe  di's  Hrn.  (leheimrat  Professor 
Dr.  Wedding  pleich  dahin  zu  iieantworten .  daß 
die  Proben  der  verschiedenen  mit  Hochofen- 
schlacke in  großem  Maßstabe  angefertigten 
Briketts  erireb'  •!  Inben.  <lal<  diesejlien  allen 
Anforderungen  des  Hocholeubetriebes  bestens  ent- 
sprechen. 

Ich  habe  eine  Anzahl  solcher  Briketts  hier 
vorliegen  und  bitte  die  Interessenten,  sich  von 
deren  Festigkeit  zu  ttberzeugen. 
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Vorsitzender:  I>ji  nicniaml  nii-lir  das  Wort 
wünscht,  so  schlit'lk  icli  liicniiit  iWc  Kiskussiftn. 
Wir  sind  ani  Kndt-  unscror  \'t'rhiiiuliiin;r>-n  an- 
trt'komnK-n.  Sic  haben  durch  llin-n  Hcitall  und 
durch  die  ■nirnrordi'iitlich  stattliclu'  Anzalil.  in 
der  Sil;  hh  zum  Schlub  hier  geldieben  sind  und 
den  Veriumdluu^reii  befgrewoluit  haben,  bewtesea. 


wie  groß  das  Interesse  i^t .  welches  Sie  den 
VortrAsren  entL'eirenf.'e!ir,i(  iit  Italien.  Ich  darf 
Wühl  Iltre  Zustitnniiin^  aniielinien,  weno  ich  den 
Herren,  die  das  Thema  mit  ao  viel  (TeseUek  und 
■in  irroHi-r  (Mündlichkeit  behandelt  haben,  nnsercr 
aller  Dank  ausH|>reche.  iLeldiafte  Zuütimniunt;.) 
Damit  schliefie  leb  die  VerMunmlniii;. 


Beiträge  zur  Geschichte  des  Eisens. 


Ein  Blick  in  ein  Hüttenwerk  vor  sechzig 
Jahren. 

Es  sind  jetzt  gerade  hundert  Jahre  her.  daß 
unflcr  großer  deuittcher  iJichter  dem  sterben- 
den Greise  diese  Worte  in  den  Mund  leirJe, 
ohne  wohl  zu  ahnen,  von  welch  jirophetischer 
Bedeutung  diesellten  sein  sollten.  Wer  freut 
sich  nicht  dieses  neuen  Lebetiü,  dieses  riesiffen 
AufsilixMin^  In  Wimemeluift  and  Induitrle, 
umi  nirlif  zutn  mindesten  in  unserer  schienen 
Kiseuindustri«-  und  der  damit  so  nahe  verwandten 
Maecliinenlndintrie.  Staunend  Icann  man  diene 
niälclitifren  Ernintrenschaffeii  hm-Iinhntzcn  und 
bewundem,  und  dabei  doch  nicht  die  alte  Zeit 
franz  ver|i;emen,  ^e  nm  einst  unter  den  sehwie- 
riirsti'ii  Verhältnissen  dir  l?abn  tr«1irochen  hat. 
die  einst  unser  Vorbild  und  unsere  Letirmeisterin 
ireweNen  ittt. 

Die  Erinnerunp'n  an  diese  alte  Zeit  grellen 
mit  uns  alten  Leuten  zu  Urabe,  wenn  sie  nicht 
hier  und  da  noeh  festjrele^t  werden.    Wenn  ee 

mir,  als  einem  der  ältesten  Mil<rlteiler  unseres 
Vereins,  (relunjren  ist,  dies  in  den  nachstehenden 
.\iitzcichnun^'en  in  bescheidenem  Maüe  zu  tun. 
die  vielleicht  manchen  I.eser.  <ier  frewolmt  ist  in 
, Stahl  und  Kisen"  nur  das  .\llerneues(e  zu  Hnden. 
seltsam  anmuten  werden,  so  ist  ihr  Zweck  erfüllt. 

Im  Jalirft  1K27  lehrten  cweJ  hochintelli^nte 
Manner,  Heinrich  Kam|)  in  Klberfeld.  di-r 
im  Besitz  der  nötigen  iTelduiittel  war,  und 
Friedrich  Harlcort  in  Wetter  In  Westfalen 
ein  Puddlintrsw»;rk  an,  naohdem  bereits  an  ver- 
soliiedeJien  Orten  Vcrsuelie  mit  dem  neuen 
FrisehTerfiüiren  im  Puddelofen  gremaebt  worden 
waren,  aber  zu  einem  befriedip'nden  Kesnltaf 
nicht  i^fBhrt  hatten.  Die  Herren  Jiatten  boreita 
im  Jahre  1819  eine  HasebhieDfibrik  oder,  wie 
es  in  danialitrer  Zeit  hieß,  eine  mechanische 
AVerkstatte  in  Wetter  an  der  Ruhr  gebaut,  die 
von  Harkort  -relcitet  wurde.  Dieser  stand  in 
vielfachen  Hezieliun^^en  zu  En^rland.  Aufseiner 
Heise  dorthin  itn  Frühjahr  IS'ii;  iibi>rzeiiirte 
sich  Harkort  von  den  bedeutenden  Fortschritten, 
welche  das  \"n  Corts  L'e;.'eii  Ende  des  acht- 
zehnten .Jahrhunderts  erfundene  neue  Frisch- 
verfaiiren  im   Puddelofen   in    England  bereits 


«Dm  Alt«  «tflrxt,  e«  indert  aich  die  Zeit, 
Und  nenes  Leben  Mtlht  mm  den  Ruinen!* 

gemacht  hatte,  und  erkannte  mit  sicherem  Blick 
seine  hohe  Bedeutung  für  I'eutschland  und  ia«- 
liesondere  für  Westfalen.  Zuriick::ikelirt  i:al» 
er  sich  die  grölite  Muhe,  in  Kreisen  von  Freunden 
und  Belcannten  Interesse  dafür  zu  erwecken, 
nnil  womöglich  eini'  .\ktienL'es<!lseIiaft  zu 
gründen.  .Seine  Bemühungen  blieben  indes  ohne 
Erfolgr,  und  so  entachlonMen  sieh  die  oben  genannten 
Herr'-n.  aus  ei;:enen  Mitteln  ein  Pn  l  lüiiLTswerk 
zu  baueu,  weluhe8  in  jeder  Beziehung  bahn- 
brechend geworden  tot. 

Ich  will  dem  weltsiehtiren  Blick  Harkorta 

lind  seinem  Andenken  nii-lit  zu  nahe  treten, 
aber  ein  Ufltsel  ist  es  mir  bis  heute  geblieben, 
wie  man  ein  solohes  Werk  in  Wetter  aalefffen 
konnte,  einem  kleinen  I>orf.  auf  einem  hohen 
Vorsprung  des  Ardeigebirges,  welches  mit  den 
Nachbarorten  Witten  und  Herdeeke  nur  durch 
Me  allerscblechtesten  Hohlwege  verbunden  war. 
—  Die  beutigen  Zufiihrwege  wurden  erst  im 
.Tabre  1 R43  erBffhet.  —  Dieses  RAtsel  erscheint 
um  NM  ^1  :>i).-r.  als  die  Herren  bei  dem  Betrieb 
ihrer  Maschinenfabrik  seit  1K19  die  ganzen 
Schwierigkeiten  und  Widerwärtigkeiten  der 
Transportverhnltnisse  genugsam  kennen  gelernt 
hatten,  in  W-  tter  befand  sich  l»is  zum  .Tahre 
18  lö  das  Dberitergamt.  das  von  da  nach 
Bochum  nbemiedelte.  Das  zierolloh  große 
massive  (Jebflndt».  die  einstige  Heimstatte  des 
Ministers  Freiliia-ru  von  Stein,  mag  geeignet 
erschienen  nein,  darin  die  Ifasehtnenfabrik  zu 
etablii  ten  iiml  es  daher  vom  Staat  anzukaufen. 
Außer  diesem  (lebände  waren  nur  die  alten 
Burgruinen  vorhanden.  Akt  fente  Turm  und  im 
ganzen  nur  ein  ziemlich  tH<rlirilnkter  Kaum. 
Diese  Gründe  fielen  für  den  Bau  des  Puddlings- 
werkH  im  Tale  weg;  dort  war  Raum  genug,  und 
nami-ntlicdi  auch  Wasser,  welches  auf  dem  Berge 
gänzlich  fehlte.  Die  Kühr  war  damals  noch  bis 
Wetter  schiflfhar,  so  daß  Kohlen  iM>r  Schiff  l>e- 
zogen  werden  konnten.  Im  Tale  hatte  man 
also  wohl  einen  zweckinil(\it.'en  ['latz  Hnden  und 
für  weni;r  <iel<l  erwerben  können.  .Statt  dessen 
nun  wurde  der  l'latz  fllr  das  Puddlingswerk  in 
dein  .»it.  II  liuriTi-Taben  atisgcgraben,  wolici  man. 
wie  Harkort  sclirieb,  noch  eine  Masse  Hirsch- 
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knochen  und  Eberzfthne  fand,  Erinnorunjron  an 
die  Ja^rdlrt-ud^ni  der  alti'ti  Hurfrlii'woliner,  d«'r 
Grafen  von  der  Mark.  Der  auf  diese  Weise 
nun  gewonnene  Platz  lag  ungefähr  25  Fuß 
unter  dem  Plateau,  auf  welelieni  die  Maseliim-n- 
fabrik  errichtet  worden  war.  Hin  drittes  Pla- 
teau, noch  etwa  10  Fuß  tiefer  liegend,  diente 
zur  .\nfulir  des  Roheisens,  der  Krze  und  des 
Kalksteins  für  den  inzwischen  im  Jahre  1K2»! 
auf  dem  obersten  Plateau  in  der  alten  liurg- 
niine  erstellten  Hochofen.  Derselbe  ist  von 
dem  <)ber-Hütteuins|iektor  Zintgraff  aus  Siegen 


gewesen  ist.  Zintgraff  erbaute  im  .lalire  1831 
nach  derselben  Zeichnung  einen  Hochofen  auf 
Henriettenhütte  bei  Olpe,  der  bis  zur  Er- 
öffnung der  Ruhr -.'<ieg- Bahn  in  Betrieb  ge- 
wesen sein  soll,  wahrend  wohl  dem  Hochofen  in 
Wetter  nur  eine  kurze  Leliensdauer  beschieden 
gewesen  ist. 

Es  kennzeichnet  die  .\nschauungen  der  da- 
maligen Zeit,  wenn  icli  hier  mitteile,  daß  mein 
liochverehrter  früherer  Lehrer.  Professor  Peter 
Nicolaus  Caspar  Egen,  Direktor  der  Real-  und 
(tewerl)eschule  in  Elberfeld,  in   damaliger  Zeit 


erbaut  worden,  wohl  der  erste  Hochofen  mit 
eisernem  Mantel,  wenn  auch  nicht  aus  Blech- 
platten  so  doch  aus  Gußeisen  hergestellt.  In 
dem  Archiv  der  Maschinenfabrik  habe  ich  ni«- 
Zeichnung"en  dieses  Hochofens  vorgefunden,  wohl 
aber  ein  lithographiertes  Blatt,  welches  mir  heute 
noch  vorliegt.  Dieses  Blatt  ist  unterzeichnet 
,C'.  L.  Althans  inv.  et  del.  im  November  1825^. 
Althans  war  damals  Ober-Hütteninspektor  in  Sayn: 
durch  gütige  Mitwirkung  seines  Schwiegersohns, 
des  Geheimen  Oberbergrats  Hauchecorne,  des 
Direktors  der  Bergakademie  in  Berlin,  ist  fest- 
gestellt worden,  daß  dieses  Blatt  aus  dem 
.\rchiv  für  Bergbau  und  Hüttenwesen  Band  XII, 
Heft  2  herstammt,  wo  wohl  noch  manches 
Interessante  über  den  Hochofen  nachgelesen 
werden  könnte.  Es  scheint  also,  daß  .\lthans 
der  Erfinder  der  eisernen  Mantel  bei  Hochöfen 


einer  der  ersten  Mathematiker  und  Techniker 
Deutschlands,  in  seinen  „l'ntersuchungen  über 
den  Eflckt  einiger  in  Rheinland  und  Westfalen 
bestehenden  Wt-usserwerke",  vom  .lahre  1831, 
schriel»,  daß  Wetter  schon  einen  gut  gebauten 
Hochofen  mit  kräftigem  ZylindergeblAse  habe, 
l'nd  wie  war  dies  kräftige  ZylindergeblftseV 
Eine  Damidinai^chine  von  etwa  10  Zoll 
Zylinderdurchmesser  und  20  Zoll  Hub,  mit  einem 
Dampfdruck  von  2  bis  3  .\tmos|dillren  arbeitend, 
trieb  mittels  eines  doppelten  N'orgeleges  die 
Kurlielwelle  eines  horizontalen  (leblllses,  welches 
einen  Zylinderdurchmesser  von  24  Zoll  bei 
etwa  4  Fuß  Hub  hatte  und  in  der  Minute 
20  Umdrehungi^n,  also  40  einfache  Hülie  machte. 
Da  ein  Windregulafor  nicht  vorhanden  war,  »o 
entstand  ein  intermittierendes  .\iifllamnien  und 
Verlöschen  des  Gichtfeuers,   Itegleitet  ji'd<>smal 
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von  «■ini'in  tliiiiijifin  Scliall.  Kin  roiii.vntisclKT 
Anblick,  der  abi-r  wohl  in  daiuali^i-r  Zeit  alit 
sellwtveratAiidlicfa  angesehra  wurde,  dran  ioh 
habe  in  ii<"m  ohi-n  i'rwilhntcn  WtTk  von  Kv'*'n. 
in  dem  Ka|titel  über  (teblüMc,  nirj^endwo  eine 
Hitteilitnff  über  Wlndrepilatoron  peftinden,  T)ip 
Produiition  t  in»'>  soldn-n  ( »tViis  sull  nnt  h  Kyri  n 
elwR  40  000  i't'unii  1.  il.  Wuclit-  lu-trayrt  n  lialu-n. 
Nun  denkt'  man  sieh  aber  ilie  Situ.itii>n  dieses 
U>ehi>fens:  auf  dem  oberen  Tiatt  au  erbaut.  ma|; 
seine  Höbe  "J"!  Fnli  irewesen  si-in.  I>''r  Krzidafz 
la^  aber  nacli  ih  m  üben  iieüaf;teu  etwa  3ö  KiiI) 
tiefer,  aUo  eine  Diffen^nz  zwiMchen  Gicht  und 
Erzjdafz  von  »iO  KulJ.  Die  üicbti  n  wiirdni  .iiif 
einer  aus  Holz  konstruierten  »chielen  Ebt  ne  vuu 
Hand  beraofirewundeB.  Etwas  Imser  irinp  e« 
mit  di-n  Holzkohlen,  die  auf  dem  olu  rt  ri  l'lnt.  ati 
angefahren  und  in  Körben  auf  die  liicht  p-t raffen 
wurden.  Der  pinze  Hochofen  hat  wohl  nur  eine 
kurze  Tjebcnsdauer  irt  luiltt  ;  als  Srliiili  r  Ii  iIh  :  1 
ihn  in  Betrieb  gesehen;  bei  meinem  Eintritt  in 
die  HmcMnenfabrik  im  Jahre  1845  stand  er 
noeb,  war  alter  nicbt  mehr  in  Betrieb,  und  einitre 
Jahre  später  habe  ich  ilin  nelbst  dem  Schmelzofen 
flherantwortet.  Da«  Ausschachten  des  Platzes 
tiir  das  l'uii  lliiiL'^vst-rk  matr  l>ei  dem  felsigen 
(fpund  in  der  ali.a  Zeit,  in  der  man  nur  mit 
l'ulvi-r  sprcnirt  n  kenntr.  seine  ^Mdhen  Scbwii  rit'- 
keiten  geiiabt  baltm.  S<>  war  dl»-  Solib-  d<s 
Hüttenwerks  niebt  durciitri'tiemi?«  li<irizontal, 
sondern  nur  so  weit,  als  nie  zur  .Viitiiabnu-  der 
Miwehtnen  diente,  wahrend  slr.h  daran  eine 
seliirfc  Kb.  ne  anseblcß.  auf  wclebtT  dir  <  »cfcii 
Mlanden.  derart,  daU  der  uiierKte  i'uddelotVn 
einige  Fntt  hSher  stand,  als  der  unterste.  Be- 
achl-  t  man  dabi-i.  da(5  di  r  Platz  t'iir  di«'  Aiifiilir 
den  Koheisens,  wie  oben  mitgeteilt,  auch  nucli 
etwa  zehn  FuO  tiefer  lag,  so  Irann  man  sieh 
ein  Bild  von  der  lirsebwiriieben  Zufubr  d<'s 
Koheisena  zu  den  Puddelöfen  machen.  lUt  der 
Zuftahr  der  Kohlen  ging  es  besser;  diese  wurden 
am  oberen  Knde  zugeführt,  also  Iiergab.  Die 
TiufaHKungen  des  (iebiludes  wurtlen  auf  der  siid- 
lichen  und  westlichen  Seite  durch  FeUwflnde. 
anf  der  nördiieben  Seite  dun-li  eine  Mauer  mit 
wenijren  F.ieiitotTnun;ren  ;:eliildet.  wjllirend  liie 
iistiielie  Stiti-  jjanz  ot^eu  war.  I>as  l>aeb  lie- 
st.'uid  aus  \  erlinltnismiiüig  lileineu  S|iannunL'en. 
bis  zu  den  Hinderlialken  etwa  12  VuH  hoch. 
Der  zienilicli  dunkle  l{aum  uiil  seinem  von  Kuü 
und  Asche  geschwärzten  Balkenwerk,  kle  und 
dn  i'in  Loch  im  l*nch.  durch  welches  idn  f^UOd- 
licber  Souuensiralil  bereinblinkte,  war  Im  wahren 
Sinne  des  Wortes  eine  Hütte  und  rechtfertigte 
die  Benennung  .Ki'^ciihiitte".  eine  l?i'zi  ichnuni.', 
die  bei  Anschauung  der  heutigen  aus  ülas  und 
Eisen  erbauten  Eisenwerkspalflste  nur  schwer 
erkllirüeli  i>t. 

Die  EinriclitUDg  des  Werks  mag  iu  der 
alten  Zt^t  seine  ganz  bedeutenden  Schwierige 


Weiten  >:emar1it  haln n.  w.nn  amli  vielleicht  an- 
zunehmen ist,  dali  die  Erbauer  einen  groUen 
Teil  der  Zeichnungen  fllr  Maschinen,  Walzwerke 
und  ( >ef"en  von  En^'land  bezoiren  balien.  Dfis 
Werk  hatte  fünf  Puddelöfen  und  einen  Schweiß* 
ofen.  Die  PnddelAfen  mOgen  wenig  Tersehieden 
L'ewesen  s.  in  Von  den  heute  Qooh  tlbli«heft;  Ut 
den  trübest  eil  Zeiten  waren  sie  ohne,  sfinter 
mit  Wasserkiibluuir.  Jeder  Ofen  hatte  seineu 
besonderen  Schornstein  von  mißiger  Höhe,  oben 
verstben  mit  einer  lvla|>jte  zur  I{egiilierung  de« 
Zugs.  Die  Verwendung  der  .\l»wttrnie  zur  Er- 
zeugung von  Dampf  war  damals  noch  nicht 
üldii-h.  Eist  zu  Antanir  ilcr  tünfziL'ir  Jahre 
wurde  au  eiut>ui  Pu<ldelüteu  ein  verliilltnismäßig 
kleiner  Kessel  eingebaut:  ao  den  anderen  ge- 
•itatr.tin  ilies  die  K'auniverlinltnisse  nicht: 
stellende  Dampfkessel  wurden  erst  in  viel 
s]>flteren  Jahren  erfanden.  Der  Dampf  wurde 
in  siiir-  iLimit«  II  KotVerkesseln  erzeutrl  mit  einer 
Dampt Spannung  von  etwa  Atm.  ('eberdruck. 
Trotzdem  auf  dem  Berge  kein  l'ro|it>  n  Wasser 
vorhanden  war.  waren  die  BetrielwDiaschinen  mit 
Kondensationsvorrichtungen  versehen.  Uröüere 
Kessel  mit  höherem  Druck  wagte  man  in  der 
damaligen  Zeit  noi-h  nicht  auszuführen.  Zur 
(ievvinnunjr  ties  ert'orderiichen  I"jii>i|«riizwassers 
war  im  Wi-rk  ein  Schai  ht  l»is  zum  i;nbrsjiie<:e| 
ahj.'1-leut't  und  mit  dioem  durch  einen  l^uerscblag 
verltunden.  Kine  ziiuilich  ;:rol4e  i'iimiie  höh 
das  Wasser  zuuftcbst  iu  ein  Bassin ;  von  da 
ging  es  in  die  Kondensatoren,  dann  wurde  es 
v  on  dl  ri  I.Mft|<umi>en  auf  ein  (iradierw<  rk  mit 
ll<*rnen  geiiolieu,  um  ai»gekühlt  wieder  als  Ein- 
spritzwasser  mit  verwendet  zu  werden.  So 
war  v  or  achtziL'  .Tahr'  ii  schon  i  in.  Einrichtung 
vorhanden,  die  mau  heute  wieder  ülterali  als 
neu  eingefllhrt  sieht. 

Zum  Zan^'en  der  I.u]i].rn  diente  ein  nach 
englischem  Muster  erliauter  Aufwerfhammer,  der 
ganz  in  Eisen  konstruiert  war.  Die  Anfertigung 


der  für  die  damalige  Zei 


I  r- 


it  schweren  (iuli- 


stiicke  mag  der  jungen  Maschinenfabrik  nicht 
L'ctinge  Schwierigkeiten  gemacht  haben.  Der 
Hammer  war  in  der  p-inzen  Tnigegend  unter 
dem  Namen  ,iier  grolie  Eisenhammer*  Itekannt. 

In  <ler  Nillie  galt  es  sogar  ein  Wirtsliaus 
,zum  grolien  Eisenhammer".   -    Der  Antrieb 

erfol-rte     dllfcli     eine     Welle     mit     einem  zvvei- 

tiügeligen  Hehedauinen,  die  durch  eine  Balancier- 
Dampftnaschine  mit  21  Zoll  ZylinderdnrchmesMr, 
:{  Fuß  Hub  und  20  rmdn  litinL''  n  i.  il.  Minute 
angetrieben  wurde.  Die  Bearlteituug  der  Lup]>en 
unter  diesem  Hammer  war  eine  selur  energlsdie; 

lÜe  Sriilacki  wiinic  L'riindlicb  ausgecjuetscht, 
und  da  k«-in  Lujtpenwulzwerk  vorhanden  war, 
MO  wurden  die  Luppen  auf  eine  Dlmenrion 
u  riebe  dem  (Jroliwalzwerk  entsprach,  aus^rereekt. 
Eiir  Bleche  schweiUtc  man  einige  flachgeschlagene 
Brammen  anfelniuider,  oder  schmiedete  aaeh  wohl 
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Pakete  von  maßifjer  Größe  nm.  Hri  den  fort- 
wllirenden  Stößen  hatte  die  Mn.scliiür  >>  liwcr  zu 
leiden  unil  bildete  das  Schmerzt  ii-^kiiul  il,  r  Htitic. 
Da  hatte  nun  der  erste  Monteur  der  iia^cliiucu- 
flri»rik  geflinden,  daß  die  Maschine  besser  ar> 
Leitete,  wenn  sie  nicht  in  den  niathematisrhen 
Linien,  sondern  in  vielen  Teilen  abweichend  da- 
von aufgestellt  war.  IMeae  AbwefehimgeB  waren 
in  eintin  kleinen  Buch  sor^rfftltitr  zusammen- 
gMtcilt.  Da  wurde  mir  denn,  alä  jüngstem 
Techniker  der  MaMsidnenfabrllt,  am  1.  Juli  jeden 
Jahres  bei  Be»inn  der  Inventur  von  dem  Herrn 
Chef  dieses  Buch  übergeben  mit  dem  Auftrag, 
die  Maaehine  anf  Ihre  Ri  htlgkeit,  oder  besser 
l'nrielititrkiit  zu  revidieren  und.  wenn  nötif.'. 
wieder  auf  diese  Unrichtigkeit  einzustelieo. 
Unter  Beihilfe  einiger  Schiomer  wurden  fiber 
feste  Marken  Schnäre  gespannt  und  mit  Lot 
und  Wasüerwage,  mit  Winden  und  Keilen  einige 
Tage  tüchtig  gearbeitet,  und  die  Maschine,  die 
sich  vielleicht  im  Laufe  des  verflosKenen  Jahres 
seihst  korriijiert  hatte,  in  die  tinrichti^'c  Slt  lliinjr 
zuruck^i-zwangt.  Ob  mir  da,t^  nun  iituiier  mit 
der  "von  dem  Herrn  Chef  \  erlangten  Genauigkeit 
geluneen  ist,  will  ieh  ln  iite  gerade  nicht  mehr 
behaupten;  e^  war  vielleicht  auch  gar  nicht  so 
fans  weaentUeh,  denn  die  allgemeine  Elasttsitat 
des  ganzen  Baues  war  wohl  die  hexte  Sieheruni.' 
gegen  Brüche,  die  vielleicht  bei  einem  ganz 
Starren  System  ttnaosbielblleh  gewesen  waren. 

IMe  ^Toß«'  Hnlancirr- I>am]>t'masrlnni  zum 
Betrieb  der  Walzwerke  machte  einen  recht 
Stattlichen  Eändrook;  sie  mag  einen  Zytinder- 
durehineMrter  von  42  Zoll  lii'i  ■)  Fu(5  II\ih  jr<'!ialit 
haben  und  machte  vielleicht  in  der  Minute  20 
Umdrehungen.  Der  Konstrukteur  hatte  mit 
Vorliebe  den  Bau  in  gotischen  Foriin  n  iri  halten, 
und  gotische  \'erzierungen  selbst  an  Balancier 
und  Zugstange  angebracht.  Weniger  hatte  er 
dabei  die  Hi'tr«*ln  der  Stabilität  beachtet.  Die 
Stander  für  die  L  nterstützung  de«  Halanciers 
waren  gekröpft,  hatten  sehr  .schmale  FnlSjdatten, 
waren  aber  sonst  gegenseitig  miteinander  gut 
verstrebt.  Hcidf  Mascbinrn  hatten  einfache 
Schiebe  r»teuerungen ;  E.\j»an.sionsvorrichtungen 
waren  noch  wenig  bekannt,  waren  aueh  bei  dem 
hOchst  geringen  I>aiii]itilruck  kaum  möglich 
gewesen.  Die  einfachen  iSchielier  durften  nach 
den  Anslehten  der  alten  Zdt  weder  Ueberdeckung 
noch  \'oreilung  haben,  mußten  vielmehr  mit  den 
Kanälen  genau  abschließen.  Die  silmtliehen 
Fundamente,  auch  für  die  Triebwwke,  für  die 
Walzwerke  und  für  den  Hammer,  waren  aus 
Holz  konstruiert  unter  ganzlichem  Ausschluß 
von  M anerwnk.  Schwere  eichene  Balken  lagen 
im  Grunde,  etwa  H  bis  10  Fuß  tief,  dun  h  dicke 
Stempel  und  diagonal  gestellte  Strelieu  mit  den 
ebenso  starken  oberen  RahnistOcken  verbunden. 
Die  Idee  war  wohl  dabei  gewesen,  ein  steifes 
Bett  SU  schaffen;  die  Belastung  dieses  Bettes 


bildete  ausschließlich  die  Maschine,  (iauz  ge- 
lungen war  nun  liicse  Idee  nicht,  denn  die 
Ma.schinen,  sowohl  die  irroße  wie  di«'  kb'ine, 
wiegten  «ich  in  bescheidenen  Grenzen  liin  und 
her.  Das  große  schwere  Schwungrad  war  aus 
einem  vierteiligen  Ring,  aus  einzelnen  Armen 
und  dem  Nabenstück  zusammengepaßt  und  lief 
gut  rund.  Ueberhaupt  machten  die  bdden  Ha- 
schinen  mit  ihren  recht  sauberen  Gußstttckcn 
der  jungen  Maschinenfabrik  alle  £hre. 

Die  Haflchine  trieb  direkt  ein  Blechwalzwerk 
von  19  Zoll  Ihinhmcsser  bei  hnchsti  ns  4  Fuß 
Balleniftnge  an;  die  übcrwalze  war  im  Anfang 
nicht  balanciert,  später  Jedoch  wurde  ein« 
Balanciervorrichtung  angebracht.  Mittels  eines 
ersten  Vorgeleges  wurde  die  ürobwaize  von 

14  Zoll  Durchmesser  mit  60  bis  70  Umdrehungen 
in  der  Hinute,  mitttds  eines  zweiten  Vorgeleges 
die  Feinwalze  von  9  Zoll  Durchmesser  und  105 
Umdrehungen  In  der  Minute  angetrieben.  Die 
Stmtlicben  Stirnräder  liefen  re  ht  gut. 

Sflnitliche  Walzenstftnder  und  die  Walzen- 
st;iud*rplatteu  waren  nur  wenig  beariji  itci,  da 
in  alten  Zeiten  Holielmaschinen  noch  nicht  er- 
funden waren.  Die  Muttern  für  die  Druck- 
schrauben waren  sechseckig  mit  .Spielraum  ein- 
geMIt;  Etnbaustttcke  und  MetaUager  wurden 
V'ili  i'intrelcL't.  höciistens  letztere  mit  <\<t  Feile 
etwas  ausgekratzt.  Au  Scheren  war  für  das 
ganze  Werk  nur  eine  einzige  Mauhnhere  vor- 
handen, welche  von  der  Schwiinirriulw  Ib  ani^e- 
trieben  wurde  und  zum  Beschneiden  der  Bleche 
sowie  zum  Abschneiden  der  rohen  Enden  der 

St.lbe  dienen  muIUf,  iiml  für  diese  letztere 
Arbeit  recht  unvorteilhaft  gelegen  war.  Dampf- 
pumpen luinnte  man  damals  noch  nicht;  wenn 
die  Kessel  Wasser  notwendig  hatten,  mußte 
eine  der  beiden  Maschinen  in  Betrieb  gesetzt 
werden. 

Mit  der  Zeit  Wiren  nun  die  KolTerkessel 
abs'tflndig  geworden;  man  entschloß  sich  zu 
einfachen  zylindrischen  Kesseln  mit  Siederohr 
und  wilhlte  einen  Damjifilruck  von  zwei  Atmo* 
splulri^n  relierdruck,  wol>«i  man  dann  dif  Kon- 
densationsvorrichtung<'n  der  Masi  liincn  ahw.irf. 
Da  mußte  denn,  da  kein  Kaum  vorhanden  war, 
das  ganze  Kessi  llians  wicd.  r  auf  eine  Tiefe  von 

15  Fuß  ausgeschachtet  werden,  woliei  die  Sohle 
noch  immer  10  Fuß  über  der  Sohle  des  Hätten* 
Werks  blieb,  (ibu  klicherwoise  war  dii-  l..aire  se, 
daß  die  Kohlen  von  dem  oberen  i'lateau  ab- 
gestiirzt  werden  konnten.  Mit  dem  hBheren 
!>am[>fdruek  stellten  »ich  aber  unangenehme 
Folgen  ein.  Die  Hammermaschine  mußte  wohl 
eine  geringe  Beschleuidgang  angenommen  haben, 
denn  idützlirh  )»rach  die  ScIivMuiL'radwi-llc  Das 
war  in  der  damaligen  Zeit  ein  großer  Unfall. 
Heutigentags  bekommt  man  rascher  eine  ge- 
schmiedete W.  ib  .  als  damals  eine  ge^jossene. 
und  es  entstand  eiu  mehrwöclicutlicher  Stillstand 
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d«i  gaoMB  Werks.  I>«r  Unfall  wiederholte 
rieh  noch  iiit'hrorenml.  bis  er  durch  Vorindemnier 
der  Lagerung  beseitigt  wurde. 

Die  große  llaMhine  hatte  rieh  lange  gut 

{rfhaltcii,  als  cints  Tairis  dir  Kiirliil  hrarh. 
1q  dem  verhflltuismiiUig;  dunklen  Kaum  Imtie 
man,  trotz  sorirfSltif^er  Unterauehimg,  keine 
wcitvrf  Ht  schfltli}ruii;r  wfthnu'luiu'n  köniu  n.  Als 
aber  nach  acht  Tagen  die  Magchine  wieder  in 
Betrieb  gesetzt  werden  sollte,  hob  rieh  der 
ganzf  olx  Tf  Teil  der  Maschine  und  es  /ci'rtf 
rieh,  daß  das  ganze  Halam-iergorÜHt  ^'Intt  diin-h- 
gedchlagen  war.  Glückli('herwei«e  tn-laiij;  e» 
dem  Ma-schinenw.'lrfiT,  die  Mastliinr  sofort  an- 
zuhalten, und  setzte  sieh  der  olM  i-e  Teil  treiia« 
wieder  auf  die  iinirliflflchen  auf.  so  dali  eine 
TOlbtKndige  Zerstiirunf;  der  ganzen  Masehinc 
vennieden  wurde.  Da  war  denn  dir  Not  'jrn{\; 
verschwinden  muüle  die  ganze  goliselie  Herr- 
lichkdt  und  einer  ganz  eingeben  Slnle  Platz 
itiatlien. 

Die  Fabrikate  der  Hütte  waren  übrigen» 
recht  gut;  die  Maacldnenfahrik  entnahm  natttr* 
lieh  ihren  tTiinzeii  Hiidnrf  di  tu  eitrt'ncn  Werk. 
Beaondere  klagen  über  di«;  (Qualität  sind  mir 
nie  bekannt  geworden.  Die  Bleche  waren 
irar  besser  als  in  s|irit»  ri  n  .laliren.  l'nd  es 
mag  auch  recht  gut  gearbeitet  worden  sein. 
Gewicht  and  Zahl  der  Chargen  in  den  Puddel- 
öfen war  ebenso,  wie  in  den  späteren  Jahren. 
Die  ersten  Arbeiter  waren  aus  England  herüber- 
trekoiiinii'n;  ihre  Namen  sind  heute  noch  Itekannt; 
iiKiueher  entrliselit'.  in  westfälisch  ,1  1  it"  ver- 
iiallliornter  .\iisdriiek  erinnerte  n(uh  l,iii;r<'  an 
sie.  Der  starke,  kräftige,  westtiiliseln-  Arbeiter 
hatte  das  neue,  Verfahren  bald  erlernt,  und  die 
KMLin-  'ler  mri^rcn  nicht  allzulange  in  Wetter 
vt  rlilieben  «ein. 

6ar  manche  Stunde  nach  Feierabend  habe 
ieh  in  dem  Hiitti-nwerk  zu}.'«'liraelit.  linb.  hm 
Puddoi-  und  .SchwciUofun,  an  Walzo  und  Hammer 
gestanden,  mich  mit  Heiiitem  nnd  Arbeitern, 
mit  Kessel-  und  M;iscliintn\\ nrlmi  nnfiTliriltiu 
und  dabei  auch  Vielerlei  gelernt.  (Mt  habe  ieh 
anch  abends  auf  dem  nahen  Kertre  gestanden 
und  die  mavisclie  HelfuchtmiL'  <li'>  Hiilirtals  be- 
wundert durch  die  den  Schonuiteinen  fast 
permanent  entstrSmend«!  mehrere  Fuß  hohen 
Flammen.  (  Hl  sind  dieselben  mir  aueh  eine  will- 
kommene Leuchte  geweHen,  wenn  ieh  am  sp.tten 
dunklon  Abend,  oder  in  der  Naeht,  einsam  im 
sellist  kutschiert<'n  Wahren  von  (resehilftsrcisen 
in  die  l'm^rrLreTKl  hi  inikebrte.  Dii's  Stürkeht-n 
Romantik  ist  fiir  immer  verseliwunden.  Weniger 
romantisch  war  indes  der  fast  kompakte  Qualm, 
dBr,aa8Kuf<  und  Aschr  lir-trhi-nd.  diese  Flammen 
breitete  und  sieh  seliwer  auf  die  nAchste 
Umgebung  niederschlug,  der  Kummer  und  Aei^er 
mancher  biederen  Hansfmn.  dir  ihr«  ni m  n  (Jar- 
diucD  seltr  bald  beschmutzt  und  verdürben  sali. 


Im  Jahre  1848  wurde  die  Herglseh-Hfirkische 

Hahn  erüffnet.  Diese  un<l  andt  n-  neue  Hahnen 
mochten,  auUer  Anregung  zur  Krbauung  neuer 
Hattenwerke,  anderen  Hutten  Vorteile  bringen, 
wtdehe  in  Wi  tter  nicht  zu  erreichen  waren,  die 
aber  den  Wunsch  erregen  mußten,  ihrer  teil- 
haftig zu  werden,  und  die  Verlegung  de«  Werks 
driiiL'rnd  fnnlrrtrii.  F.-  trrit  l  iiir  Tn  nnmiL'  di>r 
Besitzer  ein;  Uermann  Kamp  Verzug  nach 
Dortmund  nnd  erbaute  dort  im  Jahre  1854  ein 
neues  I'uddlinpi-  und  Walzwerk,  welehein  er 
naeh  seiner  Frau  Uemalüin  den  Namen  Paulinen- 
hütte  ^ab.  Das  (reschnft  wurde  bereits  im 
zweiten  Jahr  in  eiin-  .\ktien;resells<diaft  uin- 
■ri'w.'uidfll.  und  Din  ktDr  Kuez.  d<  r  von  der 
..It.iirti  Krdi  "  lii-i  Aachen  gekommen  war,  taufte 
den  Nauen  in  ..Kote  Erde'*  um. 

F'.s  sind  wolil  nur  wrniL'  Snchi-n  ans  <lfni 
alten  Werk  dorthin  ubcrtraireu  worden,  W  alzen- 
stftnderplatten,  Walzenstlnder  and  Walzen;  alles 
andere  fi>  I  '1  r  \'rrni('litiini.'  anbeint  nnd  wandi  rt>- 
in  den  .Sclimelzideu.  Das  Cieliaude  war  sclmeil 
abgebrochen,  und  rin  Ader  Platz  entstand  da, 
wo  nnidi  kurz  \oiliir  re^'es  Treben  triwaltet 
hatte.  Leider  hat  die  Maschinenfabrik  den  ihr 
zugefallenen  Platz  mit  sehr  teueren  Oebtnden 
iiliertiaut.  Ks  werden  wohl  nnr  m-di  wenifr 
l^ute  leben,  die  spi^ziellere  Erinnerungen  an 
dies,  sozusagen  erste  Puddlin^'swerk  Deutseh- 
lands besitzen.  Die  alten  Heamten  ruhen  schon 
lange  in  kühler  Erde ;  vbdleicht  lebt  hie  und  da 
noch  ein  alter  .\rbeiter.  Da.s  \  ertahren  bat  sich 
übriLTriis  von  Wetter  SUIS  rasch  Verbreitet;  SOVicl 
mir  iM  kannt.  wurde  der  trrnlie  Kisenhammer  von 
der  Masrhinenfaiirik  nach  Na«;hrodt.  nach 
Menden  und  nach  Siefen  ireliefert;  die  Werke 
waren  für  Wasserantrieb  ein.j-  riclitet  und  l)ereits 
mit  l.uii|ienwalzwerkeu  versehen,  (.iar  Manches 
ma«r  einem  heute  eigent&mlich  vorkommen.  Ober 
riium  hi  Kinrichtunfr  mair  man  den  Kopf  sfhütfeln, 
aber  zu  einem  Urteil  würden  wir  nur  dann  be- 
reobtifrt  sein,  wenn  uns  die  näheren  ümstlnde 
und  Verhältnisse  bekannt  wttren,  die  einst  be- 
stimmend gewesen  sind,  und  die  vielleicht  ein 
gewichtiges  Wort  mitg(>sproehen  haben. 

Die  \orsf  eilende  .Mibilduntr.  die  ich  der 
Uütc  des  Herrn  Kommerzienrat  Kamp  in  Kuhr- 
ort,  des  Sohnes  des  MitbeKitzers  des  Eisen- 
werks, verdanke,  nnd  die  nach  einem  alten,  in 
seinem  Hesitz  betindiiehen  < >elv'emillde  herjrestellt 
ist,  veranschanlieht  das  alte  Hüttenwerk  und 
die  Haschinenfalirik. 

Ks  matr  im   lahre  ;rewesen  sein,  als 

ich  am  Mittairstisch  im  (iasthause  zu  Wetter 
einen  freundlichen  Herrn  in  stelrlsoher  Joppe 
k'-nnen  lernte,  der  sich  mir  als  ..Tunner"  vor- 
stellte, Professor  an  der  Montanistischen  Lehr- 
anstalt In  Vordernberg.  Er  sri  auf  einer 
Studienreise  niieb  nacli  Wetter  jrekommen.  um 
womöglich  das  berühmte  Eisenwerk  kennen  zu 
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lernen,  welches,  wie  ihm  niitj^fteilt  worden  sei, 
einem  jjewissen  Herrn  Knmp  frehfire.  den  er 
aufzusuchen  im  Hejrriff  sei.  l»a  konnte  icli  ilim 
nun  dienen,  denn  erstens  p'hörte  ich  zu  dem 
Werk  und  zweitens  war  Herr  Kamp  mein  naher 
Verwandter.  Ich  ühernalini  nisn  die  Külirunfr 
ttlld  Vorstcliunfi;,  und  Tuunor  erfreute  «ich  einer 
reeht  frenndttohen  Anfbahme.  Sein  Ueben»- 
würdip^s.  freundlieh'S  Anftn-fi-n  t-'ewnnn  ihm 
sogleich  die  Zuneigung  der  Herrttu,  mit  denen 
er  in  Berflhmnfr  kam,  nnd  die  sich  liestrebteo, 
ihm  den  Tix'^  aniriTii-liiii  /n  machen;  Tunner 
hat  wohl  ein  elteuso  freundliches  Andenken  an 
Wetter  mttgenomnttn,  w!e  er  ein  solches  hinter- 
lassen hat. 

Im  Jahre  1852  machte  ich  eine  Hebe  durch 
Oesterreich  nod  Steiermark,  Iwanchte  auch  den 

Herrn  Profe^flor  Tunner,  der  inzwischen  nach 
Leoben  ül>er^esiedelt  war,  und  wurde  von  ihm 
Hehr  freundlich  auf^renommen.  leii  bin  im  Laufe 
der  Jahre  noeli  reclit  utt  nach  I>i'olien  f;ekommen, 
hni)e  auch  für  die  Herren  K  a  il  ni  e  i  s  t  e  r .  die 
früheren  Hesitzer  des  Kr/.lMTt.'s.  zwei  jrroüe 
Hocli<)fen-(ieliliisema8chinen  )rebaut.  und  meinen 
Sohn  auf  die  dorfi;."^  Akademie  tretrflii-n.  Ich  habe 
dann  viele  vergnügte  .\hende  in  tiesellHchaft 
unseres  allverehrten  Altmeisters  des  EisenhOtten» 
vesemi,  des  Herrn  Peter  IMtter  von  TnnDer, 


und  in  (iesellschaft  der  Profegsorcn  der  Akademie 
zujreliraiht .  auch  maru  lu  n  silninen  .\usflutr  mit 
dem  I'rnfi'sscir  für  Masrliimnliaii.  Herrn  Köck, 
nach  dem  Erzlierg  und  in  die  prfichtige  Um- 
gefaung  gemacht  und  manehe  sehSne  Einriehtttog 
kennen  gelernt. 

Noch  heute  erinnere  ich  mich  mit  besonderem 
Vergnügen  eines  Spaziergangs,  den  wir  In  den 
siebzitrer  Jahren  zusammen  in  Vorilernbttt' 
gemacht  haben.  Auf  einer  W'egeUnge  von  kaum 
einer  halben  Heil«  sahen  wir  sechs  bis  sieben 
Hochofenwerkt  .  luiil  konnten  die  schönsti'n 
KJtudien  an  ledernen  üalgengebläsen,  hölzernen 
Kastengebllsen,  primitiven  Zylindergeblftsen  nnd 
manchen  anderen  seliönen  F^itirichtuntren  niachen. 
Jeder  dietter  Hochöfen  war  eine  Uoldgrube;  «ein 
glScklicher  Benitzer  hatte  sieh  einen  kleinen 
Ofen  und  ein  srrolies  Schloß  >.'i  baut;  beute  dürfte 
das  Uegentell  zutreffender  sein.  Die  allmftchtigen 
Betriebe  der  Oesterreichischen  .\Ipinen 
Montan-tiesellsehaft  in  Eisenerz  und  Dona- 
witz liaben  di-r  ganzen  Herrlichkeit  lantrst  ein 
Ende  liert-iti  t.  Vor  einifri-n  .labren  standen  die 
kalten  Hocliiifen  noch,  lieute  mö^'en  sie  wohl 
von  der  Enle  verschwunden  sein«  —  So  vergeht 
der  Ulauz  der  Welt ! 

Honnef  a.  Rbein«  im  Jahr  li^OS. 

Aifirti  Ti^ttj^». 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhüttenlaboratorium. 


Neue  Methode  zur  Bestimmung  des 

Schwefeis  in  der  Kohle. 

Clemen8  Winklor  hat  beim  Sueliun  naoh 
einem  Ereat«  für  die  zeitraubende  und  nicht 

at).s«)lut  oinwaii<lfreie  Es  e  Ii  kusche  Methode 
die  Verwendung  von  Kobaltozyd  in  VonclUag 
gebnoht.  O.  Brunck*  hat  die  Methode  weiter 

atuigenrbeitet.  1  fr  fointrepuls  orte  Kohle  wird 
mit  2  g  Ktibultoxyd  und  1  g  entwiisfiorlen 
Natriiiniknrhonuts  in  einer  glasiorten  SelitUo 
innigst  genusebt,  das  (Jenionge  in  ein  IVirzellan» 
oder  l*latins<-liifT(  li(>ii  ^'chraclil,  dieses  in  Mt\  oiwa 
30  cm  langes  Vert)ronnungsrohr  g&sclmben  und 
die  Verbrennung  im  Sauevstoihtrome  vor- 
genommen. Man  erhitzt  nur  l)is  die  Kohle  nn- 
fiüigt  zu  glimmen,  nimmt  duiin  die  Flamme  weg, 
wSbrend  die  Kohle  weitergümmi.  Die  ganze 
0|»emtini)  Hatiort  '  ,  Siundo.  Nai-li  ilr>ni  Fr- 
kalten  laugt  mau  den  Inhalt  de»  Sfhitt'eiiuns  mit 
yißtBBT  am,  setzt,  um  das  Durcligehen  von 
K(»bult(ixy(l  zu  \  erliinilerri,  etwas  Sodalösung  zu, 
filtriert,  ventelzt  mit  etwas  WasseretoffMuporoxyd, 
rihmrt  mit  SalzsMure  an  und  IKUt  die  SohwefBl- 


*  »Z.  f.  angmr.  Chetn.«  19J6^  18,  isea 


sinre.   Das  'Kobaltoxj^  muft  man  sich  setbet 

herstellen  rhireli  (JlUlion  von  Kodaltnitrat,  ila  dio 
Koballuxydo  de«  Handels  Hchwofelhultig  hind. 
Bnuck  gibt  einige  Beieganalyaen :  Schwefel 
bestimmt  in  versiliieilenon  Kohlen  A)  naili 
Eschka,  B)  mit  Koboltuxyd,  C|  In  der  Hombo 
verbrannt.  Z.  R:  AMC 
Sohleeische  Steinkohle  .  .  1,16  t,4B  1,86 
Kohle  \  on  Zauofcerode  .  .  2,1)9  2^7 

£•10»  Marie  4,08  4,1)8  5,00 

Bayrisohe  Kohie  .....  6^  6^03  6^09 

Bestimmung  des  Siliziums  in  hoch- 
prozentigem Ferrosilizium. 

Hat  man  Ferrosilizium  in  Liisung  gebraehl, 
und  man  dampft,  wie  Üblich,  die  Kieselsäure  zur 
Trockne,  so  Weiht,  wie  Rmile  Jaboulay*  mit- 
teilt, hei  cintii.ili.:.?!!  V('r<iatii[ifen,  aueh  wenn 
diksselbe  norli  so  lange  fortgesetzt  wird,  ein:> 
ganze  Menge  KieKelsüure  l^slirb.  So  wurden 
a.  B.  beim  zweiten  Verdani|>lr'n  l>ei  1  g  Ein- 
wage  noch  31  mg  Kie«eh)üure  abgeschieden. 

*  „Rev.  gfo.  de  diimie  pure  et  appl." 
190IS  8,  245. 
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JsbouUy  «inplleblt  deshalb  1  g  SubaUns  mit 

10  piiios  Cptiiisfhes  miu  6  Teilen  Sodn  und 
2  Teilen  Sulpotor  zu  aohmebten,  in  Salzsäure 
SU  iSeen,  rar  Trookne  m  ▼erdampfen,  zu  filtrieren, 

<lfts  Filtrat  mit  40  cciii  S(  li\\  ofiMsiidro  (1:1)  ein- 
zudampfen und  abzurauchen,  den  KüekHluiui  dann 
noohmalR  mit  SalcsSure  und  einigen  Tropfen 

Snlppttirsüurt»  imfziim'liirnri  ni;!  wit'ili-r  i-in- 
zutKwknen.  Sclmellor  kuninit  nuui  zum  Ziele, 
wenn  man  0,5  g  Su1»(ai»  mit  25  com  Sohwefel- 
HÜuro  (1  :  4)  und  5  bin  fi  rvin  FlußKÜuro  in 
einen  250  ocm^Kolben  briogt^  der  mit  einer  Kaut- 
■oknkkappa  a,b«nogen  ist.  Man  letat  xunilohBt 
etwas  BÖtarbonat  zu.  um  die  Luri  zu  vordriin^on, 
erwBnnt  langsam,  kocht  schließlich,  verdünnt  mit 
heißem  Wasser,  und  titriert  mit  Permanganat 
das  Eisen,  bia  die  Hötun^  phon  >tolH>ii  hleibt. 

(TIkt  letztere  Vorschhiff  illirfte  keinen  An- 
Hprucli  auf  sehr  große  tjonuuigkeil  in  betreff  der 
^lisiumbestimmiing  machen). 

Scbwefelbestimmuog  io  Hfissigein 
Brennstoff. 

Boi  Vonvnndunp  von  fiiis-i>;(  iii  RriiMin.stoiT  ist 
die  Kenntnis  des  äcliwefulgohulio.s  v<»n  grußoni 
Intetene,  dto  Bestiromang  den  Schwefels  ist  aber 
mit  SnhwierigkeittMi  \  (»rl»und(>n.  Nach  Be- 
sprechung der  verHf'hiodenou  vorgesc-hlagenen 
Methoden  empfiehlt  Alberto  OoetsI*  folgende 
AuKfülmiri^  t"  r:ri  il  Iii-  bofte:  Man  l>rinjrt  2 
bis  a  g  iioti  tliisäigun  Brennstoffes  in  einen 
geritnmigen  Platintiegel,  setst  4  com  rauchende 
Salpfl iTsäiirn  zu,  boilockl  mit  (mhimii  l 'lirclaso. 
läßt  einige  Zeit  stehen,  bewerkstelligt  durch  vor- 
«iohtiges  Schwenken  die  Misohtmg  und  erwSrmt 

aohließlioh  schwach  auf  <lom  Wassorbadn :  diosn 
Erwärmung  setzt  man  fort,  bis  die  Masse  hell- 
braun und  fest  wird.  Zu  der  Masse  gibt  man 
6  bis  8  g  i<iiu>s  (i(«mis(biv><  aus  10  Teilen 
kalz.  Soda  und  2  'r<ilon  Sidpotcr,  orwiirmt, 
vermischt  die  Sub.sianzon  und  erhit/.t  llbor  einem 
Pilsbrenner.  Der  Inhalt  wird,  event.  nach  Zu- 

^ulio  von  Sal])nf(>r,  fjanz  weiCi,  er  w  ird  in  Wa^fspr 
gelü-st  und  die  Ijiisung  nach  dem  Ansäuern  mit 
SalisKure  mit  Ghlorbaryum  veraetst.  In  Shn- 
licher  Woiso  wird  dor  Schwefel  im  Pctroloum 
bestimmt,  man  wägt  dann  10  g  ein ;  auch  für 
Naphtha  und  bituminöse  Kohlen  ist  sie  anwendbar. 

Besrimmung  der  Titanslure  in  Erzen. 

Die  verschiedonon  Vorscbliitfo  filr  die  quali- 
tative  und  quantitative  Bestimnmug  der  Titan- 
säure  bat  P.  Truohot**  einer  vergleichenden 
Unteisudittng  untersogen.  Er  empfiehlt  fOr  den 

•  „Z.  f.  angew.  Chem."  1905,  18»  lfi2& 
**  „Rtu  .  gAn.  de  'Chimie  pure  et  appl." 
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qualitativen  Nachweis  die  von  Levj,  Welter 

uml  .lorisson  anpejrebcne  Methode.  Zur  quanti- 
tativen Uestinunuug  wird  eine  Modifikation  des 
Verfahreiu  von  Taurel  in  Vorschlag  gebradit: 

Man  sfhiiu'lzt  2  p  Snl-tany.  mit  12  N'atrium- 
kaliumkarbouat,  löst  m  Wasser  und  wäscht  den 
ROokatand  heitt  aus.  Das  surOokbleibende  Kalium- 
titanat  löst  man  in  Salz.HÜuro,  neutralisiert  mit 
Ammoniak,  säuert  mit  Ameisen-  oder  Essigsäure 
an  und  kocht  nach  der  Reduktion  mit  schwefliger 
Säure  eine  Stunde  lang.  Auch  das  Vorfahren 
von  Arnold-Morgan  ist  brauchbar.  Weiter  hat 
Truohot  die  Beobachtung  Rileys  bestätigt, 
daß  Titimsäuro  mit  FluOsäure  als  TiP«.2HP 
sehr  beträchtlich  flüchtig  i.st.  Will  man  aUn 
TitansSure  von  Kieselsäure  trennen,  so  uutß  man 
zunächst  mit  SchwofelsÄure  eindamfifen  und  dann 
glühen,  in  diesem  Falle  geht  dir»  Titansäuro  nicht 
fort.  I  Die  titriniotrischen  .Methuden  beruhen  auf 
der  Reduktien  der  TitansHure  su  Sesquioxyd;  da 
aber  schwor  zu  nrkonnon  ist,  wann  die  Reduktion 
vollständig  ist,  und  da  sich  das  Sesquioxyd  leicht 
wieder  aufoxydiert,  so  sind  alle  Titriermethoden 
für  die  Kestinunung  dor  Titansäuro  (Wölls  und 
Mitchell,  Pisani  und  Band)  unsicher  und 
nicht  su  empfehlen. 

Besttfnmung  von  Eisen  und  Aluminium  In 
amrlc  geglfihten  Gemlsclien. 

In  dor  !\'oL'ol  hlicßt  man  hei  Silikatanalysen 
(feuerfeste  Steine  usw.),  bei  denen  wenig  Eisen- 
oxyd und  viel  Aluminiumoxyd  vorhanden  ist, 
ihi-s  stark  gogliihto  (iomisch  mit  Kaliumpyroeulfat 
auf,  dabei  geht  etwas  Platin  aus  dem  Tiegel  mit 
in  UfSung,  dasselbe  mufi  dnrch  Sohwefetwasser- 
Stoff  ausgofiillt  worden,  tum  nniß  man  den 
Schwefelwasserstoff  durch  KohliMisiiure  ver- 
dfttngen,  ehe  man  das  Risen  mit  l'ormanganat 
Iii»  itiiiiuMi  und  dio  Tonerde  aus  der  Diffetens 
berechnen  kttiiti.  lernst  Deussoit*  verwendet 
an  Stelle  von  I'yrusulfut  saures  Kaliumtluorid, 
dabei  wird  kein  Platin  gelOst  und  die  Analyse 
ist  schneller  auszufllhren.  Man  vorroilit  dio  foin 
goijulverteii  Oxyde  mit  etwa  1  g  saurem  Kalium- 
fiuurid  und  schinilst  Ober  dem  Bunsenbrenner, 
Iiis  dio  Miisso  fest  wird  \iu)  \  orjiiijt  man  mit 
verdünnter  äidiwefelsäuro  den  größten  Teil  der 
FlullaSure,  bringt  in  der  Platinsohale  mit  heiflem 
Was>or  die  Sulfate  in  L.'isnng,  reduziert  mit 
s<hwofligor  Siiure,  vordrängt  den  Uoberschuß 
mit  Kohlensäure  und  titriert  in  einem  Jenenser 
Becliorglaso  mit  l'ormanganat.  Hin  Uohorschuß 
von  Kaliumfluorid  beeinträchtigt  die  Titration 
nicht.  Soll  jedoch  nachher  noch  Titan  koUM- 
metris.  li  iM  -timmt  werden,  «o  uhiH  alle  Fluß- 
säure durch  Abrauohen  mit  SchwefeUäure 
entfernt  werden. 

*  „Z.  f.  angew.  Chetn."  lüOT),  18,  815. 
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Betrachtungen  über  den  amerikanischen  Giessereibetrieb 
ünter  Zugrundelegung  persönUcher  Eindrücke.* 


Von  Professor  Osann  in  Clausthal. 


Meine  Herren !  Im  Jahre  1 902  hahe  ich  an  der- 
selben Stelle  ülter  amerikanische  (üelierei- 
einricbtun^icen  ffesprochen.  Dieser  Vortrag  ist 
in  , Stahl  und  Eisen"  ah^redruckt,**  ich  ver- 
weise (Inrauf,  um  Wieilerholunjren  zu  vermelden, 
und  werde  in  zwangloser  Reihenfol^re  den  Ein- 
drucken, die  ich  in  Amerika  vor  einem  .Jahre 
empfanie:en  habe,  .\usdnick  verleihen. 


größten  Haschinenfaltriken.  Sie  erkennen  einen 
Konsollaufkran,  der  unterhalb  der  jrroßen 
Laufkrane  fährt  und  der  Drehkrane  entltehr- 
lich  macht.  Abl)ildun||;  2  zeiirt  schcmatisch 
einen  llhnlifhen  Konsolkran  und  niaclit  eine  Er- 
läuterung überflüssiff.  Diese  Konstniktion  hat 
den  auUeronlentlich  starken  Kisen(jrerüstbau  zur 
VorauHsetzuniT,  wie  er  in  Amerika  sehr  beliebt 


Abbildung  1. 


Die  Zeit  meines  Aufenthalts  in  den  Ver- 
einigten Staaten  war  leider  kurz  und  ich 
mußte  sie  auf  Hochofen-,  Stahl-,  Walzwerke 
und  Uiellereibetriebe  verteilen.  Ich  hoffe  aber 
doch,  daß  das,  was  ich  mitgeliraeht  habe.  Ihr 
Interesse  findet,  um  so  mehr  als  ich  auch  (ie- 
legeahoit  zum  Meinungsaustausch  mit  amerika- 
nischen CJieüerei-lngenleuren  gehabt  habe. 

Eisengießereibetriebe. 

Ich  beginne  mit  Eisengießereibetrieben.  Abbil- 
dung 1  zeigt  ihnen  das  Innere  der  (ticßcrei 
der  Allis  (.'halmers  Comiiany.   einer  der 

*  Vortrag,  gehalten  in  der  VerHaniinlung  deutscher 
(iicBcroifachlüute  am  2.  Pczombor  iao.5  in  I>ÜHHeldorf. 

.Stahl  und  Eilsen"  1902  Xr.  17  und  18;  ver- 
gloicho  auch  .Ainorikaninrher  (äicllereiliotrieb"  ebenda 
1903  Nr.  4  und  5. 


ist.  und  in  den  bekannten  Wolkenkratzern  seine 
Triumiihe  gefeiert  hat.  Ohne  denselben  wird  es 
schwierig,  die  seitlichen  Kräfte  zweckmäßig  auf- 
zunehmen. Ich  fand  in  dieser  (rießerei  die 
L  c  h  m  g  u  ß  t  e  c  h  n  i  k  auf  hoher  Stufe.  Die  (Jtiß- 
stücke  waren  sauber  und  dicht.  Die  Dam|if- 
zylinder  hatten  einen  ziemlich  hohen  verlorenen 
Kopf.  Dies  geschah  aber  erst  seit  kurzer  Zeit, 
weil  ein  hoher  Schmiedeschrottzusatz  die  Eisen- 
boschaffenheit  nach  .\ussage  des  Formermeisters 
geringw(>rtig  gemacht  hatte.  Ich  nagele  die  Be- 
merkung hier  fi^st,  um  hernach  noch  einmal 
darauf  zurückzukommen.  Ich  fand  auch  die 
mehrfach  l)eschriebenen  Buildings*  als  Ersatz 
für   Formkasten   zu  Lehmgußstücken  zahlreich 


•  Vergl.  ..suhl  und  EiBen"  1903  .S.  263  dlarri- 
Konnrhe  Kette). 


Digitized  by  Google 


90    Suhl  und  Eiien.       Betraehtunffeti  übrr  Hm  amerikaitüickeH  Gifßrrribririeb  wnr. 
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in  Anwcmlunj^.  .Vhliililunt;  3  a  und  3li  zoipt  pin«-n 
waHserp'kühltcu  (iifliapparat  für  Sandhaken, 
der  mit  (iielijif'nnncart'stcn  hcsrhickt  wird.  Ks 
Bti'IIt  dif'ser  eine  IdcilM-ndc  (ruUeiMt'rne  Form 
dar.  IMc  Sandhakcn  Zfi(r<*n  dann  im  Hrurlie 
weilics  Kisen  und  lassen  sich  int'olL'edfsscn  Ix'ini 
Entleeren  leiclit  zersdiiaL'en,  was  ein  trntller 
Vorteil  ist.  Ai>liildun>r  4  zeifrt  einen  Sepa- 
rator  für  Sieltrückstflnde   hei   der  Fonnsand- 

aut1>ereitunfr  und  für 
(tieliereiki'hrioht.  I>er 
feine  Sand  füllt  aus 
den  höchern  desTroni- 
nielsielies ;  Sandkhiin- 
jien  nehst  Sclilarke 
und  Koksstiii-ken  ;rlei- 
Inn  vorn  aus  der  1  h>ff- 
nunir  uml  werden  mit 
der  Hand  p-sehieden. 
willirend  alle  Kisen- 
teih-  an  den  Elektro- 
uiafrneten  der  Tnmi- 
niel  haften  und  ohen  im 
Seheitel|iunkte  dureh 
Hellest  tilti^re  Stroninus- 
Hchaltunv'  in  eine  ;re- 


Ali- 


Hinterrädern  auf  den  heiden  aulieren  Srhienen- 
strilntren.  mit  den  Vorderrfldern  auf  den  heiden 
inneren.  Alle  vier  Sehienensirftnjre  sind  nun 
vor  der  Heschickun>rsiiffnnn>r  ih  rarti^'  frekriimnit. 


AhhlMunK  H». 

dali  ein  Kntleerrn  iles  Wap-nkastens  selhsttäti^r 
erfoltrt.  per  Sellzu}:  ^'rl•ifl  hinten  am  Wahren 
an.  Weil  alter  ilie  Hinterräder  am  Knde  der 
Htdnefen  Kliene  nulierhalh  der  Seilzujrlinie  stehen, 
s(»  ist  als  .An^rriffsiMinkt  für  das  Seil  eine  dritte 


... 


/ 


3 


Ahliildnni;  2. 


Atibiltliinc  4. 


neitrte  Kinne  nhfreworfen  werden.  iMrartitre  nia^r- 
netise.he  Separatoren  hahe  ieh  in  mehreren  (tieile- 
reien  an-ret rollen  und  ihre  Leistung'  lohen  hören. 
Ahhildunjr  T)  kennzeichnet  einen  anM'rikanisilH-n 
Schrtl^raufz  uf^'  für  Kupolöfen,  den  ich  dann 
spater  aurh  hei  Stahl wi-rkskupoliifen  hei  Chieaffo 
wiederfand.  Per  Zylinder  wird  hyilrauliseh  lie- 
tflli<rt.  Es  findet  durch  eine  Flasehenzu^oinord- 
niinjr  eine  Huhverlfln<reruntr  auf  dan  \  ierfaehe 
statt.    Der  lieschit-.kun^swa^en   lauft   mit  den 


Achse  p'Wiihlt.  di<'  mit  Hilfe  einer  (telenksianjre 
den  Waffen  vor  sieh  lierstölSt.  l'nten  fahrt  der 
Wa^'en  in  eine  Vertiefunfr.  die  von  einem  Lauf- 
kranen heherrscht  wird,  der  die  aus  den  Lsiffer- 
iiestatiden  oder  aus  dem  Kisenliahnwa(;en  )re- 
fiillten  Kasten  unmittelbar  auf  ilie  Wafren|df.tt- 
form  hellt.  Ilie  Kupolöfen  imten  nichts  H«'- 
sontleres.  Flammöfen  waren  nicht  vorhanden, 
obwohl  recht  schwere  dickwandiffe  !>anipfzylinder 
und  (jehhlsezyliuder  fie^rossen  wurden,  enstere 
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fait  aanoMSeOBeli  fftr  CorliBmssehin«]!, 

deren  Konstruktion  ja  bekannt  i^t. 

Erwähnen  M-ill  ich  noch  eine  Trocken- 
kammer, die  mit  Ventilatorwind  betrieben 
wurde;  und  zwar  verzwei<fte  ilch  die  Wind- 
leitun^r,  indem  ein  Kolirtrumm  «ntt'rhaU),  das 
andere  oberhalb  des  Eoslea  einmündete.  I)as 
lettt«re  liat  nur  den  Zweek«  die  Vcrlircnnun^'s- 
gase  zu  verdünnfü,  um  sie  zu  lufriliiir-'n.  riitlir 
Wasserdamiif  aiifzuui  limen.  Es  ist  dies  ja  nicht-s 
Kenes,  ma^  aber  dam  anregen,  sloh  den  Vor- 
pantr  i\>'v  'rrnckniinu*  nrlitiir  vnr/nst i  lli-n.  I>ii' 
Trockeuliammertiir  war  au«  gelcniiuiiitfn  lUech- 
atrdfen  geMIdet,  die  genau  «1«  ttet  Sehanfenatem 
zu  einer  aufroIlbaroTi  .rnli!i:^ii'  vfrlmrulrn  \v,ir*'n. 

Ich  gehe  nun  Uber  zu  einer  EiHeugielierei 
bei  Pittsbiirgf  die  anMehUeßUch  aehwere  Eieen- 
gnflatOeke  Ar  Walxwerkabedarf  gießt,  also 


Abbildeag 


liauptüftchlich  Walzen  un<l  Teile  tur  Walzcnzug- 
naieUnen  und  Wa]iwi>rksperfl«te.    En  wurde 

ausHchllt'lilit  li  in  K  1  a  ni  III  ö  f  (•  n  t.'i'>^''hniolzcn. 
und  zwar  standuD  6  bis  8  solcher  Oefen,  wie 
rie  Abbildung  6  zeigt,  in  einer  Reihe.  Sie 
maelitiTi  lintn  vorzüjrlirlK'n  Eindrucl«.  Vor  der 
Eittc  der  Reihe  stand  ein  winzig  Idciner  Kupol- 
ofen, der  nur  In  Betrieb  gesetzt  wurde,  wenn 
das  aiigestooheae  Flanmofenelaen  eine  Korn  ktur 
erfahren  oder  wenn  In  den  verlorenen  Kopf 
nachgegossen  werden  mußte. 

Diese  Flammofcnlconstniktion  weicht  völlig 
von  der  nnsrigcn  ab.  Sie  ist  di^ni  l'rinzijt  der 
freien  Haiiiiiienentfaltunjr  noch  vit-l  weiter  gefolgt 
als  man  bei  uns  zu  tun  -rewohnt  ist.  Dabei 
liat  sich  ein  einfaciies  ;.'>  r;i(ilini}jes  (fcwiilbc  er- 
geben und  die  Möglichkeit,  den  Ofen  in  aulier- 
ordentlich  einfaobfiT  und  liequemcr  Weise  mit 
Hilfe  eines  <lrri  ir;iii/en  l'lalz  beherrschenden 
LaufkraiM  und  der  Plattform,  die  auH  Bohlen 


und  Balken  gebildet  war,  zu  besetzen.  Dieser 
Laufkran  bediente  auch  die  gußeiaemo  aus- 
geroauerte  Tür.  Ferner  ist  die  Verankeninn 
de»  Ofens  beachtenswert,  oder  besser  apriclit 
man  gar  nieht  von  Verankerung,  sondern 
sagt  das  F^isengerüst  des  Ofens.  Hin  solelies 
Eisengerüst  halie  ich  fast  bei  allen  Marlinöten 
In  Amerika  angetrotien.  Man  stellt  dieses  zu- 
erst lier  als  vollstflndig  ges(:lib)ssenen  Fach- 
werkskürper  und  mauert  Um  dann  aus.  Die 
Folge  iat,  daß  sohiefe  und  baoftlUge  Oefeo  gar 
nii'lit  vnvV'i'imt<'n.  I>as  (iewölbe  riilit  auf  dem 
lierüsi  SU  auf,  dali  die  Wünde  entfernt  und  aus- 
gebessert werden  klinnen,  ohne  das  GewSlbe  in 
Mitleidensehaft  zu  zi<  hen.  I>er  f)fen  faßt  1.'»  t. 
Der  Kohlen  verbrauch  ist  nicht  gerade  niedrig, 
aber  aoeh  nicht  ausnehmend  hoch.  nAmlieh  S3*/o. 
Die  Schmelzdauer  bi  tra^'t  fiinf  Stnmlen.  Alle 
Oefeu  ttind  durch  einen  Kohlen- 
zubringer  bedient.  Je  zwei 
Oefeii  münden  auf  eine  ge- 
mauerte (irube  aus,  welche 
die  Gießpfanne  aufnimmt.  Ich 
muß  sagen,  daß  ein  derartiger, 
gut  angelegter  und  gut  ge- 
führter Flammofenbetrieb  viel 
besjiere  Ergebnisse  fUr  den 
(hii\  schwerer  iStücke  envarten 
l&ßt  als  der  Stahlzusatz  im 
Kupolofen,  mit  dem  i<  h  mi(-h 
nur  im  nuleT^fen  \atfall  be- 
freunden kann,  «eun  weder  ein 
Flammofen,  noch  ein  silizlnm- 
armes  Kolieisen  zur  Verfiigung 
steht.  Daun  die  Form  für  den 
Untercapfen  einer  Kaltber- 
walze  TAbldldung  7»  mit  drei- 
fiu:h  %-erzweigter  Einführung 
des  flUseigea  Eisens,  um  eine 
kr.iftitT'  re  K'ntation  und  eine 
sciineUere  Füllung  dertMißfurm  zu  ennfigUchen. 
Die  Oberza|ifen  aller  gegoasenen  Walzen,  auoh 
die  kleineren  Durchmessers,  hatten  sauber  ein- 
gegossene Muscheln.  DieDampfzylinder hatten 
k^en  verlorenen  Kopf,  sondern  nur  Steiger. 
Die  l'robestabe  wurden  in  grünem  Sande 
stehend  g«>gossen.  Außerdem  war  eine  Vorrich- 
timg  vorhanden  zur  Bestimmung  der  Gieß- 
temperatur (vergleiche  Abbildung  8>.  I)esteliend 
aus  einer  Form  für  einen  f !n('<eisenklotz  mit 
an<reseiztem  Keil,  der  stei^.^ mi  irt'füllt  wird. 
Wenn  jeden  Tag  genau  unter  «lenselben  Maß- 
nahmen der  Klotz  mit  dem  Keil  abgegossen 
wird,  so  ergibt  die  Lange  des  ausgelaufenen 
KeileH  einen  Maßstab  für  die  Temperatur  des 
flussigen  Kisens. 

Ich  gelie  nun  über  zu  einer  Eisengießerei 
für  Eisenbahnwagonrfliler  in  einem  \  ororte  von 
Pittsburg.  Das  Form-  iin<l  (Jießverfahren.  unter 
Zuhilfenahme  eines  (ticßkarussells,  ist  bereits  in 
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der  Literatur  beschrieben.*    IMe  cheniistr)i<>  Zu-    hiTaiiH^'ehohen.  du'  Ein^sH«  ab^eHclila>;«'n  und 

saninii'ns<;tzun|yr  der  Kad«r  wurde  mit  0,67  "/o  Si,  l.iiitrt  dann  in  die  Kilhl|rrulien.  E«  sind  dies 
U-lue^/o  S,  0,26  "^o  1',  0,52  0/0  Mn,  3,2  "jb  C,     liete,  kri  i«tonni{ire,  geBtauerte  üruboo,  die  dicht 


dabei  2,5 */o  Graphit  aiii;egebeD,  wte  ein  Tagvs- 

berirht,  d«'n  ich  nhs«hn"ilM>n  konnte,  aunwies. 

Nacii  dem  Guase  bleibt  nun  das  Kad  »ich 
niebt  »elbst  ttberlassen.    Es  wird  schnell 

•  ,8t«U  und  Einen"  im  8.  850  bis  95S. 


mit  einem  Deokel  abiredeckt  werden  kftOBen. 

Sie  fassen  /•  Im  auf.  hiiiml-  r;.'!  türmte  Ufldor,  die 
vier  bis  fünf  Tage  darin  bleiben.    ElieQüO  wie 
in  den  DnrcbwelchanfrBgmiben  der  Stahlwerke 
beolmehtet  man  ein  Heih-rwerden  drr  (Un  rf1n( 
so  dali  das  dunkelrote  itad  in  der  Folge  Hell- 
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rothltse  ausstrahll.  Der  Grund  IkI  (l<-r.  daß 
die  WarmeauHstrahlun^  nncti  aulien  stark  ver- 
mindert wird,  und  nw  Warinomciif.'«'  im  rcber- 
SOhnfl  MlA  dem  h\\\>  in  /.titlii  ßt. 

Dipso  licliandlini;.'  lu  f.lhifrt  dann  die  Kader, 
«■ino  »ehr  scliartV'  Almahiiifjtrob»!  zu  bcstcluiu.* 
Die  Rader  werden  wunderbarerweiHe  unfr^bohrt 
abfronominen.  narluli  tn  A*-  sehn»  !!  mit  Hilf<>  vnn 
zwei  p'jrcniibt'rstilniuU-n  Saudstrabldüstn  ab- 
{reputzt  Hind  —  die  Kemmasfi«  \»i  sclion  vorher 
durch  die  Krschütf (•riin;r<'n  wnlirmd  il'  -  'rr!)ri>- 
portes  herau8gelall«^n.  Die  Erzcuguut;  liftrügt 
500  Rider  In  swSlf  Standen  bei  einem  StQeic- 
gewicht  von  315  kL'. 

Du  oben  gekeunzciulinete  Abkühl  vert'alireu 
Ar  Rader  gllit  im  Verein  mit  der  Anirabe  der 
i'lu'niisclii-n  Ziis.iiiinn-nsi'tziintr  iin<ii  Fintri-rziitr 
fiir    dif    M  <■  r  s  1 1- 1 1  u  n  >r    von       1  s  ••  n    u  Ii  - 

*  \otgL  »AboabmebedingiiogeB« ,  .ätahl  und 
l^MU"  1906  Nr.  81  &  1868. 


B  t  U  c  k  ('  n .  die  gtarlce  Stßße,  gog'ar  bei  Teni- 
peraturstoitri-runfr,  ertra(r«?n  müssen,  z.  It.  (ias- 
maschincn-Zylindcr  und  -Köpfe.  Dabei  darf  allor- 
din^rs  nicht  übt^rselien  werden,  daß  die^^aincrika- 
nischen  Kiscnltahnwatrf'nrJlder  vrtrwii'ir»'nii  oder 
aus(jchli»  lUi(  Ii  aus  Holzkohli-nrohi  ix  ii  p<go8tien 
werden,  das  dort  nocii  in  »rroiicn  Men^n  und 
zwar  in  Hochöfen  von  <I'r  L-istiinv  niiscrcr 
Kokshochöfen  erzeugt  wird.  IHf  Zalil  dir 
GieOereilente,  die  noch  praktisch  im  Holz» 
kohlcnbochofcnltctriclic  tiJtifr  sind  »iml  WMr»'Ti. 
wird  immer  kleiner,  und  so  gebt  die  Kenntnis 
vbn  den  Blfrenseliaften  der  GußsUeke  an«  Hols- 
kolilrni'iscn  schliclUii-h  vi-rlon-n.  Für  di»'  weil 
überwifgfude  Mehrzahl  der  (tuUwaren  ist  <ües 
kein  Naehtell,  kommt  aber  einmal  eine  Mchwierifre 
\ iitVatii-.  -,n  darf  man  dicsi-  Kcntitiii>  In  i  di  r 
wis.scusuhaftlichcu  und  praktisuhun  Ikhaudluug 
der  Frage  kelnesfUls  auMchalten. 

(SeUeB  folgt.) 


Zur  Fabrikation  von  Sodaschmelzkesseln. 

Von  Ingenieor  V.  Portiacli. 


I  |ie  Sodaschnit'lzkcss«'!  tliencn  dazu,  Na- 
tronlaugc  auf  einen  bestimmten  Konzen- 
trationsL'rnd  einzudampfen,  und  liihlen  einen  stan- 
digen liedarfsartikcl  der  .Sodafabriken.  So  ein- 
facli  auch  das  ztarkwandige  Gefal)  als  (nii^körper 
zu  sein  sclieint.  so  werden  infolj^e  der  Kinwirkuntr 
der  stark  basischen  Flüssigkeit  auf  die  inneren 
Oefltßwande  einerseit«  und  infolgre  der  starken, 
einseitijr'-n  Frliitziinir  durch  di»-  \<m  ruilien  seit- 
wart« wirkende  Feuerung  anderseits  an  die  Dichte 
nnd  Reinheit  dee  Ai^puaez  wie  an  die  Qualität 
des  verwendeten  Materials  booiigTadlge  An- 
forderungen gestellt. 

Im  «nachstefaenden  soll  die  Herstellung  von 
Srid;is(  luiielzkesNrln  besehriel>en  werden,  wie  sie 
sieb  in  der  Praxis  seiir  gut  bewahrt  hat  und 
liei  der  die  geforderten  Oaraatien  nach  jeder  Rieh» 
tnujr  liin  i  rfüllende  Alijrüsse  erzielt  werden. 

Form  Vorrichtung.  Dicaellie  besteht  in 
der  ans  Rotziegeln  gemauerten  Form  A  (Ab- 
bildung 1)  mit  Lafrer  R  für  die  Schablonier- 
spindel,  and  der  starken  runden  ilerdguUplatte  C 
mit  vier  Ohren  D.  in  welche  Tier  starke  .Schrauben- 
bolzen E  senkrecht  ein^'ehSlIgt  idnd.  Die  ZiCgel- 
form  wird  nacli  Scliablone  mit  Lehm  pemauert 
und  zwar  so.  dali  zur  Herstelluntr  der  (iuÜforni 
ein  fr>-i<'r  l{;uim  von  15  bis  20  mm  sam  Aof- 
trapen  dts  Formlehtns  bleibt.  Kings  um  die 
Mauerung  wird  mit  Kücksicht  auf  leichte  (ias- 
abfahmng  Kolcsklein  bis  zur  H9be  der  Gieüerei- 
sohle  einpetrapen.  Die  so  peschatTene  Ziegel- 
furm  dient  zum  Schablonieren  des  Unterteils  der 
Ouflfom.  Znr  Fonnyorriebtung  gebQrt  ferner 


der  Kinpulirinp  F  und  das  viertt  ilipi-  Kerneisen  (t. 
Am  Einpulirinsr  l>etiuden  sieh  \i<  r  Oi  >en  H, 
*J0  Mir!),  r  I  für  die  F^inpüsse  und  acht  Lödu  r  K 
zur  AiitiiaUme  der  Holzen  L  zur  Itefestipunp 
des  Kerneiaens.  Letzteres  enthalt  eine  Reib«* 
kli'iner  Liicber  zum  Eiit\\(  iil>i  ii  <l(  i*  iiaeli  d'-m 
UuU  sich  bildenden  Gas«;  und  ist  an  d)-r  .\uUen- 
Seite  mit  vielen  DOiieln  zum  besseren  Festhalten 
tles  I.t'liiiis  v<rsilien.  Die  Flanschen  ties  einen 
Kcrueiseuteiles  sowie  die  beiden  AnschluUilanschon 
(Abbildung  2)  sindliehufe  leichter  Deraontlerung 

nach  dem  .Mipusse  schnlp  pestellt. 

Vorgang  beim  Formen,  a)  Formen  des 
Unterteiles:  Die  Ziegelform  wird  eventuell  von 
altem  Lehm  mit  Stahlliiirsten  pereinipt,  worauf 
in  bekannter  Weise  durch  lienetzen  der  Form 
mit  breiiger  Tonmileh  eine  Lehmschieht  von 
etwa  15  mm  Dicki-  einf  liapen  wird,  und  zwar 
so,  daß  sie  gegen  die  fertige  Form  uro  3  bla 
4  mm  grBßer  ausgearbeitet  wird.  Nachdem  Aber 
Nacht  der  Lehm  lufttrocken  peworden  ist,  wird 
mit  aufs  Mali  pestelUer  Schalilone  und  breiigem, 
durch  "in  Sifb  pedriiektem  I^ehm  fertigschablo- 
niert  uiiil  s  id.uin  «lurcli  einen  Trockenapparat 
oder  einpeliilupten  Kokskorb  die  Form  petrocknet. 
Sehlieblich  winl  die  Oeffnunp,  durch  welche  die 
Schablonierspindel  hintlurchpinp,  mit  Lehm  verlegt 
und  diese  Stelle  mit  Holzk<dilr  nachpetrocknet. 
Sobald  luau  noch  die  vier  Kanäle  M  (.\l)bildung  3) 
fiir  die  Steigtriditer  geschnitten  liat.  wird  die 
Form  geschwärzt  und  zum  zweitenmal  petrocknet. 

b)  Das  Formen  des  Oberteiles:  Zuerst  wird 
der  Eiogußriog  ndt  Lehn  ausgeschmiert,  dann 
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jr<'kaiiti  f  unil  in  liic  WasM-rv  a;.''-  j.'i  tii-rM  lit  : 
darauf  werden  die  vier  Kcrneiscuteile  aufgesetzt, 
mit  Bolcen  befestigt  and  deren  Flanschen  mit 
Klantnicrn  zusaninienpezofjen.  Naehdciii  man  ilic 
^cbAblonierapindel  durch  die  runde,  im  Kuru» 


Abbildn«  1  bu  ft. 


i'isen  (Vi  iMeiliendc  Ot'ffininp  N  ciriL't m'tzt  und 
gugun  daü  Kerueiiteu^  mit  Keileu  lijiiert  hat,  wird 
mft  dem  8ehablonieren  be^nnen.    Es  wird  In 

derselben  '\\'risi-  wie  l.ciin  l'iif <'i-trll  zuorst  am 
Kemeisui  mit  einej-  ^Uier_ .  um   3  bis  4  mm 


srliuaclirri'ii  Li  liiiisiyiirtit  vttrtrfarbeitpt  und  dann 
mit  brelit^em  Lelim  fertigscbabluoiert.  NiMshdem 
man  In  gleicher  Weise  die  letzte  Partie  O  (Ab- 
bildung; 4)  am  Kin^ilirinp  f»'rti|rrK>'i<t«'llt,  die 
2U  Eingüsse  J  ausgearbeitet  und  die  titellen 
ah«r  den  BolzenkSpfen  P  mit  Lehm  verlegt  hat, 
yrtrd  das  Obt-rtcil  in  d*>r  'rrot  kenkanimer  p«)- 
trocknet.  Zum  Schlatt  wird  die  für  die  Schablo- 
nierspindel  Im  Eernelsen  beflndltche  Oeffiinng  N 
(AbbildttOf?  I)  dureh  di«'  IMatte  K  vt>n<cbl(iRKi>a, 
mit  Lfhm  aiisfrefüllt,  und  diese  Stelle  naeh- 
getrockiict,  worauf  das  Obfrti'il  freschwflrzt  und 
zum  zweitenmal  getrocknet  wird. 

Zu.sammenHi'tzfn  ii  ii  il  (HelJeu.  Das 
überteil  wird  }f«'kant<  t ,  aut  die  Form  auftr<'»t'tzt  und, 
nachdem  man  qu<-r  übi-r  den  Einirulirinc  die  vier 
Trflfrer  S  i  AMiild.  1  i  t,-^''!!  iri.  ilurcli  die  Schraubeu- 
bolzen  gegen  das  L  ntert*Ml  fest  angezogen  und 
anflerdem  entaprediend  beadiwert.  Naeb  Anf* 
(»••Izcn  des  Eingußkasti>nH  T  (Abbildung  5)  int 
die  Form  gußbereit.  Beim  Zusammensetzen  muß 
anf  peinlichste  Saoberkelt  der  Form  Bedacht 

^(•iioiniiii'ii  \\  (  i-Jrii :  ilris  zum  (Jiili  ViTW'^inlctr' 
Eisen  muü  tUcbtig  abgesclilackt  und  möglichst 
frisch  vergossen  werden.  Vnreinliehkeiten, 
Schwärze,  finfreschlosscne  Srhlack<'n-  oder  ein- 
geschlossene Holzkoblenteilchen  haben  durch  die 
Einwirkung  der  Natronhnig«  nnbedlngt  ein  vor- 
zcitifTt's  Auührdih-n  dt-r  K»'s,selwandung,  an  der 
betrefleudun  Stelle  und  seblieülich  ein  Schwitzen 
und  rnbranchhnrwvrden  de«  KeBH««l«  zur  Folge. 
Etwa  eine  Stunde  nach  dem  («uli  worden  die 
I?i  s(  !nvi  runtr««'iH('n  entfernt,  die  Sehrauben  ^'eb'ist, 
der  Liii(t'uijrin>r  ahfrehoben  und  da«  Kernelsen 
viertelweise  heraus<;enommen,  damit  der  Abpuli 
ungehindert  schwimii  n  kann.  Da  bei  dieser  Art 
des  Formens  sowolil  ein  Treiben  der  Form  aU 
auch  ein  Pressen  des  Kerns  ausgesehlosseu  ist, 
so  sind  die  Abgüsse  v"!lkf»tiimfn  trI«McliiiiilIUtr 
iu  den  W'auduugeu  uud  liaben  intolg«'  der  ab- 
schreckenden Wirkung  des  Kemelsens  ein  4lchtes 
feinknt'iiiu'i's  Oefiige. 

Die  Ziepelforw  der  bescliricbeueu  Form  Vor- 
richtung war  nach  36  Ofiaaen  noch  vollkomraen 
brauchbar  und  zeigte  nur  eine  Abnutzung  von  etwa 
lö  mm,  so  daü  die  Lehmscbicbt  etwas  starker 


Analysen  und  Haltbarkeitsziffern. 


Aatahl 

der  Hu»- 

Aaaljrw 

KUcn, 

asMariUHif 

gclutltroro 

<= 

- 

- 

B 

1 

94 

nicht  best 

1  .CO 

l.HS 

<t,i(;7 

O.Ofi 

Plammofcn 

2 

76 

•2.11 

1,25 

0,UK 

0.02 

n 

:i 

&4 

l.*)4 

I.IH 

0,1 7ß 

ü,OS 

« 

47 

l.f.K 

1,29 

0,167 

o,o.s 

ö 

47 

:  1 

1  ,.'ir> 

1,11 

0,185 

0,08 

Kupolofen 

Kr«»<-I  hallr  lnn>-n  rln'  Kriliir, 
«vklM  WMfegvMlSrll  wte. 

« 

28 

1,16 

0,17  , 

0,08 

FlBmmofoa 

7 

28 

IM 

0,9» 

0,194 

0,10 

Kupolofen 

Hau  ftiiPMMB. 

% 

23 

.  1 

IM 

1,0« 

0,21 

0,07& 

• 

Knari  irlata  RUirD  •lo*  a»> 

üiyiiizeü  by  GoOgle 


16.  Jmum  190«. 


Neuere  UodeUftdvtir. 


Stahl  und  EiMn.  96 


wurde,  wahrend  EintruUrint;  und  Kerneisen  nicht 
die  gerinimte  Defortnation  erlitten  hatten.  Ein 
Ke88(>l  von  den  nn^'<'^;<'l)<*nen  Diraentiionf^n  im 
Gewiclit  von  ftwa  K  t  wunlo  von  einem  Gicfler 
mit  cinetii  (rfliiltVn  und  cinciu  Lehrjungen  jeden 
fünft t^n  Arltcitst.itr  fiegossen. 

Die  hier  aujre^t'bencn  Resultat»*  un<l  Analysen 
hczh  licii  sich  auf  Kessel,  wt  lcln-  in  der  liielkTei 
der  , Huttenwerke  Kramatorskaju  Akticiijresell- 
schaft"  in  SQdrußland  gegossen  und  mit  einer 
Garantie  für  40  (tiKTat innen  •rHlu-fcrt  wurden. 
Die  Ko«8el  \r.  1  l>U  5  überächritteu  mehr  oder 
weniger  iUe  garantierte  Zahl  und  es  wurden  fOr 
die  Melirleisfnnu'i'n  Prämien  >rezahlt.  datr<'tr''H 
entapracbeD  die  Kessel  Nr.  6  bis  H  der  ein- 
gegangenen Garantie  nicht.  Da  in  der  GieBerei 
diT  •rt'n.annten  iiiitte  vier  Flaniinnfen  zur  Ver- 
fügung steilen.  Itonnte,  um  den  iüiufluU  der  Art 
und  Weine  des  NiederBchmelxens  des  Eisens 
beurteilen  zu  können,  eine  Anzalil  Kessel  aus 
dem  Flammofen  gegossen  werden.  Letzterer 
liefert  vor  allem,  wie  an«  den  Analysen  der  Keesel 
Nr.  1  bis  4  und  Ci  ersichtlich,  ein  an  Schwefel 
ärmeres,  nach  Belieben  stark  iilierhltztea  und 


daiier  dünntlüssi^s  und  vollkommen  homogenes 

und  z.lhes  Eisen. 

Hiritrc).'en  war  beim  Niedei-schiuflzen  im  Kupol» 
ofen  mit  dem  sehr  schwetelreichen  (durchschnitt- 
lich 1.5  "  oSf  Schmelzkoks  des  südrussisi  li«  ii  In- 
dustriep^liiets  trotz  aller  Zusätze  von  Maiijranerz 
oder  Spietrcleisen  der  rebertranjr  eines  beträcht- 
lichen Teiles  (etwa  '_*.">  "  ,1»  des  Koksscll Wet'eU 
ins  Eisen  nicht  zu  vermeiden  «siehe  .\ualyse  5, 
7  und  8>.  Es  ist  also  vor  idlem  der  hSbere 
SchwelVl^rehalt.  welcher  die  t^tialit-lt  des  im 
Kupolofen  nicdergesclunolzenttn  ivisens  nachteilig 
beeinflußt;  daxu  kommt  noch  der  Umstand,  daß 
(las  Eisen  infol^re  des  oftuialiyren  Abstechens 
nicht  so  frisch  bleibt  und  schlieliiicb  auch  die 
Gleiclunflßigkeit  de«  GefBges  und  Dichte  des 
Kl.'iininot'eneisens  nicht  erreicht. 

Dementsprechend  sind  auch  die  Resultate,  so» 
weit  sie  bislang  ableRbarsind  —  ein  Teil  der  aus  dem 
Kupolofen  trefrossenen  Kessel  ist  noch  im  lietrieb 
—  zugunsten  der  aus  dem  Flammofen  gegossenen 
Kemel  ansgefhilen,  so  daß  die  mit  dieser  Art 
des  Niederschmolzens  verbundenen  bedeutend 
höheren  Betriebskosten  gerechtfertigt  erscheinen. 


Neuere  Modellpulver. 


Beim  Anfertigen  einer  Uußforiu  nach  Modell  ge- 
bdrt  das  Ausheben  desselben  aus  der  Form  au 

den  peinlichst  i'ti  \  rl  nit  t?n,  du  es  neben  (»inersiehoren 
Hand  grolle  Sorgfalt  seiton:^  des  Formers  ver- 
langt. Die  weite  Verbreitung  der  Formmnsehinen 
zum  inoebaniselien  .\usheben  des  Modells  howeist 
am  besten  die  Vortoilo  des  genauen  Abhebens 
dttroh  die  Masohlne  gegenüber  dem  von  Hand. 
Vorbedingung  zur  llersu-llung  einer  fehlerfreien 
Form  ist  jedoch  bei  der  Maschinen-  wie  bei  der 
Handformerei,  daß  der  Formsand  beim  Ausheben 
Iis  Modells  nirgend«  an  diesem  haften  bleibt. 
I)it-'  gebriiucliliclie  Mittel,  die  Form  UbcruU  vom 
Modell  zu  losen,  büstelit  bekanntlich  durin,  daß 
beim  Ausheben  mit  oinom  liolzhaniriier  >regen  da« 
Modoll  gepocht  und  dieses  so  in  eine  vihrierende 
Bewegung  versetzt  wird,  welcher  der  unelasti^uhe 
Fbrnuand  nicht  au  folgan  vermag.  Wührend  In 
den  letaton  Jahren  eine  ganze  Reibe  von  Neue- 
ningen  und  Erfindungen  zu  verzeichnen  sind, 
welche  ebne  Verbeesening  der  Konstruktion  der 

Forninia.srtiinrn  an^trcluMi,  und  auch  vteTmli 
meoiianisch  angetriebene  i'oohwerke  und  iiUttol- 
▼orrichtungen  als  ESrsats  des  Klopfens  mit  dem 
Holzliunitner  vorgoschlageji  wurden,  bürt  man 
wenig  von  neuen  Mitteln,  welche  ein  Aohufton 
des  Formsandea  an  dem  lllodell  von  vornherein 
rarliindem  sollen.*  Es  hat  dies  seinen  Grund 

•  Anni.  der  Hod.  Es  ist  zu  unterscheiden 
swiacben  Holzmodellen  und  eisernen  bezw. 
Metallmodellen.  Bei  omterefi  ist  die  Gefahr 


wohl  zum  Teil  durin,  daß  neben  einer  möglichst 
glatten  OberflSehe  des  Modells  aunSohst  ein  ge- 

oigneter  Anstri(di  desselben  dafür  in  Frage  kommt, 
80  daß  in  den  meisten  Fällen  bei  Verwendung  eines 
eorgräliig  ausgewShlten  und  aufbereiteten  Modell- 
Bandes  auf  jedes  boKondoro  Modellpulver  verzichtet 
werden  kann.  Die  Formenpulver  für  nasse  Formen, 
die  gleich  der  Sohvine  bei  getrockneten  Formen 
und  der  Sohliohta  bei  Stahlgußformon  ein  .\n- 
brennen  der  Form  am  Guß  verhindern  sollen, 
gehören  ihrem  Zwecke  nach  nicht  hierher,  doch 
mliBsen  auch  sie  ein  Anhaften  doH  Sandes  am 
Modoll  verhindern,  wenn  dieses  nochmals  nach 
dem  Einstäuben  in  die  I^>^m  eingeklopft  wird, 
um  eine  schön«  Guflßlohe  zu  erzielen.  • 

Ein  Besprengen  des  Modells  mit 
Wasser*  zum  leichteren  Ausheben  ist  solion 
dadialb  wenig  empfehlensweTty  weil  die  Hola- 
mndelle  selbst  bei  einem  ^nitr>n  Anstrich  mit  der 
Zeil  vom  Wasser  angegritfen  werden.  Ferner 
wird  biri  nicht  sorfUtigem  Beipreogen  laieht  ein 

des  Anhaftens  vim  Fonnaand  (vom  Former  ,Aa- 

sohweißon"  genannt),  falls  gut  i>r:iiinri(>rtor  Mo- 
dellsand  verwendet  wird,  bedeutend  geringer  als 
bei  letateren. 

*  TMlrfte  wohl  kaum  allein  in  Atuvenrhin^; 
kommeu.  Modelle  mUsaen  im  Gegenteil  vor  dorn 
Elnfonnen  beaw.  Einklopfen  sehr  soigfUtig  von 

etwa  anhaftender  Feuchtigkeit  befreit,  sie  müssen 
trockengerieben  werden,  damit  sie  nicht  an« 
schweißen. 
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\i  utre  Mt)drllpulrrr. 


2ß.  Jahr»j.  Nr  2. 


Teil  tier  (lurirorni  zu  fenf  li»,  wiis  «iio  hokaniiton 
uiiarigPiu^liiuüii  Folffori  hui.  Ci«üij(uolt'r  ilürflen 
Mittel  «ein,  die  flogen  WasHer  vollHtän«ii|,?  ad- 
liÜNinii^sfrei  .sin<i  und  sicli  in  ^rloii  lirniUIiL'  «lUiincr 
St-Itiolit  auf  du»  M«>üell  uuftrugnu  lus.soii.  Dtu 
NMohstlifligrende  ist  wohl  eio  Binfetten  odor  Ein- 
Olon  des  Mnilflls.  lias  inn  Ij  vii-lfadi  ariL'i'u  r'iiil<'1 
wird.  l)cK.'li  i.st  dalioi  i\x  iKHlonkcn,  duLi  natur- 
fomlß  der  ^01«  Teil  des  Fettes  oder  Oelen  in 
don  Moilollsarnl  r'ini!riii/^(*n  w  ird,  was  und'r  Um- 
ständen eine  roclil  nierkliure  Beeinliusüung  der 
Poroflitat  der  Ouflform  xur  Folge  hat.  Vielfach 
findon  <Iajhor  foslo  Pulver,  so^onannto  Modoll- 
puivor,  Verwendung,  die  wie  die  vurganunnloa 
Mittel  minSohst  nur  das  Anhaften  de«  Modell- 
sandns  am  Modoll  hindern  Köllen.  Da  difso  Mu- 
dellpulvor  nach  Ausheben  dos  Modelb  gleiclifalls 
suiu  grüfiten  Teil  in  der  Guflform  zurückbleiben, 
dürfen  sie  hier  beim  GieOen  koinix^fiUls  eohlidlioh 
wirken,  sollen  sogar  womöglich  als  Formonpulvor 
ein  Ansintem  de«  Sandes  am  (iußxtUck  vorliindcni. 
Das  Suchen  nach  einem  Modellpui\  or,  das  gloicii- 

zoitip  al«  Forinpni»ulvpr  vorvv  er' l.iir  r-i  'iahor 
urkiürlich,  und  i<in<l  schon  ciui'  li(>iia>  1  aiinkato 
bekannt  geworden,  welche  die  fUr  ein  Modell- 


triir  kon  hloilit.  Dio  Vonvondun^r  dos  l'udnr«  int 
nach  dor  i'ulentlioschroihun>;  fidgonde:  Die  mit 
dem  Puder  einfrostäuhten  KunnhäJften  werden 
iri>t nu-knct ,  \\  iilici  da>  Kn!.i|i{iiiniiiiii  schmilzt. 
W  inI  alsdann  «la.s  KurmsiUck  aus  don»  Ofen  her- 
auHgenommen,  so  emtant  die  Schicht  auf  dem 
Im'I r.'frciidi^n  Stück,  ini'l  lias^clhe  bekommt  ein 
.\u.ssidit>n,  ulri  wenn  er>  glasiert  wBre. 

Die  Firma  \V.  Ritner  in  Berlin  stellt  fUr  ein 
kiimhinicrtcs.  ans  tcilwiMso  fettigen  und  toihvois«> 
hurten  BoHtundteilen  bestellende«  Modell-  und 
Formenpulver  die  Forderung  auf,  daO  der  harte 
Stoff  porös  svin  und  die  die  Adhäsion  veriilndem» 
don  fettigen  StotTo  v<dlständig  aufoaugon  muß. 
Nur  auf  diese  Weine  könne  en  %-ortiindort  w»»rden, 
dall  l>(>im  l'rrickncn  der  Form  oder  beim  Eingufl 
des  llll>>iiri'n  M(>tidl>  die  fcltiircii,  harziiren  oder 
öligen  Slutro  durch  Flüssig  werden  die  Foren  der 
Form  vorseluniercn.  AIh  harter  Kesiandteü  soll 
ferner  ein  Materini  gewählt  worden,  ilas  setner 
Natur  nach  die  1'oro.siiiit  der  Form  nicht  un- 
günstig beeinflufwen  kann.   Als  solche«  schUtgt 

die  irc'iannt t'  l'irtitii  in  ilirein  !>.  1?.  1'.  Nr.  1().'{2*!9 
Kt»hleustoir  und  in  dem  Zu.salzj>uleiU  Nr.  I(xih^i2 
Kieselgur  vor.   Die  Kieiwlgur  seichnet  sich  vor 


I.uher  erforderlichen    j-jp-nsi  haften   mit    denen      ,i„,ii  K..lil,'iist ..[f  ,|iiii  Ii  iH.d.Mii.'nd  ^jr.it'.ere  Pomsi- 


zu  voroinen  suchen,  die  an  ein  Forinenpulver 
gestellt  werden  müssen.  So  hat  sich  Richard 
Spreler  in  Nürnhorp  unter  dem  I).  H.  P.  {."iTiKll 
ein  Verfuhren  zur  Herstellung  von  Modell-  oder 
Formenpuder  sohQtxen  lassen,  nach  dem  Pech, 
Stearin  und  Wachs  zusammenire-clminl/en,  und 
diesem  (ieniitich  .Whe,  Motullpulvur  und  Metali- 
oxyd zugesetzt  wird.  Nach  Erkalten  und  Trocknen 
wird  <lio  Masse  zu  einem  feiiu>n  F'uh  er  vemmhien. 
Die  erstgeiiannton  Üestondt  eile  dos  Pidvers  machen 
dieses  infolge  ihrer  fettigen  Eigenschaften  ad- 
hiLsionsfrei,  somit  widerst andsfühitr  g<'gen  den 
feuchten  Formsand,  während  dio  anderen  He- 
standteile,  in^botsondere  dn«  Metalloxyd,  da«  .\n- 
brennen  de«  Formsandes  an  dem  (iuiistück  ver- 
hindern sollen.  Fs  mag  dahingc-ti  llt  Mcihen, 
inwieweit  das  Metalloxyil  die  geliniinldiilien 
I'ormenüherzüge  zu  4»rsetzeii  vermag;  jedenfidln 
besteht  aber  die  (iefabr,  dal!  beim  Trockm-n  «ler 
Form,  fulla  daj4  erforderlich,  ttunsl  aber  beim 
Gieflen  das  F'ettgemisoh  schmilzt  und  in  den 
Modellsand  eindringt,  wodurch  —  wie  bereits  er- 
wähnt —  doMäen  Pun»silät   beointriiehtigt  wird. 

Ein  Modell-  und  Pormenpuder,  wie  er  von 
Franz  MelmpanlamuR  und  (ieorg  Sindel  in 
Nürnberg  voigeschlagen  wird,  D,  K.  ^.  Nr.  Iö4(j0<, 
durfte  nur  für  Spezialzwecke  Terwendbar  sein. 
Der  Puder  besteht  aus  hS  Teilen  gemahlenen 
Kolophoniums,  I  Teil  Talkum  und  1  Teil  Infusorien- 
erde. Da  sieh  Kolophonium  nioht  allein  pulveri- 
sieren läßt,  ist  diesem  da.->  ralkuin  zugesetzt, 
während  die  Infusorienerde  das  zum  besseren 
HorauRnohmen  verwendete,  an  dem  Modell  an- 
haftende Wasser  aufiiaugen  soll,  so  dafl  die  Form 


tüt  auh  untl  i«i  auch  >vegen  iliror  Farbe  dem- 
selben vorzuziehen.  Trotz  ihrer  Unverbrennlioh- 

ki'il  ist  ein  Ver>chmiereii  der  Form  nicht  zu 
befürchten,  da  «ie  aus  demselben  ätuff  wie  der 
grüßte  Teil  der  Form  selbst,  aus  KieselsSure, 
besteht.  Die  llarznienge  bezw.  Olinenge.  die  dem 
purüMen  Körper  zugesetzt  wir<l,  dringt  vollständig 
in  dessen  Poren  ein :  das  MnngenverhÜUnis  ist  »o  zu 
wählen,  dal.  auch  beim  Frliit/eu  iles  Pulv«>rs  ein 
Austreten  ties ( )(>les  oder  flüssig  gewordenen  Harzas 
nicht  erfolgt.  Früher  schon  als  die  Finna  W.  Eitnor 
hat  l.u<lwig  Schüfer  in  Dresden  ^nen  Stark 
ponisen  Körper  als  Mod4>llpu!\ er  vorgeschhigen. 
Derselbe  verwentlet  hier/u  nach  .seinem  D.  U.  P, 
Nr.  146774,  .Verfahren  zur  Herstellung  von  Mo- 

<lflllpuder'',  Korkniehl,  detn  er  die  Eigenschaft, 
Feuchtigkeit  unzuzichon  uml  an  Modellen  zu 
kleben^  dadurch  nimmt,  dafi  er  es  in  ein  Bad  von 
2">  kiT  .-'  Iiv\  i'fclsjiiirer  Tonerde,  die  in  l'itl  I  M'asspr 
gelöst  sind,  und  nach  dorn  Trocknen  in  ein  Bad 
von  28  kg  Kernseife  in  SOO I  Wasser  gelöst  bringt. 
Der  sich  beim  Trocktien  bildende  Nie<lerschlag 
von  fotUsaurer  Tonerde  macht  das  Korkmehl 
gegen  Wasser  adhüsionsfrei.  Wührend  die  Ver- 
wendung der  voigenatmteu  Modellpulver  auch 
als  Formenpulver  beabsichtigt  war  und  ihre  Be- 
standteile mit  RQcksicht  darauf  gewühlt  waren» 
kouunt  das  Korkmehl  nur  als  Modallpiilver  in 
Betracht.  Da.ssolbe  gilt  Übrigens  auch  von  dem 
bekanntesten  und  bewährtesten  aller  Modell- 
pulver, dem  Lykopodium.  Lykopoilium.  deutseh 
Hiirlnppsainen  oder  aui'h  llexenuudil  genannt, 
vereinigt  ui  seltenem  MaUe  die  Kigenschaflen, 
die  an  ein  vollkommenes  Modellpulver  zu  stellen 
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sind.  Bi  Ufit  sich  zu  einem  feinen  i^loicliinäßigen 

l'iilvpr  zorroilion,  isl  iin  hnrlisl oii  (!nic|p  aflhäsioii^- 
froi  gegen  WuM^or  und  vorbrutiul  ulino  Rllüksluml 
und  ohne  daiD  «e  vorher  in  einen  flllMigen  Zu- 
flaiid  ill)orgolit.  Dor  ein/.igo  Folilnr,  rlor  weiniT 
allgeuieinen  Verwertung  in  groiloin  MuttKtabo 
ent|reg«ns(eht,  ist  Min  hoher  Marktpreis.  Dimer 

allein  nim  fit  os-  iim  li  orkllirlidi,  daß  itiitncr  wiodor 
neue,  oft  redit  wonig  zwockontaprouhouUe  .Mulo- 
rielien  als  Lvkopndium  -  ßrrats  in  den  Handel 
koiiinion,  obwohl  die  Pravis  nach  vielen  inohr 
oder  minder  mifiglUokten  \>rs  neben,  ein  billigeres 
Material  an  Stelle  des  I,>kii])odiumfl  zu  setxen, 
nouen  Modellpulvern  Hohr  skeittisi  ii  ^opmillier> 
Mtehb.  Ein  Ijykn[H)diuin-Krsnf  ;(,  der  sir  h  im  liegen 
satK  TO  vielen  anderen  einen  groOon  Kundenkreis 
zu  worlion  und  zu  wahren  vorstellt,  isl  das  don 
BrUdern  Kört  ing  (M.  &.  K.  Kürting)  in  Berlin 
unter  P.  R.  F.  Nr.  141  aSO  als  Modollpulvor  go- 
Miliiltzte  Bernsioin|>ulver.  l)io  Iliirto  dos  Horn- 
stein'-, -('in  verhält nisiiiätiig  hoher  Si  lirnfizpunkl. 
tiio  Miigli«  hkoit,  ihn  ohne  bosonduro  Zusätze  zu 
feinem  Pulver  au  vermählen,  maohen  ihn  bei 
seiner  Eigensrhaft,  gt>gen  Wasser  vollständiu:  ad- 
hasionsfrei  /.u  Kein,  oIm  L^'kopodium-Knjutz  be- 
aonden  geeiffn«t-   Kinen  gewiasen  Vorteil  vor 

dnm  f ;ykn])ocliinii  hielot  das  ncnistcMnpulvor  durch 
seiue  Eigeuüuhaft,  uuch  an  trockenen  Modelleu 
zu  haften.  Hierduroh  entfHIlt  da»  hei  Verwendung 
von  Tjykopodium  nötige  Besprongeti  di>-~  Mmlolls, 
das,  wie  vorbor  heroits  orwäbnt,  nicht  nur  auf 
die  Modelte  ungünstig  einwirkt,  sondern  auch 
hei  niHUgeindor  Sorgfalt  zu  Fehlglis«ten  Ver- 
anlassung geben  kann.  Das  Bemsteinpulver  wird 
unter  dem  Namen  Lykttdin  von  den  Lykodin- 
Werken,  Berlin  W.  10,  vertriehen. 

Eh  sei  noch  auf  ein  Modellpulver  lüngewietien, 
da<i  auf  einem  prinzipiell  neuen  Wege  das  An- 
haften des  Formsandes  am  Modoll  zu  verhindern 
sucid.  K  Olli  per  vt  Dam  ho  r st ,  Berlin,  und  Ernst 
Utke,  Berlin,  h  ihon  siih  luiter  doni  D.  R.  P.Nr. 
166411  als  Modellpulver  Kalziumkarhid  schlitzen 
lassen.  Das  Kalziumkarlpid  hat  hokanntlicli  die 
Kigen.scthaft,  bei  Anwoaonhoit  von  WiLssor  Azotylen- 
gaa  au  entwiokelii,  und  wird  diese  Gasentwicklung 
auch  eintreten,  sobald  ein  mit  tropnlvnrtein  Karbid 
bestüubtoii  Modell  mit  dem  reui-lilon  Formsand  in 
Berührung  gebracht  wird.  Es  ist  in  diettem  Fall 

alsi>  wnniL'iT  'l.i-  l'ul-.  iT  das  .-.irh  (Mit  w  ii  kolri'lo 
Uas,  weidiQs eine Troiiuungs.scliiditzwit>elion  Form 
und  ModeD  bildet  und  so  ein  leichtes  Heraushebfln 

des  letzloron  ohne  Beschädigung  der  Form  er- 
mdglicht.  Da»  Modell  w  ird  zunäcbüt  mit  Petroleum 


angeepritat  und  dann  mit  dem  gepulverten  Karbid 

lir><1ront,  woilufi  li  dii<  (iiuseiil wifkliing,  die  bis 
zur  voUondoton  Einutampfung  anhalten 
muA,  venSgert  wird.*  Naoh  dem  D.  R  P.  Nr. 
inööTH  d(>rsolbon  Anmelder  wird  da«  Modollpulver, 
das  au«  einem  [jas  und  Dampf  entwickelnden 
Stoff  bestehty  in  fein  gepulvertem  Zustand  mit 
einer  chomisch  imlitforontoii  l-'lil-sigkoit,  z.  B. 
Petroleum,  zu  einer  Uilsäigen  Mischung  vereinigt, 
die  mittels  ZentBuben  als  feiner  Sprilhregon  auf 
tias  Modoll  aufgetragen  wird.  Die  Vorwon<iiing 
einer  FlUssigkeitsmisohung  hat  gegenüber  einem 
trockenen  Pulver  den  VorteO,  dafi  die  Fiassigkeita- 
teilclion  besser  anhaften,  was  besonders  beim 
Behandeln  großer  ebener  Flächen  zur  Geltung 
kommt.  Weiter  werden  bei  diesem  Verfahren 
keine  he-onderen  Einrichtungen  /.um  Aufltowahren 
dos  Karldds  erforderlich,  du  dieses  durch  dio  Flüssig- 
keit gegen  Boeinliussung  durch  die  lAift  voll- 
kommen geschützt  ist.  Der  V'ersuLh,  an  Stolle 
di's  ModüUpulvers  eiiu<  ^a.si^ntwickolndo  FlUüsig- 
koit  zu  setzen,  ist  zum  mindesten  originell,  doch 
durfte  das  in  der  Feim  surUckbleibende  Petroleum 
iiliiili<  h  ungünstig  wie  Feit  oder  Oel  bei  ein- 
gülottoton  bezw.  eingeölten  Formen  wirken,  und 
i»t  in  dieser  Hinsicht  das  Verfahren,  faUs  es 
sich  sonst  howiihrl,  noch  verbo.«!S6ningsbedlJrftig. 

Soliun  die  wenigen  angeführten  Beispiele 
neuerer  ModeUpulver  aeigen,  auf  wie  vemohiedenen 
Wegen  man  hier  <iaw4elbe  Ziel  zu  erreichen  sucht. 
Diese  Mannigfaltigkeit  iKfit  keinosfaUs  einen  RUok- 
schlttfl  auf  die  Vollkommenheit  der  bekannten 
Moilollimlver  zu,  stinderu  kann  im  Gegenteil  nur 
beweigen,  dut!  die  Verfahren  zur  iierstellung  und 
Verwendung  von  Modellpulver  noch  wenig  fort- 
geschritten, dal!  sogar  dio  Ansichten  über  dasson 
Zweck  und  Anwemlungsgebiel  noch  geteilt  sind. 
E«  wäre  jodonfalls  eine  dankliare  Aufgabe,  das 
unter  bestimmten  nonnaliTi  Voi iiaUtnissen  liesto 
und  fikonoinis<  hste  Modollpulver  fe-t /,ti-;i  eilen,  bei 
deren  Losung  jedoch  Theorie  und  l'ruxis  iluud 
in  Hand  arbeiten  mOftten.  Bisher  lolieint  dieses 
Sondorgebiet  int  (toirensatz  zu  manchen  anderen 
fast  zu  autiäcbheLiliuh  den  Praktikern  allein  Uber- 
lassen worden  au  seuL  p,  Hermann. 

*  Der  Formtiaud  muü  im  allgemeinen  so  bo- 
schaffen  sein,  daG  er  für  Gase  mflgliohst  durohlSssig 

i>t.  n.LS  A/etylenga«  wird  al--  '  ■  ii  r  Fnlwicklung 
tiufurl  durch  den  Sand  enlweictiou,  ohne  eineTreu- 
nungssohieht  swisohen  Form  und  Modell  ra  bilden. 
Prakt  isch  dürft  e  dies  Verfiahron  w  euig  Werl  haben, 
ebenso  daü  folgende.  I^ie  Bedaktion^ 


n  8taU  ud  IUmii. 


JtiUeüumftn  mu  der  GiefierriprasiM. 


Minetlangen  tus  der  Giefiereipraxis. 


Heratellung  von  Guftriocen  mit  barter  AaBen- 

fliche. 

IUI  ftUKemeinen  i»t  ablich,  il)-r»rtiu'>'  llHri;:iili- 
riage  In  einer  gweileiligon  Kokill«*  zu  )>:i<'iw-n,  •Iii- 
unter  Hiiunrecbnttiif;  de«  KchwindmaBn  »uf  den  rr» 
fnrdprlirhen  Halhmemtpr  *uHi»pdn>ht  int.    Pieiioe  Wr« 

rnliroti  \nt  j<><|<i('h  /ii  iiilx  li  koi*iM|iioli<; ;  ernten«  mOewn 
für  die  vrrM'hi'-ili  nrii  Kini:«  citcn  fii-Hondcro  Kokillon 
li,.r_-<^(.  Ilt  w.  rili  ii.  h'ii  hl  ri'il>.-ii    iiinl    -|>riii_''  Ii, 

Hfi  i'H  ilaiiurrli,  liitti  ilinii  >i<  \iirli.  r  iii.  Iii  ,iii:,'i  vMir!Mt 
liilt,  Hi'i  I'H,  iliill  nii-  /II  «cliin'll  Hlikiihlt' II,  iim!  '  ii-  ii- 
«erfen  itirti  dio  batlikrciitförmigpn  Kokillnitt  ilf  ix-lir 
liinfiir,  wodnreb  «ie  nnbrenclib*r  werden. 

Ein  einfnche«.  vorteUluifteH,  alier  weniu  iH-kanniii 
VerTabran  bellt  diese  Xnebteilo  auf.  Hütt  di  r  /.ui  i- 
teiligcn  Knlülle  f;ie6c  man  Hirh  je  naeb  Hedarf 
mehrere  bundert  Eiacnplattcn,  deren  Abmewunif  dem 


Willi. Ii  rr  liJii,  ilic  iiirirri  ii  Si'liiiiHlsi'itcii  i-iiu'  liiiilritctic 
Kliirlii'  liiidcii.  wAlircnd  i\u'  i'innnfltT  /nt;i'kohrt»'ii 
Itfi'it^o'iti  ii  villi  ji'  /wi'i  ( ■  iiU|dntti'n  i'iiirii  lii-Ktiiiimtcii 
NViiikid  <'iii»rhlii'|li-ii.  der  j«-  iinch  Diirrhnn'KMt^r  dr« 
HnrtiriiUrin^i'H  ijrölicr  nd<-r  klciiu-r  wird.  Uii-  ho  ge- 
bildeten WiiikelrAunio  werden  nun,  betör  das  Holt- 
•f<i;nient  um  Meine  elivne  Bagvnllnffe  weiterj^eaetik 
wird,  mit  trockenem  Hand  aui«i;er<lllt  und  der  FÜum  A 
(AblMldunff  3)  >nit  FnrniKiind  BUHi^i'siainpft,  »o  daH 
ilii"  IMatti'ii  in  «irii  riii.'ii  f.  >lfn  Mand  HiiIm'ii.  Sollte 
hii  h  Ix-iin  Si  Iii ir lu  ll  .i.—  Iiinj-i  «  «>in<'  (iuli|d«tti'  nicht 
iiii'hr  riii|>a--.  II,  i'v—.  i/i  tiiMii  -Ii'  iliirrli  i'in  cnt- 
H|iri  rlii'iiili'h  H«i  lii-ii«<  ii.  Auf  ilii'i><-  Wcini-  cntiiti-ht 
ciiir  Konii.  wie  T<ii'  in  .Mdiilduiit;  3  dar^'i-xtidlt  int. 
|)i-n  l)c>ckkMHtvit  Hiiiiii|ift  man  auf  i-lii-ni-r  Klärh«'  imIit 
i'iiwiH  lt(Hl«>iibn-tt  Hill'  und  i*)'t2t  «'twa  vii  r  kleine  (iicli- 
triebter  dieht  nelieneinander  und  cwei  Hteiger  direlit 
auf  den  Klni^.   Narbdem  der  Kern,  den  man  am  ein- 


Abbildung 1. 


Abbilduug  i. 


Ab. 
bildnng 
3  und  4. 


K<ikillen<|uereebniU  entN|»rirht,  etwa  400  mm  HSlio, 
200  min  Kreite  ond  20  mm  Uidie.  Anf  gonaneu 
Kinhalten  der  MaBe  kommt  o«  an;  an  dein  Kweek 
mnA  da«  Hodoll  genau  gearlieitet  (t«>in,  mOimen  die 
IRngeren  BrbmaMfleben  wink  Ii;;  ;;e|>u(/t.  notit^onfallit 

mit  Hilfe  de»  Si  hleifHteiiiM  iitiu'iTi<  lit<  (  »■  ideii,  im 
üliri^T''"  «lier  können  nie  iinl>earlieit>t  /\ir  Verwen- 
dung kointiieii.  Soll  nun  etwn  ein  K'iuL'  vnii 
I2l)0  mm  iiulterem  hurehnieiKiT,  lliKl  nini  innerem 
llurclunesHer  und  ;tOll  mm  KrHii/Ureite  ^je^riix-teu 
wonlen,  ko  rielne  man  ^irli  eine  Sehablom*  Ton  Form 
und  AbroeM.min^;  her,  wie  xie  Ahliildung  I  teigt.  Nach- 
dem nna  die  Form  in  Ubiirber  Wciae  auagedrebt  int, 
aciiranbl  man  an  den  flehablonenarm  ein  b9bM>meii 
Kreiami^enk  an,  denHen  luBerer  DurebnieMMer  mit 
dem  inneren  nnrchmeHMer  d«'r  Schnlilonf  lie/w.  der 
nUH;.'-edretiten  Form  schfirf  iiliHchih  i  l.  t,  >t.  Iii 

man  dii-  liiilliilatti-n  Ihiclikantii,'  iiui  .|.  r      htmilHii.  Ii. 
in  den    ^<l^  il.  r      h.iM.iiie   Hiisi.'idii>l>i-n.'ii  S(ai;-1  li.iit 
nn  das  lloi/wi  trnieiit  I!  iMduldmi:,'  21  heran  und  i  jiic 
l'latte  Kante  an  Kaiitr    dicht    nclii  ii    ilji-  andere,  wo 
ilatS,  wenn  da»  »Sginvat  die  gauxc-  Kri-ii»llMeho  durrli- 


facliNlen  HUN  Steinen  und  l.fhm||aufuifiuert,  eingPHCtlt 
iat,  wird  die  mittels  der  Uuttplatten  bergratellte  ;blr« 
tende  Pliebr  mit  einem  tiemiaeb  von  (HO  undtirapbit 
abgerielien  unil  die  Korm  guSfertig  gemaebt.  Die 

Vorteile  dieae«  Verfahren«  «ind  leicht  entiebtlicb.  Die 

einiiial    i^ciroH-ieiien    Platten    verziehen    »iih  nicht. 
Iiraiichi  n  nicht  anirewäriiit    zu    werden,    reiben  niclit 
iimi  •'ind  liir  j.  lii  ii  i-iui^-Ilhitm  I >iirchine-<<^i' r  und  jeile 
Kinchreite  anwcndhAr.    I'a   aher   in   einer  (iieUcrei 
Kokillen  aller  vorkommenden   HAhen    und*  Ilreiten 
kaum  vorrAtig  Hein  kAnnen,  ttondern   mei-it   für  jede 
neue  auftretende  AbnieHMung  eine  lieF4ondere  Kokille 
bergeatoUt  werden  muH,  m  int  mit  beMctariebenem  Ver* 
fahren  sugleieb  eine  niebt  unerbeldtebe  SSeilerupamla 
verknflpft.    Abhildiniir  4   «teilt   einen  Sebnitt  dureb 
die  (jan/e  .\nordnnn:,'  ilnr;   ea  bedeutet  A  den  Kern, 
Hl  di-n  LäiifennierKchnitt.    ('  den  Oherkanten,    I'  dio 
Kiikilleii|datti'.  K  den  Kaum  /um  M inte r-<tHiii)ifi-n.  I'ie 
nach  i'Imu'i  III  \-rlJiln.  ii  her;.'eNtc|llen  <illli^till■kl■   /i  lLrcn 
um  Kraii/e  (eine  Ntilite,    die   den  Zweck    der  Läufer 
III  k'  Mier  Wci-ic   IteeintrAchtigrn  und  iiaeh  Jinnem 
<M'l>rau('hc  bald  ganz  Terarbwinden, 
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Patentanmeldungen, 
welche  von  dem  «ogegebeaen  Tage  «n  wihrend 
z  weler  Monate  tmt  EburiehtMliine  fCr  jedennann 
im  Kaiswlidiea  PMentemt  In  Berlin  •atlicaen. 

27.  D(>zf>mber  1906.  KL  It«,  O  tl  680.  Einutz- 
kSrper  fflr  OnnwIlHrhfr  iin<t  d«rf>l.  Paul  QroBmun, 
Btemen,  Hohi  tnrKtr.  :if.. 

Kl.  21h,  F  r.<;r.tH.  Vcrlalircn  iiiiil  Kinrirhttin}; 
üuiH  Verliütti  n.  SihriK'lzcii  uhw.  mittclM  i'lfktriBchiT 
Transforiiifttoröfen.  Otto  Kri«-k,  HnltojöluMlen,  Hrhwi'- 
don;  Vi-rtrctvr:  Wühelin  Oieiel,  Peteilt>ABwalt, 
Bi  rlin  SW.  48. 

Kl.  31  c,  H  36747.  Auh  v  rwi.'lllian  ii  .Sei;inpnt4>ii 
and  ScblnflaMcken  beatohender  Alwchrvckhobikpm 
yonMfftwtiit»  snr  HeratoUanip  von  Oollatll«keii  mit 
xjrltndrbcher  Innenfliche.  Johu  ßutlor,  PandklOB, 
Bairord,  Cnunty  of  I.ancaatcr,  Kiijcland;  Tertraler: 
('.  Fpblort,  <!.  Loiihicr,  Kr.  llarmHen  «nd  A.  Btttlner, 
l'Btcnl-AnwHlto.  Hcrliii  S\V.  r,!. 

2H.  Hi-/,('mli<>r  1  Vit:.,  K!  .'41,  II  '.UMn.  Ki'tt<'nrt>p4t 
mit  qufrlicfjenden.  um  ihn'  l,Sii:rbrtrh..<i'  Nrhwinifharcii 
BoatülAbon.       Hcrini:.  NflrnlnT(;.  L«iiffrtorer«l»'n  IT. 

2.  .Ifiniinr  lV"u;.  Kl.  7a,  Y  24H.  .Matn'hino  zum 
Aurivsal/cii  von  ali^'ciiut/.tcn  EiHonhahnHchiPtn'n  oiler 
dergl«idivii.  J»inoa  Edwia  York,  Brooklyn,  V.  M.  A.; 
Teitr.:  C.  lUMel  and  R.  H.  Koro,  Pktoae-AnwUtv, 
Berlin  8W.  II. 

KL  7  b,  0  19862.  .Mphrrach-Drahtsiolimanrhine. 
Tbeodor  (Jcrk,  Altena  i.  W. 

Kl.  lOa,  O  4980.  Verfahren  zur  (iewiniuiittr  der 
Nebenprodukte  bei  der  SteinkobleiideHtillatinn  ;  /imiit/, 
K.  Anin.  K  2H.5H7.  !»r.  Otto  Jt  Comp.,  H.  iii.  I>.  H., 
DehlhstiHon  a.  il.  Ktihr. 

Kl.  l'io,  H2()I4B.  Verfahren  zur  Keinit^unt;  von 
(rieht-  und  anderen  Oaiten,  bei  welchem  da»  (iaM  in 
einem  Zicksnckweg«  eine  rotierende,  geUkkerte  nnd 
benetsle  Tremmel  durebetrSrnt.  Axel  wUia,  Lenden ; 
Vertr.:  II.  Neubert.  Patont* Anwalt.  Borlin  SW. 

KL  24h,  K  2fl2tfi.  Ko«(tbi>M«:bickanfr«TorrirhtunL- ; 
/iifiHt?  7.  l'at.  ir'i"i4J'.  JoMef  Kudlirz,  l'ra^f,  und 
Väelflv  .lirouuk.  iiHiulnitjt.  Böhmen;  Vertr.:  Dr.  I{. 
Worms,  l'at.  nt-Auwalt,  Herlin  N.  24. 

Kl.  49 f,  K  18.'>25.  Vorrirhtunjr  zum  Wenden 
von  lUiM-ken  beim  .*<chniiodon  oder  PrcHtten.  WaHHÜv 
Romenoff,  Ht.  Petentburt;;  Vertr:  A.  I.oll  und 
A.  Togt,  Petont-AnwAlte,  Kerlin  W.  H. 

4.  Jnanar  1906.  KL  10b,  H  80  829.  Arbeitaver» 
fahren  bei  der  RereteUnng  vea  Brikette  aua  Kohlen 
(beeondere  eeUeebt  brikvttiorberen),  Koka  ond  derffl. 
mittele  Waaecra  und  irebrannten  Kalkea,  welch  lets- 
terer  mit  ili-m  HrennstofT  zuKammen  vermählen  wird. 
I>etiulfiirit-( ■eMclischaft  m.  h.  !!.,  Hn-Mlan. 

Kl.  UUi.   s  Virl'Hhri'ii   und  Vorrirhtunu' 

zum  EinhiiuliMi  von  Kohit'nkli'iii  durch  Teer.  Janu-H 
John  Khedloek,  Little  Bentlev  t>.  ColoheHter.  Kn>;land ; 
Vertr.:  A.  Elliot,  Patent-Anwalt,  Berlin  8W.  48. 

Kl.  24  e.  (' 126611.  Oaaenenger.  Wilhelm  Cnion, 
RheTdt,  KheinL 

Kl.  14«,  8t  9697.  Bbiriehtvnir  war  Beaeitignng 
nnd  Yerbrennnng  der  bitominSaen  Beataadteile  von 
featen  Brennatolfnn  in  f)aN)^n<>raton>n  mit  von  oben 
nai  h  unten  ffi'Whrter  Verbrcnnunj;.  Walther  Streiiuiir, 
Sri'dala,  Schweden;  Vorfr.:  I'.  Hreddin,  l'nt.-A n» nir, 
Lladpn  b.  Hannover. 

Kl.  24h,  Seh  2H"22.  »e-TliiikunL'-vorriihtunj: 
fflr  .'^'haehtöfen  (<}a»M'rzeufjer  und  derj;!.!  mit  kon- 
xentrineh  zu  deren  llittelacbae  umlenfondem  FOUkaalen, 
Paul  Schmidt  A  I>pagf«x,  Teohnieehee  Bnreav,  Cl.  m. 
b.  lt.,  Hannover. 


GdiranclMmaiMretaMnigaacen. 

27.  Dezember  lim,-,.  Kl.  10«,  Nr.  2t,(,  ,t:-j.  h, 
/.»ei  Teile  zerli':,-ti-  K  ok-dfVntii  r,  ilunli  » ili  Im- /«n  U-. 
K.infflhrun^  im.i-i  Ihmi  |K  r  l'lanicrvorrirliimu-- n  *-in.' 
(fröBere  l'lanirnittiinn^'  ;;i  Kcliaffen  iüf.  i^inil  Werner, 
AltenexHen. 

Kl.  24f,  Xr.  2t,i;24:i.  stabrost  mit  in  Einkirbungvn 
der  HoHtHtAbe  eint'c.Hetzten  DiNtanzboUon.  Ki>r1iner 
(lufieteUfabrik  und  üiaengieOerai  Hugo  Hartnng 
Akk-dean  Berlin. 

KL  31c  Nr.  26«  491.  Tiegel  nnd  ftlpSform  fOr 
dOnnwandifje  Köhren.     (hiHtav  Srhwpnzpr.  Krefeld, 

LohHtr.    1  tl, 

■1.  .laiiuiir  l''iM.,  Kl.  Ta.  Xr.  2t'>t;  ■.iiMi.  Dop|M>ltrio> 
Wal/vi>rri>-|itunLr.  Ihn»lMir;:i'r  .Mitr<(  iiiiienban*Akt.*Qea. 
Tonil,  üefheiii  &,  Ki-etiiian,  UuiMburj;. 


Deutsche  Reichspatente. 


Uli  10.  April  1904.  ('>  auid- 
^  ■  Ii  r  II  II  k  t  I'  r    II  ii  f  t  u  n 


Kl.  18c!,  Nr,  1<W87fJ.  v 

( i  I'    e  I  I  B  r  h  II  !"  t    INI'  Ii 
in  He  rl  i  n.    \'. ,  f'ilmn  . 
und  trriihem  Stuhl. 

Die  SU  zementierenden  <tejrenHfSnde  werden  in 
teehnleehee  Ktilziumcvansmid  (CaCNt  +  <  '  «^"inKf^ixK-kt. 
Die  tementierende  Wirkung  deaeelben  lunn  dadurch 
tenrtärkt  «erden,  dal  man  demaelbea  ein  ab  nafr- 
mittel  «irkendee  Alkaliaab  suÜgt,  eo  daS  erat  bei 
Bolohea  Temperatnren  CyanalhaK  entetebt,  bei  welebem 
daa  eingeaetite  MelaU*  Kehleaateff  aufnehmen  kann. 

Kl.  iNc,  Nr.  168:)77,  vom  H.  .hili  \'.m\  :  /usik/ 
zu  Xr.  lti:i  :-i7t',.  I '  v  a  n  i  d  -  <i  e  «  c  1  I  »  c  h  a  1 1  mit  be- 
HchrAnkter  II  a  f  t  u  n  in  l<  r  1  i  n.  Irrfahrt» 
zum  Xrmrtitiirrii  ron  Kinrn  itiui  irrirhem  SlaU* 

An  Stelle  deM  teehnixchen  Kal/iumryanamida  des 
Hanptpatentee  können  ab  i6emeatierinaiia«  treten 
pelnee  Kabinmcyanamid  (Ca  CK«),  die  üyanamide  der 
Alkallen  und  al'kaliMeben  Erden,  Cyanamid,  IKeyan* 
iliamid.  Triryantriamid  (Mebmin),  die  ebenfalb  in 
tie^ri  iiwnrt  vuii  KiiilSmitteln  leicht  in  Cyanide  flfaer- 

j;efnhrt  werden  kniimn. 

Kl.  Sie,  Kr.  ltt«»l,  vom  12.  Februar  1905. 
Paul  Eaoh  in  Duiabnrg  a.  Rh.    (iitfiplatfi  zum 

  Aufatdifu  tun  bivrk' 

formen. 

I  m  die  OieBplaHo 
länger  brauehbar  zu 
erhnlten,  f'ir  auf 
beiden  Seiti  ri  für  itai« 

liierten  lii(iiif/liHr 
eiii;;erichti'(.  .'^ie  iwt 
auf  beiden  Seiten  mit 
AuHHparunKen  a  rar 
A  u  fnah  ine  der  Kanal» 
steine  und  an  der 

EingnSeteUe  mit 
einem  Ifiabaren  Ein^ 
MatxNtüek  b  versehen. 
.VuBerdem  Ht  mIo  mit 

HidilriiuiiK  a  4iili'r 
.\  nNHpariin^.'-t'n  </  und 
<'    ansi,'i  HtnHet .  um 
dir     l'liilli  Ii-ichter 

zu  machen  und  ben- 
eer  kahlen  zn  kRnnen. 
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Kl.  18  c,  Sr.  161  .W>,  Tom  7.  Do/onibor  1904. 
O e  r h » r d  < i  ii  t  r  I o r  in  1  > ii  n h c I il <> r  f.  J<l"i-l-irilnMoffn 
mit   Vorslopi  i)i rieht u)\(i. 

Die  Ofi>niiohle  Ut  «mii  oder  nii-lirori'  Muli'  tn'ppiTi- 

i^kOMlMi  Sdüemni  a  daehfSmiiffa  Krhöhiuigen  b. 


Iiii>rdttreb  wcrdcMi  di«».HI<"n'ki>  einenk'itM  boliuri«  (rleirh- 
mUli^ii  KrwtrntenH  t;ow<>ii<tet  und  andorxcirN  am 
AnmBandr'rM'hw'ilifn  (;i.-hini|i'rt. 

l  Znr  FfirtlM-wi'punir  i|it  hlVickc  ili. m  n  iint>T  «t.-ii 
Stiifi'ii  <1<-  II.  rill"  mi;,'i  iirtlii'-t.'  ■■i.  1  /.  .Ii-  mit 
eiiifiii  in  Mcitkrft'bltir  Kicliluiig  vcrHcliii'litiarfti  tcnii-n 
oder  fahrbami  StSBer  [tf  gokuppell  wsrdea  kSaneii. 

Kl.  7«,  Xr.  161M7,  vom  212.  Ai-iil  l  '  't  H«|- 
foiir  FruHcr  M  f  Tcar  in  Haiiiliill.  Lüh  a-iter, 
und  Uenry  IVcil  William  Uibsoa  tu  London. 
MtuAine  tntm  Querwatzen  nahtioaer  Rohre  mit  Außen' 

und  fntunirnhr. 

Die  MaHi  liitio  ffdiört  /ii  Ht>rj«ni^'r'n  (intfutir  von 
W  iilz\st  rk-n  für  nahlloFii'  Kidiro.  l  '-i  i|i  i;i  ti  ia-  W  i  rk- 
HtUck  w  2«riscli«u  einer  8chnt>U  umlaulViulvu  uutcriMi 
WalM  a  «ad  «iimr  ktelnwi  «b«r«n  W«be  i  •nigewftlst 


-IT  Ictzit'reii  in  hori- 
siti  Itciilcrxcilit  in  ei 


wird.  Um  ein  l(iirflihipi:<n  ili 
/iMitiilcr  LlitMie  zu  vcrliüii  ii,  l^t 
Lagern  c  and  d  gelngeri,  von  dcm  n  diu  inneren  nur 
in  aenkrochter  Richtung  vt  rHchit  liliHr  nind,  wlbrand 
di»  beiden  isBeren  L«f(cr  d  «ufierdem  noch  in  «ag«- 
raehler  lUehtiin«  «BMetelU  ««vdan  kSoiien.  Die 
Lsfi:pr8ch(>ibeD  e  dieser  Lager,  weloiw  die  obere  Welse  b 
fahren,  Nind  In  einem  Klock  f  gelagert,  der  mittele 
der  Hpindiii  17  und  dcN  Schnc-r-kAnnidgetriebeo  h  seit- 
lich verscboWeu  wertlcu  kann. 


XL  7a,  \r.  K12714,  vom  S.  Juli  i  '       I!  n  t  > 
Orey  in    New  York,   Y.  St.  A.     \'<>lahrrn  mm 
Walzen  von  I'rofileüeH  mit  ^tf  «ltd  flatuch  gemäß 

htttnt  mm. 

QmM  dem  Patent  107124  (wkI.  .Stahl  and 
Eisen*  1900  8. 910)  werden  die  den  Mtvir  bearbeiten- 
den Walsen  langsamer  als  die  dt«  AuBrnflteben  der 

Flanschen  Ix  arboitcnden  Walsen  cIhh  \S*rtlz>;ut 

TOrbewegt;  und  zwar  wird  empfohlen,  lout^ro  durch- 


Hi'hnitdirli  um  '2.'t  "/»  Hi  htioUer  «1-  •  r-t.n'  il.'in  Wal/.- 
jfut  zu  nüht'rn.  Iti'i  <li'  »<-ni  Vrrl*ihri>n  htn-Uti'  mnn 
dnnarh,  den  wi^'  Uniititi  ii  .Abnahnip-KoofK/if  nti  ir .  il.  i. 
ilii-  Vi'rlrüUiH>  iIiT  <jiit<ntrlinitlf>  di-n  St«'^'''»  und  di»r 
riiiiihi  Ik  ii  /vM'icr  Hur(>iMUlderfoli;<'ndiT  KiiIIImt,  bei 
alli>n  cu2demH«'ll>t>n  Walsvergaag  gpbfirvnden  Kalibern 
konstant  s«  «rbalten.  Diee  genflgt  *l>er 
nur  fttr  einlaebe  Normalprofil«,  nicht  ab«r 
für  Profilp  mit  breiten  Flanacben  oder 
mitd(lnn<  n  Ht>M;on  oder  mit  Tereehiedeiien 
Flanschi'nHtflrkc'ii. 

Für  «olrlu-  l'rofilc  wird  nun  vor- 
•ji-HrbUc"  ■  l'i'i  j<'d<»in  Kalibf  rworliHfl 
nirht  nur  ib-n  Al»n«litni' -  Ko<>ffi/i<>ntfn 
konatant  mb  r  nahezu  konatant  zu  ballen, 
Nondrrn  nnrb  aaBerdem  da«  Verhiltnls 
der  Htirke  des  Sieges  s«  der  mittleren 
StBrke  eine«  jeden  Flaasebee,  wie  es 
<taH  fertig««  Produkt  angibt,  konstant  n  erhalten. 
Iiierbet  wird  Ton  einem  im  Bloekwalswerk  so  Tor- 
wnlzti'n  Stube  rtii'<i.'4';;Bii;;on,  dnll  mbon  in  ilir»i  iii, 
lirTiir  <>r  in  ibi«  l  iiiviTHHlwal/work  k<MTunt,  <!««  Vi  r- 
luilltii«  drr  Siiirki-  t\<  n  Stt'iri'r«  zu  ilrr  iiiittlrn  ii  Flaii- 
»« lu  MHliirki'  dfiii  Vi'rhSItni!'  (li-rHollirn  .\binpi*KHiii,'i'n 
im  l>  rli:;i'n  l'rolil  cnt^^pricbt. 

Hi-t  der  Uentollang  Ton  Profilen  mit  uni;lcirhen 
I  liiiiKrbenstirken  wird  so  verfahren,  daß  bei  der 
Kaliberverragnng  die  die  AnBenSlehen  der  Wanachen 
bearbeitenden  Walsen  mit  Tenebiedener  Yorsehnb- 
geschwindigkeit  <  inatid<T  ^'onähert  worden,  und  zwar 
«o.  daB  dieae  \N'iilz«  ii  in  clcm  ftdcr  nahezu  in  d(>ni 
Mrtlii',  Wfli  ln's  (Ihn  \  i  rliiiltnl«  .Irr  "^li'irki'  (N  -t  Stf;ri'il 
zu  il"-n  vi'rNchip(l<-iifii  iiiiuU-ri'n  Sttirken  i-ino»  j«>deD 
FliiuKi  In  s  itn  fcrtiiji'n  l'rofil  nncibt,  «'  hnfllor  ein- 
ander gt'DAhert  werden,  als  die  den  äteg  bearlieitea- 
den  Walwo. 


Kl.  7«,  Hr.  16B1«,  vom  U.  Jnal  1904: 
so  Nr.  148  65S  (vgl  .Stahl  nnd  Bisen«  1908  8.  1Sfi5). 

Otto  Tlecr  in  DüHHoldorf.  Wahwerk-  zum  iliie» 
irnlitn  ro/i  Itohrfn  UHd  anderen  Hohlkörpern. 

Hinter  den  RQcktraaqiOrtwahen  c  und  d  i«t  in 
der  um  einen  Zapfen  schwincbaren  lIQlao  t  ein  dem 
Walsenkaliber  entspreehondi  i«  Rnhr  s  Tersebiebbar 
gelagert,  welohes  wlbrend  des  WaUens  ans  der  Bahn 
des  WeritsMIekeR  geaebwenkl  nnd  narh  dam  Bflck- 


Hcliub  di-H  Werk-Iii'  k.i  r  wieder  /uriic'k^;e!*eliw  enkt 
und  /wiHi'ben  die  N\  iil/.eii  c  und  ä  eiujfeselioLien  wird. 
Kiene  erfjiMHeii  un<l  ziehen  f'H  durch  die  Walzen,  vrobei 
dann  diiM  Kohr  x  ;;ei;en  das  Work^ttück  stöBt  und  eii 
ttbiT  (Ihh  liureh  ilio  Kiirktran<<i>ortwal/en  »Hein  zu 
ermSglichendo  JiaB  hinaus  in  den  Wirmofen  »  sohiebt. 
Uieraaf  wird  das  Bohr  •  sunaehat  dnroh  Ktiilwr- 
walzon  a  h  aad  dami  von  HjhmI  ia  saiiie  HObe  sn- 
rflckgeaeboban  nad  diese  wieder  mr  Ssite  geschwenkt, 
um  III  von  nenem  gewalsten  Werkstnek  Plata  sn 
machon. 


i^iyui^u^  Ly  Google 


15.  Jmmu  KO«. 


BrridU  über  in*  wtd  auMmdiadie  FMtntr. 


Atdit  and  RiMiu  101 


Kl.  7a,  St.  I«£ä41,  vom  14.  Si'iiicmiirr  1904. 
U.  Laaiht'rt  (ind  II.  A.  ('ardoxo  in  l'ariH.  i^als- 
werk  mit  l'lantitnfx  m  guny  ilt  r  Walzi-n. 

Um  den  b4>i  WnUwerki'u  mit  PUnctcnbeweganii 
der  Wids«n  durch  du  AafMchloj^m  drr  Waken  auf 
da»  Werkttadi  aaftret<-n(len  Uebclütand  der  BUduiit; 
▼on  Wellen  m  liesuitigou,  «ind  die  Enden  f  der 
Walaton  o,  wt  li  ln  sich  in  Kclilit/i^ri  vmh  ivic'x  Sclicilien  » 
iit  radialtir  Kichtuii^  vcrHchiolicn,  in  ■(»  «•i  KolllmhntMi  tf 


i-inKeIoi;t,  die  dort,  WO  dte  WaheA  a  anf  das  Werk» 

Ntaf'k  auftrt.'fl'en,  auf  eine  kurzi>  Strei  kt-  h  i  U'Tad- 
lini);,  im  Qbrij^i'n  'IVilo  ahor  kreii*förmii;  aiiHc^ebildi-t 
Hinil.  Ua  «ich  die  Walzen  a  infolsfc  i|.  i  Fliclikraft 
nai-ti  Außen  zu  liewe^en  Htreben,  xo  ui  rtli  it  nii'  uik'Ii 
dem  Auftrofft-n  auf  da«  WiTkxtdrk  dii'Hc«  der  !;cr«d- 
liiiig-en  .Strocke  h  entuprcfhfiid  rii»-li  wi  ir.  r  hc^lviien 
und  wnhrendd(>HS('n  die  duri-h  ihr  erft.  -  A iit-n-nlaiifi'll 
enti«tiiiiili  iirii  Vi  itii  fuiiLTt'ii  wieder  aiiH<;li'iftieM. 

MI.  24 f,  Nr.  l(t3r>7H,  vom  4.  Novenil.er  l!)04. 
Rrn  «t  VSlcker  in  Bornburg.  Tn-ppnirost. 

Der  Treppenroct  besitzt  einen  unteren  beweglirhcn, 
auf  Sollen  felaifetten  Teil  a,  der  inalietondero  bei 


Bu  etarkor  Besebfittun^  zurG<'k^e7.0|;i'ii  wird  und  ao 
nieht  nor  eine  Anfloekerun);  dt  »  Itrennntolfee,  aondom 
auch  einen  huxHeren  Luftzutritt  liewirkt. 

Kl.  7b,  Nr.  162447.  vom  9.  Februar  i;ti>2. 
Preß-  und  SValzwurk-Akt.-tie«.  in  LlüdHeldorf- 
Reialiels.  Verfohrtnuttd  Vorrichtung  aumÄMtwafseH 
von  HoAUeaei» Hohbgi indern  auf  grüßtrtH  DHrehmeMer 
mUtdfgwekr  Wahettf  «o«  deMH  iit  «int  dem  Zfflimler 
rnn  innen  und  He  ändert  enn  auflfn  he»t'beUet. 

I'iii  iluri  li  Durchiiicirrti  ili  r  Wiil/cn,  injdieitoiidiTC 
der  inu«r«9u  a   von   kluiuum   Durelimvitacr,  «srzvugtu 


Tn^fleielilieiten  in  der  WandMtärke  de»  Walz^fiiten  rn 
lieseitiu'en,  wird  iler  KrAmlntii:  t,"'"i'i'5  die  untere 
Walze?  d  an   einem   oder    mi    In nl.  ii  |■Il^l!«n  nueli  der 

i^ite  veravboben.  Hi»rdureb  kanu  die  EntfornuiiK 
switeben  den  beide»  Walsen  naeli  Wunach  an  d^n 
heatMiehtigten  Htellen  vergrüKert  oder  Terklelnert 
werden. 

l»ie  obere  Walze  n  kann  wie  iildich'/nr  Auf-  und'zur 
lieraUHiiahrnc  de«  Werkhtüekf'*  zun1ek;,-  -/i<i,-<  ii  werden 
nnd  xwör  iiiiti' l>  ili  -  liylraiili-rhcn  Zylinder»  h. 

Di«.'  untere  alze  d  i«i  in  Lagurn  o  [gblagerl, 
welrhe  rechtwinklig  cur  Waiaauliagtiadue  earaebieb* 


linr  (tind.  nie  Verneine Ituni;  erfcdir*  ilureh  einen 
li>drauliH<'lieii  Zylinder  »/  unter  Vermittluntr  von  Tra- 
v«.>rHi*n  r,  H«b«ln  *  »■  ir  j-  und  Stiften  ;».  |)ureli  ein 
andere«  Hyetem  vwn  tlelieln  v  ;  r  /  wird  diene  Be- 
wegung auf  den  gvgenfiberliegenden  8tift  p  r  aiwrtragen. 

-  7m  dem  eingangii  erwibnlon  2werk  kann  die 
untere  Walie  «f  wftbrend  des  Walsen«  auch  noch  gegen 
die  obere  Waise  a  glcirbnillBig  angpatellt  werden  und 
zwar  mltteU  der  Zuhn^ttuiiire  »i  und  der  Zahnrüder  /. 
Der  eigeutliehe  Walzdruek  wird  vou  den  hvdrauÜNehen 
KoHm  N  aufgenommen. 

II.  1  ftt  Hr.  1«S  vom  «.  April  1904.  WUhalm 
Rath  in  HeiBen  bei  Mfilfaeim  a.  d.  Ruhr.  Bethef' 

wrilc»li'>rprf  für  KiifinUHefungtzweelet,  itoietondert 
für  Feiitkiihlt  lu'nfifäsoeriDig. 

Im  1  ;:i  ii-at/  /u  den  bekannten  au«  dickwandijfen 
•;ebiehteii  lil<-<  Ueu  her;rei*tellten  Becberwerkkürpern 
behlt.'lit  der  neue  (janz  oder  in  wei»entli«  Ii.  n  T.  iL  m 
au»  vng  aneinamlerliegeudcu,  iu  nahen  Attciituden 
gehaltenen  DrUttea,  I>ia  «chmalen  ».ehiitzartiKen  Ötr- 
nungen  «oUeo  Hiebt  aar  ein  i«ache><  und  grOndlivhes 
Abaebetden  de«  WaMem  enuBglicheii,  »ondem  aurb 
die  kleinkörntci-  Ms»!«'  benxer  zurilekhalton. 

Kl.  air,  Nr.  lAHäffi».  vom  2».  Auguvt  1903. 
!•"  i  rni  fl  W.  Kitner  in  Berlin.  Modellpiilrrr. 

i)»i>  >i>Hleil|(ulver  iHiHttiht  au»  Kohlenxlaub,  deisen 
Poren  mit  Haraen  oder  Oelen  dun-htrünkt  »ind,  wo- 
durch die  lIfgroekopiaiiCt  den  Kohlenstauiie»  auf- 
j^e  hohen  wird. 

Kl.  31c,  Nr.  1««H.Hä,  vom  27.  .Miln  1904;  ZuHat/ 
sni  Nr.  Itta2(i9.  Firma  W.  Kitaer  in  Berliu. 
JtoddlpHlrtr. 

OeniKB  dem  Zumtzpatent  aolteo  an  Stelle  des 
Kohlenalaulie«  andere  stark  porSie  Stoffe,  wie  z.  B. 
KieHeli:ur,  lienutzt  werden.  deHwn  Poren  durch  llarjt 
oder  dergL  auMgufaUt  worden  aiod. 


üiyiiizeü  by  GoOgle 


IU2   ät&hl  und  Eiaea. 


S6.  Jthtg.  Nr.  2. 


Sutistisches. 

Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


Rinführ 

JaoHar/DrxeintHT 


Erze; 

F''.ihi-tit  r/c.  -tark  i  i"inliiillii:c  Konvortornchlatki  ri  . 
Si1iIh<  kill  \<iti  llr/iii.  Siliim  k.ii-Fil/i-,  .  , 

Tliuiiia-"«  liliK  kl  II.  iji'iiuilili'ii  fl  liDtiinxpliKhjiiiHtiiirlilf 

Rohei8«n,  AbHille  und  Halbfabrikat«: 

Hl  ii>  In  irt4n  und  KiHonabfAU»  ...» 

Kuhi-iiH'it  

LnppcaelMtl,  ftoluehieiioii,  HlOnke  ....  .  .  .  . 


Avafahr 
Jamw/DMvnber 

ItM        I  IMft 


5  (JHl  5H0 

777  71.1 

uu  ;ti8 

49,810 

itii  WH 
877« 


Itohcixcti,  A)>fiil1(>  n.  Halbfahrikntr  /hkiiiiiiiioii 
FAbrlkato  wie  FaBMBtlMa,  §eklMAn,  Blecke 


r.rk-  iiilil  Winkrlrim-n  

KiHt'iitiahiilaxi'hi'n.  S4'hwt'Hfn  ui»w.  .  ,  

l'nti'rlnsrHplBttiMi 

KiHfiiltahiii«-hi<-iii>ii  

S(hiiii«>dl*areH  Riiton  in  ätiben  uav.,  Redkranx-, 

l'Hn^rHrliHrciifi-ti'H   ' 

IMiittrii  und  Hlci  hc  HUH  ■rhmUHlhervm  Kiwn,  rok  .  i 

DünkL  poltvrt,  ffvftrnilit  uaw  i 

WelOblppb  

RiHi'ndrafat,  roh  

Di-Hgl.  Terkupfcrt,  verainnt  uaw  , 


I 


Paaaoneiaen,  fk-bienen,  Rlrcbe  ua«.  im  Kansra  [ 


tiani  grrobe 

Uaoz  grobe  Eiaenicuftwercii   .  .  .  . 

Amboeae,  Breebriaea  uaw.  .  

Ankor,  Ketten  

Brflckon  und  Brflokenhoatandteil«  

DnihtKfil"'  

I'.ifii'ii,  /.u  ^'r4ili.  .Vlam'hitiL-iiti'ii.  iihw.  ruh  vur)(«'Hciiinifd. 

Ki.xi'nImhnacliMcn,  RM«r  uatr.   .  .  .  . 

Kanuncnrohrf  

Rfikron,  jfevalate  u.  unog.  aua  arkmiadli.  Eiaen  rok 


(inii/:  ^ToW  Riaenwarrn  im  Ksnarn  | 

Oroke  BIsoBwannii 

Orob«  RWnwar.,  n.  abirMrhl.,  geSni.,  ventinkt  aaw.  | 

(Ji'üfhoHKc  auH  RchtniMÜi.  KiiH>n,  nlcbt  wi'il.  Wnrlicitft  j 

Drnhtntifti'  

( i,  «1 1,,-s-Ji'  .iliiir  l!li'iiiijiiit<<l.  wcitiT  lie«rbeitft  .  .  .  I 
Srliriiulirii,  S(  liriiiihhcil/i'ii  imw.  ......... 

.Ml  K>..  r  /Ulli  IIiiikI»' rkH-  oiler  hüttaliebcn  Oebrenpb,  ■ 

un|iulNTt,  iinlni'kirrt '   ] 

Wewn,  amaillirrir   | 

,       «bpfm^tilifli'H.  i;''<iriiillt.  voritinkt  .  ,  .   ,  ,  j 

.MnNchinen-,  l'apirr-  utul  \Vi<  );t  iii«>(4»i  r '  

Bajonette,  I>eKen-  und  8ibelklin|^n  *  

rtebereii  nnd  andere  Hcbneidewericieaifi'  .... 
Weriuieuxo,  eiaerno.  nicht  bc-Hondem  (reiiannt  .  .  i 


(inilit'  r.iHi'nwaron  im  j(anacn 


Feine  EUenwaren:  ' 

(tuSwaron  

(leadHMa«,  Tomivk.  od.  ni.  Bloimiulvln,  ttuiifrrrinKen  I 

Waren  aua  achmiedbarem  Elaea  

NfthniaHrhinea  obno  OcHtcll  mm  

Knhrrfidcr  au«  nchiiiii-ilh.  Kim>n  ohne  Verbindung  | 
mit  .\iiti  ii  lirtiiui-i  ii'mcii ;  Fahrrailti-ili'  aiiBer  An»! 
triclmmasi  hiiii  ti  iiiiil  Ti'iU-n  von  ni>li-hi-ii  ... 


L  J 


S80e79 


669 
Sl 
4 

«."»7 
24  204 

1  o»n 
1  752 
16  477 
5  577 
I  594 


5  t;4;«J(>43 

Ml-J  998 
187  95» 

H7  4  .V.t 
i4.HHriO 
5  797 


!t  1 49  4K0 
«i4l 
244  419 

81  il-'i 
209  143 
Ml  184 


18704« 


28» 
5S 
II 

im 

24  0.'>6 
1  265 
1  759 

87  416 
5  93» 
1  589 


651  448 


(Mi  -Iii 

197  2r.| 

271  0J3 
2a2  118 

15  881 
188 
I5.H  425 

87  849 


51  668 


8098 
860 
186» 

454 

•Iii 
ll>4 
1  654 
» 

18  646 


«8447 


B9Ö6 
78» 
1  149 

88 
251 
168 

MUti 
4 

18  680 


1  878  148 


84  959 

7  097 
1 
S4 

1 

2r.i 
;ri9 
&ltt2 
880 
1 

178 

307 


84  880  I 

«850 

28 

1  .'ill 
2.'»o 

5  638 
888 
8 

180 

'122 


14  142 


618 
2 

1  588 
8070 


14  002 


5 

1776 
1  976 


!ii7 


!i  420  -,HH 
WOl 
255  23« 

104  970 
347  573 
485  587 


878  080 


.■108  221 

I  IC  7!Mi 

7  J.MI 

24.')  iiHi* 

284  884 
246  914 

15588 
118 
179  092 

99  842 


1558744 


46568 

54  947 

9576 

»761 

988 

1  330 

8  855 

7  511 

:!  :t:iH 

8  97.'i 

4  Mi 

7  425 

40  869 

47  352 

168 

602 

60604 

66  818 

1      175  880 

186  781 

118  888 

110  668 

;  26 

9 

53  820 

77 

310 

6  »»4 

7  856 

21  959 

23  982 

78  067 

86606 

178 

180 

2!tI4 

4  824 

274  733 

287  000 

9  7.'>t 

10867 

754 

8544 

88  011 

86188 

6547 

7  001 

.1911 

5678 

'  AuMfuhr  unter  ,Mc>MHcrwaren  und  8i-bneidewerkxeUK<Mi,  feine,  auBcr  rhirury.  Inatmmenten*'. 


Digitizeü  Ly  ^ 


Einfuhr 
JaouM/Dexpinlier 


Au»  fuhr 
J«nH«r/Ppseniber 


1«04 


Furt-i'l/ini:,'. 

Kahrr&dt'r  auK  »clinticiilmn  in  KiNcii  in  VfrbiiiituiiK 
mit  AntrielwmnHclijiieii  (Moturfulirrililcr)  .... 

M<'HH(>rwan>n  und  iSchneidcwerkxcug»,  ft>iju>,  wilkr 
cliirurgitit.bon  ItiBtrumentttD   , 

Schreib-  nnd  Kuehcnniaaeliin«ii 

Qewehre  fQr  Kricgsxwocke  

Jagd-  und  LuxuKjfcwfliri',  (M-wrhrtfilc  

NSh-,  RJick-.  Htiipfiiuiti'lii,  NHhiiiatK'hiiu'iiimdclii  .  . 

Srhri-il.l'i  i].  I  II  nun  iiiinlli  II  .Metallen 

ührwerki'  und  I  hrfiiriiituri-u   ,  -  .  . 

EüwDWAruiiv  un?ollrtMiidig  entreiweldet  .  .  .... 

Fvln*  Bilwnwurra  im  g'anxpn 

I.okoiiiotivfn   

Lokomobilen   .... 

Motorwagen,  xum  Kahren  auf  lh*liicii«nK«>li>iMMi  .  . 
M          nicht  z.  Fahrun  auf  8chi<*n«<n;;<-|)>im>ti : 

Pcr«oncnwa»r«'n  

Audcri-  

|)am|>rki'KNi'|  mit  Uiihrcn  ....   

olllli'      .    ... 

NAhniaHclüiii'ii  mit  (ii  ^li  ll,  iilii-rwtc^.  auh  liuttvidt'll 
l><'H)fl.,  iiliiTwi<-;;cnd  ans  Hclnnipdbarcm  EIm'H  .  .  . 
Kratzen  und  Krat2enbeM!bla|;e  

Aaäim  ÜMobtaM  nd  MuMkliMitsIlex 

LaiMlwrirtHfliaftlirlic  .Mnitrliincn  

BrniiiTpi-  uml  Urenni-ivij^vriiti-  (.M«H<-|jiiifio  ... 

.Mnil<'ri>i-.MaH<-liini'n  ..»  

ICIfktriHch«'  MuHiliinrii  

Mn  iiiiivvi'lli.|.iim-.MM-ii  liiiu'U  , 

NW.'lK'ri'i-.MrtsrliiinMi    .  .  .   

1))».  niiifitiiiKcliinrii  

MiaHfbineu  für  Huixatwif-  und  raiiiertabrikatiun  .  . 

Wc^rkxeuffniaarhinen  «...  

Turbinen   

TraiwmiaslMm'n  

Mnacbinen  zur  Hcni  lx  itnn;;  von  Wulli-  

Pn  mpfin  

Vfiitilatori-n  fiir  l''al>riki)elri«b  

(ifMäsiiiinHclnnin  ,  

>V  Jl  I  /  Ulli -l'll  illi'l   , 

numiiftiuinrncr   

MuHL-hini'n  /.um  Durahecbaelden  und  Uurrdiwcbi'n 

voll  .M.-t<ilicn  -  ♦  ... 

Hclic-iilAHchini'n    ...  .   .  .   .   ,   ,  , 

Ander«  Maücbinen  xu  induatriellen  üwerken  .  .  . 
Mnarhinen.  wnToilatlndtg  angemeldet . 


514 
»10 
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69 
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90 
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Uli 

180 
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»005 
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44 
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1506 
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1  202 

1  591 

H4 

CS.*! 

144 

270 
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117 
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449 
993 
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9  588 
65  396 
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3  438 
8444 
75845 
68 


Mancbinen  und  MMeblnenteile  im  ifanzen 

69  298 

70580 

1 

240  701 

274  190 

Andere  Fabrlkatet 

t 

Kii«<'nl>alirifHhrzi'u>;<'    ....          .  ] 

Ander«'  Wairi-n  und  Si  |ilitu-n  

1>«tn|>f-S(M'Hfliiffc,  auMi,'i'inMnHii'n  dii'  vwn  ilolx 
s<'tri'l-.Sv<>Mrhiffi'.  aii!'>;i>niiinMi(>n  die  ton  HoU 
H<>hiff<>  fttr  dio  iiinnt'nm>hilfahrt,  nuaKvnommen 
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104    Suhl  and  Eisen.  Berichte  über  Ver»om$Hiungen  aus  Fachrereinen.  26.  ialUg,  Vr.  t. 


Berichte  über  Versammlungen  aus  Facbvereinen. 


Versammlung  deutscher  Gießereifachlcute. 

Arn  ftaitiütair,  den  2.  Ko/otiilicr  l',*0.'),  iim  hmittdirc 
5  Uhr,  fand  in  der  StädliKclicti  Toiihall<>  zu  Diihhi  l- 
dorf  einii  VerttaiiitiiluriL:  il.  ui-^.  Inir  <iifl)i'r4'ifai  liliMitf 
ütatt,  zu  welcher  diu  Mit..-Ii'  i»  i  lics  Verrinn  iltMitHi  hcr 
£iMiiliatteiUeate  oad  de«  Vcrvioe  deutudier  £iaen- 
fieBereteo  auf  eine  Binlndong^  liin  xnblreieh  erecliienen 
waron.     Auf  der  Taf^enordiiun^;  t-iftml  ■ 

1.  IMi'  U  f  <1  !•  11 1  u  n  j;  der  K  Icui  Ii  m  t  ri- i  für 
d  i  I'  K  i  H  ('  II  h  ü  1 1 1'  ti  i  II  d  u  H  t  r  i  <■  u  ii  d  d  c  ii 
M  ttHc  Ii  i  n  t' n  lia  u.  Vortrag  von  Direktor  II  a  ii  k 
van  (ienilt,  .Magiieliurir-Huekau. 

2.  Betrachtungen  fiber  den  amerikaniüelieii 
OieBereibetrieb    untor  Zagrandelegun^ 

geraHnlicher  Eindrflclc«.  Vortrag  von  Prof. 
.  Osann,  C'lanBtbal. 
Der   Vi.i>it/rTiile   Mr.  Dirfkt.ir  >  o  r •  -  >l  .-i  ^' li  <■ - 
burp  eriirtnet.-  ilie  VcrBamnilutiir  mit  iinelinieliendeii 
Worten : 

M.  H. !  Indem  ieb  die  beutige  VerMmmluiig  der 
üicBeroilacfaleute  fflr  erilffnet  erklll«,  MBe  Ktk  bie 
im  N«meD  dea  AuMcbusMc«  «iltkommen  und  aprpvhe 
den  Wumch  aun,  daH  unacr«  hentifre  Vcnamminng 

^ einen  f;leieh  erfreulichen  Verlauf  nehmen  möge,  wie 
die  vorjiihrice  i-rnte  und  wie  die  im  Anoelilnll  an  die 
ViTHaiiiiiilun!,'  lii^  N  .  r<  ins  ileutiicbor  EiwnineBoreien 
in  Kiseiia«  h  «.!ii(t_'i  li;il/ii'  Sit/.iiiij,'. 

Killen  Herirllt  iälii  r  ili'-  Tiiti;,'keit  i\<  -  \  n -»•■luir.s.-* 
zur  ItefririleruMC  der  'reclllllk  düfl  ( iiellerei« CheliM  llJn<^n 
/.u  ;,'t'lti  n.  davon  darf  irh  wohl  Almtand  nehmen.  Vm 
lüUt  hieli  viel  l'ositivea  dariiher  nicht  Ha^en.  Nntur- 
;;emHh  hnt  sicb  in  dem  ernten  Jahre  de»  Uexti'henH 
eine  Tätigkeit  erat  entwickeln  können.  Ale  erfreu- 
liches Rosaltet  kam  ich  Ihnen  mitteilen,  dafl  die 
Jul)ilfiumMtiflwig  derToeliniBcben  Hochtiehule  zu  Herlin 
auf  Antra)»  de«  AuBRcbuttaea  zur  Filrderuiiir  der  Fe^t- 
Htellun|i^  den  r!iiillii?i«iH  von  Fremilki'>r|ierii  mit  lian 
UuUeiHen  einen  erheliiiehen  und  i:eiiji;;4'nd*  n  lii  itm^; 
fttr  die  ersten  Jahre  l»ewillif;t  Inn. 

Der  ge8<hrift»filhri.'nde  \'orHit/r,  welchen  ieli  im 
Laufe  den  Jahre»  zu  führen  die  Khre  hatte.  ;,'eht  mit 
£nde  ditMtea  Jahres  an  Hrn.  Ueneraldirektor  Lcinti- 
kov  Uber. 

Der  von  großem  Bdtall  be^oitetea  Annpraebe 
folgte  der  Tortrag  von  Hm.  DirektorYanftendtOber 

Kleinbesseroeroi. 

Derselbe  ist  bereite  in  Nr.  24, 1905,  &  1446— U&l  d.  Zeiti- 
•«hriftsara  Abdruck  gelangt.  In  der  steil  «MOblletMideii 
Besprechung  ergriffen  folgende  Herren  iIm  Wort: 
Hr.    A.   Zenze«  •  Berlin  -  Charlottenbnrg: 

M.  H.!  Ich  (glaube,  wir  können  au»  dem  Vertrug'.- 
de«  Hrn.  Direktor  van  (fciidt  entnehmen,  dali  die 
Kli'inlH  -'>eiiier.M  in  Verlpiiiduii:^'  mit  linii  .Martinofen- 
betrieb Wühl  rentabel  iwt  und  <l«ö  die  Kieinbe.''Hemerei 
nicht  allein  den  Martinofen  ergänzen,  sondern  auch 
teilweise  ersetzen  kann.  Aber  eine  Fra^je,  welche  die 
heutige  VerManimlnug,  die  Mit^'lieder  de«  Vereins 
deutecfaer  Eisengießereien  mehr  intereaeiert,  ist  die, 
ob  die  Kleinbessemerei  auch  fOr  die  Eisengießerei 
rentabel  iHt.  Hr.  Direktor  van  Ocndt  Hebeint  diese 
Frap!  unhediiict  verneint  m  haben.  Ich  kann  mich 
ihm  da  ui'  lit  ansehlielien,  nondern  möchte  ini<'li  dahin 
aiih-i[iri''  hcn :  im  ollffomeinen  wird  die  Kleiiil^ 'tscnier"! 
für  ilfiH  Urog  der  KisenL'ii  U.-n  ien  nielit  imim  r  - 
eignet  sein,  nlier  für  <  im'  -.•ll(«tnnili:.'e  MamielM- 
gießerei  ist  i*ie  djuiii  \strt\oll.  w^iin  du  r-l  he  eine  dem 
Anlagekapital  In  keMtimmtein  Vorbälini»  out«itrecheade 
Prednktton  boatat,  alao  einen  gewissen  Urasats  aof- 


w  eisen  kann;  ferner  kann  die  KleinlMsscmerei  für 
eine  M.i^i  Ii  I  II'  II  In  lin  k  ;ill;;el>raehl  -'lli.  ssniii  iliesclhe 
sieh  uiiiildiiiii;:!!,-  soll  dein  l.ieferanleii  ihren  ei>;eiieil 
lte<larf  an  Sialil:^ull  lierstrllrn  will,  wenn  in  diesem 
Falle  der  StdltHtkoHtenjireiH  nii  lit  unbedingt  die  Haupt- 
. rolle  Hpleit  und  wenn  der  (iewinn  nicht  «n  Klahl^'uU 
allein,  sondern  an  anderen  Stellen  sn  soeben  ist. 
Aber  ich  glmbe,  daß  ee  doch  Mittel  gibt,  die  Kloin» 
beseemerei  in  aadem  Weise  für  Maschinenfabriken, 
alNo  fflr  Eisengießereien  mSglicb  tu  machen.  Ihr 
Verein  hat  in  den  letzten  Jaliri  n  ilun  Ii  eine  .Menire 
i;edieoeiier  VortrÜL'e  /eieren  lii--i  ii,  diili  die  Fewti^'ki  it 
des  I in iiri-r'iK  li.iii|.t..;i.  Iilii'li  (i i  1  Ii ii  1 1 1 L,'  w\  von  dem 
Silizium^eliali  in  \  <  rliinilunir  mit  deui  lieiiamt-  und 
«lern  ;,'el>uiiileiieM  holi|<-iistotTi:ehnlt.  Auk  dicHcn  Vor- 
triltren  (Jehl  hervor,  dub  das  lieste  liuUei^ten  entweder 
dadiireh  hergeittelll  wird,  dali  eine  Hulleiseuitorte  TOB 

hohem  Kohloustoffgebalt  im  Kupolofen  mit  anderen 
Boheisenaoiten  gemischt  wird,  die  einen  niedrigen 
Kohlenstoffgehalt  haben,  od<  r.  wie  Hr.  Hennin);  in 
seinem  letzten  Vortrage  dHr|>;eHtellt  hat,  dali  diut 
8<-bmel/.en  von  MtabI  mit  Kofariaen  im  Kupolofen 
Htatitindet. 

N  un  bietet  s;erade  .]  M  K  I'  Hill. -.-..  III.  rei  die  Miiy:- 
liehkeit.  ein  Kiseit  mit  iiieilri;.'!  in  KidiU-rixtufTgebsIt 
herxuHtrIb'ii.  leb  habe  xuerrtt  tielegenbeit  gehabt, 
dicHCM  Thema  k<-nnen  ku  lernen  und  zu  Ntudieren  in 
der  Kisengielierei  von  Kru|i|i  in  1%Hfien.  Kh  i^t  Ihnen 
vielleii-bt  teilweise  liekannt,  daß  bei  Krupp  in  der 
tliialitfttsgieUi'rei  in  kleinen  Kupolöfen  zwei  Horten 
von  |{»diei«en  gi-icbinolzcn  werden.  Kh  wird  dort 
in  einem  Ofen  (iutl<-i»en  mit  niedrigem  Kohleni»tofT 
;;esehmi  l/i  ii ,  . h » ereiscn"  imniit.  Dan  Sehwer- 
eisi-ii  biMi/t  !.>•  :\<'„  Kolli,  ii-t.iff,  bis  i  <i„ 
Silizium;  d<  r  M.iii:.-;!!!.:.  Ii.ilt  i-~t  lil'lii  Ii  um.  r  1  "i  ,  der 
t'hiis|dii>rKehalt  unter  «Mii  '•«,  der  Sehwefeli;.  lialt  unter 
0,1  *o.  In  einem  /«eitenOfen  wird  ein  dort  „Wrieli- 
eiiten"  genanntes  U ulieisen  gearhmolzen.  Dasaelbo 
hat  einen  Kohlenstoifgehalt  tob  8,2  bis  Zfi^ft  and 
einen  SUizinmgehalt  von  2  Imh  'Ifi  Mit  HiÜe  4toMr 
beiden  RohoisenmiHcbungen,  die  jede  für  sieb  In  einem 

Ku|H>!cifi>n  ans  besonderem  Material  ersehmol/en 
werden,  werden  nun  alle  l.i'tcieruniren  herffestellt  und 
swar  dadiin  Ii,  iluli  tiir  die  vernehit  'Ion.  m  WandMiirken, 
die  z.  lt.  bei  d.-n  iii^sehossen  10  bis  lutt  mm  betrs;;eu, 
ein  Hisel!  mit  versi  liiedrnein  Kidili'iisiolf-  und  Silizium- 
;,'ehnli  erzeugt  wird.  Ks  wird  eine  .Mi^cbung  genommen 
von  '  3  Schwereisen  und  '  i  Weicheisen,  oder  von  •/< 
Hehwereisen  und  '/«  Weicheisen,  oder  V*  l^hwereisen 
nnd  V<  Weicbeiaon  usw. 

Voreitsender:  Ich  bitte  den  Herrn  Bedtaer,  aleh 
nicht  in  zu  große  Einzelheiten  zu  verlieren. 

Ilr.Ze  n  /  e  H  Ii  Ii  "  ollt.  ili.  -i'  |'..  i,|.i.  b'  mir  nti führen. 
u!ii  zu  Zi'igeii,  ilali  111,111  iiiiii  h  die  Misi  liiiii/  von  zwei 
verseliiedi'ii  kolilt.  ii  Koli-  isensorten  '  in  KiKl]irodiikt 
erzielen  kjiiiii  w.  I.  in\^  Mirziigliehe  idiviüikalische  Kigen- 
selialtr:  I  i  -  /-.  In  der  K l<-iubess<  inerei  können  wir 
nun  mit  Leichtigkeit  ein  dio.i  ni  S(  hwereisen  Shnlieheü 
Einen  erblasen,  weichet«  etwa  2.')  bin  :i  Kuhleutttofr 
enthAlt,  und  wir  haben  es  in  der  Hand,  dadurch,  daß 
wir  dieses  erbUseno  Weißeiaen  mit  dem  im  Kupol- 
ofen zur  VerfQgung  stehenden  Roheisen  legieren,  ein 
Knd|>rodnkt  m  erzeuiri'U.  welchcH  einen  niedrigen 
KolilenstolV;,'!  Iinlf  b.  -it/l.  d.  h.  wnii.'i  r  al-  '',>;  gerade 
dadurch  ist  die  hohe  I .i  -t iiiii;sliilii;;k >  it  il'  s  (iiiBeitiens 
li'  dingt.  I'eriier,  wenn  düs  llla^'  ii  im  Kuinerter  uaeh 
ungetiilir  zehn  Minuten  unterliruchen  würde,  »o  wianle 
man  ein  Weitieisen  haben  von  etwa  2  bis  'i,,')'  ,/ 
Kohlenstoff,  1  Silizium.  Man  kann  nnn  entweder 
durah  Lei^orung  dieaea  WoiBoiano  »H  BfOboiMn  doo 
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besMr«  OuBeiaoiiaoiie  onougcni,  oder  cm  mSj^lieh, 

diei«<>ri  WeiBoiHfin  no  wie  oh  vorhanden  Ut  xii  lM<nut2en. 

ciitHprirht  <1tT  ZutiAnim<>ni4<>tzung;  de»  all^'oniciii 
iiiilirhcii  Tfmj(eri,'u*''c»,  und  es  iüt  vor  cini^'cn  Jahren 
durch  l'riif.  < jstiiui  lu  kaont  geworden,  dull  in  Amerika 
ilie  Ho^euanntcn  black-heart-oarttin;^!«  auf  JiuHe  ^VeiKe 
liergoHtellt  werden,  watt  auch  vuu  mir  viulfach  huh- 
jfefülirt  und  in  Karhürit-n-hriftcu  boauhriebeu  wunlc 

Jli.  l'n  li  Hhor  <).Hunu;  Ich  bitt«  nicht  darauf  eitizu- 

f«i»eBtiiM  kommt  in  OMioem  Vortrafevor.  (Heiterkeit.) 
Hr.  Z«gge*:  leb  wollte  wlfen,  daS  dleee  L«> 

gieruogeu  im  kleinen  Konverter  erblMcn  «erden 
kSnnon,  nnd  wollte  die  Anreicrunff  gehen,  mit  Ilflife 
de«  K  ii.vi  rfiTH  (tcniiM-hi'  vnn  S|ie/,i«li(ii(i-n  /m  it- 
zi  u^cM,  HU  dilti  i'K  »icli  H.-hr  Wühl  rentiert,  liei  IIim  m- 
>jieHereien  klciin'  Konverter  anzuhj,'eii,  i-iiiiiiil  uui 
Htahlguü  herzntttellen,  und  daH  andere  .Mal  lie^iniiilere 
HpeziBlitfiten  xu  er/cu};cu. 

£a  wäre  intoreHtt&ut  und  für  den  Verein  dur 
EiBoagieflcreibetfitzer  wicht!);,  wenn  die  Möglichkeit 
gegthm  «flrde,  daH  dentrti^  Vereucbe  in  ^Berem 
JfÄbbkbe  »udi  in  MidenD  Anlegen  eanicerahtt  wttrden. 

Hr.  ZiTiUngenienr  L.  Unoken  bolt-Lflttksb: 
M.  H.I  Schon  im  Jahre  1008  gestattete  ich  mir,  in 
naaerer  VereinH/fitschrift*  Sie  auf  die  xonderbare  Tat- 
Mcbe  anfinerkKani  /u  machen,  mit  weleher  Ver- 
HchiudeDheK  i:,  llelijien  und  L>ei]t*(hhiiiil  die  Stahl' 
fatiitonguüv^erke  iirlteiteten.  Man  lieferte  diintnU  in 
der  Hchlechten  Zeit  von  Beiifien  ifroöc  .Menijeti  Stalil- 
foNMonji^ull  nacli  ]>cutHeh!and.  Uaa  hatte  meiner  An- 
sieht nai'h  darin  »einen  Urund,  daV  man  in  fairt 
allen  deutacken  Werken  mit  Aouabne  von  l£ratttbeim 
mit  melir  oder  minder  groBen  MarHnSfen  arbeitete, 
wftbrend  in  Delirien  auMchlielilicb  Kleinl>e8i«emen>ien 
tur  Krzeu^'ung  von  StahlfaKHongnK  in  Hetrieb  waren. 
«Iii  Hru^'eN  inul  i  iiilli  t  wnreii  je  ein  Martinofen  zur 
I  j-/t'U^'iiii£j  voü  Miiliiriirt>ioiii,'iil)  in  Helri<-I>.i  I)ie«e 
KleinUe>,i-,  iiereien  konnt^-u  -leli  dem  h<-|m  ankeinleii 
}'roduktii)n.i(juantUMi  bexiter  an|iari»eri  uinl  Stti{'ke  er- 
zeugen, die  Ulan  in  Deutxehland  nictii  mii<  hen  konnte. 
Aua  dieiier  Tatiiache  folgerte  ich  Helion  daniala,  datt 
der  KJcinkonvcrterbetrieb  nicht  «U  ein  Konkurrent 
de«  Martin»  oder  Tiegelofenifetriebea  ni  lietraobton 
•ei,  eondem  dafi  Jeder  der  drei  Proseem  leine  eigene 
Bedeutung,  lein  eigene»  Arboitüfeld  nnd  »einen  eigenen 
WirkungskreiH  habe.  Mache  ich  x.  B.  «u»  dem  Tiejjel- 
«ilen  -t.iridig  Stüi  ke.  die  ji  Ii  vorteilhafter  aii-<  dem 
Konverter  herstellen  kann,  wo  viTliero  ich  tield;  um- 
gekehrt gilt  dart  natürlieh  am  Ii. 

Wenn  Hr.  Direktor  van  (icndt  viirvu'Shcliickt, 
ilali  er  »ich  bei  «einem  Vortrage  nielit  auf  eine 
S\^tenifrago  einlamten  könne  und  wolle,  h«i  glaube 
ieli,  daß  er  damit  einen  Kehler  begeht;  denn  gerade 
üt«  ävitemtrage  iik  beim  JUeinkonTertcrbetrieb  wie 
bei  allea  bntteatBehnlaeliett  Betrieben  anerkaanter- 
inaBen  die  Hauptsache.  "Wir  haben  eine  ganze  Reihe 
von  Systemen,  z.  B.  Walrand -Legeninel,  Robert,  Tro- 
(«ena»,  Levoz,  Gebauor-ZenzoK,  Hott,  Raapke,  Uncki  n- 
bolt  nnd  noch  viele  andere.  Manche  von  die«i'ii 
Si-temen  haben  itn  L,uife  der  Jahre  eine  grolle  Be- 
deutung gewonnen,  manche  Hind  alx  gänzlich  un- 
braaehbar  u  Iwieicbnen.  Wumlerbar  war  e«  oft  fiir 
midi  nutaaiOMhen,  mit  weicher  Uutmfltigkeit  die 
einaelaen  Weiladie^er  eich  zur  Einfahrung  derartig 
wertioMr  Anlagen  hatten  tberreden  laasen.  Wenn 
man  nnn,  doroh  diera  Beobachtungen  gewitzigt,  liatte 
feststellen  können,  daß  tatalelilidi  das  eine  System 
gut,  das  andere  dnce^'en  wertlos  war,  dann  hStte 
man  vielleicht  auf  »iruiid  eifritjeii  Siuiliuiiir-  auch 
fcHtstellen  können,  daü  zurzeit  tataäcklicb  nur  ein 
System  das  boet»  md  TorteShaflteete  iat.  Weiter 
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halle  ieh  ea  nur  für  bedingt  richtig,  wenn  Hr.  Direktor 
van  Oendt  behauptet,  daB  die  Kleinbessemorei  an  nnd 
für  Mich  zu  teuer  Arbeite.  Selbstverständlich  ist,  daB 
ein  System  teurer,  da«  andere  billiger  arbeiten  wird. 
Das  richtet  »leli  eheii  nach  dem  SyHtein  unil  dein 
ArboitBVerfalireii,  der  (icMchicklichkeit  der  .Vrbeiter, 
der  Einrichtung  und  der  Produktionsmenge,  (ianz 
daHHelbe  gilt  ja  auch  vom  Martinofenbetrieb ;  der 
eine  Ufen  wird  billiger  produzieren  aU  der  andere. 
Ich  «elbet  Iwbe  gefunden,  daB  mein  Konverter  billiger 
arbeitet  ale  Jeder  B  t>  Martinofen.  Ich  kBnnte  Ihnen 
das  leieht  »ahlenniiiSig  beweisen.  Allein  die  Zeit  ist 
dazu  wohl  zu  knapp  und  dann  köiute  ich  ihnen  auch 
iliei.<>  liereelmirag  apäter  einmal  in  uneerer  Zeiteelirifl 

bringen. 

^\  enii  II:  ,  -iin  (icndt  anderheit-"  gefunden  hat, 
daß  eine  KleinlieHHetuerei  er^t  dann  rentabel  wirtl, 
wenn  nie  ininde«ten«  f.  d.  Tag  10  (,'liargen  iiiaeht,  »o 
bedarf  diesu  HeliaaptUUg  eulaobieden  noch  der  Be* 
grandung  und  kann  nMht  eo  ohne  weitereH  ak  nn* 
umetOBIiöh  richtig  aagenommen  werden.  Die  Ueota« 
bilitit  hBngt  in  erster  Linie  davon  ab,  was  ich  er- 
zeugen und  welche  Preine  ich  für  meine  GuBwaren 
erzielen  kann.  Mas  Jabn-l.eipzig  macht  nicht  10  Tonnen 
f.  I.  TiL-  und  lioll  doch  xehr  gute  lieHchiifte  iimehen, 
Ni  iiie  1  utinkate  i,»eheu  von  Leip^i;;  nuh  bis  nach 
Wetttfalon.  im  liel:,'if<elie  K liiiili.':.-4einereien 

nach  Deuti-eliland  /.  Ii.  .\eliKbüeliseii,  1  )\ namogeliiinr>e 
usw.  lieferten,  wo  i;elil  doch  meiner  .XiiHicht  nach 
daraus  klar  und  deutlieh  hervor,  daB  die  dculsebcn 
Martin-  oder  Tiegelstahlwerke  solche  AehsliQchsen 
uew.  nieht  nutzbringend  marhen  kcmnten.  AnderN«>it« 
arbeiteten  aber  die  Belgier  aneb  nicht  zum  Vergnügen, 
sondern  um  (Seid  zu  verdienen.  Dien  int  in/wi.tebi'n 
wobl  etwas  «nden»  geworden,  ilenu  wir  haben  jetzt 
in  Deut'iehland  einige  KleinbeHiteniereien.  die  diesen 
Bedarf  eventuell  decken  können.  .Velimeu  »ir  aber 
einmal  an.  die  Benbaehtnn::.  dali  ir-t  mit  Int  f.d. 
Tag  eine  Kleinbcnneinerei  rentabel  würde,  wäre  all- 
gemein richtig,  und  legen  wir  dicHe  i'rodnktionasilfer 
dem  nachfolgenden  Vergleich  zugrunde,  eo  wlide 
daa  heiBen:  «Das  Quantum  von  10  t  kann  einmal 
aua  einem  modernen  Kleinkonverter  rentabel  oder 
konkarrensfihig  hergostpllt  werden,  oder  aber  aaeb 
aus  einem  2  t-Ofen,  indem  man  fünf  Chargen  f.  d.  Tag 
macht,  oder  aus  einem  5  t-Ofen.  indem  man  nur  zwei 
•  'bargen  f.  d.  Tag  er/ein,'t."  W  ie  teuer  aber  derartig 
kleine  Martinöfen  arbeiieii,  dah  »iwsen  die  Besitzer 

i»olcher  Bnliynieii  am  I  i  n. 

Ich  kann  zahlenniüUig  nncbweinen,  daß  mein 
Konvertor  unter  allen  Umständen  stets  mindcHtens  ge- 
rade »o  billig  arbeitet  wie  ein  tf  t-Martinofen;  d.  b. 
ich  brauche  mit  meinem  Kleiukonverter  nur  10  t  f.  d. 
lag  henustellen,  um  die  Selbstkostenpreiee  in  enielen, 
die  ieh  erst  errieten  kBnnte,  wenn  ieh  mK  einem  6  t- 
Martinofen  tlglich  18  bis  80  t  erzeugen  würde.  Beim 
Konverter  sind  also  vereinigt  kleines  l'roduktions- 
ijuiuiui  M  und  niedrige  ( ieHieliiiiii:Mkosten.  Natürlich 
iirlii  ilet  auch  mein  Konverter  um  ko  billiger,  je  mehr 
(  liargeii  er  hintereiminder  maclii'ii  kann,  aber  ander- 
i«eitH  unterliegt  er  doch  keinem  sogenannten  l'roduk- 
tiuiiHzwang  wie  unsere  MartinSfen,  die  nm  jeden  Freie 
fabriaieren  mfisKen,  auch  wenn  die  zu  eraielendea 
Preise  verlnatliringend  sind.  Wenn  Hr.  van  Clendt 
nnn  weiter  von  den  Launen  des  «Backüsehee*  beim 
Kleinkonverterbetrieb  gesproeben  hat,  so  muB  ieh 
darauf  erwidern,  daß  in  einem  prakÜH«  h  wihr^en- 
sehaftlich.  gewin«enhaft  geleiteten,  modernen  Kb  in- 
beiti*emoreibetriebe  dcrarti;;e  Launen  nielit  mehr 
existieren.  Ich  hsbe  im  l.aule  der  Jahre  ilen  l'rozeB 
und  den  Apparu:  lenirti::  htudiert,  durchkonntruiert 
und  vervollkommnet,  duü  ich  meinen  Konverter  voll- 
ständig  in  der  Ilaud  habe  und  für  dos  Produkt  und 
die  Uestehungakoeten  absolut  garantieren  kann.  Man 
kaoB  heute  wo  mainaB  Apparat  aagem,  daB  daa 
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Atbeitea  mit  ihm  nldrt  «akwieritrttr  M,  a]«  4m 

Arbeiten  mit  jedem  andern  Hrtimolxnfpn,  z.  B.  einem 

Kiipolofon  odor  piiifni  ?'lniniiinf(ii.  I!i'/ni;li('li  den 
ItplilüHOH  Ha(;to  Hr.  v«ii  (iciidl,  dali  imhii  mit  iiiiiidcxtt'iiN 
70   Imh  I'.       rorlinrn    riiÜHnc.     I>n«    wird  «nhr- 

whpiiilirh  für  Hpiiif  \'<TliMltiii~«c  /utrcttVn.  ficwili 
wird  in  dii-Mcr  l{iehturi(;  j»  viel  Lri  i-iimliut.  Irh  kfiiii«' 
X.  B.  Werk)',  dif  mit  l.')))  bin  .'iUO  I'.  S.  und  mit  KHi 
Ma  800  (  Inn  t;«'|in-Uti'r  Luft  Arbeiten.  In  Belgien 
hatte  man  1908  nur  Anlagen  mit  mehr  al«  150  P.  H. 
fai  Betlieb.  Ebenao  kaante  ieh  Anlage«  in  Deateeh- 
iaadj  dia  mit  SS  P.a.,  ja  «elbnt  nur  mit  0  P.S.  ge- 
arbeitet Italien  and  konknrrenzfilhiire  Ware  linl»en 
hernti'Uon  wollnn.  I^ali  iiatiiriii'h  «olfhc  Si-hwHiikiin^'cti 
in  den  /.ur  Vorfiltfuin;  i>t<'lii'n<ii-ii  Krartni  und  Wiiid- 
Mii'ii;c<"n  }r«n/.  ;;fwiilf i)»t'  HintlÜHHi'  niif  den  ViTlnuf  di'H 
l'roi:<'K»«'M  und  dit-  U('i»tchuni.'''k<>«(<'ii  hnlii'n,  int  »clhHt- 
v(>rittHndli('li.  KKcnHo  vi-rHi-liit'di'n  w  ie  die  WindniiMi^fon 
»arm  Aueb  die  nnRi'wondt'ti'n  l'ri>s.tiiTii,'on.  die  zwjurhi'n 
V  i  und  S  Atm.  aebwMnIitcn.  I>irH<'  rrrht  auffälligen, 
io  die  Aagon  apriagenden  Untersrhiede  gaben  mir  xu 
denkmu  Ich  studierte  die  Frage,  welehe  Aufgalie  der 
Wind  ni  erfttlieB  hat,  nad  irh  fand,  daS  Hffmtlirbe 
bestehenden  Itelgieehen  Anlairen  eiifontUch  rorht  nn- 
^.'üiiHti:;  arlM'it4't<'n  und  ilali  dii-  A ui^niit/iitic  il'f  u"'  - 
fiirdiTti-n  NVindmcii;.-«  II  mir  i,'an/.  ^jcrinij  »«r  im  \  fr- 
>f|pi<'h  VM  ili  r  aiili:!  w < micti'n  Arix  it.  Viif  linriiil 
meiner  Kcihnuii^  Iniul  ich  dnnn.  duli  man  di'U 
HosHcnicrprozelJ  in  den  Stalil^fii'llcrt'ii'ii  in  einer  paHHcnd 
kurxen  Zeit  mit  40  i  hm  min.  t.'*'!"*'''**''*"  >n<t  dun-h- 
Wtaen  kann.     Ictl  wuljti%  dnlS  zur  hun  hführunt;  di'>^ 

Pronaaot  ein«  gewiMw  Kealttiomuteit  notwendig  iet. 
Terhrenne  ich  i.  B.  die  im  Robeiaea  vorhandenen 

Kfirper  Ai,  Mn  innorhalh  weniger  Miaut««,  w»  wird 
da«  Bad  natUrürh  viel  heißer  werden.  atH  irenn  irh 

zu  dic-iT  Oxydation  Stunden  i;ehrau<hiii  «iinle. 
Andcrxi  itK  iüt  en  aher  nliHidut  iinmr.ijjirh,  (^luilitiiii  n 
mit  Sirliirheii  liir/ii'>trl|.ii.  «i  nn  man  mit  /n  i.'rtil>'  r 
(ii'Mthwindijfkeit  arbeitet.  Auh  diexem  tirunde  le^fte 
ich  meinen  Bcreehnunjfen  alx  in  .'<t«hl;;ielier<'ien  /u 
oratrc)>ende  Itlaxe/eil  eine  llauer  von  l.'i  hin  20  Min. 
angrunde.  liicKe  Zeit  paltte  dann  nueli  am  lM>8ten 
sa  der  tiebmelzfübigkeit  der  meiet  vorhandenen  Kupol- 
Öfen.  Niebt  unerwähnt  darf  ich  laaeen,  dafi  die  Linge 
der  ItlAHezeit  direkt  bedingt  wird  von  dem  zur  Vor- 
l'ü;:iiii;,'  »tehenden  Roheiiien.  Bald  nachdem  ieh  meine 
theori  iiHcln  ii  riir>  i'«urhiiii:,'eM  lir/ü^flieh  A'  r-  \V  iinl- 
Verlir  Uli  rill»  iHciidet  luitle.  ;;uli  mir  der  N  <i  rd  tl  «•  u  t  h  i  h  e 
l.l'ivil  iti  Hreinen,  ( ielei,'eiiln  it.  iniim  (lniiretisehen, 
durch  lleehnung  y''f'iii'''  ii'  "  /«hleii  in  der  I'raxiH  im 
erproben.  Jlan  ert<'ilc<  mir  ili  n  .Xuftrni;  /um  Bau  eiuer 
lUeinbettHemereianlage,  die  n  Ii  mit  einem  4i)  <  bin/min, 
geprellte  Lnft  liefernden  ii.  l>]ii-.e  aux)«tattote;  und 
nach  aUerdtnga  einigen  mtUglftckUm  Veroueben,  an 
denen  aber  aieht  daa  GebUite,  sondern  allein  die  aa- 
(iiMKienden  Stein»  aehald  waren,  K^elan«;  et«  mir,  der  irh 
Torher  nie  mit  weniffer  al»  I5l)  elini'inin.  (jepreBter 
l.iilt  s;ertri»eitet  hatte,  i;iitrn  und  heilien  Stahl  zu  er- 
zi'utfeii.  !<er  l'ro/eh  verlief  nluidiit  if leiehmiitti!;  riihi^, 
wunNeh;;eniaB  in  iler  voram-lier«  i  lui.  fen  Zeit  von  !.'> 
l>i»  '.iti  .Minuten.  Nach  Iteeiidisjunj;  dii-ner  Vernuelie 
konnte  ieh  bei  der  Firma  Fried,  k  ruppUruaunwcrk 
in  Buclcau,  eine  zweite  lüeinbetuiemiTfi  mit  einem 
6U  cbni/min,  genreOte  Luft  liefernden  Ocbllte  bauen. 
Uen  Konverter  lieii  ich  in  besag  auf  die  Üflsen  (An- 
zdil,  Durehmoeser  und  Neiirnniniwinkel)  penau  so, 
wie  ieh  ihn  in  Bremen  vorireHeben  iinil  bereilH  er- 
probt hatte.  V,*  waren  nUo  \ oliHtiiiiili:;  ;,'leielie  \'er- 
liältniKHe  v(»rhnnd'  n,  uiiI  iler  einen  .Si-ic.  ^o,  ,iul 
di'r  anili'rn  Seite  ihm  ni'ti.  ireprellii'  l,iift  in  liiiitj- 
kelt.  Wir  i<  Ii  V  III  :ni-L"  -•  in  11  hatte,  verlief  iiileli  li.  i 
Krupp  iler  l'ro/eti  in  der  ^'U-iehen  Zeit  trotz  den  ;;roßen 
ünterttehiedei^  in  den  \Vinilmen>,'en. 

leb  liatt«  alao  prakti*cta  fuotgeaielll,  datt  v*  nieht 
nur  darauf  ankommt,  geprellten  Wind  xa  eneugen 


2ß.  Jahr«.  .Nr.  '2. 

und  in  den  Kanvwter  hineiunjagon,  aondeva  gana 

allein  darauf,  wie  dieser  Wind  In  den  Konverter,  in 

Oller  auf  Ali»  Bad  i;efrilirt  wird,  l'ni  bei  Krup|>  den 
Wind  lie«rer  KUHXunut/i'n,  hütte  man  iin'hr  Oüiien, 
vielleielit  iiiii  li  l>ii'<i  ii  Ulli  :,'ri>herem  (,>ii  I iniitt  an- 
weini.ii  kmiiien.  I>ainit  liiitte  man  miIi  nlier  int- 
x  liie.il  II  M  THi  lileelilert ,  denn  die  kürzere  Itln^e/eit 
würde  zur  unaUMbleililieheu  Kol;;e  ;;ehabt  haben,  datt 
man  den  l'rozefl  nieht  mehr  ■^o  in  iler  Hand  (gehabt 
bitte.  Man  bitte  dann  leichter  eine  Charge  ilberbiaaen 
uaw.  In  beaug  auf  Windpresming  habe  ieh  weiter 
fext gestellt,  daS  man  in  Belgien  mit  0,6  btc  tfi  oder 
i;ar  S  Atm.  arbeitete.  wMhrend  Kmatfaeim  IWHt  mit 
ii.H  .\tm.  I>ruek  Ni'höne  Kemultate  onielte. 

Bezüglich  der  WindzufOhrung  zum  Bada  unter» 
seholdet  man  in  der  Hauptsache  aedia  versdiiedene 
tiyateme,  daH  niebente  »t  ohne  praktiaehen  Wert.  Xan 

kann  sie  wie  fol^t  untersebetden: 

1.  von  unten  Henkreilit  dureli  d»h  HafI; 

2.  Hcitlich  unter  die  OberHäehe  de>.  Baden; 
8.  parallel  zur  Oberfläc  he  über  da»  Had; 

4.  unter  einem  gewiMM>n  Nei^runu'Hv^inkel  auf  das  Bad; 

5.  itenkreebt  auf  das  Bad; 

0.  senkroeht  unter  dio  Überfliehe  des  Bades; 

7.  in  zwei  ftilaenreihen  flbereinander  parallel  zur  Ober- 

tliiebi'   lUlf  (Iii"  Itllll. 

Wie  «ehon  anK  den  Skizzen  klar  und  <luuilieh 
hervorni-hl.  «ind  die  erforderliehen  WindpreHnuni^en 
bi'i  den  einzelnen  Sjmemen  Hehr  veroehieden.  Bei 
.Vbbildun^'  I  hat  tier  Wind  die  hohe  Sttuie  des 
liaiNÜgen  Koheim.*nbades  zu  dnrrbdringen.  Er  muB, 
um  diesen  gewattigen  ttegendmek  überwinden  n 
kihine«,  mit  groBer  Presünng  in  das  Bad  getrieben 
werden,  muB  diem'«  in  der  Schwebe  halten.  Da«  er- 
fordert aber  Kehr  \iil  Kruft  l'ernir  ii-l  bei  der 
hohen  rre»-unir  '  im  i:r.ili'-  \S  imL-i  i-«  Ii»  iinliirkeii  un- 
viTliiiiiillell.  l)iT  Sil iii  r»t>it1  lier  Liift  liiit  foiiiil  mir 
Hehr  weni;r  Zeit,  eim-  owdierende  Wirkung  auf  daa 
Bad  RUHZuiilien.  I>a/.u  kommt  noeh.  dali  iler  Wind 
in  Form  von  kleinen  SAuien  in  der  StXrke  de«  Diit  .n- 
durchnicMera  (rieh*  Abbildung  81  das  Bad  durcheilt 
und  dali  er  nur  auf  dem  Umfang  n  dieeer  Laft- 
sftnle  b  mit  dem  Hffssigen  Roheisen  e  in  Borflhrung 
kommen  kann.  I>ie  unauableiblirhe  Folge  davon  ist, 
dal!  der  rtaaen<tofl':,'ehalt  nur  in  unnt  geringem  Mafte 
lici  ili .-.i  r  Mi  IIkhIi-  .iii-u'' nutzt  wird.  I>h«  habe  ieh  auch 
ilii n  h  N  i  Tsiu  lie  Hill  1 1 1  (ili-  und  Kleinkonverter hinreirhend 
fehtireKtelll.  mili  iii  irh  mifteU  einen  in  den  Kiiiivi  rtiT- 
halN  tief  hineinp*hHnKt*'n  Ifohn'H  die  ab/.ielienileii 
VerbrennunirupnMlukte  abfaulte  und  noch  IT  "n  freien 
MaoonitoiT  in  den  entweielM>nden  (ia»en  konstatieren 
konnte.  Es  waren  also  nur  4  o,o  von  den  in  der  Luft 
voriiandeiHm  21  o/^  HanerstoS  in  Aktion  getreten.  Um 
diesen  Uebelstand  beim  Blasen  durrh  daa  Bad  zu  bo- 
Heiti;;en.  inuKte  man  die  DüaenauttNtrömfiffnnngen 
kleiner  niaeheii,  damit  die  nicht  in  Wirkasmlceit 
tretende  l.iiftHÄiile  i  iiiöi.'liehNt  klein  wird.  Am 
riehti!,'!tten  würde  man  wohl  die  Luft  nur  dundi  dan 
Itinl  liiinliiii  Ii .|i(  rli  ii*  liiMnen,  aber  dai*  i»t  leiiler  in  di-r 
i'raxiH  nicht  mo;:ljeh.  In  der  Verrint;erttng  dea  Düson- 
durclimeinerM  ^'ibt  «H  auch  bextimmte  Urenzeu;  denn 
mit  der  Vvrfcieinerung  dexMelUen  aber  ein  gewiasea 
Mindestmat  veigHllt«>rt  man  nicht  nur  den  Reihnnga» 
widerstand  der  Luft  in  den  Düsen  «ad  damit  gana 
Ifewslti?  den  Kraftverbranrh,  sondern  die  Uttsen  ver* 
«ehlaeken  aneh  dann  zu  Kehnell,  Wenn  ieh  beim 
( i  roHlie«i«einereibelriebe  i-elioii  eine  ho  iin|;ünMtii;e  Au«- 
nul/iini;  deH  NN  iiidi-x  luitie  i.  ••i-^li  lleii  können,  um 
wieviel  uii[;iinKtii,'-er  inuli  Uiinn  erft  die  A  ifiuif/unii 
bei  K leiiikom ertern  Nein,  wo  man  <I<h  Ii  mit  viel 
kleineren  Badtiefen  zu  n'chneii  Imt.  /.  It.  NValraitd- 
l..egi£nisel,  Parial 

Was  nun  meine  voratebend  bvacbrtebenen  Ver> 
suehe  mit  der  Bestimmung  des  freien  Hnueratolf  in  den 
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ftli/ii'lu'iiili  n  fiiiM^ii  Nnlii'lrtii^'t.  M(i  I  i>>  li(>inon  dioi»olli<>n 
Mllf  iIpII  uralfli  Hink  Iniiuiln'  uiirirhtisf  /u  »«'in. 
Vielh'ii'ht  i*t  »hi  v  i  imiitd  «miht  ilrr  ll.-rr.  ii  •  Ih  iiiikiT 
oder  Frofi>Hii(>ri'n  iion-it.  itii-HollM'n  wiMm-ncchalilich  iiii 
LAborAtnriiiin  xu  koiitrolliiToii.  I<  h  di-nkc  mir  «Iii- 
KontroUTpnncfav  in  di-r  WoIho,  <IaK  inati  i-in«'  Kl<-i- 
antetUtonttir  **it  Hcliwff('lwfk>itti-rH(iitThRltif;<'r  Luft 
(21  <^  Hl  8)  behandelt,  jedoch  muB  dinn  Luft  unter 
Druck  in  die  Lflaun^  t'iiiKt'fOhrt  werdvn,  damit  man 
den  in  der  Fraxin  tatMÜi-hlirh  vorru'};<-ndi-ii  V'crWUt- 
niHHon  inj^glirliHt  nahi-  koniiiii.  Mau  winl  ilnnn  iiifini- 
Ri'hiui|>tiiM?:,  (lall  ili<'  l.iilt  in  l'.>rin  miii  kli  lih  ii  Siiul.  ii 
durrh  daii  Itml  i'm|uinit«'i;ft,  iin  ht  nur  In  >ti(lii:t  timli  n, 
Hondt-rn  iimn  »irii  Alli-il  /il  irlri.  li.  r  /i  it  tV-,i,t.  Up  ii, 
daB  die  Hi  S  -  Aufnahm«  b«i  dem  lliudur<-ltjA|;cn  der 


Iaiiuo  \Viiii!/iili>niiiijfi«röhr«-n.  dip  ihm  «ino  ^e- 
rJAiu-  Hk  Iiuhi;,'  i;i-Ihmi.  Ki-noijjt  «uf  dAH  Bad  irp)ir«-tJt 
:uit  il'Tii  IT  ~'.r\t  ilann  f.'n  ii.'-rririnii,'  un-l-n  it.  t.  liior 
iiioi-iitc  i<-li  t'in!<rli iilt.'n.  iliil'i  ilir  Sjiuljt  rki  it  il<  r  Idlxcn 
Btif  dfu  Krfol}:  Mni  ^n.llt«  r  1!.  il'  lltunu  «''  "'i  Ii"" 
>;An/  kli'ini-  S<hl«.k(nin<'nfff<n  loit«-n  den  Wind  mI> 
und  wirk.'n  m  lifldi;;»»nd  auf  di-n  Vi-rlauf.  Mit  dicHcr  ^c- 
Deigten  Windxufahriin»,'  halte  ii  li  di»nn  auch  die  plnHii»;- 
Bton  RoBultato  onielt,  Ii«Im>  di-H  öfteren  nur  12  freii;» 
flaueratoff  in  den  absiehenden  Kanvertergawn  konsta- 
tieren k8nn«>n.  nn  daB  aluo  tataXrbiirb  9  •.'«  almrbiert 
wurden,  (;ei;en  4*'<i  l<ei  dein  vertikalen  KindnrtihbbMWil* 
Hczfiirlieh  deN  zur  Durchfniirunj,'  dp«  Praseiwra 
irfdfl'-ili'liiii  lirii.kes  heim  Synlem  4  Haifte  ieh  mir, 
dat!  eine  l'rei«(*iin;{  K^nä^cn  mlifwe,  die  iinxtAiidu  nei, 


i 

AklnWoa«  «. 


Akkikluf  7. 


«kwuii«  a. 


Hl  8  -  ha1tist)n  Lnft  dureb  da«  ;Bad  reebt  fning  Mt, 

{ft-rincer,  nU  wenn  man,  wie  Ich  upSter  erlfliilcm  wenle, 
die  Luft  auf  dan  Bad  IdäHt.  Man  darf  aber  Itui  den 
Vf  i  Iii' lit   V.  r:,'i',h(  II.  duH  der  Veix'''''' Ii  'Ii"  Ii 

nicht  viillMtiimli;:  /ntr.  tti  int  int:  denn  hei  ilmi  l.nlm- 
ratoriuni^vrriurli    iiiit     iiiiiii  tiKt    i'itirr  wiirtri^'rii 

LÖMun^,  im  Konvert'*!  thi^^cgfu  mit  (iliittluti  r.u  tun. 

He/.ilfi^lieli  Abb.  2  und  l>  habe  ieh  /u  iiatc<>n,  dall 
auch  bier  die  gleichtun  l'ebelNtiinde  hermelien,  wif  bei 
AMk  1.  In  beiden  Fällen  muH  man  mit  hiiher 
Prearang  arbeiten,  wna  gleiobbedeutend  iet  mit  groli«r 
Windgearbwindiirfcelt,  Bcbiechter  Auenntsoag'  der  auf- 
ipewendeton  Knerj^ie.  Verbewiieningpn  ntellen  die 
Syetcnic  3,  4.  5,  7  dar.  5  hat  bis  jetzt  in  der  l'raxiü 
keiii>'  K.  iii  iidiii^'  ;;c  fiiiiilcii.  wird  aneh  wohl  nie  ein»- 
m)l(  In-  t  rluM;;«  !!,  ilriiii  ilii-  V\  indiSufQhruntfen  bei  3  und  I 
«iiul  iliiii  liiiliiiti  Mil  iiiierleifen.  Hei  riehtii^'ir  llnlii' 
dvM  KubeimMihadi'H  ntreiehl  bei  beiden  HyHtemen  die 
Ijuft  Ober  dan  liad  hinweg;,  dieHeH  oxydierend.  Hat 
man  aber  bei  3  und  4  tu  wi-nit^  l'ÜMen  im  Konverter. 
MO  bliat  die  Luft  im  aufMtei);enden  Winkel.  i>ijn>' 
Wirknag  aunuilben,  fllier  dai  Bad  liinveg  zum  Kon- 
Tettar  lünana  (aiebe  Abb.  9),  Obendrein  aetzt  man 
ai<^h  der  Uefahr  auK,  daB  bei  etwa»  unTomlebtigein 
8«'hwenken  der  Birne  leielit  Roheinen  dureh  die  DflHcn 
in  ili'ii  \ViiuIkii«i(  n  riiii  11  li'ii  kiitiii.  Int  (liit^eifen  zu 
viel  RubeiHi-n  in  den  Kniiviitcr  L'rliilU  worib'n,  mi 
bat  man  un^fefähr  di<>Mi'll>>'n  Ni  rlialtnih:)!-  wie  bei  4. 
d.  h.  der  Wind  drin^ft  unter  einem  jfewiri>"rn  Winkel 
auf  die  <)lK>rfljiehe  deH  Bade«  ein,  l>ieMei«  4.  Sy-ticm 
balle  ieh  für  da«  praktiNeliMte  und  Torteilbaitexle. 
All  die  .Naehteile  und  Fehler,  die  sieh  bei  ■!  und  7 
in  ao  itSrendar  Webe  bemerkbar  machen,  »ind  hier 
««rgflUg  vemitedoB.  l>er  Wbnl  vird  dnrrb  ntüglirbat 


dt»  «Irh  vor  den  IHlaen  bildenden,  nirht  Mebtison 

Oxyde  und  die  ermtarrende  Si-hlaeke   zur  .Seite  zu 
sf'hieben.  damit  die  fjift  ininuT  wieder  iu  itvrührung 
kiiiiK  mit  neuen  nneh  nieht  oxydierten  Kiaenteilcben. 
i'iir'  h  |irakti«rhe  Vi>r!»iicbe 
hnl).     II  Ii    rr-4t::.-(,  llt ,  ilnH 
liierxu    nur    « m    ;.mii/  jje- 
ringer  Druek  ncn«<  iHli;;  int; 
denn    die    Kieh  bildenden 
o.xy<le  Hind  ja  »«r  gans 
danoe    Hitttcbe» ,  wenn 
man   da«  Bad  vor  dem 
Blatten    abi^eHchlaekt  bat 
.\ullerdpin    hatte    ieh  bei 
Krautlh  IUI   srlinii  i^fÄchen, 
daB  ein  Dnu  k  sun  0,3  At- 

niuH|ihSreii  viillkiMiiiii'-n 
auKreiehend    w«r.  Wenn 
nun  hie  und  da  diew  nirht 

patentierte  SvHiem  4  bei  Oettutcung  von  niedri|;em 
Winddruek  nieht  immer  den  geirflnsehten  Erfolg  er- 
geben hat,  obwohl  man  aelbi^  8|ieKialiaten,  iteiater 
Bowohl  ala  auvh  Spesialinirenicnre,  eu  Rate  aog,  ao 
lag  ea  eben  daran,  daB  die  UetrefTenden  nicht  toU- 
kommen  mit  dem  Konvcrterbetrieb  vertraut  waren. 
In  <l<'r  H< '^t!  uiii'  liti-  iiiiiii  '!<  II  Hauptfehler,  dnB  man 
mit  dem  Anlaiiftn  «Iis  (iililHsin  tb>n  Luft*troni  in 
den  K<tnv«  rfi'r  i  iiitrcti'ii  li.'ll.  l>n-  'h  IiÜi-"'  liefert 
jedoeh  in  den  i  rNien  Minuten  nur  Wind  von  k**"^ 
;;erin>»er  FrexMun;?.  Die  Foljfe  war,  dal!  »ieh  vor  den 
llÜHen  O.xydhiiuleben  bildeten,  die  von  dem  Hchwaeheii 
Wind  nieht  zur  Seite  geschoben  wunleii,  mindern  Kii  h 
vor  den  Dttaen  feataetaten  and  dann  schnell  dieker 
imd  steifer  wurden.   Ebenso  begann  durrh  den  ali- 
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knhionileii  WindHirom  »nfort  die  niif  dfrn  llml  i*icli 
brtiin!«ii<1<'  S(  liliK-Ivi-  /II  •Twtnrrvii.  Wi'iiii  niirK  i>iiiiL;i'n 
Minuli'H  il.i-  1 1  i  mit'  TiMircii/.nlil  iri  kniiiuii'H 

«iir,  iiiiil  1-111. 11  SViiidHrruiii  ^oii  liölnTfr  l'ri-üHuui; 
erzou^fti',  dnliii  war  in  der  Ki'i;"'!  dir  Schl«<-kcii-  und 
UxfdMchicht  NO  utiifAii};rt>i<-h  und  widtTHtaiulMfAbif;  go- 
««rdeii,  dslS  der  volhi  Itrurk  den  (ti>ldä«f>M  a'u'ht  mebr 
aiMMictaU»,  dieie  Mcbicht  »ur  SeiU*  n  m>hi«b«ii.  Hie 
blieb  alM  «uf  d«iii  B«de  Uegoa  nad  verwi'brte  M  der 
Luft  den  Zutritt  zum  ttteigen  RoheifleB.  Die'^lmtllr- 
liche  Fol|;e  war,  deB  kein«  Oxydation  dpi  ^  Eisen« 
erf<dt;i'n  kiii)nti>  unil  dnll  Alf  ("linrnc  ciiifrnr.  I)ii'i»i' 
r«d>«'lMtiiiidr  ln'«iMtit,'t  niHii  finfarh  und  nirlior  dadurrli, 
diili   luaii  i'iri   /,w  i'i«  i-;.'\rtitil   in  U'pIii  l'-itmi:,'  •ia- 

Hi'hailft.  Man  iiilit  di*n  Winit  /uiiiiiiiHt  ins  Krcic  i  iit- 
wclchcn,  und  iTMt  dniin,  wrnn  dan  <iidilÜM)>  Wind  vnn 
(Ceiiügendcr  l*n-*i<un;;  vr/<'U'-U  »trilt  man  da»  ViMitil 
um  und  läßt  mit  i'inoni  Mali'  ilni  Luftsiram  auf  das 
Bad  einwirlten.  Daa  Entflammen  d«<8Mell>en  geht 
dami  «Iota  glatt  Tooetatton. 

Wenn  ich  nun  noch  an  licn  Tropenan-Konverter, 
Syatom  7,  erinnern  darf.  d<-r  ja  bekanntlich  mit  zwpi 
I)QMt'nrcihi'n  übi'rcinandi.'r  arlx'itvt.  mi  ^'laiili«  ii-li.  i»it 
llicrin  di'H  (iuti>n  ein  wiMiij;  zu  viid  iji'tftn.  An» 
ini'incn  V'iTNurhon  i«i  klm  und  deutlich  lnr\Mr- 
pr^^anciMi,  daü  Ix'i  kiMni.'in  der  S_>!itenio  vioi  riin  ni 
haiii-rntiilTmango!  dii-  Kcdo  Mein  kann,  Homli  rn  dall 
hei  allen  S^VMtemen  nur  fim-  i;nii/.  uiividlstiimli);« 
i^auerNtufTauBnutsniig  xtattlindrt.  NirlitNdi'Htoweniger 
bal>en  sich  Tropenaa  und  Zenxea  diene  doppelte  DaMea- 
anordiiuiif  patentieren  laaaeB.  Kine  Bedeutuiig  fBr 
die  Praxi»  oder  |;ar  den  Verlauf  des  ProzoHitei«  bat 
dtoHe  (ibcre  DÜHenreihi-  nicht,  llr.  van  (teiidt,  der 
das  Zen/t'Kr<idn'  l'atcnt  liir  -i  iin  ri  Pu  trid»  rrwurluMi 
hat,  wird  niir  ilic«  In  si,iti:.'i  ii  kr.ini.-u.  Kr  lirain  lit 
nur  i-iiinial.  und  iliir<  li.ii  rr  ja  aticli  m  linn  l)iiii:-it 
tan.  die  «dtcrc  I Xlicnrcihi'  zu  vcrfliipfi'n,  und  it  wird 
tluiiii  die  lii-idiHcliiunf;  niaehen,  d<ilt  <ler  l'ni/cU  i  liriiso 
Hcbnell  und  Hieher,  ja  m>i;ar  beNMor  verläuft,  aU  mit 
den  zwei  DflKenrciben;  nebenbei  wird  die  Oundifllhrunir 
dca  PnueeiHMM  billiger,  denn  um  12  noaen  unter  dem 
erforderliehen  Drueke  von  0,2  bi«  0,9  Atm.  tu  er> 
halten,  ^ebraurhe  ich  beinahe  die  ilii|i|M-1te  Kraft  »In 
bei  Hei'h«  OüHen.  I>er  (irund,  tti«luill>  diT  IVo/cl! 
mit  einer  itiinenreilu'  hidierer  :ilr<  mit  zw.  i,  i-.t  lii  r. 
daß  in  dem  erhten  Kall  der  \\  iiisl  i  au!.f,'<-iiul/l 

wird,  dir  Fliiiiiiitenri'uktion  viel  deiitlielier  i^t  aU  im 
ZMeitun  Fall,  »II  dicHo  durch  den  reielilidien  Wind- 
ttbersehuU  recht  imdentUeb  wird.  Dies  ixt  ein  wich- 
tiger Fankt,  auf  den  ich  eventuell  apttter  einmal  su* 
rdekkommen  kann.  Auch  die  Hefe  de«  Badea  tat  von 
•minenler  Bedeutung  auf  den  AutgMig  dea  ProaeiiM». 
Xaobe  leb  das  Bad  lu  tief,  ao  wirkt  der  Wind  mit 
schwacher  ProH^un^  nicht  >;enil;,'end,  andersi  itn  i^t  i  k 
unmöglich,  hei  einem  zu  Hachen  linden  h<-irieii  .St.ihl 
SU  er/i'ii;,'.  11. 

\S'a«  nun  die  Verarli.  itiinir  des  im  ei^feiieii  He- 
trielii'  iT/eu^ften  Stahlen  Jiidn  liiinji,  mi  sairt  Herr 
van  Uendt,  daS  es  für  den  Kunverturbetrieb  angeoeb- 
mer  aei,  mit  reinen  Rohaiaenaitien  im  Kupolofen  lu 
arbeiten. 

loh  will  dieser  Behauptung  nlcbt  direkt  wider- 
apreehon.  leb  muS  hier  Jedoch  darauf  aufmorkaam 
machen,  daB  in  Belgien  die  Kleinbessemereien  soiU'- 

fat'cn  ihren  Hamtliihen  .Sehrutt  mit  aufarlieilen. 
.Vatiirlich  ist  es  nnireneliiner,  w.  iiii  nuiii  im  Kupolofen- 
lii  t  I  nii  lit-  mit  Schrott  /u  lini  Imt.  Man  hat  dann 
jfleiehiiialii^cre  K  ii|"i|<ifeiu'irht.  .Viidersi'its  int  uns 
allen  alter  am  h  <  ht  ,-iit  I"  kannt,  dali  da»!  Koheisen 
inanchiiial  leider  recht  gruüen  SehwaukiiiiLci'ii  in  bezug 
auf  Heine  chemiischc  ZuRamtneniietzuni;  untt-rwurfen  ist. 
Viel  wichtiger  ist  es,  inöglicbat  wenig  ächrott  zu 
enaugonf  und  da  s|iielt  wieder  die  Art  der  Anlage, 
eine  ganz  gewaltige  KoUe.  Ur.  van  (lendt  ompliehlt, 
wenn  leb  Ihn  r««bt  vorstanden  baba,  doBboehfaitoUteii 


Kiiiiolofen,  damit  ninn  daw  flilsHip«  Roheisen  direkt  in 
den  iimi:ele;;ten  Konverter  hiueintiietten  la««en  kann. 
Miese  \ uer.liiunt;  mn;;  fiii-  t i rolSheHHenierc üh  ; ri.  Im  iliM 
Hefriinduns;  haben,  ich  lialte  Mie  jedoch  liiriiir.  ki 
feblt  und  empfehle  Qberall  die  Henut/UHi:  l  iin  r  IMnmh 
zum  ('bttr;;ieren  des  KonverterH.  ha«  iiat  niaiii  lie 
Vorteile,  und  zwar  kann  ich  erstens  den  auf  ebener 
Uattenaoble  stehenden  kupolofen  zu  allen  möglichen 
anderen  Arbelten  mit  verwenden,  z.  H.  m  Anferti- 
gung von  Omugul  «nr^  was  ich  mit  dem  boeh- 
geMtellten  Ofen  nicht  kann.  Kweitena  liOl  sieh  dar 
Kupolofenbetrieh  leichter  überwachen:  ich  »ehe  bequem 
ilas  Kinneneiseii,  kann  den  Konvertereiusatz  in  der 
Pfanne  abw  ietri'ii  usw.  Urittens  iniic  i<  Ii  die  fu-i  jriiec 
t'harije  entsiebi-nden  l'fanni'iireste  fiiisni;;  wieder. 
Arbeite  ii-h  It.  mit  fünf  (IhIm  l|ilaiineii,  ho  bleiben  un- 
wei;,'erlii  li  fünf  l'fannenreste  bei  jeder  t'harp',  die  Hr. 
van  (ieiidt  in  den  ."»aml  >,'iellen  tnuB,  die  ich  aber  ein- 
fach in  die  Uoheiaenpfanne  hinoinarJtiltte.  Nehmen 
wir  den  Kent  nur  au  5  kg  an,  so  macht  daa  ffir  die 
Charge  25  kg  oder  fOr  den  Tag  2S0  Iw.  Mnae  Saute 
niQiisen  nach  Krn.  van  Oendt,  nachtiem  sie  In  den 
^iiini  i,"  lvi|>|)t  wurden  sin  l.  l  '  iml/t,  auf  die  hohe 
KnindolVtil'iiline    «fdiracht    uiiii    im  t  Ifen    wieder  ein- 

U'es.lillHll/tll      WlMliell.        jla-^     kn-l.'t     11  i  i  ■  f     Koks,  I.ÖhUC 

und  .\hliraiul.  Idi  cb»"'"'.  di.  S.  fir.itit rnt;e  dadurch 
am  besten  zu  crlediijen.  wenn  ich  auf  tnli,-,  iide  Tat- 
aache  aufmerksam  mache:  Im  Jahre  M'.m;  baute  sich 
L^nard  (üut  in  .\larebionne-au-l'«nt  eine  iQaln* 
heasemerei  mit  swei  Konvertern.  Diese  AnUge  war 
ein  voller  Rrfolg  und  veranlaBte  Hm.  (Hot,  Im  Jahre 
190(1  in  Jeumont  eine  Filiale  mit  vier  Kleinkon vertem 
zu  erriebtell.  Aueh  dien  wurtle  ein  reine«  Klein- 
konverterwerk, welche-*  k'iii.ii  eiii/iL'cii  Martinofen 
enthielt,  trot/dciii  mnn  Hrn.  'leil  m>ii  ulli  ii  iiii'i,'liclien 
.Seiten,  aueh  von  dciitsdieii  Alm  iiiierrrn  i  lKiiiern,  ilie 
AufstelInnK  mindestens  eines  .Martiimf.  ns  aiifs  wärmste 
em|>f«hb-n  hatte.  Wie  man  mir  auf  das  ;;lHubwilrdiirste 
vemiehert  bat,  hatte  llr.  (Hot  inehreru  ausfUhrlielie 
Offerten  forden  Bau  von  Martinßfen  an  Hand.  .Vlleiii 
die  ihm  nigesieherten  Oarantien  konnten  Um  nieJit 
veranlamen,  seinem  alten  HvRtem  untreu  au  vrerdan. 
(  nd  s.i  sah  man  denn  im  ver^'angenen  Jahr  Hm.  tllot 
/um  dritti  iimal  das  alte  Kobertdeho  Werk  zu  Stenay  IHr 
i;>iMHi<i  Kr.  bares  (leid  aufkaufen  und.  »iedeniiii  nur 
mit  KieinkonviTtern  versehen,  in  Hetrieli  iidinieti. 

KiiU'  andere  liel^iiHcli.-  I  iniia.  \  alere  Mabille,  er- 
richtete imM  einen  modernen  .Siemensofen,  der  ohne 
Vorwarmun;;  der  Heizgase  arbeitete.  .\ber  «dion 
nach  kurxer  Zeit  wurde  dieser  Ufen  stiUgesetxt,  und 
beute  fert^  sieb  aueh  diese  Firma  ihren  StaUfnaam^ 
guB  oclbat  in  einer  lOelnbeaaemerei  an. 

Was  Rr.  van  Qendt  nnn  weiter  vom  Abbrand 
lieim  Kleiiilieasemereibetrieb  (fesairt  hat,  m  nnlehte 
ich  an  Stelle  den  Wortes  Abbrand  besser  Abtran»; 
setzen.  Für  <leii  |>rAktischen  F.rfoljr  i^t  es  nfimlich 
Unnr.  i;leiih>;ültltr.  ob  die  Verluste  durch  .\ldirand 
oder  durch  .\uswiirf  i'ntstehcn.  Was  nl.  i  iiel'  In  i 
einem  verkehrt  konHtruierleti  Konverter  durch  .Aus- 
wurf verloren  geben  kann,  dai«  bat  ja  Hr.  van  (iendt 
im  eigenen  Betriebe  seibat  erfahren  mibwen.  Wenn 
ich  riditig  nnterrieblet  bin,  so  waren  eben  bei  Herrn 
van  Qendt  die  Veriaste,  vemmdrt  dnreli  Auawnrf, 
im  Anfang'  ;:ani  bedeutend.  F.rst  nachdem  Herr 
van  tiendt  seine  patentierten  Konverter  umgebaut 
hatte,  wurden  die  Verluste  irerinirer.  Ob  nun  aber 
diese  ,vor;;es<diuhti  ii"  KimiV'  rl^  i-  sii  Ii  iiudi  leicht 
kip|ien  lassen,  ob  das  Ausk;ielien  noch  fflatt  von- 
statten 1,'elit,  das  weil)  ich  nicht.  Ks  ist  ja  sellmtver» 
Htftndlidi,  dall  ich  nicht  einoeitit;  nur  die  Haube  um 
2 50  nun  lan^'er  machen  darf,  leb  niuB  dann  die 
Draluapfeu  auch  eben  entsprechend  bOber  legen. 
I  Waa  Hr.  van  Oendt  una  weiter  beiO^ieb  der  An- 
lagekosten  mii^n-teilt  hat,  eo  «tinunen  dieae  An- 
gaben voUatAudig  mit 
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fcb  fjT^he  von  dorn  Stand|iunkt  am«,  daß  man  »ich  eine 
dtahlgioBorai  anlegt,  um  d«niit  (it-ld  m  verdienen,  und 
nicht  zum  Sport  Hu  moB  hoch  modern  einKerkbtet 
nein,  damit  maa  Twkanbflhi«  Ware  IcMiknrreaafllhiK, 
nieht  n«r  bartglieh  der  QaiuiUlt  und  OberlUehe,  ton» 
dorn  aurh  dnx  I'ridHi'H,  licrHtfllfii  kann.  Iti>/,ilglicb  der 
Müjflic'hki'it,  mit  Hilft«  ilf»  Kli-inkonTi'rtnrB  Hich 
Qualit!its;,'ij|.  mit  höheren  FeHti^kfitszifTorn  hi-rsti'Uni 
7.11  kiinncii,  imiK  ich  hier  fi'Nt.i*t«>lli'ii.  dali  meiner 
Hic'ht  iineli  '-^  ^  I  I  tiiliri  ;)  nicht  nur  nii  ht  zu  Ilmut 
werden  wird,  eiondern  auch  achon  lau^o  Allgemoinfi^ut 
l«t.  Ith  wundere  mich  eigentlich  d&rQbor,  daß  tnan 
•of  dipB  Verfahren  oin  Patent  erteilt  hat.  Lang«  be> 
vor  dio8  l'at«-nt  auKcmeldet  wnrde,  Iwbe  ich  nlbit 
•iknm  Beheieen  nnd  KonTertetetahl  xnHammonsemiMht. 
Allein  di«  Resultate  mil  dleeen  Mischungen  waren  m 
Hohwnnkeu«!,  und  nehentiei  bemerkt  konnte  ich  mir 
meinen  CjualitAtdiruß  billiger  und  sicherer  im  Kupol- 
ofen erzeii^jen,  ho  dfili  icli  dieHe  Versuche  nicht  weiter 
verfnljjt  habe.  Soviel  ich  habe  fcoutellen  kOnnen,  liejft 
eine   Nnchfraiu^o  nach  Holchetii  thiß  /iir/eit  nicht  vor. 

Ur.  In^euiour  Yogei-DüsHcIdorf:  .M.  H.!  Ha  ich 
vor  mehr  als  15  Jahven  I<eiti'r  einer  IvleinlieMHcnierei 
io  Alteohi,  Unfam,  war  nnd  auch  nooh  andere  Klein- 
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heHHemeretJinlii^^i  ii  aU 

jeigeaer  Aoschaanny 
Iteane,  w  glanbe  ieh  b*- 
M«ktigt  an  Min»  beaflf- 
Heh  der  PraK«  de«  Kleb- 

beHBeniereiliet  riebe« 
einige  Worte  an  die  Au*- 
führnniien  dec  Herrn 
Vorredners  anknü|)fen 
zu  dürfen.  Ich  hatte 
er«t  kürzlich  wieder  (ieiegenheit,  4'iiio  belpinche 
KleinbeRHPmerei,  und  Sirar  jene  in  .\nKleur,  ein- 
gehend 'lu  heaiehtigeii,  nnd  kann  dem  Uerm  Vor- 
redaar  aar  voHattn^g  darin  baiillaiaieii,  daB  die 
(J^MiBtlt  dee  dort  errielten  Hateriala  eiaa  amgaieieiH 
nela  ial  Daa  ist  js  auch  (;ani  natttrlieh,  denn  wenn 
man,  nach  Beasoinerh  A  u^-tpruch,  Roheisen  von  ^futcr 
Qualität  nimmt,  uml  ji-.il  ir(,-end  eine  Weide  Wind 
hineinpreßt,  so  niull  in,ui  Sr.ih!  von  ;;uter  lieHchalTen- 
heit  erhalten.  Die  I  har^jen  in  An^'leur  waren  »ehr 
heiß  und  das  Material  ließ  sich  i>ehr  Hchön  veri;ießen. 
Bei  dem  kleinen  Konverter  mit  zeitlichen  Düseu 
kommt  noch  oin  Umstand  hinzu,  der  iCn^uuitten  der 
•nielten  QnalitAt  spricht,  der  aber  meiner  Meinung 
naeh  Malier  aiebt  geaflgead  gewürdigt  «ordan  ist. 
fndem  hier  auf  die  Oberfliche  des  Bades  geblasen 
wird,  hat  dasaelbe  nicht  in  ho  hohem  MaBe  wie  beim 
(fewrdinlichen  BeHseiiieriiroreli  ( leletjeiilieit,  StickütofT 
nnf/iinehnirn ;  letzterer  int  alier.  w  ie  die  neuesten  Ar- 
heiteii  von  Hjalniar  i;  i  n  ii  ii  i  ^es^igt  liaben«  ge- 
rade der  grSBte  Feind  de«  ätahles. 


Von  meinem  Herrn  Vorredner  sind  die  vereehie- 
denea  Abarten  der  lüeinbeaaemerei  beaproehen  wordant 
nnd  da  m5ehte  ieh  die  Harren  anf  eia  Sjreteai  anf* 
meriuum  mactien,  daa  b  der  dentsdhea  Uteiatar 
meines  WlMsens  bishpr  nielit  bel^annt  pr^worden  ist. 
Intrenienr  Henrik  Tb  ol  and  er  brricht<'te  darQber 
auf  einer  Verfammiunir  der  schwedischen  Emenbütten- 
leute.  I'.i»  handelt  -«irli  um  den  in  beifolgender  .\l>- 
bilduntr  H)  dftr;;eKtellteu  kleinen  Konverter  mit  einer 
i'iii/i^-.  u  Kcitlichen  Dükc,  der  in  iler  Zeit  von  ISL>2 
hiH  t  .mi  in  AvcMta  in  Schweden  im  Botrieb  war. 
DaH  char^'en^^ewicht  achwaakte  «wischen  800  und 
1200  kg.  Aia  DOsendurehmeeaer  wurde  aaeh  ver» 
sdiiedeaea  Taimehen  da  eoielier  von  40  nun  Iwi« 
bdialtaa.  Im  Jahre  1901  hat  man  in  Ansta  den 
Kleinbeeaem erbetrieh  einKeetellt  nnd  ist  zum  Martin- 
vcrfnhren  ülier^re^'nntri  n. 

Hr.   rnekenboh;   li./iicliell  der  .V  tlhflilininiien 

von  Hrn.  \  <i::i  l  nnichte  ich  hii-r  iVbi^ieJlcn .  daß 
ieh  schon  vttr  Jahren,  veranlalit  <hireh  die  liroHcbiire 
den  Hrn.  Ingenieur  Karl  Hott  in  Halle  über  daM 
KleinbeHHeniereiwcHen  ,  Nachforscluini»en  bi'zü^flieh 
der  zitierten  K  leinkonverter  in  Schwellen  an- 
gestellt habe.  Wae  man  in  Schweden  hatte,  das 
waren  Kleinkoimrter,  di»  daan  dienten,  Roheiean 
in  Stahl,  meiatena  segar  Werkseugstahl,  ra  verwandeln 
nnd  diesen  Stald  dann  in  BlSoke  zn  vergieBen.  Ja, 
dnn  Im!  «her  ein  ;;anz  iri'walticri'r  Unternchied,  ob  ich 
l^rulie  \  ierkantiiTc  IUi"«<-ke  u'iclie,  oder  Z.  H.  Acb"*- 
l)iicli»'-ii  von  7  liii  ■'),  ja  4  Imm  nun  Wandhliirke. 
lijc  Hch«  cili.icheu  Kii'iiikon%erter  isinil  )anjf«t,  da  nie 
zu  iinökiinomiHch  arljeiteten,  Htillt'CMctzt  und  <iurch 
Martinöfen  ersetist  worden;  nie  haben  alno  nichts  xu 
tun  mit  unseren  modernen  Kleinknnvertern,  die  aar 
Krzeugung  von  dlnnwaadlgem  Stahlfassooguli  dionea. 

Waa  HeniT  Bessemer  darttlieir  geaagt  ha^  mag 
«uu  rtohtfe  aetn:  man  kann  jadaa  Bolieiaail  dnraii 
Wind  frischen.  Was  dann  sbermanehmal  bei  dieser 
Frischerei  herauskommt,  das  halic  mich  ich  oft  mit 
ansehen  können.  E«  kommt  heute  niciit  darauf  an, 
Stahl  oder  rtchmiedbaren  (iuß  herzuHttdlen.  -«iMidi-rt] 
mit  absoluter  Sicbttrbeit  stets  f^leicbmaiai;  die  ^e- 
wihütchte  Qualität  zu  denkbar  niedrigsten  SelbtttkoNten 
herzastellen.  Und  zum  Schluß  brauche  ich  Ihnen 
wohl  nicht  zu  sa^^en,  daß  au<di  die  Belgier  nicht  nur 
zum  Vergnügen  arbeiten,  sondern  recht  tfiehtige  Kaof* 
lente  riad.  WSrdan  sie  mit  den  Kleinbessemereieii 
aeUaaht  fahren,  so  vrflrden  sie  heute  einlaeh  nieht 
konkurrieren  kSnnen  nnd  dann  nicht  arbeiten. 

Ilr.  Direktor  van  (iendt.  Mapdeburg-Buckau  : 
IiIj  möchte  nur  noch  eitiiije  wcnijje  Worte  aufflhren. 

(Iii-  A iihi;ilini!it:i'n  ili's  Hrn.  Zenzo!«  bezüglich 
der  Qualität  ilet,  (iußeiHens  betrifft,  ho  mötren  die  i^anx 
Hchön  und  richtig  »ein.  nur  bleibt  die  l  alHUi  lie  be- 
Httdien,  daß  da«  Interesse  dafür  nur  bei  S|"  vialartikeln 
vorliegen  kann  und  daß  diese  Frage  bei  den  l'iiUcn. 
die  ich  beleuchtet  habe,  wobei  es  sich  um  die  FrsKc 
handelte,  ob  die  Anlage  eiaer  Kleinbesaemorei  für 
den  Maaehinenbaner  sweckmifiig  ist,  wenig  n  tan 
iiat.  Was  die  AuNrflhrangen  des  Hm.  ünckenbnlt 
betrifft,  HO  möchte  ich  konstatieren,  dal!  ich  be/(lj;lich 
«einer  l'er.-ton  iIun-'I  llie  erfrr'tilii  he  Henultut  fenf'<telli', 
« ie  IT  e-  bei  mir  fi'~t;,'r-.tellt  hat,  .daß  er  ^icli  \cr- 
bcRhcrt  hat".  (Heiterkeit.)  K»  int  ganz  klar,  daü«ir 
»eit  IÖ(J4  nieht  auf  dem  gleichen  Stan<l{>unkt  ntehen 
geldioben  sind,  sondern  unnere  F>fabrungen  g<Mnaclit 
haben.  Wenn  ich  Abbrandzahlen,  die  aus  dem  Ue> 
triebe  atammen,  angegeben  liahe,  so  kommt  e«  daher, 
weil  durch  die  guten  Rosnltate,  welche  eraidt  worden 
aiad,  erwiesen  sein  dOrhe,  dal  dia  gtOtare  Kraft,  die 
wir  cur  Ycrfa^j^ung  haben,  nicht  achadet  und,  wenn 
wir  lic  auch  nicht  ausnutzen,  wir  sie  doch  ausnutzen 
k  (innen.  I>ar»  int  doi'h  ein  Vorteil.  jedenfallM  aber 
kein  Nacht«'!!,  und  ich  glauhe,  liatt  diejenigen,  die 
sich   auf  eiuu   kleine  Kraft   kaprizieren   und  damit 
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arlii  iti'ii,  nach  l8npi»r»T  Zi'it  «inli-ror  Annicht  Hein 
«iT()fn.  JrtloiifallM  wicdi-rkoU«  ich,  wie  ich  »chon 
angi-falirt  habi< :  Nicht  xu  knapp!  Wenn  Mm 
MuÜBofon  0  i  di(>jeni|^  Linie  bilden,  «o  er  Mflbigl 
tenrer  n  wia  «Is  die  Kleinbeneineral,  m  mmg  im 
«■tor  Umetliiden  der  Fall  eeln.  Dm  hingt  wie  bei 
der  Kleinbememerei  hi  urleirbem  MaBa  daTon  ab,  wie 
1,'rnR  die  Proiliiktion  it»t,  welrhf^  rmiii  dem  Offii  t;cln'ii 
kiiiui.  Irh  trUiit"",  dab  dii8  K.-i  d.  r  l!ntKrlii-iduii)f  nii'hl 
Im  h'rn;,'!'  k<miml.  I>iilirl  lilrilit  lii  strin  ii,  iliill  h<'idi>H 
bei  klciiD'ii  i'roiliiktioiK'ti  U'iirtT  iM  ;  di>r  M»rtinl)i'tri»'l> 
untiT  t  int  tcurrr,  diT  Klfinln'HmMiiori'iliotriol»  int 
an  »ich  auch  tcuri-r,  di<3  Krajte  di>r  KentaliilitSt  dic- 
Hcihf.  Kh  st«')Ht  da«  von  dem,  fem»  ich  (fp^nsct  haln-, 
nicbia  um.  Waa  die  kleinen  verlorenen  Köpfe  an- 
langt, worin  Br.  Vnokenbolt  «inen  besonderen 
Torlell  bei  der  KleiniMMMmerei  fladet,  ho  »icht  man 
daran«,  dal  Hr.  ITnekenholt  nicht  das  Vi  ririi(l{L:>-M  hitt, 
eine  .Stahl<»i«'ß('r<'i  zu  li  iti  n.  Hdiint  würdf  «t  für  kli  inr 
(idtixf  und  dito  Sti'ii,"'>ri<  liti  r  iu(  Iii  l*ro)iasfHliili»  mm  Im  ii. 

(Bravo.)» 

Kk  Hchlnl!  «ich  nun  diT  VortrHj;  von  l'rof.  ( I h a n n 
HU.  diT  im  vorlii'^'ondon  ll<-ft<-  aliK'''drurkt  int.  Da 
dprHi'llM*  ki'ino  l<('H{trc('hun<;  zur  Fol(;i>  battn,  Hchloß  der 
Voniitzpndo  die  Versammlung',  indem  er  den  lioiden 
Vortranrenden  den  Dank  für  ihre  intereeaanten  Dar- 
blatangen  aniapraeh. 

Nach  der  Veraammlun^  fand  in  den  nh<>ron 
BAnmen  der  Tonhalle  ein  gematlicbe»  ZuMammen- 
Min  »tatt. 

Per  Kedaktion  jfiuf;  ferner  nm  li  um  liHtehende  Zu- 
•ebrirt  Mi: 

Qeatatten  Sie  dem  l'ater/««ichnct<<n.  der  Hii  h  Heit 
3ft  Jahn»  niii  iIit  KonHtruktiun  und  InhetridiNet/.un;; 
T«  iSiemena-Martinfifen  befaVt,  an  den  Artikel  de« 
Hm.  Bitektor  van  Oendt  in  Nr.  24  Ihrer  iSeltwhrift 
Aber  Kleinbenaemerei  einige  liemorknnf^n  sn  knüpfen: 

Hr.  ran  (fenclt  «atirt  mit  Recht,  daß  der  Abbrand 
liei  Kleiiiki-ii  \  .  itcrii  b.lir  Hih«niikr  und  ihiÜ  ^il  Ii  di-r 
eit'ene  Statiliilitiill  Hehr  -chlrrlit  oder  vii  liiirlir  ::iir  iiirlit 
im  Kieinkonverter  «i''<ler  vorarbeiten  In--.-.  hem 
l'utcnieiehneten  ii«t  F>|i<'ziell  auch  eine  Anlage  iiekaruit, 
wo  der  Ablirand  und  (ÜeUabfall  tiriMdien  Ku|inli>ren 
und  Kirn«  2H  »o  betrftK'  und  wo  man  einen  Martinofen 
Hiile^'te,  um  die  Abfälle  der  Htahl^ieKeroi  nolbst  ver- 
■tchmelaen  ni  kdnnen.  Besflglicb  der  ttolbakkoaten  dea 
flflmigen  Stahl«!  beim  KleinkonTerter  und  beim  Martin- 
ofen (fibt  der  Verfaaiier  ein  Verhlltnii«  ron  3 :  4  xu- 
j^unston  de«  MartinofenK  an.  Die««.'»  VerhSltnit»  wird 
aber  liei  ii.'ihiTein  Alilirand  aln  die  angenommenen 
l'>"<i  IT""/  erlielili«  Ii  t,'ünMtit'er  für  den  .Martinofen; 
!■■<  kiimi  III  I ii  i:i  ii<|,  ti.  WO  der  Sobrott  «ehr  billig  int 
(etwa  H7  "(I  werden  davon  bei  einem  Martinofen-Kin- 
satii  verwenileti  »o  gflnritig  »erden,  daß  nieh  HünHigc-r 
Hühl  im  Martinofen  biUi(^r  keriitelten  lifit,  ala  äfliwigee 
RohciKiin  im  Kupolofen;  nm  m  mehr,  als  anrh  in 
•otchon  äoKenden  die  Breanmaterialiein:  Bravnkohlen, 
'Steinkohlen  naw.,  hilliir<<r  al«  Koka  etnd. 

Wenn  Ilr.  van  (»endt  »i-iter  Hiigt.  neue  StahlL'ießen-i- 
Anl8i;en   müliten    mit   iler  Zeit   H.-ltener  werden,  ho 

•  Wir  iiinrhi'ii  bierliiit  Ulinen-  Leter  iiuf  i'ine 
kloine  Sehrift  über  Kleinbehxeiiieri'i  aufmerk-<nm.  ilii' 
Hrn.  T  o  u  H  Ml  i  n  t  Ii  e  v  <i  /  ,  den  lHiii:jHliricen  UetriebH- 
leiter  der  ^Aeieries  de«  Kor;;eH  ile  Stena\ "  zum  Ver- 
TaHHor  hat.  Ute  ltruiu;httre  iat  bei  der  „Hociele  dra 
uublicatiomi  ecientiflqtte«  et  indvitriellm*  in  Parbi,  rue 
Brunei  26,  ernehiencn  und  «ibt,  Ton  einigen  hieto- 
risdMnifeeiohtHpunkten  aua^ehend,  nihere  Aufiiehla«iiic 
über  BetriebaertscbniHH«,  ArbeitKverfabren,  Ki^'eii- 
Hobafton  doH  Materiala  und  eine  Keihc  iimkiihdier 
Kat-<  liliii;.-.  ilie  dor  Autof  lu  K«anitiK5lhrit:er  l'ra\i< 
gCMuuliiiv'lt  but.  Hill. 
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teilt  dor  l'uter/.eiehnotp  diew  Annicht  nirht;  pk  werden 
im  (ietfenteil  immer  mehr  Stahlöfen  gebaut.  Man 
ddrfte  ihnen  Tor  anderen  Oofen  in  Zuknirft  nnmenilieh 
auch  deehatb  den  Vorsug  geiien,  weil  man  aue  ihnen 
glelclueitlg  eehmlodbaten  Qmt  ohne  Tiegel  herstellen 
kann,  der  bedeutend  beiaer  ab  «na  dem  KupoW  «der 
Tiegelofen  ist. 

.\d  I.  .\ueh  lii  ti'iffH  der  AnlagekoMten  int  l'nter- 
/eiehiieter  anderer  AtiHieht.  Kill  Mnrtinnfen  von 
IrMio  Iiis  Joiio  k:,'  KiuHiit/.  i*l  Mir-,  I  il  i-i-  nl-  ein 
Kieinkonverter  mit  l>am|if kenHel,  (i.  hln-r  imtHrliiiie  und 
Kupolofen.  leli  üHb  die  (»TiTte  einer  KoMvi  rter-Hau- 
hrnia,  welebe  allein  für  Zeiebnungen  und  .\nwendunif 
deü  VerfahreuH  2<MHM>  Kr.  und  außenlem  eine  Krone 
Lixenxgebflhr  fQr  100  kg  titehlguit  forderte.  Für 
dieeen  Frefai  kann  man  tchon  ^en  HnrttaMfMi  von 
2000  Ma  8000  kg  Inhalt  komplott  anfatelkn,  «tn- 
MehlieBlieb  der  K6«ten  Ihr  Zeichnungen,  fflr  Inbetrieb- 

—  t/nu^  und  (uinilltioloiltnng. 

All  •}.   le  im  .Martinofen  int  eine  m  i  11 1  u  n  g  <•  n  e 

Charge  nehr  «elten. 

\d  .\urh    beim    .Martinofen    kann    man  auH 

i-inen>  .Miftieh  verHihiedene  (jualitiiten  und  Märten 
dea  Htahloa  er/eut;en,  namentliob  wenn  man  den  Stahl 
in  kloine  (Üelipfaimen  von  80  bia  l(K)  kg  oder  auch 
geringeren  Inhalte  abfingt.  So  hat  Unteraeichnetar 
vor  liagerer  Zeit  onhon  in  einem  Ueinon  Martinofen 
nur  l.^0  kg  für  eine  Wericzeu geharge  eingeaetat;  dieaer 
Stahl  wurde  von  einer  EiHenbahnworkittitte  In  Weat- 
falen  alH  beater  Drehatahl  für  liarti.'elnufeiu  Hnmla^en 
erklärt.  Ferner  habe  ioh  m-bon  w  inli  rliolt  nu»  e  i  n  e  r 
(■bar;;e  von  ifott  ki;  l'.in«iit/  nui  heiiiHnder  !l  ,\bKtiehe 
iti  \ i  rricbieden'  r  (i'iialitül  tieninebt;  diene  führten  zu 
V .  r«.  iiieilriii  ii  lli  sti  lliin^-eii ;  einer  <lie»er  Fabrikanten 
hat  bereitM  die  /.weite  derartige  -Vnlat;e  erriehtet. 

Ad  4.  HlÜKt  mnn  die  liieltpfannen  Mehr  heiß,  ko 
kann  man  bei  Martinofenbetrieb  «benao  dflnawandige 
Htücke  In  8tabl  gleBen  wie  beim  Konv«Her;  i.  B.  iat 
stahl  Ton  0,3  »o  ('  im  kleinen  Martinofen  ao  dfinn* 
HüHHig,  daß  man  auf  einen  Reat  in  der  Pfanne  wieder 
H<'hr  boilii'n  stnbl  laufen  laaien  und  dann  noch  ddnno 
Stüeke  t'ielten  kann. 

\t\  -1.  Bei  ileii  Ti  il'  ii.  iWr  miin  früher  in  Temper- 
;;uU  faliri/ierle  und  die  lu  iM.  in  Stnlili^ull  au»  lieni 
Kli-irjkoiiverter  berge>(tellt  wi  ri,  II  -(■Ibn,  i»l  der  Aii«- 
srhuß  Nehr  groß,  ebenxo  aueb  der  AbfaU,  da  «ich 
i.  lt.  ii)  Fittin)^  in  einem  Kormkaatenpnar,  wie  bei 
Temperguii,  nicht  henitellen  laaien. 

Aueh  iat  ee  bekannt,  daB  Werke  mit  Klein- 
konrertom  fflr  eigenen  Bedarf  dorh  ihre  groBen  Htahl- 
guBatfieke  bei  Martinwerken  beatellon.  Ecknrdt 

*      •  • 

fn  einem  Sehluliwurt  Itemerkt  der  Vortragende: 
,l>ureh  die  Freuudliohkeit  der  Redaktion  »on 
»Stahl  und  Eisen«  in  Kenntnis  gesetzt  von  der  be- 
abaiebtigten  VefAffentlichung  der  Diakuaaion,  sehe  lob 
an«  dem  Korrektnrbogoa,  daB  Hr.  Unekenbolt  in 
Reinen  mllndtichen  AnafUhrnngen  bei  der  INakue  -ion 
noch  über  fla«  I)oppe1te  }iinau!<  Hpäter  hinxugefilgl 
hat.  I»ie*e  Frweiterunt;  veranlaßt  iiiieli  /u  einigen 
Itemerkungen. 

Wa«  Heine  .\nHi<-ht  betrirtt,  daü  ik  nicht  ricliti;; 
von  mir  ;;4'»e(>eii  «ei,  miib  in  eine  kritiiieho  Be- 
leuchtung der  Sjuteme  nicht  einzulaHsm.  ko  glaube 
ich  doch  aehr,  daß  er,  fall«  ich  e«  gi  tan  hätte,  diene 
Ansieht  nur  dann  aufrocht  erhalten  haben  wOrd«, 
wenn  mebie  AnafBhmngan  nieh  für  eebi  Syotem  aaa* 
geaprocken  bitten.  Ich  glaubte  «■  darum  dmi  ver* 
•»ehieftenen  Herren  Hpeziafiaten  sehuldig  m  «ein,  mich 
in  eine  Kritik  nii  la  <  in/ulnnsen,  dii  dii'  l'ravin  jrelohrt 
bat.  dilti,  eben»-'!  »H  c~  uuh  j^'elunt'cii  i-t.  die  Zenze»- 
<  tel/Mni  TNi  hf  K K'iiil.i  -M  inerei  zu  cineiii  \<illeM  He- 
trieliM  i  tulg  YM   bt  ingeii,  ea  auob  an  anderer  Stelle 
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g«hMtg«n ilt,  »in  AchnlichcH  mit  anderen  KoiiHtniktloncn 
n  emkheiL  Es  iat  eine  belcannte  TsUachr,  dnft  in 
■oleh«!  FlOen,  «o  es  nulebat  bei  neneo  Betrislw- 
eiiiriohtaii|>«n  iweekmiB^  «radMint,  einen  UporinUaten 
bcrainnziehen,  ein  Moment  nnftritt,  wo  das  Wimen 
UuA  Können  dos  SpozinliMtt'n  iilx  BUH};('ntit/.t  zu  l>c- 
traohton  iht.  und  «>«  il'w  Auf;;«!«'  der  Hctrichrtlcitiin;; 
wird,  (Ihm  S^  Hicni  wcitiT  auH/iiliildcii  und  dem  Hi'frifli 
r.ii  ttinlii-lihttT  VollknniMionliiMt  zu  V4-rhclf<'n.  DuB  von 
eincni  «olchcn  Au^fi-nldirk  «n  da«  Werk  rniziflit, 
auf  «'iK''ni'  Hand  wcitor  zu  arlx'iti'n,  \M  klar,  und 
■»t'nn  «nch  von  ili^Hi-m  Apütt-riMi  Vt-rlanf  nianriit'ti  an 
die  Oeffentliolikeit  gelangt,  ao  sind  dies  nur  Fragmente, 
di«  niefat  Untorl^en  fttr  BacUirli  abgoscbloaseDe 
KritiiwB  bUdea  kAmum.  Ton  diesem  fiesichtapnnkt 
ans  ist  sneb  der  Zweifel  dos  Hm.  UnrkonlMtlt  an- 
ziiKi'hcn,  dal!  die  HeiitaldlitAt  i-iin-r  Klcinlic-seiiu  rri 
«•mt  mit  1(»  i'liHriii'n  anfän^rt  i"  die  Kr-ti  liciiiuii;,'  /.u 
trcton,  pbcnMo  wio  «'h  iinrirtitii:  i-t  il.il'  di  :  1  ntor- 
ziMchnett!  in  »einrin  ISrtriidi»'  lieim  Vir^'icKen  de« 
KlfinbpHHenierBtahli'H  ifröticro  I'oiti-n  in  den  iSaad 
gioürn  iniiBto.    Zum  Sdiliiti  Hoi  folgende)«  ^«>!*af;t: 

I>ii'  von  mir  iu  nieinrni  Vortrage  gemachten  An- 
^ben  horulien  auf  effektiven  Besiütaten  einer  ülier 
l'/ijfthrigcn  Betriebsperiode  and  sind  um  so  mehr 
maBgebend  fflr  VcrfilltatUdiungenf  a)a  wohl  mit  Be- 
stimmtheit i:<-N«<^'t  werden  kann,  dafl  die  Kcnultate 

ffün-tiii  -111(1.  NN  iinle  icll  heute  noehmnU  mit  den 
;ji  r5rtiiiin<lti'ii  l^rl.ilirunj;en  in  j^leiiher  \ iiltiIi ■;.'inbeit 
neu  zu  eiitwc  lieiden  halten,  hu  wririli'  ic  Ii  iid.  iitHll«  in 
j;leicher  Weise  vorgehen,  wie  ieli  i-h  jretan  haho ; 
dicuor  letztere  Auiii)|iriich  xj>eziell.  um  weni^'^tenH  in 
etwsM  dem  Wuni^eh  doH  Hm.  Unckenbolt  hint>iehtiieh 
der  Kt<urteilung  der  Systeme  naeiixukomuieu.  Üiexe 
Ansicht  schlleftt  durchaus  nicbt  ans,  daü  der  ITncken- 
boltaehe  Konverter  mieh  aueh  interessiert,  und  e« 
darcbans  ni'  lit  /u  den  UninfigUchkeilen  gohAren  wfirdo, 
falln  die  Anlntre  eine»  dritten  Konvertern  fDr  un«  in 
Frage  kommen  i*ol!ti-,  diili  als  dritter  ein  Tnekenholt- 

Heher  von  iinn  «n>;eli-i,'t  «lirde.  «Iier  In  allen 

Betrieli»verliflltninMei  .  i.  r  Lei  iimh  lh  -.telii'n.  vnr  (ill<  n 
Dingen  hinsichllirb  der  Kraft,  muli  uieht  der  •S|h- 
zisÜMt  und  Theoretiker,  aandem  der  Praktiker  ent» 

ra„Gemtt. 

Verein  zur  Förderung  des  Erzbergbaues 
in  Deutschland.* 

km  21.  Dexeniher  T.  JT.  fand  tn  KOIn  eine  gut  he- 

Miieliti'  <  ii  neralverrtammlung  Mtatt.  die  von  Dr.  .Jordan 
;releitet  wurde.  Kinleitend  erstattete  Her-rinirenieur 
Man  Krahinann  einen  liiriiht  üher  die  Idwherige 
Tätigkeit  der  (ienebäfl.-'leitung,  in  »elehein  iT  u.  a. 
eingellend  ilarlegte,  mit  «elehen  Ki»r|iorationeii  di-r 
Verein  Kühlun;;  genommen  habe.  Der  zweite  Punkt  der 
'I'agenordnung  betraf  Vorat-blAgc  über  die  zur  Förderung 
der  Vereinsswecke  weiter  diealicb  er-  scheinenden  MuU- 
onkmen;  hier  referierte  sunidut  Dr.  ing.  Weiskopf- 
HniUHmr  über  die  Frage  der  tuklinfläg«^» 

Deckung  des  dentscben  BtacMnlMiaiik 

Nach  einer  durch  Tabellen  untcnttntxten  Dar- 
leguqg  der  Ers]>rodnktion  und  Roheiseneneeugung 
DeatsehlaiMlu,  der  K.in-  und  AiiHfubr  von  Kr/  und 
Eisen  kam  Redner  zu  folg<  nd<  n  Tlienen:  Die  Trans- 
{lOrlaltie  auf  deutsehen  Halim  ti  imi-s.  n  liilli:.'er 
werden,  die  Trans|»ortwni:en  niUHHi  n  .  in.  \  i.  |  •jröliere 
Tragfähigkeit  haben,  iiiiiilieb  il. n  am'  rik.iiii--i  In  ii 
Wagen  für  MaHHentruuMjuort.  Stilliegeiule  (irubeu 
müsaeB  wieder  in  Betrieb  ffesplsl  und  dureh  Ver- 

*  Vgl  »tilahl  u.  iVifvu-  l'Mö  H.  I.'^l. 


Iiilligung  der  Krachten  konkorrensfibig  gemaeht 
werden.  Eisenene,  die  einen  geringen  IHseilgehaH 
haben,  mfissea  aagerriebert  ona  btiketttert  «trdeii. 
Hierauf  fdgte  aiae  Ungere  Auslassung  des  Berg^ 
ingvnloBin  Max  Krahmanil  Über 

■RfrahM  -  ■•■MiMattM* 

und  swsr  nnter  fslgeodea  Oeriehtspunktea:  Der  Ene- 
bi  rgbau  leidet  nBter  der  noch  Immer  bestehenden 

/erHplitternng  des  Grubonbesitzea :  tu  kleine  Felder 
riitmi  tillii  li  im  Sii';j'i'iisehen,  zu  kleiner  Menit/.  meist 
iu  ■'('hw .ii'hrii  litinden,  zu  viel  Milicrauen  bei  /usamuieii- 
lei,'iiiij;en  infolge  unt^enügender  AufMehlüs^'e  und  über- 
triebener Bewertungen.  Alles  das  verhindert  dii'  Kr- 
ki'ununi;  ifeidogiselier  ZuKamnienhänge,  dir  llaupt- 
Htreiehen,  der  .\delszonen,  der  mallgebenden  Horizonte, 
der  tektoniseben  Störungen  und  damit  saebgemälie 
Aufsciüasse.  Derartige  Festlegungen  aber  sind  wieder 
die  Voraussetmag  fttr  ricbtigc  wirtsohaftlieli»  Be- 
wertungen, für  nachhaltige  Kapitalaufwendungen  und 
für  rationellen  OroBbetrieb.  Auch  alles  Studieren  und 
netrtitiieliteii  von  Kinzelheiteii  kann  hier  nieht  helfen. 
Mindern  allein  eiu  wirtsebaftliehi-s  ZusaiumenfaKsen 
auf  Ii  rund  praktiacb-geologiseber  Keurteilung  und 
Auswahl  kann  auH  der  rnzalil  bestehender  Krzver- 
bdhun^eii  die  Hw.hi<lit-<reiilieii  und  geolo;;iseh  wie 
iH'rgwirtsehaftlieh  zuManitnengebürigen  l'rubenobjekte 
herauslinden,  xuaammenlegen  und  einem  )-rnstliarten 
UroShetriel)  im  endgOltigen  Besits,  d.  i.  im  Hatten» 
beeits,  zufahren.  Dieser  Aufgabe,  d.  h.  der  beute 
auch  im  Enbergban  unbedingt  notwendigen  Kon» 
itentration  von  Besitz  und  Intelligenz,  Ton  tTnter^ 
nebniungsgeist  und  Ka|iii'il,  will  sieb  eine  auf  breilero 
Hasis  geHtcllte  tiesellsehall  iiMler/ieli,  ii,  weleho  nnter 
dem  Namen  , Kr/gruben- Kon-'idiiiHtiiiii"  (i.  m.  b.  M. 
in  Hildung  begriffen  ist.  In  .Vnleliniiiii,'  iiii  den  .Ver- 
ein zur  Förderung  des  Frzberglmiies  in  I  )i  iitHeliland* 
KU  Köln  iMt  ein  KnnMortiuni  zunammengetreten.  weleheit 
ilen  Inhalier  des  „Bureau  filr  praktiNi  he  lieologie'  in 
Berlin  mit  den  weiteren  Schritten  beauftragt  hat. 
Kaoh  dem  Arbeitsplan  diener  OnseUschaft  sollen  vtm 
ihr  ki^itakibedlirftige  OnibenfeMcr  behufs  PrUfnng 
ffir  eine  Keibe  von  Konsten  fest  an  die  Hand  go- 
iiiitniiien  werden,  und  /war  dureh  Optionsverträge  auf 
Kiiiif  Oller  l'aelitiiii;,-.  Nai  h  systemaliseher  Prüfung 
der  1'  -t  tiiV  r-erf'-ii  FeMi-r  -ulb-ii  die  aiisbii'lil»reiohen 
iinii  /ii-fimm<  iigi-li<irigen  tllijekte  iu  ir^fend  eini'r  Form 
er»  Krlieii,  i>ntsprei'liend  konsolidiert,  weiter  ersehlossen 
und  dann  verkmirt  oder  anderweitig  hnanziiTt  werden. 
Der  Krwi'rii  der  (Uijekte  oder  ihrer  .Majoritäten  soll 
entweder  durch  Kauf  gegen  bar  geschehen  oder  durch 
weitere  Optfoneu  gegen  Ansahlungen  oder  dnrrh 
Fachttrertrtgv  oder  durch  Anfaahme  der  Besitzer  in 
die  Gesellschaft  (eine  G.  m.  b.  R.)  mit  ihrem  Benftz 
als  Srt(  lieinlage  oder  dureh  irv'etid  ein.-  Kombination 
dieser  ViTsehiedeni'H  Kr»  erliiirii,'Ml  rt.  ii.  Auf  diese 
A\  eise  wird  i-s  mr.i.-li<  Ii  sein,  i  im  ..  r  1 1  r./ii;,'i:^e  -\-te- 
uiatiselie  Prüfung  von  Krzla;:i  r-'i.itrr  u  i  lii/.uleiteii, 
««dehe  den  VorbeHltzeril  den  wirkliih  zu  reebt- 
fertigeiiden  Wert  erstattet,  die  gesainten  KrKbei^bau- 
Verliültiiissi-  kliirt.  den  Krziiergbsu  in  gesunder  Weise 
belebt  und  fördori  und  ihm  bu  derjenigi^n  national- 
ökonomischen  Rolle  und  gesetsgcberisrhon  liege  und 
Beachtung  verhilft,  welche  ihm  seiner  ganzen  Natur 
naeh  tatsüchlieh  znkomrot.  An  diese  Darlo^rnngen 
selibdf  siidi  eine  lilngi're  Diskussion,  in  welcher  die 
.Meinungen  sehr  weit  niHeinniidergingeii ;  viele  Redner 
waren  dagegen,  dnli  der  N'.  ri  iii  als  suleber  dii-  An- 
gelegenheit in  die  Hand  nehme.  Der  Vorititxeudc 
faBte  dieselbe  dahin  susammen,  daB  er  die  Zusammen» 

*  Autifülirlieb  in  iler  .Deutsebctt  Bergwerk HClg." 
v.im  •'•2.  Dezember  II.  f,^  der  aurh  «orstelieBder  De- 
riebt entnommen  M. 
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Iflg^oni:  kloiuer  Erzgruben  für  praktiitr'li  halt«,  daß 
man  auf  liicHcm  (ioltictf  weiter  iirlmiti'H  iiiöj»f. 

I>or  Vor«lt/j'ntli'  licluitKirltc  iliimi  ilir  /nllfni:,'.' 
und  wicH  l)i'Hi)nilt>rH  ilHrnul  liiti,  «lali  iniiii  in  Ht'tii 
llailiiHlsvfrtrni;  mit  AiiiiTil<n  ciMc  Kcini|H'ii4nti<>ii  für 
«li'ti  /oll  auf  Uli'i  aiiHtri'licn  iiiühw.  Nncli  läin;"T<'r 
lii'lmtti'  wurde  lieMchloNnon,  den  Sitz  den  Vereint  in 
Köln  zu  bvkMHen,  den  Vereiiubeitrag  Ton  20  auf  30  Uk. 
zu  erhöhen  and  von  dem  VorachUip,  die  Zeitiiehrift 
.Der  Enberfbra*  Verelnaorgan  m  «kzeptieren, 
•bnieehen. 

Verein  FGr  die  bergbaulichen  Interessen 
im  Oberbergamtsbezirk  Dortmund. 

Qebeimer  Bergr«t  Krsbler  bat  deo  VoraUs  im 
Vorstand   und   Qebeimrat  Kirdorf  dati  Amt  «Ta 

[.  xtellvertrotender  Vorsitzender  nii'derLreli';,'t.  Zum 
Vornitzenden  di>a  Vereinn  i«t  dalier  in  der  Vorstami»- 
Hitxun^  vom  1.1.  De/.emlier  v.  J.  Mer(;rat  Klei  im-  /u 
horttnund,  Uislier  II.  wti'ilvertretendiT  Vor>*it/:«-ii(icr, 
gewählt  worden.  I)fln  Amt  de*  I.  ?i(i  ||i..  r!n  fenileii  Vor- 
sitzenden int  Htellvertroti^ndeni  Uuneraldirektiir  Hini;el 
zu  lUieinelbe  illiertrogon,  während  zum  II.  Vertreter 
dea  Vorsitsendcn  Kommersienrat  Funke  su  Eaeen 
eewihlt  wofdan  iat 

fron  tiid  Steel  Institute. 

Andrew  Oarneyle-Stlpcndlvn* 

I>er  Hedaktion  i;in^  folj^Midu  Mitteilnuff  dea 
„Irou  and  .Stevl  Inatitut<>*  zu: 

Der  President  de«  Iran  and  titeel  bwHtate,  Herr 
Andrew  Cam«gie,  hat  dlew>m  Inatitni  eine  Summe 


von  «4  0(Xi  [)ollar  in  ."i  (»rozentii^en  Obrnrationen 
.l'ittKliurg,  HeHHcmer.  and  Lake  Krie  Railroad*  zu 
lieui  /wei'ke  üiM  r.--  Im  ii.  |;ilirli<  li  i  oder  rnelireri' 
.StiiMMidir'M.  dcri'U  IIüIh'  lii'ln'ljcn  di'ü  Voratande* 

OImtI.i«^.  II  int,  an  j,'ci  iiriH  tr  lirwerlier  olini'  Ki'lekMielit 
auf  ( ii-!*ehleelit  »wier  Nation  /u  verleihen.  Hewerber. 
welelie  da«  M5.  I^cbcnsjahr  iioi  li  nieht  erreieht  haben, 
hab«>n  airh  unter  Benutzung  eines  bcaonderpn  Formulars 
bw  Ende  Febraar  beim  Selu«lAr  dea  Institute  an- 
nimolden. 

iSwpek  d'ieMcr  t^tipondicn  ist  oa  niebt  die  i;ew5hn- 

lieben  Stmüi'H  zu  rrl>  ii  litcni.  sondern  i<o|ehi-n.  \m-1i  he 
ihr«  Rtuilieii  vnlleiiiiet  Imlieii  oder  in  itidimtrielien  I  Ja- 
lilimiMiientt»  ausi,'cliil<let  «urilen.  di.-  Mi'tt^liehkeit  zur 
Diireliführun^  von  l  iitemucbun^en  auf  KiHenbUtten- 
nianniMi'liern  udiT  verwandtem  Uebiete  zu  gewähren, 
w»'lchc  die  Kutw  iekluni;  derselben  oder  ihre  .\n»  endunir 
in  der  Indunirie  fördern  wollen.  Die  AValil  den  Ortes, 
wo  die  (rsKÜ^vn  Untersuchungen  ausgefftlirt  werden 
Mll«>n  (Universitilea,  ieHinische  I>branstalt»n  oder 
Werke)  wird  nicht  bMehränkt,  Toraus>:esetzt,  daB  der- 
wlbo   für  die  Dnrchfflbrun);  inetaliuririseher  l'nter- 

HUChnn^en  (tassend  ein^^eriehtet  ist. 

Jedes  Stipendium  wini  für  ein  Jahr  verlii  lien.  ilneli 

•-l.llt    es    llelM    ll|..llttl(i<MT.H;lll<l    frei.   ilnsHellli'    für  ellli' 

Weitere  Periode  zu  verliin^fern.  i>ie  l'nti'muehuntrH- 
er(febnii«NO  sollen  dem  Iron  and  Hteel  Institute  bei 
seiner  JsbrcNiTeraaniinlanf;  in  Form  einer  Abhandlung 
vorgelegt  werden.  Der  Voratand  kann,  wenn  er  die 
AbhaaiUung  geaOgend  wertvoll  lindet,  dem  Verlaaaer 
die  goldene  Andrew  i^amegie-'MediuUe  Tarlethen. 
Hollte  keine  i;enOf;cnd  würdiff  liefundene  Arbeit  vor- 
liegen, iw  unterbleibt  in  dieaem  Jahre  die  Verleihung 
der  Medaill«.  im  Auftraije  des  Vorstandes, 

MtVMsrisMfMt,     BeitMt  U,  Jtrought  «enerafaiekretir. 
Leadoa. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Ueutacbiand.  Kineder gröttten, wabrscfaeinlicb 
jedooh  dl« 

grSOte  Eis«nen<B«fSrdemnira8nlaic6 

aus  der  Orube  zutage  haben  jetzt  die  Köchlingscben 
Eisen-  und  8t shi  w e rkeO. m.  b. H.,  VSIklingvn^aar, 
für  ibraa  Carlstollen  bei  Diedrnhofen  In  Ausfillunuig 
gegeben.  Die  Leistung  dieaer  Trsnaportantage.  welche 

ata  SeilfSrdenin^  mit  .  iirlloHem  (Iberseü  und  unter  Ver- 
wendung der  jjeH.iimlieben  lirubenwniri  n  .iii.<i,'efiiiirt 
wird,  betrÄ^jt  nämlich  4000  t  in  |i>  Stini.leii  auf  .'»km. 
Die  Bahn  ist  also  imstande,  bei  oinlaelier  Selii<;ht  im.labre 
1  200  0(»0  t,  in  zwei  Seliiebt<-n  das  l>ii|>|ielle  zu  leisten. 
Ocwaltic:  Hind  auch  die  Uimensioneii  iter  Antrieba- 
niasebine,  welehe  zwei  hintereinan<ler  gelagerte  ein- 
riUijfo  Autriebwcheibea  tob  je  7  m  Darahmeisar  und 
daluBter  aoeh  eine  Spannicheibe  gleicher  GMBe  auf- 
weiat  Die  AuafUirang  dieser  grOflten  StreekenfBrder- 
anläge  der  Welt  wurde  der  Firm«  .OeaellMehaft  fOr 
Förderanlagen  Ernst  Ile  e  k  e  I  m.  b.  H..  St.  ,I.iliiiiin-Saar", 
Übertra-feil,  welelie  iiereits  die  er^^t»  \iila.,'e  dieser 
Art  für  den  ( 'urNtnllen  für  ilie  Imll'e  l,i  isimi;,'  nnil  uill 
.Vntriebseheiben  von  4  iii  nurelime-«er  au»i;eführt  hat. 
nii'se  noeli  jetzt  bestehende  Förderung  leistet  i;ei^en- 
über  der  Beanitpruchung,  mit  der  sie  buruchnot  wurde, 
daa  Doppelte  und  liegt  noch  da»  erste  Seil  in  einer 
Ling«  Ton  8000  m  und  einem  tiewichte  Ton  16  000  kg 
ohne  Snati  seit  mehr  ah  5  Jahren  auf.  Da«  Seil  ffir 
die  nane  Anlage  wird  bei  einer  Linge  von  rund 
10000  m  etwa  40 000  kg  wiegen.   Uie  Fürderkosten 


f.  d.  'roniienkilf>rnet<>r  stellen  sieh  auf  weniger  als 
I  1^.  niese  bisher  iinerreieliten  Zahlen  haben  ge- 
nannter Firma  vor  allem  den  .\uftrag  auf  die  >;röüere 
zum  Krsalz  di  r  alten  Anla^'e  ilii'uende  SeilföriieriiML' 
geaiehert.  Wir  behalten  ana  vor,  apStor  eingebender 
auf  dies«  Anlage  zurBckxukomman.  Uober  d«n 

Vafidl  Mf  «tmea  Hodi^tBawerk  aalTMmnMB» 

der  »lieh  Im  Desember  t.  J.  rreignate,  erfahren  wir 
f<d;:enden:    An  einem  Ofen  war  Htlehloehreparatnr  In 

der  bekannten  Weise  vuiirenommen  worden.  Naeh 
heeiidi'ter  K>'|iaratur  traten  lüe  S<-Iimelzer  Tom  8tieh- 
I.m  Ii  zur  .s!eite  und  der  of'  ii  wnnle  unter  Wind  ge- 
setzt. Hie  ( iasalisperrveiit  ile  wurden  geöffnet,  und 
nnehilem  der  Ofen  wieder  in  reeidreehtem  Mang  war, 
verließen  der  zur  Aufsiebt  anwesende  Sehniolz.meister 
nnd  der  Aufseher  den  Ofen.  Naeh  deren  Wegirang 
machten  sieb  die  Sehmelier  inatniktionswidrig  so  dem 
Stichloch  SU  Rcbaffen  und  stampiten  ava  unbekannten 
Gründen  mit  dem  StSBar  daran  weÜer.  Infolge  der 
dadureh  hervortrerufenen  Brsebfltteruntr  einerseits  und 
des  im  Dfen  herrsrhendi-n  Winddriii  U.  s  unilerseita 
loekerte  sjeli  die  eini.'e>.ti»ni|>rte  Mus«.'  und  Hoff  SO 
|>lri1/l'r(i  Imtjui-,  iIhI)  ilir  vr>r  deUl  Stil  lilocll  betind- 
liehi'n  Arfieiter  sieh  nieiit  sehneil  geaug  entfernen 
konnten  und  von  den  aus  dem  nun  olfeiien  Stieliloch 
hervoraeliieBeiiileii  Flammen  und  herausgeschleuderten 
Kokmtüeken  getroffen  wunlen,  wodurch  sie  sieh 
aebwere  Brandwunden  miogen,  die  den  Tod  sKmtlieber 
beteiligten  lilnf  Aibidier  aar  Folge  hatten. 

Die  SticblochBtopfiaaadüiM  hat,  wie  diei  Olatth* 
lieh  oft  schon  anganonmea  wMdaa  iat,  bei  dam  ünfbll 
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kcini'  HiiUi'  ^,'^■^|lil■lt,  V.-  wi  r  lon  zwar  soit  finorii 
h*lbeD  Jahn;  ViTnuche  mit  «Ut  StopfiiiarichirMf 
iDMiht,  dieaelben  habon  j4<(lu(li  kt  in  h<-frii>iii(fondcs 
Er^ebni»  (Tchabt,  woil  die  Sto)>fiiiaMchiiu>  im  U('ffi>niiat]E 
XU  d(>ni  von  Hand  ^efQhricn  StöUt'r  tnoe  Ik-arbt'itun^ 
d«B  Stichkiohca  nach  d«a  Heitel»  und  dem  Bod«it  nicht 
f^atoftet,  und  dodulb  nach  unteren  biaboriicen  Erf*h> 
rnnscn  ain  li  ilii-  l)iirrhl>rii(  ti-.;;,.fahr  nii'ht  bi'Nt'iti^t. 

Dil'  voi)  der  FirniÄ  li<*inri<'h  do  Frion 
ii.  m.  b.  H.  in  I>ilsH<»l<lorf  auf  ili-r  Wcltaiix- 
i«ti-lliin{;  in  l.iltlirh  unter  Markt»  ^titelU'  au»g(>Htelltcn 
l{cb<'/eu(;u  wurtlen  mit  vwfi  OoMoRon  Medaillon  ala 
bfichotf  AuHzeichniMU'  für 

Haadhebexeugc  and  Sichertaeitavurrichtang 

l»rlmii«rt,  «nd  aa  dürfte  fflr  inaneh«it  unasrer  Lpier 
von  InteratM  aeiii,  «ini^ea  Aber  Netteniagen  auf  dieaem 
C}«blete  zu  erfahren.    Bri  den  in  LOtHrli  mr  Selun 

;;i>brac-hten  Apparaten  handelt  et*  riirh  in  'I'  i-  Haupt- 
Harlie  um  trancporlahle  Ilebezeutfe  Mir  Hmullietrieb, 
wie  nie  iii4li,.«(niiirn'  uii<  Ii  iii  '  i  ii-ln  i  '  i.-ii  iiihl  llütt'  ii- 
werken,  MaHLiiiiu'iiluijriki  n  und  »<iiiNti|;rii  influNtrieileii 
IstabliiiHenu'ntM  in  Anwendung  kiiuinieu.  Wir  finden 
hier  unter  anderem  eine  Keihe  beHtbewiihrk>rHcbraiil>en<- 


HuHehen/.ü};e  von  5riO  Itis  loniio  Tragkraft, 
clie  auch  Im»  zu  2l>  «Km»  kj^  i'rrtiLrliihiKkeit  gebaut 
werden.  Ihr  wcdentliebuter  V<irzujj  henteht  in  An- 
wendung einer  aua  8labl  ^exebnittenen.  zwei^iliit^i^eu 
Si'hnecko  mit  holler  Stei^un«;  und  entspreehendem 
iicbneckDBrad  ana  Krappacbem  Hartf^fi.  Der  Nnts- 
effekt  flbarataigt  das  dar  aelbatbemiiNiid  wirkoadan, 
SadqglnflKon  SehaedtiHi  um  mohr  ala  da«  Dopprit« 
und  erreicht  htn  I><«r  nofwpndicerwiMi«»  Auf> 

tretende  starki'  JITu  ktrieb  der  T.a-t  \\ii<l  durrh  eine 
ebeuHo  ninnvulli'  wii'  einfncli  riiim  litt;  „Ururklajfer- 
brenid«"  auf;;eho|ii  ii.  It.  im  l.'r.  litHdrehen  (II.  In  n  .|.  r 
LaHtl  bililen  eine  Hiichne  mit  .Sperrad  und  InnenknnuH 
zuHaninien  mit  dem  (te^enkonuK  ein  t^i'^ehloH-teneK 
tianxe,  beim  LinkiMlrehen  (tionken  der  Last^  bioibl 
die  Büchao  etelien,  wihrond  dar  Ge|f<>iikünnB  airb 
dreht  und  ao  Beibuni;  vnmgt. 

Bin  Behaa«kaBndh«b«i«n|[r  8timradhabeii(>ag 
mralidgi  aieh  mit  einer  Laufkatze  zur  »oeenannteii 
Laufwinde.  Die  Stimradlaufwindc,  rforfn  Niitzen'<>kt 
biH  zu  i(0 '•/«  betrajfen  kann,  ifeHtattet  die  Anwendunir 
einer  SieherheitM-  oder  SchleuderbrenKe,  mit  deren 
Hilfe  man  die  l.aMt  J!wanirb''"l>Lr.  h.  ,millim.  i<  i  \v  ^■.e-' 
diireh  Abha«ppln  der  llandketle  m  entKei^eii^jesetzteni 
Sinne  oder  aber  Hchncll  unter  Zuhilfenahme  der  Selib-n- 
<1<  rhri  in«<«  renken  kann,  wa»  Tornehmlich  f Qr  üiettereion 
vi>ii  hiM  lisier  Wichtigkeit  iat.  Beaondnraa  Inlereaao 
dürften  die  von  der  Fimin  auagoatolltea  und  tob  ihr 
erfuodenea  bydraulJoehen  HobeMdca*  Ida  sn  200 000 1^ 
Traykmft  bieten.   Bi»  heatehoa  iai  weaentUelun  au» 


*  NUwfw  alefae  „Stahl  md  fSaen-  IMN^  Heft  6 

fij.  ans, 

II» 


einem  WaBderbehfllter,  der  darin  angeordneten  l'ump« 
und  dem  Zylinder  m-tMt  Stempel.  .Mittelt*  dex  ilebeli» 
wird  der  Plttng«>r  hin  und  her  bewerft,  bezw.  die 
TXH|;k«>it  de«  PnmpenventiU  derart  ({eri-gt^lt,  datt  man 
PH  völlig;  in  der  Hand  bat,  den  Stempel  auf  jede 
beliebige  H$be  an  beben  «nd  au  «enken.  Den  «lebtl^ 
«ten  Teil  des  Hebehockea  bildet  der  /vlindor,  der  BU« 
cexchmiedetem  Stahl  mit  einer  Hrucbfeetlftkeit  VOB 
((.'» — (<>  kir  auf  I  i|inni  herffewtellt  int, 

Kinijeheihii  ii  AufHohlulk  fiber  sänifli.  Ii.'  rv/.  iitr- 
nin»e  der  Firm«  de  Frie*  gibt  der  soeben  erhehiL'neuo 
.'iiistiHirlirhe  Kataloji;,  den  wir  allen  Hebeieiiiprer- 
brauchern  empfehlen. 

Oe >" t e rri' i e h.  |)er  ( )eHterreiehi«eli-rnKariHeben 
.Moritaii-  i;iul  .Mi-t«llinduhlrie-Z«  itn i  ir  i  I .  |)ez<'mber 

lyo.'i  eiitiii-liiiifn  wir  die  Nnelii  i«  ii:,  ilali  der  Ucwerbe- 
fönleriin^CKdienitt  de»  k.  k.  Ilundelsminialeriama  in  den 
ori»ten  Monati'ii  die-ic^  .lulii-.-  eine 

AuNHiellanj^  für  Hurtetechnih  in  Wien 

veranstalten  winl.  Dieselbe  hoH  nicht  allein  ein«  Fach- 
BuveteUNiw  werden  fdr  «Uo  Uewerbetroibende,  dt«  eich 
mit  der  nermtelluniif  Toh  Metwern,  l^'erluceui;en,  %ahl- 

kuf(eln,  Sehri'ibfedern,  Xndi'ln,  Klint'en  usw.  befaKsen, 
minderu  winl  vor  allem  auoli  eiin»  l  eberxieht  über  die 
vernehiedenen   Stahlharten  »nul  mr  Uearbeitunv' 

deri^elben  dienenden  Werkzeuff«-  iiit<l  .Map«ehinen  bier.-n, 
die  mü<;lirh?<t   im  Betrieb  vor;;efilhrt  werden   »..II- n 
I>a   die  Au''»lelluu;;  /iinMeiixt   im   hiterei.i«e   der  Ail- 
;:emeinbeit  durehi^efUhrl   wird  und  eine  ^rüliere  Be- 

ti'ilixung  wQniicht'nswert  int,  werden  keine  i'latzmivton 
erhoben,  noch  irijendwelche  Koaten  für  Fundamente, 
Trmwmiiwlonen,  Itetriebumittel  In  Anroehnung  sehrBcbt. 
Alle  ni  Betrarht  kemmenden  Plrmen  weiden  efn» 

fielatlen,  die  AuhMtellunf;  zu  besrhieken.  Nähere 
.Vunkunft  erteilt  der  (iewerbofürderunfjudienf»!  des 
k.  k.  ITandelaminiaterinma  in  'WicUf  9.  Beziric,  SereiiB' 
gatiae  Nr.  9. 

Norwegen.  Die  Ten  einor  enirlinehea  Oeaell- 
aebaft  .  rriehtelea  Aitln.'.  ii   /.  <  '      \  li^henlnn^  der 

iTzliiper  von  Duiiderland  in  >dr»TPffpn 

Hind  Noweit  ferti^i;eHteiit.  dall  die  ainerikaiitNctie  i'aeh- 
zeitschrift  „The  Kncineerin;;  and  .Minin;;  .lournal"* 
bereit»  eine  kurze  neAehreibun);  äber  Kra-iiewinnunif, 
•Zie;;elunu'  uMw.  ;;eben  kann.  Wir  entnehmen  der  Al^ 
liandluni;  folgende  £inielbeitiHi : 

Dum  gBBze  Ija|fer  enthlU  gegen  50<>ra  Magnetit 
und  Ilimalll.  Daa  En  wird  zerkleinerk,  der  magne- 
tisehen  Anfbereitunif  iintorworf<>n  und  brikettiert.  Die 
Lau«' r^i:"itt.  Ul  i,'!  i  trt.i  l!it  ktn  Vi.ifi  rwi;;an^  den  Kanen- 
Fjonl  hiiiil .■iiiv\ alt«  iiiii!  iiii;,-'  l'iilir  km  von  Uront- 

Ih'iiii  .  iiti.  irit.  Der  S.  .  li/ii.  ii  li-  ^'t  l'.  i  < i ii lr.iii.'ilvik 
und  iHt  mit  der  Hrube  diireii  eaie  Huitn  verliunden, 
deren  Hau  >;rolle  Schwicriijkeiten  .verurnaehte,  da 
die  ^nnze  .Vulage  in  einer  rauhi-o,  zerlüafteten,  an 
Katarakten  aehr  reichen  lie^^end  liegt.  Daa  Etz  wird 
im  Tagebau  gewonnen,  die  FelannaaMi  weiden  ge- 
aprongt  und  mit  Dampfechanfeln  in  Karren  geladen. 
Tiglich  werden  ftOOO  bia  6000  t  En  nhgebut,  daa 
mittela  vier  Broch walzanlairen  auf  eine  OrAße  rnn  18  mm 
zerkleinert  wird.  Die  t;röUte  Wjit^.-  I.i  i(  ht  die 
Maxsi'u  in  .'»tüi'ke  Imh  zu  2.'i  em  iiml  )..'\\  ii  lti>;t  Isioeke 
von  III  t  (■.■Ai.  hi.  Nu.  In;.  III  da-  l'r/  in  einem  be- 
Koiiderea  (n  lmuile  getrocknet  wurtle,  wird  en  der  Fein- 
zerkleinerunj;  unterworfen.  Die  .Xnreieherunij  ^eNehieht 
in  vier  ()]>eralionen.  Dan  fejnzerkli'inerte  Krz  wird 
ImBlaHehauH  mitteU  einer  besonderen  BlaoevorriebtuMif 
TOB  der  mehifeiuen  Oangart  getrennt,  dann  geht  ei< 
BBcheinand^r  iber  zwei  magnetiBoliB  Separatoren,  von 
denen  derente  deuHagne^t,  deraadere  desHimatit 
•uaxieht   SebiieBlipb  kommt  dae  Erz  in  ein  zweite« 
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BlaMhjMiB,  wo  o8  von  weiteren  Beinien(riini;i>n 
iilubert  wirtl.    Aiix  ch-m  Laf;i>rriiuni,  wohin   man  fx 
nai'h  il«T  Kfiiiit'iin«^  vi  rhriii^'t,  s«ii<l  i<*  ilniiti  in  Karrrn 
liai'li    <l4'iii   Scclinfcii   iM'liiniiTt    uiitl  dort  liriki-ltirrt. 
Die  liislicr  ln'r.(  hriclM-nc  Ailla;;<'  \M  in  vollem  Ü.  tni  li. 

lirolSon  Seil w(<Tii;kcit<-n  Iti'jfi'iriK'tc  man  h<>i  ilt-r 
VngV ,  WcIchcM  Urik<'ttii'riili);'«v<  rfnlir.  ii*  man  fin- 
RcblAgen  noUt«,  damit  dii'  '/.'uxA  di'n  Krforili'rniMKi'n 
de*  Hochofenbetrieben  (>iitH|)ra<'l)<*n,  uml  lit-i  iIit  .'^<<lliNt- 
koKtenfrage.  BchllefiUeli  blieb  man  dabei,  daa  Erz 
nnr  mit  Waaaer  lu  miacben  nod  die  Ziegel  anter 
einem  Druck  von  800  bia  950  t  n.  d.  qem.  im  pn^Hxon. 
Aladann  worden  auf  kloine  Wa?f>n  iroHft/i  und 
pafwiorcn  fimn  (iikxofcn,  wo  Hi<<  iiuf  :toii'  <'.  i-rhit/t 
Wl'rdi'H.  Man  liortt,  die  /i>'<:<-luii;.'r.iirilii„'.-  im  l'rüh- 
jahr  f<'rtii.'/UNtrll(  ii.  'l'rol/  ■ii  r  in  r<  ii  liblmi  Muli, 
vun  der  Natur  k'''"*'*'"*'"  NVaMHrrkraft  wandet  mau 
lUmpfkraft  bfzw.  elektriiietie  Motoren  tu,  d*  die 
WnHHr>rkraftanla^i>  zn  knstHjdpüir  ijcweuen  wäre.  Bit 
ji-t/t  bat  das  rntcmehmcn  t-twa  |i)<H>00<K)/  (rekostnt, 
wird  aller  Toraniwirhtiich  norb  weitere  Aufwendungen 
erfordern.  Wenn  die  Ziejrrlun|nHUila|ire  an  dem  be- 
Mtiinmtcn  TtTinin  fortiff  wird,  kommt  ani;<>l>lirh  dio 
1,'nn/«'  AnlniC'"  i">  SoninK'r  I9(.W5  in  M<>lri<'b.  TcbiT  die 
KoHti'n,  ilii'  vom  Kohcrz  liif  /um  ri  rti;.-i  ii  Zii-gel 
wat'liHt-n,  teilt  auch  di<-!ti-r  Ki-riclil  nichts  mit. 

üliilc.  Mit  iliT  chilfni^ihi'n  K('),'ii'run){  hat 
Ea|;enio  Carboncl,  hinter  dem  die  fraiuöei- 
itrlien  t'renaot- Werke  ntehen,  ein  Konsemion«- 
nbkonim.Mt  zur 

ErlNivnng  T*a  Eis0nhoch6fea|  Wnixwerken  osw« 
fa  4«r  PtotIh  YalitTla  im  Sfldetn« 

rolTi'ii.       I>cr     Kiiii/i~-iiiii     i^-t     liiTi'it^     MIHI  .iliilr- 

ni-*<'hi'n  Senat  /uiri  stimint  worili'U ;  vielleicht  »erden 
Toii  der  l>p|)Uti*Tt«'nk«inmL'r  noch  einige  Kleinii^kciten 
geändert,  doch  ixt  die  Erteiluni;  l>cHchl<>>4!4eiu>  Hache. 

Wie  auH  den  wi'iter  unten  folgenden  wiehti;;en 
Fangraphen  doa  Abkonimena  hervorgeht,  iat  aufior 
koatenfreier  UeberhunwBg  von  (IrnndatQcken  und  Wal* 
danken,  worauH  allein  Hchon  ein  bedeutender  Verdienat 
aieh  herauHHchlBsren  lütSt  alt^cHchen  von  NcIk-h- 
indiiHtri'  ii,  »ie  'l'nnninextraktion  und  deru'leiehcn  - 
niieh  eine  ZiiiHijHrantip  und  l'rnduktii>ni»|iräniie  vnr- 
i:  lieM.  NV'rrin  e-  mich  liedaucrlich  ist.  dal»  di.- 
l'raii/08en  ••ii  Ii  im  dcut*chc«tfn  Teil  von  Chile,  in 
Valdivia,  fe-t«et/en  konnten,  dürfte  die  Bache  doch 
für  die  dcutxclie  liiduHtrie  von  Interew^e  Mein  wep'n 
der  für  Crcuzot  lieferbaren  NVal/w  crkHinaHchincn 
nnd  dergleichen  sowie  binaichtlich  der  kursfriatigen 
Koueaalombedingnttgen.  Daa  Abkommen  ontbMt  n.  a. 
fol^^ende  KeNtimmun^en : 

§  2.  Die  Het'ierunff  der  l{e|iiiblik  f'hile  i;owlbrt 
dem  Knri/es.ii(in»inhabor  oder  «eitlen  Kecht»iiachf<dtrern 
eine  i'r(Hltikti>in><)irflmie  für  alle  KiHcu-  und  Stabl- 
waren,  dü'  r.<»,>iii  ftir  den  l^deavefbmttcb  nln  für 
den  Kx]>ort  licHiimmt  .Hind. 

Die  l'rftinie  für  die  im  Lande  vcrbraiK'hten  Kr- 
/cti)(nimie  winl  nicht  gewttbrt,  wenn  der  Artikel  dureh 
einen  Einfuhrzoll  in  der  lldlie  der  Prlmie  oder  dni^ 
ttber  geaohatxt  ist. 

S  8.  I>ie  Prlmie  wird  fflr  die  Daner  von  20  Jahren 
gewährt  nnd  lielrrii.'t  10  IN  -kih  l'a|(ier;;eld  (etwa  1  .'i  «t 
för  .jede  mi-tri-<e|ie  Tonne  Kcdieirteii  in  HIncken.  und 
20  l'efiifi  für  jede  T<intl4<  <  tiiliNtalil,  ( lulieiMi  ii.  w  mI/I.  h 
Ki«en  oder  ccwnUten  Htahl.  Nach  20  Jahren  wird  die 
l'riimie  um  ein  Zehntel  Termindert,  am  Im  90i  Jahre 
/u  erlÖNchen. 

>;  fi.  Die  Ko);ieruuff  der  l<e|<iiblik  Chile  gewShrt 
den  Kon/.ciHiionainhalicrn  eine  ZiuHgarantie  von  5  u q 
fQr  daH  in  Aktien  und  Obligationen  eingeaahlte  Kapital, 
«nm  Kurse  von  18  engl.  Pence  für  den  ehilenbebeii 
Peno  Oold. 

*  Vgl,  8*.  79. 
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DuK  Kapital,  fflr  daa  eine  Zinasarantie  llbemom- 

men  wird,  darf  nicht  nber«tei<;en :  H  Millionen  Peao«, 

/.um  Kur«e  vi>n  ]^  l'enre,  für  cim  Vula^'e  zur  Mr/eii- 
;:uii;,'  Von  jährlich  T.'ilH»  t.  4  MiUi-mrn  l'enoi»  bei 
15*KM»  t,  5  Millionen  l'e«oii  hei  .'  mumi  t.  ti  .Millionen 
l'cmi*  hei  .SMHIO  t,  7  Millionen  re»o»i  bei  -»."»OtH)  t 
oder  mehr. 

ji  7,    Diene  (iarantie  wird  fUr  'to  Jahre  aufrecht 
erhalten. 

Ü  IOl  Wenn  der  Reingewinn  6  aberateigt, 
wird  der  UeberaehnB  nir  Rtelunhlaiig  «i  den  8lMt 
fOr  etwa  gesohlte  Oarantieaummen  verwendet. 

S  1 1.    Der  Htaat  OberlABt  dem  Konzennioniiinbaber 

koHtenloH  ; 

1.  Dai>  l^iu'' iiiMiii-r''<  lit  von  hundert  Hektar  I«and. 
r.t»iiiL'>  i'.\|ir(>)>niiti<men  hat  der  l'rAHidont  der  Re- 
publik für  StaatNrechnun^  anzuordnen. 

2.  Daa  Recht,  in  der  rni>;ci;end  von  \nldivia 
während  30  Jahre  acht/i;:  bis  hundert  Hektar  Wald 
vom  Staataeigentum  an  d<>r  vom  PrleMenten  der  Re- 
publik beaeiehneten  Htelle  •  n  s  i  n  n  n  t  s  e  n.  Der  Kon- 
seasionainliaber  kann  dieaen  Wald  auch  gans  oder  ge> 
teilt  in  einem  Zeitraum  von  15  Jahren  zu  einem  Kauf* 
pr<*itM*  erwerben,  der  mit  dem  PrÄnidenten  der  Re- 
publik bei  .^bcalie  der  Erklärung  /.u  vereinl-nri  n  ist. 

S  12.  In  «-inein  Zeitraum  von  m-i  hr.  .Moiiiiim 
ilm  ii  I  .  Lerirabe  der  Waldungen  hat  der  Kon/e«Mi«ie.- 
inliaber,  bei  Strafe  der  .XnnulierunK  der  Kon/ehnion, 
der  Mtoatakaaar  ale  < iarantie  die  Summe  von  ll)0  0(H> 
Peaoa  in  uhlen,  die  in  Hypotheken  angelegt  werden, 
deren  Zinsen  der  Konzeiwionainhaber  erhält. 

^  IS.  8abald  der  erate  llorhofen  im  Betrieb  ist, 
wird  dem  Konsemiionsinhaber  diese  Uaranlie  larllek» 

zahlt. 

.5  H.  Kall»  in  drei  Jahren  nai  h  reber^fabe  von 
Wahl  iinil  Terrain  dus  I  nternehmen  nicht  im  hetrieb 
i»t,  (;ilt  die  Kon/eN^i.iii  für  erloHchcn  und  die  tJarantie- 
Hiimmc  dein  l^Ianl  verfiilleii. 

ItiMnerkeuHwert  int  noch.  daU  tlic  Fordcrunj;  de» 
franzÖMiachon  KonKortium!«,  den  .MIeinbetrieb  der  Kiitcn- 
industrie  in  Chile  fflr  die  nächsten  SO  Jabn>  zu  be- 
kommen^ eiiMtimmig  »bgelchitl  nnd  der  Wille  Itekundet 
wardn,  aueh  andere  Untemehmangen  toMloeaen,  denen 
dann  folgerichtig  Ihnliclie  Torteile  bewlIUgt  werden 
inDBtcii. 

I.iuit  eiMrin  Itericht  det»  KaiKcrlichen  tSeneral- 
koiiroilntH  in  \'alii»rnih'i *  hildeii  die  chileniHchen  Kinen- 
er/.la^'cr  mit  'i.i,'.>  bin  70  KiHcn  verschiedene  Zentren, 
von  denen  jeilen  einzelne  j;cnü;rt,  um  auf  lau|;e  Zeit 
ein  Eisenwerk  zu  ver»nrj,'en.  .\in  wichtijkritten  int  im 
mittleren  Chile  «lie  (iem'cnd  von  Coquinibo,  im  Nonlen 
Taltal  (64,8^  Motallgebalt>,  im  Süden  Pitrnfquen. 
Die  Koeten  des  Bnea  stellen  aieb  an  der  Klato  aaf 
4  I'cH<Mi  =  R  Kranken  f.  d.  Tonne.  Die  Vorko»"«» 
in  Coquimbo  tind  welter  nördlich  in  Ataeama  soHen 
iiih  rs<-!i.'.|>ni<  Ii  und  in  di-r  (^ii  inhil  .in:  lu'hleii  Turopa« 
und  N oidani.  rikaH  iil>erlei;eii  h<  in.  am  li  ilic  \  erlmidunjj 
mit  den  llafen|>litt/en  nei  diiri  In»  ei;  lUirc  h  nur  bin 
km  1  i-i'iilialiii  in  leichtem  Terrain  zu  erreichen. 
W).  hfj;;  -ind  ebenfalls  die  .Mantranerie,  die  lam  Teil 
Hi'hun  iiiehrrneh  auo^^efUhrt  wurden. 

Da  auch  Kalkstein  zur  (ienü>;e  vorhanden  mt, 
bildet  die  Hauptfrage  fAr  die  Verbattung  da»  Krcnn- 
matertaL  Die  suraeit  namentlleh  in  Lota  gewonnene 
Koh\^  »oll  sich  für  Verkokunir  nicht  eignen.  Wählend 
ilieitellie  etwa  20  I'cho»  f.  d.  Tonne  koatet,  Ist^ 
l'rein  für  di'-  bcHHere  cli}:lii«ehe  und  aiiNtraliHche  Kohle 
in  den  .  tnl. ni^rln  n  Hiib'U  ••twn  j:>  bi«  MO  nh,  und 
für  .  ii-li-i  lieii  Knk-  41)  bi»  -»H  Hb.  .Man  rechnet  daher 
im  holzreicheii  Süileii,  liexonderH  auch  bei  dem  frau- 
xüsiMcben  rnteriKdtmen,  mit  liid/kohle,  und  wird  ato 
mittlerer  tJewtehungapreii«  1.'»  l'eoOM       27  bin  :iO  Fr. 

*  .Kerirbte  Aber  Uandel  und  Industrie"  IM^« 
lieft  &  H.  45»  bia  470. 
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fOr  die  inftri»rhp  Tnnno  «iitrcuormin'ri.  Hierbei  wunlr 
jt'iidrli  ili(>  llcrnrchtun^  liiiit,  daft  ge^ßbeDAnfall«  die 
WalilverwQMtun^,  die  da»  mittlere  Cliilfl  In  ein  un- 
leidiieii  etAubi^es  und  im  Winter  Torecidammb»  L>and 
verwandelt  hat.  Mich  im  tfflden  beginnen  werde,  da 
von  einem  Zwan{;e,  die  nicht  für  LandwirtHrliurt  in 
AnN|inirh  t;c>iiommoni>n  (i*-t;L>iiiU>u  wii'diT  auf/iirnrNti-ii, 
nit'ht  (Iii-  Krilc  int.  Von  «olrlicn  (ii'«iclitr*|Jiniki(  ri  .ii]-* 
hat  ila«  l'roji'kt  der  I'i«i<'iu'r7.v<'rhüttuns;  mit  liul/kohir 
auch  iniiiii  Iii'  cinHiilirfifhi'  Uc^niT  in  ("hilf,  wcli-hc 
«liT  clfklriHcliiii  Vcrhiittiini:  da«  Wort  reden,  wozu 
die  Kordill>-rciiAlihrtn^c  Ix-hoimIiti«  /.wim  hcn  dem  43.  und 
29. "  reirhlirhi-  NVai«Herlcrifte  in  der  Nihe  Ton  EiMon- 
und  HooMti^ciMi  F>zlap>rn  nir  Verfflipini;  Htellen.  Ho 
tat  bereite  fttr  KupfervefhAliniis  die  .Sociedaii  de  «ItM 
homoa  oleetrico«"  von  einem  Italiener  t^ejj^rttndot  wor» 
den,  die  diir<-li  ihre«  HeHtrvl>nni;i-n,  wi«'hti;;<'  WuMHer* 
krifl«  in  Chile  zu  erwnrhen,  iieaehtuni;  verdient. 

Aui^tralion.  Wie  dn^  .Journnl  of  the  .Soeiety  of 
Cheinieal  IiiduHiry*  (vom  Mi).  |ie/ember  IttUö)  bitrichtet, 
Hließ  ni<in  (leini  iiohren   |ji  li.  r  ()e)d|^be  Kal|piorlie 

(WeHtatMtraUen)  in  einer  Tiefe  von  etwa  S60  m  auf 

An*  dich  an  der  i<am|»e  eiiieN  .\rlieiterH  i-nt/ilndetr  und 
ileHwen  Flamme  nur  unter  :;rolieii  Sili« irritfkeiten 
nnxijeirwi'ht  werden  konnte.    I>er  ( [((-«r-inMii  wurde  mit 

lli-l      /■'!■     seil «  iicIliT    IIJIil     Ver -rhvMlIliI      llHcIl  ViTlllIlf 

eilii'K  Miiämt».  |)er  tirulteuverwalter  hell  fini);o  (iaH- 
Itriiix  II  voll  ii,  III  (  lipmikerMann  unterenebeiit  der  fol- 
Ifciide  liiKultate  fand: 

Kohlen^tAure  ,   i»,'.!**"»  ",ti"o 

Sauenttoff  ,  ,  »   5,SB  ,  T.TO  , 

31ethan   56^  ,  42,5U  , 

mickatoffialaDiffereMbeat)  aT^6  .  49,47  . 

100,00  0„     100,00  0  „ 

Bei  Kehandlun;;  mit  rauehender  Sehwefelnäure, 
Kujiferrhlorilr  oiler  I-eiteii  über  l'allailiuniaHlie»t  trat 
keine  Keaktion  ein.  Die  Abaorplion  durch  Kalium- 
hjdrozyd  aarh  der  VerbremMntg  war  slekh  der  halben 
Kontraktion.  Man  nimmt  an,  daB  dae  Anflretea  dee 
tiMfn  mit  einer  in  der  KalKoorfie- Formation  auf- 
tn  t  Ulli  II  i:rn|ihitriilirenden  Seliiefcrh«  liii  ht  in  Zii«ain- 
MieiiiianL'  stellt.  I>ie  < inHniialv*''!!  IimIm  ii  iiiHofern  liiwto- 
rijielie  ISedi'Ulun;,'.  iiU  den  i  r~|i   i  mIi  lien  ii  iii  weih 

liefern   für  da»   .Vuftreteu    vou   ^aturgaH  in  Weiit- 

aiMtralien.  

Bericht  Aber  die  Er|;ebiilBse  des  Betriebes  d«r 
y«f«toi«twi  prraSlaehw        hcMtB8k«B  Staate- 

elsenbahnen. 

I>eiil  vom  .MiniHter  der  öffentlielien  Arbi'iten  tiem 
Alt};i"ordnetenha«H  iiiierreirbten  Bericht  Uber  die  Er- 
XeliniiMe  de«  Betriebes  der  vereinigten  pretittiachen  und 
bemlachen  Staatseiienbahiien  im  Reehnungajahr  1904 
catnehnwn  wir  fU^ade»  die  EiKenindoitri«  alhar  he- 
rflhrende  Einxelbeiten.  Tn  h<'/u<;  auf  da«  Oberban- 
mnlerial  int  man  iieiuüht.  die  KetrieliKHicherheit  zu 
erhöhen  und  die  BetrieliHinitie!  im  iillirrMneineii  /u  ver- 
hewerii.  /ii  dieMi'iii  /.»ei'k  findet  ;iiit  .illi  ii  Hirhtii;i  !i 
SehneilziiffHtreiken  unter  lnanH(iruiliuiihme  .extra- 
ordinärer'" (»i'lilniittei  und  Verwendung;  der  Heliweren 
Hrhienen  von  (41  m  tJewieht»  eine  iir^sehleuni;^ 
Oelei«emeuerun>r  Htatt.  .\iif  hesondern  utark  hean- 
aprurhten  Htrecken  wird  Blattatoßoberbau  mit  Hchienen 
von  4S,4  kg/mUewIpht  anKewendet,  Beaondera  wiefatij^ 
Htreekaa  werden  mit  nocih  lehwereren  Schionen  aun- 
fvrlletet.  fltatt  der  hiiber  Oblieben  12  m  lanereu 
Hrhieneii  Hollen  «olcho  von  15  in  I.iln^'i  /imäi  lijtt  ver- 
Mtiehxweine,  Hpiiter  aUMxelllielilleh  s^elirHUcht  werden. 
I'iii  dem  Wandern  der  Sehieii.  ii  In  der  l.ilnjjjtrii  litiiiii,' 
vurzubfugeu,  iat  die  L^gv  der  (icleiHc  dureh  •Steiuin- 


laMeheii  verheNxert  worden.  Bei  Oberbau  auf  kiefemen 
Schwellen  wird  lur  VerbindenjoK  dea  Einfreaaeaa  der 
UnterlagHplaltan  und  sur  hcitHeren  Erhaltung:  der  8pnr> 
weiten  die  n«n«  froHe  Hakenphrtte  verweiidet.  Die 
Laeehenllnire  iat  nm  ao  viel  vermehrt  worden,  daü 

nunmehr  «eeliti  l..ai«ehenH<'hraulien  an  jedem  Seliienen- 
HtolJ  l'lat/.  tinilen.    Statt  Kies  wird  in  erhrditcm  Matte 

^teillsrllllli^  lienutit.  "  i  >■  i  u  ■  •  i  i  d  n-i  ( i  c- tiini,'e  rille  l>eS;<ere 

La^e  liekomult.  .\iis« .  i  li-.lmi;,'  alter  l^ikjii  hen,  Euf;i-r- 
leifuni;  der  Stoltmliw  eilen  und  Verinohrun;;  der 
SkhweUeuzahl  iiat  i*ieh  MiiH;,'i  /eiehnet  bewährt.  Die 
La^o  der  CJeleioe  an  den  Stöiien  wird  duitunh  ver- 
heRBort  und  die  AuitnutKunKadauer  der  äcbionon  bv- 
deutcnd  erhöht. 

Voa  der  KiHenhahndirektion  Bmiea  Warden  für 
Koh1entr*ni<|iort  probewetae  Wagien  für  tOt  Lade» 
jpewielit  ein^festeilt,  hei  denen  «ich  daK  VerhältniM  dun 
RlKenjrew  iehtH  zur  (tenaintlaHt  (fflnsti^jer  «In  hei  den 
l.'t  t-Wn;,'en  tttelll.  Kür  unifan>;rei<'lie  VernandHtürke 
wurden  vieraeh«iire  l'lnttforniwa<;en  von  :int  {.«dej^ewieht 
mit  IM  m  und  m  laiiu'en  l'lattfornu  ii  in  ^rrdierer  .\n- 
;ralil  hearhalTi  und  niuhrere  Wa<;en  vou  <>Ü  und  fH)  t 
l.ade^'ewieht  heatellt.  Im  .^aar(;ehiet  weid«n  fBr  die 
BefSrdeninit  w>  HaNHenf^atern  Tricbterwagan  benutxt 
mit  aelbattitl^r  Entlsilung  nach  unten.  Bei  OOter- 
wagen,  inabemnderc  den  20  (»Wageat  wird  lar  Herab* 
aetxungdeti  EigenRewieMea  «leiatlStdilhteeb  verwendet. 

Dngaras  Bergbaa  aad  BItlenwMea  ta  dw  Jaferaa 

im  and  1004. 

Ueher  den  Stand  der  hauptHilehliehHii'ii  Kr/.eu;;- 
niitxe  de»  un^arixehen   Iter^'hauex  und  liOttenwexeiiA 

entnehmen  wir  der  «Ueeterr.  Zeitacluift  fttr  Berg»  und 
HOttenwenen**  fo^t^**: 
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Der  AaBeahaadel  der  britischen  Elsenladastrle 
IjB  Jahr«  IM». 

lirottbritanniena  Ein-  und  Auafubr  an  Eiaen  und 
Kiaenwaren  ohne  Einarhinft  von  Maachinen  und  Meteer- 
warea  atellte  eich  In  den  letstea  drei  Jahren  wie  folgt: 

IW4  IW5 

ton«  tona 

Hinfuhr.  .  .  .  li;i0  3Ht;  1  2HI  »8«  1  H.W  92<< 
AiiKtiilir.   .  .   .    H-MUtK»!     :-t202  H42    3  T21  ."iia 

hnH  letzte  Jahr  weiataomit  gegenüher  dem  Jahre 
I9Ü4  in  der  Einfuhr  eine  Zanabme  von  4,ü'>o,  Inder 
Attafuhr  eine  aolehe  voa  14  «i^  anf.  Bemerkenawert 
tat,  daS  faat  45«^  der  getarnten  BhM>iioinfnhr  anf 
8tahlhalhseuic  entfallen,  wShrend  noch  vor  swei  Jahren 
die  Ilalhueii^-einfuhr  kanm  ein  Viertel  der  (foaamten 
Kinfiihr  Miwnuirtlte.  Wie  ■»irli  im  filirij,'<  ii  die  Kinfuhr- 
und  A ii-'tnli r\ erti(1ltnii*Me  in  den  i  iii/.<  Inen  Krzi>u|;uiiuteti 
der  lürteiiindiiHirie  :,'i'!«taltelen.  i-*t  aiix  der  4M>  Schlutt 
^(•^•,  lieiieii  /.uxaminenHteljiiiii;  erMiehtlii-li. 

•  laoü,  >o.        8.  Ü»7, 
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FrwSlint  Kfi  rmrh,  iIhü  in  den  iinrhiti-ht'ndi'ii 
AuHrulir/ahli-n  nur  «Iii-  Aunfuhr  hritimher  Kr/oiij;- 
nisHf  Bufkjcführt  miril.  nirht  alter  <lii'  zur  Wirdrr- 
aiisfiihr  i-in>:('fuhrt<"ii  und  in/.»  ixchen  vrrxchiffti-n  Kr- 
z<'iii,'niMHi' ;  an  dii-xcn  ln-lii-f  nii-h  dif  Aiinfiihr  1003 
«uf  01833  tona,  11H)4  «uf  42837  tons  und  liH»5  «nf 
31857 
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Dan  Wert  d«r  Marcbineii-Ebi-  and  -AjMfbhr 

4  312  440 

4  580  089 

21  065  191 

28  267  621 

Dr.  Bndoir  PrarUii|«er  t 

Am  1.  Dezember  t.  J.  Terechied  sn  Wien  der 
▼erdiente  Vorklmpfor  fOr  die  mimtanletitiebpn  Iloch- 
Mthnlen  Op»ttTr«>t4h»i ,  Hr.  Dr.  R,  PfaffiuK<T, 
k.  k.  '))..  rlM>r^'kiinuMiHHHr  a.  I).,  Hi>ieharalMl>|;eordneter, 

Hof-  Ulli!  < i(>richlHadvokat  n^w. 

l'fafliiii,'i'r,  im  Jahre  Ix.M»  zu  Mnt(iii);liiif.'n  in 
Olii  iii-i.  rn  ich  ^elmren,  vvidnii'te  nieh  nneh  Alih>d- 
vieriitiu'  s  (tyiiinAHiuiiiti  zunArbat  juriHtiHchen  Studii-n 
an  der  Wiener  l'nivt>ri«itAt,  um  «ndann  die  ItiTj;- 
alcademie  so  Leolwn  zu  lie/iehiMi.  lliTeitw  im  reiferen 
Aller  faBte  er  den  Entscblutt,  den  bcrgbchOrdlicbon 
Dienst,  In  dem  er  raecb  sunt  Bcrif-  und  Oberberf- 
kommiiitiifir  auf)7(>rflckt  war,  /«  verlaiuieil  und  aleb  dar 
Advokatur  mit  hoHitndfrpr  Bi'fiiti^'unur  auf  dem  neblet 

den  Montiui"       ii-i    zu  widmen.     l'm    zu  dieni  iii  Ziele 

ZU   gelangen,   muUte   nieh   i'faflini^er   zunAi-hüt  dvn 


juridi^elien  Kokdirliut  erwerlien  und  niebon  Jabn* 
lanK  .die  Torgearhriebrne  (Jcritvhta-  und  Advokatur* 
praxi«  auAlieB.  flehon  wibreml  dieier  Zeit  wurde 
«r  v«m  «Tereia  der  Hontan-,  Eisen  und  Xaacbiiien'- 
indnutrlellen*  howI««  toh»  ./.entrslrproin  der  Berjf- 
WerkHliehit/i'r*  zum  Sekretär  liinifiu;  die  I.eo- 
liener  Mandeln-  und  (iewerltekaimin  r  iiiii  rtruiT  ihm 
ihr  HeieliHrntfuiandnt,  uiui  liihii  u  wir  -m  i 'f.'il'tuis,'er. 
deHsen  Kai  «tetH  gern  entKe^cen^'i  luiiionen  wunle,  in 
den  iet/ti-n  Jahren  überall,  wn  in  ViTeinon  oder  im 
Parlament  iiiontaniatiHche  Frn>;en  zu  |r>-<en  waren. 

I>ie  Nachriebt  Ton  dem  Hin;;an;;  l'faflin|feni 
wird  Moiaea  sahlreicben  Freunden  und  Verebrem  am 
•o  übemudiander  ffelcommen  sein,  ab  nein  leideader 
Steatand  Bur  dem  emrKtvn  Kreii»(>  bekannt  war  und 
auch  die  im  ver^antcenen  Siiniinor  Torifennmmen«* 
Zungenoperalion  !'elli!4t  lii  n  hnnilelnd<-n  Arzt  den 
Krnwt  der  Krankheit  iioeh  nicht  a\n  xicher. erkennen  ließ. 
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Bücherschau. 


/>*r  Ei»ful>itii.  Kill  Haiidlinch  fiir  den  Brtick«-)!- 
h;iii''r  •ir.ii  ili-ii  Ki>rnkii:i-t:'i:ktciir  von  l.uitri 
Viain  ilo.  Mit  fiiii-m  Anli.'ui;:;  Ziisaiiuin-n- 
strilniifr  aller  von  dcut^cheu  Wnlzwi-i-kon  h(«r- 
u^«'st>nt(n  1111(1        Kiscii.    Von  Gustav 

Sehiuiptf.  Mit  41ö  Aiibililungfii.  Miinult«;ii 
nnd  Rerltn  1905,  R.  OldenbourK.  Geb.  17,60^. 

\:i  -  Iii.  III  N ii<'hHi'hln|;<')>U(-t]  f'ir  'Icn  Tiftch  ilfn 
StrttikiTh  unil  Ki'icnkniistniktiMirH  fi-liltc  c»  IhhIkt. 
\>M  Hucli  von  Vintu'llo  iiiitiTiiimnit  i'h  mit  Krfoltr, 
di«»fle  Lütke,  dii-  binhcr  nur  durch  Kin/clwcrk»-  uml 
RinmlTerCffi>ntli<  hunj(«ii  tob  Weltl>e«.  rltcn  uml  au«- 
ipefllhrttn  Bauwerken  ua|;efBlU  werden  konnte,  durch 
ein  llb»nielit!irh<>ii  und  inhnltreirhea  Hnndbnrb  xu 
«rhlicBon. 

Per  «>ri«ti'  Teil  Itrini^t  ilio  nmthnnmfisi-hi'ii  Hllfi»- 
nüttel,  l"i  il>-n<ii  <lii'  :,-i>rliiikt4>  Anorilniitii;  iI.t 
TaWlIi-n,  (irr  ki';,-fUrhiiiitkoiii«iruktioru'n  uiui  ilir 
KörjKTinhalto  hcrvorzulii-lM-ii  int,  willir<*n<l  der  Abhchiiitt 
über  AuKffloieininir«rochnun>r  und  die  Anwen(lunK«?n 
der  Difrereatialruchnunt;  otwAS  kurs  urarheiiieii. 

Der  zweite  und  dritte  AbBcbnitt  fiber  Mechanik 
und  Statik  geben  die  wiehti|r<iten  Tatuchen  der  Peiitiigr- 
kettslehrp  ontHiireeheiid  dem  hcntisren  Stande  der 
'WiMMonnrhaft,  wobei  lieMondent  auf  die  cijjencn  Unter- 
HiH  liiin.;<'n  d4  h  VerrnitHcri«  über  Kniekfe«ti|;keit  hin- 

^ew  legten  werden  iiiii;;e. 

Kk  fol)ft  Hudanu  die  H('!>|ireeliun[;  der  ebenen 
Htatiiteh  berttiuinit*>n  l-'iiehwerke.  die  Mieh  ilurrh  Klar- 
heit und  KQnee  autt/eichnut.  Hii  r  \>art'  \ ieUi>i(-ht  bei 
d«r  fietracbtang  dea  Uerbermsfaon  t'achwvrktrlfrerH 
ein  Hinweis  auf  die  aweekmiUtift«  Lafpe  der  Gelenke 
und  den  EinfluB  der  QuerkrSfte  und  FAllun^N(;1U'dt!r 
auf  den  Materialverbrauch  im  Uegeuaatz  xa  dem  in  III 
analog;  erledigton  Gerberaehen  Bleditriger  am  Plntle 
jli'Weiien. 

Nun  i;eht  Vianeibi  übiT  /.ii  den  wiehti;;Mten  Auf- 
j(aben  au«  der  Tlieorii'  de»»  rfiiinilielien  Korliwerkr«, 
•ua  denen  hier  iliejeni^en  über  inehrwandi<;e  Trü;;er- 
nk  bcaondora  acitjjomiß  herrurgehoben  werden  mögen, 
wihrend  woiii  noch  eiwaa  nwhr  mf  die  aoeh  nicht 
erledigten  8ehwierigkeil«af  41*  div  flach«  Tlelfeldrige 
Schwedlenirhe  Knppol  bei  einiteitiffer  Relastuni;  bietet, 
hinife»  ii  ■'I  II  «i  rili  n  komiti'. 

Di  r  wir  liiif^e  Al)i*(  hiiitl  \1  ulier  KtatiMeh  uiilie- 
atiiiiiiiti'  S\Hti'iiio  erführt  ^odann  eine  (i4'hr  (jründliehe 
Behandlung,  wobei  der  VerfaM.iT  <l<  n  Williotplnn 
gegenflber  anderen  Methoden  ganz  l  >  iisderH  bevorzuf;^. 
Die  Untenbtoilnngen  Portale  und  durchK^^heude  TrSger 
werden  aidi  wegen  der  Reiohhaltigkcit  der  Pille  nnd 
der  UeberelehtUelikeit  der  Endfimneltt  aehr  aAtsliob  fttr 
den  Oehraurh  erweisen. 

<!ut  ant;ebraeht  erHehelmii  aiirli  folgenden 
lIilfi«aliHi  iiiiitt>'  VII  iniil  V'III  iiln  r  MauerwerK  und 
einzelne   t>  i  Ii ii i-rlh     \  ii I „mI ■•■n.  ilt'ren  Inhalt   lii.  r 

nnr  die  trorteruiij^eii  über  IvnickBicherheit  offener 
Brücken,  Ober  rericitterte  Stahe,  «uoiitrisebe  An- 
■chlAiae,  wichtige  Xietverbinduntron  and  Berechnung 
und  Aufbau  von  Auflagern  hervor(;ehoben  weiden 
niSgen.  ifier  Idtto  Referent  aUotdinga  auch  gern 
noch  einiges  ttlwr  Behllterkonatmictionen  gesehen. 

Der  IX.  .Xbrtehnitt  enthält  wertvolle  praktiHehe 
Anjjaben  Aber  die  zulÄnnisjen  neanH|>niehiuii;i'n.  die 
AuUeren  Kräfte  von  Kin  rilirtbii-  iiml  Sir.iis  ii  1  m  k.  ii, 
Kej^eln  für  die  Wahl  de»  äyatvinu,  die  DüuonBionicruag 
und  die  GewirhtHbererlinuug,  Trappen,  MontagegarAato 
und  anderes  mehr. 


l>ii  Viu'iiben  Ober  K«natiiikUonab5hen  iinb  h)«-!) 
-iriil  rillt  Viimieht  zu  benutzen,  da  dem  Referenten  ein 
iiewihMer  WiiliT!»prueh  /wi^i  hen  Vianello»  und  IKrekoena 
.Anjjaben  über  Konntruktionnhöhen  »uftiel. 

Itan  Hueh  ptehliebt  «'iidlieh  mit  einer  Reibe  nebr 
vollstlndiger  Tabellen  von  XomwUen  Aber  Knirk- 
aieherheit,  Miotaag,  Sehnwhm,  NornMlprolll«,  Well- 
bleeho  und  alle  anideren  in  DentaehUnd  vnd  Lnxem- 
buri»  erhMtliehen  Profile. 

niene  InhaltMani^alie  und  noch  mehr  in  "-Jt  il  1  n ii. 
ile«  Klieberi  Nclbxt  iiiuli  l)ei  jedem  Fmliiiiiimi  ihn 
Kiiidruik  ;.'ri>liiT  re<liii'  ri-*rhiT  lUld  koilHtruktiver  l!r- 
faliruiii;  den  \  erfBüKer»  hervorrufen,  die  hier  im  Yi-rein 
mit  eiller  grollen  .XTbeit-ileiHtuntr  ein  Werk  penehaffen 
hat,  ilaM  der  Kisenbautechnik  sicher  den  erstrebten 
Nutzen  und  dem  Verfasser  den  verdianton  Erfolg 
bringen  wird.  H.  RelBner. 

TiisrhtHbuehder  KrifysfiofteH,  Vll.Jahnjunij  1906. 
.Mit  teilwoisiM-  Heniitzun};  atnlliciien  Material» 
heraiwp'jrehftn  von  H.  Weyer,  Ka|)itfln- 
l«ntnant.  Mit  410  Si  liittsiiildern.  Münchin 
lOnt;.  .f.  F.  f.ehniannH  Verla<r.  (J'ti.  (itiit  im 
.luiii  l'.MMi  «  rsilieineiulein  X.ichtr.v)  -t.öO  *. 

I>a!t  Tanehetibueb  bat  infol;;e  Heiner  VollKtändi^f- 

keit  und  Zuverlissigkeit  ftberall  eine  gute  Aufnahme 
geftinden.  Der  neue  Jahrgang  lat  no«b  wesentlich 

erweitert  uml  namentlich  dait  Itildermaterlal  ho  er- 
gänzt worden,  daß  kaum  ein  Schilf  von  Bedeutung 
nielit  dureh  I'boto^raphi'-  und  Skizze  veranHchauliebt 
i«t.  tierade  jetzt,  wo  der  Ui  uthehe  Reiebstap  vor  der 
KiitHi  beitlun<r  über  die  neue  Flottenvorlaue  Hteht,  wirti 
daa  reiche  Material,  daa  in  dem  Buche  enthalten  iat, 
willkommen  geheiBen  werden. 

Rnudbueh  (hr  fikgmürßutn  iHduttri«  dtr  amfier- 

<lriit.s,f,>n  l^önfhr.  III.  .Viisjrahi'.  1906.  B«rilii, 

Klldnir  Mückenber^er.     (ieb,  30  rM. 

Dan  Buch  enthillt  in  «einem  ersten  Teile  ein 
alphabetinehei-  N'i  i/riehnin  aulterdeiitneher  ehemiHrU<  i 
Fiibriki  ii.  die  in  fiiiit  ( < pup|n'n  :  Europa,  .\i*ien,  Alrik;). 
A  II  I  ii- II  11 'i  l  \  ii-itnili<  ii,  angeordnet  »lind,  »i  In 
w  H  iii  riiiii  Kiiriijm  »taaleiiw eine  in  I l'nterabteiliiiit;i'n 
und  Amerika  in  Nord-,  Mittel-  und  Süd-Amerika  ;;e- 
t'liedert  iat.  l>er  zweite  Teil  ifibt  eine  l'eberHiellt  der 
ebemischen  I'rodukte  und  ihrer  Fabrikanten  iiebat 
einem  sehr  eingelMuden  Sacliregistor,  wfthrend  der 
dritte  Teil  deutsche  und  nnBerdentaobe  Export-  «ad 
lmporthäu»er,  UroBhandlungen  und  Agenturen  fflr  die 
Erzeu<jniHfie  der  eheminrhen  InduHtrie  in  al|)habrtii«eher 

Foljje  der  Stüdli'  Vi  r/.'  i<  lllK  t.  l>er  vierte  Teil  deH 
\\  <  rki-H  i'lidlirli  riilliiill  •■iie  ii  Ndi  hweiH  der  Ite/iii,'«- 
i|iii'lleii  für  dir  Kiihniati  rijiln  M  und  tei  hni-^i  hen  lini.'  i  ■  - 
iirtikel  der  p-iiannteii  luduütrii*  nowie  eine  eln  iifall-< 
iiMi'b  .Städten  geordnete  Linte  von  SpeditioiiMhäunern. 
die  für  ilen  Tranxport  von  L'bcinikalii-n  und  verwandten 
Produkten  zu  empfehlen  sind.  Ki  1  ulli  n  Fnehau»- 
drfieken  des  sweitoa,  dritten  und  vierten  Teikta  sind 
neben  der  deutschen  die  englischen  nad  fInuuBsbehon 
Benichnungen  Ternicrkt.  Ob  das  Burh  in  der  vor- 
lieirenden  OcHtalt  einigermaBen  Tollatffndi)f  tfit,  kann 
naliirlirli  nur  di  r  ( i.  liriiiirb  lehren.  Jedi'iifallx  aber 
verdli  ilt  di<-  s;roll.-  .Mulle,  der  »ieb  di-r  llerniis;;elier 
unterzogen  hat,  .\nerkeunuiii; :  (l<  iiii  iH  kfiiintli.  b  int 
CK  Btetn  eine  «ehr  «ebwieriire  und  iiieiitteUN  aueli  un- 
dankbare Aufgrabe,  dan  .Material  fUr  ein  derartiges 
2iachschlagewerk  su  beschaffen. 
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La  Belgiqu«.    inütitutionic      IntiuRtric  —  Com- 

niprco.    Univi-llis  ÜMlö.  .1.  (ioemafrc 

Das  Burh,  <lj»f  zur  FfiiT  «ItT  "5 jahrit'fii  l  ii- 
abhftn|;i|;ki>it  Ki-Ii.'irn-'  mmh  .MiniNtcriiiin  tl<T  Iniliihtrir 
and  Arbeit  unl«T  Mitwirkun;;  der  übriKtin  bi>l);iHi-hi'ii 
Hinntarien  vom  Al>ti  iluiiK>«lir«'ktor  Jean  Mommaert 
hetmanfeben  worden  iat  uod  attf  dorn  enten  Blatte 
efaie  widhrnmic  «n  KBmig  Leopold  II.  aiu  der  Feder 
de«  Ministen«  U.  Francottc  cntbftlt,  lIBt  mIiob  in 
neinor  vorsrOfflichc^n  AuNHtattuns'  (l**n  foMtlirh<>n  AolaB 
!ti'ini'i*  K,i-Hi  hi'iiii  ii-'  >  r'-'  mi'  ii  Mi  lir  jilu  r  ii.h  h  /i'ii'hni-( 
t'H  Hicll  (llin  h  die  1-1  xtainilu  lii'  \  ii'l--'- it  i_'ki-it  ncillr« 
liiliftIti'H,  (Ion  »•iiiii;i'rriinl>'  ii  miHliilirlii  li  w  n  ii,  r/.iii;i>l(cn 
liier  tinni  uninri^lifh  ihI,  hiih.  |)i-nn  <-s  iK'Uaiutclt 
Boanaafrt'ii  alle  Kultur-Krrunirt'iiKi  liafton,  deren  «ich  daH 
I>p|f;i8chi-  Volk  4'rfri'ut,  Hcivn  e«  nun  dif  VorfaNMiin;; 
od<-r  Vcrwalturi);,  lieron  Zwftlf^  lu'i>tiniiiifad  fär  ili<- 
filatoiliia((  dea  Jluctaea  ireweaMi  aind,  acien  ea  daa 
Untenridilaweaen,  die  Kaute  «nd  Wi«apiiacliaftoRf 
da*  hinbendo  Kunnthandwerfc,  der  Ackerbau,  diflilbii^ 
liehe  (toiiundhcitHpfle^fp,  der  Handel,  die  Sehiffalirt, 
daN  von  dem  uni>riir<ii  freilich  n-i-ht  verachiedeni' 
Krii'jfH weiten  oder  fiiUlirli  dii'  inüi'hti^  entwlckelti' 
IiidiiHtrie.  Daö  jeden  ein/'-liic  Kapiti'!,  aiiw  denen  nur 
die  .InduKtrieM  4-\traetives-  und  namentlieh  die  ,ln- 
duHtrieH  nietallur^riqui'M*  hervorjfehoben  Heien,  nieht  er- 
achöpft'ud  behandelt  wenlcn  konnte.  Wenn  da«  ohnehin 
800  Seiten  itarke  Werk  ni<  ht  noch  mehr  anKchwcllcn 
aollte,  liegt  auf  der  Hand.  DafOr  bietet  aber  die 
Damtellnair  In  annprevhender  Form  einen  intereiiaanten 
(le(tamtaberhlick  über  Helgienn  Land  und  Leute  für 
jeden,  der  hicrilber  kurze  noii-hrnnt;  Hueht.  Die  vielen 
i,'iM  mii.^-.. führt Aliliilduiij^t-n  tun  ein  übrii,-!  --.  ili.-  11.  - 
kmint-i  linlt   mit  deui  Werke  t;eiiuKreich  zu  ^.-.'-^tiiltcn. 

JHe  Patentgesetse  allrr  yötket:  Herauti^ttK*' 
von  .Toiief  Köhler.  Profi»a«or  an Unlvdi«!- 
tiit  Merlin,  und  Maximilian  Mintz,  Patent- 
anwalt in  üerlin.   IUI.  1,  Liüfemng  S.  Berlin 
1905,  J.  Oiittenta^r.  (i.  m.  b.  H.  6 

Der  Inhalt  der  vorlietjenden  Lieferung:  ist  in  der- 
Hvllven  Weide  ant;eordnet,  wie  der  tles'  er-teii  lii'fteH. 
da«  wir  in  Nr.  II  dcM  lei/ten  J»hr;;aiit,'i''.  vnii  .Stahl 
und  Kiaen*  auBfOlirlieh  beitprorlien  liaben.  IHc 
MefemniC  bringt  die  l'atentf^eHetze  der  folgenden 
ftfVttcaniMJien  Kolonien  Enitlanda:  I.  Kapland  und 
Hetadraaiialand ;  i.  Natid  nnd  ifintafauMl;  a.TmnaTMÜ; 
4.  HSd^Rhoderia  «nd  ft.  Mauritfua. 

8('liti(-lianlt ,  (t.:   l)ir  j>iiiktisr/if  Litl^im  ihner. 

Heilin  \V.  1!»0.'».  M.  Krayii.    (i.b.  1  .M. 

DttM  Uueh  enthält  «uf  27  Tabellen  die  LohnHÜt/e 
von  7'  <  bin  7.')  I'fi:.  in  Intervallen  von  2'  i  Ffg. 
und  ferner  die  liohni«iU/e  von  IH,  22,  2S,  :i2  ukw. 
Die  |{etrni;e  nind  bei  den  i;nnzen  l'fenniu'en  für  ''i 
bin  99"/«  »standen,  bei  '/t  Pfg.  da^cegen  von  '/«  biH 
199*/«  Stunden  an^eceben.  Die  LohnHfilzo  Hind,  um 
ein  aohnelka  AufscttlaiEon  in  enu6Kl><!b*>n,  rockta 
rctpalorfBrniig  herauHfceraekt,  wodurdi  die  HandhabnnK 
ecbr  orleicbtort  wird. 

if.v    Milifs    »•/    In    Mi'/alhiriiir   i)    f  KrpoHHüm  (If 

lAiijf.  l'ar  Fraiitis  Laur  &  Kobvrt 
Pitaval,  InnFinieiira  civil«  den  mlnefi.  Parltt 

(26    nie    l«riiii.l>    l'Ml.').    S.tiiete    des  l'uMi- 

catiouä  .Si-ieiititique.s  4>t  imluisirifUes.    ti  Fr. 

Die  Verfuaer  geben  in  diaaom  Buehe  eine  knrxe, 
nach  Flrmon  gegliederte  Beaehreibunfr  deaaen,  wat« 
die  bedeutenderen   fransSBiaeben,    beliriwehen,  dent- 

Mcbt  II  lind  i  ini;.'e  •»<  hwedinehe  \V(<rke  in  den  Ab- 
tüilun^eu  liir  Burg-  und  HUtteuweHcn,  xowie  den  ver- 


««,  Jahn;.  Nr. 


wandten  (iru|(iieii  di'i-  Liitiirli'  r  \  ii'<i>t.  iliin:,'  viir;;efflhrt 
hntten.  .Vuf  VidlNtMndi>;keit  uiiiclit  die  /u^ninnien- 
KtellunfT  keinen  A tiitpruell,  doeh  int  nie,  kow.  ii  I  rniik- 
ri'icb,  die  lleiiiint  der  VerfaaMer,  in  Frajce  komnit. 
immerhin  /iendieh  unifant^reirh.  Die  AuNrobrun^ 
etnei  groBen  1<  \\>  ».  der  Abbildttogen  muB  leider  aU 
recht  weni);  i;elun^en  beieiebnet  werden. 

lUe   PMlatui'Zemmt-FahrikatioH  in  Hm  FVr- 

fini'i/ltn    Stund  II    riiii    .t  iii>  ii'l.'i.      \'on  Knill 

Müller.  .VUen,  N.V.  \  erlaf:  der  Toniutlnstrie- 
SSoitn'nir.  Rerlin  1fi05.    4feb.  5  -tf. 

Der  Iliui|it/«  ec  k  ■!■  >  viirlie:.'i  riilen  Um  lief  int  nii  lil 
recht  i-rwielitlieii.  Wenn  m«n  n«cli  dem  liiel  auf  der 
einen  und  d<-m  Vorwort  auf  der  nndern  .Seite  urteilen 
darf,  leidet  en,  da  <-n  «.''eich/eiti^:  zwei  Hcbwer  mit- 
einander zu  vcroinii;i'nde  Auf<;Hben  erfQllen  will,  im 
einer  l>oppeln*tur,  die  ihm  enUehieden  zum  iiaehteil 
geretrbt.  SSnni  L  •  b  r  b  n  e  h  int  ea  nicht  ge«>ignet, 
weil  e«,  olfenbar  um  tlrn  allgemeinen  LfOaerkreia  niebt 
m  erniQden,  die  .Mitteilinifr  der  erforderliehen  xeinent- 
ti'chniHcheti  Vorkenntnis^ie  fnrt^'eliihHeii  hat.  AI-  n  1 1 - 
;;e  Ol  e  i  II  f  a  e  h  w  i  h  t>  e  II  R  e  h  «  f  1 1  i  c  b  e  H  S  c  h  i  I  d  i  r  II  n  M- 
bu<  Ii  vi  tlirrl  eM  einen  Teil  seiiwr  \ ii-' lunil !■  Iik<-it, 
weil  I  -  ll.  l.  )ii-iiii>;eii,  die  nur  in  ein  Lehrbuch  |i«»Heu, 
/.  \<.  ein  K.ij'itel  über  die  Hentininiung  dea  bulraii- 
liHchen  Modulit,  eitiHcbaltet.  NiebtioleiiiMwenigtsr  bringt 
daM  Kueb  manchea  Wiaaenawerte.  Sehr  intereiaant 
iat  die  Hrhildemng  dew  enormen  Aufachwnngea  der 
nmerikaniarben  Portlandiemen^ndnatrie  in  den  letaten 
16  Jahren.  Hie  betrug  IHK«.»  nur  2'  >  Tauacnd,.  1909 
datjeifen  bereit«  22  Millioni>n   KaR.  Ilemerkennwert 

i-l      f.  liier     eine    Tlllii'll''.     «e|f||i>     .jir    1 1  e      1  el  1  II  1 1  ^'  voll 

riM  tliiiid/.  iii.  iii  in  all«  11  \  rr.-iini;le|i  Miidteii  miii 
('•'•I  I',"'  :  \ .  ranKclinulicbt.  KIh  ii-h  Inei.  n  die  |ie- 
-pri  i  litiiiL'i  II  lind  die  AiiiiI\->  m  iler  ainerikanincheii 
länliiinit.  1  iiilii  n  umnclieh  I iitr ?. -j^iante ,  da  die  (teo« 
ioirinebeii  Verhültni»Ke  di'r  \  eri'init'teii  Staaten  /um 
Teil  andera  geartet  aind  ala  nnf*ere.  Die  He^ichreibun;: 
der  in  Amerika  flblirhaten  Maschinen  xeigi,  datt  dio 
Pabrikationiimethoden  der  Vereinigten  Staaten  von  den 
dcntachen  niebt  weaentlicb  abweiehen.  Daa  vonflg^ 
liehe  Dreh  roh  rofenHVntem  iat  eine  amerikaniMbe  Er- 
hndiiii;,-.  \  1  n  die  bei  uri«  ein;,''ebüri;erte  (iriffinmühb' 
verdiinki  II  »ir  ileii  Veri-ini;rti'u  Staaten,  /.w eekniftlliiTcr- 
weiNc  üinti  nni  SchiiilS  iIch  Werke»  die  anierikaniHcben 
Nonnen  abi;edriiekt,  dneli  venniaaen  wir  liei  dioaer 
<  iej,  nie  it  einen  knr/>-n  llinwei«  auf  ihre  Ver» 
aebiedcubeit  vun  den  «leutaehen. 

Rumma  aummarum :  da»  Bueh  irt  nicht  durchweg 
zu  lohen,  aber  dennoch  leaenawert. 

Dr,  U.  Fkmmt. 

Kataloi^e:  JtMlSumACaUihg  der  B«di»fk«m 

M tiKvIi  iunifiihrlk  I  tiirlorh . 

Die  ItadiHche  Mar^eliinenralirik  in  Durlarh  liat 
eine  aiixfilbrlicho  ilbii>lrierte  IteHcbri-iliunff  ihrer  Ml^ 
•chinen  fttr  den  (lieBereibctriek  in  ihrem  neuen 
Katologe,   Auagabe   19IUi,  Terilffentlicht.     Die  den 

L«eaern  von  .Stahl  und  Riaen"  wohlbekannte  Firma 

bat  nunmehr  da*  fflnf/i;;nte  Jahr  ihre»  Reatehena  Ober- 
Hchritten  mul  i-i  -l  ii  l'^TI  in  ilei  KiiUMlruklion  von 
.Ma«ebinen  fiir  d.  n  ( i  ieli.  t  eil i.  i neli  tiitiir.  Der  Inhalt 
den  KatnlKije«  e|i.-,|,-ii  -l,  Ii  m  M.  r  Mi(eiliiiii,'eii.  und 
■/war:  LMuKchinen  zur  \  orbereitunt:  der  .Mati-rmlien ; 
-.  r'>rniniawehineii ;  .'t.  .Mancliiiieii  zur  <  i  iill|)ul/erei  und 
4.  .\llx<!meinei«.  Auf  einer  <teHanit/.nbl  von  I2.'>  Tafeln 
wird  eine  oft  recht  auaführliehe  HeHchreibung  der  ein* 
zelnen  Maachinen  nebat  anarhattlicher  Abbildung  ge> 
geben.  I>en  gr6Bten  Teil  de«  Inbaltea  nehmen  natur- 
gemüB  die  Kornimaacbinen  ein,  welche  durch  zahlreiche, 
darunter  auch  neuente  .\u«fnhrnnt;en  z.  H.  fOrdie  Doppel- 
|irei.Muntr  ( Ktat;eii:;nlSi  vertreten  nind.  Von  di-n  l'ut/.- 
maHchinen  ihI  die  l'niverKttl- l'atent>(iuK|uilxmaaehinc 
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horTorzuh«'b«>ii,  wolrhc  ntatt  den  bisher  ühlirhcii  Sand- 
Mtrahl|;el>läj<i>N  ein  ranrh  rot!<'rf>nd(>M  Zellourad  zum  Anf- 
Nohl<>iid<>rn  (Icm  Piitzniateriali«  beBitzt,  alit  welche*  grobwr 
FlaiiMiML,Kiei,UlMitacke  umr. dienen  kfiniMn.  Kleiaere 
(hiBetfloke  liegen  d«bei  snf  einem  Drolitiacli,  eehmAle 
und  lange  Oegenetlnde  wie  ROliron  und  dei^I.  auf 
vinom  darch  Handrad  ror-  und  xurftckxub(>w*'t;fndi>n 
Wagenpedtell.  Dipnc  ['iitziiiiihchiiir  soll  di»»  Arbeit 
von  i«C'chH  bin  zehn  Arbeitern  «ii  kli  iiicn  n  (iulSHtürkcn 
vi-rriehten  bei  eiiii-in  Mann  für  ilif  Keili.'iiiins-  Unter 
der  Abteilung;  ^AlljfeineineK"  Kind  die  verMrhiedenen 
OMflcliineiien  Rinricbtun^en  für  clen  Materialtranitport, 
die  SdimeUSfen  nebel  Zubehör,  transportablo  Trocken- 
ofen für  Sdiinelzkoiu  m.  m.  neammengefaSt.  Es 
«ifd  genttgen,  IntonMeiilra  mmt  dimei  vonflgUcbe 
Baeh  sn  verweieen,  das  in  eeiner  gansea  Anlage  nnd 
Aaeatattung  Ober  den  Rahmen  einea  t^ewöhnliihen 
Pr«i»katala}reii  entHehiedcu  hinaoiMllt  und  ein  wielitiKem 
UUfebueh  dex  (iieKeraibelriebea  Aerhaupt  );ennnnt  xu 
werden  verdient.  :^rami. 

Delioft',  Uermann:  Tiefbautechnik  in  Theorie 
wmf  Praxi».  Hit  aüilreiclieii  Abbildungen  im 
T«\t.    Frcihurg  f.  B.  1906,  Paul  Waetzel. 

(tclt.  5,00  .  f. 

Ua«  vorlic;fetuli-  Itueli  will  iiUcn  deticn  eiiii'  knr/.o 
und  ftll;,'eiueitl  ^  er»tiindlii  lie  A nleitiitiij  i,'el)en.  die  kIcIi 
ohne  höhen'  heriiflielie  Vorliililiiii^  in  dun  (iel)iet  den 
tien)auteehiiiKelieii  HieiiMteH  einarbeiten  wollen  oder 
die  sich  autterbalb  ihre»  Uerufes  mit  tiefbautecJi- 
niaehan  Frage«  ta  befaMen  baben. 

FöppK  Dr.  Aufr.,  J'r.  i r  an  der  Techn. 
Hochschiil»^  in  Miimlirn .-  Wtrli-sungim  iihrr 
techniiche  Mu  hiinik.  1.  Hanii:  Kint'iihi'iing  in 
dio  Heclianik.  Mit  lOH  Texttiiriu'en.  Dritte 
Aufla^'e.  Leipzig  IttOö^  B.  ß.  Teubner.  Geb. 
10  Ji. 

Dasselbe.    III.  Band:  Festigkeitslehre.  Eben- 

.lasell»st.    Geb.  12  ^41. 

Die  TerhiltnismAfiig  raaelio  Anfeinanderfoige  dreier 
AaflagoB  dar  Ffippiachen  «Tariaanngen*  rnlgt,  d*B 
die  Jat  der  Damtaiiiiii|>,  die  der  Tcrfaaecr  anwendet, 

in  den  leehnieeben  Kreiaen  lebhafte  Anerkennung 

lind  (Inn  \\  .-rk  -ellist  eine  » elt;;elieiule  Verliri'itiinif 
;:efuniien    iiat.  i*ei    dnlier.    in  der  \  iirniisset/unif, 

dnl'i  iler  liihnit  der  Uiinile  vieleri  u!  -.  'i  i-  l.et.er 
Hehoii  bekannt  int,  nur  kurz  auf' die  A eiidenin),'en  hiii- 
i;ewirnen,  die  nie  in  der  neuen  Aiissrabe  erfahren 
haben.  Heim  ernten  Itande  hat  »ieh  der  Verfasner  mit 
einer  wur)ff81tij;en  Durebfiieht  de«  Texte«  be(fnü;ft  und 
nur  Zuafttae  oder  Streichungen  geringeren  Umfanges 
TOf genommen,  durah  dia  in  nwndian  Einselbaiton 
Vavbeamrungen  tzdalt  worden  aind.  Dagegen  hat 
der  Verfaaaer  den  dritten  Rand  einer  nmfaHiienden 
l'niarbeitun^  unterworfen,  in  diT  AliHieht,  den  Htoff 
im  InterPHMe  jjröKerer  fetiertjehtliehkeit  niif  d««  zu 
bef-.iiriKikrii.  .«ii-  in  einer  nll,,"' 1 1  irim-ii  \' crl  c-i;  fiif 
Über  l'i.'nti>;keitHlehre  «n  einer  Teelinixehen  lIoehM  liiile 
im  irOnHti^Kten  Falle  wirklirh  vorpetrajaren  werden 
kann."  Die  Abstriche  rollen  in  erweiterter  b'orm 
einen  neaen  (ffinften)  Band  dea  Werke«  idblen,  der 
etnam  vertieften  Stndium  /n  di'-ii^-n  tie.jriMiiiif  t»» 

Ferner  »ind  bei  der  liedaktion  folgeudo  Werke 
eingegangen,  deren  Baipiadnmg  Tarbahaltan  bleibt: 

Xclendcr  für  BetritMeUuHg  und  ptvktitdtm  M«h 
wkfeMente«.  ItNM.  XrV.  Jahrgang,  unter Mitwiricung 

erfahrener  Hetriebuleiter  hernu«(;e)f<"''e"  HujfO 
(iüldner,  Oberint;enieur,  Li<i|)/.ip,  H.  A.  Ludwig 
Ilupuner.  2  Teile  il.  Teil  in  Leinen  )feb.,  2.  Teil 
geh.)  a  .<  beKW.  (l.Tcil  in  UriefUMcbenlederbd.)  5 


Sa  eh»,  Dr.  Arthur:  Ihr  lioilrnnrhiltzt'  SchhgiriU! 
Erge,  Kohle»,  nutzbare  (Seeteine.  Leipzig  1006, 
Veit  ft  Comp.  5,<t0 

Parry,  I,aiir<  !it:  />»>  (innh/tifch'  H'.iti,,\wi'i:.:/  rim 
Zinn  iiiitl  Ai'fiiiioii.    Deutttcho  auturiifierte  AuN^abi! 

diirrii  i  riiHt  Vietor.  Mit  FigursR.  Lelptig  fMW, 

Veit  &  Comp.    2  -if. 

Gflit-,  Banle^  umi  BSreenwemt.  KnfUunng  In  den 
Verkehr  mit  der  Bank  und  mit  der  BOne  unter 
Berllrkaiehtigimg  der  geaetzliehen  Beetimmnngen 

mit  vielen  in  ileti  Text  -.jed im  kten  Foriiiuliiren. 
In  i:enieinverntandlieher  1  )uri*lilluni.'  von  l.ntlinr 
Kevllner,  <  leriehtHHHHeHHor,  Berlin.  Lei|>/i;,'-K., 
Kilenliur^er«triilSe  |o  ||,  Verlag  der  luudenieu  kauf- 
niünnirtehen  Uibliothek  ivonii.  Dr.  iur.  L.  Hubertl), 
<i.  in.  b.  H.  Ueb.  2,75  Ul. 
Monogmphiee  iniuatriellf»,  publiee«  par  1e  Miniatire 
Keli;e  de  ITndttitrle  et  du  TraTail.  VI.  InduKtriea 
e  b  i  III  i  q  u  e  h:  Fabrication  dex  produit« 
e  h  i  in  i  i|  u  e  H  propreinent  il  i  t  Itriivellea  IMd, 
J.  Lebe(;;ue  &  Cie.  —  O.  Sebepeuti  &  t.'ie. 

Mit  tri/ u  Ilgen  8ker  F^rtdtMngamrheUen  auf  dem  Ofhiett 
dea  lMgeHieurwe$enM.  Herauagegeben  Tom  Verein 
dantaeher  Ingenieure.   (Dop|M>l->Heft  26  und  27: 

Roaer,  E.:  Die  Prtfnn^  der  Indikntorfedern.  — 
Wiehe,  H.  F.,  und  flehwirku«,  H.;  Heiträire 
zur  l'rüfuii);  von  indikatorfedern.  -  -  Sttius,  A.: 
KinHnll  der  Wflrtne  auf  die  Indiknturf'-der.  — 
.•^eb  w  i  r  k  u  •< ,  |{,:  l'eber  die  Prüfung'  vnti  Iinliknler- 
federn.  —  Dern. :  Auf  Zufr  l)eani»pruehte  Inilikaler- 
federn.  —  lieft  2H:  Loewenherz,  Ii.,  und  vun 
der  Hoop,  A.  II.:  Wirbelatromvcrluate  im  Anker- 
kapfer  eb  kirineher  Maachinen.  —  Bach,  C:  Ver» 
anehe  Ober  die  Featigfcoitaeigansehaften  von  FluB» 
riaenblechen  bei  gowBbnlicher  nnd  bAherer  Tem- 
peratur.  —  Berlin  1905,  Juliua  Springer  (In  Korn» 
miitgion).    Jedes  Heft  1  J(. 

Tiiirlifii/iurh  für  Iiii/tiiiciirc.  HeranHj{e;;elien  von 
Inf^enieur  Hr.  Hnbort  Uriniahaw.  Abteilung  I: 
Mathematik.  .\.l>t«<  hnitt  I.  Hannavar  IflOO,  Dr.  Hax 
Jftnecke.    Ucb.  4  .M. 

Elementari/  Prartictil  Mi/uUurifi/  fron  aml  Sin/, 
bv  l'erey  Lon^rniuir.  ('«rne(;ie  UeHenreb  .Scholar 
and  MedalÜNt  iron  and  >Steel  iuHtilute.  With  JUustra- 
tiouN.  I.onilon  lilOS,  Longmana,  Green  A  Co.  Geb. 
•h  5/>  net. 

OtemMe  NoeiUtm.  Bibtiographiacha  Hanataaehrift 
für  die  aanenehauMnde  Literatur  auf  dem  tieaamt- 

t;ebiele  der  reinen  und  anirewandlen  (?hemie  und 

der  ehomiiiehen  Teebiu)lnt:ie.  2.  Jahr^nn;;,  t  l'ii.'i  or,. 
Nr.  1  luH  ü.  Leip/it:.  Uurhliandlun^  (iuHtav  Foek 
(1.  m.  b.  H.  Jiihrli<  h   12  Nummern-;  2,.'j«>^*. 

LexÜcon  der  KUktrizUdt  uud  IUektroteeknik.  Unter 
Mitwirkung  von  Faehgenoeaen  herauagegeben  yon 

Pritü  Hoppe,  beratendem  Ingenieur  für  Elektro- 
technik. 1.  fjieferung.  Wien  und  Leipxig,  A.  Hart* 
M.-M.  Vrrirtt:.   0,50        (l)aH  Werk  «racbetnt  In 

2H  l.ie!\  run;,-en  zu  je  0,60  Jt.) 
K  I  o  [t  f  e  r .  Pa  u  1.  Dr.-In^;. :  Difi/rufurhi'  Hürgrrirohnunf, 
Winke  und  Wege  für  die,  welrhe  noch  kein  Eigen- 
heim halten;  fttr  die,  welche  «ich  eine  Mietwohnung 
einrichten;  Mr  die,  welche  ein  deutaofaea  Btornhaui 
bauen.    Mit  IS  Abbildungen.    Fretbnrg  1.  B.  IDO.'i, 

PhiiI    Wiiet/el,   l,i;il  Jf. 

hoxmoK.  ilnnilwi'ih<T  fiir  Natuilreunde.  llerrtUi*Kef;eben 
von  der  (ieHellHehnft  KosmeH  in  .Siiiii:,'i»rt.  Hd.  II 
(1906),  Heft  r>  l>i!H  Kl  (SehluU  de»  Itandettl.  Stutttrart, 
VerlajgdeH  Ku«imi>-<.  tiencbiil'tHHtelle;  Franek»ehe  Ver- 
lagahaadlung.  Jeder  Band  2,i>0      einsoino  Hefte 

0,110  ur. 

WifihiholuHijiihuch  <lrr  Waffentekre.  Berlin  1906, 
K.  Kiaeuaehmidt.    2,6U  «. 
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Trillicli.  H'  iiiri.  I:.  I"alirit>iliri'kt"ir  in  tirfiiiw  ilik''l 
(Matlclil:  htiiifin<i<''ii^'/i'  um/  htlmihrlii  hiil'i'ik- 
1 1  II  Imk  inulr.  I.i  lir-  uti.l  ililfv^liiii  li  l'iir  ull<-,  die 
in  l''nliriki'ii  zu  tun  iinlifn.  I,ii|i/ii;-|i.,  V«'rltt>f  tl«T 
nioili>rn«>n  kaiifniHnnii^i'lK'n  llililixtlu  k  ( \ orin.  Hr.  Jur. 
L.  Huberti),  Ü.  m.  b.  Ii.  Ueb.  i'tb  •«. 

MHtfUuMff^n  über  FonckungMrheUtn  nuf  dtm  f!rbirte 
ilrs  ltu/iiii>iirir'.'-'nf.  lIiTnii I"  n  vom  Vcviti 
ili  utm  lHT  Iii;r<  tiii-uri'.  Ili  ft  :!.' :  It.ii  Ii,  (':  Uruc  k- 
x-rM^li''  III  it  1 .1-.  tiK.  imi  ki  •rinrii.  I'h  \  inilcriilit:  iliT 
/iiliifcjki-it  voti  Kc-M-Iiili  i  iii  ii  mit  /innili iiii'  iliT  l  i'^ii:,'- 
ki'it.  —  Zur  K'  tiiitnis  iI.t  Srroi  kL't'  ii/<  .  Zur  Al<- 
luiniriijkfif  cliT  Itrin  hilcliniiM!,'  vim  «Icr  M'  liliiii:,'«-. 
\  r  'iflii'  nliiTilii'  Vfrcchi'  ili'nhi'it  lirr  Kla>ti/Uiit  \i>u 
Fox-  und  Morinon-WeUruhri'ii.  Uerliii  ISUft,  JultuM 
Mprinjror  (in  Kommimioii).  I 

(Jutt-  Iii  II      In  S;i  m  iiiliini.'  lii'nt-irlii'i'  Kiiihi^^^i  ><'t/.    \  i  ,> 
Alhjt  liif  III»    i>ftif-'h*     \\'t<h>-*fmfhniti*f,      K  "»tiHtu  lU**f' 
von    .luHtizrat     l'i.  .1.    Sti  un/.    Ii' i  l.i'^anvvHli  am 
L«nd|forirbt  1  Kerlin,  und  l>r.  M.  -Stniiiz/ltfi-hti^ 
■Dwalt  «m  Kkmmergcricht  Nonnt«  Auflag.  —  Iki* 


Ihn/'"  Ii-  }{•  iili 'if  ^>  t :  ült'i'lit  fl'it  Ii  f-i'  III  Isti  III  r. 
I!i'nrl"rili  t  von  K<  i:ifrun;,'!»rat  I'.  I.m  .  k,  .Jii-ti(i«r 
lii  i  ili  r  K:,'l.  I 'i  .- .sti'iiiT<lir>-kf ion  in  Hi-rlin.  Ai  hir 
Ailflat'»*.  Hi-rlin  r.»«»"-,  .1.  «intti  iila;;.  (<.  in.  Ii.  II. 
(it  l).  H 

T.  (Irancbaum,  Kgon  K..  Ur.  («•cbii.,  loffeaMur: 
Zmr  Tkforif  ttrr  Zentrifugatpumprn.  Mit  89  TnU- 
tiganm  und  S  TaMn.   Berlin  IHob,  JnliaB  Mprbix»r. 

Soi-niiiltt  ii,  i'i'i  Mi  linf  ti  Ii  und  litii-iiit ;i  ihn  VirlHiiulti' 
iliiilxihir  Hli  1.1  n-li'ltHik'fr.  Hi'raiint:i-!:i'li<'n  vi>li 
liiHlicrt  Ka|>|i,  ( ii  tK  TÄUckn'tiir.  /.w<-itc  Auflagn. 
Mit  HiTÜfksirlitiiriin::  «Irr  Hi-^i-liliinrtf  tlt>r  Jahn-H- 
v«<nismnilunK«'n  in  Kuh-.  |  |<«i4  und  hortinund- 
Kmmi'ii  I905.  l)<Tlin  lütirt,  JiiliuM  Springer.  U«b.  8  «. 

I'npju'rif  z.  I>r.  Krwin.  l'rofi'K-ior  und  K.  ft.  Ohcf- 
l>cri.'r.ii  fVi.  (■  ilii  l\i>' i'i  i.-'i  'Iii-  Frtilnrgrr 
Kl niiikiiil'  Ulli  il  Ulf  !  I'i'tiriimliiiui  im  .luliri  Ii'!!'». 
Aiitritl>r''i|r'  lu  i  li.  r  1  iM  ciialim«-  il'  -  Hi  kforal«-^. 
FrtMberg  i.  S.  lai».»,  (  rnx  &  <irrlarb  (.Kdi.  Sn-tiuiT). 
0,75 
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I.  Rheinland-WestlSalen. 

I>i<-  auf  «Icni  Miintaninarkt  i'iniri  tn  ti'nc  Hi  >«i'runir. 
ülnT  <lic  wir  im  Vdri^i  ii  \' ii  rd'l Jahr  licricliti'n  kmiiiti  n, 
lint  .-t.  ti:.-  «i'ii.  r.-  l'.ir'-i  lir-.tt.'  i.-'  iu.h'Ii».  Hie  Narii- 
frai;)'.  >iiivt<ihl  in  tiohi  isi  ii  als  atii  h  in  llall>/>  ii;:  iiiiil 
F<'rti^,'falirikati'n,  war  wiilircntl  ilrn  ;;an/i  n  Virrtrl jalirn 
»II  -;jirk,  tiali  i'M  (U'M  \V.-rki'ii  nii  lit  imiinT  nKic'i'  l' 
i.  .n.  rsi  lliiT  ;;ftn/.  /u  ^iMiii;,'«'n,  /uinnl  nii  h  aurii  vi>m 
Ausland  ein  auUerordontlich  »tarkcr  Bedarf  gfltfud 
nuwbte.  Reeht  «tSrpiid  «irkto  in  dra  Irtstra  Monaten 
der  groBc  Wai;pnman|;al  und  dk»  dndHn4i  henrop- 
eorufonc  Kohlonnnt.  untfr  dor  dio  Rt«u>nindni<tri4<  tu>hw«>r 
/u  leiden  liHtti',  wril  in  ilin  r  l'oli;i'  tnaiiiii:,'rai'u'  III- 
tri»'lt»»ti»ruM>;<Ti  iimi  -i-inhchriinknn^'i-n,  Mi«i<-  l.ohn- 
auafUla  für  die  Arbeiter   nii  lit   /n   Yi>rnu'i)l<  n  w.iri'n. 

Die  Hcit  Rejniui  A*-»  Viorloljakn-M  bi'Mtüboixio  lt>l>- 
hafte  Narhfrafjf  in  Kalilen  und  Kok«,  dio  «icb 
tt.  a.  Iieim  Kuhlen-  und  Knkmjndikat  ia  der  llcmlc 
fieticunfp  dar  BeteilitrnnirHxilTem  der  Mitiflieder  auf  nur 

20 "o  und  im  IUvcmiIkt  anf  iinr  in",,  /r'f^t.-,  koiinte 
in  vollem  l'mfnn::»'  i:ar  niclit  liefrieiliLrt  «erili-i;  we^^'en 
den  »i'it  \iifaiiu'  <'ktiiln  v  i  iii-i  t/i  iiilrn  imkI  Iii«  in  den 
I>e/enilti  r  tortdauerndi  n  \\  a^jenman^idr.,  d'T  «ii'li  iui 
.lahr<-  llt'ir>  in  einer  Intennitat  un>l  einem  l  rnfani^e 
geltend  inai'hte,  wie  noeh  nie  zuvor.  .Naelideni  er 
Kmle  Xnvenitier  etwan  naeh);ftHHm>n,  netzte  er  Anfang 

Dezember  infulKo  dor  Erm-hwerunK  de»  Kangler- 
gaaohftflea  durch  d<>n  atark«n  Nebel  wieder  «ehr  hefHar 
ein.  Wenn  auch  die  Oberau«  releho  dieMjahrifrc  ltn>>en- 
emie  de«  AnMtoK  xum  Wa^nman^r**'  trnb,  mo  /ei^^te 
aleh  doch  bt'i  den  j;er.teii,'erten  AuHfinirtn  i;  der  /,<'elien, 
daß  die  Verniehrnn;;  ile«  \Vae-enj,iirk>  m  den  l.  |/.ten 
Jahren  pesri-n  den  \  •  iran u  hr  1  .  le  n  Itedarf  /iiriic'k- 
JJeldii'lien  war.  Itie  Not  in  Rldllen  «t.  i;^',  ite  sieh  noell 
•  ladiin  Ii.  «lall  liir  die  ^iel<•n  um  W'eilinaclifen  und  Neu- 
jahr «iulri'tenden  Feiert«>r»'  luitfewnliMÜr  li  ^rarkc  Vor- 
rlte  an  KokoLohlcn  für  die  Teerkoki  reien  der  Zechen 
«nnvammclt  wi>nlvn  mußton,  »o  datt  fUr  die  Hatten- 
kokereien  der  Itcdarf  K^r  nieht  bcfriHigt  werden 
konnte  und  alle  Karten  Naiuie  au  Hilfe  f^>nommen 
werden  muSlen.  Elnxelne  HOften  bezifrcn,  um  nicht 
in  Vi'rjcjfenheit  xu  kommen.  an!<hilf«wei«<-  eiii,-li«i  |ic 
Kohlen,  und  aui'li  andere  Fabriken  iriiiLTe"  /mi»  ISe/ii;,'.' 
eni.'lir'<'ller  K"lil'ii  lilier,  da  dnnli  dir  ^ri.iim-  m  m^  i 
\V4i);enK<'-'*telluik^  und  die  ittiirkcro  i'rodiiktiiiu  an  Ivukn- 


koblon  die  HerMtellunir  der  melierten  und  lieHtmelicrtcn 
Morii'M  tjerini^er  wurde. 

In  K  i>  k  X  war  der  lleeelir  ni<eli  »tärker  nnd 
uleiijerle  nI«  h  derart!::,  diil)  im  .Mmimii  I^  /■  iiiiii  r  di- 
l'lii-ehrMiikiMi:;  iler  Hi-teili;;iin;:i-/itrern  nur  I 'i  "  o  lietru);. 

W  ii^  den  K  r  /  Hl  a  r  k  t  betrifft,  »o  war  die  I.atfe  der 
SieKcrtiinder  Ki!.en»ti-int;riil>en  anhaltend  eine  ffttnittij^e. 
Die  Narkfrai;e  na<-h  il>irti;;en«  .^pateiHenntKin  war  «ehr 
rejfo,  HO  datt  die  (trüben  den  Jtotrieb  anfa  iuBerate 
foreteren  mußten,  um  die  nbemommenen  Lieferunirii- 
vcr(iilichtnnp>n  zu  erfOllen.  Die  Fdrderun«;  befand 
Hieh  im  «toten  Stei<»««n.  tloffonflber  I5ü'2s"  I  im 
S.  |,|, ml.,  I  f  ~'  <  h  die,,        im  I  Iktulier  auf  l.'i.'i  .">i»ii  i. 

im  Nu»  «  hiIm.  I  Hill  1 1'.<;  (Iii  f  und  dürftf"  »ieh  dann  im 
niO  lifleii  Srine-iier  nie  h  weit»  r  erhidieii.  Im  Nii\eiidier 
» unten  die  .\liii('blüi'Mt'  liir  das  I.  (Quartal  l'*i)ri  i^e- 
täti^t  unil,  nm  die  VerkaufHtAtiekeit  in  Koheinen  nieht 
zu  hemmen,  auf  Wuuaeh  der  Hatten  im  laufenden 
Monat  auch  pro  II.  Quartal  l»U»  Terkauft  Die  Freiae 
erfahren  eine  KrhCbunj;  fOr  daa  I.  Quartal  um  1  '« 
f.  d.  Tonne  Hnhiipat  Itezw.  1,{MI  .<  fSr  Roat,  fttr  daa 
II.  t^iartal  nni  o.Tti  .»  iiozw.  I  t.  Von  dem  in  den 
letzten  Monaten  herrnelienden  \Vni;eninani;el  wurden 
dii'  iiiiil"ii  hiipt  hetndtiii;  namentliili  lu  i  d'  njeni;;en 
tirnhi  ir,  »elelie  iiiier  i;rr>l>eren  l,a>;>  rraiiiii  lueht  ver- 
fi);;en,  w  urde  die  Fiirderun:,' dadnreli  Hehr  lM'eintrfieliti;,'t; 
d<M-h  iMi  atuuneknii'u.  dali  die  Sekwioriekcilen  liin- 
«iehtlirh  der  WaKcnKexiellnn^  jetzt  bonof^ft  itind. 

Auch  in  naaaauinvlien  i:iH«n«teinen  war  daa  (ie- 
«ebift  ein  tiebt  lebhatleM  und  int  Jedenialhi  auch  in 
dieaem  Bezirk  niekt  «aweaentlieh  gentiejcen.  IN«  Preiae 
fOr  daa  IT.  Quartal  atnd  um  7  .4  bexw.  10  .«  f.  |0t 
fdr  Uidi-  lie/;w.  Hi>r.t.*|(at  erliölit. 

I  >er  K  ■!  Ii  !■  i  •*  e  n  m  a  r  k  t  war  im  I  \  .  ( juarlal  niiller- 
ordentlieli  leldiaii  .  ili^  Nu'lirrat,'e  naidi  Koheinen  war 
nieht  in  allen  Falien  /.»  itetriedi;;en.  Kr.  i«!  «Ii'iil  Syndi- 
kat nur  dureh  aulleriirdentlirlie  .V  nhlreni;uti;;en  ^e- 
luii|;en,  dii'  Aluo-hmer  vor  Hetri<d>ii»t;iruni;en  /.u  be- 
wahren. In  iler  lleriehtnperiode  int  eine  Frhiihun^  der 
l'reiae  trotz  der  weneattieb  gealicgenen  Erzpreiae  nicht 
eingi>treien. 

In  Htabeiaen  war  daa  (feaebifl  gleicbfalla  ein 

nehr  reep«,  nnd  o«  haben  die  Werke  ihre  iranze  Pro- 

iliiktiiin  bii  weit  in  daN  Jahr  Uu>»i  hinein  verrtidilm-Mi  ii. 
hie  .\lirufine.:en  erf<d:;ten  iu  h<i  ireNteiijerteni  Mall-  , 
diili  dii  Lr/i  111,'er  den  di'  ii.,'l!e||en  Wflni'i'hi'ii  der 
kuudHi'batt  nicht  cutHprcchuu  konnten  und  »ich  darauf 
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bawhrliikeii  mufiti>n,  <l.>iii  ilriii>;t'iuii<t<  ti  Heduf  Rccb- 
nimf  m  tnffnt  nnd  die  rack»tätidif(cD  Mengen  qilter 
vfjuuXuttnn, 

IH»  ÜMtrebonipra,  «udi  eine  VereinlguHK  der 
nttBHtftbe{«en-W«ls«prke  in«  Lphon  so  rufen,  haben  sn 

«•iiKMii  F.rfoli;  iiiclit  irrfiilirt  ;  ji-ilnrh  wiir  <•»  liri  der 
K'iini«ti>;i>n  ljat,'<>  de»  .Mnrktci»  iiuiiTlich.  für  Stiiln-im-ii 
ftit»]>r«-i  IhmkI-'  PrciHrrliüliuii-fi-n  <liiri'h/ii>'  i/'rii  un  l 
I'r*-ii4i'  mit  liea  ^rNtici;ciii'ri  Kolifimr]!-  und  ilitltt/ttu^- 
firvifi'H  Kovric  mit  dem  ;;i-!<ti'i;;oiien  BniMf  etniffvr* 
liuittcn  in  iüiiklaii);  zu  hriiiLTi'n. 

Mit  ili  r  Ni-Ui^rilniiiiii^  lii  h  Wal/diMlit- VcrliHiidc-i 
K^Ktn  Mitti'  ih-r  Ui-richtapi'riod«  b«l«bt4>  «ich  die  iiecii- 
fraffe  fOr  WaUdraht  reobt  bemerfclieh,  ramal  auch 
da*  Aiuland  ifrole  Mengen  kaufte.  Der  BeiieUir- 
tiffunfCMKrad  war  ein  i^tcr.  Die  UTalzdrahtpreiso 
kiinnti'ii  nur  iini  ilif  diirrli  crlirdiU-  HuII'^'  h:.'-  und 
K<dilcii|)ri'iHo  li('din<;tc  SidliHtkutti'iiMtfiiri'iiui;,'-  luinuif- 

|f<*l*ft/.t  wcnirll. 

Iti«'  BcHcliüftiKtilij;  der  ( i  ro  l>  Ii  1 4' c  Ii  -  \V  ii  i  /  w  c  r  k  •• 
wnr  »ehr  jfut.  I>i<-  Nindifrtt|;i'  liut  Hidi  nuUt'rnnli-iitlirh 
j^i'liubcn,  lif-tiindiTii  aiirli  auf  driii  Aii>tlaiidhiiiai'kt,  wo 
inful(;e  der  MtarkiMi  ItcsiditirtiL^unt;  drr  i'M;;li!(r|ii'ii  lii- 
duMtriif  dit>  VerbMtiiieae  ürit  faat  Kan*ti{(er  geHtaltett^n, 
abi  im  Inland«.  Hier  war  die  Anfwirbibeweguag  der 
Preiae  tMut  gleteilmMiir,  und  beaooden  iiei  Ihmqrf- 
keMel»  Qttd  LokotnotiTuiaterial  lieS  m  ein  utarker 
\V<-tH(i-wi'rl(  nicht  zur  Kr/irlun;,'  HriL'i'ni(  -i-.i  iir  r  rrri«i' 
kuniuu-n.  In  Srliitllinunintcrial  Un-.w  ii  ur-itU  if  .Mi  iit,'i'ii 
SUin  AliMchliili. 

l.fttr«'  tlcs  !•' (•  i  M  1»  l  «•  I- ii  iiiiirkt"'^  int  i^t':;!'!!- 
üIxT  di-r (fiiiiTi-n  di'»  III.  (jiinrtiilH  tiiNt  iinvi-rümliTt 
g«'l)lielu'n.  I>ii'  BeiwhÄfti;;iin;;  war  licfrifdi;;rMil,  w<>iin- 
gleifh  nicbt  QfaerinAttig,  (lai;i'^'cn  <ii<-  l'rriHi'  diirrb  ili<- 
eroUon  M<Mi|;»n,  die  an  Hftndler  xur  Abnahme  bi» 
Endo  l>fxi«mli<<r  verkauft  waren,  aobr  gedrfl<>kt.  Oegon 
MeblnS  de«  Jahre*  drflefctf»  htMiendem  die  Mengen  an 
billiiren  Prelaen,  die  Mm  dahin  alii^nommen  «ein 
mul>ti<n,  wii'ili'r  crhi'ldirh  iiuf  den  Markt.  <\:\  die  Il.indli  r. 
Wfdehcn  toilwi'iHf  vi<d  /.ii  ijndic  tjunuliliitcu  vrrkjuilt 
waren,  li<'h<-r  mit  ."lO  pro  Tonn«'  Niit/.cn  nnd  diir- 
iinti-r  viTkftu'i  II,  iil»  du-  .VIii*<dilft«Ki'  vcrfallfn  Ins^rn. 

L'idicr  dii'  i;<'itcliaftlii'hi'  l.a^rr  der  iniStaliiwcrk.i- 
V--rlitindi'  Hyndi/.iiTtrn  Kr/<-u;;iiii«Hf  —  ilalbxi'ue,  Kiwen- 
(•jiiiiioiM'rii.tuinatiTial,  ForiiiiMN<>n  -iatnirdna  fV.Qttar- 
lal  1  Uu,>  ful|;enili-i«  teu  li<>rii-hti>n : 

H  a  1  b  s  o  u  i;.  Die  gQnHli»;»  lintwieklnng,  die  daa 
Halbceujrgewilftfit  im  Uaaf«  de*  Jabree  ipmommen 
hatte,  htelt  im  leisten  Jahreatiertel  weiter  an.  Be- 
KiindtT«  der  Monat  Oktolii-r  halte  i'in  sehr  ^'ünHtiK'eH 
AiiHAt/.roMultnt  /.II  verzeichnen,  indeni  der  Verband 
die  hüchnte  Ziffer  heit  Ui-nt«  liri\  d.  H  Vi'rlmnd<-t4  aiil- 
wieH.  Auch  für  diu  beiden  letzten  Monate  den  Jalirei« 
war  reiehiich  Arbeit  Torbanden,  lo  daK  die  Werke  in 


ihren  LiofemnfifHverpHichtun^en  biit  aufn  iluliertte  an- 
gespannt waren.  Ileaondeni  seitene  dea  Inianda  war 
die  Abnahme  dauernd  eine  aehr  gute.   Infolge  der 

Preiwiteigernnifen  in  ilcn  RohMtolTi'n  niuBtp  auch  ein«' 
lürhShunf;  der  llnll>zemrpreine  eintreten,  ilie  auf  5  •■ 
fcHtjjenetJtt  wiH"<ie.  l'i  r  V<  rkailf  tTir  <la^  II.  tidartnl 
l!*i><i  wurde  Im  Nm  •■iiilu  r  ( rei:,'ei,»e!iiTi.  iiiiil  IjuHr  dii' 
iiiliiiidi^«  Ii.-  K  iiiel-iliiirc  ihren  üfiljirt  li.Teits  .Viifiin-r 
l'e/i  iiilii  r  IUI  crolieii  und  ;;aiizen  aht;e»clil(i>ii«en.  Im 
Verkehr  mit  dem  Aiir^lande  hielt  die  ]iefeHti);uil|;,  die 
Ni<'h  l'.iide  de-i  III.  ,lahreNvierleU  lietiierkbar  itiaebte. 
Weiter  an ;  e-*  j;in^en  nitifniiaTeiche  l!eKteliiiii;;eii  fiir 
die  Auitfuhr  ein.  Ui«  urhon  im  Laufe  dea  JabreH 
erxielten  hSlieren  Preiae  konnten  nieht  nnr  behauptet 
werden,  »ondern  neigten  bei  fortgesetzt  atarkor  Naelt- 
fr«;re  Xeitfiinp  tu  weiterer  l^rhöhunir- 

I>ic  ( icnaiiitlaL;!-  in  11  i  «  e  ii  Ii  a  h  n  m  a  t  e  r  i  a  1  war 
im  letzten  Viertel  jjilirr  eine  ri'cht  irü'i^'titre  iin«!  ltc- 
»taltete  -iieh  lieiieiiti  iid  Im  •.•..•(•  ain  in  der  i;li  ii  |ieii  \ 

jahrs/eit.  l)er  Vertrnjj  mit  iler  l'r.-ulüsihen  .Staat-"- 
liabn  fiir  Sehieneii,  Schwellen  und  KleineiHen/.euj;  wurde 
für  ein  weiteren  Jahr  SU  den  liisheri^en  IN-einen  und 
Hedin;riint;eM  verliiiigert.  Mit  anderen  ileiitHchen  Staate' 
baluien  wurden  JjieferungBTertrige  abgeeciüoaacn  l>esw. 
erneuert.  Daa  Au«iand«gi>a«hlft  in  aehweren  Hehienen 
nahm  einen  befriedigenden  Vcriatitp  eine  Ridhe  grilBerer 
AuftrRffe  konnte  herelnsfenouunen  werden.   In  Clmben- 

hietlen  war  der  .Vlirilf  ein  -i  lir  tli.lti  r  und  die  Werki' 
waren  i;iit  lie-^ehäftii^'t,  uit/n  am  Ii  l  iiie  Keide  .Viiw- 
InndHaiiltr.i:,'!'  mit  le-it riii,-.  Im  lix-p-irt  k.iiiiiteii  einitfe 
kleine  l'reiHailthes-erilll^eii  v<ir;;enomiiieii  werden, 
jedoch  machte  Hiidi  hier  die  miHlAudiHche  Konkurrenz 
Mehr  bemerkhar.  Dan  HillenHi-liieiicn^eHchüft  nahm 
ebenfailH  einen  hefriedigendeii  Verlauf.  Vnni  Ausland 
wurden  Tonwhicdene  grüBere  Aufträge  hereingenom- 
men ;  jedoeh  wirkte  auch  hier  der  auallndiarhe  Wett- 
bewerb hemmend  auf  die  Proiae  ein. 

Daa  Inlandai^*«ehtft  in  Formeiaen  (ri^Htaltete 
^'u-h  nach  .Vufnahme  der  VerkBiifVtrititfkeit  für  da« 
l\.  (Quartal  erfrt'iilieb.  uinl  e«  war  ilie  Xaidifrai;e  lie- 
friedi^'i  iid.  Der  Verkauf  für  da-*  I.  l^nartiil  ISXMi  wurde 
.Vnfaii;;  Novemlier  zu  einem  sofort  in  Kraft  (retenden, 
um  ."(  €  erhribten  ()rundprei»e  fri'i;;et'<d>eii.  {»a«  (ie- 
■tchüft  »etzte  »ehr  iebbaft  ein,  ho  daU  die  Werke  fttr 
die  Wlnterroonate  «uMreichend  in-schäfti^t  Hind.  Im 
Versand  trat  natOrlicb  infolge  de»  Eintritt»  der  kälteren 
JahreaieH  eine  Abnahme  gogenttber  den  vorberg«henden 
Mmuten  ein.  Das  ExpoHgesehlft  war  in  den  letsten 
Monaten  dea  Jahres  ebenfalla  reeht  lebhaft,  u.  a. 
konnien  verüciriedeiu-  AhwehlflKHe  nach  .\merika  ue- 
Ititi!;!  werden.  Hei  Mteiirendeii  l'reiweii  herrvehte  ri-jje 
Kiinnii--t    liml    dir    .Xliwicklllll;;    der    ( ie«.  Iiiil't«-  Verlief 

Hchr  tloti.    Auf  die  einzelnen  Monate  verteilt  Hieb  der 
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In  gnBeisernen  Hfibren  war  der  Abruf  im 
Oktober  t.  J.  noch  recht  flott,  im  Kovemhar  nnd 
Dasaaber  hat  er^wie  aiyUvlicht  unter  dem  Einünaae 
des  kommenden  Winters  etwas  naehf^laasen.  GuB- 

•  1,4.  rne  Hrdiren  werden  im  Winter  liifoltje  der  kurzen 
Tat;!-  iimi  >leM  iiiüglichen  FruHtea  nur  in  iH-nehränkteni 
Main  ^,  rie;,pt  nmi  tMot  nur  soweit  erforderUch  ab- 
i;enomiiieu. 


ImMasohinenbau  war  die  UeMchäftigung  auch 
in  den  Monaton  Oktober,  Nnveniber  und  Dosember 
recht  flott  Im  ttrollkraftmaerhinenbau  «nd  obenan  im 
Kranbau  liefen  zahlrelehe  .Knfraifen  und  Bestellungen 

zu  I'rei.sen,  die  zwnr  ti>ilweiMe  etwas  ;rcbeji'«erl,  abor 
meiit   noch    viel  /n  »iiuHchen  iiliris;  laKHcn,  ein.  I>ie 

Hecediit'd;;-!!!!^'  1      i|  -  iit>,(  hell      W  rk/,'-ili,'niJiNchilien- 

fabrikun  war  ^nt,  zuweilen  hugar  auberordeiitlieii  Mtark; 
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üIm  t  di<-  Prci>>o  der  Krzeii^miMe  wird  hier  im  aUgo- 

meinen  nicht  mehr  i^ekla^t. 

Di«  PraiM  ateUtvii  aleb  wir  folgt: 
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A  IT.  Bnmtr. 

II.  Oberschlesien. 

Allscmein4>  Lag'»,  Di«  Bearbiflif^uni;  wwr 
Kurh  im  Ti(>rtf>n  Quartal  in  foKt  aUra  Zv«<i)r«Mi  (h^r 
KixcninduNtrie  auHorortlcntlich  hpfriotlit^-nd.    Der  Bp> 

ilnrf  lilit'l)  Hlli'iitliiillicii  Hi-Iir  ri-:;i'.  ho  iIaK  dir  fi'Ht« 
Tfiuli'ii)'..  die  IxTcifK  im  tlritti'ii  (Quartal  vorhorrHidti', 
«icli  Im  viiIIi-iii  l '  inl'iiii;,'!-  hiiC  lin-  vi.  rfi-  l^iinrtal  liliiTtriii; 
lli)>  hoiihI  im  vicrtfii  (^iinrliil  miliir;;i'iiiHt><'  AIiiihIiiiu' 
df»  < ii-Hi'liilftH  int  nicht  riii!,'t'tr<-ti'ii.  Iiio  Witii-runf; 
wur  i'iniT  AiiMlehniUl^  lU'r  Hnutiiti;;ki'it  l>ii«  xiiiii  V.nAf 
di-M  (juartnlH  ^Unotig,  HO  dali  di-r  Vi'rbraui'h  zu  *>iii<T 
iieit,  in  w«lober  aonat  fftr  viel«  Artikel  vorwi«jf«Rd 
Lagernvflrige  gegeben  weiden,  d«n  Abiats  noeb  er- 
belllieh  unlpmtfltxtv.  Dif  Vorfeinrinip  dfH  (Jold- 
Rtandpfi,  dir  zum  Tpil  auf  die  i^Qiihti;;«'  VcrfaMtuni^ 
di>H  WjrtHrhaftHli'lu-iiH  mul  <lrii  iri'Ktrijfrrlcn  Urld- 
licilftrf  iKt  lni\uT*lrii-   /unick/utiiliitii   if<t,  vi'rmoclitr 

ilic  HMiiliiliirlM'it   lui  lii  /n  \  iiiiijii  litii,'i  i).    Audi  (in- 

Kxport};cS('hMri  mtIu-I  nrlit  ^iliiMti;.;.  Ilit-rliri  ihirT 
allerdingii  nii'lit  vi'rkaniit  wi-nlcn,  dati  im»  Ti-ii  der 
iiinfan^rn'ii'h  ciniii'hi-ndi'M  Kxportauftrüi;''  auf  dii> 
VprainiltTtiiiK  /urürk/iifiiliri'ii  int,  die  mit  di'iii  I.  Mint 
d.  J.  eintreten  wird.  Datt  dir  neuen  llaudclavertrAge 
geeignet  aind,  T4nw!hiedene  Zweige  dar  Hontuiinduatrie 
in  Ihrer  gflnuiigen  ISntwiekInng  «ufsuhnlten,  darf  niclit 
anBer  arbt  golaaiien  werden. 


Kiilili  ii-  und  Kokniiiarkt.  vii-rti' (Quarta! 

nnliiii  l  iih  II  für  dir  (diiTHchlcHiHrlii'n  Kolili  iifjrubcn 
:,'Hii-tiL'i  ii  V.  ilauf.  M<>r  |{i'l,'i  lir  «ar  lii  Kiuiiirr«  in 
dt-n  kli'Mii-n  .Sortinii-ntiMi  di'rart  li'lihal't,  daö  <lif  (iruUen 
infoli;i'  der  Vcrlnilrxhiriingpo,  mit  denen  nie  fortgesetzt 
kämpfen  iiiiiUti  ii,  ni<lil  immer  in  der  I^age  waren, 
alle  Anfordcruii;c''n  |>ri>iii|ii  zu  rrrülicn.  I>ie  Indnatrien, 
die  obenirbleMHcbe  Koble  verbraucben,  waren  aUe 
gut  bearbifligt  und  forderten  fum  Teil  KoUea- 
menifen  ab,  die  daa  Quantum  der  laufenden  i^hlOaae 
erheldirh  OUentfhritten.    Aorh  di<>  Zuckerfabriken,  die 

eine   um    .'>«>"ii  liidnrr    itiilM  mti    «1k   im  Vorjahr 

vr'rarlii-itcti'n.  hatti-ii  l  im  ri  im-pi  i  i  himl  v.-n«tärkton 
Kidllciis  rrlirmirli,  iIit  in  <l>  r  ii  r/i- m  i  rn  (■-.'••it  dieaOf 
Fabriken  nur  Mh»<T  bi-fncdit;!  wi  nii  ii  k  juifi-. 

Auch  d  i  I'  Kalk-  und  Zi c •;(•  I >•  i  - 1  n  1  u -irie 
arbeitete  iiifoi;,'c  der  );ütiHti;;en  \Vittcruiiu  Iii«  Knde 
DeseinliiT,  wührenil  der  Kohb-nbednrf  ilieiter  lietrietH* 
Monat  «rbon  im  Xo%'eniber  befriedigt  iat.  Die  Clement- 
werke  haben  ihre  Ki^enliesage  ebenfalla  erheblich 
Ober  die  Quantitüten  ihrer  SchlQMte  auaffedehnt  und 
Mehlielilirh  Htellte  auch  die  Wafuierverladunij.  die  in 
dii  r..  in  .liiliri-  fant  vier  Woeheii  üIht  ille  ülili<  Iii-  Zeit 
bi'trii  lii  ii  »  i  riien  konnte,  bewiiiuli  re  .\  nfi inli-rii iij^eli  an 
die  l.il«tiiiiL.'stiiliit,'kiit  ilir  (inilieri.  ailHcitii; 
^e»lei;;erte  N  aellfni;..'-  knimil  in  di'H  Ver.Hand/.iffem 
de«  idicnM'hlesiHeheii  1;.  i.  i-  /um  .\ui.driick.  Ilie  Ver- 
ladungen an  Ktrinkohlen  zur  Hauptbahn  atellten  «ich  auf: 

I 

im  4.  Quartal  I5)<»ö  4h4  I20 

.   «  4!*T1»150 

.    4.       .       I904  4  HO'Miän 

oder  lOo^g  mehr  alt*  im  Vorquartal  und  14U;o  mehr 
all  im  gleichen  Quartal  dea  VorJahreH.  Diu  Naell- 
f^ago  nach  Kohlen  konnte  aber  trott  dieaer  Steigerung 
und  obwohl  die  Oruhtm  in  der  Lage  geweaen  wiren, 

ihn-  l'ürderun^;  iioib  bedeutend  f.u  erhölien,  nicht  bo- 
frieilifTt  wi-riien.  weil  in  allen  «In-i  Moiint<'ii  de«  He- 
riilil-vierteljahr.  -  sturker  Wa};eiimaii;;el  herrHchtc. 
Nach  den  amtlielien  \Vaf;engeittelluni;iküberHicbten 
fehlten :  Wari-n 

im  Monat  Uktober  .  .  .   2U  878 
NoTerober  .  .    25  495 

De/iiiiber    .    .  T.i'.t\s 

II.  ilie  well<m  eine  bedeiilenili'  Si  luidikfuni; 

Kiihlenverladun;;  interen.iierten  Parteien 
bedeuten  «iM-r  noch  nicht  die  ganze 
den  (i ruhen  au«  dem  unzureirhendra 
Wagenpark  der  Htaatabaha  erwaehaen  iat.  Die  nn> 
gleiehmUige  und  nnauTerllaaige  Gectellung  aahlreieher 
Wagen  kommt  dem  Fehle«  «oa  Vahnengen  faat  gleirh. 
Sehr  oft  wird  eiiie  Ombe  bia  «we!  Stunden  rar 
SehiehtMelilul!  nur  mit  »enijren  NV;ii.'i  n  h,  >liic  lit  uti  l 
erMt  in  den  let/ti'ii  Stunden  läuft  ilii'  n  htiii  he  .Vii/aiil 
lii  r  li<  -t.'llt.  ii  \S  iiLfrii  rill,  ilii'  in  ilrr  kurzen  Zeit 
natiirlieh  nleht  mehr  helmleii  Meriten  können.  I'ie 
leer  bleibeiidi-n  Waiden  »erden  in  lieii  .statintiken  al* 
ifeHtellt  gefühlt,  obfj^ieich  nie  für  den  Tag,  fikr  den 
Hiu  verlangt  waren,  den  <i ruhen  nicht  mehr  dioaen 
konnten,  alao  fehlten.  Bleiben  dieao  TerqtlMet  ge- 
«teilten  Wagen  auf  dea  Gruben  bia  mm  niehaten 
Tage  atehen,  ho  werden  »ie  nicht  nur  am  Tajje  der 
Anlieferunif,  Kondem  auch  am  folgenden  Taiie  aU 
i;e«tcllt  i;ey:ähll.  I>e(  lat-iii  bliebe  Warenmangel  Ober- 
Hteiirl  deHlialb  die  Biiilliilnn  Zahlen  mei»t  tranz  er- 
Ih  LIh  Ii.  I>i.'  .!<>,7"„  der  Ih-..i.  Ih.-ii  \V«i,-i'n.  die  l>i-i- 
r4|iielnH eiHi'  am  7.  |)e/eMiher  laut  amtliehem  Nnchwcia 
i;i^feblt  haben,  »erden  durch  den  talHäehliehen  Mangel 
alao  noch  hedeutentl  erhöht,  lileich  xtörenti  iMt  dio 
ongleirbmlBige  Verteilung;  der  Wa^en  auf  die  einzelnen 
(iruben.  An  Tagen,  an  denen  Wagenmangel  herraeht, 
wird  die  Verteilung  der  Wagen  naeh  der  aogenanaton 
Wngengeatellnnga-Verhlltniaiahl  vorgenommen,  einer 
Zahl,  die  von  der  Kiaenhahnbohfirde  featgeateUt  wird 


hiene  /«l 
aller   nil  der 
nnchwciHen , 
.Hiilriinj;,  die 
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ud  dir  latenaHH  dm  TenM%hi«ilen«»n  Oraben  nnxu- 
reichend  beritekriehtigk.  Yeri^lekbl  man  dieio  Ver» 
hlltninuihlcn  mit  den  Livmxeii  A*t  <*inzptn(*n  flruben, 

wii-  «ii'  ili'iihi'llicn  voll  <l<>r  iil)<>ri»chli'Hinch<  ii  Kolilcn- 
koiivi'iilioii  /\i;,'fbilli>rt  wer«!«'!!,  ho  iTjjiht  nii  li,  'Inli  «lio 
rnr  «Inn  Jiilir  I .  <  )kt.il.<r  I 'tofi  1,1«  MO.  S,-).(<-in»)ir  lt>OH 
fcHtifolfifti-  V<'rliiiltiii-</!(ilil  i'iiiiT  (irulM-  ItMi,.')  I' I,,  ilio 
••iiuT  aii<t<Tii  nur  "o  'lii'W'T  Lizenz  lictrßjjl,  uikI 

xwiachiMi  ilii'Kcn  Kn(lzahli>n  iticti  dir  Kclntioin-ii  vou 
98|4A/t  bin  62,1  Oq  bi>wt-i;i'n.  Ut-NonilirM  unfjfflnHti|; 
lleiren  Aww  Vcrhiltninte  für  d«*  wetttlirbv  KeTier. 

Die  enormen  Scfaldeo,  die  m»  Mlchem  nofrel« 
wiUiKen  ParderaMefali  erwMbeen  eind,  eeien  hier  wir 
mit  «inifren  KilTem  nsrh^ewieiien :  Hie  Orabet!  betten 
In  den  <ir«>i  Monnton  tIrK  (jiiartalM  iMiu^n  AhHat/Hiisrnll 
Ton  27  OiMMKM»  Zontncrn,  oin<"  Kinlniöi-.  clir  aiii  Ii  nii  ht 
wii'dt'r  «'ingi-holt  wcnifii  knrin,  denn  «lac  AutiUml,  in«- 
lifüontliT«"  Kölinifn  uml  .MMlirtMi,  licfi-rn  ili-n  Koimu- 
iiuMilfn  (Ii)-  ffhlt-ndc  Kohli-  uiiit  koinnicti  HO<;ar  liiiiiti;: 
liAtiurih  in  di«  stindiffo  Lieferung  di-n  Hcdarf«.  Alter 
auch  die  fi«triebitinkoflteB  Her  Orulien  wordon  gv- 
eteigcrt,  wenn  ei»  von  einer  um  80  «/o  verminderten 
KMeninfp  getraiten  werden  mflsHen,  denn  dieee  Un> 
koiien  nehmen  nieht  mit  der  Fördereinnchrlnkang 
ab.  Die  Benrerheiter,  welche  meiet  im  Akkord  ar- 
ht'ittMi ,  hniti'n  (;lfirhfAllH  ««nipfindlirlie  I.ohnaiiHfällt' 
erlitten,  dio  im  Hi"ri<-}itMi|Hartal  durch  die  Klcinch- 
teiipriintf  noch  lnwuniiiTn  m  li«.  r  «•iniifiiinli  n  wiinlen. 
Her  den  ohermlileHixihiii  li'ri,'nil(i-itfrn  am  7.  l>f- 
•/i-tiilirr,  ili'in  Tatce  de»  Hitirk«i(  ii  Wii|;ennian)jelH,  ent- 
gangene Lohn  kann  auf  KOOiM»  «  vifnuiHrhla-rt  werden. 
Mi4<ht  zu  ermitteln,  «bor  doHkiilb  nicht  iniii<lrr  ;;roU, 
aind  dit>  Yerluat«,  die  den  Koaaumenten  durch  un- 
genUgond«  Koblennfbhr  erwecbeea  elnd,  die  natnr- 
l(emitt  BetrielHiMtßninKvn  mit  welttraitenden  Ken» 
•equemien  im  OeTol^e  hatten., 

i)n  muH  anerkannt  werden,  daß  alle  t>f toilifften 
Bi'hörden  und  inHlienonderi'  iliu  F,inenlmlmiliri'ktion 
Katta\si'/  ihr  \I  iLrlicli-ti'K  irrtan  hahcn  .  um  die 
Kalniintai  nli/'.ii>'>  h» lirln-ii.  die  Wa(;enn»t  dennoeh 

»o  uroW  war,  int  alnn  mir  ein  Hi-wein  für  die  l'n- 
zulän^ciu  hkeit  der  lietrieliAiniltel.  Da  der  AliniHter 
der  öfTentlieben  Arlteiten  daH  im  Parlament  auch  tu- 
ge^bi-n  hat.  ho  kann  wohl  die  Hoffnunip  anefteaproetaen 
werden,  dall  einer  Wiederholung  eoleb  ediwerer  8(0> 
rangen  im  Kohlenvereand  energieeb  trerK«l>eufft  wird. 

Hanebrwidkoblen  waren  Im  fnlande  infolge  der 

mildi*n  Witterung  wi-nii;r-r  i;efrat;t.  da  aber  die  AuH- 
fuhr  narh  (•«■»terreieh-rn^rnrn  heträehtlieh  ;«unahni, 
wunli-  ■•in  .Vii^ii.''' I-  .'Thuiri  r].  der  en  den  Hruhen 
erniü>;lieht<',  nirlit  mir  die  Iri'^  tie  Ftirderuntr.  Htuidi-rn 
auch  einen  Teil  der  KaldenheHtünde  /.um  Verwand  zu 
lirini;en.  Die  Störuntr,  die  im  l>e/enilier  in  der  Vor- 
ladun^f  nach  < »eHterreich-Unttarn  dunh  di  u  itniniveii 
Wtd(>r«tend  der  dortigen  Kiitcnbabuarb«it«r  hervor- 
gerufen vrnrde,  vermochte  das  gOnittige  QeaamtreMltet 
im  Export  nach  Oeatorreieb-UnKam  nicht  weeenttich 
m  beeintrlchtiffen.  Andere  Inften  die  VerbiltniMw  im 
muiBeben  (ScHchSft.  Di>r  Ahmt/,  nach  Rußland  ver> 
Hprarh  infolife  (I*>h  toilweiHen  StillKtaiideH  der  ruNid- 
-rlien  (irulH  ii  rtulleri'i  !■  nl I i ;  li  lebhaft  zu  werden,  die 
uberMchleHiHc'lieii  Kidiieni,'rulien  konnten  jediub  ilii> 
nieaische  Nachfra>rc  nicht  aunreiclKiid  liel'rieili;;en.  «in 
die  rortgi'M«>ti!ti>n  lietrieimHtörunjren  rtut  di  ii  ruHHiHchen 
Hahnen  ein  rc;;.  Iiii:iiiii;es  Kx]iortirei«  hnft  nicht  auf- 
kommen Uelion.  Diu  Ausfuhr  nach  RuBland  betrug 
im  Oktober  190&  7S10  Wagen  xu  lo  t,  t;egen  Oktober 
i90A  6001  Waffen  in  10  t  oder  2200  Wagen  «  44,2  «/o 
mehr  ale  im  Vorjahr,  im  November  19011  474S  Wagen, 
im  November  1904  5292  Wagen  oder  550  Wagen 
=sl'>,4  0(i  weniger  aln  im  Vorjahr.  Xaeh  Oeaterroich- 
Unf,'«rn  fiii-i;  die  .\ii,«fiilir  im  Oktober  1905  v»>n 
4.')07:i  Wiij;.!!  u'ci.'enülKr  tlktidier  1904  mit  40441 
Wa^en  um  4f.>jJ  Wn^'eii  ll,4"ii,  im  .NovembtT 
ltf<>5  mit  50Ut>4  Wagen  gegeuaber  November  lttU4 


mit  U  586  Wagen  am  «879  Wagen  «  14,S  Di* 
Zahlen  Mr  Dexenber  liegen  noeh  nicht  vor. 

Kokamarkt.   Die  Verfalltniaae  anf  dem  ober- 

Hchb'HiHchen  KukHtnarkt  Htanden  T'dlig  unter  dein  un- 
i;ünHti),'en  KiiiHuil  der  Zuntändc  in  Kti<(»j«ch-Polcn. 
Fant  die  Ilfilfte  der  Kr/.eii^funj;  il'  r  Im-  den  Hiiiidel 
arlM'itenden  Koknöfen  >;elannt  zur  Au^tulir,  wimI  die 
inländinche  lloehofeiiindiiHtrie  nich  ((rölltenleilH  durch 
eigenen  KukH  veritorgt.  Die  Kei;eiiuAßigk<-it  des  Al»- 
«atzcM  und  damit  die  Stetigkeit  in  der  Produktion 
litten  fortgoactxt  unter  den  Arbeitaeinateliungen  der 
nuaiiehea  Werke  und  unter  den  Verkehnatorkungen 
wtf  den  raeaiechen  Bahnen.  Nor  der  regere  Bedarf 
der  inllndiaeben  Kleinkundaebaft   kam  den  Koke- 

nnHtalten  auMi;leichend  zuHlatten.  F.»  konnten  den- 
halb  HeHtandaiiHanimlun^en  im  irroKen  l'nifanife  ver- 
mieden werdi'ii.  Fline  KrinAlli;;»!!:,'  der  l'reihe  fnnd 
niclit  Htatt.  Vom  1.  Jannar  iil>  hat  der  FinkuH  den 
KokhkohlenpreiH  von  tj,.'>o  auf  r..Hii  ♦  f.  d.  Tonne  er- 
hrdil,  l)ie  hierdurch  bedingte  weitere  .Steigerunrjf  de 
SelliHtkortten  in  der  Koksherntellunt;  macht  eine  Kr- 
höbung  der  KokH|ireiHe  notwendig.  In  den  liauptaivh- 
lirh  von  Zuckerfabriken  und  fflr  Ueixswecke  ver- 
wendeten Sorten  WOrfelkoka  und  Nnftkoka  waren  die 
AbeatxverhBltniaae  befHedifend.  Zünder  «nd  Aache 
Ideiben  von  den  ffinkhitten  welter  In  etarfcem  Um- 
fank'c  bi'jrehrt. 

I.  r/e.  Die  iiln'r-<i  hIi'>'i'^'  |M  :i  IIi>c|i<ifi-M\serke 
hatten  ihren  Wiiiterliedarf  Kiide  <  »ktuin  i-  i,'i'ilrckt  uml 
die  Krb-digung  neuer  SchlllHHe  int  bin  zum  Frühjahr 
vemchulien  worden,  ao  dafi  der  Erxniarkl  im  liorichtH- 
quartai  nichtn  Kemorkenewertca  bot.  Die  Verladung 
oberaehleMiHcber  Krauneitienerae  war  gering.  Die  Erx- 
preiae  bewegen  airb  in  aufateigendcr  Kicbtang,  xum 
Teil  anter  dem  KinllaB  der  anregelmABigon  Enmifahr 
ana  RaBland. 

,  HoheiHcn.  Im  Hohei«i'ni:eHchiift  »«r  ein  lie- 
friediijeniler  Verlauf  di  n  vierten  tiuartaln  /.u  erwarten, 
iiftrhilein  if icrhchleHiHchcn  tl'ii  lmfenwerko,  wie  be- 

reit.H  im  let/iin  Bericht  iiiit;,-etril(  wiirde,  für  da« 
vierte  (.^nartiii  aii«vi'rkanft  waren.  DicHe  Krwnrtuii'; 
hat  Hieb  vollkuniuien  erfüllt,  denn   anrli  der  .Vbruf 

von  Koheieon  aller  Art  war  «<.>  il<itt,  daii  keinerlei  Be> 
aUnde  angeaammelt  vrarden.  Auch  fUr  isoti  kamen 
bereite  nmfitngrdehe  AbaehlOaae  xnetande.  Die  Koh- 
eiaenverladttttf  erlitt  gleich  dem  Kohlenveraand  wieder^ 
holt  KtSrungen  dareh  den  Wagenmangel.  Fftr 
Uii'UereiroheiHen  und  Sjie/.iHlHurten  wurden  um  bis 
H  «  f.  d.  Tonne  höhere  l'n  i-'e  für  He/furr  pro  l'MW 
erzielt,  im  ilhritren  ki  iiiiti  in  1.  n  rreiHcii  im  Iii  die 
.ViiflieHHcrung  erreicht  werden,  wie  »iu  die  Nachfrage 
und  die  geatelgorten  Rohmaterialienpreiae  bedingt 
In'itten. 

Stabeiaen.  Auch  iu  dicHcm  Artikel  trat  «war 
die  BeMerung  der  allgemeinen  Lage  doutlirb  in  ßr> 
arheinung,  der  8pMiflkationaeingang  war  fOr  die 
Jaltreaaeit  verhiltninnStig  gut,  die  Preiegeataltang 
blieb  aber  davon  vnbeHlbrt,  ao  daB  die  Werke  noeh 
immer  ohne  Nutzen  arbeiteten.  Kx  lie^t  dicH,  wie 
berefta  Im  voritfcn  Bericht  hctcmt  wunle,  lediglich 
daran,  dali  ch  den  w  eHtlicbi  n  W.-rken  nicht  ^iduni;en 
iHt,  /u  eineni  einlieitru  lien  \  erkauf  /.u  (;'''*"tri'"< 
daß  auch  die  vereiniu'ten  idii  rnrlilcHiHchen  Werke  t;e- 
nöti^'t  waren,  auf  die  billigen  Wal/eii«en|>ri'iHe  der 
wcHtlichcn  Werke  iiilcknicht  zn  nehmen.  Da  i-inc 
Aendernng  dieser  Verhältnbtae  in  abtiebbarer  Zeit 
niebt  xu  erwarten  iat,  «o  haben  die  ot>erHehle8iaehen 
Walswerke  auch  im  laufenden  Jahr  wenig  Auaeidit, 
die  beaaere  Konjunktur  durch  Preiae  anaiunutxen,  die 
durch  die  Uheren  Preiae  fBr  Rohmaterialien  gebctten 
wflren. 

Draht.  Di'  /'ivirHichtliclie  Beurteilung;  de» 
.Markte«  kam  in  iler  rocht  leldiafteii  KaufluHt  der 
KundHchaft  zur  Deckung  de-.  Friilijalirwl»  linrlH  in 
Drabterxcugniaaen  xum  Auadruck.    Die  iiauriuitt  er- 
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hiflt  Hell.'  Aiu't  L'ij!!'^',  Iiis  K.'iilc  dklnlicr  ilii'  SicluTiin;,' 
(Ipi*  Fi)rtlH'.itari<ii'H  des  am  Si-hhiii  dc-i  .laiirt  s  ! ab- 
fCciniilVricn  VcrliamlcH  di-iitKclifr  I  »nilit«  iil/.vviik«- 
ziini  1.  .luli  l'JoT  fff'laiii,'.  Am  11.  Niivi  ihImt  l',tiir> 
wiinl«'  iIiT  iK'iic  VcrbantlHVi-rtrair  unt«'i'  Hi'itntI  ili  r 
im  Wi'Ntcii  cntHtniuli'iifti  Kralitwalzwi-rkc  in  Klioin- 
land,  ^Hli<t>MU,  an  der  Saar  iiml  in  l.ii.xcinhurt;,  iluri-li 
«elfiben  der  biahcrige  Wettbewerb  in  Wnlzdriibten  »af 
die  Dauer  des  StahlwcrkB-VerbandeB  beeeitigt  werden 
konnte,  untorzi-iriinet.  I)«  r-  I'n-iH  fttr  Walzdraht 
wurde  in  UebcrtMni^tiintniiMir  mit  di>r  Htt'ii»on<lpn  Rirh- 
tnng,  ilif  ili«'  UohHtotV|iridxi'  atiu'i'niMntni  n  IiuIm  h.  Fiii 
daK  iTKlf  Vit-rti'ljalir  IHnii  uiii  •J,riii  .*  i.  d.  Tuiiik-. 
für  (lau  zweite  Vji  rti  l jali r  limi;  «jm  5  •  f.  d.  Tonne 
erhiilit.  hie  dudun  li  Iteiliuf^tvll  niiillisj'en  Aul'selilii^re 
für  I)raliter/.i'Uj:iiiNsi'  konnten  bei  den  Verliraui  liern 
nicht  nur  im  Inlaiule,  hondern  auch  im  AuKlantlo  vr- 
zielt  wt-nh-n.    Der  Almat/.  Idieh  liefricili^fond. 

(trobblecli.  Entaprocheud  lebhafterer  Nach- 
frage  waren  die  BeaehÜnt^nfr  und  der  Abaatr.  der 
Orobblecbwalzwerko  in  der  HeriehtK/eit  liesHer  hIh  im 
dritten  QiiartnI.  IMe«  >rilt  nueh  von  .Sehi(1'«ld<'ehen. 
denn  Ahnatz  wenij^er  jiU  sdumI  voll  der  diireli  die 
ZulHieilieit  be^ünHti^'tea  eiiiriiselieii  Konkurrenz  l>e- 
i'iiitrfieliti'ft  wurde,  da  die  eii^'lisi  hen  \\  ert'ieii  m-HikI 
Htark  lieselulftij;t  waren.  Kür  Iti-hälti'r-  und  Kon- 
»truktioiiHltleche  waren  iiiälSi),'e  rreiHl>eHiiL<run<;on  SU 
cTziek'n.  In  KKHKclIili-cben  iierracht  noch  immer 
Mtarker  Wottbcworli,  iler  eine  KrhSbunK  ^  Preiee, 
die  Dbrigens  ffir  alle  Grobblechiiorteil  angeidohte  der 
erhöhten  MelbntlcMten  norh  unKaretehend  Hind,  nieht 
zulieB. 

K««  i  Iii»  1  P  !•  b.  Die  He.srliiirti;:iiii:;  in  {•'eLliUI>'<  li.-M 
war  allt'emein  ;;ut  und  der  Alinil  «urdc  l«ih« eilen 
(fuifiir  sehr  driiiy^eiid.  Die  IVeiMlae-e  Ktiinnite  alter  mit 
der  ;,'Uten  l!e!(ehiil'tii;uii;,'  keiti.  -« .  iiiierein  und  aileli 
für  neue  AleielilÜKKe  waren  nur  kleine  l'reiMauflM^^He- 
runden  zu  erzielen. 

KiitenKieli.'ri'i  u n d  M asch inoufabr ikeo. 
Üio  i%iiu-n-,  Köhron-  und  Stahlgteficreien  waren  be* 
rriedigend  boachAfkigt.  Die  Preise  flir  RAhrcn  und 
^hlgnl,  die  der  Verband  bpxHnimt,  sind  unvcrfinilfTt 
tcebliebcn,  diifrt>|srcn  lialien  di.>  l'reige  l'ür  Kineiii:u(i  eine 
mlflig«'  l?rhfihun>,'  erfahren.  Bei  den  MaHiliiiien- 
fahriken  i;injren  dii-  Anftra::,.  zwar  etwan  leldialti'r, 
«ItiT  iinniiT  noch  un/iirei^  lu-iiii  «-in,  tlit«  KrKixe  MintI 
noch  unbefriedigend. 

P  r  e  i  H  e : 

ltohfi»on  ab  Werk :  si„k  r.  toohb 

niefiereiroheisen   (i2,<M» 

Hfimatit  •  .     (11,110  -7,-,,oii 

QuAlitätH-Puddclroheixen  ....      5ü,U0— öb.OU 
QualitiitH-Siemenji-Marlinrohelenn  59,00 
(Jewaktvit  Eisen,  tirundpreia 
dnrehwbnitttieh  ab  Werk: 

8tabeuon  loT,.''i'  -l-JT,5a 

Kewclbledie  uo^oo— 150,00 

FhllSeiHenIderhc  1  •J5,00— 1  .^5,011 

Düaiie  in..cho  ll&.Oü— 130,0U 

StahUrabt  5,3  mm   125,00 

IM.  Großbritannien. 

.M  iil  il  I  <•  H  Ii  r'i-o  n-Te  eH,  tt.  .Januar  liXii;. 
Die  l'rei^M  l,«aiikMii-r,i  „ut  dem  Koiiei«enmarkt 
waren  wäl.n  nd  de.  l.t/m,  V ierteljahroH  hnu|.t-.Äehlicb 
auf  (.i.dSerein.ialitUteii  besehrünkt.  .Narh  der  erheb- 
llelien  l'reiK«tei>;eruil-  in  Häniatit  Knde  .Sentembor 
von  i.M,  auf  (12  H,  und  Anfanjf  Oktober  auf  67/9 
für  -emiHelite  Nummern  bii.  auf  70/0  In  der  letzton 
Zeit  da«  Oktober,  blieben  die  Schwankungen  nur  un- 
bedeutend. QieUereieiaen  folgt«  «emlich  genau  den 


Ilewe^nnifen  hiesitrer  Warrnnt^*.  Die  Ilochofonwerkf 
iiutiijten  riiekKtiindiue  Ahueluiier  zum  Kmpfanj»  und 
hielteil  ihr'.-  Viirrüte  ho  niedrif,'  wii'  mi'iijlirli,  daher 
wareil  mitunter  zu  ICnde  di'r  .Monate  einzelne  i'ohteii 
mit  der  Hedintruil!,'  sofortiger  Abnahme  etwaH  unter 
Marklprids  zu  haben,  wovon  lvi|M»rti'ure  aber  wogen 
Knappheit  au  Dainpferniuiii  nur  wellen  Vorteil  ziehen 
konnten.  Im  Dezember  «cbien  Hieb  die  ülaagdww 
Börae  mehr  einer  Baiaae  zuzuneigen,  dof^h  wiricta  ^ 
H|>ekulation  von  London  dagt^tfcn.  Kh  wurdfn  viele 
WarranfM  für  Lieferung:  im  Februar  uinl  «(»fitiT  ire- 
hiind.'lt  tri4/.  der  srlir  i-rlieldiehen  Dill  : n  i  /  : 'j 
\M'irsi<'ini;;e  Termiiie  und  der  Hteten  Ziiiiahioi-  dir 
\VarrantHlai;er.  Hei  der  allfr<'mein  fjuten  (ienehäftH- 
lage  idt  die  .Xtfdi'hnun^r  den  WorrantsueHchüfts  wohl 
ericlArliidi;  nl-  hat  aber  eine  OrrdJe  niif^enommt'n, 
welche  weit  äbcr  diu  ttonat  int)<ri'H8i(>rten  Kroiac  hinaua* 
geht  In  fritherea  Jahren  fanden  derartig»  Unter- 
ncbmongon  in  sefanttiachen  Warrauta  atatt,  wo  die 
Lager  viel  grSBer  waren.  Die  Behwankungen  waren 
erhidilielier.  und  wiihrend  daiiial-i  die  rnternehniür 
sieh  auf  kleine  l'osti-n  beHchräiiku  ii,  vi  rNiiehen  Speku- 
lanten jetzt  ihren  Verdiendt  durch  ^'röliere  Orders  zu 
erzielen.  London  hat  hier  Kinwirkun^  nuH^feiibl,  seit- 
dem die  seliottiriehen  Banken  Hi^rgalH-  von  Kapital 
Helhttt  zu  j;iini«ti";en  Keilinirunijen  zu  verwei>;ern  bo- 
gaonen,  ko  dal)  die  Kinaiizierun^  diireli  VorHcbfiaas 
von  dort  erleichtert  wurde,  im  allgemeinen  iat  die 
jetzige  Lage  die,  daS  die  HImatitprelae  aieb  nadi 
dem  Bedarf  der  .Stahlwerke  gerichtet  haheii,  wSbrend 
HlcnoreiqualitHten  fnnt  aiinüi-hlieUlicli  von»  Warrantii- 
LTiM  lliifl  abbäiii^en,  Cr*  «ei  ileiin,  <iall  die  sieh  jetzt 
wieder  riiidir  bemerkbar  ina<-heiide  -Nacdlfragi-  für 
deutM  lir  lind  bel;;iHi'he  Ueehiiiiiii;  tatsäehlieh  zum 
(ifdchäft  führt.  FuddelroheiHeu  wurde  wenig  Keinaeht, 
aber  der  Hegebr  und  der  Exuort  darin  nach  Belj^icn 
hat  erheblich  aHgenommen.  spezialilSten  wie  Hfimatit 
mit  4  bi«  6»lo  Sinainni,  GieBeteiciae»  mit  hohem  Si- 
liziuingebalt  nowie  Ferroailirium  werden  viel  Terhutgt. 
In  Ferroniangan  kommen  Lieforun(;en  immer  mehr 
in  Ruektttanil  wej^eii  man;;elnder  I'i,  i'ulir. 

Ks  sind  jetzt  ST  II  o  e  h  «i  f  e  n  iii  U  t  ieb,  wovon 
4T  auf  irrwöhnliehi'  \hi  ilir.iti'ii,  'iii  «,:!  lliiiiiatit  ;;i-!ieii. 
der  Ken!  erzeiii,'t  .Sjiiei,'r|ris.-il,  V'enoMiliziuiii  usw.  (linde 
l'J04  war  die  Anzahl  77  -  45.  11  und  Iti.l 

Die  Jahre»ij»roauktion  wird  auf  aauuiHK» 
bia  .16(K»IMHJ  tona  g^aebStsct,  davon  etwa  I  IMOOOOtons 
IlAmatit,  21UU0OU  tona  (iiellerei-  niuk  baaiacbe«  Eiaen 
und  etwa  70000  ton»  S|iiegf>leiaeii  niiw.  Im  Jahre 
1904  war  die  lleaamtmcnge  3128  915  tona. 

Ea  wurden  voraehifft  von  hier  und  den  Nacb- 
barhlfen  lOo.-i:  «.uni  Tl'.t  ton«,  davon  Kxport  .'.2H021  ton«, 
kOatenwurts  -Kl^  f.V»«  tons,  11>0-J:  1  ^MW;•^:^^.  tons.  414  24^ 
toiiN  und  ÖHIOST  tons.  .Naeli  D,  utsrlilaiid  und  Holland 
^fiiijren  152CiO:i  totiM  ifeK'""  H<-!  tow  im  Jahn' 
I!t04.  Von  aiidi«n«n  Ländern  zeigt  Japan  eine  Zu- 
nahme von  29Tr»8  ton»,  Amerika  4i>.')ii5  ton«,  naeh 
letzterem  Lande  gingen  üaupt«äehlirh  Spici;<-leisen 
und  einige  Ladungen  UieBereieiaen,  worauf  dort  der 
Bbifhhmiil  zurflekvergatet  wird,  well  Ar  OuBwaren 
fhr  Wiedore.xport  liextimmt.  Im  großen  und  gaDwn 
,iat  alao  eine  Abnahme  von  etwa  10 «4»  gegen  1904 
zu  verzeiehnen.  In  li»o:i  betrugen  die  Totalter- 
aehiffungen  so(,'ar  I2ltl457  totm. 

Die  Vorriilc  l>  r  i  .i  e  ii  lliilteii  hIihI  tiilliorKt 
1,'ering.  Nur  bei  wenigen  Werken  kann  man  größere 
»^laiititätiMi  erhalten,  wie  aie  beim  Export  in  der  Kegel 
für  kompli-tte  Ladungen  benötigt  werden.  Kinig^o 
Hochofenwerke  linden  es  uiillerdem  vorteilhafter,  weil 

•ie  far  Connabilager  aebr  gOnatig  gelegen  lund, 
Warranta  auf  Uiq[(«re  Termiae  suTerkanfna,  abElaan 
fttr  effektivo  Lisferung  wegen  der  Twhcr  arwihntan 
Preiadifferonz.  Verachiedene  Hatten  beflnden  rieh 
fortwÄhrend  mit  Lieferungen  im  Rückstände.  Di» 
VorrAte  in  den  WarranlHlageru  dagegen  bab«n  eine 


biyiiized  by  Google 


ILJNwr  im. 


kfMHilidif,  fortirewtzf  »toitrondo  flRhc.    Nur  am 
tni  IS.  Juni,  II.  Scptrmhnr,  19.  und  2t».  Dfz.  nibcr 
MI       .^bnthinc  ein.    Die  jfrrißtp  Ziinnhini'  war  itii 
l|irl  mit  WliO.'i  ton*,   dir       rini^-ht.'    im  Juni  mil 
Inn*.   Sir  (ictni;;  im  (Kv»üIht  :i;t.tS)(3  tonn,  im 
N'iT.mi.ir  2'J.*i;tM  Ion».  iin<l  im  Dczcniiicr  .'17  KOO  toii.H. 
ginntiiilcii   «imi   \otU:    .\r.  il  Middlr.tbrougll 
ll.i  iifliit  XA'.Ki  tiKH,  Statiilard  5tJÜ90  toni, 
«mlrr.' Mimmh«  =  7lt(  4i2  ton«,   d.  i.  mehr   iiIm  eis 
fünft.?!  (i<T  J*iirf*|iruiluktiuii  de«  Ht-zirkh.  Kndo  I90i 

•  ir.-ii  >lii-  1:1. »Annen  Warrnntsvitrriitt'    192  127  toM, 

1»K  üiirii^ieBeroion  haben  im  «Ucttnelnen 
Wn^ndi.  .UbfUen,  künnten  «bor  viel  mehr  leiaton, 
M  fWfva  wnrdon  wgar  LeBl«  «bRelaliiit. 

»»Suhlw.lxwerko  Htnd  milB«stenimp>n  abor- 
kioft  .111.1  irn>.u  grtBi»  Onlew  bcMmdm  für  Blr..  li- 
■  f-riin;:.-«  ,n  di-o  Nldulen  XoDtten  von  di  r  Hand 

•  I  ftweiogrn  fortwährend  an  nii.I  /.  i-ti-ii 
!Ln|i«  f"lp-'»li-  Krhrd.un^-,  M:  .st.ib- 

SLTlOf-  m  «chwere  Stahl. 

lU  Sil'' n  '  t''"  ■  "  •"•»'•rteiil- 

H»«0,oB,  ,m  Jahr..  Um  «„f  1«26  0U<.  f.i.«  bin 
B*  '»-''.:        .1,..  bi,  j..,/,  bö.  h.u.  erdichte  Z»hJ* 

•  m.un  J        .„rx  6.17/6  und 

'•■  kr.n '  1^    AllUB         .Ii.,..r  Mark,.,,  V,.,- 

"•"»  «"S«r  iiarh  di.n  Vor- 
.n  tT  ;"7'»'^.'■i'H•  Horab«.*;«,; 

*•  A«.»  i.  i«**»  "•»•^ 

b."  I.!l  r*'  'L*''  t'^-»- 
^  1»  iM«J  y'^'"'<*«pwi«eB  Uufcnder  Kon- 


4«. 


WMipninfrit 

■  4»^  II 
.  47/6 
.  «/|0 

.  I^<ll 

.  4H  n 
.  r,  H 

■  4«/8 
4H/G 

.  58y» 

.  B2/8V. 
•  M/S 


IhHchHkilMk. 


} 


I 


45/6.80 


47/0.86 


Vrt»; ;  •  •  • 

•  •  "  *  ' 

''"-'■-hrn,,"  *  '  ■ 

S5i     für  ^i,":"'  '"'•••'r'^  ^^  «ud 

''*»J7•  *,^;'''J.'  !^.'■  'I  »on  bei 


46/0.60 

47/S.8« 
4«^.87 


ouwn 


•nt  JuU  and  Aayut 


<li.'  Z/.hl..i  X  r..l8'ii.ä(i  oinor  Produktion  von 
11» -11  t..ii«.    nio  Croirt,.  Hind  Mch  hier  bodeutood 

nii'ilri-cr         dis-  .Marktwerte. 

K  r  a  (  h  t  e  11  Ideibeii  boi  b,  und  Datiipfor,  bem>nd«rt 
kl.-ine  von  etwa  :>im  tonn,  i«ind  «uUemt  ticbwer  KU 
t  bartern.  lleutifje  .Sätze  »ind :  AntutTpen,  Rotiar- 
dain  4/—,  Uoeatemaud«  6/6,  Hftmbnrff  &/— .  gtettln 
sulolit  B/6  IQr  guno  Lndniiirmi. 

Die  Prciasehwnnknngcn  betrug«»: 

Ohtabra      XatcMkct  Dairaker 

MhI  M.  . !,.-,,,,,>,  Nr  :m.MU  .'.-/«-M;-   aC/S    -tSfa      t»l»  -MI- 

"'diümSSf  •""'^"Wi  M^ti^-Mf- 

wraiki««a.niaath...a4;s-'Mjis  Ta/s</»-aa/ä    nja  -r«/» 

Houti;:i.   Pralao  (9.  Januar)  aind  ftr 
Lieferung : 

Mlddlcabrongh  Nr.  S  U.  M.  B.  . 

■  »   1      •  . 

«  »4  OieRprei  . 

„    ■        ,4  Pnd.lel .  . 

Himatit  >'r.  I.  2, 
^■'iniacht  .  ,  .  , 


prompte 


54/1) 
5r,/..| 

5.Hi<» 

52  '■<» 


.  Ii 

.Middli  HbroHKb  .\r.:i  vratnuita(K*nfer)  64/7'/s  ]  .? 

llamatit  Warranla  .  .      —  \s.*i 


i 


ächottiaehe  M.  .N.  Warranta 
lirratkflBten.Haniatit  . 


ri/4' 


J 


KiHeiibb-.  be  ab  Werk  hier  £  lA  t— 
•Stahlbleeb,.    ,       ,       ,      ,  7.-/- 
Slilhei.M.n       .       ,       «      ,   7Jl  /— 
^''..lilwinkel  .       ,       .      ,  6.12/« 
l.i-.  iiwinkel  „      „     „  7J>  /_ 

•>cliwere  Stahlacbienen       „  6.— /  ^  netto. 

H.  Ronnebixk. 


f.  d.  Ion  mit 
Diakonto. 


wMwn 


IV.  Vereinigte  Staaten  von  Amerika. 

l'ittHbii  r^'.  Kiide  Dezemlu  r  l'.tn.-,. 

Die  bereit«  im  Toriffeu  Heriebt  ci-keim/i  ii  Imete 
gOnatt^  Lage  dce  amerik«  IHM  h. -11  l'.iHeiiiniu-lvlr^  bat 
im  XU  Fnd«'  jjchendoii  .lnhre.\ i.  rtel  nii  ht  nur  an- 
:r.  Ii.nll.-n.  Horid.  rii  au»  t'aHt  allen  lietriebs^reliii-ten  uoch 
/ii-eiK. Hirnen  niid  rek.>rdl.re<bende  l.ei»tuni;eii  in  der 
Iii  rv..i  l,rinu'iin>r>;''/.'iti),'t.  IHe  l'reine  filr  U.diiimterialieii 
M.wie  lt„h.  un.l  Hnll.fiibrikat.'  baben  «ni»ebnliühf 
Sti  ii,-.  iimi:eii  .Tfabn^n,  wäbrend  ilie  leitemliMi  liUer- 
i-;.Hens;ciu.«inHPhaft.-n  iiaclidrrMklich  und  mit  STfolg 
»mpm  plötzlichen  AnHcüwcllen  der  P>etae  ttr  Fertig* 
.•r/.  »j.niHi.e  «  ntgogengearbeUet,  nnd  ta  tn  ähnlicher 
,  «««techcn  Syndikate  die  früher  im 

frojon  Wettbewerb  unTermcidlichen  unu'eniinden  .\iih. 
achreitnngen  nach  obr»n  hin  verhindert  haben.  Ni  le  n 
den  A]ifbrderun<r<m  d.-^  brimi-. 'i,  ;!  i!i.,larf.. 
auch  Tlel  Material  für  di.-  Aw-rnlu-  aus  ileiii  Maiki 
genommen,  immontlieh  von  Heiten  de^  bi^nai  lilmi  ten 
Kanada.  Die  Aimirhten  fiir  .Inn  neue  Jabr  ^ind  die 
denkbar  beuten.,  .  m  K.  Ti/eirlimmi,'  der  l.a<,'e  mö«e 
dl«.  alH  zufreir.  „,l  l„m,iti-t.'  .Muleiluni,'  dienen,  dall 
die  (  iiited  .state^  St,.i  l  Corporation  Aultnife  in  Höhe 

'   '  $  f.«r  da«  dahr  I9IM1  verbuebt  hat  und 

die  nt.n-rii  -nill.  n  lieMrilHebafleii   ib-H  LattdeB  ebeR' 

fttU«  für  Ittujfo  Zeit  hinauM  ihre  vuUu  Kriengung  nua> 
Torkauft  halsen. 

Wa«  nan  den  Uoachiflagsng  «Ihread  dea  ver^ 
aoaaeBon  JahreaTiertehi  in  den  einielnen  Zweigen 
anbelangt,  ao  herraohte  in  Roheixen  wahrend  der 
jfanxen  Zeit  rege.  Xaebfrage  an  anziehenden  Preihen  : 

uiL??.^!'^**"''"'  Hflekaieht   auf  die 

''■y**™™  at*i>,'enilcn  .><.dbHtkoKten  zunächst,  »ieb 
2?j  Al.schliinBe   einzula.t»un,  oeblicßlich 

HM  MMr  doch  auch  für  daa  Jahr  1«Ü6  grolia  Mengen 


!  1 
■  ' 
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biyiiized  by  Google 


126   .Suhl  and  Einen. 


Induttriellr  Hnndiichau. 


26.  Jabrfc.  Xr.  S. 


Marti nproseB  ist  «ndAnprad  achr  kiuipp.    Auch  ui 

K t a h Ih a  I b z «> u s  ii»t  Irotx  di«r  ir''i't*'iir''rtpn  Hcrvor- 
liriM:.'un>r  infol;;«'  der  ^rrolii-ii  Anfi>riliTiiM;.'<  ii  Man;;-'!. 
(liT  xirli  lifMondtTM  ftlr  ilic  HIcrhlHUrikalioii  <-ni|itiii(i- 
lirh  fühlltar  marht;  ilio  ('«rn<'i;i<>  Stfol  Co.  wird  im 
Januar  dan  Si-hienenwalzcn  «-iiiKtelleD  und  tttatt  doiMit'n 
B1c<  hhramnii'n  mlwo. 

Die  8chienenw«lxwerki>  w«reii  aullmrdeiiU 
lieh  aterk  fa««cfaJtfltiKl,  aowoU  in  mIiwmwii  EhianiMdni- 
aehipnen  «la  wich  in  Feldbdingeleiar,  «n  ]ptit«rotn 
worden  ffr06«n>  Attflri|r<>  nach  Dnntiirhtaml  Tpr^hfn, 
wfil  in  iIi'M  tStaatcn  zu  ir>;<'ii<iwi<'  nnii*-liiiiliar«-n  I,it>fi'r- 
friüten  nicht  anzukommen  war.  In  m-hwi-rcn  SchifiU'ii 
wurde  fiiir  Id  In  _'r<"i!'.(TiT  .\ iMli»ndH^i-HchÄt'tc  t:i  tätli;t, 
naiiientlii'li  mit  .'>iiiltiiiii-riktt  uml  AiiHtralini ;  i'h  büiio 
darin  iim  li  woncntlich  mohr  «'rrficht  werden  können, 
wenn  ni<  ht  der  heiiniM«-b(>  Hedarf  die  Werke  ho  stark 
in  Anrt|iru('h  ;;eaünimon  bitte.  l)ie  H<'liienenwalzw<*rko 
nehinfn  AufträKO  Mif  ptwn  8  MüUonea  Tonana 
Mehienen  mit  in«  nen*  Jnhr  hinttlier. 

In  Bkneiaen,  Bieehen,  Htobelaen,  BandciaeB,  RBhren, 
Tlrahl  naw.  haben  irleirherweiap  die  Werke  flberatl 
;;nt  t\\  tun  ;;eliai>t  iinil  »ind  aueli  noch  für  Monntf 
voll  hcHchäfti^^t ;  auch  die  lHnt;cre  Zeit  iiotli-idi'nile 
Weißblechfalirikntion  hat  i;ute  He-jrlniltii.'iini,'  hei 
Ibctthcri-n  l'roinen  /.ii  verzeichnen.  IHe  Wajjiron-  und 
Loknmotivfahriken  wind  mit  Arheitrn  nlterhäuft. 

(ianz  em[>tinilliclier  Manj^el  ist  durch  di<>  ruxHiHchen 
Unruhen  in  F  e  r  r  n  ni  a  n  )j  a  n  ein>:etr«-ten  ;  wAhrend 
im  November  achon  der  damala  nnvrhSrt  hoch  er> 
aebelnmide  Preii  von  7&  bw  11  f  für  80]irosentire« 
FerromugBB  gefordert  wurde,  i»t  hi'ule  der  l'reiM 
für  daa  i^leirhe  Material  xiir  Hofnrtiiren  T.ieferuni;  auf 
125  /  und  ii'lii  r  Lfi-tict-cii. 

I' U  il d  c  1  l  u  |i  |i  c  II  Hind  knn|>|i  liri  hturkn  \ai  li- 
fraKO  und  « i  h.ntlicli  cci-tii  u'i  iicn  I'r<  iH.  ri;  für  l.i.  fc- 
rnn^en  im  erNten  Halbjahr  l'.KHi  wenlen  Ium  /u  3U,60/ 
gezahlt. 

In  llnchofonkokH  war  xu  ivnde  dca  Torigon 
(junrtnlN  bereite  j;roße  Nachfra^'e;  im  Olttolicr  wurdon 
bei  AbechlihMen  aar  Lioferang  im  enten  Quartal  1906 
S,M  b»  8  I  r.  d.  ton  ab  Ofen  beiaUt  Nafihdem  die 
Teiteandier  ihren  Bedarf  eingederkt,  erfolgte  gi-i!vn 
Ende  WoTemlmr  ein  Narhlaiwen  der  dringenden  .Nacli- 
frii;:' ,  /iiiimI  ilii  l't  iiiiiktion  ilureh  ilie  inbelrieb- 
Het/.iinx  aller  vorhandenen  Kokatifen   anf  da«  hörhate 

•agwpaoni  war  und  die  Verwndnng  daroh  du  Auf- 


lifiren  de«  Wagenmangela  wieder  i;latt  vonMtatten 
ging.  Die  l'rei»e  aind,  namentlich  fflr  die  frerinjjeren 
Sorten,  leicht  «l.::>  ""'htt  i'ii  lit. 

her  N  erkehr  in  K  i  n  c  ii  f  r  /  <' n  nahm  im  lii  rn  lith- 
<|uarlali-  richeiihafte  I limenr-ixiu  ti  an;  dir  (ii^jinit- 
VernrhifTun^en  betru>»en  Ium  /u  der  .\nlBTi«'  heiti'mher 
ife«ehloi"»i'ncn  Schiffahrt  nicht  »enii:cr  aU  .'U  I<ki im»i> 
ton«  und  dabei  war  im  Oktober  die  Zufuhr  ron  den 
Oberen  Seen  durch  anhaltende  HtOrme  beeintriehtigt, 
daiu  kam  dann  apltc^r  norJi  Mangel  aa  Hehilihranm, 
der  ein  aeharfe«  Ansiehen  der  Praehtaitxe  im  (fefnige 
hatte;  i'H  i;elani;  aber  doch,  die  ilocbofenwerke  für 
ilen  Winter  vidi  mit  Kr/,  zu  veri*or;:i'n.  Von  der  Krz- 
l.irib  runK'  de«  .liilin -i  \'.>oi\  nind  '.i<'i'>,\  l»'reit>«  ver- 
i>chloK>4en:  elii'ii-n  ^lnd  (;r<iiicri-  Käufe  iti  aUMländiaebeu 
Kr/en  ;;etnii^'t  »orden.  hi<-  l(a»i)>|ireiHe  der  Brs- 
»buchlÜHHc  fiir  l'.HHi  Htellcn  nich  w ii-  fo!:.'t : 


Ohl  Kan;.'i  er/  .  \  für  d<  u  H.  ...  m,  i-  ) 
Mcsubaerz  .  .  .  /  |.n./.  il  y 

Old  Kangeer/  .  \  aWhi  fSr  dm  ll<-..rnii-r.  /  ^,1»  "  i 


Menabacn . 


l'eiier  die  l'rei^ii.  •  -iing  in  Kiaen  gibt  die  nach- 
Ntehende  Tabelle  AufwchlutS; 


e  ^ 


II  ;  • 


U  i- 


( i  i<  U,  n^i-  II  ."^Paii- 
(inril  Nr.  2  loco  l'htla- 
delphia  

Oiellerei-Koheitttrn  St.  2 

(auH  dem  SQden)  loeo 

('incinnati  

Beaaomer  •Roheia.f  . 
Onmea  l'uddcleis.  f  =  | 
Re«Hemerkiiii|i|iel  1"^" 
Scliw I  rr  >tiililHchicni'n 
(il>  Wi  rk  im  Ohlcn  . 


llutUr  für  dir  Tonnit 


IT,     1«,— I8,25,lft,25  17.2.') 


I.'>,-  lti^,l6,;Ajl«,7&|16,25l 
lil,»ft  l7,8ftl|8,»6'IMft  1M& 
I  h,-lh  I  A,SAi 1 7.10  1 7,1  Ol I5,«Ä 


•25,,'i(»  2«,-  126,-  2«,- 


•2H. 


'2H, 


für  (Iii.  I'fuli<l 


BebAllerldeelic  .)  .  ^ 
Feinb|ei.heXr.2T'5i5 
ürahtaHfle  .  .  .J  -* 


l..'>t|  1,U0,  UtiUi  l,<H»,  l,&<» 
2.2(1.  2,15  2,20,  2,80'  2,8<»> 
I.WI,  Ijmv  1.m>  1,110  t,75| 


Industrielle  Rundschau. 


TerelaiKngafemtrebnnKen  in  der  narduiMika^ 

alschen  RtHenindu>-tri(<. 

Wie  die  .Ir.iii  l'rnd.-  Ui'V!<  \v-  in  ihrer  .Viüt^rBlH- 
vom  21.  I  •ivi  nili.  r  l;iii.">  iin  lilvt,  i>tt  nnr'h  verHchiedeneii, 
vor  etwa  JahrcHfriKt  fii-iiinchten  fruchtloHcn  Veraurhen, 
eine  InterexHentremeinnchaft  der  bedeutenderen  Stahl- 
werke in  den  Siidataaten  herbeistufttliren,  neaerdlngn  eine 
enge  Vorbindung  zwiaehen  der  Republio  Iron  and 
8toel  Co.  nnd  der  Tenneaaeo  Coal^  Iroa  aad 
Raiiroad  Co.  suatande  gekommen,  die  aller  Wahr> 
acheinlichkoit  nach  zu  einer  vrdli;;en  Ver-i  hnn  l/un^ 
beider  Ocaellacbaften  fühn  n  wird.  Per  Si  hriii  durfte 
nicht  oliiir  l"iil::i  ii  l'fir  dii  üiitw  ickbuiir  <l.  i  Ii-  i  -  mnl 
Stahlindustrie  in  den  tiüdlichi'n  He/.irken  h.-in  und  ihr 
eine  mit  di-r  Zeit  imn»er  mehr  xunehmende  Hedeutunt; 
veracbalfen.  I>eiin  die  TenneNftee  Co.  allein  iat  Eigen- 
tOmerin  Ton  17  Hochofen,  die  in  HcHoemer,  Ala., 
liegen  und  eine  jährliche  Froduktionaloiatung  von 
etwa  l'/s  Millionen  metr.  Tonnen  ermögiiehen.  Da» 
neben. verfügt  die  («eaellarhaft  am  Mdhen  Flatste  Ober 
Waliwerkaanlagee  nnd  in  Enalejr  noch  Uber  Mtahl-  und 


8tahlgußw<'rke  «owie  ferner  über  Kohlen-  und  Kr/lagef» 
atXtten,  die  Hieb  über  ein  (iebiet  von  annähernd  |t!l9 
.Millioni  n  <JiiiiilrBtn)eter  i  ^^ll■l  rkrn.  I>i.-  K.  |iiil/lir  Iron 
und  Sieel  Co.  b.'sitzt  in  Voiiiij,-.ti>v» n.  <>..  «cht,  zum 
Teil  allerilin).'s  erst  nahe/u  vollendete  Hochöfen  mit 
••iner  jührliehcn  l,eiHluni."'frihiirkeit  ron  untfcfähr 
787  OtK)  metr.  Tojinoi  ni'bst  mehreren  Stahl-  und  Walz- 
werkaanlagen ;  «nfterdem  atehrn  ihr  aowohl  Kr>-  und 
KoUenTorkommen  von  Ober  105  Millionen  Qnadrat- 
meter  OberflAche  In  Alabama  ala  auch  wichti);e  Lager« 
Btitten  am  Oberen  See  «ur  AuHbeutunt;  offen.  Beide 
(ieKclIhchaflen  bilden  Momlt  v.  l.  im  i  iin  n  Kaktor,  mit 
dein  man  in  der  Kiaeninduatrie  der  S  erciuigten  tilaaton 
sa  reahaea  haben  wird. 

Stakl'  md  Walzwerk  Rendsbarg,  AktteHSVaM- 
achaft  in  Kendsbnrg. 
Karh  dem  Berichte  den  Voratandca  fflr  daa  am 
80.Mentember  1905  abgelaufene  tlenrhiflajahr  konnte  , 
die  Liquidation  der  alten  OeHelWhaft  m.  b.  II.  noch 
nicht  zu  Knde  );t>rQhrt  werden  ;  die  1  noiuioii  «  Stamm- 
aktien wurden  detthalb  cbenfallH  noch  nicht  auHjjcgelK-n, 


15.  Jaaaar  190«. 
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Kh  (folitni;,  die  Produktion  des  Workc-K  in  BlocIlSB, 
di«'  Rcjri-n  frühor  erheblich  stieg,  viilliu  nlixuH(>t/*-n.  Um 
(Iii-  Li'iHtiini;sffihiu:kpit  noch  mehr  zu  orhölicn,  Holl 
dM  Blechwalxwerk  erweitert  vwden.  Die  xu  dieMm 
Zwedcv  ia  Angriff  gmomneiieii  Keuralaitvit,  deren 
Koaten  in  HMie  von  otw»  120  000  .«  aas  dpn  Bp- 
triebeObenehllaafln  ffcdcckt  «renlon  Hollon ,  werden 
vnrHiiMMichtlirh  im  Mär/,  oder  April  d.  .?.  in  HcJrloli 
kuuiiiiiM).  Dio  (icwiiin-  und  VcriiihtriMhiumr:  (>rtfil>t 
oinon  Fal)rikati<tuNi;i<winn  von  2sT0J(.t'.  ■,  /»  di'iii 
noch  ««73,10  •  für  Kinnahincn  an  Mii  t-  uiul  l*«i-h(- 
/inH  »rt'ti'n.  Naoii  Abzug  di-r  AuK^alien  und  Til;;«iii; 
ilt'H  VcrliiiitTortragea  aiw  dem  iieachftftejahre  IQOS/lUU-i 
vt-rlileiben  UMh  2418  Jt  tum  Uebertrag  uf  neu« 

BmMM  Abmtm«  Metallnriri(|ii«  Dni^rorlenne 

dn  Midi  de  la  RusHie. 

T><T  Ki  iii;;c%virin  de«  Botriclinjalin-M  l'.tiMu:)  Ur- 
lAuft  »ich  iiHi  h  Abzu;;  aller  rnki>»t.  ii,  ZiiiMi  ii  und 
BetrieliKvprluiite  auf  1  804  8Hti,7l  Hiil)«'!  iiri'fjen 
2  425  (>4H,04  Ruliol  itii  Vor jiihnO.  Von  dii  ^.t  Sunirno. 
die  n'u-h  durch  den  Vortrag  ahm  IÖ0:i/U4  aiiT 
2130  822,20  KuIh'1  erhöht,  werden  71.1401,««  Itubcl  ab- 
geachrioben,  ;ofi80fS&  Röbel  ala  Abgabe  an  die 
Regierung  «ntrlditet,  je  540000  Röbel  (=  9V«  de« 
Aktienkapital«)  ala  Dividende  und  Superdividiiide 
verteilt,  80  78B,50  Rubel  zu  Tantiemen  verwendet  und 
endlieh  lSM»4rt, .').">  Kiilii  l  auf  neue  Kerhnungvar^etra;:eu. 
—  Die  (JeHeilHi  iiaft  förili  rte  lie/.w.  erzeujft«'  im  Heriehts- 
jahre  u.  a.  fi)l:,'i  iui.'  .M.  ntfen:  43  Hi:)  t  KokH,  41H  483  t 
KiHenerz,  ISiitiu  i  Manirntier/,  2.">7  2ii8  t  Koheimen, 
«449  t  Ferronian;;aii  iiml  l'<-rro»iliziuni,  1H2  42I  t 
Stalilblöcke  und  IM  422  t  Walswerkafabrikatc.  Die 
Somm«  nllor  Redunngen  betrug  16  222  459  RubaL 


SoeMM  AHOifBie  MiUllnrglqne  d*ltp4rMee- 

Lonirdoz,  LUttlch. 

Naeh  dem  Herielite,  den  die  Verwallun;;  der 
UenerHiverHanimiuu;:  vom  lü.  De/enilier  v.  J.  erstattete, 

beiief  Mioh  der  Uotriebtgewinn  aller  Werke  der  UeaclU 
Khaft  im  l<>tgtPD  Oewklfli^r«  (1.  OMaber  1904  bia 
SO.  Sept.  1905)  »nf  814  889,68  Fr.  igt^ta  657  298, 54  Kr. 
im  Vorjahre).  Von  dienern  Betrage  werden  45  827, 65  Pr. 

/u  UQek»tellun),'en.  37  DOO  Fr.  zur  KinlÖHunK  von  Ohli- 
irationen,  33i*  831»,  59  Fr.  zu  Al)i«ehreiliuni;i'n  und 
l.'il  J'l.Ol  Fr.  zu  Tantiemen  verwi  ndet,  t...  duli  ii<m1i 
MT.'iOuo  Fr.  (  •—  12,50  Fr.  für  die  Aktie!  uln  Diviiiende 
verti  ilt  und  1  709,48  Fr.  auf  neue  Keehnunir  vor- 
gi'traijen  wi-rden  können.  —  Die  auüerordeiitliche 
UeneralverHainmluni;  vom  II.  Novenilter  1905  geneh- 
migte den  Bau  eine«  Htahlwerkc»  und  beaclilott,  lo 
dieaem  Zwecke  20000  aeoe  Aktien,  dl«  den  AktianSren 
zum  Preiie  von  830  F^.  angeboten  werden,  auMZUgebaik 

Societe  Anonrme  de»  Acleries  d'Anpleur. 

Naeh  dem  in  der  tteneralverHammluiii,'  vom  13. 
November  llHt5  erfitatteteii  Heriehte  /.eisrt  «lau  < ii  « inn- 
nnd  Verlustkonto  fQr  daM  Betriehajahr  1904  <>5  einen 
Rohgevrinn  von  2  028H32,(;5  Fr.  Dieacr  geatattei, 
aaeh  Abzog  dar  Ueneralunkoaten,  der  auf  750  000  Fr. 
fcfltgesetiten  Abeehreibungen  Rowie  der  Znweianng  an 
den  H.  xervefondM  inH^'enamt  300<K10  Fr.  oder  H  *fn 
deK  Aktienkapitals  aln  Dividende  zu  verteilen  und 
2<i  IH»9,43  Fr.  auf  lu  iir  K'  i  liiiini;,'  Vi  iv  ur  i  i(_-i-n.  Die 
Produktion  der  ( i.  -ii  llti  lial  t  lietru;;  im  Ii.  n  lit-jahre : 
an  Kohlen  J4."i  327  t.  an  KokH  4iMiOti  t,  K  ii.  it-n 
1H3  lä3  t,  an  .stahlhlöeken  IH4  6ü8  t  und  an  Ferti;;- 
fabrikaten  1 39  1 79  t.  Im  JoU  wurde  mit  dem  Bau 
einen  neuen  8tahlwerka  begoaaen,  das  man  im  niehaten 
Januar  dem  Betriebe  Abergeben  an  kSnnen  haffl. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieiler. 

Protokoll 

tl»«r  dl«  Vor!«tHndNHitzuni;  vom  8.  Jaavtr  IMt 
im  Farkhot«!  sa  DlMeldorf. 

Zu  der  Sitzung  war  dareh  Rondaehreiban  vom 
80.  Deiember  1905  eingwladea.  Die  Tm«aordanng 
Inntete  wie  folgt : 

1.  He»chflftliche  Milteiluniren. 

2.  Tariliorung  von  ISraudguli. 

3.  An|>aKr<iiii-;  der  Satzungen  an  die  neuen  Satewngea 

des  Hau|itvereinil. 

4.  Abänderung'  der  §§  128  und  124  der  Reicba- 

Scwerbeordnung. 
onat  etwa  vorliegende  Angelegenhelten. 
Anwaaend  aind  die  Herren:  Oeheimrat  Bervnea,  Vor* 
üitsender;  Banrat  B  e  o  k  e  n  b  e  r  g ;  Ed  n  a  r  d  Bo  e  r  k  i  n  g ; 
Komm. -Rat  Brau  na;  UenernlHekretär  II.  .\.  Buerk; 
Koniniorzienrat  (itiecke;  Komnierzienrat  Kamp; 
Fabrikbesitzer  Mannet  n  e  d  t ;  (ieheimrat  II.  1,  u  e  t; ; 
Konunerzienrnt  F.  l'oenHU'en;  Landrat  a.  D. 
Kiit^rer;  Ke^'ieruiij^Krat  a.  D.  S  ch  e  i  d  t  w  e  i  1  e  r ; 
(ieneraldirektor  S  [>  r  i  n  «  o  r  u  in  ;  Kommcrzleurat 
Wiethaua;  Konimerzienrat  /iegler;  Dr.-Ing. 
Hehrödter  alt«  Uaat ;  Dr.  B o u m e r,  getcbAftä* 
fflhrendeH  iMitglicd  dca  Voratandü. 
Entachuldigt  haben  aicb  die  Herraa:  Kommeraieniat 
Banre;  Kammorzlenmt  IXr.-Ing.  Oullleaume: 
Geh.  Finonzrat  Dr.-Ing.  Jeneke;  Kommer/ienrnt 
E.  Klein;  Finanzrat  KlQpfel;  J.  MaaHcnez; 
Oeneraldirektor  Kegierungarat  Matthiea;  Koni- 
merzienrat Wuyiand. 


Der  Voraitzende,  Hr.  (Sebeimrai  Servaen, 
eröffnet  um  ll*/^  Uhr  die  Verhandlungen  iiml  heiUl 
die  ErMhienaaeD,  unter  ihnen  das  neu  iu  den  Vor> 
■taad  icewiUte  Mltirlied  Hm.  Mannataedt,  benlieh 
willkommen. 

Zu  1  der  Tai^L-Hurdnung  hmU'i  eine  vertrauliche 
BeN|irec  Illing'  iilier  mehrere  Eingänge  Mtatt. 

Zu  2  der  Tagesordnung  berichtet  daa  geaebifla- 
fflhread«  Mitglied  Hr.  Dr.  Ben  mar  ttbar  die  ange- 
•tellten  Erhebungen  betreffend  Daiarlf  luruag  T»a 
B  r  a  n  d  g  u  B.  Die  Angelegenheit  wird  tiehnf«  weiterer 
Klärung  einntweilen  zurü<-kgeittellt. 

/u  :t  der  Tageaordnung  werden  die  Sat/un;rea 
den  n<>nen  Hntzungen  dee  HauptverelaB  deutaeber  Kixi  n- 
und  .'^tabiinduatrieller  angepaDt;  aie  werden  denuiüelixt 
durch  den  Druck  verSffantlirht  und  den  aSnitliehen 
Mitgliedern  der  Gruppe  zugeetellt  werden.  Zugleich 
wird  beaehlaaaen,  die  Zahl  der  in  den  Werken  der 
<iru|>|K'  lienehiiftiuten  .Vrbeiler  »tntiitiisch  fi'Ht/.uHtellen. 

/u  4  der  TageHordnung  wird  eine  l'nterHtfttzunK' 
der  .Anträge,  die  von  der  llandwerkNkammer  llannuver 
al»  Vorort  dea  I)eutacbi-n  ilandwerkn-  und  (iewerbf- 
kanimertaga  in  besag  auf  eine  Aliänderung  der 
123  und  124  der  Reiohagewerbeordnnng 
bei  dem  Reiebatag  geRtellt  aind,  ubgelehnt,  und  e»  m>|I 
in  diefii  in  Sinne  nii  ilen  !I»n|itveri'in  lu  riehtet  werden. 

Zu  5  der  TageHorduung  liegt  niehta  vor. 
8rblu8  der  Sitsnag  8  Uhr. 

Der  TanluwB««:         IIa«  frMhtnaf.  MI«*,  d.  VanMia4* 

ge/.   .1.  Sri  iii,s.  l>r.   ir.  ftruiiifr, 

Kgl.  Ochcimcf  KomaxnlcDnir,  Ji.  il.  U.  A. 
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Vertittt-Xttckrtthtcn . 


2ti.  Jfthrg.  Hr.  S. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

ApndprnnKPn  in  der  Mlteüpdprllstfi. 

Ari\ii,  Krmikrl.  lliTirrat,  Iliitti'iuliri-Utur,  (»li'i« it/ o.->. 
Bauniijtiflnir,  Einunutl,  OliiTinjji'ilicMir,   Ui  trii'lisli-it<  r 

dca  8tablwerks  der  Oc8tcrr.-AI|iinon  Montoiigcm'U* 

•i^k«ft,  Poiwwits,  Stoiormark. 
Bnk,  C»rt,  Z«iilrd-Inapektor  der  Priv.  0('iti>rr.«rDKar. 

8tMhieii«en1whii<4tMeU«ehafl,  Bndapp*t,Kariirm|r  8  H. 
Ur<irl,;hl>irii.  .V«jp,  Bctri«'lti«a«sinti»nt  d<T  Mvt  -Oi-»».  dir 

l>illiii^'«-r  Hüttonworkv,  Kixi'nhftttf  Ficiliii^-.  ti  i.  Lothr. 
UruiiHs,  Ii.,  Ki>iniiit>rzi<'nrtit.  I  j-.  iiiirh.  Karl  Aii;;tifltstr.7. 
Cinthrr,  A.,  Ingenieur,  Mutu'ln'ii,  tlrttittr.  LH'- 
Cnifh,,:    W  ilhftm,   Ingealf^or  waA  FtlirilMliroktor, 

lln;;<-ti  i.  W. 

Ihiinin,  A.,  <)it<u<<ri'iinu:(?nieiir  der  Akt-Uea.  Wni«r, 

Bremen,  Hrwinntr.  37. 
Uedc,      Direktor,  0<>«i>llachafl  für  Kalk-  and  Zcnwnt- 

Ladnatrie  m.  b.  II.,  Metz. 
KuMnutnn,  E„  I>ipl.-ln(r«<ni<>or.  KoT.-Ini^onieur  beim 

naiii|ifk<-»»i-l-l'i'liiTKHrhiiii^H-Vcr«'in  ili-r  Z<tIii'ii  im 

0|icrl><T:j«iiii«lM-/,irk    Idirtmuml.    Kuscii   m.  il.  |{iihr. 

Iii-filiiul.-iihtr.  Inn  II. 
SfiMrhki,  ('.,    l>ir<kl<ti-   ilcr  HjitonUtciin-r    I  .i-m«  •  i  kh- 

<  II -I  ll--<  liüft,  Ha'<hclHtriii  l>i'i  Ni'iiwioii. 
Miiillif,    (Mlumur,    H'lrii  lihiiiifiiii'iir  «lor  linmi  i 'tto 

(iriiHnri  i*t   t'o.,  .Ma^'.  1.1  Mir;;,  lUuiii'  Utliulsl r.   T.' " 

Satorp,    Otkar,   Htaiilliatidlunj;,    MOUieini    a.  Kühr, 
Bdmitr.  19. 

PoOertf  Otutar,  Tcrhn.  Direktor  lieim  Borftedorfor 
R?8enw«rk,  BcixiMlorr,  Am  Raum  9. 

Qu(t»ehart,  K.,    I )i|>l.-l iit;.,  iiii  iir  ilrr  M«-*i'liini'n- 

liaiinnNtnlt  Khplmnlt  \  Schiiu  r,  Suarlirü'  kfii,  Kihimi- 

liahiiNtr.  1«  11. 
Hcinhar'/,    .lu/iuK,    ni|il.-liii;i'iiii'ur ,  r  o  Kiuiiiiuirlon, 

A"-.-llntt'l,  Hrtrtfoiii  ((■f>mnTti<-u»i,  f.  S  A. 
Srhmiilt,    /'.,    I<i'trii'l>Hiii)(pnicur    iIit  \Vi'Htfiili»ilion 

Stahl» erkc,  Kim  Iiuiii,  HattiugerHtr.  74. 
SehrStUir,       Uberregiemngarat  a.  !>.,  Köln,  tiacbaen* 

rinif  18. 

Thoma»,  Paul,  Direktor,  Berlin  W.,  MaaSonitr.  23. 

Tortur,  Franz,  Injf'nieur.  Bctrielwchof  im  Walzwerk 

licr  KmiiliBrlMT  llflttoiiwcrkc,  lloinlia.  Ii  i.  I.ntlir. 
Trtech,    II.,   Ti'ilhaliiT   cli-r    l'iriini    A.  FiHiikciifcMt 

«S;  Co..  <iM|.  rtiiijM  N.  St.  l'ctn-lMir:.'. 
Tri  u/»l,  Hmitilf,  UiTKWi'rki'hcMilzcr  iiiiil  |{iT:,'iii;.'ciMriir, 

Sinn,  Mi'ss<-ti-NaR«an. 

Wi  riull,  .1.,  In:.'<'ili*"iir.  rntiThitnnH  l  a.  il.  Str\ r,  OImt- 
("«iti'rri'i<'li. 

WatHckhati»,  Ilnui,  ln{;eaienr,  llai;eo  i.  Hoch- 
otraBe  45. 

Wolttra,   O.,   Ini^cnicur,  (ipMi-hfirtorabrer  der  Am- 
monium (i.  m.  b.  II.,   DortniiinH,  llnnitcmaiUiatP.  &. 

y.iililhru>k-,ii  r,  Atii/ii-'t.  Dir.  ktor,  i  ir-t*'rr.-.\|pine  MOH- 
lMii>(i<-i<»lUrliart,  lliHi'iicr/,  Sti  ii-rinark. 

N  (•  u  <«  M  i  t  u  1  i  !•  d  f  r. 

JÜaMmritifcr,  M'.,  BitUd  W.        Liiitiioldittr.  31  ji. 
Bimrkof,  Carl,  ProkuriMt  >\>r  ItürbUngacboa  Biaen- 

und  tkablwerko  U.  m,  b.  JL,  Y6lkUnfea  a.  d.  daar. 
BomemuHH,  Georg,  Hattondlrvbtor  «.  D.,  Duiuburg, 

Pulverwog2l5. 


Claus.  H'lHtiril.  In;;<'nn'ur  der  Of'ntrrrfichiBchen  BeT|^ 
iiikI  Hiitt.'iii.'i-^''ili'rliHff.  Akt.-Uei«..  TMvnipt«,  OtMiter- 

r<'iclii-i  Ii-'»,  h |.  -I I  II. 
I'ii»tlil,\.    I.itiin,    In^'i-nicup    iIi'h    Sfahlwik?-    •  iikiiitf, 

I)nHM'l<|i.rf.  Alinfi.|il*tr.  7.">. 
I ')  ii'»ii  r.  l'inil.  Iii  trii-|.><in^eni(Mir,  lli>i  hniii,  .lohannitiT- 

-irali«.  •-".1. 

hnga»,  Frit:  Ii.  CL,  Iiijronieur,  Brevillior  &  Co.  und 
C'l.  l'rbaii      rtöhne,  Nfunkircheu,  N.-Oc8li>rr. 

Gilltr,  TA.,  Diri'ktor  und  Teilhaber  der  Maachinen- 
fabrik  Rudolf  Mpvpr,  MOlheim  a.  d.  Kühr. 

fSin,  (lititliiri.  4'{  rin'  l,<'-viK,  I'ariit. 

Ilirehf,  l'iiut.  Stalilwi  rk»-Iin:t'ni''iir.  HiitnTtu«liiittn  bot 

l(oheillili<l<'  <  ).-S. 
./i/.f/f  /'.  ('.  II..  I'iilirikln  »it/,.  r  in  l  ii  ina  l'iiiii|»  ii-  iiinl 

<M'l»l»?>i  Wi  rk  C.  H.  .Iai.;;cr  «.t  Co.,  I.i'i|i;tit;-I'l«tf » it/. 
Kuiurr,    Ed.      Willulm,     llütiriiiiitcciiiriir,  («rirlil/, 

Kunnerwitzfriitr.  in  ■. 
KteinheiMtrkamp,  IL,    Ingenieur,   Thv«iien  &  Co., 

HilIhHm  a.  Hnlir. 
lOeintrhmidt,  7%.,  ln|;enienr  der  Rheiner  Maaobinen- 

fabrik  Ih'indboiT  &  <V>.,  St.  Johann  ■.  d.  Saar, 

(■<ii  (li<  «iral!i'  I  '• 
A'.'"':-.         <  Mn-riiu'riili-iir   uml  V.-rt  r.  i>T   il>-r  .Skixla- 

«•■rkf  Akt.-*;. -.  in  l'il-.  ii-,  jhi--..  I,|..rt.  H.  i-rnifiT  7. 
I\ii)i:i/maii».  Kitni.  I'ri>kiirixi  'ii-r  Um  liiini,--rlii  ii  KiNfii- 

Ulli!  Stalil«f'rkr,  ( i.  in.  )■.  II..  Viilklin^'i'H  n.  Sjuir. 
h'i-'i.n/,    Ihnuniin,    li.trii'liKiiiici-nieur  d«'r  Friodrich- 

AlfniMIiiiti'.  KiK'inhanH.'ii.Krifmc'nthelni. 
Kuhn,  Jiriutt,  Piare  d«<  Meir  <i9,  Antwerpen, 
Kelberg,  FStkt,  Oberingenienr  im  Firn»  PMtter 

üt  Co.,  Akt.-tlort..  Ilartmand,  Kaiaer-WilhalB-Allae  «Ol 
l.ihon,  Atarctl,  Cbt-r  Av    rabrioation  de  laminoirs. 

Mm  rue  Ki*norv,  Kinki-n  \ iii,-l.>iir  Ii.  Lüttirh. 

/."ii</,     Krirh,    I  »iiiluin  -  lliilti  nim.'.  ni.  iir,    I luishurir- 

n...  iif.'i.i. 

.\lii/i/',    t'wil.   Clii.inikiT   ii«'r  KIhcii-    uii<I  Sialilwi-rkr 

(Ir  Pi'tricli  >V  C,»,.  .Miilli  rliauhrii  i.  Lutlir. 
Mdiher,  Adam,  lictrii'iMcbi'f  der  Kbein.  Mi-tallwaren- 

und  .MaHi-hiiMMifabrik,  Abt.  Rath«  Rath  b.DaaaeMorf, 

Moltkeatr.  189 
MHte.,  Enutj   Hllttraing<>niear,   Ntnhlverk  Oeklnir, 

Akt.-<ifx.,  Miweldarf-Lierenri-Iil. 
Xiederprffm,  J#.,  Tnf>enienr,  Lu.x>'mliur(;,  lluauiiioniMtr. 
liiilmnl,  tttt-i,   Iiii;..nii'tir  der  lUrlc  Maflcbinenban- 

.\nstiilt,  Wi  tter  a.  Kiilir. 
Uotl»  .  In>:<'iii<'iir  iIi'H  l.ntlirinc'-r  llfltten Verein*  ANNiett- 

Fri.ili',  K in'iitliin,'i'n  i.  I.oliir. 
Srlitniilt,  linlitit.  15^•ry;a»^'  -fiT,  V."i|kliii:ri  ii  n.  li.  Saar. 
Sihömburg,  II'.,  Ingfuiuur  dvit  (iutintahlworkH  Wiiton. 

Witten  a.  d.  Rnhr. 
Schrof^rr,  Aflttrt.  Hattenlnxenienr  der  Co.  Minerade 

PeAob-H,  .Ma|iiiiil,  Do..  Mexiko. 
Sipf  ll ,      W'illi'lm,     ( )liiTiii:;cnii.nr    lii-r    l'flton  & 

Oiiilli  auiiii-  -  I.ahm.'M'rwi'rkc  .    Z» i'i;,'iii"'iU'rlasM»uiij», 

f^t.  .Inhann  a.  .1.  >iuir,  Ii i. 'in nl- W  i::iii  r~lr. 
Snutls.    f-:.,    iiii((<'iiliih'<'ni<>ur,   I  iiibKiatilfalirik  Fri«Ml. 

Krii|>|i.  Akt^U««.,  Kmien-ROtt^naehaid,  Henrietten- 

Hirali'-  Ii. 

Si„.hI,  in  Firma  Louta  Hoeiit  &  C^,  ti.  m.  b.  H., 

KeiabwU  b.  DU«aehlorf. 
t/trtei,  Gerardf  ZiTilingenienr,  OüHiieldorf-Uraflrniwrx'., 

Bur^mieriitr.  69. 
Wintridif  H'iOi,  HOtteninirenieur,  HITalswerinnaatatent 

in  Firma  Uebr.  titumni,  XennkirciMo,  Bea.  Trier. 
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Kommi-«i  >ri'»-Vt'rIag  von  A-Üagcl  in  D lüseldorf. 
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l.  Februar  lÖOö. 


26.  Jahrgang. 


Die  angebliche  Aendeningsbedürftigkeit  der  Wurzburger  Nonnen. 


Von  Ingenieur  Richard  Eicliboff. 


Durch  weite  linlustrit'llcn-  iiiiil  (n>li'hrt«'nkr«'isi' 
trrlit  augfiiblioklirli  ein»«  >rt'wi«se  Errejruii^' 
bezii^flich  der  Pläne  der  Keirieriinf; ,  einzelne 
Zwei^'o  der  «rowcrbliclK  'i  l<<  iiitifriintr  noch  mehr 
als  bisher  einer  iiolizeilii  lu  ii  Kontrolle  zu  uuter- 
wvrfpn  und  so^nr  pnlizeiliehe  Vorschriften  über 
Besehaffeiihrit.  Hnu  und  Betrieb  zu  veranlassen. 
Et)  gehören  hierhin  z.  B.  die  {;(-|daiiten  \'or- 
eehiülen  fOr  den  Bm  und  Betrieb  von  Keseeln 
und  ftlr  die  Telierwaehuntr  von  elektrischen 
Anlagen.  Das  allgomeine  Eiaptinden  gi^lit  dabtsi 
dnhin,  dafi  wir  ans  schon  in  genüfrend  lahlreichen 
l'iiliz<'is(^hranken  bew^iren,  und  dall,  wennftretlUr 
t'inuu  Zweig  der  luduütrie  derartige  Vorscbrifteo 
gesehfldlini  seinn,  dum  sein*  Imld  die  ganze  Industrie 
nnter  I'olizi'ikimt  roll«'  koiriiiK  ii  und  der  iVeii  n  Be- 
tfttigung  der  Kräfte  des  Einzelnen  und  dein  Fort- 
sehritt unertrlgHehe  Schranken  gezogen  würden, 
welche  naturniit wi  iidi;r  <lii'  industrielle  Entwick- 
lung einschifttern  und  die  Konkurrenzfähigkeit 
anf  dem  Weltmarkt  hemmten  müssen. 

Solche  EfflpilndanpMi  inn!  Befürchtungen 
icheinen  in  gewisser  Beziehun».'  bererhtitjt.  Die 
InteresHen  der  Gesamtheit  verlangen  zweifel- 
los einen  weitreichenden  Schutz  für  Leben  und 
Eijrentum  d<  r  Hürirer,  und  müssen  daher  dem 
Einzelnen  SLliraukeu  gezogen  werden,  welche 
er  nicht  straflos  übersclireiten  darf.  Anstatt 
aber  Viirschriften  über  Qnaiitnt,  Konstniktion 
und  Betriebsweise  durch  die  Polizei  bezw.  die 
Oesetxgebang  su  schaffen,  sollte  man  die  i^ehe- 
ninir  der  Gesamtheit  ire^'i>n  rehrruTifff  odei- 
UnttTlassungeu  Einzelner  der  .Sidbsthilfe  Uber- 


lassi  n.  Werden  emptindliche  Strafen  auf  solche 
rebeifrritTe  treset/.t,  werdt-n  von  Lebens-,  Unfall-, 
Haft]iHicht-  und  Ki  ik  rvt  i  siehemngs-tTesnilschafteil 
aulierirewölinliche  i'rauiien  trefonlert .  solange 
frewissen,  durch  Wissenschaft,  Erfahrung  und 
t  iesetz  vortresdirielienen  Bedini.''un;;en  nicht  genügt 
wird,  so  werden  sehr  liald  die  Interessenten  zu- 
sammentreten, unUtr  sich  Schutzverbändc  scliaßen, 
SieberheitsTorschriften  erUMeen  and  die  Be- 
folfrun^'  dersdlM-n  durch  bc'^ondere  AniT' •stellte 
beaufsichtigen  lassen.  Ein  schönes  Beispiel  einer 
derartigen  Organisation  waren  die  Kesselttber- 
wachungsTerelne,  um!  mit  st<dz  konnten  dit  s*  Ver- 
eine 'anf  daa  Geleistete  zurückblicken.  Während 
es  nnn  sehr  angetiraeht  erscheint,  mit  allen  zu 
(Jebote  stehendi'n  ^'i-reclid-n  Mitteln  anzust rib'  ii. 
die  polizeiliche  Bevormundung  von  der  Industrie 
fernzuhalten,  und,  f^ls  das  nicht  mBglieh  sein 
sollte,  dahin  zu  wirken,  dali  technische  Einzel- 
heiten ungebührlich  festgelegt  werden,  bat  sich 
in  den  letzten  Vonaten,  besonders  liezQglich  dm* 
gcidanten  Kesselgesetzgebunfr.  eine  Aifitatlon 
herausgebildet,  welche  niciit  zu  i)illitren  ist. 

.\usjrehend  von  siiddeutsciieii  Krei.sen,  ist 
diesr  .Agitation  sogar  dazu  übert:e<rangen,  die 
altliewiUirten  Wiirzliurir'  r  und  Hainburfrer  Xor^ 
men,  welche  der  Jahrzi  linii  luiigen  Erfalirunj:  der 
besten  Kenner  der  einsehlA^itren  N  erlillltnisse  ilir 
Itasein  verdanken,  und  welchi-.  wie  dir  Statistik 
der  Kesselvereine  beweist,  zum  Bau  von  siciieren 
Kesseln  von  buiger  Lebensdauer  zwingen,  liin- 
siciitlich  ilires  ferlinischen  Wii-f.-s  air/iiL'riMfVn 
und  im  Ansehen  weiter  Kreise  henil>zuseizeu. 
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ISO   Stahl  BBd  EiieD.    Die  «nfMkke  Atmienmfabtdürfiigleeit  dn-  Würshwrger  Nonttmt,   16.  Jakrg.  Xr  8. 


Ein  Teil  dieser  weitAusschaucnden  Atritation 
sind  dio  auf  oinmal  in  den  vembiedenxten  tech- 
nischen Zeltadiriften  erocheinrailra  AnfHfttze 
übiT  iliti  Hililiiltlun^r  in  KrHstllil<rli»'n.  wtlclif 
geschickt  cinp'-itrciit  die  WKrl«'  (ult'r  den  Sinn 
uuÜiultun  ,mid  t-in  solrli  miM  raldi-H  Hlech  hat 
aBltand>>i<>s  d-  n  Wurzhur^rer  Nornifii  >  nt- 
apirochtm.  i>t    nl^ö   <r\vi>-srn .    daü  ditsf 

Normen  nicht.s  tiiu<.'t-n,  tnö;:Uch8t  schnell  vou 
Gnmd  auf  umgestaltet  werden  rnfkuien  und  luud 
darniif  komtnt  t's  den  AMtci'n  in  crsfer  Linie 
&u)  unter  keinen  Umstäutteu  einem  Gesetz  au- 
fgegliedert werden  dürfen.*  Es  wird  damit  die 
Hoffnunsr  verknüpft,  daß.  wenn  es  L'<lin;.'t.  die 
altbewährten  Normen  ahzutun,  dali  duuu  eben 
nicht!  mehr  vorhanden  iat,  was  einem  Gesetz 
antre;rrnidert  werden  könnte,  und  dann  kann 
überhaupt  kein  iicHctz  geschatien  »ertUm. 

Ea  erscheint  nun  angezci^'t,  diese  verschie» 
tlenen  ViröttViitliihunvren  einer  nillu mi  rnin- 
HUchuug  zu  unterziehen,  besonders  aber  darauf 
SU  pir&fen,  ob  die  Ergetinisse  der  Versuche  die 
Verurteilung  der  Würzlnnver  Normen  recbt- 
fertipen,  und  ob  die  in  Vorsclüag  gebrachten 
neuen  Früfun|;sinethoden  wirklloli  fllr  die  prsk- 
tische  Ausübung  des  Abnahuiei;<sehnt'trs  srhon 
irp'ndwelelie  nennenswerte  Uedentuntr  liai»en. 
und  oi)  deren  Anwendung  üburhau|it  n)("><;licli  i<«l. 
Zuerst  fällt  auf,  daß  immer  von  einer 
grolieii  Zahl  von  p>rist4eni^ii  !?!echi'n  fre- 
sprocben  wird,  dann  wt-nlen,  sage  und  schreibe, 
19  F&lle  aus  Jün^rster  Zeit  vorgeführt,  die 
sieh  aber  auf  mehrere  Jahre  verteilen. 

iJeutsuhiaud  erzeugt  im  Jahr  wenigHteuH 
ISO 000  t  Kesselbleoh.  Wird  das  hohe  6e- 
wirlit  \<in  l  t  als  l»iirelisehnit1s":fwieht  an- 
genumiueu,  »o  ergibt  das  in  beispielsweiHu  zwei 
Jahren  840000  Bleche.  Die  oldgen  19  Fille 
sti  llen  also  O.OOH  "  ,,  ili  r  ^j^i  N.uiilen  Krzeiiifun;: 
dar.  i!^  eriicheint  uiolir  wie  zweifelhaft,  ob 
das  <dn  Besorgnis  erregender  Prozentsatz  ist. 
.Sieher  Ist  alM^r,  daß  PrfifuntrsvorHchriflen, 
welche  ein  solches  Ergebnis  zeitigen,  nicht 
sebleoht  s^  kfinnen.  Es  ist  dabei  ab<^r  niclit 
einmal  berfielnichtigt.  dafl  nur  ein  kleiner  Teil 
der  ^'frissenen  Hleehc  wep'n  unfreei;cneter 
(jiialitlit  der  Hleehe  zerstört  wurden.  l)ie 
meisten  Falle  sind  dureli  unrirlitiiri'  IJearlteitunt,' 
in  iU'V  Kesselseliniiede  und  durch  nmieliii;:.  Kiili- 
rung  des  üctriebes  der  Kessel  verursaciit ,  oii- 
woU  sieh  hekanatUcb  derartige  Verfehlungen 
nur  Butierst  selten  nachweisen  lassen. 

Um  bloli  einige  Beiüpieie  auzufülireu,  sei 
darauf  hingewiesen,  dafi  man  sich  noch  nicht 
hat  ent-  'lilirlii  II  können,  das  Loelieti  d.  r  lili  <  h<' 
zu  Verbieten,  obwohl  auH  last  jedem  der  an- 
geführten Berichte  ein  gewisses  Bedauern  her- 
ausklin^'t,  dal5  di«t  IHeclie  irelnelit  waren.  uimI 
dieser  LiuHtand  an  dem  KiU  doch  wohl  mit 
schuld  sein  könne.   Hit  den  steigenden  Durch- 


messern und  Danipfüi"  i  driicken  und  der  dadurch 
steigenden  Blechdicke  ist  ein  solches  Verlangen 
aber  immer  mehr  zum  BedOrfhis  geworden. 

Wie  viele  Kessilsciunieden  haben  heute  (und 
die  Kessel,  au  welchen  Fiisse  entstanden  sind, 
sind  schon  teilweise  recht  alt!»  Vorrichtungen, 
die  Knden  der  Weelie  im  K  dius  des  Kessels  zn 
liie^reii  y  Ks  sind  noch  sehr  w  eniL'«'.  Welcher 
neans|irueliun>.'  wird  aber  ein  zwei-  oder  drei- 
reihig; ^M-lochle«  Blech  unterworfen,  wenn  es 
durch  Tansende  \ on  Vorhammerschh'liren  in  den 
Linien  der  gelochten  Nietreihen  geiiogen  wird? 
Diese  Beans]Mruebung  dürfte  diejenige  derKeri»« 

sclilri;r]>ri>tirii  h.d  weitem  ütiertritV.  n.  Was 
Wunder,  wenn  dann  Haxirrissc  enusielien,  welche 
idrh  in  Jahren  des  Betriebes  zu  durchgelienden 
Hissen  ausbilden.  W.is  Wunder,  daß  die  meisten 
Kissi:  in  den  Nictnfiliten  ent.stidu'n  I  Die  in  den 
Aufiiltsen  aufgnstetlten  Behauptungen,  die  be- 
sprochenen ;.'eris«.enen  Hleclie  hatten  den  Wiirz- 
burger  Normen  entKprochen,  ist  aber  in  mehreren 
Pillen  nicht  einmal  richtig,  und  Ist  e«  alebt 
erklnrli<  h,  wie  den  Verfassnm  dne  solche  Tat- 
Mache  entgehen  konnte. 

In  der  ,Zeltsclirifl  des  Vereins  deutMcber 
Ingenieure-*  iHsprieht  Hatidirektor  von  Bach 
z.  \i.  s>  ihs  Falle    \on  Hissen. 

Leber  tieu  Fall  1  wAre  zu  bemerken.  daU 
die  angegebenen  Zahlen  für  die  Festigkeit  in 
austregl  üb  t  i  n  Znstamle  von  41.54  bezw. 
41,iK'i  mit  Sicherhtdt  vermuten  la.s.seu,  daß  die 
Fmitigkeit  in  dem  Zustande,  la  weleben  sieh  das 
Ulech  im  Kessel  Itefunden  hat,  wi  if  über  der  zu- 
lässigen bochitten  Cireuze  vou  42  lig  gelegen 
hat,  und  daß  die  Dehnung  auch  unter  der  sn- 
lassigen  unteren  (irrnze  lag,  dal'.  I  i-  iSK  eh  also, 
wie  es  im  Kessel  sieb  Itefand,  d«'n  \\  urzburger 
Normen  nicht  entsprochen  hat.  Es  ist  das  auch 
aus  di-r  mit;releilten  Analyse  zu  \ei-tnuten.  I'.iß 
dieM)  gefundenen  Zahlen  nicht  mit  der  Werks- 
beselieinigung  Übereinstimmen,  ist  nur  durch 
eine  der  so  selten  vorkommenden  VerwechsluilgeD 
von  l'roltestaben  zu  erkiftren. 

l'eber  den  Fall  TI  kann  Ibnliches  gesagt 
werden.  Auch  in  die-.,  m  Fall,  in  welchem  es 
sieh  um  Feuerbleeh  handelt,  zeigen  die  Prolw^n 
in  unlieeintluiitem  Zustand  alle  zu  wenig  Dehnung, 
seliist  von  den  zwei  »reglühten  I'rolien  Ideibt 
eine  hinter  den  Anforderungen  für  Feuerblech 
bezüglich  der  Dehnung  zurück.  Die  vom  Ver- 
f asser  auf  Heite  7  zweite  H|ialte  unten  gemachte 
Mem.  rkun;;:  J>as  IMeeh  befriedigt  die  Würz- 
burger Normen,  riowohl  ursprünglich  gcmaU 
Prüfiinimlieschelnigung  1H96,  als  auch  bei  der 
rntersiu  biuiir  nach  dem  I  ntnll  lyofi.  in  !>eid«n 
Fallen  als  Feuer  blech.  Trotzdem  trat  Uill^ 
bildung  ein  usw.*  dürfte  sieh  «bo  wohl  nicht 
aufreehterlialten  lassen. 
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Aneh  im  F«U  III  ergab  ein  Stab  eine  Festig- 
keit von  nur  33,81  kg/qmm  und  der  Durclischnitt 
der  Dehnung  nur  23,2  *'/o,  womit  die  untersten 
ziilflssig^en  (Frenzen  der  Pcstipkoit  und  Delinunp, 
welche  die  Normen  gestatten,  untcisi  hritti-n^sind. 
Der  Fall  IV  tT^-^iht  auch  Festifrki  itszahlen,  welche 
bis  zu  ^,  4  kg  unf  <  ]■  der  niedrigst  zulässigen  Grenze 
liegen,  und  außerdem  ist  der  Kessel  nacbweifllich 
im  Betrieh  unrichtig  hehandt'lt  wnrdi  n. 

Der  Fall  V  scheidet  aU  >Schweibcisen  aus, 
weil  Sehweißeisen  praktiaeb  nleht  mehr  som 
KeBSelbnii  vprwpnd(>t  wird,  und  omo  Ai  tulnriinir 
der  diesbezüglichen  Normen  zwecklos  wäre,  und 
Ist  es  sieht  reeht  Terettndltch,  warum  er  von  dem 
VerfassiT  mit  nrn'-.  fülit-r  ist.  Vifllficht  um  die 
FtUe  der  liiübildung  zu  vcrmebien.  Di  r  Fall  \L 
n«gt  wegen  des  Gehalts  von  0,5  ^'o  Kupfer  so 
anßt'rgfsvöhnlich,  daß  er  nicht  zutii  Vi'rgl(i«.'h 
beraogczogeu  werden  darf,  im  übriguu  sind  die 
Angaben  in  der  Abhandlung  nicht  ausreichend, 
niu  prüfen  zu  können,  oh  das  Ulech  aueh  wirk- 
lieb den  Nonnen  in  allen  ikiziehungen  entsproclten 
bat.  Wird  das  ab  antreffend  angenommen,  so  bleibt 
von  seclw  Flllen  einer  und  zwar  dieser  letzte 
fibrig,  bei  welchem  nicht  die  ernstesten  Zweifel 
daräber  berechtigt  Bind,  ob  die  Uedingungen  der 
Normen  wirklich  in  allen  Teilen  erfüllt  waren. 

Es  erscheint  dalior  nJitii.',  fistzustelLii.  ihd'i 
der  Verfasser  den  liewe.is  für  seine  Hi  haujttung, 
daß  Bleche,  welche  den  Würzhurger  Normen  ent> 
sprechen,  für  den  Ban  von  Kesseln  häufig  (S.  1) 
iiicbt  geeignet  seien,  schuldig  geblieben  ist. 

Bs  ist  hier  nStig,  bervwvahelien,  daA  Ober 
das  Ergebnis  derjenigen  Versuche,  welche  die 
Normen  neben  den  Zcrreili-  und  Uiegeprobon 
vorsehretben,  und  welche  in  gewissen  FiUen 
zweifelhafter  Qualität  schon  schöne  Fingerzeige 
geben  können,  nichts  berichtet  worden  ist.  E% 
erscheint  z.  B.  nicht  ansgescbloesen,  daß  das 
Blii'h  I  wi'iren  sriin  s  liehen  Schwtifelgehaltes, 
und  da«  Blech  Iii  wegen  seines  niedrigen  Kohlen- 
stoffgehaltes  bei  der  Ansbrelteprobe  nicht  im 
mittleren  Teile  der  Bh'chdirke  Trennungen  im 
Material  gezeigt  haben  würden.  Auch  wQrden 
die  Fülle  II  nnd  VI  bei  der  Aufdornprobo  vicl- 
leiclit  iü  den  mittleren  Lagen  Trennungen  im 
Material  gezeigt  haben,  welche  hatten  cor  Vor^ 
sieht  mahnen  können. 

Nielltsdestowcniger  sind  die  Ergehnisse  der 
Verbuche  von  großem  Interesse  für  (ien  jirak- 
tiselieu  W'alzwerksmann,  umi  gcbülu't  dem  Ver- 
fasser fKr  die  VcrOfTentlichung  der  Dank  der 
Praxis,  welcher  leider  dadurch  in  seiner  Freii<lig- 
keit  geschinfilert  wird,  daß  der  Vertkssor  m  hau 
technisch-wissenscbaftlidiai  aueb  noeh  andere 
Ziele  zu  vorfolgon  scheint. 

Mit  der  gleichen  Frage  beschäftigt  sich  eine 
Abhandlung  von  Professor  Heyn,  die  sieh  der 
nietallngraplil»chen  Fsndinng*  sawendet.  Da  in 
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derselben  in  der  Hauptsache  die  durehdie  Seigemng 

des  Stahles  bezw.  Flußr-iscns  hervorgerufenen 
Erscheinungen  behandelt  werden,  sei  es  gestattet, 
zuerst  Einiges  über  diese  Erscheinung  zu  sagen. 

L»ie  Seigerungtserscheinungen  sind  nichts  Neues 
und  dem  Hüttenmann  lange  bekannt.  Da  jedoch 
jedes  Flußeisen  eine  Lösung  von  verschiedenen 
Stotfen  ineinander  dari-trllt.  so  ist  es  natürlich, 
dal^  sich  die  verscliiedi  iKu  Stotle  l)ei  verschiedenen 
Temperaluren,  welche  das  Flußcisea  wälirend 
seines  Erkaltens  durchlauft,  zu  yerseblsdenea 
Zeiten  nnd  nn  versi  liii-dencn  Stellen  ausscheiden 
müssen.  Ebenso  natürlich  ist  es,  daß  die  am 
leiehtesten  schmelzbaren  Stoffe  steh  an  den 
zuletzt  fcstwerdendcii  Sti  !!,  n  anreichern.  Solange 
es  nicht  gelingt,  die  physikalischen  Eigenschaften 
der  dnzelnen  ein  Flnßdsen  zusammensetzenden 
Stoffe  zu  Andern,  so  lange  wird  man  die  Srige- 
rungserscheiottugen  nicht  andern.  Die  Grüße 
und  Art  der  ^Weigerungen  htngt  nun  ron  rielen 
Faktoren  ah,  und  zwar  von  der  Größe  und  dem 
Gewicht  des  Stahlblockes,  von  der  Temperatur 
zur  Zeit  des  Gießens,  von  der  Menge  der  auf» 
gelösten,  zur  Seigerung  neigenden  Hostandttdie, 
von  den  physikalischen  Eigenschaften  derselben 
und  von  manchen  anderen  Ursachen.  Die  Ver- 
suche, das  Lunkern  des  Stahl«  s*  durch  Erwärmen 
der  Köpfe  der  Blöcke,  durch  Zusammendrücken 
in  flüssigem  ZustAud  oder  sonstige  dicsuni  Zweck 
dienliche  Mittel  zu  verhindern,  dürfen  mit  den 
Sfiireriingserseheinnngen  nicht  verwechselt  worden, 
iin  allgemeinen  gilt  wolU  die  Kegel,  daß,  je  größer 
daa  Oewidit  des  Blookes  ist^  imd  Je  langsamer  er 
erkaltet,  desto  grßßer  die  Seigeruniren  ausfallen 
werden.  Mit  dem  steigenden  Oewicht  der  zur  Bleub- 
erzeugnng  nötigen  BlSelce  muß  also  wohl  dle'Sdge- 
rung  zunehmen.  Die  Seigcruniren,  \\  i  lrlie  man 
ahi  eine  Eigentiimlichkeit  des  Flußeisens  und 
Btahles  hinnehmen  muß,  ßnden  natllrlieh  im 
Innern  des  Blockes  statt,  und  zwar  steigert  sie 
sich  in  der  Kicbtung  nach  dem  oberen  Kopfe 
des  Blockes.  Eis  ist  also  nicht  anders  zu  er^ 
warten  und  auch  schon  langst  bekannt,  daß  die 
inneren  Lagen  eines  Bleches  immer  grSbero 
Verunreinigungen  enthalten  als  die  Äußeren,  und 
femer,  daß  die  oberen  Teile  di-  v-  r  inneren 
Lagen  wieder  unreiner  sind  als  die  unteren. 
Immerhin  ist  diei  Zone  der  Seigerungen,  welche 
die  Verwendbarkeit  der  Bleche  ausschließt,  sehr 
klein.  Da  das  Walzen  der  Bleche  nur  ein  ein- 
seitiges ist,  so  kann  bei  dem  Zusammentreti'en 
mehrerer  ZufUligkeiten  diese  Erscheinung  sieh 
besonders  stark  hemerkhar  machen.  Nelu'n  den 
Seigerungserscheiuungen  spielen  da  auch  die 
Lnnkereraeheinungen  eine  große  Rolle. 

Stellt  .\hhlldung  1  eine  Kohhramine  dar  und  be- 
deutet die  Flache  1  das  Ifebiet  dt-r  gefährlichen 
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Selgerungeii  oiid  Flttche  2  das  GeUet  der  Lun- 

Ticrnnfr,  so  ist  leicht  zu  i-rkontifn,  daß  Im-'hh 
Au:i\valzen  der  üramiiie  der  mittlere  Teil  bei  der 
Streektmg  zurückbleiben  innO,  bis  die  dorelk  die 
LiiTikcnniir  p^liililoti'U  Ilolilrriuinf  ircschlosson  sind; 
dann  ci-st  kann  der  Druck  der  Walzen  auch  den 
mittleren  Teil  der  Bramiben  strecken.  Bleeh- 
\valz>'ii  t)ii'pMi  siel»  heim  Walzen  immer  diirrli 
und  werden  durch  den  Verschleiß  in  der  Mitte 
dfinner  als  an  den  Enden.  Dadurch  bleibt  das 
Blech  in  dfr  Mitte  tlickcr  und  notwcndiirtT- 
weise  auch  kürzer,  lieide  Erscheinungen  l>e- 
dingen  daher,  daß  der  mittlere  Teil,  welcher  die 
SeigernufTcn  cnthilU,  durcli  den  Walxiirozoß  frt'f:»'n 
die  5Iitte  der  Blechtnt'cl  zuriit:lv;-'flialt(n  wii-d. 
Daher  kommt  zuweilen  die  Ersclicinunir.  daß  {jfo- 
>valztf  Hiilil'li'clu'  die  Form  der  Al)liildiing  2 
haben,  wobei  die  FliU-he  l  wii'd<'<-  die  am  stärksten 
Ki'seij-'orteii  Teil»'  darstellt. 
^Vird  eine  solche  Blerhtafel 
dann  Ix'sclinitten  und  dabei 
nicht  die  nötige  Sorgfalt  lie- 
achtet,  bezw.  war  der  aus- 
irewalzte  Block  etwas  zu  leicht, 
SU  kann  es  vorkommen,  daß 
Teile,  welche  stark  geseigert 
hallen,  an  dem  Ende  der  Tafel 
sitzen  bleiben  und  bei  der 
hflnflgen  Mißbandlnng  in  der 
KeRselschmiede  zu  den  durch 
die  Nietlöcher  gebenden  Bissen 
Veranlassung  geben.  Dienern 
Vorkommnis  kann  durch  eine 
Abnahme  nur  in  seiir  beschränk- 
tem Maße  vor^rfheugt  werden. 
Hier  muß  viehiiehr  die  richtiire  Hetricbsleilun;; 
eingreifen,  selbst  auf  die  «ofalir  hin.  daß  dadurch 
das  eine  oder  andere  Blech  auf  kleinere  als  be 
ahsichtiirte  iTrößen  freschnitten  werden  muß  und 
dailurch  der  Abfall  und  damit  der  Uerstellungs- 
preis  Htoifft. 

Nun  könnte  cinffewendet  werden,  daß  der  Leiter 
eines  netricbos  dfu-b  nicht  jedes  IMech  vor  dem 
Schneiden  besichtigen  könne,  und  daß  die  Meister 
dann  ans  Mangel  an  Interesse  und  Faulheit  doch 
noch  eben  reinire«chnittene  Bloche  durchfrohen 
ließen.  Es  wäre  aber  ganz  falsch,  daraus  nun 
etwa  eine  Vorschrift  konstmlerea  zu  wollen, 
derzufol«r(!  ein  jrpwisser  Prozentsatz  lier  Hlecln^ 
als  verlorener  Kopf  abgesclwitten  werden  müßte. 
Die  VerbJlltnisse  in  einem  Walzwerk  sind  dazu 
viel  zu  vorscli:.  :!,  Tl.  und  es  hieße  das  Kind  mit 
dem  Bade  aussciiütteu,  wollte  man  wegen  einiger 
weniger  Fdle  nunmehr  10,  15  oder  noch  mehr 
Prozent  .aller  Bl,  r!,,  in  ,len  .Schrott  schneiden 
und  dadurch  die  riclbstkosten  um  10  bis  25  ^4 
i.  A.  Tonne  stdgem.  Das  wire  um  so  weiiijrer 
wirtschaftlich,  als  es  ein  sehr  einfaches  uml 
siclieres  Mittel  gibt,  die  wenigen  derartijr  mit 
lUagelit  behafteten  Bleebe  auszuscheiden.  Die 


Abbildung  1. 


Erschcinun<rcn,  welche  auf  Tafel  I  und  II  in 
„Stall!  und  Eisen*  so  klar  dargrestellt  sind,* 
lassen  sich  mit  bloßem  Auge  ohue  Vorbereitung 
an  jeder  BmehflXche  einer  Zerreißprolw  erkemiea. 
Eine  aufmerksame  Betracht unir  der  Bnichtlndien 
einiger  Dutzeud  Zerreißproben,  welche  absichtlich 
zu  Studienzweeken  ganz  nahe  am  Kopf  eines  Bieehes 
(■ntn<nii!iieii  wurden,  neben  dcnjeni;rf n  einiger 
Tausend  Betriubs-Zerreißproben,  und  so  viele  wer- 
den in  jedem  Uonat  in  vielen  Blechwalzwerken 
gemacht,  fribt  schon  ■reniifrende  Uebuns,  um  auf 
Seigorung  beruhende  Mängel  eines  Bleches  zu 
erkennen.  Läßt  soh  ein  Fehler  nicht  deutlieh 
erkennen,  so  ist  die  Seigemog  im  ^ucli  nicht  SO 
stark,  daß  ein  Beden- 
ken gegen  die  Ver- 
wendung des  Bleches 
vorlicprt.  Der  Be- 
triebsleiter hat  daher 
nur  nStig  darauf  zu 
aelifon.  ilali  die  F.a- 
brikat  uns|)rubeu  an 
den  richtigen  Stellen 
entnuinmen  werden, 
und  muß  jcdeu  Tag 
die  in  guter  Belench- 
tnnj;  aufeinander 
iegteu  Brüche  der 
gemachten  2>errdfl« 
proben  ansehen  und 
etwa  fehlerhafte  aus» 
merzen. 

Es  ist  nun  nicht 
der  Schluß  zu  ziehen, 
daß  nunm<dir  jeilos 
Blech  freprüft  werden 
müsse.  DieSaciie  Üe^rt 
vielmehr  so,  daß  im 
Stahlwerk  immer  4, 6, 
8.  ja  bis  1  Ci  Brammen 

auf  einmal  auf  einer  Platte  gcgosseu  werdeu. 
Diese  Brammen  sind  bez9glieh  der  Selgerungs- 
erschcinuntren  alle  uleiohwertie-.  Es  yfonügt  also, 
immer  nur  eine  Bramme  eines  Gespannes,  ja  in 
den  meisten  Füllen  nur  eine  Bramme  einer  Charge 
der  EritrobiinfT  zu  unterwerfen. 

Es  muß  festgestellt  werden,  daß  es  ab- 
solut nicht  n»tig  ist,  die  In  dem  angezogenen 
Aufsatz  beschriebenen  Priifungsmetho  l'  i;  ia  die 
Pr.a.\is  zu  übertragen.  Die  so  geschmähte 
Zerreißprobe  der  Würzburger  Normen  gibt  bei 
einii^rer  Aufknerfcsamkeit  sehoo  die  gewUmehten 

Aufschlüsse. 

Es  würde  sich  weiter  fragen,  ob  nicht  in 
die  Wttrzburger  Normen  Bestimmungen  herein- 


AbbiMnng  8. 


•  Die  RcNrhafTiiiii;  dprnrtii:  HohlecfatoB  Materisb 

dürfte  (li  iTi  Verfasser  «olil  iini:.'o  Schwierigkcilen 
^■eiDui  lit  lialii  n.  Auf  die  chcinisctiu  Zuttammenscfacuiig 
der  liC'.i  hricit.Mi.  n  Bleche  soll  demsidbat 
gekouimcu  werden. 
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lebneht  wenlea  mäliten,  welche  die^e  Ver- 
llltiiiM  bwAekstehtlgeii.    Das  erMshelnt  aber 

gm  uitniS^lich.  d'nn  rinn  V.inn  lv'^i'')e;niuiir.'U, 
mlche  voJD  siibjektivea  Emptiaden  dvs  Eiuzeluon 
■ehr  «der  miriüer  «khliigea,  ii!ebt  unter  eine 
Rtv'fl  Hil-  r  iint.  r  Zihlen  zwinjrt'ti.  Dio-ii*  Kon- 
trolle aiuzuübeu  muß  luau  scliuu  dem  Ehrgeiz 
ht  cfauelncii  Werke  und  dem  Zwang  fiber- 
l4s«ii'n.  wi-li'li.'n  dio  Knnkurn^nz  ausübt. 

U«  l'vrueren  wird  die  VeröffcatUcltuug  allpr 
FlUe,  hl  «rddmi  rieh  Sobiden  geie'gt  baben, 
auch  olin"  N^'unnn;.'  vnn  Xanirn  ilrr  Hlp('hf'rzeufr<'r 
eiJKO  sehr  hoilsameu  £  n&iiü  ausüben.  Endlich 
ktale  MgM  das  Uttel  dwr  Verwanrani^  dureb 

Mat-rai  /usamnuntlielit,  von  groUeiu  Wort  sein. 

Iii  s.  i  mm  gestattet,  noeh  elaSges  Ober 
i'roWnabiiii'  zu  sa^'t>n.  Aus  tlr-rii  Vnrlicrjrcsafrteri 
er;.-iht  sich,  difl  ilic  BcicLafft'uludl  »elUat  des 
W't  n  Bi.cli.  s  an  versdiiedeoea  Stellen  ver- 
KfcifAn  ist.  Xiin  könnon  aljt-r  lü-  VAxl-r. 
»eidie  l.t  i  ih-T  HeriJti-llung  d«^  lileclies  aus  der 
Braum  tremaclit  WLTden,  auch  Qualitit 
Mcl  bfeinflusüen.  F.-i  kann  a.  B.  eta«  Brntiiiin' 
fbem  Ende,  an  inucr  Ecke,  sogar  nur  in 
i-r  Mitte  lil>erhitzt  wordon  scJn.  Wo  SOU  ttlin 
ier  AboahBdieanitu  seine  •Proben  entnehmen? 
w.  «Qt«it  oder  in  der  Mittel'  Will  er  also 
mi  »ichrr  pehen,  so  müllta  er  seeta  Proben 
«•jedem  Blech  machen,  um  z.  B.  1.  i  der 
WMMBiIrten  freinaeiitcn  Probe  endlich  eine 
i'^rlit£tr  Koke  zu  find.-n.  Da»  sind  eUfach 
iMiÄgiichkeit.n,  und  dali.r  ^r.liört  die  Ent- 
derartigi'r  Mängel  .hu  rli  den  Abnehmer 
JV*"  wfi'U'Sfke  ton,  auf  dir  .sieh  keine  Ab- 
"»evortchrifl  «tauen  sollte.  Derarti-r'  Si.-ben 
d«B  Fabrikanten  überlassen  bleiben.  Es 
«n       ni,i„  v,.r-essen  werden,  daß  es  eine 


fW.«  oad  edeUten  Aufpilien  bei  Schaff 


um 


d*r 

rj  -^'^^-^hmetOrtchrift^n  lst.  sie  so  zu  gestalieu, 
•w        ,l,  r  K.,l,rikant  denselben 

zusammen 


riH»,,,.  i  '"•"'"•'"i'n  anter» 

rtriu.  Abnehmer  freudig  ansammen 

dJ/"     WHebwidicre  HU  ehe  zu  versenden. 

"^■in  r.n  ,ir,rfeii  keinerlei  Bestimmungen 
h-  ,ii  \  "  .  ""^  «'"«njren,  ohne  die  (iewiihr 
VwKhrr   1  «'«Iferu.  Durch 

^  r  f.  n  l..tz,orer.^,,,  .,„,,  „ur  dnrch  solche 

^  ^  \)         "l "  Heimlichkeiten  g«genfiber 
^MT,nh„.i,.j«t,„  verleitet. 

'«»iisiMi    p  Abnahmtvursciinuen  auf- 

<fr  A„f  7  •  '^•^•i'ie«'»  werden,  d»B 
*n  r,         r'*'  '»  .Stahl  und  E  sen-  oin.>n 

Aa(kUr,.n„  ^*"ei«*l>t  brauehbar 

««liergewöhnliche  Erscbeinnagon 


zu  vorschaffen,  und  so  besonders  bei  härteren 
llaterialien  von  Bedentung.  Bs  wird  auch  gern 
zu;;e;;ebt  ii.  da(?  aus  mit  ihr  erzielten  Erp-bnisaen 
Schlüsso  gebogen  werden  können,  welche  eine 
gnoze  Fabrikation  von  Grund  ans  omgostalten 
k;inn''n.  Aber  daß  sii>  in  das  praktiscli.-  Ab- 
nahniegeschat't  Eingang  tinden  wird,  dali  sie, 
wie  in  dorn  Anftats  1>eschi1oben,  Je  aar  Abnahme 
von  Kesst  ibleeh  gebraucht  werden  wird,  muß 
bezweifelt  werden. 

Ea  gibt  tii  Deota^taad  mehrere  Bleehwalz- 

werke,  welch'»  zwischen  10-  und  HO  000  ZiTrt'ili- 
proben  im  Juhr  machen.  Wie  sollten  diese  aus 
SO  vielen  Bleehen  Stflokoben  von  4  X   X  60  mm 

hi'rausarbiiti'ii ?  Diose  immer  jrlfiehmilßifr  ein- 
kerben, um  verglelohafftbige  Kesultate  zu  or> 
halten?  Das  ersebdnt  uamSglieh. 

!)fs  fcrncri'n  nitiH  lu'zwi-ifi'U  wt-rdm.  ob 
überhaupt  vergleiclisfiihige  HesulUite  zu  erzielen 
sind.    Aagenoinmon,  die  dnroh  Seigerung  be« 

cinfliiliti-n  Teile  des  Querselinif ts  eimw  Bb-elu-s 
betrugen  40  "/o,  so  wäre  die  obere  und  untere 
Lage  SO  <*/o  de«  Quersdtnitts.  Non  hat  aum  ea 
eituinl  mit  cincin  H  nirn,  das  andere  Mal  ittif 
eiueui  40  mm  dicken  Blech  zu  tun.  .\us  welchem 
Teil  des  Querschnitts  soll  nun  das  4  mm  dleke 
Stiiek  r'ntnnninifn  wi'nj.  ny  Das  Stück  aus  dem 
8  uim-UlecIi,  selbst  wenu  es  genau  aus  der 
HItto  stammte,  wird  3,2  mm  beelnfnOten  und 
0,8  mm  nicht  beeinflußten  Stahl  enthalten  und 
ganz  andere  Eigenschaften  haben  als  das  Hiück 
aus  dem  40  mm-Bleob,  welobea  nur  den  aller- 
schlechtesten  Teil  des  inncrston  Bloi  kcs  enthfilt. 
selbst  wenn  beide  aus  derselben  Charge  stammen 
und  die  ünrehsehnittsanatsrse  der  Bleohstelle, 

welch -r  die  l'rolie  entnoinini-n  war.  ilie  {rleiehe  ist. 
-  Eine  Variierung  der  Dicke  des  .Streitens  nach 
der  Dieke  des  Bleches  wQrdo  aneb  wuniliissig 
sein.  Die  rnmiifiliehkeit,  eine  solche  Prolie 
gleichwertig  für  alle  Fälle  zu  gestalten,  scheint 
allein  dureb  diese  Erwägungen  naehgewtesen. 
Es  würn  nun  wohl  norh  nötitr,  darauf  liinzu- 
weiseu,  dali  die  Veröfl'entlichungcn  von  Versuciis- 
ergebnissen  sich  beinahe  tauer  auf  FftUe  be- 
ziehen, weiche  zu  irticndweichen  Beanstanduntren 
Veranlassung  gegeben  haben,  und  beinahe  in  allen 
Fallen  wird  mehr  oder  minder  mangelhaftes  Ha» 

terial  Oller  rm'lir  oder  wenitrer  \  i  r'lni-lo'iies  Material 
beschrieben.  Leider  wird  das  meistens  in  solcher 
Form  geuaeht,  dafl  sehen  eine  ganz  an6ergew0hn- 
liehe  Sachkenntnis  dazu  pdiiirt,  sich  davor  zu 
schützen,  derartige  Falle  nicht  zu  verallgemeinern. 
Leider  vrerden  haoffr  Sehlflsse  gezogen,  welche 
sich  dem  ;r''sii)ide)i  Einjitindeii  der  Praxis  als  un- 
geheuerlich darstellen.  äolcho  Schlüsse  sind 
nun  audi  aus  den  Versuebaei^bnlssen  hezü^rlicli 
der  Wiirzburu'er  \ontion  gezogen  worden,  und 
es  kann  daher  nicht  oft  ond  ftlcht  scharf  ^'enu«: 
betont  worden:  Derartig«  Arbeiten  sind  iiul5erst 
Intereaaaat,  de  atnd  lußerst  verdienatvoU  und 
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kßnnt'n  ancli  },'<'('!<rii<'t  soin,  trroßo  Verli»  sst>run}ren 
iu  den  ErzcugUBgHiuethoden  üor  Fabrikate  ht:rl»ei- 
mfiilma,*  sie  sind  aber  gtulich  ungrelicnet,  sur 
laufenden  llaterialprfifting  der  riositEen  Hengen, 

•  ViT>;loiclie  mich  .ZfitHchrift  (Ich  OcKtcrroichi- 
schen  Ingoniour-  und  ArchitekU-n-YcrrinH'*  IUu6  Nr.  51 

Seile  706. 


weicht!  die  Indiisfri»-  h»'ute  horstfllt.  liiTan- 
gezo^eii  zu  werden.  Es  kann  dahi-r  nicht  crnnt 
frenuir  davor  irewamt  werden,  altliewilirt«  Pri> 
fniiL'<iiu  tlmilcii.  wir  il'n-  Wiirzluirp^r  NortiK-ti.  zu 
Vitruitfileu,  «liö  uicltl  etwa.t  ik'sHere«,  für  die 
Praxis  Braockliares,  an  deren  Stelle  geseUt 
werden  luuin. 


Gasofen  und  Halbgasofen. 

Von  W.  Tafel  In  Nttmberg. 


In  jün^rstt^r  Zeit  ist  in  dieser  Zeits.lirift  des 
öfteren  die  Krajre  behandelt  worden,  wie  sicli 
für  Scliw.'ill-  und  .Thnlichc  O,  tVn  di.  W  irtx-liaft- 
Uubkeit  de«  Gasofens  zu  der  der  Alteren  Keuc- 
mngfen,  inHbesondwe  des  HalbfroMofen«  mit  nach- 
i:eschnlt<'tem  Kessel,  verh.tlt.  .\n  den  Erörfe- 
run|;en  liabuii  sieb  vielfach  Auturttn  betuili^t, 
die  als  Erfinder  oder  Vertreter  liesenderer 
Feuerunp>n  bis  zu  <  iiii'in  {rewisscn  (Jr.ade  Partei 
waren.  L'alier  niiigt-n  die  nachstdienden  L'utur- 
Sttehnnßen,  welche  olin«  jedm  Intereflim  an  dem 
Resultat  anjresti  llt  wunii  n  sind.  aN  Aii>iliui  k  di-r 
Meinung  von  jeiuaudem,  der  sielt  in  der  Praxis 
vid  mit  diener  Prafre  zv  besciiafti^en  prehnlit  hat. 
den  einen  "der  nndorn  \Valzwerksteehnik<  r  intt  r- 
eflsiercn.  luh  übergebe  sie  der  Oelientlicbkeit,  ob» 
wohl  sie.  leditrlinh  Betrieiwreehnungren  damtelten, 
welche  keinen  \ii>|inieh  auf  wissenschriltlielie  tti-- 
naui^rkeit  maehen.  und  obwohl  ieli  mir  bi-wulU  bin, 
daß  sie  für  die  Mehrzahl  der  Feueruutrsleehniker 
snm  guten  Teil  Altbekanntes  enthalten.  Ich 
sehi>  zunilcfist  von  allen  theoretiselifn  Erdrte- 
ruugen  ab  und  stelle  ledlKlirh  die  Resultate 
<daer  bestehenden  SchwelliofenanlaKe  mit  Halb- 

^ftsfeueniriL'  und  n.ii-li_'i  <rhrilti  ri-m  Kr<^rl  fest, 
uin  liierauf  luitteU  einer  übersidilagigt  n  Kechnung 
zu  untersuchen,  welche  Resultate  zu  erwarten 

sind,  wenn  (lii  >r  Anla^'e  auf  n-ine  ( fnsf^'uerung 

mit  getrenntem  l>auiiifkessel  umgebaut  wmrde. 

Der  fragliche  HalbeaMfen,  aof  Sollrott» 
paketo  Ton  25  bis  33  kfr  (lewicht  ni  Peia- 

eiiM>n  ^ohond,  xetzto  in  der  Schicht  (Mittel  kr 

eUH  zvtri  VerHU(')iHln;;rii|  ein    .....  WHO 

umi  brachti'  iiio»  an  furti^or  War«  .  .  72S0 

nn  AMVilli'ii   4<iO 

nii  Si  litti  iHHchlnikc   1580 

Der  Kiilili  nviTliraiich  lictruj;   2060 

In  dem  naehgeschalteten  KeHMcl  (('orn«kall- 
kesBol  nüt  Untorkesitol  und  relH>rhi(2or, 
dnreh  welch  letzteren  der  Dampf  von  swei 

Keeaelo  atreiebt)  wurden  Terdempft  .  .  9960 

Mittler  r  Dampfdruck  war  H  Atin.  al>s. 
obiire  f»!>6()  kir  und  aullfnlrm  iinp-t'jihr  da» 
gleiche  (Quantum  aus  einem  b<  nai-hbarli-n  Kessid 
ohne  Ueberhitzer,  zuaainnien  also  rund  80  000  ki; 
Dampf,  wiirii-n  in  di  ui  Ueberhitzer  auf  eine 
mittlere  Temi'eratur  von  250  ^  C.  gebracht,  also 
um  rund  80®  ftberUtst.   Der  betreffende  Kessel 


von  (>2  qu  llei/flnehe 
kleineren  Ofen  von  nur 


n(iicli<lnit'li  »••rlM»lrn.) 

war  früher  an  einen 
etwa  6500  kg  Einaatz 
an;.'e>jehlossen ;  it  i»t  für  dii'  ji-tziL'«-  Ffuerung 
trotz  de»  naclitr.aglieh  noeh  eingefügten  Leber- 
hitzers  zu  klein,  die  Abgase  gehen  deshalb  noeh 
mit  ein«T  mitfli-ren  Temperatur  von  4'2oo  in 
die  E.s.«»e.  Die  hierdurch  verloren  gehende  Warme 
iRflt  sich,  sobald  fUr  mehr  Dampf  Verwendung 
vorhanden  i-t.  \v,i>  ib  r/.  it  b<  i  der  Anlage  ni<-ht 
der  Fall,  ohne  weiteres  nutzbar  niavhen,  indem 
ein  größerer  Kessel  augeordnet  wird.  Sinht 
man  von  htzti-rem  Umstand  zuuflchst  ab,  so 
ergibt  sich  beim  L'ebergang  zur  (iasfeuening 
mit  separatem  Kessel  bei  Verwendung  der 
t'leii-lh-n  Kohle  (böhmische  Steinkohle  mit  ßSOO 
W.-E.  in  iStückenj  für  die  ol>en  angegebenen 
Leistungen  der  nachfolgende  Kohlenverl>rauch. 
Siemens  in  Itresden  hat  aus  einer  .\nzahl 
Schichten  für  seinen  (Jasofen,  ebenfalls  auf 
Sehrottpakete  ireluind,  ••inen  durchschnittlichen 
Kohlenverbraurli  2<)  kir  für  H»)  ktr  fertijrer 
Ware  anf  ir-lii  M.  Ich  bezweifle,  ob  diese?  Zahl 
bei  Schrott  und  bei  so  kleinen  I'aketen,  wie 
dini  oben  angegebenen,  erreicht  wird,  setze  ale 
aber  als  (Jrenzwert  l  in.  iHe  friirlichn  Stoinkolile 
wird  in  einem  guten  separaten  Kessel  etwa  eine 
7Viftebe  VerdampAing  erzielen.  Es  ergibt  sieh 
dann  ein  Verbrauch:  kK  Kohir 

für  7250  kg  Aunbriugen  so  SO»/«  ...  .  1450 
für  rund  10000  kf  DempT  T'/tfedier 

Verdampfung    1S80 

MOOO  kg  Dampf  am  80*  Oberhltst: 
für  1  kg  Oenpf  und  1*  Feborhitzung 
OJK  Wv>B.;  Nulmffekt  de«  Uoberbitieni 

«OOOttXHnvO^    ^  1^ 

6HOOXO,7ö  ~  '  

S940 

gegen  2960  kg  in  der  aulleronleutlich  unvoU* 
kommenen,  weil  mit  ZU  kleinem  Kussel  versehenen 
H;ill>;ra>«<if<'nanlage. 

Um  zu  ermitteln,  was  slrh  aus  der  Anlage 
n<icli  lierau>*zielii  n  l'UU.  wenn  ilurcb  \'ert.'rfißerung 
des  Kessels  die  Tem|ieratur  der  Abgase  auf  210" 
erniedrigt  wird,  wobei  noch  genAgender  Bssenzug 
gewährleistet  ist,  gelte  ich  nachfolgend  in  ab- 
gerundeten Zahlen  die  Wämiebiianz  der  oben 
geschilderten  Halbgasfenerung. 


7«^«  gibt 


1.  FebroM  1906. 


Gatofen  und  IMbgamfen. 


StaU  und  EiMii.  IM 


W..B. 

% 

\  b«l  AnordnuDi^ 

i>  ifiuv         Aui*ivrin|^n  so  *vrM|[Pr   narr  unu  tvv  K|f  AuiiuiOi 

«A  ilAA    *  Q        J          _  1  AAA  V 

4.  SO 000  kg  Dampf  um  80*  flbcrfaitzt,  fOr  1°  und  1      0,5  W.-E. 
5>.  mrnwTerliut  durch  ÖUOOO  kg  Abgaito  von  420**  (spetifiBcho 

1  920  000 
620000 

6  000000 
800000 

5180000 

9,6 
2,6 

8,6 

l^8 

N  370  000 

2960  kg  Kolilo  mit  68ÜO  W.-K.  vntbAhi'U  

20  130  000 

Itmt  •  .  .  . 

6  760000 

88,6 

»0,8 

B«l  •Inem  WirkanjfNjfra«!  von  H5»y  für  den  Kcr^scl  aiithclilicB- 

UfflB     >  Cf lUBI    llliri.ll              1  »nnt  IIL.'>nl      ilflU     4w  "^^'0     «1  irhUiiicoaLrwii 

für  dem  Cebvrhitzor  kouun  n  ml  KcohMillg  der  UteteMn 

.     _  ^  6 000 000  .  auo  uoo  .^^^ 
^imm^:             +              6800000=  .... 

1886000 

100,0 

100,0 
8,6 

vcrlih'ilii'M  ri."  Miivollkoniiiifin'  Verbn-niiun^f,  fiMveilaiti  Ter- 

4  4»ö000 

22,0 

23,6 

Bert  .... 

6  760  000 

S8,€ 

80,8 

HitTzu  sei  lifpicrkt,  zu  1  un«l  2 :  Zuver- 
lOHsifre  Zahl. 'II.  wdilif  Wiirrn<iinlii'if<'n  zur  Er- 
hitzung von  1  kg  Kistai  nut  Stliwi-Üiti-Hiiieratur 
und  zur  S«hinelzaiig  von  1  kg  8chlacke  nStli; 
«iniJ,  standen  mir  nicht  zu  (ichoto.  Die  ölten 
cingcttetztcn  sind  durch  allcrdingH  rohe  Versuche 
IsewoimeD,  Indem  In  ein  bekanntes  Oewteht  von 
Wasser  ein  elu  nf  ill^  liekannt-  s  (lewicht  einmal 
von  Eisen  in  Hchweilihitze,  dann  von  ge,Kuhiuul- 
sener  SeMaoke  «dng ebnclit  vnrde,  wonuif  aas 

der  Ti'mjiiTntun'rhiilnin.'-  tli's  \\'asHi'r«i  ilie  al>- 
gegel>ene  Wflrnie  ermittelt  wurde.  Es  ergab 
sich  ans  den  Versuehen,  dafi  zur  Erliitzmig  von 
1  kg  8chmi.Ml>is.  n  auf  SchweiBhitze  248  W.-E..* 
zur  Schmelzung  und  Erlützung  von  1  kg  Schlacki' 
auf  ScbweißofieBteinperatnr  826  W.-E.  nötig  sind. 

Zn  5:  Ans  dem  Durch.schnittsresultnt  einer 
Reliie  von  Gaoanalyaeu,  welche  in  den  verschie- 
denen Perioden  der  Charge  von  den  Abgasen 
mit  d  m  Orsataiiparat  <r)'maclit  wnrden,  errechnete 
»ich  das  yuantuin  dt^r  Ahgase  auf  50  900  kg. 

Die  theoretische  Menge  aus  'ÜlfiO  kg  Kohli;** 
ist  10  X  '-'J<'<>  =  20  600  kg.  Es  ergibt  sich  also 
ein  Lnftüherschuli  von  50 900  2!»  ()00  =  2 1  300; 
theoretische  Luftmenge  ist  9  X  =  R40;** 
es  ergibt  s^ieh  also  ein  Luftiilterschuß  von  etwa 
80  "i'o,  der  allerdings  hoch,  alier  deshalb  erklär- 
lich ist,  weil  wahrend  des  Ziehens  der  Charge 
dnroh  Äe  ArbeitstQren  fast  andauernd  Laft  in 
den  Ofen  eintritt,  rli(>  mit  don  Abgasen  durch 
den  Kessel  himltircligciit    un  l   in  die  Esse  ent- 

•  I)ürre  gibt  für  .Schweilifici'n  200  nii ,  andero 
raiulf-ii  norb  nicdrigcro  Zahlen.  Pie  Differenz  dürfte 
daber  rflhroB,  daß  frabcron  Versuchon  nur  Eisen,  den 
mdoigen  dagitgen  ein  OomiKcb  von  Eäaeii  und  SchljMike, 
wie  es  eben  sna  dem  SchweiBofen  zur  Weise  kommt, 
sngninde  lag. 

**  Siehe  Hatte:  Wirme, ToUkmameiieYsrlirsiBBnng 
gebriBeblleher  BrenaatoSe. 


weiclit.  Zuv.ilässi^^.  Zahlen  hieriilur  zu  er- 
halten, ist  sehr  schwer,  weil  aus  dem  eben  an- 
gegflitnen  (rrunde  die  Abgase  jeden  Augenblick 
von  anderer  lieschaffenheit  sind. 

Der  Wilnni'Verlust  durch  die  Essenga.se 
reduziert  öicii,  wenn  die  Temperatur  von  420" 
auf  250*  durch  Anwendnng  eine«  grGfieroD 
Kessels  sorilokgebnMht  wttarde,  anf 

6180000  —  «8080000  W.-B. «  16,8  ^ 

der  gesamten  erzeugten  Wflrme  (  s.  Warmebilanz): 
bei  einem  Wirkungsgrad  von  o,H5  iles  Kessels 
gehen  von  den  gewonnenen  10,3  "lo  H."  ";n  auf 
vermelirte  Dampferzcupung,  1.0  ",o  auf  den  Kest 
(s.  dritte  Sjialte  der  Bilanz».  Da»  verdamiifte 
WasserquantuiD  wird  sich  demnach  bei  Anord- 
nung etnes  grOBeren  Kessels  an 

6  180  000-J  060000  y^^^^^ 
600 

erhöhen  fgewonnene  Wanne  aus  den  Abgasen 

5  130  noo  —  3  050  000;  Wflrme  zur  Verdampfung 
von  1  kg  Wasser  =  600  W.-E.;  Wirkungsgrad 
des  Kessels  exklusive  Vertust  durch  die  Abgase 
=  0,85).  Der  Kohlen  verbrauch  des  Oasofens 
mit  separatem  Kessel  für  die  gleiche  Leistung 
crhtiht  sich  auf 

U-Vl  kg  wio  oben  fBr  die  Tharge 
li'o    ,      ,       ^       ,     ,  rclicrliit/nni,' 

1730  ,   fQr  Bildung  von  12  950  kg  Dampf  bei 
  Vftlax^  TerdampAiBg 

8840  kg 

2St30  k 


reti  •2-stji)  kLT  im  Hallnrasofen. 
Daü  die  Abgase  von  420"  liei  Anordnung 
eines  genOgend  groSen  Kessels  zum  Verdampfen 
ohne  Schwierigke  it  benutzt  wenien  können,  unter- 
liegt keinem  Zweifel.    Auch  wvua  man  dabei 
Quultiui  der  Verbreuiuigqirodnlrte,  das 
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wie  iri'sa^rf  ziivorlnssi-r  siliwcr  iK-sfimmt  wcrtli-n 
kann,  wi'sfiitlich  trt'riiifrcr  als  obfu  anut-huieu 
will.  hU'iltt  immer  noch  der  Halbf^asofen  mit 
na''l)^'i«li.'iltrttMii  Ki'ssi'l.  wa.<  tli>n  Koh!<n\t!- 
brauch  IjftriOt,  gegen  den  Ua-sot'eu  mit  sejtaratcm 
Kessel  im  Vortetl.  loh  nehme  «am  Bewein 
hii-rfiir  als  (ir<nz\v<Tt  an.  d.nli  dii-  Ki>lil''  L'nn/ 
ohne  LuftülierHchuU,  tl.  h.  mit  der  tlieurettüch 
notwendi^n  Luftmenfre  verbrennen  «oll;  dftnn 
»'r;ril>t  sich  ilie  Mi'iii.'i'  d'T  Al>trase  wie  olicn  an- 
gegeben mit  2!^<iOO  kg;  die  Abwärme  ist 
29R00  X  0.24  X  420  nnd  der  tnm  Verdani|it.  n 
ausmitzbare  Teil  '29(500  X  - 
1  -JOS  (100  W.-K.    ilierau8  ergibt  sji  li  eine  Mehr- 

1  -.'tW  000  X  0,85      ....  , 

venlaiiiiitiini:   vini  -        -        —  l<00k''nn<l 

'  i;oii 

der  (iasofcn  mit  Keparatvm  Ke-.sel  bat  für  die 

gleiche  Leiotuni?  folgenden  Kohlenrerbranch ; 

ftir  <li''  ( 'lijir^'.'  ijii'i  ('•  iM'rhitXUnir  wie  oli.'ii  lOlOkjf 

für   1 1  70U  kn    Wa(t.ter   bei  Vit  faelu-r 
Yerdampfang   1560  , 

zarammea  8170  kg 

gei.'''n  2!lfiO  ktr  itn  Halbirasefcn. 

Amiers  liegt  die  Saclits  selhstverstiludlicli, 
wenn  kein  Dampf  l»enStif;t  wird,  wenn  Wwwer- 
kr  iftt  \  iiflKUidi'n  oder  dir  Kraft  nn-;  (  Mi  litL-T«  it 
gewonnen  wird.  Auch  für  Anlagen,  welclic  die 
Kraft  in  Gasmotoren  mit  eigenen  (Generatoren 
erzengt,  stellt  sich  die  Rt-elinunir  znirnnsti  ri  d.  -; 
(raMorens  mit  ifaümotor  gegenüber  Halbgasotcn 
mit  DampfkeHsel,  sofern  man  mit  den  gfinstigen 
Kolilen\ erliraneliszalilen  der  (iaHiuotoren,  wie  sie 
die  Mdvcbinenfabriken  angeb«n,  nicltt  nur  un- 
mittelbar nach  der  Inbetriebietzaii|r,  sondern  im 
Dauerbetrieb  rerlinen  kann.  Die  vorliegende 
UnterHuchung  gilt  «ben  nur  ffir  Anlagen,  in 
welchen  mit  Dampfkraft  geariieit^t  wird.  Kür 
Verhftltnlsse,  wie  die  oben  an;."  >rf))eni'n.  kann 
der  Halbirasot'en,  dem  «1er  Kt^s,  j  iVlili,  Ix'i 
welchem   also   die  "  o   in   unx-n  r  \S  arme- 

bilanz  für  Daniitferzen-fun;:  nnd  -Telierhitzung 
wi"j-t';t)len.  den  riehti;:  irebauten  Uasofea  selbflt- 
verAtaudlicii  nicht  erreichen. 

Was  die  Fordemnfr  der  richtigen  Bauart 
für  den  letzteren  Ix'fritVf.  i<o  w.isr  ieli  daranf 
hin,  daU  die  bisher  gtdiauten  Uasüfen  in  der 
Mehrsshl  auf  diese  Bezeiehnnng  schon  dexbalb 
keini  n  Ans|iru<-li  Italien,  \\  \  sii  ,  ali^rrsdim  von 
AuHstrahlungs-  und  ähnlichen  Verlusten,  ich 
mOehte  sagen  altgesehen  von  dem  mechanlscben 
WirkntitrHtrrad.  schon  th>  oii  tisdi  sich  über  ."•.'» 
bi»  70  "|o  WäruicauMUutzuug  nicht  erheben 
kSnnen.  Zur  BegrQndung  dieser  Behauptung 
führe  ich  an.  dall  die  N'erltrennungsluft  für 
Gasöfen  nur  ungefähr  .'>() "  <.  der  Wflnue  der 
Abgase  aufzonehmen  vermag:,  selbst  wenn  sie 
dii-  Tern|ieratur  die.ser  selbst  im  Ui';:en<rator 
oder  i{ecu|M>rator  annehmen  würde.  Ks  ^riht 
eben  weniger  Verbrennung.sluft  in  den  Ofen,  als 
Abgrase  Ihn  verlauen,  deshalb  kfinnen  letztere 


auch  weni^rer  Wiirnie  zum  Ofen  zorflcktragen« 
als  die  Abg.i.se  hinausführen.* 

Nimmt  man  an,  da6  <Ue  Charge  16*/e  der 

erzenj.'ten  W.irme  alwurld-rt  habe,  sn  l'fd.iiten 
fiU  *'_io  Verlust  der  .\bwarme  eine  theoretische 
Wftme- Ausnutzung  von  100  —  f50  X  M&) 
—  nnid  .')T  "  Man  verwendet  nun  in  der  Mehr- 
zahl der  Gasüfcn  den  Kest  der  Al>hitze  zum 
Vorwflrmen  auch  der  Generatorgase.  In  der  Tat 
sind  ilii  sc.  siifi  rn  sie  kalt  zum  Ofen  kommen« 
imstande,  alle  W&rme,  welche  die  N'erbrennungs- 
Inft  niebt  aufzunehmen  vermag,  den  Abgasen 
ahziinehrnen  und  zum  Ofen  zurückzutragen.  Wir 
können  auf  diesem  Wege  im  Gasofen  die  Warme« 
Verluste  durch  Abgase  so  weit  herabmindern,  alH 
••s  die  ErzeuguuL'  trenüy.-nilen  Essenzu^rs  zulülit. 

Nun  ist  aber  in  einer  Feuerung,  in  welcher 
(leneratortrasc  kalt  zum  Ofen  kommen  (ob  in- 
tVdL'e  laniTir  ( i.isltitnniren  itder  wie  sonst,  ist 
d.ilii-i  i.'l''icliv'iilli;r».  dm  h  die  Verlirennnnyswflrnie. 
web  be  bei  der  lüldung  von  (OausC  frei  wird, 
vernichtet  worden;  bekanntlieh  betrogt  diese 
\\  :lrtMi  rii>'!iir''  nniT' fihr  '  ,«  der  bei  der  voll- 
kommenen \  erbreunung  vim  C  entstehenden 
Wflrme.  Es  Iftßt  also  die  Anordnung:  «Generator 
am  Ofen  bei  X'or«  ;iriiitin_r  nur  iler  \">  rlir"'iniuni,'s- 
luft"  eine  Wtirmeausuutzung  vun  hochsteuM 
57*/o  zu;  die  zweite  Anordnung;  «Generator 
enff'-rnt  vom  Ofen.  N  orwilnnung  von  tias  und 
Luft",  wenn  die  Generatorgase  kalt  zum  Ofen 
kommen,  eine  Ausnutzung  von  hflchstens  66 
bis  TO  "  o. 

Bei  den  Gasöfen  ist  eine  dritte  Anordnung 
möglich:  die  Ooneratorgase  werden  durch  An- 
nAherung  dt  s  (nncrators  an  den  Ofen  mö;;lichst 
warm  zu  diesem  bezw.  dem  Ke^renerator  gebracht, 
und  Luft  sowohl  wie  warme  Gase  werden  im 
Regenerator  vor  dem  Eintritt  in  den  Verbren- 
nun^-sranm  erhitzt.  Wer.  wie  es  vielfach  ge- 
.scheheu  ist,  in  der  letzteren  Form  des  alten 
Slemensofens  das  Hell  erblickt,  Ubersieht,  dafl. 
Je  wnrnier  die  Generator-:  ise  zum  Ke;:enerator 
kommen,  um  so  weniger  \\  ärme  sie  von  den 
Abgasen  anfhehmen  kennen.  Eine  dnfhehe 
reberletrun;.'  oder  anrli  d<'r  (trumlsatz  der 
mechanischen  Wärmeüieorie,  daU  Wärmeüber- 
tragung nur  von  Wirmeträgem  mit  hSherer 
Tempi  r.itiif  ,'iiit' -'delie  vnn  ni.-driirerei' Teinju  ratur 
stattäudeu  kann,  zeigt,  daü  wir  die  .\bgase, 
welche  zur  Vorwarmung  der  Generatorgase 
Verwendung  finden,  durch  die  letzteren  nur  auf 
diejenige  Temperatur  abküLblvn  können,  welche 
die  Generatorgase  beim  Eintritt  in  den  Regene- 
rator oder  Rekuperator  bedtzen.    Ifit  anderen 


*  N'fteli  l.edeltlir  (^ilit  theoretisch  1  k;r  <  ieiienitor- 
;:H!'  mit  1.11  k:,-  Luft  "J.N  k^-  Abjii.-;  npe/.  W  unie  ii 
iin;,'criihr  ;;lei>  ii  n,J4  \\\^  u.-ii.  Iii'  r«\ih  er^iht  Nich, 
littli,  die  Wärme  der  Abj^ase  :=  loo  ^'.'»etzt,  die  WSrtiu>, 
wficbu  die  Ueneratorgsae  aufnobnien  könucn  —  rund 
00,  die,  welobe  di«  Luft  aufnohaiMi  kann  tst  rund  öS  ist. 
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Worten:  Ooliiitrt  es  mir,  tlie  (fent'ratorjjaao  mit 
X.  B.  900  "  in  den  Uef^mierator  zu  bringen,  so 
verlAßt  die  durch  diesen  H<'>fenerator  »treichende 
Abgasmcn^'e  nat-iilier  den  Kcf^enerator  i  lirntalls 
mit  etwa  iiOO und  es  tmjft,  •fleiclie  Menffeii 
und  gleiche  spezitische  Wärmen  vorausjresftzt 
(ungefähr  trifft  die.s  zu)  demnach  die  aus  dem 
Kegenerator  a)>ziilii'ndi-  Abirasifien-re  ungefillir 
die  gleiche  W  iirriieuit  iitrv  wiedi  r  iort,  welche 
die  vorzuwftrmenden  Uase  aus  «lein  Generator 
mitgehrac.lit  haben.  Kinsiehtige  haben  di-shalb 
vielfach  bei  dem  alten  Siomensotea  mit  Recht 
anf  tie  Erhaltung  der  Warme  der  G«nerator^ 
gase  keinen  Wert  gelegt,  denn  vorlorai  war 
sie,  wie  oben  gezeigt,  docli;  ea  konnte  glelclw 
gUHIg  sein,  ob  auf  dem  Weg  sum  Ofen  oder 
zur  Ksse.  Henierkt  si  i  nocli.  dal^  die  Tat-sai  hi>. 
ilaß  viele  alte  äiemeuügaaöfeu  waruie  Geaeratur- 
gase  zum  Regenerator  oder  Rekuperator  bringen  , 
und  dnrli  kalte  Essengase  halten,  an  der  obigen 
Wahrheit  uiohhi  zu  Andern  vermag.  Die  'iO  "/q 
WBmM  sind  hier  durob  vermehrte  Ammtrahlong 
z.  B.  bei  übcrgrolW-n  Regeneratoren  oder  durah 
sonst  irgend  ein  otVenes  Türchea  entwichen,  im 
Ofen  nutzbar  sind  sie  nicht  gemacht  wonlen, 
wie  aus  obigen  Ainf&lmmgeit  tmsweldeutig 
hervorgeht. 

Der  Unmöglichkeit,  die  ganze  Aluvat  iue,  soweit 
sie  nicht  zur  Erzeugung  des  Essenzogea  erforder- 
lieh ist,  in  tier  alten  Sii'iiii  iistVtienin!r  in  den 
Ofen  zui'iickzuführen,  verdankt  die  geniale  Idee 
der  Nachfolger  von  Siemens,  die  Abwirme 
chemisch  zu  v .  „'i  neneren.  ihre  Entstehung.  Per 
neue  giSienieusoteu"  uinuut  von  den  Abga^eu 
nageflAr  */s  weg  tmd  fBhrt  sie  zum  Zweclt  der 
chemischen  Ki  irent  ricnintr,  d.  h.  zur  Zerlegung 
der  Kohleustture  mit  llilte  von  C  zu  CO  unter 
den  Roet  zurOelc.  Die  Wärme  dieses  Dritteiles 
der  Abgas  wir!  ziin.'lchst,  da  auf  diesem  Wege 
Verluste  nicht  cutttteheu,  auf  die  donkbar  voll- 
kommenste Weise  regeneriert.  IMe  restlichen  '/s 
dienen  zur  ViirWiUinunir  der  Verbrennungslul't. 

Nehmen  wir  an,  daü  die  Charge  16  "/q  der 
erzeugten  Wanne  atworbiere,*  dafi  ferner  S8  ^/a  "/o 
der  Wärme**  chemisch  regeneriert  werden,  so 
bleiben  rund  50  "/o  flhrig,  welche,  wie  gezeigt, 


*  .\iich  wenn  ein  etwAH  höli'-rcr  l'rozentSAts  fBr 
die  Wärmeabfübrung  durch  die  Charge  oingoaetzt 
wird,  wie  es  bei  Oefen  mit  großer  Produktion  zultUiiig 
ist»  indem  sich  die  nacfTolgenden  Bsinehtnngen 
wciüg,  soweit  es  steh  um  Oefra  handelt,  bei  welchen 
Il«dinf;ung  ist,  daß  auf  allen  TeUen  des  Herdes  «ine 
hohe  Temperatur  herrscht,  wio  b«l  Schweift»  oder 
Si'hnielzöfpn.  Amlon»  vitIuiIIi'ii  wich  nutüilii  li  Holl- 
Öfen,  l)i'i  w»'I"'li<  n  im  li  i/ti  ri  ii  Teil  ih'h  Ofi  u«  Ncbr 
niedrij^e  Temp<TJi[ III .  II  zuluHrtr^  Hiii>l.  Ii.-i  «drhi-n  also 
die  AbwÄrino  eiin'  weit  >;crinijcri'  Kollo  K|iii  lt. 

*•  Im  AnfnniT  der  9(»er  Jahre  iiiiui  in  .Stahl  und 
EiDon'  iiir-*fiihrli<  li.'  Hi  rcchiiuri;;!'«  voröffeiltlieht  worib>n, 
welche  i,;t<ii  A  i^i'ii.  <Iiiii  ein  (M-noMtor  noch  bctri<>ben 
werden  luuui,  der  der  Verbrennnngaprodukte  wieder 
SMgefBhrt  srhilL 


die  VerbrennungHluft  bei  der  .N'orwnrmung  auf- 
zunehmen und  zum  Ofen  zuriiek/ufiihren  im- 
stande ist.  Andere  Ofenkonstrukteure,  so 
i'ietzka,  haben  aus  ihr  Erkenntnis  der  oben 
abgeleiteten  Tatsaehr  heraus  durch  AnuciidiinL' 
von  drehbaren  Herden  erreicht,  auch  bei 
Schweiß-  und  Schmelzöfen  durch  die  Charge 
einen  gr<iB»'r<'n  Tri!  d<T  erzeiiirti-n  Wnrnie  zu 
entziehen;  der  dreiibaro  Herd  ermöglicht  es 
dann,  die  Abgase  schon  mit  niedrigerer  Tempe- 
ratur aus  dem  Ofen  eiifweicb'  :i  zu  lassen. 
AuUerdem  bat  Pietzka  auch  an  seinen  Oaaofen 
Kessel  angeschlossen;  er  hat  auf  diesem  Wege 
einen  WirkuriLr-iLTad  erri  idit.  di-r  d<'m  di-r  nenon 
Sicmcnäfuuerung  in  nicht;)  uach»teht;  »ein  Ofen 
hat  sich  wohl  nur  s«tner  Kompliziertheit  wegen 
fiiclit  alltreiminer  in  der  Praxis  eingeführt. 
Selbstverständlich  wird  jeder  andere  Gasofen 
mit  angebautem  Generator  ebenso  wie  der  letzt* 
genannte  durch  Anfügung  eines  K.  s^.  ls  befähigt, 
seine  Abwarme,  soweit  sie  nicht  anf  die  Ver- 
brennungaluft  übertragen  werden  kann,  auszu- 
nutzen, aller  man  scheut  wohl  die  Koiii]diziert- 
heit,  welche  entsteht,  wenn  zuerst  ein  Wind- 
erhitzer und  nach  iliesi  ui  nochmals  ein  Ke.ssel 
nAchgesehaltet  werden,  oder  aber  es  ist,  wie 
früher  erwähnt,  dun  Ii  Ausstrahlung  usw.  so 
viel  Altwärme  verloren  gegangen,  dali  aus  den 
Abg.osen  nicht  mehr  viel  zu  hokm  tat. 

Wir  keliren  zurück  zu  der  Wnrnirbilanz. 
Wir  sehen,  daß  die  gesamten  Verlu»^te  bei  der 
durch  VergrSflernng  des  Kessels  VM-besserten 
.\iilagr'  sich  zusammensetzen  aus  Ik»!  "  o,  welche 
durch  die  Verluste  im  Kessel  bedingt  sind,  aus 
15,S<>/o  durch  die  Essengase  und  83,6  <>/o  durch 
Strahlungs-  und  "ilinliclii'  Vi-rlusfc.  Der  Oas- 
ol'ea  mit  separatem  Kessel  hat  naturgemAU  den 
ergteren  Vertust  von  fi.ßo/o  ebenfalls;  was  die 
beiiien  anderen  l'ost-  ii.  zusammen  :{H,><"'u,  be- 
trifft, so  miUwen  wir  beim  Vergleich  unter- 
scheiden zwischen  GasKfen  alten  und  neuen 
Systems.  Die  ersteren  weisen,  wie  wir  gesehen 
haben,  einen  unvermeidlichen  theoretischen  Ver- 
lust von  wenigstens  33'/.^  ";o  bis  48<*/o  auf,  es 
ist  deshall)  klar,  daß  die  (n  saml Verluste  für 
Alnvilrme,  Ausstrahlung  und  la  itunir  nsw.  über 
ol)igen  3K,)<"  o  liegen  müssen,  um  so  mehr  ah) 
nicht  einzusehen  ist,  wie  der  Gasofen  mit  seiner 
trri'l^i  ti  Obertliiche  die  20  "  o  Leitungsvm'luste  des 
Ualbgasofeus  unterschreiten  soll. 

FQr  Gasfifen  •  neuen  Systems  dagegen  wird 
man  sagen  krinri'  ti.  daß  der  Verlust  dun-li  dii' 
Esseugasü  kaum  unter  15  "/o  sich  halten  kann. 
Treten  die  Verbrennungsproduhte  ans  dem  Herd- 
raum mit  1400"  und  aus  dem  Ofen  in  die  Esse 
mit  250  «0  ergeben  sich  etwa  Iti  "/o.  Oer  Rest 
von  28,9  itßt  sich  anf  rechnerischem  Wege 
nicht  fas-^i  n  \V. nii  wir  zu  Heirinn  bei  dem 
Vergleich  d«s  Kühlenverbrauches  einer  Halb- 
gasofenanlag«  und  einer  Anlage  mit  Gasofen 
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und  irt  l:"'  ri'iti  in  Koss«  !  t"iir  einen  rinzt-lncn  Fall 
(;4'Hi-hon  h;ilii;u,  daii  der  ilalhcasofen,  weil  iiu 
Oanzra,  auch  bezw.  de«  Rest«s  ahprl<^ff<>n  war. 
so  l;ilit  sich  aus  il<  r  WniTiirMlanz  \v<Mt<T  all- 
geuii-in  äai^en,  ilaLi  auch  in  auilt*ren  FftUen  der 
richtig;  frebante  Onsofen  anmSigrUch  weAentlfeh 
bessere  Kt  siilint«  <  l  irclii-n  kann,  als  dt-r  Halli- 
guofen,  etwa  um  ÜU  und  40  ''/o,  wie  oft  behauptet 
wird.  Man  wird  Tielmefar  sagen  kOnnen,  daß  der 
Halb^aHofen  odt  anjretiAutcm  Kessel  bezw. 
Warmcaasnutzung  mit  den  neuen  (iasofen- 
Systemen  und  s»>parateui  Kessr-l  theoretisch  un- 
gefitbr  auf  irl"  il  hör  iStufe  »t«'lit.  den  illturen 
Systemi'n  ist  »^r  tlioorotisrli  zwfit'cllns  üliiTli-^'cn. 
I>i<-  Kntsilu'idiiiiu',  wt-lchtiiu  von  den  beidon 
»•rst<Ti  n  Syst<Mn<'n  der  Vorzofr  zu  freben  i«t, 
wird  al«o  mehr  von  prajftischen  Frairon  ali- 
liängen.  Um  beide  SyMteiiie  zu  vergleichen, 
gebe  ich  naehfoljrend  i^e  Anibtenang  der  Haapt- 
|iunkfi\  wrlrlic  tVir  dii-  Kritik  ciins  EiscnhOtt<n- 
ut'ens  uialiK^^hend  sind,  und  Hetze  ein  G  hei,  wo 
der  Qasofen,  ein  H,  wo  der  Halbgaeofen  flbrr- 


legen  lat. 

1.  Yoll»tÄndi(;:e  Verbrennung  (• 

2.  Hohe  Vorbr«'nnunjf»ti!in|K»ratur .  .  .     (j  — 

8.  ISerini;(<  Abkahtunf(HfiAchen,  weil  d«- 
darchAiiMtrahluiigit-JieitangKTerittata 
PfeHnjr  —  If 

HchürkoHti'u  gering                      i    —  Ii 
5.  6«rbi^  AiiUjrolroitm  —  II 


6.  (ierinj;!'  nnterhaltiin^koBten    .  .  ,  ■amlMhMM 
1.  Einfachheit  der  Koiwtraktioii,iBfolge- 
dwMn  geringe  Wahneheinliehlwit 

von  Rctric-hHutSrungon  od.  ichlecbt«m 
Ofcnt^nn^  (z.  R.  niiR<*x|do«ionen  «ind 
beiHallifiiitiöfi  ii  jni-L,'('Hchl<in»en),  dann 
einfai'lie  lli-diununK,  alHO  weniger 
^<M.  hultrs  und  biteUigeatet  Permmal 
erforderlicii  —  |( 

8.  Wegfall  v.Tertnston  beim  Unurteueni  —  H 

9.  Ififldrlfsr  Ahbrand  Q  — 

Zu  Punkt  1  ist  nielits  zu  saji^en,  der  Oae« 
ufen  iat  hier  zweifellos  übi-rle^'i-n. 

Zu  2:  IHe  hohe  Temperatur,  welche  dnrch 
die  VorwflrnninjL'  von  Luft  und  (ias  erreielibar 
geworden  ist,  hat  bekanntlich  wichtige  bütten- 
minntMhe  Prozesse,  wie  das  Vartlniercn,  emt 
m5(rlicli  ^'cmacht.  Auch  fllr  andere  Oct'en.  wo 
weni|:er  hohe  Temperaturen  erforderlich  8ind,  wie 
für  Schwei (i-,  I'uddel-  oder  Wormöfen,  bleibt 
dieser  l'unkt  imnierliin  tieatsbtenewert,  weil 
der  I'rozell  iiei  hoiier  \(ThrennnnfrsteiTiptratur 
rascher  verlauft,  so  dall  von  zwei  sonst  ^Meielien 
Oefen  derjeniue  mit  bölierer  Verbrennuntrs- 
temj'erntur  die  irröfiere  l'roiinktimi  antwi-isf. 

Zu  '6:  Dali  Halbgasöfen  sieh  durch  dun 
Wegfall  der  Regeneratoren,  ümiehaltevorrlch« 
tunpen  naw.  weni^rer  komidizii  rt  liaiien ,  als 
Oasöfcu,  weniger  .Steinmnterial  umfassen  und 
eine  Udnere  Ablctthlnngefliche  Meten  ^  wird 


niemand  lirsrreit.n :  damit  erledige  tlch  mdl 
die  Punkte  4,  h  und  7. 

Zu  6:  Diesen  Pnnitt  mffebte  leb  nicht  ent- 

selieiden.  da  mir  fiir  dii  verschiedenen  trasofcn- 
syslenie  kein  ausreichendes  Zalilenmaterial  zur 
Verfii^nnfr  steht.  Im  allgemeinen  wird  man 
sauren  können,  ilali  (Jasöfen  seltener.  ai)er  kost- 
spiellKcre  H<«i*araturen  erfordern.  *  Die  Kosten 
Ar  fenerfMtee  Material  mr<;ren  )iro  Tonne  sich 
fiir  GasAfen  etwas  niedritrer  st<  II.  n.  als  für 
Halltirasfifen.  Datrepen  fallt  der  VersclileilS  der 
Umschaltventile  und  sonsti^rer  der  Abnutzung 
ontenvorfener  Ti-ile  beim  Halli-rasofen 
so  dafi  die  Keparaturkosten  f.  d.  Tonne £rzeilgnilg 
sieb  wohl  selir  njlliern  wi  rden. 

Zu  K:  Hall  die  (iasverlust.  h.  irii  Umsteuern 
betrüclitlicli  siml.  ist  iM  kaiitit.  I»i  r  l;<  kii]'<^rator 
ist  zwar  von  diesem  Nachteil  frei,  ist  al)er  nie 
▼olletlndig  dicht  zu  halten,  eo  daß  die  Merdnrdt 
entst.-hemli  n  Verluste  in  <lrr  Tiegel  lehiimmer 
sind,  als  die  durch  da««  Umsteuern  bedingten. 

Zu  9:  Der  Abbrand  ist  bei  OasKfen  im 
Diin-hselinilt  /\m  if.  llos  etwas  nli  drii/'-r  als  bi-i 
KalbgasUfeu,  doch  ist  die  Dilterenz,  wenn  auf 
beiden  Selten  gute  Fenemngen  tum  Vergleich 
lieratiL"^! /i'UT'  u  werden,  ki  ineswetrs  sehr  proft. 
Der  untersuciite  Halhgasofcn  ergibt  z.  B.  Ar 
PlnflblKcIce  und  groBstOckigei  Altmaterial  A1>- 
Iw  andzalili  II.  welehi-  vom  Gasofen  nnmögUch 
wesentlich  unterschritten  werden  können. 

Zu  den  Vorziitren  der  Halbgasfeiiorung, 
weli-be  die  Tai)elle  aiiflülirt.  kommt  beim  Ver- 
jfleieli  mit  dem  (Jasofen  mit  separatem  Kessel 
der  folpnde  hinzu.  I>as  erste  System  hat  nur 
eine  Feueninp.  das  zweite  fiir  die  gleiche 
I.ri-.|iiiiL'  zw'  i.  l>ii  >  iM  .liiiL't  iM'  lir  Hedienunge- 
kosii-n,  aulJordem  l»rinpt  jede  Feuerung  gewisse 
konstante  Verluste  mit  sieh,  wie  Kohlenverlast 
lieini  Hostjiutzen.  zeitweise  Vermehrten  I.uft» 
ülierschuU  mler  andere  Bedienungsfeliler.  Diese 
Verluste  werden  swetfellos  bei  System  2,  wenn 
nicht  Virdoppelt,  SO  dooh  vergrOficrt  gegen 
System  1. 

Ich  finsse  raeine  AuafHhrungen  dahin  zu- 

samnx'n,  d ali  di'  Kduuiptung,  welche  hAufip  seit 
der  Kinfiihrung  der  Oasfifeu,  und  vielfach  gerade 
in  Jüncrstor  Zeit  wieder  aufgestellt  worden  Ist, 

dali  ohn>>  weiteres  ein  Gasofen  und  ein  separater, 
rao<lern  konstruierter  Kessel  wirtschaftlicher  ar- 
beiten iiiiiliten,  als  ein  Ofen  mit  nachpesehaltoteni 
Kessid,  nicht  richtig  ist.  In  der  l'raxis  wird 
fiir  ilie  Wald  des  Systems  entscheidend  sein, 
wehiie  \eizii<re  melir  ins  (lewicht  fallen,  die 
hohe  Teuipi  ratur,  die  Tollkomnirne  \ Crlirennunp, 
die  iiöhen-  l'rodiiktion  fiir  1  qm  Herdflilche,  der 
niedrige  Abl)rand,  oder  die  Einfachheit  und  Itillig- 
kdt  der  Anlage;  jeder,  der  vor  dne  solche 

FnlseheiduTiL'  :.'esfi  11t  wird,  nia;r  sich  eine  üher- 
scbiftgige  lieehnung  anstellen,  ungefähr  wie  die 
oben  angefahrten.    Wenn  ich  Uiern  angeregt 


biyiiized  by  Googl 


1.  Fpbrm  IMMk 


(huQfm  und  HiMjftuofm. 


Stahl  «nd  Eina.  189 


und  etaige  praktliebe  Zahlen  cbfllr  an  die  Hand 

potri^lirn  hahc,  wenn  rs  mir  ferner  jri'luiitrt  ii  isf. 
dtejenigeu,  welche  ihr«;  FLmm-  oder  HnlU^aä- 
Ofen  und  KnfeliBni?te  Kemel  nicht  bis  auf  die 
Wurzel  niiiderreilii  ii.  um  ilnfür  «iasiif«  n  mul 
»eparate  Kmel  zu  t^rriclUon,  gegen  dun  oft  er- 
hobene Vorwurf  der  BQcIntttndigkeit  in  Schutz 
zu  nehmen,  so  ist  der  Zweck  dieser  Zeilen 
erfüllt  und  ich  habe  sie  zu  achließen,  soweit 
sie  auf  den  Vorzufr  Ansprueh  machen,  pralrtiMiher 
Bctnti^un^  zu  ent<4iirin^en,  den  ich  in  der  Ein- 
leitung fUr  sie  ins  Feld  jroführt  habe. 

Ich  Itann  aber  der  Versuchiintr  nicht  wider- 
stehen, zum  Si'liliil)  niciitrr  .\iisfiilirui.'jren  für 
einen  Au^'>-nbli<k  den  sicheren  Boden  di-;  jirak- 
tisch  Eriiroliteii  zu  verlassen  und  mich  auf  das 
Eiff  der  Ertinduufr  zn  bejireben.  Die  Frage,  die^icb 
mir  daiui  vnrl<  p\  ist.  ob  evi  nielit  möglieh  ist. 
den  Halbgatiofcn  7od  seinen  Hauptmängeln  zu 
befreien,  ohne  ihm  einen  leiner  VorzQjBre  zu 
nehmen.  Diese  HauiitmUngel  sind:  niedrit:' 
TemjHtratur  auf  dem  Herd  und  unvollständige 
Veriirennnnir.  Beide  rfihren  daron  her,  daß  die 
Hekiüi'l'in  T.nft  (der  OberwirnI»  nirbt  oder  nur 
unvoUkoniinca  vorgewärmt  wii'd.  Diu  Erwärmung, 
weldw  dorch  die  Lüngaftthrnnp  des  Oberwindea 
unter  den  Herd  und  an  den  S<'it>  nw:'liulen  des 
Feuerkastcnt»  erzielt  wird,  üliorschreitet  Itaum 
einige  lOOOnid  und  hat  ledifrllcb  den  Effeict,  die 
Ausstrahlungsverluste  et\va.s  herabzumindern. 
Ea  steht  nun  nicht«  im  Wege,  zwiselM-n  Ofen 
and  Kessel  einen  Regenerator  oder  ItekujM-rator 
einzuschalten,  der  die  selnindäre  Luft  auf  etwa 
1000  °  vorwärmt.  ai»er  es  gehen  damit  die  Vor- 
teile kleinerer  Massen  und  Abkülüungsflflchen 
wie  derjenige  der  Einfachheit  verloren,  llan- 
hat  ilann  i'bcn  nur  nocli  di-n  Generator  so  um- 
zugestali(!n,  dali  in  demselben  nur  CO  statt  wie 
im  gewöhnlichen  Haibfrasofen  ein  ClemiHch  von 
viel  COi  und  wenig  TO  entsteht,  um  den  ITalb- 
gOHofen  zu  einem  (Jasofcu  mit  angeliautem 
Generator  ununtwandeta  (nStig  wire  hierzu  auoh 
die  VerniehninL'  der  sekundären  Verbroninintrs- 
luft  entsprechend  der  veränderten  ileschaß'enheit 
der  Oaneraton^e).    Dieae  ümwandlunir  wSrd« 

aber,  wie  gesagt,  die  beim  (lasofen  aufgeführt  n 
Nachteile  mit  sich  bringen.  Denbalb  möchte 
ieh,  wo  ea  die  Srtliohnn  VerhiltniMe  erlauben, 
d.  h.  wo  mehrere  Oefcn  lieieinander  stehen, 
folgenden  Weg  zum  Versuch  vorHchlagen:  Man 
nimmt  eine  Anzahl  mitfrliehat  nahe  beieinander 
stehendt^r  Halbga-söfen.  i  twa  vier,  zu  einer 
Batterie  zuaaouuen  und  schaltet  hinter  dem  einen 


Oftan  den  Vorwurmapparat  fRecenerator  oder 

Rekuperator»  für  die  sekundäre  Verbrennungsluft 
für  sämtliche  Oefen  ein.  Allen  anderen  Oefen  der 
betreffenden  Batterie  würden  In  üblicher  WeiB« 
Krs-;i  l  .Tn^ji  fü'.'f .  Die  hoelierliif zte  \'erbrennungs- 
luft  wUrde  durch  Rohre  aus  feuerfestem  Material, 
dureh  Eiscnnmhiillung  dicht  gemacht  und  durch 
Wflrmeschutzmittel  isoliert,  nach  den  verschie- 
denen Oefen  verteilt,  welclie  nun  s.imtlich  mit 
hocherhitztem  Verbrennungswind  gehen  würden, 
bemerkt  sei,  dalS  eine  solche  Verteilung  in 
Röhren  el;en  nur  fiir  die  sehr  geringe  Olier- 
windmenge.  welchi-  der  Halbg.jsofen  erfordert, 
denkl»ar  ist.  Es  würde  damit  vorau-ssichtlich 
auch  im  Halb^'a-sofeu  eini-  aiuiiili.  rud  vollst ilndige 
Verbrennung  und  eine  höhere  Temjieratur  erzielt. 
Sollten  Ahnlidte  Versuche  schon  gemacht  worden 
sein,  so  w>ir<'  iili  für  Mitteilungen  dariilicr 
besonders  dankbar;  wenn  nicht,  mügen  diem> 
ScUuBzeilen  als  eine  Anreimngr  m  einem  Ex- 
periment nach  dieser  I'ii-Iitung  gelten. 

Nachtrag:  Während  obiger  Aufsatz  sich 
im  Druck  befand,  ist  ein  Rundschreiben  von 
Friedrii'li  Siemens  in  Dresden  erschienen,  welches 
in  einer  Beziehung  das  von  mir  oben  Gesagt«.' 
bestätigt,  insofern,  als  darin  eine  zweite  Ans- 
fnhrung  des  neuen  Siemensofens  vorgesehen  ist. 
in  welcher  die  chemisciie  Uegenericrung  durch 
daa  Anfügen  eines  naehgosehalteten  Kessels 
ersetzt  ist.  Es  entspricht  dies  durchaus  den 
von  mir  gegebenen  Darlegungen  und  dürfte  ein 
weiterer  beweis  dafür  sein,  daß  das  Nacbschalten 
von  Kesseln  durch.ius  nirht  ohne  weiteres  zu 
verwerfen  ist,  wi«  \i.  lt,i<  h  angenommen  worden 
ist.  In  anderer  He/.ieliuug  slimnit  das  Rund- 
schreiben nicht  mit  meinen  Austlihrungen  üher- 
ein.  Siemens  rechnet  eine  grolie  l'eberlegenheil 
seines  G-asofens  gegen  gewöhnlich  befeuerte 
SchwrißSfen  aus.  Er  kommt  sn  diesem  Reanltat 
einmal,  weil  er  für  lOOO  kg  fertige  Ware 
IfiU  kg  Kohle,  statt  200  wie  von  mir  eingesetzt, 
annimmt.  Diese  Zahl  dürfte  aber  kaum  bei  so 
kleinen  I'aketm  erreii'lit  \Mrdin.  wie  sie  liei 
meinen  Versuchen  eingesetzt  wurden.  (Angaben 
lilter  die  Art  der  Pakete  macht  Hiemens  nicht.) 
Writi  r  L'ibt  Sil  mens  an,  daß  Schweißöfen  illterer 
Art  auf  lOOü  kg  Kohle  2.75  cbm  Wasser  ver- 
dampfen. Daß  dies  zu  niedrig  gegriffen  ist,  geht 
daraus  hervor,  daß  s<  hon  der  schlecrhte  l)ezw. 
zu  kleine  Kessel,  welcher  bei  meinem  Versuch 
in  Verwendung  stand,  aligesehen  von  der  Dampf- 
überhitzung.  auf  1000  kg  Kohle  etwa  8,4  <Äm 
Wasser  verdampfte. 
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Die  Deckung  des  Bedarfs  an  Manganerzen. 

Von  InfTi'nitnir  Wilhelm  Venator  in  Düsseldorf. 
<Fort8etzung  Ton  8.  71.) 


I  n  hcrjrmanniscluT  B<'zi«'hiintr  hietft  die  Ge- 
winnuuf.'  der  Mantffinerz«'  wenif;  Btyin'rk^'nH- 
werte«,  da  Im  alltr»»nn'incn  ein  Tiefbau  nicht  in 
Franjc  kommt.  Dif  .Aunrirlitiinj;  der  La^tTstattt-n 
hangt  von  den  örtlichen  VerhflltniHtien  ab.  im 


Noch  jrünstit'cr  Herren  die  Verhältnisse  in 
Brasilien  uml  Indien,  wo  die  Vorkommen  so  nalic 
an  der  Oherflttche  liesren.  dali  ein  Tajrebaubetrieli 
finfffrichtet  werden  kann.  .Anfraben  über  die 
Uühe  der  üewinnungskusten  der  indischen  Erze 


AbbilJunt;  1.    Ort>«'baft  Tiiehiaturi  am  Fbiitiie  Kwiril  (KaukanuK).    Im  Hintor^rundo  der  Borg  Zodargani, 

naht*  unter  dem  Gipfel  dan  F>/lagpr. 


Kaukasus,  wo  die  Mansranerzlaiferstfttten  flöz- 
arti{ren  C'harakt<T  hal)en,  tindet  zwar  unter- 
irdischer Betrieli  statt,  da  jedoch  die  I.atrer- 
stutten  an  vielen  Stellen  ausstreichen  und  durch 
FlnlWinschnittf  zu^rautrlich  sind,  können  dit>- 
sellien  durch  ."^tollen  erschlossen  werden.  .\us- 
lap'n  für  Zuit.aue  im  Nel>enp'st»'in  sind  nicht 
erforderlich.  Her  Aliliau  ^'esc.hieht  ähnlich  wie 
bei  Braunknhlentlüzen.  Die  .Vbbauverluste  sind 
nicht  p'rinp'.  dapepen  sind  die  Äbliaukosten 
niedrlffe,  etwa  4  c/K  f.  d.  Tonne.  Au«  bei- 
folirenden  Abbildun^ren  1,  2  um!  3  ist  die  Obi-r- 
llflchenirestaltuntr  di-r  kaukasischen  .\bla^<'run{ren 
ersichtlich. 


waren  nicht  erhflltlich.  Dieselben  werden  «ich 
unifefahr  auf  derselben  Höhe  bcwepen  wie  in  den 
brasilianischen  Gruben  (etwa  Ti  tJl^).  Die  Ge- 
stehunjrskosten  richten  sich  nach  den  örtlichen 
Tapdöhnen  und  dem  Charakter  des  Erzes  (Härte), 
wodurch  dit*  Leistuntr  des  .Arbeiters  mehr  oder 
wenitjer  beeintiulU  wird.  Die  Abbildunpen  4 
bis  7  veranschaulichen  den  .Abbaubetrieb  in  Indien. 

Bezü^'lich  der  deutschen  Vorkommen  ist  zu 
b«'merkeii.  daü  die  Ablaperunfren  ^rrößere  Un- 
rep'lmaiiipkeit  besitzen,  welche  die  F'inrichtung 
eines  (trolÜM'triebes  erschwert.  Man  ist  oft  pe- 
zwuntren,  die  Lagerstätten  durch  eine  prößere 
.Anzahl  von  Schachten  geringerer  Abmessungen 
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ZH  lö8cn  and  einzeln  ahzultaiien,  da  die  Erz*> 
sich  in  Nestern  vorflndt-n.  Durcli  di»^8c  liotriobs- 
luethodc  worden  die  Abbaukosten  höher.  Es 
kommt  hinzu,  daß  die  Schachtförderung  durcii 
die  vielen  kleineren  Hetriebe  teurer  wird,  be- 
sonders an  unzugänglichen  Orten,  wo  die  Kohle 
durch  die  Landfracht  höher  bezahlt  worden  muli. 
Für  den  Lahnbezirk  dürfte  dio  üestchunjr  einer 
Tonne  verkäuflicher  Erze  auf  etwa  10,*^  zu 
bemessen  sein.  Unter  Hinzureehnun;;  der  Land- 
und  Eisenbahnfracht  werden  die  Kosten  bis  zur 
Verbrauchsstelle  im  rheinisch-westfälischen  In- 


.\hmessuntren  gewonnen  werdon,  welche  von  den 
Latrerstntten  abgestürzt  waren. 

Die  Voredhnifr  der  (rewonncrien  Roherzc  findet 
meistens  durch  Handscheidunt;  statt  mit  doin  Hi- 
8trel>en.  den  Mantran^rohalt  mö|;lichst  hoch,  die 
schildllchon  Hostamltt-ile  möfjlichst  niodrifrzu  halten. 
Da  difsor  einfache  und  billip'  Prozoli  in  vieb-n 
Fällen  genüfrt,  um  ein  den  .Vnforderunyren  ent- 
sprechendes Erz  zu  erzeugen,  so  tindot  oin  .\uf- 
bcreituugsvorfahn'n  noch  wenig  .Vnwcudung. 
Weeks  gibt  eine  Hcschrcibung  eines  einfachen 
und  billigen  Waschprozesses,  d«'r  für  manche  Erze 


Abbildung  2.    Gruben  im  Di«trikt  Tsihiaturi,  (iouTornomcnt  Kutalit  (Kaukaaun). 

Erzla((i>r  Zcdargani. 


dustriebezirke  18..j|  f.  d.  Tonne  betragen.  Hei 
Erzen  mit  Gehalten  von  40  bis  45  *'/o  Mangan, 
mit  einem  Erlös  von  40  bis  45, #5  f.d.  Touui', 
werden  Gewinne  erzielt.  Wo  es  die  Vorhlllt- 
nisse  gestatten,  können  auch  Lagerstätten  in  der 
Lalingegend  durch  Tagebau  gewonnen  werden; 
in  der  Gegend  von  Hadamar  und  Hockholzhauscn 
sind  Tagebaue  im  Betriebe  gewesen. 

.■\uch  die  Manganvorkommcn  auf  dem  Isthmus 
von  Panama  können  im  Tagcliau  ausgebeutet 
M'erden,  fla  die  Lagerstätten  zutage  ausgehen. 
In  den  ersten  Jahren  des  Betrieltes  in  dortigen 
Gruben  konnten  sdgar  bedeutende  Mengen  hoch- 
prozentiger Erze  aus  KoUstUcken  von  groben 


geeignet  ist,  z.  R.  RuUlanil.  Kolumbien  und  die 
Vereinigten  Staaten,  wo  das  derbe  hochprozentige 
Mangantirz  sich  in  zersetzten,  kalkig  -  tonigen 
Massen  eingebettet  vorfindet. 

Wenn  auch  bereits  in  dem  Lahnbezirke  und 
neuerdings  auch  in  HuLiland  arme  Manganerze 
systematisch  aut1»ereitet  werden,  so  gibt  es  noch 
>iele  arme  Vorkoiiimen  und  Halden,  tleren  Erze 
sich  in  hochprozentige  Produkte  verwandeln 
ließen. 

Allerdings  ist  die  weitgehende  Zerkleinerung 
der  Erze,  wie  bereits  bemerkt,  nicht  erwünscht, 
da  zurzeit  ein  geeignetes  Ziegeluugsverfahren 
für  Schlicgö  nicht  bekannt  ist.    l)xs  i»rimitivc 


Google 
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Die  Deckung  des  Dedarf»  an  Manganerzen. 


20.  Jahrg.  Nr.  3. 


Wascijvcrfaliroii  lu-injrt  zwcifcllo«  frroße  Wrlustc 
au  Erz  mit  sicli;  solanjire  jedoch  die  Krzt»  mit 
d<!n  vprlaiif^tcn  (JcIiaHen  olint-  {rrüßercn  Kaiiital- 
aiifwand  für  Aufl)crfitun{r8anlatr«'n  {relit'fert  wcr- 
dfu  können,  wird  wulil,  hesondurs  im  Kaukasus, 
trotz  der  Verluste  von  einer  rationellen  Auf- 
bcreitunfT  Alistand  gt^nommen  werden.  \n  dieser 
Stelle  sei  liL'iiierkt,  daß  die  (Tewerkschaft  ^Nora" 
in  Witten  durch  dio  liekannte  ,\ufl)ereitun{^s- 
firma  ('.  Lühri^s  Naehf.  Fr.  üröppcl  in 
Bochum  in  den  letzten  .luhren  einffehende  Ver- 
suche liezü^lich  der  Aun)crcitung  kieselsaure- 
reicher  Man^ranerze  .aus  deutschen  Gruben  Iwt 
ausfiiiiren  lassen.  Die  mir  seitens  der  (xewerk- 
schaft  freundlichst  zur  Vertupunff  j;estellt.en  Er- 
I^Rbniiuiie  beweisen,  daß  eine  .\nreicherun(!:  uiul 
Veredhin^r  der  Erze  durcliführl)ar  ist  und  l)ei 
den  Indien  Preisen  für  reiche  Manpauerze  auch 
lohnend  sein  dürfte,  (lljschon  die  Versudie  noch 
nicht  zum  Altschiuß  ^reliracht  sind,  und  bei  den 
analytischen  rntersuelninjren  nur  auf  die  Be- 
stimmun'; des  Manjrans  und  der  Kies<'lsflure  Rück- 
sicht genommen  wurde,  dürften  diesellien  docli  für 
die  am  deutschen  Manfranerziterfrltau  Beteilifi;ton 
von  Interesse  sein.  Die  besa;rten  kieselsflure- 
reiehen  Holn-rze  enthielten  im  Durchschnitt  15  Ids 
2.")  ";'u  Maufran.  Da  das  Erz  stark  vurwachseu 
ist,  mußte  dassi'llie  durcli  weitjrehende  Zer- 
kleinerung auffjTeschlossen  werden.  Die  einzelnen 
Kornjrrößeii  wurden  auf  Setzmaschinen,  die  ent- 
fallenden Sciiliimme  auf  Stoßherden  an-rereichert. 
Aus  48  950  k>r  Koherz  wurden  erhalten: 

kr  %  Mn 

StQekorEO                        1455  mit  44,M0 

Orau|M>ii'     12—20  mm    a:iri  „  52,88 

7—12     .    II  TO  ,  5C,9t5 

.          14—7,    2420  ,  55.74 

,        II    4—  7     ,    19:(0  .  51,54 

,       III    4—  7     ,      720  .  47,10 

,         12—4,    1700  .  51,77 

II    2—4     ,      ItSO  ,  4fl,72 

Sand  ...    1—2     .    145U  ,  49,70 

Schlamm                          .'HO  ,  50,19 

/uMamnicn  12530 

Ab^'ängc   18500 

ZwiHcLt>n|)rn(luktc  .  .  17920 

ZuHammon  48050 

Die  Al)ifan}^e  enthielten  noch  }»,8f;  ",'o  Mn;  im 
Oroßlietriebe  wird  sich  der  Man>rangelialt  auf 
6  "i'o  herunterdrücken  lassen.  Aus  den  Zwischen- 
I)ro<lukten  konnten  durch  weiteres  Aufschließen 
Produkte  mit  41,12  bezw.  48,HI5 " /o  Mn  erzcujrt 
wcnlen.  Das  Ausbringen  an  verhüttun}rsfahi{ren 
Produkten  bctru»;  45,25  "/o.  Bei  einem  andern 
Versuche  kftnnt<>  das  Erz  l)is  auf  54,14 
Mangan  angereichert  werden,  wahrend  der 
Kieselsfluregehalt  auf  «,25  heruntergebracht 
wurde.  Die  einzelnen  Korngrößen  hatten  nach- 
stehende Gehalte: 


Korn  TOD 

%  Mn 

min 

ü    biä  l'/i 

43,91 

13,91 

1"»  ,  3 

46,97 

17,(iB 

3      ,  5 

52,0»; 

9,H0 

5     „  8 

54,14 

8,25 

8  ,15 

63,72 

8,66 

Die  Versuche  beweisen,  daß  die  M«plichkeit, 
Produkte  mit  50  "/o  Mn  und  8  bis  9  "i'o  SiOj 
zu  erzeugen,  vorliamlen  ist.  Da  die  (lestehungs- 
kosten  in  der  Grube  und  die  Kosten  der  Auf- 
liereitung  geringe  sind,  sollte  die  Zugutoinachung 
derartiger  Erze  für  die  Herstellung  von  Ferro- 
mangan  durchführi)ar  sein.  Solange  jedoch  der 
Hochöfner  Stückerze  mit  hohem  Mangangehalt« 
Ix'ziehen  kann,  ^^^rd  er  solche  den  .Aufl)ereitungs- 
produkten  in  Schliegform  vorziehen.  Ohne  ein 
i)illiges  und  Itrauchbares  Zicigelungsverfahren  wird, 
wie  gesagt,  die  .Aufl>ereitung  der  Manganerze 
von  geringer  Bedeutung  für  den  Manganerzbcrg- 
Ijau  sein.  Die  Ziegelung  ist  daher  nicht 
nur  für  die  mulmigen  Eisenerze,  sondern 
auch  für  die  Manganerze  von  der  größten 
Wichtigkeit' 

Einige  Manganerze  werden  vor  dem  Versand 
oder  am  Hochofen  einer  Röstung  bezw.  einem 
Brennen  unterworfen,  teil«  um  dadurch  Wasser, 
Schwefel  oder  Kohlensaure  zu  entfernen,  teils 
um  eine  Auflockerung  zu  liewirken.  Nach- 
stehende A1)bildungen  8  und  'J  zeigen  die  zu  diesem 
Zwecke  auf  den  (frulien  in  Kassandra  in  der  Türkei 
in  .\nwendung  stellenden  Oefen.  Man  hat  versucht, 
die  brasilianischen  Erze  mit  etwa  15  "/o  Wasser- 
gelialt  aus  (  f  runden  der  Fraclitersi)arnis  zu  brennen. 
Da  das  Erz  jedoch  nach  »lern  Brennen  sehr  mul- 
mig und  dadurch  schwieriger  zu  transportieren 
ist,  hat  man  wieder  davon  .\bstand  genommen. 
Auch  für  die  brasilianischen  Erze  würde  ein 
Ziegelungsverfahren  in  Verl»indung  mit  dem 
Brennen  an  Ort  und  Stelle  wichtig  sein,  da  bei 
der  N'erarbeituug  dieser  Erze  mit  hohem  Mangan- 
gehalt größere  Verluste  durch  Gichtstaub  ent- 
stehen. 

Aus  den   meisten   I^agcrsttltten  lassen  sich 
Erzi*  gewinnen,  welche  für  die  Eisenindustrie 
brauchViar  sind.  Einige  Voi-kommen  zeichnen  sich 
durch  geringen  Gehalt  an  Phos]>hor  und  Kiesel- 
säure a«s  und  werden  l»ei  höheren  Preisen  tür 
bestimmte  Zwecke  vorgezogen.    Es  ist  jedoch 
zu   l)erü(^ksichtigen.  daß  die  Gehalte  au  diesen 
sciiildlicheii   Bestandteilen  auch  in  ein  und  der- 
sellion  Lagerstätte  Schwankungen  unterworfen 
sind.    Im  Handel  kommen  phosidiorflrmero  und 
phosjdiorrcichere  Erze  aus  dem  Kaukasus  bezw. 
aus   Indien   vor.     Geringen  KieseUflurcgehalt 
weisen  die  brasilianischen  Erze  auf.    Da  eine 
große  Zahl  von  llandeisaualysen  vorliegen,  so 
ist  die  durchschnittliche  Zusammensetzung  der 
Manganerze  von  den  wichtigsten  Fundorten  ge- 
nau liekannt.    Die  beigefugte  ZuHammenstellung 
(S.  14G,  147,  148)  gibt  Aufsschluß  über  die 
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Crehalt«  der  Erz«  an  Mang:an  und  an  Rcliadlu-kon 
Bestandteilen.  In  welchem  Maße  es  die  brasilia- 
nischen (rruben  in  der  Hand  haben,  Erze  von 
>fleichl)leibendeni  (tehalte  zu  orzeupen,  zeijrt  naeh- 


Abbildnng  9.    RöHtöfen  der  Soriete  dc8  MiiieH  de  Kasaandra  in  Htrntoni. 
HalbinH«!  Chalcidicp  (Tilrlcci). 


Stellende  Tabelle,  veröftentlieht  von  der  Erzfirmft 
Baker  &  Startin.  —  Neben  den  eifrentliclien  Man- 
ff&nerzen    sind   die    nianfjanhaltitren  Eisenerze 


Hehon  seit  lanfrer  Zeit  zur  Herstellung  von 
Sjtieffelelsen  von  Wichtipkeit.  Derartige  Vor- 
kommen sind  bekannt  im  Sieperlande  (Spateisen- 
steine in  Spanien,  in  England,  in  den  Ver- 
einigten Staaten,  in  Schwe- 
den, in  rnparn  usw.  Von 
besonderer  Bedeutung  ist 
der  Huelva-Bezlrk  in  Spa- 
nien, in  welchem  jährlich 
500-  bis  600  000  t  Erze 
mit  einem  durchschnittlichon 
Gehalte  von  15  bis  lH"/o 
Mn  erzeugt  werden.  Auch 
Schweden  liefert  beträcht- 
liche Mengen  manganhal- 
tiger  Eisenerze  mit  8  bis 
26  »/o  Mn.  Auf  die  Bedeu- 
tung, welche  die  Spateiscn- 
stcinc  des  .Siegerlandes  für 
die  dortige  Eisenindustrie 
haben,  ist  Itereits  hingewie- 
sen worden.  Der  Preis  die- 
ser Erze  richtet  sich  nach 
dem  Eisen-  und  Mangan- 
gehalte. In  den  Vereinigten 
Staaten  geschieht  der  Ver- 
kauf z.  B.  auf  der  Basis 
von  28  "/o  .Mn  und  24 ''.'o  Fe 
zum  Preise  von  3  Dollar 
f.  d.  Tonne  mit  einem  Ab- 
züge von  H  Cents  für  jede 
Einheit  unter  28  "/o  und 
10  Cents  .Xufschlag  für  jede 
Einheit  über  28  ">  Mn.  In 
Spanien  rechnet  man  ge- 
wöhnlich 0,60  bis  1  Peseta 
f.  d.  Einheit  Mangan  und 
0.12  bis  0,16  Peseta  für 
die  Einheit  Eisen;  hoch- 
jirozentiges  Erz  wird  mit 
22,80  Peseta,  geringes  mit 
13,82  Peseta  berechnet. 

Spanische  Manganerze 
mit  etwa  48  "/o  Eisen,  4  "/o 
Mn  und  0,025  "/o  P  werden 
mit  13       f.  d.  Tonne  cif.  Rotterdam  auf  Basis 
von   50  "i'o  Eisen  und  Mangan  ±   25  be- 
rechnet. Sogenannte  Cartagena-Manganeisenerze 


Mjrtledene  . 
Cberonea  .  . 
Mabel  Jordan 
HarTPBt  Queen 
Ocean  .  .  . 
El  8alto  .  . 
Velleda  .  .  . 
Springfield  . 
Cbaring  CroB 
King'fl  County 
Kanibira    .  , 


Mb     HlOt  ' 


I 


IVurh- 


3714 
4li54 

lauu 

2914 
1970 
»342 
3302 
2733 
3290 
3129 
3058 


51,96 

52,58 

53,4*i| 

62,92 

53,35l 

52,81 

52,25l 

52,171 

151,65' 

6l,6l| 

51,87 


1,05 
1,50 

i.n 

1,28 
1,02 
1,46 
1,25 
1,25 
1,42 
1,21 
1,36 


0,034 
0.02« 
0,026 
0,024 
0,028 
0,025 
0,030 
0,031 
0,028 
0.031 
0,031 


16,67 
15,74 
19,01 
13,65 
15,81 
14,78 
17,22 
15,70 
17,26 
15,80 
18,21 


1    1  Mn 

MOi 

P 

Ufkrtl 

863  51,8.'>i  1,7" 

0,088 

17,71 

3585  53,15 

1,18 

0,036 

14,74 

3268  52,30  0,98 

0,032 

15,00 

Edcnbrid;;e  

3848  53,07 

1,17 

0,028 

14,69 

LvtidhurMt  

2938  52,52 

1,15 

0,036 

15,84 

T;.x.'I  

2654  51,64 

1,41 

0,036 

18,20 

Valli.  

8074  ."SS,! 2 

1,03 

0.034 

16,53 

1,19 

0,031 

14,92 

405650,34 

1,82 

0,034 

19,32 

3259  53,29 

15,72 

Cape  Colonna     .  .  . 

37.35  53,04 

18,80 
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mit  20  "/«  Mn  +  it.:^(i.  Kr  ±  0,1.-).  11",, 

üiOi  ±  0,15  küülcii  20,i>Ü,.J^  für  lOOO  kf,' cif. 
Rotterdan  -  Antwerpen. 

Tt^bcr  die  p'olojrisclifii  V<rliflltiiissf  ilt-r 
Haugaaerzvorkommea  sind  viele  Abliandlungca 
ireschrieben  worden.  Ein  näheres  Eingrehen 
wiinlc  über  »Il-m  Uaiimcn  ilit-si  r  Arlx-it  liinaiis- 
gruifcn.  Ich  verweise  auf  die  .Abhandlung  von 
LAon  Demnret,  welelier  die  LagcrsUltten  der 
wiebtigaten  ManRanerse  «ehr  elng^end  braebreibt 


1111(1  zalilii'itlic  Ski/./.cii  der  durch  AiitVichlnl'i- 
arbeiteu  bt^kaniitcQ  N'orkoiiinii'u  gibt.  iJiunaret 
verbreitet  «ich  aaeh  Bber  den  Cbaralct«-  und 
die  KnlslcliuMj:  d<r  LafTTKlilttdi.  St^hr  übcr- 
»iclitlich  iMt  di<-  vun  ibin  geinaclitif  Zusammea- 
Btellunir,  welche  Aufschluß  fribt  fiber  die  (reo- 
t:ra]ibis<b<'  l.a^rc  über  die  Foniiatioii ,  dt^" 
die  Lagerstätten  angehören,  Uber  die  Zusammen- 
setsunir  der  Erze  und  Uber  die  jIhrHche  Prodaktion. 


Elektrischer  Antrieb  von  Reversierwalzenstraßen  im  Wettbewerbe 
mit  Dampßnaschinenantrieb  mit  und  ohne  Abdampfturbinen.* 

Von  F.  Weiden« der. 


Die   Hüttenwerke  haben  immer  mehr  da.s 
Bustreb«;u,  diu  Krat'tverüorgung  für  die 
verschiedenen  Betriebe  nn  zentralisieren  und 

xur  elektrischen  reltertra^riuifr  überznireh'  ».  um  s,, 
mehr  als  di«^  am  öknnomiüchüten  arbeiit-udfu  Krati- 
motoren ,  wie  Gichtiraii- 
iiiascbineii  und  i  >ani|iftiirbi- 
nen,  zum  direkten  Antrieb 
vieler  HOttenwerksraascU- 
nen  sich  nicht  eignen.  Klei- 
nere Mascliinen,  wie  Fnmpen, 
Ri>Iltrnn;:e,  Scheren  usw., 
Wielen  Jet/t  fa.st  all|»^mpin 
durch  Kb'ktroniotoren  an- 
^etrielM-n.    Der  eb'klrisclie 


>(«i 


m 


« 

i 

J 

•> 

ri- 
1 

Antrieb  dei' ^rol'e  II  'l'i  iiKtr.-tlien  führt  sich  nielir  und 
mehr  ein,  jedoch  iiürt(>  mau  Uber  die  Möglichkeit 
des  elektrischen  Antriebes  von  Keversierstratten 
pesaimiiitiBch  urteilen.  I>iese  Kra^re  dürfte  nun 
in  kurzer  Zeit  elienfalls  entachiedcn  werdim,  da 

*  Wir  bemerken,  daß  die  Tomtelieiidc  Arbeit  HnN 
vor  ISngorer  SSeit  sugeganircn  int. 


die  AllL'etneine  K I  .•  k  f  ri  7.i  t  n  t  .s;r,  —  I  1 1  X  lia  ft 
in  Itorlin  drei  elektrische  kever.Hierstralien- 
antriebe  mit  je  einer  maximalen  (jeistunir  von 
!iooo  I'.      in  .\uftra>r  hat. 

Wh«  ilie  .\uMführiuig  derHidben  anl»elaagt. 
so  ist  sie  im  Prinzip  die  gleiche  wie  bei  den 
eb'ktriscli  an;.'etrlebenfii  Ktirderniaschinen.  Dan 
AnlasHcu  und  Regulieren  getfcbiuht  nach  dt^r  von 
lieonard  angegebenen  Schaltung  und  der  .Ausgleich 
der  Kraft  Schwankungen  durch  Schwungmassen 
nach  Jlgner.  Die  Anordnung  ist,  wie  aus  der 
nebenstehenden  Slttzze  zu  ersehen  ist,  folgende: 

IMc  W'ai/en  wenbn  entweder  direkt  oder 
durch  ZwiHchetif<chaitunir  eines  ZaiiuradMirjrelejrea 
mit  de«)  {ileichstriuii-Kh'ktriiniotor  «.'ekuiiix-lt. 
Jedoch  wird  ni.'in  selbst  Ini  jSbickstralien  mit 
normal  bi^  Tdiiren  in  der  Minute  die 
Zwisciiensclialiiiiitr  des  Zahnrad\ orffelege.H  ver- 
meiden. Her  Xacliteii  einer  nngUnntigen  KurlwI- 
stelliniL'  <^  ie  l>ei  I >aniiit'iiiri<i'tiinen.  kdiimit  liier  ni(dit 
in  Itetracht;  außerdem  wii-d  der  .Motor  für  die  iu 
Frage  kommende  Leistung  sellist  bei  dieser 
ni<  ilri'_'eii  'rtnir.-nzalil  ni(-lif  anormal  teiier.  I  in 
die  bei  einem  KeverAierstralieuantrieb  anftreteu- 
den  stoßweisen  Relastnngen  von  der  Zentrale 
fernzuhalten  und  die  Schaltung'  In  Kner^ric- 
verlmjte  in  WidertitAudeu  vuruetuueu  zu  können, 
wird  in  der  Nithe  der  Walzenstrafie  ein  Um- 
fornier  autV'estellt,  bestehend  aus  einer  (ileich- 
slromdyuamo,  welcite  auf  der  einen  Seite  mit 
dem  an  das  Prehstromnetz  angeschlossenen 
Drebatrom-Iiiduktiousniotor  und  auf  der  andern 
mit  einem  StahlL'uli-Schwungrad  von  50  tons 
Gewicht  direkt  trekniij"  It  ist.  IMe  TourcnzalU 
dieses  rtnt'oriners  i>t  b-  i  I., ,  rl.tiif  Mb  In  der 
Minute.  l  iii  jedoci»  die  Scliw un^rumssen  bei 
sdiwankendeni  Kraft  bedarf  zur  Wirkung  zu 
bringen,  inuli  dieselbe  variieren,  d.  h.  also  bei 
>teiL'ender  Ib'lasiutii.''  -ib-.  Ii'  i  sinkeiider  lielastung 
zunehmen.  l'icK  ge.vhielii  dun-h  .\cnderung  de.<« 
Si'hlupfes  des  l>rehRtrommotoni  nnd  zwar  auto« 
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uiatisrh  iu  Al»hanfrif:kt'it  vom  Ktatorstroni,  iliMart, 
dali  in  dea  Kotonttromkreis  liei  steigender  Be- 
iMtiing  Widentand  einnreschaltet  nnd  bei  sinkender 

B«laHtungiius^'esi;h<iItt*t  wird.  Kim;  Tourenabnahme 
von  maximal  20  "/o  lyrcnü^t  iM-i  -frolien  Kcvernlflr- 
Mtrecken.  Die  diircli  GiiiHchaltiinff  dieses  Wider- 
«t&ndesentstt'ht'itiifii  Verluste  sind  uiclit  liedeittemi. 

Iletrt'rts  der  (irnßrin  t-rliilltnissf  des  Tni- 
foriuer»  »ei  erwähnt,  dali  die  Dynamo  für  die 
maximale  Ldatun^  von  !mhm)  !'.  S..  wnlirend  der 
I »rcliMf roinniotor  für  die  inittlcrc  I,iistiiii<r  von 
200U  l'.  S.  zu  walilen  ist.  Zur  birzi  U{.'uiij,'  «li-r 
fOr  die  MafrnetwiclduiiKen  ilcs  NValzwerksmotors 
und  diT  Dynaiiin  crford-M-rHlirii  Kinrtrif  wird 
ein  l'nifornier,  ljcst«'lie»d  aus  i-iner  lileiclistroui- 
dynamo  von  etwa  80  Kilowatt,  direkt  gekuppelt 

mit  ■  incMi  I'T'  Ii'^trom-Induktionsmotor  VDO  «Bt- 
.sjjrerlu'udur  (.höbe,  aut');estcllt. 

Die  Steuerung  Mtt  65  Umdr.  i.  d.  Min.  preechieht 
in  der  ührraus  eint';icii<'n  W'risi-  diircli  .\*'ndi>ning 
des  Erre-geratromes  der  fuitoruierdynanio  liezw. 
dureh  Urnttchaltunf  desselben.  Die  TonrenzaU  i$t 
al)lifln^i^  \  (in  di>-seni  Strom,  so  daß  jedi-r  StiHaiig 
dea  tjteut'i'lieliels  eine  l»fstimmto  Toureuzalil  des 
Walzwertnmotors  ent-tprielit,  die  nur  sehr  weniff 
verscliit'dcn.  je  nacli  der  (fröMi'  diT  IJi  l;i>lunfr, 
ist.  Somit  wird  auf  sehr  einfache  Weise  das 
Abstellen  bezw.  Bremsen  des  Walzenstraßen- 
motors dadurch  bewirkt,  daß  der  Brregerstrom 
bis  auf  Null  vciningert  wird.  Wahrend  dieaer 
BreniHjieriodc  wird  die  in  Ma^iseu  aufgOMpeicherte 
Enerfric  /.urüclc^ewonnen  und  zwar  dient  sie 
zur  Besclileuni^ruufr  des  Schwunfrradumformi'rs. 
Beim  Walzen  der  letzten  Stielu«  wird  hantig'  eiiu' 
hßhere  Tourenzahl  als  (>.'>  i.  d.  Hin.  gowänscht. 
Diese  TourenerhöhunfT  z.  B.  von  t!')  lii-4  «lo  wird 
dann  duruh  ächwacbung  der  Felder  der  Antriebs- 
motoren erroieht.  Dm  Drehmoment  nimmt  hierbei 
alli  rdinjrs  ali.  aber  dies  ist  ohne  Belanj:.  weil 
erf.'UiruugsgiiuiilU  beim  Auswalzen  der  letzten 
Stiebe  ein  l>edeutend  kleineres  Drehmoment  als 
in  don  .  rst-  n  rrfonlr-rlich  ist. 

Im  Folgenden  soll  nun  gezeigt  werden,  daß 
der  eleirtrisohe  Antrieb  von  Reversiminfiea 
unter  ^'ewis.sen  Bedin^-iin^'i-n   rentabler  ]8(| 
der  Dauipfniaflchiueuaatrieb  mit  und  ohne  Ab- 
dampf-Tnrbogenerator. 

Zum  Vergleich  wurde  an^'enonunen,  daß  in 
beiden  Fällen  der  erforderlich«  Dampf  durch 
mit  Kohle  gefeuerte  Kessel  erzeugt  wird. 
Die  durchschnittliche  effektive  Leistung  fQr  die 
Reventierutraße  nehmen  wir  mit  2000  P.  S.  an, 
was  den  wirklichen  Betrielwvcrhilltnissen  un- 
gellBhr  entsprechen  dürfte. 

a)  Revemierdarapfinaschine  in  Verbindung  mit 

Turl)o-Generator. 

Der  Danijifveriiraurli  tiir  <iir  .nnirenomnicne 
ReversienUuupfmaäcIüUf  sei  "Jo  kg  jtro  eff.  P.Jj. 
und  Stunde.   Daher  tot  die  stllndlicb  verbrauebte 
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Damidmentre  40  000  k^'.  V\"enii  man  20  "/o 
Verlust  fUr  Kondensation  in  Leitung  und 
Uaaehine  annimmt,  so  kOnnen  in  der  Abdampf- 
turbine  32  ooo  kj:  I)ami>f  nutzbar  tremaeht 
werden.  Nach  di-u  biü  jetzt  bekannten  Kesultaten 
iKt  der  Dampfverbrauch  16  bis  25  k^  fUr  die 
eff.  P.S.  und  Stunde,  durch  den  I)relistrom-  oder 
(ileielistroni-ttenerafor  ^releistet.  Hei  *20  ktr 
l)aini)fverltraueh  im  Mittel  küaiiten  somit  KiOO 
eir.  P.S.  elektr.  =  etwa  1800  Kilowatt  stUndUeh 
nutzbar  fremacht  werden. 

Zur  Erzeugung  von  stündlich  40  UOO  kg 
Dampf  sind  bei  einer  Verdarop(Un|r  von  20  kg 
pro  <|tii  lli  izt1;irhe  '20  Kessel  f>  100  (|m  erforder- 
lich. V  on  Uesurvckesselu  seilen  wir  ab,  indem 
in  den  meisten  Fflilen  eine  hQhere  Verdampfüng 

statttin<Ien  win!.  dal^  1  bis  2  Kessel  in 
Reserve  sein  können.  (Nicht  unerwfthnt  möge 
bleiben,  daß  die  pUtdieben  Dampfentnahmea 
bedeutpnd  höher  ak  20  kg  pro  qm  Heizflaehe  sind.) 

Anlagekoslen: 

20  K.  hs.  l  /II  100  qm  llei/fliiehe,  Prt  ih  :  1 
•Sittok    13  ÖUU  etu»chl.  Armatur 

nnd  Rohrleitung  im  KeMelbaus  .  .  .  -iTMi  '  ii 

fUtTenderdampfmaHrhine .  .......  14U00U 

Kkonomiaer   86000 

Einmutterung  für  KenNel  usw   46000 

Pumpen,  KohrleitiinKon  u«w.  Itülerhulb 

d<<H  MaHchinenhauHt'N   24  OUO 

Abdampfturl)o-Ucnerator  1200  KW.    .  .  160  OUO 

Dampfaammler  und  Rohrimtungmi  u»w.  .  140  000 

818  ooo" 

Diese  .\ulagekoHteu  werden  dadurch  retluziert, 
daB  die  Kesselanlage  flir  die  Zentrale  htA  An- 
weudunjr  der  .\bdaropfturbine  kUinei-  wird.  Als 
Vergleich  kann  uatllrlieh  nur  eine  .\iilage  an- 
genommen  werden,  die  unter  so  gOnstigen  Be- 
dintrungen  wie  eine  moderne  Danijifturbinenanlajre 
arbeitet.  Um  1200  Kilowatt  luitteU  Dampf- 
turbo-Oenerator  zu  erzengen,  sind  bei  einem 
Dampfverbrauch  von  H  ku'  pro  Kilowattstunde 
und  bei  einer  Verdampfung  von  25  kg  jiro  qm 
Hdsflidie  4  Kessel  notwendig.  ^ 

Vier  KeMel  zu  loo  qm  t. d. Steh.  19«»  Jt  M  000 

Ekeaemlsersnteil   7000 

Blnmaneraag  flIr  Keaeel   9600 

Pumpen»  usw.  Rohrleituig  ^  a5oo 

74  100 

Diese  Summe  ist  für  die  .\mortisation  und 
Verzinsuntf  zu  btirücksichtigen.  obwohl  «lieser 
Punkt  ei<rentlieh  nur  bei  .\nlniren  in  ffetracht 
zu  ziehen  ist,  bei  denen  uubediugt  eine  Ver- 
grOßerung  der  Zentrale  notwendig  Ist. 

1»)  Für  elektrischen  .Vutrieb. 

Die  etfektive  Leistung  der  zum  .\ulrieb  der 
Walzenstral^e  erforderlichen  Leistung  sei  aueh 
in  diesem  Falle  2000  P.  S.  einem  Verlust 

von  30  "yo,  welcher  bei  uiuer  elektrischen  Leber- 
tragung  entsteht,  wird  demnach  die  Belastung 
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ia  dPT  Zentrale  kon>itaiit  'iBOO  cff.  flcktr.  P.  S. 

etwa  2UUU  Kilowatt,  dean  die  aul'trcteuden 
BtoBweiaen  BelMtuniren  werden  durch  Sobwniifr- 
massen  koinponsii-i  t.  Bei  einem  I>nin|)fverbranfli 
von  H  pro  KUuwattHtundc  und  einer  Ver- 
dampfung von  25  kg  pro  qm  Helzlliehe  Rind 
600  qm  HcizfliUhe  erforderlirli.  5Iit  KückHicht 
auf  Reserve  »ollen  7  Kessel  k  100  qm  Helz- 
llldie  aafKestellt  werden. 

A  n  I  (1 I'  k  o  h  1 1>  II : 

.  i 

Siob«-nK»  »Hflzu  llHJqm  f.  d.  8lck.  13&U0  .«  9:i  50«) 

Kkonomiaeruitrieb   1'2  tM>o 

Eiiiinftueriiii^  für  Komi    .......  16U0U 

Pumpen  usw.  and  RohiMtnUf   7  000 

Dampftarbo-GMientor  ehr*  2000  KW.  .  200  000 
Kompletter  elektrieeiMr  Antrieb  beatehend 

Alltriebsmotor,  Umfoniwr  mw. .  .  4*<itiH)o 
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Amortisation  und  Verzinnung': 


Für  Amortisation  «nd  Veniasunf;  Möllen  150^  fflr 
beUo  FlU«  gerechnet  werden.   Bs  ergibt  sieb  somit: 

.< 

a)  Für  Unmpfantrifli  MftOQ 

AI«  Ersparnia  diirrh  Abdaniiifiurbine 

far  AmortiBalton  und  /ins  (Ifto.o  Toa 

74 100  Jt)  sind  in  Mttaag  lu  bringen  .      8  MO 

b)  Für  elelitrisphen  Antrieb   BSCQO 

Betrie  bakostf  n  fOr  daa  Jahr: 

a)  Dampfantrieb: 
Bodienongspenoasl  an  der  Walienzag» 
masehine,  iwei  Hann  bei  8780  Stunden, 

f.  d.  Stunde  0.40    70OO 

HedieniinicHperHonalfUr  Abdanipfturliiiie 
und  Schaltbrett :  zwei  Haan  bei  B7S08td., 

f.  (1.  Stunde  0,40  *   j  üOü 

()elverl>raueh  :  f.d.  I'.  S.  -  Stiiiui.'  I  ^, 

für  2000  l'.S.   2  k^  f.  d.  Stuml.- ,  hei 

7200  BetriebiMtanden=l  44(Mi  k^'H  (i,5*>  *      7  200 

BedienungapenHinal  f.KeaiH;l:  löHeixer 

je  0,40  .«  f.  d.  Stande  and  bei  7800 

BetrielMMtaadan   46080 

ebi  Oberhelxer  0,RO  .€   4  820 

KoldeBlUMtpn :  bei  aehlfiiihir  Ver- 
dampfung dind  /ur  Rr/iu:,'unt,'  von 
4M  H  in         I'iaihhf  Knill.'  f.  d. 

^tiKiilr   lliitw(.juii;r,      Hri  iii-trieliH- 

«timili  ii  «Tiriht  rtich  i-in  KohlenvQrbrauch 
von  8«i  000 1  f.  d.  Jahr,  ^rcia  f.  d.  Tonne 
10.«   860000 

"  431  500  ' 

llierron  aind  in  Abzug  m  bringen  als  Erapsr- 
Mr  die  Abdampftarblaenaalage : 

Kithlciivirliraurh  liei  l>/iuifuinf  yon 
12lMtK\V.  bei  «chtfaeher  Verdainpfunjf 
Hind  120(1  k);  Kohle  f.  d.  Stunde  not- 
wendig, bei  T20U  Bütrieliastunden  sind 
8700  t  Kohle  nolwendijf  b  10  .  .  .  «T  000 
Lfihae  für  vier  Heiser   ii  .'nn 

b)  Elektri.Hi'her  Antrieb: 
Ijobne    fflr    Hedienune    de»  Wahen- 
HtraHcntiiDtiTs    und    l'mff>riiier» :  ein 
Mann  0.40  «  f.  d.  Stunde  bei  8750  üe- 

triebuHtunden   8  SOO 

In  der  Zentrale :  ein  Mann  fOr  Bedienang 
der  Tsrbine   SSqq 


Der  Oelverbraueh  iBt  bei  i-iri.  r  .I-  r- 
arti^eii  Anlage  Hchr  irerintr.  ^^■|r  m  lum-n 
jedoch  (>,.'•  ki:  f.  .1.  Stunilr  au  uini  i  r- 
igxht  Hieb  bei  720U  lielriebiititundeu  ein 
Jübrlieher  Verbraneb   tob  8600  kg 

i»  *    1800 

l.rdine  für  Hei/cr:  fünf  Heiser  Stunden- 
lohn 0,40  «,  bei  7200  BetrlelMStnadeo    14  400 
ein  Oberheiser      0,60 ./(  t  d.  Stande 

bei  7200  Betriebestaadea   4  820 

Kobleaveriiraaeh  bei  sebtTarher  Yer- 
dampfun/r  20OO  f.  d.  st  uiiib'  bei 
7200  Betriebaatunden  =:  1 4  4uu  t  ii  1 0  «  144  000 


1715») 


Z  u  K  a  in  in  e  n  «  t  e  1 1  u  n  : 


I.  a)  Dampfantrieb  mit  Abdampftarbine: 
fMr  Veneinsnnir  and  Amortlaatlon 

f.  d.  Jahr   9  a  .'.ih) 

B<>tHebi«kot«ten  f.  d.  Jahr   4.11  ftWI 

52ÖOIMr 

K  rM  I  >a  rn  iMwe  durch  d.  A  bdampfturbine: 
für  Vt  rtinsunf  aad  Amortisatioa 

f.  d.  Jahr   SBOO 

Betriebskosten  f.  d.  Jabr  «8A00 

löföoo* 

b>  Kl.  kirisiher  Antrieb: 

für  Versiasaag  and  Amortisatioa 

f.  d.  Jabr   68  600 

Retriebakosten  f.  d.  Jabr  !7t  590 


25S  120 

Lr»|i«riiii.!<('  dureh  deu  elektriM'hen 

Antrieb  f.  d.  Jabr   102  880 

II.  a)  Dampfantrieb  iiliMi-  MHliitii|.fturl>iiii' : 
für    VerxinMiM;,'    uml    A  iiiortination 

f.  d.  Jahr   ii<>  oiio 

Hetrieb»k(>«ten  f.  d.  Jahr  424  400 

4844ÖÖ~ 

b)  Elektrischer  Antrieb: 

iUr  Versiasnnir  und  Amortiaatioa 

f.  d.  Jahr   83  »Joo 

Betrielwknuteii  f.  d.  Jabr  171  Ö20 


255120 

Eraparniaae  durch  den  elektriachea 
Antrieb  f.  d.  Jahr  222  2S0 

Wie  ans  dieser  Ziisatiunenstelluilif  «rafohtlloh 
ist.  Arbeitet  der  elektfische  Antrieb  fUr  luide 
Knile  li.driitriid  likonoiuischer.  Dur  Vergleich 
ist  für  .1.11  .  irktrischen  Antrieb  nngflnstlir  pr»- 
stellt.  Da  in  den  meisten  KnIIen  M>i(li.if,  n;.'a>;e 
zur  Heizung  der  Kfsüel  bezw.  zum  Bt!triel>e 
der  OasmaMMnen  aar  Verftternnir  stehen,  so  ist 
die  >I."i;.'!i<  'ik.  it  ir-bnten.  w.-lf.  r.'  Krsparnisse  zu 
erzielen  und  diu  Zentrale  in  der  Nahe  der  Hoch- 
Bfen  «umlegen,  wodurch  die  Aalairekosten  für 
«faslritiin-ren  tisw.  veiTinfTert  werden.  Nicht 
uuerwalmt  möge  bleiben,  dafi  die  Steuening  bei 
elektriichem  Antrieb  wesentlich  einfacher  wird, 
indem  das  so-renannte  Durdigehen  der  Mueiiinft 
nicht  eintreten  kann. 

IMe  AbdampftnrMnennnla^'e  Jiat  fi  ruer  noch 
den  Nachteil  der  Dezentralisation,  wodurch  jede 
elektrische Primilrstatiiin  unökoiKimisrlu  r  arbeiten 
wird.  Dn  fiir  so  trroHe  Leistungen  nur  Dreh- 
st rorn-tfeneratoren  in  Kratrn  konmen,  so  dfirfte 
das  l'arallelschalten  infolge  Aufstellung  in  ge- 
trenuten  Kfluuien  mit  Sehwierigkelten  verbunden 
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■ein.  Es  erschrint  knniii  fra^rlifh,  ilali  «licjr-ui^'on 
HQttenwerke,  Wi^che  ErKpamisse  erzielen  wollen, 
im  elektriflchen  Antrieb  sowohl  der  Trio-  als 
auch  der  ReversifrstralScn  im  Lauf«'  der  Zeit 
einfilhren  worden.  Die  elektrische  Zentrale  wird 


in  lin-  NnliP  des  HocliofVnwcrki's  f^cliaut  wi'rden, 
in  welclier  teils  GaiMnotoreu,  teils  ein  bis  zwei 
irroße  Dampfturbinen  zum  Antriebe  von  Dreh- 
strom-Generatoren zur  AnfoteUunir  geUngen 
werden. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

(Für  die  unicr  dieser  Rubrik  ericbcincaden  Artikel  bbcrnimmi  die  Redikiloa  keine  VarMlworlua(.) 

lieber  den  Antrieb  von  WalzenstrtOen. 


Ansohiieflen«!  un  den  von  Hrn.  Direktor  Orl- 
niann  am  12.  Noveinbor  IJKV»  in  Saarhrüfkon 
gelialtenon  Vortrug  gUeber  neuere  Konstruktionen 
an  Wabiwerksantriabon  und  Zwieohengliedora*', 
{(Oatattc  icli  mir  i\as  Kolj^onde  zu  hpinerken: 

Es  int  dankenswert  anzuerkeaueu,  daß  Hr. 
Direktor  Ortmann  elob  einmal  olfen  Uber  den 

Oltthtrii^chon  Antriuh  vnn  VValzenst  rn  tltMi  hus- 
■prioht  und  zu  dem  öuliiusse  gelangt,  daU  man 
nur  kleinere  Strafien  mit  demselben  veneben 
kann,  daß  aber  bei  grüderon  Straßon  die  Saciio 
anders  liege.  lob  möchte  dem  hinzufügen,  daß 
man  leider  ron  hOttenteohnisoher  Seite  den  etek- 
triHi'lion  Antrieb,  dank  dor  ^r(»l)on  wissenst-baft- 
licihen  Agitation  dafür,  mit  viel  zu  viel  Vertrauen 
aultaahm  und  in  die  Praxis  unisotzto,  obne  n»- 
nUgttnd  zu  t)Oac-hton,  wie  tiicli  die  Hetrieb.s-  und 
Amortifationsknsf oit  'luTilr  Htolleu.  Et»  IrilVl  IhiiIi  !- 
in  vielen  Fällen  zu,  ilali  die  durc^h  den  oloktrisclieii 
Antrieb  veruieintlioh  erzielte  Ersparnis  durch  die 
beben  Botrieb»-  und  AniorlisationskoKten  mehr 
wie  aufgezehrt  wird,  daß  .dies  selbst  bei  Niobi- 
anreohnung  der  BeMebekraft  dvioh  Hoehofengae 
eintritt  und  erst  rf>i  hi  in  doiii  Falle,  wenn  iiiati 
mit  Dampf  zuerst  EJektrizitiit  erzeugt  und  diese 
dann  zum  Antriebe  der  Walzenatrailen  benutzt 

Aufh  ich  vortrete  die  Anwiflit,  daß  (iasrn<)tnri>n 
mit  UuobufengaH  betrieben  zum  Antriebe  von 
Walzeast rafien  gut  geeignet  sind,  beste  Kon- 
Ntruktiun  naltlrlti-b  vuruuKgoKotzt,  und  dttß  diese 
Uasmoloxen,  wie  ich  seinerzeit  durch  Korrespon- 
denz mit  unrarm  leider  zu  frtlh  verstorbenen  Hm. 
Dr.-Ing.  Khrhardt  in  Sobleifmlllde  feststellte,  die 
l,8faLbe  Stärke  einer  für  die  betroffende  Walzon- 
straße genügenden  DampfiiuLscbine  besitzen 
mUesen,  um  tadellos  zu  arbeiten. 

Sind  die  Walzwerke  von  dor  Hdrhofonanlago 
unlfemt  gelegen,  so  luinn  man  das  (Jus,  eventuell 
etwas  komprimiert  (um  dm  Queisdinitt  der  Rohr^ 
leitnng  zu  verringern),  nach  Hoinoii!  Vcrlmiu  lis- 
orte  leiten,  wobei  die  Anlage  eiuet>  genügend 
groflen  Qaeometen  zweokmKftig  «ein  dürfte,  uro 


alle  Störungen  in  dwr  Gaasuftihr  auazugleiehen. 

K.s  wird  ih"ps  besnndors  dann  am  Phit/.o  sein, 
wenn  eine  verhältnismäßig  geringe  Anzahl  Hoc-h- 
tffen  zur  Verfügung  etebl,  wo  bei  Stdningen  im 

Hooliofengang  mitunter  fast  iluv  ^mii/o  vorfilgharo 
Gas  auf  die  Winderhitzer  gesetzt  werden  muß. 
In  aoleben  Pllllen  wird  der  Ouometer  ee  ermQg» 
Hohen,  mit  si  Iüimii  Casvorrat  den  Walzweik»- 
betrieb  ohne  Störung  weiter  zu  fuhren. 

Eine  Gasmotorenanlage  fDr  Walzwerke  ren- 
tiert  niflit,  wenn  das  Cms  in  Generatoren  er- 
zeugt werden  soll  und  gleiohzeitig  Keaael  vor- 
handen sind,  welche  bizber  den  Dampf  fUr  die 
Walzenzugmesdiinen  lieferten.  In  diesen  Füllen 
ist  es  richtiger,  von  dem  Ga-sbelriebe  ganz  abzu- 
seilen und  die  Maschinen  aufs  best  für  Uber- 
hitzton  l);imj)f,  liohe  Expansion  und  K<>nii(;Mi>jitiuii 
i'iii /uriclilon.  I'üne  snlr-lie  Anlage  ist  dann  die 
iuliigsio  .sowohl  tto/üglich  der  Anlagekosten,  als 
auch  des  Betriebe,  dabei  gleiohzeitig  die  betriebe« 
si<herste  irtid  damit  die  für  den  Mütteninann 
vorteilhafteste.  Es  kommt  meines  Kraohtens  im 
Huttenbetriebe  viel  weniger  darauf  an,  ob  an 
einer  Masobinenanlage  statt  des  gorinpst  nnig- 
licben  Dampfverbrauchs  noch  ein  weilerer  ge- 
ringeter  Verbrauch  an  Gae  zu  erzielen  ist,  als  ob 
es  wirtsrhaftlicli  dieserhalh  eine  vorteilhaft 
arbeitende  Dampfanlage  abzureißen,  um  au  deren 
Stelle  eine  teure  Gasmotorenanlage  hinzusetzen. 
In  letzterem  Falle  kann  der  (iii.sin<>tnr  die  \n>orti- 
sation  der  Dampfanlage  und  seine  eigene  nicht 
dunh  die  grOfiere  Oekonomle  gegenüber  der 
Danipfnas(')ii'>*>  aii;1ii'iiiu;iMi. 

Man  soll  also  bei  diesen  Fragen  recht  sehr 
die  wirtschaftliche  und  nicht  bU)ß  die  technische 
Seite  ins  Auge  fassen,  da  man  andernfalls  große 
Fehler  begeht  um]  sich  Oowinno  herausieohnet, 
welche  »ich  ui.  tii.il-  n'alihioron  liuisen. 


Hannover,  4.  .Januar  lüü(i. 


H.  trod. 


.0. 
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Mitteilungen  aus  dem 

Ueber  die  Zinkbestimmung. 

Auf  <loin  KoiiK'roü  für  angewan<itc  (Uteniie 
191K{  liut  »irh  t'ine  Kommi«mon  gebildet,  An«- 
lyMnmethoden  beatimmter  Intli)Mritv,\v»MKt'  /u- 
(aminenzustollpn  und  zu  prUfen.   Ii.  NiHsennun 
hftt  diese  Aufgul»o  iti  bot  reff  «los  Zinkes  Über- 
nommen; er  verSlTentliclK  n.i    K   1 1  <'m  hoil  die 
Rßsultato  die^ior  ITiitorsiK  luin^.*  Ks  wurden  unter- 
sucht  titriinoUiM-ho,   gowi«  IjlfttiuUylisHie  und 
elektrolytifiche  Methoden.    Kür  die  Titration 
konnnen   in   dor  Hauiitsuflip    in  Botniclil  :  «lio 
Natriunuultidlüüung  luil  i'ulkttpapior  oder  Eisan- 
cblorid  als  Indikator,  und  die  PerrocyankBlittm- 
titration    in    annimniakiilisf  h    woinsuuror  oder 
Raur«r  L^äsung.   Hei  der  Uuv\  icliiHanidyse  werden 
anppwandt  PMlIunffen  mit  SebwefelwMiwerBtoff, 
Natriumplu.spliHt,    -Oxalat,    -Karl.niiut,   Ix'i  di>r 
KloktPfilyse  alkaliituhe,  cyaiik»üi»clie,  urganiw;!«« 
I/üsungen,  teilweise  nUt  Quecksilber  als  Kathode, 
teilweise  mit  bewoglon  Hloklrodon.    N  i  s  s  i-  n  s  <>  n 
und  K  o  1 1  p  ni  b  e  i  I  geben  von  den  tiewichtsana- 
lyaen  der  StliwofelwaRsorstoffmethode  den  Vor» 
vag,   mit  Sch\vpfi<lnatriuin    titrioron    sio  nadi 
Sobalfner,    mit    ['«>rro<  yankaliuin    unter  Be- 
nutzung von  Annnünmolyb4Uit  oder  l'rannitrat. 
Bei  der  ElekirolyRe  Obendtttigt  man  nat  b  Nissen- 
Min  dio  ammoniakalincbp  l^Ösungtnit  Wpiiisäur«. 
benutzt  eine  Messingsdiüil»»  als  Kailmdp  und 
elektrolysiert  runf  Viertelstunden  mit  l,ti  Amp. 

Die  rntorsurbunjrHrPHulInlo  z(Mp>n.  <Ud\  \<v\  ricb- 
tiger  Arbeit  die  vort*obitMl«non  Molbodpn  ganz 
gleiobwertige  Resultate  geben,  cum  Beispiel  in 
einer  Blende  nucli  'l.^n  vinr  Motboflon  r,t>.4»".u 
S9,40o/o,  59,40%  W,Uoo,  Im  Ausebluü  hieran 
macht  Hattensaur  darauf  aufmerksam,  daß  in 
Opstprrpicb  für  Zink  nipi>l  'lio  Methode  VOn 
L.  Schneider  in  Anwendung  ist. 

Probenahme  und  Analyse  von  Elsenerzen. 

W.  J.  Rattie  tSobnf  lioKcbroiben 'lip  Art 
der  Probonalime  von  SehifMadungen  Bra  in  den 
Häfen  des  Krio-See«.  Der  Probenelimer  sammelt 
die  Proben  «unärhst  in  oinpn  Boliälter,  der  rund 
4R  Pfund  faßt.  I>t  dpr  Hpliiiltpr  v<dl,  so  wird  er 
auf  einer  ebenen  Stelle  ausgüNohUttet  und  die 
grofien  Stttoke  werden  mit  dem  Hammer  ser- 
schlagen:  sind  nipbroro  Hpbältpr  ausgplpprt,  so 
wird  der  Hauieu  mehrmals  umgoschaufelt,  «ehliet^- 
lioh  ausgebreitet,  geriertelt,  die  entgegen- 
gesetzton Viertel  bprausfjrpslncbpn  und  woilpr 
verjangU  Sohlielilicti  wird  die  Probe  fein  zer- 

•  ,Chem.  Ztg."  V.m.  2!»,  951. 
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Eisenhflttenlaboratorium. 

Ueinert,  getrocknet  und  10  bU  IS  Pfund  sur 
Untersuchung  in  das  Laboratorium  gp.sandt,  im 
allgemeinon  komuit  auf  jede  Tonne  '/«  Pfund 
Probegut.  Früher  wnnlpn  bei  jpdein  Schiff  vom 
Probenehroer  drei  Runden  getna<  bt.  nai  b  Knt- 
bidun^r  vi.ri  "i.  "r  tiii-l  '  .  do>  Si  liitTsitdudt.s.  .letzt 
bei  der  »icm  banisdien  Kntludung  ist  da«  nicht 
mehr  mVglioh:  man  hat  aber  herausgefunden« 

daß  man  'In  uirk!i<bw  Durolischnittsmustor 
erhält,  wenn  man  nach  halber  Entladung  dex 
Schiffes  Proben  nimmt.  Im  Laboratorium  wird 
die  Probe  auf  KU)  M.isi  h.  n  (.uif  Mon  (/tiadratzolll 
zerkleinert  und  ungefähr  3(>  g  hiervon  zur  Unter- 
suchung verwendet.  Eisen  wird  nach  dem  LOeen 
in  Salzsäure  niit  IVnnatiganat  titriert,  nachdem 
die  Reduktion  mit Zinmrhlorilr  stattgefunden  hat; 
Aluminium  wird  aln  Phoupbal  gefHIlt.  Mangan 
titriert,  Kalk.  Magnesia.  .S.  hwefol  in  der  «blichen 
Weise  bestimmt.  Kilr  die  l'ho»phorbe«*linHnung 
iKt  folgende  Vorschrift  angegeben :  Man  Wst  4  g 
Br«  in  Salawäure,  verdampft  auf  5  bis  10  cem. 
setzt  4(1  c<in  konz.  Sal|>ptor?<iuire  binxu,  dampft 
auf  lö  ccm  ein,  verdünnt,  filtriert,  und  set^t 
Ammoniak  ku,  bis  ein  steifer  Brei  entst.  bt.  Man 
bist  mit  .Siilpotersnure,  erwiiniit  iitnl  Hillt  mit 
■W»  «mi  Molybilänlösung;  dann  schUltpll  man 
fünf  Mfttuten,  IMt  absetcen,  filtriert  und  witaoht 

mit  einer  saiin-n  AiiuTKtnsnIfatbisiintr  (20 Ainmon- 
sulfat,  üU  ccm  SchwefeMare,  2."i(JÜ  icm  Wasser). 
Den  Niederschlag  l«st  man  in  Ammoniak  (1:3), 
WÄHnht  das  Filter  mit  Wasser,  setzt  10  g  Zink 
zu  und  MO  «cm  Schwefelsäure  (l:3j,  erhitzt 
15  Minuten,  filtriert  durch  Watte  und  titriert 
mit  Permanganat.  Der  Risentiter  (I  ccm  =  1  Fe 
bei  '  >g  Einwage)  mit  0,2U85  multipliziert^  ergibt 
den  Pbi)sphor. 

Zur  Bestimmung  des  Schwefels  in  Stahl 
und  Eisen. 
Um  bei  der  Analyse  Fehler  zu  vermeiden, 
die  dadurch  entstehen,  daß  bpi  der  heftigen 

Ho:iktion  beim  Lösen  in  Suipetersäure  etwa« 
Sthwofol  unoxydiert  entweicht,  ven»chliel»t 
Charles  R.  Mo  Cabe*  einen  Literkolben  mit 
einem  d(i]tp.'lt  dun  libchrtcn  Korkstopfen.  den  er 
unten  »uikohll,  und  führt  »lurch  die  eine  Bohrung 
ein  Trirhterrohr,  durch  die  andere  ein  etwa  */■  m 

langes  (Ilasrohr  von  O.d  cni  Dun  bniessi-r.  M  ni 
bringt  5  g  Späne  in  »len  Kolben  und  läßt  ;>)  ccm 
konz.  Srtliwtersäure  zuflieOen,  doeh  so,  daO  nur 
2  Tropfen  in  der  Sekunde  zutn>i.ri'ii.  Siml  die 
SpiiiU'  gelöst,  HO  bringt  man  den  Inhalt  in  eine 
.Schule,  spült  mit  SalzflXure  nach  und  Terdampft 
eben  zur  Troekne,  dann  Wet  man  den  Rttokstand 
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mit  41)  ocm  kooiL  Salz^ure,  verdampft  novlutialü, 
verdünnt  und  flttri«it.  Dm  Filtrat  vermtst  mui 

mit  10  f'cni  10  pro/.entigor  KurvuiiicliloridlUminif, 
dampft  ein,  but  CUenchloridkrisialle  Hieb  atu- 
iiflheidaB,  vmdttnnt  mit  175  cnm  kaltem  Wnmer 
und  Utfit  6 Stunden  l>oi  /.iiijiiii>riQrnj>«>ratur  steiioii. 
Diefter  etwtM  amBtttadlielid  Weg  s„\\  .laslmll)  ni'aip 
sein,  weil  saure  RiHOnelilnridlüsiing  liisend  Huf 
Baryttmsuir.it  u  irkpn  soll.  Die  Methode  tioll  mdi 
niunentlich  für  UuOeiiwn  empfehlen. 

Analyse  von  Eisenerzen  und  Schlacken. 

Zur  Trennunfif  von  Tonerde,  HiKen  und  Man^:aii 
hatte  .\  u  m  i  as  (\  orgl.  «Stalil  iinci  Kison-  ÜKl'  N  r.  24 
(S.  I44Ö;  «inen  etwa»  »uuMündlichen  Weg  ange- 
geben, wobeJ  z.  B.  Bieen  und  Aluminium  «u- 


Hammen^fallt ,  g^lUbi  und  gewogen  werden 
Rollten;  dieiter  geglUbte  i^olntand  Milte  dann  in 

Salzsiitire  gelUst  und  da^  Kisoti  titriert  werden. 
Mit  Recht  bemängelt  V.  M  a  r  <■  i  *  VerschiedeneR  an 
die(*em  VortcchlaKO'  Hr  empHehlt  2— 5  g  Substanz 
zu  lüKen,  \ou  KieiMelHÜure  zu  befreien  und  die 
Losung;  in  H  Teile  /.ii  tollen,  von  denen  einer 
«lop}i«lt  so  K'rot!  i'it,  wie  die  anderen.  In  .\  VMl 
man  mit  .\nunoniak  und  Brom  Hist>n,  Alumi-' 
ninni  und  Miinpan,  kucht  kurz.  auf.  lätlt  absitzen, 
liitriert,  trocknet  und  wägt,  in  U  titriert  man 
ISieen  mit  ZinnoblorOr,  in  C  das  Maogan  naoh 

Volliar«!.  He<-!ino»  nuni  'üt^  yofiindem'n  \\'orto 
auf  Foi  (  )s  und  Mm  ()4  um,  so  lindet  man  durch 
Differeos  di«  Tonerde. 

^  *•  .Hon.  Roieof  tfi06,  20^18. 


Gusseiserne  Muftenrohrverbindungen. 


xV  ngomein  werden  die  für  (ins-  und  Warner» 
■^^^  leitnnfreri  verwendett-u  R(dirf  in  iJInsfi'n  von 
2,  3,  3,5  uiid  4  ni  liertrcstidlt.  Wt-nn  liiutc 
einige  Werke  Rolu*lie-ht \vcit>  n  ülim-  ■'>()(>  tum  in  Hau- 
Innp-n  von  ni  auf  d<'n  Markt  luinirt  ii.  sn  dnnki-n 
sie  CS  ihren  sein*  niodernen  Kiinirlitiinjjen,  mit 
denen  »ie  ihrer  Konkurrenz  voraiK^reeilt  Rind. 
Das  Hestndn-n.  die  rinztdnen  Unlirlilnjren  zn 
vergrftUern,  entspringt  uoltcn  der  Kücksicht  auf 
VerUUigung  der  Fabrikation  dem  Wnnaebe,  die 
Zahl  der  \'erl)indunü:en  in  fincrn  Kolirsf r.iri",."'  nach 
Möglichkeit  zu  vermindern.  Ich  will  liiuzutugen : 
wo  es  anierftngtg  und  tunlieh  emeheint  —  und 
dabei  auf  ilir  iTmnniLrf'alti;r<n  Terrainvfrhflltnisse 
hinweitieii,  die  httutig  einen  mehrgliedrigen  be> 
weglichen  Rohretrang  verlangen,  der  in  iwinen 
Verltindun^ren  allfrdin>.'s  cinwaiuliVi  i  sein  nnitt, 
soll  das  (ruürolu*  u<$ben  der  Ueberiegenhoit  seines 
Materials  auch  in  difwem  Falle  vorteilhaft  mit 
dem  »chmiedeisernen  Itohre  wetteifern. 

Die  Erkenntnis  des  oben  angeführten  Mo- 
mentes  und  die  Kticksicht  auf  bequemen  Trans- 
port, leiclife  Ausweeliselbarkeit  einzelner  Rehre 
bei  HiTu'ben  und  Nenanseldiissen.  baben  die  mafi- 
gebeuden  enfrlisehen  und  anierikanisclien  Werke 
bewogen,  von  der  Fabrikation  grftlierer  Ban- 
länpen  abzuseilen  und  wicdiT  zu  den  norfnalen 
Longen  (ii,  U  und  12  Fulh  zurückzukehren. 
Die  Vemehrung  der  VulTenverbiuduniren,  welche 
als  Folge  der  Vfrkürzunjr  <li  r  Itnul-in-fn  auf- 
tritt, bat  sie  aUo  nicht  IjeeinHulit,  nioti  sah 
Vielmehr  einen  neuen  Vorteil  darin,  indem,  wie 
schon  Miwnlint.  die  Heweirlirtikcit  des  Rohr- 
StrangeH  hierdurch  vorteilhaft  gefördert  wird. 

Seit  dem  Bestehen  des  Mnffenrolirefl  wurden 
die  niannigfaehsten  Versuche  an^restellt,  die 
Kohrverbindung  zu  vervoUkominnen,  für  hohen 
Dmck  geeignet  in  machen  nnd  nach  llliglich> 
koit  die  ßewegüchkeit  derselben  «n  vergrAßem. 


Im  Jahre  1882  trat  der  Verein  ihr  traa« 
und  Wasserfaehniftiintr  Deutsehlands  mit  dem 
Vi-rein  dfutsrher  ln;:<nieure  in  Verbindung. 
Hammelte  dl*-  bis  dahin  «remaehten  Erfahrungen 
auf  diesem  iJebii  ir  und  knnstrui«Tte  auf  (rrund 
derselben  eine  als  Normale  aufgestellte  Muflen- 
Verbindung  (Abbildung  1),  die  allgemein  Eingang 


AbbUdung  1. 


•refünden  hat.  Sie  findet  überall  ila  Verwen- 
dung, wo  der  innere  Ueberdruck  8  Atm.  nicht 

überstell;  t. 

In  folgendem  i'iiiige  Worte  über  das  \'i-r- 
dic'litt>n  dieser  Mutfenkonstruktion  (Abbildung  2.  3 
und  4 1.  Naehdem  da.s  Spitzende  des  Rohres  bis 
auf  den  Hoden  der  Muffe  eingeschoben  worden  ist, 
wird  »ihr  mit  T<  cr  tretrankte  Lage  von  Hanf 
oder  .luteziipfen  mittels  des  Stopfers  (.\bbild.  2a) 
mAglielnt  fest  in  Dlehtuigsiiyig»  eingetridien 
und  so  vii'l  an  Hanf  nd<T  .Intr-dic-htunsr  nach- 
gelegt, daii  ungefähr  \s  der  Mufl'cntiefe  noch 
zur  Anfhahme  von  Diditnngsblei  Qbrig  bleibt. 
Hierauf  wird  fin  etwa  1  5  20  mm  starker  Striclt 
um  das  Hohr  vor  die  MuiTe  gewickelt  und  der 
ganse  Umfang  mit  Lehm  verpaekt.  Naoh  Her- 
ansziehen des  Strickes  wird  der  so  «itatandene 
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Hohlraum  mit  Blei  auBgegosscn,  die  Lehmtorm 
nach  ErstAiren  de««elbfn  entfernt  und  da«  Biel 
mittflü  des  Stt-mmciscns  (Abhihl.  '2bl  vcrst ■  innit. 

An  .Stt'Ui*  iltT  Lfhrnf'orin  wird  vi»'lfac.h  auch 
eine  zweiti-ilij;!'  jriili<*is»'m»«  Kokille  verwendt't. 
Mancherlei  l'iiistände  s|»reehen  vorteilhaft  für 
Anschaftunir  einer  solchen  \'orrichttin;r.  Die 
Arbeit  mit  einer  Kokille  gestaltet  sich  für  diu 
Bohrverjeger  weit  einfadier)  da  di«  Uontienuig 
deraelbeo,  wie  leicht  einiuiehen,  nuchMr  vor 


AbbUdung  8. 


sich  geht,  als  dvr  Aufbau  der  Lehmform.  Da?« 
Ansirießen  der  Form  Icann  prlgtser  und  Hjiar- 
saim  r  durch^'t-fulirt  wenlen,  da  bei  dt-r  sorgfältig 
bearbeiteten  Form  die  Bleiverlliste  auf  ein 
Minimum  reduziert  bleiben.  Endlich  kann  der 
verfrühten  Abkfihlung  des  tlüsrigM  Bleies,  einem 
Febelstande,  dem  man  bei  der  nassen  Lehnif«rni 
l>einahe  nicht  auH  dem  Wege  gehen  kann,  vor- 
gebeoiirt  werden,  indem  die  RoUlle  voneewarmt 
wird. 

Diese  aua  solchen  Muti'enverbindungen  her- 
gestellte Rohrleitung  kann  nur  Ar  ebenes  Terrain, 


Ii.  Jahrg.  Itr.  t. 


a  b  entgegengesetzt  wird.  Bei  Ueratellung  dieser 
Muffenverbindnng  tat  darauf  zn  achten,  dafi 
nicht  durch  allzufestes  Verstemnien  der  Blei- 
qiierschnitt  ab,  der  bei  dieser  Arbeit  in  ent- 
^'i-^rengesetzter  Kichtunir  als  spater  im  BetrielM» 
l>oanRprucht  winl,  tr.mz  oder  teilweise  zur  Ab- 
scherung kommt  und  auf  diese  Weise  den  Vorteil 
der  Bleirille  zunichte  macht. 

Vorstdiende  üeberlegungen  waren  maflgebend 
bei  Konstruktion  der  MniTen,  wie  st«  Abbild.  6.  7 


AbMldnof  Sa  and  8b. 


und  8  vorfuhrt.  Abbild.  6  zeigt  den  Bau  der  Ver- 
bindung, die  für  die  Wasserleitung  und  Kanali- 
sation in  Berlin  und  für  die  Wasserleitung  in 
Kflln  Verwendung  gefunden  hat.  Die  .Muffe  ist  an 
sich  starker  dimensioniert  als  die  der  gleichen 
lichten  Weiten  der  deutschen  Normale,  Daa 
MulVeninnerc  teilt  sirli  liur  i  Ii  Alw^fz»-  in  4  Tfile. 
An  den  Zentrierring  sciiliiüi  sicli  l  in  zylindrischer 
Teil  sur  Auflnaliam  der  Hanfpackung.  an  diesen 
der  Do|ii>elkonus  cor  Aufnahme  iler  Bleidichtung. 
Ks  ist  aus  der  Zeidmnng  selbst  ohne  weiteren 
Kommentar  ersiebtlieb.  dafl  diese  Verbindong 


I 


AbbiMsng  S. 

WO  «in  Rutschen  des  Stranges  nicht  leicht  mög- 
lich ist,  zwi  I  ktiLiiiitr  X'iTWiTiiinn;.'  finden.  Da 
die  zur  Koiuwaud  iiarallele  Anordnung  des 
MulTeninnern  dem  J)ruckvvasser  als  Widerstand 
nur  die  einfache  Reibung  der  Dichtung  an  den 
Wanden  entir«  ir-  riit  f/t,  .'i  <(  heint  es  nicht  aus- 
geschlossen, (lait  (lureh  .Suniiuierung  der  Kräfte 
von  Druck  in  der  Leitung  und  Gewicht  des 
Stranges  die  \'erbinihin^'  jrelJ^st  werde. 

Um  zu  verhindern,  daU  das  Druckwasser 
die  Dichtung  heraui^reBt,  wird  die  MoiTe  hlnflg 
mit  einer  Rille  versehen,  wie  sie  Abbildung  .5 
zdgt.  Es  muU  hier  anßer  der  Beibung  an  den 
Bohrwinden  noch  der  \l^erstand  Überwunden 
werden,  der  der  Abseiterung  des  Querschnittes 


AbbUdung  (k 

die  Vorteile  der  vorbescliriebenen  aufweist,  ohne 
den  Nachteil  derselben  zu  besltien.  Der  Blei> 
querschnitt  a  b  ist  derart  bemessen,  daß  an  eino 
Absclieruuir  desselben  beim  Verstemmen  nicht 
zu  denken  ist. 

Abbildiinir  T  und  H  zeigen  uns  die  MuftVn- 
profile,  die  bei  den  Leitungen  der  Bezirke 
Elberfeld  und  Barmen  zur  Verwendong  gelangten. 
Es  spricht  sit  h  in  ^^i-r  Konstruktion  das  Be- 
streben aus,  bei  Beibehaltung  aller  Vorteile  der 
vorbesehriebenen  Moffe  die  VMiUndnng  auch  (ttr 
höheren  Druck  geei^rnet  zu  machen.  i  ■  nl- 
sprechender  Verstärkung  der  Wandstärken  können 
äe  letstaugeAhrten  KonstruktioBen  ruhig  bis  zu 
20  Atm.  Betriebsdruck  VerwMidang  flnden. 


Abbüdmig  4. 
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An  den  eben  erlaut4>rten  Miitfenprolilen  habe 
(ek  9«mI^  wie  dem  frtther  erwihnteii  NaohtniK 
dem  Herauapres«»™  ilfr  TMchtimfr  -nis  der  Miiffr. 
b«gegDet  werden  kann.  IMe  nachstfolgpuden 
Profile  Abbildani^  9«  10  und  11  ilnd  nicht  nur 
Tiiif  Rücksirlit  auf  diospn  üiURtand  konstniiort. 
sondern  man  hat  auch  erfolgreich  versucht,  dem  im 
Vorantfesandten  Rehon  erwähnten  Uebelstend, 
dem  H'Taiistrlcitt'n  ilcs  i'Itit:>'N<liol>enen  Rohres 
«US  der  Muffe  bei  failcadcm  Terrain,  vorzubeugen. 


hinduiif^  im  Botriebe  lieanHpnk-lil  I  Die  ilant- 
dichtuoff  wird  durcli  daa  Bftndclien  zusammen- 
;rfiH'f'I^t  und  der  Hlfirins'  in  'Iimi  KiinuH  hinein- 
getrieben. Eine  Al)8eherung  scheint  durch  die 
•tlrkste  Beaospradraiig  •nsgeseJitoRsen,  vielmehr 
wird  die  Dichtung  durch  eine  Strl-^rninsr  i!.  r 
Beanspruchung  bia  zu  einer  gewissen  (Frenze  eine 
Immer  titlenfiiverp. 

Hanraf  T.indley  hat  es  vcrslriud'-n.  lii*nnit 
eine  Mutfe  zu  schaffen,  die  mit  zu  den  boHten 


In  der  Hauptäauhc  charakterisiert  sidi  die 
Ranart  dieser  Haffen  eratena  durch  den  Wegfall 
de»  Zentrierriniri  s.  wt  Iclii  r  ilie  Verbindiinir»'»  ''>. 
7  und  a  gekennzeichnet  hat,  zwcitt^ns  durcli  ein 
Bindehea,  welches  das  Spitsende  dea  Rohre» 
trilirt  und  wfldirs  den  Zweck  hat.  hinter  dt*' 
LHchtung  greifend  ein  Uerausgleiten  des  cin- 
«eechobenen  Bohrea  zn  verMndem.  Aueh  hier 
finden  wir  wieder  ilm  Ring  a  b  in  der  Muffe, 
der  die  Bestimmung  hat,  die  Dichtung  fest- 
siihalten.  Der  Bl^querschnitt  a  b,  der  Mher 
lediglich  das  HeranspreBaen  der  Dlohtung  durch 


ihn  r  An  liiirt.  Dieselbe  fand  zu  ^'n»U(  r  Zii- 
friecUMilieit  der  interessierten  Kreise  Anwendung 
bei  Li'jfunjf  der  Wa^^  rlt  itüng  der  Stadt  Frank- 
furt und  wurd«  neuerlich  gewttltlt  beim  Bau  der 
WaeRRrleltong  in  Craiora  (Rnmftnien).  ■ 

Die  nnrhs-tfnl;:i'nd<'  Ahhildi"!L'  \'l  zeigt  eine 
Verbindung,  bei  deren  K.on.striiktii>ii  man  sich 
von  dem  Gedanken  leiten  Heft,  durch  allmlhilche 
Vi  irnsruntr  der  Querschnitte  eine  Druckr.  iluk- 
tion  des  Wassers  herbeizuführen,  um  die  Be- 
aaspruohnng  der  Olehtung  auf  ela  HlndeatnaQ 
' herabaudrttcken. 


7^ 

i  1 

Ii 

l  1 

Abbildung  9. 


AbbUdung  10. 


das  Dmekwaaser  zu  verhindern  hatte,  wird  jetzt 
auch  noch  bei  fallendem  Terram  und  schlecht 
eingebetteten  Bohren  den  Zug  des  Stranges  auf- 
zunehmen  haben. 

Ein  ganz  charaktcri^^tlschps  HHd  weist  Ab- 
bildung 11  auf.  Die  Muffe,  die  in  ihrer  Wand- 
RtttAe  anfterordeatUeh  kräftig  gehalten  ist,  bat 
eine  irt  lintTf  Tiefe.  Das  Spitzende  de»  Rohres, 
mit  einem  Bandeben  versehen,  wird  bis  auf  den 
Omnd  der  Hüffe  elngeffihrt.  Die  Hälfte  der 
Dichtungstiefe  ist  parallel  zur  Rohrwaud  und 
bostinunt,  die  Hanf^ackung  aufzunehmen;  die 
zweite  Hälfte  Ist  erweitert,  gegen  die  Oeffiinng 
zu  konisch  zulaufend  geformt  und  zur  Aufnahme 
des  Bleies  bestimmt.   Denken  wir  uns  die  Ver- 


Die  beiden  bearbeiteten  Filichen  a  b  und 
a  b'  sind  konisn  h  l'i  f<n  iiit  und  zwar  derart, 
daß  bei  eingeschobenem  Spitzende  die  Konen 
bei  a  sehlleftend  sitxen.  Der  von  der  Muffe  und 
dem  S|nfz<'ndi'  L'<hiMete  Ring  c,  welcher  gegen 
das  Muffcninuere  erweitert  ist,  «lient  zur  Auf- 
nahrae des  Stenunbleles.  Hanf  findet  hier  als 
Dichtungsniaterial  kein«   V.  rwi  ndung. 

In  AbbUdung  13,  einer  Dichtung  für  Roiire 
von  großem  Kaliber,  Ist  die  Wirkung  de«  Dniek- 
wassera  auf  die  Dichtung  duvt  h  die  Eiulegung 
des  Zemontringes  in  der  Fuge  a  gänzlich  auf- 
gehoben. Das  tfuffenlnnere  hat  einen  bearbeiteten 
zylindrischen  Teil  b  d.  in  den  das  Spitzende  mit 
dem  kuglig  gedrehten  Bondchen  sctalieüend  paüt. 
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Omßrittme  MugtnrokrrtrbiitdHHgen. 


t6.  Jalirir-  Nr.  8. 


Bei  rirhtijrer  frf^'cnsfitip'r  La^p  von  Rohr  und 
Spitzende  teilt  ücli  <l»s  Miit1Vninn<-n-  in  <lii> 
FuK«  *.  die,  wie  »chon  ^rt-sa^rt,  mit  Zi'int  nt  au« 
dem  Koliriamera  vrrjros.sfn  winl.  in  ili-n  Teil  e 
iinmittentar  vor  il.in  l{fln<l«lien,  «Iii  iVu-  Hanf- 
J»ackuii((,  unil  in  ili  n  Teil  c,  der  die  Itii-idichtun^^ 
«nfsnneluiien  iK  .stimmt  int. 

Für  liiiilf  Konstruktionen  ist  in  ;ri<'i<'li'i- 
\Vei8e  charakUtristittcii,  daU  die  Dichtung  nii-ht 
nur  das  event.  vordringende  Sickerww<x<>»r  xn- 


<'int'»'s«h()li('n  wcrtlt-n  kann.  Einen  rehcrjrann: 
zur  Flan-.ih<'nn»hr\ i-rliiii<liinir  zeiyt  Aliliildiin«;  15. 
In  dan  uiutTenarIi;:i-  Hude  des  einen  liolirett 
r«fit  dM  mit  zwei  litndclien  venwlieno,  li«aril>ei- 
ri-tf  S]iitzend»'  d«  s  z^^^>ifl■n  l'-ttir- Die  Muffe 
wird  von  einer  Klanftciie  uuital)t.  Als  (»egen- 
tMHHsli  di4>nt  dne  StopfbfieluMüBlirUle.  die  in  dmt 
MutiVninnere  hineinrat'l  und  ilen  als  Diditiinr  ver- 
Mendeit-n  Hundguinmi  ziuuimjneuzupreMtieu  hat. 
bi4  lieidra  Verbindunimn.  Ae,  nelienliel  gemgt. 


^-TY  
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AbUldang  11. 


Abbildiiag  IS. 


Alibildmig  18. 


rttoknkaltflB  hat,  gie  hat  auch  das  HeraiiflirleiteB 
des  Rohres  auH  der  Mut^V  zu  v-  rhiudem.  Aus 
diesem  Grunde  ist  die  tür  Aufnahme  des  .'^temm- 
Ueiee  liestimmte  Fup>  nach  auiien  zu  koniseli 
verengt,  wodurch  ein  auf  A))srherun<;  liean- 
simulifer  (Querschnitt  (aa'  AbbiM.  12.  lib'  Al»- 
bilduüi.'  lüi  fresfhatTen  wird,  der,  groll  genug 
gewählt,  genügende  Sieherbelt  gegen  das  Her- 
ausgleiten den  Rohres  liietet. 

Schließlich  sei  auch  noch  der  MuÜenver- 
bindungen  gedacht,  welche  Uoelidnicldeitttngen, 
nlliTiiiiii-'s  mit  beschrankten  Rohrlirhtweiten,  bis 
zu  ÜU  Atni.  \'erwendung  Unden.    Eine  für  M 


nicht  zu  den  billigsten  gehören,  muli  ujuu  die 
Scbmietivi.sernen  Srhraulten,  die  gegen  Kosten 
««>  w  enig  wiiierHtandafiihig  sind,  mit  in  den  Kauf 

nehmen. 

Mei  all  den  ge»childerti>n  ßleidichtungen  Ist 
ilir  1  •aui  rliat>i:rk>  it  di  r  Verbindung  sowir  ib  r 
verwundeten  gulieiserneu  Kohrc  eine  nahezu  uu- 
begrenste,  wenn  die  Verlegung  regelrecht  unter 
Berücksichtigung  aller  Terrainverhtltnisse  vor 


AbbildoBg  14. 


Abbildung  Ift. 


hohen  Dnick  von  dem  RoirMthea  \Vt;rke  in 
Choindes  ansgefBhrte  Verbindung  int  in  kh- 

bilduug  14  dargestellt.  Das  bis  an  il>ii  (irund 
der  Muiie  eingeschobene  Sjulzende  dl^H  KuIu'ch  it«t 
glatt.  Das  nniroarbeitete  Muffeninnere  Imt  Zratrier- 
ring  uinl  DDpjM'lkonus  ninl  wird  wie  bei  den 
eingangs  beHchriebcneu  Verläudungen  gedichtet. 
Festgdialten  wird  die  Dichtung  durch  Hnen  Ring, 
der  ilhnlieli  einer  Sti»|itbiiilisenbriile  aiisgeliildet 
ist  und  durch  die  Mutfe  umfassende  Haken- 
schranben  vor  die  Dichtung  fcst^n-zogen  wird. 
Ein  sj>nteres  Naehziehen  der  Diebiung  Int  nicht 
möglich,  da  der  Hing  vor  iler  glatt  ver8tenimt<'n 
Bleidicbtung  sitzend  in  das  Mufl'eninnere  nicht 


.sich gegangen  ist.  Hier  einige allgenieiuu Grund- 
regeln, die  bei  der  LAgong  von  Leitungen  be- 
achtet Hein  wollen. 

Das  Kohr  muU  durchaus  .satt  unterlegt,  d.  h. 
t»  muß  mSgliciist  auf  die  franse  Lftnge  gleidi- 
arti^'  tragend  i;i  I..  tti  t  u- rd'-n.  Am  vorteilhaf- 
tetiteu  irtt  gewachsener  Itmieu.  Ht-i  sinkendem 
Baugrund,  wie  Nolchor  in  Oegpuden  vor» 
kommt,  welehe  \  iid  (irundwa.s>er  aufzuweisen 
liaben,  wird  bei  ganz  solid«  »  Verlegungen  eine 
Betonschicht,  sonst  ein  gestaui|>fte8  Kies*  oder 
hehmbett  angewandt.  .Auf  felsigem  Boden  wird 
gestAmiifter  l.ehm  oder,  wie  früher,  eine  Kies- 
scliicht  als  Unterlage  gewählt.    Unnötig«  Bie- 
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fnugeD,  Ecken,  plStzliebe  Steigrun^  tmil  d«r- 

irlcichcn  sind  nach  Mfi)rlichk«'it  zu  vcrmriilcn. 
DaU  diu  zur  Verweudiuig  kutuuienden  Dichtungs- 
materUüe  von  fi^mdon  B«imengnng«n  frei  und 
von  irnttT  Qiialitüt  sein  luQiwen,  bedarf  wnhl 
keiner  Krw&hQung.  Zu  beaditen  wfire  noch, 
d«ß  dM  B]«i  Mnlanfrllch  helB  und  in  einem 
tiiHM  in  die  Mufftt  eint:' I  r.ii  lit  werden  muß. 
Feruur  sollen  bei  sehr  nasser  \Vitt«T\in^  und 
bei  eintretenden  starken  Prftsten  BleiausKif-iinn^on 
nicht  stattiindt  n.  Dif  Ht'Wt'frlichkt'it  der  Rolire 
bei  Anwendung  all  der  vorbeecbriebenon  Dicb- 
tnngen  ist  eine  nor  beechrlnkte.  TKewr  Um- 
stand war  Ursache,  daU  sich  eine  (rroße  Aasabl 
von  Firmen  mit  der  Diirchluldunt;  ilor  so  viel 
mehr  beweglichen  Gummidichtungen  befaßt  haben. 


AbbOdanf  IS. 


Bevor  ich  jedoch  diese  eingehend  erörtere, 
sei  es  mir  gestattet,  eine,  wenn  auch  leiten 

angewandte,  in  ihrer  T?e\V(  trlichkeit  jedodi  den 
größten  Ansprüchen  gerecht  werdende  Muffen* 
verblndungr  mit  BleidIchtnniBr  xn  erwähnen.  Ab- 
iiildun^  1  (»  zeifft  uns  eine  solche  Konstruktion. 
Die  Muffe  ist  kui^lig  ausgebildet  und  bearbeitet. 
In  diese  rairt  das  boUgedrebte  Spitzende,  in 
welcliem  die  Hleidichtung  zwischen  /.\\>-\  Hilnd- 
chen  festsitzt.  Diese  Anordnung  ^'i  st.ittet  dem 
sich  liewefjendon  Rohre  einen  Aussohhij.'  von  etwa 
15°,  wobei  die  IJewe-frung  derart  vor  sich  f,'eht, 
daii  ilie  MuftV  auf  der  Ulcidichtuuf;  schleift  hozw. 
das  vSpitzende  mit  der  Bleidichtuu^r  sich  in  difiner 
dreht.  Sic  findet  Anwendung  bei  soiciien  Lei- 
tuntron.  ilii'  weniir  v.TinCilirli-Mi  oder  in  seiner 
Beschartenheit  stark  \  t  riiiulerli«  lien  l'ntergnind 
haliett,  wie  dies  bei  Flttssen,  Teiehen,  Sfimpfen 
usw.  der  Fall  ist.  Hiermit  sei  die  Keschn  ihnni.' 
dieser  Art  Verbindungen  abgescldoHscn  und  es 
nfigen  nunmehr  die  (»lastlsehen  Verbindungen 
foliren.  deui-n  man  in  den  letzten  .Tahrzelmten 
MO  bedeutende  .\ufiuerk»iamkeit  genciienkt  bat 
und  die  weiter  auszubilden  das  Bestreben  aller 
InteressierdMi  Kr>ise  l)ildet. 

Vor  etwa  dreißig  .fahren  hcIiou  hat  uisu, 
und  swar  zuerst  in  Belgien  und  Frankreich, 
Versuclie  mit  (lummidichtuncen  in  Mufft  ii  <re- 
macbt  und  solche  für  Gas-  und  Wasserleitungen 
bis  zu  den  grSßten  KaUbem  eifolgreleb  in  An- 
wendung' }reiiracht.  In  neuerer  Zeit  hat  man  auch 
in  Deutschland  zu  alinlichen  Konstruktionen  ge- 
griffen, angeregt  durch  die  Konkurrenz  der 


elastischen  sehmieddsemen  Rohratrftnge.  Die 

mannii;fachsten  Erfolfre  haben  frezei^'t.  dal<  (luß- 
rohrc,  mit  diesen  Verbindungen  ausgeHtattet, 
andi  was  Elastizitit  des  Stranges  aniMlangt,  sehr 
irul  mit  den  sclimiedeeisernen  Roliren  wi>tteifern 
können,  hei  richtiger  üauart  können  diese 
Dichtungen  Ms  zu  den  hflehsten  Wasserldtungs- 
drückeu  Verwendun^r  finden.  Hie  Vorteile  tlieser 
Verbindungen  besteben  außer  den  eben  angefQhr- 
ten  erstens  In  der  HSgliehkeit  einer  raschen 
Verle^'ung  and  dem  damit  verminderten  Kosten- 
aufwand, zweitens  in  den  geringeren  Beschaffungs- 
kosten der  Dichtung  selbst.  VorzUgüch  eignen 
sich  dteae  Vorbindunpon  deshalb  auoh  zor  Ver- 
lejmng  provisorischer  T.eitungen.  Gummiringe  de- 
montierter Leitungen  können  zu  gleichen  Zwecken 


•• 
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nicht  mehr  verwendet  werden,  da  sie,  einmal 
Ihrer  Dichtungsrille  entnommen,  die  frflher  ge- 
ballte runde  Form  nicht  mehr  annehmen. 

Es  ist  nalieliegend,  daß  man  zur  Zeit,  als 
die  Gummidichtungen  anfingen  in  Deutschland 
mehr  Boden  zu  trew  iin.i  ii,  anf  die  e-ewohnliche 
deutsche  Jduffe  zurüukgriff  und  an  Stelle  von 
Hanf  und  Blei  Gummi  verwendete.  Banrat 
Thiem  war  der  erste,  der  diese  Konstruktion 


AbbUdang  18. 


auf  den  Harkt  brachte  nnd  vorteilhaft  für  Oas- 

und  Kanalisatiiin-^I-  ittiiiLren  );ebrauc!ite.  Zur  Ein- 
führung des  tiuuuuiringe«  liedient  mau  sich  einer 
vor  die  Muffe  gesefaranbten  konisch  gedrehten 
zweiteiiiiren  Holz-Jebnallt  -.i  dic  Aiddlduntr  17  f. 
Da«  .Spitzende  nimmt  durch  Reibung  den  Gummi- 
ring mit,  dieser  rollt  durch  den  Konns  in  die 
MiitVe  iitid  nimmt  scbliehlidi  die  aus  der  Ab- 
bildung 17  ersichtliche  Lage  ein. 

Die  in  Deutschland  bis  heute  gebmuehllchste 
Gnmniiditditun;.'  ist  die  nach  den  PIrlindern  mit 
8jstem  , Budde  (töhde'  benannte  (Abb.  18). 
81e  hat  int  Vergleich  zu  dem  eboa  hesdirle- 
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benen  Svsttni  »Ifn  niclit  >r»'nntri-n  Vortiil.  daü 
*I(ir  «•InKtTolU«'  (iuiniaii'iiif;  in  mindcst^Mis  firie 
dfir  in  *\fr  Mufto  «»in^rt'possonen  Rillon  r.»  lii  <r<'n 
komint,  .  wodurch  sfinmi  Hcraus|<r<  s>;ri!  ih.r.  m 
das  DnickwHHsiT  >>iti  b(>4(;ut«od«r  Widerstand 
entgtigHBjrt'sctzi  wird. 

In  Bf'lif'o'ti  iitiil  Fraiikri'icli  haln^n  m;h  di« 
zwei  naclisti  liriid.  n  Vcrhindiin^ri'n ,  ilif  in  Alt- 
bildung Iii  und  'JO  vorgct'iilirt  wt;rdfu,  tVst  i-tn- 
frebOrnrerk.  System  ,Trtf«t*  (Abbild.  19),  eine 
vorzu}.'<\M  isi'  für  (iftsli'itiiiiL'i  ii  \ crw i  iidi  ti'  Mtiffeii- 
Itonstruktiun,  hat  <;in«'  nach  auU«-n  zu  koniscii 
erweitt*Tte  Muffe,  in  deren  Ende  drei  Rillen, 
ihnllch  wie  b«*!  Huddf  &  (ntbdi-,  <'!nj.'<'<:^o-;<.  n 
dnd.  DsB  Spitzend«  ixt  f^latt  und  tr&gt  am 
Ende  eine  RlÜe,  wie  in  Ablriidung  IH,  die  nur 


r  
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toniMi  Kniclcung  dor  Verbinduiit:  die  Alwlit-htuii); 
nur  dann  aufrecht  crliaUfu  bb-iltt,  wenn  der 
(iitnimirint;  an  d«'r  kla<Tendi>n  8t«'Ue  Mfort  in 
si  irti'  iirs|irün;rli(-)i  i.:iir<  /Jinickki>hrt  and  den 
U.1UIII  aiisi'üllt.  durtli  di-ii  das  I >riifkwass»>r  aus- 
zutrt-tiii  i«)-iiiiiht  ist.  Im  Hii<l<  ru  FaUc  kann  dnK 
Dmokwa.Hst'r  ohno  wt'it»*n'H  biutt  r  dii«  Dichtung 
fri'f'Ti  und  di'  -i  llir  illnsorisoli  iiirit  lii  ii.  !>  i  dor 
voll  SutiiZff  kuu.struifrtfu  Verbindung  kaaii  hioIi 
dieiier  Nnehteil  wetttKer  «b  bei  dm  äbrffren  bis 
jttzt  iM'kanntfn  I'idit untren  iKUicrkbar  marlu-n 
«la  dif  Alinietwuntr^'n  dnr  koniscii  zulaufenden 
PlAcbpn  derart  irewifalt  sind,  daß  bei  mtßlirer 
Knii  kinitr  Miiffcnwaiul  und  .liil'x  rcr  rmfan^r  de« 
S|iitzendt>H  «tets  einen  Küuu.s  bilden,  in  welchen 
die  DIehtiinir  hineiniEepreAt  wird.  Ein  klaffendes 
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fiintllbninir  des  (rnrnndiinfres  dient.  Abbild.  20 

System  ..Soiii /r  r"  liat  ein«"  ^''-radi- MiiftV.  wfilimid 
das  S])itzt;adi'  koninch  zuläuft,  derart,  dali  der 
rom  Druekwasser  beanspraehte  Gammirinir  in 
df-n  zwisclit-n  Spitzendi'  und  MiiftV  ^'<'lii!dt>tt>n 
koninchen  Teil  ciuge))reUt  wird,  wodurch  bei 
nnefamendera  Drucke  die  Intensität  der  Diohtunp 
bis  zu  ('in«'r  ;r«'wi!<s<'n  (ircnzc  stfti;;  f^cstoifffrt 
wird,  i^yatem  Souizee  ist  fraglos  eine  der  beHleji 
Gummidichtuniren  und  ist  erfolirreich  bei  Waaser* 
U'itun^ri-n  bis  zu  15  A(ni.  innt>n'iii  Druck  avs- 
gefiüirt  worden.  Man  hat  da  allerdings,  nin 
allen  Evcntualitfltpn  vorzubeugen,  der  Diphtnner 
einen  kleinen  verstenmiten  Blelrin^;  vort:i  l' u't. 

Dil  vnrziifrliche  Eijrnunp  der  Verbindung' 
SoniztM  irklilrt  sicli  aus  folgendem  Umstände: 
\Vie  iiereits  in  den  einleitenden  Bemerkungen 
über  dii>  (iiirnmidielif  untren  erwilhnt,  ist  ein 
einer  demontierU>n  Leitung  entnommener  Gummi- 
rin^  zn  ffleiehera  Zwecke  nicht  mehr  brauchbar. 
Weil  er.  iliirch  lantr«'  Zeit  in  Itesfiititiiter  I.a;re 
festgehalten,  über  seine  Elastizitätsgrenze  lie- 
ansprueht  worden  war,  infolgedessen  nicht  mehr 
in  sein-  iirsiiriintrliclie  Forin  zuriickkelnen  kann. 
Ein  Aeluiliches  tritt  ein,  wenn  diu  Verbindungen 
eines  Rohrstranges  mit  Onmmidiebtungen  ihre 
l<a;re  verilndern. 

UeLraclUtiU  wir  einen  Fall,  wie  er  in  Abbil- 
dunfr  81  daiipestellt  ist.  Die  punktierte  Linie 
zeigt  die  tirs]iriingliche,  die  volle  Linie  die  aiiiren- 
blickliche  l^age  der  zwei  Kohre,  .\u8  der  Ab- 
bildung ist  ersichtlich,  dali  bei  der  eiugotre- 


Hegment  am  Umfange  kann,  wenn  nicht  anormale 

rin-^t.inde  eintreten  lind  die  Knirkuny:  nii-lit  so 
weit  gellt,  dali  das  .Spitzende  sich  parallel  zur 
Mnffenwand  legt,  nicht  entstehen. 

F,s  bleibt  auf  diesem  (fei>iete  dem  Si'halTen 
der    «ünzelnun  Interessenten  ein  noch  weiter 


J 

■ 
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Spielranm  gelassen.  Eine  Veriiindnng  zn  schaffen, 

die  dii'  Vorzüire  vf»n  Soiiizee  iineintresehrnnkt 
aufzuweisen  hat,  d.  h.  in  jeder  beliebi|;en'Lage 
TeriABlich  dichtend  bleibt,  wlre  eine  dankbare 
Aufgabe  und  man  kann  wohl  liehanpten,  dali  wir 
in  unserer  rastlos  arbeitenden  und  vorwftrts- 
strcbendcn  Zeit  nicht  allzulange  auf  dieselbe  zu 
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wtrtaiB  haben  werden.    DaS  Ae  Znlnuift  der 

elastischen  gußcist-rneii  Muffendicht untren  Am 
gesicherte  ist,  beweist  der  Umstand,  daß  ia 
Belgien  und  Frankreldi  In  den  letzten  dreißig 

Jahr«  n  mit  \'nrlic)te  Guminidichtiiiip  n  iiml  A:\r- 
UDter  beinaliu  ausschlieUlich  die  boidon  lotzt- 


besohrlebenen  VerMndangeii  idt  den  allerbeiiten 

Krfoliri'n  zur  Anwi'nflnnj»  f^elMIgten  nml  mriTi  in 
abseiibarer  Zukunft  niclit  geaAnnen  ist,  von  den 
eiprol>teii  Sjiteonn  abnigehen. 

Iffilheim  a.  d.  RuhTf  Im  NovcmWr  1905. 

Ouatav  Simon, 


Betrachtungen  über  den  amerikanischen  Giessereibetrieb 
unter  Zugrandelegung  persönlicher  Eindrücke. 

[Von  Professor  Osann  in  Clans thal.§ 
3  (ScUnS  von  Seite  9S.); 


Stahlformgußbetriebe. 

loh  wt-rih-  im  tolirfiulcri  oini>rc  Kinridliliinppn 
*  tiucr  Stahl^ii-litTci  lit-i  l'ittsliur^r  lifscbn-ibcn, 
ti»Ti'ri  Kisi'npi<li»Tei  ich  licrcits  oben  jrokenn- 
zcichnct  haJii".  I>ii'  Schnu  lz-  und  Fnniitcclinik 
zeigt  einige  iutcrcssautc  AbueichuniCfU  von 
nnaeren  Verfahren.  Heim  SchmelzTerfabren  wird 
dies  im  wcscntliclii-n  durch  die  Verwendung 
des  Naturgases  liedingt. 

Der  flüssige  Stahl  kommt  sehr  heifi  aus 
dem  Ofen  und  wird  auch  gleich  v<'r<ri>ss<-ii.  Aiif- 
fidlenderwelse  war  trotz  der  geringen  Ab- 
messangen  der  Steiger  und  Trichter  Überall  eine 
ht>rvorra;rcudo  I>if1iti;rk<'it  der  (;ii(')stiicki'  er- 
kennbar. Audi  das  (iieUeu  von  unten  war  mir 
befrrandtleb,  aber  von  fnitcm  Erfolge  begleitet. 

\\';ilztii  wurden  im  (Jctrcnsatz  zu  unscrm 
Verfahren  steinend  und  drehend  wie  Eisenguli- 
walzen  gegossen,  dabei  auch  die  Obersapfen- 
muHcheln  eingefonnt.  Auch  Kammwalzen  werden 
stci>r''"d  <ri>^'0!<scn.  diese  natürlich  nicht  drehend. 
Wie  gesafi:t.  waren  alle  Gußstücke  vorzüglich 
sauber  und  tadellos  dicht.  Das  er-stcre 
hftnjrt  mit  <ler  ;ruten  Hcscliafteiiheit  des  Fonn- 
^audes  zusaninieij.  von  der  ich  ;rleich  sprechen 
Werde;  das  zweite  ist  sn  zu  erklären:  Natürlich 
schwindet  ainerik;un-(  Ii  >  Klulleisen  elienso 
wie  deutsches,  und  da  es  hcibcr  vergossen 
wird,  so  müssen  sogar  grttßere  Schwindungs» 
höhlen  eiitstihen,  die  aiidi  im  amerikanischen 
Stalü-  und  Walzwerksbetriebe  den  aulicrordent- 
lioh  großen  Wabseuabfall  erklflrlleh  raachen. 
Demnach  kann  die  !  »ictitinrkeit  der  Sfaidt'orrii- 
guflstttcke  nur  eine  scheinbai'e  sein.  Beim  Zer- 
sdinelden  der  Stfleke  würden  sieh  unfehlbar 
vielfach  große  Schw  indiin^'slii>(ilen  zei^'en.  nur 
in  den  ^teigersclmittdücheu  nicht,  weil  durch 
Verminderung  ihrer  HKhe  und  Dloke  und  durch 
Nachgiellen  sehr  heißen  Stahls  jrieich  nach  dem 
Gusse  die  Hdhlun^ren  aus  dem  Steiger  heraus 
In  das  Innere  verle<rt  sind.  Die  Formtechnik 
war  zweifellos  in  awtrn  Händen. 

Der  oben  genannte  li'ormsand  stammte  aus 
Pennsylvanlen.    Es  war  ein  resht  unseheinbarer 

JSUt 


gelber  Saud,  aus  kleinon^Körnem  gebildet.  Die 
Analyse  er{^: 

(fhihverlust   0,98^ 

KieHolMÜiiro  97,4.*)  , 

Tonerde   0,31  , 

Eisonoxjd   0,78  , 

Kalkerd«   .     0,48  , 

Alkalien  nicht  bestimmt 

Zuwimiiien    9i(,K;t  o'„ 

Dieser  ü&ud  wurde  mit  etwas  Melasse  vor- 
mengt zu  einer  Masse,  die  sieh  tadellos  von  den 

Zahnen  der  Kammwalzen  ablöste  und  im  Bruche 
schneeweiß  erschien.  Dabei  waren  es  meist  sehr 
schwere  Kammwalzen  und  andere  GuUstücke, 
die  liei  uns  sehr  edlo  und  teure  Bohstoffe  zur 
Masseliereitun;?  beansimichen. 

Eine  andere  Gießerei  für  Stahlformiruß  in 
Pittsl)ur;r  hatte  einen  Siemens-Martin. itru.  der, 
ahnlich  einem  Silbertreiliofen.  einen  kreisrunden, 
bionenkurbilhnlich  überwiilliii  ii  Herd  mit  ab- 
nehmbarer Kuppel  hatte,  um  schwere  KSpfe 
nud  al>ireinitzf e  oder  ■rcbroilieiie  StaldformjruO- 
stücke  bequemer  einschmelzen  zu  können.  Der- 
artige Oefen  fiuid  Ich  auch  in  Daqueäne  auf 
Walz^'uterzeu^ung  lietrieben.  Der  Brennstoff- 
verbrauch war  sehr  hoch. 

Uebrifrens  werden  die  deutschen  Leistungen 
auf  den»  Stahlformfrußi.'el>ii'te  in  Amerika  williff 
anerkannt.  Die  Erfüllung  von  »chwicrigen  Ab- 
nahmobedingungen  unter  Heranziehung  alles  müg* 
liehen  wissenschaftlichen  Materials  und  vtM  it;.'sfer 
Beachtung  aller  Einzelheiten  liegt  dem  Ameri- 
kaner nicht  so  handgerecht  wie  die  Hassen- 
erzeu5jun{^  von  (»ußstüt-ken.  deren  Verwendung: 
einen  größeren  Spielraum  zulaßt.  Dies  gilt  für 
Bisengußsttteke  natüilich  ebenso. 

Schmiedbarer  Guß. 

Ich  hatte  dank  der  freundlichen  Euijif' hlun;,' 
Moldenkes  Gelegenheit,  eine  groUc  Gießerei 
für  schmiedbaren  GnÜ  in  der  Umgebung  von 
T'itt.^Imrir  l  inu'eiiend  zu  besichti^ren.  Sie  wissen, 
m.  H.,  daü  in  Amerika  mehr  schmiedbare 
GufistQcke  gebraucht  werden,  als  bei 
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uns,  weil  die  amorikamsube  Industrie  überall 
wf  KMMBerzimgiin^  QMh  wenigen  Unstern 

Bcilncht  ninimt,  umi  auf  diese  Wi-iso  oft  tausemli' 
und  abertausende  vou  Abgüssen  nach  einem 
KodeH  erfolgen.  Ab{?o8ehen  davon  könnt  der 
imgeheare  Bedarf  der  Landwirtschaftsmaschincn- 
industrie  und  de»  Eisenbahuwagcnbauos  hinzu. 
Auch  tritt  der  schmiedbare  Guß  in  Amcrilca 
kBufiß  da  ein,  wo  hol  uns  .StahlfürniüruU8.tüclco 
«r»>ltraiicht  wiTdi  fi,  und  tüitlasUit  auf  diese  Weise 
die  Stahl)riiti\vi  rkc  von  vielen  kleinen^  Teilen. 
Die  eben  ^'euanntc  Gießerei  erzeuprte  hauptslcli» 
licii  W  n  !■  II  t  ■  i  I  e  u  ml  H  o  Ii  r  V  e  r  b  i  n  d  u  n  - 
stucke,  uaiueatlich  aucii  Flauschcariage  für 
Rohrleitungen,  welobe  das  Naturgas  für  Straßen» 
beleuchtunv'  und  imlustrielle  Zwecke  von  weltlier 
zuführen.  Taglich  wurden  54  t  versaudfaliigcr 
Oußmure  eneugt,  das  Werk  war  aber  aar  halb 
beschaftiirt. 

Han  unterscheidet  in  A  ni  e  rika  das  Sctuuelzen 
im  gewShnllolien  Flanmofen  nnd  in  Regenerativ- 

flnnnnofen,*  den  man  aucli  Sii-riK  ii-;  -  Mrirtinofcn 
neauen  kann,  weil  er  sich  kaum  vou  dein  saureu 
Stahlformfrußofen  anteracheldet.  Dereratgenannte 
Flammofen  wird  so  pri  baut  wie  ein  pewöhulicber 
Gleßereiflammofen,  nur  ist  der  Uerd  selir  lang 
und  nach  dem  Fuchs  hin  stark  susammengezogen 
bei  niedii},'  ;.'rli;ilti'iiem  (Jewiilbe.  Der  Kohlen» 
verbrauch  beträgt  25  bis  50  "/o.  In  unserm 
Falle  sind  ausschließlich  Refrenerativdfen 
in  Anwendung  und  zwar  drei  Stück  mit  einem 
Einsatz  von  jt>  15  t.  In  24  Stunden  können 
vier  Schmelzen  geleistet  werden,  damals  wurden 
nur  xwei  Schmelzen  tilglich  durchgeführt,  (iauz 
gegen  mein  Krwarten  Itrntirlitc  eine  solche 
Schmelze  längere  Zeit  als  eine  Stahlformguü- 
sehmelze,  obwohl  es  sich  eigentlich  nur  un  «In 
Umschrnelzen  handelt.  Der  Ofen  ist  wie  ein 
Siumens^Martinofun  gebaut,  nur  sind  die  Küpfe 
kurz  gehalten,  und  die  Züge  laufen  wagereoht 
in  den  'tf  n.  <;r\'^-  iirul  f.iiftzii;,'«'  parallel  neben- 
einander, jedenfalls  weil  eine  lange,  nicht  stark 
Maohende  Flamme  erzielt  werden  toll,  «nder^ 
seits  abiT  eine  ^rli  ii'hrn.'ißitre  Vertellang  der 
Hitie.  Die  Oefeu  halten  nur  300  Sehmeisen 
ans,  werden  also  stark  mitgenommen,  was  weiter 
unten  noeli  begründet  wird.  Der  Herd  ist  sehr 
tief  und  wird  durch  drei  Stichlöcher  bedient, 
«ine  Elnrichtang,  welche  die  lange  Zdtdaaer 
des  Gießen»  (wohl  eine  Stunde)  bei  den  zahl- 
reichen Gußformen  für  Stücke  gerinjfen  Gewichts 
nötig  macht.  Diese  Stichlficher  liefren  seitwilrts 
versetzt  derart  übereinander,  «lall  drei  Ilöhen- 
conen  f-'ebilii.t  werden.  Dati  das  Eisenbad, 
aUerdiugs  durch  eine  Sclüackendecke  geschützt, 
tn  der  langen  Zdt  kein«  Verftnderung  erfUwt, 

*  Das  Tiegel-  und  Kupolofenvertahren  tret«n  toU- 
■lladlg  in  den  Hiatorj^rtmd,  auoh  daa  KieinkonTorter- 
verfalumi  sohebit  fttr  diesen  Betriebaswoii;  noch  oleht 
eiagebdrgnrt  sa  aeln. 
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ist  eine  interessante  Erscheinung  bei  diesem 
Schmetzbfitriebe.   Der  Ofen  wird  mit  Natnr* 

gas  lirtri'  In  n.  besitzt  .ibiT  eine  (ienoratoranl.it'«.' 
mit  allem  Zubehör,  um  auch  Kohle  verwenden 
SU  kVuMn.  Tritt  dieser  Fall  ein,  so  soU  rieb 
der  Kohlenvt  rl>rauch  auf  etwa  1 7  "  o  vom  EinsatS- 
gewicht  stellen.  Der  Schmelzverlust  betrügt 
6"/o,  nach  einer  andern  Angabe  8  bis  14*/o. 
D.r  F.iii-atz  ist  wie  fol^rt  zusammengesetzt: 
70"  o  Kolieisen,  fi"  o  Sebmiedeschrott.  24"/« 
Einjrüsse  von  der  vorlierirehenden  Scimulze. 

Die  chemische  Zusammensetzung  des  erfolgten 
Gußeisens  ist:  2.75  bis  4,25  "'o  Kohlenstoff, 
meist  2,75"/o;  0,05  ",0  Schwefel  (0,04  "  u  sind  im 
Einsatz  vorhanden,  0,01  */o  kommen  unter  dem 
Einfluß  der  Feuertrase  hinzu);  0,20 "/o  Mangan, 
keinesfalls  über  0,40  "jo;  unter  0,225  <*/o  Phos- 
phor; 0,46  »/e  bis  1,26«/«  Slüitnn.  Der  SIU- 
ziump'halt  mwW  so  L'i'balten  werden,  daft  die 
Bruchdache  der  tiuUstücke  vollständig  wetfi  W> 
aehelnt,  mit  anderen  Worten,  daß  Jede  GrapUt- 

bildung  beim  Erstarren  ausL'«  srblosscn  ist.  Da 
diese  auch  durch  die  Wandstärke  der  Gußstücke  be- 
einflußt wird,  so  muß  letztere  berdoksichtigt 
wenb  ti.  Man  setzt  um  so  weniger  Silizium,  je 
schwerer  die  Gußstücke  sind  nnd  an  und  für 
sich  zur  grauen  Bmehflfiehe  neigen 

Hol  denke*  gibt  nachfolgende  Skala: 

0,45  0/0  8i  bei  (Mshwerem  OnS  (Aber  Sft  mm  Wandstfrk») 
0,<t5  ...  irowShnlichem  ObB 

0.  50  ...  <tu6  für  Uadwirtachaftlicho  Maschmon 

1,  'J5  ,    ,    ,  noch  dOBBersn  und  kloinersn  TeUen. 

Zur  Z(^it  meiner  Anwesenheit  wurde  nnf  0,70 

bis  0,79  "  0  Silizium,  0.03  "^V  Schwefel,  0,21 
bis'  0,24  "jo  Phosphor  im  Gußstück  gearbeitet. 
Daß  der  Kohlenstoffgehalt  in  den  OnfistQeken 

so  hi'rh  ist.  wird  zunJlclist  Befremden  erti^'.n. 
UnterBchreitet  man  aber  erheblich  den  oben 
genannten  Orenzwert,  so  laufen  die  Formen  für 
die  kleinen  Gußstücke  nicht  aus  auch  sollen 
sich  Schwierigkeiten  beim  Tempern  ergeben,  wie 
ieh  aus  einer  «Notiz*,***  die  leider  dne  Be* 
gründun^'  vermissen  laßt,  entnehme.  Da  nun 
der  £insatz  schätzungsweise  etwa  3,6  "/o  Kolüen- 
stoff  enthält,  so  findet  nur  eine  tinbedentende 
Entkohlung  statt,  iiml  di  r  ganze  Vorgang  stellt 
sich  als  ein  Ihnschmelzverfahren  dar,  bei  dem 
der  Schmelzer  «-inen  Friscbvorgang  möglichst 
eind.'ünmeii  nmi  i.  Dies  ist  nach  Moldenkes  Aua* 
Spruch  viel  scliwirriger  als  St.ihlforinguß  er- 
zeugen. Sobald  .sicli  eine  starke  Entkohlung 
durch  Kochen  des  Bades  bemerkbnr  maeht,  muß 
der  Schmelzer  dureli  Einsetzen  von  Ferrosilizium 
und  dun  ti  Herabsetzen  der  Temperatur  Einhalt 

•  Vergleiche  ,Foundr)«  1903,  I,  8.  163  n.  f. 
*•  Von    einem  deutKeh<»n  Werke,  dM  gk-ichfall« 
im  Flammofen  •cbmiedbaren  Qaft  eneacl,  wird  auf 
t,S  bis  8  «Ib  EoUenetofr  im  OaBotBek  gehalten.  Bot 
hart  ^ede  MSgUchkelt,  ein  dUnnwandlgeB  Chit- 
otfiek  n  gie6«n,  auf. 
**•  .Foundry«  1M6  &  ISl. 
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tnn.   laa  velterer  Kunstgriff  besteht  darin,  daß 

hochsiliziuiuhaltijrcs  Kohcison  üinpesctzt  wird  luid 
daß  das  Eioscbuelzen  so  scluuill  wie  möglich 
geschieht,  danrit  der  Elasats  unter  die  Ober* 
flache  des  Bades  gelangt.  Es  ist  eine  sehr 
Starke  aber  Inirze  Hitze  erforderlich,  die  den 
Ofen  stark  mitninunt;  daher  auch  die  kurze 
Lebensdauer.  Selbstverstilndiich  maU  der  Mau- 
gangehalt  so  gewählt  sein,  daß  er  hei  dem  Ah- 
brande  im  Flaiuiuufen,  den  man  walirscbeinlich 
mit  50**/o  bewerten  muü.  unter  die  Grenze  von 
0,4**/o  sinkt.  Ji'  \vt  iii^-er  Mangan,  um  so  hesser. 
Das  Gießen  luuU  mit  sehr  heißem  Prisen  ge- 
sehelien;  dn  mehrlseh  in  Ideinore  Gießpfannen 
umgefüllt  werden  muß  und  das  Gieß'  ti  -  iir 
lange  dauert,  so  mUsseu  gut  vorgewärmte  Ptauuen 
verwendet  werden.  Es  gesehah  dies  Vorwinnen 
auf  Feuern,  die  mit  Naturtras  gespeist  wurden. 
Die  Tragpfanneu  hatten  oben  vor  deu  äcbnauzeu 
swei  Olli  Masse  umkleidete  Winkeleisen  zum 

Scl!larkr'r\!ifr\nL'-i"n.  IMr  TTanil]<t'nn'i"ii  wiiril^-ii  als 
Ideiue  Xontiegel  in  eiuem  eiserueu  lituge  mit 
Stiel  geluuBdlMbt.  Wie  gesagt  zeigen  die  GhiB« 
stücke  n  in  w.  il^  n  Bruch  und  kommen  nun 
zum  Teuiperotia,  um,  in  Eiseuoxjd  verpackt, 
llagere  Zeit  geglüht  zu  werden.  Es  besteht 
eine  Verschiedenheit  in  der  Auftassuiij;  drüben 
und  Uer,  die  mir  erst  verstandlicli  wurde,  als 
idi  Holdenkes  Auüuitz,  den  Ich  oben  bereits 
zitiert  habe,  las. 

Wir  sijid  gewolint,  die  Eigenacha^ften 
der  Schmiedbarkeit  und  Zähigkeit  der  Kohlen- 
atoffentiieliung  ganz  allein  zuzusi-hreilx  n.  Wir 
sagen  ja  auch  ^Gluhfrischen".  Tatsilchlich  wird 
auch  bei  dünnen  Teilen  der  Kohlenstoffgehalt  so 
gedruckt,  daß  er  nur  noch  0,3  "/o  betrü^rt.  Be- 
trachten wir  al)i'r  stilrkere  (iiilistiicki-,  -^n  tiinii'U 
wir  z.  B.  bei  Fonierwagenradi'i-n  1.1  "  o  k»lili'u- 
stoif,  aber  Festigkeitseigenschaften,  unter  der 
Fallramrae  erzielt,  welclir  di  u  KohlcnstotTgehalt 
Lügen  strafen.  Dies  wird  noch  besser  gekeun- 
sddmet,  wenn  Sie  bedenken,  dafi  ein  F0rder> 
Wagenrad,  aus  Stahlformguß  nur  etwa  0,5  "/o 
Kohlenstoff  hat  und  dabei  einem  Rade  aus 
TemperstaUgoft  von  1,1 '/o  Kohlenstoff  gleldi- 
wertig  ist.  Das  lange  Gliihon  des  Temperstahl- 
gußrades muß  also  dieselbe  Wirkung  auf  die 
meehanlsehen  Eigenschaften  ausgeübt  haben,  wie 
eine  Kohlenstoffentziehung  von  etwa  ü,(J";o. 
Macht  man  die  Wandstärken  noch  größer,  so 
ladet  num  nur  eine  unbedeutende  ESntkohlung 
und  dennoch  die  Eigenschaften  der  Schmied- 
barkeit. Seinerzeit  hatte  ich  Gelegenheit,  auf 
den  Oelsenkirchener  Qufistahlwerken  Ver- 
suche zu  machen,  die  darauf  hinausliefen,  dafi 
eine  vierzinkigo  Gabel  aus  dem  Kupolofen  mit 
Förderwagenr&dern  zusammen  abgegossen  und 
mit  letzteren  getempert  wurde.  Die  Zinken 
dieser  Gabel  hatten  40  mm  Breite,  aber  4,5, 
9,7,  20  und  40  mm  Starke.    Wie  verschieden- 


artig die  Bntkohlung  sich  geltend  geaiaeht  hatte, 

sehen  Sie  aus  folgender  Tabelle; 
Der  Kohlenstoffgehalt  betrug: 


1 

rinrr  WaDd>»rii« 

TOB 

,  4,5  mm 

9,7  mm 

20  nm 

40  mn 

1 

% 

\ 

DÄch  8  täi:it?iMn  (iltthen  1  1,3! 

1,79 

2,92 

2,98 

»    10      -           ,  1,19 

1,M 

2,77 

2,85 

«m  Ende  d.  \  orfnhren«  0,31 

0,87 

2,54 

2,68 

Bei  dem  Stabe  von  40  mm  ist  sie  ganz  un- 
bedeutend,  nur  etwa  10  "/o;  dabei  mufi  bemerkt 

werden,  daß  das  Probegut  dadurch  gewonnen 
wurde,  daß  der  Stab  durchbohrt  wurde.  Trotz- 
dem ließ  sieh  dieser  Stab  anstandslos  aassehmieden, 

ohuf  Kantenrisse  zu  zeigen. 

M.  ü.l  Ich  mußte  diese  Abschweifung 
ausführen,  um  Sie  darauf  zu  lenken,  daß  wir 
in  den  eigenartigen  Olühverfahren,  wie  i-s  bi-im 
Tempern  angewendet  wird,  ein  Hilfsmittel  haben, 
um  dem  Gußeisen  die  Sprödigkeit  zu  neiuneu. 
Diese  Tatsache  ist  bei  uns  weniger  bakauit  als 
in  .\merika.  Dort  bringt  man  sog.ar,  oft  in 
betrügerischer  Weise,  derartige  Gußstücke  als 
Stahlwerkzeuge  in  den  Handel,  z.  B.  Aexte 
und  Beile.  Durch  das  Glühen  ist  das  weiße 
Gefüge  in  das  graue  übergegangen.  Solche 
Teile  lassen  sieh  sogar  regdreeht  harten,*  und 
Holche  Teile  hat  Hr.  Zenzes  vorhin  mit  Recht 
als  ein  Zukunftsgebiet  der  Kieiubessemerei  be- 
zeielinet.** 

Abbildung  0  zeigt  einen  Temper  ofen. 
Als  Brennstoff  dient  wieder  Naturgas,  ebenda 
sdien  Sie  die  Tempergefiüie,  die  ans  anfelnaader- 
gesetzten  quadratischen  gußeisernen  Kalimen  be- 
stehen. Diese  kSnnen  zwei-  bis  seclismal  ge- 
braudit  werden.  Sie  sind  sehr  schnell  defor- 
miert, 80  daß  die  zwischen  zwei  Kasten  klaffen- 
den Fugen  mit  Leiun  verschmiert  werden  müssen. 
Das  Einsetzen  der  Gußstücke  kann  man  kaum 
mit  dem  EIiqiadBSn,  wie  es  bei  uns  geschieht, 
vergleichen;  es  geschah  sehr  schnell  und  die 
Tempermasse  wurde,  ganz  gleichgültig,  ob  es 
IClumpcn  waren  oder  Staub,  so  eingeschaufelt, 
wie  man  ein  ausgeschachtetes  Loch  zuwirft.  Zeit- 
weilig wird  Eisenerz  neu  zugefügt.  Das  Glüh- 
verfahren  dauerte  zehn  Tage,  vom  Beginn 
des  Einsetzens  bis  zum  Schluß  des  Auspackens 
gerechnet,  dabei  wird  sechs  Tage  lang  geheizt, 
und  zwar  scharf  im  Anfange,  um  nach  86  Stun- 
de n  die  normale  Temperatur  zu  lialx-ii,  darauf 
läßt  man  diese  so  gleichmäßig  wie  möglich  zwei 
Tage  lang  bestehen  und  dann  allmfthllch  sinken. 
Packt  man  die  Teile  aus,  bevor  sie  ganz  er- 
kaltet sind,  so  ergeben  sich  Hißerfolgc.  Ein 
Ofoa  IslU  12  bis  16  t  GoOstücke,  es  slnA 
30  Oefttft  oier  EdignilMB  vorhanden.   Die  ab» 

•  Yergleicho  die  Abhaadluw  Osann:  Festigkeit 
des  OnSeiaens.     «Stahl  nod  Eben*  1901  Vr.  <S. 

Seile  1236  bU  1238. 

••  VorgU  Nr.  1  Scito  104. 
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Bcits  von  den  Oefen  pcfüllten  Kasten  werden 
von  oben  durch  einen  Laufkran  einpesetzt. 
Eiienso  geschieht  das  Kntleeren.  Die  trewölbte 
Decite  der  Oeten  l»esteht  aus  einzelnen  Teilen, 
welche  der  Reihe  nach  ahpeholien  werden. 

Mir  war  dies  rohe  Einschaufeln  der  Teinper- 
masse  unverslilndlieh ,  l>is  ich  die  Erlflute- 
ninp  darin  fand,  dali  auf  weitgehende  Entkoh- 
lunp  par  kein  Wert  pelej:!,  und  alle  Sorpfalt 
dem  (IKihvorpanpe  pewidniet   wird.    Die  oben 


L  < 


.\bbildttnfr  9. 

erwähnten  rseudoslalilwerkzeupe  werden  sopar 
absichtlich  in  Sand,  dem  man  }Iolzk(dilen|»ulver 
bi'ipenienpt  hat,  peplüht.  M  o  1  d  e  n  k  y  bestreitet 
—  da  hat  er  allerdinps  unrecht  —  die  Theorie 
der  Moleknlarwanderuntr.  daß  also  der  Kohlen- 
stoff von  innen  nach  aulW-n  abflit-IU ;  auch  sjiricht 
er  der  Kohlenstoflbestimmnnp  in  stdclien  Teilen 
jeden  Wert  ab,  weil  die  äußeren  Schichten  und 
das  Innere  panz  verschieden  wflren. 

M an  hat  auch  .\  b  n  a  h  m  e  v  o  r  8  c  h  r  i  f  t  e  n 
in  Amerika  ausfrerirbeitet,  und  zwar  pielJt  man 
liezcichncnderweise  Stabe  von  2G  mm  L',  die 
mindestens  (iO  Stunden  nach  Erzielunp  der  höch- 


sten Temperatur  Im  Ofen  pewesen  Hein  Hollen. 
Man  verlanpt  mindestens  '2*.>40  kp  Zupfestipkeit 
für  1  qcm  bei  "J'-"«  Dehnunp.  pemettsen  an 
Stflben  von  U'l  mm  Lflnpe.* 

Als  Temjieratur  im  Ofen,  die  erreicht 
werden  muß.  nennt  Moldenke  «HO  bis  700 •>  C. 
wahrend  wir  KtiO  bis  yod"  C  anpeben.  Meiner 
.Ansicht  nach  siiielt,  namentlich  bei  kleinen 
Teilen,  die  Entkohlunp  und  ihr  Einfluß  eine 
prößero  Holle,  als  Moldenke  annimmt.  Für 
starkwandipe  Stücke  wird  man 
aber  si'iner  .Ansicht  recht  peben 
müssen,  lietonen  muß  man,  daß 
diese  Verbesseninp  der  Kestip- 
keitseipenschaften  nur  eintritt, 
wenn  Ti  iniMTkolile  entstehen  kann, 
d.  h.  nur  bei  bcsclirAnktem  Manpan- 
und  ,Siliziumpehalte.  Die  bisher 
hyiiothetisch  autVestelltf  Ib'haup- 
tunp,  daß  aus  der  im  weißen 
Eisen  bt  tindlichen  lliirtunps-  und 
Karbidknhle  nntrr  den  oben  pc- 
kennzeichneten  Meilinpunpen  Teni- 
perkohb'  winl.  erfahrt  nun  Ihre 
volb-  Ib  sfiitiirunp.  Weitere  Ko- 
trachtunp«!!  will  ich  hieran  nicht 
knüpfen. 

M.  H.:.  noch  ein  Schluß- 
wort.  .Man  hört  vielfach  sapen, 
daß  das  (licUereiwesen  und  das 
Wnlzen  die  (ilanzpunkte  der  amcv 
rikanischen  Eisenhüttentechnik 
seien.  Da  ist  etwas  Walires  daran. 
Es  sind  beides  (ii-biete.  in  denen 
die  |iraktische  Erfahninp  von 
/      >|  noch  prößcrer  Bedeutunp  ist  als 

/     /  auf  anderen,     l'nd  da  in  tliesem 

demokratischi'n  Lande  dem  intelli- 
penti-ii  Arbfiter  eineunbeschrflnkte 
Lautbfihn   pesichert   ist .  aiider- 

stits  eine  Wfitpehende  .\r- 
beitsteilunp   die   Erlanpunp  von 
Spezialkenntnissen    und  Erfah- 
^  runpen  erleichtert .  so  muß  et- 

was (iutes  dabi'i  herauskommen. 
So  kann  es  nicht  wundernehmen, 
daß  wir  zeitweise  bei  den  .Ameri- 
kanern in  die  Lehre  pelh-n  müssen.  Das  können 
vAx  ja  nihip  hinnehmen  als  Entpelt  für  das 
peistipe  Mat«Tial,  das  durch  unsere  Zeitschrif- 
ten, durch  unsere  Hochschulen  und  durch  die 
auswandernden  Deutschen  hinUberpebracht  wird, 
und  ohne  das  der  .Amerikaner  schlechter- 
dinps  nicht  viel  machen  kann.  IMes  letztere 
sichert  uns  einen  Vorsprunp,  der  in  unserem 
Volkscharakter  und  unserem  Hildunpswesen  be- 
pründet  ist,  wahrend  er  bei  dein  Amerikaner  in  der 
vorwiepend  praktischen  .Ausbildunp  liept.  Diese  hat 
neben  ihren  Vorzüpon  den  Fehler,  daß  sie  zum 

~  •  VerKl.\st«hl  und  Kisnn-  1905  Nr.  21  8.  I2«4. 


.  j  l  y  GoOgl 
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Mitteilungen  aua  der  Giefiereipraxie. 


Stahl  und  EUon.  165 


Festhalten  an  dorn  Heryrehrachten  führt,  w«  iin 
«8  Mch  Uberholt  oder  von  vornherein  im  Wider- 
sprach mU  d«r  wlmenseluftllehen  Groodlage  Ist. 
Der  aiii'  rik.uii-;.  li>>  Techniker  ist.  Sie  niJijrensapMi. 
daO  die«geradezuparadox8ei,  durchaus  Icouservativ. 
Das  beweist  die  sofort  In  die  An^'en  sprin^'ende 
Tatsache,  daß  Gutes  und  Schlechtes  so  briider- 
Uob  nebeneinander  besteht,  daß  der  in  deutscher 
Sehnlung  herangebfldete  Teohnlker  einfach  die 
Hände  fiber  dem  Kopfe  sssammenscUlgt.  Daa 
Beispiei  der  oben  gekennzeichneten  Corliß- 
maschine,  die  einmal  einpetührt,  «llo  Vorbcsso- 
rungen  im  Daiiii  tiii.^sc.hinenbau  zurüekpodrflngt 
hat,  ist  typisch,  und  da  lielie  sich  noch  viel  an- 
führen —  auch  der  (.Troligasmaschiuenbau  I  Wollen 


wir  diesen  Vorsprung  sichern,  so  müssen  wir 
unser  Bildungsweseu  beständig  fördern.  Sie 
wissen  aber  alle,  daß  gerade  das  GleBerdwesen 
nicht  so  einfach  >,'elehit  wenifii  krinn,  weil  ein 
hohes  Mali  von  selbsterworbener  Erfahrung  und 
theoretisehem  Wissen  vereint  sein  muß.  Oleflerel» 
technik  kann  auch  weder  vom  rii  Hrhincntti-h- 
nisohen,  noch  vom  chemischen  Staudpunkte  aus 
gelehrt  werden,  sondern  nur  vom  eisenhtttten- 
mannischen.  Wenn  Sie  nun  junge  Leute  oder 
ihre  Söhne  zu  beraten  haben,  so  bedenken  Mio 
dies  und  helfen  .Sie  auch  in  anderer  Welse,  einen 
gut  geschulten  Nachwuchs,  (inri  die  praktische. 
Arl)elt  als  Fonner  nicht  firemd  ist,  heranzabilden. 
(Allseitiger  Beifall.) 


Mitteilungen  aus  der  GieOereiprnxis. 


Röhrenguß  in  rotierender  Form. 

■-Rotierende  Furiiifii  «•-nlcn  vnn  I'.  Iliitli*  (jehrftiieht, 
*  *  um  bei  einem  K(>tnti(uihkiir|iiT  Si  hnli'  iiini  Kern  aus 
xwei  Terachicdenen  Mi-t«lii-n  »;ii-tk>n  zu  kiinnen.  Die 
jLuwviidang  der  ZentrifiiKnlkraft  biMin  (iicUon  »oll  in 
'Versuchen  bin  in  das  Jnbr  IsöT  xarackrcichcn,  indes 
beaboiebtigtc  man  dabei  nur  die  Austreibung  dcrOsM 
ans  dem  flflaeigeii  MetalL  B.  Stravs**  will  mm  Rohren 
end  boUe  IHodce  in  einer  rotierenden  Form  her- 
KeHtellt  haben.  Spin  Verfahren  i»t  kontinuierlich, 
indi-m  der  Strom  dt>»  MetallM  unter  Ktetijrer  Prewung 
in  illi'  l'orm  einliietJt.  Da-*  •  ni^t.  lii-iult-  Kobr  kann 
«ich  bei  der  Abkiihhinjj  frei  zii^.iiiiiin«'ii/iehi*n,  und  die 
Gaue  könni'ii  im;;'  tiiiuliTt  i  ntw l  ii-ben.  Di*»  Wandstärke 
der  Gußütüeke  iMt  veränderlich  und  Innen- und  AuUeu« 
lllohe  werden  vollkommen  jrlBtt.  In  diener  WeiM 
laaien  sich  HAmtlicbe  Metalle  verhielten  und  es  könaea 
•utterdem  f;anz  beliebige  Hobrlän);en  horgegtellt  worden. 

Die  Einrichtung  ist  aus  der  Abbildung  entchtiieii. 
Das  AOaaigo  Metali  «ird  durch  daa  Rohr  R  in  einen 
sjlindriachen  Raum  A  ein^goaaen,  welcher  ala  Aufliatx 
mr  rotierenden  Form  «»''hört.  Im  ol>eren  Teile  Ai 
wird  liiirr'h  die  Zentrifut;alkrftft  dii'  Si  hlm  kr  vnni 
Metall  ffitrennt  und  e*'lanift  durch  diu  Triciiti  r  T 
nach  autien  r.ur  Abfülinnii:  in  di'n  fcrit.-<tcliciuli'H 
Mant^d  M.  Auch  der  ^röbtc  Teil  der  (i»üe  wird  auf 
deoMelben  Wege  entfernt.  Der  Trichter  T  dient 
femer  >fleichzeiti>»  aU  ri'berfnil  für  dan  Metall, 
■wenn  von  denwellien  plötzlich  eine  zu  Kroße  Menge 
durch  dee  Rohr  R  zufliefion  aolite.  Diesen  Rohr  taucht 
mit  aehier  unteren  HBadung  beständig  in  die  Schlacke, 
wodorefa  daa  ausfiicBende  Metall  «feigen  Luftzutritt 
und  Oxjdalion  g^eHchiltzt  wird.  Dhh  t;ereinitrte  Metall 
gelangt  durch  den  rin^föniii^en  KiulaU  H  in  den 
unten>n  Teil  As  den  Aufnatzen  A  uml  weiter  infcdjje 
der  Zent^iflIL'lill^''nft  in  ciiictn  i^IcichinHliitrcn  Stromi' 
durch  den  k»riiNclien  AuHlab  l>  in  den  olieren  'leil 
<ler  Form  F.  Hier  befindet  Hieb  eine  Platte  I'  huh 
etrengflüHHi^eni  .Material,  auf  welchi-  vor  Beginn  des 
Oietens  noch  eine  Hcbmelzbarc  Platte  ^felegt  wurde, 
die  vom  Metall  teilweise  «ufgelSst  und  epiter  von  der 
«reten  Bdirlinge  abgeadiidtten  wird.  Die  I*latte  P 
bewegt  sich  nun  langsam  und  gleichmA6i|Er  nach  ab- 
wlrts  and  Tcrläßt  schlieBlich  die  Form,  welche  in 
ihrem  unteren  Teile  aaflen  mit  Riagen  oder  Rippen 

•  ,8tahl  und  Bieen*  1895  Nr.  4  8.  tlt  und  Nr.  8 

,The  Iran  Age«  IM».  7. 8ept.  8.  m  bb  600. 


behufii  WaHHcrkflblun^  verHclien  iHt,  um  eine  raaehe 
und  n^leichmäUi^e  .\bküblunf;  den  (iuBHtückeit  zu  be- 
wirken uml  die  (tefabr  der  Kißhildun^  /ii  tieheben. 
Die  geringe  (JaHmenge,  welche  «ich  in  «ler  l'orni  nitcli 
entwickelt,  kann  durch  eine  zentrische  Uobrung  im 
Kern  K  anfMeigen  and  aus  As  oder  Ai  In  bekannter 


Weise  nach  M  gelangen,  fnlls  sie  nicht  durch  Oeff- 
nungen  in  der  PUtie  P  nach  abwSrt«  ihren  Ausweg 
litiil  t,  Tu  dem  Maße,  wie  dl--  l'e-i(e  Kru.Hte  um  Titi- 
faiiiri'  dicker  wird,  wird  mich  ilii-  /<-iitril'iitralkrnlt 
allmühlich    hiiIVi'IioIh'II  ,    und    da»    cnt.HiirccIirnd  nh- 

fekahUo  Ruhr  lüal  sich  schließlich  iurulgo  sciuer 
ntammenalehnng  velistindig  v<on  der  Fomiwandnag 
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■b.  Die  Waodttlrkc  der  Onflatacke  hängt  mit  der 
Ghwetairiiidlglnil  der  gmüßmgm.  AbmtotAovegnng 
des  Metalls  in  der  Form  roMmmen.  Dieae  betrigt 

2.  R.  für  ein  Rohr  tob  150  mm  DarehmoMor  bei 

l.**  nun  WanilNtärko  lf>  nun  i.  (1.  Sekunde  und  kann 
mit  ilcm  Ufliergcizunffsverhilltnig  des  Antriebes  der 
Platte  I'  tuicli  Krforilcrtüs  geändert  werden.  Sollen 
in  «Ist  lii'Hclirichenen  Furiii  Köhren  au»  einem  »ehwer 
schiiu  lzlmri'ii  Mitall.  wie  Kupfer,  Eisen  oiier  Stahl, 
gc^^'oeiaoii  werden,  «o  itiiiß  sie  mit  tiorhfi'uerfeütem 
Material  iiusgefflttert  «ein,  wo/u  hit  ;i  Siinvikon  eij^nen 
soll.  Dieses  Material,*  das  im  elcktrischt-u  Ofen  orbalten 
wird  und  nach  seiner  Znaammoosetzung  den  Formeln 
SbCiOs  und  SitCtO  entsteht,  rnU  bis  m  8760«  a 
feaerbestlndig  sein,  von  beuiebeii  «od  nnren  BeUmekeB 
nicht  anf^ogriffon  werden  nnd  rieh  polieren  lassen, 
was  ftir  die  Innenwandnng  der  Form  notwendig  ist. 
Köhren  0"Ict  Stfiln'  nu*  flÜHHi^'cin  Elscti  iihnlieh  wie 
die  aus  Itlei  durch  Pressen  hcrzustcUca,  wurde  achon 
einmal  TorgcBchlagen,**  doeh  konnte  gerade  dee  feaer» 

•  , Stahl  und  Eisen*  1904  Nr.  13  S.  79.'i. 
•*  »Stahl  und  Eisen"  1896  Nr.  12  8.  478. 


feste  Material  für  das  Mundstück  nicht  angegeben 
«erden. 

Der  Einguß  des  MetaU»  in  das  tMa  B  geschidit 
mittels  GuBpfanne  mit  Stopfen.   Vor  BeghiB  dee 

Gusse»  wird  die  Form  samt  Aufsatz  gut  angeheizt; 
wahrend  desselben  hleibt  die  notwendige  Temperatur 
durch  die  Wärme  des  zufließenden  Metnlles  und 
infolsre  der  tjeringen  Wärmeleitfähigkeit  den  l''orm- 
it.iit  rNiL.  \  in  h.-lbst  erhalten.  Die  vertikal  stehende 
Fi'tiii  wird  durch  Halglar;:oi'  gestutzt  und  ruht  auf 
t':t:<  III  ubereo  and  unteren  Lager  L  von  größerem 
Durchuiosser,  um  jede  Schwankung  zu  verbaten.  Die 
rotierenden  Teile  der  leeren  Form  werden  au»- 
belendert.  Die  Umdreliniigitahl  betrSgt  600  in  der 
Hinnte,  wenn  ein  Kohr  von  150  mm  Dorehmeseer 

gegOBücn  wird. 

Die  verlangten  Hulirlüugen  werden  erhalten,  indem 
das  Kohrende  null.Thnlli  der  Form  von  einer  ro- 
tierenden, in  der  Höhe  verstellbaren  Vorrichtung 
gehalten  und  mittels  Siige  abgeschnitten  wird.  Das 
Verfahren  soll  voUkoromen  dichte   und  f<>hU<rfreie 

BobrwandnngeB  ergeben. 

*  Fr.  Schraml. 


Der  Etat  der  Königlich  Preussischen  Eisenbahnverwaltung 

für  das  Etatsjahr  1906. 

Aas  dem  Etat  f Ar  1906  teilen  wir  folgendes  mit: 


I.  BinaalineB. 


:      Hslrac  für  du« 
EuiaJatiT  190« 

Drr  *orl(fi' 
£lal  MUt  au 

1  -* 

Mitbin  fSr  190« 
ia«lur  oder  utaigtt 

Ordentliebe  Binnahmen. 

Vom  Staat  verwaltete  Bahnen  : 

1.  Aus  dem  Personen-  und  Go[)ückTerkehr  .... 

2.  Ans  dem  tiiiterTerkelir  . 

8.  Für  rebcrliiKHung  von  liahnanlngen  und  für  Lei- 
stungen zugunsten  Dritter  •  .  . 

5.  Erträge  und  VeräußerOBgea  . 

6.  Verschiedene  Einnahmta  

481  775  000 
1 146  500  000 

31  568  000 

17  879  000 
36600000 

18  52<'  noo 

1 

i      446  835  OUO 
1    1078  000000 

28  500  000 
16  750000 
84618000 

1 8  320  000 

1  +  35  440  000 
+  72060000 

-f     3  068  000 
4-    1 129  000 
•f    1888  000 

+       209  000 

Aiiti  il  Kadens  an  den  Betriebsausgaben 
Anteil  an  der  Hruttoeinnalune  itnd  Beitrag  des  Reii^  «1 
<len  AuK^ciÜjen  derWilheUnshaven-OlMibnf^rBahn 
Anteil  an  den  Ertrigmssea  von  PriTateieenbahnen  . 
Soaalige  Efamahmen  

1  732  811  000 
1  OOS  000 

1048  628 

45  575 
Ö2Ü0Ü0 

1  618  117  000 
1854  000 

887  507 
45  355 
450  000 

-1-114  694  000 
+  106000 

-1-      161  121 

+  220 
4-        70  000 

Aafterordentliche  Linnuhmen. 
Bflitrig«  Dritter  sn  einnaL  und  auBerotdentL  Ausgaben 

1786  887  208 

4  481  000 

1681808868 

4  016  000 

-1-1 16  im  841 

-f      465  000 

4*115488841 

n.  Daaernde  Ansgaben. 

Vom  Htaat  verwaltete  Bahnen  .  .  . 
Anteil  Ueasene  ... 

FBf  Wilhefansbaven-oiilenburger  . 

lotsen  nnd  Tilgnngsbelräge  1 

JHinisterialabtcilungen  ' 
DispositiomtbeaolduQgen  nsw. 

1  048  970  800 
14  593  OUO 
3  072  000 

2r>c  siio 

3  15M  OtH» 
2  069  330 
500  000 

9b3  43'.i  30U 
13  536  000 

2  924  000 

50  800 

3  153  000  1 
1  937  414 

570  000  1 

+  65  637  000 
4-     1  057  000 
4-       148  000 
-i.  206000 

+       131  916 

—         70  000 

Soaune  der  daaamden  Ausgaben  j 

1072  620  480  | 

1006  610  514  1 

67  009  916 
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^'•jf*   4  87ßOOO  .« 

I   -    SOI,')  000  . 

f™»"   4  380  000  , 

  450  000 

'  f***'   2  525  000  „ 

  9  95G00O  . 

^r'f,; 1760  000  , 

^^''"^'^  »080000  ; 

 SB71000  , 


m.  Kinmalip,  „„,1  a«  ß  r  rord on  t !  i ,  l,.-  Aa.g.b.B 


Essen.  .  , 
Frankftarl  «.  IL 

Ilalie  

Hmuotw  .  .  , 

KaKowitz  .  .  . 
Königsberg  .  , 
Haideburg  ,  . 
Mainz 

MOnatiT  ... 


S  774  000 

S  S97  200  , 
7  843  0O0  , 
2  222  00<»  . 

2  217  000  , 
950  000  , 

I  8I.yOOO  , 

3  300  000  - 
2100000  , 


IV.  AbiehluB. 


liLinw 
Kl  ' 


Po«on  .  .  .  . 
Ht.  Jo|i.>8aarbr. 

^toitiB  .... 

Dauernde  Ausg. 


Oer  Torl(e 
B<M  MM  WM 


1  150000  jf 

1  350  000  , 
  I  760000  , 

_  tyj  iAio  ()(K)  , 

Ht;  17K  200  ,4 
1  072  620  430 


ri'lN.r.rhufl  In.  Ordin.rium   

,  i>».«».iip...„8.,,.;*.„;i.-.,;.,:.,;,.i^^^ 


J  73(!  :is7  2n3 
1  072  «20  4:tü 


Hithiti  ZuucLuß 
Bfoibt  Ueb«raobuß 


663  706  773 

«  4  481  000 
_148irej00^ 

141  (i97  200 


1  621  868868 

1  O05P.1O5I4 

615  743  848 

4018000 
IIS  071  800 

111056  300 


1818  788  880  w( 


«^e  mw.ltMon  Hahnen 


I     622  069  578  j  604088048 


+  li5o;j3.m 

-j-  07J)<)9  9I6 
+  48023486^ 

-h  4 Ii.')  ODO 
+  31  Km  900 

4-  80  641900 

+   17  H81  52:) 


;Alt.ai 
|6rr(ia 


Xaph  ttcn  ,  m   

»B  Endr   ■  Xrben- 
Jabrcii      MucB  j 


■  •  • 


Kph, ; 

■  ■  ■  ■  • 


1  902,48 
577,98 
S  087,68 
1866,28 
1  782,40 

1  495,87 

2  372.48  ; 
I  -'01,0,'>  ! 
I  724,7(» 
1  082,35 
'  <N2,75 
I  9H4,70 
I  999,94 

1  371.1« 

2  429,32 
1  741.33 
I  095,99 

1  449,48 

2  120,»!« 
I  046,31 


km 


I   75,85  I 

13  710,24j  r 

I  — 

'  104,77 


—  '  S4S18000 

—  14768000 


3268000  — 
160000  — 

2063000  _ 


240,62 


•t.Lt 


" — -    '  *  •  •  • 


39  887,28 
'  I  246.e5 
3«,78 


88,88 


▼I.  Am  den  ErlHuterungon  zu  den 
KctriebBanBgAbea. 

I.. Schien,.,,;  207  0.10  ,  ,lur<h«rhn. 
zu  117  Jl,  rund  .... 
KJL.inciBi.nz<.uEr:  »o  100  t'.lürdil 
8rhn.ttli.-h  zu  IC.3,73  Jt,  rund  . 
a.  W  eiph^n,  «•in^rhlirBiicb  Hera- 
iind  Kri  uziinf,-«HtiUko' 
<»>  -'ino   .s,u,,k  ZungiiiTorrioli. 

tiiii^'cri  /u  430  .4    .  . 

e>  10800  8*ai!kHiiM.iii«llCrou. 

zun?8«taeke  ga  190  .t 
tlj  für  .las  Kloimisenzfug  zu  deii 
Woichcn  u.  Konstige  Weichen- 

  .    2486000  — 

4.öch«el!,.n:  ~  7906000 

•)  2  84 1  000  Stack  heiMrn«  Babn. 
•cbwell«!!,  duKhachntttlieh  zu 

b»  4io<iSrt     f..""**   12981000  — 

o)  440000  ni  hflliprnf  V  ,  ;  h.  a- 

Mhwellcn,  diirclisrhiiittli.i,  7,,, 

110900  t  oinerno  .S<  h«,.II,.n  zu 
OcUnBon  und  Wciri,,  „  lurch- 
«cJuiittiich  zu  lOä  ^,  rund  .  »2517000  - 

—  26686000 
— '  TB868000 

r.ogon  «IIo  wirkliche  AuBgabo  Tür  die  Ei^ 
nouorung  de«  Oberbouea  im  Jal.ro  Mtrii  «tollt 

Die  Länge  der  mit  neuem  Material  in  zu- 
sa.nn,onl,Ungend«i  girook«!  ttinHib.iumden  Ge- 
16«M»  ttbimtoigt  die  Uiiig»  d«r  im  JdiM  IflOI 


108   Buhl  und  Ki«cn. 


Bericht  über  in-  und  autländijtche  l'alenU. 


26.  Jahrg.  Nr.  S. 


mit  solflH>m  Matorial  urnffohautiMi  Cinlcisc  nrn 
rund  ItW  kra  (0,40  «u;-  l^a«  Mulir  ontfiült  vor- 
wla|{«nii  auf  die  OfliMMineuernng  mit  dem  auf 
den  wicht itrorpii,  von  Sihnellzii>r<»t)  hofalirtMipn 
oder  sonMt  ttturk  belaüteten  Strecken  eiagoruhrton 
lotaweroa  Oberbau.  Ebeneo  wie  beim  Geleisumbau, 

•(eilte  sic'li  aiicl)  lini  Hf>r  ICitizpIau-^wci  lisoluti^ 
unter  BerUokitichtiguog  der  ttufkoiuinenden  und 
der  in  den  BestKnden  vorhandenen  brauchbaren 
MaU'riali<>n  <!as  Uixliirfni--  an  n<Mu*in  Mai"rial 
höber  als  im  KuitHjuhro  iyü4.  Außerdem  mul'>tr>n 
die  inawimlien  eingetretenen  Preisverilnderungoti 
berQokeicbtigt  wonlon. 

Bei  den  Teraoschlagten  DurohsclinittKpreüen 
fUr  die  Oberbamnaterialten  lind  aufler  den  Orund- 
pr«is«o  und  N'ohenkoston  auch  di<>  rrt'iso  clor  in 
da«  Htatsjuhr  zu  Übernehmenden  UeKtände 
berUokBiclili^l,  uls«  die  vornu.sMi/'htliohon  Buch- 
preise  für  lUMi  anga-iotzt. 

Im  pin/olnon  l>«^trägt  der  Hodurf  f^egen  die 
wirklichen  KrgebniHMe  deti  .lahruü  liÄM:  * 

a)  fBr  Sehienea  mehr  rand  ...   1  7B4  000 .« 

b)  „  Klein«i«eBwuf  mehr  rund  S  78S  000  « 
e)  •  WetclieB  mehr  r«ad ...   1 S6D  000  * 

d)  »  Schwellen  mehr  road  .      S^SOOO  ,   

fl  r.no  ooi)  « 

Der  ürundproi«  der  Schienen  i«t  entKpre<;liend 
dem  bestehenden  Lieferungsrertrafe  angenommen. 

Der  I>urchsc  liiiiil>pri  is  stt>Ill  sii  h  Rlr  dio  Toiiiin 
um  83  ^  hüher,  als  der  roi-hnung8niiiUigo  l^reis 
der  Schienen  im  Jahre  IflIM,  was,  auf  den  Um- 
fanj?  dor  Ro.srIiafTiiiitfon  iliest<s  .Taliros  Itc/.n^cn, 
einem  Melirbetrage  bei  der  V'oransi  lilagung  von 
rund  IQOOOO  <«  entspricht.  Infolge  dos  ^:n'ißeren 
Umfange  der  KmeuorunK  ontsteiit  oiiic  .MehrauK- 
gabe  von  rund  1*>24U(X)  Dor  I)iir<-Iis('lmitt.<i- 
prei«  des  KleineiHenzougH  ist  um  \\\\  *  Tür  die 
Tonne  h<">hor  angeeetat  worden,  wiidureh  sieh 
eine  M(diraiiSfyal»o  von  rund  1  072  UX)  ♦  er- 
gibt. Für  don  ans  dem  gT<'ili»»ren  t'mfuiig  dor 
EmeueruriL':  i  rwai  li-xu  lon  Mehrbedarf  an  Klein- 
ei.sonzoug  ist  eine  weitere  Mehrati^^L'n'»«'  y^n  rund 
1  ÖtJOÜÜÜ  vorgesehen.  Bei  don  Wuii  hou  ergibt 
lieh  atu  der  Verltnderung  der  PreiNo  eine  Mehr» 


ausgal>o  von  rund  412  (KÖ  «,  während  aus  dem 
griiUeren  Bedarf  an  Woichenmaterialien  eine 
aolohe  in  Hflhe  von  rund  857000  »4  erwachst. 

Bei  den  liiilziTiien  Schwellen  sind  '3ii'  I^reiso 
für  die  vorHchicMleuen  Arten  nach  Maßgabe  der 
Verdingungiaergehnimte  Teranaohlagt.  Die  danach 

ermittelten  r>tiri  li^*  hiiilts|treise  stellen  sich  fUr 
die  BahmiobwoUßn  um  22,ü(>  0  fUr  daa  StUck  und 
fUr  die  Weiohenaohwellen  um  10,5  4  t  d.  Meter 

höher  als  die  I)«rch.s<'hnit Ispreise  des  .hihres  IIXU. 
Der  Grundpreis  der  eiMeroon  Schwellea  ist  ent- 
Nprochend  dem  bestehenden  Lieferungevertrage 
angenommen.  Der  Üurchsebnitts|>rois  ist  um 
63  4  f.  d.  Tonne  hölier  als  dor  für  1904.  Hier- 
durdi  entsteht  im  ganzen  eine  Mehrausgabe  von 

nind  615000  während  fttr  die  umCanifreiohere 
Erneuerung  ein  Mehrbetrag  von  H2;)()(XX)  «  «>r- 
forderlich  Ist.  FUr  die  Veranschlagung  des 
Het  tungMmat«riuls  waren  dio  Krweiterung  des 
Balinnel/.os  imd  die  Vennehrung  der  (ioleise  auf 
don  ällerou  Betriebsstrecken,  forner  dor  gröUuro 
Umfang  der  Geleiserncuerung  und  die  eingetretene 
Krhohuug  des  Durch>' '  ii ■<proi>es  in  Ketrarht 
zu  ziehen.  Die  Verl)e»erung  dor  Bettung  durch 
eine  ausgedehnte  Verwendung  von  gesiebtem 
Kie-^  und  iiaiueiillii  h  \  nn  Steinschlag  ist,  wie  in 
den  Vorjahren,  auch  fUr  das  Veransobiagung>- 
jahr  in  Ausiticht  genommen.  Der  Geeamtbedarf 
an  Hi't t unu'>ina1  erial  für  die  Unterhaltung  und 
Kruouerung  der  Uoleise  und  Weichen  ist  zu  rund 
43R4000  o)>m  ermittelt. 

Die  Kosten  für  die  Besi  Ii  iffung 
ganzer  Fahrzeuge  sind  im  einzelnen  wie 
folgt  veranHohlagti : 

GT'iStii.  k  Lokomotiven  \ erschiodoner Gattung 
E3  84(liMMkK)  «:  Tfiü  Stück  Personenwagen  Ter» 
Huhiedener  Gattung  =  12^00000  800O  Ge- 
päck- uu<l  (iUterwagen  verschiedener  Galttung 
=  2;^7lX)(XI()  Die  Cesamikosten   im  Betrage 

von  7l)(KJÜt>UU  *  UhtTsieigon  die  wirkliche  Aus- 
gabe des  .lahres  liKM  um  nmd  RROOIX)  .«.  Diese 
Mehrausgabe  findet  in  der  gnilSeron  Ari/ahl  der 
zu  besohaffenden  Falirzeugo  und  in  der  Frhühung 
der  Bescbaffungspreise  ihre  BegrUndung. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Pfttenttnineldungen, 

welche  von  dem  anfegebenen  Tage  an  wthrend 

zweier  .Monate  zur  Einsichtnahme  für  jcdcrmana 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausltegen. 

8.  Januar  Kl.  In,  K  28  239.  Sielianla^fo. 

wi  li  her  illiiT-  iiiiil  hiiiii  ri  iiiiinili  r  fn  i  /iiL,*.>tiL'lii  li 
ittitri  "rilni'te,  in  der  laiu^Mriclttuug  Hi:hwingcn<l«-  Kinnun 
iiiii  sirix  infüt/i-ii  vi-rschea  »lad.  Eugen  Kreifl,  Ham- 
burg;, l'iii'fnHtrnlic  H4. 

Kl.  I  Ii,  M  27  H  M.  Hufi'isi'ninu;,'!!!'«  /iitn  A<i«li  ■■■  ii 
magnctiscber  Stoffe  ans  Haufwerk  und  dergleichen 
tOB  Hand.  Konrad  Mugold,  Stuttgart»  Nikolaumtr.  8. 


Kl,  7«.  t'  liOl'I.  Wtilzwprk  /um  Walzen  ton 
Fii«HonHta(  k<'ii  von  wechselnder  Breite  and  Dicke 
initt<  ls  »•'^Mih-atfSnaiger  Walsen.  Fritz  Wilh.  Clever, 
Haspe  L  W. 

Kl.  S4f,  F  19  711.   Roittotah  mit  aaiweehselbaren 

Köpfen.  Addison  Calvin  rioteher,  New  York,  V.  81.  A. : 
VtTtr.:  P.  r.  (i|««>r,  I,.  (ila«  r.  «>.  Ib  rini;  u.  E.  Peitz. 
l'at<>rit- Anwälto.  ll.'rlin  S\V.  i.s 

Kl.  4'.>i',  S  18  4'.<0.  Antrieb  für  Dampflreib- 
appnratf  liv<lraiilixchor  ArboitomasrhittflQ.  H.  Bark, 
Kath  I).  DÜMH.  Iiiorf. 

11.  Januar  Ivu6.  Kl.  7  a,  W  2;)  or,.i.  Si.  lierheit»- 
brecbkopf  tUr  Wslswerke  und  Ibniich«  MMciunen  mit 
answeiebendea  Kf'ilen.  Wilhelm  Wallaoh,  Soneirice, 
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BeridU  üUr  m-  und  amMüditdU  ^)ttmtt. 


Stau  und  fltaM.  IW 


Rnaaiaoh-Polsii;  Tertr.:  toh.  Seheihaer,  PMent-Aavalt, 
Olaiwiti. 

KL  Vd,  L  ia<90.  SaUMtUttig  wirkende  Absebneide- 
'nwricMiBf  an  0«iiMl«ridii>  «M  Ahaehnaidgmmehinen 
Kr  Draht-  und  XetafhrtMM.  Hago  LafBIe,  Retttiini,'*>n, 
"Wftrttomliprar. 

Kl.  21h,  A  12  328.  Einrirhtunir  an  cli-ktrischfri 
84dlW(-itiu|i|iaraton  zum  StumptV  Im  ■  i  Inn  v.  ii\  Mi-tiill- 
alib«n  II.  liorffl.  Allgemeine  E!''kir!/iriitr,-in>Hi'IU(  liaft. 
B«rlln. 

Kl.  24h,  Y  6Ü21.  Yorrlrhtuni:  zur  K.';;i>hinj  der 
MUlloh*n  BrennstofTKcbichtLohi'  )»i  K<'tt<Mni!4tfeae- 
rnngeB.    Otto  Yent,  Dresden,  Marienklloe  1. 

KL  81»,  R  20495.  Schmeliofen  mit  LuftzuflUi- 
nuig  Bowohi  ;uitor  den  Roat  ala  aadi  in  die  Ver- 
brannunf^sKaae.  Lonft  Rott«M»au,  Ari^entenil,  Frankr. ; 
Tertr. :  Arpad  B»unr,  Patent- .\nwnlt,  Berlin  X  24. 

Kl.  8i>fl,  Z  439;).  Vorrichtuiij;  zum  tflcii'hzeltijfcn 
Zerkleinern  von  mehreren  nebeneinander  liii'  rrr»«e 
YcrlatsneniitMi  brikettrieReltitränjfen  zweck»  Hi'rHti'Iliitijj 
Ton  IndudtriL'würfelbriketts.  Zei  tiaii  -  K  ridtityM-liiT 
Kobli'nwerke  ülürkauf  Akt.-Oe«..  Zfclmu  liei  |{n.-it/. 

15.  Januar  190«.  Kl.  IK«.  K  27  SH4.  Doj.in  lt.  r 
OicbtTerschluß  mit  Lan^enachen  (iloeken  fflr  Hcbaebt- 
Ofen,  bei  welchem  beide  (ilorken  in  eine  ffemeinxame 
Waneninm  «iataaoluin.  Ludwig  JLocb,  Sieghtttte  twi 
Siegen. 

Kr.  !8e,  "W  22  94.5.  Kratzenband  mit  an  den 
tSpitxen  nach  dem  KinM'tzuu  gebärteleu  Zähnen  nebat 
Verfahren  und  Yurricbtnog  MIH  Hirteo.  Finw  Peter 
AVolters,  Mettmann. 

Kl.  19  a,  T  10  47(>.  ScbienenBtoUvcrbinUun}?  mit 
unmittelbarer  UntiTstritzunir  der  .Hchieneticnden  durch 
einen  auf  inneren  \ n-'iit/i'ii  der  nntcnn  l.:i.sclien- 
achenkel  ruhenden  Do|ipelkeU  nnch  Talent  102176; 
Zuati  nm  Patent  152178.  Heinrieh  Thevie,  AadMB, 
Loaebergetr.  18. 

KL  Sie,  D  15926.  QleBwagen  mit  von  dem 
KAnigHütock  g:otragenoni  und  um  diesen  drehbarem 
Oesteil.  Duisburpor  MaHchinonbau- Akt.-OeH.  vorm. 
Bechern  &  Keetman,  DuiHburj^. 

Kl.  "49e,  H  40  1.'.«.  Fallwerk.  Eilunr  l  /i.  kwolff 
md  1' i<.  <'itI.  Kreitenbach,  Siejfcn. 

Kl.  4tJf,  K  2H!^54.  Schmiedefeuer  mit  Oasfang- 
glocke r.um  Auffangen  der  überttcliüHHigen  Oaae. 
Engelbert  Klein,  Dortmund,  SilbcrHtr.  2i>. 

KL  49  f,  8ch  2.3  089.  Kichtmaschine  mit  einer 
Orappe  von  Unterrolloa  nnd  einer  ngehdrigen  Gruppe 
TOB  OberrtdleB.  A.  Sebwane,  Ihirtmnad,  Soaneaetr.  1 40. 

Kl.  49  h,  R  20  8ir..  Vorrichtung  zum  Aufwickeln 
▼on  Rundoiaen  und  der^l.  zur  Herstellung  von  Ketten- 
glic.U  rn  u.  dergl. ;  /.uh.  z.  FatL  160 OHO.  Jnlin»  Baf> 
locr,  DQsaeldorf,  licthelHtr.  8. 

Gebrauchsmustereintragungen. 

8.  Januar  IflOfi.  Kl.  t8ii.  Nr.  207  497.  Obargier- 
maachine  für  Martinofen  mit  hoch^ela^^orton  doppel- 
armigen  DoppellwlaBcier,  an  de»Ken  vorderen  Enden  Ter» 
mittels  FlOgelatangen  ein,  eine  Ghargiermulde  tragea- 
der  Schwengel  anfgeblngt  ist  Akt-Ge«.  Lanehhammer, 
Lauehhammer. 

15.  Januar  I90C.  Kl.  Ib.  Nr.  2«"  585.  Klektro- 
n1a^'neti8ehc  Vorrii  lituiif;  zum  Trennen  von  mafjneti- 
sobem  auf«  \iniMagnetiitchem  Material  mit  Vertikal- 
MiaKMietoii  'AiiK  ^vechMelseitie  kippender  Materiaboiiale. 

Ella  Hertel,  Kattowitz  <).-S. 

22.  Januar  190«.  Kl.  lOe,  Nr.  2«7  88«.  Wind- 
werk tum  Hochziehen  der  Koknofeiitiir.  Ii  'i  ^^••1r  ||eR| 
ein  geg«n  da«  Kabel  wirkenden  K\/  lU  r  li<  ni ntdr 
von  der  Kopfwaad  abdrOekt.  F.  O.  L.  Meyer,  boetaum. 
WlemeUuMMfitr.  88. 

Kl.  10a,  Nr.  267889.  Wtndwerk  jtom  Anheben 
der  KokHofentflr,  mit  einem  AuHle;,-'er  zum  Abdrflcken 
deH  Kabel?'  mit  der  Tür  von  iler  Kopfvrand  de.n  Ofvne. 
F.  (i.  L.  Meyer,  Koehuni,    Wiemelhauaerstr.  tfä. 


Deutsche  Reichspaiente. 

KI.  49b,  >r.  IfiSSttl,  voni  14.  De/emher  ]9i)2. 
Bruno  e  s  h  i>  1  m  a  n  t>  i  n  1 1  m  Ii  -  1.  i  r  h  t  e  r  f  e  1  d  e  - 
Ost.  Durch  Hand,  Drutkluft,  Ihtmpf  mier  drrgl, 
h-iri.i„i,e  Schere  mit  gleichMti/fmli m  Mnmrnritikel, 
dtreM  (JbermegM^r  mittels  eines  Of/fiikTUrtci'«  nicilrr' 
getduimmgat  wird. 

Bei  dieeer  Schere  aoll  ein  «ehendcr  Schnitt  da^ 
darcb  eraielt  werden,  daft  dae  üntermeiser  yenchieh- 


bar  gelagert  Ist  and  darcb  einen  Wiakelbeb«!  a  i* 
geradlinig  Torschoben  werden  kann.   Dieeor  Hebel 

wird  durch  den  FuB  den  Arbeitore  oder  ttonntwie 
gleichzeiti;;  mit  ilem  OI»ermei»»er  niederbewegt.  Feder  m 
ziell»  di»ft  rntcrnieritii  r  mich  dem  Fr<>i;;eben  deS  Hebele 
in  »eine  A nfuii;;H>tti  lliint;  wieder  zurück. 

Kl.  ISa,  Nr.  10200.»,  vom  U).  Juni  I9»t4.  Hein- 
rich Hnrlohe  in  K  u  h  r  o  r  t  -  S  t  n  c  k  u  m.  Vorrkhinnf 
zum  lltbrn  uitii  Senken  ton  durch  ein  Gcg«Me»UM 
auagefflichenen  Gaa-  und  WindtAiebern  OH  aoMffen 
und  WiudtrMtzern, 


Da«  (iei:eii:.'ew ielit  (j  für  den  O«!«-  und  Wind- 
ichieber  int  n  >  :nem  vom  ScbielM'ri;ehtiuHo  unab- 
hfaigigen  HebelioekL'eliäuxe  h  nntergehrni  ht.  In  diesem 
wird  c>  mittels  seitlich  an  ihm  angebrachter  Fahningen 
nflUirt  und  durch  Zahnstangen  »  and  einen  doppeüen 
Rideraiilrieb  «  r  gehoben  nnd  geeenkt.  _ 

n.  7ftt  Hr.  1MS12,  vom  5.  Juni  1904.  Otto 
Haar  in  DdaaeldorL  Sdtra§w«Une«rk  tur  Htf 
MeBuuf  nahttoter  R9hrm  aua  ^indriai^e»  BUekm. 

Beim  Walzen  von  IMbren  nach  dem  Schrlg» 
walaverfahren  tindet  bekanntlieh  infolge  der  aigen- 
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170    Stahl  und  Rinen. 


Berieht  übtr  in-  mimJ  a*ulämli*eMt  Patentt. 


26.  Jkbrg.  Nr.  s: 


tflrnlirbcn  Wirkung;  der  WnUt-n  auf  dii-  l'mfanfru- 
■4-hicht  des  masüiTcu  Metallzylindi-ra  ein  AbdrAnt;i>n 
soinor  mittleren  Schichten  nach  autSon  and  damit  eine 
Lockerung  des  Materiali*  statt,  welche  go  weit  gentcitrert 
wird,  daB  inmitten  des  WcrkHtUrkeei  ein  Heiner  l.ttn;;ik- 
«chHc  nach  verlaufender  Hohlraum  entMteht,  der  durch 
den  Uom  den  liealiMichtii;ten  erweiterten  nnrrhineHner 
erhält.  Um  dteNCH  Köckern  dcH  Oefä);»-»  zu  Hcjjinn 
den  Walzenii  noch  nu  Nteijjem  und  damit  dem  h<irn 
daM  ernte  Kindrinj^en  in  ilaN  .Material  7.u  erleichtern, 
werden  die  Schrü^walzen  bei  lieginn  de»  Auswalzens 


einander  genähert  uml  «lann  im  weiteren  Verlauf 
8ell>8ttAtik;  durch  d»H  Vorhewejfen  der  Vornchuhvor- 
richtunt;  für  das  Werkxtnck  auf  die  normale  Ent- 
fernunp  voneinander  gebracht.  I»ie  Scbriigwalze  b 
und  c  werden  durch  Schrauben»|iindcln  ij  eiMffcstellt, 
welche  ZahnrAder  h  tragen,  in  die  /.ahpHtangen  i  ein- 
greifen. Piese  sind  sehwinghar  gelagert  und  durch 
einen  Hebel  /  w  mit  der  Vor»chubvorricbtung  t  u  r  tr 
für  daH  Werkstück  a  verbunden.  Anncbläge  r  und  7 
auf  der  Stange  p  bewirken  das  Vor-  un<i  Zurück- 
schrauben der  Walzen  beim  Vor-  und  Zurflckheweger 
«ler  Vorachubvorrichtung. 

Kl.  ISa,  Jir.  1«S;r»6,  vom  14.  September  1H(K 
Hermann   Katterfeld  in  Jekaterinburg.  Kuft- 
land.     (iikiihlle   Windform   für  mititllurifiMchi  Öff» 
mit  »elbuttdtiger  Ameitirrorrichtung  für  irährcnd  de» 
Bftrirhfg  ent»(fh^ndf  I^cksUlleii. 


Der  dem  Feuer  anngCBetzte  Teil  der  Windform 
besteht  aa§  zwei  ein  Thermoelement  bildenden  Metallen, 
B.  B.  Kupfer  und  Nickel.  Von  beiden  Metallen  fahren 
isolierte  KupfcrdrShte  d  zu  einem  empfindlichen  Oal- 
Tanometer  r.  Im  Falle  des  Leckwerdens  der  Form 
entittohon  durch  die  Abkühlung  der  äußeren  Form- 


wandung Thermoströme,  die  Tom(Jalvanometer  angezeigt 
und  benutzt  werden  können,  ein  elektriacbes  Liute- 
werk  in  <<ang  treten  zu  lassen. 

Kl.  7h,  Jir.  IffäHTO,  vom  3.  Februar  1903 
W.  Tafel  in  Nürnberg.  Führungtrorricktung  füt 
Wnlcirrrk-r  mit  hintrreinandrr  geschalteten  Waistn. 

Hei  Wnl/.werken  mit  hintereinander  geschalteten 
AVal/en   macht  das  Durchdrücken  des  Werkstückes 


S  1 

_J  .  

durch  das,  inxliesondere  bei  kleineren  Querschnitton, 
leicht  eintretende  seitliche  Ausweichen  desselben  häufig 
Schwierigkeiten,  l'm  diese  Durchbiegungen  unmög- 
lich zu  machen,  sind  /.wischen  den  Walzen  hülscn- 
tormige  AbstreifmeiUel  u  angeordnet,  deren  Bohrung 
angefälir  dem  Querschnitt  des  Werkstückes  entspricht. 

Kl.  49b,  Nr.  162)100,  vom  24.  Juni  1903. 
Edwin  William  L<-wis  und  John  Simon 
Uuger  in  .M  u  u  h  a  1 1  (IN-nns.,  V.Si.  A.).  Verfahren 
:ur  Umti'UuHg  von  eirmrilig  gehärtetri»  Panzerplatten. 

Die  riattcn  werden  auf  der  BeschnBseite  in  fll)- 
licher  Weise  zementiert,  dann,  wenn  erforderlieh,  ge- 
bogen Otter  ilergl.,  nun  wieder  erhitzt  und  mit  Waaser 


abgelöscht.  Nun  erst  wird  die  Platte  auf  die  richtigen 
Abmessungen  gebracht  und  zwar  mittels  einer  sehr 
schnell  umlaufenden  weichen  Stahlscheibe  a.  l'm 
ein  Kinklemmen  der  Schneid«<cheibe  zu  verhüten,  emp- 
Hehlt  es  sich,  ilns  niigeHi'hnittene  Stück  der  l'latte  an 
seiniT  inneren  «dieren  Kante  mit  Wasser  zu  l>e- 
sprengen;  hierdurch  wird  es  von  dem  Werkzeug  fort 
nach  autken  gebogen. 

Kl.  Sic,  Nr.  16.198»,  vom  31.  Dezember  1908. 
(i.  M.  I'  f  a  f  f  in  K  B  i  H  e  r  N  I  a  u  t  e  r  n.  Verfahren  zur 
Urmtrllung  einer  l notier «ehichl  auf  Metaltkernen  und 
-Fiinnrn. 

l'm  das  Anbrennen  der  Formen  und  Kerne  in 
Terhüten,  sollen  dieselben  dadurch  mit  einer  Isolicr- 
schit'hl  versehen  werden,  daß  sie  vor  dem  Gebrauch 
einem  (ilühprozeß  unterworfen  wi-rden,  der  in  starkem 
Erhitzen  und  plötzlichem  Abkühlen  der  .Metallformen 
und  -Kerne  besteht.  Hierdurch  bililet  sich  eine  dünn« 
Schicht  von  Metalloxyd,  sog.  (ilflhzunder,  die,  da  sie 
vollkommen  gleichmäßig  ilas  betreflTende  Stück  be- 
deckt, ein  Anbrennen  de«  tiusses  verhindert.  Auf 
diese  Weise  hergestellte  Schrauben  oder  Muttern  lassen 
sich  ohne  Schwierigkeit  heraus-  bezw.  abschrauben. 
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Statistisches. 


EneugtfDg  der  deutschen  Hochofenwerke  im  Dezember  1905 
und  Im  gtnzen  Jahre  1905. 
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26.  Jahrff.  Nr.  8. 


Verteilung  der  deutschen  Roheisenerzeugung  auf  die  einzelnen  Bezirice. 


RhrlnUad- 

M>Mr«i-D. 

brilrk  und 
oba« 


l.«hiiH«*clrk 
und 
Urawe- 


1 


Schleitea 


1904     tM5     1904  :  laOi     IM)4  \  19(A     IMM  ItM 


1904  190A 


Hl» » *rn 

W  II  rtl '  :n. 

and 


SuAatIrfc 


1904     190»  '  IMM  \  IM» 


t 

% 

\ 

N 

\ 

*. 

\ 

v 

\ 

OieB«rei-Roheitit<n 

9." 

9,3 

5 

7.4 

8,1 

2.2  2.;» 

1.7 

1,5 

4,3 

4.4 

24 

22,2 

Beammor-Rohci«.  . 

t;o,4  <■•> 

H,l 

H,H 

11,2 

17,C  IS 

TbomM-BoheiHcn  . 

3»,3  43,3 

0.1 

0,0 

3,8 

3,Ö 

3,7  1  3,4 

1,8 

iT» 

10,5 

10,3 

40,8 

40,5 

Stahl-  und  Spiegd- 

1 

55,1  46,2 

29,8 

39,ft 

1S,2 

1S,7 

1 

0,2 

0,9 

Puddel'Rohriaon  . 

«,1  3 

21,9 

25,8 

44,5 

48,8 

l.:i 

1,: 

~" 

26,2 

es,7 

(ii'HUiiitc  Kohcixi'H- 

prodaktion   .  .  . 

3i»,H  j  3i>,8 

5,b 

8,2 

«.» 

1,4 

1,4 

3,4  3,4 

1.« 

1,6 

7.5 

7,4 

32,3 

32 

Berichte  Ober  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 

Society  oF  Chemical  Industry. 


A  II  r  il<>n)  Oktolrar-Heotiiig  der  Societj  of  Chemie»! 
fiulnxtry  zu  Rirmiofliaiii  hiolt  Tb.  Tarn«r  einra 

Vortrag*  über 

41«  phjsikallMtheB  mmä  dimlMkra  BifraMiwftM 

dem  lUchstfhi-ndi-N  i-ntnomnion  iiii : 

DMOoHanit^'owirht  ilcr  juhrlidi  tici  iliT  Kr/'-ii^iiiif; 
Tun  Eiaea,  Blei,  Kupfer,  Nickel  und  «äderen  MetaUeb 
fUlflndoB  Schlacke  fibenteigt  100000000  t  and  tot  ee 
4*  wohl  angezeigt,  daS^  traa  aooh  namentlich  in  den 
letzt)>n  Jahron  t;i-Kchab,  die  'WinHenxehaft  ttieh  mit 
die«i*ni  Aiifallpniiitikl  lnTjUit. 

Kiru'  /.intlcit  li  viiIlstiiiKli;,''  iiihi  /(itn  tl"(  ti<li'  l><«ti- 
lÜtion  für  Scliluckcii  iril't  c-  iiirlii.  her  ( 'li'  iiiikiT 
teilt  die  Schlai-keii  in  Silikat-  iimi  N  iohtHÜikHtHrhlar'ki'n, 
Ton  denen  jedoch  nur  erntere  im  v(irlii'k;i>Mili'ii  VnW 
behandelt  werden  Mlleo.  In  pbj'sikaiiitcher  lliuüicbt 
eratrecken  aicb  die  Unterauchungen  auf  die  Hohlarken, 
bei  oder  Uber  ihrem  Schmelzpunkt,  und  auf  dia 
«ratarrtcn  Schlacken.  Für  iaduatrietle  Zwevkr,  a.  B. 
nU  Schofterniateriul.  zum  Bm  TOD  Mniicrii  und 
Diiniiiu'n.  rür  Filti-riiaMiiinit,  Zlir  ParHtclliini:  von 
."^i  lilai  k.  II  >  i  l  •  .  u.  rt.  dienen  SrIiliK  kell  mit  i  iiii'i  In  ^  , 
K i<  h.  l-diMc.  4n'i,|  Kalk  und  20  Tonerde.  Si  lilm  keii, 
wi  li  tir  iinti  r  il^ft'ii  Kiehelnäure  oder  14  "<i  Tonerde 
oder  auch  Olier  4')'^ii  Knik  nidixt  Ma^''neHin  enthalten, 
aind  fQr  genannte  Zweeke  unlirAin  hljar,  weil  zu  weni^ 
iridoratandi»fShig.  Auf  letztere  Eigeuachaft  wirkt  die 
Anweaenbcit  von  Magiienia  in  mBBigor  Heng»  gflnatlg 
«in.  Waadie  Kriatolliantion  betrifft,  ao  neigen  hieran 
am  meiaten  Schlaeken,  dt«>  vorhiltniitmäBig  r^ieh  an 

SiaeDO.Xydul  nind,  HO»ic   solelle.  dii'  .'<:!  Iiin  .'lO  r.  |{.(re- 

wichtateile  KieHelhäure  enthnlten.  w  oliin;:e:;i-n  knik-  und 
tonerdereii'he,  lienonders  Hoelinfelii<ehl«i'k>  li.  ijewrdin- 
lich  mikrokriHtnlliiiiHcli  oder  «ti-iiii;:  nind.  Hihweilen 
hilden  Srhlnekeii  mit  üIht  4o<||)  Ki«ik  liiiiire  l'rismen 
oder  Nadeln,  welelie  nn  der  l.uft  in  »eiiitfeii  Stunden 
zu  I'iilver  zerfallen.  Von  den  l%i|;enitehaften  der 
Scblaeken  bei  hohen  Temperaturen  intereittiieren  iMfl 
ihre  Schmelzbarkeit,  HihlungHtemperatur  und  Dflon- 
flflaaipkeit.  Erater»  behandelt  die  Bondouardacbe 
Arbeit  „Venuehe  Aber  die  Sebmebbarkeit  der  Hooli» 
ofcnarhlaekon'*.**   Yeranebe,  die  wShrend  der  letxtcn 


*   .Jonninl  of  the   S.n  iety 
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of  Chemical  induatry", 
1856. 


twei  Jabre  «a  der  UniveraitCt  in  Birmingham  an«» 

geführt  wurden,  bringen  den  Redner  zu  der  .\n«iiht. 
daS  die  Srhnielzharkeit  die  eharakteriittiHeliMte  um! 
wielili:,'^!.-  |di\ -ikiili-i  Ii.-  I 'I ,-i  i  ^.  liMfi  der  Srhlacken 
iat,  djiti  jeiloeh  Miikjtt'i'iiliii  k'  M  dadurch  aui*geaeichnet 
aind,  dnii  "le  keinen  l».  -i[riiiiiten  SehmelapilMkt  beaiUon, 
wie  Weiter  unten  AUK^eführt  iiit. 

lieber  die  Konittitution  einer  typiaehen  Scblacke 
exiHtieren  drei  An«ieblen: 

1.  Seblaeken  beMteben  aua  einem  oder  mebrerea 
chemiachen  Boatandteilen,  welishe,  wenn  Mch  in  fiS*> 
aigem  Znatand  innig  Termiacht,  ihre  beaonderen  Eigen» 
tQmliebkeiten  wahren  und  heim  .MikQhlen  in  denMelhen 
Verbindunffen  aurtkrii>lallisiereii,  in  denen  »ie  in  der 
Hii-.-t:.-i  ii  Mm-.-i-  \ I irkoiiiiiieii.  K*  int  die«  die  ältere 
.Vn«iilit  und  die  (iriiMdln;;e  für  die  Kinteilunsf  der 
.Sehlaekeii. 

2.  Sehlaekeii  niiid  entwerler  vullHtftndi^  oder 
irröllteiiteiU  eiitekti^elie  (ieineiii.'-e,  und  Bollon  deninaeh 
beatimmtv  .Sebnieiz|>unkte.  heMitzen  becw.  in  den  Ab- 
kOhlnngitkarTen  deutliehe  Haltepunkt»  u(W»iaeil. 

3.  Fiilaaige  Seblaeken  xind  LSanDgen  v»n  gewitnea 
Oxjrden  oder  anderen  Ki>r|iern  in  achmelabaren  Silikaten, 
fhre  KonHtitution  IttUt  Hi<  li  ^'i-wolinlieh  nicht  durch 
einfache  chemiKche  Formeln  aiiKidriickeii,  Die  Zu- 
",-itiiiiien-rt/ii!iL'  liüii::t  von  liem  theriiii^'chen  und 
i  lieniifirlieii  ( ileii  hi;ew  irht  rtl>.  ila«  niltin  ixt.  Hill  den 
verlanirteu  ( 'hnrakter  de*  I  .r/.  u:;iii»r.e!<  hervor/iil'riii^en. 

<  >e;;eiiwftrtig  hatdic  letzte  A  iiKi.  Iii  die  ineiMten  Anhüni^er. 

l'iu  die  Ahknhlunh''-«' rliiiiiniHMe  d<-r  Srhlacken 
2U  atudioron,  wurden  im  Juni  1903  auf  den  liickaiana» 
RoehSfen  zu  Hpring  Valc,  Bibtton,  intereeannte  Verauche 
«ngeatellt.  Etwa  6  t  Hochofenachlacke  wurden  in 
eine  tuvor  gereinigte  UieBpfanne  abgpatochcn,  wobei 
darauf  Hedai'ht  ;;enomiiien  wurde,  ilati  dii-  Schlacke 
niö|;lichpit  ««riii.  diiniiHii»:<i);  und  j;leichinrtBi>j  war. 
Narli  \\>  T  r,i:,'eii  sMinle  die  l'fanne  ;;ekip|>t  und  der 
noch  warme  Inliall  vorhieliti;f  uiiMeinander^^tdiroelien. 
Kin  ViTtikslHchnitt  •liireh  die  HIockmitte  erirah  ver- 
•cbiedvne  riiterneliicde  in  Karlie  und  liriichauHHehen 
(vergl.  Abb.);  der  äuliere  Uand,  welcher  am  raHcbcHtett 
entarrttt,  war  heller  und  glaaiger,  wAhrend  von  dem 
Mittebktdc  der  untere  Teil  ein  gianea,  heUblH  ge- 
fleektea  Anaaehen  hatte  and  der  ohne  Zweifel  am 
ItngHten  flnaaige  obere  Teil  A  gleichmißig  woifl  war. 
Von  den  Yer-'i'lii.  d.  II.  II  Stellen  wnrden  aecbe  Proben 
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1.  F^braar  IWW. 


Btfertte  mtd  kkintre  MitMltinfen, 


8taU  oad  Baan.  17» 


Die  EntamiB^Hzoiti'ti  der  l'roUcn  1  und  2  liefen  wohl 
»ehr  nahe  heii'tnnndcr,  auch  H  dürfte  nicht  teiir  entfernt 
davon  sein,  doch  T«-rfloHH<>n  vrahrüchuinlldl  mehrere 
Stundea  zwiacben  den  eiuelnen  Torgflnftn.  Die 
drandMlie  Fntennehvng  ergab: 


Pratea  dar  EnHuraac  «Mb  futnimH 


BiOt.  .           !sO,IOlSO,24j  29,351  29,30 -2S,74|ai,l(> 

AliOi  .1  1M4  ;i9.46ll9,8ll  2l,t;M  20.:JO  21, 0't  18,91  [ 

<'«0  .  .   40,31    4(».39  39,H<»    40,3(1  39,97  .^SV>7  4 1  ,»i9 

MpO.  .     2,95     2,97    7,94 1    2,91,  2,79i  2,82]  3,2h 

0*8  .  .|  «,M  I  7,04 i  7,1 1|    7,32|  7,83:  7,71 1  4,56 

I  M,9S  |M,Ml!K>,9§ll<M,10|t00,t»!89,»]M|(iÖ 


.einer  ^mren  von  FoO  und  MnO.  Per  Oe«amt- 
Kalk-  nd  Schwefolgebalt  sowie  da«  Seucratoff •  Vcr- 
hlltnia  liellen  aicb  fol|^nderina8«n: 


•elmiit  ,  * 

t 

S 

5  1  e 

TrrhlUnU 

45,69  45.st; 
3,0«<  3.13 

0,72  0.73 

i:>,42 

3.1(1 
0.73 

4i;,0(i 

3,20 
0,70 

3,4H 
0,70 

4.'i..'>ij  4.V23 
3,43  2,03 
O.Gpl  0,76 

l)ari(ti'llen  lanKi-n  i«irh  die  «('imtlichvn  l'rnhcn  durch  die 
Forinilii  -1  (tid.SiO,  »nd  3  l'nO..'<iO».  Nnch- 
xtcht-ndf  Talifllcn  Tcr^egenw Artigen  die  rclatiTca 
Schwankun;;<n  fQr  100  Owwiehlatei]«  einai  jeden 
Koiutituentcn : 


Z  u  n  a  h  III  <■ 

Abnahme 

!l  !2  |3 

4      5  1c 

1  '  2  1  3    4  1  5 

6 

SiO»  .  .'1,0  1,5  — 
AbOs  .]—  —  il,l 
CnO  .  .  0,2  —10,1 
UgO.  .0,1  -'- 
Ce8  .  .jl,7  2,7  5.7 

"!  -i*'* 
1,6!  6,5  - 

—  --!3,6 

-  -11.1 
13,0  11,3  - 

-1-1,5  1,7,3,6 
2^0,71-1-.  U 
— !l.ll— K9'l,9 
-|  — ,0,li0,5  0,4 

6.2 

33,7 

Die  Schwankungen  des  Kieielilnre»,  de»  Kalk-  nnd 
Toaerdegehalte  abid  nickt  ao  bedevtend,  daB  danach 
die  Scblacken  all  entektiacho  Qenienco  mit  einem 
UebennaB  von  «inigon  anderen  BcHtand teilen  ange- 


sehen worden  kiiiiiK'ii.  I)nL:''K''-n  •-ntliAlt  der  zuletzt 
flÜMiire  Teil  bedeutend  weniger  ächwefcl,  während 
die  Proben  3,  4  und  5  ein  \  mrarhsen  dii^^^oH  Frend- 
kSrpera  leigen.  Zagleich  atoigort  eiek  ia  den  g»> 
naimten  Proben  der  Tonerdegehalt  und  weisen  sie 
am  dentlleksten  die  blaue  Farlni  auf,  welche  auf  oinn 
Schwefel  verbind  unif  der  Tonerde  zurOrkzufahren  int. 
Ea  »fhfiiit  (liihiT  wiihn  iid  di>r  .\likUhlunc  ein  Aui,- 
♦  nuT.1  !i  i{rfi  Seil« I  Ii  i-  iiifnlijf  VorflndiTUtltT  dcr(ilcicli- 
iji  A  i.  Iii .t.i  (liiii,'iini„'i  M  lii  im  .Tiltniililichcn  Sinken  'I-t 
Ti  iiiiit  ratur  htiittL'''fiini|i'n  r.n  halxMi.  Hczüjflich  der 
Krair«  der  Vi  i  iuir  u'  uil:  den  SchwcfcU  durch  Ma;;- 
nf'nia  ^idit  diir<  h  Vcrirlcich  der  l'rolx'n  Nr.  4  und  & 
hervor.  daB  der  .Schwefcl^ehalt  da  am  hüchHton  let» 
wo  der  Magnestagehalt  am  geringsten  ist  nnd  nm- 
f^ekehrt.  Terraeke  aar  Beatimmnng  des  nfrelan  Kalka"' 
in  den  Schlaoltonpralran  ei^ben  keine  beMadigendan 
HefiiUnte. 

l'ni  Al>ki"ihlinii:»kiirMii  der  SilikiilMphlacken  zu 
erhalten,  wunl'ii  iiiitir  MitvMrkuii;;  den  Nation«! 
l'hy«ical  Lultonilurs  und  lii  r  K  n  i  .'liehen  Mün/.c  vit  l- 
faehe  VerniK'lii'  iiiiLr'  nti  ill,  imleui  .'^eUlackeii|irol)eii  in 

Kohleii^ti>l1'tii';;i'lti  i^'i-Hi  lniiolzen  wurden.  Siu  er(;aben 
keine  Aiueicben  für  i^utektiKche  (iemenp*.  auch  konnten 
keine  l>e(«onderen  Kurven  zwiHchcii  dem  tiÜ!i;iigoa, 
sAbÜttwigen  nnd  festen  Zustand  aufgestellt  werden. 
Doch  wurde  die  Erscheinung  als  unTcrkennbar  feet- 
geHtellt,  daB  das  verwendete  Material  keinen  lie^timmten 
Krhmelzpunkt  benitze,  «ondem  dnB  der  Ueliir;,';!»^'  in 
den  Minlrrn  ZiihtHnd  während  cinex  TeitipiTiitMrint.  rvalU 
von  etw«  10(1  "  r.  crfoltf'e.  Vortra^retuli  r /ii  lit  fulcrinie 
SeblOHHe: 

bitikntHcbluekeii  wind  heteroj;ene  tieinenxe,  welche, 
ob^leirh  hei  liohen  Teiiipertttureii  nchinelzbar,  keinüU 
beatimmten  ächin<'l/|iunkt  besitzen,  (iewöbnlich  haben 
■le  drei  Beetamltnir: 

1.  ela  verbAltnismäBig  nntfttlges  Ldsungamittei 
oder  MntterstofP,  bestehend  aas  einem  oder  mehreren 
schmelzbaren  Silikaten; 

2.  ein  wirkHiimt^s  Agens,  das  in  dem  MutterotofT 
i;r|.,^t  i-t  und  L'>  »'  bnlieh  ans  aiaam  oder  makrereii 
Mrtjill.iwd.'n  l>.-ti  lit ; 

!.  d.i-i  Kr/i'iiu'iiii  ili-r  Kirnv irkuiit:  von  2  auf  eine 
clinrrtkteristipiclie  ,Heiiiii«i  liuiis;  von  l'remdkörpem"  in 
der  (  hnr^^e.  Je  nachdem  die^tell«  mit  dem  Metall  in 
Verbinduns:  tritt.  Ändert  «ich  ds"  Onnzi'. 

In  der  DiHkuitnion  berührt  N\ .  Honenhain  dio 
Boudouardsdhea  Verauoke  und  weist  darauf  kin,  daft 
diesclhan  von  amarfleaniseher  8eltv  eehr  angegriflSm 
wurden.  Welterhin  führt  er  aoa,  daß  |^ew<>hnlicbo 
Schlacken  Iwi  lam:»ismer  Abkühlunt;  oder  auch  bei 
wifd.rlioltctn  l".rhit/eii  und  AUkiihlin  ilirc  Krii^talti- 
HntioiiHw .-irt.-  iindi  rii  kniitii  ii,  »ii^  tiuiii  lu  i  der  in  (je- 
wöhnlirlii  iii  Seil « cilii  iHi'H  l  itliriM  lllos-i-iiell  S.  lilii<  ko 
leicht  licobachlcn  könne.  MeiHtellK  zei;;eii  diece  Kin- 
seblÜHHe  unter  dem  MikroMkop  keine  Struktur,  doch 
habe  er  kürzlich  bei  einer  von  einem  Stück  Ofen» 
f^e/ähe  Mtamnienden  Trobe  .'>>ehwel6ei*en,  diealsaolebo 
wioderitolt  erfaitxt  nnd  abgekflhlt  wurde,  deutlieh 
dendrftlsehe  Kristalle  gefandett,  also  ohne  Zweifel  ein 
Reiapiel  von  KrUtallbtldunK  weit  natarbalh  dea  SehmeU-- 
punktee  der  betr.  äcblacko. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Deutschland.  Wie  stark  die  Terbreitun;;  lU  r 
Daniprturhiue 

in  den  letzten  Jahren  ijewordi  u  int,  >febt  nun  <ier  Aii- 
Kftbe  hervor,  daß  /ur/i  it  die  (toHaintzahl  nlli^r  in 
Itetrich  oder  in  Aunführunfj  betindlichen  Farnon«- 
turbinon  rund  1300  .Stück  mit  zuHjiiniiien  l'/i  Mil- 
Iwnea         betrflgt.  Hiervon  hat  die  Aktiiengesall- 


Bchaft  Brown,   Boveri  ft  Co.   383  Stflck   mit  einer 

( iviMiiilliihtiinj;  von  r».'>0000  V,i^.  rtT.  niif/inv<  initi  ; 
all  j;nilite  Antaten  unter  let/tj;i'nannlrr  Suiniiie  wären 
an/ulüliren  :  Kainerlich  PeutHehe  .Marine  :  Kleiner 
Kreuzer  , Lübeck*  lOOtXI  I'.  f*.,  1">  Atm. :  UlieiniHch- 
Wchtfäliwche«  Elektrizitätuwerk,  E-<sen-!{uhr :  2  Tur- 
binen zu  lOOOO  WS..  II  Atin.;  (iewerks.bnft  I)eut'«eher 
Kaixer,  Bruckhausen:  1  .Stück  zu  IMioi)  1'.  S.,  13,.'»  Atm.; 
Coropagnie  ti^nirale  de  Kailwajs  et  d'Clvctricit^» 
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Befaratt  und  Ueiner»  Mitteäunfe». 


20.  Jahrg.  Nr.  S. 


Krafis^crl  "^r.  It-  ni«.  Parin  (für  ili  ii  lii  tricb  ilor  l'arim-r 
UntcTKruiidbahu,  lu  M^tropolitAiu  uhw.):  10  ütück  zu 
SOOO  P.S.,  12  Atta.  DMnprdniek. 

Kn (Irland.  Einem  Berii-ht  in  der  Zeit^rhrift  für 
n«mpfk»«(tHpl-  und  MsHPhinenbftrirl»*  zufolijo  wurden 

bei  i'ini  ni  ^'rclii'n  ÜauwiTk  in  ili  r  Siih'-    vi>ii  Lutulon 

SieuMS  •  Martinschlacken  lar^UeratellMg 
dM  IMmi 

Terauchaweia«  benotst,  mit  dem  die  Eiscnkonstrak- 
tionon  verkleidet  wurden.  Nach  den  biHheripen 
Ergebnissen  wurden  die  gi  li'^i^'trii  Erwartunnon  8<>»;«r 
übertroffnn ,  indom  die  /jUicrtV!.ti),'ki'it  50  «  o  hölicr 
ist  als  iiiiiir   t<<initt  gleiriicn   Vcrhfiltiiinüon  mit 

OranitkiL'iiiHelila^  errciciite.  Ebenao  soll  diorr  Hi-t<in 
auch  dein  mit  HoohofemichlMke  faeri^atellten  wi-i«  iit- 
lich  Üb)'r1i>t:<-'n  sein.  Die  ZuH«nim<>tiNi-t7.iin(;  iNt  fidijoiide: 
4  Trilu  .Schlaekenbrockcii  von  i'lun  H't  hin  40  min 
Stirk«,  1  T«U  gevShaUcher  Öud.  1  TeU  PortUadMUMBt. 

Statt  dM  SasdM  wird  TortoiUwft  der  Mm 
Brechen  der  Schlacke  auf  die  genannte  Komgr06« 
entstcbendo  kleine  OrieH  benutzt.  l>er  erzielte  Heton 
besitzt  ciii  »ehr  dichten  tiefQjje,  ho  daß  aun  dii'Hem 
Material  bergeBtollto  Wftude  nicht  mehr  mit  (Üps 
■berputst  su  werden  brauchen. 

Sk«iidin«Ti«a.  «The  Iron  and  Coal  Triwiea 
Bevicw*  **  tetirviN:  Den   KaehriehteB  «iiwr  nor» 

wegiitrhen  HwiddtMitunt;  entnehmen  wiTi  dst  Ab< 
•trengung&n  gemacht  werden,  die 

Ums*  ni  SUhlinduHtri«  tob  K«rwefmi 
and  Hchwedeii 
«iner  grBflerea  Entwieklnng  entgegennifahren.  Die 

großen  Eisenerzlager  haben  Mchon  immer  Veranlaüi»un>; 
gegeben,  die  Frage  zu  erörtern,  wio  man  diexen  Keich- 
tuni  an  Bodenschätzen  am  besten  niit/lmr  innehe.  Itishor 
wunlo  der  größte  Teil  der  KiM  nirzo  lifsonders  auch 
in  Fiirni  von  lirikctt«  nuxtrffulirt,  und  es  scheint, 
»1-4  rih  man  liinluni;  darauf  hiogearboitet  hat,  die 
lini.M'klung  dir  nurweguchen  ErsgrvbeB  möglichst 
in  die  Uttade  auaUadiaeher  Kapitaliaton  n  legen,  bi 
dam  Olauben,  daA  man  auf  diese  Wabe  daa  ganaa 
Laad  haben  kflnna.  In  Schweden,  wo  die  Auffuhr 
▼OB  EUenenen  tn  früheren  Jahren  im  ToUen  /ugc 
war  und  wo  iiutii  L'mßi'  0|)fi-r  brai  lilc,  um  lien  Handel 
zn  heben,  I«  ltiiiiu  ti&n  \  olk  alliiiuiilich  fin/UNchcn, 
dali  frrulii-  l!.r/.aii»fulir  di<>  (icfahr  in  sich  birgt,  daß 
das  Land  <ler  Miiglicliki  it  l  incr  zukünftigen  Entwick- 
lung beraubt  wird.  Dai^  hwi  dische  Volk  bat  erkannt, 
daß  bi'i  dem  immer  mehr  zunehmenden  Hedarf  an 
Eisen  und  Stahl  die  Erzlager  nicht  so  uncrxchöpflich 
aind,  ala  man  glaubte.  Die  grftfite  Schwierigkeit,  lor- 
B«it  alnar  groBan  Baanindaatria  aar  Eatnltang  in 
verhalfaa,  uagn  ia  dam  fast  glmliehen  Mangel  aa 
Kohle,  und  Kohle  an  diesem  Zweck  eincufOhren,  er- 
scheine nidif  Inhncnd.  I'a  aber  Schweden  und  Xor- 
wegeu  SD  nuliiTordentlii  li  n  ich  an  Wasserfällen  sind, 
aus  denen  man  elektri.u  bi'  Kraft  c  « innen  könne,  und 
über  anNgcdehnto  Torfgebiete  verfügt,  um  (ienerator- 
ga«  zu  erziMigen,  so  könne  damit  die  fehlende  Kohle 
araetzt  werden.  Um  diesen  (K  ilanki'n  in  dio  Praxis 
amsuBetzon,  hat  man  Torgeeclila^ru,  Versucluwerko 
SB  arrichtan,  deren  Uakoatan  durch  einen  mAftigaa 
BnansfahrBoU  gedeckt  werden  sollen.*** 

Amerika.  Dio  Vereinigung  der  Annrika- 
nischen  OieBcreilouto  teilt  mit,  daß  dio  von 

•  l'JOO,  Nr.  I  S.  11. 
••  ->.  Januar  S.  41. 

***  Bei  Boaprochung  der  in  Uinlicber  Kiehtang  sich 
bewegenden  Bestrebungen  in  Schwedea  habaa  wir  daranf 
bingawiesaa,  daSdiaEwfahmngeinea  aeichen  .VuHfnhr- 
aoUes  die  wahren  Intereasen  des  tjandes  «ohidigt,  da  es 
mehr  als  zweifelhaft  «ei,  ob  eine  lebensfähige  Eisen- 
industrie Wurzel  faasen  könne,  daß  aber  mit  'Sicherheit 
dar  Bargbaa  surOekgehaa  werde.     DU  Bedtktion. 


ihr  auf  Im  ir  Iii  i>  .oti  Tli.  1).  West  ina  LebaO  ga« 
rufene  \\  rk«iif«-l.-lle  von  untersuchten 

Nomialbohrsp&nen  ans  (»nßeiHea 
sor  Prfifung  ImI  KonlroUaaaljseB  nanmeltf  yob  dar 
Regierung  Blientommea  worden  ist  and  dem  Departe- 
ment für  Ilnnilcl  und  (icwerbe  zugeteilt  wurde. 
IMeser  Erftdg  /iii,'t  deutlich,  wie  sehr  die  große  Be- 
leutuii;»'  d'  T  Hi-Htrcbungen  für  i'inlieitlii  lic  Unter- 
sui-hungi>nictliiHi>'u  nn  maßgebender  .Stello  in  Xord- 
amerika  anerkannt  wiril. 

Bohaiaeaenragaag  dar  Teralaiftea  Staatea. 
Ana  der  Jahreeatatistik  dea  .Iroa  Age*"*  gekt 
hervor,  daB  die  (Deaamterzcugung  von  Babahaa  ia 
Jahre  1905  auf  rd.  2:)  .'{(»OtXKi  t  ireschltzt  wird.  Die 

Wochenleistun:^  /■■iiTt'-  in  di  n  Monaten  Oktober,  No- 
vember und  1»(/.iihIht  ver^'ariL'i'neii  .lalires  aufstei- 
gi'nde  Tendi-nz,  ging  jedoch  im  l.iMuar  l'ji'ti  wieder 
zurQck,  wie  aus  nachfolgenden  /.ahUn  hervorgebt: 

I.  Oktobvr       1.  NoTrinbrr     I.  (•«  (riulM'r       1.  Januar 
lIKU  IKO-'i  twU  liKMi 

t  t  I  t 

452  M.%       4t;7sl(;       4«a  427       473  7»?* 

Pif  mit  il'T  f>/cut,'iini,'»/ii II nii lur  in  iirMH'liiicli.'in 
Zusammenhang  stehende  starke  ii  -  c  h  Ä  f  t  i  g  u  n  g 
der  Werki-  mag  noch  durch  fols:>  iiil>-  Angaben  be* 
leuchtet  werden.    Die  Zahl  der  Auftrüge  betrug: 

aa  LokomotiTaB   2  538      6  2ti5 

.  Peraonaawagen  ....  2213  8289 
,  Oatarwftgvn  ist;  56t  341315 

Dazu  kommen  noch  3T«>T  .Stadtbahnwagen,  wobei 

die  letzt''  Zahl  einer  no' Ii  unvollkoniiinMU'n  i-tatinti- 
schen  Aul'/ci.  Imuiiir  entnonunen  \*\<'  vi-rHrliii'ileni  n 
ScliilTsM  i  rftrn  an  ilcn  S.  en  haben  luT'  it-  1 1  Atiftr.ii,'e 
zum  Hau  von  l' r  a  n  s  po  r  t «  i' h  i  f  f  e  n  gegen  2**  im 
vorigen  Jahre,  I)ie!»e  neuen  Bcbitfe  sollen  in  dertie- 
samtfabrzeit  <les  Jahres  twischen  rund  TOOihnM)  und 
7500000 1  Eisenerz  befSrdem.  Addiert  man  den  HckiSa* 
raamittwaohs  dea  Jahres  1905,  der  zwischen  5500000 
nnd  0  000000 1  Leiatongsfähigkeit  betrug,  in  dea  ▼orher» 
gehenden  Zahlen,  so  erhAlt  man  fttr  beide  Jahre  einen 
Zuwachs  im  Transiwrtvermögen  von  13000000  t. 

Ceylon,    l>i--  ^  luHtmals  in  hoher  Blftto  stehende 
Klaeniadaatrie  «af  Cejloa 
hat  sieh  in  abuelnett  Basten  bia  anf  den  hentigfln  Tag 

erhalten;  so  berichtet  .Tho  Iron  and  Cual  Tradea  Re- 
view"" von  einem  eigenartigen  Schnielzbctrieb,  der 
zurzeit  noi  h  von  ,1  in  /ur  nii  deren  Ka^te  ;,'i-|jrirrnden 
.Singaleson  hiri  I  kkiiwa  iitut  seinen  .Söhnen  in  ilrr  Nahe 
von  llatarabai,'!'  unterhalten  wird.  .Man  m  nrit  iliese 
Eisonschmelzer  Vanmnnu.  Der  Ofen  steht  unter  einem 
allseitig  ofl'enen  mit  S-.  i-  >||  aberdachten  Kaum,  der  faider 
Nfthe  dea  Familienwohnhauaea  liegt.  Der  SehnielzprozoB 
geht  in  einem  Scliachtofen  vor  sich,  in  dessen  vorderen 
Wand  sich  eine  Oeffnung  befindet,  ans  der  die  Schlacke 
ffioBt  nnd  durch  die  auch  gleicliieitig  daa  Schmclagut, 
di4<  Luppe,  entfernt  wird.  Eine  auf  der  RDckseite  des 
Ofens  befindliche  Oeffnung  dient  ilazu,  die  Oubl&seluft 
einzulassen  o'l>  r  anrii,  uiii  ali  un<l  zu  eine  .Stange  ein- 
führen zu  können  und  tlurcli  Stöße  zu  prüfen,  oli  das 
Eisen  fertig  ist.  Die  Drauneisenerze  werden  zum  <  Ifen  ge- 
bracht, geröstet,  wodurch  der  größte  Teil  des  Wasaera 
mitfernt  wird,  und  dann  in  walnußgroße  Stücke  aar* 
scillagen.  Der  Boden  des  von  einem  Mann  besorgten 
Ofena  wird  malehat  mit  Sand  bedeckt  und  die  vordere 
OeArang  ebeofalla  nüt  Saad  rerstampft.  Dann  wird 
am  Boden  etn  HolskoUenfeaer  angefacht,  der  Sehacht 
schichten»  eise  mit  Holz  und  Erz  gefüllt  und  daa  Feuer 
durch  einen  hestündigen  Luftstroin  unterhalten.  Je 
nach  Fortschroiteii  il'  -  Prozesses  wir  l  Y.r/  \um\  Kohle 
naebgotragen.    Eine  aus  Lehm  nnd  Kcisor  aufgeführte 

*  11.  Januar  1906.  Siehe  aneh  «Stahl  nnd  Blaen* 

1905  Nr.  19  8.  HCl. 

**  Xr.  1077,  19.  Januar  1906,  6.  228;  vergleiche 
aneh  .StaU  nnd  GiMn'  1901  Mr.  »  &  SOO  ff. 
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Wftin!  s(  hiit/t  liir  Im  ili  r»  I,»>ut4»,  welfhe  die  Blssebälf^e 
mbweiliHt'lnil  iM-dicniMi,  vor  der  Ofenhitze,  Zwei  im 
Boden  i'inKelANMcne  und  befestigte  Holzklötze  von 
40  cm  Durchnu'Hser  sind  etwa  10  cm  tief  aimgehöblt 
und  diese  IlTiblungcn  mit  Bälden  filii-iv.j^-tri,  die  In 
ilirer  Mitte  daroh  einaa  Striok  am  fedcrndou  Staann 
rind  und  Babaa  dam  Aafhiai^paBkk  «aa 
■lu  balMfl.  An  das  ao  «bildaton  Hiddimum 
fUmn  BSIinni  nach  dor  in  der  Rückwand  de«  Ofeat 
bafindUehen  Oeffnuii«,'  I'i'  l^iiL''  w  'r  lrn  'lailurch  in 
TAtigkoit  gesetzt,  dali  cui  Muiin  itliwi  i'liMi'lud  iriit  einem 
Fuß  dio  in  dem  Balg  betindliche  üeffnun>f  InMlrrkt, 
den  Balg  gleichzeitig  horabdrdekt  und  «omit  dir  Luft 
III  (1(  II  Ofen  pri'ttt,  während  er  ilic  < Tclliuin;,'  iIck  nridorn 
Blaübal^es  frei  laßt,  wodurch  «ich  der  letztere  unter 
dem  Zug  der  federnden  Stange  aufblAbt.  Doffdl  diaaa 

Operation  wird  ein  beatinttiger  Luftatrom  anaagt. 
luMrhalb  drei  Standaa  tot  der  ProwB  T«II«idat; 
die  Läpp«  wird  d«u  ailt  atn  ffAMW  Hob  «rfbii^taa 
Zangen  erfaflt,  mit  dfekan  Stangen  beaneltet  nnd 

mit  einem  tiefen  Einschnitt  rerNehen,  um  dnM  Material 
7.\i  prüfen,  da«  äußerlich  ganz  Hchwammig  auiwieht 
iiiiil  im  iilirigcn  ein  g/in/  unglfichniHttii;''«  Hnich- 
auttsi'hen  hat.  Da»  im  WansiT  aligekülilt«'  Kr/fug- 
ni»  litt  weich  und  gcHohnn-iilig,  wiegt  etwa  !!  kg 
und  wird  für  50  Cents  an  die  Schmiede  Torkauft. 
Frfllwr  verhandelte  man  die  Stäckc  auch  toilweieo  an 
die  einer  höheren  Kaste  angehörenden  Ötnblfabrikaaten. 
Zonait  worden  von  drei  Familien  jibrlid  i*f» 
SOO  StOick  iolahiar  Lnppan  produaiert. 

Blllvl  VM  MftMbem  Koks  «if  4mi  HmIi> 

of«nproi(«tt. 

Chemische  Untersuchungen  und  Betrachtungen 
Aber  BrennstolTe  sind  heut«  um  so  angebrachter,  ala 
ihre  Bedeutung  für  den  Hflttenbetriali, 
bjnaiehtlicb  dar  SeUMtkoatanbsga, 
erkannt  wird. 

Einen  intereaaanten  Beitrag  hat  in  dieaer  Be- 
xiehani;  Dr.  Richard  OrOnewald,  Baden-Baden,  in 
BeiiH  T  >^(  lirift  .Belgincho  Kohlen  und  Koks"  geliefert, 
indiMii  i^r  11.  a.  den  HititluU  von  belgischem  Koks  auf  den 
HochofenprozeB  In  jni  Hrblasen  Ton  üießereiroheisen 
in  größeren  HoctiDfen  kennzeichnet.  Dr.  Urünewald 
nahm  seine  Versuche  in  einem  Hochofen  Ton  26  m 
Höbe  und  etwa  175  t  Tagesproduktion  bei  einem 
'Wfal^druch:  von  84  bis  50  cm  QuecksilbersAale  und 
•faMT  Wbidtoaiparatar  Toa  800  bia  960»  C.  vor  nnd 
■war  vator  Tarwaadaag  tos  graver  aad  rotor  MiaaMa 
im  Yaiiyatdb  T5:2S  bei  1250  kg  Kokmibrancb. 

Bei  Anwendung  Ton  So«!)  Iielgiaehem  nnd  60t)b 
westfäliscbom  Koks  ergaben  die  UuterMuchuagaa  dar 
Oießereiroboisenabsticho  folgende  Analysen: 
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Ohne  Mischung  mit  bel^aehom  Koka  alaUtea  ateh 

l>ci  Anwendung  Ton  nar  weatfMiaebem  Koki  mit  6  bia 

9",>  \Vtt8!»er  und  9  bis  11  Asche,  die  Analysen  de« 
UieUcreiroheinen«  unter  sonst  plcichcu  Betriebs- 
TerhftltniHKiMi  wrhcntlich  giluhtiger: 


OIrOrrrl. 

Mi 

M 

Uraphtt 

u«b.  C. 

% 

% 

% 

% 

1 

1,74 

0,020 

2,50 

1,1« 

2 

1,80 

0,014 

2, HO 

0,74 

2,43 

0,014 

3,05 

0,84 

4 

2,37 

0,01« 
0,011 

3,  IG 

0,63 

6 

2,30 

a,oo 

8,85 

0,69 
0,88 

6 

8,80 

0,01t 

7 

1,92 

0,016 

8,73 

0,97 

8 

8,82 

0,018 

2,78 

0,08 

9 

2,30 

0,019 

2,53 

1,12 

10 

2,20 

0.021 

2,88 

0,95 

Yiin  bi 

»ondiTtT 

Wii  litigkoit 

erscheint 

beim 

giaoben  Koks  der  I'hosphorgebait,  der  gemäß  nach- 
atakondor  Uoberi«icbt  sogar  I>i8  0,07  ojo  botrtgt,  so  daß 
dio  HMatallang  einaa  piioaphorarmea  Htmatita  mit 
ioldMm  Koka  uamaglich  wird. 

Phoaphorgek«Ue  Im  boIgiaolieB  Koka. 


Kok«  Ton 


0,055 

0,0(i5 

0,07 

OyOtt 

0,06 

0,045 

0.045 


Lattich  0,04 

llorloz  .  •   0,06 

Charleroi   0,066 

FonUine  l'dTiqno   Oi,OW 

La  LoaviAra   0,086 

GbBn-lcz-Hona   0,08 

Mnna   0,04 

Belgischer  O ießereikoks  enthält  0,4  bis  l,00,'o 
Schwefel;  llochofenkoks  zeigt  verlllltniBmäßig  auch 
oiaen  niedrigen  Schwefelgebalt,  wio  ana  den  folgenden 
AoaljaoB  mirToigoht: 

Behwofolgokalt  Imbolglachen  Koka. 

II 
1,24 
1,33 
0,98 
1,20 
J,U 
0,98 
1,30 

FQr  die  geuuuuteu  Kukssorton  gibt  Dr.  Urflnewald 
■aekatahoede  (hwamtaaalyaan  an: 


Koks  Ton 

Lüttich   l.OK 

Horb./.   1,14 

Charleroi  .........  0,87 

Fontaine  l'4T^ne   1,12 

La  LonvUro   0,94 

Oklia-len-Mona   0,84 

MonH  .   0.'.>a 


Oeaamtaaaljaaa  von  kolgiaohom  Koka. 


Barkauf« 

A.eh« 

c 

it 

O  und  !( 

s 

P 

% 

% 

% 

\ 

\ 

% 

3,94 

12,00 

81,05 

0,38 

1,38 

1,22 

0,03 

2,85 

16,03 

79,66 

0,31 

Ml 

1,02 

0,02 

2,75 

11,25 

83,47 

0,32 

1,24 

0,95 

0,02 

8,00 

14,95 

79,50 

0,34 

1,20 

0,98 

0,03 

4,40 

!♦  14,32 

78,30 

0,42 

1,69 

0,93 

0,04 

!  3,95 

17,61 

76,90 
76,00 

0,38 

1,24 

0,90 

0.02 

6,80 

16,64 

0,84 

1,86 

1,08 
0^96 

0,04 
0,04 

4,86 

18,78 

76,80 

0,81 

1,08 

1,72 
1,00 

6,10 
5,40 

15.27 

18,09 

75,54 

73,06 

0,40 
0,31 

0,94 
0,90 

0,08 
0,04 

4,87 

14,68 

78,25 

0,32 

1,02 

0,84 

0,02 

4,32 

16,39 

77,00 

0,36 

1,00 

0.91 

0,03 
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Referate  und  kleinere  MilteUungen. 


26.  Jahrg.  Nr.  8. 


Italiens  EIrpd-  nnd  StahlindaHtrii^  \Wa  nnd  1904. 


IM» 

1904 

t  ° 
•  i 

St* 

*  ~- 

i.  ° 

5S 

Bl  Bcrfbaa- 

Produkte: 

KUrnrri     .    .  . 

31 

374790 

&4099Q} 

40»4«> 

BlwninaB|taB«n 

1 

47S& 

»»714 

ÜBniCBDrri      .  . 

4 

i»au 

T 

MMUO 

bt  II&IK'U- 

Produkt r: 

Rohrluro    .    .  . 

& 

75179 

4 

993441 

ms74lk 

RohFlarn  xwi-ttrr 

S<-hnii-l<uni;  , 

47an779 

HubrlHrn    .    .  , 
Stahl  

70 

I77.H««  SMM31T7 

l&4l»4  sa»Tm4 

>» 

Xniiah  37939717 
t77M<  40495149 

l>iiR  (rroße  lnir«nipnrhans  in  »w  York.  * 

Andrew  CarncKÜ*  hat  ltt>kaiinlli<'h  di>n  vier  KrüBten 
amorikaniHfhon  Inpi'iiifiir-Vcri'iiifn  <  Aini-riran  Iiiütituie 
of  Klcclrical  KnKini'tTi*.  Anicrirnn  .SiK-iriv  of  Mccha- 
nirnl  KnuinfiTH,  AnuTiran  liiHlifiitc  i>f  Miiiiiii;  Kiitfim-fm 
und  The  Engineern  Club)  i-in  yrolif»  llauH  p-ürhi-nkt, 


Abbildung  1. 


A  r=  Audlioriani  ffir  tlMMl  l'rmonpn. 
C  BBd  K  =    WaBdrlcttDfci-.       I>  ■ 


U  =  I'odlnm. 
Vorhallp, 


ilbvr  doHHcn  Rinri('hlunK«-n  und  It)'i«tnninunt;>"-work 
Hirh  i>init;o  nfihcrt'ii  Mttli'ilunirfn  ri'<'htf<Tti;;cn  dürften. 

Um  dun  Hau  zur  AuHführun^  zu  briii;;eii,  hat 
ninn  die  ^anze  .\ii);<'lei;i'nh<'it  in  die  lläiidi'  i-iiu-H  Itau- 
auKHohuxMfi«  geleict,  der  ein  l'reiHnuHKrhreilien  erliell, 
um  diejenigen  Arehitekten  beHtimnien  zn  können,  di«- 


zur  Krrtrhtun;;  den  (tidiSudei*  hernn?ezo(fpn  werden 
Hollten.  hie  Wahl  fiel  auf  die  Arehitekten  Haie, 
I{ot;erH,  Morse,  Withtiehl  und  Kin^f.  deren  Entwürfe 
ein  allirenieineH  gruben  l'rojekt  unifaxHen.  daH  vnn  dem 
BanauNKehuB  ani^ennrnnien  worden  int.  Die  .\rbeiten 
sind  vor  kurzem  in  .\nk;rilT  genommen.  l>aM  («rund- 
titürk  iK-deekt  etwa  1140  qm,  und  der  Hau  itelbst, 
der  auf  aMen  Seiten  frei  daHteht,  hat  eine  StraBen- 
front  von  HM  m  und  eine  Tiefe  von  30  m.  Zn- 
nüehxt  Nidl  dait  (fe)iiiu<le  den  beeionderon  Wfinsrhen 
und  IntereHHcn  der  •Stamm vereine  Keehnuni;  tratfen. 
So  Mind  unter  anderem  ArlieitHräuni«'  für  die  Vereintt- 
vertreter  einireriehtet,  ferner  KuipfanifHrauni,  Sitzung»» 
Na«l,  Uedaktiitn,  HOeherei,  Hauehzimmer  unw. 


•  Die  nnehittebenden  Mitteilunt;en  entnehmen  wir 
einein  vom  HaunuKneliutt  ile«  InKenieurhauHeH  vi-r- 
öffi-ntliehten  und  der  Itedaktion  zu^jettandti-n  Herichl. 


Abbilduni;  i. 

A  =  Blblioihrk.  II  B  Alticrmpinrr  NarbtrhlaicraaBi, 
tlmcl.  rfir  Amrrlean  InMiiutr  of  F.Irrlrli'al  l'nrlnirr«. 
D  Ht  ltri.fl,  ffir  Amrrli-an  Sooloij  o(  Mrrhanlral  Knitlnrrr», 
E  =  I>r*(l.  für  Amrriran  loMlIuIr  of  Mlnlnic  EnirlBprrs. 
F  —  NHi-h»cblair<'raum  ffir  ZritM-hrificn.  (I  =  Dr^el,  fUr 
A.  I.  E.  K.  II  =  IMmikI.  rar  A.  S.  M.  K.  J  •=  l>t«irl.  fttr 
A.I.M.E.  K  Arbrilailroinrr.  \,  ^  Waarhraum.  Sl  -  -  Auf- 
iSCP.    N      ZlBinirr  di-t  Itibliothrkara. 

Die  Vorteile  dieHen  l.talüekip'n  llausi-H  »ollen  aber 
aufler  den  i^eimniiten  Vereinen  auch  Holehen  zugute 
kommen,  die  zu  .MitL:eitelli«ehaftern  aufgefordert  werden, 
damit  aueh  dii>Heu  Häumlichkeiten  für  HeMprechungen, 
VortrÜKe,  HonHii^e  DemonHtrationen,  JahresverBamm- 
lun^en  und  Lesezimmer  zur  ViTffltfun^r  Htehen.  .\ua 
diesem  (irunile  hat  man  mehrere  VerHammlungiträumc 
im  Hauplan  vorireoeheii.  Einer  dieser  SHIe.  der  große 
SitzuugsKaul.  fallt  KMMi  IVrsonen.  ist  im  erwten  Stork- 
werk gelet'eii  und  hau|itHHelilirb  für  die  /uxanimen- 
kUnfte  der  <dien(;i-naiinten  Vereinii;uni;en  und  anderer 
groller  KörperHehaften  beHtimmt. 

Auf  «lern  über  dem  Sitzun^ttsaal  gelegenen  Stock- 
werk liet'en  zwei  VerHammlungonlume,  ein  RroBer 
uu<l  ein  kleiner,  die  fast  den  t;anzen  Etagenraum  ein- 
nehmen, Sic  können  unaldifin;;it;  voneinander  und 
zu  gleicher  Zeit  benutzt  werden  odi-r  aueh  genieinBani, 


1.  Febraw  1906. 


ßeferaU  und  Ueinare  MütrUHngea. 


8taU 


1T7 


wolipi  Mit  klein. ti'  alh  I'om  t  ilii  iK  II  kami.  AußiT- 
ilfin  lii'HndcM)  «ifti  hit-r  iiodi  <üiui  Anzahl  kleiner  Vpf» 
eainniliinittlolul«  wwi«  Erfiliehnng«-  nnd  FHUiatflck»* 
räumo. 

In  dem  darüber  liogt-mlen  (ii'Hctioll  sind  inphnifiB 
klmiwre  8älp  für  die  reirelinftBiKeii  YerMmmlniijtMi 
iriawBiclnfllich«*r  nnd  leeliiiiicher  Toreni«  nntor- 
i;«lmehl,  gowic  RoratnngMiimier  fflr  ZweigTeri'in« 
m  Z»it  d«r  nll;r<  tiit>inon  Vorsammloni;  KrnB«*r  Or> 
JttBimrti'tv"  Mhii  ifliiiilit  fi^rncr,  dnß  UiiiunrK-hki>it<i|| 
tiir  AhliBltun;;  w  is-..  u>.rliaftlirli(T  VurtrS^c  Ki'lir  j;«>- 
«II«  ht  hhIii  wi'iil.  si.  iiiiii  !'i;it  mit  liiirksii-ht  dHrniif 
ln'stiiiiiiiU'  Sijli'  mit  i'li'ktri»iliiiii  Strom,  l.i'itiini^iTi 
für  koinpriini'Tti'  I.iift.  (Inn  und  Wa-isi-r  und  mit  Vnr- 
rirlitunifi-n  zur  Vorfilhrimj»  von  LirlitldldiTn  niiHirfHinttct. 

l>io  grüßt«"  A ufmorkBAHikeit  wird  den  vorschicdcnrn 
Vereiuabibltothtfken  g«widinpt,  die  in  den  beiden 
oberen  8to«kwerfc«Mi  Tereinigl  sur  AHf»telhmir  kommen. 
Diene  Bflchervi  «oll  in  jeder  Rinnicht  anf  der  Hübe 
derZoit  fttehen  nnd  den  weitenti^phenden  Anf<>r(I>Tiinir<-n 
;;i'ri  i  lit  WHrd<Mi,  ''oll   ho   Wfit  wi<'    iin'<i;lii  Ii  al!r-, 

wuri  aus  df>n  Oi'liicti'n  «lor  ti-cliniHrhon  WiH-ii  ii-i  tialri  M 
und  l'rnxi-  kommt,  rw  iimfnx^i'n  miohoti  (ind  mit  il  r 
Zt'it  Seil  ritt  halli-n.  Im  ohfri«t<'n  Stork  »i-rk  ln-tiinli'n 
«ioh  nur  Li-nfzininnT,  Räume  /um  Niwli?«-lil«i,'i'n  und 
Arhi-ifcn,  Zimmer  für  (di"to;ri*«idii>i<'he  Keproduktionpn 
und  iihnlielie't.  I)Heli    iit   mi  kotiHiniiert,   diil!  <>ii 

die  denkbar  beete  Beleuehtnnic  BulftKt  M«n  hofft 
•adi,  d«B  die  Bibliothek  de«  InKi^nlenrbnneee,  Indem 

«te  »ich  mit  der  iVfrenlliehen  New  Yorker  Ilibliothek 
ine  Einvernehmen  netzet  nnd  dndureli  irewiNHermnlten 
erifflnst,  die  bedeutendi<te  Stellung  iiMt.  r  b.imtlii  lien 
BQchereicn  den  Landen,  »owi'it  nie  tn  lnii^i  ln' ^V.  i  ke 
enthalten,  eitmelimi'n  \«[r>l. 

Vor  ahein  aber  »oll  da«  (icliiiade  aiirli  die  An- 
nlberanif  der  immer  /.ahlreirher  n  erdenden  terbnincben 
Vnrelne  und  rerwandten  (iexellNi  hiifteii  fördern  und 
ihnen  zvrerkdienliche  RKumliebkeiten  Itjeten.  Znbl- 
reicho  Ein-  und  Auagln|$e,  Treppen,  AufsQge  fOr  Per^ 
sonen  nnd  Laaton  erniBpllehen  einen  beiinemen  Yei^ 
kehr;  Anskunftabnreana,  Telephon,  Telegraph,  Poat 
trapen  dr>n  WflnMohen  der  Einzelnen  Rcehnuni».  Die 
Verw/iltimi:  diw  ( ii  liiiiidi  M  liefft  in  den  IFüinli  n  von 
nenn  VertraiieiiNU  iiti'H.    von   denen  je   drei  aus  den 

.Stammrereinen  (^enTiiiit  -ind.  Der  Ba«  wll  innerhalb 
15  Monaten  vollenilrt  «ein, 

Mrtii  wird  iiictit  leuirnen  können,  dal  d«(<  i;aii/e 
Werk  (froßnrtii;  antrelegt  iüt,  daß  e»  von  -weitHrbnuenden 
Ocaiehtapunkten  aui4  ins  Leben  gerufen  wurde  un>l 
der  Idee  ein  Idealiamna  znfrnnde  lie|rt,  der  recht  Ira- 
bendi^mwert  nnd  der  ÜTaehahmoni;  wflrdiif  oraeheint. 

Die  mechantsobea  Eigenncharten  iHoiierter 
KlMBtarUtell«.* 

Da  «ieh  Firteii  und  Stahl  im  wi  •^entlielieti  an« 
einem  Asrsrreijat  [«dvedrincherKrixtallkörner  /u.'nmmen- 
iM't/en,  laif  e-i  nahe,  die  miThanineben  EivjenHebnfteii 
doa  MetalU  an  einzelnen  Kristallen  zu  atudieren.  Aber 
da  ei  an  geei^^notem  Material  man|p!lt«t  fohlte  e« 
nneh  an  aiberen  KenntniH«n  bierttber  nnd  man  vuBte 
bei  lüeenkriatallen  eij^ntlich  nur  ron  Ihrer  leiehten 
Sjiallbnrkeit  naeh  der  Würfelflacbe  t,tx  »prerhen, 

XeaerdiniT''  nber  crhieltt'n  F.  Osmond  und 
Oh.  FriMiKiiit  '.  Hii  n  irii  ii.lir.  ktiir  Wert  zw  I'enain 
und  Anein  l{^m•il^tli<  k.-  l  im  r  I'.i-<i  ni.eliiene,  die  \ci  Jahre 
lang  >!ur  Armatur  i'ine»  Ofen«  i;elinrt  hatte.  An  den 
Stellen,  die  im  I»8ufe  der  Zeil  niehf  in  <>\vd  ver- 
wandelt worden  waren,  hatte  die>e  Si  bietie  unti-r  einer 
melir  oder  weniger  dicken  Oxjdachicht  faitt  aAmt- 
lidMtt  Kobleutoff  verleran ;  die  anderen  FromdkSrper 


*  Aua  .Comptet  rendna  hebdomadairea  dea  a^anceu 
de  TAcademie  de»  acleneea".   7.  Angnat  1905,  Nr.  6 

.Seit«  .161. 


«tinli  ii  vrrscblaekt  Und  »o  Ntcditen  >-ii  h  lllii  fllii  h 
Hedini,'uni.'en  ein,  die  «ur  KriMtallbilduMs;  de«  f«Ht 
reinen  Kisenn  beaonden  ^AnNti;;  waren.  Einzelne 
Kristalle  konnten  eine  Größe  x-on  mehreren  Kubik- 
zentimetern erreichen  nnd  «o  war  es  mti^lieli,  an« 
ihnen  nach  der  deutlichen  Hpaitbarkeit  oder  den 
Nen mannaeben  liamellea  orientierte  Prflfangaplatten 
EU  aehneiden,  die  für  die  Teranehe  der  beiden  Ge- 
lehrten hinreiehend  irmB  waren. 

Auf  Knt;  konnte  nur  einer  der  VerHueh«kfirper 
ffepHlft  werden,  »eil  «olehe  an  ihren  Köj>fen  ein  ver- 
liültni..mniiiu'  i^roli.  ..  \  ehimrii  fur.i.  rn  :  .lie  Arb«e 
die*!'«  Prüfunc"«kiir|iert*  war  |>nrallel  einer  «lUHtemiiren 
Aeb«e,  «eine  tic  Kialf  die  eine«  10  mm  hohen  Zvlindera 
mit  atifjfeiielztein,  "JS  nini  hohem  Ke{rel«tuni(if.  <leH-ien 
KndHAelie  8  mm  und  desxen  lirundHäebe  It'i  mm 
Onrcbmeaaer  beaaB  nnd  mit  der  kleineren  Kn*laflSohe 
an  die  Kvlinderlliebe  atieB.  Die  Elaatizititagrenxe, 
lieatimmt  dnreh  die  Stelle,  wo  der  MattHehliff  auf  der 
polierten  Keirelolverfläche  naeh  dem  Zerreißen  anfhfirt. 
hi-liwankte  ii;«-i«i  ben  i:t  bi«  l*'>  k::  n.  il.  (jiiadratmilli- 
iiH  iiT.  I'ie  aiif;ri"/eii'hnete  I>.  formati<m>ikurvi>  xeiirte 
imhi-  lii  irii(  litliebc  Hori/"iitnl-tri'>  k^'  dei  ic,..'i  kir:  ilie 
Bruebbela«tiiM:;.  be/ni^en  auf  den  aiifHn;;ltobcu  Dureh- 
aebuitt,  war  ^'leii  h  27,i4  k?:  die  Kontraktion  anf  dem 
ZerreiBunpu|uerHehnitt  erreieht^'  H5 

Drurk.  Zwei  ein  und  demiu-lben  KriHtall  ent- 
nommene Prdfnngaataeke  wurden  snnichat  bia  in 
heller  Kireehmtglnt  (etwa  800*)  angetaaaen  nnd  in 
HriMmen  Wirkte  der  Druck  parallel  einer 

.\cbae,  HO  fand  man  »«niiiri  . 

die  Elaatizitllbigrenae  an  .  .  .  1^  l^lo 

ZuHAmmendrOekun;?    auf  100 
f.  d.  Kilorrrnmni  oberhalb  der 

Ela«tiüa(«^'renze   0,34  0,29 

Die  ElaMtizitAtagrenie  iet  auf  der  Knrve  der  De- 
rormatioual>elaa^ingen  dnreb  einen  «ebarfen  Winkel* 
puttkt  beseiebnöt. 

Die  Hlrte  wurde  naeb  der  Methode  vonBrInelt 

y^emi'««en,  einer  i:i'«ebiekten  An(>a««unsr  an  dii- Theorie 
von  II  e  rt /.  und  die  Vernurdie  von  A  ll  e  rbaeh  ;  «ie  be«tebt 
bekanntlich  darin.  iiinn  auf  >li>'  |iniii'rti'  l'liii  ln-  eine 
Ku;rel  \<iii  l"  kaiititrm  Iliilliine«i.er  unter  l  ineni  Dnirk 
von  lii  k.inntiT  liroiii-  «irken  liillt  (Flilehe  und  Kutrel 
«idleii  au«  (»leiehetn  Material  be«telienj  und  dann  den 
l)urrhine««er  de«  erhaltenen  Kinilruek«  unter  dem  mit 
Okularmikrometer  vereehenen  Mikroakope  miBt;  in 
vorliegendem  Falle  betrug  der  Druck  140  kg  und  der 
Durchmeeaer  der  MO  gohBrtetem  Stab)  horgettellten 
Kugel  5  mm.  Ale  Darebneeaer  der  Bindritoko  vni^d«* 
gofnndon  In  Hilfimeteni: 

a«f  4m  Placke 

AltfrUnarne*  Metall  p  b*  a* 

bei    Hehr  dunkler  Rotgtnt 
i  >  I  M  I   1^40   1^  1,484 

bei  heller  kir«ehrot>flut 

(WO*)  i.*'>42  i,eos  1^ 

wobei  jede  9S«U  daa  Mittel  ana  den  Meeanngen  von 
zwei  aieh  reehtwinklig  aehneldenden  Dnrchmeaaem 

von  vier  Kindrüeken  ilarsltdlt.  Die  Eindrfieke  auf  den 
kri«talloi;rn)dii«eben  Kliieben  nind  nicht,  wie  auf  fein- 
körniiren  MitjillHärhcti,  ^^eiinu  krei«ruiid,  «ondern 
«trebiMi  imrli  liiKiii  ii«liteekii:en  t'niriß  anf  den 
Flilehi  ti  ;i  iiml  b".  naeli  iiecb^eekicem  auf  der  KlSebe  n'  : 
dii-  rmriNKe  «ind  immer  «ehr  »rharf.  DarauM  erjcibt 
«ich  eine  kleine  Un«ieherheit  liezfif^lirh  der  Menaunifen, 
die  anse/.weifell  werden  können,  weil  die  anf  di>n  ver* 
aehiedenen  FlÄehen  wahrgenommenen  l'nterschiede 
die  Orense  von  BoolMchtnngafehlem  nicht  »ehr  ftl>er> 
aehreiten.  Doch  halten  wir  die  Crgebniaae  fllr  ein- 
wandfrei, weil  die  beiden  BeobaehtnugaretbeB  mift* 
einander  und  mit  den  nruekveraurhen  ftbereinatimmen. 
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26.  Jahrg.  Hr.  8. 


und  weil  forner  dieaf  Er^cltniKFio  den  an  anderen 
Kritttalli-ii  i-rkannU-n  (lc«ftiCinäUi|;kt'iten  entuprechen; 
man  uriit  \n.         die  8p*|tiiiigaAieheB  FIlelicB  go- 

l'  iir  <iii'  H i  I- I' \  (' r II  >' Ii  >'  \viirdi>n  AH*  je  einem 
Krititall  tlrfi  l'rül'smu-k'iriKT  li<'ri:i'Ht<"llt  mil  den  Ab» 
incHDUDK^'n  10  >:  K  y.,  25  Ihm  :to  min.  \M  /.»cit'ii  Ton 
diesea  lag  die  Länjc»a('lii'o  pnralli-l  zu  einer  (juatcmär- 
achie  des  KrbteUa,  währi'nd  Im  dem  dritten  die 
LlngeMlieB  uter  emem  Wink«!  von  SO*  inr  8|»al- 
tanj^äche  lief.  Auf  dieien  letiteren  lieB  mma  mm 
einer  Hölie  von  10  m  «inen  10  kg  icliwercn  Fallbook 
falle».  DiiH  l'roheHtflek  hojr  «ich  ohne  2u  breehen 
nach  der  Srhni'idr  ilrs  K.illi,-«'» ichfi'«,  wdlici  die  jc<- 
li'idtete  Arlx'it  '.U'i  kci  ImIiii^.  KitiiT  diT  Vfruurli«- 
körjier,  deü^i  ii  'l'rati-<vi  r.alHi  Iniilttiit'  Ii--  |iHr»lli'l  /u 
einer  WiirfelHächf  verlief.  win>ii'  >  \'-  iisi«  I»  liandelt.  I>er 
Körper  Uraeli  >;lntt  diiri-li  iiml  /\Mir  rin.  r  HpAltM^p» 
flSciie  folgend;  der  Arlii-it-*niifwBnd  hierttei  wnf  nur 
unbedeutend.  Liu  ebeUHoli'heM  HrobeHtilck  wie  dai) 
Torh«r|^li«nde  wurde  mit  einem  1  mm  langen  und 
tiefen  Eineclinitt  reraehen,  und  zwar  auf  der  dem 
FallbSr  zu{^>ki>hrten  Si'iir.  Die  Keani<|iruehung 
p-Hehah  nieltt  idöt/lieh.  Hiiiidern  xleli;;  /iineliuiend« 
Auf  dieHr  Wi'iHr  könnt»'  niiin  du-  K  rihtiilKtiirlc  nack 
der  Srhni'iili'  hin  l)i'  i:<'n.  .ilinr  (l.'iU  •  -  liriii  h. 

\  i'r^Uilll'      /rillen.      llllli      (Iii      I  II  <  >  <  1 1  fl  II  i  MI' be  II 

Ki);enH('hnt'trii  dvr  I jMi'iikriHtalle,  Je  naehileni  »ie  be- 
ansprucbt  wi  rdeit,  in  unmittelbarer  Besiebung  ZU  den 
kri(ttallu;;ra|>hineben  Anordnuniren  fttehen. 

I lie  SprädiKkeik,  obgleich  xebr  t;ru&  in  Rirhtung  der 
Spaltflichen,  i«t  Torliaiiden  neben  einer  pro  Ben  IMaati- 


sitit  in  den  anderen  Riehtangea  «bA  tritt  bei  ■*•> 

tischen  Beanfi|inichungen  nloht  In  BnelMUmBg'. 

Fniehtemi&fiiirnnfr  fir  Btseaen  mm4  Br»Bitoff«. 

1.    .\  II  8  n  a  h  in  e  t  a  r  i  r  vom  I.  Juni  1901. 

Mit  dem  i.  Januar  d.  J.  «ind  für  die  Heförderunc 
von  Eleenens  mw.  sum  goUnUndiaehen  Hncbnfen-  und 
Blelbattenbatriebe  tm  9Mm  Bari;.-Gladbach  naeh 
Oeon^marlenblilte,  von  Krettnteh  nach  den  lethringiad»* 

Iniveiiilmririnelien  Ilochofenntationen  und  den  Hoeh- 
ofenhlatii>nen  den  I>irektion»bejtirke»  St.  Johann-.Hnar- 
brdi'kcn  «nwie  von  Kbeinnu  Hafen  lunh  Call  und 
Lindonbach  Auanahuiofrachtsätie  in  Kraft  getreten. 

2.  Ausnahmetari  f.  vom  Ift.  Jannar  1905. 

Für  die  Heförderunff  von  J^teinkoblen.  Steinkohlen- 
kuk«  und  Steiiikoblenbrikelttt  zum  Itetrielie  der  Horb- 
fifen,  HieiiieiiH- .Miirtin-,  l'uddid-  und  SehweiBöfen,  der 
Walt-  und  Hammerwerke  auit  dem  Rubr;;eliieto  nneb 
•Statitmen  de«  Lahn-,  Hill-  und  .Sie^;;ebieteti  int  am 
1.  Januar  d.  J.  an  8teU«  dee  Torbeseicbneten  Tarifea 
ein  neuer  Auanahnalarif  einprpfllhrt  worden,  der  wi« 
der  alte  bia  eimeUieSiich  14.  J  um  i-  I'.'Ih  <:<dt«iaoll. 
Per  Tarif  cnthllt  u.  a.  ander«  iic  ■  rniriilici'-  Fraebtf- 

Ktit/e  nai  b  di'ii  Siatioiu  ii  di  r  iri  iiuiiliti  ii  <m  liicti'.  i-ii»io 
von  den  tieti  i  itiln  /iii:i m  n  \  l■^!^nn■l^latiollt•ll  l'Htteln 
Lünen  Mid.  I'rlkiiiii,  Kiilirort  llaf<ii  iN.iw.  ii  die  Scii- 
dunt;en  iiii  tit  auf  dem  Watttorwe^c  an|i;ekoiiimen  Hindi, 
Siidcrwirli  un<l  NVi-nterholt.  —  In  den  Tarif  sind  mit 
UaitiKkcit  ab  15.  Jannar  noch  l!]rachtafttsfl  nach  den 
Htationen  Ueorgamarienhfitte,  OinabrOelt  und  Vionan- 
bnrg  anfgenommen  worden. 


Bflchersch.au. 


Lerikm  der  geaomten  Technik  und  ihrer  Hilfn- 
tciasensehafim.  Im  Verein  mit  F.achv'enoasen 
heraiMgetreben  von  Ott  ci  I.ue^'er.  Mit  zahl- 
reiclien  Ahbilihintren.  Zw  i  it»  .  \  ollstnniliir  neu 
la^arlndtelü  Auflage.  II.  Hand.  Stiili|rart  und 
lati\aüg.  Deutsch«  Verlaguiistalt.  Geb.  30  . 

Der  viirlii'L'ende  Hund  der  nen.  n  Auflage  de« 
groüen  Wi'rkeit,  der  die  Htiehvtnrte  .lÜeuun^'-'RchHi'- 
liiH  .Dollieren"  utiifatit,  lälit  faxt  auf  jeder  .Si-itL-  dsH 
omate  Bestreben  des  llorausgobcm  erkennen,  <len 
Inhalt  den  Lesikona  auf  die  HOhe  dea  techni^n  ben 
Wiaeena  nnaerer  Zeit  au  bringen.  Denn  anr  wenige 
Arükai,  deren  wiaaeniehafkUebe  Oraadlago  aeit  Er^ 
■cheinen  der  ersten  Auflage  dea  Werke*  dieeellM 
gabfiebeo  iat,  insbesondere  die  Absehnitte  aus  dem 
Oebiete  der  Matlienuitik.  /eii^'en  keine  AeniliTiiiiiren. 
Wlhrend  der  eiiri  ntlirli  teebnito-hc  Teil  all  \  n  lcn 
Stellen  « f.»i  ntlii  lic  \  i  rlu  HscrunL'i'ii  innl  l.r« «■it<'nini,"  ii 
«•rfabren  hat.  .Vmli  die  /nhl  der  .\Miil(liiii::i  ii,  ili--, 
wie  hier  pleirb  bervorffchobwn  werden  iiiiii,'''.  durrli- 
weg  sehr  u'tif  ftiii»>,'.  führt  »ind,  int  bedeutend  vermidirt 
worden.  hat  liei^iiii  i-HwciHe  der  Abitehnitt  .l'atnpf« 

tnrbiaen'  ia  der  jetugen  Bearbeitung  eine  Fassung 
erhaltm,  die  ab  liuiter  einer  dem  )exikoin«phiaehen 
Charakter  dos  Werkes  Klü<^klieb  ani;cpaliten  knappen 
DaratvUnng  dea  Htoffes  gelten  darf.  AI«  beKondent 
gelungen  —  um  nur  noeh  eini:;e»  »uh  di m  l-.  icln'n 
Inhalt  dos  BandeH  heraui«/ui;reifeii  —  kann  iiian  aiirli 
die  Artikel  «BremihtdtlV",  _(  arlioruildum"  und  der- 
jcnieen  Stiebwortc  Im  /i  u  lim  n.  die  »ii  h  auf  die  In- 
i;enieurmei  banik  beziidieii.  |)hI>  daiiebeii  andere 
Artikel  den  \Vunii('h  na<  h  l  iiuT  HUNführlicheren  Be- 
handlung aufkommen  lu-M  H,  '.\trd  nieht  w uiidernebmenf 
wenn  man  die  Schwierigkeiten  ermittt,  die  sich  natar> 
gomlS  anader  groBen  Zahl  der  Mitarbeiter]  nnd  der 


unvermeidliehen  Veri*ehied<'nbeit  in  der  Art  und  Weiw, 
wie  Hie  ihrer  .Vuf);abe  j^ereebt  SU  werden  »erauehen, 
ergeben  mfiieen.  DafOr  wieder  einige  Beiepicle.  Der 
Artikel  »Briicetlieraiq:*  gebt  mr  mit  rroht  «eidgea 
Warten  anf  die  Eniwikottiemng  ein,  obwohl  flkrdleae 
schon  eine  nennenswerte  Anzahl  yon  Verfahren  An- 

w '  iiiliin;.'  i^efutlden  und  lii  iirliti  n»w '  r'i  \'i  i  rjffi  lil- 
llrliiini:i  ii  ,  nniiieiitli«  ii  in  cell«  nlird  lu  ii  l  a*  li/eit- 
M<  lirilt'  II,  hirli  mit  ihr  naher  bcNehüftiirt  haben.  Aehii- 
lii'h  kurz.  Niiid  l>ei  der  Kebnndlunt;  der  Hleehfabrikation 
die  .Feinbleebe"  wei,'j,'ekonimiin ;  en  sei  denn,  daU 
bicrülier  ein  bexonderer  .\rlikel  in  einem  der  nächsten 
Künde  vioUeieht  Näbereit  brin;;t.  SeblielMieb  ist  nooh 
auf  einen  tataiehlichen  Feliler,  der  achon  in  der  eraten 
Anfing*  des  Werkes  geetanden  liat,  Urnnweisan :  anf 
Seite  97,  Zeile  5  von  oben,  muß  es  in  'dem  Satae 
.Blutatein  ist  In  reinem  Zustande  RinenoxTd  mit  TO«'« 
Kinen  und  ICi,  .*<aiii  i-<trifT"  riehtii;  ;!Oi',i  Sauir^<tiilT 
heilten.  —  Die«e  AiiH-.|elliiin,'eii  »iolli'u  indeiiüeii  den 
W  ri  t  des  I.i  viknim.  ileii  heute  wohl  jeder  in  Fällen 
deü  /weifidh  natli  reiMeher  und  itiehercr  Auskunft 
Hui'bende  Teehuiker  /u  Mehi<ti>.en  widß,  nicht  herab- 
setzen, H(in<lern  Winke  fUr  den  HernuHtreber  sein,  die 
er  vielleieht  Hpiiter  bei  einer  neuen  AuflsKu  seiner 
TerdienstTollen  Arbeit  benutzen  kann.  tJchitaenawert 
■hml  in  dem  ganten  Bande  «üe  aasflihrlielien  Literatur» 
angalien  Ik-I  den  einaelnen  Artikeln.  .Außerdem  ist 
di(>  AuMMtAttiinK'  de«  Werkes,  die  eine  hervorragende 
I.eintun;;  deh  Hueht;ewerbeH  trenannt  SU  werden  Wt- 
dient,  licMonder»  aiizu(>rkenneu. 

/>i<  EiseHhätUHkunde  von  Dr.  .Siegfried  Ja- 
kobi  (Hiljprera  illmtrlerte  VolksbQcher,  Bd.  42). 

Berlin  um!  Leipzig.  Horiiiann  Hilp-r.  0,80  eil. 

Das  Bachlein  hat  sich  sum  Ziel  geeetet,  nnter 
Berflcksiehtigung  aUea  WeeentBohen  die  vnredüedaneB 
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EinrichtuDiren  und  die  wichtijffitfii  chiMiiiKihi'n  Vor- 
gänge boi  Ui'winnung  von  Stalil  unii  Imh.ti  zu  be- 
Hchroiben.  Hierbei  habtm  »ich  «'initri'  UMt,'i'nauii;keiten 
«iocwchlichen.  Ho  dürfte  z.  U.  da»  Seite  5  unter  den 
KoEleustofrorinflii  MWihlitc  „tlioenkarbid"  darvli 
.„KarbidkoUe*  n  «VMlMa  lein,  ferner  wird  Seil»  It 
I^Mgt,  d«t  (iefa  beim  Alieehrecken  de«  Eftene  die 
Uftrtungikohle  abscheidet;  die  Wirkung'  dcM  Ab* 
schnacken«  aber  iiesteht  f;erado  darin,  dati  die  bereits 
in  LöHiiii::;  rrehrtlti'in'  Hiirf uMiiHkohh-  mu'h  unter  ilcm 
Haltpiiiikt  lö«t.  il.  Ii.  mit  ili'in  Ij-i-n  ErlpichmftBis; 
lo>ficri  lilril.t  Die 'rii'i,'i>lk,Mi(lMtalilj,'i'»ininin^,' (>'-it<'  .">Tl 
bat  nicht  allein  die  Aufgabe,  da»  Material  ga«frci  und 
honiofren  su  machen,  MWletB  besonders  auch  die 
MSglidikeit  ntr  Erienguni;  eines  Stahls  von  b»- 
•timiiiltr  ZaMnunenMtmag  und  boionderen  Eigen- 
•duftoB  nn  gtmKktan.  Auffallend,  and  dem  Zweck 
dee  61  Sdlen  nnlkHCBden  Bflehletne  eehr  wenig 
dienlieh  orecheint  der  Vmatand,  daß  dem  verhSltni»* 
maUig  weniger  wichtigen  Ketrielwzweig  der  Erzanf- 
bereituiis:  11  Seilen  Ti'Xt  mit  H  Afiliil(liini;cn  t;i'\vicliii.-t 
Hiutl,  wiihreml  iIit  llocliDfi'iilii'tricli  auf  liiT  t;li'ii  hi'n 
Anzahl  Seiten  eiiiHchlii'lliir-h  5  AhliiliJiin:,'r'ii.  il<  r 
Bcnsetner-  und  'l'hiMiinxlx-trii'b  auf  4  Seiten  mit 
2  Bildern,  der  Martin^i  uiel»  auf  nur  2  Seiten  mit 
einer  Abbildung  abgetan  und.  Dem  ho  wichtigen 
Kapitel  der  FormgebungAarhett:  dem  EisengiellMei- 
weMo,  dem  Schmieden,  PreMes  «ad  Wnlies  ist  gar 
kafaM  Berfldnichtigung  goichenkt.  Zudem  liti  die 
Ansfllhrung  der  HiUler  viel  zu  wünnehen  übrig  und 
die  auf  Seite  29  dargeHtellten  Koknöfen  werden  dem 
Laien  kaum  eine  VorKtellung  ron  einer  »olehen  An- 
lage geben  können.  Allen,  die  sich,  ohne  weitere 
^'|•rkl■:H^t^i•i»e  zu  lieHit/cii,  üIht  ilio  allgemeiunten 
Vorgänge  bei  der  Eiiiouerieeuguug  klar  werden  wollen, 
kuaadaeSehrülelMii  immerhin  empfohlen  «erdea.  L- 

Gitßereieiam  und  Gußuwen.  Kurze  Bexclireibuug 
der  Zinn  GleBen  verwendeten  EisenRorten  und 
der  daraus  erziui|;ten  ( tulUvaren  von  A  d.  V  i  o  t  h , 
Begierui)g«baiuneister  in  Bremen.  Mit  Vi  Ab- 
blldiugea.  BremeD  1906,  GhiataT  \Vmter. 
Kart.  1 

Da»  Werkchen  yersucht  auf  42  Seiten,  unterhtQtr.t 
durch  habscfa  ausgeführte  Abbildungen,  da»  We-nnt- 
lioh»te  AUS  der  Kisen-  und  ftahlgieücrei  in  niltjcti;i  iii 
verntändlieher  Weise  wiederzugeben.  Ist  c»  an  «ich 
schon  Hehr  i»chwierig,  in  solch  engem  Kähmen  diese 
Gebiete  zu  behandeln,  eo  sind  zudem  die  eisenhUttcn- 
I  jaAnnischen  Ansichttn  dM  Terfansers  des  öfteren  ver- 
altet nad  im  klar,  wenn  aiebt  gerades«  unriehtig, 
namenttieh  wat  die  Ausfaliraagen  Aber  i^Beie  der 
FtamdkSner  den  Bineaa,  Tenpnraturea  de«  flasnigen 
Stahl«,  Olahfhrben  «.  a.  betrifft.  S«  lesen  wir  beiHpieli«- 
weise  8.  II:  ,\Vct,'i'n  seiner  spiegelnden  ÜberHSeho 
nennt  man  das  Fcrroiiilizium  auch  Spiegelei^en".  Un- 
verhAltnismäBig  eingehend  beschäftigt  r<i<  h  der  Ver- 
fasser mit  den  Abschnitten  „KleinboiMeiiitirei*  und 
.HitiagaB-.  C.  G. 

Mffi$eh0  Kohh»  und  Kok»  von  Dr.  pUl.  Richard 

Orfinewald  in  Bnd.n-Hailcii.    Lfijizig  1905, 

H.  .\.  Liidwiy  I).  L'--!ii'r.     1,00 -  f  . 

Km.  tn Uli'  h.  i;t;il  nützliche  Schrift,  welche  oin- 
ifchcniii'  r  li.  iiii-i  In  .\l  ittcilunt'cn  Ober  belirische  Kohlcn- 
unil  KokHriorti'ii  lirin^'t  unil  ili  n  KintluU  des  belirincben 
Kok«  »uf  ili'M  lloclidfcnprozeti  im  Vergleich  mit  «rst- 
f&lischem  Koks  klarlegt;*  sie  »ei  besten»  empfohlen. 

Oakar  SiBUUtnbodL 

*  Vvrgl.  ditiaes  Heft  >S.  läA. 


Jahrbuch  der  äeuttehfn  lirnunJnMm-  und  SteiH- 
kohlm-ln<lifs/rif.  \'\.  .T.-ilir^^'.in;.'.  TiiN-f  ^Hf- 
wirkung  des  Uuiitsdicu  lirauukuliieu-Iudustric- 
VwtHaM  bwbdtti  von  Sdcretor  B.  Baak. 
Hallr>  a.  d.  a  1906,  Wilhelm  Etuapp.  Geb. 

Dia  Toriiegeada  naubaariwitate  Anagab»  '*.ea  ha* 
kannten  Jahrbuches  bildet  wiederum  ein  zuverllsalges 

AdreBburh  der  dcuisebon  Braun-  und  Btelnkohlen- 
Iniliixtric  mit  ihren  Xelienlietrieben.  I>ic  Anlage  des 
Werkes  ist  «iithclbf  geblieben  wie  früher.  Nur  ist 
zum  <>r."tenmal  als  besoniicn  r  Teil  eine  .Technische 
Uevue*  beigegeben,  die  .Mitteilungen  verschiedener 
Firmen  über  Neuerungen  auf  dem  (iebiete  der  Ma- 
Kchineuinüustrie  enthilt.  —  Da  die  Verlagsboohhand- 
lung  beabsichtigt,  das  Jahrboeh  allniAhlieh  cu  einem 
jiachschlagewerk»  aaaiMgaalaHen,  da»  die  gaaamta 
deutsche  Hentaainduatria  tnnfalt,  aa  sei  aa  diaaer 
Stelle  Hchon  jetat  der  Wunsch  gelufiert,  in  dem  ge- 
planten Verxeicbnis  der  Ersbergwerke  möge  bei  jedem 
einzelnen  itetriei.c  die  Art  daa  galSrdertea  Eraes  a  •- 

ge);elieu  »erden. 

Handbuch  der  anorgam»cheH  Chemie  in  vi» 
RSndm,    Unter  Uitwirlnini?  von  Profetwor 

l'r.  .\hreii.«  in  Hn-slnu,  I'r.  .Aiierluuh  in  ("liar- 
lotienliiirg  u.  a.  herausgegeben  von  Dr.  K. 
-Miegg.  a.  0.  Professor  an  der  Universität 

Hrt'slan.  Zweiter  Hand,  zweite  .\bteiliinp. 
Leij.y.ig  lÜO'i,  S.  Iltrz.l.    24        ir«'li.  2<) 

nie  groben  Erfulge  insbesondere  der  Synthe»>e 
er^:.inischer  Substanzen  haben  mehrere  Jahrzehnte 
hindurch  die  organische  Chemie  in  den  Vordergrund 
gestellt,  was  tur  Folg»  hatte,  daB  das  Gebiet  der 
aDorgaalaeben  Clieniie  weniger  oder  aar  wenig  gepflegt 
wurde.  Die  flberraaehenden  Erfolge  der  expenmen- 
teilen  Forhchung  auf  dem  anorganischen  (Iebiete  in 
den  nlli'iletzien  Pezennien,  die  Ki-nntnis  neuer  und 
wieliti;;er  Körperirruppen,  die  allein  hei  hnhi'n  Ti-m- 
peritturen,  wie  nie  nur  durch  l  nnict/unir  von  eick» 
trischer  Kncrtfie  in  Würnie  er/Jclbar  siml.  le  i  L,'estclll 
werden  ki'mtien,  inabesondere  aber  die  rnielie  Ent- 
wicklung der  phTsikalischcn  Cheniic,  die  nun  als 
HellMttAudige  Uisaiplin  aa  den  Uochscbulen  gepflegt 
werden  mal,  deren  Ldiren  jedoch  unbedingt  auch  in 
der  Experlmentalchomia  nad  in  der  teebaiacben  Chemie 
Sur  Oeitnng  gohracbt  werden  mflseen,  hat  auch  die 
«m iri^sniwehe  Chemie  zu  einer  grfiBcren  und  ihr  stets 
t'cliührenileii  .Vnerkennung  (jebrai-ht.  Heweis  dafür  ist 
auch  der  1  iiif<tauii,  ilnli  einiire  .lahri'  uaeli  ileni  l!r- 
schcincn  dcH  tlHiidbuelien  der  ani>r>fi»ni«i<lieii  Chemie 
von  l>ammer  abermals  zwei  größere  Werke  iilu  r  iin- 
organiacbe  Chemie:  das  vorliegende  Handbuch  sowie 
die  Neubearbeitung  des  (rmelin-Krautschen  Werkea 
von  A.  Hilger  und  C.  Friedheini,  erschienen  sind. 

Für  daa  vorliegende  Handbuch  deranorgani- 
aeliea  Chemie  iat  das  fiestreben  cbarakteristiaeh,  dio 
reichen  Ergebnisse  physikaliaeb-ehenüanher  Forachuug 
in  lei(  htv<'n-t»ndlicher  Form  und  im  atatan  Inneren 
ZuHuuiinenhnng<"  mit  den  zahlreich  beobaehtelon  Tal-» 
Sachen  und  Erscheinungen  der  anoriranihchen  Cheuiie 
darzustellen.  Einem  Teil  der  gegenwartitien  (ieiie- 
rati<in,  insbes4>ndere  der  technischen  Chemiker  und 
HüttenmAnner,  wird  diese  Uarstellungsweise,  wie  wir 
sie  in  dem  bisher  erschienenen  Bande,  welcher  die 
Elemente  der  iweiten  Oruppe  des  |ieriodisehen 
Bystems  umfaBt,  kanaaa  lernen,  Tielleicht  noch  nicht 

fäna  geliafig  »aia.  Aber  nach  dem  Studium  der 
ieebeittgllchen  allgemeinen  phyxikaliaeh-ehemiseliea 
Einleitung  oder  irgend  eines  andern  Leitfaden»  der 
physikalischen   Chemie  werden  demselben  die  ent- 

• 
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M|)ri'(  lii'iiili  ii  AiiffjuMiiit,'!-!!  k.  iiii-  S.  hw icrij^kciicii  1><- 
ri'itrii,    iiiui    die    lmu)iu'''i'f   llriiiii/u]i:,'  im  Mtr- 

lic^iMicii'ii  ilanilliut-h<-  riitliiil(<  h>'ii  Mjit>  riiiU  wini  iliiti 
«lanii  oini'  wcnt-ntliclic  Hille  miii,  um  in  liii'  Aii- 
W('iuliiii^.'«'n  ilifscr  Lehren  hich  t'iiir.iiUlM'ri.  Tür  «fll>- 
«tAodig«  einitcbenil«'  stmlii-n  «iif  lirm  (ii-liicti-  di>r 
Anorganischen  ('hemif  wird  ihm  auUcnli m  ilio  aorg^ 
nitigat  zunmincDgciitcUto  und  geordnott*  Literatur 
eine  wcrtrolle  Untoratatsong  gewähren.  Er  kann 
Jedoch  speziell  bei  genanefer  Oureiwieht  der  Kapitel 
rhlorkalk  und  Mflrtel  der  Wnniieh  nicht  unterdrflrict 
wi>ril*'ii,  liiili  (li'M  ti'<'lini!<rlii'ii  l'ni/i'XHcn  in  ilcri  wi'i- 
ti'ri'i)  ItHiiili'ii  i'iiii*  noch  ^röli>  r*'  ItrrückNi«  litl<;iiii^' 
;;<'wi<lini>t  wiTiii'n  nu">i;i\  »Is  ilii'i»  in  lioin  Kchon  vi>r- 
lii'^cmlcn  |{Hn<l<>  der  KhII  IhI.  Damit  int  nii  ht  ilii' 
Aui*fühnin;r  il'*r  l'ri>z«'HHf,  aUo  liii-  tichnoloifisi  ln'  Si-itc, 
;;cmi'iiil,  HiiiKlern  «lic  thiMiri-tiwrhc  Hctrarhtiini:  allein 
vom  |ilivHikuli>>('h-<-ii<-mi»i  hcn  Staniipuiikl«-.  Aik  Ii  in 
der  Metallurgie,  und  gorade  in  der  des  Einen»,  hat 
bekanntlich  die  phyHikalieehe  Chemie  neue  Stand- 
punkte )^>Hchair('n,  für  den  Vorlauf  mancher  Prowee 
neae  und  wiohtiir>'  l><'iitiin!;)>H  hf>rb<>i|;*-fährt,  und  des- 
halb wird  aui'h  w  ihl  il'  ni  Ii iittrnmiitin  liaN  Krnrli<-iiii-n 
eine»  Nachi*<'hlnL:i  W'  lki  •.,  du«  ilie   Lehren  ilie.nT  l)i»- 

zi]>lin  üur  (irnmilit^.  d.  r  hu r^felliin^:^« ei»e  iiiaeht, 
güwill  «iUkouinien  nein.  |.r„f.  /■;,/.  l)„„„ih. 

Ldi1^6)  GeoryT  Professor  l'r.:  < '/i>  tiiis(  h- 
teeknitehe  i'nh  rsinhiiuysini'thiM/rn.  Mit  li«- 
nttUttng  d«'r  frülKTfU  vnn  I>r.  Frledr.  Höck- 
mann   lie.irlM'iteten     Allt  l;it.'en.       ."».  Allflu^'-e. 

I.  Uaud  |K  XXIII  '.i.ia  Hill  IhO  Alibildunueii 
and  45  SbUoii  Tatwllcn.    20. #,  ff«>l>.  2*2,4^; 

II.  M.-uuI  j..  XIX  K42  mit  1A3  AI>l>iMuti;:.  n 
und  8  Suitcu  Tabellen.    10^4^,  f^cb.  iH.it, 

III.  Band  p.  XXVII  13i>5  mit  119  AMiil- 
dtin;ren    und    44   Sritrn   T  ili.  II. n.  -ji; 
geb.  28,50.,*!.   Ut^rlin  Juliiii^  Sjuiiijrcr. 

Dieaea  früher  Ton  Priedr.  Rnnkmann  in  drei 

Auflaifen  lu'raui«jf«'>feb««n««  Werk  liei,'t  jeti^t  /um  /weiten 
Male  in  der  von  l'rofeshor  L  u  n  i;  e  lie*.irt,'ti'n  Nimi- 
lieiirlieituu;;  vor.  I>ii'  •  iii/i  lin  ii  Kn)>itel  »tinl  teil»  vom 
Ht  rauHkfeher,  ti-i!«  \.im  einer  i;ro|jen  An/ulil  l-iieli- 
>,'enoHiten  liearheitet  worden.  Has  früher  iiehon  »tark 
verbreitete  Itueh  hat  in  der  Lun);e  sehen  l'ni- 
arbeituiii;  xvveit'elloH  »ehr  grollen  Anklang'  ^'efunden, 
da  der  vierten  Auflaife  so  baM  die  fünfte  folgen 
muBtc.  \U'\  ib>r  HeHpreehnng  (rfnes  so  umfangreichen 
Werkes  kann  keine  Kede  dsTon  sein,  a«t  Bfaraelhelten 
eimiagehen.  I>iei<  verbintot  einemeitii  der  zur  Ver- 
fttgnntc  i^tidiende  kaum,  nnderneitH  int  d.  r  In  jjaiid'  lt. 

Htoff  HO  verHehiedeiinrliir,  dali  Hieb  wohl  kaum  j  tiid 

nnninlieii  winl,  imi  iilleti  dieHen  (teliieten  ei'i  iiuili- 
;;ebeilde»  l  rteil  /u  iti  hit/eti.  I'.in/elne  kii|iit.  I  mihI 
von  bekannten  S|ie/ialiHten  verfallt,  di-reii  Njiiiieii  nlli  iii 
für  die  Hraiii  hlinrkeit  des  Ucitragcs  bflrgt.  Der  In- 
halt di-H  liiK  lK  i  iimfaBt  beinahe  alle  Zweige  der  che- 
mischen Technik. 

Im  1.  Band  folgen  auf  einen  allgemeinen  Teil 
die  UnterHuchuntci-n  der  Itrennstoffe  <F.  Kiseher)), 
Anorifan.  SSuron,  Snda.  Chlor  (O,  I,  nnffo),  Kallitaixt' 
iT  i  e  t  j  e  n  Hl,  I  'yan  1 1'  r  >■  u  d  n  Ii  ■  -  .  ,  ']'■., ii.  'l'oiiwartMi 
(Kreilinir,  I>rilmmlen,  (•in-'  lA.liinil,  Miirlel 
|('.    S<  liiiilii.     W  ji«Her    (  \V.   Winkl.  II,     \  iiwiU.ier, 

Hoden  (MaHelhofft,  Luft  (K.  Ii.  Lehmann*.  l>er 
2.  Kand  behandelt:  KiHen  (  T  h.  Iteckert),  Metalle 
(l'ufabi),  üangemittel  iltöttrbir»,  Kutterstofle 
(Barnatein),  Explosivi<(ofl'e  ((inttmunn),  Zfind- 
waren  (Jnttel),  Uaa  (Pfeiffer).  Knl/.iuinkarbid 
(Lunge),  Kteinicohlenteer  (K  Ahl  er),  Anoriranisehe 
FartMtoffe  (Onehm).  Der  8.  Hand  enthiilt:  Mitieral- 
üle  und  Schmiermittel  (Holde),  (leb-,  I-Vtt«  (l<ew> 


chttU.  iß.  Jahrg.  Nr.  d. 

ko»it4(  hl,  Mnr/e,  I)ro;;en  ( I)  i  e  t  r  i  e  h) ,  Kautadink 
(l'raitk  Ok  .\1  rt  r  e  k  w  a  1  ili,  Aetherixelie  Oele  iUilde- 
ni  e  i  H  t  e  n  ,  Ziiiker  i  v.  Li  pp  m  a  n  n).  Stärke  i  v,  L  r  k  e  n  - 
1»  reeller»,  Spiriluc  (Liierte),  Itraiintvk  ein,  J^-i-ii; 
»Sebiilel,  Wein  I  W  i  II  d  i  k  e  b  | ,  Itier  il.intnerl, 
(terbüloiru  (<' UUUcIcr),  Leder  ll'H«nleri,  l'apier 
(Hersberg),  Tinte  (S<  h  I  u  1 1  i  ;:i ,  Or;;.  IVaparati. 
und  äluren  (Meaaner,  Uatich),  Organ.  Farbstoffe 
(tlnehm). 

Dieser  reiche  Inhalt  macht  daa  Werk  M  einem 

Lahoratorinm«-Naehsrbl«?ebuch  erKten  Kanfres.  Der 

die  Lei.i-r  diewerZeii-elirill  haiipiHrielilii'h  inl.  i •  -»ii  rende 
Teil,  ihe  l  nter»ui  liiiMcmeiliodeii  der  Lii'.  iimrtti  riiilien, 
int  von  Direktor  i  n.  lioek.  il  s.rfalit.  Der  Ab- 
schnitl  /erfüllt  in  i.iiien  teil,  der  die  Lr/e,  und  i-iiien 
Teil,  der  dan  lürten  behandelt.  Der  \  erfatmer  i;ibt 
eiliu  J{ute  riieri.il  lit  über  die  ver»chiedeiii'n  .Vrteii  d€>r 
B<'Stiniiiiuii::~iiietliiideit  mit  reichliehpo  Lil<-raturnneb- 
weistm.  Ftir  selbetändtge  Arbeiten  wird  das  Kapitel 
gani  enrünacht  sein. 

Ein  solch  umfassenden  Sachsehlagebuch  wird  in 
f^rofien  Laboratorien  nicht  fehlen  dOHien,  da  ea  den 
Chemiker  bei  Ueantuortuni;  der  \  •  r-i  liiedenartlgvken 
t'rn){on  Hchiiell  und  zuvi-rlttHHi^  orientiert. 

B.  Xeumattn. 


Ferner  sind  bei  der  liedaktion  folgende  Werke 
eini;cgangen,  deren  Besprechung  Torbehalten  bleibt: 

Vfa    liij/riiii  IH  M    '/'</.«, 7«  ii/(((f7i.      lieraui<^e;,'eb<-n  TOm 

Akademinebeu  Verein  ailültc*.  ^ieuuxchnte»  neu 
bearbeitete  Anfinge.  Hit  Uber  IGOU  in  dm  Sati  ein- 
gedrurkten  Abbiidimgen.  Berlin  19ü5,  Wilhelm 
ErnHt  &  Mohn.    2  Binde  in  Leinen  geb.  16  .4,  in 

Leder  U'eb.    IS  ^. 

ller;^inniiii,  A  ii  i;  ii  -  t ,  IJeallidirer  und  Lehrer  der 
llaiideU\vi..i.enhe|iafleii  HU  der  tirollliiT/otrliehen 
Oberrealsebule  in  Karlsruhe  i.B.:  Dir  yrti»bfrrckHUH§ 
für  Hamiien4tf  HantM.  ttwrf  Inäuttrir,  eingebend 
erlintert  und  mit  viel««  der  Prnzia  entnomnwnen 
Heii<|iiel(>n  hele|;t.  Ein  Ruch  fOr  Handwerker,  Kauf- 
loiite  und  liului«lrielle  i«i»ie  für  FaeliMcluilen  zu 
ohi^^i'H  Iteruf^arten.  Leip/i^r-Keudiiit/.  Lilenburcer- 
>iiiil..-  lo  II.  \erla;;  der  modernen  kaufmanniHebi'n 
liildioihek   {VOrm.    Dr.  jiir.   Hubvrti),  (t.  ni.  b.  IL 

(jeb.  j,::.  ». 

XhM  Jätenbahn'  und  IVriwAmtwsett  amf  der  IFeft- 
aiMttttluHg   in  St.  I^ui»  t9fH.    Von  Professor 

.M.  Hu  hie  und  Dipl.-Ini:.  NV.  P  fi  t  /  n  e  r  in  Dresden. 
Mit  "JOli  in  <lt>n  Tevt  iridnokten  Kiu'uren.  .Stuider- 
«[.■ii  iH  k  ji  1^  di  r  \\  o.  h.  ii>i  lintt  .Dint;leri<  l'olv- 
teehniNiiie*  .lourllill"  l-'i'l  n'i  Ih  l'-l  '  il|.  III  .\iihaiiK: 
DiiK    .\utoiilobilvM  -.>ii    Ulli    .i.  r    \\  .  lluiM-t.dliHij;  in 

Ht.  Louia.  Von  Uipl.-Iug.  W.  i'tiuiier.  Berlin  i»U5, 
Richard  Dietse.   8 .«. 

/^  r,/-  UH'I  Hatfrnkalender  für  daa  Jahr  1906.  Heraas- 
^.,._r,.|„.|,  Y„|,  Kerf^rat  Dr.  OuMtav  Sehlfer, 
h;;!.  HertrwerkMiirektor.  .M .  .lalirirnii»;.  l!.*.i.  M-ICubr. 
ü.  1*.  Haedcker.  I.  «llau|it-) feil  in  ItricftaHeliun- 
tederbaud,  II.  Teil  (Beigabe),  geh.,  luaammen  9,60.«. 

K  a  t  a  1  'I  i:e  : 

]',,!  i/tf ,  /in  I  ~i  ht ,  A(//r/.f/,  lleraiiH^ef^elM-n  von  Ludwii; 
1  I  i  1 1  r  Ii  ,  lim  liii.iiilluiit,'  und  .\nti<|uarint.  S.Auf- 
lage.   li)0;i  bu  litvü.    München,  Tbereaienstr.  54. 

IfUtifiluHffrn  Ton  HeinriebKoppers  -  Kssen  (Ruhr). 

Nr.  1.     November  I'.H).'»;  Kegenorativ-Kok^iifeii. 
AVjf   Machinfi-ii  fiir    Irnn,   Stf*l  «»>./  Tube  Worka, 
built  by  l'nited  1.  ii i  n  e  e  r  i  n    lind  FoBadfj 
Companjf-,  i'ituburg  l's.,  l.  «i.  A. 

Brown,  BoTcri  ft  (Me.,  A ktieniresollsehaft, 

Mannheim:  IHr  Virlmituiuiitir  DumpfturMne 
Stfütrm  ÜroiVH'liotcri-l'tirHoit».    üktoOer  iHOS. 
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Industrielle  Kundschau. 


Veraanl  1«b  StiUtrerks- Verbandes. 

IUt  Versand  ilc*  8taliIwerki*-Vi<rbaBde8  in  l'ro- 
dukten  ▲  beim«  im  Dezember  194)6:  477  436  t  (Roh- 
•taUgewiefat),  Obertrlffi  demnach  den  NoTemborTenand 
(438 4»9 1)  am  38977 1  eder  8,89     und  den  Desember- 

Tenand  des  varisron  Jahres  (353148  t)  am  124288  t 

«dor  .i'»,!'.!*!,,.  I>cr  Ptvi  inln-rvfiHand  übertrifft  trotz 
dor  Ki'UTta;,'!'  ikkIi  iliii  IhkIinIih  M.-itlieri>;t'n  ViTnand 
dL'H  Miiiialn  Oktolx  r  l'JO.'i  (4tit>t)54  t)  um  10  4S'i  t. 
Er  ült«>rjit<M(;t  diu  um  H)'>o  frliölit*-  Hfteilitr"i)i:«zitTi'r 
für  eim-n  Monat  um  I1,4h<>u. 

iialbzcuf^  wurden  im  1  )>'/.i'tiilK'r  veriiaiidt 
lö9y-»<i  t  gegen  ITaotiü  t  im  November  v.  J.  und 
137  7tt2  t  im  Daaomber  1904;  an  Kisoobahnmaterial 
IM&SS  t  gtgm  148  768  im  November  t.  J.  and 
184781  t  im  Oesomber  1904  und  an  FonaelMm 
151951  t  gfgen  119  041  t  itn  Notemher  ▼.  J.  und 
80U05  t  im  l)>'/t  tnl»er  1904. 

Dur  |)i'/.cmliiTV('rHand  von  llalli/cii;,'  lili'ilit  alh«i 
hinter  dem  ilt  -  \  i m  i m iiiniü  utii  :i  1  M  t  /urüi'k.  der  v<m 
KiHenliahnntuti'rinl  iilM-i  iritlt  ili  n  dex  Vormonat« um  'J7><0( 
und  der  von  Foriiii'Hi'n  iiin  iC-'.'tlüt.  Oegenflber  dem 
gleichen  Monate  den  Jahre«  1UU4  werden  im  Doceniber 
mehr  vereaudi  uu  Halbseof  38  184  t  =  2B,S6  0^,  ao 
£iiienbahnmaterial  20  757  t  =>  16^40  und  aa  Form« 
eiwn  71 346  »  «  88^1  u/o. 

Der  Oeeamtversand  in  Produkten  A  betrug  vom 
I.  April  bi«  81.  Dezember  190ri:  4041,  .'»HSt  und  üher- 
ateigt  die  Heteili<;un(;H2iffer  ffir  '.<  .\|(tnBte  um  9,IM.">«o 
und  den  (ieitamtverMaud  der  irli  ii  li'  ii  Zi>it  ile»  vori^'en 
.(alin  s  (.'I41;4  3ü;t  t|  um  r..!  i  ■Jfs."!  t  udi-r  1  H,."(.'i  <>  „.  Von  deni 
Uesamtvi  TMaiid  April  I).'/.eiiilH  r  1  ttor»  entfallen  auf 
Halbzeug'  1  4H(,2:>;i  t  (l«<>4:  I  JlHUst;  ti.  auf  F.inen- 
babnmaterial  l-iö.'llti  t  (1904:  1040699  t)  und  auf 
Fermeiiea  1908219  t  (1904:  1158718  t).  Dor  <lo- 
eamtvenand  an  Ualbzeugist  also  gegen  die  gleiche  Zeit 
dea  Jahres  Toriier  um  267287  t  eder  21,98  0)b  höher, 
in  Eleenbahnmaterial  um  211517  t  oder  iO^HSfQ  «nd 
in  Formeiiien  um  l')4.')Ul  t  oder  lü,a9  "o. 

Auf  die  einz<-lnen  Monate  verteilt  aieh  der  Vei^ 
und  folgendennatten : 


■■■■nliBkB« 

UM 

rtal 

renMbwB 

'ISM 

1  !MI.'> 

1 

1 

t 

« 

t 

t 

Januar 

1  I2'<i»4 

IH707y 

Februar 

r'iiMi:, 



118701 

802M4 

MÄrr.  .  . 

isic.'ir.  I7:):t'.»i; 

122.'.IK 

147844 

l.')8417 

l47tiH4 

April  .  . 

15"7.'>H  122,-)  IS 

I 2080H 

ir.307.') 

i:»or.22 

.Mai.  .  . 

137284  169639  124217 

162169 

162638  17I9:>2 

Juni  .  . 

148848  151789II895S7 

145291 

ie4146!l4470<.i 

Juli   .  . 

117652 

146124 

90788 

120792 

140743  147271 

Au^UHt. 

!384.%4 

170H35 

90519 

I21I34 

138371  142998 

Sept.  .  . 

14495:^ 

«A5()4 

1  ;H:i8ti8 

12  in:.:. 

1  4C,I)79 

Oktober 

14-.'lt)") 

1771  Hü  121290 

I5tl772 

9'.»."i4;i 

i:t2!»mi 

Nov.  .  . 

i:i:<5t)r) 

i7:U)»;o  13142.') 

14.-.T.'.s 

si::n;  ii!)r.41 

Des.  .  .^137762 
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»Ü0U5  »51951 
1 

RiMtBtach-WMtfUbehes  KoUeatyndlkst. 

Aua  dem  Cteschtiftf  lnTidit  de^  Vor»<tandeH.  der  am 
20.  Januar  in  clor  ZeehenbeMitzorversaniinlung  erstattet 
wurde,  teilen  wir  folgondefi  mit:  Der  rechnungsmlflige 
KoUenabeatz  im  Dezember  1905  hat  mit  4  801 173 1  bei 
88  '/•  Arbeitstagen  gejcen  den  Vergleiehemonat  dae  Yor^ 
Jahna  am 821 552  tsB4,7a  ^  eder  nm  26  81 1 1  and  gegen 


November  vorit^eii  Jahre»  um  arbeilHtägUrh  2444  t 
=  1,17  »0  /-u^enominen.  Von  der  lletoiligung,  die  hei 
2:1  ■>  ArbeitHtafpen  5879848  t  betrlgt,  sind  demnaeh 
83,36  «/o  abgeseilt  worden,  gegen  76,05  im  Vor- 
gleiehamonat  dea  Vorjahree  and  82,42  e^  des  Tor- 
meaata.  Der  Oeiamtahiäls  hotrag  5855790  t.  Die 
PSrderang  stellte  sich  im  Dezember  insgesamt  anf 

5  718t;ri|  t.  Im  iraiizen  Jahre  190.')  hat  der  reehnunge» 
mSHij;.'  Abnatz  bei  299 '  •  A rbeifutnjren  .V'.r.:H8y4,H  t  be- 
tra,-!  II.  L'^  ireii  :.(.  4:11  S'l'.l  t  bei  :Ui!  '  -  A  rb.>itHta;;en  in 
|yil4,  niitliiu  I'.t-iHtHit      l,4U(i„  »ejii^'er.   Die  lieti-lti^uil^' 

bestilTerte  sieh  in  19<'.")  auf  7.")  704  219  t  >;t'>fen 
73867334  t  in  1904.  Km  Himl  domnaeh  in  19ii.j  vr<ii 
der  fietellignag  7:<,.V)Oo  ^^e^en  7ri,<.i2Uü  in  I904  ab- 
genommen worden.  Die  Förderung  steUto  sich  in  190ü 
inagesamt  anf  65882528  t  gegen  87255901  t  fai  1904. 

Wenn  wir  auf  den  Verlan!  der  FOrde^  und  Ab- 
Hat/verhSltniaf4v  dM  verflossenen  Jahres  znrflckblicken, 
m.  \Ht  da-  |]ri^eliiiirt  in  den  i.i'iden  ernten  Jahree- 
moimten  diirili  den  liiTijarhiitrrauKHtaiul  unii  im 
let/.teii  Jabrer<viertel  iliiri  li  den  ho  überaun  -t;iik. n 
Wa^feumanifel  auf  da»  l'ngünntijjte  beeinHubt  w (inlen. 

Die  fortdauernd  günstige  l.ajje  den  einheintitrhen 
Erwerbaiebona  lilrtt'erwarten,  daß  fiTr  die  nHidi.<te  Zeit 
noch  weiter  erbiditu  Annprürhe  an  unnere  l.iefernnt;H- 
fUiigkeit  gcateUt  «erden,  die  zu  befriedigen,  soweit 
wie  iri;end  mdglich,  unsere  Aufgabe  sein  muft.  Wir 
haben  e.t  deshalb  fflr  unsere  fWeht  gehaltw,  Ihr  daa 
erMte  Viertel  des  laufenden  Jahres  die  volle  Betaiii- 
gvng  von  den  Zeehen  in  Ansprneb  an  nehmen. 

Blol«rnld«raMi0hlnenriibrik  vorm.  lNlrfc«pp Oo. 

in  Bielefeld. 

Nach  dem  Berichte  ile»  Vorstandes  hat  das  let/.te 
Geeclilftsjahr  (1.  X.  04  bi»  :)0.  IX.  *>:>\  im  alli;emeinen 
einen  lieJriedigenden  Verlauf  K'''>o'"">«'U,  wenni:leicb 
daa  Oesamtergebni«  hint<>r  dem  deM  vori»;en  Jahres 
etwaa  mraekgeblieben  ist.  Das  (lewinn-  und  Verlust» 
konto  weist  nach  Abrag  Toa  189  994,38  •«  far  Al>- 
scbreibungcn  einen  UeberflchuU  von  911468,27  auf, 
der  sieh  durch  den  Vortrat;  aus  1908/04  auf 
91*',  SS5,4'i  erhöht.  Die  Verwaltung  »ehlägt  vor, 
von  die«er  Summe  »ieib  rniii  8401HHI  «  «^2H<>o  de» 
.\ktienkapitalMi  uU  11  ie  /.u  verteilen,  .')9:i:>'.i.'':>  «: 

aU  Tantieme  für  dea  Aul»ieht»rat  zu  verwinden, 
lOtMH)  ♦■  dem  Unt45rstatzun(f»-  und  IVnrtionnft.ndit  für 
die  Angestellten  au  Dberwciscn  und  die  ahrigen 
7585,80     anf  aane  Reebaung  vorautragen. 

noMrtoeko  Slahlenmif  nag  In  DnlmmtiM. 

Pnri  li  die  TaLreMpre.i'ie  ;,'inj:  vor  einijjer  Zelt  die 
Naehricht,  dati  die  Kisen;;letlerei-  und  Maxeliinenfahrlka- 
Aktien-<ic«ellH(haft  tianz  &  Co.  in  BudapeHt  mit  der 
Htadtverwaltung  von  .Xlminsa  in  Dalmatien  eim-n 
Vortrag  geschlossen  habe,  um  aieh  itämtlirhe  Kerbte 
auf  die  Benntsuag  der  Wasaerkrifte  des  llnevicafalle«, 
die  bUher  von  der  Htadtgemeinde  auageAbt  werden, 
filr  den  Betrieb  neuer  induntrielUr  Anlagvn  tu  siehern. 
Wie  hierzu  jetzt  weiter  gemeldet  wird,  handelt  es  sieh 
um  die  (inindun:.'  einer  uTÖllti  nteiU  mit  italieniwehem 
Uelde  arbeitenden  Akiien-tle^elUehaft,  die  beabwichtigt. 
die  WaHxerkrflf te  am  r  inn-.  11  riat/.e  zur  llt-r- 
8 1  e  1 1  u  n  V  n  n  S  t  «  b  1  a  iM  ■  1 .  k  t  r  i  h  e  h  e  in  W  .•  ir .« 
naeh  dem  SvKlem  der  Kratelli  It  o  h  a  11  o  in  ti'  Mua 
auHZubeiili  II.  Von  dem  auf  .'>  Millionen  Kronen  te>*t- 
geset/.ti  u    .V  klienkapital    übernimmt  die  Firma  (ianz 

6  (Je,,  der  die  maeehinclle  Kinrirhtuiig  der  Fabrik 
anfallen  wOide,  elnrn  miBigen  Betrag.  Als  Mlteigen- 
tttmer  dar  Waaserfcrtfle  werden  neben  der  genannten 
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Firti»a  noch  dio  BoHnixchi'  E 1  c  k  t  r  i  z  i  t  8  t  k - 
gusollBchaf  t  uud  dor  dalniatiuiHcliis  IiiKfiücur 
Anted«teoTieb  «nrlbnt 

BrfebnisM  dM  BctrlekM  der  sUafUehCB  B«rf> 
«erka»  mtlMI  «ad  Kalincn  in  PrenB«ii  wihmd 
dM  EUMJahres  im. 

Der  Oeumtwert  der  FBrd«r«ii||f  der  Steinkohlen^ 

Braunkohlen-,  Erx-  nnd  8alKbcrf;wi'rkc  den  Htaate«  be- 
tru)r  im  Jahre  1904  19«  55"  102  .*  ittfgfn  1H«25I  3S7  * 
im  Jahre  lyoH),  <\\i-  l!i  Ii  u''-<  liaft  7t'>  773  Mnnn  I74M7HK 
Auf  ilfn  Stcinknbli  iilirrLTw  ■•rkcn  wurden  1 7 '.'i>i; 
(Iti  H90  H94)  t  iin  WiTli'  1  7^ -J  40  ss;t  (  |  es  1 1- 1  Tr'i  ' 
bei  70114  Miimi  lii'U'j;;'Krhaft  ffewimm  ii.  Ulf 

Jftbreidt'iMtun);  uuf  dfii  Knpt  der  Bvief^Hebaft  Hti-Ilto  hich 
demnaeh  auf  '245,4  |242,7)  t,  der  l>urebi«ehni(t>twert 
dner  Tonne  Steinkohlen  auf  lU,:iiI  <I0,2A)  Die 
ilMktUchen  Braunkohlenbergwerke  forderten  481884 
(4S«8S6)t  Im  Werte  von  1S74266  (1  «58  757)  .«  bei 
568  (Ml)  Mnnn  Belegschaft.  Auf  den  «taatliehon 
Ciaenenbergverken  wurden  H«;  31K  t«.*)  t  im  Werte 
«On  ftlAlOT  (8t>5  391)  ■*  bei  (112  {WH)  Miinn 
Mehafi  gewonnen.  Auf  dm  übriirt-n  Er/Jii  ri,'wiiki  ii 
de«  Staute»  betrug  die  Fiirdcruii;,-  nii  lili  i-,  Zink-, 
Kupfer-  und  Silbcrerzi-n,  .SchwcfelkiiH  und  Vitriol- 
er/en  II  1  6a:>  (117:>;(H)t  im  Worti-  \.mi  I0.'i:i;t4IH 
(10  72ßHH.i)  «  bei  »427  (8ti45>  Mann  BelegMebaft 

Die  Erzeugnlew  aller  U&ttenwerke  dea  8ta«t^8 
■teilten  einen  Oeiamtwert  von  22  708 974  (28 870  8ft7)  .* 
bei  8754  (878»)  Mann  Belegachaft  dar.  Aof  den  fnuf 
KiHonhIltten  wurden  23  976  t  Kobeiaon,  13  971  t 
(iuBwaren,  3392,7  t  Staheiwen  und  RiHenfabrikate  und 
2i:jü  i  si.iIlI,  iiih-.  «iiiiii  iiImi  4l;  4t;':i.7  i4:i ':h;»i  t  Eisen- 

und  Stnlilwan  ti  im  W  i  rd-  vnii  .'i  .'i l! 4  '  1 4 _'  I .">  494 9201  •* 
hi-r^eHtellt.     Dil'  Kr/.i'U|;iJiitr  il<  iinuirh  »iin  1449.14  t 

oder  ;),.'<"  V.  H.  /unii  k,  ntihrend  ihr  \\ Crt  um  "29  III»  * 
oder  l»,.  t  V.  H.  >-Ur^.  BeH.'hfiftiKt  war.  n  1  s  1  9  1  1  >';''>i 
Mann.  .Auf  den  hieben  ataatliehen  M  e  t  a  1 1  bittU'n 
wurden  bei  1935  (1954)  Mann  Belegatbaft  96,77 
(104,85)  kg  üoUi,  49019  (54  512)  kg  Silber  und  65  926 
(74578)  t  Blei,  Kupfer,  Zink,  Sehwefehlure  uaw.  im 
OeKamtwcrte  von  1  7  1 H4  !):t2  ( 1 H  :iir>  431)  «*  dargentellt. 

Der  UeKiiuitwert  der  F4rzeuj;niKHe  der  Htantlieheii 
Herifwerke,  Hütten  uikI  Sjiliii>  ii  lic/.ifferte  «ieh  im  Iti  - 
riehtsjahre  auf  224  142  724  (214ii.'.h4HS|  ».erh.'.tite  •<i<  Ii 
alHo  nefjen  daH  vorige  Jalir  iiin  '.'TkM'.Mii  «  i>i1i  r 
4,43  T.  II.  Die  BeletfHehnft  beHiand  au»  iitHgeiiaint 
B2  548  (80  0971  Köpfen  und  ziihlte  Homit  2451  oder 
8,01»  V.  H.  mehr  ala  im  Etatojabre  19U3. 

Die  UeberachUme  der  Staatawerke  In  den  letsten 
aebn  Jahren  beliefen  aidi 
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0«8t«rr«lclil««li>1TBgnrtMbM  BlteakKrtoll. 

Am  17.  uml  Is.  -laininr  fniulen  in  Wien  I'li-nar- 
verMamniiuncen  der  ein/einen  VerhSntle  de«  Oe«ter- 
reiclii»<'h-rn^ruri«<-hen  Ki«enkartellet*  «tatt.  die  zu  dem 
BeHchluHHe  (gelangten,  da«  Karti'll,  dennen  Dauer  nur 
bis  zum  1.  Juli  1912  gewiehert  war,  auf  weitere  fünf 
Jahre,  atao  bi»  1917,  su  verifingern.  Die  Mitglieder 
den  Stab-  nnd  FaetoneiaenTerbandea  itimmten, 
abgaadiB>  von  einer  Minderheit,  die  mit  etwa  6 
an  dkeem  Uaterveriwade  beteiligt  iat,  efantlieh  der 


VerläniT'  iiin\'  de^  Kiirtells  /u.  BeniiTkennwert  int 
dabei,  <[»{'•  »iiwiilil  dif  iirli  rreii  hiheheii,  iiIh  auch  die 
unirari-'i  Ih  n  Werke,  ili.-  Kidieir-eii  i  r/eu;:eii  uiul  Halb- 
zeug vertreilii-n,  al«i>  über  da«  Kidiinateriai  in  beiden 
Teilen  diT  .Monarehie  verf&gen.  Hieb  ohne  AuHnatame 
aiN  Freunde  de«  Kartell«  erwie«en  haben,  unfl  man 
bolTt,  daB  dieser  l'niHtand  auch  diejenii:*'n  Werke, 
die  sieh  gegen  die  BeeehlBase  der  flbrigrn  biolang 
ablehnend  verhalten  haben,  aplter  doeh  noch  nm 
Beitritt  Teranlaanen  wird.  In  der  Sitzung  den  Fein- 
bleeh  V  urliande«  npraehen  «ieh  3  Firmen,  die  zu- 
«auunen  •■tv-n  ]<>'■:,  dir  Produktion  d<'»  Vorbanden 
in  lliindcn  hulieii,  tc'  -'  'i  die  Verl(in;;erunif  de»  KartelU 
nur-,  lind  im  S  t  H  h  1  c  u  "  ^  e  r  b  a  n  d  e  betrug  die 
.Minderheit  nur  2  wahrend  der  (JuBrohrrer- 
li  a  n  ci  eiiiNtiinini;;  dafUr  eintrat.  Mine  beNondere 
Frage  für  da«  Ki«enkarti>U  bilden  die  Heding'ungen, 
unter  denen  «ieh  der  AnwehluB  der  ( I  e  «  t  e  r  - 
reiohiechen  Berg«  und  Ilfittenwerka-Oe- 
■  ellaehaft  (Tormale  Erxherzog  Friedriebeche  Mon- 
tanwerke) fOr  die  Zeit  den  neuen  Vertrageti  Tollzieben 
80II.  t<ie  betttehen  im  wenentlioheii  darin,  daß  der 
;.'enannten  (ienellHehaft  ab  1.  .ttili  l'.M-'  neben  dem 
Auteil,  den  «ie  naeb  ilem  bit<li<'rii:i'ti  l  idiereinkonimen 
bereit!"  luii.  m>rh  foljjenile  .lalir«  sinein;en  (in  Meter- 
zentnern auHi^edrüekt)  /u;;eliilligt  werden:  Bobeiaen 
und  Halbfabrikate  28  900.  fertige  Walsmu«  56000, 
Uuttrohre  90oo,  StahlguB  35oo. 

Die  Verlängerung  dea  KariellH  int  fQr  die  Oetoi^ 
reichieche  Eiaoninduatrio,  die  mit  ihren  BeacUtteeen 
den  Vereinigungfl  -  Bestrebungen  in  Dentaebland 
wiederum  ein  nnchahmenawertes  Bei«piel  gibt,  von 
größter  Wichti-fkeit ;  denn  «ie  bedeutet  den  Hentand 
der  gejjeiiwfirtiiren  < lrt;aniMation  für  die  Dan«  r  im  ht 
nur  der  jetzigen  liandeUvertrttge,  ««ndern  auch  de« 
neuen  ISoUtarifee  nnd  dee  Ausgielebea  mit  Ungnm. 

Honihucber  Hüttenwerke  lij  Hombach. 

Naeh  dem  Berichte  deit  Vor«iandea  Aber  da«  Ue- 
•ehlfbajahr  1904/05  genOgten  die  Auftiiffa  tfea  Stabl- 
werka>Verbaadee  erat  vom  November  (1904)  «1,  um 
einen  regelmMigen  Betrieb  der  Werve  tu  erm8g- 

lieben.  Der  DurehMehnitt«erlÖH  filr  ilie  Fabrikate,  die 
dureh  den  Verband  ab^,'e«etzt  wurden,  »ar  nur  woni)» 
brdier  iilrt  im  Jahre  vorher.  Wenn  [iMi/ilmi  dn^  (ie- 
*iili\t"  ri:i  liiii-i  sieh  beRScr  centaltete,  hO  inl  da«  den 
l>»|iiiriii'4-'i'n    /II    danken,    die    infolt^e  verarhiedener 

neuer  Anlagen   im  Heiriel  r^ielt  wertlen  konnten. 

Der  Erzbertrbau  erlitt  kein.  riri  Störun^jen.  tJi'fördert 
wurden  1392  022  t  Erze  (1903  04:  1488  440  t).  Der 
Hochofenbetrieb  war  regclmfiüig  nnd  lieferte  486562 
(408  854)  t  Robebea.  Im  Themaa-  nnd  Martinwerk 
wurden  419  419  (878240)  t  RohblSeke  erseugt.  Die 
Walzwerke  Htellten  8C5 152  (329  72'>i  t  Halb-  und 
Ferti);rulirikttte  her.  Der  Verband  an  •■^lahljirodukten 
belief  «ieh  auf  :!t;iMi:,t;  (317  577)  t.  —  Im  Herieht«- 
jabre  wurden  «ielieu  neue  IIoehof<>n  -  liaH^eblAae- 
masehiii'  11  7(»0  Iii«  900  1'.  S.  «owie  ein  (ia«dynamo 
von  1200  r.  .8.  fertigge«tellt,  wübrend  die  Stahlwerki- 
üabgebläweinaacblne  Ton  etwa  3«HM)  I*.  .S.  und  zwei 
weitere  UaedynanuM  noch  im  Laufe  des  Kalender- 
jahree  in  Betrieb  geuetst  werden  noUten.  —  In  der 
auBerordeatllehaa  Oeneralvereammlung  vom  20.  Sep- 
tember I9U5  wurde  die  Angliederung  der  Mosel- 
Ii  j  t  i  e  und  die  Krhöbunc  di  «  Aktienkapital«  um 
4  Millionen  .Mark,  von  den<-n  3  Millionen  /um  l  ni- 
t8U«eh  gegen  ilie  .\ktien  der  .Mowclhütte  lu'nutzt  wit- 
den  «ollten,  beHeblo««en.  -  Der  KiihiTtraR  aller  jle- 
triel>e  beziffi-rte  «ieh  auf  7  88:(2»>7,01  *  ;  naeh  Abzug 
der  ilem  (ienehäfte  (dilie(;enden  I.aitten  sowie  nach 
reiehlieben  .\b«ulireibun>cea  und  ICQek«tellungen  ver- 
bleibt ein  reiner  Ueberachufi  von  S8082!7,5U^  der 
wie  folgt  verwendet  wird:  475 (WO  .4  la  beMMideion 
Abschreibungen,  175  000  .<  ab  RttcketeUnng  fOr 
WerkserweiU*rung,  luouOO  «  f&r  den  l'nteretttsunge- 
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foiid»,  30  974,05  •  aU  imUhit  Zu-*(  liiili  zurii  IIoi  h- 
ofenernouorungitkonto,  ySiHi  •  uls  HiiikHtcllniifj  für 
den  MoKelkaiial,  IHOOO  •  für  i^enn  iniiui/i;,'i  Zwi'i  ko, 
100  221,45.4^  «In  (iewiimwteil  für  den  AufKiclitHrnt 
und    2  880  000  .  #  (=12  0'o)  DMdeode,    ho  daß 

«nf  BeneKeoluraas  Tortutragen  und.  Die 
Rewrvea  de«  Werket  tietr«|(en  nnnraehr  1 0  894  652,28  -Ji 
s  48,81^  dei  AlitienkapitnlH  von  24  Millionen  M*rk. 

TanialfaBfskMlrebmageB  Im  der  aord* 
«■arÜMalMkm  raralBdutrl«. 

Dil'  im  Irt/tcn  Ili-ftc  von  .Stahl  und  KiMMi"  (S. 
«In  wahrKcheinlirh  lii'/oichnctf  lmldi(;i>  völlig;«'  Vcr- 
f rhnii'l/un^r  der  Kt'puhli«-  lr<»n  and  Srii  l  T  i  mit 
(1<T  Tt-nni'Hsof  Cool,  Iron  ^nd  Kailroad  Co.  iftt,  wie 
Z<  itLia;;Nii'li't;ran)nie  beriehnn,  iniwieehen  bereito  war 
Tateartic  ^-fw nrili'n, 

SocI^t^  An«nyuio  des  FoTgM  et  Acl^rlps  dv  Francp. 

Der  in  dt-r  (icniTalvorHainniliinjf  vom  H.  N'ovi-ni- 
litT  l»OöenUttot«>  Ht  rii'ht  abi-rdan  l<i'tri<-l)i<jAhr  19O4/0& 
wi-IhI  oiaen  Kob^cMinn  von  1  T'iS  422,(17  Fr.  nach. 
Die  Summe  ermifiigt  aicli  durch  Ziium>ii,  ProviMonon, 
TanUimen,  Abeehroibungen  und  deiffleiduni  «uf 
511 818,40  Fr.,  Ton  denen  noch  A\t>  fpeitetxUchc  Kück- 
•tellnnir  mit  25  260,92  Fr.  «hxnzii'hcn  iMt,  ho  daß  oin 

Relnp'W  itiii  siiii  4'^"ii.'M.+X  l'r.  \  irliliilit.  Olmnhl 
dieser  Hitm:;  (Iii  /.lihUiiiir  iuht  1  >ivi«ii*niii'  Vidi  4'>() 
xniMTCn  w  iirdr.  hat  ilii'  Vcrwaltiinj'  v  iriicHchla^fcn, 
ihn  zur  Vcrniflininj;  ilcr  lifhiTvc  für  dii-  hcn-itH  1»»'- 
ffonnenfn  Noiianlasjon  zu  Id-nut/.i-n  unil  «oiiiit  von 
einer  Uewinnverti-ilunt;  «i>zuH«>h«'n.  l'tiri  r  lini  Ni-u- 
■alagcn  sind  inaLoxondi'rt-  der  Hau  < m  TlKiniaKhtubi- 
werkee,  das  man  für  daa  Jahr  IttUti^u!  fertigzuHt«Uen 
hoflk,  Miwl«  Erweitemngra  nad  Ywbeweningen  der 
Hochofenaalage  bei  der  AbteUnag  labergnea  herver- 
Buheben, 


8oetfttt  AnMijai«  4«§  TM«rl  w  da  Kaustoattaawska. 

Nach  dem  Berlehle.  d*-n  dii>  Verwaltung  in  der 
(ieneralvorNammlnniEr  vom  II.  Januar  erxtattet*«,  i»r- 
zi'unten  die  Itetrielie  der  (n-HcHHehaft  im  letxtcn 
Oeachifkuahre  (1.  X.  04  bia  SO.  I3L  05)  bwgcMmt 
42000  t  Feubleehe  und  Pertiirfabrlkate,  d.  i.  5000  t 
mehr  als  im  Jahre  vorher.  Da«  Oewinn-  und  Ver> 
lustkonto  neigt  einen  Bruttnfjewinn  von  t  0C9 S.")?»,.^  Fr. 
nieallgrineinen  l'nkoiitenlii'laufeiigicli  auf  l'i  j  I  27. T'.' 
Kh  i'rjjiUt  hifh  nljio  ein  UelM-rcrhud  vmi  liiiT  l'r. 
Hiervon  wcrili  n  h.".imiiio  Fr.  m  Ali"i  lireihunffen  und 
H7  8:tI.fiH  Kr.  tu  KückHtelluuKt'n,  (iratifikutionen  ukw, 
vcrwi  iiilrt,  wälirend  die  Obri|;en  2500U0  Fr.  (=5*/» 
deK  AktienkapitalH)  hIh  Dividende  verteilt  werden. 

SocMtd  Miaiitre  et  M^tailnrfique  de  Nlcoyol- 
Marinpol. 

Die  Oeaamteinnalniii  ti  der  (ieKellHchaft  betruiren 
im  letzten  üeKehiifttijabre  4  Hm  275  Uubel,  die  Auh* 
gaben  4  (172  47:i  Uubel,  »o  daß  «ia  Reingewinn  von 
84  8U2  Rubel  verUeibt,  der  indeeeea  gaas  sn  Ab> 
flehrelbungea  venrendet  wird.  Eine  DivMeade  ge- 
langt lORiit  nicht  lur  Torteilvag.  IlerfceHtellt  wurden 
Ton  der  floaolUehaft  im  abffelaufenen  Betrielm.jahre 
4;t4*JHt  Hlr.rke  (im  vori^rm  Jalirr  :  •.i;  a:V2  tl.  lH:il3t 
(22(i4Htl    Bleche    ntiil  t    l{..lir,>ii    (11117  11.  — 

I)ie  (ieHeilHi'hnft  arlirit.-t  mit  i'iiii'iii  \  k  H'  i  knpitdl  vnti 
6  (rjH  0011  Kuliel  und  einer  Anleili<  ;.rhtild  \<in  4  11(t;:>«Hj 
Rubel,  ihre  Ki-Ni-rven  lielaufen  r<ieii  auf  1  'Mi;  (XKI  Rubel 
und  die  VerpHichtun^en  auf  li  2U5  Ot^Hl  Kübel.  Datre^en 
aind  die QeaamtanlaKen  mit  11412  743  Kübel  bewertet; 
aalerdem'  «area  beim  Alieohlueae  far  3  015  000  Rubel 
Varea  und  Torrlte  eovie  AnBenetinde  faa  Werte  von 
2  5r>5  000  Rubel  vorhanden.  Ferner  (»efanden  aich  im 
Ueatande  noeb  1  438  625  Rubel  8chuldver«cbreibungen. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  (jeutscher  Hisenhüttenleute. 

Aendorangen  In  der  MltgUederllste. 
Ml»  IMtnaevtkjff  It^  OeneraUirektor,  Bt.  Petenbarg, 

Hochnwaja  29. 
Drefn,  M.,  Di])l.-Ingenienr,  Bochum,  Kaaalttr.  00«  >• 

Dsiuh,  ('.,  Ingenieur,  Friedcnnhötte,  Oher-SrhleKien. 
Eichler,   Max,   Dr.   phil.,   Dipl.  -  Ingenieur,  Leipzijf- 

l'Iaffwitz,  /jie>;el«tr.  1 1" 
Etting,  Ilrrtnnnn,  Inhaber  der  Fa.  Hermann  K!<»ing 

<t  i'o.,  Köln. 

Freiftag,    E.,    Zivilingenieur,    Fabrikdirektor   a.  D., 

Berlin  W.  30,  (HeditoidMtr.  :15. 
Gerhardt,  <iu»l<n;  Ingenieur,  Direktor  der  So«nowicor 

ROhrenwalzwerkü  und  Eisenwerke,  Abt.  Zawiorcte, 

Sawlereie  (Warschau-Wiener  Bahn),  Ruasiach^Polen. 
€fie»em,  Wattrr,  Ingenieur,       Fundldora  de  Pierro  j 

Acero  ».  A..  Monterey  N.  L.,  Apartado  20(5.  Mexlk«. 
Owllrii,  (ff»rii>  Mc.  M.,  ioi  West  NO  'Ji  Street,  New  York 

City,  V.  S.'  a. 

(iiil'lst,  i,t,  Oxkar,  Injyenieur,  k.  u.  k.  ilHterr.-unu'nri.-o  lier 

Koiihul,  "Wien  II,  NeHtroy>fai»pie  I. 
Jiaci-etnanH,  II.,  Waixwerkach«r  der  Norüincheu  i^ek- 

trixiUUa-  nad  8tabhrerka«Akt;<^ean  SdieUmflhl- 

Danzitf. 

JlMeimchridi,  Rudolf,  K«mm«niearat,  Berlia  W.  64« 

Uater  den  Linden  8. 
lOmme,   St.,   Dr.-lng.  h.  c,   BergaMetaor  a. 

T>irektor  der  VareilügaagageaellaehafI,  EobiMbeidt 

bei  Aachen. 

Kninzeff,    I'fter,    Her^cinu'cnieur    und   Direktor  der 
Uuasiachen  (iewerkschaft  JSaphtlia,  Baku,  Kuülaud. 


K'itirlU" ,  //"II",  l)iri'kt(ir  de«  EirteiiwiTket», 
Steiermark. 

Multf,  F.  ./.,  Hiitt.iitiihniHebeM  Intrenieur- Bureau, 
Drenden-.\-.  I.ntt  i  Imu-Straile  14. 

Miinstirftiri/,  Mar,  Walzwerk«tclief  in  Fa.  I'eter 
Harkort  it  Söhne,  Wetter  a.  i\.  Ruhr. 

Hordhoff.  Autjuti,  Walawerkiebef.  Dinslaken,  Rhein- 
laad, Ejtpinghofeaentr.  2. 

Korrü,  FratuM  R,  180  Hatel  Street,  Sharon  Pa., 
ü.  St.  A. 

(h»trr>-i iili.   M..    lh\.   n  iriebsleiter  der  Uochofen- 

anla^e,  Kc-ie/a,  .■^mlüii;;nrU. 

l'ifprr,  l.udirii/,  l'r(lkll^i^t  di  r  c i  workaohaft  Detttaclier 

iCaii^er,  BruekhauHen  a.  Klu'iii. 
i^ai  inii,   Sic.  Betriebm  lu  f  di  r  Hoehofenal>t.  ilong, 

EiaonhOUen-Akt.- Verein,  Dadelingen,  Luxemburg. 
Böhm,  Ftr  OSalmar,  lageatear,  Walballavlgea  «1  >v.i 

Stockholm. 

Itnß,  Uohert,  InRcnienr,  Betriebdeiter  dea  Hammer*. 

I'relt-  und  TyreHwalzwerks  Ton  Schoeller  &  Co., 

Ternit/  n  d.  Siirlliahn,  Xiedcr-Oesterrcich. 

•     /i  Mi/        lliitteninjfenieur,  Stahlwerkaehef  d«r 
Fi^.■lliili!ll■  riMifiiix,  Kaehweilur-Auu. 
Sinhi.  II.  ./..  Dr.-lng.  b.  e.,  Konuaenienrat,  Ddaael- 

dorf.  ()«t»lr.  10. 
Sumlrtim,  K.J..  Zivilin^renii  ur,  Dalagatan  14,Stoekbolm. 
Swieglfntki,  Mich>l,  MascbineninKenieur  der  Akt.-(ic«. 

Hate  Bankewa,  Dombrowa,  RuitHineh-l'olen. 
Wgßt  W^Uer,  .DipL-Iagenieur,  Friedrich-Wilhelme* 

hBtte,  MQlbeim  a.  d.  Bahr. 
Zifijhr.  M.,  ProfeHttor,  Polyteohaiaehee  laalitat.  War* 

aebau,  Uuliland. 
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'»»5.  J«hr(f.  Nr.  3. 


Friedrich  Heinzerling  f. 


Am  10.  Janaar  Torsphio«!  /.u  .^arluMi  tuifh  kur- 
tfvn  f.pidon  iler  Hoit  kurzor  /.«-it  in  «li-n  Kiilif^taml 
Ui'lri'liMK'  l'ntfrKxiir  für  Hnlrki-nlmii  iiml  IiöIuti-  Hau- 
koiiHtruktioncn,  <  ti'liciiuor  l(<-;:i<'>'iini;i>ral  Ur.  K  r  i  imI  r  ir  Ii 
llfin/prliiii:-  !(>>•  zu  den  li'tztcn  l^<-liiMiHtn<;<-n  an 
Kör|KT  unti  (Jcint  von  iM'iii'idi'imwfrtiT  KriHclu'  und 
ltilHti|;k*-it,  ward  or  von  ciiMT  r.rktilliiiit;  Ix-rulli-n.  du- 
d*'n  Hi><*hl><>ta^t<-ri  in  kiir/<T  Zeit  tiahinriifTcf. 

Friedrirh  Ilcinzi-rlini;  wurdi- 
am  1.5.  Dezember  1X24  alu  S(dui 
d<-ii  LundrirlitiTM  tleiiizcrliiii; 
zu  liroli-ltuHeek  (OluT-lii'HHcn) 
;;el>ore!i.  Nai'htU'in  er  die  Koife- 

prüfiinir  am  (ivmnnHiiiiii  zu  ^ 
llnrniHtadt  ali^elet^t  hatte,  Htu- 
dierte  er  ali  HiTUwt  IH42  an 
der  höheren  (iewerliei»eh(ilo  zu 
DarniHtadt,  an  der  l'nivemitAt 
und  der  Akademie  der  KiiiiMte 
in  Herlin.  und  der  rniverxität 
zu  liießeii.  An  let/.ti^enaiiii- 
tem  Ort  l»e«tand  er  im  llerltht 
IH4N  die  .FakiiltHtxiirüfun); 
für  da«  Baufaeh*.  die  ihn  zu- 
cleirh  zur  Fiihrunt;  cleH  Poktor- 
titel»  hcr<>rhtiirte.  Xaeh  mehr- 
jähriKor  HeiieliAfti^uni;  hoi  <ler 
.Main  -  We84-r-Bahn  in  Hii-Uen 
und  der  Heitt<iHeheii  -  l.udM  i;;»- 
Kittenbahn  -  (•enellHehaft ,  in 
welch  letzter  Stellung;  er  die 
KiHenbahn-  und  .Straßenbriieke 

über  ilie  Nahe  bei  Hingen  baute.  bet;ann  Heinzer- 
lini; Heine  Lehrtäti;,'keit  im  .lahre  IHr>it  an  der 
höheren  Uewerbenehule  zu  I>nrnistadl:  IHtU  bin  1870 
wirkte  er  an  d4'r  l'niver.titAt  liielien  mit  einem 
Erfoltfe,  der  die  Zahl  der  HauwiMHenHrhaft  .^tudie- 
rendi'U  irnld  auf  da«  Vierfache  nteigerte.  Trotz  Mtar- 
ker  dienstlirher  Inan8|>rurhnahme  fand  Heinzerlin^ 
Zeit  zur  Yeröffentliehunfr  veritehiedener  literariKeher 
Arbeiten  Ober  Brilrken-  und  llochbaukdiiHtruktionen. 
Im  .Inhre  IHlw  f<d^le  er  einem  Kuf  alx  l'rofi'«^<ir  den 


BriiekenbaiieN  und  der  höheren  RaukniiMtruktionen  an 

die   neiijfeijrftndete   TeehniHehe  llorh^iehule  in  Aaehen, 
weli'hen    l.eiir^ttilhl    er,   allneitii;   Il<>eli;;e4rhiitzt,  vidle 
.'15  Jahre  iiine^'eliiibl  hat.    Von  den  während  die-ter  Zeit 
ernrhii-nenen  /«hireirheii  winnenHehaftliehen  Sehriften 
und  Arlteiieii  hat  wohl  keine  Ileiiizeriin^fn  Namen  ho 
bi-kaniit  iremaeht,  al«  da«  unter  neinem  Vormitz  zum 
erHtenmal  im  Jahre  IHMI  ;;eiiieiii!ti'bnftlieh  mit  Intze  im 
Auftrat'  de-i   Verbanib-H  deut- 
Heher    A  rehitekten-    und  In- 
IfeiiuMirverrine,     den  Verein« 
•ieu"eher  Ingenieure  und  den 
Verein«  deutxeher  Kiwenhiltten- 

leute  llerauwjreirebeni'  ,I)eut- 
«e h  e  N  o r  m  a  I  pro  f  i  I  b u  eh  f  Q r 
W a I z e  i N e n  -zu  Bau-  und 
S r  h  i  f  f  b a  u  z  w  e  e  k  e  n  -.  I lurrh 
«eine  Teilnahme  an  dieHem  oben- 
«o  wiehti>;en  wie  mOhevollcn 
Werk  hat  «ieh  Heinzeilinff  um 
da«  deutwehi-  Kii>enhflttenwe«en 
«owie  da«  BauweHen  ein  un- 
verjfänirlii'heit  Verdien«t  erwor- 
ben. Neben  «i'inen  amtliehen 
l'fliehten  und  Tiei«eitij;er  ge- 
meinnnt/i;;er  TAti;;keit  lie«ehif- 
tiirte  er  «ieh  eorn  in  «einen 
Mutte«tunden  mit  Freihand- 
zi'i<-hnen,  Mu«ik,  l'oexie  und 
SrhriftHtellerei.  au«  weleh  letz- 
terer ver«i'hiedeiie  .Srhriften  : 
.Familie  Hi-inzeriini;  in  llirxch- 
horn*.  .Beitrftjfe  zu  Sa-re  und  (Jenehichte  de«  Neekar- 
tal«'.  ,Au«  di-m  Leben  eine«  Aehtzi;,'er«"  hervortfiutfen. 

Zu  bi'Honderem  AuHilruik  kam  die  alli;emetne 
\Vert«ehätziiiiir,  deren  «ieli  tieinzeriin);  erfreute,  an- 
lälilieli  der  Feier  «<'ine«  aehtziiTKten  <teburt«tajre«,  die 
ihm  von  allen  Seiten  eine  Fülle  von  FbrunKen  und 
Au«zeiehnun;ren  eintrug.  Da«  .Andenken  an  dii-  lieben»- 
würdi;;e  l'er«riiili<-hk<-it  de«  lleiin!;eeiin[;enen  wird  unter 
«einen  zahlreielii-n  Freunilen,  Verehrern  und  SehOlem 
nie  ver|;e««i'il  werden. 


|{    I.  !• 


Neue  Mitglieder. 

Aftprl,  Hiehard,  Fabrikant,  Frankfurt  a.  .VI..  SchloB- 
Htratte  <J4<- 

litiuts,  Efiuiinl,  Frankfurt  a.  M.,  8  l'ntermainanla>;e. 
llincenil.    Hau«,    |)i|d.  -  liüttenin(;enieur,  Bctrieb«- 

a«Mi«tent    am    Stahlwerk    .Manniieim,    Kheinau  in 

Baden. 

hrsoHiinrirg,  ln|;enieur  der  .\kt.-tte«.  der  So«nowieer 
Höhrenwalzwerke  und  Kiaenwerke,  Zawierzie,  Rii««.- 
folen. 

EhhiiighitUH,     Frirdrirh,    Injfenieur    de«  l.otlirini;er 

IlQtlenverein«  Aumetz-Friede,  Kneuttin^en,  l.otlir. 
hhriiif/.  F..,  Ini^enieur  in  Fa.  Fr.  .Meguin  &  Co.,  IHI- 

lini,'en  8.  Sanr. 
Kitifrlhnrdl,    Viktor,  Oberini;enieur  und  BevollmSeh- 

tigter   der   Siemen«   «S:    llal«ke    .Vkt.-(le«.,  Berlin 

—  elektroehemi«che  Abteilung  — ,  ('harlottenburi;, 

HehloB«traBu  1 1  H. 
Frifdruh,    E.,  llütteniniienieur,   Stahlwerk«ehef  der 

.\kt.-tie«.  Lauehhammer,  Uiesa  a.  d.  KIbe. 
Fridrrii  hitfH,    IL   H'.,   <  Mierini;enieur   und  l'rokiiriNt 

di'r  Benratber  Mn-irliiiienfnbrik  .\kt.-Oe«.,  Benrath. 
(irl/ftrtch,  FruHt,  i)i|>l.-lii>:enieur,  Weiilenau  a.  d.  iSiej;, 

l  iit<'ri'  Frieilricbntr.  14. 


llnUrnKli-hrn,  llrrmnnn,  Oberinjfenieur.  Vorstand  de« 
Teehnisehen  Bureau«  l>ü««eb|orf  der  Berlin-Anhalter 
.Ma'<ehiiienbau-Akt.-<>r'«..!>n««eldorf.  Ste|dianien«tr.'JB. 

Iliii/o,  lliinr.,  Betrieb«ehef  der  F^ii«eilK:ielierei  d<T 
werkwehaft    ("arl-tUto,   AdidenhUtte.   I'orz  a.  Bhein. 

Munittriii,  f'itri,  lii;;enieur.  \VeHtfäli«rhe  .Stahlwerke, 
Boehum.  Ilattintfer«tr.  IH'- 

Mrifrr,  W'ilhfhn,  Keehtnanwali,  Syndiku«  der  Jl«eder 
Hütte  und  de»  l'einer  Walzwerk«.  HannoTor,  Langen- 
«alzantraße  4. 

Pohl,    Hriiirich,   < tberitiL'enieur  der  Masehinenfahrik 

Baum,  Akt.-Ue».,  Ili>rne  i.  W. 
I'oihmiinii,    .ilf'rrd,    Inifenieur    der    Hütte  l'h<M>ni\, 

|)iiiHliuri;-l<uhrort. 
Pn'ixsen,  (luxinv,  |li)d.-lni;enieur,  Kodinijen,  l.uxemb. 
SchiutuK,  Fran:,  Zivilin^jenieur.  Mitinhaber  de«  Terh- 

ni«i'hen  Bureau«  A«ehonl)orn  &  Schnaa«  (K.  Krom- 

«ehröib-r  .Naehf.t,  Siefen,  Koblenzer«tr. 
Srhorr,   Kfnitt,  hirektor  der  MaHehinenfabrik  Baum, 

Akt.-Ues.,  Herne  i.  W. 
S'finhorn,  ./.,  ( Iberinjfenieur  und  l'rflkuriat  der  Fa.  Saek 
Kießelbarh.  4i.  in.  b.  II..   Kath  bei  I>il««eldorf. 

Kai«er«tr.  27. 

Wtißriifirrg,  M.,  Bergwerks-  und  Fabrikbesitzer. 
lieutbuD  U.-S. 
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26.  Jahrgang. 


Ueber  die  Bildung  von  Hohlräumen  in  StahlblOcken  und  die  Mittel 

zu  ihrer  Verhinderung. 


Von  Olieringeuieur  J.  Uienicr  in  Dussoldorl'. 


I  rrlirl.    \Vi-lr|li->   I.'i.'ill    :)l    di  f  Ti  i'llllik  llüt 

*^  l.unkfrii  liencunt.  d.  h.  die  liildunir  von 
Uuhü-äuinen  im  luniTii  «-ini-s  frroüen  GuUtitüuke!« 
oder  Blockti.s,  wolche  durrli  dio  Sohwinduiif  der 
erstarrenden  Musson  ontstelien,  ist  frenau  so  I.infre 
bekannt,  wie  man  derartige  große  Stücke  her- 
stellt. Sehr  alt  sind  auch  schon  die  Bomöhung^en, 
dem  rdicl  entp'irenztiwirkfn.  niid  sie  haben 
bereits  von  Anfang  an  in  zwei  bestimmten 
Riohtiuifren  elnpfeactit.  IMe  «ine  Biohtni^  war 
hr^mlif,  iltin-li  eine  ])laniiinlSiiri'  lirirfliinL-  ilcs 
Abkiihluugs Vorganges  das  L'eliol  zu  beHeitigeu 
oder  za  veroiiBderD,  «rfthrend  die  andere  Riehtnngf 
durch  die  Anwendun<r  äurn  rpn  I>nn'kf<  w-ilir.-tiil 
de»  AbkOblnogavorgauges  die  liildung  von  Hohl- 
raamen  gewaltRam  za  Terhindem  sucht.  Bevor 
ii-h  auf  die  einzelnen  \'ei-r;ihreii  eiti<:.  liH.  \v,  l<  lie 
in  unserem  Falle,  der  \'erliiuderuug  von  Hohl- 
riunen  In  StahlblQcken,  in  erster  Linie  in  Frage 
kommen,  möchte  ieh  diese  Sache  selbst  zniiiehBt 
auf  ihren  Kern  zurückfülireu. 

Die  Bildung  von  HohlrHumen  beim  Onß  von 
Stahlblöcken  in  Metali-  oder  Kisenfornien  ist 
eine  Fol^o  der  physikalischen  Eigenschaften  des 
Materials.  In  erster  Linie  kommt  dabei  in 
Betracht  der  hohe  Schwlndunffskoefflzlent  des 
Materials.  DerSchwiniiuD^rskiH-ffizient  des  Stahles 
in  festem  Zunlaiid  ist  je  nach  der  (irölle  di'S 
Stückes  2  bis  2Vi  mal  so  frrolJ  wie  beim  (iuli- 
eisen.  In  flüssigem  Zustande,  besonders  in  der 
Nähe  des  firstarrungspunktcü,  ist  iler  Schwin- 


dunjrskoeftizient  noi-h  gröUer  als  im  Ii -leii 
Zustande.  Dicüe  Verhältnisse  sind  die  l'rsache. 
weslialb  es  sehr  viel  schwerer  ist,  ein 
FormgaOstAek  ans  Stahl  ohne  Hohlrftume  und 
Si>annun;ren  herzustellen,  als  aus  (iulieisen. 
Hei  der  Herstellung  von  Foruigulistückeu 
ist  man  deshalb  darauf  gekommen,  meistens 
mehrere  verlorene  Köjife.  d.  Ii.  ;rr(»!le  'rricltter 
anzubringen.  Die^e  werden  so  bemessen,  daU 
sie  nach  allen  Richtungen  grSfiere  Abni«ssungttn 
liaben.  als  da»  eiL'entliehe  rJuHstiick  an  der 
Stelle,  wo  der  Triuhter  auf  demselben  aufsitzt. 
Die  Folge  davon  ist,  daß  die  Erstaming  im 

(Jultstück  schneller  M.r  sieh  geht,  als  in  den 
Trichter;  der  Trichter  bildet  also  einen  VorratS- 
ranm,  in  dem  bis  zuletzt  (lassiges  Material 

\oiliau*len  ist.  Pailurch  ist  derselbe  imstande, 
beim  lü-starren  und  Schwinden  dea  tJtalUvoluniens 
in  der  Form  flüssiges  Material  zun)  NaclilBllai 

zu  liefern.  Wenn  alles  richtig  angeordnet  war, 
ist  die  Folge  davon,  daU  das  (fußstUck  bis  In 
die   Trichter    hinein    vollkommen    frei  von 

Schwimiungsbohlrflumen  ist.  wahrend  der  oder 
die  Trichter  in  ihrem  oberen  Teilt>  grolie  Hohl- 
rftume entlialten,  wo  sie  unsehtUllich  sind,  da 
die  Trichter  bezw.  verlorenen  Köpfe  ab- 
geschnitten werden  iiud  in  den  Selirotr  «amiern. 
Heim  (tielW-n  von  Staldblücken  kann  man  ganz 
dasselbe  \°erfabren  anwenden,  Und  wendet  es 
aneli  an  vielm  Orten  an.  indem  man  auf  die 
metallene  Form  einen  besonderen  .\ufsntz  setzt 
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für  (l<*n  vt  rlorf  ncn  Ko]>f.  P,i  es  von  Wi-rt  für 
den  Erfolg  ist,  dali  der  Kopf  möglichät  lang«; 
llBfldg  blefbt,  wie  rieh  aus  dem  Voi^presaurten 
schon  orjri'it.  >i>  kloidcf  man  (Ii>->tii  T<il  drr 
GuUforni  mit  Fortninasse  oder  feuerfesten  .Stein<-.n 
tm  tuid  wirmt  ihn  auch  mRiflteng  vor  dem 
(iiiii  >  iri  innen  «ilii-  von  aulU-n  an.  I>a  jcilcicli 
der  Erfolg  dieser  MaUrr'i.'i'ln  kein  sehr  groUer 
Ist,  nad  vor  allen  Dinircti  jt-  nach  der  mehr 
oder  weniger  sor^rfrilti^'i  n  Handhatum^:  ni«-malM 
auf  eine  volDcotuinene  (ilcichmflUigkeit  des  £r> 
foI;r<'s  percchnet  werden  konnt<\  ko  waren  die 
nn'istfn  Werkt-  wiidf-r  davon  al»>r«'konniii'n.  iinil 
lM'tra<-hf i  ti-n  finfacli  dt'n  oIm-hmi  Tfil  tlfs  Hlrtck<s. 
der  d<  II  ll'ililrauuj  «'ntliU'lt,  als  Vfrlon-nt-n  Kopf. 

Solflif  Werke,  denen  an  der  Znverlasrigkeit 
ihrer  Lit  fi  riin>ri'n  ;rolc}ren  ist.  und  denen  an 
ihj*em  dauernden  Ansehen  uielir  als  an  einem 
angenbUekliohen  VortttU  lieKt.  halien  deshalb 
anch  iinnier  ^x  i  ileii  Htiieken  fiir  ilie  Herslelluujr 
von  Schuiiedestiickeu  am  oberen  Teile  des 
Bloelces  26  Ms  40  */•  Kopf,  je  nach  der  QrSOc 
rlr^  I^lrxkes.  als  onbrattchbar  in  den  Schrott 
wandern  lassen. 

Eine  Kompitication  der  Frafre  wird  nneh 
dadurch  hi  rliriL^.i'iihft.  liafi  ifln  ti  «b  in  iihcIki- 
oiscbeu  N'organ^  der  Hohlrauiubilduug  uot-h 
andere  Vorpan^e  parallel  elnhenirf^hen,  die  teil- 
weise physikalischer  Nafiir  -tml.  und  die  man  mit 
Seigerung  bezolcimct,  uiid  worunter  ich  hier 
immer  den  BefrrifT  der  Eotmlschun«?  beim  Er- 
starren verstanden  haben  raSchte. 

Der  HtabU  welcher  heute  fQr  SohiuiedeHtücke 
verwendet  wird,  ist  ein  ticmenjro  von  vor- 
aoMedeneu  Letrierun^^on  des  Eisens  niit  mehr 
oder  weni^'ir  Kohlenstoff,  mit  Seinvefel.  mit 
Phosjdior,  mit  Silizium.  Maniran  usw.  Die  I'i  Im  I- 
tater  unter  diesen  HeinienfTuniren  siind  I'bi>splior 
und  HrbwcCi  l.  (In  diese  treeiirin-t  sind,  di^'  ib- 
schatVenlieit  de«  Staliles  im  warnu-n  und  kalt<-n 
Zustande  in  naehtelUf^ster  Weise  su  beeinflusNen, 
jedoch  krinn<'n  auch  Siliziiini  und  Mare^'nn.  itit 
Ueberniali  beigemengt,  uacbteili);  wirken.  Früher, 
als  das  Uerdsehmelsrerfahren  im  Slemens- 
Martinofen  noch  ni<'Itt  dir  Vidikomnn  nbeit  .  r- 
reicht  hatte,  und  die  wisseu.scliaftliche  Durch- 
fonebonf  der  Stahlznsammensetznnir  noch  ninht 
so  weit  p  diohen  war  \vi.-  In  iite.  war  dieser 
ünstaoU  der  tatüiichliehe  Grund  für  die  da- 
mals bestehende  ITeberle^renheit  des  Tie^relKtahls 
Uber  den  Martin-  un<I  Ibssemerstaiil.  In  dem 
dniHdi  einen  Deckel  vollkonuuen  geschlossenen 
Hegel  war  das  hineinirebrachte  reine  Material 
dem  Einfluß  der  Flamme  und  <b  >  Ofenmaterials 
fast  »ranz  entzofcen.  und  man  bekam  aus  dem 
Tietrel  ein  ebenso  reines  I^rodukt  heraus,  wie 
man  hineinpretan  hatte.  Ein  Nachteil  war  frei'» 
licli.  dah  man  ;:r;>liere  .Stücke  aus  zahllosen 
Tieg  lu  zusammengielien  muüte.  Da  die  Samm- 
Inng  der  Masse  meistens  viel  Zeit  in  Anspruch 


nalim  und  das  Zusaiiiin-  nfrieCu  n.  um  AbkQhluu^  zu 
v<Tmeideo,  in  einem  Flauwiof>^n  gescbali,  so  hatte 
der  Stahl  hierbei  wieder  G^lefrenheit,  mit  dem  Ofen- 
niat.  rial  und  iler  Flamme  zusammenzukommen  und 
Verunreiniguugen  aufzunehmen.  Immcrhia  be- 
stand die  Ueberletrenheit  des  Tiegelstdilmaterials 
vor  .fahren  zu  Hecht,  und  besteht  heuti-  nocli 
für  di^cnigen  QuaiiUti>n,  welche  viel  Kolilenstoff, 
Chrom,  Wolfram.  Titan  usw.  enthalten  mttssen, 
und  die  deshalb  ili  m  KintluU  der  FlaauM  gegen- 
über 8elu>  emj'tindlich  sind. 

Heute  dn^'e<.'en,  wo  die  Wissenschaft  die 
intiuLsten  Verhältnisse  in  der  •Stahlzusammen- 
set/uni:  und  in  den  <  >fenvorpan>ren  aufzuklären 
sich  bemüht  bat.  ist  dieser  Vursprunfr  de» 
Tieirel^tahli  -  vor  d<  ni  Martiustalil,  wenifrstens 
liiiisif  litlii  h  d'  r  •.'ebrfliiclilichen  Schmiedestalil- 
i|ualitrit>n,  nicht  mehr  vorhanden,  denn  der 
Martinofen  ist  heute  auch  nichts  weiter,  als  ein 
trroÖer  Tiegel  mit  innerer  Heizung.  Wenn  man 
heute  ebenso  reines  Material  hineinsetzt,  wie  in 
den  Tiegel,  und  dann  beim  Betrieb  dieselbe  Sorg- 
falt anwendet,  dii'  fiir  den  TieirrlofVn  als  iiiv  r- 
liLülicb  angesehcu  wird,  dann  bekommt  mau  auch 
ebenso  reines  Material  heraus,  welches  ohendreia 
dru  Vorzu;;  LM-'d'i'T  <  MriehmtDigkett  dOTch  die 
ganze  Ma.sso  hindurch  bat.* 

Wenn  ich  nach  dieser  Abschweifung  snr 
Seitrerunjj:  zurückkehre,  so  niuli  ich  zunächst 
feststellen,  daU  sie  meines  Erachtens  als  ein 
doppelter  Vorirani;  aufzufassen  ist.  Durch  die 
Vor^'Au^'e  beim  Zementieren  und  Tempern  aof 
Grund  der  Untersuchuniren  zalilretcher  Forscher 
steht  es  fest,  daU  im  trliihen<b'n  Stahl  bczw. 
Kisi  n  im  festen  Zustande  Wanderumren  von 
Heimensrnnfren.  z.  15.  von  Kohlenstoff,  dessen 
Verhalten  am  nn  isten  erforscht  ist,  staltfinden. 
Es  dringt  also  der  Kohlenstoff  in  ein  solches 
Kisinstijck  ein,  bezw.  wandert  aus  ohne  Form- 
verinderung.  Die  Kohlenslotimülekule  werden 
von  Eisen-  xn  Eiseamotekfll  weitergegeben, 
ohne  dali  dii  sf  Kisrnmolekiiie  ihren  Platz  ver- 
lassen. Dieser  Vorgang  findet  jedenfalls  auch 
im  ilQssigen  oder  erstarrenden  Stahle  statt,  wo 
•  r  dadurch  erleiehf'-rt  winl.  dnll  die  Afnleküle 
nicht  äo  dicht  zusammenliegen,  wie  im  festen 
Znstande.  Dieser  Vorgang  dient  aber  nur  teil- 
weise zur  Frkl.lriiii;:  d'-r  Si  iif  runir.  der  Jlaupt- 
teil  der  .Seigcrung  ist  meine:«  Erachteus  auf 
rein  mechanische  Vorgänge  zurficksnffihren. 

Der  Scbmiedestahl  besteht,  wie  srlion  oben 
gesagt,  aus  einem  Uetnenge  von  Legierungen, 
die  verschiedene  Schmelz-  bezw.  Erstarmngs- 

temperatnren  l)esilzeu.  Den  niedri}.'sten  Schmelz- 
punkt haiien  ilie  .Schwefel-  und  Fhosphor- 
Ic^rierHn^'eu.    den    höchsten     die  K<ddenstof^- 

•  Oic  hier  jrt'MuUcrte  AuHii-ht  üln  r  das  Vcrhälllii« 
/.wim-licn  1' ieffelHtüld  und  MnrtinHtnhl  wird  HchwerHeh 
die  /uHtimmunf;  der  TiegeUtmblfabrikanten  findeu. 

DU  MaUiOH. 
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lejriorungen ;  diu  kohU'nstoft'reiclu'.reu  haben 
niedrigere  Schmelztemperaturen  als  die  kohlea- 
^t'iffrtrtn<'rt-!i :  liie  hSchnte  Scluuelztemperatur  halt 
da»  n-iiif  Eisen. 

Wahrend  nun  beim  (.Jefricren  von  Wasser 
sieh  linc  si  lj.irfe  (tren/e  liildet  zwisrht'n  «lein 
festen  und  tiiis»igeu  Waäüvr,  gc»chieht  diw  iu 
dem  eretarreaden  Stahlblocke  nicht.  Infolge 
der  Vorst  f'lipnd  trr-seliilderten  Erstarrunffsver- 
bältnüsüc  wird  violnioltr  in  der  allinäiilivb  er- 
»tarrenden  Haise  zuerst  ein  Netz  oder  ein  0»> 
rippe  von  reinem  EioTi.  von  iJor  Jun  li  ilif  Ab- 
Icülüung  gegen  die  Form  entstandenen  Kruste 
ausgebend,  die  liazse  durchsetzen,  daran  schliefien 
sich  kulilt'tistoflfflrmere  und  kohlen.stoffreichere 
U8W.  Legierimgen  au.  Dadurch  bildet  sich 
zwischen  der  festen  Kruste  und  dem  noch 
flilsHigiti  Kl  Ml  eine  Uel)ergautrszone,  \\<l(In'  all- 
mohlicb  zum  liüasigen  Kern  hin  fortsdtreitet  und 
die  aus  einem  Gerinnsel  von  mehr  o^fer  weni^'cr 
flüssigen,  festeren  und  teigig^en  Bestandteilen 
besteht.  Auf  diese  lleber^^angszone  wirict  nun 
die  durch  die  unuutcrbrocliene  Abicfihlung  im 
(>ange  gehaltene,  fortwührende  Zusnniinenzieliun^ 
der  festen  Kruste  pressend  und  drückend:  die 
festeren  Teile  worden  einander  ^'enahcrt,  und 
die  flfissigeren  werden  herauBK*'t]>'<ifkt,  etwa  wie 

man  einen  Selnvantrn  »iisiirelit,  die  flüssi$ren 
'i'eile  werden  nach  dein  noch  flüssigen  Kerne 
gedrltngt.  Diese  flüssigeren  Teile  sind  nun  aber, 
wie  wir  aus  der  obigen  l>;»i-f!tel!)intr  der  Er- 
starruDgHverbättaistie  gesehen  haben,  diejenigen, 
die  am  meisten  Schwefel  nnd  Phosphor  ent> 
halten,  also  die  Schädlinge.  Her  Bbx  Ic  reinigt 
sich  selbst  und  drängt  die  Verunreinigung  dort 
zusammen,  wo  zuletzt  flilssiges  Material  vor* 
hauden  ist. 

Da  das  füllen  der  Form  vou  unten  beginnt, 
und  da  ffie  Erstarrung  schon  wahrend  des 

(rielJens  da  anfangt,  wo  die  meisfi  ^^',llllll- 
ahleitung  vorliaudcn  ist,  m  folgt  die  Erstarrung 
dem  Gießen  von  unten,  vom  Boden  nnd  von  den 
Seitenwanden  der  Form  aus.  Ein  gegossener 
teilweise  erstarrter  Stahlblock  bildet  also  einen 
Becher  (Abb.  1).  dessen  umgekehrt  kegelförmiger 
IniH  nrniiiii  ni>eh  mit  flüssigem  Material  gefüllt 
ist.  Wenn  das  (ließen  lieendet  ist,  nnd  oben 
kein  flüssiges  Material  mehr  zugeführt  wird,  so 
beginnt  nach  die  Erstarrung  durch  Ausstrahlung 
nach  oben  gegen  die  I.uft,  oder  durch  .Ableitung 
in  die  Abdeckung,  und  der  noch  flüssige  Kern 
tei  ringsum  von  festen  Wuihlm  umgeben  und 
einjreselilos'^en.  T>ii  nun.  wie  schon  gesagt,  der 
Schwindungt»küt-tli/,ient  im  flüssigen  Zu.stande 
grCfler  ist  als  im  festen,  so  geht  bei  der 
weiteren  Alikiililung  die  Volumenvenninderung 
des  flüssigen  Kernes  schneller  vor  »ich,  als  die- 
jenige der  festen  Kruate,  der  llQssige  Kern  kann 
den  zur  Vorfiitriinjr  -Jtnlimilpn  Knum  nicht  mehr 
ausfüllen,  es  entsteht  ein  Hohlraum,  der  Lunker. 


Dieser  liegt  auf  Grund  der  ge.schilderten  AIk 
kühlungs-  und  ErstarningHverhllltnisse  nanu 
geniaü  über  der  Mitte,  im  oberen  Drittel  deb 
Blockes,  etwa  wie  die  nachstehende  Abbildung  2 
zeigt.  Da  wir  oben  gesehen  haben,  daß  die 
zuletzt  flüssigen  H'  siarnit'  !!•  .  widehe  am  meisten 
^Schwefel  uud  Dhospiior  enthalten,  sich  am 
unteren  Teile  des  Lunlcen«  Kacnmeln,  so  müssen 
die  I'nrfien  am  Hoden  di^s  I.tnik''rs  und  an 
seinen  unteren  Seitenteilen,  also  bei  H,  a,  a, 
Abb.  8.  eine  merkliche  Anreicherung  von  Schwefel 
und  Phosphor  usw.  zdgen.  Dies  i-t  auch  in 
der  Tat  der  Fall,  wie  die  Untersuchuugeu  au 
darchschnittenen  Blfieken  uml  die  Erfahrung  seit 
langem  fr>t:_'r;stellt  halitn,  I'rwrK  liirrfüc  ^ind 
u.  a.  auch  die  Analysen  über  die  Verteilung  der 
Elemente,  die  bei  früherer  Gelegenheit  von  mir 
in  dieser  Zeitschrift  mitgeteilt  word«'n  sind.* 

Die  Partie  uro  den  Lunker  und  unmittelbar 
darunter  in  der  Mitte  entlittit  das  schlechteste 


Abbildung  t. 


Ablulduiig  i. 


Material  des  Blockes,  und  deshalb  haben  alle 

Falnikrinten.  denen  an  der  dauernden  Bewahrung 
ihrer  Fabrikate  gelegen  war,  schon  lange  auf 
eine  reichliehe  Entfernung  des  oberen  Block« 
leiles  sorgsatu  geachtet.  Wenn  dieses  aber  in 
gewissenhafter  Weis«  gescliiebt,  und  nur  der 
untere  Blockten,  also  etwa  60  bis  70  "/o  des 
Gesamtgewichtes,  je  nach  der  Blockgrööe.  znr 
Verwendung  gelangen,  so  ist  man  sicher,  ein 
ganz  dichtes,  absolut  hoblraumfreieg  und  in  seiner 
Zusamniensetsnng  ganz  fehterfrelM,  gldchmflßiges 
&>chmiedestfick  zu  bekommen. 

Die  Erfahrung  hat  dies  an  Tausenden  und 
Abcrtauseii  lrn  -n>lten  Schmiedeslücken  iu  allen 
Landern  der  F^rde  bestniij^t,  uini  ilir  Frage  lietrt 
durchaus  nicht  so,  daU  mau  erst  irgend  eine« 
i.iiiikerverhinderungs-Verfahren«  liedurfte,  un 
ein  in  jeder  Beziehung  taili  llnx  s  St  hmiedestück 
herzustellen.  Im  Gegenteil,  in  den  weitaus 
meisten  von  allen  Fallen,  wo  wichtige  Stücke 
gebrochen  sinil.  Iiaf  man  nls  frsache  andere 
Umstände,  Konstruktionsfehler,  auüeru  Ursachen 
usw.  feststellen  kSnnen,  und  in  fast  allen  Fallen, 
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WO  sich  ein  Hohlraum  ß'ofiindeii  hat,  hat  man 

denselhcu  entwi'dcr  au!'  uns;i<-li<;(  iiialic  Hi  liand- 
lunff  liciin  Schmieden  (»lU  r  \\'ariiivn  du»  lUocke«, 
ndor  niif  t'ine  zu  irrolic  Aiisriiitznnfr  des  Blocke« 
/in  iickt'iilir<  ii  kidiin  ii.  I  iiil  damit  (■liaraktt  i  i>ii  rt 
sii'li  ilii'  ;raiizc  l-mik<  rtVaL'«'  als  «  int'  n  iiir  <i<'ld- 
frajrc,  d.  Ii.  wt-r  die  Kusit  ii  niclit  scli.  ut.  k.aiin 
auch  Iwatc,  wir  M-iion  s>'it  «-int-tn  Mi  tisi  ln-iialtcr. 
ola  in  jeder  lifzii  lmiiL'  ilnwamlfn  ii  s  Scliiiiitdi-- 
ütUck  liefern  ohne  flu  lii'soiidt'if.t  Vcrlaiiriai. 

Wenn  ich  nun  ühcrirehe  zu  dra  Verfahren, 
wclclii'  zur  ViTliiitiiiiL'  d>s  I.imkits  In  die 
l'ra.\is  Kiii||fan(;  p-tiindi-u  halivu,  so  niuli  ich 
zuDflchnt  diw  Prertverfahren  von  Whit« 
woi  tli  als  das  all'sii-.  wclcliis  sifh  daui-rnt!  in 
der  Pra.xi8  erhaltm  hat,  u«*nntiu.  Nat-h  di«-üi-m 
Verfahren  wird  der  friueh  irei;0K!iene  VHovtk  In 
der  i  iii^iircclifiid  ariiiitTti-n  Knkilii-  rini-ni  starki-n 
durch  ein*'  hydrauliHcbi>  l'retise  erzeu({U'n  Druck 
von  oben  annfroKolzt.  I>a«  Verfahren  Ist  heute 
noi'h  in  allt-n  W'rlltcilfn,  vvn  Stahl  irtniailit 
wird,  in  Anwcndunic,  bexondcra  t'Ur  liärtvre 
Rtabltiorten,  Kanonen  umw.  Von  den  Ausnbem 
dcHHelbiMi  wird,  wir  ln  i  allt-n  l'ri  liverfahrt  n. 
K^TÜhmt.  dali  es  noht-n  der  Bcsi'itiBunjr  «Ics 
I.nnkiTs  das  Material  Vfrlifssi-rf.  ind<^ni  fs  das- 
s.lli.  NiiilicliU",  was  schon  daraus  Iktv  orirtlu-n 
»«dl.  ilali  «las  sji.zifisL'lic  (nwiiht  «hs  Mat«riais 
auM  {«iiit-m  p4>rfütiMi  liloi'kf  um  \n>*)  his  '  iM 
ffOlter  nein  aoll,  aU  Iwi  deniaelben  Material 
ans  cim-m  iitijji'itn'liti-n  Uhu-kf. 

IM<'S(-r  I  nislaihl,  d«-H  man  vifltacii  als  tiut-u 
(m»ßen  Vorteil  der  Preftvcrfahren  anführt,  wird 
imith^  Kr.'ictiti'ii'.  viid  zu  limd»  In  wirtit.  «h-nn 
wenn  d«rr  Uhn-k  zum  .Si^limicili-u  wifdi-r  »'rwärmt 
wird,  ireht  der  Vorteil  doch  wieder  verloren. 
S<dlft'  «'S  «her  .uh  Ii  ii'n  lii  \  nllst.'iridiLT  d'  T  Kall 
»Miu,  HO  ist  die  ii<Ml<'iituu^  di«-sfi-  \  «-rdit  htung 
ire^nOlier  derjenliren,  welche  heim  Schmieden 
<'H"«»l;rl.  .i<  ili-nfal!s  um-  nnh«  dt  iiti  inl.  Wi  im  di«- 
AuMiclil  der  AnbauKcr  di>H  i'rclhert'alirrni«  richtig 
wllre,  HO  inflßte  nIo  auch  Anedmck  linden  In 
der  i^ualitftt  dt-s  Kudproduktt  s,  d.  h.  «Iii-  »^nalit.its- 
ziflVrn  dt-r  ZerreiUprobou  bcxw.  lii«'x«'pr»ben 
miiiitm  frholiUfh  bemu're  sein  bei  tStIteken, 
Welclii-  aus  |ii<  l>tfn  Hli>iki-n  L''si'hMii»'det  Hind, 
p'trfnülitr  s«dili.ii.  \v»d»-hf  «diu«'  Prcssunp  im 
flÜKsip-u  Zuxtanili-  ln'handtdt  wurdt-n;  d.ivrtii  ist 
aber  nlelUs  i>.  kaiinr  ;ri'\viird«-n. 

Zup'tril'fn  wird  als  N.ulitiil.  dali  di«'  Knt- 
(raaunp  des  lUoikmntcrials  wahn-nd  «h-s  Er- 
Htarrens  durch  den  vnu  otn-n  austri  ilhti-n  Druck 
f'a>1  L'anz  vi'rhimli'rt  uii  d.  W .  II  nun  ah'-r 
jeder  Slahl,  weicher  mehr  als  harter,  jrrDÜe 
Heniren  OaRe  Im  flQ!*m|^>n  Zustande  irellmt  ent- 
hfllt,  SM  Mril.  ii  «Ii.--,.  <;:i<i'  i:it  Hlnrk  >'inirf- 
scbluxseii  und  bilden  .Milliarden  kh-iaer,  uiikro- 
akoplaeh  kleiner  Poren.  Da  der  heute  für 
Selinii'-ilestü'k.'  j.l'iäinlilii'lii'  Stahl  zii  «len 
weichen  Sorleu  (;i-hört..  hat  sieb  die.s(!r  l  uistAnd 
derart  anang«n«bm  bemerkbar  gemacht,  dafi  die 


AnwendunfT  des  Verfabrena  nlch  jetzt  vorwiegend 
auf  hiirtere  Qiialitttten  lieachrlnkt,  wie  aehoo 

oUvn  gesagt. 

Pns  neuere  Preßverfahren  von  Härmet 
in  St.  Kti.iini'  ist  eine  Moditikation  des  Vor- 
slch'-ndi'n.  Hanuft  hat  sieh  Ix'iniiht.  die  oIhmi 
skizzii  rl<  n  Müntr«  !  d>  s  \Vhit\\i>rth-\  «  rtahren« 
zu  hl  >i  iti:.'«  n.  Kr  |>r«  l«t  «l.  shalh  seine  Kliicke 
nieht  mehr  aus»i  hli«  lilii  h  v(in  nh«  n,  sDnih-rn  hat 
seiue  l'resse  su  einjieriohtet,  daß  er  den  Hluok 
zuerat  von  unten,  vom  Hoden  aua  preeaen  kann, 
wol>ei  ihm  «Ii«-  kr.iiis(h«n  W.lmli'  der  Kokille 
als  Widerlap-r  dien«-u.  Es  ist  klar,  dali  die 
Beanapruehnne  dfr  Kokille  hier  noch  atirker 
ist.  als  hi'i  w  hitw >>rth.  also  auch  eine  noch 
teurere  Armierung.'  erfordert. 

Nachdem  der  Block  eine  Zeitlanir  nur  von 
nntt-n  l*^' drü'  kt  wiml«  ii  i-t  und  d«  r  Hauptteil 
der  Eutga^iuni;  .HtaltKeiundeu  hat,  wird  dann 
auch  von  obi>n  auf  den  Block  gedrlickt,  woliel 
irh'iehzt'itii:  ilit-  Kokilh'  v<«n  aullen  dinvh  An- 
spritzen mit  Wasser  gekühlt  wird.  Die  ganze 
Mani]inlation  erfordert  fBr  einen  Block  nach 
Anir  iUe  eine«  deutKchen  Werke  s,  w  h  lit ,  daa 
Verfahren  ausübt,  eine  Zeit  von  4  his  .'»  Stund«'n. 
Dieses  Vertahron  stellt  J«'i|enfalls  die  h«ielist>> 
\'ervollkointnnun:r  tiar.  die  dem  l'n  llverfahren 
ir«^'i-hi  ti  winl'ii  katiii.  utui  inslnsunthrf  winl 
demstdhen  \«n  siiin-n  .\u>ülnrn  naelip-rUhmt, 
daß  der  erzielte  Hloek  in  allen  seinen  Teilen 
«•ine  vi>Mk«'iimi''ii  L^l-  i'-linint^iLT''  Z«i''i!!ni!fii~.ctziinir 
halM'.  Was  darüber  in  die  ( »«'tlentlichki-it  ge- 
drungen ist,  stammt  von  intereasierter  Seit«, 
rnfi  rsnehnn-i  n  von  unbeteiligter  Seile  liegen 
noch  nicht  v<ir. 

Nach  dem  ol>en  ülier  die  Seigerung  Ge- 
sairli'ii  ist  nicht  vidit  ciiizii-i  Inn,  wa>>  «Inrch 
da«  i'ressen  de»  Klockes  au  diesem  Vnrgatige 
gelindert  werden  kann.  fHe  Wanderung  der 
M<di'kiile  der  Hi  iiii- nuun;r'  n  «MitlanL'  an  den 
Molekülen  des  £isens  wird  gewiU  uicbl  dadurch 
beeinflußt,  denn  dieselbe  findet,  wie  wir  ge* 
si'hi'n  haben,  auch  in  v«dliir  festem  Elsen  Statt. 
Die  iiK'chanische  Wanderung  der  ilQssigeren 
Ijepierunjren  zwischen  den  weniger  flüHsigeo, 
früher  erstarrenden  Hestandteib  ii  hitidurch,  die 
beim  irewi'ihnliehen  (tielien  durch  di«-  Znsammen- 
zieliung  der  Kruste  nach  dem  l.nnkt-r  hin- 
^retriehen  werden,  inuli  meines  Erachtens  beim 
Pressen  noch  energisch«r  statitinricn.  da  hier- 
durch die  Kruste  In  der  Zusamm«'nziehuag  noch 
unterstützet  nird.  Ich  glaube  deshalb  zunftchat 
ti<i'-h  aiui'hnien  zu  Tniiss,.ii,  daß  an  «l'-r  Stelle, 
wo  zuletzt  tiussiges  .Material  vorhanden  war, 
und  wo  sich  ohne  das  Pressen  der  Lunker  ge- 
bihb't  haben  wiird«'.  auch  b«  i  i|«  ii  ir-  jireßteii 
iilücken  eine  .Vureiclierung  an  .schfldlieheo  iie- 
standtellen  stattlinden  muß.  Vm  sich  dagegen 
zn  x  liiitz-  ii.  iniilit-  -man  tieshalb  auch  beim  t'e- 
preiileu  lilück  ein  größeres  Stück  vom  oberen 
Ende  entfernen.  Trotz  der  Verschiedenartigkeit 
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lies  Preßvurprauirßs  ist  nacK  meiiHT  Ansicht  daa 
HariiK'tsrlu!  Vcrfahn  ri  i|j>  st  r  (f'  t'nlir  clictw"  i\^\<- 
guüetzt,  wie  das  allen-  \  erlalin  n  von  Wliitwortli. 

Beide  PreßverMireo  hüben  frcmpinram  den 
Umstan«!.  dali  ilire  AusitfutnL'  -^«-hr  ti-iw  r  i>f. 
Eine  Eiuriulituug  xuui  rressen  von  lilöt-ken  Ins 
25000  kg  Gewicht  «oll  Amt  Vernehmen  nach 
über  HOOOOO  , Aiil^i-.  k-.^t.  ii  \  ,  :-'ir>a(  lirii. 
Dazu  ituiumt,  daU  die  Kokillen  sehr  teutr  nind 
und  deren  Unterhaltanir  bei  der  jErroßen  Be> 
;uisi<tuiliini::  selir  vi.l  Intifeml«-  Kosten  \er- 
uräacheu  wird.  Hecltuet  man  hierzu  noch  die 
Kosten  filr  liedlenoni^,  Dmckwamer  und  Amorti- 

sation.  so  stellen  sieh  die   Kosten  njine  l'alenf- 

abgäbe  niiudt^atens  xo  hoch,  wie  der  Uuldvortcil, 
d«r  durch  Vermlmlemnsr  dea  Kopfrerluates  er> 
reicht  werden  kann. 

BI>eui«o  alt  wIp  die  \  ersiiclie.  durch  l'russen 
dm  Lunker  zu  veruieideu,  sind  die  Versuche, 
•hirch  Keirulierunf  der  Abkilhlun|t  der 
Laukerhildun-r  en(<refrenzuarheiten.  Vor  mehr 
als  40  .fahren  nahm  der  Leiter  der  .\tIas\vorks 
in  Sheftiold,  John  Kllis.  ein  Patent  auf  eine 
Rinrirhtun};  zum  WarmhaUeji  dos  oberen  Uloek- 
endes  durch  eine  naoh  dem  (tiellen  aultresetzli>, 
mit  Gas  betriebene  Feuerunt;.  Vor  »twa  40 
Jahren  versiielifr>  tier  Koehnim-r  Verein 
eine  Einrichtung,',  die  darin  husLaud,  daU  luaji 
dni^  die  Winde  eines  beaondera  geformten 
Sehatnotleaufsatzes  dem  IMoekkd]  !'  vmi  .niiCn n 
Wftrniv  zutuhi'te.  Krup|i  benutzte  s  üun  lau^t- 
ein  Verfahren,  welches  darin  besteht,  daß  auf 
d<  n  (n-v]\  L'.-.msen<'n  Hlock  ein  (Junntum  hoeli 
überhitzte  Schlacke,  weluhe  in  einem  bei^oudcren 
Ofen  gesehmolzoD  wird,  aufgegossen  wird.  Da- 
bei wird  dann  frleichzeitijr  durch  Hi'izen  des 
oberen  Kokilleuendes  von  außen  nacb^holfen. 
Dein  Vemebmen  nach  ist  diese«  Verfahren  dort 
noeh  heilte  in  (iebraueh.  In  Amerika  sind 
Ähnliche  Verfahren  «rfutiden  und  benutzt  worden, 
wie  zahlreiche  dort  pfinomm»»nR  Patente  be- 
weisen. 

Keines  dieser  N'erfahren  aulb-r  denijeni}fen 
von  Knij>ii  lial  sich  in  der  Praxis  behanplen 
können,  da  sie  alle  den  Kern  der  Auf|j:al)e  nicht 
vnll  ^r-  trotTen  haben,  obgleich  allen  der  richiifre 
(reiianke  /.u^'ninde  la^r,  dali  man  den  Lunker 
Vermeiden  könne,  wenn  man  den  oberen  Teil 
des  Itloeke^  so  lauiri'  nii>sii.'  erhalten  würde, 
bis  der  Block  von  unten  lurrauf,  bi«  ganz  au 
die  obere  flftssiire  Decke  erstarrt  wäre.  Nach 
l-Inirt  r.  II  Versuchen  erst  wurde  mir  klar,  daß 
man  eine  Temperatur  zur  Verfügung  haben 
rafiflse,  welche  sehr  erheblich  Bber  dem  Schmelz- 
punkte  lies  hetrefl'enden  Stahles  lie^re,  und  daß 
uian  mit  dieser  hohen  Temperatur  sehr  8uhn«ll 
nach  Beendipfun^  des  Gusses  zur  Steile  sein 
nifiljlr.  uiiil  zwar  nur  weni>;e  Sekunden  nach 
dem  Fallen  des  letzten  Tropfens  Stahl. 

Nachdem  es  mir  gelungen  war,  durch  die 
unter  D.  B.  P.  IftO  869  patentierte  Verwormung 


von  (ras  und  Luft,  und  durch  li«8onders  raNch 
zu  Im  li  uidelnde  Kinriclilun<:en  .li.^.  Itedin^untren 
zu  erfüllen,  ^elan^  es  mir  zu*>rsf.  auf  diesem 
Weire  lunkerfreie  Biffcke  herzustellen.  I>bs  Ver- 
taliri'ii  Imf  ■^relt  lui  ff-inii  l  l.iiej.'  und  in 
Hörde  seit  Jahren  bew:lbrt  und  hat  uameutlich 
auch  in  bezufr  auf  die  Qualität  gute  Hesultate 
1  r-L'.  lten.  Aus  il^  r  friilii  r  L'-tfebenen  Darstelluntr 
des  Vurlaufü  der  Sei^'eruug  bei  dem  auf  ge- 
wShnliche  Art  gegossenen  Block,  wo  festgestellt 
wurde,  dafi  die  Scliildlintre  im  Material  nach 
der  8teile  hinwandem,  wo  zuletzt  noch  flüssiges 
Material  ist,  und  sich  dort  ansammeln,  geht  ohne 
Weiteres  hervor,  (lall  dieser  \'or;rantf  bei  meinem 
Verfahren,  wo  durch  dan  Warmhalten  des  Kopfes 
die  Zeit  flir  die  Seigerung  erheblich  verl:int.'ert 
wird,  noch  in  verstilrklei»  Malle  stattfinden  mul4. 
In  der  Tal  haben  auch  die  \'ersuche  und  .\na- 
lysen  an  durthsi-hnittenen  Rlüuken,  welche  nach 
meinem  Verfahren  bertrestellt  wurden,  ergeben, 
dali  sich  unmitt' Idar  unter  der 
oberen  AusiiöhluiiK.  welelu'  an 
Stelle  des  Lunkers  entstellt, 
eine  bedeutende  .\nreicherun;r 
au  Phusphur  und  Sehwefel 
zeigt,  also  an  den  .Stellen  a, 
a.  a  in  nebenstehendi-r  Ab- 
bilduug  3.  Daraus  gebt  hervor, 
daß  der  fibrlge  Block  we- 
tiiL'i-r  Plioijplior  lind  Sehwetel 
euthalteu  mnü,  als  die  Charge, 
ans  der  der  Bloek  gegossen 
ist.  es  li.'it  nt-ii  eine  sehr  er- 
hebliehe Heioiguug  den  .Staltles 
statt^refunden. 

Dali  »lern  wirklii  li  ist.  kann  noch  durch 
eine  besondere  Erfaiiruug  belegt  werden.  Die 
englische  Klassillkattonsgesellschaft  «Board  of 
Trade*  verlangt  bei  aUen  Wellen  über  30()<)  kg 
Crewicht  Proben  von  beiden  Enden.  Dies  geschieht 
offenbar,  um  einen  Schutz  zu  haben  gegen  eine 
zu  grobe  .Ausnutzung  des  lilockes;  man  will 
stell  damit  sicherstellen,  dali  das  schlechtr  Ma- 
terial in  der  Nahe  des  Lunkers  niclit  mit  in 
die  Welle  kommt.  Da  aulienb  in  <liese  Itesell- 
schaft  kriin-  IJeaniti-n  ins  Au>l:uid  scidckl.  intili 
die  Alumhine  erst  in  Englaiiil  stattfinden.  Die 
Abnahme  durch  diese  (3eselbchaft  ist  daher  bei 
manchen  Lieferanten  nicht  sehr  beliebt. 

Uanifil  &  Lueg  haben  seit  Kinfiihrung  meines 
Verfahrens  beinahe  4000  Stocke  durch  den  Board 
of  Trade  in  Ktit'land  abnehmen  lassen,  oltne  bei 
der  Abnahme  vertreten  zu  üein,  und,  obgleich 
dieselben  ihre  lunkeri^eien  BiSeke  bis  auf  90*'/» 
ausniit^^rii.  niemals  aiirli  nur  eini'  einzitre  1!.'- 
austauduug  oder  überhaupt  eine  Kekiamatiuu 
erlebt.  Die  eigenen,  nach  Tausenden  zihlenden 
N'ersHche  in  der  Fabrik  haben  niemals  einen 
gröHeren  Unterschied  zwischen  unten  und  oben 
ergeben,  aht  2  kfc  Differenz  in  der  FesUgkett 
und  hSchstens  2**/»  Abweichuntr  in  der  Dehnung. 


Abbildung  3. 
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EtH  neue»  rua$itekt*  üoehofetuttrk. 


26.  Jahrg.  Nr.  i. 


Ein  neues  russisches  Hochofenwerk. 

Von  Ford.  H»-ck,  Ingenieur  in  DüssclUorf. 


I  I'  II  l'ral  mit  tteincn  reichen  Bodenschätzen 
li;u  man  In  hp.zui;  auf  Verkehrswege  an- 
Horon  russisi'Iien  InduÄtriejreWefen  pi'frenUher  von 
1'  Ii-  I  ziirik'kffeaetzt.  l>as  sdiah  jeilocli  nirht 
(li  slialli.  weil  tn.in  an  iiiali;rel>eMiier  Stelle  «eine 
Heileiitun;:  für  liai*  wirt>e]iaftlirhe  l.ehen  KiiÜ- 
lanils  unlerscliiltzt  liatte.  vielm  lir  waren  es  finan- 
zielle Si  liwieriirkeiten,  an  li'  ii<  ii  das  Krsehlielien 
dieses  liebiftes  für  den  Verkehr  sclieiterte.  Zwar 
verbindet  «In  Haaptuchieneniitranfr  das  Herz  de« 
Trais  mit  detn  Miftelpiinkt  des  eiiropniseheii 
UuÜlaud.  dooii  kann  diese  I^inie  für  den  Trans- 
ttort  der  auf  den  unilischra  Eisienw«rkeB  her» 
u'<^ti'llt»n  MassirurziitL'nisse  iiiflif  i)i  Frajre 
koiunieu,  da  die  Produkte  der  Landwirtschaft 
ledlfrlich  unf  d1e«iAin  Wepr««  za  ihren  Stapel- 
pl.ltzeii  lii  fllrdi  r  t  \\i  rill  II,  Von  zweifelloser  |{4'- 
deutuut;  flir  die  lieltuug  der  rraliuduAtrie  wird 
daher  die  zurzeit  im  Baa  ItepriflTene  Bahn  Petere- 
liiirt:  —  Wjalka  IViin  werdi  n.  von  der  ein  Teil 
bereits  angrelcgt  i»t.  Aber  aucli  diene  Verbindung 
wird  bei  weitem  irieht  frenö»;i>n,  wenn  trich.  was 
mit  Bestimmtheit  vorauszusetzen  ist.  diireh  diese 
neue  Verlcehrslinie  die  Uralinduatrie  noch  weiter 
hellen  wird. 

Kei  einer  1{<-trac1itHn»r  der  Entwidtlang  der 
Eiseninilusf rie.  sjiezi'  ll  der  rolieisi  nerzoutreiiden 
Werke,  filllt  liau|itsJlchlii  h  die  lantrsani  erfol(fte 
Stei^'ei-unfT  der  Produktion  im  Uralg«biet  auf 
t'slelie  die  Tatielli'H  ^nwie  die  zu l  ■  Ii'iriireii  Sc-iiau- 
bllder^.  liu  .lalm-  IHHH  J>elru^'  die  Holieisen- 
gewinnuotr  «ranz  Rußland«  449400  t  und  «tie^ 
Ins  zum  .lahn«  1!MH  auf  '2«»4!»M(»n  t.  also 
innerhall)  eines  Zeitraumes  von  24  .Jahren  um 
mehr  als  das  Snehflelnhalbflirh«.  UerofreerenQlier 
selten  wir  itii  Fral  die  Krzi  iiL'unir  von  Kisen 
in  derselben  Zeit  von  Ml  TOO  l  auf  bä.j  000  t 
anwachsen,  also  um  nur  etwa»  mehr  als  das 
l)o]i[i.  lte.  Iii  dem  trleielieii  Zeitraum  >iiikt  irdin  li 
der  jtrozenluale  Anteil  des  Urals  au  der  Uesaiul- 
erzeu^unp  sUUidlg;  während  er  nHmlieh  noch 
im  Jahre  1880  mehr  als  -  :;  ausmaelite.  lietru;.' 
er  ini  Jahre  1904  nur  noch  etwa:*  mehr  aU 
'/ft  der  OeHanit|irodti]ction.  Die  Gründe  für  diesen 
starlcen  HiM-kiraui:  wurden  sclion  teilweise  oben 
anjrofOhrt.  Außerdem  aber  lassen  auch  die  relativ 
liohen  Selitstkosten.  die  zum  Teil  in  der  jranzen 
Art  der  [-^aseniri-winnang  und  <len  uorh  sehr 
l>riiiiiti\ •  !i  Kiurielitun<ren  der  Hiittenwerke  be- 
^jründei  sind,  einen  erfol^rreielis-n  Wettliewerl» 
mit  den  Im  Süden  und  Westen,  also  }reo;rra|diis(  li 
;rtinstiir  jrelesrenen  Werkeu  uiclit  zu.  Nichts- 
destoweniger kann  von  einer  Abnahme  au  lic- 
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sein,  da  dieselben  im  all^'enu  inen  trotz  ihrer 
un^nstigen  Lage  in  bezug  auf  Rohmaterialien 
hesser  gestfdit  »Ind.  aU  ein  proHer  Teil  der 
siidnissischen  Hoebot"i  nanla;r'  n.  I»er  vor  einigen 
Jahren  erfol^'ie  Preissturz  für  Roheisen  hat  im 
Siiden  eine  Anzahl  von  Betrieben  vrdlkommen 
lahmgeb  <rt :  ein  anderer  Teil,  der  die  Krida 
iiltersfauden  hat.  arlieifef  trotz  finanzieller  üntcr- 
stiitzuug  seitens  der  Kegierung  mit  Verlust,  und 
nur  eine  geringe  Zahl  von  Hochofenwerken  kann 
von  einigermaßen  zudrledeoatrllender  Tutigkelt 
sprechen. 

Was  nun  den  Ural  hetrtift,  m»  war  man  in 

b(teili<_'f en  Krtisi-n  von  jeher  darauf  ln-dacht, 
die  Erzeugnisse  der  dortigen  Industrie  unter 
Benutzung  der  natürlichen  Trans|iortwegft,  d.  h. 
hei  Verimidunt'  hoher  Frai-litkosten  auf  den 
Markt  zu  bringen,,  luid  es  scheint,  daU  diese 
Frage  bei  einem  in  der  Entwicklung  begrtiTenen 
Werke  eine  in  mancher  Hinsielit  i:liicklichc 
Lösung  gefunden  iwU  Der  Uriiudung  dieses 
Werkes  lag  die  Idee  zugrunde,  Roheisen  und 
tre-ri-lienenfalls  auch  Eisenerze  zu  konkurrenz* 
fähigen  Preisen  auf  die  in  Mitlelruliland  ge- 
legetien  Milrkte  von  XishniJ-Nowgnrod  und  Moskau 
zu  l)riii;r<'n,  l>ei  un<.Minstiirer  Inlandkoi^unktar 
jt  ilocli  auf  di  in  Welttnarkt  alizusetzen.  l'm- 
laii^'i  eil  lif  Erz-  und  Kalklairer.  sowie  Wald- 
lti'st;inde  an  einem  »chitVbaren  Nelienfluli.  der  im 
.Nördliche  F.ismecr  mündenden  l'etseliora  gelegen, 
gewährleisten  billige  (iesteliuugskosten  für  das 
Rohmaterial;  niedrige  ArtMtitslöhne  ermSgliehen 

einen  .nnlirmnli  nf lieb  vorteilhaft'-n  Selbstkosten- 
preis für  Roheisen,  das  dann  zu  Sehiti'  bis  ins  Nörd- 
liche Eismeer  und  nach  Umladung  in  alle  Hüfen 
d<'r  Ni.rd-  und  n.;t-i  ,  bracht  werden  kann. 
Allerdings  ist  der  letztere  \\  eg,  der  also  in  der 
Hauptsache  für  den  Export  in  l<Vage  kommt, 
nur  wahrend  eiin  s  treriuL'en  Zeitraunn  s  im  Jahre, 
etwa  vier  Monate,  zu  benutzen,  da  in  dem  nele 
V onate  dauernden  russischen  Winter,  insbesondere 
in  dem  nordlich  gele-n  iien  Teil  d>s  Frais,  alle 
Flüsse  zufrieren.  Als  notwendige  Folge  ergibt 
sich  darauB  eine  Ansammlung  großer  Haterial- 
mengen  anf  dem  Werke.  Setzt  man  aber  auch 
diesen  ungünstigen  Fall  voraus,  so  ist  die  HUtto 
doch  immer  noch  leiiensfflhig,  da,  wie  wir  si)Ater 
s<'li<  ii  werden,  die  .S(  liistkosten  für  Uoheiaon  so 
niedrige  sind,  dali  der  durch  lilntrere  Lagerung 
irroliir  Mengi-n  unverincidliclie  Zinsverlust  die 
l\entabilitiit  nicht  sonderlieh  beeinträchtigt.  Die 
beifolgend.'  Karte  Nr.  I  (S.  l!t"i)  Z(  iirt  liie  Lage 
des  Hücliutenwcrkes  und  den  E.\portwcg  lur  seine 
Erzeugnisse.  Die  Entfernung  von  denHoehOfen 
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Ms  «n  die  >[iiiulun^  der  XlAja  ta  die  Petschom 

hetrafft  auf  (h  in  \Vasst>rw(^<r<>  unrcffllir  1 7  km. 
Beide  Flüsse  siud  schiäbar  und  somit  Icönnon 
EiHen  und  Erz«  die  Petsebora  hinab  bis  zum 
Nördlichen  Kismwr  zu  Wasser  bi  f.'irderl  werden. 
Hier  wird  eiui;  Uiuladuag  in  .Seeschiffe  erforder- 
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livh,  die  die  Produkte  zu  billi;Lren  Frachtsätzen 
in  dentBcbe,  frnnziisisciie  und  eniclische  Hflten 
brin};(»n.  Die  Fraclit  al>  Werk  zuziijrliih  der 
l'nüadung  übersteigt  nicht  15  Kupi-kea  i.  d.  I'ud. 
d.  i.  rund  20  f.  d.  Tonn«  Eisen  fBr  die 
s,'anze  Strecke  rnja  i'-Nrlnira  Ozean  Ost- 
see—  Nordsee.  Was  uuji  den  N'ersand  für  dju» 
Wol|ir«9(il>i«t  besw.  ins  innere  Rußland  an- 
belanjrt,  SO  wird  das  l'oln  iscn  von  ilm  Hocli- 
öfeu  (siehe  Karte  II)  zunächst  auf  einer  25  kiii 
lanjpen  ffot  aageloKrten  Straße  nach  der  Kolwa 


Tabelle  T. 

BoheisenerseoirqBg'  RuBlanda  in  Tosaea 

in  den  Johren  1880  biH  1»04. 
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1  süT 
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1  KUH 
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59200 

2223100 

1  HU!» 
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2  n.'xHt 

«;  i!Mio 

2707400 

1  !UM) 
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1 50THIH)  2!et.'>no 

■jS  l'.IOll 
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Aatoil  der  einsslnea  Distrikte  an  der 

Ocaamterseugfonf;  in  Prozenten. 
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Scbaabild  2  zu  Tabelle  II. 


befltrdert.   Die  Kolwa  abwärts  ^lanfiren  dann 

die  Güter  der  IJeihe  nach  in  die  Wifsdiera. 
Karna,  Wolga  und  souiit,  da  alle  diese  FlU^e 
scidiTbar  sind,  auf  dem  Wasserweg»  na«h  Nirimt|> 

SoWfTorod.  Die  Kraelit  beträ;:t  Iiiei-b.  i  für  den 
olien  erwähnten  25  km  -  Laudtraus|)ort  etwa 
3  Kopeiren  f.  d.  Pud;  an  Wasserfrachf  kommen 
8  Kopeken  Iiis  Nisliiiij  und  '»  n'  Kopeken 

bll  Mosluu  hinzu.  Das  Absatz^'eljiet  des  Werlis 
ist  also  infolge  seiner  günstigen  J..age  an  seliiff- 


Jahr 
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1  2.0 

5,1  • 

1KH4 

117.2 

6,4 

8,3 

11,8 

6,3  ' 

I  HS,-. 

t;7.i 

6,8 

8,7 

11,3 

6,1 

1  1886 

64,6 

9,4 

9,a  1 

12,2 

1    *^  ' 

1  1887 

62,6 

11,1 

10,5  ' 

II.T 

»   4.1  ' 

18H8 

59,1 

13.4 

12,5 

11,3 

1  ; 

1NM9 

54.7 

18.7 

12,5 

11.3 

1    2,8  ' 

|s;i(( 

41»,0 

2:(,9 

13,7 

10.1 

»,2  t 

IS9I 

48.« 

25.2 

12,7 
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»J 
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2,5  ' 
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37,4 
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I89U 

36,1 

39,5 
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8,4 

2,2  1 

1897 

»ö,ö 

40,4 
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9.4 

.  2,6  : 

1898 

32,1 

45,2 
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8,T 

1899 

27,2 
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11,4 

9,0 

•  2,3  • 
■    1,2  1 

1900 

2H,4 

52,0 

10,3 

8,1 

r.toi 

2h]4 

.'.:t,l 

11.4 

(»,M  ' 

1902 

2S,«I 

.■<;!,7 

11.0 

5,4 

1.3  ' 

\  l'.o:) 

27,2 

55,7 

12.5 

3,7 

0.9  [ 

1904 

..^ 

ei,:» 

12,7  1 

.3,1 

1  "'^ 

1  ' 

baren  nfissen  ein  selur  ausfredelintes.  Vorans- 

L'eschirkt  sei.  daß  an  der  b.ri  ils  lii-ziielinetm 
Stelle  gegenwärtig  ein  Uuchofeuwerk  mit  einer 
Jahresenteugang  von  10000  t  besteht,  dessen 
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K«rti>  I. 

Lei8tung»flÜli|;keit  man  aber  diinli  alliiiäliliclie 
VenrrKßerunK  auf  r)()()0()  t  für  ila«;  .lalir  .i- 
bdhon  will.  In  UuülHmi  rttlnn-t  uiaii  diinli- 
sehnHtlicli  lui  Holzkohl<>iiho«:hiift>n  mit.  i-inor 
Tai.'<'S]>ro(luktic>ii  von  "JH  f.  so  dall  .in  Of.  ii  dif 
olit  u  aiij:i  i:i  lM'iu-n  l0()O»>  t  211  lielV-rn  iiustaniie 
ist.  Für  <lii'  »pAten>  Entwicklung!  Mind  d^mnneh 
fönf  HiMliöffii  \i>n  ilcr  lii-zi-;  liiKtin  Ihncli- 
flGhiiitlslcistun^  ••rfonlcrlicli.  IMt;  all^ciiioine 
des  Wfrrkti  Ut  folpendfi:  I>rr  Erzlager 
liitin<li-t  riiii    N\i'<tnlilt,THt:    <lt'^    l'raK.  im 

(toiivcrtiuiiieiit  i'i-riii,  Kn-i«  i'si-.jit'niiusk,  und 
stellt  einen  nritieben  den  FlQmien  Uiqa  nnd  Perwo- 
kaaiennoi  fn-ist.  Ii.  ikIi-h  niassiv<'n  Iti-rirkt  p  l  dar, 
der  gerad  nacli  der  Müudun^rsMtelle  Imdvr  VIümk 
hin  in  einer  Hfilie  von  107  m  ftenkreeht  abfftllt. 
Nach  der  fiit;."-^'<iiL'tsrtztt'n  Seite  zu  plit  di-r 
Berg  in  ein  Platvau  Uber,  das  mit  Iciclittr 
Neigung  in  ein  zweite«  Erzla^^r  verlffuft.  Hin 
Unterauchungou  d«*s  ersten  Krzlatfcrs  haben  einst- 
wHlen  eine  Tiefe  von  ün  ni  und  eine  vordere 
Ansicht.HllilHie  von  210  X  ni  erL'el»en.  Nichts- 
deHtovvenlL'er  ist  die  ViTHiutunir  vollkniiiiuen  b©- 
frriindet.  daH  die  bisher  festjreslelli,-ti  M.  >sunt'en 
der  Tieft-  und  Üreite  ih  s  l';rzla:.'ers  mieli  weit 
übertroflen  werden.  Eine  Tiete  mim  nur  40  m 
vor.mssetzinid  —  liei  einetn  (lewirht  Von  *2.T."i  t. 
f.  d.  i;ijui  Erz  -  fr^ribt  «ieli  i-in  Viirrat  von 
etwa  10  000.000  t.    Ein  «oleheM  Ija^r  wird 


durili  eine  fiir  Holzk<ddenlietrii'b 
inunurliin  bedeutende  Jahresprodtüc- 
tion  von  50000  t  Roheisen  emt  in 
einem  Zeitraum  von  120  .laliren  i  r- 
fwhffpft.  i>ns  zwfitc  Krzlajrer  lie- 
trefTende  Zahlen  la-^HfU  Hieb  heule 
noch  nicht  antr«'ben.  da  die  Idsher 
fevt.^'i  stellten  l»at4«n  nicht  hinreiehend 
siiiil.  Andere  auf  dem  jenseitip-n 
l'fer  dfs  iVrwokaiiu'nnoi  an(;eHt(>llt4<> 
\aehfor>eliuii;ren  ntielien  auf  7\\>t 
weilen-  Erzlajrer,  jedoeh  auch  Iiier 
»ind  die  Vonintenia«httn|i;«n  noch  zu 

oberfl.'ielilieh  .  uui  nfihere  Zahleu- 
anpilu-n  iaaciieu  zu  können.  AIxt 
wie  ea  nun  auch  un  den  Rtmtand 

dieses  zweiten,     lirlft.ll     Ulli]    \  ji-rtell 

Erzlaffers  hesitdll  sein  U114:,  jt-dcn- 
fallH  iRt  das  entte  Lager,  von  dem 
hii-r  die  Ii'ede  sein  soll,  aneli  Ii.  i 
vorsielitip<«ler  Ik-n'cbnung  au  und 
für  sich  groß  genug .  um  wlihr«>nd 
eine»  mehrere  ( Miieratioiieu  utii- 
fAMoenden  Zeiträume»  eine  Anzahl 
von  Hochitfen  so  «prisen.  Das  Erz- 
la^'er  ist  —  ohne  dazwischen  ge- 
lagerte Felsen  au8  einer  ifi-ilie 
von  ErzK4>liichten  zusauinieiii:eseut, 
di«-  dundieine  HcUcht  Hebeidekleiners 
in  I.Agen  von  etwa  8  cm  Dicke  von- 


Karte  II. 
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einander  tri  tn  nut  «bflil.   Die  Anwenduiiir  von  <>'>  Voluinpro/i  iiti  il.  i.  0,65  X  60000  as  S9  000 

SprfiifrstoftVn  ist  volIkoiunMMi  iiiiiiöriir.  v^mhircli  Kubik-SascIii-n  Kolih-n  zuriu-k.    Eitifii  dcrartlijeB 

die  Erzt'örili-niiiii;  hedeuteud  viThini<:i.  wird.  V'erkoliliinjärsoiVii,  wi«  nr  |;c;;<!nwärti);  allgt'inuinlni 

AnalTH4>  dor  Erze:  Oebrattch  ist,  Stallt  nntemtahfind«  Abbildungr  dar. 

L-;  ,  ,  '  r,-> II  Der  Ofen  ;llint>lt  in  nmnfher  Hinsicht  ti^  iii  von 

Alumiiiiuiii.  Silizium   .......   5,3  ,  A.  vOQVy  in  .La  Sid^ruri^^i«  d»us  l'Oural  nieri- 

Pbospiwr  0,17  ,  dional''*  hmichrielienen,  Ifit  .{«doch  in  Mitte 

Kin    SctnvrtVl;r<'!iaIt    tnht    ^icli    nicht    nacli-  diircli  riiu  Sr-lifidcwatni  in  zw.i  Krunrncrn  u'ctcilt. 

weitttuij  diirclt  IlüHten  wird  dt^r  Kisungrlialt  auf  die  diirdi  Kl.-iitjit-n  ein-  und  ausgm-iialua  wt-.rdt-u 

«tyn  t»gttAf(9H.   Bin  Päd  <ss  16,88  li^)  kSnnen.  Die  .Ariwitswpiite  ist  die  foliirende:  Nach- 

•r<'fönlcrti'f'  Krz  krmfrii    na<  li  u'rii.'iucn  Ertnitl-  dem  iici  Iniicirii'l>s«'lznn(r  Ix  itl«' Ivaninicrn  mit  Holz 

limgec  unter  den  jetzig«-u  Wsrliälinissi^o  nncli  j^ftiillt  »ind,  w«rdirn  die  aii8  Blevb  l)«;äteliendea 

dem  R8«ten  l*/«  KopelceB,  d.  i.  die  metrische  Türen  B  oben  und  unten  vor  die  Einsteige- 

Tonne  (61  Pud)  rd.  2,31  Oeffnungen  geMiellt  unil  die  Fugi^a  mit  nassem 


Flußspat.  Dersplbp  l»elind»'t  sirh  in  un- 
mittelbarer Nalio  der  Erzfelder  als  kouipaktes 
Lap^r  von  InO  ni  Hiilie  um!  ist  von  lienierkcns- 
werter  lliitr,  ohne  für  »ins  Schmelzen  srliftdliche 
Anzeichen.  Das  Laj^er  betiiuiet  sich  zwischen 
den  beiden  Fliis>en  I  nja  nnd  Ferw  okaiiiennni. 
l)io  TranHjtortkoston  sind  sehr  gerinjr:  ein  l'nd 
•  kostt-t  nur  1  Kop.  =  1,30        f.  d.  Tonne. 

Kolile.  Das  Werk  arbeitet,  wie  ill.  II  i  li- 
efen des  Urals,  mit  Uoizkolüc,  die  auä  den  uui- 
fisttfn^elten  in  unmittelbarer  NdM  Itefrenden 

W'.ildbestfinden  ircwonin  n  wird.  Der  W'.'tld  fn-- 
deckt  eine  Fläch«.'  von  lt>U  ÜUU  Dulijatiu,  da^  .sind 
174  000  Helctar.  Kan  teilt  diesen  Bestand,  um 
rationell  zu  arlMilcn,  in  80  SdilnL'c  ein;  indem 
jedes  Jahr  ein  Schlag  gefällt  und  dann  wieder 
Mifiprefomtet  wird,  ei^ben  rieh  mindestens 
80  Kubik-.Saschen  Holz  pro  Deßjatin  t'-M»!  .5  cltiii  i. 
also  insgesamt  f.  d.  Jahr  60  0UU  Kubik- 
Saschen  Holz.   HiervoB  bleiben  beim  Verkohlen 


la'hm  abjredichtot.  Hierauf  wird  (refeuert;  die 
Flamme  sleitrt  durch  den  senkrechten  Schacht 
in  die  Höhe  und  zieht  <lurch  die  linke,  Kammer, 
«leren  Zulah  peötl'net  ist,  wahrend  di»'  rechte 
abfreschlosseii  bleibt.  Wie  ans  der  Fi(rur  er» 
siiliflich,  werden  die  im  Hoden  der  Katnmer 
befindlichen  Kanüle  a  mit  Steinen  abiredeckt, 
und  zwar  so.  daß  die  DestillationsK'ase  goitlich 
durch  freiireiasscne  Ocffnun^ren  in  dieselben  nnd 
von  da  zum  Kandu  b  gelangen  könnon.  Die 
Kanäle  haben  ZufuseUelier  e  zur  Bei^lieninir. 
Ist  der  Inli.ilt  der  linken  K.'iiniiier  \erkidilf.  so 
wird  die  Zuleitungsklappe  geschlossen  und  die 
Hitze  in  die  rechte  Kanuner  fibergeleitet.  Man 
Ifliit  nun  den  Inhalt  der  linken  Seite  lantrsaiu 
erkalten,  rAumt  aus  und  f&llt  wieder  mit  Holz. 
Inzwischen  ist  die  andere  Seite  gar,  kOlüt  ab, 
wird  ausgerBnmt,  wieder  gefOllt  usw.  Dieser 
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Ofen  bcHteht  also  «-i^'t-utlich  aus  zwi-i  anein- 
andcrirebauten  einzelnen  <)i>t'en,  hat  judot-h  den 
Vorteil,  daß  eine  irfineinsame  Ffupninjr  vor- 
hanilt'ii  ist,  die  unuiitt-rln-oclicn  lictriflicn  werden 
kann.  Man  erspart  liadureh  nicht  unerlielilich  an 
Brenuiuaterial.  Der  KiuHatz  bei  obifretH  Ofen  für 
beide  Seiten  zusammen  betrftft  6T>  cbm  Holz;  der 
Ofen  erniöjrlieiit  im  Monat  etwa  4  l'iiis.ltze  (für 
beide  Seiten  zusammeuj  und  zwar  beansprucht: 

du  Lailnii   .  .  1  '/>  l^of 

die  DeBtUlatioB  B  » 

die  AbltdldHiif  des  Ofen«  .  ..!>/■» 
das  Aatladen   ........  -  l*ft  , 

zuiiainnien:  7  •/«  Taj»e. 

Es  ist  ersieht  lieb.  dal5  iiei  so  ivieint-ni 
Kassuiitrsrauni  eine  trrolle  Anzahl  Oet'eti  l>eniitit.'t 
wird.  Hill  lii  tt  lifM'liotVjilii'il.'iif  /II  (Ir.  kcii.  M'in 
i»t  dtslialb  iu  Anierilia  zum  liau  von  \  er- 
kohlnngsöfen  mit  150  bis  200  cbm  Fassttourft- 
raum  übfrjrefranjren  nin!  kommt  dadurch  mit 
einer  geringeren  Anzahl  aus.  In  Schweden 
worden  sogar  Oefen  von  800  elm  Lduüt  auf- 
gestellt,  tloeh  sind  die  Ki<iiltati  zti  wi-nifj 
bekannt,  um  Uber  ihre  iirauchbarkeit  ein  L'rteU 
ftbfireben  zu  k5nnen.  1>ie  Verlcolünni^  des  Holzes 
findet  in  iiriinittrlliairi-  Nnh>-  tl<  s  Hoehofciis  si.att. 
Der  Wald  wird  >ui  uiulirereu  ^»lelleu  von  FlUsnen 
und  Bachen  durehschoftte«,  die  sich  oberhalb 
des  Erzla).'ers  in  die  l'nja  erf.'iolien;  all«'  diese 
\Va«8erl&ufe  liönnen  in  Unreiuhendeui  MaUe  zur 
Floßeret  iirebraadit  werden.  Die  frWtßte  Ent- 
fernung zwis<  hen  diesen  Wasserllofen  übersteigt 
nicht  15  Kilometer.  no  daß  domentsprechond  die 
am  weitrsfen  entleirenen  Holzsehlage  nicht  mehr 
als  ".')  Kih'iiu  ti  T  vttui  WassiT  eiiilernt  liegen. 

Die  Zufuhr  de»  Holzes  zu  <len  FliH-^i-n  kostet: 


f.  4l,  Kul)ik-^;.-*:hen 

Ku)»  1 

für  0,5 

kill 

 0,50 

.  1,0 

■ 

 0,«.5 

•  1.5 

 Ü,HO 

, 

....  1,00 

...  I,.'«> 

n 

n  4,0 

 I,fi0 

,  4,5 

....  1,60 

n  5.0 

 1,70 

, 

„    7  und  7 

,:•  ,  .  .  .  .  2,10 

also  für 

12 

▼entehiedcne 

n  

hei  di-r  .\nnahme,  daU  das  Holz  .sielt  auf  die.se' 
EntfemungeB  gleichmäßig  verteilt,  ergäbt  sieh 

ein  Durchschnittspreis  von     ^'^     =  1,81  Rbl. 

flir  das  Heranbringen  von  1  Kubi1c-.Sasehen  Holz 

nn  den  Flnf5,  Hier  wird  es  »  inraeh  ins  Wasser 
geworfen,  an  geeigneter  Stelle  durch  Stauanlagen 
wieder  henraagoflscht  und  dann  den  Verkohlungs- 
öf<n  zuLTfiihrt.  1>a'^  ^■^rkoh^•n  eines  Kubik- 
Sascheu  ilolz  eiuscblieülicb  aller  dazu  erforder- 
lichen Arbeiten  und  Reparaturen  an  den  Oefen 
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kost.  t  1.23  Rubel.  Die  Selbstk..sten  f.  d.  Pud 
Holzkohlen  setzen  sich  also  wie  folgt  zusammen : 

r.  d.  K«Uk4lMckea 

Konxeii«ian,  d.  i.  die  Abgabe  an  den 

«Ut'n  .Staat  ............  1,00 

Srhla^i-n  den  lioUei  1,50 


Zufuhr  zam  Vtut  1,31 

FlöBen   0,3» 

VerkoUnag  1,28 


Der  Ertrag  an  Holzkohlen  betragt  mindestens 
64  Pud  f.  d.  Kubik-.Sasehen  Holz;  also  stellt 
sich  ein  l'ud  Holzkohlen  auf  10  Ko]ieken. 

Die  Preise  tür  die  Kohniaterialien,  wie  Erz 
und  Holzkohle,  sind  ganz  erbelilieh  niedriger 
als  diejeni>.'en  in  Zentral-lvuüland.  So  sind  z.  B. 
dein  V  erfasser  Werke  in  der  Nnlo  v,ni  Xislinij- 
Nowgcfiod  iK'kannt.  die  für  50  prozentiges  Erz 
frei  Hochofen  1  &  Kojieken  f.  d.  Pud  zahlen,  fBr 
die  irli'i'  be  M-  riire  Hidzkohlen  jedorh  22  Knpek4'n. 

.\uf  Uruud  der  im  Vorigen  angegebenen 
Daten  stellt  sich  der  Selbstkostenpreis  f.  d.  Pud 
Roheisen  wie  folgt: 

Ers  mit  60<^  Elaengehalt: 


Kaprkea 

l.f.i;  l'uil  Ml  1.7.'»  Kopeken   2,90 

Fluttitpat  0,2  l'ud  tu  1  Kop   0,80 

HoIckoMe  1,0  Pnd  n  10  Kop.  .....  10,00 

Löhne   .  8,90 

16,00 ' 

Elf  r/M  kein  Ilten  all*  Vskeaten,  Gehilter, 

Atnortisntion   7,00 

Reparaturen   2,00 


1  Pud  Kotaeiiten  kmtot  domnaoli   ....  S5,00~ 
d.  i.  die  Tonne  Ol  X  25  Kop.  =  1  &,25  Babel»  99  Ji. 

Die  Unterlagen  für  vorliegende  Berechnung 

diT  ^elli<t)^iis|.  ii  liihieii  t.  ils  ans  den  (ieseh.'lfts- 
biielieru  uImt  den  jetzigen  Hetrieb  iier,  andern- 
teila  sind  nie  miutiseher  Horhofenpraxis  ent- 
noiiiii  -  i;  iiikI  tial>.  n  denina<  h  vollen  .Vnspruch 
daraut,  al.s  richtig  augesehen  zu  werden.  Es 
erhellt  alno  daranit.  daß  ex  im  Ural  schon  .iftzt 
Werke  gil>l.  die  hei  rielitiirer  Oriranisai' n  \  (■« 
Botrieb  und  Verkauf  ihrer  Produkte  in  der  L.age 
sind,  auf  dem  Weltmarkt  mit  den  Erzeugnissen 
anderer  Lander  in  Wettliewerli  treten  zu  können, 
(»elingt  es  tialier  dem  (iralen  Witte,  das  Land 
geordneten  Zustünden  enttregenznführen.  so  steht 
der  russischen  Eisenindustrie  aiieli  jene  Zeit  der 
IJlüte  bevor,  wie  sie  >irh  in  anderen  Staaten 
aus  ahniielien  (ininden  entwickelt  hat. 

Gelingt  oh  ferner  der  Heiriening,  alle  Krefan 
Hulilaiids  zu  irenieins  iiie  ••  \  r  t  i  l  i-i  liseher  .\rbeit 
zu  vereinigen  und  da.s  wirischaUliehe  i..eben  iu 
die  richtigen  Bahnen  cn  lenken,  hat  die  Obrig- 
keit dii'  .Mish  ht.  jene  unendliciie  M<  ntre  latenter 
lutelligeuz  auszulösen,  die  bisher  uuausgunutzt 
geblieben  ist,  so  wird  sie  sich  nicht  nur  ein 
\  erdienst  itii  eigenen  Lande  erwerben,  sondern 
auch  An»  .\uslaud  wird  ihr  seine  hohe  An- 
erkennung nicht  versagen  können. 
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Die  Blechwalzwerks -Anlagen  der  Central  Iron  and  Steel  Company, 

Harnsburg,  Pa«* 


Die  Warke  d«r  Central  Iron  and  Steel  Com- 
pany, Harrislnir^r,  l'a.,  onlstaiidon  18117 
durch  VerachnieIxuQg  der  Central  Iron  Wurk«, 
weloh«  mit  1882  Kenelbleohe  walsten,  mit  dem 
errirhteton  Paxton-Blochwnizwork  und  dem 
Puddel-  und  Walzwerk  von  Charles  R.  Bailey  &  Co, 
da»  s«lt  1807  gwdinittene  NKgel  heiatellt«.  Di« 
hmitigiBD  Anlagen  liegvn  mit  Ausnahme  der  Hooh- 


der  Windxylinderdurdimeäser  2290  mm  und  der 

Hub  1524  mm  l»otriigt.  Der  Möller  liosl(>lit  zu 
U4  o/o  AUS  Mesabierz  und  zu  6<Vb  aus  Sinter;  die 
Ofenprodakt^on  at-ollt  «ioh  bei  Ofen  I  auf  136  t 
pro  Tii>?  und  bei  Ofen  II  auf  1")5  t.  An  Gicht- 
staub geben  weniger  als  des  Erzgewiohtee 
yerioren;  das  tabrihshlidie  Enauabringen  steht 
nur  1     hinter  dem  berechneten.  Dieses  gOnitige 


-lOSTM- 


Abbildung  I. 


D   Q  Ol  lED 


Sfen  zwiscbeti  dor  PoiniHy 
dAin  Susquehauua-KluU; 
auf  der  andern  Seite  der 
besteht  aus  zwei  äußerst 
folgenden  Abmessungen: 

Geaaanthiihe  

GeateUdurübiuesser  .  . 
Kohleosackdurobmeeser 
€Siähtdurc-limes.ser  .  .  . 
QaBfangdurcbniesser  .  . 
Pormeosahl  


Ivania-Risoubahn  und 
das  Hookofenwerk  ist 
E&enbaha  gebaut.  Es 
schlanken  Oefen  von 


wiir'li'  wiild  iii<-bt  er/.ie!l  >sordeu,  W(!iui 


OfcB  t 

22^  m 
2,743  , 
4,267  . 

10 


Ofca  II 

24,:»4  m 

1,829  , 
10 


Der  Wind  wird  Ton  swei  Weimer- Geblitee- 

nuiKcbinon  goliofort,  wolclie  filr  (Ifen  I  KMl  mm 
DatnpfKyiinderdurcbni.,  22b(i  nnu  Windzylindor- 
durohmeiser  und  1219  mm  Hub  haben,  wKhrend 
für  Ofen  II  der  Daropfitylinderdurchni.  1270'  mm, 


nicljt  iMüHeru  und  Bugichlon  von  lland  geschähe, 
so  dafi  eine  stilndige  Aufsicht  and  Kontrolle 

in<i^'li*'li  ist.  Zur  Krzieluug  der  im  Verhältnis 
zum  genügen  CiesteUdunihmesKer  hohen  Ofen- 
pFodäktion  trügt  wesentlich  die  hohe  Formen- 
sahl bei,  welche  beim  Erblasen  von  ^ilizimn- 
armom  liolieinon  nur  nützlich  wirkt.  iJa.s  Ruh- 
eisen wird  bislanj;  in  Ma«!selform  zum  Stablwork 
ge.sciiatl'l,  jeilocli  bat  man  für  die  Zukunft  eine 
Hriirke  ilber  <iie  Ki>enbabn  vorgesehen,  uek-be 
die  Zufubr  des  llüssigen  Kisens  nach  den  Martin- 
Ofen  erleiclitern  soll. 

DiLS  Stabhveik  i  Abliild.  1  vuid  2)  umfalit  vier 
biUiische  ÖO  l  -  .Murlinüfen.  Die  Hallo  hat  eine 
LSnge  von  92Vt  m  und  eine  Breite  von  Uber  40  m, 

wovon  17' 's  m  auf  die  Gielibaliensi-itp  ont  füllen. 


*  »The  Iron  Age%  4.  I.  1906  S.  44  bis  51. 


auiiergewiihniiche  Auädoiinung,  die  weilen 
Spielramn  fttr  Geleise^  Kokillen  usw.  bietet  und  bei 
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Ofenropanilun'ti.  I)urdil»rii(  liPn  usw.  die  I'ober- 
Muhtiichkeit  uielu  heiuint.  Eine  Kij^enlUiiiiicii- 
kth  d«r  Anlage  bwteht  dArin,  daft  die  Oefen  im 
Verliiillnw  /n  iliror  oijfeiitlii  licn  I^cis*  nriL' i-röUpro 
AbincHsuugoii  oriiBlten  halmn,  um  nu  cUicu  Uulleu 
Betrieb  aichersiiotellen.  Die  Regenerotoren, 
welche  mit  geräuniipon  S<  lilai  konsii(  kon  vi>r- 
Behen  und  zur  Erleicliionm^'  von  .\uMl>e»i.serungen 
von  beiden  Seiten  /.n^iitif^licli  siixl,  stehen  paar* 
weise  zusammen  uikI  .-iiul  \on  X  Trii>rt>rn  und 
l'lntfon  utns(•llll)ss«^n.  Zum  rnischulton  von  ("nus 
uikI  Lufl  (lioiiod  liliickoiivoiit ilo.  Dio  Hlücko 
werden  in  (irnpiipii  von  unlcn  ^»»jjosson.  IVin 
plüklrisrlir^r  1' «)  I  -  l-iiufkrau  liehst  oiitor  Hilfw- 
h6l>evurri('iitiiiij;  vou  25  t  Trugrüliigkeii  l>uliuri>*-lit 
die  Giefihalle.    Das  Beeoldoken  der  Martinftron 

orfoli^t  initlt^ls  ciiior  W(>lIiri;uisclion  ( 'luirLrii^r' 
iiiiwuhine.    l'tsber  den  Oefon  und  der  riiitirurm 


\Vpl!m:in  -  Kr/oufror  auf.  u  ol<  !ir>  drei  Glühöfen 
.■^pcison;  forutir  .sind  drui  W  lirniöloii  mit  Kohlen- 
feuerungr  vorhanden.  Zwei  hydratiliadie  Kennedy« 
Aikon-Krano  x<>n  (i  l  bo.sorgen  '1 1>  t':ii>i  t uii  ! 
Aiuicielten  der  Oefen.  Kiue  Ballerie  vim  HKcsNoin 
mit  HutomatiM'her  SchQi^  und  Heizvorrichtung: 
lit'fort  don  Dampf  für  oino  2i;K)()  pfordi^o  Tundoni 
Compound- MiuM'liine  von  R,  Welberili  &  Vo.  L>aK 
Sckwunirnut  von  8144  mm  Durchmefwer  wiegt 
90t;  die  .Mas('hini>  maL>lit  (N)  Unidrtdiung(*n ;  da.s 
Au.sworhstdii  dt>r  Wal/on  {roKchieht  durcli  /.wo'i 
hydraidisflio  J')  l-Krantm.  I>iu»  Trio  he»>itzt  Wulzen 
Von  ■'t2(K)  nun  BalliMii.nii:.' .  die  obere  und  untere 

Walzo  hal'on  einen  nurcluiiesser  von  tJllS  mm 
und  t^iu  (ie\vi(  hl  von  ;i7(0)  Pfuud. 

Die  Bewegung  der  Druckxdiniubea  geMoliielit 

elekl risi  h.  Auf  ■lii'^rtn  Tri"-j-'^rilst.  da«  Uli)  jiul 
eiufcerkihtelt»«  Ueliel i>chon  uus^ustiitlet  iM,  wer- 


»141»- 


AbblldutDt  2. 


Itolinde»  sieh  ein  elektrisch  iuigotriülmnt'r  Lauf- 
kran von  -Vit  und  eine  Hilfflhebevorritihttmg  von 
10t  Tnik'fliiML'keit.  Dio  (iaserzou^reranlajpo  ent- 
hüll IC  (ieneralorou,  welche  wu>ü9ervt!>r«ic-lilui»i<ouen 
Boden  und  waiiMitpekUbKee  Oberteil  b«Kitaen. 
Ahhihhing:  3  hrin^rt  einon  (^nerv  lmitl  ihirch 
Generator,  Ventile,  Kanäle  mv,-.  Die  Slubl- 
eneugung  beträgt  etwa  400  i  pro  Tag. 

T1ii>  I':ixton-Hl>.rhu  .i'/work  Nr.  I  !.pKtolit 
aus  ßineni  i2t>"-Triu  und  wurdo  im  Jubro  von 
den  Paxton- Werken  gebaut.  Bemerkenswert  ep> 
ffheint  nucli  hier  die  roichliclie  Kuumvorleilung, 
nameutliob  bezüglich  dee  Warmbettee.  Diesee 
hat  eine  LBnge  von  fl!)  Meter,  welche  das  Halten 
einer  grölleren  Menge  von  Blochen  zwischen  flen 
Walzon  tind  den  Schoren  erniöfjliclil.  Das  Work 
Uii  pul  erleufhtet  und  ventiliert.  Ks  wenlen 
ail88chlielllich  Stahlbleche  ftmval/.t.  Die  Zufuhr 
A  on  Bh'ickun  und  liraiiniien  orfolgt  mittels  oinor 
UokuuKttivc,  dio  auf  oinoni  U14  mm  weiten  (ielui.so 
litnfi.    [jagerrKume  und  Schuppen  werden  von 

eitiiMu  Ynle  Towne  l.okumut ivkran  von  r»t 
Tni^rühigkeit  bedient.    Diu«  Gu.Nanlug»  weij«t  ucht 


den  ßlerbe  biH  zu  :-iOTH  nun  Breite  un<l  1*1''  <  ni 
LKoge  hergestellt.  Am  Kndo  des  m  lungon 
WHrmhelt(*s  hefinden  sich  zwei  liydraulis<-he 
Schoren,  tlie  imt>taude  »iud,  Ule«:ho  von  öO  nun 
Dieke  und  9,AM  m  IjSnge  an  eohneiden,  und  eine 
Leist un^^snihij?koit  von  21)0  t  in  zwölf  Stunden 
buhen.  Im  Scherenhau  wind  ferner  zwei  l'uur 
Kalteoheren  und  eine  durch  einen  24pferdigen 
Motor  aiii^'^i't  rioheno  Schere  /aui  S(  !iiit'idi>n  von 
KesHelHliruplutlen  hin  zu  •t,14'J  m  DurchmoMier. 
Die  Verladeabteilnng,  nach  welcher  die  Bleche 
von  den  Scheren  jjesi  lialTl  werden,  ist  K'{X20  ni 
lang  und  mit  zwei  elektrieohen  Laufkranen  von 
8  und  15  i  Tni^nihigkett  und  einer  Spannung 
von  l!),2l''-  >*)  ausgorUMlet.  Man  kann  hier  ohne 
.Schwioripkeit  frlnichzoitijf  .so<-hH  Wa>;>rons  holadön  ; 
es  werden  vorwieffond  Kossei-,  Feuer-  und  SchilTs- 
bledie  gewalzt. 

Das  Walzwerk  X  r.  II  enthält  oin  7"i"-Trio 
und  ein  8l^'-Triu,  dio  durch  ;«)0-  und  TKlOpferdige 
Maaohinen  aiMcetrieben  werden.  Auf  dieeen  Ge- 
ril-^tf>n  ni>r  !ini  Ki-en-  inid  Stahlhlo«lii'  vnn  klei- 
neren .Vt>inessimgoii  Iiis  zu  iJ,17  nun  heruntor- 
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grewalst.   ßa  sind  fttnf  GlUhSf«»  vorhanden,  di« 

mit  Unterwindfeiienjnp  vprsolion  sind.  Ueber 
beiden  WalzgerUitten  und  dem  Rul^n^^  am  Bnde 
dsr  WalsenRlrnfie  IKnft  «in  IFi  t-Knm.  Vor  den 


AbbilduBK  ». 


\Vtil/.en  Kolungoti  die  Hlo(^lie  niu-li  den  Kicht- 
ninschinen  und  von  dn  zu  den  Scheren,  deren 
soU  lie  v  on  2Th)  iiini,  'i'vtO  inni,  3048  mm  und 
711  mm  v<<:li  II  1<  [)  sind,  nnwieeine  von  2227 mni 
für  Ke^solst  irii|)laiU'ii 
und  zwei  Vmr  Kidt- 
sfhoren.  I'irii'  ('iivtK>iile 
Wulzenst  nilHtii  ge- 
meinsame Veriade- 

Imllc  wird  <lurfli  oinon 
5  t-Kmn  bedient.  Im 
%Iai  1908  wurden  die 

12'-     und     dio  S!!'- 


Uohen  Kranerme  an^braoht  werden  kann.  Die 

näheren  Ein/dheiton  pohcn  aus  Aldtiblung  4 
hervor,  welche  einen  Ofen  im  Solinitt  zeigt,  durob 
defwon  TBr  A  die  Schaufel  B  eine  Bramme  C 
oinsot/.t.  Dor  gebogeno  Arm  D,  dor  die 
Schaufel  am  unteren  freien  Knde  K 
trügt,  l>ängt  bei  F  am  Kran,  so  daß 
dor  viTtikale  Teil  <ies  Anne«  sich  vor 
dor  Ofentür  l>tdindot,  wäiirond  die 
Sc-haufei  B  mit  der  Hramine  iii  den 
Ofen  eingeführt  wird;  die  Bramme  li^fl 
Hcnltrecht  untor  dem  Aufli;iniro|iunkt  F 
auf  der  Schauifol,  um  du«  tilei«  ligowiclit 
bemustellen.  Die  EtnAetzTorrichtung  he- 

Stelll  iiH-.  d(>r  Scliiiufol  \\.  dt'iii  iiiit'lcnul 
Teile  Ii  und  dem  vorlüugerlen  Stiel  il 
und  ist  aui*  einem  StQek  her|Bre«tellt.  Da 
dor  Sli*>l  H  oiiu>n  kloineron  l/uorscbnitt 
hat  als  der  mittlere  Teil  G,  8o  kann  er 
leicht  durch  dm»  Ijii|;er  E  hindotoh- 
gefUlirl  werden,  lie\'>r  "llo  Hutiilgriflf- 
«tank'c  .!  <li(  bi  nm  i'.iidi»  vnii  H  ein- 
gefügt ist.  Dius  mitliere  ZaitfenstUck  G 
ist  länger  als  das  Lager  K  und  ruht 
nur  liKO  in  ilim,  so  datS  die  Sfbaiiftd 
gudruiit  und  auch  in  grünerer  oder  ge- 
ringerer Entfernung  In  den  Ofen  hinein 

ausliest ro  kl  \vorili>n  kaut),  je  nafb  der 
Urübe  des  Ofens  oder  dor  zu  wärmenden 
6Uk>ke  und  Brammen;  sur  Festlilem- 
nuuig  «iienon  die  Hinge  K  und  I.. 

Dieifc  Schaufel  hat  sieh  ahi  eine  ein- 
fache, billige  und  wirlcName  Vorrichtung 
für  die  verscliiedensi eil  Arbeilen  bei  den 
VV'armöfen  erwieHen.  SieerK{)art  .\rl»oit  und  liefert 
ein  aaul>erofi  Produkt,  frei  von  Zietrel-  und  Sand- 
spuren  usw.,  wa»  l>esond<'rs  bei  der  Mei-st  ellung  Ton 
Stahlblechen  von  Wert  ist;  sie  verringert  femer 


Abbililung  4. 


Strafe  dun  h  Feuer 
roNständig  /(Mslürl, 
aber  .«««fort  mit  den 
neuasten  Hinrichtun- 
gen wiederum  auf- 
gebaut. Besondere 
.Xiifmerk.satnkeil  vor- 

dieut  im  Walzwerk  Ii  die  Vorricblung  zum  Kin- 
setzen  und  Aus/.iobon  der  Blöcke  und  Bmnimen 
aus  den  Glülntfen,  Siostollt  eine  von  Samuel  M.<iufi, 
Heading,  Va.,  entworfene  OfenHchuufel  dar,  welche 
an  einem  elelitriBoheii  Laufkian  von  ibßitO  m 
Spannweite  hängt,  aber  auch  an  einem  gewöhn- 


die  Abnutzung  <les  Ofeubodens  sowie  den  Brenn- 
stoffverbraucli.  letztereH,  weil  die  TUren  nur 
geringe  Zeil  ofTett  zu  sieben  bniin  lirn;  endlicli 
kaum  dor  Ofen  voll  beschiikl  werden,  da  man 
keinen  Plate  fDr  das  Umwenden  der  ersten  Blö«  ke 
benötigt.  Eine  AbkUhlnng  der  Schaufel  ist  nicht 
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Abbtldongr 


wforderlich,  sie  kann  auch  bei  sehr  holier  Tein- 
poratur  lienut/t  werden;  bietet  sio  sich  nadi 
UDt«n,  HO  drolil  man  sie  heram,  und  der  uiicluil- 
folgttnde  Block  macht  sie  wieder  irerade;  zugleich 
wird  auf  diosp  Weis«*  ain-h  (Ins  AIjsflirockeri  des 
Blockes  an  der  KerUhrung»seite  vertniodon.  FiUll 
ein  Block  auf  den  Boden^  tio  kann  die  Schaufel 
p*>soiikt  werden,  um  ilm  auf/uliolifii :  tlos^rloichoi» 
lassen  eich  Hchwere  SlUt-ku  iiiil  ilir  bei  Rcpara- 
tnwn  uf  w.  heranschaffen,  sowie  TUren  und  TQr- 
rahmen  ausw<><'lis*>ln,  ohne  den  Ofen  abzukühlen. 

Um  Universal- 
walswerk befindet 
Kich  seit  Dozomber 
1892  im  Betrieb;  ee 
heflteht  aufi  oinor  25"- 
WabsenstraOe,  wol<-lin 
Bicchp  von  jul  ftis 
mm  Breite  und 
bi827,4 m  Linge  walat; 

es  war  das  i-rsto  Uni- 
ventalwulzwork,  da» 
Bleehatreifen  Ober  914 

mm  Breito  ii«»fL'r(t'. 
Die  Wulzen  werden 
durch  ein  Pnar  Porter 
llumilton  -  Hovcrsior- 
miiscliinen,  7(j2  X  1<*>^ 
mm,  jede  von  15(10 
r.  s..  angetrieben.  An 
Wiirmiifpn  wind  vier 
Aikon  -  Hef^enönil  iv- 
0fen  nebut  zidm  litut- 
enseupern  vorhanden; 
die  Hekordleislung  die- 
ser Oefen  war,  fOr  201  t  Pertigmaterlal  kalten 

Stahl  in  li'Srnudon  zn  orhitzen.  Die  Oofou  wor- 
den durch  uinun  elektrischen  Kran  mit  Schaufel 
beschickt,  die  auch  die  Blltcke  herauMieht  und 

den  WhI/cii  /ufiilii!.  I'it  I ;ai.'t>rrauni,  von  dorn 
Blöcke  und  Brammen  nach  dun  üefen  geMdiatft 
werden,  wird  durch  einen  Lokomotivkran  von 
10 1  TrRpfiihipkoit  und  die  Verladeabteilung  von 
einem  15  t-Kran  beliernteht. 

Im  Jahre  1807  wurde  dem  Werke  eine  he- 
KniKiiTL'  Aiitoihinp  /um  KUtii|(flii  und  Bördoln 
der  Bloch«  lioipcfiipt.  Dio  Anlago  hrannlo  im 
.Juni  al>  uml  wurde  im  Oktober  dosseihen  Jahre«, 
völlig  neu  und  veif^rBOert,  clom  Betriehe  wieder 
iilii>rL'''  li''n  Ilic  \l>tf>iluuir  i-«!  mit  s<-liw»'ron  Wassor- 
tlru«  kitresbfu,  ljU('liHtun/cn,Bi)lirmuj4chinün,Dam})l'- 


hammer  usw.  atuigeeitattet  und  fertigt  u.a.K6SBel- 

stirnplatton  von  ?10r»  hisrHyiOmm  DiirchnipsKpr  an. 

nie  Ausrüstung  des  meclumisch-it)«  hnisi  hen 
Proliierhilinratoriunis  hestelit  aus  einer  OlNen- 
{Vol>ii>riTia--i  liitie  für  JHjlXCI  I'fimd  utjd  einer  für 
lUOUtIO  i'fundLoistuiig.s<>wieau.s einer SolierH-KräK- 
maschine,  Mner  hydraulischen  Presse  und  aus 

zwei  ri'i  P.S.  (>Iokt  ri--t''i'>ri  XTitoron. 

In  der  Reihe  der  Neueinriclilungou  der 
Central  Iron  and  Steel  Company  sei  zum  Schlufl 
noch  der  Kohlenverladeantsge  BrwBhnung  (getan, 


von  der  Abbildung  5  einen  AuMfi  bringt.  Da 

die  (liiihi'ifi'ii  der  72*-  und  .HJI'-Waizou'^t  ratio,  dsis 
Kets»cihaus  de»  IJniversalwubtwerkeä  und  die 
Generatoranlage  des  letzteren  an  einem  Dreieck 

/usammeOSt(>rieii,  so  hat  «lie  Kiddenvorladeanlage 
den  Zweck,  an  alle  drei  Verbrauolisstellen  die 
Kohlen  zu  liefern.  Den  Mittelpunkt  der  Anlage 
stellt  die  Tumikonstruktion  dar.  Die  Kohle  wird 
BUS  den  Wsggons  in  eine  Grube  ausgeladen  und 
von  dort  mittels  Eimer  nnnh  oben  in  den  Turm 
liinaufge/.ogcii,  wo  der  lidialt  in  einen  Trichter 
fiilh  ;  \  Ml)  (liescni  Trichter  zweigen  sich  mehrere 
Ausgänge  ab,  welche  die  Kuhle  auf  die  verschie- 
denen Bedarfflpunklo  verteilen.  Auf  diese  W«Im 
sdiion  iti  10  Stunden  Mi)  t  Kohle  umgeladen 
werden  können.  y^^^,.  Simmertbach, 
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Die  tUOHtdte  KraftUertnitunf  muf  HmteHwerkat.' 


8tdd  «ad  lÜMa.  19» 


Die  elektrische  Kraftflbeitragung  auf  Hfittenwerken. 

Vm  F.  Janssen- Berlin. 


KoateuderEnorffioerzeuguBg  —  eine 
Studio.  Es  sinii  narhstt^hend  (in  den  An- 
lagt'ii  1,  2  iiml  3)  drei  t  l.  ktii>(  lio  Zoiitralt-n  v«t- 
8clii<'<I<  nt  r  (iröf^cn  iluntli^rcrfcluift,  und  zwar  sitid 
die  Aiilajri-  iiml  lii-trit'hskostt'n  tür  moilern  o'm- 
gwirhtfti'  Kraftliiiuscr  /iisammenf^cstellt.  All- 
pemt'in  jriUtiiri'  Zuhli  ii  lassen  sidi  natinvcinäli  nicht 
geben;  t's  spii'lcn  tiir  die  iicsi-haßiiug  der  Ein- 
richtungen nnd  lieren  Betrieb  hiuflic  Einflüsse  mit, 
dii'  sich  niclit  zahlcnniiißitr  norrn.ilisi'  rcn  und 
Bcheiuatiaieren  la^-sen,  ganz  davon  altgcsoheu,  daÜ 
jede  Aufii^e  individuell  behandelt  sein  will.  Aber 
man  kann  doch  auf  (irnnd  der  Erp'lmissc.  welche 
für  ilic  durchgcTecliuett$a  charalcterixtischen 
Hliiclt;  treltpn.  vereleichende  BetrachtnnK'ea  an- 
stellen, die  all^rniieinere  (Hiltiu'k'  it  j.'cwiinneii 
haben.  Ausguhenü  von  KraftbAusern  mit  Koibeu- 
dampMynamos  sind  diese  veriHeidienden  Be> 
traehtuoKi'n  aus^^edehnt  auf  die  elwnfalls  In  den 
vorigen  Aiischnittcn  lii  liandolten  Energiccrzeiiprer: 
Turbodynatno»  uml  (iasdynanuin,  und  zwar  hei 
VerwcrtunjL.'  von  Alitrasen  sowold  wie  auch  unter 
der  Aiinalinie.  (lall  die  Kessel  hezw.  (Generatoren 
mit  Kohlen  gelu'izt  werden  müssen.  Hei  i>urch- 
rechnung  der  Zentralen  in  Anlag«  1,  2  und  S, 
die  sich  übri^'ens  auf  erstklassige  Ausfiihnin^'en 
stutzen,  wurde  augcnoiumen,  daU  die  Dynamos 
von  Kolbendanpflnasehinen  antretrieben  sind,  nnd 
die  zup'höriLn  ii  Kessel  snnitlieh  irestftcht  werden. 
Naturg«initlli  gtdlen  die  t^ingu^etzteu  Preise,  die 
von  der  Koqjunictur,  der  Lage  der  Werke  und 
anderem  heeinllul'it  werden,  nur  annilliernd  :  di's- 
gleichen  sind  im  oilgcmeinen  ganz  normale  Ctrün- 
diiug^H\ crliftltniRse  vorausgesetzt;  Kosten  (Qr  Pla- 
niernnp'H  und  Kntwris->eningen  nsw.,  ebenso  für 
(trundHtUekserwerhsindnichtliprficksichtigt.  Inden 
Aufstellungen  für  di«gfthrlich«>n  Hptrichskoston  sind 
alle  Ansitze  rei  tili  Ii  liemosseu :  vorlie^'ende  li«;- 
trleb»an«wHse  seihst  -ilterer  .\nlajren  zei;ren  das 
oiuic  weitere».    Zusaniiueutrestellt  «'rgibt  sich: 

Tibollc  1. 


owts» 

drr 
Zentrale 
ctaaeU. 

4cr 


rj*. 

2250 
6Ü00 


H«liko«tcli  tu  Mark 

für  I  f.  s. 

Ornaai»'      drr  lo  ^u,., 
Brtrlch 
brBodl. 
Murhiai-n  »rliinrii 


1 


495150 i 
1205100 , 
IMOO  |8I«0S00 


HM) 
251 
216 


220 
200 
180 


Vor-  I 

lliinilrllr 

Ma.i'h.  u. 

Kl'. .4*1-  j 

KvH-rTen 
In  \  drr  1 

In  H-iri'-h  I 


S5 
SO 


1 


Ko.trn 
für  dl«- 

ttirtigtr 
l'.S.  Mdr. 


2,9 

S,28 

1,90 


Diese  Zusammenstellung  zeigt,  in  welchem 
untrcfahren  Verhältnis  die  Bnuko-sten  f.  d.  P.  S. 
sowie  die  Erzcugungskosten  f.  d.  I*.  S.  Stde.  ge- 
rinirer  werden,  je  frröüer  die  Zentralenleisf ung. 
Ks  sei  an  dieser  Stelle  nochmals  auf  den  Ein- 
fluß der  Größenfeiluny^  der  M ruschinen-  nnd 
KesselairpTCfrate  hin^rewiesi-n.  .le  ^rroUer  die 
Einheit,  dttsto  geringer  die  Bau-  und  Betriebs- 
kosten für  dl«  «Irklieh  in  Betrieb  beflndlfeben 
MasrliitH'ti :  iladur  Ii  aber,  tlnli  ebr-nso  L'oße  Ein- 
heit<-n  zur  livaar  vorhanden  sein  müssen,  wird 
der  günstig«  Einfluß,  besonders  bei  kleineren 
Zentralen,  wieder  teilweise  anfireholMJn.  Ans 
dieüem  Urunde  ist  es  von  grober  Bedeutung, 
daß  benachbarte  Zentralen  (UQttenzentraien  mit 
Beivwerksz«  iitraleu  oder  beide  mit  >rrii(ieren 
Uoberlandzentralen)  sich  gegenseitig  aushelfen 
kffnnen,  so  daß  die  benKtigten  Reserven  auf  den 
f:eiini.'sten  rmfanj.'  besehrflnkt  werden.  Einige 
Neiianlairen  haben  diese  Vorteile  bendts  weit- 
gehend berücksichtigt. 

Seihst  fQr  den  Fall,  daß  eine  Hütte  mit 

(ileichstrom  ohne  Heserven  arbi-ittt.  eine  be- 
nachbarte Zeche  dagegen,  welche  zur  Energie- 
llefemng  herangezogen  werden  kann.  Drehstrom- 
reserven  zur  Verfii;;untr  hat,  kann  die  Be- 
schaffung eines  Drehstrom-t'b  icitstromumformers 
(Synchronomotor)  mit  zu^^ehöri^em  Verbin- 
duuK^skabel  zwischen  lien  beiden  Zentralen  unter 
l'mstandcn  zweckinalii>rcr  sein,  als  die  Erweite- 
rung' der  Hiittenzentrale  mit  eigenen  Energie- 
erzeuj.'crn :  es  müssen  dies»«  Fttlle  jeweilig  auf 
Wirtschaftlichkeit  durcli;rerechnet  werden:  ver- 
allgeiueiueru  lassen  »ich  diese  Vorschlag»-  natur- 
gemäß nicht. 

Wie  aus  den  Betriebskostenrechnuniren  her- 
vorgeht, wird  der  Selbstkostenpreis  für  die 
P.  H./5;tde.  banptsAchlidi  dnr  h  die  aofznwend«)> 
den  Brennstotfkosten  beeinflußt.  In  den  oldgen 
Aufstellungen  betragen  die  Brennstoifkosten  für 
verschiedene  Kohlen|)reis«r : 

Tabelle  II. 


rar  I  t 

Kohlrn 

fr.l 


KoüK-B  fAr  I  P.S.  Sld».  i 


lin'iio»lo(Tko»try  to  % 


I.'MM)         HHM        10  000  IM» 

i'.s.     i'.s.     r.s.  I  P.S. 

ZcBlralt-.ZenwalrjZcBlralr.Zctitrul 


toooo 
e  s.  I  P.S. 

% 


•  Verpl.  , Stahl  und  KiHen"  190.'i  Xr.  IX  M:«, 
Nr.  XV  S.  875,  Nr.  XVI  H.  8S>,  Nr.  XIX  6.  im. 


II 

2,es 

«,0B  1 

tj 

57 

«1.8 

«5 

13 

2,9 

2  2S 

(il 

65.53  1 

6«.7B 

3,16 

2.1 

64,H 

68,7 

71,7 
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Anlage  1. 

ZeiBiIe  1500  elf.  P.S. 


AnlagekMtM. 

I.      K  <•  H  H  (•  1  H  II  1  n  ir  (. 


1  St„rk  \V»HH..rr,.lirk.>H..|  ,„it  lol«,^ 

hitz.  rn.  K.  r.M.I,lru.  k  12  Atin.,  H«iz- 

«imicUieSlich  der  geMinira  Orob-  and 
■'«•»«rnutur,  betri«-b8f<<rti(r  niif».'.  «trilt 
a  B«nekomplelteKwiK'lHp.-m,..|:inrirlitunu. 
befltoheod  au«:  i.in,.r  Hutom.  «irk.  n- 
dm  WaanPiTPinitfiiii-,  .Ir.  i  Abdaniiif- 
•Btölcrn,  /w.i  I>U|.l.x,|«,„pftH,n,p,,- 
botn.-liNfcrtii,'  iiiifjfetii.-llt  .... 
2«  Kinr  ko„.|,l.  l'..|,|„.|-EkonotiiiVr«nl«Ke 
.«    Kill   Am  li.„«„f/„i,,   .•inw.hlH.BUcii  der 

Kl|i|iW(ii;i'n  

*  Dij.  Ke««iiite  KohrWtunir'iaaoVbaÜ.  .1,  .1 
Keiwelbaofle«,  cintchlicBlich  aller  Zu- 
behOrtvile,  in  iK-tri.  I.sf.  rtijrpr  Auf- 
»tollon?  

5  FuntlBrii.-iit,'  I,.  tjiiiiuiu.  riitii'.'ii  i's,-i,„'rnl 

Ht.'iiu  (iir  ,\u'  uiilrr  |'„s.  I         4  „j.. 
naiinr.-ii  T.  il.-  

6  U«'lmuJu  iK<-i.Hi.|haH»  u.  ko'iil.-i.^,  Ii„,",,.*.„*> 

««•HamtkoBtpn  di-r  K.     U„l«^.,,  |S^n5ü 

II-    \l  ii  -  r  h  i  II  ,•  n  a  n  I  a  if  •■. 

7  '>'-''''J""ri.l,ri.-V,.rbuiuli.m«,hini.mnUKiii- 

H|>ritz-l,iiiz..|kond«'ni»nti.ni,  jV  7fiO  P  H 
>orniall.iHtunff,10iMj,.ff.I>..s.  Maxlmal- 
leihluti;;  iK-i  135  l  indrfhunjffn  i.d..Mi- 
liBlc,  direkt  iffkttppelt  mit  «Ir.  i 
■rtrom-Dyiuinio«,  jo  ftW  K\\  .  ..  ,n  \  „It 


«5560 


I300U 
23000 

4  »00 


0  400 


IHBOO 

0(H) 


»jMnnuDK,  oln»chli.-liIi<  h  •-,  !,, ,it,ui|ii.',., 
VerbinduntrMli>ttiiiit:.-ii  ini<i  ,  hü,.«, 
ti.  h  l.,.tri..!,~r,  r.i_-.  r  A,.IVt..||,iM-    .  . 
»    l-iri.-  Hiiokkühlaiil«;;..  (KuM.inkiihl.T  mit 
l'urM|..MO,  lM.iri,.Uf,.rtiK  «ulV'  r.e.-llt  . 
i>i-  ir--Haint,.  l{..hrh  it„Djfi.anlairi>  im  lU- 
M  lnn.  Mluu.«  und  zur  RüekkUitanTa^e 
U»   Moritiig<.|«ufknui,  Keparatnrw-.rkHtÄtt.. 
KinncbtuBK  für  daa  RoacrTeinaim/in. 

11  Fandamcnt«,  Untcrki-lk-rung  und '  Kiul 

maii.  runif  für  di.-  nub  Po*.  7  bis  18 
K*  fiaiiHttn  Teile  .... 

12  Gebäude 


240000 
1»000 
19  500 

17000 


28  000 
21  000 


  21 000 

OeBamtanla^koaten  d.  aiuehinoiMiilagc    8S»  8(10 

Oeaarot>Aiilai;ekoateii. 


Zu  flbertra^'.  II 

««if  Ueblade,  K„i,daiii,  i,t. .  s,  liurii«t..iii 
u«w.  =7  2'/«  *»u  von  J'oM.  i,  11  12  i,t 
=  •-"   0.0  von  »8  400  .«  

IJ-  N  I-  r  /  i  II  s  II  II  • 

dl«  «ÜManilkapitaU  l'u«.  |  bi«  13  i,.t 
=  '»'/»•o  Ton  495  150   

III.  rnterhaltunir: 

Ton  Maarbineii-  und  K-»^.  l«Mla  '.- =  " 
Tom  PoB.  I.  1'.  2a.  :t.  4.  7,  1,,' 
tat  =  2  'I.,  v.in  <Mi 

fon(J«b«ud.  M.  Mau.  rk,  1  undanienten 
iiNw.  —  I      viiiä  r.i»,     8^  II  12 

int  =  I  u„  ,„„  ;,•{  ,    _       ^   _  ' 

IV.  Bodlenunjr  <T«j,'-  und  .\a<bilKjri.l.i: 

^  i"Jf        jibrilrh*  Lohn-tunden 


2«  la.i 

2385 

22  2H2 

8  035 
9S4 


Bedieau  I)     III  a  u  narbart  <f.  d.  Kpbirbt» 

1  (NiermanfhiniBt 

2  Iliiremaarhlniaten 
2  lf««is«r 

1  Hiiritariipilcr 
I  Iialrbrrttwirter 
elnm  hl.n,  tri.  lmloitun-f.d.|i,.|  iHrbifht  40000 


20  000  jühfw 
Urh,einapUielt> 
Urb  Rotrioba« 

prAiiiien 


A.  Ki'Hsc|iuil,-._. 

B.  MaHi'biii<>nunltt;^e 


155  850 

:{.!!»  ;{»)(» 


/uitamna-n     4l»r>  l&u 


B«lriob«k»8l«a  f.  d.  labr 

fBr  ein«  Jnbn  s.  r^.  u;r,ii,if  y..«  durrhacbnlttlirb 
'•»oouoo  I'.«./Stda. 

I.  A  ti  K  <•  Ji  r  (•  i  1(  u  n  }•  o  n  : 

auf  .VIh-,  hin.  n-  und  Ki'NsidunUirc  s=  7  0'« 
von  1    •>    ■>..    ■(  iL" 


.  ^      v„  '  -   7.  8.  »♦  10, 

ut  =  .  oyo  von  401  150  .......      £8  |23 


V.  OeKniiii-Kublen  VIT  braue  h 

l  Itter  ZuKniadrletruntr  eine«  mittl.  r.  n 
liampfTerbraui'ii«  vi.n  i.  ,|  ,  (V 

I».  M.'HM.  (i'ini.,  Iili.  lili.  li  K.m,l,  ii.iit,.r- 
«rlH.it.  am  S,.|,„i,|,r,.„  -..iii,'r.K.  ni  .-riribt 
HH  h  |„  i  -.Uu'hrr  V..rdaiii|ifuni:  «-7 
—  l.H  '  J  K.'lil. m  crl.raurh  f.  «I.  ,-ff. 
I*.  >.  >u\.  Miiiiiii  für  aiw  X  2S  X  1500 
.    j'   '■"■»cteP.H./Hid.jlhrticb: 

•  III  K 'hleiiverbranrh  von  II  800  t 

«Im  /uHeblair  fBr  Anbcizi>n. 
Durcbbfizeti  u.  AhH.  hla<  k.-ii 

10  n  I  , 

fBr  KondenHrtii.iiiH-  und  Mtnh» 
lunirHverln.t..    , 

rtir  ruiii|..'ii  u.  i:ii;env<»rbniupb 
der  /.entrali'  4    4-,..  , 

<Ji»a»mt-Kidj|enverbruuib  I.M47  t 

I  t  Koblc»  18  t  fW>i  KoiMdhana. 

(iwHamt-KoblcnkoHt^n:  18  X  13447  t»    174  811 

VJ.  Mcbmivr-  und  K le i ti inalerlallea  .  10000 

Jiihrli.  Ii.    \ii«m-„|„.„  /usanini.'n  286580 
.Miiliiii  k.wiet  .Ii,.  .  iv.  uKte  l'..s.'.Std.  rund  2,9«). 

I  '•  Ii  <■  r  «  i  I-  Ii  t. 
M'f'br.il.iini,'  VerziiiMunK,       •*  *  \ 

rnt.il.nUuDjr   61  709»  21,54 

  40000=  14,00 

ei  Hr.mir.t..lfk..sten,lttul3.*  174  811  =^  6100 
d>  Kleuimaterialkoaton  .          lOCMW«  8»46. 

/uNAniini'ii   •l^t;  ,-,20   ^  I1K),(>0 
KB.  Ole  Konten  für  Speine-  und  KaUwaaaor  aind 
Tomtobend  nivht  berfloksiobdKt. 


II 


UL  F«biMr  IWM. 


Dit  MäritdU  KrmftMtrtrmfitmf  auf  BOUeiuMiriut. 


Stehl 


tot 


Anlage  t. 


Zentrale  5000  eff.  P.  S. 


1 


4 
5 


10 

11 
18 


13 


14 


15 


mit  ftnf  DampfdyiuunM  in  je  1200  P.  S.  {BeMrre  1900  P.  8.).    Drehstrom  3000  Volt. 

Batri«b«kMtM  I.  d.  Jahr 

flir  eine  JtSmwnmgmg  tob  dnrduehttittiich 
.'iOOOOOOO  P.a/SM. 

1.  AbicbroibuQgeB:  ^ 
••f  Hatebben«  nnd  KcMelsnlage  sssTvf^ 
TOB  Po«.  I,  8,  S.  4,  5^  9,  10,  11.  12, 

IS  =  7  oi„  von  1  OSO  SOO  ■«   72  121 

auf  (inlifluili'.  Fiiiuinmi  iUi'.  HolioriiMtiMn 
UHw.  ^  2';jKo  vou  l'o8.  Ü,  7,  8,  14, 
I5=s2>/t<|l|b  T«B  174800^  ....  4970 
n.  Verfintnag: 

draO«Mintfcairita]»  Poa.  1  bb  IS  =  4</t<)(» 

von  1  'jn',  in<i  #•  ,  54280 

III.  r  n  t  (•  r  II  u  1 1  II  II  j,' : 
villi  Mii'-"  liinen-  und  KL-sBclanlaco,  2  o„ 

von  I'o«.  I,  2,  3,  4,  5,  U,  10,  11,  12, 

IS  =  2  o'o  von  1  030  300  .iT   tO  60« 

Ton  Gebäuden,  Mauerwerk,  Fundameoten 
usw.  =  1  oin  von  I'or.  «,  7,  8,  14,  15, 
=  I       von  IT4  Miio  #   1  748 

IV.  II  <>  il  i  (■  n  u  II     iTag-  unil  >iHehtl)L'trifb); 

H50  X  1 2    42iK)  jlbriidia  Lobnatnnden 

f.  (1.  Schicht. 


I.  Keaaelaalaife. 

Pinit  Tollrttiindii;  bctrirliHforti^  auf» 
f^eMtelUe  KfHHplanUfri«  und  »war: 

8  Stück  WaMorrohrkesHol  mit  Uobor- 
bitzorn,  KcaAiddruck  13  Atm.,  Heiz- 
flacho  je  :i25  ({m,  Uabarliitaer  75  qm, 
mit  JLettenroBtfaaenuif  aad  maach. 
Kolkl«Bf5id»nni9,  aiosehtfvSUoh  dvr 
gesamten  Grob-  und  Foinarmatur  .  . 

Eine  komplette  KesHelspeinc-Einrichtun); 
(ohiii'  NVa-iKi'rri'initrinii:  I    .    .  ... 

Kiiii'  kiiinplctt4'  KkorminiMt  rnrilaiji'  (zwei 
Doppi'l-EkonomiHfr)  

Eine  Ascbentranxport-Kiuriihtung  .  .  . 

Dt«  gaaamto  BobrU-ituu^'  innerhalb  de« 
KoHelhaaae«  (aU  Kingleitang  aua- 
gebildet)  ferHc  terlegt   15900 

Fandaaenta  and  ElBiiHuiening»ii  <«in< 
•chHeBUeh  Koaten  für  ftehornatefo, 
Rauchkanälcl  für  (Vu-  »nu  r  Poa.  I 
bis  5  genannten  KiiirU-hiiiniffU  .  . 

KoHHelgehAiiili    um!  iii'lrii'li-TSuaif .  . 

Uebrnlarhtei)  KohU-ntaj^cr  


205000 

8500 

48  500 
3  800 


Anlagrkoaten  fflr  Ketael 
IL  M aaehiBenaolage. 

Fflaf  BaiNaiBpfoiaacbinen  in  Tandeni- 
aaordBBDC,  nit  Einzolkondenaadon. 
Karmala  Lelatunf  je  1200  eff.  P.8. 
OananidaMaadniaUaiataafJa  150O  P.8. 
Umdrebangen  j«  107  1.  d.  Mimte;  fllr 
la  Atm.  DampMrurk.  280»  C.  Dampf. 
tetn|M>ratur.  Daiiipfvcrbrauche :  4,5  k|; 
f.  (I.  ind.  P.  S./Stil.  normale  Leixtunt;. 
4.7  kp  f.  d.  ind.  1*.  S./Std.  niaximali- 
Leistung.  Die  Maacbinen  Hind  un- 
mittelbar gekuppelt  mit  fflnf  Dn-h- 
•tromdYnamoH  von  je  1000  KW.  Leiitt. 
aOOO  VoU,  einarhl.  der  «igebörigon 
Rrregoranlage,  betriebarertif  aufgeat 

Fine  komplette  Schalt-  nnd  Verteilunga- 
anla^^o  auf  erlifihtcr  Bübne,  einschl. 
di  r    \  >  rbindungalaitvBgeB   mit  den 

I  lyiiaiiiiiH  

iriiic  i{iirkkiililniila:;i'  ein«c  hlioBlieh  der 
/.iiKchörigen  Pumpwerke  ...... 

Die  voUständ.  Rohrleitungtianlage  inner- 
halb dca  Maacbinonbause«  (Friiich-  und 
Abdampfleitangeo,  Einspritz-  nud  Aua- 
gttUeitnnfren ,  BatUfbing  and  £nt> 
wiMcrang.  «owie  dl«  Rohrleitang  aar 
Hilckkniilnnf,'»  

Montagelaufkran  mit  cli'ktri.-ich  betrie- 
benem Hubwerk.  KinriilitiiinriTi  für 
Magazin  und  Koparaturwerk«tfttte,  liv- 

leuchtung  lieH  Kraftwerfcea  sowie  der 
Nebenriume  

nuidamfliBte,  Unterkellerung  und  Kin- 
■lananuig  fUr  die  aub  Po».  9  bia  13 
ganaBnteii  Eiaridihingeii  

llaaeUnenhaus  und  NobenrAume   .  .  . 


8."»  f.OO 

14  700 
884000 


27  9tH) ,«  jähr- 
lich, eini«-hlioB« 
lieb  Betriaba» 
primieB 


«25000 

H4  COO 
28  400 


85  000 


25  600 


61  50O 

41  000 


AnlagekoBteu  für  Mam-hinen  841  lOü 
(ioaamt-Anlagckoatun. 


BediaBUDgaaiaBBacbaft  f.  H.  Schicht 

1  Obennaaehialat 

4  HilfHiiiascItiBiBten 

2  llt'izi  r 
2  ililfs.'irli.'i;  T 
1  8chaltbrettwArter 

etBaeU.Betri»bal«itBagf.d.Do|i|whHsfaieht     55  800 

•  V.  BrennHtoffk  outen: 

Unter  Zugrundelegung  einen  inittloren 
Dampfverbraucbeit  von  7,5  kg  f.d. äff. 
P.8.(aiDaohL]toadenutor-  u.  Erregor- 
arbeit,  an  8ehalti>rett  genieaxon)  er» 
gibt  (tieh  bei  7,5  faehar  VerdampfBBg: 
7,5/7,5  =  1  kg  KohleoTerbraaeh  f.  d. 
efT.  F.  S.'Std.  Mithin  fQr  300  v  22  X 
4.')iK>  =  etwa  30  000  000  erzeugte 
I'.  S.  Std.  jahrlich  : 

Kohlenverbrauch  jührlich    .   .  .30  000  t 

als  Znacblag  f .  Anheizen.  Durch- 
heizen und  AbBchlackon  7  «  n    2  100  t 

fttr  Kondensationa-  nnd  Blrab- 
InngBTerlaate  5  o/a    ....   1 500  t 

fSr  Pampen  n.  EtgeBverltravcb 

der  Zentrale  3  o«   900  t 

(iesamt-KohleBTerbraaeh  34  500  t 

Eine  Tonne  Kohle  18  Jl  frei  Keeaelhana, 

(ieHamt-Kohlenkoalcn  18X34500.  .     448  500 

TL  Sehmier»  aad  Kle inma t e  r i a  1  i  e  n      27  000 
Jibrliohe  Ausgaben    684  375 
liHhiBkaalatdie  eraaagto  P.8./8td.  8,184. 

Uabaralehl: 

a)  Abmhreibung,  YaraiaBBBg,  ■* 

Unterhaltiuig   158  075»  22^7 

b)  Bedieavag  .......  55800  s  8,1 

v\  HrenaaMkoeteB  ....  448500«  «6,58 

d>  lüelamalerlalkaateB  .  .  .  8TO0O»  4,— 


B.  HaMhineaanlaga 


IV. 


864  000 

H4I  lon 


Zosammen  1  205  100 


l'ii.  K 

stehend  nicht  berUcksiditigt. 


Zaaamman  «84  875  as  100^— 
II  i'ur'  S|iiMHi'-  uad  KOlilwaaaar 
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26.  Jftbrg.  Nr.  4. 


■^'*'*^*  *•  Zentrale  lOOOO  elf.  P.S. 

nlt  6  Dampfdynamoa  n  Je  2000  P.S.  (Bewrve  2000  P.S.).   Drahatran  8000  Tolt. 


Anlagakotten. 

L  Kenaelanlagc. 

b«trielMfertig  Auff^otitellte  KohhcI- 
•nlage  von  inag«Mmt  4500  qm  Ueu> 
fliehe  (500  qm  RMerr«),  enthaltead: 

1    Neun  WaHHcrrohrkeBsol  von  je  Ji 
500  qm  Hci/.HS<-hu,  14  Atm. 

&  25  0CK)  ,«  SttOOO 

eimcU.  der  U«b«rhitanr  «ob 

je  116qm   46  800 

IleizflÄchi.  für  35"  ('.,  mit 
Kcttonrostfeueruni?  k  85ii)0  .*     "ß  500 
einschl.  der  i^cBanUen  Orob- 
und  Fcitiartiidtur   H  <MH» 

8  Kin»<  koni|il.  K<  !i^t'l«(H-iHr  -  Kinriclitiin>f 
mit  4  Toneinandrr  iiiialibAngigon  Ein- 
heiten  ,  • 

5  Eine   £konoiniaer«alege    mit  OrMB» 

Domel-Ekonamieern  (toh  40*  C  nuf 
130*  C.  Vorwarmung)  

4  Eine  ma.HrhineU«  Kohlen-  nnd  Aschen- 
FördcrcinrirbtunK'  (ni.  SchiUttrirhtern, 
Aufzug'  und  Bandtransport  I  

ft  Die  tTt'^iiMitr  Rohrieituntritiinlftgo  inncr- 
hall)  d<>8  K('Hti>dbau»ea<alM  UingleituDg 
auH^fl>ildet)  fertig  OMMlttefft  .... 

6  FundAmente   und  Etnnwneraiigen  tttr 

ii»  rab  Poa.  1  bis  &  geauinton  Eln- 
riehtangfa,  «ineeU.  Koaton  fflr  zwei 
Schornatein«  «nd  dt«  zu^ehöriKt-n 
RauchkanSle  

7  KpHHelhaiiFi    x\nA    zuffehöritfe  Hctrielm- 

rfiunic, .  i  iihrlil.  EntlilftunpHVorrichtunjr 

8  Kohlfliliiiuki  r  und  'rrjiriMportbrflfke  . 

GeHanitknutcn  der  KcHHelniiia^«' 
II.  M  a  i«  c  b  i  n  e  M  A  n  1  n  f. 


10 


18 


13 


S56900 


11000 


6S000 


28  0O0 


S9B00 


54000 

4H  UOO 

24  ."iOO 

(ilti  300 


8ecbR  liegende  neißdanipf  -  Kolben- 
maanhinon,  xwcikurbelige  Compound, 
mit  Kin7.elkondenHatnn>n,  normale 
Leistunir  jo  '2200  eff.  I'.  S. ,  dauorndo 
nuzimale  Leiatung  ja  3000  eff.  P.S., 
ümdrehunicen  M  L  d.  Minnt«;  für 
18,5  At  n  Dunpfdruck,  .lOfrc.  (Teber- 
hitzun;^'.  1  •aiii|)fverl)raucb ;  bei  normaler 
Lei8tun>r  4,3  kg  f.  d.  ind.  1".  i^.,  bei 
maximaler  LeiHtunii  4,f»kj,'  f.d.  itid.  1'.  S. 
r>ii'  MaHi  liincii  Kinil  unniitti  lliHr 
kuppelt  mit  ».'chH  l'r«  h»troni<l_vn8nios 
TOn  je  1500  KW.  Leistung,  3000  Voll 
fi^anBaiVt  bekriebefertii;  aufgeateUt, 
einaehL  der  mgehSrigcn  Erregeraalnge  1  800  000 

Die  zugeh<5ri$>'e  Schalt-  und  Verteilnnn* 
•nla;;e,  hIh  8chaltwa^en  und  Hchalt- 
HHulen  auNf^ebildet.  aufrrhöhter  Kühne, 
cinitehl.  der  zupi^höriiri  ri  Verbindung»- 
gebienen  zu  den  DsnitimiM   08O0O 

Eine  UUekkahlAulagv  mit  zwei  Kahl- 
tarnien,  einaddleflliobder  tagehfirigen 
l'umpanlafre   45  000 

Die  Tolltttändigo  Bobrleitnngauilaga 
üincrhAlbdeflHaaehinoiilMawa,«iMflil. 
der  RobrlAitunp  su  den  KflhlUtrmeB  S8000 

M<intjii.'i'!niirkran ,  Einriebtunjjen  für 
.MamMzin  II  ml  Ueparaturwerkstatt,  Ue- 
leucbtunt;  von  KeHitel-,  MaaehmciiiiMU 
nnd  >'ebenrftamen  ......,>•     SO  ooo 


PfW. 

14 
15 


Uobertrag :  1  396  000 
rnterkellerungen,  Ein- 


Fundamenti 

mauerung  fOr  die  anb  Foa.  9  bis  13 
genannten  Teile  

MaaohiiMiüuMa  nnd  Habanr  ft  u  m  i  i  r  h  k  e  i  t?  n 


78  ooo 
70  000 


ZuMimniün  1544000 
fi  I'  M  a  nt  t  •  A  n  1  a  g  e  k  o  •  t  e  n. 

A.  KeHselanlage  tjl'i.mo 

B.  Haacbinenuüage  _«.*_*_ li^L'ÜÜ!^ 

Im  faäsaB~8~iM  80d 

BtMoMratiM  i  i.  Itbr 

ftUr  eioa  JabreH<  r/i  uirung  von  durchaehailtUch 

etiOUOOOO  F.8./»td. 

I.  Abacbretbnngen: 

auf  Manehinen-  und  KeMHelanla^je  =  7 
von  Po».  1.  2,  3.  4.  5.  9.  10,  H,  12, 
13=:7<'i,  von  IHS-'i-^iio  *     ....  181006 

auf  (tebttude.  FundatiK-ntr.  Schomateino 
UKW.  «''»"o  von  l'ns.  t;,  7,  8,  14,  15 
=  2  '/t  »'s  von  274  5«K»  ♦   6  86S 

II.  Verzintinng: 

de»  Oea«mtk»pitala  Poe.  1  bia  15  a 

4Vi*^  TOB  8160800  Ul   »781S 

tIL  UnterhaltttBg: 

von  MaHrhinen-  nnd  KeHi«elanlaffe=20,(, 

vnii  1  SS',  HOO  .#   87  716 

von  (ii'liiluden,  Mauerwerk.  Funda- 
menten     I       vi. ii  274  .')00  *    ...  8746 
lY.  Bedienung  (Tag-  und  Nacbtbctrieli^; 

4800  jahrliebe  LobBatnodMl. 
Be d i n  11  n LT» m a n n HC haft  f.  d.  Schicht: 
1  ( )t«'niiaHchini8t 
5  HilfKmaaehiBialen 
3  Heizer 
3  Hilf»arheiter 
1  Schaltbrettwtrter 

•inaebl.  Batriebaleitong  f.  d.  DoppelaoUeht  65  600 
V.  Brennatoffkoaten: 

Angenommen  mittlerer  DampfTeAranob 
vi«n  •>,!*  ktr  f.  d.  eff.  I'.  S.  d  itiKclil.  Kiin- 
di'MHatnr-  und  Erreperarlx'it,  am  Schalt- 
brett ;:eim'KHenl  eri,'ilit  tiei  7.H  fa'  her 
Verdampfung  :  ti.'.i  7.M  =  ii.sH5  kg 
Kohlenverliraurli  für  die  etf.  I'.  8,/8td. 
Oeaamtverbraurh  f. «  mwoooo 

P.8./8»d   56400  t 

ZaadiUg  f.  Anhaken,  Doreh-  - 

beisen  aaw:  T«^   4  088  , 

Znoehlag  f.  KondeniiationH-  u. 
HtrahlungHverlunte  40«    .   .    2  33«  , 
Zuttehlag  für   Pumpen  und 
Eigenverbrauch  2  '  j  "  «    .  .    1  4»in  , 

Uoaamt-KoUenTerbräurk  .  .  GO  284~t 
Kohlenkoaton  (1  t  Kohle  18  .4  frei 

KaaaalbBBa)  13XM2A4  861888 

VI.  Scbniiar>  nnd  Kle- n  l  uiterialien     5]  000 
Jftfarliche  Auagabeu  l  254  735 
JlithiBkoatet  die  enangto  P.8./8td.  1,80a 

üaberaieht. 

a)  AbachreibangeB.  Tortin-  % 

aung,  VnleriMltaag  .  .  276  543=  22,04 

b)  Bedienang   65  500  >  5,2 

e)  BranBBtoflkoeten   ....  861  698  «■  68.7  (> 

d)  KloiBmaterialkoxt.  n     .  .  .m  ooo  —  4.00 

ZuBamuu-u  1  254  73Ö  =  100,— 


32  750  Jt  jthr- 
lieh,einBebBeB- 

licb  Betrieb»» 
primien 


II 
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Di«  ft!«iiBitoffkoRteD  mit  60  Ida  70*/o 

jährlichen  Rt  tri(>ti<;niis<?aben  üWrstciLMni  also  in 
allen  Fallen  Uio  übrigen  Kosten.  Diejeuigtm  iie- 
iriebe,  welche  aawchlleOnch  auf  den  Dampf- 
betrieb  (pcstochtf  Kt'ssd)  an^rfwirscn  <hu\, 
werden  »o  viel  wie  möglich  an  dieser  Stelle  auf 
EnparnlMe  drini^n.  Al^sebeQ  von  der  selbst- 
vcrstaiulliilun  Ausnutzuntr  motb-rner  Einrii'li- 
tungen  zur  Verbesseruag  der  Dantpfökonooüe 
(üeberUtzer,  VorwUrmer  uiw.)  mafi  die  Betri«^» 
leitung  alle  die  Hilfsmittel  svr  Anwendung' 
brinjfpn,  wolrhe  eine  zweckmttßiirc  Hcliandlunjr 
der  Kiuriclitimgeu  durch  dio  Hodii  nuujr  K«-'«'fthr- 
b-istrn.  Hierzu  gehört  dir  dauernde  Kontrolle 
der  Kesst'lht'izunir  ttrot  ki-iif  Kolib'.  vollkonmit'Tit' 
Verbrennung  usw.)  durch  liäuti^i n-  iit-izwert- 
beatbnmiingen,  Einban  von  Wief;evüi-richtiiiigeii, 
RaiK-li^ras-Aiialysnf  (>r,  Zii^rnicssiT,  TfiiiiM-ratur- 
Dieti.scr  für  die  Uauchgose  und  den  Daiupt'iiber- 
hltser  1MW.  Das  gleiche  glüi  von  der  Kon- 
trolle über  sach^reinnlit'  KeaBelspeisMn;r.  f-  riT-r  für 
die  ständige  Ueberwachung  der  Kutua.süeruugeu 
(KondensatloQsvertaste),  Sftercs  Indizieren  der 
Dain|ifiuas('liiiii'ii  uhw. 

Ein  geregelter  Ueberwachungiwlicust  aufürund 
von  registrierenden  Apparaten  ist  erfalirungH- 
fremftß  ein  wirksames  Mittel,  drn  Dampfbetrieb 
uiiiglichst  rationell  zu  gesl-alti-n.  (ileichzoitii; 
sollte  man  aber  auch  die  Bedienuuß'Hmannsohaften 
dnrch  (Jewahrun^  von  Bctricbsiiraiuieu  an  den 
Rr«parnissen  interessieren.  Eini^re  Wfrkf  haben 
mit  diesem  Pramiensysteni  aus>,'ezeicl\nele  Er- 
lUmingen  ^emaeht.  I)i<>  liiert'ür  nOtIg«  Be- 
rechnunp  der  Selbstkosten  für  die  erzeii^rte 
V.  S.^Stde.  iHt  ja  auch  ebenHo  einfach  wie  genau 
durehsuflihren:  La  KesseUiaiM  werden  aaf  Wiege- 
vorriclituniren  der  Wasser-  und  Kohlenverbrauch 
gomeasou;  die  erzeugten  P.  .S./Stdn.  werden  an 
den  Zahlern  der  Station  abgelesen.  Alle  anderen 
KerhnungsiL'rundlapen  sind  bekannt  (liebe  die  Be- 
rechnungen Anlagen  1  bis  3). 

Eine  größer«  Rolle  für  die  Bnergieerzengungs- 
kosten  spielt  naturyemali  die  Belastung  der  Zen- 
trale, d.  h.  ob  nur  in  einer  oder  in  Doppolacbichten 
gearbeitet  wird.  IMe  Versorgung  einer  HQtte  mit 
elektrischer  Energie  bezw.  der  Ketrieb  der  Kraft- 
station wird  sich,  normale  Verhältnisse  voraus- 
{^esetzt.  nach  fülK<'ndi-ui  l'rofjrainni  vollzielien : 

1.  Ivt  ine.s  Hoclio f e  n  w  r  rk.  Tae-  und 
Xachtlielrieli  an  (b'in  ( »tVii  M  lli>t,  Wass.  i>ial ion. 
üebläsciuaMhiuen,liichlije.schickung,Mollerwaj;en, 
HOllerkrane,  Kokseinaetz-  nnd  AusdrückmaacMinen 
usw.,  eveiitncH Tairbetrich  in  den  X'erladcstationfn. 
Sclilackensteint'abnk  usw.,  Tag-  und  Nuchllielrieb 
der  Zentrale  geataltet  sich  relativ  gleichmäßig. 

2.  T)as  irleielie^rilt  vom  S  t  alil  \v  e  r  k  i  M  i  sc  her- 
an läge),  also  auch  von  der  Kombination  1  und  2. 

8.  Reiner  Walzwerksbetrieb.  Ab- 
gesehen von  der  nioek-<traße.  auf  ib  r  mei>;t  in 
Tag^  und  Nacbtächicbt  gearbeitet  wird,  kommt 


«in  Betrieb  in  Tagschicht  auf  den  ttbrigen 

Straßen  ischwere  Duos  und  Trios,  Mitteleisen« 
straüeu,  t'uinstraüen,  l>rahtstralSen)  hftttHger  tn 
Frage.    Das  gleich^  gilt  von  den  Spezialstraßen 

I  l'etirwalzw  ei  ke  nsw.i.  erst  r^  elit  nntiirli<-h  für 
die  zugehürigfu  Betriebe  (At^ustagen,  Verlade- 
anlagen usw.).  Besonders  bemerkbar  macht  sieh 
die  v'erinjrere  Hel;i><tiinjL'  wnhrend  der  Nacht, 
wenn  einige  iStraUea,  die  nur  in  Tagschicht 
arbdten,  mit  Hauptantrieb  ausgenistet  shid. 

4.  Für  kombinierte  Werke  sub  1,  2 
und  3  stellt  sicli  natnrL'emttß  der  Belastung«- 
aus^leich  bedeutend  i.'un»ii>:er ;  am  trünstifrsten 
ist  es,  wenn  mehrere  benachbarte  Zentralen 
(Berjrwerk  und  Hüttenwerk i  auf  ein  Xetz  ar- 
beiten. Die  I*.  S.  Stundenliereehnung  tiir  schlecht 
ausgenutzte  Zentralen  ergibt  dann  in  der  Zu- 
sammenstellung folgendes  Bild: 

Tabelle  DI. 


OröBe  der 

Kofira 

■ 

1  HIttIm 

Zvatmla 

der 

1  ScbitaDB 

Oka* 

j  dar 

P.ajSMO. 

r.a;sis*. 

,  S«lMMl« 

1  P.S. 

•s. 

iv.>ooooo 

2.9 

1  100 

1500 

C.OIHXHX) 

8,0 

1  60 

1500 

4000000 

4.4 

;  *^ 

5(»KI 

30000000 

2.28 

i  100 

5000 

1 80001  K)0 

2.fi3 

5u(iü 

120UUU0U 

.<),r>5 

40 

löOOO 

66000000 

I,» 

i  lOO 

10000 

40000000 

2,32 

1  60 

1  10000 

20500000 

2,94 

'  40 

n  B 

II  s 

u 

-s  S 

M 

I  i 
t  *- 


Die  angegebenen  Zahlen  lassen  Hich  nicht 
ohne  weiteres  verallgemeinern:  frenaue  Ergel»- 
nisse  können  erst  gewonnen  wenlen.  wi'nn  das 
Belastuugsdiagramm  wahrend  24  Stunden  fest- 
liegt. Aber  man  übersieht  für  die  zufTninde 
gelegten  Annahmen  den  nn^'ün'-t  i^'i n  I-anthili. 
den  eine  {rerin^ere  Aiiviintznn;^  di-r  lietriebs- 
niitt<d  auf  die  IIerstellun;.'skasten  der  1*.  S.,Stde. 
hat,  und  es  werden  eini;re  schlechte  Erfahrnngen 
sclion  verstJlndliclier.  die  imufi^r  zuungunsten 
ib;s  elektriauhen  Betriebes  angeführt  werden. 

Die  Turbinenzentraien.  Die  Vorteile, 
welflir-  -iieli  In  t riebst eeiinisi'li  dtircb  dii»  Verwen- 
dung der  einfachen  Turbodynamo  ergei»eu,  sind 
eingangs  gewftrdigt  worden.  Der  Einfluß  auf 
die  SellKtkiwtenrechniniiren  IifiiiLrt  unnntlelltar 
mit  den  Betriebsvorteilen  zusauinieu.  Die  Bau- 
kosten der  Kesselanlagen  bleiben  hiervon  un- 
le  rülirt.  d'  iisi  Ilten  Dampfverbrauch  für  Kolben- 
danipfuiaschiuen  und  Turbinen  vorausgesetzt.  Da- 
gep'en  werden  die  Anlagekosten  für  die  Rnergie- 
<'rziMiL'ei-  iiiid  deren  Znl)eii(ir  p-rinp-r.  und  zwar 
in  den  durcbirerecbneteii  Hei-sjiieb  n  um  etwa 

8  bis  12  Oo  bfi  «ier     l.'iOn  I'.  ä.-iCi'Ulr«lu 
12    .    18  .    ,     ,     5O00    ,  , 
20    ,  26  ,   ,     ,    10000    ,  , 
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26.  Jahrg.  Nr.  4. 


gleiche  Einht'itt^n  für  dio  TiirhodynUIIOI  und 
KolbendampfdjriiMnot}  vorausgesetzt.* 

Die  SeltMtkoHten  fBr  die  erzeuge  P.  S. /Stile. 

werden  s  Iiis  lo  "  <i  tri-riiipT,  je  nach  der  (rrJiße 
der  Zentrale,  iuinu  r  unter  der  Voraiissi  tzuner. 
daß  »ttnitllclie  Kessel  ^'estocht  Werden.  Die  Kr- 
ipamissc  sind  nur  »ranz  vorsichtig'  bemessen,  weil 
ühcr  einzelne  Daten  (i»eispit'is\s  l  isp  üIm  t  die  Er- 
mäßigung der  Keparaturkosien )  necli  zu  wenifi; 
Erfahrungen  vorliegen,  al»  daß  eine  Verall- 
geni<<inenin>r  ni.  F.  zulftssiL'  ist.  I>ie  Melirzahl 
der  liutriebHausweisc  ergibt  güiiHtigere  Zahlen. 
Die  dnreh  die  EinflUirani?  von  ■  TurlMHiynainoR 
gewonnenni  N'urtcile:  :ri"i'll''re  Betrieli>.iiif';u-h- 
beit,  JflatzeräparuiHse,  bciiäere  iteguliert'äiiigkeit 
sind  ant«r  Umettnden  aelir  viel  mehr  wert,  als 
dies  zaIiienniliUig  in  RentaUlitttsrechnungen  aich 
belegen  lAüt. 

Verwertung  von  Abgasen.  Die  ganseai 
fiereehnun^'en  zei^'en  ein  weeentUcb  anderes 
Bild,  sobald  eine  Verwertung  von  Ahpa.<«en  «ntor 
den  Kesseln  mfiglich  ist.  Die  Hnukosteti  für 
die  Kcsselanlafren,  ebenso  für  die  Masellinen- 
anlagen  bleiben  im  \vrs>-ntlio)i»  n  dii  sdlu  n ;  liinz« 
kommen  die  Aulagekosteu  tur  die  liasreinigungeu, 
fftr  deren  (^rßßenbemeaaung  ein  Gaaverhranoh 
von  10  rl.m  f.d.  P.  S./Stde.  an  der  Sclialt- 
tafel  gerechnet  —  zugrunde  gelegt  Hein  möge. 
Die  BeiuigungfianlBgen  mftOten  alm  liefern:- 

fBr  die   1500  I>.  8.-Zentr«le  IS  <>no  .  l.m  atOndlleh 
«    M     fiOOO     ,       ,         60OÜ4)    ,  , 
,    ,    10000    ,       ,       lOOOOO  . 

Die  ungefähren  Haukosten  werden  betmgen : 
8000  —  40UU  f.  d.  iOUü  cbm  Gas,  je  nach 
der  OrOfie  der  Reinigungtiaiilage,  und  zwar 
enthalt4'n  diese  EiinirlitnnL'i-n:  Kiilirenrr-iniir.M-, 
TbeUenwaticher  ointichließlich  der  zugehörigen 
Rohrleitnng  und  Oeblnlichkeiten ;  nicht  eln- 
betrriffi  n  sind  (lasoitn-tri-  sowie  KüekkQhlanlagen. 
Auch  kann  auf  Keüervewascber  vendohtei 
werden,  da  die  Kemel  im  Notfalle  mit  vor« 
gereinigtem  Ga»  oder  mit  Kohlen  gebei/t  wer- 
den kennen.  Der  Keinigungswert  bereebnet  sieh 
im  Mittel  zu  15^  f.  d.  lOOO  ebm  Gau«  (Ko!<.ten 
der  P.  8.,i8tde.  zu  2,;.  Kosten  für  du  Kubik- 
meter rüik^'t  kiililte  Wasser  zu  1  C)  antrenom?nen). 
Es  ist  in  allen  Fallen  eine  ZentralreinigungH- 
anlage  für  die  Oase  angenommen,  und  m  Ist 
jewi'ilig  der  Antr-il  dii'  il.'ktrisilien  Zentrale 
berückNicbtigt.  llierdundi  ergibt  sich  —  zu- 
saaunengcstellt  —  folgendes  Kid: 

*  Bei  grOleren  MaeehineMinlwiten  fUlt  der  Unter- 
solded  nn^eicb  liedeni0nd«r  xegunaten  der  Terbo- 
dynamo  aut.   ftn  wieirt  t.  B.  dl*  10000  P.  fl..TDrbin# 

im  Klektrizitüt-iwerk  K^Heri  IIIO  t,  wovon  I117  t  auf 
ileii  nii'ihsMUehi'n  Tril,  HM  t  «iif  «lic  l>viiain<ih  fiit- 
fnili'ii.  li.'i  .•in.  r  sniMi  |'.  S.  -  Kolh.Tii|i,nipf.l\iiniiio 
( Miuibtttlati-liui  hiKilin  I  wui;  liai  .Vliii;!U'(n»ii  Kii  I,  ilii.' 
NftliL-  2ii  t,  d<  r  ((^t,i,  iicinl..  AnkiT  tMi  t,  iler  Hrut)(i- 
rahinon  40  t,  der  elcktriitcbu  Tuil  für  Hirli  «Iho  402  t, 
mitbin  rond  2'/inial  MTiel  wie  die  gaose  10000  P.8i- 
TnrbodjnanMk 


T 

•  belle  IV. 

Antaf« 

Aatas.- 

OfSSe 

flr  1  P.S. 

rln.rhllrSI. 

der  fai  n*> 

lir  dl« 

Zcatialc  la 

P.S. 

Xark 

fk  m  MsjIa 

MMcbiava 

IMO 

S48000 

MO 

l,t5 

5000 

1  SSO  100 

276 

0,93« 

10000 

2  510  300 

251 

0,745 

499  400 

3a.^ 

1,06 

5tKK) 

1  230  7&U 

240 

0,763 

10000 

3  047  SOO 

205 

0^6» 

I  Zrnlr«l«a 
m.  KolbPB- 
dampf- 
I  dynamo« 

Zentralen 
mltTarko*  1 


Ein  Veigleieh  der  Tabelle  IV  mit  Tabelle  1 
zeigt  den  Einfluß  der  Gas  Verwertung  unter  den 
Kesseln  unmitfi  llif\r.  Ks  sei  hervorirehnben.  daß 
die  (ia.se  hierbei  nur  mit  ihrem  Keinigungiiwert 
berttcksiehtigt  sind;  wie  weit  es  zweelcmlßig 
Ist.  die  Ga.se  böher  zu  bewerten,  d.iriiber  gehen 
die  Ansichten  auseinander;  auf  jeden  Fall  ist 
das  eine  rein  kanfkninnisehe  Frag«,  die  mehr 
für  liii  Innenorganisation  wi.litiu'  ist.  Einige 
W'orkzeutralen  verrechnen  die  gelieferten  Roh- 
gase mit  dem  Hoehofenwerk,  damit  aneh  deren 
Hetriebsverwaltung  ein  Interesse  an  glelch- 
mflßiger  Lieferung  hat  und  die  Gasverlu.ste  nach 
Möglichkeit  vermindert.  In  diesen  Fftllen  wird 
das  Rohg.i.s  nach  bestimmt *'n  Sfttzen  bewertet, 
derart,  daß  nach  .\bzug  der  entstandenen 
iriebskosten  (für  die  verbesserten  (taxfange, 
Wartung  der  Leitungen  usw.)  dem  Hoehofenwerk 
i'in  entsprechender  Nutzen  verbleibt.  Dii-se  Me- 
thode der  Gasbewurtung  dürfte  Wold  die  zweck- 
miOigste  sein,  da  alsidann  die  Betriebsverwal« 
taugen  sowohl  der  Hoehöfi'n  ,t1s  ntich  der  elek- 
trischen Zentrale  mit  dem  (fas  .s|iarsam  wirt- 
schaften. Die  Verwertung  der  Aligase  an- 
mittelbar in  (Jasdynamos  schaltet  die  K  -  • 
anInge  aus.  erfordert  dagegen  vervollkommnete 
Reinigungsanlagen  gegenülier  der  Reinigung  für 
Kess.  He  izung.  Die  Baukosten  tur  eine  Ueinigung 
von  1000  cbm  hochgereinigies  (Tat*  belaufen  sich 
auf  etwa  4000  bis  5000  e.^,  eingerechnet  die 
Beschaflhng  eines  Beservewaschers  und  eines 
(Jrisoniofi  rs.  jedoch  aussebließlieh  einer  Rück- 
kiibi.iniage.  Der  Gjisverbrauch  geht  auf  etwa 
3,3  bia  8,5  cbm  zurück,  twzogen  auf  die  eff.  P.S.» 
Stund«'  an  der  Sehalttafel,  betrH^'f  niso  für  obige 
Annahmen  ungefähr  nur  ein  Drittel  der  für  den 
Dampfbetrieb  vorzusehenden  dasmenge,  normale 
Verhältnisse  vorausgesetzt.  Dieser  l'mstand  ist 
meist  entscheidend  für  die  Frage,  ob  der  Autrieh 
der  E!nergieerzenger  durch  (Gasmotoren  oder 
Damiifmas«  liiii.-n  erfolü-en  soll.  Denn  in  jedem 
Fall  wird  mau  \ersucheu,  mit  den  Abgasen  die 
Energieversorgung  der  G^eflamtanlage  dureh- 
zufiihren,  di'  Aii.Sir.ilM  n  t'iir  Kesselkohlen  so  klein 
wie  möglich  zu  halten.  In  Hochofenwerfcen  ohne 
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HrrSßere  Nebenbetriebf)  hat  man  unter  allen  Um» 

8tfln(l«?n  UflM'rfliifi  an  Al»}rast'n  seihst  Imi  Hctricli 
der  Winderhitzer  mit  unicereini^rten  (.iasen.  Kann 
man  diese  Entriri«'  nicht  nutzbrinfrf^nd  vfirMvrtt'ti 
durch  Verkauf  an  aiilienstehende  Konsiinienri n 
( In-naclibartt'  Hertr\V4Tk<'  relHrlarulzeutraltui, 
stlliltische  Zentralen  usw.),  si»  iliirft«  sich  der 
(iasinaschiiieiibetrieli  vielleicht  nur  fUr  die  Ge> 
blase,  fiir  iie  .I.ktrisclie  Kner:rieerzeu}rnn}r  da- 
gegen iiu  allgeuiL-iuun  uicüt  verlolmeu.  Audera 
frestalten  sieh  die  VerhaltnlitM,  sobald  ein  zn- 
U'ln'irijres  Stahl-  und  Walzwerk  mit  Kiier^'ie 
\  ersorgt  werden  uiuü.  Inwieweit  es  aiügiich 
ist,  hieriiei  ansscliUefilicb  mit  den  im  Uodtofen- 
werk  pewonnenen  Aliirasen  ((tichtf^asfi  und  Koks- 
ofeugase)  auszukommen,  da»  hangt  ganz  von 
dem  Umfanf?  des  Hochofenlmtrlebes  sowie  von 
«1er  Anzalil  nml  Ausilehnunfr  di-r  an>retrliederten 
Stahl-  und  Walzwerksbotriebe  ab;  je  nach  den 
Verbftitalssen  ist  man  auf  eine  mehr  oder  weniger 
sparsame  (iaswirtHchaft  antrewiesen,  so  dali  auUor 
in  dt!r  (reldasezentrale  auch  fQr  die  elektrische 
Zentrale  die  (tai^maschine  als  Antriebsmotor  in 
erster  Linie  in  Frafje  kommt;  denn  selbst  für 
n  Fall,  da(5  irroHe  Krafthäuser  mit  modernen 
Euuichtuujreii  für  die  erzeugte  P.  S./^tundf 
wesentlich  unter  10  cbm  Gas  verbrauelien,  s« 
ist  dennoch  der  Verbraueh  gefrenüber  d<  in  (  Jas- 
maschinenbetrieb  so  hoch,  daü  das  VN'ork  »clir 
bald  aof  festoohte  Kemel  angiewl«s«ii  sein  wird, 
ünd  da  -  wie  gezeigt  ilie  Brennstoffkosteu 
in  der  P.ii..8tundenrechnuug  einen  so  groUen 
Eänflnß  haben,  so  Icaan  der  Fall  eintreten,  daß 
selbst  die  durch  die  Besch. iffniitr  von  Tmbo- 
dynamos  erzielten  Ki'siiarnisse  ilie  Melirauügabeu 
an  BrennstofTkosten  nicht  aufwiegen.  Um  einen 
zahlenmflßigen  Vergleich  mit  dem  I)ami>f betrieb 
zu  ermügUcben,  seien  nachfolgend  für  die  gleichen 
ZentralengriiOen  wie  in  Tabelle  IV  die  Daten 
mMunmengotellt : 

Tabelle  V. 


OrMto 

der 
Zratfsla 

r.  s. 

koaten 
»lotebHrDI. 

.« 

Aolarr- 
ko*l''ii  für 

1  I'.  S.  d.  r 
In  K.  iri.b 
hrflndlirbrn 

< 

Konirn 

für  dir 

V.  S.-HtaB4c 

llr- 

1  5U0 

490  OOU 

32« 

i,:>2 

Zentralen 

5  000 

1  2->5  200 

245 

1,10 

mit  (Jas- 

10  000 

2  015  500 

201 

0,81 

djnamos 

Vergleicht  man  Tabelle  IV  mit  Tabelle  V 

(Kolhendampfdynamos  mit  (rasdynamos),  so  igt 
ersichtlich,  dati  die  Bankosten  bei  den  Zen> 
tralen  mit  (iasdynamos  in  allen  Füllen  ge- 
ringer werden,  als  bei  ilen  Zentralen  mit 
Kolbendani|ifdynanios  (die  Kosten  für  die  Kessel- 
anlage überwiegen  diijenigen  für  die  ttas- 
reiniger  bedeutend),  d.ii;  d:igegen  die  Er- 
zeugungskosten fiir  .dl»  Dampfbetriebe  gUnsUger 
nuMfallea. 

Ein«  Oegeaabenrtellong  der  Tabellen  IV 

und  V  (Turbodynamos  und  ftajsdynamosi  zeigt 
ferner,  daÜ  die  Baukosten  nahezu  dieselben 
tdnd.  Wttrde  man  auf  grOfiere  Blnhdten  für 
di<^  Knergitei/,eii;.'er  irelieii,  Sit  würden  die 
Baukosten  für  die  Turbodynantoaulage  unter 
Umstanden  wesentlich  geringer  sein.  Die  Kosten 
fiir  die  Kr/.iiiL'ung  der  P.S. /Stunde  sind  bei 
den  Turbodyuamo  -  Zentralen  in  allen  Fallen 
kleinere. 

Bei  dem  Vergleich  der  Zahlen  möge  mau 
beachten,  daß  das  Verhältnis  der  Gasvert>raucbe 
für  die  (iasdynamo  bezw.  Turbodynamo  wie  1  :  3 
aiiL^eiiummen  wurde  (Ii. Ii  cluu  stündl.  zu  10  cbm). 
Hierzu  ist  zu  bemerken,  dali  in  Zentralen  mit 
stark  w ücliseliuler  Belastung  die  Oasdynamo  von 
vornherein  sehr  reichlich  bemessen  werden  muß, 
will  man  einer  reberla-stungsfilhigkeit  ähnlich  wie 
bei  Dampfdynamos  sicher  sein.  Mau  wird  also 
in  diesem  Falle  die  Oasdynamo  mit  nur  <10  bis 
70  "  0  normal  lii  lasten  dürfen«  WÜtrernl  man  die 
Dampfdynamos  (Kolbenmaschinen  otler  Turbo- 
dynamos)  mit  voller  Leistung  bennspmeht.  Dieser 
Tinstand  hat  fiir  die  (Jasdynaiiiozentrale  hfihere 
Ausohaä'ungskosten  sowohl  wie  auch  einen  er- 
höhten Gasrerbraach  cur  Folge.  Auf  der  andern 
Seite  ist  hervorzuheben,  dali  bereits  viele  .\n- 
lagcu,  welche  mit  dem  (ras  Dampf  aufmachen, 
den  tiasverbraucb  auf  8  cbm  f.  d.  P.  S.^Stunde 
herabgedrQckt  haben;  und  wenn  sich  auch  diese 
Ergebnisse  nicht  so  ohne  weiteres  verallgemeinern 
lassen,  so  ist  doch  der  Weg  gewiesen,  wie  auch 
hier  eine  verbe.s.«ertc  (fasökonoinie  sich  erzielen 
lalit.  Ximint  man  -  dies  beriieksichtiiL'-t  -  das 
Verhältnis  der  liasveri»rauclic  nuiuuclu"  1  :  2 
an,  so  werden  die  Baukosten  und  Erzeugungs- 
kosten für  die  P.  S. /Stunde  bei  d'-n  (Jr\s- 
dynamuK  höher,  bei  den  Dampfdyuaiuus  eut- 
spreebend  niedriger.  —  Beehnet  man  diesen  Fall 
durch,  eo  erhilt 


Tabell«  VL 


UruSr 
drr 
Zrntriilc 
P.S. 

(Hw«a^  A  aj«f c  kwalca 

ADlaf»kM«*B  nn  P.S. 
Sar  im  BaMab  bafadL  Maaek. 

OaiSjraano 
.S 

Tarbo  Ijraamo 
.« 

llaiMljraaBio  I 

.«  1 

TariMMljrBarao 
.< 

1600 

524  r.oo 

4HH  15tl 

:t4!» 

5000 

1  313  700 

1 195  750 

262  1 

289 

10  ODO 

21S8000 

1  «TT  aoo 

21« 

l«8 

Batrlcbakoalcn  f.  d.  Jabr 


Knearaaffkottm 

f.  d.  P.8,iK«indi- 


I5S  400 
848  000 
687  600 


.4 

102  soo 
219  800 
866  200 


1,»; 

1,16 
0,86 


1 .1'  : 
0,7  i*2 
0,6« 
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Für  diejeidgeii  Zcntr.-iliMi.  ili*iit*n  (ias<-  reich* 
lioli  zur  Vfrfiiiruny  stdicn.  i>t  ;iNi>  il- r  TitrKint'n- 
bi'lrk'b  untrr  L'iUi>trtniii^'ii  liilliin  r  al.s  dt  r  Cra^- 
motoranbetrieb,  sowohl  in  der  Aniichaffiingr  Als 

/•r\\ iiluileii  Vorteilcu  vgröliere  Aiipassuugstäliig^ 
keH  der  Turbodynamo  an  den  Itetrieb  nod  ver» 
finfachti'  Wartunjr  usw.».  Ks  soll  nocliriials 
hervurgvhobeu  werden,  dail  die  ^'fgebeuea  zableu- 
mSßigeQ  Resnltate  keinetrwc|BrB  auf  jede  Anlaire 
passen,  lliluti^r  siiit'li-n  licini  liau  iiiiil  I?<'tru'li 
derartiger  Krafth&user  Eiaüüsse  mit,  welche  das 
Rntnitat  nach  der  einen  oder  andern  Seite  ver- 
scliiiben«  Dftjri't-'i'ii  kiiiiiifii  ilic  vtrirleichcudtii 
Ili'chnunerf^n  sein-  wdlil  als  (irumllairi'n  für  fllin- 
lichc  Keiital»iiitütsrfchnunK<'ii  j;«'ltcu,  tleueu  je- 
weilig fär  die  be^iondere  Aufgabe  beatiminte 
Annaiiiiu-n  !iiii3rti7tifiiL'''n  sind. 

Uie  gi'riujrtrL'U  livlriobitkiisten  der  Turliincn- 
sentralen  lamen  aber  auch  die  Verwendunir  der 
Turlioiiynniii'is  s.  llisf  r!a  rationt  ll  «  rsclif'ini  n.  wo 
nielit  gfiiiigoud  Liane  zur  Verfügung  Htehcu,  wo 
also  ein  Teil  der  Kessel  mit  Kohlen  pestocht 
werden  nmli.  !>ii'  M<'hrauss:ali<n  f.  d.  .lalir  in 
Gasdjuauiozeutraleu  betragen  in  den  obigen  Ik-i- 
ipielen: 

bei  der  1  BOO  P.&pZratrsle  .  .  .   :>'>  <>m^h 
,     ,   5000  „         .  .  .  128  2UO  , 

,     ,  10000  ,  •      ...  201 400  « 

1  >i<'  <  •>  >.'iiiitaus^nb<'n  fn  I  nistoffe  betraft^ 
(sii-iic  ilit«  <lur«  liL''>*r<'rliMi  i.  !i  Iii  i<pifl<'» : 

hei  der  l  ÖOO  1*.  8.-Zcntraio  rund  17.'.uiio.# 
,     ,    5000  „  ...  448  (KKI  , 

,   II)  I  ,  ...  Hlil  "IH>  , 

i>ie  Mindcrbfirit'bsküsicu  der  Turbini-uzcntralt' 
gestatten  daher  noch  mit  Kohlen  zu  heizen: 


bei  der  l       I'. &pZeatrale  niad  SO*/* 
,     ,    5  lux)  , 
.     •  10000 


md  so»/»  1  -it 

-  Uli 

.     40  ,  J    M  8 


Diese  Zahlm  werden  für  die  TorUncn  aoch 
gllnstiger: 

1.  wi'iin  I  S  ;:i'1in;:t .  auf  geringeren  Dampf- 
verlirauch  zu  konunenj 

2.  wenn  die  Brennittoffhosten  19  Jt  fBr  die 

Tonne  untriscbnltcn; 

3.  wenn  für  die  Gaübcheizung  der  Kessel  hodi« 
g«'reiuigte  Ga»o  genommen  wärden. 

Ea  ist  noch  die  Frage  zu  erörtern,  ob  die 
triinslige  Bronnstoftauswertung  beim  tta.smotoren- 
bcfrifb  ili<'si'n  dein  l)am|ifln'f rirl»  nbcrli-irt-n  macht 
für  d»"n  l-"all,  daü  ki-inc  Ali;ras>-  zur  \  t  rfiiiirung 
stehen,  so  daß  alsn  Kraftgns  für  die  Zentrale 
rrziMi.rt  wirij.n  iiiiil.  I>i<s»r  Fall  müßte  bei- 
sjiiilswtix'  tür  die  Energieversorgung  reiner 
Walswerke  In  Erwflminfr  frezo^ren  werden.  Eine 
iitabilitfltsnThntin^'  für  •  ini>  d-'rartige  Anlaire 
dürfte  weniger  luteressti  Ideteu,  da  Betriebs- 
ausweise fSr  tcroHe  Kmftiranentralett  kamn  vot^ 
lir^-.  ri.  M.III  niuli  l»  i  der  Durehrechnunj:  be- 
rüukNiehtigen,  daü  die  Hrennstoffkosten  —  be- 
triebssichere VeriraaungDanlngen  aneh  fUr  billigen 
Brennstoff  vi>rausgesetit  wesentlich  sich  ver- 
ringern, doli  aber  gi'rade  der  reine  Walzwerke- 
betrieb hohe  .Anforderungen  an  die  Keguller* 
und  rei)erla>tuni:sf;ihi^kelt  der  EaeiTi^<'i^*^uger 
stellt.  Keii-lillch  Im  nh  ssene  Moforeu  sind  d.ilier 
hier  [»esoaders  am  l'iatz;  auch  wird  mau  in  iler 
Ausgestaltung  der  Reserven  vorsicbtig  verfahren, 
s<i  drili  dir  hierdun  h  tii-diii;.'fi  ii  höheren  An- 
sohatlungü-  und  Iktrieli.skosteu  diu  günstigere 
Brennstoffauswertang  teilweise  auzgleichen. 
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Ueber  neuere  Konstniktloneii  an  Walzverkstntrieben  und  Zwischengliedern. 


Ki 


err  Ortniann  hat  in  stMiiorri  Vortrag  illter 
vorfiel leii.ics  Thema,   der   in    .Stahl  und 
i'H*   Vom  l.  Januar  d.        ahtredruekt  ist,  den 


Wunsch  uu8ge»pruelien,  duli  seine  Fucligeno.s.sen 
ihre  Erfahmngen  und  Ansichten  Ober  die  von 

ihm  h<<s|>rochonr«n  funkte,  inshesondere  ülter  die 
.\Dlrioh8ma.sc'hinun  der  Walzonstralien,  <iiitleilei) 
mVchten.   Da  ioh  mioh  mit  dieeen  Fragen  seit 

vielen  .Ijdiren   l'ef.is-e,  sn  hitf«^  irli,  liier/u  das     eig^nele  l'nlerla^'-eii  zur  Ke«  linuii^r  /u  ^rehen,  sidl 


lagen  zum  \  ergleieh  mit  ihren  vorpost  hlageuen 
Neuerungen  heranzuziehen  und  auf  diese  VVeiaa 
vornil)reris<he.Hrsparntsse  (><!nr  fiewituip  heraus- 
zureeimen.  niui»  de^iiulh  immer  wieder  durauf 
hingewiesen  werden,  dafi  fOr  derartig«  Ver> 

frleiclitiiitrsreehnimgen  auf  allon  Seifen  nur  mo- 
derne, in  ihrer  Art  wirt^eiiuftheh  beste  AnlagWl 
in  Betracht  gezogen  werden  dOrfen.    Um  ge- 


Wort  nohmen  zu  dürfen.  Von  denjenigen  Herren, 
welche  Propaganda  fOr  die  Einfuhrung  teoh- 
niseher  Neuerungen  maehen,  wird  nur  allzu 
häufig  der  Fehler  begungon,  alto,  abgobrauchte, 
nicht  metir  auf  der  Hdhe  der  Zeit  stehende  An- 


•  S.  17  bis  27. 


naobfltobend  gezeigt  werden,  wo»  man  lieute  mit 
einer  guten  Walzensugmaschine  erreichen  luinn. 

Kine  im  Jahre  1900  gelmut«  10(X)pfordigo 
Tuiidem-Walzonzugmasehine  mit  Kolbensieuerung 
und  Kondensation  wurde  durch  Bremsung  der 
Walzen  mittels  einer  großen  Zahl  von  Band- 
bremsen anl  ihren  Dampfverbrauoh  tmtAfSudht.  Es 
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ei^b  sieh  ein  Veibnittch  von  6,967  kg  Spoisc- 
wasser  f.  d.  indiz.  P.  S.  und  Stunde.  Der  Dampf  hatte 
73  Atmosphären  LTeherdruck  und  war  auf  192", 
also  sehr  gering,  überhitzt.  FQr  die  effektiv  an 
der  Welle  abgpgol)eno  Pfordru^tärke  entspricht  doa 
etwa  73  kg  Dampf.  Diese.s  Resultat  galt  datiialH 
als  sehr  befriedigend.  Die  Mascihine  geslattotu 
indes  noch  mandierlei  koaBtmkiiye  Verbeem- 
nmpen,  so  daß  eine  Maschine  gloinhor  Art.  abor 
etwas  geringerer  Größe,  die  im  Jahre  l'Jüö  in 
Betrieb  kam»  mit  emem  tatsHohliohen«  nicht 
etwa  indizierten  Dampfverbrauch  von  5,34  kg 
(garantiert  waren  5,7)  pro  indizierte  P.S.  aus- 
kam. Fttr  die  effektive  P.  S.  entapnoht  das  nahe- 
zu 6  kg  Dampf.  Die  Spannung  botrug  It.'ö! 
Atmosphären  Ueberdruok»  die  Temperatur  250°. 
Bedenkt  man,  dafi  die  weitaus  grOfite  Zahl  der 
vorhandenen  Walzenzugma^jchinon  12  bis  20  kg 
Dampf  f.  d.  P.S.  braucht,  so  erkennt  man,  welcl) 
groDe  Ersparnisse  mit  verhMltnism'tißig  geringen 
Unkosten  gemacht  wenlen  könnton. 

Obige  Angaben  beziehen  sich  auf  Schwung- 
radrnaschinen.  Für  die  Revert<iorma»ciunen  ist 
es  wegen  dar  nnaufhOrllch  zwischen  Noll  und 
dem  Maximum  schwankendem  Touronzablon  und 
Belastungen  schwierig,  den  Dampfverbrauch  pro 
abgegebene  Pferdestärke  su  bestimmen.  Leichter 
gelingt  OK  bisweüpn.  rlr  n  Datupfvorliraiu  h  für  die 
Tenne  gewalzten  Materials  feHtzust«lleD.  In  dieser 
Beciehung  sind  n.  a.  auoh  in  dieser  Zeitsohrift 

manche  Milteilunu'i'ii  gninarht  r  Icn.  Hiornacli 
war  der  Verbrauch  an  Dampf  fUr  Compound- 
Rmreiriennasoiiinea  wwobKaflHoh  der  Zentral- 
Köndensation: 

k«  f.  d.  Tooae 

bat  3,25  faoherStreokuiig  des  BledkesBi  64 

»  W      „  j,  „         i=:  8J 

„    11,3      „  n         n        M       =  129/i 

I»    *ö|8     »  n         »        .»      —  >W 

„   40        n  n  (8ehienrnwnl/<  n) 

ipIcL  Blookeuj  —  ü5U,l 
und  fUr  Schienenwaken  inkl.  dee  Ver- 
brauchn  der  Nebea^parato  und  der 

Leitungsverluste  s748, 

für  KendbtedM  »  16B 

Diese  Zahlen  shid  nicht  aus  den  Diagrammen, 

was  zu  kleine  Vorbrauche  ergeben  wlirde,  sondern 
teile  aus  dem  Kondensationawasser  mit  ent- 
sprechenden Zuschlägen,  teils  aus  dem  Speiae- 
wasser  und  dem  Kohlenverbnnoh  bestimmt.  Die 
Diagrammuntersuchungen  zeigen  einen  indizierten 
Dampfverbrauch  von  etwa  5,3  bis  6  kg  f.  d. 
India.  P.S.  C)h  unterliegt  keinem  Zweifel,  daß 
hi«rsu  Selir  erbehlicho  Zuschläge  gemacht  werden 
müssen,  um  don  tatsächlichen  Verbrauch  prt) 
off.  P.  S.  zu  erlialten.  Es  rafige  deshalb  der  Vei^ 
brauch  jiro  l>)T.  P.  S.  oinsf}ilio(1!ir  ||  aller  Verluste 
auf  das  Doppelte,  al8u  lü,(i  bi»  12  kg,  veranschlagt 
werden.  Wann  tratadem,  wie  Hr.  Ortmaan  «ua- 
filhrt^  dar  Dunpfrerbiancfa  «ft  kidner  ist,  als  bei 


einer  entsprechenden  Schwungradmaschine  mit 
Conjpound-  und  Kondensations  -  Hinrichtung,  so 
liegt  das  rlarin  bogriindct.  «laß  die  eigentliche 
Walzzeit  aullerordentlich  viel  kleiner  ist,  als  man 
geneigft  ist  ansunehmen.  HierfOr  ein  Beispiel: 

Man  walzte  Rlöcke  von  -ITjO  •' 4">(1  Tiuti  :mf 
IdT)  X  105  in  13  Stichen;  die  Gesamtlänge  des  die 
Kaliber  passierenden  Stabes  fUr  alle  Stiebe  ra» 
saiiiiiien  wurde  gpmoss{«ri  uiid  es  zoiirlo  .sii  I1.  liaß 
bei  öO  Umdrehungen  der  Biockwalze  nur  wäh- 
rend 20  Sekunden  der  Block  sich  swndnn  den 
Walzen  befand.  Das  betreffende  Werk  produ- 
zierte rund  1000  t  f.  d.  Tag  und  hieraus  ergab 
sich,  daß  die  eigentliche  Walzzeit  nur 
ein  Zehnt  cl  der  gesamten  Betriebszoit 
betrug.  Dieses  Resultat  wunle  kontrolliert 
durch  eine  zweite  Rechnung  wie  folgt:  Die 
Indisieruiig  der  Maschine,  welche  mit  Vorgelege 
arbeitete,  ergab,  «laß  pro  Block  40,  42  bis 
45  Arbeitshube  auf  jeder  Kolhenseite  gemessen 
wurden.  Das  ergab  18,7  Masohinenumdrebungen 
auf  flin  Tenne  geblockten  Materials.  Bei  300000t 
•Jalirospruduktion  und  6Ü00  Botriebsstunden  be- 
rechnet sich  hieratis  die  mittlere  Umdrehmigssahl 
der  M.i<  hine  auf  18,55  i.  «I.  Minute.  Da  die  Ma- 
schine tut«ächlich  120  bis  150  Umdrehungen 
in  der  Minute  machte,  so  gab  sie  nur  wKbrend 
0,()iX)3  bis  0,113  der  gesamten  Botriebszeit  Arbeit 
an  daä  Walzwerk  ab,  ahio  im  Mittel  während 
10,2  o'o,  d.  i.  genau  so,  wie  bei  der  ersten  Rech- 
nung gefunden.  Für  210000  bis  24ÜO(X)  t  Jahres- 
produktion sinkt  dieser  Wert  auf  7  bis  8"«.  Hlr 
3(>00(X)  t  auf  einer  Straße  steigt  er  auf  1260. 

.\lle  diese  Zahlen  beziehen  sich  aussohliefilich 
auf  die  eigonlliche  VValzzeit  gegenllber  der  ge- 
samten Betriebszeit.  Betrachtet  man  dagegen 
die  mittlere  Arbeitaleist nng  im  VerhIUtsiis  amr 
vollon  Nfa.'ärhinenleistung,  so  gestalten  sich  die 
Ergebnisse  noch  viel  auffallender.  Die  Unter- 
suchung arigte  nKmlich,  daß  bei  18  Stichen  pro 
Block  und  300 (XX)  t  flir  da.';  Jahr  die  mittlere 
indizierte  Leistung,  berechnet  auf  die  gesamte 
Betriebsseit,  nur  5,55  oy^  der  tatritchKch  gelüsteten 
Höchstleistung  war.  Die  Mo.s8ung  bezog  sich  auf 
ein  und  denselben  Block  bei  flottem,  ungestörtem 
Walzbotrieb.  Bedenkt  man  nun,  dafi  die  Unter» 
schiede  im  Material  so  bedeutend  sinil,  daß  z.  B. 
ein  harter  Thomasblock  doppelt  so  viel  und  mehr 
Arbeit  benötigen  kann  als  ein  weicher,  so  findet 
man,  daß  für  den  Jahresdnrohsobnitt  sich  dieser 
an  sieb  schon  kleine  I'rnzentsatz  noch  mehr  ver- 
ringert. Hiermit  niüchle  ich  die  Ausführungen 
Aber  die  Dampfroasehin«  ▼oilSuflg  schlieOen  «nd 

mich  dem  olpkt  risi-lii-n  Ret  riebe  zuwenrien. 

Hr.  ürtmauu  hat  schon  darauf  hingewieeOB, 
daß  man  die  Erfahrungen,  welche  mit  elektrisch 
betriebenen  Fördermaschinen  geinaclit  worden 
sind»  nicht  ohne  weiteres  auf  Walzwerke  anwen- 
den darf.  Immerliin  liegen  heut«  schon  so  ein- 
geheada  VerMeatlidmngan  Tcr,  dafi  uum  redit 
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interpsKanto  Si'hliisso,  die  auch  für  <!ii  U'ulz- 
((M-Iitiik  R(«(loututi){  liiiljoit,  <iarau!«  siehea  kunn.* 
loh  bin  mit  Hrn.  Orlmann  dor  Ansicht,  daß 
di6  Anlagen  mit  SebwungraiJumrorinor,  Syrtmn 
.Ilpncr,  liipr  Imuptsiicliliih  in  Holracht  kommen. 
Nach  tJon  biühorigen  Vprütlentliohungen  liat  r-ii  li 
•igeben,  daft  b«  einer  grofien  elektrittrhen 
Fördorunlago  von  nuOiraren  KKX)  P.  S.  yrrülilor 
Motorleistung,  bei  der  die  Enlfernung  zwi- 
schen Sohaoht  lind  Zeninüe  nteht  sehr  grofi 
war,  dor  \Virkuti>r>^'-nid  dor  Jlpnpranla>ri',  ^r*"- 
mewen  zwischen  dem  Sühucbt  oinorxeiUi  und  der 
Sammelsdhiene  in  der  Zentrale  andenieitd  riO*Ai 
betrag.  Für  un.sflfD  Fall  konunt  noch  dt>r  Wir- 
kungsgrad zwischen  der  Welle  des  Uasmolors  in 
der  Zentrale  und  der  Sammeiaehiene,  «I«o  ein- 
sehließlicli  der  Djnamomaflchine,  in  Betracht. 
Nimmt  man  ilin  mit  0,85  an,  so  orpibt  nich  di^r 
(■L'üamtwirkuriiL^sgrud  zwisclien  (iaMn<itor  iinil 
Sohaoht  SU  0,5() .  0,85  -  ü,42ö  odor  42,")  <>,).  Dabei 
maclito  man  Vi  Zti^'o  in  >lor  Stiindo.  Da.-  Falir- 
diogranim  läßt  bcrüchnvn,  dal«  d»r  Motor  am 
Sohaoht  während  *h  der  gesamten  Betriebe- 
seit  positive  Art/cit  ahtrati.  N'crmindort  man  dio 
Anzahl  dor  Züge,  üu  trinkt  dieser  hohe  Wert, 
so  dafl  bei  20  ZOgen  in  der  Stunde  nur  noch 
während  21  "o,  lO  Ziit^.n  während  10,"»  "u  nnd 
bei  7  biB  8  Zügen  wälitond  7,4  bis  8,4  «/o  der 
Gesamtiett  Arbeit  rom  Motor  abgegeben  wird. 
Die  Energieverhnmchskurven  <lpr  i\>rdoran]a)j:e 
gCHtatton,  auch  für  dieee  FKile  die  WirkungMgrade 
7.U  bpreflinpn.  K«  Hteigt  nämlich  bei  Vemiinde- 
rnn>;  der  Ziiirozuhi  von  55  auf  2()  bozw.  U),  S.T 
dor  Kner>fipvprl>ranrli    vi>n  KW.   anf  ^^5,.') 

bezw.  rj<}/>,  57,4,  ti2,2  KW.  Hieraus  folgen  die 
sugehSrtgen  Wirkungsgrade  mit  42,5  30,4  «iib, 
20«o,  17,7  0,,,  if{,2o,,.  I>a<  h«'il!t  z.  B.:  Wird  dio 
Anzahl  der  ZUgc  no  vormindert,  <taß  nur  wäh- 
rend 10^  •/»  der  GeRamtsoit  Arbeit  abgegeben 
wird,  so  sinkt  dor  WirknnK''sgrad  swisdien  Gas» 
motur  und  iSchui-bl  auf  2U  >>o. 

Es  fragt  Ricli,  welohe  sinhlUme  man  hieraus 
auf  den  Hotritdi  dor  Wal/.onst  raUon  ziehen  darf. 
Eine  gewisse  Vergleichborkoit  liegt  nioher  vor, 
wenn  auch,  wie  Hr.  Ortmann  bereit«  hnfvoAob, 
sclmn  wegen  der  .\(as>onverhäIt  iii>si>  keine  genaue 
Uoboreinstimmung  der  Betriebsliedingunj^on  vor- 
handen ist.  Außerdem  i.st  zu  l>oa('hton,  ihilS  bei 
ciiior  Kiirdorma>i  !iiiu'  Ji-des  Treiben,  d.  i.  joder 
Zug  dii'  t:li'ii  ho  Arboit.sh>ist nng  orfordert,  wähn^id 
beim  Wulzen  joder  Stich  und  jeder  block  andere 
Lioiatuniren  veidangen.   Ueber  die  enitaunliohe 

Ungleiohförmiirkoil  ilor  KraffaUgal>o  hahrn'  h  midi 
bereit«  oben  au.sguK|>r<Kihen,  e.<<  bleibt  noc  li  darauf 
hinzuweisen,  wie  ungünstig  sie  fUr  den  elek- 

tri^i  hrii  Antrieb  \^■il•ktMl  nmri.  Audi  dio  ^^rül■|l'^e 
iluultgkeit  der  ümkoiirungen  bei  den  großen 

*  Voru'l.  ,l'"!okt risdio  Kraftiibortragnng"  von 
WilhelMi  l'hilippi,  Oberingeuieur,  Lioipzig  lüUüw 


die  itedaletioH.  tC  Jahig.  Mr.  4. 

Motoren  liiirfte  in  gleichem  Sinne  wirken.  K.s 
s<;ltoinl  duHbulb,  daß  man  die  plpktris<!hGn  Walz- 
werksanlagen  noch  zu  gUnstig  behandelt,  wenn 
man  die  Erfalirungt>n,  dio  mit  Filrdeiailhlgen 
gemai  tit  sind,  auf  in  der  Weise  anwendet, 
daß  man  bei  gU'idiom  \  orhältniM  der  Kraflaligabe- 
seit  zur  Oesamtarbeitszeit  auoh  gieiohe  Gesamtr 
Wirkungsgrade  in  die  Rechnung  wie  nachstehend 
einfuhrt. 

Beim  Vergleich  obiger  Zahlen  ergibt  sieh 

liiernarli  für  oine  Troduktion  Von  ;}<«M)(K)  t  nir 
das  Jahr  (en(i4(trechend  10  <;«  Arbeitszeit;  der 
Wirkungsgrad,  gemessen  swisohen  Welle  dee 
(iasmotors  in  der  Zentrale  einerseits  und  der 
AutrielMwelle  am  Walzwerk  anderwtiui,  zu  0,20, 
rar  210  bis  2400(10  t  jKhriieh  zu  0^102  bis  0,177 
und  für  :«r>OIK)  l  zu  l),2:C?.  Mit  anderen  Worten: 
ilie  Arbeit,  weirhe  die  Zentrale  zu  leisten  bat, 
ist  je  naeh  iler  Pruiiuktion  vier-  bis  seobfimal, 
bei  .'^X)OUOt  Alnfraal  so  groß  uLs  diejenige,  welche 
am  Walzwerk  gobraucht  w  ird.  Uidierlli-ksiditigt 
iMt  hierbei,  daß  unxere  großen  Staldwerkc  für 
Produktionen  Ober  800000  t  awei  komplette 
HI"  k\s  :il/\v(>rke  anzulegen  pfiogon,  die  vielfach 
gleichzeitig  in  Uelrieb  genommen  werden  müssen. 
Dadurch  wird  die  mittlere  Jahresproduktion  f.  d. 
Stralle  und  /uu^Ioii  h  der  Wirkungsgrad  der  elek> 
tritKüien  .\nlage  ganz  bedeutend  reduz/ort. 

Welohe  Bedeutung  haben  nun  diese  Zahlen 
in  i)ozug  auf  dio  Oekonomie  dos  Betriebivs?  Un» 
dioüo  Krage  zu  beantworten,  ist  es  erforderlich, 
einen  Vergleich  darUber  anzuHtellen,  wie  die  im 
|{i>(horenga.s  enthaltenen  Wärmemengen  einer- 
seits im  (iasmot()r,  anderseits  in  dor  Üampf- 
walzonzugmiuicbine  ausgenutzt  werden.  Bei  Ab- 
nahmevemuchen  brauchen  groSe  Uasmotoren 
etwa  ■2,\  d.m  Gas  v.m  «»«»  Kai.  f.  d  efT.  P.S.  Die 
Schwungrailwidzenzugina-scbino  braucht  bei  ii  kg 
Dampfverbrauch  f.  d.  eff.  P.  S.  etwa  0  bis  6,2  obm 
das,  wenn  dieses  mit  cinom  Wirkungsgrad  von 
etwa  0^70  unter  dem  Ke«t>ol  verbrannt  wird.  K» 
folgt  ^raus,  dafl  die  Dampfmaschine  bei  gleich- 
mäliigor  Helitstung  etwa  2.(>mal  sn  viel  (ta-s  filr 
die  gleiche  Arbeitsleistung  bedarf,  wie  der  Gas- 
motor, wobei  ober  zu  beachten  ist,  daft  doe  Mo- 
torengaK  viel  höhere  Anforderungen  an  die  Reini- 
gung stellt^  alHu  auch  hülier  zu  bewerten  iHt,  als 
du.sjenigo,  wolohes  uut«rm  Kessel  verbrannt 
w  erden  soll.  Gegenüber  den  Sohwankungen  in 
dor  H<'hi>tuni:  ist  ilor  (iaKUiotor  ompfindiiihor 
al.s  die  DampImtiKchine,  anderaeils  »ind  der  Uaiupf- 
DiaHohine  die  Ijoitungsverluste^  die  auoh  während 
der  Hol rii'l>sjiausen  eintreten,  zu  ludasten,  ko  daß 
man  bi»  zu  näherer  t'eHtKtellung  wird  annehmen 
dürfen,  dafl  in  der  Tet  der  Gasmotor  das  Hooli> 

ofenga.--  otua  "J^'unal  >o  ^^ut  ausnutzt,  als  die« 
die  UampfnuuM'hine  vermag.  Bei  der  Reversier- 
masohine  venohiebt  sich  das  Verhältnis  noch, 
80  dafl  bei  10,6  bis  12  kg  Dampfverbrauch  oim^chL 
aller  Verluste  eine  3-  bis  4  fach  so  gute  Aus- 
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nuUung  ilurcli  die  Gasma^cU'me  augenummen 
werdMi  kamt.  DieM  sn  lUdi  fttr  di«  Dampf« 

masc'hine  iinf^Unstigen  Zahlen  wor'ion  :ilii>r  lioiiii 
Veigleioh  mit  der  eleklmohen  botriebüweit«»  mebr 
als  aiiuifl!«firUd)eit  dadurch,  daS  die  DampfknaBohine 
dirfkt  a:i  liii*  W;il/.\vorks\vt>llo  anpfroift.  IVr 
Wirkungsgrad  ist  für  die^eu  Fall  gleich  1  uder, 
wenn  ein  einfaches  Voigelege  stur  Anwendung 
kommt,  nahezu  gleich  1,  gegenüber  I\lfi2  blB  0^233 
bei  elektrischem  Betrieb.  . 

Hieraus  folgt  das  Resultat,  daO  eine  Heyersier- 
danipAnMldune,  bei  welcher  da.s  (ia-s  zur  Er- 
zeugung von  Dampf  uiitor  den  Kesseln  verbrannt 
wird,  weniger  tias  für  eine  bcutimmie  Walz- 
«ilMit  Teriangfe^  als  eine  Gasmotorenzen  tralo  mit 
Sohwungradumfomier.  Da  nun  aber  fllr  letztere 
die  Anlagekosten  zwei-  bis  dreimal  höher  sind, 
M  wttfda  fliie  Anwendnng  nur  Berechtigung 


haben,  wenn  ihr  Un^kontiuin  nicht  nur  nicht 
hBber,  eondem  gana  bedeutend  geringer  wSre, 

als  derjenige  Tier  D  iinpfnnlmro. 

Was  hier  für  diu  lieventierblockstraileu  gotiagt 
fety  gilt  in  weeentlioh  gleidier  Weise  für  Bleofa- 
strouken  und  für  grolle  Duo-Trägerstrc  koti. 
Schwungradlose  Triostrecken  mit  kioinorom 
Walaendurohmeaser  haben  gleiohmKfligere  Arbeit»- 
Verteilung.  Abor  cinorsoits  bleiltl  auch  iiier 
noch  eine  groUe  Ungleicbuiäfiigkeit  bestehen, 
die  unter  allen  UmstHnden  viel  ungünstiger  bleibt, 
als  bei  der  Förderanlage,  und  antierseits  >,'estatten 
derartige  Straßen  auch  eine  bosttere  Dampfaus- 
nutzung, so  dofi  auch  hierfür  die  vorher  gofun- 
denen  Resultate  im  weaentUehen  bestehen  bleiben. 

Rath,  den  2&  Januar  I9Q6. 


Elektrischer  Antrieb  von  RevenlerwalzenstnOen  im  Wettbevert>e 
mit  Dampftnaachinenantrieb  mit  und  ohne  Abdampflntrblneo. 


In  Nr.  8  dieser  Zeltsohrift*  TerOflentlioht  Herr 
F.  Weideneder  eine  Kalkulation  zum  Vergleich 
dofl  elektrischen  Antriebes  von  Heversier-Walzen- 
Htrafien  mit  dem  Dampfmaitchinenantrieb,  und 
zwar  schon  gleich  recht  ausführlich  mit  und  ohne 
Abdampfturbinon.  In  diesem  Aufsatz  wenitMi 
für  den  Dampfmasobinenantrieb  einer  Keversicr- 
BloiAitrtl«  20  Keeael  &  IQO  qm  verlangt^  wah- 
rend für  den  elektrischen  Antrieb  nur  H  Iiis  7  Kessel 
verlangt  werden.  Da  ich  zufällig  eine  Anlage 
▼or  mir  habe,  wetohe  90  Comwallkeeael  A  95 

bis  I(X)  qm  besitzt,  ho  iii<i<-lito  if  ti  zur  ndoiicb- 
tung  der  Angaben  von  Herrn  Weideneder  ein- 
mal anfuhren,  was  mit  20  Kesseln  alles  betrieben 
werden  kann.  Ich  bemerke,  daß  die  Ko— 
eine  normale  Verdampfung  von  19  bis  20  kg;4m 
HeizflKche  enetohen.  Werden  dieselben  mit 
guten  Kohlen  forciert,  ho  können  nie  auch  22  bis 
2.'{  kg,  zeitweise  sogar  24  kg  leisten  (es  hängt  das 
von  der  Qualität  der  Kohle  ab). 

Diese  Anlage  liefert  den  Dampf  nicht  nur 
für  eine  HlorkstrnCle,  sondnrn  für  die  gesamte 
Stahiwerksanlage  mit  4  Konvertern,  wo%u  be- 
kBODdidi  eine  OeblXsemaschine,  die  bei  hoher 
ChargonzuM  fiist  nie  zum  Stillstand  kommt,  die 
Druckpumpen  für  die  hydraulische  Anlage,  Kalt- 
waseerpumpen,  Dampfblünmer,  eodann  fUr  das 
Blockwalz^vork  die  Rollgangmaschinen  imd 
hydraulischen  Blocksoheren  gehören.  Es  belindet 
stob  femer  eine  sweite  Blocks trafle  an  denelben 
Kesseinnlagc ,  alle  diese  genannten  Anlagen 
arbeilen  gleichzeitig,  und  erhalten  von  den 
20  Keesehi  Dampf  genug.  Ee  werden  aleo  aofieir 
der  gesamten  Stahlwerksanlage  2  Blockstraßen 
gleichzeitig  betrieben,  davon  ist  die  eine  eine 


•  1906^  Nr.  8;  &  ifia 


ganz   gewöhnliche   Auspulhnaaehine.  Eneugt 

werden  im  Stahlwerk  etwa  1200  Tonnen  Stahl 
in  24  Stunden,  die  auch  auf  den  Blockstraßen 
ausgewalzt  werden.  Da  sehr  viel  kleine  Blöcke 
bis  100X100  mm  gewalzt  worden  müssen,  so  ist 
mit  woiiilig,  daC  zeitweise  zwei  Blockstraßen 
gleichzeitig  urbeileu,  und  zwar  bestellt  dieser 
Zustand  oft  ganze  Schichten  lang,  nicht  etwa  ein- 
halljst undon\vi'i>c.  l-^s  dürfte  ein  rntcr-;(  liind  soin, 
ob  eine  Blockstraße  au8  einem  großen  Block  Blöcke 
▼on  200  bis  900  mm  Q  fertlgwals^  oder  hie 
ItX)  mm  Da  es  sich  hier  um  einen  Rotrieb 
handelt^  welcher  seit  Jahren  gleichmäßig  geht, 
ao  dürfte  also  der  DampfVeibrauoh  der  Re- 
\  crsierslraße  liier  nicht  auf  Annahmen  be- 
rulien,  sondern  auf  Tatsachen.  Wenn  ich  also 
von  diesen  Comwallkesaeln  fttr  eine  Reversier- 
struße  uhne  Kondensation  imd  ohne  Abdampf- 
turbine  nicht  ganz  die  Hälfte  annehme,  etwa 
8  Kessel,  so  dQrfte  anerkannt  wenlen,  daß  die» 
reioblioh  hoch  gegriffen  ist.* 

Bei  der  Knlkulntinn  eines  elektrischen  An- 
triebe« wird  den  Dampfkesseln  plötzlich  eine 
Verdampfung  von  25  kg/qm  sugemutet.  Es  ist 
mir  nicht  recht  verstitndlicli,  weshalb  die  Kessel 
fllr  die  Zentrale  anders  vordampfen  sollen,  ala 
die  für  den  direkten  Dampftnasoliinenantoieh. 
Korrigieren  wir  also  diese  Zahl  und  nehmen  wir 
auch  fUr  den  oloktrischen  Betrieb  eine  Vor- 
dampfüng  von  20  kg/qm  an,  so  wichst  hier  die  An- 
zahl der  Kessel  sclion  n  on  f!  his  7  luif  mindestens  8 
bis  d,  und  da  man  auch  hier  die  Kesselanlage 
etwa*  raiohlidh  rechnen  mufi,  ebenso  wie  bei  der 


*  Eine  Reversiormaschine  mit  Kompound* 
und  Kondensationseinriohtung  braucht  natililioli 
Doeh  viel  wenige«  Dampf  wie  oben  angenommen. 
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Die  IktkuMf  dm  Bedarf»  an  Ibn^aturten. 


t«.  jAhiy.  Hr.  4. 


Dani[)finns(-hinpnunln^o,  so  diirfto  man  wohl 
reclitipt  Roin.  hier  10  Kos,sel  in  Heclinunjr  «u 
slollon.  ( AndornfallH  könnte  man  ja  «lio  Kcssol 
<|pr  DHmpfnm.schÜieiianliiK«>  aiirli  mit  <$  als  hus- 
reicliond  unnolimpn.)  l-ls  w  ir>!  wulil  sr'hwiorip 
jemand  zu  finden  »ein,  der  glaubt,  daß  der  eiek- 
tfifldM  Antrieb  der  Strafte  in  denMIbea  Weie«  mit 
der  T]filfi!>  der  Kemel  —  alio  mit  4  bis  ft  StOok 
Siedl  lic wirken  iSst. 

Die  Kalkulntion  beider  Antriebaarten  ver- 
einfnflit  sich  luin  :uif  dio<(>  Wciso  ^.iiiz  w.>si->nt- 
lich.  Mun  kunn  nünilioh  die  beiden  Dampf- 
kenelanlagen,  weil  sie  in  beiden  FKUen  Daet  gleicb 
sind,  aus  <lor  Kulknlat ioii  ausschnlton,  und  es 
bleibt  nur  nocb  Übrig  zu  untersuoben,  ob  die 
Anlage  einer  ReTenier-Dampfmaeoltine  ebenso 
teuer  wird,  wio  die  Anlage  eines  elektriscbon 
Anlrieho«  mit  .Ilgnor-Umformer  und  Dompf- 
zentrale.  Narb  den  mir  hokannlon  Kalkulationen 
iHl  dictiO  cli'kl  risi-iio  Ardajjo  2- bis  .'5  mal  s<»  teuer, 
wip  dio  Anhii;*'  ilf>r  l{i>von<i<'riri;i>rbiiio.  l-'s  sollto 
mich  freuen,  wunn  die  lltTicn  lOit-klrikcr  im- 
Ntunde  wären,  eino  nIoiiliHlarke  elektritKthe 
Anln^ri'  kiiiii)i!otf  mit  Zontrido  iitnj  Kabid- 
leitungen  zu  domsolben  Preise  horzu^teüen,  wie 
eine  l^mpfmamhineoanlage.  Idi  glaube  aber,  dafl 
man  flic  rnTnnir|i(.|||(^i(  dieaer  Amulbme  eeiir 
htiid  einleiten  wird. 

In  der  elektrisoben  Anlage  ist  femer  noch 
k(>ino  K'osorve  enlluilicti,  und  dicsi«  mulj  mau  bei 
viuer  »oluhon  Anlage,  die  weit«r  keine  Vorteile 
bietet,  als  dafl  sie  reoht  hUbsoh  auasieht,  dooh 
wegen  der  notwondi^en  jrrölleren  Sicherheit,  die 
man  gegenüber  der  DainpfmaseUine  haben  will, 
beailaeo.  Es  wird  weiterhin  bei  der  elektrischen 
Anlage  ein.  Nutzeffekt  von  70 <^  angenommen. 
Wenn  dieser  erreicht  wird,  kann  man  den  Herren 


gratulieren.  Vers(;hiedsne  andere  Herren,  welche 
{thnlii  bo  Kalkulationen  ausgeführt  haben,  »chreiben 
dem  olcktri.Hohen  Antrieb  mit  J lg n er- Umformer 
einen  wesentlich  geringeren  Nutzeffekt  xu, 
einifjo  sapm  Vh'  ,,,  andere  noch  bedeutend  weniger. 

Hieraus  i»t  der  SchluU  su  ^(iehen,  dafi  die 
•lektrisehe  Anlage  viel  mehr  Dampf  gebrauehen 

wird,  id<  oin  )?utor  direkt or  DampfmasdlillMI- 
antrieh  mit  Ctmipuundmuächine. 

Es  war  mir  sehr  angenehm,  hier  einmal  einen 
Fall  ri<-litiffKtellon  zu  kiinnen,  welcher  durch  die 
Praxis  in  einer  vorhandenen  Anlage  wirklieh  be- 
steht, und  einmal  wieder  festsulegen,  dafl  bei  der 
Kalkidation  von  elektrischen  Anlagen  die  Dampf- 
maschine in  einer  großartigen  Weise  schlecht 
behandelt  wird.  leb  hatte  bereits  vor  etwa  drei 
.lahron  in  einer  Vernammlung  der  Eisenhütte 
UüHKoldorf  Ciolegenheit',  einen  Vortrag  eines 
Elektro  -  Ingenieurs  zu  beleuchten,  in  welchem 
ebenfalls  der  Dampfverbraueh  derDampfinasohineii 
lujf  einem  Hüttenwerke  ziisammenpesfellt  wurde. 
Diu  Dumprmengu,  die  hiernac  h  von  einer  Hütte 
gebraucht  werden  sollte,  war  so  groß,  dafi  man 
auf  den  ersten  Hli<  k  sclnn  kannte,  daß  man  mit 
diosom  (Quantum  drei  Hiitlon  hätte  bet>reiben 
können,  und  swar  ohne  Gasmotoren. 

Iv<  HilrftM  vorläufig  noch  \\\\\:r  bleiben,  daß 
der  elektri^ictie  Antrieb  der  UevereienitraUen  nur 
dann  in  Frage  kommen  kann,  wenn  eine  griüQere 
(lasmutoron-ZentruIeuaulage  mit  Reserve  und  auch 
die  nötige  Anzahl  von  Hochöfen  hierfür  vor- 
handen ist.  Es  wird  in  dem  Falle  au  enteoheidem 
Heii^.  >!>  Iii'  Tture  elektrische  Anlage  einer 
billigoroa  Dampfiuasohinenanlage  vorzuziehen  ist» 

//.  Ortmann. 
Völklingen,  den  2.  Februar  lÜU<i. 


Die  Deckung  des  Bedarfs  an  Manganerzen. 

Von  Intrenieur  Wilhelm  Venator  in  Düsseldorf. 


(ädiluß  TOD  Seit«  löU.  — 

I^j  at  listt  hi'iide  Zu.sammenstellung  und  ('■■ber- 
^  Sichtskartell  rraf'el  IV  und  V  i.  in  welcher  die 
wichtigsten  )[auiranerz\'(>rkonim(>n  vermerkt  üind, 
geben  eino  .Vnschaiuini?  von  <ler  Verbreitong  dea 
Mangans  in  der  Welt  und  in  Europa. 

Zttsammenstellunt^  der  wichtigsten 

Manganerzvorkommen. 

I.  Brasilien.  Die  bedeutenÜMten  Vorkommen 
in  Brasilien  belinden  sich  in  den  Bezirken: 

l.  MInas  fi.  r.-u's  (Miiruel  Hiiniier):  2.  La- 
fayettc  oder  (jueluz  bei  Ouro  Prcto  (Barrosa, 
Uorro  da  Mina,  Piquery,  SaoGon^alo);  S.Babia, 
Xazareth  bei  Siin  Salvador;  4.  M  a  t  t  o  (Jrosso, 
südlich  von  Coruwba;  5.  Amazuucnstrom- 


Uienu  Tafel  IV  und  V.) 

frehiet  (Macuara  und  am  l  iitirlaute  des  Nlia- 
uiunda).  Die  nebenstehende  Abbildung  10  der 
.Abhatullung  von  Scott:  ,Ucber  Manganerze  in 
Brivsmen*"  (Iren  and  Steel  Institdite  1  ituo  1.  Band 
Seite  179*  entnoTiniM  !".  vi  rnii<r!iaiilieht  die  .\b- 
baiuuetbode  iu  dou  (jirubeu  in  ßra.silicn.  Obschon 
die  meisten  LagMratfttten  sich  in  großer  Ent- 
fernung von  den  Hflfen  befinden,  können  die- 
selben mit  ücwinn  ausgebeutet  werden.  Von  ganz 
besonderer  Bedentang  sind  die  Vorkommen  in  Hinas 
(ieraes.  I.afayette.  Haliia  tuid  Matto  Grosso. 
Bekannte  Gruben  sind  iu  dem  Distrikt  zwischen 
Viguel  Bumier  und  Ooro  Preto :  Bodeio,  CapaA, 
Kndri^'o.  Silva,  Saramenha,  Bocalna,  Vlgin,  Bmmp 
quinba,  Jlhecs. 
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II.  Canada.  In  den  Provinzen  Nova  Sc otia 
and  N  e  w  -  B  r u  n  K  \v  i  c  k  sind  kleiner«'  Vorkommen 
bekannt, doch  ist  die  Produktion  keine  nennenswerte. 

III.  Chile.  Im  allp'meineu  sind  die  e.hile- 
nisehen  Manpanln^rerstatten  nieht  von  bedeutenden 
Abmessungen :  die  bekanntesten  liejfen  in  d^n 
Provinzen  Atacama,  Santiafro.  .\coneapüa 
Co<iuimlto  (Las  Canas).  Carrizal. 

IV.  Columbien.    Die  Mannanla<rer»tfltten 
Columbiens  sind  in  den  letzten  .Jahren  in  Kröliei-em 
Umfan^re  ausgebeutet  worden ;  die  Erze  zeie-hnen 
sich  durch  hohen  Mangangehalt  und  ge- 
ringe Mengen  von  Phosphor  und  Kiesel- 
saure aus.    Die  wichtigsten  Vorkommen 
sind  in  Panama  in  der  Nahe  des  Hafens 
Nombre  de  Dios.  Hekanntere  Gruben  sind : 
Viento  Frio,  Culebra,  Cavano,  Concejtcion. 
La  Guaca  und  Solidad,  welche  von  der 
Carabian  Manganese  Co.  nnd  der  Firma  Bran- 
ilon.  Areas  &  Fillipi  ausgebeutet  werden. 

V.  Cuba.  Die  Insel  Ciiba  hatte  in 
den  letzten  Jahren  größere  Mengen  von 
Manganerzen  geliefert,  welche  besonders 
in  dem  Bezirk  Santiago  in  den  Crruben 
Tampo  und  Cristo  gewonnen  wurden.  Die 
Erzeugung  schwankt ;  1  i»()2  wurden  40  000 1, 
1903  dagegen  nur  l'JOOO  t  erzeugt.  Die 
cubanisclien  Vorkommen  sind  in  erster 
Linie  für  die  uordanierikanische  Stalil- 
inilustrie  von  Wichtigkeit. 

Vi.  Deutschland.  Zur  Vervollstän- 
digung der  liereits  gemachten  .\ngalten  über 
die  deutschen  Manganerzvorkomuien  diene 
nachstehende  Zusammenstellung  der  wich- 
tigsten Unternehmungen,  welche  sich  mit 
der  (Jewinnung  hochprozentiger  Mangan- 
erze in  Deutschland  befassen,  soweit  die- 
selben zu  meiner  Kenntnis  gekommen  sind. 

Groftherzogtum  Hessen:  l.Crrube  Alte 
Hoffnung   bei  Lieh;    2.  Gewerkschaft 
G  ießener  Braunst  ei  nwerke  vormals 
Fernle,  welche  Gruben  in  den  Gemarkungen 
Gießen,  Großen-Linden,  Leihgestern,  Schif- 
fenberg, Hennwald.  Klein-Lin<len,  Heuchelhelm, 
Allondorf  an  der  Lahn  und  Lützellinden  betreibt; 
3.  Elsen-   und  Manganerz-Gewerkschaft 
Ober-Roßliach  in  den  (Jemarkungen  Nieder-  und 
Ober-Roßi»ach  und  Straßheim ;  4.  G  e  b r.  S  t  u  mm 
Grube  Eleonore  bei  Kodheim  a.  d.  Bielter  (GielSen); 
5.  H.  de  Wendel,  bei  Ueichelsheim  im  Oden- 
wald  und  Waldmicli  ll)ach;  diese  Firma  plant 
eine  neue  lirube  Im  Ulfataie  bei  Aschbach. 

Hessen  •  Nassau :  (5.  Braunsteingewerk- 
schaft Burgberg  in  Battenberg;  7.  Laisaer 
Braunstein-Gewerkschaft  l»ei  Battenberg; 
8.  Otto  Lücke  in  Hadamar;  J). (lewerkschaf t 
^Nora"  in  Witten,  Gruben  bei  Wallau  und  Laisa, 
Kreis  Biedenkopf;  10.  Societe  anonyme  des 
Miues  de  Mangant^se  zu  Lüttieh  u.  Liraburg 
a.  d.  Lahn  Gruben  in:  Obertiefenbach,  Gruben  Falke 


und  Hohenzollern;  Merenberg,  Gruben  Ueberlluü, 
Theodor  VI  und  Dietriehsacker;  11.  Gewerk- 
schaft Sud -Taunus  in  Frankfurt  am  .Main; 
12.  Buderusschc  Eisenwerke  in  Wetzlar. 

Rheinland:  13.  Manganerzbergwerk  \wi 
Kö  1 1  r  i  c  h ,  K reis  Merzig:  1 4 .  Ne  u  w  i  e  d  e  r  F'a  r  I)  e  n- 
fabrik,  l  Mierbielier  liei  .Neuwied;  1  .'i.  S  t  roml»er- 
ger  Neuhütte  im  Hunsriick;  Ifi.  Borg  werk 
(r  e  b  r.  W  a  u  d  e  s  1  e  b  e  n  liei  Wnldalgesheini; 
17.  Braunsteinlicrgwcrk  Weiler-West. 
Weiler  bei  Bingerbrück. 


Abbiltiuni;  lU. 

Schwarzbnrp-Sondorshausen :  IM.  Bergwerk 
Springer  &  Sohn,  Langewiesen  l»ei  Gehren; 
15).  Bergwerk  Heinrich  Thomas.  Triglis- 
mühle  bei  Siegellwch ;  20.  Gewerkschaft 
Walds  berg  bei  Grafenroda. 

.Sachsen- Koburg-(n>tha:  21.  Braunstein- 
gruhe  Elsaß  im  Crawinkler  Forst,  B«'zirk 
Ohrdruf;  22.  B  rau ns t  e i  n  we rk e  (fe werk- 
schaft F'ortuna.  Gotha;  2.S.  (tewerksehaft 
Freiherr  von  Stein,  Grube  Kültezahl  am 
Waileberg;  24.  Bergwerk  (f.  Sturm.  Elgers- 
burg; 25.  Thüringisehe  Braunstein - 
'gruben  -  (t  e  s  e  1 1  s  c  h  a  f  t  Morgenstern: 
2ti.  Braunsteingruben  Weißenbrnnn  bei 
El gersburg. 

Sachsen  -  W^dmar :  27.  Gewerkschaft 
Luthersteufe  bei  JImenau. 
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28.  Harz.  Braunsteinwerke  Wernige» 
rode  bei  .Tlfold  u.  a.  m. 

DU'  Gi'haltP  di^r  Erze  ans  deutfichen  Vor- 
koinmcu  schwanken  sehr.  I>.i  llamli-lsanalyHi-n 
nicht  zu|fflni:liili  wfin  n,  und  im  incin  Wunsclie 
am  Ziueuduug  vou  Anal.vseniiiaterial  »eitcns 
der  Lieferanten  und  Verbnincher  von  lUnganerzen 
nur  teilweise  entsiirochin  wiirdi-,  so  imill  ieli 
mich  mit  einigen  Augabeii  iiegnügeu.  Viele  der 
TerSflentfichten  Analysen  deutscher  Manganerze 
haben  leiliirlich  mini'ralo<riselien  Wert. 

Die  Firma  Gobr.  Stumm,  Neuukircben, 
gibt  die  Zusammenfletzung  der  ans  ihrer 
Grube  , Eleonore"  bei  Kodheini  a.  d.  Bieber 
Btammenden  Ense  wie  folgt  an:  £i»eu  2(i  bia 
28  o/o,  Mangan  15  bti  17  ^fo,  Rfietntand  82 
Us  28  "/o.  Erze  von  Weiler  und  Wald- 
algesheim  enthalten  nach  Mitteilung  der 
Herren  Gebr.  Wandesieben.  Sironjberjrer 
Neuhfittc:  Eisen  28  bis  30  "  „.  Man^'an  1h 
bis  20  ^'i,  hiA  ^rt-rintrem  Uiiik>t.m(lf.  Die  (;••- 
halte  der  in  deu  letzten  .lahren  im  Lahngebiete 
geforderten  Ene  betragen  Im  Dureheehnltt: 

BIgen  .    .    .    28  o  PhoHphor  0,0(5  his  0.12 

Mangan  15  biiiöl  Oq,       KicBcbäure  5  bia  lö  Vg. 

Ene  TOD  den  Oberroßbaeher  Omben, 
welebe  Mber  die  größten  Mengen  lieferten. 


halten  naelwtih<-nde  Zusammensetzung:  Eisen 
25  bis  2«  "  ».  Man»ran  24  bis  2.5  ",'o,  Röck- 
stand 1 1  bis  r>!i  "  i>,  w&hrend  die  besten  Braun- 
steine 45  bis  MoOa  (nach  Delkes- 
kanip»  aufwiesen. 

.\us  den  Gruiten  bei  Laisa,  Kreis  Bieden- 
kupf,  wurden  in  früheren  Jatiren  hochprozentige 
ManL'.ui' izi-  L'<  titrilt  rf .  \U  r  (iehalt  des  Koh- 
huufwerks  dürfte,  wie  oben  bereita  angegeben, 
15  bis  25  ^/o  Mangan  betragen.  Dureh  ein- 
faehe  Ilandseheidun^  lieDt-n  sich  hochjirozentijre 
(.über  50  **ia  Mangan)  Erze  von  dichter  Sti^iktur 
und  hohem  speriflaehem  Gewichte  mit  nngeffehr 
1 0  bis  1 2  Kleselstare  ans  dem  Boherte  ge- 
winnen. 

Ueber  den  Stand  dm  preuOlsehen  Mangan- 

erzber^rliaui  s  im  Jahre  1904  gibt  die  in  der 
«Zeitschr.  f.  d.  Herjr-,  Hütten-  u.  Salinenw.'*;1905, 
a.  Stat.  Lief.  S.  Iü7  veröffentlichte  Tabelle  Auf- 
.«-hluli.  Die  Gesamtf&rdeniag  des  <  )berbcrgaints- 
lu  zirks  Bonn  an  Mantranerzen  belii-f  sich  auf 
520H,j  (47  11Ut)  im  Werte  von  549  585 
(46291B)U(.  Die  Belegsehaft  suhlte  290  (812) 
Mann.  Im  einzelnen  verteilte  sii-h  die  Man;ran- 
crzgewinnung  auf  die  veracbiedeuen  Berg- 
reviere nnd  Begiemngsbesirke  i»  naehsteheii- 
der  Weise: 
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Im  Berisrrevier  Weilburg  v»urde  wie  in 
den  letzten  .fahren  Braunstein  teils  aus  den 
.Sehlflnunen  alter  .Vufbereitune'en,  teils  aus  den 
Gruben  bei  Obertiefeubach  und  Steinbach 
gewonnen.  Im  Bergrevier  Koblens-Wles- 
bailen  lieferte  die  Ttnilie  Kims.  SililolilirrL'  li'i 
Johanjüsberg  im  Kegierungsbezirk  Wiesiiadt;u 
625  t  Manganerze,  die  vier  Gruben  des  Re- 
t,'ierun>rslHzirks  Kohlenz.  nltmlich  .Amalienlißhe" 
bei  \V  aldaigesheim,  „Concordia*  bei  Seiberabach 


un<l  .  i^^ÜHenhöhe-Waldalgcsheim''  bei  Bingerbrück, 
zusammen  50407  t  im  Werte  von  532018 

Ehe  die  kaukasi^(|i,  n.  brasilianischen,  chile- 
nischen Erze  zum  Versand  kamen,  iat  der 
Bergbau  auf  Manganerze  im  Lahngebiete  eSn 
weit  regerer  L'ewi  sen.  Es  sind  seincfzeit  soir.ir 
hochprozentige  Manganerze  für  cliemischu  Zwecke 
nach  Odessa  ansgefOhrt  worden.  Da  die  an 
Maniransu|"rii\yil  reiehi-n  Erze  höhere  Preise 
brachten,  wurden  die  Roherze  angereichert.  Der 
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Ma.sHonexport  am  dam  Ka^^^nsus,  das  Auffinden 

hochprozentifrt'r  Krzr  \n  •^^'»iiaii  usw.  brachte 
dann  viele  der  Aufl)ernitunM:Haiila4,'fn  zum  Still- 
•taiide.  Derartlfß  Anlagen  bestaodM  in 
Diez  a.  d.  Lahn  (Sjiat'tcr  Kol)li'iiz).  bei  Dohnen 
(Niederrheinische  Uütte  in  Duisburg),  Steeden 
a.  d.  Lahn  (Ontdiofhnuigshfltt«),  Heekholzhaiuen 
(Gebr.  LoKson.  ('onronlinhflftf i.  (iilsaha^r  am 
Ueckholzbausener  Wald  i  itassolüteiuer  Werke), 
Grabe  Harem  1i«1Merenhf>r|f.  Tiefenhaoher  Wasch- 
haus ( Braunstiinwi'tki'  f'-riiiiM.  Eine  ffrölien- 
Aufbereitungsanlage  war  aul'  Grübe  Weiden^tamm 
bei  Bnanfeti  Im  Betriebe,  fenwr  Hf  Qrabe 
Wuth  bei  BurjicHolms.  In  der  Lindnermark  wurden 
die  Krze  auch  aiifljoroitet. 

In  den  bereits  an;;(ifiihrten  (rnibcn  bei  Laisa 
und  Waliau  sind  in  don  .Tahrcu  IHdT  l>i-^  1S70 
bezw.  1860  bi«  lH<i4  die  Erze  aus  ■ra;rcliHUfn 
in  primitiven  Anlagen  mittels  (TÜpelbetrieb  au- 
gereiehert  worden.  Trots  der  danmllg«ii  heben 
Landfracht  und  <\''<  '  ijif.Ti  li'  n  >Vr\sc-h|troz<'SHes 
(Setzmaschinen  und  Atudesenj  soll  sieh  der  Ab- 
ban  gelohnt  haben.  Die  Erzeugung  an  Fertig- 
produkten ist  jedoch  t>ine  froriniri'  LTi  wi  -jt  n 
(etwa  24  Zentner  in  12  Stundeu).  Es  sind 
aoe  diesen  Oraben  Erze  mit  35  Ids  88 
Man^rnn  und  anjrereichort.'  mit  !12  "  i.  yinOj 
gewonnen  worden.  Seit  1900  sind  umfangreiche 
Attfachlaßarbeiten  in  der  Oemarkung  l^isa  (Oe* 
werkschaft  ,Nora"  i  austreführt  worden,  welche, 
wie  ich  mich  selbst  durch  Besichtifrunp  über- 
zeutren  konnte,  das  Vorhandensein  einer  rejrel- 
maUitren  Manganerzlagerstntte  er^rebcn  haii>-ii. 
Da  diese  LaperstHtte  eine  bedeutend»«  Ausiii  iinunjr 
im  Streichen  (mehrere  Kilometen  besitzt  und 
ganz  neuerdings  auch  nach  der  Teufe  zu,  In 
•ruter  Erzfiihrimtr  stehend.  iTschürft  wurde,  so 
wird  auf  eine  bedeutende  Erzförderung  zu 
rechnen  sein.  Die  dortigen  Lagerstfltten  werden 
an  Bedcutunp  gewinnen,  wenn  der  Bezirk  dun  li 
die  bereits  in  Aussicht  genommene  Eiäenbalm 
erBcblonen  wird.  Oel^ntÜch  der  Angaben 
über  den  AufbereitunpsvcrsiK  Ii  mit  Erzen  aus 
Laisa  habe  ich  bereits  darauf  hingewiesen,  daß 
der  hohe  ffieeelMuregehalt  atVrend  iitt.  Ein 
Teil  der  Erzo  dürfte  sich  jedoch  zur  Herstellung 
von  Ferromangan  eignen,  ein  anderer  Teil  als 
Zuschlag  zu  kalkhaltigen  Minetten  Lothringens 
und  Luxemburgs.  Wie  ich  i'rfuhr.  sintl  etwa 
30(100  kg  Erz'-  zu  N'ersuehszwecken  zum  Ver- 
sand gekommen.  .Nach  l'eberwindung  einigiT 
Schwierigkeiten  (Aufliereitung,  Ziegelung. 
Transport  )  dürfte  dieser  T5ezirk  t'iir  dii-  ili'titsrh«' 
Industrie  von  Bedeutung  werden,  um  so  mehr 
als  hier  eigentliche  Hanganerze  mit 
hSborem  MmiLringehalte.  dage^^en  geringen 
Meogen  von  Eisen,  Phosphor  und  Schwefel  zum 
Abbau  kommen  werden. 

Vn.  Kn;.'Ianil.  Hie  englischen  (Jruben  lieL'eii 
in  llerionetluhire  (Barmouth  und  Uarlech^,  De\  un- 


shire.  Cornwall,  Northwales.  Sbropaldra  and  sind 

im  allgemeinen  von  gerIng'T  Bedeutung,  da  die 
Erze  geringen  Mangangeltalt  und  hohen  Kiesci- 
flftiiregehalt  haben  und  nur  in  kleinen  Mengen 
erhilltlieh  sind. 

V III.  Frankreich.  Von  den  französischen 
Vorkommen  idnd  die  nachstehend  aofgefBhrteii  Ton 
griil^efi-r  !>cil.  iitiinir;  a*  I'-'jiarti  tnent  Saöno  et 
Loire:  Uumaut^che;  b> DepartementderArligo: 
Las  Cabeases  hei  Rimont  in  der  Nibe  von 
St.  GIrons  und  Oabioiis;  e)  l)e|>artenient  de 
l'Aude:  Corbiires  nahe  bei  Cannes;  d)  De- 
pari«ment  des  Hantes-Pyr^n^es:  Londera- 
ville,  Aderville,  Ville-Aun  .  |)essus  usw.;  e)  üe- 
partement  de  IWIlier:  (Joutte^^  -  I'omniiers  bei 
Laligny:  f)  I)e](artement  de  la  .Nii^vre;  bei 
Lttzy.  Im  ganzi  n  -fi  In  n  neun  (Jrulien  im  Betriebe. 

1\'.  (f  ri  e  !•  h  I- n  lanil.  Die  \viclifiLr-;ti  Ti  \'nr- 
komraou  .sind  auf  der  luMel  Milos  ualiu  iiei  Kap 
Vani  Fonrkorouni  nod  auf  der  Tnael  A nd  ro«.  IM 
die  ErzeiiL'i!'i.r  in  l!H>2  bereits  l'tOOO  t  lietragen 
hat,  werden  diese  Vurkummen  in  Zukunft  von  einiger 
Bedeutung  sein.  Infolge  der  starken  Nachfrage 
hellt  sich  iler  griechische  Man^'ain  rzber<rl»au. 

X.  Indien.  Die  wichtigsten  Vorkommen 
liegen  In  den  Distrikten:  a>  Vizapa  tarn  {Ma- 
dras!, bi  Kainjiter  I  XaL'ttun.  ef  Bhandara  und 
iialaghat,  ferner  in  Zentraiindien  iui  Staate 
Ikabna  iHd  Ratlam  nnd  in  Viziniagram  bezw.  Wid- 
adnganagram.  Auch  bei  den  indischen  Ersen  bat 
man  mit  hoben  Eisenbalmfraehten  zu  rechnen. 
.\bliUdung  1 1  zeigt  die  zu  diesem  Zweck  aus- 
si'hließlieh  zur  Verwendung  kommenden  Eisen- 
bahnwagen für  <  Jarhhaii-Erz.  T>it  Maiiirangehalt 
igt  im  allgemeinen  niedriger  als  derjenige  der 
kaakasisdien  Erze.  Außerdem  sind  die  Erze 
schwerer  schmelz-  und  reduzierbar.  l>ie  Knapp- 
heit an  Manganerzen  aus  Kulilaml  dürfte  eine 
grSßere  Nachfrage  nach  Indischen  Erzen  h«rvor^ 
rufen,  so  daß  in  der  nneli<ten  Zeit  ^  im  Er- 
höhung der  dortigen  Produktion  eintreten  wird. 

XT.  Italien.  Die  italienischen  Voikommen 
tindi  n  sieh:  1.  in  Liguri<'n  liei  Gambatesa, 
Monte  Borcilc  und  Monte  Zezone;  2.  in  Tos- 
kana bei  Rapolana  und  Monte  Argentario; 
;L  auf  der  Insel  San  Pietm.  sliilwi  stiii  li  von 
Sardinien;  4.  in  IMemont,  Sau  Marcel.  Ob- 
schon  In  Ligurien  und  Toskana  bedeutende  Mengen 
von  Erzen  nachgewiesen  sind  (etwa  3  000  000  t». 
ist  di<'  Prmhiktion  eine  geringe.  Dazu  kouniit. 
dali  der  .Mangangehalt  ein  geringer  ( IH  bis  40  "/«» 
und  der  KieaelsSnregehalt  ein  hoher  ist.  Die 
Transiinrtsi'lnvieriirkeiten  werden  wohl  daran 
.schuld  sein,  daU  die  Lagerstatten  nicht  inten- 
siver beariieltet  werden. 

\IL  .lapan.  In  neuerer  Ztit  «ind  in  .lapan 
auch  einige  Mangaiiorzvorkommen  zur  .\usbeutung 
gelangt,  von  denen  die  Qralien  in  Fukaära, 
Iwasaki,  Fukizawa.  Iwakiri.  Searascid,  Ksnega- 
saki  und  Saba  aufzuführen  sind. 
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Abbildung  11.    KiBcnbahnwapcn  zum  Trangjjort 

(Oatinilirn). 


XIII.  .lava.  In  ilcn  letzUn  .Jahren  sind 
in  .lava  in  den  Hezirken  Penjrasik  und  Man}:olaen 
Manganerze  erschürft,  worden,  welche  bis  lieute 
noch  ohne  Bedeutung  gelilieben  sind. 

XIV,  Oesterreich.  Auch  Oesterreich  besitzt 
nur  Vorkommen  von  fierinperer  Bedeutung  in: 
1.  Krain  bei  Hadiiiannsdorf ;  2.  Bukowina 
bei  Jacobeny :  Böhmen  bei  Platten;  4.  Istrien 
bei  Dolina;  5.  Bosnien,  Cevljanovic  und 
Urazevic;  <>.  Steiermark,  Kaskögorl  und 
Friedelkögerl. 

XV.  Portugal.  Die  Man- 
ganerzgruben Portugals  sind 
von  geringerer  Wichtigkeit 
wegen  der  großen  Transport- 
schwierigkeiten.  Bekanntere 
Vorkommen  befinden  sich  bei 
Mertola,  (.irandolaund  Freixal 
Ferragutlo  (Provinz  .Xleutejo ». 

XVI.  Rubland.  a)  Kau- 
kasus: 1.  Ctouvcrnement 
Kutais  am  Flusse  Kwirila, 
Tsehiaturi  im  Kreise  Sha- 
rajian.  Die  Lagerstatte,  in 
einer  Mächtigkeit  von  1,5  bis 
2,4  m.  erstreckt  sich  unter 
einer  Oberfltlehe  von  etwa 
12  000  ha  und  hat  in  den 
Jahren  1848  bis  1904  bereits 
4  322  (iOO  t  Manganerze  mit 
einem  durchschnittlichen  Cic- 
halt  von  etwa  5ü"'j'ü  Mn,  (1 
bis  8«/o  SiOs  und  0,12  bis 


0,l7"/o  P  peliefort.  Das  Erz 
besteht   aus   Pyrolusit  und 
Manganit  von  feinoolithischer 
Struktur  und  ist  leicht  zor- 
reiblich.    Das  Rolicrz  wird 
mit  Hand  geschieden,  wobei 
das  .\u8bringen  an  versand- 
ffthigcm  Erz  im  Durchschnitt 
33  »/o  betragt.     Im  Bezirk 
Kutais  sind  5000  Gerecht- 
samen    verliehen  worden, 
welche  kleineren  (Te«ellschaf- 
ten,  Bauern  oder  Kauf  leuten 
gehören.  Die  Erze  gehen  über 
den  Hafen  Poti  (Poti-Erze), 
von    welchem     sie  mittels 
Dampfer  verfrachtet  werden. 
Im  Mittel  kann  die  Fracht 
nach  England  zu  KJ  Fr.  an- 
genommen werden.    Selir  un- 
günstig sind  die  Tiandfracht- 
verhttltnisse,   und   die  Not- 
wendigkeit des  öfteren  Ura- 
ladens verschlechtert  das  an 
und  für  sich  zerrcibliche  Erz. 
Von  der  Stelle  der  Gewinnung 
müssen  die  Erze  zunächst  auf 
eine  Entfernung  von  1  bis  6  km  auf  Grubenbahnen 
oder  Wagen  nach  Tsehiaturi,  von  dort  mittels 
Schmalspurbahn  (40  km)  nach   Sharapan  und 
schließlich  auf  einer  Xormaleisenbahn  nach  den 
Hftfen  Poti   und   Batum  (siehe  Abbildung  12) 
transportiert  werden  (131  km).    2.  Gouverne- 
ment  J  e  1  i  s  a  w  e  t  p  0  1 :    im   Kreise  Kasach, 
Station  Tagli.     Die  Lagerstätten  im  Gouverne- 
ment .felisawetpol  sind  erst  in  den  letzten  Jahren 
entdeckt  und  noch  nicht  von  grolier  Bedeutung 
für   den   Manganerzmarkt.      3.  Gouvernement 
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Abbildung  12.    Erzdepot  in  8harai)an,  Ötation  der  l'oti-TiHi»-üabn. 
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TifUu:  a)Tiitcli  Tchcle;  b)  Tchhiksta;  c)  Mo- 
MSeri. 

b)  '^iidrußland.  Provinz  .Tekatcrinos- 
1»»,  Bezirk  Nicoi>ol:  Am  I>niepr-Fhis8e  bezw. 
«nrm  Xclionflussc  Tomakowkfi.  etwa  16  Weist 
«Sdlich  von  N'iropol.  Die  Lat'erstntton  dieses 
Beiirks  b*'linilfn  sich  in  dor  Nahe  do.s  Städtchens 
Kicolaiowka  und  werden  seit  18H6  aus- 
griwitet.  Bis  zum  Jahre  1904  sind  etwa 
TSOOflO  l  Erze  gefördert  worden,  wflhrend  die 
Vorrat*'  auf  etwa  7  500  000  t  K^'S'-hfttzt  werden. 
Das  Erz  besteht  aas  Pyrohisit  in  Stücken  mit 
vni?  Mnim.  Auch  Iwi  diesen  Erzen  spielt  die 
V  i  t  ine  große  Rolle,  da  lUeaelbea  nitleli 
karren  zunitdist  auf  Entfernanfr  ron  etwa 
*>  Itn  Terfrachtet  werden  miissnn,  um  sodann 
»ijf  Klhnf'n  in  die  Hütten  zu  Alexandrowsk  oder 
na  Zwecice  der  Ausfuhr  naeh  dem  Uafea  Nicolaieff 
tnMpwtfert  n  werden.  Im  Vergleteh  m  den 
äli^-r  Pnti  1111(1  HatuMi  ausseführten  Erzmenfjen 
NBd  die  von  deu  südnianiachen  Lagerstätten  stam- 
■Mtoiferiaf  zu  nennen.  Es  besteht  die  Abeieht, 
^Bi  Ei<i(ii(>ahn  zu  liauen.  nach  deren  Ferti^;- 
»kllun^r  diu  s&dniasigcben  Erze  im  Preise  mit  den 
kMk«i«hen  mteHhaft  konknrrleren  Mnnen. 

c)  Cral.  I.Provinz  Perm:  Nisihni-Ta?ilsk; 
iProvia*  Orcnburg  (Verkhne  Uralsk).  Der 
Wl  IW«rt  iB  Jahre  etwa  8000  t,  allerdings 
■W^rozentljre  und  reine  Erze. 

i)  S  i  b  i  r  l  e  n :  Semipalatinak ;  Kirgisensteppeo 
tt  den  Oontrememente  UlanMinak  nnd  Atscfalniik. 

•)  Äentralrußland:  im  (Touvemoment 
TtBbow,  «Kreis  Morchanak.  Die  angoführtun 
ueerstätten  in  ZentralniBlaad  and  In  SIMrien 

tmtxi  fiir  die  europaische  Indiistri. 
■«««»rtneter  Bedeutung,  da  die  Ausbeutung 
l7  Entfermingen  nleht  nSgUeh  Ist. 
j^^U.  Schweden.  In  Schweden  ist  eine 
■«»  rmiiien  im  Betrieb,  von  welehen  die 
jcht„.,,.n  bei!  UndeUa,  (BSlet) 

rj^hland;  .Spexeryd.  Ilohuh,  Jarobsbern, 
r'T^  in  Smäland;  .Skidberg  und  NiUberg 
w..;„i   1-  V™-'"  Pdsbenr  In 

'  ""^  «lie...n  Vor- 

««»irhn.r!'^*"''"  Manganerz 

\v  ri  o 

hil;.!'""'!.'";       ''•'••"»i'^^'^t-n  Manganerz- 
^  von  Manganerzen  ge- 

Hu.  r  .-"^      Vorkommen  in  den  Pro- 

von        •^'*'"''''l'«n'''n-   l>ie  Produktion 
'*«'«t."r7  „ 

»'^Uurl-..',  f.T't'''  f«'r<l''n.nv' 
«««ticht«  n  '?."«'''"kTpruel  sollen  noch 
Tfirir    i"''*'?'"""  •■^^'•»•ö'-ft  sein, 
«fai  Macedonion  und  Kleinnsien 

Manganerzen;  be- 


sonders Itekannt  ist  da.-;  Vorkommen  zu  Kas- 
sandra  mit  einer  Produktion  von  etwa  JU) 000  t 
jilhrllch.  Die  Erze  enthalten  im  Durchschnitt 
"2,4:)7o  Fe,  44,8370  Mn,  0,Or2  7oP,  9.40  7« 
SiOi,  6,18  7o  CaO. 

XX.  Un>,'arn.  In  rnL'.irii  sind  nur  einige' 
Vorkommen  im  Komitat  Mannaros  hei  Felsö 
Vissi)  und  in  .Sicbenliürfien  anzuführen ;  die  Pro- 
duktion an  hochprozentitren  Erzen  ist  eine  frerinfrCi 

XXI.  Vereini{;le  Staaten  von  Nord- 
amerika, ohsehon  Nordann-rika  ein«  Reihe 
von  Manganerzln^erstütten  autweist,  sind  die 
meiflten  von  untergeordneter  Bedeutung,  trerin^ren 
UnfkigM  und  werden  oft  in  kurzer  Zeit  auf- 
gelassen wegen  Auskeilens.  Einige  iwkundAre 
Lagerstfitten  erpeben  zwar  bochprozentlpe  Erze, 
jedoch  in  geringen  Mengen.  Bekanntere  \'i»r- 
kommen  sind:  1.  Arkansas:  bei  batesville; 
2.  Kalifornien:  Alameda,  San  Toaqnin,  Santa 
Clara,  Stanislaua  County ;  3.  K  o  1 0 r  ad  0 :  4.  (i  e- 
orgia:  bei  CartersviUe  und  Cave  Spring; 
b.  Hon  tan  a  (zum  Teil  silberhaltige  Mangan- 
erze): 6.  Virpinia:  hei  Criniora;  7.  Xew- 
Jersey.  Hier  kommen  manganbaltige  Zink- 
erze TOr,  ans  welchen  znnHchst  das  Zink  ge- 
wonnen wird,  wahrend  die  man>ranlialti^en  Rii<'k- 
stOnde  zur  Spiegeleisenfabrikation  Verwendung 
finden;  fl.  Nevada:  St.  Thomas MlningdiBtrlkt. 

.\uf  ilie  Manyaner.zla{rerstatten  in  .\ust  rali en 
(Neu-tiiidwales  und  (Queensland)  soll  nur  kurz  hin- 
gewi«ien  werden,  da  dieselben  nnr  einige  hundert 
Tonnen  Erze  im  .Tahr  liefern.  181(3  .«<ind  aus- 
nahmsweise 4600  t  zum  Versand  gekommen.  Die 
dnrclnehntttllcbe  Zusammensetzung  der  Bne  lit: 
30,3  Ins  48,7  7o  Mn,  5,8  bU  15,3  7»  SlOa  nnd 
Spuren  Iris  0,11  7e  P. 

In  jüngster  Zelt  sind  einige  Manganerzvor- 
konunen  in  Südafrika  iConstantia  Vallrvi.  in 
Algier  und  in  Britisch  Nord-liorneu  ent- 
deckt worden.  Ueber  die  letzteren  Ist  In  neueaten 
Heft  der  , Zeitschrift  für  laaktisrlie  (ieolosrie" 
1^06  S.  10  berichtet.  Ich  eutuehwo  diuser  Ab- 
kandluttg  von  Dr.  A.  DIeaeldorf  f  nachstehende 
Tabelle  di  r  Analyst  ti  von  Erzen  diese«  Fundortes 
(siebe  Tabelle  S.  21(>J. 


Aus  dem  Gesagten  geht  hervor,  daU  diu 
Deckung  de«  Bedarfes  an  Man^anerxen 

für  die  Stahlindustrie  anf  lang«  Zeit 
hinaus  gesichert  ist. 

Rußland,  Chile,  Brasilien  and  Indien  werden 

die  lH'n"itit:ti-n  ErzniciiL-i  11  ürfi-rn  kennen.  D'-r 
KaukaHUs  allein  wii-d  imstiuide.  sein,  den  U  elt- 
bedarf  von  900000  t  für  100  Jahre  la  erzeugeD. 
Voriiheriri'liriulf  <r!nvirrii.4;rif.Ti  im  üezn^'e  der 
Erze  küunleu  allerdings  hauri;:er  durch  i»o- 
litisehe  StSmngen  nnd  Versandstockungen  im 
Kaukasus  eintreten  nnd  werden,  wie  di<>  jüngsten 
Vorkommnisse  zeigen,  den  Preis  hochprozentiger 


2I(>    .Stahl  und  Eiücn. 


Die  Deckung  deJt  bedarf»  an  Mitnganersen. 


26.  Jfthrfr.  J«r.  4. 


SiOj  

MnO,  

MnO  , 

FeiOt  aad  AliUs    .  .  . 

C»0  

MgO  

PiOi  

so,   

FnicH  iinil  ^t'bundent'H 
Walser,  ori^aüiMlM Ba^ 
Htanz,  CO«  .  ,  .  .  ,  . 

Ba  SO*  

AUcAlien  

B»0  


0,3 
78,41 
5,41 
0,80 
1,67 
0,73 
0,015 
0,OSI 


4,72 


8,27 


100,246 


oiUr 


12,31 
29,0» 
49,10 
1,92 
2,17 
0,12 
0,076 
0,048 


5,21 


I 


Muigma 
P  .  .  . 
8  .  .  . 


68,75 
0,007 
0,008 


100,044 


65,41 
0,038 
0,019 


20,70 
20,86 
46,27 
2,25 
2,30 

0,07 
0,06 


5,52 


22,1) 
24,83 
39,24 
1,77 
5,37 
2..'>0 
0,074 
0,12 


8,9U 


1 4,^0 
43,09 
32,27 
2,92 
5,22 
0.42 
0,062 
0,18 


4,70 

62,01 
22,75 
1.12 
1.68 
0.86 
0,055 
0,061 
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0,85  2,45 
1,11  * 


98,08     »9,804  1  100,682  98,886 


49,03 
0,03 
0,024 


46,09 
0,032 
0,048 


52,41 
0,027 
0^058 


56,83 
0,024 
0,020 


II.  I>ur<-hMhiüiUiBtta(er 
.,H  a  D I  u  1 1  ■  n". 


('.  liur<-h>rhBill  TOD  i  Mulara 
'.'  Sortr  Kr«  TOD  „Balala> 
jouK"  u.  „H a D I u I la in". 

n.  nurclwc-hnItuaaM.  S.  Hat«« 
TOD  Art  SrhilTalateif 

I  a  I  a  j  o  n  k". 

C  Mutter  tob  TlBckidaaaa« 


V.  Hrinl»tlii<'      Munlrr  tob 
^aJiuliuJa"-  und  „Hannü- 


(AnalyMonraltato  lueb  Aiif«be  ton  C.  J.  Heftd^LoadM.)  Die 

n  80000  i  «agvi^lwii. 


Man;ran>  i  zi  i  i  lir>lu  ri.  N.n-h  mir  von  iintt  r- 
ricbteter  .Seit«  gvmachton  Mitteilungen  soll  sieb 
ziintelfc  d»r  Bezirk  wmtlich  von  Tillii  bis  gn  den 
Hilfen  vonl'oii  und  Hatum  in  den  Hfliitlon  <I«t  Auf- 
ständischen lietintien.  Es  sind  unkoutrullierbare 
Oerttchte  Aber  vorgrekommeno  ZprstBrun»rpn  an 
EiHonbahnhaiitfu  uml  -Material  im  Tmlaiif;  auch 
soll  der  (irul>cul»ftri<'li  in  i-miifindliclur  Wiisr 
jrtistört  sein.  Die  Vorrät«  au  ManKaufrz*-n  in 
tli-n  lluf<;n  sind  ffletdi  Null;  der  Versand  wird 
jt-dcnfalls  auf  Innirfft'  Zeit  Htocki-n.  Von  der 
ru«8i8cb«n  Kf^ieruiif^  wird  es  abbttngt>u,  ub  der 
TnuMpert  von  den  tiruben  n««h  den  Hafen  bald 
K'Tff^idt  wird.  Si  it  l.lniri  rfr  Zt'it  sind  die  Hahn- 
verwaltungon  uicbt  iu  d«'r  Lage,  die  Krztrans- 
porte  IU  bewältig««,  da  durch  den  RQcktnnaport 
ib'r  SoIdatt'U  und  des  Krif^rsmatfrials  vom  ost- 
asiatiscben  Kriegsschauplatze  das  rollende  Ma- 
tertal in  Aneprueh  genommen  wird.  Mehrere 
an  dt-m  Man^ant-rzband«  1  In  ti  iii^rtt'  (trollbilndliT 
sind,  unterstiilzt  durcli  da«  ^Forcijrn  Of'fi(M'"  in 
London  und  tla»  doutschf  Auswflrtiire  Xmi  lud 
der  rus>isclifii  Hi-iri''ninir  vnrstcllit:  p-wonltn. 
damit  dfu  Zustaudin  auf  diu  Eiscnbaluu-n  im 
Kauliasus  bald  .Vbhilfr  geschaffen  wird.  Das 
Kndc  der  .Schwierigkeiten  ist  jedo«  h  imcli  nicht 
abzusehen.  In  d.  ••  n,i  n  J^cit  wird  die  Nach- 
frage naclibi  usilianisclit-u,  iudisclieu,  grieebiriclien, 
tBrUsehen,  kolnmbisehen  und  kubanischen  Erzen 
eine  proßi-  sein.  Ob  dii-sc  L.'lnd<  r  in  kurzer  Zi  it 
in  der  Lage  sein  werden,  den  Auät'all  zu  decken, 
ist  fh^rUeh,  da  eine  Verfsrftßemng  der  Forderung 
von  den  VorriiditunfrsarlM'Ui  n  !ildi;in<ri);  ist  und 
siub  nicht  plötzlich  einrichten  lAUt.*  Zurzeit  liegt 


*  Die  lebhaft«  Xaebfrage  aadi  Hanganenen  in  d«a 

letzten  Monaten  hat  den  Preis  auf  18  penne  (etwa 

1,50  ,«)  für  (In-  l'nit  liinaiift,'«Mlrilekt,  dnB  50  o,,  Knta 
beute  mit  etwa  'tb  i  f.  d.  Tonne  besalilt  worden. 


di  r  Handel  in  ManfjantTzt-n  in  t-nfliscb- n  Ilriiidcn. 
da  dieses  Geschäft  zum  groUen  Teil  ein  Frachten- 
gesohifl  Ist  und  England  vermSge  seiner  bedentai^ 
den  Handelsflotte  den  Frachtenmarkt  beherrsckt. 
Die  Manganerz-Lieferungen  für  die  meisten 
grßßeren  Werke  des  Kontinents  sind  in  Händen 
einiger  I  iiulis«  iit  r  H;iiisi'r,  von  svtdchen  z.  B. 
die  Fiiiiia  i.iicli,  Harrisitn  and  Forwood  in 
Liv<'r|(ool  den  weitaus  gröülen  Teil  der  er- 
forderlichen Erze  zu  liefern  imstande  ist.  D* 
sicli  die  Knirlflnder  zudem  im  KaukainiH  Irruljen- 
felder  geHichert  haben,  so  wird  der  Handel  vor- 
wiegend in  eogllaehen  Händen  bleiben.  Auoh 
dfiifvrlti-  Hilft. II  linhrn  in  den  letzten  .TahruB 
Manganerzfelder  im  Kaukasus  erworben  oad 
unterhalten  dort  eine  eigene  Organisation,  um  sieh 
möclieh.st  nnaldninpifr  zu  machen.  \V.  b  hen  An- 
teil die  Fracht  au  den  Kosten  der  Erze  hat,  geht 
aus  der  Zusaminenstellnng  von  Demaret  hervor, 
(tetreniiber  den  (festehun>rskosten  von  4,75  Fr. 
f.  d.  Tonn.-  b.trajrt  die  Landfracht  27,70  Kr. 
und  die  .Set  Irut  lit  einschließlich  Spesen  16,.'),')  Fr. 
Land-  und  Seefracht  machen  dabor  tibi-r  HO  •^o 
dt-r  Kosten  einer  Tonne  V.r/.  aus.  Aus  liiesen 
Zahlen  geht  hervor,  daß  »tdbst  Verl»eH.seningen 
in  der  Gewinnung  der  Erze  keinen  großen  EinfluB 
auf  den  Pndsder  kaukasisrln  i;  Frze  haben  würden: 
(las  gleiche  gilt  für  die  braaili&uiscben  und  chile- 
nischen  Erze. 

T'ie  Fortsrbriffe  in  der  Eleiktroffietallurgie 
werden  es  vielleicht  gestatten,  dureh  Auanutzung 
der  vorhandenen  Wasserkrftfte  und  Einfthning 
von  Verfahren  zur  Krzeujrung  der  Eisenmangan- 
legierungen  auf  olektriaobem  Wege  die  Erze  an 
Ort  und  Stelle  zu  verarbdten.  In  dleeem  Falle 
könnten  frrolie  Frachtersparnisse  tremaeht  werden. 

Zum  8ch.nsse  ^ebe  ich  noch  eine  Zusammen- 
stellung   der   Zeitschriften,    ßroschiireu,  Ab- 
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bandlungcn  usw.,  auf  welche  leb  bezüglich 
weiterer  Einzelheiten  verwcine  und  bemerke,  dab 
mir  das  im  Auftrui."-  den  Vereins  deutscher 
EitwubUtlenleute  von  Injjrenieur  Otto  Vogel 
hertnsgegebene  «Jahrbuch  für  das  Riseuliiitteo^ 
vreaen'^  bei  meiner  Arbeit  wceentliche  Dienste 
geleistet  bat. 

Liter«turnftchw«it. 

»Jahrbuch  fflr  du  BiaeDUiHNiwann'. 
•8taU  and  £iMn-. 


«Borg-  und  IiatteninlnniHcho  Zi'itung^. 
.OlUc-kauf",  Beri;-  und  HUttcninftnniache  Zeitochrift. 
«Nacbricliten  fflr  Handel  und  ladaaim*. 
«KigMohe  Indaatrie-Zeitung*. 
«Zutaehtift  fMr  ^aktiHche  Geologie". 

„BuUotin  of  tlie  Imperial  Instltate",  London. 
aEagineeriag  aad  lliaiag  Jaaznal*. 
«Jonraal  af  tha  In«  aad  Staal  laaUtata*. 
«TkaataetiaiiB  of  Um  Anaricaa  laatltata  of  JOataig 
Eagiamra". 

.Die  Erzlager« Utton'  tou  Alfred  Wüh.  titcUiifr,  he- 
arbaitat  tob  Dr.  üfM  Bergaat; 


.The  productioa  of  mangaaaee  oree*  by  Joha  Bwkiabine. 
.Eeoaomic  Minerale  m  Caaada"  by  the  Oeologteal 

mrrey  corpn  Ottawa. 
.The  induetrien  of  Riissia*  by  A.  de  Heppen.  Apcrru 

(^ent^ral  nur  l'induRtrie  miueral  de  la  RuaBic  par 

A.  de  Kirppi'll. 
„Minural  IniluMtrj". 

„Mineral  KeHonieea  of  the  üoited  State»  Oeologieal 

Surroy*. 

.The  pradnctieBof  aiaagaaeMorea*  by  Jeae|ih  D. 'Waake. 

»Lea  Chaiapa  de  maagaatee  de  la  Toaiakowka"  par 

Jute«  uemar«t-Fre»on. 
.,I<a  concurrenrc  deH  min^rai«  d«  m«nfCAn*^Mo  du  Br^iiil 

(>t  li'i  f  Viucai"!'"  par  Jules  Demaret-rroüon. 
.Lcs  jiriKi  ij>niix  ;;irii'nii-ntH  de  Minörai»  de  Manganise 

itu  III  itiili'"  par  Li'-on  Dcmarot.    A.aa  nAnnalea 

den  Mine«  de  Bolj»i<|uo",  Tome  X. 
,LcH  MincH  du  Japon",  redif^e  par  le  Bureau  dea 

Mine»,  Mini-itere  de  IWgrirulture  et  du  ('ommeree. 

Die  aiif(;^oführte  Literatur  befindet  dirh  in  der 
Hibliothek  dei4  Vi-reina deutscher  EiaenhQttenleute,  deren 
Verwalter  Herr  Brau aiag,  mich  beim  Aufauchen  der 
Qnellea  bereitwillig  nnteratatst  hat. 

Dil'  Aliliildun^cn  verdankt  die  Ki^ilakiiim  ili'in 
freundlichen  Entgegenkommen  des  Hrn.  Dr.  Mahnen  ez- 
Wieebadea. 


Eine  neue  dampfhydraulische  Schmiedepresse 


hat  die  ICaeeUaenflthrik  J.  Baaning  A..O.  fai  Hamai 

i.  We«tf.  kunKtruicrt.  Der  dnrniiflivilrnuÜHrhr  ^fultt- 
pUketor  (Abbild.  1  und  2)  besteht  auM  einem  einfach- 
wlriceodea  Damplkyliader  mit  efaiem  Kolbea,  welcher 

aber,  statt  wie  bixher  mit  einer,  mit  mnhreren,  für  ^'c- 
«dbalich  drei,  Kolbenatangen  versehen  ist.  Jede  dieser 
Terttagettea  Kolbeaetangen  bOdet  tngleirh  elaee 
Plunjjer  für  je  einen  darülifr  nitzenden  .Multiplikator- 
syiinder.  Ein  gameioMhaftiiche*  Schiebergehiuee  neb.^t 
dem  erforderlicbea  Bohr  verbiadet  dieia  drei  Valtipli- 
ketorzylinder  mit  der  l'reHHe  und  zwar  eo,  daB  man,  je 
nm  lHlcni  (ior  in  dem  Hchiehort;ehiiu»e  bewegliche  Druck- 
n-gulierungsachieber  eiugeMtellt  iHt,  mit  eiaer,  xwei  oder 
allea  drei  XolbeBataBgen  beiw.  Plaager  arbeitea  kaaa. 

Soll  atlt  ToUem  Druck  Bearbeitet  wcnli-n,  ho 
drUekt  aar  die  mittlere  KolbeiMtange  das  Wa^Ber  am« 
ihrem  sogehSrigea  HallipUkatonylbMier  in  die  Preeee, 
während  dns  W«hht  di  r  lir  iilt  ii  anderen  Zylinder  ohni' 
Druck  snm  li«servoir  zurückgebt.  Drdcken  die  beiden 
eaitltchea  Kolbeaetaagea  daa  in  ihrea  Haltiplikator^ 
zyliadern  Uelindliehe  WasHor  in  dio  l're»»e,  ho  peht 
aagleicb  das  im  mittleren  Zyliader  befindliche  Wasser 
ina  Beaerfoir  larflck,  aad  ee  wird  durch  den  Dampf» 
dmek  mit  dem  doppelten  (juerNcbnitt  dt-r  Kolbon* 
Htanf^en  nur  der  halbe  Druck  im  Proßiylinder  emngt; 
ilabfi  hat  aber  der  Dampfkolben  zur  Brzielung  des» 
selben  PreßhubeM  nur  den  halben  Hub  zu  marhon,  da 
ja  jeder  Multiplikatorzyündi'r  dii«  für  cim-n  l'reUhub 
erforderliche  Wasserquantum  euthttlt.  Es  wird  also, 
weaa  man  aar  daa  halben  Draek  aatabea  will,  aaeh 

uur  die  hHlbc  DfimiifitMTiu'i'  verbraucht.  LäHt  man 
•t>«r  den  Dampf  kolben  «eineu  ganzen  Wvg  machen, 
•a  entelt  man  dadareh  hei  dmia  halben  Dnefc  den 
doppelten  ProBhnIk  Ebenw  TsrfaUt  ea  eioh  bei  An» 

IV.« 


wendaag  aller  drei  Kolbeaetaagea:  maa  erhilt  aar 

ein  Dritti  !  il.  M;i\inialdrurkeH,  brauclit  al)  t  hui  Ii 
nur  ein  Drittel  der  Dampfmongo;  oder  man  lüBt  den 
Dampf  kolbea  wieder  arinen  gaasen  Wei;  machen  nad 
erzielt  dadurch  bei  einem  I>rittel  dai  Maximaldraekee 
den  dreifachen  PreBhub. 

Der  Maltiplikator  der  Preiee  hat  aaBer  dem 
HochdruckzTlinder  noch  einen  Nicilrrdrui  k  -  Damiif- 
zy linder,  welcher  durch  dea  Auspuffdampf  dcH  crtttereu 
p'Hpeiflt  wird.  Wttala  dar  KelbenstanBe  dieses  Zy- 
lindiTH  wird  in  domdarftbor  befindlichen  Multiplikator- 
zylinder Druckwaaxer  erzeugt,  welchen  zum  Zurück- 
ziehen der  PrcBwi-rkzeuge,  .Vuneinanderreißen  der 
Matrizen  oder  zum  Ausheben  der  ^praMan  Teile  aaa 
der  Matrize  dient.  Zu  dii'-ifir-,  Zweck  hat  die  PrcHnc 
außer  zwei  oberen  bydraulixchen  KQckzugzjrlindern 
aoeh  swei  untere  Blicksagaylinder,  welche  alle  vier 
von  dem  durch  den  .\uHpufrdampf  den  Hochdruck- 
Zylinders  erzeugten  Druckwasser  betätigt  wurden. 
Sollte  dieeee  Draekwaeaer  aef  dieee  Weiae  aicht  be« 
nötigt  werden,  ho  kann  en  Verw cndiini:  tiiiili'n  zum 
Speisen  eines  Akkumulators  zur  Bedienung  tron  Uebe- 
leugen  usw.  Auf  Jeden  Fall  fillt  jede  beiondere 
koHtt>piclit;e  Kctrieb.tkraft  fQr  den  Kflekzug  litd  Qo> 
senluu-beitcn.  bei  dcnea  gewöhnlicher  Dampfrackzng 
nleht  genOgt,  fort,  weil  der  sohoo  oiamal  gebrauchte 
Dampf.  HUtt  ins  Freie  in  antwaiehoa,  noehaule  aar 
Verwendung  kommt. 

Die  Vorteile  dieser  Konstruktion  liegen  darin,  daii 
eine  einalge  Presse  allen  müBlicben  Zwecken  dienen 
kann.  So  werden  licispiel-« ei-e  mit  der  ausgebildeten, 
von  der  oben  geuouuteu  l''irnia  auHgefOhrten  •Schmiede- 
preaee  falganda  Arbeiten  aaegeführt:  1.  Schaell^ 
aehmiedea  bei  IBOO,  750  oder  500 1  Druck  und  150  mm 
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MUteÜungen  aut  dem  Eüenhütttnlaboratorium. 


86.  Jahne.  I^r.  4. 


I 


.\bbildun);  I. 


Einzelhub,  wclcht-r  lK>i  750  bi-cw.  &()0  t  Üriick  auf  aller  möglichen  Teile  bei  1500,  750  oder  500  t  Drurk 

300  bozw.  450  mm  erhöht  werden  kann;  2.  (lenenk-  von  oben,  "."VO,  .Si.'»  oder  iW  t   Pruck  von  unten  und 

arb«iten  l>ei  I.VIO,  7riO  oder  .'lOO  t  Drui  k  von  oben  150,  HOO  oder  450  mm  oberem  und  800,  ftOO  oder 

und  750,  H75  oder  250  t  Druck  von  unten;  -M.  KQmpeln  900  mm  unterein  Hub. 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhüttenlaboratorium. 


Analytische  Methoden  für  Eisenerze  am 
Oberen  See. 

Auf  eine  Anregiin);  von  Krancift  (i.  Philips 
wttrde  bei  «Ion  vorschiodonon  ('hcnnikorn  Ki.son- 
erzhozirkes  am  Obcroii  Soe  eine  ITinfniffe  ver- 
onNtaltot,  wolche  MoIIukIoii  Ikm  dor  lliitorsucliiiii^ 
der  Erze  in  der  lliiuj>lMicho  zur  V'orwondiinf; 
kommen.  S  1  p  !•  o  n  ( lui  I  •  teilt  dio  Krffphnisse 
der  Umfrage  mit.    iv>  «im!  24  Antwortun  oingo- 

•  „Eng.  and  Min.  .lourn."  Hinö.  80, 


gnngpn.  Don  Einengohalt  hoxtimmen  17  Ana- 
lytiker mit  PertnangHnHt,  7  tnit  Biciimmat.  Für 
<lio  PhospItnrIieKtiininung  Kind  in  dor  tIauptNaoho 
drei  Motliodon  in  Anwetidung.  Die  am  meiKteii 
tipniitzto  Metiiode  (22  Analytiker)  int  diejonigo 
viin  Handy  und  deren  Modifikationen,  \vona<li 
man  den  Niederschlag  von  .Ainmonphosphormolyl»- 
dnt  in  gomesscMier  Natronlauge  löst  und  den 
Ueherschufi  nnt  Salpeternäuro  zurilcktitriert.  Drei 
Chemiker  v»»r\vonden  Emmerton«  .Methode, 
nach  welcher  man  den  gelben  Niederschlag  in 
Ammoniak  löst,  mit  Zink  und  Srhwefolwiure  rodu- 
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ziert  und  mit  Perinunganal  Utriert.  Nur  ein 
Analytiker  naoh  Wood  den  nioephor* 

mol ybdat  nindorsf'hlap.  FUr  die  K  i  o  s  o  1  s  ii  u  r  o- 
BeAlimmung  wird  die  Sodasohinelze  und  die  Flufi- 
flltiireniethode  ang^ewandt.  Mangan  beatimmen 
fast  alle  Chemiker  nach  Volliard,  nur  einer 
benutzt  .luliens  Methode  und  einer  (iowiehut- 
analyse.  Dagegen  ist  fUrKalk  die  Titrution  fast 
gar  nioht  in  Gebrauch,  denn  nur  mit  einer  Au»- 
nabme  wird  Kalk  gowichlsunalytiiich  be.-4tinimt. 
Tunerde  wird  als  i'hospliat  gerällt.  Die  Metho- 
den für  die  BeBtimmung  de*  Sdiwefeta,  der  Mag- 
nesia des  Titans  usw.  sind  die  Oblidien. 

Zur  Manganbestimmung. 

H.  Kunze  •  lioslätipl,  daC  die  von  H.  R  iiliri- 
cius**  moditlzierte  Methode  von  Procter 
Smith ausgeseiohneteRssultategibtb  DieMetbode 
in  nachxtehendor  AusfUlining  ist  auf  Borsipwerk 
sohon  seit  mehreren  Monatoa  an  Stelle  der 
V  olbar  d-Wol  ff  sehen  Methode  in  Anwendung. 
Man  18st  dtS  gr  Fliii^oison  oder  Stuhl  in  10  ( cm 
Salpeterrilure  (l,2j  und  vertreibt  durch  Kuchen 
alle  nitrosen  DSmpfe,  dann  setst  man  lOoom 
Silbemitratlü«ung  (17  gr  .VgN'O»  in  101  Wansor) 
zu,  schwenkt  um»  gibt  etwa  1  g  featox  Anininn- 
persuifat  sn  und  iSDt  kurae  Zeit  in  müUiger  Hitzo 

•  ,Chem.  Ztg."  1UÜ5,  29,  IUI 7. 
^taU  und  Eisen«  IflOS  Nr.  14 


stehen.  Tritt  hierbei  eine  Trübung  oder  Aus- 
soheidung  von  Supernxyd  ein,  so  war  der  Man« 

gangohalt  der  rmho  hüher  als  0,7— 03*/».  In 
diseem  Fall  vorwirft  man  die  Probe  und  maoht 
eine  neue  mit  0,1  g  Einwöge.  Nach  dem  Erkalten 
verdünnt  man  auf  40 — 80  OCm  und  titriert 
mit  arsenigor  Säure  (ö  g  araenigo  SKuro,  10  g 
Natriumbikarbonat  in  10  I  Wasser),  bis  der  Um- 
Hclilag  von  Kot  in  GrUn  eintritt.  Der  Umschlag 
ist  sehr  scharf.  Hie  arsi>niL''i'  Siinro  stellt  man  auf 
einen  Normalät^ihl  üin.  Die  .Methode  ist  bereit« 
auf  laehreten  obenwMerisdien  Hatten  in  Gebcauoh. 

Max  Größer  liat  sieh  mit  der  Bestimmung 
des  Mangauti  neben  Chrom*  beschäftigt. 
CShrom  flttit  mit  Zinkoxyd  ebenso  wie  läsen,  aus 

den  grünen  Chromlösungen  aber  nur  iti  dor 
Kochhitze.  Ist  nun  MangaoHulfat  gleichzeitig 
vorhanden,  so  wird  Mangan  mitgerissen,  der 
Niederschlag  ist  iiianganhaltig.  Da.'^  MitHillon 
kann  aber  vorhiodert  werden  durch  Zugabe  von 
Zinksulfkt.  GrOger  fUlt  deshalb  nicht  mit  Zink- 
oxyd  oder  -hydroxyd,  sondern  mit  gZinksulfat- 
schlamm",  den  er  herstellt  durch  Lüiien  von 
28«  g  Zinksulfat  in  800  oom  Wasser,  28  g  Aetz- 
kali  in  500  ccm  Wa-ssor  und  Vermischen  der 
boidon  1  .ösun^'cfi  Wie  Beleganalyson  zeigen,  ist 
die  Mangunbestiiiiiuung  ziemlich  genau,  wenn  der 
Gbromgebalt  0^1  g  in  der  Probe  nieht  ttbsnteigt. 

•  .Cberä.  Ztg.«  la»,  ^  AßT. 


Der  Aussenhandel  der  deutschen  Eisenindustrie  im  Jahre  1905. 


Die  unter  der  Abteilung  Suitistik  der  vor- 
liegenden Nummer  TerOiTentikbtea  Tabelleii 
zi  iL^'  n.  dali  itn  .lahn'  1  905  gi'gt»nübcr  dem  Vor- 
jahre unHcrc  Eiäenausfulu'  um  21  ^'^o  zugenoni- 
nea  hat  bei  giriehzsitigem  Rflfikgang  der  Eisen- 
eiuAlhr um  etwa  t«"'ii.  Uli'  jri  ^anifi^  Kist  naiisfulir 
ohne  Einschluß  der  Maschinen  helief  »ich  auf 
3849  907  t  gegra  2770875  t  hn  Jahre  1904 
und  :U8l  224  t  im  Jahre  ii»o:i. 

Die  Ausfuhrzunahme  gegenüber  dem  Vorjahr 
betrug  bei  Itoheiften,  .\ltelsen  und  SUbzeug 
"/o,  bei  W.ilzwerk8fahrikaten  18  */«  ^  bei 
Eisenwaren  8.."i  */o. 

In  den  letzten  seciis  Jahrein  verteilte  »ich 
die  Ausftabr  wie  folgt: 

IMS    im     im     MSS     l«N  IM* 

Roheisen,  AltsissB  taiMt»^»«»»» 

und  Halbieug  224    m  IlftS  Ittt    71t  971 

Walzprodukte  .  .  928  1407  »76  1768  1500  1772 

Eisenwaron  ....  39«     420     480    547     .'i.')8  »;o7 

Für  Walzprodukte  und  Eisenwaren  brachte 
somit  das  abgelaufene  .(ahr  die  grfißte  bl»  jetzt 
dagewesene  Ausfuhr;  da.s  ^'biclie  gilt  für  H»- 
xchinen,  an  denen  im  .Inhre  1  »().*>  .'{Ol  442  t  aus«- 
geführt  wurden  gcfren  2(i»;il!»  hezw.  24"  H3r>  t 
in  den  beiden  vorhergeiraugfUfn  .Lilinii. 

Die  Ifliidcrwcisr  X'rrti  ilnnir  iler  Ausfuhr  wird 
durch  die  nachstellende  r.ibclle  veranschaulicht: 


Auafuhr  tob  Elten  und  Ei*«Rw«reB 


(ohae  Kssebiiien)  in  1000  Tonnen. 


i«n 

im 

1«M 

im 

408 

458 

878 

507 

DAncinark  .... 

77 

84 

87 

101 

KrankriMck  .... 

77 

76 

93 

100 

UroSbritanaien  ,  . 

817 

R:ir< 

,544 

723 

lao 

124 

147 

Niederlande    .   .  . 

413 

8«6 

807 

336 

(  VHtorr.-Ungam  .  . 

5a 

R1 

4.S 

70 

70 

59 

.Ml 

.%(> 

Schweden  .... 

4» 

67 

70 

102 

187 

189 

222 

226 

Spanien  ..... 
Britiaoh-Oitindien  . 

1« 

17 

18 

14 

74 

97 

78 

90 

27 
Ii5 

211 

1« 

Ari:<'ntinicB    .  .  . 

54 

82 

»41 

809 

21 

28 

25/ 

Ver.  Stsaton  .  .  . 

SIS 

<9ft 

40 

»9 

I>i(  I'itifuhr  von  Kisen  und  Elsenwaren 
betrug  im  Jalire  lyü.^i  323  024  t  gegen  344  9ü7  t 
im  Jahre  1U04;  sie  verteilt  sich  wie  folgt: 

IM»)   iwi  mu   im  UM 

ItohuMn,  Alteisen  «•«•«•nd  To»«». 

und  Halbieng.  .  nao  296  177  220  840  205 
Walspradnkte.  .  .  «0  48  52  54  57  69 
Eisenwaren    ...    78     59     39     49     48  49 

l>ie  Masrhineneinfulir  hielt  sieh  auf  anuAluTnd 
gleicher  lliihe  mit  derjenigen  tb-s  V<»rjahres.  sie 
Iwtrug  7.1  DMö  t  gegen  7.^»  14»>  l  iu»  .lalire  lJi04. 
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Ulsber  das  Formen  der  Stahlwerkskokillen  und  deren  Haltbarkeit 


Von  A.  Mf  Hsei-sehiiiit  I  in  Hai  iiwta<il. 


(Varhtlnirk  Trrbotrn.t 


Abbilduiif  t. 


I.  Amerikanlgehes  Verfabreo. 

Tn  ,StaU  und  Eist-n-  N>.  9.  1905,  S.  547  ist  das 
*  ForTiH'ii  von  Kokilli'ii  iM-sproclifn,  wie  es  in 
Amerika  {ji-handhiiltl  wird.  Dfs  ZnHanini«mhan;.'<'s 
halber  sei  das  Verfahren  nocli  einmal  kiirü  in 
ErinnoninfT  trcliracht.  Auf  einiT  l  iscrncn  (rnind- 
piatte  ^Abbildung  1)  bi^Andet  »icli  fiue  Aus- 
ftpamni;,  die  den  laßeren  UmriMen  der  Kolrillen- 
form  ontriiiricht.  In  der  rintt.-nnitri'  ist  ein 
Loch  zum  Vcrsclu-aubeu  der  kernspindei.  Bh 
mfisgen  also  strenir  (srenommen  ebensoTiel  Platten- 
niiister  vnrhandiMi  sein,  als  Modelle  zur  Al'- 
formimg  benutzt  wurden,  denn  die  AuHHparuug 
wird  mit  Modelltuuid  auiiprefOllt  und  bildet  einen 
Formabschluß,  l'm  eine  hohle  Kernspindel  wird 
Stroh  gewickelt  und  mit  Lehm  üherzo^'en ;  zum 
Abfuhren  der  Oa»e  ist  die  Sjiindel  tridöchert. 
Am  unteren  Ende  beflndet  aich  ein  (iewindestiel 

lan  Versi-hrauben  auf 
der  Platte.  Kern- 
spindelende  und  der 
oll. 'ff  T.il  der  Platte 
sind  abgedreht.  l»tdie 
Strofaepindel  mit  der 
Platt'"  veisrhniilif . 
80  Werden  vier  Lult- 
ftpieße  nm  dieselbe  pfmppiert  und  mtttelM  eine« 
Rlnpes  zentriert  festKohnIten.  !>;i;ii:  wird  der 
Kernkasten  auf  die  Platte  gesetzt.  Dieser  ivaaten, 
in  Holz  oder  ^sen,  besitzt  oben,  unten  und  in 
der  Hitte  umlaufende  Rippen,  wovon  die  unteren 
und  oberen  stellenweise  so  bearbeitet  sind,  daü 
♦■in  zweiter  Kasten,  das  Modell,  der  in  seinem 
Innern  oben  und  unten  entsjirecb'nd  bearlieiiei 
i-f,  iilii  r  den  Kernknsft  ii  L'estüliit  werden  kann 
und  daran  vollkommen  testsitzt,  was  ja  zur 
Ersielung  gleichmflßinrer  Wandstärken  der  U»ß- 
stüike  nötiir  ist.  l'as  Kastenmodtll  besteht 
auii  (tulieiseu  und  muli  sauber  bearbeitet  .st'in. 
Vier  am  Ende  deeselben  angebrachte  DQbel 
jmssen  in  vier  Löcher  der  (;rund|ilatt.  .  so 
daß  da«  Modell  mit  dem  darin  betiudlieheu 
Kernkanten  fest  auf  der  Unterplatte  aitzt.  Nun- 
mehr wiitl  das  Innere  des  Kernkastens  mit  der 
darin  stehenden  Strohnpindel  aufgestampft,  so- 
dann ein  Formkasten,  der  der  LMnfre  nach  peteilt 
und  zum  Versdirauben  einjreriehtet  ist,  atit  ilie 
(Irnndpiatti'  trel»ra<dit.  Vier  Keildübelliolzen,  die 
in  vier  Ohren  der  i'latte  festsitzen.  |>assen  in 
FlansehUH'her  des  Formlsaatens  und  dienen  s<inilt 
znr  Zentriernn}.'  wie  zur  Fi-stki ü  h'l'  heider. 
l)a  da.s  Modell  aus  (iulieisen  ein.  u'' lüiu  be- 
mesBone  Höhe  hat,  so  muß  auch  die  KeriibUehse 
diese  Hübe  erhalten,  weil  noch  ein  Oberkasten 


dariilter  zu  stampfen  ist  und  in  gewisser  B««- 
zlehuu^'  auch  der  Pormicasten,  da  ein  Arl>eiten 
mit    Ballenkem    im    OI>erka«ten,    zur  Aua- 

;rleiehun>r  von  Höhendit^Vrenzen.  nach  diesem 
anierikanisehen  Verfahren  nicht  anffllnKiR  ist. 
Eine  kleine  Ablnderunt:  an  der  Kokillenform 
oder  eine  Verlflnpeninp  oder  Kiirzunjr.  wie  soh  he 
laufeud  in  einem  Stahlwerksi>elrieb  zuweileu 
wttnsobenawert  sind,  bleibt  bei  solehem  VerMiren 


ausL'esi'lilossen.   da    ilie  K<i-ii 


rruiz   (Ttii'lili(')ii ■ 


werden  niüUteu.  Ist  das  Modell  bi»  zu  seiner 
Höhe  aufi^tampft  und  desgleichen  aoeh  der 

Krni  Iiis  zu  (l.  rM  llii  n  Höhe,  und  sind  die  I.uff- 
HpieUe  entfernt,  ku  wird  ein  Ulwrkasten  auf- 
gesetzt, der  anch  die  eisernen  Tragösen,  cur 
Transjiortieruntr  der  frejrossenen  Kokille  raittela 
des  Krans.  sowie  den  Einlauf-  und  Steijretrichter 
enthalt.  Dieser  Oberkasten  schlieUt  mithin  das 
Foniistück  nebst  dessen  Kern  als  Deckel  ah. 
Der  ( »»erkasten  wird  nun  ahfrenomnien,  dann  <ler 
Formkasten  mit  dem  Modell,  das  in  detnstdben 
infidge  der  Staiuiifunu'  fest  sitzen  bleibt,  ab- 
i."lii'lMii.  Ibirch  Klopfen  wird  das  Modidl 
zum  Heraustalleu  gebracht  und  weiterhin  der 
auf  der  Platte  steheiirebiiebeBe  Kemkasten, 
der  den  Hohlraum  des  Modellknsfens  aiisfiilltr. 
hochgehoben,  so  dali  der  darin  betiudiiuhe  Kern 
mit  seiner  auf  der  Grundplatte  verschraubten 
Kernspindi  1  stiheii  Ideilit.  wo  er  dann  nach- 
tr&giicli  durch  Lösung  seiner  N'erscbraubung  mit 
der  Platte  entfernt  wird.  Nachdem  nun  di« 
Formteile  und  der  Kern  zum  (iusse  fertijrj.'estellt, 
getrocknet,  geschw.irzt  und  wieder  zusanunen- 
^resetzt  worden  «Ind.  erfid^rt  das  (HelSen. 

Wie  die  Luft  aus  der  hohlen  Kernspindel 
und  aus  den  S|>ieUlöcliern  dtirch  <len  das  (ranze 
abschlielienden  Oiierkasten  iüiidnrchtreleitel  wird, 
ergilit  sich  nicht  aus  der  Darstellung.  Nimmt 
man  aber  im  >rüiistitrsti  n  Falle  an,  dall  die  jruli- 
eiserne  Kernspindel  oben  geschlossen  ist  und 
überhaupt  keine  Luft  durch  dieselbe  abgeftthrt 
wird,  und  ilri/u  nur  ilie  vier  Spielilöcher  dienen, 
die  durch  den  oberkasteu  liindurchgeleitet  sind, 
so  bleibt  dennoch  diese  Art  und  Weise  des 
Fonneiis  uii/iiläs>iir.  Durcl:  Kiniirin^ren  des  dii- 
Form  ausfülieuden  flüssigen  Eisens  zwischen 
Ober-  und  Unterkasten  hindturch  können  sich 
die  durcli  die  Spieße  erzeUfrten  LuftkanSle  füllen, 
wodurch  das  (Jelingen  des  tfusses  sehr  in  Frage  ge- 
stellt wird.  Insbesondere  würde  das  ein^redrunp-ne 
Elsen  dui-cli  die  sich  eiitziiiuIeiKi' n  <  i;ts.'  wriihiti 
«rfscideuilert  werden  und  auch  die  Arlieiter  im 
höchsten  (Jrade  p-folirden.  Diese  amerikanische 
Formweise  ist  tur  deutsche  Verhältnisse  gar  nicht 
und  wohl  Aurk  für  amerikanische  nur  wenig 
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seeignet.  Die  veraehiedenen  Koklllenfarmen,  wie 

solch»'  lirisplelswcis«'  v'm  H!i  rliwnlzwcrk  liciifititrt, 
MUld  80  vielgestaltig,  daU  sidlist  bei  «'iuem  Jalm's- 
hedarf  von  etwa  1000  t  Sandformkokfllmi  schon 
20  Iiis  30  Mustt  i-  in  Minh  llcii  vorhanden  si-in 
iuii88«n  für  Abgüsse  iiu  Cicwicht  von  700  bis 
6000  kg:  pro  StQck.  Hlufig  werden  an  diesen 
Ahwi'ifhnnp'n  in  den  MiilUtThflltnisscn.  Iienonders 
der  Höhe,  gewünscht,  und  die  hierzu  nötifren 
Abanderuniren  sind  unausführbar,  wenn  .allen 
Bedürtaissi  II.  die  an  ein  Walzwerk  hcrantrcti-n, 
ohne  ^rrolic  Kosten  ^'enüjrt  werden  soll.  Weder 
die  amerikanische  h'orinweise  noch  die  dabei  be- 
nötigten Modelle  selbttt  lassen  solche  Aendemngen 
zu:  sie  sind  sehr  erschwert  und  überaus  kost- 
Mpielig  gegenüber  den  in  der  deutschen  Forni- 
welse  ßebrBacbllchen  Holxmodellen  und  Holzkem- 
k.isfen.  Die  HfrHtfllnnjr  von  eisernen  Modi'Ucn. 
deren  sorgfältige  ftuUere  Bearbeitung  und  i'o- 
lierung  sowie  deren  innere  Bearbeitung  (ttr  den 
Kernkastcneiiisatz ,  wie  anrh  dir  lics  K'crn- 
kastons  selbst,  würde  unter  L'mstäudeu  die  drei- 
fadien  Kosten  der  hölzernen  venirfiachen,  hin- 
zu kommt  <iii  k(»sts|iielifre  Herstellung  der 
UoUellgüsse  nach  Modell  oder  in  Lehm  o<ler 
nach  Lehntmodell.  Zu  diesen  erheblichen  Kosten, 
die  der  deutschen  K<>nu\vi  is>-  nicht  «'i^en  sind, 
kommen  noch  die  für  Hersteihinfr  iler  guUeiscmen 
gelochten  Kernspindeln,  tre^'enüber  einfachen 
Rundeisenstiihcn.  ferner  die  hohen  Modcllkosten 
nebst  i'nti  t hal: iiriL'  und  Amortisation  sowie  die 
einseitige  Ausinitzmi;.',  da  sie  zu  laufende«  Aende- 
rungen  nicht  benutzt  werden  können;  endlich 
koOUnt  noch  ili  r  Wrackguß,  der  l>ei  der  amerika- 
nisehen  Foruweise  recht  erheblich  werden  kanu. 
Alle  diese  Umstände  verteuern  ungemein  die 
amerikanische  Arbeitsweise  jre^renüher  der  ein- 
fachen praktischen  deutschen  Art,  die  bei  ge- 
regeltem Betrieb  im  Durchschnitt  nur  ein  halbes 
l'rozi  nt  Aii.sscliuß  rrzi  iii.'t  und  l»ei  der  die  Kosten 
für  die  Erhaltung  der  Modelle  einsuhlieUlich  der 
gewünschten  Uodellflnderun^en  sogar  fQr  be- 
HOndere  Fillle  im  Jahresdurchschnitt  nicht  ganz 
1      {jelbatkosten  f.  d.  Tonne  Kokillen  erreichen. 

II.  I'eiitsches  Verfahren. 

In  .Miiiildiinjk'  '2  ist  ein  l'nterknsten  aus 
Gußeisen  von  lö  cm  lliilie  darf,'estellt,  der  die 
Stelle  der  vorher  genannten  Platte  vertritt : 
derselite  hat  im  Flansche  drei  Keildübelbolzen 
xnr  Zentrierung  und  Jieft^stigung  des  in  Ab- 
Uldnng  8  wiedergegebenen  Formkastens,  der 
dio  zn  deren  Aufnahme  l)estiinmten  Winkelöson 
besitzt.  Der  Formkitöten  ist  aus  ti  mm  starkem 
Bledi  (ffir  Durchmesser  von  60  cm,  sonst  ent- 
sprechend starker!  hertrestellt.  er  ist  der  Lllnge 
UMsh  einseitig  geteilt  uud  mit  vertikalen  Winkel- 
eisen an  der  Teil  fuge  begrenzt.  Oben,  nnten 
und  in  der  Mitte  sind  Lßcher  in  den  Winkel- 
eisendanschen  eingebotirl,  die  ein  festes  Vcr- 


schrauben  des  Kastens  vor  dem  Anfttampfen  und 

.Aufsetzet!  auf  den  rnterka.sten  ermöglichen. 
Zur  \'erstarkuug  der  BlechrAnder  und  als  äand- 
leiste  ist  oben  nrd  onten  noch  ein  Flacheisen- 


AbbiMmig  t. 


ring  Ii  eiii<:enietet.  UroÜe  und  selten  zur  Ab- 
formung  ^'i^l^^ugende  Kokillen  von  besonderer 
Dimensionierung  erhalten  demgegenüber  Kasten 
ans  Herdguflplatten  mit  einfacher  Veracluraubung. 


Abbüdang  9. 

Pie  Hlechkaoiten  besitzen  auch  oben  wie  unten 
angenietete  Winkulüseu  aus  Flacheisen  zur  Anf- 
ülle und  Zentrierung  dnes  Oberkastens  sowie 

zwei  Hisen  A  (Itei  HerdgufJplatten  zwei  anire- 
gossene  Nocken;  im  oberen  Drittoil  der  Höhe  zum 
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AnfblBgen  und  FortlM'wcM;<  n.  DieH5bederKMt«ii 
wflhit  iiiüii  für  l  iü  i.'t>wiss<'s  hiltiliL''  vnrkoniinon- 
des  Miüdtstuiali  von  KokilltMi.  Ik'i  iiit'di-ifrt'H 
Kaßen  kann  man  sich  mit  Ballenkern  im  Ober- 
kaaten  und  bei  hulu-n  MalU>n  durrh  Ant'setzt-n 
von  guUeisernen,  einfaclien  Oberkatitcn,  dii«  mit 
dem  Bleehkasten  ca  einen  StSck  veraehraabt 
werden,  lu  ijiii'ni  li»'If<  n.  Aiu-li  cini;:«'  Hlei  hkasti  ii 
in  verscbiedeuer  Hübe  mv\  für  weitergehend«' 
Beddrfliime  zweetantBigr-  Btellt  Abbildung  4 
•'inen  pesehiossenen,  einf.u  lii  n.  ^'u(iri-..'rnen  Oher- 
kasten  dar,  der  in  den  Flanschen  zum  Aufactzen 
paanend  (prebolirt  tat,  tun  «eine  Befeatlgtini?  nach 
unten,  wie  eventuell  nach  oben  lentiiach  be- 
wirken zu  kdnnen.    Zwei  eingegmaene  Kund- 


AbUMuDg  4. 


Abbildung  ». 


Abbildung  6. 


ist  daher  eo  groß,  als  Knkillenmuster  zur  Ab- 
formiinfr  pelantren.  Sie  sind  oben  und  unten 
behobelt  und  an  den  Kanten  ein  wenig  sclirflg 
Maub«>r  beariieitet,  um  sie  beim  Fomgebraneli 
leicht  aus  <ieni  vSande  ausheben  zu  kBnnen  und 
um  «iiftterhin  den  Kokillenkem  in  der  von  ihnen 
erseugten  Itarke  ohne  Verlettaag  seiner  Kaateu 
sicher  und  fest  hincinsetzen  zu  kiinncn.  lu  der 
Mitte  befindet  sich  ein  Gewindeloch  zum  Aus- 
heben aus  den  Saade  nlttek  einer  OewisdeSie. 
Pa-;  Kokillenmodell  Abbildung  7  zeigt  noeh  das 
Anbringen  der  oberen  und  unteren  Kenunarken 
A  und  B  ana  Holz.  IHe  Modelle  werden  ana 
Tannenbohlen  gefertigt ,  die  für  die  großen 
und  schweren  Modelle  5  bis  <>  cm  Starke  er- 
iialten.  Die  oli.-re  Holzkernmarke  ist  so  lang, 
daß  sie  duri'h  ilen  ( ll>er- 
kasten  IiindinTliriiL't  :  sie 
ist  aufgedübelt   und  bis 

80  cm  lang.  Die  untere 

Harke  aus  Holz  ent- 
apricht  genau  den  Kern- 


4 


I. 


3 


AbbOdug  7. 


I 


Abbildung  8. 


eisi'tistiieke  erinöirlielieii  deti  Transjiort.  l'ni 
möglichst  mit  uur  eiueui  Oberkasten  auszukommen, 
fertigt  man  solehe  In  verschiedenen  Hffhen  an. 
I»er  Formsand  kann  Itei  nicht  allzujrroßen  Ver- 
hAltuisscu  durcli  die  innen  angegossenen  8and- 
Imsten  genügend  gehalten  werden.  Bei  etwa 
gleicher  Hölie  von  Modell  und  Blechkastea  ge» 
nügt  eine  (il»erkastenliöhe  von  200  mm  zum 
Hinbringen  der  schniiedeisernen  Kranüsen  ffir 
die  Kokillen  uml  für  den  Kinguli-  und  Steige- 
trichtrr.  Kür  die  I  nferkastin  (Aiibildung  •1\ 
reicht  eine  Hohe  von  etwa  läO  mm  für  alle 
Falle.    Abbildung  fi  ist  eine  massive  Gußplatte 

\  f>n  .')  bis  t;  ein  Starke,  deren  Crölie  so  zu 
wühlen  ist,  dali  tlta'  gröiite  keriikaslen  darauf 
Fiats  finden  kann;  ihre  Oberflftche  ist  tiehobelt 
und  betindeii  sicli  darauf  eiiii-.  I liiln  ll.'n  li.  r  für 
besondere  Falle,  .\bbildung  (>  zeigt  dünne  guU- 
f>{seme  KemmarktilBttchen  von  etwa  20  mm 
Stnrki  .  .-^enau  den  inneren,  unteren  l'niris>en 
der  Kokillonkerne  entsprocheml.     Ihre  Anzahl 


formen  i  Alddlduni:  (i  *  und  ist  :iuf::"nairelf .  Ab- 
bildung H  ist  ein  Kerukasteumuster  aus  Holz, 
das  zweckmäßig  etwas  länger  ist,  als  es  das 
Kekilleiiniodell  mit  den  darauf  (»etindlichen 
Marken  bedingt;  diese  MaUnahme  kann  bei  einer 
gewttnaGhten  Verliingerung  von  Kokillen  diottlioh 
aeln.  Der  Kasl<'u  ist  seiner  I.ilnge  nach  In 
zwei  Hfliften  geteilt  uiid  aus  kraftigen  Tannen- 
boblen  zus.iuiriiengefügt.  die  für  ilie  größeren 
etwa  4ü  n)m  stark  suul;  ^  hat  einen  Führungs- 
falz und  ist  durch  (Querleisten  verstärkt.  Mit  zwei 
eisernen  WurfsclilieUeu  au  jeder  Seite  können 
die  beiden  Hälften  fest  zusammengeschlossen 
werden.  Kleine  Aenilernntren  in  den  Kokilleii- 
formen  können  leicht  und  ohne  groUe  Kosten  im 
Innern  des  Kastens  durch  Anshobeln  oder 
H<dzeinlegnn'r  vorireiionuiien  wi  rib  ii.  Abbüilung  !• 
ist  ein  Keruspindelmuster  aus  liundeiseu  von 
4  Ms  4,5  cm  Stftrke  fttr  große  schwere  Kerne. 
IHe  Stange  ist  oben  durchlocht  zum  F.infassen 
des  UieUereikrans  oder  zum  Einstecken  einer 
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Tragstange  fBr  den  Transport  tu  und  aas  den  lOscImng  orhilt.     Soll  von  unten  grt^os^eo 
Trockenofen.     Der  untere  Stangenteil  ist  ein-  werden,  so  wird  ein  langer  Holzspieß  zur  Bildiinjf 
gekerbt  und  daselbst  eine   gußeiserne    Herd-  des  Einlaufs  mit  aufgcHtampft.    Ist  der  Form- 
platte angegossen,  als  Stfitce  für  den  Saudkern,  kästen  bis  zur  Modellhöhe  aufgestampft,  so  wird 
Um  die  Spindel  ist  die  Stroiiaellttiiiwiekliing  ein  Oberkasten  (Abbildung  4).  der  mittels  seiner 
angedeutet.  Flanschltii  li' r    zentrisch    mi:    In  ßlechform- 
Die   Herstellung  der  Kokillenform  erfolgt  kasU'n  vci  sc  hr;iubt  werden  katiu,  aufgesetzt  und 
nun  in  foltrnnder  Weise:  ansgestampft,  wenn  notwendiic  melirere,  jedoob 
Auf  die  Platte  (Abbildung  5)  wird  iHfv  untere  so,  daß  ilir  hm^i-  K.  rnm.irkf  des  Modells  hln- 
Kemmarke  (Abbildung  6)  aufgelegt  und  darüber  durchragt  oder  damit  abschließt.   Einguß-  und 
der  Unterkasten  (Abbildunur  8)  gesetst,  so  daß  StelgetrIebterspleBe  sowie  swri  Holsmarken  fllr 
die  llarkp  rinifrorm.ißpn  zi>ntrisrh  im   Kasten  das  Einlegen  der  »chmiedeiserncn  Kranösen  der 
liegt.     Wenn  die  Lage  genau  am  soll,  was  Kokille  werüun  mit  aufgeotaiupft;  die  Marken 
aidit  uWig  ist,  dann  mtlssen  fOr  die  Kasten  wie  sind  auf  dem  KokUlenmodeli  lose  aufgedQbelt. 
für  die  Markon  Dübellücht-r  in  der  Plaftc  vor-  In  dicsoin  Ober-  bezw.  obersten  Kasten  wird 
handen  sein,  wie  punktiert  angegeben  ist,  die  nun  der  Tümpel  für  den  £inguß-  sowie  auch 
einen  anr  Aufiialune  der  in  den  Unterkiniten  für  den  Steigetrichter  von  Hand  zureebt  gemaeht. 
▼enolmttbteb  KeilbQlzen,  die  anderen  für  die  in  Es  werden  noch  die  schmiedeisernen  an  den 
den  dünnen  eisernen  Kern-  Enden  eingekerbten  Oesen  in  die  Harken  ein- 
marken    zu    befestigenden  gelegt  und  mit  Hand  festgestampft, 
kleinen  Dübel.    Der  Kasten  Zur  Herstellung  des  Kokillenkcrues  wird  die 
wird  nun  mit  fett«m  Form-  mit  den  Riegeln  fest  verbundene  zweiteilige  Kem- 
sand    aufgestampft,    damit  bücbse  (Abbildung' H)  auf  die  Platte  (Abbildung  6) 
er   durch    die    Trocknung  aiu^i  si  tzt  und  ili«- inii  l  intm  ^^troliseile  umwlekelte 
sich  fest  unJ  hart  brennt  und  mit  Lehm  überstrichone  Kernspindel  hinein- 
und  den  großen  Anforde-  gestellt;  alwlaon  wird  mit  etwas  Sand  die  Büchse 
rangen  beim  ersten  Blngufi*  anfgestaaipft  und  woden  an  swei  Stellea  lange 
stralil  des  flüssigen  Risi  n<?  konische  Luftsi>ieße  hineinj;edrUekt  als  HUfskan.llf 
und     dessen    üitzcangriff  für  die  beim  Gießen  abzufüiirendca  Oase  des 
widerstehen  InRn.   Sedann  Kernes.    Heist  sind  diese  Kanäle  IlberflQadg, 
wird  initfi'ls  rinrr  (n-uindc-  dn  dns  Striih  um  tiic  S|iin(!rl  l  inm  trroßt'n  Ab- 
öse die  Kerumarke  aus  dem  zui;skaual  bildet.    Die  Büchse  wird  nun  auf- 
Kasten  attsgehoben  und  der  gestampft.    Der  HtampAand  besteht  aus  einer 
letztere  auf  dem  Sande  des  Mischung  von  altem  uml  m  lu  ni  Sande,  dem  ein 
Crießereibodens  gebettet.  Es  Teil  feines  Koksmehl  zugesetzt  ist,  um  bessere 
erfolgt  nun  du  Aufstellen  DarcUttniglteit   so    eraieten.     Dip  -Mischung 
Abbildung «.           Hodells  auf  diesen  Ka-  kann  ohn«»  wt^iteres  durch  Siri.ung  und  Um- 
sten.   so   daß   die   untere  schipjion  erfolgen;  eine  irgendweiebe  Zeit  und 
Kernmarke  desselben  in  der  Mnrkenaussparung  Kosten  erfordernde  Hehandlung  ist  nieht  nötig, 
des  Kastens   eingelagert  ist.     Der  Klechfoim-  Werden  die  Kokillenkerne  klein  und  orreichen 
kästen  (.Abbildung  3»,  gut  mit  Keilbolzen  zu-  unter   10  bis   1'2  cm  im  yn.ulrnt   tind  worden 
sammengefugt  otler  verschraubt,  wird  nun  über  deren    Kernspindeln,   die   nunmehr   in  dünnen 
das  Modell  gestülpt  und  auf  den  l'nterkasten  RundeisenstBben  bestehen,  die  statt  der  unteren 
Auf^'i'ktilt.     Darauf    wird    das    Modell    ein-  gußeisernen   Haltplatt'    nur  lim-  Aitt'^plicßung 
gestampft,    wobei   wolil   zu   beachten    bleibt,  erhalten,  gar  nicht  oder  nur  mit  einem  dünnen 
daß  der  Zweekmftßigkelt  halber,  nm  SdiOlpen  Heuselle  umwickelt,  so  kann  mit  einer  groben 
zu  Vi'rmeiden  und  WnrkL'-ti>sp  zu  verhindern,  Samlrnisehung    nirlit    mehr   gearlniti  t  wriilcri, 
wie  auch  um  Sandmischkosten  zu  sparen,  das  denn  eine   so  wenig  oder  Hclilccht  gemtächte 
erste  Viertel,  unil  je  nach  der  Kokillen-Schwere  Masse    kann    einer    so    geringen  Stoffmasae 
iifiil  -(Ir  iilV'   Iiis   (  in  Dritti  l  ili  r  irr>lii'   zuerst  keinen  genügenden  Halt  liei  der  Trocknung  wie 
mit  reinem  fettem  Formsand  aufzustampfen  ist,  aacb  schon  beim  Transport  bieten.    Es  werden 
ans  dem  in  grober  Siebung  alle  Ballen-  und  daher  solche  kleine  Kerne  aus  feineren  und 
I.ehmstürke,  die  sich  hfiutig  darin  linden,  entfernt  gleicbmftßigeren  Sandmischungen  hergestellt,  die 
sind.     Der  Best  der  Sandhiihe  wird  nur  aus  aber  aus  diesem  Gründe  auch  magerer  sind  als 
altem   Formsand    gestampft,    der  durch  diese  die  groben  Massen  der  schwereren  Kerne,  und 
AriMitsweise  genügend  frisch  bleibt,  da  die  gante  ndtunter  einen  Zusatz  von  altem  Sande  nicht 
S.nndma,sse  beim  .\bheiien  des  Knston>»  von  der  mehr  vertragen.    Kommt  es  vor,  daß  man  ge- 
gigossenen   Kokille  in  der  Gieliiici   verhleil»t  nötigt  ist,  mit  einer  zur  Verfügung  stehenden 
und  sich  auf  diese  Welse  der  fette  untere  Sand  mageren  Sandmischung  Kerne   lierstellen  zu 
mit  dem  mageren  oberen  Sand  in  laufender  müssen,  so  muß  man  sich  im  letzteren  Falle 
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oiiT's  Hilfsniittf  I-;  iH  flicnt'n,  um  den  Kern  im 
Oefbge  zu  erbalttiQ,  tlag  h«iüt,  damit  er  weüur 
reißt,  spring  oder  sich  von  seimr  Kernapindel 
durch  eif^one  Schwere  trennt  und  zusamnienffillt. 
Man  bejrepnet  dieaem  VorkomtiiniH  durch  Kin- 
le^ren  von  Kchraiedeisernen  Rintjen.  die  von  Hölie 
zu  Höhe  dem  Aufstampfsande  zufreworfen  und 
mit  demselben  in  der  Büchse  auf(;estampft  werden. 

Durch  dieses  einfaclie  „deutMche*  Verfahren 
der  KokUlenfora^ebun^'  wird,  wie  ersichtlich, 
eine  gleich mftOiirf  Wrm<lsl;'irk''  di  r  Kokillrn  t-r- 
zielt,  ebensogut,  wenn  nicht  bes,ser,  als  durch  das 
«eltsune,  kompUzterto  ««mertkaolMb«*'.  Die 
Fes11r^'iin,L'  <1''^  KiTn^^-^  In  sr-inr  rii'lifl;.'«'  I.a^'e 
zum  Form.stück  kann  nicht  bes.ser  bewirkt  werden, 
ab  dureh  dessen  Einlegim^  in  die  untere  Keni> 
marki  nliii  kl  des  L*nterk.i8tens  und  die  obere 
im  Ob»rkat»tcn.  Die  konische  (i«atAltung  der 
Ponn  im  ITnterkasten  dvreh  die  Marke  (Ab- 
IHlduag  (>)  erinri^.'lii'hi,  den  unten  etwaa  ab^eruu- 
dctou  Kern  ohne  Forniverletzunfr  einzusetzen. 
Ela  entsteht  bei  A  in  Ald)ildun(,'  10  ein  kleiner 
Holilrauiii,  der  sich  mit  flüs- 
sigem Eisen  füllt  und  an 
der  Kokille  einen  Grat 
bildet.  DersellM?  winl  B]iflter 
ali;-'i'iin-ilii-It  .  Wf)(liiri'li  f«ine 
ganz  scharfe,  feste  innere 
Kante  an  der  Kokille  ent- 
steht. Für  jrref'i'  ri  und 
selten  verlangte  Kokillen- 
mueter,  deren  Fonnierebuni? 
man  rasch  und  in  einfachster 
Weiso  bewirken  muü,  int 
die  «amerikaniselie*  PomwelBe  unbrauchbar.  Nur 
die  angeführte  .di  nisi  he"  Formweise  ermJiglicht. 
in  kurzer  Zeit  ohne  großen  Kostenaufwand 
«olclipn  Anforderungen  gerecht  zu  werden. 

Hat  iii.-in  ausnahmsweise  Koldllen  von  beson- 
derer Fnnii  lirr/iisfi  Ili-n,  wozu  die  vorhandenen 
Kastenformen  nicht  genügen,  so  werden  ein- 
fache Kasten  fefertlßt  aus  mit  Bip])en  >er- 
•*t;irkten  gegenseitiir  \  <'rsr!irnuf>t'>n  HerdgufU 
(ilattcn;  auch  Ober-  und  I  nlerkasteu  werdeii  in 
Herdfuß  mit  Schoren  darin  ber^stellt.  Da  der 
Zusammenbau  der  Kasten  derselbe  bleibt,  wie 
beschrieben,  auch  das  liodeil  ebenso  eingerichtet 
ist  samt  seinem  Kernkasten,  so  kann  selbst  eine 
rohe  Kasteneinrichtung  eine  schJldliche  ungleiche 
Wandstarlte  der  Kokillen  nicht  erzeugen,  wenig- 
stens nicht  im  unteren  Teile,  worauf  es  an- 
kommt, denn  eine  Kokille  reißt  oder  berstet 
von  untenauf,  da  wo  im  (lebrauche  durch  den 
flü.ssigen  Stahleiugull  dii>  Wiirme  und  der  Druck 
iliriii  Angriff  vereinigen,  vorausgesetzt,  daß 
durch  den  Angriff  der  Stablhitze  iil»erhau|it  ein 
bersten  eintritt  vor  dem  iunereu  Wrschleiß. 

Die  Fertigstelhnitr  der  Kokillenformen  be- 
steht im  Trocknen  und  Scliwarzeti  dersellicn.  Dif 
Unter-  und  Oherkasleii  können  in  den  Ureuuofeu 
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L'«  iT.ii^ht  werden:  desgleichen  werden  die  K"  ine 
im  Brennofen  in  der  Weise  untergebracht,  daß 
man  sie  auf  Unterlagen,  10  bis  15  em  Ober 
dem  Flurboden  des  Ofens  erhöht,  aufstellt  und 
kleinere,  leicht  tragbare  Kerne  an  Querschienen 
im  Brennofen  aufhftngt.  Die  Warme  im  Ofen 
nnß  bis  .300°  ().  und  darüber  ansteigen,  da 
sonst  gi  iirw  I  i  massive  Sandkerne  in  der  Nacht, 
also  in  zwölf  Siunden,  nicht  klinkfest  trocknen. 
Um  den  Transport  zu  vermeiden,  fertigt  man 
ilie  Kerne  ganz  in  der  N';lli«'  Jr^  Hn  rinnfi>n<!  nn. 
Den  eigentlichen  Formkasten,  eventuell  samt 
Oberkasten,  troeknet  man,  wenn  ang«nglgf  tm 
gle!chi>n  (Irüniir  ii  am  Ort  ihrer  Hrrstellung.  Die 
Formen  werden  zu  dieiiem  Zwecke  etwa  40  em 
mit  dem  Kran  irehoben  und  auf  «ineme  Gestelle 
oder  (hi(>>iülil(lH'ii  u'i-^'  tzt.  Dririinti-r  wird  mit 
Holz  ein  Feuer  angemacht  und  dasselbe  mit 
Steinkohlenstflcken  beladen  und  garniert,  so  daß 
die  innere  Kokillcnform  den  Schornstein  bildet. 
Damit  keine  li<>l:lstitrung  der  Former  durch  Oase 
und  Hauch  entst*>ht.  werden  abends  nach  be- 
endeter Schicht  die  kolili  iihaufen  angezündet. 
Des  Morgens  beim  Beginn  der  Schicht  sind  die 
Haufun  ausgebrannt  und  die  Formen  genügend 
getrodcnei.  Man  kann  auch  mit  Hfittenkoics 
trocknen,  was  i.  iim  h  iii<  lit  so  zweckmäßig  ist. 
da  das  Unterbringen  eines  Kokskorbes  eine  hohe 
Stellung  der  Koidllenform  bedingt.  Verbrennt  der 
Koks  mit  hoher  Wärmeentwicklung,  so  m  r- 
brennen  leicht  diu  unteren  äandkanlen  der  Form. 
Es  ist  mithin  eine  gewisse  Anfiiicht  nBtig,  die 
bei  Sit  iiikolili  nt'i  iier  fortfftllt.  Die  Verwendung 
von  tiaskoks  dürfte  sich  besser  eignen.  Die 
Trocknung  der  Kerne  Im  Brennofen  wie  die  der 
Formen  ist  mithin  gleichzeitig  beendet  und  es 
beginnt  deren  Zusammensetzung  zum  (tuU. 

Die  Formkasten  werden  nach  dem  Aufstampfen 
vud  vor  ihrer  IrocknoAg,  dagegen  die  Kerne 
nach  ihnT  Trockiitint.'  gem-bwflr/t.  I.'Hztir»' 
Schwärzung  erfolgt,  nactidei«  »1«  r  lireunoti  u 
morgens  geöffnet  und  etwas  abgekühlt  ist.  Dax 
Si  lnvfirzen  der  iioc!i  warmen  Kerne  bewirkt  l  in 
sofortiges  Trocknen  und  Einsaugen  der  Schwärze, 
SO  daß  die  Trocknung  sehen  hinter  den  Pinsel- 
Strir!i<  n  i  rfol^rl ;  'la>*  hat  zur  Folge,  daß  kein 
Sand  durch  die  Pinselstriche  aufgerieben  wird 
und  in  die  Schwlrze  gelangt,  was  sich  beim 
Schwarzen  von  nass«'n  Kernen  nicht  ver- 
meiden laßt  und  dies«  in  ihrer  Wirlrnng 
gegen  den  mtseaitgriir  des  flüssigen  Ebstm 
herabsetzt;  auch  braucht  man  nicht  mehr 
zu  ülterpinseln  als  notwendig  ist,  da  sonst  die 
Schwftrzeschicht  dicker  und  zum  Schülpen  ge- 
rn ict-r  wird.  Das  Trockenschwärzen  hat  jedoch 
<li  II  kleinen  Nachteil  üti  L'i-nüberdem  Naßschwarzen, 
daß  die  l'inselstricli«;,  infcdge  des  schnellen  Auf- 
trocknen» des  Wassers,  kräftiger  und  Sichtbarer 
werden.  Wird  hücIi  der  Trockt  iissi  liwftrzung  der 
Brennofen    wieder  auf  ganz   kurze  Zeit  ge- 
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schlössen,  so  penüf;t  die  Wärmestrahlung  der 
Wände,  lim  die  Schwarze  vollkommen  trocken 
zu  machen.  Es  erfolpt  nun  die  Zusammensetzung 
der  Form  mit  dem  Kerne,  die  Verkeilung  oder 
Verschraubung  von  Unter-,  Form-  undOherkasten, 
wie  die  Skizze  zeigt.  In  Abbihlung  1 1  ist  .\  der 
Gicßtümpel  und  B  der  Steige-  und  Pumptrichter, 
C  sind  je  nach  der  Höhe  notwendige,  an  den 
vertikalen  Einlauf  I)  angeschnittene  Laufe,  die 
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das  aufsteigende  flüssige  Eisen  in  Bewegung  er- 
halten sollen,  um  die  Bildung  einer  festen  Oxyd- 
schicht auf  demselben  zu  hindern,  die  sich  leicht 
am  Kern  fest,setzen  könnte  und  Wrackguß 
herbeiführte.  E  sind  Luftkanflle  im  Sandkern, 
die  bei  kleinen  Kernen  überflüssig  sind,  da  die 
Kernluft  am  Spindelstroh  genügend  entweichen 
kann.  IMe  Kokillen  werden  abends  gegossen, 
und  am  andern  Tage,  morgens  früh,  werden  die 
einzelnen  Kasten  mit  dem  Kran  gehoben.  Es 
wini  zunächst  der  Oberkasten  abgehoben,  was 
ohne  Schwierigkeit  erfolgt,  trotz  der  Trichter, 
da  derselbe  keine  Schoren  besitzt  und  bei  außer- 


gewöhnlichen Ka.sten  solche  nicht  in  der  Xfthe 
der  Trichter  angelegt  werden.  Der  vorher  gelöst  e 
Schaftkastf-n  springt  infolge  seiner  Federkraft 
sofort  auf,  so  daß  seine  Sandmasse  beim  Abheben 
sitzen  bleibt.  Es  genügen  danach  einige  Stülpe 
mit  einer  eisernen  Stange,  um  die  Sandmasse 
von  der  gegossenen  Kokille  zum  .Mifall  zu  bringen. 
Diese  samt  ihrem  darin  befindlichen  Kern 
wird  mit  dem  Kran  an  der  Kernspindelöse  nun- 
mehr erfaßt  und  auf  den  Gießereitransportwagen 
ins  Futzhaus  oder  ins  Freie  gebracht.  Da  das 
Stroh  der  Kernspindel  verbrannt  ist,  laßt  sich 
die  S|>indel  ohne  Mühe  herausziehen  imd  ist  es 
alsdann  nicht  mehr  schwierig,  den  harten  und 
festsitzenden  Sandkern  mit  Meißel  und  Vorschlag- 
hammer auszusprengen.  Der  Kernsand  wird 
nicht  wieder  benutzt,  schon  des  Transports  wegen, 
auch  ist  er  durch  den  Trockenprozeß  bei  über 
300**  C  mürbe  geworden.  r>agegen  bleibt  der 
Sand  der  Formkasten  ganz  in  der  Gießerei,  er 
ist  nicht  so  stark  getrocknet  wie  der  Kernsand, 
und  da  er  auch  bis  zu  einem  Drittel  aus  reinem, 
fettem  Sande  besteht,  wie  bereits  erwflhnt  ist. 
80  bleibt  er  wertvoll  und  wieder  verwendbar  zu 
allen  späteren  Mischungen.  Der  Boden-  oder 
Unterkasten  wird  ausgeschlagen  und  demnächst 
neu  ausgestampft,  was  jedoch  nicht  immer  not- 
wendig ist.  Ist  er  wenig  oder  g.'ir  nicht  ver- 
letzt, so  wird  er  eventuell  nur  mit  fettem  Sande 
ausgebessert  und  neu  geschwärzt. 

Die  Herstellung  der  Schwärze  und  deren 
Güte  ist  beim  Kokillenguß  sehr  zu  beachten. 
Dieselbe  kann  des  großen  Hitzeangriffs  wegen 
nur  eine  Graphitschwftrze  sein,  und  da  der 
Graphit  in  geinen  billigen  Sorten  bis  60 '';o 
Bergmittel  und  l'nreinigkeiten  aller  Art  enthalt, 
80  können  diese  unter  Umständen  sehr  schädlich 
auftreten.*  Der  (iraphit  ist  bis  zu  70  ">  Kohlen- 
stoffgehalt  noch  billig  erhältlich,  es  muß  so- 
genannter schwerer,  wie  der  „böhmische"  sein, 
und  nicht  der  leichte  , italienische",  der  zwar 
hohen  Kohlenstoflfgehalt  besitzt,  aber  schlecht 
haftet  und  leicht  fortschülpt.  Ich  benutzte  nach 
\ielen  Versuchen  folgende  nie  schülpende  und 
beim  Trocknen  nicht  reißende  Mischung:  9  Raum- 
teile Graphit  von  70  "/o  C  gemischt  und  gut 
verarbeitet  mit  h  Teilen  Buchenholzkohlenstaub. 
Tadellos  und  für  die  schwersten  Stücke  brauch- 
bar zeigt«  sich  eine  Schwarze  von  ft  R-auni- 
teilen  Graphit  von  !>5  "/o  5  Raumteilen 
Buchenholzkohlenstauh  mit  1  Kaumteil  feuer- 
festem Ton.  Letzterer  ist  notwendig,  um  eine 
gute  Streichfähigkeit  und  Haftbarkeit  zu  er- 
zielen. Bei  Verwendung  von  dem  meistens 
guten  Graphit  von  63  "/o  0  muß  der  Ton  fehlen 
und  auf  10  Raumteile  Graphit  sollen  Raum- 


•  Bich«  »Srhwärzfn«  in  ,Tcc-hiiik  in  der  Eiwn- 
ffioBerci",  Bd.  II,  A.  .M  c  b  h  i-  r  n  c  h  m  i  d  t.  H<<i  Ü.  D. 
Katxli'kcr,  RM»cn  a.  d.  Kühr. 
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teilo  BachenholzkolüelutMib  konuneii.  Die  Ko- 
killenkerne bestanden  aus  einem  Sandfremisch 
von  6  Teilen  fettem  und  5  Teilen  altem  Form- 
sand, gemischt  mit  2  TeU«ii  KoksmeU.  Das 
Ganze  wunlf  nach  der  Slebuntr  mit  Scliijiix'n 
von  Hand  gemischt,  so  daü  man  an  den  Kernen 
noch  Floeken  neuen  Sandes  nntersebeiden  konnte; 
die  Art  ili  r  Misokung  frenü|Brte  vollstflndip.  Ein 
sogenannter  Mfldellsand  zum  Aufstampfen  der 
Formkasten  wnrde  nicht  angewendet.  Der  Kasten 
wurde  bis  '  der  Formhöhe  mit  neaem, 
ungemischtem,  fettem  Sande  aufgestampft,  dann 
nur  alter  Sand  zum  Weiterstampfeo  benutzt, 
der  vorher  >rut  durchpeschippt  war.  Für  den 
UntiT-  und  ( »licrküsti'U  \vurii>"  nur  fetti-r  oder 
doch  nur  mit  wt  iiifr  altrm  ;r.  iiiischt»r  Saud  ver- 
•wendet.  l>er  AuHschuü  Imm  *len  von  erfahrenen 
Formern  her/bestellten  Kokillen  in-tnip  hiuHg 
nur  ein  halbes  Prozent  der  Fertigware. 

Bei  einem  weiteren  Verglich  onserer  .dent- 
seh«  !!"  Formwetae  mit  der  «amerlkanisdien* 
♦'r;_'ilit  sich: 

1.  daß  die  Uürälelluug  der  Modelle,  deren 
schwierige  kostspielige  Bearbeitnng,  die 
Anferti^riinjr  der  iHsomlrrs  lin^-rriclitftcn, 
auf  die  Modelle  ]ia.ssenden  Kerubücbsen  zur 
Enielung  eines  gleichwandigen  Gusses  un- 
nStig  sind,  denn  die  deatsche  Formwelse 


erreicht  ohne  alle  diese  erheblichen  Kosten 

dns<r|li.'  in  vortr'ilhnftcrer  Weise; 

2.  die  Üelastung  einer  Kokillengielierei  durch 
die  AnfertigUBg  der  eisernen  Modelle,  der 

KernlUBten,  der  Kernspindeln  und  deren 
BeariidtaBgeD,  wie  auch  deren  Unterhaltung 
und  Amortisation  ist  gegenüber  der  denl- 
schen  Metbode  eine  so  unverhIltniamlAig 

trrolif.  dal5  sie  unlohnend  bleibt; 

3.  die  An  und  Weise  der  anierikanischan 
Fonneinrichtung  befördert  durch  die  Nicht- 
durchführunp  der  Kernt-  im  Oherkasten 
WrackgUsMe,  die  nach  der  deutschen  Me- 
tbode ansgeseldossen  blellien,  nnd  da  der 
Preis  di  r  Kokillen  infolge  deren  Massen- 
fabrikation stets  ein  höchst  geringer  ist 
gegenüber  deren  Herstellungskosten,  so  ist 
ihre  Anwendung  fiir  di  tit^i  ln'  ''i  rhilltnlnsfl 
als  ausgeschlossen  zu  li>  tr;ii  lil.  n : 

4.  die  direkten  Formkosicu  wtrden  durch  die 
amerikanische  Metbode  nicht  geringer  ala 
die  der  dfutsidnn.  und  ist  eine  sonstige 
Ersparnis  nicht  ersichtlich.  Leider  ist  nicht 
gesagt,  welche  Oesamtkosten  diese  ameti- 
kaniselif  Kormweise  venirsacht.  Jedenfalls 
sind  sie  weit  höher  als  die  sich  aus  der 
folgenden  Betrachtung  ergebenden. 

(8^1  folgt) 


Mitteilungen  aus  der  GieOereipraxis. 


£la  neues  nnonterbrocbenca  Verliibren  um  Glellen 
von  Vsgenrldern. 

I^ine  neue  Anordnunf;  des  onunterbrochenon  Ter» 
^  fahrens  zur  Anfertigung  guBeisiTncr  Wagenrider* 
batdie  Oioßerei  der  American  Car  and  Foandry  tiorapeny 
10  Tom  Haute,  Ind.,  eingeftthrt.**  Die  Briadug  atunmt 
von  J.  O.  Johnston  und  dOrfto  Terachiedones  Nach- 
•bmeUHwert«  bieten.    WaH  xuerst  den  ron  der  OieBorei 

•  V.TK'I.  , Stahl  und  Eini-n*  1905  Nr.  f.  S.-it.-  .%M) 
bb  3r>:<. 

**  Nach  .Tbu  Iron  Age"  11H)6,  4.  Januar  19UV,  Siitc 
1  Us  B. 


(•ini:>MMniiiieiien  Klächenrnum  betrifft,  ho  hat  dif  Aii- 
Ift^i',  wie  aiiH  Aldiildtin^  1  /u  iTttidien  int,  ciiifii  recht- 
eckigen tiruiidrili  viin  S9 /' 2'*  "K  der  für  daii  Ver- 
fahren selbst  benötigte  Kaum  miUt  ;<  i:t,7  m;  er 
wird  von  einer  OeleiMnlage  umgeben,  auf  der  niedere 
UoUwagea  sar  Beförderung  der  Formkasten  laufen. 
An  dem  andern  Ende  liegen  89  Olttligniben  fBr  Je 
IH  RBder  auf  einem  Platx  von  etwa  S4  X  26  m.  Ferner 
hordtzt  die  OieBerei  eine  Sandattfbereitung>tan1ai;i>,  die 
iliii  Siinil  an  dem  Ort,  wo  di<<  Kanleii  n\ini;eleert 
werden,  Hiifnirnnit,  ilm  miHeht,  abkiildt,  Hielit  iin<l  /.u 
den  Viirrati.liidi«li>  rii  und  Aul'crtl'evorriehtiiiiiren  ülier 
den  Formuiascbinen  befördert,  jedoch  wenig  Neues 
bietet   Das  Jobaatonsche  Verfahren  Torwendet  swei 
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Formm&Achiuon,  eine  für  den  0\wt-  (Abbildung  1,  B) 
und  eine  für  den  VntprkaHtcn  (-Vb\>ililan)j  I,  A).  Zur 
Bedienung  den«elhen  sind  krinc  i^olcrntcn  Arbeiter 
nüti^,  da  die  einander  fntKondcn  ArbeitsTorf^Ange 
sehr  einfach  sind.  Die  schwieriyfHtc  Arlieit  im  ganzen 
HyHtetn  ist  da<t  LoslÖBen  deit  Sandes  von  den  (iußstQrken, 
wozu  man  indes  eine  beHondere  Einriehtunj^  plant. 
SAintlicbe  Ilebearbeiteit  werden  durch  l'reBluft  auH- 
^efOhrt. 

Die  in  Abbildung  2  dargestellten  FormmaHchinen 
(vergleiche  Abbildung  1,  A  und  Kl  aind  runde  I>reb- 
tiscbo.  Hie  besitzen  vier  Oeffnungen  I,  2,  3,  4  ent- 
aprechcnd  den  vier  gleichzeitig  nebeneinander  her- 
gehenden Stadien  des  Formens.  Dazu  gehilrcn  vier 
Modelle,  die  mitteln  eines  unten  angebraehten  AnHatzi'M 
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Formtisrhes  gefahren  wird.  Pa«  Einformen  des  Ober- 
kastens  gesrhiebt  auf  Maschine  B  mit  dem  Unterschied, 
daB  bei  4  der  Kasten  allein  borhgehoben  wird  und  das 
Modell  auf  dem  Tiaehe  liegen  bleibt.  DasHelbo  Yer- 
fahren  beim  rtiterkasten  versueht,  hatte  keine  vor- 
teilhaften KrgehniHse.  Der  Wagen  mit  dem  Unterkasten 
bewegt  sieh  Hrhrittwcine  von  I)  naeh  K,  wobei  die 
Kerne  eingcsrt/.t  werden,  so  daB  bei  E  das  Aufsetzen 
di's  Oberkaxtens  erfolgen  kann.  Der  Eingußtricbter 
wird  getrennt  angefertigt  und  auf  den  fertigen  Kasten 
aufgOMOtzt.  Die  Kasten  rQeken  auf  dein  (!(^leise 
weiter,  bis  52  Kasten  auf  26  Wagen  fertig  sind,  worauf 
d4<r  (iuU  beginnt.  Aus  dem  auUerhalb  der  Halle  stehen- 
den Kupolofen  wird  das  Eisen,  um  es  gleichmäßig  warm 
zu   erhalten,    in    eine  5  t-Ffanno  abgestochen,  von 


Abbildung  2. 


in  diese  TischöfTnungen  eingesi-l/.t  und  ilort  in  der 
richtigen  Lage  festirehalten  bezw.  zentriert  werden. 
Das  Formen  des  l'nterkastens  geht  folgendermaBen 
Tor  sieh.  .\uf  das  Modell  I  wirti  durrb  eine  pneuniatiHcb 
hetStigte  Laufkatze  ein  Kasten  von  Wagen  aufgesetzt, 
worauf  der  Tisch  eine  viertel  Wendung  inarbt  und  bei  2 
der  Sand  aus  dem  dariilier  antfehraebten  Trichter 
aufgi'sehüttet  und  tnittels  eines  an  dem  Trichter 
befestigten  Streichbretts  verteilt  wird.  Nach  einer 
weiteren  Wendung  wird  der  Sand  bei  H  gepreßt,  in- 
dem von  unten  pneumatisch  Miutell  und  Kasten  i;egen 
eine  Druckplatte  gehoben  werden.  Du  hierbei  die 
Druckplatte  in  ilie  .^nndleisten  des  KaHti'ns  eingreift, 
ist  eine  genaue  Zentrierung  und  Führung  des  Kastens 
von  Anfang  an  erforderlich.  Nach  erfolgter  Pressung 
wird  Forin  und  .Modell  wieder  auf  den  Tisch  abgelassen. 
Bei  4  werden  .Modell  und  Formkasten  verklammert, 
vom  Tisch  pneumatisch  i;ehoben,  gedreht  und  auf  einen 
Wagen  D  gesetzt,  worauf  die  Klammem  gelöst,  das 
.Midell  ausgehoben  und  letzteres  wieder  nach  I  des 


welcher  es  in  kleinere  Pfannen  vergossen  wird.  Letztere 
fassen  die  für  ein  Kad  nebst  2.'>  kg  Trichter  erforder- 
liche F.isenmence  und  werden  durch  einen  V'eloziped- 
kran  F  i;elian(lliabt.  Hei  Laufkatze  (i  wird  der  Ober- 
kästen  abgehoben  und  noch  «lern  Host  II  gefahr<"n,  wo  er 
ausgeleert  wird  und  der  Sand  in  einen  Trichter  fäll»; 
bei  J  wird  das  (iuUstttek  aust;elioben  und  über  dem 
Host  vom  Sand  gereinigt,  worauf  es  nach  den  (ilüh- 
gruben  durch  die  Laufkatze  K  befördert  winl.  Letztere 
läuft  auf  ausbalancierten  Iiiingeschienen,  die  durch 
das  (}ewicht  des  (iußstOcks  herabgedrückt  werden, 
so  daß  dasselbe  selbsttHtig  nach  ilen  Olühgruben  ce- 
fabri-n  wird.  Naeh  der  llerabnabme  des  Kails  heben 
sich  die  Schienen  wieder  hoch  und  die  liaufkatze 
kehrt  an  ihren  ursprünglichen  l'latz  zurück.  Der 
Wageji  mit  d<Mii  Fiiterkasten  wird  auf  (leleis  L  auf 
einen  rel>eri:«ngswat:en  gescholM-n  und  nach  (icleis 
.M  oder  M'  gebracht,  von  dort  der  Kasten  zur  Entleerung 
durch  Laufkatze  N  nach  dem  Host  II  und  zurück  be- 
fördert, worauf  er  mit  dem  t)berkasten  bei  O  wieder 
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20.  Jakrg.  >'r.  4. 


 »mmt.   Di»'  dapoelte  Oel«iMokif«  M  nStif, 

«m  dte  KMtcn  i;<>ririK^nd  •blcfllil«!!  lawen  «ti  kSnmn. 

Infolge  (ier  Korinjjen  Leistiinf^Hfähif^keit  den  Kupol- 
oft>nB  konm«"  dio  RildertTZi-usrung  noch  nii-ht  \m 
auf  die  rirhtij;»'  Hülii'  i:'  '*'<'it.''  '"<  »i  rdi-n.  Ha  ki'in 
rinzigt^r  Vorgang  bt<iiu  Foriiiuu  uiobr  aU  ciuo  balbo 


Minnte  la  Aiiapni<-h  nimmt  wmi  benit»  80  bis  15  Bidw 

tu  der  Stande  f*>rtii;);pHt4>nt  wprdra  kSniiMi,  m  wird 

i-ino  Fabrikation  von  ."lO  Ms  tUi  Kadern  immerhin  zu 
erroii  In  n  aoin,  zudem  die  8andaufbereitungB-  und 
Mr«^  .r :.  rNiii;ganlaf»  fOr  €0  Kider  in  dar  Stande  ver* 
«Qtichlagt  int.  O, 


Bericht  Aber  in-  und  ausländische  Patente. 


Pafentanmeldungen, 

welche  von  dem  wigegebeaen  Tage  an  wihrend 
iveler  Monat«  iw  Eituletatnatamo  fBrJndenDMiii 
in  Kntierlielien  PktentMiit  In  Berlin  «asUccen. 

18.  Jimiirir  I OO«.  Kl.  Tu.  II  .'H  1 72.  V.-rfahr.'n 
und  Vorrn  liKii);;  rx\m  ntnrki  n  Ausstrt'ckt'n  von 
Hohll>iri('k>'ii  in  ili'r  l.iingsrichtun»;  mittolH  Walsen. 
Johannen  Haa(;,  Maiti'hincn-  und  Köhrenfnbrik  Akt.- 
Oes.,  Au^Hburj;- 

iU.21h,  M  27  764.  Elektriacber  ladnktionsofen 
nach  Patent  126606;  Zna.  s.  Pat  126006.  Neta)l> 
urffiska  Patentaktiebolaget,  Stockholm;  Ter».:  H.Keii- 
bart,  P8t.-Anw.,  Berlin  8W.  61.  Für  diat»  jüuneUung 
iHt  hei  der  PrBAin|^  gemlB  dem  ünionaTertrage  Tom 

'die  Prioritit  auf  (trund  der  Attmeldnnc  In 

U.  t2.(K»  ^ 

der  Schwei«  vom  11.  7. 04  anerkanal. 

KL  24  h,  L  21 M2.  Beeoblekangavorriebtunf 
mit  einer  an  iwei  BehelslMgM  anfgehingtea  hin 

und  her  «chwin^renden  'Wnrfeehaufel.   Vtlh.  XiOmke, 

Meißen  A.  K. 

Kl.  Uli),  II  n.'i.'iCi.S.  FormmaHrhine,  bei  welchi-r 
der  Snnd  dnri  h  \ '.ifHtiiUi-n  di'H  den  FnrniknMtrn  iirnl 
daa  Modell  aufnchnumden  Trflj;prM  ein^'e2tCani|)ft  wird. 
William  üeorgf  Hey«,  MancheHter;  Vertr. :  Dr.  H. 
Alexander  Kais,  Pat-Anw.,  Görlitz.  Ffir  diene  Anmel' 
dan^  iet  bei  der  PrOfanggamiS  dem  UnimiaTertrag«  vom 

'  \^  rin  ^  Priorität  aaf  Ornad  der  Anmeldung  ia 

OroBbritannien  vom  29.  12.  04  anerkannt. 

Kl.  31  e,  l'lt°>S.'>0.  (iiflieri>ii«and«if'htiiins<'hine  mit 
in  einem  vercrhlieBbarcn  tii-liau-^i'  i,'<  lnt:'Tii  r,  ilurch 
Kurbel  oder  derul.  nntjetriebener  Hiebvorrirlittintr.  ^Val- 
deraar  PruB,  Hannover,  An  der  Strangriedc  .'>4. 

KL  49e,  K  84  792.  Slenemn«  für  Lurtfeder- 
himmer.  Aleixaader  Klebe,  Wien;  Vertr.:  Karl  Man, 
Pat.-Anw.,  Frankfurt  a.  M. 

Kl.  4»  f,  y 6682.  Schmiedegtisvnkpaar  sum  Streeken 
von  Rund-  begw.  Kanteiaan.  Carl  Vittighelf,  Vriedena* 
hutte  O.-S. 

22.  Januar  1906.  Kl.  1  b,  H  38  946.  Verfahren 
und  Vorrichtung  zur  naßmagnetixi-hen  .Vufbareitunj;. 
UuBtaf  (tabricl  liring,  l'eterHfon«,  .lembosH,  Scbwed.; 
Vertr.:  Fr.  lleffart  n.  Dr.  L.  äeU,  Pat.-AnwUte. 
Berlin  8W.  18. 

XL  7a,  H  86080.  SpmaeTorriehtang  ffir  Pilger- 
aehrittwahwerke  fOr  Rohre  und  andere  Hohlkörper 
mit  ro8t8tehendem  WaI/,eageeteU.  Otto  Heer,  DAmel- 

dorf,  (iraf  Adolfslr.  45. 

Kl.  7  Ii.  II  .(7  \  Vnrrii  litung  isur  Erzeugung 
von  Au»haut  luini;i  a  nn  l(l>llr^tii(  k>  n  mit  zwei  gejjen- 
••inander  bew<-irtiMi,  niif  dii-  Stirnriulen  dr(lckend"-n 
Ötaurhfuttern  und  mit  einem  inneren,  da«  Kohr  auf- 
nebnienden  Dorn.    Jacob  Hauer,  Flensburg. 

XL  7b,  O  81 164.  Maechine  zur  Ueratcllunf  Ton 
Roiumi  dnrai  eduanbenfOrni^e  Widceb  von  Bleeh- 
atrcifen.  Hermann  Oumtow,  Wien;  Vertr.:  H.  Licht 
n.  E.  LieWng,  Pat-AnwÄlte,  Berlin  8W.  61.  Pör  dinn« 
.\niiii'Mnnt.'  int  bei  der  I 'ri'i riiii;:  ;,'<  iiii'i[l  <I'  rii  I'i'berein- 
kuiiintcn  mit  UeHterreieü-L. ngarn   vom  ü.  12.  91  die 


Prioritit  auf  Grund  der  Anmeldung  in  Oeaterreich 

anerkannt. 

Kl.  Tb.  S  I«e92.  FanBondrinkbank  für  Metall- 
mliM  :  ZuK.  /.  I'iit.  Mti.'ill.  Max  ."^etiitcnschmidt, 
Adall»  rthtr.  W,  Julius  Max  Hier  u.  Uuido  Hier,  /eil  53, 
Frankfurt  a.  M. 

Kl.  le,  kk  20&7H.  Vorric  htung  zur  Ausführung 
de»  VerfabrenB  zum  Spannen  von  Blochtafela.  Zoe. 
a.  Pat  1641^6.  Oalaweider  Eieenwerke,  Akt.-Oei)., 
Vorheeitier  J.  H.  Drealer  «en.,  Oeteweid,  Kr.  i^iegcn. 

Kl.  18b,  R  19  987.  Verfahren  zum  Krikettioren 
von  mulmigen  Kr/.en  und  derirl.  ('.  Keinke,  Brede* 
Iw  i.  W. 

Kl.  ISe.  \,  1 7  nri.s,  Verfahren  zur  Zementierung 
von  Metallen.  <'nrio  l.umBr^re«4\  Koiii ;  Vertr.:  I'at.- 
Anwälte  Dr.  K.  W  inb,  Frankfurt  a.  M.  1.  u.  W.  Dame. 
Berlin  SW.  13. 

KL  80  c,  K  2906».  Muldenkipper  -  OeMelL  Fa. 
Arthur  Koppel,  Berlin. 

KL  20  c  K  20  849.  GOlerwagen  mit  am  Wagen- 
boden  um  parallele  Lfingnarheen  acbwingenden  Boden» 
klappen,  (iiovanni  Kandanlni,  Rom;  Vertr.:  Fr. Haber, 

I'at.-Anw..  Köln  a.  Kh. 

Kl.  -'liil,  H  34  <)40.  KeinljfungHkammi  r  fflr  die 
Zinn  l'x  tri'  h  von  K.vplonioniimoKiren  dienenden  Gas« 
mit  .VIili'nkiin;:Kplatten.  ilie  zueinander  vernetst  an» 
geordnete  DiirebgangaöiTnungen  für  den  Gaeatrom  anf- 
weiHen.    K.  IIohniMm  n.  O.  Wolf,  WOlfrath. 

K.L  Sic,  B  36009.  Verfahren  zur  Heretellnng 
von  KnMtgnBformem  (!arl  Beraewltz,  Casael,  Miteh- 
UngetraBe  6. 

Gebrauchsmustereintragungen. 

22.  Januar  1906.  KL  19  a,  Hr.  2V7  418.  Schienen- 
befoatigung  mit  einer  der  Sdiienenfu&form  tieb  ao- 
paaeenden,  gegen  den  Sddeaeokopf  tleli  legenden 
Stfltze  und  Klemmplatte.   R.  Frank,  Ametetdan,  nnd 

K. (KittMchalk,  Water^rraafMine.  r;  V.  rtr.:  SielnwReitBen» 
bäum.  Patent- .Vnwdlt.  Hirlin  SW.  II. 

Kl.  24f.  Nr  J'.--iiHl.  RoHthfHli  mit  .Seitenroot- 
platte    fQr   wellenförmige    Flammrohre.    D.  Dupnix 

ft  Oo.,  M.-01adbach. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  18b,  Mr.  imiS,  T.  28.  Juli  1904.  Elektro- 
atahl,  Oea.  m.  b.  H.  In  Remaeheid-Haaten. 
Ytrfahrem  der  SnUlmim  am  Metalloxi/dm  armer 
SeUtuten  M  Her  Flußenernnteugung  im  Hmiuffn. 

Eb  ooII  der  Metallgehalt  der  Sehlaeken  fiir  diiK 
Verfahren  »ellmt  dadureh  wiedergewonnen  »i-rdi-n, 
dali  i!i  r  !-i(  li  liildendcri  Selilarke  Kal/iunikarbid  oder 
Mili/iuinkiirliid  odi>r  eine  .MiHchung  beider  in  einem 
Hii  li  narh  dem  (ichall  der  .'^rblaeken  an  Kalk  und 
Kiem-lKiAure  richtenden  Verhilltnin  zngcHetzt  wird. 
DicMc  .»Stoffe  wirken  reduzierend  auf  da»  Kinen  beZW. 
andere  in  der  ikhlacke  befindliche  MvtaUverbindungen 
ein  (2  PeiOi  +  CeCt  x  fliC    4  Fe  -f-  CaSiOt  -|-  S<;0>. 

Cb  verringert  Mich,  abgenehen  von  der  Wie«ler- 
gpwinnung  de«  RixenH  bei  .\nwendunc  der  Karbide, 
auch  die  Men^c  Aft  zii/uki't/iMiili-n  Ki»<-mn.'»ni,'rtn«, 
ebi'iiau  bvi  der  HerKtellung  von  •Spezialütahliturten  die 
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Meng«  dw  dtrom«,  Molybdän^  Wolfram-  luw.  Zn- 

MtxiBf,  d»  di««e_MekiiUe,  «oweil  «ie  renrhlackt  worden 
sind,  wifder  in'imi  Metallbad  lurfickfefahrt  werden. 

Tl.  18b,  Tür.  108975,  vmn  2.  NdTemher  1904. 

W  i  t  Ii  {■  1  ni  W  u  |i  |i  1' r  tn  a  n  n  in  H  <•  h  l  e  !>  u  h  !■  Ii 
Kr.ln  a.  Uli.     i'^n-ii  hrnni/  für   Wärmöffii    -i4»i  Kiti- 
urdi'n  iit\ii   Hill  II' hm' II    rmi    tili'nk'ii    mitl'lf-    iinr.<  in 
ilf^r  Richtung  der  lAnijutt  hs,  ih  s  Of'n.t  hm  und  her 
bewrgirn  S/iififln. 

I>io  Vorrit-Jitani;,  Wi^lchu  besondtTH  für  hoIcIic 
^Vtirlnört'n  p'dadit  ist,  bei  welchen  der  Kaum  vor 
tirr  Kiaeatzöffnunf  ««gen  der  wrgebMlen  Re«ael  sehr 


beacbriUikt  Mt,  jotionrall«)  im  kUnu  tür  liit;  ^i-brüiii-h- 
liehen  EfaMatsmoM^hinon,  hoHtolit  biim  einten  Stfißt-I  u, 
der  an  ebiein  Ikblitten  n  in  zwei  (>lf ithahnen  m 
gmttkrt  und  von  der  AntriitliHwolic  r  am  mittcU  dor 
Hebel  e  und  p  ver»  and  turfickbewegt  wird,  und  die 
«nf  dem  Wsgen  b  Kauenden  Blöeice  in  den  Ofen  ebip 
Mchieht.  Drr  Antrit>l>Rinotnr  kann  an  beliebi|{er  UteUe 
«•'itlirh  vom  Ofon  anpi'onlin't  nein. 

Statt  an  iMnem  Srhlitti-n  kann  der  HtüBel  nurh 
an  oiner  Sohubütan^e  o  hcffiiti^  Mein,  wuli-he  an  uinur 
(iradfttbrung  u  auficebän^t  i-'t  und  durch  den  achwin- 
j^renden  I.«>nki  r  p  hf>^<^'^i  wii'l. 

Kl.  älr.  Nr.  IWiöHt),  vom  17.  Mai  IUU4.  <'arl 
R  r  i  r  h  in  H  a  n  n  i>  v  o  r.  Schn'lyroitt. 

Der  Sobrl^rost  bildet  <'in«>  ViTcini^uni;  i'invfl 
Waaserrohrroatoa  mit  einem  KoHt  auN  vollen  Koni« 
«:Aben  in  dar  Art,  dnB  abworbaelnd  ein  WasMerrohr  a 


und  ein  Toller  Roststab  /;  anu'i'onlnet  Int.  Die  WanhiT- 
rohre  Kind  oben  fei»t,  tlii;,'<  j,'cu  unten  liewe<;li<-h  se- 
laifort,  HO  daß  nie  nieh  nach  unten  aundehnen  können. 
l'niKekehrt  lieiren  die  voUiMi  HostKltibe  mit  ibrc'lii 
iintoren  r.n<l>'  auf  t-ini'iii  lioxtli  ilkm,  ^^Illll^  rl1|  aich  ibr 
oberr«*  l'.nili'  frei  nach  «Iteii  nuMitelinen  kann. 

Kl.  IS«,  Nr.  lnS46A,  vom  II.  November  UM».!. 
T  Ii  Min  II  j  K  Oll  He  in  London,  V' rfuhnn  :um 
Hrth'ttn-rfii  mulmigi-r  Eno-itmi-  ihtrch  F.iubtndf»  mit 
rinrr   Wiiittrrijlaifliiiiunit   und   niirhtrt'iijUrhin  Härten. 

Die  mulmigen  Kiio-ner/e  werden  mit  eini^r  beitten 
2  prn7.enti(;eu  AViiMiter^laHlüHiiiit;  >;eiiiiHeht,  zwerkinftBIic 
lirifi  dnrcb  Zulcitunj;  von  Dampf.  IHf  Maaae  wird 
dann  m  Brikrttn  geformt  und  dieae  in  inner  olfenon 
Hlrtekammrr  dnrcb  ein  Oemiaeh  von  Da  ttpf  und 
boilor  Lnfl,  wodardi  eine  KoDdenaatiiHi  di'»  Dampfea 
verbindert  wird,  fcbBrtrt. 


amIitniiiHchf  Patente.  Stahl  und  Eison.  22^ 


|].48b»  Nr.lMfiM,  ▼om  Ii.  Jnni  1904.  Hmc» 

Kriof^er  in  DOnHeldorf.    Vorriehtung  zitm  Bnt- 

femrn  den  Oherflümiigen  Zinkfn  uum  RShrei*. 

ülii  it1ü-i-<ii;i'  Zink         [nni  ijwand  der  zu  ver- 
zinkenden  Kohrc    winl    durrh   AribuHtbürttten   «  ab- 

gvRtroifl.   [Neee  Bflinteti  beHnden  aicb  nn  Htanffen  r 


aiiiTfli  iiki,  wi-lche  mit  ihrem  unteren  Kndc  «ehwinubar 
an  l  iiii  iii  iiii-"w ■•rlixcllmri'n  llniter  A  im  ^leinlllxnlc  n 
i<it7.en.     Uie    Kolire    Werden    auf   die    Stant^eit  r  aiif- 

^eHebolien.  eine  lieHtimmte  Zeit  in  dem  Zinkhade  » 
belaMHen  und  dann  wieder  heranagesogen,  wobei  die 
Bfintie  f  allo8  Ulu>rlla«ai|(e  Zink  von  der  Innemeite 

der  Rohre  «li^iri  ift. 

Kl.  40  a,  Nr.  leSWt»,  vom  ».  Muri;  1904. 
Soeietä  Anonyme  de  Metallurt^io  l^lcetra« 
Tbermiqne  in  Paria.  Kühlrokr  für  da»  üauet^ 
wert  RvefdiMrf «MÜHir  Oefen. 


Die  Wideratandüfibigkeit  beaonder;«  cerühnleier 
Teile  der  Oefer,  insbeHondere  d<»r  Winkel  und  Keken 
de«  ()fencemÄufr>i,  i>  ill  iliin  Ii  vmu  i\ ii ti Iw .i ^-i-r  dureh- 
Uoaseoe  Metallrobre  /  (jenteiKert  werden,  die  mit  viu«ni 
Mantel  e  ana  Ctrapbit  vemebett  nind. 

Kl.  4>id,  >'r.  Iß:t4l'i,  vom  -in.  Mai  l'.»»!;  /unnt/ 
zu  Nr.  l.'iHlll  ner^l.  , Stahl  und  Kinen"  l!HI.->  S. 'JC.T>. 
Karl  KuL-'l  in  W  <■  i-il  ,>  h  I ,  \Ventf.  Vorri'.hininizuin 
Auitiiliihr»  von  Ahiii/ii/f  ifftift'lndt  H  in  eini  r  .ilmnnpluii  r 
ton  nirht  »j-t/dirrrndm  <iu!irn. 

Htatt  die  Uccorte  mit  einem  nirbt  oxydierenden 
Uaae,  welrbea  m-bwerer  ala  Lnfl  iat,  ni  fUlen,  kann 


n'if  Hueh  mit  einem  leiehteren  (iaae  all  Lall,  f.  B. 
mit  StiekHtoir,  ^fefiillt  wi>rdeii. 

Iii  diesem  Kuile  werden  die  an  die  Ketortc  <i 
bt'iil4'rHeitH  an);eHehloH.it'iien  Kohre  hg,  dureh  webhe 
die  «un/.u;;lühenden  Metalli;e':enNtün<li-  der  Ki'torte  n 
IM',  beaw.  die  geicliUiten  Waren  von  der  Retorte  wieder 
f«i1f;eflihrt  werden,  naeb  unten  gefllbrt,  wo  aia  in  der 
Bowbiekuii|{a>  und  Entteernn((akammer  e  tiwanmea- 
treifen.  r  atelten  dii>  OMbwaifpn,  ff  ein  Robr  tum 
Einleiten  dea  leiebton  (laaea  (Htickiitoff)  rar. 
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Berichte  Ober  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher 
Maschinenbau -Anstalten. 

Der  Verein  deotaelier  MuchineDbaa  -  AiuUlten 
hielt  am  7.  Febraar  1906  im  Motol  KaiRorhof.  Berlin, 

Boini'  «llcN jälirijjc  Ilntijitvt-rHHtninluiit;  iit>,  dii'  nuilrr- 
onloiitlicli  Htnrk  licsiu'lit  iiiiii  viuii  Vi)rHif/i  nili'ii  *»■•- 
Ix-iinrAt  H  (■  i  n  r  i  1- h  I.u  <■!,'.  Mii>,'lii'<l  A-"  l)ri  r> n- 
liauHfM,  iiiittiiiC!«  I  l  lir  iTriirn<'t  iiinl  gfltit,  t  wunli  . 
NarJi  Hi'^frülliini;  iIiT  Mitj^liiiliT  «Ich  ViTcinn  iiikI  ilcr 
MbLrcicb  orüchu^niMieii  UuMtt»  nulini  (it'hi'iiiirnt  l.m-t: 
Oelegenheit,  fiber  den  KntniikluMi^htranjL,'  uikI  iI>ii 
gogoiiwirt^ii  Stand  des  deutschen  MaachinenbauoH 
•ine  Unirere,  tob  Zaatimnma^  vnd  Beifall  mehrfach 
lint(>rliro<  h(>nc  Rodo  xu  hallen,  die  wof^en  ihrer  Re- 
donturi);,  di<>  mv  nicht  nur  für  Hi«-  MiutchineninduMtrio 
hat,  bier  fol^'i'ii  inn^; : 

,AV.  iiii  1.  h.  iIiT  (ii  |itlciL'i  iiii'  it  'l'T  frlllKTiMi  .Jaliro 
fi'lirrtiil.  Iiriit'-  i  nii'ii  Uiirklilli  k  auf  illc  «  i rl -r lin ft liehe 
La;;c  iliT  (li'iit!4('hi'ii  MaKcbinuiifabrikL'H  im  vcrtluKbonen 
Jabre  wiTfe,  NO  bin  ich  im  Vergleich  cum  Jahre  1904, 
in  welchem  ich  nur  eine  angünetii^  Laico  unacnr 
•Ugmneinen  Ue«ohiftiiTorhAltniwe  feBtetellen  honnte, 
henta  in  der  erfreuliehen  La|^,  aasknapreehen,  daB 
di«  VerhSItniaae  de«  deutsehen  Maaehlnenliaue«  «teh 
«eit  etwa  J all resf ritt  in  aufnleiiji'nili'r  Kicliiiini,'  lie- 
wef,'on.  I^H  tritt  liier  «lio  Hflioii  Iwiiilii:  lienliaelitett' 
Erirlieiiiim};  ein.  ilül-  «ti  l'eriotleii  «leK  Aiif»eliwiiri:;h 
in  (li'r  »irl!>ehaftli<lnn  l-«;^e  der  Kineniiiiliihtrie  die 
MaHeiiineiiralirikatiiin  er«!  verliHltiiiriTiiithi::  H|iat  teil- 
nimmt. l>ii'  niei-.ten  iiiiiertT  l'aliriken  sind  i;e;;en- 
irlrti^  gut,    viele    H<>(iBr    aii;;ei*treiigt    liewellfifti;;)  und 

Bar  wienige  Fabrilien  dürften  da  nein,  die  auch  heute 
noch  Arlwitemangel  haben.   Ist  eomit  der  Beechlfti- 

EingKgrad  ein  wesentlich  boeHerer  ifeworden,  ho  Hind 
idor  auch  heute  nnrh  die  erxiidharen  l'niiKo.  die  in 

den  liinter  iinn  lieuendi-n  iin;;iinstii;en  .Jaiiren  in  vii  l'-ii 
Fillleil  weit  unter  die  Sellistki«nteii  <,'evf(iti^en  »ilhi. 
/.iiiiiei.tt  nur  »eiii;;  aiif;;elieh><  r(  und  Im  iik  -.«  i>]i 
Kinklanir  mit  den  /.tun  Teil  nielit  uneriieldu  Ii  erliidiicn 
Kiisteii  für  un>«ere  KohNtofTe  und  llnIM'iiltrikate  iiikI 
dem  Kinik«,  daH  stet»  mit  der  Maiicbitt<^ufalirikatiou 
Terl»un<len  ixt. 

Bei  den  in  letzter  Zeit  bekannt  gewordenen  öffent- 
lichen Verdinf>un|;en  Ton  Maachlnen  fallen  die  i^roBen 
VerHcliiedenlieitc  ii  in  den  PreiHfordiTunpen  der  ein- 
zelnen anlnetendeii  Firmen  auf.  Dioüe  Krselieimm:; 
liilit  den  Sehluli    ziehen,    dal)    die  <irundxül/e.    \\.  lehe 

hei  der  Hi'reehniinj;  der  SelliHtko^ten  an  ileii  einzelnen 
.Stellen  Au^rewandt  find,  hei  «len  ver-idiiedenen  Fa- 
hrikeii  nieht  in  Minklan;;  /iieinnnder  Htehen,  und  ex 
\u'\;t  dieaer  für  den  Ma-<i-hinenliau  unlieliHanien  Kr- 
achuinung  der  Oedanko  nahe,  in  lirwAgnng  xu  ciehen, 
aber  gewiiae  (Irundlagen  der  Kalknlation  eine  Vcr- 
•lindigung  herhoizufflhren. 

Die  rnhif>cn  Bahnen  der  Entwicklunff,  in  denen 
rtieh  der  Mn-^^ehinenliiiii  diireh  .rahrrelinte  he\ve;;t  hat, 
»eln  iii'  ii  /uniieliHt  hiiiti  1-  iii,-  zu  liei^en.  Naelidern  die 
Anw  emliiiii:  iler  l'.leV  tri/it;ir  eine  1' :iiv\  lil/unt.'  iin  Mj>- 
acliineniiau  h<-li<in  herMtrirerul'en  hui,  uhi-r*irir/.en  nieh 
die  Ncuerun;;4'ii  auf  nlleii  ( iehleteii,  und  h»u|>l-<ui  hiteh 
dierteni  riiis(;itide  iMt  e..<  /uxuscbrciben,  dall  unsere 
I  .i)>rik.  II  luu  h  HO  )^ute  iSeKcblftlgung  haben,  obwidll 
aitt  vieKach  atarke  Krwcitemagen  vmnehmen  und 
ihre  ]>tataafr*flthifrkelt  durch  die  Aunrattung  der 
technischen  l  '^rt^^eh  ritte,  insbeaondere  auf  dem  Oebiete 
der  HearlM'itmi<;Hiiinttchincn,  erhöhen.  Wenn  die  N'ene- 
ruti:,'eii.  die  im  i  uisimiHi  hiiienhaii,  l>um|ifliirhiiien- 
und  Automohilhau   und  dergleichen   eingetreten  Nimi 


und  in  Verhindunjj:  mit  den  elektriacken  induatrii'n 
dem  MnHehinenliau  aueh  reiebliehe  Arbeit  ingefOhrt 
haben,  ao  ittt  doeh  ander»eiiM  durch  die  raaehe  Folge 
in  den  Fortach  ritten  fflr  die  Maadibienfnbriken  aoeh 
eine  «tindig«  Quelle  von  Konten  nnd  8orgen  ent- 
«tanden,  deren  Üeberwinduns:  die  hSehitten  .\nforde> 
riini;en  an  die  Leiter  und  Inifeiiienre  luiHerer  Ma- 
rtrhiiienfahriken  ;;e»tellt  halieti.  Nielit  Henii,'er  «U 
J.'i  M imehineiifahrikvn  sind  heute  /um  liei-piel  le  reitK 
im  (indlu'nHinaKehiiienlifui  läiic.  eine  »ehweizeriiicb- 
deiitMi  he  Kirina  hat  liereitn  iiiier  eine  halbe  MilUon 
l'ferileftärkon  Dani|ifturl>inen  horgfittellt  und  «in  paar 
.lahre  ^cenOgten,  um  den  Automobilbau  in  Frankreich 
bedeutender  lU  machen,  ala  den  In  dieaem  Lande  be- 
triebenen Bau  von  Kiaenbahnfahraeugen  aller  Art 

Hei  diener  l.n^e  der  techniachen  VerbAliniiute 
kann  man  nii  ht  aiiden*.  al«  mit  Rrn«it  in  ilie  Zukunft 

(ii  hftUeii.     lli.  r/.u  kommen  die  vil  li  lit  ihm  b  i:f.iUeren 

Sorijen,  die  iiiiH  die  wirth<'liaftliehen  und  «ozialen  Vor- 
hi'iltniH.Hi-  liritii;i'n.  Nieht  zu  OlierHeheii  ist.  wieweit 
der  jetzii.'e  HiMehäftijjiiiiiji'tjrad  unserer  Maachinen- 
fnhrikeii  darauf  xurüekzufiihren  int,  dalt  daa  Attllaod 
in  dieMr  ik^ziehun^  vur  Inkrafttreten  der  oenoB  Zoll- 
tarife nmtangreiehe  Ki^Ktellungen  genweht  bat,  deren 
Auafnhrnng  bald  su  Ende  geht 

Sollte  aber  infolfre  der  )^rade  flir  den  Masrhinen- 
liau  HO  iTherniM  uii v'iin-'i i^'.  n  neuen  Hund.  Ihverträ^ro 
oder  an«  einem  anderen  (irnin!'-  i  in  Niielilali  in  iin.ierer 
|t.  ~.  li;irii:,-iiiiL'  eintreten,  -o  diirlte  IniM  wieder  der 
/.ii-i.irel  uiiHerer  Kahriken  ein  elienso  lieklageiiswertiT 
-  in.  Wh  der  in  (len  hinter  uns  liegenden  Jahren  de« 
.N  iederi.'un^'«"H  i.'e»  eH.-n  int.  Im  vorit'i'n  Jahre  ;;laulitp 
ich  In-lonen  zu  'tollen,  dall  diene  ^'''"'"••••n  Verhält- 
niiiae  eine  Mahnung  für  den  Maarhinonbau  «ein  aoUton. 
aieh  enger  zuMmmenauiicblietten,  um  in  der  Ver- 
tretung der  gemeinKanien  Intereaften  intensiver  /u 
arbeiten.  aln  ilie«  hinlnT  tfesrdiehen  sei.  Anrieh  nei^i 
viell.  I.  In  iler  Mii-ii'hin<-nliau  wenijrer  zu  einem  Zu- 
i-iuiiiii'  ii-.r|iliill  1(1-,  iri^eiid  ein  anderer  linlustrie/weitj ; 
e-  !>■  ruht  dies  .luf  ili  r  Miirke  de-i  I  ndn  iilujtli-mux. 
der  auH  jeder  einzelnen  Maurbine  sieh  kundtut,  und 
dem  l^niHtamle,  liaB  zur  Iler^tellunf;  von  .MaHehinen 
<las  höchate  Aufgcliot  an  geiMti|;er  Arbeit  im  Ver- 
hüliiiiH  zum  (faRamtarheitaanfwand  zu  li>iitten  lat. 
Wenn  man  nun  neuerdtnga  auch  im  Maachinenbau 
daa  atarke  Bedarfni«  nach  »uMmmenaehluB  findet,  ao 
eharakterihiert  •'ieh  dassellie  aU  ein  Akt  der  Notwehr, 
und  zv»ar    wird    der^elln-    imik    ■■'leiehzeitij;    von  zwei 

Vi'r.ieh!eili''i'  II    >e|t.  II    iiul;.:!  .InillJ:!. 

Im  \ori;.'e!i  .liihre  iialie  ieli  lietont,  daK  wir  niebta 
mehr  wUnsi  hen,  aU  immer  im  l>e-<teu  Kin vernehmen 
mit  alli'n  unKeri'n  An^je-tellt.  n  und  Mitarbeitern  zu 
Hein,  dati  wir  un«  alter  ainli-rHi  it»  energiHcb  dagojfcn 
wehren  mflaaen,  daA  una  der  Lebeaanerv  unterbunden 
wird  durch  fibortriebene  FordemDgen  VBaerer  Arbiter 
nnd  unglOeklicbe  Maßnahmen  der  Regierung.  — 

Wir  »tehen  nun  iler  Tattaehe  tfepenOber.  dafl  die 
Vereini^'un;;en  der  Arlieili  r  -ic  t>  i^Tulier.  I'orl.^' liritto 
marlieii,  und  da  i^t  eniii.'  ritn  Iii  di-r  S.  llisterluiltuii;;, 
•III  '  M  I  ■  jinrlirinle  (  lr::iiiiisj>tinu  L'ei;enülierzilHtellen. 
(Iii  ,..  <  iri,'iiiiiMilu»ii  ift  um  ^o  mehr  i;id»oten,  alit  durch 
die  Stelliini;nalime  iler  K4-i:i''rnni;  im  voriifen  Jahre 
liei  dem  (frotien  Ker)i;arbei(er§treik  im  Ituhrgebiot  eine 
weite  Beunruhigung  eingetreten  ixt.  Dieaee  bedauer- 
liche Bingroifon  der  Regierung  in  den  Bergarbeiter» 
atreik  iat  nur  den  Reatrebnngen  der  floslaldemokrntie 
zuifute  ffekomnien.  i..t  um  «o  weni;{er  verständ- 

lieli,  al»  vor  kurzem  die  Kai^erliehe  Mnrineverwnltung 
in  Kiel  die  Vermittlung;  dritter,  antterlnilli  der  W  erft 
Htehender  i'eraonen  oder  Vereinigungun  bei  einer  vor- 
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geluniiiHiiiea  StrettlKkeU  «trikte  abgelehnt,  and  tiieh 
aamlt  auf  donaclbcn  Boden  j^catollt  hat,  wi«>  N«<ini.>raeit 
der  Ber^baulkho  Vt>rp'ni.    Es  wird  jahrolan^rr  Arbeit 

licilfirrcii,  cli'ii  ilniiiHlM  l)«>>j«ii);<"tn'n  ürliwcri'n  |i<ilitiHrlien 
Fi'liliT  wit'tler  trutzuinni  tii  ri.  Wir  köiim-n  \n\*  nur 
•irhorn.  itidiMii  wir  iin-  / mn n i  ii-  ii-i  lilii  l)<  ii.  Wi  l  li 
gute  Früebte  ein  «olrhur  Zuhjirimirii.rhlull  /rittjrt,  liat 
auch  der  Verlauf  de*  Auhwt.iiiih  <  ;;i'/i»it;t,  der  im 
TorifTon  Jahr  in  dor  Kiiyrihclhn  MHMi'hini'iiindu^tri« 
■od  in  Ht  rlin  in  der  Kli  kti i/ität-i-  und  M<-tallbrancbe 
«uagebrocbea  war;  der  damala  eraielte  £rfolg  kann 
ana  nar  darin  beatJtrken,  nnaere  Arbeitj^barrerblnde 
weiter  ananbUden  und  aie  durch  reichliche  Xitlel  lu 
kTflfti|;pn. 

Nm  Ii  di  r  iindi  rrii  Itii  htini'j  hin  imill  drr  Zu- 
üaiiinionxi'liluU  «urli  Hilf  »irt-rhattlii  ln  iri  tii-liiftc  or- 
folifcn.  Kl*  ist  lit'knnnt,  dnll  di<'  im  \ 'irii,'«'!!  .Inlirf  an 
diettor  .St<dlc  nut>KV'Bprocfacii«]  AiiftVirdiTunc  an  dh* 
IfaietiiniMtfabriken^  sich  enger  ziMninnion/UMchlieflen, 
um  zur  VerbcMücrung  dor  wirtMhaftlicbeu  Lage  ge- 
int>in«ain  oinzutrvtfn,  auf  frudltbareo  Boden  gafaUcn 
iak.  Ea  haben  «ich  mit  dem  Zweck,  eine  BeMerong 
der  wirtaehaftllnhen  I^ta^e  herheizufahren,  hcn>ita 
tnchror«'  (Iriippcn  Holchi-r  Falirikt'n,  die  trli'ichartij;«' 
Falirikat«'  liernJcUi'n,  nfiuTdiiiirH  ircbildot.  ondin-  niiid 
in  llildun^  ii<'t;ri)T)-n.  und  » >'iiii;:l'  irli  dir  i  ritKiundciien 
(iobildf  noi'h  nach  inanrlitT  Kii  litiiii^  hin  /.a  winiMidii-ii 
Abri;7  iHM.tcn,  m>  lii'diMiti'ii  h'm-  doidi  anf  d<-in  Itiddi'tr 
der  Verliandnbildtiii;;  einen  Forthehritt,  den  irh  freudig 
be;;rül!e  und  den  krüflipr  ni  unter^tOtaen,  ich  allen 
Wcrkileitungen  dringend  empfehle. 

Wlhrend  ein  Teil  der  Verbinde  de«  Bergbauea 
ond  der  Eiaeninduatrie  dieaen  ZnaaninipuaehluU  der 
▼erarljeitondi'n   Fabriknn   für  trilnseheimweri  halt«>n 

und  deiii-'  ilien  fi  i  ili  i  m,  ft.il  niaii  iiiicli  lirrdun-liten 
können,  duli  di<-  \  i  rliiitiii-<liil>iuii^'  nur  Tlirutd  n  WidiT- 
.-itKiid  lii'i  Hidilii'ii  l,.Mi(en  tjentolicn  i»t.  dii'  tiir  ?<ieh 
«elbitt  dait  liiM'lit  di  r  SyndikatHliildunj{  in  vkciteiit- 
gehendem  HalSe  in  AiiN|>rueh  n(>hmen.  Abi>r  gerad«» 
dieee  eigentfun liehe  Krui-heiniindf  Hollt«>  unaere  Fa- 
briken, die  bei  ihren  Kinkänfen  zumeiat  auf  HTmli- 
kate  angewiesen  aiuil,  nicht  aldialteB,  anf  dem'  be- 
tretenen Boden  vorwirta  su  aehreiten;  «ind  es  doch 
gerade  eine  Reihe  ton  Kitnuuinenten,  die  dir  ^'r^Jl!te 
Hrhuld  an  den  milSlielien  /iiNtändi-n  unHerer  .Ma- 
Kehiiii'nfiiliriken  trntren.  Wie  häufig,'  inüt<Nen  wir  i'h 
«•rieben,  ilaK  ein  He-*t<dler.  di-r  irjfend  eine  Maschine 
Kebruueht,  Hieb  nicht  grih  ut,  .  in  I>ut/end  und  nitdir 
Anfragen  an  die  Maacbinenfiilirikin  /n  rirliicn  iin<l 
die  Kana^ktiaaabnreana  aller  du  -<  t  l-  alink.  :!  m  ib- 
wegnag  an  aetaen.  Wer  soll  miu  den  Aufwand  für 
dieae  swülf-  nnd  mebrfaehe  geiatige  ArbeitaleiHtunfc 
and  aoaatigen  Ansgaben  aufwenden  f  Schlieflliab 
mSseen  doeh  die  Besteller  aelbat,  die  durch  ihre  über- 
triebenen Anfrasji'n  ilie  (ieiierulunkoriten  der  Ma- 
Hchinenfabriken  bin  in«  l'nirenie-'-i'ne  stei^'ern,  die 
liiifuuii'lle  HelaHtiiiiL,'  trairen.  da  nniii  Ineli  nicht  er- 
wart<»n  kann,  «iali  <lie  .MaiiehineiitaKriken  die«  au« 
<'i;;ener  Taaehc  r.ablen  können.  Aucdi  haben  unnere 
Fabriken  in  vieb^n  FilUen  erleben  miU-^en,  datl  nie 
cor  Hantellun^  von  umfangreiciii'n  l'roji'kten  heran- 
ga«ogan  worden  sind,  daü  aber  dieae  «eUieftlich  nar 
dan  gadient  haben,  «m  die  Kenntntsae  der  An- 
fragenden In  einer  für  sie  kostenlonen  Weine  zu  be- 
reichem. Nicht  minder  Bind  den  Maneliinenfabriken 
uniiiirrhführbaro  Lieferunjrnvorschril'tcu  genmeht  und 
(re^eubeHtellunjfon  auferlc{ft  worden,  die  aU  nicht  im 
InterenNe  beider  Parteien  liagend  be«eielin«t  werden 
mOseen. 

Ea  wäre  Hehr  crwQnacht,  wenn  die  vielen,  iiecb 
dieser  Richtung  wenig  entgegenkommenden  Ver^ 
braucher  der  Maschinen  aich  dieao  Verhlltniaaa  niher 
Uarle^n,  nnd  wann  im  grOttaraa  Vartvanan  an  den 
Maaebinenfiabriken,  die  dook  aaeh  in  fliran  wtcbtig» 
aton  Abnehnera  gfehSren,  aeigtan;  aneh  im  Inlaraase 


einer  gedicfrenen  Arbeit  und  sttverliasigen  Auafflh- 

mng  muB  es  ani^PNehen  werden,  wenn  die  achUeB- 
lirhen  Verffebuni;i*|>reixe  nicht  IHh  zum  flulieraten  ge- 
drückt fiin<l. 

I>a  cH  aber  immerhin  re4-ht  unsicher  iat,  ob 
unsere  .\bnohmpr  zu  dieNeni  mehr  iib-ab'U  Standpunkt 
»ich  in  Bilde  bekehren  werden,  wird  ea  doch  am 
riekersten  für  anaeitt  Maaohinenfabrikea  sein,  wenn 
wir  fortfahran,  naa  dnidi  imnair  «ngeren  Zusammen- 
firhln6  zu  attrken.  Der  Einzelne  vennah'  k<'1.'<'" 
■inbli.-  iitili-  'i.-|,(1iii:rnheitcii  in  vi<den  Fällen  nicht 
an/u^i'lu  ii,  Himilrrn  mir  die  ticHamtheit.  Ich  rlaube, 
diili  wir  iin^  Hill  iIiTii  rli'liti;,'Hti'ii  Wii,-i/  /um  Zii- 
samnienscliluii  aiil  wirtschaftlichem  iicliict  I»  linden, 
indem  wir  zuerst  zur  Bildung  Ton  VerbAndcn,  wie 
sich  geatem  erat  einer,  nimlieh  der  Detnpfkraft- 
mascblnenTarband,  gebildet  hat,  ülu'r;:<  hen  und  solche 
Ornppen  weiter  au  «tlrlten  und  nachhar  an  einem 
groRen  Qanaen  snaammenzufBgen  suchen,  indem  wir 
rieileicht  eine  Zentrale  fflrdie  VerbSnde  achaffea  und 
diesen  eine  eemeinsnnie  <irundla(re  jjeben." 

Hierauf  erstattete  |lr.  in^;.  Schriidter  ileii  (ie- 
scbärtsbericht,  dem  wir  entnehmen,  datt  der  Mil^rliedi-r- 
licNtand  von  153  auf  185  Mitglieder  innerhalb  des  letzten 
Vereinajahres  gestiegen  ist.  Das  Veroinaorgan,  durch 
daa  die  Mitglieder  Aber  wirtaeliafiliche,  haadels-  nnd 
aoUpolittache,  TOrwaitangatachniacbe  nnd  den  deutachen 
Maschinenbau  berDhrende  Torglnffe  unterrichtet 
Werden,  bat  sich  von  Jahr  rn  .Inhr  immer  mehr  und 
inelir  ausiridiaut.  |)4's  weiteren  verbreitete  sich  der 
Kediier  über  die  Fin-  und  Ausfuhr  der  wiebti^'sten 
Länder.  Die  wichtigsten  Zahlen  für  Iteutschlands 
.Maschinenhinid.  1  lytCi  Hind:  die  Einfuhr  TH'i^m  t,  die 
Auafuhr  SO'.^.'iso  t,  es  war  somit  ein  .\uHfuhrUberKeliuli 
von  231  277  t  vorhanden.  Von  der  (ienAmtausfulir 
de»  deutachen  Maschinenhaadeia  entfallen  auf  Ruli- 
laad  18,4  o^,  Oesterreich  10,1,  Frankreich  7,8.  OroB- 
britannien  und  Italii-n  je  7,3  N'icilerlande  und  die 
Schweiz        i.>'..   Ildirien  S|)nnieii  H,'l  und 

Vcn  iniirr.-  Siimli  ii  An  ij.-r  Miischineni-infubr 

nach  I >ciitHclilaud  wan  n  am  stfirkstcn  (iroUbritannien 
mit    41,2  Vereini;:te    Staaten    mit    27, .'i  ".i  und 

Schwei/,  mit  '.1,4  |icteilii;t.  Veri;|eichsweise  w unten 
noch  ilie  malti^idienib'ii  Zahlen  der  Mascliinen-Fin-  und 
Ausfuhr  der  Vereinigten  Siesten  und  Ten  OroB- 
britannien  ant^efahrt,  welch  beide  iJInder  ihre  Ana- 
fuhr auch  «ranz  erhclilich  iri  sti'iir'Tt  linbcn. 

Da  sich  lici  li.hiliirkinii:  ansläudlMlirr  Alini- 
ste||iin::en  vielfa' Ii  Milde  lliL'k'  it.  ri  heran-<::chi.  llt 
habi'n,  berii  htete  der  Hedner  in  ausführlicher  Weise 
über  das  .VusHtcIlunffsweson,  indem  er  auf  das  in 
Frankreich  existierende  ('mnite  fran<;ais  de»  Kx- 
poaitiona  k  Fetrant^er  hinweist,  eine  Vereini;;un^,  die 
snrzeit  t900  Mitglieder  zählt  and  sich  aua  KOnatlem, 
Industriellen  und  Kauflenten  luaammenaetzt  Im 
Hinbliclc  auf  die  große  Zahl  der  bereits  beatohenden 
Ver»>ine  in  Deutseliland  will  Redner  jedoch  von  Tom- 
ln  Ti  iii  djiviin  alucli.-ii,  für  ■Iii'  IViliinii;;  einer,  neuen 
Verein-*  für  diesen  le  x.uideren  Zweck  eili/nireten, 
er  ijlaubt  vielmehr  in  Aussicht  nelimen  zu  mdlen, 
eine  solche  Oriranisation  im  .\nschluli  an  eine  der 
bestehenden  Körperschaften  t.h  bewirken  und  erachcint 
hierfür  im  Hinblick  darauf,  daB  ea  aich  liier  um  eine 
Angolag«iikelt  handelt,  die  die  gange  davtacba 
Industrie  angeht,  der  Zentralverbaad  dentaeher  In* 
dnstrleller  die  ReeijifnetP  Stelle  zu  aeln. 

^'i'datui  h|irii'lit  Redner  ill>er  die(iefahr,  die  dem 
deutschen  Muscbiuenbau  durch  Kinführuni;  von  Tarif- 
verträ^'cn  cntatcdiett  Würde.  Im  Anschlul!  hieran 
nimmt  die  Veraanunlnng  nachstehende  Koaolution  an: 

Oegenllber  dam  im  Bajriaehan  Landtag  anga* 
nommanen  Antrag 
i^bei  Tergobung  von  Arbeiten  anf  Kosten  daa 
Stastaa  bei  gWMaien  Aoftrlgaa,  zumal  aolchan. 
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die  auf  dem  Wcjjo  dor  Hubmif>>*ion  verirobrn  wordon, 
bt'i  {ilcichheit  der  Qbrigt-n  Hodingunt^en  in  erster 
Lini«  Holi  hf  l'titornohmer  zu  l>(>rüok«ichtigeii,  die 
uehweiBcn,  daS  aie  mit  ihren  Arbeitern  die  Iiohn- 
nnd  Arbeltiihediiiiftiiiiten  doreh  T«rifTi«rtra|(  g«- 

•  ■rkiHrt  (Irr  N  iTi-iii  il.'titurin-r  Mabrliiii.'tilniii- Aii^l.illpn, 
il«b  IT  in  tb'r  Diirchfrihniln;  VDti  Tiiri In .  rtra:,'!  ii  iii  don 
AVerkstiittfn  <lt>H  d<MitHrb<'ii  M«H(  liinftiliiiiiiH  l  itic  ;:riill»' 
Gefahr  für  dii'M'ii  i'rblirkt,  weil  dadur<-h  «Iii-  Kcihtiin:,'H- 
flbigkeit  der  doutitchon  MMcbinonfabrikcn  horuntcr- 
gewtst  und  die  Wettl>ewerb«flhigiteit  mit  dem  Auülande 
geediwflclitj  wean  nicht  gar  mnmSj^lich  i^macht  nird. 

Ueber  das  Erfrebni*  der  MineriM^it  Teranetalteten 
Kundfrnt'f"  bflr-  A rlicitiTHiiHMcbilsKc  und  betr.  Arbi  itn- 
z<'it  tif-riihti  I  lii_-'ni(iir  Wfrn<'r  in  b('M>nd»Ti'n  K*'- 
fi  r.'  i;.  I  In  liiiiili  riii;,^.'!!..!!!!*?  und  auHfiibrii<'lii> 
."tnti>tt-"  Iii  /u-'iiriiini  iifit  lliiiu'' "  <T;;i»nzt  waren.  I>if 
StutiNtikcn  rr^Hbcu  »>incn  l'i'biTlilirk  üIht  di>-  |)rin- 
/i|iicllt>  SttdUin^nnhuK*  der  Mawliini-nlwiuiudiiHtric  zu 
Arlicitcrnu-tschiisHcn,  »Ii"  rppi»tri«'rtt'ii  in  objfktiviT 
Weine  Tatwohen,  die  mit  ihren  Zahlen  jcdeufoUe  für 
ein  ^tea  Einvemehmen  iwlachen  Arbeitgeber  nnd 
Arbeitnehmer  namentlich  aeitena  der  J^beitgebar 
0|>ri!chi-n  und  dii<  jedonfall«  aaeh  beweiMon,  daS  ein 
i*<dir  (.'rhoMiclHT  Ti  ll  hi  liim  \  rl- id  r:ii.--' liu-->  liHt. 
K«  WUT  b'idiT  Htatt^rl■^<  Ii  uiniiMi/Iii  Ii,  i  in  lliKI  \.iii  dt-r 
ViTM  liieilnilh'it  li'-r  ■■iii/rliu'ji  in  t  i  lpiiiiir  Ii'  liinilirlii-n 
ArlM  iti  raiir-^ihilHho  zu  j;i-l>iMi,  i'Im'ii  wi-il  faHi  in  j'  dor 
Fabrik  'Ih  ZuHamiiienKi'tzuni;,  die  ZuHtftndi>;k>-it  und 
noch  viele  auderi'  vrit'hti:;!'  Fakturen  andern  itind  uiul 
•weil  gerade  die  ViTHc-hitMU-niiHit,  beoinflutit  durch  lukalr, 
politiecbe  und  andere  Verhiltniaae,  beeinllafit  durch  die 
Art  nnd  QrOlle  des  Betriebes,  die  einzig  richtige  und 
einiig  mSgUehe  Grundlage  dafQr  ab(;ab,  daß  fttch  die 
große  If ehrzahl  der  elnsreführtm  ArbeitorauHfidifltme  in 
<ii  II  (iri  n/i  ii  ilircr /lJ^t:iIl>li_'l^l■:t  Lcwülirti-n.  I'iin  der* 
nmlien  t'lucklirlic  Vi'rüi  lii.  iii  nln' it  in  <1it  I!<  lirtndinnjf 
und  ZuHaninit-nsi'fzun};  von  Arbi'itfrniH-'iliiiK^i'n  und 
antU'rsiitH  die  durch  die  HlaiiiittitfUfn  Naehvn'iw  er- 
brachti'  Tatsache  laMsen  erkennen,  daß  ea  unmfiglich 
sein  wOrde,  Arboiteran«i«chait«e  obligatorisch  einsu- 
fahren;  nie  «>d  nimmer  würden  dieselben  günstigen 
Wirkungen  enlett  werden,  wenn  Arbetterauaschasae 
von  Amts  und  Staats  wegen  eintri'Hetzt  würden.  Es 
wQrdi-  außerdem  bei  der  ZuHJiminenF<i't/unt;  uiiüiTer 
|inrlanient«rihelien  K<"ir|MT««'b!iflen  nur  zu  befürchten 
nein,  daß  die  l'i.nii,  in  d^T  die  A  rlv  iterjui--!  Im-si' /um 
ItcKelilull  i-rlinlien  werden,  für  die  Iniiiiolrie  eine 
gänzlich  unvorteilhafte  werden  würde.  Heziiirlirb  der 
Arbeit-tzeit  halte  sieh  ergeben,  daß  5f>,:i  »u  der  an- 
gefragten Firmen  zehnHtündige  Arbcit«zeit  hatten,  die 
Obrigen  hatten  u  Wn  karzere,  teils  Iftngere  Arbeita- 
seiten.  Die  übrigen  Krgobniaae  sind  noch  niebt  gani 
sum  AbschluB  gelangt  und  werden  den  Verein  noch 
weiterhin  besehfiftigen. 

Ko  ni  ni  !■  r  /  i  e  II  r  Ji  t  I,  ii  e  i  h  -  Trier  erMl.itt,  ii'  mo- 
dann  Kerieht  über  die  [iriiktiM  lie  \S  i  rk-ititUenitU!*- 
bildung  der  Studierenden  nn  i'ei  Imisehen  HoelHebulen, 
er  gab  einen  Utdierblick  über  clie  verHcbiedenen  bin 
jetzt  in  IJebung  betindlii'hen  Bedingungen  und  eni|ifabl. 
hier  eine  beiden  Teilen  «ugute  kommende  £inheitlich- 
kett  zu  schaffen,  togleioh  gab  Redner  aneh  die 
llauptgegiehtspankla  für  eineti  Entwarf  solcher  Be- 
dingungen, die  im  übrigen  auf  seinen  Vorschlag  hin 
zur  weiteren  Heratiing  einer  KommiHNion  übergeben 
vHiiriieii.  iiii  rinil  war  die  iniialtHreicbe  TageHordnuUg 
er--('hn{iit  und  fand  die  »ehr  anregend  ▼arlaafenile 
V'erttaninilung  ihren  Schluß. 

Verein  deutscher  Ingenieure. 

Die  dieiijabrige  Hauptver^animlnng  den  Verein» 
deutscher  Ingenieun;  wird  eirx  r  Miiteitung  /.ufvdge 
Tom  11.  bin  13.  Juni  in  Berlin  abgebalten  werden. 


VI.  Internttionaler  Kongreß  für 
angewtndte  Chemie. 

Der  Kongreß  findet  in  der  Zeit  vom  S6.  April 
bis  S.  Mai  d.  J.  in  Rom  statt  Anmeldnngen  sind  an 
das  Bureau  des  Kongreaiies  nach  Rom,  Tfa  Paniepema 

i^'.l,  zu  ril'bten,  dai.  auch  die  \ niiKddunghfiirniiilare 
»uwio  eine  Hroxrhüre  mit  den  UKtigen  Xachriebten 
für  die  Mitglieder  ver»ehi<-kt  und  <ien  Iteitrag  Lire» 
unter  der  (lerpuinliehen  AdreHie  de»  SebatzmeiHter;«, 
l'riif.  (ÜKvnnni  («ifirgi-»,  entgegennimmt.  Dan  Hiireau 
erteilt  ferner  auf  beH4indere  Anfragen  AuHkunft.  liaa 
vorläufige  Programm  umfallt  fidgende  l'unkte: 

1)  25.  April  abends:  Eröffnung  des  Kongrcaaea 
mit  einer  f^undschaftlichen  Versammlung  der  Mit- 
glieder. 'Ji  "26.  April  morgens:  Offizielle  Rrfiffnungn- 
nit/ung;  nacbmittag!»  IMenamitzang  zur  Bildung  de» 
Vorh«liindi*-lture«u!«.  ')|  27..  2*^..  Mo.  .XpriK  1.  und 
■J.  Mai:  ."^it?utii.'eii  iler  ein/einen  Sektionen.  Außer- 
dem w  erij.'ii  \  ertrji:.'e  iib.  r  iiIL-. meine  <  i r;,-eii»tili)de 
gehalten  w4-rden,  fiir  die  Middungen  der  Herren  l'ro- 
fetiNoren  lli<nri  MoiNHan,  \^'ilUam  Kamsay  nnd  Otto 
K.  Witt  »ehon  vorliegen.  Für  den  29.  April  ist  ein 
Ausflug  in  liom's  Umgegend  Torgesehen.  4)  8.  Mai: 
Plena^chluBsitnng. 

American  Instituie  of  Mining  Engineers. 

Anwendung  von  getrocknetem  Oebllaewind 

im  Hoelmfen.* 

I'lin  Amerikaner  namen-i  ("ampbell  —  nicht 
zu  ver« i-eli^idn  mit  dem  gleielinamigi'n  Verfasser  von 
„The  Manufacture  and  l'ropcrtics  of  Iren  and  Steel" 
—  nimmt  zu  Oaylcya  Windtroeknnnguvwfkhrm  Stel- 
lung. Kr  bringt  nichta  Neues  zur  Beurteilung  der 
Frage,  aber  nnnitt  einige»!  lntereM<iHnte  auti  dem  Hoch- 
ofenbetriebe im  Süden  d-  r  V,  rriiULrt'  ii  St.ialeii  iTpn- 
nesM-ei.  Ib  r  I i<  dankeMgfiMg,  der  j»m  Si  liluli  /»  den» 
Aiiw<|irii.  Ii.-  fuhrt,  datl  <iavleT«  Erii ml ii Mir  mri':lii  her- 
weiae  die  liedeutHamate  aeit  der  Kinführung  der  \\  ind- 
erhitzung  *ei,  ist  folgender:  Die  Zerb'gung  des  Wnsher- 
dampfea  erfordert  nur  einen  Koknaufwand  von  3  bis 
4  0,«,  aber  die  (ileicbfSrmigkeit  des  lloohofengangea 
bewirkt  sehr  groBe  Vorteile,  nnd  es  worden  wenigKtena 
swei  Drittel,  wenn  nicht  drei  Viertel  der  Stßrungen 
anageaehaltet. 

Wie  cH  kommt,  clnll(»avley  eine  KoknerNparniH 
von  2ii"i>  und  eine  Kr/eiigungH>4teigi'rti ii:;  von  "Jj",) 
durcdi  dii-  A\  indiroeknung  erzielt  hnt,  weili  man  des- 
halb noeli  ntelit.  IlhH,  wax  Cumpbell  zur  Hewein- 
fUbrung  mitteilt,  läuft  darauf  binauH,  ilaü  <lie  Hnch- 
Sfen  im  Sflden  der  Vr>reinigten  Staaten  außerordent- 
lich unter  dem  wechselnden  Feuchtigkeitsgehalt  der 
Luft  leiden,  Tielleicht  noch  mehr,  als  man  erwarten 
sollte,  (iampbell  muB  aber  Helbi*t  zugel)<>n,  daß  auch 
andere  VmHtÄnde  den  Ofenirmig  beeintluwien.  Von  den 
bejib'n  Hoeliöfen,  die  un m  i; t  1  i r  nebeneinander  mit 
gb'iehem  l'rofil  unter  e''i>iiii  ili  ni-elbi n  VerhAltnii«Ben 
arlii'il.  ti  li,    «ar  der    eine     \ii-l    \M'riie^er  emptindlich 

gegen  den  Wee.hhel  des  FeuehtigkeitHgubalt«,  konnte 
aber  aadorseita  nicht  so  viel  En  tragen  «od  «nengfea 

weniger  Roheisen. 

Da  joder  erfahrene  Hochofenmann  mgeben  wird, 
daB  die  Schwankungen  im  Fenehtigkeitsgehalt  dar 
Luft  achidlich  sind,  tmd  die  Oegner  Gayloys  ihm  in 

dioHer  1?e/iehung,  wabrHrbeinlieh  ohne  Aunnahme, 
beipHiebten.  ho  leistet  (lampbell  dicHer  Erfindung  im 
Urunde  :,''  initiiiip  ii  keinen  Dient*t,  trotz  des  l'atho« 
Heiner  ächluUbemerkuug,  sondern  er  bestätigt  aogar 
nnbewoBt  daa,  waa  anf  dar  Düasaldorfer  Varsminlnnf 

*  Nach  den  „Transactionx  of  the  AmaffflUI  In- 
stitute of  Minmg  Engineers"  190B  8.  25. 
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t<)^ini'r/.(  it  von  Lürriinnn  und  dem  witortcielinetoB 
MoriclitiTstattor  }r<'-<«;.'l  wiiriln, 

( "ftiniiticll  trat  Hi  iiiiT/.''it  nun  ^••iIll■r  Stclliinff  in 
iiharuii  in  ri«niii»jlv»iiii>ii  aun,  um  •■iiic  ^li-jchi-  Stellang 
im  Hocliofenbomebe  in  Dayton  an/unebmou,  also 
im  Bttdlichcu  Distrikte.  Er  »tieK  dort  auf  Schwierig<- 
keiten,  die  er  Torher  nicht  |i;>>kannt  hatte,  lUUtt«Btlidl 
In  den  Wintemioiialeii.  lür  ti<  iiii>rkte  aucb  hiM,  daft 
die  HoeliSfeB  nachte  erknollcr  (;in);i>n,  weit  die  Luft« 
feurtiti|;kfit  infol;:i>  de«  KintrittH  der  Nachtkillilp 
abnahm.  Die  Wirkuni;  notzto  allfrdinKi*  nicht  t<o(;li'ich, 
ttiindirn  'ThJ  i;i';j>'ii  in  1  lir  nlfinlh  ein,  um  hin  ;;i'tfi»n 
10  l'hr  ninrirciih  uii^tiihiuern.  l  iitiT  diowi'n  l'mwtfludt'n 
kam  ('ani|il)<-ll  da/n.  doii  Taupunkt  mit  Hilfi'  dcH 
A  u  u  (t  t  «rheu  l'iiychronn-tiTü  viermal  am  TB^t'  al>- 
XulcHen,  um  >'»  l'hr  morgfUH,  12  l'hr  mittaji;»,  5  l'hr 
oaohmittaga  nnd  12  Uhr  nachte.  So  sind  die  Sctaau- 
bildor  entstanden,  von  denen  gleich  die  Rede  nein 
wird;  woldcemerfct  nicht  in  den  leteten  Jahr<<n  unter 
dem  EinfluD  von  GaylcyH  Vt>r5ff(>ntUchung(>n,  mmdorn 
i'twn  l  ')  Jiihn"  frilhcr.  Die  von  ( 'iiniplxdl  Ipidrr  nicht 
fortlaufend,  Hondcrn  nur  auK/ii^HW ci-ii'  für  einen /.vrtd- 
jähri([Ci'H  /i'itrnuni  mitL'cteilten  Schauhildor  /.i-i\;fii  mm 
oben  die  Kurve  der  Luftfeuohtiffkeit,  darunter  eine 
I^inie,  welche  die  Ta<;e)ior/.eu<;un;;en  dantttdlt,  nnd 
wiederum  unterhalb  dieser  eine  Linie,  welehe  dio 
^grade  best"  vermerkt,  tl9l  übersetzt  „die  (^ualitStH- 
sUrer"  de»  Koheiaena,  wem  man  jlabei  dem  Yoriahlage 
Campbella  folgt  und  die  Roheiaenatnfe  ala  HaBatob 
für  die  QcBtelltempcratnr  anaieht  Wenn  alio  z.  B. 
an  i»inem  Taffo  50  «  n  Nr.  I  und  5O0'(j  Nr.  III  jfofallen 
(«iul.  iiml  der  normale  Kok^r-jit/  für  \r.  I  =  1(10  und 
der  für  Nr.  II1=9,'<  tfei»et/.t  wird,  h(i  iwt  die  „i:r«4le 
heat"  =  Öti,.*»-  Schlielllii  h  ist  no«  Ii  ,-\n,-  vierte  l,inie, 
welche  daH  Uewirht  der  Erjigieht  angibt,  eingetragen. 
"Wenn  die  Taupunkt-,  oder,  wie  man  ebensogut  sagen 
kann,  dio  Luftfeucbtigkoitalinie  eine  Auaweichung 
nach  oben  leigt,  ao  mflaaea  di«  beiden  folgenden 
Linien  oder  wenlgatena  ein*  von  beiden  einen  Knlek 
naeh  unten  zelfron.  T>Im  tiit  ja  annh  im  allgemeinen 
der  Fall,  maneluiial  srii;ar  mit  vert>lil(Tender  Korrekt- 
heit, aber  e»  gibt  iiin  ii,  selli^it  In  i  diesen  auHgewühltou 
^Schaubildern,  mam  Ii--  Kiir\ eimtilcke ,  die  nlTi  iiUiir 
durch  andere  Vorgänge  In  «  iiiHuUt  sind  und.  wie  oben 
genagt,  war  ja  der  andere  Hochofen  viel  weniger 
empfindlich  gegen  die  Venimlerungen  der  Luft- 
feuchtigkeit. 

Campbell  gibt  noch  einige  Fingerseige:  Hatto 
der  Hoeliofen  echweren  Bnaatx,  ging  aber  normal, 
■o  uigte  «ich  bei  Zunahme  der  Luftfeuchtigkeit  ent- 
weder ein  Fallen  der  Erzeugung  oder  eine  Qaalitita- 
Terminderaag,  and  «war  f Anf  bü  aeeha  Standen  apAter. 


Blieb  der  KeuchtigkeitHtrchalt  andauernd  niedrig,',  ohne 
daB  der  KrzMat/  i'rhrrht  wurde,  »o  bekniii  iler  < tfen 
Oberfeu»>r  nach  ein,  zwei,  drei,  ja  binweiien  iT^t  n.u  li 
vier  Tagen.  Die  UolieiMenqualitiit  fiel  dann  ab.  Stieg 
nun  ilie  Luftfeiiehtigkeit.  HO  rOckt«  die  Hitze  wieder 
abwirto  und  nun  kam  liängen.  ruckweiitei«  Nieder- 
gehen der  BeachiokangCslipi«)  und  allerlei  unangenehme 
SiBrnngon.  So  aagt  Campbell.  Ich  möchte  die  £r> 
kiimng  dea  Hlngena  anf  Ornnd  einer  in  hoch  auf- 
wilrta  gehenden  lieilSen  Zone  bestätigen,  aber  die 
•Steigerung  iler  Luftfeiiehtiirkeit  in  el)4<ngenanntem  .Sinne 
alH  Ursache  misMelinlteii.  \Vi  nn  iIit  lliieliofeii  erst  drei 
bin  vier  Tage  liindureh  ilie.^en  eigeiiarti:,'eu  laiiijsiiiiien 
und  unregtdmäBigen  (tang,  den  Vorlmteii  tii-s  IL4ii;,'>'iim, 
gehabt  hat,  ao  kommt  ch  /.um  Hingen  mit  und  ohne 
Steigerung  der  Luftfeuchtigkeit.  Vaa  fir  VerAnde- 
mngen  kSnnen  aber  wohl  in  dieuM  Tagen,  abgoaehon 
Ton  der  Lnftfeachtigkelt,  eintretend  I«h  glaube  sogar 
nnd  habe  diea  Mlwr  aaageMwodMa,*  du  bei  einem 
in  TTelMsrhitze  atehenden  Hochofen  —  Ich  brauche 
hier  dienen  kur/en  Aundniek  nml  l'itti'  inirh  nicht 
mißzuverHteben  — •  ein<i  Zuimliine  der  Luflfi'iielitigkeit 
LTÜnHtig  wirkt  und  ein  reelit/.eiti;;eH,  v<irsieliti;^i-s  Zu- 
f&bren  von  Wan-si-rdaiupf  deai'l'en  ho  lange  Uber  die 
Schwierigkeit  hinwegfithrt,  Wi»  die  KeNebii'kungHÜiide- 
rung  xur  Wirkung  kommt,  l'nbedingt  richtig  iti  es, 
wenn  (!aiiipbelL  vorschlägt,  da«  (iewioht  der  Kr/gicbt 
auch  anter  Berilckaichtigung  der  Luftfeuchtigkeit  ein- 
zuatellen. 

Nun  r.uni  Schluß  noch  ein  Fingerzeig:  Der  Ort, 
an  dem  ('am|d>ell  »eine  Beobachtungen  gemacht  hat, 
lii-;;t  in  Tenin-ssee  in  einer  I!ri  it.-,  \\e|,-l|,.  mit  der 
von  (iiliriiltikr  Ulu  reiiiAiinimt  j  darauH  erklären  sich  die 
außerordentlich  ungüiiatigen  Temperatur-  und  Fenell- 
tigkeitaTerhältnisH«.  Onnn, 

Iron  and  Steel  Institute. 

Die  alljihrlicbe  QenoralTeraamnilnng  des  Iron  and 
Steel  Inatitnte  wird  am  10.  und  II.  Mai  d.  J.  atatt- 

finden.  .Viif  derHelben  werden  dii-  Kntseheidungen  Qber 
ilaM  Ca  rnegie-.S  t  i  [le  n  d  i  u  m  veroffentliidit  werden. 
Statt  des  s<in«ti:,'i'n  llerbstmeetin«;«  s<ill  genieinwatn 
mit  dem  American  luMtitute  of  .Mining  lOngineers  in 
ilen  Tagen  vom  'l'i.  bin  i'J.  Juli  zu  London  ein  Sommei^ 
nioeting  abgehalten  werden.  Den  Vornit«  de«  Lon- 
doner Empfangskomiteee  bat  dabei  der  Lordmsyor 
von  London  Obemommen;  weiterhin  werden  eine 
Abendgeeellachaffe  im  Ifanaien  Boaee  und  da«  jthr- 
tiebe  Feateaaen  im  Hotel  Geoil  Tpranataltet  werden. 

•  ^.Stahl  nnd  Eiaen"  190S  Nr.  5  S.  «6S,  Werter  Abeats. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

(>chw  (>d)>n.  Naeh  Rröffnunj;  de«  diesjährigen 
8chweili.-<(  ben  Keielihtagen  sind  von  mehreren  Seiten 
neue  Anträge  hinsichtlich  einea 

Amtabnollm  nnf  aehwedlaehe  Etsenene 

eingebracht  worden,  und  /war: 
I.  in  der  „Krstcn  Kammer'  von  .Ulbert  Hergströni 
unil  .]<din  BematrBm  mit  Torläutig  'io  .>re  f.  d. 
Tonne  bei  einer  spSteren  Erhöhinig  nach  dem 
Worte  der  zur  Ausfuhr  gelangenden  KiHcnerzo; 
8>  in  der  -Zweiten  Kammer"  von  Sam.  Sfiderberg 
ans  Hobbom  mit  SO  öre  f.  d.  Tonne; 

3.  von  OllaK  Kriesson.   Tffanmyra,  ebianfalla  mit 

50  (»re  f.  d.  Tonne; 

4.  von   (".   H.  I'.    l!nn  11,    Stm  kholin,    mit   0,.')0  bin 
I   Kr.  f.  d.    fonne  je  nach  dem  EiMengehalt; 


.').  von  .Nordström  an-  ll'e:iinnla.  der  früher  üclion 
einen  ähnlichen  .VuIi.il:  Miigebrneht,  dabin,  daß 
der  /oll  im  ersten  Jahre  1  Kr.  f.  d.  Tonne  be- 
tragen liolie,  mit  Erhöhung  um  '25  öre  f.  d. 
Jahr  und  Tonne,  bis  er  3  Kr.  f.  d.  Tonne  aua- 
mache. 

Villi  diesen   ,\  III  r;li;eii  selieint  der  in  ile!  .ICrxten 

Kammer*  von  A.  ItergMtröm  und  J.  Ili-rnütriim  ein- 
gebrachte, mit  Rttcknieht  auf  die  .Vunführliebkeit, 
wie  er  seiten«  der  h<  Ii»  eiünchen  l'res.se  behatidi-lt 
worden  ist,  der  iinshieiits\,illste  zu  nein. 

Inxwiachen  ist  in  der  Zweiten  Kammer  des  dchwe- 
diaehen  Reichstage«  ein  neuer  Antrag  anf  EinfQhmng 
eine«  Ansfuhrznlle«  nnf  Hehwedische  Eisenerze  von 
J.  R.  K.icncn  ein;,'e;,Miii:en,  welcher  dahin  lautet,  vom 
Tage  de«  Keieliwt«gibe!.ihhisM<>i»  ab  auf  allei*  auf- 
geführte Eisenerz  einen  Zoll  von  i  Kr.  für  IWH)  kg 
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xn  lotr»'i>  <l«>in  Re»*htf  lür  ilii  Kei,'ii«niiijr,  in  i-iii- 
zcliD'ii  Fülk'ii  eine  ErnMigvmg  ilifM«  /.oIIih  liin  nuf 
1  Kr.  fUr  lOOU  kg  za  «^«tatteiif  jedorb  mit  Avr  li*- 
•ebtinkting,  d«B  diese  KrmBBinttBir  üMiital«  Unger 
«1b  fünf  JÄbre  daaen  dflrfe. 

Di«  Ai^Utton  für  die  EtnfUluiiRfr  etncMi  m»  hoben 
Fs|»ort/,oll»-ti  fi'hcint  demnin'li  in  din  Kn'is.'ii  ili'» 
ScbwctliHcben  l(oicfaatag4*H  nocli  rurtgt-nct/t  im  .Sici;;i'ii 
SU  «ein. 

Eogfland.  Im  .Eng'ineer''*  Ut  cinp  Urbcnicht 
Über  die 

nektr*n«tftll«rfl«  Im  J«kr«  IM» 

(•ri»<  lii<Ml<-li,  vil  li,  i.  iit    f.>li:i  Mili'    \ii_mIi.  ii  \i>ii 

iiitiTt'iiSe  Sinti.  l'iTroli  c'i  ' i'iij:in,  n/iiiK  iitiM  ti  I-Cmf- 
«ili/.iutn,  werden  jct/Tt  /icmlii  h  vii'l  In  r::rs|i  |lt.  mul  zwar 
liiilif-n  diene  Fabrikation  «  um-  K.  ilie  Wi-rki-  in  Krank- 
ri'ii'li  und  der  Schweiz  aiitV'  itoiiitiifn,  deren  W'aw>cr- 
krifto  arBprflni^ich  fOr  AlninintHin  oder  Kalzium- 
icerbid  bestimmt  warra.  Die  iktviM  Volm  (l<von\ 
welche  för  Knueuirnn^r  vnn  Alkali  und  flilnrknili  t.'«>- 
srflndet  war.  mnclit  elii-nfnlls  j<>tzt  FerroHiliziutn.  Viif- 
fiillii;  iot  nun.  li.ill  faHl  alli  «  in  Aincrikii  v.  rw  >  inli  If 
l'crniHili/iiiiii  kun  llurniui  ilnliiri  v.r«r|jitri  wird.  w<il 
"ilTi'liliiir  die  Kriift|in  i>v  am  .Niji.'iirii  mit  ili  in  ti  in 
der  Si  tiwi/  und  h  riiiik r.  ii  li  iiii  ht  in  \VinKi'«orli 
in-ti-n  köniK'ii  (rinv  kli  ini'  Mi'ni:i'  r.idl  in  llnli'omlt 
Kock  berKeittellt  werden.  Ref.).  Keller,  I.eleux 
ft  i'o.  raacben  aneebiieh  monatlieh  2Au  t  KerroHllizium 
und  HO  t  Kerroehroni.  neben  l>edeutend<^n  Xenf^n 
Perromanean,  Hilicort|iii>i:(>l  nnd  Ferrowolfram.  Pie 
8oaet>'  Klei'tro-M>  talliir_'iijiii'  l'r.nni  ni«o  faliri/irrt  .'uif 
drei  Werken  Kerroclirmn  und  1- .  rrixHi li/in in  ;  die 
Siirieti-  liirod  i;ilt  al-  ilcr  luilent'-li' l-te  li-rtil- 
w«dfrnni(iriidiiZ'  nt.  In  l>i  /ui.'  auf  die  IJi  ktrum-  t.ill- 
tiriifie  dl  «  l',i-.i  ii"  »ind  im  aii;:i  laMl'i  ii>  ii  .lalire  ver- 
schiedene VcTMiilie  ^'emai'ht  w.inlen,  einige  der  elek- 
triBchen  Verfaliren  in  prakti-'ehen  ttetrieb  zu  nebmeo. 
H^roult  «eilt  in  Kanada,  um  iu  äault  Salute  Marie 
(Ontario)  aein  Verfahren  zur  olektrlnehen  EiiM>n- 
ercenimng  m  prsbieron.  In  Frniikreieh  war  die  Kr- 
zeuirunsr  TOR  Riaen  auf  dienern  \V.  -e  in  .ikiitioiMixrher 

WeiJi-  ail-i."  '»i  lil<""*''li  ;  in  i\  iiii.t  l  i  dien  ali«  r  -i< 
niedri^je  \Vii»ifrkraft|>rei-*e  vurli.tn.l.  ji  -  in,  djiU  mmi 
dii'  Tonne  Ijh.  ii  mit  In  di<-  Tdiiih'  St.ilil  mit  1  ( 
liei'.,tellen  /II  k'-nneii  Imlti.  Weiter  hui  man  vtisuelit, 
.  iMi  <  M  hell-ielinfl  /II  :;riiiiden,  die  mit  einem  neuen 
Ofentvp  iven  Ualiiraith)  neUM*elttndiHche  Kliaen- 
onnde  veriteliiiielKen  wollte.  H^roult«  Ätablprozi'B 
atoht  in  Anwendung  in  La  Pra»  und  in  Mirbel 
tHavoien),  in  Kortfon»  (Schweden  l  nnd  in  liemMeheid 

bei  einer  ({rHelNehuft  .Kiektnislalil".  Der  Kell.  I- 
ProzeB  wird  in  Krankreirli  in  Kerrmi-i^e  nnd  l.ivi  t 
aufci,'efülirl.  ^<ln  i^lt  -  rti  uIm  I-  «iiiHt  III. eh  nielit  inn 
Aii>iand  ver|illiui/t  /i>  lialnii.  dirndH  Ölen  ar- 
lieiiet  in  l\:ine  iSMVili.-iii  iiini  in  I 'mi  rt«-|>in  (Srhwei/.K 
Kjelltnf  Verfahren  der  StHlil^ewinnu»;;,  HelcheH  in 
ilyiÜRgp  in  Seil«,  d. -II  aunirefiilirt  wurde,  wird  auf  dem 
•ohweixerirtc-heu  Karbidwerko  Uurtnelian  mit  fiOU  i*.  H. 
Iwtrieben  (ea  «oll  auch  M  Krupp  in  EM«en  und  von 
Kachling  in  Völklingen  eingeführt  wt-rdcn».  Der  nfi-n 
von  (Mn  wird  bei  uno  In  I'lett4-nl»er^'  (indiiert,  Vi  r- 
«ueliher:,'e|>iiisse  »ind  al..  r  l.ih  jrt/f  iiiehl  l>.  kiiiuit 
vM)rden.  diiii  VCrtalir.  M  zur  \  erarlieiliiii;:  von  l'.i/ 
Ilm  Ii  Ii  in  i-t  im. -Ii  in  der  Selnveiz  H  )|.erliai'li  l  in 
Aiinnieht  inmimeii.  Il.  f. i  /ur  AuKfuliiiiiix  d.  » 
S  t  a  !.«  a  n  I)  -  V  erfahren-  hat  Mich  /war  in  Turin  idne 
•  i.  Hellii  liati  „Ki>rni  TernMieloltriei  KtaMtano"  g<- 
Idldet,  man  hört  alter  nicht«  mehr  toq  dieaem  Ver- 
fahren. In  .HyraeuM',  New  York,  aoU  dif  lUdromb 
8teel  Co.  eine  Anlage  naeh  dem  Verfahren  Iteroulta 
zur  Erzeugung  von  ttiglieh  8U  t  »tnltl  erriehten. 

•  «Enginecr«'  laus,  Sö  I  t)^  «1  nnd  2  II  M.  108. 


i«r  XfiftrituHffi-n.  i«.  Jahrg.  Xr.  4. 

In  DuuderUiuUdnhl  in  Sehwedeti  ;;eht  eine  rieaigo 
inatfnetiiK'be  Aufl>frfiliinr,>'>.anlnir>'  ihr.'r  Vnllcadang 
entgegen,  weiche  tüglieh  &1100  t  Erz  liefern  kann. 

Von  anderen  JietaUen  wir«  noch  s«  erwibnen, 
das  die  elektraljrtiariie  BleiraHnaMoa  «hratem  Betta 
Jetxt  nach  Rncland  kommt  und  in  TTewcaatle  ein- 

;.'.'rii  lit.  1  iviril  l'i.  e|i'ktri>elie  K iiiiferrafKnulion  h«t 
auf  ili  in  KMiiiiKi-nl  wo  ;riit  wie  keine  Kortfeliritle 
eemarhl,  dai-  n  «iii  li«!  nji-  in  N 1 -rilii  inr rik a  aii- 
daii.rnd  an  ledi  iitiiii;,'.  Ilie  Alulllinillnlitldll^trie  int 
/ienilieli  MtHtionur  f;eldi<>lM.n.  KeiiierkenHwert  int  die 
Tatsache,  datt  in  Kheinfelden  in  einiger  /i-it  Karbo- 
rundum  in  grwflerer  Ifenge  bergeatellt  wird,  während 
bia  jetzt  die  ganze  M«nge  (7  Millionen  l'fnnd)  in 
Nor«lamerika  erzeugt  wurd«*.  I>ie  Wettproduktion  an 
Kalziumkarhid  betrug  l'.m:  k.%7.'>(i  ton^. 

Amerika.  Mcbon  Meli  lini^-rer  Zeit  «teilt  man 
in  Amerika  einer  Mitteilung  de«  «American  Marhiniat*  * 
zufolge 

Rannprühl»  nva  fttnkl 

her,  welehe  die  vi-rarhiedeniiteii  li.  stalten  un«!  l'riiHIr 
aiifweiaen.  Die  einen  aind  «iufaehe  KundpfAhle,  die 
ainli-ren  gleichen  im  »tcbnitt  dem  gewfihnliehen  NormaU 
eiHca  und  Trägern,  wieder  andere  haben  bülaenflirmigv 
tJeatalt.  i>a«  W4»i»entrK"hnte  bei  der  Verwendunir 
•»idebt'r  Pfaille  lieirr  darin,  ilafi  je  y\\,-\  lii'unehliarte 
einander  iitier_-rei)i  n.  dall  der  /uer«i  «•iiii.'erammt. 
d'  In  In  j.  II  !•  11  jil-  I  iilirntit.'  di'  iit.  l  iii  I  anclaiiiiii 
auf  i-iih  Ii«  f:  Miililiifiilili  ii  n«l  iiaturli.  Ii  m  lir  -tark  und 
kann  len  ht  « iis,i  r. lieht  ;;<>fnarht  werileii;  man  hat 
nur  iiiiti,-.  dii'  viwi  den  l'fiilili-n  t;el>ilde(>-n  llnhlriiume 
mit  l.i  lim  .liier  Itetun  aii-/ufiillen;  ji'dt'iiftill-1  vermag 
die  AnweuJung  auleher  Uammiiffthlv  unter  ümatftnden 
manche  acbwierige  umt  mahevoih«  Arbeit  zu  erleiebtem. 

In  einem  Vorl»eri<  ht  nn  .The  I  nited  State«  (tin>- 
loirienl  Hunrey*  nineht  Dr.  Day  Miiteilun^i  11  Qlier  diu 
viMi  ihm  aii-u'-  fnlnirii  Ver-m  he.  d.  n  ander  KAMe  Kali- 
foriiieurt  (iK-hrfitidi  auftreieiiilen 

MninictelMnsaBd  nittolt  Elvktrfiltlt  n 

•«rhnielMn.** 

Der  hierliei  verwemlete  «lektrinehe  Ofen  wnrdc 
fnlsciidermaBen  errichtet:  Auf  daa  Fundament. 
Lr^■lli!det  dnreb   feuerfeate  Steine  und  eine  daraaf- 

liei.'1'nde     i^iilteiMerae     Platte     Ton    0,91  X  0,91  m 

Si  it.  iil.in:.;i'  ini  l  l.'i.'.i  mm  Iii.  k«  ,  «iirde  eine  Troinin.  I 
au»  l!i»i  nlili  i  li  xmi  it.''!  ni  llulie  aiifi^'e-i  t/t,  die  inn.  n 
Miil  Si  liaiiiiill<  /h  i;el  MU-L:i  |iiau.  rt  wiird.',  b'i  dall  eine 
Art  Til'i:.  I  vnn  4.">7  -.  4.">7  nun  lirliier  Weite  und 
»Uli  mm  llidif  entstand.  Der  Tie^jel  «ur«!.'  von  der 
f'Ulti-  aufuiiri-«  liin  /.um  Stiehloi-h  mit  Kerbruehener 
Klektrodeiikolilo  hcNeliieki.  wiilirend  die  fdr  die  Zu- 
fQhrung  dea  elcktrinchen  Stntmea  dienende  Kohle  Aber 
dem  Ofen  an  einem  Flaaehenzug  derart  anfgchXngt 
wurde,  daK  sie  leicht  auf  und  «!>  In  «.-.-t  w.  nlen 
konntp.  ftiTiHi  ii  war  mit  einem /w eiieilii:,'ii  >vas»er- 
i,'.  t-,  II  Iii  n  II  Dei  ki-I  au-  S.  Inmeilei«i  II  v.Twci.i  n.  i]'-r 
:,'i  ini::eni|  S|ii.  Iraiim  dir  di-  |t.  \vi':;Mii:,'  der  l.l.  ktrodon 
lieh.  Die  l>L'i'liiii-».'  dir».»  aU  (Men  A  lie/.iehnoten 
IHell»  Mind  in  l«'if<dj;i'n.lcr   rahelle  verzeieltnet. 

FOr  den  Retrieli  wunle  eine  heNimdere  Wechael- 
Stromleitung  T«n  SHtiO  Volt  angelegt  und  mittela 
•eehH  rmformur  ein  Mtmm,  achwankend  Tun  50  bia 
■M  VdH  liei  1000  bia  SIMM  Amp.,  emmgl. 

Am  N'aehmitIaL'  den  17.  Oktober  wurde  durch 
einen  Slnun  von  ">>  Vult  iiml  Iimmi  .Viii|i.  der  t>fen 
in  lietri.-li  :;i  h.it/t.  I>ie  ISi  -i  hii  kuii;^'  lie-tand  in  kj; 
Ma;.,'n'lit,  .i  i-  >|>  in  S.iml  in  d.T  Nahe  der  Miuulnn;: 
dl-  i'iiliinilni»  Kivt-r  »laiiHnemt.  •_'<(  ki:  Fairfaxkoka 
mit  •J.'io,,  Aneho  und  Ii  k,:  K  nk.  Sie  wurde  all- 
niüülieh  aufi^egeben;  nach  einer  {itunde  erfolgte  dar 

*  0.  Januar  S.  1KS8E. 
"  „The  Iron  Aga«  1905  Xr. ««  H.  IT«. 
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Abltidl  in  (in'iü,-  von  .'iL'  Sialil  iiini  S,  Iilarkc  mit 
80/9  Einen  und  "o  Tiiiin-diun-.  Am  uäi  Imtrii  Tnj: 
wurilo  der  Oll  Ii  wu'iii  r  iihi:(  li.  izt  iintl  mit  (ItTn-llM-n 
MlHcliun);,  iihjfi'sciu'n  von  «'int-tn  nif<lri;;uri'ii  Kjilkhul/., 
Ix'Nrhii-kt.  IniitThnlh  zweier  Stunden  wunlen  iliir<'li 
/wfiinaligen  Althtich  -II  ksj  .St«lil  au«  \-M  kj;  IjHi-nera 
^'fHonni'ii.  Auf  i-iuuu  rurtlaufcnilL'n  Ili'tricti  «-r^übe 
Uiitit  rond  OfiU  kg  in  24  Ktundon.  Dm  Erz  l»tte 
folf^Attde  XuMmmemetsuBf;: 

Ki^ciKiwduloxyd  79,06  tt't 

'rilAnHMurc  H5.<M)  , 

M«n{;anHU|ii'rn\\d   l'Jfi  , 

KieNeltRuris  Feucblij^küit  und  Kv»l     2,4tf  , 
Die.IIitsc  war  ao  hoch,  datt  «Imtlteho  Hchl«ek<> 
mit  iuthem  oder  nicdrici'in  Titaiwünrp^'^hRU  dOnn- 
flUxtd»   «nrdc:   vom    Kixcn   wurde   kein  Titan  aiif- 
;;)-iiiiiiimi'ii.     .statt   dc-t  «dinlirh    ::i  ri»ll>'ni-ii  Slaliln 

rrfolijti'  »in  '.'n.  (»ktiduT  KolKM-ten.  Flii'  iinl'jinijH 
falli'nili'ii  Schlncki'M  »"ntliiidti  ii  lT'  linud/i-nr  lü-trii- 
filikati',  Kio'iinwdul  und  TitHiiHÜikjit.  .S|)iit<T  wurde 
die  Srlilii.  kv  lndliT  und  l<'i<-li(iT.  Aueh  konnte  die 
infol^i'  dcH  gmlii'U  Aacheugehalt«  der  Kohle  selir 
reicliliiheMe)il«ck«NinMlge  vorrtnrort  werden.  Der  Ter> 
wondete  Kol»  bnttt»  41  *o  Asdio;  ein  für  mctAllurpsehc 
Z««ck(>  heMPr«?r  Kokx  lioB  aieh  nicht  leiclit  licadiaffm. 

rnf<di;i-  dii'»ci-  I'rfoli;!'  fiiRti'  nuin  den  MntHcIllilli. 
•  in'Mi  ;;ri>lii  r<fi  <MVii  uiit  «tärkrrcm  .Mnuerwrrk  zu 
erriclitt  u,  in  di'tn  hiditTi'  'rem|nT)Uurvn  rr/i-u^jt  und 
nni;idmllc  ii  wrnli'n  konntru.  Auf  oitii'  rin  .um  xtarki- 
l!i<(ii]diitti-  von  !,.'>  •;  l,**  ui  Sciti  uliiu:,'!'.  i;i'linlti'n  von 
zwei  I.m;:<'ii  Stdiiiniotti'sti'ini',  >^iirdi'  i-in  (>,3  iiini  itarker 
'•i-limii'di'iHi'rniT  /.\ linder  von  ui  DurcblHPMit^r  und 
1,2  ni  Höhe  aufgeaotzt  Dieiter  Mante^  wurde  mit 
Sciwniottealoinen  ungofittrrt,  wAbrand  drr  Doden 
durch  Zie^«*'  <^*>h  Kieiitradanltolile  ijobildet  wurde. 
Ein  Paar  feKtTerbnndpne  KotalenatAli«  bildeten  in  der 
friiluTi'ii  Wcini'  ilie  Strom/uleiiunt,',  die  Voltrtn/alil 
wurdi'  niift.  luieh-te,  Tu  lii^  '.M>  Vidi,  :;e-itei;,'ert,  in 
alleui  üliriiri'U  jedo<  Ii  wnr  >1'  r  /uc  ite  i  Udi  ijrniiu  »le 
d-  r  er«te.  In  di< --riM  Ofen  I!  wurde  am  U>.  Noveudier 
Kifelier,!    von     Vpt..-.  of    Mollteri'V.    KalifoiU ii  Ii, 

verMchniokeo.  I>as^ell»■  iwt  «ehr  fcinkörni;;  und  t>nt- 
liült  blBweiJen  vi<d  .Mani;au,  wovon  ein  bedeutender 
l'rozentMtz  in  den  8tabl  (fcbt  Der  Tilnnst'halt  iat 
geringer  als  bei  dem  frftberen  VoricommeB.  Voa 
Anfang  an  ^in«;  der  (tfen  /.ufricdenHtellend  und  lieft 
«ieh  leirht  auf  der  :re«  iinnehten  Temperatur  halten. 

N.i.  Ii  <  iiiii,-en  \  ersucliell  uui  l'  .'iin  h  die  Sehlueki'  M> 
lleliriirliii:,  wie  die  eines  :;ül;.;.  li>  iulen  lloelmfeiix.  Ilie 
.H|iäteren  StiiliIer/i'U;;nih'<e    waren    \iel    dichter  hIh  ilie 

«nfiinirlielieii.  wurauf  l'r.  l>av  folirert,  dal«  l»ei  der 
li'ilieron  Teniiieratur  die  Itediiktion  eine  volUlIodif« 
8eU>Dt  in  der  kurzen  Zeit  ittt,  die  da«  Verfahren  er- 
fordert. Indewmi  wie«  der  Stalil  ateta  kieino  Klu»«  n 
«ttf,  ventalftlit  dnrch  die  aieh  naeh  aonal  zoitpende 
<4a«ptttwtrklttbr,  wenn  MnirnetitkSmer  zur  Reduktion 
liei  iler  StalilfalirikatioM  verwendet  werdn.  I'er  Ofen 
würde  in  lA  Stunden  Uei  125  Volt  und  l2tKi  An)|i. 
mnd  9(M>      Mahl  liofom. 

Sad-Afrika.  Dem  aEnglneering  and  Mining 
Jounial"*  entnehmen  wir  folffonde  Notiz;  „l'nterdem 

Namen  „'I'lh  'l'ransMiJil  inm  and  ^t.  i  j  ( ■niM|iiiliv  "  lialn  ty 
Hieli  amenkuiMM  li.'  Iilkrulte  zusamuien;;efuiiden,  um 
in  /.III  liiiitdin,  III  aer  Mitte  der  Unknliole  l're« 

turiu    JuLannioliuri;  liegt,  eine 

sMafMkRntocbe  Eben*  Stahltndastrl« 

i»  lie::rüiiileii.  I'ie  ( ie»elUcdiaft  hat  ein  ;,'ro(ieH  V.rr- 
lu^er  angekauft,  um  datt  daran«  ^'ewonneix-  Eilten 
inabeaon&re  tnr  Hentellun;;  von  .siahUehienen  nntz- 
b»r  XH  mMrben,  vommgeei-tzt}  datt  man  fflr  den  aua 
Natal  kommenden,  aber  ungeeigneten  Koka  ErMtx 

•  Iii.  lUzemtier  ii>Oii  S.  Ii  UN. 


Digitized  by  Google 


2«.  Jahr?.  .Nr.  4. 


findet  EinstweUeo  will  ihm  Bich  dwMt  bMohrtnken, 
Stab*  und  Wtiik«l6iien  sovte  leichtere  Sehleoen  n 

flilnitieren  und  /n  ili.  H,  m  /wfi-k  H.-n  Sdirott  lipzw. 
die  Eison-  und  .SidhlaliliiUi-  dur  umlii  f,'i-nil>Mi  (inilion- 
HnlrtLTrii  aiikiiLifcn,  mit  donon  dio  GuHi-llHcliiift  i-iiu'n 
fünl'jiilirii:cii  Kiiriirakt  al)p'Molilo8B«n  hat,  naoh  dem 
dpr  l'ri'i-i  lies  AttfallciHiuiD  T)  /  f.  d.  Tonne  nii-ht  üht<r- 
achreiti'D  darf.  Die  hohen  FretiKi  für  die  Eiann-  und 
8tahlerzeugni8H>',  die  hohe  Seefraflht  tod  6  bis  7,5  / 
f.  d.  ToDoe  und  EÜMinbAhntraiwpartkoeteii  von  2&  bis 
28 1  f.  d.  Tonne  Terapreehen  dem  mmen  ünteniehmea 
eine  auaeichtsreiehe  Zoknnfl.  Die  Anlage  toll  100000/ 
koeton  and  in  sehn  Stunden  20  Tonnen  Einen-  und 


Stohleneagnteee  liefern.  Sie  eoU  forner  ein  Stab- 
nnd  Blechwaliwerk  amfasMU«  dem  eine  Wellbloeli» 

fnhrik  anj;e;;liedort  iitt ;  auch  ist  der  Unn  c'mon  Martin- 
ofcn«  «owie  einer  Dainitfharnmeranlat;-'  v<>r:;i'Hehen. 

Der  Besach  der  deatschen  TecbalscheB 
HochscbnleB  «ad  Berga kndemlMi 

im  'Winterhalbjahre  1905/OC  «int  durch  folgende  Za- 
»•mmenateUnns  mrnnaohanlicht,  deren  ZtJüen  wir 
tum  Teil  dem  «Zentralblatt  der  BuTerwalknng**  cni- 
nehmen,  zum  Teil  unmittclbnreii  Aagabea  der  Hoeh- 
schalen  lu  verdanken  balivn. 
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'  l'JOi;  Nr.  2   S.  10  ynd  11.     •  Xarh  v.irlfiufiirfr   Kcst-it.-lliinj,'.     '  KinKfhl.    .W]    (»«»thörer  und  Hörer. 

*  EinKehl.  Itil  ZuhöriT.    '  Klnsrlil.  522  HoHpitfUit.  n  u-v».    •   Linnchl.  87  l{i>^<|iitant>':i.    •  l.inHehl,  29  Htmpitantcn. • 

*  Kinxrhl.  llt'i  lliir«|iitnnt)'n.  "  Kinsrhl.  Mi.'t)ilihüttenli-ute.  Angaben  fehlen.  "  29  i'reuBen,  1  übriges  Dent- 
BcheM  Keirli,  und  Zwar  Kl  im  emti-n.  8  im  /weiten,  7  im  dritten  und  8  Im  vierten  Studleiünhre.  '*  8  Fredten, 
1  Übriges  Dentachea  fieicfa,  1  Aualaud,  und  zwar  1  im  erstoa  and  8  im  tweltea  Studiei^j^ire.    *•  Preniea. 


Hie  Tttirkeit  des  Königlichen  Mat«rinlprlfkng»> 

«nites  im  Hetrielisjuhre  11)01. 

Am  1.  .\|iril  Htnl  »unii'  dif  kipnitjüi  lic  Meitin- 
nihcli-Ti'cliiiificlie  ViTwurb.Hnn^'tnlt*  in  < 'linriottcnbiir»; 
uml  die  Kiini^liclie  ( 'li<  riiih<  li  -  Ti-rhtti  <(  he  Vt  rMii  li-*- 
anatalt  in  I^tüh  utitcr  'b-r  l!f/.i>irliniiii.r  K  ini;,'lH  Ii  - 
Materialprttfungimmt  vorvinigt  und  Uvr  vullu  U«»triob 

*  Jahrexboricht  von  190S  «Stahl  und  Eiaen*  1905. 

Nr.  8  Meile  501. 


in  cb-n  foli^eiiflen  Hocb«  Abti  iliiniren  aufjrenomnien : 
Abteiliinj,'  I  für  Mflrtlifirüfiiiii:.  in  der  Tornehmlieh 
Mii!>  riiili'-M  iinil  i\ .'ri-i rii k I ii«inr.-i Ir  dirib-ii  MaHrhinen- 
bau  if''|>nitt  um!  l'cMtiijkeiiHünicri'ufhuajjeii  aller  .\rt, 
phynikaiisclie  l'riifiiniri'n.  rnfi>r'tuehuny:en  von  l'rii- 
funj;i«mHHrtüiien,  Apparaten  uhw.  nunirefilhrt  worden; 
Abteilung  2  für  Baumaterinlpriifiini;i  n  ;  Abteilung  3 
far  Papierprüfung;  Abteilung  4  für  Metallographie, 
in  der  besonders  metallographiaciie,  mlkreekopiMbe, 
(■hcmiRche  und  phyHikaliHehe  Unterauchungon  des  Eisen» 
und  anderer  Metalle  anagefährt  werden;  Abteilung  5 
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^fumU  tutd  kleinere  MilleUunfetk, 
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für  ailgomeine  Chomii',  in  il«'r  (lic  i  IinnKi  li-iiiiJkl\ tisc  Ii.- 
UnterHacliung  der  Muteriikti^n  t'iir  die  Technik  lit>mtr^t 
irird ;  Ahteilunff  6  für  Oelpriifunj». 

Im  Amte  warvu  tätig  3  Diniktorcn,  4  AbteiliingH- 
Torateher,  7  Htändige  Jlitarheitor,  80  AKHiHtonten, 
28  Teohnikert  1  BoreauTomtebor  und  RondMit,  l  K«gi- 
fltratur,  1  BareuhiUnrbettier,  1  lbteri*liMi««rwdtor,  S 
IfanzÜBton,  7  Kanzl<>ihiIfMrlMitor,  1  AnotaltNiiipchaniker, 
8  Diener,  I  Pförtner,  32  Oehilfen,  Handwerker  and  Ar- 
beiter, 1  MaHohiniiit,  i  Hoixor,  10  halionitorwnlninolien, 
Ä  Kranon,  zimaminon  145  l*ori»onen. 

In  ilt_T  Aljtcilunff  für  Metalliiriifiui::  «iir^i^'u  rjo 
Anträge  (42  für  U«b{irden  und  278  für  Private)  — 

T  a  b  e 


3600  V.  r-ii'  li('ii  crli^Iii,'!.  Von  <{i>ri  aut'  Stuhl  und 
KiM«fii  t'iitl'allii'Uileii  l'roticn  »tei<;n  horvor|f<'h«l»i'ii :  Bieg«'- 
TPrsucho  mit  Hlorli-  und  tiroytrÄjrprn ;  Vt-rsiich  mit 
bieg'samcn  Wdlon  zur  Ermitthin);  der  Kci*ti(jkeit  gogon 
Verdrehen  ;  Veriturho  mit  Rieiiienftclieibf  n  auH  QaB- 
6ia«n  auf  tileitwid«nt»nd  und  Fea^gkcit;  Unt«l>- 
•ndinnff  (^i>brocili«oer  Komtrnktioiurteile ;  Warm»»«»» 
d^hiiuiii^HbcMtimmani^n  an  QuB«Uen  und  einer  Nickel- 
loi^iiTuiiK :  Versiicho  der  Schnpidfäliijfkcit  von  (iofU 
stall I  und  NV(>rkzeu;;Htahl  an  einer  frefjcbenen  llärto- 
nin»^i' :  V«>r.*ii«'bi'  iihor  dii*  Verwendiinir  ciuca  8cbwoill- 
{ulviTs  /IUI)  Si'Ilw r ii.i'ii  vi>ii  I i II ijsdiiii.  Die  eiiuH^loe-n 
\  ersuche  vertcih-n  «ich  wii-  Tabelle  1  ZfijfU 


«aiMiebo 


Qataajiaad 

4*a  Taniach* 


4s 


c  ~        -  f 


lle 

I. 

1  s 

1 

1 

c 

1  * 

2  j 

Proben 


IJUuru-- 

battlmmuD:; 


V.  Uu<- 


Iii 


j     r  <  (tutlcihO)!  

I  »  1  '  TomucrguÜ  

^  \  Stnhignfl  ........ 


i  \  1  ii 

>i  .  St 


^1  !  Stahl  

%  I  KtiMlüegMningon  

PrOfuDMiQMchhieD .....  . 

KnalroHsUlbe  

MeSinatnmMBte  

Prabimil«»  

Driihte  .   

Keifen  iiml  Ti  üv  ...... 

KdiiHtniklioii.'tcili-  

Hi  iiekeu-  uud  ilociibautusiio  ,  , 

■SfitUen  (EiMn  und  B«ton) .  .  . 

TrA^r  

Scbienen  .....   

WngviuebHO  ........ 

Öew^flinf«  

Rohre  

Kohle.  UToks  

K.iIm.]  

lilucb«,  <1üuul>  .  .  , 

Well««  


65 
S 

23 

180 
244 


S6  — 


6 
101 


—  ,  67 


I  ...  I  -„  I  _ 


60 


96 
10 


93 


4  II 


82  — 


#  a  4  •  • 
«     a     •      *  • 

•  >     ■     fe  « 


1  ■-'      I  A 

'iC  :<T  c. 

lo  - 
1  I 

n 

10 


»0 


in 


>  II  1 1 


46 


7  I 


8f  1 


I  — 


13  '  — 


•5 
•Sl 


45 


*  Iwwre  Druekprobe.  **  Dr«hTeriuche. 

Aus  den  011  Anträpen  = 'iß  82<i  Vertiuchen  der 
Abteilung  2  seien  die  Prüfung  eine«  feuerfoHten 
SehrankeK  im  Feuer  von  IKHJ"  und  den  Eisen-Port- 
laodsemeata  bervorguboben ;  130  Anträge  fallen  nnf 
BeMrdeo,  48S  imf  PriT«*»  und  18  «nfiiAavInnd.  (DaS 
die  xnr  Heratellnng  da«  Zement«  r«nrend«te  Hoch- 
ofcnachlaeke  aaßerordentllch  vernehioden  int,  braoe.hte 

der  lirrichl  iiii  lit  In^NdridiT^^  i-vr.r/ii ln  lim  ,  sondern 
Wiir  walil  vuii  SDnilirrfiii  nu/utirhiip'ii.  Ihi-ltcd.)  1125 
Antrfige  fielen  .ml'  'tu-  Aliti  ihm::  fiii'  I 'ii|ii"rj>rQfuiig. 
6<j0  im  Auftrat;  von  iiehiirden,  46,')  im  Auftrag  von 
Privaten. 

In  d«r  Abteilung  für  MetaUograpbiu  wurden  tiS  An- 
träge «rkdigl,  Ton  denen  81  auf  Behörden,  36  nnf 
Pritate  und  0  aufa  Analaod  entfielen.  Aafierdam  war 
die  AblelioDf  mit  fo1g«nden  wiiwenacbafllieben  ITnter- 

mu  Iiinii,'en  benehäfti;;! :  1.  EinHuli  verjiehiedener  llm- 
atüiiili-  uuf  den  Anirriff  d4'H  EiHcuH  dureh  Wasser  und 
.Snizlüeungen :  2.  Beobachtung  den  («efiif,'.  s  v.m  l'.ih.'ii- 
nirkollegierungen ;  3.  .\ui>bildun(;  von  Verlnhreu  ^ur 
Hi  liiii'Uen  Rrmittlung  der  Art  von  Si  ii^erungHcrschoi- 
nungun  in  (''luBeuen;  4.  di«  Abteilung  beteiligte  aieb 


an  den  internationalen  rntorsuchungoa  über  die  Oe- 
fügebeatandteile  der  hoch<;ekuhhon  Srühle  im  <rehiirieten 
Zn^tand  (TroOKtit,  .\u!*tenit,  Marteniiit).  Hie  l'nter- 
aucbnn{(«D  werden  in  tiemeiniicbaft  mit  dem  National 
Phji»ie»l  Laboratorv,  London,  und  «Iner  Reibe 
anständimober  Forteber  anf  mernllogra)diif<cfaem  Qebict 
durchgeführt.  Die  Biamarekhiltto  in  Oborachle^ien 
lieferte  koxtenloa  eine  Annabl  hoebgekoklter  manfan- 
frcier  Stühle. 

1  r  (m-  r  '1  in  '"i  r  t  l  i  I-  Ii  (■  n  A  II  g  r  i  f  f  V  o  n  E i «e n  - 
teilen  unter  WanHer  dureh  UoHt  int  hervor- 
/uhelien,  dal!  der!<i-ll>e  vielfach  irrtümlich  auf  fehler- 
bafte  Beacliaffenheit  dea  Eitiona  (Einachlü8«*e,  Fehl- 
atellan  uiw.)  zurttckgefülirt  wird.  Die  QefUgennter- 
■ucbnag  Uftt  io  aehr  Ti«l«n  FtUan  keine  F«U»r  im 
Materiiü  erkennen,  die  den  Toneitigen  Angriff  durch 
Kost  veranlaKHen  könnten.  Der  .\ngriff  von  NSuhhit 
auf  Einen  wird  ledi);lieh  bedingt  durch  den  im  WaHHer 
gelÖHt'-n  >nni  rstolT.  Hetionder»  über  der  EintrittHStelle 
dcH  lut'thalti;;en  S|>eiHewaH8er«  an  Kesseln  und  da, 
wo  sieh  LuftbliUchen  an  den  EiHenwün'leu  fentnetzcn 
können,  ist  der  AngrilT  am  atärkaten,  z.  B.  an  Ecken, 
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lirfniti'    lIDli  l.hilf  ir  Miltrihiiigii}. 


2«.  Jului,'.  Nr.  ■». 


YonoriiweiHlpn  Teilen  im«.;  EntlOflang  A»%  Warnen 
•n  der  EratrittaateUe  infoliro  nrupkTerminderunit  oder 
Wlnneateigeriui^  licpiiii>ti;.'t  die  StArki-  di-r  KuHtun^. 
Die  Borfihrunir  ren-cliirdcncr  Mclnllc,  mich  vcrHchii'- 
tli'iicr  Kif<fii'«<ir(rti.  i-i  von  Mcilt'iituii^  liir    Ii.-    \i  t  - 

KlIHtfllH.      AlliT  .lll  r    im   ll<Ml    \N  (IfHlTHtotT   <  ll<Mllir>i  il 

luinil'  iir  >;«ii.  i>tiitV  h|iii  lt,  nl>!;<  *i  hvn  mhi  lii-ii  l  iillm,  »•< 
durch  waiiJerrulf  Siurki-tnitii.'  dir  /.«■ri«i  t/,{ii]i;»»i.(itiuuii;: 
erreicht  wird,  lioim  K<>Htviiri:iiiii:  üli>'rtiiiiijii  k>-iiii'  Kollf, 
da  Eiaen  in  völlige  «ntlüftt'tDtn  WiWHer  uiili«f(renzt 
lange  blank  bleil>t.  VamMlbc  iet  der  Kall,  wenn  i.  B. 
Eiiwn  und  Kupfer  nntcr  ▼SIDk  Inftfreiem  Waimer  in 
Brrflhmnfr  «tenen.  TritI'  LnRuut'rfltntf  binsn,  so  be» 
ginnt  iliT  I{i>!.tiin;:rifT,  der  iiiii  hi>  «triikir  wird,  wril 
•law  Ku|if<-r  di'ii  Kn-tiiiiirritV  d»--'  l^'i^'nu^ti::!. 
da  da«  stjirki  r  |i<r-iii\  Mit   Aiis-irlilul'>  ili's 

LutlHuucrüttiil»  Vi  i>.  Ii i mlct  das  A  r>t.'i  ill'.vi'riiii'i.'>  ri. 
HclliHt  w<'nn  diiM  Wii^-.  r  vi««l  <"lili'rniitrimii  iTitliilt 
(Si-ewaHHpr).  8au<.'r»tidl  aluiorliioroiui.-  Miiti  l.  «ir  llid/- 
kohloiiHtaub,  vorriiifforn  ili'ii  Uii^iaii;c'i"-  /<i-jit/  v..ii 
Natronlau{n>  bewirict  d(>tttli<-bc  üntlurtuni;.  StiUa» 
iSanng,  Xairnnlaiie«  um«.  lrnu>n  weiiii;  Mauenitofr  und 
(frcifen  da»  Eisen  nicht  nn.  V.uw  Itcihf«  v«in  Flri»Hii^ 
Icottf^n  wie  /.  |{.  < 'vitnknliiiiiilMttiinir  irri-ifcn  trotz  ihre* 
ticliftili—  ,-in  ;;c|ri-(cMi  >!i ii.  r-(> itl  d.K  I  i-' n  iii.  Iit  im; 
walir-'chciiilii'li  li'-i,'t  c«  duriiii.  diili  Iimt  dh-  l.nHijii:.' 
;;c^-i-liütirr  d-  111  l.i-m  il  r  1  n  klrM|i<i-iti\ n-c  'l'ril  i^t, 
Ml  dali    der    Siiiii  i>-t<dV    iii<  hl    iiii  lü-cii  wundert, 

h<'r;'li  III  in  lU  r  ^"lii^^i:;kcit  tdi  ilit,  Iii«-  Vcri4«<-hi> 
hii  ralxT  »crdfu  furli(fit<-tzl.  I>i<-  Ucplnttti^iii);  dvii 
Ki>'<<nan<;riflH  bei  BorObrun^  Aint  Kiaen»  mit  Kupfer 
fider  fitanlichem  Metall,  die  nafh  der  ni>i;*ttvrn  Seite 
der  8|iannnni;Hri>ilii*  utohon,  hcruht  auf  4*in«>ni  MVaiiilern 
der    t'"  ''"'-*' "  T'.t-itTt.  ili  Ii. -n     rill«  Ii     dem  >.tnrUrT 

E>Nitivi'n  Metall.  nUo  di  ui  l.i^cn.  ndi-r.  1111  /w.  i 
iM'llHiirt'  ii  in  llcriiliriiii.''  xl>di<'ii.  iini  h  d  <■  im  l.ixcii, 
«Inn  -«tdrkcr  pd-itiv  i.-t.  Zu  Iu  mi  hti  ii  l^t  hicrUrM,  dall 
die  i;c:;.iwi'iti;;i'  Stclliini:  /»cji-r  Metalle  in  der 
S|Niiiiiim.;-<reiho  für  verHchieileiie  Sal/.iiiMun};<-n  nicht 
>;leie|i  zu  Kein  braui'ht.  l'olier  oino  lieibe  von  Ver- 
aucbt'u  hierüber  aoll  deiunAchat  bcriühtet  wenk-n. 
Wie  groB  die  Binwirkuwff  von  TerM'biedencn  Eii««>n- 
Mortcu,  Ali'  »ich  );<'^«>niH'itiff  biTÜhron.  nur  den  Koxt- 
anjfriffiMt.  knnn  nun  foli,i'ndeni  l<eiK)iiel  erkannt  w»>rili'ii. 

.\  uteri  II'    eilU'H     Fl  U  IW- ir4  e  II  |)  la  1 1  e  iie  II  A    II  Heb  ü 

bia  28  Taiceo  durch  Wamter. 

li.-wl.  hi-r»lei!t»iMr.-  <l>urrh«**linUt*- 

ohiir  lli'iüliruHi:    In  lli'rOhrunK 
nll  «>liOr|«>a  ubWutfrlM-it 

J.eitiiiii.'-«  .1^-1  I  I"  i  /.iMiiiM  r- 

ttiirille  ;  \\  H-<.e!.dlrrtlili  hr 

in  ItrrQbruu};  mit  l.uft; 
Flütleben    vßllig  unter 

Waiiwr   0,tW  jj 

deai^l.,  ilurrh  daa  W^axM'r 

wurde  Luft  i:eloiti>t    .    .  0,19  g 

1)1»  Frn^e,  ob  ein  (i  a  m  lie  lull  te  r  im  Innern 
roaten  künnc,  muKte  b<-jalit  »<  rden.  da  diiH  S|M*rr- 
waMMer  auf  einer  Keito  mit  «1er  Luft  in  Bi-rDbrunK 
ntehl,  auf  der  andern  mit  LenchtiraK,  und  die  Luft 
durch  daa  Wan^i-r  hindurch  nach  dem  (ia-ramn 
difTiindicrt,  wodurch  d«H  HoxtiMi  lierlielireliilirt  wird. 

Auf  It  r  II  (' Ii  flficb  en  von  Ze  r  re  i  l.r^  t  a  lie  n  k<iiineii 
VerM  liiedi'iiarti<j  sjefdriiti-  St.  lleii  aultn'ieii,  die  zu- 
weilen (hu  Au--e|i.  II  \(iii  kl  III-  und  IJnlldznncli- 
ilildl^!^'  hallen.  iltiniriige  Kri«rliciuiiii;;eit  können  in 
dir  An  i[v-  .Material«  bcKrUiidi-t  Mdn,  wns  niih  durch 
Actiipri'heu  leicht  nachwi'iacn  lüKt.  Zuweilen  alwr 
atehM  «te  mit  dem  ei^ntlichcn  (h>raire  de»  Material« 
ia  iptr  keinem  Zuiianimcnhan|c,  sondern  aind  le«lif;lich 
auf  die  Art  der  llorlieJfnhrHnp  den  Brtjche«  xiirilrk- 
xuführen.  In  noleli,  n  l'iillen  würde  ej  fali-eli  aim. 
au.H  iloiii  uii);leicharii;:eii  llriieliuiix^icheii  auf  l  iii^teicb- 


0,04  g 

0.14  u 


artigkeit  de«  Materiala  su  achUeBeik  Zur  Auflüirutg 
iolcher  Eraeheinuneen  bieten  dl«  metaUofrraphiaelien 

Verfahren  eine  wortvolle  Handhabe.  Zuweilen  bemerkt 
man   auf  den  BriichHÄehen  von  ZerreiBstähen  helle 

niiidli.  !le  I  j  iini  Iii  ii- .  Au  drii  Stell,  n.  WO  ilicHc  Hin- 
Kelilu»-e  iiifiili.'e  diT  1  iearlii' it u M ir  den  .Stube»  an  die 
<  dierHiii  h.'  treten,  /.  iiren  ilie  MuI..-  imrallel  zu  ihrer 
l,iiii:.--nclitiiiit'  Sehan  n  kleiner  ljiierrii»se,  Hitirenannte 
.lluileaderii".  I»ie  Kiu»chltt8He  kruineii  ScIiiHlren  \i>n 
|ibuHjiborreicbein  Material  entaprecbon,  die  infolge  dea 
Srhmiedeiw  oder  WulMoa  in  dw  Stroekrichtung  ver- 
Ungert  aind.  Hie  «lud  iMiren  d««  Uberen  l'lioqpiio»* 
i;ehaltei«  weniger  dehnbar  ala  ihr*  tTm|^banfr  und 
r.'ili.  II  beim  /.  rri  iriM  TNiieh  vor/eiti;;  ein.  Pan  Vor- 
llailpi.ll-eiii  «iiblier  {'.dllKtellell  lädt  wieli  am  besten 
iiielalb>;,'ni|>biM  Ii  fe«tsti  lb'ii. 

I>ie  1  rMuelie  d  e  r  S  |i  r  ii  d  i  i;  k  e  i  t  kann  entweder 
diir.  li  die  Art  deü  .MateriaU  oder  durch  .«eine  Wäriiie- 
lii  liaridliiiiu*  I  reb.Tliitzuuir  u«w.|  beiiin:,'t  xidn.  Sie 
kann  an  lli-eii-.iiri.  ii  aiitireten,  die  bei  richtiger  Be- 
kttudluHK  •Tüllij;  einwandfrei  aind.  8prüdi);keit  kaim 
alter  auch  lie<linirt  werden  durch  achlerhte  Material» 
eijjennelinff.-n.  Iterionder«  aiitfüHig  int  die  Wirkun^r 
von  Aii-'Riii,'<Tuiii:en  ]ilii'<|.h<ir-  und  sehwefelreieher 
Stellen  inrieiii  iib  ij.  '.  I^iier«.  Iiiiitt.  -.,  i;  ■  diireh  ge- 
ei:.'ii.|.-  Aet/\irfaliren  erkannt  weril.ii  k'.u.ii'n.  In 
iii.LU.  in  II  Kliilleiweilblei'h'M  Miid  >ehnure  |i  h  ii «  |i  Ii  <>  r - 
lialtigen  KiNcii«  eimrebigert,  deren  l'biiH|di<>rv'eh«lt 
Im!«  zu  (1,3 " II  tiii.l  IKK  Ii  htlber  aleiKt.  I>iet>e  Sclmare 
liefen  in  |;rtiber  oder  feinar  Yerteiluni;  meiMt  in  der 
Kcnixott«>  und  dte«e  iat  dann  «eanntlich  |>boaphorreich«r 
•le  die  Kaudjtone.  Infolge  »olchvr  Artlicben  Phoaphor- 
anreirlieruniren  wird  da*  Einen  ai'hr  empfindlicb  seffen 
-t.iliw.'i^c  lt.';in-.(.rii.  luiiiu'  iui  v.  rlet/t.'ii  Znsiamle,  was 
i-i.'li  dur.  Ii  k.rli«i  lilae-l.i.i:e|iri.!>cn  na<li»ei»en  lallt.* 
l>ie  Kiiipliudli.  Iiki  it  i-t  lim  irr.d.t.  ii  li.  tt.  W'i  di'' 
l'ho.-|.li.irseliuiir.'  .  in:,'.  Ia;.'.  rt  himl.  KiitNiiret  lieii.i  lieiii 
versclii.  di  ii.  ii  I 'lii.-)ih.ii  L;' halt  in  Kern-  uinl  Kniid/une 
i>tt  auch  der  .S|ir<>di);keiti«i;r8d  in  den  .Stttbeii  auH  den 
Tcrtichiedeiien  Zonen  verachieden.  Werden  Nietlöcber 
in  »(liehen  FiUlon  geatoUen  «nicht  K«>bobrt),  so  reiften 
dte  |ihn«phorreia-ben  Srhnllre  am  Luchumfang  infolge 
der  Htarken  IteanHpriichung  heim  l.«eh»to6en  auf  lind 
wirken  «ie  Kerbe.  FrfHliruni.'>"!.'emart  reißen  aolcb« 
Itj.  l  ll.'  lr:;eiid  «  in-T  ::id.'i:.'iiilieli.  ii  -lidiweisen  Ue- 
an-<prii.  liiii.:.'.  .Ii.'  m.  Ii  nie  xidii;;  leniu  ldeil  liilit,  Uli 
den  .\  j.  tl.i.  berii  ein  und  der  Hriieli  i.4  t/.t  hicli  pl.it/lich 
veii  ila  aiii-  über  ^.t.iU.  \V.  niitti  n  in  dn«  Itlecb 
hinein  t.irl.  I»i<-  Vi  rwenduiii:  d.  rariiger  Hleclie  für 
üeu  KcMvlbau  MchlieUl  aebwere  (iefabren  in  sieb,  um 
so  mehr,  als  l'eatiifkcitMnnteranrhHngen,  wie  «ie  di« 
Warzburger  Normen  ▼«Mraetareiben,  die  vorbaitdeii« 
Sprödijrkeit  »lelfarh  jjar  nicht  erkennen  lanaen,  wie 
f.il!.'.  iideH  au-  einer  Zahl  vnii  Kiilb  ii  Ii.  riiiiMe'egrilTene 

Ibl-piel  lehrt.  |l|e  Malllelpllitte  eilH-  Kerficln  war 
b.'iiii  l'i  i.li.  ilrUek  der  iraii/.eii  l.uiii,'e  naidi  «ufgeriKaeii. 
l»er  UiU  cTfitreekte  sieb  über  etwa  III  Nietlöcber.  Die 
Pestigkcitaunteraurhung  ergab  folgende  Wert«: 


'I 


Anlioferung-auatand » 2^;^  ^  ^ 

.       .^.^  1  bin;,--   .io.i»  i. ■".,'.»  2;) 

Auagcgiaht  .  .  .  ,2,;  4U 

DaM   Kirten    eninprseh    anmit    den  Wflrsbttrger 

Noriiieii.**  die  tu  bi«  kL'  Fehl  1  irk  e  it  iinil  inilideüteiis 
■UOo  Peliniiiii;  viiri-elir.'ilieii.    Uie  /..  rreiiiprube  er^ab 

«..sialil  und  Kineu*  Nr.  1,  l'lUü,  ä.  8. 

**  Eigentlteb  entapraeh  dMKiaen  nlidit  d«ii  Wftct> 
burger  Normen,  da  eben  die  Uruchdehnnng  anf  SOOmm 

im   Minimum  20 "i.   iireu'en  15.9  «a)  bitte  betragen 

iiHih-.  n.  Auch  i«'  IM  .le  II  l.el  ndleiiden  Falle  di(>  Qunli* 
tHlRZiller  nicht  vidlkoiiiineii  erreicht.     lUr  Üeiiuktion. 
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kL'iiicti  Aur^chluli  üIht  ilU'  S|irö(li;;k(  It  lU  «  Mjiti-rittlH. 
Krst  liii'  Ri'rliHchla(;l)i<'i;t>prolM>  livti-rtr  firicii  in  /iililcn 
aiiNtlrüi'kbAron  MnUHtal»  hicrfrir.  Die  Hi<-ui-/ulil  im 
Anlii'ftTiingit/tiittAnil  uiul  nach  dem  AuDglüliea  betrug 
0  bi«  ■  2,  wiibnntl  ^uu-  Kenwlblwihe  Biegesshlan 
zwiMben  2  und  4  crKebvn. 

Der  Phoaphorx^halt  des  geriuMnen  KetMelblrrbra 
liftruj; ; 

in  liiT  Aiillfn/on«'  .  0,0X8  »u 
Ifini;«  il'T  l'ln>K|.lnirHciinnn"  0,2U8  , 

im  I>iirrli-<rtiiiirr  nli.  il.  :,'nii/i'r!  <><ii'r-i  linitt  n.ins  , 

l>cr  itriich  !>tnnil  in  uu\crki'niibar<'ni  /.liHtiinini'n- 
hau;;  mit  den  ;;i-«(unztuii  NietliVbern.  —  Motatlo- 
t;ra|ibia<:h«  Unt«rtiucbuog«ii  ^ralim  ferner  Aufklärung 
Aber  die  Ollte  too  Bchw('ibnn;;i'ii  und  über  die  Feat» 
»tellang  g«Mliwei6ter  StoUoii  im  Hrbmicdeiaeit.  In 
tfinein  Fall  wurde  tod  den  Tollkomnipnen  MUtoln  de« 
Amte«  Oobraucb  goniMbt.  um  den  KiiiHuIi  der  nx chani- 
•*rhen  und  der  WBrmebohandhini:  mim  Stuhl  in  ili  ii  vi-r- 
>i'iiii  iiiMii  M  A  li^<  liiiitli'n  iIi  -  !!•  Iri'  lii'-  f.'-r/ii»;<  ll.n.  /u 
diertent  Zweck  wurili  ii  Mt'-»-iil(i,'eii  zur  liriniuiurii;  des 
Warmeiirades  heim  V,\n-  und  Aiiwtritt  aux  >U-u  Wiil/m, 
dea  \Värme(;rn<lert  lieim  <  iliihen  un»  .  vorirenummen,  -to 
dnB  die  Art  der  Wiirmelieliiin<llunL,'  tjeniiu  t'i  stij|.|rf»t 
war.  Darauf  wurde  die  Verändttrung  dea  (iefügiD  in 
den  oinitelnen  BehMtdlaDguuiModen  mrtallogranhncb 
ermittelt,  wftbrend  sngleieh  die  cugohürigen  FMttig- 
keitaeigenacbaftpn  dnreh  die  Abti^iluni*  t  foHfi^pHtellt 
wurden.  Für  die  liuliiKtrii'  i^l  \'-  /w .  ifelloh  vnn 
ffrSBteiil  Wert,  wenn  ••olelie  l  iit'TMK  hiiui,'i  II  i>tter  •;<- 
lliaelll    M.iil^  ri,    iIji   üiil  \\  .  I,«.    lilirr  <  ill<'  lieilie 

•<onst  um  rkiiirtieiier  Hr'*<  lieiiiuii<;i-ii  Aufb<'lilu|j  erliiiitft 
werdi'ii  kann,  die  In  j  ein|>iri!«elier  liehandlunsr  :rar 
nieb«  oder  nur  unter  Auturuduiic  uiiverluiltniptiiuiliisf 
hoher  Konten  auf;;ekiHrt  weril.  n  ki'Minc  ii.  ThIm-Ui-  II 
gibt  eine  U«bi>r«icbt  ttlier  die  in  Abteilung  4  erliiligteii 
Arbeiten. 

In  der  .\bteilnnff  für  allgemeine  ('lit  init-  «iinlen 
315  Antrii;:e  mit  ,'i  U  UnterMUPhunireii  erlediut,  diir- 
uiiter  waren  dii'   iti  der  .\iiHl>>-    vmh  iJcin  i-.  n. 

.**talll,  Kisenle!;ieruil::eii  iiiiil  StalilleL:i<  riiüi'i  ii.  [u.,, 
in    der    l  iitersin-liuni:  von  HreniiiiintiTinlii  ii,    iiii  l   1  s, 
die    in    d<T    rnleri^uebiinc    von    Kr/eii,  Mineralien, 
Sehlneken  uhw.  Iie>tuuden. 

Dem  Bericht  ist  eine  l'ebersicbt  Qber  die  liternr 
rlsrlieQ  Arbeiten  der  Beamten  fai  den  Gtatiijahren 
1902  bl«  1904  beigefügt,  ton  denen  iiicb  eine  grStteA» 
AntaM  innTieiiondero  auf  die  metallotrraphiiichen  Unter« 

Huelinn;:en  de»  Kiheiin  ln-/,ielien.  Wir  liehen  licrvnr : 
Den  Herielit  ilher  Ver;;leieheiide  l'nt.THU«  lliin;;en  von 
H<'h>VL'illeirteii  und  KIuIh  i-'  M  iml'  W  iiii' r^t .1  ml  n 
U<it>l  1 1 Kmleloiri.  Iliii  iioli  iini  IiIhi  kl'  tiiui  i'iirllaud- 
/emenf  il!ii):t  (iaryl.  Kin  Iteitr«;;  zum  stiulinni  der 
FeHtii;ki-itHei;,'i'ni.i-hafton  von  Uetmi  mir  Ki-<eneinlagen 
O'^^'-f  Kudi'lort't.  einigen  über  da»  KI•■in;;l^^igo  de« 
EiaeuH  (18tttf  üeyn).  Ueberbliek  Ober  den  gvifen» 
wirtigen  Htand  'der  Metallographie  (I'J<h)  Heyn). 
Kleinere  Mitteilunp>n  an«  dem  metalln;;raphiHeben 
Lalmratoriiim  der  K(Sni(;1. 
^  er.suehHani.trtlt  <  lmrliitlr;i! 
Metallo^rraphie  Im  ih'tifili- 
lleyui.  I>ie  .Mr|iil]i>i.'rn|diie 
luil<;en  de«   Kleinfrelii;^»-«  liei 

l-'iirins  i'i'iiniii'nin;;  im  kalten  /uMiande  und  darauf 
folgendes  Auaglfihcn  (lUOU  licju).  Theorie  der  i^iHen- 
koÜenatufneglernngen  nach  "  Roberts  -  Aniiten  und 
(laauHid  (1900  MejnK  Braehigkeit  in  KoMelbIccb 
infolge  Ueberfaittung  (1902  Heyn).  Labile  and  mota» 
Htabile  tileielijrew  iehte  in  KiHi-iikidilenHti)tTle;,'ieriing 
lIU'il  Heyn!.  Herieht  über  ilie  mikrotikopinebe  rnter- 
-urlnuK'  ilt  r  \.iin  ~'^i>nili'raui«i<ebul4  für  I  i --i  iilri;ierun<,'en 
de«  Vert-ini»  zur  Hi  l-iriieruii;;  deü  ( te» erlitieiliex  her- 
tfeHttdlteu  I,e(;i.-niii;,-<  II  (1^<(»4  Heyni.  lüiiiü'i  f  über 
da«  iUtmentiercn  (1UU4  Üauer).    Kineo  und  Waai«er- 
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atolT  (l9iMlHpTn1.    Krankboilaerscheinungen  im  Einen 

und   Kll|>fel    1  1  '.M->    II.  X  II  I. 

l>iis  Amt  bat  mit  .  iii-  r  ^.'rölirreii  Aii/Jib^  Iii  lim-ili  ii 
iiiel  \'  ri'ituTi  i.''  ni'  iiif.aiiii'  ViIm  iIi  ii  mileniummen. 
Mi  liri'i-i  li.-amti'  »irktrii  al-«  It.i/.i-iiteii  an  ihr  l'eib- 
nit^ihen  lliii  lii.elinle  in  «  harlntti'nhurc,  ein  Teil  war 
an  den  Arhi-iii  u  iler  Uf'^beii  Verbünde  im  Mati-riiil- 
priifiin;,-iui  -i.  ii  hi-teiligt.  Die  HetriebHiiiittel,  inKbi  rtitn- 
dere  die  l:änrirhtuugon  fflr  Fe»tigketta|>rafu»};en,  Kind 
um  eino  grellere  Anzahl  Inntrumente  und  .Xpparate 
vermehrt  wnnb'n.  DaB  ein  mit  allen  MilfHniitteln  der 
NeuzeitauKgeMtattetoM  wiH^enscbaftlicbeii  luatitnl  Uegen- 
Htand  sabireirhcr  BeBicfatigungen  war,  ist  natarlieh. 

DcatMihteBdi  KaUaBflHeraiiy  «ad  K«»hlea- 
T«rfera«eh* 
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BOcherMhau. 


26.  Jahrg.  Mr.  4. 


Zum  COJIhrl^n  Jabliäum  dor  Zeltacfarlft 

„ThP  Iron  Aife". 

DiiH  .lii  h jtiliri;;.-  (  r-iti-  lli  H  diottiT  HUrli  in  Di-uIhi  Ii- 
liiml  liix  liaiiL,''  ««  lii'iii  n  aiih  rikanihchrti  KBrh/citsrhrift 
iHt  Iii  eiiiiT  F.>tiiii-iL:Ml)r  u'-^ttiltt't.  UtTfits  im  vt-rrios'.fiu'n 
Sotnitior  war  l  iii  linllir^  .l.ilirhiinilcrt  vi'r«trich('n,  Ki-it 
lyTbc  Irini  A^Tf"  lic/.w.  duren  Vorgingfrin  „llunlwori'- 
ni«n'*  NcwMiiapfr"  ihre«  Tltigkeik  bcc»""*'»  üut.  I>a- 
malfl  iftUten  die  Vereinigten  StMtoa  3000  Zeitachriftea 
ond  Zeitungen  gegen  30000  bente.  Wie  »fhr  die  Keit- 
•chrift  „Tlie  Iron  Ag»"  »ich  naeh  nnH^'cili  hnt  hnt,  bo- 
weiat  dor  stattliche  Band,  der  am  4.  Januar  orHcbii  ii  und 
«•inen  rnifinii.'  vi<ii  niilit  wriii,'.  r  al»  ITiiScilfii  Ti'xt 
Iiibalt  und  4"»2  Aii/.i'i^fntn'itcn  iiulwi-int.  Zur  Kt-ior  ihri'n 
Jubilüumt*  bringt  dif  Zt'itm'hrift  i-\w  Uoiho  von  int«>r- 
i'Mttanton  lieiträ^fo  über  die  Fortschritte,  dio  dai« 
tÜHfnbüttünwcBi-n  otn8chlic6licb  der  Kleineiitoninduxtri(> 
in  den  Vereinigton  Staateu  in  dorn  Zoitraum  erfahren 
hnt.  Der  BegrOuder  d«r  Zmtacbrift  war  John  Willinina, 
«fai  Irlinder;  heute  Itt  die  Zeitaehrift  no«b  im  Be- 
flitie  der  Finna  David  Wttliaint  Co.,  die  eine  An- 
zahl ubnllchcr  Farh"  lirif'  u  in  fijfencr  Druckerei  hcr- 
«tellt  und  hurauH^ilit.     rritsiduni  der  (tuHoilHcbaft  ihI 


Dnvid  Williama;  Vtaaprftaidont  ud  mf^oh  Hmkumk 
gel)«r  Charlys  Kirehhorf,  oin  Dentaeh-Kalifornier. 

liCt/.ti'rtT  voII/»i»  «eine  Siiiilii'ii  an  «Irr  Itcrt^akadfinie 
in  Klauf^tbal,  i-r  war  HpiitiT  aui-li  httuti;:i>r  in  l>(  iitKrh- 
laiiil,  iiimI  « ii-  IT  uiii-i  ren  LandnUMiti-n  ilr  j  un  in 
zaliln  ii  h>  n  Falli-n  mit  Kat  und  Tat  zur  Sfiti»  iji- 
i<tandfn  bat,  mi  ini  er  ili'n  dentadien  KiMonbQttcn- 
li'ut<-n  ein  iii-bt-r  und  bocbangeMhener  (iaat.  St-inor 
IH'r.oi'inlicbcn  Tüti^kelt  ist  «»  SU  verdanken,  dab  die 
Zeitadirift  ,The  iron  Age"  in  der  ernten  Reihe  der 
metnilwgiflchen  Fnchblltter  der  Welt  steht  Zn  Ihrem 
JubilSum  rufen  wir  unserer  aniorikaniHchen  Kollegin, 
ihren  H<>rauflir<-lM<rn  und  den  .Mitarbi-it«rn  di*r  Re- 
daktitiii   ii>'r/iii-b<>   (ilückwiiiisriii'    und    ein  frobee 

„UlQckauf"  zu  weit)>ren  Krf<il;;i>n  2ul 

Berirhtitning. 

In  meiner  Abhandlung:  »dinigea  aber  daa  ZeNMa- 
tierea«,  »aiahl  und  Eiaea«  1906  Nr.  2  Beile  7S  bU  7ft, 
Bind  die  Namnem  der  Beeerkngel  eowobl  ia  der 
SIcizze  anf  Seite  74  als  im  Texte  nnf  dermlben  Seit» 

falitrli  an^r^eben.  Statt  Nummer  10  13  \Ti  16  muB 
m  boiben:  OIU  Ol'J  Olh  Ulti.  Ledebur, 


BQcherschau. 


Hanns  v.  .1  ü  ji  t  n  i- r  .  I'mfVssur  an  il«'r  Tedi- 
DiHchen  üuclust-liulu  in  Wien:  l^hrburk  der 
CheMitchen  Ttehnaiogie  der  Energien,  L  Baad : 
Die  cJi"'iiiis<-li»'  Tiulinolo^ie  der  Warme  und 
der  Brrnnmaturialicn.  I.  Teil :  VVärnicuu^ssuug, 
Verbr«nnoiig  und  Br«niiii»teriaUen.  Leipzig 
und  Wien  1905,  Franz  Deutle  ke.  1 

Der  Verfaaaer  will  eine  Obemiitcbe  Technologie 
ecbreiltPB,  ecbeint  aber  jedra  Ingeaieur  und  nicht  nur 
den  Ohemiker  bi  nelami  Lceericrei«  eiabegreifea  su 
wollen.    BSr  scheidet  die  mevhaniiche  Technolofne  ana 

tinil  will  bei  der  eilenli^eh'■ll  Tri  lire  1. i^'ir  am  Ii  mir 
Min  ji'ner  WinseiiHehaft  »tpfi  li^  li,  «rlilir  hIiIi  mit  der 
teeiiniHeben  1' m waml I ii n:.'  Viin  ■  Ii.  rn^-i  lier  Knepijie  in 
andere  Energieformen  lieHeliäftij^t,  also  niebt  von 
di  r  Tecbnolo|;ie  der  .Stoffe.  Dabei  Haut  er  aber, 
duLi  eine  reiniieh«  .Sobeiduni;,  nauienllieh  xwiNchon 
der  Teebaoldg-ie  der  Kiier;;ien  und  Stoffe,  unmöglich 
«ei  und  zieht  dann  anoh  gleich  im  ereten  Bande  die 
BrvnnstolTe  mit  hinein.  Die  chemiaehe  Energie  kann 
sich  umwandeln  u)  in  Würnie,  b)  in  nieohaniKche 
Enereio.  c\  in  »trablende  Enercrie.  d(  in  Klektri/itat. 
Deiiiiui' Ii  win!  man  Mich  auf  eine  baniler.  i- li.  ^  Werk 
(jefalit  niai  lien  niÜM^en  ;  denn  ii<'r  vorlie^ji-iKl.-  liniid 
bringt  nur  einen  Teil  ilor  l.elin'  von  der  l'mwundlun); 
in  Wiiruie.  Warum  der  Verfanser  nielit  da«  alle  i,'iite 
Wort  „BrennHtofflehre"  ^febranelit,  weiU  ich  nieht. 
Vielleicht  will  er  «obon  durch  den  Titel  andeuttin,  dafi 
«r  etwa«  andere*  ab  die  beatehenden  t/ehrbfleber 
bringen  wiU.  I>aB  dieae  Abweichung  durch  l^n- 
bezicbung  der  physikalischen  Chemie  jredaeht  ii«t, 
kann  man  »volil  errati-ii,  «i  im  man  di.  Iiish.  ri^' 'n 
Verotfeiitiielinns;«  !!  v.  .Iii|itn< tm  kennt.  I  .it-  irlan  h 
bewcitiert  nueli  die  Kapitel  iii.«  ■  \  ■•■■lii.  iiiiiiii_-^  .\  m  tie'. 
unvoUntändi^e  \  erlMenniinj.j  iin-l  •  ii  necniorM»! ijHii;,'!' 
die  Richtigkeit  der  Vc)rausMiii:e.  Tin  den  lje»i  r  ein- 
zuführen, iat  «in  im  AnNebluli  an  Ostwald  bearlteiteieH 
kurzi'M  Kapitel  über  KniTKiun  an  <iie  Siiitze  ib-H 
fittchea  geaetit.  Die  Inhaltuangabe  weicht  nicht  von 
denjenif^en  bekannter  Werke  Ober  Brennatofflebre  ab. 
Mit  grollen)  Fleille  i»!  ein  reichen  Mnt4-rial  t^'sammelt 
und  ffenrhiekt  einiT'-ordnet.  Ich  Wt'ntsehe  dein  Vor- 
fii^-i  r,  iIi  Hwi  M  N)ini-  ja  liinr-  ii  lii'iid  bekannt  ist,  dali 
i«eiti  Itueli  weite  Verl>reitmig  tiiidet.         /<.  (>a«/)i>i. 


/.f  hi  liut  h  ili-r  I'hiixik.  Von  O.  f*.  (' Ii  w  o  1  s  o  n  . 
ord.  PriitVsHor  an  der  Kaisurl.  L'niver»ilftt 
xn  St.  Peteniburit.  HL  Band:  Die  Lehre  von 
der  Wflrnie.  l'ebersef zt  von  F..  Wt  rz.  Mit 
25U  eia|;edruclvten  Abbilduagen.  Braun.stihweig 
ISO.*).  Friedrich  Viewer  ft  Sohn.     16  Jt, 

-eb.    IS  .ff. 

Nachdem  nunmehr  drei  Binde  erschienen  sind, 
ist  ein  urafassenderea  Urteil  Aber  daa  Werk  geetattet. 
Um  knrz  zu  n  nninieren,  sei  Torausgeichiekt,  daß  daa 
Buch  ala  all;;e  meine  Physik  zum  Studium  nach 

m(idt<rnHter  Auffaifun^;  i;esehrieben  i«t  und  mo  /.ujfleieh 
aU  N'orHtufi'  für  die  Kinarheitunj^  in  die  rein  the«>- 
retiselir  l'liv>.ik  lir'ii  k;itin.  i'ie  niiitliemfiti»^  he  Ue- 
bandlun^'  hat  da»  Kxperinient  zur  aunführliehen  (irund- 
la^e,  ixt  dabei  auBerordentlich  klar  und  überHiehtlieh 
und  vermeidet  weit  ausholende  theoretiKrhe  Kntwlck« 
luniren,  indem  zum  Teil  von  theoreti^ieii  feMt^'elegtea 
Bestimmungagleichungen  und  Formeln  aU  Norm  aua> 
l^oganeen  wird;  z.  B.  die  Freznelacben  Inte^^rale ;  bei 
der  HeMpreebuiii;  dew  Slefan«ellen  Uettetze«  die  inte- 
;;rale  Stralilun;: :  die  kritiselien  /uHtandHi;leiehun^en 
M'ii  <  l.iii-iii«  II,  .1.  I>  mat'  'i'"'  von  manehein  viel- 
jei«  lit  »lU  Nhi  IiIciI  empfunden  »er<len,  doeh  niuU  man 
dabei  IM  erwiicen  nii  lit  vertfesHi'n,  dall  durebaus  kein 
tbeorelihelieK  iiandliueb  liealihielitiu't  >•>(  und  aulterdetn 
die  unHiehti};e  Literaturani^abe  leiehte  Orientierung 
ermüglioht.  kin  und  wieder  werden  allerdings  die 
tbeoretinr'lieB  Fuadamentalgleiohungen  einzelner  Anti>- 
ren  fast  kritikloe  bintereinandergeateUt ,  ein  Ter- 
fahren,  daa  bei  aller  Rfleksiehtnahm«  au T  beabsichtigte 
aaebcemulie  IteHchrflnkiin:;  der  Tlienrie  nii  lit  ;,'i  liiirL>;t 
werden  dürft.  .  Daffir  kaun  aber  ni.  lit  tr.  iin;,'  liervor- 
trelmlien  werd.  ii.  ■i.il.  kninn  ein  and'Tei*  V\  «  rk  diet-er 
Art  fi)  vi.d  W.Tl  lei,-i  auf  tief«t^'..|iende  -rluirie  lle- 
arlH'itiiiie-  iIiT  (irundlii'irriffe,  und  ■iicsc  ^rcstollle  Auf- 
gabe HO  klar  und  ^lilrklich  löttt.  Der  III.  Kand 
speziell  unifatit  die  Wärmelehre.  UeniSU  dem  l'riiuip 
dea  ganzen  Werkes,  die  Phjaik  auf  dem  £necgie- 
begriff  anfsubaoen  und  dnrchxnflbren,  war  bereits  im 
II.  Kanile  die  (irundla^'e  der  Kalorik  in  ileni  Kapitel 
Ober  «trahlentle  I  jieririe  überhaupt  bearbeitet  worden. 
Mit  lleAui;  auf  dieHe  \  <irln  liHinlUini:  «er.ieii  dann 
rhermometrie    und    Verwandteii,  Wärmekapazität, 
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Thermocbf  mie,  Wärineleitunp  uixl  TliertiiiKlyuainik 
abgetan.  Uebprnll  mi  der  inodernMO  ätaniljtunkt  gi?- 
mäut;  dio  Irt/tcrcn  Kapitel  sind  BelbctvenUlndlich 
nur  in  ihren  ttaeoratiachen  Etomentan  MUgeiiiMit,  um 
•o  mehr  aber  hi  anerkannenawerter  Klarfaait  die  An- 
wendunR:en  der  TherniodTnsmik  dureligpflUirt. 
Zum  8cbluB  folijt  die  PhjHik  der  tfi'iiiit»i};»i!n  und  der 
unci'»Htti)rtcn  niiinplr  -nwii.  ilii'  ili  r  l.i'>^iiMi;(ii.  Dan 
lirsHiilldtT»!  «iTtviilli'  *T.  |iii</i  il.h  Wi  rk'  --,  ilic  lUn- 
fiiBsvmlsl'-  Liti  rnliiniii:;.il'i'  luicli  A li-<  liiiitl,  int 

auch  für  di>'^'  ii  III.  Itan  l  ti<><  Ii  /.u  hl  (oiii  ii ;  <lie  Lite- 
ratur reicht  Iii-  r.*<>4.  her  \  .  rlitjr,  Jit  j«  aU  muster- 
trflltije'  fftr  gute  AuhHtattiiii;;  wiHhciiHuliafiliclier  Werlte 
Namen  iint,  vt;rfi-hltu  auch  hi<>r  wieder  nicht,  nach 
dieeer  Seit«  hin  [dem  Buch  eine  ignte  Anfluhme  m 
Biohem. '  ^  //. 

Wieler,  A. ,  Prof.  Dr.:     Untersuchungen  ülier 
die  Eintpirkmtg  tehmfUger   Säur«  auf  die 

VfUtnzen.  Xcbst  liti' in  Anliaii^':  (Ist  er.  Ex- 
kursionen in  dt!ii  StiuUwald  von  Kächwciler 
zar  Besichtigung  der  Hüttnorauehbeftchadi- 
;.niTitrf'n  am  '>.  Sfiitfiiilit-r  l-ss".  Mit  1!)  Text- 
abbildungen und  einer  Tat'ol.  Berlin  11)05, 
Gebrüder  Bomtraeger.  \2,  J^. 

Von  der  l']rwii<;uii);  aux^fbend,  datt  die  wacbHende 
liiduwtrif  durch  Aunliri-itun;;  der  «aiiron  (iuno  aud- 
ICcdcbntcrcn  KaucliNchndfii  im  licful);»  haben  ntuli, 
hat  der  Verfaiwer  imtbenondere  die  Kinwirkunj;  der 
■cbvefligen  Blnre  anf  die  Pllannm  einer  eingehen- 
den Beobnehtung  unterzo(;en,  deren  ErtrebniwHe  anf 
415  Seiten  niedcr^dcsr*  «ind.  Pen  woitcHton  Kaum 
in  luiii  ii  .Iii  Iljirsr.  IhiML'i  il  <i<T  cX[icriuictlI>'llL'n  rud  r- 
Kiichuiif;«-!!  ein.  Villi  ilcncri  die  «ich  mit  ilcr  Af<«iiiii- 
Ifltion  liefnsMpnden  bcHoivliT«  wii  liti::  himl.  I!i>zii::lieh 
der  lteeiiitluMiiun>;  diT  A-iKiniilatimi  vertritt  l'n»fenBor 
>Vieler  auf  tiruiid  direkter  iiiikroi»kopiiicber  Unter- 
suchung dio  Anitirht,  daß  der  8paltungadffnang»- 
meehanbrnuH  überhaupt  nicht  von  m-hwefliger  Säure 
In  Hitieideneehaft  gemcen  wird,  und  daß  die  Aaaimi- 
latiMSTerminderang  Infolge  einer  BeeinfluMung  der 
Chlüroplaiden  durch  ilie  Säure  herheit.'cfri)irt  wird. 
l>io  WaHKerliewr-fTunt;  wird  iiiclit  i|iir<li  ^iiiire  licciii- 
fluUt,  Hoferii  ilii-  K{>n/eii(r«ti<iii  l  *  "-  Hin  i  <  l.t  so 
•ttsrk  ixt,  dal)  die  lil»tt!>uli«lau/.  Iiim  Imiii::!  «iril.  Von 
all^^eineineiii  Intere^Hc  Hiiul  haupt-ilrlilii  |j  ilie  Kapitel 
flliiT  ilie  Kinwirkunj;  der  Säure  aul  den  Itodeii,  Ito- 
ziehuii^;  /.wiHcbcH  Ilüheii»iich''tun»  der  Käunie  und 
Bodonl>e«chaffcnlieit,  dio  BeaiBtcux  der  UowAcbae,  Ue> 
halt  dar  Lnfl  an  tdiworiiger  Blum  fai  Knncbaelüdea- 
gnbieten  und  die  Ranchexpcrtiee.  Dan  Werk  hit  nidit 
allein  fflr  den  Faf^hmnnn  bcHtimmt,  nondem  wendet 
niiti  iiiiili  an  -^iililje,  die  der  RaucliHchadcnfra:;!'  Jiu- 
lirnktifclii  II  (iniii-lcn  licHnnderes  Interch-i  «iiliin  n. 
l'ii'  Irtntrw  ii'ri;;<'n.  ^•■llr  i'Xiikten  uinl  i  :  I  HL-reirlifii 
('.vijürintcuttilluu  L'utvrBuebungea  werden  in  l''achkrei8cn 
•ieoerlieh  di«  gebflhrend«  'Wfirdignng  finden.  L. 

Tratti  pra!  1(111«  de  la  Fondm*  de  Fer  pur 

G.  Vftn  der  Hac^'lioM.  Iiifrt-'nieur,  et 
L.  Ledout,  ancien  ouvrier  mouleur.  Li^e 
1905.  Charles  Desoer. 

1)«8  Buch  zerfällt  in  zwei  Teih-,  deren  i  TKlcr  be- 
reits seine  dritte  Auflage  erlebt,  während  der  aweite, 
••Ibetln^i;  angefügte  ToU  aar  aU  dnreh  dea  Fort* 
schritt  mit  der  Zeit  nfitiK  gawofdane  Erglnaang  aa> 

gesehen  werden  muB. 

.Von  einem  l'raktiker  für  ilic  l'raviH  t'CKclirieiien", 
wie  CB  im  Vorwort  hoilit,  i»t  daM  Werk  hauptaftcidich 
für  Arbeiter  und  Vorarbeiter  bestimmt.  Die  Oeuchick- 
UoJütett  dea  Arbeitars  soll  nioht  allein  in  seinar  Fihig>- 


keit,  viel  Ware  her/.untellen,  In-stehen ;  er  muß  vor 
allem  »ich  an};elem'en  sidn  InH.-'en,  tadellooc  Arbeiten 
zu  liefern  hei  t^erin^en  Konten,  und  muß  daher  all  die 
taasond  Kleinigkeiten  können,  die  das  Millingen  sainea 
Warkes  Temraaeben  kSnnea.  In  klaren,  aehBebten 
Sitsen  nnd  an  Hand  roher  Hkizzen  iMt  der  Vi  rfassiT 
Ledent,  aidbat  au»  dem  Arbeiter«tand  hervor;:ei,'aiii,'i'ii 
und  Hpäter  Leiter  bedeutemlcr  (iieliereicn,  be^^trfbt, 
auf  tirund  von  mehr  al«  ".'."» jähriirer  Erfahrunsr  t-<  iiieii 
chemali;:i'ii  Mu«i  l>.  ii<  rii  ein  Vadoinekum  für -iiintlii  le- 
beim  Formen  mit  .Modell  und  Schablone  und  beim 
(iuU  vorkommende  Materialien  utid  Arbeiten  zu  gellen, 
weiterhin  nie  in  kurzen  '/Äxgvn  über  die  tiewichttt- 
bereciinuni;  der  Unttatücke  nnd  aelhMt  fiher  erHte  ililfe- 
laistang  *  bei  Unglfloksfillen  an  belehren  nnd  der» 
fleleben  mehr.  ]>er  sweite  Teil  behandelt  toben  den 
Hr^ün?;un;Sen  das  ersten  Teils  noch  u.  a.  Form- 
maMchineii,  die  ZuNammentietzunff  der  (iuSeisensorton 
und  die  <  ialtii'i'iin<;  auf  liriind  der  cheiiiiNclicti  .\nal]fao 
und  t.clilii'lit  hieb  dem  vorlierirehenileii  «ürdijj  an. 
Line  xii  Ui'irht  in  manchen  Teib'n  i^ekfirzte  I  cber- 
tragung  ins  l>eut«€hc  w&re  sehr  zu  begrüßen.   V.  O, 

Ran  t  er,  (fiistav.  Dr..  Pafentriiiwalt  :  f><i.f 
deulgrhe  Vrloltertfcht.  (Siuimiliing  Cio.xlitm, 
268.  Bandcben.)  Leipziir  1 90.5,  G.  J.  Ödaehenactie 
VcrlnL'^liaudlung.    ftclt.  O.sd  f. 

Auf  dem  knappen  Räume  von  12'.'  Si-Iten  Iteliandelt 
der  ViTfaHser,  ohne  bei  dem  uinran;,'rciclien  StotIV  auf 
Einaselbeiten  sich  einanlaaaen,  das  WcaeniUche  aus  den 
Oebieten  des  eigentlieben  Urbeberrechtes  (Litoratur, 

Tonkunst,  bildende  KflnHte)  «ntl  ile«  nof^en.  gewerb» 
liehen  l'rheberrechteH  (Krtindiin^h-,  MuHtcr-  und  w  aren- 

/ciilii'M-Srlnit/ j.  1  i.iik  Ik'Ii  liiii  1  r  ili'-  VrrlräL'i'.  die 
(las  1  ii'uisi  lii'  Ki  irli  Hill  aiiiii  ii  ;i  M.iati  11  /iiiii  -"^i  luit/,e 
(Ich    ;reiitti;;(M    IjL'inliiin»   !iliL'i-<blo?<M-u   hat.  bcrück- 

aicbtigt.    V,\a  Sathre^inifr  heHchlioUt  da»  UütMlehen. 

Neuberg.  .1..  Kai>eri.  Ke^rieninirsrat.  Miii.Mie«I 
des  Kaiüerl.  i'uttintaniteä  zu  Berlin:  Der 
intermtionah  qetperbtirhe  Reehteeehutz.  (8amnK 
lunsr  Gii-ichoii.  JTI.  Hiliuli  h«  n.  i  Lei|izig  lllOS» 
(i.  .1.  GöacticuHcbe  Verla^^^handlung.  Geb. 

(),H0  .  i' . 

MaH  vorlii';,'onde  ItAndchen  ergknst  gewisaermasen 

da»  vorher  besprochene.  I>enn  was  jene«  in  dem 
Abiicbuitto  ,Gewerblicho8  Urheberrecbl"  naturgemäß 
nar  siemlich  kurz  behandeln  konnte,  die  internatio- 
nalen Vertrige  tum  Sebutze  des  gewerblichen  Ür> 

helierrechtH,   wird  hier  auxfObrlich    unter  steter  Bo- 

rücksichtiiriinj:  di  r  Hiitttcbcidunp-n  de»  KaiHerliehen 
l'ati'iiljiiiilrM  ibi  1  u'i  ''''"'-  Hei  den  nii'-i.'i'ili'bnii'ii  Hc- 
/.ielmiii,'.  II  uiiÄcn  r  lii«l(iHtrie  und  uti'ii  ri  h  ManilrN  /um 
Au-|jinile  kann  man  die  vielerlei  /erstreuti  .Miiti  riiil 
zuHAintnenfaaHende  Arbeit  des  VerfasBera  nur  will- 
kommen heilen.- 

Dr.  Karl  Kiesi-i:  Die  OejstlhchajUn  mit  ht- 
aehränkter  Haftung  tutd  ihn  HermuMtmig  mr 
Staats,  itih,mw.  H^«$ttiHPrtufie».  Berlin  1906, 
Franz  Vahlcn. 

Diese  anüerordentlidi  flelBige  Arbeit  kommt  gerade 

zu  rechter  Zeit  Im  preuBiHchen  Abgeordnetenhanse 
steht  der  (Jesetxentwnrf  mr  Behandinnjr,  der  die  O.  m. 

b.  H.  zur  Stant'-'-inkoniiMriit.t.  II.  -  h.  iMii/irlji'n  will, 
ein  Entwurf,  di-Hcn  iiiirfliL,'i'  iiml  inanf'lli'ifte  „He- 
;;riinilmii,'"  »i'li  mit  vollem  Hechte  eine  abfSIlipo 
Kritik  hat  ^elalien  lattHcn  mOnsen.  In  einem  »ehr 
sorgfftltig  zuBammenf;etrai;onen  Material  wcidt  der 
Verfasser  die  vielfachen  Ungerechtigkeiten  nach,  die 
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811B  rilii  r  I >op|>elbeHteaerun^  der  («.  m.  1».  H.  luTvor- 
trfhcii  vMirilfti.  Paln-i  Tcr-(chw«-i};t  or  «ln-r  iiirlit.  (Iiill 
iticli  MilUiiinitr  li.  riiiistT'  lnldi  t  Imlii  ii,  ilcrrii  H<-n'iti>ruii>; 
wOni<<-lirit<ivs  t>rt  «;rit«'li>'int.  Kr  tritt  daruin  für  4-iMi' 
R«Tii«it>n  ilc»  fl.  in.  b.  H.-<U>«ictÄ«'H  im  Sinni'  i\>-*  Sut/fH 
ein,  den  d»r  Tornuligi'  Kölner  ül>prlandi'»Kt>rit*bt«- 
pribddant  Hamm  bcreiu  IUU5  au«)^proclien  hat: 
JLüfgft  in  iPT  Tat  »ine  miBbriachUdi«  Auadahnung 
dar  OemDarliafl  m.  b.  H.  auf  wirtarhafttii^hi»  Ter» 
h)iltni!^H<-  vor,  für  welche  ilicMc  (icHellhrlinftHform 
nirht  palit.  «'»  ilürl'tc  ilns  richtis,'!'  Mittel  hii-rt'eceii 
nicht  eiiK-  ll<  riiii/ii  Iniiii,'  iliT  ( icjelUchnften  in.  Ii.  II. 
zur  KiiikdiiiiiKii^iiMier ,  H4iniierii  4-iiie  Aeiuieruiitc  iler* 
tiehct/e?»  illxT  ilie  (i.  in.  Ii.  II.  !^ru>.  «.  lelie  eiiietii 
Holclieii  MiUlirauch  ein  l'.nile  niAclii.'  .Vilen.  >1ie  nich 
in  diene,  für  un-^ere  heutif^en  VerhältniHsi'  nulieronlent» 
lieb  bedeutaamo  Materie  j^ründlich  vertiefen  «oUen, 
aei  die  flaiBigo  Arbeit  dea  junitrn  Vcrfanera  aof  daa 
wftrmate  empfohlen.  |>^.  w,  Renmer, 


liicli.it.l  (  alw.  r:  !>„s  W'irtitehaftyahr  1904, 
I.  Teil:  llnihlel  uiitl  Wandel  in  Deutselil.-iml. 
.f«>uft  lUi».'),  ituütAV  Fischer.  Broxch.  8,50  rK, 
f!«b.  9,50 

Dm*  sfiinatige  Urteil,  An*  wir  (Iber  die  frBheren 

Jahri;iln<;>'  dioitcfi  Worko«  (il)}:e;.'elion,  kSnnen  wir  ancb 
ilie!»iiinl  nur  »  n  il.  rlmlen.  I)h»  iia<  h  si-ineii»  Titel  für 
ViilliMwirte  uikI  I  h  ■.(•hiifl^iiiiinner,  Arlii'it;;el>er-  um! 
,\rlii'iteri'rL.'iUii-.ili"i>>'ii  !•• -riiMiii'--  W'erV.  l<il>t,  « re  wir 
■  In-  Ii  /rtlilreii  hl-  l'rnlien  fcht),'eRtellt  hallen,  an  keiner 
'•■  im  Stich,  und  dor  FloiB,  mit  dem  dio  atatiati- 
»riirii  Hilten  /uHttmmcngotragPii  iiind,  ist  lifwundoma- 
wert.  .^ehr  wiihltuend  berflbrt  auch  die  ObjoktivitBt, 
mit  der  der  Verfa««er  Meinnngr  nnd  OefcenmelBanr 
zn  Vorte  kommen  liBt.  Man  behauptet  nirht  n  viel, 
wenn  ninn  naift,  daß  ('«Iwer»  „Wlrtwchaftnjahr"  zu  den 
uni-nthehrlirbcu  BU«-hi*rn  auf  dem  lichieto  unserea 
Wirtachadaiebemi  gehört.  Ur.  W.  Beitmtr. 


Industrielle  Rundschau. 


Rheinlgehe  MetailwnreB'  nnd  MMoblnenrnbrlk 
!■  iraBMldorf. 

I'i  r  lli-ric  lit  iilirr  iiji>  am  l'»,  S.  |,|cnilier  I '.»O.') 
nlicelauleiie  (lenehjtltMjiilir  rtfiriiht  »ich  dahin  auN, 
dall  die  jjünHtiL'en  Mrwartuniji'n,  denen  im  vori;;en 
Berichte  hinHicbtlich  der  Kntwieklunir  der  OcselUebaft 
Ausdruck  gegeben  wur<le,  ^«ieh  /.»  erfQllen  beginnen. 
Die  Bilans  weist  einen  Brutto  -  Fabrikationagewinn 
Ton  « BAS  m,  13  .4:  gegen  7X7898,38.4  im  Betrieba- 
jahre  IDitri  04  auf.  Bei  we«enUich  erhöhten  Ah- 
nchreilinn).'en  (t>S9  .''i7.'i„'»H  «  ir»'gen  .'»4«  .'.)",(,.  ver- 
bleiht ein  Iteinifi-winn  von  '.".<'.Mi-(:i.l.">  •,  währeml  dai 
vorii:«'  Jahr  einen  Verlm-I  von  IMi;  i)7n,<i:!  «  ;;elirai-lit 
hatte.  1  >vr  vi)r>felrat,'ene  VerluHtsaldii  vxii  I  4iti  1  T!t.i,.!f*  ' 
verringert  Hieb  Houiit  auf  1  ll>l  *,    Her  erzielte 

Gewinn  war  bauptsiehlich  der  zweiten  Hälfte  der  Be- 
riobtaperiode  an  verdanken,  denn  erat  in  dietier  konnte 
Ton  einer  voUen,  rentablen  BeaehXftignng  dor  IRTerke 
der  Oeaeliachaft  die  Rede  Kein.  Ha  aurh  im  neuen 
OeHehaftHjahre  diene  ),'iinHti;re    Lai:''   anirehalten  hat 

iniii  iiliiilicli.-  \  ii--i,'lui>i;  liir  ili--  /.iikunft  liend'lien,  ttO 
hoHt  die  V I  r« altiiii^.  liiili  ilir  (  nti'rhilan/  "i' h  liahl 
wirti  til^'cn  lanHen.  -  I'ie  iMlmlnnn,'  di--  Aktl.ii- 
kapitals  um  3  lUUUOt»  *,  die  von  der  WeneraiverHarnni- 

luDg  am  21.  Juni  19u.'i  hei»  hioshi  n  worden  war, 
wnrde  programm&Big  durebgeführt;  dai  gesamte 
Aktienk*pit«l  heliuft  aieh  danach  anf  ISSOOIWO  «. 

SteUvwk  ]l«ttiili»lii  ta  RhelBsn 

bei'  Mannheim. 

Im  vemmgenen  UcMch&ftt*jabr  (Kalenderjahr  1905) 
war,  wie  wu-  dem  Berichte  des  Voratandea  entnehmen, 
die  BeaditfUgnnf  dea  Werken  gut  und  bis  zum 
Scbluaae  steigend.    I)a  inful;;e  der  alltremeinen  gfln- 

htiiren  VerhiiltnihHe  auch  dii-  l'n  iKe  aii/i'L:'  :i.  ho  hat 
die  (ienellHehaft  /.uin  i-r^l.  ainal  neit  ihii  in  l>'<ste)ien 
einen  (Jewinii  /ii  ver/eiclinen.  I>ie  Kilan/  wi  ir-t  /,u- 
KHUtre  in  lli'li.'  von  74  IHT.7.%  »  nneh,  wahrend  die 
ordentlichen  A  !>-(  Iiri-iliuiij,'en  auf  r,".i  -iiu,»;!!  .1,  die 
ftuBerordentlieiien  AliHehreiliiin;;«')!  i  inKlieHondere  an 
Oefen)  auf  4.'>';*'.IS  beniehnen  !<ind.  Die  Handlang»* 
nnkoeten  beliefen  eich  auf  80  2ö4,&7  Ut.  Der  Speziai- 
reaerre  werden  6  889,08  Jt,  dem  Delkrederekooto  SOOO 
flberwiemn,  ae  da  Ii  hei  einem  Betriebu:rewinne  von 
219  687,81  .JC  und  einer  /inHeneinnahrne  von  2751,01  * 
wich  ein  (iewinn  vom  11  .'.-  i.lT  '  rri^-ild.  der  iiuf'iieno 
lt<"ehnuns;  vor!retni;;en  w  ird.  1  >er  i mti' lit  ^|.rii  lit  »ieli 
üit  >rlilurt«e  daiiin  auH.  <latl  aiieli  für  dni  m  in  lletrielis- 
jahr  eilt  bofriedigcndcH  l->gebiiiii  xu  erwarten  aei. 


l'nfted  MtafeH  Steel  Corporation. 

Nach  dem  tie-ehMfinlierichte  Ober  da»  am  itl.  De- 
zember ll>0,'>  aliijeHehbicnene  Vierteljahr  belief  uicli 
der  Keingcwino  auf  852:8688  $  (gvgen  21466  633  | 
im  4.  (iuartal  1904);  hiervoa  gehen  ab  fBr  die  Sehnld- 
verachreibungea  der  Teilgesellaohaflen  485  OM  fBr 
Delkredere-  und  Resertefonds  8 185 187  /,  für  Ver- 
/inKiin;;  iler  SchiiblviTHchreibuncen  der  Steel  ('■irii... 
ration  74.'i  .'i'J'*  ^  unil  für  /.ahluneen  «uf  Schuideii- 
tilirnnt'i'fiindK  I  l'.l.i  4.1.%  ^.  \[t*  ibni  \  erldeibenilen 
SmIiI"  in  ll-die  von  -2721  4^'.;  Jf  wenlen  \'\  " ,, 
—  •',  {114  ;t| '.'  ^  Dividende  auf  die  \'or/ut'nakfien  he- 
zahlt,  M»  dall  •di'h  ein  reberHehull  von  I  «i  4 1  f.  ,'i)i3  f 
für  den  genannten  /eitab^i  hnitt  ergibt.  Von  diesem 
Betrage  werden  fflr  Tantiemen,  NeuanaehalFungen, 
Baut4>n  nnd  Rflekzahlnng  dea  Stammkapitals  4000000  $ 

und  fflr  HQcklajren  zu  he«i>nderen  Zwecken  .'lOOOOnn  ^' 
verwend(>t,  cn  verbleilH-n  mithin  7  4U'>.'>'ll!/  7iim  Vor- 
trair  .ml  II.  iir  Ü.  rliniin;:.  Di  r  .d.,  n  iiii:.'r:,'id>.'i  - 
gewinn  «iirdi'  bi-lniii,'  mir  vi.ii  diii  l,r;;ebiiit,-i'n  im 
xweiti'n  und  driih  u  \  i.  i  [.1  J.itii  \'M>i,  die  Hi<-h  auf 
37  Iii.-.' ü.">H  bi  /«.  ;iti  y4.'i  4S^«  ,\'  lieliefen,  noch  fiber- 
troHen.  Die  Keineinnahinen  d.  .Iahr.  -<  rjo.i  stellten 
sieh  auf  119860282  |,  sind  aUo  erheblich  größer  als 
die  dea  Jahrra  1904  mit  nur  73  17«5«2  f  und  bleiben 
nnr  mrDek  hinter  dem  Qesamtergebnis  dei«  binber 
besten  Jahres  1902,  in  dem  die  Kinnahmen  die  ^umme 
von  l:i.')  .t<i>i  7r,.t  ^  erreichten.  —  An  A iiftr;iL."  ii  hatte 
die  Steel  ( '<)r|iorfttion  zu  F.tuie  den  alifTidaiifviirn  JahreH 
7  Cii.'i  iiKC,  ton>i  j,-' Imh  hl,  wahrend  der  HeHtniul  Anfang 
Oktober  i;ni.'i  M<  b  iinl"  mir  .'i  Si.ri  :t77  t.ni-  be|,ef. 

H««i^t^  Anonjme  des  rrocede»  Uin  poar  la 
H^tollargle  Meetriqae,  Parto. 

l'nter  djcMi  r  Firma  hat  '-i'  b  v<ir  kiirzenl  fal  Paria 
eine  .yktieiiLrehidUeiiaft  zu  (Inn  Zw'<ke  ifebtldet.  Ver- 
film diih  ■  h  ktro-metnll<i'_-iM  Ii''  Verfnlin-n  di  H  In- 
ijenieurH  (iii.<lavi-  Henri  (lin,  infdie.Hoiideri'  nein  \  er- 
fahren mr  lierHtelluni;  von  Stniil  auf  idektrischein 
Wege,  indusd  iell  zu  verw  erten.  Dat  <  i rundkapital  der 
Oesellsobaft  lieträ;;t  '.MMMHMi  i'r.  und  Ut  in  900  Aktien 
in  Je  1000  Fr.  eingeteilt,  von  denen  Hr.  Uin  ala  Gegen- 
wert fBr  die  Abgalie  seiner  Patente  an  die  Oeaeliachaft 
OSO  Aktien  erllÄlt.  Außerdem  werden  für  den  Oe- 
nannten  noch  ei<ren»  Ii;80  Oenuh.Hcheine  p-MchafTen,  auf 
die  der  etw  niL.'.ii  Superdi  vidende  entfallen  Hollen. 

Zu  Leitern  der  in  urii  I ii-Nell4ehnfl  nind  die  HH.  Uin, 
(iraf  Leo  von  .Moltke  und  Albert  Veniard,  Mümtlich  in 
I'aris,  ernannt.  Das  UeHcbAftttjabr  ixt  das  Kalenderjahr. 
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Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 

AuxK^r  ans  dem  Protokoll  über  <Ho  Vorstniids- 
Sitinng  vom  29.  Januar  liMMt  iii  llUH.seldurf. 

Amresend  aind  di«  HH.:  8|irin^oruin  (V'orsUs), 
Aatliö««r,  Dr.  Beumer«  Blaa»,  Bneek,  OIIU 
banten,  Haarmann,    Lue)?.   Kamp.  Kli^ln. 

Krahlir,  Mi- "km-,  Müll  it.  IiiuhcIi,  SiTvai's. 
Wo  in  1  i  <; ,  \Vc  \  1 H  Dil ,  Sr  h  rcil  t  <■  r,  V  otrc  1,  L  >■  m  k  c . 
Brousiti);. 

Entaehttldigt  sind  U.U.:  Braunii,  Uaare.  Da  Iii. 
Doworg,  Hp^mbolti,  Kintxld,  Dr.-tng.  h.  c 
Larmann,  Hacco,  Maaaonox,  Hotz,  Nicdt, 
Oawald,  Rßcblini;,  Sehnstvr,  Tull. 

Ihf  'rn;,'i'»<>r(lniiiii.c  laut<'t  wii-  fol^t: 

1.  ZiuammenlriU  di>H  Vorstand«*»;  Yertviluni;  dvr 
k*mt»T  im  Yoratand  fBr  da«  Jabr  ISOO. . 

8.  VorUce  der  AI>ri><-hn<inK  für  da«  Jabr  1905, 
einiu'nlioSlieh  (Inrjcni^reii  der  Zrittcbrift  „Stabl 
und  KiM-n":  Aufstellung  dea  VoraaicUagPH  fflr 
ilaH  Jnhr  I'-'O«. 

8.   Hc-Hti  IUI  :  -       Tu<:<-N  iinil  iIit  Tai^ordnung 

der  iiiirliit.  li  Miiu|>tV('riHiiiniliing. 
4,     Wahl    einer    terliniselien    K miimisilioD    fflr  dlo 

Inti'reHüeu  (l«r  Klorliw h1/\\ •  rkr. 
5»    llerauHgabe  eine«  Oenei  al  -  liiliHlr.iverzeirhiiiHiteM 
fflr  die  Torliegendcn  25  Biinü«>  Ton  „Stahl  und 
BiDen"  und  Bcwilli^nnit  der  Mittel  hierfür. 
Verlian<lelt  wird  wir  foljjt:    Vor  Kiii::iini:   in  di. 
TaijeHordntini;  weist  der  Vorj'it/ende  .lar.tiit  Itiii,  <la« 
Hr.    F.  Anthower  i*en.   vor   urni:,'.ii   Taigen  «einen 
To.  (ielnirt''taf;  ;iefeiert  hat,   und   »iirielit   iluii  unter 
l'id)erreieliuns:  einer  kflUHtleriHrli  auH>;efillirten  Adreime 
die  (ilückwQnschc  des  Vomtandt'H  auM.    Weiter  Up- 

{ISekwatiHrbt  er  die  TorstandHinitfdiedcr,  Hrn.  (U>- 
eimrat  Heinr.  Lueg  an  seiner  Beruf nng  in  das 
Herrenhau«,  m>w!e  die  HH.  Bneck  und  Dr.  Beumer 
IQ  den  ihnen  verliehrii.'n  Orilrn'»iUi>.''  irliiinri;,'i  ii. 

Alxdann  ;felanift  ein  Srhreil>en  de-.  Ilm.  I\i>iiinnir- 
siiMirnt  Fi.  liraunh  zur  Verlenun;;.  in  w .  lili.  iii  def» 
Kolbe  mitteilt,  datt  er  mit  ItttekHielit  auf  die  Verlei^uni; 
«eint'!)  Wohnsiticui)  nach  KiHenaeh  eine  Wiederwahl 
sieht  glaube  annehmen  au  dürfen.  Versammlung  nimmt 
hierron  Kenntnis  unter  dem  Anadruek  des  wtrmaten 
Danke«  und  un^teiltt-r  Anorlcenniintr  fflr  die  wert- 
Tollen  Dioniitc.  die  Hr.  Kotniner/ienrnr  itrauniK  dem 
Vi-riitt  diin  li  liir  l.ini: jiihrii;e  THti;;keit  als  ZWeitOr 
titeilvertreteiuier  Vor-'it/endrr  ::eleiNtet  hat. 

erfolgt  aUdann  der  ZiiHaninientritt  des  Vorntan- 
des:  Hr.  Cleneraldirc*ktor  öpringo mm- Dortmund  wird 
dnrnh  Znraf  anm  Yomitsenden  gawUilt,  Hr.  Fr.  Aat- 
hOwar  ien.-EiM4>n  zum  ersten  stellverttataadam  Ynr- 
aitsanden,  Hr.  Qencraldirektor  O.  N'tedt'Oleiwila  mm 
XWetten  atellvortrotenden  N'orsit/enden  und  Hr.  Kommai^ 
sienrat  II.  Kanip-Lanr  /.um  Kahsenfiilirer. 

In  dm  V(iritatiiliaiiHHi'|iiitl  urr.lrn  iililt  aiilirr 
den  drei. Vurnit/.eadea  die  HM.:  Koniiiier/.ieiirat  ßaare, 
Direktor  (j  ill  ha  uneii.  K.iinnirT/ionrat  Kamp,  Di» 
rektor  Kintz. le,  Ueh.  Herijrat  Krabler. 

Die  lit(>rariHelie  KuinniiAHiun  xel/.t  Hieb  /uxaiiimea 

•M  den  ÜB.  Mitgltedern  de«  Vomtandaausaehuaaes 
•owle  d«n  HH.  Helmholts  und  Dr.>Ing.  h.  e.  Frits 
W.  LOrmann. 

Zu  Punkt  2  wird  vom  KanHenftthrer,  Hrn.  Kommer- 
zionrat  Kamp,  drr  Hrrirht  iiher  die  Abroehiuni::  rr- 
stattet.  7.U  dem  ToHteri  /.-iisi  hrift  „Stahl  und  l'.i-.en'' 
[jilit    l.r  I  I .      ii.iftlfülirrr  Ilorli   riiii'   iiiiliric  I '  rliiTh*i<'ht. 

Der  Vorstand  erklärt  aich  »eiueraeits  mit  der  Ab- 


rechnung für  da«  Jahr  ltf05  «ovie  mit  den  vor* 
<;enommenen  Absebraihnngan  oinTerat^pden. 

Ili<  rauf  wird  der  Yoranseblag  fftr  daa  Jahr  1906 

feHtj;«aetzt. 

Aua  d«n  Vebenehllsaen  dea  Jabrea  1905  werden 
10  000  w(  an  die  Beamten  •Pensjondtaase  aberwieaea. 

Znr  T^ieofiold  Hoeseh'BtlflMniir  wird  beseblowseUf  die 

Zinnen  d<-ni  Sf iftun;;i*verinr>tci'n  zui!U»<clila;;en ,  Wenn 
ni<-bt  benondere  .Vufweiiduiiv'en  eniiitrhrn. 

Hii'rauf  nimmt  VorHtand  Stellun;;  zu  einem  Zeit- 
«ehriftuntoruc'hmen,  indem  er  beschließt,  einem  S4rhreiben 
folgenden  Inhalts  Verhrritung  la  geben: 

Der  Verla:;  von  AVilh.  lin  Knaiip  in  IIkII.'  a.  S. 
bat  zw  erkh  ( iew  iiiniiM;,'  von  .\  iiiinneiitrn  und  Inh. n  iit.  ii 
für  dir  „  Mrt.-illurL'ir"  ,  /i  itsi-li ri ( t  für  liie  ;;i-saiMle 
Hüttenkunde,  li.  raiii^r:.'.-lirn  von  W.  HoreberK  und 
F..  Wünt  in  .Vurlh  ii.  rr<ii|i.  kte  verbreitet.  In  dit^iten 
iMt  u.  a.  p>MHi;t,  datt  auch  die  KisenbQttenkunde  in 
Zukunft  volle  Berfleksiehtigvng  in  der  „Mctalln^e" 
finden  werde. 

Hazu  ;;ali  der  Vurntaud  den  Vereius  doutMcher 
riv.  ribiltteuleute  in  Heiner  beutlgou  Bltsang  einstimmig 
folgende  Erklärung  ab: 

„Von  der  deutschen  RisenbOttenindastrie  kann 

anf;eMiebt*  iler  l>ii«brriL'r|i  uiurai-ienden  Wirk.inrnkeit, 
der  erfreiiiicbiMi  Kni«  i«  kimi:,'  und  der  Ktet!<  /ai- 
nefamenden  N  i  rlir.  itiuiL.'  \un  „Stahl  IUI.)  r.iHeii"  rme 
zweite  YiTtrrtiiii),'  diirrh  ein  lim  hliandleriBfheH 
rnternebmen  in  keiner  Weise  anerkannt  werden, 
da  tlieses  seine  AiiMlireiiiint;  ii.  a.  dureh  Oewinnnng 
von  Inseraten  auh  den  Kreisen  dep  l'^ittenhQtten- 
industrie,  der  dadurch  neue  Kosten  aufgebürdet 
würden  werden,  ta  fördern  sueht." 

Indem  «irSie  bittrii.  \  Iii::i  in  I!r-.  lilni",  Kriintni« 

zu  nehmen,  en)|>fehlen  wir  un»  Ihnen  mit  (ilQckaaft 

Verein  deataeher        Kedaktion  von 

BieenhÜttenleate.  .8tabl  nad  Eiaea". 

it.  r  vor.iirrn<ii>:  /V.  IT.  Beumtr, 

Spriiigornm.  Dr.- lug,  SchrSdter. 

76»  Punkt  3.  AI«  Tag  der  nftcbsten  Haupt- 
veraammlnng  wird  Sonntag,  der  29.  Anril  d.  J., 
featgesetzt  und  anf  die  Tagesoi^nnng  dieser  Versamm- 
lung auBer  den  j^Nrhäftlieben  Anirelee'enlieiten  l'nt- 
lastiing  der  KaAMenfOhniii);,  und  aln  Vortriiire  jtenetzt : 

Vortrai;  von  Professor  E.  H e  y  n -< 'barlottenimrg: 
„nie  Nut/anwendong  der  M.  faüo^rraphie  in  der  Kisen- 
industrie"  und  Ton  I'r.if.  i-.>r  H.  Bvbie-Dresden 
j,Ueber  die  Bewegnag  und  Lagung  Ttm  UOttenrob- 
Stoffen.*' 

Zu  Punkt  4  stidit  ein  .Vutrai;  der  Tr.  liniHrli,  n 
KunimiHsion  de»  Verbandes  deutsrber  < irobbii-rhw al/- 
werki-,  «b'nselben,  der  sieh  auflösen  wiril,  im  .\nrtebluU 
an  den  Verein  deutseber  Kisenhüttenlente  neu/ube- 
pründen.  Vorstand  besclilielit,  dem  .\.ntra;;e  zuzustimmen; 
mit  der  Maßgabe,  die  Kommisaion  neuzubUden  und 
diaaer  di*  Erledigung  der  Aufgaben  zu  Oberweisea,  die 
biaher  die  Technische  KemmisHion  des  Yerbandea 
deutscher  Orohblerbwalzwerke  RvlöMt  hat. 

Zu  Punkt  .')  beii  hliellt  der  Vorstan<t  die  Heraus, 
gäbe  eines  (ieneral- Inbaltsverzeirhnisses  über  die 
ersten  2.'»  Jahrgänge  von  „Stahl  und  Kisi-n"  und  setzt 
den  Bezugspreis  für  die  Mitglieder  de«  Verein«  auf 
6  a  feat. 

Itr.-lnff.  B.  Sekrüdltr. 
Dfisseldurf,  den  'M.  Januar  1906. 
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Für  die  TerelMAklbliotkek 

Hiiiil  ciugfgaugen : 

Doelts,  ProfeMor  (UlaiMthal):  Di»  metatlhUlteH- 
mihmiiehe  Lmimratorium  der  KSnigliehen  B^g- 
aka^emte  zu  dnuitthat.    fMondcralHirui'k  au«  .Mo- 

tnlliiriri'       II.  .liiliri^jiMi:.  Ili'ft 

\\  :i  t  t .  \  III'.    V.  .   lMh|>''i  ii'iir  >»'•"'■'■*'  ''<'"  Mino-«,  «-i 
.•'1 1 .1  -  ~  11  r  t .  s. ,  i•n(f(•^^<.•u^,  Inp'tnicur  principal  <!>'!< 
Min«'»:    Le»  Jixplotif«  dt  Hurrti  au  iSiige  d'fjrpi' 
<ie   Framerie»  (Extratt  df»  ^Annnlea  de» 

MiiHsi  fir  Ilrli/iijii' ' ,  Ti>mi-  \  i. 

ifxrhriff  '/»w  t  t  ri  im  .-,  <li  14I.-1  iirr  /lufi  niiiift',  Jjiiir- 

r«bcrwii>iien  von  Jlrn.  ZivilinKetiirur  II.  Khlrrt* 
DaHtteldorr,  dorn  aurh  an  dicmr  StiMlp  für  die  wUlkom- 
mene  Bi>r<'ii-h<>runi;<ti'r  liihliothok  T<<rliindUrh  zu  danken 
der  (Jei«cliäft«<frihniiiir  fiiu'  aii^riMichiiH'  lUieht  int. 
Sfclioii  il'   Mi'tiilhiiiiii    ilii   ('i'iiijrt»  df  hieiie  J'M)'>. 
('oiiipte -ri'uilu  par   .M.  A.  <iouv,v.    (Kxtrait  üfH 
.M<'-inoin»  de  la  Hoript^  ^v»  IngZ-nicuni  CivUi«  de 
Frnnce.) 

JahnnOerieht  der  Uandeifkammer  füriien  Km.*  K.ixen. 
190S.    r«tl  /.   Uutarhten,  Anainbten  und  WUnaebe. 

Apndornnifpn  in  «lor  Mit irllodorHst»«. 
Ahliimi,    h'}i>il,    StMlilwcrk»!!!!,'!  iiii'ur    lii-r  limnlincliiT 

lliitli-inviTlkf,  ItiiMiliarh  i.  Lütiir.,  Mi'l/i'r«lr.  ;t. 
Ufyn-,   iHlo.  1  lipl.-lngt-niour,   Walzwcrkttohi-f  bi-i  di»r 

Firma  r<>t<T  Harkort  &  Sohn,  Wi>tl<>r  a.  d.  Kohr. 
brieger,  W.,  Baameiiter»  Kattowits,  HoUspatr.  17. 
IkMmanHt       >n  Fa.  Teehnlaeh  Bnrrav  Cl.  L.  Dahl- 

mam,    Rotterdam,    Borkam    bei  Kaiaerawertb, 

Hannenhof. 

Göhriim,    F.,    Din  kt.ir  <l<  r  atidtiacheti  Gaswerke, 

Stutti;arl.  Hciiisl.iiri:htr.  5. 
lluitoirsLy,  sr.  Ii>.-'  iiinir.  Hatte Kadiovka,  Kadiewka, 

(ioiiv.  I'^katcniu':'!!!«. 
Heck-,  l'nii.,  lti-tri<'li-<int:''nloiir  <\cr  n.  iif m  Iicu  Köhreil'- 

wcrkt'  A kt.-i M-«.,Katb  b. L>aiM*ldorr, Jlattaausplatz  6(le. 
Kratjiiik-,  Hrn^i,  DipUIflgetiieur,  OorbbOtke,  Oicden- 

iiofen.  Lotbr. 

JKaAlmaai«,  &,  Dipl.-In^nicur,  Emen  a.  d.  Ruhr, 

DrcilinilonHtraßc  KiniJ. 
Luehnann,    Urinrirh,    l>r.    jiir.,    Intjenieur,  Direktor 

cj.  r    ( >> -^tiTn-ichinrhon    Iti-rc-     und  HOttonwerkl* 

<i,  K.  lls<  liafr,  Wit-n  I,  T«-inlalt»tr.  n. 
Lumit/uiitt.    Osk-iir  II.,    )lftrirlii<iiii;i-iii«'ur   <U>r  8iahl- 

wcrko,  •'^irütiiNiiiiH  Jcrnvi-rkH    \ k<i>>)iolag,  DegorforSf 

8dlWi'<l<'n. 

Ii9»ff«iuutf  i\iulf  Ingenieur,  Luxemburg. 

NagOr»w,  Atexander,  Ingenieur,  8t.  Peterabarg,  8elo 

Farforowoje  117,  RuBlami. 
Oenterreii  h ,  3/.,  /V.,  (  »hcriniri  nionr  Her  Oontprr.-UnRar. 

Sf.iaf-'      tiliJilin-tii'wi'lUi  ii.ili.  K>'sii  ,  .1.  l  !ii;iirn, 
Uithii»,  l'er,  Ujuhniir,         iiir  ir,  \S  «illuill.ivjiL'i'n  (jl 
Stockholm. 

Uekheimliiit,  ./.  C,   liipi.    Iliittcninircnifiir.  Miitlaiiil 

Steel  Co.,  Inilustr),  l'a..  V.  S.  A. 
Rieppet,  A.,  Hr-  InR.  h.  c,  Dr.  phU.  h.  c,  k.  Baarat 

und  F'nbrik'lin  ktor,  Nflrnhcrg  24. 
Rottf  Carlf  Hatteniogenieor,  Dreaden-Plaaen,  Bai- 

reatharatraBe  4. 


Souer,  Franz,  Maiia;;Iii;;  I>iri-kti>r  «Irr  Dinad-Wfrke 
N.  It.  All.-n  \  Cl...  I,I<1..  in»  Caiiiioii  Street, 
l.on<li>ii  K.  i '. 

SchifMi'r,  Ini:i-iii(>iir,  hfixKt'Kiurf.  liiKiiiari'khtralii>  108 
Sto'ik-rt,    lirortf,     Itiiri'iiit'iir,  MaH«-hinenl»etrii-bHeln;r 

ili  r   U.u'lilitiL'-'  li'  ü    l'i'*i'n-   unil  Stahlwerke,  Völk- 

ltii;,'i-n,  l'o'-lr.r  I  ,i  l 

V.  TeiupoMe,  JI.,  l>ipL-lng.,  Beeck  b.  Buhrort,  Weaft- 
atrafl«  68. 

Wifdliug.  Paut,  lljeßeroiinff«>nU>ur  bei  Frifd.  Krapp, 
Akt..<jpa.,  EMHpn  a.  d.  Kühr,  Lindenallee  60. 

Neu«  Mitgltadar. 

BtVnh,  M.,  Iii;,'f>nipttr,  Union,  Dortmund,  HaUennMaiK 

«irnlti-  \\. 

Br<'ii\-i\  lliuir.,  l)i|il"Mi  Iii^'<>nii'iir,  Friedridl*A]frad> 

11  litte,  Hheiiiliaiit-i'it- 1-  ru'iin-ri-ihi'iiii. 
von  Urockdorff,  draf,    Ih-.,   S\nitiku!.   ilcr  llaiidela* 

kainnier  für  lien  iie^.-liex.  ()p(ielii,  0|i|H>ln,  ikblei. 
I>ulhrurr,    lirrmann,    Ingenieur,    Hi-triebileiter  bei 

B.  KABIer  &  üo.,  Kommandite  der  Deatachen  (iold- 

nnd  SillH^riirheidpanfltalt  Franicfurt  a.  Main,  Reiaickan^ 

(lorf  li.'i  üi  rliii.  Auiru«le-Vietoria-A ili-e. 
FJtfrt.  Mitr.  Ih.,  /.wiekau  i.  S.,  l'arkHtraße. 
Fl'iiniiint/,  Il<  rjriii''|>i  kti>r,  ( 'nmjihaii-i'ii,  lirz.  Trier. 
(1  iifi/t  iifsi  h,    l!>  ri;riit.    .Mit);lii  il    iIit    Kirl-  Hertrwerks- 

(iirt'ktjuti,  Siiarlirüi  kell. 
Ilnn»,  ti'illfriiil,  I  >i(<l.-liii;..        nie  ilu  <  Jouvi-rnement 

l'rovinoiri-,  |{rii-*»i'l. 
Hahn,  FrUs,  Dipl. -Hütteningenieur,  Hochofen  werk 

Oiieraebold  (Dillkreia). 
nanmann,  Obctblirgermeiater  a.  I>n  Obercaaael  boi 

DitHHelilorf. 

Hf'i'i'iK  tut»,  Iiit;eiii<-iir  ilor  Bonrather  Maaehlaeii- 

falirik   .\  kl.-(  lieiirutll. 

Horn,  .Mfr..  H>  irirlisaKr-iHteiit.  Akt.-Oi-H.  Bramerhftita, 

Abt.  Ili>i-Ii. .f.  II.  < ii-'-iweid.  Kr.  .Siegen. 
Koirfir,  .h<h..  ii<  ri  I.  i-in^'i-nii-iir  dea  Blecbwalsworica 

l'h.  Weber,  lliiateubaeh  a.  d.  8aar. 
KrMmmtr,  U«b.  Bergrat,  Vor«tsendar  der  KgL  Berg<- 

Werkadtrektion,  Saarlirücken. 
KuMmnnn,   Max,   Dipl.-Ine. ,    c'o,  Jttitan  Kennedy, 

Jli'Hrtcnier  Biiibliiii;,  l'iit><biirt;,  l'a.,  V.  S.  A. 
I.ii  ^•  nhitff.  HiTijrat.   Hcric« <  rki«<iirekt<>r,   Hi'ili'ii,  He«. 

Trirr. 

I.o.^rh,  Herj»» crktiilireklor,  l.oiii'x  iulial  a.  «l.  Saar. 
Mnthee,  AWrrt,  Aachen. 

Nürnberg,  Fritz,  Ingenieur  und  Prokurist,  l)ü«heliiorf, 

< 'harInttenKtr.  G7. 
ItiUhaupt,  Friedrich,  Oberingeniaur  der  Fa.  Zobel,. 

Neubort  &  Co.,  Sehnulkalden. 
RoUzheim,       Inganiear,  Htolberg  (RUd.),  Ratfaaaa» 

HtrABe  49. 

s,h'i„t:,  litrirrat,  Bergwerkidirdttoir,  GampliaaaaB, 

H<-/.  Trier. 

.s'/i.i//i.  A.  If'.,  Inganiear  dar  PoBoaStaalCk».,  Bteeitoo, 

l'a..  \  .  S.  A. 

Zir<llfr,  (liittlirli,  lli|iloin-  Iiigenianr,  Eiaea-  •BdStaU> 
werk  Hoeadi,  Dortmund. 

V  e  r  H  t  o  r  b  e  n 
Judt»,  CtUpItr  Bittttr.,  Fabrikbenitzer.  Dortmund. 
Roate,   F.        Prokariat,  Bnrbacher  UOtta  b.  Bmu^ 
brOekan. 


Die  nächste 

Hauptversammlung 

findet  ttatt  am 

Sonntag  den  29.  April  1906  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Oit  ZMiMlirm  trachM  in  britaMMlM^ 


stahl™  EISEN. 


40  Pf. 

MclktveraiM-  IfflKtl^lllVII     PlX^kül  für  die 

iwdgMptltene 

24  Mark     ■■  ^S^^   w^f'f'  ♦ 

Jtkriieh  "7  C I T  O LJ  D I  CT*  *  anfemessener 

eskLPorto.  .  ^Cl  1  OWnnir  I  BabaU. 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Bedigiert  von 

Ste.it3ll9»  E.  Schrödter,  ""^  Generalsekretär  Dr.  W.  Beumer, 

-  v.,«i«.  rf...t.r>..r  Pi.MhM«Mtoiite        (iescliWlslilhrer  der  Nordwe»tlichen  Gnipps  des  Verrät 

^«gebtlMQhKr  des  Vereins  deutscher  ElstnhUlMlMito,  «.«Ucher  Eisen-  und  SUhl-lnduslrieller, 

für  den  tccluiisclieu  Teil  fQr  deu  wirl8cballlicti«n  Teil. 

KonniaMoiu-Vaiiaf  vcm  A.  Baf  «I  Im  IMtaMUoil 


Nr.  5.  I.M!rzl90e.  20.  Jahrgang. 


Unbegründete  Angriffe  gegen  die  deutsche  Eisen- 

und  Stahlindustrie. 


Der  Ab^.  Ilm-  li.itli-  in  der  Jieielisla;rssitziiii}; 
Totn  6.  FHtruAr  il.  J.  p1ih>  Flut  von  An- 

L'riffen  ye-rcn  die  dr-iitsclie  Kiseii-  und  Sfahl- 
imlustrie  gericbtet ;  erhalte,  wie  die  „KiilniKchr 
ZeltoBfr*  in  ihrpr  Abendnuiifnibe  vom  18.  dm*- 
st-ll»eii  ^Itinat-i  aii<t"iiliif .  dii'  N'erhi'iltni-:-'-  im 
Kitten-  und  £ita}il|;cwerbe  als  ein  noch  ^auz  uu- 
hekaimtM  Land  filr  din  Soz<al)M>IHIk  iH^xHchnet, 
miil  ilnnn  nl-  l  iii  nder"  von  dii-iciii  Landt- 

ein  iiild  entworfen,  das  die  A  bi^eordneten  ninip^r- 
niaßen  an  Danteg  HSlh  erinnern  ninOt4>:  .Andert- 
halb Millionen  Arlniter  arlu  iii  n  dort  mit  inibe- 
Rclirflnkter  Arbeitszeit  bei  einer  Hitzi-  im  Winter 
von  40  tJrad.  im  Sotiuner  in  der  n  insi.'n  Hölle. 
IHe  Zustande  gtnd  urernib-zu  ;rrau*-nlintt.  Kenn  - 
betriebe  haben  ziiiii  T<'il  •J4stiiiidL'i  Scliieiii 
ohne  Pansen.-  Frauen  iin«l  Kinder  wurden  in 
iliesen  Mortlbetriebeu  bptiehafli^t.  Die  Kranlcen- 
zilYi  r  sei  i  rschn  rkrnd,  ilie  riifallziftV'r  noch 
schlintnier  al.s  iu  den  Bergwerken.  Eine  Unter- 
attebonp  der  ZvRtAnde  sei  nnbedinirt  erforderlieb. 
Ein  dt-rartiiTi-s  Nnelittiild  iiMf-iliTirlnu  l'l>iiiN 
wird  nun  zwar  kein  vernünttig  l  rteilemler  dem 
KOziaMemolcratiiiehen  Redner  auch  nnr  einen 
Aiiirenbliek  treirlaiilit  haben.  Kr  wird  nieh  \  id- 
uielir  gesagt  haben,  daß  in  oineni  Lande  niit  »o 
liochicelifideter  Arlieiterftchaft.  mo  o)ifierwillifreii 
rnternehmern.  so  stfiyrender  Lfbtnshaltiinir.  so 
lantgabriger  staatlicher  Ariieitert'Ursortre.  wie 
Deutschland  sie  aufznwoiHen  hat.  derartige  Zu- 
Ktilnde  k'era«!«  in  dem  Industriezweijfe  eillfMil 
unmöglich  sein  mii^isen.  dessen  Lfi>iungen  tin^er 
Vaterland  in  erster  i.,inie  neiue  achtnuggeliieiendi- 


Steihuig  nut  dem  Widimarkte  \erdankt.  Kr 
wird  die  HchauemiAr  um  so  wenifrer  filr  iiare 
Miinzi'  g<'n<»miii<'n  lialteu«  als  sii'  \«n  (h  ru  Rt  dnei- 
einer  l'artei  aimginfr.  »lie  geratlezii  \  ou  der  Ver- 
Iftsteninir  des  dent«ehen  l'ntemehmertnins  leht 

lind  selbst  diireli  die  LTroll.n  tiLT^ti  ii  'I'at.  ii  di  r 
Sozialpolitik  nicht  davon  aligebraeht  werden 
kann,  an  dem  Fmier  verewljrter  Unzuftiinlenlieit 
ihr  I'arf eisii|i|dein  zu  koehen.  Inmurhin  ;.nlt 
das  Sprichwort,  dali  lM>i  jeder  Übeln  Narlirede 
etwas  hängen  bleil»!.  auch  von  «len  Reden  der 
Parlaiiientstribline.  und  iniswilUfpe  Neider  laafen 
im  Inlande  wie  im  Auslände  genug  herum,  die 
derartige  Xnehrede  willkuninien  heiUen.  nni  der 
deutschen  Kistii-  und  Htahlindnatrie  etwas  am 
Zeuge  XU  tlieki'u.  So  war  es  denn  niltzlieh 
und  veniiensilieh.  dali  der  Ahfe.  Dr.  Beumer 
lUe  .AnirriHe  des  sozialdeniokratijwiben  Abp*- 
ordneten  in  clcr  Hi'ichstagssitzung  vom  l'i.  Ke- 
bruar  iu  einer  itede  zurückwies,  die  nach  deui 
aaitIi«h«B  Steootmunm  folgenden  Wortlaut  batte: 
M.  H.:  Iter  Hr.  Ah(p.  Hue.  dm  irh  zti 
meineiu  BiMlauern  heute  nicht  hier  im  Hause 
seile,  hat  mleh  am  6.  dieses  Monat«  l>eim  Etat 
dt  s  Heiclisanits  iles  Innern  gefragt,  «il»  icli  jemals 
in  eiuoui  Walzwerk  odttr  in  einem  andern  Feuer- 
betriebe gearbeitet  halie.  leb  nuB  leider  auf 
diese  Krair-  mit  .Nein-  antworten,  aber  doeh 
zngleieh  ieststellen.  daU  sieh  auch  der  Hr.  .\bg. 
Hue  seit  1894  dieser  Tätigkeit  nieht  meiir  iiin- 
gibt.  .swidern  sieh  b  diirlii  h  auf  iri  i>fi:.'i  .Vrbeiten 
am  Hedaktionstis(  Ii  und  ant  der  Itednertribüne 
besehrünkt.    Wenn  er  aber  duirh  .solelie  Fragi-n 
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aptli'uten  will,  als  oh  ich  kt'ia  Mann  üi'rt  |trak- 
tifichfn  LoIm'hs  wl  un«l  nhnnnls  «H«  Arbeit  der 
Harn!  k<  nnm  trolcriit  lirilx-,  so  will  ich  dmn 
Hrn.  Ai'L'.  Hiio  und  seinen  r.irlfitrenosscn  vcr- 
rati-n.  liall  ich  s>'it  meinem  sieliculen  Leliensjahre 
körperlich  schwer  <reari)eiiet  halte,  ilali  ii-li  als 
Knallte  und  Jün^'Unj.'  in  der  I^an<lwiit-.i  halt 
iiipine  (T^rninasinlHtuilitui  mit  der  Arlicit  der 
Hand  teilen  mußte,  daß  ich  Hitze  and  Kllt^ 
hah''  crtraL'eii   h'rn>'n.   um!  \i-h   als  Kiiahe 

und  .)üu{;liiig  häuti);  mit  einem  melir  hIb  vier- 
zehnütttndl^n  Arbeitstai;  nicht  ausgelcoinmra 
Idn.  Man  war  iti  meiner  Jujrend  nneh  nielit  so 
«Muptindlich  im  Punkte  der  UnberbUrdung.  M.  U., 
ich  Ri'irne  aber  hente  die  «ehwere  Jufrend.  dl^ 
ieh  durchjffmacht  hahe ;  denn  sie  hat  niicli  das 
Lehen  kennen  K<'l^brt.  Sie  bat  mir  K*'2«'igt, 
wiu  schwer  es  ist.  mit  dnr  Hand  zu  arheiten; 
aie  hat  mich  ahor  auderKcitK  auch  k^'nnen  tre- 
lehrt  den  Wert  (h'r  Arheit  und  mir  die  Kr- 
kcnntuis  für  immer  ins  (ndaelitnis  ^resehriehen, 
daß  dpr  Mcnseh  nicht  dun-ii  Vors|iie;.'eluntr  tre- 
wisser  |ioliris(  her  Parteien  irliifi<lirh  weiden  und 
vorwärts  ki»mmen  kann,  sondern  nur  durcti 
elffen«  Arlieit.  (8<>hr  richtifrtl  IM«  Anzapfantr 
des  Hrn.  Ah^'.  Hue,  nh  ieli  in  \Valzwerk>  n  L'e- 
arhcitet  halte,  verfolgt  ja  üineu  ganz  liestimmten 
Zweck:  man  will  mich  den  vielen  Arbeitern 
meines  Walilkreises  ireireniilier  als  li.  inieni  lelu  n- 
den  Menschen  hinateUen.  Auch  das  wird  ültrigeuH 
der  Hr.  Ahg.  Hne  nicht  fertlir  kriei^en;  denn 
in  meine  in  Wahlkreise  weiß  man  von  mir  auch 
in  Arheiterkreisen  ganz  genau,  daß  ich  au<-ii 
heute  noch  nicht  selten  einen  Hechzehnstüinliiren 
Ariieilslatr  liaiie.  wenn  ieh  die  schweren  l'llieliti  n 
meines  Amts  erfiilh-n  will.  I'er  Hr.  .Vl>tr.  liue 
muß  sich  also  lür  seine  Fragen  und  Ver;;lei<-he 
andere  Personen  aussuchen  als  mich. 

Was  nun  die  ühripen  .Xusführunjren  iles  Hrn. 
Al»g.  Uue  anlangt,  so  worden  sich,  glaube  ich,  die 
Arbeiter  aell)er  am  meisten  gewundert  haben,  als 
sie  lasen,  in  welch  untriauhlidien  Verhnltnissen 
sie  auf  den  Hütten  der  Kiscn-  und  Stalilindustrio 
arbeiten.  H.  H.,  wenn  das  alles  wahr  wftre. 
was  der  Hr.  .Ahy.  Hiie  l''- ijrt  hat.  dann,  ver- 
dienten ja  zunächst  einmal  die  sämtlichen  Ge- 
werbeanfiiiclitsbeamten,  ihres  Amtes  enthoben  zu 
werden.  Ieh  kann  es  den  amtlichen  Stellen  iiher- 
Ia.Hsen,  diese  Heamlen  zu  Kchiltzen  und  nach- 
zuweisen, ila(i  sie  ihre  Pflicht  tun. 

Nun  li.it  I  i  Hr.  \\>i:.  Hne  die  Meisterwerke 
der  Industrie  und  Technik  liiej-  ireloht,  die  auf 
der  Uüaseldorfer  .\usstcllunt:  im  .Jahre  zu 
«eben  waren.  Ja,  m.  H.,  wenn  die  Kisen-  und 
.*>taMiiidu>frie  h'lieinlands  und  Westfalens  ihre 
Arbeiter  jahrelang  so  ausgemergelt  hiltte,  wie 
uns  der  Hr.  Abg.  Hue  hier  erzahlt  hat,  dann 
Wflren  diese  Leute  wahrlich  nidit  in  der  La;rc 
gewesen,  solche  Meistorwerke  der  Industrie  und 
Technik  fertigzubringen.    M.  H.,  ich  habe  eben- 


falls an  der  DibuH'ldorfer  Ausstellung  tftUg  mit- 
geaibeitet.  Ich  habe  sie  auch  studiert  and  habe 

oft  meine  Fn'ude  daran  p-haht,  zu  .sehen,  wie 
die  Eisen-  und  .Stahlarbeiter  Rheinlands«  und 
WMtfnlens,  die  teilweise  mit  Frau  und  Kind 
hinkamen  auf  Veranlassung  und  auf  Kosten  der 
Werke,  die  .\u.sstelluntr  durchzo<ren  und  lem  h'.  n- 
deu  Auges  das  Werk  ihrer  Hand  betraciiteteii. 
Aber,  ro.  H.,  das  waren  keine  ««sgeaMrgelteii 
(Jestalten.  sondern  da.<s  waren  krJlftiffc  und 
sehnige  Manner,  denen  man  die  Freude  Hin 
Dasein  von  den  Augen  ablesen  konnte. 

lTeliri:ren<  wan  n  -  darauf  möchte  auch  ich 
noch  mit  einem  Worte  zurückkommen  —  an 
den  Erfolgen  der  Stahl-  und  Eisenlndastrie 
Rheinlands  und  Westfalens,  wie  sie  sich  dort 
zeigten,  sozusagen  auch  noch  die  leitenden 
PersSnlichkeiten  der  Werke  und  ihre  Ingenieure 
mitlieteili-rt.  l>ie  W  ort-  des  Hrn.  Staatssokretirt 
(Trafen  v.  Posadowsky  üher  die  Mitl)eteiligung 
der  .\rheiier  werden  ja  si  Ikui,  wie  er  Ijcmcrkt 
halM  H  wird.  In  genQgend  einseitiger  Weise  aus- 
:reschlachtet.  Es  zei^  das.  ni.  IL.  wie  jrefJlhr- 
lich  es  ist,  in  einseitiger  Weise  den  einen  Teil 
ZU  loben  und  den  andern  nicht  zu  nennen. 
iSehr  richtig,'?)  Nicht  daraufkommt  es  an,  was 
der  Herr  .Staatssekretär  vor  ein  paar  Jahren 
auf  dem  Deutschen  Handelstage  gesagt  hat  — 
wie  er  nii  ineni  Kraktionsfreunde  Frhrn.  \  .  Ileyl 
neulich  erwiderte  — ,  sondern  es  kommt  darauf 
an,  was  er  hier  gesagt  hat.  .ITnd  wer  nun  noch 
weiH.  wie  eine  ^'ewisse  I'resse  das  ausschlachtet, 
der  wird  zur  Erkenntnis  kommen,  wie  gef&lir- 
lieh  solch  einseitiges  Lob  ist.  (Sehr  richtig!» 
M.  H..  schließlich  wird  dem  Herrn  Staatssekretär 
diese  Prosse  wahrscheinlich  auch  einmal  deti  Be- 
weis führen,  daü  an  den  schi'inen  (Tcsetzentwürten, 
4lie  er  und  seine  Hi-rren  (teheimen  Bftte  aoa- 
arheitin.  nicht  er  das  Haujit  verdienst  (rilt.'t. 
Hondern  di«-  Schreilier  im  Keichsamt  des  Innern. 
(Sehr  giitl  und  Heiterkeit.)  H.  H.,  auch  leb 
wiederhole,  dali  die  Verdienste  der  Pnternehnier 
und  der  Ingenieure  um  die  Fortschritte  der 
deutschen  Technik  und  nn  das  deutsehe  Wirt- 
srliatt^Ielieu  iil..  rlianjit  hei  allen  diesen  augen- 
blicklichen Verhandlungen  in  keiner  Weise  die 
gerechte  Wfirdigiing  auf  selten  des  Vertreter» 
der  verbündeten  Retrierungen  «refunden  haben, 
die  sie  in  vollem  Umfange  verdienen.  (Zwischen- 
ruf rechts.)  —  Und  das.  m.  H..  ist  nicht,  wie 

es  leider  acheint,  heut<  ^.  jlist \  .  r^tuD.llich.  wie 
mir  elieii  ztitrernfen  wini.  snndern  das  ist  um 
so  ungerechter,  als  durchschnitllidi  der  deutsche 
lni.'enieur  in  einem  sehr  guten  Verhftltnls  soin 
Avil.  it.  r  des  Werks  steht,  da  er  sein  treuer 
Kamerad  namentlich  in  Zeiten  der  Not  ist,  wie 
beispielsweise  die  T<Mlesfalirt  des  Ingenieurs 
Hannesen  in  Mülheitn  a.  d.  Ruhr  und  des 
Uergwerkshesitzers  horsig  in.  OberachleaieA 
liei  den  von  ihnen  gelegenUieh  venuMplOekter 
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Arbi  iter  geleiteten  RpttimgsvbeUen  zurGenfige 
beweist. 

H.  H..  diene«  irute  Verlialtnis  bessert  man 

troilicli  nicht,  woun  iiinn  solche  Re<len  lifllt,  wie 
sie  ili'r  Hr.  .^hgt'onlnott;  Hue  hier  zu  Iialteo 
tur  gut  fand.  Aber  auch  or  winl  dieses  gute 
Verliftltala  nicht  i;anz  in  itas  (iiMreotdl  um- 
kelinni:  il<^nn  dazu  ist  nuf  l»iid<ii  S.itfii  sowohl 
bei  »li'ii  Arhi'itcrn  als  bei  ih-u  iujfcuicurt'ii  viel 
ZU  viel  tfiitor  Wille  und  viel  zu  viel  Einsicht 
vorlmn<h'n.  Uii-sciii  Ziisamnifiuvirkcn  ist  *•«  auch 
zu  danken,  daÜ  diu  deutsche  Eisen-  und  .Stalil- 
fnduatrle  ihre  hentige  H5be  erreiebt  bat.  Das 
war  durchnus  niclit  so  leicht ;  denn.  \vi<  Sie 
wissen,  liaben  unsere  deutsclien  Erze  einen 
anBerordentlicb  gerintren  Vetallgebalt,  die  Kohle 
winl  unici'  srlir  scli\vi<  ri;rcii  Vcrliflltnisscn  ans 
der  Tiefe  gefördert;  e«  kuuioieu  ferner  liinzu 
die  groflen  Entfenrangen,  die  zurüekznlegen 
sind,  einmal  für  die  Kr/e  nach  dem  Kohlen- 
revier und  dann  aus  dem  Kohlenrevier  nach 
dem  Fundort  der  Erze  u.  n.  in.  Alle  diese 
Schwierigiceiten  hat  die  deutsche  Industrie  glQok> 
lieh  und  mit  prolien  Ojiti-rn  ülicrwiindcn.  I>enn, 
m.  H.,  die  Dividenden,  die  hier  von  jener  Seite 
Immer  TorgefQlirt  werden,  sind  jahrelang  nicht 
jrozahlt  worden  um!  werdi  n  J>  tzt  vielfach  .luf 
zusammengelegte  Aktien  entrichtet,  was  vun 
jener  Seite  zu  erwihnen  immer  vergessen  wird. 

M.  H..  es  ist  ein  f :;tnr!ur>  r  Riiluu.  den  man 
8ic)i  erwirbt,  wenn  mau  den  Keim  des  Unfriedeui^ 
In  eine  Industrie  Uneintrftgt,  deren  Medlicbe 
KntwickliniL'  für  unser  jui  !irs  und  unser 
deutHcben  Vaterland  von  «o  ungeheurer  Bedeutung 
erscheint,  wie  es  bei  der  Eisenindustrie  der  Fall 
ist.  (Sehr  richtijr!!  Was  nun  die  Antraben  des 
Hm.  Abgeordneten  Hue  aubetriät,  die  er  Uber 
die  Fenerarbeiter  Rheinlands  und  Westfalens 
gemacht  hat.  so  sind  sie  völlig  unzutreflVnd. 
Ich  werde  das  nacliweisen  und  bemerke  schon 
heute  etwaigen  erneuti-n  Anzweifelunfren  des 
Hm.  Abgeordnete  Hu<  inili>'r.   dah  iiiriiir 

UewahrsmUnner  hen-it  >ind,  in  einer  etwaijren 
Enquete  über  die  ArliciiiTVerhultuisse  des  Kisen- 
tmd  StahlKewerhes  diese  von  mir  hier  vorzn« 
tragenden  Tatsachen  zu  ertiflrti-n  und  durch  Be- 
lege zu  beweisen  (hürtl  üürti)  -  jawohl,  im 
koDtradibtorisehen  VerfUintn,  Hr.  Abgeordneter 
Holkenbuhr!  (Zuruf  von  den  Sozialdemokraten.) 
~  (rewiü,  ich  werde  auch  nacbweiseu,  daü  sich 
die  Bisen-  und  Stahllndnstrie  In  keiner  Weise 
vor  einer  solchen  Etuiuct.'  fürchtet. 

Nun  werde  ich  ihnen  zeigen,  daß  die  .\n- 
galMm  des  Allgeordneten  Hue.  die  ja  leider  schon 
ein  paar  Ta^re  unwiderlefrt  lial»en  ins  I.aml  (urehen 
ktinuen,  völlig  unrichtig  sind.  Ich  bedaure  die 
Notwendigkeit  dieses  Nachweises:  das  ko.stet 
dem  Haustr  und  auch  mir  lidder  eine  panze 
.Mjmnne  Zeit.  Wir  würden  ja  iil>erhaujit  mit 
der   Erledigung   des  Etats,    und  insbesondere 


des  vom  Reichsamt  des  luie-rn.  viel  eher  ferlijr 
werden  können,  wenn  niclit  so  \  iele  unzutreffende 
und  unwahre  Behau|)tunp  n  hier  auftfvstellt  würden 
(Bchr  richtig!  bei  den  Natioualliheralen),  mit 
deren  Bekämpfung  und  UichtigHtellunir  man  sich 
hier  notwendig  beschaftipren  niulJ ;  denn  sonst 
pehen  diese  I{  iian]il untren  ins  Land  liinein,  und 
h.Ht  man  ihnen  niclit  \viiiersj»rochen.  dann  iu-illt 
es:  djwi  sind  unwidnsjirocdien  {rehlieiiene  Tat- 
sachen! Ohnehin  lietindet  .sich  ja  eine  profle 
Anzaiil  \  on  Atiu'i'ordncten  der  biirjrerliclien  l^ar- 
teieu  hier  lediglich  in  der  Defensive  gegenüber 
der  Offensive,  die  gegen  uns  mit  falschen  An- 
tralien  (rerichtet  wird. 

Nun,  Hl.  H.,  gelte  ich  iui  einzelnen  zu  der 
Widerlegung  der  Angaben  des  .Abgeordneten  Hue 
über.  H>  tridniUllii:>'  Hil  stiindi^'e  Schichten  kommen 
natürlich  überliaupt  nicht  vor.  Ein«  248tiiudige 
Schicht  ist  1>e1  den  HoehSfen  lediglich  dann  nötig, 
wenn  wehren  der  Sonntafrsruhe  .Schichtwechsel 
eintritt.  Ich  benierki-  aber,  daii  sicli  tnit  dieser 
Art  des  Betriebs  seinerzeit  bei  der  Sonntags- 
robe-Enquete  siimtlicbe  vernommenen  .\rb^ter 
ausdrficklicli  'in verstanden  irklftrt  halten  aus 
technischen  und  aus  wirlschatiii(  iien  liründen. 
(HörtI  liörtl  i»ei  den  Xationallilieralen.)  Dn 
ülirigen  ist  auch  die  .\rlieit  drr  Hochofenarbeiter 
zum  Teil  nur  eine  Kontruilarbeit. 

Dann  bat  der  Hr.  Abgeordnete  Hne  ge* 
sjinu'lien  von  einer  zwölfstiindiv'cn  Schicht,  dit' 
ohne  jede  Pause  stattfinde.  Auch  das  ist  völlig 
ans  der  Lnft  gegrifTen.  (Hörtl  hörti  rechts  und 
iiei  den  Nationalliberalm. »  Zwar  >reht  es  in 
einem  moderueu  Walzwerk  selu-  schwer  und 
stramm  zu,  wie  ich  ansdrfleklieh  zugebe;  aber 
diese  .Arbelten  werdi-n  auch  sehr  hoch  bezahlt, 
wie  die  Lohnlisten,  beispielsweise  der  Vorwalzer, 
jedem  nachweisen  werden,  der  sie  einsieht. 
Kefrelniflßigc  Pausen  lassen  sich  in  einem  mo- 
dernen Walzwerk  allerdinitrs  nicht  einrichten. 
I HörtI  hört!  bei  den  Sozialdemokraten.;  —  Ja, 
warten  Sie  nur  ab!  .\bcr  die  .Arbeltannter» 
brechuntren  für  den  Einzelnen  iM'traircn  per 
Schicht  durchschnittlich  nieiir  als  zwei  Stunden. 
(HVrtt  hUrtl  bei  den  NationnlUbenlen.)  In  diesen 
zwei  Stunden  kann  also  der  ICann  ruUg  min 
Essen  zu  sicli  nehmen. 

Auch  die  Angaben  des  Hm.  Abgeordneten 
Hue  betretVs  der  einzelnen  Werke  sind  völlig 
uuzutrcli'cnd.  Der  .Abgeordnete  Hue  hat  zu* 
nächst  das  Werk  Heese b  In  Dortmund  er- 
wähnt. In  diesem  Werk  hat  laut  Lohnlisten 
kein  Arbeiter  Im  Februar  11)05  .i04  Stunden 
oder  eine  abnUcbe  Zahl  verfaliren.  Die  Feuer- 
arbeiter dieses  Werks  hal>en  selten,  die  Heparatur^ 
und  Platzarbeiter  haufi^^r  Ueberscliichten  ver- 
fahren, aber  nur  dann,  wenn  es  unumgänglich 
notwendig  war.  .Alle  Betriebslieamten  dieses 
Werks  sind  anjrewiescn,  Cibi'rsrliiebtfn  niö^r- 
lichst  nicht  verfuhren  zu  iaäseu  und  nur  mit 
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Zustimmung  der  Arbeiter  L'el>eracliictiten  anzu- 
ordnen, im  Februar  1905  »ind  einschließlich 
Uelienddebten  0T4&0  Sohichten  von  -Mts.i  Ar- 

licitprn  vorfahren  worden,  worauH  sich  das  l  u- 
zuirfiVenilt'  i1»t  An^nlten  des  Ahirpordin'ien  H»«' 
iranz  von  seihst  erg^ibt. 

IM  Ivru]t]i  li«'ir<'n  «lif  \'n  liiiltiiis-:<  iiirlit 
anders.  Die  Arbeitsorduuiit;  b«'i  hLru{i{i  ist  die 
irleiehe  wte  auf  den  ttlnifren  rhelnlflch-westfUlschen 
Wcricou.  Dasselbe  trill  aiiclt  \ nii  il«  r  SniuitaL"-- 
arbeit^  liinsiclitUcb  den-n  dit-  Kru]>}>sclic  FaUril^ 
BelbstTemtindlicli  wie  jede  andere  den  Gewerl)e- 
aufsicbtsh*  artit-  n  untiTstt  lit.  und  di'-  iint<  r  ^tn  iiii  i 
Beobacbtuitg  der  gesctzUchen  NUrsciiritleu  auf 
das  Notwendlffste  tteschrflnkt  wird.  Auch  in  den 
Ke>if'rlM'trielieii  ihr  Fiiiiia  Krii|i|>  lu'tratr'ii  die 
Pausen  zusammen  für  drei  Stunden  in  der  Ki'gei 
nioht  weniger  als  eine  hAn>e  Stunde,  also  auch 
je  zwei  Standen  für  dir  /\v.'Uf«tiiiidlge  SchUlu. 

Und  nun  hören  Sic.  m.  If..  von  dt-n  /abl- 
rinchen  teletrrnidiii^clii'U  Nai-iir-it-liiiii.  die  iiiir 
naeh  der  i;.  il-  lies  Hrn.  .■MiirconliK-it  n  Um-  zu- 
gegan^'i'n  simi,  nur  n<)<  li  zwi  i.  !>.i  t'  |i'.rra]dii«Tt 
mir  das  i>iiliuger  11  ü 1 1 «n vv t-rk,  ik-.s»en  ver- 
storliener  Besitzer  Freiherr  v.  Stumm  leider 
ni<  Iii  iiicbr  in  unseren  Ifeiheu  wt  ilt  er  würde 
sonst  mii  der  ihm  eigenen  Saddcuuiitnit«  die  .-\u.s- 
f&hrungen  des  Hrn.  Aligeordnetea  Hne  seiner- 
seits völlig  ad  alisnrdum  pif^hrt  hatten  — : 

Nomutle.  Arbcitsseit  lO'/t  Htunden.    Im  normalen 

Hetrl<«b<>  Icommt  doppolto  Schichtarbeit  nicht  Tor. 

Jfur  n)\''  14  Tni;i'  S.niiit.i:,'-'  ln-i  Srliirlitwcehsel  »ii 
Oi'feii  mit  lllluilti  rliriN  ii.-ii.  in  Hetrielie  wie  Hih  IiöIVii 
lliul    KokMofeii    ii-w.     Si.Ti^t    «•  iili  II    l  i  Im  t..!  Iiii  iitell 

mir  in  liiilSerHlen  .N.«tlii|l.'ii  verfiiliren.  Hei  2  Mil- 
liiHieri  lie/ahlter  Sehiehteil  de«  lel/lell  .Inlire^  mir 
17  «Irelfaehe  Sehiehten  liiiitoreiuuder  feHi^^e^ttelll. 
VernnlnxHiiii^' :  ltetri<-i>M-'t<"iriin^,  deren  Hrliiiellr<tiur>^- 
lU'bo  B«aeitiguiiK  im  lotercvie  grSfierDr  Ueleff- 
«ehaften  geboten  war,  die  lonat  feiern  moBten. 

Hllttendireiitlon. 

nfört  I  büii  I  rerlit>  und  liei  den  Niitioii.illil''  r.ili  ii  i. 
i>iü  Uütteudirekliou  bat  mir  uiitllerweile  ancb 
.eine  ErUutemng  Akwn  Tttlegramms  geiuindt. 
die  ich  Ihnen  noch  mitteilen  will.  Sie  schreibt: 

Eh  int  ;;ftn/  HelliHtverHiSiullieli,  diill  eine  verl5n;;erte 
Sehielltdaiier  nur  p-leintet  wird,  »enii  e«  unliedinirt 
notwendig;  int,  um  .  iie  n  !  r .  ii  itetrieii,  der  aus 
irsfendweleheni  (iriimle  /mii  l.ili.  jri'n  i;ekiininien  i»t, 
Hehneiler  wieder  in  (tum;  zu  l»rini:en  und  um  so 
ein»  gröttcrc  Helegiteliart  vor  Luhnausrällon  zu  be- 
wahren. £•  hMidcli  Hi<  h  dab«i  »M«  nur  um 
SMiders  «Mcbieltte  und  erfahrene  l<ettte,  die  vermöge 
dieser  ligenscluifken  dureh  andere  nicht  ersetst 
weiden  kannen;  aber  ist  BellMtverBtlndiich,  daB 
die  Leate  fDr  diese  Ueberichichten  entfliircehond 

eiit!4(  li(idi;;t  werilen.  mit  niindeNtenN  TfOO  y  Ltdilizula^^e 
und  danilier,  meisteiifi  mu  h  noch  mit  liesonderi-n 
l'riiiiiii'M,  und  liali  «ii-  auf  riiw  iiiilli  ror  leiitlirli  li\ii:;e 
Arbeitszeit  eine  KuliepauHe  von  inincleMtenn  i;leielier 
Dauer  crbalti'n.  Rh  int  i(elliiitver«lündlich,  daft  die 
Leute  zu  sidelion  LeiHtun^^en  nieinalH  g(>znun;;i'ii 
werden ;  «l"'r  wohl  in  der  j^anzen  Industrie  ist  ei» 
nicht  ondera,  daß  gelegentUeh  einmal  im  Notfälle 
einer  für  alle  emtritt.  Da,  wo  sieh  die  mgliehkeil 


bietet,  AblöAunK  eintreten  zu  laititi'ii,  ut  e»  yrant 
«elbitverülindlieb,  daB  diese  eintritt;  denn  hvi  xt'r- 
lüngerter  Rehiehtdauer  sinkt  dir  Arbeitaleiitnng  de« 
Rinselnen  auBernrdenilicb.  Es  kann  deshalb  keine 
Kede  davon  seht,  dail  gaasott  HrkgMhaffeeB  derartige 
Mehrleistuni^n,  ttsmentlich  wie  der  Hr.  Abgeordnete 
IIui'  tiat  ilurelitdirken  lachen,  <,'<  » idinhi  it^niülii^;  oder 
HUM  l'rolityrier  di'r  (i<-«e)|"<  !ia1l  /iii,'i'mutet  werden. 
l!ri  siil.  Im  II  t{i  |iaralurr:i 

und  it'li  liitte  das  iii.li'  llauv.  Iiier.iiif  zn 
ncliten.  um  liier  elwnH  ülier  «las  \  erhältni.s  ties 
Ingenieurs  zu  den  Arbeitern  zu  hSren  — 

ll.'i  •«i.li  Ih  ii  I;-  iitii  ITH.  \M)  ilie  AnmeHenheit  der 
I  lltfeili<  ure  W  linxelieUHW  ert  iwt.  Iei->ten  dii'ue  lU'lbHt- 
verKtandlieli  die  l  elierKehiehten  mit.  V,»  koiiimt  liei 
lte|iaraiurarb«iten  Ht^hr  blutig  vor,  dmti  die  Ariwiter 
sirii  aldofcn,  der  Ingenieur  aber  von  Anfang  bis 
lu  Knde  da  bleibt  und  onf  diese  Weise  sieb  selbst 
eine  ifrofle  AnMtrenu'ung  zumutet;  letiter«  Arbeiten 
«find  im  Laufe  de«  iel/teii  Jalire-  «ied<  rhiilt  von  In- 
i;eiiieureu,  Olierincenieuren  und  aui  Ii  vmii  ileni  uiiter- 
zeiehneteii  Ilireklor  W  '  iiili;,'  ;r<  I.  i  «.irdi  ii,  ohne 
daU  irt;eiid  weirbet«  .VufHebeii  davon  Kemaeht  wird. 

So  weit  der  Krief  des  Dillinger  HOttenwerks, 

dessen  wunderseliöne  luftifre  Aiilairen,  Speise- 
rüunie  usw.  icli  übrigen«  in  .\bbildun^en  hier 
zur  An»cbauung  ties  Haukcs  briniren  mr»chte. 
auch  zur  Illustration  der  .,un\s  ürdi^ren'  Riiuine. 
in  denen  die  Arbeiter  naeh  den  .\ustYilirun<:»ii  des 
Aii)r«'""dnelen  Hue  hausen  und  essen  miii^^en,  wenn 
sie  h'euernrheiter  auf  unHeren  Hüttenwerken  fdad. 

jti-^  (iiiUstahlw  erk  Witten,  das  der  Ali- 
{fi'oi'tliu  te  Hue  al.s  dasjenige  augetubrt  hat,  in 
dem  der  Arbeiter  seinen  .Henkelmann*  an  den 
Walzenständer  hftngen  iiiuli.  nui  wnhrend  des 
Walzend  ."«ein  Essen  zu  »ich  zu  nehmen,  wenn 
es  ihm  nicht  vorher  die  Ratten  aufgefressen 
ii;itteti.  dieses  (rllflstaldwerk  Witten  teley^rajdiiert  : 

l  eberstunden  in  iwei  Walzwerken  bik-lniten»  1  bis 
!'/<  Stunilen  im  vollen  EmventtAndni»  mit  den 
Leuten.  Wats|M«s«n  in  12  Stunden  8  bis  4  Standen. 
MittasTspause  stet«  mindesten«  t  Htnnde.  Speise- 

räume  vnriinnden.  werden  weui;;  lieiiiit/t.  fH">rt! 
hört!  recbiH.I  .\ueti  Dünstige  lielinupiun^en  auf  uns 
nicht  cvtrelFond.  OnBetahlwerk. 

Nim  fVaL''  ielr  Sj.  .  m.  H..-  lileÜM'ii  die 
Bebau|itungen  des  Aligcorduetcu  ilue,  dab  der 
Hann  am  Walzenstftnder  essen  muß*  DaB  die 
Leute  nielit  in  die  truii'u  Sjieiseräuiue  hinein- 
gehen,  i»t  doch  nicht  Schuld  tles  Werlos.  Der 
WalzwerksnHwiter  zieht  o»  eben  manchmal  vor. 
im  Walzwerk  zu  lileitien.  AIh  t  daraus  solilielU 
jeiier  Vernunft ip-  Meiiseii.  dali  dieses  Walzwerk 
nicht  ein  so  schauderUafter  x\ut°onthaltsort  sein 
kann,  wie  der  Abgeordnete  Hue  nas  vor- 
geredet hat. 

Auch  lietrelis  der  L'eberücliichtentrage  ist  der 
Abgeordnete  Hue  v8llig  falsch  berichtet  worden, 
wenn  er  nanientlieji  aiieli  die  AeiilieruiiL'eii  de- 
lvrui»jischeu  Kessortcbels  Hrn.  Körner  so  dar- 
stellte, als  stflnden  dessen  Ansichten  im  Gegen- 
satz zu  den  Ansichten  der  K niiiiwrlieii  Werks- 
verwaltting.  .Nach  einem  mir  vorliegenden  Tele- 
gramm ging  die  AenOening  des  Hm.  R«mortohefa 
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KSraer  dabin,  die  Fabrik  wisse,  daß  nach  voll- 
pndeUr  Arhi'it  dif  I.cistunfrstillil'rkcit  di-r  Arbeiter 
v«-nnindert  sei ;  deshalb  seieu  ihr  selbst  l.'fber- 
stunden  unerwOiMeht;  de  bptmchto  die  UebfT- 
arlieit  als  ein  nntwendi^res  Tebol.  von  dem  sie  die 
Arbeiter  zeitweise  leider  nicht  entbinden  könne. 
\Vm  nun  die  Uebenrblehteii  in  allgreineinen 
betrifTt.  so  haben  Sit-  selion  <rehnrt,  il.il'i  shI  iie 
■or  iin  hinverstünilniä  mit  den  .\rbeiterii  selbst 
«i|reorda«t  und  verfahren  werden.  Ptese  Eln- 
vilUgung  wird  ^'orade  von  Jim  n  Arbeitt-rn  diirch- 
achnittlkh  sehr  gerne  gegeben,  die  vorwärts 
kommen  wollen.  1>cr  Uaximslnrbeltstiig  für 
Manner  ist  freraib-  deshalb  vom  Fürsten  von 
Birtmarck  immer  mit  vollem  Kecbt  l>ekampft 
worden,  weil  er  der  Ansicht  war.  man  solle 
d'  iiit  iiiiri  ii  Leuten,  die  vorwärts  kommen  wollen, 
durch  eine  Beseliiaiikimp  ihrer  natilrlichen  Ar- 
beitskraft die  Mö).'lichkeit.  vorwärts  zu  komim  ii. 
nieht  unterbinden.  (  Hiirt !  bort  I  reelils.  t  Hie 
Sozialdemokratie  klairt  ja  so  hauti;r.  <lali  di-r 
Arbeiter  es  heute  zu  nicht»  mehr  bringen  könne. 
Laasen  Sie  ndeh  doch  da  einmal  ein  typiacbes  Bei» 
sjiii'l  crzi'lhlen.  da<  i  rit^ehieilen  mit  dem  Maxirnnl- 
arbeit.stag  der  Miinuer  zutiamtuenhftngt.  Der  ehren- 
halber tarn  Dr.-InfT.  ernannte  (rebeimrat  Haar- 
mann  in  Osnaliriick.  ib-r  ( i<  n.  raldir.  kior  des 
(Teorg8-Marien-Uergwerkt<>  undUiitteux  ereius,  be- 
suchte als  Knabe  die  Volkatichnle  aeineü  weat» 
fÜlLichen  Wohnorts  Blankenstein.  Nach  genoBseneui 
Volkaschuluuterricht  verdiente  ersieh  als  Bergmann 
das  Geld,  um  auf  die  hnhore  Sclmle  !n  Itoehiun 
zugehen.  Er  machte  dov  i;  Abitmirtiten- 
exanien;  dann  frinsr  er  wieder  in  dii' (inibc  und 
Verfuhr  alle  \Vorh»  n  niehrfarh  zwei  Sebieliten, 
um  (las  (fehl  zu  verdienen,  mit  d<  ui  er  dann 
tlie  T>>chniselie  Hoelischule,  das  damali;re  (ie- 
werbtt-Institut  in  Uerliu,  beziehen  konnte.  Un» 
hat  «r  getan,  und  er  wgMt  es  heute,  daB  e« 
ihm  erlaulit  war.  seiner  Kraft  und  seinem  Willen 
entsprechend  manchmal  eine  1  )ü|>iK'l8chiciit  zu 
verfahren,  weil  er  es  sonst  zn  seinem  heutigen 
Krfol^'  nieht  ;rebraelit  haln-n  wünlr;  ib  nii  i-r  ist 
jetzt  nicht  allein  ein  angesehener  Leiter  dieses 
Werkes,  sondern  zn  gleicher  Zeit  der  Verfasser 
iM-  lir>  ri  r  liervorrair'-nder.  ^auntUep  nib  r  wissen- 
schattlicliur  Scliritten  Uber  den  Eisenbalmoberbau. 

Du  ist  —  werden  manche  von  Ihnen  sagen  — 
ein  einzelner  Fall;  ich  sap-  al>er:  Je  laelir  man 
davon  fiherzeujrt  ist.  dali  es  den  unbemittelten 
8ehicht4'n  unsere«  Volkes  ermö^'lieht  werden 
muß,  sich  durch  eigene  Kraft  zu  lieben,  um  so 
wenitrer  kann  tnan  einen  Maximalarln  itsrau"  für 
•Milnner  emiifelih  n ,  der  den  leistiin«:sfiihifren 
Mann  an  der  Ausnutzung  seiner  .\rl»eit.<<kraft 
verhindert.  i^<hr  richtigl  bei  den  National- 
liberalen  und  reclits.; 

M.  H.,  aber  die  gesetzliebe  Festlegung  des 
zi'hnstiindiffen  Maxitnalarbeitstatri  s  für  Kranen 
habe  ich  mich  hier  wiexlerholt  ausgtisjtrocben. 


De  faeto  existiert  der  zeimstündijrr  MaximaJ- 
arbeitstap  für  Frauen  in  <iiicr  trroßen  iJeib«^ 
unserer  Werke ;  alter  aiieb  diese  wünseiu  n  aus 
den  wiederholt  \<in  mir  i-rörterten  Qrilnden,  die 
ich  hier  nielit  [io(  h  <  inmal  darle<:t  n  will,  eine 
gesetzliche  hesllegung  nicht.  Für  eine  solche 
hat  sich  Übrigens  der  Geh.  Finanzrat  Jencke, 
(!>'ii  Tiiein  Fr.ilitiimsfreund  Kri  ib.  rr  \ .  Mi  vi  hier 
neulich  zitierte,  nicht  ausge.s|truchcn  i  er  hat 
vielmehr  nur  dargelegt,  was  das  Vorgehen  der 
bayriseln  ii  'rt  vtiliuilustrielli  ii  narli  dir^-  r  Richtung 
hin  de  facto  zur  Folge  haben  wenie. 

Nun  hat  der  Herr  .\bgeordnote  Hne  ans 
begreifliehen  Griinden  aiieli  die  Verliilltnisse  der 
Firma  Fried.  Kru]»!»  besonders  beleuchtet  und 
Dintre  erzithlt.  die  nntflrilch  auf  den  ersten  Blick 
•rejrlaubi  wi  rilm.  wie  mir  u.  a.  ilii-  Aeußeruiig 
des  Hrn.  .Vbs^fordneten  l'auü  (l'otsdani)  be- 
wiesen hat.  der  safrte:  .Wenn  das  alles  wahr 
ist        und  Hr.  Hue  muß  es  ja  wissen,  weil  er 

in   diesen   Hetriebell   liix  li.lftijrt  ^reWf'seii  ist 

dann  tAten  die  Leute  doch  besser,  aus  den  Kisen- 
httttenwerken  zu  uns  in  das  Handwerk  nnd  in 

dii-*  Landwirt -i  li  i'f  zu  kommen"  worin  ich 
vollständig  mit  dem  Hrn.  .\l»geonüieteu  Pauli 
fibereinstimraea  würde,  wenn  so  schreckliche  Zu- 
stände wirklieh  vorhanden  wrin  n. 

M.  H.,  ich  muU,  da  sich  diese  Firma  hier 
ja  nicht  selbst  verteidigen  kann  und  Ich  mit 
ihren  Vt  rlulltnissen  «'inigermaßeii  vertraut  Idn. 
den  Beweis  führen,  daU  auch  in  bezug  auf  dieses 
Werk  die  .Angaben  des  Hm.  Abgeordneten  Hue 
vollständig  unzutn  t^end  sintl.  Da  soll  sunflchat 
das  <»4'lbassin  in  dem  I'n  ßbaii  einen  so  nn- 
gi-heuren  (»estank  verbreiten,  daß  wiederholt 
Leute  umgefallen  seien.  M.  H..  ieh  bin  oft 
jn-nufr  in  dirscin  l'r.dbaii  bei  Krupp  gewesen, 
um  das  itcgenleil  konstatieren  zu  künnen.  Das 
Bassin  an  sich  duftet  ttherbaupl  nickt;  der 
(Jerneh  eiitwieki  lt  sieh  nur.  wenn  heiße  Panzer- 
platten hineingebracht  werden.  Diesem  Crcruch 
sind  selbstveratlndlich  ebenso  wie  die  Arbeiter 
die  Urtri.  Iisiieamten  für  den  Augenblick  aus- 
ges«;tzt.  Umgefallen  ist  dabei  noch  niemand. 
Nun  stellt  aber  gerade  dieser  Preßban  von 
Krujip  eine  Musterwerkstatt  dar.  wie  sie  viel- 
leidit  in  Deutschland  nicht  wieder  so  vorkommt. 
Der  PreBbaii  bei  Krupp  ist  etwa  200  m  lang,  24  m 
breit.  1.')  m  lioeh  bis  zum  DaeiiHrst.  und  darüber 
steht  eine  2'  s  m  hohe  Lüftuugshaube  in  der 
ganzen  Lilnj.'e  dt-s  Preßbaues.  Einr^  idealere  Werk- 
statt kann  man  sieh  doch  wirklich  kaum  denken  I 

.\uf  die  .\nkla;ren  des  lirn.  Alijreordneten 
Hue  betrefi's  der  Knippschen  Luhnverhällnisse 
möchte  ieh  erwidern,  daß  seit  dem  Jahre  1908 
d<  r  |)iir<  lis<  linitfsveriliensf  der  Arbeiter  auf  den 
Kruppschen  Fabriken  ständig  gestiegen  ist;  er 
betrug  1902  fllr  den  Kopf  und  Arbeitstag 
4. .■>•_»  ,  r.  4,:.(i  -  *  .  1904  4,ss    «  um)  1  !M).t 

5,12  ^0!.    Und  dabei,  m.  H.,  sind  in  diese  Durch- 
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sclinitt>-;iiiimM'n  i'inlM'^riflVn  die  jnL'i'nilliclii  n  Ar- 
beiter, die  Invaliden  iiaw.  Der  DurcItöt-liiiittK- 
▼«rdienitt  «Ines  Arbeiten  auf  Avr  Knippschen 
<Tiiftstalilfal»iik  liat  für  das  .lalir  1 !»()')  für  den 
Kopf  1534,74.«^  Wtrairen  gegru  1463,40  ,1 
Im  .Tahro  lfl04,  ist  alHo  nnt  etwa  70  tu 
letzten  .(alm-  jrt'stit'irt'ii.  tHiirtl  liiirM  n-chls.) 
M.  iL.  daß  auch  der  Prozentsatz  drr  Krupp- 
lu-hen  ArlH'it<''r.  wehdi»'  hoho  Löhno  vordtonen. 
I^tlepren  i«t  und  stnmiiv'  stcifrt.  bi>\vi  ist  eine 
Ziisammenstolliint:.  <li<'  ii-Ii  mii'  aii-  «Icii  offizii-lli-ii 
I^ohulistnu  habe  .st  udt-u  la.s;^i  n,  und  dii-  irli  lluu-n 
natfirllcb  ntebt  Im  elnxelnen  V4>rleara  kann,  die 
ich  aht-r  uuchhi  r  auf  Tisch  de«  Haidt  s 
niederlegen  werde.  Hotfenilit  h  ¥rird  der  Herr 
Al>|;eordnete  Hne  die  Richtlfrkelt  dWer  Tabelle 
aiieh  nicht  nocli  riir/wcift  ln.  Ii-li  li;itii>  aus  (lifscr 
Tabelle  ersehen,  dali  über  p  vU.  für  den  Tag 
yerdieot  baben  bei  Krupp  Im  Jabre  1900 
40,734  "/ü  di  r  Arbeiter  (h.Srt:  hört '.  rechts»,  und 
im  Jahre  1 905  haben  «inen  Lohn  über  ö  «4  ver- 
dient 57,546  »fo  der  Arbeiter.  (HSrt!  blMl  recht«.) 

Wenn  nun  der  Hr.  Abgeordnete  Hue  be- 
hauptet, dali  iM'i  Kru}i|i  Hiiiiderte  und  Tanseiide 
von  erwachsenen  und  verheirateten  Arbeitern 
•leb  befanden,  die  unter  3  ^  tüglich  verdienen, 
so  inuil  ich  llinen  doch  .lucli  da  di'  rielifijr  n 
Zahlen  geben.  M.  H.,  iiu  .lalir«<  WMh  iiaben 
diesen  Lohn  von  8  J(>  und  darunter  meist  nnr 
juyrendliche  Arbeiter  unter  21  Jaliren  verdient. 
Die  Fabrik  bcüuhäfligtu  im  Jahre  lUO»  im 
Uranzen  67flA  solcher  Juprendllehen  Arlieiter,  und 
zwar  von  14  bis  Ki  Jahren  11K4  Arbeiterund 
von  16  bis  21  Jalireu  55H2.  Diu  wenigen  alteren 
Arbeiter,  die  einen  Verdienst  nnter  fl  •#  hatten. 
8ind  Invaliden,  welche  teils  rnfallrentnvr  sind, 
teil»  neben  dem  Lohne  auH  der  PenKionskasse 
noeh  eine  so^'enannte  ToiljienBion  beziehen.  Dies 
tritVt  iM'sonders  für  die  Invalidenarbeit  im  eigent- 
lichen Sinne  leistenden  Personen  zu.  die  Wachter- 
dieu^te  usw.  verrichten,  und  von  denen  1905 
bei  Krupp  214  beschäftigt  wurden. 

Nun,  ni.  H.,  muß  ich  Ihnen  aber  noch  zwei 
Falle  von  angeldichen  „Hungorlühnen*  liei  Krupj» 
mitteilen,  die  von  dem  „Deutschen  Metallarlieit'er- 
verband",  der  hier  von  dem  Ab<rerirdrii't.'ii  lln«' 
mit  so  groiier  Emphase  als  der  größte  deutsche 
ArbelterveAand  gelobt  wurde,  verbreitet  worden 
sind.  Jahrelan^j  sind  nflmlich  seitens  des  , Deut- 
schen Ikletallarbeitorverbaudes"  die  augenannten 
.Hungi-rlöhne*  bei  Krttpp  tu  afrltatnrlsehen 
Zwecken  ausj.'enutzt  worden.  \\"\>-  weit  das 
ging,  zei>rt  inslM'sondere  ein  Fall,  der  sich  Knde 
vorigen  .lahres  im  Fahrzeujriiau  2  und  '^  der 
Kruppschen  (Jußstahlfabrik  ereitrnete.  In  einem 
von  der  HetrielKb  itunir  dr^  !t.  H.  zirks  <lcs  .Deut- 
schen Mctallarbeiterverbandes"  an  alle  Ortsver- 
waltuagen  dies(>K  Verbandes  verschickten  Coni- 
nniniiiue,  das  auch  im  .Vorwärts*  in  der  Nr.  21»7 
vom  20.  Dezember  v.  J.  abgedruckt  war.  wurden 


die  Met.tll.'ii  lieiti  r  otleiitlich  \  itr  diesen  Betrieben 
Krupps  gewarnt,  weil  da  .Hungerlöhne"  gezahlt 
wttrden,  derentwegen  schon  hundert  Arbeiter 
kiindi^ren  wollten.  Nach  dem  Communique  ver- 
dienten die  Arbeiter  dort  nur  2,70,  2,80 
und,  wenn  ea  hochkommt,  3,80  ,M  t.  d.  Tag. 
Die  .Angelegenheit  verhielt  sich  nun  tatsachlich 
nach  einem  von  der  Fabrikleitun^'  eingeforderten 
Bericht  wie  folgt  :  Von  den  7H  Arln^itern  dieser 
beiden  Werkstlttten  es  waren  nicht  100  — , 
dif  in  Betracht  kamen,  ilie  wegen  angeblicher 
.Hungerlidine'  kundigten,  hatten  13  Arbtiitt;r 
einen  Onrebscbnittsverdlenst  fBr  den  ArbeltaUg 
vf.ji  :\  bis  3..')n  (f.  24  einen  solchen  von  3..'iO 
bis  -i.it,  'iii  einen  Lohn  von  4  Ins  4.50  cJ(, 
12  einen  Lohn  von  4,50  bis  5 ,4,  8  einen 
soIcIk  ii  \on  5  bis  .'>,,'iO  und  einer  einen 
suluhen  von  5,50  bis  6  Ferner  stellte  die 
Fabrtkleltung  fest,  daß  diese  78  Arbeiter  sich 
im  allerjugendlichsten  Alter,  nämlich  im  Alter 
von  1 7  bis  24  .lahren  b«-fanden  (hört  I  hört '.  rechts), 
mit  .Ausnahme  eines  einziL'en,  daß  sie  durchweg 
unverheiratet  und  sämtlich  erst  seit  dem  Jahre 
1!M>4  o<ler  1  ;)(>.')  bei  Krn].)i  in  St.lluui.'  waren. 

M.  H.,  es  charakterisiert  sich  diese  .Massen- 
k&ndigung''  also  nicht  etwa  als  eine  Aktion 
alter  bewilhrter  Arlieifi-r  l>ei  Krupj»,  sondern 
als  eine  ganz  frivole,  unüberlegte  und  im  Hin- 
blick  auf  die  fUr  die  Altersgrenze  doch  recht 
betrichtUchen  LQhne  unlMMrn  lf liehe  Handlungs- 
welse jugendlicher.  unreitVr  Arbeiter.  (Sehr 
richtig!  rechts.)  M.  H.,  diese  Arbeiter  sind 
dann  auch  teilweise,  als  sie  einp'  In  n  hatten, 
dal)  >ii'  verführt  waren,  zu  der  Werkleitung 
gekommen  und  wollten  wied«T  eingestellt  werden. 
Mit  vollem  Recht  hat  das  die  Werkleltoncr 
mtfdweg  abgelehnt. 

Aber  noch  ein  zweites  flagranteres  Beispiel! 
Als  die  englische  Arbelterdelegatlon  In  Deutsch« 
land  war.  lieferte  das  offizielle  f)rgan  des 
Deutschen  Mctallarbeiterverbandes  darüber  eine 
Hitteilimg,  die  mit  den  Bnehstaben  K.  S|>.  unter- 
zeichnet war  und  ilie  fol^'endes  schauerlich 
schone  Lobnmarchen  von  den  Kruppschen  Werken 
erslhlte,  das  wiritlkblBr  ewige  Zelten  aufbewahrt 
zu  werden  verdient.   Diener  Artikel  lautet: 

Wie  die  „AVdhlfahrtiteinri' lituriceti"  zur  Wohl- 
falirtaj)lii!,'e  wenleii,  erfleht  itmn  nie*  foljjiMuiein 
Lohnzf'tt*'!.  der  mir  von  l  iiir  n  Arm  it  r  der  Frie- 
drich -  A  i  f  r  e  il  h  -  II  ii  1 1  e  I Krup|ii.ehe8  Werkt  in 
KfaeinhAUHon  zur  Verfüjfunjy  geotellt  wurdp.  Der 
betrefl'cnde  Arbeiter  n  liielt  vom  I.  bis  l.').  Oktober 
1905,  also  in  14  I  a<;eii,  12  (  ausbozablt.  I)ie»e 
18  «4  konnte  er  beileibe  noch  niciit  leia  eigen 
nennen.  Da  »;in^en  noch  ab  laat  Lohniettd  an 
Krnrikenka«>4e  'i!>  '.  nn  Pensiontikasttc  16  i.  an 
Invttlidfiivirrsieherunjf  13  .\  an  Mena|;<>  5,40  *, 
KiiitritiHi.'(  iil  (i  «,  Suiiiniii  12  »,  14  Tajfe  (fcarbcitet 
und  iiicbt«  erbalten !  Der  Arbeiter  inuttte  wieder 
r.wei  Wochen  warten,  bis  er  Qeld  bekam. 

I>as  schreibt  das  offizielle  Driran  des  Mctall- 
arbeiterverbandes.   l'nd  nun.  m.  H.,  hören  Sie, 
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wif  <lit'  Siiclii'  in  Wirklichkeit,  war.  Ih-r 
trcttVnde  Arbeiter  halt»'  nicht  etwa  14  Tage 
jfearlx'iti't,  auch  nicht  12  Ta^t',  sonci«-rn  nur 
S  Tage  (hört!  hiirt!  Iici  den  Natioualliberalen 
und  rechts),  und  in  diesen  3  Ta^ren  hatte  er 
die  Hümme  von  12  ^fC  venlient,  was  gewill  doch 
lüeht  nnerheblich  ist.    (Sehr  richtig!  recht«.) 

Daß  die  Lohnverhaltnisse  auf  den  Knipjtsrhen 
Werken,  die  ako  hier  seiten»  des  M«-tallarbcitür- 
verbande«  alt  m  niig«nag«iid  gOMshlldert  word«n 
<]m\.  diieh  nicht  so  «ranz  ungeniigi-nd  «ein  können, 
gebt  meines  Erachtens  auch  daraus  hervor,  daÜ 
die  Zahl  der  Krupiwehen  Arbeiter  auf  aHmt* 
liehen  Wirken  im  Itt/fin  Jahre  um  nuui 
10000  Mann  zugeuouuuen  liat.  Ferner  durfte 
aoeb  daa  verblltnlraniißig  lange  Diemtalter  der 
Krupitsclien  Arbeiter  dafür  sj»reclien,  worfiber 
ich  eitenfalU  eine  Tabelle  durch  Auslegen  zur 
Kenntnis  des  Hause»  bringe,  aus  der  die  Herren 
erselien  wollen,  daü  4"  ";».  also  beinahe  die 
Hälfte  der  sämtlichen  Kruii|tschen  Arbeiter,  iiiier 
5  Jahre,  29  »/o  über  10,  ü  ",o  über  20  und  4  »jo 
tber  25  Jahre  in  Kruppsclien  Diensten  geweaeosind. 

Nun  hat  der  Hr.  Alitreordnete  Huc  und 
das  Lst  das  letzte,  womit  ich  mich  bezüglich  den 
Kruppceluni  Werkes  zu  beachiftigeB  ^enke  — 
die  Krankenkassenverhilltnissi-  von  Krupj»  liier 
angezogen  und  die  auf  den  ersten  lilick  ja  sehr 
aehanerlich  sich  aiihSrende  Tatsache  erxihlt, 
Ja»  1904  auf  100  Arbe  it,  r  70.71  Krankheits- 
fälle kamen.  Das  ist  richtig.  Aber  dabei  ist 
lu  berOekaichtigeti,  erstens,  dafi  infolfre  des 
Vorhandenseins  einer  Pensionskasse  <lie  Kranken- 
kasse sehr  viele  altere  und  sogar  in  sehr  hohem 
Alter  stehende  Mitglieder  zfthlt,  die  hflufiger  zu 
Krankheiten  neigen,  zweitens,  dali  die  hohen 
I,eistiiHL'i  ti  der  Kasse  die  Neigung,  bi'i  kleinen 
l.'njtillilielikeiteii  ZU  feiern,  die  anderswo  im  Kain|»f 
HU»  Dasein  ertragen  werden  müssen,  in  nicht 
unbetmebflieheni  Malie  verstärken.  Ii  li  innebte 
da  insbesondere  die  Talnache  erwiiiuien,  dall  die 
Krankenkame  beim  Veriiandensein  von  drei 
Kiodern  bis  zu  7')  ^'i,,  des  holines  als  Krauken- 
geld gewahrt,  so  dali  also  alle  Ariteiter,  die 
5  Jt  und  mdu*  ver^enen  —  nnd  daa  waren 
lyO."!  etwa  60 "/n  der  Kru].psrben  Arbeiter 
fär  den  Tag  3,75  Krankengeld  erhalten. 
<H8rt!  hOrtl  rechts.)  Da  nnn  auBerdem  viele 
Arbeiter  —  und  das  waren  am  1.  .Januar  11)0(! 
7090  Mann  —  noch  in  Nebenkassen  sind,  die 
1  bis  2,.50  tiigliches  Krankengeld  gewibren, 
so  kommt  es  häufig  vor,  daß  ein  bei  Krupj)  krank 
feiernder  Arbeiter  keine  Einbuße  an  l-obn  erleidet. 

im  übrigen  lege  ich  für  diejeniirni,  welche 
«ioh  IBr  die  Kru)i|ische  Krankenkasse  inter- 
«siercn.  das  Statut  derselben  und  ihrer  sehr 
vorzüglichen  Leistungen  ebenfalls  auf  den  Tisch 
•des  HauHes  nieder. 

VAui}  \ergleicbung  der  Zfliilnr:::  dei-  Krank- 
JieitKfalle  in  verschiedenen  ivrankenkassen  gibt 


Eiaeit-  m.  Slaklimtm^rie.     Stab)  nnd  Eiaea.  SM 


nicht  immer  richtige  Vergleichsresultate,  well 
die  Zählung  <ler  Krankheit sfflile  liei  ilen  ver- 
schiedenen Kassen  Je  nach  ihren  Leistungen  nach 
ganz  verschiedenen  (rrundsfltzen  erfolgt.  Viel 
mehr  beweis.ml  sind  die  Sterldii  likeiiszitTern. 
Auch  da  sind  die  Verhältnisse  auf  dem  Krupp- 
aeben  WMk        günstig,  wenn  man  ale  tw 

gleicht  tnit  den  übrigen  vergleichbaren  Knutkea- 
kassen,  namentlich  mit  den  lk>triebs-,  Bau-, 
Draunga-,  eiogeaebriebenen  Hilfe-  nnd  den  landea- 
rechfliclieii  Kranke-ik n.  Da  sti-llt  sieb  heraus, 
daß  1  »02  die  Sterlicfailo  bei  Krupp  nur  ö,« 
betrugen,  bei  den  Betrieliakrankenkaflaen  8,6  */t, 
fiei  den  Baukrankenkassen  H,»i  "Jo .  bei  den 
lunungskrankedkassen  7,^7'*  ^^'^  einge- 
schriebenen Hllftkasaea  9,0  nnd  bei  den  landea- 
rechtlie!  II  Iwankenkaasen  17,87*-  >'*'ehr  charak- 
teristisch aller  ist  nnd  damit  will  ich  diesen 
Teil  sehlietieii  ,  daß  der  (rcwcrkscbaftssekrutür 
Limberts  in  Kssen.  also  ein  Kollege  dea  Hern 
Hue.  in  der  iJeuei  ksi  li;»ftsversammlung  vom 
1 ,  Februar  1  i»0<»  in  der  Itorussia  zu  Essm  die 
Kruppsche  Krankenkasse  f&r  die  gttnatigate  In 
bezug  auf  die  Leistungen  erklärt  hat:  sie  sei 
die  einzigste  Kasse,  die  bei  Berechnung  des 
Krankengeidea  den  wirklichen  bezw.  den  durch- 
schnittlichen Arbeilsvenlienst  berücksichtige, 
während  bei  den  übrigeu  Kassen  der  ortsübliche 
Tagelohn  von  2,80  der  Berechnong  zagrunde 
gelegt  würde:  die  Kru|>i-^«lie  Hetriebskranken- 
kassc  zahle  den  Mitgliedern  in  Krankheitsfällen 
außer  60*/o  des  wirkliehen  Verdienstes  noch 
r>  bis  15  "/o  für  jedes  Kind.  Nun  fmge  ich: 
was  sagt  Ur.  Uue  zu  diesen  Ausführungen 
eines  Essener  Gewerkschaftssekretars  über 
die  Kruppsi'he  Krankenkasse?  Ich  denke,  er 
wird  nun  endlich  dieses  hohe  Haus  mit  ilen  An- 
grirten  auf  die  Krupjische  Krankeuka.sse  in  Ruhe 
lassen.    iZuTVfe  von  den  Sozialdemokraten.) 

Tutl  nun,  m.  H.,  komme  ieb  zum  SclihiH. 
indem  ich  den  letzten  Trumpf  bespreche,  den 
Hr.  Hue  «usgMtpielt  hat  mit  dem  Hinweis  auf 
das  Angebot  von  TarifvertrnL'eii.  das  der  ,  deutsche 
Metallarbeiterv«rbaud~  den  deutschen  Metallin- 
duatriellen  genadit  habe,  und  das  von  den  Hetalt- 
indnstriellen  rundweg  abirelebnt  W(m  i!.  m  i^t.  Ja, 
m.  U.,  mit  dem  Worte  .Tarifverträge'  wird  iieuto 
vielfach  einsehr  leichtfertiges  Spiel  getrieben,  nnd 
auch  hier  im  IVirlamente  lassin  sich  mauebe 
Herren  —  ich  bin  überzeugt,. guten  Glaubens  — 
8ber  die  MSglichkdt  der  Dnndiführung  von 
Tari fvert  ragen  tRnaeben,  weil  de  die  .Schwierig- 
keiten nicht  kennen,  die  sich  in  verschiedenen 
Ot^werben  dem  Abschluß  dieser  Tarifverträge 
entgegenstellen.  Ich  halte  es  hfluflg  im  Reichs- 
tage selbst  erlebt,  daß  immer  wieder  namentlich 
das  Üuchdruckergewerbe  als  das  hingestellt 
wurde,  in  welchem  doch  die  Tarifrertrlge  aus- 
gezeichnet  fniiktionieif-n  Das  stimmt  nu<'h 
vollständig.     Das  Huclulrui^kergewerbe    ist  ein 
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ilerartitrfs.  daß  dort  dii-  Tarifvirtraife  «ehr  jrni 
i'ingerichU-t  wt-rilen  köiuieii.  Wenn  ÜU'.  hImt 
Tarifverträge  fUr  Induatrien,  die  nicht  fthnllch 

wio  (IftR  HuclMlnickiTfrf'Wfrlx'  p-l.itrt'tt  sind.  <mii- 
führen  wollen,  z.  b.  in  unserer  Eisen-  und 
Stahlindtuitrie,  dann  bitte  icli,  fileh  einmii]  die 
ViTsrhi('dfnartif.'kfit  der  ArlM-itiMi  aiizu-hrn. 
»Ue  in  einem  Molchen  Werk  jreleisU't  werden 
mfimen.  (Selir  richtiir!  rechtn  und  Iwi  den 
Xationallilifralfii. )  Da  siml  tiirlit  iiwa  zwei, 
drei  odi  i-  zehn  ArbeiterkateKorien,  Honiiern  achtzig, 
neunziK  oder  vielleicht  noch  melir  Arbeiterkate» 
gorieilt  und  unti  rn  den  Ariirlt.  n.  die  von  diesen 
lierfrestellf  werden,  l»elindet  sieh  auch  eine  Menjre 
von  Krzenirnissen.  Itei  denen  es'wesentlieh  aiit 
die  individnellf  I.eistiinir  deg  Arbeiti-rs  und 
nielil  auf  MassmarlMif  anlioninit,  ( Sehr  richtig'.' 
rechts  und  Itei  den  Nntionalliheraien.»  Das  isl 
der  ftprinf?eode  Punkt,  weshalb  x.  6.  anoh  dSe 
dfuf vdt.'  M.M>;rliini-nindii>f ri»'  suIi  Ih'  TarifvertrflL'e 
nicht  einführen  kann.  I'a  koninil  es,  w  ie  jeder 
mir  liesttttigen  wird,  der  einen  »olchen  Betrieb 
ii'innl^  ciiiiri'li.'iKl  ^tinii.Tt  \\;\t.  <i\  si.l  .-inf  di«' 
iudividuelie  lii-.schickliclikeit  de.s  Arlieilers  au, 
da6  da  TarifVertm^  frar  nicht  freKchloiwen  werden 
können.  Das  halii-n  aueh  ül(erzt  iic>-iid  die  liav- 
rischon  MetaUiuduslriellen  gelegentlich  des  letzten 
NOmberirer  Maschinenarbeiteran«irttand«  nach- 
frcuiesi-n.  Piese  Rüeksielitnalinie  auf  die  imlivi- 
dueli-'  l.'isfun^rsfahifirkeit  des  .\rl»'it<rs  ist  <s 
aber  j.i  ;_o  rade.  was  die  Herren  von  der  Sozial- 
dcniokratii  ni«  !it  wollt  n.  iSidir  richtig!  reelits 
und  bei  din  Natinnailllieralt  n. I  Sie  wtdb-n.  dall 
auch  der  nngesebickte  Arbeiti-r  deusell>en  J..olin 
verdienen  soll  wie  der  geitelilekte.  (Sehr  riebtigrf 
rechts nndiii  ith  n  Nntionallili.-ralen. — Widorapruch 
bei  den  .SozialdeinokraU^u.) 

Das  kann  die  dentacbe  Maachlnenindnstrie 
nicht  wollen,  wenn  sie  sicli  nielil  niinii n  n  iiml 
auf  die  \Veitbeweri)Muiöglichkeit  auf  dem  Welt- 
märkte nicht  verzichten  will.  Wir  «Ind  da  ire- 
warnt  durrh  die  Krfalininjren.  die  Kn^'land  mit 
den  Trade  Unionn  gemacht  hat,  die  ich,  wie  der 
Hr.  Ab(rPordnete  Hne  zntrelTend  bemerkt  hat, 
ziemlich  t'enau  kenu.i;  dt  iin  icli  lialie  si.  ,i  it 
einer  .Studienreise,  die  Hr.  .\l»;reordneter  Hne 
erwJiiinte,  im  .fahre  IHH'I  mit  dem  vornialip^n 
prenlliseheii  ll;iii«le|siiiinister  Hrn.  v.  MOller, 
meinen  Freunden  Hm  ek  utnl  W  ulirr  Caron 
eingehend  studiert.  Schon  damals  haben  wir 
featgefttellt,  daß  einzelne  dieser  Trade  Unlona 
in  eitizelni-n  K:lll<'ii  >;'>  wrir  L'iüL'i'u.  dnl<  sie  Ar- 
beiter wegen  „unvorsi:liriftsmiil)ij;en  Kifers"  unter 
Strafe  stellten.  (H9rtl  hSrt!  rechts  und  bei 
den  Nnfionaliiberalen.  I  I>as  Ibieh  Ca'eanny 
vou  Hrn.  Dr.  Cur t  HeiUwitz,  das  ich  auch 
den  Vertretern  der  verbfindeten  Reirierunfren 
drin^'fiid  zur  Lektüre  ein|>r>'lil<  n  m''ii  |n.  . 
davon  die  erbaulichsten  livis)iieie.  M.  11.,  ein 
ganz  guter  Teil  der  Rückstitndigkeit,  in  welcher 


sich  ^r-'tr'-nwflrtit'  die  en^'lisclie  Teciinlk  b«-tinilet. 
ist  ledi^licli  auf  die  Trade  l'nions  zurückzu- 
führen. (Sehr  richtig!  recht«.)  Ich  bin  noch 
itii  S"  iiiIm  t  vori)r<'n  .lalires  in  Knirland  ^rewi-sm 
und  kann  Htnen  dafür  ein  scherzhaftes,  aber  für 
die  englische  Eisenindustrie  außerordentlich 
i  rnsfcs  Heispiel  erznlilen.  kam  in  ein  Wi  rk 

hinein,  da  waren  au  einer  aUuiodischen,  «chweren 
Blechschere  Hechs  Mann  liesohAftigt.  Ich  sagte 
zu  di  iii  Fabrikaiitrti ;  .i.ieb.  r  Ht-rr.  wi 
schatfen  Sie  sich  denn  keine  modern  konstruierte 
Blechschere  an,  bei  der  Sie  ndt  einem  Mann 
unil  einem  jugendlichen  .\rbeiter  auskranami?^  — 
,.la.-  antwort.te  im'.  .lieber  Herr,  wenn  wir 
die  Tradi-  I  nion  nielil  lii'Uten!  die  hindert  mich 
daran,  die  zwinirt  mich.  i>ntwrdi-r  an  der  modernen 
[{|'t1)-,i-1i('i-('  s,  i-lm  Arii.  iirr  wir  an  di'r  bislieritren 
unmodi-ruen  zu  lie.seliilftijren,  oder  liie  Arbciicr 
werden  von  der  Trade  Union  aus  dem  Betrielte 
lierans^'ennmmrn  und  stn  ikf-n."  iHört!  hört  I 
rechts,  Zuruf  von  den  Sozialdemokraten.)  Zu 
solchen  schSnen  Psllen  w&rde  uns  auch  die 
\'<  r|itli<  lil iiiiir  riiln-<  ii.  'I'.irif'v ertn'ljre  in  l  in.  r  In- 
dustrie zu  uiacheu,  für  die  nie  gar  niulit  jtasäon. 
Solche  Zustünde  wollen  wir  in  Deutsehland  nicht. 
iiikI  dfshalli  lelun-n  wir  die  Tarifv«  rtril;:e  in  tb  u 
lietrieb<*n,  in  denen  sie  undurchführbar  sind, 
rundweg  ab.  (Zuruf  von  den  Sozialdemokraten.» 
Nun.  Hr.  Abgeordneter  I>r.  Siidekum,  wenn 
lUeebscIieren  hier  im  Heiebstai:"'  autVestellt 
w<  i(li'n  sidllen.  dann  würde  ;in  deren  Hedienuutf 
Ihr«'  I'arti'i  aulierordentlicli  /.tiilr'  ieb  bi  teilijrt  s<  in. 
•  (Jrolii'  H<>it'rkiMt. >  .M.  H..  wir  in  Deuts. Iiland 
wollen,  daü  der  filhigere  und  gesclückte  Arbeiter 
einen  größeren  Lohn  verdient  ate  d«r  adoder  flildge 
und  der  minder  j^^esehickte.  (Sehr  gutl  hei  den 
Nationallibernlen.) 

M.  H.,  die  sozialdemokratische  Uleiehmacherei 
fülirt  zur  Küekst.'indicki-it  in  der  Industrie,  und 
diese  Hiickstandigkeit  wollen  wir  nicht.  {Sehr 
richtig!»  Wir  wollen  einen  znfHedenen  Arlielter- 
stand  in  l.andwirlselutft  und  Industrie,  die  Herren 
von  der  Sozialdemokratie  wollen  einen  unzufrle- 
denen  (fw>hr  richtig!  rechts  und  bei  den  Natio- 
nalliheralen ) ;  denn  mit  einem  zufriedenen  .\r» 
beiterstandi-  können  Sie  keine  .\}ritation  treilH>n. 
Die  .Soziablemokratie  h.'llt  es  mit  der  l'nzufrieden- 
heit  der  Leute,  wir  stehen  —  und  damit  will 
ieb  siblieü.n  auf  dem  alten  (inunlsatz.  di  ii 
sebou  Franklin  ausges|trochen  lial ,  als  er 
sagte.  daB  jeder,  der  behaupte,  der  Mensch 
könne  dureh  ffwns  anderes  als  dnreli  ciircin'  Ar- 
l>eil,  eigenen  Fb'ili  und  eigenes  Streben  weiter- 
kommen, ein  Schwindler  sei.  (8«dir  richtig! 
ri'i'lit-  und  bei  d<n  Xatinnalliberal'n.  I.ildiafle  % 
Zustinuuung  bei  den  Sozialdemokralen.;  Aus 
diesem  Grunde  ist  nicht  das  BQrgertum,  sondern  die 
Sozialdemokratie  dertrrölUe  Fluch  für  den  deutsehen 
.\rbeitcr.  «Bravo!  rechts  und  bei  den  National- 
liberalen; Zurufe  hei  'den  Sozialdemokraten.) 
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Die  grosse  Dnihtstrasse  der  A.-G.  „Ph<^nix''  zu  Hamm  i.  W. 


(Hierm  TaM 

In  der  Haupt verHauiiuluii^  des  \  »Tfiiis  lieuuschcr 
Elaeiditltoiilettte  am  10.  Dezember  1899  «rab 
M.  Hnaki'H  oim-n  mistuhrlirlicn  Kcridit  üImt  die 
Kittwickluiijuc  der  UraiitiuduKtrie,  mit  besouderer 
BerftokdcliUgiuifr  von  Korlunerika.*  Baakes^dur 
«eh  grofle  Verdienste  um  die  Steigerung  der  Pro- 
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duktion  dfr  imxlirni'n  nni»rikani- 
8chen  Drahtstraliun  erworben  hat, 
ttcldlderte  in  seinem  Vortreibe,  wie 
lUf  AtiHM-ikaiii'r  in  vorhsltnis- 
maiii);  kurzer  Zeit  von  etwa  Id 
Jaiiren  «rm5|rliehten ,  die  Lei- 
stiinf.'Hfalii'rki  if  iln  i  i-  Dr.'i Ii f Walz- 
werke vuu  etwa  4ö  t  auf  135  bi»  190  t  pro  Sdücht 
zn  erliShen.**  Starire  Antrlebamaecliinen,  ver- 
hcsst  rtf  (»»  fi  n,  schwiTtTc  Blückf  von  jrriUion'm 
<^uerscbniU,***  neuartige  Anordnung  der  VValzen- 
gerilato  ineinander,  erhiihte  Walziprefieliwindifr- 
keiten,  automatisch»'  Fühnm^ren,  vfrliessertf 
selbRttati^ro    Haspol,    alles    ilicsi-s    und  noch 


•  .Stabl  und  Eisen"  1900  Xr.  2  S.  6&. 
**  Ifaeb  „fron  Ak«"  1900,  fl7.  Desember,  8.  S,  er- 
zeugte dM  Drahtwalzwerk  dpr  „JlUnois  Hted  (^'om- 
pany"  in  Joliet  in  der  NnrhtKchicht  vom  10.  l>e««'mber 
240  (iroßtoiis  Wal/.imht  Nr.  5. 

•••  .Stahl  mi.l  EiHcii"  1!>«U  N'r.  12  S.  62«  bis  0;KI. 
W  i  II  i  H  III  (inrrot:  -ni>-  <<<'h<  hirlito  Atm  4  SSoU- 
MtaklknüppvU  in  den  Vereiuij^vu  Staaten«. 


TI  and  YO.) 

uiaucbeH  andere  waren  dii-  Mittel,  die  diesf 
enermen  Leistungen  ermSgUchtitn.  An«  den  .4ub- 

fühninpon  nolist  ili>n  Z'  iclmmiiri'n  «  i-^u 'it  r-inn. 
dati  tdch  durch  Kombination  d<-s  Ix'lgisciien,  des 
denteclien  und  de«  kontinniertiehen  Walzwerks 
<'iii  i'iirt'in-r  '\yY  für  di«'  inmli  rrn'  aniorika- 

uLsuhe  Uralitstralic  herausgebildet  liat,  welchen 
man  in  DentiMsbland  al«  amerikanische  Draht* 
sfrafif  bezi'ii'hnrt  iiml  ibr  in  T.ilmikrrkrt'isen 
auch  unter  dem  tarnen  aKiiunieterstraüe"  be- 
kannt ist. 

Wie  halii-n  sich  nun  die  deutsehen  Draht- 
walzwerke diesem  .\iit'sehwung  der  amerika- 
niaehen  Drahtindu'strie  ir.  ireniiber  verhalten y  In 
«Ich    li-tzt<ii   .[.■ilii'>ii  .iiirii    in    1  >.nr-ii'hland 

und  in  dem  ziiiii  «li  iusiln  ii  /idlirebi<-t  trehörijren 
Luxembiirtr  »  im  Lr:kii/.r  lü-ihe  neuer  Draht.stralien 
an^elejrt  wonlen.  \\'i<'  steht  es  mit  der  LcistnngH- 
flÜlit:k''it  dieser  Walzu  - rk<  y 

Hier  ist  zunficlust  vorauszuschicken,  daß  die 
Hebrxahi  dieser  neuen  Straßen  leiliglleh  zum 
WiMterverkauf  liestinuiiten  Walziiraht  jirndiiziert. 
ein  Faktor,  welcher  iusot'ern  aul'  die  Lcistuu^s- 
filhigkeit  von  großem  Einfluß 
ist,  als  die  .Abni  Inner  ilieser 
Walzwerke  sehr  verwohnt  sind 
und  bei  gering<*n  Abweichun- 
fren  in  den  einzelnen  IMnien- 
sionen  schon  Schwierigkeiten 
bereiten.  Aua  dfe><em  Grunde 
bat  man  in  Deut.  Li  and  im 
allgemeinen  von  der  Anwen- 
dunpdes  kontinuierlichen  Walz- 
verfalurens  abgesehen  und  die  strailen  nachdem 
Muster  des  von  Haakes  aut'jr'-fiihrten  Garref- 
Walzwerks  gebaut.  Im  übrigen  lienutzle  man  die 
in  Amerika  gemachten  Erfalmtngen  mit  einem 
solchen  ErfoL'e  ,  daß  jetzt  aiieli  in  I>eiif-iclilnnd 
eine  ganze  Reihe  von  modernen  Drahtstratien  in 
Betlieb  sind,  ieh  nenne  nur  Burbaeh,  Differ- 
dingen,  Völklin^'en.  die  I)«rclisehnitt'-prMiliik- 
tionen  von  UO  bis  lU  t  pro  Schicht  erreichen. 
Differdingen  brachte  es  sogar  schon  auf  SeUeht- 
Produktion»  !!  ^  i>n  i>:i  t.  Eine  Straße  vollständitr 
amerikanischen  Clusters  legte  die  Aktiengese;!!- 
sobafk  PhSnix  in  ihrer  Abteilung  Westf Ii! sehe 
Union  Hamm  an.  Dieses  Werk  liefert  Im 
einmal  den  Beweis,  daU  der  Deutsche  nicht  aut 
dem  alten  Standpunkte  stehen  bleibt,  sondern  mit 
olTenen  Au^'en  »lie  Fortschritte  anderer  Lander 
vert'olfrt  un»l  für  ilie  ire^ebenen  Fälle  seinen 
Nutzten  aus  ilensellien  zn  ziehen  versteht. 

Die  Aktiengesellschaft  Phftnix  steht,  was 
I>eteili;runi.'szit1Vr  im  Draht vi  iliaml  bezw.  Stahl- 
werksverband anbelangt,  weitaus  an  erster  Stelle. 


Digitized  by  Google 


258    Stahl  und  Kiücii.     />i>  großr  Itrahttlraße  der  A.'O.  „Phönix"  su  Hamm  i.  If, 


26.  J^rg.  Hr.  5. 


I»i'r  jrrößte  Teil  ilt-r  \Valzilrahti»ro«liiktion  wird 
III  eigenen  Drahtzieliereifn  und  Stiftenfaliriki-ii 
usw.  weitervfrarbeitet.  Hierin  liejrt  die  Zweek- 
iiiflßigkcit  der  Anlatre  einer  Straüe.  anierika- 
nisclien  Systems  betrründet.  Wie  aus  dem  hei- 
ütebenden  Situationsplan  (Abbild.  1»  ersiebtlicb. 
zerfällt  da.s  Walzwerk  in  eine  HlockstralW-  mit  zwei 
hintereinanderlie<renden  (ieriisten,  ein  kontinuier- 
lidie»  Vorwalzwerk  mit  seobs  hintereinanderlie^'en- 
den  (ferüstcn  und  einem  im  rechten  Winkel  hierzu 
lie^renden  siebenten  (ieriist,  welche  von  einer  Ma- 
schine anffetrieben  werden.  Hieran  reibt  sich  eine 
dreifierüstifreMittelstralie.  eine  erste  Ferti^'stralie 
mit  vier  (rerüsten  und  eine  zweite  Ferti;rstralSe 


IMe  Maschinen  arbeiten  mit  Hherhitztem 
Danipf  von  12  .\lni.  Spannun^r.  Die  Kraftab^'abe 
an  die  Walzeiistralien  erfolfrt  mittels  Hanfseilen 
vun  TiO  mm  Durehmesser  und  zwar  bei  der 
kleineren  Maschine  durch  32  und  bei  der 
frröüeren  durch  .'»0  Seile.  Das  Schwunfrrad  der 
kleineren  Maschine  hat  einen  Durchmesser  von 
t!5()ü  mm  und  wieft  72  000  kjr,  wahrend  der 
Durchmesser  des  Schwun>rrades  der  jrröberen  Ma- 
schine i.'iOO  mm  und  dessen  (iewicht  130000  k«; 
bctrfl;rt.  Das  (iesaintiro  wicht  der  kleineren 
Mascliine  stellt  sich  auf  2<J0  t  und  das  der 
irröüeren  auf  4.")0  t.  Die  Maschinen  haben  einen 
DamplVerlirauch   von   4.<>   bis  4,9  kp  tÜr  eine 


Abbildung  2.    Urcifach^tlxpaniiiunH-UaniiifniaMekiDo  von  2UO0  effokt.  FferdoaUUrkon. 


mit  sechs  Gerüsten.  Diese  letzten  drei  Straßen 
werden  von  einer  zweiten  Maschine  anfretrieben. 

Die  zum  Betriebe  der  Drahtwalzwerksanla^'e 
erforderliche  Kraft  wird  durch  zwei  von  der 
Maschinenfabrik  (i revenbroich  jrelieferte 
Dreifach- Exi>ansionsmaschiiien  von  einer  nor- 
malen LeistunfT  von  2000  bezw.  3500  P.S. 
erzeujrt  (v^M.  Abliild.  2  und  Tafel  VI  und  VII >. 
Heide  Maschinen  sind  im  allgemeinen  ^'leich  fre- 
baut  und  besitzen  foltrende  Abmessuntren: 

.MaHchino   2000  3500  P8. 

Hub   1400  tßOO  mm 

Hochdruckzylindcr-DurcbmcMtter  82.')  1000  „ 

Mitteldruckzvlinder-        ,  12:)0  I.Viö  „ 

2  Nicderdruckzy linder-    „     jt-  1:»00  ICOO  „ 

I^mdrohan^en  in  der  Minute    .  80  80 


Indizierte  P.S.  und  Stunde.  Sie  sind  an  eine 
Zentral-Kondensation  anp-schlossen,  haben  zwan^- 
liluli^e  Ventilsteuerung  an  den  Hochdruck- 
zylindern und  Drchschieberstcuerung  an  den 
Mittel-  und  Niederdnickzylindern.  Die  Füllung; 
der  Hochdruckzylinder  wird  durch  einen  Ke- 
^Mtlator  selbsttätig  verstellt,  während  sie  an  den 
Mittel-  und  Niederdruckzylindem  unveränderlich 
ist.  Die  .\nordnuntr  der  Zylinder  ist  so  cv- 
troffen,  daß  Hoch-  und  Mitteldruckzylinder  und 
ebenso  die  beiden  Niederdruckzylinder  auf  je 
einer  Seite  hintereinander  liepen;  es  ergab  di<'s 
einfachen  Antrieb  der  Niederdrucksteuerungen. 
Die  schwer  gehaltenen  (.leradfiilirunpcn  Höpen 
ihrer  ganzen  Lftnpe  nach  auf  und  besitzen  zur 
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1.  Mlrz  1906.  Die  große  DrakMrafle  der  A. 

Aufnahme  der  aus  Siomeus-Martinstnlil  liorpe- 
stellten  KurlM-lwellon  vicrti-iliir''  Weilliiu-Iallafrcr. 
nie  aus  .Slahlfriiß  anjrefi'rtifrffii  Kurbi-In  haben 
Oegcnpewichte;  Kiirlwl-  tinilKreuzkopfzaiifen  sind 
aus  Tiegelstahl.  I>ie  Krcuzkiijife  sind  ebenfall«  ans 
Stahl^rtiß  und  hal)cn  ffußeiserue  Gleitsrhuhe.  Die 
Zylinder  sind  mit  eingosetzten  Lanfbiichsen  ver- 
sehen; die  einteilijtren  Kolben  haben  Tra^'schuhe 
und  selbstspannende  Kolbenrin>;e.  Die  durch 
die  hinteren  Zylinderdeekel  durchfrefiihrten  Kolben- 
stanpen sind  icn  Zwischenstück  durch  federnden 
und  am  hinteren  Kndc  riurch  f<'stslehenden  Trajr- 


-C.  „Fhßnije"  SU  Hamm  i.  II'.    Suhl  und  i:i«en.  SA9 


Direkt  von  der  Hauptstcuerwelle  au»  wird  die 
Hoclidrucksleuerun^r  lietfltipt.  Die  Ableitunff  der 
Steuerunpsantriebe  für  die  ubrijreu  Zylinder  »jre- 
schiebt  von  der  Hauptwelle  aus  durcli  Kegel- 
räder und  quer  zur  Zylinderachse  pelaperte 
Wellen.  .\lle  Zahnrader  sind  aus  Stahlguß  und 
haben  peschnittene  Zfthnc.  Bei  der  proUen 
Maschine  schien  es  mit  Rücksicht  auf  die  auf- 
tretenden pnißen  Reibunpj-  und  Heschleunipunps- 
krafte  geboten,  in  die  Steuerwelle  der  Nieder- 
druckseite  eine  Vorspannmaschine  einzuschalten, 
um  einen  schnellen  Verschleiß  der  Steuerräder 


Abbildung  3.    Zentral  -  Olxtrfläcben  -  KondonsatioaBanUgc  fOr  50000  kg  Dampf  in  der  Stunde. 


flchuh  unterstutzt.  Bei  beiden  Maschinen  haben 
die  Stopfbüchsen  der  Hochdnickzylinder  vorn 
und  hinten,  die  der  Mittel-  und  Niederdnick- 
zylinder  nur  vorn  bewegliche  Metallpackungen. 
Die  übrigen  Stopfbüchsen  sind  mit  einer  Telu-r- 
hitzerpackung  ausgerüstet.  Die  .Schmierung  der 
Zylinder  geschieht  einmal  durch  Schmierung  des 
Dampfes  vor  dem  Eintritt  und  dann  werden  die 
Zylindcrlauffliichen  direkt  geschmiert.  Die  llocli- 
druckzylinder  winden  durch  Frischdampf,  die 
Mittel-  und  Niederdruckzylinder  vom  durch- 
strömenden Dani])fe  geheizt;  für  die  Keceiver 
ist  keine  Heizung  vorgesehen.  Der  .Antrieb  der 
Steuerung  sämtlicher  Zylinder  erfolgt  durch 
Kegelräder  von  der  Hauptmaschinenwellu  aus. 


zu  vermeiden.  Diese  Vorspannmaschine  wurde 
als  Eiuzylindcrmaschine  ausgi'ftihrt,  da  da« 
Tangeutialdnickdiagramm  dieser  Maschine  nahezu 
gleich  mit  dem  Widerstands<liagramm  der  Schiei)er 
verlauft.  Der  .\ntrieb  der  Schieber  für  Ein- 
und  .Auslaß  der  Niederdruckseite  erfolgt  von 
einer  gemeinsamen  Kurbel  aus.  wahrend  beim 
Mitteldruckzylinder  Ein-  und  .Auslaß  mit  beson- 
deren .Antriebskurbeln  ausgeführt  sind.  Die  Ein^ 
laßschieber  haben  dojipelte.  die  .Auslaßschieber 
einfache  KanalernfTnung. 

Die  Hochdruckzyliuder  sind  mit  Doppelsitz- 
ventilen, bekannter  Konstruktion,  versehen. 
Zum  .Andrehen  der  Maschinen  sind  Dampfschalt- 
werke angebracht,  welche  mittels  Schnecke  und  Kad 
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auf  «'inen  am  Srhwiin;rr.'»d  licHrHlliolion  Zahn- 
kranz oinwirkon. 

l)i<'  zu  den  l»eidon  Ma.srliin«-n  p-liörijje  Z«^ntral- 
koiidt'Hsation  (v^'l.  Abb.  3  und  4>  bcstolit  aus 
zw4'i  Obcrflüchpn-Kondcn.saton'n  mit  Kühlrohrcn 
aus  Mpssinp.  Das  «TwJlrnitf  Kühlwassi-r  wird 
auf  »hinein  Heisi^r-CTradicrwcrk  wieder  ahjrckühlt. 
I>a8  Kondensat  findet  für  Kessels|teisunir  Ver- 
wendunj;.    I)t'r  AlHlanipf  wird,  bevor  er  in  die 


Kondensatoren  v'<'lan>rt.  dureh  ( »elabschoider  sre- 
ieitei ;  das  ausjresehiedene  OelwoHHer  ^'elan^t 
mittels  l'um|ien  in  Nachreiniirer  zwecks  Trcnnuniir 
von  Oel  und  Wasser.  Das  zurückp'wonnene 
Hei  wird  zum  Sehmii-ren  der  Kolbenstangen  und 
im  Walzwerksbel riebe  IteniiUt. 

Die  Kiihlwasserjiumpen  sind  zwei  do|»iielt- 
wirkende  lMuntrer|ium}ieii  mit  innenliefender, 
selbsttati^'er  l'lunjferdiclitung  und  federbclasteten 


AUbihliinp;  4.    Zentral -OberHüchi>n-Knn<tenHatioii»anlaKe  fflr  .'ititioo       liain|ir  in  «b-r  .Stunde. 
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RitiL'vntil»'!!.  wclclii'  mit  l,<'il,'f  ,Trmi<'i-t  siml. 
Die  Kntt'fi'uuiig  «It-r  Lutt  uiul  Konilensalcs 
erfolfrt  dnreh  getronnte  Pntnpen.  und  zwar  ist 
ilit'  fi'Slfiv  I'unii«'  iitif  Srliiil>,'rliitf iMitiijH'  mit 
Druckaus^fleicli,  die  letztere  ciue  Kolb«npuiu}i<- 
mit  Garanliveiitilen.  l>er  Antrieb  der  Piiiii|h;u 
gc.«<'Iiii  lit  iliM  i-li  «'im-  V«'il»iiinl-I »niiiittiii.iscliiiic  init 
Veutilsti  iii  riiag  an  beiden  Zyliudeni.  Die  zwei 
Wanei  iiuii)]  *  II  sind  dirrict  hinter  Am  Dampf' 
xylind(>rn  irt  la^rn  t .  Hiiit<  r  «K-r  «Mtieii  Wassci- 
IHiuipv  liotiiiilet  sich  «liv  l^iiltinimp«.  hinter  dei- 
andern  die  Kondeu^atpuinpe.  Die  (telwaMer- 
pttiMiieB  werden  durch  Riemen  von  der  Kurbel- 
welle aus  antretnoben. 

Dit'  .Stralie  \ «'nirbfitt-t  KlulA-iMiililiukc  \on 
130  HiniG  mit  finoiii  iiiittlrrfn  (iowieht  von 
IJjO  kyr.  Zum  Wilniitüi  dei-  Hliicki'  ilr<i 
Durüh»tnUöfen  aufgesteUt.  von  duueii  .stüuili;^' 
swei  in  Betrieb  idnd.  wahrend  der  dritte  al« 
Besi'i-vi>  fiiciit. 

Die  OeftiU  liabeu  UfUei'aturgasrfUfruug  uiitl 
sind  «o  SU  dem  ZuffibrnniroroIUrang'  de»  ernten 
Block),'friis'  -  L'  !'  t:<'u.  ilali  ilcr  Ulm-k  uiiiiiitt<-ll>ai- 
aus  dem  OtVn  auf  den  Uoll^aiig  fällt.  l)icHcr 
Roltiran^  bringt  ihn  direlct  zn  dem  ernten  Blocic* 
t'»'rüst.  iiacii  ilfssi'ii  fassiiTt-ii  er  automatiscli  um 
80*^  gewendet  wird  und  dann  iiochkant  durch  das 
zweite  Gerilftt  gebt.  I>i^r  Antrieb  dif^or  beiden 
Gerüste  geschieht  von  d<>r  kKiiiL'i<ii  Mas.liini- 
ans  mit  Awv  iK  soiid»  ron  SciUdicibe  diin  ii  ein 
Kaiiimwalzvorgi'l<.'{ii'.  iH-r  Klnck,  wiIcIut  da-. 
/.Wfite  OerQst  mit  etwa  '.m;  bis  ;(T  min^.  Vfritllit. 
Irnit'r  nun  zu  fincr  im  ixollL'aii'r  fiiiL'ibrintcii 
hydraulischen  h(»rizuutait*n  Sehen*,  wilclit-.  iliii 
in  xwei  gleiche  8tilel(e  xchneidet.  Von  dieser 
Schere  an  wenli'ii  in  di-m  jrtzt  t'nlL'i'iidm  knii- 
tittoierliclien  N'orwalzwerk  für  jeile  lilockliUlfte 
je  zwei  Kaliber  benutzt.  Uan  ist  infolge  dieser 
Anurdnuntr  in  d'-i'  r..'iiri'.  bei  ]tiiitz!icb  i  intr'  ti  inl- n 
Störungen  au  irgend  einer  .stelle  der  einen  Ka- 
Uberfolge  sofort  auf  der  zweiten  Kalitierfolge 
weiterzuwalzen.  Aulierdcm  ist  man  nicht  trc- 
zwungeu  mit  dem  zweiten  Stück  dc'8  Üluckes  zu 
warton,  bis  das  erste  die  Walzen  passiert  hat. 
Wie   Hchon  erwilhnt .  ist  n.tcli  licn  beiden 

Hlockgerfisten  folgende  Xurwalzwerk  als  kon- 
tinuierliches Walzwerk  ausgebildet.  Es  liegen 
sechs  (i>rii>te  liintereinander.  welche  el>enfalls 
vni)  il.  I  kb  incren  Masdiinc  niH  mittels  eines 
Kejcdrad Vorgeleges    angotriei>en   werden.  Der 


<!rif!c  und  vierte  Stich  sind  wie  die  sclimi  ;reschil- 
tlerlen  beiilen  ersten  Stiche  Flachsticlie  und  der 
Block  wii-d  nach  dem  dritten  Stich  ebenfalls  auto> 
iiiafi^ch  um  !(()"  :.'e\M-ndet.  mn  in  da». /wi-ite  ( ;ei'iist 
iiochkant  einzutreten.  Jiii  fünften  Gerüst  erhalt 
der  Block  den  ersten  Ovalstleh  nnd  folgen  von 
Iiier  all  t^uadrat  und  Ovalstiche  bis  zum  fertigen 
Uuudkalilier.  Hinter  dem  MeulMlen  Uerüsit  de» 
kontinuierlichen  Walzwerkes  steht  im  rechten 
Winkel  zur  Walzlinie  etwa  in  der  Mitte  zwischen 
der  kontinuierlichen  und  der  eraten  K''rti;rstra(b' 
ein  weitere«  Genist,  welches  elienfnils  durc^h  das 
Keg«lra«lvorgeleL'e  angetrieben  wird.  \  oii  hier 
ans  pdantrt  das  Walzfrut  zu  der  drei^'i  i  iistiiren 
Mittelstralle,  deren  Antrieb  von  der  gröiiereu 
Maschim-  durch  ein  bcsitnderes  Seilvorgelege 
veiiiiitleli  is(.  Krsi  /.ui>rhen  dem  zweiten  und 
dritten  lierüst  dieser  Stralle,  also  hinter  dein 
elften  Stich,  steht  der  erste  Walzer.  Bis  hierhin 
'geschieht  die  ir.'samte  Walzarbeit  atitnmatisch. 
Nach  tleni  zwölften  Stich  lauft  der  Stab  selbül-  . 
tfttig  zum  ersten  Fertigstrang  nnd  wird  nun  Ms 
zum  letzten  KalÜM  r  wie  bei  den  meisten  neueren 
Drahtstralien  üblich  ausgewalzt,  durch  Umstechen 
des  Ovals  nnd  Umfiibmng  des  (Quadrats. 

Der  ferlie^e  Ihaht  irelanyt  vnm  Fertigstich 
zu  den  Etlouborn- Haspeln,*  von  denen  scch» 
errichtet  sind.  Diese  Anzahl  von  Hni^peln  ist 
erforderlich,  da  bei  regnlarcm  (Jan^'  der  Stralie 
standijr  vier,  bis  flinf  1  »iahte  in  der  l-'ertitrwalze 
laufeil.  Die  fertigen  Kinge  werden  auf  ein 
Transportband  geschoben,  von  wo  aus  sie  auf 
eim-m  'rrans|inrtwairen  nach  dem  l,.m-ei-  ^.'i  braclit 
werden.  Die  (iesiimtproduktiou  des  Walzwerks 
besteht  zum  wdtaus  grBßtea  Teil  aus  6  mro-Plnü- 
ei-ien-ltuniidraht .  Die  1  »nrelisihnittserzeuguiiiren 
waren  im  .Monat  (»ktober  v.  .1.  lä2  44U  kg,  im 
Xovem1>er  157659  kg  auf  die  einfache  Schicht, 
l'je  llöeh^tlei^iniiiren  in  je  einer  einfachen  Schicht 
betrugen  bis  jetzt  lHr>170  kg,  188  48.')  kg  und 
l»Si)»0  kg. 

IMe  ;.'enanntcn  Zahlen  liefern  den  btsi.n 
De  weis  dafür,  daß  die  Straüe  an  Deistungs- 
fflhigkeit  den  neuesten  amerikanischen  Draht» 
Walzwerken  vrdlstBndli;  ehenbürti<r  ist.  Zo  be- 
dauern ist,  daU  genauere  Angaben  t1l»er  das 
Walzwerk  sowie  die  Gestehungskosten  nicht 
eriiftltUcb  waren. 

*  und  Kisen'  ItMJU  ^r.  2  8.  7ä. 
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Technische  Fortschritte  im  Hochofenwesen.* 

Von  Direktor  Onkar  Simiiicrsbacli  in  iMiKHelilorf. 


i-iiif*  si»lrln'  \  Oll  N.'>  "  n  :  .uidtT- 
ilif  Krliöhuiiff  il<  r  .\rlnit«  r/alil 


Meine  Herren !  Di«  vaterlilndiitehe  KohKluen- 
|iriMliikflt)n  Stil-;.'  in  ilfii  Itciilfii  It'tzti'ii 
•lalirzehntpn  von  3,6  Millionen  Tonnen  in 
anf  über  10  Milliflora  Tonnen  in  1904.  <t.  h. 
lim  riiiul  lH()"',i:  im  irliirli.n  Ziitmuni  uiicli^ 
jedoch  die  Zahl  der  auf  dfu  Hoohot'cnwerkt-n 
besehiftlgten  Arbeiter  nnr  um  tti  ^Mht 
man  das  Jahr  1H<M  mit  in  lii'traclit.  so  lialxn 
wir  in  dem  ersten  Jalirzehni  1^'S4  Iii« 
eine  Zunaiinie  der  Rohe!«enerzi>ii(.Miii<.''  von  50*/i 
und  im  zwviton 

si'ifs  stellt  siili 
nur  auf  4  im  i  rsicn  .lalirzoiml  uml  auf  4(t**;'o 
im  iweilfii.  Dil'  tii-iiiiiscben  Fortsrlirittf  «l>s 
••rsti'n  .lahrzclints  haben  aUo  liaiiptsflflilidi  <lazu 
gedient,  bei  der  Zufuhr  und  iicfördt-run^  der 
R9hinateriali«n  dS«  Handarbeit  durob  naaehinelle 
Einrifhtunjren  zu  tTst'tzcn.  wahroml  im  zweiten 
Jahrzehnt  die  Bestrehungen  der  Hoehüfuer  mehr 
auf  VerirrSßerunfr  des  Ofenbetriebe«  irerichtet 
waren. 

Im  besonderen  ersttrcckeu  sich  die  technisehen 
Portschritte  der  letzten  Jahre  anf  die  ^rikettie» 
rnnj.'^  feiner  Kis>  in  r/e.  auf  die  VerMllipintr  der 
Erzentladung,  auf  rationelle  Uochofeubegivhtuntj;, 
sowie  anf  NeueruoKen  im  HochofnibMi  and  -Be- 
triebe, ferner  auf  \  .  ^^  lung  des  Gebitae- 
windes. Heiniirunir  der  iiicht>rns»e.  auf  Verein- 
fachung tifs  (iastri"i)I.'ls«  l>.iues  und  anf  ffünstifrero 
Verwertuntr  iler  Him  in  im  schlacke.  Zur  nfliieren 
Bespirecbunc  iliesn-  i'inktr  miöiIi!-'  ich  Iln-e 
Aufknerksaiukdt  heute  kurz  in  An?t|>rn(-Ii  nejimeu. 

Was  xumehat  die  Fraf^e  der  Erzbrikettie- 
rung  aniielanirf .  sti  ht  iliexe  somier  Zweifel  im 
Verdcrgrunde  des  Intert'.s.ses.  Erzl>riketl^  wurden 
zwar  Rohon  seit  lanirem  ndttelit  oriraniaeher  oder 
anor;.'ani>(lier  Itindemittel  lier<r«'stellt.  alier  ent- 
weder krankten  die  einzelnen  \'«^rfaliren  an  zu 
hohen  GeatehnntrRkAAten,  ao  daß  ihre  Anwendunj; 
auf  VersnehsanlAL.'!  n  hesi  lirflnkt  lilieli.  otler  aher 
die  erzeugten  Brikett«  zeigten  «oldi  geringe 
Festigkeit,  daß  sie  hSehstens  im  Martinofen  ver- 
braudit  wenlen  k<»nnten. 

(rröliere  Heileutun^T  für  <lin  HiKln>f<^nbetri>  li 
Iwsitzt  zurzeit**  nur  ili»-  Krzhrikettanlage  dt-r 

*  Vortrag,  itehalti-n  auf  der  HauptvorManindiinK 

der  F/iBenlifitto  ObprHchlcttien  am  19.  Novomhor  H>n.'> 
sn  (ili'iutt/. 

*•  |)ii-<  < r  r  ö  n  il  II  I  Mehr  \  crt^ihn  ri.  wcli  hen  iii 
IIi-rriiiiL,'.  S<  Ii « i  ilen.  Hiiiji  «  iimlt  «inl.  hat  Hi<  h  HB«  Ii 
.Mitleihini;  von  Hr.  \Vei»kop!  <  MhIiI  und  Kinen"  r.»l>4 
S.  279  und  (>02)«ewobl  in  it!  ,tr.  aU  in  Hal/gitter  als 
uasuverliwig  erwieHcn.  \  i>ii  aiKierrr  fachniAnnirii  hor 
Sielte  wird  aber  die  HrHur)il>arkeit  de«  Vprfahrt'nH  an- 
erkannt nnd  aar  die  Kovtspieligkeit  nicht  in  Frag« 
gesteUt  l>.  V. 


Kertscher  Kisenwerke  In  Hfidruttland  und  die 

i|(  r  <  oltiies  Irou  Co.  htil.  in  Schottland,  von 
denen  die  ertilen-  12Ü0U  t  und  die  letzten- 
6000  t  Hochofenbriketts  im  Monat  herstellt. 
I!i  id.  Ani  iiT'-n  benutzen  keini-rlei  Hindetniltel. 
In  KertKch  werden  die  durtigen  mulmigen,  ton- 
baltipren.  oolithiaehen  Brauneisensteine  zunfichat 
rt.  sodann  ilas  durdi  Hüttelsiebe  mit 
20  mni  Ma«vheDwvite  gehende  Feinerz,  welciies 
17  bis  lH*/o  Wasser  enthftlt,  mittels  Koksofen- 
ab;:.'isen  Voll  ö-  bis  cooo  in  Orfindalüchen  fleiucht'* 
Öfen  iretrocknet  und  hit'rauf  in  (  oiifinal-Steiniie]- 
jtressen  unter  einem  l)ruck  bi«  zu  700  Atmo- 
Nphruen  zu  zylinil'  Tt'r.rmigen  Briketts  von  10  eni 
I  »nrelmiesser  nml  U»  em  Hohe  pepndit.  I»i«- 
Kosten  der  Urikettierung  sollen  sich  auf  1,50  .J 
f.  d.  Tonne  stellen,  jedoeb  ausacbUeßlleh  Anorti' 
s.Ttion. 

Auf  den  Coltues-lliittenwerken  werden  feine 
Brauneisensteine  von  Almeria  brikettiert.  Das 

Krz  wird  Lfmilti  Abbild.  I  aus  den  Wagtrons 
auf  1'  i  Zoll  Weite  SchütlelHiebe  «entladen,  und 
das  durchgehende  Material  wird  weiter  gesiebt 
auf  '  I  Zoll  -  Sieben,  Wiilirend  das  trröbere  Krz 
direkt  in  den  Hochofen  gelangt.  Ijetzteres 
macht  */s,  enteres  Gesamtmenge  aus. 

Das  feine  Erz  wini  nun  zunächst  mittels  eines 
Elevator»  in  einen  VorratsbehnUer  irehoben.  der 
etwa  IBOO  t  faßt,  sodann  p-ht  es  dureh  vier 
Zerkleinenmgswalzen.  wird  fein  ;r<-uialile.n  und 
mit  Wasser  v'' i'ii^<'l't.  Das  (iemiseli  wird  nun- 
mehr zu  Briketts  von  10  X  X  *»  Zoll  ge|ireüt. 
Die  beiden  Pressen  atellen  jede  angeflUir  14  Bri- 
ketts i.  d.  Minute  her  und  leisten  zusammen 
jiro  Tag  von  ne.un  Arbeitsstunden  etwa  6000  Bri- 
ketts. Die  gepirettten  Briketts  -  sind  noch  *o 
weniy:  fest,  daß  sie  kaum  ihr  eipnes  Gewicht 
zu  tragen  vermögen;  ide  werden  daher  sorg- 
fftltig  anf  Karren  geladen  und  von  Hand  In 
einen  der  drei  \orliandenen  Trockenriluini'  ge- 
.  faliren,  in  den  die  .\bgase  der  Brennöfen  mittels 
Ventilatoren  eingeleitet  werden :  die  Gase  treten 
mit  Ii')!»**  ('.  ein.  Uie  Hriketts  tdeiben  nun  die 
Nai'ht  in  den  Troekenrilumen  und  sind  am 
anibrn  Morir'n  hinreichend  fest,  um  die  .\uf- 
stajielnnL'  in  den  Brennöfen  zu  v^ragen.  Es 
ilirs  IlotVinanusöfen  mit  (fa.sfeueruiiir.  nm  Ii  Iii' 
in  Blocks  von  l'l  Hefen  in  zwei  Koihen,  Kück- 
seite  an  Rückseite,  mit  einem  Ifeizicaoal  In  der 
Mitte  aiij.'eordnet  ^iml :  ins<resafiit  sind  drei 
solcher  Bluckü  vorhanden,  von  denen  jeder  etwa 
6500  Briketts  fassen  kann.  Die  Brennilfen 
werden  udl  Hoe.IiofeuL'as  L'cheizt,  da>  in  ileii 
ersten  12  ^»lunden  sehr  allmablich  eintritt,  um 
alle  Feuchtigkeit  anszutrelben,  ohoe  dafi  durch 
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TtchnUch«  Forf«ehn'tte  im  lIiHhofenwemi. 
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schrifllo  D.niii»fbilil\iiiL'  >lii'  Hriki  tts  si»rin<:i  n : 
weitere  12  Standen  wird  da«  Cias  schärfer  zu- 
jrrf&hrt,  um  aoduni  oAch  4K  Stimdeii  In  der 
starkHten  Hitze  angehalton  zu  werden.  Der 
Brennofen  kOhlt  nun  ab,  und  die  gebrannten 
Briketts  werden  14  bU  15  Ta^re  nach  dem  Ein- 
setzen in  den  Ofen  von  Hand  heraus<;enomnu'in. 
Die  Hrikotts  wii'L'en  29  l)is  30  Pfund  und  wonlr-n 
äAmtlicli  iui  Hochofen  verhüttet.  Schwierigkeiten 
bereitet  M  diesen  VerfUuren  1.  die  Regoliemiiir 


;r<  fiihrt  wird,  wobei  sich  leicht-sehnieizbare  \'<>r- 
bindungen  bilden,  welche  die  Erzteilchen  zu- 
flauunenhalten  und  ilinen  eine  stficldge,  Ictumpi^re 
Form  geben.  Ist  die  Sinterungstemperntur  niciii 
richtiir  oder  die  Monere  der  zu  sinternden  lie-' 
sttandteilc  nicht  genügend  —  und  darin  liegt 
«lii'sem  Verfahren  der  Schwerpunkt,  so 
liiliii  ii  sieh  keine  Erzklumpen.  swndeni  nur  kb'ini" 
Krzkugelchen,  welche  vor  dem  niulit  agglo- 
merierten Erz  nur  den  Vorteil  der  Waseer- 


AbbUdon«  I. 

EnbriketderungRiinla^e  der  GoltnM 
fron  Co. 


der  Hitze,  indi-ui  im  unteren  Teil  der  Oefon  die 
Briketts  manohroal  Klinlcer  wurden,  wogeiren  sie 
in  (lern  oberen  Teil  noch  niclit  ^ri mitrend  gebrannt 
waren,  und  2.  die  viele  Handarbeit,  welche 
sehr  mf  die  Briltettienmgskosten  sehlftfrt. 

Eine  dritte  Anlage  wurde  vor  kurzem  auf 
den  Ferniegrnben  bei  Gießen  in  Betrieb  ge- 
nommen. Das  dortige  Erz  ist  ein  mnlmiger 
Braunstein  mit  20  bis  22  7©  Mn,  20  bis  22  "/o  Fe 
bet  11,6  bis  12,570  SiO,,  »  bis  10  7o  .\UÜ3 
und  24  I»i8  26  7o  Nässe.  Das  Material  wird 
nlebt  Inikettiert,  sondern  nur  nirgioinoriert,  in» 
dem  es  in  einem  rntierenilin  Zvlimlir  einem 
Oasstrom  von  Iwatimmter  Teinpfratur  ontgegen- 


eutzieiiuug  und  der  Metallaiircicherung  aufweisen. 
Ans  der  Analyse  des  afrglomerierten  Erzes: 
22. 2H  Mn.  27.33  Fe.  ir,.Mf;  SiO^.  11.40  MjO,, 
3  bis  4  7o*^i^e,  geilt  hervor,  daU  da.s  Uoherz 
allein  nldit  genfigend  sinterangsfUiig  ist.  sondern 
daß  man  ein  manganäruii  ris  und  eisen-  und 
rttekstaodrdcheres  Material  zugesetzt  hat.  l'eber 
die  »Selbstkosten  liegen  keine  .Angaben  vor,  da 
die  Anlage  noch  niclit  lange  im  Betrieb  ist. 

Wenn  nun  auch  die  genannten  drai  Anlagen 
techniseli  brauchltare  Briketts  hezw.  Icompakte 
Erzstfieke  herstellen.  ^  1  i-i  damit  —  selbst 
wenn  man  von  den  hohen  .Anlagekost^n  und  den 
Selbstkeeten  absehen  wollte  -   die  J^ösung  der 
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Erzbrikettiei'uat{4fra|fe  noub  keineswegs  gelunt^un. 
Es  handelt  ri«h  in  «Uen  Fllkn  um  «eltener  vor« 
konuneiide  Materialien,  woiche  ihrer  ch«>inisch«-n 
Zu8ainnu>nsetziin;r  nach  koineti  Zusatz  bi'iiHtigon. 
sondern  so  viel  HiudesubstAuz  entliaitcn,  «laß  «e 
unter  hiiliein  Druck  sich  zus&Diinenpreeften  lastten 
Oller  bei  hu!i.  i-  Ti  initeratur  fest  zusainmensinfern. 
i>ie  Verlalueu   lassen   »ich  als4»   nicht  verall- 


im  Bodt9ftnweaeH.  t%.  Jahr^.  Vr.  6. 


gemeinero  und  vor  alleni  nicht  auf  die  Bri- 
kettierunp  feiner  Magnetetranstefne.  Pitrple>ore 

usw.  anwenden.  Auf  diese  Materialien  kommt  es 
alx'r  tr(>rade  den  nieisten  ilentschen  Hütti'nwerken 
an.  rnil  diese  Autkabe  int  nocli  um  so  »ehwerer. 
alH  niati  hierbei  hinsiolitiicb  der  Brikettiemofs» 

kneten  l'ei  weiti  ni  rw-jt-r  bey-renzt  ist,  in8i>tern  maa 
nicht  den  (iewinu  aus  liesscrem  Ofentfaajfe.  Er« 
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niftilrigimp  des  Koksverbrauchs  und  der  Fahri- 
kntionskosten  bei  Vorhut tunp  der  Briketts  im  Hoch- 
ofen in  Anrechnung  bringen  kann,  wi«'  dort,  wo 
man  nur  auf  das  eine  mulmige  Erz  angewiesen  ist, 
sondt-ni  die  Kosten  der  Erzbrikettierung  dürfen 
keinesfalls  höher  sein,  als  Stiickerze  dt^rselben 
chemischen  Zusammensetzung  und  Qualitflt.  So- 
fern die  feinen  schwedischen  Magneteisensteine 
in  brikettiertem  Zustande  teurer  zu  stehen 
kommen  als  die  stückigen  Magnete,  wird  es 
natürlich  keinem  Hochöfner  einfallen,  sie  zu 
kaufen.  Brikettierungsverfahren  haben  daher 
für  Handelserze  nur  dann  .\u8sicht  auf  Erfolg. 


geschlossen,  dadurch  in  ein  zementartig  ab- 
bindendes Pulver  verwandelt  und  al.s  solches  in 
den  unter  der  Löschtronniicl  betindlic.hfn  Trichtf-r 
eingelassen.  Unter  beiden  Trichtern  betlndet 
sich  ein  Verteilungstisch.  dessen  Platte  unsef^lhr 
100  mm  von  den  Trichtern  entfernt  ist,  wo- 
durch da.s  Erz  bezw.  die  Schlacke  aus  den 
Trichtern  nach  ihren  natürlichen  Fallwinkeln 
auf  den  Tisch  fallen  kann.  Auf  jedem  Ver- 
teilungstische sind  genau  einzustellende  Ab- 
streicher angebracht,  die  eine  prozentigo  Zu- 
führung beider  Materialien  nach  dem  mittleren 
gemeinschaftlichen  Teller  ermöglichen.    Von  dem 


.\lil>ililung  3.    Kntlxiovorrichtung  de»  KiacnwerkH  .Kraft*. 


wenn  die  Brikettierungskosten  innerhalb  der 
Sj>annung  zwischen  Feinerz  und  Stückera  liegen. 

Von  den  heute  bekannten  Erzbrikettierungs- 
verfahren  dürfte  'das  Verfahren  der  Scorla- 
Gesellschaft  in  Dortmund  wohl  das  einzige 
sein,  das  in  dieser  Hinsicht  für  die  Hochofen- 
industrie allgemeinere  Bedeutung  beanspruchen 
kann.  Der  Fabrikationsgang  bei  der  Herstellung 
von  Erzbriketts  nach  dem  .Scoriaverfahren  stellt 
sich  wie  folgt:  Gemflü  Abbildung  2  wird  das 
zu  brikettierende  Erz  in  Wagen  mittels  Aufzug 
gehoben,  auf  Geleisen  in  den  Kreiselkipper  ge- 
schoben und  in  einen  Trichter,  der  zugleich  als 
Sammelraum  dient,  eingestürzt.  Die  als  Binde- 
mittel verwendete  granulierte  Hochofenschlacke 
wird  ebenfalls  hochgehoben,  in  die  Lüsuhtrommel 
gestürzt,  hier  mit  gespanntem  Wasserdampf  auf- 


unteren  Tische  wird  dann  das  Material  ebenfalls 
mittels  .\b8trciclier  in  einen  Dami)fmischer  geführt, 
hier  gründlich  gemischt  und  von  da  aus  in  einen 
dreifachen  Kollergang  getrielien,  woselbst  durch 
da.s  Kneten  eine  weitere  innige  Mischung  erzielt 
wird.  Mittels  Holztricbter  wird  dieses  Material 
nach  der  Presse  geführt  und  hier  brikettiert. 
Die  Briketts  werden  sodann  auf  Wagen  geladen 
und  auf  Geleisen  nach  den  Erhärtungskesscln 
geschafft,  in  denen  sie  etwa  zehn  Stunden  lang 
der  Einwirkung  von  gespanntem  Wasserdampf 
ausgesetzt  werden.  Die  aus  dem  Kessel  heraus- 
gefahrenen Brikett«  sind  vollkommen  fertig  und 
können  direkt  dem  Hochofen  zugeführt  werden. 
Die  bei  dem  Verfahren  benutzte  Dünkel- 
berg sehe  Presse  erfordert  einen  Kraftver- 
brauch  von  5  P.S.    bei   einer    Leistung  von 
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20  000  Brikotts  in  zobnstün<li}r<'r  Schirht;  bei 
4  bis  5  k}r-Hrikeits  als«»  f.  d.  T.u'  so  bis  100  t. 
Vermöpc  tb-r  <'iffonartij.'<'n  Konslniktion  der 
Presse,  wobei  der  biirbste  Pruck  etwa  SO"» 
der  Zeit  eines*  Prelivorf^anps  stehen  bleiiit.  ist 
C9  mfipllch,  die  Briketts  sehr  fest  herzustellen, 
da  diireh  diesen  Vnr;ranjr  die  einp-scblossi-ne 
Luft  usw.  Zeit  ^rewinnt,  um  entweichen  zu  köniK'n. 

Die  Brikettiorun^rskosten  naeh  dem  Seoria- 
verfahrcn  betratren  naeh  .\ntrabeii  der  (iesell- 
sehaft  einschlielMieii  .\rnortisation  und  Verzinsunj: 
des  .\nlajfekaiiilals  und  einer  aiitremessenen  Be- 
rüeksiehlitruntr  des  Ernenerunn'sbestandes  für  die 
Tonne  1  r /t'  bis  1,10  .  fiir  Uriketts  aus  leicht,  in 
Gichtstauii,  Wilhrend  bei  Briketts  von  Krzen 
hfihcren  Rjiezitischen  (Jewicbts  die  Kosten  noch 
entsprechend  herunterj^ehen.  leli  habe  hier  einip^ 


darauf  folpendor  Brikettierunp  im  Hochofen  Ver- 
wertung finden  können.  Ks  sei  in  dieser  Hinsicht 
nur  an  zinkhalti(re  Spate  und  Kiesabbrftnde  sowie 
an  die  ausiredehnten  abi-r  armen  Kisenerzvor- 
koninien  Hannovers,  des  Harzes  und  Thiirin(,'enä 
erinnert. 

Fiir  Olierschlesien  besitzt  im  besondern  noch 
das  Brikettierunfrsvertiihren  von  Kleist  Interesse ; 
es  wird  Hinen  darüber  spater  noch  speziell  Im- 
richtet  werden.* 

Nur  möchte  ich  im  .\nschluU  hieran  noch 
das(fichtstau!>verwcrtun)rsvertahren  dertie  werk- 
schaft hellt  sc iier  Kaiser  erwähnen.  Der 
(üditstaiib  wird  dort  seit  liHl.S  mit  feinfremahb-niT 
Kolde  tremischt,  die  Mischunj;  p'stainpft  und 
sodann   verkokt.    I>er   dortijre  (fichtstaub  hat 
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Abbildung  4.     KruppHche  Anlage  in  Hh<MnliaiiH«*n. 


Briketts,  welche  nach  dem  Scoriaverfaliren  her- 
gestellt sind,  und  zwar  solche:  1.  aus  (iellivara- 
erz;  2.  aus  tlichtslaub  mit  Purjdc-ore  vermischt; 
3.  aus  Kiesaliliranden  und  4.  aus  (üchtstanb. 
Die  .\nalyscn  der  Briketts  stellen  sich  wie  fol>rt: 
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Da»  .Scoria-Brikettierungsverfalircn  jrewinnt 
um  so  mehr  an  Bedeutiin^^,  als  durch  die  Bri- 
kefMerun>r  feiner  Kisenerze  nicht  nur  die  von 
•fahr  zu  Jahr  schwierifrer  werdende  Krzver- 
sor^run^r  der  tb-utschen  Hochotenindiistrie  wesent- 
lich erleichtert  wird,  sondern  auch  dadurch,  «lalt 
zahlreiche  Etzvorkoniinen,  welche  infolp'  schäd- 
licher Heinicnfrunjren  odir  zu  yrerinpn  Kisen- 
jrehalts  bislier  nicht  ahbauwürdi);  waren,  nun- 
mehr nach  magnetischer  Aufbereitung  usw.  und 


.\uf  lirund  der  jrut 
ausgefallenen  Ver- 
suche im  kleinen 
baute  man  1  !)or»  eine 
trrolie  Anlaufe,  die 
sflint liehen  Koks  mit 
(üchtstAub  vermi- 
si'iieu  sollte.  Dabei 
stellte  sich  heraus, 
dali  1.  ein  Verlust  an  Ammoniak  und  Benzol 
eintrat,  weil  die  Koksöfen  wenijrer  warm  gingen, 
und  2.  wurde  der  Kok-s  »o  grolistü<  kifr.  daß  im 
Hochofen  tlie  feinen  Erze  vorrollten  und  so 
Bctriebsschwieri^'keifen  entstanden.  Die  l'rsaclie 
dieser  .Nachteile  liejrt  zum  Teil  in  der  (Qualität 
der  dortigen  Kohb-;  wenn  gasreichere  Kohle 
benutzt  wird  statt  ib  r  d<»rtigen  Fettkohle,  werden 
die  Oefen  heilier  gehen  und  die  Koksblöcke  kleiner 
werden.  Man  beabsichtigt,  in  diesem  Sinne  auch 
dort  jetzt  zu  arbeiten.  Das  (üchtstaubverfahren 
ist  je  nacii  der  Krtiib^  und  der  .Vnalyse  des  (Jicht- 
staubes  ein  anderes  und  muß  für  jeden  einzelnen 
Fall  besonders  aus]irolti('rt  werden.  ,*>ollte  es  bei 
oliers<'liUsisclu^r  Kohle  sich  bewahren  und  ihr 
Koks  fester  werden,  .so  wäre  dies  von  weit- 
tragender Bedeutung  für  die  Höhe  und  Leistungs- 
fähigkeit  d«'r  Hochöfen. 


•  Oeheimrat  Br.  Wedding:  ,Pie  Brikettiorung 
der  Eisenerze  und  die  l'rttfung  der  Erüxipgel".  ,8tabi 
und  Einen"  lUUü  Xr.  1  S.  6. 
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Wie  die  Erzversorpung:  der  Hochftfen  auf 
dreierlei  Weise  erfolpt,  entweder  zu  Schiff,  oder 
per  Eisenbaiin  oder  endlich  direlct  von  in  der 
Nahe  der  Hochöfen  pele^r^nen  Gruben,  so  sind  auch 
die  Verlade-  und  Transportvorrich- 
tun(;cn  für  die  Erze  verschiedener  Art.  Für 
unsere  am  Wasser  jfeleprenen  Hüttenwerke  sind, 
da  die  Schiffe  stets  direkt  am  L'fer  anleiten 
können  und  keine  weiten  Entfernun^ren  zu  be- 
fahren sind,  die  Huntschcn  V'erlailobrückcn  be- 
vorzugt. Bei  ihnen  fflhrt  entweder  der  Greifer 
stets  den  g^anzen  Wep  vom  Schiff  bis  zur  Aus- 
ladestelle, oder  er  hebt  das  Erz  nur  hoch  und 


eine  Winde  mit  zwei  Trommeln  in  Gehrauch  hat,  wo- 
durch es  ermöglicht  wird,  die  Last  an  jeder  be- 
liebigen Stelle  der  FaJirbahn  der  Laufkatzi-  aufzu- 
nehmen und  in  jeder  beliebigen  Höhe  zu  verfahren. 
Es  kann  daher  das  Erz  sowohl  aus  dem  Schiff  auf- 
genommen und  unmittelbar  auf  den  Lagerplatz 
oder  in  die  am  hinteren  Knde  angeordneten  Küll- 
rümpfe  entladen  werden,  als  auch  vom  Platz  auf- 
genommen und  in  die  Kullrümi>fe  geladen  werden. 
Bei  dieser  Konstruktion  ist  es  erforderlich,  mit 
großer  (reschwindigkeit  die  Katze  zu  verfahren. 

Die  Brücken  in  Hlieinbausen  sind  konstruiert 
für  eine  Brutfolast  von  6  t  um  bei  geeigneten 


Abbildung  b.    VcrlaUevorrichtuni;  den  .Schalkor  Gruben-  und  HQttenTorein«. 


fÄhrt  über  einen  Füllnimpf,  welcher  das  Erz 
dann  in  einen  Förderkiibel  entleert,  durch  den 
es  mit  einer  Laufkatze  auf  automatischer  Bahn 
Uber  die  Lagerjilatze  verteilt  wird. 

Die  Entlade  Vorrichtung  des  Eisenwerks 
Kraft  (Abb.  3)  ist  Uinen  aus  früherem  Vortrage 
bekannt ;  es  sind  dort  jetzt  fünf  fahrl)are  Elevatoren 
mit  automatischen  Bahnen  im  Betrieb.  Vier 
Elevatoren  haben  drehbaren  und  der  fünfte  auf- 
kla]ipbaren  Ausleger;  letztere  Einrichtung  er- 
,  leichtert  bei  Seeschiffen  das  Entfernen  des  .•Vus- 
legers  aus  der  Takelage  der  Schiffe.  Die  .\n- 
lage  in  Kratzwiek  dient  nur  zum  Entladen  der 
Schiffe  auf  einen  Lagerplatz,  wlihrend  die  Ent- 
nahme vom  Lagerplatz  in  der  üblichen  Weise 
durch  kleine  Wagen  erfolgt. 

Allgemeiner  verwendbar  ist  die  K  r  u  p  p  s  c  h  e 
Anlage  in  Kheinhausen,  ^Abb. 4),  da  man  hier 


Erzen  auch  mit  schweren  Greifern  die  Entladung 
bewirken  zu  können.  Diese  Last  wird  mit 
1,3  Iiis  1,5  m  Geschwindigkeit  in  der  Sekunde 
gehoben  und  mit  4  bis  5  m  auf  dem  .\uslegcr 
verfahren.  Man  kann  in  der  Stunde  beim  Aus- 
laden aus  den  Schiffen  und  beim  Transportieren 
bis  in  den  hinteren  Füllnimjif,  also  bei  größter 
Fahrthinge  einschließlich  des  Aufenthaltes  'der 
Kübel  etwa  35  Hübe  ausführen.  Die  Winde 
wird  angetrieben  durch  zwei  Elektromotoren 
von  je  70  P.S.  Um  die  große  Leistung  zu 
erreichen,  wird  eine  feststehende  Winde  benutzt, 
da  man  bei  dieser  in  der  Lage  ist,  die  großen 
.\nfangsbeschleunigungen  und  das  schnelle  Stocken 
zu  bewirken,  indem  man  mit  diesen  feststehenden 
Winden  kräftig  wirkende  Bremsen  verbindet. 
Bei  fahrbaren  Winden  ist  man  bei  der  .\nfang8- 
beschlcunigung    und   Endverzögerung   auf  die 
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Hcibung  zwischen  den  Laufrädern  und  den 
Ffthrsehlenen  aiifr«wl«MB. 

Di>>  Wirnl.  n  in  inlntiscn  sind  mit  einem 
Tettfenzuiger  versc-bün,  welcher  sowohl  die  Höhen- 


9 

a. 

0 

O 


läge  der  Last,  als  auch  die  Stellung;  der  Latif- 
Icatze  auf  der  Fahrbalm  jederzeit  anz<  iL'-t.  und 
wetchur  au  Ii  durch  elektriHcbe  Steueraiiparate 
die  Unuebaltuiig  der  Winden  fOr  den  Uebergang 


au»  der  senkreehten  in  die  wagerechtc  Bewegung 
und  nngekehrt  voUeUndlg  MlbstUtIg  bewirkt, 

HO  dal\  d'-r  Ma.si  hini>f  nur  ib-n  Kontrolli-r  si'in<  s 
Hubuiutorsi  anzula^iAcn  und  wieder  abzustellen 
und  eventuell  beim  Uebergaag  ans  der  einen 


Hewe<runtr  in 


Iii- 


andt-rc  d'w  (!c-;rli\vinilin:keit 


etwas  zu  mildern  hat;  alles  andere  ertuigt  voll- 
kommen  automatiitch.    Hierdurch  wird  nicht  nur 

die  Sicherheit  der  Fi'rdenintr  erhöht,  sondern 
durch  die  Ver  infaehiinfr  der  Arbeit  des  MaHchinistcn 
auch  die  dauernde  I-ei^itnnL'st'flhi>rkelt  verprößert. . 

H>  im  Kiitla>l>  u  .i.  KhehiKchiffen  und  bei 
Erzen,  \m  Iche  eingeschaufelt  werden  müssen, 
kommt  es  darauf  an,  möglichst  vielt!  Arbeiter  zu 
verwenden,  nm  die  Leistungsfähigkeit  der  lirücke 
auszunutzen.  Es  ist  dnl:ir  irforderürh,  die 
.\rbcitcr  auf  mehrere  Schittsabteiluugen  zu  ver- 
teilen. Zu  diesem  Zweck  ist  die  BrOcke  so  an- 
geordnt  t.  da(5  di-r  Ilriiekfntr  lu'''r  dr' hbnr  nnf 
den  Stützen  gelagert  ist  und  diu  vordere  I'cudel- 
Btfltze  hin  und  her  fahren  kann,  wahrend  die 
hintere  Stütze  fi  ststeht,  so  dali  in  dieser  Weise 
einmal  ein  Kübel  aus  der  einen  Scbiffsabtcilung, 
das  andere  Mal  ans  der  andern  aufgenommen 
len  kann,  .und  man  so  ndt  6  bis  A  Kübeln 
zu  gleielier  Z- it  zu  arbeiten  vermap.  Dureh 
die  drehbare  Aiit  la^'i^rung  des  Hruekentrager« 
wird  auch  crrrieht.  daß  keine  nnkontrolHerbaran 
S|>annunfren  in  dem  (leriist  ent-;f  i-Ihii  können, 
wenn  beim  Fortbewegen  desselben  der  eine  Uotor 
vortbergehend  In  der  dnen  StOtse  etwa«  schneller 
laufen  siilltr.  al<  (li  rMutor  in  d  r  and>rn  Stütze. 

Die  Anlage  für  den  ächalkcr  G^ruben-  und 
Hutten  verein  (Abbildung  6)  i^cicht  der  An> 
lape  in  Kraftliiiftr  und  Ihre  Arbeitsweise  ist 
daher  bekaüut.  Nur  ist  In  diesem  Falle  der 
Ausleger  des  Elevators  maschinell  drehbar,  audb 
zu  dem  Zweck,  um  versfhicdi'tie  .\rbeiterirrui»i>en 
in  verschiedenen  Sehitisabteilungen  gleichzeitig 
zu  beschäftigen  und  so  die  LelsttragsffllUgkeit 
dea  Elevators  voll  auszunutzen.  Diese  Elevai» 
toren  arbeiten  mit  !>;i'ii;it". 

Es  sind,  wie  aus  dt  r  Alil>iliiiiii^'-  ersichllich, 
swd  vordere  Brackenrerüste  mit  Klevatoreii 
verwendet    und    ein    hinteres     Urin  k'-risrerüst. 

welches  nur  als  automatis  he  Bahn  dient. 
Die  beiden  vorderen  OerOste  sind  ma> 
>rhint  ll  v.  rfalirltar,  wahrend  das  hintere 
lirückengerüst  von  Hand  verschiebbar 
ist  und  sich  hinter  eine  der  beiden  vor* 
deren  Brücken  stellt.  Die  I.aufltahn 
der  automatischen  Wagen  geht  bei  ab- 
genommenem Mitnehmeijoeh  der  Tor-. 
(leren  Balm  ohne  Entladuntr  auf  die 
hintere  Bahn,  welche  für  sich  als  auto- 
inntisehu  Bahn  arbeitet,  so  daß  in  dieser 
<!  I  I  i  örtUehen  Verhlltnissen  angepaßte 
La{.'er]"latz  soll  aii<u'' nutzt  werden  kann. 

Bei  der  in  .Abbildung  fi  veranschaulichten 
Bntladevonricbtiuig  von  Speyerer  &  Math 
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wird  das  Erz  nbeufalU  dmxh  Sclbstgroit'er  aus 
d«t  SebiffsrUmpfen  h«rv«rg<eh«lt  nnd  nach  oben 
ffehohen;  da  die  Lot'rfalirtt'inrü'litiin[r  nU»'r  un- 
abhängig von  der  Aafzugawinde  arbeitet,  kaiin 
der  Miuchbiiüt  während  dra  Hoctiziebem  lebon 

ilii'    I;;iiif"k:it mit  .•iic_;'-1i"ii>Lrl''ii  (iffiftT 

aacb  lauen  fahrua  U:{äeu,  so  daU  iu  dem  Momente, 
tn  welchem  die  erferderllche  HubhShe  erreicht 
ist,  auch  der  (iroifiT  schon  ülior  doni  Kiillruin|tf 
steht  und  hier  durch  CregeDfohrea  an  eine  Aun- 
lltoTorrichtunjir  sich  seines  Inhalts  entledig.  Der 
Wep  d<*H  (Tn'itVrs  wird  also  soviel  als  möglich 
verkürzt  und  dadurcli  ein  schnelles  Arbeitt-n 
»nd  eine  hohe  Leistuni;;  bei  sferin};erer  Hetriebs- 
krntt  <  i  ziclt.  Den  leeren  (treifcr  kann  der 
Uaschinist  beim  HeraM  i^-i  »n  m  jeder  belieldgen 
Stelle  des  Sehiffeg  absetzen,  weil  die  Laufkatze 
beim  LoslaAsen  Ihres  Steuerhebels  sofort  auf 
der  Laufliahn  stoh^n  Meilif.  so  daß  also  der 
Greifer  nicht  durch  Arbeiter  jedesmal  an  eine 
andere  Stelle  gesehwenkt  werden  muß,  am  wieder 
voll  jrreifen  zu  können. 

Am  dem  FUUrum}if  werden  die  Erze  einer 
automatlsehea  Waaju'e  zugefQhrt.  welche  nach 
erfolgter  selbstrefristrierenilri  Abwapunpr  die- 
selben in  einen  zweiten  darunterliegeaden  FilU'- 
mmpf  entleert,  aus  welehem  das  Kateiial  sodann 
(fleichmAßig-  einem  (.Turtf'öi  ili  rer  zufliefU.  Der 
Gurtfiirtl.  r.  r  brinfrt  das  Erz  auf  der  über  dem 
Lagerplatz  trei  ausra^renden  Brücke  entlang; 
ond  entladet  e^^  an  jeder  gewfinsehten  Stelle 
dtirch  eine  Abwurfvorrichtung,  welche  aus  zwei 
übereinanderdtehtiuden,  walzuuförmigea  Rollen 
besteht,  iber  die  sieh  der  Gurt  windet,  dabei 
die  JAmc  oin«'  ?  trrnßrn  lateinischen  S  Ticsrhreibend; 
bei  der  Biegung  um  die  obere  Bolle  wirft  der 
Gurt  s^e  Ladung  tn  eine  sritiieh  angebrachte 
Scliütf rinne.  Die  Abwurfvorriilif uii^'  kann  90 
eingerichtet  werden,  daß  »ie  durch  den  in  Be- 
wegnng  befindlichen  OurtfOrderer  selbsttfttif  auf 
der  Brücke  hin  und  her  srefahren  und  somit  das 
zu  entladende  Erz  gleichinäUig  auf  dem  Lager- 
platz verteilt  wird.  Der  verhsltnlgntiißl^  leichte 
Fördergurt  bedingt  eine  sehr  leichte  Trag- 
konfltruktion,  zumal  durch  die  tlcschwiudig-keit 
des  Gurtes  die  Belastung  der  Brüek«-  f.  d.  Längen- 
einheit minimal  ist.  Infolgedessi-ri  ist  auch  die 
in  der  Abbildung  dargestellte  AusftUirung  einer 
freien  Aufhängung  ohne  zweite  Uuturätützung 
mAgUch,  während  fOr  BrflcltenlniigiBa  bis  zu 
100  m  eine  zweite  Unteratatzung  der  BrOeke 
nötig  wird. 

Im  yergleieh  zu  den  am  Wasser  gelegenen 
Hochofenwerken  befinden  sich  die  auf  den  Eisen- 
bahnerzverkehr angewiesenen  Hochofen  iu  einer 
schwierigeren  Lage  hinsichtlich  der  Erzmtladting. 
Zwar  sind  auf  manchen  Hütten  Selbstentlader 
In  Benutzung,  aber  für  den  nllgemeineQ  Verkehr 
haben  diese  Selbstentlader  trou  der  hohen  Erspar- 
nia  an  Enttadungikosten  und  der  großen  Trans» 
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portleistuog  bisher  keine 
Vorweiiiliint;  tin(l«'n  kOnnen. 
L'ud  üa  auch  wohl  kaum 
Angsldit  vorhanden  Ist,  daß 

di4'  St aatmisenbalin Verwal- 
tung hitirin  sich  zu  einer 
Aenderottg-  enttehliefien 
wird,  und  da  anderseits  mit 
der  Auadehnung  der  Werke 
die  ErzenUndunir  eine  Immer 
trrößt'r«'  Bfdcutunp  erlan^rt. 
so  widmen  sich  heute  die 
grSfleren  Hfitten  mehr  und 
mehr  der  Frage  der  Belbst- 
tftti^i'n  Wa^ironkipper. 

Auf  Ahltildunp  7  sehen 
Sie  einen  solchen  sellist- 
tatifren  Wapenkipjn  r  kom- 
biniert mit  elektrischem 
AnfBoir  lllr  dn  wettdent- 
srhes  ilütti-nwerk,  der  den 
Zweck  hat,  das  liirs  ans  ge- 
wShniichen  Eisenbahnwag- 
frons  in  einen  erhöht  über 
dem  Geleise  angeordneten 
Fflllrumpf  zn  verladen,  ans 
dem  en  dann  mittels  seitlich 
angebrachter  Kutschen  in 
eijrone  .Selbstentlader  zum 
Wi'rtertransjiort  ab^^ezogen 
wird.  Der  \Va;/t:'inki]>|ier 
ist  in  das  uiiltlere  der  drei 
(ieleise  eingebaut  und  un- 
mittelbar daran  Hchlieüt  sich 
ein  eiektriflch  betriebener 
Attfcof^  an.  Das  Ert  wird 
auH  il.rii  Fi^i  nbalinwaggon 
in  einen  Kübelwagen  ge- 
kippt, d«r  ea  auf  der  ge- 
neigten Fahrbahn  des  Auf- 
zuges sodann  Uber  den  FüU- 
rumpf  hebt  nnd  in  diesen 
abstürzt.  Die  Drehachiion 
d>'s  Kipiiers  sind  derart  an- 
^reordnet,  daß  die  Plattform 
mit  dem  xn  entladenden 
WntTL'on  erst  narh  di  in  Auf- 
tahreu  den  Kübclwageua  aus 
der  horizontalen  In  die  ge- 
neigte, in  der  AbbiMun;: 
punktierte  Schräglage  ge- 
braelit  wird.  Beim  Anf- 
ziehen  df^  lii-ladenen  Kübel- 
wagens mittels  der  am  Ende 
der  Auf^nigbahn  angeordne- 
ten Seilwinde  nimmt  die  ent- 
lastete Plattform  wieder  ihre 
horlaontale  Lage  ein,  in 
wdeher  sie  alsbald  selbst- 
tlttg  verriegelt  wird;  daa 
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Pnrchfahren  <r»'l»"''rtt'r  Waggons  gcseliiflit  also 
betrichssicluT  uml  unalthfln^lir  von  der  Zuver- 
lilssitfkeii  der  Arbeiter.  Zur  Bedienung  des 
Aufzu^fs  l)l*>ibt  ein  Mann  erfordurlieh,  der  in 
dem  [Innscluii  scitliili  vom  Filllniinpf  •^«•incii 
Stand  hat  und  iit  der  Stunde,  zwölf  Wiig^on-s 
entlfieren  kann,  eine  Leistung,  die  dnrcli  den 
l'mstand  ennML'üilit  wir<l,  daß  ein  «ridecrttT 
Wagen  schuu  durch  einen  beladeucu  ersetzt 
werde»  kann,  wenn  derKülielwagen  sieh  etwa  in 
iHUbrr  Ilnhf  niif  der  sehrnf^t-n  Aufzu^'tialin  befindet. 

In  der  zweiten  Wagenkipper- Konstruktion 
(Älibndimg  B),  bei  der  die  Fahrbalui  für  den 


Kübelwagen  steiler  angeordnet  ist  und  der  Fiiil- 
rumpf  nur  nach  einer  Seite  hin  entleert,  t'iilirt 
der  KuiwIwHiren  nieht  anf  dif»  Klpperjdattform 
auf,  flondern  dtiickt  den  vorderen  um  denselben 
Aufhflnfre|Minkt  dreld>areii  Teil  mitsamt  dem 
(ieleise  abwflrts  und  dreht  erst  dann,  wenn  er 
in  die  richtige  Lage  zu  dem  Eleenbahnwairen 
<r''kotnmi-ii  isT.  das  ganze  System  um  4')"'.  Das 
herausfallende  Erz  wird  durch  eine  vorn  auf 
der  Plattform  angebrachte  Schurre  geführt 
und  in  <lin  l\iibel  entleert,  dir  10  rtnu  Inhalt 
besitzt  entsprechend  einer  Aufualuuet.'ihig^keit 
von  Uber  20  t  En.  (Fortaetmng  foif,'t.)  . 


Fortschritte  im  Rflderziehpressenbau. 

Von  Ingenieur  Karl  Huslol  in  Wamchan.  (ummumIi  tca«4m4 


L  Kftagc  1  de r  E  X  z  e  n  t  e  r  zi c hpr  e s  s  e n  mit 
bewegtem  Tisch   und  Mittel  zu  deren 
B  c  s  e  i  t  i   u  n  jr. 

BelcanntcrniaUeu  sind  die  wegen  ihrer  Vorziige, 
wie  schnelle  Blechhalterdruekregullerung, 
sichere  Stempcibcfestijrun;:.  Inn«.'''  Zieh|iaiisrn- 
dauer  und  große  StandVcstigkuit,  beliebt  ge- 
wordenen Exzenterzieliiiressen  mit  Hangeln  be- 
haftet, die  teilweise  in  der  Bauart  si  llu  r,  teil- 
weise in  unsachgem&li^er  Ausi'üiiruug  mancher 
Mechanismen  lie^n.  Mftngel  der  ersten  Art, 
wie  großes  Gewtebt  des  allzu  laueren  Stempel- 
kreuzkopfes, unerwünschte,  dureh  Aufnalune  des 
Blechhalterdrucki'8  bedinffte  Keibunjrsarbeit  und 
Verschleiß  der  Jlauptkurbclwellc  sowie  proßer, 
durch  anpefiilirti-  und  iridere  Keibunjrsvi  rhiste 
hervorgerufener  Kraftverbraueh,  lassen  sich  als 
der  Ziehpressentype  angeborene  Fehler  nicht  l>e- 
seitlf^en;  da}re<ren  ji-tio  d<  r  zwi  it-  n  Gaftnnu-.  di»- 
nur  dank  der  L'nauhtsuiukett  der  Konstrukteure 
bei  neuen  Maschinen  bestftndig  wiederholt  werden, 
kflnnen  bei  alten  Mascliim  n  zum  Teil,  liei  neuen 
taut  vollkommen  abgescliati't  werden. 

Beim  Betriebe  der  Exxenterziehpressen  und 
besonders  jener  ititeren  Datums  mit  HarttruLS- 
exzentern  und  GußelsoBroUen  ohne  zwaugl&iiligo 
Ttsehnenknng  treten  Aber  kurz  oder  lang  ITebel- 
StBnde  des  Tise.hhan<renl)ii  ili.  ns  und  ^rrnlM  r.  stets 
zunehmender  Kaudfaltenbildun^r  auf.  Nilhere 
kritische  I3etrachtun;r  des  Arbeits<^anjres  soleher 
Maschinen  tillirt  zu  der  Ueberzeugun^'.  daß  diese 
rebelstilnde  duri  li  den  nn<-rwartet  selinellen  \'er- 
BcliieiU  der  Gußeisenrollen  sowie  ihrer  Zapfen 
hervorgerufen  werden.  Diese  beiden  Teile  unter- 
liep'n  nnmlich  infol^re  der  auf  ihnen  rulit  iidcn 
in  manchen  Fällen  sehr  bed>'Utendeu  Blech- 
halterbelastnng  einer  Äußerst  großen  Druck- 
beans|iriii'1iiinL'  nriil  UeibiiiiL'^nrlirit.  w<^!ch  erstere 
bei  regelrechter  Konstruktion  in  dem  Köllen- 


material  bloß  rin-'  t -dernde  Zusammcndriiekunir 
hervorrufen  soll :  ,uiiaii<;s  findet  aucli  solche  statt, 
nach  frewisser  Zeit  jedocli  infoljre  l'elierattstren- 
«riint:  di'S  Materi'ils  sinkt  sie  auf  Null,  um  naeli 
und  nach  dem  Kürnigwertlen  und  Abbröckeln  des 
Bollenurnfhagcs  Platz  zu  machen,  wodurch  nicht 
nur  die  K'ollen  allein  einem  zu  frühen  l'nter- 
gauge  enigegengchen,  sundern  auch  die  Hart- 
gußexzenter  durch  das  ans  CHißelsenkSmem  ent- 
stehende Sehlrifpuh'if  aii;.'-i  i.'rilVi'ii  \v>  ri!i'ii.  Ni  lien 
den  Bollen  leiden  auch  deren  Galielzapfen,  die 
stets  auf  der  oberen  Seite  der  ganzen  Lnu^e 
nach  ausf;elaiifen  sind.  Kommt  nun  der  Zeit- 
punkt, daß  die  Hartgußexzenter  trotz  ihrer 
großen  Widerstandsfähigkeit  an  der  I.aufiläche 
abgeschabt  und  w  i  i^'^i-n  ilu  i  r  un^'Ieiehen  Abnutzung 
unrund  werden,  da  Ii  ti-rner  die  Tisehführungen 
unter  P^intluß  seitlieher,  infoli;e  obi;ri  r  Aimutzung 
entstehi'inl 'r  iM'iiekd  slch  Ausarl)eiien  und  locker 
werdi  ii ,  alsdann  ist  sowold  ein  H;ini.'i  id)leiben 
des  windschief  auf  und  ab  geliendcn  Tisches  aU 
auch  eine  bei  jedem  Hub  weehselndi  Baad» 
f  iI'''!iM!iiun<.'-  iinausbleiblieli.  Dem  H.lngenMeiiMn 
bezw.  Stürzen  des  Tisches  Icann  bei  alteren 
Pressen  mit  mehr  oder  weniger  grofier  Schwierige 
keit  ali^'<li<dri  ii  werden,  imleni  man  die  Zahn- 
räder der  Hauptkurbelwelle  von  der  dem  Stander 
zugekehrten  Seite  mit  FAhningsloistAn  versieht, 
von  denen  jede  auf  einer  seitli(di  am  Tisch  be- 
festigten Reibungsrolle  derart  gleitet,  daß  der 
Tisch  nicht  mehr  selbstUltig  infolge  seines  Oe- 
wielites  nach  abw.irts  zinkt,  sondern  zwange 
Iflutipr  die  Abwrirtsheweiruntr  ausführen  muß. 
l)erartip\  sehr  zweLkiniilMtre  Vorrielitun^r  be- 
sitzen unter  anderen  alle  neuen  Ziehju-essen 
."seluilers;  ein  Han;:rnlileilien  In  zw.  Stürzen  des 
Tisches  ist  bei  d«'n»elbeu  vollkommen  aus- 
geschlossen. Etwas  schwieriger  gestaltet  sich 
die  Auf-ralic,  die  Ursache  des  allzu  raschen  Ruines 
de»    Exzcnterrollenmechanisuius    austindig  zu 
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ma  hcn.  Von  konstruktivem  Standpunkte  aua 
betrachtet,  kann  der  Fehler  entw^er  in  der  An- 
wendung nicht  entspreclx  Ulli  a  M-iterlala  oder 

aber  auch  nicht  cntsproclieudor  IVmessuntr  der 
Maschinouteile  liegen.  Erste  Annahme  würdig 
zutreffen,  weiu  bei  bestt  licndon  Malk'n  dit>  (rrfilk- 
dfr  Anstronjruii^'.  «flcli«'  i!;.-;  Material  iu  d>ni 
Augenblicke  der  gröüleu  ISt  lAMiuug  erleidet,  die 
Orenzen  der  salamifireD  Druckspannaiig  für  Guß- 
eisen überschreitet.  Tin  auf  diese  Fraire  eine 
entscheidende  Antwort  zu  erhalten,  stellte  der 
Verfaeaer  einen  doppelten  Vereueli  an,  dessen 
Erffebnis  mit  <li n  ant  r- >  hiifri>rlirni  AN'r;.'!'  ei- 
baitencu  Ee.suluiten  iu  zut'riedenstellendeni  £in- 
klaoge  steht  nnd  hier  In  KQrze  angefahrt  wer- 
den mag. 

Auf  zwei  dem  System  und  der  Größe  naeli 
.gleichen  Ziehpressen  (Modell  TA  von  Schuler  t, 
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licht,  ergab  sich  in  beiden  Fallen  eine  meßbare, 
WMin  aneh  sehr  geringe  Senkung  des  Stahlstiftes, 

welche  bei  der  Gußeiscnrolle  X  =0,1  mm  und 
bei  der  Stahl^'ulirolle  /        O.orifi   mm  betrug. 

Diese  in  der  Festigkeitsielire  breit  begründete 
Erscheinung  beweist,  dafl  die  neben  dem  Stifte 
nrspriinglich  trleich  hnih  crlaperti'n  Körperteil- 
eheo  nnter  der  Einwirkung  des  Blechhalterdruckes 
mit  den  Stifte  gemeinschaftlich  sich  senkten 


AbUldiiag  1. 

deren  eine  mit  neuen  gußeisernen,  die  andere 
aber  mit  neueu  Stahlguflrollou  armiert  war, 
wurde,  wie  Abbildung  1  zeigt,  vor  dem  Ver* 
suche  in  der  T.aufltahn  je  eim  r  Rolle  ein  Loch 
vom  Durchmesser  d'  =m  ä  mm  und  Tiefe  t  s  6  mm 
'  gebohrt,  darin  ein  von  der  Lochtiefe  etwas  kSrzerer 
Stahlstift  ;renau  eingepaßt  nnd  an  der  .Außen- 
seite mit  der  Itollenbahn  auspepliclien.  Nach 
•Aufnahme  aller  nötigen  Maße  der  beiden  Hollen 
(siehe  folgende  Taiielle)  gi  langlen  Scheiben  gW- 
cher  Dimensionen  und  gleichen  Materials  von  un- 
gefähr bekannter  Bruchfü.stigkeit  auf  vollkommen 
gleichhemessenen  und  polierten  Ziehwerkzeugen 
derart  zum  Zielien,  daß  ilir  mit  in  Stifte  ver- 
sehene ^jtelle  der  liolleubahu  während  der  ersteu 
Phase  der  Ziehpnlode  mit  der  Exzenterbabn  in 
Berührung  kommen  mußte,  d.  h.  der  größten 
Belastung  ausgesetzt  wurde.  Wie  Abbildung  2 
In  Bbertrieben  TergrOftertem  ICaflstabe  venlnn- 


AbUMung  S. 

nach  der  Entlastung  jedoch  infolge  ihres  Elastlzi- 
tatsTermSgens  in  die  urspriingUclie  Lage  zum 
Teil  wieder  zurückkehrten.  Die  GrSße  der  Sen* 

kung  des  Stahlslifte»  entsjiricht  daher  der  federn- 
den Zusammendrückung  des  betrefl'eudeu  Kollen- 
matf^rials.  und  die  gerade  herrschende,  um  das 
Eigengew  i  lit  ler  bewegten  Teile  vernirlirte 
Blechhalterl)ela»lung  dividiert  durcli  die  bei  der 
Zusammendrückung  der  Baluieu  sieli  bildende  Be- 
rührungsfläche, ergibt  den  sjiezifischen  Flftchcn- 
druck.  «1.  Ii.  den  Druck  fiir  die  Flächeneinheit, 
welchem  das  gegebene  Material  ausgesetzt  war. 
Sobald  dieser  Ihvek  die  zulAssige  Anstrengung 
iregi  nüber  dem  Druck  des  fraglichen  Materials 
Uberschreitet,  ist  schon  der  Beweis  erbracht,  daß 
dasselbe  für  diesen  Zweck  nicht  anwendbar  ist. 
Die  Berührungsfl.'h  Ii<  F,  ein  Rechteck  von  der 
HoUeubahnbreite  B  uml  der  Sehnenlange  1,  laßt 
sieh  (sidie  Abbildung  3)  ans  der  heelNMliteton 
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Zonnuncndriickiiug  7.  mit  Hilfe  folgmder  Olel- 
elinilgen  hestiinnien : 


.  d  d  ¥ 
1  "  —  —  _  cos  I. 

*      «      2  « 


1    d  iin 


(t. 


d 


and  F  <-  fi  X  1 


(4. 


Nach  EinsetzunfT  <lfr  in  vorangehender  T»- 
belle  eiugctragenun  Größen  erj^iht  Kich: 


Für 
dMÜBtertel 

Dio  Sehnen!« iitT'' 
mm 

Die  Berlllinuig»- 
fliehe 

F-BXI 

qram 

Oafi«is«B  .  . 

11.94  1 

1604,44 
11T9J4 

Die  Orölle  der  Belastung  besteht  aus  dem 
Q««rt<»lite  der  liewegten  Ttite  und  swmr  dem  Oe- 
wldhta  0t  der  Rollen  und  Gs  dem  Gewichte  dee 


Tisches  und  der  Matrize  sowie  der  Blechhalter- 
belastun^  L.  Die  beidfla  entoi  Werte  wurden 
unmittelbar  dureh  Wiegen  gefunden  und  betrageit 
für  beide  FftUe: 

Ol  =  60B 
0>s2»4ki 

IMo  BlechhaltPrbclaHtiinjr  L  ist  in  Rücksicht 
auf  die  gleichen  Ziehwerkzeuge,  Blechschcibeu, 
ffintanclilieMtgkeit  aewle  SSehtlefe  und  Zich- 
gesrhwindiirkcit  in  liciilcn  Fnllfn  jrleich  und  wird 
unter  Zugrundelegung  der  in  dos  Verfassers  Ab- 
hendliuf  .Das  29elien  auf  Ziehpressen  In  Theorie 
nnd  Frtuds'*  anfgeateUten  Formeln  folgender- 


maßen angenähert,  jedoch  prakttsch  hinreichend 

genau  ermittelt : 

2^(ü« U2)  p|Jl  =  TC  J,  5«'  (6. 

worin  (Ii.-  Spannurifr  ^\<-<  l'l  •'mmtcrials  an 
der  Streckgrenze  mit  unget'äkr  0,(ih  der  Bruch- 
festigkeit     eingesetxt  wird: 

8,  sO,68Sbc-OMX<8nl>kg/4iQai  («. 

Werden  gemflß  Abbildung  4  In  die  ans  der 
Formel  5  abgeleit«>tß  Olelohnag 

2d, 


Pfl< 


(t. 


folgende  aus  der  Messung  sich  ergebende  Werte: 

BleehadidlMiidvrehnMwer  .  .  Ds6M  nm 

Innerer  GefaBdurehmeMer  .  .  d  ss  423  , 

Blecbrttrke  8  =  0,50  . 

d,  =  437  , 
dl  =  d  -  ,)  =  dl  =422,»  , 

eingeführt,  so  folgt 

8  V  422  a 

PH=         — 7^-,   0,5  X  l«  —  0,04731  .  .  (8. 


600 


43; 


Für  dii'sin  s]itziti.st'hf'n  H>iftiin£r-iwi'ler.staiid 
errKtihuet  sich  der  spezifische  Flächendruck  aus 
der  Formel: 

_  Pi>  -h  0.01875  ^  4M>*7»1  -k-  <MHaT5 
'         0,4176      *        0,41»  ** 


0,00606 


0,168>  kg/qsua  ....  (I. 


0,4175 

Da  die  belastete  RlogiBehe 

r  s«^  (D  —  *  (600'  —  437*)ss=  132  75Ö  (10. 

sAhlt,  80  wird  die  Blecbhaiterbelastung  nach  der 
Gldciniiig 

L«Frp»l8S75«X0.15N»S100tkg  .  .  .  (II. 

betrafen.  Die  p'osamte  Belastuntr  ist  auf  diese 
Weise  vollkommen  bestimmt  und  beziiTert  sich 
für  eine  Solle  aof 

P  .  £l+  ^ji,y»-m«+«<H)«,  ,o«7kg  (Ii. 

Dem  früher  Gesagten  zufolge  ergibt  sich  der 
qwiiflsche  Flflcheadmck  ans  der  IHvisloo  tob: 


(lt. 


und  betragt  für 


10937 


die  (JofieiMoroUe  Kg  =  ,  ^q^  |^  »  7,23  kg/qmn 

10937 

^♦■"'^«■^      "  U7»j4-*'"* 

Da  naeh  Bach*  bei  einer  von  Noll  Ms  zu 

einem  größten  Werte  stetig'  wnr-hsetirlen  und 
wieder  auf  Null  zurücksinkeudeu  Belastung  vou 
sehr  groBer  Weehselaahl  die  znllsslge  Druck- 
aastrengong  für  GuBeisea  mit  6  kg/qmm,  Stahl- 


*  ,i>ingler»  l'uljteubu.  JoutuaI*  190U,  Nr.  27,  2ei. 


*  Baeh:  ,MjucbiuenelemeDt«'  I,  S«ite  41. 
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Fortschritte  im  lU'iderzu  hprtiufnbau. 


t6.  Jahrg.  Nr.  5. 


inft  9  ktr  «imm  In'tchstcns  zu  walil'  H  i^^t. 
«•rgilit  Hieb  hei  ubigm  VerhältiiUst-n  tlio  gctun- 
d«ne  Aofttrennrung  für 

7,27  —  6 

OuBeitif-n  um  ^ —  X  HW  =  21,H 

9,27  —  « 

8t«h1)cuB  am  — ^  X  100  =  3«'«  gröfivr 

.il-i  ilif  ztiläs-iL."'  I 'nii'k:\it'~tri'i)i.'uiii.'.  \Vrnii  man 
«Irti  l  lustjuul  l»«;achtct,  Uali  beim  Zirlitui  stärkerer 
Bl«che  aU  d  =  0,5  mm  diene  Zahlen  noch  un- 
irinistiL"'*'!'  sich  ^rcstaltcii.  so  crki'nnf  tii.-ui  oliiic 
vveitfiHs,  (Uli  die  Anwendung  von  (JulieisfiiroUen 
als  unsalüssiir  anerkannt  werden  muß;  nnr  fniter, 
tiii'litfr  S(ahl;:iill  odt-r  nocli  lu  sscr  ring» 
wvrtiger,  etwas  gehorteter  Stahl  könuea  liier 
gute  tHraste  leinten,  iBMfern  üe  IHmenBionen 


AbUMoag  4. 

der  r{i)ll.-,  niso  Ihr  Durchmesser  und  Bahnl»reile, 
genüp-nil  tri'"ii  -iml. 

An^risitlits  (hl-  Wiclititrkt'it  difsis  (if;ren- 
titaudes  möge  liii  r  die  Art  an^egeiien  werden. 
In  welcher  man  bei  Berechnung  «Uener  beiden 
(^nilien  vorzutrelu-n  hat.  I>ie  oben  iM-sehrielu-iie 
Belastung  rutt,  wie  Aldiildung  4  veranschaulicht, 
eine  Zummmendrficknng  gleich  A  an  der  RoUen- 
hahnseitO  und  eine  gleieh  /t,  an  der  Zaiifen- 
seife  lii'r\ i>r.  ziisammi'H  al««  i  -f- Ä,.     t'tii  dii-se 

Strecke  wird  sich  die  (.iriiUe  y  kürzen.  Du  der 
Druck  auf  der  Zapfenselto  auf  eine  große  Flache  , 
steh  \  eil  eilt,  wird  \  orausHlchtllch  A,  einen  »ehr 
}reriii;reii  Wert  von  X  in  trair'  n.  so  daß  er  ohne 
iiedenken  vcrnaeiiliiMsigt  werden  kann.  Alsdann 
wird  untfT  der  Aunaiime,  daß  «ich  die  ZuMimmen- 
driiekunir  X  s\f'w\\\i\:\\V\\z  Ins  zur  Mantellinie  der 
Zapt'eniiohrung  lortiitianzt,  hei  den  in  Hede 
Rtehenden  Verhttltnisaen,  und  zwar  d^  =  0,2  d 

und  y  =  0,4  d  =  0,S  r  die  spezlfisdie  Zuaanunoii» 

drückun;:      ,  . 

Mit  3E  als  I><lit>unyskn>ffiziriit  dts  Kolli-n- 
luatorials  ergibt  sich  sodann  die  Pressung  in 


einem  beliebigen  Funkte  C  der  urtprünglldien 
Kreitilinie  AB  durch 

« =  =  ...  (lo. 

0,8  a  r      8  a  r 

Aua  der  Abbild.  4  folgt :  X  s  r  (cos  y  —  cos  ß) 
und  unter  Beachtung,  daß  cos  9  ss  y  i  —  slo'^ 
und  ilali  9  sowie  ()  sehr  klein«  Winkel  rind, 
ergibt  sich 

B» 

CO8  ^  =    ,  s^,l  —  »T- 

und  in  weiterer  Folge  Xssr*^        •  • 

M  X  r  .  -i  1 «  OL 

Den  gröUten  V\'ert  erlaugt  o  für  9  =  U, 
d.  i.  in  der  Mitte  (Punkt  F); 


(IC 


(17. 


8-  =  »^ 


u 


sofern  K  die  zulässige  l>nickaustri  nv'"u^'  des 
Materials  ist.  .Soll  Gleichgewie.ht  zwischen  den 
ftoßeren  und  inn<T>-n  Kr;'ifli-n  h»>rrsrhen, 
muß  die  Bedingung  ertiillt  werden: 

P 

2  /  ordo  — -r-p  ....  (1». 
0  ' 

5  r  5  r  5  rJl* 


(tO. 


1;  ap 


oder  (  !'  * 


i 

3  5 


durch  Einführung  von  in  die  Uleii-hun^r  ( 1 H. 
fOr  K  findet  sieh 

J  d  y  jiK*=0.»«Md\/*"^  .  .  .  .(21. 
P^slp«  0,84928 dll^ülF  ...  (22. 

1«—       '*  -  ^ 


Unter  Zugrundelegung  von 
«  K 

«O0k«/qom 

9tK) 


I 


1  IHK»  OIH» 

1 

2  100  000 

1 


2  200  OUO 

errechnet  sich  hieraus  fär 

P  P 

1 


Gafieisen 
fttahlgaB 


Is 

1< 


Oaleieen 

(rrlnicwrnlKrB.  eiWM 

gvhanMvD  aou 


..«..•  (24. 


12,39  d 

IT.  l'tW.  Jfoll.   1  ^'        _  _        P_  #M 

HtaU  24  d *  ' 


Digilized  by  Google 


I.Vln  IM«. 


Diese  Formeln  erlichon  nicht  den  Anfqmidi,  d»&  lauerer  Wlrkonprsdauer  nur  jene  Rollen 

für  all''  K;il!.-   ninlV_'cIi<'ii«l   zu  sein;   sie  wollen  sieh  »M-frrMin  v,<-rilrii.  ilcri'n  IMtiirnsinni-n  ithut- 

nur  als  \  uibilil  Uiniieu  und  sollen  eine  den  je-  halb   der   dun  li    oliig»;    Ktinm  lii    t'i  st_'^.  --i  t/,t«  u 

wdligen  FMtlgkeitsverbaltnisMn  entsprecheode  Orenzen  liegen.  Suhiuß  foi 

Aendanuif  erdahren.  Betont  tMkf;  Jedoch  werden.  ^'"^  "    *^  ^ 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 


(Vif«« 


41m«'  RiMk  «iMMBMdm  AftflHI 


dk  MakilM  ktiM  VMMmrliHio} 


Zur  Frage  der  Bildung  von  Rissen  in  Kesselblechen. 


In  Nr.  3  dieser  Zeitschrift  S.  130  und  181 
*•  li('schufli<rf  sich  Hr.  Kirlihot'f  mir  iiifiner 
Arbeit  .Dil'  IMMutitr  vnn  Hissen  in  Kessflldeclu-n", 
welche  in  der  ,Z<'itsc.iirifl  di?»  Vereins  deutscher 
Ingenienre"  1906  S.  1  u.  f.  erschienen  ist,  in 
Huer  der  {rrolien  Hedeufunir,  welche  die  Frajrf" 
für  den  Kenselbetrleb  hat,  nicht  gerecht  worden- 
den Weise.  Mit  Bflokslcbt  auf  diese  Bedeutung 
jrlaube  ich.  die  Aufmerlvsamlceit  der  1,> sn-  nuch 
dieser  Zeitschrift  auf  Icurze  Zeit  in  Aiiüi»ruch 
nelimen  zu  sollen.  Ich  habe  in  Hinsicht  auf 
die  Kißbildun»;  an  sieli  in  meiner  Arbeit  Ztt- 
nftchst  folgendes  ausgeführt: 

Das  mehr  oder  minder  plstslichn  Auftreton 
\<in  Ris-en  in  den  Blechen  betriebener  Dampf- 
kessel bildet  seit  einer  Reihe  von  .Inhren  den 
Cteponstand  einp-ehender  Erörteruuireu  der  mit 
der  l'elienvachunfr  vnii  |).uii].tki  -.M  ln  lu  frauten 
V'ereiue,  sowie  der  durch  das  Awl treten  der 
Riss«  betrogenen  Industriellen  i  vergl.  z.  Ii.  Proto- 
ItoU  der  Dele^erten-  und  Ingenieurversammhmtr 
des  internationalen  Verbandes  der  D.nni]>fke<<sel- 
üeberwathuagsvereine  lUÜÜ  i>.  54  u.  f.,  1901 
S.  68  u.  f.,  1902  8.  171  u.  f.  usw.,  ferner  die 
«Zeitsrlirift  des  T?ayerisclifii  Ifevisionsvereins'* 
seit  ihrer  Gründung,  in.sbesondere  die  letzten 
Jahrgänge  usf.).  Diese  Rißblidnngen,  welche 
SU  Explosionen  führen  knimi  ri  und  zweifellos 
auch  schon  zu  solchen  geführt  iiabcn,  rufen  das 
GafObl  einer  gewissen  Unhefmllohkeit  wadi,  da 
es  ziemlich  hflutig  nicht  ji^elungen  ist,  die  Ursache 
SttVerlflssi^  festzustellen. 

Wird  ein  solcher  Kill  beoliaclitet,  »0  Icann 
die  l'rsache  ^'esucht  werden:  1.  im  Material. 
2.  in  Konstruktionstehlem.  '^.  in  unrielititrer  Be- 
handlung deä  Bleche»  bei  Herstellung  des  Ke.ssels, 

4.  in  den  Einflüssen,  denen  der  Kessel  Im  Be- 
trieb und  bei  der  Aiilii  rl>etrielisetznnt:.  sowie  in 
Perioden  de»  Slillstandeü  unterworfen  ist,  wolwi 
namentlich  den  Einwirkungen  von  Temperatur^ 
unter->e!iiril,  n  rinc  hrsunilerc  |!i  *li  nfiiMsr  znkotntni. 
Wenn  niau  will,  kann  mau  die.se  EiuttUssc  als 
solehe  zusammenfassen,  die  ans  der  Rchandinng 
entsprlntren.  die  dem  fertiiren  Kessel  zuteil  uinl. 
E«  ist  also  nicht  übersehen,  wie  aus  den  Dar- 
legungen des  Hm.  EichhofT  geftchlossen  werden 
könnte,  daiauf  hinzuweisen,  dalS  Konstruktion- 
fbiüer,  unriclitige  Behandlung  des  Bleches  und 


fehlerhatte  Behandlung  des  Kessels  zn  Riß- 
bildungen Veranlassun;;  ;reben  können. 

I>ie  Anzahl  der  F  illr  di  r  RißbildunKen  hat 
eine  Höhe  erreiclil,  die  drintrend  fonlerl,  dali 
eine  Klarstellung  erfolgt.  In  dieser  Hingeht 
wurde  von  mir  erwilhiit.  daß  bei  i'iner  Be- 
sprechung, welche  im  Krülgahr  liiO.'>  stattfand 
und  an  der  Ich  teilnahm,  19  Fülle  der  Mldung 
von  Rissen  im  P>li'li  zur  Krörfenm}.'  standen. 
Diese  li>  Falle  bezogen  sich  lediglich  auf  dos 
Gebiet  des  Bayerischen  Kerisionsrereins,  also 
auf  etwa  rund  den  ze!int>"n  Teil  der  Kessel  des 
Deutschen  Reiches.  Wenn  ein  Dampfkessel- 
Revisionsverein  in  seinem  GeUete  19  Fftlle  von 
solchen  unerwarteten  und  zum  großen  Teil  un- 
aufgeklärten Rißbildungen  zu  verzeichnen  hat, 
so  ist  das  vom  .Slandi»uukte  der  mit  der  l'elier- 
watduinsr  von  Dampfkesseln  Itetrauten  und  für 
die  Sielierheit  des  Betriebes  lier  von  ihnen  über- 
wachten Kessel  mehr  oder  minder  mitverantwort- 
lichen Beamten  eine  sehr  bedeutende  Zahl.  Diese 
Zahl  19,  gültig  für  das  (lebjft  des  Baye- 
rischen Ilevisious Vereins,  setzt  nun  Hr.  Eich- 
hoff  in  Vergleich  mit  der  Blcehproduktion 
im  Deutschen  Iteich,  indem  ers.ii^t:  .Deutsch- 
land erzeugt  im  Jahre  wenigstens  120  000  t 
Kesselbloeh.  Wird  das  hohe  Gewicht  von  einer 
Tonne  als  I)urchschnitts;rewicht  angenommen, 
HO  ergibt  das  in  beispielsweise  zwei  Jahren 
240000  Bleche.  Die  oUgen  19  Fftlle  stellen 
also  0,008  "jo  der  gesamten  I'r/<  iiiriiiii:  dar. 
Es  ersclieint  mehr  wie  zweifelhaft,  ob  dies  ein 
besorgniserregender  Prozentsatz  ist." 

Bei  Beschreitung  diesi's  Weges  kann  man 
allerdings  zu  Zahlen  gelangen,  die  verschwindend 
klein  sind.  Der  L'elwrwachungsverein,  falls  er 
es  Oberhaupt  fUr  richtig  halten  sollte,  von  der 
Blecherzeutrunir  .'ii: -/iiL'^  l^en  und  dabei  ilie  Kicli- 
liolVschen  Zjilileu  auzuwiuden,  wird  wahrscheiu- 
lieh  anders  schließen,  etwa  wie  folgt;  240000 
Ble«li.>  gebi-n  24  000  Kessel,  davon  fallen 
höchstens  2000  anf  Bayern,  somit  stehen  den 
19  Kesseln  mit  Rissen  2000  Kessel  gegenOber, 
•1.  i.  rund  1  7o.  reichlich  hundertmal  mehr,  als 
Kr.  Eichhoff  ausrechnet. 

Ich  habe  es  mir  zu  einer  meiner  Lehons- 
lutL  i'»-!!  gemacht,  fUr  die  Sicherheit  des  Dampf- 
kesselbetriebs tätig  zu  sein,  und  habe  mich  bei 
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der  skizzierten  Saclilage  für  verpfliclitet  erachtet, 
Schritte  zu  tun,  welclie  geoijrnet  sind.  Klar- 
stellung Innsiclitlich  tler  lT8nchen  der  KilihiliiiiiiL' 
herbclxurülu-en,  d.  )i.  uacli  3IöKli<'lilvt-it  klnr/ji- 
sfidlen,  wi  lchf  dtT  olu-n  initi-r  ZirtVr  1  Iii-.  4 
autregtli  nt'H  Ursaclieu  iu  d^iu  •iiizcliifii  Fallir 
boti'ilifft  gewesen  sind.  In  \w/.\\)i  hiorauf  habe 
ich  an  diT  ItcZficlnif ti'ii  Sti  llt-  l'olp'iidcs  ln-nicrkt : 
Wenn  man  sich  oiageiiund  mit  der  iVufgal>c  dei* 
KlarsteUnB^  der  Urttacbo  der  Rißbildnog  in 
KL'sseIl)li>('!if'n  bcsch.'ifttL't.  -m  j^cl.m^t  in.iii  zu 
der  Ueberzeuguug,  daü  ilire  Lösung  die  Kräfte 
des  Efaudnen  fiberateigt  luid  diiB  bedeutende 
Geldiniltol  auffrcwcndct  wcrdrn  inii-.<'  ii,  \vi  nn 
man  das  Ziel  erreichen  »'ill.  Audi  erscheint 
es  aus  anderen  OrQnden  angezclj^,  dafi  die 
Bearbeitung  der  Aufgabi'  von  luclirercn  unter- 
einander In  Verbindung  8teli*Midi>n  Sachver- 
stllndigen,  etwa  von  einem  Aussdiull.  dem  aus- 
reichende (Teldmittel  zur  N'trfii^rtiii;,'  i.'1-.tfllt 
werden,  iu  systfiiiaii^lur  uinl  uiiifiisstMidi-r 
Weise  aufgeuointiieu  wird.  in  diesem  Aus- 
aobofl  mttOten  durch  SacliTergtandlee  vertreten 
sein:  d.i«  Ri-enhiit  f  rnwt-xcn.  dn«;  (i.hirt  i\vy 
Uaterlalprüfuug,  wobei  nicht  bluU  diu  luet-lia- 
niflche,  tondem  namentlich  auch  die  chemische 
und  mikrdjrrapliisi'he  Untersucliiniir  in  iJotradil 
kommen  würde,  sowie  das  Dampt'kesselwesen  in 
Hilidoht  auf  Konstruktion,  Bau,  Betrieb  and 
ÜOberwachung  der  Kesstd. 

Jede  in  bezug  auf  Un Vollkommenheit  deit 
Materials  gemachte  Feststellung  wird  dadurch, 
daß  Vertreter  des  EiHenhiitti-u\vt  s«  ns  mitarbeiten, 
recht  l)ald  liie  im  Interesse  der  Sailnr  ^'idi  geiie 
Rückwirkung  auf  die  Erzeugung  des  Materials 
äußern  kiSnnen.  Wir  werden  fHiher,  alit  es 
wohl  sonst  möfjlicli  si-iii  wirilt-,  dazu  gelangen^ 
daß  die  Hütteuwerke  Malvrial  erzeugen,  welclie» 
gegflolber  den  Einflttssen  der  Temperatur  sowie 
der  Bearbeitung  nirlit  iTn[ifindli('hi'r  als  i  - 
der  ätand  der  Eiseuhüttenteulmik  bedingt.  Dieses 
fflel  Ist  jedoch  nur  durch  treues,  von  wissen- 
schaftlichen GesichtsjHiiiktt  II  tr.  Iri;.  i.  s  Zusaiumrn 
arbeiten  <ler  Itetcliigtea  Kiuiso  zu  erreichen. 
Die  erschollt!  ude  Untersuchnnf!:  einer  ^Oen 
Anzahl  von  Ftllien  muß  zur  Klarstellung  führen. 

Von  der  Rückwirkung  in  di^n  ol»«n  unter 
2  bis  4  bezeichneten  liiclitungcn  Itraucht  hier 
nicht  weiter  gesprochen  zu  werden.  Die  öflent- 
liclic  Heknnntgabc  der  l'iitersuchungscrtribniss»- 
und  unsere  Dampfkessel- L'eiierwachungsvereinu 
werden  das  ErforderUehe  ton. 

Von  diesi-n  Krwftgungen  geleitet.  Iialic  ich 
Mitte  vorigen  Jahres  bei  dem  Vurstande  des 
Vereines  deutscher  Ingenienre  die  Bildung  eines 
AuÄSchussfs  beantragt,  dem  in  erster  I.iiiii-  die 
Klarstellung  der  Ursachen  der  besprochenen  KilS- 
blldungen  in  Darapflcesseln  obliegen  wflrde.  In 
diesen  Ausschuß  i>t  Ilr.  Ki. MimIV  :ils  Vertreter 
der  (irobblecbwakwerke  eingetreten. 


Zur  Erlfluterung  der  Uißldldungen  habe  ich 
sodann  aus  dem  mir  zur  \'crfiigung  stehenden 
ülaterial  ft  Falle  heraiiRgegriffen.  die  Hr.  Eich- 
hotV  einer  kritisciien  H  -ju  i  clmng  unterzieht 

Fall  1.  Nadi  der  Werkshesdieinigung  1896 
^ollte  das  als  Feuerlilcch  bestellte  und  gelieferte 
Material  Ziigloti^rkcilcn  SWischen  3570  und 
;?T:10  k::  HC  III  hd  Dehnungen  von  28  bis  32,.*)  "  o 
t>esit/eu.  Die  Untersuchung  1S)04  nach  Aus- 
blühen der  Sttbe  ergab  Zugfestigkeiten  von 
41. '»4  und  41(t5  k^'  tjcm  bei  Iti'linunL'cn  von  22,9 
und  2r>,2  vom  Hundert.  Das  Material  entsprach 
somit  nach  den  Würzburger  Normen  dem  FluA- 
eiscnmantdbleeh  I.  Die  Warm-  und  die  Hart- 
biegcprobea  der  Würzburger  Normen  waren  von 
dem  Material  gut  Itestaaden  worden.  Somit 
liatte  das  Material  die  Anforderungen,  welche 
nach  den  Würzliurger  Nonnen  an  das  Mantel- 
blech 1  (  bis  42ÖU  kg  (|cm  bei  mindestens  22  "/o 
Dehnung)  zu  stellen  sind,  liriViedi^M.  In  dar 
Tal  war  das  I?l.-ch  auch  als  MantelhliM'h  ver- 
wendet worden.  Wenn  nun  Hr.  Kichlioff  be- 
hauptet, das  Blech  habe  den  Würzburger  Normen, 
so  wie  CS  sich  im  Kessel  befand,  nicht  cnt- 
spruchen,  so  üliersieht  er,  daß  die  Würzburger 
Normen  bis  1906  ansdrttcklleh  folgende  Vor- 
schrit"len  besitzen:  ,Die  Probestreifen  sind 
sämtUcb  rotwarm  gerade  zu  richten  und  vor- 
dchtig  anszoglQhen*,  und  daß  die  Wflrfbnrger 
Normen  Hm).'i  besagen:  .Die  Probestabo  müssen 
das  Material  in  ausgeglühtem  Zustand  enthalten". 

Die  WOrzburger  Normen  gelten  flberhanpt 
nicht  für  den  Zustand,  in  dem  sich  das  Blech 
im  Kessel  befindet,  sondern  für  den  Zustand,  in 
dem  die  Streifen  zu  prüfen  sind. 

Daß  das  Lochen  der  Bleche  sowie  die  Ueber^ 
lai'|iuii'^'  Anteil  an  dem  Heißen  der  Platte  ge- 
nommen haben  werden,  habe  ich  ausdrücklich 
hervorgehoben. 

Fall  II.  Auch  hier  muß  die  Fi'stsf ellung 
aufrecht  erhallen  werden,  daß  das  Hlech  die 
Würzburger  Normen  befriedigt  hat:  sowohl  ur- 
sprOnglidi  gemäß  der  Prüfungslicschcinigung 
1896,  als  auch  bei  der  Untersuchung  nach  dem 
Unfall  1905,  in  beiden  Fallen  als  FeaerUeek. 

Ebenso  genügt  es,  hinsichtlich  des  Falles  III 
und  IV  auf  die  VcrötVentlichung  zu  verweisen. 
Fall  IV  habe  ich  insl)esondoro  auch  deshalb  auf- 
genommen, ueil  für  ihn  fehb^rhafte  Behandlung 
des  Kessels  bei  AußerlM't riebsetzung  sicher 
nachgewiesen  werden  konnte. 

Fall  V.  Hier  handelt  es  sich  um  Schwdß- 
eisen.  l'h  habe  diesen  Fall  absichtlich  auf- 
genommen, um  uadizuwidsen,  daß  Uißbiidungeu 
auch  bei  Schwelßelaen  auftreten,  da  man  vlel- 
fni  li  auf  die  Midnung  stößt,  daß  Kißbildungen 
nur  im  Flußeisenblcch  sich  zeigten.  W'enn  Herr 
Eichhoff  andeutet,  der  Fall  sd  wohl  nur  auf- 
genommen worden,  um  die  Anzahl  der  Fälle 
der  Rißbildungen  zu  vsrmehreu,  so  kann  bloß 


Digitized  by  Google 


1.  Min  IM«. 


ISur  frttffe  d«r  BlUutip  von  Xiaten  in  Ketnelbteehen. 


Btehl  nnd  Eiien.  STT 


betont  werden,  daß  die  Fülle  der  Kißbildung 
leider  schon  so  hauflfif  sind,  daß  zu  einer  könst- 
Hehon  Vernu'hninp  par  kein  Aiilal')  vorlif^t. 
panz  abpesthon  davon,  daß  ich  eint'  kiiiistliclif 
Vermehrung  als  durchaus  unjri'hiiri^'  lietracliU'U 
Würde. 

Zum  Fall  VI  ist  eine  Bemerkung  nicht  zu 
machen. 

Wenn  et  mir  darauf  aagokommen  wAre, 

noch  mehr  F:ll!e  IMBliihhiiiu'i'ti  anztiführ*'!!. 

so  hätte  ich  doä  tun  könncD,  deuu  eä  stuhl  uiir 
das  Material  hierzu  In  relcbHchom  Maß«  zur 
VcrfüjJTunK.  Für  iiiifli  Iinmlrlt  <s  sidt  ji-docli 
nur  darum,  die  Hißhildungen  zu  erliluteru,  nicht 
aber  die  Angetretenen  FäUe  zn  eracbOpfen. 
C.  Weder  die  ."^aclie,  nocli  das  InteresRC  der  deutschen 
/  Industrio  verlangten  diese  Erschöpfung. 
^  Im  Zusammenbang  mit  der  Im  Vorstellenden 
skizzierten  Erörterung  der  Kilibildiingeu  halio  ieh 
sodann  (a.  a.  0.  S.  I  i  wörtlirh  folgendes  lieinerkt; 
,Es  gab  eine  Zeit,  in  welcher  man  ohne  tieferes 
Eindringen  in  die  Sache  geneigt  war,  vor- 
wiegend das  Materini  des  Blei  ln  ^  für  die  IJili- 
bildungen  verantwortlich  zu  machen.  Vielfach 
wnnle  die  Melnnng'  rerbreteo,  daO  die  Riß* 
bildiingen  erst  seit  Finfiihnnig  de';  FliilV'isr-n- 
blectis  beobachtet  worden  seien,  waä  nicht  zu- 
treffSend  war.  SpBter  wandte  man  etwaigen  Ver- 
stnßon  in  den  ol>en  unter  ZiftVr  2  bis  4  be- 
zeicluicton  Richtungen  die  erforderliche  Auf- 
merkiamkeit  zu,  was  flbrigens  Einzelne  schon 
von  .\nfanir  an  getan  liattrn,  und  kam  dabei 
schließlich  ziemlich  iULufig  zu  dem  Ergebnis^ 
daß  in  Material,  welches  den  flir  Kessel  auf- 
gestellten  Vorschriften,  den  sogenannten  Würz- 
burger Normen,  durchaus  cnt.sjirochen  hatte. 
Rißbilduugen  eingetreten  waren,  ohne  daß  Ver- 
stöße yon  Bedeutung  in  den  oben  unter  Ziffer 
2  bis  4  angegebenen  Bichtongen  festgestellt 
werden  konnten.** 

Diese  AeDSemng  formt  Hr.  Eächhoff  nun 
dahin  um,  ich  hntte  behauptet  fS.  131).  .daH 
Bleche,  weiche  den  Würzburger  Normen  ent- 
sprechen, für  den  Bau  von  Kessebi  hftufig 
nicht  geeiL'uef  seitu",  um  d.inti  weiter  auszu- 
sprechen, ich  sei  den  Beweis  für  diese  Behauptung 
schuldig  geblieben.  In  Wirklichkeit  geht  meine 
Meinung  dalün,  wie  auch  S.  2  ausgesprochen 
ist,  »daß  sich  Kesseibleohe,  welche  den  Würz- 
burger Normen  entsprochen  haben,  als  ungeeignet 
Ar  Dampfkessel  erweisen  können-.  Ich  muß 
dioso  Aeußerung  in  vollem  Malir  aufrecht  er- 
halten. Ich  stutze  mich  hierltei  nicht  blob  auf 
die  besprochenen  seclis  Fälle  der  Rißbildungen, 
sondern  ich  stütze  mich,  wie  ich  gegenüber  den 
Aeußerungcu  des  Urn.  Eichboff  ausdrücklich 
festzustellen  gezwungen  Un,  auf  dIeErfabrungen, 
die  ich  wahrend  der  Irtzf  ii  -"2  Jahre  als  Vor« 
stand  einer  üfleutlicbea  Aiutoriulprüfungsaastalt 
und  als  Ldter  eines  Dampfkeaaol-Ueberwaehungs- 


Vereines  mit  zurzeit  4  700  überwachten  Dampf- 
kesseln gemacht  habe,  ferner  auf  den  Austausch 
Frfrihrungen,  den  ieh  in  den  letzten  16 
.Inhn  ii  mit  hervorragenden  T);uupfkessel-l'eber- 
waihungs-Ingenieuren  gepflogen  habe,  und  muß 
auf  Urund  der  tatsächlichen  \'erhllltnis8e  aus- 
spreclien,  daß  die  Zahl  der  Rißbildungen  zu» 
gcuonunen  hat.* 

Ich  stehe  flbrlgens  mit  meiner  Meinung  sieht 
nib'in.  I)or  l^eriebt  über  >lie  'I'fltigkeit  des 
König].  I'reuß.  Materialprüfuugüamteä  über  das 
Jahr  1903  besagt  unter  anderem:  «VIelfaeh 
L'eiiüu'eii  (Iii  ü  Iii  i  eben  Abnahmevor- 
schrifteu  für  Kesselblcche  nicht,  um 
minderwertiges  Material  auszuschließen. 
Ein  ]ilaterial  kann  zum  Beispiel  den 
Würzburger  Normen  genügen  und  doch 
derart  sprBdc  sein,  daß  ein  daraus 
hergestelltes  Blech  liei  Herunter- 
fallen aus  geringer  Höhe  zerspringt." 

liei  den  Berat  uugeu  in  dem  Dampf kessel- 
auBSChuß  des  Vereines  deutscher  Ingenicure  ver- 
traten diesellie  Auffassung  wie  ich,  zum  Teil 
noch  weitergehend,  Br.  Cieh.  Regierungsrat  Prof. 
Dr.  A.  Martens,  Direktor  des  Kltelg^.  Materlal- 
nröfiingsanites  (iroBlichterfeMe-West,  Professor 
llejrn,  Abteilungsvorstand  in  dem  gleichen  Amt, 
Howie  Professor  tt.  Stribeck,  Direktor  bei  der 
Zentrnlstelle  tür  technisch  -  wissensebaftUdie 
Untersuchungen  in  Neubabelsbcrg. 

Schließlich  habe  ich  den  Vnvrillen  des  Hrn. 
Eichhoff  noch  dadurch  erregt.,  daß  ich  mich 
gegen  die  Erbebung  der  Würzburger  und  Ham- 
Imrger  Normen  zu  behördlichen  Vorschriften 
ausgesprochen  habe.  Solang©  diese  Normen 
tV'  i'  \  t'n  inbrtrungen  sind,  wie  sie  es  bisher 
Wiiitii.  kann  man  über  verschiedene  der  Be- 
Rtimmungen«  gegen  welche  erheliliche  Bedenken 
vorliegen,  hinwegsehen,  sobald  sii'  aber  zu  be- 
hördlichen Vorschriften  für  das  Reich  erhoben 
und  auf  llngere  Zeit  festgelegt  werden  sollenf 
ist  es  Pflicht  derjenigen,  welche  die  Feberzengung 
haben,  daß  diese  Erhebung  und  Festlegung  nach- 
teilig Ist,  sieh  g«mftß  Ihrer  Ueberzeugong  ans* 
zusprechen.  Hierzu  Iii  trf  für  mich  noch  eine 
besondere  Veranlassung  in  dem  Umstände,  daß 
ich  seit  einer  langen  Reihe  von  Jahren  an  der 
.Aufstellung  und  Passung  der  Normen  mit  ge- 
arbeitet, ilmcn  Monate  meiner  Arbeitskraft  ge- 
widmet habe  und  deshalb  neben  ihren  starken 
Seiten  auch  ihre  schw.'iclieii  Stellen  sehr  gut  kenne. 

Stuttgart,  den  10.  febniar  1906. 

C.  Itoek. 

Hr.  Eichhoff,  dem  von  dem  Inhalt  obigen 
Aufsatzes  Mitteilung  tremaeht  wurde,  behalt  sich 
vor,  in  der  nächsten  .Nummer  die*ier  Zeitschrift 
darauf  zurfiekzukonunen.  JHe  Redaktion. 

*  DaU  au  diesen  RiQblldungon  das  Material  nur 
als  fiiue  der  TencUedenea  Ursachen  beteiligt  ist,  halia 
ieh  herrorgebobwi. 
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Bezug  nchmeml  auf  di<?  in  \r.  ^  <ii(<s(>r  Zoit- 
schrift  *  orschieiiono  Aliliiiii<lliiiifr  Horm 
W.  Tafol  iu  Nürnl»org  übur  liiis<ifim  und  llall)- 
gasofen,  erlaub«  ich  mir  Tolf^ondos  zu  homorkon: 
•in)r<>liiHiilo  Vor-iUi'lK»  und  Siiiilli'ii  liurrli  inolir 
als  lU  Juhro  über  llulbgaiüfen  voranliusseii  luicli 
dazu: 

Hr. Tafel  hat  oiiicn  IlalK^M^nfou  mit  bnbmischor 
Stoinkohlo  von  (iHA)  Waruiooiiihoileii  in  ätUi-kon 
im  Betrieb.  Sowohl  die  StOckkohl«,  wie  der  hohe 
Hcizwt'rt  «lif.-fr  K<i)ilt>n  sind  Mcunonto,  wololio 
und  darin  wird  mir  jedor  prukli»clio  l  ouorungs- 
teuhniker  recht  groben  —  nicht  frocifjtK-t  sind, 
die  Vorziifrlii  liki'it  oinor  Hall>j,Msnfi'nkiinst  ruktion 
gegcnlibor  pint>iu  (iusofcu  fei«t zustellen.  Die  an» 
gefUhrlou  Hotricbscrpobnisso  mtlssen  als  (fut  be- 
zcichnnt  worden,  sind  jodocl»  nirhts  Abs<indt>r- 
lii-lH's  in  .\nbotra<  li1  dos  holion  lli  i/u  ortcs  diosor 
K«ililon.  Ich  habe  ähnliche  Ke.sultato  mit  Slück- 
kohle  von  6000  Kalorien  bei  einer  guten  Roüt- 

fouorun^;  mit  l 'tu iTwifuI  nhno  Vorwärmuri^  dor 
ijokuiidiirüu  l^ufl,  jedoch  nül  Vorwonduug  «ler 
Abgase  cur  Keijselbeizung,  erzielt.  Hr.  Tafel  be- 
zei*linot  spozioll  den  Siomonsofon  luid  'lio 
clieniiüühe  Kogoneration  der  Abgaue  alt«  geniale 
Feuerung.  Diese  Bcheint  Bich  aber  denn  doch 
niclit  so  vollkoninion  orwicson  zu  hahon,  da  man 
mitllorweilo  davim  ab^rogangen  ist  und  die  Ab- 
gase zur  Krzougun^'  von  Dampf  für  die  Gehiltoe 
<li>-  Ofons  .sollist  honulzt,  was  ja  auch  Hr.  Tafel 
in  soinom  .N';ii  lit rau:  sollist  bomorkt.  \*on  oiiuMU 
Mc.s6on  zwischen  lialbgu.H-  und  (ia.sufen  kann 
meiner  Ansicht  nach  nur  dann  die  Re<1o  Hein, 

woiin  inindorworl ij^iTo  K loinknhlon  boi  lioidon 
Oufun  verwendet  wordon,  uml  da  zeigt  sich  der 
Gaitofen  dem  Halbgasofen  um  ein  Gewaliigea 
Uborlegon.  Dios  trilft  sowidd  beim  neuen  Siomons- 
ofen,  alü  auch  beim  VV  oardaloofon,  welchen 
Hr.  Tafel  in  seiner  Abhandlung  nicht  mit  einem 
Worte  erwähnt,  zu.  Was  liio  Kinfaihboit  der 
Halbgasiifen  anbelangt,  die  Hr.  Tafol  «peziell  be- 
tont,  10  rerweis«  ich  darauf,  dafi  wir  in  dem 
heutigen  Weardaloofen  eine  Kunstrukliun  haben, 
die  einfacher  ist  als  dor  oinfadisto  Ilalbtrasofon, 
dabei  aber  als  vollkonuneuer  Giusofen  angc-proi  hcn 
werden  mufl.  Sowohl  der  neue  Siemonsofen^ 
welcher  nur  eiiio  riii-toinTutiL'  hat.  w  io  moinor 
An.siciit  nach  in  nuch  hühereui  Matte  der  Weardale- 
ofen,  Terkitrpem  die  Liränng  der  Aufgalio,  Ooit- 
nft'ti  itlino  rm-t iMiorunj;  mit  kcintinulorliclior  l"r- 
wäruiuug  der  Luft  zu  bauoo.  Dabei  lälit  der 
Weardaleofen  ohne  weiteren  die  Au>«nut«nng  dor 

noch  fionii^'ond  warmon  Abgasi*  /iir  l'.rwarnning 
von;I)ampr  zu.  Wenn  man,  wie  iir.  Tafel  w Umgeht, 
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don  IlalKira.sofon  von  ^oinen  Miingeln  befreit, 
die  auf  äeile  lifii  angeführt  sind,  dann  haben  wir 
ee  mit  keinem  Halbgasofen,  sondern  mit  einem 
Ga-sofon  zu  tun,  und  die  Lösung  ist  doch  bereits 
in  den  beiden  Systemen  vorhanden,  was  ja  auch 
die  niMche  Verbreitung  speziell  des  Weardaleofen» 
bnwoi>t.  Was  die  geringen  Erbaltungskosten  an- 
bolan^t,  so  können  moinor  Ansicht  nach  tlio  des 
Weardaleofens  nicht  unterboten  wordon,  da  o« 
nicht  nur  keinerlei  Vorrichtungen  zum  l'nmteuem 
gibt,  sr>n<li<ni  auch  dio  Kanäle  zur  l''rwärnumg 
der  sekundären  Luft  von  denkbar  einfachster 
Konstruktion  sind  und  die  ilaltbatkeit  als  un- 
begren/t  liozoii  lmct  wor<!iMi  iiiiir>.  Man  denke 
nur  an  das  hiiulige  Koilien  der  Hekuporator-Kohre, 
das  dadurch  be<lingte  Ausströmen  von  Luft  in  den 
Abzugskanal,  wonius  wieder  holie  Tomperaturcn 
infolge  der  Misohung  mit  den  unvollkommen 
verbrannten  Gasen  entstehen,  die  hKuflgen  Re- 
paraturen der  Feuerbrücke  und  die  gewiß  nicht 
biliiifon  Ko>ion  ilor  Roknporator-Hohre.  Forner 
fiilil  ein  Moment  beim  Halbgasofen  sehr  in  die 
Wagschale,  dall  bei  dem  häufigen  Abschlackon 
di'r  Uo~le  dor  Ofon  abkiililt.  .lodor  lialbga-^ofon 
ist  in  ganz  besonderer  Weise  von  dor  Ciesclut;k- 
lichkeit  des  Heizers  abhängig.    Das  fSIlt  beim 

W'i- ir  Ten  i,':tnz  weg.  Kbonso  Hillt  jodo 
L'msieuorung  wog,  da  kuntinuiorlicho  Fiamnion- 
richtung.  AuOenlem  sind  die  Anlagekosten  beim 
W  r.it  laloofon  nir  ht  li.ihor,  als  für  jeden  balb- 
\vog.s  guten  Halbgasofen.  Weiterhin  hat  dieses 
.System  noch  den  Vorzug,  dafi  die  Abgase  bei 
kllmeren Oofen  <»hnewoiior>  zur  Damjirorzougung 
zu  verwenden  sind,  uml  dio  iiloale  Anordtumg 
der  Brenner,  welche  es  ernoiglii  hen,  je  nach  dem 
Verwendungszwef>k  dos  Ofens  groUo  Hitzegrade 
an  joder  gowiiiis'  bron  S'oüo  di-<  Ofens  zu  fiNioron. 
was  ja  beim  Hulbgasofon  direkt  uusgoschlosseu 
ist.  Bs  würde  sich  ^mnach  ifie  GegenQber- 
stollnng  di«s  Hrn.  Tafel  ouf  Soito  TN,  lio/ogen 
auf  den  Weardale-  und  den  Halbgasofen,  bei- 
iSnfig  so  stellen,  wobei  der  Weardaleofen  mit 
W»  der  Halbgasofen  mit  H  bezeichnet  ist: 

1.  \'oll-i  Ür.diLro  \'orl'ri>nn\itiir  W  — 

2.  Hohe  Verbrennungstemperatur  .  .  .  W  — 
8.  Geringe  Abktthlungsflllchen,  weil  dap 

durch  AuRstrahlungs-,  Leitungsver- 
luste gering  WH 

4.  Goringo  SioinmaxMon,  dadurch  An- 

s.  bllrko^i.Mi  L  -  I  1.-  W  H 

Tl.  (loringo  Anhi^'fko.-t  on  WH 

ti.  lieringo  Untorb.diungskoston  .  .  .  ,  W  — 
7.  Einfachheit  dor  Konstruktion,  infolge- 
desson    iroriiijro    Wahrsc  heinlii  hkeit 
von  Betriebsst«irungon  oder  schlech- 
tem Ofengang  ,  W  U 
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&.  Wegfull  von  VorlustOD  beim  L'm- 

itmuni  WH 

a  Niedriger  Abbrand  W~ 

Diese  Gegenlibprstellung  wird  mir  jeder  prak> 
tioche  Feueninpstorlinikor  besiäti^ea.  Wie  sohon 
orwühnt,  ist  aber  der  Hall>f?asofen  Uberhaupt 
nicht  in  Betracht  zu  '/iuboti,  wenn  Staub-  odor 
Grioskoblo  von  trerinirPtn  Heizwert  zur  Verfiiffunx 
stehen;  <la  zoi>;l  sich  der  Wourduleufen  allen 
anderen  Ofensystemen  bedeutend  Qberlef^.  Der 
Hall)ga>infon  läßt  sich  unter  solclion  N'orhnltnisson 
mit  dem  Weardaleofen  nicht  im  enirernteHten 
in  Vergldcb  dehen.  Ist  die  Verwendung  des 
Halbgaeofens  ohneliia  schon  niiüokg«gang«n,  so 


wird  diojj  durch  die  ratiohe  V  urbroilung  «lus  Wear- 
daleofens  nodi  mehr  der  PaU  sein,  um  so  mehr, 
als  jii  dor  Hall)jrits(»fen  nur  für  einigo  ZwiMirc 
deti  EisenliUttenwoHonü  verwendbar  i«t,  während 
der  neue  SiemenBofen  und  der  Weardaleofen 
für  idlo  Zwecke  des  Eisenhttttenwesens  in  Be- 
tracht kommen. 

Gelegentlich  der  diesjährigen  Versammlung 
der  KiRenhQtte  Ol>ersi  hlnsion  werde 
icii  Anlaß  nehmen,  in  au>führli(  her  Weise  auf  den 
Ucgentitand  zurUckzukuniiuen. 

Oswieoim,  4.  Februar  1906L 

Benthari  Wtitkan, 
WcrlMdlmkMr. 


Mitteilungeo  aus  dem  Eisenhflttenlaboratorium. 


Zur  Phosphorbestlmmung  im  Eisen 
und  Stalil. 

Hundesiiagen  liat  in  seiner  Abiiandlung 
^Analyli'^ihe  Studien  über  die  PhM-<|)hordi)deka- 
niolybdiinsiiuro"  •  eine  Methode  zur  indirekten 
Mewtung  de»  Aromoniampliosphormolybdatex 
«hin  li  Sättigen  mit  Alkuh'  angegeben.  Diexe  Me- 
tliodü  eignet  >iich  sehr  gut  zur  riiospliorbestini- 
munfiT  im  Eisen  und  St4diL 

Hiini|"-1i;iMeri  löst  i!r>n  mit  ^ |iro/eiit i^rer  Ain- 
muniiilrutlüsunggewuhchcneu  l'hiispbormulybdäu- 
niedenichlag  in  Natronlange  und  titriert  mit 
Siiljiotersiiure  /nrilfk.  AIk  Indikator  iri-liraiP  lit 
er  l'heuulphtalein.  Ich  habe  die  Beoimchtung  ge- 
macht, dafi  in  diesem  Falle  PhomdphtaleYn  keinen 
scharfen  Umschlag  gibt  wogen  der  störenden 
Wirkung  des  Animonsalzos.  Infulgodessou  be- 
nutze ich  zum  Auswaschen  kaltes  Wawter.  Nun 
entspricht  die  chemische  Zusuiinnensetzung  des 
in  Kulpefersuurer  Lösung  gefüllten,  mit  1  j)rozen- 
tiger  Salpetersäure  uaNgewuf<.c'hunuu  und  Uber 
Aetzkali  und  Cbloikalsium  bis  zur  Gewiobt«- 
konstanz  getrockneten  Nioilcr^i  hlatjes  nach 
Hundeshagen  der  Kormel  (N  Ihja  l'U« .  12  Mut)u 
.2HNOs.IfaO.  Da  der  mit  Ammonnitratlflsung 
auspewasi  liene  Xieder^t  lil  i^-^  2  Mol.  Alkali  zur 
Sättigung  weniger  gebraucht  ulä  der  mit  Hulpeter- 
saurer  LBsung  ausgewaschene,  so  nimmt  Hundes- 
Iiaircn  an.  <laß  die  zwei  eliminierten  Moleküle 
Säure  durch  ebensoviele  Moleküle  neutralen 
SalsM  ersetst  werden.  Hieraus  glaubte  ich  den 
Schlufi  ziehen  zu  dürfen,  daß  au*  b  durch  Aus- 
waschen mit  Wasser  ilie  bei<len  Moleküle  Sihire 
durch  die  äquivalente  Monge  Wuiisor  ersetzt 
werden,  da  aaoh  in  diesem  Falle»  wie  ich  durch 


*  ^Zeitschrift  f.  analytische  Chomio",  XXVIII. 
&  141  und  ff. 


Verbuche  festgestellt  habe,  2i  Moleküle  Alkali 
zur  Sättigung  gebraucht  werden.  Hundosliugon 
gibt  hierüber  folgendes  an:  ,Auf  eitu>  Ilestlm- 
nmng  <les  W'asst'ru'i  li.ilt des  mit  Was.s(>r  aus. 
gewus<;lietien  Niederschlages  habe  ich  verzichtet, 
da  die  Verbindung,  neutral  gewaschen,  bei  län~ 
gerein  Verweilen  im  feuchten  Zustamlf«  sich  ver- 
ändert." Ich  hübe  die^e  üeobueiituiig  nicht  ge> 
maeht<.  Ich  trocknete  den  mit  Wasrnr  neutral 
gewiLschencn  \'iciKM>' blau'  ilbor  kon/  Si  liw 
säure  bis  zur  (.iewicbl«kuii>itanz  und  stellte  fol- 
gende Versuche  mit  dem  exsikkatorlrookenen 
Salze  an: 


1 

1  E»lk- 
kator- 
]  »rofkrni-« 
SaU 

OpwIfliU- 
Trrlud:  bri 
IWbl»  150" 

ht-  7iir 
(i<  »Diu- 
konaumi 
fcmalniM 

I'-Ui-hali 

TUnl.  mit 
X«0H  ud 

aso« 

l 

r-Cirhalt 
ff.  dlirvli 

benchBrI 
•II«  der 
Forarl 
(XU<lilH>i 
.ISMftOi 

r 

g 

% 

% 

% 

i,or>7(j 
o,mo 

O,U0O2 

0.0024 

o,a)i2 

_ 
- 

1,053 



1,864 
1,659 

1,U5 
1,65 
1,65 

i,(r> 

1,65 
1,65 

Es  werden  also  die  beiden  SXurem'oIekOle 

durch  Wasser  verdrängt,  und  das  exsikkator^ 
trockene  Saht  entspricht  der  Formol 

(XH4j-iP0».  12MoO,. 

Die  PhoitphorbeslinimuDg  wird  im  Luboru- 
torium  des  Pein  er  Welswerks  folgender^ 

maßen  ansgofilhrt  und  hat  sich  als  Betriebs- 
mothodo  für  Uohoiiion  und  Stolil  sehr  gut  be- 
wKhrt:  Man  löst  1  g  Stahl  bezw.  0,1  g  Roh- 
eisen fent>|)rechend  0,0)1  bis  (\(XK!  g  l'hos]ilii ii  i  in 
Stdpetersäure  vonspez.  Gew.  1.2.  erhitzt  zum  Sie- 
den, fUgt  15  com  KMnQ«  (2t)g  .  1 1)  hinzu,  kocht 
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10  Minuten,  löst  den  aufigeäuhiodüuuu  Brauiistuin 
ia  20  com  AmmoninraohloridlOsQng  (200  g:  1  1) 
und  dampft  Ms  auf  'SO  bis  •!("»  ctm  oin.  Mau  nou- 
traliliert  jetzt  mit  Ammoniak,  so  daß  die  Lösung 
nooh  sohwaoh  sauer  ist,  und  flült  den  Phosphor 
in  der  Wärme  mit  50  ccni  Molylidänlfisung.* 
Nach  Absitzen  des  Niederschlagos  Qllriert  man 
ihn  und  wäscht  mit  kaltem  Wai^ser  au8.  Da  das 
Phosphormolybdat  boiin  liitignron  Buhandeln  mit 
kaltem  Wasser  etwas  löslicli  ist,  niiniiU  man  ein 
HoUuellaufondej  Filtor,  daiiiii  <lnr  Nioiierschlag 
niOgliohst  kurse  Zeit  mit  dem  WasHer  in  Berüh- 
rung ist.  In  dipsom  Falle  sind  <'twaijr.<  Wrlnsto 
äußerst  gering.  Man  wascht  aus.  Ins  im  Filtrat 
mit  Rhodankalium  keine  RotfBrbung  mehr  tu 

benti^rls (Ti  ist.  Vor  Nicilorsrliluü:  wir'l  snint  rlom 
Filter  in  einem  Erlenme^er  durch  Umäuhwenken 


*  lafiC)  (  (-m  SalpeterBKnre  von  ^po/..  Gew.  1,2, 
120  p  tnol ybdiinKaures  Ammon  und  420  com  Am- 
moniak von  sp.  U.  0,96. 


in  kaltem  destilliertem  Wa»ser  mügliolist  gleich- 
müßig  Terteilt  und  in  einer  titrierten  Natronlauge 

ffolöst,  von  dnr  1  ccin  ptw.i  O.fXXrj-j  g  P  en^ 
spricht.  Mau  setzt  einige  Tropfen  l'benolpbtaleYn- 
iSeung  hinzu  und  titriert  mit  einer  SdiwefeltSure 

von  gloirliem  Gehalt  zurück.  Die  HerBtulIung  der 

Natronlauge  und  Sfhwefolsiiure  von  bokanntom 
(ielialt  goschieht  nach  dor  l'iiis('t/.ungsr()rniol : 
2(N  ll.i»l'().  .12Mo():.  f  -Wi  Na  OH -1-11,0 
=  2  {S  H4)t  H  P  0«  h  ( N  11 « l>  M  o  Ot    23  Nat  Mo  0« 

Danach  entapricht  2  P  «  46  NaO  H  «  28  HiS  0«. 

Fni  nun  oirio  Sßhwefelsäuro  zu  orliallon,  vnn  dor 
1  ccm  ungeHUir  OJXKüö  g  P  entspricht,  löst  man 
10g  konz.  HflSOi  von  <ipea.Gew.  1,84  in  1 1  Wasser. 
Ir-t  lüi'  in  m  I  I  III  (li.'-cr  Si  lnvpfolsiiurt»  gefundono 
Menge  Baäüi  ra  g  und  x  tho  Monge  I',  die 
einem  Kubikzentimeter  dieser  Schwefelsiture  ent- 
Hpricht,  <lann  ist  x  =0,(Kil  1547  .  ni.  Mit  dieser 
Schwefelsäure  wird  die  Natronlaugo  oincrt'^stollt. 

Dr.-Ing.  L.  Frirkr. 


Knapper  Raum  —  sperrige  Stflcke. 

Von  Ingeniour  J.  Leber  in  8ayn. 


I  I'  n  in  df'f  Gießerei  zum  Formen  verfiig- 
*^  bareu  Raum  möglichst  weitgehend  auszu- 
nutzen, d.  fa.  so  Ttel  Oewfelit  wte  immer  mSglicb 

auf  engster  Bodenflache  herzustellen,  ist  ein 
'dringendes  Erfordernis  für  jeden  rationell  ar- 
beitenden Oießereimann,  da  jede  Steigerung  der 
Produktion  dir  Unkosten  herabsetzt;  daher  auob 
die  Vorliebe  für  lioli"  St iicktri' wicht«.  Ander- 
seits aber  werden  ihm  vielgestaltigere  Formen, 
etwA  doppelarmige  Rotor«,  Seilscheiben  mit 
Zahnkranz  und  dercrl.  willVi  rnnf  ner  sein,  als 
glatte  Bader,  iScbaliotte  usw.  schon  deshalb,  weil 
entere  lohnendere  Preise  abwerfen.  Wo  es 
knap])  mit  dem  T';imii  luririlit,  wird  man  oft 
genug  imd  mit  Bedauern  derartige  Auftrage  ab- 
lebnen  mOssen,  da  die  AusfHhmng  solch  sperriger 
Stücke  unverhaltnismaßif.'  ^rolii'  Fllirlnn  ib  s  vnni 
Hebezeug  bestrichenen  Katuues  auf  zu  lange 
Zdt  in  Besehlag  legen.  Hoeli  ungOnstiger  liegen 
iK«  Dinge  bezüglich  der  Baumausnutzung.  wenn 
man  dazu  noch  einen  ungefügen  Deckkasten 
unterbringen  muü.  Bei  .Anfertigung  von  Seil- 
scheiben-Schwungradern gröberen  Durehmesscrs, 
die  wir  der  zu  besprechenden  Fiat:»'  als  kom- 
plizierteren Fall  zugrunde  legen  wollen,  liegt 
der  HmnpHibehtaiKl  darin  begrindet,  daJB  liwt 
allenthalben  Mantel  und  Innenform  auf  einem 
Ring  bezw.  Platte  in  Lehm  und  iSteinen,  die 
Imienform  wohl  auch  in  Sand,  in  einem  Stock 
ho(  ]i;ri  rülirt  wi  idi-ii  und  infolgotir^Ni  n  viel  Kaum 
im  Kranfeld  unter  Umstanden  auf  Wochen  hinaus 
festgelegt  wird.   Mao  ist  deshalb  in  oeuerer 


Zeit  darauf  verfallen,  die  ginzi'  Form  aus 
einzeln  angefertigten  Stücken  zusamnieuzustellen. 
Das  Verfahren  bringt  den  Fachmann  TlellHcht 
bezüglich  des  einen  oder  andern  <}<  sichtspunktps 
nichts  ganz  Neues,  dürfte  aber  im  ganzen  be- 
trachtet kaum  so  verbreitet  sein,  daß  es  nicht 
der  Bekanntgabe  wert  erscbi.nr. 

n.*«!  zu  Ijesprecbi  inli-  S'  il-<  liriln  ii-Srliu  mirrrad 
zum  Antrieb  einer  Wal/.inzugmnsciiinc  habe 
im  Durchmesser  5  n,  sei  ß.'iO  mm  hoch,  doppel» 
armig.  aelif rillig,  mit  Zahnkranz  verseben  und 
soll  gesprengt  werden.  Abbildung  1  stellt  den 
Querschnitt  dar.  Die  Mantelfbrm  wird  aus 
l.ebnisteinen  von  i  ln  n  imch  baiiilli -Ii  r  »Ji-iißi- 
gebildet,  indem  mau  die  einzelnen  Steine  Seite 
an  Seite  auf  einen  Onßring  zum  Kranze  an- 
ordnet und  nach  di  r  Schablone  so  richtet,  daß 
hinreichend  Kaum  zum  Schlichten  bleibt.  Ab- 
bildung 1  und  2  (Buehatabc  B)  zeigt  Anordnung 
und  Form  der  Steine;  daU  sif  hini-rstainpiY 
wi  nlen  mfissen  sei  ntir  ncbenbi  i  erwähnt.  Zur 
Fertigung  der  Li-hmstücke  Ixdient  nmn  sich 
einer  Büchse,  die  zweierlei  (J estalt  haben  kann. 
Im  frstt-n  Fallr  wi-rden  ilie  Hillen  durch  am 
Boden  der  Büchse  betiudliche  formgerechte  Leisteji 
gebildet  (Abbildung  8).  Die  Leisten  und  Wftnde 
der  konischen  Büchse  sind  L'iif  nnt  Lehm  aus- 
zudrücken, der  übrige  Kaum  wegen  der  Material- 
ersparnhl mit  einem  Uemiseh  aus  StelnabfUlen 
und  wenig  L<  hm  ausziifulli  n.  Hiichst-  wird 

gewendet,  losgeklopft,  abgehoben  und  der  Lehm- 
klotz getrocknet.  Im  zweiten  Falle  (AbhiMuaer  4), 
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in  il<Mii  sicli  ilas  \\  fiult'n  ilt  r  Bürlist*  criilirifrt. 
Wfi-(li>n  die  Uiücii  mit  i-iiK'iii  t>iitsjiri>clieml  )fc- 
zahDtf^a  Ziehbrett  ff(««i;eii.  Zum  bMiieren  Halt 
sintI  in  jctlfin  Fall«-  XaL'i  li  i-«'  n  in  «Ii'-  K'illi'ii  zu 
««t«-Uen.  Die  Anlt-rtiguntj  tlicsi-s  FortiisteiriK  gi-iit 
rmch  voMtatten  and  kann  von  Hner  unir«- 
cebaltcn  iMlllycn  Kraft  lii'^oru'l  \m  nli-n. 

Die  Inuent'om  wu*il  aiüiäau(lkfi-ut>n  ^tuiaiuiiicu- 
lc<R8t0llt,  die  In  einer  oder  bei  frroBon  Stücken 
in  zwfi  IJm-liscn  auf  <'in«-i-lt  i.'t' "  Ki'sti-n  auf- 
gcittatupft  werden.  Für  die  Kint«-ilung  der 
Innenform  und  damit  znsamnionhflnfrend  f&r  die 
Kinritlitun^'  «ItT  Kt-niliiiclise  uiiil  auch  für  din 
Anzahl  der  Kerne  ist  dit«  Voisclirit't  ninl5t.''''n'ntl. 
oll  «las  Kail  i'in-  »»ler  niciiiii'iliv'  zu  lit  lVni  ist, 
und  wenn  nichrteili}:,  oli  t  s  in  «  inzclnon  Tidlen 
«dir  aln  in  oder  zwiscln-n  di-n  Arim'n  zu 
»]trt>n{;eudeK  .Stück  p'^rossiu  werden  süll. 
Im  v«rlief;enden  Falle  werde  da«  Sellaehelben- 
Srliwunirrad  zwisclien  den  Annen  L'eKprenirt. 
Wie  tlann  aus  Alddldung  2  weiter  hervorgellt, 
winl  die  Innenform  anti  fteelm  irrSUeren  Kernen  C 
zus;unnii'ii;r'ni;_'-t,  wilihr  die  .Xriiie  mihI  Nalf 
uuisulilieLieu,  uud  seclit«  kleineren  Kernen  1),  die 
die  Pom  der  Innenwand  der  zwiKclien  den 
Armen  iiejrenden  Kranziiarlien  aliL'elien.  Ks 
sind  alti»  zwei  Kurnl>iicliKen  ertbrtlcrlich«  die  mit 
allen  notwendigen,  fDr  den  Hodelluchreiiwr  keiner 


Abbildnng  1. 


beüuudertsn  ErkläruuK  iM-iiiirtenden,  die  Anne. 
Ztiine,  Nahe  mit  .Schraulwnau^'enanitBtzen,  Sdirau« 

benlnpiien  usw.  iiililrnil'  ii  HinHutzen  zu  veneben 
sind.  Sellisf redend  ist  hei  den  Aliniessun>ren 
nielit  nur  dem  Schwindniali.  sondern  auch  dem 
tinell.'n  der  Sandkerne  Keclmunir  zu  trairen. 
Die  Kiiniisaiule  veriuUteu  sicli  lieini  Troekneii 
versctiit'deii,  und  danach  riulilet  sich  dai«  Mali 
von  ^Sehlopf*.  Am  man  den  Kernen  ireben  muB, 
ilainit  sie  den  zuiii  Hinsetzen  elien  nötiireii  Spiel- 
raum haben.  Int  tler  Kranz  hroil  >;e»ug,  so  kann 
man  die  entatehonden  Fairen  am  Stoß  der  Kerne 
aiisflieVi'n.  die  sonst  itii  Innern  des  Kranzes  ver- 
hleiliendeu  Nahte  siud  jedoch  leicitt  zu  eatl'eruen 
und  bpeintrftehti^n  nach  aanlierem  Verpatzen 
das  Aussehen  des  (Jullstiiekes  nielit.  .\tif  alle 
Falle  ist  «a  rattiam,  die  Kerne  an  den  StöUen 
aehwaeb  zu  halten,  damit  man  beim  Zurichten 
der  Form  keine  Srli\\  i.  1 1-  <  iten  hat.  Die  nach 
dem  Zusammensleiien  der  Kerne  ;.'eliildelen  toten 
Räume  E  (^Abbildung  i)  werden  mit  6md  aus- 


tret'iillt  ,  (iaiiiii  «Iii-  Kerne  ;ri'freneinander  fest 
Htelu'U,  keine  l.ultsulilil^'e  entt>tehen  uud  dem 
durch  die  Fogen  eindringenden  Einen  der  Wefr 
M  !^;ii  '  rt  ist.  Für  den  Fall,  daß  derartiire  (Juli- 
ätucke  in  zwei  oder  n«»cli  mehr  einzelnen  Teilen 
firejsrMwen  werden  uollen,  erhalten  die  Teihitttcke 
an  ihn  Stotifljlehen  eine  nearheituntfszut'a'"". 
En  muli  also  die  t^auze  Form  an  den  zu  bearbei- 
tenden Nalwn  und  Rranzselten  um  das  der  Be- 
arlieituuir  entsprechende  Mali  srrQfier  sein.  Die 
ArmhüchHi*  muü  demnach  ko  eingerlehtet  werden, 
daB  man  In  ihr  sowohl  die  mittleren  kleineren, 
als  auch  die  jeweils  rechts  oiier  links  je  nach 
der  Uearlieitunsrsseite  >rriil5eren  Aulienkerne  her- 
stellen kann.    Man  bentilit  «leslialb  die  liüch>«e 


AbbiUnag  «. 


«0  groU,  daü  man  durch  Ürettcreiulagen  die 
kleineren  Mittelkeme  nnd  durch  entapreehende 

Entferniiiiu'  «iieser  Kinlatren  einmal  den  Kern 
nach  rechts,  da^s  andere  Mai  nach  link«  ver^^röliern 
kann.  Die  dann  bei  Teilung  oder  Sprengung 
über  die  Arme  zu  treffende  Auarilstong  der 
Hiichse  ert'iht  sich  ohne  weiteres  für  jeden 
Fachmann.  Eh  gelantren  darauf  zur  Bildung 
der  AnnbSlften  halbe  Kerne  zur  Verwendung. 
Der  Kernkasfen  wird  in  der  Mitte  alijredflmmt. 
die  Mndellariahalften  mit  Küekaicbl  auf  den 
Zahnkranz  einmal  reehta,  einmal  link«  an  die 
Kastenwand  ^'eheftet  r.nd  für  die  Kinliriniruntr 
der  8preiigl»loche  in  die  Form  ober-  uml  uuter- 
balb  der  Arne  am  paeaenden  Platze  und  nach 
Zahl  der  Sprentrstellen  Markenauflap-n  antrehraeht. 

iki  Kadern  von  klelnerom  Durclwieiwer,  unt<>r 
4000  mm,  füllt  die  zweite  Biiehse  weg,  und 
in  unserin  Falle  würden  an  Stelle  der  zwJdf  mir 
sechs  allerding«  grftüere  Kerne  treten.  Wälirend 
aläo  vorher  die  Innen wandung  der  SeUselieiben- 
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tromiu«;!  von  Itcsonderen  Korneu  gebildet  wunle« 
die  sieh  recbt«  und  links  an  den  Arndcern 
Misten,  uinsi  lilifBt  dil'  Krrnlniclise  für  kleinere 
Rador  in  tli-r  Mitte  ilif  Form  für  «it'ii  Arm  uiui 
iMithält  aulliTilem  ruifii  ilit>  zu  t'int'rn  Arrn  hin- 
lir^'enden  Formht'ilfti*ii  für  (li«>  Innenwand  des 
H.uikranzf's  ( Al»iiililiin;r  <'j  ).  Zwwks  Sand-  und 
Arl>fit8ers)iarnis  gtcUt  mau  dniiu  in  die  JiUehs«^ 
aiM»p«reDde  Kanten^  wi«  Abbildiuig  5  andeutet, 
so  dr«i'  iMu-  i'in  vfrlinltnismAßlg  kleiner  Baum 
aasgeslutiiptl  werden  lunti. 

Zur  Hcrstcllnnir  der  Zahnfonnen  in  der 
Hiic.hsi'  <liir(  !i  lost-  t'intri  l' l'Ti  Klfitzchen  sei  be- 
merkt, dnli  man  zum  Schutz  der  KernzOhne 
».'(•cen  möirUehe«  Abstoßen  beim  Einsetsten  die 
K4'rm^  nit'iit  mit  Tnterkante  Zahn  absclineiden 
laßt,  Hondern  unterhalb 
der  Zsbne  noch  etwa 
20  l>is  ttini  weiter- 
flilirt.  Pii-scr  für  die 
Form  sellü^t  niolit  in  Bc- 


deekel  baut  man  den  Einguß  oder  sogenannten 
OieBknmpon  auf;   die  Steigr«tr1chter  auf  den 

Kranz,  i  Alitdidung  1,  .1  und  Kl. 

I>ie  auf  den  ersten  Ulick  kostspielig  er^ 
sclu'int'iidt'n  Ki*rnbürhsen  vcrtenern  selbst  bei 
einmaliir«  m  ({el)rauch  die  HerKtellunp  in  Wirk- 
liciikfit  nirlit.  Man  liedt-nke  daß  auch  bei  den 
Honst  gebräuchlichen  Methoden  beträchtliche 
Sohrdnerkosten  enraehteaf  daß  die  Bllehsen  es 
ermöplichi-n.  die  s.lmtlirhen  .\rbeiten  bi»  auf  das 
Zurichten  der  Form  von  Arbeitern  auHfUbren  zu 
lamten.  die  weit  weniger  verdienen  als  Lehm- 
foftihr.  Auch  <li.'  scliw.Ti'  (Tnindjdatte  zur 
liiueufurm,  die  in  uuserui  Falle  etwa  7000  kg 
wiegen  würde,  erübrigt  sich,  und  nicht  suletit 
wird  ttne  nicht  sa  onteraehttEende  Menge  Mate> 


Abbildung  8. 


Abbildung  4. 


Abbildung  5. 


tracht  küumicude  liaud  verschwindt't  im  Boden 
und  dient  zugleich  als  Ffilirung  heim  Einsetzen 

(siehr-  AliliildunL'  1  lui  F). 

Die  Abdeckung  einer  so  großen  Form  ge- 
schiebt  selten  noch  mit  Kasten,  meist  mit  einem 
Ring,  auf  den  die  Form  di-r  abzudeckt-nden 
Kranzstille  mit  Li-lim  auf;:<'tra).'i'n  ist.  tlni^'- 
neter,  wi-il  handliclu-r  und.  wie  es  d<m  y:un/.fn 
Formiirinzi]!  futsiiriflit.  rauin»(]iarond,  sind  ilie 
Lclimdt'cktd  L  in  .Mdiiiduiiir  I.  dir  rnt\\.il<r  in 
einer  der  gewünsjchten  iSegmi-ntgrolie  ent!sjin!chen- 
den  Bflchse  oder  durch  Ziehen  mittels  Brett  und 
Ifnhnipn  in  bckannfrr  Wcivc  nnfiT  Kinlatre  von 
Drilliten  zur  Aussteifung  hergestellt  werden. 
Desgleichen  wird  die  Nahe  mit  einem  Lehm« 
dl  i  ki  I  ali-ri'dfokt  und  in  der  Büchsi'  ist  «'in 
entsprechender  Einsatz  vorzusehen.   (Abb.  IG;. 

Der  Kaum  zur  Anftaahme  der  Form  wird  vor 
dem  Zurielitt  n  mit  Selialdont-  in  der  üblichen 
Weise  herausgedreht  und  bildet  tien  Stand 
lür  lUe  Kerne  und  die  untere  Kranzseite.  Heim 
Beschweren  der  si>  zuMimmenfresteliten  Form 
ist  die  VernieidunfT  lokalen  Druckes  durch  an- 
gemessene I  ntej-laire  von  l'Intlen  zu  beachte«. 
Die  den  Kranz  abdeckenden  Lehmdeckel  Werden 
mit  MasscUtiicken  belastet.    Auf  den  Naben» 


rial  erspart,  da  der  Lehm  und  ein  guter  Teil 
der  Hteine  eingeliOßt  werden,  wthrend  der  Kem- 

s  uid  wil  der  verwendet  wird.  Bei  Koloren  bezw. 
Magueträdern,  die  nicht  mit  Klinke  sondern 
motorisch  In  Gang  gebracht  werden,  muß  die 
Teilung'  des  Zahnkranzes  streng  eingehalten 
werden,  und  das  ist  zweifellos  mittels  Kernkastt-n 
besser  und  mit  geringerer  Mühe  zu  erreichen, 
als  dnrch  Einschneiden  der  Znhne  tn  die  Lehm- 
fi>rm  i'der  F.inpatxen  eiues  Zahnseymentes.  Wo 
aber  Uelcgonbeit  geboten  ist  —  etwa  in  Gieße- 
reien, die  für  Elektrizitatalinnen  laufend  Magnet- 
rJlder  liefern  oder  in  Transmissionsfabriken . 
ständig  derartige  Teile  zu  fertigen,  da  bedeuten  die 
Kembttehsen  nur  eine  einmalige  Ansehafftang,  da 
sie  sich  leicht  durch  verhitltnli^mnßi^'  billitre 
Umänderung  Ittr  alle  annähernd  Ähnlichen  Ab- 
messungen immer  wieder  verwenden  lassen.  Bei 
ihrer  Konstruktion  muß  auf  spatere  Aenderungen 
Bedacht  genommen  werden. 
1 1  'dewiß  hat  die  PlatzbeschrAnkung  in  manchen 
<  >  Im  ■ '  ilM-triebcn  praktische  Mittel  gezeitigt,  um 
lii  [iinch  in  dies.'ni  Sinne  anspruchsvolle  Stücke 
ulteraehmen  zu  können,  und  es  w&re  zu  begrüßen, 
wenn  das  Gesagte  su  weiteren  diesbeiügUchen 
Mitteilungen  Veranlassung  gibe. 
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lieber  das  Formen  der  Stahlwerkskokillen  und  deren  Haltbarkeit. 


Von  A.  HeBnerschinitt  in  Uariii»tadt. 
(SehloA  von  8eito  226.) 


ni.  Herstellungskosten  nftcb  dentsoher 
Formweise. 

Ich  zahlte  fßr  einblöcki^e  Kokillen  iu  S.oiidgufi 
nach  Modell  im  Gewicht  der  Hulistlick»'  vori- 
700  bis  5000  kg  f.  d.  tHUck,  wubei  die  Auzahl 
der  Kletnkokillen  gegenttber  den  größeren  dem 
newicliLsverhaltiüs  etwa  uiiifjekflirt  cntsj»rach, 
für  die  Tonne  5  ^^/f^  eiuschl.  Kern.  Zu  diesem 
Preise  hatten  die  Former  bezw.  die  Formkolonne 
nußer  Rll»*r  Formarbcit  noi-h  zu  liis.ir^ri  ii :  die 
Sandsiebung  und  Mischung  lu  Furmplatze,  das 
Eänsehlppen  der  Sandmusen  In  Form-  und  Kem- 
kasten,  das  Znsammensetsen  der  Kasten  and  das 


Aaseinandemehmen  nach  dem  Guß.  Daire^^en 
lajr  ihnen  die  Kranhedienunsr,  das  Sandlioleii 
aus  dem  Magazin  wie  der  Transport  der  {re- 
gossencn  und  vom  Saud  befreiten  Koldllon  uicht 
ob.  Eine  Hilfeleistung,'  beim  Formen  wurde  nii  hf 
gewahrt.  Dan  Abgießen,  Krampen  wie  auch 
das  NaebfUlen  und  Pumpen  nach  erfoliirtem 
Guß  trehiirte  zu  ihren  '  »Mii  nli.  it<  ii.  Der 
Verdienst  betrug  für  iSchiuht  und  Mauu  der 
Arbeltskolonne  dnrehsebnittlieh  6  JH,  erreichte 
aber  auch  ausnnlnn^'iv  ■  si'hwei-in  Kukilleu 

lU  Die   Gi-stehuiigtikuttteu   der  Koiüllun 

bM^taneten  sieh  fOr  die  Tonne  beispielsweise 
wie  folgt: 


Robeiun  frei  Olelerei  tU.oi) 

Skonto-Ahzii?                                                                                        n,<i(;  ü;i.04 

Differenz  7wih<  li<'ii  l{oli(  i-<i  iii'inK«ii(;  ""rf  Kokillciiausgang,  etwa  Ii  Wochen  bei  6«>yo  .  .  .  0.44 

AbbrantI         V.  iI  iMi   t;i>„  ,   3  Hl 

.'*.  hnielzprozi  B  (KokM  1     <  f.  d.  Tonnet  ,   5,40 

To-gelohnkoatou  der  (iii  lierei,  Tk'ansport,  Verladen  U«.   4,60 

Hodellerhaltung  und  AendernnK«!  aa  denaelben   0^0 

Stwen,  OehUter,  Betrlebako«tea   70  o/o 

Materialkoiten  (Unkosten)  130 

PalserlShno   M  „ 

A tniMti-atiiiimanteil  den  p>Niiiiitcii  (iieBoreibetriebs  ,  .      1*^  >• 

Produktiuiiitlühne  b  Jt,  gloicbgeMctxt :  100  , 

\lSO'lo  der  LShne  18,00 
Kr«n8«en  und  ReparaturkoKtcn  ron  8rhoiih''it»fi'hIrrn.  ilii-  den  l'iit/em  nirlit  zur  I<a«t 

rechneten  und  luO"',»  I^nkngten   1,00 

Fracht  nach  >\rm  \Vji1/a,  .).    1,40 

t'/i'/t  SkontO'Abzug  am  Fukturalietrag«  ....■......*«<**•••«.*  iJM 

Selbutkmiten   08,78 


der 

ProdufctiTlAfane 


KrMjrt  man  sich,  an  welclier  Position  die 
amerikanische  Fonnart  eine  Verbilligung  g*-Htatte, 
so  wird  man  verg^ns  suchen.  Der  umgekehrte 
Fall  ist  aber  sicher,  denn  die  Modellerhaltung 
und  deren  Aenderuu^eu  wie  di«;  AmortlHation 
werden  wesentlich  hShere  «ein.  Das  vertrMgt 
aber  der  deutsehe  KokiHenpn  is  nicht,  denn  der- 
selbe bewegt  s  ch  schon  seit  .lalirzehnteu  Inden 
Herstellungskosten  der  Kokillen.  Die  grlfOeren 
Werke,  dio  das  beniitigte  Ham.ilifi  is.  n  s.  IltMt 
erzeugen^  finden  darin  bei  der  Kokillenfabrikation 
Vorteile,  daß  sie  Ihre  Etaensorten,  iffie  sie  sonst 
nicht  dnrch  da.s  Syndikat  mit  Vorteil  al)setzen 
können,  zur  Selbstvorwertunp  bringen ;  dio  außen- 
stehenden Gießereien  aber  finden  noch  einen 
Vorteil  in  der  Erhöhung  ihrer  Produktion  und 
der  dadurch  geminderten  Position  an  Zinsen 
und  Gehältern  für  die  Tonne  Ware,  dio  im 
otiigen  Heispiel  etwa  40*'i'u  der  prodosierten 
Löhne  betrug.  Trn  andern  Falle  wünle  diisir 
Satz  vielleicht  die  doppelte  Hübe  erreicht  haben. 


Ks   blieben    also    von   h    ff'  I'roduktionslöhnen 

4ü"^ü  =  2t*'  ers)>.ir)  als  (iewinn. 

IV.  Haltliarkeit  der  Kokillen. 

Zur  HerätcUung  von  KokÜleu  werden  fa.st 
aasnahmslos  die  Hftmatitniarken  gewählt,  da  an 

den  Guß  die  HediiiLnintren  gestellt  werden,  daß 
der  ächwetel-  und  der  Phosphorgebalt  nicht 
0,1  */«  erreichen  dflrfen.  Da  durch  den  Schmelz* 
jTozeß  im  Kupolofen  eine  AnreiiluTung  des 
Schwefels  aus  dem  Koks  von  im  Mittel  0,0b  7o 
erfolgt,  so  darf  daß  Roheisen  nur  Snßerst  wenig, 
etwa  0.02  bis  O.03j7o.  enthalten.  Ein  gewisser 
hoher  Mangangehalt  ist  für  die  Ualtbarkeit  nach 
meiner  Erfahrung  gunstig,  da  sonst  der  hohe 
Silizlumgebalt  der  Himatitmarken  die  Kokillen 
zu  welch  macht,  was  einen  raschen  inneren 
Verschleiß,  ein  liauhwerden  zur  Folge  hat. 
Kmflleh  (Syndikat)  sind  nur  Marken  Nr.  1. 
l>iese  sini!  riluT  zur  TIerstelluni.'  von  stoff» 
wandigen  Kokillen  au»  letzterem  Grunde  nicht 
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gi'cignt-t.  Man  iiiuü  sicli  i\a\wr  mit  (TultioruugfU 
von  feink5rni{c«ii.  irrau  bia  weiQen  E^rpii,  wozu 
sidi  ili»'  Sii'tr«Tl;ln(lt'r  Murki-n  ln'sotiili  rs  <  i^rncii, 
belfeu.  Zweckmäßig  bleibt  es,  direkt  liusäi-iuci-- 
Uimitit  zu  verwoadM  nad  twsr  ohne  Gattlerung 
für  größere  Wanilitiirken  nnd  in  Gattierunfr  mit 

Msrkrn;  Urb.  V 

äyndikikkit-JUüMAtit  I  0,S^0,7 

TOtaempr'Kol(fll<>n'HXm«Ht  0,4 — 0,T 

Zw<^ckiu.'il)i;r  uiiil  ^'rUuti-ii  ist  i  s,  dit-  Marken 
verachifdent'i'  Work«*  zur  Sühmoixunfr  zu  vcr- 
wcniii-n.  iln,s  ln-ilU  zu  misclu-n.  Irli  wi  tiil«  t.' 
Kit-ts  il)«'  Misciluiigcii  ;;l<'iclifr  .Markau  ;ui,  du 
Iiier  wIp  W\  Mideren  KohHsen  di<*  Znmramra* 
sftzunjr  >'t"t  yrnil^Tf  Siln\  juikiin^riii  z"'i;rf,  als 
erwünscht  ist.  Maugan  l)«>wirkt  fiu«'  gewiss«' 
Dicht«',  Glfltte  and  PmtlfrkHi.  Sotnc  Honfrt>>  {«t 
niclit  ^'itillirlirli.  ila  im  Ku)ii>i«>tViiiiioz«b  lin 
groli«-r  Teil  desHelben,  30  bis  50  "/v,  verloren 
geht.  Dagegen  i»t  Kupfer  zu  meiden.  Ein 
Uelialt  Villi  iihcr  0,15  "/o  in  ilcii  Kitkillt-n  kann 
bfi  wi'ioln-ni  Mat<*rial  dif  Ilaltliarkcit  «icrsrilifn 
auf  t'in  Afht<'l  lifrabmindt  rii.  da  sii-  T<  iiiiHTatur- 
dilFen  nzt-n  .schlecht  vertragi-n  können,  was  ich 
vcrschifiifiif lirli  fVsitristi'ilt  liahc.  Dayi-^rt-n  soll 
nach  Audcrt  u  t-iu  KuiitVrgi'halt  bis  0,12  "jo 
nicht  flchAdlich  Mitt.  ßaa  ist  anzweif«lbaft  nur 
dann  der  Fall,  wnni  ilif  fiattit  nitit:  ihw  harti- 
nnd  das  li<-tUgi'  im  UiiUstiiuk  selir  t'einkürnig 
int;  andernfalls  legiert  tdch  dax  Kupfer  nicht 
jrl<  i<  liiiiilßlg  mit  ilfTfi  Kis«  n.  sond<'rn  s«  i;,'.  rt  aus, 
wodurch  die  Haltbarkeit  und  Festigke.it  b<'e,in- 
trilohttgt  wird.  Helbstvemtandiich  kann  man 
aucli  t'Utf,  haltliart'  Kokillen  mit  tituT  Roheist'n- 
gatticrtmg  von  nur  2  **  u  .'Silizium  iTzit  lrn.  w«>nn 
demsefben  eine  t'ci-iL'tKt«'  Man>:anmfnp-  ^^epm- 
üliiT-S  lit .  also  höcli-r  1-  0,8  "/o,  so  daß  da.s 
Sf.liniflziirodukt    naili  im    KuitolotVii  sirli 

vollziflii'ndt  n  AI»-  und  Zujrau^:«  n  «  twa  i-uthiilt 
an  Silizium  2"/o  —  0,2  (d.  b.  lo"..  von  2"/o) 
=  1.8"  und  ManL'an  O.S"  „  (i.iM  (d.h.  „ 
von  0,M  "ju)  =.  0,ä(i  ",o  tiir  niciit  zu  gi-ringc 
Wandstiirkcn.  Arsen  soll  das  KokUlenelsen 
ni'-tit  riiflialtm,  da  es  auf  ^rroCu-  Snriiilif,'k<'it 
und  Hürte  wirkt;  di«'  deutschcu  HUumlitmarken 
entluüten,  soweit  btfkannt,  nur  0.00  bis  0,0i  *>/o 
Ars«'n.  V.\\\'-  rt  licrliitzuiii:  il^  s  S.  Imn  lzi.'iiii  > 
beim  Niedcrschuielzitn  ist  für  diu  Haltbarki-it 
der  Kokillen  nicht  flfrderlich,  da  alsdann  Si- 
lizium aus  ilfu  ot'fnwttadcn  in  das  VAwn  Uber- 
gelitf  dasi^lbst  sich  nur  ungleich  veniiiHcht  un«l 
dadoreta  die  Haltbarkeit  licrabset/t.  Kbcnso 
soU  ein  Schwf^lV'l;:flialt  von  üli.r  o.l  " n 
wirken,  da  sieh  selioii  1h  i  n,l.'>"  (,  li'othrucli 
zeigt  umi  durch  die  Kriiitzung  heim  (ie- 
brauch  Sprfinge  rntstehen.  Bin  Phosphorgehalt 
von  über  0,1  "'o  ist  nii-lil  erwünsrht.  da  die 
wrack  werdenden  Kokillen  wieder  zur  .Stalil- 
fahrikation  eingeschmolzen  werden  und  für  den 


Skalen  imrf  der«»  Hallbarkeit.         Jdhrg.  Vr.  5. 

Nr.  1  des  reinen  (.fieUcreib&matits  tiir  kleinere 
StofTstftrken  oder  Koldllen  von  unter  etwa  600  kg 

(ii-widit   ]<vii  Stiii-k.     Hessenierrohei»!!  Iiaf  die- 
selbe Zusariiinenseizun^'  wie  die  Hümatite,  nur 
sein  Uangangehalt  liegt  Qiwr  1,7  ^ 
halten  die  Hanatit«: 

iir..c  Sl  e  s  Mb  «u 

S,6— 4,U  2,5—8,»  0,0«  0,02  0,8—1,7  0,04 
4,0— 4,S  S,0— «,S   0,06   0,05    1,7—2,0  0,04 

Hess(rmer{*n*zeli  eiu  höherer  (ii-halt  im  Boheisen 
nicht  enthalten  sein  darf.  .Nach  meinen  Er- 
falinini:''!!  setzt  ein  l'li<'v]ili.>r  L'i  lialt  von  0.+  "  „ 
hei  .sonst  geeigneter  Zu.>ammen.setzung  die  Halt- 
liarkeit  der  Koldllen  anf  bis-  V"  herab. 
W'iclittLr  für  ilir  Ilrtlfliark^it  ist  ntn-r  no<-li  ih-r 
.sogenannt.-  Charakter  de.s  Uoheiseui^,  dut>  heilk 
seine  physikalischen  Eig<enschaften,  die  durch 
die  .-Xualyse  iiii  lil  n.'o  liu •  islinr  sind.  So  zei^'ten 
sich  ua«;h  l>.  Simmersbach  Kokillen  folgender 
Zusammensetzung  als  voraflgllcb*  in  Ihrer  Halt» 
barkeit: 

Master      ti«s.  C    Hi     Mn      P       s  Ca 

I  —      2.t'iri     1,  ».IIB      0,06  — 

II  .•».45     l,(itj    u. (i.d.'i      0,04  0,07 
llol/.Unlilni  III     :iH7     1,27  0,147  O.iti; 

Nr.  I  hildt  2.'»0  Güsse  aus.  Dagegen  hatte 
eine  vorzüglich  haltbare  Kokille  aus  Holzkohlen- 
eisi'n  Nr.  III.  worin  sich  0.577  "  o  treh.  V  fand, 
fine  solche  Zusammensetzung,  dali  sie,  in  Koks- 
roheisen hergestellt,  hitchsten  zehn  GQsse  ana- 
Phallen  hatte. 

Sehr  wi.  Iitiir  für  <lii  Haltbarkeit  einer 
Kokille  i>t  iiirr  liehandiun^'  sowohl  nach  dem 
(tusse  wie  auch  wShrend  di*»  (rebrauobs,  Ina- 
liesonii-n-  a!i>r  ihn-  (trstalt  und  Almiessnniren. 
So  zeigten  nach  veröttentiichten  Witkowilzer 
Notizen**  Kokillen  mit  unterer  Kaadborde  im 
Mittel  eine  uiu  H"!  "  ri  yT<"i(',rre  Haltharkeit.  als 
solche  ohne  diese  V<'rHtArkung.  Es  ist  ferner 
allgemein  (»elcannt,  daß  lingliche  Qnerschnittii- 
formen  rascher  zerstören  als  quatlratische  und 
runde.  Ks  liegt  dieses  einesteils  in  den 
HpannnngsaiiRgleichen,  die  infolge  der  Ab- 
kühlung durch  ilie  Temiieraiiirdifferenz  ent.«»tohen, 
und  andernteils  in  den  nntrleich  verteilten  Stoff- 
inas.sen,  da  die  Kokillenflaclien  oft  große  Stoff- 
starken  neben  kleineren  durch  ihre  Konstruktion 
li>  ilinL'i-n.  Grolle  Wandstilrken  erkalten  aber 
lauK'samer  als  kleine,  dadurch  scheiden  sie  mehr 
(fraphit  aus, 'der  rauhe  OiwrUncliea  eracngt;  der 
flüssiire.  sehr  heilJe  Stahleiniruli  y^reift  deshalb 
die  Kokiilcnwände  ungleich  an,  es  entstehen  Ver- 
tiefungen und  AbfHttungen  und  fMhzeitige  Un- 
lir.uh  lili.ukeit.  (JntBe,  schwere,  slofl'wandit'e 
Kokillen,  in  LeiiuiguU  hergestellt,  laugsam  und 
rabig  ertcaltet,  halten  oft  keine  zehn  Uttaae  aus, 


*  „Stabl  und  Eisen"  1899  Nr.  1  8.  10. 
«•  «Stdd  «od  EiMu'  1908  Nr.  •  &  S78. 
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wilmsi  Uetnere  SaiKliniflkoUneA  In  Chwfobte 

von  HOO  Iii-^  inoo  Ul'  h,'\  «-twa  70  mm  Wrxn.l- 
stArke  Kchuu  hü  bis  lOU  Uiissc  aurthaltfn,  uaU  sotir 
kleine*  dflnnwuiliitp  nicht  mlten  eini|^  Hundert. 
Nnrh  cini'm  iIiMitscIicn  Kcirhsitnti'nt  aus  1!)00  er- 
höbt eüiu  fortgt'Hctzte  Kültluug  der  frisch  uach 
dem  Ehmrume  VOR!  Btühlblook  ab^('/co^('n(*n  noch 
rotwariiii'Ti  Kokillr.  in  kaltem  «xli-r  rticlii-iulcm 
Wasser,  Uen^n  Brauchbarkeit  auf  das  Doppelt!- 
Iris  DrBffache.  Er  sollen  die  XaterialftpannunK<^n 
durch  dit'se  rasche  Al>kiihlun^  vermieden  werden. 
Nach  den  {fenannten  Notizen  in  , Stahl  und 
Kisen"  1903  bewirkte  eine  Wasserkühlunfj 
sellist  tiei  niclit  durch  Horde  verstiirktcn  Ko- 
killen von  quadi  ali-eliem  Qtierschuitt  eine  trrölirre 
ÜHltbarkuit  von  *J'2  "jo  bei  Mulclieii  im  (rewiclit 
von  1660  kff,  und  von  52  '^fo  Iml  aolohen  von 
2100  k-r  pro  Stück. 

Im  .sdieiubartai  \Vi«ierMpniche  zu  let^tcrein 
KOhlverfahren  ntehen  die  Hitteilnnj^n  in  ,Stahl 
und  Eisen"  li)05.*  IVuiach  soll  durch  ein  I.hil'- 
NAiiies  Äusie:lühvcrt'nhreü  eine  derartige  Üitün- 
nun^iausffleichnng:  In  den  §;egom(»nen  Kokillen 
hervor|L,'enifen  werden,  daß  deren  Haltbarkeit 
erhöht  wird.  Außerdem  mU  mit  der  Ver- 
wertong  der  Wllmie,  die  die  nach  ihrem  Gnsse 
noch  glQhendeo  Kokillen  ausst r  ihli  n .  ilnn-li 
ihre  VtTwendnnp  zur  Trocknuntr  (l<  i'  ki  iin-  und 
der  Sandformen  eini'  (iroiW  Urennmateriah  rs|ianiis 
verknüpft  sein  von  2,50  ,  ^  f.  d.  Tonne  (tuü. 
IMese  Er~i>:ifiiis  ist  jedocli  viel  zu  lioeli  L'^irritlVn. 
Ich  gab  ilalUr  aus:  für  das  Trucknen  der  Form- 
kasten  an  Ort  und  Stolle  ihrer  Aafetampfunur 
für  Annmcheholz  timl  Stiickk<di!en  iiro  Tonne 
1,4U  und  »piiturhiu  durch  die  Anwenduug 
eines  Trockenofens,  der  mit  Koks  utefüllt  wurde 
und  heilie  T.uftleitnntr  1ie-;ati.**  nur  mx  li  0..')0  ^^ 
Die  Kerne  crforderteu  im  Br«mit«>fen  au  Kok» 
(16  ^§  f.  d.  Tonne)  0,33  Jü  f.  d.  Tonne  Guß. 
Die  t !e-..>iiitaus;ral>en  betrup  n  mithin  0,H2  •  < 
und  daran  lassen  sich  keine  2,50  s]iaren,  (;c- 
sehweigo  8  wie  dort  weiterhin  antrefreben 
i-t.  weil  die  darin  vermerkten  Transjiort- 
küsten  von  50  l'f;r.  nicht  vorhanden  sind. 
Diese  mehr  oder  weniper  hob«'  ErspHriiis  ideibt 
aber  nebensachlich.  Die  Hnu|ptf'ra«:e  bleibt: 
Wodurch  werden  die  Kokillen  haltbarer  als  KoL'e 
des  verlangsamten  Ausgliiliproze.HHe!«  ?  AU  l'r- 
saehe  wird  angeireben,  daß  ein  Spannuniirsaus- 
gleich  stattfände.  Wie  wir  oben  p-sehen  haben, 
wird  aber  gerade  durch  eine  rasche  .\bkülilung 
jede  Spannunir  vermieden.  Da  man  nicht  bereeb- 
tifrt  i^^t  ,  dii'  Krfalu'iiiiL'eii  anderei-  .'ui/iizweifeln, 
so  laüsseu  noch  andere  (.iriüitle  v«a-haiid(:u  sein,  die 
diese  Gegensätse  erklären.  Ich  habe  wtiireod 
Jahrzehnten  KokUten  gegossen,  habe  die  Eisen- 

•  Nr  2  S.  ftfi  bin  99. 

**  8iefai>  „Technik  in  der  Eisengieflsrei",  Bd.  U, 
Seite  220,  von  A.  Messerscbmitt  Bei G.  D.  Baedeker, 
Gesoa  a.  d.  Uubr. 


marken  kennen  gelernt,  «Be  auf  grSßeren  Koeh- 

ofenwerken  zuweilen  fallen  und  iliren  K(tkillen- 
gieüereien  überwiesen  werden,  auch  die  lüagen 
der  Gießereichefs  gehürt,  weil  sie  aus  solebem 
Material  noch  haltbare  Kokillen  Iier>tellen  s<dlten, 
die  nicht  vorzeitig  reißen  oder  bersten,  habe 
nach  gesehen,  wie  solche  Kokillen  oft  in  großer 
Zahl  schnell  rissi;:  wurden,  halie  auch  ilie  Klatren 
der  Empfanger  vcmomnicn,  die  dahin  lauteten: 
,Sie  liefern  meist  trnte  Kokillen,  alier  manch- 
mal kommt  es  vor.  als  wäre  das  Rezept  ver- 
loren seirantren,  denn  dann  reiiit  alles."  S(dlen 
aus  solclieuj  Mnteriale.  da.s  dem  .\u;renschein 
naeli  , spitz*  ist,  d.  h.  au  Mangan  reich  und 
an  Silizium  nrin.  Kokillen  her;restellt  wcrtlen, 
so  leiden  dieselben  an  zu  groüer  Harte,  die 
SfirUdigkeit  Im  Gefolge  hat.  An  innerer  Ran- 
!i' it  infidp-  von  («raidiitausscheidunsren  leiden 
solclie  Kokillen  nicht,  sie  fallen  im  Uegen- 
tell  durch  große  Glitte  auch  auf,  was  sehr 
erwünscht  ist.  da  diese  dem  Anjrriff  des  flüs.slfren 
Stahleittgusses  besser  widerstelit.  Dagegen 
zeichnen  sie  sieh  dnrch  ihre  geringere  Haltbar- 
keit, durch  friihzeilip's  T{eilien  aus;  trotz  Borden- 
vcrstarkungon  worden  sie  bald  rissig  und  un- 
brauchbar. Will  man  solches  JCaterial,  das 
stets  2  x  ))illiger  erhnltlich  ist,  als  bestes 
Hilmatit.  noch  zu  pruten  Kokillen  verwerten,  so 
ist  nicht  zu  bezweifeln,  dali  ein  langsamer 
AasgUhproaeß  dem  üebelstande  aldielfen  kann, 
denn  nur  so  kann  ich  mir  eine  iies>ere  Halt- 
barkeit erklären.  Aber  im  umgekehrten  Falle, 
wenn  einmal  nur  besseres  fllmatitrobelsen  sur 
X'erfiiu^ting  stellt,  was  doch  die  Retrel  sein  soll, 
so  miilito  diese  langsame  Abkühlung  infolge 
erheblicher  Graphitansscheidung  gerade  das 
(Jeirrfiteil  bewirken,  also  Rauheit  im  Innern 
und  geringere  Festigkeitseigenschaften.  Da  das 
Boheisensyndikat  seit  seinem  Bestehen  nur  Hft- 
inatitt;  Nr.  I  zum  Verkaufe  brin^rt .  also  solche 
von  grobem  Korne  und  verhftltuismaUig  hohem 
Siliziumgehalte,  und  die  Abfallmarken,  die  vor^ 
dem  unter  Nr.  III  allenthalben  k.iiitlic.h  waren, 
nicht  anliielet.  so  bleil»t  die  Selbstverwertung 
solcher  Marken  zu  dem  <iuli  von  Kokillen  für 
manche  (rieliereieu  mit  Hochofenanlairen  eine 
mit zbrinirende  liesrlinftifrnntr  und  das  (iliilieu  eine 
»(»tweudige  Verbessermig.  Für  die  (.»icbereien, 
die  anf  den  Kauf  nnr  bester  Homatitmarken 

anu'ewiesen  sirirl.  w-irde  ilns  A  iKL'liilieii  .'ine 
Verschlechterung  der  Wan^  bedeuleu.  «Was  dem 
Einen  hilft,  ist  des  Andern  Tod!" 

Die  (JielJweise.  olt  .iH  ili"  oder  .kalt", 
ist  auf  die  Haltbarkeit  der  Kukillcn  wie  über- 
haupt aller  Gußstücke  nncwelfelhaft  von  Ein- 
fluß. Nach  den  veröftentlichten  Versuchen  von 
Porcy  Longinuir  mit  einem  (fuüeisen  von 
l,78»/o  Silizium,  0,28 »/o  Mangan,  3,9 »/o  Kohlen- 
stoff, 0,04  ",11  Schwefel,  0,27  »/o  Pljosidior  ergab 
sich,  daß  sowohl  zu  niedrige  als  zu  hohe  Uieß- 
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tomperatiir  di»  Fi'stiffkeit  stark  heelafloßt.  So 
fand  derselbe  bei  d<;r  Ttuiipcraliir 

TOD  1400*  C.  Ui«fiwMrin<>  die  /.ii>;fi-!itiKk<>it  zu  I&  kf 
n    1350«  C.          ,          ,            .           ,   22  , 
n    1245»  C-  lü  , 

Ein  BrUitzeD  und  AnaglOhen  an  der  Luft  ver- 

mindcrti*  difsn  Kc8ti(;kt'iton  iM'dt'uti'iid.  Der 
probkörni;;»!  Ufttnatit(:-uß  zfi^rt  pirinp'  r.-titr- 
koitcn;  der  fpinkörnigc  erreicht  16  kjt  \>r<j  lum 
für  Zug  und  ;ir»  k^j  für  Biofninfr.  Di»;  Hietruntrs- 
festifrkeit  ist  im  Verbttltnis  zur  ZujrtVstijLrkeit 
eine  groUe,  was  wold  eine  Fulge  üeiuer  großen 
Z&higkeit  ist.  Der  weiche  Uflnuititguß  besitEt 
keine  Siiniliirkeit  und  ist  sjtannuiiL'stVei;  er 
schwindet  auch  nicht,  und  bei  grobem  Korne 
seines  OefUG^M  vergrSßert  er  sogar  sein  Volmnen 
nach  dem  Gusse,  was  wohl  eine  Foljre  dt-s  Xach- 
gteßeus  und  Nadipumpeas  ht.  Diese  Eigen- 
BchBften  befUd^en  denselben,  den  srSßton  nnd 
pliitzlicht  n  Ti  mperaturdiffi-renzen  \hii  r('t- 
w armem  Zustande  bU  zur  Abkühlung  mit  kaltem 
Wawer  —  zn  idderstehen,  selbst  in  konstniicti7en 
GhiÜstürkcn.  Diese  Widerstaudsfillii^'keit  kann 
man  auf  Am  Vierfaclie  und  melir  von  der  des 
gewöhnliehen  (Julk-iscus  anneliuien,  wie  l)ereits 
aus  dein  Verhalten  desselben,  bei  einein  (.lehalt 
von  0,4  ".'o  IMin=?phr.r.  frfih«*r  frwahnt  ist.  nh  in.Tu 
,heiß'  oder  skalt"  (helk-n  soll,  hanjk'l  iM-im  Ko- 
killenguß Mier  von  anderen  Dmstfinden  ab,  als 
«olelien,  die  zur  Kivii-hing  großer  Frstiirk'it 
geboten  waren.  l>m  iiflujatiti'iüeu  ist  schwer- 
flüssig und  fließt  trOge,  es  erstarrt  deshalb  leiclit 


26.  Jabri;.  Nr.  d. 

und  bild(>t  wflhrend  <Ii  >  iMi  ßens  nuf  srinor 
Oberfläche,  der  Stüigflflche  in  der  Form,  die  beim 
Koldllenfruß  stets  eine  große  Ist,  infolge  der 
erhfblirl)!  II  W,iinlsi;'irken  eine  krfiftige  Oxydhaut; 
aucb  im  diu  Berührung  des  steigenden  Eisens  beim 
Gießen  mit  der  Luft  infolge  der  großen  HShe 
der  Kokillen  fregi'nüber  anderen  (TuUstücken  eine 
längere.  Dieses  bedingt  ein  heißes  Kisen  und 
zur  Zertrüniinerung  der  Haut  einen  <iuß  von 
oben.  Selbst  bei  mittelgroßen  Kokillen  im 
(Jewicht  von  800  bis  1000  kjr  Stii.  k  ist 
beim  tiuß  von  unten  noch  ein  uiiilluitr  Eiu- 
lauf  an  dein  Tricht<'reinlauf  anzubringen,  durah 
den  dem  einstrümi  ndi  n  fliis>i!;en  Eisen  ein  An- 
griff auf  die  steigende  Uxydhaut  und  deren 
ZertrOmnemng  geboten  wird.  Der  Phosphor 
soll  im  Kokill(  naiiß  nicht  über  o.l  "'o  sein. 
Die  Verbuche  von  D.  Wt^üt  mit  Uußeisen 
von  0,097«  P.  1,4«  V»  8f,  0,64  V»  Mn, 
O.iKl  "/o  S,  4,173  (tes.  ('  bei  einer  Anreicherung 
von  Phosphor  auf  0,167  ergeben  eine 
am  60  ^/o  erhöhte  Festigkeit,  darflber  Unnas 
trat  eine  Verminderung  derselben  ein.  Dn  t  in. 
selche  Erhöhung  des  riiosphorgelialts  in  den 
Kokillen,  die  nach  ilirem  Verschleiße  in  der 
StalilfaiirikaÜon  durch  WiedereinKchmelzen  be- 
nutzt werden,  gegenüber  den  sonstigen  Hchinelz- 
majisen  belanglua  iüt,  so  würde  ein  Versuch  zur 
welterai  AufUSrung  von  Interesse  sein.  Eäne 
nur  um  10°'o  vergrößerte  Haltliarkeit  entspricht 
bei  100  Kokillenpreiä  und  2U00  t  Verbrauch 
einer  ErBparuU  von  8000  Jt, 


idUteiiuHgrn  au»  der  Giefiereipraxü. 


Mitteilungen  «us  der  Glefiereipfaxis. 
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Modelisch  Uppen  mit  Laufkran. 

1»  Brown  Holattag  Maehlnerr  Co.  in  Clevelsnd, 
Obie^  hatncuenUBgseiBBB  ModollBohiippeB  er» 
riohtol,  d«r  iadar  ABordmii^  der  KodeUvertoiluBg  mid 
dor  BafHiderangieinil^tong  Neues  bringen  darflte.* 

•  j^Ameriean  Maobinial',  25.  Not.  1005  6.  6S«. 


Der  Schoppen  itit  in  lerlu  tlurch  HranditiHucrn 
Toneinaoder  getrennt«  Rium«  «on  je  IH  lu  Lättgi* 
und  8,6  m  Breite  eini^Atuilt;  zwoi  derM>lben  aind  in 
AbbUduOg  1  dargeetellt.  .ledrr  iii4-iier  Ahteilf  enthltt 
drei  flettelle  a  b  e  (vericl.  Alibildung  l  und  2)  tob 
2, ■14  ni  Brcito  nnd  bi»  /n  d-  rn  in  einer  Höht»  ron 
11  ni  »ich  bowegondou  Laufkran  reichend.  Zwtachen 
den  (lottellra  bpAndra  «ich  Otog«,  die  so  breit  sind 


aMHSMCt. 


1.  JUn  196«. 


Stahl  nad  EiMn.  287 


(inG  i1'  r  für  die  Aufllfthmc  di-r  Modelle  ilicnrnito 
Fiinlrrkorli  tl  fibtTallhin  )^-lan);eii  kauu.  lu  dem  b4.>i 
der  Tür  lietiiidlichen  fn-ien  Raam  wfolgt  du  Anf- 
and Abladen  der  Modelle. 


Fcfmsud. 

Ann  ilcn  Vorträj^cn,  ili<>  im  vcr;;anj;iTu>ii  !^pütjabr 
auf  ili'r  zu  (llan^ow  htatf^jefundeMU'n  VcrsAinmlung 
der  Voreinitjunjj  liritinrhcr  (iießer-Mfachleutc  (Tohaltou 
wurden,  dürften  einige  Mitteilungen  I'.  Longinuirs 
aber  feuerfette  Ton«  und  Formoande  im  OieBe* 
reibetrieb  von  IntcreH««  sein.  *  Die  Keilienfolge  der 
Temperaturen,  wie  sie  die  Terschiedeneo  Of esf «ttor  noc- 
iuhalt«n  haben,  sind  folgend*: 

Tiagdl  für  Oelbgufi   ISOO  bin  1400 

FbunmofeB  Ar  OelbguB   ItOO  ^  1400 

Kupolofen  fOr  EisenguB   l&OO  ^  1600 

Flammofen  für  KinensruB    ....  1550 

Tiegelofen  ffir  Sinlil-iS  ....  U'..'>n   ,    1 700 

Martinofen  fiir  SuhlguU     ....  17UU  „  1»U0 

Dia  QieBtemperaturen  liegen  bei  ttonnalen  Ter- 
rie  nachstehend:  „  .  „ 

AInmininm   690 

Oew8hn)ieb<>r  Gelbguß   970 

Yellownietall   i  Muntzmetall)   1020 

Kanonennietall   1070 

Hartlotmotall   loso 

Weißes  (iuBeitien  für  TcinpfrjjuB   1230 

Grsuea        ,    1350 

Keinen  Eisen  mit  0,8  o  „  Kohlenvtoff    .  .  .  166U 

•Stahl  mit  0,8  •^  KohlenHtofT   1600 

Stahl  Büt  O^T«^  KoUenatoff,   1650 

8taU  mit  <Ml«A>  Kohlenaloir   1A00 

DiMa  Tabellen  geben  eine  Anleitung  fQr  die  je- 
weils xn  verwendenden  Futter  und  Sande.  Abgesehen 
von  ihrer  ÜTideretaadaflUiirteit  (egea  Hitce  haben 
die  Ofeafntter  ttoeb  aDdatcn  lafaniaraaten  n  genlMn, 
nimlieh  1.  dem  Anedehden  nnd  dem  Zusammenzi^en 

*,TfaB  Engiueering  KeTiew",  Januar  1900  ä.  ö8. 


infolge  di  h  rrwiirriii'iiH  iiml  Ai  -  \ '  kiiiili  ii-,  '1.  den 
/.erntürfililcil  lüiiw  irkiiiit,'!  !!  'li  r  1  la;nitir.  der.  Illiri-iiirm 
Mi'talU,  iliT  Mi't(illi)\ V ili'  uiiii  <i<T  Scliliii'ki'ii.  .1.  der  rt-- 
duzicri'iiili'n  (hIit  Kxvdierenden  Tatigki-it  viTHcbiedeiier 
Oftde  in  iliii  Orten,  4.  der  n)echani»elifn  AbnutsiUlg 
durch  das  Aufgeben  der  kalten  reuten  Metalli'. 

Was  die  Formoande  anbetrilTt,  ho  wirti  folgender 
KlMelsinregi^hnlt  nngegel>en: 

Ar.  Ar.  f*«ft..8.k«  KI«.Wiim.«rb«U 

(ielbguß                                            .  7n  bia  80 

I.eiehtf  (iiiliwitreii     ,.,...«.  „  8S 

Mittlere  (iuUntacke   82  ,  84 

Schwere  (JaBstfltik*   84  .88 

StahlgulS   1*0  ,  !i5 

I)ieNe  Zahlen  itind  jedoch  nicht  aIm  in  alli>n  Källen 
fentstehend  i\\  betrachten,  nondorn  l■^  um  Ii  -H'^ia  noch 
der  UniHtand  bertU'kMichtigt  werden,  dati  die  HjUxigen 
Metalle  aueh  auf  den  Formitand  vermehrend  einwirken. 
Weiterhin  vermehrt  Tonerde  die  Bindefihigkeit  eine« 
Bandes  «sd  folgt  bieratt»  eine  andere  Elnteilong: 


% 

12 


zu 
In 


An  to 

Kleine  Gufiwarcn  aiM  Oelbgufi 
Schwere  OelbguB-  nnd  kleine  Eueugutt- 

wari'ii  10 

Mittlere  Ki«enguiiMtüeke  8 
Schwere  EisengnBstlldm   6 

Mit  anderen  Worten,  e»  empfiehlt  «ich  oft,  einen 
mageren  Sniid  tnitti  li«  Lehniwantier  aufzubereiten. 
Naebütehendeni  imiii   .'mige  Analysen 


englischen  ForniAaiulen  augegvben. 


Blaah 

La. 

%. 

Boath 
Slaffordii 

% 

Building 
Chip* 

. 

K4Hk 

• 

KicseUüure 

7«,.'>() 

s;^,-«<» 

H.5,52 

•.•2,7"» 

1 

«T,:i2  • 

Eineno.wd  . 

tl.Od 

H,I4 

4,1»» 

:t,72 

2,50 

;h,74 

Tonerde 

4.7:. 

7.47 

>;,2t; 

.'i,47 

2,.Mi 

7.M.  ' 

Kalk  .  .  . 

0.10 

0.20 

o,u« 

0,74 

0,27 

0,04  1 

Magnesia  . 

- 

0,02 

0,51 

0,52 

SpUlCB 

o;ii  t 

1 

Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


PMentanmeldungeii, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 
xweier  Monate  zur  Einsichtnabme  für  jedermann 
im  Kaiserlicben  Patentamt  In  Berlin  ausliegen. 

Sb.  Januar  1906.   Kl.  la,  J  8403.  Anf  drehbaren 

Schwingatützen  gelagerte»  ScbfitteUieb.  Robert  ItHehnor, 
Dietikon  b.  Zürich;  Vertr. :  <'.  Kleyer,  l'at. -Anw., 
Karlsruhe  i.  B. 

Kl.  24  e,  B  37  40tt.  SauggaHgenerator.  Johann 
Gottliel)  LebaraehtBormaaii,  Chariottenbnrgi  SehlOter- 
strnBe  28. 

Kl.  24  e,  (  '  i:u>04.  Verfahren  snrErhaUnng  einer 

e*  ilolmiUig  bohau  Temperatur  in  Oaaeneng««!.  Emil 
^ta1»s  MsBoUwrMMHbid«. 

KI.  941f  M  S5471.  Yorrichtang  zum  ZnfBlnaa 
von  Luft  nnd  einem  pulverfÖrmiKeu  Brennstoff  in 

einem  (JsMerzeiiger.  (ieorgeH  Marconnet,  l'iiri«;  Vertr.: 
C.  Fehlert,  U.  I.oubier,  Fr.  llarmhen  u.  \.  Miittni-r, 
P«t.-An«alte,  Herlin  .SW.  til. 

KJ.  48d,  U  2U309.  Verfahren  zum  Ulühen  und 
oberflSchlicbon  Oxydieren  von  vorwietfend  blattför- 
migen Eisen»  und  Stahlstaoken  in  einem  oxydierend 


wirkeruien  Stoffe,  wie  Dampf  oder  dergl.  Ihirry  Ilunier 
Good»ell,  l.ei  rliburtf,  V.  St.  A,;  Vertr.:  Franz  .Schwen- 
terley,  Fat. -Anw.,  Herlin  W  «0. 

kl.  49b,  D  ltil44.  ( >bernie»8or  für  Winkeleiaen« 
scheren.  DOaseldorfer  KranbaugeitcllschaftLiebe«iIar« 
kort  m.  b.  U.,  Obereaseel  b.  Dihneldorf. 

Kl.  49  e,  P  16264.  Lafthammer.  Zna.  s.  Pal 
149  992.  Conrad  Prnner,  Wr.  Neustadt,  Nied.-Oeaterr. ; 
Vertr. :  .Meffert  u.  Dr.  8el!,  Put.- Anwälte,  Berlin  SW.  13. 

Kl.  *'  l.'!774.    Vorrii:litung  zum  Zerntäuben 

von  fi'in'r(liif.sst,'er  IlorhofetiHrhlnrke  tnitteU  Kclinell 
rotierenili  T 'rromiiiel,  «iif  weleln'  ii.  (tü.iHige  . 'Schlacke 
geleitet  wird.  Dr.  Hciur.  ColloBeii.'^,  Herlin,  Prageratr.  29. 

2».  Januar  19üC.  Kl.  19  a,  B  37  152.  Mehrteilige 
StraBeabahnachiene,  deren  Fahrkopfaehiane  mit  einem 
nntet««  Aniats  in  einer  Rille  der  Tragsobieae  aua- 
weehaelbar  gelagert  ist  F.  Brand,  MOnehen,  Ltnd- 
wnrmstraRe  167. 

Kl  iMh,  S  IKUin.  Klektriaeh  geheizter  Ver- 
l)reiimiti;;'iiireii  für  clieiiii.ir  lir  Zwecke.  Krvptolgeitejl- 
Mchaft  m.  Ii.  II.,  lieriin. 

Kl.  2üJ.  H  iJN  J'.ty.  Verfahren,  in  (letieratoren 
erzeugte  (»hho  von  »ehweflieer  Säure  im  liefreien. 
Ueutache  Bauke-(ia»-Oeacllachaft  m.  b.  11.,  Berlin. 
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Bericht  über  in-  und  au*ländi»c)ie  tatenle. 


26.  Jahrg.  Nr.  5. 


l.FebnMT  im.  13.  7»,  B  89415.  VtrfabrQB 
nnd  Ynrrtcibtanir  xnr  Verwertaoif  von  al>(;i>iuitsten 

Si  lirnuhnTifi  ili  ru.  .lolin  Horjjnian,  IMtlHWuri:.  \  .  >f.  A.; 
Vertr. :  V.  t  .  (ilancr,  L.  (Ilasor,  O.  Hering  u.  L.  J't'itz, 
Pat.-AnwÄliv,  H.  rliri  S\V.  r,^. 

K.1.  7ft,  H  iMiMti.  \  orrit'htiin^  für  l'ilpTwi'liritt- 
wnlzKcrkc  zum  Wiedereinführen  ik-H  von  «len  Wal/en 
zurQL-kgcüraektoa  WerkstflckB  swiichea  die  Walsen. 
Oito  Heer,  /Uri«)i;  Veitr.:  Otto  Hoeieiif  Pal^Anw., 
Berlin  W.  ««. 

Ki.  Tb,  T  10 068.  Verftthren  nr  Henteihmf 
linKHgeschw -'iiitcr  Kohre  unter  Erhitztini;  des  ganzen 
lur  Er>iiu>;uuji  den  Kohren  beMtiiiiinten  Blechittreifen»*. 
Carl  Twor,  NaHnau  a.  d.  Laim. 

Kl.  IHe,  \.  ly.'j.M).  /cnienn.rvrrfiilifn  fflr  F.ineii 
und  Stahl  mittel»  Kcihle,  CarUi  l.niimr::.  .  Horn; 
V4'rtr. :  PaL-Anwälte  l)r.  K.  Wirtii,  I- niiiklurt  a.  M.  l. 
n.  W.  Dame.  Herlin  t<W.  13. 

KL  19a,  äch  21  761.  t^-iiieiiLMiHtoUviTbiiiduun;  mit 
einem  oder  mit  iwei  die  SchioDODendeii  uoteratObiendoa 
Koiluntertllgcti.  JohMii  8ohuler,  FrouUutero  «.d.  AMr. 

KL  21  h,  B  S7  951 .  KfiblTorriobtuni;  far  die  Elek- 
trodenfasHungon  olektriaeber  Oefen.  Jenn  V.  Hourgetti», 
(ienf;  Vertr.:  Max  Liiaer.  l'at.-.Vnw.,  Irrenden  9. 

Kl.  24  f,  C  |:m;:i(>.  I.iirt,il  üehlulJ  fQr  daN  Knde 
\m\  Ktittenruttten.    .lohn  <  oiArtn.  IMinlMirgh ;  Vertr.: 

H.  ileimaun,  I'nt.-Anw.,  Herlin  H\V.  11. 

Kl.  31  c,  \  HH79.  Verfuhren  zur  HerHtelluiig  von 
Htflhlernen  HIoekformen  (Kokillen!  2utn  tliellen  von 
ätablblOcken.  l>r.4ns.  Uaiu  ^atliBoiao,  flolberotiidt, 
Orooporotr.  21. 

5.  Febraor  19(H'..  Kl.  I  a,  W -ioUlö.  Kinriehtiing 
xur  AuBfQhrung  stetiger  .'^toUherdarheit.  The  Wilfley 
Ore  Conrctitrjitdr  SMiiliraiv  l.lmltcil.  London;  Tortr«: 
lleinrieb  N.Miliart,  I*«i.-Afiw.,  Uerlin  SW.  dt. 

Kl.  I)  |.'>9't4.    tianreiniger  und  -Kühler  iiii*- 

besondere  für  i.okoniobil-Sauggaaiii«>(oren  mit  mehreren 
Aufeinanderfolgenden  Kilterkammern,  in  denen  diu  Stilek- 
grOßo  do»  Füllinoterial«  irtafoBwein  abnimmt.  Üentache 
SangffM'LokomoUl- Werk*  U.  in.  b.  H.,  HannoTor. 

KL  26d,  K  29585.  aaarsiaigor  «ur  Ahacheidnn^ 
TOB  ataabfArml^oB  feati^n  <»d(>r  flflwi^en  Verunreini* 
guugon  aus  Oaften  iiiitti-Is  iti  iIi  n  Hehnlter  Kenkrerbt 
zur  Zugriehtung  den  <i»HeB  in  feiner  Verteiluni;  ciu- 
rt).rit/trn  WaHaen.  Oebr.  KSrtinK  AkL-Oea.,  Linden 
bei  llitiuiuvur. 

Kl.  49e.  B  37  227.  Treibapparat  für  dampfliydrau- 
li«ehe  ArbeitHmaorhinen  ( l'reHsen,  H<-beren,  LochmaHehi- 
nen).  «laeob  Heeker,  Kalk  bei  Köln  a.  Kli.,  Kaixerslr.  9. 

KL  49  o,  £.29596.  Ufdranliacbe  Arbeitamaachine 
(PreMo,  Schere,  Lochmawbiae  und  d»rgL>.  Kalker 
Werk/eugmaMi  hinenfabrik,  Breuer,  Scbnmadier  &  Co., 
Akl.-tiei«.,  Kalk  b.  Köln. 

Kl.  49e.  L  21  083.  Kylrjiiili-.  t,.-  i  rri l.v,.rri.  iitii ui: 
für  l'reMeu,  Schuren,  Loehniaoehinen.  Krnxt  Lang- 
beinrieli,  Kalk  V.  KSIn. 

GebrauchraiuMereintniguncwi' 

29.  Jaaaar  1906.  KL  Ib,  Kr.  268826.  Magnet- 
Apparat  mit  mehreren  ■ieknckfOrmig  zueinander  an- 
geordneten Hagnelpolan.  Cbrietiaa  Friedrfflh  Holder, 

Sietzingen. 

Kl.  ISa.  Nr.  2»'iH -,i)4.  l!,.<  linf,  ns.'Fiifl.rr  mit /nhn- 
»tangcnantrieb.   Zimincrmanit  Hl  Jarmen,  l*ürei>,  Ulild. 
Kl.  24  f,  Nr.  268  »)77.    RoxtHlab    mit    an  beiden 

I.  ünu'-^Heiten  deHKeiben  angeordneten,  nach  unten  und 
in  iln  /ugrichtung  «ieh  erweit«mden  Auwpamngen. 
Leo  Wirts,  Fiacbeln  b,  Krafeld, 

KL  Sie,  Nr.  268746.  Zweiteilicer,  ans  Bock  und 
Id  ihn  mit  ihrem  Schaft  einzulauMcnder  Stützplatte  he« 
«tehender  KcmtrSgfr.    Loni^  Rettberg.  llr.ehs^t  a.  tf. 

.'>.  Februar  llHttJ.  Kl.  24e,  Nr.  Jiii»  l<»3.  I'rii»- 
matixcher  (iaHerzeugeriiiantel ,  in  de«»i'n  von  dem 
zylindrinelien  Scbachtfutter  beifrenzten  Ki'kcii  •\\'-  \  t  r- 
biiidungaleitungen    xwiitebeii    Verdainpferaebale  und 


Aachenranm  gehottet  lind.  Oftldner-Motoron-^ieil- 
aebafl  m.  b.  H.,  MBnehen. 

Kl.  24  f,  Nr.  H'H  'iW).  KoittNtab  mit  .'^eitennmtHtab 
fOr  wellenförmige  Flammrohre.  I>.  I>upuiM  &  Co., 
ll.-€llAdbaeh. 

Kl.  24 r,  Nr.  2t>UlH7.  KoHtatab  für  »>cbrilt;ru«t 
(TreppenroDti  mit  LufizufahrungeSillDWDgen.  Uobr. 
HariiiMeh,  ttera-Neudeb«eb»itz. 

Kl.  Slb,  Nr.  2t>lH>:i7.  Knii  hebcl Anordnung  lur 
BtftAtigUDg  der  Prefttiaabplatte  einer  Formmaachine. 
Eiaon^«fl«rei-A.-6.  t ormala  Kerling  &  Thomaa,  Berlin. 

Kl.  .IIb.  Nr.  269  088.  Um  eine  «iuaeitig  hori- 
zontal t:elagert4>  KrhfM  abklappbare  Brücke  einer 
l'oi'inniJi'.i  hin.'.  F.iHengie8erp|-Akt.4ea.  Tormala  Kej- 
tiiti;  (V  1  hoiiuiM,  Herlin. 

Kl.  31  e,  Nr.  2t".K  2S9.  (iuBform  irnl  aimweehnel- 
baren  Kiivit«rki«t«mpeln.  F.  /<i«ffeubein,  Hamborg, 
Mannatoinatr.  5/6. 


[deutsche  Reichspatente. 

KI,  7  a,  Xr.  tti^  iH»,  tom  2;».  Juli  li»03.  W  i  n  ^  1  o  w 
itliee    in    Warren     (Hez.  Trumbull,  Obiii, 
N.St.  A.)    Siht'tif/tnthirrri-  Zum  Atuiteaii'H  ioi>  Hühl- 
Httil  VitHltlttckrH  IM  HShrrm  mirr  ütaitgrii  mit  uu/'-r 
ritmH  WiHM ZMeitmitdn'ongeordwim,  mit  g^k-rSrnmlen 

.'  ^^^/Z  Auawalwn 

de«  WerkHtÜckeH  ge- 

h<-hieht  zwi(tehen  der 
mit    einer  inn«>rea 

.XrbeitHäehe  vor- 
Mchcnen  llohlwalzen 
und  dfr  innerhalb  d^r 
Hohlwal/e  angt^ord- 
neten  aenkrrrbt  au 
ihrgratellten'Waln««. 

F.rMtere  IKt  zw  iiteben 
Hollen  (•  gelagert  und 

erhalt  dureh  dai« 
/.ahnrad  d  Antrii<b, 
letztere    dureh  dt'H 
/ahntrieb  r. 

Mollen  HoblkSrper 
gewalxt  werden,  ao 
wird  in  die  Walzen 
ein  drehbarer  Dorn  f 
(>ingi*arhnbi>n,  auf 
Peil  //  vorher  da«  WerkMtflek  »r 
auigrKt  liul'i  II  \Mitili  .  Vor  di'iii  l>orne  f  wird  dann 
ein  /weiter  l'^in  A  iiiiL'''i>riliirt.  iIt  iIi-u  humitcw  jil/tiri 
llolilkiirper  autnimiiit  und  lülirt.  I'>  rner  Htud  iiui  h 
itlii'be  Kübninj;i<sn'leke  i  vorg<>Hehen,  die  da*  aoit« 
liehe  AuHweirhi  T)  i|.     MetalleH  verhindern. 

Kl.  40a,  Nr.  ia670,  vom  <J.  Marz  1904.  So- 
fl^t^  Anonyme  d  i>  .M  e  t  a  1 1  u  rff  le  Kleetrn- 
tkermi<|uo  in  Farie.  Doppelumuäigt  Otwölbram' 

ordnunff  fUr  mflnllHrf/ifche. 

Von  den  beiilen  tie- 
wiillien  benteht  da«  iUibere  f 
auK  feuerfeütem  .Material  und 
daK  innere  o  aui>  tlrapliit. 
/.w  {Heben  beiden  iai  ein 
Zwiitrhenranm  />  belaaaea, 
iler  mit  einem  indifforenten 
(iaae  angrfBllt  tat,  oder  wo- 
rin i«i<  Ii  iliirr-li  Verbr««nnon 
einer  f  i  iii:,'«  n  Menge  de* 
•  iraphitH  im  •.  iIiIh  -  ..cIL^i  ,  r/(  ii:,'i_  Di.  s.'h  |)ii|i|«r|- 
^rewöllie  miU  iii»ln  rtoiid» n-  liir  •  Itktrijo  be  Delet»  ite- 
niitzt  wi-rdeii,  deren  hohen  Temperaturen  da»  gewöhn- 
liche leuerfeate  Material  nirbl  «tandbalten  würde. 
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Stahl  vaA 


Kl.  IHb,  Nr.  163374,  vom  m.  .I„ni  1'JIIM.  Firma 
Ludwig;  Stuekciiliolz  iii  Wetter  ii.  d.  Kühr. 
SfhtrriujrllagfnMg  für  Btode-  odfr  MiM«ne{imiZ' 
vorricktungf». 

BeMhldiKunKt*!)  an  den  0«>ri*n  und  der  BcM^hirkunj;^ 
«arrichtunif  nelbitt  infolge  AnstoBem  sollen  dadurch 
mhlitet  werden,  daft  der  waicerechle  SThwongel  im 


1 


1- 


Jl 


UurÜMt  nAi*h|,'i<-liji,'  Hiit'>;i-Iii{ni;t  int,  Modalt  i-r  i-twai;;«-!!) 
AnetoBen  i»ow)ilil  narli  i>l>(>n  aIh  «ui-li  iiarli  miti-ii 
■nchgelMn  kann.  l)«>iiuufalge  ruht  der  Hehwenicel  r 
mit  den  KUffehSriffen  Qetrieuetellen  in  xwel  Lagern  g, 
die  mltteb  Z*pre»  /  in  den  SrhUlaien  t  <f  sweier  an 
der  herahhingfnden  KranwelTe  n  befefitltter  TrK|(i*r  t 
irrfnhrt  «inil.  Da«  Lii;;cr  t/  niii  liinti'r<'H  Kmli>  doR 
.S'liwciitr«'ln  wiril  (liirrti  KihIitii  i  nifiliTiri  hnltrii. 

Kl.  7b,  Nr.  16!»1»7,  v..,u  ii.  .lammr  l!tii>. 
Wilhrlrn  Srhrorr  in  I»  n  h  I  .•  r  I«  r  ü.- k  i.  NV. 
Vorrichtuiiff  zum  Xieht  n  urharfkontigen  Proftli  i.trun 
in  ritittn  Zutfi-. 

Die  Vorrirhtiinv'  lii>Htefat  »na  swei  hintereinander 
angeordneleb  Rolienpaaron  ii  und  //,  welche  mtt  ihren 
ArIwitaflArhen  anaammen  daa  arharfkantiice  ProM  am- 


{jrenzon.  I>ic  Hnüi  n  -j  m  I.  ;hii  l'iotil  iM-liclii-;  vcr- 
Aiiilorn  zu  könni'ii,  iliin  li  >rliriiiil>iTirt|>inili'ln  k  iiucl  im 
TcrHti-Ultar  in  /,w*-i  (jii<>rHtUrk<Mi  r  inxl  d  gelagert. 
Dieae  Quendttckt*  HintI  vt-nttcUban  auf  iwei  hinter« 
einander  lie^pende  Kähmen  tiefeiMgi.  Sie  können 
mittel!«  Sehnuiben  in  dieten  TOiyeaehenen  Heblitien 
ciufrentellt  werden. 

Kl.  INb,  Nr.  1«4ir>ä,  vom  b.  Mai  l»04.  H»n- 
Jntiiiu  Tal  bot  in  LeedH.  Knt;lanil.  Virfahnn 
zur  Krzruf/unii  niii  Fliiftinrit  und  -Stahl  aiur  Hok- 
ei»en  im  Flammofen  unter  Anwendurnff  eimer  an  Kalk 
und  Eiteniixytlrn  rrkhi  ii  Srlilnckr, 

Ea  ixt  liekaiiiit,  (;e)4c'hn)nl7.eneii  Koheiwen  mit  Hilfe 
einer  an  Kiaenoxjfden  und  Kalk  reirhen  Hehhieke  m 


ri'iiiiirni  ;  ilucli  ixt  e«  liii'rl»ei  i:i  liriiiii'lilich,  /iiiTHt  ilen 
Kalk  und  ilie  KiNcnoxydc  im  Ofen  /u  srhnie|/i-n  und 
darauf  dai«  KoheiNtMi  zuHi<-H<-ti  ym  Uhmch.  [*i\h  Srliinel- 
sen  Ton  Kalk  tintl  Kiaonoxydon  erfordert  indeuien 
einen  l>rh^ldil'brn  Aufwand  an  Zeit  nnd  Brennatoff. 
Dieaer  lAllt  »icb  aber  Termeiden,  wenn  man  naeh  der 
Torliegenden  Rrflndung  daa  Verfahren  in  dem  an  «ieh 
Ix'kanntcii  lirippelhiTdofen  auHfiilirt,  un<I  /.war  lici 
Verarltciliiii:,'  zweier  iji'treiuiter  Metalllulder.  Hi<Tl)ei 
wird    die    ]lit/f    (Ulli    dir    (iihalt    an    <Kwiiii  iler 

Sehlaeke  den  jeweil»  f^•^ti};tfe^tl'iltl•U  MetalllmdeH  iiut/.- 

har  :;emuelit,  um  einen  KinHatx  von  uni^ereini^teni 
Mvtull  auf  di  lti  /weiten  Uerde  k""'^  ***'*'>'  teiiweiae 
SM  reinigen.  K'  i  der  Verarhoitiin;;  von  [dmophor- 
armem  Koheiaen  kann  man,  aofern  beide  Uerde  xnm 
Pertigatoilaa  dea  HetaUbade«  dienen,  die  Sehlacke 
von  dorn  einen  Henle  auf  den  andern  xielii>n.  Wenn 
aber  da«  zu  frinehende  ItolieiHen  n-ieb  an  IMiouphor 
idt  unil  di  r  eine  Herd  nur  ai<*  Vorfrimdiherd  .li.  iit, 
Uli  wird  die  diirf  ifi-liildete  Sehlaeke,  weil  zu  reieli  an 
l'li<iii|»hiir.  In  ili  iii  I  ijirlierd  nielit  lii'nut/l,  Hondern  ali- 
t;i-/i>}i:en,  >«iilirend  die  Sehlaeke  aui«  dem  liarlierd,  da 
»ie  Htark  liaMiHoh  und  |ilioi«|ihnrarm  nein  wird,  für  die 
Verwendung  in  dem  VurfriNihlierd  geeignet  iat  und 
deNhalli  in  dieeen  Herd  gehraeht  wird.  Die  groBe, 
in  der  äcJilaeko  aufgeapeicherte  WArmemenge  and  ihre 
baaiflehen  E^naehaften  werden  daher  voll  auagenutat 
und  sind  nicht  verachwendet,  wie  «■  hiaher  der  Kall  war. 

Kl.  ISh,  Nr.  1«:JS03,  v.nn  .in.  Aiii,'ii-t  i;kh. 
<  i  e  <>  r  ^'  T  ii  IM  III  1  e  r  i  n  S  e  h  w  i  e  n  t  ii  e  Ii  I  n  w  1 1  /  ( K-iL 
Diipi't  lh  r  (iii  iili  i  rm  h/ufi  mit  :rnlralrm  ({imabzugMfohf 
für  Uoihüfrii  mit  tu'töntliftii/t  r  fUrhtgiitfärderuug, 

Neu  an  dieaem  doppelten  (>i<  htvem-hlnB  mitaen* 
tralem  Uaeabxngarohr  iat  die  drehbare  Lagerung  dea 
IMilitttrichteni  a  mit  der  Unterglocke  g  auf  der  Oicfat 
sweeiia  wlbattltiger  gleichmAOigcr  KeHrhiekun;;  de« 
JtehflHtrlelitere  dureh  die  Kanlereinrirhtiinjr.  z.  lt.  den 

•"^rlirii;;iuif/llL;.  l>i  r  Seiiiittlricliter  lint  zu  ilii  hein  Zweek 
eine  AuNkrii>;un);  weleho  auf  ihrer  unteren  Seite 
eine  l<aufiN!hiene  trigt.   Die  OieJitbOhneutrlger  aind 


^leiehfalU  mit  einer  l.nul'sehien»'  c  verHelien.  Zwinrhen 

beiden  laufen  Köllen  if,  deren  Abetand  voneinander 
durch  «wei  Ironaentriaelw  Ringe  gewahrt  wird,  tttatt 
der  Roilra  künnen  auch  Kagdn  Terwendet  werden. 
Die  Drehung  dea  Triehteni  wird  dureh  ein  um  daa 

Tauelirohr  >■  der  SchaehtHtopfliüeliHe  f  ;:eHi'lllungenea 
Seil  X  (oder  KetteJ  liewirkt,  »elelie«  idnen  mecba- 
niKrlien  Atltrieli  ertiilirt.  I»hn  Si  iliKette»  treibt  aueh 
eine  Zeifjervorrielituiit:,  welche  den  jeweiligen  Stand 
dex  Triehter»  ergehen  liiHt.  I>a  nieh  dietiloeke  jj  mit  dem 
Triehtcr  niit«lreht.  iitt  die  H4'lievorriehtuiiir  h  nieht  mit 
dentellien  verbunden,  anndern  »ie  er-rreift  ernt  nach 
einem  gewiaaun  llulie  die  ülorke,  um  dtenelbe  zu  heben. 
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Bericht  über  in-  und  atuländitche  t'atentt. 


2e.  Jfthrg.  Nr.  ft. 


Kl.  49b,  Hr.  16SM1,  vom  7.  Juni  1904. 
A.   Srhwarzo    in  Kattowitz    0.-8fhl.  .SV7<;e- 

manclliiu  mh  r  »h  i  i)lt  if)ii  ii  mit  ji<;/7if/i» //i//» m  I  ar- 
»chub  de«  St'igemhJiltt'in/  uiui  Seiij»luu«l>mutiif  Ulji  Siit/t- 
rnntriebe». 

Dm  Erändung  bezweckt,  bei  8l^n  ond  dei|>loicheii 
d«a  Antrieb  wlbtttiti^  •bcnstellen,  lobald  der  n- 

la88ii;e  maximale  A  rlHMtadrurk  inrolj;(>  Htompfwenleiia 

(loa  ArbcitBwcrkiPugc»  aberaebritt<»n  wir«l. 

Denizufolgi)  int  dit^  <li>n  Vorsrhub  dun  Säffe- 
■ohlitteM  abemüttelad«  Uewiadespindei  I  mit  dorn 


Patente  der  Ver.  Staateo  von  Amerika. 

Nr.  77272a.    A.  I.att«  und  J.  C.  Calla n  in 
Br addook,  Pa.  SidterheiUtiorrkhtuttf  oh  HoeMfem. 
Die  Torriebluni;  aoU  bei  im  BoduifeB  Auftreteaden 

K.\p1i>Hiiini'ii  oder  Boniit«t{«  entatefaelMlftiB  Uebcrdruck 
<li<>  {iüM'  in  die  LuTl  cntwt'irhen  laaaen,  während  die 
ft'Hton  Malorialii-n  und  di*r  Staub  in  oinon  beitonderrn 
Ki-hAlter  n:«>lftntr''n.  r»il<  rimlh  di  r  Ver«chltiBplofkc  de« 
lIurliofL-nH  ift  ■  in  Kaiifil  ■<  ariiri  nriliii  t,  di  r  diir'  h  «inc 
Klappe  b  für  ^«^wohalicb  vor»chlo88tiu  wird.  AuAen 


Srhlitten  a  unter  Kinm-baltnnip  eine»  m-hwincHarpn 
/tabn8C(rm«ntoH  m  ycrbundcn,  welcbes  um  die  Wolle  w 
drehbar  und  ihir<  ti  «  in  um  Ann  o  hänffendeü  (lo- 
wlcht  if  !»«>)  iinrinalriii  li.-trii  !>«•  in  SlcUunjf  i;''*ia'l<'n 
wird.  «iili>'i  iIiT  Ann  n  /iiif  di'in  fewten  AnMc-lilaK  r 
aufruht.  Wird  bei  Htumpi'  ^cwordeniMn  Werkzeuf;  g 
der  Vorne hubdrurk  tfeHteigert,  weil  d«H  Werkjteii^ 
{fföfieren  Widerstand  im  .Material  findet,  ho  wird 
der  Schlitten  a  langaamer  vorgeben  nnd  die  (;l*ieh- 
miBig  Torgeaehobeae  Spiadel  l  das  (lewtcbt  q  as* 
beben,  wobei  ndtlek  d«  Anachlageo  t  der  Aap 
und  Ai>!<tr  llhebel  uw  bewegt  and  der  Aabrieb  ab* 
gettteitt  wird. 

Kl.  7  a,  Mr.  tat 844,  vom  4.  Heptember  1904. 
DnlMburi^er  Maurbinonbau-Akt.-Oes.  vor* 
malH    Hi'c  Im  11)    i'v    Keetmaa   ia  Oalabarf. 

PIotiiHiiiühlturruhtunj/. 

Auf  einer  gemeinHamcn  Welle  a  lind  Arme  i  be« 
feitigt,  welche  awiacben  die  Rdlea  e  einee  RotlgangM 

odardergleichen  greifen. 
Die  Anne  b  heHit3c«>n  Ver- 
lane.^rani^en  rf,  w«»lcbe 
7.» .  (  k  inäBI)»  ani>lei);en 
und  in  Ilaken  '  endijren. 

Die  \>itii  Wiilzwi-rk 
kommende  i'la(in<'  /< 
wird  ton  den  Armc  ti  6 
hti  der  Drehung  dur 
Welle  a  durr  h  <len  Mo- 
tor /  ao  weit  aagebotma, 
bie  aie  Ober  die  Arme 
und  ihre  VerlÄnL'irun- 
tfen  il  in  den  Kiüil- 
behälter  jj  mt-rlii  und 
hier  (gekühlt  uiul  vutit 
anhaftenden  Zunder  be- 
freit wird.  Dann  wird 
die  Welle  a  in  ent- 
gegeageaetsler  Riehtaa^ 
gedreht,  wobei  di«  fii- 
tiae  auf  die  Rollen  e 
«upflckrutneht.  Die  Bie- 
Cwn;  il'T  \  riiM-  h  \M  bü 
/.u  w  ählen ,  daß  dio 
ytiriii  kL'li'it.  ivU-  l'ijitine  nieht  aber  di«  Uoliea  c 
hinauHgc-Kcbleudert  wird. 


schlieüt  Aich  an  den  Kanal  i  iri  ir>^krtlnimte»  Blerh- 
robr  e,  dnit  an  «t-inom  unteri  n  Knd>*  e  verengt  und 
mit  einom  HtanbMDimier  d  verbünd«»«  tat.  Im  Knie 
«ind  iiiehrere  eeakreebte  Platten  f  and  davor  oia 
darcbl9chertea  Waanerrohr  g  aagabracbi  Ana  dorn 
Hocbofea  durob  di«>  Klnpp«^  b  entweiobende  Oaae  uad 
fewte  Stoffe  wcrd-  n  /utiih  dtin  h  d'-n  S|>rnhri'gen 
auH^  befeuehlet  uuU  K  lztere  dadurch  niederjjenchiagen, 

withrcnd  die  erxteren  durcb  dleDpalten  twitabon  dea 

Flatt«n  f  entweichen. 

Nr.  77i84«.    8.  Stewart  Brightan  and 

IL  II  ughe*  Ib  Woodward,  Ala.  Dopptitfr  (tk^' 

terochluß  für  H<.rhr,f,-„. 

l'eber  dem  durfh  dir  »ilit  kr  k  v-  tm  hlu»i«  ni  ii 
Hm  liiiicii  h  i^t  >  ini'  Hniil).  r  lind  liiirühi  r  der  FüU- 
tricht»'r  d  ani^eordnci.  Heid«  w irden  Toneinander 
getrennt  durch  vier  in  dem  King  r  gelagerte  und  ge- 
ffibrte  Klappen,  die  mittelt  der  llebel  $  vad  dea  Zahn* 


radtriebea  f  beweib  werden.  hieMeii  Triebwerk  be»toht 
aaa  vier  aa  ibrea  finden  dareh  Kegelräder  verbaa» 
denen  Wellen,  von  denen  di«  ein«  darcb  den  Habel  h 

von  dem  um  Sehwingzapfen  i  drehbaren  Zylinder  / 
angotriehen  wird.  In  den  Zapfen  Hind  tfleirhzeitig 
■  Iii'  Hidiri'  m  Inr  dio  tri'iluMM^'  Kraft  il'anipf  ndcr 
VVn.*i«>  ri  »nK'  '" ''l«'*'»i'n-  l'i*'  VermchluökJappcn  »ind 
mit  einer  Au»Rparung  für  den  Lturehtritt  dar  die 
Glocke  bewegenden  titange  a  veraeben. 
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Nr.  7;82S7.  8.T.Habflr  In  Pittaburg,  P«. 

Der  WkisentiMh  seichnet  tieh  dadtroli  «m,  daB 
dM  Wcbfirt  Mdttidi  auf  «  int-n  Lager-  «derKilUtiadi 
and  Tondieiemweitorbowp^'t  werden  Irann,  and  bentobt 

autt  drt'i  Tisohoii  a,  b  uml  <.  a  hrfindvt  nu  \\  im  (irttig 
»•iner  A\'al20iiHtrAU<i  um!  idt  mit  <U'ii  rrad.iiiiirtrullitn  </ 
TerHeheii,  dio  daB  Wal/^ut  Ihn  an  <l<'ii  Auhhclilag  e 
bringen.  Im  Uodea  f  de«  Tuche»  sind  ^^chlitzo  g  Tor- 


geaaban*  dareb  die  schwüigeDdc  und  in  FOhraagen  h 
b«w«gto  Ann«  i  taindorehgreifon,  die  dn«  'Walzet 
evfaaMa  nnd  miilieh  auf  d«D  Kniiltwi  ti  b  srhiobon, 
wlhrand  sie  b^i  der  Rflckwllrtsbi  w  i  ^'unt;  untor  dicHom 

durchpli-itcil.  In  ;:Icic}nT  Wri-n-  ist  aiiili  iliT  Kiihl- 
tiwch  b  mit  Scillitzi'ii  /  unA  llcln-lii  t»  (iii-iL^'iTiiHt.-t. 
HO  daU  daH  Walz>ftit  von  ilim  w.-itcr  Hfitlirli  auf  liii« 
Transportrolloii  n  ^eH<-tiui)«-ii  wnrdua  kann.  Der  An- 
trieb der  ^i'liLiMn  bel  erfol)^  dureh  Ton  bydTaiiliacbMi 
Zylindern  angetriebene  Zahnrider. 

!Vr.  77Sfi61.   J.  K.  C  or^ci-  In  Worccater. 

y,>  rxchneideforrichtunif  für  Ulörkf. 

\)'i<-  lilin  kc  «  rrilc'ii  ilii't  kt  ihim  iIitii  A  ii«  unnntVn  " 
vom  Arbeiter  auf  den  'NValzeutiHcli  b  j^cbrai'bt  und 
von  den  Walsen  e  arfiaBL  Oleiehieitig  werden  dnrch 


die  Handbubel  ä  die  um  die  Achten  e  e  Mcliwingenden 
Sehneiden  ff  gegen  den  Bktok  gepraBt  nnd  durch 
düMon  VorwArtoboiregang  mitgenommen  und  dabei 
Ton  beiden  Heilen  in  dieses  zernebneidend  eingoprefU. 
Naeh2dent  Schnitt  werden  die  Sehneiden  in  die  An- 
fangestetlang  stiHlekbewegt. 

Nr.  774  7)»ö.   I{.  ('.  Stiefel  in  KIIwo.mI  CitN. 

Jtohrn>('hirfrk\ 

Die  iiobre  gelangen  aus  dt  n  \Val/<'ti  n  auf  di  u 
Ffibrungstisrb  b,  der  durch  drn  KiiilH:>ii  c  liewi-gt 
werden  kann.  Der  Tisch  ist  seitlich  auf  den  Uo- 
Ktiin^cn  d  geführt  nnd  trigt  melirere  Fahrungen  für 
das  Waligat  end  die  Domgeetfinge,  die  in  bekannter 
Welae  ndtteis  vereohiobbarer  liinaatilillehwn  fQr  beide 
gemacht  werden.   Bevor  das  Rohr  an  die 


letxte  Pfthrung,  die  so  eng  ii«t,  daß  nur  da«  Dorn- 
geailbigei,  nicht  da»  R«br,  hindurch  paaiieren  kann, 
anstSB^  bewegt  eieh  der  Fabrnngitieoh  rttckwlrta. 
Sobald  das  Röhrende  die  Wahen  verlassen  hat,  wird 
deren  Dn-hrichtung  umgekehrt  und  von  dem  zurück- 
kelirenden  FOhmngatiich  daa  Rohr  kriftig  in  die 


Walsen  gaatoBen.  Kort  vor  diesen  sind  noch 'Ober  und 
nntep  dem  Walxstriek  «wei  Walw»n  e  mit  rauher  Ober- 

Hiii  tic  iuii:<  iprdnet,  die  durch  Federn  f  '^r^^rn  dieses 
gejirelit  mni  nach  dem  [>Hrchw«l?,en  iltv»  «iuii-«  durch 
eine  Kurln'tvorrirhtun;:  in  fnt;:i-i:('iii,'i'hrt/iiT  Hn'htung 
in  üirer  iJiugsacbso  vorschoben  werden,  so  daB  das 
Bohr  ein«  Drehung  am  90'  erlRbrt 

Nr.  774861.    A.  (1. 

Mc  Kee  in  CleTe» 
land  Ohio.  (!ichl{)n9- 
nmiger  fSr  HoekSfen. 

Die  Hoebofengaae  ge» 
langen  dvrcb  da»  Robra 
in  den  fvlindrischen  K«- 
hfilter Auf  einer  gas- 
dicht in  klfüsen  Boden 
iukI  Deckel  gi-lairrrtiTi 
Welle  c  sitzt  ein  rasch 
umlaufender  Ventilator 
äy  den  die  (JaHe  pas> 
sieren.  I)ali"i  werden 
alle  festen  Stoffe  an  die 
BehBlterwanduHg  ge- 
schleudert und  rutschen 
aus  dem  schrSgen  Ring- 
räum  c  jri  den  Staub- 
tisuiinler  f.  l>!i'  ge- 
reinigten <  oi-i'  langen 
durch  den  inneren  Zj> 
linder  9  in  das  Rohr  h. 

>r.  7;r.i70.  J.  H.  nravall  in  Phila. 
dolphia,  Pa.    Verfahren,  OufitNUke  muaAuttm. 

Das  ansmbessernd«  OvBsMek  kann  an  dar  aehad- 
baftm  Stell«  entweder  mit  HUfa  dea  «l«kti1aeh«n 
Stromes  oder  aneb  einer 
Flamme  erhitzt  werden, 
l'eber  dem  CfuBstOck  a 
ist  in  riiiriii  iH  wi'glicb 
mit  yegeugewicliten  b 
aufgehiingten  Rahmen  c 
ein  Leiter  d  fOr  den 
eloktrisehen  AnwArm- 
strom  drehbar  gelagert. 
Hitlels  des  Zahnrad» 
triebe»  e  kann  der  Leiter 
um  die  schadhafte  (iulS- 
litillf  /'  hi-rutii;,'i-<lrflit 
W''r<li-n,  »o  tlaü  tlictit: 
:.'li'irhmä6ig  erwArmt 
«ird.  In  einem  zweiten 
Stroinkri  irt  ist  die  zen- 
trisch durch  den  I)reh- 

kdrpcr  l  der  An»lrm«l«ktrode  d  UndnrehgeflUnrle 
Sehmelielektrede  g  «buMoohaMat,  dl«  «na  dem  glsiehon 
II ateilnl  wie  da«  anBattdc  beatobl.  Dia  bridon  Slram- 
kreiae  werden  darefa  dl«  Btromqnällen  h  nnd  i  gaapaist. 


AllA' 
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26.  imtxrg.  Nr.  5. 


Statistisches. 
Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  Januar  IfiOa. 
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Htftratt  Hnä  kleinere  MUtrUungat. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen 


Stahl  und  Eben.  2»3 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

De  QtMctiland.  Kine  von  V.  Lmn^  'xa  der  „l>euU 
mjImii  Bwueitiin;''*  v»rS8«Bflielito  Arbeit  ampielilt, 

Bfl|?enbl«che  sn  BsvgrnbeniiinHchlieflnngpn 

■a  Stelle  tod  eiiifenuniiiten  dpandwAudou  ms  Holz 
SB  Terweaden,  d*  dir  Oefahr  einet  DorThbruchii  der 

treibenden  BoilenHrhicht  weit  irt^rin^'iT  uikI  die  Halt- 
barkeit erhehlicli  ^rüßvr  ist.    Al>l>iliiuiig  1  xvigt  die 


M.  J 

u 

^  J 

u 

^70 


W'iitenuodiinooii'nt 
I  KuliUilcp  Bf. 

nuu.i.iii>  .... 

I)«»    daraun  rrful 
•laadMMBiral .  . 


W,  r    44.4  <'in' 


X  Wi  =  «M> 


W»  =  411,0  rni" 
Kt  —  IW  kC|i|rn 

MtatKlX  W«»0 


AbMIdiiBg  I. 


al«  Uin^ebleclie,'  d.  b.  «ie  kfinnen  Torau|{aiweiw>  auf 
Zu^  beanaprueht  werden.  Abbildunj^  S  zei|^  die  An« 
ordnunir  der  Bier  he,  d(>ri>n    Aunaf;«'  auf  d<>m  ali- 

{i;<>Ht(Mft<>n  Holm  iTHtpii»  in  dem  von  di-m  H<ilin  tun- 
};i-ntinl  licriUirli  ii  Punkt  di-M  HIi  i  Iii'h  ■itaftfiii'l'-t  und 
/.wpiti'iiM  dtinli  klt'inr  Krilf,  dir  /wiirlicn  Holm  und 
8lolliU»('rd<Tkiinir  iMii;,'ctri.  l>i  n  «i-nirn.  Iii  rir^  sli  lli  wird. 
Kin  niffrrt'ntiftltliiM-lifii/.ii;;  von  cintT  Toniic  l'r^isjkraft 
j;i'nüf;l  tu\n  AiiH/ii-licn  di-r  lll<Thl)0(;fn.  Kint-  Blech- 
tafel  von  0,ltU  X  2,0  lu  =  1,2  qut  NutzHArhe  bei  5  mm 
iWIrke  kmtet  frei  Bauatelle  20  <<  und  1,2  qm  Hols- 
apandwand,  7  em  stark,  5.«  (60.«  für  1  cbm  go- 
rpchnot).  Verfamtpr  hat  dle«H>lben  Blerhe  52  mal  ^ 
liraiH-ht  und  nrhStzt  ihn-  ViTWfndluirkfit  auf  weit 
üIkt  IdOninl.  während  ein«-  ni<'hrni«li>;i'  Hcniit/iirti; 
der  llolzwiJndi'  Ul>(>rhsii|>t  iiiit.:,'<-M<dilo«*i'n  i^-t  Iiiii  i 
belftuft  Hieb  der  tA|;Uch(>  durch»ctaiiiltlivbt»  iiaulort- 


Konulnktioii  der  2,0  bb  2,5  m 
laniren  Bleche  mit  oinor  Nutz- 

Itri'ite  von  lilUl  min.  cim  r  Blccli- 
Htürk*'  von  .')  mm  iiml  ciinMii  Stich 
von  TO  mm.  I>ic  I.Hnt,'f<Ht>iiiMi  di-r 
lili'i  lii'  r.inil  Hul  ÖO  nun  um^i'liiir- 
ilclt,  fii-Mcn  in  ciniT  Form,  wie 
MM  Abbildung '2 /fiKt.  QlMTt'innnder 
•nd  dienen  in  dieHer  Form  ala 
awangliafige  Fflhrun?  und  fast 
Tollkomnene  Diehtung  (aogen. 
Labyrinthdiehtnng).  Der  am  Kopf 


O 

• 

yj;.,|-xr'|,r|j 

iJi.üi,  ii;  lü_Üi  Iii. 


iK-tiiidliehi-  .Sauinwinkel  5  X  7..')  ;<  nimmt  daa 
KaiuniKchla;;  auf,  wo<liirrh  \\»h  Mli-t-h  in  Meinem 
Mi»l«eni»ehwer|tiinkt,  alxo  /entri»«  Ii,  jfi-troffen  »inl;  der 
waffvrecht«  Hchcnkel  de«  Dl'iukeU  bildet  gewiuaer- 
nuBen  eine  Sehne  dea  Bleebbogfna  und  iat  durch 
■enkreeht  dam  auf^renieteto  m  lan^e  Winkel- 
■tfleke  Teratlrkt.  Die  ein;;ezeiehneten  I^ichösen  dii-nen 
zum  leiehti  n  1 1 .  i  i -/i.-hcn  der  Bleche.  Die  Be- 
anM|iruchunK'^/nlii<-ü  iI'  t  Blfelilint'en  im  Verj^ieieh  zu 
Hidz  wind  in  nai  li)(ilv'i  inli  r  IiiItIIc  an^'et;eben. 

in  beiden  FAUen  «ind  die  liicguugHfeatigkeitcn 
gleich  grol.   Die  Bogeabicehe  wirkea  tndam  aoeh 


•  Jahffwig  XL  Nr.  Iß  )906  8.  10, 


uebritt,  uuf  eine  A  Mann  Htark<'  Kiimmknloniie  lie- 
Zft$;en,  bei  Molzbiihh-n  auf  11  ni  und  bei  den  Itleehen 
auf  2H  Uli  aIh  KammliHF  dient  eine  5i)  k^  arbwere 
Abatetfbohle.  Ana  der  AblMldung  4  gvht  daa  Koateaver- 
hlitnia  fllr  Holz-  und  Blerhrammltan  ohne  weitere«  benror. 
Dem  Seliaubiid  ( .M>l)ildun);  4)  xind  folgende  Annahmen 
zugrunde  gelegt:  Her  lüglictie  Arbeitalobn  fQr  die 
Bammkolonao  betragt  20       I>ie  Malerialkoatea  fOr 

1  lfd.  Meter  Blerh  botragen  i'^s  98,88  fOr  Dolx 
;A  _  8,SB .«  Ar  1  lfd.  Meter.  BeiOglieh  de«  Ka«t«a- 

0,5 

trerbftltniMHca  ist  noch  zu  beachten,  wie  oft  die  Bleche 
verwendet  werden,  d.  b.  wie  oft  «io  uingvvvuct  beiw. 
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auf  wt'lfhi"  LAiii;i-  «if  Toriiustcrarnnit  iiiui  wu-dcr 
xotfon  wcrd'  ii.     Uii  sr  Wahl  lipzw.  i-tt  zu  ruiiil 

20  m  im  Triidif/unl  injiktiHch  crprolit.  Aulifnli'in  Bind 
noch  die  nuf  •  für  I  lfd.  Mi'tcr  nii  li  l><-/ifforiulen 

Kotten  f&r  da«  Wtedorauuiehen  der  Bleche  lu  be- 
rOckticlitlgvii.  Hiemaeb  nnd  die  Koetmi^eiclMiigV'ii  fftr 

HahMHMi«:    Si  *^e.m  +  ^  X  I  ■  ■■  HU»  +  I  m. 

4-  ü.w  1     1  m  T=  «aCH  +  l.l  I 

Au«  d<>in  Schauhild  iridit  hiTvor,  dnli  nni'h  vii>r- 
Miali^'-r  It<iiiit/ini>;  <iii-  Knutonorfiuiriii»  dir  l!iriln' 
iM'hr  raiirh  »ürlHt.    Diu  KoHtcnlinifU  für  Uiigcrt'  inlur 


InUnn 

A  —  llolia|>uuU««uil.    H  --  nirrhupuDdwkDtl. 

kflrz«rr>   UmsatZHtreckou   eis  20  Iii   itellen   »ich  als 

Sarallele  Linien  dar  im  AlMtend  der  Differenz  der 
ilecluDichaffiinKaltoeteii.  Bemericenaverl  iet  noch  der 
UmaUiid,  daB  der  aeliiirtle  Rcmmforhichrift  «^rhebnch 

zur  allpMTK'iiii'ii  FrH|iamiH  dor  HaiikiiKtcn  liiMtnli,'!  und 
in  diT  NVaHHcrhaltunjj,  der  boHseren  AuHUutiuu};  iler 
Mattcliincn,  (ierüto  und  Arlieilalcrifle  aebr  merlclieb 
sum  Aundrurk  kottunt. 

Italien.  Von  dt'n  italicniochen  tii'rit-bk'n  wurde 
neiwrdliigs  «io  Mir  «Ue  diejenigen  Werlte,  die 

liefsrangren  narli  Italien 

MMzufOhren  haben,  «iebHKoa  Urteil  icef&Ut:  £in  nieder- 
rbeiniachea  Eiaen»  nnd  Stulwerii  bntte  indem  SSeitnnm 
von  1697  bia  1901  an  die  itnUeniMdMmMMelmo.  r-Ki«en- 
bahnen  Radreifen  für  Peraonen-  andOflter«uc<  n  clie- 

fert.  IltT  Sl«MU'rni,'i  iit  /ii  Miiilniid  funl.  rtr  iliiffir  die 
/ahlunt;  einer  Sd-ucr  und  l(  t;ti>  der  \  »  raiilm^uni;  ''in 
jHlir'--4i  in'»i>itiiin'n  von  lOO(M)  Lire  /ui;rundi-.  dn><  aus  d<-ni 
in  Italien  Ipftriidtcnen  Metallhandel  erxicli  wurden 
Hei.  |)a  der  von  der  betreffi-nden  Firma  l>ei  dem 
Stndtt.'enieindeauHHrhul}  r.u  Mailand  dagegen  eingele^rte 
l'rritoHt  ohne  ilen  irewUnMbten  Erfolg  war,  indem 
dioae  BehArde  der  Anaiobt  war,  ,daB  eine  mehrfache 
imd  kantinnierliebe  Reibe  in  Italien  atattllndender  Ver- 
kinfe  Ton  im  AuHlando  herKOHtcllten  AVaren  und  d«« 
Vorhandensein  von  Vertretern,  die  deren  Ausfiihruni; 
erleiehteiii,  eine  in  Italiiii  ihre  l>fr)lliin;r  findende 
Spekulation  HUMnnehl,  die  i»teuer|itiiehf it;  iM",  üiUf;  die 
Anj;ele).'enheit  an  die  (rerie)ile  weiter.  .'^iiwolil  die 
Mailänder  VnrinHtanzen  die  erklArton,  dafi  kein  in 
Italien  erzeugten  Kinkommen  vorhanden  aei,  aelh^t  hei 
den  wiederholten  Yerkttufen  nicht,  weil,  wenn  auch  die 
YertrAgc  an  und  fflr  atch  Raaidelgeaoblfte  aeien,  aie 
doch  Bteta  eioselne  OeMblfte  daFstellten,  die  Ton 
denen  Teraehieden  aeien,  die  ein  in  Italien  Iteülehen- 
dr«  konimerzielleH  rnternehmen  oder  einen  IIiin  lelH- 
lietrieli     liilden  aiw    uueh    iIiin  Kn---ntii>nHL'«rir!it 

i-Hrach  Hieh  /ii;,'un»ten  der  lietrellendiii  l'irudi  ii>i-. 
l.et/tereK  1  ii-rieht  hat  nunntehr  end^jülti;;  die  llerufuuj; 
/urüek),'e«  iei»eu  und  die  \|  II  1  I  i  Ii  i  r  Verw  nltunij  in  die 
Koaten  zugunsten  der  niederrtieinisiben  Firma  ve^ 
urteilt. 


SS.  Jnhrir.  Nr.  A. 

F,ni.'l«"'l-  AnliilWieh  der  Eröffnnnp  der  neuen 
Werk.-  di  r  Sl,  el  Hiirr.  l  Co.  /ii  Vvliridire  im  Pe/einlier 

T.  J.  fand  Tor  einer  grotten  Anzahl  (iiUle  eine  Yor- 
IBbrnnf  dei  Yerfabrcaa  rar 

Hentelluf  T«a  StahlflMara  «.  dgU 

statt,  wie  es  die  gonamite  Flnns  aattbt  nad  daa  im 

Nachstehenden  knri  beacliriehen  sei.* 

/nr  Her-ii  lhint:  eine^  I'h-j-i  -  w  ir  !  ■  in  r'  i  titeekiirct«, 
dilnneH  .Stnhildeeli  etwa  Hernfitiai  vor-  und  rüek- 
wiirt-i  z»i-i  lnMi  einem  l'aar  Mehwerer  Walzen  liewejft, 
die  enti»|.reehend  dem  UurchniesBcr  des  fertigen 
KaHHei«  i.'1'kriimnit  sind,  itas  dadurch  rund  |>'eho(;eDe 
Bloch  wird  dann  einige  Male  mehr  in  einer  Richtung 
gewallt  und  epringt  aeblleMieb  von  der  Oberwabw, 
die  e«  g»oi  nmiehlungen  hatte,  ab.  Kaehdem  die 
Llogaaeiten  auf  einer  Haachinenachere  mit  Mit» 
apreebend  i;eh<ik:enen  Sehnuiden  nach  der  Kontur  den 
fertJffcn  KnNHCH  heHehnitten  wind,  liefeMiiet  der  Arbeiter 
i\if  ^tfii  k  auf  einer  Art  Ausl>  i^er/iinholi,  mit  der  Fuge 
nach  idii-n  und  die  Lttn^'^kanten  etwa  (>  mm  vonein- 
ander entfernt.  Der  Amboß  iwt  der  eine  Pol  einen 
elektriHelien  Strumkrcisos  von  95  Volt,  während  ein 
KohlenHtali,  den  der  Arbeiter  iaoliert  in  der  Hand 
hlit,  den  andern  Idldet  Stahlatreifen  TOB  etwa  50  mm 
LRnge  nnd  18  mm  Brrito  werden  tat  die  Fteg«  ge> 
legt,  und  wenige  Scknnden  genügen,  um  einen  Streifen 
an  den  HehweiBstelten  tum  Schmelzen  in  bringen, 
worauf  er  dun  h  einij;e  Mamnieritehlii::e  fe»t  an(;ide)^ 
wird.  Niirhd.  in  Hilf  diese  Weise  die  i.iuii^snaht  durch 
kleine  Streifen  hereestelit  ist,  werden  beide  l-Ble  ndeii 
etwas  nai  h  ruiUeu  uiiigehogeu  und  eine  Hache  .Seheibe 
mit  naeh  außen  umgeflanachtem  Hand  al»  Hoden 
eingetrieben.  .Vun  werden  zwei  dünne  .'^tahlbleeh- 
atreifen,  einer  innen  nnd  einer  «uBen  herutn^ele^, 
hefeatigt  und  die  ao  erhaltene  vierfache  Blechitirke 
elektriaoh  fuaammengasehweiBt.  Daa  Spnndlodi  wird 
dureh  einen  ^jentanzten  Stahlrahmen  verstärkt,  der 
ebenfall»  i;i'nehw eillt  wird.  \u(  Wunwidi  werden  in 
:;leirher  Weise  die  I"m--i  r  mit  gestanzten  HIei'ben, 
auf  denen  der  Name  des  Ki;,-i'ntüiner»  steht,  Terseben. 
Nach  dem  an;;e;;el>en4'n  Verfahren  lassen  «ich  Fiaaer 
und  Trommeln  bis  zu        hl  Inhnlt  Hnf4  rtii.'en. 

A  nierika.  Naeh  l  inem  llerii  lit  der  „Iron  Trade 
Kevie»"**  hat  der  .Markt  in  Iti  ^semerridieiaen  aeine 

Aufmcrksamkt'it  anrh  besonders  auf  den 

Aufschwung  in  der  amerikanischen 
FMnurtahlvaftbidmtrt» 

lenken  müssen.  Diejeniiri  n  W.-rke  njinilli  h.  weleh«' 
.Stahlbb'ieke  herstellen,  sind  /umeist  ^leiiliz<  itii:  Koh- 
eiseiiprodiizenten  und  kaufen  nur  wenijf  Kiiliei-^eii. 
während  die  l-'ormntahljjieliereien  alles  Uoheisi'n  an- 
kaufen miisheti.  und  in  l<-lzter  Zeit  bildt'te  das  von  den- 
sellien  >;ekaufte  (^iinntunt  einen  erbeblichen  Faktor  auf 
dem  HesHenierroheisenmarkl :  daa  hingt  natOrlich  mit 
der  Entwicklung  der  Htahlgießerei  eng  snaummen.  Einer 
auTerltaiiigen  Anfstellnng  der  .Iron  and  Steel  AaatH 
eiation"  na<-h  sind  s.dt  1.  Juni  1904  elf  StahljrieBereien 
u'ebaul  worden  und  in  einer  weiteren  Liste  »oni 
Ibveriit.i  r  l'Mi.')  ..ieli.  ii  w.  itere  Neuanla^en  antreführt. 
Ueiiierkensw ert  drtli   liie  .  tsteren   .Vnlac'i  seehs 

Konverter  versehieditirr  S\ sinne  eingerichtet  und 
neun  Flammöfen  t;ebauc  babeii.  Vor  Jahren  noch 
war  man  der  Ansieht,  daA  der  Flammofen  da«  Feld 
beberracben  werde,  seitdem  man  aber  den  Konverter« 

Ero«eft  genauer  atudlerte  nnd  aieh  «in»  Aasahl  aeuer 
Imentjrp^n  heranagelrildet  haben,  gewann  dna  Windi» 
frischen  an  Bedentang;  aber  auch  deshalb,  weil  die 
K'iiiverterer/euv'nisse,  z\M»r  nirlit  immer  mit  dem  im 
l  laiiiMiofen  ijewunnenen  .Ninterial  in  \S  ettbewerb  treten 

*  ^Engineering"  I9U5,  Ib.  Desember,  8.  8iS. 
**  18.  Januar  1906.  a  10. 


Ufftraiit  und  kleinere  MitttSunfeit. 
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Jteferate  und  kUinere  MitteHunffen. 


Stahl  und  Bison.  29ft 


konnten,  jodoch  reUtif  billiger  aber  dem  Oußt'isen 
weit  aberlegcn  waren.  Hu  iSgttrte  mit  dem  Ein» 
fahren  dee  ]£onv«rtm  nnr,  veil  man  für  dieaan 
Beirieb  «ueh  des  nStifan  Abuti  haben  rnaUto; 

am  liobaton  inr>chte  man  mit  einem  Konrerter 
arbeiten,  der  neben  kleineren  Prodaktionnmenpen 
fturli  .,^'(irh/,fitif;  ein  rfltionellcH  Arbeiten  peHtatti't. 
Difhcr  \S  iiiietib  iitt  Bchon  alt.  Der  (^lapp -tJriffith«- 
KiinvcrtiT  wtiiiid  in  den  achtzigor  Jalirou  in  Gunttt, 
dann  kam  der  Robert  -  BeitBemorprozoß  auf,  der 
Ende  det  Mhtziiprer  Jahre  auf  acht  Anlagen  mit 
14  KonTfliiem  eini^eführt  war.  Am  1.  Jnni  1904 
gab  «■  daran  nur  noch  zwei,  dafür  aber  17  Ben»» 
mereien  —  im  landliuflgon  Sinne  —  mit  25  Kon» 
▼ertom;  leildem  aind  noch  elf  Anlagren  mit  14 
Konvertern  hinzugekommen.  Die  Stotixtik  über  die 
ForrnNtahlf^Miliproduktion  im  Jahr«-  1905  IhI  noch  nieht 
bek.iiiiit,  jciii.'iifai;-  aber  int  ilii'  /uniihiiu'  l><'<lrutend 
und  lieutct  liuf  weiteren  WiicliHtuiii  hin.  l>ii'  l'ro- 
duktioiiMzahlcn  weihen  allenliiitr«,  besoniliTH  lia  Hie 
auch  von  den  Aufträ|i;en  au  EiBcnbahnradMützen  al>- 
Ungen,  bctrAchtiiehe  Schwankongen  auf.  Von  r.K)3 
auf  1904  aank  die  Prodnktion  um  ein  Yiortol.  Sonst 
laigi  die  StatbÜk  wlt  1898  aufstei;{ende  Richtung. 

Znnahme  lit  fllr  die  im  baaiachea  Flammofen  ge- 
wonnenen Erzeaguase  relativ  irrSfler  als  fOr  die  dee 
Miuirt  ti  (Ifi  II-.  Von  lfil)8  bin  11)01  mai  lite  da;»  er-^tere 
MatrriHl  ■.',rni;;er  hIm  ein  Viertel  dr-'  LreHrtiiitcii  im 
FlftMimi)fen  (liir^re.-iti'ilteti  Siiilil;^iiüHi'H  au-<,  im  .liihri' 
läÜ3  und  11)04  war  die  H<-teili^'unt;><zitTer  auf  nahezu 
ein  Drittel  gcatiegen.  AViitiren'l  aber  die  Klammofen- 
eraeugung  1904  aaf  die  IViuiuktion  von  1901  zurQck- 
fßjtg,  stieg  tfe  wenn  tiuth  reintlv  niedrige  Erzeugung 

an  BeaMmereieen  von  1901  auf  1904  um  137  nnd 
ein  wetteree  Wsdhelaa  ist  Ar  1905  nnd  1906  an  er- 
warten. Folgende  Tabelle  enthftit  alle  Zahlen,  die 
•ich  auf  die  Produktion  too  direkt  erzeugtem  8tahl- 
goS  in  Tonnen  bezichen: 


FlaMlBr' 

flaanB- 

ofn 

gaO  mw. 

ZuMnmrn 

1898 

3  596 

28  8H.') 

93  «Ol 

7  93.') 

134  017 ' 

1899 

4  002 

39 

132  120 

7  .'11.3 

182  993  , 

,  1900 

43  32G 

137  004 

8  98C 

19.')  898  1 

1901 

(i  878 

96  4.')0 

209  9H7 

9  330 

322  t>4.^ 

1902 

12  748 

114  192 

259  5G2 

10  .57C 

8'J7  OTH 

190S 

18  888 

187  087 

168  816 

12  007 

335  C48 

1004 

16S07 

100501 

207177 

11  507 

880  494 

Zu  demselben  Uegenstand  Suliert  nich  aueh  „Tho 
Iran  Ago",*  dem  wir  noch  folgende  zuHätzlichen  IJemer- 
knagen  «ntBahmen:  Danach  aind  ¥om  1.  Juni  1904  bitt 
1.  Dezember  1905  12  neae  Anlagen  ToUkommen  fertig- 
gostellt  worden,  15  Anlagen  waren  am  I.  Dezember 
im  Bau  begriffen  bezw.  vollHtSndif;  projektiert.  Die 
meiHtrii  irrliün  r-,  zu  di'ii  kli  i'n  i.  ii  Anlagen,  deren 
JabreHprmluktioii  etwa  »u  f^rnü  vrie  die  monatlirho 
Erzeu(fun)r  der  grollen  Werke  ist,  iiii>  /.wi»cben  1500 
und  2500  ton»  liegt,  zum  Teil  wind  e«  auch  .Vnbaucen 
Ton  Werken,  die  Spezialfabrikate  herxtellen.  Die 
grOBte  Schwierigkeit  lag^f&r  die  Praktiker  bi.nlang 
weniger  in  der  Herstellung  dee  geeigneten  MateriaU 
und  ieiser  WärmabeJundlung  al«  vielmehr  darin,  die 
nOHge  Sldierbeit  bei  der  Herstellung  de«  Riahignases 
in  der  Sandform  zu  erlangen.  I>ie  Fortitehritte,  die 
hier  gemacht  worden  nind,  worden  erkauft  unter  dem 
Zutiammcnbrurb  manrhen  vielverHpreebenden  Tutcr- 
nehmenB.  Sclbwt  l>ei  Formern,  dii-  im  .StahlgieBerei- 
betrieb  groß  grwiir(i<  ii  hIihI,  <Tnii  iiri);t  ilie  Erfahrung 
wohl  die  (iefahr  dea  Mißerfolges,  aber  beständig  treten 
nem  Probleme  nnf^  Mr  die  aoeh  keine  PrlsedenslUle 

•  1«.  Jamur  190«,  8.  280. 


da  waren.  Inzwischen  haben  sich  Organisationen  ge~ 
bildet,  auch  hat  man  Wege  gefunden,  den  üuS 
aehweror  Stfloke  ao  rentabel  an  machen,  datt  man  bei 
beatimmtea  Oniteilen  die  Angebote  der  StahlgieBereiea 

unterbieten  konnte,  die  sich  sonst  mehr  mit  der  Her- 
tttellung  vieler  aber  kleiner  OuBteile  befassen,  l^ie 
letzteren  hntien  anderfleit»  ihre  Anl«t:en,  «oweit  e« 
nur  möglieh  war,  erweitert,  in  der  Erkeuntnijt,  datl 
die  Mannigfaltigkeit  der  Aufträge  für  liiue  Zeiten 
vorteilhafter  iat.  Jedenfalls  hat  ein  Werk,  daH  allen 
Anforderungen  gereeht  zu  werden  vermag,  die  besten 
Aussiebten.  Mehr  und  hiehr  werden  Eokomotivteilo 
ans  SlahlguB  gefertigt,  aiiein  etwa  75  o  o  der  LokomotiT- 
geatellA,  femer  Bpezialteile  der  Qeatelle  and  achliofr* 
lieh  auch  die  LokomotiTzjBnder.  Aulerdem  hat  man 
mit  Erfolg  Kessel  zu  Raffinier-  und  anderen  chemi- 
sehen  Zwecken  aus  .Stahlguß  hergestellt.  Ebenso  er- 
zielfr  tnan  mit  iler  Fabrikation  vnn  (n';;i'nständen  aus 
Niekebtahli^iili  mit  3'/4  bis  3'/i  <->.u  .Niekel  gute  Ke- 
sultate. 

Dem  »Iron  Age**  entnehmen  wir  folgende  Biaiel» 
beltea  Ober  d«a 

AvlMhiranf  ior  Koksindnstria  Im  CouitllaTill«* 

bisbeiondere  im  Jabre  1905.    Die  beiden  Bezirke 

rnnriellHville  nnd  Nieder-ConnellsvUle  crzeusrtcn  im 
.laliro  1905  iiio^-esamt  lSlH2KP,5t,  womit  alle  vorher- 
•jehenden  JahreHpnuiukti hk  :i  in  i  weitem  iiberllQgelt 
werden,  wie  die  ntt<-h«ti'hi'ni!i>  l  alx-llc  zeigt.  Die  Zu- 
nahme der  I'roduktion  in  den  .Jahren,  die  in  der 
Tabelle  flberspmngen  sind,  waren  im  ganzen  gleieh- 
miBIg  waehiMid. 

llsissilisM  IfstisasshliMsn  Daretocbo. 
a«r  Osfito       Is  TMara 

1880    7  211  2  241  241  7,50 

1885    10  471  3  145  548  5,12 

18'.»0   16  020  6.067 .582  8,14 

1895    17  947  8  377  349  5,16 

1900    20  954  10.128  893  11,34 

1901   21&7&  12  811  708  8,20 

1902    28S20  14  864965  9,95 

1903    28  092  13  558  753  12,60 

1904    29  119  12  626  307  7,85 

1905    30  842  18  182  870  9,49 

Ende  1904  beltef  sich  da«  Aaabringea  von 
29119  Oefen  aaf  wOehontlioh  880206  t,  Ende  1906 

erzeugten  .<)0  92S  Oefen  wSdientUeh  888000  t,  so  daft 

also  der  wöchentliche  Zuwachs  rund  500QO  t  betrug. 

Gegen  Ende  des  Jahre>»  1904  waren  20  987  OiTcii  in 
Betrieb,  1724  lii;;>  n  «tili;  Anfang  1904  ;;intren  -.'2  ISO 
Ol  fen  und  1127  itHtidcn  aiilii  r  Hrtricli.  l)ie  Produktion 
betrug  1  132  840  t  im  Januar  19U4,  stieg  im  Fe- 
bruar und  März  um  lOm^O  hezw.  20000  t.  Im  April 
hob  sich  das  wSchentlicho  .Xusbringen  auf  300  000  t, 
sank  aber  im  Mai  auf  wenig  über  2oiiOOO  t  und  hielt 
aich  den  Jnni  Ober  auf  dieser  Höhe.    Die  Juli« 

Nrtu>aiiibrtnff«n 

Januar   1  HUti  «382 

Februar   I  371  730 

Mira   1  521  720 

Änrü   i  872  998 

liai   1474  778 

Jnni   1876  141 

Juli   I  648  965 

August   I  34»  250 

September   I  ".■>4  'Mi 

Oktober   I  4.i:i  Iii 

November     .  ,   ,   .   .  1  ."irj"»!'» 

Dezember  .  .  .  ,  .  .  1^543  354 

  Insgesamt  18  182  805 

•  18.  Janaar  1906  8.  278. 
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IM  Steht 


Heferate  und  Mtiiwre  IIUU-UuMgeH. 


S6.  Jahif  .  Nr.  S. 


ProdukHon  kam  nur  I  24«  t,  im  Hi'ptomhpr,  Ok- 
tober nn<i  N'fivi-Milicr  fiel  h'ii-  Muf  i'twa  I  ooiinu  i  t.  tun 
IlW  DoxcnihiT  wictlcr  zu  i-t<-ii.'fii.  Im  .Jiihro  l'JO.'i  iHt 
rine  iiiHrtitiL'i'  >inii  nirtii;.  /tiiiiiliini-  wHhnttnebniPii, 
wie  auH  voi-r.  Ii.'inlfr  lalii'H«'  liiTvortri-ht. 

Im  Jahre  19it")  wiinli'ii  f;r;.'rti  liioo  MiMic  Oi'fcii 
in  Haiiaii;;ritT  Kuiiomineu,  viiu  iluucn  (i02  ft^rtiKp'HtelU 
wunlcri,  ili*>  übriKeii  kaotfii  in  dirvem  J«hm  bt^reita 
in  Betrieb.   

IIa*  m4  Aufahr  i«r  spkalMhen  EoMm*  «ai 

IlMalainstrie  In  den  Jahren  1901  «ad  Itior». 

Nach  rli-r  «Keviitta  Miiu^ra"  *  iit«>lltp  eich  dit* 
Handi>1i<lM>w>'(;iiii|;  in  der  Kohlen*  und  Rfateninduatrie 

SpnnifiiN  wie  fnl^ : 


KiBfahr 

ABifabr 

IMI4  IM» 

l!MM 

IM»»  1 

t  ( 

1 

1 

Kohle  

_ 

1  r  ! 

1771  Kl  n-.'.'^s 

1  Holu-iMcii  .  .  . 

litsn.'i 

:>'.i  1  -JH 

UllUfirtcll  .  .  . 

Si'liiiiiiniiMHi'n 

inl'lo 

und  Siabl  . 

m44|  tieol 

EiMnerx  .  .  . 

t<;>464i; 

GroBhriteulMis  llMB>BtBffhhr  vb4  -  Amtahr. 

Einfnhr 


Altriiti'n  

Holn-Hfn  j 

.Mfhinicdi'wtückr  

Srhwi-iüi'i.Hi-n  (Stall-,  Wiiiki  l-. 

Profil-)  

Bandeiaon  und  Röhrenatreifen ; 
fuhren  nad  RBhrenTerbindaa- 

>;<>n,  SrhweiBoiüiMtf  .  .  .  ,  ] 

Pf  -^irl.,  UuBcisen  f  » 

HIitIio  nicht  iinti-r  '     /oU .  . 

I>f>ii;l.  unter  '  »  Zoll    .   ,  ,  l 
l>riili(    ii-incilil.  T<'lt'u'rapben- 

unil  Tcli'pbondrabt^t   .  .  . 
Wnizilralit 

Draht  stifte  

'  Son.it.  Xigel,  Hofanichrauben, 
I    Nieten  .......>.. 

Rehniubon  und  Mnttem  .  ,  . 

'  Schii'iicii  

I  |{ailHiit/i>  

j  Itailri-ilVn  tnn!  \  •  ii^.-ii  .  ,  .  . 
I  FHl>riknli'  vcin  Kisi-n  u.  Stahl, 

nu  llt  lu'hi<n<U>n  genannt  .  . 

StHlilliall)Z<-ii;; . 

Stall  lj:u  Ii  

Stahlacbmiedeatäckv  ..... 
Htahlatlbe,  Winkel  nnd  ProiUe 

atillt'r  TrSiji'rn  

rrai:"'r  

Inai^'Hamt  \ 

Im  Werte  von  ......  ^  ' 

I 


IMS 


2  ua 
10  807 
I9S 
Sil 


13  «:t7 
1  272 


S9H1 
I  66S 


2  '.»l.'i 
»  165. 


4  0KSI 
9  4.H4  ' 


esss 

I«  6H6 


102  099'  KiHOna 
652  5S9 :    9&2  581 


•  1906,  8.  Februar,  H.  81. 

t  Vor  1906  nicht  getrennt  aufgefOhrt. 


Anafohr 


J>BU*r 


.\!t.l-.M  

Köhl  is,  n 

i:i'<t'n;;iill  

S<'limii'<li-i«ti)cke  

8ch»  t-ilt<  itton  (fltab-,  Winkel-, 
ProHU»  

ftuUfincn,  oiebt  bpeond.  gen.  . 
I  Schmiedeieen  «      «  •, 

SchlpiM»n   

Si  liii  iii  M-tiililc  iinil  S<  Ii«.  |leii 
Soii-ti^'i-H  Kiiw-nlmbnuintiTial 
nie  Iii  beMondera  ganannt  .  . 

Krallt  

nralilfnbrikat*'   . 

Hkchc  nicht  unti  r  ' /«  Zoll  .  . 

I><-it$;l.  unter  Zull  ... 
Veninkte  ua«.  Blerhe  .  .  . 
Schwaniblerhe  lum  Vensinnen 

pHn>CPr]i1attrn  

Verrinnt»'  Hlerhc  ...... 

IUn<l<'iMrn  iinil  Hölimtittraifen 
Anker,  Ketten,  Kalx-l  .... 

'  Köhren  nua  l'ittinga  an» 

I      Sehw  eilieisen  .  

I  >esi;leielien  an*  <fUllei-*e|i  . 

Xfigol,  liolzitchrauben,  Mieten 
'Dehranben  und  Muttern  .  .  . 

'  BeltateUea  

I  Radailtce  

K8<lreifen,  Aelisi  n  ' 

Knhl>ir«ekr,  Torgewttizte  Ulöckc. 

I     Knri|>|if>l  { 

!  Sfahlk'iitl  ' 

^'talllHehmi^■l^est^i<•k»•  

StahUtiihe,  Winkel,  ProfiU-  .  . 

TrSif.r  

j  Fabrikate  von  Etaen  u.  Stahl, 
I    nicht  beNondara  gaaaant .  . 

IiiHP'Haiiit  KiHOQ  a.  iäMBwaren 
i  Im  W«rto  von  ......,£ 


tflM 

l«M 

Im» 

lea. 

W  <nV 

14  579 

43  844 

90  700 

406 

506 

6 

88, 

1 

1UU18 

10801  ' 

«787 

884« 

3  700 

4  614 

42  861 

358461 

«589 

5617! 

4  .'i  M  1 

7  h'iH 

2  •iol 

'A  H 1  <  • 

.S  080 

3  8»2 

7  851 

13  174  1 

3010 

5  486' 

35076 

4«2«l  1 

4  628 

8  927| 

29  93» 

2g0ff8  1 

2  »9! 

.1  rtaH 

2  204 

2  Mi 

7ÜS4 

1 1  04M» 

5415 

15  ««3 

2  028 

2  653  ! 

1  762 

1874' 

18981  1689I 

1852 

8300' 

1009 

1  108 1 

«46 

219  ' 

67 

50 

66 

7t>K 

9  622 

1»  922  , 

5178 

8884. 

7  518 

55281 

i.'iS  0.17      a.M  511 
2  333  281   3113  04»! 


OroftbrltaBalen  ItohehMMnrafBaf  \m  JahralMS. 

hie  in  <l>  fi  niln-i-..  in  rzeiiceinlen  l.än<lt>rn  Ite- 
oliiielilet.-  I'roiltiktinnsziiiiahme  niai'hte  «irh  nnturp'niäll 
aiii'li  in  <  •  reliliritjiniiien  );elteiii|.   Naeli  ileii  Ntiiti>tti«ehen 

Aut^eirhniini^cn  der  ^Itritiab  Iron  Trade  Anaociation" 
betrug  die  (Jesamtomengung  an  Robeiaen  in  allen 
Be«rken  üroflbritanniemi  im  JiOire  1905  9  7488tSt 
iri*K«>n  86998410t  in  1904  and  H95<1N8tin  1908. 

nie  /iinahme  für  1H<»5  hclier  ^ich  denitineh  auf 
1  ii  K'..%H'2t  jreirenfilier  l'.ttH  iinil  7'.Mii:t'.<t  u'e^ci  iiiilier  1 1>0H. 

rrlier-.eliiiiit  niiin  ili  ■  ii:,'iiiiir'«/iinalitne  in  den 
ilrei  lli«n|ill)ini|er)l  (  N  ereifiij;|e  Stauten,  I  >eiifs<-|iUnd. 
Ijiirlandl  innerluilli  der  letzten  5  .Jahre,  aUii  seit 
id.  I>i /i  nilx  r  I'.iMd,  Hii  »teilt  sieh  tlie  prozentuale 
ZuinliiTie  für  die  Vereinigten  Staaten  auf  58  «i^,  fOr 
Deutiicbland  auf  29  Op  und  Urofibritannien  auf  8  O'o. 
wie  aua  der  folgenden  OegenBheratellnng  henrorgoht: 

It-ih.  I..  ni  r/.  in-uniT         Zunafc»«  M 
Im  Jiilirc  ÜHHi  Im  Jalirr  I90;.  „u^jy^in  ^ 

14  010000  88860000  58 
8521  OVO  1O98H0OO  29 
9052(H>0     9  746000  8 

Itie  Verteilung  il^  r  t  n  ?<iimt-l!(>hoi«enerzeiiuuiii;  auf 
die  verrtübirdenen  Ke/.irke  (irottbritanniena  int  in 
folgender  TabeUe  anaanunengeatolll: 


Lladrr 

VereiniKt4'  .Staaten 
Ueutaeblaud  .  .  , 
flroBbritannifn 


Digitized  by  Google 


I.  Mi»  1906. 


i'Jo:i  isKM  190:. 

Sekottlud   1308682  1861176  1400445 

Dorbain  ......  1028659  «96896  1  047S0O 

CtcvcIftiMi   2098704  2270094  2547888 

W<  !<t-('unilu>rlAnd  .  .  809446  560162  «86487 

I^iuirafhir."   6HHr,07  5.11 21»2  SOO  •>(>:» 

Süilwah-H    7'JH12.'>5  7'J2  01»H  'JOOh72 

Lincolndhin'    ....  .S238Ä8  .'12(>597  ;J72584 

North«mpton»ihiro      .  244  247  227. M  f.  2;i4»7:{ 

D.Tljvshirc     ....  H144tl»;  2",iTl.'.:i  :tlii;i.".l 

Notts-u.LeuH>8tcrabire  298939  315  b  11  341)  Ü24 

SBd-SteffonUhire   .  .  406968  379 167  422444 

Noid'fitaflorddüre    .  »4865  249974  268789 

aid-ii.VMt-TocfahIre  981664  267628  294801 

8hropBhire   47. ^Sl  48859  48546 

Kordwaleg   72877  75788  86805 

ZuNHinrnPii    8952183    8Ü99C61  974fi222 

An  vorBcliiedenen  KohciBenHortcti  .hiihI  cr/cni^t 
w«rd«B: 

ISOa  liRH  i!<ii:- 

Puilih'l- u.  Qielewi-  <  i  • 

roUeisen  ....  3937839  3903447  4345374 

Hlmatit   3820589  341«fl89  4135346 

BeMameRoheisen  .  1007475  1211194  1074927 

(^«geÜMm     d«L  186280  I6888I  190575 

8958188  8699661.9746222 

rill  ' Miii'liliclujr  l'iitorscLicil  /.wiHclion  der  Koh- 
fiaoner/tHiguiig  des  fr»t«n  und  zwciti-n  llalbjuhrcM 
Ton  1905  ist  nicht  zu  vpr7'  i<  luii'n.  ])h  Hiiul  tT/.iMi;;t 
wordon  im  orHtcii  Ualbjahr  1905  4  i>95  545  t,  im  letzten 
Hdbjabr  5  050  075  t. 

Die  dnrcbaclmittUcbo  X<«U(ttng  «in«a  engliachan 
Bodmfeiu  betrag  im  Jahre  194Mi  28096  t  gvgnt 
89767  t  in  1904. 

Pio  folgende  Tabelle  ^ibt  eine  UcbcrHtcht  Ober 
die  /nlil  ih  r  dtirehHchnittlich  in  luul  anlor  Betrieb 
botindlicbeii  liix-büfeu  im  Jahre  1905. 

,,   ,  L  la     Aalw  8a* 

B«M«b  IMrtob  MBBua 

Schottland   87  12  »9 

Durham   26  1.^  39 

Clovoland   58  20  78 

\VeNt-<'umber]Mld  .....  2t  Ki  37 

Lancashire  ,   14  23  37 

.Sttdwalc»   19  21)  4.'.  , 

Liucolnaliire ........  14  5  19 

Korthamptanahire   12  8  20 

Derbjabire   28  11  84 

Nott*-  und  L<>i(-eat«rBbirc  .  .  17  3  20 

Süd-Stflffordsbire   19  1«  35 

Nord-i^Ufford«biri-   14  15  29 

SQd-  and  Weat-Vnrk^  'iire .  .  16  6  22 

äbrojiahire,  Nordwali  H  ...  6  5  11 

Zuaammou      346      179  525 

Die  L  A );  f  r  b  L-  H  t  (t  n  d  u  iiabon  im  Jahr  1905  groß« 
A<nidi.'nint;<Mi  erfahren;  hl  den  Haaptbeiirken  ateUen 
«ie  aivh  wie  fnlirf : 

(  ■  l  e  V  e  1  a  n  d  -  H  e  z  i  r  k. 

Bad«        lad*  IM« 

Auf  den  Lagerpl&tsen      wia        i«M  ttn 
von  ConnalaCo.:  t  t  i 

ClevLluiul-Eiiien    .  .  101  552  194  896  712  724 

Hämatit                            304         304  3  450 

NevMi-KaHtt'rn  R^l- 
vay  Co.: 

CI«Telftiid*Eiaen  .  .       —         —  ^ 

Xmmmtm  101856  195200  718174 


Cnmberland'Besirk. 


IHM      IIP«  lau» 
I         t  I 

VorrStcbeidonHocbüfon    84  618    38  100  — 

I.ap'r  drr  ("uniberland 
MtnrinfT  To.  in  Worli- 

iiii,-ti>ii  

I »i  rsrUicii  in  M i\i  v port  . 

I  •(THrllxill  in  \Vllitrli(i\  i>n 

Lager  der  Fumeiw  Kail» 
way  Co.  in  Barrew  . 


3817 
I  016 
1  715 


2  885^ 

I  oiei 

606j 


9  337 


7193     8130   43  355 


Znaammen  97  759  50689  52  692 


Schottland. 


Vi.i  r'iti'  1).  d.  Ilocböfen 
('onnal-Lu^or  .... 


itoa 

t 

120  668 

9  43« 


t 

145  .Mf, 
12  3H4 


I 

77  ."i<;:{ 

15  H32 


ZiiHrtMiinfn     130  10ti     157  900    93  405 

l>ii>  Lat;orbef<tHiiili>  iUt  Werkt'  wind  nur  für  .Schntt- 
iand  offiziell  bekannt,  die  in  den  anileren  Uczirken 
aind  offenbar  aelir  Idoin  und  werden  alle«  in  allem 
etwa  900000  t 


ff  an  Martin^^tHhlblScIieB  1>  Onfl« 
brltannien  im  Jabr«  1905. 


Nach  den  Aufstellungen  der  „Iron  Trode  Ajibo- 
oiatiini"  lii  trui:  dl'-  I>/cus:nng  an  MartinKtahlbliieken 
im  Jahre  19o5  3  941  821  t:  die  von  1904  belief  »ich 
a«r  3297  271  t,  die  von  1908  auf  8174  068  t;  es 
betrug  alao  die  Produktion  für  1905  644  551  t  mehr 
ala  im  Torjahre,  womit  gleichzeitig  die  gröBte  Znnahme 
Meie  Rinfilhrunc  de«  Martinofcnprozeaaea  im  Jahre 
1865  errei4-bt  int.  Sehottland  hat  seine  Erzeiipunf^ 
von  1904  um  177  374  t  ulii  rHclirittcn ;  die  NDniost- 
kQrtte  um  175  115  t;  Nurd-  ninl  SiidwalcK  um  1114  477  t; 
Sliefiii'hl  un<l  I.eed»  um  4il'.i-i  t;  I.nneaHhire  and 
C'uniberland  um  36  013  t,  und  Staffordabire,  Lincoln- 
ahlre  naw.  um  78342  t. 

Die  Produktion  an  MartinataUblScken  der  letiten 
•Tahre  verteilt  4ieh  wie  Mgii 


IMS 

tWH 

ISM 

t 

« 

t 

Mordoatkfltte 

»     •  » 

909145 

928681 

I 108796 

Schottland  . 

•     •  • 

919928 

1109477 

1286685 

Wab      .   .  . 

727191 

057031 

791508 

Sbeltield  und 

i.ocd« 

228147 

243025 

286223 

Lanca«hirettB 

dCum- 

165953 

148520 

184563 

Staffordahire 

aaw.  . 

224804 

210538 

288880 

Zuiammen  8174068   8297272  8941821 


Die  Erzeugung  an  baaiecben  Hartinatahibliicken 
im  Jabre  1905  betrag  807981  was  eine  Zunahme 
von  185804  t  gegenttber  1904,  SKI  979  i  geganttber 
1908  und  894  678 1  gegenftber  1909  bedeutet. 


Ea  kamen  auf  dan : 


dauro  Vorfahren  .  .  . 
Baaiaobc  Verfahren . 


isos  i«M  lao» 

I  t  t 

2  655  086  2  624  615  8091519 

518  982  672  657  807  961 


«mOM  3  297  272   8  899  MO 
4 
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Referat«  und  UeiHtrs  MiUeärnttfem. 


M.  Jalurg;  Vr.  i. 


Wie  Mich  tlio  Z«hl  clor  Martinüfou  nuf  die  vewchie- 
4eimii  Revier»  Tertoilt,  g«bt«tiii  fol^ri-ndor  Tabelle  hervor : 


Schottlailil  

NonlontkQgti'  

Nord-  und  Südwalo»  , 
Kht>riifld  und  Lecde  .  . 
Laoeaaliire  u.  Cumber» 


9» 

9S 
76 
60 


mixttt 
B«Meb 
88 
82 
25 
11 


8^. 

187 
125 
100 
77 


SteffordeUre  uew. 


28 

30 


97 

:iH 

.•.14 

t, 

/« iticlifii 


I! 

8 

:ts3  131 
Kin  NViik  iT/i'u^jt  mehr  al»  3oO(MIO 
zwischen  200  000  und  :iOOOiH)  t,  noiiii 
lonooo  und  -iooooo  t,  dreißig  iiri»i-lii'ii  .'>oOno  und 
100000  t  und  dii>  abrig«*n  weniger  als  50iX)0  t. 
Du  dercluelinittliehe  Ansbriiigon  einea  Ofei»  lu-trug 
1904  9400  t  gegen  10  ISO  in  1905;  drei  Werk«  bniclitcn 
es  Mf  20000  t,  eine  auf  16000  t  tut  den  Ofen. 

U»  IMitlMMrzeuicanic  der  Yerclnlfteo  StaaU« 

im  Jahr«  1906. 

Die  8t«»i>itii«<'lii'n  AufHtidluiij:iMi  dor  ^Amerirnn 
Iron  and  Sied  Ah--i»  i:itii>a~  •  üIm  r  dii'  liidii  i-'i'MprziMi- 
gnn^  in  den  Veri-inijjt.  ti  Stiiiit>  ri  im  Jalirc  l'.*(Ci  er- 
gaben eine  Gesanitproilukti.in  von  !  3tio -i.'»?  t  ^re-fen 
16  700  »80  t  im  Jahre  11*04  und  18  29« -100 1  im  Jahre 
1903;  dio  halbjfthrigcn  Krzougangunengen  der  letalen 
drei  Jahre  1(611«»  sich  auf: 

ifp» 
I 

1.  Halbjahr.  .  .  .   9  862  686 

2.  Halbjahr.  ^.  .   «  434  715 

~       IH  297  400 
Die  Ge»anit|>r(Mluktion  von  lltO,">  ülierHi'hreitel  die 
Ton'll)04  um  0599  271  t,  d.h.  um  »Wo,  die  von  1903 
um  5002857 1  d.  d.  um  27  0;o;  sie  »teilt  zugleich  dieh<i<  h»<tc 
biaher  erreichte  EtMoguig  dar.   Oaa  sw«ite  Halbjahr 


IM4 

( 

8  a04  2 1 3 

8  45»^  773 


IM5 

I 

1 1  341  7h:. 

12  OIH  472 


1  Ij  7t'.0  9SI)    2;i  3t'.(l  2r>7 


Ton  1905  er^'ali  t!7t!»;87  t  mehr  al»  da»  erste.  Die 
KrzeuijunK  an  i{eHHeiner-Kolieii«en  (einaehlielllieh  de« 
i<oheii<eni4  mit  perincem  l'hogphorcehalt)  im  Jahr<> 
I90j  helrui:  12  HO"»  029  t  ifegen  9  244  43"  t  im  Vor- 
jahr; da»  lietleutet  eine  Zunahme  von  3  301  392  t  oder 
:<ori,|.  In  der  ernten  Hälfte  des  Jahres  1905  hotrug 
die  Produlction  6080910  t,  in  der  sweiten  UiUfte 
6524719  t.  An  RoAiien  mit  niedrigem  Ph«e|>hor- 
Rebatt  wuden  189897  t  erblsHon  gagm  184001  t  Im 
Jahre  1904.  Dio  Erzeui;un<;  an  basischem  Bohetten 
(auoKelilieiilit  Ii  d'  S  liaMiocIien  Holzkohl.  ii-I{oheii»eng) 
l(..|iff  »tirh  imf  4  170  801  t  in  1905  )fej,'.ii  2  .",22  833  t 
in  l'.'Kl.  i'ie  iTHtere  überraffte  aUo  die  letztere  um 
1  i,4>nij>  t.  d.  h.  um  */».  En  wurden  im  Jahre 
l'.tu,%  H.'"iS.'i74  t  ll<d/kidil.'M-Kiih<-iM'ri  iintduziert  treffen 
342  929  t  in  I9U4  und  512  833  i  in  1903,  altio  im 
Jahre  1905  15  045  t  mehr  als  im  vorhergehenden 
Jahre  und  164259  t  weniger  als  im  Jahre  1903.  Die 
l*rodnktion  an  Hpiegeleisen  and  Perromanie^an  im 
Jahre  1905  kam  auf  294  022  t  avt^cu  222  957  t  in 
1904,  hat  aUo  um  7I0ii5  t  zuf^enonimen.  An  Ferro» 
inaui^an  aliein  wurden  im  Jahre  1906  68180  t  er- 
/.eui;t  i;ei:en  .■>7  HSV  t  in  1904. 

Kill'  <■•  ^..||^ehaft  «teilte  aueh  1266  t  Fert^ 
|diOÄiihor**  her  ;;ep'n  951  t  in  1904. 

nie  Oesamt/iilil  iler  in  lletrieli  lietindliehen  Hoch- 
öfen betrag  am  31.  Ueaember  1906  313  gegen  294 
•m  SO.  Juni  1906  nnd  261  am  81.  DeieoHwr  1904. 
Seit  1891,  wo  am  End«  des  Jahre«  genan  dieseltw 
Anzahl  Oefen  wie  Ende  1906  im  Gang  waren,  Ist 
dii >!•  Zahl  nicht  tn'  hr  üherHchritten  worden.  Die 
licrhste  Zahl  d.  r  in  d>T  letzten  Hiiirte  de«  Jnhrex 
\'Mi:>  in   Urtv'irl,    Ii.  tii|.llirll.-Ii  tlcfi-li  Im  fni-   :i4','  i:-i:rit 

3.(4  im  erstell  Hrilhjahr.  Knde  Uuiember  1905  waren 
17  Oefen  im  Hau  und  3  Oefen  itt  Reparatnr  bagriffen. 

Wie  Hi(  h  die  Koheisenerzeugang  auf  die  vendlie- 
denen  Staaten  und  dio  entsprechende  Zahl  von  HooMfan 
verteilt,  geht  aus  folgender  Znaammenstellaag  hervor: 


ataataa 


.Mns!ini  liu«ett»  ......... 

( 'onneetieut 

New  York   

New  Jersey  .......... 

I'ennRvIvanion  ........ 

Maryland 

Virginien  

Mora-Carolina  

Georgia   

Texas   

Alabama  

West-Virginia 

Kentuiky  

Tenuessee  

Ohio  

Jllinoi«  

Jiicbigan  

VlMoamn  

Minnesota   

Mi^i8ouri  

( 'olorado  

Oregon  

WaMbiagtog  

Zusammen  190.') 
1904 
19it3 


BerköffD 

•Bi  tl.IkvMBlbrr 
IM» 


Zu- 
•ammro ' 


msisMcear  1«  1 

n  IflOe  k« 

tM» 

3  317 
14  73,t 
461  764 
215  054 
8  342  HH4 
329  703 
662  789 

»  199 

9  065 
015  400 
2<ii,  491 

7  76U  bau 
298  186 
815  494 

^  l«242 

1  217  237 
310  015 
10  748  »93 
887  408 
518  8T8 

88  651 

76  896 

89818 

1  58«  380 
202  197 
104  080 
425  Oti2 
3  340  033 
1  719  463 
248624 

1  476  709 
275  280 
37  700 
306  930 
3  (»25  576 
1682487 
286957 

1  629  726 
302  949 
04  754 
37 H  655 
4  659  487 
1    2067  084 
298888 

288068 

218  770 

85T087 

274  614 

154  804 

414  298 

18  297  40U 

10  700  980 

1 

23  300  257 

*  .The  UuUetin"  vom  1.  Februar  d.  J. 

**  Ueber  die  Anwendung  von  Ferrophosphor  «.  «.  a.  ,8tahl  und  ISaen'  1908  &  908. 
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Stahl  and 


U  i« 
liM  mU  19fN(. 

Nach  den  in  .AtfarMTSrlden"*  TerSffentliebiMt 
Mtetistiachen  Angaben  gvMtaltet«  «ich  die  Antfatar 
Schwo«li»nM  in  den  letzten  beiden  Jahren**  wie  Mgt: 


'  Au.fuhr.. 

1«0« 

tm 

■Mhr  odar  i 

^  AUHiunrftB 

t 

t 

- ! 

[RollF>  und  Ballmateiaen 

87800 

110400 

+ 

»lÖO 

9400 

10400 

+ 

4000' 

Blöcke  

!»  TtiO 

1  .">  ODO 

:)00 

IH  -iCM) 

•2H  91)4» 

+ 

10  700 

RtabciHen  ..... 

174  20U 

192  JiHi 

+ 

1  M  (1(10 

Stabf^inenabfällo   .  ,  . 

2  2IX) 

4  7» Hl 

1  :iuo 

4  70Ü 

r»  tioo 

+ 

90O 

2  400 

2  41KI 

± 

0  , 

•  Rdhron  und  KSlircnver- 

1    binduagntflcke  .  .  . 

10100 

11000 

900, 

1  800 

1600 

200 

1  »ifrf  

4  200 

?>4no 

1  200' 

IiUgCMiBt  .  .  (  321  2U0 1  387  IHM)  +  (Mi  4U0 , 


DI«  Torritte  bsllefM  lioh  Mif: 


I.  Jaa.  i  l.0kt.  I  Lira.  1  ^  b| 


1«M 

t 


RoheiMn  .  ^  , 
Stab-  n*  FeiniMO 
HalbieaB  .... 

BMoke  

Andere  Kitii-nRort«>n 


■  *  • 
■  . 


19  500;  12  400i  12  70öi  t>800| 

1  800      400|     900,  900 
600    —         400  200 

9  9001  9  700,  7  000|  2900 

2  HÖH    :i  800    2  ftoo  0 


InageMtnt  .  .  ,  a4  6(N)  2tt  300  23  80U  10  800 


h\  dem  oratcn  Vierteljahr  Ton  1904  und  190S 
wari-n  im  Hctricli  1904:  99  Horliöfen,  SR«*  FriHohfi'ucr, 
1  7  BpH»i'iii<-r-Ki)nvi'rt«'r,  48  Ma-n in  N  il  ;  l  '.M)."):  Itorh- 
öfen,  2G8  Friackfeuer,  Itt  BesHonior-Konvurter,  47  Mar- 


Die  Erieuguntf** 

betrug: 

t 

*  •!.  Des. 

iroicnoUMl  1 

l 

1  IMM 
• 

IM» 
• 

ite» 
1 

Beeeemef'ttiBeke  .  . 
Ifariin^BUi^e  .  .  . 

.  >  189200 
.1  78  000 
.  246  IM» 

Mtaoo 

178  700 
77  900 
280  200 

+  7000 

—  lOBOO 

—  700 
+  34  700 

Die  Klelnbalinen  im  l>eutscliea  Baiche. 

IKe  ZeU  der  mbeiilwhDiliBlieheii  Klelnbalinen 
betrag  «m  81.  Kln  1906  Ib  PrevBen  287,  in  den 
anderen  deataeben  Bandemtaaten  18,  taiatnmeD  tn 

Dput«clilnnfl  nln<)  2^0;  nie  ist,  vorj^lichcn  mit  dem 
atandi-  vom  rtl.  März  1H04,  in  Frciißen  um  (H  — 8-s=)B, 
in  den  Qliri^'cii  doutflchon  Hiin(i<'-4(«tAaiDn  um  1,  sotnit 
ina^samt  um  <i  j'CHticf'on.  Die  Stritokenlflnjjo  bolii-f 
«ich  in  F'reuU>-n  auf  7902.07  km,  in  iU>n  aulii>r|)rcuBi- 
echcn  liundeMHtaatcn  auf  3ft(i,.'i()  km,  im  ganzen  nnf 
8288,.')7  km.  Der  Zuwach»  bezifffrt  nich  in  l'rculii'ii 
Mif  270,80  Imi  (3,54  t.  H.),  in  den  flbrigen  deatacfaeu 

•  1.  Februar  190«  H.  114. 

•*  Ueber  die  Anafolir  und  £ra«ngung  der  Jahre 
1894  bis  19U3  vergl.  .Stahl  nnd  EiaeD"  1904  Nr.  4 
&  262  nad  1900  Nr.  6  8.  874. 


Ilundo-ixtftnti  n  auf  99,(;»;  km  (34,74  v.  H),  in  DeutBch- 
Und  also  auf  zuttatnmen  370,02  km  (4,f')7  t.  In 
Preußen  verteilt  »ieb  ilie  St^'i^■e^ull};  auf  die  l'rovina 
Oatprettfien  mit  62,85  km,  WeatpreuSea  mit  13,67  km, 
Brüdeaboiir  mit  7,88  km,  Pommeni  mit  98,49  km, 
Peieii  mit  8,61  km,  SehleawiK-HoUtein  mit  40.77  km, 
HannoTor  mit  39,80  km,  Woxtfalen  mit  23,H9  km  und 
die  Rhein|in>v(ii/.  (iiil  HS.IH  km;  <lii:,'i':,'i'n  wari'n  fol- 
gende Aht;'iiis,'<'  zu  Terzeiehni'n  ;  in  Sc  lili—i  'H  H.^iO  km, 
in  >Hi  Im  n  --,  *'.»  kill,  in  lli'h>i'n-NBf<t<BU  2<l.'.*i)  km  und 
in  llohcn/olicrn  (*,07  km.  In  der  Zeit  vom  I.  Oktober 
1892  biH  ;i.  Mär«  I90.->.  d.  h.  in  12'  »  .lahren,  itit  dio 
I.An(;e  der  neltiMibahniihnlichen  Kleinbahnen  in  I'reuBen 
um  7712,'.'7  km  pewachnen. 

Dio  Spurweite  dieaer  UabneB  war  Jitode  Min 
1905  bei  tlSBabaen  l,4S6m,  bei 49 Bahnen  1,000m, 
bei  40  Bahnen  0,7A0  m,  bei  9  Bahnen  O.COO  m.  bei 
16  Bahnen  eine  semisrhte  nnd  bei  10  Buhnen  eine 
abweichend'  ,  i,  il.  (i  iit  !■  ri  ii  Biitidi  Khtiinleu  bei 
3  Bahnen  1,4  i:>  ni,  Ih  i  7  Ü  iliii.  ii  l,'»iMini,  liei  2  Hahnen 
0,750  m  und  bei  1  lUinn  c  itie  iili» eichende. 

Dan  Anla^eka])itiii  Hii iiitlicher  nebenbahnähnlichen 
Kleinbahnen  stellte  nii  li  zun«  genannten  Zeitpunkte  in 
Preuften  auf  437  664  809  «  (gegen  411  782221  U(  im 
Jahr  nTorX  ni  den  anderoB  Buadeeataatea  anf 
7988820.«  (6784482.«),  wiMmmea  in  Deilietaknd 
auf  446681489.«  (417  546  708  Jf).  In  PrenSen  ent- 
fielen auf  1  km  durchHehnittlirh  5.')  :iHf;  0  (.'i3  9r)7  «); 
I  km  VolUpiir  kostete  7529«  *  (72940  «»,  I  km 
."<rhmal«|iur  4i.:iM(;  >  i C.  r.ej  >  i.  Hiii-ii  htlieh  der 
Rentabilität  der  Bahnen  konnte  eine  BeNaerung  feat- 
geeleUt  werden.  ^jg^  ,MMMit  ib  DaiaiahMa». 

t*0«,B«llt,  «.«ftttotU 

Uober  dio  Entwicklung  der  Stiftina<9chine  rom 
WIkschtrStn      Bayer  In  Büsseldorf. 

l'nter  Hinwci»  auf  die  in  Nr.  9  und  20  des  Jahr- 
ganpH  1902  und  Nr.  It5  iIch  Jahrnan^H  1 9o3  erKchienenen 
Keferatc  »ind  wir  heute  wieder  in  der  Laue,  über 
die  Fortschritte  dieser  Maschine  weiter  berichten  zu 
können.  Es  wmrde  biaher  gegen  daa  Fabrikat  dieeer 
HMchiae  Tielfaeb  der.  Vorwarf  erhoben,  daB  deeeelbe 
wetzen  der  lan^^^n  Spitie  beanataadet  wflrde,  trotsdem 
gerade  diemes  Ton  anderer  Reite  wieder  alt  Tonag 
hl  ' \ ihi  L-i  fiüUi'ii  vMird«'.  Aus  iTsterom  (»runde  muBte 
nun  i>l>u-  Firma  darauf  bedm  lit  sein,  die  {Spitze  dea 
Stilt-^  il  'iii  iilti'U  mögliehitt  gleirli  zu  ^•'stulten.  was 
nur  durch  eine  bedeutende  VerstHrkunj;  der  Messer- 
fflhrung  erfolgen  konnte.  Diese  Aufgabe  ist  bei  dem 
neaeiten  Modell  gnt  gelöat.  Hierbei  wurde  lugleioh 
der  geaamta  Mecbaniamaa  aaf  faat  daa  Doppelte 
Teratirkt,  ingleieb  aber  «oeb  bedeatende  Tereia- 
fachnngen  der  oinselnen  Teile  TorgeoommeD.  Alle 

VerbeNserun;:en  sind  auH  den  beigefflgteo  ZeiollBVngeD 

leicht  er«ichtlich  und  bestehen 

1.  in  der  VerdDlMhnqg  aad  Yentirkaag  dee  Kaie- 

gelonlu  4, 

2.  dsegleidieB  der  betdea  MesserAchieber  5  nnd  16, 
8.        a         ,   HanmenchliUea  10  oad  11, 

4.        ,        den  Abaehneiden  9. 

Beim  WeeliaelB  der  iwei  MesHcr  und  vier  Backen 
kommen  jetst  aar  iaageaamt  6  Schrauben  cur  An- 
weodaag,  wUurend  l>ekanntlich  bei  der  alten  8ebia(t>> 
iMMahtwa  m  dleieni  Zweek  16  Bohraabea  beaatit 
werden  mOaeen.  Daa  hintere  Ifetaer  wird  Jetit  dareh 

idno  fflnffacho  l'ebersetBung  mittcds  Zwan<rfnhrung 
belegt  und  kann,  da  dio  Fdhrunustliielii'u  \  i  rdn'ifaeht 
sind,  nielit  mehr  iiaehgeheii,  mi  li.i-»  Fnlirikat  Imi 
lAngerer  Benutzung  der  Messer  unbedingt  gleich  gut 
bleibt.  Zum  Ilerstellen  der  Messer  wird  ein  Schleifapparat 
Terwendet,  auf  welchem  diese  faat  automatisch  durch 
einen  Jungen  hergeatellt  werden  können,  und  genQgt 
ein  eiaslger  Apparat  flir  dea  giSBtea  Betrieb.  Das 
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300    9t»h\  und  RiRon. 


Ldwn  derHpMer,  XachsciUeiffu  dersollien  und  Wioder- 
«invetsen  in  dt«  Xatcbine  erfordprt  oinon  /oiiaufw-aad 
von  etwa  10  Mfnaten.  Di«  Arb«it«w«i«e  <i«r  MMchin« 
iat  fo)|^nde: 

DiT  rirabt  winl  ini(tt.'l<«  df«  Schli»t«'MK  I  dur<'li 
dio  vor  (licMfiii  b<-hn<lli('li('n  und  hU  lioknunt  nii'ht 
trezeirhnett'li  Kiclirriillcn  iti  dio  Mii-i  liiiii-  rint^rfiilirt. 
Mittid«  des  Nnckt>nN  2  winl  nun  di>r  ili'iii'i  H  und  i1»h 
Kniot^cleuk  4  bewegt,  durch  wclrh  Ict/lorcM  der  zwi-i 
Ji«ckeniu«trit«n  S  und  1  und  das  unter«  Meiuter  9 
onüialteade  Sebi«lier  5  nmeh.  Torwirto  gesehobea  wird. 


I 


B«I  dioaer  Bcwefrunc  wirkt  der  Sohteber  |fleichsoili|r 
auf  den  Abn<-hnoider  <i.  weldier  da«  fOr  2  Stiftp  «>r- 
forderlirhe  Ktü«-k  Praht  ab«>rhnoi(let  nnd  /winrbyn  ili«' 
Ko|ifA(oin{>>'l  \<>  iitiil  II  f'rinpt,  wo  ilurch  die 
Blicken  6  und  7  und  den  dienen  ire-reriuKerheg-endeii 
(unter  d«r  Brille  12»  feHtjjehalten  wird.  Nun  lit'Wejft 
der  Pocken  Ict  durrli  den  Hebel  14  den'McMer- 
■chiebor  1&,  welrher  «Iüh  obere  MeH4er  entbAlt,  IMCll 
vorwKrt«  nnd  schneid«»!  mit  lut/lMreni  und  dem  gegen« 
nberliegenden  unteren  MeH»er  8  den  Draht  diagonal 
dnrch,  woranf  dann  die  S|i)tii«A  geformt  ward«n.  In 
den  AbbUduniren  B,  4  und  5  iind  die  einzelnen 

Phasen  der  llornk-llun-;  der  S|iit/e  Mki/ziert.  l)ie 
Stfni(jul  10  uud  11,  welclic  durcU  diu  Uubvl  IH  uud  l'J 


niiUelt«  der  Nocken  Hi  und  17  ihre  Hewef^un);  erhalten, 
preitMPU  nun  gieirhzeiti;i;  die  beiden  Köpfe  an,  worauf 
der  8chiel>er  zurOckgeht  nnd  der  Aoswerfer  20  dio 
fertigen  swei  Stifte  ueh  unten  entfernt 

Wir  jfeben  in  N'aehMt*>hendem  eine  Kentabilitdtri- 
bere(  linun(f    einer   MaHchine    .i,    fttr   die  Maximal- 

II  rii.  r  :U  ;»«>.  in  (te>;enüben»tellan)r  von  2'/t  Schiaß- 

iiianchinen,  welch  letztere  aU  wortlos  angenomnicn  »tnd  : 

UrölUe  Stiftnummer   JM/90 

Leistung  i.  d.  Minate,  Stück  ...  860 
JahreeleiatiiBg  in  Tanjwii  ....  810 

W,«B.  t'jlii 


.«  .< 

AiiMcbatl'uttgitkoi«teii   5000  goMbeak» 

10  0^  Abanbreibnnc   500  — 

Lohn  f.  d.  Tonne  :i'70  abz.  40  »o 

für  die  W.  «i  B,-MaHchino  ...  688  1147 

Kruft  ■JihioImv.  .'.ouDl'.  S.-Std.k4«)  80  tOO 

Werkzeu^te  bei  W.  Ä  H. 

200  Paar  Menser  ä  15  J   80  — 

31)0     ,     Backen  i  30  1    ...  .  90  — 

50     .     8tein|iel  i  30  <)  .  .   .  .  15  — 
Werkzeuge  bei  d«r  8  V*  ^chlagmaacbiiie 
500  Paar  Backen  .  .  . 

bOO     ,     Messer  ...  .1  k  SO  j  — 
12:»  Stück  Stempel   .  .  .J 

(b'l  40  h.  y.  mii  t  ;»  40  I    .  ,  .  ,  1« 

Keparaturen  l:2'/i   50 

Putzen  f.  d.  Tonne  I.hO  abzi.  50  "o  87» 

Spitzensehrotl  3  »o      ;t,30  t  Ji  145  — 


837 

40 
125 
558 
134H 


HurtttcUuogKkuatvn  .  .  . 
Aubtingen  Tonnen  .  .  . 

Heretellungskosten  f.  d.  Tonne 


1748  3755 
MO  SOOJ 

5,60  12,50 

Bei  einem  großen  rheirtiHehon  Werk  iat  seit  einigen 
Wochen  die  ernte  Manchine  de»  neuen  Modells  im 
Probe verattab,.dieeelb«  leistet  aadau«nid  1000  kg  .stifte 
»4/80  in  einwandfreier  Ware,  oline  die  greringHten 
Stiiruiijren,  wobei  die  Menscr  etwa  1500,  die  Backen 
und    Stempel    4000  i.g   herittellen.  INt  hierdurch 

der  Beweilt  .  rlirarlit,  liull  lüe  in  der  lierechnun^  an- 
tre^ebenen  Zitblen  rtctiiig  sind,  da  in  dieeer  eine 
heiAtung  von  310  t  34 '^0  angenoBOien  iat,  hier  abor 
H4^tiU  gearbeitet  wird. 

Di«  Großindustrie  eteht  leider  dletet-  Erfindung 
faet  Intereasoloe  'gegeaOber,  waa  um  so  weniger  Ter- 
atlndlieh  Ist,  ala  dureh  letater«  die  HeifteQmigikMteB 
der  Stifte  nm  mehr  al«  die  Hilfle  rednsiert  werden. 

VfliM«  die  TW  dar  StnalaciMahabawnraltur 

n  l^rlkgenden  OpfiT  br  !  Flnrfthninir  dflT  W  t* 
Wagen  mit  .Sclbstentladnng 
Mchroibt  die  »Vorkehrskorrespondenz*  : 

Die  „ScbU'Miitche  Zeitung"  brachte  Tor  einiger 
Zeit  einen  auH  amtlicher  Quelle  stammenden  Artikel 
„Selbiitentladendo   Uüterwagcn",    der    mit  folgander 

Ermabnung  »cblioAt:  aHolfontlicb  findet  die  Anrwnng 
)e«  Hinbtvr*  in  den  Kreisen  der  Indnetrie  vao  der 

gradieren  gewerblichen  ]{i  tri.  h.  .  denen  Tornehmlicb 
die  geplante  Tfeueinricbttiii:;  /uirute  kommen  soll,  ein 
ver»tjiiu!iii-".  olli'i*  F.iitgeg'iilMiiniiien.  In  »-iiMr  Zrit, 
wo  anerkaiiiil  die  KiHenlmbiivt>rwnltung  die  gewni- 
tig^ti'n  AuHtrengungen  macht  unti  nichtH  unversucht 
^  \ä&t,  den  an  mIc  gentellton  enormen  Anforderungen 
gerecbt  zu  werden,  darf  auch  erwartet  werden,  daB 
ai«  in  ihrem  Beatreben  von  den  Beteiligten  auch  dann 
wirkaam  unterstatzt  wird,  wenn  eine  solche  Unter- 
atfltaung  nicht  ganz  «hn«  Oeld«pfer  ausfahrbar  iat 
Nur  in  gedplhlirhem  ZusammeBwirkea  liegt  eine 
Ocwähr  diiffir,  dor   grolir    wirtschaftliche  Auf- 

«chwuitg,  den  unner  VatcrUud  in  den  letzten  Jahren 
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/CIII1I  Nciric  ri<>)t  AuHlandftt  ^imiomiiiicii  iiat,  iiikI  hotVi'iit- 
lirli  noch  wfittT  nimmt,  all^ii  HctciliKtou  /um  >.i,'rn 
und  irrwiiinbrinjiPi'l''"  Niitzi'ii  {tfrL'irhi." 

DicKi'  Hrmnhnuii);  fonlen  /u  fiticr  KlarHti>lluii>^ 
lit  rauH,  Wdrin  ilio  an<;olili<-li(>ii  ()(ift'r  «Icr  StantHi-iHctihnlin- 
vurwaltuDg  be«t«bcH,  und  in  welcher  Wcim  dM  ge^ 
deihUdM  ZtmmniMiwirken  tob  B*ha  und  Verfnohtern 
«rfokaa  m11. 

Bei  dar  fifaifabniif  d«r  Itfi  und  15  t-Waicen 
gwchsh  dM  «nriHmte  godeihUrhe  ZuMmmenwirken 
bekanntlich  in  der  WeiH«*,  HnB  rnn  cinor  Znstiminunf; 
cl<T  Vi'rfrnfhter  Abstand  :,'t>nnriinicii  \Hiirili'  und 
Vfrti'ilon}:  dor  Opfer  in  di^m  V.rluiltni)*  erfolgte,  daB 
die  Halin  «llr  Vorteile  aui^Hrhlicßlich  für  »irh  «Hein  in 
Auii|iruch]nahm  und  nur  ilii'  Nin  hti'llc  ilrn  Vt'rfrarhtfrn 
QberlicB,  auBerdom  ubi  r  li>  AMi  :ti_-iiii^--)i;ebiihrfn  »Mit- 
sprechend der  Zunahmt!  de>t  l.iuloKowichtM  erhöhte. 

In  ibnliclier  Weine  iüt  auch  jetzt  bei  Einrübraog 
der  20  t-Wifen  du  gedeihlich«  ZuMnim«nwirk«ii 
lifedacht,  nur  aoUen  «tieie  Wagen  nnnntehr  snr  Selbat- 
cntlo^Iun^  oini;iTl<-ht<-t  und  di*>  ilaniit  verbunden«-  Kr- 
HparniK  aU  KntHehSdi^ung  fQr  alle  snnritigi'n  Nnehti'iie 
ilen  Verfrachtern  ülierUsHen  werden,  in  Sliulii-her 
Weine,  wie  die>t  bereits  auf  den  Heielittbahnen  ein- 
geführt iht.  E*  i*{  di  shiill»  von  Wiebtigkeit,  feHt- 
zuHtclIen,  in  welehoni  Verhältnix  Hi4-Ii  l>4  t  Henutsung 
difiser  Wagen  die  Vorteile  /.wiHcben  Hahn  und  Vw» 
f rechter  verteilen.  Nach  den  Toa  Urn.  liermaan 
R5efaiHiig-76Udi»g»ii  In  der  latstaa  Haaptranaiiiin- 
lungdoa  Vereins  dentaeher  Bisenhnttenlente 
i;oinach(en  Angaben  betrigt  bei  den  Erztraunporten 
zwischen  Aljjringen  und  Völklingen  die  Mebreimialun'' 
eine«  25  t-Talbot-Selb«tentlader»  geuetiülier  einem 
gewöhnlichen  Kniilenwairen  von  12. ."i  t  jährlich  für 
die  Bahn  18  85h  für  den  Vertracliter  dagegen  nur 
712  was  »in  Verhältnis  von  'iti,.^  :  I  ergibt.  Dabei 
Hind  allordingA  die  Fntladekoitten  von  6,4A  4  ffir  i  t 
bei  gewöhnlichen  Kohlenwagen  Qberans  niedrig  (die 
Berliner  Oasaaatalten  xahlen  14  bis  16  4  fQr  1  t), 
dagegen  sind  aber  bot  dem  Gewinn  fBr  die  Balui 
auch  nur  diejenigen  Vorteile  in  Hetracht  gc/ogon. 
welch*?  sich  au«  der  besMeren  Auitnut/.iing  der  Wagen 
erLTi  !ii  [j  ;  die  NKrteilc  jedm  li,  wi  li  tie  ilumit  verbunden 
hiiid,  (lalS  iiifdlije  (lex  liiilii  reii  I.ndegevviehti»  auf  der- 
Hclbon  Cieleiheliintre  die  dupiu  lte  »acht  aufgeMtellt 
werden  kann,  und  dali  infolge  der  Selbstontladung 
iler  Aufenthalt  auf  der  KntladeHtntion  auf  eine  Stunde 
beacbrinkt  und  dadurch  eine  ungleich  ganstigero  Ans- 
utnrng  dar  BahahSfe  erreicht  werden  kann,  ist  dabet 
noeb  gar  nicht  In  Betrnrht  irezofsn  worden.  Welehe 
Bedeutung  dies  aber  hnt,  g<'bt  daraus  hervor,  daB 
naeh  dem  Etat  für  19in.  i\t<-  ( li  '^ mitkn-t.  n  für  dii'  in 
dor  Erweiterung  bi^gril!- H' u  Uahuhuii-  riiud  i.U  Mil- 
lionen .Mark  und  fii;  ili.  \nlai,'e  zweiter,  dritter  und 
vierter  lieleise,  l  iiij^i  ^taltung  der  iiahnanlagen  unw. 
rund  192  Millionen  Mark  betragen. 

Wird  dies  in  Hetracht  gezogen  und  ferner  bo- 
rfieluiehtigt,  daB  bei  den  l'endnl/ugen  auch  noch  die 
eriMbUeben  Baagierkosten  wegfallen,  so  wird  sich  die 
GawianTortoilang  noab  mebr  sugansten  der  Bissnbahn* 
▼erwaitong  heraaaaiellen. 

Mlkrographtsehe  AnalyM  4«r  Blnw- 

Kohlenstotriogiernngen. 

.Mit  JalireHbeginn  erschien  die  Arbeit  OrttnondH 
.UikrographiHcho  Anals!<e  der  EiKcu-  und  Kohlenstoff- 
legicrungon"  in  neuer  Ausgabe,  abersetzt  von  L.  Heu- 
rieh.*  Die  Sebrift  ist  mit  vier  in  den  Text  godruektea 
Abbildungen  und  einorgroBen  An/abl  woblgolunf«R«r 
in   Tafeln    angeordneter   MUcrophotogrAphien  aus» 

gestattet.  Der  mit  (iewandtheit  in  gutes  DiMitseb 
übertragene  Text  vurrüt  die  volle  Saebkenutuis  det 


l'eliertit/i  r-'.  In  iler  Arbeit  nind  nielit  allein  die 
neui  Hti  u  l>:;i  l»ni*»te  der  Kortodiungeii  OAinondh  dar- 
i,'(  lc;;t,  >4.indi  rii  4ic  falit  die  bisber  erzielten  Ki'Hultate 
auf  dem  (iebiete  der  .MetallugrH|>bie  zusammen  und 
gestattet  auch,  «ich  ein  Uild  Ober  den  augenblicklichen 
i^land  der  jungen  Wissenschnft  zu  machen.  Wa« 
aber  daa  Werk  vor  ulleni  auszeicbiiet,  ist  das  Unter- 
nohmon  Osmonds  in  knapper  Darstellungsfornit  die 
metallngraphiHchen  üntersof^hungsmethoden  des  äsena 
einem  einheitliehen  .^nalynenplan  unterznnrdnen  und 
für  ilie  I'raxin  verwertbar  zu  machen.  Xaeb  einigen 
Vorli'  iiii  rkiiii;:«  ]!  illii  r  l'olieren  iiinl  A nw  i  i'<uii;:i  ii 

ülii  r  da«  \  <tr|>i>lieren  luMalit  hieb  Vi  rfiiNMi  r  mit  di  r 
allgemeinen  .Methode,  die  in  drei  llau|ili>prratii>ii<'ii 
zerfällt:  dai»  Keliefpoliereu,  ilas  .Vet/pcdieren  und 
Aetzeii  dureil  ehemiache  Kesgenzien.  AU  l'nterlage 
für  das  Keliefpoliercn  empfiehlt  Osmund  naÜ  auf- 
gezogenes  Perganiontpapicr  und  Polierrot,  das  Aeta- 
polieren  gescbiebt  mit  SBflboteextrakt,  am  besten  aber 
mit  «weiproitentigem  Ammonlumnitrat.  Zum  Aetsen 

benutzt  d^T  '.genannte  Korseher  vorzugsw imhc  .lodtinktur, 
zuweileu  >ttljietersMure,  und  nur  für  i'in<'n  besontleri-n 
Fall  Salzsüure. 

I'nter  .\uH*eliluB  des  (iriijdiilw  und  der  Sehlaeke 
w  i'rden  sechs  primäre  I  iefilgebestandteile  unterschieden  : 
der  Kerrit,  linn  Hisenkarbid.  der  Sorbit,  Martensit 
(Ilardenit),  Troostit  und  Au^-teiiit.  Die  Definitionen 
des  Ferrits,  fiiseukarbids  und  Martoasits  sind  die 
gleiehen  geUlobon,  dagegen  sind  dio  Bemerkungen 
Osmonds  besOglich  der  anderen  Gefügebcataadteile 
aehr  bemerkenswert  und  aollen  hior,  da  sie  größere 
Klarlii  lt  in  die  lii^her  mx  U  verhiiltiii-'inalü:,'  un-u  ?ii  n  n 
Vor<>teiluiii;i'ii  djirüliiT  liriiiiren.  die  mitii,'!'  lii  a«  lituiig 
timlen. 

Naeh  Kchiindhing  de»  l'robestüekes  naeh  irgend 
einer  der  drei  allL;>'nieincn  .Metboden  kommt  es  vor,  daB 
bei  der  mikroskopischen  Betrachtung  gewisse  InKelchen 
ala  reiner  Ferlit  eracbeinen,  wibreiid  andere  aich  im 
Qaozen  aaeheinaader  golb,  braun  and  blau  fftrbon. 
Dabei  kann  man  HuBerst  feine,  eng  aneinander  liegende, 
mehr  oili'r  weniger  zusammenbflugende  Zementit- 
lamidlen  Huden.  .\uf  anderen  Inseln  Hu-ht  man  ohne 
Vergröllerung  eini-n  .streifen  mit  ^'lrii'lini.i')i_-  i:i  f>i  i  Ir.'in 
Korn  und  etwan  granuliert.  Diesen  so  eliarakterisierti-n 
liel'ügebestandleil  spricht  Osntond  als  Sorbit  an.  Kr 
liegt  Seite  an  äeite  mit  l'erlit  und  ist,  da  die  elifiiiisehe 
.Xnaivse   den  Kohlenstoff   des    Sorbits    als  /inientit 
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uacbwieo,  vom  chemisch-jph^sikalisoben  Standpunkt 
ans  vom  Perlit  niebt  in  unteneketdaa.  Man  erbMt 
dan  Sorbil^  w«u  man  die  AbkOhlnag  beacbleunigt, 

ohne  direkt  absusehrecken,  ferner  dnreh  Absebreeken 

am  Ende  l  ine-«  krltiMcln  ii  Intervalls,  oder  dureh  An- 
lassen iIi'K  iili;;eHi  liriM-kti'n  Stahls  bis  in  die  Nahe  des 
IntervtilU.  Osnioiid  hctrai  lilet  daher  den  Sorbit  ala 
l'erlit,  der  aus  Mangel  an  Zeit  keine  (ielegenheit 
fand,  »ich  in  seine  Bestandteile  zu  zerlegen.  Wabr- 
scbeinUch  enthält  er  etwas  mehr  Hiirtungskohle.  Daa 
Anfkreten  dea  Horblts  ist  deshalb  so  s<-harf  zu  be- 
tonen, «eil  er  die  mechanischen  Eigenschaften  des 
Eisens  tiedeutend  verbessert  und  weu  ee  somit  von 
IprSBter  Wichtigkeit  wSre,  den  Perlit  durch  Sorbit  im 
8tahl  KU  ersetzen.  Sorbit  ist  nietallographisch  dureh 
A l>w eiriiliiMt  von  Streifen  gekennzeichnet  und  «Inn  li 
die  Kigenüi'hiifl,  -irli  lieiui  .Vetzpolieren  odur  Ael/>  ii 
mit  Jodtitiktur  iM-im  ersten  Tropfi  n  -i  htn  II  /u  liirlH  ii. 
Je  nachdem  die  Au.N-ieheidung  des  /emeutiis  vor- 
gesehritten ist.  sind  alle  l  ehergünge  zwiaclien  Sorhit 
und  Perlit  möglich.  Die  von  Üamond  zu  Verauchs- 
iweckenbenutxteStaiilprobs enthielt  1,24  c  u  V.  Dieselbe 
wurde  bei  «80*  gogilUit  und  in  Vt  Stunde  abgekOhlt. 

Der  Troostit  ebarakterislert  sich  In  folgender 
Weise  ;  Nimmt  man  i>in  Eisen  mit  etwa  0,45  "  u  t",  er- 
hitzt es  auf  H-i'i  läßt  es  langsam  auf  ('i9U  "  abkUhlen  und 
fi  lirerkt  dann  in  Wassi'r  auf  Lufttempi-ratur  ab,  so 
erscheinen  beim  Polieren  auf  Pergament  hart«  Kerne 
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in  Relief,  Fetsen  in  Vertiefungen  und  dniwiicben  ein 
Streifen  von  weeheelnder  Breite  und  swieehenlie^oder 
Hirtel  Nnch  dein  Aftzpoli<>rpn  findet  man,  dsB  die 
Korne  aa«  Mnrti'nnit,  die  wciphen  Pötzen  au«  Ferrit 

lir-ti-licii.  flie  Streif'  ii  luiln'«  tfellii'.  Iilnue,  lirniinc 
mlir  »«liwiir/i-  Karin«  ati;,'fti(niimi>ii,  ilie  jedoch  liirlit 
cl<  1 1  Ii miillii,',  Hiinilern  unri':,'i'liiuil'iii;  m.inihirirrt  i»uf- 
tritt  und  (tirh  lnnKMftmer  liildet  alü  Iteim  Sorliit.  l»ie 
Straktnr  i«t  fast  amorph,  leicht  (granuliert  und  «  arzeti- 
fSmiig.  lat  der  StnU  bart,  and  innerlialb  dea 
kritieehen  Intertslb  rriigVMhivdrt,  m  wird  der  Ferrit 
durelt  Peillt,  der  MinenelM  von  BorUt  nmiafert  ist, 
«reetzt  Jedttnktnr  wirkt  wie  Aetspolieren.  ent- 
Nteht  jr.ii.rh.  »ellnt  bei  SSnteltunf  >\rx  At>..'hr.Tk- 
l>riliii;,rn!ii:i'ii,  nicht  immef  Trooatit.  !•>  l.  liit  um  -o 
••her,  jr  «eil  In  V  iI  iN  ICiHen  iht.  [ii  linrti-iii  Stahl 
er  in  iSorliit  üIxt.  während  er  von  .Marieniiit  Heharf 
getrennt  ist.  TrnoHtit  entzieht  auch,  wenn  man  Kiaen 
Ton  einem  Qber  dein  kritinehen  Intervall  gelegenen 
Funkt  in  kochendem  WaHHer  oder  Oel  abachreckt. 
l>ie  Versnobe  mflesen  m  eingeriobtet  aoin,  dnB  aie  Aw 
BiMang^  dee  Mnrtenaita  nnmftgUcb  machen,  nm  Trooatit 
n  erzeug'en.  Je  nach  KohleiiMtofT^rehalt  und  (!e- 
aehwindi^keit  di-r  Alikilhiun;;  kann  der  Troontit.  älin- 
lii  Ii  wie  ili  T  Mnrtciisit.  nWv  llSrten  de!«  Kisenw  iliirc  li- 
laufeii.  Haben  die  alijjewchreckten  .Stücke  ein  ^rolieH 
Viiluineii,  xo  daß  die  Abkühlung'  nicht  ^'leicbnmbiif  iHt, 
«o  kann  an  der  Ohertiiiehe  MartenNit.  im  Innern 
Trooatit  und  dazwiMchen  eine  ^eniinelite  /nn<>  ent- 
■tehen.  Beim  Anlaaaen  luknn  aicb  Trooatit  in  Martenait 
Terwandeln. 

Ueberlreibt  man  alle  sum  HSrten  nötigen  Faktoren, 
■O  erfalft  man   AuMtenit.     Die  AhNchn'oktemperatur 

itiuß  ab'-r  10(10"  Ii, .^',.11,   ili,.  r,;,i!r-  (löehxtenx  <> 

lirad  nein  und  di  r  Ki)lilciwtiiff  rii.  lir  aU  1,1  ",i  lie- 
trajfen.  Ist  der  KidilrtittH(li,-(  liiilt  liüln  r  nl«  l,*".  mli  r 
1.8  o'o,  »o  bildet  i»ieh  /etnentit.  Kr  erH<'lieiiit  neben 
Hardenit*  und  int  »o  weich,  daß  er  «ich  mit  einer 
Nahnadel,  Apatit,  vielleicht  nogar  Flußapat  riUen  Uttt. 
Beim  Reliefpoliercn  nnterarheidet  er  aidi  icbleeht  von 
Hardenit  und  iat  aebr  widenrtnndiiflUiiff  fegeo  Ab- 
nnttnng.  Aetipolieren  flrbt  nicht,  hShIt  aber  «II- 
mlhlich  auM.  Jodtinktur  färbt  den  Ilardi-nit  und 
Au«tenit  i.'l<'i'  l"f '•i'-'.  jedor  h  läKt  die  Filrliun»f  keine 
riltrrHrlieidunj;    vn.  li^t,.   A  it/ m  idil    int  /«htl- 

pri>z(  nti)fe  < 'lilor«  iis-rr-itiif}-<iiiirc,  die  widil  di-n  Har- 
denit. aber  nicht  den  .\uMtenit  färbt.  l>i>r  Hardenit 
bildet  meint  /.ackiire  I-Binelb^n,  die  zueinander  geneij^t 
Isafen  und  den  .Vustenit  einKcblioUen.  Eine  eharak- 
teriatiaebe  £igvnavbaft  dea  Auatonit  iat  die,  dnft  er 
neh  bei  niedriger  Temporatar  umwandelt,  wobei  aeia 
TolvaMB  TCrmehrt  wird.  Taurbt  man  daher  ein 
Pllttcbon  mit  Auatenit  In  flaHsii^e  T.nft.  •«>  (piillt  der 
Auxtenit  Ober  den  Hardenit. 

In  l  iii.  ni  weiteren  Kapitel  wiTden  nun  Ant-iilien 
über  die  rr.  iuiunj;  der  (ieffl(;ebe«tandti  ilr  i:<  tniit  ht. 
Nach  dem  Keliefpolieren  bez».  .\etzpolieren  werden 
die  ProbcHtücke  unter  dem  Mikroiiknp  beobacbtol. 
Die  Uefügcbefitandteile  zerfallen  beim  Aetzpoiieren 
(unter  Anwendung  Ton  Kabciumaulfat,  da«  mit  Sdft- 
bolsextrakt  angefeachtet  iat,  oder  von  sweipfosentigem 
AmmoBinnmitrat)  1.  in  die  nicht  geflrbten  Beetnnd* 
teite:  Ferrit,  Zementit,  Martensit  oder  AuHtcnit,  2.  in 
die  geffirbten  HcHtandteile :  .Mnrtennit,  Trorvatit  ndrr 
.Sarliit.  Martenwit  «teht  über  beiden  (irup|>  n  uin'  ini 
an  di  r  K ri^tnllforni  erkennbar,  "i-ine  Hauptninleln  Hind 
t'i'raillinii,'  iiiiii  -i  lim'iden  dieb ;  die  Lamellen  d»'s  l'erlittt 
Hind  krummlinig;  und  schneiden  siih  nie  Ferrit  (ver- 
tieft erscheinend)  und  Zementit  (im  l<<  li<  t  auftretend) 
■nteraclieiden  aicb  duridi  ilire  sehr  ungleiche  iUrte. 
Da«  Aetxpolieren  Uirt  den  Eardeait  nad  Aaateait 
anr  anToIlkommen,  dodi  aind  die  UMdeaitrormea 


*  Unter  Hardenit  versteht  Oamond  dea  mit  Kohlen» 
atolT  geiifltti^t'-»i  .Marteuüit. 


aebr  cbnmkteriatiacb.  Troootit  firbt  eich  iaafMaier 
•la  Sotbit    Man  erkennt  «ie  am  alcbentek  daran, 

daS  Troofitit  neben  Martenxit,  der  Sorhit  mit  dem 
Perlit  auftritt.  Durch  Jod  zerfallen  die  Gefflgeele- 
im  iifi'  in  den  ^fefärbten  Ferrit  uiiil  /i  nieiitit  i'inerHcitH 
und  in  den  ungefärbten  Horliit,  1  roimlit,  .MarteuHit 
oder  Auxtenit  anderKeitn.  Der  Fi  rrif  ;,'r«nuliprt  und 
teilt  «ich  in  jfolygonule  Körner,  der  Zementit  hebalt 
die  Politur  und  tritt  hAutig  in  Lamellen  auf.  Sorbit 
rarbt  aicb  acbneUer  ala  Trooetit,  Trooatit  aclineUer  ala 
Hartenau  aad  Aaetaiiit.  Dia  beidem  letateiaa  fftrbeB 
aldi  iwar  gkriduelt^,  aber  veiaekledaa. 

Oamond  teilt  nun  auafllhrlleh  die  Ergebidase  «einer 
.\nal\iie  mit,  die  er  lii  i  rnterHuehunj;  von  fünf  ver- 
Hchiedenen  Kittenprolx  ii  mit  0,02  "  o,  0,14  0,-45  "o, 
l.m  uml  l.'iT  ",i  Knliii'n»to(T  erhalten  hat.  Von 
einer  jeden  dieser  Kim-nproben  wird  ein  Probentflck 
(jeBchmiedet,  ein  zweite«  abgeHchreckt,  ein  drittes  ge- 
glflht  und  nach  dii'ner  Operation  der  Analyae  unter- 
worfen. Hei  der  fünften  Probe,  einem  S^mentataU, 
werden  die  lünfifiaae  dee  Abeehreokena  and  AnlaeaeB» 
heaondera  eiagehend  beobachtet. 

In  keiner  Weine  verHchlieBt  «ich  Oitinond  den 
noch  zu  lÖMcnden  Schwieriifkeiten  und  rnvollkoinnien- 
hi  il<  II  i!'  r  iiiikronkopischeM  Atiah'^r.  Wut  die  l'nter- 
KiK-iiun^^  ^■l  ariUerordentlich  entchwerl,  liegt  baupt- 
KÜchlich  darin  begründet,  dali  nur  auftirund  sicheren 
l'lxperimeiitiervermögeni»  und  reicher  Erfahrung  exakte 
Kettultate  gezeitigt  werden  können.  Die  Schwierigkeit 
liegt  darin,  die  urimlren  Ueffigebeetaadteile  in  ihf«r 
Weaenbett  la  encennen,  da  aio  keiae  fbat  nmrlMMMMB, 
leicht  erkennbaren,  nad  Immer  abeolut  klar  in  Br^ 
Hcheinung  tretende  Formen  annehmen,  «omit  nicht 
mit  iuil"-din;,-l<'r  Siilnrliiit  und  SehÄrfe  definiert 
wi-rili  n  kiirim  II.  Der  rciin'  Ferrit  kommt  nicht  vor, 
iiinl  rcini  i-  lOiwcn  miill  uIm  pkiIiIht  Iii  trachtet  werden. 
Der  Zementit  hat  wohl  eine  bentimmte  Formel,  kann 
aber  in  Sorbit  übergehen  und  lieb  zerlegen.  Marteaiit 
und  Trooatit  kann  nicht  immer  aeharf  gesondert  werden ; 
aaeii  swiaehaa  TNoatit  and  Sorbit  gibt  es  keine 
•ebarfen  OreBMO,  ahanao  ndachaa  Sorbit  nad  Pnriit 
la  Ptahl  von  gewfaser  Hirte.  Martearit  and  Ftarit 
gehl  n  tin!iiri:i'mHlS  ineinander  Über,  »ofern  der  Kohlen- 
fitoP^-.liiilt  Iiis  U"u  abnimmt.  .\n»  allem  geht  die 
Si  h«  ;i  1 1.,-kcit  einer  Klasidfikiitind  biTvor,  die  aber 
unciitljchriich  int,  da  «ich  die  Mniktur  de«  Eineno  bei 
beHtimintem  Kohlenntoffgehalt  unter  dem  Eintlub  der 
Wärme  und  bei  entsprechender  .\ bkühlungRgeHchwindig- 
keit  durehauM  ändert.  Die  HauptachluBfolgerung,  die 
Oamond  aua  allen  biaher  geleiateten,  inabeaondere  der 
mikmkopiaeh  •  aoalvtlseheB  Unteraaehaagamafliode 
siebt,  ist  folgende: 

t.  Die  Heixtemperatur,  2.  die  .\bHchrerktemperatnr 
und  H.  die  AbkOhlung^geiicbwindigkeit  Hind  die  Haupt- 
umstünde  bei  der  WiiriiK'bchandlung  de«  KiHcn«.  Sie 
inachen  wich  in  der  \  i  rnnili  ruiig  der  Struktur  mit 
einer  i'rizision  wahrnehmliar.  wie  iiie  da«  einfache 
Hetrachten  der  Hruchflflche  nicht  liefern  kann.  Um 
daher  einen  Kutzen  für  die  Induatrie  zu  gewinnen, 
ist  ea  «vlbidarlicb,  die  verediiedenen  Strukturbilder 
mit  ihrea  entapreehendaa  mechaaiselwa  EigeaaohalleB 
la  Znaammenhang  m  bringen.  Der  praktiaehe  Ge- 
brauch der  Mctfllliicrraphie  netzt  zwar  ein  vnrbereifen- 
deB  Studium  voraiir*:  cm  gibt  einem  aber  die  -MSg- 
liclikcit,  mit  zictniiclicr  (iciiauickeit  die  Uehandlung 
eine«  Stücke«  in  der  Wiirniu  zu  rekonstruieren  und 
zu  beurteilen,  ob  die  ho  eminent  wichtige  Behandlung 
den  aufgestellten  Hegeln  entsprochen  hat;  man  wird 
dann  CTcntuell  Terbo»»em  und  die  l'ebeUtÄnde  bei  tnili- 
lungenea  Stacken  anf  die  richtige  Felüerqneile  curück- 
flhren  ktaBaa.  Daa  Beiaplel  SanTaarn,  eine  ragaU 
miBige  matallogranihlaebe  Prüfung  in  die  Pnuria  ein- 
zuführen, hat  bereite  Nachahmung  gefunden.  Auch 
wird  CH  nicht  nötig  sein,  den  in  der  Schrift  Ot^innnil- 
eingescbiagenen  Weg  Ida  ins  kleinste   zu  verfulgeu, 
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da  V'erfinfa<hun;;<'ii  sclir  wohl  niü^jüch  Hind  und  die 
meUllograptaüchen  KontroUbestimiuungen  evootuell  suf 
«fauelM  nMiplbMtiinmnagen  surflQk|{efllhrt  werden 
kflmitHi  It, 


Dm  Torksch«  Verrahrm  xam  Walr.on  tod  Stahl» 

srhwpllen  aus  hHoii  Kiscnbahnschloiien.* 

l'in  ilii'  Tniirtahi^'k'-it  der  Jji.Hi  nlialiii^rliwrll.  n  /n 
t-rhöbeti,  int  man  in  Amerika  dazu  üli"  ri,'i';,'nn;;i-n, 
den«cll>(ii  ^ forniijf'U  liuernrlinitt  /u  tritn'ii,**  ilocli 
hat  «ich  von  den  ver»chi»'ilr:i.  n  \  i  rlulin  ii,  ilii  -, 
Schwelles  hi'rzuHk-Uon,  wegeu  der  tiohfn  <ti>8tebang»- 
koetem  keiiiefi  richtig;  einrahren  kSnnen.  Bei  dem 
IMtentiertea  York-YerfahKii  kommen  alte  Eiaenbahn- 

AbMldaag  I. 

echiiT'.i'ii  zur  Vcrwi'ndiiML:.  \'oll«tiindic  "«u  und  von 
den  Hfithir  nblichou  Wnl/vür^jänsjcn  aliweit-hcnd,  hoII  oh 
ermö;:li(h('n,  fi\M  j>-ili'.i  j,'i'wün»rhle  Profil  vom  Kopf 
odor  h'üti  der  Sohioncn  hi-r/uHtidlen  ohne  KQcküirht 
auf  starke  «•inNciti^i!  Alinut/urii;  und  eonatige  ScbAden 
dea  Altmateriala.  %|AbbUdaDg  1  seigt  eiiii|;e  Proben, 


AbWMm«  t: 

linke  daa  dabei  VMirendete  ^UenenproflL  Die 
8Aw«Itim  «mdm  nil  flaebem  oder  konkav  ge- 
krSmintein  'FnManaeb  anaifefllbrt  (vf^l.  Abb.  2  nnd 
Alih.  'Vl.'li't/tcrc  Art  um  ilm  Schwi-llcn  t-iii'  j  ^WHm- 
Llatitizitttt^zu  verluibun.  Hierbei  wird  der  FulitlauHcb 
dnreh  AnawalMn  dei  Sehiraenkopfet  erlialteB.  Oleiea 


rteiL  daß  ee  TorzOglicho  Widorstanda» 
;  gwingatam  Gewidit  verbindet,  indem 


Profil  hat  den  Vorteil 

eigenacbaften  mit  t,     „   ,  

beinlelnreiae  eine  2,44  m  lanK:^  Schwelle  au  alten 
80  KlfBeblenen  wiofrt. 

I)«H  Wal^work  sellüft  int  ein  Hreitwabw  <>rk ;  ei* 
besitzt  nur  eine  Oberwalze  und  einen  hin  und  her 
gehenden  Walitieeb,  weleher  lieh  unter  der  Waise 

*  .Iii'  In  n  and  Goal  Tradee  Review*,  2S.  Desbr. 
19ÜÖ,  6.  21  OS. 

•*  Y«r^  „Stahl  nnd  BieMi''  im,  Kr.  1»,  &  IIIM 
bia  UM. 


mit  i;>'nnii  iIiT^idhcn  (iexrh windigkeit  h('wi  „'t  w'n-  der 
Umfang  der  (Hn  r»Rlzc.  Hio  Entfernung'  der  Walzen- 
■tinder  betratet  für  2,44  m  lan^e  S<'hwellen  3  m. 
Der  Vorgang  beim  Walxen  iat  folgender:  Eine  Aniahl 
alter  Beilienen  werden  anf  dem  Wahdach  in  loae 
Formliliirke  oder  Mntrizen  eingeaetzt,  welehe  Helbtit- 
tStii:  i:i'::i  n  den  Schieneni-tcj»  fest  ^«tichlKMnen  werden, 
-II  liali  nur  <l'-r  iliiriiln-r  liiTJiii!4rji;;inili'  Ki)|if  «eit- 
«i'irt»  i^'li'ii-liniiilli;;  In  lirr  i:'iii/<'n  «iisi^ewalzt 
wini.  Die  StcuiTu  11;;  ilt  r  \\  al/i'  i  rMi'iLrlii  lit  ei«,  dal! 
i[nH  Walzjfiit  narh  lieitlen  Seiten  hin  verteilt  wird,  so 
»ie  der  Walztisch  unter  der  (Jber walze  sich  boweijt. 
Auf  dieae  Weise  wird  ein  abgenutsier  Scbienenkupf 
an  einem  dünnen  Flanaeh  ajmmetriaeh  m  beiden 
Seiten  dea  Stege  aNtgvwalst  Die  unter  der  Walte 
gelegene  obere  FiScbe  wird  dnreh  Druck  beim  Ferti«r- 
atieli  leicht  i;<'kriimnit,  (jerade  datjegen  und  eben, 
wenn  die  let/ti-n  Uurchsüntre  nur  leiehte  Stiehe  sind, 
HO  ilnli  «Ii.  MnlcriiilHtiirkc  ki  ine  Verrin>,'erung  i  rli  ulct. 
Wird  eint!  be-4Uuinile  Krüinmuni;  verlangt,  so  niuU 
dieHelbe  durch  benondere  Matri/en  jfejjeben  werden ; 
nÜtteU  letzterer  liiBi  Hieb  im  allt;enieinen  jeden  gc- 
Wttnaehte  Prolil  herstellen,  wie  (gerippte,  abgerundete 
and  leharfwiakligo  Ecken  und  Kanten  (vgl.  Abb.  1); 
nilea  Profil«,  die  ateh  anf  den  gewöhnlichen  LIngn« 
Walzwerken  nicht  walzen  laaiten,  wo  infolge  der  vor^ 
Bchiedenen  ITmlaufiiKeKchwindigkoiten  der  bewegtan 
Wiil/i  nteili'  ilie  relative  StArke  dea  Btega  und  der 
l'  lari'x  Ikmi  lii  i^rcnTt  i«ind. 

Autl<T  den  Vorti  ilen  de«  Universalwiil/wcrks  rtoll 
die  (iiite  deit  Walzguts  bei  (genanntem  Verf.'ilir'-n  ver- 
beitHert  werden.  Beim  Sehienenwalzen  unti' i  l i  i.  >ti  ^' 
und  FuB  am  meisten  der  Bearbeitung  durch  die 
Walzen  und  werden  rascher  Icalt  als  die  HanptmaaM 
im  KopL  Letzterer  iat  daher  ateta  der  nnsaverllasigite 
TeQ  des  Ganzen.  Im  Torksehen  Walzwerk  iat  ee 
aber  eln-n  der  Kopf,  der  auHgewalzt  wird,  ho  daß 
dabei  die  Hchadhaften  Stellen  vertichwinden,  zudem 
können  die  letzten  Stich«  .^i  liwar/wnrni'  erfolj»on. 
Die  Leiatungafähigkeit  des  Walzwerke  betrügt  &0Ü  t 
Fertigmatei^  im  Tag«. 

HftgB«Bftl»r«ra«r«l  maä  HagiMlaihfiL 

Die  ^  roninduntrie-Zeitun^"*  bringt  e^AbhnildllUI|f 
von  C.  Sc'hinmi  aber  Magneaitbrennorei  nnd 
Magnesiaziegel,  die  wir  im  folgenden  anszngawaii« 
wiedergeben.  Die  Magneaittndnatrie  hat  aeit  den  <0«r 
Jahren  bedeutende  Fortschritte  ifomacht;  es  ist  die«  int» 
besondere  d<"r  geringen  Zahl  an  iihliauwürdigen  Vor- 
kommen (lex  .Mat:nehit>,'ei»teinM  zu  dituki-n,  (lie  einer  über- 
liiiii'lni'liuu'nden  Konkurrenz  vorbeiiu'''  '  l'ie  bedeutend- 
•'ti  Ti  ilii  b.  r  Vorkoinnien  lietjen  in  Sieii  rniark  in  der 
\  '  n  rli,  im  Kotnitat  (iöniör  in  rneani  bei  Jol^s  a,  ( )tliina, 
Sirk,  Uurda  und  ain.Mutnik,  auf  Kuböa  und  in  TrnnH- 
vaaL  über  <lie  Vorkommen  im  l'ral  und  die  dortijje 
Induetrie  ist  dem  Verfasser  seit  fi  Jaliren  nicht«  mehr 
so  Obren  gekommen.  Der  Bohmagneait  wird  so- 
«Miengt  und  auf  kopfgroBe  Stflcke  gebracht;  die 
Trümmer  sortiert  man  und  befreit  sie  von  Vorun- 
reinigungen.  Uie  zum  Sinterbri  iiMcn  \ rrw .  niicti  n  Ofen 
nind  Si'haehtöfen  mit  K<dilenfi  in  runLr  und  I  titi  i  «  ind- 
::i  Iii  iK,.  oder  (iaf-"  liiirhti>li  ii  mit  vor^,'i  l<  i:ten  I'lamni- 
lt«ten.  hinter  denen  heili;,-<  hi'M(ir  Ueiieratoren  stehen, 
deren  üaae,  durch  erhitzte  < ii'ldiiheluft  zur  Stirhflamme 
entfaltet,  die  niederen  Klaninibetten  betitreieben  und 
dort  den  im  Srbacbt  bia  zur  Auatreibung  der  Kohlen- 
«ture  erhitzten  Stein  zur  Sinterung  bringen.  Auch  mit 
Oeneratorga«  geheizte  SchaehtSfen  werden  verwendet. 
Außerdem  wird  Sintermagn«  nia  auch  in  Oaskammei^ 
ringSfen  mit  fester  Sohle  und  kuuxllHcher  Nairneeit 
in  r.liiilit'Inn  !{inu''''fin  i,''l>rannt.  Hei  (liifring- 
üfen,  Kingöt'en  und  Kin/eltilen  »elzt  man  die  oberen 

•  19tl6  Nr.  14H  und  Nr.  14». 
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50  bis  70  pin  ilii-htiT,  um  'Iii'  «lin  ri-n  n  ii  T.  II- 

tles  rtfeiiH  HUhri-iid  der  AiiKlrciliuiitf  ilcr  Koliliii«nuri' 
l>csH<>r  aii^-ziiniit/cii,  dciiti  diT  Inhalt  riiu-r  KitiiiiixT 
iiintitrt  Hill  iHiit  die  Hälfii*  d*'ü  rjuHiu/i  N  /iisiiiiiiii>-n. 
Bei  den  S<'|incht6CBn  mult  iuhm  iIIi-  Kildnni;  di'r  hi>- 
Keiuanten  OfoiiHanen  verhindern  und  suni  Ordnen  dcH 
BremipitoB  mittcU  StahlKtanKcn  mcUUcIi«  HtoBlih'hf'r 
TOiwhen.  Hand,  Ijehm,  Ton  und  aader»  fremd«  iHoffe 
mflMpn  RorK^rsitiKHt  von  dum  Ma|(n4tdt|f«>iiti«in  fern 
;;chalt<>n  wi'rdcti,  An  n'w  iinrh  ('iiij;i'tri'ti'ii<'r  Siiit<Tuii^ 
den  Stein  ircrxtöron  und  H<dl»Ht  zum  Kliflion  l"rin^''ii. 
riui^n-rhc  VHii  t'Hi-.  hh't'iTliHltix'  r  Ki'lil''  «irki  luich- 
tcilit;  aut  da»  lirenu;;ut,  Mt-nhalh  t iiuiraior^a»  aU 
Hoi/niitttd  Tor/u/.ichi'n  ist. 

Die  Hrenntemporatur  für  Sinti  rmat,'n<'Hia  lii'ut  jo 
nach  dorn  Flaltniitt«l;;i-hnlt  vom  Si'(;<>rki'i^«'l  IT  auf- 
würta.  Der  mit  grobltürnij;om  Fedorwoifi  durchiielxto, 
groBiiMIckige  8tetn  von  Mutnik  beginnt  cnt  bei  Hcger- 
ke^el  20  zu  Hintern  nnd  bodari  i^PK^ri"'!««''  '»r 
DurchHintorun^.  I^nx  Hrohnffut  fälU  fant  nie  tfleicli- 
niäUit;  aiiH,  «ioch  (jfniiLrt  nu'ist  zur  Ili  i><ti  lliiiii,'  von 
Ilerd-Stani|ifriin>*?»i',  au'  li  /-.t  Mairtif-in/n  ;:'  ln.  «ufiTn 
daf  Kiiiiiii:;!'«  iilil  il<>  Mchhh  hImt  J.IT'i  im  ^-.Tiitti'll'ii 
^iuHtand  li<>K^.  l'H  lohnt  »ivii  daher,  dan  itr<Mingiit  zu 
aeftieren.  l>io  Kinterma^cHia  i^t  vor  tlom  Feucht» 
weiden  zu  Hchrit/<>n.  Zur  t^cbrotung  auf  MriM-  bia 
NnBgrSßu  benutzt  man  Kugel-  und  PendelmQblon. 

Soweit  da«  Maaerwerk  mit  dorn  gu  brennenden 
Haf^esit  in  Rerflhninff  kommt,  muB  am»  Ma|{neaia- 
zii';;«dn  licHtehen,  im  ühri^jen  aun  srliwiTHtHchmelz- 
haren  Sebaniotte/,ie<,'oln,  da  Ti-inperaturen  Iii»  Seifcr- 
ketfel  2ti  aucziihalt.  ii  find.  Die  seliwerxinterndon,  an 
FluUniittel  wehr  armen  M«)jneKitKorten  liefern  die 
he^4tl■n  Ma^ne!<itklinker.  Ihre  Vorzü;;e  niiid  hoher 
Mag neninti^e halt,  bobe  niechanUche  FcMtigkrit  bei  einer 
PoronitAt  von  20  t.  H.  und  spcz.  (towicbt  von  3,03  In« 

3.05  bei  erreiebter  H9cbst«chwindunj:. 

Die  Arbeiten  mr  HeretellunK  der  Klinker  aind 
folgende : 

I.  Schroten  den  SinterniB^^netiiteH  mit  Hteinbreeber 
oder  Wnl/.werk.  Aii-ii  -i-ii  vcii  |!>  imi  ri;;iin!ri'n,  wie 
Dulomit,  (^uarz,  vrn'illere  Stui  W<>  l'ikr.iMiiiii,  irlnHiire  <ider 
Sn  .«chwaeh  uelirannte  Stileke.  ;t.  Malilrn  IM  Kii:,-<  l- 
oder  l'endelniühlen  auf  (>  Ihn  1,5  nun  Kiirner  auf 
trorknem  oder  durch  Koller)»ÄnKe  auf  najinem  Wejf; 
letzterer  iat  bei  atark  kalkhaltigem  Magnenit  am 
Plalxe.  4.  Beetlmmnaf  dm  Raumgowiebte*  dee  Torbor 
•ortlerten  und  «Imwla  gemalih  nen  Brenngute«.  Seb^rf 
sinterf^braante  Ofen-ErzeusrniKrte  und  BfbwBrber  jre- 
braniile  kan--li-ilii'  Stüeke  werden  t;e>tondert  nuflie- 
waiirt  und  ;;i  iiiiilili  ii.  !>ie  Mehle  von  ver«eli:<-deneni 
Raumce\>  i'  lit  «erili'ii  ilaiiii  zu  ein.  r  Mi-'.  Iiuiii;  von  lie- 
Htiniintem  Si'hwindninU  vereini^'t.  liriiehsiiieke  von 
AutuHchuliklinker  werden  idienfalU  t»eNondert  u'emniilen 
iin<l  dienen  zur  Aufbeiwerung  zu  ieicliten  Mehle«. 
5.  Anfeuchten  de«  Robmeblea  mit  den  /nr  liydrau- 
liacben  PreasaBg  notwendigen  4  bia  &  «e  Waiwer,  dem 
Dextrin  oder  alntenngfSrdernde  Zmcblige  binzu^efflgt 
werden.  Per  Magnesit  von  Mutntk  bedarr  keiner 
Bindemittel,  außer  Wft»ner.  ß.  Die  Mixehun^r  de» 
Prel'.ini'lilrs  iiiiiuiil  iniili  in  T-iii^iIiMililirii,  Mi^^eji- 
k(dlern,  KiiriiiniHi  liiih  ii  oder  I  Druiniiniliiur^elierii  vor. 
7.  Die  rr.'.-,uii^'  m  Ziei^idform  <;i'Hehieht  niitieN 
WaitaerdruekprvHNen.    Die  frineheii  l'rellliiit;.-  «ind  nehr 

mOrb    und    mfisiten    behutsam    auf   die  Troekenbleehe 

abgesetzt  werden.  Ziegel  aua  i'rettmelil  mit  einem 
RMimgewiebt  Ton  Aber  2,2  nnd  einer  Siebung  bi«  tu 

1.6  mm  erfordern  etwa  SSO  AtaUy  acbwcramtemde 

Magncmte  400  bia  500  Atm.  Druek.    H.  Dan  Magnesia- 

iiiehl  m-hv^indi't  sehr  stark  und  in  versiliiedeiieni 
.Matl;  es  ist  de.^hdlb  uoUveiidiir,  ein  .Mehl  von  lie- 
Hiiinmterii  Kiiiini;,-!-«  i.  Iit  un/u -a  i  ii.ii  n.  da  rrl-il'„'en- 
deu    Steine     son^l    lllliileiehe    .V  l>mrssiui;,'en  erhalten. 

Auch  ist  ein  :;ewis>ier  (iehHlt  nii  kaiistisehi'r  Magnesia 
erwilnacbt,  um  diu  Frittung  der  äintermagneaia  zu 
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föriiern.  Das  Hpez.  I iewieht  der  Ma;;ne!<itklinker  lie;rt 
/wisi'hen  •J.<>S  und  .'t.:)!»;  je  Hehwäeher  flau  Mehl  ge- 
hrannl  ist,  desto  i;n"ilier  ist  die  Siliw indunu,  'üe  bei 
den  rrelllln;:en  etwa  15  "„  Arm  lianme  nai'h  oder 
5  di  r  l,iin:;e  naeh  betrai;en  mdl,  '.».  Das  Trocknen 
erfolgt  am  benten  in  mit  Abdnn)|if,  Ofenabhilzo  oder 
Kaloriferen  K<'li*'ixt(^n  Troekiiereien  bexw.  KanSlen. 
Über  BrennSfen  wird  man  bei  NeiUMlageB  alcht  nebr 
trocknen.  10.  Daa  Binaetten  kann  In  Dinanöfen  gleicfa' 

/i-'iüt:  Dinas/iei;eln  erf<di;i'n,  w<diei  dii'  MitiTiiesit- 
|irelllin^-e  in  .'i  bis  li  Schichten   ali*   Hchiit/en<le  Ab- 

dec  kline    der   Dill,l-/l.  „'e|    1  llli,'ef,et/t    Wenleii.  >idlen 

in  cini'inliren  nur  .MntMiesiaklinker  ;;ebraiini  werden, 
so  niiiU  der  Hoden  mit  .Ma;;ne!iiaklinkern  ;;e|iHahtert 
u<ler  mit  toiHintergebrannler  MauHe  aus^'eHtauipft 
werden.  l>ai«kanimi>rringSfen  gieiehzeitig  xnni  kanimer- 
weiaen  Brennen  der  Hintermagneaia  und  Klinker  in 
benutzen,  bilt  Verfaaaer  für  vcrfeblt  Der  (iaekammer« 
ringofen  ioll  in  der  Kammer  1,S0  hia  1,50  m  hoch 
und  nicht  tiefer  als  4  m  sein.  Die  Kainmerhöhe  Hnll 
so  bemessen  si'in.  dall  ilie  Belaatung  «ler  im  Feuer 
erw  eichi  iiden  Klinker  höchstenaO,'!  auf  <ian  t^iiiiii nit- 
/■  Iii  1  inr(.  r  ii'  f  I  ti.,M.     Im  Klinkerbrennöfen  irenÜLTt  es. 

rinirsum    eine   '  I  Stein  snirke.   4  bis      Schichten  hohe 

Ftthriin;;  aus  Mai^iiesiaklinkern  /u  lej^eti,  währenii  in 
Molchen  Oefen,  in  denen  man  Knhatein  brennen  will, 
ein  Heitenschut«:  von  etwa  I  m  erforderlich  ixt. 

Daa  KmpfeblenBwerteate  fllr  reine  Magneait« 
bronnereien  iit  daa  Brennen  Ton  Magnciiaklinker  bi 

einem  beMouderen  Ofen.  Der  Ftodeii  des  Ofens  muB 
Ifenaii  wag'erecht  sein  und  ilie  l'relilinije  von  jjlcicb- 
;;roller  \  lnn.-s-inii,'  iin'u'l i<  list  in  .  ine  Heilii'  i^rset/t 
Werden;  am  \  .iri.il  linf  te»)rM  ist  iIit  ['hulisat/.  mit 
festen  Verbiiliili  li.  in  diili  ileh  die  h  i  iduvcrilenden 
Sta|iel  nicht  nach  der  Seite  lehnen  oder  nach  dem 
h'eiier  ziehen  kiiniicn.  (legen  lia."  AneinailderiMcken 
der  Klinker  wendet  man  Pikroaminpulver  an,  daa 
apiter  mit  Stsiübfinlen  abgvbantet  oder  abgeeeblUfen 
wird.  Daa  Brennen  erfolgt  bei  Sogerkegel  18  bin  24. 
Die  PreBlinge  sind  vor  dem  Kinaet/en  Hcharf  zu 
trocknen.  (iasofen  mit  nur  Dl  Kainniern  von  2  in 
l.iinj;«'.  mit  i'iiH'r  ( fes«iMtliini,'e  ein»i  lilu  ldich  der 
Tniuni  II:,'-.«  ii  ml«'  von  mir  etwa  ti.  iii,  d.  i.  "J.'t  m  innerer 
Sclti'iibinire  bei  5  m  Kammertiefe,  Mind  zu  kurz,  um 
einen  anHtandxbisen  Kühl-  und  HrbmauehTorgang  au 
ermöglic4ien,  und  man  wird  immer  mit  einem  ifroBen 
WirmeTerlunt  zu  rechnen  baben.  K«  iat  bestier,  vier 
Kammern  mebr  ala  xwei  au  wenig  an  bauen.  JSacb 
dem  Brennen  ist  «a  notwendig,  die  VreB^und  Sebwind- 
unterschiede  der  Ziegel  durrn  eorgflUtigea  Sortieren 
aua/.ugleiehen. 

Verrat  ron  Fnbrlk'^ff^helmnisfien. 

Der  „l'ourt  of  et|uit\"*  iles  Staate«  .New  .ier»ev 
in  den  Vereinit,'ten  St«iiti'H  von  Amerika  bat  ani 
15.  Januar  d.  .1.  in  einem  Fall  von  Verrat  oinoa 
Fabrik^'ebeimniHHos  iiU  h<-ehater  üericbtabof  ein 
Urteil  gefällt,  welobei  ein  doppelte«  Interoaee  «««dient, 
«ratena  wegen  der  AnlEuMHig  Toa  Tren  und  Qkuxbsn 
im  OeaehtftaTeritehr,  welehe  dem  Urtdi  ngmade 
liegt,  und  sodann,  weil  der  Diebstabl  dea  Fabrik- 
irehi  imnisMcs  ;;ar  nicht  in  d.-ii  Vereinifftiüi  Stnat.  n. 
simdern  bei  uns  in  Duutsi'ljlund  slutturefundeii  iiiul 
Ii.  reiis  vor  10  .laliren  unsere  deutsclnn  (iericbte  l»e- 
sehi(fti;,'t  hat.  Da  damals  die  l'resso  sich  mit  jenen 
<  ierielitsverhandlun<fen  vielfach  beftchäftigt  hat,  so 
bietet  die  Kntscheiduug  dos  amorikaniacben  Oericbta- 
bofee,  die  wir  im  folgenden  Im  Auasug  wiedergeben, 

•  Fin  „Court  of  ei|uii\"  ist  in  Am.'rika  ein 
hiichster  ( ieriehtulntf,  diT  w.  iiiu'er  iiaed  l  n  ■'l^tliUlil■lIl  iii 
(iesetz,  als  vielmehr  nach  billigem  Ermessen  unter 
PriifuDg  der  l'>  ^Milderen  Eigenart  einaä  jedeu  Bin^U 
falies  cutsi-heidet. 


Rffrmt«  und  kleinere  MiHfünnften, 
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ein  erhöhti'H  InttTCHnc.  Klüi^criri  Imc  ilii'  Vulcaii 
Pi'tinniri;;  <'f).  mit  ilinmi  Direktor  Ado  IT  Kern 
«od  iteklagte  die  AmerirAii  Can  l'n.  mit  itirb'in 
Unxwisclicn  zuraokgctrctencn)  Dirclstor  Aliiiiaan. 
lUlg«riii  fordert  in  der  Uauptoache,  die  BelÜAgte  m 
vererteilen,  die  Entxinnuiig  Ton  Wcinblcchabflllon  cin- 
/.iiHtfllen  mit  der  I5i';;rüiuliiii;;,  dall  du-*  viin  der  He- 
kln;;tHii  Hn^<-wandt*'  Vcrfiilirfii  i'iii  der  KlSiri-rin  i;«'- 
hßri;;«'s  und  ihr  t'iUw <'ndi-ti'h  ( i.  In  niiv.  ri.ihr.  ii  -i  i. 

I)er  S|iriii'li  i;il>t  /nntirli''l  i-iiieii  f;.-Hi  iiirht!ii  lii  ii 
relu  rlilick  illicr  den  Tatlu'stiiiid ;  Die  l'iriiia  Tli.  (iold- 
HiliMiidt  in  Krisen  hntte  licri'itH  vnr  IH'.M  i'inoil 
Trii/  'U  zur  p-winnliriii};t'iidcn  Mrit/.innunt;  vim  NVoiB- 
blccbabfillea  »uafceerlKiitet,  den  aiu  ab  «in  Fabrik- 
g«heiniiiia  atruiy  wahrte,  indem  sie  Ihn  nar  deqjaiiigeii 
ihrer  Angeatelltea  gegen  daa  Veraproehea  der  Uefaeim- 
haltnnfr  mlttoitte,  welch«-  ^'i  ^o  haftlieh  mit  der  Ana- 
fQlirun^  hflrnut  wari'n.  li.i-  Vorfahren  erwies  aieb 
alu  ein  >;ewinnhrintreii(li-  und  erforderte  ininl(>r 
Ifrööeri'  Meiiiji'n   vnii  n,  die  tril-   in  r.u^'lniid 

und  auch  in  New  York  fi;ekHuft  wunlen,  in  leliterer 
Htadl  von  A.  Kern  <'i>.  Itjc  ünu'li^iehen  AlifAlle 
wurden  durch  die  r^i-idnud-tieriellHehnft  in  VÜKHin^fon 
veracbifll,  deren  Anp'«tellte,  darunter  der  AhteilungH- 
cbef  M.  Laornoea,  dadurch  von  dem  Woaenund  der 
Bedeutung  der  Eaaener  Firma  Kenntnia  erhielten. 
IHeaer  Laemoa  grflndete  nun  mit  zwei  anderen  An« 
tfcslolltcn  der  Sceland-OpneHnchaft  die  Klelttrotinfahrik 

in  Vlinniii^-eii  in  rii>'l.i:iil  lind  crlHMi,'!.'  niilti'Is  Ili-I>- 
.«taliln  uikI  llctriifTt^  iliin  li  zwei  diirrli  /.t  itiiiiLr-nii/i  ij^rii 
hiT«iis;,-<funilene  AnsjeHtellte  der  ( iol'isili inidt.-'chen 
Fabrik  da«  Uetaeimni«.  Dieser  IKelMtahl  \Mirdc  darrh 
Verführung  und  Beatochung  dor  dem  (i  ddaehmidt 
verpflicbtoten  Arlieiler  auagefOhrt.  Uivoer  Xatbeatand 
iat  in  Deutachland  dareh  Zeugen  unwidprleglicb  fcat- 
geetellt 

Die  MSglicbIceit,  eine  Bntzinnnngaanlagc  in  diesem 

LaD<le  lAinerikni  /u  errii-hteii,  erroictc  dir  Aufmi'rk- 
nainkeit  der«  Hrn.  Adolf  Kern  der  l''iriii(i  A .  K  cm  \.  t '<i. 
hereitH  l  '^'.rj.  I^r  veriiainii  j.  ,  iiieinti'nH  Krliril'ilii  Ii.  /u 
dietieni  Zwei  kc  mit  Th.  tudiinehinidt,  ohne  bi«  Kmle 
IH9T  zu  einem  fiefriedigeudcn  KeHultat  i;ekomineii  zu 
Hein.  Im  I>e/:em))er  dicMO«  Jahren  trat<tn  7  liurren, 
darunter  Kern  um)  der  HekU^'re  .Vliinann,  /uHammott, 
um  dieae  Angelegenheit  au  fünlern,  und  beaehloaaen, 
Bm.  Adolf  Kern  naeh  Europa  lu  «enden,  um  ein« 
Avt  dort  in  tJebraiich  befindlichen  (ieliein»verfabrco 
/u  erwerben.  Th.  (iolditehmiilt  verhielt  «ieh  Kern» 
.\n<  rbietiini,'eri  ;,'c:,'riiitlii  r ablebui  ii  I .  'A  ,i:ir  l  i  Laernoeü, 
an  dl  II  hii  Ii  Krrii  Hulurt  bei  Heim  r  \iikiiiif(  iit  f^uropn 
ffcwaiiilt  liiiiti  .  mit  Kern  einen  OptionNvertraf;  -i  liluli, 
dor  darauf  zu  einem  deMnitiven  wunle,  und  nnib 
welehem  gegen  Uebergabe  eineü  Drittel«  den  KapituU 
der  an  gründenden  amerikauucüon  £ut«innung«ge«eU> 
acbaCk  die  Elektrotinfabrik  aieh  ««rpUebtete,  oea  EnV 
änimiigapMiMB  mit  «Ueit  notmiuligun  Plinen,  Iii* 
■truktionen  uaw.  «n  Nefem.  2wel  Anlagen  wurden 
in  den  Vereini»;tcn  Staaten  erriehtet,  die  unter  dem 
Namen  „The  V'ub  an  I >i  tiniiiiiif  Co."  «päier  vereint 
wurden.  Ki  rn  und  AUnianii  wan  n  im  Vor-'taml,  und 
beide  wurd<>n  dadureb  mit  dem  \  erltibn'ii  vi  rtrout. 
liXll  wiirib-  .VISmann  Direktor  der  YiTeinifjuii^f  einer 
>;rolJen  .\nzabi  Fabriken  von  Weiübieehwareu, 
der  Ameriean  Cati  (Jo.,  io\^  Hieb  darauf  von  der 
Vulcan  Dotinning  Co.  tartteJc  und  terkaufte  aetne 
Aktien  mit  der  wgrflndung,  daB  or  nicht  gleichzeitig 
fDr  die  Atneriran  Cnn  Co.  Vorkfiurer  und  für  die 
Vulean  Detinninj;  ("o.  Kilufer  von  WeillldnehnbfiHlen 
ii'in  könne.  Kur/  diiniuf  <-rrirlit<-te  die  Ameriean 
("mi  Co,  zwei  Fjit/.innuü;^-'aiilnL'''n  und  lii"«>hiifti<,'te 
eine  .Vii/abl  ehemaliger  An^'i  -ii  'In  di  r  \  ulrail 
Dcliliuiilg  Co.,    diu   dieMor   \ crlrii^^liili    /.ur  (iciieiui- 

hallnng  Terpflichtet  waren. 

Nun  klagt  letztere  darauf,  dafi  der  Ameriean 
Can  Cto.  und  ABmann  aowie  den  anderen  früher  In 


ihren,  der  N  ull  in  l>i'tiiiiiiii:;  Co.,  Dienoteil  ;;e»eiieucu 
.\n(;e(itellti  n  iliin  Ii  I  rteil  unterüaju^t  würde,  weiter  tu 
entsinnen  odur  Bilden*  Fabriken  zu  errichten  oder  an 
betreiiien  in  Nachahmung  dea  kiigoriaehen  Verfahreoa, 
daB  die  hetr.  Angcatpllten  der  American  Qm  (!o.  in 
dem  Gk>beimverfahren  keine  weiten.«  Dtenate  leieten 
dürften,  dail  alle  da^  Verfabreii  und  die  ,\|i|>arHle 
;^cbeim/uiiHllen  hiittrii  iiHW.  Im  l'rti  il  heilit  <■>•  ausdrüek- 
lii  !i,  ilali  kein  /weife!  nein  i.  ii  i  i  .  Ia',i  dii'  Verfahren 
der  lii'klaijti'n,  der  Kliii:iTiii,  li-  s  Lai  rnoen  und  da» 
OoldKebinidt<*elie  prnkii^i  li  idi-ntisidi  neien. 

würde  XU  weit  führen,  die  .ViiffaHrtung  der 
Hoklagtent  wie  ate  im  Urteil  onthulteu  int,  hier  wieder^ 
cttgeben,  nur  mag  erwähnt  werden,  daB  in  arater 
Iiutanz  dl«  KUlgerin  ein  ihr  gftnatigea  Urteil  eretritt, 
ds  der  lUebtof  awuthm,  «dall  daa  Verfahren  von  der 
Kllgerin  ehrlich  erworben  «ei  von  einem  Kit;entilmer, 
der  e«  uiii  luliili  von  dem  Krlinder  erbalti  ii". 

I>rr  l!i  riiriini,--rieliter  fährt  nun  fort,  dati  dier*e 
.Vniialinii'  ilr-  \  iirilvTrirlit'  i'iiir  irrtümliehe  Moi, 
denn  y*  nei  kein  /.wcifel,  daU  Korn  itatt  (ieheimniH 
für  Heine  Teilhaber  nieht  ehrlieh  orwttrbeii  hatti-,  da 
er  volle  KenntniH  der  unehrlichen  .\rt  hatte,  in  der 
die  Holländer  da«  (ieheimnia  voin  rerhtmißigen  Bigcn- 
tflmer  erlangt  hatten,  und  daB  dieie  Kenntnia  auch 
ieinen  TeObabem  und  den  Beamten  der  OeaeUachaft, 
für  die  er  handelte,  zur  l^t  zu  le<;en  Hoi.  !>er 
Richter  bej-rOndel  dann  winen  ReehiHsat/,  daß  eine 
Kiir|ii«rati.iii  fiir  den  Helru;;  ihrer  .\;;enten,  die  inner- 
balli  ilin  r  Vollmaebt  (aiitborityl  unil  im  ordentlieheu 
Verlauf  (leH  (iesehAfteH  handeln,  haftbar  sei,  und  daB 
sie  Mii'b  der  Verantwortlichkeit  nicht  entziehen  könne, 
indem  sie  anführe,  daß  der  Agent  aueh  in  Heiner 
Pflicht  der  Korporation  gogenüber  gefehlt  habe. 

Weiter  werden  dann  im  Driell  die  Bewehie  an- 
gefnbrt,  »na  denen  umwoldeatig  lierrorgelrt,  daB  ftam 
in  Toller  Kenntni«  dea  Tatbeatandea  Ton  Laemoeti  daa 
•fi'xtoblene  (ielieimniH  erworben  habe.  I)a-  t  >'.  il 
fiilirt  dann  wie  fol^ft  fort:  .iK  r  all.-n  llriwi  rk^  eiit- 
kii  Iii  t.  Sai  liverhalt  ist  fol^eiul  i  Iii  c  nl,i~,  imiidt 
/.u  n  iirlieitet  ein  ;rebeimi;elialteiii  s  l  at/innunfT«- 
verfabren  l.aernoe.H  verführt  Zeven*,  einen  An- 

KeHlellteii  in  VertrauenNriiellune.  Meinen  i'riiuipal  zu 
hinier;;ehen,  und  erwirbt  derart   ein  einem  Anderen 

Iebfirigea  (leheimTerCabren.  Diea  Verfahren  kauft 
ie  Kligerln  unter  UmatlndeB,  welch«  aio  nolt  dor 
KenntniH  dcH  ;^ep>n  Dr.  (inldHchmidt  begangenott 
rnrechti'  heln.Hten,  und  hilft  dabei  Laemoe«  und  Zeven, 
ihr  ;;eHtolileni'-i  Kiu'entuiii  /.u  verkaufen.  Es  int  einem 
ticriehtdbofe  niebt  /uziiiiind'ii,  h.  iiu'  Iliindi-  mit  einer 
MOleben  ehrwidri;;eu  .\ ii^tm  l'^  n  In  r    /ii  lieselimutzen." 

„h<*  wurde  von  der  h.lügerin  sehr  taufer  daa 
.Vr^unient  verfoehten,  daB  ihre  Beziehung  zu  Laomooa 
bei  Erwerb  dea  Ueheimniaaea  eine  mit  dem  gegon- 
wirtigoD  Stroitlall  gar  ni^t  luaammenhftngcnde  An» 
gelefOBhelt  aal,  nad  4aB  die  Yoiaehrilk,  wetdM  fontert, 
dal  ein  KiBger  mit  reinen  Hinden  tor  daa  Ocrieht 

käme,  nii'ht  fordert,  dnU  alle  Heine  Hnndluni;en  rein 
!*eien.  und  ilali  die  Unsauberkeit,  für  weleho  tliese 
Vordehrift  angerufen  wird,  irgend  eine  Be/iehunt;  zur 
audern  Partei  hubi'li  muli.  leb  finde,  dati  diese 
Vorsehrift  auf  diesen  Kail  paUt!  Die  itei^-ründung 
de«  Kecbts  der  Klägerin  berubt  auf  der  l'ebertra^ung 
dea  Rechts,  dies  (ieh<Mninis  zu  benutzen,  durch 
Laemoea,  und  wenn  bei  Feataetzung  dieaea  Bechta- 
titela  (denn  ohne  Kechtatitel  wflre  kein  Eigentum  m 
beschützen)  uh  zum  Voraehetn  kommt,  daB  der  Titel 
wisHentlich  von  jemand  erworben  war,  weleher  niemala 
den  Si  liiit/.  de-  tieiiehti  ^<  ri'i  lit<T\veiHe  anrufen  kann, 
so  erfurdirt  da-*  j^nlr  <M«ii-rn,  dab  ibr  ( icriibtHhof 
vom  Kin.si  lireid  ii  .Vli-taiiil  iiiiiinit.  .\  i  e  Ii  t  nur  U  >• - 
t  r  u  f;  oder  u  u  1  n  u  t  e  r  e  r  \\  e  1 1 1>  e  w  e  r  I ■  Ii  i  u  d  e  ni 

*  Einen  der  ebcniala  tieldachiuidtachen  in  Deutach- 
hind  aeinerzcit  wogen  DIebatabIa  beatraften  Arbaitor. 


a06    Htjihl  uikI  KiHpn. 

«laea  KlAger  i  oro  fie»«breiten  detReohta- 
«ege«;  jedtt  t«ttt«hlleli  g*«itt«B]o«e 
B«aeltmeB  Im  ZniainmaiilianK   mit  dem 

Streit,  fn  dem  er  Partei  ist,  »Dtiialit  ihm 

(Iah  Forum,   d  c  ä  k  o  n   oi|^eiitliclier  Baden 

ein  g  u  t  0  H  ( i  <■  w  i  « !t  o  n  int." 

Difiic  Ki'i'litstiurtfiiliniiitji'ii  l>i'lii,'t  liiiH  I  rteil  nun 
mit  liocbtttNMtZffi  und  EntHiliei<luii):<-n  und  fttlirt  dann 
fort:  „In  Füllen  dicner  Art  beruht  dii-  Rochtii]tr6chang 
dcH  tierichtshofcH  auf  »««iner  l'flicht,  Rigontum  Tor 
mutwilliger  Zcrrttörun^  zu  xchflt/.iui,  und  er  greift 
dureb  Zwiacbenbeeelieid«  ein,  weil  dies  die  eiuig 
wirkmme  Art  ist,  dareh  welehe  Eigrentam  dieser  Art 
(lern  Kigner  Wwahrt  werden  kann.  Die  Kllgerin  lie- 
ansprucbt,  dio  wnhrp  Eigentiimorin  eines  Oohcini- 
Torfahrt'ni«  .'u  h>  in,  ciuo  iiii<  rkaniiti'  Art  den  Kigcn- 
tunia,  aber  vm'Iiii  <i«T  liii,'ni  r  die  Uiif<>  don  (iprirhti« 
l'iirdcrt,  liii'  Beklagte  an  der  V crletir im;;  heini-n  Ki^cn- 
tuniH  /.u  hindern,  ho  ist  em  notwendig,  daü  er  nictil 
irgend  eines  Unreehtea  in  Verbindung  mit  dem  Ivigon- 
tom,  fflr  das  er  Scbuti  sucht,  sekuldig  int.  Er  kiMin 
(leiu  Gericht  nicht  •osfllbren,  d«b  er  ehrlich  «n  seinem 
Besiti  kam,  wena  das  Oegaotell  dM-  Fall  inl»  nd 
denn  erfolgreieh  die  HUfe  eine«  Oeriebtei  mmren, 
di'un  IT  ist  der  falMchen  AiiRfilhrun^ri  n  hin«iilitlic  h 
des  wahren  Rechtes  schuldig,  welclien  er  gesehatzt 
wiesen  wUL    Die  KUgerla  raable  ia  dieeem  Pelle 
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ein  Uoldschinidt  gebfirigea  UehoimTerfeliren;  die  Be- 
Uegtcn  sind,  wenn  wir  der  Kilgeria  BeliMptnagea 
icelten  lassen,  deasel>><<n  Vergeheas  sehaMi^  eiaea 
Mrbritt  weiter,  nnd  dn  j<Ml<<r  von  Ihnen  dasselbe  Oe> 

licidiverfahrcn  biTuitzt.  da'*  Ei;,'<  iitnm  eine«  Dritten, 
dem  ex,  wie  lieiilc  ^^i^^■^l•M.  mit'  lilli  lirlich«'  Wi  ijp  ent- 
weiiili't   wiird'-,  so  •.iiiil  liridr  in  [itiri  deli<  l  i 

Da«  r  r  t  e  i  I  führt  il  «  n  n  weiter  «  u  i«  ,  wie 
Kliger  und  Beklagte  (Kern  und  Abmannt 
das  Verfahren  in  rotier  Kenntnis  des 
Diebstahls  gemeinsam  an  ateh  brac h  t e n , 
und  nun  dardber  streiten,  wem  es  gebart. 
Ein  Oeriebtahof  kSnne  nieht  tugaaatea 
eines  Uebeltlters  gegen  die  Angriff« 
seiner  Mitschuldigen  einwe  breiten.  Sar- 
kHHlixeb  führt  ir-  fort:  „|)er  .Mangel  an  Ehre 
unter  Dieben  Ii  i  I  il  <•  t  k  e  i  n  *•  u  Boden  für 
einen  |{  e  r  h  t  h  i.  |i  r  ii  <■  h." 

Zum  Bchlutl  führt  das  Urteil  dann  auH,  dati  nneli 
Einbringung  der  Klage  die BeiUagien  Ton  (ioldHchmidt 
ia  aller  Form  eine  Lixeas  erworben  bal>en,  das  Ue- 
heimTerfahrea  ia  dea  Terelaiglen  Staatea  und  Kanada 
m  beaataen,  nnd  daS  das  w  efWMbeae  Beoht  allen 
Rechten  der  Klttgerln  ttberlej^  Ist  Die  KUgerbl 
wird  tiiil  allen  Kooten  abgewiesen. 

KHsen,  Ii.  Februar  liHHi.  . 

Dr.  ffsrf  OMMimUt. 
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EUsktrüche  h'raftäbertraguny,  von  W.  Phillppi. 
Mit  321  KiL'uron  und  4  Tafeln.  Lei]»tg  1906, 

S.  Hirzel.  Iß 

Dieses  Sammelwerk,  welehei-  in  irroßen  Zfltren 
einen  troffliehen  Bericht  über  den  i.'>'i;i  nwHrtii,'en  Ent- 
wieklungHStand  der  elektrimdien  Kraftübertragung 
—  allgemein  auf  allen  technischen  (iebieten  —  ent» 
hftit,  seichnet  ausfülirliober  in  swei  Hanptabeebnitten 
diejenigen  Aufgaben,  weleha  der  Bergban  «ad  der 
CSsenbattenbetriob  dem  Elektriker  rar  LAsong  stellen. 
Besonders  dankenswert  ist  es,  daR  anch  die  gegen- 
wärti^'  aktuellen  TageHfragen  eingehender  erörtert 
«erden,  HO  ilaH  dein  I>e«er  eine  Fülle  von  .\nre^-un^pn 
L,'rl>,i(i'ii  Niir  l,  während  ihm  t'leich/i  iiu'  liierdurch 
ebouau  auseliuulicb  wie  eindringlich  /um  liewubtfiein 
gebracht  wird,  welche  bedeutsame  Rolle  der  Elektro- 
technik bei  der  Modernisierung  der  erwähnten  Ketriebe 
zugewiesen  ist.  Die  einleitenden  Kapitel  verscbalTen 
eine  Ueheniebt  Aber  das  Wesen  und  die  Betriefaa- 
eigenschaften  der  Bnergieerzeuger  sowohl  wie  der 
Motoren  und  deren  Steuera|>|iarat4> ;  die  in  diencni 
mehr  theoretischen  Teil  benutzten  Rechnnnp«grun  1- 
lagun,  der  modernen  Elektromecbanik  entleViTit.  w.  rdi  r. 
allgemeinTerntSndlich  godonlet.  Der  Aunxiii  der  Ma- 
hebineu  und  .\|ipnrate  wird  durch  tv|iiMehe  /eieh- 
nnngen  und  .\bbildungcn  erläutert,  die  zum  Teil  den 
Onag  der  Fabrikation  erkennen  lassen  und  daher  be- 
aeaden  anaohaulioh  wirken.  Die  Anfoideraagea, 
welche  der  Ban  von  Heheieogea  aa  die  BgWMehaftra 
der  Antriehsmotoren  und  Steuemagea  etellt,  werden 
ausfOhrlicher  besprochen ;  dieser  T'eO  des  Werke« 
würde  jedoeh  hesser  wirken,  wenn  auf  die  Darlegung 
der  aUgonieiucn  Gesichtspunkte  und  Wiederholung 
bekannter  Konstruktionen  ver/iehtet  wQnlo  zugunsten 
einer  genaueren  Beschreibung  einzelner  ninHchineller 
Anlagen  fflr  ganz  bestimmte  Ver».Midunu'HZweckc : 
wenn  s.  B.  im  Zosammenbang  mit  den  übrigen  Ililfs- 
amsehinen  eines  Stahlworks  die  Anordnung  und  Dureh- 
biUang  der  Miaeherluaae,  QieB-  and  Bloekknae, 
Eiaselimuobinen  naw.  eingehender  erBrtert  wfirdea. 
Dnrch  eine  solche  OUederan^  des  Stoffes  würden 
'Wiederholungen  leichter  Terniieden  und  gleichzeitig 


bitten  die  Speslalwerke  Sber  Helieieagba«  eine  wert- 
rolle Ergitnzung  erfahren.  In  der  .Xbhandlung  über 
die  EnergieverHiirgung  der  Grubenbetriebe  sind  die 
Probleme    der    elektrixeben    llaiiptschachtfnril'  nm:; 

ihrer  Bedeutung  ^emäß  —  benonders  umfassend 
cowOrdigt.  Die  Grundlage  hierfür  bieten  die  aus 
früheren  VenifTentliehungen  bekannten  gröberen  Aas* 
fahrungen  (llollertszug,  Thiederhall,  /ollern  II  MW.), 
Ton  deaen  die  Systeme  aad  Botriefaeerfahmagaa  fa> 
aaaunengseMlt  nnd  in  aarmader  BehlnBh«tw«MaBg 
Aber  Syslemwabl  nnd  die  V^rtaebafilicbkelt  d«»  «lek- 
trisehen  Pftrderbetriebes  verwertet  sind. 

Der  KiKenhnttcninanM  (indet  in  dein  von  I'r.  G.  Me\  i-r 
beii;e)itenert.  n  Sondernl>Hi  hnitt  «Klektrihch  betriebene 
Hütten-  und  W.i .  rk  •  MaH<  Innen"  i'iu''  k''^''hickt 
Ifruppiorte  UebcrHirht  libi  r  die  wicbtignten  elektrischen 
Hinnehtangen  ifuicrhalb  seiner  Arbeitsgebiete,  wie  sie 
teils  im  erfolgreichen  Dauerbetrieb  sich  bereits  be- 
wahrten, teile  bei  der  Projektierung  Ton  Neuanlagen 
in  Erwignng  gezogen  aind.  Einleitend  wird  kon  die 
Rnergieerxeugung  in  den  Hnttenientralea  besiiroehen 
unter  Berücksichtigung  der  Entwickhing  des  OroB- 
cawmotors  wie  auch  der  !)ampfturl)ine  al»  .X^ntriebs- 
raotoren  der  Dynamos,  und  daran  iii-  iilii  iii  iiil  werden 
die  UebertragungSÄVsteme  ((ileiehstroni,  Drehstrom, 
WechMelKtrom)  auf  Grund  der  bekannten  charakte- 
ristischen EigenMchnften  für  die  DynamoH  und  Motoren 
gekennzeichnet  uiul  bewertet. 

In  dem  dann  folgenden  Bericht  Aber  ,Maachia«B 
für  Hoehofenwerfce*  interearieren  besoader«  iBe  Mit- 
teilungen aber  die  Verwendung  Ton  Hochdruckventi- 
latoren  als  (»eblÄse ;  es  ist  keine  F'ragc,  daß  der 
elektroinotoriHche  Antrieb  für  die  HochofenceUlfiite 
ganz  wiMuntUcli  nu  Hedeutunir  trewinnon  wird,  wenn 
die  Hehleudergeblähe  eine  wi-itere  Verbreituni;  er- 
langen, l'/ine  Zusamiuenstejluni;  neuerer  .Xnfzuijs- 
masehinen  fflr  die  (4iclitl)esiliickiing  vervollständigt 
das  Bild,  das  von  dem  elektrischen  Betrieb  im  Hocb- 
ofeawerk  geselehnet  wird.  Dem  Entwioklnngsgang 
folgend,  den  das  Roheisen  bei  der  Weiterverarbeltoag 
mm  Fertigfabrikat  dnrchimmaeheB  hat,  werdea  Baa> 
mehr  die  elektrisch  betrielienen  Arbeitamaschinen  flr 
die  Mischer-  und  8iablwerksanlagen  besprochen.  Aua- 
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fnhrlii  h'  r  «inil  die  inaschiiK'lli'n  HiIfiM>inricl)tuiit,'i-ii 
de»  Walzwerke  lichniitlelt  (Hollffänfro,  Sih!rp|icr, 
Wijipüii,  Stcllvorril  htiiiu^t^ii),  (li  ri-n  l,i'ii«iiin;:Hta!ii;jki  i' 
durch  dio  Einführung  iW»  flcktrixchuit  Kin/clantrit'iH'H 
ton  Teil  gta  weientlich  i^cMtr-i^crt  wurde.  Mohrfacli 
Verden  —  ancb  mn  «nderen  Stellen  —  die  thoorvtiariien 
Ami— >wngen  durch  BetriebMusweise  gostOIxt,  die 
■ich  «mehUeMiek  «nf  Pabrilwte  der  Sit-mpn^ 
tlehoekertwerke  betleheB.  9o  wertvoll  derarti(;c  Mit- 
tfilun^fpn  auch  niiiil,  ho  könin'n  il<icli  «Iii-  HchluBfolijo- 
run)fi>n  —  aowpif  sie  vt-r«!ltj<-rMfiiiort  wurdfti  —  nur 
mit  Vorwirbt  vrrwcrtit  .wiii'ii.  A  n  friill.r'.il  bAuK(r 
wird  diu  „Sif ut>rman(  hin»'"  (iim  li  Lciiimnl i  «•iiipfohlon, 
«elbot  da,  wo  dit-  einfai'biiti>n  SteuerMVHteme  »ich 
jfut  bewährU-n.  Die  m  erreichte  „eleffanto  liötung" 
wird  doch  meist  so  teuer  in  dor  Anlage,  dat  mt 
enielten  BetriebiTorteUe  snm  miadeeten  wieder  mtti^ 
cegliolieB  verdeo.  IKe  Bespreehnnf  der  elekitiwheii 
Hanptantri«!)«  von  Walzwerken  (mit  einer  Umlauf- 
ricbhing  sowohl  wie  fQr  Revoraierbetrieb)  atatzt  aicb 
im  weHentlichi  ii  auf  die  in  dieeer  Zeiteehrift  frQher 
veröffentlichtpi»  Berich ti>. 

l'iih  \  (irlii'^-^.  iiiji'  Wi  rk  wird  den  lM'icili;,'t(  ti  i'urh- 
kreiiifii  jjeradc  in  der  gegenwärtipen  Zeit  boehwilt- 
kommen  sein,  da  die  elektrische  Kraftübertragniig 
uabeetritten  fOr  jede  Meaecheffung  oder  Moderaialeniiiy 
eiaar  Belfiabaaiarlelitaaff  eine  ta  gnt»  BedeataDg 
arlaogt  hat.  ^  p,  J«»$Mn. 

Le  Four  &MMqi»e.  Son  Origine.  ses  Trana- 
fonnations  et  ses  Applications.  Par  .Kdolph«» 
Minet.  Avec  8  Fortraiu  borH  texte^  49  Fi- 
gnres,  90  Tableaux.  I.  Fase.  190IL,  Puls, 
6  et  12  Rue  de  la  Sorboiuit-,  Libnürie 
Scientiflque  A.  Hemaan.    5  t'r. 

Das  TOrliegeDde  ente  Heft  dieiee  aaaaikalaand 

auf  einen  ^rjSßcren  ITmfaii);  berechneten  Werkes 
bietet  schon  rcctit  viel  IntereHHnnte». 

Nach  i'irilciti-riilrn  [l.-iniTk  iiii!;jeii  teilt  der  Ver- 
fuaer  die  Ter»cbiedenen  zu  begebreibenden  Verfahren 
b  dia  in  nntautokender  Tabelle  angefebeaea  Klaeeea. 


Dv  Wldcntand 
bcrtlmdicsabe- 
luuiMaewIto- 

K-rUH*B  elclil 

Kinlr  Wld<T«l»nd» 

/.  B.  loduktloBaüfrn 

• 

M 

8  t 
•  ' 

1  qetWnuk»  WMm^ 

■.B.H«aiMMAIiM 

!)•  r  «  .jL'Miand 
bcräbri  dir  zubr- 

Feito  WWmllad« 

(.  B.  Hor.  h.  r«  U*'«!! 
«iiro.J  IIÜOIi 

1 

kaadflodi-n  Ma- 
Mriallen 

Utufürmlcr  Wldrr- 
•tkndr,  UdUbOfca 

I.  H.  ll4'roult  1 1  --"> 
HtanaSDO  ii^h 

I>cr  WIdrnUnd 

Ix'Rb'ht  AUA  dfD 
«u  brh«ndi'lndf-D 
MaterUllcB 

na»)«;«  widknMna* 

t.  B.  OlB  (t«08» 

rntm  WIdenUBd« 

Ja 

Drr  ttiaatf« 

Wldentaad  Ut 
durch  dir  /u  b«- 
b>ad«liidrn-lia> 

DaillalaaMdlcbMr 

ab  drr  Elrktroljrl 

1.  B.  ■naegeef  tob 

AlamlDlan 

i  e 

Ii 

l>a«  UttaU  hat  dk 
|tet«ha  Mvitu-,  wlr 
4«r  EIrktrolji 

I.  n.  ErMvfaag  i 
Knlxlom  1 

»> 

uriaUaayaMIM 

PaaHaielllNtMelfft*!  a,  B.  Knaoguff  ««■ 

dMrtalidn'inaIrtrolT«'  Hatriaa 

Sodann  macht  er  eine  Lntcntcheidun^  zwischen 
1-  phTrikalieebeD  (t.  B.  daa  Sohmelien  ven  He- 
UUen); 

t.  cbemiHch  -  phygikaUaehen  (z.  B.  die  Unnrand* 
laaf  TOD  KoUeaitoff  in  Oraphit); 

I.  ehaadadMB  (i.  B.  die  Tertilndnng  von  Kalk 
«od  Kahla  an  Kakiumkerbid)  Prozeaaen. 

Der  Terfaaaer  ^eht  dann  dazu  Uber,  die  bisto- 
riKche  Entwicklung  der  elektriscben  Oefen  zu  be- 
•cbreibun,  wobei  er  diese  Entwickhin)»  in  oinu  ernte 
Periode,  unifuHhond  die  Zeit  I  ih  1  >^H(>  ( Ijahoratorium*- 
öfen),  in  «iae  zweit«  Periode  (lüHti  bi«  1890),  in- 


Stahl  und  Kiaen.  807 

iliixtrielle  Oefen,  «nd  in  eise  dritte  l'erlnde  i1h90  hif> 
hentei.  MiitwicUun?  Her  indu»triolleii  i  )..f,-ii,  einteilt. 

In  die  Hesciireihiini;  lU^r  Oefeii  diT  erbten  Periode 
(ttreut  er  den  gröUten  Teil  der  KrgeltniHite  der  wiN«en- 
Hchaftliohen  Foracbun^en  auf  dieMeni  Gebiete  «in  and 
gibt  dann  ein  VerseirhniM  der  Patente  und  wImmif 
achafüichcn  Schriften  und  Bücher,  welche  die  Enl- 
wieUung  der  araten  Periode  eingehend  behandeln. 

In  der  iweiton  HUfte  dea  Heftea  gibt  der  Ter* 

fB8«er  Kodnnn  eine  eingebende  BeHcbreibung  der 
phTHik«litir|ien  Einheiten  und  (iröUeti,  der  elektrischen 
Einheiten  und  (irööen,  der  elektrischen  und  tberini- 
Hchen  -Arbeit,  der  elektroniotorischen  Kraft  und  der 
Oruiiili,'esetze  iler  Klektroeheniie  lind  deren  Anwen- 
dung auf  die  Klektrolvhe  in  feurigtlüs.Higeui  Zustande. 

Dae  Heft  ii>t  geitchmflckt  mit  8  PortrSt.s  hc- 
kannter  and  berOhmter  £lektrocheiniker  and  mit 
aaUreidMn  Abbildnngen  Ton  Oefen  and  Verfahren 
ansgestattet 

Biittelier  Anton:  Krovr,  \\\v  all^renieinci- 
Aufbau  ucb.st  uia«clitDeller  Au-sriistaug,  Eiguu- 
aehaften  ihrer  RetriebmnUtel,  eiiuwhligfg« 
M n-i  liineneli'iiieiiti-  nml  TrU^jerkonsf  i  iiktioijen. 
Mit  4ü2  Textabbildungen,  41  Tabellen  uuii 
48  Tafeln.  2  Bftnde  (Text-  und  Tafblbaad). 
Miinchen  Itior;.  II.  Oldeiiboiir^.    Geb.  25  «dr. 

Daa  Buch  xerflUt  in  aeobe  Abecluiitte,  von  denen 
▲bedinitt  YI:  »AaageHlhrte  Beiapiele*  daa  inter» 

essanteste  Kn|iite1  bildet;  anBer  diesen  ist  noch  efai 
Anhang  vorgesi-hen,  der  Tabellen.  Llefernngübedin- 
t;iin^'en  uhw.  eiithSlt.  Kür  manchen  liefriehsingenieur, 
iler  Mi  U  heltener  mit  dem  Kranbau  hi  iJchäftigt,  ent- 
hielt <\ii>  Hiieh  initnehcs  Wissenswerte,  so  besonders 
Ali-(  liiiitt  III:  , I jj»enHehaftcn  der  für  Krane  ver- 
.1 .  Milrti-n  Heirielihrnitt«  l*.  Der  Kran-Konstrukteur, 
dem  ohnehin  Hilfsinittel  in  großer  Zahl  zur  Verfügung 
stehen,  wird  das  Buch  etwas  wettscbweifig  finden, 
während  der  neu  in  dieses  Gebiet  «intretende  Ingeniear 
es  findig  begrflBen  and  als  Berater  scbllseD  wM. 
Bei  den  Tafeln  wäre  ein  Hinweis  anf  den  nagehSrigen 

Text  Hehr  angebracht. 

Nach  dem  Vorwort  war  anzunehim-ii,  ibili  d4>in 
l'mhau  alter  Krane  für  elektrischen  Kin-  oder  Mebr- 
inotorenantrieli  ein  größerer  Raum  angewiesen  sei, 
da  der  Verfaiiser  gerade  auf  diesem  (iebiete  reiche 
Erfahrungen  sammeln  konnte.  Da  jedoch  ein  au- 
gebanterKran  nie  einem  modernen  Kran  gleichwertig 
wird,  der  Umbaa  dagegea  verhlltnianiUlg  sehr  bdi« 
Koabn  TenirBaebt,  dnd  solehe  Fliekar^iten  meist 
anwirtschafilich  und  daher  die  kuno  Bobandinng 
diese"  KapitelN  wolil  angebracht. 

Zu  liedauern  i^t,  daß  die  üüttenwcrkskrane  so 
>tii'fnu'itt.-rl  i  i  Ii  lirlij-iinl.'lt  -ii;>l,  die  doch  geraile  in 
neucHter  Zeit  aU  uuliernt  wichtige  Hilfsinittel  zur  Ver- 
ringerung der  (restehungakofltcn  erkannt  rtiiul.  äo 
fehlen  z.  B.  Reschickuiigiimascbinen  für  MartinOfen, 
(iielikrane,  (iieliwagen,  Sto'ipperkrane  usw.  gaaa, 
wihread  Blockoharpericraae  and  Tiefofenkrane  nnr 
sehr  kars  Erwihnang  inden.  Der  HBttenmann,  der 
hierflber  etwas  sucht,  ist  inuner  noch  auf  seine  Fach- 
schrift besw.  auf  die  Mitteilnngen  der  Lieferanten 
angawiesen.  lag.  P.  Pttper. 

Kinne,  Dr.  F.,  Professor  an  der  Teehuischen 
Hochschule  zu  Hannover:  Praktische  Oe- 
steinakund«.  Zweite  Auf  lapp.  Mit  drei  Tafeln 
und  31}*  Abbibliin- '  n  im  Text.  Hannover 
1905,  Dr.  Max  Jaueeke.     11,  (8'.  ^  i,,  l  i  .i^. 

Schon  beim  er»ten  ErHiheinen  ilt>»  vorliegenden 
Hm  hl  haben  wir  hervorgehtihi  n,  ilall  es  den  tech- 
uischeu  K.r«i«eo,  für  die  ea  haupuAchlich  geschrieben 
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ixt.  viriiiöt^  WMiicr  klaren  Dnroh-Iluiii;  ein  /.iiv«tr- 
lüfKi^M  T  liat|^lier  mmt  dem  wichti;;oii  (ieUiete  der  Ue- 
ateinnkund«  in  «erden  verHprethe.  Bei  dsr  j«kzij^n 
■rrOndliehen  Durdurbeituni;  seinoH  Werk«  luU  sieh 
der  VeiÜMwr  bemüht,  den  B«darfni«Men  der  Pnucie 
noch  weiter  eRtx«'(r«>nicnkommpn.  ohne  von  der  wiiiN«>n> 
Hrhaftlichon  tininillHi;»"  ali/.ii<,'oht'ti.  Nfit  (iMf:,'>'niitiiiiii'n 
int  ein  kur/.or  AhriK  ilcr  Mi'ti'iiriti  iik iiiuif .  Aiilii'nit'in 
ir(t  iliv  /jilil  der  JlluHtnitiiiih  ri  tnH/.  i|it  Knircriuill:: 
verKi'hii'ilt-iiiT  Al»l>ililimi;t'ti,  (Ifroi  AuHrülirunj;  in  der 
pruten  Auflniri-  /u  wüiihcIicii  libri-^'  licB,  norh  wcsfiit- 
lich  vermehrt  wordi'n.  Um  Buch  verdient  «uch  in 
■einer  jetrigen  Oeetait  wmrm  empfohien  ra  «erden. 

HilUer-l'ouiU.-t  s  L.l,rhu,h  »hr  Pk^itik  und 
.yfrtfoi-oliiifii  In  \\,'r  I!;iii(l4"n.  U).  iini^t-jirlx  iti  ti' 
und  vrruu'hrti-  Aiitla^re,  hnrau.sp'p'l'tiu  von 
L)^o|)Olil  Pfaundler.  Prof«8m>r  der  Physik 
Af-r  UmvorsitiSt  (Jrnz.  nntir  Mitwirkiiii;: 
von  l'rof.  Dr.  Luuiuier-Hrt'slaii,  l'rol.  iir.  VVai*.s- 
tniith-Ch«z,  Prof.  Dr.  Penit^r-Wien,  l»r.  Ivwl 
l)riirkfr-L<'i]izi;.'.  l'rof.  I»r.  K;uifnianii-I{<tnn, 
Dr.  Niiipoidt- Potsdam.  Mit  üImt  aooo  Al>- 
liildunirftii  und  Tnfeln,  xnm  Teil  in  Farben- 
ilruck.  I.  IJniiil:  lli-rlianik  und  Akustik,  voii 
Lm\<.  l't'iiumllcr.  1.  und  IL  Abteilimg.  Braun- 
flchwci^  1!>Q5.  Friedrich  Vlewe(r&  Sohn.  7 
hpzw.  3, .50 

Die  allgemeinen  Vonflge  don  WrrkeM  eind  nach 
der  Bearbeminir  von  Pfaundlnr  i;enuiri*am  bekannt. 

r«  inf  «In«  HiH-h  «It'x  wiHKciiMc-haftiirhi'ii  I'raklikrrM. 
I>er  rhiirftktfriHtixihp  /.ujf  int  niirli  diT  Ni-iimin«s,'<' 
Jri>t/  vii'lfuchiT  Arn(loruii;;iMi.  ilir  iMiiu  ntlii  Ii  ili--  I.  Ah- 
tt'iliins;  (lii'Mi'H  ISiinili'H  BiifwciHt,  frlinitori  jn 
iiofh  w<i|il  Ti'rwtKrkt  wordpii.  (i('i,'<-n  die  !».  Aiifliii;!'  von 
imi.i  rrliii'lt  linn  Werk  in  iliMii  vorlifircnili-ii  Teil 
Xiiiia  Iit'  i'ini'  Mclir  aiiMjLfiMlchnt*»  Krwi'iirruni;  iltxT 
«iiwcnschafliiche  McMuogainethoden,  die  bcMandent  in 
den  Kapiteln  Ober  Pendel,  Wa^e,  Oravitattenekon* 
Ntnnto  liHw.  aiiffRlIt  Der  Rand  nnifaßt  die  natür- 
lichcn  dn'i  HaupttpUe  der  Morhanik,  di<>  durchwpjr 
vernii-tirt  wiinloii,  howoIiI  wiii«  rxaktiTf  und  aiiKfiHir- 
ii<hiT('  Hfliandliini;  tli-r  Miiteri«-  »n  hIcIi  nni^cht.  nU 
niii'li  Ulis  IIiiiAiiril;;iiit^  ni'iii'rcr  A|>|iaratr  lictrifft. 
Dazu  fandt-n  dii;  »tvtn  hiTvorrat;i'nd  ui'wcxi'niMi  Al>- 
hiidungon  in  >jk>irht'in  Sinne  Vernielirurijf.  Si>  halien, 
nm  einiges  hervorzuheben,  die  Paragraphen  Aber 
HtabiliUt  achwimniender  Körper,  den  Angriffspankt 
de«  Auftriebe»,  daa  Metaaontmm  hedentend  RrbSrferp 
und  eingehendere  Rebandlong  erfahren.  Tfin?:iii;>'fat;t 

wurden  u.  a.  ilii'  Theorie  ih  -^  .Hiiiiii  rii:!::*  mi'l  die 
^iavartnelien  l'ntersuehuntren  iiii.  r  au-fliel'n  ii.I<-  l'  lüwrtii;- 
keit-ixtrahlen,  elieUH«!  liiuleii  hm  Ii  i.'eiinii<  rr  \  ii-füliruni^i'ii 
ülier  i»|ie/itiMellen  (ie«ieht,  die  Oeiiurt|ill nijien  -  die 
widil  lienHer  l.iift|MiMi|ien  mit  ( tiddlriilunj;  >;(>naniit 
wflrtlun  —  linden  sieh  nU  itcHondere  Neuerunjj  für 
die  Praxia  aiif^'i-nihrt.  Sie  «Ind  unKl<'i('h  handUc^bcr 
und  leiitun^rHfiihitfpr  ala  alle  anderen,  haben  aber  die 
Qtte«kaQber|iuni[ien  cur  Meratellung  des  ROntgen- 
vakuuma  blMher  ni«-bt  verdrängten  können,  zumal  da 
die  neiH'Mtpn  rotiprcndpn  (^ueckHillierluft|ium|ieii  die 
Vdr^rifre  der  .Oelluftiiumpen"  auch  aufweiHcn,  daliei 
aller  die  .'lOinal  jrerinicere  I >ain|ifHpannunt;  de*  (Jue<'k- 
MÜlippi  >;e:ren  Oid  zur  Verfüi^unir  halien.  was  für  die 
Praxi«  wHeiitlieh  in«  (li-wielit  fällt.  AuafOhrlieh  führt 
uns  d>  I'  Autor  liie  rotieri-udc  ljueckallberluft|uim|ie 
Ton  Gaeile  in  iiaii  und  Vurwendung  vor.  Auifillig 
iat,  dali  auch  in  ilicacr  Auflage  die  Theuris  von  Ebbe 
und  Flut  in  der  Mechanik  gar  nicht  berflbrt  iat;  auch 
dürfte  wobt  manelier  ungern  die  nebr  inatrnkliven 
Krörterunjjen  Clber  ObfrH5e1i>'nH|>nnnuii::  und  die  Ali- 
leitung  der  KapiUaritatagvitetze,  wie-  »le  die  vorige* 


Auflage  noeli  hatte,  verniiHNen.  hiv  2.  Abteiluntf  dea 
I.  Baadea  umfatit,  wie  aueh  biMbor,  die  Akustik.  Kin- 
teilung  und  l'mfang  aind  fast  unverAndert  geblieben, 
abgesehen  eon  einigen  neuen  Abbildungen  und  den 
Zualtaen  Ober  Wclwnilioben  und  daa  Dop^erudw 
Prinzip.  i>le  an  der  9.  Auflage  in  engliachen  Kritiken 
i^erü^tte  unexakte  AM' itiiiij;  der  Sehali>»e«eliw iiidi;:- 
keitsforuiel  hat  aniiii  rkiiii;,'HweiKi'  die  Hin7.uf(i;;iiu;.'  iler 
NVtt<««iinitli-i'iii-ii  Alileituii_'  li'  .Mrkt.  I>n  diese  aUer  iii'  h; 
a  i  l;;e  in  e  in  ifültiir  ist.  »"  dürfte  nie  jenseita  des  Kanals 
>u<'dcruiii  nii'ht  liefriedigen  ;  wir  halten  die  analrtiacbe 
lierleitiin;;.  die  ohne  höhere  Mathematik  nirhl  angebt, 
dem   t'harakter  des  Buelixs   entKitreehentl    nieht  fQr 

nötig.  Die  Anaalattnag,  die  der  Verlag  «Um  Werke 
gab,  verdient  jede  Anerkennung.   Den  folgenden  RSn- 

(l-  ri   l.i'-l   man  mit  Spannung;  entt;e<jensehi-n.  H. 

j{e  !■  n  t  Ii  s  I- n  .  Hofrat  i'rof.  Dr.  ,\.:  l\iir:,sl.,in  - 

liiirh  tli  f  i»rifttniHi-hrti  Chrwif.    .Neunte  .Xnllajri'. 

Mearheitet  in  (tomeinschaft  mit  Dr.  Enwt  Hohr. 

iSraunsehwei;:  I  'lOti.  Krieilrieli  Viewep  A  Hohll. 

Uch.  11        tcvU.  11,80,*. 

Das  Berathsenaehe  l^hrbueh  der  oigaaindien 
Ohemi«  Iat  seit  vielen  Jahnrn  aa  allen  Hochscfaulen 
in  (lebrau'ch,  ea  iat  eine«  der  am  «ältesten  verbreiteten 

kleirieren  Lidirlpiii  her.  I>ie  hohe  Anzahl  d'  r  .Vufla^en 
H|>rieht  scholl  \oii  Hell>Nt  für  dii>  Krauelilinrkeit  den 
lliiehes.  —  Zur  Orientierung  für  die  Leser  dieser  Zeit- 
«chrift,  welehe  ja  der  ortfauiwehen  Chemie  «iomlieb 
fern  stehen,  «ei  bemerkt,  daß  der  .Bornthaen"  in  di-r 
Haupttiaeho  eine  kurz  gedrängte,  anfterordeatlich  reicii* 
haltiKp  Sammlung  von  Tatoadianmaterial  (Bildung, 
Eigenschaften  der  KArpar  ua«.)  mit  aar  ImafnaB 
theoretischen  Bemerkungen  vomtellt,  «Ihrend  ander- 
seits der  hier  kflrzlieh*  bosproehene  ^Holletnan" 
mehr  al«  eine  KinfQhrun^  in  daa  WinHpnmjebiet  der  orga- 
ninehen  ( 'hemie  zu  betraelitcii  i^t.  dein  e-i  wcnippr  auf  die 
VolUtändiffkeit  der  biNhi-r  darireKi. •Ilten  Verbindungen 
alH  auf  die  Darh  ifim^r  ,|,.|-  ( ii.r.,  t/.iti8liifrkeiton  und  der 
tbcoretiHehon  VerhültnisKe  ankommt.  8o  bilden  die 
lieiden  kleinen  Werke  in  gewiaaor  Weiae  die  Ergftn- 
sang  aueinander,  wobei  jedea  in  seiner  Art  vortreif- 
lieh  ist.  B.  Nmmmtt. 

KamiiQy,  Sir  William,  K.C.B.,D.8c.:  Moderne 
Chemif.  II.  Teil.  Systeniatisclie  Clioniie.  l'ebcr- 
aeizt  von  Dr.  M.  Huth.  p.  V.  l.'id  — 3ü(>. 
Halle  a.  8.  1906.  Wilh.  Knapp.    8  rM. 

Iter  /Weite  Ti'il  der  kleiiii  ii  UHmHavsehen  Chemie 
iiefatit  sieh  mit  di-r  Systematik  iler  eheniisehen  Kle- 
niente  und  Verbindungen.  Während  man  bei  uns  ge- 
wrdint  i^t,  in  ehemiMehen  LehrbUehern  im  .Knitrlilull 
an  ilie  Hespreehunj;  der  einzelnen  Kleinente  aueh 
gleieh  die  Beaehreilning  dur  dazugehörigen  Verbin- 
dungen SU  Anden,  gruppiert  ItamMv  den  Stoff  anders; 
er  bi'liandelt  zueral  die  Elemente  und  deren  Dar- 
Htellun);  uml  teilt  dann  die  Verhindun;;en  in  folgende 
seeliM  KlasHen:  1.  IKilriile,  2.  liulide,  :i.  Owde  und 
Sulfide.  4.  .N'itriile  und  l'liospbide,  't.  lUiriile,  Karbide 
un<l  .'^ilieide,  (>.  I,ei,'ieriin>;en.  In  dienern  Zusamnion- 
hantre  »erden  dann  die  wiehti|;steu  Verbindungen  be* 
sprorhen.  Bemerkenswert  ist  JedenfallH  auch  der  Ver- 
auch,  die  entsprechenden  Verbindungen  des  Kohlenstoffs 
mit  eianirattMn.  Hierdartdi  «M  «ffMibar  verniaden, 
dnH  der  Anfiager  eine  scharfe  Oreaie  zwischen  an- 
ur^'aniseber  und  organiaeher  Chemie  siebt.  Die  Dar- 
utelluni,'  ist  anregend,  «o  d/iH  iiueli  di  r  üllcre  Clic  iiliker 
diese  kurze  Kiiiführiin::  in  die  nioderiie  (  lioiiiie  mit 
Inten -tsi-  zur  Hund  neliiiien  wird.  I!ei  einer  Neu- 
auflage konnte  eine  Kuriebtigung  eini^^er  tedino- 
lofpadier  Unrichtigkeiten  laicht  Torgenommon  werden. 
-  —   H.  AVmmmmm. 

*  ,ÜtHhl  und  Eisen-  lUUti  Nr.  1  ä.  M. 
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{'  a  stn  r,  J. :  T)''r  Srhniuht m  1 1  <i  !iliiß  mit  /iltisti- 
acker  Liderung  und  der  Keilvemchluß  mit  Udlaen- 
Utknmg  für  Oetchütze.  BerVlt  1906,  Verlag 
Schiftliau  (f.  m.  h.  H.  1 

Der  YerftMMr  hmi  uch  di«  Auf)(«be  gestellt,  ul 
Omml  fMtKteheiHiOT  Tatnrhen  und  Z»hlpiuii|falHni  die 

Vorti-ilc  und  Xai'hti'ilc,  liii-  in  zahlreichen  VprOflen^ 
llchiin(;<>n  ttbt'r  ilio  jfchrSurhliclH'n  S^chraubonverHohlflaiie 
mit  plftutiHfhcr  l/uleruriL'  UM  1  dnn  Ki'ilvrrHrliliiB  mit 
HfllHfnlideninK  xuni  AiHilrin'k  ^•ekoinincn  Hind,  /.u 
[»rüfi'ii  lind  fjfgencinandpr  alizuwAi^i'n,  um  auf  diehi-in 
W'e|;o  /»  einem  möglichnt  einwnnilfreien  l'rti'ilc  zu  ge- 
langen. I»ic  Abhandluji<;  /.  iclini't  «ich,  wit>  alle 
Sobriftea  dea  Verfanen,  dem  auch  ,i!it«bl  und  Eiaon" 
meiieben  wertvolleii  Bettrag  mm  dem  nülitlriaeb-tech- 
niHrhim  Ocbtete  rordankt,  dareh  ZimvllMigkeit  and 
Borgfiltigc  Bearbeitung  aus.  Umera  Lemr  ineii  des- 
halb boflonden  daraof  rnftnerkMun  gemMbt 

Zum  Entwurf  tiner  b'rhwtbt-bahn  in  Berlin. 
Herausgegreben  von  der  Kontinentalen  (reM  ll- 
scliat't  für  elektrische  Unterneiiniungon,  Nurn- 
herg  1905.  Mit  94  Tafeln,  enthaltend  Ab- 
l)il(lun(;(>n,  Kartensdduiiuigen  und  statiBtlsdie 
Angaben. 

DIeM  Bmünehrift  bebsndaU  daa  rar  ebigen 
Monaten  der  Berliner  Stadtrerwaltung  vorgelegte  Pro> 
jfkt,  den  forden  nnd  Sflden  Bt^rlins  (lur<^h  efaie 
Schnellbahn  tu  Terbinden,  die  »ich,  nU  Si  hweltebahn 
erbaut,  vom  Bahnhofe  Ucsundbrunnen  über  dan  KoHcn- 
tlirtl.  r  Tiir  an  den  Hubnhi'ifen  Aloxanderplatz  und 
Jauuovritzbrückc  vorbei  bis  zum  Bahnhofe  Rixdorf 
eratrookon  aolL  Auf  den  Inhalt  der  intercHsanten 
Arbeit,  di(>  g«<)>i^et  erachetnt,  in  dem  Htreit  der  An» 
•ebnvailgen  Ober  die  Vorzflge  der  Hochbahn  auf  der 
•inaa  tmd  der  Untaigrundbahn  auf  der  andern  Seite 
Idlrend  zn  wirken,  Itann  an  dieeer  Stelle  nicht  nifaer 
eingef^angen  werden.  Die  Behrift  verdient  aber  hier 
besonder»  erwähnt  tu  werden,  weil  der  geplante  Bau 
fatit  ansNchlieBlieh  auH  Kiven  bcHtehen  und  Homit  bei 
•einer  (froBen  AuHdehnung  die  vorgesehene  .Strecke 
hat  eine  Liinge  viui  12  kin  —  einen  Mehr  erheblichen 
EiMenverbraucb  bedingen  würde.  Man  darf  deshalb 
auch  einigerniaUea  geapaoDt  aein,  welche»  SehieliMl 
der  Entwarf  haben  wird. 

Meyers  Gm<)rupUisr]i>  r  lluttd  -  Ätlua.  Mit  115 
Kartenbliittei-n  uuil  ">  Ti'.xtbeÜa^eii.  Mrilte, 
voUstflndif;  neuhearboitete  Aufla^'o.  V'erlagr 
lies  Hibliotrrajiliisclii'ti  IiKtifiits  in  l.eipzi;r 
und  Wien.  Ausgalic  A  ohue  Naiueurcgistcr, 
In  Leinen  f^huaden  10  ,M.  —  Ausübe  B  nilt 

Heg'ister  .nll'T  anf  'li-ii  Kart-  n  verzelchnetea 
Namen,  in  Halbludur  gcbuuUcn  ib  Jd. 

Der  beaondera  Yomg  dei  Mejereeben  Hand* 

Atlaa  beruht  darin,  daß  er  auf  verhältniHmäßig  kleinen 
aber  trotzdem  ileutliehen  und  flbcrHichtlicben  Karten 
(l.exikon-l'Orninti  eine  iiulleritnientlirhe  Fülle  von 
Mttterifil  enthält.  Da»  verleibt  dem  AtU»  vt>r  nnderen 
den  Chnrnkter  eines  wirklichen  Handbuehe»,  du»  jeder 
beijuein  auf  rteinom  .VrbeitHtiHehe  unterbringen  knnn. 
Froilieli  vermag  da»  Hueli  dem,  <ler  (lengrnphii-  nui« 
besonderer  Kelgang  oder  von  Beruf  treibt,  keinen 
Bnate  Ihr  die  grolm  Atlanten  (beiapielaweiae  den 
»Melar")  an  UfllM,  d«eh  wird  ea  die  übrigen  Benatxer 
selten  \m  8Kche  lassen.  Die  nene  Auflage  weist  in  vielen 
Punkten  nennenMvurtr  \'erlie»(ierungen  auf;  »ie  nind 
nanioutlicL  der  Durntellun:;  iiimerer  Kolonien  ziiL'iite 
gekommen,  die  «Sintlieh  Speziiir-iliilti  i-  i  ilniir  n  hui"  ii. 
und  berfickBivhtigen  ferner  da*  geateif^crtc  iutcrvMbe 


für  die  Lander  am  Gelben  Meere.  Darchweg  recht 
eingehend  behandelt  der  Atlnx  die  modernen  Vor- 
kehrsTerhftltniHHe,  um  HO  mehr  v-mulU  man  eine  SjuviiiU 
karte  des  rheiniHch-we»tfäliMelieii  InduHtrieu^eliieiepi  mit 
»einem  außerordentlich  ntark  entwickelten  l'.iti  iiliHlin- 
netze.  ächStxenswort  t«ind  die  neuen  Pläne  von  Berlin 
hmef«  Stadt  nnd  Berlin  mit  Yororten,  sowie  die 
Pllne  von  "Wieo  «ad  London,  aumal  da  aie  durch 
goaaae  StraBenTeneiebaieae  eiginzt  werden.  Den 
weaeadiehalM  Fortadirttt  der  Torliegendea  Anflöge 
aber  moB  man  in  dem  etwa  88000  Naebweise  ent- 
haltenden Xamenreg'ihter  erblicken,  mit  di^r^-ien  Ililfe 
erBt  eine  /weekniHliii,'e  Benutzung  de«  AiUk  erniög- 
lii  ;it  \\  \t'\  \  e.t  (iilrfte  nich  daher  für  Kiiufcr  de* 
Werken»  empfehlen,  die  AiisL'abe  B  zu  wühlen. 

Ebcrt,  ü.:  Ihr  Zuyiitrsner  in  der  Feuer unga- 
teehnik.  Leipzig'  1905.  J.  J.  Weber  fin  Kom- 

niissinif).   (n  b.  1,.S(>  /v. 

In  diesem  Werkohen  behandelt  der  Verfasser, 
der  selbst  einen  praktischen  Zngmoaaer  konatralart  hat, 
die  saobgemSße  Verwendung  der  Zngmesaenuiaeigen 

zur  Luftregulierung  und  Feuerbedienung  fOr  den 
llei/cr,  be»priclit  den  rnferdniek  iiml  den  Wert  der 
KenntniM  der  Zu(;ve^hälMli^.N.■  an  den  verncbiedenen 
Mellun  einer  Feiiermii:*iinlai,'e  und  gibt  ein  BeiH|>iel 
für  die  Anwendung  de«  ZiigmcHiterii  in  Verbindung 
mit  daer  KeMi»elhBU!*kontrolle  durch  Ermittlung  der 
Temperatur  der  Fuchsgaae.  Die  nebr  klar  abgefaßte 
Sehrift  darf  allen  Keaetnagatecbnikern  empfohlen 
werden;  sie  wird  nach  TCo  manchem  Heiler  mit  * 
Nutten  gelesen  werden  können. 

Hertel,  Oskar,  Dr.  phil. :  Lehrbuch  der  ver- 
beaserlen  amerihtuischen  Biiclifü/iruny.  2.  .\uf- 
Inpe.  Leiiiziff-H..  Verlafr  tier  modernen  kauf- 
laäuuiacheu  Bibliothek  (vorinalä  Dr.Jur.  Lutlwi); 
Httbcrtt),  O.  m.  b.  H.   Geb.  9,7ft  Ji. 

DuH  Buch  fahrt  den  Leaer  auf  nebr  annehaulicbe 
Weine  in  dii-  OeheimniMxe  Ton  .Soll  und  Haben'  ein, 
bringt  di'  <  i  riiii(i-,it/.>  der  doppelten  Buehhallunt;,  und 
/war  der  HcijjiMniniUen  .rerbeHnerten  amerikftni-iehen 
Hui  hlilhrung"',  die  »i'  h  vemiii^'e  ihrer  l  i  her'-ielitlieh- 
keit  ohne  Zweifel  immer  mehr  eintMir!:ern  wird,  an 
einem  praktischen  lii  inpiidi'  eiii;,'rliend  zur  1  >arr<tollBng 
und  beschreibt  ebonXall«  recht  klar  und  allgemoin- 
TerstMndUoh  die  AbeehlnSarbettea.  Dia  kleine  Werk 
eignet  sich  Torzfiglieh  für  den  SethalOBterrieht  nament- 
lich in  Flllen,  wo  für  das  Stndinm  umfassender  Lehr- 
bücher die  Zeit  fehlt;  ch  kann  ili  ■-hall'  iv.i'-h  T<  <  li- 
nikern,  die  ;;iMi<"ti)jt  wind.  Hieb  in  ilirrr  Stellung  mit 
l!  ;i  iiliilir  iM_'sti.»^en,  ini*beMonderc  der  Inventur  und 
Bilanz,  /u  l>e(«ehrtftig'en,  warm  empfohlen  werden. 

The  Vopper  Handbook.  A  Manual  of  the  Coppur 
InduRtry  of  the  World.  Vol.  V  (for  1904). 

Compile«!  aml  juibllslietl  by  Ho  rare  .1.  .'Stevens. 
Houghton  (Michigan,  U.'s.  .\.»  VM)h.  Ut-b.  r»  ^. 

Man  kann  es  dem  Verffti»Her  ib'«  vorliegenden,  in 
fünfter  verm-dirti-r  Vu'iffrtlie  c  ri-elii  inenden  llnn<lbuehcH 
naehfQbbni,  Juli  er  die  Kilr/e  der  Wwii-  bedauert,  die  ihm 
nicht  erlaubt.  Meine  .Vrbeit  bi«  in  iille  Kinxelheiten  durch- 
Aufilhren.  Denn  en  gehört  wahrlich  eine  groUartige 
I.eintungufähigkeit  dazu,  ein  derartige«  NachMchlag<>- 
werk  im  Laufe  eines  Jaliroa  völlig  dnrchzuseben  und 
an  erglnaen.  Behandelt  ea  doch  In  seinem  XV.  Kapitel, 
das  den  Haaptinhalt  des  Baches  bildet  and  sehien 
l>eRonderen  Wert  auaniaeht,  nicht  weniger  al«  8849 
Kii|iferLrrulien  «Her  Länder  der  Krde.  '  "i  dir  ein- 
/idiii  ii  Atii,'nben,  die  ihrem  l'mfangR  nm  ii  ehi  ver- 
Hchieden  *ind  ("i  Zeilen  bi»  14  Seiten),  überall  i»tiiiiiii''ri 
und  die    Urteile   Uber  den  Charakter  der  üutur- 
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nobinunKi-n  -titi*  /iitroffcn,  liiiit  «ich  »rhwor  nach- 
weisen. r>iu-h  darf  man  il<'n  VcrfanNur,  wcni^ütena 
Mtweit  Amerika  in  Pra^k,'«  kommt,  wohi  al»  konuieteut 
ansehen.  JcdenfalU  wird  niemand,  der  in  der  KÜipfar- 
induitria  ateht,  daa  mit  gtottn  WIM  »iauiaMil|fartellte 
Warfe  onbeaehtet  laasen  kfinnan,  lamal  da  es  in 
den  Kapiteln  I  hin  XIV  au<-h  nm-li  auf  dit>  licHchii'liti-, 
floolo^ir,  Mincrttloirie,  M('talluri;it>  um«1  Vorwcndunsr 
ilo»  Kui'fi  r--  ^Mwil•  ilii-  Ku|>ferlac''rHtMtt<'n  der  i^an/i-ii 
i^rde  kurz  eingeht  und  in  einem  HchluBkapitel  wert- 
Tollaa  atatiaHaehaa  Material  bringl. 

Ferner  sind  bei  der  Redaktion  fnli^ende  Werke 
pinffeganpen,  deren  Rfftprorhitni;  vorlH-lniltm  Ideilit: 

|)r.  jur.  F  ide  j  11  II  NVn]tliir,  lt</irk-,i--' --i>r: 
Srhiffiihrtfiihiiiiln  II  •mf  •!>  ii  nl  •/ihrii  Str:iii\in. 
Lii|)/.i:;  liMtfi,  |{i>lil>i  r»;Hi  iie  Y»rl»j;«hanillun>;.  I,'2tt  •. 

|)r.  jur.  K.  Hürncr,  Swidikui»:  ht  ilrr  Arfuifi/rhrr 
iareehtigt,  hn  l.<ilui:<il,lu„ii'  n  .\il„,t.,  .{!•• 

eÜtjf  für  Fnlii  il.striiti  II.  S,  h<iih  I,'  i  -iiitj,,,-ii'  >  utiitni, 
BeilrAgr  zu  fahrt—  I II  I  I I  hin  III/'  II  iimr.  zu  miich«Mt 

Barlin  19U(i,  konimiMiioni<vorla)f  von  (ieorg  biemen». 
KSnigin-AuKUBteatraSe  SU 

BtUmirf  fitifji  (iiKiizi.-  i,.ti  .  (/)',  AMii'ii  I  II  ri'i  '!•  1 
VIl.  Titrln  flfx  Alliji  iii.  Ii- 1  ihf  "  tziit  für  ittf  jjriyufii- 

«chen  sifiiiiin  Mtin  'J4.  .lutii  isi,:i  tteli-tt  Befrflndnnis» 
Berlin  l»i>6,  J.  liuttenUK,      "■•  ''• 

Jeremias  Schneider:  Ikmerintmgen  smr  ArteUrr» 

Ittirifiniui    It.  rlin  l'"!.").  .Deutsche  Htimmen",  ß.  m. 

I».  Ii.,  kötlli  lUTHlriilie  .iit.  tut 

The  od.  Huber.  I'rof.;  IMh^ckilit»  Schal  shUtUin 
fUr  junfe  Kaufleate.  Neubearbeitung.  Sl.  bie 
40.  Tauxend.   Stattfrar»,  Scbwabaeher.  1,20 

Zti' '•  >"  I !>  für  Socialu  tK-'  "«  tili f  t  lleraiiM:;ej;el)en  von 
Dr.  JuliUM  Wolf,  ord.  l'rnlifftor  der  Slanluv»  idien- 
Hrhaften.  laOd,  I \.  Jahrj;anir.  lieft  I.  (Mnnntlirh 
eb  Heft,  l'reia  Tierte^riicb  ö  «,  Einxellieft  2  .*.) 
Dmdc  and  Verlag  Ton  Georg  Reimer  in  Berlin. 

Da»  Ifanfielnifri'i/itiiiili  v.iiii  Ii'.  Miii  l"-'.*?  (niit  Au^ 
Schluß  deit  .SeerochtMi,  ertüuiert  von  Samuel  (iold* 
mann,  .luKti/rat,  KeelitHanwalt  am  Landgericht  I 
in  Berlin  und  Notar.  Dritter  Hand:  ilandelsge- 
aehifte.  Zweite  Lieferung;:  .\ll{|j^emeine  Voracliriften 
(fi  S50  bia  863).  BerUn  190«,  Verlag  ym  Franz 
VaMen.   Freie  1,70 

Be  rjf  tu « IUI ,  Au^UHt,  Keallohrer  und  Lehrer  der 
Handelnw  iitnenHehaften  an  der  (fridlher/.o(;li<liei( 
Oherrcalschule  in  KarlNruhe  i.  H.;  Kiilichiiimuti  drr 
lUifkfähruiifi.  im»  Kraffen  und  Antworten  ül»er 
alle  Arten  Tun  «ieHeliärtMvorfiUen,  vom  Standpnnkt 
der  ainfaflJien  Buehffllirang  nnd  der  Terachiedenen 
Arten  der  doppelten  (dentsehen,  ilalieniiehen,  eng- 
liflchen,  fran/öHlitrhen,  aiiierikaniKchon  uaw.)  Ruch- 
haltunp  au»  beleuchtet.  Zweite  Terhexuerte  und 
erweitrrte  Auflaufe.  Lei|)xi^-Keudnit/.  Kih  n  1  nn."  '- 
Htralie  10  1 1.  Verlag  der  modernen  kau(inauni()4-bvn 
Bibliothek  (Torm.  Dr.  jar.  Hnbertt),  Q.  m.  b.  H. 
Geb.  2,76  Jt. 


Industrielle 


TerKBBd  des  Stahlnerk^-Verbandeii. 

Der  Verttand  de,-'  Stahlwerkü- Verlmnde«  iii  l'n> 
dokten  .K  hetruc  im  Januar  1906:  4.')9  S33  t  iHohxtnhl 
gewicht),  bleibt  demnach  hinter  dem  DezemberverHiuid 
(47T43ti  t)  um  17608  t  odar  8,69      zurttck,  ttbertriffi 
jedo«h  den  JanuarTanand  d«a  vorigen  Jaliree  (876  964 1) 
nn  6t  868  t  adar  81,98  «ulb.  Der  Jannarveraand  ttbar- 


Weiske,  1'.,  Dr. -Inn..  Itrirrltiiuiiff  dir  HilniiriKfii- 
tnlifrr  auf  Uruixiltnie  der  l'rrnfiinchen  Xormen  rom 
le.  AprU  1904.  BerUn  19U6,  Verlag  der  ,Ton> 
indnatrie>Zeitang".   0,60  a». 

Mcrk'/iurh  für  X-ni,r\>-^  !>.,•,,„.  und  Küienhetnnbnu. 
iSnnderatxlruek  a.  d.  .Beton •Taticbenbuch  1906*.) 
Iterlin  iu«ii>,  Verlag  der  ,Tonbidnatrie*Zaitnnf*. 

(i.'b.  0,75 

liii/i/iorU  Annuff» de  t'fnuiifciion  du  Trarail.  (Hoyaume 
cie  Belpi.|i:i' :  Mini^tl'•r.■  lii'  i'IndiiHtrie  et  du  TraTail, 
Office  du  l'ravjiil  et  Atiiiiinistration  de«  Mines.)  10«« 
Anner:  Bruxellcs,  J.  Lab^na  tb  Gia.  — 

I  )Kcar  Hche{»eliM  &  Cie. 

Ihm  Itf  iniuirdt-SeUomaHmtehe  Teehutjifhe  W/irterhurk 

in  uri  ftM  Sfiritt  ht'ii  mit  .llluntralimf  /■ .  I  'i'i  iin  I n  »  . 
VortrasT  irehallen  im  Verein  deiit«i  iii  r  .M.i-.  üüh  n- 
I  nL,'eiiii'iin'  Hill  "Jti.  SejitemliiT  l'.'M.'i  von  liii.''' il  ie  ii  r 
Deinhardt.  Mit  10  .Vl>liitdun^en.  tSondor-Abdruck 
auK  „(ilaxerr«  .\nnalen  fQr  (iewerbe  und  Bauwexon*, 
JahrKHUi;  190.'..)    Herlin  SW.  (iH,  Lindenstr.  80. 

Wehnert,  K  r  n  I«  t ,  lngt>nieur  und  Lehrer  an  [der 
BtiiiltiHelien  (iewerbe-  und  MaachinenbauMchulp  in 

Leip/ij::  tUnführutnj  in  dir  F'Klitfk-fi/glfJtre  nebtt 
Äuft)ahe»  auK  dnii  Miui  him  h/'HU  und  drr  Iiaui.-OH- 

ätriüttio»,  £in  l«ebrbttch  fOr  Haacbinenbauaehnlen 
und  andere  teehniaehe  Lehranataltan  aowla  ntm 

Selbstanterricht  nnd  für  die  Praxia.  Mit  221  in  den 
Te.\t  gedruckten  Figuren.  Berlin  N.  1906,  Julius 
Springer.    Geb.  6  -4. 

Kranae,  Rndalf,  Ingenlear:  Kurttt  Leitfadtm  der 
KtfktnttfknOt.  FOr  ünterrteht  nnd  Pnuria  in  all- 

>;i>iiiein  ver»tSniIlieher  nari«telhin>:.  Mit  IHO  in  den 
Text  gedruekten  Figuren.  Berlin  N.  1905,  Julin« 
Springer.  Qeb.  4 

BroeUmHn'  kiei'i'  s  K  'nn  rxatiotut'Lfxiion.  5.  Aullage. 
1.  Heft.  Leiji/it:  !  «<:>.   F.  A.  Broekhana.  0,80  Jl. 

iDaH  Werk  »oll  in  LI.  Il>  fteii  /u  je  0,.<K)  <M  Odar 
in  2  Hänib'u  /.u  2i    ♦  eri»eheinen.) 

Lety,  Dr.  Hermann:  IHr  Stahliiuliutri«  drr  IVr- 
tinifften  iHtMlen  rom  Atmrika  m  äk*«n  keutigai 
Pir«dukHbm0'  «ml  AhmtgprrMItnittnf.  Berlin  1908, 
•  liilitis  Sjirinifer.  7 

Sr  h  III  H 1 1>  1 1  II .  Krnni.  Dipl.  Hiitteiiiiiireiiieur  und 
l'afentan»  (ilt :  )  < innltin  hufrH :  Schachtofen  mit 
lieneratorKfaHteueniiit;  zum  Brennen  Ton  Kalk, 
Dolomit,  .MatrneHit  iihw.  Berlin  W.  1906,  Poly- 
t4*cbniache  Buehhandlung  A.  8e;del  (in  KommJanion). 
1  ^. 

Kv  ermann.  Wilh.  IL;  l>ir  Ihtmiiftiirfiim .  Kin 
Lehr-  und  Handbuch  fQr  Konairukteure  und  Studie- 
rende.   Manchen  nnd  Beriia  1906,  B.  OManliowf. 

(ieb.  !>  «. 
h  H  t  n  I  o    e  : 

Krii'iiri    Ii  (t.  m.  b,  IL,  LudwijfÄhafen  «.  Rh.: 

A.  Fr(ih)»>  h  i  fiiurm-  und  (Irnchwindigkeitttnrif^rr. 
fi.  Frahmn  ljok-omolir-Gf»ckwindigkril»mrgwr. 
('.  Frakmt  VmdrtkMttfsfertueiger  für  Stuekiffe. 


Rundschau. 

Hfeiirt  die  um  |i'  "  o  erhöhte  Ileteilisjun^nziffer  filr  einen 
Moiirtt  Ulli  ii.<i7  " 

An  Hiilti/eug  wurden  im  Januar  versandt  175  ^62  t 
i,-ei;en  IfiytUti  I  im  Dezutnber  t.  J.  und  127  081  t  im 
Januar  1905;  an  Kiwenhabnmatarial  164  859  t  gegen 
1565.38  t  im  Dezember  v.J.  nnd  IltWM  t  im  Januar 
1905  und  an  Fonnaiaan  189018  t  gagaa  161  »öl  t  \m 
DaMmbar  ▼.  9.  nnd  187079 1  Im  Januar  IVOBw 
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Der  .Taniiarv<>ri(nn(l  Ton  Halbzeag  ttbertrilFt  also 

den  de^^  vorhergcK«ntfenen  Monat«  um  6016  t,  der 
von  Ki(MMil>rthnniftt(M-inl  Mi'il>t  diiijfpen  um  679  t  und 
der  von  Fnrmei-n'n  um  '.'HO  t  ziirürk.  <5f>i;eiiQl>cr 
dum  i.  In  ii  Monate  Ac*  Jahri'n  rjdj  wurden  im 
Januar  mehr  verwandt  an  Haltj/,eu<;  48n!s1  t  f^luich 
88,46  an  EiHi-nliahninatcrial  42  ür)5  t  ^Mcirb  37,28  o ; 
ia  Fomipim^n  lilii'li  der  VertHUid  um  8067  t  claicb 
5^7  o;o  zurück  infolge  der  dareh  dk  JnbreaaMdl  ruiger 
gewordonsD  Baatitigkeit. 

Der  Oesaratrereand  in  Produkten  A  betrug  vom 
I.  April  1905  liiM  Bl.  Januar  190(!:  4  500  421  I  und 
flherHtt'i^t  die  Rutt'ili!;unir<tziffi'r  für  10  Monate  um 
4,54  Ol,  und  di-n  (ii  Hiiüitvi  r^- i:id  di-r  ^jleirlu'n  Zeit  dcH 
vorisron  .lahrp»  i:^  Tici  Ji.T  ti  um  710  154  t  oder  1K,M9  n  „. 
Von  dorn  (ic><iiintviTpiaiid  April  l'J05  hiu  Januar  X'MH'i  ent- 
fallen auf  Haihzeuj;  ltit;2  215  t  (1904  05:  1  34Ü067  tl, 
auf  KiHoubahnmaterial  14Ü«1975  t  (1904  05:  1  153  403  t) 
Hod  auf  Formeinen  U37231  t  (1904/05:  1290797  t). 
Der  OeMuntremiid  an  Balbseng  bt  aUo  gegen  das 
gMohoi  Zeitraum  de«  Torhergegaagenen  Jahre«  am 
316148  t  oder  28,49  o'o,  in  Eieeabahnmatarial  am 
253  572  t  odor  21.9K  „nd  in  FonneiMB  am 
I4fi4H4  t  oder  11.34  "o  böher. 

Auf  die  eili/.elnen  jMoiMte  Verteilt  itdi  der  V«r> 
»atid  folgeudermalien: 


1905  Januar 

l'eltruar  . 

Märif    ,  . 

April    .  . 

Mai     .  . 

Juni    .  . 

Jali     .  . 

Angnat  . 

fleptember 

Oktober  . 

Novonibor 

Dezember 
190»  Janaar  . 


mbamc 

127081  t 

121  905  t 
1 75  39fi  t 
157  Tr)S  t 

169  539  t 
151  78'.»  t 
140 124  t 
170085  t 

170  S1&  t 
177186  t 
173  060  t 
169  940  t 
178988  t 


■beabahnnalcrial 

112  804  t 

11S701  t 
147  H44  « 
120  803  t 
152  159  t 

14.'.  2;»  1  I 

120  792  t 
121 184  t 
188888  t 
166  772  t 

145  758  » 
155  538  t 
154889  t 


PomriKn 

187  079  t 
80  284  t 

147 684  I 
150  622  t 
171  952  I 
144  709  t 
147  271  t 
148898  t 
148079  t 

188  998  t 
119641  t 
151 851  t 
188018  t 


WaüHertnrbinen. 
l»io  Firma  AktiengeHelluchaft  der  MaHchinen- 
fabriken  von  E»<bpr,  W'vß  &  Cie.,  Zürich  (Schweiz) 
und  Ravenaburg  (Württemberg),  hat  kOrzlich  5  große 
Waaiertarbinenanlagen  mit  suaammen  125000  Pferde- 
■ttekaa  in  Auftrag  eriialten;  eine  der  Anlagen  in 
TfAbe  von  Ober  50000  P.  8.  ht  fBr  SfidamerUca  be- 
utiinmt.  Der  Firma  iat  «8  golun^en,  eine  KonHtruktion 
zu  seliHflen,  tlio  bei  einer  Aiilaffe  Ton  ungefähr 
"2Tniiii  1».  S.  ein  (icfHlle  von  570  .Metern,  einer 
respektablen  Höbe,  zur  Auaiintzung  bringt. 


Vereins*  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Für  die  Vereinabibliolhek  oind  eingegangen: 

ITniveraitT  of  Hheffield.   Department  of 

Applied  Scieiiec:  Sinirinlr  of  fhf  Optniny  of 
thc  Xfir  Knginerriiiij  and  UtiaUurtficai  La&oratorim. 

(KinK<-NAndt  vo«  Profeetor  William  Rlpper- 

ShefHeldl. 

I>ier.i-  Erinaerun;;Hj;abe   vi'rr.ff.'iitiiclite  Hro- 

«chüre  liidinndeli  kurz  die  (iesehiohte  der  Shoftielder 
Univorsitiit  oder  Uesner  ;;et(U!;t  ihre»  jUngMten  Zweiges, 
der  1886  gegrOndoteii  .Technical  School",  acliUdert 
wie  an  dieaer  dar  Unterricht  organisiert  ist,  beeehrelbt 
di«  Laboratorien  and  aoaatigea  Einrichtacigen,  die 
den  Studierenden  der  vemchiedenen  teehniarben  Fächer 
zur  priikti«ehen  UnterweiMun^  dienen,  und  verzeiehn-  t 
m'lilielilieh  die  Mitsriieder  de^  KuratoriiiiiiK  und  Lehr- 
k«>rperrt  der  An-talt.  (»er  lieHcbreiliende  Ti'Vl  der 
kleinen  FeHtwflirift  wird  glüi'klieb  erirnnzt  durch  eine 
groBe  Anzahl  pnn/Heitit,'er  Abbildungen.  (Vergleirhe 
.Stahl  und  Einen"  1905  Nr.  21  S.  1225  biu  1230: 
Das  metallurglHcbe  Laborntnritiin  der  Univernitfit 
t^heflield.    Von  l'rof.  Dr.  H.  Wedding,  (teh.  Hergrat.l 

Plan«  of  tht  Knginirring  lluilding  190'>.  (EiugeHanill 
vom  American  Institute  of  Mining  Engineer».) 

The  Future  of  Murine  Ga»  Rngint«.  Hy  I'  e  t  e  r 
Ey  er  mann.  ^Itepriuted  front  „Journal  of  the 
American  Society  of  Naval  £ngiaeerB'.  VoL  XVil 
No.  8.)   Eingerandt  vom  YerfaRaer. 

Hchott,  Carl,  Ingenieur  iKmIiii:  !>i>  /'fn/'n  der 
Personentarifrffiirm  rom  tixlini.irht  n  itmi  i  nlknicirt- 
»chaftlichen  Standpunkte  au«.  iFntli/ilten  in  ,Mit- 
teilangen  dea  Arch.-  u.  Ing.-Yereina  f.  Niederrhein 
a.  Veetfidea  la  KSln".)  Eingeaaadt  vom  Tarfaiaer. 

K6n  igl.  Hüi'hH.  T<>eh n.  Tineb  tteh  u  1e  /  u  Dreaden: 
Bericht  ührr  dun  Studienjahr  t'Mti  '>.'>, 

yaehrichteii  der  Sitwen»-Sehur  >  rkr,  O.  m.  b.  U., 
und  der  Siemetuit  HaUke'AklitHgtMell»ckaft.  Heft  7, 
Dasember  1905. 

Navy  D  e  f»  ft r t m e  n  t ,  Waehington :  Ännual  Report  of 
the  Bureau  of  Sieam  Engineering.  liHiü. 


Aendernngen  in  dar  Mitgliederliste. 
Addmmer,  HeimiA,  nplominganianr,  CH)ffliti,Bmme> 

ricbstr.  42. 

Btriina,  Franz,  Ingenieur,  Hamburg,  Bülaustr.  2. 
R.  DanOeteaky,         Uofrat,  St.  Petenbnrger  Poly- 
leabdieboe  Inatitat,  Lrtoratoriam  Ar  teehniaeha 

Elaktroehemie,  St.  Petcraburg. 
DkhMann,  ('.,  Ingonienr,  Oleiwitz  O.-S.,  MoUkeatr.  14. 
Erdtnenger,  Victor,  Hetriebiiingenieiir  der  Manebincn- 

Imu-Aktiengegellscbnrt  vorm.  (iebr.  Klein,  Dabttirucb. 
ddsili,  II..  Itiitibor  O.  S.,  rrn|i]inMerhtralie. 
tiltiin,  Frilz,  Hoehofeniiigenieiir.  I'i'hI  Office-Box»7ö, 

SparrowMpoint,  Maryland,  U.  S.  \. 
fioeM,  J.,  Ingenieur,  Marxlob,  .knnantr.  10. 
Ibing,  0.,  Ingenieur  der  Kalker  Werkzeugma»chinen- 

labrik  Breuer,  Schumacher  &  Co.,  ILaik  bei  Kfila, 

K^aentr.  87. 

Klontermann,  RmMf,  BUUtaodireklor,  Haaaaver,  Kaat* 

platz  7. 

I.,egrand,  JuUt,  Chef  de  Service  den  Ilaulft-Fourneaux 
des  Forgen  et  Acieriein  de  la  Marino  et  d'Honii'eourt. 
Homecourt  (Mcarthe-et-Mot*elle i  I  rjwii  e. 

Merkel,  R.,  Betriebgingenieur,  Foldihüite,  lüadno  in 
Böhmen. 

Ze^dttr  von  2borotc4lejf,  Johamn,  lagaaiear,  Hipe- 
teeana  88,  Ktaloe,  Baftlaad. 

Neue  Mitglieder. 

Bauer,  AduUe,  DipL  Hatteaiageniear,  Betriebaehaf, 
^omM  dea  Haata-Foamaaax  et  Laminolra  de  la 

Sambre,  Haumont  (Nord),  Frankreich. 
Rrandt,  Emil,  Ingenieur  bei  Balcke,  Tellering  &  Co. 

A.-(J.,  Höhrenwnlzm erk,  Benrath  a.  Rhein. 
DSrfler,  üu>>tnr,  Betriebsingenieur  der  Firma  dtahi- 

vrcrk  Oeking,  A.-O.,  DüHaeldorr-LiarMtlild,  Dfiuel- 

dorf,  Worringerntr.  HO"- 
Epler,  Alfred,  BotriebHaatiiatent  im  Röhrenwalzwerk 

Albert  Hahn,  Oderberg,  Balinhof,  Oeaterr.-8ehleo. 
Fehringtr,  7%eedar,  Ingenieur  bei  ScbocUar  A  da., 

StahK  und  Eiaenwerke,  Tamiti,  Mied.«OaileR. 
FiMhJi»,  Paul,  Chamfkar,  BlaaiarnkkQtla 
ifjfpr.  Waller      DIpL-Iog.«  DSaieldarf,  Haneahaai, 

Ziiiiuier  280. 
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liietlc'Htrr,  (i'iiri/,  Ziviliinfcnirur,  Hajfon  i.  W. 
HiU^,        KniwcrI.  Mariiii'-Olx^rinifpiiicur  a.  I>.,  I.i-ilor 
von  tiebr.  Körting  A.-«.,  lDgemeitrb«r«»u,  01«iwita 
WiUi«liTOtr.  12. 
Sdkmk,  WÜMm,  In^nieor,  Betriebaleiler  KolEerei- 
anla^fra  dra  8tcinkohlenb«rgwer1cfl  Rlioinprea64>n, 

IIdiiiImti;  a.  ({Im  Im. 
Srr.rkr,  Ailolf.  Kcr^ingunioBr,  KiBfii-  und  Maiigaiii>r<- 
(i.  ».  rk^rliMtt.  Ober-BrabMh     d.  Höhe  bei  FHed» 

Ojulerbffk-,  (if-iicraldiroktor,  Libati,  Rußland. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  29.  April  d.  J.,  Nachmittag  12'/«  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Dfisseldorf. 


Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen. 

2.  Abrechnung  für  1905.    Entlastung  der  Kassenführung. 

3.  Ueber  die  Nutzanwendung  der  Metallographie  in  der  Eisenindustrie.  Vortrag 

von  Professor  E.  Heyn,  Charlottcnhurg. 

4.  Zur  Frage  der  Bewegung  und  Lagerung  von  i-iüttenrohstoifen.    Vortrag  von 
ProfSessor  M.  Buhle,  Dresden. 

Zur  gefllligen  Beachtung!  GemlB  BeicbluD  dei  Voralandes  i«t  der  Zatritt  lu  den  von 

Verein  belegten  Räumen  der  Städtischen  Tonhalle  am  VersammluogMage  nur  g^tQ  Veneigvag  eines 
Ausweises  gestattet,  der  den  Mitgliedern  mir  der  Hinladung  zußehen  wird. 

Einfübrungskarten  für  Gäste  i^önnen  wegen  des  starken  Andranges  zu  den  Versammlungen  nur 
in  besebrinktem  Maße  und  nvr  anf  vorberige  schriftlicbe,  an  die  GeschlftsfBlirung  fsrichisie  Anmeldung 
seitens  der  einführenden  Mitglieder  «usgegelien  Verden. 

Das  Auslegen  von  Prospekjten  und  Aufstellen  von  R  e  k  I  a  m  ege(enstinden  in 
den  Vertammlungsräumcn  und  Vorhallen  wird  nicht  gestattet. 


Am  Samstag,  den  28.  April,  abends  8  Uhr,  flndct  im  oberen  Sssie'der  Städtischen  Tonballe 
eine  Zusammenlcnnlt  der 

Eisenhütte  Düsseldorf, 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenbültenleute,  ststt,  SO  welcher  deren  Vorstand  alle  Iftitglieder 

des  Hauptvereins  freundlichst  einladet. 

Tagesordnung: 

Neuere  Erfahrungen  in  Feuerungshetrieben.    Vortrag  von  Zivilingenieur 
A.  Blezinger,  Duisburg. 


Jendfr»if,  Alfittl,  (i ii  ticrcichef  dor  (iorniimiii-Wcrft, 

Ki<>l-(iaanl«'n,  Kii-l,  liiiipttr.  49. 
Knaun-,  A.,  Dt.  jur.,  UsrichtBaMORiior  «.  D.,  Justitiar 

und  Chef  des  yerwaltansabiiMauR  im  Ii«>Hirinff«r 

RfittenvoreinB  Aiifoct/ -  Kricilc,  Kii<Mittiii:;on,  l.ivthr. 
Krotehrl,   Johanntx,    Iniri'iiiiMir   der    Iti'iinitluT  .MaP 

Bi'hiiifiifiilirik  A.-({.,  I  hi--.  I(|.iir.  kiiiliirht.'iiwtr.  4i>. 
Klinse,  liuiin,  l>r.,  < 'hrfrlM-mikiT  iiinl  l.ntiiiraloriiiiiiH- 

Icitt-r  iIi'K  HorMi^wcrkn,  H<ir!*iirwcrk  <  >.-S. 
de  Mari,  BtUtzar  E.  L.,  .Superintendent  of  Midvale 

Sieel  (Jo's.  Open  Hoarth  Ddpartmenl:,  5828  Orepn 

Street,  Oennanlown  Pa.,  U.  S.  A. 
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STAHL  ÜHB  EISEN 

ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 

Bedigi«rt  von 

^*:3tt(|.  E.  Sohrödtor,  «»*  Generalsekretär  Dr.  W.  Beumer, 

„    . ^,       .    ..    ,    j   .   u    ci   .-  .-       G«3chiirUfalirer  der  Nordwesllichen  Gruppe  dM  Vtraln« 

G«aehlttsnhr<>r  des  Verein,  deutscher  EifenUmilwilt,  4eirttch.r  Eisen-  und  Stahl  .Indtietrialtor, 

(Qr  den  techniflchen  T<-il  fir  d<-n  wirtschaftUcüen  TeiL 

KommiMioDs-VerU^  vou  A.UageI  in  UUu«MitrL 


Nr.e. 


15.  Mifz  1006. 


26.  Jahrgang. 


||ie  Fra^e  des  elMraen  Oberbaaes  Ist  so  alt 

wie  die  Eiseiil)ahn  scllist.  Wenn  sie  in 
den  erstHU  Jaiirzelinten  der  neuen  Verkehrsein- 
ricbtanic  sieht  im  heutigen  Sinne  verstanden  und 
Imrwtet  wurde,  so  lag  das  wolil  daran,  daft 
man  mit  dem  sofrenannten  .t^iserncn''  OlM>rl>au, 
d.  h.  mit  (ieleises.vstemen.  die  in  allen  ihren 
Teilen  aus  Eisen  heKtanden,  eigentlich  nur 
experimentierte.     Dir   linnialiibre  Heansitrnrliiintr 


Der  eiserne  Oberbau. 

(>i«chdrurk  vvrbuten.) 

Mürkiaeh«  Bahn  znent  Schwellen  im  Oe- 

wielite  von  '28.')  kfi.  Die  Profile  wurden  dann 
freilich  allmählich  verstärkt  und  so  kam  man 
an  einem  Oewiebt  von  80,  38,  47,  52  ood^ 
sogar  57,.'»  kjr.  Das  war  der  Zeitpunkt,  als 
man  das  Sehweilk-isen  dureli  Fhilieisen  ersetzte 
und  mit  Küeksiclit  auf  die  bessere  (Qualität  des 
letzteren  aueh  das  Seliwellen^'ewtelit  auf  44,6  kg 
wieder  verinindi  rii  zu  <lürfeu  irlaulite. 


des  .Schienenweges  war  lange  Zeil  hindurcli  nicht 
lehr  eriieblkili.    An  geeigneten  Hölzern  för 

Schienennnterlfijrer  war  kein  Manjrel.  Die  knn- 
«truktive  Ausgestaltung  des  Eisen  halui-Fahr- 
geatanges  wurde  nur  gans  aUmahlicb  in  Angriir 
^rfnoramen,  und  die  EisriiiriiliKlrii  die  noeli  nieht 
zum  Großbetriebe  Ubergegangen  war,  hatte  noch 
keinen  Anlaß,  auf  die  Beticbaffong  eiserner 
Seliwellcii  hinzudran>;>  1..  !»ic  (J.sehielite  der 
eisernea  i^uerschweilcn  beginnt  erst  gegen  das 
Jahr  1850,  da  man  tfe  voriiergegangenen  Ver^ 
suche,  die  hSlzemen  Schienenunterlagen  dureh 
gußeiserne  zu  ersetzen,  als  den  Anfang  der  Knt- 
wicklung  de«  eisernen  (juerschwclIen-Oborbaues 
nicht  wohl  ansehen  kann.  .\uf  deutschen  Hahnen 
wurden  in  den  Jahren  lHt\H  und  lrt(>!)  versclde- 
dene  kurze  Probotieleise  >;ebaut.  für  die  man  die 
eisernen  Querschwellen  aus  Frankreich  bezog, 
und  da  erst  wurden  auch  einige  deutsche  Eisen- 
hütten veranlaßt,  sieli  an  der  Herstellung  und 
Lieferung  schweiUeiserner  Schwellen  su  be- 
teiligen. Jene  Schwi  Ili-n  hatten  durchweg'  2.4  ni 
Lange  und  250  mm  Breite  und  wurden  ur- 
iprftnglieh  in  sehr  leichten  Prolllea  hergestellt, 
\  <ir  allen  Dingen  .die  Eisenbahn*  ttleht  viel 
kosten    durfte.     So    hatte    die  Bergiach- 

yi.w 


Wahrend  im  Jalire  IHOH  die  Technikerver- 
samnilung  deutscher  ISsenbahnverwaltungen  in 
Miinrhen  sicli  dahin  anssprarh.  dal\  die  eiserne 
i^uei'schwülle  in  ihrem  Vorhalten  der  Holzqucr- 
aehwelle  fast  gaas  gleieh  stehe,  lautete  der  Be- 
richt der  Versnnirnlunyr  vom  Jalin  1SH4  dahin, 
daß  der  eiscruu  (^uerschwellen-Ctberbau  l»ei  Ver- 
wendung eines  kräftigen  Proflh  und  nicht  zu 
kna|>]  <  r  I.jin;:-'  ih  r  Sehwellen  mit  geSOhlOBSeneu 
Enden  allen  Ansprüchen  genüge. 

Neben  der  QumehweUe  hatte  es  die  in- 
zwisehi'ti  für  den  Betrieb  der  Hauptliahnen  fast 
vollständig  verlassene  Langsehwelle  in  Deutsch- 
land zu  großem  Ansehen  geltracht,  so  zwar, 
daß  im  .lalirr  IHH'l  von  den  deutschen 
Baliut  n  miH  ii  km   mit    eisernen  Quer- 

schwellen 'JU45  mit  eisernen  Langschwellen 
ausgerüstet  waren.  Diese  Zalili-nverhaltnisse 
haben  sieh  wesentlich  versclinlu  n.  Der  eiserne 
Laugscbwellen-Oberbnu  hat  auf  voUsjturigeu 
deutschen  Bahnen  —  von  Ansohlußgeleiaen  und 
Trnf-'iiliahnen  al»geseheTi  keinen  weiteren  Zu- 
waclui  bükoniuicn,  ist  vielmehr  nach  und  nach 
gans  zurBcItgegaagen  und  fHstet  heute,  nach- 
dem er  zur  Klarstelliinir  ib-r  Ki-^enbahn-i  »berbnu- 
frage  wesentlich  beigetragen  bat,  nur  noch  in 

l 
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N«>ln'nstri'<'kcn  «'in  •»•sclu  idi  in  >  n.i^t  in.  «ilhri-ml 
der  Oberbau  auf  Eiscnqueri^chwellen  im  .laiiru 
1900  Aich  auf  17  209  km  Oeleiae  mtreekte. 

Dif  anfUn^rlicb  siib  für  «It-n  I-an;:s(  h\vclli'n- 
Obvrbau  entwickelnde  Begeisterung  hat  in  Bälde 
riner  allir^mplncn  EnttBtuiebutig  Platz  tremacht,  da 
man  sirli  von  dem  thoorrtisch.  schon  iiu  Hinblick 
auf  die  kontinuiiTru-iif  UnterHtiitziuijr  il'>r  Schicaf. 
als  vorziijrlicb  eracbtetcn  Syntciii  u'tiiz  ninb'n^ 
ErfTcbnisso  vcrspnHhcn  lialti'.  Auf  »lii-st-n  rtii- 
stnnd  ist  aiitn  nsi'li.  iiilii-h  auch  A'w  Srln-n  ziirück- 
zutübreii.  iiiil  ih  r  man  st-itdciii  allen  Xfiicrun$;eu 
auf  dem  (icbicte  des  eisernen  Oberbaues,  and 
so  auch  der  fluÜeisernfn  QuerschwcIIe,  jr'tren- 
iibcrstuht.  Ks  ist  nicht  ho  sehr  die  Abneigung 
fj^f^n  das  Material  als  solche«,  als  vielmehr 
trcL'cn  die  Hfbandluntr  di'os  MatoriaN  und 
gegen  die  Form  der  eisernen  l^uerschwelle,  auf 
die  sich  die  Bedenken  der  Eisenbahntechntl^er 
richten.  Die  Folp-  davon  ist  frewi  st  n,  daß  die 
Bestrebungen  zur  \'erl>e8sorung  des  Oberbaues 
auf  hSlzemen  Querschwellen  weit  mehr  Bnt» 
ge^renkotnmen  fanden  als  die  Bemühungen,  den 
eisernen  Oberbau  in  griUiere  Aufnahme  zn 
bringen,  obschon  es  jedem  Teehnik«!r  klar  sein 
wini,  dalS  <I<  i-  Olierliau  auf  hölzernen  t^uiT- 
sehwellen  dii'  Ans:.-!  staltiin}rsfilhifrk<'if  il«  s  eisernen 
Oberbaues  niemals  zu  erreichen  vermag.  Es  ist 
ilbrigetis  un\x>rkennbar,  daU  neben  den  wahrend 
der  letzten  .lahrzehnte  in  diesi>r  Hezieliun^'^  viel- 
fach herrschenden  Vorurteilen  auch  nucii  die 
Via  Inerttae  ndt  im  Gewicht  filUt,  die  manchen 
mit  der  Holzsehwfll»'  irran  trewordenen  Kisen- 
baliner  gegen  das  jüngere  Scbwellenmateriai  mit 
Ißßtraaen  erf&llte,  welches  nur  mittels  dnreh- 
schlagender  Krfol^-e  anderer  Konstruktionen  sich 
hatte  beseitigen  lassen. 

Ein  f^x  anderes  Btld  sehen  wir  daher  heute 
vor  uns.  wenn  wir  uns  fra^'en.  welchen  Anteil 
der  eiserne  QuerschweUen  -  Oberbau,  also  der 
eiserne  Olierbau  flberhaupt.  an  der  Ausrüstung 
tler  gewUDten  deutschen  Bahngelt'ise  hat.  Die 
Lange  der  durchtrehenden  Geleise  auf  Qm  r- 
schwellen  betrug  l)ei  den  volls|iurigen  deutselitn 
Bahnen  im  Jahre  I  !M)0  (]'}4v)l  km,  von  denen 
4H24K  km  Oller  nahezu  7.')"io  mit  Hoizst  hwellen 
ausgestattet  waren.  Im  Jahre  1903,  dem  letzten, 
airar  welches  uns  ab^eRchlossene  statlstlsdie  Auf» 
zeiehnnnfjren  vorliefren,  sti  llt  sii  li  \'''rhflltnlK 
so,  daU  51  797  km  Oeleise  auf  Uulzi^uerschwellen 
18  658  km  auf  Bisenqnersohwellen  gegenüber- 
stehen, so  ilall  di  r  Prozi-ntsatz  "3,f)  zu  '2f>.4 
zugunsten  der  Eiseuquerschwellen  sich  nur  wenig 
verschoben  hat. 

Das  ist  für  di<-  hcimistdie  Eisen-  und  Stahl- 
industrie mit  ihrer  mächtig  gesteigerten  Er- 
zeu^'untr  eine  gewiß  hOchst  unerfrenllche  Wahr- 
nehmung' von  aulJ'Tordenllieh  einselineidi-nder 
wirtschaftlicher  Bedeutung,  und  daraus  erklärt  i  s 
sieh  znr  Oenfige,  wenn  wir  auch  in  diesen  Blattern 


die  FrafT''  d«'s  i-iscne  ii  nin-rliaiies  irnrni  r  wieder 
aufs  neue  zur  Erörterung  bringen.  Der  (iegenstand 
hat  gegenwartig  iüogar  eine  erhöhte  Bedentong,  da 
wir  mit  d»  in  Inkrafttreten  der  höheren  Znllf  im 
Auslande,  auch  ohne  den  unausbleiblichen  Wechsel 
der  Konjunictur,  uns  mit  großer  Wahrsobein- 
lichkeit  auf  einen  Rückgang  der  deutschen  I3sen- 
nnd  Stahluusfuhr  gefaßt  machen  müssen. 

Es  tral»  eine  Zeit,  in  der  die  deutsche  Eisen- 
und  Stahlindustrie  hotVen  durfte,  die  Verwendung 
des  eisernen  Olierbaues  in  .ifnlL'r'ifliir  Weise 
gefördert  zu  .sehen.  Wir  erinnern  daran,  wie 
der  ab  hervorragender  Eisenbalmfachmann  an- 
freselM-m*.  inzwischen  verstorbene  Obcringenieor 
der  Kheinischen  Bahn,  der  spatere  tieheime 
Baurat  ROppell,  am  9.  Januar  1878  in 
di  r  Aard.  nrf  Hi  zirksversanimlung  di-s  \'erelns 
deutscher  Ingenieure  sich  dahin  flulierte,  daü  die 
Rheinische  Bahn  scbwerlleh  wieder  zu  hSlzemen 
Srliw-llen  zurückgreifen  werde,  und  daß  es 
deshalb  die  zeitgemäße  Aufgabe  der  Industrie 
sei,  die  allgemeine  Einführung  eiserner  Schwellen 
soviel  wie  möglich  zu  erstreben  und  durch  Er- 
findung einer  einfachen  und  zuverlässigen  Fabri- 
kationsmethode zu  erleichtern.  Wenige  .Tahre 
darauf,  im  .lahre  I8H0  auf  dem  Meeting  des 
Iron  and  Sii  i  1  In>t!t.ute  in  Düsseldorf,  schloß 
der  ebenlalls  liiut:st  verstorbene  lieh,  über- 
baurat Qrüttefien  seinen  Vortragr  8ber  die 
Erfolge,  welche  mit  viMsi  liifdi  iien  Systemen  des 
eisernen  Oberbaues  auf  den  vom  Preußischen 
Staate  verwalteten  Bahnen  erzielt  worden  seien, 
mit  dem  !■  Mtaften  WlUinche,  daß  die  vorzÜL'- 
lichen  Eigtüiscliaften  des  —  damals  freilich  im 
Beginne  der  Entwicklung  stehenden  —  eisernen 
Oberbaues,  die  von  den  französischen  Faeli- 
geuossen  leider  noch  sehr  verkannt  würden,  in 
England  wie  bei  uns  In  Deutsehland  aueh  wdter* 
hin  die  verdiente  Würdigung  finden  möchten. 
Das  war  in  dem  nämlichen  Jahre,  in  welchem 
der  Deutsche  Keichsanzeiger  (in  der  Nummer 
vom  7.  Juli  IKKDi  ausdrücklich  hervorhob,  daß 
lu  ziitrlieh  dt  s  baulielien  Zustandes  der  preußischen 
Kisenliahnen  gerade  in  den  letzten  Jahren,  unter» 
stützt  durch  die  gfinstigen  Koi^nnktiuren  des 
Elsenmarktes,  bedeutendi'  Verbesserungen 
eingeführt  worden  seien,  indem  eine  umfang- 
relebere  Verwendung?  von  Stahlaehienen  statt  der 
Eisenscliii-nen.  sowie  ein  austredehntir  Krsntz 
der  kiefernen  Bahnschwellen  durch  solche 
von  Eichenholz  oder  durch  eiserne  LaBfr-> 
odt^r  (iurrschwellen  stattt'efundiii  li;tl< 

Diese  Zeit  ist  leider  vorUber  und  mit  iiur  auch 
die  hinter  der  VerstaatUehangr  der  prenßisdiett 
Hahnen  zurttckliegende  Epoche,  in  der  Eisenbalin- 
I.  .  Iniik.  r,  wie  Hartwig,  Scheffler,  Hilf, 
Iklilil  i  II  und  andere,  den  Mut  und  die  Freiheit 
hatten,  im  Zusammenwirken  mit  den  zur  Be- 
scbafl'iing  i!i>  Mati-rials  lii  rutVnen  Hüttenleuten 
neue  Oberbaukonstruktionen  zu  erproben  und  in 
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größerein  rmfan>re  oinzufiihn  n.  ll.  iitc  winl  tlle 
Entwicklung  des  EUenbatan  -  Uberbau««  durch 
andere  Strömungen  beherrscht,  die  sam  Teil 
sofrar  aller  Wahrscheinlichkeit  nach  auf  po- 
litische Rücksichten  zurückgefOhrt  werden  mttsaen. 
Wenigsten»  begegnet  man  bei  den  Vertreten 
der  Staatsliahnvenraltong,  lobaM  die  Frage  des 
eisernen  ( Hierliaues  aufpeworfen  wird,  nur  zn  oft 
aui  li  «leiii  Kinwantle,  ilaU  man  doch  auch  Rficksicbt 
auf  du-  ii«  ntM  lu'  Koi-stwirtschaft  zu  nehmen  habe, 
die  An«iiruch  darauf  besitzt',  für  ihre  Hölzer  beim 
FiükuH  übensofrut  Absatz  zu  fluden,  wio  das 
leiteni  der  Eisenindustrie  für  ihre  Walzprodukte 
pefordtTf  werde.  Das  hat  etwas  für  sich,  und 
wir  üind  ilie  letzten,  die  nach  dieser  Richtung 
nieht  Hdt  einer  parltAtlsehen  Behandlung  der 
wirtschaftlidii  ri  Interessen  einverstanden  waren. 
Die  Sache  liegt  abtir  in  Wirklichkeit  leider  so, 
daß  der  deuteehe  Wald  vvn  den  guten  Abslehtien 
der  Kiinitrliehen  St.iatsre^eniner  nur  sehr  wenip 
Nutzen  zieht,  aas  dem  eiufacheu  Gruude,  weil 
er  tatsflehlicb  nur  imetande  lat,  dnen  Bruchteil 
des  von  der  Verwnlti;ni'  lüjllhrlich  ausfre8<",hrie- 
benen  Uolzschwelienbedarfs  zu  liefern.  Die 
meisten  Sehweiten  kommen  notorisch  nach  wie 
vor  aus  dein  Auslande,  ans  linUIand  und  Ga- 
lizien,  und  wie  lange  man  in  diesen  Landern 
noch  mit  nnversiegUchen  Bestftnden  tu  rechnen 
hat,  vermiiiren  wir  zwar  nicht  mit  iSieherheit 
zu  übersehen,  es  sprechen  aber  genügende  An- 
zeichen iaSSr,  daß  gerade  an  der  Ostgreu « 
Eurojias  die  sbtwaldung  doch  auch  sehr  bedenk* 
liebe  Fortschritte  macht. 

Man  sn^'t  wohl,  daß  der  Hanbhau  am  Walde, 
namentlich  in  Deutschland,  langst  einer  ratio- 
nellen Fomlwirtschaft  gewichen  sei.  die  durch 
rechtzeitijre  Aufforstunjfcn  Ersatz  für  die  ent- 
uomm*>nen  Bestünde  scliatYc.  Es  ist  aber  zu 
bedenken,  dali  nneh  ohne  den  Schwellenbedarf 
der  Eisenbahn  die  niaiinigfaltigüten  Verwendungs- 
zwecke des  Holzes  jibrUeh  mehr  Xaterlal  be- 
ansprudien,  weihej  beispielsweise  nur  auf  <len 
Kohlenbergbau  hingewiesen  sein  mag.  Und  dabei 
i»t  nieht  aufier  acht  zu  lassen,  daß,  wie  schon 
in  dem  Vortrage  des  Generalsekretars  liuerk 
in  der  Versammlung  des  Vereins  deutscher  Eisen- 
hOttenleute  am  1 18.  Dezember  1885  dargelegt 
wurde,  nach  sacln  erstflndiger  IJerechnung  die 
Beschallung  von  ö  Millionen  Stück  Schwellen 
aus  Eichenholz,  die  nicht  aus  jungen  Bestanden 
genommen  werden  können,  da  sie  sonst  zu  teuer 
würden,«  ungefähr  löüU  ha  hundertjährigen 
Bichenwald  erfordert.  Nun  werden  ja  wohl 
nicht  nur  Eichenseliwellen  genommen,  unti  die 
Beschaffung  wenigstens  der  deutsehen  Hahnen 
allein  ist  auch  von  etwas  geringerem  l'rnfantrc, 
da  z.  B.  der  Etat  für  das  Jahr  l!)On  mir  die 
Verwendung  von  3  281  000  Stück  Holzschwelleii 
vorsieht.  \V«nn  man  aber  daneben  die  An- 
schafftangen der  Ohrigen  Kulturländer  In  Betracht 


zieht,  so  winl  man  antresiehts  der  erwähnten 
Kecbnung  doch  vor  einem  groUen  Fragezeichen 
stehen,  wenn  man  die  Deckung  des  Sehwellen- 
bedarf'^  in  dem  bisherigen  l'mfange  für  Itngere 
Dauer  sichergestellt  wissen  will. 

Nun  könnte  die  Elsenbalm  sagen,  es  sei 
nicht  unsere  Sache,  uns  den  K  >[it"  ilariiber  zu 
a^rbrccben,  wie  sie  für  ihre  Bedürfnisse  ver- 
sorgt werde,  —  obwohl  auch  das  nur  relativ 
richtig  Wire.  Denn  nicht  nur  der  steuerzahlende 
Bürger,  sondern  viel  mehr  noeli  die  Industrie 
des  Landes  hat  zweifellos  ein  großes  Interesse 
daran,  daß  das  wichtigste  Verkehrsmittel,  welches 
wir  besitzen,  so  wirtschaftlich  wie  möglich  ver- 
waltet und  in  derjenigen  Vollkommenheit  aus- 
gestaltet und  ausgestattet  wird,  die  den  Erfolg 
seiner  ZwecJiln  stimmunjr  für  die  Allireuieinheit 
am  zuverlftjisigslcn  verl>ürgt.  Die  Frage  des 
eisernen  OberlMUies  hat  aber  abenlies  noch  eine 
andere  nationale  Seite,  und  in  dieser  Beziehung 
kann  nur  den  Ausführungen  des  Mr.  Walter 
R.  Browne  zugestimmt  werden,  der  in  der 
fVühjahrsversannühiüir  1  884  des  Tron  and  Steel  In- 
stitute zu  London  >Ue  Bemerkung  eines  englischen 
Ingenieurs,  in  weicher  derseliie  seinen  enif^ischen 
Fachgenossen  (iliick  wünschte  zu  der  Vorsicht, 
mittels  deren  sie  durch  Beibehaltung  der  Holz- 
sehwellen  zahlreichen  anderwirts  erlebten  Miß- 
erfolgen entgantrcn  seien,  als  vom  nationalen 
Standpunkte  unbegreiflich  bezeichnete.  Uenau  die 
daran  geknüpfte  Kahnung,  daß,  wenn  die  In- 
genieure sogar  stolz  darauf  seien,  nicht  mehr  an 
der  Spitze  der  Entwicklung  zu  stehen,  man  den 
Rückgang  der  Industrie  des  Landes  nicht  Uber- 
ra.schcnd  zu  finden  brauche,  trifft  tatsächlich  auch 
für  deutsche  Verhältnisse  zu.  Dal^  es  für  unsere 
Eisenindustrie  nicht  gleichgültig  ist,  ob  auf  den 
deutschen  Bahnen  jahrlich  looooo  t  eiserner 
Scliwcllen  mehr  oder  w^ni^'er  Verwendunir  fimlen, 
ist  schon  so  hautig  dargelegt  wurden,  daü  wir 
uns  darfiber  nicht  weiter  zu  verivrelten  bmndiML 
?]s  kann  ai>er  trotzdem  nie  zu  oft  vnederholt 
werden,  daß  Mangel  au  Auftragen  stets  einen 
Bflckgaog  fttr  die  Industrie  zur  Folge  hat. 
Daxlurcli  müssen  nicht  nur  den  rnternehmern 
und  ihren  Arbeitern,  sondern  in  Uinaicht  auf 
das  Eisen-  und  StaUgewerbe  auch  den  Elsen- 
Iiahnen  durch  die  eintretenden  Frachtausfalle 
sehr  empfindliche  Verluste  entstehen,  die  aus 
nnUonal- Ökonomischen  Erwägungen  jedenfalls 
verbotet  werden  sollten,  wenn  dafür  ohne  Schädi- 
gung anderer  wichUger  Interessen  eine  MögUrb- 
keit  gegeben  ist. 

Wenn  wir  uns  berechtigt  trlauiien,  lieute  die 
-Anschauung  zu  vertreten,  dah  diese  Möglichkeit 
gegeben  erscheine,  so  uiöchu^n  wir  für  diese 
.\nsicht  die  Ausfuhrungen  eines  Vortrages  Ins 
Feld  fiiliren.  den  der  unermüdliche  Vorkämpfer 
auf  dem  Gebiete  der  .Ausgestaltung  des  Eisen- 
bahn •Oberbaues,  Hr.  Geheimer  Konunerziennit 
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Dr.-I]ig.  Ii.  .  A.  UaariuauQ,  Generaldirektor  de» 
Oeor]?8  •  If  arien  -  B«nrwerln-  nnd  Hatten-V«reiBR, 

am  9.  Januar  il  T.  im  Verein  tlir  Eiaenbahn- 
kundü  zu  Herlin  jfchalten  hat.*  Haaniinnn  s|iricht 
in  dem  erwühuten  Vortra;,'»'  iiluT  «He  in  der 
Pnudt  mit  einiim  von  ihm  koiistruifrten  System, 
dem  sopri-nainif  i-n  S  i  n  r  k  s  (  i>  Ii  -  <  Hi  r  r  h  au  .  sre- 
machttui  Hrtaiiniugcii,  du-  tiir  iiiis<-r)-  Eisen-  und 
Stahlindustrie  hanptsachlicb  deshalb  ein  besonderes 
Tnlt>rf'sst'  hahfii.  <irli  bei  dem  nach  ilen 

mitgeteilten  MesMUUg.s-  uud  beobachtungäergeb- 
Biasen  bewihrten  Systeme  um  eine  neue  Form 
(M^iTii'r-  Srlnvellfii  hand'lt.  i\<-r  ;.'>^L'''niilier 
die  biHher  diesem  Kon^truktionsteil  den  eiHemen 
Obertiaues  anfehSn^en  Bemilnpelnn^en  kaum 
Iflnfrer  standhalten  dürft  i-ri.  H.niniiaiin  führt 
allerdings  richtig  aus,  daü  es  wohl  k>-in  Ucbiet 
mensclilieben  Lebens  und  SchalFens  K*'h(>.  auf 
dem  die  Entwicklun^r  der  Dinp'  nicht  au  der 
einen  oder  andern  Stelle  durch  V'orurifile  lie- 
einflußt  würde,  nnd  mit  ihm  iat  es  wohl  kaum 
zu  bezweifeln,  dall  diese  Vorurteile  aueli  l»ezüg- 
lieh  des  eisernen  Oberbaues  im  Laufe  der  Z>  'u 
eine  groüe  Itulle  ^'espielt  hiln-n.  Wir  habt-n 
SObon  an  di«  Periode  erinnert,  in  der  die  seiner- 
Z''it  aiiL't'^'licnstpn  Kisi'nltahiitcclinikiT  dfn  \\",il'<'- 
mul  halit:ii,  mit  vulUtandigaus  Eisen  hergesiciltem 
Fahrgestlnfce  verhAltatsmaBiir  lunfaafreielie  Ver» 
suehe  anzustellen.  I)a.s  wjihrti-  bis  zum  .\nfantr 
der  achtziger  Jahre,  wo  mau  zu  der  £rkenntni.s 
gelang,  dafi  bei  den  snnehmenden  Verkehrs- 
ansjtrij  1h  Ii  ilrr  daiiialifri'  FJs.  ihhk  rsrliwelleu- 
Oberbau,  schon  der  unzureichenden  i^rotile  wegen, 
dem  nuwsigeren  Holzsehwellen  -  Oberbau  nicht 
ebenbürtig  war,  eine  Beseitigung  dieses  Haupt- 
fehlers aber  aus  zum  Teil  wohlbegrUndeten  äpar- 
samkeitsrttcksichten  unterbleiben  mußte.  Hin» 
sichtlich  des  hier  in  den  Vordergrund  tretenden 
KoHtenfiunktes  wird  man  heute  doeh  einen  etwas 
anderen  Standpunkt  einzunelunen  haben,  und 
Haarmann  iiezeiehnet  es  mit  Herht  als  eine 
all/ii  -nsrlu'rziL'e  Uiieksiehtnahmc  auf  den  An- 
«eiiHtluugHpreis,  wenn  man  den  (fruudi<alz  auf- 
stelle, daß  dieser  durchaus  nicht  hoher  sein 
dürfe  wie  der  Preis  des  p-wölmlir-hi  n  nt»erbniii  s 
auf  Holzschwellen.  Er  weist  zutretiend  darauf 
hin,  dafi  solche,  sich  nur  auf  den  fHlberfroschen 
stützenden  Krw.'lLnin^ren  auf  and-  ren  teclinischen 
Gcldeten  l&ugHt  über  iiord  geworf  u  seien,  und 
daß  man  beisptelsweis«  seit  Einftthruni?  des 
SolinelldrehstahleH  die  Werkzeugmasehinen  viel 
besser,  starker  und  leistungsfähiger,  natürlich 
aber  aneb  viel  teurer  baue.  Dementsprechend 
sei  aurh  für  ilir  Kisrniiali'Hn  ,uigesii'hfs  des 
«tetig  waehsenden  N'erkelirs  und  der  fortwährend 
zunehmenden  (n'wichte  und  (iesehwindigkeiten 
der  Züge  gleichfalU  jetzt  die  Zeit  gekommen, 
ihr  Hauptwerkzeug,  den  Oberbau,  radikaler  ans» 


*  CKtzunjifHbertebt  in  den  aAnnalon  für  flcw*rbe 
and  HanweMn",  1900  Heft  5  8.  82. 
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zugestalten,  gründlich  zu  verbessern  und  wesent- 
lich zu  verstärken.    An  den  Holzscliwenen  lasw 

Hieb  nach  dieser  liiihiung  hin  nicht  allzuviel 
mehr  maehen.  In  iler  Auswahl,  Verarbeitun/f 
und  Formgebung  des  Eisens  seien  dagegen  die 
Qrenzen  selir  viel  weiter  gezogen,  und  Haar- 
mann triaubt.  daU  er  in  der  Uippensehwelle 
»eines  Starkstoli  -  Oberbaues  ein  Profi]  ausfindig 
gemacht  habe,  das  sowohl  nach  Ausweis  der 
statischen  Momente  .t!-;  am  h  naeh  den  vorliegen- 
den ]ietriebsergebuih.sfn  sich  der  Uolzschwelle 
Oberlegen  erwelite.  Es  kann  nicht  bestritten 
wenlen,   dall  ursprüngliche  Stainlfestigkeit 

der  Holzschwellea  über  eine  vcrhaltnismAßig 
besebrKnkte  Reibe  von  JTdupen  hinaus  nicht  vor» 

halt  und  dal'i  eine' gut  konstruierte  Eisensehwelle 
kraft  ilirer  größeren  Dauerhaftigkeit  auch  in 
bezug  auf  Lagebestandigkeit  der  Holzsehwelle 
zunächst  gleichwertig  ist  und  ihr  dann  dauernd 
ulM'rlegen  werden  muU.  Diese  Tatsache  hat  sich 
auch  bei  der  Haarmannscbeji  Hii»penschwelle  deut« 
lieh  l)estatigt.  Haarmann  geht  auch  auf  die  Be- 
schatl'ungskosten  der  zum  grfißton  Teil  ilem  Aus- 
land«' entstammenden  Holzschwellen  ein  uud  ver- 
tritt die  Meinung,  dati,  wenn  durch  die  V  erwendung 
eiserner  Schwellen  die  für  di«'  Aiislandsbezüge 
der  hölzernen  Schwellen  zu  zaldenden  Betrage 
dem  heimischen  Harkt  erhalten  Ueiben,  der 
iirtfionalen  Wirtschaft  liadiirch  nicht  allein  ein 
we^eutlicher  unmittelbarer  Vorteil  shgeiwendet, 
Rondem  auch,  wenlftstens  fDr  die  «ftmtlleben  Im 
Wi  strii  der  Monarchie  belei:i  nen  IMrektious- 
bezirke  der  preußischeu  Staatsbaliuen  auch  keine 
Vermehrung  der  AnsebalfungskORten  entetehen 
werde,  da  für  eine  Schienenlange  von  1 2  m  das 
laufende  Kilometer  überbau  mit  eichenen  ächweilmi 
erster  Klasse  sieh  um  ungefähr  1800  htSher 
stelle  als  mit  der  gleichen  Anzahl  eiserner 
S  hwellen  des  Normalprotils.  .Mierdings  koste 
ein  unter  den  gleichen  Voraussetzungen  her- 
gestelltes (releise  mit  kiefernen  Schwtdlen  erster 
Kla-ve  rund  #  weniger  als  ein  auf  eisernen 

.Normalschwelleu  verlegtes  lielcisc.  Werde  jedoch 
«ine  Ausstattung  der  Hdsadiwdlen  mit  Hart^ 

Itniziiiibeln  vorL'enoinmen,  die  übrigens  erst  noch 
ihre  dauernde  Nützlichkeit  zu  erwei.sen  hatten, 
so  würden  auch  in  diesem  Falle  die  Kosten  sich 
wiederum  ziiL'uiist.  ii  din-  eisiTie  n  Schwellen  stellen, 
und  zwar  ganz  ohne  Rücksicht  arf  die  mittel- 
l)aren  Einnahmen,  welche  den  Bahnen  durch  die 
Vermehrung  des  .Absatzes  von  Stahl  und  Eisen 
erwachsen.  In  diesen  Treisannahmen  bleibt  Haar- 
mann  noch  weit  zurfiok  hinter  den  Berechnungen, 
die  (Generaldirektor  Baurat  Beukenberg*  aus- 
geführt und  im  wesentlichen  auch  trotz  der  da- 
gejreii  ircrichteten  Augrifte  aufrecht  erhalten  hat. 
wobei  auxlrückllch  betont  werden  mag.  daß  jene 
•Vngrirte  die  Haarniann sehen  Zahlen  jedenfalls 
nicht  beeinträchtigen  können.     Allseitig,  uud 


*  .Stahl  tind  Eiien*  1904  Nr.  «8  8.  IH45. 
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zwar  auch  ans  den  Kreisen  unbi^tangcner  Eisen- 
bihstechniker  wird  man  aber  Haarmann«  Ans- 

»pnich  hf'istlmmpn  inüs>i>  n.  daß  mit  der  nackten 
Koslentrage  die  Sache  überdies  niolit  abgetan 
ml,  da,  wie  wir  aehon  andeuteten,  nlebt  nur  tn 
Europa,  sondern  auch  in  AimTika  hrn*.'-  von  einer 
nahe  bevorBtoheodea  Zeit  geredet  werden  könne, 
In  der  die  all^metne  Waldarmat  dazn  zwlni^en 
werde.  <.'erade  für  den  Hau]itholzverlirauch,  niltnlich 
für  die  Eiseubahnacbwellen ,  endlich  in  umfang- 
reicherem Hafle  das  Eisen  ab  SIconomtseheree 
Ersatzmittel  zu  wählen.  Diese  Sachla(;e  wird 
in  sehr  intore$<.santer  Welse  dadurch  illustriert, 
daß  die  Regierun^i:  der  Verelni|rten  Staaten,  deren 
Holzl)edarf  zurzeit  schatzunpHweige  ungefähr 
30  Milliarden  Knliikfuli  jfthrlicli  li-^triircn  snll. 
sich  veranlaßt  geHehen  hat ,  eine  tigeiiit  dafür 
Angesetzte  PerstbebOrde  mit  der  Anfj^1»e  su 
betrauen,  pe^ren  die  unbegrrenzte  Waldverwüstuntr 
gesotzUebe  .Schranken  zu  errichten.  Uan  hat 
sieh  Uargemacbt,  dafl  olme  diese  KaBnahme 
nnch  t)is  40  Jahren  der  Waldliestnnd  in  den 
Unionstaaten  ausgerottet  sein  werde.  Das  stimmt 
aneh  mit  der  Angabe  des  amerllEanlsohen  Forst- 
rat.s  P'ernow  iil)eriin.  der  schon  vor  etwa  \.i 
Jahren  eine  Rechnung  aufstellte,  nach  der  Amerika 
jBbrlleh  10  Ms  14  Billionen  Kubikfktß  mehr  ver- 
braucht als  zuwachst. 

Wenn  es  mit  den  europiliscben  WaldbosUkuden 
anah  vidlddit  nicht  so  seUinnn  lie^'t,  so  wird 
man  Immerhin  solchen  in  anderen  Liindern  Imt» 
voi^tretenen  Wahmehmunpcn  sein  Aupe  nicht 
Tsnohließen  dürfen,  sondern  ernste  Nutzanwen- 
dungen daraus  zu  ziehen  haben.  Wir  stimmen  daher 
Haarmann  liei,  daß  es  unzweifelhaft  volkswirt- 
schaftlich richtig  ist,  unter  ausdrücklichem  Schutz 
des  inländischen  Holzes,  also  durch  Einschränkung 
der  Sehwelleneinfuhr  vom  Auslande,  dem  durch 
sachgemäße  Ausgestaltung  zu  erhöhter  Leistung»* 
flürigkelt  gelangten  elsenien  Obertwn  grOflere 
Aufmerk8aTiikf>tt  zuzuwenden.  Eine  wir  niRchten 
sagen,  mindeüteus  dringende  Veranlassung  dazu 
wird  man  naeh  den  AnsfUirangen  des  Haar» 
m a n n  sehen  Vortrages  unbedingt  als  vorlii  ir<  nd 
anerkennen  müssen,  and  hier  möchten  wir  den 
Verfasser  selbst  reden  lassen.  Er  sagt  darüber, 
nachdem  er  bereits  an  anderer  Stelle  die  der 
Natur  der  Holzscbwelle  anhaftenden  Unznlftng- 
Uehkeitett  gestreift  hat,  folgendes: 

„Die  Lebensdauer  der  Holzsch wellen  kann 
nach  den  (auf  der  Georpsmarienhüttenbahn) 
wAhrend  16  Jahren  aupestellteu  Vergleiehsver- 
anchen  sowie  nach  allgemeinen  Erfahruiiui  ri. 
selbst  unter  Anwnduntr  aller  für  ihre  Ver- 
langenuiiu:  zu  Gebote  stellenden  Hilfsmittel,  im 
Durchschnitt  langst  nicht  so  groß  sein  als  die 
richtig  gestalteter  Eisenschwellen  bei  gleich- 
zeitiger richtiger  (icstaltung  der  Schienen- 
befestigung. Und  wenn  dann  sehUeflUeh  die 
Holzschwelle  ganz  aus  dem  Geleise  heraus  muH, 
weil  trotz  Tränkung  und  Dübelung  ihre  Ab- 


nutzung zu  weit  vorgeschritten  ist,  weil  die 
Holzfasern  unter  der  IHnwirkung  von  Hitze  und 
Kälte,  von  Trockenheit  und  Nasse  in  ihrem  Zu- 
sammenbange gelöst  sind,  kurz,  weil  die  Holz- 
aehwelle  unter  den  KlnflüRsen  des  Betriebes,  der 
Bettung  und  der  Atmosphäre  sowie  unter  der 
gleichzeitigen  Mitwirkung  von  zerstörenden 
Pflanzenkeiraen  dem  Verftdl  entgegengefShrt  ist, 
dann  stellt  der  Wert  einer  solchen  verbrauchten 
Holzschwelle  nur  noch  einen  sehr  kleinen  Bruch- 
teil  der  Besehaffhngskoeten  dar.  Dagegen  bl^bt 
eine  für  den  Hauptbahnbetrieb  unbrauchbar  ge- 
wordene Eisenschwelle  meist  noch  lange  för 
Nebenstrecken  vorteilhaft  verwendbar  und  wird 
dann  schließlich  als  Schrott,  selbst  bei  un- 
trünstiger  Lage  des  .\lteiscninarktes.  immer  norh 
mit  ungefähr  d»'r  Ilillfte  des  Neuwertes  iiezahlt. 

Welter  Ist  aber  noch  folgendes  zu  berück- 
sichtigen, iiit  di'Ui  Lauf  der  Jahre  und  mit 
den  stets  wachsenden  Betriebs-  und  Verkehrs- 
ansprOehen  sollte  die  ^mderstandaftUglBeit  des 
Geleises  eiyenflich  zunehmen;  das  Material  der 
HolzschweUe  als  solches  büßt  aber  im  Gegen- 
teil Immer  mehr  an  FeatIgMt  ein,  das  der 
eis  inen  Schwelle  an  sich  keineswegs.  Hier- 
gegen kann  allerdings  eingewendet  werden,  daß 
bisher  die  meisten  eisernen  Sehwellen  In  Haupt- 
bahngeleisen  tatsächlich  vielfach  die  Lebens- 
dauer hölzerner  ächwellen  nioht  erreicht  haben. 
Dieser  Vorwurf  trifft  Indessen  nleht  das  Material, 
sondern  lediglich  die,  wie  gesagt,  mangelhafte 
Form  und  die  nicht  sachgemäße  Ausführung  der 
seitherigen,  namentlich  aus  älteren  Jährgangen 
stammenden  Eisenschwellen.  Man  wird  zugeben, 
daß  in  den  letzten  Jahren  nicht  ohne  Erfolg 
an  der  Verlängerung  der  lA!l)ensdauer  der  Holz- 
Bchwellen  und  an  der  Erhöhung  ihrer  Leistongs- 
fahigkcit  gearbeitet  worden  ist ;  ich  verweise 
anf  die  Auswahl  geeigneterer  Stoffe  und  deren 
Zusammensetzung  fOr  eine  wirksamere  Trinkung, 
auf  die  hessere  Druckverteihinir  unter  Ver- 
größerung der  Auflageääche  der  Unterlagsplatte 
und  anf  die  Beseitigung  der  Ausdezelung  naeh 
Einftlhrung  der  Verdübelung.  Haben  etwa  die 
eisernen  Querschwellen  seit  Einführung  der  so- 
genannten Normalsebwellen  ebenfklla  eine  solche 
Vervollkommnung  erfahren?  Das  Ist  durchaus 
nicht  der  Fall,  obwohl  gerade  in  den  letzten 
Jahren  die  allseitige  Verseharfhng  des  Betriebes 
der  Hauptstrecken  eine  Steigerung  der  Stand» 
festigkcit  und  Lebensfähigkeit  der  eisernen 
Schwellen  gebieterisch  verlangt,  .\lierdings  sind 
in  der  letzten  Zeit  von  der  Preußischen  Eisen- 
bahnverwaltung vereinzelt  Weiehenscliwellen 
Form  50  (Breite  2H  cm,  Gewicht  7.'),8  kgj  mit 
Doppelhakenplatten  als  Stoflsebwellen  verlegt 
worden.  Diese  Selnvillen  sind  unzweifelhaft 
nicht  unerheblich  wirksauer  als  die  Schwellen 
Form  51;  aber  abgesehen  von  dem  vn-hftltnis- 
mrtßig  hohen  Preise  bleiben  auch  hier  die  her- 
vorgehobeneu Mangel  im  allgemeinen  bestehen. 
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Die  tH'kifrrii  iri'stnnzten  Lfichr-r  in  der  Docke 
der  Schwellen  sind  <  ii!om  so  schncllfn  Vt-rsclileiü 
unterworfen,  daß  sclion  dirscrhall)  AiiswL'chslun^'fn 
viel  früher  erfoljren  müssen,  als  es  nach  der 
Xatur  des  Mate  rials  und  der  iibrijrcu  Beselm»1i  n- 
heit  der  Schwelle  ertorderlich  wäre.  Der  liruud 
dafür  ist  nsMlrileh  nun  TeU  darin  m  raehen, 
daß  die  dr(<hen<li'  Kcwcfriin^',  wdilie  die  Fnter- 
lagsplatte  bei  nicht  ganz  gluicluuäüigem  Waaduru 
der  SehleneniMMre  auaf&hrt,  und  weiche  durch 
die  Anwendung  von  Steminlaschen  zwar  etwas 
gebemiDt,  aber  nie  ganz  autgelioben  werden 
kann,  durch  die  Hakenschranben  unmittelbar  auf 
die  Lochwanduntren  übertrafen  wird.  I>ie  sehwache 
ScbwoUendecke  hat  also  an  sehr  kleiner  und 
infolge  des  Stanzen«  nicht  einmal  von  Haar» 
'  riasen  freier  Berührun^stiflchc  iii^  lit  nur  lii  n 
^nzen  Sehub,  sondern  auch  noch  dies  Dnli- 
inonient  aufzunehmen.  Dali  sie  einer  derartifren 
Heansiiruohuuj,'  nicht  ^ewachHen  ist,  bedarf  keines 
Nachweises.  Die  Haarrisse  erweitern  sich,  und 
es  entstehen  dann  Funu Veränderungen  in  den 
LSchem  aowle  Einachldflugea  und  AusbrOebe, 
die  der  ^^anseo  Sdiwelle  ein  Torseitlgea  finde 
bereiten. 

Bin  fernerer  Mangel  der  gebrtuddichen 

Kisenseliwellen  liegt  darin,  daß  sie  sich  nicht 
fest  uuterstopfen  lassen,  weil  die  den  Hohlraum 
begrenzenden  Sehwelienwandnngen  fast  senkrecht 
nach  aufwärts  ^rt-richtet  sind,  während  doch  die 
Stopfbacke  nicht  anders  als  höchstens  wagerecbt 
seblagen  kann.  Das  Stopfinatertal  mOfite  sieb 
also  ungefähr  im  rechten  Winkel  zur  Schlag- 
richtung der  Stopfhaeke.  zudem  auch  noch  der 
Wirkung  der  Schwerkraft  genau  entgegengesetzt, 
nach  oben  zusatnmenpressen.  um  den  Hohlraom 
d  r  Schwelle  dielit  zu  füllen.  Daß  es  dieser 
Zumutung  ni«dit  entspricht,  daß  es  vielmehr  erat 
nach  und  naoh  durch  seitliche  Pressung  unter 
mangelhafter  Dichtung  bis  unU-r  die  Schwellen- 
decke gelangt,  ist  ebenso  selbstverständlich  als 
wie,  da6  die  Sebwellea  nnter  diesen  Umstanden 
erst  durch  die  Wirkung  der  l!' 'rii  Itslmlastung 
und  niclit  ohne  beträchtliche  Stnkung<;n  ein 
idniirermaßen  festes  Auflager  erlangen.  An» 
gesii  lit.~  (Ii>r  unzulniigliehen  Hn  iti  ili  r  ^rliwtdlen 
ist  dann  aber  der  spezitische  bettungsdruck  an 
dm  SdhweUenrltndem  und  an  einigen  Stellen  der 
Oeeke  so  Übermäßig  groß,  daß  immer  wieder 
frfiher  alfl  bei  liolzscbwellen  Nacbstopfungen 
und  sonstige  Instandhaltungsarbeiten  notwendig 
werdMU  Das  vermehrt  die  UnterlialtungskosteB 
und  ist  auch  bei  zuweilen  ganz  unvermeidlichor 
Verzögerung  dieser  Erhaltungsarbeiten  für  die 
Lage  und  den  Zustand  des  Gestftnges  höchst 
nachteilig.  Würdigt  man  alle  diese  trewiß  stich- 
haltigen und  durch  die  Ergel)uis8e  ausgedehnter 
Praxis  im  großen  als  richtig  erwiesenen  Br* 
wägungen  einer  riniri  lienden  Beachtung,  so  kann 
eine  Ciegeuiiberstcllung  der  seitherigen  Eiscn- 
quersdiweUen  einerselto  and  der  Staitetoß» 
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KippensebweUen  mit  Haeken-Zapfenplatten  ander- 
seit.s  nur  zur  Anerkennung  der  großen  Vorzüge 
dieser  neueren  Anordnung  füliren.  Diese  Kippeu- 
schwellen sind  1>ri'it.  etwas  breiter  sogar  nodi 
als  die  Holz.scliwellen ,  sie  lassen  sieh  außer- 
ordentlich gleichmäßig  und  dicht  stopfen,  sie 
halten  den  Bettungsdruck  in  idedrigeii  Chrensen 

und  verteilen  ilii;  rut  iHii  r  ilir  irnny.f  AiiflriL'''- 
däche,  sie  gel)ea  Ucu  L  uterlagsplalteu  zwischen 
den  Iteiden  Bippen  -eine  nnverrfickbare  I/age, 
verliiiti  ii  daher  ungflnstfge  Ilennsprurliungen  der 
Lochwandungen  in  der  (ieleisrichtung  und  sie 
lassen  dne  laBerst  wirksame  Stemmvorriobtung 
durch  AbStützung  L'<  gen  die  Kippen  zu.  Außerdem 
sind  die  abgerundeten  Löcher  in  der  Schwcllen- 
deeke  dadwch,  dafi  sie  nicht  gestanst  sondern 
i: 'bohrt  werden,  frei  von  Haarrissen,  schließen 
also  eine  Druchgefahr  so  vollkommen  wie  nur 
HKiglich  aus.  Kurz,  die  Kippenschwellcn  ent- 
sjir<-i'lu>n  allen  Anfonbrungiu,  die  an  dieses 
wiclitige  (riied  dos  filseabahngeieises  gestellt 
werden  müssen." 

Dieser  letztere  Satz  ist  es,  auf  den  wir 
für  die  Eisen-  und  Stahlindustrie  den  Hau\>t- 
wert  legen  möchten,  ohne  dabei  hier  auf  die 
Einzelheiten  des  Starkstofl-Olierbaues  ntlier  ein- 
zugehen. Es  ist  unseres  Erachtens  nicht  mir 
vom  allgemeinen  wirtschaftspolitischeu  und  dabei 
HskalSkonomlsehen,  sondern  aneh  vom  Hskaltecb- 
nischen  Standpunkt  aus  endlich  au  der  Zeit,  den 
hier  erbrachten  Beweisen  für  die  vorzügliche 
Brauobbarkeit  der  EäsenscbweUe  eine  vorurteHa» 
freie  sachliche  Prüfung  angeilelben  ZU  lassen. 
An  dieser  Stelle  liegt  es  nahe,  auf  das  dem 
Haarmaunachen  Vortrage  von  dem  Vorsitzenden 
des  Vereins  für  Eisenbahukunde,  Ministerial- 
direktor a.  D.  Dr.-Ing.  h.  c.  Sehr  oeder.  also 
von  gewiß  berufener  Stelle,  gewidmete  Schluß- 
wort hinzuweisen.  In  denselben  wird  hervor» 
gehnlien.  daß  Haarmann  einen  Punkt  zur  Sprache 
gebracht  habe,  der  die  ganze  Eisenbalinwelt  bo- 
selilfUgt,  indem  die  in  der  neuen  Bau-  und 
Betriebsordnunir  vorgesehene  Erhöhung  des  zu- 
lassigen Raddruckes  eine  Verstärkung  der  fiisen- 
babngeleise  als  nOtig  erweisen  werde,  and  daA 
deshalb  jetzt  der  geeign<»te  Augi  iii)lick 
gekommen  sei,  sich  mit  dieser  Frage  erneut 
zu  befassen.  Die  hier  anzustrebende  Verstir- 
kung  unserer  Eiseubahngi  lrise  hängt  auf  das 
innigste  mit  der  Ausgestaltung  des  eisernen  Ober- 
baues zusammen. 

Mit  Haarmann  möchten  wir  alter  vertrauens- 
voll annehmen,  daß  di«'  rinL'i'lit'ude  Prüfuntr  der 
vorliegenden  Tatsachen  un»l  Vorschläge  zu  dem 
Schlüsse  führen  wird,  daß  die  Eisenqnerschwellen 
in  ihn-r  wirklich  richtigen  .Xusc-estaltung  den 
.\nfordcrungon  des  Betriebes  auf  den  stärkst 
beanspruditen  Stredcen  mit  gdsstlgsten  EMolge 
(ieniige  leisten  und  die  Eiscnbahn-Oberbaufrag 
somit  tatsächlich  ihrer  Lösung  um  einen  wichtigen 
Sdurltt  Biher  bringen  werden. 


Dar  tiaame  Oberbau. 
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Technische  Fortschritte  im  Hochofenwesen. 

Von  Direktor  Oskar  Simmersbach  In  DOaaeldorf. 
(FertoetniiK  von  Satte  STl.  —  Hlsnn  Tafel  Tm.) 


Zur  Äufliän^uni;  und  Bewe^un«;  den  KQbeU 
dienen  an  Stolle  von  Seilen  (inllsctic  Ki  tten; 
der  Antrieb  des  Aufzu}r»^s  erfoljrt  dureh  zwei 
gekupiielte  Drehstrommotoren  von  je  75  P.  S. 
Das  Stürzen  des  KüIh-Ih  ülit  r  den  Küilrumi'f,  der 
öO  ch]n  t'alU.  'j'i^-.rliirti*  durch  t'i-i'iiarti;.'e  Füh- 
rung von  au  dem  Kiibel  angeordaetea  Hullen 
derart,  daß  dl«  Ebtleerang  nicht  plStzUdi  an 
ein  und  derstdben  Stelle  eintritt,  sondern  daß 
das  Erz  gleichmftÜig  in  den  b  m  langen  Kiill- 
rompf  verteilt  wird. 

Wahrend  hi  i  di-n  eben  gekennzeichneten  Erz- 
enüadungeu  die  Hüttenwerke  mit  einer  mehr- 
fachen Umladung  der  Erze  zu  rechnen  haben, 
sind  die  in  der  N:lhe  von  Krz^'ruben  gelegenen 
Hochöfen  in  der  angenehmen  Lage,  ihre  Erze 
auf  mechanisch  betriebenen  Hinge-  oder  Seti- 
bahnen nicht  nur  direkt  in  VorratsbehMlter  auf 
der  Hütte  abzustfirzen,  sondern  auch  ohne  Um- 
ladung unmittelbar  auf  die  HöIk;  der  Oicht  zu 
heben.  Derartige  Anlagen  Hind  insbesondere  in 
liOthringen  nns<refiihrt ;  sie  sind  dort  sehr  i)c- 
liebt,  da  der  betrieb  sich  ohne  die  Zwischen- 
pausen •  der  vertikalen  (tichtaufzüge  kontinuier- 
lich gestaltet  und  infolgedessen  bequem,  leistuntrs- 
ffthig  und  billig  ist.  Im  V'ergleicli  2u  dem 
froheren  Eisenbahntraneport  haben  z.  B.  dl« 
Lothringer  Hüttenwerke  A  u  ni  e  t  z  -  Fried  e 
mittels  äeilbahnbetrieb  bei  ihrem  Erztransport 
Ton  Anmetz  nach  Knenttlngen  eine  Ersparnis  von 
über  75  "/o  erzielt :  der  Tr-mspurt  in  cht  im  Jahr 
500  000  t  Erz  aus,  das  lieiüt  für  die  Doppelachicht 
1700  t.  Konstruktion  und  Einrlchtnni^  solcher 
Seilbalinen  sind  in  , Stahl  und  Eisen"  in  letzter  Zeit 
vmolüeUentlicb  veröffentUcbl,  so  daß  es  hier 
efnea  nSheren  Eingehens  nicht  bedarf. 

Ut  RQcksicht  auf  die  gewaltige  Prod<iktioDS- 
steigemng  der  neueren  Hochöfen  und  der  daraus 
resultierenden  starken  Vermehrung  des  Bezugrs 
von  Rohmaterialien,  welcher  von  Haml  schwer 
zu  bewältigen  wflre.  bat  tiinn  dfii  Scilbahniietrieb 
in  erhöhtem  Malk>  aueii  auf  dem  Hütteiiplatzc 
zur  Anwendung  gebracht.  Die  beifolgenden  vier 
rhotographien  (  Abbildung  !>  bis  12  Seite  :!2n  Ids 
321)  der  (Gewerkschaft  ireutscher  Kaiser 
zeigen,  wie  sehr  die  dortige  Leitung  die  Vorteile 
des  Seilbahnbetriebes*  sieh  znniitze  gemacht  hnt. 

Auf  den  Röchliugsuheu  Eisen-  und 
Stahlwerken  wendet  man  aus  demselben 
<»ninde  fahrbare  TIfitri  nkrani'  an  mit  Je  vier  be- 
weglichen Auslegi  ru  zum  Fördern  von  Erz  und 

*  DcfHelbe  int  ebeneo  wie  die  im  Tongern  Heft 
begproohenen  Wagenkipper  voB  A.BlsichertftCo., 
I<eipsig,  aaagefiUirt. 


Koks.  Die  gefällten  Kübel  wonlen  von  verti- 
kalen Aufzügen  auf  die  (Tielit  gelioi>en  und  dort 
von  besonderen  (üchtkraiH  n  über  die  Ildeliofen- 
gichtverschlüsse  entleert.  Von  den  iiiideru  13, 
14  und  15  stellten  die  Abbildungen  13  und  14  die 
fahrl>ar>  ii  lIiUt>  nkranf  dar.  Abbildung  15  zeigt 
den  (Tichtkran.  l>ie  Krane  sind  für  Drcbatrom 
von  1000  bezw.  280  Volt,  die  Aufsfige  für 
solchen  von  100(1  Volt.  Letztere  h.i!)en  eine 
normale  Leistung  von  130  P.  ä.  und  heben  bei 
126  bis  140  Fahrten  in  12  Stunden  abwechselnd 
Krz  und  K'  ik-  Das  (  Jewicht  eitu  r  Ladung  beträgt 
bei  Erz  jeweilig  etwa  11t  einschließlich  KUbel. 

BezOgllch  der  Begichtnng  der  RoehSfen 
haben  die  letzten  .Tahri'  vcrsi  liii  dcne  Neuerungen 
gezeitigt.  Um  die  automatische  Begichtung,  wie 
sie  bei  den  Schrftganfzügen  zum  Ausdruck 
kommt,  auch  bei  mangelndem  Platz  einführen  zu 
können,  hat  der  Aachener  Hütten- Aktien- 
verein in  Esch  den  von  A.  B 1  e i c h e r t  &  Co., 
Ldpslg,  erbauten  Gichtau&ug  aus  zwei  Teilen 
zusammengesetzt:  ans  dem  senkrechten  Schacht 
und  der  au  dit  si-n  in  einer  großen  Kurve  an- 
schließenden schrägen  Hahn,  die  bis  Qber  die 
(iichtplatte  führt,  und  die  Winderhitzer,  wie  Sie 
aus  Zeichnung  lt>  ersehen,  bequem  zu  über- 
schreiten gestattet.  SSur  Begtditung  dienen  zwei 
Kübel  von  fi'  rbin  Inhalt,  die  mn  eine  Achse 
drehbar  in  Laufkatzen  derai't  gelagert  sind,  daU 
sie  wahrend  des  F  hrens  stets  senkrechte  Lage 
I  lä  hmen.  Die  Katze  sowohl  wie  auch  die 
Kübel  werden  von  im  Innern  des  .\ufzuggertt8te8 
angebrachten  Schienen  zwangUutig  g<;fiihrt,  so 
dal3  sie  stoßfrei  den  Wechsel  lier  Kewegungs- 
ricbtungen  Überwinden.  Die  Anordnung  der  äeil- 
fOhrung  ist  derart,  dafi  das  ZngseU  Uber  den 
Scheiben  immer  nur  in  einer  liichtung  abgebogen 
«rird,  womit  eine  weitgehende  Schonung  des  Seiles 
erzielt  wird.  Der  Antrieb  erfolgt  durch  eine 
elektrisch  itewegte  l)o])pel winde  mit  festen  Trom- 
meln und  Luftdruck- Kontrollerstinening.  Die 
Leistung  des  .Aufzuges,  dessen  aldauiender  Küliel 
zum  Teil  als  Gegengewicht  des  auflaufenden 
Kübels  dient,  beträgt  12  Knb<d  Erz  von  Je 
2,5  cbm  Ladung  und  einem  Gesamtgewicht  von 
STOO  kg  und  14  Kttbel  Koks  von  Je  8  cbm 
Ladung  und  2500  kg  (lewicht,  woliei  die  Ar- 
beitsgeschwindigkeit ü,7ö  m  in  der  Sekunde  be- 
tragt und  etwa  60  bis  70  Sekunden  für  das 
Füllen  der  Ki'irdergefrißo  zur  Verfiignng  <tel!(  n. 
Da  durch  das  viele  Umladen  und  Stürzen 
der  Koks  wesentlldi  leidet,  hat  Stahl  er  für 
Schragaufzüge  die  Förderkasten  auslösbar  ein- 
gerichtet.   Wie  aus  Abbildung  17  zu  ersehen, 
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Abbildung  12.    Sfillmhiilu  truli  der  GewerkBihnft  .Deiitsphur  Kaiiior". 
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Tecknüiche  Foiitchrittr  im  Hochofentrtnen. 


26.  Jahn;.  Nr.  G. 


A)il>il<lun^'  14.    Kahrlmnr  Hütti-rikran«»  der  ItCchlin|;Hc-lu-n  Fjmph-  und  ."Stahlwerk««. 
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der  Fall,  so  hloihen  difi  feineren  Teile 
der  Cliarfre  l>4'itii  Ki]>iien  des  Förder- 
kiibels  unter  dem  Ki|)]>|iunkte.  wah- 
rend die  fjrölieren  Teile  weiter  hin- 
rollen; der  Ofen  erhfllt  also  an  der 
einen  Seite  stüt-l<if;e  Erze  und  den 
liesten  Koks,  wohinpepen  an  der 
andern  Seite  mehr  die  feineren  Krze 
und  Kleinkoks  heruntergehen,  so  dali 
der  ( Heu  an  der  einen  Seite  Hchnellor 
arbeitet  und  heiüer  wird,  als  an  der 
andern.  Hieraus  ertreben  sieh  dann 
die  unanpenehnisten  Hetrielisseliwie- 
rigkeiten.  verbunden  mit  .Schacht- 
niauerwerkzerstöruiip  usw.  Zur  Ver- 
meidung dieser  unrepelm.ll^igen  Wr- 
li-ilunp  hat  man  in  den  Vereinigten 
Staaten  von  .\merika  drehbare  Ver- 
teiler unterhalb  des  Schiitttrichters 
eingebaut,  damit  die  Stücke  und  das 
Feine  nieht  immer  an  derselben  (Jfon- 
seite  aufgegelien  werden:  aber  es  ist 
dies  nur  ein  Notliehelf.  zumal  die 
majicliinellen  Teile  auf  die  Dauer 
dureh  K<'paraturen  und  \'erstaubung 
maueherlei  Störung  hervorrufen. 


Abbild.  15.  (iiehtkran  der  Röchliii|pK-hen  Eiaon»  und  Stahlwerk 


wird  der  Kasten  der  Kipp- 
katze vermittels  eines  Kranes 
a<if  der  Fönlersohle  heraus- 
gehoben und  in  ein  fahrbares 
rntertrestell  eingesetzt,  ilann 
an  die  Kokswagen  oder  direkt 
an  die  Koksöfen  gefahren  und 
daselbst  get'iillt,  so  da(i  der 
Koks  mehr  geschont  wird.  Zum 
Kinsetzen  des  Kastens  in  die 
Kippkatze  vom  Kran  aus  ist 
eine  Manipulation  zum  Hefe- 
stigen nicht  erfonlerlirh.  Das 
Festhalten  des  Kastens  wah- 
rend lies  .Auski)>pens  auf  der 
Oicht  geschieht  durch  die  kip- 
pende Bewegung  der  Katze 
von  selbst,  indem  sich  der  von 
den  Zugstangen  gehallene  Ha- 
ken beim  Kippen  in  den  am 
Kasten  angebrachten  (Jriff  ein- 
legt. I  >ie  Schragauf"zijg^^  welche 
den  Möller  aus  dem  Fiirder- 
gefrtß  herauskfppen .  «im!  nur 
dort  zu  empfehlen,  wo  ilu>  Ma- 
terialien von  ziemlich  gleicher 
StückgrSfle  sind.  J«t  dies  nicht 


Abbildung  16.  Oichtaafzug 
de*  Aachener  Hatten- Aktion- Verein«. 
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Bnt  Dr.-In^.  h.  e.  LSrmann  hat  dnreh 

Konstrukti<ni  si-in.'s  aus  Aliliiliiuii;,'  IH*  ersicht- 
lichen Uichtaufzii|^  hier  Abbiltu  geschaffen. 
Lflnuum  sieht  fttr  nral  HoehSIni  vwtA  aoldier 
Anfkfigc  vor  und  stellt  sie  nebeneinander  mitten 
swisoben  di«':  ()*'t°en,  um  8o  zugleich  noch  eine 
Reserre  zu  haben,  was  bei  den  sogenannten 
amerikanischen  Schni^rnufziigeii  ein  wesentUcber 
Nachteil  iHt.  Der  KonliTwairen  steht  wafrereelit 
auf  den  Aufzugschale-n,  läuft  automatisch  auf 


An«  der  MrmaniiMdieii  CSofiehtiiiiir  Ist  dfe 

i'olil  i  ;r  sehe  Beschiclcunp^vorrichtunp  hervor- 
gegangen, welche  in  unserer  Vereinszeitschrift 
vor  kurzem  ansflihrlfeb  beschrieben  wordm  bt.* 
In  (l.-r  Al>)>ild.  19  und  Tafel  VIII  sehen  Sie  den 
diesbezüglichen  Gichtaufzug  in  KneuttiBgien.  Ei 
sei  nur  Inirz  nodi  enrihnt,  dafi  das  Material  in 
proöen  FördergefÄßen  gehoben  wird,  welche  auf 
den  Ofen  aufgesetzt  werden  und  durch  Senken 
des  Hodens  ein  direktes  Hinal>gleiten  des  Möllers 


ZT 


Abbildung  17. 
St&hlerscber  Schrttgaufng. 


dif^  (lieht  lies  zu  beschickenden  Ofens  und  ent- 
leert sich  daselbst,  indem  die  Beschickung,  statt 
gekippt  zu  worden,  einfach  ahnitscht  und  sich 
gletdünAßig  ttber  den  AhschluHki  L'cI  des  Gas- 
fangen  verteilt :  sf>dann  Iftuft  diT  Wagen  sellist- 
tatig  bis  auf  die  Sclialc  des  Förderkorbes  zurück. 
Die  EntleeruDg  der  Wagen,  welche  ein  Fassuogs» 

vermügen  Vds  zu  20  t  Krz  besitzen,  kann  nach 
außen  hin,  wie  in  der  Abbildung  angedeutet, 
oder  nach  Innen  hin  je  nach  der  Einrichtung 

erfolgen.  Ri  \V(M.'iing  und  Entleerung  der  Wagen 
für  zwei  H<M-h.il'>  u  leitet  ein  Artieiter. 

•  ,ÜUbl  und  EtHcn*  litOA  >r.  14  8.829. 


\ 

\  1 

h 

[  a] 

y 

ermöglichen ;  für  die  Hetfltigung  des  Aufzuges 
ist  die  Äußerst  einfache  P^inriehtung  eines  Motor- 
wagens vorgesehen,  welclier  auf  dem  Oliergurt 
des  AufkugsgerSstes  aufWftrts  und  nbwirts  fÜurt. 
wobei  er  unter  Henufzung  einer  Zahnstan^'i'  die 
Last  hebt  und  senkt.  Das  FördergefäU  ist  durch 
eine  Gelenkkette  an  einer  Laufkatze  aufgebugt, 
und  die  VerinndiiniT  des  Motorwagens  mit  derKatzC 
geschieht  durch  zwei  Seile,  von  denen  aber  jedes 
Seil  stark  genng  ist,  die  Last  allein  zu  tragen. 


*  Vergl.  Otikar  iSirnnierbbAih:  Die  IIochofM^ 
bogiehtung  und  ihr  EiiiHull  auf  (>font;an^  und  Ofen- 
praiL   ,8Uh)  nnd  Etsen'  1904  Nr.  15  8.876. 
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Dl6  FQrdergelllße  k5iin«ii  von  Hand  geladen 

wt-r.I.-ii.    wir    ,-iur  XirJi  rrli(  inisrli,-ii 

Hütte,  wo  kieinti  Kippwagcu  unmittelbar  in 
den  auf  einer  Drehscheibe  »fehenden  Kübel  ent> 
luden  W'Ti|i  [i,  imIi'I'  mit  Ziiliriii;,'*'rw aus  Kiill- 
rümplüo,  witi  in  Küeuttiugen;  jedi  iifalls  nher 
erfahrt  der  Koka  bi«  auf  don  inupi  t  n  I  l  ii  hier 
i\<-<  <  ;;is(;itiiri  s  ki  iiK  fl.  i  l  iDsrlnitti  ti.  iimi  drs- 
gleichcu  kann  oiao  ilen  Mcilln-  jti  <l«  i-s>  Uk  ti 
Woiae  verteilen,  wie  es  i"-ini  I'.- -i- in,  ;i  von 
Hand  geschieht,  ntu*  mit  .Ii  in  ( Hiri  scliied,  daü 
di.s.-  Ai-Iiiit  liier  imti'it  .-luf  li.r  lliitt.-nsnlilr 
uiii«T  st<i>  r  Aiifsirlir  -'  liaiidhühL  v\inJ,  wihiwu.l 
ici«  beim  lit '^^iiiiton  von  Hand  auf  der  O-lcbt 
<"ll>st  iin'lii'  'Iii.'!'  iitiiiihr  (»hin  K'Hitiollc  aiis- 
gcliiiirl  wild.  Für  die  btjidfu  l'oiiligsuLeu  Aui- 
ziige  in  Hechfeid  und  in  Knenttingen 
s<  i<  11  iKu  h  folgende  oftbere  Daten 


Abbildung  18.    Liirni«nn«cbcr  (licbumfasuf;, 


IIö)i(>        (»frnr<  iili.  r  Hiittoniohle  ....  25  tn 

Inhalt  ileH  Föniorkübola    ..>..••<  cbin 

Ocwicht  einer  KokHcharge  .  .     ....  etw«  '20(X)  kg. 

jQewirbt  lüner  Erzcharge  ........  «twu  31K>0  kg 

Bedieoaa/taponiMml   t  MANrhiniHt 

Dauer  einer  Auf-   und  AbfabH  .  .  .  .  •  etwa  2  Minuten 

Anzuhl  der  Fnhrtt^n  in  der  Stund«    ...  <- 

StirJce  d««  Antriebmoton   50  P.S. 

purahwibnittJfdber  -RraftTerlmMcli  ....  «twa  t6  P.S. 


Ulkriofer  tlMMmitt« 
Anm«tt-  rHed« 

3«  m 
6  fbin 
etwa  300U  k^ 
etwa  t>200  k^ 

1  MmcIiIdUi  rOr  den  Aufiu(, 

1  Ibwrhloi«!  und  I  ArlM>il«r  fSr 
dvn  Zutkrio4;rr«afM| 

2,.^  Minuten 
14  bin  20 

2  Motoren  sa  J«  40  P.  S. 

etw»  SO  P.  S. 
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Aehnlich  wie  »Iii-  Pohlifrschf  Kcsrhik- 
kungsvorriclitunn  ist  di»'  Konstruktion  von 
StfthltT  in  Aidiiltliintr  '2().  Hi-iil.-  li.ilt.n 
(li<'  Vcnvi-niiiinj:  dts  Kiilicis  ^ri-iiifinsani 
sowie  »Ijls  linnuifaliri'H  «IrsscllifU  votii 
Füllort  zum  AutziiL'  >ftnil  die  Miifrlirhk<'it. 
«lurcli  Kinli.lntft'n  il*-s  Kiiln-ls  in  üiirht warfen 
fini-n  ilanrlit-n  slfin-nili-n  (M'm  zu  Ix-dii-nfn ; 
wUhrrml  iilicr  Itci  li^-r  Ankunft  tifs  l'oliliff- 
«chen  Wnfrons  in  «li-r  hörhsten  Stpllun>r 
lUior  (li-r  OtVna«'hsi'  ilic  (M-scIiwimliirkfit  des 
Scilzufri.'s  viTzö}r<Tt  wi-nlt-n  muli  und  t-in 
zwfdtoü  Anfahren  der  Maschine  itehut's 
Si«nken  des  Kiihels  nötiir  wird,  licwerk- 
stflli>rt  di>'  Stäldersclit'  Kmistniktion  die 
Hewcjrun;:  des  Kiiltcls  in  einem  Zup-  in 
stoliltisiT  Art.  Sfillilt  r  iienutzt  einen  zw«  !- 
arniip-n  Heitel  als  Laufkatze,  an  dessen 
vorderem,  kürzerem  .\rm  der  Küliel  liilntrl. 
w<>>.'e;:en  am  liinteren.  irin;:eren  .Arm  das 
Zui^seil  zii-iit.  hie  Mauptrilder  sitzen  auf 
der  .Aehse  des  Heitels  und  werden  olien  an 
der  (licht  alip  lenkt.  inderu  sie  allmalilich 
in  horizontalen  i.auf  iilier<'eli«'n.  !>iese  Ali- 


.Vliiiiuliiii);  I'.*. 
I'ohliptche  |ti't;i>'l)(iinifKvnrri<-littiiii:  in  Kncuttin^n. 

woichnnfT  hrin^t  es  mit  sich,  daii  die  Kübel- 
p-s<diwindi}:keit  von  seihst  eine  Verzöfrerunp  er- 
fahrt. wJllirend  das  Seil  jrleirhe  (ieschwindi^keit 
liehüU.  (Heirhzeiiitr  hewirkt  aber  auch  Ar»  Hehel- 
verhftltnis  eine  weitere,  immer  zunehmende  Ver- 
zi'ip-run;:  des  Kültels.  Zum  Stillstand  kommt  tXver 


Abbildung'^2U.    StAhlorarher  üicht«ufzu(;. 
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Abbildttiifr  <1 


nur  dii'  Auhso  «Ics  H.  htlwnirt  JiH.  und  zwar  ganae 
ohne  Stoü,  liinp-^f  n  howotrt  sich  ili  r  Kübel  In  einer 
Karvea  welch«-  zuh  tzt  in  <  ino  »»  nkrt-chte  Linif 
ül)erf?eht,  nnd  in  «licHt'r  Sonkr^chtt  n  iufol^ro  dos 
UebelverhAltnisses  eine  fr«'rin>.'f  (it'schwindifrkiit 
hat  im  G()|!«lHWtz  EOin  8tMl.  «Us  noch  immer  soin«' 
früluTo  Oeschwindijfkcit  hi-ÜM'hält.  I'n  Kulul 
setzt  sich  faist  Uutltnt  ein.  In  Abtnidiin^'  21 
linden  Sie  «Be  Dawlellttiig  4er  Wepkiirve.  Be- 
Bondcni  Hn  iii-*!  innchtHn>f»'n  sind  niflif  >  i  t'unl.'r- 
Uch;  der  Maj^cbiniMt  braucht  nicht  das  Einsenken 
in  die  CHcht  selbst  zu 
steuern,  er  hat  nur  nütijr, 
die  Maschine  einzufühlen, 
alles  ander*-  ireschieht 
»«ellisttilti^. 

Wie  aus  Aldtildung  20 
ersichtlich .  kann  der 
KüIm-I  vom  Haken  in 
jeder  Höhe  seihst  ffi  tri; 
get'aUt  werden,  so  ilah 
kdn  Mann  cum  Einhln» 
fren  nötig  i>;t .  nml  die 
Kokskübtil  z.  b.  auf  einer 
höheren  Sohle  direkt  ani 
Wafffron  frefilllt  und  h«  r- 
aagefahren  werden  kön- 
nen, 80  daß  es  nicht  nStli^ 
ist,  den  Koks  durch  Füll- 
rümpfe  gehen  zu  lassen. 

Ebenso  wie  bei  dem 
Pohligschen  Aufzufr,  ist 
es  auch  bei  der  .Stfihier» 


sehen  Konstruktion  nStii^,  smn  Herausheben  des 

Kfilu-ls  aus  ilemi'tVn  ein  Konter^"  wicht  zu  lie- 
nutzen.  Da  dieses  Kouteri^euichl  nur  notwendig 
ist.  wenn  der  Wagen  sieh  oben  in  der  Gioht 
lirtiiKl t  t,  so  ist  es  nicht  erforderlich,  dassdlie 
mit  herunterzunehmen. 

Das  Konter^rewicbt  kann  auch  an  einem  Ende 
drehltar  ;rela^'ert  üb4>r  der  (Mclit  nnffcordnet 
wer4li-n.  wo  es  von  dem  hinteren  Teile  des 
\Vnf,'ens  aufgenommen  wird,  und  zwar  deraH. 
«la(i  der  Angriff  tan^rential  beginnt,  um  einen 
Stoli  zu  vermeiden.  Die  Maschine  wird  durch 
dies(-s  Knnterjrewicht  nicht  unffüusfi};  heliisJet. 
weil  dns  Zu}.'seil  tlur>  Ii  'Iii  Ahlenkunjr  des  Wajrens 
in  il(  nisell)en  Malle  entlastet  wird,  wi««  es  (htrcli 
die  Aufnahme  de«  Kontergewichts  belastet  wird. 

Dieser  Umstand  hat  zu  der  andern  An« 
ordnnni^'  peftihrt.  hei  welcher  d<'r  Alikontcninp«- 
wagen  des  Aufzuge»  direkt  benutzt  wird,  um 
den  Kübel  aus  der  Gicht  zu  beben.  Das  Seil 
d«-s  AlikoiilcniiitTHNs .'iL'i'Us  ^Tiift  «'Ihmisk  wii-  das 
Zugseil  am  hinteren  Wogen  an,  ist  aber  durch 
Seilrollen  so  gefBhrt,  daß  seine  Einwirkung  auf 
dir  Laufkatze  mit  der  Ablenkung  derselben  h\>- 
uimmt  und  sclilieUUch  in  eine  entgegengesetzte 
verwandelt  wird;  dadurch  wird  in  einfacher 
Weise  der  Kiiliel  des  Hehclwagens  abgekontert, 
und  sehlielllich  aus  der  tJicht  herausgezogen. 
Diese  beiden  Anordnungen  für  die  .\ushebung 
des  Küheis  aus  der  (iicht  Huden  Sic  auf  den 
•Skizzen  l  AMi.  11  und  2:!>  ver-in^chiinlicht;  die 
zweite  .\üürduuiij,'-  ist  ancli  in  drr  Eiilwurfs- 
zeichnung  angewandt. 

Bemerken  möchte  ich  noch,  dalS  in  di  r  Ent- 
wurfszeichnung iAbb.  2U)  die  eigentümliche 
Stellung  der  Balander«  iher  dem  Plateau  sieb 
dadurch  erklflrt,  daß  diese  Balanciere  vnn  einer 
Seite   her   den   Durchgang  des   Kübels,  von 


Abbilduiig  28. 
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linderer  Seite  her  den  Üurchgaujr 
de»  Wagens,  welcher  die  Kt$- 
■enr«  zwischen  iwei  nebenefaiuider 
Iit>r<^ndHn  Oefen  bildet,  gwtattcn 

Für  Werke,  denen  der  Trans- 
port jrröHrrpr  Küli.  I  auf  der  Hütte 
Schwierigkeiten  Vüruraac  ht,  ist  es 
rataAoi,  den  SchrBgranfzug  doppel- 
Llulig  auzulegen,  um  ho  die  dop- 
pelte Anzahl  und  demnach  kleinere 
und  leichtere  KQ)>«I  fahren  zu 
können. 

Daß  auch  die  Verwendung  der 
LanjrenHrhen  Bojrichtung  bei 
der  Külielfiirderung  sehr  gut  inii|^- 
llch  ist.  zeigt  Abbildung  24.  Hier 
kann  natürlich  auch  die  Keserve 
von  Ofen  zn  Ofen  doreh  einen  Yei^ 
binilun^'swagen  liergegtellt  wer- 
den, iutereiuant  ist  ab«r  in  der 
Zeichnung,  daO  sie  dartnt,  ivie  bei 
der  Kiib<!lförderung  auch  etwa  vor- 
handene iSeilbabnen  oder  etwa  vor- 
liandene  alte  Kippkarren-FSrderungen  ab  Beserr« 
angesehen  werden  können.  Die  ganz  auffSUig 
scliiefe  Stellung  des  Schrigaafzages  gegeottber 
der  Aebm  de«  Hochofeni  bei  der  Zeichnung  dei 
L;iiiL''  iis<  Ii.  II  Verschlusses  mit  Kübelförderung 
erklärt  sich  daraus,  daß  die  Ertlichen  Ver- 


AtiMlihii);,'  H. 
l.ongPUHche  Hi'gichtHUjfa Vorrichtung. 


Al»l>ilduug  25.    .Xinrriknniiii'ticr  (iat»f'ang. 
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lUÜtiriase  dM  betraffiBiideB  Werkm  diese  «ehrige 

Stellung  nfttip  machen. 

Im  Anschluß  aa  die  bisherigen  sei  noch  die 
Nmthfltthe    BeBchickangsvorrichtun^  er* 

wähnt,  hei  welcher  »las  FörilerpefJllS  ebenfalls  direkt 
in  den  Ofen  cutleert  wird  unter  {e:leichzeiti{rer  Be- 
nutzung als  Gichtabscliluh  wahrend  de»  Herunter- 
IseMDB  der  Beschickung.  Die  Konstruktion 
kann  flir  aiit<iniAf iscln'  Ht^^riclitunfr  und  solche 
von  Uand  gleich  gut  ciugerichtet  werden.  Die 
nAhere  Beedirelbniiff  tot  in  ,StaU  vnd  ElBen" 
Jfthrpfinfr  1905  veniffi-ntlirht.* 

iiei  allen  autuuiäti»chen  Besdiickungsvor- 
rlehtungen  lliidet  ein  doppelter  Abeehlaß  des 
Gasfanges  .statt,  um  die  Ga,sv»T!n  tr  withrend 
des  (iichtens  zu  vermeiden.  Bei  Anwendung 
senkrechter  Olcfataofkflfre  und  der  Begichtung 
von  Hand  wird  dem  nicht  minder  Rechnung  ge- 
tragen durch  £inbau  einea  Deckeiverschlusses. 
8o  lebte  der  alte  doppelte  van  Hoifeehe  6m- 
fang  in  der  Neuzeit  wii^di-r  auf,  und  anch  der 
Parrytrichter  wurde  mit  Deckelversohluß  versehen 
und  iwar  zuerst  In  Lothringen.  Schwieriger  war 
der  Einhan  dos  Deckels  lui  der  I^angenMchen  Glocke; 
es   gelang  dies  zuerst    Dr.   Neu  mark, 

daiualä  auf  der  Donnersmarckiiüttc.**  Im  Westen 
Deutadduds  wurde  eine  ähnliche  Konstruktion 
spJlter  von  den  Buderussclu  ti  Ki'^cnwrk'ti 
eingot'uhrt.  welche  zugleich  auch  Komliiuutiunttn 
von  Laagenseher  Glocke  und  PanTverschlaB  in 
Betrieb  setzten.  Aus  Veröffentlichungen  in  «Stahl 
und  Eisen"  sind  Ihnen  diese  (JasfUnge  zur  (ieniigc 

*  .Htahl  und  Eison"  190&  Nr.  14  8«ito  831. 
**  Vergl.  U.  Simmersbach:  Die  Vermiadonuig 
der  QuTerliiBte  durch  Anwendaag  doppelter  CHdi^ 
wnchUlsw.  ,8taU  und  Eben«  1898.  Hr.  It  B.  690. 


bekannt.*    Zum  selbsttstlitren  Registrieren  der 

Bcgichtungszeiten  hat  Dr.  Neumark  einen  prak- 
tischen Apparat  angewandt,  der  ebenfalls  in  «Stahl 
und  Eisen*  jüngst  besehrielien  worden  ist.** 

Von  l^esonderer  Art  ist  noch  der  amerikanische 
(tasfang,  den  Sie  auf  der  Abltildung  2.")  sehen;  er 
gestattet,  je  nach  den  Bedürfnissen  des  Gfen- 
gangcs  die  Erz-  bczw.  Kokschargen  nach  dem 
ünifantr  oder  nach  der  Milti'  di's  Of^-ns  zu 
schütten.  Der  Möller  wird  nach  den  Wanden 
de«  Ofensehaehtes  in  normaler  Weise  durch 
Hcrunteiriassen  des  Parrytrichters  .A  «ri  scliiitfet ; 
will  man  in  die  Mitte  des  Ofens  stürzen,  so 
senkt  man  gleiehzeitigr  auch  den  Verteiler  B  in 
dir  punktierte  Lage,  so  daß  das  vom  Parry- 
trichter herabrutscbende  Material  erst  hiergegen 
fiült  und  infolge  der  Form  des  Verteilers  sodann 
in  die  Mitte  drs  Ofi-iiH  abrut-i  )ir.  An  dem  Ver- 
teiler B  befinden  sich  in  gleichem  Abstände  drei 
Ansätze  an  welchen,  wie  aus  der  Detail* 
Zeichnung  hervorgeht,  die  zum  Heben  und 
.Senken  dienenden  FUhrungsstangen  befestigt 
sind.  Die  drei  Stangen  sind  mit  Drahtseilen 
T«rbunden.  w  i  lche  Aber  drei  Rirflen  gehen,  <lie 
von  drei  anderen  auf  einer  gemeinsamen  Welle 
sitzenden  Rollen  betfitigt  werden.  Jeder  Hoch- 
öfner, der  in  seinem  XBller  viel  feines  Material 
hat,  wiril  es  zu  schätzen  wissen,  Wenn  er  so 
in  der  Lage  ist,  den  stückigen  Koks  zeitweise 
naeh  dm*  Mitte  des  Ofens  htnschfitten  und  so 
den  AufstiffT  der  Gase  von  den  Wanden  zeit- 
weise nach  der  Ofenmitte  hinlenken  zu  kännen. 
  (PortMtsong  ffolgtl 

*  Vgl.  Btlhler:  Uober  doppolte  UichtrenddaMP. 
,^1  und  £iMn-  1908,  Nr.  4  Seite  200. 
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Fortschritte  im  Räderziehpressenbau. 

Von  Ingenieur  Karl  Mnslol  in  Warsohan. 
(8dil«8  von  Sdts  875u) 


IL  Neue  Be weguugsuiechanisuien. 
Trimobilztehpreise,  Adrianeesiehpresac. 

Wie  fBhlbar  die  bcsprodienen  Mftngel  der 
Exzenterziehpri  ssi  n  sein  mußten,  erhellt 
aus  der  Tntsache,  daß  schon  im  Jahre  1 B95  laut 
der  »Jllustr.  Zeitun;;  für  Blechindustrie*  Nr.  44 
die  Firma  Kircheis  den  Bxsenterrolleniin  !ia- 
nismus  durch  Kiiieh>'liflt.'ni|>pen  withnnd  der 
Blechhaitcri)elastuug  zu  entlasten  versuchte.  Mit 
solcher  Lösung  der  Aufgabe  begnögten  sich 
jedoch  die  Ziehpressenbauer  nicht,  son<li'rn  Ih  - 
gannon  nach  völlig  neuen  Bewegtuigsmecha- 
nismen  zu  soeben.  Diesem  Drange  folgend, 
koustniiertr  1M!(!»  Inu-enienr  Kannegießer  im 
Werke  Gustav  Toelle  die  Kuieliebelzielipresse 

VI.M 


(Abbildung  6)  mit  Anwendung  eines  Leranls- 

katen-Lenkerpaares ,  deren  erschöpfende  Be- 
schreibung seinerzeit  veröffentlicht  worden  war.* 
Mit  ffieser  Ziehpressentype  bdnahe  gldebzeitig 

erschien  in  Amerika  die  ,Bliß- Kniehebelzieh- 
presse mit  bewegtem  Tisch'  (Abbildung  (ii,  die 
flir  jene  Werke  bestimmt  war.  welche  Zieh- 
pressen mit  bewegtem  Tisch  jenen  mit  fest- 
stehendem vorziehen.  Schließlich  tauchten  mich 
zwei  neue  Ziehpresseulyiit  u  auf,  die  ihrer  inter- 
essanten Idnomatischen  Konstruktion  halber  den 
weiteren  Kreisen  der  Facliw  lt  vorsrcführt  zu 
worden  verdienen.  Die  erste  von  ilmcn,  ^Trimobii* 


*  ./intKi  hrift  <li  »  VereiM»  d.  Iiijf."  1899  Nr.  31; 
,JU«utr.  Zeitephr.  für  Blech indttitrie"  lt)9»  Jir.  18. 
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Zahnstange  eingreif(>Ddps  Zahnrad  aufgekeilt  ist. 
PtT  andt'rswo  mit  dem  Bb-chhultorrahmun  ver- 
kniijit'te  Mechauisinus  dvr  Hlechhaltung  ist  liier 
in  d»*n  Tisch  verU^gt  und  derart  durchgeführt. 
daO  di«  niitigf  Sjiauuung  mit  oiiiigtin  iJn-huugen 
an  dem  Tischliandrade  h<*rsttdll»ar  ist.  l'm  die 
Wirkungsweise  der  Maschine  verstilndlicher  zu 
niaclifu,  werde  der  .■Vriieitsgang  derscl1)en  in 
kurzen  Worten  geschihiert:  Bei  der  tiefsten 
l.age  de«  Tisches,  in  welcher  die  Presse  ge- 
zeichnet erscheint,  legt  der  Arbeiter  die  Blech- 
scheilie  auf  di^^  .Matrize  und  setzt  die  Ziehpresse 
durch  Anziehen  des  Bremshebels  in  Bewegung, 
hie  Ziehstempflkurbidn  vollführen  eine  viertel 
Kurlielumdrehung  und  nilhern  den  Ziehstem]tel 
der  Matrize.  Die  um  180"  verstellten  Tisch- 
kurbeln heben  den  Tisch  um  einen  gleich  groüeu, 
jedoch  entgegengesetzten  Weg  und  setzen  bei 
der  Aufwürtsbewegung  des  Tisches  mittels  der 
in  seinen  Armen  a  gelagerten  Zahnräder  die 
Bleehhalterkiiiehebel  1)  in  Tätigkeit,  die  so  lange 
währt.  Iiis  die  Kniehebel  entsprechend  der  größten 
seitlichen  Ausladung  der  Tisehkurbeln  senkrecht 
sich  einstellen.  Hierbei  gelangt  der  verlängerte, 
mit  einer  KeibungsroUe  r  versehene  Teil  des 
unteren  Kniegelenks  zwischen  die  Ständer  und 
lehnt  sich  während  des  weiteren  Ziehjirozesses 
mit  der  erwähnten  Rolle  an  das  am  Ständer 
links  angebrachte  Kiihrungsstiiek  f  an,  so  daß 
eine  Auslösung  der  beiden  starr  verbundenen 
Kür]ier  nicht  eintreten  kann.    Nachdem  also  die 


Abbildung  h, 

benannt,  verdankt  ilire  Entstehung  dem  In- 
genieur Hans  Schimnielbusch  in  Wien, 
der  so  lielienswiirdig  war,  dem  Verfasser  nach- 
stehende Zeichnungen  derselben  (.Abbildung  7 
und  8)  zur  Verfügung  zu  stellen.  .\us  den- 
sellu-n  ist  ersichtlich,  daß  sowohl  die  äußere 
Form  als  auch  der  Hauptantrieb  ähnlich  gehalten 
sind,  wie  bei  den  ursprünglichen  Kxzentt-rzieh- 
pressen.  Die  Kraftübertragung  erfolgt  durch 
ein  Fest-  und  Losscheibenpaar  sowie  ein  Si  liwung- 
rad  mittel«  einer  <loi>|ielten  Zahnrndübersetzung 
auf  die  in  diesem  Falle  doi.|tf  lt  irekröpfte  Haupt- 
welle. An  die  äußeren  Kurlieln  derselben  lenken 
sich  die  Schubstangen  des  Stenipelkreiizkopfes 
an,  während  unter  dem  Tische  an  Stelle  der 
üblichen  Exzenter  und  Rollen  die  inneren  Kurbeln 
in  unmittelbarer  Verbindung  mit  dem  Tische 
stehen  und  diesen  zur  zwantrlflufigen  Teilnahme 
am  Ziehprozesse  veranlassen.  Zu  beiden  Seiten 
des  Tisches  außerhalb  der  Ständer  ragt  ein  Arm 
hervor,  in  welchem  das  unit-re  (ii-lenk  des  den 
Tisch  und  den  Bleelihalterrahnien  verknüi»fenden 
Kniehebels  auf  einem  Zapfen  gelairert  ist,  auf 
dessen  Verlang<Tung  ein  in  line  entsprechend 
lange,   zwischen  den  Uauptständern  befestigte 
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BleebtesflMltuiiip  vor  sich  iro^ani^en,  erflffhftt  die 

Zivhstempclkurbcl  beim  DurclilautVn  dos  iintereil 
recliti'ii  Qumlranten  di  n  Zichju-ozeß,  wficlier  so 
lanpi'  amlauprt.  bis  dit-  Kurbel  in  ihro  untfre 
Totjiunktla^re  {ri-lanfrt;  währenddessen  bewcifon 
<<icli  dir  TisrlikuHnln  in  die  IFölit;  nn<l  liol»t'U 
mit  dem  Tisclie  aueii  den  mit  dem  letzteren  starr 
T«r1»iiiideneii  Blechhalterralraieii  B.  B«t  weiterer 
Bewetriinir  der  Knrheln  L'eht  der  Ziehstemiiel  S 
in  diu  Höliu,  und  geakt  ttich  der  Tiacb  T  samt 
dem  nooli  starr  yerliiindenen  BlecUialterralimeii; 
erst  in  der  X.'ihe  der  Hußersfen  rerhten  Tiseb- 
kurbelau.siaduDg  lindet  diu  Aualösung  der  beiden 
Teile  —  Tiscli  and  Bleehbalterralmien  —  iitatt, 


— ^ 

T 

B 

1 

r  . 
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sogar  die  Leistungsf&liigkeit  der  liasolüne  durcli 
die  HOgliclüLeit  der  EinAlming  hOlierer  Touren- 
zahlen pehoben. 

Die  zweite  Type  ist  die  , A  d  r  i an  ce z i e b - 
presse",  welebe  iliren  Xanien  von  dem  amerika- 
nischen Werke  .Adriance  Mauliine  Works,  r24 
Imlay  Street,  Hrookiyu,  N.  Y.",  ableitet  und  üires 
volikomnien  neuen,  eelnr  gedrlnurt  gebanten  Bleeli- 
haltermeebanismus  halber  hier  in  Aulehnunp  an 
den  in  „Tbc  ixon  Age*  verütlciitlicktea  Aufsatz* 
ttii9  die  dert  vorgefOlirten  Zeichnnngfen  etwas 
breiter  besprorlien  werden  m&ir.  l'er  erste  Ein- 
drudc,  den  mau  beim  Anblick  dieser  in  der  Ab- 
bildung |9  wiedergegebenen  Ziehpressengattung 


Ablnidaag  7  und  I. 


woljei  >fi»>ieli/eiiii;  der  Auswerfer  zu  «irkeu 
liepinnt.  Lter  nun  eintretende  Leerpang  der 
Maschine  dauert  so  lantre.  lös  der  Matrizentr.lper 
in  die  zum  Einlegen  der  Blechsulieilie  ert«>rder- 
licbe  Lage  gelangt,  von  der  die  ScbUdening  dee 
Ziehvortranires  ans^refrantren  ist.  Das  Wesi  tit- 
liohe  der  Konstruktion  liegt  demnach  in  der 
bisher  nlebt  pralctixierten  Heranciehung  den 
M.'if rizeiif rriirers  zur  Ausfüliniiiu'  der  eiurn  Hrilfte 
der  gesamten,  sonst  vom  Ziebstumpel  allein  ;:e- 
letsteten  Aiflieit,  sowie  in  dem  sehr  wichtigen 
Umstände,  daß  die  BleehhalterbelastunL'  in  Itezufi 
auf  die  Tischlturbelu  vollkommen  außei-  Wirkung 
gesellt  «rseheint,  wodurch  der  Tisch  und  sein 
Gestänge  nur  die  (Tewicbte  der  bewerten  Massen 
lind  eine  der  Zielikraft  pleiehwertif.'e  Kraft  ans- 
zuhalten  halten.  Durch  diese  Anordnung  wird 
demnach  nicht  nur  eine  Beschränkung  der  Rei- 
bnogsarbtdt  «of  ein  Minimum  ermSglicht,  sondern 


neuester  Ausfiibrunt.'  gewinnt,  ist  ohne  Zweifel 
ein  gOnstiger.  .reglicher  Kugel  an  Rollen,  Ex- 
zentern und  Kniehebeln  sowie  trrolV-  <Tedrnn<rt- 
lieit  verleihen  der  Ziehpresse  neben  dum  Heize 
der  Neuheit  die  Fibigk^t,  auf  eine  mOgUebst 
einfache  und  daher  weniL-^  !  •  j  .irutui  In  dürftipe 
Maschine  den  Anspruch  erheben  zu  dürfen.  Der 
Bau  der  Ziehpresse  Ibnele  jenem  der  mfischen 
Ma  (  fiii  u,  d.  h.  der  Antriebsmechanismus  ist 
nicht  untea,  sondern  oben  angeordnet,  wodurch 
jedoch  die  Standfestigkeit  der  Presse  liei  ent- 
Kjtreriiend  solider  Bauart  derselben  gar  nicht  be- 
eintrftchtijrt  wird,  wovon  der  Verfasser  bei  einer 
langjährigen  Benutzung  Blißscber  Ziehpre.sseu 
augenscheinlich  sich  überzeugt  hatte.  Kin  Fest- 
und  Losscheiiienpaar  sowie  ein  Sehwunprad  liiier- 
mittelu  durch  eine  Zahnradiibersetzung  die  iCraft- 
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I 


AbliildunK  9. 

iibertrn);uii^'  auf  eint>  einfach  ^ekrji|ift(t  }{nti|it- 
welle,  von  welcher  aus  die  Hetatitrunir  des  Zieh- 
steini>el«  iinmittolbnr.  ilio  des  Blechh.ilters  hin- 
jretren  niittelliar,  und  zwar  mittels  eines  Kiih- 
runtrsko|ifcs  H  sowie  zweier  ineinandertrreitVnden, 
unvollständig'  Vfrzalinten.  mit  Daumen  und  Ein- 
buclitun^ren  versehenen  Zahn- 
räder vor  sich  jreht.  Die  ^■lei- 
tende  Auf-  und  .\l)Wflrtsl»ewe- 
gunjr  lies  Kührunjrsko|ifes  H 
wird  nllmlich  mittels  vier 
ein.Htell!»arcr  Schrauhenst  n>fen 
dem  Preßtische  E  erteilt,  der, 
in  diesem  Kalle  die  Kollc 
de8  Blechhalters  Übernehmend, 
unterhalb  der  Tisrliplatte  dm 
Spannungsmechauismus  lr.ti;t. 
Der  Hlechhaltertrftfrer  G  steht 
fest  und  dient  dem  Kreuz- 
kojif  .F  der  Ziehkurbelstanp'  als 
Kührun»r,  unterhallt  des  Tisches 
in  der  Fundamentiilatte  ist  der 
re);ulierliare  Auswerfer  stabil 
angeordnet.  Die  Ein-  und  .Aus- 
riickung  der  Maschine  er- 
fol^rt  mittels  eines  Fußhebels; 
dit>se  Anordnung',  iiesonders  bei 
frrößeren  Ziehpressen,  möchte 
der  Verfasser  iM-anstanden,  da 
beim  Ein-  und  AuäS|ianneu  der 


Ziehwerkzcu>re  die  Maschine  nur  zu  leicht  durch 
Unachtsamkeit  in  liewe^run^r  jrcsetzt  und  der  Ar- 
beiter verletzt  wcrdt^n  kann.  Weit  {refahrl<K«Msre 
Einrichtung  bietet  ein  mit  Sicherun^*^  {fegen  un- 
liefugtes  .Anlassen  versehener  Handhebel  dar. 

Eine  von  eben  liesprochener  Form  in  gewissen 
unwesentlichen  Teilen  abweichemle,  jedoch  die- 
selbe Konstruktion  des  Blechhnltermechanismus 
aufweisende  .Adrianceziehpresse  gelten  die  .\b- 
liildungen  10  und  11  wieder;  der  darin  an- 
gedeutete und  in  den  .Abbildungen  1*2,  13  und  14 
ausführlicher  dargestellte  Hlechhaltermechanismus 
wird  mittels  eines  auf  der  Hauptwelle  ('  und  der 
oberen  Welle  D  zwischen  dem  Hauptzahnrad 
unil  dem  rechten  Stander  angelirachten,  unvoll- 
standig  verzahnten  ZahnrAderpaares  K  and  L 
derart  Iteliltigt.  daß  die  Welle  D  wflhrend  be- 
stflndiger  Drehung  der  Welle  ('  eine  zeitweise 
Rotation  ausführt,  indem  ihre  vollständige  Um- 
drehung schneller  als  jene  der  Welle  l'  erfolgt, 
wodurch  eine  Kuhe|iause  bewerkstelligt  wird,  die 
so  lange  andauert,  als  die  Blechplattc  geklemmt 
wird  und  die  Ziehwerkzeuge  in  Tätigkeit  sich 
belinden.  Die  zeitweise  Drehung  der  Welle  D 
üiiertrJlgt  sich  mittels  des  Kurbelzapfens  d  auf 
den  Quj-rkopf  o,  welcher  bei  seiner  horizontalen 
Vor-  und  Kückwflrtsgleitung  im  Innern  des 
Spielraumes  h  dem  Führungskopfe  H  als  auch 
dem  mit  ihm  starr  verbundenen  Blechhaltertrftger  O 
eine  vertikale  Hin-  und  Iii  rbewegung  erteilt.  Da» 
die  .\uf-  und  Abwftrtsitewegung  dieser  lieiden  Teile 
bewirkende  Zahnrflderpaar  K  und  L  besteht  aus 
zwei  ungleich  großen  Kadern,  von  denen  das 
größere  das  auf  der  Welle  ('  aufgekeilte  Ra<I  K 
ist,  dessen  ungefähr  eine  Peripheriehfllft«'  ver- 
zahnt, die  andere  als  Rippe  r  von  der  Stflrke 


Abbildung  10. 


Abbildung  Ii. 
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etwa  etnm  Drittels  der  Zahnbrvite  und  von  Hwm 
grSBereiu  Radius  ak  .jt>n«T  di;ji  Z&bnko|ifkr>  isrs 
konzentrisch  mit  di  r  W>  llr-  ('  ntistri  liildi  t  ist. 
Zu  jeder  Seite  an  di  m  iiuLibrsU'ii  Zahne  un- 
mittelbar anlit'ik'end  befindet  sich  eine  Einbuch- 
ttinsr  k  und  k\  wahrend  die  AuUersten  Ptinkte 
der  Kippe  r  Bolzen  q  und  q'  tragen,  die  mit 
BdlnuigsroUea  TeraebeD  und  lo  hoeh  bemosaen 
sind,  daß  sich  Ihrn  Srh-if- 1  um  ilir  Ifijijwn- 
stArke  r  unterliaib  der  Ebene  de»  verzabntun 
Ti4le«  boAod«o.  Das  kleioere  Rad  L  sflhlt  einen 
Zn?in  wniiL't'r  als  das  Rad  K  und  li»sifzt  Sit 
beiden  Seiten  der  N  erzahniing  einen  Dau- 
nen  1  itod  V,  der«n  OrOQ«  und  Form  eloe 
derarti^re  ist.  ilaß  ille  Daumen  in  die  Ein- 
buchtungen k  und  k'  des  Rade»  K  eintreten 
können.  Zwischen  den  Daumen  1  und  I' 
«ind  durch  einen  Vbtspnug  t  Toneinander 
getrennte  Taschen  8  und  s'  vorfjesehen, 
welche  80  tief  sind,  daß  die  Rollcnbolzen  q 
und  q'  in  ditiaalböi  Einganir  haben.  Die 
Dicke  di-s  Vorsprunpes  t  ist  von  der  Zahn- 
breite um  so  viel  geringer  bemessen,  als 
nötig  ist,  eine  «tdronde  BerUhniag  mit  der 
Ri|i|io  r  i\v<  I'.ulrs  K  zti  vcnrioiilen.  Die 
Wirkungsweise  dieses  Blechbaltermeclianis- 
nms  ergilH  sieh  ans  den  angeführten  drei 
Abli1I«tiini:rTi  12,  1 uiid  I  I.  welche  die  am 
meisten  gekennzeichneten  Lagen  des  ge- 
samten Ziehprozesses  wlederi^ben.  In  Ab» 
bildmi-r  12  vollendet  eben  die  Zii  lipn^ssi- 
ihren  Kück-  bezw.  Leergang,  um  im  näch- 
sten Augenbilelce  den  Arbeits^rang  zu  er- 
öffiii'ti.  wrlclirr  durch  den  Eingriff  des 
letzten  Zahnes  des  Rades  L  in  die  LHcke 
der  b«iden  letzten  Zahne  des  Rades  K 
sowie  der  Rolle  q'  in  die  Tasche  s'  bewirkt 
wird.  Die  in  Abbildung  1 S  wiedergegebene 
Stellung,  in  W(>lcher  die  Riechfesthaltung 
bereits  stattgefunden  hat.  wird  von  dem 
Rail.'  L  infolge  der  an  i\cr  Rollo  n'  und 
dem  Daumen  1'  eutjitehenden  rollenden  Rei- 
bung erreicht.  In  dieser  Lage  hört  die 
Rftlb'  q'  auf.  das  Rad  L  mitzunehmen,  indem  es 
l>ereit  ist,  die  Tasche  s'  zu  verlasson  und  die  Be- 
rBhrung  mit  d«ra  Danraen  1  ^  der  mit  der  ftuAersten 
Bahn  drr  IN  ibnn^rsroHi  n  q'  zusamnienfallendi  n 
Bahn  der  Hippe  r  zu  übergeben.  Binnen  dieser 
Zeit  bleibt  das  Rad  L  und  hiermit  aueh  der  Bleeh» 
halti  rtr.l^riT  bewe>;nngslos,  wftbrcnd  das  Rad  K 
und  mit  ihm  der  Ziebstempel  ungezwungen  seine 
Bewegung  fortsetzt.  Dieser  Zustand  wfthrt  bis 
gegen  Ende  der  Ziehperiode,  welches  laut  Ab- 
itUdung  14  eintritt,  sobald  die  Rolle  q  in  die 
Tasche  s  eingreift  und  durch  Andrficken  an  den 
Vtafavng  t  das  Rad  L  zur  weiteren  Drehung 
von  neti^m  auffordert.  B'im  Eintreffen  der 
Roile  q  in  die  Tasche  s  verlaßt  nämlich  die 


Bahn  der  Rippe  r  den  i>auiiien  1  und  eriniiglicht 
iluu  den  Eintritt  in  dii  Einbuchtung  k.  wonach 
bi  i  fort'_'esetzter  Drehung  di  r  i  rstr  kbäne  Zahn 
des  Rades  L  mit  den  ersten  beiden  Zühnen  des 
Rades  K  in  Eingriff  gelangt  und  das  Audaufen 
der  Rolle  q  an><  di  r  Tasrhr-  s  einleitet. 

Die  Vorteile  der  erörterten  neuen  Ziehpressen- 
konstmiction  liegen  ▼omehmlich  darin«  daß  erstens 
df'f  lili'rlihaltennechanisnins  wrilin  iid  d»'r  Zieh- 
arbeit vollkommen  ausgelöst  ist,  wodurch  eine 
absolut  starre  Verbindung  der  Ziebwericnenge 
und  Erspttnüs  an  Antriebsicrftft  erreicht  wird; 


kl 


Abbildung  IS. 


AbbUdang  18. 


Abbildiing  14. 


zweitens  die  arbiitmiden  Kräfte  beinahe  völ- 
lig ziehender  oder  drückender  Natur  sind, 
und  drittens  der  vom  Blechhalter  anspnsQbte 
Druck  nicht  von  Rollen.  Ex^.nfirn  und  d.r- 
glcichen  Uaschinent<nlen,  sondern  unmittelbar 
vom  Hauptsttnder  aufgenommen  wird.  Zu  be« 
merken  ist.  daß  dor  Ein-  und  .\u»l»se!nf'cliaiiis. 
utus  bei  gut  zugüpaüten  Laufflftchen  völlig  ge- 
linde, ohne  Anstoßen  und  OerSusch  arbeitet  und 
da  die  .Xbniitzun^r  dtr  kleinen  Zahne  der  beiden 
Kftder  X  und  L  eine  vollkommen  normale  ist, 
da  das  Fest-  und  Losklemmen  sowie  das  Halten 
der  Blechscheibc  ausschließlich  von  den  kraftig 
gebauten  Reibungsrollen  q  bezw.  den  IIa  innen  I 
sowie  dem  Vorsprunge  t  bcwerkstellij:i  wird. 
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Aut  der  iVont  der  £iaen-Ziekere$  und  'XaUiMberei. 


W,  Jahrg.  Kr.  «. 


Aus  der  Praxis  der  Eisen-Zieherei  und  -Kaltwalzerei. 

Von  Ernst  Bolf,  Betriebschef. 


Die   Herstellung    von  Dralit   durcb  Zielieu 
Bowle  von  ROfr(manntfn  endlosen  Band«rn 

durch  Walzen  ,atit'  kaltem  Wi  lT'-  Ii'(1mmi  vii-1  »if- 
mehuame»,  da  ia  bviduu  fallen  uiit  der  ijängen- 
dehnliiirkint  der  bezQ^Uchcn  Hntoialien  zu 
reclintti  Ist.  Sowohl  Im  Iiu  Kalt  walzen  als  auch 
beim  Ziehen  findet  neben  der  Streckuiitr  auch 
eine  Kompression  statt,  welche  sieb  an  den  trc- 
walzti  ii  iiczw.  i:v/A>i:>-iirn  Metallen  durch  eine 
Zunahme  der  Hürte,  Fcsti;;kcit  urn)  (hs  kjic- 
zititiübeu  Gewichts  hui  t'leidizciti^^i-r  Ahuabuio 
der  Dehnbnrkdt  benerkhar  macht. 

Si)lan;re  man  das  Material  nicht  über  eine 
gewisse  Grenze  hinaus  verdichtet  und  »treckt, 
kann  man  es  duroh  anhaltendes  GlShen  immer 
wieder  in  seim-ri  iirs|>rün>,'lich>Mi  ZnstaiKl  li>  zii^- 
liüb  Festigkeit  und  Delinung  zurückfuhren.  So- 
bald man  aber  fiber  diese  Grenze  hinausgeht, 
ist  eine  Wleilerherstellung  des  urs]iriinL.'liciien 
ZuBtandes  ohne  Anwendung  umständlicher,  tiir 
den  praktischen  ßebraneh  nicht  anwendbarer 
Kunstgriffe  aus;.'eschbtssen.  Leider  wird  in  der 
Praxis  auf  ilicHi-n  I  in-tand  noch  zu  wciii;:  Wert 
gelf.ut,  und  so  kann  es  vorkommen,  daü  ganz 
gutes  ilobmaterlal  doreb  übermaiu-res  Strecken 
und  \'<'rilicliten  venlorhen  oder  doch  fUr  manobe 
Zwecke  unbrauchbar  wird. 

Ich  will  hier  einige  Beispiele  aus  m<^er 
Praxis  anfUhreo,  welche  am  besten  zeigen,  wie 


(Nackdniek  irrrl>oli>n.) 

«ich  die  Fulgen  eines  übermäßigen  V'erdichtens 
und  Streckens  bemerkbar  machen.  Seit  Jahren 
hatte  ich  an  eine  Firma  ein  Handti^*  n  ireliefert. 
aus  welchem  tiefe  Gcfaüe  mit  scharfen  Ecken 
gt>zogen  wurden  also  mit  anderen  Worten  «ine 
rxtra  gute  Stanz<iualitnt.  an  welche  wirkUob 
große  Anfoi-derungun  gestellt  wurden. 

l>a»  l^andelsen  war  in  fertlsrem  Znstande 
140  mm  breit  un<l  <)..'>  mm  dick  und  wurde  in 
Kinp-n  von  H't  Iiis  40  ki:  (Jewicht  gilii-f'.rt. 

l)as  zur  Verwendung  gelangende  Hohuaterial 
war  Siemens-Hartin-Flußeisen  und  enthielt  laut 
Analyse : 

ü,o;  C,  0,02  P,  0,4(»  Mn,  »»,0Ö  8,  0,15  Cu,  0,04  8i 

Vom  Warrawalzwerk  wurde  das  Material  in 

den    Abnicssun^'i-n  X  '  '^  vorgewalzt 

und  hatte  eine  Durchschnittsfestigkeit  von  40 
bis  42  kg  f.  d.  t^iadratinilUmeter  l>o1  16  bis 
18 '/o  I'ehnuii::  \  ,i  h  grlindlichi-m  Aus^rlühen 
betrug  die  Iturdisi  iiiiiltsfestigkeit  H7  bis  H'J  kg 
bei  29  bis  32  "  o  l»eluiung.  lhu>  Material  wurde 
ungeglttht,  abo  so  wie  es  vom  Wamwalswerk 
geliefert  wurde.  In  Arbeit  trenomnien. 

i>er  .\rbeitj»gang  sowie  die  Veränderung  des 
Materisis  wnbrend  des  Arbeitsganfres  sind  ans 
Tabelle  1  zu  er<ilii!i.  I>ie  darin  cnf lialtent^n 
Angaben  über  Fe.stigkeit  un^l  Uelmung  sind  das 
Durchschnittsresultat  von  224  Zeirr«lft-  und 
Dehnungsproben. 


Bohmaterial, 
Torgfewalil 

Mit  9  Stichon  »rowahrt 
Mit  2  Stichen  gewählt 
Mit  9  Sttdien  gewalst 


Tabe 

Dimi'utlunra 

mm  U«reb- 

Mhaltt 

SM 

18«  X  1  Jft 

248,26 

140  X  >,'W 

HO 

»8 

14«X0vS0 

70 

P««lflMlt 


In  faDMl 


f.  d.  iimni 

M  1 


Dchaaag 
« 


Bumti 


9780—10216,  40—42;  16—18   Nicht  ge^aM. 

29—88  üpjriaht. 

2—  8    Nicht  gegUkt 
29—88;  UeglOht. 

2—  n  I  Niebt  g^friaht 

'l'.t    :vi  (ir-'lfHit. 


9000-.  9486 1  87—89 

f  9800    10220  70—78 

I  51  HO—  5465  I  87—39 

) !  (um—  7060 1  68—72 

^  3.V20  ■.',h:\o  I  rn;— 

4480—  470ui  «4—67 

2686-  2740 1  87—89 


( 


Nicht  geglüht. 
29—321  OefHUkl. 


Tabelle  II. 


rv>iiffMt 


in 


Rohmaterial,  wann 
Tori^ewalst 

Mit  4  Hticben  gewalst 
Mi*  8  miehMi  gewählt 


i:»i>  -<  !,::> 
149  X  0,8 
140X0,6 


Brnirrkuiifea 


Nicht  gegllht. 


i  9-,ih  102201  89—42  16—18  Nicht  gi 

-  "  —  I  s;<so  '.t.'>üO    87—39  29    Hl  (J.-irlülit 

112 
70 


\  4;fT(»  .ly-  4i  It;-|8  (M->,'lüht. 

/  54iiO~  &810  I  78—83  .  >/«—  1  I  ^icht  geglOht 
\r2S«0—  2940  1  38— 42 1 16— 18  Oa^flht. 
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T«belle  HI. 


Docfe- 

4)Bcr- 

% 

MbalM 

SM 

Im  fnatta 

r.  d.  f  mm 

Bohmatcrial,  warm 

V  «r;,'fWHlzt 

180  X  un 

848,25 

{ 

9735—10230 
9000—  9505 

4H — 4Z 

37—39 

15—18 
29—92 

Nicht  geglflht 
Out  );e?lfiht. 

2 

Mit  "i  Stiiln'ti  gfwalzt 

140  X  1,00 

140 

/  9780—10190 
\j6720-  7140 

70-7.i 
38—51 

2—  3 
18—32 

...                      .  . 

Nirllt  gfflüht. 

ächlecilt  goglObt. 

i  " 

Uit  2  Stieben  gewalzt 

140  X  0.«0 

98 

/  7050—  7450 

V  3825—  490(1 

72—76 

39—50 

•/4-  8 

14—32 

irieht  geglfilit. 

Sohl<-«'ht  iroplaht. 

4 

Hit  i  Stieben  gewstet 

140  —  0,50 

TO 

{ 

4970—  Ö320 
8860-  8860 

71—76 
88—48 

•/4-  3 
16—82 

Sicht  geblüht. 
.  Uul    ircKiahl ,  Jedoch 
»hlpchiei  Kcsalut  Id- 
to\ec  de»  iMMaa  w 

biricrbe«4mMfeto«kMS 

1  OUlMiDcm. 

Tabelle  IV. 


■5  -0  i  ^  1 

nm  Ihireh. 

Qttenelmltt 

qmm 

Im  ftnatro      1.  d.  qmm 
klt  kit 

1 
2 

3 

1  J 

'  6 

Walsdraht  ; 

1.  Zug  1 

2.  Zvg 
9.  Zur 

4.  Zu- 

5.  Zug 
6.21« 

6,8 
4,8 

3,7 

3,2 

2.H 

2.4 

22,06 
I4,5S 
10,75 
8,04 
l'i.ld 
4.52 
8,14 

850 
795 
695 
560 
4  Ml 
360 
885 

38,52 
54,63 
64,71 
69,55 
74,79 
80,- 
88,- 

29 
5 
8 
2 

1'/. 
0,5 

Nicht  gegiOht 

Tabelle  V. 

1 

mm  DMh- 

■«MW 

QacMchalM 

qmm 

Im  ^Btutrii      f.  d.  <|inni 

Datanff 

% 

1 

]  KTakdraht 

5,8 

82,06 

815 

87 

2« 

2 

1.  Zngr 

4,8 

14,52 

595 

87 

8« 

3 

2.  ZujT 

3,7 

10,75 

400 

37 

29 

4 

1                3.  ZuB 

3.2 

8,04 

300 

:»7 

29 

5 

4.  Zug 

2.H 

0,1« 

'im 

■M 

29 

6 

1                5.  Zug 

2.4 

4,52 

170 

38 

28 

7 

1                (>•  ^UR 

2,0 

3,14 

135 

43 

24 

Upl>erstrookt 

Vcrsuclisweise  wurden  von  demselben  Material 
12  Ringe  nach  Tabelle  n  verarbeitet;  wie  er- 
sichtlich, war  das  Hi  sultnt  jedoch  derart  iin- 
frünstij?,  dali  das  Material  zum  Ziehen  tiefer 
tiefäüe  durchaus  nicht  zu  verwenden  war.  Es 
•  bU6b  trotz  aorgfflltit'stiMi  Aus^lühens  die  r>i  li- 
nung  unter  18  ^jo.  Es  war  also  das  Material 
ttberstreckt. 

Tabell«  II  hat  uns  >rezcifrt,  wie  ein  an  sich 
f:t)U'<  ^fatcrial  dun;h  rrlM-rstrcckon  vcnlurlirn 
und  trotz  sorgfälligstca  ülüiiena  nicht  wieder 
Ui  seinen  nrBprttntirliehen  Zustand  gebracht  werden 
kann.  Wie  Tabelle  ITT  zel>.'t,  kann  ein  an  sich 
^utcä  Material  aber  auch  trotz  richtigen,  sach- 
leremaBen  Streckens  lnf»l|n  num^Urnften  CHflhens 
verdorlion  wtrili-n,  und  ich  iniMtitr  wohl  auf 
CTrutid  meiner  diesbezüglichen  Ert'alirungcu  be- 
haupten, daß  ungleich  mehr  ICateiial  durob 
mangelhaftes  Glülicn  verdoiten  wird,  als  dureb 
fibennftßiges  Strecken. 


Das  laut  Tabelle  I  und  Iii  verarbeitete 
Material  war  von  derselben  Beschafflnihett  und 
wurde  auch,  wie  t  rsii-luliili.  >ranz  >rleicli  her- 
untcr^ewalzt.  l)<  r  trrolie  Unterschied  he/iiplich 
Dehnun?  und  Ki'stiL'kcit  war  lediglich  eine  Folge 
der  sdili'  liti  i:  tiliilningen  2  und  3  (Tabelle  III). 
Uic  (iIüIiuhl:  i  i'I'aticllr  Uli  war  <rut,  konnte 
aher  am  Kcsullat  nichts  mehr  iiialern. 

Wie  ich  bereits  erwähnte,  wird  viel  mehr 
Material  verdi>rli.  M  durch  manfrelhaftes  (xltihcn 
aU  durch  Ueherstreckou,  was  wohl  seinen  Urund 
darin  hat,  daß  man  die  Streeknng  mit  Leiehtig^ 
keit  ;ri'nan  knnfrnllieren  krum,  \v."ihrfn(i  Pinc 
derartige  Kontrolle  der  Gliihuugen  um.stilndlich 
und  schwierig  Ist.  Besonders  bei  den  noch  viel- 
fach in  Verwi  inlun;.'  stehenden  Oefeu  mit  direkter 
Feuerung  hangt  der  Ausfall  der  ti-lühung  allzu- 
sehr von  der  Gesehickliehkelt  and  der  Auf- 
merksamkeit des  die  Glühöfen  lu  ilii  n.  nden  Ar- 
beiters ab.    Wesentlich  tMwsere  Kosultate  geben 
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die  mit  nn<-  mi' v  Hftlli>rf»sft'H«'nintr  vcrsi'li«Ti<'ii 
(iluhötun,  äulcru  dittselbeii  sachgttuiäU  eiup'richUM 
sind.  Bei  dieMii  Oefen  Ist  nicht  nur  die  Be- 
(lii-muii:.  sKiulmi  aiK'Ii  (!]>•  Kiiiitiiill>'  sriir  i-r- 
It^iclitert  uud  i'»  i;diört  schon  böser  Wille  de« 
Arbeiters  dazu,  wenn  bei  dienra  Oefen  schliMshte 
(MUhunj^en  erzielt  werden.  I>?»  di-rarti^'e  Oefen 
xtidein  40  bis  (iU"/o  weniger  Br<«nntnatcrial  ver- 
brauchen als  Oefen  mit  direkter  Fenerunp.  und 
auch  bei  Verwi  ihIiihl'  minder\vertij.'en  Urt  un- 
materials  i  F{t)|/.alitiUie.  Hraiinkolile,  üdileelite 
Stdnkohh-i  jrleicli  >riit  arbeiten  wie  hei  Ver- 
weDduil|ir  <li'''  tili'  (>*-tVn  mit  direkter  l'lnnrost- 
fenerunp  unliedin^rt  ertord«T]ieii«  n  Kolilen  liister 
QualiUt,  iHt  es  eip-ntlicli  auliailend,  dali  sieb 
derartige  Glühöfen  mit  Gas»  <Mler  Halb|;as- 
feneninfr   \  erliilltiiistiUllii;.'-  Innir^äntii  einl>ilrf.'frn. 

Icli  für  jneine  i'ersou  liabe  mit  derartigen 
OlBliSfeii  die  denkbar  {sonstigsten  Erflüimnfren 
L'eninelif  und  kann  sie  daher  bestens  r-miitrhlen. 
Desgleichen  uiüuhte  ich  einer  möglichst  umfang- 
reichen Anwendunir  der  Zerreißmaschine  und  des 
rJcliniiii^'-siiiiss.rs  wJllirend  der  versclii.d.ni'n 
Arbeitstadien  waruiüteus  dos  Wort  reilen.  Es 
wird  dadurch  manche  Reklamation  iregenflber 
dem  Lieferanten  des  Kohmaterials  und  desjjh^ichen 
von  Seiten  des  Abnehmers  der  furtigen  Ware 
vermieden  werden. 

Nachfolgend  will  ich  noch  an  der  Haud 
einiger  Beispiele  zeigen,  wie  sich  die  Folgen 


26.  Jahrg.  Nr.  6. 

di  s  Stn  cki-ns  und  des  damit  verlmndein  n  \'-  r- 
dichteus  des  Materials  beim  Dralitzielitu  be- 
merkbar machen  und  in  welcher  Welse  das  nach 
di  tn  Ziidieu  erfid^'ende  (Mühen  des  trezajrcnen 
Material«  auf  die  liexchatfenbeit  de^elben  einwirkt. 

Das  zur  Verwendnnir  pelanirte  Material  war 
el»enfa!ls  Sienu'iis-AfaitinfluCjrisen  und  enthielt 
laut  Analyse  ü,ü9";ü  C,  ü,U34"/o  P,  0,öÜ"ii» 
Mn,  0,05  «/o  S.  0,1  ««fo  Ou  nnd  0,057  >  8i. 

Das  Material  wurde  vom  Warmwalzwi-rk  in 
Form  von  Walzdraht  mit  .'»,3  mm  Durchmesser 
angeliefert  und  ungeglüht,  also  so  wie  es  vom 
Warmwalswerk  angeliefert  wurde,  in  Arbdi 
^renommen. 

Talielle  IV  zeigt  zuiiiieiiÄt.  wie  da.s  Material 
gezogen  wurde  und  wie  sieli  Festigkeit  und 
1  >ilniiiiiir  desselben  infidtri'  des  Ziehens  ver- 
änderten. Die  in  der  Tabelle  enthaltenen  An- 
gaben tUni  das  Durebsehnittaresultat  von  164 
ZcrreiH-  und  Dehnuntrsjirolx  n. 

Von  den  laut  Tabelle  iV  verarbeiteten  Draht- 
ringen  hatte  Ich  In  jedem  Arbeltsstadinm  einige 
Umgänge  abgenommen  und  diesidlMii  sortrf,lIti;r 
in  gut  verschlossenem  Crlühtopf  in  eiueui  mit 
Halbgasfeuerung  betriebenen  Glühofen  sechs 
Stunden  ausgeglüht.  Xaeh  dem  Krkalten  habe  ieh 
diese  l'nigflnge  wieder  auf  Festigkeit  und  Dehnung 
untersucht  nnd  gebe  das  Resultat  in  Tabelle  V 
wieder.  Wie  nsiehtlieh,  war  das  Material  nach 
dem  sedistun  Zuge  schon  etwa«  (iberstreckt. 


Giehtittaub  alt  Urnacht  der  Schachttergtoruittf  in  lloihöfrn. 


Gichtstaub  als  Ursache  der  SchachtzerstOrung  in  Hochofen/ 

Von  Professor  Bernhard  Osann  In  Clanstbal. 


Durch  einige  Versuche  bin  ich  in  die  Lage 
versetzt,  einen  Beitrag  zu  der  Frage  zu 

L't'lien,  woher  es  kommt,  daß  die  Hoeliofeuschflchte 
in  ilireni  unteren  Teile  eine  starke  Ausfressung 
erfahren,  die  sehUeßlloh  zum  Aasblasen  des  Ofens 
führen  iiuifi.  Es  ist  dirs  dir  untere  Z«  rstörtings- 
zone  **  etwa  in  der  halben  Ofenhühe.  Im  Gegen- 
satz dazu  steht  die  obere  ZerstOrungszone ,  die 
liekanntlich  mit  der  Kohleausscheidung  aus  dem 
Kohlenoxyd  zusammenliAngt  und  in  Temperaturen 
von  rund  400 ihren  Sitz  hat,  wahrend  die 
oben  erwähnte  Zerstörung  htA  Temperaturen  von 
etwa  1000"  stattfindet. 

Sind  .\lkaUen  die  Ursache ic  , Unbedingt  ja"; 
denn  jede  andere  ErkUrnng  versagt,  und  das 
Vorkommi'n  von  trriin1ii'!i  -  frrnnen .  selinmt/i-i'ti 
SalzAiUsen  im  Ciestell  und  am;h  in  der  angebohrten 
Rast,  sogar  Im  KoUensack  ist  genugsam  bekannt. 
Aufierdem  irissen  wir  ja,  daß  mehr  oder  minder 

*  AiiH/u<;  ans  riinMn  VnrtrHi,'r,  );<>hn\ten  mit  lior 
JahresTeniaininlung  des  Vorein»  deutscher  Fabriken 
femifeiter  PHtdokta  in  Berlin  1906. 

Vergl.dea  YerfaMersAuCMts:  »flteU  und  Elsen« 
1908  Nr.  U  S.  828. 


groUe  Mengen  von  .'\lkali Verbindungen  durch 
Möller  und  Koks  eingeführt  werden  and  sieh 

aiirli  in  ili  r  Si  !il:ii  ke  und  dein  Gichtstaub  naeh- 
wcisen  lassen.  Dann  sind  neuerdings  Analysen 
ans  Amerika  von  anscheinend  derartig  zerstSrten, 
sogar  mit  gelben  f?la>flüssen  behafteten  Steinen 
bekannt  geworden.  Die  Mitteilung*  Iftüt  die 
Sachlage  noch  ungekltrt  erscheinen.  Ti?r  deutsche 
Berichterstatter,  der  dem  Uaborntorium  für  Ton« 
industrie  angehört  (Ludwig),  führt  den  hypo- 
thetischen  Kßrper  Cyansilizium  in  die  Hetrachtuug 
ein,  um  die  .Anreicherung  der  Steine  an  Silizium 
zu  erklaren.  Ieh  habe,  als  ich  den  .Aufsatz  las, 
an  «Ue  bekannten  Koksofenzerstörungeu  auf 
Grund  der  Verwendung  stark  sabchaltigsr  Kohle 
mi'l  an  die  im  Hochofen  tun  its  beobachtete  gas- 
törmige  Verbindung  C'hlorsilizium  gedacht.  So 
viel  steht  aber  fest,  daß  die  zerstSrten  Steine 
eine  außerordentlieh  große  Anrelcborang  des 
Alkaligehaltcs  zeigten. 

•  »tttald  oad  Ehen«  1N6  Nr.  15  8. 870. 

«Stahl  und  Pixon«  I8M  Nr.  «  %.Wl  (Lftmuan); 
ebenda  I90.s  Nr.  14  s.  82». 
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Doch  BnnnK'lir  /u  <\i  r.  N'crsuchen,  die  ich  iii 
iloiii  mir  untn  st.  llt<  n  »  iseiiliütti'nniännisctii  n  !.ri- 
boratorium  ausgutiihrt  habe,  und  zwar  iiu  clek- 
trisclien  Ofen  unter  ZuhUfenahme  eines  selbst- 
sohrelbemlpnChatolicrpvromfttTs.  l)ieT>'tii|ii'raf«r 
)  iner  durch  Leuclitgas  in  bekannter  \\  eis»  gu- 
hetzten  VeriMremrangBrOhre  kam  nicht  Ober 
reichte  aUo  nicht  aus.  EIm  ih.i  vorsaj.'tt'n  Glas- 
rttbron  und  mußten  gegen  Porztjllaiiröhren  aus- 
(reweeheelt  werden.  Es  wurden  nun  die  Hoeh- 
«»ffnzustäiulH  inöjrh'fhst  nach^eniinit ,  indem  ein 
KohleuoxydgaMtrom  wahrend  der  ganzen  Ver- 
sudiidauer  hindurehgeleltet^  und  die  Tempemtur 
auf  1030 0  bis  1050*>  iui  UinbliL-k  auf  das  ein- 
^anjETS  G*>8agte  gehalten  wurde.  Zwischen  die 
Stücke  feuerfesten  Materials  wurden  Eisenera- 
stücke  p'le^t.  Im  HiabUok  auf  das  Cyankalinm 
Meli  iirii  mich  von  folgendem  Gedankengang 
leiten : 

CyanTerbittdungen  im  Hochofen  sind  bekannt; 

Cv.in  zerfallt  in  IJerühruiifr  mit  Eisensauerstoff- 
vurbinduugen ,  induui  aU  Keduktionsuiittcl 
auftritt;  wenn  nun  das  dabei  freiwerdende  Kali 
oder  Natron  in  statu  nasrendi  als  Flußmittel 
auf  die  Öchachtsteine  einwirkt,  so  wird  die 
Wirkung  eine  iMsonders  starke  sein. 

Ich  will  hier  irliMfh  hemerken.  ilali  ilif  Ver- 
suche dies  nicht  bestätigt  haben.  Im  Ue^euttäi 
seheint  Cyankalium  hannlos  su  sein,  dagegen 
Chlornatrium  sehr  wirkungsvoll,  in  der  Mitte 
steht  Ctüorlcalium. 

Die  Anordnung  in  der  VersuclmrShre  war 
nun  die  folgende,  wenn  man  in  der  Richtung; 
des  Gasstroms  vorschrejtet.  Zuerst  kamen  die 
zu  verdampfenden  Alkaliverbindunpen.  und  zwar 
Cyankalium beim  ersten,  ('hlorkaliuMi  Ii  im  zweiten 
und  Cvankalium  und  ("hlornatriuin  li<  iiii  dritten 
Versuciie.  .\lsdann  wurde  ein  Ciichlsiaubstopfen 
eingeschoben,  nachdem  ein  Vorversmli  gelehrt 
hatte ,  daß  (Tiehtstaub  eine  prolif  Neijrung  zur 
Verschiackung  hat.  ¥a  wurde  gruber  Gichtstaub, 
aas  einen  LuxembuiigerHooliofeBwerke  stammend, 
in  Seidenpnpier  fintrewiekelt,  so  daß  der  Stopfen 
wie  eine  Kartusche  in  dem  Porzellanrohr  steckte. 
Hinter  dieser  Kartusehe  folgten  StOeke  feuer^ 
f.  sti-n  Materials  und  Eisenerzstüeke,  darauf  kam 
wieder  ein  Uichtstaulratopfen  und  dann  noch 
einige  ErastQeke. 

Her  Versuchsbefund  war  der  folgende :  I»iir(  ii- 
weg  waren  die  AUcaliverbindungen  vollMtaudig 
ve^Ampft.  Die  CHehtstaubstopfmi  hatten  eine 
sehr  bemerkenswerte  Acndoruiifr  erfaiiren,  indem 
sie  selir  stark  zusaninienpesrhrunipft  waren  zn 
einer  teii^  kristallisierten  eisengrauen  Masse,  die 
in  Bficksicht  auf  die  vielen  Hohlräume  sofort 
den  (icdanken  an  eine  stattgehabte  Seli:i  riing 
hervorrief.  Diese  eisengraue,  vollständig  einer 
FrisehsoUacke  gleichende  MoMe  war  so  hart, 
daH  man  Trias  ritzen  konnte.  Es  waren  also 
EiäcusUikate  entstanden.    Der  (Tedanke  an  eiOO 


Seigerung  wurde  noch  lebendiger,  als  Itei  dem 
zweit i-n  \"rrsiieli  sich  ein  Selilaekenflul5  zei^'te. 
der,  olienbar  von  dem  tüchtstaubstojifcn  aus- 
gehend, bereits  ein  Porzellanachiffchen  angegrilTen 
hatte.  Bei  dem  dritten  VerstK-h ,  Ii  r  I  ingero 
Zeit  unter  Nachsetzen  von  neuen  Mengen  ge- 
nannter Alkallverblndoogen  durehgelBhrt  wurde, 
liatte  sieh  ein  starker  Schlaeki  nstrom  von  ti'  iiion 
Gichtstaubstopfen  aus  ergossen,  der  alles  zeriitürt 
hatte.  Die  TrOmmer  der  Scldifehen  und  ihres 
Inhalts  ragten  aus  diesem  Cliaos  heraus.  Dabei 
war  dann  die  Porzellauröhre  und  sogar  das 
Rohr  des  elektrischen  Ofens  durehgesi^olzen. 
Deutlich  war  zu  erkennen .  daß  der  Gielustaub 
der  verschlackenden  Wirkung  viel  weniirtr 
Widerstand  entgegensetzt  als  die  Eiseuerzstiicke. 

Die  Eisenenstfieke  zeigten, soweit  sie  zwisehea 
den  Stopfen  waren,  starke  Keilnktionseinwirkun- 
gen,  hinter  dem  zweiten  Stopfen  allerdings  nur 
in  selir  geringem  Umfange  nach  UaOgabe  der 
Abnaliinc  der  reduzierenden  Einflüsse.  THe  Sfein- 
brocken  ergaben  da,  wo  es  sich  um  ganz  geringe 
Beschaffenheit  handele  (es  waren  Stfleke  eines 
Prnbiersrherbens  I.  starke  Einwirkung.  Die  hell- 
rutliche  Dlumentopffarbe  war  in  ein  dunkles 
Braunrot  ttbei^gangen  und  die  rauhe  Broeh- 
tinehe  zeigte  tiir^inni-nd''  Vertliissigiui::.  IMe 
Steinbrocken  guter  Beschaft'enlieit  wiesi'ia  keine 
Aenderung  in  Farbe  und  Bmchaossehen  auf.  Nur 
da  wo  eine  Berührung  mit  dem  ttichtstaub  liei 
dem  zweiten  Vorsuch  stattgefunden  hatte,  war 
eine  Schlackenbildimg  in  Verbindung  mit  einem 
(juarzkorne  erkennbar,  es  hatte  sich  Schwanes 
Eisensilikat  eingenistet.  Welche  Veränderungen 
bei  dem  dritten  Versudie  eingetreten  waren, 
entzog  sich  allerdings  der  Beobachtung;  ein  mit 
gelblicher  (llasur  bedeckti'r  Sfeinbrocken  war 
allerdings  sichtbar,  alles  andere  aber  übertlutet. 

Die  nun  dnfttdi  su  siehende  Schlußfolgerung 
ist  die:  Steigi^n  l>.1mpfe  von  \ Ikali Verbindungen 
im  Hochofen  auf,  so  ist  der  Gichtstaub  ihren 
versehlackeaden  Einfl&ssen  sehr  xugttnglich. 
Koniriit  es  dann  zu  einer  Verfliissigung  an  der 
tifenwand,  so  ergeht  es  dem  Mauerwerk  nicht 
besser  wie  dem  PorzeUaarohr.  Da  nun  gerade 
die  Zer>it"irungszone  des  Hochofens  mit  derjenigen 
der  Gichtstaubaasammlungen  zusammentlült,  so 
wird  dies  noeh  dnlenehtender.  Es  Ist  Ja  be- 
kannt, daß  sich  am  Uebergang  vom  Schacht  zur 
Rast  ein  toter  Winkel  betindct ,  der  bei  Uolz- 
kohlenhochöfen  <len  Xamcn  «Kohlensack"  auf- 
kommen ließ.  Es  ist  naturgemäß ,  daß  dieser 
tote  Winkel  große  (Jiclitstaubansammlungcn  be- 
dingt ;  denn  beim  Niederainkeu  eines  Gemisches 
von  Stücken  und  Pulver  rollen  die  Stücke  voraus, 
so  daß  schließlich  nur  noch  der  Staub  ül»riL'  bifilit. 

Nun  stellt  Gichtstaub  eine  außerordentlich 
vohuninSse  Masse  dar.  ESn  Uter  wiegt  nur  1,0 
bis  1,1  kg.  also  wenig  mehr  als  Wasser.  Da- 
gegen ist  das  spezihsche  Gewicht  eines  Brauu- 
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eiBcnstcins  vou  etwa  ^'Itieliem  Eixtii<r'  lialt  :?,4 
bis  Die  Koljfü  ist,  ilali  er  »ich  wie-  eiu 

Schwamm  vollnagt,  und  in  seinen  zalüreichen 
Pon-n  iiiurall  Angriffspunkte  zur  IMMui;!;  von 
Alkalisilikatcu  darbietet.  Einige  Versuclu;,  um 
wmteren  Einbliclc  in  die  oben  1>eeobriebenen 
Verilnilcruntrt^ti  dts  GiclilstaiilK-s  zu  ;ri'«inni'H, 
ünd  noch  im  Uango.  ^ie  werden  auch  mit 
dem  Bestreben  fort#r«fUlirt  werden,  einigen  außer» 
halb  der  Einwirkung  von  Alkalien  lie»rcndon 
Uochofonvorpangcn  naciizutrt'h<'n,  V'orjrJiU}.'«',  die 
mit  Bctrit-'bsstöruufjt'n  durch  Uängen  und  llodon- 
saubildun^ren  wabrsriuinlich  im  Zusaminenhanu 
stt>hen.  Iiis  jt  tzt  kann  iih  mittcib  n.  dali  di<' 
iiarteu  au  Sudle  dtn  liichtsUubt^K  v<-rbliebi-itt'U 
EinensÜilcatgerippe  eine  ganz  andere  cbemisebe 
Ziis  uiiinensetzun^r  als  der  Giditstniil)  in  urs|>rii:iir- 
lickor  Gestalt  liabeu.    Ich  lasse  die  AuKalHii 

hier  folgen.  KImb  Kln«btan 

ÜicbManb  xor  dem  Vvr»uvlu>   .    47,.'>1)  »,3 
Giebtotanb  na«b  dem  Venvoho.  60,1«  10,3« 

Ks  niulp  .'il-iii  i-\ti<-  Sri;.'crun>r  i^tatt^rcfundttn 
haben.  Um  die  Wirkung  der  einzelnen  AÜ^ali- 
Verbindungen  gegMieinander  io  Vergleich  sa 
■teilen,  wurde  die  Temperatur  Btnfeaweiee  ant 


'Jon».  400".  «i>(i'i  -.lialf.-n.  H.-i  -„"»i»"  \\-\r 
(.„vaakalium  verraudii,  bei  iW"  Chlurkalium 
und  bei  600*  (mdgUeherweifla  aoefa  700^, 
ti.i  dii'  T('in]M'ratur  ein«-  Z''itlanv'  üb»'rHrhrilt«0 
wurde)  auch  Ciilurnatrium,  das  bei  4UU^  noch 
keine  fiinwlrlcang  gezeigt  hatte.  Dafi  Chlor* 
natriuin  wi-itaus  ditr  knlltitrstf  Einwirkung'  bat. 
ging  daraus  hervor,  daü  die  ForzellaaflAohen 
mittilaKoren  Itedecltt  waren  und  die  Verachlacknng' 
einitrer  Krzstück>-  bi-;.'i»nri>>n  hatte. 

Da  wir  im  Kokshuchuteu  nun  gerade  Chlor- 
natrlum  walirscheinlich  weit  vorwaltend  gepen- 
übor  Kaliumvi-ritindungen  haben,  so  eröftaet 
(iii  <■  r  riiistand  k«  in.  ii  aii>:<  nfhmi'n  .Ausblick.  Ks 
wird  die  für  dii;  l'raxis  wichti^'c  Aut^abe  be- 
stehen, cUejenigen  Steinqualitaton  heraaszofinden, 
die  am  Iii  >ti  n  dit  ^.  n  ("hlornatriunnl  imi  *'.  •!  wider- 
stehen, zunächst  aber  muU  ein  i^Hburaiuriums- 
verfahren  ausfindig  gemacht  werden,  um  einen 
HrUfuni.'>'ii.ili>l.ili  zu  lialu  n.  In  dieser  KMrhtnn^' 
bitte  ich  um  die  Uuterütiilzuug  aller  beieiligicu 
FachgenoKsen. 

Meinein  Assistenten  Herrn  Dijd.  -  Hütten- 
ingenieur Max  Voigt  sage  ich  an  dieser  Stelle 
meine  Anerkennung  und  meinen  Daak  flr  £fl 
Utkraftige  Mitarbeit. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 
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ElekiriBcher  Antrieb  voa  ReversiersirtOeo  im  Wettbewerbe 
mit  Dampfmaschinen -Atitrieb. 


Wir  erbieileu  hierzu  aoi-h  folgende  Zu- 
sefartften: 

I. 

Zu  dieser  h'raire  bringen  Hr.  niroklor( )  r  I  n»  a  n  n- 
Völkiingen  in  Heft  Nr.  l  Seite  17  un»l  Herr 
HUttendiroktor  o.  D.  W  i  1  d  -  Hannover  in  Heft 
Xr.  8  Seite  l-VI  dieses  Jaliriranijes  Inf i'rev>,;iiito 
Beitrüge.  Eh  wird  der  direkte  Anbau  der 
Qaaniotorea  an  die  WalaenstraBen  fUr  viele  FWle 
empfohlen,  so  dal'  die  Z\vi-.,  !ieti<.  iialtiinp  der  elek- 
trischen KraflUbertraguug  UberilÜH.sig  erseheint. 

Es  ist  ja  bekannt,  dafl  schon  bald  naoh  Ans- 
iMldiing  der  Gr<digasino1<>ron  Tür  Moebof  •  j 
uuünutzung  einzelne  WalzenHtralieD  direkt  mit 
Gasmotoren  betrieben  wurden,  d&D  die  betreffen- 
ilon  Worko  os  dann  aber  vor^'e/  ^^i  ti  Imben,  da  die 
Ketfultate  Laupt«iiehli<'h  mit  Küi  ksjclit  aiil°  Be- 
triebsRieherheit  srhlechte  waren,  den  direkten  An- 
trieb wieder  zu  entfernen  und  die  Aufstellung 
der  Gasmotoren  in  der  Pritiiiirstatinn,  aNn  dio 
Zwischensi  lialtung  der  elektrischen  Hebert ragung, 
vorzusehen.   Diese  Art  der  Ausnutciing  der  Hoch» 

Ofengnse  für  Wal/(<Ti-i rnl'iennnt rieli  wird  snit.inin 
fast  aligeniein  angewendet.   Au  ein/einen  Stellen 


jediK-h  ini  mau  wieder  zu  der  direkten  Kupplung 
der  Gasmotoren  mit  den  Walsanatraflen  surttok- 

gekelirt,  wobei  dann  allerdings  sehr  kräftig  koDp 
Htruiorte  Gasmuiuren  genommen  wurden,  um 
die  Betriebssicherheit  sn  erhüben.  Bs  hat  sicfa 
dann  aber  gezeigt,  daC  es  tiidit  genügt^  dieKon- 
atniktion  der  ( ia.'-Minttiron  kräftiger  zu  macheD, 
Hondern  dali  man  iiies(dben  auch  in  ihrer  Leistuaf;; 
besonders  groß  wühlen  mufj,  um  allen  beim  Wal- 
zen vnrkoinniendeii  l'.\  enitia'iläteri  trewaohssil  lU 
»ein,  al.su  üoli  urboiteu  zu  können. 

Zu  der  FVage  des  elektrisohen  und  Ctas- 
mntorenantriebes  husMin  sich  nun  norh  mamlie 
(ioüiuhtopunkte  anfuhren,  die  Berücksichtigung 
verdienen.  Vorlier  erscheint  jedndi  eine  Klai^ 
legtmg  /.wecktnätiig,  m  elebe  Arbeil  das  Walzen 
erfordert,  und  im  AuHebluU  daran,  wie  grofl 
man  die  Antriebsmasehinen,  seien  es  nun  Gn^ 
motoren,  DampfnuMohinen  oder  Blektroniotoraii, 
wählen  itiut). 

Zum  AuKwalzen  eine^^  bestimmten  Profils  aus 
einem  bestimmten  Anflsngsqaeraohnitt  Ist  bei  gi»> 

ceV.eiier  Maierialqiiali'.'it  uii'l  Tpmjiorjitur  ftlr  dio 
Tonne  Fabrikat  uiue  gaiu  bo^linunt«  iunergie- 
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iiMnge  notwendig,  umgedrUokt  in  Kilu^runiin- 
metom  bezw.  in  ITcnlokniflslnrnlon  ndor,  in  pU>k- 
trüc'bern  MuliO,  iu  Kiluw  atl(>tuu(ioa.  i>ioH«  Euergie- 
menge  bSngt  in  erster  Linie  von  der  Streckung 

ab^  dann  von  »ler  liriltlo  lies  AnfanfTsijuf rschnit tc-* 
und  von  der  Form  t[Qn  Kudkulibers.  Kbenäu  haben 
luUttrlioh,  wfo  sohon  oben  angedeutet,  Haterial- 
<jualitiit  und  Totnperutur  Einflul'i.    .Jo  g^rSflef  die 
älreukung  neiu  wird,  de<$lo  grültor  wird  natUrlioh 
auch  die  Energiemenge  sein.    Bei  grölten  An- 
fangsquofHfhnit ton,  wio  sie  /..  B.  boiin  Hlm  kwalzen 
vorkommen,  wird  die  Energie  verbalUiiMnäliig 
geringer  sein  als  bei  kleinetran  Anfangstpior- 
■ofanitten,  wie  z.  B.  bei  Mittel-  und  Feineisen- 
walzwerken.   Auch  wird  eine  Kaliborf(»mi  mit 
verhältniiimäCig  viol  Oberfläolie  (T- »ndU-Kison 
usw.),  also  sUirkoror   Al)küliliuitr  und  l'laiikon- 
roiliuMir.  einen  irr.d'.oretr  Knorgiol)pdarf  orgoben, 
ids  emo  Kalibi'rforui  für  <jua<irul-  oder  liunduiseii. 
Die  faeaOgUoh   des  elektrischen  Anlri»lKVs  an- 
gost<>llt(<n    Vorsiicho    \ind    b>mitt  liin^'eii  liabeu 
ergettüu,  dub  für  diu»  Hluukoii  pro  i  uuuu  Mulorial 
der  geringnts  Gnergieverbrauoh  notwendig  ist, 
dafl    der   Knürgieverbnuii'h    hoim   Triiirpr-  und 
Schieuenwiüzen  »ebuu  i^iuiulieli  beduuleud  an- 
steigt, und  daß  er  dann  immer  mehr  wBchet,  je 
klcincru  Prolibi  gmvul/l  worden,  lun  boi  Foin- 
eiiten  und  vur  allem  bei  Blechen  die  höchsten 
Werte  su  erreichen. 

Wonn  man  auf  oinor  St  ratio  in  der  Stunde 
eine  betutiinmtu  Zaid  vuu  Tonnen  WaUmatoriol 
verarbeitet,  z.  B.  8  t,  und  warn  Anawaizen  eine« 
bestimmten  Kaliber8  für  ein«  Tonne  50  KW.- 
Stundon  notwendig  hat,  so  ergil)(  sioli  alsdann 
ein  mittlerer  flnergievLirbrauch  dieser  Slra^o  von 
gX60a<4Q0  KW.  ont.-^i)roobt)nd  einer  Motor» 
Ipi  'iiiiir  von  rund  <jlX)l'.S.  VN'ürdo  man  nun  den 
AuLnub.-iinotur  nauh  dieser  Lei.stung  bemessen 
und  dennielbeo  auoh  eine  gewisse  Ueberlaatungs* 

fUugknit  tri'licn,  so  wllnio  ortrotzdorn  nicht  au8- 
reiobeu,  du  die  Öoitwuugmabt>eu,  die  man  prak- 
tiscberweise  einbauen  kann«  nioht  imstande  sind, 
ganzon  Si  liw  anklingen,  dii'  der  Walzwerk.s- 
betrieb  mit  hit-h  bringt,  auüzugleiuheu.  Dieue 
Schwankungen  rfihren  daher,  daß  mim  Teil  ein- 
zelne Kaiilior  melir  Arlieit  verlangen,  al.s  die  kurz 
darauf  folgenden  Kaliber,  daU  Temporaturunter- 
üchiede  im  Walzmaterial  nlobt  su  vermeiden  sind, 
daß  die  Zufuhr  dea  Walzgutes  nicht  durobauH 
regeltniilSig  ge.-^ohieht  usw.  Würde  man  al.s  An- 
triebsmotor eine  l)anipfma.sehine  oder  einen 
Elektromotor  wählen,  sn  würde  man  die  normale 
Leistung  derselben  wohl  auf  UXJÜ  1'.  S.  fost.setzon 
milssen.  Dabei  ist  zu  berücksichtigen,  dali  so- 
wohl die  Dampfmaschine  wie  der  Elektromotor 
oiiio  7iinulit'h  lief riiolif licbo  Ueborlastnng  ver- 
truguu  und  daü  nio  m  it  vor  allem  auch  augen- 
blicklich auf  die  jeweilig  geforderte  Belastung 
t'iristt'Iion.  Hie  für  \\'al/\vorks.intriob  genotn- 
meueu  liUektromoturea  werden  im  allgemeinen 


mit  einer  Foberla-stungsAhigkeit  TOn  lOü  "n  [ibor 
<ii>r  rinrinalen  Leistung  ausgerubrf.  Danach 
würde  also  der  oben  zu  KXX)  1'.  S.  normal  be- 
messene Motor  imstande  sein,  maximal  2000  P.  S. 
a'i/ugeben.  Im  Dun'h.scimitt  aber  würde  er  nur 
GUU  l\  S.  zu  leisten  haben.  Daraus  folgt,  duU 
maiB  die  Antriebsgasmotoren  für  Wakweike  sdir 

groll  wühlen  inTitl.  da  iloren  l'oberlastungsfähig- 
keit  ja  sehr  gering  ist.  HUttendiroktor  Wild 
gibt  ja  euch  in  seiner  Zuschrift  an,  er  habe  in 
einer  Ki irrL->|K>ridonz  mit  Dr.-Ing.  I!h  rh  ardt  fest- 
gestellt, daß  man  die  Uasmotoren  l,bmal  stärker 
nehmen  mllsse,  als  eine  Dampfmaschine,  die  die 
gleiclio  Straße  antreiben  wUrde. 

Will  man  nun  den  elektrischen  mit  dum 
Gesmotorenantrieb  vorgleichen,  so  muß  man 
einorneits  die  Anlageko.sien,  anderweit«  die  Be- 
triebskosten in  Betracht  ziehen.  Auf  den  eisten 
Blick  wird  inanclier  zweifellos  sagen,  daß  die 
Aidageko.sten  bei  Zwiscbeneohaltung  der  elek> 
Iri.sclien  Kraft  ül>i>ri  riiruriLr  unbedingt  grüßer 
worden,  als  weun  man  die  Gusmuloren  unmittel- 
bar an  die  Straßen  setzt.    Die«  trifft  aber  in 

vielen  Fällen  nicht  zu,  jedenfalls;  i^^t  <<s  mtaafn^ 
von  Fall  zu  Fall  zu  priifen,  wie  sich  die  Anli^gi^ 
kosten  verhalten.  Dabei  ist  folgendes  su  berOckfi 
sichtigen:  Die  (Ja.smntoren.  die  man  UDmittelbar 
mit  den  Wahcenstraßon  zusammenbaut,  mUssen, 
wie  oben  auseinandergasetxt,  sehr  reichlich  be- 
tnessen  werden  und  eine  besonders  kräftige 
Bauart  erhalten.  Stellt  man  aber  die  Gasmotoren 
in  die  PrimMmtation,  so  kann  man  damit  rechnen, 
dail  nicjji  alle  Wnlzenstraßen,  die  im  Betriebe 
sind,  gleiclizeitiir  den  irrüllton  Kraftbodarf  erfor- 
dern, daß  in  vielen  Fallen,  Itesonders  auf  größeren 
Werken,  nicht  einmal  alle  Gasmotonn  gleioh« 
zeitig  in  Bei  rieh  sind,  da  nicht  alle  Strafen 
gleichzeitig  arbeiten,  so  daß  man  die  Stärke  der 
fUr  die  Walaenstrafien  im  Betrieb  su  halten- 
den Gasmotoren  kkMner  wählen  kann,  als  der 
Summe  der  Masimalleistungen  der  im  andern 
Falle  unmittelbar  an  den  Walsenstraflen  ein- 
gebauton rirustiK/tcron  ents])richt» 

Beim  Feiner  Walzwerk,  bei  welchem 
die  von  den  Walzwerken  kommenden  KrafU 
Schwankungen  durch  eine  Akkumulatorenbatterie 
fast  vollkommen  ausgeglichen  werden,  hat  sic^h 
gezeigt,  daß  die  Beanspruchung  der  Frimär- 
Htation  eine  sehr  geringe  i.st  im  Vergleich  zu 
den  Monientanleistungen,  die  die  Walzwerke  be- 
anspnirhen.  Wie  weil  man  mit  der  Leistung 
der  l'rituärstation  heruntergehen  kann,  wirdsich 
danach  richlcti,  uimiel  \N'nIzenstriitlen  an  die 
botrefleudo  rnmär.sialion  augosclUot<sen  worden. 
Bei  sehr  grofleo  HQttenwerken,  also  solchen,  die 
4<Wt(>t<>  bis  ."»(XKKX)  t  im  Jahr  vorarbeiten,  wird 
mau  die  rrimürstatiuu  fast  schon  nach  dem  mitt- 
leren Energiebedarf  bemeesen  kSnnen,  da  es  sich 

in  solehon  Fällen  um  Primärstationen  bandeln 
wird,  die  mehr  als  lUUÜU  F.  S.  leisten,  so  daß  die 
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von  den  Wal/.works-Elektromotnren  liorkoniiiipn- 
den  St{!Oe,  die  sich  an  «ioli  Bcboa  misohen  werden, 
von  der  grofien  Primiintatioii  ohne  weiteree  auf- 
gi  noinnien  worden  kOnnMi.  Handelt  es  sich  um 
kleinere  Werke  mit  einer  frenngoren  Anzahl  vnn 
Walienstraflen,  so  wird  iiinn  die  l'rimSrHtation 
allerdings  etwa»  roi('iili<  her  llomo.s^L>tl  iiiUsaen, 
kann  si<  li  abor  in  vielen  i'iilli  n  liun  li  Kinsi  halten 
eines  Kuergiikspoic'lior.s  entweder  in  Fcjrni  oincs 
mitlaufenden  schweren  Sehwungrades,  oder  in 
Form  einer  Akkiiimilatorenbalterie  helfen. 

Bei  dieser  t'eberlogung  ist  natürlich  zu  be- 
rllokfiichtigea,  dafi  die  Verluste  der  etektrimshen 


Kraft  liliort  r.iir 


(Jr.'iUe  der  in  Her  l'riniiir- 


ttiutiou  uufzutilcllonden  liiusm«itoron  beeiuHuUl; 
ee  kann  der  Wirkungsgrad  der  elektrischen 
Kraft üliortnigiinjr  bei  der  hier  in  Frage  konuneii- 
den  üröUe  der  Motoren  su  rund  80  angenom- 
men werden.  Aber,  auch  dim  borttokaichtigt, 
wird  die  (iesumtleiHtuog  der  priiiiiircn  Gasmotoren 
beträchtlich  geringer  sein,  lUs  die  Summe  der 
Leistungen  der  Gasmotoren,  die  man  unmittelbar 
Ml  II  >l>ii  Walzenstrafien  kuppeln  müllto,  beson- 
dei-s  dann,  wenn  wegen  Wul/oniiiiiliau  stets 
mehrere  Slralleii  stillslehou.  Wenn  i.  H.  auf 
einem  grötleren  Werk  im  ganzen  10  Walzen^ 
stratJen  \urli;uidea  sind,  fiir  weiche  die  Sutniiio 
der  MaxiinalloLslungen  der  Antriehs-Uusinotoren 
14000  P.S.  betragen  wQrde,  so  wttrde  es  bei 
Zwischensch.dt iinp  der  eiektrinclien  Kraftüber- 
tragung schon  genügen,  in  der  l'rimürslaliou 
etwa  80OO  bis  flOOO  P.S.  gleichzeitig  arbeitend 
vorzusehen. 

Hieraus  ersieht  man,  dafi  die  Gasmotoren, 
die  man  nnmtttelbar  an  die  Walaenstrafien  setaten 
wUrde»  bedeutend  teurer  werden,  hIh  die  Gas- 
motoren der  Primärstation,  und  zwar  ntoht  nur 
der  Leistung  wegen,  sondern  aueh,  weil  man 
die  Gasmotoren  an  den  WalzenslraCen  kräftiger 
bauten  muli,  aU  die  gloiclimädig  laufenden  iim- 
motoreu  der  l'rimärstation,  und  woil  speziell  die 
gans schworen  W'alzwerksgusmotoren  nur  Toiiron- 
zahlofi  zw  isclien  .70  und  also  v  erhältnismiiltig 
niedrige,  orhalten.  Die  Uilforenz  in  den  Anlage- 
kosten, vermehrt  duroh  die  Koaten  fDr  die  Gaa- 
z>doitiin)<  zu  «Inn  (Ja.Hmi»toren  an  den  Walzon- 
struUen,  wird  in  vielen  Fällen  eine  derartige 
sein,  dafi  dafQr  die  Kosten  fllr  die  elektrische 

Kraft  ülicrl  rau^uu^^  \  cillstäiidig  go<leckt  worden. 
Denn  die  Konten  für  letzlere  sind  durchaus  nicht 
so  hohe.  Man  kann  damit  rechnen,  dafi  die  kom- 
plette elektrinche  Kraftübertragung,  also  Primär- 
dynamos,  Schaltanlage,  Kabel  un«l  Walzwerks- 
motoren  dureh.schniltlich  etwa  00  hisHtJop  der 
Kosten  der  gosainton  Kinriclit  iiiij;  des  ga.smotO- 
rischen  Teiles  <ler  Pritniir-^tat  iuu  licans|iru<  ht. 

Die  Betriebskosten  richten  sich  in  erster  Linie 
naoh  dem  Oasverbrauoh,  dann  nach  dem  Bedarf  an 
Wartungspersonal  nml  Oel  und  nach  den  Un- 
kuüten   fUr   Reparaturen.    Da   die  elektrische 


Kraftiibert  Tilgung  mit  einem  Wirkungs^Tad  \  on 
nmd  äOvyo  arbeitet,  wird  man  im  allgemeinen 
annehmen,  dafi  man  he!  direktem  Antrieb  der 
WalzenstraCen  2vi  "o  an  i\as  ersparen  könne. 
Dies  trifft  über  nicht  zu,  und  zwar  aus  folgendem 
Grunde:  Die  (iasnudoren  unmittelbar  an  den 
Walzonsl  Hillen  sind  sehr  reichlioh  iiemessen, 
arbeiten  also  im  Dun  lischnitt  mit  verhältnismäßig 
geringer  KeliLstung,  im  allgemeinen  wohl  mit 
einer  Belastung  unter  der  HKIfte  ihrer  Normal- 
leistung.  In  <lor  Primärstation  wird  man  jedoch 
die  Gasmotoren,  die  ja  hier  mehr  oder  weniger 
nnr  die  mittlere  Lieistung  bermgeben  haben,  be- 
deuten<I  glinsticer  belasten  können,  also  auch 
einen  günstigeren  Gasverbrauch  erzielen,  in 
vielen  li^llea  wird  die  Differenz  von  90*^  hier» 

diir<h  aufgewogen  werden,  so  A.d'i  sich  kein 
größerer  Gasverbrauch  ergibt.  Die  Wartung,  die 
die  Eüektromotoren  beanspruchen,  ist,  wie  die 
zahlreichen  Ausführungen  ^'ezeigt  haben,  ver- 
luiltnismäOig  gering,  ebenso  der  Oelverbraudi, 
so  dafi  diese  Kosten  kaum  in  Betracht  kommen. 
Anderseits  raU»sen  die  (iiu>4motoron,  die  man  un« 
mittelbar  an  die  Walzensiralien  setzt,  stets  eine 
beson<lers  gute  Wartung  urhalton,  und  man  wird 
gerade  hier  nicht  an  Oel  usw.  sparen,  so  dafi 
diese  Kosten  sich  mindekslons  die  Wajige  halten 
mit  den  Kosten,  die  fUr  die  Wartung  der  Gas- 
motoren in  der  PrimKrstation  entstehen. 


Vergegenwiirtitrf   man  sich 


-soeben  fio- 


sagte,  so  wird  man  finden,  daß  bei  elektrischem 
Betrieb  die  Anlagekosten  gegenOber  denen  bei 
OiLsmotoreuantrieb  annähernd  gleich,  jedenfalls 
nicht  wesentlich  höhere  sind,  und  daß  auch  die 
Betriehflkosten  keine  grSfieren  sein  werden.  Unter 
diesen  Umstän<lon  aber  dürfte  doch  wohl  der 
elektrische  Anirieb  vorzuziehen  sein  und  iwar, 
weil  der  elektrische  Betrieb  eine  s  t  e  t  e  Betr  ieb•- 
b  e  r  o  i  t  s  (>h  af  t  dos  .■K  n  t  r i  e  h s  m  oto  rs  gewähr» 
leistet.  Nach  den  zahlreichen  guten  Kosulfaten 
in  der  Praxis  kann  nicht  mehr  bostritten  werden, 
dafi  die  Elektromotoren  dem  Walswerkebetrieb 

durchaus  J;e\^■!lcllS(^n  sind  und  zu  Betriebs- 
stXirunguu  kaum  V'eraulatMung  geben,  WÜhiend 
Störungen  bei  Oaemotoren  nie  su  Termeiden  sein 
werden,  >e!' -t  u ctin  die  Konstnikt ionon  sich 
noch  so  sehr  vervollkommnen,  ganz  abgesehen 
von  den  Stiilztitnden,  die  man  fUr  die  betriebe» 

tniil'ii^re  K<n  ision  und  Warlunp  lier  '  .'iismotoren 
unbedingt  notwendig  hat.  Man  kann  den  Gas- 
motoren In  der  flbersiohtUdien,  mit  guter  B^ 
leu<-htimg  versebenen  Primärstation,  fern  vom 
Huttenstaub,  eine  bedeutend  bessere  Wartung 
angedeihen  lassen,  hat  aut^h  in  der  Primärstation 
Jederzeit  die  Möglichkeit,  eine  Masohino  außer 
Botrieh  zu  setzen  und  einen  Reaorvesatv:  in  Re- 
trieb  zu  nehmen.  .\uf  diese  Weise  w  ird  man  am 
leiohteeten  die  so  empfindiiohen  und  im  Be- 
triebe knsts]>ielipen  Stfininpen  an  den  Wal/.en- 
slraßen,  die  durch  Defekte  an  den  Gasmotoren 
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hervorgorufen  werden,  umgßhen  können,  ho  duQ 
es  begreiflich  ist,  daß  sehr  viele  HUttenloute  den 
Standpunkt  vertreten,  der  Gasmotor  gehöre  in 
die  PrimXntation.  Diese  Ueberlegung  üt  TUr  >lon 
▼erantwortliclien  Leiter  <los  Iliitum-  und  Walz- 
betriebes viel  wichtiger  als  die  Frage,  ob  das 
Anlagekapital  im  Anfang  «tw«*  g>BO«r  oder 
khnner  wird.  Wie  der  oloktrische  Antrieb  v(ir- 
gesK>geu  wird,  iüt  schuu  (hiraus  zu  erhöhen,  daü 
allein  bei  den  Siemeas-SohuekerUWerkea  mehr 
als  80  schwere  Walzwerksa&txlebe  im  Bau  beiw. 
schon  im  Betrieb  sind. 

An  dieser  Stelle  sei  auch  nooh  auf  die  gerade 
für  Walzwerktibelrioh  «o   angenohnion  Hotriebs- 
eigeD*ohaften  der  £Uektromotoren  hingewiesen. 
Die  ReguUerflÜiiglEeKi  des  Eüektromoton  ist  eine 
iufient  prüziae.   E«B    ist    in    hei|iieinHter  Wei.se 
möglich,  jede  gewUnsc-hto  Walzgesohwindigkeit 
einzuätoUen.    Diese    einmal  eingestellte  Walz- 
geecbwindigkeii  behält  aber  der  Elektromotor 
annähernd  bei,  auch  dann,   wenn  starke  Uober- 
lastUDgen  vorkommen.     Hieraiiis  folgt,  daii  die 
Wabunannschaft  «ehr  bald  die  Brfabrung  maebt, 
daß  810  sich  auf  don  Ant ric!»<!!i'>tor  vorlassen 
lumn,  speziell  auf  das  Konst.itititaltou  der  Toureu- 
zahl,  so  daß  die  Mannschaft  genau  weifi,  daß  die 
Blöcke  stotH  mit  dernelben  (Joscbwinilijrkoit  das 
Kaliber  verlassen.    Dies  iäl  aber  von  ganz  boäou- 
derer  Wichtigkeit  beaUglioh  der  Sicherheit,  mit 
ilor  liiü  LeiUo  ilio  BliJrke   bnim  Verlassen  der 
Kaiiber  wieder  fassen.   K»  hat  üiuh  sogar  gesraigt, 
dafi  ein  paar  Wochen  nach  Inbetriebsetzung  die 
Manas(!haft  derartig  auf  die  im  allgemeinen  s(  lion 
von  vornherein  gesteigerte  ^höhere  Uoscbwindig- 
keit  eingearlitftet  war,  dafi  sie  eine  noch  weitere 
Erhöhung   der   Geschwindigkeit   verlangt,  um 
Hchneller  Walsen  und  mehr  fertigmachen  zu 
können.  Derartige  Brfahnuigen  sind  Oberall  ge- 
madit  wordeiit  wo  etsktrisoho  Walzwerke  in  Be- 
trieb prenon>men  wurden,  so  z.  B.  beim  P  einer 
Walzwerk  und  auf  der  Gutehoffnungs- 
htttte. 

Ein  weilt^ror  N'ortoil  heim  doktrinellen  Be- 
trieb ist,  daU  iiiun  dank  der  Leichtigkeit,  elek- 
trische Messungen  vornehmen  zu  kOnnen,  jeder- 
zeit in  der  Lage  ist,  den  Kraftbedarf  der  Walzon- 
straüen  zu  koulroliioron.  Man  kann  nicht  nur 
durch  laufende  Auheii^nungea  des  Stromes  usw. 
konstatieren,  wie  dor  Kraftbodarf  in  den  ein- 
zelnen Kalibern  sich  verhält,  und  ßo  eventuell 
eine  Korrektur  der  Kalibrierung  vornehmen«  son- 
dern man  kann  au<  Ii  laufend  Zälilermessungen 
ausfuhren,  um  Uber  den  schon  im  Anfang  er- 
wähnten Energiebedarf  beim  Auswalsen  venchie- 
deoer  Kaiiber  usw.  unterrichtet  zu  sein.  Der- 
artige Messungen  führen  sich  immer  mehr  ein 
und  sind  dieselben  sehr  zu  begrüßen,  da  sie  erst 
ein  richtiges  Bild  von  dem  beim  Walzen  auf- 
trotendon  Kraftbedarf  und  ron  den  Produktions- 
kosten geben. 


Im  Vorhergehenden  wurden  als  E«nergie- 
speioher  zur  Aufnahmo  der  Stromstöße  in  der 
Primärstatinn  Akkumulatorenbatterien  empfohlen. 
In  HUttonkreisen  hört  man  solir  oft  Hbrällige 
Urteile  Uber  dieses  wertvtdlo  Ililfsmitlol  der 
Eiektrolochnik.  Eine  in  einer  HUtlenwerkszentrale 
aufgestellte  Akkumulatorenbatterie  bat  zwei 
Zwecke  zu  erfüllen.  Erstens  soll  sie  |)ufTern, 
um  die  Kraflmaxima  aufzunehmen,  zweitens 
aber  soll  sie  eine  Momentreserve  bilden  für  den 
plötzlichen  Ausfall  eines  Primänipt?regates.  Die 
Batterie  ist  also  auf  alle  Fälle  so  groU  zu  be- 
mesaen,  dafi  sie  auf  etwa  */•  Stund3  jedes 
Primäraggrejrat  ersetzen  kann. 

Im  allgeuieinen  wird  gesagt,  Akkumulatoren- 
batterien seien  enorm  teuer.  Diese  Anschauung 
ist  nicht  richtig,  denn  eine  Akkumulutoren- 
butterie  kostot  nur  ungolahr  iV>  bis  4")  "o  eines 
gleichwertigen  Primär  -  Uasmotorenaggrogates 
nebst  Dynamomaschine,  Fundamenten  usw.,  und 
ein  solches  Primiira'jtrrognl  kann  mindestens  ge- 
spart werden,  wenn  iiian  die  Kraftmaxima  durch 
die  Batterie  aufnehmen  läßt,  also  weniger  Pferde 
stiirken  im  l->otrie]io  hat.  und  wenn  man  die  Ak- 
kuiiuilut orenbaiterie  als  Momentresen'e  betrachtet. 
Hat  man  keine  Batterie^  so  ist  es  notwendig, 
mindestens  einen  Gasnin-Mr  ;tls  Uberzälilig  iTiit- 
laufen  SU  lassen,  um  für  dun  Fall,  daß  ein  Gas- 
motor wegen  irgend  einer  StSrung  schnell  aus 
dem  Rotrieb  genommen  werden  muß,  keine  Stii- 
rungen  im  Netz  zu  erhalten.  Denn  das  Ingang- 
setzen eines  stillstehenden  Gasmotors  nimmt  so 
viel  Zeit  in  Anspruch,  daß  man  damit  fUr  der- 
artige Betriebsunraile  nicht  rechnen  darf.  Wenn 
man  aber  weniger  Gssmotoren  im  Betrieb  hat^ 
so  erhöht  sich  die  I^eistung  eint  ~  Im  und  die 
Gasmotoren  arbeilen  mit  hrdierer  Belastung,  also 
besserem  Gasvorbraui  h  und  Wirkungsgrad. 

Hr.  Direktor  Ortmann  glaubt  nicht  recht  an 
den  wirtschaftlichen  HiToIg  dor  eloktris-i^li  be- 
triebenen Keversierütraßeu,  vor  allem  deshalb 
nicht,  wen  die  Anlagekoslea  eehr  hohe  würden» 
und  zieht  zum  Verploir-Ii  ZhIiIimi  heran,  die  be- 
züglich einer  elektrischen  1' ürdermaschine  nach 
System  Jlgner  ihm  sur  Verfügung  gestellt 
worden  sind.  Es  trifTt  ja  /.u,  daß  die  Anlage- 
kosten bei  elektrischem  Keversierbolrieb  wegen 
des  awiflchengeschalteten  Jlgner  •  Umformers 
höhere  werden,  als  bei  elektris.  heiii  netrieb  für 
Triuwalzwerke.  Es  ist  aber  doch  wolil  nicht  zu- 
IMssig,  diese  Frage  nach  einem  einzigen  Beispiel, 
welches  dazu  noch  ein  ganz  anderes  Gebiet  be- 
trifft, und  vieUeiobt  auch  anfechtbar  ist^  zu  be- 
urteilen. 

Der  Dampfverbrauch  bei  Reversierdampf- 
betrieb  ist  ein  hoher,  wie  Mosstingen  des  für  die 
Duiupforzeugung  etfoktiv  verbrauchten  Speise- 
wasserH,  die  dem  Verfasser  bekannt  geworden 
sind,  beweisen,  und  zwar  Messungen  nicht  nur 
an  alten,  sondern  auch  an  ueuorea  Ma.schineu, 
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(lio  mit  Ci>mi)i)un(iwirkun)f,  Miinlollicizunp  und 
KuudenüutioD  nrbeit'eu,  doron  Dampfverbrauch 
durch  die  eine  oder  andere  Yerrollkommnung 
kau  tu  molir  viel  verbessort  wenlon  Icamii-  Dio80 
Dampf verbraucbszablen  sind  ullordinp:«  nirbt  in 
Einklang'  va  bringen  mit  don  AuKuboti,  <iii>  Korr 
Kiel.oll.ach  in  Heft  7  S.  -m  .Jabrjr.  I'.«»",  irjbt. 

In  (lotn  orst<»n  dor  von  Hrn.  Ki«'i".olli<i<ii  or- 
wUbnton  Füll«»,  dor  siub  auf  oino  .Messung;  in 
Luxombur^  lieziebt.  wird  leider  nur  die  Differens 
zwisc'liLUi  dem  frillicren  Dainiifvorhrnuch  nnd  dmn- 
jenigen  nach  Uinbuu  der  bölreiruiidon  MoKcliine 
angegeben,  also  nur  die  Ereparnis,  nieht  aber  die 

beiden  Ilaufit/idilon.  Ks  würilo  in1oross;ni1  M>in, 
aaob  diese  zu  erfuhren.  In  dem  zweiten  inül  ist 
der  DampfVerbrauoh  nieht  dttroh  Merwungen  dee 
vorbnuicliten  Speispwassers  fost^^i>st(>lli,  sondi-rn 
ou«  Diagroinmen  ermittell.  Hr.  Kießelbucli  gibt 
selbst  an,  dafi  oUe  Yerinste  für  Kondensation  in 
dun  Z  vlindom.  Diirrhlässigkelt  ttHW.  in  den  Zaiilen 
ni<'bt  borü<  ksi(  btijrt  scion,  nennt  dann  aber  Hjiiitpr 
für  dioTonnp  vorppbbx  kton  Matpriuiis  einen  Duaipf- 
verbraiich  von  (m  k^.  Eine  derartige  Zahl  besagt 
natiirlirli  ^ar  nicbls,  da  <Iie  Dainpfittiis'  liino,  ob- 
gleit-h  in  diesem  Fullo  nur  etwa  sfubslaibe 
SU«itknng  ▼orliegt,  trott  der  ungflnstigen  B»- 
triebswcisp,  jrroßer  Fllllnniron  usw.,  mit  einotn 
Donipfvorbrauch  von  etwa  7  kg  f.  d.  etT.  i'.  S.- 
Stunde aibetten  mUflte,.uin  die  beim  AiwwalKen 

tbooretineb  orrordi'rllrhc  T>(»fonMatinnsarb(Mt,  dii> 
im  vürliegondon  Falle  etwa  8  P.S.>ätunden  fUr 
die  Tonne  betragen  dürfte,  zu  leisten.  Im  dritten 
Fallo  safft  Hr.  KipJSolbnrh  nur,  dal>  .sieb  die  Ver- 
hültnisHe  ähnlich  vertiieiten  wie  bei  don  bpitUm  Pr- 
eten Füllen.  Pnisitive  Zahlen  werden  nicht  ^'p^^'bpn. 

.\n<  b  schon  frUliPr,  und  /.war  in  , Stahl  und 
Eispn"  18'JH    Nr.  IS  S.  pibt  Hr.  Kiol!,>|l,a,  1, 

Zablpn  über  das  .Vuswalzen  von  Ulückun.  Er  nennt 
bipr  boi  !{v3fR(^ber  Stronkun^;  f.  d.  Tonne  Einsäte 
pinon  Dainpfvprliruiifh  von  Ki8  ku'  Aurb  iüpsp 
Zahlen  können  nicht  als  einwandfrei  gellen, 
worauf  Hr.  Dr.-Ing.  Ehrhardt,  der  aur  Beurteilung 

dor  V nrhSItnisse  doch  \v>hl  ;iN  knrrqH  t  r-nt  bc- 
zeiciiuet  werden  darf,  srhuii  in  «Stahl  und  F.i.«en* 
1899  Nr.  Ift  S.BBö  hinweist.  Die  von  Hm.  Kieftel- 
badi  prwähntcn  M<><sun^'pn  sind  an  pinor  Ma- 
schine vorgenomraen  wurden,  die  mit  Obor^ 
fliehmkondenaation  arbeitet.  Statt  nun,  was 
hierbei  das  Nächstliegende  ist,  das  Kotidcnsai  xn 
messen,  bat  man  die  wob!  Ptwa  iXlfacb  sn  j^nd'u« 
KOhlwai!isertnenge gemessen,  <lann  die  Tpuipprat ur- 
mumhmc  dpi-splben  bestimmt  und  hipraus  auf  die 

Mpnpe  dos  Kntidfrisal^i  L'i'S''bIiis-<«>n.  nir'><'r  U'pir 
i-st  ein  »o  eigenartiger,  duU  niun  ome  derartige 
Messung  unmflglioh  ak  einwandfrei  anerkennen 
kann.  Ha  f(lr  dio  S'iinilo  rnrnl  .'{,11  cbtn  Kon- 
densat errec-lmel  sind,  nuili  die  Kühlwai^sormongo 
mindestens  100  cbm  f.  d.  Stunde  betragen  haben. 

V:<  wäro  int  rM-i'>--:itir,  /ii  orf';ilircn,  wio  urot»  dio 
Külilwa6.->eruteuge  in  Wirkiiclikoit  gewogen  ist. 


und  vor  allem,  wio  eine  dorartige  grol'>e  KUhl- 
wamermenge  bei  den  \'orsuchon  geroeiisen  wurde, 
ob  durch  OefHftmoKKuiigpu  oder  auf  andere  Weiset 
Daß  im  Kmi  :  iinr  Wärnipvorlustp  dos  Kühl- 
wassers dun  Ii  Li'itung  und  .Ausstrahlung  voi^ 
kommen,  iat  nicht  berücksichtigt.  Diese«  Verluste 
kSnnen  aber  siemlich  hetrHcbtlir  b  sein. 

Etwa«  anders  schon  sehen  die  Zahlen  an«, 
die  Hr.  KieUolbarh  in  .Stahl  und  Eisen'  18i<9 
Nr.  18  auf  Seite  867  gibt  undswar  fUrSdiienen- 
wal/on.  Dort  wprdon  Z;r'il(>n  für  dio  Tonne 
Fertigfahrikat  von  »rf»  kg  und  7-tH  kg,  und  zwar 
tetzl«re  Zahl  gültig  fUr  eine  Messung  Ober  eine 
gan/.p  .hellicht  oinsi  liliclllii  b  sätntlifhor  Still- 
Miftnd.svorUuilo,  genannt.  Die  Streckung,  die  diesen 
Versuchen  engrunde  ii^gt,  ist  swar  verhältnis- 
niiitlig  groß  und  es  nniß  auch  iMTÜcksichtigt 
werden,  daß  zum  Schienen-  und  Triigerwalzen 
gut  70  bis  80««  mehr  Arb«t  «rforderliefa  nt, 
gleiche  Streckungen  natilrtioh  voransgesetst,  als 
Zinn  Hlocken.  Abpr  selbst  wenn  man  dies  be- 
rUck.sicbtigt,  knnn  tnaii  si  bon  pinon  Schluli  ziehen, 
dafi  zum  Klocken  gWißcre  Dampfrnengen  not- 
wemlig  sind,  als  von  Hrn.  Kiefielbach  an  den 
anderen  Stellen  erwiihnt. 

Eis  würde  sicherlich  sehr  dankbar  anerkannt 
uprdi'n,  wenn  oin/i^lnn  Worko.  hoi  denen  die 
Verhälini<Me  für  Uamjtfmessungen  an  Kerersier- 
strafien  günstig  liegen,  sich  entarhlnssen,  solche 
.Mo'^sungon  ciiuvatidsfroi  anzuslcllon  und  am  Ii  zu 
verUITentlifbon.  Dem  Verfai^xor  sind  bei  (.ielegeo- 
heit  seiner  geschäftlichen  Tätigkeit  sehr  oft 
Zahlen  Lfiunnt  wordon,  ilie  bednufond  bubor 
liegen,  als  diejenigen  vi>n  Hm.  Kiellelbach.  Leider 
ontsrhiicnpn  sich  die  Werke  nur  in  den  selten^ 
stei)  l'iii>'n  dazu,  diese  Zahlen  der  OefTentlicb- 
ki'i!  liokatint  zu  gpbpn.  Ohno  sidcbe  von  un» 
parleiiscluir  .Seite  veniireiit  lichte  ein  wandsfreie 
Angaben  kann  ntan  aber  nicht  obtu«  weiteras 
an  so  niedrige  Zahlen  glaubeu,  wie  Hr.  Kiefiel- 
bach sie  nennt. 

Der  Dampftrerbrauoh  beim  Blocken,  gute  Ma- 
sibii\en  vcirau~Lri'>ct/t,  wird  mich  ilom,  was  dem 
Verfa.ssor  bekannt  geworden  ist,  bei  lOfachor 
Streckung  etwa  30O  kg  f.  d.  Tonne  Pertigfabrika,t 

und  Inn  'lilfacber  Streckung  etwa  "H  'kLr  bctragoil. 
Beim  l'htgorwalzon  wird  der  Dampfvorbrauc^i 
bei  großen  Profilen  und  swischen  12-  und  flSfaohen 
Streckungen  etwa  (>00  kg  sein.  Wenn  neuer- 
dings als  Garantieleistung  angegeben  wird,  man 
könne  mit  einer  gut  gebauten  Reversiermasohine 
für  die  eff.  F.S.-Sluude  12  kg  I)ain|)fverbrauoh 
erreiclien.  -^o  finl  dii---«'  \iigalio  jirakt isch  ja  Übor- 
haujjl  keituMi  Wort,  ganz  ahgoseben  «lavon,  daß 
sie  praktisch  nioht  nachweisbar  ist.  Diese  Angabe 
spt/.t  natürlich  eine  gilii'^tiirp  Zyliiulerfüllung 
voraus  und  einen  konltnuierli<-hen  Betrieb  der 
Dampfmaschine,  also  günstigste  Verhältnisse  für 
die  Ausmii/iuiir  dt"-  n.uii|ifes  bo/w.  für  ein 
Miuimuiu  der  KundeuHationj^verlu^to  in  der  Ma- 
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Müiine.  Wenn  «an  ab«r  fortlaufende  Diagnumn« 
betau  Reveraienralzwcrkflbetriol)  niimnt,  so  wird 
man  finden,  dafi  gUmtig  geformte  Diagramme 
kaum  Toilcommen,  dagegen  aber  sebr  Tiel  Dia^ 

g^rammo  mit  Volininiinff  bezw.  mit  Drosselnnp; 
bezw.  für  üogondaiiipf.  Diese  Diagramme  erklären 
die  hohen  VerbrauobsaaUen. 

Diis,  was  bisher  Ober  den  Enprpriovorbrnuoh 
in  Kilowattstunden  beün  elektrischen  Kovorsior- 
betrieb  veröffontlloht  worden  int*  beruht  auf 
Beredmungen ,    alli  r  Hults     insofern    auc^h  auf 
>fo'?sunc:«'n,  als  vorbafidone  Danipfrever-iit^rvt  rallen 
inilizit^rl    und  aus  den   fortlaufonduii  imlikalur- 
diagrommen  der  Energiebedarf  in  Metertonnen, 
wolflier   fllr  das  Auswnlzon    bostiiiiintcr  Blöok« 
USW.  erforderlich  i«t,  orreelinet  wurde.  Ohne  eine 
derartige  Yoranterauohunfir  ^vrSre  nntttrllob  Jede 
Rechnung  hinrällip.    Es  ist  llbrigens  intorossant, 
daß  von  Holten  der  Komttnikteuro  von  Dampf- 
reTemieimaBclünen  solche  Brmittlnngen  nie  an- 
gestellt  worden  sind  un<l  datl  es  erst  der  Elektro- 
technik vorbeballen  blieb,  derartige  Messungen 
vonsunebmen,  die  allerdinga  sebr  viel  Mähe  nnd 
Zeit  bi';in-|iru(  lii'u.  da  das  Auswerten  von  fort- 
laufenilen  Indikalurdiagraminen  sehr  umständlich 
ist.  Wirkiit  bo  Mnflresultate  Uber  Kilowatt  ««tun  den- 
verbrauch für  Blocken  usw.  wird  man  natürlich 
erst  dann  i-rlialten,  wenn  <lie  aufrcnblii  klii  Ii  itn 
Bau  betindii'bon    elektrischen  Reversiorsirallon 
Im  Betriebe  sind.   Dann  sind  die«o  ZaUen  aber 
sehr  leii  lit  festzustellen,  da  man  ja  nur  einen 
elektrischen  ZiUiler  einzuHchalten,  den  Eueigie- 
▼erbraueh  in  bestimmten  Zeilabetlnden  feataiH 
stellen   lind  atif  die  ebenfalls   fostpestellte  Pro- 
duktion zu  beziehen  braucht.   In  Nr.  4  S.  2Ut) 
de«  diesjährigen  Jahrganges  Ton  „Stahl  und  Eisen* 
geht  mm  Hr.  Kiefielliaf  l)  sni^ar  dazu  llhor,  soiiu^r- 
seits  den  voraussiclitliolien  Energiebedarf  beim 
elektrischen  Reversierbetrieb  zu  bereohnen.  Aller- 
dings m  einfai  Ii,  wir'  Hr.  Kießolbttßb  die  Rech- 
nung durchfuhrt,  sind,  wie  soeben  schon  erwähnt, 
diese  Rechnungen  nicht  annistpllen.   Man  muß 
si<^  schon  der  Mühe  unterziolieii,  <iio  effektiv 
heim  Walzen  benötigte  .Arbeit  aus  den  Indikator- 
diagrammen festzustellen  imd  «lann,  sobald  diese 
feetlicf^t,  die  Verluste,  die  in  den  einzelnen  Teilen 
des  clektriM  bnn  Antrielici  oni^'-  '  iwi.  Heim  elek- 
trischen Beirieb  gibt  es  glUckliclicrweiso  keine 
Kondensationarerluste  usw.,  die  man  nicht  im 

voraus  berci-linon  kann,  -'itvliTO  es  Lriht  dort  mir 
Verluste,  dio  geuau  zu  beslimuiuu  sind,  wie  diu 
Verluste  in  den  Kupferwioklungen,  in  dem 
mahnet isiortcn  Ki-^ou  usw.  Wio  ireiuni  derartige 
Kechnuugen  durchzuführen  sind,  ist  daraus  su 
ersehen,  daß  bei  der  von  den  Siemena- 
'Sohuckert-Werken  für  die  Zeobe  Zol- 
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lern  II  erbauten  Fttrdermaachine,  deren  elek- 

fri-icber  Fuorgic-  um!  Pimipfvorbraucb  durcli 
einwanilsfreie Messungen tibor 24Stunden  unter 
Hinsuziebung  unparteiischer  SaohverstSndlger 
und  unter  .\usschaltung  !im  Hefernden  Firma 
TOD  der  GeUenkirohener  Bergwerks- 
Akttengesellsohaft  festgestellt  wurde,  das 
Ergebnis  dos  Energieverbrauchs  in  Kilowatt- 
stundon auf  l'/tO  p  mit  der  angestellten  Rechnung 
Oberein.stiminte.  Diese  Met^sungen  sind  durah 
die  VenifTontlichung  dos  Hrn.  Bergnsseseor 
R  II  n  d  (>  I»  ro  ck,  Direktor  der  (ielsenkir>  lioufr 
Borgwerks-A.-ü.,  in  der  Borg-  und  llüllcuinanui- 
sohen  Zeitsohrifb  .Qlttokauf*  1905  Nr.  26  aUge- 
mein  bekannt  geworden  nnd  haben  wegen  des 
günstigen  Energie-  bezw.  Dainpfverbrauobs  gegen- 
über DampfRtrdermaaehinen  allgemeine  Beach- 
tung gofumleu. 

Hr.  Kießelbach  benutzt  nun,  um  seine  Rech» 
niuig  besUg^Iioh  des  voraussichtlichen  Energie- 
verbrauchs von  elektrischen  ReversierstraHen  an- 
zustellen, ähnliche  Meßreaultate  an  einer  elek- 
trisch betriebenen  Jlgner-FSrdermaschine  auf 
dem  Salzbergwerk  Friedrichshall  in 
Wllrttemberg.  welche  in  dem  Buche  von  Phi- 
lip p  i :  , Elektrische  Kmft Übertragung",  verOffent* 
liebt  sind.  Dieae  Messungen  lassen  ebenso  wie 
die  Messungen  auf  Z<illern  erkennen,  welcher 
Enorgiov orbrauch  sich  ergibt,  wenn  die  Förde- 
rung lUfllokgebt,  tmd  zwar  auf  die  Hälfte  der 
maximalen,  auf  ein  Viert iM,  oder  noch  weiter. 
Es  ist  klar,  daß  alsdann  der  speziiischo  Energie- 
verbrauch fUr  die  geleistete  Schaoht-Pferde- 
stiirkestundo  steigen  bezw.  der  Wirkungsgrad 
des  elektrischen  Antriebes  fallen  muß,  da  ja  ge- 
wisse Verluste  im  elektrischen  Antrieb  unab- 
hängig von  der  sekundär  gcloisi  olfu  Arlioit  kun- 
stant  bleiben.  Diese  V^erlusie  sind  hauptsächlich 
die  Leeilaufsverluste  des  Sehwungradumformers. 
Hr.  Kiellelbach  rechnet  nun  zuerst  aus,  daß  ein 
ReversierwaJzwerk  höchst on.s  ein  Zehntel  der 
Gesamtzeit  im  Betriebe  ist,  .sagt  weiter,  bei  den 
Messungen  an  einer  elektrischen  .Ilgner-Fördor- 
maschiue  hätte  sich  erirc'ion,  daß  alsdann  der 
elektrische  Wirkung>grad  nur  wenig  mehr  als 
20<M>  betrage,  und  hiermit  rechnet -er  weiter.  Er 
stellt  zwar  vorsieht igorweise  erst  die  rhetorische 
Frage,  ob  man  hieraus  einen  Schluß  ziehen  dürfe, 
jsiebt  dann  aber  tatdk^lioh  die  Schlosse  und  swar 
tiiit  ili  r  Bemerkung,  daß  eine  gewis.se  Vergleich- 
barkeit sicher  vorliege.  Es  kann  Hm.  Kießelbac;h 
nur  erwidert  werden,  dafi  ein  derartiger  Schlufl 
durchaus  unzulässig  ist,  nnd  es  >ei,  um  den  Futcr- 
achied  hervorzuheben,  nur  auf  einen  Punkt  auf- 
merksam gemacht.  Das  Schwungrad,  welches 
auf  Zollern  läuft,  besitzt  ein  Gewicht  von  40  t, 
und  der  Antriobsmotor  des  Jlgner-rmfonnerB  hat 
eine  I.<ei8tung  von  800  P.S.  Das  gleiche  Schwung- 
rad wUrde  für  den  Betrieb  einer  «ehr  schweren 
Reversieratraße  atisreiohen,  und  zwar  deshalb, 
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w  l  il  i!ii>  oinzclnen  Züpp  hpi  einer  FördemiiLK'hine 
vurhiilliiisiuäßig  lan^  dauern  gogonUbor  den 
kurzen  Betriebsseiten  jeden  Stidies  bei  einem 

WiilzwPrk,  l>pi  ilor  Kiirilorrniiscliiiip  iilsn  hei  ji>ili'ii: 
Hub  verliälloUmiiUig  viel  länger  Knergie  auhdem 
Sohwtingnd  heratu^nommen  werden  nrafi,  als 
lioi  oinoiii  W'.il/werk.  Hoi  eiiioni  Wal/.work  aber 
wird  die  mittlere  Energieaufnaliine  bedeutend 
mehr  betragen  als  300  P.S.,  je  nach  der  Pro- 
duktion um  bis  i:i<jü  r.s.  Diin.ns  Cuim 

daß  diu  LeerlaufHvorlusU)  beim  W'al/w  >  i  kvhotriel» 
TerhältnismHßip  unbedeutend  sind  ^j.  ci  nübor  <lein 
Gcsaint-ICnerijicbodarf,  so  duUaiii  |i  <\or  Wirkungs- 
jrni<l  liei  weitem  ?iiiiit  s<>  sinkt,  wio  llr.  Kicllcl- 
ba<-li  fulgert.  im  übrigen  wini  neliun  dufUr 
gesorgt  werden,  daß  der  Beweis  fUr  die  Vonuu»- 
berocbnung  des  Knergiebedarrs  sohr  bald  er- 
bracht wird,  sobald  die  im  Bau  belindliclien 
elektrischen  Reveraientraßen  erst  arbeiten.  Dann 
wird  man  ja  sehen,  velohe  Vorau8l>erechnungen 
stimmen. 

Hr.  Kießelbach  erwKhnt  noohmala  den  nchon 

von  Hrn  Direktor  Ortmann  angefübrton  Tnlor- 
sohied  xwiachea  einer  Fördermaüuhine  und  einem 
ReventierwalKwerk,  nVmlioh  den,  daO  die  Mafwen, 
die  lii-ini  Walzwerk  jedesmal  zu  bescblennigfeo 
sind,  liodeutend  kleiner  würi<n,  als  die  einer 
Fördennasohine.  Dioao  Talsuolie  trifft  selbst \er- 
stiindlidl  Xtt  und  wird  bei  ttämtlichon  eloktriHchen 
Berechnungen  berllcksiclitigt.  da  sie  ebon  i^rutvl- 
legend  ist.  Sie  spricht  aber  2ugun8t4«n  <lus  olek- 
trisohea  Betriebes  von  Revereierwalswerkefi.  Bei 

der  eloktriscbon  Fnrderm;is<'tiine  «^ind  die  Atifahr- 
zeiten  lünger,  doniunl<>|»roi'liQnd  uueli  die  .\nfuhr- 
▼erluste,  da  natttriioh  wShrend  der  ganzen  Anfahi^ 
zeit  grötlero  AnfahrHtWJmo  in  den  Wi(  khitigen 
der  AnlaQmaacbinen  und  Antriebüniutoron  auf- 
treten. Beim  Walzwerksbetrieb  sind  dement- 
sprechend die  Anfahrveriuste  ^jeringer,  da  oben 
die  Anfahrzeiten  nicht  «o  lange  dauern.  Dieaer 
Umstand  spricht  also  zugunsten  des  elektrisoben 
Wirkungsgrade«  beim  Wai/wcrksbetrieli  gegen- 
Uber  dem  Itoim  I'ördermascbinenbetriob. 

Hut  man  auf  einer  BlocktitraÜe  eine  einigor- 
maflen  grolle  Produktion,  und  «etat  man  die 

DnTtijif kr.ston  nicht  allzu  niedriirati.  d  Ii  Itewerlot 
man  da«  zur  Duiupferzeugung  verwundete  Hoch- 
ofengas, 80  wird  man  finden,  daß  man  bei  eiek- 
trisihoin  Metrieli  bedoul ende  l'r'-)iiirni>se  ni  i 
»elbüt  wenn  die  erhteu  Auitigekusltiu  einige  Hun- 
derttausend Hark  htiher  sind,  als  die  fllr  Dampf- 
antrieb. Ist  der  auf  Grund  vnn  Dampfiiidizieru  igen 
vorauHbereclmete  Islnergiebedarf  beim  Blocken 
und  der  daraus  auf  Grund  des  elektrischen  Wtr- 
kungs^frades  abgeleitete  Kilowattstundenvei^ 
brauch  fUr  die  Tonne  Material  richtig,  dann 
treten  auch  die  l'rsparniKse  für  die  Tonne  vor- 
walzten Materials  ein,  wie  sie  vom  Vt^rtiissnr  in 
, Stahl  lind  Fiseii**  1!XI4  Nr.  4  berechtiet  sind, 
üolzt  nmn  dieselben  nur  zu  .jO  l'lg.  f.  d.  Touuc 


ein,  «md  legt  man  eine  jährliclio  I'rodiiktion  von 
2r,  3-,  4-,  dOOOOO  t  zugnuide,  so  erhült  nmu  eine 
jMhriicho  Bmpamis  von  IQOOOOl  160000,  200000 
und  •JV I ( « < I  si)  dal',  sich  der  Mehraufwand  von 
einigen  Hunderttuutiuud  Mark  AniagekoKteu  schon 
bezahlt  macht. 

Miiti  « ird  bei  diesen  Rentabilitätsberech- 
nungeu  immer  mehr  dazu  Ubergeben,  die  Hoch- 
ofengase  nicht  kostenlos  «iniuaetsen,  sond«m 
denselben  einen  bestitmnten  Wert  hoiinmnton, 
um  KD  mehr,  als  die  (ielogenheit,  die  aus  den 
lIochofengiLsen  erzeugte  elektrische  Energie  ander- 
weitig zu  verwenden,  immer  grOfier  wird.  Ks 
sni  hierbei  nur  auf  die  Stahlenreugiing  auf  elek- 
trischem Wego  uuch  S>Htera  Kjellio  hin- 
gewiesen, welche  die  Erzeugung  billiger  «lek- 

tri'-<lH«r  l\iiergie,  also  ans  llochofenpason.  zur 
\  iiruu».selzung  hat.  Dua  Syaleni  Kjelliu  wird 
augenblicklieh  in  gröfierem  Mafiatab«  eingeführt» 
80  Z.  B.  zur  Haffinierung  von  Thoma-^stabl  bei 
Gebrüder  Küchling  in  Völklingen,  andei^ 
aeits  als  ßrsats  des  Tiegelgußstahlverfahrens  bei 
Fried.  Kruj»|>  in   Ivssen.    Autler  diesen 

deutschen  Anlagen  sind  suiobe  in  Frankreich 
und  in  der  Schweiz  im  Bau.  Bndlifdi  haben  sich 
schon  mehrere  Werke,  iasbet^undere  in  Lothringen 
und  Luzemburg,  da.s  Vorfahren  gesidiert.  Weua 
man  nun  bedenkt,  dal)  der  Dampf revenierbet rieb 
fUnf-  bis  sot^hsmul  mehr  li(>cbofenga.s  verbraucht, 
als  der  elekt risi  lie,  und  dail  man  durch  Anwen- 
dung des  elektrischen  Beiriebas  für  1  t  verbloekten 
Materials  etwa  350  obm  Gas  ersparen  kann,  also 
bei-«I)(XX)l  labresiirnduktinn  14(J  Millionen  Kubik- 
meter üuti,  und  duU  diese  liitoniengen  itt)  Millionen 
Kilowattatunden  eigeben,  beaw.  401)0  KW.  gleioh- 
müllig  verteilt  über  90O  Tage  mit  "itSlimden,  so 
wird  man  erkennen,  dafies  sich  schon  verlohnen 
kann,  den  eiektrisohen  Revenietbetrieb  einn» 
führen. 

Berlin,  den  21.  Februar  1906. 

CKMgm. 

n. 

Auf  die  in  Nr.  4  dieser  Zeitschrift  S.  209  er- 
schienene Zusctirift  des  Hrn.  II.  Ortmniin  er^ 
laube  ich  mir  folgendes  zu  erwidern: 

Die  in  Nr.  8  Seite  180  metnerseitB  nmgefBhrte 
Kalkulation  basiert  auf  einer  durclisdi iiit "  I ii  lifn 
utTekliven  Leistung  von  2LKX)  l'.S.  l'Ur  eine  Ke- 
versierstraße.  Diese  Ijeistung  bezieht  sieh  ei^ 
fahrungugomiitü  auf  da-s  Auswalzen  einer  Pro- 
duktion von  etwa  12Ü0 1  in  Ü4  Stunden,  wie  eine 
solche  in  modernen  Stahlwerksbetrieben  unter 

normalen  \'eriiiilt  iiissen  mit  einer  HevorHiorstraßo 
erreicht  worden  kann.  Bei  kleinerer  Produktion 
sinkt  selbstverständlich  die  durcbsohnittliedie  Lei- 
stung und  in  AbhJIngigkeit  davon  Dampfverbmuch 
UHW  W  ird  ilio  ponannte  Produktion  auf  '2  Ubirk- 
Hlruüen  ^u.>güwulzt,  .so  wird  sieh  die  duretischnitl- 
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liohe  Leistung  auf  die  V^ülft«,  also  auf  iOOO  P.S. 

pro  Maffhino,  roiliizioren. 

Nucli  den  AusfUhrungoa  vun  Hm.  Ortumun 
sind  unter  Zuffrundelegriuif;  «itier  vorhandonen 
Anli^ro  zur  Kr/miiriui>?  «tc-^  "rfiirdi^rliolien  DHiiiiifos 
8  Ke8t»el  fUr  die  Moscliiue,  somit  Iii  Keiwel  zu  U6 
h\»  100  qtn  HeiaflSohe  fOr  3  Masohinen  mit  einer 
f^e^aiiiten  diirclisdinittlichon  L(^istutll^  von 
2UÜ0  i'.S.  erforderlidi.  In  dem  durch  Hrn.  Ort- 
mann angofBhTten  Fall  kann  siob  die  geringere 
Anzahl  Kessel  dadurch  ergeben,  dafi  die  mit 
2Ü(Ü  r.  S.  meinerseite  angenommene  I^eistui^ 
etwas  zu  hooh  ist,  oder  daß  diA  durrliRchnittliobe 
Pro«iukli>>n  des  VVorkos  kloiniT  als  12tM)  t  pro  Tag 
ist,  otler  (lidi  lioi  der  rofFoiKlon  Kosscianlaffn  ninn 
größere  Vordainjjfum^  als  2<J  kg  j)r<i  i|ni  Heizllikho 
erreicht  wird.  Ferner  hahu  ich  in  meiner  Berech- 
nung die  Ei^rentiiiiiliolikoit  ilor  rueiston  Hütten- 
werke deti  In-  und  Auslunden,  nämiieli  den  hüuUg 
aultretenden  Dampftnangel,  'welcher  die  Folge 

einer  zu  pt^rinpon  Anzahl  K«'ssol  ist,  nicht  Ih>- 
riU;ksii  iitigt,  sondern  in  beiden  Fällen  die  Kes^el- 
anlo^e  groß  genug  gewählt.  In  meinen  Aiifl- 
fiihninpon  hahe  ich  darauf  In'iig'ewiesen,  daPi  in  den 
2()  KesKuln  die  Kos«rvoke8»el  eingosohloBSon  sind. 

Bei  elektrischem  Antrieb  wurde  die  Dain|)f- 
erzeugung  pro  qm  Heisflitebe  mit  2S  kg  ange- 


nonuuon,  da  eine  solche  nach  den  imiktisehen 
l^rfaliruniren  bei  Diunpfniila^'en  mit  konstanter 
lieluätuQg  bequem  erreichbar  iül.  lioi  Kc«sol- 
anlagen  mit  stark  intermittierenden  Dampf- 
ontnalm.i'r!  liirfte  sii  h  die  p!ei<  In»  X'erdamjifung 
schwerer  urreichen  la.Sj)On.  Wu.s  die  Hosorve  an- 
belangt, 80  wtirde  dieselbe  weder  beim  Dampf- 
antrieb noch  heim  eloktrischen  Antrieb  herilck- 
flichtigU  UezUglich  doM  Wirkungsgrades  vou 
70  o/o  bei  der  elektrischen  Anlage  bin  ich  nach 
meinen  Erfahrungen  lier  l'eber/.eugunj?,  datl  sich 
dentelbe  sehr  wohl  erreicthen  löUt,  da  große 
Generatoren  und  Motoren  einen  sehr  guten 
Wirkungsgrad  haben.  Verölfontlicbnnjfon  über 
den  letzteren  dürften  wahrsirheinlich  in  nächster 
Zeil  erscheinen  un<l  darUber  genauen  AufHchluO 
geben. 

Dun  h  ilio  (ihivrcn  \u^;führunpe^l  frlaidm  idi 
bewiesen  zu  hal)on,  duU  Hm.  Orlmunn  in  bozug 
auf  die  erforderliche  Anzahl  Kemiel  für  eine  Re» 

vorsior-itral'io  mit  einer  rlurflisrhnittlicbon  offek- 
tiven  Leistung  vuu  2(XX)  P.S.  ein  Irrtum  unter- 
laufen «ein  mufi,  und  Hr.  Ortmann  nur  dadttrch 
zu  einem  so  gUnsti^en  Resultat  gelauji^en  konnte. 
Zunteit  Mannheim,  den  19.  Februar  lOOfi. 

F.  Weiä«ntier> 


Ueber  die  Bildung  von  Hohlriumen  in  Snhlblöcken  und  die  JUitiel 

zu  ihrer  Verhinderung. 


WoDen  Sie  gOtigst  in  Ihrer  gescbatsten  Zeit- 

edirift  fultronden  Zeilen  Raum  peben; 

Sie  bringen  in  Ihrem  Heft  Nr.  4  eingaiigb* 
einen  Artikel  von  Hm.  Oberingenieur  Riemer 
Uber  ,die  Bildung  von  Hohlräumen  in  Stablliliioken 
und  die  Mittel  zu  ihrer  Verhindomng".  Ohne  auf 
den  Geeamtinhalty  der  Ton  berufenerer  Seite 
kritiaiert  werden  mag,  oinzuixcluMi,  box  hränko 
i(<h  mich  auf  die  da«  Komprimieren  vuu  flUnaigem 
Stahl  betreffenden  Bemerkungen  und  die  dnwu 
gez<  »gen  0  n  .S ch l  u  11  f olgeningen . 

Was  Hr.  Riemer  mit  folgendem  Satz  nagen 
will,  ist  nicht  ganz  verstiin*Ui(  h :  „Was  darüber 
(Ober  die  Zusammensetzung  oine.s  komprimierten 
Hln<kesi  in  die  Oetfontlichkoil  gedrungen  ist, 
stammt  von  int«r«.sHierter  Seite.  Unterttuchungou 
von  unbeteiligter  S^te  liegen  nicht  vor.**  NatUr- 
licb  sind  die  WnlfTi-riMii  bunten  von  interessierter 
Seile,  denn  nicht  iuteru^siorte  Seiten  werden  «ich 
schwerlich  den  bedeutenden  Aufwand  von  Arbeit 
um!  Geld  leisten,  don  einii()licii<!(»  riitei>uc)uiiiiren 
grotter  Blöcke  erfordern,  aber  genau  in  deräolbeu 
Weim  Bind  die  VerSffentliohungen  dea  Hm.  Riemer 
auch  als  interessiert  anzusehen. 

Doch  zur  Saobe.  Die  Abbild.  1  jseigt  die  Ziffern 
vun  /erreiß|>roben  UM  einem  flach  ausgeachmie- 

♦  Seite  1H5. 
VLm 


deten  flOairig  gepreßten  Block,  welche  unter  der 

Aufsicht  der  Experten  dea  Germanischen  und  Eng- 
lischen Lloyd  fiüwie  dea  Bureau  Vorilas,  die  doch 
unsweifelhaft  als  unbeteiligte  Personen  angesehen 

wenlen  niii-son,  geuuicbt  \v<>rilcri  sin<I.  Die  Ana- 
ly«en  (Abbildung  2)  sind  auf  dem  Laboratorium 
des  Oberbilker  Stahlwerks  angefertigt  und  decken 
sich  vollständig  mit  den  Zerreißproben.  Diaae 
Zahlen  beweiseo  —  wie  inzwischen  Hunderte  von 
Tersohmiodeten  BlScken  - ,  daß  ein  komprimierter 
Block  keinen  Abfall  bedingt.  Sie  geben  ferner 
den  schlagenden  Beweis  für  die  Unrichtigkeit 
der  Behauptung  Riemur?^,  <laß  eine  Seiguruug 
aucli  noch  im  „völlig  festen  Eisen"  vor  üioh  ginge, 
eine  .Veußerunir,  die  wohl  nu(  b  mik  h  anderweitig 
einiges  Krstjiunon  erregen  dürfte.  MUßie  doch 
dann  ein  jeder  Block,  der  awecka  Weitervei^ 
sclimiedung  wiinlpr  warni  frei  nacht  wird,  ebenfalls 
wieder  Seigerungsersobeinungon  selgen. 

I>er  einaige  Pünkt  bei  dem  Harmetver- 
fahrcn,  der  den  .\ngri(Ten  der  Kmikurreuz,  uinl 
»ontil  auch  Hm.  liiemer,  aoKchoinend  die  größton 
Auwichten  auf  Erfolg  bietet,  ist  der  KoBtcnpunkt. 
Der  Wert  eines  neuen  Verfahrens  besteht  darin, 
Mängel  in  der  bisherigen  Fabrikation  zu  behoben 
und  mit  dem  eneougten  bcsReron  Fflhrikat  auch 
einen  iiöheren  gebllioben  Erfolg  /n  crvielon.  .Mit- 
bin ist  der  Wert  hier  ein  relativer  Hegriif  und 
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kann  also  nirht  als  raohr  oder 
wfiiifcer  groß  iiingestellt  werden. 
|)«>r  Wort  einor  llurtiietanla^e  bo- 
Nielil  nun  darin,  dall  der  Abfall 
de»  KIiK-kcM  bis  auf  ein  schmiede- 
toc'hnlNcb  rnögliclioi^  MindestmaU 
vprMcbwindet.  InfolgedeHHen  hat 
dor  llaniinerscbiiiied  ein  Nehr  leich- 
toH  Kint eilen  dos  Blocken,  wenn 
«r,  wie  dat)  meistens  g:e8ehieht, 
inolirore  SUlcko  daruuK  Hcbiniedet. 
■  iLuler  Aussciiuli  durcb  Lun- 
ker und  Langrisse  fällt  ga- 
rantiert sicher  fort.  Da«  Ma- 
terial ist  ein  iso  gloielimiiüigeit,  daß 
es  ^an/.  gleich  ist,  wolches  Stück 
aus  dem  oberen  und  welche«  au8 
dem  unteren  Blockende  gesohmio- 
dot  wird. 

.\n  Hand  dieser  TatKachen  mag 
ein  jode.s  Stahl-  und  Hammerwerk 
unter  KeriUkRicbtigung  der  biH- 
lierigon  Verhältnisse  in  seinem  Be- 
trieb sich  das  Kentabilität«exempel 
Kelbiit  machen. 


Aliliildun^  I. 
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Steht  das  Werk  auflerdem  auf  dem  mang 
korrekten  Standpunkt,  den  Hr.  Riomer  im  t.  Ab- 
satz seines  Artikel«  mit  folf^enden  Worten 
sehr  treffend  kennzeiolinet:  „Solch»  Werke, 
denen  an  der  ZuTerliCsaig'keit  ihrer  Lieromn^pn 
gologon  ist  lind  denen  jm  ihrcni  dnnorndr»n  An- 
sehen mehr  als  uu  einom  uugeiibiicklichen  Vortoii 
liegt,  haben  deehalb  auob  immer  bei  den  Blöcken 
für  die  Hprstolinnir  von  Schniiodostückon  am 
oberen  Endo  des  Blockes  25  bis4l)o,o  Kopf,  je  uaeli 
der  OrBfle  des  Blookee,  als  unbvauohbär  in  den 

S'-lirott  wari'lorn  lasson",  so  wird  oin  soh  lirs  Work 
der  Frage  der  Nützlichkeit  einer  IlarmotproMso 
ganz  gewifl  nur  sympathisch  g^nOberBtehen. 

HocIiac'liliiiigsvoU 
Adolf  Wirckt, 

Sehr  geehrte  Redaktion ! 

y.w  nbiiron  AviRfUhrungon  homorko  ich,  dafi 
ich  die  lirUude  fUr  meine  Ansicht  bezüglich  der 
Wanderungen  von  Schwefel,  Pboephor  nsw.  im 


entarrenden  Stahlblook  auseinandergesetst  habe 
und  es  mir  gefallen  lassen  muH,  dafi  Andere 

anderer  Ansicht  sind. 

Ks  lag  mir  übrigen»«  vtSllig  fem,  das  7erflnhTen 
von  Härmet  anxiiKrolfen,  ich  l)in  im  Go^ronteil 
lior  Moiniinp,  dut!  ich  midi  lipmUbt  lialio,  möglichst 
Hathlich  meine  auf  (mind  meiner  Krfalirungon 
entstandene  Ansicht  vorzubringen,  an  der  ich 
allordinps  auc  h  heute  noc-h  festhalt o,  daboi  den 
Herreu  Fachgenossen  UberluHKond,  welche  An- 
sicht ihnen  hesser  eieoheint.  Im  Übrigen  dürfte 
tiio  Diskii-^'.iiin  ddcli  den  Vorteil  haben,  daC  ein- 
mal wieder  darauf  hingewiesen  wird,  daß  man, 
um  ein  gutes  Schmiedeetttok  herzustellen,  ent- 
weder ciiu'!!  jjrnfion  Kopfverlust  in  den  Kauf 
nebmoo,  oder  Lunkerverhioderuagsverfabren  an- 
wenden muß,  in  welohem  Punkte  Hr.  Direktor 
Wieoke  mir  ja  vOUig  sustimmt. 

HoohaebtuQgsToll 

DQsseldorf-Grafenberg,  den  8.  MKm  lOOß. 


Risse  in  Kesselblechen  und  Aendeniagsbedfirftiglceii  der  WOnburger  Normen. 


In  \r. '>  dieser  Zoit.schrift  bringt  Hr.  Mac  Ii 
eine  Kritik  meiner  Arbeit  Uber  ,die  angebliche 
AenderungsbedOrfligkeit  der  WOrsburif^r  Nor- 
men*,*  nachdem  -i  Ii  ii  in  der  , Zeitschrift  des 
Vereins  deutscher  lugouieure"  **  sich  mit  meiner 
Arbeit  beechKftigt  hat.  Zur  besseren  Kenniseiob- 
nung  der  Absichten,  welche  Hr.  Bach  mit  seiner 
Arbeit  bezweckt,  wiederhole  ich  hier  den  Wort- 
laut einer  Fuflhemeikung  aus  letsterer  Arbeit: 
, Nachdem  nun  Hr.  Kichhoff,  der  Vertreter  der 
(irobhlot  hwalzwerke,  die  daH  Material  zu  den 
Kesseln  liefern,  meine  Arbeit  betr.  Rißbildung 
in  Kesselblc«  lifii,  In  seiner  Weise  behandelt  hat, 
können  jetzt  die  Ko^st>lkllnstrukteu^e,  die  Kes,sei- 
schmiede,  sowie  schliolUich  diejenigen,  welche 
Kessel  betreiben,  und  die  alle  an  dem  Entstehen 
von  Rissen  beteiligt  sein  kHnnon,  knnuncn  und 
Uber  den  herfallen,  der  die  Hand  auf  eine  wunde 
Stelle  gelegt  hat,  damit  fllr  Gesundung  nach 

Möglichkeit  Sorpe  potria'cn  nird.* 

Ich  habe  nicht  anders  gekonnt,  als  die  Auf- 
ftwsung  SU  gewinnen,  daß  Hr.  Bach  verBuoht,  in 
solcher  Weise  die  Aiiriiiorksarnkeit  der  I.eser  von 
dem  wahren  Suchverhalt  abzulenken,  den  ich  zur 
Darstellung  gebracht  habe. 

Indem  er  seine  Tätigkeit  auf  wissenschaft- 
lichem Gebiete  hervorhebt,  indem  er  den  Leser 
glauben  machen  will,  ich  wolle  den  Bestrebungen, 
Aufkttnmg  Ober  die  Ursachen  der  Rißbildung 
zu  erlangen,  entgegentreten,  scheint  er  zu  hoffen, 
daU  darüber  seine  Tätigkeit  als  Vorkänjpfer  der- 


•  Vergi.  .Stahl  und  Eisen'  1«06  Nr.  3  &  1^0 
bis  134. 

**  gZeUialiK  d.  Verains  deutsoher  Ingenieure* 
1906  Nr.  7  S.28& 


jenigen  Partei,  die  unter  kcu'non  Umständen  eine 
gesetzliche  Festlegung  technii^cher  Bestimmung 
Ober  den  Bau  yon  Kesseln  wQnBoht<,  und  die  cur 
Krroi<bung  ihrer  Zwecke  sogar  die  alt licwülirlon 
Würzburger  Normen  verleugnet,  in  V'ergöNseaheit 
geraten  m%e. 

Ich  erkläre  hier  uusdrücklioli,  daß  ich  die  Ar- 
beit in  Nr.  3  dieser  Zeitüchrlft  nicht  als  Vertreter 
der  Grobblechwabwerke  geschrieben  habe,  und  dafi 
letztere  von  der  Arbeit  und  meiner  Absiebt,  eine 
solche  zu  schreiben,  vor  dem  Erscheinen  «lerselben 
keinerlei  Kenntnis  hatten.  Zu  einer  <mdern  An- 
nahme halio  ich  keine  Veranlas.sung  gegeben. 

!(  Ii  orkläre  ferner,  dnli  es  immer  mein  Be- 
streben gewesen  ist,  irgendwekhe  Arbeiten,  die 
geebnet  sind  dahin  au  wirken,  dafi  die  QualitSt 
der  Maust ■>ffi>  \  orliossert  wird,  aiif-^  eifrigste  zu 
unterstützen,  und  olle  diejenigen,  welche  mich 
einigermaflen  kennen,  und  xu  denen  gehVrt  auch 
Hr.  Mach,  sollten  wissen,  flaß  ich  immer  dio  l'flirht 
der  Werke  betont  habe,  keine  Koeteu  und  Mühen 
zu  sdienen,  best  geeignete  Materialien  au  liefern. 
Ich  habe  in  dem  .Vusschuß  zur  Untersuchung  der 
Ursachen  der  Rißbildung  noch  in  der  Sitzung  am 
Sl.  Oktober  1^  die  tHtige  Mitwirkung  der  Werke 
in  Aussicht  tjostcilt.  Ich  muß  daher  vermuten,  daß 
Hr.  Bach,  welchem  ich  weder  früher  noch  auch 
in  meiner  obigen  .Arbeit  irgendwelche  \'er- 
anlaeaung gegeben  habe,  bei  mir  eine  andere  Auf- 

fassuntr  viinnis/.usot/.f>n,  durch  soino  uu/utrcfTeiKle 
und  willkürliche  L'nierstollung  nur  den  Zweck  zu 
verfolgen  acMnt,  die  Auftnerksamkeit  von  seinen 
außerhalb  des  Gebiotos  der  wisstxnst  li:iftlii  hau 
Forschung  liegenden  Zwecken  abzulenken. 

loh  heb«  hier  ansdrttoklicb  hervor»  dafi  meine 
Arbeit  sich  nicht  mit  der  Frage  der  Erforschung 
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(icr  RiUltililuiifT  lM>si  liiiftigt  liat,  sdii'lnrn  nur  (Jon 
Zwock  verfolgt«,  die  Hand  auf  AuMwUultee  in  der 
Agilutiun  gegen  die  Normen  m  legen  und  den 
Nacliweis  2U  erhringon,  daß  die  in  V(irl)in<iung 
mit  wi-^Kotisi-liaftlieUer  Forsohung  erbobeoen 
AtigriHi'  die  Normen  nicht  einmal  eine 

tatsäcliliclio  oiii\v:uiiirri>ii'  I  iimnll.iü''"  lialii'u.  Wie 
sehr  Hü  ll  iVw  Aufklärung  der  l'rsaclie  der 
Kilibthlungcsu  um  Mor/ou  liegt,  erhellt  uua  fol- 
fendem  Voi^gang. 

In  der  „Zeitsi  hrift  des  Venniis  cli  ntv' her 
Ingenieure"  'isi  auf  Seite  13ÜÜ  Jabrgung  iüOö 
folgender  BescUuft  den  technischen  AuMwhuRMS 
und  dee  Vontandee  dieses  Vereins  abgedruckt: 

,Hildu  ng  oinoB  DampflcesMelausschusses. 

Dun;h  eine  «i  hriftlidie  Darlegung  an  den 
Vorstand  lenkt  Hr.  t.  Bach  die  Aufmorlutamkeit 
imf  das  luohr  oder  minder  i)l<'it/.li<  lit'  Auftreten 
von  HisKon  in  den  Blechen  hotrieboner  Dumpf- 
kemel, welches  seit  Jahren  den  Oegenstand  ein« 

gebender  Kriirtoninpon  Act  mit  dor  I 'clicrwuflninir 
von  Dumpfkettseln  betrauten  Vereine  t>uwie  der 
durch  daR  Auftreten  von  Rissen  betroffenen 
Dainpfkesst^iliesitzer  bildet.  Da  liinsjilitlicb  der 
Ursucben  dieser  Kitibildung  häutiger  Unxifherheit 
besteht,  als  man  ansnnehmen  geneigt  ixt,  und 
die  Aufgabe  der  Klarstellung  die  Kriifte  des  Ein- 
zelnen überHteigt,  no  or.scbüinl  es  angezeigt,  daß 
eine  Körperxehaft  wie  der  Verein  deut8«'hor  In- 
genieure die  Aufgabe  übtrinhine,  liier  na<-h 
Miiglicbkeil  Klarheit  /u  sciiatTon.  llr.  v.  Hacb 
botuilragt  deüliiüb  (üo  Bildung  eines  Aussl'hu^ses, 
dem  die  Aufgabe  xugewiesen  wird,  xieh  mit  der 

KInrstelhing  der  Ursa<'br>u  dif-^or  Hillbibbuicn 
zu  bufa.sneu.  Die  Arbeiten  die^e«  Au.säehu>se« 
wQrden  sieb  nicht  auf  die  üniersuehungen  Ton 

iJlc'  limal orial  zu  be.s<'hränkeii  l)rau('ben,  sniidem 
er  wUrdo  uuch  gegenüber  HtnxHt  bei  Kixon  und 
Stahl  auftretenden  eigenartigen  Brsoheinungen, 
deren  .Vu^riilirung  im  Interesse  der  Industrie  ge« 
legen  i'«!,  inil  Krfolg  lätiir  sein  k<'!nri('ii.* 

Des  rurncren  heiül  es  in  dem  l'niiokoll  der 
ersten  Sitsung  des  Ausschusses: 

«Die  Aufgabe  des  AilsscIuihsoh  erscheint  durch 
die  Anregung  beetinunt,  die  nach  ,Z.  d.  V.  <i.  I.' 
100r>  Seite  1900  «ur  Bildung  des  AuKH('bu><seH 
gerührt  haben.*  Zum  allgemoinen  Staunen 
wurile  dann  auf  Anregung  des  Herrn  Ibidi 
tituudeniang  Uder  die  Nurmen  verbiuidelt,  tmi/.- 
dem  diese  Frage  erst  kun  vorher  int  Verein 
deutscher  Ingenieure  nach  langwioritrnn  \'er- 
baodlungen  ubgeHcblo^^Hen  war,  und  wird  scblieii- 
lioh  sogar  eine  Kingabe  an  den  Reicbskansler, 

nicht  zur  Vermeidung  der  Kitlliiblungon,  sondern 
zu  dem  Zweok  boKchlusseu,  die  Normen  als  ver- 
altet« Abnahmevorsehriften  zu  bezeichnen. 

Mit  keinem  \V<(rl  i-t  bisher  \  nn  Hrn.  Hacb 
oder  »einen  Freun«leu  ein  praktibcber,  nur  irgend- 


wie fllr  das  .Xbnabmegoschäft  brauohbarer  Vor- 
Hcblag  gemaclit  wurden,  der  geeignet  wlM^  di« 
Prttftmgsarten  (Zugproben,  Biegeproben  usw.) 
der  Normen  zu  ersetzen,  zu  ergänzen  oder  zu 
verbessern.  Solange  man  aber  nidit  in  der  Lage 
ist,  etwas  Bestehendes  su  verbesaara,  erachte  ich 
einen  Angriff  auf  dieees  Bestehende  für  unklug 
und,  wenn  er  gemacht  wird,  um  außerhalb  der 
IVilfuugsmelboilen  liegenden  Zwecken,  nämliih 
der  Agitation  gegen  die  polizeilichen  Vorsdififten 
zu  dienen,  für  «ehr  bedenklich. 

Was  nun  den  taU>achlichen  lulialt  der  Auh- 
fUhrungen  des  Hm.  Bach  betrifft^  so  muft  idh  su- 
erht  Verwahrung  dagc^^rcn  einlegen,  daß  die  Riß- 
biidungen  gegen  früher  zugenommen  haben.  Das 
Material  ist  im  Laufe  der  Zeit  besser  und  nicht 
schlechter  geworden.  Die  Tatsache,  daß  heute 
mehr  Material,  das  zu  Beanstandungen  Ver- 
anlassung gegeben  hat,  an  den  Versuchsanstalten 
geprüft  wird,  bercditigt  noch  lange  nicht  EU  dem 
Trugschluß,  daß  das  Material  schlechter  geworden 
sei.  Die  Interessen  unserer  Werke  verlangen 
dringend,  dafi  der  Aufstellung  <!erartiger  Behaup- 
tungen entgegengf't roten  \s  ird, 

iir.  Baoh  hatte  in  seiner  Arbeit  in  Nr.  l  der 
Ingenieur -Zeitschrift  nichts  davon  gesagt,  daft 
ilie  Ht  l'iillc  sii  h  auf  l'.aycrn  bezogen.  Ich  war 
daher  bere<'litigt,  die.Nülbea  mit  der  deutschen 
Blechprodttktion  eu  vergleichen.  Jetat,  nachdem 
bekannt  wird,  daß  die  Fülle  sich  auf  Bayern  be- 
ziehen, ist  es  möglich,  dieselben  nSher  zu  prüfen, 
denn  ich  gehe  wohl  nicht  fehl,  wenn  ich  an- 
neliiiif.  1  >l.  i>  sich  um  die  in  der  , Zeitschrift 
d»«,s  Ujiyriscbeu  Hevisions-Vereins*  bes<;liriebenen 
Fälle  handelt.  lob  tindo  dort  18  Fälle  beschrieben. 
Von  diesen  betreffen  9  Falle  alte  SchwoiO- 
e  i  s c  n  k  e  s s  e  1 ,  web  be  zw  iscben  0,  2'J.  21,  2S,  "Jl,  j  a 
bis  4U  .Jahre  in  Uotrieb  gowetien  sind  und  duliur 
fUr  die  Beurteilung  der  Normen  auasoheiden,  da 
Sibwcil!eisf>n  nicht  mehr  zum  Kesselbau  ver- 
wendet wird.  I'^in  Fall  betrifft  nach  Angabe  dee 
Berichterstatters  Konstruktionsfehler,  8  FlOle  sind 
auch  nai  b  Angabe  ties  Hericbterstattors  auf  un- 
riohtigo  Wärmebehandlung,  und  1  Fall  auf  un- 
richtige AbkUlilung  turUckzuftthren.  Es  bMben 
also  4  Fülle,  welche  nicht  genllgond  aufgeklärt 
sind  oder  in  welchen  vielleicht  die  Bloch- 
qualitüt  eine  liolle  spielen  kiinnte.  (Einer  dieser 
Fülle  ist  der  später  zu  behandelnde  Fall  I.)  Ich 
kann  es  angesii-bts  dieser  Tatsachen  dein  l.es.ir 
überliLSheu,  den  Werl  der  l*.i  Boi^hschcn  l'üllu  für 
die  Beurteilung  der  Normen  zu  ermessen.  loh 
will  nur  zur  Riebt  igst  ellung  der  Bachseben  Zahlen 
und  zur  Kennzeichnung  ihres  Wertes  bemerken, 
daß  Bayern  nicht  2000  Kessel,  wie  Bach  «ngibt, 
sondern  \'^^2\'^  Kess^l  im  .labre  l*«!")  gehabt 
hat^  von  weichen  11217  dem  Müucheuer  Verein 
angehörten. 

Mit  Hrn.  Bach  kann  ich  sagen:  »Ich  habe  es 
mir  zur  Lebensaufgabe  gemacht^  innerhalb  der 
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Grenzen,  welche  einerseits  doroh  die  RückBioht 

auf  Leben  umi  Kijfontiim,  anderseits  «lurrh 
die  Pflicht  der  Werke,  nur  das  für  seine  Zwecke 
bestgeeignete  Material  henuetellen  mxl  au  tiefeni, 
gozogi'u  .sin<l,  «lahin  zu  wirken,  dal5  dio  Indtist  rie 
von  allen  Kinfichrünkungen  und  Belüfitigungen 
bdflonders^  bezOglioh  der  Abnahmeroisohriften  be- 
frt'ii  wird,  ko lange  ^diirch  ilieselbon  keine  Ver- 
boBMeruug  des  Mtiterials  gewülirleistet  wird." 

Hr.   Bac-li  siigt  sodann:    „Von  der  Rück- 
wirkung in  <lon  ()l>on  untor  2  bis  4  bezeichneten 
Riclifnnppn  hraufdit.  hier  iiii  lit  w  eiter  L^i'-^jirochen 
XU  werden.     Die  ütrentlicho  Bekanntgabe  der 
UntersucbungBergiobnisse    und   unsere  Dampf- 
ko^'^i'l-l'oliorw.'ifhurif'-Mveroino    worden    das  Kr- 
furderlicho  tun.   .VUo  zur  V^orhiuderung  der  au« 
2  bis  4  entstehenden  Sohitd<m  bedarf  ea  keiner 
Vorschriften,  das  soll   im  Stdioße  seiner  Tchcr- 
wuchungsvereine  gemacht  werden,  nur  die  Blech- 
fabrikanten mdssen  sohHrfer  kontrolliert  werden. 
!■>  will  fUr  siih  keine  ffosotzliche  Festlegung 
tooboisober  Einzelheiten,  er  will  frei  nach  eige- 
nem Ermessen  bandeln  kOnnen,  aber  die  Wals> 
werke  mttsaen  sich  seinen  Nonnen  und  den 
Hi'ldUsson   seiner   Kessid- Ueborwachungsvereine 
beugoD,  ohne  auch  nur  bei  der  Festsetzung  der- 
sriben  mit<stinnnen  zu  diirfoii.    E(i  ist  sehr  frag- 
lieh,   ob  sich   ilie  Walzwerk«  unter  den  Vor- 
schriftoQ    des   lutornutiuuulen  Verbünde«»  uder 
denjenigen  der  deutMoben  Regierung  wobler 
fühlen  werden,  und  wo  sie  gröHore';  \'orHtändnis 
für  ihre  Sorgen  und  Intereiweu  linden  werden. 

Hr.  Baoh  renuoht  dann  meine  Ausführungen 
besttglich  der  von  ihm  ir'^'  racliton  0  Fälle,  von 
welchen  3  Fälle  schon  in  den  vorgeiumnten  19 
enthalten  sind,  der  RilJbildnng  zu  widerlegen.  Er 
verkennt  «labei  vollstän«iig  don  Sinn  der  Würz- 
burger Normen  in  be^^ug  auf  die  Voivührift  des 
Glühens.  .Die  Normen  sagen,  die  Bleche  mUssen 
geglüht  werden."  Um  nun  die  Qualität  in  dios(»ni 
Zustande  kennen  zu  lernen,  mUaseo  die  Proben 
natürlich  auch  geglüht  werden.  Daher  kommt 
dit»  Vorschrift  ttbor  ilas  (dühen  der  Proben.  Bei 
der  Prüfung  von  Blechen,  welche  jahrelang  im 
Kossei  gesessen  haben,  welche  allen  möglichen 
ungünstigen  Einflüssen  ausgesetzt  waren,  und 
welche  dann  Risse  erhielten,  ist  der  Zustand,  in 
welchem  »io  »ich  zur  Zeit  der  Rißbildung  be- 
fanden, der  richtige  und  mallgebMide;  nicht  der 
Zustand,  in  welchen  sie  durch  Ausjrliihon  künst- 
lioh  rersetxt  wurden.  W^ar  das  betrolTonde  Blech 
s.  B.  durch  unriohtige  Behandlung  des  Kessels 

gohärlot  unij  soiiu?  ZiiliigkiMl  diidurch  vermin  dort, 
SO  ist  der  Urund  zur  RiUbildung  ganz  wo  auders 
XU  suchen,  als  wo  Hr.  t.  Baoh  ihn  zu  finden  meint. 
Das  Niciitmitteiien  der Vers>ichsergebnisse  im  nicht 
geglühten  Zustande  macht  daher  jede  Schluii- 
folgerung  umnöglich  und  kennieiahnet  die  von 
iini.  \  .  Mach  aufgestellte  Behauptung,  das  Blech 
habe  den  Nonnen  genügt^  als  unri<di1%. 


Das  fkugHche  Bledi  I  haUe  in  Wirklichkeit 

bei  11  Pr  ilion  in  nicht  goglUbt.oin  Zustande  44,04, 
44,CX),  4.J,»j,  44,U1,  44,tH,  44,52,  43,Ü2,  43,50,  43^70 
und,  wo  es  den  sdifidlichen  EindBUssen  des  Be- 
tritdu«s  en(znj,'.in  war,  41.Si)  und  42,18  kg  Festig- 
keit. Bei  drei  Rundätäben  ergaben  die  Versucho 
im  geglühten  Zustande  sogar 45,0, 46,H  ^6 
Festigkeit  bei  nur  durchschmttlidi  SSfi^  Dehnung 
auf  Vm  mm  Vereuohslänge. 

Das  Keoh  lag  in  einem  feuorberührten  Zuge, 
es  entüpraoh  daher  trotz  Baoh  weder  don  WUrst- 
burger  Nonnen  von  lfl(>2  noch  denjenigen  von 
l'.Rlö  und  ist  es  mir  unversUiudlich,  wie  lir.  v.Baoh 
etwas  Gegenteiliges  behaupten  kann. 

Rs  würde  zu  weit  füliri'n,  die  FüHe  II  bis  VI 
zu  behandeln.  loh  begnUge  mich  daher  damit, 
das  von  mir  im  Heft  8  Gesagte  aufredit  su  halten. 

Hr.  v.  Bach  sagt:  ,Wenn  es  mir  darauf  jm- 
gekommon  wäre,  nuch  ntehr  Fälle  von  Rtfi- 
bildungen  ansufUhren,  so  hXtte  ich  das  tun 
künnon,  denn  es  steht  mir  das  Materiiü  biersu 
in  reiobliobem  Malte  zur  VerfUgiuig.  FUr  midi 
handelt  es  sieh  jedoch  nur  darum,  die  Rift- 
bildungen  zu  erläutern,  nicht  aber  die  einge- 
tretenen Fülle  au  eraoböpfen.  Weder  die  Sache, 
noch  das  Interesse  der  dentsohen  Indut^irie  ver- 
laugten diese  EnKdiOpfung."  Ich  bedaure,  dati 
er  nicht  alle  Fälle  »ngoführt  hat,  denn  es  würde 
dann  ein  leichtes  sein,  die  (iesamtzidd  der  l'^älle 
durch  die  22  Jahre  zu  dividieren,  welche  Herr 
V.  Riicli  «ich  mit  der  l'nige  besiiiäftigt,  und  würde 
dann  doch  horauskommen,  wie  ungeheuer  selten 
die  FKUe  sind,  in  welchen  Rißbildungen  nach« 
w  e i  sb a r  auf  mangelhafte  Hlech<j ual  i  tat  zn- 
rUokzufUkren  sind.  *  Hr.  v.  Baoh  füliri  sodauu  eine 
Aeufierung  dee  K9nigi  Preufi.  MaterialprOfungs- 
anitfs  aus  dem  Jahre  lilÖS  an.  Pie-e  ALMiTierung 
itit  meiuee  Wissens  unrichtig,  jodeufalls  kann  der 
Verfasser  das  Wort  ,rielfaoh*  nicht  wahr  halten, 
denn  in  meiner  24 jährigen  Tätigkeit  als  Bloch- 
wabser  ist  mir  kein  derartiger  Fall  bekannt  ge- 
worden, und  eine  Rundfirage  bei  den  Betriebs- 
leitern von  fünf  der  größten  Blechwalzwerke 
bestätigt,  daß  aiicli  dort  ein  sol(  Iier  Fall  nicht 
bekannt  geworden  ist.  Die  AeuUerung  sollte 
wohl  besser  lauten  und  ist  wohl  auch  wie  folgt 
beabsichtigt  gewesen: 

gZuwoilen  genUgou  die  üidichon  Abuahme- 
▼orsidiriften  fttr  Keeselbleohe  nicht,  um  minder- 
wertiges Material  aTiszuschlielii^i  Fin  Mnterial 
kann  z.  B.  den  Würzburger  Nonnen  fr  Uber  in 


•  Die  Würzburger  Nonnen  behandeln  die  Vi)r- 
sohrifton  Uber  die  Art  der  Probeentnalime,  die  Be- 
handlung der  Proben,  die  AusfUhrung  der  Ver- 
suche usw.  sowie  dieOUtezahlon,  welchen  die  Bleche 
in  rohem  Zustande  genilgen  mUssen,  ehe  sie  zu 
Kesseln  verarbeitet  werden.  Ein  Angriff  gegen 
die  Normen  kann  sich  daher  nur  auf  die  GQt»> 
vonobriften  beaiehen. 
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neuetii  Zustantle  >?onil>?t  halten  uikI  «Incli  in- 
folge jahrelungur  Hol  rioii.soinflUsrie  o<ltir 
somtigiBr  unririitiger  Behandlung  derart  spHide 
geworden  soin.  dull  (ein  daraus  liprgestclltps 
Blecli)  es  bei  dem  Herunlerralloii  uuü  goriiigt^r 
HShe  Mrtpringt.* 

nit^sor  Fall  lu^wpist,  wie  vorsieh) ip-  ein«»  r>!T(>iit- 
liche  Auslull  mit  ihren  AeiiUeruDgeu  i^oiu  t>ollte. 
Hr.  Bach  behauptet  dann,  ich  halte  eine  Er- 
weiterutig  der  Nornion  für  .intrp/tMgf .  Trotz  soinor 
onorgitichen  Tätigkeit  auf  dem  Uebiete  der  Nurmou 
scheint  er  nicht  zu  wissen,  dafi  die  Normen  die 
von  mir  behandelten  Ausbreite-  und  I^ocliproben 
bezw.  Aufdornproben  vomohreibea  und  inuner 


vorgest  hrielien  hutton.  Hr  \  HacJi  schoinl  ditM^e 
l'rolien  nie  nus/ufUhren  uii'l  •U»-ii  zu  behaupten,  die 
von  ihm  geprüften  Hh><'lio  entspriMieDden  Normen. 

Der  Kif.'i  Ics  Hrn.  v.  Baeli  gegen  eine  hohörd- 
hehe  Fet>tleguug  der  Nonnen  ist  mir  persönlich 
nidit  recht  TentMndlich.  Heines  Wissens  hat  es  in 

ilotii  Ftilcrna; ioriiilcii  \'erban<Ie  selten  weiiipi'r 
1  biü  l'^t  Jahre  gedauert,  bis  Aendorungon  dor 
Normen  berat-en  und  eingelUirt  waren,  und  so 
•schnell  wird  wolil  dor  Rundesrat  auch  arbeiten. 

Im  übrigen  habe  ich  keinerlei  Unwillen  da- 
gegen, daß  Hr.  v.  Bach  seine  Ansieht  Terttitt. 
Ich  bitte  ilin  nur,  auch  Andern  (lau  Rocht  SU 
UiMittn,  ihre  AnHiuht  zu  äuOem.    Bich.  EieUkoff. 


Die  Deckung  des  Bedarfii  an  Manganerzen.* 


ALs  Fhefi  liemiker  dor  Xicopol-Mariupolor 
(ie^.'ll-.<  luift  habe  ifh  seil  W.)'  einige  lumdert 
MangangchaJlbe.stimmungen  von  dem  sowidd  un 
unser  hiesigee  Hüttenwerk  als  auch  an  andere 
im  noiietzbeciicn  >r<'Ieireiie  lliitltTi  ^gelieferten 
Manganer?.,  da«  in  dou  rokrofskiNi  heu  (jrubon 
gewonnen  wird,  atisgefUhrty  wobei  eine  gemein- 


luid  eventuell  in  Zukunft  der  Ziegelung  harrt. 
Die  auf  den  Markt  gebraoliten  Ene  entluüten  im 


BOlianiii  lie  Pritbenahme  stattgeftin' 


t  .;  dem- 


nach feltll  es  mir  nicht  an  ik»legmal eriol  fUr 
die  Behauptung,  daß  solche  Mangangehalte,  wie 

ih'c  Iti  tier  Hiigefiilirten  Tabelle,  w  eder  Ii«  Han- 
delsorz noch  das  Erzlager  oharakteri^ioren. 

20,%  o/o  bif)  82,68  0/0  Mangan  enthSlt  der  Ab- 
fall der  Kr/e,  hogenannte?«  .Hiiss',  ein  mulnigSM 
Produkt^  das  bi«  jetzt  nicht  zum  Verkauf  gelangt 


47,82^ 
•12,63, 

41,71  , 
39^79  . 


Durchschuitt : 

Sortiertes  Brs,  grob  .  . 

kloiti  .  . 
LiemiM'li  von  beiden  .  . 
HalbBortiertes,  grob  .  . 

,  kleit)  ,  . 

Das  nach  dem  AuKland 
▼erkaufte  En  ...  .  4ltjab 
Der  Phospborgehult  schwankt  um  0.27  "o  und 
der  Schwofelgehalt  betr^  gegen  0,1  o^.  Die 
Analysenresultate  beriehen  sich  auf  da«  bei  100*  G. 
getoocknoto  Kr/.. 

Ingenieur-Clhemiker  Stattulau»  iVoMM. 


MOi 

11,77«% 

15^27. 

14,186. 

15/10  , 


Zur  Entwicklung  der  Ematlliening  auf  GuSeisen 

und  ähnlicher  Verfahren. 

Von  J.  Schlemmer,  EmatUetechniker,  1  lalle  tu  d.  Saale. 


Im  Ansohlufi  an  die  in  .Stahl  und  Eisen*  ^er^ 
öfTentlichtc  Arbeit  »Zur  Kntwickluiitr  litr 
Emailiierung  auf  Uußeisen*  hoU  diesmal  vuu 
den  verschiedenen  Verfahren  zur  Herstellung 
einer  Scbui/srliicht  auf  Metallen,  be.sumlers 
Gttfieisen,  die  Hude  sein,  soweit  dieselben  duroli 
den  GlUhprozeß  erzielt  werden  und  sowohl  fttr 
sieh  allein,  als  auch  in  \'erl>iii<luML;  mit  Ijnail- 
liorung,  Dekorafii>n  mit  Srhmelzfarbon  u>m  .  ilie 
damit  Überzogenen  (iegeiisläiido  gelirauciisfahig 
maoben ;  hierbei  sollen  die  auf  diesem  Gebiet ' 
patentierten  Vorfahren  Mearbtuntr  linflen. 

Wie  bekannt,  ist  es  zum  Zwecke  des  nacii- 
her^^  Bmaillierens  von  Gu(t>  und  Sohmied- 
eiscii,  f?I(' 'h  usw.  nötig,  'lio  zu  etiujülioromlon 
Flächen  einem  Keinigungsprozesse  zu  unter- 
ziehen, sei  es  durch  Beizen  und  Scheuem  oder 

*  .Stahl  und  Eisen«  im  Nr.  2  S.  iiü;  Nr.  3 
S.  140;  Nr.  4  S.  210. 


neuerdIngM  erfolgreich  mittels  Sandstrahlgeblise, 

um  den  auf  der  OborlKii  Iie  aus^msebiedenen 
Kulüen.stuiT  müglictisi  zu  boseiligen,  auch  Zunder 
und  Schmuts  zu  entfernen,  wodurch  ein  hnoiinrM 
Aufscbtnel/.en  des  Emaillogla.ses  erzielt  wird. 
In  dor  Kegel  geoUgen  diese  Vorbereitungen,  nur 
bei  GuOeisen  treten  nicht  selten  Uebelständo  auf, 
die  iiiro  L'rsa<  l  -  nur  in  einer  während  oder 
unmittelbar  na«  h  iieendigung  des  Glühens  ein- 
tretenden lirapiiitausscboidung  iiaben,  die  daun 
der  Grund  zur  Fntstebung  von  Btlsehm, 
Schlacken  usw.  ist.  Diese  Aussi  heidungon  ver- 
si  liwinden  natürlich  selbst  bei  sorgfaltigster 
Reinigung  auch  nach  wiederholtem  Oltthen  und 
Krkalfen  niclit  :  daher  zeigen  lün  in  Fi'uer 
emuülierteu,  d.  h.  die  auf  den  glühenden  tiuQ 
aufgestreuten  Emailliernngen  in  der  Regel  ein 

jxlatt('re>  uu-l  Iicssitcs  Aussehen,  besttnden*  wenn 
die  Emailleu  eine  oulsprecbende  LeichtilUssigkeit 
besitzen.   Das  kommt  daher,  dafl  die  Poren  des 


*•  Der  Verfasser  teilt  uns  mit,  daß  ihm  zur     Gur.stückes    durch    die    Kuiuille,    welche  beim 


Zeit  der  Veriitfentlichung  keine  anderen  Analysen 
dieser  Enlugor  vurgolegen  haben.       Die  Rti. 


Aufbringen  gleich  in  flüssigen  Zustand  Übergeht, 
Nozusflgen  raritlebt  wetden.  Auf  diese  Welse  wird 
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15.  Min  IM, 


SBtw  BntwüMmg  der  AmOUermit  «mf  OufieUe»  um».        8«iüil  und  Eiwii.  SBl 


der  Gnphit  festgehalten  nnd  kann  Mine  MistSraide 

Wirkung  auf  flie  Emaille  niolil  mohr  nusiil)on. 

Man  ituchto  Hich  nun  auf  verschiedene  Art  zu 
helfen;  ninXohst  durch  dm  sogenannte  «Inoxy- 
dieren*.  li.  Ii.  Aiis^;HlhoM  unter  Zunihnin^  \<>n 
Kohlensäure,  dann  dunth  Aufbringen  einer  Paste, 
wetofae  KohlensSure  entwickelnde  Suhidunsen 
enthält,  sowie  ferner  .dureli  Bildung  pine.K  Miignot^ 
eisentibemigee.  Verschiedene  Patente  suohten 
diese  Ziele  sof  reischiedoiteii  Wegen  su  erreichen 
und  seien  im  folgenden  der  Reihe  nach  hoNprochen. 

Ein  Verfahren,  das  inobrere  UelielstHndc  boKoitigt 
und  welches  in  einig-en  Werkon  zur  Anwendung 
koninil,  hostoht  in  <lor  Bin<iung  des  KohlonstofTes 
auf  der  Oberfliiclio  'los  fjussos  durch  Entwicklung 
von  KobleoBaure  wührend  des  UiUhprozosees. 
Die  BOdung  der  KohleosKui«  eneioht  man  d»> 
durch,  dafi  man  oino  mit  Kohlonsäur«»  ent- 
wickelnden Salzen  Ubersättigte  Mitichung  von 
Silikaten  und  Alkalien  sdimilst,  fein  serreibt,  in 
dilnnrr  Lage  auf  den  Gegoii'^t  an.!  aufliringt,  und 
den  ietxlereu  einer  starken  RotgiUhhitee  aussetzt. 
Nach  dem  Erkalten  kann  ohn«  weiteres  emailliert 
werden.  Je  schKrfer  die  Hitae  war,  desto  besser 
der  Ueberzug. 

Als  erstes  Patent,  welches  auf  dieses  Ver- 
fahren orteilt  wurde,  dürfte  wohl  Nr.  .'li-'W  vom 
2*2.  Aiiril  1870  golton;  der  Tat enlampruch  lautet : 
1.  IUe  Krzöiiguiig  eines  scIiUtzendon  UeberzugK 
auf  (iuß-  oder  Srhmiedeison,  (iull-  oder  Giirb» 
stahl  oder  sr hriiiedbarcin  tlul»  dadurch,  «lall  man 
diese  in  beschriebener  WeiHo  bei  hoher  Tempera- 
tur der  oxydierenden  Einwirkung  der  Kohlen- 
sKuro  aussetzt;  2.  die  AnwciHlunir  von  Kobloii- 
oxyd  bei  hober  Temperatur  zum  Zwecke  der 
Reduktion  eines  Eisenozydes,  welohes  sich  auf 
ilnr  01>erfltichc  von  Eisen-  und  Stalilgogonstä'ndori 
gebildet  hat,  in  Kombioalion  mit  der  darauf 
folgenden  Behandlung  mittels  Kohlentfure,  wie 
oben  boischriobon.  Ein  ähnlichtw  Verfahren  ist 
unter  Nr.  17408  und  Nr.  2U408  seinerzeit  unter 
Sdhuts  gestellt  worden  und  betrifft  die  An- 
Wendung  der  .\bga.se  der  Koiionmg,  welche  in 
die  MidTel  geleitet  werden  und  durch  Einwirkung 
der  darin  enthaltenen  KoMensXure  eine  Oxy- 
dation auf  der  Oberfläche  dos  Gussoh  bewirken. 
Hierbei  entt»toht  ein  dichter,  n)att))laugTiuier 
Ueberzug,  weither  wohl  die  Gegen.sliinde  in 
Innenriiuiiien  vor  almofspbiiris.  hon  EinHUsHen 
HchUtzon,  im  l-'reien  aber  allein  nicht  genUgend 
Schutz  bieten  dUrfle. 

Den  gleichen  Zweck  sucht  Patent  Nr.  62481 
vom  If.  lull  18fll  dadurch  zu  erreichen,  datl  das 
Eisen  mit  einem  galvanischen  Niederschlag  ver- 
sehen wird  aus  einem  Metall,  welohes  sich  bei 
etwa  1000"  verfilh  htigt  (Gold,  Silln^r,  Zinn,  Bronze. 
Messing).  Die  Ciegsnstände  werden  unter  Inne- 
baltimg  der  beseiohneten  Temperatur  geglüht, 
worauf  eine  feststehende  EiBonoxjdul.scbicht  eut- 
gteht  Ein  hieran  onsoblieCendes  Patent  spricht 


Ton  der  Herstellung  einer  Schicht  von  raagne- 

tiscbem  Ei.sen,  welclu«  dadurch  li<>rgestelll  wird, 
dait  der  Gegenstand  mit  einem  unboMliindigon 
Oxyd,  s.  B.  Manganoxyd,  bedeckt  und  dann 
cinor  (iUlhiu)g  untiirworfoii  \\ir'l.  n<'n9etben 
Zweck  soll  mau  schon  erreichen  <luri-h  Aus- 
streichen der  Ouftform  mit  Manganoxyd. 

Die  erwähnten  Methoden  erstreben  in  erster 
Linie,  dorn  Eisen  einen  HeIhKtiindig  gegen  alle 
äulieren  EinHilsse  «ehtltzenden  Ueberzug  zu 
geben.  Zwar  balien  mehrere  Verfahren  ihren  Zweck 
wolil  crrciclit,  indesseti  iiat  eig(>iitlicb  nur  das 
sugouuiuUo  ^Inoxvdationsverfahron"  eine  weitere 
Verbreitung  gefunden,  hauptsüohlich  bei  Iler- 

-stelhmc:  giiUoisornor  Kor-hgoscliirrc  nnd  sonst im>n 
Poterion.  DusKolbo  beruht  im  w  eigentlichen  auf 
der  Einwirkung  der  KohlensBuie  wKhrand  des 

< Jlühprozesses,  wobei  verschiedene  Zusätze  zur 
besxoren  Erreichung  den  Zieles  gemacht  werden, 
die  jedoch  Geheimnis  der  Fabrikanten  sind:  such 
spielt  die  Zweckmäßigkeit  des  Ofens  Ik>zw.  die 
Anordnung  der  FeueneUgo,  damit  ein  Bedecken 
der  Gegenstände  mit  Flugasche  nicht  stattfinden 
kann,  eine  Rolle  dabei.  DaO  sich  derart  ig  beban- 
delte Uegonslände  ohne  weiteres  zum  Emaillieren 
eignen,  i!«t  nicht  zu  I»«zweife1n,  nur  ist  diese  Emaii- 
lierung  infolge  der  um.stän<lliclnui  N'orbohandlung 
durch  ilas  liioxyiliercti  \  iel  zu  kostspielig. 

Auf  den  gleichen  Endzweck  zielen  die  nach- 
folgenden Potente,  wenn  auch  cliesolben  in 
erster  Linie  eine  Vorbereitung  zum  Emaillieren 
sein  .sollen;  so  will  z.  B.  Pulenl  Nr.  'J\'-l["t 
▼om  .%i  September  1896  durch  VerflQchtigung 
von  Salpeter  in  der  Muffel  allein  oder  in  Verbin- 
dung mit  Kalxiumchlorid  oder  Anunoniak^alzen 
bei  storicer  Rotglut  und  durch  längeres  Einwirken 
i;^  bis  fi  Stunden)  die  tiegonslliti'le  so  vorbereiten, 
daß  sie  ohne  jede  weitere  Behan<Uung  eiuuillier- 
(9hig  werden.  Nstig  ist  hierbei,  dall  eine  stete 
Zufuhr  von  Salpeter  otior  der  oben  bezeichneten 
Salze  slaittindet  und  daß  die  Gegenstände  lang^ 
sanier  Abkllhlung  unterworfen  werden. 

Dasselbe  will  rateot  Nr.  '.r2{t24  vom  13.  Fe- 
bruar 18!*-").  nur  fällt  ein  vorheriges  .Xusgniliot) 
weg,  da  das  Verfuhren  im  wesentlichen  ilaraui 
beruht,  daß  auf  elektrischem  Wege  eine  Kobalt- 
oder Niokelschielit  aufL't^lirncht  wird,  wodurch 
üiti  Durchschlaguu  des  Kohlonsioifos  nicht  statt- 
finden soll  und  indem  die  Bmoillef^itBer  sich  mit 

dieseti  NJi'tüüeri  lii'^scr  \  erbin(ien  s^IIon. 

Beruhen  nun  diese  Verfuhren  in  der  Haupt- 
sache darauf^  die  ObeiflMehe  des  Eisons  in  eine 
Kiseiiox  \  iloxydulschicht  zu  verwandeln,  so  «uchen 
andere  dieses  Ziel  durch  Aufschmelzen  von  mit 
Metallpulver,  Metalloxyden  bezw.  Oxydnien  stark 
gesättigten  Glasflüssen  zu  erreichen.  Hierbei 
soll  die  Oberfiöobe  des  Eisens  für  nacbberiges 
Emaillieren,  Bemalen  usw.  vorbereitet  und  gleich- 
zeitig eine  Bindung  desCiraphits  erreicht  wenlen. 
Das  erste  Verfahren  dieser  Kicbtung  entlittlt  das 
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852  Stabl  and  BImb.       Mut  BnttHdihmf  d»r  Am 

Patent  Nr.  29801  vom  12.  Mai  18R8.  Es  betrifft 

iWv  A tn\  t'iiiluiijf  einer  ^^is^•llnmr  \  i>n  fottsauror 
oder  lmr/>ikurer  Tonor^io  mit  ällieri-st  lien  Ueion 
und  AlnminiumptilTer  iinwie  eine  Mnohung  dei^ 
NeltjiMi  S\il'>i iinzfMi  iiiif  Wisiiiutlioral.  Dio  jro- 
oaniU«u  Guiutiitgü  m  enlöti  einfuuh  auf  die  Uegoo- 
stKnde  auf|i^triohen  und  in  der  Muffel  bei  Rot- 
glut eingolirannt.  Ein  wcitoros  Paicnt  »Jt^-ollien 
BrÜDden  (St,  3232»)  bezweckt  ebonfalU  dio  Her- 
steUnng  eine«i  RelbstSndiffen  Uebenugs,  dernelbe 

Wt  aliiT  als  (inimllu^'o  für  na('liliorii;^(>s  KniailliortMi 
zu  donkon.    iOs  fülirl  ilii>  Nr.  iliin  li  Hlv 

hundlun^  dor  (i»'j;on>uin<io  irüt  koiizuiit riortor 
Kalium-  H.lcr  Nutriumlüsung,  wolche  mit  Kihon- 
oxvd  tilior.-äitic?  ist.  wird  eino  Kisenoxydowdid- 
Hcliichl  iiervtirgurulitn,  wulfho  gt)gon  <ion  Angriff 
von  StUtren  und  Alludien  eohataen  »oU.  Bben- 

falls  zum  Zwei  kl"  dor  \'i>rlM'ri  iniiii,'  di»s  [ü-noiis 
unil  anderer  Metalle  l'ilr  utu-hherige.»  Kmuillieroii 
und  Dekorieren  nsw.  «oll  dumh  Patent  Kr.  4H'wS 
viim  2(J.  SoiitomhtT  INSil  iMiie  ranlm  (lliorliiii'lio  er- 
zielt werden.  Danucii  wird  ein  UeniiM-h  voa  NtixiiK- 
Bchmirgel,  reingepulvertem  MagneteieeneMin« 
Blei-  udor  Zinns<-ifo  oder  Kexinaten  und  Flufl 
auf  die  Oborltüohe  aurgut  ragon  un<l  eingoliraiint ; 
daNHotbe  bezweckt  I'iitont  Nr.  "»2-ttil  vom  10.  Sep- 
toirihur  ItiHU^  nur  wird  liior  dio  Anwendung  einer 
Mischung  aus  Nii'kcinx \  .1  und  ( 'lirotiifMsi'n  in 
l'ulverform  mit  Stearin-  und  Terjiontiuöl  unter 
Zuaats  eines  Bleiflttiiaea  nun  Einbrennen  em- 
|)f(>h!oii.  I'alont  \r,  .V;218  vom  2(i.  .lanuur  IHfX) 
uininit  uiiülall  der  U.xy«ie  Uraphil,  Kuki«, 
Sohlaoke  oder  Kaolin«  entweder  mit  Waaser  oder 
mit  rinoni  ttiit  HkMi>\yden  oder  Bieiboraten  ab- 
gekuehtou  Leinültirnis.] 

Einen  andern  Weg  BchKgt  Patent  Nr.  21 2RS 
(vom  !(!.  August  IHSJ)  t'in;  dunii  dieses  Ver- 
fuhren twU  der  UuU  schon  in  der  Form  fUr  naoh- 
berigee  ÜSmaiUieren  vorbereitet  werden.  Hierbei 
wird  die  (iutlform  nur  mit  .Seliwefel  oder  in  Ver- 
bindung mit  )l()i/.k(dde,  t^uurzpuh  er,  l'elroieum 
oder  Oel  iilierstogen;  aueli  kann  der  fertige  tio- 
genstand  oder  die  Blec-li teile  vor  dem  Knuiillieren 
mit  S'  hw  cri'Isiiuro  oder  Peiinleum  iliior^nssen 
und  geglüht  werden.  6»  vorhcreitole  (jegen- 
attode  a<dlen  aioh  ebenfalls  ohne  weitere«  email- 
lieren lassen.  iHireli  Patent  N'r.  I!)2.")."»  (vom 
22.  duli  lti81)  wird  »ehon  eiue  Etnaillieruug  heim 
Giefien  erhalten,  wenn  man  die  Oufiformen  und 

Kerne  tiril  einer  IsoliiT'-rhiflit  au>  S|n'ik>t i>iti- 
pulver,  Holzkohlenpulver  und  Pelruleuiu  »owie 
mit  einer  bittenmlKhalttgen  Snhicht  veniieht^  und 

auf  diese  Is.ilicrs«  Iii.  hl  da-  mit  Kleistor  oder 
8on.Hligora  Kiebuht^df  verriebene  Kmuillepulver  uuf- 
trägl/.  Hierbei  soll  sich  die  Emaille  mit  derl)l)erilticlie 
des  Chinea  verschmelzen  und  eine  Glasur  ei]geben. 

Aus  allen  diesen  Verfahren  ersieht  man,  dafl 
die.sell)en  /untidiKt  den  Zweck  verfolgen,  den 
Kohlenatoff  des  Kisena  au  seratttien  oder  auf  der 
OberflKche  zu  binden  und  unaohädliob  au  machen, 


litruttf  muf  OupHrnt  um».  M.  tAxg,  Vr.  8^ 

waa  ja,  wie  bereite  eingangs  erwBhnt,  zumal  hei 

GuCieisonemaiUe  fUr  putes  (ielin^ren  von  größter 
Wichtigkeit  iat.  Krklarli«;b  iäl  e»  dalter,  daß 
Sohmiedeiaen  und  Blerh  infolge  dea  geringen 

Kohlensioirnehalles  sich  Ieichlerem;n!!ien>n  lassen, 
wecihalb  auch  ein  grapbitannes  Eisen  Hieb  viel 
beaaer  für  dieae  Zwecke  eignete  ErldSriioh  iat 
e.s  s.iinil  auch,  dati  z.  H.  sich  amerikanische  und 
HcJiwedittche  üuUeixen  gut  zum  Kaiaillieren  eignen. 
Die  nachatidienden  Anaftihningen  sollen  no^ 

einen  kurzen  Ucherhlick  üher  die  verschiedonen 
Verfahren  und  Vorschril'ten  des  Enmillierenx 
geben,  »loweii  dieselben  unter  l'ntenlM'hutz  ge- 
atellt  wurden. 

Kinos  der  er>ten  l'afonte  'N'r.  ISl*!,  Sept. 
Will)  bebaiidoll  ein  Verfalirt^n,  nach  weli-beni 
man  mittela  der  (rlaablKrorpfeife  aua  der  ffttaaifrea 
Knuullema.sse  eine  Kuirel.  Zylinder  usw.  hliist, 
weiche  in  das  zu  emaillierende  (iefUß  eingesetzt 
wird  und  eich  den  Wandungen  deeaelben  an- 
schrriieift  hezw.  fest  damit  verhindot.  Pjix  (iefiiO 
w  ird  vorher  in  glUhemlen  Zustand  vorsetzt.  Uundi 
Riefen  und  Einkerbungen  in  der  Oberfläche  des 
(lußeittenM  soll  eine  hes.s4«re  Haltbarkeit  erzielt 
werden  l!n  anderes  Verfidiren  l>eslelif  in  der 
Anwiwiilua^  euier  Mischung  uu»  Silikat«*!!,  lieru.v, 
Soda,  Gip«  und  ameniger  SKure,  die  getiohmolzen, 
gemalden,  aufi,'!»? ratrctt,  und  tnittols  Wiisseniampf 
langsam  getruekuet  w  ird.  lv>  »ullen  t>ich  hierl^ei 
dunkle  Klecken  in  der  Glaaur  bilden,  welche  dem 

ferliiren  (ie^'enstaiid  ein  marmoriertes  Ausseben 
geben.  Um  <len  L'eber^ug  «licker  und  dauorliafter 
SU  machen  (Patent  Nr.  87978),  werden  auf  die 
noch  feu«  hte  (irundmasso  gepniverte  oder  gp- 
kümte  Kieselsäure  oder  andere  pulverfürmige 
hezw.  gekVmte  Silikate  aufgestreut  und  Mit 
dieser  tirundsc  hiebt  eingobnmnt.  Durch  Patent 
Nr.  -'{TsriiH  s'dlen  riuirmorierto  oder  ^relleckte 
lünaillierunger»  er/.eu^jt  werden.  Zur  KmailU*- 
ma.sso  wenlen  danach  unlösliche  Karbonate  bil- 
dende Sal/e  (Sulfate  des  .Nie  k eis.  Kohalls,  Kupfers, 
ChroniH,  HiMenn  und  Mangans)  zugesetzt  und  der 
mit  dieaer  Emaille  Überzogene  Gegenattmd  in 

nocli  ffMichtem  Z\ist:mde  mit  Ainninniaksoda  über- 
putlert  und  gebratmt.  l->  eutsleben  nun  auf  den 
mit  Ammoniakanda  getroffenen  Stellen  Flecken 

\  uii  \  ersi  hii>denfarhii.n.;ii  \ii--.etieii.  \  eriirsai  ht 
durch  die  fUrbende  Wirkung  der  Sulfate,  z.  B. 
bei  Kitpfer  und  Chrom  grUn,  bei  Kobalt  blau, 
l  ei  Mangan  violett,  bei  Nickel  und  Eisen  hraun ; 
die  nicht  von  der  Soda  getrotfenen  Steilen  bleiben 
hellfarbig,  entsprechend  der  EmuillezuRamnien- 
selzunp. 

Kine  iihnlii  ho  Wirkung  wird  dur<  h  Patent 
Nr.  Ji2  2Sti  vom  2Si.  I)eicond)er  erzielt,  wobei 
eine  BmaiHeauaammenaetzung  von  überwiegend 

ftlkalisclier  neschafTenlieit  trenoimiipn  wird,  und 
wuliei  t^tio  oben  best  hriebeneu  Sulfate  auf  die 
noch  feuchte  Unterlage  gepudert  werden.  Bh 
entstehen  hierbei  ebenfalla  veraohiedenfarbige 
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Mitteilungen  aim  der  Gießtreiprajci»^ 


Stahl  and  Ei«on.  H.'iS 


Flockiiuf^on,  jt>  IHK  hi\pin  Jit*  Auswahl  lior  Motall- 
Milzo  wur.  Zwei  weitore  l'utcnte,  und  zwur 
Nr.  78800  vom  la  NwMubw  1879  und  Nr.  116016 
Vom  -4.  Miir/  11*)0,  linliiindoln  <Iie  .\nwendnng  von 
Tiumxäuro  boxw.  Titanglüsera  snwuhl  zur  Kr- 
sielunif  Ton  in  einrnn  Auftrag»  genügend  decken» 
dcMi  l'!inaiIln(U)pr/ii^en,  als  mii  h  als  Miililonziis.itz 
an  Stelle  lies  Zinnuxyd«;  nebenbei  wird  uoeli  ein 
ZuHata  von  KieRolsKure  snir  MQhle  gegeben.  Der» 
arti/^o  Emaillen  sollen  eine  jfrößoro  \Vi<lors(an<i.s- 
fliliigketi  be6it«en,  als  die  uiit  Ziimoxyd  gelrUbten. 
Dieiielben  Ttemiltaf«  emtrebt  »in  andere«  Pafeni 
dnn  ii  AnwenduHfr  pliospbursaurpr  .\lkalion  mit 
Aluniilimo  der  erdigen  Salze.  Kin  in  letzter  Zeit 
patentierte«  Verfuhren  wendet  als  TrUbunga- 
miitel  Kalziumphoephat  an.  Zur  Erreichung  der 
Trtlbunf?  und  frröReror  Keuerbe-stiindigkeit  wer- 
den bei  diesem  Veri'uliroii  Mi^icbungen  von  Ulä- 
■em,  welche  Phoepbov^re  enthalten,  mitaolohen, 
wolcho  K)dziumverbin<lunpen  enthalten  in^r^re- 
NtelU  und  aufgobrunnl,  8o  daii  währen«!  dos  Hrenn- 
proxewtee  Kalziomphosphat  entsteht. 


Endlich  möge  noch  zweier  N'erfaliren  l"';  ier 
Verarbeitung  der  tüniiiüle  bezw.  beim  .Viittra^^en 
und  Brtnnen  denteiben  Erwihnung  gosohelMn. 
Neben  einigen  Auftra>rma»ichinen,  tnit)els  web  her 
dio  Krauillo  auf  nioirhani.scliem  VVogo  uufgubruclit 
wird,  ist  beeondera  eine  y<miohtung  von  Intor» 
e<so,  web  lje  in  Nr.  KilHtTH  patentiert  ist  :  diesellxi 
botitoht  im  wuMeulliitben  aus  einem  dreh-  und 
kippbaren  Tiftob,  Uber  welchem  eine  Siehvnr- 
richtung  an^reordnet  ist,  dio  auf  rne<  banis<-beni 
Wege  in  rüttelnde  Bewegung  gOKOtxt  wird, 
rhinth  geeignete  Vorriohtnngen  neigt  man  den 
L.  H.  mit  einer  Kudewanne  beeet/.ten  TIn«  b  nach 
der  gewilnscblen  Ricliliinp,  worauf  die  Sioi»vor- 
riclituug  in  Tätigkeit  geset/.«  wird,  welche  die 
Kmaille  auf  die  gewUnschle  Stelle  streut.  Ktne 
iilmlicbe  Einriebt nnp,  welche  besomliM-N  in  I  Vank- 
reich  zu  dienern  Zwec^ke  in  Auwundung  konnnt, 
beateht  darin,  daß  die  Emaille  nach  AH  der 
Sunilstralilirobläse  t  rocken  aufgeblasen  \\  in!  Ha« 
Auftrugen  mittels  I.<uft<lrti(tkgeblüiie  wurde  bereit« 
frUb«r  erwähnt. 


Mitteilungen  aus  der  GleOerelpnixis. 


QieBoroinotizea. 
I.  Ponnmaterialien  and  ihre  Anfbereitaog. 

Der  Hi'iiKT  natiirlichf II  LB>;on<tiitte  ciitimninionc 
FormiMind  wird  zunächtit  auf  guhouton  l'Utten  oder 
in  einem  rotioreadcn  Trockonapparat  getrocknet  und 
hietaaf  ^mablea.  if^  feiaea,  glatten  OnA  mal  der 
Sand  mindettena  ein  Sieb  Nr.  80  bia  TO  —  d.  b.  ein 
Sü'li  nut  fiO  liix  70  Manchen  ouf  «loa  laufcnilen 
Zell  vnL'liHcli  —  und  für  Kewöhnlirhfn  Päi»i>n>{uli  ein 
Sirl»  Nr.  ;tu  pftttnieren.  I'u«  Maliii  ii  (■rl<il;.'-t  in  Koller- 
KiinK''n  mit  8elb)<ttHtit;er  .Sii-Iivorrichtuii^  und  KU<'k- 
forileruiii;  (leg  zu  gruben  Saiulos  nach  dem  .Mahl- 
werk. Wenn  die  Siclnorriflittini.'  iii'U>'n  dem  Kuller- 
gaag  liegt,  ho  lüllt  da«  diir<-li  <1>  :i  AUstreicher  auS' 

Sotragene  Out  in  «ia  rotiereadv»  Polvgonaieb,  weldiea 
en  grobea  Sand  elaem  Habrade  lanbrl»  am  dem  ea 
dereb  ein«  Klane  wieder  auf  den  TeUar  dea  Llufer- 
werkei  xurflekkommt.  Statt  da«  Hnbradci  kann  aurh 
ein  Hocberwork  ant^i-bnu  ht  winb  ii.  Niich  ciiicr  andorii 
Kontttruktiun  (mmi  Hiip[i  iV:  Ki  iitlii  r,  .Miiiiiilu'iiii  -  Ab- 
bilJiuig  1)  wiril  i'.iti  kt  mit  lii  in  Kollorgani,"'  ''in  fi'^-ti'«. 
koulrtohos  .Sii'ti  A  viTiinitjt,  web'hes  die  von  oben 
angi'trii'licMi'  Wi  lle  H  in  ihrem  unteren  Teile  umgibt. 
AuUcr  ilcii  Mnlilriripfn  C  und  D  ist  noch  ein  ebenfalls 
um  l  irie  Lori/oiiinlo  Achac  undaufondex  ■Sebüfifrad  E 
Torbanden.  Üaaaelb«  kann  aatOrUeb  nleht  aamittelbar 
aaf  deni  Hablteller  anfatebe»  and  folglieh  aaeb  aicbt 
dnreb  die  Reibung  in  Uindr«hon|;  temetzt  werden  wie 
etwa  die  Mahlringe,  woshalb  es  von  der  Welle  B  an»  durrh 
das  HciUenrail  F  ans;etriebpu  vfird.  Dftf-  Ii r<|,rr.i  1  E 
wirft  nun  ilns  Mahltriit  iiiirh  inni-n  durch  lien  I  ri.  iii.  r  (} 
mit  ilic-  ''i'  \.  iliiri  li  «i'li  lii'H  der  feini'  ."^iinil  niicli 
al>wurt»  au-<gi'tra;riai  wird  in  den  H«am  H,  in  den 
s.  B.  BtetN  ein  KippwaK'en  untergefahrea  werdea  kana. 
Die  IieiHtunt;i-n  für  Ko!ii'rgjln{fe  wnd: 

Stündliche  Leistunif  .  .  .  100  2G0  hm  7.'>0  1000  kg 
Erforderliche  Hitrielmkraft    0,7    1,0  2,.^  4,0  »1,0  P.S. 

Anfier  den  KoUergflngen  dienoo  auch  Kugelmühlen 
aar  Saadxerkldneraag.  Bei  deaielbeB  ist  jedoch  ein 
müglicbut  Ireckenee  Material  Bediagaag  ffir  eine  gate 

Loiitnng. 


Der  fein  gemahlene,  trockene  Sand  wird  aodann 

mit  gebrauchtem  Sand  im  VerhiilliiiH  I  : '_'  hi*  1  :4 
^endocht;  dicscH  Verbültnis  hängt  iinupl-ui  lilii  h  ndt 
der    Ndtur    (liH    Sanile4    zu  saiii  nun.      lleni  (irrnengo 

wird  feiner  i^teinkublenstaub  in  drei  bis  »edis  Itaum- 
teilea  aageaetit;  bei  atarkwandigen  Onliatttoken,  wo 


IIS 


t  


AbMMma 


ein  Anbrennen  den  Sandes  leichter  iiiri(,'!ii  li  wäre,  Ut 
ein  höherer  Zitsata  aotwendit;.  Pnrrh  \'.  !-.ii<  lie  lüBt 
sich  auch  nut  dem  geeigneten  IVozentttatis  nn  Kohlen- 
«taub  die  ()berflächeufarbe  dcK  Uumcb  nach  Wunsch  er- 
haltea.  Daa  Teroiiachen  des  alten  and  neaen  Saadea  and 
dea  Steinkehlenalanbee  geachieht  entweder  dnrch  Auf- 
fahreain  Haufen  Übereinander  und  nachfoltrendi  N  Um- 
•ebaofeln  oder  in  Mi»chmaMChinen.  Habel  wird  t;leieh- 
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354    Suhl  und  Biflen. 


zcitijf  durch  WaDitcrziiMatz  doiii  San«l<'  «iic  fQr  die  For- 
iiiiTfi  nöti^fi'  Kcuchtijrki'it  crtoill.  Bei  zu  ^roUciii  Fcurh- 
tif;ki-itH);o|]alt  wird  litr  OuB  jlcit-lit  hart  und  hUsi^. 
Wenn  ttich  der  Sand^w«-j»on  zu  hoher  K<>urhti)fkeit  in 
der  MiBchniaBchine  iiii'ht  ^ut  TorarlK>iiet,  ho  i^t  er 
auch  fQr  ilio  Formerei  /.u  iiaK.    Namentlich  fdr  den 


I 


Abblldanc  ». 


ForiiiiiiaMchinenbütrielt,  hei  welchem  mit  KQcknicht 
auf  rAKche  Arheit,  Schonung  der  Modelle  und  Hchön- 
beit  der  Oberfläche  keine  LuftHtiche  gemacht  werden 
können,  hoU  der  Feuchti$;keitH^'ehult  dei«  HandeH  nicht 
mehr  als  C  bi«  G';'»"«  betrauten.  Zur  Miachun);  eiff- 
ncn  »ich  am  b<'«ten  SchleuderiiiaHcbinon,  welche  ineiHt 
eine  horizontale  Welle  beHitzen  und  (iOO  bi*  800  Fm- 
drehungen  in  der  Minute  machen.  Der  Foriiiaand 
fQr  llandformerei,  Mctallf<;ießerei  u.  der^l.  erfordert 
gewöhnlich  keine  »o  auHgiebige  l>urrharbeilung  wie 
für  Matiehinenforiuerei  und  feine  Uiißwaren,  bo  daß 
für  nolche  Zwecke  eine  einfache  Schlajfscheibe  mit 
mehreren  Stiftenreihen  genügt  (Abbildung  2).  Der 
Itiemenantricb  int  volli«tAndi);  iiioliert  unil  gegen  die 
Einwirkung  den  Sanden  gexchützt.  Da»  nach  unten 
offene  UehilUHe  um  die  Schlagscheibe  macht  ein  Vcr- 
Htopfen  unmiiglii^h,  weNhalb  Hich  in  dieiter  Matichin*- 
auch  Mtark  feuchter  tiand  verarbeiten  l&St.  Kei  einer 
Ketriebskraft  von  1  bezw.  12  i*.  8.  int  die  Htfindliche 
Hüchstleiütung  H  bezw.  6  cbni,  wenn  die  liedienung 
durch  zwei  Manu  oder  ein  Becherwerk  erfolgt. 

Zur  Vorberi'itung  von  KernHand  gehört  hAuß«; 
noch  der  Zu»atz  eine»  besonderen  Bindeiiiitteli«,  für 
da*  die  BcHchaffenheit  den  SandeH  von  groller  Wichtig- 
keit iHt.  Der  rohe  Fornmund  lieHtebt  auH  kleinsten  Kör- 
nern hiit  zu  solchen  von  tl  mm  Durchmesser.  Noch  viel 
erheblicher  aU  dieser  Fnterachied  in  der  Orftße  ixt  die 
VerBchii'denheitderOestalt,  welche  vom  Mcharfkantigen 
eckigen  Korne  ins  vollkommen  abgerundete  Korn  fiber- 
geht. Während  beim  ncharfkantigen  Hände  die  inein- 
andergreifenden VorMprünge  und  Vertiefungen  der  ein- 
zelnen Körner  iler  ganzen  MaHse  ohne  weitere»  eine  ge- 
wiftde  BindefÄhigkeit  erteilen,  fehlt  die»elbe  vollMtHiidig 
bei  einem  iSande  von  gerundetem  Korn.  .Nun  int  aber  der 
letztere  eigentlich  niemalt«  frei  von  Lehm  oder  Ton 
und  verdankt  diettem  Bestandteile  glcichfallit  eine  na- 
tQrliche  Bindekraft,  welche  sogar  ho  groß  werden  kann, 
daß  fetter  Sand  schon  ohne   ein  besonderes  Binde- 


mittel auch  sehr  feste  Kerne  liefert,  wie  sie  auH 
scharfkantiirem ,  magerem  Sanile  allein  nicht  erhalten 
werden  könnten.  Der  grüße  Vorzug  der  Kerne  ans 
scharfkantigem  Sande  ist  die  bessere  (iasilurchlAssig- 
keit,  während  man  bei  gh-ichcm  Zusatz  eines  Binde- 
mittels aus  fettem  Sande  zwar  festere  aber  auch 
dichtere  Kerne  erhält,  welche  zur  .Xbführung  der  Gaae 
hinreichende  l.uftkanäle  haben  müssen.  I)ie  Binde- 
mittel,* welche  dem  Kernsande  zugesetzt  werden,  be- 
sit/.i-n  ihre  bindende  Kigenschaft  entweder  schon  im  ge- 
wöhnlichen Zustande  oder  nehmen  eine  solche  erst  bei 
ihrer  Frhit/uui;  an.  Si4'  sind  fest,  wie  Stärke,  Korn- 
mehl, bestmilere  Mischungen,  Kcdopbonium,  Kartoffel- 
mehl, Kaps-  «Hier  Flachssamenkuchen,  und  HDssig,  wie 
Fischöle,  l.eim  und  besondere  .Mischungen  mit  dem- 
selben, Leinöl ,  Melasse,  Terpentinöl  und  besondere  Uel- 
mischungen.  Für  eine  allgemeine  Verwendung  sind 
die  Oele  gewöhnlich  ZU  teuer.  Die  genannten  Binde- 
mittel werden  in  verschiedenen  Meniren  zugesetzt,  z.  B. 
.Stärke  wie  I  :  40,  Kornmehl  1  :  I.'),  Kolophonium  1:15, 
Leimmischungen  |1  :  40  bis  I  :  l(Mi,  Melaase  1  :  40  in 
Baumteilen.  Das  Bindemittel  muß  dem  Zwecke  ent- 
sprechend gewählt  werden.  Rasch  trocknende  Kerne 
erhält  man  z.  B.  aus  einer  .Mischung  von  feinem  Sande 
mit  Melassewasser;  sie  lassen  sich  24  Stunden 
nach  der  Herstellung  benutzen,  müsaen  aber  vor  der 
Kinwirkung  der  Luftfeuchtigkeit  geschützt  werden. 
Für  gewisse  leichte  und  mittelschwere  Gußstücke 
können  Kerne  aus  feinem,  scharfem  Sande  mit  Kolo- 
pboniumzusatz  sehr  rasch  getro<:knet  werden,  je<locb 
ist  eine  llnndhabung  derselben  im  heißen  Zustande 
ausgeschlossen.  Vilr  glatte,  kleine  Löcher  in  einem 
EisenköriM^r  läßt  sich  gewöhnlicher  Formsand  mit 
Oelzusatz  verwenden,  doch  dürfen  die  Kerne  bei 
kleinem  Querschnitt  nicht  zu  lang  «ein,  »weil  sie  sonst 
stark  schwinden  und  sich   verziehen.    Scharfer  Sand 


0 


Abbildaa«  a. 

mit  Oelzusatz  ist  ausgezeichnet  für  Kerne  von  groier 
Festigkeit  wie  für  Zylinder,  Radiatoren  und  dergl. 
Die  N'ermengung  des  Bindemittels  mit  dem  Formsand 


*  Berichte  Uber  diesen  Gegenstand  enthftit  „Iron 
Xgo",  16.  Juni  1904  8.22  und  II.  Mai  1905  S.  1581. 
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erful){«,  iuili  iii  li  l/.ttTi'i-  im  Uiliifcn  nuf;,'<'fnhr>'ii  und 
«'in  fi'ntf«  Uiiiilcrnittol  Biifs;<'''tri-iif,  .  in  tli[-<-ii;i  «  liin- 
)fe(;i'n  niif^<<>i|irit/.t  wir<l;  dnua  winl  ilit*  .Nlnsiit-  ciit- 
apr<'('lii>ntl  mit  NVasser  i»nf;<'ff'U<'htct,  i|ur(-lii,'i'si'liaufelt 
und  durch  ein  fi'xeb  geworfen.  8c'lbstve»tHndlich  ist 
die  TollaUndifittc  Mischung  des  Bindemittels  mit  dorn 
Sude  umutreben.  Von  den  troekenen  Biademitteln 
IlSt  sich  Kornmehl  mit  Rfickeielit  auf  «eine  ^roBe 
Foinhcit  am  lo-iitcn  und  Kolophonium  nni  iiclili'<-litc(>t<'n 
mit  (h'iii  SntKir  VI  rtniurlK-n.  DiT  I'ri"i>t  *U'*  Hindi-- 
iiurli'l-  iniil'  ;iiitiir!iili  ,iiit'  ilii-  ( \H<li|jf)iilii'if  gc- 
hraui  iihlrrtLiji  n  S|llllll•^  Ijf/.osji'u  wcnicn,  »olioi  iiiicli 
dir    iTzi'  lte  Fi'Htij;k«-it    diT  KiTlH-    /u  iMTÜrkf-icIltii'i'ii 

ist.  Mit  einem  irntt  ii  Hinilcmitti'!  huIIi  ti  lür  Korne 
•owobl  im  L:rini>'n  jiU  auch  im  (;i>trni  km  ti  n  /.liHtUld 
feati  im  nbgeiiiUiltou  (iufiatadi  jedoch  mOrbe  uiiJ  zer- 
fallsn  lein.  Sin  aollen  ferner  raacb  troekaon,  geg«-n 
Lnftfeuchligkeit  wideretandsfahit;  sein  nnd  ihre  Oe- 
■talt  nicht  vi<rinik>rn.  Bpiin  (üi-Son  soll  dlo  Om- 
cntsvicklun^  MM"i:;Iii-list  j^.'iiiii,'  sein.  I'iii  «Iii-  Itinili'- 
fähit^kfic  lU  r  vcri^i  hii'ili'iii  ii  /iih.it/c  \ >Tt:li'ic  lu-n  zii 
könm-n,  werden  durch  StBiiipfcii  iidcr  l'r.'r<«fii  /yllti- 
dridrhi'  Kernt'  von  heHtininitüti  Ahiiu-Kitunj^eti  her- 
;;e!4ti-llt,  hei  einer  i;«>wiHHi>n  Temppratur  getro<tknet 
und  dann  in  horizontaler  I>age  bei  bestimmter 
Auflagerentfenrang  In  dor  Mitte  Mb  mm  Brurb 
belaatet. 

Das  Mischen  von  Lehm  mit  orsanucben  Zasitsen 
sowie  da»  MlMchon  von  MasNO  erfolgt  zumeist  in 
Mtehcndeu    MinehniaHehinen   bekannter  KonHtruktion, 

deren   siiinilliche  Leirttunt;  ;i  ehtii  Ix  tr.'iL't   In  i  riiiem 
Arliriisvi-rliraueh    von   4  I'.  S.     UhIm  i    «iid    dn-j  i^<'. 
Miixrhte  Material  st'  tii,'  untiT  hruek  jiii-*;,'i  iiiiHt.  Mii- 
hori/nntnh^  Kn>  t-  und  .Mit«ehniai«'hin>-,  l'atiMit  \Verni'r-| 
Pf !  <■  j  d    r  !■  r .  <  iinnhtjiiil  ( Ahhildiini;  H),  lM  «orj:t  niHüehi- 
nell  nur  das  Durehkuolen  und  Miitchou,  während  iImh 
Austragen  durch  Kippen  von  Hand  geschieht.  Um 
die  WeUe  A,  welche  vnn  der  Hnnpttrnaamiasioa  in 
beiden  Drehrichtun;;en  angetrieben  werden  kann,  iat 
der  Mischtrott,  der  einu  llaitfrnPuMnlaKe  he--jr?f.  Vipphar 
gelnjj^ert.     Hie  AVelli'  A  Irriht   mittel«  Zuliuniduber- 
BCtzunj;  die  beiden  Hi  luiiif.dwvllen  Ii  und  ('.    Soll  die 
Mischun);  aus^deert  werden,  ho  nini  von  der  Hand- 
kurbel  l)   und   iler  Kette  aui*   ilie   KettenHcheihe  K 
und  damit  auch  die  Welle  F  mit  den  KettentM-betben  <• 
und  II  gedreht,  wobei  die  Ketten  J  und  K  durch  An- 
bebnng   ilirw  Bnfeatigttngspunkte   am   Tra«i  das 
Kippen  demdbeii  iMwtntea.  Znm  Anacleiob  mrLaat 
■ind  an  den  Ketten  J  und  K  Oegengewicnto  angehSngt. 
Die  Maschin«»  wird  in  vier  OröBen  bis  tu  0,«  cbin 
fnhiilt  unsijrfiihrt  nnd  i-T  mit  ^uti'm  lOrfol)»  auf  einer 
grfiütTen  Zahl  vuii  Werken  in  Anwendung.    Bei  einer 
l''Qllunf;^  Ton  0,5  rinn,  die  liei  Lidnii   in        und   lu  i 
dand'in  2ü  Minuten  dnreli;,'i'mi«eht  wini,  lietrilfjrt  der 
Arboitsverhrauch  je  naeli  d.  r  HeHchaffenheit  den  IjehnieH 
oder  Bandes  2  bin  tl  1'.  S.    F.in  neuei«  F'orinmaterial 
für  'die  II  c  r  »  t  e  1 1  u  n  g  h  1  e  i  h  e  u  d  e  r  Formen  will 
Cnldwell  einffitinm.*   Wird  nach  aniner  Beliauptang 
backende  Kohl«  ia  einem  besonderen  Ofen  auf  mehr 
als  2200"  C.  erhitzt,  ho  ittt  nie  nicht  nur  vollBtSndig 
ontgSHt,    Mondern    auch  unentzündlich   und  unlöitlich 
für  RiHen  und  Stahl,  weil  die  Temperatur  der  (lüsHiifeii 
Metalle    beträchtlich    unter   der    anu'ewnndten  Ver- 
kokungxtemperatiir  lietrt.    I>ie  ferriijon  Fnrnien  Hidlen 
ebenfalls  wieder  auf  die  erwähnte  Tem|jeratur,  und 
iwar  durchaus  gleichniüllig,  erhittt  wwden  und  dabei 
ihre  tiestaU  nicht  veriadern.   Oena«  M  wie  bleibende 
Formen  aoUen  auch  Kamlcaiten  aoa  Kohle  aafef«rt%l 
»orden.  Veam  dieeolbenaehUnBiieb  laikKolilenpalver 
gefUK  nnd  anf  mehr  als  800*  C.  erhitzt  woroM,  M 
Holl  man  poröse  Kerne  erhalten,  die  nrtinentlicll  bei 
stark  gegliederter  Gestalt  empfohlen  werden. 

  Fr.  Sckrttmtl. 

•  ,Irmi  A«e«,  18.  Jaaaar  1906  8.  SM. 
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Bestrebungen  im  amerikanischen  Gießereibetrieb. 

,The  Iron  Age*  •  bringt  eine  längere  Abband- 
lung  von  Dr.  Mol  denke,  die  unter  der  l'eber- 
schrift  .Bestrebungen  im  Qieftereiwesen"  die  ameri- 
kanifteheu  UicflereiTcrbBltaiaae  eiaer  Kritik  nnter» 
aiebt  und  insofera  von  latereiae  ixt,  als  sie  zum 
Teil  auch  dentsehe  ZnatSnde  znm  Vergleich  heran- 
zieht und  einen  Blick  in  die  ?ukünftii,'e  Kntwicklung 
dei*  «üeliereiweHenH  wirft.  Im  fuleeiiden  ;.'eben  wir 
den  wesentlichen  Inhalt  den  AufHatzet  wiediT.  Der 
deutxche  (t ii-ßereimann,  no  meint  der  Verfasser,  hat 
eini'  gewissi'  V lineie;iiiit;  dagegen,  in  tfleicbem  Maße 
wio  der  Amerikaner  einen  so  auUerordentlichen  Wert 
auf  Sjatem  «a4  OrgttdaaUoa  in  i  modernen  Nen- 
anlagen  in  legett;  er  int  gewöhnt,  aeine  Onfiware, 
die  rieh  ana  mehr  Toradiiedenartigen  HtOeken  ron 
kleinerem  Oewicht  zusammensetzt,  eine  nach  dor 
andern  zu  gießen  und  fertig  zu  machen.  Dor  in 
«"ikiinoini^icher  Hinsicht  Hchärfere  Blick  de-i  Amerikaners 
^fielit  ilas  Modell,  selliHf  eine«  kleinen  Auftrages,  in 
Massen  ab.  iniielit  die  Ware  ver-nndl'eitii;  und  stapelt 
sie  dann  auf,  um  weitere  Aulirit^'c  diesem  l>ager  zu 
entnehmen,  bis  dasselbe  gröfttentcils  aufgebrancht  ist 
und  wieder  erginzt  wird.  Bei  solcher  .Massandar- 
atellungwird  die  grOStniögliche  Arbeitoleistung  erzielt 
uad  die  Sttteke  kommen  tadelloa  ana  der  Form«  Ab> 
geeefaen  daTon,  daS  man  Pormmaaehiaen  anwendet, 
geht  man  auch  darauf  ana,  den  Raum  möglichst  aus- 
zunutzen, d.  b.  auf  maglicfast  kleiner  Rodentittcbe  viel 
Ucwicht  herzustellen,  Wu/u  iiiitürlieh  entspreebende 
.Vnordnunt;  <ler  Form  und  ( iieliinethiide  notwendi;;  ist. 

In  der  li>  liandliiuL'  des  Hände»  sinil  die  curo- 
päi-ichen  (iieliereileuie  den  amerikanischen  in  jeder 
llinslcht  voraus,  da  man  in  europAuchon  Gießereien 
den  äand  immer  aufbereitet,  in  Mischmaaehiaea  durch- 
arbeitet und  so  ein  rndf^iehat  gleiebmiSigea,  dareh- 
liaaiges  Material  zur  Anwendnag  kommt  Eine  m1^« 
Behandlung  trügt  vor  allem  dazu  bei,  beeondera  bei 

schwer  schmelzbarem  Sande  einen  SuBorst  glatten 
(iuli  herauszuwerfen,  worauf  der  anierikanigcliel  ÜeBerei- 
mann  i-ein  Huiiiitaiii,'eiiiiierk  richten  s<dlte.  lUi  die  ,\l)- 
nehmer  vor  allem  das  Aussehen  der  Ware  zu  tadein 
ballen.  In  d(>m  nicht  so  v(>rarbeiteten  Sand  backen 
die  lehmigen  Teile  zusammen,  und  die  aus  reinem 
Sand  (Kieselsaure)  bestehenden  bleiben  ohne  Binde- 
mittel, wodurch  oft  Teile  der  Form  anabrackela  und 
die  OberUdie  nnih  wird. 

Em  weiteres  Erfordemia  der  Zeit  ist  dann  die 
Rinfflhrung  von  Normal-Formkasten  und  -Modellen, 
sowie  ein  Handinhandarheiteii  des  Modellkonstrukteurs 
mit  der  Formerei,  was  nueli  besonders  dem  Fa- 
brikauten  der  Furnimaseliinen  zugute  käme,  lieber  kurz 
oder  lansf  wird  sich  der  dedanke  verwirklieben,  daß 
man  be-«timmte  Teile  an  Modellen  normiert,  um  bei 
Herstellung  des  tiusses  weniger  Arbeit  zu  liabeB.  Man 
wird  häufig  genug  beobachten  können,  wie  leider 
Teile  einer  Lehmform  wieder  abgerisBen  werden 
mSsaen,  was  man  rieh  h6tte  eraparea  kSaaen,  wenn 
man  der  Anwendung  atladiger  OuBformon  mehr  Be- 
rücksichtigung t'eschcnkt  hätte.  Die  Finfilhrung 
solcher  (iubformen  (Metjillfi)rnieii)  hängt  ullr  l  iings 
cn»;  mit  der  Spt-zialisierune  des  (iiellereilieti  ielie.f  zu- 
Hrtiiinien,  aber  der  Modeilsiieii  lier  wird  dafür  nicht 
mehr  der  Ruheplatz  so  viel  veralteten  und  unbrauch- 
bar gewordenen  Materials  werden.  Ob  e«  nun  daran 
liegt,  daß  die  amerikanischen  Giefiereibesitzer  reicher 
geworden  aind,  oder  ob  sie  einem  Zug  der  Zeit  folgen, 
Jedenfallt  bat  man  Tielfacb  neue  OebSude  errichtet 
nnd  hat  sieh  eine  Mildere  Bauart  geltend  gemacht. 
I>n>  Holz  i«t  teurer  geworden;  ind  l  ir  ütMiul  wird 
Hchlielilii  1>  dem  (Jesehäftsgang  mehr  Sthadeu  briiigeu 
als  dem  Gebäude  selbai.  Aaeb  die  Qualltit  der  ÖaS- 

*  81.  Desember  1906  B.  l«Ti. 
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WAro  int  tii>'rklii  Ii  In  hM-r  ;;i>w ortlrii.  inilcin      an  iloiii 

Etm'll     vii  lllirll    StalllM  lirott     /llsct/l,    riit    (liMI  (ii'MlIIlt- 

kohl<  n-tnl!  rriiii  lii  i.-t,  liirljt.  1.  -  li.tii:.'.  .  r/(  iii;t,  iiiul 
di«"  l'<-ii_-kcit  <I<'H  (iiiiiii-^i'HN  oriii'hi.  I»>iii  Ku|m)|- 
ofi'iiprn/.'il  uunle  iiu'tir  lU-ai'litiui;;  ir''''<li«  iil<t,  t.ii  datl 
tiii)'iikiin<li<;<-  (iiclit-nMloutc-  citi  Material  Ii-Tiiirllen 
ki'intii'ii,  ilan  lu'lit'ii  <i(>iii  im  t'lanimufi'n  iT/<'iii:tt>n 
beitehen  k»Dii.  IHit  Mtrebea  aacb  Uen»t«*Uuiif 
beaaerea  3I«(erUb  \i«fgt  noch  Im  AnfanKMitaclinin ;  der 
StafalsDMtz  miiB  noch  <-in<:oh<Mirlr<r<>  1li'nrht(iii<;  tinden 
und  HyDtPinalinrh  b<-trii'li(-ii  NktTticii,  tlninii  man  hoi 
A  II«  ■  ikIiiml''  l»r!»limiiilt'r  Mcn;;i'n  lirhtiiiiiiiti'  iiiül  !■  h- 
iiihIü^'.tc  KcHiiltHti-  iT/iflt.  Diffii-  Kcinülniii:^!  II  liali*  ii 
ilii'  (illgciiH'ino  Kinfühniiii,'  <lor  l'lfitniiKifi'ii  ctwns  auf- 
gehalten; doeh  wird  ih'r  liii'lli'r'iiiiiiiiii  ili'iii  luiM 
fiochanBg  tragen  mÜHMcii  uml  nuf  ilm  Flaiiiiiiofcn 
urflckkomnwo,  da  aicb  nur  hii>r  au«  (pitem  Material 
leichter  ein  eraikt*«*l(re«  ^neugnie  gewinnen  USt 

Sodann  bat  »u  h  nnf  dem  Etaeamarltt  eine  geaunde 
nnd  atetigo  St«>i;.>i'riin>;  <lor  NachfVatro  bemprldiar  (ff- 
iiiai'ht,  ho  iIhU  iIit  Iti-ilarf  von  '2'J  Millioiii'n  Tunncn  auf 
80  aiK'h  40  Milliiiiu'ii  'l'dtiiirti  utiiifcu  winl.  (•«■«ct/t, 
cIbü  ilir  rrii'liiktiiin  <lii--ii'in  VitImuu' Ii  nii  lit  i;!'  h  li- 
niitlli);  f«lju;i'n  kann,  werden  die  l'.iHeii|.rvi»'e  !..iiarf  in 
die  Höhe  gehen.  K-  »inl  iii<le^.i  ii  i:iif  Kein,  die 
Proi(t)ileip.-run|;  mit  tler  Narlifra;r<-  Hand  in  Hand 
gehen  tu  laHtien. 

KrOlier  wtand  die  Frage  doa  Hrbmelzena  im 
VordtTifrand  de«  InterMHoa,  heate  nimmt  die  Frag^ 
der  Entachwefeiunc  im  Kti|>o|ofen  dioae  Stelle  ein, 
und  bald  wird  die   Fra^'e,   idi   rier  Kui»olofen-  oder 

FlamiiHifelipTK/r;.  Ii.  rr~rli.  II  Holl,  Ilaii|it;;e;;eii4tand 
der  itetrachluiij;  «inien.  l»i.-  letztere  l'rai;e  tiän^t 
aiii'li  mit  ih'r  Anweiidunt;  von  l".iKeiilei;ieruii:;eii  /.h- 
aanimcn,  wuliei  l-'erriimaii;,'au  und  Aluininiiim  be- 
■onden  In  Fra<;e  kommen.  Jedoeb  kann  aiieli  dofl 
Perronmn{;an  dem  (iiettcreimann  nicht  viel  nQtzea, 
wenn  daa  VAnen  nicht  einen  biareiclienden  HtahlsumtB 
erhalt.  In  dieaem  Falle  kann  bei  hfiberer  Tempemtor 
gegntmen  nnd  manche  Hrhlcehte  Giüfonaehaft  de«  Ma> 
teriaU  l>i  -iel|i:,'t  v4>  r.|.  |i,  dl-  r  dl.  l  iu'eiitliche  liielierei- 
leffierunu"  k.itui  iii' lit  l/.i!il  im^j  erfiimieii  werden.* 
Viel\'  r-|ir'  i  lii ml  für  dan  ( i ie  i..  i\\ .  ii  li-  iiit 
aueli  die  aiilt>  rordenlln  he  F.ntw  iekliiny:  der  Heneralor- 

*  Vir  Verfa«ner  denkt  hier  offenbar  an  eine 
Legierung;,  die  deHowdiereiid  wirkt,  ohne  dem  Eiaen 
weiteren  Kohlenatoff  xuzufahren. 


t'Bser/i'U;;iin;r  in  Kiiro|ia  /.u  nein.  f)li  sich  alM'r  dt-r 
tia-flammofeiil»  trieli  hehaiipten  wird  oder  oli  man 
in  /iikuiitr  ii.it  Uli!.-  r|.  r  diireh  < ia^kraflmaMt^hiiien 
er/eii>jteii  I  I.  kiri/ii.it  ila-i  F.in'n  nieder«elimil/t,  da« 
wird  die  Zeit  lehren.  I>ie  Kefierune  von  Kanada 
fördert  beHiiudent  die  Kiit» iekliinu  den  elektrifi-heii 
SebmelzTerfahrt^iU  und  man  i-r/ielt  immer  beHweri' 
Keaultate.  In  der  Htahl»  nnd  Broiuegiefterei,  die  feine 
und  kleine  (InBwaren  beretellt,  wird  man  jettt  eeboa 
daa  Verfahren  anwenden  können,  da  der  hAhere  Ver- 
kanfaproia  der  Ware  »olrhpn  ermöglirht.  Um  den 
<■]■  ktrinrlien  Strom  /iir  1  .r/j  iii^iiiij;  eines  Fabrikate« 
von  lie-iimmter  /iixiiiiuiieiim  i/unir  iiiöirlieliHt  t«]>ar^aiii 
und  weitt'elu  iul  aiit/iinut/.en,  i«<'!il;iL't  .Moldenk.-  \m:. 
kleine  Fllllieim-nUloeke  von  j;ewiuihelller  /urtaiiiiiien- 
Het/iin;;  vorzuwArmen,  Howeit  en  4dicn  s^eht,  um  dano 
dum  «lektriacben  Htrum  die  letzte  Arbi'it  dea  äehmehiena 
zu  überlaaaen  nnd  die  s«m  OieBea  notwendige  Ueber- 
hitnng  xa  «mtengen. 

Znletzt  kommt  Yerfanaer  anf  da«  Oieftereiweaen 
im  all;remeinen  /u  hpr.  i  Im  ii.  da«  .\nirei<-h<'n 
naeli  üher  kurz  oder  l.iiii;  F  iiiw iil/iincen  erfahren  wird, 
wmIi.  i  die  l'.i-<eni,'r  il.iiiiiu»ir;e  vii  Im -..iid<  ri-m  FiiifluB 
i'i'in  "oll.  F-iiHtw I  ili  I)  -toi'kt  der  \  i  rt4rau<'li  an  (ruB 
erster  Selimelzun«;,  liei.onderh  in  F.iiropa,  aber  ed  wird 
auch  in  Amerika  ho  kommen.  Manche  grofte  um» 
fangreiehe  Htflrke,  etwa  Teile  von  Veraehalnagea  nnd 
Ahdarbnngen  von  Tunnel«  ncw,i,  aollle  man  nie  «na 
nmgearhmolzeaem  Haterlal  beratellen.  Hier  kann 
eine  allsremeinere  Annendune  de»  MiKchers  von  B««- 
deiitiin;:  wenlen.  um  ein  lauten,  (rleiehmitügeH  Material 
/.H  ■  r/.  III,'"  II.  I>ii-  !;.ilii  i-.  ii  wird  dem  Tor;;cwarnit<>n 
>Fi''i  li.  r  /,iii:elirni  lit  uml  cler  bin  zum  Schmel/eii  er- 
hitzte StahUehrott  naeh  uml  naeli  eitii,'etratren.  Xuf 
diese  Weihe  erreicht  man  eine  lieralicet/.unti;  de«  t«c- 
•amtkolileiiKtolfeH,  ohne  die  Temperatur  dea  Badee 
merklirh  sn  erniedrigen,  nnd  man  bat  ein  ana- 
gezeicbnetM  Material  —  daa  in  w  Mun  erforder- 
ildi  iat  — ,  nni  KAbrea,  FormblBek«  naw.  bematellen; 
anSerdem  wird  dnreh  Kuaalz  dea  erhitxten  Stahle« 
das  .\iiftreten  toti  tiar^Tliiiuiii  vermieileii.  Auf  dieae 
\V4-iKi>  kejirt  man  zum  Verijiellen  de»  direkt  er- 
>r|iiiiidzenen  Mi'tall.'«  zuriiek ,  iiiid  Hochofen  und 
tiielierci  »erden  wieder  in  näheren  ZuKanimenhnnir 
kommen.  Die  Auafflhning  die>u-g  OedankenN  lie^rt 
nicht  in  ao  weiter  Feme,  vielmelir  wird  man  recht 
bald  Ton  UuBeiaenrObron  ana  3Caterial  erster  Scbmel- 
xnng  h5r«n.  L. 
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K.  Februar  F'Oi;.  Kl.  I  n.  1,  l!i7:iL'.  V^rri.  litiiii^- 
^iir  «elbhltiiti^'cn  .\ lihsi  henluiii;  von  kdkhstui  keii  auM 
AncIh-  mitieU  FmslelleiM  von  .Xldaufliretlern  in- 
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Lelarge,  Lattich;  Vertr.:  Dr.  A.  Leander,  Kocbtaanw., 
Berlin,  Potadameratr.  10/11. 
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Wenden  und  ,\ii-rterfcn  von  ^ehiniedi  ;;ut  fiir  mecha- 
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Ton  Heizgaaen ;  Zun.  z.  Aam.  M  '2.'>  •  >.'•  l .  Faul  Mongenaat, 
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Htrecken  verwendbar  tat.  Richard  Knaner,  Schiakal- 
HtraBe  <J5,  und  Eline  Ileckhauffen,  geh.  Oapan,  IMwel- 

dorf,  l{<-th<'lt<tr«Uo  H4. 
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mit  fenfeu  Sieben.  Wilhelm  S«ltiu>rt  Sclilan  ;  Vertr. : 
C.  Fehlert,  Ü.  Loubier,  Fr.  llarmMn  aod  A.  Büttner, 
Pat -Anwülte,  Berlin  BW.  61. 

Kl.  1«,  U  2622.  8cha«keUleb  ram  KtaHaiaran 
▼on  flnm  n.  dgl.  Georg  ITUrich,  BrokeBhill,  An«tr.; 
V.  rtr    l'at.-Anwälto  Dr.  K.  Wirth,  Frankfart «.  M,  1« 

uiui  NN'.  Uaiiie,  Herlin  S\V. 

Kl.  7  Ii.  .M  "-l''T4i.  V<  rljilir.  ii  luni  S  urrlrtltung 
/.ur  llerHteltun^  kuii  Uohieii  durch  r>K(r«-n  auK  ciuom 
HleoliHtreifen.  (ieorire  Brinton  Melliinjer,  Robert 
i<keni|i  u.  Jnii(>|di  II.  Stauffer.  Seottdalo,  Penn».,  V.  St,  A.; 
Vertr. :  Dr.  8.  Hambur^for,  I'ut-Anwalt,  Herlin  W.  8. 

Kl.  10a,  K  84  löo.  Einricbtiuig  anm  Fe«tkl«inmen 
und  Fretgreben  der  tHampfentengen  ton  KoUenitampr- 
msHehlnen  in  einem  auf  and  ab  Mwegten  GleitMblilten. 
lleinr.  Kil|i|)prM,  Dortmund,  K(iif»pr«tr.  12m. 

Kl.  I^ii,  I '>  _Ni  I .  V.  rfnlif'-ii  zur  l^r/i-ii:.'n v-t- 
hültlian-r  Kr/.lirikcttit.  iJr,  S\  ilhrliii  Sr  liiiiiHn  litT- 
Om  1  .'i  1 1  rü  1  ■  k . 

Kl.  24e,  i>  I»)  140.  (ienerator  fflr  WaHserga» 
oder  dj^l.    Fritz  Dannert,  Berlin,  Spenorntr.  HO. 

Kl.  Sie,  J  H'dOH.  Yorriclitiuig  aar  Ueratellung 
Ton  GhiBiMlekan  in  nuwchinell  bewegbaren  FarmtaOen« 
Albert  Carl  laeler,  Leipcig^Plafcwits. 

Kl.  Sie,  K  SO 291.  Verfahren  snm  Trocknen 
Ton  ftubformen.  Merinann  Koehler,  Bockum  b.  Krefeld. 

Kl.  ;il  e.  T  10,h:»4.  \«eh*tcllbare  Führunsrs-  und 
Klammorvorrichtuni;  für  Formkanten.  Letmlwinl  IDMi  r, 
Zilrieh;  Vertr.:  A.  (iernon  und  <i.  S«ehi«>,  l'at.-Anwälte, 
Berlin  SW.  (Jl. 

Kl.  4<.)f,  tt  21  :)03.  Veri  inijc««'  Staueh-  und  Bieije- 
manehine.  StauiitlauH  (tuzik.  [..embert;.  Oali/ien; 
Vertr.:  Dr.  Kiel,  Kecbta-Anwalt,  Berlin,  Knrfhraten- 
•tra6o  106. 

Kl.  49  r,  K  7669.  8idiwellle4Me  fftr  IflaBMhenrohrc. 
OmtaT  Neumann,  Faalatr.  S9,  nnd  Wllhelin  Beckmann, 
Mfln/!4tr.  15,  Steltin. 

19.  Februar  190t;.  KL  T  Ii,  »  40274.  Draht- 
hssp«!  mit  .Xntrieb  der  TronniKl  ilunli  Reibung- 
kup|>elunt:r-  Hcnrather  MaHehiiKiiitalirtk,  .\kl.-UeH., 
Benrath  b.  DflHHeldorf. 

Kl.  lOft.  Seh  24  477.  Verfahren  und  Vorriehtun>; 
xmn  AblüHehen  und  Fort!4('hafren  von  frikeh  auM  Ver- 

kcdilunga*  oder  Varkoknngafifen  (heaandeni  «tcbenden) 
^'e/ogenem  Knka  la  «luar  den  (Mim  Torgelagerten 
Rinne  o.  dgL  F.  Aag.  Sohalz,  Hatte  a.  &,  Lafoataiaa« 
fltraBe  25. 

KJ.  I^li,  1^  4n.'i.  Sebmelzofen  für  üchmiedbaren 
OuB  uijii  .Suiitj{uU.  llorxt  Fdler  von  (^uerfurth,  Sehrt«, 
heitierbammer. 

Kl.  :{|  c,  V  »il ;>.■>.  SandNtrahl  -  ({uUrMitxiiiaHehine 
mit  festolohendon  I>äHen  in  umlaufender  Trommel. 
Vereinigte  ävbmirgol-  und  MancbiBon-Fabrikcn,  Akt.- 
Oes.,  Torm.  8.  Opneidwlm  Co.  nnd  (kble«inger  &  Co., 
HatUMver-Hainboiz. 

K).  50c,  L216S6.  BefeittiKuni;  Tan  Ptauterplattea 
in  Kugelninhlen ;  Zu«,  it.  Pat.  l&öfild.  Hermann 
liübiiurt,  Akt,-4.ivi«.,  Brouibvrg. 


KL  80  a,  Seh  24  14.5.   84>haltwaUe  fflr  rotierende 
Formtiecbe  voa  Brik«ttpr«H«en.  SohQcbtennano 
Kramer,  Dortmund. 

Gebrauchsmustereintragungen. 

12.  Februar  1906.  Kl.  24  f,  Xr.  2ti'J  500.  Sehräg- 
r  i~t  mit  nach  unten lunobmander  Bpaltbrcita.  41.  Palite, 
KuetuMitz  O.-S. 

Kl.  49  f.  Nr.  2«9  7H1.  Sebieuenbie^'masebine  mit 
drehbaren  ex/.entriHeheii  l.iulagen  zwiitcben  den  Kolken. 
LadiHlnv  Vojiieek,  l'rai;;  Vertr.:  Kaaa  Hetmaan,  Pat.- 
Anwalt,  Berlin  SW.  11. 

19.  Februar  1906.  Kl.  24  f,  Nr.  27004ft.  Rin^ 
eteUbaror  Brhlaekentitauer  fflr  Kettenroeto  mit  um  die 
Ach<ie  d4-r  hinteren  Kettenlrommel  drehbar  ango* 
onliieteni  Stauk.'irper.   Berllii'Anhaltiaeho  Mariebinea* 

ba)i-\kt,-(iei*.,  |lei>Mau. 

Kl,  ■i4f,  Nr.  27004»;.  Iti-.'lilmr.  i-  S,  biio  k.  n-t.-nn  r 
rnr  Ki-ttcnroate  mit  nach  dem  Ileizerstandi  ^efiilirter 
st<-llTorrichtttag.    Berlin •Aitbaltlaeb«  Maschineaban- 

.\kt.-<ie8.,  Pegmau. 

Kl.  24  f,  Nr.  270  047.  l^ingSTcnichiebbarer,  in  der 
H6h«  der  oberen  Roatfliche  geführter  SchlaokeiMtauar 
fBr  Kettenroale  mit  aaeb  dem  Helicratande  gefahrter 
Stellvorrichtung'.    Berlin « AakaMacho  Maiiehinenban- 

Akt.-iieH..  DeHHaU. 

Kl.  24  f,  Nr.  2T0«Ms.  S,  in  nrn-istiii»  für  Tuter- 
wiiiil-KiMifTinuren  iiiil  an  ili  r  iiiilieieii  Ubeikaiite  ent- 
lang- v(rl;iuriiii|(  r  Kiiirif.     KniHp  &  Wirtz,  Krefelil. 

Kl.  24  Ii,  .Sr.  2iO(i:!2.  Kohlenlx-iiehickungiMipparat 
mit  innerhalb  den  Fülltriehteri*  e\/.entrii<eh  gelagertem 
Breebkörper.   Wilhelm  B«etendonk,  Uuieiburg. 

KL  24  h,  Kr.  2700S9.  Koafaob  geformter,  unter- 
halb de«  Brfwhapparatei  und  BrennatolTbehMtera  aa< 
iiidneter  (SaaaWblnB  mit  madem  Sitz  für  mecha- 
iiisi  Ii./  K'xjil.  uU-M'hl<'kang«Torriehtnagon.  "Wilhelm 
HeHtendonk,  l'iiislmr^. 

Deutsche  Reichspatente. 
Kl.  4»r,  Nr.  16SS46,  vom  II.  Dezember  1902. 
R.  Reinert  in  Hf<rnbarg.    Verfahren  und  Vor- 
rirfituttff  :ur  llrr*tfUHMff  ww  nahlloie»,  rekrfSrmiffeH 
metttUenen  Hohlkörpern, 

(iemiS  dem  Verf^reti  «ollem  dlehte  HohlkSrper, 
beaoadera  airiehe  von  uchr  gro8om  Quvr«cbnitt  nnd 

dÜnnerWandunp,  au« 
einem  vulli  n  Wi  rk- 
dtilek  IC  dit<liii  i'h  li<-r- 
Uenti'llt  weril'  II,  il  tß 
lel/tere(t   in  (IjHllten- 

deni  /uHtnndo  in  eine 

.Matri/,e  u  einjje- 
brncht  und  dann 
durch  einen  hohlen 
PreBflt^mpel  b  der 
mittlere  jiorÖKe  Ti-il 
den  NVerki*tüi-keH  uu» 
ili-  in  herauH  und  in 
den  llidilraum  de»  i'retiNteiii|M-U  liiueintreprelil  wird. 
Iliernaeh  wird  der  l'ri'ßBtempel  » ieder  heraussje/i«;»en, 
da»  WerkHtflek  dureh  Druek  von  nuten  izfj:*'n  itie 
be»ej;liclie  Itodenplatte  r  der  Fortn  naeh  (dien  Ii.  i  ihm- 

Kdrttckt  und  der  Kern  d,  u  B.  roitteU  eine»  HubU 
breni,  bewitigt. 

KL4»r,  >r.  \f»ti»t 

vom  2:«.  Oktober  1904. 
.\.  Korb  in  II  H  n  - 
n  o  V  e  r  -  L  i  *  t.  H'/)irf. 
fiinn  füt  Schmii'lt  fi  utT. 

Um  ein  Voraiopfcn  der 
WindauattittHfifTnungca 
der  Windform  durch 
Schlacke  and  Kohle  an  Terbflten,  tat  der  Windana- 
tritt c  von  einer  llaubo  <i  (Iberdeekt,  in  deren  Seiteii- 
waud  sieb  mehrere  seitliche  Oulluuugeu  •:  betindeu. 


8ft8  Steh!  «Bd  Biwn.  Bericht  über  in-  und 


El.  4»f,  Nr.  1ft4  64«,  vom  U.  April  IMiU.  Tl.. 
C A 1  o w  &  Co.  in  H  i o I  )>  r I'  1 4I .    lliektmatchitte  für 

Die  RioiitinawhiiM  beaitxt  drei  ontorv  nnd  sw«i 
obere  Welzen.  Mar  die  «üttk>re  Wehe  lat  feit  jre- 
lagert  Die  beiden  oberen  Wiüsen  kOnnen  je  fBr  eich 


ein^«Htellt  wertlvn,  die  beidi-n  äiilli-rcii  iinti-ri'n  Walipn 
^DieLneem  durch  eine  mit  recht»-  und  Uiiluiiieitigein 
Oewlnde  Tenehone  Spindel  «.  Die  Waben  elnd  mit 
einem  enteprechendea  Kaliber  vetaebea,  an  de«  m 
richtenden  Stab  von  allen  Seiten  rannen  nnd  dadarrb 
in  oincin  Diin-h^an^'  richten  r.u  können. 

Nr.  lei  Tom  i&.  Min  1VU.H.  J  a  ni  e« 
Walter  Arnold  in  Oovinicton,  V.  8t.  A.  Vor- 
HdUmng'eum  Einführtn  ron  Schrott  in  PudMßfrn. 

Der  an  einem  WsKebaiken  o  Ober  der  (K'lfnung  a 
dei  OfengewSlbee  aafgehlagte  Einaatsbehiiter  k  beeitxt 


^aa  Bodenklappe  l,  die  diirrh  eine  Klink>  *l:<  !-|>errt 
werden  kenn.  Sjo  wird  beim  Ocffnen  der  t'feiikliippe  c 
dadurch  gcutfiu-t.  dsB  daa  (ielenk^lied  f  an  die 
KUake  n  anatöttt  und  aie  auslOat  Die  Klaupe  l  geht 
daoaeh  Mlbttütig  in  Ihre  SchluOlafre  rarflck. 

Kl.  18at  Nr.  Itfitfi»  Tom  U.  (iktuber  1»U4.  Hnffo 
Solbiaky  in  Witten  a.d.Rniir.  Verfahren,  eüien- 
haltige  Stoffe,  m.  B.  Kieeabbrättdt,  die  Schietfel,  Zink, 
Blei  mw.  fuhren,  durch  Ver»d*mthen  für  »ich  oder 

in  .\fischiin<)  unterrinander  für  die  Verhüttung  auf 

Heini  Krhitzen  lier  KieMalilmtinde  oder  dergleichen 
hia  Äur  Si  hmelziin:,'  werden  die  Verunreiniicun^jen  wie 
Schwefel,  Zink  iimi  HIoi  durch  VortiücktiKen  auii- 
gctriebun.  Die  lluii|itniengo  dicaor  StofTo  geht  «er* 
hftltniamftllür  echneli  fort;  hingegen  hält  ee  aehwer, 
anf  dieee  Weite  anek  die  letiten  Rente,  iaAeiOBdare 
dea  Qalw,  aauatreiben.   Diee  wU  wcMOtlieh  MdineUer 


atuMndiaeke  Ftttente.  t6.  Jahrg.  Kr.  6. 


iTi'ln-n,  wenn  niieb  Kntf^'riiuii::  iIiT  n«ii|itnian!»i'  Ji-n«T 
Verünreini^un|;en  ili-ni  «rlmn'l/tiiiBitiiren  Kade  l'yrit, 
am  sweekmABIgHten  zinkfreier,  /u^esetzt  wird.  Y.m  tritt 
dann  aofort  eine  krftftige  Entwicklung  von  Zink- 
dlmpfen  ein;  In  knner  Zeit  iat  dann  aowuhl  *&mt- 
lifhea  SUnk  aiM  dem  Bade  entfernt  aU  aach  der 
Hehwefel  de*  Pjrrlta  «n  echwefliger  Slam  oxydiert. 

Kl.  äir,  Nr.  166061,  vom  30.  Beptamber  I9U4. 
Krnat  SchneefuB  in  Dalebnrg.  Karbrott  für 
Gtuerzeufftr. 

her  untere  Knatteil  f  iat  an  Ketten  •  aafnhBii|CC, 
die  an  den  Tragolulen  b  befeatigt  riad.    Me  aeit- 


lichen  KoKtsiähe  d  aind  mit  ihrem  olx'ren  hakenfilr- 
migen  Knde  an  einem  Trilj»er  r  nufeehilntrt  und  ruhen 
mit  ihrem  unieri'ii  I'-imIi'  in  ein.  r  Nut  lii  s  unteren 
Kiwti-H  f.  I)iiri-b  I  •rnlil.'i  ili'  .«  kuiiii  diT  Kitvi  tfe- 
aeliurtrlt  »i  rilt'n. 

Der  Träger  c  kann  ein  Kohr  nein,  um  durch  die»ea 
Waaaerdampf  in  die  Penemng  rinn  führen. 

Kl.  ISa.  Nr.  16(2291,  vuin  i.  De^^ember  1'.*<U. 
KriiHt  .S  r  b  III  a  (  o  1 1  a  in  lierlin.  Vrrfnhii  n  zur 
DarxtrttuHg  run  Flupii"'  »  an«  fiQjuigrm,  k-ohl>  imtoff' 
rrirhrm  Kif  -n  und  überhitzten  Ei»rnrr:<  n  nrhiil  Xi' 
arhiägen  im  Martinofen. 

Die  Erfindung  beruht  in  weeentlichen  darin,  dal 
die  Eiai>n«>rse  nnd  ZnarhUge  lunlebiit  im  Martinofen 
aberiiitat  nnd  dann  mit  flflHaigem,  kohlenatoSreirhem 
Rixen  flberc<>HNen  werdi>n,  wnliei  der  in  dem  Eiaen, 
/.  U.  Kobri.icn,  .  iiiliali-  !!<•  K M|il«  ii.itiiff  auf  ilii'  V.Tif 
rcilii/ii-miil  «  iimiikt.  ho  ilitli  Aiiv  I-.ih<  ii  «iiü  <i>'n  Kr/,  n 
»««iiii<  ii  wii'l.  N.I.  Ii  <|i-i-  l{'  iliiktii>ii  »iril  auli.  rbalb 
de«()f,.|i«  ,  iin-  K..|iluii::  dl  »  l!i.»iMib«il<-«  berbeigefilhrt ; 
iat  iliene  beeinl.  i.  l.ii.t  man  <lan  Kinenbad  von  neuem 
auf  friaehen,  auf  dem  iieni  de«  Martinofen«  aua- 
gebreitctoe  En  und  Zuachlige  fliotten.  Dieaer  Vor- 
gang dea  abwerheelnden  Kohlena  dea  Eiaenbade«  and 
IVbergieBena  der  Ene  mit  dem  gekohlten  Biaen  wird 
M  oft  wiederholt,  hia  daa  Uewieht  ib-H  Kaden  die  ge- 
wOnnebte  lli'dii'  erreicht  hat.  .\lMlann  wird  da«  Fertig- 
mHi'ben  /II I>riiii>'hi<.fahigem  FInBeiaen  in  derflblirhen 
Wein«'  vor;;<'iioiiiiii<'ii. 

l'ax  Verfahren  kann  aueh  «u  auageflihrt  wcrdi-ii, 
daß  nur  ein  Teil  dea  erhaltenen  F^iaonbadca  fertig- 
gemacht wird,  während  der  Kei>t  zur  Verarbritnng 
m  it.  f.  r  r.r/iiii  nu''  ii  wi«'cl>'riim  i,'<  k(>bU  wird. 

kl.  iHa,  Nr.  I60SIO,  vum  J.^.  M&rz  IUO4.  Bd. 
1*0  hl  in  Honnef  a.  Kh.  Verfahren  zur  UebtT' 
fahrung  ftink-firiiii/rr  oder  bei  dem  Erhitzen  fein' 
kiirnig  terdendi-r  Erze  unddtrgL  in  Stück  form  durek 
Sinterung  im  Drekrohrofen  unter  Zuküfenokmte  ron 
SeUaeit  ah  Bindemittel. 

Dem  durch  einen  Drehrohrofcn  geachickten  Ene 
wird  am  unteren  Knde  den  Ofcna  durch  die  Flamme 
der  Feuerutii:  biiidiireb  zerntäubte  liQaalge  Sfhlacke 
entgeijentri-lilaHi'n.  Miei-e  lejft  eieh  äußerat  fein  ver- 
teilt auf  dii"  )i>'i  Ii.'  I!r/  und  kb'bt  die  einzelnen  Teilchen 
suaainnieu.  I)<'r  V>-rbraiirh  an  ^ichlaeke  iat  hierbei 
ein  fferinger. 

Den  aue  dem  Ufen  heranafailenden  maaaHnan- 
geaebwaifttea  Enddampen  kaaa  dnroh  Praeeaa  aiae 
grSBere  Featigkeit  gegeben  werden. 
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15.  MArz  190«.    .  StiMUitdiet,  SUU  und  EiMii.  S5» 


Statistisches. 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 

I  Einfohr  Aaafnbr 

Jmaumr  Juinar 


t 

. 

1 

1 

24S  SOS 

407*187 

303  296 

804  100 

Srliliii'kt'ii  von  Krzt'H,  Sclildi'kt'ii-Kil/**,  -Wollt'    ,  , 

•'■.'S  WM} 

M.'t 

1  KOS 

2  HO" 

'nimikmiMi*liLiki>L attk     i^iiiii Jt kl  1  i'ii    i  Plioiii AMI ilmulinjk tili 1  k 

Ii  4t»5 

ti  ii38 

1 1  360 

Bok«t«Mi,  AkfUI»  HalbMrikatet 

.  AUA 

4  832 

5  608 

II  844 

10  86« 

14  824 

2t  824 

87  819 

504 

560 

»7  603 

46  956 

KolK'irtcn.  AlifAlli'  ti.  |[alhfal>riknt<>  /liHntniiii-ii 

14  47e 

20  816 

65089 

95519 

Fabrikate  wie  t  assoneUen»  Hcbienen»  Bleche 
iinr*t 

11 

SS  560 

47  589 

8 

1 

8189 

12  027 

2 

— 

445 

.H4 

7 

16915 

28  ,m 

Srhniinii.ji". .           in  fluben  iww.,  BadknuKs 

1  lUH) 

20  282 

34  301 

J'laiti  n  iiiiil  lilci'hc  niirt  »fhniiodbarem  Bieen,  roh  . 

77 

I:m 

1 9  «6.^ 

.Hl  028 

Ü3 

2«5 

1  087 

2  624 

\NriÜbl.<h  

1  946 

2  718 

18 

12 

538 

716 

l  3  888 

18  927 

84 

ISO 

•  838 

18179 

FaMoneiam,  Sohienan,  Bleche  aaw.  im  ganmi 

4  8M 

8  S17 

loa  STA 

Iil7  419 

Ganz  gxoh%  8iSMIW«rwit 

581 

4  r>Hr. 

7  154 

lU 

ISO 

»31 

1  152 

79 

88 

120 

93 

1538 

488 

Drahtoeili'  

17 

6 

S4i 

804 

Eiaen.  zu  ii^rob.  MaaehhienteiL  mw.  roh  TorifMehniied. 

8 

IS 

798 

898 

89 

97 

8105 

4  836 

9 

87 

38 

Robren,  gewalata  «.geio|r.  ana  aebmiedb.  Eiaan  roh  ]        1 149 

9589 

5188 

7  688 

Uiinr  er"''«'  J'i-'i'invnrcn  im  gaman 

9  980 

la  9^Ä 

M  All 

Urob«>  Eiaeuwaren: 

(Iroiie  Elaenwar,  n.  ab^oHchl.,  >;i>Krn.,  vi-rxiiikt  unw. 

479 

•88 

9878 

1IS58 

Qeacbaaee  aua  aebmiedb.  Eiien,  nicht  weit  bearbeitet 

— 

— 

87 

~  9 

5046 

7188 

(ipNchnsHO  ohne  Bleimlnlal,  weiter  bearbeitet  . 

88 

19 

9« 

148 

594 

•40 

HoHHer  /.um  KamlworkH-  odor  liAualitrbiMt  üebranch, 

» 

16 



11 

28 

1  '.»22 

2  356 

uli;.'i't4chli(ten,  )i;etirnitit,  verzinkt  i  413 

499 

6  331 

9304 

80 

Scheren  und  ander«  Sphneidowerkzeaffe  

17 

88 

Werkaenge«  eiaeme,  nicht  hoKondor»  ircnnnnt  .  .  . 

32 

46 

227 

644 

(irotir  KiNcnwarcu  im  gauzen 

1064 

1  474 

8858« 

81  438 

Feine  Blsenwaren: 

71 

48 

801 

1  103 

OcHchoHse,  Ti'rnick.  od.  m.  Bleimiotein,  Kupferringen 

3 

74 

669 

146 

178 

1988 

2  558 

188 

818 

844 

581 

Fahrrlder  aua  aehmiedb.  Eiieii  ohne  TerbindoBg 

mit  ADtriebainaachinen ;  Falinradteile  außer  An- 

tfiebamaachinen  und  Teilen  von  Bolchen  .... 

16 

29 

388 

798 

'  Anafolu  aoter  .Meaaerwaren  und  Schnetdewerluengen,  feine,  aofter  oliirurg.  butnunanten'*. 
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Einf ahr 

Juiaar 

I9M 

IM6 

ItM  1 

KortHctzuntf. 

t 

t 

* 

t 

Fahrridtr  MU»  nrhmiiMlImn'm  Kirnen  in  VcrliiiKliiiit; 
1  lleMenrM««  «od  8clineidowerlupu|fe,  feine,  autter 

J«H»1-  iinil  l<iiXiiH;:i'»clirc,  ( i.'wi'li rii'  Ii' 

Nilh-,  Stirk-,  Sto|ifiiiiili-lii.  NiiliiiiaHchwii-iiuailrlM   .  . 

1 

II 
6 

13 

5 

10 

19 

e 

TIM 
IVZ 

11 

87 
IS 
97 
4 
54 
SB 

• 

15 
S 

S3 

110 

»5  , 
54  i 

.                            IVino  El«eiiw»ren  im  gumteu 

417 

581 

4  84S 

6974 

* 

Manchinen  t 

• 

1 

1 

1 

FjokomoHTen  

I..okninn1>ilen   .... 

Mot»rwn<;<  ii,  /.ihm  Fahren  auf  Hebiencii|Celei*en  .  . 

iiK  Iii  I.  Kahren  auf  Sr.taieimiiivleiiM'B : 

l'lTSlUHMHVli;,-!!!  ..,«.*.... 

Dc^f,'!..  nniliTi-  , 

I)Hiii|if'ki'«->('l  mit  Uöhri'ri  

,  ohne  ,  

SAhmaiM>bio«n  mit  UvHtiiU,  aborwi«|;.  aua  Uuttfitwn 
DeagU  Sberwiegeiid  aelinii«dlwrciii  Ei«4>ii .  .  . 
Kratacn  und  Kntienbesclillgie  

Aii4«r«  VmoUmh  mnä  HMeklnMtolUi 

l^andwirtHcliai'tlich«'  Ma-' Imfk  n   ■  . 

HrfluiTiM-  und  Bronnproigerüto  (iVlaNrhinen;  .... 

.Milllrrci-MnTliini'n  .«■•  

Klfktri-clic  .MiiKcliinen  ............. 

lUiiiiiwollüpinn-MaMcbiDen  

Weborai-MaHohioen  

DanipfmaMhinen  

MiiHcliincn  für  HoI/i»tiilT-  iiiul  l'npii'rfnltrikHliim  .  . 

WiTk/.ciiirinaHchini'ii  ,  

Turttincn  

TranKiniiotionen  

Miini  liincn  lur  Baarbeituiif  von  Wolle  

I'iim|K>n  ...,..,,.«......,,, 

Ventilatoren  fOr  FaWikbetrieb  

Gebliacmaacbfaiea  

Wahnwiehinen  

Dampfhimmer  

MaHchinen  xum  Durcbsebneiden  und  Durchlnehen 

vdii  Mi-talli-n   

Hflii'iiuisc  liiiii-n  

AikIoi-i  M .1  - .  'iiiirii  /II  iiiiliiMtricllrn  /Mi'l'ken  .  .  . 
MaHchineii.  uuMilUtämlii;  anp-nn-ldot  

Mii«vliini>u  und  M«Mi-hini>nti>ile  im  ^Hii/vn 


Aaitre  FaMkatot 

EiReubahnfabneruf^  

Andere  Waffen  und  Hrblitten  

l)ampf-.S«n-i'<'liiffe.  auHi;rnonnnen  die  ton  \l>>\/. 
Soirrl-StM'HrhitTt',  auH(;i'nommeu  die  von  Holz 
8)  )iitV<'  filr  <lii>  UinnonHchiiTabrt,  «««({«BomiiieB 
die  von  Holt  


48  I 
59  I 


74 
5 
25 
47 
426 
2 
IS 


3 
23 
101 
929 
440 
251 
19 
887 
« 
10 
88 
77 
4 
8 
40 


114 
I  118 


85 
28 
1 

IHH 
II 
19 
17 

288 
5 
24 


1 


4  5U6 


1 

10 
1 


17t) 
20 
39 
144 
783 
411 
121 
38 
535 
46 
14 
84 
99 
17 
3 
74 
11 


15« 
58 
1686 

»  119 


II 
18 


1  858 
860 
84 

13« 
16 
539 
178 
656 

81 


273 
542 
996 
179 
69t 

1576 
K14 

2  196 
181 
300 

a»3 

61.1 
41 
62 

744 
28 

231 
540 
5  915 
I 

2(»  IM 


1646 
8 


Zutammen:  Eiaen,  Eiwniraron  nnd  Maichinen  .  t  '       27  801  1 


88160 


289  264 


27  .177 


2  591 
5 


871  866 


ZuMmmen:  Eiaen  und  Eiaenwaren  ,  t 


23  296 


32041    i      219  006 
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Berichte  älter  Vfrsammlttngen  am  Fwchcticinen. 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Fabriken  feuerfester 

Produkte* 

Auf  dor  HauptvenAmmlnii^  am  21.  Fehruar*  in 
Dvrlln  berktatete  nuldut  Dr.  Roth  im  Auftrage  der 
PliTrfk«ll«ek>T«ehniMbea  Relelnaiutelt  Uber  di«  PrQ- 
fnnf;  dor8e||rer1ceft«l.  Diene  Arbeit,  iralehe  bezweckt, 

ilic  Er« •■ichnnjjstt'mporaturi'n  K'i*nau  fi-HticuHtdloti,  int 
ilnrcli  iiinimii,'fn'h('  UinntÄnile  Tfrstöjfiirt  wonli-n.  K« 
i>t  hIkt  Inii^-'  ii,  in  ilt'm  H  i' r  Ä  u  h  Hch<>n  olektrisrlien 
(•ft'n  für  kcTiitiui«  hl-  Zwecke  eiiieu  i^cpipncten  Apparat 
/u  prwt'rlion.  Üieser  flektriHoho  Öfen  i'riiirii,'lioht  die 
Krzii  innf;  einer  Temperatur  von  2üOO"t".,  da  da«  an 
stellv  <l>-s  l'latiiM  verwendete  Iridium,  aaii  dem  aucb 
die  Köhra  des  Ofen»  feferti^  Ut,  erat  bei  600»  bin 
600*  oberlulb  dm  PlamMdmieliiwiiktee  Mbnlltt.  AUer- 
<i\ng»  treten  Iridiundlmpre  Mf  und  TeruMidWB  «ludi 
Rt^runireii.  Bei  einer  Tomperatnr  TOn  etwn  tOOO* 
widcrstclit  kein  8eg«rkegcl.  Zur  Mi-nHiinsr  der  Tem- 
perntur  ilicnte  da«  L»  ( 'hat<'li(>rpy roinclcr 
verbunden  mit  dem  »elliHtüt  hr.'ilu'üilrn  \ Olt- 
ineter  von  Siemen«  &  Haixke.  Die  TiMiiiie- 
raturmeagungon  fttr  die  einzelnen  Seijer- 
kegelcahlen  sollen  domnachitt  beginnen.  Man 
mnft  eich  aber  darflbor  klar  vrerden,  daß  die 
Kegel  oater  den  Tereebiedenen  EinflOaeea» 
wi«  eie  bei  Ihrer  Anwendnn];  in  derlVehaik 
iNwteheB,  Mch  Tenehiedene  Erweiehunpt- 
tcmperaturen  leif^n  werden.  KIwnHu  Mpielt 
die  Stetigkeit  der  Temporatursteigerung  eine 
Koile,  wie  ein  VorTorsuch  bereit»  be- 
wiesen bat. 

AU  zweiter  BerirhterHtatter  Hprnch  l'ro- 
feMOrOnftnu-t'laiiBthal  über  einige  S<  hiix  k- 
vcnmehe,  nm  das  Verhalten  der  Alkalien 
im  Hoeliofen  so  kennzeichnen.  Der  Vortrag 
iet  In  dieser  Zeitacbrift  8.  388— S3B  tum 
Abdruck  gelanict. 

Darauf  beriehtete  Ludwig  al«  Ver- 
treter deH  LalioratoriumH  fürToninduMtrie  Ober 
die  Te  m  pera  tu  rr«' r  h  ii  1 1  II  i  »1  (■  im  Uevilleofen 
anter  Tertichiedenen  VerhältniHHen.  Der  Ilevilleofen  int 
ein  kleiner  .Schachtofen,  der  unter  Verwendung  von  Ke- 
tortcngraphit  ab  Brenustotf  bei  ntarker  VS'indpreaaung 
•ufierordentlich  hohe  Temperaturen  ergibt  und  dealwiv 
xar  Untersuohanc  von  Tonen  und  feuerfeeten  Steinen 
auf  ihre  Sdimeltfeetigkett  uagewendet  wird.  Der  Stein 

*  An  dennelben  Tag  konnte  der  Verein  anf  dag 

'J."i.  .hxhr  -I 'ine»  Bentehens  zurückblii  kiMi ;  zur  Rrinncrung 
dnrtiu  li.it  KriiKt  Hennebcrg  iti  l'ri'ii'iiw aldi'  im  Auf- 
trairc  <lr-i  \  ■  ri  iriM  ciiic  D  e  n  k  h  c  Ii  r  i  f  t  liersumrcijclu'ii, 
die  der  Kcdaktion  freundlichst  zugeHandt  wurde.  Die 
Protokolle  au»  den  HauptrersaTumlungen,  Mitteilungen 
au»  früheren  Jahrgängen  der  ,Tonindu'4triezeifung'", 
dem  Organ  de»  Vereins,  und  ältere  Schrifthtiiike  au» 
der  Orfladeneit  halwn  da«  Material  dazu  geliefert 
und  neb  unter  der  Hand  de«  HerantK«bere  in  einem 
gesebichtlirhen  iMckbliek  Ober  die  Entwicklung  de«  Ver- 
eine verdichtet,  der  am  8.  Deuember  1S79  in  l)ÜH»el. 
dorf  begründi-t  wurde  und  /«iir  ^luf  lie  besondere 
Anregung  von  U.  Kellt-r,  dein  ilainiili;:on  Direktor 
der  Stüllirr;;rr  Aktii'iigcKi'lUclinft  für  leiicrfc-te  Pro- 
dukte. Mit  II  Mitgliedern  trat  di'r  \  i'rrin  iuh  Li'ti«-M. 
In  den  entten  YerNamnilungen  stand  vor  bMitm  liic 
Frage  de«  Hcbutzzollc»  auf  feuerfeate  i'rodukte  im 
Mittelpunkt  des  IntereMHe»  und  veranlaBte  mehrere 
£ingaben  an  den  fteichatag.  Im  Laufe  der  Jahre 
wurde  dann  tlwr  die  venehiadenaten  Oegeaetlnd« 

VLv- 


oder  Tonbroeken  liegt  dalx  i  in  i-in.  ui  kii  im  a  Magiienit- 
ticgcl,  umgeben  viiii  S(  i;iTk(':fi'ln.  Nun  handelte  es 
Hieb  darum,  die  riciitige  Stellung  die»en  Tiegel»  zu 
normieren,  um  ihn  der  gröfttcn  Hitze  auszuxetzen. 
Die  Versuche  Ludwig»  haben  gezeigt,  daß  es  dal>ei 
auf  die  Korngröße  de»  Urenn»tofT8  und  den  Wiad> 
druck  ankommt.  Er  iat  in  eigenartiger  Weiao  vor- 
gegangen. Der  Tiegel  wurde  aua  eimeinen  Tonringen 
aufgebaut,  HO  daß  ein  Zylinder  von  etwa  10  cm  Durch- 
meHMer  bei  I  cm  WandutÄrke  und  10  cm  Höhe  ge- 
bildet wunle.  Dil  Ringliöhe  ln'triiL:  I  <  in.  Oben 
Hchloß  eine  kreihriiiuli'  Sclieitie  den  llcihl/yliiiik-r.  Km 
wurde  nun  in  gewohnter  Weise  Hctiirt.  iigraphit  ein- 
getragen und  da»  (reblAMC  angela!t»en,  um  nach  dem 
Erkalten  die  |)urehme»Her  der  ein/tdnen  Hinge  genau 
festzastellen.  Im  Sinne  dca  von  Wedgewood  schon 
1783  erfundantn  Tonpyrometen  ergaben  eich  dif 
Sehwindnngen  im  geraden  Tufhiltaiiae  n  den  Tcm- 
peratnren.  Fttr  alle  Tanndw  hatte  nun  Ludwig  in 
^iohem  Malatabe  die  Sehwindnngen  aufgetragen. 


(irotw-  Korn 
Srhwacbrr  liruck 


Urobcs  Korn 
Starker  Pnirk 


b'«*in*'«  Korn 
>^'bwacbrr  Prack 


Eh  itchIii'h  ^irh  Kiicuri'n,  wir-  hie  die  vontehcnde  Ab- 
bildung al»  lieinpiele  dar»tellt. 

E»  wurden  verxchiedene  tlraphittiortimente  durch 
Sieben  horgoMtelli  und  »ueh  verHchieden«  Wind- 
preUMOgen  von  2  bi»  I1  cm  \Va»HerHäule  zur  Kn- 
WMidnng  gebracht.  Die  Ergebnisse  fasse  ich  in  den 
hier  folgend  gegabanen  knngef aBtan  Regeln  ineammen : 

verbandelt,    vor    allem   fiber  ArbeTterforderungen. 

Krftnkenvor»icherung,  Sünntag»ruhe,  Ilaftiiflirlitvor- 
Hichcruui; .  Submi»t<ionMweHen ,  Produktiun-^tatiHtik, 
Stelluntrnabiiic  zu  ileii  Hanili'lrtvi'rträi.'(  i;  ,  l'nt'  iil- 
angelegenbeiten,  Keuerveruicherung,  .Normalturnmti- 
u.  a.  m.  .\uch  die  Beleuchtung  der  technischen  und 
wiH8en»chaftlichen  Fragen  fand  die  tüchtigsten  Vor- 
treter  ihre»  Fache».  Unter  den  vielen  Antorttlten, 
die  ab  Redner  fOr  die  Uaaptvefuammlnngen  und  die 
wiaaeneehafUiehe  Bebaadlung  kiitieeher  Fragen  ge- 
wonnen wurden,  seien  beeoadera  erwUmt:  Otto, 
Seger,  Wedding,  Hempel,  Kramer,  Lfirmann,  Osann. 
Eine  größere  Anzahl  Mitglieder,  darunter  Keller, 
Meint/,«-,  Otto  unil  Srgcr,  haben  »ich  be*M>ndere  Ver- 
dicUTtic  um  ili  II  S  •  Tv'-A.  i>rworlien  und  miikI  zu  Khren- 
mituliidern  ernannt  worden.  .\u»  kleinen  .^iiliingen 
hat  nich  der  Verein  auf  die  xtattlicbe  Zahl  von 
104  Mitgliedern  heraufgearbeitet.  Die  ursprünglich 
zeretreuten  Elemente  haben  »ich  zusammengefunden 
und  heute  stellt  der  Verein  die  acbtunggebieteade 
Vertretung  eiaaa  bUlhonden  Induatrieswoiges  dar. 
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MeftrmU  und  ktthun  MtUeUmtifeH. 


S6.  Jabig.  Fr. 


lU'i  nit'ilritriT  I'ri-Miiu'  <  ri,'at)cti  t-'u  li  lan^i'  Hit/^  ii, 
z.  H.  4ö  Minuten,  bei  »tarkfr  l'n'»Hiin)f  kurze,  z.  h.  is 
Minuten;  unter  ÜUxe  die  Zeitdauer  TerHtnnden,  inner- 
hftlb  welehor  die  ganm  BoheclitfiUlung  Torbrsnnt  iat. 
Weiter  ergab  Mdif  daB  bei  achwAcfaer  Preaaung  die 
höbe  Temperatar  auf  dir  unteren  Bing*  besebrlokt 
wer,  hei  bohor  PrfHHunK  alter  ▼{«)  weiter  naeh  oben 

reichte,  ^leirh/citijx  ■wurde  die  Temperatur  an  «ich 
höher.  .Het/ti-  man  xtatt  de»  prolten  fi'inkörnitri'n 
(iraphit  ein,  h(i  «  rn  irliti'  iiiuii  no<  li  hölien'  Temperatur 
und  kiinzentriirte  bei  mliwather  I'ri'Knunff  die  Hil/e 
nnrh  mehr  auf  die  unteren  Kill;;«-  aU  bei  ;;roliem 
Korn.  Kür  den  Pevilleofen  iwt  eine  weit  nach  ol>en 
anhaltende  Tenipcratur  erwünHcht.  Will  nUM  also 
die  hörlMte  Temperator  erxieien,  ao  kann  man  ebne 
Bedenken  fainea  Korn  bd  aehr  hohar  Preaanng  ver- 
brennen.  im  Hocbofen  liegt  allerding«  der  Fall 
ander«.  Man  darf  die  l'reHHun^  nieht  tu  weit  Htei^^ern. 
um  nielit  ( Mu  rfi  iirr  /u  i  rliiilirn.  T^all  man  dii  liti  ii 
Koka  einein  porüt*eii  vur/i<  hrn  -^ull.  Ichren  diese  \  er- 
auchc  unmittelliur;  d-Min  i  m  Ii-  i  i'  h  mit  ihm  talmo 
feinem  Korn)  höhere  'IV-ininratiirtn  erzielen  und 
andcrHeitf  wird  die  hohe  Temperatur  auf  da*  Oeatell 
konzentriert,  wa»  ja  gerade  erwünneht  iHt. 

IntereHHant  iüt  die  Tatsache,  daß  Segerkegel«  die 
in  daa  Innere  dea  TonringzjUndera  eingeatellt  waren, 
niebt  znm  Erweicben  Icamen;  etellte  man  aie  in  einen 
geHchloHiienen  Zylinder,  »o  gext-hah  dien  ohni'  weitcrei4. 
Ludwig  nimmt  in  Krniangelung  eim-H  beHHeren  au. 
daB  nich  durch  die  Kingfugen  Oane  eindringen  ttBd 
eine  KiUiinng  des  inneren  herbeifOtaren. 

B,  Omnm. 

Iniernaiionaler  Verband  fQr  die  Matertal- 
prafiingen  der  Technik. 

I'i  r  luii  h-iti-  Kongreß  deM  Internationalen  Ver- 
liandeh  lur  dii'  .Materialprtlfungen  der  Technik  wird 
in  der  Zeit  von  Montag,  den  H.,  bin  Sonnabend,  ilen 
H.  Siptember  d.  J..  in  BrQs»el  abgehalten  werden. 
Kin  näheren  Programm  wird  erst  ttpätcr  er«cheiiii  ii. 
Von  den  Teilnebmem  werden  20  Jl  für  Herren*  und 
12 .4  fBr  Damenicartea  erboben.  Anmeldungen  wollen 
bin  sam  1.  Jali  a&  naebateheode  Adreaae  elngMandt 
aein:  Intarnaäonalar  Vaibaiid  iMr  dia  Matetlal« 
praftuigw  dar  Tacbnik  in  OroB-LieUarfeld«  Waat  S. 

British  Iren  Trade  Associarion. 

In  einer  am  1  "i  I'.  hruiir  d.  .1.  abgebulteneri  Vnr- 
atandaaitzung  dieoer  wirtHchaftlicben  Vereinigung  der 
•nfliadiaB  Baanindnatria  rarbraitato  aidi  dar  Qa- 


hrliiift-fiihri  1  .1  ■-■  Jeanti  in  bemerkenHwerten  Aus- 
führungen über  die  durch  die  letzten  Wahlen 
geHchaffene  Sitaation  in  der  e  n  gl  i  h  e  h  e  n 
Volkat  ertretnng.  Daa  Ergabttia  der  Wablen 
war  nicht  allein  ein  toUatiadiger  Sieg  dar  libaraleii 
Partei  Uber  dia  konaanrativa,  aondem,  waa  fOr  di* 
Tndoatrie  von  grSBter  Bedentnng  iftt,  e*  tieht  In  d«a 
engllHche  Unterhaun  zum  i  i-ti  luinil  eine  htarke,  Imupt- 
Hfiehlieh  auK  Führern  lii-r  1  ruilc  riüiin  liestebende 
Arlieilcriiartei  ein,  deren  aust'cHprochene«  Ziel  int, 
für  die  Arbeiter  die  gröbtmögliclien  Vorrechte  und 
KcinxeNcionen  /.u  erlangen,  einitchlieUlieh  Acbtatnnden- 
tag  unil  feKtgeleglem  Mindeatlohn;  wenngleich  Ober 
die  Hohe  deiii  letzteren  feste  Vorachläge  noch  nicht 
formuliert  aind,  ao  wird  docb  dia  Fordemng  jedenAüia 
weientiieb  Ober  den  jetzigen  Dnrebeduittalohn  für 
nngelomt«  Arbeiter  hinausgehen.  Ein  anderer  Punkt, 
deMnen  Heaehtung  die  Induittrie  nicht  verHäumeu  darf, 
iKt  dir  l'iirtKclirilt.  den  die  .S)zialdemukraten  ln-i  di  r 
dienniiili;,'eii  Wnlil  zu  rer/eiehnr'n  Imtfi-n;  »iihreiid 
da»  vertlo-x  rii-  pHrlamml  nur  zwei  Sn/jnldemnkraton 
aufwii-x,  ziihlt  man  .jetzt  deren  '20  oder  H  im  Unter- 
bana.  Gegenwärtig  int  weder  die  Arbailarpartai  noch 
dl*  aozialiatiache  Partei  stark  genng,  nm  gtoBen  Bin- 
flnt  anf  die  Ueaetigebang  der  anmittelbarao  Zakaaft 
anamtban,  aber  dia  ^aa  oder  die  andere,  odar  nach 
beide  inaammen  kSnnaa  anaaeblaggobende  Paktoren 
werden  in  Fragen,  die  jenNciti*  der  politiHchen  Spaltung 
zwiRcben  Liberalen  und  Konservativen  liet^en.  Ku» 
diesen  (iründen,  grhiiebt  Mr.  Joann,  i^i  •  h  erforder- 
lich, die  im  neuen  Parlament  unternommenen  Schritte 
Horgfitllig  zu  beachten  und  einen  /uHammenBcblutS  mit 
den  übrit;en  Arbeitgeber-! Irganiaationen  zu  acbaffen, 
um  unabhängig  vom  parte ipoUtiaeben  Standpunkt  dia 
Intarvaaen  dea  Untemebmertuma  in  •ebfttaan  gagan 
Angrilfe,  van  wakher  Seite  aie  aneb  kommen  mSgaa. 

Mit  Bezug  auf  den  im  kanadiachen  Parlament 
demnichnt  zur  Vorhandlung  kommenden  Antrag  auf 
I'rliö  Illing  der  KiMenzölle  und  Krbohung 
der  A  11  h  r  u  h  r  p  r  ä  m  i  e  n  wurde  eine  RiKolutiun  ge- 
falir,  in  der  der  Wimhcli  zum  Auddriu  k  koriuiit.  vun 
jeder  niebt  unbedingt  notwendigen  Erböhung  abzu- 
■eben.  Weiter  befaßte  «ich  die  S'eraammlung  mit  der 
beabeichtigten  Kinfahrung  einaa  Auafubr- 
lolle«  auf  Kiaenerze  in  Sobweden  und  ba- 
aehloft,  ein  Sobraiban  an  daa  Auswärtige  Amt  zu 
liebten,  in  welcbem  daaiallM  dringend  gebeten  wini. 
Keinen  EiuHuB  bei  der  rtehwediitchen  Ki-gierung  dahin 
geltend  zu  ma<:hen,  <laU  dan  Inkrafttreten  de»  dnrch 
(l«h  HchwediHche  l'Hrlament  angenommenen  Lie»et/- 
eutwurfea,  wonach  Tom  näcbitten  Jabre  ab  ein  Aua- 
fahnmll  flr  Elaaaema  arlioban  werden  aall,  antarMaitt. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

I)  p  u  t  s  r  h  1  n  n  d.  Kinem  in  indu8trielli'ii  Kreisen 
Hchon     laiiL'i      rnijifuiuleneil     Hedürfiii»     kommt  ein 

Initiativantrag  im  DeutMcben  Keichatag  entgugun, 
dar  den  Namen  Ii  a  s  hc  r  m  a  n  n 'a,  Dr.  rotthoif  *e 

a.  a.  tragt  und  eine  Hegehing  des 

DiaoitTertragH  der  techniaehen  Angeatalllen 

iieiw.  eine  Oleiehateilnng  dar  teeliaiaehan  Angeatelltan 

mit  dan  nandelaangeHtellten  bezweckt.  Der  Antrag 
orancbt  um  baldige  Vorlegung  von  (Joaetxentwilrfen, 
durch  web'he  1.  <iii'  Vnrhi  hrilten  iIiT  ( irw crlx  . irdnuiii; 
über  daii  DieiiMlvcrliiiltnit»  il«  r  ti  i  lini-^rlo  n  A n^,'i  sti  llt<  ii 
(Sjg  l.'J.Sa  H'.l  d.-r\  Hi  .-tiiiMiiun^'.  II  drs  lliiiiili  lH:,'i'^,-iz- 
Inu  lieH  über  da»  Dienstverbiiltniti  der  iiandhing'<gehilfon 
liii^'.  1  iitit  worden,  '1.  die  mo  verbnHHerten  V^ortiehriften 
der        133  a  ff.  der  üewürboordnang  auf  alle  tecb* 


nieeben  Angestellten  (insbesondere  diejenigen  in  land- 
wirtHchaftlichen  Nebeiilictriebeni  nimg(>dehnt  werden. 
;t.  zugunsten  der  in  !j  la.ia  liezeichneten  Personen 
Voroebrifti  n  nl  i  r  ant:emi'KHeiir  Kuhezeiteii  i:i'»cliaflFi«n 
werdi-n.  4.  die  ZuBtäniligkeit  der  (iewerbt*-  odnr 
KaufmanuHgerichte  auf  die  technischen  Angestellten 
auHgedebnt  wird,  unter  Erricbtung  besonderer  Abtei- 
lungen, in  denen  die  Beieitfor  rar  Rllfta  taehniaehe 
AngUHtellie  Hein  mii>j'><'ii. 

Im  i^Zentralblatt  der  Hauverwaltung'*  empfiehlt 
H«ilar, 

Spnndw&nd«  aus  F.iaen 

hIw  Kreutz,  für  IIol/.HpundwHnde  einzuführen.  Die  Spund- 
»limlc  von  l.ur--  11,  ili'r<  ti  A UHfiibrunijNrecht  inden  Hän- 
den der  Firma  Si.  bniiu  und  Taaka  in  Bremen  liegt,  bal>en 

*  28.  Februar  190«. 
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Suhl  und  Eisen. 


i'inen  «ItT  WcUbh'rhvrand  nachte bildctiMi  QuorKrhnitt 
(Abbildung  I)  und  rninincn  »ich  l(>icht.  Eine  nndorf, 
von  der  Firma  Krupp  in  KKHcn  auH(;i'fflhrt<'  .Spund- 
wand hat  einen  (juerttchnitt,  wie  in  .\bbildun);^  2  dar- 
^eMtcllt,  und  besitzt  ein  grüUerea  Bictrungitmonient,  da 
durch  Vernietung  zweier  symmetrim-hor  yuerMchnitte 

AbblliJunK  I. 

ein  röhrenförniijfer  Körper  von  hoher  WiderMtandB- 
fähif^keit  entitteht.  Bei  Abbilduni;  1  werden  die  in 
der  NulluebHe  auftn-tenden  .SeherkrÄl'te  durch  Reibung 
von  einer  Holile  auf  die  andere  übertragen,  wobei 
man  nieht  mit  .Sicherheit  annehmen  kann.  daH  ein 
TrAger  von  der  Höhe  b  entsteht.    An  der  Kruppschen 


S*0  •! 


.VbMIdunc  2. 

Spundwand  wird  jedoeh  durch  die  Vernietung;  ein 
etnheitliehur  TrÄ>;er  von  der  Höhe  bi  erzeugt,  der  bei 
h'  =  !llH>  mm  ein  WiderHtandHmonient  w  =  ft92  rem 
besitzt  bei  einer  Baulänge  von  .')20  mm;  auf  1  m  Bau- 
llnge  erhAlt  man  somit  w  =  2163  erm.  Je  nach 
Bedarf  lassen  sich  Querschnitte  mit  noch  größerem 
Widerstandsmoment  herstellen.  Solche  Spundbohlen 
können  in  großen  Längen  bis  zu  6(>  m  LAnge  gewalzt 
werden.    Hie  Spundfugen  dichtet  man  von  oben  her 


durch  Kalfatern  ofler  durch  keilförmig  zugenchnittcno 
Bohlen,  die  an  der  WandaußenHeite  an  die  »ohrägen 
Eisenstege  angelegt  und  durch  Bolzen  angepreßt 
werden. 

Frankreich.  Das  Hochofenwerk  zu  St.  Louis 
bei  Marseille,  das  seit  einer  Reihe  von  Jahren  den 
grüßten  Teil  des  in  Frankreich  verbrauchten 

Ferroniaugans 

pfblatien  hat,  und  in  frQheren  Jahren  selbst  nach  Eng- 
land, Houtschland  und  den  Vereinigten  Staaten  seine 
ErzcugnisHC  ausföhrte,  sieht  sich  nuntiiohr,  einer 
Meldung  den  „(icnie  Civil"'  nach,  genötigt,  aux  öki>- 
notniHclicn  Rücksichten  die  llcrHtellung  von  Ferro- 
mangnn  in  Marseille  aufzugeben  und  rlicsellM-  nach 
Outreau  bei  Boulognc-sur-Mer  zu  verpflanzen.  .Ab- 
gesehen von  dem  dort  niedrigeren  l'n'is  für  Erz  und 
Koks  waren  maßgebend  für  diesen  Entschluß  die  dort 
Hchon  bestehenden  Anlagen  der  Acieries  de  I'aris  et 
Outreau,  welche,  nach  einem  zeitgemäßen  rmbau, 
der  Erzeugung  von  Ferromangan  wieder  /u  neuer 
Blüte  in  Frankreich  verhelfen  sollen. 

England.  Von  der  Ebb-Vale  8te«l  ('ompany, 
England,  ist  neuerdings  ein 

RoheisennilBcher  fUr  760  t  Inhalt 

gebant  worden.**  Derselbe  hat  einen  do]>pelten  .Mantel 
aus  Stahlblech  und  ruht,  wie  aus  der  beisteh<*nden 
Abbildung  ersichtlich,  auf  zwei  Schaukela|ipHraten. 
Die  Rollen  derselben  haben  einen  Durchmesser  von 
1,37  m  und  sind  in  UuBstahllagern  montiert.  Der 
Boden  des  Mischers  ist  durch  eine  Anzahl  Rippen  aus 
WaLzstahl  von  610  mm  Höhe  versteift,  während  der 
Oberteil  durch  vier  Zugstangen  von  1.^2  mm  StSrke 
zusammengehalten  wird.  Die  Enden  dea  Mischers 
verjüngen  sich  kegelförmig  und  münden  in  schwere 
Oußstahlringe.  Die  Ein-  und  .\us^uBenden  sind  für 
Oasfeuerung  eingerichtet  und  auf  RAdern  montiert, 

*  190«,  10.  Februar,  S.  243. 

*•  Nach  , Modern  -MachinerV,  Dezember  1905  8.  325 
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2«.  Jahi^.  Nr.  tf. 


m  d*l  •}«  l«telit  Tor-  and  nnück  fgtfwlknn  w«rdea 

kflnnon.  Zwei  croBc  liTdrauIiitch«'  ZylindiT  auf  Dn^ 
<tii|ifen  »•rin<n;lirhi'n  <i««  Kipp«?li  »iti«  Mim-hori« ,  «in 
volUtändig^fS  Entlci-ri'n  ilenttelbpn  «inl  «Ijulun  li  rrri'icht, 
d»B  <l<>r  AuHjfuB  *uf  dt-r  c'ntt'<'>r<'nj;t'si'Ut<  ti  S.  iti'  Vw^i. 
IVr  Mih<-lior  hat  naurfi*  FuttiT.  dni»  duri  Ii  ili.'  Vit- 
»ti'ifune  'l«  -*  Unn/rn  jrcnüircnd  vor  di-in  Hrci  hon  c<>- 
•ch&tzt  u<Tili'ii  KoU,  HO  duti  ki'ini'  <  N'fTnuii^t'ii  im 
ManlflUilech  vorgeawhen  wurden.  Bei  l>Mi*cJiem  HUU 
w«rd«B  aolelw  »tr  Beriehti^wiir  und  AotlieMenilif 
de«!  FuHf.rti  «n  d<>n  SeitonwsndmifBB  des  MImIi«!» 
Howio  nn  den  Kcf^olondon  «n|;obnicht  Hollen  drJIRpre 
Siii  l..-  Si  hrott  im  Minr-hiT  /iii;<  -"  t/l  »crdoii  k<iiiii<>n. 
so  Willi  liir  (lii'r4i'M  Zwi'ck  i'iin"  Ix-^umlir:»  i;ri)lii'  Orff- 
liuiig  v(ir;,'<'!<i'li''n,  iiiiiifrdt'iti  himl  ilmiii  di.'  Ijii-  wiuI 
Au»guß«iuU>u  grüliiT  ikuitzurQhrcn  hIh  \a  der  Abbilduiii;, 
nm  eine  h6h«r«  Temperntar  im  Miioliw  n  erhmlteiL 

Vprfiiu);t<-  Staaten.    Dt-r  M»nat  Jananr  d.  J. 

brarht»'  di-ni  .Iron  A;,'«"*»  /ufolcf  '-iii« 

nene  UöchBtleLttnng  der  Hochöfcu  in  den  Ver« 

indem  in  <1i  mk>  lln  ii  '2  I ni  (i'.iri  t  Kok«-  und  Aiithrn/it- 
rohfinen  itLIhsi'H  wiinlrii.  wbh  i;<';;<'niilM'r  ilrr  friihcri^n 
gröliton  Er/cu>;un»j  im  <»ktol<iT  im  l!i'trn);<<  ton 

2080025  t  ein  Mehr  von  15»70t  bedeutet.  Die  Er- 
smifniig  der  letelm  fünf  Monnte  belniK: 

Mri'H'DilHT  nklolMr  Vevmbrr  t^rcraWr  JHnuar 

iso:>  t«»s  I!»rt^  i-m« 

I  I                t  1  t 

I  92it  H.Ii  ■_' osi;  ((■_':.  J  lU,'»  •J<iTh4  4'.I  2  I>1|  99,'> 

Die  Beteiligung  der  l'nifed  .Stati-«  Steel  Corpora- 
tion iMiiwf  «eh  uf: 

t             I              I  t  I 

1  282  223    1  392  895    1  BA5  998  1  878  673    1  879  748 


Von  den  :t~)'>  KoUh-  und  AnthrwithocIiAren 
Btahl^explliiehnften  lUnden  im  FeiMr  «m  1.  JaaiMr 
88U  gegen  895  fltttclt  Uta  1.  Fehmnr.  Die  'Worfaen* 
leittun^  der  ünehüfen  betrug  am 

L  Oklokcr  I.  üoTrnlMr  1.  Drirmlwr  I.  Jaauar  I.  Kcbnwr 

tM>  Xt»           IM>  UM  ttM 

t  t               t  t  I 

452595  467  816     48S427  471092  490  470 

Der  I'.iHeniiiarkt  zeigte  Mieh  im  allj^nieirieii  ruhig 
und  befeakigt,  oline  die  äeliwnnliunji^  mnacber  Wochen 
der  sweiten  Hllfto  Ton  1905.  Nach  der  Stoigemag 
der  ersten  Febnurwodle  «flrde  die  Jlhrttebe  Er- 
zeugung an  Roheieen  nnf  25000001  aicli  aehttsen 
iMHen,  «i)/u  noeh  'itiiiOOnt  lliil/kohlenrnheiHcn  kotiimeii. 

Ueber  die  Vorräte  Hind  keine  näheren  Angaben 
gemncilt.   

IM«  BflMMMntaklemvgnng  GrolteltaBBl«M 
im  Jahre  ISM. 

Die  Krzougung  an  BeAoemoratablblSrken  in 
OroBbritannien   bidAuft  «ich  nach   den  «tatiHtiMcben 

.Mitteiluiii,'«!!  ilrr  .Iriiii  niul  Conl  Traile«  Hevie«*** 
für  ddrt  Jahr  Ivo",   niif  JiMlNKlt   gegen  l»10U38t 

in  r.*04  uml  i'.Mx.'iTs  t  in  i'.in  i:  .ju  verteilt  aicil  mf 
die  vcrüehiedenen  <iebiete  wie  folgt: 

IM«  t«M  !«•» 


8adwa|pH    .  . 
Clcvchiml   .  . 
Sbefheld  und 
Leeda  •  •  • 


407  au»  4-iS  MHü  4i>8  027 
B67Slt       820  810      879  150 

828  785      298871      974  299 


*  15.  Febrnnr  1906,  Seite  «Ol  nnd  605. 
S.  lUrs  1906. 


Weat-Cember- 

land  u.  I.,anca- 

shire  .... 
."^i  IkiIiIhihI.  Sinf- 


•'.132  506 


leoi 

575  844 


590  417 


fordfibire  uiiw. 

174  717 

iHti  IHH 

229  97 1 

SEoeammen 

1940678 

1  810088 

S04ia«4 

Ton  d«n  2041 

864  t  entfallen  nnf  d« 

1 

hl 

Vrrfahr«'« 

EewaMi 

Südwale«    .  .  . 

■i:.T 

it.  070 

4»is  1.127 

Cleveland  .  .  . 

114  917 

•iti4 

;i79  I50 

sheflield  nad 

Leoda  .... 

281  280 

98  01» 

374  299 

Cumberlaad  nnd 

L«ncasbire.  . 

SO«  459 

2H2958 

590  41 7 

Schottland,  Btnf» 

fordabire  nww. 

22»  971 

229971 

1  IM.-.til.J 

t»üt;  2.' 1 

2  041  Hfi4 

la  den  leisten  3  Jahren  betrugen  die  t^rseugunfp*« 
awagea,  bergeateUt  im: 


laoe 


l«M 

I 


I' 


Sauren  Verfahren  l.H;i79HU  >18  WAVl'r»  t;»  1 13Ö613  60 
Beaiacbea    »       •  602592  82)  662746  37  906»5i:4O 

■  1940678  —'ISIOOAS— '2041864  — 


Die  Erirngnag  aa  Schienen  au*  Besaenieratabl 
Innerhalb  der  letatea  drei  Jahre  belief  aieh  auf: 


IMM 

IM» 

1 

« 

t 

SQdwalee  .... 

209  945 

174  968 

187  446 

Cleveland  .... 

216  154 

193  793 

218  918 

Bboffleldiindl  ds 

143  47« 

114  365 

15451« 

Cunilierland  und 

Laneaahire  .  . 

493  223 

432  810 

392  436 

StalTordabire  .  . 

16  626 

16114 

16  609 

Zaaammen 

1  078  488 

981  084 

966644 

I>ie  l'roduktinnen  an  StabeiHen,  Torgewaliten 
BiScIcen.  KnQp|>eln  und  HandcUeiiton  «teilt«  »ich  im 
Jahre  19<>5  wie  folgt: 


\or- 

HiabrUrn 

Kalwl 
I  I 


Hanteln 


ISOdwalea   162  891 

!  rieTeland   24  B75 

•  Cumlterland  loid  liaiiea- 

I     Hhire   .  Iii  «4.i  I   58  191 

Stii'fti.'M  IM«   47  019 

I  Schuitlaud,  StalTordahiro , 

'    aad  Sbrepebire   .  .  .  |  42  778 


90896 

56  590 


61  699 : 


11819 
200«! 

-.'8  741 
4895S 


88  888  I  81  884 


298  601  290666  190  978 


Bei  Additioa  der  Halbfertig-  nad  Fertigfabribate 

erhalt  man  : 

Si  biencn  ...       .    966  *;44  I 

8tabei»en   293  tiOl  t 

Torgewalste  Ulöcke  und  Knfipiwl  .  290  658  t 
Handelaeiaan  .  .  .  .'   190  978  t 

1741  SSM 

DieM  Summe  etebt  hinter  der  finettgangaineflge 
an  BISeken  nm  299  988  t  tnrQek,  waa  auf  den  Abbnmd 

bei  den  rmwandlung.HprozeHiien  /urüekzuführen  ist  und 
die  nieht  ermittelten,  verfailtniitniAUig  geringen  Mengen 
an  bleiaeren  Stahlfabrikaten. 
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IHe  Eiu-  utHl  ADsAihr  Fraukrelctas  im  Jahre  19U5. 
Nnch  den  Mitu>iIuii(;(Mi  di  H  ,('(,iint.  a.>g  Foi^  de  Fnaoe**  Btotttaa  aieh  die  Bis-  mid  AuMn«rUIt> 
niMK  Frankreichs  im  Jahre  1905  wie  folgt: 


fiiafubr 

A  u  »  f  u  h  r 

OkMber 

Vtt. 

Im  Jiihi- 

Iii/ 

Im  Jiihrr 

1905 

It06 

190t 

1  'Mt:i 

l'Hl'i 

1 ';«»;*> 

1905 

1 

1 

1 

« 

 t 

1 

1 

1 

1 

« 

Bteinlcohle  

978660 

979290 

1180890 

10518920 

a  \^a^  a  v  v  ai^F 

10684868 

146710 

168440 

181430 

1658680 

1180158 

136130 

172520 

1632710 

Ifi56:t54 

22880 

27390 

24220 

242040 

160580 

Eiaeaerz  

179081 

1 74668 

172215 

2148423 

1738ia» 

136168 

125062 

1283.')  7 

K^Vk^OI 

1218778 

QieBerei-  und  Friacfaerei- 

Ferromanjtan,  Ferrmtili- 

1049 

8797 

817 

16440 

18178 

17607 

20098 

20568 

214684 

189668 

ziuiii  UKW  

j  ß78 

599 

916 

8496 

8284 

491 

861 

503 

5072 

1162 

c#u  Vitt  II  Hilf  n 

1727 

3896 

\  1788 

24986 

26462 

18008 

20054 

21066 

819K96I  190830 

l'udilt'llu|)|HMi  mit  4  <>o 

S('lilH<'ke  und  mehr    .  . 
Blöi'ki',  KnQppel  ond  8tab- 

8tab(8chweilt)eia«n  .... 
Sehicncn  auM  StihweiBoUen 

10 

571 
988 

14 

62 
1029 

9 

36 
1256 
5 

2r.4 

2187 
10092 

16 

:i7!> 

2087 
10808 

2 

17599 
S090 

lO 

14 

14728 
1820 

28 

1 

19498 
1884 
82 

:uH 

204408 
85804 
841 

«03 

147657 
85220 
8408 

Schioncn  »um  FliiBoiKon  .  . 

36 

16 

2 

»54 

193 

2568 

17T7 

1261 

54048 

57860 

Winkl'!-  iiikI  T-Iv»i-m  .    .  . 

10 

8 

18 

106 

820 

808 

197 

1840 

7668 

7486 

Aclln'II    limi     li;lllilat:i-M  »UM 

."^rliw ri  1.-   iiiiil  Fliilji'iimn 

SclllltirclihlUfkl'  «US 

146 

115 

8 

684 

250 

510 

191 

60 

8814 

1677 

ScIlWfib-   und  Klull»'iK<-ii 
Bandagen  auH  S<-Iivsi>ih-  und 

1  Kfi 

126 

tos 

46 

Ana 
66 

1892 
844 

1625 
976 

190 

113 

l.'>4 

9 

18«  7 

7059 

2507 

ni^k.  /  AHB  ächweifttfison 
\  aoB  Flufteiden  .  . 

KMcnbloon,   vrrzinnt,  vcr- 
bloit ,     vrrkii|if<-rt  imI'T 

186 
147 

311 
91 

409 
144 

2887 
1471 

8361 
1387 

280 
127 

247 
171 

400 
274 

2876 
3428 

2683 
8781 

Ter/iiikt  

llnKni'  1111-4  Si  li^Ki'ill.  II  t^'liit^- 

^^■OU*    iiil^  1^'  li'i'  III      II.  [  tili' 

94 

526 

952 

«165 

6099 

835 

48 

189 

1827 

1059 

ei«on,  v<  r/iiiiit  iiiul  uiivrr- 

sinnt,    vi-rkuprcrt  oAor 

.H42 

2:.M 

•211 

:t4.'i:i 

:tll 

235 

27« 

.1430 

2540 

Werkzeugetahl    .  . 

1  '.V. 

IS4 

i.m:< 

141IH 

34 

25 

4.V» 

598 

Zuiianiiiicn 

25<Ji) 

;n783^  .H24:m 

2;>yo7 

1909» 

24»;hs* 

:i(tK7n4 

272472 

Km.  Roheiaen,  Flall-  and 

4666 

5995 

5237 

56719 

68895 

44005 

40047 

45755 

.'»2841)0 

4i;»302 

Peil'  und  OlOhapine  .  .  . 

311 

68 

232 

15 

49 

268 
42 

708 

2906 
1410 

1442 

2791 
660 
1684 

160 
874 

(;5 

206 
380 

31 

208 
282 
134 

2301 
4880 
1172 

2097 
4080 
762 

Wala-  ttiHt  l'addelMfalaclio 

2438 
71S6 

1026 
4459 

1005 
5892 

215.S2 
124744 

19741 
160069 

2421 
11938 

3437 
14782 

4960 
18872 

35895 
179123 

30798 
820518 

Im  TeredlvagaTerlMlir  «arden 


la^ahM 

«Udw 
to 

MMgallfen 

im  ' 

_J  . 

leiM 

« 

IM» 

( 

1«M 

i 

8taU  

54  027 

49  tu:. 

1  7tiS» 
8  651 
6  717 
3  010 

61  145 
57  584 
1  516 
ti  932 
4  354 
1  574 

.18  15'.t 
:.o  u.t 
1  424 
6  862 
5  141 
2012 

.V.t  r>t;.t 

'       55  939 
1  154 
6  600 
4  191 

1  366 

ZuHainincn 

123  Hl9 

133  105 

124  011 

128  813 

Die  Oc'samti'infiilir  nn  KohiMHen,  Srhwoiß-  uii.i  l'lulicifH'n  im  .lalirr  l'.<(t5  lu'tnii,'  180  53M  t,  wa»  oiiuT 
ASnahme  ynn  21  462  1 1=  10,t'i2  o/o  gegenüber  dem  Jabre  1904  gleichkommt.  Die  Ausfuhr,  einschliettlich  der 
Kühn  n.  h  rüHpänr,  Schrott  und  MTalndikelce,  ift  a«f  658411  t  geiHegeo  «od  lial  im  YergieiiA  m  1904  am 

ti0  29t;  t=  1(1,1«",,  7n<:onommen. 


*  5.  Februar  19U6. 
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8tt6    ätahl  und  KirMii. 


Heferate  uitd  kUinete  ilUteüungen. 


£6.  Jahrg.  ^r.  O. 


OroBbritosalMS  BlMB*BtaAikr  nni  «AviAikr. 


Alt.iH..|  

Roheuen  

ISwnipiB  

8Uhl|u8  

8{!hinic«ieHtflck<<  

Stnhlfi'hniicdcstürkc  ....   

S.  liwi  ilii  iiii  n  (Stalt-,  Witikul-,  l'rotil-t  

Stiililrttiilip.  Winkfl  und  Profile   . 

(iuüi'iHi'ti,  nicht  bes.  ^fonannt  

Hchmicili'iHen,  nicht  bt-«.  ^cnnnnt  

Rohblöcke,  vorgew.  Blöcke,  Koappel   

Trigvr   

Scbl«lMB  

SeMenenstflhle  and  Schwellen  

KniUatz«'   .  . 

Radreifen,  Arhsen   . 

Sonstiges  Eiaenbabnmnti'riiil,  nicht  bea.  gooftUlt  . 
Bleche,  nicht  unter  '  »/oit   .  .  .  . 

DeH^leii'hen  unter  Zoll 

Verzinkte  uhw.  Itlecbe  

8ehwarzble<-he  zum  VersiBMlt  

Veninnte  Bleche  

Pamerplatten  .  '  

Draht  (einachlleßlicb  Tole^aphen-  a.  Telephondrakt)* 

Drahtfsbrikate  

Walzdraht  

Drahtstifte  ....   

Nittel,  Hol/Hi'hriiiilirü,  Nieten  

Scbrauhen  und  .Muttern   

Dandeiiten  und  KöhrenHtreifen   

Kuhren  and  RöhronTerbindungen  aua  Schweitteiaen* 

Desgleichen  aaa  OnBeiwa*  

KettAD^  Anker,  Kabel  

BaitetoUen  

Fabrikate  von  Eisen  und  Stahl,  niebl  bea.  gWiMiit 


'  IntgaoaiBt  Bioeo-  und  ätablwarea  ....... 

'  Tm  Werte  von  £. 

I  _  _ 

*  Einfuhr  vor  1906  nicht  getrennt  aufgeführt. 

Srg«l>iÜ88e  des  Iletrir  V'  s  <!er  Prenfilarh-HesRlflahmi 
NtaatsoiHenbahnen  Im  Jakre  1804. 

Die  Länge  der  dem  5ffentl>dwB  Verkehr  dienen- 
den ToUapurigen  StaataniunbduMD  betnif;  Knde  Marz 


33  822,51  km 
21  134,i;»;  km  -  62,49  "„ 
iS687,&7   .  s87,&l 


1806  

davon  waren  Hauptbahnen 
Nebenbahnen 

ud  «war  eingleifdg    .  .  .  40576,08 

/.weiKleinig  .   .   .  13057,17 

dreipleiHif;    .  .   .  4'»,.'t7 

vierj;leiBiiC    .  .   .  13M,H3 

fünfgloiaig   .  .  .  ü.U^ 

Die  Zunahme  der  LÄnRe  freien        ▼•'j«*»  ba- 

Mgtiomit  '  km,  davon  2H2.90  km  Neben*-"*-  

Die  durchuchnittlK  he  Betriel)«UnKe  betrug 


=  60,84  , 
«88.00  , 
=-  0,18  . 

=  0,41  . 
=  0,02  , 


VollbaltovB 

1870    844«,«7 

1880    11580,50 

1890    24  098,52 

1900    •.10531,54 

1804    3:i  »22,51 


Srhmal»purbaka«a 
km 

105.54  (1884) 

109,63 
178.15 
250,80 


I 


IflM 

1  IM« 

I  .1 

tM« 

MM 

\          MM  J 

MM 

4  '<1 

22  19t! 

24  150 

80  929 

100  352 

171  783 

858 

1  88* 

838 

605 

147 

IIS 

110 

80 

175 

1  7t)9 

175 

1  3K5 

12  656 

25  882 

1 9  326 

21  lti5 

7  278 

18  6M 

1 7  40t! 

27  9l!4 

5  75tl 

«l  058 

Ii  3116 

H  455 

8U  H  l  7 

1  1  .'i  <105 

764 

2H8 

17  MIO 

29  943 

10  095  1 

17  728 

8  986 

8  884 

88  881  ' 

75598 

0  878 

11806 

171 

1  180 

2  886  1 

6808 

886 

1  001 

8  874 

8  161 

8  521 

13  838 

&  SMS 

1  ti  500 

1  8  1  8.'< 

24  921 

8  584 

4  858 

ti  435 

1 1)  104 

l>5  283 

83  444 

8  388 

10  154 



58  884 

61  544 

— 
— 

— 

11  S«8 

— 

4  975  > 

— 

7  243 

5  678  ' 

8  618 

4  959 

8  834 

■ 

8  78« 

7  420 

1  873 

8  108 

4  1 1:2 

5  149 

738 

H84 

2  '.»(iO 

3  ti23 

8448 

2  554 

5  Ofili 

2  477 

12  679 

20  381 

688 

10  662  ' 

25  986 

4  188 

4658 

8618  > 

8884 

1 4  705 

4  579 

12  470 

198  129 

274  808  1 

517  38«  ' 

675  624 

848  86» 

1  786  864  , 

4  588  418  ' 

6  055884 

Daa  verwendete  Aolagekaaltel  Atm  prMtiMhtm 

BeoiteeB  betrag  Knde  MBra  1905  8  689845880  .4  oder 

859128    t  fnr  1  km. 

W«ri  (icn  l'crHuneiivcrkclir  lutrifft,  so  sind  im 
(,'aniceii  Ii.  Ini  ilvrt  worden  7  1!<  747  X'-'U  i'erdonen.  mitbin 
K''gen  il«w  Vorjahr  mehr  58  44Hii88  oder  8,84  "  u.  Die 
durchHchnittlirhe  ICinnahme  für  1  Person  betrug  0,59  ) 
für  1  Fcrgonenkilomet<'r,  dBt:<'i:c'ti  2.4**  '  mithin  0,02 
bczw.  0,03     wcnigiT  al»  im  Vorjahr. 

Die  QAterbefOrdening  dae  allgemeinen  Verkehrs 
seigt  nebenatehende  Tabelle  (Seite  867). 

Die  Einnahmen  fHr  1  OiltertnnnenkHoaielar  alBd 
twar  im  Verffleieh  zum  Jahre  18!(t>/97  etwaa  larflok- 
gcgiin;,'!'!!  in  den  letzten  5  Jahren,  jedoeh  faal  UTar- 
tndert  };ebUeben,  sie  betrugen  nämlich: 


8,55  4    1808  .  8,54  f) 

3,52  '  1903  .  3,55  a 
3,55  .)    1904  .  3.57  ,\ 


1896/97  .  3,75  4  1899 
1887/98  .  3,70  1900 
1898/99  .  3,63  a  1901 

Wlbrand  die  fortdanamd«  Zunahme  de»  (iriter- 
varkebra  nnv  im  Jahre  1801  eine  vorfibargeheode 
ünterbreeh«B|r  erlitten  bat,  ist  deMonnsgasiditat  die 

Vermehrung  den  (liiterwagenpsrka  nodi  inuaer  in  er» 

heblirhom  KückHtande. 
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».Min  IM«. 


SefaraH  und  Utintre  Mttttttimfmt, 


Stebl  «Bd  Ciwii.  8CT 


i 

Jabr  1 

\  Ul    1^         '  11 

rördene  OAlrr  In  I 

EtaMkaicii  In  ( 

OrK4*B  *liM  Vorjatbr 

Itii  ganten 

1 
1 

1897 '98 

ITH  lti:i  ',»31 

melir  1 1  26r>  020 

7:J4  921  75:t 

mehr  49  927  453 

1898  99 

184  428  '.»51 

{           ,     13  2fi4  9r,5 

784  H49  20« 

„      4«  491  898 

1899 

197  ti9;t  91(1 

'            ,       7  988  29)> 

831  341  104 

34  707  439 

1900 

205  «82  212 

««niRer    5  190  420 

««6  048  543 

wenij^iT  37  250  50(J 

1901 

200  491  792 

>       mnbt  10  4«7  198 

828  798  087 

mehr  85  026  677 

IMt 

1  n9%wm 

irnehr  9  »UM  s  4,99 

990841006 

mehr»  896  078  »4,11 

1908 

,  S8  8T0  «80  s  10,63 

1007  84S150 

„   82  998761  BS  9,«  1 

_  '«^ 

25S  786  991 

.   10  506  457  s=  4,30  o  'o 

1  057709  186 

.  BO00O985»4,97 

>1 

Der  BvBUnd  nn  (Jäterw*gen  betrug  niiuUcb: 
End«  1896:  987  878 

,     1897  :  859194  gegi^n  dan  Vorjahr  mekr  16  821 

,     189«:  267  997  „       „        „  .     18  203 

„      1899:  27»i933  .        .         ,  ,       9  53« 

,     190O:  284  «TO  .        ,         „  ,       7  737 

,     1901  :  288  242  ■       -  . 


1902:  29!  017 
1903:  300  157 

1904:  300  f,94 


3  572 
2  775 
9  140 
ti  537 


Eh 


Intrup  im  HcriohtHjahro  1904  die  (iOHaiiitcin- 
nBluiir  1  ."(liU 'j:i2  13  7  «  -L<t:.-ii  1  519  788  233  .«  im 
Vorjahri',  die  Ue»»iiitauHj,'nl><>  9fi7  189  Itiü  »•*  ffK''" 
908  057  81«. *  im  Vorjahr.-,  il.r  lietriebnObiTMchuB 
632  742  877  Ut  gegvn.  611  730  417  Jt  im  Vorjahr«,  üt 
•Im  «m  81 011  960  U(  oder  8,48  •/«  h61iBr. 

Für  1  Kilometor  duriliKclinittlicher  Ht>tricl>Hl5iii,'B 
(33  880,»;'.»  kni>  ln-ziffcrti"  nich  der  rnlirrHchiilJ  auf 
18117«         im  N'nrjiihi-i-  iv.it  1 •■.     Im  Ver- 

hSltniM  zu  dfii  (ienftniti'inn«hin<>n  betrug  der  l'ebcr- 
xchuB  39,65  *;'o  gegen  40,25  '/o  im  Vorjahre.  Im 
Verhfiltaw  tum  durchsrhnittlirhi'ii  AÖUgolutpital 
(8  824  967986  .«l  <>rgah  nii  h  cino  YenriamBK  tod 
7,17  "'V  !,'»"i'i'n  7. 12  ' 

Die  ViT/inwunj^ 
daher  wieder  dem  bisher  vorgckomniMMII 
Staude  von  7,28  " >  im  Jahre  1899. 


im  Viirjahre. 
dm  Aolagekapitala  nähert  sich 


1890/91  .  . 

5,38 

1896/99  .  . 

7,07  7o 

1891  f 2    .  . 

6,0« 

pt 

1899     .   .  . 

7.28  , 

l892/y3  .  . 

5,53 

1900     .    .  . 

7,14  „ 

1893  94  .  . 

5,76 

1901     .   .  . 

1894  95   .  . 

5.«7 

1902     .   .  . 

«,54  „ 

1895  9«  .  . 

«,75 

f» 

1903    .  .  . 

7,12  , 

1896/97  .  . 

7,ld 

II 

1904    .  .  . 

7,IT  , 

1897/96  .  . 

7,14 

II 

Belglena  Klaenindastrie  im  Jahre  190S. 

Die  RoheiHonerzeuguiig  Belgioim  und  daitiit  auch 

die   Her-t-  lluii','    voll  Kertiger/.cu^iiiKht  ti    hiit    nirh  im 

▼crflüMHi-Meii  Jahre  annShernd  auf  der  Höhe  de«  Jabrea 
19U4  ^'ehalten;  i'n  betrug  nach  dem  Comitd  doB  Forgea 
de  France  die  Eneugung  an 


K  o  b  e  i  K  e  n : 

OieBert  iroheiHen   99  350  99  740 

Puddelroheiheii   224  410  205  570 

KuheiMen  zur  Stablbcruitung  .  .  963  840  1  0U4  980 

ZoMmmeB  1287600  1  810990 

Scbiweieeiaenfftbrilcftte  .  856 190  880860 

KlufieiaeD: 

BUeke   1090770  1  023  560 

FertigvrseagiilMe   1178  €t0  1192680 


Die 


knimkt  AmMikuM  Im  Jahr«  IMt. 


Die  folgende  Tabelle  (;ibt  eine  Unlier.tii  lit  üImt 
die  Ein-  nnd  Auafubr  Amerikas  an  Koheiscn  und 
Riaeatebrikatni  iuMrlwlb  d*r  bfatton  drei  Jahre. 


Di«  Einfuhr  betrag: 


im 

IM» 

1  _ 

• 

1 

1  KobeiMn    .  .  .  .  '    609  167 

80  772 

215  864 

8ehratt,Braoheiaen 

84868 

18  676 

24  110 

1  Stabeiaen  .... 

44  087 

21  845 

87  890 

Schienen  .... 

97  088 

38  380 

17  554 

1  Bandfinen  .... 

1549 

2  169 

KnOpjiel,  vor- 

4  848  j 

gewalite  illöeke. 

Foinlilechbram- 

men  uaw.    .  .  . 

265  744 

10  972 

14  876 

Fein-  und  QrolK 

11878 

4  881 

2  873 

Wei6blMh«  .  .  . 

48117 

7178S 

66  791 

Walidrdit .... 

21 169 

15658 

17  897 

1  Draht  «tw.   .  .  . 

5  099 

4  019 

4  041 

Raueisen  .... 

9  00« 

7  3IM 

16  405 

379 

3«3 

218 

Ambecw  .... 

864 

169 

U96 

1197799 

270  664 

428  065 

Die  Aaalofar  betrug: 

VMM 

• 

t 

Robcixen  .... 

20  707 

49  809 

50  008 

Schrott,  Hrucbeinen 

8  162 

27  218 

8128 

8chwei6atabeiaon  . 

19  690 

80  055 

88  537 

Waladraht  .... 

22806 

20894 

6  618; 

!  SUb  fFhiß)  eisen  . 

18066 

26308 

20206 

Kndppel,  Fein- 

lileehltraintiien  . 

5  682 

8!!')  .-!.'.:( 

241  440* 

UaiuleiHen  .... 

2  175 

3  4H9 

4  496j 

Schienen  au« 

SehweiBeiaen  .  . 

183 

1  427 

1 

Schienea  aaa  FlaS- 

81  146 

481  488 

299  748 

Feis*  n.  Orobblecbe 

u»  Sebweiftelien 

4868 

4  80S 

61S2i 

Pein-n.  Orobblecbe 

aii8  FlußeiHon  .  . 

18  453 

51  284 

68  16« 

Weißblech  .... 

296 

8  024 

8  0Ü8 

Kaueiaen  .... 

31  131 

56  402 

>t4  •.24 

Draht   

110  25« 

120  478 

144  H90  , 

OcKchnittene  NXgel 

9  032 

9  422 

7  985  1 

Drabtatifte    .  .  . 

32  001 

»3  312 

86  509 

SoBBligelf  1^1  aaw. 

2  358 

3  094 

4  085 

ZuMnimen 

331  874 

1  186  349 

1  025  432  1 

Der  Wwl  der  BirfhhrerMagnlaM  Im  Jahre  1904 
betrag  110  MM  467 .4  8«feB  90  612 274  im  Jahre  I9«4 
and  178  «74  626  Jt  m  1908,  der  Wert  der  Aatfohr« 

erzeuffninne  600  299  754  pegen  539  925  174  4  in  1904 
und  415954  129  ,0  in  1903.  Die  Einfuhr  an  Eiaen- 
orzen  im  Jahre  I .)()'.  kam  auf  859  IHl  t  ;;egen  495  414  t 
in  1904,  die  Ausfuhr  an  Eisenerzen  auf  211886  t 
gegen  217286  t  ia  1904. 
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26.  Jahr«.  Nr.  Ii. 


Bb  jetzt  war  es  beim  Wabmi  Überlappt^ 
Mchweißter  Rohro  gebräuchlich,  nach  jedem  Rohrzu^e 

otliT  Stii  hf   dir    ItrirtlNtBnjJc,    je    Much    doiii  <  l.'wicliti- 

ilLTdciboti,  von  I  bU  2  Mann  aus  dorn  am  Walztit«cbi> 


Abbildung  t. 

befestigten  Sohlone  her«iu»ulwbeii,  am  dem  f^cwalzten 
Rohre  henaannicheii  and  »odann  wieder  in  die  alte 
zurQcIczubrinffen.  Im  bonoml  r.  ii  I  (  im  Wnlzcn 
Icleincr  Rohro  wird  dieso  Mani|MiiHtii  ii  in  (icr  Zclm- 
■'tundiMi-i  li'i  [;t  i.ft  liOO  liiH  700  nini  orlonh-rlii  h.  we-- 
hallRS  nnli(  l:cy;eud  war,  dieBo  zuitraubeude  und  vor 
«lli-m  triiro  Arbf'its- 
wciae  durrh  einen 
meduniBr'hcn  Doni» 
■tiagSB  •  Zieher  n 
ereetom,  mltteb  wel> 
ebeu  die  Bormitange 
in  jeder  beliebigen 

fjage  feHtKohalteii 
und  vor-  oder  rück- 
wSrt.t  bewegt  werden 
konnte.  In  amerika- 
nischen Höhronwcr- 
ken  Rind  VorrichtuD» 
gen  zum  me^iuii- 
acben  Bewogen  von 
Dom-  oder  Wali- 
»tangen  «chon  lange 
in  Vcrwcniiun?,  doch 
htcllt  ilic  \ >irlii't,'i'nde 
KoiihSruktioii  ciiic 
\  iTlii'hMcrunt,'  bc/.w. 
V'crcinfai  liiini:  der- 
aellwn  dar.  liei  ei- 
wdgmi  Verbiepm. 
fWk  der  DorartMge, 
welche  boim  Walsen 
Icleiner  Rohrdimen- 
Hionen  infolge  der  ge- 
ringen WnlznUnifen- 
Htärkc  liiiuiig  1,'cniii: 
vorkommen ,  kann 
die  Dornstange  mit 
größter  Leic^iglceit 
zum  Zwedce  dot  6e- 
radebimraenw  oder 
Biegons  an«  dem 
Apparate  entfernt 
werden;  aueb  i«t  dan 

bintcri'  Stiiii;;(.n,i|l(ie 
frei,  um  nach  jedem 


Zog«  den  am  vorderen  Ende  der  Stange  lose  aofgeeteck- 
Ion  gnSeieemeii  Don  dnrob  einen  lo^ftigcn  Hammer« 
•dtlag  Ton  der  t^pitzc  entfernen  tu  IcSnnen.  Der  Apparat 
ist  sehr  ItompendiöH  gebaut  nnd  derart  angeordnet,  daß 

alle  bewegten  Ti  II  Ii  ii  lit  zugünglich  unter  der  Hütten- 
gohle untergebniiht  wind.  —  Abb.  1  Ternnscbaulieht 
den  eigentlichen  Ap|>arat  mit  fixer  Rolle  A,  «eiche 
nach  Belieben  vor-  oder  rückwärts  bewegt  oder  »till- 
gesetzt werden  kann,  der  in  vertikaler  Richtung  be- 
nef  lieben  RoUe  B  und  der  um  Feettaalten  der  Dom* 
•tange  D  bestimmten  Galiel  C.  Beim  Helten  der  auf 
dem  Kniehebel  K  sitzenden  Rolle  B  wird  die  Dorn- 
Btange  um  wenige  .Millimeter  gehoben  und  an  die 
obere  i;' 'rirliene  RoUe  angedrQrkt;  infol^jedcsRcn 
kann  am  h  die  DoruMtange  vor-  oder  riickwärt*  be- 
wegt oder  HtillgcHetzt  werden.  Infolge  der  eigen- 
artigen Kombination  der  beiden  Kniehebel  E  und  F 
ist  ein  Festhalten  und  gleicb/eitiges  Antreiben  der 
Donwtnnge  uad  nmgoltehrt  vollatindif  Miyeschioaaeu, 
nnd  weiter  ein  Hemosapringen  der  Domstange  ans 
der  flabel  im  Falle  einer  Verbieguntr  der  enteren 
ebenfallH  unmöglich.  Die  Vorriditiiti;,'  int  um  Ende 
de»  Wnlzti«eheH  angebracht  und  i'rliiilt  der  zur  Ue- 
dicnung  boHtimmte  Junge  Heincn  Stand  zur  linken 
Seite  dem  TiHcbea. 

^litteU  der  AntriebsTorrichtnng  (Abbildung  2), 
wciciie  in  erttter  Linie  die  Anfgabe  haA,  die  Kenten- 
scheilM  bezw.  BoUe  A  vor*  oder  rHekwtrls  sn  be- 
wegen, ist  momentanes  Vor-  oder  Radcwlrtsbewegen 
und  StiÜHetzen  der  Domstange  ennüglicbt.  Dieselbe 
boBteht  im  wcHi^ntiichen  au8  einem  auf  der  Wolle  H 
sitzenden  liitlnncier  (i,  welcher  mittels  de«  Hebclf  M 
l>ewe<,'t  werden  kann.  Der  Balancier  trftgt  beider- 
Hi  itH  zwei  KeilrÄder  J  und  die  RiemonHcbciben  O 
nnd  P,  welch  leUtere  sieb  mittels  offener  nnd  ge- 


kreuzter Kienion  in  cnt- 
gegi'ngcNCtzter  Richtung 
drehen.  In  hori/  titiili  r 
Lage  des  Bftliiii'  i'  r-* 
greifen  die  Keilr  iii'  i  ' 
in  die  Nuten  de«  i^rnlii  a 
KeilradetiK  nicht  ein  und 
dasselbe  ist  intKuhe. 
Durch  DrebendesBeUn- 
riere  nm  die  Ai^ae  H 
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hm  du  gfoSs  Keilrad  K 
■Dd  mit  diesem  die  Hicinon- 
wbeibe  L,  welche  zum  An- 
llieho  der  fixen   Kollo  A 
de»  Ap[Kirst<  i*  dient,  nach 
Belieben    \  ,r-   und  rück- 
«Irts  gedreht   oder  atill- 
geietzt  »erden.  DieKiemen- 
«eheiben  0  und  P  machen 
*iO  ümdrohuDgon  ia  der 
Jüute.  Zun  Antriebe  nintl 
4  P.  8,  tttarcichond 
•■d  kann  derlei F>p  in  vor- 
MthiflMter   Weise  elelc- 
tri*ch  erfolgen;  auch  kön- 
nen  dunh   einen  Motor 
f«!!-    iii.i.ri.re  Wdxwerke 
««■i'tniiiiander  angeoidaet 
-md,  lieliebiif  vielo  Dom- 
Htangen    bedient  weiden, 
»«•i-  Apparat  ei^ct  sich 
w  iUe  Wnl«t«njrnn.t«r. 
jüi«/"  Anordnunff 
gJMt  3,  „t  ^u  ernehen, 
™    der  Riemennntrieb 
»denDurch^'ant'Kv..rkLhr 
■Mer    dnn  Walzbinken 
«einen  Kaum  beansprucht, 
d«B  Tielmehr  an  der  b». 

-t*ii(  n<l..n  Anordnung  niehli 
pudert  wird  und  der  fwgw 

'"!*  bleibt 

AoW  H'ada», 
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■W«pi8  in  doB  >  erelnirten  Staaten  Im  JahnUtOB. 

M«  auf  4r.  w  L  "  ''!;-"-««ht,  wurden  im  Jahre 

•"B"  Betrieh    l'^vll  ',  ^  B^'T'""^''!'"'''»*?'-"  "tan.l.-n 
in  Toledo.  Ohio  inT."^'!  ^  »-Konvertern 

KoDTeneminKr^riff""  ''"««'^""■'•«'i  niit  »wei  10  t- 

T"«       -nit  2  KÖLeZ'  Einern  Konwrter 

«p"i«lf«brik«,,.rL  '5  »»««riff-n,  dl»  alle 


AMrthtonK.a. 


•W«  aber  di.  Tahdl«  gibt  eine  Ueber- 

•■«I  -KormpiB  .eii  i  Hg;"*^  "''•«"»^■•-»»•hlblöcken 


1899 
IHO 
l«Ol 
■Nt 
INS 
1104 
1105 


ig  I 

165 

»2il828 
J»W678 


!<uhirnrDirua 
in  I 

0Ö95 
40QS 
«670 
6878 

12748 

IG  807 
224ÖC 


7707735 

ßT9l  7 LT, 
8H.'i2  714 
0284  57t; 
8  7.SO.SI3 
7  984  885 
II  lir,4!!»i 


JUiyland,  3  »uf  Ohio,  2  auf  JUboU  nnd  jo  eine  lic^t 

Uie  RohelüenenMBgang  in  KsMda 
1«  lahn  iflgc. 

Xad.  doneelbon  MitteUnngen  der  Jron  and  Sti  el 

SSLi?  letzten   Jahre  475  491  t 

•  k1"  "'""^  Zunahme 

von  79  0/„  entapricht.  I),.  hürbst.^  bisherige  Erzeuff.mmw 

4",??.?,      ''?'J5  f"^''-'''-  -ii'"'»-n  475  491  t  sind 

4  »!  .«r,  t  ,„,t  KokH,  4913  t  mit  Hobkohle  and  Koke. 
H'.I  i'.si  t  „ut  Holzkohle  erb]a«en.  An  bariwshem 
K.,h..,H,.„   wurden   im  Jahre   1906  1748iW  |  gciren 

151  590  t  in  1»05  gegen  2648S  t  in  1904.  SpieKel- 
«llt  '^'•'•'•"'•'ir»  "it  «899  in  Kanada 

ftVliJS*'?  ^<>rAeri.    Die  Produktion  an 

VieltaTCiroheiaen  «tieg  im  Jahre  190.'i  anf  141  700  t 
M  PuddclroheMen  auf  .S55(i  t.  WeiBo«  Im.,  »,  balbiortc» 
Kiaen  und  ijenimehte  .S„rfen  von  FJoheim-n  pinachlioßlich 

£^  Ä  ^"^^^^  «Ü»»  die  Oeaamtprodnktionen  aU^ 
oorton  Bobenan  Ton  1894  ab  an; 


1»  A  ^ 

SC  W„.«ratahl 
"unan  s  «nf  Pennayltanton,  S  auf 


1894  45  507 

1895  ;i8  4.S4 
1 89«  60  990 
1897  54  r,5»; 


1888  69  855 

1899  95  582 

1900  87  467 

1901  248  895 


1902  384888 

1908  889884 

1904  875877 

1905  476  491 


„  •^\'  r'<'2'""'>er  190Ö  wann  in  Kanada  nenn 

Ho.^ofcn  tn  und  fünf  anBer  Betriab;  In  dar  ereten 
ttJUfte  von  1906  befanden  sich  durchnshaittlieh  18. 
In  der  «weiten  18  Hoeb6ren  in  Betrieb. 
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26.  JnUrg.  Nr.  t,. 


II(>ssetii(>r-(iedächtnlfl>Stirtuni;. 
llttH  AiKit  tilvi'ii  lliMiry  Hi'HHcnier*  lu  chrisii,  orifiii;,' 
vor  kurzer  Z<-it  i:i  1  r  > n^'li^i-Len  Pro»«»'  i>iii  von  ciiiiT 
.\nzahl  ilcr  iMMlctiii-iulHtcu  l'crMinlicbkt'itcn  unt«r- 
/.••i<-hni-ti>r  Aufruf  um  Itciitteiienuif  M  dttn  Bvtaemer« 
O  e  <l  8  <•  h  t  n  i  H  -  S  (■  h  a  t  J5. 

ni.'HP  .•^tiftiinu'  «oll  folgfndon  Zw<'cki'ii  «liciicii: 
1.  Der  ächftffuiiK  eine»  fOr  Jeden  cuKinj;lirben 
intonutioiialMi  Stipciidiaint  war  AaferttKaofr  pnktiach* 
vwMiMcliaftlicher  Arbeiten  narb  Kccnil'iK'un); 
Mtudium«.  IMo  Arbpiton  »ollt-n  ni><>rall  im  llritinrhon 
Kfiihi',  in  «liTi  ViTi  iini.'i<  ti  Stmit-  n  NnrdainerikHg  wii- 
in  l^urojia  «u-LTi  fnliri  »eril<-ii  k.itiiirn.  A u><:;i-tii>iiiiiii-ti 
sind  solche  A  rlii  iti'M,  diu  iinrh-d  lii'tiilrii  liistituli  ii  iilicr- 
rcicht  werden  «tullfu:  diu  Kitval  .Sclionl  iif  .Mine»,  di<> 
rniveraitlten  zu  HliefAeld  und  Birmingham,  da«  Arm- 
atronj;  ('<>IIp(;p,  Nowc«8tU>-upon-Tjne  und  andere  an- 
erkannte  britiN<'he  Institute.  Es  ist  baab«chti|^  dicae 
Stipendien  derart  reich  ta  beneMwn  wid  li»  imtwr 
aolehen  Bedinguni^cn  zu  erteilen,  dal  nie  für  Anwlrter 
aller  Nationen  iTHtrelH-nnwert  nein  iitul  nl»  AnH|iorn 
<ur  Krreichunjf  ih-r  lirichHlen  wiHHi'n«i-h«ftlit  lien  I<ei- 
■tuni^i>n  difiiiii  lllii^^l^en.  '1.  Der  Kinri(-Iitun<;  vnn  La- 
boratorien für  Ui>ri;hnu  und  llüttenwcHcii  an  der  Koval 
i^t-bool  of  Mineit  lu  South  KeiiHint'ton  aU  dem  Samm<-I- 
puokt  für  alle  eini^olaufeucn  Arbeiten.  3.  Der  Er- 
riebtua^  me»  BeiwaeidenkmaU  dortaelbet. 

Itentsches  Mu8(>uui  Ton  Nelaterwerken  der 

KatBnrbsaiiMhari  und  Teckalk 
Mit  Rttcksicbt  auf  das  lebhafte  Interesse,  das 

man  dicHcr  Anstalt  in  den  Kreiden  der  Technik  biMher 
entpe^enß-t'braeht  hat,  ;;laul>en  wir  unHere  l.eRer  darauf 
aufnu'rk.Hiun  inarhen  /.u  »ollen,  daU  der  Vorstand  de» 
MuHcuniH  ein  l'reinauHHchreiben  Teranittaltet,  um  Pläne 
:ur  1  .11  wür(ii;,'i-s  .MiiieuinH^'ebttude  zu  erlanjfen.  Für  die 
besten  Entwürfe  sind  drei  l'reine  von  IT) 000,  lOOOU 
nnd  fiOOO  .«  aMfee^tzt;  doeb  behalt  Hieb  daM  Preis- 
liehtaramt  TOft  MwoU  die  Preise,  oline  dafl  deren 
a«MMnlbatnif  beeiaiuSt  wltd,  In  anderer  Weiae  ra 
VWtoQni,  dl»  muA  wUkt  pr^ekrnnte  Arbeiten  fKr 
Je  8000  Jl  anznkanfen.  Die  Bodiniruni^en  des  Preis- 
au.tHchrcitx'tm  verti  hic  kt  die  MuüeuniHverwaltuni;  in 
Milnrhen.  .MaxiiiiiliaiiNtr.  20,  für  lU  ebendsselbHt 
maxien  Hucli.  iiLH  -{Mit.  ^tens  20.  September  1900,  Mm 
Entwürfe  eini^iTi-niit  werden. 

Angiutt  ton  Borrtes  f. 
Am  14.  Febniard.  J.  verschied  anerwartot  in  Meran 
der  UeheimeKegieniBgnrat  Angnet  von  Borriea, 
PnrfeHor  an  der  TeehniwlMa  UorhMhule  su  Berlla. 


Der  Verstorbene  war  am  21.  Januar  1858  au  Mieder» 
beckaen,  Kreis  Minden  in  Weetf.,  freboren.  Infolire 
zarter  ICariierbeHrhaffenheit  ifenoB  er  erst  itplt  Schul- 
Unterriehl,  ittudierte  dann  ron  1M"0  bis  1873  an  der 
ilniimti^'en  Itewerbeakail mii  /u  1!.  riin  und  trat, 
iiai  lidem  er  deiner  Militarjillii  lit  bei  der  KiNenbahn- 
tru[if>e.  der  er  aur-h  sl«  I{rr.erve<>ftj/ier  ant.'ehörte, 
genQ^  hatte,  in  den  preubinchen  StaatNeiiienbaha- 
dienat.  Lani^  Zeit  bei  der  Kinenbahndirektion  in 
Hannover,  snietst  ab  deren  Mitf^Ued«  titig,  wurde  er 
weiteren  Kretsea  dareh  eeine  YerdlMate  nm  die  Birt- 
wiekluag  der  YeitHiiMilekOKXtfn  bekannt  nnderwub 
sieh  sowohl  durch  zahlreiche  KonstrnktleneB,  die  daa 
^."'■•nrnte  KiHenbahnmaHcbirienweHen  umfaßten,  al»  aueh 
durch  eine  vielneitiire  itehrifti*telleriiM<be  Tätigkeit  den 
Kuf  eine«  der  l)e.|iiitenrlHten  F'juenbahninffenieure 
UMHerer Zeit.  Alibi  r  in  di>r  «Fisenbahntechnik  der 
(iet;enMart',  die  \<iii  I(>>rrieB  mit  anderen  Farhi;enoRHeii 
»ereint  berauajfab,  veröffentlic-hle  er  cahlreiehe  Ab- 
handlungen in  der  ,/eitKchrift  de«  Vereine»  deutsehrr 
Ingenienre"  aad  im  ,Orcaa  für  die  Fortechritte  dea 
Eisenbahnwesens".  Im  Jalire  1908  Ibemahm  er  die 
ProfenKur  an  der  Cbsrlottenburffer  IIoehHrhule,  wo  er 
Uber  KiKenbahninaHebinenbau,  Hetriebsanla^en,  Eisen- 
luihiilietrieli.  SiL'imlweBen  »owie  Automobilbau  la«  und 
«iiirtb  «eine  iiervorraijende  liei;al)uni;,  jfepaart  mit 
vornehmem,  lieben»»  ilrdicem  Wenen.  die  Verehrung 
und  Zuneiifuni.*  "einer  Ilürer  ta  gewinnen  »übte, 
ilaneben  beNeliiiftit,'te  ihn  in  der  letzten  Zeit  bettondera 

der  Entwarf  des  LiokomotiTlaboratorinnu,  fflr  daa  ihm 
in  aelner  Freode  die  Mittel  aar  TerfUgnng  geatellt 
worden  waren.    Auch  bei  der  Bntwicklan^  des  Baaea  . 

Ton  Automobil-  und  anderen  Verbrennnngsmoto^n 
hat  er  »nrr'.'end  (gewirkt.  Im  Herhit  viiriffen  Jahreit 
Hel/te  ein  1Ii«Ih-  und  l.iin^'enh'iilen,  dai*  Ncblieblieb 
aueh  den  Tod  des  Uneriiiüilliehen  berheifQhrte,  di-r 
Lebrtüti);keit  de»  ptiiehtuetreuen  Mannes  ein  Ziel. 
Für  den  Verein  deutMcher  Eisenhflttenleute  hat  der 
Verstorbene  insofern  eine  besondere  Hedeutun)r  ee- 
wonnen,  ala  er  eehoa  ia  den  nennzi^er  Jahren  die 
Frage,  ab  et  mttclteh  aei,  Im  Riaanbahabetiiebe  die 
Selbstkosten  Ar  den  Penonen-  nnd  Oflterreilielir  sa 
trennen,  aln  Fachmann  bejaht  und  dadurch  die  alte 
l'onierun^  de«  Vereinn,  mit  Hilfe  einer  aolehen 
Trennung  /u  i  r  »tit'beren  Urundla^fe  für  eine  ge- 
reehte  Taril'reri.rm  zu  gelangen,  wetientlich  unter- 
MlOtzt  bat.  her  Kedaktiun  dieser  Zeititebrifi  hatte 
(iebeiiiirat  »on  Uorrie«  noch  vor  wenigen  Wochen 
einen  Beitrag  lu  j<-nem  Thema  zui:ei<a^t ;  leider  aber 
hat  der  nnenittüohe  Tod  ihm  die  Feder  ans  der  Hand 
gerisaen,  ehe  er  seine  Abaieht  anBlUireB  koiuit«. 


Bflcherschau. 


JürmU  yfftallmifi.  Förelii.sninjrar  af  Professor 
J.  (i.  Wiborgli.  iStofkholiu,  .\lberl  lioiiiiiiTS 
F5rla«.    10  Kr. 

Wie  sebon  aus  dem  Titel  bervortjebt.  liefen  dieser 
Eisenhüttenkunde  Vorlesungen  de«  auch  in  heutweb- 
land  durch  hcine  inetallurKiscberi  Vri  r  i.  n  li.  l.iiniil 
pewonieiicu  »diw eilischen  ProfcH^nr«  J.  Ii.  \S  ilinrj;li 
zujrrunde ;  sie  sind  narb  dem  Tode  de«  Verfassers 
Ton  F.  <T.  (hielstierna  gesammelt  und  bilden  in  di'r 
vorliegenden  .Xussjabe  einen  Hand,  dessen  l'mfang 
etwa  die  Mitte  hAlt  zwischen  Beckerta  «Leitfaden' 
«nd  Ledeburs  .Handbuch".  Der  Terfaeier  gliedert 
aeinen  Stoff  ihnlich,  wie  ea  in  den  dentaeben  Lehr* 
bSebem  der  Biaenhttttenknnde  geschieht,  nnd  bringt 
ihn  in  klarer,  Terstfindlicber  Sjiracbe  /ur  Darstellung, 
indem  er  den  einzelnen    Abschnitten   einen  kurzen 


historischen  Ueberblick  vorausschickt  und  daim  den 
üegenatand  systematisch  behandelt  Dabei  findet  man 
Oberau  die  Ergebniaae  der  modernen  bttttenminniacben 

Porseknngen  ma  in  die  neueste  Zelt  gebührend  be- 

rücksichtigt.  Daß  der  Verfasser  der  Eigenart  de« 
schwedischen  Fif>cnhnttenwesens  in  besonderem  .Maßt- 
Kci  hiiiiii^r  irti;ri.  «  ril  man  nur  als  einen  Vor/uu  hc- 
triicliten  kiinueii,  denn  auf  diese  Weise  bietet  dan 
Much  vfi-raile  dem  auHlitndiscben  Leser  riel  Neues  und 
Interessantes.  Dem  Werke  sind  insgeaamt  99  Tafeln 
mit  sauber  anagefllhrten  /.eiobnungen  beigegeben;  die 
abrtga  Auaatattung  iat  ebenfalla  angemeaeen.  Die 
Arbeit  kann  jedem  EtaeahUttenmenne,  der  Sehwediaeb 
kennt  and  aieb  mit  den  bfittenteehnlaehen  Ausdrucken 
dieser  Sprache  vertraut  machen  will,  um  ro  mebr 
empfohlen  »enlcii,  «ix  er  trleiehzcitii;  si'in  Fachwissen 
durch  daa  Studium  des  Kucbes  bereichern  wird. 
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De»  Ingenieur»  Ta»ehenbnfh.  Heraiugafeben  vom 

AkmlmisrliiMi  Verein  .Hültt'".  Xounzflnite, 
ueu  bi-arbeileto  Auflage.  Mit  über  16U0  in  dcu 
Siitz  elngredruekten  AbbildungeD.  Berlin  1905, 
Willu'hn  Ernst  &  Solm.  2  B3mii\  in  Ldnen 
geb.  16         in  Leder  geb.  Ib  i^. 

Wenn  Jörn«]«  «Ine  iflfleUiehe  Euid  beim  Ver- 

faHoen  eint'M  llanil-  iiiifi  TaM<'h<>iil>u<-li<'M  f;i-walt«>t  liat, 
HO  ixt  die*  bei  der  , Hütte"  ireHeliclien,  und  iriiiiier  hat 
dii'Kc  {,'lüekliebi-  llnml  mu  h  wi'it.  i 'lii:  -.  w  ilti't,  denn 
Ihm  jeder  Xeiiaullafff  int  die  llerauHj,'i'|ffrin  mit  MnH 
und  Ziel  den  inzwiHehcu  in  ErHoheiuun^  getretenen 
Fortn<'liritten  >;erpeht  geworden,  Mtet«  war  entn|ireehend 
ilen  Zeiten  die  „HOtte"  i'ir»  wohlauitj^ebaute»,  ver- 
MOUcbes  und  Tielugendea  UMdbneh,  dae  »ieh  Tor- 
nehmlieh  von  allea  «wlerra  lliidiabeii  Werken  dedorch 
«nterMliiedeii  hnt  nnd  heute  nooh  uttafefllieidetT  daB 
e«  wpdrr  ein  tcelten  Formelbneh  noeh  ein  Bneh  i§t, 
das  in  /ii-iHiiiinenhanjfHloscr  Weine  die  eiii/idiien  filr 
den  Ini,'enii'iir  h iKHciiHwiTteii  Ka|iili'l  an4>itiiin(lerreiht. 
So  kurz  und  knft [>n  <•! iir' r-r itH.  -.ir  rT'-,rlni|i)i'iid  nml  ali- 
gerundet  anderHeil»  iril  die  „Hütte".  Ua«  giiuie 
KuuHtHtUrk  lietrt  «b«n  in  einer  gegebiekton  Trennung 
des  \VeMetitliehen  Tom  UnwctienUicben  und  in  einer 
glacklichen  und  ventindniiToUen  Verecbmeltang  der 
eiaieinen  wiewaewerten  Poakte  m  einem  jedeem«! 
•bgenmdeten  «od  ebgencUoMenea  Kapitel.  Schon 
deswegen,  und  weil  die  „Hütto"  nienialx,  auch  aU  »'w 
in  erster  Auflasre  eritehien,  ein  Tawebenbueli  war  — 
d.  h.  ein  Km  li.  du»  man  mit  AuHtaiid  und  lii'i|ui'in  in 
die  Taach«  Kteekon  kann  und  nur  Korniein  und  Hau|it- 


daten  entbAlt  — .  ii«t  die  ,HQtte"  mehr  aln  ein  Taneheii- 
bueh  und  Hie  Hcdito  dien  kfinftig  aueh  zum  Aundruek 
bringen.  Dem  Iiilialt  aad  der  AuHittattiing  und  Kuriti 
nach,  aleo  dem  Inaem  and  AeaAern  nach^  ist  die 
„lllttte'  nie  ein  Tasehenhneh  geweaen,  nnd  je  mehr 
Hch  dieses  anerkannt  Tollendete  Werk  mit  den  Jahren 
analiaat,  am  so  sehlechter  paflt  diese  frOher  Tielleiobt 
ans  Beeebeideoheit  g««llilto  BeiMchnang.    R  W. 

Hans.  W  i  I  Ii  I- 1  III ;  l>ir  rotiont  llf  Ht  iirrtutuj  >/fr 
Kohlen.  Leipzig  lüOö,  H.  A.  Ludwig  De- 
•rener.    2  .J-. 

Der  VerfftüHer  bringt  au  Hand  von  h'irnLierH 
„Teebnobigie  der  HrennHtoffe",  DamnicrM  .Handitueh 
der  ehem.  Teehnolof^ie"  und  Lan^fbeinH  ..AuHwahl  der 
Kohlen"  einen  aligemeinen  Ueberblick  Aber  Begrilfe- 
«irkllrang  der  Heizmaterialien,  Eatstehnng  and  Zn- 
oammensetzung  der  Kolüe,  Ober  KohlnbonvIeSna^ 
naoh  Herkunft,  Grube,  Süßeren  Sferkmalen  nnd  in 
eheiiiihcher  IliiiHi.  Iit,  fiTiier  ülii  r  Vcrlir.  iiiunii;,  Ili'iz- 
iiiid  \  «Tdainiifiinf^Hw  iTt.  iilier  \\  iTt|irül  uiij;,  nowie 
n\'i-r  I 'ruiiiMiali  1)1'-  ur;il  rh'' mini'li^  und  pyrometriHch« 
riitiTHUt  liun>;  der  Kolilen.  Die  UroHchÖre  ist  zutn 
praktiiirhcn  Gebrauche  fOr  die  Kohlenbowertun^  des 
ilandelK  i;eMehrieben  und  erfQllt  im  tranzen  und 
groUen  ihren  Zweek. 

Bei  einer  IL  Auflam  wire  es  Indes  wAateheiM- 
wert,  wenn  in  Tabelle  n  die  Statistik  über  die  Stein- 
kohlcnproduktinn  Preußem«  nieht  18  Jahre  znrflck» 
bliebe;  Ntatt  der  für  189'J  an(:e<;ebenen  (35  Millionen 
ToTineii  Kolib'  hnlien  wir  lieute  doeh  fant  eine  doppelt 
so  groüe  Förderxiffer.  Onkar  Simmermbaeh. 


Marktbericht. 

Der  schottische  R  o  h  e  i  s  e  n  h  a  n  d  e 


In  »The  Times  Kngineeritij;  Supplement"*  linden 
wir  eine  von  lii.HtoriHehen  (ivMii  lithjmnkten  auH||;ehende 
Betraohtnag  über  den  schottischen  Itoheiaenhandel  ana 
dar  Feier  tob  Chnrlea  He.  Lnron.  Wir  geben  den 
Bariehl  im  folfeBden  der  Haaptsaefae  nach  wieder: 
Die  seliottlscfae  Eiaenindnstrie  erstreckt  sich  Ober 
Xorth  I.anurknhire,  Ajrshire  und  Stirlin^Hhire  und 
hat  \n*  /um  Jnlire  lM5f*  etwa  ein  Drittel  der  ^'oHHinteii 
KiHi  tii  r/i'  )k:,iiiL'  v.iri  *  troÜbritannien  u'i'liefert;  beute 
noeh  iitt  ille  l'.iKiMijiriiiluktionNobedeutenil.datlder  Haupt- 
eisenmarkt der  Welt  seinen  Sitz  in  Glasgow  hat.  Ks  gibt 
in  diesem  Bezirke  12  Kisenproduzuntcn.  die  sieh  auf  16 
Werke  verteilen,  von  denen  10  in  Lanarkahire,  6  in 

Ajrsbire  und  1  in  Sterlingthire  gelegen  sind.  Fünf  diesor 
Wwke  sbid  «ffmttleh«  OeMllMhafleB  (pufalie  limited 


('umpanies):  ibe  .Summcrleu  and  üonaend  Iron  and  Steel 
('umpany,  tbe  Coltness  IroiiCompailT,  jMnes  Dunlop  «ud 
Co.,  the*äbotta  Irun  Company  «ad  Menj  and  Unnning* 
hnaio.  8odu  davon  sind  Privat^toMUsohnflmi  (private 
limited  eompniiiea)t  WUUnmBnlrd— dCo^Wnilam  Dizon, 
tbe  Glasgow  Iron  and  Steel  Oompanj.  th(>  Langloan 
IriMi  and  Choniii'al  Company,  tho  {fienf^arii.n  k  Iron  and 
Stei  l  Companv  und  the  DalmoIHnt^toü  Inm  <'oinpany. 
I)«s  /wi.llt.-  l  rit.  rnehmen  ist  dir  i  Hnui  < ''iriij)auy, 
die  175'J  k^'K""""'''''        ''^-^  'dleutlii-he  «iesell- 

schaft  umgewandelt  wurde.  Das  Grundkapital  der 
öffentlichon  Gesellschaften,  das  nicht  allein  die  Hoch- 
Men  und  Nobenanlageu ,  sondern  auch  die  Neben- 
pyoduktonaalayea,  Kohlenioehon,  Engrabea,  Stahl- 
weik«,  Oleflereien  ue«.  nmfalt,  boUoft  oieli  auf: 


r 


Sonunerlee  Company  

roltnes»  Iron  (-ompany  ....«.....'..| 

JameN  Dunlop  and  Co.  

Hhotts  Iron  C'ompany  

Herry  and  L'unninghame  ........... 


In  der  vorstehenden  Tahflli'  i«t  in  der  vierten 
Kubrik  (Shotts  Iron  Company)  noch  eine  >niniii' 
1  598340  *  <>inj;c>«(  hlo8wen  für  4  prozenlij;!'  ( )lili;fatu)in'ii. 

Hei  den  ülirif,'en  Firmen,  welche  l'riTati;e«ell- 
Mcbaften  sind  und  keine  Bilanzen  veröffentlichen,  wird 
da«  auf  die  Hochofenanlagen  Schottlands  entfallende 
Ueauntkapital  «nf  80  600  000  U(  gescUUst  und  rftr  di« 


VomgMkUen 

ZaMBBCB 

ü  1 '.'()  OOi) 

4  «0 

eise  000 

issdoiwo 

7  114  ÜOÜ 

5  "  * 

.1  060  000 

7  t  4(1 IMtO 

17  340  000 

5  100  (MX) 

tt "/» 

b  lOlt  IMXt 

1 1  220  000 

1  020  000 

4',i 

1  020  000 

4  977  9()ti 

2550  OUU 

7 

2  550000 

5  100  000 

50  879  806 

*  7.  Mint  1906. 


Nelienprodukti'nAnl«>,'en  au!  IJ  .140000.«.  Die  auf  das 
Stiimmkapital  h.  /iii,'ene  Diviiiende  der  fünf  öffentlichen 
( iehellHrbikftt-ii  tiU  Hrgebutrt  ihrer  sAmtlichen  Unter- 
nehmungen itind  in  der  folgenden  Tabelle  zusammwi- 
gestellt,  wobei  anzunehmen  ist,  daB  die  Hoehofenanlagen 
ebensogut  gearbeitet  haben,  wie  die  anderen  Betriebe. 

Wahrscheinlich  haben  die  PriTateesellsohaflea 
•bonao  gbiatige  Ergelmiino  m  vaneMbnea.  Der 
Baaptrobeieanprodaaent  iot  die  Fira«  WiUiam  Baird 
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STS    Stahl  und  Eiaon. 


Markt  btrtcht. 


28.  Jahrg.  Mr.  6. 


SiHiHiirrli'c  ( '<>Tii|iiin\  .  , 
('oltru't>H  iroii  .  . 

Jainfti  I)unli)|i  anii  Coinp. 

[  8hott«>  Jrun  Comp.    .  .  . 

[  Morry  and  ('unninfrhame 


•»d  Co^  weldi»  die  Q*rlab*iTl«*  Werke  in  Laasrlt* 

■bire  und  die  K^linton,  Muirkirk  und  l.ii^Ar- Werke 
in  Ayrshire  nfbdt  den  zutrchriritrpn  Kohlenzcrhnn  be- 
«itzt.  Ihr  Krz  crhiilt  hu-  ■  i_.  in-ii  (inilnn  in  Siid- 
Rpanipn.  I'u>  ('olfiunh  Irun  l  um|inn\  lo  ln  ilit  Koltlrn- 
>;ruh»>n  hi  l.uiiJirk»hiro  uinl  l'if'  hliiri'  iiml  ist  Tcil- 
hfthcr  der  San  AU|uif»>-(lrulM<n  in  S|mnii'(i  /u>«aintnrn 
mit  der  Milinn  and  Axkun  Company  in  Cutnhorlud. 
Die  Langloan  Company  bat  Anteile  an  den  Bararo»- 
Qrnbm  in  Spwiion;  die  ftbrigra  Firmen  knnfni  Uire 
Ene  Mf  dem  lUrkt  Tor  25  Jahren  «nnle  da«  be> 
rflhmte  •ehottieelt«  (HeBefeieiaen  hnnpteiekiteb  *m 

dom  oinhoimii«-hi>n  l<la<-kbMld>8l«teylwnd>  «nd  Olnj- 

liand-EiiionHtein  orz.ciifjt. 

In  den  Ei»<'nl»'/irki'n  von  Kn^lAnd  und  Walr«  bt>- 
{rrOndoton  die  lokalen  Erzvorkommen  dio  frilh/t-itiLrcn 
nandelaerfolge,  und  das  Cleld,  das  hier  von  il'-n  l  isni. 
induatriellen  verdient  wurde,  iat  auf  die  Ausbeute 
diewr  Iteiden  wertvollen  Erzlager  g«ra«ksafDkren. 
Aber  die  nafgekommen«  Jfartinatablerzeagnnft  bat 
die  an  das  Roheisen  jreateliten  Anforderoniiren  derart 
^i'Mndcrt,  daß  die  HchottiHchen  Erzi',  infolge  ihrer 
\  iTunreiiiiirunjren.  d«'n  «paniMi'hen  Kr/cn  zur  ICer- 
Mti'lluni;  von  Hiitiiutil  »i'iclicn  iiuilili'ii.  Nur  lin'  Aiih- 
hreitung  der  Stulilfatirikation  hat  di'ii  Koli<'iHi>iili.<tnil<'l 
in  Scboltlnnd  gerettet.  Die  Hälfte  der  in  lli>trieli 
befindlichen  Hochöfen  geht  auf  IlümatiteiHen,  da« 
«eit  1H88  gehandelt  wird.  Bis  dahin  wurden  nur 
Uieüerei-  und  Paddelroheisen  erseu^;  da  aber  die 
Eneaping  die  vom  Handel  ffestellten  Anfordeningfen 
bereits  zu  flber«rhroiten  angefangen  hatte,  aammelten 
Mich  I»ager  an  und  der  Preis  fiel.  I'm  die  Xache 
noch  zu  ver»ehlimmerri.  Mii  li  nin  li  ili.'  Nm  lifriii:i'  ""f 
den  Märkten  de«  KiuitiiirntM  iin<l  di  r  \  «■n  inii,'ti  ii 
Stiuiti'U  au«.  l>ic  biK  listi'  l'roduklinii  \un  1  Jl''«  iti u i  t. 
die  im  .Inhri'  IhTO  erreicht  wurde,  (iid  IST"*  auf 
I  04,')  t.  und  von  I.'i2  Oefeil  blieben  nur  9u  in 
Botrieb.  In  den  80er  Jatafon  erreichte  die  i^chottisobe 
läaeapvoduktion  ihren  tiefsten  Stand,  mg  dafi  einige 
AnkgeB  «tillgelei^  werden  malten.  £a  blieben  nnr 
88  Ockfen  Im  Betrieb,  von  denen  35  anf  ||>ewffhiJI«hefl 
Rohi'i».  n,  17  Hilf  ÜHniatit  und  0  auf  lianiHrheH  Rnh- 
eiHeu  gm^'i  n.  Kntupreehend  dem  .\ufHchwung  in  der 
Einenindufitrii'  wird  lieiit«'  ••in  höhereg  .Vusbring^'n  i  r- 
reicht.  I)ie  durchHchniitlirhe  Ofcnleixtung  beliiuft  «ich 
Jetst  auf  wöchentlich  etwa  .'{OT  t. 

Die  heutigen  Hochofenanlagen  sind  so  modern 
eingeriehtet,  dat  sie  mit  ihnlicben  Ankgen  in  Bog» 
land  TergUclwn  weiden  Icfinnen,  aber  aie  erreieben 
nicht  das  Anabringen  der  amerikanischen  Oefen.  In 
den  letzten  Jahren  sind  groBe  Summen  für  den  Bau 
moderner  Oefen  und  HilfHanlagen  f ,\uf/,ai.'c,  M«»»el- 
lirecber  uhw.I  veriiuH^altt  worden.  Kleinere  i  ),  •  n  .-ind 
attgcriüaen  und  durch  größere  ersetzt  worden.  Im  un- 
gemeinen sind  alte  (iebläHemagchinen  noch  in  '»ebrauch. 
indeHHnn  haben  die  Summerlee- Werke  kürzlich  eine 
OroBgaomaKchine  aufgcKtellt.  Innerhalb  der  letzten 
IS  Jnhre  sind  fast  auf  allen  Werken  Anlagen  fllr 
yebenprodnktongewinnung  errichtet  worden.  Betriebe 
liehe  (Jewinne  wurden  auch  mit  schwefeUanrem 
.Vmmon,  I'ech,  Teer  und  Oel  erzielt.  Die  Splint- 
kohle wird  allgemein  für  den  Sehmei/prx/eti  ver- 
wendet und  der  Verbriuied  an  Kuk»  iiiif  ein  Minimum 
beschränkt. 

Uo^enwärtig  ist  die  Lage  de»  «rhottiHchen  Kii<en- 
handels  fraglos  eine  gOnstige.  Die  von  den  «chottixchen 
Eisenproduaenten  im  letzten  Jahr  erzielten  Preise  (ttr 
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die  vetaefaiedeoeB  QnalitIteB  an  Oioloreieisen 
aas  folgender  TabeUe  b^rror: 
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HflinntiteiHeu  i»t  vom  Januar  l'.HK'i  bii«  Oktober 
r'  i.'i  .,'1 -t : :  1,'en  und  wurde  /w  T.">  •  (iie  T'ir.i'.i  an 
'iie  v>  r"(  luedeneu  .^tahlwerki'  abgegeben,  lleiiti»  >teht 
II   Hut   71  «labei    findet    die   ganze  Produktion 

der  Hochöfen  ki  blank  Abnatz.  Die  Bei«Kerung  der 
Lage  vor  di«  -er  Zeit  int  auf  die  zahlri'irhen  .Aufträge 
Heitens  des  Sciliffbans  gurfirkanfOhren,  die  im  Rekord- 
jähr  190ft  nntergebracbt  wurden.  Der  Iribviiebe  BAch- 

Sang  bftngt  mit  dem  Mangel  an  neuen  Anftrigen 
er  Werften  am  t'Ivde  und  dem  flauen  Himatitnurkt 
an  di'r  Wr-stköste  von  Kntrland  /uKammen,  der  durch 
ein  Ziinieku'ehen  den  Sehietienliandeltt  veruraacht  wurde, 
.leiliieli  inl'oli,'e  der  >i  i  r  i .■  1 1  i|e8  Anwachsen«  der 
l'reini-  hab<-ti  ilie  Produ/.eiu i  ii  irroÖe  .VuftrSge  zu  weit 
niedrigeren  Preirtcn  aU  den  ;ni^-'  lihlicklichon  bekommen 
und  werden  sie  wohl  noch  haben.  Aber  der  Handel 
ist  in  gesunden  Bahnen  und  wird  gute  (irwinne 
werfen,  baaondera  fUr  die  Firmen,  die  ein  wesent» 
liebes  Interesse  an  Erxgraben  haben.  Dan  ist  leiefat 
verxtAndlich,  da  die  Hpaninchen  Erze  in  den  letzten 
Jahren  in  die  Höhe  gegangen  «ind.  Im  September 
l'.Hl.'i  Htnnd  da«  ltillirt<>er.r  iiuf  l.').".")  *  und  heute  steht 
!•«  auf  21  «.  Zieht  man  die  Müdupaniticbcn  und 
irriecijinchi^n  Erze  niit  in  Heehnung.  so  kommt  clie 
durchschnittliche  PreiNiEuuahme  auf  4  (  f.  d.  t.  Im 
Jahre  1900  wurden  von  der  geaamten  Krhottincben 
Boheisenenengnng  844000  t  gewdbnliohea  RobeiseB 
in  den  OiaBerrien  Torwendel,  und  904140  t  Hlmtit 
in  den  dortigen  Stablwerl^en.  Die  Aoatnbr  an 
schottischem  Robeioen  betrug  im  latiten  Jahre  S15000 1, 
iiUii  «i  riiij'  r  ;>i!-  im  Jahre  1902  und  190.t.  Hiervon 
nalun  da."*  Anhlan<i  1  UM  lH)0  t  ab,  wHhrend  die  l.ager- 
beHtSnde  bei  den  Hochöfen  und  die  <  onriiil-l.nger- 
bestftnde  unter  ."ioo  (  betragi^n.  wat*  eine  merkliehe 
Alinuhme  gegen  die  KcMtände  von  Ü'i'l,  lilOM  und 
1904  bedi'utet.  Die  Zahl  der  in  den  lloehofeiibetricben 
boHchäftigteii  Arbeiter  betrlgt  7000  und  der  durch- 
sehnittliche  Woehenlohn  SO  Die  Summe  der  Jihr» 
lieh  ausgegebenen  LOhno  liegt  switebon  10  MO  000 
und  12  240  000  Die  Löhne  der  am  Hochofen  be- 
Mchüftigten  Leute  «ind  durch  ein  Febereinkommen 
geregelt,  dar)  vor  '\  .Iiilinn  /wii*ebeii  den  Finnen  und 
den  .Arbeitern  getroffen  wurde  unti  wobei  al«  Orund- 
lage  di-r  Preis  der  »ehnttischen  iddi.  iseiiwarrant«  an- 
>:enomnion  wurde.  Die  Vcreiubarung  hat  »ich  gut 
bewiihrt,  «ad  leit  dieser  Zeit  iat  kein  Streik  mehr 
vorgekommen. 
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15.  Min  iMimarUBt  Rmmbchau.  8uüü  und  Eiaen.  978 


Industrielle 

Lnr«^  des  Rohel8«nice8rhäft«<s. 

Da*  Rolii  itciisyndikat  in  I)an»cldurf  -u  liri-ilit  unn 
uiit.  i  Ii  :ii  I  Mär/.:  l>ii-  VcrkÄufi-  in  (ii«'tiiTi'irii|iiMt.i'ii 
»intl  Aonäbi-rnd  fClr  ilai«  <;iin/<>  Jalir  I'.hm;  tr>'iiiii:;t. 
Die  Abraf«  tlnd  sehr  stark  und  die  WanHi  lti'  >l<'r  Al>- 
mbmer  nieht  immer  tu  befriedigen.  Die  Preise  «ind 
im  inneren  rheiniech-westflliMihen  Bevier: 

Kiir  HrimiititrahiMs««»   82  * 

.  (üi'üoriMrobeiNvn  I  ...  78  , 
,    (iicKoriMroheieen  III     ...    70  , 

n«ch  den  Oegenden,  wo  wir  mit  auatSndiHchem  Eieea 
M  keaknrrieren  haben,  »nKoineitMa  niedriger.  Nndi 
dem  AneUnde  werden  mn  UUokaicbt  snf  be- 
fltcbende  Knapplioit  ia  Boketeen  Veifcftnfe  nnr  inaoweit 

^■'tiinjrt.  üU  c»  »ich.  am  Anfrechlorhaitnng  alter  Be- 

zieliuajjL'ii  hiiiidt'lt. 

PreiMerhöhuugoii  filr  Kisonh'uHKiiren. 
Die  PrcistiTliöluiiii;!'!!  iIiT  Holistoffc  haben  nun 
auch  im  Gii:'ili'rcit;fw<<rbe  ihre  Wirkung  in  größerem 
Umfange  auhtct/übt.  I>ie  nioderrhotniMrh-wo^tfiliache, 
die  Ui^rbeiniatebe,  die  beMen-anaMuieobe  Orappe 
de«  Verein«  denleeher  EitengieSereien  beben  die 
l'reini«  für  100  kg  um  eine  Mark  erhöht  und  die 
Stückwart?nprcii«e  um  entHprerh^nde  Prozt^nt»ät7.e,  und 
zwar  betreffen  die  Prei^i  rliöhunKen  bei  der  nieder- 
rheiniHch-weAtfAliNi-ben  <iruii|u-  »Anitlichi'  (■  uliwaren, 
also  liandeU-,  MuHrhinen-  und  ltuu>,'utK  iili  l.'i.  Fdinuir 
IDOti,  bei  der  linkHrheiniHi-ben  »iruppe  Handelf«jjub- 
waren,  Hau-  und  MRSl•hinen^:uli  und  (»uli  filr  cheniincbe 
Fabriken  ab  Ii).  Februar  I90*i,  bei  der  beaaen- 
naiwaniachen  und  aOddeutaehen  (imppe  BauguB,  Ma- 
•ehinengaft  und  QuB  für  chemiaeho  Fabriken  ab 
11.  Fabniar  190V. 

INIIlBgvr  Tibrik  galaehter  Bleohe  Moguln 

\  Co.  ZU  Dilliniren  a.  d.  Saar. 

Da«  < ichihiilt^julir  lyu.")  brncliti-  bri  einein  l'ni- 
»atze  von  I  1  (!»;  8(>:i.:i2  .*  (1904:  1  (»U  Tö",71  .4»  und 
.^.1  IHH.TO  #  AbHcbreibun>;en  einen  Ueinpewinn  von 
sT:tJl,:)l  Von  dienern  Betrage  werden  8181,91»  .« 

dam  koeervefond»  dberwieten,  lUOUU  Jt  an  Tantiemen 
verwemlet,  10689,^  j»  bewnidera  abfeaohrieben  und 
52  500  (=  7  0  ü  rfoH  .iktienlcapHak)  ak  Dlridende 
verteilt;  cm  bleiben  alitdann  OOOO  .H  auf  neue  Rech» 
nun^  vor/.utra<;en.  —  Das  Aktimkapital  soll  van 
TäUUUU       auf  lOOUUO»  .*  erhöht  werden. 

lOnigin-MarlflBliatto,  AktleB*6eR«llie1ltft 

7.U  Cainsdorf. 

Wie  auA  dem  l^*ri'  hh-  di  u  VunttandeH  hervor- 
l^uht,  iB^eatalteton  sii  li  ili>  N  '-rhältniHite  fast  aller  Zweite 
de«  Werken  im  ab^'elaufunen  Ueachiftajahre  (ISOA) 
gOnakiKer  hIn  in  den  Torbergebenden  Jahren.  Der 
Belriebagewinn  belief  aioh  aaf  naammen  974317,9S 
(gegen  610104,07  Jf  im  Jabro  1904);  bierron  geben 
die  «eneralunkoftten  mit  3H6  753.49  (390  797,17)  «. 
die  Anleibeziniien  mit  1211093  •*  und  die  .VbHcbreibuntren 
mit  2.'i02.')7.7S  *  «1,;  auliurtiem  wnrl.n  itiii  I>rl- 
krodore-Konto  l.'iiiDi»  ,#  QberwieHen,  so  dab  Hieb  unter 
BerOrkHirbticiinir  von  6  2.14,0.'»  .*  für  vereinnabmto 
Effekten-Ziniien  und  verfallene  Dividenden  ein  Kein* 
gewinn  von  205447,71  .«  ergibt,  durch  den  der  Ver- 
Init-Saldo  des  Jahren  1904  auf  1Ö7  328,7S  ^  Ter- 
mindert  irird.  Der  Oenamtamaats  errelebte  den  Be* 
trag  von  8872239,69  (8  028  445,99)  Ucber  die 
einwinen  Abtoilunc<>n  ixt  zu  berirhten,  daß  von  den 
Orubcn  nur  die  FlußÄpatgrube  Ludwi>;-Vereinit;t-Fpld 
bei  Oelunit/,  der  H(>rnnteinbrucb  bei  Zeitz  uml  der 
nnlomitbrui  h  bei  Crimmitnehau  betrieben  wurden;  der 
Hochofen  war  wie  aeit  Jahren  außer  Botrieb;  die  Er> 


Rundschau. 

aengung  den  Martinworkm  konnte  infolge  der  Um- 

ona  Neubauten  nm  etwa  ein  Drittel  erhöbt  werden: 

nueh  im  Wnl/wi-rkc  wnr  i  n  möjflich,  die  Produktion 
um  15  0»  /u  »ti  i;,'i-rn:  dii-  iilti' (ließerei  war  (lennirond 
l(e><rhiifti;;t,  wiiliri'til  Ii.  Kiurirlituilijeri  der  K()lircli- 
«ielierei  niebt  viilli;^  au-^'cnutzt  werden  konnten;  der 
MiiKebinen-,  KompreHsoren-,  KrQeken-  und  \Vai»«er- 
leitung«il>au  /eierten  eine  G^iinali^'e  K.ntwii  klnng;  in  der 
Abteilung;  für  die  Herstellung  feuerfi  htun  M-tift^l* 
TOrnolafilw  die  adiarfe  iLonkurrena  ein  fortgeaelatea 
Beatreben,  die  BetHebMinricfatungen  zu  TerboMom. 
Für  Bauten  wurden  I94  6«0.0S    r  vi'rbriiiii-ht, 

MathUdenhltte  s«  N«ute4t-iUnbarf. 

Urte  der  Yoretand  in  aemom  Rertehte  Ober  daa 

letzte  (lenfhäftsjahr  aunfübrt,  hat  «ich  ilii'  l.u'^f  der 
(-ienellürhaft  m-it  der  im  .labri-  lIliU  vori^.'iinniuiciien 
Rekout«truktiun  im  Zu-  im im  nliaii.,-.  mit  'i.  1-  lii  |i'biin>j 
den  dcutHehen  KiHennuirktoH  nat  h  jeder  Uiehlung  hiu 
pebe»Hert;  bi.  r/u  truj,'  aurb  der  Umtttand  bei,  daß  die 
am  29.  Juni  1905  von  der  GeneralTeraamiiilung  be> 
8ehloH8ene  Erhöhung  den  Kapitala  Wn  1000000 
Anfang  Oktober  darebgeffihrt  war  mid  aeitdem  die 
hohen  Banlder^aen  wegflelea.  Anf  der  MadiUden- 
bfltte  konnte  der  zweite  kleine  Hochofen  am  7.  Juli 
wieder  in  Betrieb  (genommen  werden;  die  Kohei«cn- 
erzeuRung  erhöhte  »ich  dadurch  auf  2(;r(üi)  t  ireg-en 
20  200  t  im  vorbcrjfebenden  Jahre;  verMcbmulzen 
wurden  72  >  :'>,!  1  l  eijjene  und  7995,54  t  fremde  Krze, 
3225.»;  t  Kaikst.  in  und  40 1;38,7  t  KokH.  Der  Ver- 
8nnd  UM  Kobfiscn  »tieR  von  17  771,5  t  im  Jahre 
1904  anf  29  15ii  t  im  liericbtojabre.  An  »cblacken- 
Nt.  inen  wurden  7  550000  (8000000)  Stfiok  bergealeUt. 
Die  Grabe  Friederike  filrderto  56790  (48887)  t,  die 
Grube  Hanaa  18  670  t  Eiaenerae.  Auf  Qmb«  FInB- 
»ehaeht  wurtlen  14  599  (120191  t  FlutUpat  gewonnen, 
auf  (iriibe  l.uine  771  t  FluB.spat  und  1K4<;  t  Spateiiten- 
htrii:  Na.  h  VerriM  bnuni,'  ftlliT  l{r|inrntur>Ti  und  Be- 
triel)*nlii,'iihi'n,  wnwii'  iukIi  .Mjzujc  diT  alljjemeinen 
l'nko!<ieu,  der  Aiib-ibe-  und  lietrbiiftjtziuHon  verbleibt 
ein  (lewinn  von  27li  183,70  t#,  der  fol^jendermaßen 
verwendet  werden  Noll;  217  089,73  für  Alincbrei- 
bnngenf  8093,97  Jt  fdr  den  Unteratatzungafonda, 
80000  5e^)  da  Dividemle  aaf  die  Vonngaaktimi 
nnd  6000  Ot  als  Tantieme  fflr  den  Anfaiohtarat.  Die 
Stammaktien  geben  leer  aua. 

* 

Tke  TenneiSM  Conl,  Iran  nnd  BnÜTMi  Oooijpnsi'. 

DaH  CfeHrbiifti<jahr  1905  er|i;ab  nach  Verreeh- 
nunif  der  (iencriilunkonten  einen  Betriebssjewinn  von 
2  0i:!12H  i  (v''  i;eii  1  5Ö2  797  g  im  Jiihre  l'JOl).  Für 
( >l)li^'itii(in!</.iiiH4'n  und  Dividenden  auf  das  uieher- 
Ke.^tollte  Aktienkapital  waren  77171t!  (701853;  j/l 
aufzuwenden,  die  Absebreibun>:en  belaufen  «ich  auf 
176  410  (256  225)  /  und  die  |)ividi'ndin>;ab]un(;en  auf 
920880  (19006)  i,  ao  daß  nach  Abxug  von  48  240 
(48790)  /  fllr  Tllguni^  von  ObligationaflchnldeB  ma 
Ueberachuß  von  106  382  (388173)1  verbleibt,  der  aicb 
durch  den  Vortrajf  au«  dem  vorherfrehenden  Jahre  im 
Betraife  von  2  12"2:!5r>  tlTH4  1t;2»  g  auf  inNi,'<-'ftint 
2228717  /  erhöht,  —  Hie  Hibiiiz  /eifjt  in  den  Aktiven 
einen  festen  Besitz  von  37  4:!'.i  '.»74  i  i».  1  -  2  4  iiii  >,  .^inu- 
papiere  und  sonstif^e  Kapitalanlagen  in  Hobe  von 
1  368  293    (2  346  410)  einen    Ka.ssen bestand  TOB 

574189  (463108)  |,  Lagervorrite  im  Wert.-  von 
1486167  (1449790)  |  ud  AnBenattode  im  Butra^'e 
TOB  1 473  655  (1  151 278)  $.  In  den  PaariTon  figurieren 
daa  AktlenkapiUl  mit  82801360  (28801100)  |,  die 
BL-hwebenden  ObliKationsHchulden  usw.  mit  15156000 
(15  233  000»  die  KeuerTcfond»  mit  435  596  (304  786)  / 
und  di.  laüfenden  VerUadUchkoitea  mit  1780626 
(1  064  800)  g. 
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Vereins  - 1"^ 

Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller, 

Protokoll 
Uber  die  VontandMttiang  der  KordwMtltcheii 
firsf    mm  M.  Vtlmar  ItOS  la  Parkk«t«l 

n  DflftHpldorr. 

Ein^aUden  waren  die  Herren  des  VoraUndes 
dordi  BmidMtareiboii  Tom  17.  Febmard.  3.  DieTafee- 

•rdnang  tautctr  wi*>  fol^^t: 

I,  QeaehJlflliche  MitteUanjea. 

S.  Erhebunfir  tor  8«h1ffa1irtaabgaben. 

U.  Dil»  For<l'  run;:  l  im  r  F^iimii  ii'   iilu  r   die  V♦^• 

hAUniasv  der  Eilten-  und  StablarbuitiT. 
4.  Sonst  etwa  vorliei^ile  Oei;enitiiide. 

Der  YiirHit/i-iuie  Hr.  (ich.  iiat  St>rTa«ii  eröSlMt 
die'^VerbaDdlangen  am  11*/«  I  hr  yormittegs. 

Zq  Pankt  1  der  TaK«eordiiunß  wird  dte  Tataacb« 

nrörtf'rt,  ilnB  v<in  <{i'w«<rlii'«urHichtHb<"Hnit('ri  lüe  IJe- 
Btiniiminiri'i)  über  liii'  S  o  n  n  t  a  >r  »  n  r  Im- i  i  <•  n  in 
MariinBtahlwprkoii  v<T»itii'-ili'i\f  Aii-'lrt.'nii;; 
Hiifltm;  nainontlich  handelt  c»  »ich  darum,  ol>  daH 
HeKchirkon  diT  Martiiiöfuri  lu  dorjoni^fcn  (Jru|ip«>  diT 
Arbeiten  gehört,  too  denen  die  W)i>d<>raiifnahni<>  des 
ToUan  werktätigen  Betriebes  abhän^^ig  ii«t,  und  die 
daher  am  Sonntag  gestaltet  sind.  Unter  Hinweis  auf 
des  Kommeatar  mr  Oewerbeordnnni;  Ton  Dr.  Robert 
▼OH  Landmann,  in  ili  -n       /um  i  m<-  «rirtlich  heißt: 

«Kbi'ngo  i(*t  Hl  Stahlwerken,  l'iidil.-lwerken  und 
dcu   duzii[;oliöri;;en  Walz-  und  Hammerwerken  dan 
jtnr  Wiederaufnahme  den   vollen   werktfifi^'en  He- 
triebPB  erforderliehe  Warmhalten  und  Hcsehicken 
der  Oefen  auf  Orund  den  §  I05c,  Ziffer  .'4  j;ei»t«ttet* 
Kfiricht  wieh  der  V'onttand  dabin  aua,  daß  na  eh  Laf;e 
der    nf  e  He  t  /  1  i  c' Ii  r  II    V  o  rit  e  h  r  i  f  t  e  n    da»    I!  e - 
schicken  der  Martinöfen  r.u  den  am  Sonn- 
tag f;ei4tatteten  Arbeiten  n^ohSre. 

Die  Verbandlnng  an  Punkt  i  der  Tageeordnaag 
ist  eine  vertranliche. 

Zu  Punkt  :f  iliT  Tni^e-mrdmini;  berichtet  Herr 
l)r.  Keumer  über  die  iinclifidiceinle,  vnin  Keielmtaf; 
sum  Etat  für  daM  UeieliNamt  Imik  tii  niiL^enommenen 
Resolution  Albreeht  und  (ienoNHen:  der  HeiehHta^ 
wolle  beHchlieöen,  den  Herrn  Keirhskanzler  zu  er- 
aaslMBi  daß  eine  eingehende  Untersnchnng  der  Arbeits» 
verhiltnisse  der  Arbeiter  in  der  OroBnaaiiiadnitri« 
•Ingeleitet  werde.  Die  Untersnchnng  wSre  noter 
aaderem  auf  folf^ende  Pnnkte  xu  erstrecken: 
1.  illier  die  Dauer  der  tüfrliehen  Arbeftsseit  oder 

die  Dauer  der  Arbeitssebichton; 

S.  Ober  die  üeberstnnden  nnd  Vebersobicbten  nnter 

BerOekrtifhtigung  der  Zahl  der  Ueberarheit  leisten- 
den Arbeiter  für  jedes  eiuzetue  Werk,  nowi«  der 

Aüf  j.'deii  Ar'-M ':r.  r  entfalleadea dardwobnittiielMB 

Zahl  der  Arlieus.-^tunden ; 
8.  über  die  Kinwirkung  der  Arbeitszeit   sowie  der 
Naoht-  nnd  Ueberarheit  tat  die  Unfalihftnligkeit 
nnd  die  Krkrankanfcsi^fahr  fBr  die  Arbeiter; 

4.  übiT  liie  Oiiriliffihriiiii;  und  die  Wirkunt;  der  bis 
jetzt  crla«<«enen  Sehutzbesttmmungen  für  itie  Ar- 
beiter; 

5.  ttber  die  von  den  Werkaleitnngen  gotroffeaon  Ein- 
fiohtungen,  wi«  'Wascbgelegenheit,  Badeeinridi« 
taagea,  RAnmo  inm  Einnahnien  von  Hablieilea  asw. 


ichrichten. 

Nach  einifehender  Krört.  runi:  d.-r  Vrirgünge,  die 
im  lU'iehHia;;e  zur  Annahme  dieser  ReHolution  treffihrt 
haben,  wird  fid^endt^r  Besehlutt  einstimmig  gefaßt: 

.Die  Kordwestliehe  Urappe  hat  die  Tom  üeicbstng 
•npiobleae  Erhebnag  betreffend  die  YerhittBiMr 
der  Arbeiler  In  der  deutschen  OroBeiseninduBtrie  in 
keiner  Weise  in  srbenen.    Eine  solche  Krhehnng 

würde  zweifelloh  klarstellen.  (l.iU  iii  -.i/inlil,nii>- 
kratiseherseit»  behaupteten  M ilUt.iu.l.  m  iler  iiieder- 
rheitiiN<-h  -  w  eHtfjilisi'hen  <  i  rnle  iM  riiiid  iir-tri.  iiiebt 
e\i«tieren.  und  d)Uii  beitr«;;en,  die  ofTriibnr  von 
jener  Seite  gewollte  Irreführung  iler  öfTentliehen 
Meinung  zu  verhindern,  die  gi-li'gentlieli  des  nieder» 
rheinisch-westfüliKelien  HergarbeitersusalsndeB  sum 
Schaden  der  deutschen  Industrie  leider  ia  so  groBem 
Umfange  gelnngen  ist  Die  niederrbeinisch-west* 
(Mische  OroBeiseninduBtrie  nicht  der  genannten  Er- 
hebung im  Hinblick  suf  die  in  ihr  herr^vbenden 
geordneten  ArbeiterTerhiltaisse  mit  voller  Rahe 
entt^egen." 

Zn  Punkt  4  der  Tagesordnaag  lag  nichls  tot. 

SehluB  2', 4  l'hr  nachmittags. 
Oer  Vonlt»Dd« :        IHm  ftteklUUt.  MMgUcd  a«*  TonMedM ; 

gex.  A.  Sertiutf 

Kffl.O«h.lC«BBMntsBmt.  M.a.B.a.A. 

Verein  deutscher  Eisenhflttenleute. 
Pir  M«  TwvlMbMIafh^  slai  aiBgagMigMt 

Herwerth,*  Friedrich;  Kümttlkher  Metabolit  \fM* 
den  „Sitzungsberichten  der  ItdeorL  Akadanda  dar 
Wissenschaften  in  Wien"). 

(/sstner,*  J.:  Der  Schraubenwtehlufi  mit  plattiteker 

Liderung  und  »/< 
für  Geechot:!-. 

Demsret,*  Leon;  princiitaux  gUrment*  dfg 

msaeraw  de  wuutgoniat  du  mottde,  (Exttait  des 
alMUMlee  des  Hines  de  Belgique»,  lome  IL) 

OaolOgicnl  Hiir\<  \   "f  ('niiHila:* 

1.  Report  on  ihr  (>rigin,  (irologicul  lifl/iimns  umi 
(^ompoiitiont  nf  the  Sickel  and  l  'oft/f  i  /'»^"ijn'/x 
of  the  Sudburg  Mining  Diiilrii-t,  üntario,  Ca- 
nada  (with  M^)  hj  .\lfred  Ernest  Barlow. 

2.  MinenU  Retourua  of  Conada.  DuUetin  am 

a)  Fmt,  bf  R.  Chalmara; 

b)  Jptiüt  —  JMeato»  —  Ort»  cf  im  tke 
IVaalHcai  of  Koro  Seotia,  New  BrututHdk  mmi 
Qm^O!  —  «iniphitr  -  .V<V,/.  by  R.  W.  Ell»; 

v)  Coal  —  InfuHoritil  Kurth  —  Maganrtif  — 
l'!.it,,iini,.  \>y  K.  I>.  Ingall; 

dl  M"li/ödenum  and  Tungsten,  by  R.A.  A.  Johns- 
ton', wUh  Holea  by  C.  W.  Willinott; 

c)  Zinc. 

8.  Marl  DepotitM  in  (Mario,  (^ufbee,  Jtt»  Btmtmoiok 

a$ld  ynra  Srolin,  hx  K.  W.  Ells. 

Aendernngen  In  der  Mitgliederliste. 

Anrtt  rictn,  Giigf.,  Ingenieur,  VesterAs,  .Schweden. 
Baum,  Fr.,  Fabrikbasitier,  Wiasbadaa,  Bleiatadtar» 

Straße  20. 

ron  ('an,,  ffrorg.  Dr.  jr..  Oeh.  Konunenleiirat,  Barlltt 

W.  64,  Unter  den  Linden  8  a. 
Coreie,  Franfoi»,  Direotear  dea  AdMaa  at  Focfaa, 

Paroiera,  Ari^e,  France. 
fTeseA,        Ingeaiear»  MeiBes  (rechts  «m  der  Slbe)^ 

Hobeetr.  4. 
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I  'frfint  -  Nach  rieht  en . 


suhl  und  Eisen.  375 


Franz  Matthias  Raabe  f. 


An  einer  «chwervn  Lungenontzündung  Terachiod 
am  2H.  Januar  d.  J.  in  fii<in(>ni  Ht'im  zu  MaUtatt- 
Burbach  Franz  Matthmti  Raalie,  ProkuriHt  dor  Bur- 
liachor  llütto.  Die  .SaarinduHtrie"  widmet  «lern  I)a- 
hinf;eHchiedonfn  einen  längeren 

Nachruf,  dem  wir  foljfende«  ent-  ^ 
nehmen : 

Fr.  M.  Kaabc  wurdo  am 
2»J.  Au}yu8t  I85:J  zu  Kohlenz  ee- 
h<ircn.  Ursprünglich  zum  jftMMt- 
lirhen  Beruf  in  der  altkatholiHchen 
Kirche  heittimmt,  trat  er,  kaum 
dem  Knabenalter  entwachtion,  bei 
Ausbruch  den  deutHcb-franzögi 
Hi'hon  Kricf^e»  bIh  Kinjfihrig-Frei' 
willijfer  in  das  hot»HiHche  l'ionier- 
Bataillon  ein.  in  welchem  er  die 
Belagerung  und  den  Kiuzug  in 
Parin  iiiilmachte.  Von  diesen 
Tagen  an  Htei-kte  ihm  der  .Soldat 
tief  im  Blute  und  pflegte  er  auch 
spSter  zu  seinen  bedeutsamsten 
Aemtorn  seine  Stellung  als  Haupt- 
mann d.  Landw.  zu  zahlen.  Nach 
dem  FrieilensHchlusso  bcHchloB 
Baabe,  sich  dem  Knufmannstaude 
zu  widmen.  Nni'h  kurzer  ander- 
weitiger Tätiifkeit  trat  er  1872 
in  das  Verkauf»bureau  der 
Burbacher  Hütte  ein,  in  deren 
Diensten  er   ein  Menschenalter 

lang  gewesen  ist  und  vier  (leneraldin'ktoren  als 
Freund  und  Berater  zur  Seite  gestanden  hat.  Im  Jahre 
1877  verheiratete  sich  Baabe  mit  <  Utilie  Ueorgin,  aus 
welcher  Khe  eine  Tochter  und  fünf  Söhne  herrorgingcn. 

liaabe  verkörperte  die  gute  alti-  Ueberlicferung 
der  Burbacber  Hütte;  mit  Stolz  bezeichnete  er  sich  als 


einen  ihrer  ältesten  Beamten;  er  wachte  mit  Eifersucht 
über  die  .Stellung  seines  Werks  unter  den  Saarhüttoti. 
Neben  <tem  Arbeiterwohnungswesen  und  dem  Knapp- 
Hchaftswesen  lag  Baabe  besonders  am  Herzen  die 
Außere  .Ausbreitung  des  neuen 
_  KleinbOrgerstandes,  zu  dem  sich 

die  stündigen  Hültt'uleute  an  der 
Saar  im  letzton  Jahrzwanzigst  em- 
porgearbeitet hatten.  Mit  Feuer- 
eifer nahm  er  die  Frage  einer 
besonderen  Berufstracht  .der 
Huttenleute  auf.  Nach  dem 
.Muster  von  Mannsfeld  wurde  eine 
solche  entworfen  und  bald  von 
Hunderten,  dann  von  Tausenden 
ant;enommen. 

Die  Aemter,  welche  der  Ver- 
ewigte bekleidete,  waren  außer- 
ordentlich zahlreich.  An  Arbeit^t- 
Amtern  hatte  er  mindestens  oben- 
soviele  zu  versehen  wi«-  an  Khren- 
Amtem.  Ks  ist  nicht  die  Bedeu- 
tung jedes  einzelnen  derselben, 
was  Baabes  Eigenart  kennzeich- 
net, sondern  die  Tatsache,  daß 
ihn  allenthalben,  da  wo  sich  sein 
offenes  Her/  überhaupt  an  irgend- 
welchen Bestrebungen  beteiligte, 
_  da»  Vertrauen  seiner  Mitstreben- 

den unweigerlich  an  die  Spitze 
ihres  Vereins  berief. 
Wenn  bei  seinem  Leichenzuge  1500  Hüttenleule 
und  über  5000  andere  Leidtragende,  50  Körperschaft4<n 
mit  ihren  Fahnen  im  Trauerzuge  schritten,  «n  ist  da« 
ein  beredter  Beweis  für  das  all(;emeine  Ansehen  de« 
Verschiedenen;  auch  der  Verein  deutscher  Eisenbütten- 
leute hat  in  ihm  ein  treues  Mitglied  verloren. 


R.    L  P. 


rott  Friedlarndfr-Fuld,  hrilz,  (leb.  Kommerzienrat, 
i.  F.  Emanuel  Friedlaender  &  <.'o.,  Berlin  W.  64. 

Friem,  Paul,  HOttendirektor,  Opsterr.  Alpine  Montan- 
gesellschaft, Neuberg  a.  M.,  Steiermark. 

Citfhhrln,  II.,  Dipl.-Ing.,  Hochofenassistent  des  Haspor 
F]isen-  und  .Stahlwerks,  Haspe  i.  W.,  Thalstr.  2. 

(triejte,  Erich,  Ingeniour,  .Ma.Timilianshütte,  Kosenberg, 
Oberpfalz. 

Hoffmann,  Kic,  Ingenieur,  Stahlheim  i.  Lothr.,  Gast- 
haus Merkling. 

.lungrblodi.  F.,  Ingenieur  Civil,  54  bis  Boulevard  de 
la  Liberte,  Paris. 

Klinkhammer,  Aloy»,  Direktor  des  Metallwerkes  von 
(».  A.  Scheid,  Amstotten,  N.-Oesterr. 

Köhler,  //.,  Oberingenieur,  .Mülheim  a.  d.  Ruhr,  Ooethe- 
straUe  7. 

Kramm,  Au(/uMf ,  Bergwerksdirektor,  Diedenhofen, 
Parkstr.  20. 

h'uhlmann,  Max,  Dipl.-Ing.,  bei  Carnegie  Steel  Co., 
Ohio  Steel  Works,  Yonngstown,  ().,  U.  8.  A. 

Kupffrr,  M.,  Ingenieur,  Oleiwitz  0.-8.,  Parkstr.  2. 

Ijongerich,  Jon.,  Dipl.-Ing.,  Völklingen  a.  d.  Saar, 
Friedricbstr.  1.3. 

Lueg,  B'.,  Ingenieur,  Düsseldorf,  Uhlandstr.  3. 

Slrtfer,  Victor,  Betriebsingenieur  der  Westfftl.  Stahl- 
werke, Bochum,  Jakobstr.  9. 

Raiskif,  Gustav,  Ingenieur,  ABIing-HOtte,  Oberkrain. 

Schöpf,  Anton,  Diplom-Ingenieur,  St.  Johann  a.  d.  Saar, 
Viktoriastr.  3. 


Simong,  Th.,  Ingeniour,  Oleiwitz  O.-S.,  Keithstr.  14. 
S/teilh,  A.  H'.,  Ingenieur  der  American  Iron  and  Steel 

Works,  Jones  &  Laughlin  518  N.  St.  Clair  Street, 

K.  E.,  Pittsburg,  Fa.,  U.  S.  A. 
I'nden,  L.,  Ingenieur,  ruo  de  l'Arcade  58,  Paris. 
Veithardt,   Fritz,  c.'o.  Veithardt  &  Hall,   Ltd.,  41 

Eastcheap,  London  E.  C. 
Würtenberger,  Franz,  Ingenieur,  Via  Ambrogio  8pi- 

nola  9/5,  Oenua. 

Neue  Mitglieder. 

Brinkmann,  Carl,  BetriebBingonienr  der  Westf.  Draht- 
industrio,  Hamm  i.  W.,  Grünstr.  82. 

Koenigntaedter,  Heinrich,  Stahlwerksehcf  der  Akt.-Ge». 
der  Libauer  Eisen-  und  Stahlwerke  vorm.  Boccker 
&  (Jo.,  Libau,  Kurhaus  prosp.  10 — 4,  Rußland. 

lA>rentz,  Willy,  Ingenieur  der  Burbacher  Hütte,  Bur- 
bach a.  d.  Saar. 

Menafoglio,  France»co,  Ingenieur  der  Sociotk  Ligure 
Melallurgica,  Sestri-Ponente,  Prov.  Genna. 

Parenti,  Carlo,  Dott.,  Ingenieur  der  Society  Ligure 
Metallurgica,  Scstri-Ponr-nte,  Prov.  Oenua. 

kadtk-e,  Otto,  Ingenieur  des  Hnsper  Eisen-  und  Stahl- 
werks, Haspe  i.  W. 

Rottmann,  Walter,  Betriebsingenieur,  Firma  Thvsaen 
&.  Co.,  Abt.  Stahlwerk,  Mülheim  a.  d.  Ruhr-Broich, 
Schloßstr.  26. 

Springufeld,  Carl,  Dipl.-Ing.,  Aachen. 


86.  Jahrg.  Vr.  0. 


Verein  deutscher  Eisenhattenleute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  29.  April  d.  J.,  Nachmittag  12Vt  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tageaordnung: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen. 

2.  Abrechnung  für  1005.   Entlastung  der  KassenKthrung. 

3.  Ueber  die  Nutzanwendung  der  Metallographie  in  der  Eisenindustrie.  Vortrag  ' 

von  Professor  E.  Heyn,  Ctiarlottenburg. 

4.  Zur  Frage  der  Bewegung  und  Lagerung  von  Höttenrohstoffiett.  Vortrsg  von 

Professur  M.  Buhle,  Dresden. 

Zur  gefälligen  Beachtungl  Gemäß  Beschluß  des  Vorstandes  ist  der  Zutritt  zu  den  vom 
Verain  belegten  Riamen  der  Stidtischen  Tonlialle  tm  Venammlangnsge  nur  gegen  Voneignec  dnes 

Ausweises  gestattet,  der  den  Mitgliedern  mit  der  Einladung  zugehen  wird. 

Eiiiführungskarten  für  Gäste  können  wegen  des  starken  Andranges  zu  den  Versammhingen  nur 
in  beschränktem  Maße  und  nur  auf  vorherige  schriftliche,  an  die  Geschäftsführung  gerichtete  AnmdJuog 
seltene  der  elnnbrenden  Mitglieder  ensgegeben  «eiden. 

DasAusIcf^cn  vun  Pro^^pcktLn  und  Aufstellen  von  R  e  k  I  a  megegenstlndCO  Ii 
den  Versammlungsräumen  und  Vorhallen  wird  nicht  gestattet. 

Am  Samstag,  den  28.  April,  abends  8  Uhr,  findet  im  oberen  Saale  der  Städtischen  Tonballe 
eine  Zusammen Icunft  der 

Eisenhotte  Düsseldorf, 

Zweigverein  des  Veralne  deuficber  Eieeabfittenlente,  tutt,  lu  weleber  deran  Vorstend  alle  Mitglieder 
des  Haupireralns  heundiictist  einlsdet. 

Tagesordnung: 

Neuere  Erfahrungen  in  Feuerungsbetrieben.    Vortrag  von  Zivilingemeur 
A.  Blezinger,  Duisburg. 


Süd  westdeutsch  -  Luxemburgische  Eisenhütte. 
Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhilttenleute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  18.  März  1906,  Vormiitags  11  Uhr, 
im  Hotel  Terminus  (am  Bahnhof)  zu  Metz. 

Tagesordnung: 

1.  Geschiftliche  Mitteilungen. 

2.  Herr  Professor  Osann -Clausthal:  „Ueber  die  Konstrulction  des  Hochofen- 

profils  und  ihre  grundlegenden  Werte." 

3.  Herr  Oheringenieur  G  e r Ic r a t h  -  Schleifmfihle :  „Ueber  Antriebsarten  voo 

Walzenstraßen.** 
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Hundertjahresfeier  des  Neunkircher  Eisenwerkes. 


Am  22.  Marz  liMMi  sind  100  .lahr«  ver- 
flogen, sfit  das  N'funkirclier  Eisenwerk 
in  den  Besitz  der  Faiiiilii'  Suiimii  lUxTfriutr,  und 
mit  IiN'cht  liat  man  di^n  Tajr  niflit  \  urilhi  i-pdii-n 
laji-scn,  ohni'  die  liundertjaliritn»  Eutuickliinp  dos 
Werkes  in  einer  Festschrift  nit'dt'rziilciren.  Dieses 
von  Dr.  Tilles  frewandter  Fcdi  r  vcifalitr  Hm  li 
bietet  manchen,  was  in  bistorischer  und  eisen- 
httttenteolmtaeher  fflmieht  bemerkemwert  tat  und 

verdient  wi  itm  ii  Kn  i-i  r;  Ifekannt  zu  Werden, 
um  80  melir  als  sicli  in  dem  Scliicküal  des  Stumui- 
aehen  Werket  melir  oder  weniger  die  Oesohiebte 
der  KisflnhQttenlndtwtrie  In  Saargebiet  wlder^ 
spiegelt. 

Die  Entstehuni;  des  Neunkircher  Werkes 

reicht   sehon  in   das   16.  Jahrhundert  zuniek. 
Um  1600  standen  hier  zwei  Selimelzöfen  und 
zwei  Httmmer,  die  Im  Drelßi^ahrii;en  Kriege  von 
^atÜwAen   Truppen   zerstört    wurden.  1S64 
waren  wieder  ein  Schmelzofen  und  ein  Hammer 
in    lietrieb;    löHti    heHchaftijrte    da,s   Werk  5 
Schmebcer,  7  Friacher  und  Hnmmerkneehte.  Ii) 
Erzknappen  und   2  Köhler;   im   drittm  .Inlir- 
zelmt   des    IH.   .lalirhunderts    pilt    das  Werk 
bereits  als  die  grSfit«  HUttenanla(;e  links  vom 
Khein.  und  in  der  zweiten  H-llfte  des  18.  .Tahr- 
huuderts  erweiterte  man  das  Werk  so  beträckt- 
Ueh,  daß  ee  als  SehenswOrdigkelt  vielfiusb  anf- 
{Tosucht  wurde.     .\neh  ünethe  hat  das  Werk 
von  Strasburg  aus  1710  besucht  und  sich  an 
dem  niebtUehen  Fenermheln,  dem  Waaeergetilebe 
und  d<-n>  Sausen  des  Windstromes  erpltzt.  17H2 
ging  die  Hütte  in  den  i^sitz  einer  französischen 
0esellMhaft  Uber,  dann  wurde  ee  tob  der 

VTf.«« 


französischen  Itepulillk  wefttT  ver}>aehtet  und 
schließlich  an  die  (Jebrilder  Stumm  im  .fahre 
1H0»>  verkauft.  Damals  sehen  waren  die  Stumnis 
das  erste  Kisenhiitt<-n>;esehl<'<'ht  di<  si  r  (H  -rcnd, 
bereits  1715  hatten  sie  das  Keelit  erworben, 
den  Hammer  Birkeiit'idd  anzuleiten,  und  bta  inm 
Jalire  IT'.IH  sali  sieli  die  Fainili-'  im  Hesifz  von 
8  iiiitteuwerkeu  und  iiämmern,  die  alle  auf  dem 
HanerOek  lagen.    Da  sich  aber  hier  die  Wald- 

iM'stnnde  ziiseiiends  liehti'ten.  rmidt.'  dir  Familir 
ihr  Augenmerk  auf  Xeuerwerbuageu  ricbteu,  vor 
allen  Dingen  anf  daa  im  Aufiichwting  liegrilTette 
Neunkircher  Werk,  das  sir  in  fnlhinr  Zi-it 
■eben  ciamal  zu  pachten  versucht  hatte.  Zur 
Zeit  dee  Anlcanfli  bestand  die  Hfltte  ans  2  Schmelzen 
mit  '2  Hochnfi-ii  und  ( "leldilscvorriehtunfren.  2 
grollen  Hämmern,  einem  kleinen  Hammer,  einer 
Schlackenpoche,  2  Erzwitschen,  2  Formhlnsem, 
einer  Sandgießerei  und  "2  Kolilenscheuern.  Dazu 
besaß  sie  das  Recht  auf  alles  Eisenerz  der 
Herrschaft  Ottweiler.  .\uf  dem  Werke  röstete  man 
die  tonipen  .S[»ateisensteine,  wahrend  die  Rot« 
»ismsteine  roli  zur  Verwendunj:  kamen.  Das 
Ausl»rinf^en  der  Krze  betrug  etwa  30  bis  35  '/o. 
In  24  Stunden  lieferte  ein  Hochofen  eine  dnzige 
Tonne  Rolieiseii.  ni!><  d'  iii  rnan  entweder  un- 
mittelbar Guliwart-u  lierateilte  oder  nach  der 
Frischung  auf  den  Hämmern  Halbzeug  und 
Fertiperzeupnisse  schmiedete.  .\ls  Breunmaterial 
wurde  Selbstgebrannte  Holzkohle  aus  eignen 
Holzbestftnden  rerwendet  und  an«  einem  in 
der  XuIk'  <rii.'ralirnon  Kohleneisensteiii  Eisen 
gewonnen.  Die  Eisenwaren  bestanden  einerseits 
ani  GuBeinen  und  swar  haaptaieblich  ans  Geaeblr- 
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ren,  Gvachfitzen  und  Ucschosseo,  anderseit«  aus 
Rfickelsen,  WajrenachBen  und  Retfbn;  afe  er- 

tV  iit  n  sich  ßutcn  Rufes  unil  der  Altsntz  er- 
folgt»' zu  sehr  großem  Teil  auf  dem  fran- 
zösischen Markt.  1K16  kam  das  .Saarcehiot 
mit  Neunkirchen  an  Preufien.  Dainit  war  aber 
die  Hütt'-  von  ihn*m  HauptaltsatztreWet  alijre- 
schnitten.  ikun  ein  sehr  hoher  Zoll  lau  '"'f  »1er 
länfilhr  nach  FnUBkreich,  und  da  man  sieh  fried- 
11  hercn  Zeiten  zuwamite,  ^'intr  auch  der  Ka- 
OOnen-  und  KanonenkugelguÜ  zurück,  wodurch 
die  Eatwleklunir  d«8  Werken  In  eine  Zeit  dei 
Stillstani!' »  intraf.  Inzwischen  hatten  sich 
die  WaUlliestünde  noch  weit  starker  gelichtet, 
die  HolikoUe  mußte  von  weit  her  f  eholt  werden, 
das  Puddlinfrsverfahren  war  aiitl'ekomnien  und 
aoderorta  bereits  Koks  als  Breniuituif  in  An- 
wendung pekoromen.  Aber  der  SMrkoks  wellte 
sich  nielit  <  i>i:nen  fiir  Scliim  Izzw  t  <  ke.  trotz  vieler 
schon  seit  Mitte  des  Ib.  Jahrhunderts  angestellter 
Vennche.  Dam  wurden  die  Spatdaensteinlafrer 
seltener  und  der  bergmännische  Abbau  des  Hot- 
eiaensteiii'  «  trnrer.  Durch  alle  diese  UniHtllnde 
kam  eini'  vusse  Unsicherheit  in  die  Veriialtnisse 
des  Stuninis(;hen  Indiistrii  hcsitztunies.  der  sich 
inzwischen  um  die  Halliertrerhiitte.  die  Fisch- 
bacherhiitte,  (jeislautern  vermehrt  und  einen  er- 
heblichen Anteil  an  der  Dillin^eiiiUtte  f ewoueD 
hatte.  F.s  iralf,  .sich  nelien  der  mit  Krzi-n  reich- 
lich verselieuen  Industrie  an  der  Lahu  und  Sieg 
<v  behaupten  und  aller  technischen  Neuerungen 
Herr  zu  w»  ril'  ii.  1831  bauti'ti  di>'  lii  idrn  Stiitniiis, 
Vater  und  .Suhu,  in  Neunkirclieu  da»  er^le  Pudd- 
lings-  und  Walzwerk  an  der  Saar.  Die  Kohlen 
lieferte  die  in  der  Xfiln'  l'''!»';."'  '!''  Knuiu'-'U'riilH'. 
Das  Walzwerk,  das  sich  zunächst  nur  auf  die 
Erzeugung  von  Feinelsen  und  Draht  beschrftnkte, 
wur<li'  durch  Wasserkraft  angetrieben,  da  di-r 
Dampfbetrieb  noch  zu  teuer  war;  Hlech  wurde 
nach  wie  vor  unter  dem  Hammer  hcr>.'estellt. 

1835  starb  Friedrich  Wilhelm  Stumm,  und 
das  Neunkin  hiT  Kis(>nwerk  gin^  ganz  auf  seinen 
Sohn  Karl  Friedrich  über. 

Der  Koks  verdrtngte  die  Helzkohle  immer 
mehr,  aber  100  Jahre  waren  v<  ri.'-atitri'ti.  Iiis  man 
aus  der  fetten  Saarkohle  einen  nur  eiuigermalicn 
brauchbaren  Hochofenkoln  erzeui;en  konnte. 
Puddel-  tiini  Srlnveißrifen  wurden  nur  mit  .Sfrin- 
kohle  gefeuert,  die  Dampfmaschine  fand  immer 
mehr  Einganir,  da  die  Wasserkräfte  nicht  reichten, 
und  das  Hammerwerk  wurde  vom  Walzwerk  ver- 
drängt. Mittel-  und  Urobeisen,  Flach-,  Kund-  und 
Vierkanteisen  wurden  auf  den  neuerbauten  Walzen- 
Htraßen  hergestellt.  Die  neuen  Maschinen  aber 
kosteten  viel  Geld  und  es  dauerte  mchrer*-  Jahre, 
bis  sie  sieh  bezahlt  machten.  Außerdem  .^^tiefen 
die  Ansprüche  an  die  GQte  des  Eisens,  weshalb 
die  schwefligen  Erze  zu  besseren  Eisensorten  nicht 
mehr  verwendet  werden  kouuteii.  Ein  schwefel- 
freies  SpateiKeastdnvorkonunen  im  K« Uerthal  war 
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bald  aufgebraucht  und  so  kaufte  man  sieb  an  der 
laim  an,  wo  1846  Im  Kreise  Wetzlar  einige 

Roteisensteingruben  in  Betrieb  kamen.  Bis  zuati 
Jahre  1860  wurde  das  Erz  von  dort  auf  dem 
Wasserwege  nach  .Saarbrücken  und  per  Ach.se 
weiter  nach  Neunkirchen  gebraclit.  Mit  der  Zu- 
nahme des  Eisrnbedarfs  durch  di«-  Eisi-nltahnbauten 
verlegten  sich  dann  die  N'eunkircher  Werke 
mehr  und  mehr  auf  die  Schienenfabrikation  und 
vcruTößerf i>n  sieh  immer  mehr.  Der  l'mschwung 
in  den  Zeitverhältuissen  war  dem  N'eunkircher 
Werk  jedoch  »o  ungOnstIg,  daß  die  Extatenz 
des  Werkes  gefährdet  si  liien .  wahrend  die 
DiUinger-  und  Ualbergerhütte  das  Erz  wenig- 
stens um  ein  Drittel  billiger  erhielten  und  nicht 
Sil  vil  l  (Jfld  für  Neuanlagen  verschlungen  hatten. 
Zwar  schützte  seit  1841  ein  Eiscnzoll  die  deut- 
schen Eisenerzeugnisse,  aber  das  Amland  war 
um  mehr  als  den  Zollbetrag  voraus,  und  Neun- 
kirchen mit  seinen  hohen  Sellistkosten  schien 
verloren.  Als  Karl  Friedrich  Stumm  1848  starb, 
hatte  mau  den  Kampf  um  die  ErhaUung  des 
Werkes  bereits  aufgegelien. 

Ende  der  vierziger  und  Anfang  der  fünfziger 
.lahre  jedoch  wurde  eine  Anzahl  Bahnlinien 
gebaut,  die  Ni  iinkirehf  ri  zu  <'inem  wichtip-n 
Hallejiunkt  machten.  .Mehrere  deutsche  und 
deutseh-franzSsische  Linien  fOhrtea  an  der  Stadt 
vorbf'i .  sn  tlaH  die  Frzversorü'ung  der  Neun- 
kircher  Werke  leichter  und  die  Absatzbedin- 
gungen besonders  fQr  Schienen  bedeutend  gftn- 
>tigi'r  wurdi  ti.  Zmli  in  rrat  1S4H  eine  rührige 
Kraft,  Carl  Beruhard  Bücking,  an  die  Spitze  des 
Unternehmens,  da  die  Erben  des  Bedtztnnw  noch 
uniuündii;  waren,  und  die  Lage  besserte  sich 
wieder  merlüich.  1456  zfthlte  das  Werk  29 
PuddelSfen  und  stellte  nelien  Stabeisen  Gießerei- 
waren aus  erster  Schmelzung  hauptsächlich,  und 
als  einziges  Saarwerk  Schienen  her;  4  Hoch- 
öfen waren  im  Betrieb,  von  denen  jeder  täg- 
lich 15  t  erzeugte,  was  eine  Jahresproduktion 
von  14  000  t  niismnchte.  IH.'SH  übern.ahm  Karl 
Ferdinand  Stumm  mit  Bernhard  Böcking  ge- 
meinsam  die  Leitung  des  Werkes.  Um  diese 
Zeit  stand  die  völlig«-  Verdrängung  der  Holz- 
kohle durch  den  Koks  bevor,  und  die  Verwou- 
dung  der  Hochofengase  war  zum  technischen 
Zciliiriiliji'ni  geworden.  l'ii'  i  li'  Tuim  l.r  l'nter- 
suchuug  des  Eisens  hatte  Fortscliritte  gemacht, 
wodurch  man  hShere  Anforderungen  an  das 
Material  stellte,  und  die  Ausdehnung  des  Be- 
triebes erhob  neue  OrganisationsansprUcbe.  Durch 
die  Fcrtigstellnntr  der  Lahnbahn  konnte  die  Ver- 
ladung  der  F.rzi'  auf  dem  Wa.sserwcge  und  Im 
Anschluß  daran  iHd.")  der  Erzgrubenbetrieb  in 
der  Nahe  von  Neunkirchen  aufgegeben  werden. 
.Aber  die  Erz  Versorgung  Neunkirchens  konnte 
auch  nicht  auf  die  Daui'r  von  der  Lahn  her  ge- 
schehen, besonders  nicht,  seitdem  durch  die  Er- 
«flhung  des  Saarkanals  der  Bezug  rm  Lothringer 
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Hinette  und  Schlacke  für  den  S&arvcrki'lir  sehr 
ork'iclitt'rt  war.  Für  Ncunkirchon  jedocli  war  «Mnst- 
weilen  der  Minettubezug  nocii  nicht  von  IJcilftu- 
tiin^' ;  trotzdem  ksvft«  Stumm  im  Jahre  186B 
I%rzt"i'li!i  r  an.  um.  soweit  «!•■  ;\n;rfln<riir.  wi'tiifr- 
Htens  teilweise  die  teuren  Lalim-rze  zu  ersetzen. 
In  NeinikirebMi  batt«  man  «ich  mittlerweile  auf 
erhöhte  Produktion  an  Halbzi  iitr  uiüI  wi  rtvolh're 
Ferti(;crzüUgni»8e  geworfen  und  muhte,  da  die 
BrzTeriiitttoiig  siirflekt;:egrMie«ii  war,  Im  Jabre 
IHCC,  bis  1869  jahrlich  noch  ctwn  Ifi  000  t 
Uobeisen  ankaufen.  Der  Jaltrcd verbrauch  belief 
sich  auf  rand  26000  t,  «twa  den  88.  Teil  des 
»gesamten  deutsehen  Holn  isi-nverbrauelis.  IHlHi 
waren  30  Puddelöfen  im  üang,  und  ein  neues 
Drahtwalzwerk  kam  In  Betrieb.  Zwei  Jahr« 
apAter  wunh*  auch  die  Ach.senfalirikation,  die 
eine  Bf^sonderfaeit  der  kurz  vorher  verkauften 
Halbcrp'rhiitte  gewesen  war,  in  Neunkirchen 
eln^fefUhrt,  1 870  endlich  der  Bau  eigener  Kok.s- 
ofenanlapi-n  itefjonnen  nnd  eine  Kohh^nwäsche 
errichtet.  l>ie  Kohle  wurde  von  den  Gruben 
Heinitz-Dechen  und  Kiiniiür  per  Balm  bezogen. 
1870  trat  Karl  Böekinir  aus  der  Firma  aus  und 
Karl  Ferdinand  23tumm  wurde  alleiniger  Chef 
des  Werke«. 

Durch    den    Kriejr    1870 '71    machte  sieh 
eine  starke  Nachfrage  nach  neuem  EiHcubahn- 
baunaterial  geltend,  und  das  Werk  war  voll 
beschi'lftitrt.      1M7*J  "3    wurden    4  Koksofen- 
gruppen zu  je  48  Uefeu  fertiggestellt,  und  die 
HQtte  konnte  ron  da  an  fast  Ihren  ganzen 
Kok«bfdarf  «elb.st  decken.    War  in  den  .Jahren 
1871^73  die  deutsche  Eisenindustrie  und  be- 
sonders die  SaarwerVe  dnreh  den  Eintritt  der 
Lothrinper  Hütten  in  die  Kcihe  deutscher  Kiscn- 
werke  schwer  bctrotfen  worden,  so  brachte  doch 
der  mit  Lothringen  erworbene  Erzreiehtam  In 
spftteren  Jahren  reichen  Se;:»!!  und  kam  In 'Son- 
ders auch  der  Zunahme  deij  liobeisenbedarfs  der 
Neunkircher  Werke  zugute,  denn  Stumm  hatte, 
^laloh  naebdcm  l^otiirinjL'cn  dcutscli  ^rcworden 
war,  MutunfT  auf  eine  Aiizalil  Lothrin>rer  Erz- 
felder genommen.    1872  und  1873  wurde  ein 
selbständiger  Gießereibetrieb  mit  Ku]toiofen  und 
Plammofen  eintrerichtet.  Die  Zalil  der  Puddelöfen 
war  auf  öU  gewacliscn.    Die  Arbeiterzahl  stieg 
▼Ott  1871  Ms  1875  von  1400  anf  2000  vad 
der  Hob.  iM  Tiverbraueh  von  37  000  auf  .54  000  t. 
Auch  wurde  im  Jahre  1875  der  Umbau  der 
alten  Hoehofenaalage  In  Angriff  genommen  nnd 
))\<  zum  Jahre  IHS.'»  vollendet.     In  die.sen  Zeit- 
raum fällt  jedoch  der  durch  die  Aufhellung  der 
EisenzSUe  herbeigefiihrte  wirtschartliehe  Nieder» 
j.'-an<r.   von  dem  .Neunkirchen   um   so  schwerer 
hetrotVen  wurde,  als  die  Besseroer -.Stahlschiene 
der  ttchweißeisernen  Immer  mehr  den  Rang  ablief ; 

gfingdeahalli  zur  Falu'ikatinn  seliweKU  iserner 
Trflfrer  über,  und  1878  wurde  eine  neue  Walz- 
werksaulage für  Trager,  Schwellen  und  breite 


l'niversaleiseii  tertippestellt.  Schwere  Zeltea 
schienen  abermals  für  das  Werk  heraufzukommen. 

Mit  der  Abwendung'  Deutschlands  aber  von 
diT  froihandlerischen  Wirt-^eiiattsjuilitik  trat  dann 
1^7!)  auch  «:leiehzeiti'r  das  Thutnasverfahren 
ins  i.el»en,  und  die  Aussichten  für  das  Neun- 
kirebener  Werk  kiflrtcn  «ich  wieder.  1 880  be^ranu 
nun  schon  den  Hau  eines  Stahlwerkes  und  Knde 
18M1  wurde  da.s  erste  Thomascisun  in  Neun- 
klreben  «rblasen.  Der  Stahlbedarf  sifef  ra|dd, 
und  die  sechs  Oefen  der  ncu'  n  llDi  hofenanlagC 
konnten  die  Nachfrage  nicht  decken  j  bis  san 
Jahre  1888  stieg  die  Prodoktlon  an  Rohelsen 
auf  .104  000  t,  und  .37  000  t  mußt,  n  dnziitrekaoft 
werden.  Der  Erzbergbau  in  LoUiriagen  nalun 
eiaen  entsprechenden  Anfsehwong.  Bereits  1885 
mußte  auch  das  Stahlwerk  einem  Umbau  unter- 
zogen werden,  indem  man  zwei  Konvertergerüste 
mit  auswechselbaren  Konvertern  einrichtete  und 
das  flüssifre  Eisen  dem  Stalilwerk  direkt  zuführte. 
.\uch  das  Walzwerk  war  kurz  vorher  ( 1883 1  durch 
eine  Keversierstraüe  erweitert  worden,  die  Stahl- 
schienen. Sehwellen  und  grcißere  Tnl^er  walzte. 
Ferner  8<fhritt  man  zum  Hau  eines  St.ahldraht- 
walzwerks,  ualim  (1886)  aber  zunilchst  nur  die 
Herstellung  von  Peinelsen  auf.  Zur  Entlastung 
des  zum  Thomaswerk  frehöriiren  Gießereibetriebes, 
der  mit  Rücksicht  auf  die  Mannigfaltigkeit  der 
Erzeugnisse  vielerlei  OnßblScke  herstellen  mußte, 
schritt  man  lss7  zum  Bau  cin<r  Hloekstralie 
mit  zwei  Arbeittigerüsten.  Zur  HeiUhaltuug  der 
filficke  dlenti>  ein  mit  Gas  geheizter  Rollofen. 
Unmittelbar  a:i  il.i-  Hloekualzwei-k  unrde  ein 
Fcrügwalzwerk  mit  zwei  Triustraiieu  angebaut, 
nnd  um  die  Hitze  der  BlKeke  auszunutzen,  legte 
man  nodi  einen  ^asjreheizivu  Witrmofen  an. 
Die  kleine  Trinstralie  erzeugte  liaueisen  Ms 
Normalprofll  IH,  leichtere  Schienen,  Knüppel  nnd 
Platinen,  auf  iler  größeren  wurden  Träger  bis 
Normalprolil  30.  Vollbahnschienen  und  Schwellen 
gewalzt.  .\n  das  Walzwerk  schlössen  sich  die 
Adjustagehallen  und  La^er  an.  Die  eigene 
UDlieisenerzeii-runt:  lu  liet  sich  1890  auf  112000  t 
und  der  <iesamtbedarf  auf  170000  t;  die  Zahl 
<ler  Arbeiter  war  auf  8138  gestiegen.  HU  dem 
Jahre  1890  ging  die  Firma,  die  sich  zwei  Jahre 
vorher  in  eine  KommauditgcseIl.schaft  verwandelt 
hatte,  zu  dem  damals  noch  neuen  Verfahren  der 
Verkokung  feingemalilen<  r  Ki^hle  über,  baute  nach 
und  nach  somtüclie  Koksöfen  um  und  gliederte 
1895  den  vorhandenen  eine  neue  siebente  Qmppe 
an.  Ende  1900  waren  3.'»4  Koksöfen  dii  ser  Art 
in  Betrieb.  Auch  eine  Uruppc  von  30  Ottoscben 
UnterfeuemngsSfen  wurde  angelegt  und  gleich- 
zeitig NelienpriHluktenjrcwinnung  eingerichtet. 
Zwei  Kohlenwäschen  für  40  und  60  t  stündlicher 
Rohkohlengewinnung  wurden  gebaut  und  nach 
und  nach  hatte  man  tlie  Zahl  der  steinernen 
Winderhitzer  auf  17  erhöht.  Schon  im  Jahre 
1895  war  ein  20  ni  hoher  Hocitofen  mit  einem 
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SckteeMrantporte  im  Brry-  un>l  llätUnbetritben. 


36.  JAhrg.  Nr.  7. 


Ausbrin;,'«'»  von  10.")  t  >  rtiaiit  wiinli-n  iirnl  dir 
Verwendung  von  Hui'hutVng<'i.H  zur  Kesst-itt  ui-rung 
dnrchpcfUhrt.  Wahrend  der  iiottnxifr<*r  Jahre 
war  tlif  Flulif'isrtiilarstflluiiir  iiiitiicr  iin'lir  fort- 
geschrittea  und  batto  Uaä  ScbwciUcisun  in  gleivhcni 
Maße  verdrängt,  so  daß  1900  von  42  noch 
stehenden  I'u<lil)>li>tVn  nur  noch  '24  Iti-Irifltin 
wurden.  Ih-n  orhühti'n  Holu-iNi-nbt'darf  mußte 
das  1890  ffej,'rümlete  l'i'ckinpT  Hochofenwerk 
decken,  das  seine  £rz<*  aus  ilmi  )iiilfnt<-nii  <-r- 
woitcrton  liOthrinsrtM-  und  l,ux('uil»ur;r<  r  (irult  ii- 
Iti'triüb  Wzoj,'.  Naclidt-ni  man  da«;  Stalilwcrk 
elni'ui  noihnialijri'n  rnibau  iinIrrwurtVn  lialtf. 
niaclito  sich  auch  der  Neubau  i-im-r  KujHrlrii,  n- 
anläge  t^rfurderlich,  um  der  neuen  Kuuvt-rtrr- 
anlage  das  nOtige  flilssiiro  Roheisen  znführen  zu 
könn<>n. 

im  W'alzucrkübetricli  war  man  «'henfalls 
rüstig  fortgeschritten,  hatte  1K93  ein  neues 
IMorkw.'iIzwcrk  fiir  ilir  ^.  liwcrstcn  Trä;r<'r  dem 
lielrieb  Ubergeben,  die  neue  StraUe  mit  einem 
Rollofen,  einer  Zwillintrsrevendermaschtn«  nebst 
I{4's<Tv«-iiiaschiiie  und  einer  Hldcksclicre  auw- 
gerüstet und  dl«  Zahl  der  AuMgleicligruben  auf 
1 1  erhSht.  Die  wachsende  Nachfrafre  nach  Orob- 
nnd  Feineison  fliiirl*-  dann  noch  zum  Tmliau 
des  nltosten  l'uddolwerks  zu  einem  Grob-  und 
Feinwalzwcrk. 

Auch  nach  dem  Todf  dt-s  Kn  ilicrrn  von  Stuniui 
am  H.  Marz  lHOl  naiitn  dif  lüitw  i«  klunir  des 
Werke»  krattigcn  Kort^an^.  Naelidcni  sich  die 
OaskrafkiDuehlneo  hinlftnfrlich  bewthrt,  die 
Dampfturbine  sicli  einen  IMafz  zu  sidicrn 
gonnen  und  die  Elektrizität  reichlich  \  erwen- 
dungr  im  Hüttenbetrieb  freftaoden  hatte,  beschloß 
die  heutip-  cbciisn  niliri;r<'  wie  um'^irbfiL''" 
Leitung  der  »Stummüchen  Werk*;,  die  sich  l'JUii 
in  eine  Gesellschaft  mit  beschrankter  Haftunfr 
umgewanihlt  Ii.ittril,  mit  einem  Kostenaufwand 
von  8  MiUioaeu  Mark  das  Werk  der  Neuzeit 
entqirerbend  vUllIg  aiDSulwaen,  und  zwar  sollte 
der  Umbau  im  Verlauf  der  nächsten  10  Jahre  vor 


■jjrli  ;ri'hi-n.  So  wurde  bi-reits  1  !H)'2  ein  '24  m  hoher 
Ituchufeu  mit  einer  taglichen  Leistung  von  130  t 
fertlmcestellt  und  ein  zweiter  ideleh  großer 
Offu  inzwischen  dem  Ht  trii  b  iiio  r>r''ben.  Die 
Uichtgaüo  der  mit  doppeltem  Gichtverschluß  aus- 
gerQsteten  Oefen  wurden  zum  Betrieb  der  Oas- 
tr'bhisfmasehine  \.iHriiiiet.  Infoltr*'  di«'ser  Er- 
weiterungen macbte  die  Boheisenproduktion  er> 
hfbltehe  Fortschritte.  1901  betrufr  sie  noch 
lo'otKM,  bereits   144t>(H)t  und 

iri4<)0<)t.  Im  Jahre  1  ;)<)-)  beschäftigte  die 
Firma  Stumm  in  Neunkircheu  4491  Arbeiter. 
Von  dem  alten  Puddelwerk  Ist  der  nlteste  Teil 
liln;.'st  srefallen.  abi  r  heute  noeh  arlii  it.'u  'IX 
I'uddelöl'eu,  die  ausschlieUlich  aut  (^ualitütei.sen 
betrieben  werden.  Die  Elektrizität  wird  nach 
Fertiirstellunjr  der  Z'-ntrale  im  weitc-it drehenden 
Malie  ausgenutzt  werden  und  direkt  oder  indirekt 
als  Hanptkraftquelle  dienen. 

So  haben  im  Laufe  eines  Jalirhuuderts  vier 
Generationen  an  der  Entwicklung  des  Neun- 
kireher  Eisenwerkes  gearbeitet  und  das  Werk, 
das  mit  ein  paar  Hundert  Arbeitern  unting.  in 
der  Tat  zu  einem  Uie.senbetrieb  ausgestaltet. 
Und  wenn  die  Vto'wendungsmnglichkeit  dea  Saar- 
kokH  im  Hochofenbetrieb  und  die  Krflndung  des 
ThoranHprozojises   die   unentbehrlichen  Voraus- 
setzungen  eines  solchen  Aufschwungivs  waren 
SD  hat  doch  die  uneruiiidliche  Tatkraft  der  Leiter 
des  Werkes  und  \  or  alli  iii  die  machtvolle  l'i  rnön- 
lichkeil  des  im  Jahre  IDOl  vem-hieileuen  Frei- 
herm  v.  Stumm  den  Hanptantell  an  der  F9r- 
derung  des  Werkes,  soweit  Menschenhand  dabei 
in  Frage  kommt.    Uaa  versteht  es,  wenn  sieb 
die  Pirma  den  am  16.  Hai  191A  zum  zwei- 
hiinilerf  stenmal   wiederkehrenden  (tedSchtnistag 
der  (rründung  des  Eisenhüttenbetriebes  in  der 
Familie  Stnmm  zu  einer  umfangreicheren  Jubel* 
feier  vorbehillt.    Aber  auch  zu  dem  hundert- 
jährigen (iedenktag,  der  dem  Nettukircher  Werk 
gilt,  sei  dem  ferneren  Gedeihen  ein  kraftiges 
,Giaek  auf*  dargebracht.         Die  StduWvm, 


Schwebetransporte  in  Berg-  und  Hottenbetrieben.* 

Von  ( iberingenieur       Dieterich  in  Leipzig.  <s«chdn»ck 


Dem  modernen  Ingenieur,  dem  die  AntlMln 
gestellt  wird,  schwere  liiisten  zu  traiis- 
1»ortieren,  entringt  sich  manchmal  von  selbst  der 
Seufzer:  ,1.  os  vom  Umlen-,  wenn  er  auf 
dieseui  liodea  »o  gar  keinen  Weg  sieht,  über 
den  er  seine  schweren  HtOeke  bef  »rdern  kann, 
weil  eben  dieser  Hoden  mit  allen  moirlichen 
arbeitschaffenden  Masciünen  b<^!ietzt  und  bestellt 
ist.  Nirgends  macht  sich  der  Unterschied 
zwischen  Transportarbelten  und  Produktions- 

*  Vortrag:,  iri'lialten  in  ibr  „  KUeiillütte  Oher- 
•chlavien"  xu  Gloiwitz  »m       November  läor>. 


.ulii  iti  n  situlrfer  iiemerkhar,  wie  im  Berir-  innl 
Iliiltenwcscu,  jene»  teindlicbti  CTegeutiberätclu'U 
der  beiden  Arbeitsarten:  der  produktiven  Tätig-- 
keit.  derjenigen  EinriehtniiL-i  n,  ilie  Werte.  Foriii 
und  UröUe  schatten,  und  derjenigen  maj^chiuüUen 
Anlagen,  die  vollständig  unproduktiv  nur  der  Orts- 
ver.lnderung  der  KolistotTi'  oiier  FertiLrfribrikate 
dienen,  die  nur  Wertaufwäude  erlordem,  ohne 
den  inneren  Wert  der  Waren  zu  erhöhen  —  d«r 
Transporteinrichtungi'n. 

Lud  dieses  gewissermaßen  selbstverständlich'' 
Streben,  mit   den  Trausporteinrichtungen  vom 
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Boden  loKZukoiiimen.  den  fi'Sten  Boden  den  pro- 
dukttren  Arbeitsoinrichtangon  zu  tiberlaueii  und 
<\'\c  unproduktiven  Arlteiton.  dii;  Transporte,  in 
dsn  Luftraum  zu  Vi  rlrpen,  diT  ja  noch  eine  be- 
Mmd«ra  fnroOe  Amnotzbarkeit  besitzt,  und  der 
bis  jetzt  nocli  HO  woniiT  industriell  verwertet 
worden  ist,  —  dieses  Streben  hat  zur  Schaffung 
der  Lufttransporte  odw  Schwebetnunporte  ge- 
fiihrt,  lii  ii*  n.  -soweit  es  sich  um  interne  Massen- 
bewegungen, um  iiewegungoD  auf  Fabrikplatzen, 
Hatten,  Zechen  usw.  handelt,  wohl  dte  Zukunft 
gehört. 

Uas  Prinzip  der  i^uft-  oder  ächwebotraas- 
porte  ist  ein  sehr  einfaches.    Bs  ist  jedenfklls 

mindestens  so  alt.  wie  das  der  Standb.ihnen. 
ESs  könnte  Hogar  als  Alter  angesehen  werden, 
da  jedenfalls,  lange  ehe  der  Urmensch  dazu 
kam,  gebahnte  Wcjire  zum  Transport  seiner 
l»rin)itiven  Arbeitsstotle  zu  benutzen,  eine  zu- 
fttlli;:«  rweise  über  eine  Schlucht  oder  über  einen 
WeiL'  hinwegragend-  I.i.uie  oder  Sehlingpflanze 
dazu  diente,  nn  ilir  eim  ii  W'eir  zum  Ausirleieh 
der  Hodensenkung  zu  linden.  Von  den  Chinesen 
und  den  Japanern  wissen  wir,  daß  sie  schon 
vor  Jnhrtftusenden  mit  HUfe  von  Hant'soilen 
Schluchten  und  Bodeneimidbnitte,  ja  ganze  Täler 
fiberspannten,  an  denen  sie  Laoten  befSrderten, 
aus  dem  alten  Mexiko  haben  wir  untrii^rliche 
Tcberreste  von  Seilbriicken  oder  SeilbiUinen; 
icurz  nach  dem  SOjfthrigen  Kriege  finden  wir 
in  Deutschland  und  Holland  Kinnchtun<;en 
fUr  Schwebelran^iporte,  die  alle  auf  demselben 
Prinzip  l>emh<>n.  denjenigen,  die  bei  den  Stand» 
bahnen  auf  detu  Hoden  lieffi^udrn  Sdiienen  durch 
irgend  ein  geeignetes  technisches  Mittel  in  die 
Luft  zu  verlegen,  sie  ao  zu  gestalten,  daß  sie  eine 
<j:roße  Zu^rfestigkeit  eriwltm,  um  sie  in  mög- 
lichst groüen  Spannweiten  frei  aufhünfren  zu 
kSnnen.  und  auf  ihnen  dann  einfach  kleine 
Wagen  fahren  zu  lassen,  die.  zur  Krzielung  eines 
stabilen  (fleic-hirewiehtes  hängend  angeordnet, 
bestimmte  i.asteu  Huthehiuen. 

Nun  ging  es  diesen,  seit  Jahrhunderten  im 
l'rinzij)  bekannten  l.iiftbahnen  so.  wie  i-s  vielen 
.'inderen  hervorragenden  Ertindungen  ergangen 
ist,  wie  es  auch  der  Eisenbahn,  der  Danpf- 
(uascliini-.  der  Dynamomaschine  ergangen  war: 
man  kannte  sie  wohl  Uirem  Prinzip  nach,  ver- 
wendete sie  in  einzelnen  Fällen,  aber  Jahrzehnte- 
lang, selbst  nachdem  alle  technischen  Hilfsmittel 
zur  Verfügung  standen,  das  System  zur  vollen 
Ausbildung,  auf  die  H8be  der  technischen  Wissen- 
schaft zu  lirintTt  n.  Idieb  es  nur  ein  untergeord- 
netes UiÜ'smittel  oiine  irgend  welche  technische 
Bedeutung.  Setlnt  nachdem  Albert  in  (üausthal 
in  den  30er  Jahren  iles  1  !t.  Jabrhundert.s  die 
Drahtselle  erfunden  und  dandt  der  Technik  ein 
iileales  Mittel  an  die  Hand  gegeben  hatte,  auch 
die  gr66ten  Hpannw«'iten  zu  überwinden,  selbtt 
nachdem  von  Dttcker  gezeigt  hatte,  wie  mui 


diese  Spannweiten  dazu  benutzen  konnte,  auf 
ihnen  einen  regelrechten  |{>  tn<'li  einzurichten, 
indem  man  den  nnf  dieser  Luftschiene  lauf>'nden 
Wagen  mit  einem  zweiten  bewegten  dünneren 
Seile  zum  zwangllluflgen  Fahren  bringen  konnte, 
indem  man  das  S«  i!  irKischinell  antrieli.  seliisf  naeli 
diesen  schon  verliultuismilUig  weitgehenden  Aus- 
bildungsformen blieb  die  Luflbahn  ein  ganz  untere 
geordnetes.  bcdeutungsIos(>s  Transportelement. 

Erst  der  bekannte  i..eipziger  Ingenieur 
Bleich  ort  brachte  die  bis  dahin  nur  empirlselt 
l)ehandelte  Seilsi  hu  elMlialui  in  eine  fest  um- 
rissene,  nach  allen  Seiten  liin  abgeschiossent», 
theoretisch  und  praktisch  ausführbare  Form. 
Ihm  gelang  es  -  einem  Stejdienson  des  Luft- 
transportwesens —  die  bis  dahin  bedeutaogslose 
Drahtseilbahn  In  die  Reihe  derjenigen  maschi- 
nellen Einrichtungen  zu  stellen,  auf  dene^n  unsere 
ganze  heutige  fJroßindustrie  lieruht,  indem  er 
nach  planmalSigen  theoretischen  rntersuchungen. 
nncli  jalirelaiigen  prakti.sclien  \  crsin-lii-n  ein  in 
sicli  tri  >elilossenes  System  schuf,  ilas  in  seinen 
tirundzügcn  die  Unterlage  für  *len  gesamten 
modernen  Schwebetransport  geworden  ist.  . 

Die  H<'rg-  iin<i  Hiiftentndnstrie  hat  wohl  von 
diesem  langst  Allgemeingut  gewordenen  Trans- 
portmittel den  grSßten  Vortdl  gezogen.  —  Ihnen 
allen  sind  ja  die  HIeirhi  rtselien  Drahtseilbahnen 
bekannt,  die  heute  noch  wie  vor  3U  .lahren 
darauf  beruhen,  daß  zwei  unter  Oewtehtsbelastung 
aus^os|iaiirilr  jiarallel  lie-rende  Luftt'ejiise,  die 
sogenannten  Tragseile,  über  Stützen  frei  ge- 
lagert sind.  Sie  gehen  an  ihren  Enden  in  den 
Stationen  in  schleifenförmig  angeordnete  Hfln;re- 
sclüenen  über,  so  dali  diese  Strecke  mit  den 
Stationen  eine  geschlossene  Ringschleife  bildet, 
auf  der  die  mittels  eines  endlosen,  dem  Trag- 
seil parallel  liegenden,  in  den  Stationen  auf 
Umfiibrungsscheilien  gelegten  und  dort  angetrie-  « 
benen  Zugseiles  bewegten  Wagen  in  ununter-' 
brochener  Fi)l<re  iil>er  sie  hin  laufen.  P's  kann 
nun  nicht  meine  .\ufgalie  sein,  Hmen  hier  diese 
einfache,  in  Tausenden  von  AuafQlirungen  in 
allen  Teilen  der  Wi-lf  l.-iiifinidi'  Drahtseilbahn 
zu  schildern,  sondern  ich  möchte  mehr  darauf 
eingehen,  Urnen  zu  zdgen,  welcher  Ausbildung 
dieses  an  sich  i  iufadip  System  filhig  ist. 
indem  ich  Ihnen  die  letzten  Aulagen,  die  auf 
dem  gleichen  Prinzip  berniien,  vorAhre,  An- 
lagen, die  im  w,  M-ntliciien  dem  Berg^  undHütten- 
bctriebe  entnommen  sind.  , 

Zur  VeraaschauBchung  einer  einfachen  Draht- 
seilbahn, hei  der  aber  in  ganz  prägnanter  Weist- 
die  Nichtbelastung  des  Bodens  mit  Transport- 
einrichtungen,  das  üeberschreitea  von  Gebftuden. 
Eisenbahngeleiscn,  die  Unabhängigkeit  von  allen 
produktiven  Arbeitscinrichtungen  zum  Ausdruck 
gebracht  ist,  diene  .\bbildung  1,  eine  von 
Bleichert  geliBute  Anla^'^)  .irr  Wigan  Goal 
and  IroB  Company,  England. 
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Bei  dieser  Anlage  handelt  es 
sich  darum,  die  aus  eint'in  durch 
Ta^'osbauten  vou  einer  Koltsofen- 
hatterie.  vnllstflndi^  isolierten 
Sohachi  Icotnniendcn  Kohlen  diestT 
liatterie  auf  mößlichMt  einfachem 
Wcjre  zuzuführen,  welehe  .Xufufabi* 
dadurch  {relöst  wurde,  daß  zwi- 
schen Kiirilerjrerüst  und  Kohleii- 
turm  in  einer  Lilnge  von  un>refillir 
110  ni  oline  weitere  rnterstützuntr 
«•in  hrahtseilpHar  ausp'<|iannt  ist. 
."»uf  di'in  die  ;:efüliten  Wagen  einer- 
seits nach  dem  Turme  hin,  di« 
leeren  Wagin  anderseits  vom 
Turme  nach  dem  Sidiaelite  zurück- 
laufen, nachdem  sie  in  der  Um- 
tülirungsstation  auf  dem  Turm 
ihren  Inhalt  selbsttAtig  in  den 
Kohlenhunlier  über  den  Koksöfen 
entleert  halten.  l>io  Leistung  die- 
ser Anlage  bftrflgt  bei  einer  .Stei- 
gung von  1  f)  m  zwischen  Schacht 
und  Köhlen! urm.  einer  Tragseil- 
Innge  von  110  m  und  einer  Zug- 
scilgcsehwindigkeit  bezw.  Fahrt- 
geseliwindigkeit  der  Wagen  von 
0.6«;  m  20  t  in  der  Stunde. 

Nun  mag  es  den  liergniann  auch 
interessieren,  einmal  zu  sehen,  wie 
die  Kohlen,  die  er  zutage  fördert, 
dann  heiiandelt  werden,  nachdem 
sie  die  Zeche  verlassen  haben  und 
ihrem  Zweck,  der  Erzeugung  von 
Kraft  und  Wflrnie.  zugct'ührt  wer- 
den sollen.  Als  Heispicl  eim-r 
solchen  l'mlade-  und  Lageranlage, 
auf  der  große  Mengen  Kohle  bis  zu 
mehreren  Hunderttausend  Tonneu 
gelagert  und  bis  zu  10  0(Ml  t  an 
einem  Tatre  umgeschlagen  werden 
sollen,  halte  ich  eine  der  grollten 
bis  jetzt  überhaupt  gebauten 
Lagt  r-Transporteinrichtungen  ge- 
wählt .  diejenige  des  neuen  eng- 
lischen Ga.swerke8  in  Marien- 
dorf b  e  i  H  e  r  1  i  n  ,  eine  der  jüng- 
sten aber  auch  der  gewaltigsten 
Schöpfungen  des  Hauses  Hleichert. 
Bei  dieser  Anlage  handelt  es  sich 
darum,  «lie  auf  dem  Teltowkaual 
in  Schiffen  ankommenden  Kohlen 
einmal  dem  Lagerplatz  zuzuführen, 
zum  andern,  sie  dem  Lagerplatze 
wieder  zu  entnehmen  und  nach 
den  Hetnrtenhausern  zu  befördern, 
oilcr  drittens,  bei  leerem  Lager- 
platze direkt  in  die  Retorten- 
lifluscr  zu  faliren. 

.\m  der  .\bbild.  2  ergibt  sich, 
daß    die   Grundrißanlage  dieses 
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Lagerplatzes,  der  beinahe  '/«  qkni  uinfHÜt,  eine 
ilemUeh  unregebnlßigie  tat.  Würde  man  Schien«ii- 

bahnen  an;r)>\V(-n(l<-t  haben,  so  hatte  es  besonderer 
Einrichtungen  bedurft,  um  die 
verschledeDen  HSbeala^n  Tom 

Hafen.  Lap^rplatz  und  Ketor- 
tenbausero  zu  Qbemrinden.  und 
man  liKtt«  femer  den  Lager- 
platz läiiij'st  niclif  hl  <lt'!ii  MaOe 
ausnutzen  können,  wie  bei  Ver> 
wendunfr  von  Sebwebetrans^ 
porf  einriehtunfren.  bei  denen  die 
Flachen  von  den  Transport- 
frcfaßen  überhaupt  nicht  bc- 
rülirt  werden.  Wie  Sie  sehen, 
besieht     die    ?anze  .\iilr\;re, 
deren    einer    Teil    liir  eine. 
stQndliche   F«rd«'runfr   I)i8  zu 
200  t  ein^ri'i-iilitet  ist.  wie  in 
Abbild.  3  ersichtlich,  aus  einem 
hoebgelegenen,   na  Parabel« 
brücken    befestifrt<n  Dopjtel- 
geleiHC,  an  dem  entlang  die 
einzelnen  Wagen  durch  ein 
Zujrseil,  das  von  der  Winkel- 
station bis  zu  den  Ketorten» 
hiuaem    doreblKoft,  bewegt 
wenicn.    I'ni  den  Lagerplatz 
aber  auch  in  seiner  ganzen 
Breite  bestrelehen  zn  kSnnen, 
fahren  zwei  jrroße  Brücken  mit 
je  60  m  Spannweite,  die  senk- 
recht ZH  dem  festen  Laufneleise 
in  der  Mitte  an^^eordnct  sind, 
diesem  Geleise  entlang.  Die 
Brücken  besitzen  ebenfalls  je 
ein  scbleifenfQrmIg  angeord- 
netes  Hflnpepeleise,  das  mit 
Uchleppächienen  an  das  feste 
Oelelse  aascblieBt.  An  diesen 
Anschlußstellen  sind  aber  auf 
der  Brücke  gruUe  ümführungs- 
sebeiben  angeordnet,  die  das 
Zi:L'-<"il    :inf:ii'Iiinrn  .     das  an 
dem,  dorn  .Mittelgeleise  entgegengesetzten  Ende 
um  eine  dritte  Umfühningsscheibe  herumgefBbrt 
ist,  so  daß  jeder  Wairen.  li.  r  vom  Hafen  kommt, 
die  Brücke  nach  zwei  Richtungen  hin  passieren 
muß.  Das  Verfahren  der  BrÜelte  Ober  die  Lange 
des  Lagerplatzes  geschislll  durch  besondere,  in 
den  Fuß  der   HortalstHtzen   eingebaute  Trieb- 
werke.   Es  kann  das   Verfahren  wahrend  des 
Betriebes  geschehen,  da  eine  Verlängerung  oder 
Verkürzung  tb-r  Zugseile  dureli  dii-  \  i  rschieliung 
der  Briiokf  niciit  eintritt.    l)ie  vom  Uafen  be- 
fffrdert'-  Koblo  stQrzt  nun  wahrend  des  Fahrens 
über  die  HnirkH  anf  den  Lagerplatz,  indem  die 
Wagen  an  besondere  Auscblage  anstoßen,  die 
ein  nn>ea  dar  Wagenlasten  bewirken. 

Znr  Wlederanfnalirno  iI't  vnn  il  r  H'lnL'rlinhn 
abgestürzten  KolUe  vom  Lagerplatz  dienen  große 


Drehkrane.  Sie  sind  auf  denseliieu  Portal- 
brQcken  montiert  und  beben  mittete  Seltet- 
grelfer  die  Kohle  In  einen  Fflllrampf.  Jeder 


Drehkran  Ist  fBr  eine  stQndliche  Leistung  von 

45  t  berechnet  und  fördirt  mit  Jedem  Hub 
etwa  1,H  t  »chlesischc  Steinkohle.    Ks  sind  ver- 
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traglich  Stückkohlen  nut'zuni'liin«>n.  deren  Einzel- 
ffföße  bis  zu  1  m.(».6  ni  .  O.f)  m  betrfljrt.  Die 
Hrutfotrapfahipkeit  jede.««  Kranes  hetrflfrt  ri500  kff 
liei  einer  .Ausladung  von  15  ni.  l>ie  Huhwinde 
sowie  der  Dreliwerkantrifit  sind  in  einem  jre- 
rilumi^ren  Ma-scliinenliause  unterjrebracht,  in  dem 
auch  der  Mast^hinist  seinen  Stand  hat.  I)a.>«  die 
Stabilitilt  des  Drehkrans  siehemile  (fepenpewicht 
ist  vertikal  l»eweplich  anffeordnet  und  zur  Aus- 
wnchtung  des  (ireifers  mit  l>enut/t.  hie  Strom- 
zufülirun^r  zu  den  Drehkranen  ^'eht  dureh  die 
liohlen  Könifrs/npfVn  unter  Anschluß  an  die 
KundsLhleit'kontakte.  .Ii>der  Kran  besitzt  zwei 
Motoren,  einen  Hul)niotor  mit  einer  lA'istunjr 
von  35  P.S.  und  einen  Dn-huiotor  mit  i'twa 
H  P.S.  Die  Fahrbe\ve;run;r  <ler  I'ortalbriieke 
wird  unabhiln^i^  von  der  Hewefrunir  der  Dreh- 
krane von  einem  der  den  Kiillrumpf  iM'dienendi-n 


auf  da.s  La^er  oder  nach  den  KetortenhAuaern 
auf  14  Zur  HedienunK  der  ^ranzen  Anla^re 
bei  vollem  Betrieb  sind  etwa  K  bis  10  Mann 
erforderlieh.  Die  beiden  vorbeschriebenen  An- 
la^'en  dienen  im  wesentlichen  dem  Transiwrt  von 
Kerf^produkten  in  horizontaler  Kichtunc. 

Nun  kommen  rein  horizontale  Transporte, 
wie  sich  Hchon  au«  der  vorbeschriebenen  Aus- 
fUhrunp  ergibt,  in  Berg:-  und  Hüttenbetriehon 
/iemlirh  selten  vor.  Ks  sind  stets  mehr  oder 
weniger  Hilhenunterschicde  gleichzeitig  zu  über- 
winden, und  da  haben  wir,  wenn  wir  bei  dem 
Prinzip  der  Schwebetransportc  bleiben  wollen, 
zuntlchst  zweierlei  Arten  von  Höheufahren  mit 
festsfihenden  .Anla^'en  zu  unterscheiden. 

Zunächst  die  HöbenUberwindun^r  mit  Aufzügen. 
Wie  ich  im  Eingang  meines  Vortrags  ausführte, 
ist   ein  eharakteristisches  Merkmal   der  Draht- 


AbbililiiiiK  ;t.    TfilnnMii-ht  <l<*r  .\nlag«  de«  Uaswerke«  in  Mariendorf. 


Arbeiter  gesteuert.  Die  (.fn-ifer  sind  als  Zwei- 
seilgreifer ausgi'luldet.  wodurch  es  m<ig!ich  wird, 
ilieselben  in  jedi-r  l»eliebigen  Höhe  zu  öt^'nen 
oder  zu  schliefen.  Sie  stehen  unter  der  Wirkung 
zweier  kräftiger  Bremsen,  von  tienen  jede  allein 
imstande  ist,  ihn  festzuhalten. 

Das  Krankraftwerk  zum  Verfahren  der  auf 
zwei  parallelen  Geleisen  laufenden  Kranbrücke 
••rhfllt  seinen  Antriel»  von  den  Iteidi-n  Sriten  der 
Brücke  aus  gleichzeitig,  so  daü  ein  Ecken  lieim 
Kahren  vollkommen  ausgeschlossen  ist.  Die  Fahr- 
geschwindigkeit ist  in  dem  vorliegenden  Falb- 
niedrig  gewählt,  da  die  Wege,  welche  die  Brücke 
während  «les  (Irciferbetriebes  zu  machen  hat, 
nur  klein  sind,  sie  beträgt  etwa  12  ni  i.  d.  Minute. 
Die  .\nlage.  die  sich  seit  etwa  einem  .lalire  in 
Betrieli  befindet,  hat  nun  ihre  vertraglichen 
l.'-istungen  schon  weit  ülierschritten.  da  mit  ihr 
rrreitVrieistungen  Iiis  »lO  t  in  der  Stunde  erreicht 
wurilen.  Die  Kosten  des  Kolilmtransjiorts  auf 
die  Tonne  Iterechnet  stellen  sich  von  dem  Lager 
zu  den  Ketnrtenhäusern  auf  11         vom  Hafen 


Seilbahnen  der  kontinuierliche  Betrieb  derselben; 
Aufzüge  dagegi>n  haben  j«>doch  nur  intermittie- 
renden Betrieb.  Man  würde  also,  wenn  man 
einen  .Aufzug  in  eine  kontinuierliche  Draht.seil- 
bahnstrecke  einbauen  wollte,  ein  ZerreiUen  de« 
Betriebsprinzipes  bewirken,  mit  zweierlei  Be- 
triebsarten zu  rechnen  haben  —  ein  erheblicher 
wirtschaftlicher  Nachteil.  Des  ferneren  kommt 
noch  hinzu,  dali  der  an  einen  Punkt  gebundene 
.\ufzug  stets  erhebliche  Umwege  der  horizon- 
talen Trans])orte  im  (tefolge  hat,  da  alle  Ma- 
ti-rialien  erst  horizontal  an  den  Aufzugspunkt 
herangesi  haftt  Im'zw.  von  ihm  weggeholt  werden 
müssen,  und  nicht  zum  mindesten  spielt  noch 
eine  Rolle  die  unglcichmäiiige  Kraftbeanspruchung, 
die  .Aufzüge  im  (tefolge  haben,  je  nachdem  sie 
lieladcn  oder  leer  laufen. 

Solange  man  nur  auf  bodenständige  Bahnen 
angewiesen  war,  konnte  man  Aufzüge  zur  l'eber- 
windung  von  bedeutenden  Unterschieden  auf  kurze 
Entfernungen  kaum  vermeiden,  da,  wie  bekannt, 
liodenstflndige  Bahnen  zum  größten  Teil  kraft- 
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schlüssig  auf  ihren  Schienen  laufen,  also  an  oine 
bMtimmtfl  Steigung;  geluinden  «ind.  Eine  Aui> 
nähme  hiervon  bilden  «eUjstverstftndlich  die  »o- 
Kenannten  üremsbcrpe  oder  Schrflffst recken  mit 
Seilhetrieb,  die  aber  auch  wieder  den,  den  pro- 
duktiven Arbeiten  vorbehaltenen  Hoden  stark  in 
Anspruch  nehmen.  Außerdem  lassen  aber  auch 
Sdvogttreeken  vo»  StMidbahiMii  mit  swaogw 
Iilufi^'t'm  Betriebe  eine  Steipunp  nur  von  ciiK-r 
gewissen  Grenze  zu,  da  sich  bei  den  iStandbaiin- 
vngen  Uber  eine  beKtfanrnte  SUligang  fainam  der 
Schwerpunkt  i!f  rart  verlegrt,  daß  auch  hierdoreh 
die  Betriebsniüglichkeit  ein  Ende  findet. 

Anders  dagegen  bei  den  Sehwebebahaen,  die 
infolge  der  hfin^rendon  Anordnung  ihrer  La.st- 
i;e&üe  stets  ein  stabile«  Wagengleichgewicht 
aafweleen,  die,  sofern  sie  nrit  Zugseil  betrieben 
werden,  ohnehin  einen  zwanglflufigen  Betrieb, 
der  nicht  an  dne  Steigung:  gebunden  ist,  be- 
sitzen und  die  sieh  infolge  dieses  Umstände«  in 
liervorn^vender  Weise  dazu  eignen,  aberSchrftg- 
Krücken  von  panz  hcliebijrer  ^fi'isriing  frefiibrt 
zu  werden,  iiierbiM  also  die  zvvi  itt>  M»glithk«  il . 
die  Ueberwindung  von  HöhenditTt  renzfn  mit  fest- 
8teht'udi-n  Anlagen,  bieten,  dicii  iiis.'!-  der  kon- 
tinuierlich betriebenen  >Schrftgbrück«-n. 

Es  Ist  ja  Uar,  daß  Hlagebahii-Sdirttgbraclten 
an  keine  Steigung  gel»unden  sind,  smvi  ir  ili.' 
technische  Durchbildung  der  Wagen  der  Bahn- 
nelgung  angepaßt  Ist.  Msn  kann  sieh  sehr  wohl 
denken,  daß  diese  Sti  iu'unu'.  dif  si'hr  h«utitr  mit 
lOO^/t,  also  45  Grad,  ausgefUlirt  ist,  noch  weit 
über  dfeMs  Hafi  hinaus  tu  erhShen  wäre,  ja 
daß  si<'  si  lilieftlicli  1  :  -■  wird,  zur  Senkrechten 
übersehen  könnte,  womit  wir  das  kontinuierlich 
arbeitende  Fatemosterwerk  errücbt  bitten. 

Ln  Berg^  und  Hüttenbetriebe  kommt  es  häu- 
figer als  in  jedem  andern  Betriebe  zudem  noch 
vor,  daß  an  einzelnen  Punkten  nicht  nur  auf 
eine  Höhe  zu  arbeiten  ist.  sondern  daß  sich  (Ue 
Arbeitsliiihe  im  Laufe  der  Z<  it  vi  rilndt'rt.  wo- 
durch besondere  Schwierigkfiteu  dureli  Krliiiiumt; 
und  Verinngerung  eventueller  Aufzüge  entstehen 
würden.  Ist  nun  schon  filr  finanziell  schwer 
zu  verwendende  Produkte  die  Frage  der  Transport- 
Mlllgkelt  etae  die  ReatabIHtit  der  Werke  wesent- 
lich beeinfliis-irnde.  so  ist  dieses  noch  mehr  der 
Fall  bei  deigenigen  Materialien,  bei  denen  auf 
die  Erdelung  eines  Gegenwertes  durch  Verkauf 
nicht  Z11  rfchntMi  ist.  wie  /,.  IV  in  i  lii  n  Alifalb-n. 
an  denen  ja  die  Berg-  und  Hüttenindustrie  selir 
reich  ist.  Ich  erinnere  nur  an  die  ungeheuren 
Mengen  von  Hochofenschlackin,  Hergen  usw.. 
die  vielfach  am  Platze  nicht  verwendet  werden 
können  und  deshalb  auf  die  Halde  gebracht  werden 
müssen,  und  gerade  aus  diesem  Haldenbetriebe 
habe  ich  hier  nun  ein  Beis|del  gewählt,  um  die 
Vorteile  der  Schwebebahneinrichtungen  bei  Ueber- 
windung von  Hffhenunterschiedea  mit  Hilfe  von 
HchrAgbrficken  in  illustrieren. 
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I>ie  .Aufschüttung  von  Bergen  und  Schlacken- 
halden  <  rtV)ii:tf  seither  Ja  auch  vb'llach  mit  Hilfe 
von  Drahtseilhnlini-n.  derart,  daß  eine  20  m  liolw 
oder  noch  ii(ihere  Seilliahustntion  errichtet  und 
zunächst  vollstflndig  verschüttet  «rurde,  worauf 
dann  dir  Haldensturz  mittels  transjiortabler 
Uangel)alin  oder  Schinalspurlmhngeleise.  mitunter 
auch  durek  HaMenbremsberge  Erweiterung  fand. 
Auf  die  80  bis  zu  eint'r  bestimmten  Höhe  aiit- 
gubaute  Halde  wurde  nötigcnfalLs  noch  eine 
xweite  aufgestftrst,  indem  man  auf  der  ersten 
wiedir  (ine  neue  Seiliiahnstation  von  ent- 
sprechender Höhe  errichtette.  Hierbei  war  es 
jedoch  Immer  noch  notwendig,  daß  man  zur 
hnrizontalen  Erweiterung  der  Halde  die  Seil- 
bahnwagen entweder  auf  Uongescbienen  oder 
fortwährend  zu  erweiternden  Geleisen  bia  an 
die  Absturzkante  brachte,  wodurch  «toll  ein  Hand- 
Itetrieb  in  umfangreichem  Maße  nicht  umgehen 
ließ,  denn  das  selbsttiltige  Abstürzen  fand  sehr 
bald  in  der  Höhenlage  eine  Grenze. 

Xnn  hat  man  schon  vor  langer  Zeit  versucht, 
auch  An  der  Ketten-  und  Seill»ahnen  konstnilerte 
Haldenbahnen  zu  benutzen,  indem  man  auf  die 
Halde,  dem  Böschungswinkel  ents|jn'cliend,  eine 
mit  Gitterträgern  unti'^rstützte  iSchienenbahu  legte, 
deren  Wagen  mittels  Seil  und  Winde  hinauf- 
trrzi'L'en,  am  oberen  Ende  \f)n  >inein  .Arbeiter 
entleert  und  wieder  heruntergelassen  wurden. 
Diese  schrlge,  brKckenartige  Bahn  laßt  sich 
w(»hl  lu-iieidg  erweitern,  dfu  h  kann  sie  im  Hetrieb 
auf  der  Halde  eine  Bedienung  durch  Arbeiter 
nicht  entbi'hren,  dann  arbeitet  sie  nicht  kon- 
tinuierlich, und  je  bfiber  die  Halde  wird,  um 
80  geringer  wird  ihre  Leistung  an  geförderten 
Bergen.  Das  vor  etwa  zwanzig  Jahren  in  der 
Eisenkonstruktionsteclinik  eing<'lTilirt  e  System 
des  Kragtrilgerbaues  hat  seitdem  durch  seine 
vielen  V  orzüge,  hauptsflchlicli  durch  Ersparung 
jeden  Gerüstes  bei  der  Ausführung  großer  .\us- 
ladnnjren.  ziemlichen  Eingang  gefunden,  und  ist 
aucii  hier  wietler  vorbildlich  für  die  Konstruk- 
tion der  neuen  Bleicbertsehen  Haldenbrfieken 
il).  R.  P.  .N'r,  15()1'J")  gewesen. 

Diese  Einrichtung,  die  sich  aus  .Abbildung  4 
leicht  erkennen  Itfit,  besteht  im  weseatUeben 
aus  einer  Hrück(>.  die  mit  einer,  dem  natürlichen 
Huschungswinkel  der  Halden  miigliclist  genau 
angepaßten  Neigung  anfgestellt  wird.  Diese 
Hriieke.  die  aus  zwei  seitlich  liegenden  (ütter- 
trOgern  mit  gegenseitig  verbundenen  Uber-  und 
Untergurten  besteht,  so  daß  der  Innenranm  frei 
bleibt,  ist  mit  einer  endlosen  Seilbahn  aus- 
gestattet, deren  Ladestation  am  Fuiie  der  Neigung 
oder  in  gans  beUeUger  Entfernung  von  diesem 
angconlnet  ist.  Die  Brü<'ke  selbst  wird  aus 
einzelnen  kürzeren  Stücken  hergestellt,  so  dal'» 
sie  bei  fort.scbreitendeni  Haldensturz  stflndig 
verlingert  werden  kaax.  Es  geschieht  dies 
dann,  wenn  die  BesehUttung  ao  weit  fortgeschritten 
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ist,  dafi  dM  letzt«  Glied  der  BrBekenkonotniktion 

.im  unteren  Ende  irerail'-  vi  isi  Iiiitti-t  \^t.  <■<>  lUß 
es  genügend  Unterstützung  erhält.  Daun  wird 
ein  neues  OH«d  nach  Art  der  KragtrAger  frei» 
schwebend  nnfrelmut,  wie  dies  die  Abbildung 
ericeanen  IftUt,  die  Endsciläcbeibo  wird  aus  dem 
vorletzten  in  das  letzte  Glied  vorgeschoben  und 
der  Absturz  beginnt  nun  von  diesem  aus. 

Zur  Krieieliteruntr  des  Aniiaues  und  zur  He- 
Hchleuniguug  der  Montage  ist  die  Knilseiisi-Iieibe 
ndt  dem  sugehSrigen  Hlngesehienensemnent  in 
einem  Kabmon  plaL'-  tf  der  in  Holl>n  hflnpt. 
Da  die  Hullen  iu  Fuliruu^ceu  laufen,  die  mit  dem 
LlngstrOger  fest  verttnnden  sind,  kann  nach 
dem  Anbau  eines  neuen  Streckenteiles  der  trnnze 
Rahmen  mit  einemmal  bi»  zu  dem  neuen  End- 
ponkt  der  Brficke  vorgesehoben  werden.  Die 


Die   wfrtscIialtUehen  Vorteile   de«  wmttn 

Systems  sind  ohne  weif>  irs  eini<  urbtend.  Man 
hat  vor  allen  Dingen  nur  mit  dem  «ehr  geringen 
Kraftrerbraneli  der  SeUbalm  sn  rechnen,  erspart 
jede  Bedienung  der  Anlage  auf  der  Haid«, 
ebenso  die  maachiaai  recht  kostspielige  Beleuch- 
tung derselben  bei  Nachtbetrieb  und  hat  Er- 
weiterangsariwiten  nur  in  sehr  InngMi  Zwisclien- 
rflumen  vorzunehmen. 

Verfol^rt  man  die  Hal<ienl>ibiunp  nach  der 
vorfresehrielienen  Art  an  Hatid  eines  Zahlen- 
bei,s|tie|s.  so  wird  ilir  \'nrzii>r  «ofiM  t  TiiL'enfalliir. 
Nimmt  mau  lieisjiiulnweise  an,  ein  lialdeumaterial 
habe  einen  HchUttwlnkel  von  85*  und  dl«  Halde 
Werde  ki'irtltVirniit.'  anf-resetzt.  so  eriribt  sieb 
uaclistehende  Tabelle  des  Haldeninhalts  und  der 
Z^ten,  naeb  denen  Verilngemng<en  nnfinnetsnn 


AblrfldwiK  4. 

itleii'lii'KDche 

Usidenbrfleke. 


Spannvorriehtung  des  Zugselles  «rhilt  bei  dieser 

Hinrichtung  natiirlicli  einen  entsprechenden  ver- 
gröberten Hub,  nm  den  Anbau  eines  neuen 
Bruckenteiles  ohne  jedesmaliges  Einspleisen  eines 
neuen  Zngseilstückes  zu  ermö^rliehen. 

Die  auf  Häntresebienen  der  Urlicke  laufenden 
Seilljahnwatren  (.Vijbildunj;  3»,  die  unmittelliar 
an  der  ßerffabsturzbrUcke  der  Kolilonwüsche 
ofb-r  drr  SchlarkonL'raniilaf  iou  niitdls  einer 
Drahtäcilliahn  au  die.  Halde  angeschlossen  sein 
kSnnen,  umfahren  die  Endseilseh^be,  ohne  sieh 
von  detii  Z\vj-<i  \\  zu  lösen.  Eine  seliisltnt iire  K\]>y- 
vorrichtung  bringt  ohne  Hilfe  eines  Arbeiters  den 
Wagen  znr  Entleerung.  Mit  nach  unten  bangender 
Schale  f.ilirt  ili.  VIT  il.um  zurück  zur  Heladestation. 

Sollte  sich  im  Laufe  der  Zeit  die  Notwendig- 
keit herausstellen,  die  Richtung  der  Bahn  oder 
ihre  Steitriin;.'  zu  verUndern.  was  mit  Hiicksirbt 
auf  Gelflndeausnutzung  leicht  der  Fall  sein  kann, 
so  können  an  den  entsprechenden  Knickstellen 
reberfranfTHSchienen  und  l.eitsi  lieilit  n  eingebaut 
werden,  die  jede  Kichtungsanderuug  erlauben. 


sind,  wenn  bei  dner  Stvndenldstnng  von  86  t 

HerL'e  im  Jabresdurcbscbnitt  tfljflicb  2(H)  r.lmi  auf 
Halde  gestürzt  werden:  der  Kegelinhalt  ist  dann, 
wenn  h  ifie  H5he  der  Halde,  a  den  Schittfrfnkel 
bezeiobnet :  ... 

a(h.etga)'«  h 
^  3. 

d  ^  grCBte  FuBbreite  der  Halde. 
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^Vie  nmn  sieht,  wör«!«*  man  mit  eim-ni  BrUcken- 
glied,  dessen  Lanpe  et^^ 'i  T  m  iK'tr.lirt.  so  daU 
unter  Bcrückaichtisrunjr  »Ilt  .Schril^'e  die  Höhe 
um  5  m  gesteigert  wird,  bt-inalie  ein  halbes 
Jahr  MukomiMn,  sofern  dasRelhe  aut  >  im'  idild«; 
von  30  in  Höhe  atif<resetzt  wild:  il.i  aber  die 
Zeiten  aicht  den  Hohen,  sondern  den  euUstehendeu 
Kegwllnlialtea  iiroportlonal  dnd,  würde  man  mit 
oinoni  Hrüclventeil.  das  z.  B.  auf  eine  tiO  m-lfalde 
aufgehetzt  int,  heinahe  2*/4  Jahre  auskouiiuea 
(ind  wihread  dieser  Zrit  588780  —  464700 
=  124  000  elim  alistiirzen  kiinnen,  oder  es 
würde  die  Erhöhung  der  llalde  von  75  auf 
100  m  sieb  gar  auf  20  Jahre  verteilen  und 
für  iil)er  1  200  000  clmi  Ber^'e  genfigen. 

3üt  dieser  Höhe  ist  aber 
der  Konstruktion  keine  Grenze 
in  der  Höhe  gesetzt.  Die 
heifolpenden  .'Skizzen  (Abbil- 
dung r)und  ())  stellen  eine 
Ha!denl)ahn  dar.  die  mit 
Rüclcsicht  auf  das  vorhandene 
Terrain  eine  Haldenhöhe  von 
126' m  vorsieht.  Die  Anlage 
irnrde  für  das  helirische  Hocii- 
ofenwerk  Providence  bei 
Marehienne-au-Pont  ge* 
bnuf ,  (It'^M'ti  Sriilnrkenhalde, 
die  mittüis  Seilbalui  betrieben 
wurde }  sehen  die  Htthe  von 
85  m  erreicht  hatte.  Zum 
fahren  der  aukouimondeu  Seil- 
bahnwagen  war  anf  der  Haldp 
eine  umfangreiehe  H.lii^rcii.ihii 
angelegt  worden,  deren  Betrieb 
auf  die  Bauer  zu  dner  so  er> 
heblieben  Belastung  des  Werkes 
geführt  hattts  daß  seine  Al>- 
Auderung  und  Vcrbilligung  zur 
dringendsten  Notwendigkeit 
trewiM-ilen  ist.  waren  früher 
aut  <ler  Halde,  mit  UUcksiehl 
auf  deren  grolic  Flachenausdehnung,  zum  Al>- 
faiiren  und  Kippen  der  .Seill>ahnwagen  be- 
schäftigt: 2  Abnehmer  an  der  Station,  13  Ar- 
beiterinnen zum  AUUiren,  und  1  ÄnfiMher,  Im 
ganzen  !  t'>  I'i  räumen  i.  d.  Sfhieht.  die  hek  Tag- 
uud  Nachlsuhichtcu  einen  taglichen  ijohaJUlfWand 
von  etwa  60  Fr.  erforderten.  Hierzu  traten 
noch  die  .Aufwendung  für  /iitrnerleute,  Schlosser 
und  filr  Holz  zum  dauernden  Erweitern  und 
Hinausbanen  der  Hflngebalin,  die  sieh  in  Durch- 
schnitt el»enfalls  auf  40  l'i .  stellten,  da  allein 
der  Uolzverbrauch  30  Fr.  im  Tag  betrug,  ho 
dafi  sich  der  Betrieb  dieser  einen  Halde  auf 
:i0  000  Fr.  im  Jahre  belief,  sich  aber  mit  der 
Zeit  noch  gesteigert  haben  würde. 

Demgegenüber  stellt  sich  der  Anbau  eines 
neuen  Brückcnteiles  von  7  ni  Ijflnge  durch- 
schnittlich auf  etwa  löOO  bis  2000  Jty  während 


die  einmaligen  .Ausgaben  für  Errichtung  der  .An- 
fangsstation noili  iiiilit  den  Bttraj:.  din  die 
BetriebsVcnsten  einer  Hflngel>ahnaalsge  für  ein 
Jahr  ertordi  rii.  erreichten. 

Ein  zweites  Heis|iiel  fÜr  die  l'eberwindung 
von  iM'd.iitcniieii  Höhenunterschieden  zwischen 
zwei  horizontalen  Strecken  bieten  die  llinen 
dureh  die  Veröffentlichung  des  Hm.  Direktor 
B re n n e c k e  in  Nr.  1  ii  S.  11 1 3  des  Jahrgangs  1 5)04 
von  „Stahl  und  Eisen*  dargestellten  und  be- 
s  hrieiMuen  Bleiehertsehen  Oiehtseilbahnen,  bfi 
Welchen  die  Fniiiuinicti'  ein  für  alletnal  festliegen. 

Siebt  mau  bei  allen  diesen  Schrägbrücken 
die  Betriebsart  an,  so  findet  man,  d«B  wohl  dn 
dauernder  kontinuierlicher  Betrieb  auf  ihnen 


Abbildung  5. 

sowohl  wie  auf  den  anschließenden  Horizontal- 
str*ik.n  erfolgt,  dali  die  wirtschaftliche  Aus- 
uut^uug  solcher  Anlagen  eine  sehr  hohe  ist, 
daß  fmrner  die  Hubarbdt  auf  der  vertikalen 
Strecke  und  die  Peiininjrsarbeit  auf  der  horizon- 
talen Strecke  vou  dem  einzigen  iCraflzufiiliruugs- 
mittel,  dem  Zugseil,  zu  leisten  Ist. 

Man  ii.'itt'  tnit  diesen  Einri.  htmiiren  schon 
eine  ganz  bcilcutende  wirtschaftliche  und  technische 
Hohe  erklommen,  insofern  als  mit  ihnen  Aritdts- 
und  Kraftersiiarnissc  niiiirlicli  waren,  du;  man 
früher  auch  nicht  annähernd  erreichen  konnte. 
Aber  wie  ja  stets  das  Bessere  dw  Chiten  Fdnd 
ist,  so  mußte  man  sich  auch  hier  fragim,  ob 
wir  hiermit  dem  technischen  und  wirtschaftlichen 
Ideale  schon  so  nahe  gekommen  waren,  als 
dieses  überhaupt  möglich  ist,  und  diese  Frage 
kann  nicht  unbedingt  bejaht  werden.  Solange 
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man  keine  antl.^rcn  Mittel  kannte,  den  «ich  hv- 
werfenden  Wa^jenlastcn  Kraft  Antweiler  durch 
eine  schwere  kostsjiielifre,  Zujrbetrieh  im  («ifol^r« 
hal)ende  Dampfmaschine  —  Lokomotive  —  oder 
durch  ein  stflndijr  laufendes  ZuRseil  znzuftihren. 


bildete  das  letztere  alieniin^rs  für  die  Zit^rkrafl 
der  Herg-  und  lliittonteohnik  das  vollkommenste 
Kraftfibertrajrunirsmittel. 

Dieses  Zugseil  bcdinyt  al»er  eine  ziemlich 
einfache  Linienführunfr  der  horizontalen  Strecken. 
Wenn  auch  Kurven,  .\bbiepuniren  in  Irjrend  einer 


lieliehijren  Kirhtung  ohne  KinHuli  auf  den  Zutr- 
seillM-trieb  sind,  ein  Zup<eil  «ich  ebenso  in  allt? 
mö^rlirhen  Kii-htunp-n  führen  hißt,  wie  da.s  (Jc- 
leise    einer   Standl)alin.    so    verursachen  doch 
namentlich  .\bzwei^un^'en  manchmal  Schwierig- 
keiten.  I>as  Mefahren 
Von  Weichennach  ver- 
sc.hlcilenen  Kichtuu- 
pen,    das  Zwischen- 
schalten kurzer  Sfi- 
tenstrecken.  das  .In- 
halten   und  Wieder- 
inbetriebsetzen der 
einzelnen  Wahren  auf 
der  Strecke   ist  mit 
ziemlich  umfan^'rei- 
ehen    .Anlapen  ver- 
knüpft, so  daii  man 
iM'im  Zu^seilbetrieli 
hllutitr  noch  mit  kur- 
zen, zwisclienjreschal- 
teten.  ilureh  Haml  be- 
triel»enen  Strecken  zu 
rechnen  hat.  Hierzu 
kommt  noch.  daU  das 
Zutrseil  auf  den  hori- 
zontalen Strecken 
durch  Uie^nineeti  na- 
mentlich in  den  hiluti^ 
aul'einander  foltrenden 
Kuiipelstellen  Itean- 
s|irucht  winl,  und  es 
auf  den  horizontalen 
Strecken  lediglich  die 
;ranz     L'erince  Kei- 
Uun;:sarl)eit,  auf  den 
Schrä>rl»nicken  aber 
eine  t'anz  !>eileutende 
Hubarbeit  zu  leisten 
bat,  so  daU  man  deiu 
technischen  Ideale 
dun-h  Trennunsr  von 
Hub-  u.Heibunptarbeit 
lieiderartip-n  .\nla<ren 
wesentlicli  nilher  kom- 
men würde.    Mit  der 
Kinführun^'  der  unab- 
h&ngip'n  Kleinmoto- 
ren, der  Elektromoto- 
ren, war  aber  ein  Mittel 
t;ef;eben.  Kinriclitun- 
tren  zu  schallen,  die 
eine  vollkommene  l'n- 
abhflntrigkeit  der  ein- 
zidnen  Laitlen  von  irp>nd  einem  Kraftzufiihrungs- 
mittel,  von  Verzwei^runjren  der  Strecke,  von  der 
Handarbeit  usw.  ermöyrlichte.  bei  denen  es  aber 
trotzdem  nittjrlich  war,  den  wirtschaftlich  so  hoch- 
stehenden kontinuierlichen  Hetrieb  in  jed«'r  Kich- 
\\\r\ii  aufrecht  zu  erhalti-n.    (Kortsoiziiiit;  fnljjt.j 
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Technische  Fortschritte  im  Hochofenwesen. 

Von  Direktor  Oskar  Simmersbfteb  In  Düsseldorf. 
(Fortaetsuiifp  von  Seite  9t9.) 


Meiüi-  Heri  eiil  Die  Am«  rikniKT  hCcIIhu  bezüg- 
Ucli  Ihrer  Koehofenpi-olilp  deu  Omndsati 

auf,  daß  das  Verhalta»  ..  ,       ,  ' "  ,  nicht 

'  Kolu('iiHa>'Kitiir<'hiii. 

nnt«r  4,5  sinken  «lOrfe,  Je  irrSUer,  desto  If  sst  r ; 

ili  ^irlcicliv-n  s«ill  der  Kastwinkd  nicht  iiu-hr  als 
7  3  \m  75  (rrailfU  eiitsiirechen.  Es  trifft  ilifs 
aneh  tatslchlfch  den  dortigen  großen  Hoch« 
r.ffTi  \  on  ,')-  Iiis  S()(1  t  Ta^ri  Ä-TzeugUDfr  zu.  trntz- 
litüii  aber  IftiU  »ich  dieser  Urundsatz  keineswegs 
nnf  nnsere  VerbAltnisse  Kliertrsipett.  Würden 
(iif  AnierikantT  y^roß»»  Meiitr-  n  Mnirtirtfis^nsti  ine, 
EiDenscblacken  u.  dergi.  vcrhiitlen,  wie  wir,  so 
würden  sie  bald  von  Ihren  schlanken  Ofen- 
jirofik-n  abkommen.  .Te  mein-  seliwtTre<!uzler- 
bare  Erze  man  verarbeitet,  desto  weiter  muß 
der  Kohlensack  sein,  damit  die  Erze  um  ao 
!,iii<rsam('r  niedeirfteken  und  um  s«  Innsrer  <l<'n 
Itcdiikf  iMMssfasen  aiisjri'setzt  sind.  Eine  Be- 
;rii  iizunt.'  rindet  hierbei  insofern  statt,  als  bei 
\'<.'rwen(ltui;r  feiner  Erze  im  HSIler  diette  das 
Ibstreln  ii  ii.'ilicn,  nm  so  mehr  vorzurollcn,  y- 
weiter  di  r  Kolilmsack  ist.  Deshalb  ist  ;im  !i 
Ooa.-Hftlie 
KoblenHarkdurchni. 

rikauiscben  Mesabierzproäl  nicht  4,5.  sondern 


das  Verhältnis 


lei 


dem 


.'Ulli' 


mir  3,7.  Wie  wenig  der  erwähnte  nnu  rikanisehe 
Grundsatz  für  deutsche  Verbaltnisse  jialU.  zei^^l 
auf  der  l'rofilzusamnienstellun^r  (  \l)M!dtiiiir  2(1  ( 
der  t  nu/tliaiir  Uorbofen,  der  bei  IT,!»  m  Höbe 
und  7  m  Koblensackdurchmesstir  2,6  als  Ver- 
haltniszalil  hat  und  dabei  200  t  Stahleisen  bei 
36  bis  37  "^o  Ausbringen  erzeugt,  eine  für  Sieger- 
linder  Verhüttnisse  auflerordentliehe  Leistung. 
Andererseits  stellt  sirh  das  N'i'rliHltnis  beim 
Jiseder  Ofen  auf  3,8  und  die  Produktionauf  24U  t 
bei  34  */o  HSlleransbringen. 

Beim  Mesabierziirot'il  tiiidin  Sie  den 
Ofenschacht  unter  der  Gicht  auf  etwa  drei  Meter 
Tiefe  plötzlich  stark  erweitert,  am  dann  nur 
noch  allni<lhlieh  naeb  dem  Kohlensack  zu  sieh 
auszubreiten.  Es  beruht  diese  Konstraktion 
auf  der  Ersehelnnng,  dafl  die  feinen  Mesabierze 
in  der  kurz  unter  der  (»icbt  herrsr.benden  Tt  in- 
peratur  auf  das  Ibijijielte  ihres  Tmfan^'ea  dureli 
Kohlensloliabseheidunj^  ansehwelleu,  und  daU 
ohne  diese  pliUzlichc  Erwcitorang  der  Ofen 
b  iilit  iinfci*  der  (ürht  ZU  hilntreii  arif'lnirt.  Es 
wiire  meines  Eraeiitens  sehr  wiin.^ebenswert, 
wenn  auch  die  hei  uns  verhütteten  Eisenerze 
>)ezü;r1i-li  ihrer  Kohlenstoffabscbeidung  einmal 
untersuelit  wurden. 
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Was  die  IHmensioniening  der  Rast  anbetrifft, 

so  vrinl  im  all>remeinen  bei  den  m  ui  ri  n  Hoi  h- 
ofon  ihre  Hölie  um  so  niedriger  genommen,  je 
lichter  redazierbar  die  Erae  irind.  Je  weiter 
also  der  K(ddensack,  desto  höher  die  Hast,  und 
Je  enger  der  Kolüensack,  desto  niedriger  die 
Ksst,  danrit  das  rorbereitete  Material  auch 
sehnell  zusammengeschmolzen  wird.  Ua»  Gestell 
selbst  wrird  zur  Erzielung  großer  l'roduktioncn 
»ehr  weit  ge.wfthlt  tind  sehr  hoch  ^^e^en  früher. 
Wenn  Sic  die  Hochofeni>rofil Zeichnungen  be- 
traehten,  so  rinden  sie  bei  dem  Mesabierzot'eu 
etnni  Gesteiidurchmesser  von  4,27  ni  unil  eine 


GestelIhSho  von  8,05  m,  und  nrit  Ausnahme  von 

Bürbach  und  Hördt'  Italien  die  Profile  Im 
Uurchaclinitt  eine  Gestullhölie  von  2,<il)  m.  Ander* 
seits  würde  HSrde  ohne  seine  4  m  Gestellwelte 

nii-ht  250  t  Tafresproduktion  erzielen  können, 
in  Zavierzc  war  früher  das  UesteU  2,9  m 
breit  and  2,2n  m  hoch  bei  1,8  m  FormenbShe. 

und  die  Produktion  betrug  11. '>  t  pro  T.a^.  sie 
erhöhte  sich  auf  lß5  t,  als  das  (restell  auf 
3.2  m  Breite  und  2,72  ui  Höbe  fest;fele<rt  wurdt^ 
bei  2  m  FormenhSbe. 

Die  meisten  neueren  Hoeliöfen  lassen  Ihr 
(iesteli  Uber  die  Formen  liinausragcn.  damit  die 
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Hlt7p  im  Gi^stell  bt'SHfr  zusarniniTip-lialti  ii  wird. 
In  Jlsede  wird  der  Wind  zudv^'iu  noch  »chrftg 
0Mh  oben  g«blM«ii.  Theoretisch  roU  dim  Ja  lalacb 
aein,  da  der  Kokiverbrau  h  durch  da«  «ehrAge 
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BlaBCD  nach  oben  «ich  erhrihen  Holi.  pralctinch 

kann  es  alx  r  silir  wolil  in  Bi  trarht  irc/nf^cn 
werden,  wenn  dio  dadurch  hervorgerufene  Pro» 
dnktionBerhahong  entsprechend   lioch  ausfiült. 


rnd  .ils.dr  <  r/.iMit.'t.  wie  «rwohot,  240 1  bei  S4  ^/e 

Möili-rauKbriiigcn. 

Aar  die  Weite  des  GesteUs  allein  kommt 

CS  ril>.  r  iii<  lit  an.  <lii'  Zahl  d'  r  FiTnicn  sjii.  U 
eine  nicht  minder  wiclitigi'  UuUe.  Je  mehr 
Formen,  deRto  zahlreicher  and  kleiner  die  Wind- 
kaii.ili  iiiiil  «!•  •'to  irriilit-r  der  Widerstand  im 
(Ifen.  Erfahruni;ttK*:mall  muU  die  Pressung  bei 
frleichem  BrennstotT  nod  ein  und  demsell>eB 
Windvtdumen  für  1<'>  Formen  ein  hin  zwei  PAud 
starker  sein,  hh  für  H  Formen.  Je  hSher  aber 
die  Prpssiinfr.  um  so  schneller  und  voUstandifrt-r 
wird  d  l  ii.i  r-tnff  d.  s  Windes  mit  dem  Kohlen- 
stoff .lr>  Koks  (<i  liildrii,  w.-il  die  (►berflache 
der  l.iiitkejrel  mit  der  .\n2al1l  der  Formen 
warbst,  l'nd  je  »ehneller  wiedeir  die  l'mwand- 
liin»:  des  Saiierstotl's  in  ('()  vnr  sieb  ireht,  desto 
höher  wird  ilie  liesfeUiem|u-ratur  sein,  weil  die 
da1>ei  erzeugte  Temperatur  sieb  auf  etnea 
kleineren  l'nuni  \eif.ih. 

hei  dersell>eu  Wiudmeuge  erfolgt  ferner  di« 
Einwirknnir  des  Windes  liei  weitem  Gestell 
ini'hr  in  borizuntabr  I'icbtiinp.  als  bei  •  n^''' 111 
(iustell,  wo  die  Verbreuuuug  de«  Koks  relativ 
mehr  in  vertiicaler  Richtnnir  erfoliirt.  Deswegen 
füllt  auch  der  SiUziumireli.ilt  \«  \  m;."  fn  Gest*ll 
höber  aus.  weil  Schlacke  und  Metall  langer  in 
BeHlhrun^'  mit  dem  verbrennenden  Koks  bleiben. 
Es  l«edarf  also  uiit  anderen  Worten  dasselbe 
tiestell  für  silixiunireieberes  Hubeisen  weniirt^r 
Formen,  wahrend  siliziumilrnn  res  Eisen  mehr 
Formen  \ertriltrl.  Sibr  wesentlich  ist  Iwi  den 
weirtii  (iestelbn.  dali  auch  die  Formencliene 
hoch  liegt,  da  die  hiiheren  Formen  klarer  und 
schlackenreiner  sind,  so  daß  der  Wind  leichter 
in  den  ofi'ti  eindrinL'''  ti  kann. 

l'm  den  tjuerschiiitt  der  FurmeiioHuung  leicht 
verinderlieh  zu  machen  und  dem  jeweili$ren  Druck 
im  Hochofen  und  der  Windmenpe  jederzeit  an- 
passen zu  können,  benutzt  Fr.  W.  Lübrmann- 
Uässeldorf  *  keine  elnznsetzenden  Futter,  sondern 
gestaltet  die  OetTnuni:  der  Form  sowie  des  Dflseu* 
rohres  oval,  so  daU,  wenn  beide  Oeffnongen  sieh 
decken,  der  Blasquersclmitt  z.  B.  160  mm  Dar  h> 
messer  entsprii-bt  ;:<><:en  1 80  mm  Durchmesser, 
wenn  sie  nm  iio "  ^ree^eneinander  verstellt  sind. 

Pie  ^rrolien  Hochofenleistunfren  iler  Neuzeit 
bereclitiiren  ZU  einem  kleinen  geschicbtliciieu 
KnrkbÜrl;.  Wenn  vor  40  .lahren  Jemaml  die 
.Ansidit  nusg<-siinichen  hatte,  daü  die  Zeit  niclit 
mehr  fem  sei,  wo  man  mit  dnem  HoehofSen  bis 
M0(»  t  Hfdieisen  im  Tnire  erzetifren  kfinne,  dann 
hatte  man  unbedingt  diesen  Jemand  als  einen 
Phantasten  angesehen.  Um  so  grBßer  ist  daher 
das  \'r>rdienst  dessen,  der  ili«'  Mö^'liclikeit  ge- 
geben hat.  Koleh  hohe  Produktionen  tatsachlich 
zu  erzielen.  Ohne  die  YOii  «naenn  Landsmann 
Dr.-Ing.  h.  c.  Lflrmann    1867  erfimdene 

•  Vergi.  ,f*tahl  und  Kison"  1905  Nr.  12  710. 
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S  <•  h  1  ar  k  f>  n  t  n  r  rii  würdi'H  wir  honte  noch  mit 
klciueQ  Hochüt'eu  mit  ott'encr  Ürust  arbeiten! 
IMe  Bedentnn^  der  Lfirmamwchen  flehlaekeiifomi 
fallt  l"  somlers  ins  All!.'»',  wenn  wir  uns  ver- 
gegeuwOrtigen,  daß  die   Vereinigten  .Staaten, 


i 


JSm  ^ 

.  .2-r 


Ii 

■ 

I 


W'  lcho  am  1.  Oktober  190fi  In  274  Hoebdfen 
eine  wöchentliche  Produktion  von  ni-  v  4-)0  0nn  t 
Roheisen  aufweisen,  für  dieselbe  rroduktiou  uluic 
die  Lünnannsche  Schlaokenform  weit  fiber  2000 
Hochöft  n  und  viermal  so  \iel  Arbeiter,  aU  Wa- 
ber, nötig  haben  würden. 


M.  H..  hinsieht licli  di  r  heim  Hochofenbau  ver- 
wendeten feuerfesten  Steine  liat  sich  in  den 
letiten  Jahren  immer  mehr  die  Erkenntni«  Bahn 
gebrochen,  daß  das  früher  übliche  Versteifen 
auf  einen  mSgUchst  hoben  Tonerdetrehalt  nicht 
richtig  ist.  Oh  ein  Oestellstein  40  oder  43 
oder  noch  mehr  Ah(h  enthalt,  ist  vollkommen 
einerlei;  der  Kinwirliuiiir  der  Schlacke  kann  er 
deswegen  docli  nicht  hesser  begegnen.  Die  che- 
raieobe  Analyse  tut's  eben  nicht  allein,  wie  hier 
diese  heiden  feiierf-  sten  Steine  beweisen,  welche 
von  L'nteräuchungen  desHiittenteduiiächen  Bureaus 
von  Dr.-Inf .  h.  e.  Prtts  W.  Lfirmann  entetam- 
men;  Vieide  Steine  hahen  ilen^ellien  Tonerdetrehnlt, 
aber  der  eine  ist  von  daraufgegossouer  Hochofen» 
nehlacke  vollständig  dorctigefremen,  wahrend  der 
andere  von  derselben  Schlacke  kaum  an  der  Ober- 
flache  angegriffen  ist.  Die  ErklArang  ist  in  der 
verschiedenartig««»  I>lchtt$r1te1t  der  beiden  Steine 
zu  suchen.  Man  sollte  daher  den  Fabriken  fener- 
feeter  Steine  durch  zu  bobe  Ansprüche  bezög- 
llch  des  Tonerdepehalts  nicht  un- 
nötig die  Fabrikation  erschweren, 
da  nur  zu  selir  die  (»efahr  vor- 
liegt, «iaii  der  hohe  Tonerdegelialt 
auf  Kosten  der  sonstigen  physi- 
kalischen I{<'scliat)'enheit  in  die 
Steine  hineingcbraclit  wiinl. 

Für  Beden,  Gestell  und  Bast 
haben  sieh  als  sehr  brauchbar,  im 
besonderen  gegen  Schlackeneinwir- 
kung, die  Bnrgeresoken  Koh- 
le n  s  t  o  f  f  s  t  e  i  n  e  erwiesen,  welche 
bei  den  groüen  Hochöfen  dos 
rhdniseh  -  westfitllschen  Reviers 
vorwiegend  in  .Anwendung  gekom- 
men sind.  Ein  anUlUlich  deü  letzten 
Bergarbeiterstreiks  ausgeblasener 
Hochofen  in  (Telsenkirchen  hatte 
nach  niehriilhrig<'m  Hetriebe  im 
Gestell  unter  den  Formen  beinahe 
noch  sein  ganz  genauen  ursprüng- 
liches Profil  be-e-isen.  nur  in  der 
Uegend  des  Schlackeulüches  und 
des  Sticbloches  hatten  Ausfres- 
sungen  stattgefunden. 

Uinsicbtlick  des  Ersatzes  des 
feuerfesten  Mauerwerks  in  Scbadit 
und  Kast  durch  einen  gußeiser- 
nen Panzer  mit  Wasserkühlung 
(System  Bürgers»  gehen  die 
Meinungen  auseinandttr.  Die  einen 
sprechen  sich  günstig  darüber  aus, 
wenigstens  bei  Ferromanganßfen, 
wahrend  andere  als  Folge  iler  Wasserkühlung  eine 
Erhidning  des  Koksverbrauchs  ansehen.  Ein 
grolies  Werk  im  Westen,  das  statt  des  Hurgcrs- 
sehen  gufielsemen  Fanzers  einfach  einen  solchen 

aus  Blechen  benutzte  und  mit  Wasser  kühlte, 
hat  spAter  den   Ofen  wieder  in  der  üblichen 
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Stilrkf  mit  feuiTtVsf^n  Sft  iin'n  nusfrcinaucrf .  weil 
iler  Kok.s\  «u'brauuh  zu  sehr  gfslicgen  war. 

Als  vorsBi^IichM  Mittel  gic-ffeii  Roheinen- 
(1  u  r  e  lib  r  ü  L- Ii  0  im  (ffstfll  hat  sicli  «irr  Ktiiiiii>«  l- 
]ianzer  eingetUiirt,  <lt;r  Ihnen  ja  aus  kürzlit-lien 
VerOffentllchnnren  bekannt  ist.  eltenso  wie  die 
Sticlil(H-li^;tiipt'in.isrlii!H^  von  Daii^ro  Ili«'ri<Mi- 
tlial,  wvichti  lici  richtiger  Anwendung  «lii^  Stich- 
lochdnrchbrfiehe  nnaiSfrlich  macht  nnd  daher  viel 
AntTki'nnun^'  ^ri'Jundt'ii  lial.  Ri-iiic  Hilfsinlttt»! 
aber,  der  Gestollpaiuer  tiowobl  als  auch  die  Stich- 
loehstopfknaüehine,  würden  fiberflOssiir  werden, 
falls  dt-r  Hochofen  ohm-  (ii  stdl  von  Stapf  An- 
klang tind«n  «oUte,  mit  dem  demnaolist  neue 
Versuche  angestellt  werden. 

Zur  Erloiditeniiig  des  Hoi  liotriilictriL-lK-s  liat 
fiTn«'r  nicht  zum  \vcni;rstcn  ilas  l»r.  Mcnnesdi.' 
Sauerstort -Vcrfalinii  zum  Durciiscbmelzen  von 
I  •  t n  a  n  s  il  I  z  e  n  beirret  raffen.  IMeHes  Vertaliren 
besfi  lit  bekanntlich  darin,  dali  man  einen  l'unkt 
der  durcbzuAchiiiel/endeu  Majs.'ieu  zunftchnt  auf 
die  EntxUadungRtemperatnr  seiner  v«r1»retllll^arelll 
T?estaii(lteih>  Vf.  ]'.  Si.  <"  usw.  l>riiijrt.  am  Im  ^i  n 
mit  der  Kuullga-stiamiue,  und  alsdauu  mit  einnu 
kleinen  Brenner  Saoerstoir  nnter  einem  Drucke 
von  30  Atm.  da^'c^en  pn'lit.  Der  Sruicrstotl' 
verbrennt  nun  das  Eisen  unter  Kutwicklung  einer 
Srtllcben  Hitze,  welche  die  der  bisher  heißesten 
l'lainme.  der  Knall^rastiamme .  wesentlich  iiber- 
trilft.  JedeH  durch  den  äauorstoft'  verbrennende 
Elsenteilchen  vermagr  theoretisch  daroh  «teine 
Vorbrennuntrswilrtne  bis  zum  4,.'itac|i('n  si  ines 
Gewichts  an  kaltem  Ei.sen  zu  schmelzen,  Be- 
dingung ist  nur.  daß  Sauer»tofr  im  TeherHchuß 
vorhan<len  ist.  il.iitiit  dii-  Klamme  nicht  reduzierend 
wirken  kann,  und  dall  der  Krück  des  Sauerstoft's 
so  groll  ist.  dal)  die  Hiissig  gewordenen  Nacliliar- 
teilchen  schneller  liinweggepreM  werden,  als  sie 
iiifolirf  iler  W'ilrmealdeitiinir  wi<'t|.-r  erstarren 
k<innen,  damit  der  .Sauerstoti  niclit  gegen  »chon 
verbranntes  Material  strBnt.  sondern  ininer  nene 
Angrifispiinkte  an  verbn-nnbarem  Material  findet. 
Auf  dio.se  Wei.se  kann  man  in  wt^uigen  .Minuten 
LOober  von  Aber  1  n  Lange  erhalten,  nnd  die 
Koston  stclli  n  -iich  sn,  dali  d.is  Aufschmelzen  eines 
versetzten  .Stichloche.s  gewöhnlich  nur  3  bis  h  c > 
kostet,  in  Max.  etwa  \0  .4  bei  liesonders 
schweren  F.'ll!>>ti.  also  w-  niger  als  ;il!i  in  di  r 
Verbrauch  an  Stalilstangen  beim  Aufmeißeln 
ausmachen  wflrde.  Die  (rb-ielie  geringe  Zelt  be- 
ansprucht das  .Aufsi  1/1  n  mit  Eisen  zu- 
gelaufener Blas-  und  Schiackenfornien ,  wobei 
ein«  Oefkhr  fQr  die  Formen  nicht  vorliegt,  da 
maa  Kupfer  oder  Mronze  mit  dem  Sauerstoff- 
■trom  nicht  vi  rli  tzen  kann. 

Nicht  geringe  Bedi  utuu^^  hat  das  Vertaliren 
auch  bei  schnell  benötigten  Ib-tnontierungen. 
So  wurdf  z.  H.  auf  der  ( '  h  a  r  I  o  1 1  e  n  h  ii  t  f  e 
in  vier  .Stunden  das  Zentralruhr  um  2  ni  ver- 
kilrat,  eine  Arbeit,  welche  sonst  einen  zwel- 


tngigen  Stillstand  des  (Ifens  erfordert  hatte. 
Ilei  dicHer  Kejiaratur  wurde  üiirigens  eine  He- 
iMstii^uiflr  der  Arbeiter  dureb  die  Hochofengase 
dadurch  vermieden.  dal5  zum  .\bzug  der  heißen 
(rane  ein  Loch  unterhalb  der  Beftchickungslinie 
In  das  S  haohtmauerwerk  und  mm  Doftdunj^  der 
frisch<'n  l.iit't  7:wei  sich  ireireniiln  rliegeudi'  I.,;icher 
ob«:rliaiti  der  He„schickungi>linie  gelirocbea  wurden. 

Besonders  bewShrt  hat  sich  das  Mennesehe 
N'erfalin  n  \  nv  kurzem  in  I'ont-A-5Iousson,  wo 
die  fünf  }louböfeu  infolge  den  .Streiks  plötz- 
lich stillgesetzt  werden  mußten.  Das  Wieder- 
anbln.sen  gintr  bei  drei  üefen  gut  vonstatten, 
der  vierte  bekam  al>er  einen  starken  Kohgang, 
und  der  fHnfte  war  vollKtfindig  eingefroren,  und 
die  Ofensau  reichte  etwa  1*  «  in  über  die  For- 
men hinauf.  Letzterer  Ofen  wurde  vom  Werk 
aufgegeben,  während  für  den  vierten  Ofen, 
dessen  l-'ormen  slmtlleh  mit  Eisen  zugelaufen 
waren,  ein  Mt  isfer  von  Oeuzthal  hcrbeitr- holt 
M  urde ;  dieser  schmolz  die  Formen  Hofurt  auf, 
se  daß  der  Ofen  wieder  in  Betrieb  genonnen 
werdi-n  konnte.  Auf  Anraten  ging  man  auch 
an  den  fünften  <  >fen  heran ;  es  wurden  Notfonuen 
oberhalb  der  ^^au  eingresetzt  und  das  Eisen  durch 
i-in  liefer  nnpdirachtes  Loch  im  Mauerwirk 
herausgesclunolzen,  ein  \'erfaliren.  das  nach  be- 
darf stets  an  tieferen  Punkten  wiederholt  wurde. 
.Auf  diese  Weise  u'>dang  es.  den  Ofen  am  Hiiiflen 
Tage  wieder  durch  das  normale  btichloch  hin- 
durch abzustechen.  Der  Verbnwoh  ao  Saaer» 
stoft  betru;r  für  lieideOefpu  suaammen  86 Flaschen 
je  zu  10 e^. 

TeWr  das  Dampfen  der  HochSfen  und 
die  dabei  bislier  Ublidieu  N'oibereitungen  und 
tJejitlogenheiten  hat  Piplom-Ingenieur  Huck- 
Friedricb-Willudnishiitie  in  Miilheim  vor  kurzem 
In  ,Htahl  iiml  Kisen"*  austuhrlich  Hericlit  er- 
stattet. Wi  iijiiririeli  irh  im  alltremeinni  darauf 
\  erweiM-n  kann,  möchte  i<'h  hier  noch  auf  einen 
neuen  Woir  auftnerksam  machen,  den  Direktor 
1>  r  •■  sler  -  Creuzthal  mit  irroliein  Erfolg  be- 
schritten hat.  Drl^sler  hat  einen  Hochofen  1^4 
Jahr  lang^  stilliresetzt  und  schon  Tier  Stunden 
nach  dem  .\nldasen  ndt  warmem  Wind  in  nor- 
maler Weilte  wieder  abge^ttochcn.  Diese  Leistung 
wurde  dadurch  erreicht,  daß  man  den  Ofen 
nicht  diliii]if'tr.  sondern  regelrecht  ausgehen  liel». 
Der  Ofen  wurde,  nachdem  die  üblichen  Koka- 
gichten gesetzt  warfen.  zunBchst  einige  Meter 
heruutergeblasen,  1  Üischickuug  sodann  mit 
alten  Ulechen  zugedeckt  und  hierauf  mit  einer 
Tonschicht  vollkommen  abgedichtet,  so  daß  in- 
folge Zugmangtds  der  Ofen  ausgehen  mußte. 
Vor  tbin  Anblasen  wurden  Ton  und  Bleche 
wieder  aus  dem  Ofen  herausgenommen.  Die  Be- 
nutzung der  Bleche  ist  nStig,  weU  aoast  der 
Ton  in  KnoUenform  zun       naeh  unten  mtsoht 


*  „Stahl  nnd  Eisen"  1906  Kr.  S  B.  IW. 


biyilizuü  by  GoOgle 


1.  April  im.  Teehnü^  FarUekr 

und  heim  Anblasen  i\u»  Formen  leicht  zusetzt 
und  80  Schwierigkeiten  und  Zeitverluste  ver- 
unaobt,  die  {rerade  b«lm  Wtedorinbetrlelwetzen 
luangenehm  werden  Itönnen. 

Die  Hochofenwerive  in  Deutschland  halten 
Rieh  bis  jetzt  nicht  viel  mit  dem  lirechou 
der  H  0  h  e  i  s  e  u  m  n  s  s  e  I  n  hefreundet.  DasBlteste 
Hochofenwerk,  welches  datiiit  nrheitet.  verwendet 
liydrauliMcbe  MasHelbrcchcr  von  der  Badiselu  n 
MatehiiMiifliibrtk  In  Dnrlaoh,  wobd  die  9  m 
lanj.'^in  >fisseln  mittfls  eines  einfachen  Hand- 
krans  dem  iirecher  zugut'ulirt  und  iu  Stücke  von 
150  mm  iJtBge  zerbrochen  werden. 

Eine  für  liesonders  lanjre  Mn^^iin  koastmierte 
Anlage  derselben  Firma  iKt.  in  Abb.  27  dargestellt; 
die  Uaaseln  werden  hier  von  einem  lanfcen  Lauf- 
kran  aus  dem  Gii  liliett  treliohen,  und  zu  di  r  Trruis- 
portbabn  des  Brecberg  befördert.  Letzterer  ist 
hydranliseb  Iwtrielien,  der  Kran  mechanisch 
durch  Transmission;  der  Vorschuh  erfol-ft  durch 
eine  hydraulische  selbsttätiu'e  Einrichtung,  wie 
solche  in  Abbilduntr  -H  dargestellt  ist.  In  AIh 
bildun^'  2<J  tindeii  Sit'  nnon  Masselbreclier  ab> 
Lri'liildct.  welcher  die  {ranzen  MasselkJlmmo  zer- 
bricht, und  zwar  unter  Anwendunfi  von  direktem 
Rienicnantricl). 

Hinsicl)tlicli  der  K  o h  eise n (ri e  ü raa s c hinen 
möchte  ick  eine  neuere  Konstruktion  der  Benrather 
Haaehinenfalirlk  erwähnen,  welche  Sie  In  Ab- 
liildiiiiir  sehen.  Diese  6ieQmaschini'  unter- 
scheidet sich  von  anderen  dadurch,  daU  zur 
XJiktaiMngmg  deraelhen  ein  verhftUnismafilg 
kh'iner  l':uiiii  riöti«:  isl.  indem  die  Mulden  erst 
kurz  vor  der  Kingußätelle  entleert  werden.  Zur 
•  beweren  Abkühlung  paiMieren  die  Maiden  sowohl 
auf  dem  Hin-  wie  auch  auf  dein  Kiickwe^'e  ein 
Wasserbad.  Um  ein  Umkippen  der  Mulden  aa 
der  hinteren  Trommel  und  somit  ein  Heransfkllen 
der  Masseln  zu  verhindern,  sind  dieselben  in  den 
Kettengliedern  leicht  drehbar  angeordnet,  so  daß 
sie  sich  stets  ihrem  (fewichte  entsprechend  ein- 
stellt n.  An  der  Entle.runtrsstelle  werden  die 
Mulden  ilnn-li  einen  Anschlair  zum  Kippen  ge- 
bracht. Die  Mulden  passieren  dann  einen  rauch- 
gefaUten  Kaum,  wo  sie  mit  einer  Lage  Kohlen- 
Stoffpartikeln  bedeckt  werden  zum  Scliutz  p'jren 
das  Festsetzen  der  Masseln.  Das  (lewicht  dieser 
GieDmaaehtne  beliuft  sieb  auf  etwa  65  t  und 
der  Preis  auf  etwa  40  000  . 

Auf  die  Vorteile,  weiche  durch  das  Ab- 
stechen des  Roheisens,  spesMl  des  Gießereiroh- 
eisens, in  eine  Pfanne  o  I'T  i  itu-n  trrnnen  Mischer 
entstehen,  liat  auf  einer  der  letzten  Versammlungen 
unseres  Hauptvereins  Professor  Dr.  WO  st  In  ein- 
gehender Weise  hingewiesen.*  Die  schn'iTeii 
Uebergftngo  im  Siliziumgehalte  der  einzelneu 
Absddie  rersehwinden  vollstindlg,  und  der 
halt  an  Schwefel  sdgt  flMt  gar  keinen  Untere 

*  YorKl.  ^ÜtAbl  und  Eitvtt"  1905,  Xr.  0  M.  84«. 
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schied  mehr.  Hierdurch  wird  gletoluwttlg  «Ke 
Möjrlichkeit  des  direkten  Hoehofengnsscs  wesent- 
lich gefördert.  Ks  ist  dies  um  so  wichtiger, 
als  andere  l.iinder  hinslchtlleh  der  Menge  des 
direkten  H  o  c  Ii  o  f  e  n  gus  s  es  uns  iiberflüi.'elt 
hallen.  Wahrend  wir  11»0H  rund  52  000  t  Guli- 
waren  direkt  aus  dem  Hochofen  gössen,  stellte 
in  Krankreich  allein  das  Departeincrit  Meurthe- 
et-Moselle  deren  75OÜ0  t  her  und  das  gesamte 
Franicreleh  etwa  1 00000 1.  Wir  gießen  heute  haupt^ 
sachlich  Riiliren  direkt  aus  dem  HorliotVn.  smlann 
Tübldngs  usw.,  d.  b.  (ruliwareu  von  gruliem  (io- 
wleht.  Hit  dem  direkten  OuO  von  Stahlwerks- 
kokillen sind  auch  schon  V.r<nrlie  anfrestellt 
worden,  und  wenn  diese  auch  nicht  ganz  zu- 
fMedenstellend  ausgefallen  sind,  so  dürfte  es 
meines  Krachtens  doch  nicht  unmSglich  S(4n, 
auch  die«e  Aufgabe  zu  lösen. 

Ich  komme  nun  zur  Besprechung  des  Gay- 
lo yschen  Wind  t  r  o e k nungs v e  r f ahrens, 
das  Ende  vorigen  Jahres  als  ein  epochemachendes 
Breiu'nis  begrüßt  wurde  und  nach  amerikanischer 
Ansieilt  In  I  Anwendung  auf  allen  Hoebofen- 
werkeu  der  Welt  eine  jährliche  K(dilenersparnis 
von  13  Millionen  Tonnen  herbeifülireii  sollte, 
(iayley  will  bekanntlich  dundi  Vortrocknung  des 
Windes  auf  5''.  woliei  iler  Feuchtigkeits- 
gelialt  der  Luft  vou  13  auf  4  g  f.  d.  Kubik- 
meter herabgedrQekt  wird,  eine  Kokserspamis 
von  ly,."»'/©  bei  gleichzeitiger  Steigerung  der 
Roheisenproduktion  um  24,b°y«  erzielt  halten. 
Seine  Versuche  dauerten  das  erste  Ifal  je  rwei 
Wochen  im  August  und  .'>epteml)er.  —  Der  zweite 
Versuch  üayleys  erstreckte  sich  über  fünf  Mo- 
nate, von  November  bis  Harz,  und  hier  war 
da.s  Erfrebnis.  daß  die  K<iksei>ii;iriiN  '20.,')  "  » 
betrag,  wfllircnd  die  Koheisenjiroduktion  infolge 
besonderer  Umstände  nur  um  4.H  <*/o  stieg.  Wie 
bliit  sich  nun  diese  KokscrH]tamis  und  diese 
Produktionssteigening  erklären  'i 

Sie  wissen,  wenn  eine  Form  leckt  und  Wasser 
tat  diu  Ofen  kommt,  so  steigt  —  seliist  wt>nn 
nur  wenig  Wasser  aus  der  Form  herausflieiit  — 
sofort  der  Schwefelgehalt  des  Roheisens.  Es 
rührt  dies  daher,  daß  sich  in  erlnihiein  Maße 
Schwefelwassi  rstotT  bildet,  di-r  mit  den  vor  den 
Formen  gebildeten  Ofengaseu  nncli  üben  zieht 
und  In  der  Bast  auf  den  dort  vorhandenen 
Eisenschwamm  einwirkt.  .Fe  weni'.'iT  Wasser 
in  das  Uestell  des  Ofens  eingeführt  wird,  desto 
mehr  Schwefelslure  entsteht  anderseits,  welche 
s.ifort  oberhalb  der  Formelu-ne  von  dem  Kalk 
vollständig  gebunden  wird,  so  daU  das  Kuheisen 
bei  sonst  gleichen  HSlIerverhAltnissen  schwefel- 
leiiier  \sinl.  Hei  Verwendung  von  trockner 
Luft  wird  man  also  ein  schwcfelreiueres  Eisen 
erhalten  als  bei  feuchter  Luft,  d.  h.  man  kann 
mit  trerinp'rem  Koksverlirauch  arlu  iten  und  doch 
noch  denselben  Schwefelgehalt  im  Roheisen  er- 
halten.   Der  Ofen  vertrtgt  also  leichter  einen 
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kälteren  Gang.  Ein*s  weitere  KokMcrspanüs 
entsteht  fniofern,  als  bei  Anwaidnng  troekoen 

Windt^H  (He  Reduktion  der  Krzn  vollständiger 
▼or  sich  geht,  indem  in  der  Reduktionszone 
unter  1000*  —  und  zwar  bei  nfedrigerpn  Tem- 
pr  raturen  mehr  als  bei  höheren  —  sowohl  Fes  Os 
als  auch  FeO  energischer  von  trockner  Luft 
als  von  fenebter  reduziert  werden.  Mittels 
trocknen  Gebläsewindes  kann  man  demnach  mehr 
Roheisen  produzieren,  da  derselbe  Grad  der 
Erzreduktion  in  kürzerer  Zeit  erreicht  wird. 
Der  Hochofen  laßt  sich  also  schneller  betreiben. 
Man  braucht  dabei  ferner  nicht  zu  befürchten, 
ein  minder  siliziertcs  Roheisen  zu  erhalten,  da 
einerseits  durch  die  Verringemngr  des  Fencbtig^ 
keitsgehaltes  der  Luft  eine  Steigerung  der  Ycr- 
brennungstemperatur  im  Gestell  hervorgerufen 
«fard,  mA  aadsnefts  mm  Zersetcen  des  nor 
wenig  vorhantlenr'n  Wassenlrfit[  f< weniger 
Wärme  verbraucht  wird,  so  daü  dieselbe  Grenze 
des  SUislumf  ehaltes  trots  geringeren  Koksrer^ 
brauchs  und  hlflierer  Sshelsenprodnktion  noeh 
erreicht  wird« 

Genfi^  nun  lUdse  Vortue,  vm  eine  Er- 
klAnmg  für  die  von  Gayley  angegebene  Koks- 
erspamls  and  Frodoktionuteigerung  abzugeben  f 
Die  Antwort  kann  nnr  nein  lauten.  Denn  die 
direkte  Kokserspamis  bezüglich  des  zum  Zor> 
setzen  des  Wa-sserdampfes  erforderlichen  Warme- 
aufwandes  betragt  nicht  mehr  als  2  bis  3°/o, 
die  iniiirt  kte  infolge  des  schnelleren  und  gOnsÜ« 
p^reii  oti  iibetriebes  U-\  tri  tnn  knetem  Wind  kann 
man  vi«lleicbt  auf  das  Doppelte  achatzen.  Ent- 
wciler  gibt  es  also  bisher  nidit  bekannte  Reaktion»* 
Wirkungen  bei  Anwendtin^'  vorpetrorknett^n  Windp*« 
im  Hochofen,  oder  Gayley  sind  bei  seinen  ver- 
gleiehend«i  tJntersnebun^  Fehler  nnteilanfen. 
Was  nun  den  <>rstt'n  Fall  anbelangt,  so  m'ichtf 
Ich  daran  erinnern,  daß  auf  vielen  Werken  der 
Wind  nldit  aus  dem  GeblflsemaseUDenhaus, 
sorulr-rn  von  draußrn  aiiL'esautrt  wird.  Tch  habe 
in  Rußland  in  dieser  Weise  im  Winter  den  Wind 
sieht  anr  bis  auf  —  wie  Gayley,  sondern 
bis  auf  20«  abgekühlt  g.  liabt.  Die  \  ortrile 
des  Gayleyschen  Betriebes  hatten  also  mindestens 
in  gcMissem  Orade  in  die  Erseheinnng  treten 
müssen,  leider  aber  war  keine  Redf  von  20 "/o 
Koksersparnis  und  ebensolcher  Produktlons- 
erhfihungl  Nun  erldart  Gayley  seine  Bctriebs- 
resultate  dadurch,  daß  der  Feuchtigkeitsgehalt 
der  Luft  Ix  i  Vm-trockmin^'  dos  Windes  gleich- 
förmig bUibt  und  uiclit  prozentualen  Schwan- 
kungen ausgesetzt  sei,  welche  zum  Ausglaleh 
einen  bedeutenden  Ueberschuß  an  Wärme  er- 
fordern; wenn  auch  die  Atmosphäre  im  Winter 
weniger  fenobt  ad  ab  Im  Sommer,  so  seien 
dir!<c  prozentualon  Srhwankung'^n  im  Feuchtig- 
keitsgehalt doch  im  Winter  viel  grüßer.  Nun, 
wenn  maa  beim  msrisdhen  \t^ter  tut  gar  keine 
Fencfatlgkdt  Ii  der  Luft  bat,  dann  Unnen  anch 
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prozentuale  Schwankungen  koinc  Hollo  mehr 
spielen.  Ich  halte  daher  fiir  aiiHgegchlossen, 
daß  die  von  (Jayley  iTzit  ltc  Kokscrsparnii  von 
20 "/»  irl'  ich/fiti^'tT  I'roduktionsHteipeninp 
in  filiiili«  In  r  lüihe  auf  tVw  An\v<  n<luii}r  vorjfe- 
trocknetcn  Windes  ziirückzufiilin'n  ist.  In  d'user 
Ansicht  In  stm-kt  inidi  nm-h  f.ilL'fndfr  l'iiistnnti : 
Nach  ÜJiylt'ys  Angabt-a  lu-rechin'l  »ich  di»- 
Windnengp  für  4m  Kilo|?nuDm  K  o  k  6  b«i  feuchter 
Luft  auf  3.(5  chni  iin  l  Im  i  \  irLi  ti  ocknrtt'r  l.nft 
auf  '6,H  ehm.  Hierzu  koniiut  aber  noch,  duli 
durch  die  Abkahlung:  die  Dichtlflieit  des  Windes 
viTint'hrt  wordi  n  i>t,  so  dali  in  th-r  \'t)Iutiu  n- 
einheit  mehr  Saueratod  vorhanden  ist,  d.  b. 
mehr  in  den  Ofen  einireblasRn  wird.  Zieht  man 
diese  Volumcnvorniindcrunfr.  die  auf  10  Ms 
12'*/o  berechnet  wird,  und  die  hieraus  erfolgende 
hffhere  T^eistung  der  GeblHsemaschine  ebenfalls 
mit  in  Uftracht,  so  erlifllt  man  einen  dirartiy-.n 
UntiTscIiied  in  der  dem  Koks  zu^eführten  U  ind- 
nien^i',  tiali  man  wohl  keine  weitere  Hrklilrung 
für  den  rnter«chicd  im  Koksverbrauch  In-'x  An- 
wenduntr  der  atmosidiilriselieu  und  der  vor- 
ptrockneten  I.uft  uotijr  hat.  Wenn  (Jaylev 
den  Hocliofenlietrieb  hei  iretrockned  r  Luft  mit 
dein  lir.luehlii-hen  •  »tViiltef  rifli  \  i-rirleirli.  ri  will, 
dann  muli  er  auch  die  sämtlichen  Verhiiltuis.so 
konimenanrabel  maeben  nnd  jedem  Ofen  fDr  das 


Kilogramm  Koks  die  gleiche  Windmenge  zufiihreUf 
nicht  aber  in  dem  einen  Falle  so  viel  als  der 
Keks  erfordert  und  in  dem  andern  Falle  l  o 
weniper,  sonstt  ist  es  scihstverstandlich,  dali  bei 
zu  uenijr  Wind  der  Ofen  einen  uure^'Unfilii^eo 
(fanfr  hat,  insliesondere  liei  einem  Ofen  von  der 
(Jr>'il5e  d'"s  l>,ilii  llaofens.  und  dann  ist  es  natür- 
lich leicht,  tiir  den  andern  Fall  eine  Koktt- 
enipamis  bis  an  20*/e  festzustellen.  Wenn  man 
ein>  m  t)f>  ii  1<>%  von  seinem  Windbeiiarf  .nl»- 
zieht,  muh  uuui  m.  K.  noch  froh  Hein,  daU  »ich 
die  dadurch  entstehenden  Betriebssehwlerigrkeiten 
mit  'Jo  "/o  K(  k>v.'rliranelisei*hrdiunt:  und  eben- 
solcher Pruduktiousverminderung  so  ausgleichen 
lassen. 

Wenn  nun  ancli  (Jayleys  Windtrockntin f?8- 
verfahren  nach  dem  Gesagten  wohl  schwerlich 
den  erwarteten  SleireRznir  durch  alle  elsenerzeu- 
}.'riidi  ti  I.. Inder  antreten  wird,  so  hat  sich  Gayley 
docli  durcli  seine  Versuche  unleugbar  ein  großes 
Vcrdionnt  erworlM'n,  und  nicht  /um  wenigsten 
aucli  dadurch,  dali  er  den  Hochöfnern  die  M5^ 
lii  liki  it  1  i'f  r  \  1  rliessernntr  des  Hochofenprozesses 
nalie>.n  lt-.'t  iiiii.  In  diesem  .Sinne  möchte  ich  es 
nicht  unterlassen,  heute  einer  andern  Verbesse- 
nin^'  des  (ieldil-iewindeg  das  Wort  zu  reden, 
nämlich  der  .\nrcicherung  des  Sauerstotfgelialte.s 
des  Windes.  (SchlaB  folgt.) 


Mitteilungen  tus  dem  EisenhQttenlabonitorium. 


Chrom-  and  Mangtnbesdmmung. 

Nachdem  Jetst  eine  Reihe  von  Rntiultatea, 

wolebo  mit  dem  von  mir  vonifreiillicliteri  Ver- 
fahren orhaltoii  wurden,  vorliegen,  nehme  ich 
Veranlassung,  diese  Krgebnisse  mit  einigen  Zu- 
Sätzen  bekanntmigeben.  Dio  KontroIlanalyHon 
doK  Chroms  wurden  nach  dem  VerfRliren,  wie  in 
Ledeburs  Leitfaden  für  F^isonliUtinn-l/aliorntnrion 
Seite  IIM,  '}.  Auflag  besebriol'en,*  au>^'onibrt, 
die  des  M  in^ans  nach  der  Cbloratmethoöe  in  der 
Üblichen  Woiso. 

^(Httirend  bei  den  Chromresnltaten  gute  t7eber> 
oitisMiniiiimir  /u  koiiNtat ieren  ist,  sind  iiei  tb»n 
Manganbesiiminuagen  alle  Kesultaio  etwas  nie- 
driger als  die  nach  dem  Cliloratverfahren  erhal- 
tenen Zahlen. 

*  Das  Verfttbrea  bestand  durin,  nueh  Ab.s4.-hci- 
dung  des  Eisens  durch  das  Rnthe«che  Aether- 
extraktinosverfahren  das  Mangan  vom  Chrom 

dureli  die  von  fi.  von  Kaorro  ntis^onrboitoto 
und  einpefUhrtn  Fiillun  smethodo  mittels  Ara- 
monium|.er-*iiif;>t  y.u  trennen.  (Vergl.  .Stalil  und 
Bisen«  \m  Nr.  22  S.  I*)ö.} 
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0,088 
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II 
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ü,r.ti6 

O.aS.'. 

IV 
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0,1  IK 

o.I:M 
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.'..r.ti 

.'>.»it; 

0,160 

0.1  SJ 

VI 

0.154 

3,54 
0,157 

0,041 

U,U«3 
0,4S8 

VII 

0,407 

I 

o.'.'o»» 

HM 

3,«5 

II 

O.'J.M) 

4.02 

4,12 

Hl 

u,2au 

0,231 

3,a» 

4,10 

Ks  dUrfto  demnach  die  Zahl  0,51)1  zur  Bo- 
reohaung  des  Mangantiters  bei  dieser  .\rbeit8- 
weise  noch  etwns  zu  niedrig  sein. 

Um  das  Kisen  besser  mitlols  Aetber  trennen 
zu  können,  emptiehlt  es  sieb,  bei  siiiziumbaltigem 
Material  einige  Tropfen  Flullsäuro  nach  dem 
Löson  hinzuzufügen  und  iineb  einige  Zeit  zu 
koelipn  zur  Verliiielil iirinii'  'I't  Kiosolsäure,  da 
sonst  die  in  Losung  gegangene  Kieselsäure  sich 
beim  Behandeln  mit  Aether  wieder  ausscheidet 
und  so  die  Trennung  erschwert.        A»  IQtnM. 
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Hochschule  in  Aachen. 

Ueber  die  Konstittttioii  deis  Roheisens.* 


Von  Dipl.-Inp.  P.  Gonrens  in  Aschen. 


(Nnrhtlrark  Tr-rbolfn,? 


Meine  Herren!  Bevor  ich  zum  eigentlicbnu 
Thema  m«liie«  heutigen  Vortnfs  flber- 

isrehe,  mKchte  ich  in  ('inijL'<'n  Worten  auf  di«' 
Uründo  binw«*iMcn,  au»  welchen  die  Kenntnis  dog 
Aufbaues,  der  Konstitution  irgend  eines  MaterinlR 
wBnschAiuweil  Ist.  Was  wir  in  letzter  l.iiii* 
von  einein  solchen  verlan<!:en.  ist  je  naeh  dem 
Zwecke,  zu  welchem  es  bestimmt  ist,  Kestifikeit, 
»reschmeidigkeit,  Harte,  Dehnliarkeit,  elektrische 
Leitfahi;^ki  if .  Widerstandsffthipkeit  {rep-n  cliemi- 
Kclit*  Kintiiisse  u.  a.  m.  Für  den  Verbraucher 
sind  naturgemlft  nur  diejenigen  Zahlen  mafi- 
treheiid.  wt-lche  ihm  das  Vi-rhalten  des  Materials 
Itei  dür  gegebenen  lk^anH]>ruchung  bekannt  gelten, 
Halten  wir  z.  B.  die  Zerreißfestigkeit  eines  Draht- 
seils usw.  Sehwieriper  ist  ilic  I.atre  des  Kr- 
zeugers.  Dieser  muU  wituteu,  wie  er  ilem  Material 
jene  gewünschten  Eigenschaften  verleihen  kann, 
mit  anderen  Worten,  er  mu(i  das  Maf<  rini  sludii  ri  n 
und  feststellen,  welche  Mittel  ihm  zu  Geltole 
atdwttf  um  auf  mSgliohst  billige  Weise  ein  hoch« 
wertiges  Material  zu  erzeugen.  Zu  diesen  Mitteln 
gehört  xunlchst  die  geeignete  chemische  Zu- 
sammensetzung. Da  dieai*  fdr  die  Gütezahl 
von  ausschlaggebender  Bedeutung  ist.  wird  eine 
regelmflliige  Kontroll»'  der  Menge  auftretender 
Fremdkftrjjer  am  i'l.itz<  sein,  und  so  sind  die 
BnteugungH»tntten  des  wichtigsten  Konstruktions- 
materials,  die  Stahlwerke.  stefH  mit  Hetrielts- 
laboratorien  verbunden.  Als  zweites  Mittel  folgt 
die  ehemtsohe  und  mechanisehe  Behand- 
lung des  Materials.  Durch  diese  werden  die 
vorhandenen  Elemente  in  geeigneter  Weise 
gruppiert,  das  heißt,  das  OefBg«  wird  so  ver^ 
'iTiil  tt,  daß  es  dem  gewünschten  Zwecke  a?n 
besten  genügt,  l'm  zu  kontrollieren,  ob  die 
thermische  und  mechanisehe  Behandlungsweise 
auch  den  ircvviinsehtt'n  Erfol;:  hafte,  darülur 
wird  ja  in  letzter  Linie  der  direkte  Verüucli 
entscheiden.  Fallt  dieser  Jedoch  negativ  aus, 
trotz  einer  anscheinend  richtigen  Zusammen- 
setzung und  Ijehandlung  des  Materials,  so  ist 
man  gezwungen,  durch  da«  Studium  des  Auf- 
baues desselben  nahi  rni  Aufschluß  zu  erlanir«  ii. 
Durch  die  Feststellung  des  Vorhandenseins  Im  zw. 
Feldens  irgend  eines  Bestandteils,  des  N'erhillt- 
nisaes,  in  welcliem  die  einzelnen  Komponenten 
vertreten  sind,  ihrer  Komi  und  Verteilung  mittels 
geeigneter    Mithndeii.    welche    die  Metallo- 

•  Vortrfii,'.  i:.  iiuUt'n  auf  der  Verttttiuiiituug  de* 
Von  iiiM  Ii  iHHi  iii  r  CiasngieBereien  mm  18.  September 
1906  in  kiiveniich. 


grapbie  zur  Verfügung  stellt,  kann  man  bAulig 
auf  die  (h^nd«  für  das  abnorme  Verhalten  des 

Metalles  schlielicn.  Freilich  sind  die  Ertalimngen, 
welche  diese  junge  Wissenschaft  Idslier  hat  sam- 
meln kennen,  viel  zu  jrering,  als  da(5  ihr  in  allen 
S(r>  itti  iiren  die  Entscheidung  zustehen  könnte. 
In  dt'Ui  MalSe  jedoch,  wie  ihr  die  Möglichkeit 
geboten  wird,  die  charakteristischen  üefüge  der 
verschiedensten  Hateiialien  von  beltaiinti-n  Ar- 
beitsei;r*  nsi  haften  zu  vergleichi-n.  was  nur  durch 
die  gemeinschaftliche  Arbeit  mit  der  Praxis  ge- 
schehen kann,  wird  aueb  ^r  WeK  der  metallo- 
gra|diischen  rntersuchungsmethodenfQr  die  Praxis 
wacluien.  ich  mödite  Ihnen  nun  ttlier  die  .Vr- 
beitswelse  der  Metallographie  in  Ihrer  Anwendung 
auf  das  K'ohi  iscii  Einiv'^'s  vortragen,  wozu  ich 
vertichiedenc  theoretische  Erörterungen  voraub- 
sehieken  muß: 

Prittr  Roheisen  verstehen  wir  bekanntlich 
alle  diejenigen  Legierungen  des  Eisens,  welche 
mehr  als  2  Kohienstolf  enthalten.  Es  gehSrt 
unter  diese  Kategorie  nicht  nur  das  im  Hoch- 
ofen erzeugte,  sondern  auch  das  bereits  um- 
gesehmolzene,  als  Gußeisen  bekannte  Produkt 
der  F'lsengiel5ereien.  Außer  dem  Kohlenstoff 
sind  darin  eine  Reihe  von  P'remdkörpern  ent- 
halten, deren  (legenwart  das  Verhalten  des 
KohlenstotVs  stark  beeintluüt.  Wir  wollen  uns 
an  dieser  Stelle  jeduch  darauf  lieschranken.  nur 
das  reine,  also  nur  kohlenstolThaltige  Roheisen 
ZU  nntermicben.  Solange  das  Roheisen  sich  im 
^'esrhmolzenen  Zustande  befinili  t.  i>^t  iln-  K  'hlen- 
stotf  in  der  EisenmasHe  gleichmülHg  M-rteiit, 
wir  haben  eine  flQsslge  LSsnng  vor  uns. 
Wieviel  Kohlenstotf  ireschmolzenes  Eisen  zu  lösen 
vermag,  ist  noch  eine  otfene  Frage,  jedenfalls 
steigt  der  Sftttignngspunkt  mit  der  Temperatur; 
bei  120t)«  r.  kann  das  Eisen  nur  etwa  .ö  «/o 
Kohlenstoff  auftiebmen,  während  liei  einer  Tem- 
peratur von  8000  *  C.  nach  Beobachtungen  von 
Moissan  4i)  "/o  in  Lösung  gehen  sollen.  Was 
geschieht  nun,  wenn  eine  Eisenmasse,  welche 
2.  B.  bei  1400«  C.  mit  Kohlenstoff  gesättigt 
i^t.  --ii'h  abkühlt?  Entsprechend  der  verminderten 
l.nslichkeit  wird  in  dem  Maße,  wie  die  Tempe- 
ratur sinkt,  so  viel  KuhlmstolT  als  (rraphit  sich 
ausscheiden,  daß  die  Ulirige  Lösung  gesnttiirtlib  ilit: 
der  ausgescinedene  (rraphit  steigt  rasch  an  die 
Obertlftche  und  schwimmt  als  Garschau  m  auf<lem 
Hetallbade.  Ist  die  Temperatur  auf  etwa  1 1 3ii "  C. 
gesunken,  so  sind  noch  etwa  4,8  "/o  Kohlenstotl 
in  Lösung,  die  .Schmelze  \»t  homogen  un<l  dussig. 
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26.  Jakig.  Mr.  7. 


Um  die  nun  folgcudeu  Vorginge  liesst  r  aber^ 
s«'h<»n  zu  können,  wollen  wir  zunflchs»  iilu  rli  tren. 
wie  sich  eint-  k<»hlfii.si(iffaruie  Lt'tricrung.  z.  H. 
ein  Stahl  mit  1  ",'o  Kohlenstoff,  hei  tlcr  Ahkiihlunfr 
verhalt.  Auch  dieser  ist  im  psi  hniolz.  rx  n  Zu- 
stande eine  flüssige  Lösung  vun  Kohleustuff  im 
Elsen,  und  zwar  Im  Vergleidi  mit  der  Toiigen 
stark  verilfiiint.  Wahrend  hei  der  ohen  he- 
schriebeueü  konzentrierten  Lösung  sich  der 
im  Uebersdiufl  beflndlielie  Kohlenatoff  znerat 
ausschied,  krist.illisiert  hei  der  verdünn teren 
zuerst  das  im  Ueberschuü  vorhandene  Eisen  aus, 
eine  koMenstoffreiohere  Uisant^  znrQcklassend. 
An  dieser  Stelle  infichte  ich,  um  die  Verhillt- 
nisse  besser  zu  veranaohauliciten,  ein  bekanntes 
Bdspiel  tau  der  Natur  aafHlirea.  Das  Heer* 
Wasser  ist  eine  verdünnte  Lösung  von  K  i  lisalz 
in  Wasser.  Gefriert  dasselbe,  so  scheiden  sich 
zuerst  reine  Eiskrist^»lle  ab.  S<dl  jedoch  Salz 
i;ewonnen  werden,  so  muß  durch  Vordauipten 
ein  gT'ißer  Teil  des  Wassers  entfernt,  d.  h.  die 
Lösung  muU  konzeutriert  werden.  Eine  solch 
konzentrierte  Lösung  laßt  bei  der  ÄbkQUiuig 
zuerst  Salz  auskristallisietcn.  '  in  Vorirang,  auf 
welchem  eine  teclinische  Kuchsalzdarstellung  be- 
mlit.  Es  muB  nun  ttetgedmngen  eine  getiriMe 
Konzentration  existieren,  bei  welcher  gleichzeitif? 
Sali  und  Wasser  auskristallisieren;  diese  be* 
ceidinet  man  ab  ,eatekt1iehe  LSeung", 
welche  nach  der  Erstarnnitf  aus  einem  Konglo- 
morat  feiner  Eis-  und  äalzlamellen  besteht. 

Kehren  wir  naeh  dieser  Abnchweifung  zu 
den  Eis-enkohlenstofflegienint-'i  Ii  zui  in  k.  Wahrend 
die  konzentrierten  I^ösungen  bei  der  .\bkühlun|B: 
Graphit,  d.  1.  reinen  Kohlenstoff  abscheiden, 
kristallisiert  «ui  den  verdünnten  Schmelzen  zu* 
erst  Ki-;.'n  nns.  welches  Kohlenstoff"  in  fester 
Lösun^r  Zill  iiekliiilt.  Da  bei  1130«  ('.  festes 
Elsen  etwa  2  "jo  Kohlenstoff  in  fester  Lösung 
zurückhalten  kann,  bestehen  alle  I.esrierunffen 
mit  weniger  als  2  "/o  Kohlenstoff  unmittelbar 
aaeh  der  Brstarmng  aus  einer  homogenen  llasM 
fester  LSaun^,  welche  die  Bezeichnuns:  Misch- 
kristalle erhielt.  Wie  wir  gesehen  haben, 
enthlllt  bei  U80>  C.  eine  gesUtlgte  flfitalge 
Lösunff  4.3  "/o  Kohlenstoff.  Da  nach  der  Er- 
starrung nur  2  °/o  in  fester  Lösung  zurückbleiben 
können,  werden  4,8  —  2  ss  2.3  o/o  wahrend  des 
Erstarrungsprozesses  ausjfeschieden.  IMe  Form, 
unter  welcher  dies  geschieht,  hangt  von  ver- 
schiedenen Umstanden,  hauptsächlich  aber  der 
AbkUbluuirsKeschwindi»fkeit,  ab.  Ist  diese  t'i'ili. 
so  bleibt  der  Kohlenstoff"  an  das  Eisen  als 
Karbid,  Fe»  C,  chemisch  gebunden.  Kühlt  ilas 
Eisen  da^'e^en  langsam  ab,  so  entsteht  Graphit. 
Doninaeh  bestehen  onmittelbar  nach  der  Kr- 
starning: 

1 .  Legierungen  mit  0  bis  2  Kohlenstoff 

aus  M  a  r  t  e  n  s  i  t  =  fester  Lösnng  von  Kohlen- 
stoff in  Eisen  (.Stahl). 


2.  Legierungen  mit  mehr  als  2  °/o  Kohlen- 
stoff ( Kdheiscn).  a)  Langsam  abgekühlt,  aus 
(iraphit  -)-  Marteusit  ^graues  Roheisen),  bj  Rasch 
ah^'ekühlt,  aus  Zementit  (  =  EisenkaiUd,  FesC) 
-\-  Martensit  (weißes  Roheisen). 

Man  siebt,  daÜ  das  üefuge  des  grauen  Roh- 
eisens dasselbe  ist  wie  dasjenige  des  Stahles, 
nur  daß  dessen  Masse  durch  Graphit  mechanisch 
unterbrochen  ist.  Bei  der  ferneren  Abkülilun^ 
erleidet  der  Aufbau  dieses  Systems  noeh  weitere 
Verilnder-iiiL.'!  Ti.  Diese  werden  durch  die  Ei^ren- 
schaft  des  Marieusits  hervorgerufen,  seine 
T.iÖ8llebkeit  fQr  Kohlenstoff  bezw.  Eisenkarbid 
allnifllilich  zu  vermindern,  bis  sie  bei  einer  Tem- 
peratur von  710**  C.  auf  0,9  »/o  gesunken  Ist. 
Hier  erleidet  das  Eisen  plötzlich  eine  Umwand* 
lung.  nach  deren  Heenili^'ung  sein  Lösungsver* 
mitten  für  Kohlenstoff'  auf  Null  gesunken  ist. 
Dementsprechend  wird  in  der  festen  Masse  nach 
und  nach  Kohlenstoff"  als  Zementit  abgeschieden. 
Bei  710"  ('.  jedoch,  wo  jd  itzlich  die  Löslich- 
keit aufgehoben  wird,  bildet  sich  aus  der  noch 
llbrigea  festen  LVmung  «In  anfieirordentlleb  fMnea, 
mechanisches  Genientre  aus  Zementit  und  reinem 
Eisen,  dem  Ferrit,  welches  man  als  Periii 
bezriehnet,  wdl  es  dem  nnbewaftieten  Auge  als 
einheitlicher,  perlmuttiiL'l'tnzender  Bi'sr.imlteil 
erscheint.  Wir  wollen  nunmehr  an  Hand  einig'er 
Lichtbilder  festzusteUen  Torsnehen,  in  welcher 
Weise  diese  Vorgänge  hei  der  Erstarrung  und 
Abkühlung  für  das  GefUge  der  Legieningea 
maßgebend  alad. 

Li  chtblld  1  zeigt  in  lOOfacherVeirgröfiemng 
das  CrefUge  eines  weißen  Roheisens  mit  etwa 
8.f)  "i'o  Kohlenstoff  und  frei  von  (fraphit.  Man 
kann  nur  helle  und  dunkle  Partien  erkennen, 
welche  aus  Zementit  und  Perlit  bestehen.  Dies 
ist  nach  der  Theorie  auch  zu  erwarten,  denn 
das  Material  hat  seine  Eratarrungstemperatur 
so  rasch  durchlaufen,  daß  unmittelbar  nach  dem 
Ecstwurden  nur  Zementit  und  feste  Lösung  vor- 
banden war.  Wie  wir  gesehen  haben,  ver^ 
lindert  sich  die  letztere,  der  Marteusit,  wahrend 
der  Abkühlung  in  der  Art,  daß  weiterer  Ze- 
mentit ausgeschieden  wird,  bis  bei  der  Tem- 
peratur von  TI'»"  ('.  die  ganze  Martensitniasse  in 
ein  inniges  Uenieuge  von  Zementit  und  Ferrit, 
den  Perlit,  cerflUlt.  Jn  der  Tat  erscheinmi  die 
schwarzen  Felder  von  Lichtbild  1  dem  bloßen 
Auge  als  perlmutterglAnzende  Flecken.  Licht- 
bilder 2  nnd  3  zeigen  weißes  Bisen  in  500-  bezw. 
Mddfacher  Vergrößerung:.  Aus  denselben  geht 
deutlich  hervor,  daß  der  Perlit  nichts  weiter 
ist  als  ein  Konglomerat  abwechselnder  Lamellen 
von  Zementit  und  Ferrit.  Der  letztere,  «Is 
leichter  an>rreiflmr,  ist  von  der  Saure  weggefltzt, 
wahrend  die  widerstandsfähigeren  Zementitadem 
In  Relief  «nehmen.  An  den  Sehlagsehattea 
der  einzelnen  Aederchen  kann  man  die  vor- 
stehenden Teile  leicht  unterscheiden.    In  Licht- 
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bild  3  sieht  man,  daß  ^"ch  der  tiefer  liegende, 
zwischen  den  o\nze\iJen  ZemontitadiTii  pintrc- 
bettete  Ferrit,  durch  das  iu  diesem  Falle  an- 
gewendete Aetzmittel,  Pikrinnfture  in  alkoholiidhar 
Lö8un<r.  rlM-nfaUs  uiitri'fiiibt  bleiltt,  genau  wie 
der  Zeoientit.  Mau  könnte  deshalb  unter  Um- 
«ttnden  beide  verweebeebi;  dodi  kommt  die  ver- 
gchiedone  minpral'ijri^'ln-  Hflrte  beider  Bestand- 
teile hier  dem  lletallographeu  zu  Hilfe.  Bitzt 
maik  vftmHoh  die  Fisebe  nit  etoer  gebirteten 
Stahlnadi  1.  so  gleitet  dieselbe  über  <len  Zrnit  ntit 
hinweg,  während  der  weiche  Ferrit  geritzt  wird. 
In  Lidhtblld  2  tst  der  Kreusaitgspaiilrt  zweier 
solcher  Nadelrisse  sichtbar. 

Findet  die  Entarrong  laagMin  genug  statt, 
ao  beitebt  dai  Material  nnmtttelbar  naeb  der* 
selben  aus  Graphit  und  fester  Lösung;  ersterer 
verändert  sich  beim  Ablfühlen  nicht  mehr,  letz- 
terer scheidet  entsprechend  der  verminderten 
Löslichkeit  nach  un<l  nach  Zementit,  welchen 
wir  kurz  als  .freien  Zementit"  bezeichnen  wollen, 
ab,  wahrend  bei  710°  C.  plötzlich  die  Ferllt- 
bildnng  atattltndet.  Demnach  mufl  das  G«fäge 
bestehen:  aus  Graphit,  aus  freiem  Zementit  und 
aus  Ferlit.  Lichtbilder  4  und  5  lassen  dieji  in 
100-  besw.  SOOfbeher  Vergr5Aeranf  deatUeb 
erkennen.  Schwar/c  (rraphitailrrn  dnrchzii'hfn 
in  allen  Bichtungen  ein  Gemisch  von  breiten, 
welBen  StrdfaB  freien  Zementits  und  Perllt. 
Auch  in  Lichtbild  5  si.  ht  man  an  den  Schlag- 
schatten auf  den  Kandern  der  weiUen  Streifen, 
dafi  dieae  im  BeHef  stehen.  Li  etwa  lOOOfiusber 
Vergrößerung  zeigt  Lichtltild  ß  einige  von  (Gra- 
phit umgebene  Perlitinseln.  Bei  genauem  Zu- 
sehen bemerkt  man,  daB  der  tiefer  Hegende 
Ferrit  rauh  erscheint,  ein  weiteres  Unterschei- 
dungsmerkmal gegen  Zementit,  welcher  diese 
Aetzfiguren  niemals  aufweist.  In  bestiminteu 
Fallen  erkauft  man  auf  den  Bruchflieben  tob 
Roheisen  praue  und  woiüo  l'arfii  n ;  man  spricht 
dann  von  meliertem  Ei^en.  i^iclitbild  7  zeigt 
la  SOOfbeher  VergröUerung  die  Grenze  zwischen 
einem  solchen  grauen  Hofe  und  daranstoßendem 
weißem  Material.  Die  Konstitution  desselben 
gebt  am  der  Pbotogrspble  ohoe  weiteres  bervor. 
Man  sieht,  daß  die  Pt^rlithöfe  des  Weißen  Teiles 
außerordentlich  klein  sind. 

leb  mSehte  an  das  Vorbergebende  neeb  einige 
T^t'berlegungon  knüpfen,  widche  vinlk-icht  ge- 
eignet sind,  den  Wert,  den  die  unmittelbare 
Aosdiaavng  der  Konstitution  f9r  die  meehanlsehe 
Priifiin;=r  kann.        n  idito  Liclit  zu  stfllfii. 

Betrachten  wir  die  auf  graues  Koheisen  zu  be- 
alehenden  LtehtUlder  4,  5  und  6.  Die  Haupt« 
masse  ist  Perüt  mit  etwas  freiem  Zementit, 
durchzogen  von  langen  Streifen  Graphit.  Letz- 
terer bildet  in  der  metaUischen  Huttermasse  dlinne 
Blatter,  deren  Zusammenhanff  praktisch  gleich 
Null  ist.  Die  Festigkeit  in  Aivm  bfstiinmtcn  (Jm^r- 
sobnitt  eines  auf  Zug  beanspruchten  ätabes  aus 


diesem  Material  wird  natürlich  um  s.i  fr<i-inger 
sein,  idn  je  grölii-icr  T<  il  di  s  (/ufi-srliniitis  von 
die.si'n  tTra]»hitidfittt'i  n  «•in^rt  iiuiniiien  wird.  Daraus 
folgt  unmitttditar  der  Satz,  daß  mit  wachsendem 
Graphifiridialtc  du-  absolute  Festigkeit  eine.s  Ma- 
terials abniutmt,  vorausgesetzt,  daß  die  eigent- 
liche Metallmasse  sieb  nicht  ändert. 

Denken  wir  uns  nun  rin'-n  Stab,  di^^sson  ( f e- 
fügu  genau  beschatleu  i.st,  wie  Lichtbilder  4  uud  5 
zeigen,  nur  mit  dem  Unterschied,  dafi  die  me- 
tallisclie  Mutterniassc  nii  ht  von  (rrajibit  unter- 
brocheu  ist.  Dieser  i>tab  wird  eine  bestimmte 
Fertigkeit  besitzen,  welche  banptaachltcb  von 
der  chemischen  Zusaniiin  nsi  tzung,  ferner  von 
der  thermischen  Behandlung  abhangig  ist.  Nehmen 
wir  der  ISnfbcbbeit  halber  an,  daO  außer  dem 
Kohlenstofl'  kein  fremder  Körper  In  nennensF 
werter  Menge  zugegen  ist,  dann  können  wir 
das  Material  als  .Stahl  i)ezei(;hnen.  Die  Erfahrung 
hat  nun  vielfach  bestätigt,  daß  <  in  sidch  reiner 
Kohlenstot^Htalil  seine  größte  Fe.stiy:k>  it  bei  einem 
tiehall  von  etwa  1  "  o  Kohlenstott  besitzt,  d.  h. 
wenn  das  mikroskopische  Geflige  fast  reiner 
IVrlit  ist.  Sowohl  bei  il.ir  itu  r  wie  auch  bcd 
darunter  liegenden  Koblcuätüligehalteu  sinkt  die 
Festigkeit  wieder. 

Wird  diese  (trundmasse  nun  von  mechanisch 
eingemengteui  Kohlenstoff  durchsetzt,  so  ver- 
ringert sieb  offenbar  die  nrsprHngliehe  Festtgkdt, 
und  zwar  um  .so  mehr,  je  ^:n■ißer  der  .\nteil  des 
(Querschnitts  ist,  weichen  dieser  Kohlenstoff  ein- 
nimmt, Je  weniger  Material  also  seinen  Zusammen- 
haue iiewahrt.  Hier  sind  zwei  Punkte  maß- 
gebend: 1.  Die  Art  der  Verteilung,  d.  h.  die 
Form  des  KoblenstoiAi.  Am  nngnnstigsten  ist 
diese  f&r  den  Graphit,  indem  derselbe  in  Form 
langgestreckter,  hexagonaler  Blatter  auf  große 
Entfernungen  die  Hasse  zertrennt.  '2.  Die  ab- 
solute Meny^e.  deren  Wirkung  wir  bereits  oben 
erläutert  haben.  Wenn  also  Untersiuhungen 
über  die  Festigkeit  verschiedener  Gußart en  an- 
gestellt worden,  so  muß  man  sich  der  Tatsache 
wohl  bewußt  sein,  daß  die  erhaltenen  Zahlen 
die  Festigkeit  einer  metallischen  Masse  angeben, 
welche  gewissermaßen  siebartig  dnrddSchert  Ist. 
Um  also  ein  Material  von  möglichst  hnh-  r  F.  sfi^r- 
keit  zu  erzeugen,  wird  man  danach  streben, 
eine  Huttermasse  von  maximaler  Festigkeit,  d.  b. 
Perllt  zu  erzeugen,  mit  anderen  Worten  etwa 
0,9  "/o  Kohlenstoff  in  gebundener  Form  zu  be- 
lassen. 8oJann  muß  die  Orapbltmenge  mögliebst 
irerin^r  sein.  Wie  kann  man  dies  nun  erreichen  ? 
in  einer  früheren  Abhandlung* hatten  Prof.  Wüst 
und  ich  nachgewiesen,  daß  bei  einem  Gußeisen 
von  hoher  absoluter  Festigkeit  der  iSitiziumgehalt 
um  so  höher  ist.  Je  geringer  der  Gesamtkohlen- 
stotTgehalt  ist.  Dies  Ist  nach  obigen  Darlegungen 

*  Wttst  und  Qoorens:  ZueiammenaetiaDg  und 
Kehti^'keitsei^enHobarten  von  DitiiiiifzylfaideigilB.  »Stalü 
und  EUen"  1903  Nr.  19  8.  1072. 
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nur  natürlich,  denn  bei  ^'Iiicticr  Ahkühlunihrs- 
gescbwiudigkeit  ist  das  Hrstn-iit-n  ciuf^iGuÜüisonx. 
Graphit  attsztnohelden,  um  so  <;frin^'i-r,  jv  weniger 
Kohlenätoflf  voriuindeii  Ut;  um  nun  trotzdem  {^e- 
ntiirentlc  lfra|)h!tblldunff  zu  VßranlaMtien,  muß  ein 
entsprocliendcr  Melir>ri>lmlt  an  Silizium  zu  Hilfe 
kommen.  Auch  erklart  si(;li  iiii-raus.  »lali  frei  adc 
Material  tiiit  frerin;rem  (fi'satiitkolilcnstntljrehaite 
so  ausg»'zeiehiiele  l"'esti;rkeitszalilen  aufwi  ist.  Ks 
ist  eben  Iiier  *lie  Id  ilinirun;.'  erfüllt .  daU  neben 
etwa  0,1»"  ,.  ir<  liiindi-uer  Ivolilc  d'erlitj  dl«  Gra- 
pliitinenge  mnjifUchst  gering  ist. 

Ein  wfilterefl  Gebiet  fttr  die  Anwenduni?  der 

iiietalloj.'raidiiseIi('n  Metliodcii  liict-  n  dii'  vcr-eliie- 
deneu  metallurgisclien  l'rüzusse,  vuu  deueu  wir 
an  dieser  Stelle  den  TemperproseB  als  fOr 
die  tiielicri-i  lnsondirN  interessant  iMtraehtt-n 
wollen.  Zur  Erklärung  d^s  Vurgangs  muU 
Ich  voraussohieken,  daß  sich  der  Zementit  durch 
liintreres  V.Twt'ilfu  ixi  Iiohen  Temiieraturen 
nach  der  (tleleluin}.'  zerle^rt: 

Eiltonkarbid  =  KiHon  ^  KuhKtiiMtofr 
(Zementit)  =  (Forrit)  -f  (TemperkohUi. 

Das  ursprünjjflich  wcilie  Eisen  enthillt,  wie 
wir  oben  saiien,  Zementit  iu  gröberer  Menge. 
iiMii  l'erlit.  Liciitbild  9  zei^t  ein  solelies  Mate- 
rial in  '»0  fnelii-r  X  erirrölV-runfr ;  dii-  weitien 
.Stelleu  bestellen  aus  Zementit,  diu  Hchwarzeu 
idnd  Perlit,  welclier  bei  der  geriagon  VerirrBtte- 
ninj;  unauf>rel<ist  bleibt.  Xaeh  etwa  50  stün- 
digeui  (ilUhen  bei  UHU  *>  <J.  hatte  »icli  das  Cte- 
fOge  In  das  dnroh  Lichtbild  10  dargestellte  um- 
^'ewnndrlt.  (fleiclizeifig  könnt.'  man  diircli  lüi- 
Anal>-.se  feststellen,  daü  freier  Kolileuätoä'  in 
dem  Haterial  enthalten  war. 

In  Lichtbild  10  erkennt  man  drei  Bestand- 
teile: einen  tiefschwarzen,  einen  helleren  und 
dnen  weiflen.  Der  letztere  erweist  sich  bei 
näherer  l'rüfunfr  als  Ferrit,  da  er  sowohl  von 
der  Nadel  Icieht  ritzbar  ist  als  durch  .Saure 
aufgerauht  wird.  LichtldM  11  zeigt  da.s  Ue- 
fuge  in  700  facher  VfrK:röHi'run>.'.  Uer  lialb- 
dunkle  B«^staiidteil  löst  sich  liei  .Iii  s-  r  zu  IVr- 
lit  auf.  Es  ist  ohne  weiteres  klar,  dali  durch 
das  Glühen  hier  der  oben  erwähnte  Vorgang 
der  Zementitzerlegiing  stattgefunden  hat.  da 
aiub  die  l'rüdukte  der  Reaktion,  Teuiporkuhlo 
«nd  Ferrit,  In  unmittelbarer  Nachbarschaft  iaden. 
Man  erkennt  aneh.  daß  die  Eorm.  in  weiehi-r 
die  Tenijierkulile  in  der  Metallmasse  vurkummt, 
bd  weitem  glnstiger  ist,  als  diejenige  des 
Grai>liits  bei  grauem  Eisen.  l>ii'  kb'iin'n  unn^ri'!- 
mäUigeu  Nester  von  Tem]ierkohle  unterbrechen 
den  Zusammenhang  des  Materials  bei  weitem 
nicht  in  der  .Vusdelmun^'.  wit^  die  breiten  l'liut- 
cbeu  von  Graj^hit  im  grauen  Robeisen.  Eine 
Folge  davon  ist,  datt  die  Temperfcohle  bei 
weitem  nicht  sr>  stark  auf  die  Festigkeitscigen- 
schaften  des  Materials  einwirkt,  wie  eine  ent- 
sprechende Graphitmonge.   .\ußerdem  sieht  man. 


<laß  die  wirkliche  Entkohlung,  also  die  Ent- 
fernung der  ausgeschiedenen  Temperkohle,  nicht 
unbedlnfit  erforderiieh  tet,  wna  ftr  die  meisten 
TemperguOwaren  der  Fall  Ist.  Denn,  oli  der 
Zusammenhang  der  nietalli»ehen  Muttermaitse 
durch  die  Temperkuble  oder  einen  entsprechen- 
den Hohlraum  unterbrochen  wird,  ist  fttr  die 
Kesiigkeitseigensehaften   von   geringem  Belang. 

.Nicht  imuier  ist  das  Ausglühen  des  Rubeiseni« 
v.on  solch  auffUliieen  Veränderungen  befrleitet, 
wie  sie  der  Temperproz.-H  hervorruft.  Niclits- 
dl^stuweuiger  prägt  sieh  die  Art  der  Beliandlung 
stets  in  GefttireverftnderattiirMi  ans.   Wir  haben 

oben  gesehen,  dal^  der  l'erlit  des  trrauen  Roli- 
eisens  aus  gestrei^kteu,  abwecli-selnden  Lamellen 
von  Zementit  nnd  Ferrit  liesteht.  Gellt  die  Ali* 
kühlunir  unterhalb  710  •  ('.  nun  sehr  langsau 
vor  sieb,  so  ballen  sich  die  einzelnen  Zementit- 
lamellen  zu  kleinen  KKmehen  xusannen  und  es 
erselieint  das  Gefüge  Lichtbild  8.  Dieses  Ma> 
t«rial  besteht  aus  Ferrit,  durchzogen  von  Grai^t, 
und  mit  kleinen  Zementitknoten  durchsetzt. 

In   der   I'raxis   geschieht    das   Hilrten  von 
(rullwaren  ihireli  .Vbselirerken  in  kaltem  Wasser 
nur  selten,  weil  man  vielfach  annimmt,  hier- 
durch könnte  bei  grauem  Roheisen  ein*«  Hilrtung 
nicht   erzielt   werden.      Es   liejrt  jedoeh  kein 
Grund  vor,  warum  dies  nicht  gescbehea  sollte. 
Wir  sahen  in  der  Einleitnni;,  daS  wnaM  Roh- 
eisen eine  dem  Stahle  entsiirmliende  mftnlUsche 
Muttermasse  besitzt,   durchzogen   von  tir»|>hii. 
Dies«  metallische  Hasse  hat  durehans  dieselben 
Kit.'ensrliat'ten  wie  Stahl,  ist  al-i'  aiieh  härtbar. 
Erhitzen  wir  Roheisen  auf  eine  oberhalb  710  ^  C. 
gelegene  Temperatur  nnd  schrecken  es  rasch  ab. 

so  erseheinen  in  dem  (Jefüge  die  Bestandteile 
des  geh&rtetcn  .Stahls:  Austenit,  Marteusit, 
Troostit,  wie  ans  Lichtbild  12  henrorgdit.  Bs 
wird  zu  weit  fuhren,  wollte  ich  auf  diese  Kon- 
stituenten hier  näher  eingelien.  Es  g<^niige  der 
Hinweis,  daß  Härte  und  sonstige  Eigenschaften 
denjenigen  des  Stahles  absolut  identisch  sind. 
Wenn  gehärteten  graues  Roheisen  nun  ireiren 
die  Feile  nicht  dasselbe  \'erbalten  zeigt  wie 
gduirteter  Stahl,  so  liegt  dies  daran,  daß  der 
tfraphit  das  M>'tall  gewissermaßen  in  Zellen  teilt, 
welche  durch  die  Feile  herausgerissen  bezw. 
serbrSeIcelt  werden. 

M.  H.!  In  den  vorliegenden  AusfOhmngen 
habe  ich  mich  darauf  lieschrankt,  Hinen  das 
reine  Roheisen  unter  seinen  verschiedenen  Br- 
s.  liei  ntinu'sformeii  vorzuführen.  In  der  Praxis 
wird  dieses  selten  oder  gar  nicht  verwendet, 
sondern  es  werden,  absichtlich  oder  nnabeiehtllch 
hinzugefügt,  tiiMude  Elemente  darin  vorkommen. 
Neue  Elemente  bedingen  neue  Strukturbestand- 
teile, andere  Eigenschaften  des  Materials;  diese  zu 
erforschen,  ist  für  ilie  Metallographie  ein  dankbares 
Feld,  dessen  .Vushaii  auch  für  die  Praxis  noch 
viel  interessantes  und  Wichtiges  bringen  wird. 
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Laufkran  mit  Elektromagneten  zum  Verladen  von  Stabeisen. 


I  in   tlen    Abl)ililuufren    1    bis  5  (lar;;o- 

atoUte,  von  der  Vcreinipten  Maschim-n- 
fabrik  Aufj^sbur»;  und  Mnschincnbauffesell- 
schaft  Nürnberg:  A.  (r.  erbaute  Laufkran  ist 
mit  einer  neuerdings  immer  melir  zur  Verwen- 
dung' gelangenden  elektronia^metischen  (Jreifervor- 
rleUtun-r  R.  W  U4H!»0.  Stuekenholz)  ver- 
sehen, welche  zum  Auts|ieichern.  Sortieren  und 
Verladen  von  Stabeisen  dient. 

Auf  den  Haupttrflpern  der  Kranbrücke, 
welche  einen  Kaum  von  IS  m  Breite  überspannt, 
lauft  eine  das-  Hubwerk,  das  Katzfahrwerk  und 
»len  Führerkorb  tratrende  Katze.  An  den  Dralit- 
seilcn  der  beiden  llubwerkstrommeln  hilu^t  eiue 
Traverse,  welche  zwei  Hubmairnetc  trügt.  Da 
die  Forderung  gestellt  war,  Stflbe  in  allen 
Langen  bis  zu  12  m  fassen  zn  können,  sind 
die  mit  Laufrollen  versehenen  Hubmagnete  auf 
de^r  Traverse  verschiebl)ar  angeordnet.  Diese  Ver- 
sohiebbarkeit  wird  l)ewirkt  durch  einen  Elektro- 
motor, welcher  auf  der  Traverse  steht  und  vom 
Kührerkorlt  aus  geschaltet  wird.  Die  Traverse 
mit  dem  Hubmagneten  wird  auf  da.s  zu  hebende 
Stabeisen  (in  Abbildung  1:  Winkeleisenstabe) 
gesenkt,  wobei  die  Siillie  beim  Einschalten  der 
anhaften.  Hierauf  wird  die 
Stfiben  so  weit  angehoben, 
einem  über  der  Traverse 
(»efindlichen  Sicherheitsbügel 
den  Stflben  schließen  (Abbil- 
Hierdurch  ist  bei  der  darauf- 


Magnete  an  diesen 
Traversi^  mit  den 
bis    sich    die  an 
hängenden  Rahmen 
selbsttätig  unter 
dung  2  und  3). 


Abbildung;  1. 


Abbildung  2. 


folgenden  Fortbt^we- 
gung  bis  zur  Aldade- 
stelle  ein  Heralifallen 
der  Stabe  sellist  bei 
plötzlicher  Strom- 
unteri»rech<ing  oder 
durch  unbealisichtig- 
tt's  Austollen  aus- 
geschlossen und  somit 
ein  vollständig  siche- 
rer und  gefahrloser 
Hetrieii  gewahrleistet. 
Die  Magnetit  können 
stufenweise  geschaltet 
werden,  so  daß  nie 
nach  Bedarf  weniger 
kräftig  wirken,  also 
weniger  StMi)e  anhe- 
ilen oder  die  Stn'llte  ein- 
zeln abfallen  lassen. 
Die  Tragkraft  der  ih-i- 
dcn  Magnete  Itetrflgt 
für  Stal)elsen  maximal 
2000  kg,  doch  kann 
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Abbildung:  8. 

sie,  wie  erwflhnt,  bt'licWfr  pcsrhwÄcht  wer- 
den. Eis  ist  auch  durch  die  Art  der  Schaltunif 
die  Möfrlichkelt  vorhanden ,  mit  nur  einem 
Mafrnetcn  zu  arbeiten ,  der  dann  maximal 
lOüO  kg  beträgt. 

Der   erwähnte    Kähmen,    an    welchem  die 
SicherheitältU^rel  angebracht  sind,  hangt  an  Draht- 
seilen, deren  Trommeln  beim  Schließen  der  Hügel 
mit    dem  Hubwerk 
in  Ahhllngigkeit  ge- 
bracht werden,  so  dali 
sich    Traverse  und 
Rahmen  dann  gemein- 
sam miteinander  auf 
und  nieder  bewegen. 

Das  Hubwerk,  das 
Katzfahrwerk,  sowie 
auch  das  Verschieben 
der  Magnete  werden 
durch  je  einen  beson- 
deren Motor  betätigt. 
Sftmtlichc  Bewegun- 
gen werden  von  dein 
mit  der  Katze  ver- 
einigten Fuhrerkorb 
aus  gesteuert.  Der 
Führer  hat  daher  die 
Last  imm(>r  vor  sich 
und  kann  das  Arbeits- 
felil  bequem  iilur- 
lilicken.  Die  Arbeits- 
geschwindigkeiten be- 
tragen in  der  Minute : 


Die  Bedienung  des 
.Sehalters  für  die  Mag- 
nete und  des  Kontrollers 
für  das  Hubwerk  er- 
folgt durch  eine  soge- 
nannte Universalsteue- 
rung: ebenso  ist  für  das 
Kran-  und  Katzfahrwerk 
eine  Uni  Versals  teuerung 
angeordnet,  so  daß  die 
ganze  Bedienung  des 
Krans  lediglich  durch 
zwei  .Steuerhebel  bewirkt 
wird.  Der  Betrieb  er- 
folgt durch  Drehstrom 
von  400  Volt  Span- 
nung; für  die  Hub- 
magnete wird  der  Dreh- 
strom mittels  Umformer 
In  Gleichstrom  von  230 
Volt  verwandelt.  Die 
StronifÜhrung  vom  Kran 
zu  den  Magneten  sowie  zu  ihrem  Vorschubmotor 
geschieht  durch  ein  bewegliches  Kabel,  welche« 
beim  Senken  nachzieht  und  sich  beim  Hellen 
selbsttätig  aufwickelt. 

Der  große  Vorzug  in  der  Anwendung  der- 
artiger Krane  liegt,  wie  leicht  zu  ersehen,  darin, 
daß  die  .Ariieit  des  .^nhfingens  der  Last  durch 
Sehlingketten  wegfallt  und  die  Last  ohne  Unter- 


Abbildung  4. 
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8tabi  und  Eäam.  403 


Abbildung  b. 


liit^sLucku,  vvuluüe  bei  V  urwendung  von  iSchliug-  Zeit  und  Uilt'akrftften  ermögliclit  uail  der  Kaum 
ketten  erferderUdi  eliid,  abgeeetit  werden  kann,  elaes  Hegaslu  In  bester  und  wirtediaftllelisler 
Hierdiireb  trixd  eine  weaeBtUcliF  ErqiaRds  u    Weiie  auageaatit. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

(Fftr  die  nater  dieser  Kubrik  erecbelnenden  Arttket  bbcrniinaii  die  RedeJitloo  keine  VmetvorittOf.) 

Risse  in  Kesselbleelieo  und  AenderungsiMdflrfUgkelt  der  NE^arzburger  Normen. 


Wir  erhielten  noch  folgende  Zusohriften  und 
nehmen  an,  daß  die  Angelegenheit  lUr  un*  wattr 
mehr  abgesohlotuen  ist: 

Auf  Seite  849  und  860  der  Zeitaehrift  ,8tahl 

und  Kinen**  iwt  von  Hrn.  Kit  liard  Kichlioff 
eine  Bemerkung,  die  in  dem  Jahreeberiolit  des 
KOni^ichen  M»terMl|»rttfiinig8BmteB  1908  enthalteD 
ist,  entstellt  wiedeigegebeo.  Die  Romerkung 
lautet  in  der  Fassung,  wie  sie  vom  Amt  gebraucht 
wurde,  wie  folgt:  , Vielfach  genügen  die  Üblichen 
Abnahmevoraohriften  fUr  KeBselbleche 
nicht,  um  minderwortigos  Material  (uiszuHchlioCen. 
Eiin  Material  kann  z.  B.  den  WUn^burgor  Nuniföii 
genügen,  und  doch  derart  spröde  sein,  daß  ein 
daraus  hergostoIllL>s  Blech  beim  Herunterfallen 
aus  geringer  Höhe  zerspringt.  Alan  sollt«  auch 
bei  KeMelmateriel  eioh  in  einfeelier  Weiee  durch 
Sch!afrver«uch  davon  tlborzougon,  nl>  i  s  lu^^rmiioron 
Grad  von  Sprödigkeit  zeigt  oder  nicht.  Die 
Sprtf  d^rit  kenn  bedingt  erin  duroh  Ueberbitsmig 
dos  Rleobo«;  nie  kann  aber  auch  infolge  schlechter 
Matehalbefiohaffenbeit  eintreten.  So  xeigte  at.  B, 
ein  BolebeB  sprSdee  Flnfi^nbleoh  starke  Sehnllre 
von  hoohphi  vpli  irhiiltigeu  Einschlüssen;  sie  ließen 
sich  duroh  eine  einfache  Aetaprobe  mit  Kupfer» 
«nunonoliloridUtoung  bereits  feststellen;  duroh 
analytisdM  Untersuchung  wvrde  weitere  Qewift- 
lieit  gewonnen.' 

Bi  ist  also  hierin  ausdrücklich  ganogt,  daß 
die  SprOdigkeit  auch  durch  falsche  Behand- 
lung des  BlochoH,  z.  B.  Upb'  rtiif zon,  bedingt 
sein  kannj  das  Amt  hat  es  somit  an  der  nötigen 
Yonächt  bei  srnnen  Aeii0erungen  nicht  fehlen 
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lassen.  Die  Sprüdigkoit  kann  aber  auch  bedingt 
sein  durch  die  Bosciui f  f oii h  ei  t  des  Materials 
selbst.  Diese  Bühauplung  inulü  voll  aufreoht  er- 
halten worden. 

Zu  (ipn  übrigen  Ausführungen  des  Hrn.  Eieh- 
hoff  ^Stellung  zu  nehmen,  erachtet  das  Amt  nicht 
fttr  natibringend.  Die  angeeohnittene  Frage 
wird  durch  f!i<^  Macht  der  Tatstu  lipn.  nicht  dordl 
Draokersobwärze  entsubieden  wertion. 

A.  Marten». 


Zu  der  vorstehenden  Berichtigung  des  Königl. 
Materialprüfun^'sumtos  bemerke  ich,  daß  ich  nur 
den  auf  Seite  277  (zweite  Spalte)  diet^er  Zeitschrift 
abgedruokton  und  aus  dem  Zusammenhang  her- 
ausgelösten Aussug  ans  den  Bemerkungen  des 
Amtes  oinor  Kritik  unterzopon  habe  und  daß, 
wenn  ea  sich  Überhaupt  um  eine  Entstellung 
bandelt,  dieee  nidit  von  mir  henrOhri.  Die  vom 
Amt  gogebcnon  Hrgänzungon  des  Auszugea  sind 
aber  keineswegs  geeignet,  die  Erklärung: 

,dafi  die  Würzburger  Normen  nioht  geeignet 
seien,  derartig  sprödes  Material,  welches 
boini  liorunterfallen  aus  geringer  Höhe  zer- 
springt, von  der  Verwendung  aussuBohlieflen* 
SU  rechtfertigen. 

Hktte  das  Amt  ausgesprochen,  daß  Kessel- 
bleche  in  einen  Zustand  geraten  können,  in 
welchem  sie  so  sprSde  sind,  daß  sin  boiin  Her» 
unterfiillon  zerspringen  und  daß  Zerreißprobon 
Ton  solchen  Blechen  diese  Sprödi>(koit  nicht 
immer  genügend  klar  erkennen  ließen,  so  wire 
diese  AcuOening  unbedingt  als  richtig  ansu- 
erkennen. 
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Dio  Würzhiirgor  Nornion,  welche  das  Amt 
ohne  EioBchräokung,  also  in  ihrem  geBamten  Um- 
fang, heranzieht,  sind  aber  keine  Vonohrifton, 
nach  wulchen  die  außeigew^flmliohen  Mol<4(uIar- 

zustämlo,  weil  lio  infolpo  von  unrirhlijrpr  Fl»»- 
handluiig  in  Blmlinn  luirtreten  können,  KopriiCt 
Würdt'u  sollen,  gonilorn  sio  sind  rein  praktische 
A  Imuli  rii  ev  II  rsch  ri  f  t  on  fUrneup,  poplillito. 
uubearbüil  oto  und  unbeeiuflulit  e  Ule<-h0. 
Ihre  Heranziehung  zum  Venrlei«^  mit  Veieuohe- 

eigebnissiMi  viin  go^pniriciTioii  Hlotlicn  Ist  ilalior 
unzulässig,  abgeaelion  duvun,  UaU  sie  nelion  Vur- 
eohrifton  tther  Festigkeit  und  Dehnung  noch  zahl- 
reiclie  amU>rt'  Vorsuhriflen  ontli.ilinii.  wi-IcIhmi 
iiie  üleclie  gleich^ieilig  genilgen  niUAnen,  ebe  man 
die  Behauptung  auftttetlen  kann:  «Kin  Material 
kann  /..  IH.  'Ipn  Wiir/liunr.'r  N'ortncn  >;iMiUg(>i)"'. 

Das  fragliche  Blech  kann  aber  in  >t>in«>ni 
SprSdigkeitazuRtande  allen  FordemiiK'on  der 
Nonnon  nir'lit  ponüfjl  halion,  und  wonn  nur  oino 
dersolboD  nicht  erriillt  ist,  sr>  hat  das  Blech  eben 
den  Normen  niclit  genü^:!. 

Die  Aeiißerung  dos  Amtes  kann  dalier  niolit 

als  rioliti^  aiiorkannl  wonlon  und  lialto  ich  nieino 

Bemerkung,  duU  die  ungezogene  Aeuüerung  der 

nötigen  Voieioht  entbehrt,  auflrecht.  meUuff. 

•  • 
• 

Die  Ziis.lirift  dos  Hrn.  Kir!i!  .IT  in  Nr.  »5 
dieser  ZoilM-hnli  betkuhäftigl  aivh  niii  moinon 
Darlegungen  ttber  die  BÜdang  t<ui  Rissen  in 
Kos8oII)10fhon  (,ZiMtaQlilift  dae Vereins  doulscher 
Ingeuieure"  suwiu  «Stehl  ttttd  Eisen")  in  einer 
adchen  Weisen  dafi  ieh  miofa  darauf  besebrilaken 


mnt!,  diejenigen  I>o.sor,  denen  es  auf  dio  Bildung 
eine«  sellistätidigen  Urteils  ankommt,  zu  bitten« 
diem  Darlegungen  selbst  nachliwen  zu  wollen. 

In  iKt  Sache  an  .sioli  wird  im  I^aufe  der 
Zeil  durch  die  Tätigkeit  der  DanipfkesKel-l'ohor- 
wacimngsvereine  sowie  durc-b  die  Kntwicklung 
der  EifienhUttente(  hnik,  des  Materialprüfung»- 
\ve»ens  ntid  dr«s  Ke--selhau08  von  sellist  klnreostoUl 
wortlun,  ub  ich  mich  mit  meinen  Arbeiten  und 
Bestrebungen,  die  deutsche  Induatrie  und  im 

vorliegenden  Fall  naniontli'  h  die  Sicliprlieit  tlos 
DunipfkoHKelbelriobeN  zu  fiirdern,  auf  dem  richti- 
gen Wege  befand  oder  niofaU 

Stullgart,  den  18.  Mürs  im        C.  Bmth, 

•  • 
• 

Obigo  .Vu.'^rübruugeu  den  Hrn.  Baeb  uutäpraclien 
vollständig  meiner  Auffassung  der  Sachlage,  denn 

ers.lons  war  e.s  selhsi  verständlich  luich  der  Zweck 
meiner  DarioguDgen,  dem  Loser  die  Bildung  eines 
eigenen  Urteils  zu  ermögtiohen,  und  zweitens 
kann  aucli  ich  es  ruhig  <ler  Entscheidung  der 
Zukunft  Uberlassen,  ob  die  auch  von  mir  in  jeder 
Beziehung  unterstützten  BeHtrehungon,  dieSicher> 
iieit  des  l>ain|tfkessoll>etriehes  zu  steigern,  mehr 
daiiurch  gefördert  werden,  ilati  die  Würzburger 
Normen  in  ihren  Prilfungsiuotlioden  sowohl  als 
in  ihrer  ESigenschaft  als  reine  AlmahinevorschriiteD 
ftlr  nejie,  »inl-c;irlieiti>io  Kesselldecho  als  unzti- 
lüuglicb  bezeichnet  werden,  otior  dadurch,  dafi 
man  die  an  den  guten  Blechen  durch  unrichtige 
Boarbeitunif  odernii  ht  '-im  liL'iMMiitlpn  Kn'ssell>etrieb 
eintretenden  KcbUdlichen  iiooiutlu.sMungon  zu  er- 
kennen und  zu  v«rm^den  sucht.  EkUtkoff. 


Gasofen  und  Halb^ofen. 


Ilr.  Bernliard  Woishan  in  Oswioiitn  tnacht 
gegen  meine  Abliandlung  in  Nr.  '6  dieser  Zeit- 
Rohrifb  Ober  das  in  der  Uebersohrift  genannte 

Thema  einige  Kinweiidungen.  Hr.  W.  sf  hroilit, 
daß  der  Halbgusofen  sieh  fUr  die  Verwendung 
von  Staub-  oder  Grteskohle  ron  geringem  Heiz- 
w  ort  nii  ht  eigne.  Da-s  ist,  wjis  (Jrieskohle  helrifft, 
nicht  richtig;  diese  läUt  »ich  im  llalltgasofen  vuU- 
stKndig  gut  verwenden,  diigegen  eignet  sich 
letsteror  aller<hng>  für  Slaii4)k(dden  meines  Wi.s- 
sens  sehlecht  und  Pdr  ßrennniateriulien  mit 
sehr  geringem  lleizwori,  wie  Torf,  Braun- 
kohlen usw.,  gar  nidit,  weil  mit  diesen  ohne 
energische  \  orw  ärnnmg  von  N'erhrerinungx- 
luft  und  GeneruturgitAcn  die  nötigen  Teinpora> 
turen  nicht  mehr  erreicht  werden  können.  In 
der  Tsdielie  auf  Seile  l!iS  der  yenannten  Num- 
mer, in  welcher  die  Vorzüge  von  (iaMofen 
und  Halbgasofen  einander  gegenQbeigestellt 
-ind,  wäre  zur  Vervollständigung  demnach  auf- 
zunebmen. 


10.  Miltriii  hkoit,  BrennsiofTe  von  niedpreni  Heiz- 
wert, wie  Torf,  Braunkohle  uüw.,  zu  ver- 
wenden: Gasofen. 

Weiler  inM'  Iite  ii  Ii  auf  den  \*iirwurf  orvviilorn, 
weluhor  aus  den  Zeilen  des  Hrn.  Weislmu  Kpricbt, 
weshalb  ich  in  metner  Abhandlung  den  Wear- 
daleofen  ni<ht  mit  einem  Wort  erwähnt 
habe.  Ich  kann  nicht  anerkennen,  daß  hierzu 
meinerseits  eine  Verpflichtung  vorgelogen  hat. 
Meine  Abhandlung  war  eine  rechnerische  Unter- 
suchung, wie  dio  vernchiedenon  Methoden,  die 
Abwärme  der  Oefen  auszunutzen,  sich  zueinander 
verhaltiui,  Zu  tiieser  Untersuchung  hal)e  i<h 
praktische  l'älle  benötigt  ;  welche  Beis|)iole  ich 
wählte,  muß  mir  fUglich  UberloiMon  werden. 

Auf  den  Übrigen  Inhalt  der  Zusdwift  des 
Hrn.  Wrnstuin  liehallo  ich  mir  vnr  zurückzu- 
kommen, wenn  seine  in  AuMiuht  gOjitoUten  uus- 
fUhrlichen  Mitteilungen,  denen  Jeder  Fachmann 
mit  Inten^sso  cul gegensehen  wird,  vorliegen. 

Nürnberg,  März  im  W.  Tafel. 
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Neue  Kupolofenanlage. 

Von  Oberingenienr  Fr.  Orelner  in  Sfutttrart-Berg, 


^frehörijrc  (lichtbodcntoil,  dor  noiio  Aiifzujr  uml 
(las  rückwflrtH  liegende,  an  den  (Mclitboden  an- 
schließend« Eokalagerf^ebaudi-  iictriebsfcrtig  auf- 
tr<'st<'llt  waren,  wurde  mit  den  beiden  alten 
Uefen  1  und  11  unter  Bedienung  derselben  durch 
d«n  alten  Aofkug  and  vom  alten,  niederen  Oicht- 
bnden  aus  weiterpeschmolzi-n.  Hernaeh  wurden 
auch  die^e  beiden  Oefeii  umgebaut,  und  wurde 
wahrend  dieser  Zeit  mit  dem  urofrebanten 
Ofiu  TII  allein  d*'r  Betrioli  aiitV'rlir  crliaUen. 
Anfang  April  1905,  also  »ochs  Monate  nach 
Beginn  des  Ümbue«,  war  dieser  in  seiner 
heiitiiren  Aiisfuluiinyr  vollendet.  Wie  aus  Vor- 
stehendem hervorgeht,  hatto  auch  schon  die  alto 
Anlage  drei  Oefen,  lUe  Jedoeb  keineswegs  auf 
der  Höhe  der  Zeit  st  nden,  <la  erstens  ein 
r&umlich  «ehr  beschrankter  Giehtiiodcn  vorhanden 
war,  und  zweitens  die  Ocfon  nur  sehr  perin^ 
GidithSho  hatten  und  mit  den  heutigen  Erfab- 
rnn^ren  nicht  mehr  entsprechenden,  ungünstigen 
Düseuverhältuis.scn  ausgestattet  waren.  Die 
lidden  letzteren  Vinstiinde  bedingten  nelmn 
anderen  bekannten  N.n  liti  jli  n  Im  sonders  einen 
.sehr  uu Wirtschaft  liehen  Koks  verbrauch.  Dor 
Umbau  der  alten  Ofenanlage  mußte  also  in  der 
Haupfsaehn  in  der  Vrrjrnil^erung  der  (Hrlithöhe. 
in  der  zweckiuttUigen  l 'mttndening  der  Düsen- 
querschnitte, in  der  VergrOfiemng  des  Oieht- 
IiimIi  IIS,  in  der  Erstellung  eines  mit  dii  s-m  in 
einer  Flurhöhe  hotindlicben  Koksmagazins,  in  der 
Aiifstellunir  eines  nenen  Giehtaufzuges  nnd  in 
der  nesrhal^ung  einer  'den  heutigen  .\nforde- 
rungen  an  einen  geordneten  Kupolofenbetrieb 
eotspreohenden  Amrflstnng  bestehen.  Die  um- 
gebaute Ofenanlage  besitzt  liii  i  nach,  wie  auch 
aus  den  Abbildungen  ersichtlich,  drei  KupolKfeu, 
satntlichc  ohne  Vorherd,  mit  zylindrischer  Ans- 
niauerung,  je  4,70  m  eifelctlver  QlehthShe  und 
folgenden  lieliten  Weiten : 


Die  im  .luVire  IH.öH  erbaute  alte  Ofenanlagi 
der  Firma  CJ.  Kuhn,  (t.  m.  b.  H.  in 
Stuttgart- H«rg,  genügte  schon  seit  längerer  Zeit 
sowohl  in  bozug  nnf  üire  Leistune-sfriliitrkeit  wie 
auch  ihre  UeutabilitiU  ilen  neueren  Anforderungen 
nicht  mehr.  ESbenso  entsprach  dieselbe  auch  hin» 
slehtlich  der  ZweckmrilMgkeit  ihrer  Einrii  htiiniren 
nicht  den  Bedingungen,  welche  der  beabsichtigte 
und  heute  durchgeführte,  auf  wiflsenschaftUcher 
tTHindla;:*'  iienihenile  Scbnielzbitrieb  und  die 
iiattieruug  der  Sätze  auf  Crrund  der  fortlaufen- 
den ehemisehen  Kontrolle  der  eingehenden  Roh- 
uiaterialii'ii  und  des  fertiireii  (fusses  forderten. 
Die  Firma  entschloß  sich  daher  im  Früiyahr 
1904,  diese  alte  Ofienanlage  nach  dem  Ent- 
würfe ihres  Gielioreivorstandes  in  die  heutige, 
in  den  beiliegenden  Abbildungen  dargestellte 
Anlage  unizubauen.  Die  erforderlichen  Vor- 
ni-tn  it>  n.  bestehend  in  der  Ausführung  der  Eisen- 
konstruktion  und  des  neuen  (  Jielitaiifzuges,  welche 
beide  von  der  mit  der  Fa.  t«.  Kulin.  (1.  ui.  b.  H.,  ver- 
bundenen Hasehinenfabrik  Ehlingen  in  BD- 
liniren  geliefert  wunlen.  sowie  in  der  .\nliefening 
der  hei  verschiedenen  anderen,  nachstehend  noch 
verseiebneten  Firmen  bestellten  Einrlchtungs- 
gegenstände,  waren  im  Herbstr'  in04  beendigt. 
80  daÜ  am  1.  Oktober  desselben  Jalires  mit  dem 
Umbau  begonnen  werden  konnte.  Derselbe  mußte, 
um  keine  I{etriel)sstörungen  zu  venirsaehen,  in 
verschiedenen  Abteilungen  ausgeführt  werden 
und  war  daiier  mit  großen  Schwierigkeiten  ver- 
knüpft, um  so  mehr,  als  er  gerade  im  Winter 
stattfand,  welcher  Zeitpunkt  jedoeb  mit  beson- 
derer Rttcktldit  darauf  gewählt  worden  war, 
daß  um  diese  Jahreszeit  der  Beschäftigungsgrad 
immer  ein  geringerer  als  in  anderen  Zeiten  ist 
und  daher  die  mit  dem  Umbau  verknflpften  und 
nicht  ganz  zu  umgehenden  Störungen  in  dieser 
Zeit  weniger  ins  (  Jewirht  tielen.  Da  jeden  Tag 
in  der  im  rmban  begritl'enen  Anlage  gegossen 
werden  mußte,  so  gesehaii  iler  Umbau  der  ein- 
zelnen Ocfen  und  der  znireliörigen  (Jielitl)O(ten- 
teile  hiiitereiaauder,  und  zwar  wurde  mit  dem 
Ofen  m  binnen.   So  lange  bis  dieser,  der  zu- 

OfCB  I 

Obere  Reihe  vier  Mstm  16  X  <^  «"> 

ITiitwe   ,      „      „   WX», 

Qiranebnitt  der  oboren  Dünen   320  cmQ 

„  „    unteren    „    600  „ 

(}.>nnint-(2iior*(  hiiitt  Hamtl   K.  r  Ddaen  ....    920  cm  Q 

(JuerMciinitt  der  äc-hmel/jcuiiei  3860  ^ 

Somit  DüMOTOTblUtnls   1 : 4,19 

Die  Düsen  sind  nach  dem  Ofeninnern  hin  Verteilung  zu  erzielen,  wie  aua  Abbildung  3 
etwas  nach  unten  gi'neifx-t  und  tireiten  sich,  um  ersichtlich,  in  derselben  Kiclitung  frieherförmig 
am  ganzen  Ofeuumfang  eine  gleicluuilüige  Wind-     aus.    Dieselben  sind  also  am  Austritt   in  den 


Kr.  I 

700 


>'r.  II 
800  mm 


Vr.  ttl 
900  mm 


.\lle  drei  Oefen  haben  je  zwei  Reihen  zu  vier 
Düsen  rechteckigen  i^uerschnitts  und  folgender 
AbmessuBfen  am  Anstritt  In  den  Ofeuachacht: 

oum  n 

17,6  XW  cm 
86  X«  . 

885  cmQ 
840  , 
1225  cmQ 
6085  , 
1:4,10 


lU 

20X«  em 
40X7  „ 

480  cniQ 
1120 

IßOO  cmQ 
0360  „ 
1 : 8,97 
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Ofenschacht  sehr  breit  und  wenig  hoeh,  wahrend  welcher  während  des  ganzen  Schmelzons  dattund 
sie  beim  Eintritt  aus  dem  Windmantfl  wnnlper  die  in  dem  betreffenden  Ofen  li<  iTsptif«dp  Wind- 
breit, dagegen  hOber  sind.  Die  einzelnen  Dtlsen  apannung  mit  joder  Schwankung  dem  vor  dem  Ofeu 
haben  auf  ihrer  ganzen  Luge  girielien  Quer-  stelieadeii  Sdimebmelster  gni  dchfbar  «naeigt. 


AkUldang  8.  OnmdiiSb 


aehaitt.    Zum  Betrielie  der  Oefen  dient  ein 

Sdiifl.'si-lu'r-  Wntilator  Nr.  4S  (löOn  mm  Fliiu'cl- 
durchmcsserj,  welcher  genügt,  um  erforderlichen 
Falle«  alle  drd  Oeftn  glelebzeltlg  mit  Wind  au 
versor;:*;!!.  Die  Anordnung^  und  Abniessunisren 
der  Windleitungen  sind  aus  den  Abbildungen  1 
bla  8  ersichtlich.  Die  mittlere  Windspannung 
beträgt  40  bis  45  cm  Wamersllnle.  Jeder  Ofen 
hat  seinen  eijri'ncn  ^V^nc^:^^lckmps'^pr.  df>H«fn  Zu- 
leitungsrohr  am  WiudJtasteu  augebracht  ist  und 


Die  normale  etindliehe  SduneUfUdgiceit  der 
dnaelnen  Oefen  betrtgl: 

I  Kr.  II  Xr.  III 

700  nm  1.  W.    800  mm  L  W.    900  mm  L  W. 
8000  kg  4000  Vg  5000  kgr 

Die  Eisengicht  botrii^a  bt-i  allen  drei  Oofen 
.'>00  kg  und  der  Koksverbraueh  einsrhiielUleb 
Füllkoks  ist  narti  i!t  n  Aufzeichnungen  des  b-tzten 
halben  Jahres  nicht  ganz  IO**/u  des  Eiseneiusalzes. 
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Die  Ooft'ti  I  und  II  licsitzen  eine  gemeinsame 
neue  Kunlcenkainmer,  wahremi  bei  it-m  Oft-n  III 
der  eifrene  alle  Kunkenicasten  tit-ilK'haitcn  wunie. 
In  Atiltildunt;  2  und  3  ist  eine  pMiieinsame 
Funkenkammer  für  alle  drei  Offen  zusammen 
;rezeir,linet .  dies  sitll  jedoel»  nur  zei;:«-n,  wie 
dieselbe  aus>r«'führt  worden  wflre,  wenn  man  die 
jranze  Anlap*  neu  p'baut  hJltte.  I>ie  Ht-scliickun^ 
erfol^rt  bei  allen  OctVn  (siehe  Abbildung'  1  und  ")) 
in  der  Setzbodi  nliölie.  Die  Knlleerun^  derselben 
treschiebt  nach  unten.  Im  iibrijren  ist  die  Kon- 
struktion und  Anordnung:  der  OftVn  aus  den 
Abbildun(|:en  genau  ersichtlich.  |)a.s  ganze  Gicht- 


peleise  versehene,  10  m  über  Hüttensohle  befind- 
liehe Kahrbühne  gehoben  und  von  da  aus  durch 
rechts-  und  linksseitiges  Abstürzen  auf  den  eigent- 
lichen Kokslioden  entleert  («lehe  .Abbildung  «». 
Damit  der  Koks  durch  da.s  .\l)stürzen  nicht 
leidet .  wird  er  auf  den  schon  auf  dem  oberen 
Boden  lagernden  Koks  ausgeschüttet.  Sowohl 
der  obere  wie  der  Keserve-Kokslimlen  haben 
eine  nutzbare  GrundflAche  von  je  120  qm.  Die 
Tragfähigkeit  beider  Hoden  betrögt  1  t  für 
das  (Quadratmeter,  dieselben  vermögen  also  be- 
quem 200  t  Koks  zu  fassen.  Da  der  normale 
wöchentliche  Koksverbrauch  etwa  10  t  betragt. 


.Abbildung  4. 


gcbfiude  besteht  aus  Eisenkonstniktion  und  hat 
2wel  Stockwerke  und  eine  Fahrbühne.  Der 
4  m  über  der  Hüttensohl«!  liegende  Zwisehen- 
boden  dient  als  Keserve-Koksmagazin.  welches 
vom  eigentlichen,  7  m  über  der  Hiittensohle 
liegenden  Koksboden  aus  durch  die  Fiillluken 
beschickt  wird;  letztere  werden  nach  erfolgter 
Füllung  abgedeckt,  worauf  die  Füllung  des  oberen 
Koksbodens  folgendenuaß -n  vor  sich  geht:  Der 
Koks,  welclier  ebenfalls  wie  das  Roheisen  —  da 
zurzeit  noch  kein  Halinanschluli  vorhanden  — 
[ler  .Achse  angefahren  wird,  wird  aiiliertialli  der 
(Tichlhalle  in  Mulib  iikipiier  umgel.iden  und  diese 
werden  auf  Schinalspurgeb-isen  dem  elektrisch 
betriebenen  Dii|qiel-(.richtaiifzug  zugefahren,  der 
auf  .Abbild.  2  dargestellt  ist.  In  diesem  .Aufzug 
werden  die  .Mitldenkijqier  auf  die  mit  Do|i|>el- 


so  reicht  der  auf  beiden  Böden  lagermle  Koks 
etwa  20  Wochen,  der  des  oberen  Hodens  allein 
etwa  10  Wochen.  Da  aber  ferner  jtMle  Woche 
10  t  dazukommen,  also  die  100  t  auf  dem 
oberen  Hoden  immer  vorriltig  sind,  so  würde  «-s 
bei  momentanem  .Aulliören  der  Lieferungen 
immerhin  10  Wochen  dauern,  bis  der  Koks  des 
unteren  Reservebodens  angegriffen  werden  müUte. 
Sollte  dieser  Fall  eintreten,  so  wird  der  Koks 
vom  Zwischenboden  aus  in  Muldenki|q)er  geladen, 
und  diese  werden  durch  den  .Aufzug  ebenso  auf 
die  Fahrbühne  gehoben,  wie  wenn  der  Koks 
ganz  unten  eingeladen  wird. 

Wahrend  aller  Koks  auf  die  Fahrbühne  ge- 
hoben und  von  da  altgestürzt  wird,  wird  das 
Roheisen.  Hrucheisen  u.sw.  nur  auf  den  mit  dem 
oberen  Koksitoden  in  einer  Höhe  liegenden  Setz- 
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anp^lirnchlni  Tafel.  Gleichzi-itifr  vt-rmerkt  it  auf 
<lfrs»'liii'ii  Tafel  auch,  wieviel  Brurhcisen,  Trichter 
usw.  au  tletil  lietrertentleii  Tap'  auf  den  .Setz- 
iioilen  zu  hriiip'n  sind.  Hiernaeli  fahren  die 
Schmelzer  niit  dem  von  der  Firma  n,o|>p  Ä, 
lieuther  in  Mannheim  Itezop-nen,  aus  Ahbil- 
dunjf  4  ersichtlichen  I-Massellirecher  von  einem 
Koheisenstn|iel  zum  andern  und  brechen  da« 
niitijre  Quantum  Masseln.  Uer  Brecher  wird 
mittels  ( >her1eitun(;  elektrisch  anKetriehen,  und 
zwar  nicht  nur  für  die  .Arheit  des  Brechens, 
siindern  auch  für  das  Fahren.  5Iit  Hilfe  einer 
einfachen  Ausrückvorrichtunfr  kann  entweder  die 
eine   oder  die  anderi'  .Arbeit  bewirkt  werden. 


Abbildung  b. 


boden  gehoben.  Dieser  besitzt  eine  nutzbare 
ürundflflche  von  runtl  120  qm.  Die  Traj^fflhitr- 
kelt    desselben    ist  t    iTir    das  (^iiadrat- 

meter.  Wahrend  beide  Koksl»iiden  Betongewölbe- 
hoden mit.  As|dialf}flattstricli  haben,  liesitzt  der 
Setzboden  einen  glatten  Blechbelag  von  12  mm 
Starke,  der  .sieh  über  die  ganz«'  Breite  4le«  (te- 
haudes  ausdehnt  und  von  den  Funkenkanniiern 
bis  hinter  den  Aufzug  reicht.  In  den  Setzboden 
sind  einander  gegenüberliegend  zwei  von  der  Firma 
Carl  Schenck  in  I>anii«ta(lt  gelieferte  Spezial- 
Glchtwagen  eingebaut,  auf  welche  wir  weiter  unten 
zurückkommen  werden.  Die  ganze  Anlage  Ist 
reichlich  mit  Bogen-  und  (rlflhlicht  ausgestattet. 


Wie  aus  .Abbildung  4  ersichtlich,  ist  ilas 
Roheisen,  waggonweise  abgesondert,  längs  des 
Gießereigebftudes  gestapelt.  Der  Schmelzmeister 
stellt  jeweils  morgens  fest,  welche  Qualitäten  und 
Quantitäten  Guß  an  dem  betrelTenden  Tage  zu 
gießen  sind.  Dann  werden  im  Lal»oratorium  auf 
tirund  der  .Analysen  der  vorhandenen  Rohmate- 
rialien und  derjenigen  des  fertigen  trusses  aus 
früheren  (tieütagen  und  der  mit  den  aus  den 
früheren  (tüssen  lierrülirenden  Probestaben  durch- 
geführten Festigkeits-  und  Härteprüfungen  die  ver- 
schiedenen (»attierungen  festgesetzt.. An  Hand  dieser 
Angaben  bestimmt  hierauf  der  Schmelzmeister 
die  den  .Analysen  entspreclienden  Nummern 
der  Stapel,  von  welchen  das  Eisen  abgefaliren 
werden  soll  und  notiert  sie  den  Schmelzern  auf 
einer  rechts  vom  .Aufzug  unter  der  (tichtbüliue 

VILt. 


Sind  sämtliche  Masseln  gebrochen,  so  wird  der 
Brecher  auf  seinen  Ruhestand  geltracht  und  das 
Kisen  sortenweise  mittels  Schnalielrundkipper  auf 
Schmalspurgeleisen  und  durch  den  Gichtaufzug 
nach  dem  Setzbodf'n  gebracht.  Hier  werden  dann 
die  Masseln  aiidi  wieder  sortenweise  um  die- 
jenige der  beiden  oben  angeführten  Gichtwagen 
gruppiert,  welche  an  dem  betreflfendcn  Tage  das 
Wiegen  der  Eisensiltze  besorgen  soll.  In 
gleicher  Weise  werden  dieser  Wage  die  an 
dem  betreftenilen  Tage  zur  Schmelze  gel  ngenden 
Trichter,  das  Brucheisen  usw.  zugeführt  (siehe 
.Abbiltlung  5i. 

Nachdem  der  Schmelzmeister  an  der  schon 
erwähnten  Tafel  angeschri4'l»en  hat,  welches  Eisen 
an  dem  iietreffenden  Tage  auf  «len  .Setzboden 
zu  bringen  ist,  schreiltt  er  auch  die  einzelnen 
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Srifzt'  in  der  Heibenfnlfre,  wie  sio  zur  Sclinn-lz» 
gelangen,  auf  der  xu  jeder  Gichtwage  gehörigen 
Satztafel  vor,  welche  sieb  nebeo  derselben  auf  dem 

Setzboden  befindet  (Abbild.  9).  Zunaehsf  wird 
angeschrieben  die  Nummer  de«  Ofens,  weicher  an 
dem  betreffenden  Tai?«  peht  isreben  2  Oefen. 
dann  werden  b.  ide  (liehtwajr«  i  1  i nutzt  und 
cbenflo  an  beiden  Satztafeln  die  Eintragungen 
(cemaeht).  Dann  werden  «ingetragen  die  Anzahl 
der  Satze  in  der  Buhenfolge,  in  welcher  si.- 
znr  Sehnielze  (relanpen.  und  die  zugeh«rigen  8atz- 
bezeichnun»ren  sowie  darunter  die  Gattierungen. 
wol)ei  die  EiMDBOrten  in  der  zweiten  Vertilcal- 
lliibrik  si'hon  vorpcysehrieben  stehen  und  jeweils 
nur  die  Mi.schungsgewichte  und  die  Staiiel-  bezw. 
Analyaen-Nuaunem  ansusclurdben  sind.    IIi<  i  auf 

Strilt  der  ScIllUi'lz- 

mei.ster  die  Gicht- 
wag« anf  Grand 
der  an  der  Safz- 
Lafel  aufgezeich- 
neten Daten  filr 
di>'  erste  P'isen- 
gattieruug  ein,  was 
durch  eine  In  der 

liüekwand  <les 
Wageotcaatens  be- 
findliche Türe  ge- 
schieht. Die  Wa^re 
hat  zehn  Wiege- 
ballcen,  wovon  die 
obersten  zwei  als 
Tara  für  die  Setz- 
watren, welche 
elmtiich  penau  350 
ki.'  wiegen,  die  fol- 
genden siel)en  als 
Xiichgewiehte  fOr 
sieben  verschie- 
dene Eisensorteu 
nnd  das  letzte  als 
und  spnt"  r  des  Satz- 
Laufgewichten  ein- 
Jeder  Wlegebalken 
■  rfVilirti-r  Kinstelluiii: 
wird  dieselbo  ver- 
Schnelzer  nnr 
zu  bedienen. 


Ofen  NS]  am      Eilt  et. 


Abbildang  6a. 

K  m  «htttlwliw  ranittter 

e  m  IColM-e*tiUM.    0  ^  1>r«cb. 

knöpf  /uni  Vnr»irltti»r  li«lti*n, 
II  ai  ItnK'kknopf  <.K<i<-li«SnMrb<tlt<]D. 


(tewichf  zunilchsr  i!.-.  Küll- 
kolu  durch   Schieben  von 
g«8tellt  werden  kSnoen. 
kann  300  kjr  wie«ren.   X  u  Ii  .  r 
der  Wage  durch  den  Meister 
ttcMossen  und  haben  dann  ifle 
noch  rein  mi  t  lianisch  die  Wa^'e 

Zunftdut  wird  der  Fiillkoks  in  den  betreffen- 
den Ofen  In  der  Welse  eingebraeht,  daß  der 
Schmelzer  einen  Setzwafren  Koks  nach  dern 
andern  von  dem  rückwärts  liejrenden  Koks- 
lager holt,  und  jeden  diest^r  Wagen  über  die 
Oichtwa^re  laufen  IflIU,  welche,  wie  schon  oben 
liemerkt.  auf  die  vorfreschriebene  Ni-ttn-Koks- 
lullung  des  Setzwagens,  in  unserem  Falle  auf 
70  kg.  eingestellt  ist.  IMe  Brflcken  der  Weht- 
wagen  besitzen  iielicn  einer  besonderen  Ent- 
lastung, welche  nur  jeweils  am  Schluß  des 
Setzens  eingerttckt  wird,  Eugel-StoO-Aufraogr- 


\'nrrirht  untren,  so  daß  also,  ohne  Beschädigungen 
der  Wagen  befurchten  zu  mäesen,  auf  die- 
selben mit  lieladenen  Setswagea  aufgefahren 
werden  kann.  Ist  der  hinsichtlich  des  er- 
forderlichen i^uantums  Kolis  nach  dem  Augen- 
maß gefällte  fletzwagen  auf  die  Brfieke  der 
ttichtwage  aufgefahren,  so  hat  der  Arbeiter 
lediglich  die  beiden  Taragriffe  und  den  Koks- 
griff  autt  der  vertikalen  in  die  horizontale  I^age 
umzulefren.  wodurch  die  betreffenden  drei  Wieg»-- 
balken  in  Tätigkeit  kommen.  Durch  Wegnehmen 
oder  Zugeben  eines  oder  mehrerer  Stficke  Kok« 
i  rinirt  man  die  Wage  zum  Hinspielen.  Hierauf 
legt  der  Mann  alle  drei  tiriffe  wieder  in  die 
Vertikallaire  zurück  und  fährt  mit  dem  Setz- 
wagen L'<  -  M  lie  lietretlende  ( >fen - Beschickungs- 
ütinune-.  dnrcli  welche  er  den  Koka  in  den  Ofen 
abstürzt  (siehe  Alibildun^'  5). 

Hiermit  wird  so  lange  fortgefahren,  bb  die 
auf  der  links   \  im  der   KeschirköfTnung  ange- 
brachten Koks-Satztafel  vorgeschriebene  Anzahl 
Wagen,  in  unserem  Falle  bei  Ofsn  I  seeha, 
tresetzt    sind.      I>ie    Anzahl    der  liiiL-ffünteii 
W'agcn  wird  auf  dieser  Tafel  mit  Kreidestrichen 
markiert.    Ist  der  Fflllkoks  gesetzt,  so  wird 
der  letzte  Wiegebalken  veni   M  i-^ter.  w.  j.  her 
vom  Schmelzer  durch  ein  Sprachrohr  nadi  dem 
Setzboden  gerufen  wird,  f&r  das  erste  Satz- 
Koksquantum,  in  unsi  reni  Falle  auf  40  kg.  um- 
gestellt.   Hierauf  wird  nach  dem  nötigen  Kalk- 
zuRchlag  mit  dem  efitentÜchen  Setzen  begonneiL, 
welches  in  gleicher  Weise  wie  das  vorbeschrie- 
bene Abwiegen  des  Füllkoks  vor  sich  geht. 

Der  Setz  wagen  wird  leer  auf  die  Wagen- 
lirücke  aufgefahren,  sodann  lejrt  der  Sclunelzer 
zunächst  wieder  die  beiden  Taragriffe  und 
den  Griff  für  die  erste  Eisensorte  der  ersten 
Satzgattierung  nm.  Der  Hann  fttUt  darauf  den 
Setz  wagen  so  lange  mit  dieser  ersten  Eisen- 
sortc,  bis  die  Wiegeschnabel  der  Wage  eia- 
spteleo,  was  er  dwreh  das  Glasfensterehen  be- 
obachten kann.  Hierauf  le^'t  der  .\rbriti-r  den 
zweiten  Griff  für  die  zweite  Eisensorte  der 
ersten  Satzgattierung  nm  und  wirft  so  viel 
Masseln  dieser  Eisensorte  in  den  Wagenkasten, 
bis  die  Wiegeschnftbel  wieder  einsiiielen.  Als- 
dann kommt  der  dritte  ßsenin^ff  an  die 
Reihe  und  es  wird  so  fortgefahren,  bis  der 
ganze  Satz  in  dem  Setzwagcnkastea  abgewogen 
Ist.  In  welcher  Reihenfolge  die  versddedenen 
Eisonsorten  innerhalb  des  Satzes  zur  Ver 
wiegung  gelangen,  ^ribt  die  Satztafel  an,  deren 
reihenmäUige  Notierungen  mit  der  reihenniAUigen 
Einstellung  der  Misch-Wiegebalken  für  die  ein» 
zelnen  Eisensorten  übereinstimmen.  Ist  der 
ganze  Satz  abgewogen,  so  werden  sämtliche 
Griffe  wieder  in  ihre  Vertikallage  umgeleft. 
rler  Setzwagen  wird  von  der  Wagenbrücke 
abgefäliren  und  der  ganze  Satz  auf  einmal 
durch  UmUppeu  des  Wagenkastens  diirob  die 
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HP!«cliicköfl°nun{>:  in  den  Ofen  eingestürzt.  Ist  in  Verbimiunjr  stt'lK^mlt'n  l>rui'kknoi»f.  Auf  ill«« 
«lies  Kcsc'iebon,  so  macht  d«'r  .Schmelzer  in  der  Wirliunpsweise  und  tlen  Zweck  dieser  Einrich- 
/,ur  lietreft'enden  Satzjrattieninjr  gehörip'n  Rubrik  tuntr  kommen  wir  weiter  unten  zurück.  In- 
der Satztafel  einen  Kreidestrich  und  drückt  zwischen  hat  der  zweite  Schmelzer  mit  einem 
nuf  einen  nei»en  jeder  BeHchicköftnunjr  an-  zweiten  Setzwafren  vom  Kokslajtrer  einen  Satz 
trebrnchten.  mit  einem  elektrischen  Fernzllhler  Setzkoks  |i;eholt,  diesen  in  derselhen  Weise  auf 


.\bhildunfc 
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der  GiditwA^rv  nbtrewo^i'n  und  d>  iii  <  XV'n  zu- 
L'cfülirt.  Xai-litlom  >  l  i-m  nuf"  ili-r  Kiik">-Sntz- 
lafcl  der  für  jfdttu  lingi  wortfiiiu  Wap'n  Koks 
erforderUehe  Rrddmtrich  fremaeht  und  dfts  er- 
fnnlt'rlichi'  Quantum  Kalkziisdilnir.  in  i'hirin 
(iefftO  bcHtini inier  Gröüe  abgüHiertseit,  aut  den 
in  den  Ofen  einiroworfenen  Hatzkoks  anfirefwhQttet 
ist.  winl  mit  tlt-ni  AIi\vi>  i.'t^n  und  KintTilIcn  «It-r 
weituriii  SiitxR  der  ersten  EiHcuKattieruntr  und 
der  sugehüritren  Kokaafttzp  fortfahren.  Sind 

sünitrulir  Siitzi«  (liT  «T- 
8ten  GattierunK  uiit  dem 
letzten  Kokimatz  demel* 
Inn  in  tlfu  ( »ft'n  ♦•in^'l'• 


I 


Satstaf 

eil  am'yiB^J 

Lauffnde 

5als-N* 

MAMIdk 

Prek» 

r 

f 

s 

S 

I 

// 

s 
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I 
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füllt.  80  ruft  der  .Schinel- 
ziT  den  SchmelzmclHter 
wif'dcr    auf    den  Setz« 
Ixult-n.  damit  rr  dit"  (iielit- 
wa^rf    für    die  zweite 
Satz^atticrun^  umstellt. 
Ist  dit">;   ^^i  ^clulien ,  so 
wird    mit    dem  Setzen 
in  der  TorbeschriebeneD 
Weise  fortfjefahren,  Ms 
der  letzte  Satz  in  den 
Ofen  eingefnilt  Ist.  Kommt 
eine  neue  Satztrattierun'r 
an  die  Ueihe,  ho  i«t  je- 
weits  dnreh  den  Meister 
die   Wap'  umzustellen. 
Nach  jeder  Einslellunt; 
wird  der  Wiejremechanisi- 
inus  wieder  verselilnssea, 
so    dali    die  Seiunelzer 
keine  Verstelhin^ren  vor- 
nehmen können.   Ist  das 
jranze    Setzen  lieindef. 
so  wird  die  Wa^e  ilurcii 
die  Haupt-Entlastunffrs» 
vnrrielituny:  in  Ruhe  •rr- 
setzt    und    die  Uaud- 
»rriffe  werden  durch  einen 
Scluitzkast.  Ti    \ .  r-i  hlos- 
Hen.     W  ie  nun  auH  den 
AnfzeidmuniKttn  der  ne- 
Imu  j.  ili  T  Hi  ^ehiekJiffnuntr 
Angebrachten  Koks-Satztafel  (Abbild.  5)  hcrvor- 
Ijreht,  wird  der  Satzkoks  bezRfrlteh  seines  Qnan« 
tum»  nicht  vom  ersten      zum  letzten  Satz  durch- 
weg gleich  angenommen,  sondern  es  werden  die 
Kolcflsatze  je  nach  der  liclelit-  oder  Streng- 
HiissiLfkeit  der  zngehiiri^'<  n  Kisensiitze  und  nach 
dem  Verwendunjrszweek  dieser  letzti-ren  p-wielit- 
lieh   trrölier    oder   kleiner  antjesetzt.     Die  in 
oltiL'er   Alddldun^'   dar^^estellte  Koks  •  Satstafel 
seim  ihi   /..  \\.  für  10   Ki^rn^.lfze  40  k^'.  für 
weitere  b  Kisensiitze  nur        kg  und  für  die 
letzten  11  Eisensfttze  wieder  40  \^  iSatzkolm- 
tjewirlif    vor.      (>iirrh    dil'M-  ver.-cliieilcuartiire 
Ueliandlunj;;    tier   Liseusiitze    liiMsichtlicli  ihres 


A  unirrr  kirlnr  SaUUfrl. 
n  =  Klrktr.  KrroHlilcr  unn-n. 
0  =  Oruokkiiupf  /um  Vor- 
«trtMclwttcii.     I>  Uniek. 


Koksverl>raueli8  werden  nlrlu  unw<'sentliehe 
MenpMi  Kok>  iresjiart,  von  den  bedeutenden 
Ersjiaruissi  II  an  diesem  Material  ahjreseheu, 
welche  durch  die  Erhöhung  der  l)(>fen,  die 
Aendeninu'  der  Düsenverbaltnisse  und  zuletzt 
auch  dadurch  erzielt  wurden,  daU  jeder  dem 
Ofen  zufreführte  Koks  genau  gewogen  wird. 
I>ii--i  -.  Ii  tzti-rt-  ist  ein  sriir  wiriitiLri  r.  nielit  zu 
unterschätzender  Faktor  filr  die  haushalterisciie 
Verwendung  den  Schmelzkoks. 

l>as  Charakteristische  dieses  Schmelzln  trieboa 
und  neben  dem  geringen  Koksverbrauch  Vor- 
teilhafte liesteht  darin,  daß  erst  mit  dem 
Schmelzen  anp'fanpm  uird  zu  s«'tzen.  Es  wird 
nicht  mehr  wie  früher,  und  wie  dies  in  vielen 
anderen  Betrielien  heute  noch  der  Fall  ist,  im 
voraus,  das  heiUt  ^'ewissermalk-n  im  Vorrat 
^'i'setzt,  sondern  die  betreffenden  Satze  w<Tden 
sofort  nach  dem  Alt  Wietzen  auf  einmal  in  den 
Ofen  ;reworfen,  weshalb  die  Sntze  auch  nur 
einmal  durch  die  Hilnde  der  Schmelzer  p  hen. 
Hiermit  ist  aber  nicht  nur  eine  wesentliche  Ver- 
billigung  des  Hehmdsbetriebes  erslelt,  sondern 
es  sind  durch  diese  Xeuanlajre  auch  die  Vor- 
bedingungen für  einen  Ubersiehtlichen  und  gi^ 
ordneten  Ofenbetrieb  rfSllt.  Die  AnfechreilMingen 
der  KiM'n-  umi  Ki>k-<?;atztafVln  werden  an  dem 
der  Schniclzuiig  folgenden  Morgen  vom  Meister 
notiert,  und  fUr  die  SehmelzbnehfQhrHne'  ver- 
wendet. 

Wir  kommen  nun  auf  die  vorerwähnten 
eldrtriscben  Kernzohler  zu  sjirechen.   Wie  aus 
Abbildung  T  n>irhtlich,  hingt  neben  jedem  Ofen 
unten   in  der  tJiellerei  eine  kleinere  Satztafel, 
deren  Notierunjrcn  mit  dci^enigen  auf  dem  Setz- 
boden ülx^reinstimmen.   Itetrachtet  man  diejenige 
des  Ofens  I   tverjrl.  Abbildunir  Tai,  so  findet 
man   in  der   zweiten  und  dritten  Rubrik  die 
Anzahl  Sntze  der  verschiedenen  Gattierungea 
mit   den  Upzeichnuutren  die»<er   iti   d'  i-  ReihiMi- 
folge  eingeschrieben,  wie  sie  hintereinander  zur 
Schmelze  gelangOD.   In  der  ersten  Rubrik  sind 
sodann  die  Ziffern  d^s  Fernzahlers  einpeschrieben. 
während  deren  Erscheinen  im  Zifierblatt  des 
letzteren  die  nebenstehenden  Satsgattlernngen 
unten  am  Abstich  abfließen.    Hiermit   ist  dem 
vor  dem  Ofen   stehenden  Schmelzmeistcr  ein 
Mittel  an  die  Hand  gegeben,  das  abfließende 
tlüssi-ri-  Kisen    richtig   zu  verteilen,    das  heißt 
den  verschiedenen  Leuten  da^enige  Eisen  zu- 
zuteilen, welches  sie  für  Ihre  Ware  wirkHeh 
benoti;ren.    In  der  vii-rten  Rubrik  obiger  Satz- 
tafi'l   steliiii    dann    die  Ziffern,    bei   deren  Er- 
scheinen im  /iitli  rblatt  des  Fenizahlei"s  das  zum 
Guß  der  'M\<  di  ti  iiebenstidienden  Satz>rattierungea 
p'wünschti  n  l'roliestilbe  nötige  Eisen  abp'fanjren 
werden   muU.    Die  Wirkungsweise   dieser  Ein- 
gichtnng  Ist  folgende: 

Wie  schon  Ii'  t  t'  rkt.  bi  sifzt  jeder  (tfen  oben 
an  d«-r  itesciiiekütVuung  ein  elektrischea  Feru- 
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Zählwerk  mit  I)ruckkno|if  (Abbild.  5  und  hu.).  Mit 
ilii'sor  Kinrii'htiinfr  korrespondierend.  Iiat  jech-r 
Ofen  unten  in  der  (ließoroi  dasselbe  Zählwerk 
(Abbild.  7  u.  7a).  Sobald  nun  der  erxte  Satz  ein- 
{feworfen  wird,  ilrückt  der  Schmelzer  auf  den 
oberen  Knopf,  worauf  an  dem  olieren  und 
unteren  Zahler  je  die  Ziffer  1  erseheint ; 
mit  jedem  weiter  einK«'Worfenen  Satz  erscheint 
oiiein  und  unten  je  eine  um  1  höhere  Zilier. 
Von  jedem  (^fen  ist  nun  die  Füllnn;?  festfrcstellt, 
wie  solche  vorn  an  den  Oefen  laut  Abbilduntr  7 
anp-sclirielten  steht.  Erscheint  also  in  unserm 
B«i.s|)iel  an  der  zu  Ofen  1  irehöri^en  unteren 
Uhr   bezw.  Zahlwerk   die  Ziffer  4.   so  ist  der 


terer  Berücksichtitfun):  des  rmstandes,  daß  diu 
Probestfliie  der  verschiedenen  Satzfrattierunp'n 
mitten  ans  dem  (jnantum  dieser  heraus  ;re^'ossen 
werden  sollen,  ilie  Ziffern  der  Rubrik  4  obifrer 
Satztafel  bestimmt.  Heide  Zähler  haben  je 
einen  Oruckknopf  zum  Kortschalten  und  einen, 
um  die  Zahler  auf  0  zurückzustellen.  Her  auf 
dem  Setzi»oden  befindliche  Zähler  dient  nur  als 
Kontrolle,  er  soll  dem  Sclimelzer  zeifren,  ob 
sein  I »rücken  auf  den  Knopf  auch  wirklich  eine 
Fortschaltun;:  um  eine  Ziffer  veranlaUte.  Zu- 
nächst besitzt  die  OtVnanlap'  erst  einen  Satz 
solcher  Zähler;  die  Zähler  für  die  beiden  anderen 
Oefen  werden  noch  beschafft  werden.    Bis  dahin 
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Ofen  »ranz  )r«>fQllt,  erscheint  die  Ziffer  5.  so 
kommt  unten  am  Al)stich  das  erste  Ki.sen  der 
ersten  Satz;rnttienin;r.  erscheinen  die  Ziffern  (i 
und  7.  so  kommt  weiteres  Eisen  dieser  (lat- 
tierun^.  Ei-scheint  aber  in  unserm  Ib-ispiel  die 
Ziffer  K.  80  kommt  schon  Ki.sen  der  nächsten 
Oattierunjr.  Auf  (rrund  dieser  Rechnunfrsweise 
und  unt(;r  der  Voraussetzung,  daß  der  Ofen 
immer  voll  ^'ehalten  wird,  sind  die  Ziffern  der 
erstell  Rul)rik  der  unten  in  der  Gießerei  hanpen- 
den  kleinen  Satztafel  ermittelt.  IMe  Ziffern 
«ler  ersten  Rubrik  fan;,'en  also  jeweils  nicht 
mit  der  Ziffer  1,  sondern  mit  einer  um  die  ilie 
ermittelte  Füllung'  bezeichnende  Satzzahl  hiihoren 
Zitier,  in  unserm  iieispiel  also  mit  1  -}-  4  —  .«i 
"der.  wenn  der  Ofen  ausp'brannt  ist.  mit  1  -j-  h 
=     an.    Auf  K''<'K'he  Weise  werden  unter  wei- 


winl  zunächst  der  eine  vorhandene  Satz  für  alle 
drei  Oefen  benutzt.  Die  Probostäbe.  von  welchen 
tä{rlich  fünf  Stück  von  jeder  zur  Schmelze  ge- 
lan^renden  (lattieruntr  ;rc;rossen  werden,  werden 
auf  ilire  Hiefrefestifikeit,  Durchbiej^runff.  Schlap- 
festi>rk<'it  und  Härte  frepriift. 

Zum  Schluß  sei  n(»ch  die  .\rt  und  Welse 
der  EnttVrnunf;  der  Kupolofenschlacke  und  der 
im  Funkenkasten  trefanjrenen  .Asche  erwähnt. 
Wie  aus  .Vbbililun^  H  ersichtlich,  lietrt  hintiT 
den  K>i|>olöfen  ein  Schnialspnrffeleise.  auf  W(>lchem 
ein  feu<'rfest  austremauerter  Muldenki]iper  steht, 
in  diesen  läßt  man  die  Schlacke  unmittelbar  vom 
Ofen  aus  einlaufen,  um  den  Ki]iper  dann  am 
andern  Morp-n  direkt  auf  den  Schuttla^rerplatz 
zu  schieben,  wo  die  inzwischen  erkaltete  Schlacke 
durch  Ki]ipen  «Ics  Wajrens  auf  einmal  ausffeleert 
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wird,  h'iv  Zarge  iK-s  Fuiikeiit'anges.  iu  vvt;lcht-iii 
8ich  die  Asehe  sMiunelt,  wird  In  ibiilteh«r  Wdse 


i'iitl<'<rt.  Xaclitlfiii  i'in  Miililt'iiki|»iit'r  unt»>rjrt*- 
t'aliivii,  ist  nur  üer  iiit  .Ablaut'robr  belindlicti« 
Scbit^bm*  zn  riehen,  und  hierauf  der  mit  Asche 
irf'fiilltf  KiiUKT  zur  Kutlrri  iinir  iiacli  iler  Scliiitt- 
lialde  zu  fahren.  W'älirend  alle»,  was  in  die  kiipol- 
nfpn  ffpuetzt  wird,  oben  auf  dem  Setzboden  raitteM 
dir  (ilrlit\vji;rt'ii  jrt'wn^rfii  winl  utiil  «lif  (iuH- 
putzcrei  bezw.  das  VerftandmaKazin  das  Gewicht 
de«  fertitren  GiiRse«  feststellt,  wird  alle«  Obri^'«* 
aus  (Ifiii  (iiifi  kommend«  lf<it<>rial.  wie  Trirhtrr. 
.Vussrluili.  Wasiheison  iin»l  Ntitfiiitroduktc,  als 
Kenn'i.<ii  ii.  K<  rn|»latteii  usw.,  til^rlicli  auf  einer 
mit  8chmalH|iur  verselieneii  Hriieki-iiwaf^f  a>i> 
}rfWf>jrt'ii,  iK'Mir  <'s  auf  <li-ii  SrizlMultTi  j.'-clitilicii 
oder,  wie  die  Kerueiseii  usw.,  anderweitig  ver- 
wemlet  wird.  Die««  Wafre  tat  mit  einem  Karten- 
(lrurk;i]>]i;irrit  \  tTHcheii ,  in  den  scitlicli  an 
dem  um  den  Wiegebalken  gehängten  lUeehkasten 
befindliehen  Taaclien  befinden  sieh  die  Wle^r*^ 
karten,  welelie  fiir  die  verselii(il«n<n  Kt  titui- 
malcrialien  uiit  eMtri|»recheudeiu  Aufdruck  ver- 
sehen und  cur  bemeren  Unterscbeidonfr  ver» 
scliii  di  nfaildi.'  sind.  I'i-i'  li4  sond>  rs  dafür  be- 
.stiiniiitc  .\rlieiter  fiilu't  mit  meluvren  ^chnabeU 
mnndki|>)iern,  an  welchen  ihre  Tara  mgeschrieben 
ist,  tilglieli  die  anfallenden  Relourmaterialien 
aus  der  Gielicrei  und  wiegt  dieselben  auf  oben 
erwähnter  Wage,  indem  er  Rieh  der  zutreffenden 
Wiegekarten  bedient.  .Auf  diesm  druclct  er  uiir 
das  itruttogewieht  mittels  des  Druckapiisnit'»« 
nb;  das  Taragewii  lit  schreibt  er  dagegen  auf 
dir  Karte,  um  im  /\M  itf8  Wie|;cn  zu  ers{>aren. 
Xaelidein  er  noih  da.s  llatum  vermerkt  hat. 
wirft  er  jede  HO  ausgefertigte  Wiegekarte  iu 
den  neben  der  Wag*'  betindlichen  Biiefkasto». 
Diesi'r  wird  jeden  .\l>end  «rilfcrt.  und  die  (Ge- 
wichtsangaben der  so  gesammelten  Wiegekarten 
werden  zur  Schroelzbachfilhrttni;  verwendet. 


Mitieiluagen  tus 

Verwendung  von  hochprozentigem  Ferrosilizium 

im  GieQereibetrieb. 

T^aeh  den  AuslUhrangen  Ton  Onterbridgein  «The 

*  ^  Journal  of  thi?  Franklin  Indtitute" ♦  wird  dor 
Verwendung  von  hochprozontiift-tn  Ki-rroHiliziuiii  im 
tiießfreilietrieh  eine  anHHi»-htHvolie  Zukunft  eröffnet. 
Kins  der  «chwieriffsten  Prolilenie  in  di-r  («ieliereipraxis 
beatrlit  nach  Meinung  de«  .\nierikanerH  darin,  auM 
«■iiier  (^cbmeUung  im  Kupolofen  vorHchiedene  Sorten 
<iußeisen  bertustellen  mit  den  ibnn  verttcbiodenen 
Varwendnn^weelten  entsprechenden  EUgensclMftea. 
Qrolc  und  •^v«r«  StOeli«  mit  dicken  QaenelmItteB 
erfordern  oft  «In  idir  fettes  Biaen  voo  feiulcSnilgvm 
tiefflg«  nad  beotimmler  Hlrte,  kleinere  Stflcke  mit 
dünt.i  ii  '^HT-äi  htiitten  ein  weichn-  Mi  tnll  mit  f^eringerer 
Ni'iutiii^'  liHft  /-u  wi'rden.  Hader  Hiirti';;rttd  de«  tJuft- 
(>isi'iiH  iirnktiHch  L:enommou  nur  vorn  Sill/ium  alihüngi^ 
iHt.  Hl»  wiiri'  i'H  natürlich  von  irr<)Ü<'r  Heitcu(ung,  wenn 
1  in  intelligenter  Könner  bezw.  (üelicr  durch  ein  ein- 
faches Mittel  in  den  Stand  gesetzt  wflrde,  den  richtigen 
SilisiwngiehaU  dea  in  der  Pfaone  befindliehen  (iuS- 
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eisens  bemeNOB  so  ktanen,  besonder«  in  einer  Uieflerei 
wo  alle  mSi^eben  Oulstttcke  von  den  Uainttaa  bw 
Sil  den  größten  Abmessungen  hergestolll  worden.  Oer 

Siliziuinffehalt  in  solchen  OaBstflcken  Ton  weehselndvr 

Grölii'  hrli.Muikt  zwiHrlien  2'  »",i  uml  l"o.  Iiti  «II- 
gemi  iiiiii  1,1  It!  man  sich  so,  daU  zuerst  die  kiiinen 
StiH  kc.  dunn  il  «  m ilii  li,'r<illfti  und  zuletzt  die  nfhworen 
<iullti'ilf  mit  ilu  titem  (iefiijfe,  nieilri^em  Siliziumgebalt 
utui  i.Triili  riT  .N ciiTunj^  zum  Hartwerden  ^ego««en  werden. 
NVenn  man  nun  all«  HfhmelzK'ut  ein  rwiHrhen  den  Ter- 
«cbiedenen  KiHenitorteii  liegende»  Material  benutzt,  so 
kann  man  das£iscD  nachträglich  snm  UnB  fertigmachen, 
indem  man  ihm  den  geoigneten  Enaals  an  FerrooQisium 
in  der  Püsane  gibt,  was  tatsAchlicb  bis  tu  einem  flber- 
rascheadcn  Orad  der  Oenanickeit  ansgefübrt  werden 
kann.  .\uf  diene  Wein  uinl  eH  aufh  mö^lic-h,  eine 
gerin^jero  Sorte  EUcn  iii  lU'ii  <  >fen  einzusetzen.  EinHt- 
weilen  bem  lirnnkt  Hicli  nm  h  die  An«i  niiuni;  dea  Ferro- 
siliziunii«  auf  die  leichteren  (iuBteiU',  die  ein  bctionderH 
weirhe*  Eisen  verlangen.  Wenn  aber  der  l'reiu  der 
hochprozentigen  Siliziuinlegierun^^en  (50  bis  800;o>  sinkt, 
was  niebt  tn  bezweifeln  iht,  wird  das  Verfahren  überall 
Bagang  finden.  Als  Ergebnis  einer  groVen  Anaahl 
Versnete  mit  Probestiben  aus  OnBeiMB,  dem  man 
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nur  gerinffo  Mcngi'n  ÖOi'o'K*"'  FerroBilizium»  zugesetzt 
h*tt*  <U,25  bis  1  o^i),  fand  Outerbridgo  eine  durrh- 
•dlllittiiche  Zanahiiie  der  Festigkeit  von  15  »  u  und 
•in«  aocb  atwM  gröller«  Zuwüiia«  d«r  Ddinlwrkeit; 
dabei  war  dM  Hatorial  balricbtiidi  ««i«h«r  g«word«n. 
Der  ZuHRtz  voB  oder  16<)blKMn  8ill««n«iMa 

im  Kupolofen  i«t  Ostorbrldfte  nicht  nnMknnnt,  indenen 
erhält  man  dabei  nur  ein  Kerti);prodakt,  «der  atirT  i'h 
füllt  schwer,  wenn  wBhrend  Hpr  SchmelEens  dii'  Vax- 
oarniiiL'nitftzuntr  'l'  -^  Mnt'  rinl-*  l''' iiidert  werden  i»oll, 
düD  ric'htid^ea  Zeitpunkt  mm  Atiittich  zu  boHtinimcn. 
Die  KoBtcn  eines  geringen  Zusatzog  von  hochprozentigem 
FerroHiliziuni  in  der  Pfanne,  »elbat  bei  eineiii  Preise 
von  etwa  34  .';>  für  daa  Kilo  in  itDlTeriBierteiii  Zustand, 
fallen  nicht  ins  Gewicht  und  wefdan  mehr  ala  ana- 
gegliohen  durch  den  Umataad*  dal  man  ein  biUigarea 
Roheiaan  in  dM  Knpolofan  •inaatten  kann  und  u  dar 
Laga  iat,  dia  Zwammanaatiiing  daa  Bndprodnktea  un» 


bedingt  zu  Qberwui  hun,  den  Charakter  des  (iuUei«ena 
je  naoh  liedarf  zu  Andern  und  daii  F.isen  deranlbeii 
Sehnu-lzung  sn  entnehmen. 

'/m  dieten  AnafObrangen  Aattert  eich  lloldenka, 
der  wohl  allgamain  ala  AntoritCt  a«f  dem  Oabiela  daa 
OleßaralwaMoa  aaarkanat  ist.  daB  die  Wirkaag  daa 
FerratiHiiama  anf  einen  ReinigungHprozeS  inrBekzu- 
führen  «ei,  daß  die  liOgierung  die  Eigensehnft  besitze, 
ebenso  wie  da«  Fcrromaniran  gelösten  SauerfftufT  oder 
auch  andere  iui-<i  nu-  ilcni  Mi  iullbHil  /.u  binden  und 
in  die  Schlaeke  nb/utübreii.  F.iiu'  Fol^je  dieiier  ruini- 
geiuleu  Wirkung  int  dann  die  i:niUere  AilhAaiun  der 
£iiteukriHtalle,  alnu  eine  Zunahme  der  FeMtigiteit. 
Holdenke  vernprieht  Mich  noch  benHere  lieHultate,  wann 

man  die  Verancha  an  aiaam  Material  macht,  dem  man 
ätahl  ngaaetst  hat,  da  dann  dIa  Wirkung  daa  Farro- 
rillainna  infolge  dar  hiHiaratt  SehmalBtamparator  daa 
Eiaana  noeh  anaq^aeiiar  vor  aich  gabt.  L. 
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Patentanmeldungen, 

«elebe  von  dem  angegebenen  Tage  an  wlkrend 

iveier  Monate  zur  Einsichtnahme-  Für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

22.  Fel)ruHr  Kl.  In,  .M  27  4tiii.  Kiiiri<htimg 

/.um  A us^jli'iehen  der  Seil«  un;:kriiftr  von  /.«l  i  oder 
mehr  ülMTeinander  «ugeordneteu  Sielt-  oder  Kntler- 
käoten,  die,  von  gegeneinander  vernetzten  Kurbeln 
angetrieben,  im  gleichen  Sinne  lireiaen.  MaMchinen- 
bananntalt  Humboldt  ii.  Anton  \nger,  Kalk  b.  K5bu 

KL  18  a,  R  2084S.  Verfahren  snm  Brikettieran 
mnlmigar  Eiaenene  durah  ßnbnidmi  mit  oinar  Waaaar- 
gtaalOiunfc;  Zui.  s.  Pat.  IM4CS.  'noaiaaBoue^Har^ 
mann  CobR,  London;  Vertreter:  E.  TT.  Hopkina  und 
K.  OhIuk,  Pat.>Anwfilte.  Berlin  S\V.  II 

Kl.  l«c,  K  30547.  Verfahren  und  Vorriehtiinir 
/utn  llürteii  ,1111  K latzenzSbnen  auf  elektriHcheni  W  ■  l''' 
und  unter  limiutzung  einen  Luft-  oder  (innstronien  hU 
AblüHchmittel :  Zuh.  /,.  Pat,  l(;4  l.^:t.  Oeorg  KelhuT, 
Aachen,  LütticherstraUe  und  Heinrich  Stegniann, 
Mfimborg,  Fcnitzerplatz  4. 

KL  24  f,  O  21 496.  Schattelroat  mit  abweohaeind 
in  «ntgegengasatitar  Biahtong  aenkreeht  bawagtan 
Koatot&en.  Clamena  Otkra,  La^prig-Bandnlta. 

Kl.  26  8.  B  87  087.  Torfahran  nir  Gewinnnn^  von 
l<ein  liti,'(i.>4  und  dichtein  Kiikw  «um  St«uliki)hle.  Fürst- 
liche llergwerkwdirektiiin,  Scliluli  Wiililenlmr:;  i.  .S<dil. 

Kl.  :il  1>,  K  204ST.  V.rfnhren  und  \urriebtung 
zur  Heri»tellung  von  Sondformen  ilurch  l'relduft.  Her- 
mann Köchling,  Hagen  i.  W.,  .SüdstraUe  20.  , 

2«.  Februar  190«.  Kl.  T  a,  U  39  152.  Vorrichtung 
zum  Trennen  von  in  Paketen  auagewaiilen,  anein- 
ander haftenden  Blechen  unter  Benntxnng  magnetiachar 
Walzen.  Martin  BShme,  Oalaankireben. 

Kl.  7f,  Sch  2,3  isn.  WaUwerk  xur  llcrstcllang 
von  Kugellagerringen,  bei  welchem  daa  Walzgut 
/»iH<  lien  einer  Innenwalze  und  einer  .\uÜenwalze  und 
mehreren  hu  Heren  FührungHrollen  einge^tpannt  int. 
Stefiin  Si  lineider,  C'harlottenburg,  Kriihniu'*stralJe  8. 

Kl.  24  8,  J  K7ct,5.  Feuerungnanlage  für  rauchfreie 
Verbrennung  mit  Kntgaxung  de«  HrennHtoffoH  in  der 
Boitcbickungavorriehtung  und  mit  Ableitung  der  Oaae 
unter  den  Rost.  Harry  Jaaaaon,  Friadanan  bat  Berlin, 
WtaibadeneratraAo  2. 

KL  24  f,  T  10  SM.  KatteaiöatfaiiaraagmH  Lafl» 
abMchlnßplatte ;  Zua.  a.  Pat  141307.  O.  W.  Thode, 
OberhauMcn  (Khld.). 

Kl.  40«,  St  H(i2.'i.  \'ri('iiliif  n  /um  Vorwürincn 
der  Beschickung  einet«  mit  abwarirt  gerichtetem  Zuge 


arbeitenden  .'-^elinelitofenx  unter  Ausnutzung  der  Ab- 
hitze der  an  den  Schachtofen  aageachioiaanan  Hchmelz- 
«fen;  Zna.  s.  Pat  104880.  La  Bor  Wrigbt  8laT«na 
und  Bernhard  Timmemian,  Cbieago;  Vert. :  Dr.  L,  OoK- 

«eho.  Pat-Anw.,  Berlin  W  8. 

Kl.  4<)r.  H  .-3:t2f"'>  VrriHhren  zur  Bneugnag 
dichter  und  Hpannungrtfreier  Suihlblöcke  beiw.  Stahi- 
ittangen,    Itottlieb  Hammeiifahr,  Solingen-Foch«. 

1.  MArz  1906.  KL  7  b,  A  11 5A4.  Variabnn  nun 
Verbinden  einea  Kornea  ana  Eiaaa  edwr  Stahl  aHt 
einem  Uebersng  aus  anderem  MataU.   Wilhelm  von 

Almsick,  Plettenberg  i.  W, 

Kl.  7  e,  II  U  'Ji.J  Vi  rfiilireii  zur  HfrateUlBg  TOH 
Ulechw<>rkgtUeken  auH  iileuhen,  deren  QrSBe  die  der 

ein/einen  WerkaWcka  ftbenteigt  Rudelf  Ilundbauaen. 

HalenKcc. 

Kl.  10a,  W  23884.  Liegender  Kok.s<.teii  uui  (ü  - 
winnung  der  Nebenprodukte,  bei  welchem  die  mit  B<h> 
generatoren  verburaeaen  Heizwinde  in  zwei  Tonaia» 
ander  unabhlngige,  hintereinander  liegende  LXng»- 
hillften  fretedt  %\nA  und  in  jeder  HeizwandUngshalfte 

für  Kieh  mit  Zugumkihr  howie  WeeliMel  der  (iiiK- 
fQhrung  gearbeitet  ys'xrA.  Fniil  Wiii^ener.  DHlilliauNen 
a.  d.  Ruhr. 

Kl.  18a,  H  H4  7.'>2.  Hocliofenn inilfnnn.  Fritz 
Hundt,  Hirlenbacherhatte  bei  OeiKweid  i.  W. 

KL  IBa,  0  4750.  Durch  daa  FOrdergefitt  gebildater 
doppahar  OiebtraraehlnB.   Braal  Osten,  Rombaeh.  . 

KL26d,  L  20 875.  Vorrichtung  zur  Abxcheidung 
mitgerlBaencn  WasBeri«  au«  SauggeneratorgaH.  ( 'hriiitopb 
Lehning,  Uetomen,  IIolHt. 

Kl.  .'Hb,  1)  l.'>"21.  ZahnräderforniniBsebine  mit 
um  eine  auUerhalb  dcH  FormtiNehei>  ntebenile  Stiule 
drebbarcm  und  auf  und  ab  b«weglichcni  Modellbaitor. 
Derendorfer  Zahnrlderfkbrlk  H.  Geiger,  DHaiolderf* 
Derendorf. 

Kl.  31c,  8ch  21188.  FüllTorrichtung  fOr  «m« 
laufende  Oiaitiacha.  Wilhelm  dehftrmana,  DQsaeldoif  . 
Hildencratrafle  17. 

.').  .März  l'.tiu;.  Kl.  7  1).  .1  '{i'W  N.ri.ilir.  iL  und 
Vorrichtung  zur  Iler>*f<-lluiig  von  NSellrnhren  niilteU 
Ton  innen  und  außen  gegen  die  Wandung  den  zu 
wellenden  Rohre»  arbeitender  PrcUwalzen.  UustaT 
Jsnior,  EHtken  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  4»b,  t»ch  22  714.  Profileiaeuaebant  zum  Zer- 
schneiden Ten  Hoppe  l-T-,  II*  and  Ihnitehen  Prollleiaen 
mit  von  allen  «Seiten  gogen  das  ProWleinen  »ich  be- 
wegenden MeMsern.  Robert  Hchlegelmilcb  und  Aktien- 
Maschinenfabrik  «K]rffhinserhatle*  verm.  Paul  RenK, 
Ariern. 
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16.  Jabiy.  Hr.  7. 


GebrauebtaiMtercItHntaageB. 

2«.  Februar  \sm.  Kl.  7»,  Nr.  270  60».  Kohr- 
w«lsw«rk  zur  Herstellung  von  Bohren  ruh  M(>tall- 
Bkiidftnifra.    Otto  Vietze,  Mendeo,  Bei.  ArrmluT);. 

KL  t4e,  Nr.  270596.  OoMiBtorgM  •  Muffelofen 
mit  mehreren  Bbereinander  ■ngoordnotea  Maffeln. 
J.  nnUr  r,  Köln,  Majf nusHtraUt'  21. 

Kl.  ■i4i>,  Nr.  270  628.  AHi  henAbfcboidor  fQr  0«e- 
erseugor,  desm'n  inniTi-  Alilonkwaiid  hIh  Vi  riiiimfifor 
oder  Vorwärmer  dient.  (iöldiit'r-.Motorcii-(t.>K«  llHc  liaft 
m.  I).  II..  München. 

Kl.  24  f,  Nr.  270  4H'.t.  KcrtenroM  mit  Luftatmt  hluli- 
kl*pt>en.    Otto  Vcii(,  Krcnden.  Marif-nallee  1. 

KL  34f,  Nr.  240673.  HoUroateUb  mit  Liift<>inl«fi 
«■  hinteren  Etedo  und  LufUuslaS  in  der  obertlfteh« 
aaiim  verbreitefto»*  lugleieh  einen  Aerhenenek  bilden* 
dm  Kopfteile«.  Johann«!  Oekar  Schmidt,  HSneh^ 
mlde  hei  UroBpoetwitz. 

Kl.  24  f,  Nr.  270674.  Si  kimdÄrliift  zufflhrender 
llobIroHt  mit  Lufteinlalii itVn miL' -ii  an  <i<'n  liiiihTcii 
Knden  der  Ro«t«tÄbo,  LuftmiclnH»i'ii  in  licr  <M)('rHHrhe 
iler  verbri'it.Tti'ii,  iiarh  unten  off.  in'ii  Ko|ifl<-iie  und 
mit  gemeinKamem  .\HrhenkaHten  unterhalb  derHf^lben. 
Jobanne«  Onkar  Hchinidt,  .Möiirbxwalde  b.  OroBpoHtwitz. 

KL  Sin,  Nr.  2701)29.  8cbm«l«tiegol  mit  narh 
binen  gewUhtooi,  mit  Oeffinnng  vembenem  Boden 
far  Ab«ticb-Ti«f nlSfon.  Letmntber  Kisengiolerei  nnd 
Meechinenrabrik  Schotte.  Meyer  A  Co.  (».  m.  b.  H., 
Letmathe  i.  W. 

5.  MArz  1906.  Kl.  10»,  Nr.  271  059.  Vnrri.-htiini,' 
);ur  Uaitentnahme  In  i  Ki  k-i.fi'n,  mit  an  dn-*  --i' iir  rti'nr 
an^ei4chlo8t«eneni  VciitiljjchäuMc,  dcHKi-n  .Mihi  lilulikegel 
%on  unten  (»ejren  neinen  Sitz  jfepreUt  wird.  Heinrich 
Koppent,  ErfiBen  a.  d.  Kühr,  iNcnber^rHtrabe  30. 

KL  18  c,  Nr.  271030.  Tiefofenderkel  mit  Naaen 
snm  Uebergreifen  der  Schlaufen  eines  Stripperkmni. 
Daiibnrger  Ifnaddnenbnn  •  Akt.  •  Oee.  vorm.  Bechom 
ft  Koetmna,  Dnisbnrg. 

Kl.  Sl  c,  Nr.  271  2!I5.  FormaandmUchmaicbine 
mit  Ober  dem  Kinfülltri<  htt  r  «ii^'i  onliK  ti  tn  Hnftol«ieb. 
Aerxener  Maacbiiien-Fabrik  .\dul|ih  Mi  yi  r,  .Verden  i.  II. 


Deuoche  Reichspitente. 

Kl.  24  f.  Nr.  lMt»8»  vom  4.  Mira  1908. 
Oelbrieh  k  Ullmnan  in  Nottaehka«  L  V. 

Boatttab. 

Der  obere  l'i'i!  ilen  KoHtittabeH  benteht  aus  /w<  i 
durrh  einen  durchgehenden  Spalt  getrennten  .HtAlien  ti. 


die  mit  der  Tra!,'loii4B  b  durch  Arme  d  verbunden 
Mind.  Die  Verbri'iuuinexluft  kommt  so  aehr  gleich- 
niftßig  mit  dem  Itri  iiiihtoir  in  liertthrung,  indem  rie 
nicht  nur  xwiachen  di-n  einzelnen  Koitatftben,  aoadem 
aueb  durch  die  ]Iittel»|iAiti>  jedee  einxetnen  Roatatabea 
in  d«m  Bronnatoff  gelangt. 

KL  18b,  Nr.  Mlfl«,  vom  18.  Mira  1902.  Otto 
Thiel  in  Landatahl,  Rheinpfahl.  Hvdaftn  mit 
Mehreren  i»  rtraehiedetwn  HSken  aHgeordnrtm  Ab- 

»firhen. 

Vir  .\listiciic  für  Schlfti  ki-  und  Kim'ii  licj^cn  liirlit 
in  der  Uavkwaiid  den  Ofena,  Mondern  in  Ausbuch- 


tungen m  vor  diT  Hiiik^^and.  Die  Of.-nrüekwand 
iitt  vor  der  Auitbucbtun^'  durehbroehen  uiui  kann  durch 
i-iiii'  Tür  I  verHchlotMten  werden.  Wird  (liene  durch 
Morhziehen  »fröffnet.  lo  crfolgt  Hnfort  der  Auntritt  der 
Schlacke  oder  de»  Kiiten«,  wobei  die  untere  Fläche 
der  Ocffnunir  in  d^r  Ofenrückwuml   cinf  nnverflndor- 


I 


lirhe  (iren/e  fQr  ilic  iili/u-ti^rhenden  beKtimmten 
.Meniren  flilHi<it;en  MctallH  bild'-i.  üuroh  Senken  der 
Tür  t  »iril  der  Abutich  >;i'n(  hlimHcn ;  die  völlige  Ab- 
dichtung; wird  jedorh  dadurch  hergestellt,  daß  in  den 
Hohlraum,  der  nich  zwischen  den  iHiiden  (iuBplatien 
dea  TOrrahmens  befindet,  Dolomit-Teermaaa«  ein- 
gegonran  und  rnaeh  otwaa  oingevtnmpft  vrird. 

Kl.  7b,  Nr.  161607,  vom  14.  Augu«  l9oa. 
Ernoat  tiearing  in  Penahurst  und  William 
Rainforth  In  Upper  A  rmley,  Engl.  Verfahre» 
zur  ikmuilwhi§  mh  FmtrhMmm  oder  KutArokrm 
mit  tt^tpimäiyem  Hippe»  ttttd  ttfUnärit^*»  TMem 
«tu  gfu-eUte»  Kohren  <ider  THtiUen. 

Die  ateilwaudigeu  Venttärkungaripp^n  der  Bleche 
Bohr«  werden  in  iwei  Htnfen  bergoateUt  2u- 


niii  hi*!  werden  Wi  lltink'i  n  i  r/ru-rt,  liercii  Täler  ;/,un<l 
Höhen  f   ungc<Vilir    iln-  K  ni  iii  in  imi:  licsit/cn 

I  Abbildung  1 ).  Dann  werden  die  gekrümmten  Wellen- 
täler mittela  einea  iweiten  Walzenpaareii  geradege- 
bogen, was  ohne  JegUebe  Vermindenmg  der  Wand<< 
«tirke  dnreb  Steilatellen  der  Rippen  erfolgt,  deren 

Höbe  unverändert  gelannen  wird  (Abbildung  2t. 

Kl.  7b,  Nr.  IMSae,  vom  8.  Februar  190ft.  L«o 
JoUea  in  K61n  a.  Xh.  Ttrptkiim mir BtnlMmtf 
vo»  RokreerbimiKHjfmbeUeMfeH  QuenAititt»  mHtehem 

zwei  SfeianplaUeH. 

Krfindi'r  hdilÜL.'t  vor.  Htatt  der  Vi'rhindiini:  diir(  h 
bohlo  Nii'ti'  oder    iiiitti'ls  1{(>br«tfi  I  k  r',   Hie    !>  iitrrxejt!* 


nmgpb5rdolt  wurden,  ans  den  beiden  miteinander'zu 

verbindenden  Platten  n  an  gegi-niiberli«  lT'  i-  1  •  n  Stellt  n 
kurze  llalxe  h  herauMudrürken  und  dit'Hc  miteinander 

oder  unter  Zwitebeuaehjütung  von  Bohrenden  sn  ver- 

rtehweilSen. 
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BtridU  Uther  in-  mni  tmMmiUdu  FMettte. 
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¥1.  81  c,  >T.  l«r»  SiH,  vom  10.  Juni  l  '.»04.  I"  ranz 
Hatlsnok  in  K  1  ii  d  n  n  .    Unlimoii.     \'>if(ihr>ii  u>ul 
VorrichtHHji  zur  Eniihtutj  t  tnuf  dkhtfn  (ruttiti-*  mtttfh 
rinea  dfn  Mrtaihfrom  auffangenden,  ztcLtchen  Gieß- 
pfanne und  Furmboihn  eingfsekoUtten  Trichtern. 

I)(>r  Oiifi  anM 
der  Pfanne  b  in 
die  Form  «eifolgl 
unter  Zwischen- 
schaltung eine« 
AuffangtriohtorH 
c,  der  hiorhei  stet« 
in  geringer  Rnt- 
fenrang  von  der 
Oberfltcho  dei 
eingegoMenen 
Metalls  gehalten 
«ifd,  Demnfoige 
irt  der  Triditerc 
an  Drahtiieilen  d 
anfgehfingt ,  ilic 
auf  rincr  geniein- 
»anii'M  Winde  r 
liffcrttigt  Hind. 
Wibr«>nil  de»  Guues  wird  diese  dem  8teigou  de« 
Metallspiegela  «Btoprechend  gedreht  nnd  die  SeHe  d 
•nfgerollt. 

Zweck  der  Binriohtting  iet  Enielung  einer  infig- 
liehat  Mrieifkden  Bleekoberfilch*  nnd  Vermeidung 
der  BudUnneiibiMaBg  e«wi«  de«  AbwhmelMB*  von 
Bodenmclnll  dnrch  den  OnSelnhl. 

Kl.  49e,  Nr.  184885,  Tom  II.  Angnet  Idoo 
Haniel  &  Lueg  in  D  Qsso  1  d  orf-()  r  af  enbe  r  i^. 
Zw«i»6kngidige  hydraulitdie  Ftmi»e  odt  r  S'r/i-  rc. 

I)er  für  «ia«  Anlicticii 
(Ich  lii'w<':.'licln>ii  untiTcii 
VVerkaseuge»  h  erforder- 
liche Druck  wird  durch 
die  FreSwirkung  der 
Preeae  selbst  erzeugt. 

An  dem  oberen  Preß- 
kopf e  sHien  xwei  Kol- 
ben M  und  r,  welche  in 
am  festen  Ocfttell  a  der 

l'ri'HHi'  nrigeordneten 
ZyliadiTH  arliniten.  Duh 
beim  NiruliTjjrlii'ii  ilrs 
oberen  Preökopfei«  in 
diesen  Zylindern  er- 
zeugte l'reBwMfiser  wird 
durch  Leitungen  I  unter 
Kolbon  «  und  t  ge- 
leitet, die  unter  Ver- 
mittlung der  Traverne  g 
auf  das  untere  Werk- 
seng  h  wirken. 

Kl. Sic,  Nr.  165  578,  vom  «.  Mär/  loor..  K.  miim  t 
&  l>HitihorBt  in  Berlin  und  KriiHt  l'tkc  in 
Berlin.  VirfdUrcn  :unt  Aiifirngen  ro>i  vnriithm- 
lieh  au»  (ifu  oder  iMampf  enlicickdnden  Stoffen,  wie 
Kalziumkarbid,  Aetskalk  oder  dtrfl^  tatekendem 
Moilellpulrer  auf  MmieJIe. 

Ks  wird  Torgeschlagen,  Modellpulver,  wie  Aotz- 
knlk,  Knbdnmknrbid  und  dergl.,  die  Feuchtigkeit  nnf- 
nehmen  nnd  beim  EinpuWem  etaen  nnMigeaehinen 
Htaub  entwickeln,  mit  einer  indifferenten  FlOseigkeit, 
wie  Petroleum,  »nzurttbron  und  mittels  eine«  Zer- 
«tiul»en  nnf  die  Ifodello  aufzutragen. 

D.  81«,  Vr.  16681».  vom  8S.  Juli  1904.  Pnnl 
Eteh  In  Dniebnrg.    Verfahrt»  und  Kedcfarm 

tur  Iferstellung  ron  (rußblöcken. 

Erfinder  schlägt  tor,  doo  Btockformeu  in  der 
RiditaBg  ihrer  Ltagnnehee  eine  eehwnehe  Welinng  su 


geben  (Abbildung  U.  Ausgcheud  von  der  l<<'i>bachtung. 
daU  die  Luiiki  r  in  itlöcki  ii  von  größerem  (iin  rhi  hiiiit 
dtürker  Aiu  in  «olchon  von  kleinerem  Ijucrwchnitt  auf- 
treten, Terongt  er  den  Quertichnitt  durch  die  wellige 
W«nd  eo,  dnft  bdchsten«  lüeine  Lunker  swisohen  den 
Erhftbnngen  der  WellenkSpfe  de*  Bloekee  irnftretra 


küiuir  II  I  Abbild.  2).  Abbildung  3  zeigt  die  Lunken 
stelle  in  der  binherigen  Blockform.  Abgesehen  Ton 
der  geringeren  GrOBe  der  Lwiker  «»Uen  «ich  diene  beim 
Answnlxen  beeser  «Is  bei  einem  ebenen  Block  verdichten 
lassen,  weil  die  Druckwirkung  der  Walzen  sich  auf 
einf  ktriii. n  .\r  -r  'r  f'i.  Iic  (die  Wfllcnköpfei  verteilt. 

EL  lih,  Nr.  IMSBf^  vom  84.  Desember  1904. 
Dnlnbnrger  Xanehinonb*n>Akt.-'QeH.  'for- 
male Beehen  It  Keetman  in  Onlabnrg. 
IFo^ereeAfe  Bhekgange  für  Einnetzmtu^inen. 

Die  Blockznii;,'!-  t'i  liürt  vw  di  r  (irtttiiiiif.  Ix  i  wrli  licr 
>lie  .Si'blieltkraft  ii'ili;,-li>  h  durch  das  Kigenge wicht  dcH 
in  einer  ParallelogrRiinnfiibrung  gelagerten  fangen- 
armei«  zur  A\'irkiing  kommt. 

Sowohl  der  Zangcnbagel  <i  nl»  hik  Ii  il.  r  in  dem 
Zangenscbaft  gefflbrte  l)ruek»t«inpol  g  >tind  an  (ielenk- 


Nchienenpakri'M  >■  und  von  :;leicher  Länge  aufgehängt. 
.Sil'  werden  sImii  heiin  <  tt-Hnen  und  .SchlieUen  der  Zangi- 
gleichzeitig  und  in  glei<-hem  )la6e  auf  den  Block  zu- 
oder  von  ihm  weggefllhrl.  Kine  YerM-hiebuug  dcMnelben 
wie  bei  (Inn  älteren  Bauarten  wird  dadurch  verniiedeii. 

Cm  die  Zange  gHUTnet  sn  halten,  ist  eine  Klinke  i 
Torgeeebea,  die  naeh  dem  Niederlaeaen  auf  einen 
Btoek  entlastet  wird  und  dann  leleht  ausgelSet  werden 
kann.  Nach  der  Abgabe  eines  Bloekes  wird  ide  wieder 
unter  den  Sehaft  der  gewlfheten  Zange  gPNtHlt. 
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26.  iuhrg.  Nr.  7. 


I).  U.  U.  M.  Nr.  341777.  Ad.  Sdiu.  hart 
Htil).  in  1  >  ii  «  Mf  I  <i  i>  r  f,     Stillrurvichluiifi  für  ilii  Miltil- 

All  dinii  SlAiulcT  iBt  auttor  di'u  kiiaKK^'».  '^"f 
dencii  d«r  Votenattel  dM  MiMelMpfem  ruht,  nodi 


ein  l'aar  Kna^^fii  olurlialli  iK»  /upfi'nn  vorbandt-n. 
Ue^en  dicHO  li>f<;t  Mlrb  ein  I)o|)|>i'lk<Ml  n,  «Irr  iiiih  icwt-i 
miteisMider  Terbundraen  Keilen  be»tebt.  Mittels 
d*r  ÖtellwbrMibe  r  wird  der  Keil  elngpatellt  «hI  la 
•einer  Lage  gebalten. 

Oesierrelchlsche  Patente* 

Ki.  isb,  Xr.S0116.  CoriiiMi^nif  du  r^actour 
inetallu r^'i quc  in  i'ariit.  l'trfahren  g»r  Um^ 
tVQndluny  ron  Hohriari,  ,„l,r  Rohef»eK'  und  Eitett- 
«tfMlen  tn  »ckminlAonai  Hüten, 

Hittel«  ein««  Htrotnee  tou  ftbeHiititem  Waeeer- 
dampf  und  I^uft  wird  );ppulTertcr  Kalk  in  i>t-hrK^or 
Kirbtuni;  auf  die  Ohertlfirhe  deH  fiflHHif^en  Eiaeiiit  jj;e- 
lilnii'ii,   tun  iliin  ti    dii'   oxydierenden  Jlittel  be* 

wirkten  AuKüchL-iduu^jen  üu  binden. 

KI.  ISk,  Rr.  W4n  ni  «041«.  Carlo  La- 
ra argeae  in  Rom.  Verfahren  mm  HM*»  reu 
JEmmi  und  Stahl  nebut  IfenttfUum/  lims  Temenlier- 
mitt'lx. 

nie  zu  hArtelldeii  i/eiiientieri  iid'H  i  ( i^rii-tiüni«' 
wrrili'M  in  liniT  M  i-'cliii  tiLT  viiii  I  liil/kiihlt'  H"  Iii«  i'i  "ul 
nUH  tinr/.rt'ieheu  Hullern  oder  Kiniieii  am  lienteii 
Kichteiirinile  —  und  reiner  >;epulverten  KienelHiiure 
{2b  Iii«  :io  *>o)  eini^epaekt  und  unter  Luftabacblutt  ge- 
gUlht ;  dem  (tomiticb  kann  Lampenmft  sugcaeist  werden. 

Der  Zementierpraseft  »(dl  weaentlicb  Mhneller 
verlaafen,  nnd  di«  behandelten  OegenetXnde  dareb 
die  Aufnabine  von  Sili/.iuni  iielir  hart  wenlen.  Aiieh 
«ollen  Hieb  l'latten  h\»  zu  15  nun  StArke  noch  gut 
lementieren  laaHcn. 

KL  18%  Mr.  n8«L  Witkowitser  Berg, 
bau-  und  EisenliBtten'Oewe rkaehaft  in 
W  i  t  k  o  w  i  1 1.     Verfahren  gur  Britettierumg  von 

Kim  »)  r:rn. 

nii-  •<tinilif'irnn;,'eii  l'i-.(nri  vi-  «irHiii  mit  lioeb 
eisenhaltig;!-!!,  kii  Ki  lsiiincnnhi'n  Motl'ull,  »ie  S<-liweiH-, 
l'uddel-,  M«rtinfriN<  lir<rlilacken.  w  elelio  vorher,  eventuell 
unter  Zusatz  geringer  Kalknien^'en,  durch  Kinwirkiing 
von  gespanntem  WaMHerdampf  nufj;eMi-lilohHen  wurden, 
innig  gemiacbt.  Dann  wenlen  ZicKel  daraus  geformt 
and  dieae  nocfamalt  der  Einwirkung  Ton  eeapanntem 
Vawerdampf  anageeetxl.  Hieidnrcb  wird  in  der 
Masse  eine  E{s«n-Kie«i>lajlDre-Vorbinduni;  :;el>ildet, 
welebe  bindende  Ki>;en!ifbaft  liehit/l.  Oir  HrikettH 
aind  nach  dem  Herau»nebiiieu  auit  dem  liärtekeH»el 
•»fort  gebrancharertig. 

Französische  Patente. 

Rr.  «4tait  nebat  1.  Znmti  Nr.  448S.  Soci^t« 
1-'.  »rimanlt,  Le  Sonfneb«  et  Felix.  Ver- 
fahren, fSeMilnetuff  zu  eniwänerti. 

I»ie  (iehlSrieluft  » ird  nnt  einer  I.ö.iun;,'  von  Kalziunr- 
ihlorid,  deren  TemperRtiir  auf  — 1"J"  f.  <;elialten  wird, 
in  inniire  Herührnnt;  ;.'<  hi m  Iii.  <ri  iiiMlr  drrn  /uHnt/. 
Nr.  4433  wird  die  Kal/.iunicbloridlüttuiiK  au»  einem 


oberen  llehftlter  mit  diirchlocbtem  Itodeii  durch  den 
Strom  der  (ieblilxeluft  fallen  c'laH-eii.  F.ln  Sytttem 
von  Kübirobren,  die  in  demHcilifii  tUuim-  eini:'  liMut 
Kind,  kühlen  hierbei  die  Luft  und  die  kalziuinloHun^ 
Ntark  ab.  Lt-lztere  naiiiiuelt  Hieb  auf  dem  Koden  de« 
KaunieM  an  uml  wird  kontinuierlieb  dem  oheren  Be- 
liälti  r  dur«  h  eine  I'umjie  w  ieder  aiupefOhrt.  NViilirend 
dieses  Kreislaufs  wird  die  C'bloridlöenng  durch  £r> 
liitsen  so  weit  entwlasert,  daft  rie  wieder  stark  eni- 
wlsaemd  wirken  kann. 

Britisclie  Patente. 

Nr.2ii218  a.  d.  1904.  Jame»  Oavlef  in  New 
York.   HehamUnng  ron  brenHÖnren  öaeet. 

Oiebtgu«,  OemrstOfgnM,  Koktobngase  usw. 
■ollen  daanreh  hoehwertlger  geomobk  wmden,  d«6 

ihnen  ihr  oft  xieralich  l>etrlebtiicber  PeuehtlKikettii- 

iri'liftlt  vor  ihrer  Vcrwendunj;  entzogen  wird.  Ilierfßr 
werden  die  gleichen  Apparate  vorgeacbla|;en,  die  Er- 
flnder  mm  Tfoekoen  de«  tiebÜMwiadw  banntib 

Rr.  llttt     d.  1904.  BoboH  Abbnit,  Hn4- 

field.  Verfahren  zum  Härten  nnd  SUhemaaien  ron 
Chrom-f  Nici-rl-,  Stuhl-,  hm/tfjf'i.'l'  r.  r..,i  l',u<:n-f)lntt>  II. 

Die  zu  behandelnden  WerlNSlurke,  denuu  zweek- 
mBBitr  t'in  (iehalt  von  O.'l.'t  bii«  (1,4  KoblenMt^ilT. 

0.  2.''>",i  .Mauican,  1,H0„  Chrom  und  Nickel  j^'e- 

1, '<  lii  ii  wird,  werden  /umii  hst  i;leirhmÄBiK  auf  9.'>0  bis 
Iloo"  C.  erhitzt  und  dann  ab^eküblt,  vorzugsweise  an 
der  Luft.  Dann  werden  xie  wieder  bis  zu  einer 
Temperatnr  von  700  bia  720**  C.  erbitst  nnd  langaam 
abklllilen  gelaaeen,  em  besten  in  dem  Ofen  lelbet. 
Es  foi|^  sodann  eine  dritt«  Rrhitzung,  glcicbfalla  auf 
700  bia  720»<'.,  aus  der  man  lanpiam  bin  auf  840 
bla  <ir)'>"  ('.  ahknlileii  lallt  und  dann  sr-hnc  ll  kOlilt. 
Schlieölieh  wird  noch  «iif  •■ik»  Idri  Hin "  ( '.  erhit/t  und 
liieraiif  Mchnell  irekühh.  I>ii'  er-^te  W  iedi  ri  rii  r/ni  L: 
auf  lOti  liiM  T'JO  '  C.  kann  ttbrij^en«  auch  uuterldeibva. 

Nr.  1090ä  a.  d.  VHH.  Alnininium-lndustrie* 

.\  k  t  i   r>  ;r  I'  -  >'  II « <-  h  n  I'  t  in  N   u  ha  uaen,  Scbweia. 

Vfl'l'lfir'n,    f'l  II  f^tt.^i  II    -it   tll  ^tij  1/lt  11-l'l'H . 

l'tin  Ii  \  rrhuclie  iwt  feütjfeMtellt  worden,  daß  daa 
im  l'liilii'isen  enthaltene  Kisenoxydiil  Itei  hoben  Teni- 
jii  ra-iiirn  Hehr  bextHndif^  iat,  ho  daU  ea  beiHpielaweiae 
nt'bun  betricbtlichen  Menden  an  KohlenKtofT  noch  l>p> 
Hieben  kann,  daB  aber  seine  lieatAndigkeit  bei  tieferen 
Tempenataren  so  weit  abnimmt,  daS  ea  eoiilielUich  in 
aeine  Beetandteile  Eerfillt,  sieb  jedoeb  bei  steigender 
Temperatur  vom  neuen  zu  bilden  bi't;innt. 

E«  wird  deahalb  vorpeaeblaffen,  da«  nach  irijeuil 
einem  \  >  i  (iiliren  herireHlellte  Klulleiaen  entwi  der  in 
drr-.  11.11  Ki  iiernnir  i'<ler  in  einer  andern  !•  riierunc 
II  i.  ■!  II.— .■ilii;iiii;;  lU  r  v>irlinnd<'nen  Si  lilarki'  mit  l.idim, 
.'-'and  odrr  iIi  i!.'!.  zu  bedecken  und  dann  bia  faat  zum 
Kratarreii  uUkiihlen  n  laaiien.  Daa  Eiaenoxydul 
aeheidct  aicb  dann  von  dem  Eisen  and  gebt  in  die 
■Schlacke,  aus  der  es  dareb  Znaatt  Ton  Kohle,  Kalainm- 
kairbid  «der  denieieb«n  rednsiert  werden  kmu.  Dns 
Eiaenbad  wird  dann  wieder  erbitit  nnd  in  Slilicber 

Weine  fertipjfemaihf. 

Nr.  i04SH  vom  Jahre  19U4.  Jofan  Watt  Duncan 
in  Kirmingb»m.  BeeeemerrerflUtren. 

Erfinder  «ehligt  vor,  der  Oeldiselnft  eine  be- 
stimmte Menge  Sauerstoff  razafBgen,  am  den  Priselt- 

prozeB  eiieriiiseber  zu  ir'  Ntiilten  und  die  Frenidköri>er 
volUtündi^er  als  auuat  aua  dem  Eisen  zu  entfernen. 

Rr.  194U  n.d.  1904.  Carl  Reinke  in  Bre- 
delar, Westfalen.     Vei^ahren  mm  Binhinden 

iHtn  Ütauherzen. 

Hie    l!r/.i'    »erden     iiil    <  iiier    Mi-<c'liu!ur    \.  rs.  t/t, 
wrlili.-  aUM  i'iiiem  n-iii.  ii  kulili-iihiiiircreichci.  Kalk-tnii 
+  I    il.  I und  i-inrr  j;i'riiii,'en  .M cnife /enient  1 1 'l'ei 1 1  lic-'..lu. 
l)ie  .Masae  wird  dann  unter  hohem  Druck  brikettiert. 
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Berieht  Uber  tu-  unä  auttänäiseke  Pattntt. 


Stahl  and  EImd.  41» 


Hr.M8lia.d.l9U4.  Walter  George  Croath- 
«•it*  im  LecdB,  Orarachafl  York,   tfenafttuttg  eoH 

Erfinder  will  (jefuiuli  ii  hniteti,  datt  7.u»nv/.  von 
AIuniiniuMi  zum  (iiilii  i^cii,  fii«'Ni-ni  in  der  l'fann<!  in 
UerneinHi-liaft  riui  stnlil^-iiitni'ii  /uiriHft/t,  ilii'  ihirauM 
^eposHeiUfii  KuHttttiilie  wo»eiitlii-li  haltlmrcr  mni'ht,  »if 
Motlpti  ntekt  m  8rhn«U  rarbreiiiioii  nd  ScUbpIimi 
Motseo.  ' 

AmerilMaische  Patente. 

Mr.miSS.  R.  H.  Htcven»  In  Muntiall,  U«. 
KipprotviehtuHff  für  fließ,  mh«!  StUadetiitraifii. 

Die  (iicUpfannf  <>  Im!  auf  dt'ni  Vi'a;;cn  auf  /apffii 
;;*!|at;)<rt,  auf  dii-M<'  «lud  /ahnriidi-r  h  auftfi-kcilt,  die 
iM'im  Kippiri  ^iili  Hilf  /.aliii-tiini.Tt»  aliwiilzi'n.  An 
ciniMii  der  boidi-n  Za|ifcn  Ix-Hndot  Kich  fin  (ilcitHtück. 

Am»  duri'li  i-in<-u 
/.rn  Itclii'liitc  iiiit  dfiii 
»iiif   diT    Füäirunsr  r 
und  di-r  (ilvitliatiii  </ 

KvfObrli'n  Qurr- 
biuipt  <  d»  KolbeiM*  f 
oAn  mW  Avm  auf 
d<T  lilritlialin  h  Kicli 
ln'Wf(;i>iidi'n  Zylin- 
der y  fi  k 
wcrtlcn  kann.  Ihin  h 
di<-  IIi-l)fl  /  und  »1 
und  dii-  '/.BL\tU'\\  II 
wird  entweder  da» 
(^u«rliuu|it  r  (Hier  der 
üjrlliider  p  «uf  dem  Wagfurafamen  frutfct'halteii.  Dm 
(toetinfre  •  CAr  die  B«vegnn|r  dvr  Hebel  t  nnd  m 
kamt  ton  Jedrr  Sötte  Rar  eo  betätlift  werden,  daB  die 
t'fanne  naeh  der  andern  Seile,  vom  Arbeiter  wejr, 
kippt.  Die  Arretierunir  der  Kippvorriehtuns;  irexehielit 
dun  li  z«i  i  ili  II  Zrt|ifi  ii  II  ii\iu\\<  \ir  /.ii|>ri'M.  liii'  (liin  li 
KinrQekeu  Jen  (ieettänjfen  o  auf  einer  Seite  auHp-rüekt 
«erden. 

Nr.  7r>»;M7.  CharleH  Sehoix  in  8baron,  Pa. 

Koihfnuit  für  M'fihirfrt-r. 

]h  r  für  Ii-i>  hiv  lili  ehe,  Handeixeu  umw.  fredaelile 
Hollgang  lM>i«teht  auM  einur  liiuut»  «,  luitcr  der  UoUeii  b 
MO  fpiogiDrt  «Ind,  daB  ai«  teilweiao  dnrcb  ontaproebendo 


AuHHparuntfen  de»  Riniii  iit<oi|eni»  in  die  Hinnen  liirn  in- 
raffen.  Jede  der  Rolli  ii  wird  för  «ieh  «i|i,»i  t rii  lii  n 
und  TAMir  ili]i'<  Ii  rilirii  ilirrkl  .Ulf  i\>t  lixll'  iuirhii' 
Hit/enden  Molor,  lieKteiiend  au»  einem  Flügelrad  oder 
dergleirlien,  welehe»  duri-h  die  auH  der  I^eitnnir«/  mit 
FreBlufi,  FreUwawer  Teniobenen  nOeen  c  «nKctrieben 
wird. 

Xr.  T'JMKVt.  A.  V..  M  11  II  r  h  !•  I«  t  er  in  Xewliurgh, 
N.  J.     V^i'm  hluß  At  r  .{/'••tir  /i'ifJ'iiHnt/  roii  Srhrnrlsilfen. 

Der  Vorlierd  a  Ai->  S,  luni  l/.ifni»  h  int  auf  einem 
auf  Schifiirn  laufenden  Wai;en  r  »relagi'rt  und  »teht 
mit  ibtii  (iiiri  h  den  Kanal  d  in  Verbindung,  l'm  den 
Vorberd  mit  dem  geeobmolaenen  Metall  wegfabren  an 
kSbBen,  Ist  In  dw  Verb]ndang|Mtiiek  eme  VerechlaB' 
vorriobtnng  eibgeacbaltet.  DieHo  befltelit  aus  zwei 
truHeiHernitn  Rahmen  f  nnd  f,  die  jeder  wieder  auH 
zwoi  in  der  Figur  hinteriiiiiiii<l-T  li.i:eiuliii  Stui  k'  ii 
<4irb  zuHanunenHet/cn.  Die  l>i'iil.-ii  vnnli  r.  ii  Ti-ili'  ftiiul 
mit  Formiiiiihoc  •l'-rartig  auh^r'  liil't,  ilail  •in  Kjiiml 
freibleilit;  die  beiden  hinteren  »ind  ganz  geitehluttMen. 
Die  Rahmen  »init  mit  Flan»ehcn  g  TorNehen,  die  in 
veraehiedenen  tftellangen  gegeneinander  and  gegen 


den  Mchmel/ofen  und  den  Vorbord  Tefaebranbt  worden 
kSnnon.  Die  initiieren  Flanaehon  tragen  auf  der 
Cnteraeite  Stege  h,  die  auf  Rollen  I  Mieh  atDtsen,  um 

die  Veri«^blulivorriehtung  beweglicb  xu  maeben.  In 
der  Figur  »ind  die  Vorderteile  /UHamm*>nge»eliraubt, 
KO  liiili  (In--  Mrtall  au»  dem  Si^hnvlzofi  ii  m  den  Vor- 
berd flieUen  kann.    I<t(  dieiter  gefüllt,  »o  werden  die 


HuBer<>n  Schrauben  <le»  VemehluitHtflckeB  gelSat  «nd 
dieNe»   auf  den    Hollen    vortfe»<-boben,   W»  die  ter- 

M  lilDs-rni'ii  r<'il>-  vnr  'li-ii  <  ii'Unii n:;'-ii  des  Kanal» 
^tfliiMi.  I>(ii-iiiif'  «i-rileii  dii' «uiirrrij  Sclirrtiiben  wieder 
lir(<  «ti;,'(  (Hill  ilii'  mittleren  gelii»t,  iluli  In  im  Weg- 
fahren de»  Vürberde»  die  eine  Hälfte  f  dv»  Vorachluli- 
»ta<  koH  an  dieaem,  die  andore  e  am  SebmobofoB 

Turbleibt. 

Kr.  IHAVOit,  J.  Ueuleanx  in  Wilkina- 
bttrg,  Pa.  AnnfOrmafm  mit  ttmatterbradteium  St» 
trifte. 

Da  In  Anwlrmafen  die  EiBenhlOckie  an  den 
sti  llr  ii.  wo  »ie  auf  wanMergiskablton  Rataren  anfliegen, 

11  l'i,'<  kühlt  werdi'u,  werden  »ie  ror  dffm  Vorlaaii*n  de« 
«M'i  ri»  auf  lii  Hondere  Herde  xum  pli  irhniiilW^'.  ii  l'tin  li- 
vMiriiH  ii  i^i  braebt.  Naeh  vorliepiml'-r  r.iliiulutig  kom- 
II1I  II  iIh-  kalten  Stelli  n  il.  r  lil.n  kc  auf  tb-m  Herd  in 
direkte  Ui'rQbrung  mit  den  heißen  ttanen.  Die  Hlörke  a 
Werden  in  bekannter  Weine  durch  eine  hydraulinche 
Frcaee^  in  den  Ofen  eingexeboben  und  wandern,  auf 
waeaergeMblten  RObren  r  ruhend,  dem  Zug  der  Ver- 
brennnngegnee  entgegen  durch  den  Ofen,  liii  Ver- 
brennangeraum  sind  dl*  R5bren  abwirt*  gebogen,  ao 
daB  die  BMeke  der  Tür  if  zngleiten.   An  der  Biegnngif 


»teile  gelang«  )!  >\ir  Ulli«  ke  auf  den  Herd,  der  au» 
einer  Ueihe  in  di  r  Uii  htung  der  LüngxaehHe  dos  Ofen« 
lii'gender  Hbiek«»  f  au»  Metall  oder  einem  unverbreun* 
liehen  Material  be»tebt.  Die  ZwiKebenräunie  »ind  »o 
angeordnet,  dall  namentlirh  die  kühlen  ätollen  der 
KiHcnblScke  von  den  Heizgawen  uioNpält  werden.  Die 
Herdplatten  e  «Ind  auf  einer  metallenen,  mittel»  eine« 
RShreneysteme  waaaergekfihlten  BaaiH  f  gelagert  nnd 
umgreifen  die»e  bakenfiirmig.  Si<>  ruhi-n  auf  die»e 
Wi'itie,  ohne  be»oiider»  befewtiirt  zu  »ein.  »ieber  und 
kr>iili'-ii  III  ■■iiiriK  lintiT  \N  •'i-.v  riii/1-lri  «II-*  tli  III  Herde 
lii'r(UiiirriiiiiiiMii-n  uiiil  (lurrli  luul'Mr  i  i-rt/.t  »erden. 
|)ii-  I  Icirmui;,'  1/  htalti  t,  ilii'  Ki-nTilil^n  ki  al»  aueb  die 
Ili'rii|>lattt»n  »eittieb  «li»  dem  Ofeu  berauiutunebmen. 
Die  Feuerga»e  ziehen  »owoltl  Uber  ali  aneb  dnrrh  die 
üelfnnng  k  aater  dem  Uerd  weg. 
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1.  Apra  ItM. 


Stahl  und 


4SI 


Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen- 


tendsteii  Hii«oul>ahn^c8(>n»chafti>ti  ii«r  Vereintglea 
Staatou,  KaJiadiut  und  Moxikun  i>uUpruD);cuea 

Aftii«tai«r«ri«hrlfteB  fir  SUhlMUenmi. 

Nach  ilun  F.rmittluriL'i'ii  «lii'srs  A uhm  Ihihi-i  i«  »onl«n 
in  Atnt'rika  90  «o  Hi-bieneiiHtahl  nach  dem  BoHBi'iner- 
ond  10  o«  nach  di*m  basuchen  MartinTorfabren  hvr- 
^cHtollt,  wfthrcnd  auf  dem  »uropftigchon  Koutiucnt 
beinabi'  nur  ThoinaK«tchi«Beii  tnr  Vervrendung  kommen 
■od  in  EnclMid  mit  Jkmttim»  «Im«  Werkm  «U»  ia 
d«n  Hnd«l  gebnebtoB  SeUenea  der  mareii  BetMmer- 
birnc  entHtamnien,  eine  Vnlgc  den  Charakter«  drr 
Fii»enerxp  der  einzelnen  LÄnder.  Uvr  AuMi>rhub  int 
der  Anxicht,  dsli  Uci  iii«'ilri>,'i  r>'m  l'linH|ihor-  uml  hnluTti 
Kobleostolf^ehnlt  lirauc^bbarttre««  .Sebieuenniali'riHl  M<  h 
erzi'ugi-n  Uhho,  als  wenn  durcb  boheii  (iihutt  au 
erstercni  Element  der  Koblenatoff  emiodrif^t  werden 
muU.  Bei  den  alten  ScMwUlV  von  leichterem  l'roftl 
war  die  ehumiech«  ZQaunmenMtxnng  nicht  «o  wicbti« 
wie  bei  den  seliwerereBt  durch  da«  mehr  Arbett 
•rCMfdenidc  HwmttrwmtaMi  dea  Stebl«  zu  den  kUbwn 
Pvofllett  •ebllellleb  d«r  Stehl  kUter  geworden  war 
und  80  ein  feinkSrniirero«  nntl  /aliiTc«  Material  er- 
zielt wurde.  l>n<lijn-h  lalit  e»  äivh  teiiwciho  iTklArcii, 
weshalb  »o  \\v\r  d  nltcn  Achienon  trotz  ,i:r  ,:  I- 
mtßiger  chenuHilior  Zuaammon»etzun|;  gute  |i)iy.><i- 
kuliHche  Ergebniitac  aufwic«en.  Alle«  in  allem  be- 
trachtet ixt  OH  daher  mtaam,  Vomchrirton,  die  «ich 
auf  die  llcratellunf  UmI  Abnabmel>e»ichtigung  der 
Scbienmi  eretr»cken,  MunM-beiten.  Ke  wirken  jedocb 
di«  TendiiadenMi  En»  de«  Handeln  Underad  auf  Be- 
aÜiannagna,  die  in  chemischar  Bariahaaif  idaal  sein 
aoOen,  irthrend  der  physikaliBchen  PHlftini?  Tmi  Stahl 
durch  lieBtehi'inIc  Wi-rki'  um!  I  11  Vi-rfahrcn 
Schranken  genetzt  wrnlcti.  Diu  F.rkciintiii«  der  Oe- 
falir  für  Meniichenli'l>>-ti  1«  !  ilctn  ci  genwArtig  Qhlichen 
Prüfung)« verfahren  macht  e»  zur  i'tiicht  de«  Ingenieur», 
darauf  zu  dringen,  daB  eine  Aenderang  eintritt,  Helbst 
wenn  dem  Verbraucher  dadurch  gröbere  Unkoaten 
erwacbHcn  oder  der  Fabrikant  geringeren  Verdienst 
eiaiiehen  kann.  Ana  dieaem- Onmde  warde  daa  AIh 
•ehaeidan  der  Bobadiienan  in  die  Baatiauattafen  eia- 
gefttgt,  da  ea  wohl  bekannt  int,  daß  eine  der  hlufigat4>n 
üraachen  für  ^cbienenbrQche  vom  Lunkern  herrührt. 
fTt  lialicn  «icli  rtolilic  intuTc  Fflilt-r  iTwt  licrauiigeMtellt, 
niitlidcni  (Iii-  Schicni-n  cli'iii  Verkwbr  übcrt^flicn  wari-n, 
und  ixt  iiUtt  iii(ii;!ii>hf tr  Sori^fnlt  bei  der  Fal  n k  1,: !■  11 
vuu  grübtor  Wichtigkeit.  Bei  8cbieneu  «iii«  deiu 
Itaaiacbcn  Martinofen,  deren  Verwendung  sich  aller- 
dings nur  aber  wenige  Jahre  erstreckt,  ^iind  die  Prü- 
fungüvrgebniHitc  alM  beHHer  zu  lit'zcii-ljniMi  aU  bei 
BaaNnemcsliieaen.  Einen  aohlagendea  Jtoweia  für  die 
Uaberlegettheit  dar  eretaren  llafarleB  TaiwiahaaeliieBea 
mit  «ehr  hohem  Kohleuloflgehalt  anf  den  Idaiea  der 
PennuylTania  Kailroad.  Der  Charakter  der  fOr  dte 
Dri  kuii;,'  (l>'H  Üi'iinrrH  in  Ziikiiiiri  liiluptsächlicli  in  1)>'- 
traebt  kuiiiiiK'iulcii  stuorikani-'t'hi'ii  Erze  i«it.  soweit  bin 
jetzt  bekannt,  iIiTarti^'.  ilall  man  sn  die  Hrrr<tL>llaag 
baMixcben  ScbienenmateriaU  wird  denken  iiitiiuten. 

Nachatehend  «ind  die  Voracfalig»  des  Sonderana» 
Hcbuiweii  in  ihren  !Taiipti«(lgen  wiederL'CL't'ln'ii : 

Voracbriflen  fBr  BoMener^tataUciiletieu. 

Heratallang:  Die  BlO«ke  dod  in  aenkreebtar 

Lage  in  den  Durcbweichungugruben  bis  zum  Walzen 
aufzubewahren  bezw.  bis  der  Stahl  im  inneren  ge- 
nflgend  erstarrt  i^t.  Fi  lilcrlmfte  Blöcke  sind  uli«zu- 
»cheiden.  Von  dorn  «11»  i|i>ni  Kopfstück  den  Hlu(  ki-i« 
«1aiiir)iundi'ii  Kiidc  der  Kohnrliii'ue  soll  bti  iiihmii 
*  Nach  .The  Iron  A^fu",  1.  Febr.  19Uti, ».  AUjiU.     Querachnitt  der  Kohschione  von  raad  200  ;<  200  uuu 


Sfidwestdeutsch- 
.  Lttxefnbargis€he  Eisenhfitte. 

Die  am  18.  Mir/  in  Mi  tz  iiiit.T  Vorsitz 
von  Generaldirektor  Max  Meier-üifTor- 
dtngea  atattgehabte  Hauptversammlung 
war  Ton  Aber  LV)  Mitgliedern  beencht; 
an  (iftfltcn  nahmenteil:  Oberregianniga- 
rat  Or.  Fraadeafeld  ia  Tartratniig 
dea  Banrkapriaidanten,  dar  Pnlixaiprlai» 
dent  sowie  der  BOrgermeister  der  Stadt 
Metz  Justizrat  StrSver.  Der  Vor- 
sitzende begrüßte  die  Versammlung  und 
teilte  einipe  kurse  irPMchÄftliche  Angaben 
mit,  aui*  di'iit'u  tiervor^uhiUi'u  Ist,  dalt 
die  Entwicklung  der  Eisenhütte  in  sehr 
erfreulichem  Tartachreiten  begrifTen  ist 
und  diese  gogenwirtig  schon  über  2&0 
ICtgUeder  z&blt  ProfeMor  Oeann- 
C3»«itk«l  Unit  daan  Vortrag  Ober  die 
KenatraktloB  dar  Haahof enproflle  and 
ihr«  grundlegenden  Werte,  Oberingenieur 
(ierkratb  über  Antriebsarten  von  Walzen- 
straßen,  nämlich  duri-li  Dniiipr-  odi  r  (iaHinaschinen, 
oder  elektrische  Motoren.  Beiden  Vurtnii;''!!  folgton 
lebhafte  Besprechungen,  an  dctini  lirrviirra^^cndoti- 
Vertreter  der  genannten  drei  Kichtuageu  teilnahmen. 
Wir  behalten  uns  vor,  die  Vorträge  demalebst  abzu- 
drucken  und  anefa  aaf  die  Beaprechnagaa  eingebend 
luraeknikomnian. 

Daa  aidi  aa  die  VeraammlnBg  aaiebliaBaada  ga- 
meinaame  Featnahl  fand  in  dem  nenen  lebUnen  Pea^ 
«aal  den  ITntcls  TeriiiiniiH  »tatt.  (ioueraldirektor 
M  e  i  L>  r  t'riunerto  in  dem  Trinksprucb,  den  er  auf 
den  Kaiser  ausbrachte,  an  die  heiBen  Rümpfe,  die 
vor  mehr  als  .H5  Jahren  um  Metz  entbrannten,  und 
UL'daehte  deren  Notwendigkeit,  um  die  deutsche  Ein- 
heit zu  erzielen.  Daim  wiea  er  auf  die  starke  Ent- 
wicklung hin,  die  Bargban  and  Lisenindnatria  garada 
in  Lotbriagan  nater  dam  naaaa  Bagimant  ganaaimaa 
baboB,  aad  friarte  onaaiao  KtSuf  ab  den  Priadasa* 
kaiaer  unter  der  labbaftaB  Zuatimmung  der  Versamm- 
lung. Ooneraldirektor  Po  we  rg-Kneuttingcn  be- 
u'rüßti-  dir  Khren^'äHt«-.  wälireiid  Olii'rri'gii.Tuii;,'hrat 
Dr.  !■' r (■  u  il  n  f  t'  Id  naituMiH  der  von  ibtii  vertn-tmoii 
Regierung  liRnktc  und  dabei  auf  die  ;^uten  ne/iehuiii,'eu 
zwischen  der  Industrie  und  der  von  ihm  vertri-teiieti 
Behörde  hinwies  und  BflrgormeiHter  Struver  in 
hnmorroller  Kede  die  beiden  Vortragenden  Osann 
aad  Qarkrath,  denen  die  Hauptarbeit  des  Tages 
obgaUjgaB  habe,  faiarta.  Der  GaMkAftaflUirar  daa 
Hanpivaretna,  Dr.  tag.  BehrSdtar,  brachte  daa 
Schlußtrinkspruch  aus,  der  dar  Btadt  Kate  and  dam 
lothringischen  Lande  galt. 

Mit  hoher  BelriediLruti::  vermag  die  Kim<nbfltte 
auf  den  anregenden  Verlauf  der  Versammlung  zurück- 
suUicken. 


American  Society  of  Civil  Hngineers.* 

Auf  dem  jährlichen  Meeting  der  American  So- 
ciety of  <^'ivil  F.ngineers  am  Ii.  \n*  l'.K  Janusr  IWG 
an  New  York  aberreidite  der  tkmderanaachult  ffir 
StaUadtfenen^  eine  Uatorabtailnng  der  amarikaaiaehan 

Kommission  zur  Festsetzung  einheitlicher  Abnabme- 
bestimniUDgen,  die  dem  /usamnieu^^ehen  der  bedeu- 
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42S  Stahl  and  Jäatn. 


Beriekl«  M«r  Venmtmmlnmge»  «w  Faehfrrtimem. 


26.  JAhrg.  Nr.  7. 


mindoMtfiiR  1  ni  «hfri'HrhnittiMi  w«-nl<ii,  nriii;;i'nf«lln 
mehr,  bin  d«>r  Stuhl  tlirht  «»rm-hrini.  W<  nii  iliin-h  dif 
Anwpiiduni;  ir>;cii<lw<'lrhi<ti  Verfahrens  In  Luiikor- 
hilduiifc  verhindert  wird,  können  dicHi'  üt-HtiiriiniitiLren 
ah^enndert  werden.  Die  Anzahl  der  Stielif  iiiid  die 
tioBchirindi^keit  ixt  ho  zu  regeln,  iIaB  nai-h  li'-iii  Fi  rtii;- 
ctich  die  Temiterntur  der  Srhiene  nur  <-iji<'  iM  -tiinnit.' 
UblgaBchwindaoK  an  den  Wmrauigßn  norh  lulittt,  bei 
«imr  SS  F*6  Schien«  (10  m)  vom  100  Phndprolil 
168,5  mm  and  j«  1,6  mm  weniffpr  fDr  je  fflnf  Pfnnd 
Abnahme  d<>4*  Profil«.  Diean  Bof<timmun;;<'n  mOiMon 
um  (t,2S  mm  für  jfclrh  l'rofil  iiai  h  iIit  /i'it  viTrinir>Tt 
werden,  <li>'  von  ili  iii  l'iiiikt  an  vi  rstn  icht.  wo  die 
Schiene  narh  il<-m  FiTii;,'Htir|i  dn'  Wnl/'-n  verläßt,  l)iit 
Hie  zur  Siiee  i;cliint;l-  Kein  kilnxlIirlicK  Mittel  «oll 
aufgewendet  werden  dürfen,  um  don  Stahl  alizukQhlen, 
nachdem  die  Schiene  die  WaU«n  verlMMin  hat,  noch 
mU  nie  swe<  kH  Krniedrifcaog  dw  Temperstnr  m  der 
81g»  snfgehnlten  werden. 

Chemieehe  ZuenrnweBeetgung.  ttehienea 
von  den  narhatehenden  OlewichteB  für  1  m  Mil»n  eich 
|n  folgenden  (Irouzen  halten : 

kit  kif  kf 

84,7—89,2  8»,7— 44,1  44,6—49,0 
%               1(  « 

0,60    o.Cd  i).r>:i    0,HH  0,55  0,(>5 

oji-H.!         ü.OKf)  o.osr, 

0,20  0,20  0,20 

0,075  0,075  0,075 

0,70—1,00    0,80—1,06  0,80—1,06 


Ki>lilciiHtoff    .  , 

.'  I  nicht 
Silizium    / ,,, 

Schwefel  j 

Mutgaa     .  .  . 


5,.'i  in 
ti,  I  m 
Ii, 7  m 


S  c  h  1  a  tf  (►  r  o  1>  ■  /.ii  der  Schl*:;|>r«l)e  int  von 
jeder  Charge  ein  SdiieiienHtilck  zwinchen  1,22  und 
l,8:-{  III  LSn^^e  zu  verwenden,  daK  nuM  dem  oheren 
Teil  den  Klockex  Htammt.  Hie  Schienen  werden  mit 
dem  Kopf  nach  oben  auf  0,91  m  von  einander  ent- 
fernte, feete  Unterlagen  gesetsl.  Die  ScUagprOftuiga- 
niMeliiae  aoH  «inen  Biren  Tan  800  kg  Oewieht  m- 
•iteen.  Der  Darrhmcaaer  dpr  Aufachlagflichr  dnanelben 
darf  nicht  mehr  ala  255  mm  lM>tra(fen.  Der  minilei<tena 
9(.KM)  k»;  Hchwi^ri'  Amimli  iinil  die  Aiiflnui-r  mÜHHen 
entweder  au»  einem  .Siütk  nein,  «nler  «her  mOuMcn 
letztere  fe»t  ;n  ili m  erittcren  anKolirnchi  nein.  I>ie 
veracbiedeneu  i'rolilü  werden  durch  einen  freifallon- 
den  Blhrm  ana  fotgandan  HOhan  gaprlUI: 

Schienen  im  Gewicht  von  84,7—99,2  kir 
,  89,7-44,1  kir 
.  44,6-4i*.»; 

Bricht  eine  Schiene  liei  diceer  Probe,  «o  können 
iwei  nadare  Prabeaehkiieii  van  denaUMB  Chaiga, 
ahenfalla  ana  dem  obami  Tatl  (to  Bloekna  atnnaMwl, 

geprüft  werden;  wenn  eine  doreellien  auch  nicht  i;e- 

nO^,  MO  idt  die  1^'ftn/e  Ch.'ir..:.-  /u  r  iii  k/'i « ■  i'ncu.  Hr- 
Htehen  je<l<)i'h  lieide  KrMat/.Mrlucin  ininiln'n  .iir  I 'ni I ii iij;, 
HO  mub  die  Clittrkje  al>;;enommeii  wenleti.  In  ilein 
Berichte  über  die  .Schlat^prohe  ixt  auch  die  Aiilien- 
lenperatur  zur  Zeit  der  I'roUe  aufzufahren. 

Profil.  Wenn  nichta  andereH  fcHt^eitetzt  ist, 
soll  da«  Profil  der  Hchieno  da«  Nonnalprofll  der 
American  Societj  of  CitU  fingineere  min  nnd  hat  lo 
genan  ala  mSglieb  dam  ron  der  Eieenbahngaaelbobaft 
gelieferten  ProbeetOcIc  au  entuprechen.  Di«  Sehiainil» 
höhe  darf  hSchitena  0,4  mm  jferintter  oder  0,7  mm 
größer  nein  bIh  die  V.i-s:|irift  lieMH^jt,  wfihri'nd  für 
die  Breite  eine  Srlumnkiuif,'  v<ni  l.'i!»  mm  ijeHtHttet  int. 

(ie»  i  e  h  t.  Dum  NormillNi  hielleI|c;e\Me||t  ist  mii^- 
licbHt  ein/ulmlteli.  ho   »je   ex   i-li'h  IUI»  H'-rn  l.ieferull^fn- 

vertrag  erj^ibt.  /uläMMit;  \m  '  i  inr  die  ifuiize 
Ueferang.  Die  He/ablung  hat  nach  dem  wirklichen 
Oawieht  an  erfol^^en. 

Littge.  Die  Normailioga  iat  10,06  m,  doch  tat 
•fl  geatattet,  10  <^  der  Oeaamtmenge  in  icflraeren 
LAn^fon  abwechselnd  in  runden  FiiO  bia  zu  8,28  m 
mitzuliefern.    Alle  Bchienen  Nr.  1,  die  kflrzer  ala 


lO.Ofl  ni  Kind,  mÜHiten  an  den  Enden  grOn  angestrichen 
werden.  Abweichungen  bin  zu  ß,3f>  mm  in  der 
LAii;re  niiel  erlaubt. 

I.  IM- hu  II  g.  FQr  die  liaHchenverbinduntceii  wind 
runde  Liieher  nach  den  Voritchriften  des  AlwiehnuTr. 
zu  bohren.  Dietielben  KoUen  genau  mit  der  Zeichnung 
flbereinNtimmen  und  münaen  fr«i  Ton  Splnen  sein. 

£i  cht  nag.  Die  warm  gerichteten  Schieaa» 
dOrfen  hei  der  UelMtgabe  aa  die  KattriditpraMa  in 
keiaar  Biditnag  am  mehr  ala  1S7  am  tob  dar  ^ 
reden  Linie  abweichen,  widrigenfalla  aie  ala  iweita 
QuHlitilt  auHgoHchieden  und  ent«prechend  gestempelt 
werden  Kollfn.  Die  fertigen  Schienen  niÜNnen  irlatt 
am  Kopf,  und  mi  ileii  Kiiden  rechteckig  abi."  '■■iL-t  -ein, 
der  ('nterHchied  v»in  0,79  mm  darf  nicht  überhehritten 
werden.  Vor  dem  Versand  sind  die  .  Sägespäne  zu 
entfernen  und  die  Enden  rem  zu  innehon.  Schienen 
Nr.  t  aollen  frei  von  Fehlern,  Kinxen  und  Blasen  aller 
Art  nein.  Schienen  Nr.  2  dOrfaa  bia  aa  5 der 
Liefemag  beigefügt  wardaa,  aie  kÜBBaa  las  Kopf 
Hohlriume  Ton  bScbatena  6,85  mm  oder  in  dem  Fnft 
ton  hftchatens  12."  mm  Tiefe  haben.  I*er  Abnahme- 
beamte hat  darüber  zu  entseheiden,  ob  dieselben  nicht 
zu  zahlreirh  mler  (lerart  hiiiH,  datJ  die  Schienen  iioch 
als  Schienen  Nr.  '_'  il n ri  h^'rli.Mi  kiuinen.  Die  Enden 
der  Schienen  Nr.  2  hind  weiU  anzustreichen.  Schienen 
von  Holt  lieii  <  bargen,  welche  die  ächlagprolia  nicht 
beatanden  haben,  darfen  nicht  unter  Nr.  2  eingereiht 
waidan. 

Kaaaxeichnuag.  Der  Naaw  dar  Ffarma,  Oa- 
wieht, Monat  nad  Jahr  der  Heratallnag  muB  ia  er- 
habener Form  anf  dem  Steg  eingewalzt  sein,  wfthread 
die  Chargennummer  auf  jeder  Schiene  an  einer 
«liiiter  nicht  dureb  I.n!>eb>-n  verdeoiUan  BtaUa  dSB^ 
lieh  eingcHchlagen  »erden  »oll. 

H  e  N  i  c  h  t  i  g  u  n  g.  Dem  den  Käufer  vertretemlen 
.Abnahmebeamten  ist  jederzeit  der  Kintritt  in  daa 
Werk  an  gawthren,  solange  die  Fertigstellung  vor 
eich  geht;  ea  müaaen  ihm  aümtliche  r«>chtml&igen 
ErleichtemngaB  augabiUijKt  werden,  «m  sich  aberzeugea 
zu  können,  dal  daa  fertig«  Material  daa  Voraehriffcen 
entapreehend  hergeetellt  wnrde.  Alle  PrüAangen  nad 
die  Außenbi'hii  htigung  haben  vor  dem  Verband  auf 
dem  Werk  zu  erfolgen.  Der  Fabrikant  hat  dem 
Beamten  täglich  die  Krt^ebni-sc  ilir  KnhlenHtoff- 
befttimmung  für  jede  ("harce  mitzuteilen,  nowie  alle 
24  Stunden  eine  vollatändi-re  ehumische  Analyse,  in 
der  der  durchacbnittliebe  (iehalt  der  Fremdkörper  de« 
StahleH  angegeben  i^t,  tur  jede  Pag-  und  N'achtachicht. 
Die  Analjaen  aind  Ton  Bohrspinen  aoa  kleiaea  Probe» 
bUrkan  aasnfartigaa. 


Die  Vorschriften  fflr  Schienen  aus  dem  bagiweheii 
Martiiiof»«n  sollen  dieaidben  »ein  wie  für  Benücnior- 
achieiien.    nliijeselien  vun   der   elienii-^i  hen  />iHHiiiiiien. 

»etzung,  welche  »ich  in  folgenden  tirenzen  halten  mutt  ; 

kff  hff  kf 

84,7— S8,S  S»,7— 44.1  44,8—49,0 

%  %  % 

KohlenatofT    .  .    0^—0,08  0,iV8- -0,ß8  0,65•^7^ 

PhoHpbor  I   .  .  .         0,05  0,05  0,05 

Silizium     "IT'"         0.20  0,10  0,20 

Schwefel  J  "'^'^        0,06  0,06  0,08 

Mangan     .  .  .    0,75—1,00  0,80—1,05  0,80-1,05 

Hegen  ollige  Vurn(hlä:;e  wunb-  ein  Minderheita-- 
liericht  von  Win.  lt.  Wc  bater  Philadelphia  vorgelegt, 
worin  auagefflbrt  wird,  dafi  daa  Fertigwalzen  bei 
niedrigerer  Temperatur,  um  lieaaerert  Material  an  er> 
halten,  mit  dem  hohen  KohlenstolTgehalt  der  Tar^ 
achriften  nnvereinbar  sei,  indem  die  Sehiaaaa  «prSda 
werden  mÜBten.  FomerbnielitePereiTalRoberta  jr. 
einen  Bericht  ein.  Er  machte  darauf  aufmerkgam, 
daß  gewisse  Brüche  im  Betrieb  namentlich  bei  den 
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•diwarttoD  8ohi«iim  Mif  auf  bioliui  Tempantnm 
sortflkgeltthrt  werden  ktmua,  bei  weldien  die  Schienen 
feHimewelst  «etden,  eine  Fo1|r»  dee  gni»n  Quer- 

HcbnittM  Af»  Knpfi-i«  ^'i><;i'nilt>i'r  ilnn  TcrhältiiiMniüßlff 
kleinen  von  Kuli  und  Stou'.  !>ciii  konno  nur  dtirrh 
•  •int'  voll^itÄndiirf  Ai  inliTunt;  iIit  Tr  itil-  /itiL'<  holfen 
wt'rden.  Von  den  \  crliruuoluTn  »u.Hj^carlii'itPti',  ntrenge 
Vorschriften  können  dit-h  nur  «uf  die  üeMchatTcnbeit 
dee  Fortij;inAlorialH  in  chemiHrher  und  pbyHikaliHcher 
lOlNieht  oratrccken,  'wubri'nd  Einzelheilon  und  HrtHtcU 
l«Bgtw«ee  ToUstindig  dem  Febrilunten  aberlaweo 
werden  mIaMn.  Bedner  pflicMet  den  VoneUlveii  det 
AoMcheieei,  •bfeedMii  vom  KoUenatoff-  und  Manf|>an- 
li:«h»lt,  bei.  Wenn  Terlen^^  wi>rd<>,  «inen  Teil  de« 
MaterialH  a1i<  Abfall  anruni  h.  r;,  hd  iniiclitc  man  den- 
Helben  den  BlockmaHsen  Bii|.H-.h.  ii  iiri'l  nidit  der  I.Anjje 
ilor  KohHcbiene.  Dan  Vdr^;.  hlnu'''  H'-  V  orfahren  für 
dio  Ki'gelunj^  der  Fndtenipi'ratiir  werde  nicht  ilcn  ge- 
wünschten Erfolg;  hallen,  indem  erstrebennwcrl  wÄre, 
dab  der  RIoek  ron  Anfaoi;  «n  killter  n^ewalzt  wertle 
uU  i;i  i:ciiwirtij?  Qhlich.  Von  dem  Aufutellcn  eine« 
bdliereB  UeheUe  an  KoUenatoff  und  lUagaB  fflr 
■ohwere  SebieiMD  nflfe  man  ebeeben,  de  je  eehwerer 
die  SellieiMm,  deeto  aogteichmüBif^er  die  WArme  beim 
Fertigelidi  im  Walsi^t  verteilt,  und  je  hübor  der 
KohlentitoiTgebalt,  dento  ini-hr  der  Stahl  für  \S'«rrii 
bebandlunf;  (fcciifnct  nci;  Hchwcrc  Schienen  M«'icn  lu  ini 
Kertiir-itii'h  v.i\  Kdpi'  «  firrn.  r  ,  \  iclmchr  mdltc.  jr  h.ihi  r 
der  KohlenBtoff,  dcstn  niciinj;cr  die  WaUwiirini'  sein. 
.Sidant'c  «olcbe  Verschiedenheiten  bei  den  «chwentten 
Probien  Torberr«cben,  werde  ein  hoher  (Jebalt  an 
Metalloiden  stet«  naeÜeiUg  sein,  nicht  allein  fOr  die 
AbnntMag  der  Sebieaeo,  aeadem  euch  fOr  die  Qleieh- 
aOMgltBit  der  Reeeltete  und  die  eieheAeit  TOr  plSte- 
UalMai  Hriich.  Robert«  ist  -fQr  einen  geringeren 
KehfenstolTtjchalt.  aln  in  dem  MehrboitHhericht  vorjre- 
n<-blftt,'i  ii.  /;i)HJiinmen  mit  -mir  li.  it  |diN  Kikaliwcln  u  Aii- 
fordcruu^^cii  All  daH  Fcrtii:iniitiTi.il,  wie  cm  ein  kiiUereH 
Walzen  «1h  f^ei^'i'iiwarüi,'-  iidlirli,  iM'iliiij^t. 

Nach  läük'i  ien  Iii  -^iin  i  Imngen  enttichloü  man  sich, 
den  Berieht  /u riirk/u |.;;rn  und  den  Ausachnft  weiter 
M  fflliren.  Vurauäsichtlicii  wird  der  Bericht  auf  dem 
oiehiten  Meeting  im  Juni  1906  in  einer  lingaren 
Beapreehnnf  AnleA  bJetea.  O. 

AmericiD  Insdniie  of  Mining  Engineers.* 

Dae  nmiaiifite  Meeting  des  American  lutitute 
ef  Mining  Bngineers  fand  in  den  Tagen  Tom  21.  bis 

24.  Februar  d.  J.  in  der  Ijehigb-Universität  zu  South 
Hethlehom,  Pennsvlvanien.  statt.  Unter  den  zahl- 
reichen, dort  ):ehaltenen  Vorträgen  ludet  lieh  einer 
von  C.  A.  Meißner  Qber  die 

ABw«B4nBf  des  ««troekiMlra  CtolkllMwIiiiM 

im  Eii«eiilaitti'nl'etriel>.  Dio  Erhöhung  der  Wind- 
temiK-ratur  kann  nach  dem  Vortragenden  nicht  die 
Verringerung  des  Koksverbrauchs  um  20  «/o  und  eine 
Produktionasunabm«  um  SO^/t  erlüiren,  da  der  Oe- 
bllaewiad  der  LmbeUa-Hochiiren  nieht  m  bedentend 
bSher  erhitrt  wnr.  Bedner  flhrte  eich  Ober  einen 
Zeitrann  ven  iwei  Jahren  errtrecicende  Termche  an. 
die  den  Vorzug  des  trockenen  Windes  hinsii  htlii  ii 
de«  KoksTerbrauch«  im  Winter  und  Sommer  dartun 
Hollen.  Her  geringe  Verbrauch  rührt  demnach  nicht 
so  «ehr  von  der  Abwesenh'  it  der  Feuchtigkeit  in  dem 
Witi(l(  her.  als  von  der  Mßglicbkeit,  den  Ofen  gleich- 
tii&liig  beschicken  zu  können,  indem  nicht  wie  hei 
Verwendung  von  atmosiihäriscber  I<uft  ein  l'eberschuß 
an  Brennmaterial  aU  VoraiobtaBiafireKel  cegen  plötz- 
liebe Witterungaamaehlige  nSIL|  laL  Der  Ifnnaeh 
nach  einer  Entwiaaemng  dee  OeUlaewindee  iet  in 


*  Nach  /rhc  Iron  Age-,  1.  Min  1M6,  &  TIO 
bis  762  und  &  771  bie  772. 


tadmiMdwn  Abbandlnngen  aehen  blnig  laut  gewordam, 
doeh  adudnen  <He  dadnttll  etreldtlNUNNt  tfaeorelieehen 
Yertelle  eieh  niebt  mii  den  dafVr  nStigen  Kosten  ver- 

cinbaren  /.u  lassen.   (Ein  näherer  Bericht  fol^'t  noch.) 

An  der  an^r'hlieHcnden  BcNpreehunt;  licteiliijtcn 
sich  l'rofeühor  II.  M  Howe  von  dem  Columltia 
College  und  J  a  in  e  M  '  i  a  y  1  <•  y  selbHt.  i;ri*t4>rer  führte 
ziemlich  weitlAufig  aus,  daß  die  Ersparnis  an  Brenn 
material  auch  weaentlich  durch  die  leichtere  Ver- 
brennungsmöglichkeit dee  KebknatoJb  ndl  troekener 
Luft  begründet  aeL 

Weiterbia  epraeh  N.  Lilien  her  g-PhiladdpUn 
Iber  die 

LnDkerbiidung  bei  Stabibl^rken. 

Redner  teilte  die  Verfahren  zur  Verhütung  der  Lunker- 
hildun^:  ein  in  .Mittel,  lun  ilm  stuhl  möi;lii  h^t  lanire 
flOsnit;  itu  erhalten,  und  in  Verfahn'n,  um  den  Stahl 
zu  verdichten.  Unter  den  ersteren  Mitteln  zXhlt  er 
auf  den  /uaati  von  .Vluminium  in  der  l'fanne  und 
in  der  Kokille.  Infolge  der  groBon  Verwandacbaft 
dee  Ainmiiünnia  mit  dem  ftenereteff  wird  iwar 
die  Temperatnr  erUbt,  glelebaeitig  ainkt  aneh  der 
Sehmelzponict  dee  Stahle*,  doch  entspricht  da*  Metall 
nicht  den  frflher  darauf  gesetzten  HofTnumjen.  Wenn  es 

ainh    i;i-r\i>deren    fillB    crinö^'Uehf,    Sil    verbiltrt  Alu- 

iiiiiiiuiii  iIdcIi  nicht  die  l.unki'rhildung  ün  l  •  ■<  kommt 
liitufi;;  vor,  dali  untiT  einem  t.'c«iindeii,  di.  hten  Kopf 
groUe  Hühlriiume  sich  im  Innern  des  Blockes  finden. 
Durch  eine  .Mischung  von  .Aluminium  und  Eisenoxyd, 
den  Thermit,  wird  eine  lifihere  Hitze  erreicht;  da 
jedoch  dadoreh  «ueb  nickt  terhindert  winl,  dal  der 
Bleck  anlen  aaerat  «relant,  wird  tratidem  ein  wenn 
aneb  Ideiner  Lnnkor  entstehen  kOnnen.  Femer  werden 
mit  Lehm  ausgefatterte  Formkaaten  n.  dgi.  auf  dio  Ke- 
kille  aufgesetzt,  wodurch  der  Stahl  nicht  flo  rasch  ab- 
kühlen Moll,  aU  wenn  er  auf  die  niii  ktc  Kokille  trifft. 
Die  L'enaii«'  Länge  des  (lanii  nocli  ab/usehneidenden  ver- 
lor, rirn  Kopfes  ist  schwer  zu  heMtimmen.  Das  Ver- 
fahren ist  kostspielig,  da  hier  ebenso  wie  sonst  ein 
großer  Teil  des  Blockes  wertlos  ist.  Ein  anderes 
Verfahren  besteht  in  dem  Gießen  mit  XTeberliufen 
Ton  einer  Kokille  inr  andern.  Die  Kokillen  werden 
in  einer  Reihe  diekt  nebeneinander  anligeBtelli;  wenn 
dabei  aneb  leidlieh  gesunde  Blicke  erhalten  werden, 
so  fAIIt  doch  viel Srbrott  durch  diu  LSufer  ab.  Ebenso 
gelangt  natQrlich  der  Stahl  zu  den  letzten  Kokillen 
in  viel  kälterem  Zustande  hIh  m  dm  crhti  n.  Da« 
Erhitzen  der  Köpfe  mitt'-U  I  I.  ktri/itJü  tVilirt  leicht 
zu  riih-m  .'>ehmel/en  und  rasi  In  n  I  nlirmirlihnrwcrdi-n 
der  Kokillen  infolgt>  der  hoben  Temperatur.  Außerdem 
ist  das  Verfahren  bedeutend  teurer,  als  wenn  man 
den  Kopf  mit  dem  Lunker  abschneidet. 

Was  das  Verdichten  dee  fl  See  igen  Stahle 
in  den  Kokillen  aabetrillt,  eo  aebeint  nach  dem  Redner 
die  allgemeine  Ansieht  die  tn  sein,  daß,  abgesehen 
von  der  Beneitigiing  des  Lunker«,  wenig  mler  gar 
nichts  dadurch  ;:ewonni'n  wird,  sofern  der  Stahl  voll- 
ständig gesund  uml  ^Hr  ift.  *  hitnj;,-)-  di  r  Unmöi,'- 
liehkeit,  Klössigkeiteii  zuManimenzupre-ioen,  hängt  diT 
(Irad  der  Verdichtung  nur  von  den  eingeschlossenen 
Oaaen  al>.  Kedner  bespricht  sodann  die  drei  Ablieben 
Verfahren  dee  Verdichten»,  nämlich  durch  Druck  von 
oben,  TCO  nnten  und  von  den  tkiten.  Bei  den  traiden 
entm  Arten  bemlngeit  er  nnmenllieh  die  eefalechte 
YerwendlMrkeit  des  Verfabrena  bei  einer  grABeren 
Anzahl  kleinerer  BISeke,  ferner  die  Umständlichkeit 
des  Mechanisniiift,  «oub  di.  nötigen  »tarken  und  dem- 
entsprechend Mchweri  n  und  teuren  Kokillen.  Bessere 
ürfiil;;!  Tiiinsi  djiH  Vi  r, lichten  durch  seitlichen  Druck 
ergf'lien.  So  wurde  vor  einigen  Jahren  in  I'ittsburg 
ein  Apparat  gebaut  mit  vier  langsam  laufenden  Walzen, 
iwischen  welchen  der  aus  der  Kokille  gehobene,  Im 

*  Vergl.  „Stahl  und  Eiaen'  1906  Kr.  1  S.  48  bia  44. 
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Jieferate  und  kleinere  Mitteilungen. 


26.  Jahrg.  Nr.  7. 


Innern  noch  flflMsi^o  Block  hindurrh^pfQbrt  wird. 
DieHfH  xwi'iri'llo«  richtit;)' Prinzip  »töBt  ji-doch  auf  die 
uuQbi-rwindlichu  Schwieri^kL-it,  bftlhflüsxi^o  B10<-ku  zu 
tranM|M>rtit'ri'n. 

Tin  dfn  Stallt  in  fi-HlHtfliniidoii  Kokillrn  hydrau- 
Ii8<'h  dun'h  Hfitlirhcn  Druck  zu  vi'nlit-htrn,  hat 
J.  Jllin^wnrth  in  V<>rliiniiun<  mit  S.  Uoltinaon 
auf  diMi  Stahlwerki'n  von  .IcHHep  und  8ohn,  ^S^n•fHeld, 
Kn^land,  Vorrirbtuni;en  gebaut,  die  fQr  die  (früSten 
Blöcke  zu  verwenden  nind.  Wie  auH  der  beifolijcnden 
acheniatiitchen  Zeichnung  zu  ergehen,  sind  die  Kokillen 
der  Llnge  nach  geteilt.  Während  den  ({uhmoh  kommt 
zwiHcben  die  zwei  Hülften  Je  ein  durch  FUbrungit- 
nuten  fi'Hti;eli»lten«>r  eiserner  rccbtwinkliger  .Stab  A 
zu  liegen,  dnH  (ianze  wird  hydraullNcb  zuHamnien- 
gepreBt.  Sobald  der  Stahl  »oweit  erHtarrt  iHt,  werden 
die  StSi>c  mittelti  eineH  llebezeugeH  0  herauHgezogen 
und  die  Verdiobtung  beginnt  durch  den  Kolben  D, 
wobei  die  Kokille  immer  bis  zum  Kande  voll  gehalten 
werden  muU.  Her  Druck  wird  fortK«setzt,  bis  die 
Kokille  geHobloHsen  ist  (vergl.  (').  Werden  kleinere 
Blöcke  geifOHMen,  mo  lastien  sich  mehrere  Kokillen 
hintereinander  anordnen,  daiiei  iit  zu  beachten,  daB 
der  (luU  derselben  gleichzeitig  erfolgt,  um  die  gleiche 
.Vnfangtttemperatur  überall  zu  haben,  l'eber  die  Wirt- 
xehaftlichkeit  dicncr  Presse  nShere  Mitteilungen  zu 
machen,  ist  nicht  möglich,  da  dieselbe  fQr  jeden  ein- 
zelnen Fall  anders  eingesetzt  wenlen  muS.  Während 
des  Verdichtens  soll  die  Oberflficbe  des  Blockes  weder 
eingedrückt  werden  noch  sich  in  Falten  legen,  auch 
soll  kein  Material  zwischen  den  llAlften  der  Kokille 
hinausdringen ;  falls  je  SpezialstAhle  dazu  neigen,  so 
kann  diesem  L'ebel  durch  nach  der  Kokillenniitte  ge- 
krOmmte  StSbc  abgeholfen  werden.  G. 

(»cblaiS  folct.) 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Deutschland.  Wie  die  ..Saar-  und  Blies- 
Zeitung***  schreibt,  hatt4>  man  den  24.  und  25.  Mirz 
zur  Feier  des  eigentlich  auf  den  22.  MArc  fallenden 

lOOJiihrlgren  U«denktagfl8  der  Nennkirch«r 
Ki8«D  werke 

bestimmt.  Die  Firma  stiftete  Jedem  Arbeiter  als  Fest- 
jfabo  ein  Geldgeschenk,  eine  Festschrift  und  eine 
Flasche  Wein ;  sie  spendete  ferner  ein  Kapital  von 
100000  Ji,  dessen  Zinsen  in  der  Zukunft  Vorwendung 
finden  sollen  für  die  PrSmiierung  von  Knaben  und 
MAdcben  der  liüttenangehörigen  beim  Abgang  von 
der  Elementarschule;  außerdem  schenkte  sie  der  Ue- 
meiode  eine  Turnhalle  nebsf  dazu  gehörigem  Urund- 
stQck.  Aus  Anlaß  seiner  Hrnennung  zum  Kommerzien- 
rat  spendete  (leneraldirektor  Zilliken  7UO0  *,  die 
gleichmäßig  unter  70  Kriegaveteranen  verteilt  wurden. 
Im  .Mittelpunkt  der  Feier  stand  das  Festmahl  im  Kasino, 
bei  dem  zahlreiche  lieden  gehalten  wurden,  in  welchen 
des  verstorbenen  Chefs  des  Ilausos,  des  guten  Kinver- 
nehmens  zwischen  Arbeiter  und  P'irma  und  der  hervor- 
ragendsten und  tatkräftigsten  Beamten  des  Werks  ge- 
dacht wurde.  In  der  Antwort  des  Kaiser«  auf  ein  an  ihn 
gerichtetes  Krgebenheitstelegranim  der  Beamten  und  Ar- 
beiter des  Werks  wurde  besonders  die  musterhafte  Für- 
sorge für  die  Wohlfahrt  der  Arbeiterschaft  und  deriteist 
der  Königstreue  und  Vaterlandsliebe,  in  dem  die  Werke 
stets  geleitet  worden  sind,  hervorgehoben,  auch  der 
Verdienste  des  verstorbenen  Freundes  des  Kaisers  ge- 
dacht und  den  Stummschen  Werken  ferneres  kräftiges 

•  2«.  März  190Ö. 


Gedeihen  gewünscht,  l'nter  den  eingelaufenen  (ilück- 
wunschtelegrammen  befand  sich  auch  das  des  Reichs- 
kanzlers Fürsten  von  Bülow,  des  Ministers  Delbrück, 
des  Oberpräsidenten  v.  Schorlemer  und  des  komman- 
dierenden Uenerals  von  Deines.  Auch  die  (ieschäfts- 
leitung  des  Vereins  deutscher  Kisenhüttenleute  richtete 
an  die  Firma  ein  (Hückwunscbscbreiben,  in  dem  sie 
hervorhebt,  daß  der  KisenhQttenmann  den  technischen 
Fortschritten  des'Werkes  ungeteilte  Anerkennung  zollt, 
daß  aber  auch  der  Volkswirtschaftler  nicht  minder 
das  große  Verdienst  preist,  das  sich  die  Werksleitung 
nicht  nur  für  den  großen  Kreis  ihrer  direkt  beteiligten 
Mitarbeiter,  sondern  für  das  ganze  deutsche  Vaterland 
erworben  hat.  Im  übrigen  verweisen  wir  auf  Seite  377 
dieser  Nummer. 

Die  auf  dem  9.  internationalen  SchiffahrtskongreS 
in  Düsseldorf  1902  ungelöst  gebliebene  Frage  der 
Schaffung  von  Einrichtungen  zur  möglichsten 

EinBchrSnknng  der  Wert*  nnd  Gewichte- 
rerniinderang  f&r  Kohle  and  Koks 

in  t'nischlagsverkehr  von  Schiff  zu  Bahnwagen  und 
umgekehrt  suchte  die  bei  dem  Zentralverein  für  Hebung 
der  deutschen  Fluß-  und  Kanalschiffahrt  be- 
stehende Sehlichting-Stiftung  durch  ein  Preisaus- 
schreiben der  Lösung  entgegenzuführen.  Das  Aus- 
schreiben hat  leider  nicht  den  gewünschten  Krfolg 
gehabt.  Angesichts  der  hohen  Bedeutung  der  Frage 
für  unsern  heimischen  Kohlenbergbau  sowie  für  die 
Eisenindustrie  und  die  übrigen,  große  Kohlen-  und 
Koksniengen  verbrauchenden  Industriezweige  hat  einer 
Mitteilung  der  Kölnischen  Zeitung  zufolge  das  Rheinisch- 
Westfälische  Kohlensyndikat  auf  Antrag  des  Zentral- 
vereins  beschlossen,  für  eine  neue  Proisausschreibung 
einen  Zuschuß  von  5000  UV  zu  bewilligen.    Die  Knt- 
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achlteßuni;en  do«  Ri>rgbaulichen  Vereins  für  den  Dort- 
munder Bezirk  Howio  der  OtierschleBiBchen  Kohlen- 
knnTention  und  der  beteilifften  induntricllon  Vereine 
im  Saar-  und  MoHolliozirk  we^en  einer  Ähnlichen 
Betoilii^^un);  an  dem  Unternehmen  Btohon  noch  aus. 
Bei  einem  einmütigen  Zuaamnienwirken  der  InduHtrie 
und  Technik  wird  hofTentlich  der  boabsirbti^^te  erneut« 
VorHuch  von  Erfolg  hegleitet  «ein. 

In  Ergänzung  der  in  .Stahl  und  Einen**  veröffent- 
lichten Mitteilungen  über  ein 

«Isornes  Schirlmmdock, 

da«  Ton  der  Outehoffnungshütte  in  Oberhäuten,  Khld., 
im  Auftrage  der  DeutHchen  Reicbaregicrung  für  den 


auf  der  4  km  vom  Montageplatz  entfernt<<n  l/iegestellc 
im  ^roBen  Hafen  von  Titingtau.  Dax  Sehb'ppen  vom 
Montageplatz  zur  YrrankerungitHtelh»  geM<-hah  durch 
eine  Anzahl  kleiner  Dampfer.  Die  Verankerung  be- 
steht auH  8  ätegkotten  in  der  (juerrichtung  und  aua 
4  Stegketten  in  der  LAngHrichtiing  deH  Doeki«;  sie  ge- 
Htaltete  «ich  infolge  der  großen  K<'ttenabmeFifiungen 
und  de«  entsprechend  großen  (lewichts  SuBerttt  schwierig 
und  nahm  eine  geraume  i^eit  in  Anspruch.  .Mit  dem 
Dock  sind  bereitn  eine  ganze  Reihe  von  Dockungen 
ausgeführt  worden  und  hat  sich  dasselbe  in  allen 
Pillen  vorzüglich  bewährt.  Die  elektrische  Ein- 
richtung wurde  von  der  (hitehoffnunifHbütte  den 
Siemens-Schuckcrt- Werken  in  Berlin  und  die  Lieferung 


Hafen  von  Tsingtau  erbaut  nurtie,  geht  unH  die 
weitere  Nachricht  zu,  daß  dasselbe  nach  erfolgter 
Frobedoekung  im  Oktober  v.  J.  vom  (Jouvernement 
in  Tsingtau  übernommen  worden  ist.  Die  nachfolgen- 
den Angaben  zusammen  mit  der  obenstehenden  Ab- 
bildung, welche  die  gleichzeitige  Dockung  zweier 
Tor|>edoboote  und  des  Flußkanononbootes  „Vorwflrts" 
darstellt,  mögen  dazu  dienen,  sich  ein  Hild  von  dem 
gewaltigen  Bauwerk,  das  Zeugnis  von  der  hohen  Ent- 
wicklung der  deutschen  Industrie  gibt,  zu  machen. 
Das  Dock  soll  zum  Heben  von  Kriegs-  und  Handels- 
«chifTcn  dienen,  zweck»  Reparatur  oder  Erneuerung 
des  Anstrichs  der  unter  Wasser  beKndlichen  und  un- 
zugAnglichcn  Teile.  .Mit  dem  Dock  können  .Schiffe 
bis  zu  lU  m  Tiefgang  gxjhoben  werden.  Die  Bau- 
ausführung nahm  zwei  Jahre  in  Anspruch.  Die  sämt- 
lichen masehinellen  Einrichtungen  dieses  Docks,  welche 
als  das  Modernste  auf  diesem  Uebiete  bezeichnet 
werden  können  und  den  Erfahrungen  der  Neuzeit  in 
jeder  Beziehung  entsprechen,  worden  elektrisch  an- 
getrieben. Nach  Htattgefundenem  KtapoUanf  im 
August  T.  J.  erfolgte  die    Verankerung  des  Docks 

•  Nr.  16,  1905,  8.  »73. 
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der  l'umpanlago  liem  Eisenwerk  vorm.  Nagel  A  Kaemp 
A.-G.  in  Hamburg  übertragen. 

Die  „Elektrotechnische  Zeitschrift"*  bringt  einen 
Bericht  über 

die  Ergebnisse  der  internationalen  Konferenz 
Uber  elektrische  Maßeinheiten, 

die  zu  ("harlottenburg  vom  23.  bis  2:1.  Oktober  1905 
stattfand.  Es  ist  bekannt,  daß  die  internationale 
Uebereinstimmung  in  bczug  auf  die  Definition  der 
elektrischen  Einheiten  und  Normen  manches  zu 
wünschen  übrig  läßt.  Bereits  im  Jahre  1904  Bußerte 
sich  der  internationale  Elektriker-Kongreß  dahin,  daß 
die  Angelegenheit  am  besten  von  einer  internationalen, 
die  in  Betracht  kommenden  Regierungen  reprAsen- 
tierenden  Kommission  behandelt  werde  und  daß  diese 
Kommission  permanent  sein  solle.  Man  wurde  daraufhin 
bei  den  Regierungen  vorstellig,  und  nachdem  man  die 
Zustimmung  erhalten  hatte,  lud  E.  War  bürg,  der  l'rA- 
sident  der  Physikalisch-Technischen  Rcichsanstalt,  die 
Vertreter  der  in  den  verschiedenen  Staaten  mit  der 
Ueberwachung  der  elektrischen  Einheiten  betrauten 
Institute  sowie  eine  Anzahl  auf  diesem  Uebiete  her- 

*  8.  MArs  1906. 
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\nTT»)it'nAp  (li'li'lirti-  zu  der  oIumi  («rwähnl<»n  Konferoni 
fin.  AnK-rika  war  vorlrctcti  «iurrh  du»  .Bureau  of 
Stnndnr«!«",  Kni:laiid  ilur.  Ii  dn«  „Nationiii  |iliM>ir«l 
I-nliorntor\ I  »cHttTrcii  Ii  liurcli  die  ,k.  k.  Normal- 
KicliuiitrukoinrniwNioii'',  Hclificri  dun  h  A:<'  .,(  »nimiMKirin 
des  ÜDitt-H  i-leclriqur«".  AullcrdiMn  waren  anwi'Kcnd 
die  ProfeHHorBn  Kohlrausrh,  ('urhart,  UUztbrook, 
Mawart  (aU  Vertreter  Frankreiche)  and  eine  trröUore 
Ansaht  anderer  Oi'lehrter  Ton  Ruf.  Der  Uruiid  zu 
der  ni»n(;clnf1pn  roliHrfiiixtimmoni;  laK  darin,  daS 
man  luif  d.  m  Kl.  ktr<>-Kr.ni:r<«B  t\x  rhin»|ro  1«»»  die 
Ijtiliriti  ii  für  iiliiii.  VoU,  .\ni|»'ri'  ziilil'-nmiillitr  f'''^»- 
>,'i-Mii  llt  liiitti-  und  /war  dn»  Mino  durrli  rim-  l)f«iiinnito 
(^iir<  K-iill»TnHuri',  Ani|><'Tc  dor<  Ii  oini-n  lii-<ritiiuiti-ii 
.Sillu  rnic'ilt'rwchlajt  in  diT  /.  ii-  iiili<  it  und  dan  V<di 
durch  einen  lioHtimmten  Hrudm  il  d>  r  K  M  K  d«"  i  lark- 
Elementea.  Durch  da»  Ohimibe  (iciii>t/  erKÜit  Hich 
aber  bei  Einsetzen  der  Einheiten  für  Vult  und  Ampere 
ein  Ohm,  daa  tob  der  fpiit|;eMtston  Zahl  um  0,t  o,« 
abwich,  und  an  befanden  sich  Amerilca,  Knifland  and 
Frimkri  ii  Ii.  wrlchf  >li.'  ( 'liii  a;;.i.  r  Einheiten  1i't'ali«iPrt 
luitti  ii,  in  der  n<  |i»  it  riiri'u  l.ai;f,  hoi  Bcniit/uni;  de« 
( 'Inrk-KlfiniDt'  -t  im  S|iiuinuiii,'-'-  uii^i  Strinn  u' ^-un::on 
eine  unrielitiu'e  Zahl  zuirrunde  1,  v-i  ii  /u  niilH.cn. 
Das  Richtige  naiilrlieh  \*u  dnli  nian  nur  zwei  Kinhcilen 
alH  normale  leirnllHiert.  von  denen  da«  Ohm  alu  pri- 
mAre  Einheit  hereitH  feHtiilnnd,  alM>rea  fragte  rieb  norh, 
welebe  tob  den  lH>iden  anderen  man  ala  primIre  an- 
•ehen  tollte.  Die  ReichaaUNtalt  maeble  nun  luniehat 
«iif  der  Konfi>r«n(  den  Vorwhlaff,  ein  iBternationaloa 
Bureau  der  elektriitrhen  MaBeinbeiten  «n  erHehten, 
(Inn  die  Krnheiri'n  hiTstelli'n  und  K"|ii<-n  an  die  anderi'n 
Natiiiiieii  aln.'1'l'en  »<dlte.  l>ie  Orirnni-iif ion  der*  Itun  itn^ 
Hull  ili  r  i!rr  internationalen  l>  iiiH--iiii.;  V"n>tiindit: 
nachgchildt't  werden.  Im  ill>rii:en  kam  liie  koiifiTeni 
SU  IblgeiideB  BeeeUflaaon : 

1.  Ea  Bollen  nur  swei  elektriaehe  Einheiten  ala 
Grundeinheiten  trewShlt  «erden. 

■2.  AU  elekiri"'  Ii--  (inindeinhelten  werden  duK 
intcrnBtit)nnle  Ohm.  dart,-. -t- llt  ilnrrh  den  Wider«t/itid 
einer  (iuerkttilbernniile.  un  i  I  ■  m-  i  niliMniile  .\m(ii  re, 
dargeatellt  durch  eineuSilberniedimL-Llag,  niitcenftinmen. 

Dna  internationale  Volt  i«t  diejenige  K.MK, 

w.  lili.-  in  riiM  iii  I..  it,  r.  deHhen  Widerstand  <'in  iuter- 
natiiinal«  ■<  olini  lietrai't.  einen  elektri-ehen  Sirmn  vun 
einem  internationalen  Ampere  er/.eujrt. 

4.  Als  Normalelement  wird  da«  Wentonnche 
Kadminmetement  anirenommen.    AnSerdem  wurden 

folgende  Hesolntionen  ^efiillr: 

AI  Die  Konferenz  Hpriellt  ilen  Wiinseh  au«,  dall 
eini'  iiiteni.itioimle  Konvention  vereinhart  wi  rde,  um 
die  ('eliereinNtinimung  in  den  elekiriHehen  Ktalono, 
die  in  den  verochiedeoen  Lindem  im  tiebrauch  aiad, 
aichcrzuMeilcn. 

b)  Tn  Anbetracht  der  Tatanche,  daO  die  Oeaetz« 

i;i  l.iiii:^''  Ii  ili  r  vorHeliiedetien  l.iinder  in  hezu>;  auf 
el('kll  i-<i  hi'  I  jiilielten  nicht  volUtiindii.'  iiliereiiitliinmi'ii, 
hält  en  die  Knut,  ri  ti/  t  iir  \\  im-' le  n  i .  m  .lalirei- 
friitl  eine  oftizieile  Kunft-renz  /iiM«ninienzHli>'ruf>'n.  mit 
dorn  Zweck,  dieao  Uehereinatimrottnf  berzii»lellen. 

Mit  groBer  MekHufit  wurde  neben  dem  Ohm  da« 
Ampere  ala  Einheit  angenommen.    Aua  dieaen  beiden 

Einheiten  eri^ehen  Aich  diiM  internati4>iinle  Volt  umi, 
wie  hier  hinzuirefüi;!  hei,  alle  übntrcu  al>j>:elei(eten 
Einheit«  II  iii.iriih' Ii  In-  internationale  iTonlomb,  Walt, 

Joule,  l'jir.iil.  Ilciirvi. 

r  r  II  II  k  I  c  i  (■  h.  In  den  Mittiilunccil  ilcr  Akademie 
der  W  1- II -"i  liiiften  *  linden  w.r  riiir  nchr  licmerkcnH- 
werte  Abliandlung  von  Ucwrgun  t'karp)  ,  diu  »ii-h  mit 

*  .<  'i.iM|itch  reiidils  llrlidoniailairci  dc>  seanOeS  de 
l'aeadeni)c>  de«  kcienepi«'^,  4.  l)i'7.eniber  l'.<*i5. 


2«.  Jahr;?.  Nr.  7, 

d<>n  (-'r-'tarrangaeraeheinnBgen  der  betreSenden  Ver- 
bindun^'eii  befaBk,  nnd  betitelt  iat: 

mOwi  Ol»l«licewlehtoifafniaB  ier  BbMi* 

kohlenNtoirieiirleriinicen". 

Vorfaaaer  geht  davon  auH,  dutt  die  nieiHleu  binher  an- 
gMt4>llten  Veraurhe,  die  darauf  hinausliefen,  Sirnktur- 
veründeningen  im  Eieen  su  beobachten,  keine  Auf- 
klümni;  aber  den  Tmataad  bringen  konnfeih  daft  dieeelbe 
EiMenknhlenMtolflegierung  je  nach  ihrer  Abklblnng»» 
geMt>hwindii;keit  aowohl  als  UraueiMen  wie  ala  WeiB- 
eiiien  erscheinen  kann.  Im  fol^i-nden  «ind  die  Bo 
anltale  <'har|<\i*  in  Kürze  nuf;;ezei<-linet : 

Bei  lanirsanier  Alikithluni;  konnte  keine  (iniidiit- 
aiis-^chcidunu'  beobarhtet  werden,  wenn  Sili/iuni  untl 
Manu'an  nur  in  Spuren  zupejjen  waren,  aueh  wenn  der 
kohtenHtoffgehaU  etwaa  hOher  ala  2«>;o  war.  Zwi«chen 
t  nnd  4  o^  KoblenatolF  bildet*  aieh  bei  iuBeral  lang- 
aamer  Ahknhlnng  wenlgstena  KBgwi  daa  Ende  de« 
Kri<tarruii:;"vort:ani^>a  (iraphit.  Ein  flilaaigea  Eiaen  mit 
2,'.Mo  Kohleni>t<itT.  zur  einen  USirte  in  eine  Metall- 
kokille K''K"-'""'"'>  2"''  andern  Hälfte  im  Tiegel  lan^ 
aamcr  AbkQblung  Oberlaaaen,  leigte  nach  dem  F«st> 
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werden  im  ersten  Kalle  k.-ine  S|iiir<trH|ihitaui>Neheidang, 
im  xweiien  fand  man  2,21  o,o  Oraphit.  Tauchte  man 
aber  den  Tiegel  bei  einem  weiteren  Terauch  in 
Waeaer,  ao  daB  er  aieb  auf  nngelUr  II 00  Grad  ab- 
kühlte, ao  erhielt  man  ein  Etwen  mit  0.95  Oraphit. 
I>ie  mikroskoiiisclie  I ' in-  i'-u r  h iin^T  der  drei  Produkte 
wies  darauf  hin.  dali  «icli  in  allen  l  allen  von  Heirinn 
des  l'.rslarreiis  an  naidi  und  nncli  «<>  lanpe  Minch- 
krislalli'  ausi;'  si  hiedeii  haben,  Inü  nieh  ein  feste» 
eiileklisches  (iemcnt'e  herausbildete.  Bei  W'eiUe'Hen 
bestand  es  aus  .Mischkristallen  und  Zementit,  bei 
Oraiiciseii  aus  M ischkriNtnllen  und  (irajdiit.  Kühlt«> 
man  die  l'rulien  kun  nach  Tollendetem  Featwerden 
•rhnell  ah,  lo  erhielt  man  ehenao  Kuaammengeaeiai» 
Endprodukte.  I'nt4>r  normalen  A)>kahIungaTerUU^ 
niHMcn  bildeten  Hieb  neue  Modifikationen,  mi'i  ea  daB 
sich  Zcinentit  oder  (irrt|diit  abs)>nltete.  Diejeiii^-cn 
.Mischkristalle,  widche  noch  l<ei  700  (irail  liestiiridiii; 
sind,  verwundein  sich  dniiii  in  l'i-rlit.  I'as  l'iMi|>rodukt 
ändert  sich  also  mit  d'-m  \'»Tlaiif  der  Alikühlung. 
Bei  Uraueisi-n    beobaelltcte    man    bei    >:^enii;:eiid  lang- 

aamer  Abkühlung,  dali  die  mit  dem  tirnphit  in  un- 
mittelbarer BerSbrung  befindlichen  Mixchkristalle  aicb 
Tolbtändig  entkohlt  hatten  und  KerrithUdung  eintrat 
Bei  einer  Toraichtig  vergoaaenen  Eiaenkohlenaloff- 
lejfierung  kann  man  bei  t^enauer  Reohachtung  der 
Abkiihlunif  fentHtellen,  dali  das  Fentwerden  bei  einer 
I  •  in|ii  r.itiir  anfangt,  die  mit  dem  Kiililciis|ofTi.'r|iftlt 
wt-cliRelt  und  etwa  bei  115U  Urad  voUendct  iat  Bei 
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F«-HtHt<-llun^  liicucr  Teni|i<>riitiiruntf'r><i'hi<Ml*>  zwiHchen 
bi^jfiniK'iulcr  iiml  volliMulcter  KrHlarriinjr  *«r  i-h  nicht 
niöfflich  ah/uMi-h<-ii,  oli  tlor  erMtarrlo  Körper  »ich  alK 
f;raui'i4  «mIit  »eillc»  V.\»vn  <larl)ii'lcn  wOnlc  Bei 
Hi'hiii-lliT  A likühliin);  bfolinchiot  tiinii  ftwa-t  iiii'(lrit;*>ri- 
T('iii|i<Talur('n,  ohiio  jt'dm-li  ilcn  KitiHiiU  iIit  Si'biii'lli>f- 
k<'it  iiinl  ilon  l'üiiHuB  ilcr  Art  unil  Wi-ini-  der  Kr- 
(«tarriinf;  auK4'inaniliT  halt<>ri  /.u  können.  Man  kann  nur 
aehlioBi'n.  »laü  der  li-t/tiTc,  wenn  er  vorhanden  itit, 
weniir  hervortritt.  Heim  Krhitzon  de«  (irau-  und 
AVeilieinenit  von  dernellien  /uMittniitenHet/uui;  tritt  eine 
deiitlieli  erkennltare  NVrtniieHufnalinie  /wiKchen  1  HO 
und  lltiOOrad  ein.  Die  Temperaturdifferen/ «wiHrben 
den  beiden  fällen  nur  Hehr  kb'in  und  hält  «ieb 
innerhalb  di-r  (iren/en  der  Hei»baehtiin);i«fehler.  Aber 
dax  Mittel  buh  den  Ke><ultaten  wei»!  für  NVeilSeinen 
auf  einen  niedrijjeren  Wert  bin.  Uie  ^eninelilen  He- 
obaebtungen  lai*i<en  altto  rul);enUe  Hätzc  zu.    1.  Da» 


die  punktierte  Linie  auf  die  Vorfrän^e  bei  itehneller 
Abkühiun};.  VorHtehendeH  [)iagramni  Holl  nur  auf 
tfewiHMe  an  den  biNber  orbaltenon  Schaubildern  vor- 
zunehmende VerAuderun);eu  hinweiHun.  A. 

Amerika.  Han  „Journal  of  the  Unitetl  .State» 
Artillery**  brin>rt  beiliejjende  zwei  .\nMiebten  von  den 

Splitt«rn  einer  10,1  and  einer  16,2  cm-Panser- 
nrrannte 

au8  einem  VnrHurhHMehiellen  der  Bethlehem  Steel  Comp, 
im  llerhut  verifanRenen  JnbreM.  AIh  Sprenicladun^  war 
Srhwarzpuiver  verwendet  worden.  Abbilduni^  I  zeiifi 
die  Kr!;ebniHt4e  der  10.1  (Iranatc:  dao  GoHcboß  hatte 
eine  IÜ4>  mm  »tarke  geh  Artete  Harvey  -  l'anzor|dBtte 
duri-hHebla;;en  und  war  etwa  2'  t  m  hinter  der  i'latte 
krepiert,  wiibrend  die  (iranate  auf  .\bbildunt;  '2 

nach  L)urcb<lringen  einer  152  mm  »tarken  (gehärteten 
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Kextwerden  de»  eutektiHchen  tteuienjri'H  aiin  /ementit 
und  MinehkriMtall  tritt  bei  1150  und  nicht  bei  iD.VHirad 
ein,  wie  man  biither  zunieiHt  anK«*""'"""'»  hatte. 
2.  Ha»  Krutarren  de»  i-utekti»chen  (iemi'ni;e»  au» 
tJra|»hit  und  .Mihilikrintall  tritt  bei  einer  et»«>*  höher 
lie};enil('n.  die  eben  genannte  nicht  utn  10  bi»  lö  tirad 
iiberüichreitenden  Temperatur  ein.  3.  (JemStt  der  Ab- 
kühlun);»bedinKunt;en  inHbc»ondere  di-r  Schnellii;keit 
erhält  man  ein  FcHtwerden  de»  einen  oder  andern 
eutektiHchen  Oenienjre»,  aber  nicht  der  beiden  hinter- 
einander. (ieor^fCH  Cbarpy  Kl""'''  daher  da»  Itoozo- 
booni»che  Diaj^ratnni,  da»  die  eben  dari;e»t<-llten  Vcr- 
hAltni«He  nicht  berflckHichtigt,  einer  Abümierun;;  unter- 
ziehen zu  können,  wie  die  Abbildung;  S.  42t>  zeiift. 
A  B  B'  eniHpricht  der  Tronnunjf  der  MischkriHtalle, 
B  I)  der  (iraphitab»cheidun;;,  B'  D'  der  ZenientitauB- 
acheidun^;,  a  B  dem  Kr»tarren  de»  eutekti»rbon  Oe- 
menf^ca  au»  lirapbit  und  .Mi»ehkri»tallen,  a'  B'  dem 
Festwerden  de»  Kutektikum»  au»  Zenientit  und  Mi»ch- 
kriMtnll,  a  S  der  (>rapbitnuN»t'beidunf;  in  der  fertten 
I'ÖHuni;,  a'  S'  der  ZementitauHHcbeidun^  und  iler  fewten 
I/munK.  Die  ausgezogenen  l^inien  beziehen  »ich  auf 
die  Umwandlungen  bei  sehr  langHamvr  AbkQhlung, 


KruppMchen  Fanzerplatte  ebenfalls  etwa  2'  i  m  hinter 

derHclben  zur  Wirkung  ^elan^-t  war.  Zur  nül  eren 
FrlAaterung  diene  foI);eude  /urtammenHtellun^: 

10.1  Mraoatr  (4*)  l\i  liinDale  («  > 

Oewicht  der  Uranate  mit        kif  kf 

Znnder,  ohne  Fällung  .      14,06  4ß,49 

(leManitzahl  der  Splitter    .     172  etwa  ftäO 
Ue»amtj;ewicht  der  wieder- 

l^efundcncn  Splitter.  .  .      12,02  42,74 
(•ewicbt  deH^fröHten  wieder- 
gefundenen Hplittera  .  .       1,02  4,65 
Durchschnittliche»  Oewicht 
der  wiedergefundenen 
iplittor                                  «»8  g  6.V5  g 


.\frika.  Nach  den  Mitteilungen  des  , Board  of 
Trade  Journal' *•  i»t 

Manganerz  in  der  Kapkolonie 
gefunden  worden.    Das  Krz  tritt  in  dem  I'aarl-Di»trikt 
auf,  etwra  H6  Meilen  von  Kapstadt  entfernt  an  der 

♦  1!M>.'i.  November-Dezember,  S.  22r>. 
•*  »The  Kngineeringand  Min.  Joum.",  24.  Febr.  lUüO. 
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428   Stobl  and  F^iKPn. 


Referate  und  kMnere  MUttitunpen. 


86.  Jahrg.  Nr.  7. 


Haujitbahnlinio  nach  Traiirtvaal;  ci«  toll  ibnlicb  zu- 
MnimonKCHctzt  Noin  win  dio  südruKiiiaata«|  Kunnerce 
and  nach  einer  an  der  Oberfiftclie  eotaoninMMii  XnalyM 
71,ö<)|ti  Mangamaperoxyd  enthalten. 


von  ÄM(M)o()iKi  Fud        950  000  t  oinor  Bolchen  Ton 
800OO(H)  i'ud  =  49  üOUt  hochprozentiger  Ktaoii 
gegenaberaUnd,  die  aieh  wie  folgt  Terteilte: 


BONlMfeW  XMffM*  SnillVHi 

^VHllr<•rH^  mu  h  vor  -;i  li.  ii  Jalircn  lüi'  u^'u'i.' 
von  Forroiiittiiffftii,  Ferrosili/iuni  uiiil  .Siliko-<|iif:,'i'i  in 
Rußland  Mozu(*ai;on  j^leii-h  Null  wnr,  indem  nur  im 
Sflden  eini|;e  Miltton  >w0lfprozontii;ef*  Spici^cloiHen  fOr 
eigenen  Bedarf  erblieaen  und  alle  ahrl^in  Märkten 
ne  Deataehland  und  bMptaAebUch  aua  Bngland  ein* 
gefülut  werden  m«6ten,  b«gNinen  aeit  dem  Jahre 
liWO,  nachdem  1899  die  Einfuhr  mit  Vit  Millionen  Pud 
D  24  600  t  ihron  herbsten  Stand  crroirht  huttp,  die 
Vorliahiil -T  nhIi  iilötzlich  zu  finil'-rn.  Itifi)li:i'  di-r 
ljfliiT|)r<nliiktii>ii  IUI  ili'rn  u-cwrihnlirlicii  Hanii-  lhrnlu  iM  n 
umi  «Irr  alli,nMiiriri<'li  K<  lll'-rlitrii  <  i  Ii '1 ;  I -iiii,''-  rii  lltct-' 
man  nein  Au^fcniiuTk  auf  die  {fi'wiuiilirinjri'nili'  l)iir- 
•tellun^  drr  i;*'nannt«>n  8pesialei»fn.  Der  Woltb»'»«  rl> 
mit  den  fremden  Marken  war  vorhSltni«mft6i^  loirht. 
da  letztere  einen  Einfnhraoll  von  75  Kop.  fflr  iIam  i'uil 
xn  besaUon  hatten,  woxn  noch  die  groBen  Eisenbahn« 
frachten  kamen.  Daher  nahmen  iofort  In  SfldruBland 
eine  Rfiho  von  Wi-rkm  die  Damtelluptr  vnn  Ferro- 
man^an  und  Siliziuiin'iscn  in  ihren  modmion  Hoch- 
öfen mit  dem  Hrfolt;i'  auf,  dati  licroitn  nai'h  cinijjcn 
Monaten  eine  relxTproduktion  »ich  herausiitcllte. 
(■('tren  Fndo  l'Jiii  .■rr<  i(  litc  ili'  scUic  ihren  ll<»hi'|iunkt, 
ala  die  Darstellung  der  gewöhnlichen  KobeittenaorteD 
fBa  die  aedia  nnten  anfgefUhrten  Hütten  im  Betrage 


HfitteBWf rii 

IS-U\  MdIIS— 10%  Mn 
Päd       1  Päd 

Fcrro- 
m«DgaD  1 

Pud 

1 M ' HCl /-.i  II rjo waa  .  . 

•211-1 

il  ~  W 

ItuMi'o-iicl^'e  .... 

126  785 

44;.  44U 

HiJ  130 

NuvoroHHiHk 

(IIu(cheH)  JuHowa  • 

504  548 

188  391 

1  )n  jepr-  ( iencllaeiiaft 

200000 

S21  S18 

•  «07  1 

Alexandrowaki 

_  1 

^  (Briaaak)  

275  188 

_ 

Olehowaja  

1 1  800 

Inageeamt 

80ti825 
=  l$SI«t 

1  491  9(S« 
«244401 

898  806 
«14  724  t 

IHeiie  Verhflltnim»!'  zwan^n  die  «echfi  «üdruh«ir«ch»fn 
NVcrke,  nich  im  Jahre  lHn:t  zu  einer  VcrkaufMvcreini- 
i:iiii>,'  /UNammen/UMchlicticn,  uml  die  Vcrtretum;  einem 
I 'i  tiTnlturjrer  llandcUhauM  zu  ülicrtrfit'cti.  Itie  l'reiiie 
wurden  gcmeinaam  feNtgoati'lU  und  die  Beteilignnga- 
tiffem  OMh  Ma6gabe  der  frflteren  Ercengnag  geregelt. 

Atißer  den  Heehs  AVerken  erblieaen  noch  einit^e 

andere  ruHüixche  Hütten  Manj^n-  und  SlUziunieiiten, 
haujitfiiiililicli  jedoch  nur  für  eitfenen  Bedarf,  «o  di'' 
Hinte  liiitttke  XU  T»chensinkhi>fT  (I'olnn^  iiiiil  v.'r- 
Hi  liied«  iie  kleinere  Werke  im  I  rnl,  ohne  jivtoi  h  für 
die  BädruMkischo  Produktion  von  crn»tlieber  <iefabr 
aein  in  kSDnen.   Die  drei  Badrka  lieiarton: 


Perreilltaleai  \ 

Brairk 

11— H  \  Mn 

l!>-iü\  Mn 

M— W\  Mb 

7^  •MI 

•S,  Md 

1"  1 

1  H04 

IVOS 

tKM  . 

IM» 

1N4 

i»IU 

IMM 

1903 

Pa« 

[  Päd 

Päd 

Päd  1 

Plld 

Pa« 

Päd 

Pa« 

1  Pa4 

M  1 

Süden  .  . 

42t;  725 

897  471 

094 

l  954  440 

4>-H  OI'.O 

687  575 

447  7.1« 

473  111 

34ß  289 

\ 

547  Ml 

Ural .  .  . 

II  4A8 

80  281 

15  ÜOO 

29  302 

26163 

«71 

69  950 

6  984  ' 

Polen  .  . 

112  274 

84S74 

1 

Irngea. 

4:tH  Iis;» 

1  (M)U  745 

1  063  375 

1  9ti9  440 

517  :iii2 

713  73S 

447  7;tii 

50s  ü5ti 

41«  239 

:>:i4  t.f.r. 

=  ;i78t 

.=  16541  t 

»17419  t 

=  32  261  t 

=  8475  t 

=  11 692  t 

= 7384t 

=  8322  tj=  6818  t^  -  9U8ti  t| 

Im  ganicn  iat  die  Darstellung  dioRcr  f^pczialeisen  in  RuBland  Ton  2  882  895  Pud  —  47  225  t  im  Jahre 
1908  anf  4  755644  Pud  —  77  898  t  in  1904  i;eiitie|;en,  eninprechend  dem  all^'emeinen  .Anwachsen  der  Produktion 

an  den  (gewöhnlichen  l'iHenHorti-n. 

Die  Werke  de»  iSaduns  haben  währeml  der  genannten  zwei  Jahre  auA^^oführt : 


1*  r  r  r  0  m  «  ri  JT  ii  n 

Spirirlrixrn 

rerro*IlliiIan  ^ 

AarfUr  dM  Mdraa 

im       .  IM« 

IStM 

1909 

1904  1 

Päd     j  Päd 

Päd 

Päd 

Päd 

Päd 

Nach 

Toll 

n  

1C2  045      23t;  500 

131-,  7t',0 

220  900 

60  390 

84  650  ' 

n 

den 

tiitrillichen  u.  Imltischnn  Provinzen 

82  5m)        5M  .'»".O 

252  205 

254  100 

4:1  330 

44  200 

11 

dem 

l'ral   

i:!:ti»i:>      125  725 

17  175 

H2  200 

23  550 

1  4  550 

« 

■ 

103  UÜö   ,  13U6UO 

58  18U 

29  800 

53  9ÖU 

57  200 

• 

■ 

265  0S8  1  S64  825 

438825 

80»  805 

104276 

105625 

ZoauBnien 

74(;  ymooo 

903 145 

1106005 

285  495 

35t;  225 

-  12  22c  t  ^  15  005  t 

^  14  794  t 

=  1960!  t 

=  4677 1 

^  5835  t 

Das  Beatreben  des  rusaiaohen  Syndikats  bt  darauf 
gerichtet,  aeino  Prefaw  atets  in  Vcbereinstimmnng  mit 
denen  dos  Auslandes  zu  halten,  und  awar  sind  die- 
selben nicht  altein  in  den  Orenzl>ezirken,  sondern  all- 

Ifeiiieiii  um  5  Koj».  für  il.i-«  Pud  nicilriuer  8n;;eset/.t 
nU  (Iii-  lieK  \ imlaiiile'.  für  die  lictretlViide  (iei;end. 
So  kniiiiMt  I  S,  liali.  wenn  auch  im  Innern  KuBlaniU 
nunmehr  «Iiis  (reniiic  Kiiten  verKchw iindi-n  i»t,  doch  in 

*  Nach  .Moniteur  des  Int^röts  Mat^riels*  1906, 
7.  Februar,  &  424  f. 


den  Urenagegenden ,  Polen  und  den  lialtiachen  Pro» 
Tinmi,  tia»  Zunahme  der  Dceknng  dea  Bedarh  nua 
BalBa«!  aalbat  wenig  bemerkbar  ist  Die  Werke 
dieser  Bosirke,  die  in  nScbster  Nih«  doa  schleaischen 

IniliMtrii-revicri  oder  an  den  linlti-filien  Küstenplätzon 
({1  le;.'en  sind,  fnhren  fort,  ihr  Koheisen  /um  frrößten 
Teil  HUH  il.-m  Ausland  zu  beziehen.  l)ie  Kinfulir  an 
Man«;Bti-  und  Siliziumei»en  i»t  zwar  wiihrend  dr»<ier 
Jahre  »fcfallon  und  zwar  von  4sih)oii  Pud  =  78HO  t 
im  Jahre  1901  auf  252000  Pud  4130  t  im  Jahr« 
1902  «nd  220000  Pnd  s  8600  I  Im  Jdwe  lOOS, 


biyilizuü  by  GoOgle 


1.  April  1906. 


JUfarmtt  und  UcAmt«  Müteüungen. 


8taU  aad  EImd.  4M 


rtlirt  dfmer  rinMUnd  ini>br  von  der  im  all* 
gamelBMi  gsriMeren  UeMcliAftipiiig  her,  tob  einer 
endf^tifea  Broiwruiif  dieeer  Miricte  doreb  daa  «in- 

hoiiiiiitrhe  Erecugnis.  In  der  Tat  hob  sich  im  Jahre 
1904,  aU  die  Gosamtproduktion  wuch«,  auch  die  Ein- 
fuhr um  :lSiOO()  Pud  =  (i;W0  t.  .1.  !i.  :i  ..hm-  iIrII 
dnsi  riiHxi-o'lii'  Syndikat  vt'rütanden  hattv,  von  Avn 
neui'ii  Vi  rhältniiiHi'n  für  hIcIi  NutMn  M  Sielien  «Od 
nich  eiidgQUig  dort  fi'iitzu»«>tz<>n. 

Es  geht  aus  allem  hiTvor,  daß  die  ruMiscbe 
Produktion  infolge  zu  hoher  HeltMÜcceton  lowie  ainer 
uoch  un  vollatändigBii  OeacbAftsorganiaatifMi  trotz  Sebati- 
soU  und  dergL  sa  macbtlae  iat,  nm  aieh  weiter  ent* 
f«mte  Mlrkte  tn  »robem  oder  dem  Beuerlicben  Be- 
diirf  nachitukoiiiiiH'n.  In  S(mnowic«>  koHtot  Ferromangan 
Jas  l'ud  1,8.')  Kuhcl,  in  don  ImltiHchon  Häfen  5  Kop. 
mehr,  und  da»  kiiiU  aiiUt>r!<t'-  I'ri  i-i  .  ilio  durch  den 
frl'tntll^^n^Ii^l■hc•n  Wt'ttlx'werl)  In'Htiinint  sind.  G. 

8paiiit>D8  EUeuladastrie  im  Jahre  1006.* 

Die  EäMMrslBrderaB^  SpaaieM  erreichte  Im  Jahre 
1905  mit  9  39ÖSU  t,  g«feii  1  »64  748 1  Im  Vorjahre,  die 
grüßt«  bis  jetat  eitlelte  HSlie;  aie  Tortailte  neh  aaf  die 
eiaiehnn  ProTinen  wie  Ibift:    imm  le« 

t  t 

Vinrava  4  554  951    5  080  000 

Sautander  1  114  251     1  ;^5ü  000 

Almoria  aad  Oranada  .  .  o;{2  658  i  055  ooo 
Murcia  ««I  829  820000 

Serilla  und  Badajos  .  .  .     4:i2  ß70  3<)5i)i)o 

LagO   239  5(8  21«  970 

Oolpdaeoa   91  885  IT5  618 

Malaf  a,  Ja6a  und  Cordoba  76  078  148  000 

Oriedo   72S98  71000 

Navarra   S279S  4t7S6 

Uebrige  ProTlnxen  ♦  .  15 TOT  »ftflOO 

71W4740  »806814 

Die  KiHcnorz  a  u  •<  f  u  h  r  hat  ;,'<'j;i'iiilher  dem  Vor- 
jahri'  um  12'Jbj42  t  zin,'<-nnniinen ,  nie  betrug 
-.V.III  (H2  t  pegcn  7 '.".M  'J4I  t  iiti  Jahn-  1904;  xiemlirh 
;;onftu  diu  Ilalfto  der  A«ii»fiihr  wurdo  in  Hillino  Tppuchifft 
(4  240  144  t  lHll,"t  und  .'i  7MT  8:f.i  t  l'J04l.  I>ii-  Hi'Htiin- 
mungaUUidcr  der  Erzauafuhr  werden  von  der  ätatiatiii 

wie  folgt  naehgewleeeD:           i«m  im» 

t  I 

OrnObritaaoleB  4  7Ü8  Oil.i  5  845  »95 

Holland  1  6b9  400  1  HOG  328 

Belgien  ,  .      B25  589  314  203 

Franhreioh                         846  818  251 71« 

Yereinigte  Staaten .  ...       80  780  818  809 

Deotachland                            184  492  140  471 

Uebrige  Lander                        21  784  18  6C6 

7  291  941"  8  590  4H2 

Bei  Benrtaiiang  dieser  Zahlen  ist  n  berOoksIch- 
tigen,  daB  die  nach  Holland  ansgofOhrten  Mengen 
wohl  gani  rOr  Deutachland  heatimmt  aind.  Reachtena- 
wert  ist  der  TorbttltniamäUig  große  Veritand  apaniachcr 

BiariliTZe  nai'h  den  Vcri'ini>;ti'n  .Stanti'M. 

Pio  K  t)  h  e  i  H  f  n  <■  r  /  iMi  K  u  II  g  .S|mf\ien.i  betrug 
1905  38;{|:iT  t  i,'f:,'(>n  :;h:i955  t  im  .Inlirc  vorher; 
209  000  t  oder  mehr  aU  die  llAlfte  der  Erzeugung 
entfiel  hierTon  auf  die  Uettellgchaft  Allna  Hornoa  de 
Viaeajn  in  Bilbao.  Die  Stableraengnng  ateilto 
aieh  wie  folgt:  itM  I905 

Beaaemeratahl   93  100        113  G04 

Siemena-Martinatahi  ♦  .  .  ■    IOLM;5y      i  _>4  2H:( 

195  759        2^7  ."^y 7 

die  Zunahme  gegen  daa  Vorjahr  betrigt  aomit  88,8  <>V. 

An  SebweiBelaen  wurden  im  verfloMeoen 
Jahre  58860 1  ersengt  gegen  68 177  t  Im  Jahre  1804. 

*  Nach  Keriata  Miner«;  vergl.  für  1904:  «Stahl 
und  Eieen"  1904  ä.  474. 


Pr«lf«Machreiben  des  Yeretna  deitsoher  Eiaen« 


Wir  machen  unsere  Leser  auf  ein  PreiaauBsrhrei- 
ben  dea  Vereins  doulaeher  Eiüynbahnverwaltunjren 
aufini'rksam,  dar*  in  dein  Organ*  dea  Vereinn  verölTent- 
lii  ht  i»t.  Hei  der  l'rciHlM'werbung,  die  alle  vier  Jahre 
veranntaltet  wird,  knitun-'n  im  ganzen  31)11011  •  für 
wichtige  Erfindungen  und  Yeriwsserungen  im  Eisen- 
bahnweien  nir  Verteilnng:  F8r  Erindangen  und  Ver- 
boseerungon 

a)  der  bauHrhen  und  meehanisehen  Einrirhtung  der 
Eiaenhahn  ein  erns  r  l'r.'in  von  7.")Oo  ein  iweitor 
Ton  MOIH)    «,  ein  dritti-r  vcin  150t>  «; 

b)  betrrilrii.l  lii  )i  llnu  und  die  l'nterhnliiiiif;  diT 
BetriebMnittel  ein  erater,  zweiter  und  dritter  Frei« 
wie  bei  a); 

betreffend  die  Verwaltung,  den  Betrieb  und  die 
Statietilc  der  Eisenbahnen  ein  erster  Preia  von 

30<1rt    .  lind  zwei  Preise  von  1500 

Hervurragendo  aebriftatolleriacho  Arbeiten  über 
Eiaenbabnweaen  bewerben  aieh  mit  nm  die  Preiae  der 

Uru|i|>e  c). 

Erwünaeht  iat  die  Bearbeitung  folgender  Aufgaben, 
ohne   die   Wahl   anderer    Arbeilen   zu   heeintiuasen  ; 

1.  LokomotiTfeuerung  mit  mechanischer  Beaehiekung. 

2.  V erbeteer— g  der  Beheizung  der  PerBoaensOge  durch 
Darnnfl  8.  SoUanebknpplung  für  Lnftdraekbrenwen, 
wobM  AbBcbluBblbne  an  dea  Leitungen  emlhehrlich 
werden,  ohne  die  selbettltige  Wirkung  bei  Trennung 
ilcr  Zilu'e  /<i  hindern.  4.  Vorrichtung  zur  ViT.Mtilndi- 
gung  icwiHclien  ilrni  i<oWaaiittiT-  und  Zugperütinal  ohne 
durehgelii'tide  Hremsvorrichtung.  5.  Kriti»ehe  Dur- 
steliung  de«  jet/igen  Stande»  der  Krage  der  .Mutor- 
wagen  und  i-'Qhrung  leichter  Zn;ie  durch  Lokomotiven 
oder  Motorfabrzeuge  in  technischer  und  wirtschoft- 
liclier  Bi-ziehung.  ti.  Vereinfachung  de»  Vorgaugea 
bei  der  VerkebntteUung  und  der  Ennittiaag  der  An- 
teile nna  den  Fraehtiltten  sowie  bei  der  Verreehnnng 
nad  Abrechnung  der  Fünnahmen  aus  dem  OOtenrerkehr. 

Aenderungen  in  der  Preisverteilung  bleiben  Tor- 
lielialten.  Dii'  Bedingungen  nind  rol;;i'ndi':  1.  I>ie  .\r- 
beiten  niÜM.^en  erachienen  bezw.  aii-^gcirilirt  Hein  in  dem 
Zeitraum  vom  Itj.  Juli  1900  bi»  15.  Juli  r.*ii7.  2.  Jede 
Verboaserung  bezw.  Erlindung  muß  auf  einer  zum 
Verein  deutscher  Eiseubahnverwaltungen  gellOrigen 
Eihenbahtt  erprobt  und  der  Weithewerbungsantrag 
durch  die  hetrefÜHlde  Verwaltung  unteratiitzt  werden. 
8.  Preiee  werden  onr  dem  wirklioben  Erfinder  su- 
erkannt.  4.  Die  Erlluterung  der  Arbeit  muB  ein 
■icberea  Urteil  Ober  Wirksamkeit  aaw.  der  ErKndung 
ermdgHchen.  5.  Die  Ausnutzung  der  preisgekrönten 
Erfinihing  oder  Verbesserung  als  Patent  i»t  ni<'ht 
aiiH;reH<lib>Msi'n.  Inileaiten  mOasen  die  Hevverlu  r  die 
BU?(  dein  Patent  etwa  herzuleitenden  Bedin^'un^  11  an- 
geben, die  hie  für  die  ,\nweiidnng  der  Ertindiing  oder 
Verbesserung  durch  die  Ven'insverwaltung  bean- 
spruchen. <i.  Der  Verein  darf  die  Arbeiten  veröffent- 
lichen. 7.  Die  schriftxtellerisohen  Werke  mOMen  in 
drei  Ornekezemplaron  den  Bewerbungen  i>eigefQgt  sein. 

Einem  Tom  Ver<^'in  gewählten  PraiBaa«ehtt8  unter- 
steht die  EntHcheidung.  Die  Bewerbungen  sind  poat- 
frei  on  ilie  gesidiäftsführende  Verwaltung  dea  Vereins 
deutscher  Eisenbahnverwa'.t  r  u''  11.  Merlin  W.,  Kiithener- 
•traSe  28/29,  in  der  Zeit  vom  1.  Januar  bis  15.  Juli 
1807  eiunaanden. 

Akadfloitoehor  BlMaMtto*Oh«rl«ttMtarv* 

Am  17.  Februar  d.  J.  beging  der  AkademUohe 
Verein  Eioenhatte-Charlottenburg  aeia  8.  Stifinngefeat 
unter  zahlreicher  Beteiligung.  In  der  Feetrede  gab 

*  .Zeitung  des  VerebM  deotacher  Bienbahnrer» 
waltungen*  7.  Min  190«. 
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der  Yorsitzi-nilc  oiiien  Ueberblick  Aber  di«  Geschichte 
und  di«>  Zii'lf  (Ich  Voreina,  insbesonder«  auch  Uber 
die  Ert'iKuiM»e  dt'«  letzti'ii  Jahren  und  die  Erfolge, 
die  d«r  Verein  in  ihm  sn  ▼erxeichnen  bntte.  ÜMMch 
i>t  denelbe  im  I^ehnur  de«  Jnhree  1900  de  Ver» 
eini^ung  zur  Beapreehani;  hflttenmInniBcher  TagciH 
fragen  gegründet  worden  mit  dem  Zweeko.  neine  Mit- 
glieder ilurrh  Hi'hprcrluiMi.'  wir  Ki-rcnil'-  i'itu  r  hiittOD- 
niHiiruMclie  Tragtii  in  ihrem  Studuini  zu  f'irdiTii. 
Bald  »teilte  »ieli  lur  Krreiehuiig  dii  hc.-*  /.iol.  t  di<- 
Notwendigkeit  herauM,  «irh  fester  -nt  ort;niu.»i>  ren.  und 
80  tat  sich  die  Voreinigim^'  an  di  r  IlMi  lir^chule  nk 
Aludemiecher  Verein  auf.  Uloicbzeitig  nahm  aie  den 
nMnaa  Akademischer  Verein  „Cisenbatte-Ciuurlotten- 
bury"  na,  um  »n  ihr  Ziel,  soweit  dies  die  akndenri- 
eehen  VenilltniNse  gi  ütatten,  eine  «kndemiache  Sektion 
deti  Verein«  deiitüclier  F,ii*enIiiittrnliMit«-  zu  tiilden, 
auch    ftufierlich    kundzutan.    Uu^eni    /lel  iot  der 


Verein  «eit  »einem  Hentehen  und  ho  auch  in  dem 
Iftzten  Jahre  treugehliehen.  An  jedem  Vereini*abfiid, 
der  wüehendieh  einmal  ittatttiiidet,  wurden  VortrA^O 
ttber  battenmlnoiecbe  Fragen  mit  •Bsclilie&&nder  Be» 
eprechang  gehalten.  Daneben  fudea  nach  Ezlcnmioiiett 
nach  Berliner  Maarhinenfabrikea  nad  andaren  indu- 
striellen Werken  otatt. 

Frachten  fflr  Brennstoffe.* 

|)fr  AiiKiinliiiu-tarif  vuiii  1.  .lunurtr  1906  für  die 
Hefönlerung  ron  Steinkohlen,  Stfinkuhlerikok«  und 
Steinkidilenhrikett»  lum  Metrielie  der  Miii  lnifi'ii  u»w. 
aus  dem  Iluhrgebietc  nach  (Stationen  des  Lahn-,  Uili- 
nad  Bieggafaiete*  ist  am  15.  Min  d.  J.  auch  auf  die 
faBanntaa  BrenastofTe,  nofern  diasa  fOr  Stahlwerk  e 
verwendet  werden,  auHgedebnt  worden. 

*  Vergl.  „8taU  und  t.isva''  ItfOti  Nr.  3  8.  178. 
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Amfükrlkhe»  Hanä^eh  der  Ei»mhOtlfttkundf. 
G«wiiuiaiig  und  Vorarhcitung  «Ick  Eixcns  in 
tlieorpfischer  und  jiraktiselier  Ueziehunir  nnter 
iK'sonden^r  IVriieksiiliti^'unn  dir  «louUcln'n 
Verliiillnissf.  Von  Dr.  Hermann  Weddin^'. 
Kfinigl.  I'nuHiscIiein  (nliriintn  l^-r-rrat  nnd 
Professor  an  der  liergakadt  uiii;  und  der  Tech- 
niachen  Hochschale  zu  Berlin.  Zweite,  voll- 
koninipn  uiu^'rnrlx  ifett"  Anfla;.'e  von  dr-,  \  rt- 
fassurs  Bearbeitung  von  „Dr.  .lohn  l'urc.vs 
lfet«Uiirgy  of  Iran  and  Steel*.  In  vier  BBnden. 
Mit  zaliln-iclirn  Hiiizschnitten.  phototyiiisi-lu  ri 
Abbilduugea  und  Tafeln.  Dritter  Band:  Diu 
Oewlnniing  des  Eiaens  «us  den  ErzAO.  Erstes 
Buch.  Koliciseuerzt'Ugunir  im  Hi>rli.>fen.  I>ntli- 
Uefcrung  (Schluü  de»  dritten  BauiieH).  Brauu- 
schweiK  1  uoß,  Dmck  and  Vertag'  von  Frleilricb 
Vit'wog  &  Siilin.     18  . 

Daa  Eracheinen  der  dritten  Liefernng,  die  zugleich 
den  BehlnS  de«  dritten  Banden  des  Weddingschen 

UandhuelieH  bildet,  int  »In  ein  erfreuliches  Ereignia 
ernten  Hangen  nnzuHelien,  und  wir  lieglrickwilnHi-heti 
hierzu  den  VerfaHwer  wie  die  deuts<  Ii«-  I  j^niiiidiistri.  . 

In  einer  längeren.  «Ilgeniein  gehaltenen  |!e- 
»jircehung  flher  dir  F.r-i  Iici;iiing"wei!»e  der  neuen 
Auflage  den  Weddingnehen  Werken*  hahen  wir  bereits 
daran?  aufmerksam  gemacht,  dal!  neit  di>r  Hwaa^abe 
dar  ernten  Lieferung  der  neuen  Auflage  nunmehr 
It  Jahre  verfloesen  sind.  „Es  bhdarf  ntebt*,  ao 
aabriebaa  wir  vw  iwai  Jahreaf  j^dea  Hinweim-H,  daß 
in  einer  eo  raschlebigen  Zelt,  wie  der  nn8rig<-ii,  in  der 
während  dr-.  nn;:ri,'i  lii  iM  ii  Zeiträumen  ein  rionmiii  M 
Einenwerk  in  der  Kt  ;;<  l  /w  i'imal  volUtändig  uin^'i'lmut 
wird,  der  Anfang  langst  viTiilti  t  i-i,  i  lii'  iIhh  lltulc 
erreirht  wird."  Der  innere  (irund  nlier  liegt,  »ir  wir 
damaln  weiter  aungefilhrt  haben,  nieht  am  Verfas-^i'r, 
sondern  nn  der  gewaltigen  AiiHdehinini;  de»  .Stoffen, 
desnen  ]telierrn<-hung  durrh  eine  Kraft  heule  nieht 

mehr  möglich  ist,  sondern  mehrerer  äpeaialisten  bedarf. 
DI«  neueste  Lieferang  nmfaSt  die  Seltensablen  668 

bis  968  des  dritten  Banden;  ihr  sind  aolerdem  r.ahl- 
relche  Tafeln  beigegeben.  Der  Inhalt  beschiftigt 
sich  zunaehnt  mit  der  Beaehieknng  des  Hoolwfetta, 
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der  Art  und  Answalil  des  Giehtaafkagea,  wobei  in 

dankenswerter  ZoaammensteUung  aueh  zithireiche  Bei- 
Kpicb*  von  Anordnuniren  der  floehrifen,  Winderhitzer 

un<l  .\uf/ü;r<'  au-  dt  r  l'ri«\ih  Ljegi-licn  ■^iml  ;  en  folgen 
dann  ilie  U«'},'irlitiini:  uinl  dir  |di\ t-iknli-*!  hen  und 
ntr<-luini>i  Im'II  \  iTjindrriniu" h  der  nirderMinki'ndi-n 
fenirn  .'>iutV<-.  die  ."^triniiiL:'  II   lii  iiii  Huebufcnbetriebe 

und  die  .Milti'l  /II  ihrer  lii'kiirii|ituiig.     Dem  nichstOn 

Kapitel  üt»er  die  tie^talt  den  lioi  hofens  sind  wiederam 
Tafeln  in  gniBerer  .Menge  beigefügt,  unter  denen  sich 
mehrere,  bisher  noch  nicht  TerdffenÜiehte  AuafOhnuigea 
beüadea,  so  z.  B.  die  neuen  HoehSfen  von  UTitkowits 

and  Gleiwitz  und  deren  Einzelheiton.  Naeh  einem 
weiten-n  .Mmi-hnitte  über  dii'  Fr/iMi'rni!«»e  de*  Hoeh- 
(ifcnn,  in  (b'tn  neben  den  \ .  i  -  n  i  ilmi  !i  Abstidi-  illul 
HieHvi-rfahren  für  dnn  |{<ilii  if,.  a  liitiiii  iitiieh  der  waeii- 
neiiden  Medeutung  d>'r  Hi>r|i(i|fn''iblaike  und  ihrer 
Verwi'tidung  geda<  lit  wird,  bringt  der  Verfasser  zum 
s<'iiiut<Hi'  niM'h  l  iiir  uuiiführlieba  Uebeisicht  Uber  den 
Arbeitshausbait  des  Hochofens. 

War  die  Poftsehritta  auf  allen  diesen  Terschia- 
denen  OeliieteB,  die  seliUeBlieh  doeh  nur  oimen  Zweig 
des  Eisenhflttenwesens  bilden,  verfolgt  hat  und  weifi, 
welehe  Siniuiic  son  .Arbeit  in  dienern  Bande  niedei^ 
gelegt  int,  niuli  /,ii  di  r  l'cber/eugun::  kommen,  duB 
der  bin  heute  vorln  ii^'  Teil  dih  1 1  mid  lijchen  ein 
neuen  Werk  bildet,  du«  mit  der  alti  n  au»  dem  Jahre 
IHtiH  ntammenilen  Auflage  niehtn  mehr  gemein  hat. 
War  Hchon  die  damalige,  nach  dem  Englisehon  des 
John  l'erey  erfolgte  Bearlwitang  aigeutlieh  eine  nell>- 

stindige  i«eistung,  so  kann  es  aar  als  ein  Akt  der 
Selbstverleugnung  und  Pietit  angesehaa  wardaa,  ironii 

da«  neue  Handbuch  im  Titel  noeb  Peroya  Metattufgy 

of  Iron  and  Steel  Erwähnung  tut. 

Si  hlii-Illieli  r,|.i  I  I  [iiMi  w  ir  vciu  ller/en  den  Wunn-b 
aiiM,  iliiU  dem  Verlnh.ser,  di>r  dureh  die  vorliegouJo 
Arbeit  iiiifn  neue  bewii-nen  hat,  von  welcher  jugend- 
fi'i-ii'lien  Kraft  er  noeli  duri-hdrung;en  int,  bald  gelingen 
niiigi-,  den  vierten  und  letzten  Hand  zu  vollenden.  Daa 
nehuelle  Eracheinen  der  beiden  jüngsten  Lieferungen 
berechtigt  für  eine  weitere  ranehe  Aufeinanderfolge 
der  noeb  feblonden  zu  weit  Itesseren  Uoffnnngen,  «In 
wir  vor  twel  Jahren  gehegt  hatten.  Wie  Alexander 
von  Humboldt  nachi^ena^^t  wunle,  daG  er  da»  ganze 
NaturwisMen  neiner  Zeit  nieh  zu  eigen  gemacht  habe. 
Hu  ■.'.ii  l  iihli  llirinann  Wiildiiig  der  Hiilini  in  der 
(ie-.  hieliie  iiiisi  ri-f<  EiMenhütteuw eneu«  bewahrt  bleiben, 
einer  der  weiii:,'eii  letzten  geweHen  zu  *ein,  der  die 
gesamte  Eiiienbüttenkund«  in  ihren  Ter!<rhieden<«ten 
Swalgen  gleiehmiUg  babarrsefata.  ji^dakuo». 


biyiliACü  by  GoOgle 


Bsdiertelunt, 


Stahl  Bod  BisMi.  431 


Hiifro  Richard  Mev.T,  As>isiiiiit  Profemor  of 
politirfil  K(  MiDiKv  in  thr  l  uiviTsity  of  Chicatro, 
Gori  i  niiiml     liajulation    of    liailway  JitUes. 

New  York  1906«  Tbe  HactnilUn  Company. 

London,  MacmUlan  &  <  I.td. 

E»  tat  ein  tAehtigM,  von  tiefem  Wiesen  luid  Tiel- 
•eitiger  Keontais  Mugcnde«  Werk,  du  noter  obifem 
Titel  ror  und  liegt,  und  dM  neben  einet  uinfaii»enden 
Dnriitcllunt^  dt>s  deut»chi>n  KiMonhahnwoMpnn  zuclHirh 
über  «Iii'  Yt'rhHltnin!<i'  ilcr  norilaiiicrikiiniM  lii'n .  fran- 
lÖ!ii«rli('ii .  ö.it<'rr('irhi*('h-uni;nri.-<c'|ic'ii ,  rnh.-i--i  lii  ii  iinii 
a\if>tralihrlii'ii  Ki-<  iiIüiliMtinriiti-ii  i<rh'iitii'r>Miiii-  111-- 
tractitungcn  liefert.  Dein  (leiilMctu-n  HiHenl>Hliiiwi.'i>en  int 
ein  Viertel  des  ganzen  Werkes  t^cwiilmet,  und  o«  ist 
intoreHMnt,  hior  von  eiuetn  AuHlInder  <lk-  UugonKätzo 
buhaiulelt  /.u  Mehcii,  diu  zwiitcliun  th^n  einzelnen  I<andeti- 
teilen  PreuBen«  beatoben  nnd  die  beeondera  etark 
biBiiebtlieh  dee  Oetreidee,  de«  RBbentoeken  und  der 
Bisenerze  hervortretend,  der  BtaBtHoiHonhalinverwaltnilg 
p"g^nnhprden  Forderungen  nach  Fraclitliorabrietziin^n 
«teil  Hill  keil  j;ehtärkt  haben.  I!i  zii;rli<  li  'l<'i"  llih'-ii-  i  z- 
tantierujifj  weist  dies  <ier  Vi-rfiiKHi  r  ii.  ii.  tiii  ilrii  llar- 
lcf;ungen  des  (ieh.  Hr.  iii;,'.  .1  r  n  c  k  m  im 

»Verein  deutscher  Kiweiihiitt<  Mli-utr-  naeh,  die,  wie 
unaere  Leser  wissen,  in  dem  Vorsehlat^e  ffipfelten, 
•tufenweiw  eine  Uershset/un^'  der  l-'racliten  von  Jahr 
in  Jahr  vomiaelinien ,  um  aus  dem  (Jircuius  vitiosus 
berattuakomiiieii,  dait  in  Zeiten  etcigender  Konjunktur 
die  Induatrie  einer  Herabaetsong  der  Fraehten  Dicht 
bedDrfe  und  daß  in  /eilen  sinkender  Konjunktur  die 
Eisenhahn  eine  solehe  HeruhHet/.uii:;  mit  KiickHielit 
auf  die  lülliuiljiiii  ii  nii'ht  ifewähreii  komir.  <  i  n  ii  h.  r 
der  trinirii;iii  latMuhc.  daU  niiiii  (ilfm-iii  lurclimiH 
verniliifti^'i'ii  uiiii  realiKierharen  Vorschlag  amtlii-her- 
seits  eine  l''olge  nielit  (;et;el>en  bat,  wird  e;*  Herrn 
(tobeimrat  Jencke  eine  <ienui;tuung  sein.  daU  der 
Verfaaaer  nagt:  aDieee  Verteidigung  einen  Fachiuannea, 
dia  FrachtaMie  allmihlieb  zu  erm&ftigen,  ak  den  ein> 
dsm  W«f  aaa  dieara  Todetk>eli  lokaler  Etfmilcbte» 
leien  in  b««et«hnen,  macht  den  Berteht  aber  Herrn 

Jenekes  Rede  zu  i'ineiii  der  Halbdutzend  bedciitmiil- 
sten  Unweisstiicke  in  der  Eisenbahniri'ncliiclitr  diT 
Welt."  Nach  des  Verfassers  Moiuuiit;  «iU'lc  «lic 
allgemeine  Einfiihruii«;  erinSbi^^ter  Fretuhten  Handel 
und  Vi-rk>'lir  in  lli'iilhehland  mächtig  heben,  und  die 
Regierung  braui  he  nicht  80  besorgt  um  die  /eratfirung 
von  eingebildetL-n  Eigentuinarecbien  zu  «ein,  dfo  aka 
Ml  anderer  Stelle  in  weit  grSSerem  Umfang«  tarn 
aUgemeinen  Wohle  wieder  aofbanea  liaBen.  Die  Ea^ 
wieklnng  de«  EieeubahnweeeBa  werde  aneh  dandi  die 
Rdckatcnten  anf  die  Parlamente  nnd  die  Abaicht  der 
Krj^jiTun;,',  die  Fiseiibahnen  als  F'inanzqiielli'  in  steigen- 
deiii  Malii'  zu  benutzen,  ijehemnit;  in  In/h-rer  Hin- 
zieht hiltteii  ihr  dii'  Kikali-n  KiftThiiehteleieri  oft  zum 
willkoiiimenetk  Vorwand  gedient,  berochtigteu  Forde» 
rungon  auf  FracbtarmUHgangea  aua  dem  Wege  n 
geben. 

Aaeh  aaf  dl«  deutaoben  Waeaorwego  gebt  der 
Terfaaaer  aaafllhrlieh  eia  nnd  beacbAftigt  aloh  ins- 
besondere mit  den  Kanalrarlagcn  der  Jahre  1899 

und  1901.  Da  sein  Buch  vor  iler  dritten  Kanal- 
vorlage abgeschlossen  ist,  «o  l.-iib't  ilii'üe  l'.rörtcrung 
durch  ■•iin'ii  Marii^cl  an  Voll-lMinllL'ki  it,  diT  kein  ganz 
richtitri  H  IJiid  der  preuÖiHclieii  Kunalkiimpfe  aufkommen 
liibt.  Dali  der  Verfasser,  der  Svmphers  „Einsehertal- 
linie  und  die  Kanalisiorung  der  Lippe"  ausdrücklich 
tittert,  die  Ehini  her  mit  der  Erna  Terwechaalt,  aei  nur 
aebenbel  herTorgehoben. 

Alles  In  allem  aber  liegt  hier  ein  bedeutsameB 
Much  vor,  das  >*ir  cli^n  di'iit-*i4ien  Industiiellen  nicht 
minder  wie  den  Kirtciiliahm crwaltungen  zur  Lektüre 
dringend  empfelilen.  II*  int  rrlreulich,  von  einem  Auh- 
tinder  die  Tataache  festgestellt  zu  sehen,  daB,  wenn 


nriiri  !.iriith  di  r  ;,vTini:rn  TariferniÄßiguilgen  etw^n  /um 
Erf<)lg  de»  d)>utNebeii  lianileis  und  Verkidirs  bei- 
getragen habe,  es  in  erster  iJnie  die  Kühnheit  und 
daa  Uenie  der  deutschen  Kaufleute  und  Fnbrikantan 
geweaen  sei,  die  in  allen  Teilen  der  Welt  Markte  ttt 
ihre  Prodnkto  aehnfen.  In  der  Tat  aei  das,  waa 
dentaehe  Reeder,  Schlffbaner  nnd  Seeleute  auf  dem 
Ozeun  erreicht  hStten,  eines  de  r  Weltwunder,  nnd  es 
aei  kein  (irund  vorhanden,  dali  die  dentseben  Eiaen- 
baliiirarluiiMiiiH-r  aiil  d>'in  Lande  einen  geringeren 
Cietwbiiftssinn  und  eine  geringere  Ingenien rknnst  als 
Jene  aoUtfta  ontCaltsB  kOmitta.  fir,  ßeumier. 

WeltaU  und  Memchheit.  Oe.scIUfhto  dor  Er- 
forscIiuniKr  der  Xatur  uml  der  Verwertunsj  der 
Xaturkrflfie  im  Dienst»'  der  Völkt-r.  Heraiis- 
p'^filnii  von  Haus  Kraeiiier.  IV'rliu, 
Deutsi-hes  \'t-rl;iir-li;nts  Hiing  &  Co.  6  Bftnde, 
in  I'raelitli.Tihl  };fli.  je  IC»  .jK. 

D'T  «llgemeine  <'|iarnkter  und  die  besondere 
Litri  imrt  ilcH  vorliegenden  Werki's  ist  schon  früher 
in  .Stahl  und  Eisen**  gebührend  gewürdiirt  und  der 
ersie  Hand  kurz  ski/zicrt  worden;  es  soll  deshalb  nur 
noch  mit  wenigen  Worten  der  Inhalt  der  fibrigen 
BCnd^  angegeben  werden. 

Dea  grtttten  Teil  dca  aweiten  Baadee  beanaprueht 
Prof.  Dr.  H.  Klaatsch-Heidelberg  mit  aeiner  Arbeit: 
.Die  Entstehung  und  Kntwieklung  iles  Menschen- 
gesehh'chtes".  Heg>»uend  mit  der  Vorgeschichte  di's 
Menschen  schiiilcrt  <  r  di>-  Iti  /irhmigen  des  MeiiHcheli 
/.um  Tierreich«',  geht  dann  auf  das  Problem  der 
Menschwerdung  über  und  schlielit,  nachdem  er  noch 
ilie  .Xusbrcitiiiig  der  Menschheit  in  ihren  vor«»!  Iiii  ileni-n 
Perioden  verfolgt  bat,  mit  einem  Alnili  d-T  jrt/i;,-i  n 
UUederung  der  Kaaaen  nnd  Vülkor.  In  den  beiden 
weiteren  Haaptabaebnitten  dea  Bandea  wird  die  Knt- 
wicklung  de»  Pflanzenreiches  von  l'rof.  Hr.  H.  PotoniA- 
Berlin  und  die  Entwicklung  der  Tii-rwelt  von  Prof. 
Dr.  \i.  Heushau-ien-fb'rlin  Im  tiandi  lt,  Dali  di'-  ::e- 
nannten  Verfasser  die  .Xbr-iatniiHiiiif^li  lir'-  ni(  lit  im 
"•iiiiic  ihrer  extremsten  Verfechter  «mw  n  ki  ln.  sondern 
in  iliren  SchlulJfolgeruu:;en  überall  eine  weise  .Viiitiigung 
beobachten,  trcreieht  der  DarMtellunir  ohne  Zweifel 
zum  Vorteil.  Die  erste  llAlfte  des  folgenden  (3.) 
Bandes  nimmt  l'rof.  Dr.  W.  Foersters  , Erforschung 
de«  Weitalls"  ein.  Der  langjährige  Direktor  dar  B«r> 
liner  Sternwarte  verateht  ea,  bei  allem  Reidttnm  eelner 
Gedanken  dem  Thema  doch  eine  weiten  Kreisen  ver- 
ständlicbo  Fassung  /.u  gebi:n:  das  ältere  J^toffgohiet 

gliedert  er  narli  lii-.tMri-i  ben,  das  \ViN-<ei>  der(iegen- 
wart  iitii  li  -^N  Hteiniiti-elien  ( ie-ii  litbpuiikt.'ii.  Danidieii  ent- 
hüll di  r  'lri:ii'  ilaiid   ileii  rr--te!i   Teil   "iiier  .(iescliielite 

der  Erl'orschuiig  der  CrdoberHächo"  (Einleitung,  .Alter- 
tum und  Mittelalteri  aus  der  Feder  des  Leipziger 
Museumsdirektors  Prof.  K.  Woulo,  die  im  Tierten 
Bande,  mit  dem  Zeitalter  der  sro&on  Entdeckungen  an- 
hebend, SU  Ende  gefobrt  wird.  Im  «etben  Baad«  folgt 
alsdann  «Die  Erforschung  dea  Meere«*  Ton  Professor 
Dr.  W.  Marshall-Leip^tig  nnd  „Die  Erforst  Inmi:  der 
tiestalt,  (irölle  und  Dichte  der  Erde'  von  Dr.  .X.  Mar- 
cuse-Berliii.  Alle  drei  .Vrln'iten  fügi'n  sich  im  groBen 
und  ganzen  dem  liahmeii  des  Werkes  würdig  ein. 
Wenn  auch  l'rof.  .Mnrhhall  sieh  nicht  immer  eng  an 
sein  Thema  gehalten  hat.  Im  letzten  und  fQr 
unsere  Leser  ohne  Zweifel  interessantesten  Bande 
gibt  sunichst  Uebeimrat  Max  von  £)-tb  eine  mit  be> 
kannter  Melalenchafl  geaebriebene  Einfithrang  In  die 
Entwiddnng  der  Taefanik,  der  aioh  aehr  aailehend« 
Arbeiten  über  die  WerktAtifrkeit  der  Vorzeit  nnd  die 
Anfilnge  der  Kuii-t  v<u!  E.  Kraune,  Kimt-ervator  am 
liiTÜner   Museum    für   Nolkerkuiidi«,   anreiben.  Den 
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Hau[>ttt!il  de»  BandcH  nimmt  Dr.  A.  Neuburgors  ,Oe- 
Hchiriitt*  dt-r  Erf()rH(!hunp  uud  Vi-rwertung  der  Natur- 
kriiftc  iiiitiT  l)t>»ondt*riT  KcriickHii'hti^uii);  ilircy  Kin- 
Hussi'h  auf  Tf'chnik  uiiil  liuluHtri»''*  i>in.  Itfii  Schiuli 
des  Itjitiili'^  uiiil  (iaiiiit  zuj^leirh  d>'H  UinatiitwiTki-» 
bilden  zwei  klfincrp  AbhandluiiKt'n  über  „Uie  Ent- 
wicklung des  V'erki'hrswotten«'"  und  .Chemie  UOd 
Pbjaik  in  Uauü  und  Familie'  sowie  Botrachtnn^n 
fllMr  den  Einfluß  der  Kultur  auf  den  Menachon. 

D«A  »U»  Binde  übenina  reich  illoatriert  aiad,  aet 
Boehmal*  erwihnt,  wenuf^leieh  der  beaehrlnkte  BÄum 
nirht  >;«'»t«tt«<t.  manchi'  bcmerkomtwiTten  Kin/.i'lbi'iti-n 
b<*Hond(>rM  h<'rv()r/-uhi'ln'n.  ZweckmäBij:  wäre  e*  ge- 
ncsi'ti,  liuri'h  lliiiwciite  im  Texte  da««  AufgudMB  der 
ziit;>'höri^'iMi  l".ins<-li<iltliil(lor  zu  erleichtern. 

Das  Gewerbertxht  in  l'reußen.    Von  F.  Nelken, 
Beeiernnesrat.     Erster  Band:  Allgemeiner 

Teil.  Berlin  1  i'Oi; ,  Carl  Hr  ymrxnns  Vt  riag. 
XVI  und  H12  Seiten.    17  Jd,  g.  b.  20  Ji, 

Daa  Werk,  mtt  welchem  der  III.  Teil  der  im 

Hcyninnnschen  Verlage  erscheinenden  Handbürhei 
di'ii  rreulÜMchen  Verwaltungsrechte!»  hc^'innt,  vcnliiTit 
ein  hcrvürragendeH  IntorosMO  in  dcu  Krci^.  n  Arr  In- 
dustrie. Die  in  ihm  gegebene  DarHtcIlutiff  dcM  l'rcubi- 
»chen  OewerberechtuH  bildet  in  ihrer  Art  eine  Neuheit, 
da  der  Verfaawir  hier  zum  erstenmal  den  Versuch 
eemacbt  bat,  das  gesamte  bestehende  gewerUiehe 
Reeht  in  •yatenetieoher  Weiae  absuhandeln.  DIeear 
Venaeh  kt  nieht  nur  ala  gelnngan  in  hesdchoeB, 
MHMtem  •■  iek  haaandnfn  hervonnheben,  wie  eehr  die 
Uebenidilliebkeit  dea  reichhaltigen  SloIFca  dadurch 
gewonnen  liai  Die  (!rundlai;i'  di>r  Al  lmruilung  bildet 
naturgoiiiilÜ  dii  Mi  i.  lint't'WcrheordnuiJi,'  und  lieri'n  An- 
w  i  Miliiii::  in  l'rruLi- ti  ,  wie  bIc  au«  den  l'.inführune»- 
gcsctzen  zu  ilcrHcIlK'n  und  den  von  den  Behörden  er- 
lassenen Ausfilhrungsbestinunungen  hervorgegangen 
iat.  Außerdem  aber  sind  dabei  lahlreiche  andere 
tieaetse,  wie  das  Patentgeaetz ,  daa  Oeaetz  über  den 
nahuteren  Wettbawerli,  das  Oeeeti  über  die  priraten 
TeiüolMraageBiitMiMhmnagea,  dne  B8reeBgeMtsa.a.  m. 
berBduichügt  worden,  und  oa  iat  ferner  die  Recht- 
aprechung  almtlichcr  bAherer  deutscher  ordentlicher 
und  \'rrwn't,)r;:/^.,'(  rii  liti-  Kowie  zum  Vergleich  mit 
drr  l'ri  iiilihi  lu-n  l'raxiH  der  N  crwaltungsbehörden  die 
der  luiilrr,  II  itundesstaaten  herangezogen  worden.  Da« 
Werli. zerfällt  in  sieben  Kapitel,  nAmlich:  1.  Da«  (ie> 
waibe,  2.  Die  verschiedenen  Formen  des  (iewerbe* 
betrieboa,  3.  Der  Uewerbetreibcnde,  4.  Der  Dowerbe» 
betrieb  der  Oeaellacbaften,  b.  Die  Uewerbefreiboit, 
S.  BeeebrAakaafen  der  OeVerbefreiheit,  7.  Oa«  Beohta^ 
mittel*  «ad  Strtfeaeyatem  der  Oewerbeordnung.  Dardi 
diese  Einteilung,  und  da  außerdem  die  einzelnen  Ab- 
schnitte fortlaufend  nach  Paragraphen  bebandelt  sind, 
lüüt  Hieb  an  der  Hand  der«  InhaliHver^eichnisses  und 
cincH  eingehenden  Sar  lire^jiMtiTs  ein  Hclinelles  Zurecht- 
in  d.  i  l  ull.  lUm  (ielmterien  leicht  ermöglichen. 
Werlvolle  Literaturani:ttl)en  unter  dein  Texte  regen 
allenthalben  /u  weiterem  .Studium  an.  AI«  buttonderes 
Interesse  bietend  mögen  hier  noch  folgende  Abschnitte 
hervorgehoben  sein :  g  32,  wo  unter  dw  genebmigunga» 
pAiehtigen  Anlagen  ttaabmitinifMnimttea,  Aalagea 
lur  Bereitung  von  Brannkohlen»  and  Stelakohleateer 
und  Koka,  Kalk-,  Ziefjel-  und  (lipsöfen,  Anlagen  zur 
Gewinnung  roher  Metalle  und  insbesondere  Höstöfen, 
.\fetalliriellereien,  Thuma.-'i'tahlwerke ,  IlammiTwerke, 
elierni-iche  Tabriken  aller  Art  uud  die  für  deren  !•>- 
rii  l.tu!  l:  geltenden  gewerberechtlichen  Bestimmungen 
be.Hjiroehon  werden.  ^  3.H  behandelt  dann  das  Oe- 
nohmigungsverfahren ,  .16  bietet  einen  eingehenden 
Ceberblick  aber  die  einachUgigen  Bettimmnngen  für 
da»  Oampfkaaaelwaaan.  Aber  aaeh  aanat  finden  aiob 
ein«  groSe  AoaaU  ▼an  AbMiiaittea,  ana  weleheD  der 
Indaalrieile  nad  inabeMadere  der  BicankSLlenmaBa 
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wertvolle  Belehrnagea  la  aehSpfea  in  der  Lage  ist, 
so  in  §  9,  welcher  Ober  die  den  Fabriken  gleich- 
gestellten Betriebe  handelt,  in  S  15  Ober  die  Uetriebs- 
beamten  und  Werknieister ,  in  Sf  1 7  über  die  (JeBcIl- 
itehaften  des  Handeln-  und  Beri^Ti  <  lili  r,  in  ^  .\\  über 
elektrische  Anlagen,  Errichtung  von  Triebwerken  unw.  — 
Dem  vorliegenden  ersten  Bande  aoll  apAter  ein  /;u  eiter 
folgen,  in  welchem  im  wesentlichen  die  gewerblichen 
Organiaattonen  und  das  Iteebt  der  gewerblichen  Ar- 
beiter und  der  Handwerker  iMhandelt  werden  aolL 
Daa  Werk  tat  ab  etne  wertrnll«  Berdeharang  dar 
gewerberechtlichen  Literatur  Bu  begrüSen  nad  kann 
nur  auf  daa  wArmate  empfolilen  werden. 

Kohlranaeb,    Friedrich:    Lthrhiieh  der 

praktinrh'  n  Physik.  Zehnt«  vertni^hrte  Auf- 
lage des  Leitfadens  der  praktiaclien  Physik. 
Hit  zahlreichen  Figuren  im  Text.  Leipzig 
und  Berlin  1905,  B.  O.  Teubner.  Geb.  9  Ji. 

Di«  aaaa  Aalinga  dea  Lahrbaehaa  der  praktiaelMn 
Phyaik  von  Friedrtm  Kohlmneeh  ist  im  groBen  und 
ganzen  seinem  alten  Lehrprinzip  treu  geblieben.  Km 
will  das  im  theoretischen  Studium  Krrungene  und  zum 
geistigen  Besitztume  li. •wordene  nicht  nur  <1iirch  drt-> 
bloBe  Experiment  bentätigen,  sondern  dai  interesMe 
vertiefen  und  den  Oesichtskreis  erweitern.  E»  »t<'!lt 
also  eine  Krgünzung  zur  theoretischen  Physik  dar  und 
iat  bin  tnm  gewissen  (trade  ein  Lehrbuch,  indem  es 
liier  und  da  neuere  Apparate  beaciireilit  und  da«  U»- 
dlehtnis  durch  Rekapitulationen  ia  kaapiMt  Porm 
aafffiaeht,  dea  Qedaakeagaay  dmah  awiaehaagefttgte 
Beweise  sthtst  und  to  daa  Erfaasen  erleichtert. 
Zahlreiche  Neuaufnahmen  haben  itlatti^efunden.  Die 
.KbHchnitte  Ober  <lie  speziiisrhe  Würnie  der  üind 
<  rn '-it<  r(,  die  Beubachtungen  an  ionisierten  (taaen 
verYidlkuminnet ;  vor  allem  ist  die  Pyrometrie  in  ent- 
sprechender Weise  berOeksichtigt  worden  und  da« 
optische  Pyrometer  in  einem  besonderen  Artikel  be> 
handelt;  auch  die  elektrischen  Weilenmeaaar,  daa 
aateUaohe  Toraiona -Magnatometer  seien  unter  nundien 
anderen  Keuerugen  beacmdarB  arwIhnL  In  übrigen 
bedarf  daa  Buch  keiner  beeonderen  Empfehlung  mehr. 
E«  iat  schon  langst  ein  Handbuch  des  Studierenden  im 
Flxiwrimentiersaal  geworden. 

Trrhnik-  um!  Ethik.  Kine  kultnnvissenschaft- 
lichü  ;Stuilie  von  Dr.  Kr.  W.  Focrster,  Pri- 
vatdof ent  für  Philosophie  aia  EidipeniMlscheii 

Pnl}-t«<r-hniktim  und  an  d.T  rniversitat  ZBrieb. 
Leipzig  lUUÖ,  Arthur  Felix.    1  Jli. 

Man  kaan  dem  Verfasaer  beiplllohlen,  wenn  er 

am  SchluB  seiner  lesenswerten  Studie  sagt:  E«  wftre 
dringend  wünschenswert,  daB  die  Vertreter  der  tech- 
ui^i  hl  :i  tu  Kenschaft  und  die  Ncrtrrtcr  il.  r  Kultur- 
w isHeiiMchaft  einander  geistig  nahertreten  wurden,  um 
tfenieiniiatn  daran  zu  arbeiten,  daß  in  der  juntreti 
Generation  nicht  bloti  die  siiezielle  HerufHiiunbildung 
gepflegt,  sondern  daß  ihr  Blick  aiK  Ii  rechtzeitig  an? 
die  gewaltigen  inneren  Probleme  der  monachiiehea 
KnUar  galeäit  werde.  Die  Ansftthmagea  aeihst  werden 
awar  muMhaa  Widerspruch  in  ihren  EhueUieiten  und 
ao  mandi«n  Sehluflfolgerungen  bervomfea,  aber  nie 

stehen  in  logiHchem  ZuManimenhang  der  von  einem 
sehr  groüen  IdealiHiiui»  i,'etrrtgeneii  (rrundgedanken. 
.ledenfalls  gehiirt  die  vorliegende  .\.rbeit  zu  denen, 
die  Meiterdenkeuden  Ingenieuren  eine  anregende 
.Stunde  schenken.  Möchten  sich  mit  Ahnlichen  Kragen 
rocht  viele  unseres  Standes  bescbAftigen ;  nur  auf 
diese  Weise  wird  dem  gesteuert,  daß  unberufene 
Kdpfe  in  problematischer,  theoretiacher  und  den  Tat- 
aaeben  widerapreehender  Weiaa  Aber  Dinge  radea« 
die  sie  gar  nicht  in  ihrem  großen  nad  wirklich en 
Zuaammenbang  verstehen  kSonen.    £s  iat  lioberlleb 
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In  ili'ii  6flt*'nHtoii  Fittlcü  nicht  Mnn^i-I  an  Zeit,  wenn 
der  Injci-nieur  hoIcIicii  l''rai;fn  ausweicht,  vielmehr  wml 
sehr  oft  kein  Interesse  für  solche  auK<'rliHll>  di  -i  \W- 
rufea  lic^eudo  iJinge,  und  deswegen  wolil  auiii 
aehteehtUa  keine  Zeit  dkfür  vorbuiden  sein.    E,  M^. 

V«r6ffieDtUchiin^'>-n  des  Mittelt'iiropäiHelien  Wirt- 
scliaftsvereins.  Het't  II:  />»V  Mei.-ithrijiinxti- 
guny»klaunel.  Eine  entwicklun^sjreHcliiclitliche 
Studie  unter  beRomlerer  Berfickslehtii^n^  der 
di'utsdien  VertrUu'e  mit  den  Vereinigten  Stanten 
von  j^inerika  und  mit  Argonttuiun.  Vuu 
Dr.  L.  Olier,  Sekrettr  des  IHtteleurepftiedieD 
Wirtsclrnftsvereinsi  in  l>(>iif scliland.  Mit  einem 
Vorwort  von  l'rof.  Dr.  Julius  Wolf,  geschäfts- 
fahrendem Vlzeprftstdenten  den  Mfttelenro- 
paisehoii  Wirf  Schafts  Vereins  in  |)euts  bland. 
Berlin  li)05,  Gi-org  Kciiuer.    10  v«. 

Zur  Klarle^uHK  der  «tritti^en  Punkte  in  den  Han- 
delHvertrii^iMi  mit  den  Vereinigten  >tiiftten  vuii  Amerika 
und  mit  Argentinien,  welche  in  der  llaupt.'ittclie  in  der 
richtigen  BegritTobeiitimniung  der  Meii*tbegün«tij;iiiit; 
und  der  Auslegung  der  Ke2i|>ra2ität  gipfeln,  hat  der 
Vorfesaer  auftcrarduntlich  weit  au§gehi>lt  und  ein  um- 
fM^endes  Keleg-  uml  Studienmaterial  zuxamtnen- 
(etragen  und  verarbeitet  In  »einer  umfangreichen 
HBd  grOadliohen  ttludie  gni't  der  Vertneeer  auf  eine 
Reibe  hSelut  wlehtiger  BudeliTetfarSgie  Iwbube  jeden 
Zeitalt'  r»  im  Urtext  zurQck  und  Torsnebl,  dureh  eine 
•Irenr;  l<i;,-iachc  und  streng  kritische  Auslegung  all 
dieser  Vertrüge  den  Begriff  der  MeiHtbegtiuntigaug 
feHtzustelleii.  Wenn  auch  «clilieUIicb  jede  SeliluU- 
folgerun^'  niii  letzten  Kmle  eine  M-'iniingh.iiillcrung 
danitcllt,  um  die  immer  nucb  gestritten  wenlen  kann 
und  geatritten  werden  wird,  ao  i^t  jedenfalls  aus  der 
gnnxen  Abfuaung  und  Art  der  Arbeit  jederzeit  zu 
erkennen,  deB  sie  au«  keiner  andern  Abeicht  ge- 
wbrieben  ist,  ato  durch  tatHAchliehe  Featatdliuigea 
sur  KlSrung  der  m  wichtigen,  bin  jetst  iMitsndeDen 
deutiehen  IIundelMverträ^'e  mit  den  VeriMnigien  Staaten 
von  Amerika  und  mit  Argentinien  einen  Beitrag  r.u 
liefern,  um  damit  für  die  Zukunft  eine  aichere  (t rund- 
lage  für  die  ^ieuabfaaaung  von  Verträgen  mit  den 
genaimten  Staaten  in  liefern.  £.  W. 

D$t  Bon  einer  iinulrrnen  L4ikoiiiotir.  inaeli  An- 
{e:abcn  der  Haldwin- I,(ikomotiv-Werk<' i.  Mit 
3U  in  den  Text  gedruckten  Ntitzützungeu. 
Von  Ingeoieur  Dr.  Robert  Orlmsbaw. 
HamioTer  1906,  Selbatveriag  des  Verfaseers. 
60  4. 

Daa  BBeUein  beaebroibt  in  kanten  Striebea  den 
Werdegang  einer  LokomotiTe;  dabei  berflclcsiehtigt 
der  Terfasaer  die  BpozifiHch  amcrikaniachen  Bearbei' 

tungH-  und  Arbeititmethnden.  Diene  Schilderuntr  wird 
durch  einige  typtüche  Bilder  gut  untertitOt/.t,  auch 
werden    vertdlledeiie    interenante  Zahlenangaben 

gemacht.  If 

Digttet  of  tht  Kritti-ure  i/iri'n  hffore  tlw  Roi/al 
Commiitinn  nn  CoiiI  Siipplien  (l'JOl-  JOO.y. 
Seprlntcti  ir  m  ihe  ,ColUer.v  (iuardian*. 
Volume  1.  I.uniinn  1906,  The  Cbichester 
Press,    tic'b.  12  sh. 

Im  vorigen  Jahrgänge  dieser  Zeiti«chrift,  Heft  IV, 
•ind  die  interataaalen  Berichte  der  KommixHitm,  welche 
im  Jahre  1901  von  der  englieehen  Regierung  iweeks 
Abscbfitzung  der  onglischen  Kohleiiljiirer  eingcMetzt 
wurde,  auf  Seite  248  ausfabriich  beuprochen.  Do« 
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vorliegende  AVerk  bringt  eine  syKtematiHclie  ZuHuinmi-n- 
ateUang  dieser  Einzolbcrtchte.  und  /.war  umfalU  Idl.  I 
auf  392  Seiten  fid;;i  iiile  Kiipitel :  1.  \lilmii  vmii  Flözen 
unter  3  Fuh  Mrti  liti^'keit,  J.  Wiirni  'verliiiUniH^c  im 
kohleführenden  tielriri:e,  :i.  Abl>auvorliiMt  und  4.  Mu- 
M<-hinelle  KolilengewiniMing.  In  dem  angi-fügti  ii  l.ite- 
raturver/eirlini«  ii*t  die  deutsche  Literatur  /iemli  Ii  i  i- 
acbüpfend  wiedergegeben,  jedoch  mit  wenigen  Aus- 
nahmen in  niangelhaflem  Deutsch. 

Daa  Werk  verdient  wogen  seine«  gediegenen  und 
lehrreiobon  Inhaltes  die  grCBte  Beachtung  besonder« 
der  im  prektiachen  Betriebe  »tebendi  ti  Fa.  ii:.-en<>>-'< n. 

0»kar  Simmrrabach, 


Ferner  nbld  bei  der  Redaktion  folgende  Werke 
eingegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Die  Oetehäfttlttge  der  dettUehen  eUJUrottckuütekeH 
Muttrie  im  Jahn  ifOS.  (VerSITentliehnngen  dee 
Tereina  sur  Wahmng  fauwinsamer  Wirtacbafl»- 
intereeaon  der  dentachen  Elektrotechnik,   Nr.  7.) 

Berlin  l'JOC,  Ueorg  Siemens  (in  Komminsion).  1,20 «dL 
Vergl.  S.  4:14  :  Industrielle  Uundüchau. 

Sertrg  of  l'uhlnaiiunx  nn  Ihr  Kriinitinif  Miiirralit  of 
Cniiiiiln.  Insutil  fi'/  tili  .\titii  >  llrmii  li.  I >'  finFtWUtli 
of  Ihr  liilirior.    t)ttnN«a,  l'annd(i.  l'Ji'.'j. 

/.  Mii  ii,   ilH   (h  cnri'i  IU  I ,    Hr/iloiliilimi  miij  UältS. 
Ky  l'rit/.  Cirki-I,  M.  K.  With  ill.  und  map«. 
//.  Ai*f>f>^l»i«,  llx  Herum  iicr,  f-'.r/iloilnh'Dti  und  U»fs» 
By  Frit/  l'irkel,   M.  K.  With  ill.  «ud  ma|»«. 

(ri  )irriilrri)inlrr  luiii  Juhrifuni/  H.'~-4li  <  /ss;*  l'.K>:i) 
COM  Si  liiUiii'/x  .liiurniil  für  < in  m  lil n  h:/.  Hiniu-i- 
ifi  ilt  /'iii  111,1  l'rofruMiir  f  h\  II.  llii  ntr-Kitrlaruhr. 
lieiirlieitvi  Min  Dipl.-lng.  All).  Schmiilt.  J14ncbfn 
und  Berlin  liM).^  K.  Olilenbourg.  15 

Schmatolla,  Ernst,  Dipl.  Ilntteningenieur  und  Patont- 

anwiili:  Wtlrli,  V>ir:ii'ii  lihtrt  dir  (iriirruhir-liax- 
fi  tirrunj/  i/<  ■/'  iiiihrr  ,1,  r  (Itrtkten  Feueruny  t  Berlin  W. 
I'.to'i,  l'nlyt.  >  lini-.  Ii>'  Buohbandlung  A.  Sejdcl  <in 
KonimiBaion;.  1  Jt, 

Zachokke,  Bruno,  Privatdozent  am  EidgenöMiaehon 
Polytechnikum, Adjunkt  dcrSchweizerischen  Maierial- 
prflfungaanstalt  Zürich :  S/in  ni/miltrf  und  Sprrnij- 
arbril  />i  im  li>in  </> >  Siiii/iluntiiiiiirL-.  Vortrag,  ge- 
halten im  l'ulytechuiker- Ingeuieurverein.  Zflrich 
1906,  B.  SpeUel.  2  Uk 

MitteHunffCH  Ober  FereehttHgnrboiten  auf  dem  6>- 

bieie  de»  Ingenieurwetietu.     Ilcrausgegehen  vom 

Verein  deutscher  Iniri  tiieiire.  lieft  .10.  Berg.  II.: 
Die  Wirkung««  eiwe  tederln'lBsteler  l'umpenventilo 
un<l  ihre  Bere<-hnun;:,  —  !(;■  h'i  r.  F..  D.i^  Vi-r- 
halten  überhitzten  Waaserdanipfes  in  der  Kolben- 
inaschine.  Berlin  1906,  Juliaa  Springer  (in  Kom- 
misition).    1  Jt. 

A.  Hnrtlfhf»»  »tatitili»ehf  TaMfe  ühtr  iiffr  Stnalm 
Krdr.  XIV.  .labririiii;:  r.tOi;.  relierhiclitlii  hr 
ZusntniiieiLftti'lluni;  vkm  Kc^jieriiiii.'i'rurai,  Stnnts<ilii'r- 
haupt,  riinuit  1^;:.  r,  Fl.ii  licninhnlt,  Itev  ilki'nin:,'. 
Stii.'it(-liiiHti/en,  llandi'Utlntte,  Handel,  Lisenbubuen, 
'reie;:ra|ilien.  Postämtern,  Wert  der  LandoamQii/en, 
itewichten  und  .Malten,  Armee,  Kriegsflotte,  Landca- 
farben,  Hauptstadt  und  wichtigsten  Orten  mit  Kio» 
wobnerzahl  für  jeden  einseinen  Staat.  Wien  und 
Leipzig,  A.  Hartlebena  Yertag.  In  Form  eines 
Tableaus,  gefalzt  «»..Mi  *. 

La  Fondrri)  Moderiir,  par  le  Bureau  Technique 
duMois  Sc  i  e  n  t  i  f  i  i(  u  e  et  Induatricl.  Accom- 
pagn4  d'interviowa  de  M.  M.  I'ercy  Longmuir,  de 
Londrea,  et  Walter  J.  May,  de  KingBtun^m>Thamee. 
Lidge,  7  pesesge  Lenoaaie,  Librairie  Nieratrase. 
2,50  Fr. 
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26.  Jahrg.  Nr.  7. 


Industrielle  Rundschau. 


Die  (Jescbäf f *la»r«'  der  dt'utschcn 
elektrotechnischen  Industrie  im  Jahr«*  liiUü. 

Der  Verein  inr  Wabrang  gemebiBamer  Wlrt- 
arhaftoittlereMen  der  denteehen  Elektrotechnik  gibt 

in  Hpft  7  «einer  „VcrtHfcntlichuneen"  einen  Uebcr- 

Iilick  ül)("r  ilif  I irKcliiififla;;«'  drr  <lcul»i'lu'n  i-lfklro- 
iiMliiii--ilirn  Itnlii»tri4'  im  Jahre  lau.'».  IMc  |)i'iik- 
hchril't  ,r    II,  .  im 11  iilli^iMiiv'iiii'ii  lii'riclii    iiini  in 

Kiru<'ilii  rh  litc ,  « /.  H.  üIkt  DMiaiiioinasi  tiin<>n, 
Eli'ktrotiiotnroii,  Akkuitiiilatori'ii  uhw..  Iiiornn  Hihli<'üt 
•ich  i'in  Ki-fcrrtt  ülier  „ilif  v«Tin<-inllicben  (ii'fuLren 
eleklriiK'lifr  Aula^ron",  uml  dt-n  >Si<hluß  bildet  ein« 
MefOhrlieh  geliUme  8tati»tik.  Im  «Ugemeiaen  Berieht 
wird  a.  a.  folgende«  aeageführt: 

WÄhrend  da«  Jahr  liK)4  für  unsere  elektrotech- 
nische InduMtrie  eine  Zeit  der  Sammlun!»  war,  brachte 
ihr  daH  HorichtKialir  «  in.'  l.i-lii-r  iiirlit  tri-kuiuite  He- 
Hchilftiru'iir.  die  imiutui- ili.  ji  int:.-  in  il.  r  Ilm  hkoiijuiiktiir 
di'H  Jalir.^s  l't'lii  II |..-rt ruf.  Ili/rirliunnl  i^i  i-s,  datl 
dii'i<<>  nötige  liiitlnliutiLc  Nii  ii  ofirir  Krn'kiiirht  auf  Ter* 
8rhied)MK<  drü<'k*-iiil(>  Kt-^liMtiiiiMiiiiHle  Tollsog,  ohne 
RQcluticbt  auf  die  wi  it  ülM-r^^D  ifi  inli  n  inneren  Wirren 
in  RuBlMidf  ohne  KiickHichc  auf  daH  öftere  Wetter» 
lenehten  am  politiacheu  Uimmeii  ohne  Rttckaicht  auf 
den  hoben  ZinafoB  nnd  den  nncranntif^en  Preieiitand 
der  Rohiriaterialii'M.  Di<-!«i>  TatHat-iic  Hclicirit  darauf 
hinzuwciHt-n,  dall  die  AufwärtHlieweijuil^f  der  mit  dem 
Jahre  I'.M>"i  hejjorinenen  \\  ii  luilir-.'pni'he  auf  einer 
gefosti^fteii  <irHiidlas,'<'  lirnilit.  wu/.u  die  Kartellbewe- 
({uiifT  in  lieii  » irliii;,'r-t<  ii  lixliiHtrien  uri»ereM  Vater- 
landes ohne  Zweifel  iiielit  dat  wenigste  beigetragen 
hat,  nad  dafl  rielleieht  die  güiiKtii;«  Wirtarhaftalage 
liager  ab  aomt  anhalten  wird,  weil  da»  Veraebwbden 
der  eines  oder  «adem  «ngAoatigeBBegleiteraeheiawig 
TOB  nenem  belebend  mI  dna  OeeeUtfk  wirken  iwnn. 
Charaktertstlech  i«t  anch  die  Teniehiedenarti^  Rollo, 
die  unsere  Industrie  in  ilcii  lu  idi  ii  Ii  t/trii  Wirt»,  liafts- 
ejKKdien  K|iieltr  :  In  di  r  tTHleli,  die  ihren  lli)l)riiiuikt 
im  Jahn'  I'Jimi  i-rreiehte,  hatte  Hie  eine  fiihrentle  Itolle, 
indem  »je  dun'h  ihre  ei;;eneij  rnternehniun{;en,  dureh 
die  (iründuMK  v«in  MiektrizitHtowerken  und  elcktrii*eben 
Bahnen,  den  tonant:ehen<ien  Industrien  belan^^reiche 
Aeftrige  zuführte  und  dadurch  Htimulierend.  wenn 
nicht  bestimmend  auf  die  allgemeine  Koi^unktnr 
wirkte,  wiluend  sie  in  den  letxten  Jahren  von  den 
Besteiinngen  Teracbiedener  anfhiahendor  Industrie* 
zweige  den  In-  und  Auslandes  getragen  wurde  nnd 
mitliin  vorwiegend  paHHiv  an  der  Ueataltnng  ■  Raa  res 
WirtBchaftHleben»  (»eteili^ft  war. 

Im  letzten  Jabro  war  ch  in  ernter  Linie  die 
deutaehc  üorgwerkMinduHtrie,  die  in  ateigendem  Um- 
fange die  elektriHfhe  Kraft  riirh  zunutze  machte,  aei 
ea  bei  i\-m  Antrieb  yoa  Fördermaachinen,  Pump- 
werken. Veiitilationsanlagen,  aei  ea  snr  BefSrderung 
TOB  Mensohen  und  Laaten  nnter  nnd  Aber  Tage,  sei 
es  endlieh  sn  Belenclitung«-  und  anderen  Zwecken, 
bei  denen  die  Elektrizität  be.iondern  Vorteile  vor  di-n 
liiitherigi-n  Hetrielmeinriehtungen  >rewährt  und  bei 
deni-ii  iIhh  verhältuiriniältig  m  uc  l'r>ili|eiii,  liie  früher 
unbenutzt  j;clanwcnen  Abfallj,'ttHe  der  i i.i-nmt.iri  n  uihl 
Hochöfen  zum  Antri-  Ii  vuii  l)ynamotii.i-.i  liiiM  ii  zu  ver- 
wenden, den  vollin  iieweii«  Heiner  praktiHciien  Ver- 
wendbarkeit erbraehte.  Aueh  die  gettatnte  Eii»en- 
induatrie,  vom  jäsenhattenwerk  bia  aor  Fabrik  Ton 
Kleineiaenwarea»  dl«  Textilbnuiebe  nnd  Tiefe  aadere 
ladnatrieaweige  wnrden  aaf  neuen  Spezialgebieten 
Abnehmer  unserer  Fabrikate,  die  in  gexrliickter  Weiae 
den  vir-<nhietleneii  Verw  eniliing?<z«  i'cken  ani:;i'|i:ilit 
wurden.    Auf  den  weitereu  Au«bau  der  be^tehendea 


und  die  Anlage  von  neuen  l^lektrizitätsanlagen,  be- 
Mindera   in  kleineren  Orten,   SllteB  bedeutende  Ver- 

betaerangea  in  der  OekoBomie  der  Ueittüampf- 
mB■ehlBM^  Banggaamotoren  nad  WnaMitnrbinen  einen 
fftrderaden  EiimNf  bbi,  doeh  weiwn  feracbieden* 
Umstlnde  darauf  hin,  daB  unsere  Wasaerkrifte,  aowohl 

die  natQrlichen  aln  auch  die  dureh  Talsperren  g'eHam- 
nielteii.  noeh  in  bedeutend  »lürkerem  Maße  .aU  biMber 
für  elektroteehninehe  /w ecke  auit^enutzt  werden  können. 

.Mit  dem  inlHndiH<-hen  Konsum  hielt  aueh  iinxor 
.XuHfiihrverkehr  i,'lei4'hen  Sehritt,  denn  er  urnfHÜte  im 
lel/ten  Jahre,  nowoit  elektroterhniHche  Krzeugni»««'  in 
der  amiliehen  Statistik  naehgewieHen  werden,  rund 
78  Millionen  Mark,  gegen  65  Millionen  Mark  im  Jahre 
Torher.   WOrde  man  aber  die  amtUeheraeita  niciit 
auftrefniirten  Fabrikate,  namentlich  Starkstrom appai- 
rale,  .Meli-,  Zähl-  und  KegixtrierTorriehtungen,  Koj^en- 
lampen,  dun  h  (ieii|>iii-t<'  isuliert«'  Drähte,   Heiz-  und 
Koehapparate,   Uolieruiaier lalun   u>-w.  hinzureehnen, 
Md  würde  man  auf  eine  Sutnine    vm    weit  mehr  als 
lOU  Millionen  .Mark   kommen,  der  die    vom  Uciehs- 
nmle  des  Innern  für  da»  Jahr  IHt«s  ifelegentlich  der 
produktionHHtatiHtischen  Erhebungen  feHtgenetzte  Rz* 
partsumme  von  il  JtülioneB  Mark  gi^genfiberatebt 
Dabei  ist  nicht  an  Tergesaen,  daB  der  Durchschnitt»' 
wert  unserer  Artikel  im  Laufe  der  Zeit  sehr  geennicen 
iHt,  mithin  Hieb  tlnn  i|uaiititative  VerhSltniN  noch  be- 
deutend  vorteilhafter   entwickelt   hat.     Kine  größere 
.iiifnahmefähiu'k'  it   tiir  unsere  Produkte  war  hau))t- 
KÜehlieh  bei  einit,'en  europiÜHeben  Staaten  festzustellen, 
die  sieh   gh-ieli   Ulis   in  einem  wirtsehaftlieheo  \uf- 
Mehwuiiire  befanden,  sodann  aber  aueh  in  den  niittei- 
und   HÜdamerikanisehen   Staaten   Nowie    in  Sddafrika, 
WO  überall  die  Einführung  des  elektrischen  (ftienwa 
BB  KmH-  und  BelenehtBagBiweckea  aieh  ananageMM 
steigert.   Allerdings  darf  man  nicht  auBer  acht  laatea« 
daB  unxere  AuHfuhr  einen  starken  Impuls  dureh  £e 

am  I.  Miir/  llHü;  in  Kni'"'  ti.  [.  ndeii  neuen  /oUtarife 
in  verM  liieileiii'U  l.änilerii  .  i  lii-  lt.  Die  ilurt  /u  er- 
wartenden erhöhten  Zölle  v.  i.i-il  iljr.  n  die  K umisehaft, 
ihre  Uealellungen  Uber  da.s  ;,'evMdniliehe  Mati  hin«U!< 
austudehnen  und  auf  Liefi-ruiig  vor  jenem  Termin 
SU  dringen.  Mit  Küekt)ieht  hierauf  kann  un»er  letsU 
jibriger  Ausfohrverkehr  nicht  aU  ganz  normal  aa- 
geaehea  werden  aad  wird  xweifelaohBo  ia  aBehatar 
Zeit  einen  merkbaren  Bleksohlag  erleiden,  da  eiaer> 
seitM  die  in  Betracht  kommenden  MBrktc  fflr  iSngere 
Zeit  mit  Waren  versehen  sind,  anderseitrt  die  erhöhten 
ZoH-iit/.e  unieni  Alwut/  ili>rt  ('iiiTliriinkeii  »erden. 

Die  Mtarke  I 'niUii  k  (iiiiis  vermehrunkj  un»erer  In- 
dustrie hatte  natiHi:'  iimlj  mi  Ii  eine  entsprechende 
Erhöhung  der  .\rbeiterzahl  im  tiefolge,  und  zwar  ist 
aua  den  produktionsstatistiMeheu  Erhebangen  zu  er- 
aehen,  daB  im  Jahre  l*Juü  die  geaamte  ArbeitersBhl 
der  elektroteehniHchen  Induatrie  auf  26  3S1  KSpfe  In 
Jahre  189.')  und  auf  .')4  417  Köpfe  im  Jahre  1898  faat* 
gesetzt  wurde,  gegenüber  der  heutigen  Ziffer  von 
82  01*0.  Ebenso  waren  Kapitnlscrhühungen  und  Be- 
triebsver;rrölieriin;:en  weitere  Foljjeerseheinungen  de» 
l..  t/.t  iHtiriL:.  ii  \  iit-rhw  iiM;;es.  Man  kann  annehmen, 
daü  im  Jahre  etwa  (i'2'i  Millionen  .Mark  in  der 

elektroteidiniselien  l''abrikatii>n  tätii,'  waren,  ro  daC, 
unter  Hinzureehniing  der  iu  Elektrtzitaisanlagen  unter- 
gebraeht<'n  lielder,  die  gesamte  Elektrotechnik  rund 
Milliarden  Mark  unasrea  Nationalvermögena  in 
Anspruch  nahm.  —  Bei  den  BetriebaerweitarnageB 
wurde  keineswega  «o  waghalaig  vorgegangen  wie  vor 
»echs  und  sieben  Jahren,  sondern  man  paßte  die  Ver- 
L,-i'  i''ii  riiii:;  nur  den  driniienduten  neilürfniHNen  an  und 
suchte  mit  den  v.irhaudeuen  Eiurichtungen  den  ge- 
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ilelgvrten  AnlindM«n(;*>n  nach  MSgllehkait  nach- 
ntkomiBeii.  Di»  Iraarigen  ErlUmiiigBtt  wihniid  der 
letiton  Krae  habflii  nnaer«  Indiutrie  in  diMer  B«- 

zii'huntf  zur  gröBtun  Vorau-ht  ant;t>leitet  und  werdt-n 
alU^r  YoraiiHHiclit  nach  auclt  in  Zukunft  einen  nach- 
haltitrcn  KinHuB  auf  di«  ZigeliiBg  dM  Untonuhaiuig*- 

geistci*  auHQben. 

Fft^M'n  wir  nunmehr  ungere  AuBführun^en  über 
den  It-tzt jährigen  tK-i«chfifU;;an{i;  zusammen.  §o  kommen 
wir  lu  dem  Kr^ebni«,  daU  die  Produktion  einen  hUhnr 
ttoerreiehteo  Umfanc  annahm,  dem  aber  leid«r  ein 
entepreehoBder  0««cbiflig««liui  Dieht  g«g«ntbentelit 
Dar  Hauptgnind  bierfar  lag  in  einer  Anfwirtakawcfanc 
der  Robmatertatienpreiac,  die  ebenso  wie  die  Preie* 
hntic  rif'lbiit  in  der  Wirthi  haft(»ice»i'hi<-htr  «ilinr't,'li>iehen 
daMtelit.  K»  int  nun  Iricbt  cin/u*eben,  dnll  unsere 
InduKtrie  dieser  Hew  i-t,'iini.'  •,'e:,'fiiLll)<>r  einen  »ehr 
tiehweren  Stand  hiitte,  da  Hie  leider  nur  über  xetir 
weniffe  Kartelle  viTlüift,  die  eine  rirbtiife  PrpiNrej,'u- 
Uerun^  durchführen  können;  et«  ximl  dieH  die  Ver- 
IcaafuteOe  der  Tereinij^ten  CilülilAin|>en-KabrikanleB, 
deren  tJatcongen  in  der  vom  Jloichaamt  dea  Innm 
den  Beieliat^a  nntorbraiMen  DenlurJirift  Aber  dnn 
Kartellweaen  verSlentliclit  werden  aiod,  nnd  ein«  Icee 


Vereinigang*  einer  Ansah!  roa  Dynamomaschinen-  und 
Elelttromotoren-Faliriken.  Den  iwiden  letaten Qemeiop 
aehaflen  K«'lan^  ex,  müliitre  Tenemnf^cuaehllfce  dnreb» 

7usi'tz>'n.  »rthrend  die  übrip'n  .SpezialinduHtrien  tr<it7, 
allt-r  l!emüluitii,'en  »tirh  zu  einem   (;emeinHamen  Vor- 

f,''  Ii- II  iii'ht  ■  I II r^ll?llrin^;en  vi'nnoehten.  Kh  muttte 
iluliiT  itrii  riti/clnen  Firmen  iiln  rUfiKi'n  bleiben,  je 
Ilm  Ii  lii  iii  KiiiHuB  di-r  erhöhten  l<<iluiiftii  ri(ili>-ii|iri  i«o 
auf  die  (ieMtehun>r^kosti'n  ih  r  Fi  rti:,'fnliriknti'  l'nipt- 
<JrhöhuM|{en  Torzum  li IIII  II.     \  i  rHclii'-drn.-  l'ro.liiZfnten 

realisiortoa  diese  fieatrebuugvn,  d«ir  tit-at  muttte  sich 
mit  der  11  iglielikeit  trMaa,  dnreb  Verbeasemnf  der 
FabrifcationaeinriehtanfeB  nnd  durah  gwatoigcrten 
Umaate  den  Hobranfwand  fOr  Rohstoff«*  wenisrwtena 

t4'ilw»iae  winder  einznbriiifren.     ll^iffrmli,  ?i   /  ,^  wiu-a 

die  VOraUAKiebtlleli  norh  linii."  i  arihn  lim«!-'  ll*iii-i>i-- 
bi'wi'iruni;  iiuf  (Icm  fuili  luir  rmr  ; i tiwirkte  und  div 
Stei^ferunK  diT  Arbi  it-iliilin.-  uii"'  rf  InduHtriellen  rerlit 
bald  7.U  ein<>m  enteren  /iiHHinnirnitehluMiie,  um  Ton 
Fall  lu  Fall  eine  ci-mindc  l'ri'iHlirnie-mnnp  durrhzu- 
fUiren. 

Dem  atatistiachen  Teil  entnehmen  wir,  als  fBr 
BBsere  Leaer  baaondera  bemerkennweri,  die  beiden 
Baehfdgendeii  TabeHen. 


I.  Ueberaieht  Aber  die  Entwielclnng  der  elelctrlaeben  Babnen  in  Dentaebland. 


1 .  A  u  c  u  H 1 

1.  >.-i.t. 

1.  Scpl. 

1.  ?ti'p«. 

1.  8»r»- 

1.  Okt. 

1.  Okt. 

1.  iiki. 

1.  Oku 

tsve 

IW7 

use 

IBM 

IMM 

1«08 

ISM 

HanpIteBtren  für  elektrisehe 

Bahnen  Zahl 

42 

86 

68 

88 

99 

US 

125 

184 

140 

Strerkenlüngf  ....  km 

5H-.' 

95" 

1  429 

2  048 

2  868 

3  099 

3  388 

8  692 

8  791 

854 

1  :i55 

1  i>:i9 

2  812 

4  254 

4  548 

5  151 

5  500 

8  670 

MotorwÄjji'ii  ....  >"tilek 

1  f>-il 

2  255 

3  1  'M) 

4  .VM 

5  ay4 

7  290 

H  .StjS 

8  702 

9  OH  4 

Aiihän^ewat;en    ,  .  Stüek 

989 

1  (iOl 

2  XiH 

4  967 

5  9.04 

6  190 

6  477 

LeiHtuiiif    der  elektrinelien 

Maschinen    .  .  .  KW. 

18  560 

24  920 

33  333 

52  509 

15  6UK 

l()H  021 

120  776 

133  151 

133  326  1 

LeiatttBg  der  f.  Bahnbetrieb 

werwendeten  Akknmn- 

5118 

18  582 

16  890 

25  531 

30  052 

38  736 

89  809 

IL  Zahl  der  ElektrizitAtswerke,  unter  Berücksichtigung  der  Torsohied  eneu 
«nr  Anwaadung  kommenden  Betrlebakrlfte. 
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r.-l.-r  die  in  Tabelle  FI  ffir  das  .Inlir  1004  »;e- 
mni-liti-n  Angalieti  viniffi'ntlieht  liii'  ,Fl<'ktri>t<  <  liiuHche 
ZeitHchrift"  in  ilirrr  .\ ii-.i:alii'  vom  l.'i.  Fcliniar  <!.  J. 
Nähore».  Xach  diener  /iiMamiiiensttellun);,  die  den 
Stand  vom  1.  .\pril  r.i*)5  v^iedercibt.  hat  man  unter 
den  EloktrizitStHu  erken  nur  Holelie  Stroni(>r7.eu(;un^ii- 
nnlngen  in  Deuti*ehland  zu  ver«tehun,  die,  für  ihre 
Leitungen  Öffentliche  tttrafien  und  Wege  benutsend, 
entweder  ganse  Ortsehaften  oder  grSBere  Teile  von 
aolchen  mit  elektrii««hem  Strom  fQr  I>icht-  und  Kraft- 
zweeke  veri*oriren  oder  anderen  ßlTentlichen  Zwecken 
flii-nen.  lilock-'tatiiini-n  und  1' i n "uiilairen  »ind  in  die 
AiitVti  lliiii;.-  nur  dünn  aiiltfi  ii.iiiniu  ii  »nrden,  wenn  itie 
die  iitfentli«  he  Beleuelitnni;  in  di  iiütidljen  oder  einem 
benaebbnrten  Orte  mit  verwehen  oder  unter  Benutzung' 
den  StralienlandeH  Strom  an  Private  ab(ifeben.  Hie  ."Sta- 
tistik umfaftt  1175  Werke,  di?  siob  auf  1133  Ortschaften 
verteilen  nnd  deren  LeiHtung  hei  dan  TerachiadaBeB 
Sjatamaa  aaa  folfender  Tabelle  n  «nelMB  int: 
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436   tiMhl  uad  Eisen. 


I'i.'  rtrtri.'lmknift  war  Dampf  hei  630  AV.Tkin 
(mit  l  iiiiT  <  ii  njiiiitli  i^liiM;;  iler  MaHcliiiit-n  von  4  1  1  T  1  li 
KW.i,    \\,i--vr  12.'.    \V,.rkrn    Mi>it    l.'i.'.Hi  KW.), 

Ua«  bei  114  Werken  (mit  Ii  120  KW.I,  <I»t  I)ipM>l- 
motor  bei  «  Work«'n   (mit  KW.i,  KIpktrizität 

von  einem  frenidvii  Hctrieln»  lici  T  Werken  (mit  'l'i^O 
KW.),  Wind  bei  I  Werke  (mit  '.'in  KW.),  WitHNer 
nnd  Dampf  bei  21tf  Werken  (mit  61 692  KW.),  Wsuer 
nnd  Om  bei  18  Werken  (mit  1672  KW.),  Dampf  mid 
Our  hei  20  Worken  (mit  5167  KW.),  WasMiT  nnd 
iieii/inniiitor  Itei  6  Werken  (mit  180  KW.),  Wawjter 
und  1  »ip-hclriii>ti>r  Ix-i  2  NN'itI-..  :.  nnit  IJn  KW.i,  Wii-srr, 
l>«m)»f  und  lins  Itei  4  Wirk  i;  iiiul  u2'\  KW.i.  lia-*. 
Dampf  unii  lii'iuin  l»ei  2  Wi  rki'ii  imit  IJi'  KW,(. 
Wasser,  Dampf  iiiul  Henrin  liei  1  Werke  (mit  10  KW.), 
liiul  i'iiiilirh  Klektri^itut  ivon  einem  anilern  Betriebe) 
und  Dampf  bei  H  Werken  <mit  5670  KW.). 

Ton  den  geadUten  1176  Werken  batten  670  «Ine 
MMd^bMaleiatniw  Im»  s«  100  KW.,  859  tob  101  bU 
500,  68  TOB  BOl  blfl  1000,  82  von  1001  bla  tOOO,  27 

von  2001  ))iH  .MX)0,  und  24  von  mehr  »b  5000.  Ti."! 
Werke  sab  e»,  die  eine  OenamtleistiinR  von  2000  KW. 
um!  il»nll»er  hatten;  fie  verteilen  sich  auf  40  Stiidt« 
und  wei!(en  zusammen  eine  Leixtun^  von  .H.'iti  20H  KW. 
oder  .'■|B<>ii  der  (iei<amtleiNtuntr  aller  ElektrixitätHwerke 
in  Deutitehland  auf.  Dait  .Xiiwaelixen  der  AnNcbluli- 
werte  in  aümtlit-hen  Werken  /eii;en  die  nachNtebeBdOB 

'/Atem:  Wihrend  im  Jnbre  ltftf5  die  Anuhl  der  nn- 
geoebloMenea  50>W»tM}lA)dampen  <odw  deren  Aeqni- 
Talent)  bei  180  Werken  »02  ÜH»  und  die  der  aa- 

grcschloiiienen   10-Amp^rc-1to;^e^lDmpen  15396  fltflek 

betrin;,  b<  licfni  sieh  die  ersti n  n  im  .lalire  190Ü  liei 
Gr>2  Werkrtl  Hilf  2  r>2:t  M9:i.  im  .lalire  l'.tii:>  l.ei  1  1  i.'i 
Werken  nuf  f.ilulTlH  Stiii'k.  iln^  lit/ti  rcii  mif  .■)iin7(l 
bezw.  121  '.U2  Stiirk.  Hie  l.'isiiiiii^sfaliiirkeit  der  an- 
jireHchloH-ienen  .Motoren  Ktiej;  von  10  2.'>4  P.S.  im 
Jahre  IHlt.'i  auf  imiMiiH  I'.  S.  im  Jahre  l'JOO  und 
310  428  V.S.  im  Jahre  Iiui5:  wahrend  sieh  alno  die 
Anufal  der  Werke  von  1895  bie  1905  wif  dM 
6  Vt  faebo  vormelirt  bat,  kmn  man  für  demelben 
Zeitraum  eine  Zunahme  in  der  LeiRtunt;  der  an- 
geerhloasenen  Motoren  um  Am  SO  farhe  feMtstellen, 
und  zwar  iHt  diT  Verbramli  von  elektrihchi  tn  Strom 
tu  Kraftzweckcu  verbältniamAbig  viel  bedeutender  ge- 
waeiiaen  ab  die  Bennlrauif  n  Belencbtnngmrocken. 

TerMnd  des  Stahlwerks-Verbandes. 

Der  VerHand  den  StablwcrkM- Verbanden  in  Pro- 
dukten A  Iji  tru;;  im  Februar  19iHi:  4:i" t  (Roh- 
stablgewicbt),  bleibt  demnach  liinter  dem  Jannar- 
venand  (459  838  t)  um  22  274  t  oder  4,84  o/o  nrOek. 

Hierbei  iHt  zu  bcrflrksichtiffcn,  daB  der  Fcl)ruar  nur 
24  Arbeitfirtije  hntte,  so  dal5  der  Versand  für  den 
Arbeitstag  im  Februar  IH2:i2  t  hetriiijt  j,'<  i:<"n  17t}8H  t 
im  Januar.  Der  Versand  aburtriRt  den  Februar- 
verxnnd  dea  VoijahfM  (8»>890t)  om  1166091  oder 

An  Halbzeug  wurden  im  Februar  versandt 
l5t'>.M2  t  gegen  I7d9ü2  t  im  Januar  d.  J.  und 
121  m>  t  im  Februar  1905;  an  Eisenbabnmaterial 
läö  671 1  fegen  154  859  t  im  Januar  d.  J.  and  1 1 8  701  t 
im  Febniar  1905  und  an  Formeisen  12587fi  t  ei^Ren 
189012t  im  Januar  d.  J.  nn  l  '^ii  -.'^l  t  im  P'ebruar  l'.«05. 

Der  FebruarverHanil  von  lliklbzeu^i;  bleibt  albo 
hinter  dem  di'K  Vornniiiiiti  s  imi  Ii»  450  t  /urilek,  der 
von  FornieiHen  um  iHiM  t,  utibrend  der  v<in  Fisen- 
bahnmaterial  den  don  VormonateH  um  812  t  übertriirt. 
(iejjeiinlier  di-in  {,'leichen  .Monate  d«H  Jahre»  1905 
wiirdrii  im  Februar  mehr  versandt  an  llalbzeng 
34  607  t  -  2ä,ä9u;t,  an  Eieenbahnmaterial  86970  t«a 
81,15  »  0  und  an  FormeiMn  45€M  1»  58,17  «t^. 

r>er  Qeramtvemnd  in  Prodnkten  A  betrug  vom 
I.  April  1905  bis  28.  Februar  1906:  4 94» 980  I  und 
tibernteiLjt  die  Iletoiliijunu's/ifTer  für  'ir  Monate  um 
8,0.1   0  und  den  (»e«amtver»«ud  der  gleichen  Vorjahrs- 


zeit  (4111  157  t)  um  s.i2  H-lH  t  oder  20,82  Von  dem 
( ii'HiitnlverMand  April  UM i.')  ' Februar  190B  entfallen  auf 
llalh/.  ii;,'  1  H1H  727  I  (1904^0.'):  !  4f.7  972  t),  auf  i:is,.u- 
bahnmaterial  1  .')<;2f,4»i  t  (1904,05:  l  272  IU4  tt  und  auf 
Formei«en  1  ■>tl2«i()7  t  (1904/05:  1371  081  t).  Der  Ge- 
Barotvorsand  an  Halbzeug  iat  aleo  gegen  den  gleichen 
Zeitraum  dos  Vorjahre»  um  SSO  755  t  oder  19,29  0/« 
b5b«r,in£iMlibahnniaterial  am  290542  t  oder  18,59  «Ü» 
und  in  Fionmieon  am  191  5S6  t  oder  12,86*^.  Anf  die 
eiti/ehien  Monate  veiiaUt  tlch  der  Torund  folgeador- 
maßen: 
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154  859 
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156  512 

155  871 

125  376 

8UlilHerks-Verbaad. 
PBr  die  Beirataaittnnf  vom  28.  M8n  1906  lagen 

ver»chie«icne  AntrXge  auf  Erhöhung  der  Beteiligunga- 
ziffern  von  einzelnen   l'rodukten  B  vor.    Für  Pro- 

diiklr  IV.'  I  l.isi'nliahnachHen ,  Sehmiedestürke  UBW.) 
vMirilf  mit  liüektirht  auf  den  großen  Bi'darf  der 
Si  hitlr,« erften  und  Hahnen  eine  Erlir>lniii;:  ■.  in  lin'ii 
lieüelilosHen.  Diu  Übrigen  Antrli;;!'  »iir  n  /.urflck- 
Ijestellt.  —  l'eber  die  ( ieHchäftsla;.'!'  w  iirdi'  ful^-i  iidee  be- 
richtet: Die  Hetti'häftigung  der  Werke  in  llultt/eug 
iat  aehr  flott;  et<  ist  erforderlich,  daß  «ich  die  Abliefe» 
rangen  der  Werke  auf  der  biaherigen  HAbe  halten, 
nm  den  Anforderungen  der  Yerbraueher  gerecht 
werden  j!U  können.  Der  Verkauf  für  dun  dritte 
(Quartal  wurde  zu  den  gleiehen  l'r4'iHen  wie  für  da* 
/.weite  (Quartal  freigegeben.  Die  .XuKfubrvergütung 
für  das  dritte  (Quartal  wurde  auf  «  filr  die  Tonne 
Halbzeugverbrauch  festgesetzt.  Vom  Auslaiiile  er- 
folgte der  Abruf  in  lebhafter  Weise.  W'enn  aurh  im 
aligemeinon  in  der  Verkaufatitigkeit  etwa«  im  lir  Huhe 
•ingetreten  iat,  und  die  Abnehmer  in  bctug  aaf  neaa 
AbaebIflMo  Ober  da«  erste  Halbjahr  hinaue  etae  «twna 
abwartende  Stellung  einnehmen,  eo  wird  doob  dia 
Marktlage  ala  durefiaus  gesund  beurteilt.  Fflr  daa 
erste  Halbjahr  gibt  der  Stahl werks  -  Verband  werfen 
der  starken  inländisehen  Xai  |ifrai;e  ülM-rlianpt  keine 
.\unlttndsiiffertcii  mehr  herniis.  1  ;i  T  i  s  i' ti  Ii  a  ti  ii  ni  a - 
terial  sind  die  Werke  sehr  irut  liesrliäftitct;  die  vor- 
liegenden .\uftra;,'Hm''ii;.'i'n  siii.i  <;anz  erbeblieh  größer 
als  im  vergangenen  Jahre.  Die  LiefcrungBTerpflich- 
tun:;en  in  schwerem  Material  sind  für  die  nAcbMten 
Monate  »ehr  betrftohtlioh,  hanptaftcblicb  infoU^e  der 
atarkea  Anforderungen  der  prenSisöhen  StaatoSabnoD 
für  daa  zweite  Quartal.  Das  Rillenacbienengenchflft 
hat  sich  gflnatig  entwickelt;  en  konnten  bedeutende 
Auftrüge  /\i  lii  friedigenden  Preis. -n  hereingenommen 
werden.  In  (iriibeii-  und  F.l.i l.nhuf ebienen  ist  der 
r.iii;,';!!!^-  VMti  S|i.  /jtikiitii.n.'n  nai  li  « ie  vor  gut.  Das 
A iisiaii.lsgesrhüft  in  schwerem  Material  hat  sich,  so- 
wohl was  Mengen  als  auch  Preise  betrifft,  andau  rmi 
gilnittig  gestaltet.  In  Uillennchienen  liegen  ebenfalla 
Defriedigendu  .\utiUadHauftrigo  vor.  —  Der  Verkauf 
von  Formeiaen  im  Inlande  war  bisher  doreban«  ba- 
frledig«nd  and  normaL  Die  Lager  des  dentachan 
tiroßhandels  iiind  nirgends  gröUer  als  in  der  gleichen 
Vorjahrs/.eit,  teilweise  sogar  geringer  als  im  März  1905, 
D.  r  ICiii^.in;:  \on  .S[,e/i(ikiition.Mi  ist  xurzeit  sehr  leb- 
haft.   Von  allen   wichtigen   Abnahmebezirkon  wird 
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ciiit>  piU*  riiiutHti:;krlt  in  AuMHicht  ecstoUt.  Dsit  Auh- 
landHt^eitchäft  i»t  nuither  befri>><lit;cnil  verlaufun  und 
der  Bedarf  dQrfte  sich  mindeKtcnx  im  Umfange  doa 
▼ergaogencn  Jahren,  in  einigen  Lindem  Mgar  dar» 
aber  hinaus  bewegen.  Dia  AnalaadaapesUkatimiMi 
gehen  lebhaft  ein. 

Rhelntmch-WestfUlisches  Kohlensyndiliat. 

AuM  Hi>rn  OpKchftftMliiTiclit,  wulcher  in  der  Zechen- 
buHit/iT-Vrr-.iiüiiiliiii:::  <uii  1 'i.  M&rs  nr  Teiiamaf 
gelangte,  t»'iii'n  wir  to|j,'endei»  mit: 

Der  UeHamtabKntz  der  SyndiketiiZfcln^n  bolief 
■ich  im  Januar  auf  6577  174  t  und  im  Filtniar  nuf 
6  139  473  t.  Anf  die  Beteiligung;  der  Zechen  im  ndikat 
■ind  hierrm  5597298  t  a=  85,11  beiw.  5202184  t 
V  85,71     de«  Ue«aintabMtset  «urareohiMD. 

INe  teUiafto  Tltirkeii,  mldM  rioh  In  dem  ver- 
ioawnen  Jahre,  namenMich  in  der  xweiten  Jahreehllfle, 
erfreuIicherwelNe  nuf  fn^t  aMm  Gebieten  de«  beimiMchen 
Erwerbilebens  bennTkln  Ii  niacbte  und  einen  »tarken 
Bedarf  an  Brenninnt-  i  IjiIi'  ti  /.ir  Ful;.'(!  hatte,  hat  in 
den  Beriohtttiiionatc'ii  keine  l  iiii<rl>rechunt;  erfahren. 
Die  in  den  Monnten  Januar  uml  F'>  bruar  deH  l»tjt'rtiili-n 
Jahres  an  dn»  S\ nililtat  herangetretenen  Anfordurungen 
hal>en  sit  h.  ali;,'oaehen  Ton  llaaabrandkohlen,  deren 
AhmU  infolge  der  TorgeiohritteneB  Jnhreweit  and 
iafolg«  d«i  milden  'Wetten  afaie  Aba«bwlnlMng  «nf* 
welat,  nuf  nlle  KAhlaniarleB  ewtoeckt  InaheiondeM 
waren  die  Abrnfo  der  Biaenindustrie  fortf^aetzt  anfter- 
ordentlich  hoch,  wus  ;il|.'rilini,'i  zum  l'i  il  Hcinen  <!rtind 
darin  haben  niii,-.  iluii  die  ViTl)raii(  ii<  r  l>i  Mtrrlit  wiirrn, 
die  durrh  dii-  K^iili  iikiin[if»heit  in  «Icii  II >  rK-triinnaten 
entMtandenen  Aunliilli'  niirtzu(;lpirhen ;  ferm  r  werden 
aurh  die  durch  dif  neiii  ti  iIandelHvcrtrHi.'e  am  I.  Mürs 
d.  J.  ciDg(streten<<n  Aenderuni;en  in  den  /ollverhiltniiuien 
in  der  letzten  Zeit  auf  die  Steigerung  der  EneagnOg 
ffir  die  Anafohr  fördernd  eingewirlit  haben. 

Der  KnknnEMnd  war  in  den  hoidan  Beriehta* 
roonaten  Mtleiwdeiitilieb  atark;  er  machte  im  Januar 
95,21  e/o«  im  Februar  93,<;.')'<>u  der  Beteiligung  au». 
Wäbri'itd  im  Januar  unter  /uhilfennbim-  der  ansehn- 
lichen LagcrbuHtünde  auf  den  Zerh<'ii  die  vorliegenden 
Aufträge  im  gnilien  uml  iranzen  iiiinktlieh  erledigt 
werden  konnten,  blieben  im  Februar  die  Lieferungen 
—  beHonderN  in  Breeh-  und  Siebkok»  —  nicht  unerheb- 
lich hinter  den  angeforderten  Mengen  zurück.  KbenMo 
weist  der  Brücettvorsand  eine  Zunahme  auf.  Im 
Juant  Warden  80,6  «y«,  im  Februar  d.  J.  91,16  ojo 
der  Beteiligung  abgeaetsL  Die  'Wagengeatellang  im 
KabrreTier  war  weaentUeh  Iweaer  als  in  den  vorher- 
gegangonen  Mmiaten.  Den  anfterordentlich  hohen 
.\ tlfurdiTuil;,'«-!!,  web  lii'  der  ntnrke  Kohlen-,  Kok^«-  und 
BrikcttTernund  nn  ilin  KiH>'ni>ahnwHi,'i'npnrk  .-itellto. 
ixt  im  Janunr  liii  einer  tiestrlliitiL:  vn-i  unL-i  '-jinit 
6,'>'.n34  Wagen  bin  nuf  »8;i8  Wilsen,  und  in»  hflirnnr 
bei  einer  Ueetellung  von  524  169  Wntron  bin  auf  lt'.3.'> 
genügt  worden.  Die  arbeitatSgliehe  Uurchitchnitta- 
gcHtellung  betrag  im  Januar  21  927,  im  Februar 
22305  Wagen  sa  10  t,  eine  Leistang,  wie  sie  in  solcher 
HSbe  Usber  noch  aieht  erreicht  worden  tat  aad  die 
um  so  mehr  Anericennnng  verdient,  als  die  Terraehmng 
de«  Wagenparke  anbeiitntteBermaBen  hinter  der  Ter- 
kehr«znnahmo  xurflckK'eblieln-n  i^t.  Zu  erheblichen 
KIn<;fn  hnl  indenjirn  die  \V»r''!i(ri'»telKing  für  den  Kokx- 
vrrhnMil  \  i  riiiil,i-(-gui)f;  i;r„'. ■  lif  ii,  .Iii  »iidl  vielfach  «in 
en>jjtiudiirlii  r   Mangel  au  Ki(k-<«a;,-<  ti  cdtend  machte. 

Der  \ '  rkrhr  auf  dem  Kheiii  «ar  mi  allgemeinen 
rocht  güoütig.  Di«  Sebiffahrt  nach  *lem  Überrhein 
warswar  Annog  Febrnar  durch  den  niedrigen  Waefler- 
stand  etwas  beeintrlehtigt;  dieser  bessert«  sich  aber 
gegen  das  Monatsende,  so  dan  alabald  der  dnrehgehende 
Verkehr  bis  Straßburg  aufgenommen  werden  konnte. 
Er  betrug  die  Bahnzufubr  nach  den  UAfen  Duiaburg- 
Kuhrort  im  JaMMT  1900  789988  i  and  im  Febraar 


Dto  Kage  dea  RohelxengeschÜftes. 
Salt  anaerem  lotsten  Berichte  aind  AenderaBgen 
in  der  Terfaasang  des  heinusefaen  Roheisenmarktea 
kaam  eingetreten.  Die  Abmfangen  aaf  getsti^te  .vb- 
sohlilMo  aind  eher  noch  lebhafter  geworden,  dage;,'en 
Oben  tlie  <iii  l!«  ri'iin  wctrcn  ni  in  r  Alii-ilili'iKwe  |;e:;eli- 
wfirtijf  eiiu'  ge  wisse  /.iiriii  kiinltuni:,  die  lii  i,'rüiulet  int 
in  ilrr  nni  h  nirdit  viillii:  u'^klärtcn  |(olitibi  ln-n  l.ii^e 
und  der  dadurch  hervorgerulenen  rnwiclierbeit  an  der 
i-^lTektenbörne.  in  l'uddel-,  Stahl-,  Hehneiner-  und 
WalzenguBoiaen  ist  vom  Syndikat  der  Verkauf  fttr 
dat)  dritte  Vierteljahr  1906  sa  den  seitherigen  Prelsaa 
aufgeaannian.  Üaeh  den  neneaten  BerichteB  aaa 
England  bleibt  dort,  trotz  der  erheblielien  Aboohno 
der  WarrantTorrSte  und  der  fortdauernden  regen  Aus- 
fuhr, der  KobeiHenmarkt,  bei  auM^eN])rochener  Zurflck- 
haltung  der  Verbraucher,  Hcliwach.  Cleveland-RoheiMen 
Xr.  '^  Hchnankt  zwiHchen  4H  h  t\  d  und  49  k  H  d.  .Man 
erwartet  jedoch  für  dii'  näi  listi'  Zeit  rine  ltl•^Hl  rum; 
di-N  Marktes,  zu  dei»i*en  Starknii:;  wi-M  nilich  da«  Ab- 
nehmen der  Vorräte  in  den  öfri  ntli<  li>-n  Laf;erhäui>ern 
beitrügt,  ein  Zeichen  dafttr,  daß  die  Erzeugung  den 
Vorbranoli  niehl  mehr  Ahersteigl 

Twoln  flr  4mi  TorfaiBf  ? «•  SlAgerllaAer 

Eisenstein. 

Die  Hau]itvcri«ammlunir  vom  15.  Feliruiir  d.  J. 
heHchloli,  den  Vi  rrin  in  rine  (ieAellHi'hHft  mit  be- 
schränkter Haftung  umzuwandeln  und  da*  Bjndikat  auf 
dieser  Orandlage  bis  sam  80.  Jan!  1910  sa  terllagern. 

AMkmor  Hitton-AetlM-TeniM  n  Sotli«  Irie 

bei  Aarhen. 

Der  (icKibüf t»bericlit  für  19o.%  erwälint  runat-lint 
die  un^ünMii^en  I'.inflriHKe  dc-i  t,'r<ili.  n  Iti  ri^iirbeifer- 
auK.<tRndeit  zu  Iteginn  den  Jahren  und  bemerkt  dann, 
duU  die  anfungH  tferingfügi;;  crHchienenen  Mängel  an 
den  elektriachen  Einrichtungen  des  neuen  Stahlwerke», 
da«  am  1.  Februar  1905  in  Betrieb  genommen  wurde, 
»ich  als  sehr  otOrand  erwiesen  halten,  svmal  da  dio 
Walswerke  in  HItleidensebaft  gezogen  wurden.  Die 

HeHeitigung  der  Fehler,  mit  der  zugleich  eine  Ver- 
j;rößerun>f  <ler  Walzwerksanlairen  bi-;,'onnen  wurde, 
um  diene  der  l,ei«tunj;-f'<bii,'k i'it  ilei*  Stahl»  rrk ,  -  aii/u- 
|>af)i4en,  nahm  viel  Zeit  in  Anspruch;  erst  in  d«  n  l<  t/ten 
Monaten  den  Berichtsjahre«  war  daher  ein  re;rel- 
mättigoa  Arbeiten  möglich.  Der  Betrieb  der  (iruben 
und  HochSfon  in  BsMi  nnd  Deutach-Oth  verlief  im 
allgemeinen  ohne  nennenawerte  8t0rungcn;  in  Deutacli- 
Ora  warde  am  6.  November  zur  Deckung  des  stlr^ 
keren  Bedarfes  an  Reheisen  der  dritte  HochofeB  aa- 
i;<  blasen.  IMe  ErzfSrdernng  betrug;  l  824  104  t  (gegen 
sTl  734  t  im  zweiten  Halbjahre  19041,  die  Uoheinen- 
|irodiiktion  487  943  (22.5  400)1,  die  Hohstablerzeugung 
.Iil-i:)9.H  tir,v»s;U)  t,  'Vw  Produktion  der  FiHencielleri'i 
in  Küthe  Krd.«  10  7U2  i4H.^:*>  t,  die  Produktion  des 
Knikwirkcs  HüHbach  3ti2ti3  (17  401)  t  und  die  Her- 
stellung von  Schlackeimiehl  79  05:i  t.  Die  Arbeiter- 
zahl belief  sich  im  Jahre  1905  auf  dureh«chnitllicb 
6644  (19U4:  6366^  Mann.  —  Der  Bruttogewinn  nach 
der  Verraehnmig  in  dar  iBteresaengemoinadiaft  mit 
der  Gelsenkirchwor  Borfwerks-AktiM^sellsdMft  und 
dem  Scbalker  Omben-  nnd  TTOttenTereln  belSnft  sich 
auf  f.31t;:t9:i,l3  nach  Abzug  von  302  4SI, 41  .« 
für  Zinsen,  I>(i71,s5  .«  für  zweifelhafte  Forderunj,'en 
unil  .t    für   KurHau«gleich,     sowie  Ii 

achreibungen  in  ii5he  Ton  2  15U0UO  .4  stellt  sich  der 
BelBgewina  aaf  8854457,87  Jt. 

Aktl«B<4l«8«llMluift  Baiem^e  ItvMwnA« 

m  Wetzlar. 

Nach  dem  Berichte  de.n  Vorstauden  Ober  da«  (Je- 
gclmflrijahr  l'.tii.'i  in  trii_'  die  F.iMenKteinl'örderung  unter 
Eiuschiuli  der  LoUarer  (iruben  102  818  t  gcgcuttbor 
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4S8    Suhl  and  Eiaen. 


Indmtritilt  HuniUchau, 


S6.  Jahrg.  Nr.  7. 


1768««  t  Im  «orlwrK«liMidcm  itkn^  «Im  14044* 
weii1tc«r ;  im  enton  Halbjabre  Rtandea  der  OewtlMliaft 

fremde  0/.e  «o  n-ii-hliih  zur  VerfOgunff,  daß  die 
LcihtuDj;  der  ciirene»  I  i  ruhen  einct^M'lirBnkt  w  onlen 
kiiniit>'.  Voll  ili  ii  Hill  li..i'cn  waren  »uf  di  r  1,1-^-«- 
hOtte  iiiul  Main«  i  Kerhütte  je  einer,  auf  der  S«i|ilii<  ii- 
Initte  /Hei  im  Betrielie.  Sie  i'r/euifteti  zuHainmen 
124  5*44  t  Holleihen  (i.  V.  ll'.»TKtiti.  Der  HoheiKen- 
abxat;;  einHrhIielilieh  de«  Selliotverlirauebes  belicf  »ich 

auf  126206  (lt64Mj  t,  Akt  B««tand  T»rriiiK*rte  «ich 
im  Lanfa  de«  Jahre*  «m  1162  t    Der  Verkauf  von 

Bchiackennand    and    i^-blackcnmcbl,   ebenfall»  oin- 
iKThlii'Blich   d<>«   HeUjHtTerbraucbes,    Htellte    «ich  auf 
(K4  77ott.  der   .\lii*atz   von  Sehlarkeii^tiiiiiii 
auf   12  H-Jtj  21HI  ( 14  rttlt;  S«ii«  k.      Die    I,.  i"iuti::i.- 

fflhi','keit  der  Krihrenjrieljeri  i  könnt.',  oliwnlil  du  »e 
etwa  HoiHi  t  Köhren  auHführte,  nneli  nicht  xur  Hälfte 
au-<;;enut/.t  werden;  die  übrif^on  CiicUereieil  WMSB  (pit 
beHcbäftifft.  Die  Vorrite  an  (iiettercienceflgnliami 
nabmen  wJIbrend  des  Jahres  um  734  t  ab.  Daa 
Zementwerk  lieferte  81303  (26  779)  t  Zement;  ver- 
kanft  wurden  28Ä04  (-28  5111  t.  davon  II  100  t  aa 

Behörden.  Die  Verlnnt-  und  (iewlnnreehnunir  zeigt 
«uf  der  einen  Seite  425  9'.»'.t.H7  #  für  Handlun};«. 
unkimten,  HI  4f>2, MO  •*  Konten  für  die  VerHehmelzunir  mit 
der  .Aktienireneiinehaft  Kinenwerki-  l.cdlar,  27N  717,50  « 
fiir  A  iili  ilii  /inhen,  I  (M).')  It77,l  N  «  für  .KIiHelireil)un);en 
und  40iiiiO(t  »  für  Uüeklnu'en.  auf  der  andern  Seite 
einen  lletrielmüherHeliuli  von  2 '.**'>7  <M<1,7U  *  und 
27  800,86  für  Zinaen  nnd  nachtrifrliohe  EiagSnge 
anf  abfeicbriebene  FordermifiMia  to  dal  neb  unter 
BerHekeiehtignni;  dea  Vortraffea  Ton  18414^  ma 
1904  «in  Keini^winn  Ton  RI7nn«4  Jt  ertriht  En 
winl  Tori;e!<rhla;j<'n,  hiervnii  4ii2:iii.ii4  »  für  di<'  ^:e- 
Hetzlielip  Hüeklai,'!'  im  \  rrw  <  iiili  ti.  7h  2117.511  »  nn 
\  ut-.ii  |ilt<riit.  X  iir^tatid  iiixl  Iti'jiiriti-  /ii  vi-ri:tlri'ti_  i .  m  n  i  . 
di-r  L  iili  rnliit/uniTtrüi  kl/iL'i'  /u/.ufiiliren,  atiiion  »  für 
Hi  iidiiiiinjfen  an  Heanitr  iiinl  liir  i;<<tni'innüt/ii:e  Zwceke 
btreitzuMiellen  nnd  Haottoii  ♦  i—  i.  'i„  den  Aktien« 
kapitaU)  ala  DiTldendo  zu  verteilen.  Im  neuen  Oe- 
eebAftajabre  miU  u.  a.  aof  der  Sophionbfitte  ein  dritter 
Hoehoran  errichtet  nnd  für  die  elektriaehe  Kraflnalage 
eine  aene  700  P.  8.>Uaam«adiiiie  beaebaffk  werden. 

Aktl«B4iMellMknft  Schalker  Orab«B>  ui 

Hfltten-Verein  zu  Oeliienklrrhen. 

Wie  der  lierieht  den  Vorntanden  filier  da«  Oe- 
»eb&fltjahr  1905  mitteilt,  Htanden  während  dienen  Zeit- 
raumes von  den  aecba  Hochöfen,  welche  die  (ieaellaehaft 
in  Gtelaonkircben  lieaitstt,  vier  Im  Feuer;  der  fflafte  Ofea 
wurde  AnCanf  Dexeinberan^chlanen.  In  HoehfeM  waren 
aebt  Monate  lant;  xwei,  die  Ohrit^o  Zeit  de*  Jahreti 
Nämtliclie  drei  lloeliöfeti  im  ISelriidie.  I>ie  durrh- 
Hehnittliehe  Arl»eiter/.«lil  auf  heideii  .Vuliic''"  helief 
"ii'h  /Ulf  irn^cenamt  lll.'i  \[jinii,  l>ii'  Iferntellun^r  von 
<  iielli'ieier/iuirni.nsen  hat  im  Veru'leieli  /.um  •lahre 
1904  tt^iln  infolfje  j^rölterer  Aufträf;e  den  .\unlande«, 
teil»  infolue  reiferer  Naelifnice  im  Inlaudu  ieu^enommen. 
Die  Zahl  der  .\rheiter  dc-r  (iieliereiahtcilung  betrup  im 
Durchschnitt  186H.  Die  Kohlenförderung  der  Zi-cbe 
Pluto  atellte  aieh  auf  t01S649  t,  die  Kokaerteu^un^ 
ergab  279110  t.  Die  Ilelegschaft  beider  Hrbüohte 
der  Zeche  hatte  eine  Starke  von  4257  Mann,  An 
Ziei;elHteinen  w  urili  ri  Im  lii  rii  lits  juhre  5  O'.lO ','.">i i  Siiii  k 
herfcentellt.  l)ie  I  iiuimliilun-  und  .Moliiliin- Konten 
Weinen  Ali;;än>;e  im  Hetraire  von  I  ri-.4T  •  inil.  denen 
ZucHnjje  in  lliilir  von  :i:!44tpl5  *■  fii^i-iiülierntehen, 
daninirr  nl  n-i  1  7  17  |.:ii.i»."i  *  liei  der  lloehofenanla>;e 
und  beilbabu  der  Abteilung  Uclttcnkirehen.  An  (ie- 
schUtauakoBteB  wurden  im  l4Mife  de«  Jahre«  in»- 
gesamt  442723,26  Jt  verbttcht.  Der  Bruttogewinn 
nach  der  Verreebnnng  in  der  TntereiHiengomeinxchafl 
mit  der  'iclnetikirrhener  ü.'t'Lrw  1  rkn-A.-ti.  unil  dem 
Äacbeuer   ilütten-Aktien-Veruiu  Uothe   lürde  betragt 


6  68a  908,48     ^  folgmderaiafea  an  vwwegden  vor> 

ireaehlairen  wird:  für  AlMchrelbongen  8S0000O  Jl.  fBr 

KüekHtellunjren  1  050O0I)  für  den  Untemtfitzunu"- 
fondn  l.MMMKi  *.  für  •.•iiiieinriüt/iire  Zwecke  50(.HM»  «, 
fiir  I  n  >|  ■■/iiilri  i>'T\etiiiuU  1  .'>•;  795,Ui  : für  die 
niit/ini.:>nutlii;^'  zu  /ahlenden  Tantiemen  llt2H44.2H  t 
und  fiir  llisidende  27'  3  "o  deH  .Vktienka|iitalK  mler 
2tiu5u«Hi  «;  e»  verbleiben  alsdann  zum  Vortrag  auf 
nea«  Reohnaag  auch  71 863,11 

MaehwaliWOTk  AMs-KmUI^  Akt-OccOlMaft, 
n  ItMB. 

Wie  der  Berieht  des  Tontaades  Aber  daa  latit» 

(}esphlflsjahr  hervorhebt,  hatte  die  Ende  1904  erfolirte 

.Xunünuni:  dl-  (inilill  ll\  rlinndii-  ein  erhidiliilies 
sinken  di  r  l'n  i-r  ii>ini>  min  Ii  für  Ki  !«M  ininti  ri.'il  ini 
Uefol:.'i  ;  dm  h  ermöijlii  litc  die  im  folt;enden  l'rühjahr 
einitet/i'nde  lebhafte  Nachfrage,  den  K'ddlichen  Aus- 
fall dureh  eine  wesentlich  (;''>'(''<Kt'rte  KrzeucunK 
wieder  aunzujjleichen,  wobei  allerdin<;n  «größere  Liefe- 
rungen iun  .Vuttland  Mich  ain  notwendig  erwiesen.  Der 
Versand  aa  Fertigfabrifcaten  stieg  gegen  daa  voriier» 
gehende  Jahr  um  etwa  6900  t  und  belief  lieh  auf 
35  222  t,  sowie  2t)<>5ii  t  Nebenerxeagnisee.  Die  Ein- 
nahme hierfür  lu  tnii:  in-s;en«mt  7  907  014.90  Uf.  Für 
die  Verv.i'l k  'III  II !nin:r  di  r  Werkneinrii  lituni^i  ii  und  fiir 
NeuaiilaK'ii  »iirden  1 1  ■<7.os  »  Hiif:;i'Wendct,  dar- 
unter allein  1  47  45*». 41  ■  liir  ii.Mje  Miihi  iiinen  uhw.  Der 
Uewinn  erreicht  «li'n  ISetrag  von  522S14,56  Hier- 
von werden  1X0 1  s  7. os  •  fu  AliKchreiliungen,  I54S2,55lJ! 
anTaatiimen  nnd  Hixhhh»  m  zur  VerteUuug  eiaer  Divi- 
dende v«a  ('/''A  (1^*^*^  •  *'  "u>  verwendet;  87  104,93 «4 
bleiben  ^Mfauna  auf  neue  Keehnuag  Toniitvagen.  Der 
Berieht  erwihnl  aeeb,  daft  am  18.  Deiember  1800 
50  Jahre  seit  Beliehen  des  Werkes  verüonen  waren. 

AauenmarckhOtt«,  Ober^rhlestsche  Eisea*  and 
Koblenwerke,  kAi.  In  Znhrre. 

Nach  dem  lieHi  hiillnln  richte  fi inirrli  ii  die  Kinen- 
erzgrulien  der  (ieselltchaft  im  .Irthre  1;H)5  «92»i  t 
Brauneinenerze  und  die  Kohlencrulien  1U72  251  t 
Kuhlen;  von  <lienen  wurilen  2'.l'.H>i»7  t  in  ilen  eigenen 
Werken  verbraucht  und  771  676  t  verkauft.  Hie  Kalk- 
steinbrflebe  lagen  wiederum  stilL  I>ie  Knk»an»talt 
lieferte  auSer  8950 1,  die  ale  Bettand  aus  dem  vorher- 
gehenden Jahre  vorlianden  waren,  164087  t  Koks, 
und  an  Nebenprodukten  75:tO  t  Steinkohh-nteer,  576  t 
Diekteer  und  2514  t  .Vmmoniak-<al/.  Vnn  dnii  Kokn 
wurden  '.»1  l','"«  t  im  Wcrknhetrn  lif  \ .  r 'M  'hI  rt  und 
74  H;t9  t  au  l'renide  aligeg<d>eu.  \  on  d' ii  llin  loifen 
Htanden  nur  zwei  im  l'euer;  nie  nirllti  ii  zunanimen 
tJ.I  71«)  t,  d.  b.  im  I>urrb»ehnitt  jeder  täglich  85,8.5  t 
Huheixen  her.  Da  zu  Ut^ginn  des  Oesehlftsjahres 
noch  ein  Vorrat  von  8949  t  Bolieiscn  la  veneichnen 
war,  so  konnten  17  Olli  t  an  die  eigenen  OieBerelen 
abgegeben,  52161  t  verkauft  und  8473  t  gelagert 
werden.  Die  Kiaengießereten  lieferten  im  Verein  mit 
di-r  Ma»chinenliauani.trtU  nnd  Ken.-ieinchmiede  2H  194  t 
fertiger  Ware,  die  Ziet,«.  I.  im  |  107  150  Stück  gewi'ihn- 
li(dle  und  2tiO:<iti"i  Mm  k  Si  lihii  ki  ii/ric;:el.  —  Die 
Haudlunirn-rnkonti  II  In  triiL'en  5tit)  ;102,HS  «.  Per  Rein- 
gewinn heläuft  nidi  iintrr  llerückniclitignn;.*  den  ShMoh 
von  Vi  l«;n,'.t5  .*  aui«dem  Jahre  li»04  auf  ;i  539  205.4G 
Hiervon  geben  für  Abschreibungen  l'J90  300./t  ab, 
ao  daB  noch  1 548  006,46  .4  verbleiben,  die  wie  folgt 
verteilt  werden:  60  938.76. «alaTantil^men,  56  301,78  Ulf 
zu  NVoliIfahrtn/weckeri  fiir  Beamte  nnd  Arbeiter  und 
1  412<Jt;4  ■«  (  =  14  "o  den  Aktienkapitalnj  ain  Dividende. 

Gelaenklrohener  Bergwerks-Actlengesellachnft 
fu  BhelMlk*  kd  fielaeaklrobea. 

Dan  (lenchäftn jabr  1905,  das  erste  ncit  Beginn 
der  Interesbengemeiusehaft  mit  dem  Aachener  Hütten- 
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I.  April  1906. 


Vereint'  Naehrtekten. 


Aklien-Tereui*  and  dem  ScbaUcer  Gnbea-  and  Hüten» 
verein,  ergnb  einen  Bohertrag  mn  tt79B6«8,l8  ^* 
(deranter  5M69T4,IS  u(  Einnehmra  atiB  den  Bc- 

tcili^unK<'n  \w\  anilcroii  (ioHt'llHchaftt'n)  und  nnrh  Ab- 
zuf;  aller  l'nko^lcn  snwii-  di-r  Abdchn-iluiniri  n  in  Höho 
von  0  411  Ni'.i.OT  III.  Iii;.  in:,'c»inn  von  l;^  7M  2111. 
Der  (icncralTcrBHinmlunj;  wird  vonjosrhURon,  hiervon 
300000  .1  der  S|.ezi«lresiervi'  un.i  lOOOOÜ.«  dem  He- 
•mten-l'nteriitQUunifsfonda  zu  überweisen.  254  'ilO.ft.'i 
all«  Tantieme  für  den  AufHiehtitrat  zu  verwenden  und 
13  090000  .«  (d.  L  11  ok  doe  eb  1.  Januar  1905  diri- 
dendenbereehtigien  Akn«nbapM«la  119900000.4) 
ala  Dividende  zu  verteilen.  Dae  jetzige,  für  1906 
dmdendenberecbtij^e  Aktienkapital  der  QeaeUeebaft 
bellafl  mck  anf  läOOOOOOO  ^. 


*  VorgL  die  besonderen  Berichte  Ober  beide  Ue- 
■ellaebaflen  in  dieeer  Nnrnnier. 


The  AIow-ftfeefleM  SImI  aii4  Iro*  Ceapanj. 

Da»  am  .10,  Novi-nibcr  1905  abi^eschloagene  Oe« 
8chSfti»j«lir  crbrarliti'  bei  einem  HruHoerlöm»  Ton 
5  "IT  1174  f  IHK  Ii  Ali/u;:-  nlli  r  A ii-;.'«!"-!!  idarunter 
S44  000  f  für  Dividenden/ahiunp-nj  eiin-n  Keingewinn 
von  'MM  070  /,  ilurch  den  itich  der  l  ebereehnB  det 
Vorjabrci  auf  2  09147»  g  erhöhl.  Die  Erzenirang 
der  Hooh5fen  blieb  zwar  hinter  der  des  Jahre*  1904 
nm  SO  000  tona  nrfiek,  übertraf  aber  die  Produktion 
der  frttberen  Jahre  um  mehr  ab  79000  toni.  Der 
ROck^an^  halte  xeinen  Orund  aowohl  in  einer  ^'e- 
rintfereti  HeHeliSftiu'unt;  der  Werke  ah  aurh  in  einer 
unt'<'nü;;enden  /ufiiiir  d.  r  Holimateriiilii'n  scit.  riü  der 
Kisenbahnen.  \S'H^'<nrn.<ni^'i'l  war  •■■i  Hurli,  der  7.» 
Einttehrflnk un:,'i'ii  in  ili  r  l'onii-niiiir  d-T  Kohlenzerhen 
der  üesellHehaft  nötif,'te  und  ein  .\nwai  hHon  der  itoh- 
eiflonTorrSte  im  Laafe  des  Jähret«  zur  Kol»;e  hatte.  Die 
BUau  aawi«  die  Gewinn-  und  Verluet-Hedinung  laaaen 
•Ine  gflaalife  Entwieklnof  der  Qewllechaft  erkennen. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verdn  deutscher  Elsenhfittenleute. 

FIr  41«  T«r«lBtkiUivlk«k  nlsd  eingegangen* 

(Di*  »■mftr  tied  dnck  *  b«Mleka«l> 

Dikgea,*  Rudolf:  Der  deutHche  ^hiffbau  190{k 
(Sonderebdmek  aun  dem  .Jahrbuch  der  SehilThati- 

teihnidehiii  iii.HilUchnft  llloi;«.! 
Die  HihU.inhöhlt  t\  liri  Wnrsli  in  in  Wfxtf.  naeh  Dr.  V.mW 
Carthau»,   nelist   einem    .Vnhiin!;,   enthaltend  u.  a. : 
Die  alte  Waidscbmicde  am  Biii«teinfel««n.  Neu- 
bearbeitet Ton  Ph.  Koatnr*  In  'Warttein. 

}{ni  hi  ii  lih  II  der  Sitm'  its-St  fiiicli-f  i  l-]Vi'rk-'  m  //. 
und  der  Siemenif  i(-  Hahk-r  Aktf  niji  si  Ih.  lmji .  I'io'». 

Sehreiber,*    nan«;    Hrmnlnrf-    uml  TorfKti-fu- 

indtMrie  In  Skmndinarien.  <8onderabdruck  aua  der 
»Oeaterreiehiechen  Moonteiteebrift*'.) 

Steinhart,*  <V  J.:  Note«  on  Metalx  and  their  Ferro- 
Alloyd  iiHiil  in  the  Manufneture  of  Alloy  Steela. 
(Kxcerpt  fnnn  tlit'  .'rnuiMaetioiiN  of  the  Inetlttttion 
of  Mining;  and  Metullurjfj*.    Vol.  XV.) 

Tambora,  R.,  und  Scbraml,*  F.,  in  PHbram:  UüV 
iflrdHe  MettuHg  der  Oemihtrimtigktit  heißer  Gaa- 
rtrSme  mit  HPfe  der  Pttot-RShren.  (Sonderalidnirk 
a.  d.  .Iti  r^'-  und  Hütfi  tun.  .(ahrb.  der  k.  k.  rnniitnn. 
Iloeiinrliiili  n  zu  l.cnli.  II  n.  I'rilirnni".   .'t4.  IM.,  M.  1.) 

AenderauK«n  in  der  Mitprliederliste. 

Baum,  F.,  Kommerzienrat.  Wiesbaden,  Biemtadtor 
Stralle  20. 

tioHMf,   F...  Inj^enieur,   Herlin  W.   15,  llhlandNtr.  53, 

Briiiinn.  llinin.  iiii,-.  iii,  iir.  IiiIihIh  t  d' m  l'.isenwerfce 

Uujj;«  Hraun«.  D<irtrnund,  Kli»abeth»tr.  9. 

Fehriiifp  r.    'i  hi  oi/.ir.   Ingentenr,  Wiener  Keuitadt, 

KollonitN('hi;aHi«e  7. 
Genmter,  !(.,  Stahlwerkndirektor  der  OberecUeaiaehen 

£tiieninduatrie  Jnlienhatte,  Bobrek  0.-8. 
Oitttg,  Emat,  Daieeldorf.  Capelietr.  4. 

Htiiuidk,   lluijd,   IilL'enieur,   l)iri'kti)r    ib  r  Zwieknoer 

Maechinenfabrik.  Akt.-(>eH..  /wi<-kau  i.  S. 
Htautttnrh'k,    MitJT,  Ingenieur  >l<'r  Siidbahn-Werk- 

atfttten,  .Marbur^r  a.  D.,  Steiermark. 
JSrom,   Frit!.  linttondirektor  a.  D.,  Berlin  W.  90, 

Motsitraße  Hl  >■ 
JungkäH^,  Adolf.  Direktor  der  (iewerkachnft  Apfel» 

banmer  Zug,  firaebbacb  a.  Sieg. 
Xmter,  Ei,  Witk^  MattMloBeniewr,  Odrlita,  Bahnhof- 


Kvisihkti.  Karl,  Oberingenienr,  M9lheini  a.  d.  Rnhr, 

Hu<  ri;iT-tr.  4, 

I^/n<l,if.    M>.rit,    iriittmiiiir-nienr,  AlexaBdrowaky- 

l'rnN|i*-kt  16.  St.  l'eti'rHburK. 
Lurg,  F...   Prokurist   der  Firma  Hanlel  ft  Lnef, 

Dü8»eldorf,  RoHenetr.  55. 
de  Mari,  Balixar  E.  L.,  8aperintendent  of  the  (>|>en 

lleartb  Department,  Midvnle  Steel  Company,  Phila- 
delphia, V.  8.  A. 
P(>*<7i,   Kfirl,  Dir<>ktor  den  .Stahlwerk«  der  Ternitter 

Stahl-  und  Kinenwerke  von  Schei»ner  &  Co.,  TemitJ 

a.  d.  Bildbahn,  N.-OeHerreich. 
Rdhrrr,    IIa»*,    Inirinieur.   Chef  der  KonNtruktinns- 

werkmätte  d  r  l'.n r  un  Ii.t  Hütte,  Hurbaidi  a.  Saar. 
Schuir fu/J,   Fniitl.  Ingenieur  der  liadiMchen  .\nilin- 

und  Sodafabrik,  Lndwigshafen  a.  Kh. 
Staftf,  Thomaa,  Ingenieur,  (ieneraldirektor  der  Stahl- 

und  Eisenwerke  Ton  SchoeUer  dt  Co.,  Temiti  a.  d. 

Sodbahn,  K.-Oesierreieh. 
Steinweg,  Max,    Ingenieur,   Ilochofenwerk  LObeek, 

I.nbe'ek. 

S7'  phnii,  M.,  BetriebHinjri'iiiour,  I'oldihütte,  Kladno  in 

Ii  ilitneii. 

'J'J,",ft<is,  l''iiif,  In;;enieur,  Direktor  dor  Preß-  und 
w  1     rk  Akt.-tieN.,  DaMeUorf-Reiahols,  DObmI- 

liorf,  lireihovenHtr.  17. 
i\'frinll,  J.,  DipL-Ingenicur.  DilTerdinffen,  l<u\enibur);. 
Waenckhatu,  Päul,  Mitinhaber  der  Firma  Mftrkieche 

Kalt-  nnd  Warnulfenfabrik  6.  m.  b.  H.,  Woenek- 

bans  ft  Lindemann,  Hagen,  Eckesnentr.  94. 
Wue*t,  Kmtit,  Qiefiorei-Ingenieur,  BBtriebidmf  dor 

KiHen;;it>ßerei  Niirnberg^MOgeMorf^  Oobr.  Decker, 

NürnberiT.  Hadstr. 

Zmko.  s.nnii,/,  HetriebMlirektor  dee  Eiaen-  nnd 
ätahlwcrka,  O/d,  Unj^arn. 

Neue  Mittrlieder. 

Berit,  P.  Torxteii,  In>;enieur.  Strandvii;;«'»  1,  Stockholm. 
ton  Breuer,  Joeef^  Zentraiinepektor,  Chef  de»  Hfltten- 
inspoktoratoB  der  Prir.  8eterr.««ing.  Staala*Eiaenbahn- 

ileH.dlix-hiift.  He^ieza,  HOdungam. 
liuih,  l'aul,  Prokurist  der  Firm»  Juliu»  Biieh.  I.onire- 
ville-Met/. 

H'iMirbrrif,  E.,  K nrnniiT/.icnrBt,  Vorsitzender  de»  Ver» 
«•ins  deuthi  her  Fabriken  feuerfeater  Produkte  e.  V., 
Freienwalde  a.  ü. 

Hrrliuff,  Adaf,  Dirdrtor  der  MotelbAtto,  MiOti^a, 
Kr.  Mets. 

HirweUoMd,  Fr»H»  Uerhtrtf  Dr.-Ing.,  Eaeen,  KetU 
wigontr.  48. 
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KetUi,  AutoH,  Diplom-Ingenienr,  AArtititcnt  am  EiMOi» , 
blltlenmannfachon  Inntitnt  dor  Kttnii,'!.  'IVchn.  Hofb- 

m  luilr,  Ah'  Ii'  U,  I'riü/ctilmf-itr.  27. 
K lolc/j'K  Ii,  ArtliHi-,  rri>kuri>t  il-  H  Huhi'is>-n-S\ mlikHtn, 

DüHHt  ldurf.  I tahnHtraöc 
KruuKhiiitr,   Carl,   Dipl. •  Ingenieur,  BotrivbsaBaitttent 

•li'r  Rhein.  Stehlwsrke,  DaiBburg-BobfOtt,  KOiüg)- 

8traUi>  39. 

Lühl,  Friti,  Düflitoldurr,  ( 'ti«rlitttcn«tr.  4.'». 

MüU«r,  Otto,  IngenUur,  WsUwerkubetriebtleiter,  JiL«rli»- 

bdtte  bei  Priedeek,  Oesteireieh. 
Pttpenktrt,  Willibald,  Bi'triebBMsiatflat  der  Roluda- 

hfltte,  Siegen,  DouKbachetr.  11. 


Btkmann,  Ff,,  lagtmmr  für  OM-Gcncrntorfin  lUld  O*** 

reinitriitiu'en.  M&lbeim     d.  Bahr,  Uatf^urttr.  lOi. 
s,h>i/)r,  i;u./;r,  I ti f«itimir  06?  KSiiigL  ArtlUerli0VMk- 

Htutt,  S|l.llniiHl. 

Schmidt,   \i'iihh>  i-,  Ingenieur  der  Fa.  Hanial  &  Lmg, 

DiiHxeliiorf-Cirafenberi;.  (ieibeUtr.  57. 
Srhnur,    E-JuarJ ,    Hetriebaleitor   in  Fl.  Bbrluudt 

it  Sehnier.  Scbieifinfiblo, 

Wr^thvff,  Frans,  l>r^  HOttoiiiBfteafowr,  AsoliMi^Fenife, 
TrierantraAe  b. 

VerMtorben 
Ettinger,  Ingenieur,  Hörde  i.  W. 


Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

•m  Sonntag*  den  20.  April  d.  J.,  Nachmltttg  12Vt  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung; 

1.  GeschiftUche  Mitteilungen. 

2.  Abrechnung  fOr  lOOS.  Entlastung  der  Kassenfflhrung. 

a.  üeber  die  Nutzanwendung  der  Metallograpliie  in  der  Eisenindustrie.  Wmtng 
von  Professor  E.  Heyn,  Charlottenburg. 

4.  Zur  Frage  der  Bewegung  und  Lagerung  von  HQtienrohstoffien.  Vortrag  von 

Professor  M.  Buhle,  Dresden. 

Zur  Refill  lisen  Beachtung!  Gemäß  Beschluß  des  Vorstandes  ist  der  Zutritt  zu  den  vom 
Verein  belegten  Käumcn  der  Stidtischen  Tonhalle  am  Versammlungstage  nur  gegen  Vorzeigung  eines 
Autweises  gesttttet,  der  den  MitBliedern  mit  der  Einltdung  xugeheit  wird. 

F.inrührungskarten  Für  Gäste  können  wegen  des  s'tarken  Andranges  lu  den  Versammlungen  nur 
in  bescbränklem  Maße  und  nur  auf  vorherige  scbriftlicbe,  an  die  Cescbaftsfübrung  gerichtete  Anmeldung 
•dteii»  der  «ittnilireiidca  Mitglieder  ausgegeben  werden. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  und  Aufstellen  von  RekUmegegenstinden  in 
den  Versammlnngsrlttmen  und  Vorhallen  wird  nicht  gestattet. 

Am  Samsn?   den  28.  April,  abends  8  Uhr,  Sndet  im  oberen  Saale  der  Stidtischen  Tonhalle 

eine  Zusammcnkuntt  der 

Eisenhütte  Düsseldorf, 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute,  statt,  zu  welcher  deren  Vorstand  alle  Mitglieder 
des  Haupivereins  freandlicbst  einladet 

Tagesordnung: 

Neuere  Erfahrungen  in  Feuerungsbetrieben.    Vortrag  von  Zivilingenieur 
A.  Biezinger,  Duisburg. 
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26.  Jahrgang. 


Die  Berechnung  des  Hochofenprofils  und  ihre  grundlegenden  Werte.* 


Von  ProfeMor  Bernhard  Osann  In  Clausthal. 


ML'iii''  Ili-m-n  !  I'ii'  Kon;itriikfi<in  ilcx  Horh- 
otoiiiirotiU  ist  Vi>n  jeher  als  cinv  ülitirauM 
achwieiign  und  folgf«nschwere  AttfjfHiho  erkaaai, 
und  doch  lii-sti^lit  in  dor  Literatur  k'-in*'  iMiizi^c 
Abhandlung  über  die  Lösung  der  .^ufgalic. 
Unsere  LehrhQeher  enthalten  nur  eine  Mnstor- 
karlf  M»n  Pintiliii  iIit  cin/i'Un  n  Hiittmwerki' : 
warum  abt^r  dies«:^  und  nicht  ein  auderos  Profil 
l^wihlt  tst,  nnd  eb  diese  Wald  OlKrhaupt  zu 
rcchtft'Hi^ri'n  ist.  darütxT  orfJlhrf  man  nirlits. 
Man  ist  auch  e.vjitirimentell  vorg«tgaugen  und 
hat  Holzmodelle  konstmlert  mit  verschiedenartig 
jrcstaltetem  Pmtil.  iini  dann  Koks-  und  Erzstückc 
in  richtifrcni  Vi>riiilltnis  zueinander  aufzugeben 
und  unter  vorsiditipeiii  Auskratzen  nietlersink^n 
zu  lassen.  Alsdann  wurde  l  iur  i  ;l.'i>iil.itti-  mitten 
«iureli  das  j'rntil  liinilurLliu''  ><  IkiIm  h  untl  das 
Schiciilenbild  belnithtet  und  plutru-iaiiliiert.  Kin 
solcher  Versuch  ist  ja  recht  lehrreieli  und  inter- 
essant, kann  aber  in  unserem  Falle  zu  nirlits 
führen,  weil  sich  ilic  tatsächlichen  VerhaltniüMc 
nieht  darstellen  lassen  und  zwei  wichtige  Fak- 
toren. (Iii'  \Viii(lin>'!ii:i'  miil  Windpre-ssunj;,  außer 
acht  gcla.>isun  werden.  Zweit'tiUos  ist  ja  «lie 
Aali;pihe  nur  unter  der  Sehnlnng  der  Erfah- 
rung zu  bewilltipen.  Das  wird  auch  immer  si» 
hlelben.  Aber  dasselbe  gilt  von  vielen,  ja  viel- 
leicht den  meisten  technischen  Auffrabcn,  und 
doch  sind  wir  an  vielen  Stellen  weiter  und  auf 
sichererem   Boden.     Man  kann   viel  erreichen, 

*  VortrAjp:,  KL'lisItcn  auf  tler  Usuptverssninilung 
der  SOdweHtdeutHch  -  (.uxembunrieebea  lUBonblltle  in 
Meto  am  18.  Mirs  1906. 

YHLm 


wenn  man  die  AufL'aln-  in  eine  i  xakte  Form 
bringt,  iii  konstante  und  varialdc  Kaktoren  gUe- 
dert  und  letztere,  soweit  es  möglich  Ist,  in 
lieziehunKen  zueinander  brinirt.  TatsiU-hlich  ist 
dieiier  Weg  niclit  so  schwierig,  wie  e«  auf  den 
ersten  BUek  aussieht.  Folgerichtig  von  der 
Tnjreserzeutrunt:.  dem  Erz-,  Kalk-  und  Kokssat/e 
ausgehend,  bleibt  os  der  Erfahrung  übcrlas:;en, 
lediglich  die  Durchsatzzeit  richtig  zu  bfr> 
mi'sscn.  Mit  dieser  F.ntsdieidun;:  ist  alsdann 
das  Protil  endgültig  festgelegt.  Ob  es  ein  weites 
oder  schlankes  ProllI  wird,  ob  der  Kohlensaek 
tief  oder  hoch  lie^rt,  das  ergibt  sich  mit  mathe- 
matischer Genauigkeit  aus  dieser  Ent.seheidung, 
wie  Sie  im  foljrenden  sehen  werden.  Oleich- 
zi  itif?  erffibt  sich  auch  aus  den  >,'runiil>  Brenden 
Werten  die  W'indmenfre,  der  Winddruck  nnd 
daraus  wieder  die  (ieblflsearbeit.  Sie  werden 
ersehen,  welclien  trroHen  Einfltili  ilie  Bemessung 
der  Durchsatzzeit  auf  die  ( ieldasearb.-it  ausübt. 
Ich  lege  besonderen  Wert  darauf,  d^Ui  dic^c 
Berechnung  mit  in  die  Konstraktion  des  Ofen> 
profils  als  untrennbar  von  ihr  einbezogen  wird; 
denn  sie  ist  doch  nicht  so  einfach,  wie  manche 
Mochofenlente  glauben.  Zahlrelehe  Mißerfolge 
;reiien  Zeugnls  darüber,  wie  wlditig  dieser  Be- 
weis ist. 

Pttrchten  Sie  irieht,  daß  Ich  weitansholende, 

laujratmiire  matliematisehe  Betrachtunfreu anstelle. 
Dies  liegt  gar  nicht  in  der  Natur  der  >Sacht\ 
Da  wo  Mathematik  und  Mechanik  herangezo^'en 
wird,  gci^chicht  es  in  denentarer  Form.  Ich 
stfitze  aber  meine  Formeln  und  Zahlcnwerte  auf 
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dir  Krf'  IuiUm-  i-in.  !-  SNi-i  hVa lu  i  iin'lir  ;ils  i-inctii 
Dutzend  dciitsiiur  iimi  luxciuliur^isclicr  Werki'. 
die  mir  In  dankemwerter  Weis«  meint'  Fra^ron 
lM'ant\vort<"t  halien.  nlltrdiüL'-  nnt'-r  der  Mali- 
gabe,  daü  der  Naiii«.'  des  \\  erkt:.s  iiiclit  geuaiinl 
werden  darf. 

T!  ;i_t  man  HocIiotVntU  'itil«-  .'iti<  allni  l<nnil<  in 
und  weitgehenden  zusauiiiicu,  mo  ergibt  »ich  ein 
recht  IcrauseH  Bild,  das  auf  den  entten  Bllclc 
i.'t  radfzii  <'iitiiiiitit:l.  Pii'ser  Eindriirk  wird  niclit 
besser,  wenn  mau  sieht,  daß  der  Zaiilenwurt : 
nutzbarer  Hoebofeninhalt  dividiert  durcli  die 
Ta(.'<'si>rzt'UfMinfr  in  Tonnen.  zwIscIhh  1  und  .'i 
»cliwanlct,  also  nictit  den  f^eringsten  .\nliall 
bietet.  Vertieft  man  sich  aber,  indem  man  ire> 
rade  die  Ofeaprofite  der  neueren  Z-  ii  uit  ininider- 
reilit.  so  sliißt  man  anf  wundfri>ai«  l'eberein- 
.««timmun^rcn  in  hvv.w):  auf  die  AimiosHungen  des 
(T«;stells,  der  (iit:lit\v(itt'.  dts  Ka^twinkels  und 
d«'S  Sfh.TcIif Winkl  I-,  IM'm-  rfli<'r<'iiisiinininnjr 
iM'sc-lirankt  nIcIi  niclii  aiit  dcntsclic  iludiülVn.  sie 
laßt  sich  auch  nacliweisi^n,  wenn  man  die  neueren 
Profile  ans  allen  Landi-m  der  Welt  mit  in  dit> 
iiotrachtiuig  zieht.  Allein  dieser  UinNtand  Ifliit 
darauf  schließen,  daß  die  Rrfaliruh^  ttberall  In 
>rl<'ii',liiT  Wrisi-  ZaJiIiiiw.rf  I'  ;rfscli;irtf-n  Imt. 
nachdem  man  sich  ülM-rzeu^t  iiatte.  duü  andere 
Werte  nicht  fjlMeh  irute  ErirebniBse  xeitl{r«'n. 

Ich  lasse  diese  Zablenwerte  hier  foljfen: 


T«B*i- 


Wlail. 

fihir 
Bodeo- 


ir..ii.>  <in 
ifonselnBe] 


iHuch- 

{•ffnaoc 
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H  U  s  5  w  i  Ii  K.    I  i.">  Iiis         ,  >  r  h  ft  (■  Ii  t  vs  i  II  k  •■  i  J''' 

Einige  Hochofcuwerl(e  legen  (iewicht  auf 
rin  enires  Gestell  und  maehen  den  Gestelldnrch- 

messor  bis  zu  O.ri  in  kirin.  i ,  [i-li  <tininic  dieser 
Ansicht  niciil  bei,  glaube  vicUueUr,  «laü  dadurch 
der  Niedpr);nng  der  Schmelzmaasen  unnStiir  er- 
schwert wird.  Wild  sie  al>er  deniioi  li  anerkannt. 
HO  kann  man  sich  leiclit  «iurch  Uineinatulittn  der 
Formen  lielfen. 

Die  Gichtweite  wird  innerhalli  dir  (ireiizeu 
von  H.H  bis  4.y  m  reclit  willkiMlicli  irelnindliabt. 
Bei  sellistlätipr  llesiiiickiiii;.'  kann  man  mit 
einem  kleineren  Werte  auMkummen.  ich  ew|»feiih 
aber.  \  Oll  die«..  ]■  \  iTL'iinsii^runj.'  keinen  <  ■■i  br;iui  li 
zu  macht:»,  sondern  iiercits  bei  "Jöd  i  I'affes- 
erzeuifung  den  Maximalwert  =  4,9  m  einzusetzen. 
V'w;  •!<i  bis  'i.'iO  t  TnL'eMeiV' u;iiiiiL''  siiift  man 
d:uiii  zwi.schen  und  4,'.)  lu  al>.  tln  hat  ja 
Iceinvn  V«rt«'il.  den  («iriitdtirehinfsxer  klein  zu 


irentalten.  man  ersehwert  sich  unter  rmsLlndon 
ilie  Kon.-itniktion  des  (ticbtvenjcliiuHKes  und  dit' 
iietrichtung  de.s  Ofen.<<.  unbediB(Ert  alMsr  auch  die 
<  iel.hNe.Trf>rit :  denn  der  Ofen  muH  natur^eniilli 
bei  kleiner  (.iiibtütinung  höher  werden,  wie  wir 
aus  den  felprenden  Ausfniirangen  ersehen  werden. 

l'm  den  lb>wi  is  für  die  Kieliri^'k  'it  der  fOr 
den  ita^t-  und  .Schacht winke!  angegebenen  Zahlen 
zu  erlirinifen,  lasse  ich  eine  ZuMunmenstellunfjr 
xdeiier  Werte  fol^^en.  Ks  sind  neuere  Hoch- 
«l'en|»rotlle  aiis;:ewnhll : 


I. 

2. 
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4. 
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6. 
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II. 
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-4"  50* 
78*  30* 
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85»  45' 
86»  25' 
8«» 

H5«  2»' 
si"  20'  \ 
84»  AW  ] 


Minfttcbochflfeu 
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<  HitToebleiiiKehe 

HoohAfea 
Mitleidentseher 

Ilot'bofen 
.Viiierikaniaeher 
Hochofen 

Siegerliader 
Hochofen 

.Nii-ilerrhoiiiit<cbe 

IfnrhöffH 


Mau  kann  gerade  in  Hochofeuwerken,  die 
den  Rastwinkel  im  I^anfe  der  Jalire  ireindert 

liaben.  wahrn''limen.  da(i  i  r  inuiier  etwas  » er- 
gniUert  wurde,  \m  er  bei  16"  aulangte.  Nie- 
mals sind  bei  dfnser  Maßnahme  Mißerfolge  be- 
kannt ;reworden,  und  es  wird  ein  Hochofenniann 
»chwerlieh  ZuHtiminung  timlen.  wenn  er  l>ehauptet. 
anf  (»rund  der  Erliöhung  des  Kastwinkels  auf 
7»!"  Milierfolp  orklftren  zu  können. 

I>aB  aueh  die  neueren  oliersehb-sischen  Hocb- 
oienjirolile  trotz  der  schlechten  Koksbe.schatten- 
heit  anf  dieser  liahn  cefol^rt  sind,  ist  besonders 
kennzeichnend.  Kriiln  r  L'alt  ein  weitbauchi^res 
nfenprotil  mit  »ehr  hue.hiiegendeni  Kohlensack, 
mit  kleinem  Kast>  und  Sohaehtwinkel  Ar  normal, 
hi«  die  F'riedensliiitte  bnlinlirerhend  vor^rintr  und 
durch  ilu*e  Erfolge  die  l  uriehtigkvit  dieser 
sieht  bewies. 

l>en  Srharlit  winke!  habe  icli  mit  tie- 
wertet  und  halte  dieiien  Wert  auch  aul'rechl. 
trotzdem  vieht  kleinere  Werte  in  der  Tabelle 
zum  \  (irseliein  kommen,  und  zwar  deshali).  weil 
man  in  Amerika  eingidiende  Versuche  gewacht 
hat.  um  mit  mögiicliKt  hohem  .Scliachtwinkel  zu 
u'leiten.  So  hatte  man  einen  Hochofen  in 
Uuquesne  vor  vielen  .laliren  mit  einem 
Selmrhtwiukel  \'»n  ss " -Jo' ausgestattet.  IMeser 
W  inkel  war  zu  u^roi).  es  traten  Stl(riiti:j>  ti  ix  ini 
Nird' r;:;uiir  di-r  IfesehiekiuijrsmHSHen  ein.  W  enn 
man  nun  beisjiieljtwei.se  aul  Eilgar-Thomson- 
werk  erfalirungsgemüß  ndt  einem  Scliachtwinkel 
\.in  '^•i"  -un  Insten  arbeitet.  SD  ist  dies  ein 
liemeikeiisw erler  Kinuerzeig.  weil  dargetau  wird, 
daß  aueh  l>ei  dem  ungemein  zum  Hingen  neigua- 
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dm  EnmSUnr  die«erUoehliifen  ein  Midier  Sühachr- 

Winkel  anwi^mllirir  ist.  Ks  cmptiohlt  nich,  den 
Schachtwiukel  ^roÜ  zu  machen,  uui  au  ofenhöhe 
ata  nparen. 

Stiillt  niaii  nicli  nun  liiMi  llDchofi'n  olit-rhalli 
dos  OeHtulle»  al»  auü  zvmi  KegeUtuinpftiu  be- 
stehend vor,  80  kSnnen  wir  die  oben  gegebenen 
ZahlenwiTtc  ljunutzen,  nni  sl»^  lünzutraffcn.  \vi<- 
es  hier  in  Abbildung  1  j^'cschehen  iüt.  Es  ist 
nllerdingH  erst  ein  Toreo,  der  dnrcb  die  punk- 
tierten Linien  fruanzi  worden  muß.  Wie  da« 
zu  p>sch<>hen  hat,  liarQbor  mUssun  wir  fiue  ein- 
j:«'hfndc  BotrachtunK  aniitcUen.  E«  bestehen  ver- 
schiedene Ansc'haiiungi-n.  \'fui  t-ini^'t-n  Konstruk- 
teuren wird  i'in  Zahlcnwcrt  für  das  \'»  rlinltnis 
»wischen    UestcU-    und  Kidilfnsackdunliints.sci- 

t'injrt'fiiiirl,  audi-re  h-tri  ii 


■I- 


bt 


f  I 


die  HidH'nla^rt'dt'fiKiililcii- 
sat^ks  über  dem  Cifstill 
ffwt.  naohdem  sie  vorher 
dif  Kntsclu'idiintr  darüber 
^(^troHea  halten,  ob  der 
Hochofen  ein  echlanke« 
odt-r  \v<'itl»aurhitr<  s  Profil 
erhalten  soll;  das  er- 
Rtere  liei  schnellgdienden 
(iffm  und  lifi  }rufor  Kftks- 
licschaftenheit.  Im  Ubri- 
<ren.  heißt  es,  sitrlcht 
die  Krtahmng. 

ich  schlage  einen  an- 
dern Wetr  ein:  Denken 
Sie  ilcn  Ofeninhalt  .F  al> 
{fepdifn«'  Zahl ,  s<»  sind 
alle  Ahniessiinjjen  des 
Do  jipel  ketr<  ■  1  s  1 1 1 1  II  j  1  t'es  1  le- 
stiiMiiit.  drei  l'n- 

Itekanuteu :    Radius  im 
Kohlensaek  =  r,  HKhe 
des  iinten-n  Ki     Isliimjifes  =  hj,  nml  Höhi-  des 
obfren   Kej^elstuniiites  =  hi  entsprechen  drei 
(rleiehungen : 


4i 


4-7«) 


AbbOdong  I. 


1)  tgas 


]ü  Js=J|  -f  Jj,  wenn       und  J,  die  Inhalt«  der 
beiden  KegeUtumpfe  bedeatea: 

J— »/••«b»(»?+      (  r.r,).^V»«'l»I-t»i  + 


HfUt  man  fOr  b|  und  hj  die  Werte,  m  i»l 
8  J 

—  r» .  tgß  +  r« .  r,  tgß  f  r.r} tg^-r>.r, tg^ 

w  .........  ... 

-'■'?tg/»-'?*gp 

+  r>,tga+r*.r,.tjj«4-r.ri.  t|{a  — r*.r,t»,'a 
--f.rj.lga  rl.lga 


Nnibdein  die  unterstrieheneo  Werte  gegeneinander 
gehoben  sind,  bl«ibt 

y  =  r».  (tg«+  tgfi)  _  r« .  tgß  -  r>.  tg« 

".'/IT 


-V; 


Ii|  und  h^  folgen  dann  unmittellmr  aus  (ileirhun;: 
1)  nnd  -2».  I»!.-  .\ufgalie  lauft  nunmehr  darauf 
hinaus,  ilen  Inhalt  der  beiden  Ke^relstüniiife  =  .1 
im  voraus  /u  bestimmen.  Dies  muli  foltrerichtijr 
^resehehi^n  auf  Grund  der  Tageflerzeuguu}; ,  der 
Krz-,  Zuselila<rs-  und  K<)ksnien>:en  undderDureh- 
satzzeil.    It  h  ^ebe  ein  Beispiel : 

fiän  Mlnettehochofien  aoll  anf  <dne  Tageeerseu- 
•ruiitr  \i>n  •_'■_'.')  t  hei  S2  Stunden  Durehsatzzeit  be- 
rechnet w  erden.  Der  Koksverbrauch  beträgt  er- 
fabmngagemAß  1 13  kg  anf  100  kg  Rnhetoeat  das 
Ausbringen  30.h  «/o.  Bs  dnd  dann  Or  l  t  Bob- 

100 

eisen  7.»  setzen         - 1000  =  8247  kg  Erz  nnd 

113ü  k<:  Koks.  Wemi  nun  '  in  Kauinnieter  Minette 
in  dichtliegen«lem  Haufwerke  auf  dem  Hüttenplatze 
1510  kg  nnd  ebi  Kaumneter  Koka  ebenso  4B0  kg 

wiegt,  so  erfonlert  1  t  Roheisen  ^,~*\  4- 

lOIU  4{Rl 

=  2,15  -f  2,51  =  4.00  cbm  Kaum,  295  t  Koh- 
•  isen,  d'-mnaili  loiH  ebm.  Kies  uilre  der  In- 
lialt.  wenn  die  Uurdu^atzzeit  24  Stunden  be- 
trüg' ■  Trifft  dies  nldit  zu,  so  muß  der  Ofen- 
irdialt  veriLTöliert  werden,  wenn  sie  (n^ßer  ist, 
nnd  v<rkii'ineri    werden,   wenn  si<:  kleiner  lat. 


Dies  Irlzlel-r  liHil)   Iiier  ^reseilidlell  .1 


104H 


=  elini.  .Nun  muli  alter  mich  ein  I  mstand 
borfieksichtiKt  werden :  die  Beschickung  sobwindet 
im  Ofen  nnd  zwar  In  unübersi-hbarer  .Art  unil 
Weise.  Hits  sackt  unter  dem  hohen  Druck  zu- 
sammen. Im  nnteren  Teil«  des  Ofens  bleibt  von 
dem  ^rntHen  Volunu  n.  Krs,  Zuschlil^'e  und 
Koks  einnehmcu,  nur  der  kl(dne  Baum  Übrig, 
den  Üllsslges  Bobetsen  und  flilsttg«  Sehlaeke  in 
.\us|iruch  nehmen,  1  i  ii  davon  verbrennt 

Koks  nicht  uur  in  der  l-'<trmgegeud  durch  un- 
mittelbaro  BerBhning  mit  dem  Oebliisewind, 
sondern  aueh  in  höheren  Zonen  dureh  Herflhmng 
mit  der  Kohlensaure  (CO,  +  l-  »  2Ct)). 

Wir  raflssen  also  einen  KoeflBsienteu  in  die 
Reeliniiu^'  i  iiifiilin  n,  weleher  der  Scbwindung  der 
Besehiekun>r  lieehnuiitr  tr{l>:t.  n«'nnen  wir  ihn 
den  „.Sehwiuduugskoeffizit$nteu  der  Be- 
scbickang".   Betragt  dieser  in  unserem  Falle 

36  */•)  so  erhalten  wir  einen  Ofeninbalt = 961 . 

=  625  cbm.    Auf  das  (restell  entfallen  bei  einem 

Durelimesser  von  4  m  und  einer  Uiiho  von  2,5  m 

*  Mit  lliir<-  di  r  bülK-n  II  NLitlu  niiitik  ISUt  xieli  die 
.Vuf^ube  »i'bnellt'r  limi-ii.  Auch  führt  der  xeiebneriitche 
Weg,  indem  mau  so  lange  probiert ,  hi*  der  Inhalt 
•timmt,  bei  einiger  Uebung  »cbueU  tum  Ziele. 
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3*2  i  liiii,  s"  liili  »VJ.'i      l>"J  —  'tU'ü  i  liiii  für  tlfii  nufz- 
baren  Inhalt  dvr  hfidcn  Ki'Kolsliiiu|»ff  \t'iitlfil",u. 
J  SB  59S  ebn. 

PnrcliiiK'SHor  iliT ( iii'tit.'.frminj;  4,ii  in;  r.^  —  2,45  tn 
DorchinoMor  dee  Üt-itteUi»  .  .  -  4,0  mi  =  2,0  m 
RMtwink»!     8s76*  t(fß»  4,0 

8.lmchtwink.-l  ^st;«,  »(ra=H..i 
Alsdann  iNt  diT  KohlcMiHiickrAditiM 

^  -tV  5'> -'-  «  •      +  1  •••7  ;_U,»       y^"-*  =sV44  2 


s  S,54  m 

Krililm'iackdnrrhnHs.iiT 
Rn»tli.di 


r,i, 


tgy^  =  l,:>4  .  4.0  —  ti.lC.  ni 
Schachihöheh,  —  (r  —  r,).tKa=         14,3=  15,59  in 

0«umtbAhe  dm  mifaibftren  Ofeninbaltit »  8,5  4-  9,16 
4-15,5»  =  24.2  m. 

Um  nun  den  fiinfluU  «ler  Durnlisritzzoit  zu 
ktnnzeiiliiioii.  soll  antr^^nommen  wi'nlf^n,  ilaB 
uutor  'i  1  ohwalfi'nilfii  \'iTliri!tiiis-;i'ri  uii<iir~ 
Minfll>  li«n  liot>iis  (Iii-  niiri  li<:it//.cit  ;iut' dif  llalrtr 
<'rnii'<lrit:(  wird,  also  aiil  1  1  Stundi'H.  Alsdann 
11  ..... 
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100 


=  312  clmi. 


ist  dt  r  <  IfcninliftU  = 

J  —  :J12  —  32  ■=  280  cbni 
nc«telldarcbm«aur  b  4,0  m,  r,  s=  2,0  m 
Qiebtweite  «a  4,9  m,     =  2,45  m 

r  =  -I V"*-^-** •  2H0  +  H .  4 .0  +  H,7 . 1 4,8  „7  g 

V        ^ '  II'-'  V  " ' 

  fi,o«  m 

-  4,12  , 
=  H,2»  , 
B  14,91  , 


4  i  l4,:t 


3,03 


Kolilf'iit.j|ikrlurihini'H.-<iT  

l;;i-rli..h(  -  .         -    'J,«»  I  .  4.'l 

S.  httchtliölif  -  i.J.uH  —  2,45> .  14,3 
flflMmtbSho  «  2,5  +  4,18  +  8,29  . 


AbbUduii^-^  J  llt  Ix  idf  l'rotilc  nflicnt  inniidi-r 
dar.  Man  sirlit  nn  z\M-iti-n  Kalh'  <in  niri!ri_r''s 
acblanki-H  OtVaiinttil  iiiil  lit-t  lii-gt-ndcni  Kohli-nsui  k. 
Dm  Ofemnuuerwerk  muß  um  mfadesteng  0,6 
1>is  1 .1»  rn  iil>"r  ili«  iuittl«ro  lUdio  der  !<<•- 
sriiirkun^'s.situlc  liinaus  i^fftthlt  \v<Tdt;n,  indem 
Hn  Zylinder  von  dieser  HShennbrnrnronft:  ohm 
aiiu'i'st'lilo^-N'  n  \\'\v<\.  Will  in.in  '\i  n  I "i-lirrL'^i'it: 
von  Uast  zum  .Siliacbt  durch  ciu<  ii  fin|;c>clialtett;n 
Zylinder  von  etwa  1  m  Tlöhc  ansg'lelchen,  m 
könn«n  dif  l  inrilUiniin  d<s  Profils  jciclit  der- 
artig abtieandcrt  werdt-n,  üaU  U«»rselbe  Olen- 
inbalt  gewahrt  bleibt.  Man  kann  auch  die 
oberen  3  m  d«s  Schachte»  zylindrisch  tr*  si allen 
und  durch  den  Gowian  an  Volumen  an  Hbiic 
sparen. 

Nun  mnß  ich  der  Fra^e  di  s  Si  liwindunira- 

koi'ffizionf  cn  nnhor(r<'|cn.  Zwi-iCt  llos  ist  di»'si>r 
ablifin^'i;:  von  d«r  .Natur  di-s  Erze»  uud  den 
nnil<  n  n  I{t  s<  lii<  kunpabe8tatidtt  il.'n.  Er  schwankt 
zwischen  15  und  ;ir)"o.  Ich  liali"  in  i  Mim  Itf- 
hochölcn  die  Zittern  31  bis  35  "/o  gclunden,  bei 
elnigron  oberacblesischen  Hoobüfen  15*/o,  bei 
cini'tii  .Tlsi  dcr  ITdcIiofi  n  33  "^/o  und  lii  i  zwei 
Uucbüfen  deä  Kbuinlaudeä  17  biä2U''ju.  Zwdfullus 
besteht  eine  Beziehung  swlBchen  Aiubrlngen  un4 


S<  li\vindunpskoeflizienten,  derzufolpe  der  Schwin- 
dunL'sk'i(  ffizii>n(  Ufi  holipm  Ausbringen  fftllt,  wenn 
aui  1  I  I  i  tiiii  I  I  lirtnati.scher  Genauigkeit,  weil 
nni-li  >  icli-  ändert'  rnistilnd<-  inits]tre«-lien.  I>ii* 
eben  geuauuteu  obersclde.sisclicn  HocliölVu  arln-itt-n 
mit  einem  Ausbrinf^en  aus  dem  Oesamtmöller  <  P>z 
und  ZusihliiL'iM  vnn  rund  40";o.  di«-  rhfinisehen 
Hüchöten  haben  38  biii  42  Ausbrin^eu ,  der 
Jlaeder  Hochofen  84,5  */o.  Darmis  er^bt  sich  fol- 
gende 8kal«,  die  ftr  Yortttnchlige  genOgen  wird: 


AbbiMuaff  2. 


L>urrli>ali/i'it  SiundPH.       UurchMtuirll        11  .S|uu4<  i 

5i>t»k.  OfralabaU  »  SM  ekai.     Vauk  rtfrDtolMll  s  siS  eba 


l>ei  .Miiii'tti'liix-liöri-u  SO  —  3Ö<^ 

hei  einpiii  .\ii«liritii;i'ii  von  'i'>  " »  .  .  "  » 

lit'i  einem  AiHliriii^rrn  vnn  4*>"|)  und 
mehr  (immer  dvr  UeiwmtmöUor 
betrachtot)  15  ^  20  . 

Kinij-i  Kanmmi-tergewlohte  nSgen  hier  aueb 

eingereiht  werden.  ^ 

RoteiMoatein   1800  —  2480 

Braaneiieaers  Billm»  ....  2100 

Lahner/.  .  .  ,  IHOO  —  1900 
oliersehl.    .   .   .  l;i.'"iO 

.Spate  (Sie^^erlandj  uiiger«5»U-t  2125  —  2275 

•  «      geriMet  .  .  1890 1970 


l'uddel-  und  SehweiBioUaekmi  1850  .'lou 

Minetf<»  1508  —  1612 

l'urple-ore   1400—1900 

ToneüoDBtsiii   1780 

BawnenE   ISM 


2100  kg 
(BtlbMl 
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U 

Zu>srUlag«<k»lk   1500—  1600 

MasfiutcisfiiHteiu   («»»UiTftri»  C)  2990 

l'otii  r/.  •  •  2086 

Wt>.UäUftcber  Kok»   450 

MathemattecVi  genaun  Zabl«ii  darf  man  natlir- 

licli  uuhi  i  iwartt'u.  nni  so  nuilir  als  fii>lif  r  nur 
wenige  zuvcriaasige  Angahüu  natnentlicb  bezüg- 
lich der  DurchMtzzeit  zti  erlangen  waren.  Ei 
ist  ilifs  auch  nk'ht  zu  \  rrwundorn;  ilfUii  wie 
HoU  man  die  Durvlisütxzt^ii  rechnen i*  Darüber 
hestnhen  verachicdi'no  Ansirhti^n.  BeknnntHch 
gehen  diu  horizontal«  ti  Bänilfr.  wolclit^  lu-i  einem 
Schnitt  mitton  dunli  d  ^  l'nitil  .ine  Schiittuiij,' 
darstellen,  in  mulili'nt'<iniii>::<  iiln  r  und  .schlieMli<;li 
in  tOtentVinnlu'e.  l-^s  Itonunt  danit  die  Sfiitze 
••Iner  solciieu  Tüte  in  ilif  Selinielzzone,  Willireiid 
vielleicht  noch  das  untere  Drittel  des  Ofens  die 
atotl  aii%a1ditet«n  Tdl«  der  zuvor  anfgegc- 
lii  ni'ti  filndiT  l)irirt.  Palier  dauert  »  s  aurli  liel 
^auz  nornialein  Hiit  teai  Ot'cngang  lange,  bis  lieiui 
l^nuietzen  die  tatiflchlicfa  angefitrebt«  Roheiaen- 
/.usruiiiiiiii-i't /Ulli:    crfiilLfl.  il.ihin    ;.nl)t  es 

l'elM'rgangäeisen.  l  in  ulier  vergleichbare  Zahlen- 
angalten  za  erhalten,  empfehle  leh^  den  EStttrltt 
der  neiK'n  Heschi<:kunj,'  von  da  ab  zu  rechnen, 
wu  diu  Sciüacke  eine  Aouderung  zeigt. 

Wer  gewisaenlrnft  an  «Ine  Profllhonatniktion 
gehen  will,  muU  vorher  selbst  den  Schwindungs- 
koeftizienteu  auf  dein  eigenen  Werke  oder  auf 
Naehbarwerken  ermitteln,  indem  er  die  oben 
besebrieitcni'  Rccliuunjr  l>ei  einnu  im  uornialen 
Helrieb  betindlieiitMi  und  irut  ^relit-nilen  Hoclioten 
rüekwilrts  führt.  Wird  di»s  irtwissenhafl  be- 
obachtet .  so  stellt  man  auch  iMisüglieh  de« 
Seliwindiiiip'^kii.  ffizii'iileii  auf  sicli  ri  in  1mii!.  ii,  'ind 
die  ganze  Aufgabe  ist  üumiiehr  daiaut  /uruck- 
geführt,  ilaO  die  Durchaatzzelt  riehtig  beatlmint 
wird.  .MIi's  andere  trfribt  sich  von  sidljst. 
Dies  ist  allerdings  nicht  leicht.  Eü  müsjien 
verflchfetieoe  Unuttnde  beraeksiohtlgt  und  Vor- 
bi'ilinfjuntri'u  i-rfüllt  wirden.  Nur  so  viil  stilit 
fest,  daU  eiue  Verkürzung  der  iJurchsatzzeit 
unter  allen  t'nntlBden  ang(»Htrebt  werden  muß. 
Ihri-  \'i>rt'  il<'  sind  s"  bi'k;uiul .  diili  i-iue  Ue- 
grüuduug  übürflüttsig  ist.  Üer  wichtigste  Faktor 
bei  der  Entscheidung  ist  aber  die  Windfrage, 
iranz  bi'sonders  in  G('f.'iaiden.  ille  nicht  günstig 
in  bezug  auf  Kolilcnzufubr  liegen,  ich  muß 
etwas  weiter  ausholen  und  acbalte  ein  Kapitel 
In  unm^rc  H«  t  ra(dituaK«n  «fn*  nflmlich: 

Die  Beziehungen  zwischen  Hodi- 
ofon  und  GeblnsearlMit.  Wir  niü.ss.a 
«labei  vom  W  i  II il li  I  iH  k  tus^chen.  8o  wie  diese 
Frasre  b'Nluf  in  di  ii  i,i-|irliüchern  an^refallt  ist, 
geht  i's  tranz  iiiul  ;rar  nicht.  Es  gilit  eine  theo- 
retisch entwickelte,  ganz  allgemein  fllr  aus- 
ströiiieiidr  (rase  iriilti^ti  Formel,  die  ilurcli 
V.  Hauer  in  die  bütteiunftnuiscbeu  Lehrbücher 
dngenhrt  Ut  Es  lohnt  sich  nicht,  sie  wiedes- 
sugebw,  weil  de  gau  und  gar  den  Tateaehea 


widersprechend  den  Zustand  des  freien  Aus- 
blasens  der  Dfisen  anninrait,  wie  es  heute  noch  fBr 

die  ntlViii'n  ruriiu-n  kl.  iii'  r  Holzkiihlcnliocliöfi  n  und 
walii'Hchoiulich  auch  für  die  Steirischcn  Hoch- 
Sfen  zutrifft,  an  denen  der  oben  genannte  Forscher 
Sfine  Stiidii-n  ^ri  inarlit  lia(.  alu  r  nirlit  melir  für 
Kokshoehöfen.  leb  komme  auf  den  Einstriimungs- 
querschnltt  der  Fonoen,  den  sogenannten  Blas- 
quersehnitt,  noch  zurück.  VorWtutig  wollen  wir 
annehmen,  daß  er  so  groll  frelialten  ist,  daß  die 
[juft  hier  keine  nennenswerten  Heibungsverhiste  er- 
fuhrt und  nur  die  rteschickungssAule  diese  bedin^^. 

I>enken  Sie  an  eine  Fiiterjtresse ,  durch 
welche  Wasser  unter  liolieni  Druck  trcprelit  wird. 
Ist  das  Zuli-itiin^rsrolir  ricliti;:  benicssen.  so  kann 
man  seinen  Widerstand  vi-rnaclilässi^'en  und 
man  hat  nur  mit  di;n  Reibungsverlusten  zu  tun, 
wdehe  die  engen  Poren  der  Filtertfleher  dem 
Dlirchiranir  .Ics  U'assers  entt:r'i,Tiis<'lz<'n. 

Ich  werde  diesen  N'i'rglfieli  weiter  ausnutzen, 
nm  die  0«>ii«tze  der  Mechanik  anzuwenden  Sie 
ntpi  r  \;u-iisii-lit  üben,  wenn  diese  An- 
wendung nicht  korrekt  ausfallt.  Einmal  kennt 
man  ja  nicht  im  entferntesten  die  Omndlagen 
diisrr  Keibuuirsvirlusd-,  und  autierdeni  kann 
man  den  Hocliofen  ja  auch  als  Esse  betrachten. 
Reim  AnblaHen  und  In  der  ersten  Zeit  nadi  dem 
.Anblasen  kann  man  die  Elisenwirkung  Hehr  trut 
bei  jedem  Hochofen  beobachten.  Auch  bei  Hoch- 
Ofen  mit  unzureichenden  (tebl.lseinasrhincn  habe 
ich  einigemal  ein  si  iir  starkes  Altfallen  di^s 
Winddriicks  aus  <br  Hauiitbitung  nacli  dem 
Hoctioti  u  zu  ^'efiiniien  als  Heweis  der  Esst-n- 
wirkunir,  wenn  der  Hochofen  gutartii;e  Be- 
scliickiin;:  und  keine  .\nsritz<'  hatte.  Werden 
dann  atier  die  Wiib^rstandc  der  Hescliiekung 
grSfkr,  so  Ändert  sieh  dai<  Hlld  In  selir  un- 
anfrenehiiier  Wi  isi-. 

Eiue  eiufacht^  F<»rmel  für  dun  AusHuü  der 
\Mik  ans  der  Oeffbuog  eini«M  QefÜBes  lautet 


=,.K.y 


•itriimendi 


.  wobei     —  sekundlich  aiis- 

Y 

Luft  iiii  UL'c  in  Kiibikiiirtt  r  b"i  0*  und 


7b  cm  (^uecksilbersftule  gemesse»,  F  =  Aus- 
slrOmungsqueraehnitt  in  Quadratmeter,  ft  =  Aus- 
flußkoefti/ieiit.  iX  —  F'nllMschbiiniiruii!.'  —  'J.H1. 
Y  ==  sp«;z.  Gewicht  der  Luft,  liezogeu  auf  Wasser, 
h  =  Üeberdruck  Im  ausblasenden  C^efkße,  ge- 
messen in  Meter  Wasscrsänlf. 

Vereinfachen  wir  die  Formel  4ladui'ch,  daß 
wir  dl«  Konstanten  *  einem  Berichtiguugskoefll- 
nientea  p  einverleiben,  so  kSnnen  wir  solirelbAn: 

Ii  =  p  .  ft .  F  . 
Ii*  =  p»(H  .  Fl" .  h 

Die  Windtemperatur  soll  vorlAufig  aufier 
Ansatz  bleiben.   <j  Ist  die  tatsflchlldi  In  den 
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<Mcn  fiiitÜfliiMMl«'  \Vinilmfii>.'r.  al-o  um  Iii  i  iwa 
i\-v  s.'kuinlliili  voll  ilfii  (ii-li|;lsfkolln-ii  iluivli- 
laiiteiii'  IvHum  otlcr  die  anu'usaunt«  Windiiicnjrt-, 
wte  «ft  fUmhUch  };i  .s.i;:t  wird.    In  runder  Zahl 

roh  ireeriffRn  ist  Q  =  ~-Qi,    wenn  Qi  ilen 

SekUIullirll     lilll  i  lilautV:iit'n     WaUlll    iltT  (n'l»la»i"- 

iimsi-liiiK-  l>.Ml.  ui<  t.*  Irh  «'.lujitVlilt'  alH'i%  iliesen 
\\\%  nur  in  Ki  iiiaiijrluiiK  «Icr  Koiuitiii»  »Ii-«  Koks- 
satzfiH  xn  lienutz«n  und  turnst  Iminei*  l«;t/.ti'i  <  n 
als  Aiistraiiir-'l'iinkt  zu  ni-liun-n.  indom  = 
Iii»  4,2  n,  im  iiitlol  =  4  a  ist,  woln  i  a  «lif 
sekuntUieh  in  Hochofen  verbrannti  Kohlniatoff* 
iiu-nv'  in  KiloLM-anim  iK-di-ut«!.  "\r;in  timlit  a. 
iuilem  luan  vo«  d«^  Hckumttiuii  vorhiauiiti  u  Kuks- 
moniere  lUe  Asch«n-  nn«l  FAuebtivrlceitHmenirp.  den 
({(■halt  an  rtiirlili;r>'ii  H.  staiHlf.  ih'ii  <  ^^i'liw  fi'l. 
Wa»Her»totr,  Sauerstofl  untl  Stickstort,  meist  2  "^o 
für  nll«  xiisntninen)  und  dnn  an  d«s  Kolipi«i«n 
al»trejfel»»'iicii  KoIiNustolV  alt/it'lit.  Miist  ist 
a=HO",„  «l.  r  KoksuM  tiL'.'  (n"/o  AwrUi-,  4  7» 
Fftuchtiprici'it,  2^0  rtiidnif:«-  BtutandtelU«.  B^/i 
an  (las  Kolirisfu,  zuKainmon  2<>*yoi. 

Wert  [1 .  K  wollen  wir  aU  «U'u  durch 
tUc  l{«iliu»jr  und  Alili  ukiint'  voreuiften  Quer- 
schnitt dtmlcen,  nb«-r  niclu  an  «Im  l)ii8«'II  li«^ 
trachtet,  somlern  wir  i'as-en  die  tranze  \W- 
Hiihit-kuiigstittule  ins  Auj^'e.  leli  niiili  nun  das 
Bild  dor  Filleritiess'-  wieder  lieraii/ieiien.  «'tii  m- 
har  wnrlKt  d<u-li  der  Widerstand  einer  solejieii 
Tniss»'  mit  dor  Zaiil  der  «iiigcst  Imlteten  Kilier- 
tfieher,  well  der  Wertfl.F  twmer  kleiner  wird. 
Hk'ilieii  wir  tn  i  iliesein  Hildi-  und  i!'  tiki  ii  das 
Hochol'vnjirutil  durch  Fill.<'rtüdier  in  .Misiäiidfii 
von  1  m  nitorelnAnder  einiretfilt.  IH«  OelTnunircn 
dieser  Kilti  1 1  in  ti.  r  sidlen  si»  lieiiiessen  sein,  dal'i 
uiu  Holvhe.s  l'ucli  dem  CiasHlrumc  ilviisellMMi  Widvr- 
KtMid  cnt^eirensotzt.  wie  eine  KetichicknninwfluU- 
von  1  m  Höbe,  .\lsdann  Iialien  wir  eli.  ns(j\ iol 
Tuchflachcn  wie  H  Meti-r  bat,  und  die  durch- 
schnittHche  <}rHlle   ein«r  solchen  Flache  ist 

wenn  J  den  Ofeninhnlt  in  Kubikmeter  obor- 

hidb  der  Formellen«  beileutet.   Dn  offenbar  der 

Widerstand  mit  der  ({Wille  der  Flache  untl  der 
Zahl  der  Klnelien  w.'ichst.  so  ist 

Demnach  lautet  unsere  Formoi: 
h=*^ 


Wenn  man  in  dieser  Formel 


1 


1000 


setst,  so  erhalt  man  brauchbare  Werte  fOr  den 
Winddmek  h  in  Kilogramm  für  1  qcm,  z.  B. 

•  Vorgl.  des  Verfawscrii  AufisatJ! :  »Berechnung der 

/.uMmuinensetzunti:  der  Hoeliofen^ftne.  der  in  don  Ilorh- 
ofi'ii  eiiii,'i.'fiilirtcii  \VinilniiMi£r"-  und  (Iit  WiiulverhiHte  . 
p.'^tiihl  und  Kiac-n"  lUOl  Ar.  17  tS.  aoö,  auch  den  vom 
Vi'i  rH-4-'('r  bearbolteten  Teil  Ton  Stdhleai  Ingitaieur» 
kalendvr. 


hei  einem  I,iixeinl»ur(.'er  H<Mhf>fen  von  11"  t 
Tap;serzeiit;iinir  bei  II.'»  kg  Kuks  auf  100  k|r 
Koheinen  und  pinvin  Inhalte  oberhalb  der  Form- 
ebene  J  s  313  cbm 

.     «.      «  L  .  117  000 

b  =  tekniidbcbe  Rohsiseninoiige  >"  ^-^  ^ 

=  \,-M\  kc. 

S     Hpkundiiche  KuhlvuMoffinenge  =  .  l,!.') .  i>,H 
1,26  kg, 

(j    4  . 1,S5  SS  5,00  kg.   Altdsnn  Uit 

h  =         •  """^  =  n,2ri5  k(f,  |ft'p>nnl»er  dem  ii»t- 
«flehlielieii  Winddrurk  hi  =  ••,2.'ii>  ki,-. 

In  dieser  Weit««  sind  nun  diu  weiter  t'oi- 
t;enden  Talwllenwerte  berechnet  nnd  den  tat- 

Kflchliehen  Winddruekwerten  v'''-''"'''*erKeHteIlt . 
Ks  erf^ali  si<-h,  dali  die  Formel  da  (fanz  t^ut 
lialitc,  wo  eine  knrx«'  Dnrchsntzzeit  und  eine 
nteiit  zu  ^'rolie  ot'enliolie  liesteht.  Offenbar 
wirkten  nl«o  |an;re  1  )un  lisatzzeit  und  ;rrnf\e  Ofon- 
liöhe  so  ein.  tlaCi  der  Winddruck  u^estei;^ert 
wi  rdeii  inulL  Leider  i-nt/ieiit  sieh  ihr  KiiiHul* 
der  tiieoietiseln-n  Üetrai  litun;:.  Ks  iTtn  lieri  sieh 
aber  hrauehhare  Werte,  wenn  man  eim-  Ihiroli- 
aatzzeit  von  16  Standen  iiad  ohonso  ein«  Ofen- 
hAhe  von  ir>  m   als  (^rundlaire  wfililt   und  den 

.\u>sdnH  k     ■  "  in  die  Formel  eintUhrt,  wobei  .S 
i<;  Di 

<lie  l»uri  iis:itz/.i  it  in  Stunden  nnd  H  die  Hohe 
der  Heseliiekuiit'ssilule  tdierhalh  der  Forniebene 
In  Meter  bedeutet. 

Nun  die  Windf  em|ier:itiir :  <  ttVeiibar  ulrkt 
eine  Steijferuo^:  elteiitall.s  erhtthcnd  auf  den  Wind- 
dmek ein.  Diese  durah  ^e  Erfahrunir  nnd 
wi>'.rn»(  li,'iftlii  he  Metrai-htunjr  erb.'lrti  te  Tatsache 
fand  aber  niebl  überall  in  der  ful{;enden  Zu- 
sammenstellung ihre  tteststigiinir.  Ich  muß  de«- 
halb  die  Frav'  zunilclist  als  iiui.'el(ist  l>eiia.  liteu 
und  weiterem  Ueweisniateriai  nach^uhuu.  iiln 
Ist  In  der  folgernden  Tabelle  mit  einem  Znschlaire 
von  H '/»  des  berechneten  Winddrnckes  für  je 
1(10"  Windtemperatur,  die  iilfcr  700*  hinaus- 
sieht, ^'erechnct.    Die  Formel  lantet  nunmehr: 

g«. 1000.  8  .  H  . 

b=    ,  +«; 

.1"  1«  16 

wobei  h  » Wijiddniek  in  kp;'i{oa, 

Q  9  ackandlidi  oingefnhrte  Wiadneng«  in 

ehni,  bni  0*  und  78  em  QnednUher» 
HÄule  |i;enieHBPn, 

J  =  nutzbarer  Ofenlnhaitoberhalbder  Form- 
ebene  in  ohin, 

Ü  =  DurcliHut/zi'it  iu  Stunden, 

H  ■=  nutzbare  <  »fcnhnhe  olierhalb  der  Kurin- 
ebene  in  ni, 

*  badeatet  einen  ZuacUsg  bei  Wind- 
tampevstaren  obailMlb  700*  und  swar 
8  o/o  bei  SOO»,  16  ^  hin  «MO*,  24  o  „ 
boi  1000*  naf. 

t|  =4«,  wenn  a  di«  ackundlich  T(>rbrannt4- 
Kohlenntoffuiengc  in  kff  ii»i  i;;c»<Thu- 
lirh  HOu„  der  Kok»menfrt'>- 
llas  Kuderiijt  tinis  der  I'olfrendeu  Tabelle  zeitrf 
dali  die  Formel  brauchbar  ist.    Ks  liegt  iu  der 
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1  ±.  t  =  »  I-  KS  *  n 

^     J  I  1  }  ■  I  4-  (  I  (  +  I  +  ! 
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Xalnr  ihs  ll(Mli.»rciiln  trii-lics,  ilali  kitMiii-n'  Alt- 
wi  irhiin^'<«n  iinmi'i'  aiifln^tcii  wcnk'ii.  Man  muH 
>irli  iimiMT  uii  dtT  kl;inii;n  li.  ti  ,  ilnll  .  in  llorli- 
olVii  als  Kssf  wirkt,  ilirsti  Ksstinvirkmi»;  aber 
sriir  RtArk  dadurcb  brHnflußt  wIH.  daß  die  Be- 
•«■liickiiii;:  locki-r  .mI.  i-  ili.lit  Iii-;rt  uii.l  dali  <lcr 
(UVn  An.siit/o  hat  oder  nicht.  K»  ist  nuttailuiid, 
daß  oinii;e  Hncliitfon  dnn  Wind  flott  annehmon 
iiiiil  mit  vi-rhillfiii^iniilii;:  sr'-'iiiy^'iii  Winddnicko 
atiskomuit  ii.  Diu  CrHaehi*  im  chfii  in  dt<r  locker 
liegenden  lieschieknnfr  xn  anchen.  Ans  allen 
dies. 11  ( iriiiidi  ii  wird  (•><  sohworlick  Piiu«  Formel 
Kubcii,  die  in  allen  Falli-n  y.  naii  zutrifft.  Für 
den  (iebranch  der  Praxis  f^niu^i  luisor.;  Formel 
nliir,  wenn  ciiio  l»<'sorvt'  t.M';:flu'n  winl;  und 
audorseitg  jrpniiu'l  slr  auch,  uui  die  l(f/i.'iiuii;ri'Ti 
XwlKcheu  Jen  «'inüduen  \\V-rl<  n.  vvidclie  di«  Hv- 
hlsst'arbtit  lHM>inlluBa«n,  klarzustoUen.  Gerade 
dntiiit  ht  vii  l  «ri'woiiiK'n,  wie  die  Solüiifibotraeh- 
tiingfU  Zfigca  werden. 

FMn  BUlhmlttel,  nin  d«a  Winddruek  m«f  Ucbat 
iiicdri«'  TM  p'wtalten.  will  irii  Itii  r  i'rw.ihiien :  en 
ist  die  .\ufstelliing  einer  auHreiclieudeu  Gcblftge- 
masehlne,  die  instand«  iat,  auch  unter  zeitweise 
selnvioHtr'n  I?i'SfhickuMirsverhftItnisseii  durchzu- 
driiit,'en  und  die  reclmungsmaßig*  richtige  Wiud- 
meniee  jederaeit  in  den  Ofen  an  brinnren.  Ein 
solelier  Hoeliofen  wird  auf  die  Dauer  immer 
verhAltnismflUig  günstige  Winddruckzahlen  auf- 
weisen. Ist  zeitweise  oder  immer  die  GelilüKe- 
kraft  unzureicliend.  so  ist  man  auf  lii  ri  <,Miteu 
Willen  der  Beschickung  angewiesen.  in>  llnehefeu 
überall  locker  za  Höpen.  Dieser  fruti-  Will«- 
ist  nicht  iuimervorhand>M  und /war  da  am  w't•lli^'sI^rl. 
wo  mulmige  und  stauitreii  In-  Erze  und  vor  allem 
«chloehtiT  Koks  zur  Verwendung  gelautjen. 

I).  I  Idruek  an  der  (ieldaaemaMcMne  ist 
UUI  durehsrlMiir-liiii  etwa  1(1  "/o  hr.li.i-  zu  l>f- 
niesseii.  i>i.  Kutfemung  de»  Hochofens  von  dem 
(icIdiiH.  hauite  spielt  dabei  eine  große  Rolle,  aber 
aueli  .ainlen'  Verliiiltnlswe.  wie  nachstehende  Zn« 
sammensti-llun^  zeigt: 


Katferaeng  4fi  m 
TO  , 

TO  „ 

110  . 
IfH.  , 
U!0  „ 


Orurk  verlost 


10  , 

1«  . 


Uie  ite/ie  hangen  der  Windmenge 
und  den  WinddrnckoH  zur  Geblase- 
iiia^f  Ii  'V.-.  Di.  tli.-oretisdie  Geblftsearbeit  in 

i'ferdrsl.irk.  U   =r   N,  ♦* 

•  K.-.-linuiiKNinAlti^'  rii  htiif  k.iII  üu.  Ii  lu  ilii  ii;  .uuler 
It.-nii  k-ii  liti^fiinir  der  l.urtt<'in])('riitui'  iiinl  de»  Itaro- 
inct.  rwinndeH".  Kinc  .•infinlip  T«l>elk'  im  Maschinen- 
räum  neben  ThermoMi<>t(>r  und  Hsronioter  aiif^obBnfct, 
g«iiO|^  wenn  MO  die  Angabe  des  ZuBoUag«  besw.  Ab- 
RchlitgH  an  UmdrcbungHuliieii  tDlfallt. 

**  VergL  de»  Verfassen  Auafabmngen  aber  Oe- 
bllssarbslt  in  besag  anf  ßAvleys  Wiodtroiknung. 
,8tabl  und  fiiaen*  t9U5  Nr.  2  H.  Id  unii  77. 
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448    SUüll  und  ßiiien.    />«>  HerechitUHg  du  llorkofenprufil»  und  ihre  grumitegendeH  Wtrtc,    26.  Jkbrg.  Nr.  A. 


V. 


.V,  =     '  ji^:  V  = /.II  kttniprimlerende»  ljMftr«luin»n 

in  chni. 

=  niitili-rer  l>rui  k  hinter  Uom  <ie- 
bÜMkolbea  in  k|(  fUr  1  qm, 


P»-  ir 


hUrlD  ist  K  s  dem  Quolioatan  der  Iwiden  appB. 
Wlrtncn  s  1,44», 

Pl  —  .VnrHn$;rR>lruck  in       fllr  1  qm  «liMlut, 

|»j  =  KlulilrurU  .,     .      „    !  ^ 

Ans  dicsi  i'  l"<irmfl  l;il)t  sirli  .■ililcitcii.  K 
tüll  konstant  II'  Werl  imI.  huiI  |>i  cUfnlalls  als 
HolchAr  firelten  knnn,  Mlaairc.  wir  normalen  l.iit't- 
ilnifk  niiiii  li;ncn .  th\\\  1.  ilic  ( Irliliisi-jirlii  il  hi 
paaiii'iu  VurhaitniH  im  duin  gelirauühlcn  l.ut't- 
volnoi«a  ittei§rt;  2.  ilor  WimMniek  Im  Sinno  dctt 


Kliuiiro«rantHlnir  k  s 


) 


K  ! 
K 

1 


einwirkt. 


Der  Wi  ll  ili'-srs  Klaimiii  ijuisilnick>  i^t  in 
«l«-r  iolp^Uili-u  Tabiillt;  /um  AuMiru<-k  ;;i  liracht: 


Vabtrdnieb  [ 


»  '    1»  ■ 

0,2  207 

i  0,4  ,  414 

I  0,8  !  620 

:  0.8  '  82«. 
'  I.II  nt:i:i 


1,2 
1.4 

l.t". 

l.H 

'Im 
•»  •» 


K  I 
K 


Zw- 


I 

1 
1 
1 
I 


0,2» 
0,29 

(>,2H 
(1,21) 
tl,21t 
U,2!« 


1,054  —  t  »  »,»54  — 

1,102  — t<=  0,102  0,048 

1,146  -  1  =0,146  0.044 

l,I8fi  —  1  =0,18«  0,040 

1.2J.t      I  =  11,22:1  0,037 

I.25I  -  1  =0,257  0,034^ 


In  ili'ii  niittli-nn  l.iiL'i-n  il>"<  Winitilruekii, 
aIho  zw1s«-|ii'Ii  '200  Iiis  <iOO  lM^d«*utia  rloo  Zlt- 
nalunn  um  100  ^  für  1  qcin  «inen  IfalirAufwrantl 
an  (icliliisi  arlM  ii  vim  rtwa  'i"J  "/o. 

Eine  tTdililsciiiasrliini-,  ilic  WUiiI  von  0,H  Atui. 
(Telteriiruck  lit  t'i  ri.  Iiranclit  ilas  I.Ht'aehc  giiri  n- 
ülx  r  l  inn  I  1 .  M.isrrnascliinf  mit  0,4  Atm,  .'^oll 
il<-r  W  inililruck  anf  l.'J  Atni.  ;rr>it<  iir' rt  wcrilm, 
so  ist  so^ar  dati  2,.'>i'aciit>  crtonli  rlicli.  I>ies«? 
ZaIiIaü  sollen  iUdu  weiter  su  Rchlnßfoliconing«!! 
hcnntzt  wiTilin. 

Ks  ist  iioi'it  iiacli/utra^M-n,  <iali  ili«;  imli- 
xiertf!  Arltclt  der  liflmpfxylindor  einer 
lilnsi-niasrliini'  in  tVt|;r.  ihIit  WoiKe  (fefnod«!!  wird. 

SS  tbvorftiix-iu*  Arlwit  in  Hcrdentlrkeii 

==  Q .  '^^^^  ,  x.^  ^vm  Q  die  M>kundli<>h  in  den 

IIiM'liiifcn  fiiiycfiilirlr   Wiiidinoiicc"    in  rlini 
liei  0"  und  <li  riii  l^ueckHillit^rKuiiU-  licili-ulvt, 
A  =  dem  etien  Iwrccbncttm  KInmmflmuMirHitk. 
Um  N(  SU  ermitteln,  int  N,  in  vermehren  am  ili  n 

tuo 

Koeffitienten  des  Tolumetriaohen  Kutuffekta  —  _-. 


nnd  den  KoefBsienten  de>  dynunieclien  NutzpfTokt« 
»  n         L  V       100    100    -     36  000  ^ 

»        I>»"«w«»  J«i  =  7-5  •  se  •    •  T6"  •  * 

«  l,5».480.<i.  A  =  744<|.A. 

Xiinnulir  ktlir.>  i<li  /n  dtin  Aus«ranjrs|ninkt 
oiMerur  Ürtrachlun);.  der  liurt'lisatzzelt,  zu- 
rflek.  AUireroHn  UHt  mch  Kagen,-  daß  eine  kurze 
I)iirchsatzz»-lt  nicht  antritntri;:  ist,  wi-nn  is  sirh 
um  trieUfrdroheÜMm,  aUo  Bilizinnin  ichrfl  Koli- 
Visen  handelt,  weil  nonnt  nidit  (;fiiitK<'nde  Zdt 
xor  SiUziumaufnaiinic  trefrelien  wird.  Bei  Tko- 
m.'isrohoison  ist  sii'  ilatri'trt'n  am  Platze:  dfnn 
lin  srirint.'''«"  Siliziiimp-Iiall  wird  ja  ;riradt 
an;r<'sin  lit.  Ui'i  Puddeleisen  int  dassHIie  der 
K.ili.  .null  Hi-v^^iMnvrroli'-is'-n  iHikl-t  man  in 
.\mi-rika  mit  1  >urclisatzz<'it<ii  mhi  nur  zehn 
Htunden  ood  wtmiirer  mit  Itefltimi  Ertol^r.  .\nder* 
seit-;  vplidt  ilii-  KokslMsi'liaf^Vnhclt  i-im-  uicliti-n- 
Holle.  Kurze  Durclisatzzfiti'U  lassi-a  sich  nur 
iiei  festem,  mttem  Kok»  ersielen.  In  Oker» 
srhli-sien  ^''i'lir  innii  daher  nirJit  unter  20  .Stun- 
dfU  l>urt-lisalz/)  it. 

Im  Min«tterevier  wheint  wiederum  die  EÜin'n- 
srliaft  (I  r  Mini  fti'.  nnl' r  '^(■Hilii  ntwickhin.'  /ii 
zci'spriup-n,  ein  Hiuderuis  zu  Idldeii,  das  unter 
dem  Einfluß  des  nfedri^n  t^sentrehnltfl  noch 
fttllllian  i'  wird.  \'nr  allem  sti  llen  sieh  hei  d«>D 
Mint'tUdiochötVn  y:ro{W  Zalilenwerltt  für  die  (••>- 
blftnearkett  hemtm,  wait  die  fol^renden  Beixiiifl'' 
erkranen  laKsen.  .Fe  prfißer  die  i>eien  siii.1. 
um  so  iinj.'linstiirer  u'esialten  sieh  diese  Zalil'H 
Will  man  ih  shalli  mit  der  I  )ureli.satzzeit  heruul<r- 
^•^ehi  ii.  Sil  ist  man  anf  kleinere  HoehSfon  iie* 
selinlnkl ;  denn  die  Anl'unli  rnnireii  ih  r  (f^-hliisi'- 
nia.sehijieii  liedinf^en  so  >frolie  Ausgraben,  dal)  ."*if 
die  ersielten  Vorti'ile  wieileT  auflirleichen.  AI» 
niedriiT'^t"'  I >nrel(-atz/<ir  halii-  ieh  l"i  Min''ir<- 
hoclioteu  die  Zeitdant*r  von  20  .^lumlen  In'i  eiin  ui 
Ofen  von  tiT  t  TaireMerzeumini;  anKetroffen, 
halle  aller  damit  ilie  Kra^'e  nielif  für  altiri  schlo^is-  n. 

Dali  man  d«^  V.  .S.-."<tunde  rcgelrcclit  als  luii 
Kohle  nrzeutrt  bi>werten  mnß,  »etze  ieh  ab  ge* 
nutrsam  erörtert  \oraiis.  rehi  rfliissitre  (tiehii'ase 
Kibt  cH  nicht  unter  normaieu  VerhAltnisticn  im 
Mlnettel>ezirk,  wn  drüben,  Walswerico,  Zement« 
und  .Steinfabriken,  in  neuerer  Zidt  sogar  stJldtledM 
BfhUrden  als  Abnehmer  auftraten. 

Unwillkiirlirli  sind  wir  liei  unseren  Betraeh- 
tiin^'en  iibi  r  die  I  inrelisatz/eit  in  die  ErSrtening 
über  die  tiröüe  der  <  »efen  him  inp'stenert.  E* 
lassen  .sie.h  eben  beide  Fragen,  die.  günstigst»* 
Ta^'e^rzi>uiruni;,  nnd  die  gfinstiipite  Durcilwatsselt 
nieht  MMn  inaader  trennen. 

Ii  Ii  l'i  1"'  niintin'lir  l  iui^'e  Beispiele: 

l.luin  kliititr  Miiiettebockofon  »oll  bei  einer  Uunli- 
Mliieit  Ton  85  Munden  «4  t  ReiieiMn  eneofcen; 

*  B«Me  KoeCBtientea  gelten  für  modern«  gsle 
MMchtnen  und  ffir  mittlere  Temperaturen  nnd  Baie- 
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Ja  BIS  fbin;  H  S=25;  Windt«rn|Kr«tur 

«lOiV  ;  KitkssAts«  ~  '15  kg  auf  UM)  kg  aobeiMO. 
Vis 04000  •         .  4  .  U,8  =s  4,U  cbm 
M40O 

WiaUimk  **_  •  lOOü .  l.'i .  2h  s0^87  kg 


0,29 


1 


=  744  .  4.   0,IW,i  =  190  P.  8. 
Kn  MoU  nun  die  Krzeu>,'iin>,'  vcniopiielt  werden 
dadurch,  ilalt  •■in  groliLr  Ofen  gebnut  wifd  •■tor 
Beibehaltung  der  ^rlfichon  I)ur(-httatzxeit. 

2.  Dieter  Ofen  aoll  aUu  2  .  1I4  ^  IHH  t  Hitlieiimn  täglicb 
enengen.  Ke  ergibt  sich  d«in  ein  iio«hofen|iroiil 
Ton  folgenden  AbmeRewigen: 

(K'Dtolldurchmeeecr   8,6  m 

Gichtweite   4,6  • 

Koblene«cU«robmen«r   7,0  . 

KMthSbe   M  • 

SebMlitMb  17,0  I, 

HSbe  Ober  der  Porm<>h4>iic  .  .  .    24,4  , 

Inbnlt  a  2  X  818   »26  cbm 

ODO.  1,16.4.0,»  ....     8,1  » 
MG  400 

WiBddni<>k  ba  8,1*.  1000. 26. 26 »  0,407  kg 

«26*  1<  1«( 

(»ebllHenrhelt  N,  »  744 .  H,I  .     .407       —  I  j 

=^744.8.1  .0,104  =  627 

Dagccea  iet  die  ÜebUvearbeit  bei  den  lieiden 
kleinen  HodiSren  tummmen  nnr  680  P.S.,  «lau 
347  P.8.  weniger. 

Mnnmrbr  loll  die  DurebMixwlt  von  80  Standen 
eingefihrt  weiden,  nhdnnii  erxeogt  der  kleine  Ofen 

tXglirh       •  64  s  117  t.  i)er  gn.Be  888  t.    Der  t<>U- 

tcre  erliAlt  einige  antlere  Frofilabmeemngen : 

•  »■•Htellduri'tinieHHcr   4,0  m 

lii.litweite   4,9  , 

<  )f'.-ninbalt  olierbalb  dea  (äeHtella 

i;2<;  -Ui                               .  «Itj  rbin 

KohlenaAckdurchraeHer .  .  .  .  ;  7,12  m 

RaathAhe   6,24  , 

tIchnchtbOhe   15,9  , 

H  =  6,24  +  15,9  -}-  0,7   22,8  , 

Die  VVinddrui'kferbiltoiMe  «teilen  n«b  dann 

3.  KUiuor  Oft^ii : 

117  Ooo 


66  400 
Winddmek  b  m 


1000 


818* 

OebllHearbeit  N,  =744  .5,0 


20 
16 


15 
16 


•i  0,898  kf 


10.291 
I.29.S-  1  I 


B  744  .  5,0 .  0,079  mx  266  P.  S. 
Zwei  Üeten  sunamman  alaa  696  P.S. 
4.QroBer  Ofan: 

235  000 
HC.  400 
10» 


1,16.  0,8.  4  »10,0  cbm 


b  = 


616' 


loou 


20  2:< 
16  16 


=  0,472  kic 


UeUlaaarbeit  N,  -  10.744 


r  0,291 
.1 1,472  — IJ 


Diai«  Werte 
igeateilt: 


«ind  in  dar  folgenden  Tabelle  tu* 


DaRb- 

Wlad> 

Pferde- 

■UMiaa- 

eri««- 

MU- 

Mtaa- 

•iaadcB 

Jtciil 

draek 

nr  1  1  > 
■ah.  ' 

t 

Standen 

»1 

1 .  Zwei  kleine 

Oofun  SU«. .  . 

188 

25 

2.H7 

660 

46,5  ' 

2.  VAn  groiw 

188 

26 

407 

687 

1  i 

6.  Zwei  kIHne 

286 

20 

298 

696  1  60,8  ; 

4.  I^iii  j,'rnlli'r 

■ 

(Ifen  

285 

20 

472 

678 

1  89,6  : 

.\tiiL-rikaniHi|ier 

Ofen  

550 

10 

1200 

»600  1 157,0 

von  18 


wie  er  im 
a,  I  •  Stunde 


Uli   ciiuMii  Kiilili'niircihi' 
Miuottervvier    gilt,    kann    man  die 
einaeblieBHeb  der  AfaacbreibungabetrCge  mit  1,7  A 
bewerten.*    In  Fall«  2  «8rdo  dann  boiapielawoiac 
die  Tonne  Roheiaen  nm  0,64     teuerer  al«  im  Falle  I. 

]>ie  Ki-ziehungon  zwischen  KokflKatz 

II  11  il  1  >  11  r  f  ti  s  n  t  z  z  (•  i  f  lassen  sidi  kurz  ilaliin 
keiiiuiichm-n,  tlaU  vs  uine  uoriiiale:  1  iiinlisatz- 
selt  iribt,  dtp  für  die  venelii«den«n  Bcaehidcuofn*- 
verliülf  nisst'  \  .Tscliirilt  ii  lirj/f  X  -rnial  ilesimll». 
woil  Wi  ilir  der  giiustig.stt>  Kuk.sveritraucii  statt- 
llndi^t.  Wird  dltw  Normaldarolmitzxelt  unU>r- 
M  liritti  II.  so  w.lclist  iler  KoksviTbraiicli.  was 
allerdiugü  iu  (iegeuden  lMlli>;er  Kokspreise  tifluäg 
keine  belamrreiche  Kölln  H|)ielt.  Für  das  Mi- 
nelteivvicr  und  vielleicht  aiicli  für  Oln-rselilesieii 
wird  waliracheinlich  eine  DurcbaaUzeit  vou  etwa 
34  Standen  in  dieser  Richtunpr  die  nonnate  sein. 

Trotz  «Ue8«^8  ans^'t'sproclienen  Naehieil»  in 
lieziiU'  auf  liiiliereu  Aufwand  au  (JeliliLsearbeit 
und  Koks  sind  die  Vorteile  einer  kurzen  Duroh- 
Hatzzeit.  so  ;rro(l.  daß  es  sich  wohl  der  Mühe 
verlnliiiir.  riiieiii  klt'inpri'M  Minrttehochofeii  eine 
solche  W  in<iuien;^'e  ziiziitiihren.  daU  er  in  lü 
oder  soifar  14  Standen  diirdisetzl.  Im  Ausbliek 
auf  Zeiten  st  eiifi-niier  Konjiniktur.  ilir  eine 
ächucUu  Erzeuguugs^tciguruuK  verlaugeu,  küuutu 
ans  einem  aolehen  Versuche  i?roOer  Vorteil  ge- 
zoL'rn  wirdin.  Nur  miilite  es,  wii^  L'esaift,  ein 
klc-iuercr  Ofen  dein,  damit  die  GubläHearbeit 
nicht  sn  hoch  antfMIt. 

Die  Fra^re  der  richtip-u  Beim  ssiin;;  di  r 
Tagesorzeugung  uines  Ofeiut  Uu  Minuttubezirk 
ist  dnreh  die  oben  mitfreteilte  Tabelle  aneh  be- 
rfllirt.  Da  wo  l'lalznian^'el  liesteht,  hat  ja  der 
grofie  Ofen  sein  Hecht.  Da  wo  dies  anders  ist, 
werden  mehrere  kleinere  Oefen,  die  selbüttfltige 
Bcschickmig  und  andere  inechanischc  Hilfämittel 
erhallen,  vorzuziehen  sein.  Es  ist  dr.slmlli  s-  hr 
wohl  zu  verstehen,  daü  einige  Werke  nicht 
filier  iTi)  t  TaKeserseufi^K  hinausheben. 

leli  koiiinie  nun  zur  Krörteriiiiir  des  Hl.is- 
q  u  e  r  s  c  Ii  II  i  1 1  s .  also  di  r  Siiiiiine  liei-  \\  iinliiu- 


iT440.Q,ll8sa878P.ft. 


■ad  Ellen 


-gl.  diu  Auaführungeii  den  Verfuitacrij, 
'  1906  Vr.  8  8.  80. 
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450   Steht  und  Einen.    />'V  BfrrrkitHuit  ffm  {thrhofniff^ 

KtrßiniingMqucrschiiiUc.  I>i<'  Ansicliti'n  sind  Hchr 
geteilt.  Wli»  »ioht  e«  tlairi  i.'<  n  iM'itH  Kii)K)lofi>n- 
hetrifllra  ans?  Hi-  r  lp'-<t.  Inn  ki  ini-  Zwejfi'l. 
Man  sairt  oiiilatli:  W'inl  iU-r  l!las<iii<Ts»-hiiitf  zu 
}.'i(>ll  antrrlo;rr,  so  xlindi-t  «lies  nirlits.  fok'lirli 
winl  er  fintnrli  n;»c-h  finer  Fauslfoniicl  aiil  12 
blH  -•')  '^  0  li'-s  lichlfii  nfi'iHUh'r^.  Iiiiiti N  i'iti- 
t;6itli-llt.  Wunun  soll  es  Iti-im  UdciiolVn  .aiiilfi.s 
Mini*    AI«  untm  Grcnxi*  mnU  iKojffnIff«*  Zaiil 

;rfSflzt  \vt'r<Ii-ii.  ilii-  -i-  li  <  rt';ilirtmi''^L:'iri;ili  l>'  i 
Hochöfen,  tlic  mit  kiia{i|i  liiMiii'>.«<-i)<'iii  Itla-itiiior- 
schnltt  iirb«{t<^n.  bi;wflhrt  hat.  Ich  halt«  die 
Zahl  (je tu  tili  i' <1.  triirlicli  vcrliraunt»»  Toihh' 
Koks  für  Völlig  auHi-i-icliuiid.'*  liiv  groUi'n  Hodt- 
fffnn  de»  Ed^ar-TliotnitonwerkeM  in  Pittsburp  haben 
nur  '2300  1(1111  l!laM|iii  rscliiiitt .  was  ln  i  (ioo  l 
UuliciHenerzuu^riiiig  uuil  i)0  ".u  koki«  4,3  qcui 
fQr  1  t  titgtich  verbrannten  Koks  erfHbt.  Kin 
flott  f;ehendcr  ol>«i'Hcblesi.si-liti-  llntliafi'iilx-tnßli 
ertfali  die  Zahl  5,5  qcin.  U'ill  .iImt  j<-iiiaiiil 
v  orsii'liti^  Kiitn,  nn  kann  *>r  jn  i1bei*  divse  Znlil 
liinHiH<rflieii.  Ks  si'iia>l<  t  iii*liis.  ila  er  ini  Not' 
fall»!  iiiiiiKT  li'iMir«'  i-iiilt';:*""  kann,  wi-iiii  «It-r 
Hochofen  ans  ein<.-i'  ;r<'nit;iii.sanu;n  W  iiullfiiuu^ 
ZU  viel  Wind  entnvlimen  wollte  and  er  fredroHselt 

Wenh'H  imil'i,  \\;i<  ziiurili  ii  \  orkoiiiiiil. 

\\  eiia  itiniK*'  llochoft  nKuttc  alit-r  nur  mit 
eebr  Kcofien  Blaaqneniehnitten  Erfolire  haben 
wollen,  so  halti-  irli  dieite  Ansicht  für  irri^' : 
denn  «>H  eutMchcidvt  ja  unter  uormaleu  Vur- 
littltiiinen  allein  die  BcKchaffenheit  der  Be- 
Rchlokun^sauli:  üIdt  itii-  Winilaufnahuic  *ivn 
Ofen».  Es  Ui  aber  inö^'lich,  daii  dieser  Irrtum 
dnrcb  Erfolgte  bervorgemfen  ist,  die  bei  wind» 
arni«>n  fh'fi-n  erzielt  »ind.  indfiu  man  durch 
Wt'chmdn  d«'8  BlanqucrsviinittcK  ein«  iH'saere 
Whidvertt'llunjr  voriibertriOu'nd  erreichte. 

l>io  Zahl  <lor  \\" i nd f o rmcn  winl  durch 
t'oljri'nile  Wi'^r»  !  t'iiiiittclt :  liincnT  rmf'ariy^  di-s 
(Jestülls  in  Meter,  fretcik  durch  1..')  iiinl  danu  uoeli 
1  I>Ib  S  (je  nach  der  GrSUc  den  otenx)  zufre^sahlt. 

AIho  liei  4  m  GeMtelldurchmesHer  l^!*'  +8  =  11 

1,5 

Iiis  12  Können,  wobei  lleHerve  und  der  l'lat«  für 
ttte  Sclilackenform  finlu'irriflF<  n  ist.  Ks  ist  nicht 
ersit  litiitli,  warum  eine  frröni-ri-  Aiizaiil  Formen 
eine  licssoro  ( )fcnlialtbark>  ii  o.l.  r  Windverteilung 
erjrelicii  m>I11i  .  um  so  nit  iir  als  .lir^c  l'.  t'fl  in  den 
verHcbit-deni^u  Gegcudeu  iiiiereinsiiiunu  iid  ihre  l<<- 
stAtigung  flndet.  (All|;emdner  Beifall.) 

*      •  ♦ 

In  der  an«i  lilioLi  iideii  HesuriM  hiiiif;  er^rrilT 
zunächtit  Hr.  Herinuun  Ivüe Illing  duK  Wort: 
,$o  verdienatlirh  die  Aufgab«  dee  Hrn.  Osann 

Sil  lii'riir<  !it  1'  Ii'li,  dii'si'llio  an  ilor  Si  ii-- 
rigkeil  clor  Maierie  .Scliiti'tiriK'li  leiden  wird,  <lenii 

*  Di«  in  den  Ofen  eiugefahrte  Windmeoge  wird 
durch  die  verbrannte  Kokemenge  (neeh  bener  Kolüen- 
»toffmenc«)  bestimmt.  Daher  nvi  aneh  der  BIm- 
quemehiutt  von  ihr  abgeleitet  verdea  und  nicht  vom 
Ofoninhalt,  wie  ehiige  Hoehofenleuto  tun. 


./(/.,  itml  ihrr  iifuiullrtjntdr»  IfVr/^.    SB.  Jahr;;.  Xr.  ^. 

«liu  liitidiofeuumUe  Imngoii  von  einer  %u  gruUeii 
.Vniahl  verw'hiedener  Fnkloren  nh.  Einer  arbeitet 
mit  gutom  weMlfi{|is«-lieni  Koks,  einer  mit  Kseh- 
weitor,  ein  anderer  mit  belgiMclieiu  Kolw.  einer 
wieder  mit  Knarkok«,  ein  fOnflor  mit  scbtestsehem 
Koks,  kiir/iiin  die  Kuksfnitjo  allein  iin<h>rl  dor- 
iirii^r  die  Heiliirrniss«»  des  I liM-liofpidietriohes.  duß 
das  Arlieilen  IIa«  h  fe.sier  i*'iirniel  ununi^lich  ist. 
Darum  sa^t  Ki<-h  der  IloohofeniiiiiDii :  »Idi  iiiaelio 
ilii>  S.II  In'  .111-.  iIiT  Kaust ;  es  ist  siidierer,  ifli 
ariioite  w  ie  die  S Urliildor,  ändere  et waK  und  gehe 
dann  weiter.«  —  Wir  haben  den  Vorteil  oder 

di-n  N.ii'lif  i>il,  diif.  die  Oefoii  .'n'mlii  (:  IüiilT"  l'nUon  ; 
dailun  h  i.sl  oiiie  K«)^viK{ie  Steiigkeil  in  dtü  Struktur 
hereingekummen.  In  Amerika  hatte  man  große 
!'r-Hluktiiiiioii.  die  Oofon  »riii^reii  nur  ein  dalir, 
und  man  konnte  neu  zut«tellen  uml  ändern.  Bei 
unH  tRt  nach  iidit  .labren  der  Ofen  atigenntKi 
und  wird  neu  zugesli'lit,  :d>er  das  (Jorlist  usw. 
bleibt  stoben;  der  liuohofeniuann  getraut  sicli 
nicdit,  zn  riet  zn  ändern,  und  Ai»  gibt  dann 
/.ietniicli  kons! ante  llochofenpntfile.  Was  nun 
dii>  (irülie  do8  KlaKt|iierselinittM  anbelangt,  Ht» 
srliwankt  diwollie  aulSerordontlieb.  .Arbeitet  mun 
mit  gutem  Koks.  -<i  m>niijreii  kleine  Durrbnicssor, 
bei  porin^r\^  erl  iuriii  K-ks  i-.t  (>in  j^rüliuror  Ula*- 
durebine^»er  braui  liliar.  Mal>enSie  üchwer  rudu- 
xierbare  Erao,  ho  wenlon  .Sie  mit  anderem  Blax- 

diiri'binessor   duribkiiiiinien.      \M'di   diese  l'ru^o 
ist  strittig  und  ni<M-liie  ieb  die  unwosoiidon  Iii»«  b- 
öfner  zu  einer  Aenltorung  dnrUlier  anregen. 
kann  dies  mir  von  Vorteil  soiii," 

Hr.  Freiherr  von  S«- h  I  i  p  {te  n  ba<Oi :  .leb 
glaulie,  es  int  einfacher,  wenn  man  die  freie 
l'orinlliiehe  auf  <bix  gesanne  Volumen  do«  H<>'  li- 
ofen»  bezieht.  \üK  dies  zwar  eine  xienili«di 
Ktarke  FauHtregol,  mit  welcher  man  aber  in  den 
ineislon  Köllen  auskommt,  ßckunntlieb  sind  bier 
iin  Minolterev  ier  4  bis  5  qom  freie  Koriniiüebo 
für  doH  Kubikmotor  dos  Ofens  err*>rderlieli.  (ielil 
der  Ofen  Itei  gröberer  I-Ormflüc  lie  /.u  s<  biiell,  .su 
kann  man  ja  lei<  lit  li  ii  I'>lasi|ii('rs(Iinilt  durch 
i'ultor  verringern,  .ledenralls  bat  iUes  den  \' or- 
teil,- daß  man  freier  in  der  Bewegung  ist,  daß 
man  jederzeit  dio  Möirliebkeit  bat,  dem  (^fen  diis 
Wiuihiuantum  anzulioforn,  dtis  man  wünstiit. 
Ich  halte  nur  für  richtiger,  bei  einem  großen 

Ofen  i'nl-|iie<  l.rrn!  uioUero  l''ormen  zu  neliiiien. 
Die  freie  Knrndlüube  btiogt  meiner  Ansicht  nut-h 
mehr  von  der  DurcliRatzzeit  des  Ofens  ab." 

Hr.  I'rofessor  dsann:  „Ich  gehe  auf  die 
Worte  des  Hrn.  Hocliling^  ein  und  boslroite  in 
keiner  Weise,  daU  fjri'itlere  Krfabrupj!;  nötip  ist. 
I>  wird  dies  immer  so  li|(>ii<en,  auch  wenn  man 
mit  fusten  Formeln  arbeiti>t.  b  b  glaube  aber, 
duli  tis  von  Vorteil  i^t,  wenn  man  die  Aufgubu, 
in  mathetnatiKohem  Sinne  geapittohen,  so  auffaßt, 
dati  man  erst  in  I-Mn^ijuiie  und  variable  Werlo 
sondert  und  versuc-bl,  die  variablen  Worte  in 
gegenseitige  Beaiehungen  zu  setzen.  Bann  kann 
e«  m<lgliclierweise  so  kommen,  daß  die  ganze 
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Aufguli«  (Inrntif    'ijoKutditnfl,  einen  varinhlen 

W*rt  XU  liii<li>n  i  II  ' '<'i»tall  i|(ir  niiri  |isii)//i>ii.  Icli 
habe  umdriktklioli  dui»  nicht-  UbenUl  mit 

<ler  (fWUhou  Dttrcd^Mitxxoil,  k.  B.  in  OIwrM-tilimen 
nicht  mU  tlt>r>eU»t'n  lJv>r«  li.-;ii//,i'it  w  ii.  im  h'li(<iii- 
huidt^,  giToi  linot  wordon  iliirf.  Ich  hiiiu  tibor 
Hm.  Ilöililin«,  sich  nonoro  Profile  iiiiy.iiswhon. 
[eil  i.'^l.uilir,  er  wini  mir  rcclil  jrclifii,  'lul'i  <ler 
IJiLSlwiiikcl  nu'hr  uini  iiiohr  ^.'Iciciirörinig  >ji>\\  urMcn 
i(it  un<l  elwa  Tti"  laMrägt,  (*hcn»<'i  ilcr  S«  lia«'ht- 
winlcel  W,  Man  iKt  eine  Zcillnng  nuF  TN"  liaMt> 
winkcl  )rcjraiij!^«>n ,  ihuin  alicr  wieder  iuil'  "Ii". 
Auch  mit  >leni  Schticht  winke)  i^t.  iiiun  in  Aiiioriku 
bii  auf  HK"  geftongen,  nl>er  4(11»  hui  Mch  niolii 
hewäliri  mid  num  i-i  /urii<  k>jokohi(  auf  SO", 
iir.  Ki'ichhng  hui  «Ii«  •ihen>i;liK-)ii.Hciit)UgtMli'iingouon 
weiten  Profil«  im  Auge,  wololie  mit  Itloineren 
Werton,  /.  M.  mil  T-i"  l'a^U\  iiikt«!  iin<i  Kl  ' S<  lia<  ht- 
winkel,  urboiten.  Aber  wonn  niun  4.  \i.  die 
l<Viedenslt{}tte  in  ObonohleNien  bemirlit  und  die 
l'nililo  l>ciil>achtet  —  dioKe  Oefen  gehen  gut 
dünn  linckol  num,  da(>  <lic  Trillier  auch  in  ailu 
LehrMfoher  ObergegangtMic  Angabe,  •iaU  inObor- 
«cbb'^iiri  die  weitlMiuchi^'t>n  l'roiile  verwendet 
werden  iiiülilcii,  weil  <ler  Knlui  m  »chloeiit  ROi, 
nicht  bei^liitigt  wird. 

Wim  nan  den  KlaHi|uerHchniit  angelil,  u» 
kann  gonagt  wenien,  daCi  Ix'sscr  ist,  den  Bhw- 
quefSOhnitt  ulwai«  gWiUor  zu  niaclion,  denn  vor- 
kleinoni  kann  man  denselben  rahr  leicht.  Wenn 

aber  einig»  Horren  bcbnuplcn.  dal'  n):iii  tiiir  mit 
groften  Formen  arbeiten  künue,  ho  glaube  icli 
aiohty  dafl  die«  utinimt.  Den  Oeeeteen  der  Me- 
chanik folgend,  MMii)  sicli  der  l'<>riiii|iier>clinitt 
nach  dem  durcligegungonen  Wind^uunium  bo- 
memen.  En  iet  ja  möglich,  dafl  Sie  in  an- 
derer Wei.se,  wenn  Sie  die  Durdi.>iatZ3Coit  mit 
in  Betracht  nehmen,  auf  d««8elbe  herauskommen 
jedoch  muß  maa  4&9  sekondlloh  duroh  die  Fonii 
•idor  DUM  gepreßte  Windmenge  immer  im  Auge 
haben." 

Hr.  Hermann  Röchling:  ,Ieh  mUchle 
noch  kurz.  f(dgen(ie.s  bemerken.  Wenn  man  eine 
griUSere  .\iizalil  \on  llorliMlVni.rofllon  der  '."/t.  ii 
Zeit  luiüieiit,  so  wird  man  /.woi  sehr  cliantkte- 
ristisohe  Punkte  finden :  einmal,  dafl  im  allgetneiMn 
der  Kohlenaaok  lierunteigeht.    Die  Hodiofen- 
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bnuer  kommen  daau,  die  Kntwicklung  xwiKoben 

Fornionebeno  und  Kohlonr^a'-k  /.u  verkürzen,  bo- 
Mmdcn«  in  (ingenden,  w»  man  I^mhi  mit  dem  KokM 
hat.  Der  (inind  int,  «btO  man  liem  Hängen  der 

(Itdeii  etil ^e^'euwirken  will.  W»  /weiten  dumk« 
terii«ti.schon  Tunkt  .sieht  uiaii  l>ei  den  netien 
Oefen,  daß  der  Ofen  s»  Idanker  wird.  I  riiber  bat 
man  wcitbiu«  lil^  ^el>aiii  ,  mit  eii^^en  Gestellen 
inid  weitem  Kidileii.'-.K'k.  .Man  kommt  beute 
inuiier  meiir  zur  Ueberaeugung,  dab  eine  grußo 
Arbeit  im  (lextell  geleittei  wird,  und  nimmt 
weitere  •ic'.relb'.  1'in  s\eiten'r  Kolileii-^iii  k  i.st 
niulil  unguliraciit,  wo  der  Kokh  ble<-bt  ist,  denn 
dien  wtlrtie  nur  su  AnsKtien  VeFanlnaniing  geben, 
iitid  \ti>;it/e  machen  una  Hoohofenleuten  oni 
meisten  Sorge." 

Hr.  PrtifeMor  Omann:  «Ich  bemerke,  dafl 
mil  iiiutliemaliHi'iicr  Sieberiieit  'ier  liocbbegende 
oder  iioriiegea<lu  Kuhlensack  in  den  von  mir  an- 
gegebenen l  iguren  rar  Geltung  kommt,  je  nach 
iler  Wiibi  der  Durnlisutzzoil.  Ich  will  in  die  Ver- 
iitreiub<'liung  meines  VortragM  noch  eine  iietrarb- 
tung  aufnetunen  Uber  <laii  vnn  mir  ungegel>ene 
Profil,  wonn  nmn  plülzlicb  die  Durclwaizzeil 
dieses  Ofens  auf  die  iiiilfle  lierab»;ol/.eti  würde. 
Ivs  wird  Nicb  Mr.  üüclibiig  dann  l'reueu  liarUbor, 
waM  das  fllr  eine  Einwirkung  in  der  von  ihm 
^'ed.i<  !i(eii  l{ic|ilung  liat.  I )er  Kiibloiisack  rutsclii 
nach  unten,  und  wie  gesagt,  entwickelt  sii  li 
auch  gana  folgerichtig,  dafl,  wenn  man  den  Raat- 

winkel,  den  Scbacbl  winke!,  <!ie  Dun  b.sat/.zcit  un<l 
den  ScbwinduDgskueftizieulen  kennt,  alles  luidere 
eich  ganz  von  eelbat  ergibt.  Ich  wollte  eben 
die.se  waiidell/aren  l?e^'riire  «biK  lilieireiider  Koblen- 
sauk»,  « tiefliegeuder  Kohlonsack»  au»  der  Ue- 
traohtung  des  Hoehofen«  auMHoheiden.  —  Witi 
Hr.  Hocbling  sagt  Uber  .\nsiiize,  ist  /.weifell«» 
richtig,  aber  zu  welbher  Betrachtung  fuhrt 
die8?     Man    mufl  kriiftige  GeblKmmaachinen 

haben!  Wenn  i<  It  vielleicht  einige  KU  hohe 
Werte  genannt  babo,  so  werden  die  Formeln 
innnor  mich  üum  Nachdenken  Uber  die  Be- 
lieb ungen  des  Winddruoks  aar  Tageeenteugung, 
/\ir  Dun  lKat/zeit  usw.  zwitiu'-eti.  un<l  es  schadet 
ja  nicbts,  wenn  Sie  bei  IV'ijekiiMi  die  üebläse- 
maachinen  etwaa  au  stark  ansetzen;  ilaa  Um- 
gekehrte iat  aber  aohr  bedonklioh. 


Antriebsarten  von  Walzenstraßen.* 


M 


Von  Olierinircnicur  Franx 

eine litii-i-cu :  Hr. JDirektur o r t lu an n hielt aut 
nnserer  letsten  Haaptveraaounlimg  in  Saar- 

briirkeii  rillen  Vi>rti-aL'  über  neuere  Koiist niktidiieu 
au  Walzwerkfuntriclien  aml  ZwiseheiigUetlorii.**  in 

*  Vortrag,  gobaltea  aaf  der  lUnpttreraantmlnng 
der  flMwMideutach-Luxenibanriochen  Et«enli&tte  am 
18.  Min  1908  m  Mels. 

**  VergL  »Atahl  ajnl  Ei^en-  ItiUU  Nr.  1  S.  17. 


Gcrkrath  fai  SchleiftaOhle. 

l.N*L'hdni<k  Ti'rtiotrD.l 

dessen  erstem  Teil  er  die  Frage  lioriihrt.  welcher 
.\ntrieb  der  Walxenstntßen  xuneit  die  meiaten 

Vorteile  bietet. 

Angeregt  durch  diesen  Vortrag,  habe  ich 
mich  damit  iNsfaßt.  die  VerhaltnlKHC,  welche  bei 
der  Wahl  eines  Antrii  1<.  -  in  Fraise  koinnien, 
nlher  zu  priiten.  Ks  ist  aber  sehr  .schwer,  sich 
aber  den  zwcckinflliigstcn  Antrieb  ein  gt«naiu>M 
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Hiltl  zu  iiiailit'n,  ila  ji  tlf?'  Antrit'li  st-iiir  Vorziifrt". 
aber  auch  seine  Nachteile  hat.  Die  richti»;c 
RewertunK  beider  <:<-<:ene{iuuider  ist  stet«  nnr 
von  Fall  zu  Fall  nWiglich.  Man  kann  sii-li  da- 
her nur  für  normal»'  Verhältnisse  eiji  l'rleil 
bilden,  welches  dann  fiir  den  einzelnen  Fall  nach 
der  eisen  oder  andf-rn  Hii-Iitiiiitr  liiii  zu  mt- 
lu'ssfrn  i>it.  l'ui  ein  rirliti^r'-^  Hilti  iIit  Sadif 
zu  irhalti-n,  luuli  icli  all>-  in  Fra^f  koiiintiiiii«'!) 
Punkte  berühren,  bereit«  bekannt«  jedoeh  nur  «o 
weit  wie  notwcndiff. 

Eine  WalzenKugniHschim;  soll  .sich  vm-  allcut 
dem  Walxverfahren  mQfrllehst  anp«««««  nnd  swar 
viowolil  was  dir  <  M  Si-lnvinilijrkcit  n\<  niicli  iIi-ii 
stark  wt-rlis«-ln<len  Ivrnt'tliettarf  anltetrillt.  '/.um 
gleiehmMßi^en  Auswalzen  int  anQerdem  ein  ni6fr* 
lii  hst.  trl»!iclililt  it)cii(|i  ,  Itri'liiiioiiK'iiI  wüiisrlicns- 
wert.  Die  lit-irichstiiüherheit  verlangt  ferner, 
daß  die  Maschine  aneh  unvermutet  auftretenden 
Hi'aiisjinicliun>;i'ii  standhält,  firinr  iiiö;rlit'lisf 
wenig  Veranlassung  zu  unfreiwilligen  StilUiftnden 
gibt  und  den  Walxbetrieb  mngllcItBt  wenig  be- 
hindert, aiHO  wenig  Raum  Ixausiirucht.  Bei 
etwaigen  Störungen  muß  die  Uanchine  Rieh  mög- 
lichst sclinell  wieder  in  lietriebsfertigeu  Zustand 
hriii;:«'!!  lansen.  Genü;rt  die  HaHchinc  diesen 
Aiifordi'run^rt'n,  so  wird  wtiti>r  von  ihr  vi-rlanirt, 
daü  sie  sidlisl  wenig  Auspriiche  slfllt,  d.  h.  »ie 
Holl  niöglinhRt  wenig  Dampf,  Qt»  oder  Strom. 
<lfl.  HrilifUiiiiL'  USW.  erfordern.  .-Xulii'rdfin 
Holl  sie  lifi  der  Itcsrltaliung  auch  ktüne  zu  huiien 
AnlagekoKten  verunwchen. 

I'i'i  di-f  l!<'urt(>iliiiiL'  der  Frav'«'.  '  Wi-it 
nun  jüdu  Maisehiuengattung  dienen  vicU'aclitin 
Anaiirilehen  genttgt,  müsKen  wir  xnuehst  die 
Masi  liin«  II  inif rrsclii  jdi'n  iti  Ma.schiiifn  fiir  irli-icli- 
mäliig  durchlaufende  W'alzenstraUcu  und  in  solche 
für  nmkehrliare  Walzenstraften.  Die  gleichmäßig 
durchlaufenden  Walzenstralicn  werden  fa.>*l  all- 
gemein durch  ächwungradmaacbinen  angetrieben. 
Die  Anfordernngen  der  Triostraßen  an  die 
SdlWUllgradiii.'i.sc.liinen  sind  im  (M^entsat/  zu 
denen,  welche  die  I)uo>,traßen  an  ihre  Antrielm- 
mascliinen  stellen,  verhältniümaliig  lieMclteideu 
und  dalir*r  kommt  es,  daß  sieh  auf  diesem  Oe> 
liieti*  dni  Ki>tikiirren(en  lo  t-^-  LMi-  iK 

Zu  den  von  Aufaug  an  allein  herrsciienden 
Dampfmaschinen  kamen  nachher  der  elektrische 
Antrieb  und  <lle  (tasma-seliine  liinzii.  Alle  drei 
Antriebe  habeu  den  gemeinsauifU  Nachteil,  daU 
sie  der  Anfordernnirt  «ich  mit  Ihrer  GteschwiniKg- 
keif  der  pewiinseliteii  Walztre^eiiwindir^k.  it  .ui- 
zu[»a)isen,  .sehr  schlecht  ents]>recheu.  Zur  Kr- 
relchnng  eines  mSgiiclist  stoßfreien  Walzens  soll 
iter  auszuwalzende  Itlock  zueilt  i.uiL'-'aiit  von 
der  Walze  erfaUt  werden.  Nachher,  wenn  da« 
Walzgut  an  TiHntre  zunimmt,  soll  sehnelter  ge- 
walzt wordi  Ii  n  i  allen  .\ntrieltsin:iM  lii>ien  ist 
aber  p-rade  da.s  Umgekehrte  der  Fall.  Beim 
Eiubriugeii  eine«!  Blockes  hat  nämlich  die  Maschine 
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ihre  't.'rolUe  (Jeseliwindiirk' it.  i|  i  in  der  vor- 
hergehenden Pause  dax  .Sciiwuugrad  auf  volle 
Tourenzahl  gekommen  Ist.  Je  mehr  aber  das 
Seliwun«.n-ad  heim  forlsclireitenden  Walz|troze[i 
seine  Arbeit  an  das  Walzwerk  abgibt,  um  so 
mehr  geht  naturgemäß  die  Tonrenzalil  der  Ma- 
schine zurück.  Bei  der  I>anipfnmsrbine  macht 
sieh  dieser  Celielsf and  am  ^reringsten  bemerkbar, 
da  auch  bei  <;enniren  'rourenanderun};en  die 
Maschine  sdinell  fin^reift  und  infid^re  der  MSg- 
lichkeit.  iliii'  normale  .Arbeit  durch  N'erfrr'iUerinijr 
der  Füllung  ganz  wesentlich  steigern  zu  köuneu, 
einem  zu  weitgehenden  Tonrt'nahfiill  wirksam 
vorbenjrt. 

.\ucii  die  (TH.siuHschine  folgt  in  dieser  Rich- 
tung ganz  gut,  vorausgesetzt,  daß  sie  genügencl 
stark  gewählt  ist.  Knt<|iricbt  itu"  Maximal- 
lelstiiDg  der  >la.ximalleistuug  der  I)ani|tfma8chine, 
so  wird  sie  gerade  so  schnell  folgen  wie  letztere. 
Hei  der  (iasniaschine  darf  man  dabei  aber  unter 
Maxiuialleistuug  nicht  diejenige  Leistung  ver- 
stehen, w*elehe  man  nach  bester  Blnstnllung  der 
Miseliungs-  und  Ziindverhilltnlsse  und  liei  bestem 
(las  erhfllt.  sondern  diejenige,  welche  im  Dauer- 
betrieb anstandslos  anft'echt  erhalten  w<>nlen  kann. 

Um  zn  beurteilen,  welches  di.^  l  istiinir  ist. 
ireht  man  am  besten  von  d' in  itiittleren  Unn  k 
im  (iaszylinder  aus.  Man  findet  sehr  huuti^. 
daß  man  nacii  bester  Einstellung  aller  in  Frage 
koriimenden  Verliflltnisse  einen  sehr  trünstitren 
mittleren  Druck  an  allen  Seiten  der  Maschine 
erreicht.  Kontrolliert  man  nach  einiger  Zeit 
dit -.«n  Druck  wieder,  so  findet  man,  daß  der- 
strlbe  sich  haullg  verändert  liat,  olme  daß  die 
Ursache  direkt  klar  zutage  tritt.  Auf  die  Bil- 
dnnj,'  des  .MisilKinirsverhilllnisses  und  auf  die 
gute  ZUnduog  wirken  eben  zu  viele  Faktoren 
ein.  Da  man  nun  nicht  verlangen  kann,  daß 
der  Maschinist  stets  mit  dem  Indik  tor  an  der 
Maschine  herumarheitet,  so  muß  mau  diesen  Um- 
standen dadurch  Rechnung  tragen,  daß  man 
mit  dem  mittleren  indizierten  Druok  nicht  zu 
hoch  freht. 

.\uf  Grund  meiner  Earfahrungen  enipfehle  ich 
denselben  fttr  den  Dauerbetrieb  nicht  (Iber 
4.7.'i  ky'i(cni  zu  w.lblen.  Viele  Betriebsleute 
müehten  mit  diesem  Druck  noch  niedriger  gehen. 
Dies  ist  Ja  naeb  einer  Seite  hin  immerhin  emp- 
f.  Iilnivw.  rt.  Wenn  man  jedOdfc  berücksichtigt, 
duü  die  so  gewählte  MaximaUeiBtung  der 
Maxtraalldstnng  der  DampAnaschine  entsprechen 
sfdl,  so  ist  die  Sii'herlieit  <le8  irnten  fi.uiiri-s 
doch  schon  sehr  weit  gewalirleistet.  Zudem  ist 
auch  zu  iieaehten,  daß  der  Oasverbraneh  wichst, 
je  niedrii;er  der  mittlere  Druck  ist.  T;\ts;ii!i- 
liuh  habe  ich  bisher  auch  stets  den  mittlereu 
Druck  von  4,7R  kg/qcm  anstandatos '  errmcht 
selbst  hei  stjirk  schwankendem  Heizwert  de» 
(rases.  Hei  normalern  Hetriel»e  ist  der  mittlere 
Druck  oluiehin  wesentlich  geringer.    Die  so  bo- 
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rt'fUiutf  Uiisiiia.s«'-Wne  wird  nach  meiner  tTebur» 
zeug«n(r  ▼oUauf  »'"•*'  Schulili^'k»>if  tun. 

Ks  \>it  znwiiilon  wünschennwert.  daii  dif  Aii- 
triol)8ma>ichkn«in  Ao'  TriostrAHen  ihre  Toiin-nzalil 
andorn  kSnnea,  fnll^^  aniicrcs  Matn-ial  mit 
nnib-riT  (Tcsflnv\ii«liv'kt  it  vi-rwalzeii  will.  Sowohl 
Itui  «ler  Damptinaschinc,  ab  antli  \h-.\  der  (ran* 
idmcUb«  f«t  4lM  möglich  durch  entafireobeiide 
Elnfiti'lltni'j-  iV's  Kcfriilator«. 

\Va.H  dt-n  «lektriHchen  Anlrit^l)  der  Trio- 
HtmAflii  uibeirifft,  m  Ist  dl«  ßeieralientiij^  der 
Tonronzahl  hfi  il<  iisi  Ihr  ti  nii-ht  }ran/.  so  pinfach. 
Alle  Klektroniutoren  halten  nämlich  da»  ÜQ- 
streben,  ihre  Tonrenzahl  unverflndert:  beisni- 
behalten.  So  lan^o  alx-r  der  Motor  «Iii-  irl'  iclio 
Tourenzahl  buibehttlt,  ist  or  nicht  in  der  J^ago, 
bei  plötsUcb  erhShter  Belastunp  mehr  Strom 
am  der  Atromsnieitani?  zn  cntnchrnfn.  Bs  muU 
dann  die  geforderte  Melirarbcit  doui  Schwungrad 
entnommen  werden.  Dlesp«  Itann  aber  Arbeit 
auch  nur  dadurch  al>gol)on.  dali  <*s  irleichzcitig 
seine  Tourenzahl  verrin<rert.  Man  tiiuÜ  also 
daher  doch  dem  Klektromotoi-  die  Mö^lichlieit 
gelten,  seine  Tourenzahl  verlndum  zu  können. 
Dies  f^eschieht  nun  in  verschiedener  \V«  i-;i',  je 
nachdeiu  für  den  Autrieb  (i  leichKlroni  oder 
Urelwtrom  nur  V«rfii|;unfir  steht.  Bei  Gleich- 
strom kann  man  die  Tonrenzahl  dauernd  in  sehr 
weiten  Grenzeu  verändern  durch  Uinschaiten 
einer  NebenRchlnfiwielclang.  TMe  zur  Nutzbar^ 
nUichunt:  des  Schwiintrradi-s  erforderliehe  vor- 
Ubergohundo  Tourcnilndorung  von  15  biH 
20  */o  wird  durch  eine  logenannte  <'omponnd« 
Wicklun<r  ermötrlieht,  liei  welcher  der  Haiipt- 
Btromkreis  zur  KeguUerung  herangezogen  wird. 
Mit  dieser  negunemnjr  sind  Energleverlttaie 
nicht  verbunden. 

Bei  Drehstrommotoren  laßt  sich  die  Touren- 
zahl durch  solche  Einrichtun^ren  nicht  verändern, 
da  die  Tourenzahl  eines  Drehstrommotors  durch 
Heine  Folzahl  bestimmt  wird.  M.in  kann  wohl 
durch  Einsehalten  von  Widerstanden  «Iii!  Touren- 
zahl lierabziehen.  doch  ist  damit  Stets  ein  ent- 
sprcclii udrr  _V'erlust  vi  rbnnden. 

Soll  X.  B.  der  Tourenabfall,  den  man  zur 
Nutzliarmacbunur  des  Sehwungrades  benötigt, 
20  "r'o  Iietrairi-n,  sn  hat  man  einen  Kner'_'iever1nst 
von  2U  "/o.  Die  so  eingestellte  Tourunzahl 
bleibt  aber  doch  nicht  andauernd  besteben.  Wird 
n.'lmlieh  der  Motor  rnt lastet,  «o  nimmt  er  stet« 
wieder  die  Tourenzahl  an,  welche  seiner  Pol- 
zahl entAprfeht.  Soll  der  Hotor  mm  lingere 
Zeit  mit  anderer  Tourenzahl  arbeiti  ii.  so  inull 
man  den  bestimmenden  EinfluU  ftudern,  nämlich 
die  Anzahl  der  Pole.  Uan  iSst  die  Frage  dann  in 
der  Weis-',  dal)  man  mehrere  Motoren  ndt  ver- 
schiedener Polzahl  auf  dieselbe  .\chse  setzt  und 
diese  verscliiedenen  Motoren  »o  untereinander 
schaltet,  <laH  die  gewünschte  Polzahl  heraus- 
komiBt.   Es  ist  dies  die  sofenannte  Kaskaden- 


Kclialtung.  Mit  diesem  Uiii.schalten  ist  ein 
Energieverlust  nicht  verbunden,  jedocli  \\\rtl 
diese  Bauart  so  teui-r,  dali  man  von  derselben 
weni-r  .Anwendunjr  ireuiaebt  liat.  Al>er  auch  l»ol 
Anwendung  dieser  .Sehnitung  ist  der  zur  Nutz- 
bannachunir  lies  Sehwunirrades  vorübenrebend 
erforderliche  'l'uurenabfnll  genau  mit  dem  glei- 
ehen  Verluste  verbunden,  4a  auch  In  diesem 
Falle  der  Tonrenabfnll  nur  durch  Einschalten 
von  WiderKtänden  erreicht  werden  kann. 

Bei  dem  auf  diese  Weise  sowohl  bei  Oloich- 
slrom,  wie  bei  Drelisd-mn  erreiditiMi  Touren- 
abfall ist  es  nun  möglich,  das  Schwungrad  in 
der  gewflnschten  Weise  zur  Arheltaleistung  mit 
heranzuziehen.  I>a  alx-r  liei  Drehstrom  »laniit 
wie  gesagt  ein  erheblicher  Verlust  verbunden 
ist,  halte  Ich  den  Olelehstrombetrieb  filr  gün- 
stiger in  solchen  Füllen,  wo  sttekere  Schwan- 
kungen zu  erwarten  sind. 

Nimmt  liel  zu  stark  gesteigertem  Kraftbedarf 
der  Tourenabfall  zu  urnti.  ii  Umfang  an,  so  Ideilit 
die  Damiifinascliine  oder  die  tia.sniascbine  einfach 
stehen.  r»ies  tut  der  Elektromotor  nicht.  Bei  ein- 
tnUendeni  Tourenatifall  entnimmt  der  Motor  der  Zu- 
leitunL'  immer  mehr  Strom  und  er  !>elaslet  sich 
scidieblicb  so  weit,  daU  ein  Durchbrennen  der 
Sicheraiig  bezw.  dn  Ausschalten  der  ICaxlmalaus- 
Schalter  stattfindi't.  Bei  den  ersten  elektrisch 
betriebenen  Walzwerken  liat  man  durch  die.sen 
Umstand  manche  Mißerfolge  gehabt,  da  die  Mo- 
toren 7.n  klein  :.'>  \vrililt  waren  und  dcgluUb  stets 
eine  Ueberlastung  eintrat.  Man  kann  aUerdiags 
den  Motor  daran  verhindern  bei  Abfall  der 
Tourenzahl  mehr  Strom  aufzuntdimen,  als  ihm 
Zug  dacitt  ist,  durch  Einschalten  von  Wider- 
stünden, welche  hH  VerUnderung  der  Tonren- 
zahl selbsttätig  ein-  urnl  ausgeschaltet  werden. 
Sicherer  und  einfaclier  i^t  es  jedocli,  die  Mo- 
toren von  vornherein  so  groU  zu  wfthlen,  daß 
einer  Ueberlastung  doher  vorgebeugt  wird. 

In  bezug  auf  die  Tourenregullening  liat  der 
elektrische  .\ntrieli  al>er  gegenillter  der  Damjif- 
raaschine  und  (lasmaschlne  noch  einen  andern 
X.aehteil.  Wenn  eine  Dampfmaschine  mi.  r  i  ine 
Gasmaschine  mehr  leistet  und  dementsiirecheud  - 
mehr  Dampf  bezw.  Gas  benötigt,  ao  ettalnunt 
sie  den  !>arn]  f  1ie:^\v.  das  Gas  ohne  weiteres 
den  entsjtrechenden  Leitungen,  olme  daß.dadureh 
Störungen  ia  der  Kesselanlage  bezw.  in  der  Oas- 
reinigungsanlage  eintreten.  Wenn  aiier  der 
Elektromotor  bei  stark  schwankendem  Kraft- 
bedarf der  WaltenstraBen  mit  gleichen  Schwan- 
kungen seinen  Stromitedarf  aus  dem  Leilnntrs- 
netz  entnimmt,  so  werden  leicht  Stüi-ungen  in 
der  elektrischen  Zentrale  hervoi^mfen.  Es  ist  • 
di-sliaili  erforderlich,  die  mit  dem  Walzbetrieb 
ver))undenen  Stromstöße  von  der  Zentrale  mög- 
lichst fernzuhalten.  Dies  geschieht  durch  Ein- 
bau Vorrichtungen,  welche  diese  Schwan- 
kungen ausgleichen.    Die  Wahl  der  Vorrichtung 
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s<'Ilis1  hilnu"'  wi'scnilicli  ad  vnii  Afv  Fiuj-i'. 
\v<üt  man  tliu  .Stroiiisiiili«'  v«-riiiiiuli-ru  iiiiib,  um 
utOrende  ErHchuiniinirRn  in  <l«>r  Zentrale  zii  ver- 
meldin. 

Sind,  wie.  in  dm  nieistim  Fällen  auf  dun 
Hüttenwerken,  elirene  Zentralen  vorhanden,  welch«' 

nur  für  die  Zweck«'  -  lluttnnwerkea  Ktrom 
Unfern,  so  wordt-n  auch  st  luui  krll(tt(rere  Htroin- 
Hchwankuu^tm  der  Zentrale  keinen  Schaden 
lirin^en.  namentlicli  ilmm.  wvim  du-  lti>leiiehtonir. 
wt'lclie  am  wcniir-^'i-n  Stroiii^rliwanliniiL't^ii  v.t- 
trilgt,  von  den  zur  Krjittlirt>  rmi^  ilii-iiemh  ii 
Maachinen  nnabhlOKii:  ln-tri-  lii-n  wird.  I>a  auch 
ilif  ^[aüchinfii  in  diT  iili.ili  mit  LTolfii 
Si-hwungmaüHuD  Vtirsi-itt^n  sind,  ;:(:uii^'l  in 
dieaem  Falle  das  anf  der  Walzenstrafte  «itaende 
Scliwiinirrad  zum  Auspltidi.  Sit/f  man  ilii 
.schwuugrftdur  auf  die  schneller  laufenden  Walzen- 
ütraBen,  ao  erhalt  man  we^n  der  rroßen  (Tm- 
fanns;:cscli\viuiliL:kr-it  v-  r1i;ilt  iii^mnriiL'-kl'  iti-'  Kfuli  r 
und  doch  seiir  grolie  Schuungniomentc.  Cicuiigt 
dieser  AnsgMch  noch  nicht,  ao  kann  man  Puffer« 
liatterien  t'in>t  iialt<  ii.  Mii'sc  l$;Ut»'rien  slml  allrr- 
Ulngs  sehr  teuer,  erfordern  sorgfältige  Hedienung 
und  sind  empfindlich  ge^'en  ttehneliea  l^en  nnd 
Entladen.  Um  letn  zu  si-)iii<'lir4  Laden  iiml  Kut- 
laden  zu  verhüten,  sind  die  Batt<'ri<-n  ><'lir  groU 
zu  wählen.  I>afiir  liieten  sie  allerdin^rs  eine 
gewlRs«  Hi-s.'i  vc.  Fiir  solrlic  Pallo.  I»ei  d<  nen 
I"«  nöti;:  ist,  dii-  Stpiinis<'li\vankiin:.'<n  tnii;rruii<t 
vollständig  von  der  Zentrale  t)-nuuhalt)  u.  \v<>rdcn 
jetit  fa.<it  alltreraein  die  bekannten,  von  .ligner 
\  nri.'1-Ki  li!  1-  t  .  ri  Si'liwiinL'railiimf'triinT aiKL'i-t'tilirt. 
IHt'SplbfH  irhcilien  zwar  die  KoHlen  des  elek- 
triaehen  Antrieliea  ganx  wescntlleh,  fc'i^i^shea 
daf.'' t.'1'n  lüc  Sin>iiiscliwankiin<ren  bei  richtiger 
lieiuf.ssung  auch  sehr  gut  aus. 

Was  die  Oleichmftßigkeit  de«  (Ungea  an- 
iMliitVi.  so  i'iiLwickcIt  iIiT  Kli'kl  rt'iiKitnr  ciii 
gleiclibleibendes  Urehnionient,  während  bei  lianijtf- 
und  (lasroaachinen  infolge  der  hin  nnd  her 
gch«iii|t'n  Massen  und  der  vv«ih»lii(l>ti  Kurlifl- 
atcUungen  da.<<  Drehmoment  stark  veranderlicli 
ist.  Da  jedoch  dieae  während  einer  rmdrt'biui^' 
•  auftretenden  Schwankungen  dureli  das  Sehwung- 
rad fast  ruisL'f'^rliehen  worilm.  so  i-i  ilii-scr  l  in- 
staml  tiir  ib  n  Walzprozclj  sclltst  aieht  von  lU-laug. 
Itunh  i-hiii  ist  er  als  Vorzug  des  elektriitchen 
Betrlelfus  mit  aii/ufiilir*'ii. 

Uelter  dii-  l<ctri<!lissiciiiiriieit  brauciie  ieli 
bei  denDanipfmaachinen  kaum  etwaa  zu  aagen, 
da  diea«'ll)i' Ja  allxlti^-  in  k.mnt  i-t.  .IftliT  wt-ill. 
daß  die  fiir  WalzenslialMa  bisliinnitcn  i>nui))t- 
raaaehinen  ttteta  wesentlich  ittflrk«'r  gel»ant  ««ind, 

als  sr<"\viiliTiIiclic  |{(  tri'-lw(i,'itii|it'iiias(  lii'|.  n.  iiit'"'.ji  - 
desseu  können  »ie  nueli  uii\ennut<;t  nufire.t<-ud*-n 
ReaDRiiruehnngen  in  viel  hnlienMii  Malte  !*tand- 
haltvn.  .-\ufdies<-n  l'iiiikl  iiiiili  In  j  i|.  r  *  ia'<ina'><'|iitii 
auch  lieKonih'rs  KiiekKielit  geH»mmen  W(*riien, 
(kl  die  Oaaniaaebinen  nicht  allein  itnlk'ren 
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KrflfttMi  aiisu"»  tzl  ^imi,  Nornli  i  u  aueli  ilir  eit:»'ner 
.\rlKdtH]irozi'U  hohe  Anfurderuugon  an  aio  stellt. 
IHeaer  üinatand  iat  anfangt!  nicht  genügend  be- 
liirksiclitiirt  woidin.  Als  dii-  l>aiiii»fnias(Oiin«Mi- 
fabrikanieu  antingeu,  aich  mit  dem  Bau  von 
Gaamaachinen  zu  1>ef aasen,  wurde  von  vielen 
Helten  daraut  liin^'^i  wirsi-n.  dali  die  frotten  Oaa- 
maachinen  nach  d<nsflli<ii  l'iinzipien  gebaut 
werden  milßten,  wie  normale  lietriebamaschinen. 
Icii  hallt'  mieh  dieKer  .Anaicht  nie  ganz  au- 
-rlili.  lim  können.  I'ir  iioniiali-ri  B-  trielis- 
iiiaMliiiiiii  arln'iti'ii  iiHiiilirli  mit  sti-ts 
blrili. mlriii  Mrul  k.  also  unter  VerhftltnlHaen.  Iwl 
weli-lien  »irli  ill''  .( iil'l  r.l  enden  Kr.'ifti'  vorher 
genau  bcstiiniiu-n  las!>i-n  und  wunacii  man  die 
einzelnen  Teile  der  Dampftnaachlne  voriier  genan 
liereclinen  kann.  Hei  der  (tasniasrliine  ist  dies 
nicht  in  gleichem  Malie  der  Fall.  Selbst  wenii 
man  (Tas  und  Luft  unter  mSgUcbat  gleichmlBIgen 
Verhilltnlssen  znfiiiirt.  sdiwanken  iloeli  liie  K\- 
}du((ioot)drhcke  manchmal  nicht  unerheblich.  Mau 
kann  «ich  davon  aofort  Hbenreugen,  indem  man 
••in»'  irröllere  .\nzalil  Ulairraninie  übereinander 
achreibt  und  die  auftretenden  Streuungen  (»e- 
trnehtet.  Aber  auch  davon  abgesehen,  kdnnea 
<liiieh  Fruit/ iindungen,  Fehlzündungen,  durch 
s.  lilci  hte  N  erlirennuniT  usw.  leicht  aulierirewöhn- 
liciie  |{eans|unK'hungeu  in  d«T  Maschine  auf- 
treten. Ans  dieaen  Urttnden  niul>  man  die  Gaa- 
ii!;«si-|iiii,>  ilnreliw stiirker  an-i>ilii' n  als  nor- 
male iietrielisniascliinen.  Ich  war  tleslialli  stets 
der  Anaieht.  daß  man  Gaamasolilnen  direkt  al» 
Untteiiwerksniaseliinen  zu  l>ef raetiten  habe,  d.  h. 
mau  muli  »ie  so  stark  und  kräftig  wie  irgend 
mffglleh  auahilden.  Sind  die  Gaamaschineo  naeb 
diesem  (t.'si(hts|iunkte  L'liaut.  so  arbeiten  sie 
aueh  vollständig  zufriidenstelleud.  Immerhin 
alnd  die  (tasmaachinen  am  meisten  Betriehn- 
>.tnnin;ren  unterworfen,  da  eine  zeitweise  Kei- 
uigung  derselben  unerlftUlidi  ist.  Zwar  sind 
dieae  Keinignngen  uteht  mehr  ao  oft  erforderUch 
wie  früher,  da  jetzt  mtdir  Wert  auf  eine  jrute 
iveinigung  der  Gase  gelegt  wird,  ich  möchte 
liei  dieser  tn  li-genheit  jedoch  auf  «dnen  Punkt 
aufmerksam  machen,  der  für  den  guten  liang: 
(h  r  liji-inasetiiiien  vi>n  ^''■"'^••ni  KinHiili  ist,  aber 
uoc-li  uiihl  \oti  allen  itiitt<-nwerkeu  in  geuügendi<r 
Welai>  gewürdigt  wiril.  Ks  iat  dlea  ^e  Kelnigiing 
des  ZU  den  Uasmaseiiinen  verwendeten  Kiihl- 
wa»(sers.  .Naeh  meinen  Heotmelitungi-n  sind  die 
SUimngen.  welche  durch  achtecht  gertdaHrteis 
Knills  ;m-rr  mi  den  Moiorenauffretm,  \  ie|  h.Tufiir*T. 
als  die  durch  scldeuhtcs  Ua.s.  l'ugeuügcnd  ge- 
rKinigtea  tiaa  hit  ttberdiea  fBr  die  Betrieliaalcher« 
iieit  der  < i.asinasehini'  \iel  \Neniirer  na.ht<ili;j 
al»  unreines  Wasser.  Da  uiimlieh  bei  den  (.ia.s- 
maachinen  alle  mit  den  heißen  llaaen  In  Be- 
riihning  kommenden  Teile  lmii  -.kühlt  wenb  n 
miissen,  ao  bringt  jiile  Störung  iu  der  Kühlung 
tiefahr  fUr  die  M aachine  iidt  alcb.   J>areJi  die 


Anhi^bimiirn  roii  H'algenstrafieu. 


L-iyui^ed  by 


15.  April  1906.  AntrkikMrtett  n 

SehlaminUUiiiiir  und  die  dadurch  bedingte  mangrel- 

liaftf!  KüMunjr  tn't'^n  Ificlit  Vnr/üniliin^'-fn  in  der 
Maschine  auf,  welclie  aicbt  nur  d«^  Uaog  <lvr 
Uaieldiw  naditeilHg  beelDflnineii,  Hondeni  aneh 
auf  die  Massdüno  sellist  uiifrünslisr  einwirken. 
Ich  liin  lUhor  der  Meinung,  daü  man  zu  den 
Gasuiascbinen  Htcts  nur  rOckpekfihltea  Wastter 
verweDden  soll.  l>ei  welcliem  ja  die  Hildun^  von 
Schlnmm  iiiid  Kcsnolstcin  auf  das  (jerin^'ste  Mali 
beschränkt  wird.  Die  Aulstidliirifr  von  Hiick- 
kflUaiihkgOB  verunaeht  Im-i  dem  vcrhaltnisnuiüic 
irt^rin^cn  Wasservcrbrnuch  der  Gasinascbiiif  aiicli 
nicht  UV  hohe  Koi^teu,  daü  sie  gegenüber  den 
Anschaffunxskosten  der  GamuutohUie  von  Be- 
deutung wären. 

Bei  den  heutigen  (iatiiuaMchiuen  ist  überall 
darauf  Bedacht  frenommen,  daß  die  erforderliche 
Ifrinitrnntr  sowold  des  Zylinderinneni  als  auch 
des  kiüilraunies  leicht  vorgenoniuten  werden 
kann.  Alle  Teile  alnd  leicht  zuirxnirllch  und 
aiicdi  sithnell  auszuwechseln.  Da  aiidi  liic  Kon- 
ittnikiion  selbst  «ich  gegenüber  den  ersten  Aus- 
fllhriin^^en  ^anz  wesentlich  verbesaert  und  ver* 
iinta<-lit  hat.  so  ist  die  Ketriebeaicherbeit  iler 
ttasniascliine.  wenn  auch  nieht  ganz,  mo  doch 
fast  annfthernd  so  groß  wie  die  der  Daiuiif- 
matichine.  W'Urde  man  das  VerhiltDia  In 
Zahir-n  ausdrücken,  so  könnte  man  »atren,  die 
Hetrieltssicherlieit  der  ( rasiMaschine  Uetni^rt  etwa 
»tt       von  derjenigen  der  l>ani|itii!,i~  liine. 

Was  die  Uetriebssielierln  it  ilcr  elfklrisch 
betriebenen  Triostralicn  aubetrittt.  so  babe  ich 
NaditelligeH  darüber  nicht  gehSrt.  witnigHtens 
nirbt  m  Ii  Iu-  Saebeii.  ilii-  von  irrnner  Wielitijxkeit 
wären,  liu  tiegeuitiil  haben  sich  diese  .\ntriel)« 
naeh  mir  gewordenen  Mltteilongen  ganx  gut 
bewahrt.  solialil  dtr  Antriebsniotor  stark 
genug  gewählt  ist.  Ein  Vorzug  de.s  elek- 
tridchen  Antrielie«  Ist  ee,  daß  der  Motor  sieh 
bei|U<'Ui  an  die  Walzenstralie  aiiliaiien  Iii  fit. 
Der  Uauuibedart'  ist  üelir  gering.  Btwa  er- 
forderliche Vorrichtungen  znm  Auagleich  der 
.Stromschwankungen  können  an  lielielii;j:er  Stelle 
abseits  untergebracht  werden.  Die  Daiupf-  und 
Oasmaschinen  brauchen  dem;re;:enQber  mehr 
Kaum,  doch  könnte  ders*  II»  .tm  ii  lUirch  einheit- 
lichere Verbindung  mit  der  Walzenstralie  in  der 
Weise,  wie  es  Hr.  (h  t  mann  in  seinem  letzten 
Vortrage  des  näheren  ansfuln  t.  .  rlu  hlich  ver- 
ringert werden.  IJci  neuen  .\nla;ren  lielie  sieb 
jedeufallH  in  tlie.ser  Kiebtuu^'  iioeii  inaneheü 
maeben,  woduruh  auch  die  IkarlelMsichorlicit  der 
fsnn/f»  Anlatre  wes>  ntlieli  i  rliölit  würde.  Ein 
weiterer  Vorzu^i  de.s  eleklriscben  .\utriel>es  ixt 
die  fllierauR  iitf«|neme  JSnfnhr  des  Fttromes.  K*bel 
lasse)]  sir-li  iilirrall  initrrliriii;reii,  Wi'llirend  die 
Dauiiit-  unil  (;a.sb'iiungen  numeliHiHi  Schwierig- 
keiten ltereit<^n. 

Was  Wirtsehaftlichkeit  des  lictrielies 
anbetriltt,  hu  tiüiigt  diese  tuilH  von  den  .Anlagu- 


WahenHrvfittt.  StoU  nnd  lÜMa.  4U 

kosten,  teiU  von  den  BetriebakMten  ah.  Li 

dieser  Hiclitun|r  sind  sciMn  vielfacli  VertrI'  icbe 
angestellt  worden  zwiüuhen  Daoipt-  und  (ias- 
masehinen,  wobei  sich  stets  die  Ueberlegenhelt 
der  (Jasma.schine  lierausfrcstellt  hat. 

Da  es  mich  zu  weit  fähren  würde,  diese 
\  ergleichfl  hier  noelmuli  durohzuftlhren,  so  ver- 
weise loh  dleserludh  Z.  ß.  auf  den  Vortrag 
unsere»  verstorbenen  Herrn  Dr.  Iiig.  Ehriiardt, 
welcher  die  betrelterden  Verhältnisse  mit  be- 
sonderer Herüeksicbti^rnn;:  des  hiesijren  tiebietes 
--■lir  treti'end  dargele^'t  hat.*  Ich  beschränke 
mich  deshalb  darauf,  den  Vergbicb  zwischen 
(Tasm.a.sehinen  und  elektrischem  Antrleli  durch- 
zuführen. Ilii-rbei  besteht  ein  rnterscliied,  je 
nachdem  wir  es  mit  Straücu  mit  kleinerem  utUr 
grßßerem  Kraffcbedarf  zn  tun  haben. 

Hei  kleineren  t^eistun;ren  ist  der  rli  1<  f  t  iselie 
.\ntrieb  zweifellos  von  Vorteil.  (.Eismaschinen 
kleinerer  I^lstung  wird  man  kaum  anlegen. 
.\ußerdeni  sind  bei  kleinerem  Kraftlieiiarf  die 
Stromschwankuoguu  bei  elektrischem  Antrieb  nie 
80  grofi,  daß  daflir  besondere  Ausgloichronich- 
tungen  voryreseben  werden  müssen.  Es  kann 
also  in  diesem  Falle  der  Strom  direkt  der  elek- 
trischen Zentrale  entnommen  werden.  Man  hat 
dann  auf  liei-  Walzenstralie  nur  den  Klektromoter. 
Die  Anlage  wird  einfach  und  billig',  vorans- 
fr<setzt.  dafi  eine  ^rröliere  Zentrale  vorhanden 
Kiir  den  elektriccben  .Antrieb  eiti' i  > "ler 
aneli  iiu  hrerer  Straßen  eiiii'  liesondere  Zentrale 
erst  zu  .schalten,  hat  natürlicb  keinen  Wert. 

Bei  grKßeren  Walzcnstralien  lie;rt  die  Sache 
für  den  direkten  Antrieb  tlurch  (lasmot  oren 
günstiger.  Am  besten  zeigt  sich  dies  an  Hand 
eines  Bolsiiiftla.  Nehmen  wir  z.  B.  den  mittleren 
Kraftbedarf  einer  W;il/. -Htran.'  mit  l'ittO  1'.  S. 
an.  Hei  direktem  ciasmasclunenautrieb  woUun 
wir  dafür  dne  reeht  kräftige  Oamnasehine  von 
etwa  2"_''ii!  Iv  s.  Daiierieistunir  einsetzen.  Die- 
selbe verbraucht  an  Gas,  wenn  ich  den  Verbrauch 
In  gleicher  Weise  ermittete,  wie  dies  Herr 
Dr.  Ehrhardt  in  seinem  letzten  Vortrat'e  ansfiilirte, 
bei  dem  mittleren  Kraftbedarf  von  1200  l'.S., 
also  bei  nmd  .öO  »f«  IMastung.  1200  X  3,6  = 
4320  cbm.  Bei  elektrischem  Hetrieb  haln'  i<  li 
auf  der  Walzenstraße  einen  Motor  von  1200  I'.  S. 
notwenditr.  Kür  HO  "  o  Wirknnj.'s;rrad  ib-r  elek- 
trischen l'ebertragung  lienötiL'e  ich  in  der  Zen- 
trale also  1200:0. Sr^  I  'mh)  f.  s.  Da  icb  nun 
diesen  üa^mutor  aueii  nicbt  ständig  mit  s«iner 
MaximallelBtung  laufen  lassen  kann,  muß  ich 
ilin  noi  li  um  eini-  Kleini;.'k<  ir  irröller  neluiieii. 
sagiMi  wir  nur  um  (>  "y*.  so  erhalten  wir  rund 
1600  P.S.  Der  Unsverbraneh  betrügt  dann 
f.  d.  P.S. -Stunde  etwa  2.M  elitn  (Iso  im  iranzen 
ir>00  X =  g''fcten«'>er  4^20  clmi 

hei  «Urektem  .Vntrieb.     I>le  Verhältnisse  sind 
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«InlM-i  für  «li'ii  ••Icktrisrlicn  .Anirit  li  riulicronlfiitlicli 
günstig  angeiiomnif'ii,  «la  fiiuTsiits  dio  l'riiiiär- 
mMchlD«  »tcts  als  \-ollstflndlfr  holastet  «iiigwiietit 
ist,  amlorsfits  ab(>r  für  di-n  (irtsiiinscliiin>nantri<'li 
ein  AuUe.ronlenilich  starker  Motor  gewählt  i^t. 
Trotzdem  wird  «in«  (tMenpanüs  ateht  erslelt. 
Selbst  wfint  kiiiu'  AiiHjrlt'icln ürrirlihitiLT  für  ili>' 
ätromschwankungfii  cingeachaltet  wird,  ao  ist 
68  doch  obnn  weiteres  klar,  daß  die  Kosten 


liii  tlottfin  AValzi-n.  also  \»\  iniiü^licUsl  kurzen 
i'auseii,  liegt  tatsadilicli  lU-r  Ki  gulator  der  An- 
,trielMnnasebine  stets  mehr  In  der  unteren,  als  in 
dor  olii'rin  Latri-.  d.  Ii.  i-i-  '^\h\  iiirlir  ^rrölicn- 
Füllungen  als  kU'iiK'n;.  l*uli  dies  ricliMg  ist, 
lieweist  auch  der  Umstand,  daß  l>ei  den  ersten 
ilckf ri<i'lii-n  Atitrii-hfii,  Ihm  wcIoIhti  Her  Alotor 
dur  nuruialuu  Leistung  der  DampfmaiH^hiue  eut- 
sprechend  Kewihlt  war,  die  Uotoren  im  Betriebe 


d^"«   •  1»  ktrisclii  ii   .\iif rit'lM  s,  lu'sttdicnd  aus  dt-r     stets  ühcrlasift,  waron. 


IßOO  r.  S. .  (iaiimaiicbinft,  einer  16UU  P.S. 
Dynamomaschine  und  dem  1200  P.S.-Motor  der 

Walzens! ral'«'.  m  li-i  zu^'cluiriiriMi  I.»'itun;.'t'n, 
Schalttafeln  und  Scinvuagrttdftrn  bei  w*nt*'tH  höher 
sind  als  die  eines  2200  P.  S.-OaRmotors.  Man 
kann  daratin  entnehmen,  dal'»  die  Sarhe  des  elek- 
trisclini  Aiitrielios  aucli  liej  Triostrallin  nieht 
so  ^riinstijr  lie;.'^!,  wii^  man  allp  uiein  annimmt. 
Dies  rührt  haiipt..Hilchlich  daher,  daü  dio  mittlere 
lind  ilii'  Mnviinril!' i'-i iiiiir  der  Anf rielisiiin«-liin>' 
nicht  so  wuit  au.><eiiianderliegeii,  dall  liei  elek- 
trischem Antrieb  eine  wesentlich  Ideinere  Primlr- 
mascbine  in  Uetr.iilit  kommt,  als  hei  dir<'kt<in 
Antrieb.  Wenn  auch  der  Kraft  tHsdarf  der  Walzeu- 
straBe  große  Sehwnnlcnn^n  aufweist,  so  ist  doeh 
zu  beachten,  dal»  dl  ~  ■li\\;iiikiiim'"n  in  erster 
Linie  von  dam  Schwungrad  ausgeglichen  wurden. 


Aus  üldgem  ergibt  sich,  daü  der  elektriüolie 
Antrieb  bei  kleinem  Krafibedarf  sweekentsprechend 

und  Skonoraitich  ist.  bei  (n'Sßercm  Kraftbedarf 
jedoch  nicht.  Die  Grenzte  dürfte  dort  lieg^en. 
wo  die  Gasmaschin«  Iwi  den  hier  in  Betracht 
kommenden  Tourenzaiilen.  .ilso  etwa  loo  in  der 
Minute.  z\veekents|ircehend  gebaut  worden  kann, 
alm»  l»ei  .  twa  1000  I'.  8. 

Leider  ist  der  direkte  Antrieb  dnreh  Gaii- 
maschinen  infolge  der  ersten  .Xiisfiilirungen  etwas 
in  Mißkredit  gckoinnien,  uml  zwar  auK  dem 
Grunde,  weil  die  Antriebsmotoren  au  Idein  waren. 
I>a  ilies  all^jeinein  anerkannt  ist,  steht  zu  liotTen, 
daii  man  doch  noch  Verxuche  mit  direktem  t>a,H- 
maschinenantrieb  machen  wird,  und  ich  Un  Ober- 
zeni:t,  liai»  diese  Ver<iii'lie  dann  von  vollem  Er- 
folge begleitet  «ein  werden.       (Schlaft  folgt.) 


Die  Metallographie  des  Eisens  in  England. 

Von  Prof.  Dr.  H.  Wedding,  Geh.  Bergrat,  In  Beriis. 


Wfllirend  die  Metallogra|diie  ian^re  .lahrn 
hiudurcli  nur  zu  wissensfliaft liehen  Auf- 
klärungen iib»-r  das  (^efiilre  der  Mefalleirieriingen 
und  de«  Kisens  diente,  ist  sie  in  neuerer  Zeit 
in  ein  neues  Stadium  getreten,  hat  AufechlQsse 
;reirelien.  welchi"  auch  in  ilie  l'r:i\is  ilis  Kisen- 
hütteuwesens  übergreifen  und  dem  Darnteller  der« 
Eisens  sowohl,  wie  «ranz  liesonders  dem  Fabri- 
kanten und  N'enrlii  if'  r  ili.  s.  s  M.-tall-  lii  l  tinmg 
Ober  die  zweckmäßigste  lieschatYenheit  und  die 
beste  Art  der  Verarbeitung  fOr  bestimmte  Zwecke 
liefern.  XeV'en  den  deiitselien  und  fraii/;iNi-(  bcn 
Arbeiten  über  diesen  Gegenstand  hat  sich  nament- 
lich England  des  Feldes  der  metallograjihischen 
Forschung  angenommen,  und  die  Versammlung 
des  ,Iron  and  Steel  Institute'  in  Sheffield  im 
Jahre  l!tO.')  hat  eine  Menge  wielitiger  .\ufselilii»»e 
gegetien.  welche  im  2.  Band,  Jahrgang  1905, 
der  Verli,indlini;.'rn  des  genannten  V'ereins.  nied(>r- 
gelegt  sind.  LUeselben  sind  durch  \  eröflunt- 
lichungen  in  anderen  Zeitsohrlften,  namentlleb  In 
der  der  , Institution  of  Uechanlcal  Englneers" 
ergänzt  worden. 

Die  Versammlung  in  SbefBetd  war  dadurch 
bes'Utdi  !  Ii>  in>  rkenswert.  daP»  der  Hegninder 
der  ganzen  Methode  für  dii-~  Untersuchung  des 
Kleingef&ges,  Sorby,  zugegen  war. 


Der  erste  dort  in  dit*8er  Richtung  gelialtene 
Vortrn;:  i»etraf  die  Warmeiimforninng  kohlen* 
stotflialtigen  Flußeisens;  er  wurde  von  .\rnold 
und  M  c  \V  i  i  I  i  a  m  gehalten.  Die  Verfasser  teiloB 
das  kohlenstofibaltige  FluBeisen  (ateel)  In  dni 
nalitriiche  Grui»|ien :  1 .  mit  Kolilenstoflf  ^eslW 
tigtcK,  2.  mit  KohleuHtotf  ungesättigtes,  3.  nnt 
Kohlenstoff  ilbersittigtes  FluBeisen.  Diese  drei 
Arten  ^^•  i-ileii  andirweitlL'  in  der  irleiehen 
Uetheufolge  auch  bezeicluiet  aU  eutektisch, 
AoUsch  «ad  eutektoitUseh. 

Vm  den  Leser  darfiber  zu  orlentleimi,  «Is 

die  untersnehten  Fliil^ei>;ensrirten  zusammen- 
gesetzt  waren,  folf^eii  die   Analysen  derselben: 


Kiemeale  gc»»lUgl    UBgctkltif«  AbtnUUlft 


Offbandener  Knhienttoff 

0,89 

o,st 

1,T8 

Sili/ium  

0,0B 

0,0.5 

0,Ofi 

n  09 

0,05 

0,1.1 

n  02 

0,03 

0,02 

0  02 

0,02 

0,02 

Aluminiuiii    .  .      .  . 

0,0.1 

0,1 12 

11,04 

Eisen  (aiM  Differenz) 

»8,92 

99,62 

98,24 

Summe  derTemnreini- 

0,17 

0,89 

Die  Fluiieisenarten  waren  aus  dem  Tiegel  in 
Formen  von  quadratiHchi'm  QuerHchaitt  gegossen 
und  au  Biindelsenstangen  ausgewallt. 
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IM«  WftmettnAtnninif  dea  gesättigten 

Eisens  erzieh  foltreiulcs : 

Der  0,b9*'/o  Kohlenstoff  enthaltende  Fluß- 
stahl bestttid  «uflsehneBlIdi  «»  Perlit,  wurde 
aof  718**  C.  erhitzt  und  bei  5*C.  in  Kochsalz- 
laupe  abireschreckt.  Der  Perlit  wurde  dureh 
da«  Abschrecken  in  Hartit  (liartensit)  um- 
gewandelt. Es  sei  hierbei  bemerkt,  däfi  die 
(Tcfüpeht'stfindti'ile  des  Ki^i'-n-j.  nachdem  man 
»ich  von  der  NamengebiiiiL'  n  u  Ii  Personen  frei- 
gemacht und  Wortf  ^imv  uiIi  hat,  welche  die 
EügenHi-hAft«'!]  aiisdrücken, folgende  liezeichauiigen 
Ähren:       j^^,,  Früher 

Forrit  Homogeneisen 

Zt'iiU'iitit  KriKuTleueB 
l'.TÜt  Porlit 

Hartit  Mnrti-tiHit  oder  Herdenit 

H«rtpt>rlit  Trootttit 

Temperit  Sorbit 

Ilartilit  Aiii^tmit 

(iraphit  (<r:i|  liit 

Tciiip^rkohl«  Tiinpcrkohle 

Bei  der  Untersuchung  nach  der  Aetzung  sah 
man  eine  Masse,  halbmondahnllche  FIflehe,  eine 

dttokii-t'  Zilie  und  eine  doiijM'lkonvexe  Zone 
von  norii  dunklerer  Filrbunjr.  Die  erste  Flilche, 
welche  mit  dem  ISoden  der  Erhitznn^'^rüliro  in 
tinmittelban  r  N'i  rbindun;;  stand,  zei>rte  Hartit 
mit  wniy^  I'-  riit.  In  der  zweiten  Zone  waren 
Hartit  und  l'«rlit  sich  nahezu  ^'leich;  in  der 
dritten  Zon<>.  die  ^anz  weich  war,  bestand  die 
Hasse  fast  nussehlielilich  aus  l'crlit. 

Die  Wilrmeuuiwaudluug  des  unt^rexAttigten 
Flußnsens  wurde  so  ermittelt,  daß  die  Umwand* 
Inngspuukte  samtlieh  {renns'^fn  werden  konnten 
Es  fand  sich,  daü  der  Umwaudlun^spunkt  Aci 
bei  720^  der  Umwandlnngspanlct  Ae*  bei  785 
der  I'uiwaiulluniTsiMinkt  Acs  !»■  i  ^'1'^'^  la^,  w?lh- 
rend  bei  der  Abkühlung  Ars  bei  »UO**,  Ar«  bei 
7B6*>  und  An  bei  670**  gefundMi  wurden. 

Es  z«  i-te  si.  h,  daß  bei  0.21  ";o  Kohlenst<»ff- 
gehalt  die  normale  Zusammensetzung  vorhanden 
war.  Bei  denselben  Oehalt  von  Kohlenstoff  und 
der  Erliitzunp  auf  O.tO"  mit  einer  lantrsamen 
Abkfihlung:  auf  730*'  und  dann  plötzlicher  Ab- 
kühlung durch  Härtung  zeifrte  sich  nach  dem 
Aeiien  ein  dunkler  rL-lx-rzug  iufol^'e  des  Frei* 
werden«  von  Hilrtuntrskohlenstoff.  Wenn  man 
diesen  Lieiierzu);  sorpfältig  alirieb,  so  ei'scliien 
die  Masse  homogen,  und  zwar  als  hartperlltlsch 
(troostitisch),  obf^U-ich  sie  den  »ofrenannten 
Troostit  nicht  enthalten  konnte.  Die  Zu- 
sammensetzung des  Perlits  laßt  sieh  dureh  die 
Formel  "21  x  Fe  -f- Fes  C,  die  des  Hartits  da- 
gegen durch  Formel  Fesi  C  oder  ^21  Fe,  Fea  C) 
ausdriiekea,  und  die  dunklere  Zone  erscheint  als 
ein'^  Mi-;rlinni,'  von  Hartit  und  IN'rlit.  in  iler 
der  Hartit  das  temperitisclie  (sorbitisehej  Ge- 
fDge  angenommen  hat. 

l)it'-<e  srhr  )iif<>rrss.niten  rntcrsueliiiri^'-i-ii  sind 
in  der  .\rh('it  durch  Abbildungen  erlAutert.  In 
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der  temperitisehen  (sorbttlsehen)  Phase  tritt  ein 

iiiniiri  s  C.  nu  niro  von  dunkler  Farlie  auf.  Perlit 
und  Zementit  (Fest'j.  Die  Maximalt'cstigkeit 
Ist  llOkg/qmm,  die  Dehnung  10*/o;  in  der 
zweiten  Phase  erscheint  normaler  Perlit  nnt  zer- 
streutem Zementit,  das  Gemenge  ist  licht «-r  als 
das  vorige,  die  Maximalfestigkeit  betrugt 
7(i  kg/qmm,  die  I>ehnung  1.")  '/o;  die  dritte 
l'iiase  enthfllt  •resfreiff «  n  I'i'rlit  (die  trewr.tniliclie 
Form  bei  stärkt  r\'<  rt;riili<  ruug),  hat  eine  Ma\niial- 
festigkeit  von  5.")  kg  qmm  bei  5 '/o  Dehnung; 
die  vierte  Pha>r  enthält  anstreiften  Perlit  in 
der  Gruudmasse  von  Zementit  und  Perlit  und 
besltat  eine  Maxlmalfestlgkdt  von  47  kg/qmm. 

Ks  zeigt  sich  also  ih  iitlieh  der  fiir  die  Praxis 
wichtige  Zusammenhang  zwischen  Kieingcfüge 
und  Festigkeitselgenaehaften.  * 

Was  sodann  die  Wärmeumwandlung  des 
übersättigten  Flußeisens  anbetrifft,  so  fanden 
sieh  ffie  Punkte  Aei,  Aes,  Aoj  und  An,  Ars, 
.\Ti  tatsflchlicli  in  ihrer  Lage  gleich  mit  denen 
des  gesattigten  Flußeisens.  Aber  die  absorbierte 
nnd  entwickelte  Wärme  tot  viel  geringer  als 
in  dem  0,89 '/o  Kohlenstoff  enthaltemlen  Fluß- 
oisen.  Außerdem  fand  sich  ein  Haltepunkt  in 
der  Nabe  von  900".  Die  mikroskopische  t'nter- 
suehung  zeigte  eine  Orundmame  von  Perlit  mit 
Anhäufungen  und  Streifen  von  Zementit.  ilaboi 
ein  zeliigi  s  Gefüge,  welciies  ein  deutliches  Netz- 
werk von  Zementit  darstellte. 

Hie  Sehlulifoltrernntren,  welche  die  Autoren 
aus  ihren  Deobachtuugeu  ziehen,  lassen  sich  in 
folgenden  Sutten  zusammenfassen: 

Die  .AM^nMüT'L'-ini'u /^indhin;.'  eines  ungesflt- 
t igten  Fluliei.seu.s  und  eiuej*  vorher  erhitzten, 
kohlenstoffivioben  Eisens  bei  nngellihr  950^  zeigen 
bezüglich  der  Punkte  .Am.  Ar  nnd  An  folgendes: 

Leber  Ära,  d.h.  810",  befinden  sieb  Ferrit 
und  Hartit  in  gegenseitiger  LSsang  als  eine 

homogene  Masse.  Kit  Punkt  Ars  ist  begleitet 
von  einer  Ausscheidung  der  beiden  üestaudtcile, 
welche,  wenn  die  Abkühlung  langsam  vor  sieb 
geht,  wahrseheinlieh  in  die  Reihe  des  fJ-Eisens 
fallen.  Nach  einer  ziemlich  sohncllen  Abkühlung 
von  950**  an  zeigt  das  koblenstoffrciche  Eisen, 
wenn  es  bei  187**ptStzlicb  abgekOhlt  wird,  eine 
.Ausscheidung  von  Ferrit,  welche  wahrscheinlich 
bei  .Ars  begonnen  hat,  nicht  bei  .Ar^.  Hartit 
ist  wie  Ferrit  uni<is|<  )i  sowohl  in  dem  ß-  als  in 
dem  «-Eisen.  Imiessen  bleibt  er  immer  Hartit, 
während  er  durch  30  bis  40 Wfirmcunterschied 
in  die  cr-Reibe  flillt,  namentlieh  vom  Ende  des 
Punkte?«  Ar.',  d.  h.  "20".  an  bis  zu  dem  .An- 
fang von  An,  d.  h.  G80^,  von  wu  ab  er  sich 
In  Perlit  zu  zersetzen  beginnt.  Femer  zeigten 
sich  die  Wärmeumwandluiigen  des  koblinstoflf- 
reichcreu  Flußeiseus  folgendermaßen:  Von  Aci, 
d.  b.  710*,  In  der  a-Reihe  begann  der  Perlit 
sieli  in  Hartit  umzu\\  atub  ln.  Von  da  ab  ist 
Karbi«!  ^Zementit)  in  der  o-Reihe  iSslich.  Der 
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Wfclisi  l  \oij  Ilartit  winl  oinipfirmalieii  befördert, 
wenn  Afi  in  Aci  übiTtri-lit.  aUo  hei  720",  IMp 
H:utitrt.1i-Ii<'  bleibt  unviTiliKb-rt  ;ri';r<-iiiilM  r  «b-m 
I'irlit,  bis  A(M  crriifbt  wir.l.  d.  Ii.  t'lw.i 
810".  wo  der  H.'ulit  und  der  IVrlil  sich  iii- 
einandor  auflösen,  um  die  homogene,  molekalare 
lli-i<bim(r  biT vorzurufen. 

8odaiin  fand  man,  dali  in  liiicui  jjesllt- 
tlften  kohleiistoffreiclicn  Eisen  bei  der  Er- 
hitzung «^in«'  t'iiizi;:*'  \\  :i:  tiii',\!K'>r|i!itin  bri  di  tu 
Wechsel  von  l'unkt  Aci  in  A»i,  Ao,  welche 
zwiRchra  TIQ  und  730 >  fttllt,  stattfand.  Hier 
vi>1lzii-bt  .sicli  «'ini'  rnnvHndluag  der  ganzen 
Ma»8e  aus  i'erlit  in  Hnrtit. 

Wenn  man  alilcahlt,  «n  zfiirt  sich  eine  bo- 
Iriicbtlicln-  ICnfwickbmu'  von  Wäniic  ln-i  dem 
Punkte  An.  Ar*,  Arj  zwischen  «iüO  und  «Gü"  C. 
IMeiifi  Rotcaleszcnz  bezeichnet  die  rmwandlnnir  vnn 
H:u-tit  in  I'erlit.  I>ie  iMs.iiid'  te  l'b;iNe  di  s  l'.rlits 
MnKt  ab  von  der  Sebnelli^'keit  der  Al»kiilihintr 
zwiiiclieu  VtGi)^  und  ntm<>s|ih?lHseher  Tenii>eratHr. 

Sodann  fand  man.  drili  bi  i  .  im m  Ii  l»e  r - 
aattiirti  u  rbil)i  i<.<  n  b'-i  tien  l'uiiliti  n  Aei.  .\ci. 
Ac»  die  (iiiindniasse  von  IVrIit  und  Martit  um- 
gewandelt wird  und  der  Zenientit  sirii  lanirsnni  um- 
setzt, bis  eiiif  Ti'iniM'iMliir  \  "Ti  i'f\v  1  iMid"  i-rrciebt 
wird.  Dann  bisi-n  sidi  /enu'ntii  und  iiartit  gegen- 
seitig auf,  wobei  eine  homogene  Uas^o  enüiteht. 

Ibi  ib'i-  Alddihlung  auf  etwa  900*  Zei-rt 
sich  eine  .s.iiwnche  HUzeenlvviekluug,  und  der 
Zenientit  wird  vollstAndig  annirexchteden,  iievor 
der  Punkt  An.  Ar-.  Ar  ,  .  rr.  ichr  i<t.  H.-iher 
zei|rt  »icli  auch  nietallogruidiisch,  daü  aich  die 
Umwandinnfr  von  Zementit  nnd  Hartit  nicht  mit 
den  dn-i  l;i  iti-cl  i  it  l'unkifu  oder  ir^^end  i-iuem 
derselben  verkuü|ift  uud  ledi^^lich  dem  iüiuKuü 
dor  Temperatur  zuzuachrejben  ist.  — 

Der  zweite  Vortrag  l>etraf  äberhitztenStahl 

und  stammte  von  A.  W.  Hiebards.  Der  Vor- 
tragende setzte  zuvörderst  auseinander,  was  man 
anter  ttberbitztem  Stahl  zu  vcratehen  habe  und  i;\uix 
von  der  Abflicht  aus,  durch  seine  rntersni'bun<:en  zu 
zeigon.  ob  und  wieweit  sicli  durch  Fcberhitzung 
schlecht  pewordener  Stahl  wieder  in  einen  brauch- 
tiaren  Slabl  ohne  Ciuselimi  lzun;:  umwandeln  lasse. 
Kr  versteht  unter  iiberiiif zteui  Sialii  einen  sidelien, 
welcher  zu  heili  gemacht  ist.  ohne  verbrannt  zu 
sein,  und  faewbtü,  daß  jeder  so  überhitzte  Stalil 
mehr  oder  weniir>>r  ^robkiirnigrs  (tefüge  liesitzt. 
ferner  daü  verscliiedene  Stalüarteu,  trotz  gleicher 
ZHBUnneDMtzung,  In  der  EmpOlDgHehkelt  fUr 
Felierliitzunir  sich  verseldi  (b  ii  \  '  i-ball'  n.  siKlaiin 
dali  überhitzter  .Stahl  niemals  \  ollstilndig  wiedi-r 
durch  neue  Erhitznng  in  den  nrsprttnglichen  Zu- 
stnnd  ütiiTtri  fTihrt  werden  könne,  (diwdbl  i  r  sieh 
we^^entlich  verbes.sern  lasse.  Der  Vortragende 
kam  zu  folgenden  Schlußfolgerungen: 

In  dem  unrniab  ii  elimso.  wie  in  dem  wieil  i 
hergestellten  Material  ist  das  kristallinische  Cie- 
flige  in  jedoo  Falle  fdn,  wahrend  es  Id  den 
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Überhitzten  Stahl  grob  ist  oder  war.  In  vielen 
Füllen  sind  die  KriatalOtOmer  in  dem  fiber- 

liitzti  n  Stahl  von  großen  Abmessungen,  umgeben 
von  Einhüllungen  von  Ferrit.  Diese  KinbUUungen 
sind  verschieden  stark.  Es  zeigte  sich  außer- 
dem, daß,  wenn  man  einen  polierii  ii  und  ge> 
atzten  iibi-rbitzten  Stahl  hin  und  her  iiog.  man 
dann  unter  dem  Mikroskop  gut  wahrnehnn-ii 
konnte,  daß  der  Hrneb  dem  massiven  Ferrit  zu- 
zuschreiben w\v.  \\.lili<  r  die  ( Jetuirek^rner  ein- 
hüllt. Es  selieinl  dabei,  dab  diese,  Hüllen  zuerst 
gewifütemiaßen  unter  die  Obei-Hflehe  zurttekiinkm 
und  so  Veranlassung  zu  l'issen  Lrelieii.  Hieraus 
erklären  sich  die  praktisch  schlechten  Eigen- 
«ehafleji  des  Überhitzten  Stahls.  — 

Der  di4tte  Vortrag  stammte  von  GuUlet 

au>  l'aris  und  betraf  den  Kitilluli  von  Vana- 
dium ixwi  Ei.seu.  Wenngleich  dieser  Vortrag 
hauptit-lehlich  tee1ini«cher  Natur  war,  so  sind 
dneb  die  in  ilim  \viederge;.',.lieiii  ii  nieta!le:ri"a|>bi- 
svlieu,  uiikroskopischeu  Abbildungen  vou  großer 
wiiisnnschaftlirher  Bedeutung. 

truillet  uiitefsebeidet  drei  (Jru|t|'en.  Pie  ei  sr  e 
(rruj»|ie  umfaßt  }ierlitiscbe  Stähle,  deren  Festig- 
keit und  ProportionalitAtfigrenzo  mit  der  Zu- 
nahme \  on  Vanadium,  welches  sie  enthalten» Wichst, 
wAhrend  di  '  Kimtraktion  und  V4'rlangerung  Our 
wenig  sri't:'  II  ;rew.'ibnliche  Stahlsorten  mit  dem- 
silben  KohlenstoiVgebalte  zunimmt.  Sie  sind 
ebenso  brüeliiL'  wie  dii'  kidib  nstort  haltigen  Stahl- 
sorlen, aber  von  grölli  rer  Harle.  Dies«'  Stahlsorteu 
werden  stark  bi  eintlulit  durch  Härtung,  und  zwar 
um  so  mehr.  Je  mehr  Vanadium  sie  besitzen. 

liie  zweite  Grupjie  enthält  I'erlit  und 
Zementit.  Die  Festigkeitsgrenze  und  Propor- 
tionalit;ltM:renzi'  erniedrigin  sich  mit  der  Zu- 
nahme des  Vanadiumgehaits.  Ihre  Ziihigkcits- 
eigenschaften  sind  hoch.  Sie  sind  nicht  sprSder 
als  ^'ewnliiilii  lii  r  Stahl  luit  deni^ellh  ii  Kidilen- 
Htotfgehalt,  aber  sie  sind  nieiit  so  hart  wie  die 
.Stahlarten  der  ersten  fTruiii»-.  Hure  Hlrtuoi^ 
durch  plötzliche  Abkühlung  nimmt  um  so  weniger 
zu,  je  mehr  Vanadium  sie  eolbalten. 

Die  d  ritte  Gruppe  enthalt  den  Kohlenstot)  ganz 
im  Zustande  des  Doppelkarbtds  (Zenientits».  lUese 
Stahlarten  haben  eine  geringe  Zerreißfestigkeit 
und  eine  sehr  niedrige  Proportionalitiltsgrenzo. 
Ihre  Verlängerung  und  tiuerschnitNverniindi'runtr 
lie;.'>'n  boeh,  aber  sie  sind  nichtsdestoweniirer 
spröde;  sie  haben  keine  große  Harte;  sie  sin»! 
von  außerordentlich  verschiedenartigem  Gefüge. 
F.it:e  jilelzlielii  Abkühluug  bewirkt  keine  l'm- 
vvandlung,  weder  in  dem  Kleiugefüge,  noch  in 
den  mechaalseben  Eigenschaften.  Der  Zusammen- 
hang zwiselien  K'i  füge,  physikalischen  und 
chemischen  Eigenscliaften  kann  folgeudenuaßen 
gegeben  werden: 

Gruppe  1  ist  perlitiseh,  enthalt  bei  0,2  "  o 
Kohlenstoß  U  bis  T'Vo  Vauadium  und  bei  0,t("/o 
Kohleostoff  0  bis  (),ö "  o  Vanadiau.  Die  zweite 
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Gniiti»-  mit 

PcrlH  und  Doppetkarbfd  enthsit  bei 

0.  2  "/o  Kohk'nstofl'  0."  Iii«  3  "/o  Vanadium  und 
bei  0,H0  */o  Kohlfnsloff  (),.">  bis  7  7»  Vanadium. 
Die  dritte  (fnii<|i«\  wt  Iclu;  aus  Popiiolkarbid  besteht, 
enthftlt  boi  0,2"  (I  Kohlenstoff  über  H"/«)  Vanadium 
und  lit'i  O.s  "  «(  Kolili'iisttift"  üImt  T  "  o  V;iri;i<rniiii. 

Derselb»;  Autor  liat.  sodann  die  sof^enanntin 
quaternen  Vanadiumstablsortcn  untersucht  und 
namt-ntlicli  fül{rfnilc  Kinriüssc  l)i'«d)urhtr>f  :  dt  n 
von  Nickel  auf  \'anadium.Htahl,  den  von  Alangan 
auf  Vanadimnstahl,  den  von  Chrom  auf  Vana- 
diumsialil.  di  n  von  Silizinin  auf  Vanadiiiin^rnlil 
und  den  vun  Wolfram  auf  \'anadiuinstahl.  Dit^ 
Sehluftfolfrernniren,  die  er  ans  seinen  Beob- 
Rclifuntrt'n  L"'Zi''t.'in  hat.  virnl  foL'iinli- : 

1.  Vanadium  ^erbcHsert  imni^r  diu  uieclia- 
nlsdien  El^nachaften  der  zusammengesetzten 
Stahlartcn.  In  tri-wohnliclu-n  Siahlarten  wachst 
die  Festigkeit  und  ProportionalitaUigrt'n;;«',  aber 
i>s  tVhlt  der  Ginflufl  auf  Verlängerung  und  (^ucr> 
schnittsverminderung  »owie  auf  Widerstand 
St'ili.    Kic  Harte  winl  oin  wenig  vermehrt. 

2.  .\uf  ]düt2licli  al>irt  kühlte  Stahlarten  wirkt 
Vanadium  in  der  Weise,  daU  c»  die  Fcstlgicelt 
vornielirt  und  eln-nso  die  l'roiM>rtionalit.Ttsirronzr« 
erhölit.  Ks  wirkt  ebenso  wie  Kuhleu»lotV,  iu- 
dernen  venneln  t  es  nicht  die  Sprödigkelt.  Die 
freiiiilrii  Ürstainlt'ilc.  welelie  voriior  anireführt 
wurden,  ändern  niciit  erhelilicli  die  Eigenschaften, 
welche  die  Stahlsorten  ohne  den  Zusatz  dieser 
Elemente  haben  würden.  — 

Ein  Vortrag  des  Selnvedcn  Henedicks  be- 
zieht sicli  auf  die  lleschartcuheit  eines  der  zweifel- 
haften Ocfupebestandteil«  des  Eisens,  des  Hart- 
IM'rli(<  iiilcr  Troiistits.  Her  X'ortragonde  geht 
von  den  L  ntersuchungen  Uoyutons  sowie  denen 
von  Osmond  und  Chatelier  aus,  welche  letztere 
die  AnscliaumiL' i  H  de-;  i-rsfi-ren  verwerfen.  Iliiien 
schlicht  sich  übrigens  auch  KourbatoA'  an. 

Wihrend  Hartit  (Hartensit)  bei  hober  Tem- 
peratiir  elrn-  t'r>te  I,r'i<ung  von  Ktdilenstot!"  wahr- 
scheinlich als  Karbid  im  Eisen  ist  und  l,2*'/o 
Kohlenstoff  enthalt,  ist  diese  feste  LSsung  nicht 
bestandig  unterhalb  einer  ;rewissen  Tem]»eratur. 
d.  h.  unterhall)  des  kritischen  Punkts  An, 
sondern  zerfallt,  wenn  langsam  abgekühlt,  in 
zw.  i  Bestandteile.  Zementit  und  Ferrit,  welche 
bekannt li<di  als  niechanisehe  Mischung  IVrIit  ge- 
nannt werden.  Wenn  da:.'igen  die  .\bkUhlung 
schnell  \'ollfiilirt   wird,   so  verbleibt  die  feste 

1,  <">-^iin;^'  in  einer  Tiiehr  oder  weniger  unveränderten 
Form  als  Hartit  in  einem  untergekühlten  Zu- 
stande. Wird  endlich  die  .\bkllblnng  nicht  schnell 
genii;:  vollführt,  um  allein  Hartit  zu  belas-;iii. 
oder  2U  schnell,  um  nur  l'erlit  zu  geben,  su  ist 
die  Folge  die  Bildung  von  HartperlH,  welehe 
Osmond  als  einen  rebertran^--  zwischen  Hartit 
und  Pcrlit  bezeichnet,  uud  der  daher  mit  Recht 
als  HartperUt  bezeichnet  wird.  Man  kann 
fölgem,  daß  HartperUt  deijenlge  Teil  des  Hartits 


Ist,  in  welchem  sich  herelts  Zementit  zu  bilden  be- 
gonnen hatte,  mit  anderen  Worten  der  Anf.mg 
der  jierlitischen  Bildung,  wahrend  sieli  die  einz.  ltii  n 
fiefügebestandteile  in  einer  für  die  Heobachtimg 
nicht  ausreielh  M  Ii  II  Art  trennen  konnten. 

Der  l'nrscher  kommt  durch  seine  Arbeiten 
auf  folgende  Schlüsse: 

1 .  Hau  mufi  Hartperiit  als  eine  üebergangs^ 
foiTO  zwischen  Hartit  und  Perlit  ansehen. 

2.  Zwischen  HartperUt  und  Perlit  g;tbt  es 
eine  zusanunenhongende  Reihe  von  Uebcrgtngen, 
und  man  kann  dalmr  den  Hart|h  rlit  In  ;/!  ichnen 
all  eine  Uber  die  uiikroskojdsch«.-  Zerlegung  hin- 
ausgehende Bildung  von  kleinen  Teildien  von 
Z<  rnoiitit.  die  mehr  oder  weniger  Hirtekohlen- 
stoA'  enthalten. 

3.  .4tler  Wahrscheinlichkeit  nach  wird  Hart- 
periit dnreji  relierirn)  L'  wi-  Hartit  trebildet,  so  daß 
der  Gehalt  an  Kohleustoö  bei  beiden  gleich  ist. 
Die  Boyntonsche  Annahme,  daß  Hartperiit  reines 
ß- Eisen  ist,  entbehrt  des  Heweises,  der  weder 
durch  Experimente,  noch  durch  Theorie  fretuhrt 
werden  kann,  aber  ebenso  ist  Kourbatotfs  Theorie 
unhaltbar,  daß  Hartp«^rlit  eine  Uisung  von  ele- 
nientnreni  K'olilenstnl^"  im  Kisen  ist. 

4.  llartiierlit  wird  gebildet  aus  Hariit  durch 
Nachlassen  der  Intensitftt  des  Hftrtens,  besonders 
an  <lenjenigen  Stellen,  an  denen  Ferrit  und 
Zementit  in  lierüliruug  stehen. 

5.  HartperUt  zeigt  unter  den  Liderungen 

eine  offenbare  Analogie  mit  kolloidalen  LSaiugon. 

*  • 
* 

W  ir  kommen  jetzt  zu  einer  Reihe  von  Vor- 
trügen, die  sieh  annfthemd  mit  demselben  Gegen- 
stande beschriftigen,  weMien  die  schon  j.ihrelang 
aiidauerndeu  Versuche  des  Vereins  zur  Beförde- 
mng  des  OewerbAeißes  behandeln,  nümlich  mit 
<lein  Eintlu'i  il^  -  allrii;  .i.ln-  niit  atnlereu 

Elementen  auf  die  Bcsciiatlcnheit  des  reinen  Eisens 
oder  des  kohlenstolfhaltigen  Emsens. 

Per  erste  Vortrag,  der  hi-  riiber  gehalten 
wurde,  war  der  von  Dumas.  Er  ging  von 
einer  schon  ftüher  gemachten  Untersuchung 
Hopkinsens  aus,  wonach  eine  Probe  von  Nicket- 
eisen  mit  2r)  "/•>  Nickel  uichtmagnetiach  bei  ge- 
wöhnlicher Temperatur  war,  aber  magnetisch 
wurde,  wenn  sie  langsam  unter  •)  "  abgekühlt 
war,  und  sehr  ma>rnetisch  wurde  bei  einer  Tem- 
peratur von  .'»1  °.  Wenn  nmn  dann  zu  der 
gew5twlielien  l'i  niperatiir  zurückkehrte,  so  blieb 
sii>  nmgnetiseh,  und  der  Magnetismus  hörte  erst 
auf  bei  .^80  **.  Mit  anderen  \\  orten  biistaiid 
diese  Eigenschaft  zwischen  der  gewShnlichen  Tero- 
]>eratnr  und  .'iSO  •*  in  zwei  verseliiedenen  Zu- 
stiiudeu,  die  im  übrigen  auch  mit  zwei  verschie- 
denen physikalischen  Eigenschaften  zusammen- 
hingen, indem  die  magnetischen  Prnb.  ti  «ine 
höhere  Festigkeit  uud  eine  geringere  Zähigkeit 
besaßen,  als  unmagnetlsohen.  Bd  dieser 
Gelegenheit  wurde  zum  erstenmal  die  unumkebr- 
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Itifi-  lüldimtr  Villi  Nt'-kt'li'is-'n  lii->i<lirii'l>»'ii.  (iii 
ulM-i.c<'i>  iiiacitti-  aiK'h  Li;  (  lintrlicr  aiiu.lli<-rii)l 
dieselben  Beobaehtnnfrnii.  Uer  Verfasser  liatt« 
CS  iMitiftuMnüii'n.  liii'si-  |{i'i»linrhriiTi.ri'n  mit  N'irki'l- 
t'ist'U  vvrseliii  tlfiu'iitJfilialti's  au  niaU  ruii  Kli^nu'Uton 
fortziiKfizeii,  und  kam  dabei  zu  folprenden  Er^ 
gelmis-ii  II : 

1.  Nickel.  Manj^an  und  KuhlMiitttof f, 
wenn  nie  in  Eisen  einjrefölirt  werden,  beRtfromen 

in  trliifluT  Wcisi  il.i^  Aiit'tnii  ii  ilirst  llicn  Er- 
scbemuDg  der  umkehrbaren  Umwandlung,  welche 
um  so  intensiver  auftritt,  je  bSher  die  Verhfitt- 
nlsse  sind,  in  welchen  jon«'  Bcslandtcilo  juittifti'n. 

'2.  Ks  fTfnii'^rt  nicht,  daß  diisc  Bestandteile  in 
diMu  Eisen  iriL't'nwJlrtijr  sind;  «s  int  vielmt'hr 
außerdem  n<H'li  wjchtiL'',  >iali  sii-  <lio  voll«-  Wir- 
kUD(r.  drron  sie  tVlliiir  sin,!,  aiisiilM'U.  li.  Ii.  liall 
sie  8icli  in  tVst<r  Lit-iiii;;:  lit  riuili-n,  ein  Zustand, 
welcher  oft  schwer  herbeizunhrea  ist,  WM 
Kohlenstof)'  anbetrifft,  nur,  Wenn  glelchzeltii; 
Chrom  hinzutritt. 

Es  wurde  versucht,  sich  zu  verprewissem, 
welclies  der  Elcriiente  mit  Iviscn  all. in  den  Zu- 
stand der  (v»tan  Lösung  ain  Itetiiou  litfri>eil'üliru, 
und  raan  fand  dies  am  vollkommensten  Imim 
Niekel.  Obwcdil  man  iiietal|i)irra|diis(li  in  den 
Nickcleiäen arten  keine  Austichcidung  beobachten 
imd  auch  keine  pbysikaHseh«  Behandlung  ihre 
Hunioyenitnt  zerstören  konnte,  so  sind  sie  doch 
nicht  Verbinduntren  bestimmter  Zusanunensctzun^. 
Wenn  dann  Clirom  zum  Nickcleisen  tritt,  »o 
Z6i|;t  sich  die  Homo^'enitilt  am  vollkommensten. 

Der  Verfasser  schlielit  si<  li  den  Ansführuniren 
von  Osniond  au.  wonach  der  Zustand  innerer 
Spannunt;  verschwindet,  wenn  der  I'unkt  Ar  i, 
unterltalli  dessen  ilas  Kisen  nnCtir.it  in  Milclh  in 
Zustande  zu  bestellen,  erniedrifft  wird  dur<  li  das 
Hilfsmittel  einer  Zufügung  von  Niekel  oder 
anderen  Elementen,  sofjrar  bis  niiterlialli  der  ^•e- 
wülmlichun  Tt^nijteratur.  Wenn  dn^regun  <las 
Eisen  frei  von  allen  anderen  Elementen  ist,  so 
lie<rt  die-^er  Punkt  bei  H'>() Ciaw .indlnnv' 
wird  daher  durch  fremde  Elcmeutt?  verzögert 
und  der  Punkt  Ars  sinkt  im  Verhiltnls  zu  der 
Menge  der  Zusätze. 

Die  interessanten  Untersuchungen  Hadfields, 
über  welche  bereits  ftüber  berichtet  ist  nnd  die 
sieh  auszeichnen  durch  die  ersLinulii  li<  lii  ii:idli<-h- 
keit  nnd  Zuverlflssifrkeit,  mit  web  her  sie  bei  der 
Temperatur  der  fliissi^ren  Luft  aiisp-führt  worden 
waren,  hatten  iliese  Voraussetziinsren  schon  vorher 
bestiU.i;:t,  Allerdin^rs  laL'  die  l'ntersueliun^r  sidclier 
bei  so  niedrit:»  ii  Teniperaturen  erforschten  1a- 
gt^run^en  mi  hr  auf  dem  theoretischen  als  auf 
dem  praktiselien  (ieliiefe.  Aber  trotzdem  findet 
sich  doch  auch  für  die  Traxls  ein  gewisser  Nutzen, 
weil  dadurch  die  Natur  des  nickelbalti^n  Eisens 
klarer  festfresl- llt  wurd.-.  Zwei  Wirkuntren 
werden  ntmlich  hervorgerufen:  die  Hoinogenitilt 
wichst  nnd  ft*  Eisen  wird  prehlldet.    Hei  sehr 


nii'driiri  r  Temperatur  waltet  die  er<ti>  Wirktinir 
vor.  Die  Kristallisation  des  Eisens  wird  ver- 
hindert und  damit  die  BrQeliig'kelC  verrlnirert. 
Die  Wirkuni:  von  \iiki-l  ist  analofr  der  jdötz- 
liciien  Abkühlung  von  lOOU  ^  an,  welche  be> 
kanntlich  erheblich  die  SprSdffrkeit  kohlenstoff- 
nrtiien  Koblen-f "Ibi-ms  vermindert,  und  es  ist 
in  der  Tat  für  die  Praxis  zweckmäßiger.  Nickel 
elnzufnhren,  als  ^oße  Massen  von  kohlenstoff- 
Iialtiii-em  Eisen  zu  harten. 

Die  zwidte  Wirkung,  die  Uerbeiführung  eines 
prBßeren  Verhältnisses  von  /}•  Eisen,  öbt  ge- 
wiss.nnalli-n  «iner  ( teuren«  irkuui:  aus  und  darf 
daher  nicht  ültersilien  werden.  Die  Verliesseruner 
der  festen  Löitung  verhindert  zwar  die  Kristalli- 
sation, .aber  veranlagt  osmotischen  Druck,  d.  h. 
bi'seili;rt  einerseits.  lietMrdert  anderseits  .'^jirödig- 
keit.  Dies  erklärt,  warum  Zusätze  von  Nickel 
bis  zu  etwa  2^/o  iraas  leefahriea  dnd,  Ober  ^eeen 
Prozentv'ehalf  hinaus  aber  be<^'inncn  pf>fahrvo|l  zu 
werden.  D&m  Eisen  nimmt  dann  die  Kennzeichen 
eines  stark  verarbeiteten  Metalls  an  und  ent- 
sprieht  einem  treli.trteten  Stahl.  Uelier  H  oder 
1 0  7o  Nickel  ist  das  Eisen  kaum  noch  an- 
zuwenden, d.  h.  bis  das  Verhältnis  diejenige 
(rreiize  ein  ii  lit,  Im'I  Welcher  der  l'ebergang  des 
Eisens  in  ileu  Y' Zustand  stattfindet.  Man  siebt 
daraus,  daß  gering  prozenthaltige  Ntdcdetten- 
verbindungen  für  die  i'raxis  sehr  gfinatig  siad, 
um  Sprödigkeit  zu  verhindern,  also  zu  gestatten, 
dali  für  denselben  Zweck  das  Gewicht  von  Ma- 
schinen-, Eiseulialin-  und  Brttckea-Beetandtcüen 
verriniTert  werden  k:uin. 

Einen  wtileren  V<irtrag  ülier  den  EinilulS 
vitn  Nickel  in  (iemeitischaft  mit  Kohlenstoff  auf 
Eisen  hielt  \V  a  t  e  r  Ii  o  II  s  e  aus  New  York.  Der 
Zweck  dieses  \  ortrags  war,  das  Studium  der 
temäron  Legierungen  von  Eisen,  KohleratelT  und 
anderen  Mefnlb  n  oder  M-  t.illoiden  zu  ffirdern. 
Untersucht  wurde  eine  Ueihe  von  Eisen  mit 
gleichem  Niekelgehalt  und  wechselndem  Kohlen- 
-^totT.  Hierbei  wurden  die  aii<lereu  Elemente  so 
niedrig  wie  möglich  und  daliei  in  tunlichst  gleichem 
Verhältnis  gehalten.  Der  Verfasser  hat  es 
allerdiiiirs  unterlassen,  auf  die  l)ereit,s  längst  vor 
ihm  gemachten  ausfährllcheD  systemaUschen 
üntersnchungen  des  Vereins  zur  BefBrderung 
des  liewerl  H  il  <  s  einzugelien.  die  er  offenbar 
nicht  kannte,  und  deslialb  sind  seine  Auseinander» 
Setzungen  auch  der  Erg.lnziing  bedürftig.  Er 
fand  bei  der  Vertrleicliun^-  des  Niekeleieou  mit 
d>-in  Kohlenstofl'eisen  folgendes: 
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Der  Verfasser  zieht  im  übrigen  hieraus  fol« 
^nden   sehr   anfechtbaren  SehlnB,  daß  der 

F^lastizitritsiiKMliil.  il.  Ii.  das  Vi  rh.'tltnis  von  Pro» 
yortioualiiaUigreuze  zur  Zerreilit'esliglieit  durch 
Zusatz  von  Nickel  nicht  erhebUeh  -grehoben  wird 
uml  in  »loii  unli-rstm  (Tlicilnrii  «li^r  Hcihe  so^'ar 
etwas  unter  denen  der  kohlenstoifhaitigea  Ueihe 
ttegrt.  Wenn,  sagt  er,  dalier  ohne  Zwdfel  Iwi 
im  Handel  vorkommenden  Nickeleisen  der  Elastt- 
zitatHmodul  erheblich  (jroholien  winl.  so  scheint 
dies  von  dem  großem  (fchait  Jin  MiiUfj.m  her- 
zukommen. Dies  kann  nach  den  Untt  rsiieiiiinfjen 
des  Vereins  zur  Beförderung''  d>  s  ( i.  w ,  rhili  ii'n 
nicht  zugegeben  worden.  l>ie  Ziiiii;;krit  i  rn  ii  hl 
bei  l/iO^/o  Kohlenstoff  ihr  Minimum  und  wachst 
dann  iriit  dem  (lesamttr'lKilf  an  Kohl.  n-tiitT. 
wobei  sich  graphitischcr  KoiilenstoD  aussciioiilet. 

Der  Verfasser  hat  femer  den  Zenentit 
im  Xickeloisen  naher  gi'jiriifr  und  folgendes  gc- 
t'unden:  Er  euihalt  KohleuHloff  ti,25'>/o,  Nickel 
l,8S"/e,  Eisen  91,71  */o.  Wenn  man  diese 
Prozeutzahlen  durch  das  Alnmt:»  wicht  der  drei 
Elemente,  also  durch  12,  55  und  50  dividiert, 
so  kommt  man  auf  die  Zahlen  0,54,  0,034,  1,63 
oder  auf  das  Verliültnis  Von  Kidilenstoft'  zu 
Nickel  und  Eisen  wie  1:3: 0,8,  womit  die  Formel 
des  läaennielcd-Zementits  sein  wBrde  Fe  (Ni^,  C. 

IHe   Untersuehung  der  Wärmehaltoininkte 

zeigte,  daß  der  F'iinkt  An  um  20"  t'i:r  j rl  s 
Prozent  Nickel  erniedrigt  wurde,  uud  dal)  das 
entektoldisehe  Verhältnis  dureh  Nickel  auf  un» 
gefÄhr  0,70 "o  Knlil'-nstott'  lir'rali;r>'Mtzt  war. 
was  sich  auch  au:i  den  später  mitgeteilten  mikro- 
skopischen Bildern  zeigt,  von  denen  namentlich 
eins  lirwcist.  ilali  die  Menge  des  freien  Zi  inmiit-; 
SO  groU  war,  daß  oflfenbar  das  Hliseu  melir  als 
den  eutektoldlsehen  Betrag  an  Kohlenstoff  be- 
sitzen mufite.  Die  SehluQfolgerungen  sind  fol- 
gende : 

1.  Nickel  hebt  die  Festigkeit,  ohne  die  Zähig- 
keit wesentlich  zn  beeintrlehtlgen.  Der  Elasti- 

llUltsmodul  des  reinin  Xickelkidilenstdrt'iisens 
ist  nur  wenig  größer  als  der  dt;s  KolileustotVuiäens. 

2.  Härten  hat  einen  bemerkenswerten  Hin- 
fluß.  Ks  ernieilriu't  du'  F>  >(ifrkeit,  ohne  oriieb- 
Ucb  die  Zalügkeit  zu  schmillcrn. 

8.  Die  GktfDgebestandtelle  des  Eisens  mit 
geringem  l'rozentgehalt  Nickel  im  ungehärteten 
Zustande  sind  Ferrit,  Perlit,  Zementit  und  gra- 
phi tischer  Kolüenstofl'. 

4.  Der  Perlit  .»»olelier  Eiseusortea  zeij.'t  eine 
grolie  Neigunfr.  sich  in  seine  Bestandteile,  Ferrit 
und  Zementit,  zu  zerlegen. 

5.  In  dieser  Verfassung  hat  der  ZemenUt 
die  Zusammenset zuntr  KeiNib  C. 

ö.  Das  eutektoidisühe  Verhaltuiü  in  diesen 
Eisensorten  scheint  bei  etwa  0,70  *>/o  Kohlen- 
stoff zu  lii'tren;  aber  Ix'i  den  irewalztm  Kio  ti- 
sorteu  zeigt  sich  kein  freier  Zementit,  so  lauge, 
bU  der  Kohlenstofl^ehalt  0,M^/s  orrdcht. 


7.  Nickel  setzt  die  Umwaudlungspunkte  Ar^t, 
Ar*  und  Art  um  etwa  20*/o  für  jede«  Prozent 
Nickel  herall. 

8.  Der  Zementit  solcher  Eisensurteu  ist  sehr 
geneigt,  seinen  Kohlenstoff  als  Temperkohle 
auuuschelden. 

An  diesf  Untersuchungen  schließen  ^il•!l  un- 
mittelbar die  in  dem  Vereine  der  Mechauical 
Enginecrs  gehaltenen  Vorträge  von  Carpcnter, 
Kadfield  und  Lf)n>;niuir  an.  Diese  ilrei 
Forsciicr  gehören  der  Eorami.ssion  für  dio  Linier- 
suchungen  von  Legierungen  an,  welche,  analog 
derjeni;,'en  des  \'ereins  zur  IJi  forderun;.'  des  (fe- 
werblleilies  in  Deulsehlaud,  in  England  trebildet 
worden  ist.  Ks  wurden  hier  Xickeleiseuarten 
mit' rsucht,  welche  ungefähr  0.44 "  o  Kohlenstoff 
und  ().!S8";o  Manjjan  enthalten,  daf.'etren  einen 
wechselnden  (Jehalt  an  Nickel  vou  0  bis  20", o 
hatten.  Es  ist  interessant,  zu  sehen,  daü  genau 
genommen  nieiit»;  amleres  frefmiden  worden  ist  als 
das,  was  auch  dui'ch  die  \'eri«uche  des  Vereins  zur 
Beflirderung  des  Oewerblleißes  bestätigt  und 
dann  >|iiiti  r  durch  Tittler  noch  ^renauer  in  hezusr 
auf  die  Grenzen  der  umkehrbaren  Eigeu.sehaften 
beobachtet  wurde,  nflmlloh  daß  In  den  Festlg- 
keitsei;,'enscliaften  eine  plötzliche  Wandlung: 
vorgeht  bei  8  "/o  Nickulgehalt  uud  eine  zweite 
bei  25  bis  26  »lo  Nickel.  Der  Verein  cor  Be- 
förderung'- ( irwiThtl  iie  s  fand  diesen  zweiten 
Punkt  indirekt,  Titllcr  direkt. 

Das  Ergebnis  der  gesamten  üntcrsnehungen 

der  Me  cli.uiischen  PrlfilBgen  ist  l\d:ri  iideg ; 

Mit  der  Einführung  und  dem  W  achsen  dos 
Nickels  bis  zu  4  "ja  geht  eine  re<relmilßitro 
\\  -uidlun;,'  der  pliysikaliscfaen  Ei^'-  n-ii  haften  vor 
sich.  lüe  Festigkeit  wachst  ohne  einen  plötz- 
lichen Sprung  ungefähr  zwischen  0  und  4  "  o 
Nickel.  Zwischen  4,25  und  4.!jr>" >  Nickel  da- 
gegen findet  ein  plötzlicher  Wechsel  vou  allen 
Eigenschaften  statt,  so  in  der  Zerreißfestigkeit, 
welehe  den  hSehsten  Wert  bei  6,42  «/o  Nickel 
erreicht,  hei  frleidizeitiireni  Xachl  i--.  m  der  Zähig- 
keit und  eiuem  Wachstum  der  bpritdigkeit,  was 
dureh  die  Versuehe  fiber  Biegung,  Torsion  und 
Stoß  liewii  ^en  Wild.  Tats.'lchlich  scheint,  was 
wichtig  für  industrielle  Anwendung  von  Nickel- 
eisenlegiemngen  ist,  eine  bedeutsame  (Frenze  bei 
4'/j  "/o  Xickel  zu  liegen,  vorausgesetzt,  daß 
Kohleustoti'  bis  zu  0,44  ^'/e  und  Mangan  bis  zu 
0,88  */o  gegenwärtig  sind. 

Hiernach  werden  die  Eigenschaften  verhält- 
nismäßig wenig  gciindert,  bis  etwa  Hi*/o  erreicht 
werden,  so  daß  die  .S|»rödit;keitszone  zwischen  ruud 
5  und  IG"  0  liegt.  Daun  ueliin<n  die  F'Stifrkeita- 
eigens<diaften  in  sehr  selimdl  sti  itrendeni  Maße  zu. 

Interessant  sind  auch  die  augestellten  liest- 
versuche,  welche  mit  geschmiedeten  Stücken 

auf  zwei  We;,"  "  vorirenominen  wurden:  1.  durch 
Ein.seukuug  in  gut  lufthaltiges  .Sußvv;usser,  2.  durch 
Elnsenknng  in  ein  Wasser  mit  50"/»  Sehwefol- 
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sMurabpi  trewöhnliclu'n  Temperaturen.  Di«-  Pi-oIkmi 
wojr^n  ftwa  70  bis  Hl)  jr.  iiml  (He  Dauer  der 
V  ersuche  war  H*2  Tafr«'.  V«Tlustt'  durch  Rost 
schwankton  zwischen  0,070  uml  0.1  fr.  .ledenfalli» 
zci'^'frn  die  Versin  ln  .  il.ali  die  Xeijrunfr  zum  Hosten 
von  1 2  "i«  Nickel  autwiirts  erbehlicii  abualim.  Bei 
ilcn  Versuchen  In  Seewasscr  schwankte  der  Ver- 
lust iiiitiT  fr!(>irhen  Uinstfl:nirn  vni  <M  1  Ms  O.'i'i  ^r, 
d.  h.  der  Kostverlust  war  fast  doi>iielt  so  groß  wie 
in  sößem  Wasser.  Aber  auch  hier  nei^^e  sich, 
daß  bei  12 '^o  Nickel  (  in  .  >  ?h  Iilidier  Unterschied 
In  bezug  auf  die  Kusitäliigkt.'it  eintrat. 

Man  fand  In  b«zn^  auf  das  KleiagefB^e, 
dalS  difjenijron  Le^rieruntren.  weUlie  jieriilisohis 
(ief'ii;re  zeigea,  am  leichtesten  angegritTen  wurden, 
diejeni^ren,  welche  eh)  hartitisches  Qeföi!^  zeigen, 
darauf  folgten,  und  dl<'jenigen  mit  polyedrisehcui 
(ferritiächemj  üet'öge  am  wenigsten  angegritten 
wiinlen.  Im  librigen  zeigte  sich,  daß  dlcsellie 
Eigenseliaft  auch  beim  Aetzen  mit  Plkrin-  und 
Sai|ietprsilure,  die  für  die  ndkroskopisehe  l'nter- 
sucliung  benutzt  wurde,  hervortrat  und  im 
gleiclien  NerhAltois  der  .Ai  tzangrifte  stieg. 

Von  Interesse  für  die  Praxis  ist  noch  die 
Bestimmung  der  Schmelz-  und  Krstarrungs- 
pnnkte.  Es  wurden  etwa  1'/«  kg  schwere 
l.r'L'if'nin^eu  f'iii"  Stunde  lang  erhitzt,  wonach 
die  Temi'cratur  auf  1500"  ge«tiegea  war.  Diu 
AbknUung  wurde  unter  gleicher  Zeit  auf  gleiolie 
Temj'cratur  bewirkt.  Min  tVimi  ilr  i  wichtige 
Punkte.  Eiueu  Punkt,  bei  dem  eiu  eutscliledeiier 
Halt  auftritt,  bei  etwas  «her  1400^  Hier  ist 
di  r  Anfang  der  ErNtarnm-  überschritten  und 
ein  Aufsteigen  der  Tennieratur  bemerkbar.  Dienen 
zeigen  im  übrigen  auch  die  Kurven  reinen  Nickels. 
Der  zweite  Punkt  gibt  an,  il  il)  nnw  An  rnhit'es 
Sinken  der  Temperatur  eintritt,  wahrend  ein 
dritter  Punkt  den  Anfang  einer  langsamen 
gleielimflßigen  Abkühlun;/  In  licutet.  .Man  ver- 
sudite.  wenn  aucli  nicht  mit  sicherem  Krfolge, 
ilen  Kndpunkt  vollstilndiger  Erstarrung  fest- 
zustellen. Die  kritische  Reihe  beginnt  bei  900*, 
b>  i  Hli'J"  kehrt  die  Kurve  zu  ihrem  normalen 
Kalle  zurück.  Hei  770"  setzt  eine  neue  Ver- 
änderung eiu  und  bei  754"  kt-hrt  die  Kurve  In 
den  gewidinlichen  Zustand  zurück.  \\'fit»«rc 
Acudcrungcn  sind  als  Folge  der  verschiedenen 
Selinelligkeiten  der  AbkOhlung  anzusehen.  Dies 
irilt  für  eine  Legierung  mit  t.'2."i 
Nickel,  rund  0,4  7»  Kohleuntotl  und  O.a  »/« 
Mangan.  Es  sind  im  Übrigen  f9r  di«  samtlichen 
verschiedenen  (tchalte  i!(  r.u  ti^'^r  Halte|iunkte 
tesitgestellt,  sowohl  für  die  Erliitzimg  wie  für 
die  Abkühlung,  und  in  beiden  FMllen  zeigen  sich 
ganz  .'ihnliche  Ersclieinun;.'<>n. 

Die  metailographischen  Untersuchungen  er- 
gaben drei  Cimppen.  Die  mt«  Gruppe,  welche 
bis  zu  7,65 */o  Nickel  aufwärts  geht,  zeigt  ein 
Kleinpefilge,  welches  dem  von  reinem  Ei^^en  mit 
niedrigem  Kohleustotl'guhalt  ohne  Nickel  gleicht 


und  Ferrit  und  Perlit  aufweist.  Die  (fruiijie  2, 
welche  ungefiilir  25  "/o  Nickel  enthalt,  zeigt  eine 
dem  gehJtrteten  KohlenstofTstabl  analoge  OefQge- 
anordnung:  sie  enthalt  Harlit.  Die  Gruppe  S 
umfalit  die  an  Nickel  noch  reicheren  I^egierungen. 
die  l)ei  gewiilinlichcr  Tcni|ieratur  nichtmagnetisch 
sind.  Sie  zeigen  eine  dem  reim-n  Eisen  (Ferrit) 
über  Avi  filitilirlti'  jiolyedrische  (iefügeanordnung. 

iiierwit  können  wir  die  UaturtiUüUuugeu  ab- 
schließe. Sie  beweisen,  daß  man  In  England 
mit  Zuziehung  auch  freindi  r  Fiu  -rht  r  ainl»  ri  ii 
Lauderu  eifrig  liemijbt  ist,  aus  dem  Kieingefuge 
Schlosse  auf  die  physikalischen  Eigenschaften 
zu  ziehen,  und  die  Forlsetzung  dieser  Hemiihungi-n 
wird  sicherlich  dazu  fuhren,  schlietilicli  auch  für 
die  Praxis  allgemein  nützliche  Wegweiser  ans 
di-m  Kleiugi  tii-.   /u  tinden. 

Besonders  unterstützt  werden  die  Deniiihuugeu 
der  rinzelaen  Forseher  durch  die  großen  lield» 
mittel,  welche  für  die  in  erster  Linie  d«cb 
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Abbildang  19. 

wissenschaftlichen  l'nt ersuchungen  von  der  In- 
dustrie p'stiftet  werden,  so  z.  H.  für  die  La- 
boratorien der  rniversit.it  Sheffield.  Da- 
neben al)er  bestehen  aucb  auf  den  Hüttenwerken 
Silber,  z.  \\.  auf  den  von  Hatlfield  g<deilelen 
llecla-Works,  Laboratorien  für  phjb'sikali^die 
Chemie  und  Kleingefü;;e,  welche  überaus  retefa  mit 
den  vorzüglichsten  lTi-;trntti.Mitt  n  nim^est.nttct  sind. 

Wir  fügen  uuumehr  eine  Auswahl  von  Ab- 
bildungen bei,  welche  die  bei  reifenden  Vortrüge 
veraiKi'hnuHflit'  ri. 

.\bbilduug  1  bis  4  stellen  die  von  .Arnold 
und  Mc  William  gefundenen  vier  Phasen  der 
rniwamllung  von  Perlit  in  Zemeniit  dar.  mit 
denen  die  angegebenen  Aenderungen  der  Festig- 
keitseigenschaflen  in  unmittelbarem  Zusammen- 
hange stehen.  .Abbildung  5  t'il>t  das  Hild  des 
KleingefUges  des  gesfattigten  Flußeisens  mit 
0.89  »/o  Kohlenstoff,  nach  plfitzlicher  Abkühlung 
von  1150"  in  eiskalter  Salzlauge  bei  4()0facher 
VergnUicrung  wieder.  Es  wird  auf  die  eigen- 
tümlichen Drciccksformeu  aufmerksam  gemacht, 
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welche  eutwedur  Tetrandüi-  otler  WürtVlkristallcn 
an^t>h0reii.  AbUldanier  6  seiRt  das  Bild  de* 
uii^'-i'HattlgtPn  Fltil).isi'i)s  mit  O.-Jl  Knlilen- 
stotf  nach  der  gleichen  Bcbaudluug.  Abbilil.  7  ist 
das  Bild  de«  abersftttigten  Stahls  mit  i,lB»fo 
Kiililcnsi.iff  nach  pIötzlicluT  Abkühluni.'  von  975*'. 
Abbildung  8  und  9  gebeo  zwi  den  Vortrag  von 
Richards  und  Stead  über  aborbitztra  Stahl 
erliiutenulc  Abbildun^^en  ^\icder:  Abbildung  8 
zeigt  den  verbrannten  Schienenstabl  bei  einer 
SOfnchen  Vergrößerung  im  Kleingefüg« ,  Ab- 
bild iinir  !»  dinscllien  nach  der  Wledererhltcung 
und  Abkiibliintr  von  HfiO**. 

Per  Kinrtuü.  wi-lfiini  \  anadiiiiti  (Vortrag:  \ua 
(iruillet)  anf  da«  Kleinpefiitre  von  Stnlil  ausübt, 
wird  am  besten  <liin-b  Alibibltinjr  10  darjri'stcllt. 
K.s  ist  das  Hiid  einer  Legierung  mit  (),»>74  "ja 
Kohlenstoff,  1,15*/*  Vanadlnm  bei  einer  200 fachen 
Unoaren  Virsjn'iHerunir.  Welcht-n  Kintluli  liif 
Wiedererhitzung   solchen   Vanadiuiueiscns  liat, 


zeigt  Abbild.  11.  iiier  betrügt  der  Kohlenstofl- 
gebalt  0,95 ''/o,  der  Vanadiumgehalt  S,89Vo.  Das 

Ki>ien  war  auf  TiOO"  erliitzt.  I>ii-  V(r;rrillli  riinL'- 
ist  die  gleiche  wie  bei  Abbild.  10.  Eine  Vor- 
fBhriittg  von  Hartperllt  (Troostit)  gibt  Ab- 
bildung' 12  in  1 1  ()(t fai  li- T  \'.T;rr<i(U'nin{;.  Die 
schwarzen  Teile  sind  Harlperlit.  Sic  schließen 
oft  weiße  scharf  tieprenzte  Felder  ein,  welche 
aus  Zi-mentit  br^i  h  :i    IM»'  (trundinasse  ist  Hartit. 

Das  Kleinjretiijre  von  Niekeleisen  ist  aus  den 
Verhandlunyren  des  Vereins  zur  Befiirderung  des 
Gewerbfleiiies  zu  bi  kannt.  als  daß  eine  Wieder- 
■ralte  der  zablreieben  .\bliildun;ren  niititr  ersehiene. 
Daire^ren  soll  nm-h  aus  detn  Vortrajre  von  Water- 
house  ein  Dia;rrainni  iAbl>ildun>:  13)  beig-efQgt 
werden,  welehes  diii  Eintliifi  il>  s  Nicki-ls  ( Orilitiatm ) 
und  de»  Kulilenstotls  (Abszissen)  klar  darstellt 
and  für  fthnllehe  Klttellnniren  empfohlen  werden 
darf,  wenn  auch  die  Hi-zcichniiniren  nicht  ganz 
den  Krgebnissen  anderer  Forscher  entsprechen. 


Technische  Fortschritte  im  Hochofenwesen. 

Von  Dir-kior  Oskar  Sininu  rsliaeh  in  Düsseldorf. 
(Öcblutl  von  ÜKite  396.  —  Hierzu  Tafel  IX.) 


ir  simi  lii  k.inni li'  h  bei  der  Zusanimen- 
setzung  der  Luft  gezwungen,  um  1  Ge- 
wichtsprozent SauersJoff  verwerten  zu  können, 
4  Gewichtsprozente  Stiekstort"  als  Itallast  mit  in 
den  Ofen  zu  blasen.  Wünir  inaii  fim  ii  Ti  il  des 
Stickstorts  aus  der  Lull  eliminit  ien  mid  durch 
Sauerstoff  ersetzen,  so  würden  daraus  ^ranz  anller^ 
^M'wöhnliche  Vorteile  hinsiehtlich  ii<  r  \'i  rliilli>run;r 
des  Hocliofenlietriebe.s  erfolgen.  ZnuilcUst  wird 
der  hBbere  Sanerstoffgehalt  des  Gebläsewindes 
eine  Steijri'runs  der  (iestelUeiniinatiir  iim  h  <icli 
ziehen,  .so  daß  der  Ofen  starker  betrieben  werden 
kann  und  sich  eine  höhere  Produktion  ergibt. 
Aus  dcm.sellien  (fruniic  wiirl  der  K'oksv.  rliiancli 
rinken.  Der  Hochofeupruzeß  wird  weiterhin 
erleiehtert.  Insbesondere  wird  die  Silizlumreduk- 
tion  infol^'i-  der  höheren  <  Jestellteiniieratur  leieliter 
erfolgen,  so  doli  die  Ocfen  für  Gießereiroheisen, 
Hflmatit,  Sillzinmeisen  usw.  einen  grBßeren  Gestell« 
durclunesser  erhalten  können,  und  so  die  Leistungen 
dieser  Oefen  WAchson.  Trotz  der  entstvhenden 
p  rinfrercn  (fasmenge  wird  ferner  die  Rrzreduktion 
vollsiandiirer  und  schneller  vor  sieh  trehen,  weil 
die  (rase  ( "O-reielu  r  iiiclit  nn  lir  •<'•  stark 

durch  Sticksloll  \iruiiint  sind.  (ileiehzeitig 
wird  das  Gichtgas  mehr  CO  enthalten,  was  fSr 
unsere  Oasmotorenf  i-ehnik  von  welttrap'uder 
Bedeutung  ist.  Wejreu  der  X'erringerung  der 
Windmenge  künnen  die  GebUse  kleiner  ausfallen, 
ihr  Arbi'itsvi  rliraueh  wird  ^rerin-rer :  nicht  inin<!i  r 
kann  die  .\nzalil  der  Cowjier  vermindert  werdeu, 
da  die  kleinere  Windmenge  audi  eine  kleinere 
Stdnlllohe  «um  Erhitzen  bendtif  t. 


Wie  Ilm- Ii  il>  r  S  uicrstott  des  (n  ldüsewindes 
augeroicUert  werdeu  ninU,  entzielit  sieb  zurzeit 
der  näheren  ErSrterung,  das  muß  in  der  I'raxis 
erst  fesljrestellt  werdt-n ;  voraussiehtlieli  wird 
hierbei  die  (Qualität  der  Erze,  sowie  die  des  zu 
erzeugenden  Koheisens  eine  virscliiodenartige 
Anreielierunt:  nöti;r  machen. 

Kür  ilic  Art  und  Weise  di>r  S  n;.  r  ^httT- 
anreicheruutr  stehen  vtir>ehiedene  Woge  olleu,  die 
entweder  auf  die  Ahseheidung  des  Sauerstoffs  mit 
Hilfe  von  chemischen  Mitt.  ln  Iiiufüliren,  oder 
auf  seine.  In-winnung  durch  fraktionierte  Destil- 
lation ffüssiger  Luft.  Von  den  er«teren  Ver- 
fahren vinlii'iit  das  Brinsche  Lrwrilinuii^'.  wo- 
nach Kariuuio.xyd  in  der  Hitze  durch  einen 
trocknen  CO«-freien  Luftstrom  in  Barinmsuper- 
oxyd  über^refiihrt  wird.  ■Ii>  In  j  i-rliöIitiT  Tem- 
peratur wieder  in  liariuuioxyd  und  Sauerstoff 
xerftllt.  Det  Kreisprozeß  BaÖx  RiO  -f-  0 
beginnt  dann  von  neuem. 

D'-n  zweiten  Wi';r  hat  zuerst  l'rotVssor 
von  Linile  luschritten ;  .seiu  Verfahren  besteht 
darin,  daß  die  zu  zerlegende  Luft  zunttchat  voll- 
st.lndi^'  vertlüssifTt  und  dann  unter  Wieder- 
gewinnung der  zur  Verilüssiguug  erforderlichen 
Xllte  dner  Rektillkation  unterworfen  wird,  in 
nhnlicher  Weise,  '  wie  in  der  S|iiritusindustrie 
.\lkuhul  und  Wasser  getrennt  werden.  Die 
Trennottg  des  Sauerstoffs  vom  Stickstoff  beruht  * 
ilarauf.  dali  der  Saiirr>iotf  itereits  hei  einer 
Temperatur  von  ungefähr  —  183"  flüssig  wird, 
wahrend  dies  beim  Stickstoff  unter  gleichem 
Drude  erat  bei  ^195**  der  Pall  ist,  so  daß 
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also  der  Stickstoff  flüchtiger  ai»  Av.r  SauerHtutV 
ist,  und  (laluT  bfim  Viriliinstfu  i-ine  saur-rstotT- 
rciciiere  Luft  h«r;.'(:slcllt  wurdtiU  kann.  Die 
weMBtlichen  BestAndteU«  einer  Lliidosch<m  An- 
lage sind:  ein  Luftkoinpressor,  zwi'i  Röhren- 
apparate zur  VerAiissigung  und  U<^ktitikation 
der  Luft,  abwechselnd  za  frebrauchen,  ferner 
Apfiarati'  zur  Kfinif^iuifj  und  Tnickiiun^'  rl.  r  7.n 
zerlt!geudeu  Luft,  endlich  eine  kleine  Aniuiouiak- 
kOhlmaseldne  zur  VorkHhluni?  der  komprimierten 
Luft.  Di«'  stünilli'^li'ii  I?i-tiM<'ltskos(«'n  liiii-r 
Lindeseben  äauui-sLutfauljtgo,  welche  lOUO  cbm 
Sauerstoff  in  der  Stunde  liefert,  betraf^en  35  Ji, 
vviiviin  "i'i.'iO  -^,  rnts|»r«'ilit'nd  1,.'»  ',  für  die 
P.  S.-Stundo,  auf  die  EnorgiobesvhaAung  ent- 
fallen; für  da«  Kubikmeter  Sanentoif  stellen 
sich  also  di($  Hetriol»skoisti-n  auf  3,5  4«  Di« 
Kostt'n  fiir  .Xniortisation  und  Vcrzinsunf.  des 
Anlapekai»itals  sind  mu-ii  «-xtra  zu  lnTechnen. 
Der  Arbeilsvcrliraurli  einer  solclu-n  Sauerstoff» 
anlai:!'  wind«'  1500  P.S..  und  d<T  Kulilwasscr- 
verbrauch  .'»4  cbm  i.  d.  Stunde  erfordern.  Da 
der  Arbeitsaufwand  um  so  größer  wird,  je  sauer- 
stolfreichcr  das  Produkt  sein  soll  wi-il  um 
SO  mehr  tiauerstotf  entweicht,  je  uitdir  Stick^tot) 
beseitlirt  werden  soll,  so  daß  also  dann  um  so 
irröl'ii'fc  I.uftmi'niTcn  erfordfrlirli  sind  . 
werden  die  Selbstkosten  bei  der  Sauerütußan- 
reteherunfir  der  Luft  erhebUeh  g^erinprer  annfallen, 
als  bei  i!«T  r«  inen  SauerstoiM,,!  -!.  It m-.'.  Im 
übrigen  wird  die  Energiebcschattung  ja  auch 
mit  geringeren  Kosten,  als  angenommen^  durch 
die  Hochofcngieht^'asc  erfolgen,  wodurch  der 
HauptpoHten  der  Selbstkostenberechnung  eine 
wesentliche  Abnahme  erfahren  dürfte.  Ks  unt«r» 
liejrt  daher  m.  K.  keinem  Zweifel,  dali  unter 
solchen  rni-itrimli  ii  tirni  mit  Kücksiebt  auf  die 
zu  erzielende  bed«  iitt  ud«  Verbilligunfr  der  Her- 
stellungskosten <les  Roheisens  die  Sauerstot)'- 
anreieherun^'  d>'>  ( r.  idiisewindes  Sn  emstUebe 
KrwOgung  zu  ziehen  ist. 

H.H.,  auf  dem  Oebieteder Wtnderhltznng 
hat  man  die  TemperaturschwankuuL'i'n  des  (rc- 
blftsevrindes  mit  Erfolg  durcli,  Einbau  von  Au»- 
glelehem  (von  Ojers  und  Harrlson)  ver- 
mieden. Wnhrend  beim  Umschalten  der  Cowper- 
apparate  Temperaturschwankungeu  von  20 
stattfinden,  ergeben  sich  beim  Verlassen  der 
.\us<rleieher  kaum  solche  von  3'/»  '/•.  Viir  einen 
mittleren  Hochofen  genügt  es,  die  Höhe  der 
Ausgleieher  auf  6  m  und  den  OurcbmeKtier  auf 
4  m  festzusetzen. 

Besonderen  Wert  hat  man  ferner  auf  Ver- 
I)ea8crung  der  HeilUvinilscIiieber  {.'elegt.  Ich  er- 
innere im  besonderen  an  das  Heiüwindschieber» 
pehäuse  mit  scitlieh  einsetzbaren  Dielitunjisriniren 
für  starken  Wiuddruck  von  Heiiitzuiaun  «& 
Dreyer  in  Boebum,  an  den  drehbaren  Heiß- 
windsibliV>«r  vivti  \'i«  rtlial»'r,  an  den  wäbri'iid 
de»  Betriebes  ausweciiselbarea  lieibwindsciiiebcr 


von  Hebecker  und  aO  den  UeiÜwindsehieber 
mit  W.ismrkuhlun^r  von  Danjro  ä  Dicnen- 
thal.  Letzterer  bestellt  aus  einem  zweiteiÜL'en 
Gußgfthause  mit  eingesetzten  gußeisernen,  wa.sser- 
tr<k'ili!irii  Scliii!MTrin^'«'n  mit  wassergekühlter 
Schieiti-riilatte  aus  Bronze.  M.an  darf  natürlich 
bei  diesen  Sehiebern  nicht  mit  Waster  «pareii, 
alter  infol;:«-  d<M-  int<'nsiven  WsssericUilung  halten 
äie  viele  Jahre  lang. 

Welchen  Einfluß  dne  an  steh  geringe  Wlnd- 
si  lii.  iM  Tunilielititrkeit  auf  die  Hetri'  bsverh.lltnisse 
haben  kann,  hat  Prof.  Osann  vor  einiger  Zeit 
In  , Stahl  und  Eisen**  auseinandergesetzt,  indem 
er  den  Win<lverlust  bei  einem  Spalt  von  nur 
1  cm  Weite  für  einen  Hochofen  von  1  «5  t  Tages- 
pro^iktioB  nnf  etwa  1 7  °/o  der  Geblftgemaschinen- 
I -tdlung  heredmete.  Wenn  Gaann  im  AnsehluU 
daran  fiir  neue  grolie  Oefen  mit  hftherer  Wind- 
pn-ssung  eine  viel  f:röb<'re  Ueblftsemaschinen- 
rescrve  verlangt,  als  liei  den  früheren,  geringeren 
WindpresAungen,  so  kann  dem  nur  beigestimmt 
werden. 

Was  die  Frage  der  Oasreinlgnng  anbe- 
langt, so  haben  «lie  b  tztt  n  Jahre  eine  prinzipielle 
Klarung  inüofern  geüchatVen,  aU  eine  Keinigung 
der  Gase  ohne  vorherige  Abkflhlnng  unpraktisch 

i^t.  Zwar  wird  das  Gas  durch  die  Theis»-n- 
s>che  Zentrifuge  allein  wohl  genügend  go- 
reinigt, aber  ohne  Abkühlung  wOrde  dss  Oas 
di'rart  mit  Wassinlatnpf  csilttigt  herausküriirii-  n. 
daU  es  schlecht  in  den  Winderhitzern  und  unter 
den  Kesseln  brennt.  Es  rührt  dies  daher,  daß 
(•as  hei  29  nicht  mehr  als  29  g  Wasser- 
dampf im  obm  enthalttn  kann,  bei  l.iO"  alter 
theoretisch  deren  2.')yoj.':  .Vus  diesem  trrunde 
kühlt  man  zwccktnillÜL''  das  (fai«  zunächst  ab 
z.  Ii.  dwrv.h  Tropfwasserkühlung  nach  System 
Zschocke  oder  durch  den  Bianschen  üaskühler 
und  reini^'t  hinterher,  falb  dut  Gas  aehr  Stanb- 
frei  sein  soll,  nach  Tlif  isi-n.  sonst  bei  geringeren 
Ansprüchi'n  auclt  durch  Ventilatoren. 

Für  Cowper  und  Kessel  genügt  eine  Rei- 
ni^runtr  il'  -  'Tri-^-  -;  f>is  auf  O..'»  staub  pro  cbm, 
für  motorisclie  Zwecke  ruinigt  Thei«eu  biä  auf 
0,002  g.  Hanehe  Werke  ziehen  aneh  vor, 
Reini^runt'  und  Transjiort  d«  r  (Jase  zu  tr<  nnen. 
Indem  sie  für  die  Keinigung  den  Theittenschen 
Zentrifligalwascher  wühlen  und  für  den  Trans- 
jiort  Si  liiiliM-he  Ventilatoren. 

Der  Biansche  (xasktthler  hat  in  der  Jf razis 
Gichtgas  von  185*  auf  80  abgekühlt.  Er 
besteht  geniilli  .Abbildung  31  aus  einem  Hlech- 
körper.  in  welchem  eine  horizontal  angebrachte, 
mit  einer  grollt-n  .Anzahl  vertikaler  Scheibtsn 
ausirerüstete  Welle  sich  dreht.  Die  Scheiben 
tauchen  Iiis  zur  Hillfte  ihres  Durchmessers  in 
Wasser,  das  sich  beständig  erneuert.  Das  mit 
hoher  Temperatur  eintretende  Gaa  dnrehttriimt 
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sofort  die  Scheibun,  welche  aus  M<Mallni't/«^n 
bestehi-n  tind  mit  einer  frroßen  Anzahl  kleiner, 
sehr  feiner  Wasserspiegel  bedeckt  »iud,  die  durch 
die  hflififlu  Oase  sofort  verdampft  werden.  Hier- 
durch kühlt  sich  das  Gas  ah  und  satti^rt  sich 
zugleich  mit  Wassordampf ;  bei  der  weiteren 
BewegUQiT  dnroh  den  Apparat  kttlilt  sich  das 
Gas  so  lani^e  ab,  bis  es  nicht  mehr  trenüirend 
Würiue  besitzt,  um  die  Wassortroptou  zu  ver- 
dampfen; im  Gcfrcnteil  dienen  diese  jetzt  zum 
Kondensieren;  der  in  dem  (ias  i  nthalt<'ne  Wasser- 
dampf verdichtet  sich  bei  der  Berührung  mit  den 
kalten  nnd  mit  TrOpfeben  kalten  Wasmrs  be- 
deckten iletallgittern. 

Die  Äbköhlung  des  Gicht^^ases  hat  noch  den 
weiteren  Vorteil,  daß  mit  der  Warmeverminderung 


1894  foljrteii  lii.'  (ilas^row  Iinii  ^:  Steel  Works 
mit  <'irii'iii  kliiiicii  Mutor,  der  mit  Steinkohlen- 
hochol'enfjas  i»etrielK  n  wunlc,  dem  ebenfalls  Teer 
und  Ammoniak  entzogen  war;  18D5  endlich 
wurde  in  If  ir  li'  «ii-f  er>t»'  K  nkshochof<-niras- 
motor  iu  ÜeLrieb  gesetzt,  der  in  Deutschland 
solche  Aufiiahme  geftanden  hat,  daß  wohl  alle 
größeren  Werke  mit  HocbofengasnuMchinen  zur- 
zeit auitgoriistvt  sind. 

Die  erste  Oasi^ebltsemasehine  Ist  eben- 
falls deutsrhes  Erzeutrnis,  sie  wurde  von  ih  m 
leider  zu  früh  verstorbenen  Direktor  Canaris 
anf  der  Niederrheinischen  Hfitte  Anfang 
1902  angelassen.  Das  Geblase  ist  eine  500- 
pferdige  Zweitaktmaschine  von  Gebr.  Körting, 
welche  heute  noch  in  demselben  tadellosen  Zu- 


Abbildnng  81.  fiianachar  OMkOhler. 


zugleich  eine  Verdichtung  des  Crases  Hand  in 
Hand  geht,  so  swar,  daß  bei  100*  AbkOhlnng 

sich  das  Gas  um  i  twn  '  i  v.  nHrbt  t,  'in  V'ir- 
teil,  der  für  die  Gasma-sciiiue  sehr  von  Wert  ist. 

H.H.,  am  2.  Mal  1886  sagte  Dr.-In|?.h.e.  LSr- 
mann  in  seinem  Vortrage  über  die  Atkinsonsche 
Düferential-Gasmaaohine  auf  der  Versammlung 
des  Westf.  Bezirksvereins  dentsefaer  Iniirenieure: 
,Mit  einer  puten  Gasmaschine  müßte  man  auf 
Hochofenanlagen  mit  den  Gichtgasen,  welche  die 
HAlfte  des  Koks  unverbrannt  als  CO  enthalten, 
•Ue  ICaBchinenleistunpen  billliriT  als  Iiisher  er- 
reichen können."*  Es  dauerte  aber  noch  sechs 
Jahre,  ehe  man  versuchte,  zunächst  die  Abgase 
der  Koksofen  zur  unmittelbaren  Erzeutrun;;  mo- 
torisehi  r  Kraft  zu  benutZ'-n.  da  diese  durch  die 
Gewinnung  ihrer  jN'ebeniTdiliikte  schon  als  ge- 
reinigt galten.  Den  ersten  K okäofen^'asniotor 
bauten  Gebr.  Körtinp  IHlfJ  auf  <ler  Rftchlingschen 
Kokerei  Altenwald  bei  öiUirbrücken.    Im  .fahre 


Stande  ist,  wie  früher,  und  noch  zur  vollsten 
ZufHedenhelt  der  HQtte  Iftnft. 

M'ns  nun  die  liesomlereii  Fortschritte  auf 
diesem  Gebiete  anbelangt,  so  möchte  ich,  ohne 
mich  ndier  auf  den  Wert  von  Zwei-  und  Vier^ 
taktmaseliiiien  n.lher  einzulassen,  nur  folgendes 
vom  £:>taudpunkte  des  Hochöfners  betonen. 

Die  Zweitaktmaschine  hat  nach  Ansicht  vieler 
Eisenhüttenliute  ihre  volle  Berecht ifruntr  dort, 
WO  es  sich  um  geringere  Geschwindigkeiten 
hudeit.  Ihre  Nfitzllebkeit  wird  noch  dadurch 
erhöht,  daß  es  sehr  leiclit  ist,  der  Haschine  die 
verschiiMlensten  lieschwindifTkoitcn  zu  geben, 
nur  einfach  in  der  Welse,  daß  man  den  Gaa- 
Itttlitt  der  Uaschine  reitruliert.  Da  die  liade- 
pnmjien  unter  allen  Uinstilnden  für  die  Zuteilun<r 
eines  richtijren  (temisches  zum  Zylinder  sorgen, 
SO  kann  aus  einer  solchen  Drosselunjr  für  die 
puto  Lei^ituni:  tl'r  Maschine  kein  Nachteil  ent- 
stellen;   anderseits    aber    bietet  die  einfache 
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ltohan«lliinj|r  »'iiif  flulU  rst  sichere  Oewflhr  für  tUe 
Ht'ihehaltuii^r  eines  pit  lireiiiiharen  (Jemisehts. 

Kin  wesentlicher  Vorteil  «It-r  Zwi>it;iktni.iseliine 
ist  ferner  der,  daß  es  inö^'lioh  ist.  mit  einem 
Zylinder  auszukommen,  während  liei  der  do]i|ieU- 


wirkenden  Viertakfiiiaseliine.  die  filr  jrroße  KrJlfte 
in  Tandeniaustlihnin^'  her;:<stellt  wird,  für  (Je- 
hläselietriei)  drei  Zylinder  hintereinandi-r  jr<  l»aiit 
(tind,  und  hei  dieser  Konstruktion  lie^rt  dann  die 
(tefahr  vor,  daß  starke  Liln>:en\ ersehii'lnin^ren 
des  hinteren  Teiles  bei  dem  Warniwerden  der 


Masehlne  eintreten,  zumal  wenn  nur  der  vordere 
Teil  mit  Kurhel  und  Hahmentrestell  starr  mit 
dem  Krdlioden  verbunden  ist.  Hei  der  Kßr- 
t  i  n  tr  s  c  h  e  n  Z  w  e  i  t  a  k  t  m  a  s  c  h  i  n  «*  ist  die 
Sache   insofern   anders,   als   der  Zylinder  mit 

Kurbelachse  zusammen 
auf  einem  Rahmen  pe- 
lajrert  ist,  dt-r  trleieh- 
zeititr  sich  auch  bis  unti-r 
den  (feblflsezylinder  er- 
streckt. Hier  werden  also 
die  Ausdehnuntren  von 
allen  Teilen  jrb-ichmflßifr 
übernommen .  so  daU 
Hriiche  in  den  Zylindern, 

Zylinderverbinduntren 
usw.  ausjreschlossen  sind. 
Kine  liesondere  Schwache 

der  dojiiH'ltwirkenden 
Viertakt maschine  besteht 
bisher  noch  darin,  daß 
das  Auslaßventil  unter 
der  Kolbenstaufre  nicht 
zusranirit'  ist  und  daher 
zum  Keinifren  und  Kin- 
schleifen  des  Ventils  das 
Abnehmen  des  (Jehiluses 
und  das  Herausnehmen 
lies  herabfresenkten  Ven- 
tils erforderlich  wird. 
.\n  der  dopiteltwirkenJen 
Zweitaktm.ischine  sind 
statt  dessen  keine  .Aus- 
laßventile vorhanden. die 
»ranze  .\riieit  wird  in 
einem  Zylinder  vorK«*- 
nnmmen. 

Da  aber  die  Zweitakt- 
niaschinc  bei  prßßeren 
(leschwindi^rkeiten.  also 
vor  allem  bei  Dynamo- 
betrieb, doch  pewi.sse 
konstruktive  iSchwierip- 
keiten  bietet,  im  Geiren- 
satz  zur  doppeltwirken- 
den Viertakt  maschine.  so 
haben  auch  die  (iebr. 
Kitrtinp  sich  für  diesen 
Kall  wieder  dem  Viertnkt- 
maschinenbau  penahert 
und  neuerdings  eine  Ma- 
schine pebaut,  welche 
seitlich  liegende  Ventil- 
kasten hat.  so  daß,  wie 
bei  einer  einfachwirkenden  Viertaktmaschine,  der 
.Auslaßvenf ilkepel  nach  .Abheben  des  Ventils  nach 
oben  heraus;renommen  werden  kann.  Bei  dieser 
Konstruktion  ist  das  Herausnehmen  des  Ventilea 
in  der  Zeit  von  kaum  fünf  Minuten  geschehen. 
Man  wird  also  derartige  Auslaßventile  in  den 
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HtTtirli  (liT  iiortiialtni  Hi'inijriintr  Jfr  Ma.schine 
zii  Ii.  n  und  ilaiin  vor  r.  lu'rrasfhun'ri'ti  durcli 
lililtzüche  StöruiifTi-ii  iiii  Hctriebc  siclierer  sein. 
Kin  weiterer  Vort<  il  liestcht  darin,  daß  der 
Vcrbrpnnunpsr.imii  nicht  in  zwei  Teile  geteilt 
i.st,  80  liaii  mit  Sicherheit  eine  zweckraftßige 
Verbreraug  der  Ladung  erfolgt.  Sedann  liegt 
»las  Aiisl.nriV'iitil  hölu-r.  als  die  rnrrrkant*-  des 
Zylimlera,  dio  Schmutzreste  de.s  üelus  küuneu 
also  nicht  zum  Ventil  gelangen.  Die  Steaerong 
der  Mascliine  i>t  sriir  oinfncli  insofern,  als  der 
Regulator  nur  vier  Drosselklappen  bewegt, 
welche  das  durch  das  Misehventil  bereits  fertig- 
;restellte  (feinisch  in  Im-zuj.'  auf  die  Menjre  je 
nach  der  Krat'lleUtujig  der  jyLasoiüae  beeinfluUt. 
Das  Gemisch  selbst  bleibt  auch  bei  dieser  Ha- 
>ehini-  stets  .in  kunstuiif .  s.  Die  Foljre  davon 
ist,  dali  die  Maschinen  1«  ictit  ans]>rin^'cn  und 
zwar  schon  mit  einer  Krucklull  von  h  Alm., 
dies  erscheint  um  s<»  wielititrer,  als  der  Luf^ 
druck  ;rerinfrer  ist.  als  die  Komi>res.sion ;  es 
kann  also  die  Ladung  die  (ieniisclihildun};  nicht. 
li*eiuflussen. 

Auf  ltkIj.-  Kiiifaelihi'il  iiiid  ZiiirJlnirlichkcit 
lies  »lehlase.s  hat  auch  die  Firma  Hanicl  &  Lueg 
t>ei  ihrer  neuen  Geblosemaschine  fOr  Haspe  großen 
Wrt  (  L"  !•  -t.  Als  N'eiifile  sind  hier  frei  fallende 
Hoerbigersche  Plattenventiiu  gewftlüt  uuii  alle 
zwanglBulIg  angeordneten  Steuerorgane,  wie  Dreh- 
seliii'licr  usw..  vermieden.  Die  Hnerbitrersclun 
l'lattenventile  neuester  Konstruktion  unter- 
scheiden sieh  von  der  Riteren  Konstruktion  haupt- 
sächlich (ladiin  Ii,  ilaO  sie  einen  p-rinfrereu  Hub 
haben  und  zwar  beim  Hasper  Geblfl«e  nur  6  und 
7  mm,  wahrend  er  fküher  17  und  18  mm  betrug. 
rnfolp'<lessen  ist  auch  die  Widerstandsfilliigkeit 
und  Dauerhafii(;keit  der  Platten  und  Lenker  be- 
deutend erhöht.  Zum  Aus-  und  Einbauen  eines 
Dniekventils  braucht  nur  eine  einzi^^e  Schraube 
P'lfist  zu  werden,  so  ilaß  diese  Arbeit  inner- 
halb wenijxer  Minuten  erfolgen  kann.  Die  Ventile 
selbst  sind  im  Rlitglcasten,  die  rings  um  den 
Zylimler  laufen,  anfeonlnet  und  /.war  derart, 
dalJ  jederzeit  der  tiebläHezylimierdeckel  zur 
Revision  des  Kolbens  losgenonunen  werden  kann, 
<dine  da(5  ir;rend  welche  Rohrteile  abircbaut  zu 
werden  brauchen,  in  dorn  Deckel  sind  keinerlei 
Ventile  untergebracht. 

Die  H;is[ii  !■  Miisi  liine  soll  normal  bei  "5 
Umdrehungen  i.  d.  M.iuutä  y2U  cbm  angesaugte 
Wiodroenge  auf  '/>  Atm.  pressen.  Die  Tonren- 
zahl kann  am  Kefrulator  von  }Iand  aus  bis  auf 
40  reduziert  werden.  Die  Bedingung,  daß  dae 
Geblnse  bei  gleichbleibendem  Kraftbedarf  aueh 
auf  höhere  Drücke,  bis  auf  1  Atm..  jiresseii 
kann,  ist  in  einfacher  Weise  erreicht  durch 
.Anordnunir  von  zuschaltbaren  RückexpanHiona- 
raunu-n,  die  in  dem  sowieso  hohlen  Zylinder- 
deckel unter;;elu-acht  wurden.  Das  Schalten 
dieser  Rsume  erfolgt  durcii  konzentrisch  um  die 


Kolbenstan};e  verla>;erte  Kolbenschieber,  die  von 
außen  dureli  ein  Handrad  leicht  Indient  werden 
können.  Der  .\utrieb  eines  solchen  Kolben- 
Schiebers  erfolgt  dureh  drei  Spindeln,  die  zwang* 
IflutiiT  mittels  Zahnnmtter  und  Zahnkranz  von 
auUon  her  bewegt  werden,  so  daß  ein  Klemmen 
des  SfMebers  ausgeschlossen  ist.    Der  sehld- 

liehe  Kaum  des  (ieblflses  für  die  norinab'  W'ind- 
pressung  von  'j«  Atm.,  d.  h.  ohne  zugeschaltete 
RQekexpansionsranme,  betragt  etwa  10  Um 
nun  bei  trh  iclibleiliendem  Kraftbedarf  auf  1  .\tin. 
pressen  zu  können,  ist  insgesamt  ein  schädlicher 
Raum  von  60*>/o  erforderlich,  so  daß  in  dem 
Deckel  jeweils,  da  Ja  10  "/o  schon  vorhanden 
sind,  noch  fiU  "/o  des  gesamten  Volumens  unter- 
gebracht werden  müssen.  Bei  0,6  Atm.  Pressung 
sind  dagegen  nur  S.')  ",'o  au  sfli.iillicbem  Raum 
niitig;  es  wird  daher,  sofern  der  Ofen  einen 
Druck  von  O.K  .Vtm.  braucht,  der  Rücke.xpansions- 
raum  nur  an  einer  Seite  zugeschaltet,  und  für 
die  noch  höheren  Drücke  werden  alsdann  beide 
Seiten  zugeschaltet.  Die  Liefermengen  fiir  die 
verschiedenen  Drücke  stellen  sieh  wl«  folgt: 

WindproHHiinK  ■  ..   0,5   0,9   0,7   0,8   0,9    I  Atai. 
Effektiv  angesaugte 
Wiadmange   .  .  »40 'SSO  705  070  6S0  «OOcbm 

l'eber  dem  Druckraiim  der  tJeldilse  ist  ein 
gemeinschaftlicher,  reichlich  grolier  Winiisammler 
so  angeordnet,  daß  mBglichst  jede  Dmcksehwan- 
kung  infolge  des  wechselnden  Koll'cnsiiirlrs  ver- 
jnieden  wird,  so  daß  am  Ofen  ein  nahezu  kon- 
stanter Windstrom  ermSglicht  ist.  Das  Geblftse 
saugt  aus  einem  geschlossenen,  unten  liegenden 
Wiudkaual.  I)le  Verkleidung  des  Saugraumes 
ist  so  durchg<'fiihrt,  daß  sie  aus  einzelnen  Platten 
besteht,  die  jederzeit  bequem  heruntergenommen 
werden  können,  um  die  Ventile  zu  revidiiren. 
.Außerdem  sind  noch  verschiedene  ilieser  l'hitlcu 
mit  Schiebern  versehen .  so  daß  auch  wahrend 
des  Hetriel)es  eine  Hex  ision  der  \'en»ile  iiiTi'^iieh 
ist.  Der  Uebläsekolben  ist  ein  in  (iulieisen  her- 
gestellter Hohlgußkdrper,  der  mit  Stehbolzen 
uml  Ki]  pi  r  SMiL'filtig  versteift  ist;  die  Dichtung 
des  Kolbens  erfolgt  durch  zwei  ü-förmig  ge- 
staltete Kolbenring«,  von  denen  Jeder  aus  vier 
einzelnen  Teilen  besteht  und  die  durch  zweck- 
miißig  konstruierU'  Federn  gleichmäßig  und  sauft 
gegen  den  Zylindermantel  angedrQckt  werden. 
Die  Ainlichtung  der  Kolbenstange  geschieht  durch 
sclbstspaonende  Federringe,  so  daß  ein  Nach- 
spannen der  StopfbQehse  nicht  erforderlich  ist.  — 
M.  H.,  zum  Schluß  noch  einige  Worte  über 
die  Fortschaffung  und  Verwertung  der 
Hochofenschlacke.  Bei  den  immer  größer 
werdenden  Produktionen  der  Hochöfen  gewinnt 
der  Transport  flüssiger  Schlacke  stflndig  an 
Hedeutuug.  Es  sind  daher  auch  viel  Verbesse- 
rungen vorgenommen.  Insbesondere  wurde  bei 
den  sogenannten  anierikanis<'hen  Sclil.iekenwngen 
deu  vielen  und  kostspieligen  Keparaturcn  bei  der 
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Auimaueruiig  der  BU'chi'laniit'  (ltir<:li  Kinst>tzen 
einer  Guspfanne  mit  Ijcwcijliobfiii  Kolben  im 
Boden  iinü  Anwemliin;;  einer  AusJrUckvorrich- 
tuntr  abgeholfen.  .Sodann  wiird'^n  Ix  i  den  neuen 
Seil  lacken  wahren.  System  I>ewliiirst.  die 
Betriebs-  und  L  uterlialtiingskoHten  wesentlieii  lier- 
abgedriickt,  indem  jedes  Räderwerk  bei  der  Kipp» 
vorrii-litiuiir  vcrtniciicn  und  drts  Kijii'»>n  und  Rnt- 
leereu  einlach  durcli  An/ielien  einer  Kette  niittein 
der  Lokonotiv«  bewirict  wird,  ohne  besondere 


AbbUdnns  BS. 

Bchlackcnatcinfftbrik  d(*r 
Üöln-MaiMtnor  Hatte. 


HeilienunfTsmannsehaften.  I>«  r  I)t'\vIiurst-\Vairen 
wird  als  Seiten-  oder  Vorderiii]iper  gebaut  und 
faßt  etwa  10  t  Schlaeke  bei  4  oboi  bhalt. 
Abbild.  3*2  lirintrt  eine  interessanti-  Sclilaelven- 
fQrdnranlage  der  Kotnb&cher  Hütten- 
werke (vergl.  auch  Tafel  IX).  Die  Schlaeke  wird 
mit  Selbstentladern  anpdahrt'n  und  in  tdne  (irube 
entladen,  von  hier  durch  fahrbare  Winden  mit 
Oreifem  auffrenommen  und  in  einm  FBIlnim]*f 
geholten.  Die  (treifer  können  attch  StQoksoblacke 
und  Sehuttatifnlle  usw.  gut  fassen.  Ans  diesen 
Fiillriinijifen  wird  dii'  Schlacke  durch  eine  Draht- 
seilbahn einem  HaldonlM  r^r«'  znp  führt,  wo  die 
VertriliitiL'  rnxch  alli'U  Seiten  dureb  BremsbiTL'e 
mit  .Selbstentladern  erfolgt.    Die  beiden  Winden 


der  Anla^'f  leisten  l'ti)  bis  210  t  i.  d.  Stunde; 
der  Inhalt  d^  s  (ireifers  Itt-trilgt  2,.'»  ebm  =  etwa 
3  t  Schlacke  und  der  Kraftverbrauch  de»  Hebe- 
werks itellt  sich  auf  etwa  <.)0  P.  8. 

Die  {granulierte  Schlacke  wird  seit  18.")!)  zur 
Hersti'lliinu'     von     so;ren.annten    .S  eh  lacke  n- 
stfim-n  benutzt,  seitdem  Dr.-Infr.  h.  c.  Lürmann. 
d.'uiDils   Ht  i  hiifi  tileiti  r  di  r  (ie/itL'- -  ^f'irlcnhütt»' 
iM'i   osnabnick,   diesen   K.ibrikalionszweig  ein- 
führte.   Von  den  neueren  Anlafrea  dürfte  die 
Sehlarkensfeiiifribrik  der('<'>ln-Miisin  <■  r 
Hütte  in  Creuzthal  (Abbild.  Üi)  Auf- 
merksamkeit lieanspruehen,  weil  de  so 
antrelcLft  ist,  dal)  iiint.'li<'Iisf  weni;,'  Ar- 
beittfkrafte  benutzt  werden.  Es  wird  in 
Creuzthal  der  Schlackensand  in  Tallrat» 
sehen  Selbstentladern  nach  dem  oberen 
Saadsilo  gebracht.  Der  Kalk  wird  unten 
in  einer  Kng'elmttlile  zerldeinert  nnd 
dann  durch  ein  Patemonterwerk  boch- 
treboben.    Die  Zuführnnp  von  Sand  und 
Kalk  treschieht  automatisch  und  zwar 
im  Verhältnis  von  l  :  s .  Kalk  und  Sand 
Werden  alsdann  in  einer  Misclimascbine 
gut  durcheinander  gearbeitet  und  fallen 
in  ein  sweitei  Silo,  weldMS  iber  der 
Steinjiresse  antrebraehf  ist.    Mit  eini-r 
beHondereu  Pre.sse  werden  in  Creuzthal 
Fassonsteine  beriiestellt,  die  sieh  in  der 
dtirtifjen  Geijend  einer  alliremeinen  f<e- 
liebtheit  erfreuen.   Dl    Prease  stammt 
von  der  Firma  Snteliffe,  Speakman  Co.. 
Ltd.,  in  Leifrli.  Lancashire.  Bei  ihr  wird 
jeder  Stein  zweimal  gepreßt;  der  erste 
Druck  preßt  die  Materialien  Ton  dmn 
Mittelpunkt  in  die  Ecken  und  Kanten; 
der  zweite  Druck  vollendet  den  .Stein. 
Wahrend  früher  nur  die  helle  basische 
.Schlacke,   welche  bei  (lieliereirohstsen 
filllt,  zur  Seblackensteinfalirikatiori  ver- 
wendet wurde,    verwi-rtet    man  neuor- 
dinjrs    aueb    sehwerere   Sclilaeke.  Zu 
diesem  Zweck  halten  Hriick  Ä.  Kretsehe! 
in  Osnabrück  eine  neue  Presse  kon- 
struiert, welche  beAsatend  starker  i^baut 
ist  als  ihre  l)isherifre;  des^rleichen  hat  die  Ma- 
Hcliiueufabrik  Tigler  in  Meiderich  aus  Thomas- 
schlacke mit  nur  4  %  Ralkxusatz  bei  ihrer 

neuen  Presse  jrnj,.  steine  herge.stellt. 

FUr  ganz  acbwere  Schlacke  wendet  mau  aber 
zweekmaßigr  ein  anderes  Verfahren  an,  als  die 

sonst  Üblichen,  in.b  ui  man  nach  dem  Scoria- Vor- 
fahren die  Schlacke  durch  Behandlung  mit  ge- 
spanntem Wasserdampf  aufschließt,  sie  mit  Sand 
oder  Kesselaaehe  in  Kollerg&ngen  mischt  und  so- 
dann die  geiirefiten  Stein-  in  Erhiirtungskesseln 
nochmals  der  Einwirkunj.'  von  gespanntem  Waaser- 
dam|if  aussetzt.  Da  die  .Steine  bei  diesem  Ver- 
fahren s.il'url  :r  'l,tauchst'errig  sind,  so  eignet  es 
sich  besonders  für  grolle  Sleiufabriken,  welche 
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dadtircli  an  Platz  zum  Stapeln  sparen  und  im  F>iih- 
jahr  sofort  liefern  können.  Im  ültrijroii  hat  dii' 
Hochofensrhiarke  meines  Kraelitena  noch  eine 
grolle  Zukunft ;  es  dürfte  nicht  ausj^eschlossen  sein, 
daß  z.  \i.  auch  die  (rlasfnhrikatinn  über  kurz  »der 
lan^r  die  flüssi^je  Schlacke  benutzen  wird. 

M.  H.,  hei  der  2.'» jnhrif^tm  .luhelfeier  unseres 
Haujit Vereins  im  vorijren  .fahre  sprach  sieh  Herr 
Dr.  Schriidter  dahin  aus,  dali  es  ihm  dünke,  als 
wenn  die  Kntwlcklunjr  des  deutschen  Kisenhütten- 
wcsens  zukünftig'  wenifrer  nach  der  quantitativen, 
als  vielmehr  nach  der  qualitativen  Seite  zu  er- 
fol^ren  habe.  Wer  die  Itichtitrkeit  dieses  .\U8- 
spruchs  damals  vielleicht  l»ez\veifelt  haben  sollte, 
dein  wird  «ic  inzwischen  durch  die  neuen  Handels« 


vertriljjTe  wohl  zum  Hevvulitsein  p'kommen  sein. 
Wir  hallen  heute  mehr  als  jo  alle  l'rsachc,  mit 
vereinten  Krnften  darauf  hin  zu  arbeiten,  d&ü 
das  einstijre  Brandmal  .Made  in  Germany"  das 
heutip'  vielltepehrte  Krkennuntrszeichen  auf  deui 
Weltmarkt  bleibt.  HoftVn  wir  alter  auch,  dali 
die  Re^ricrunfr  in  Zukunft  wit-der  mehr  der  Eisen- 
industrie ihr  Uhr  leiht  —  es  wird  dies  nur  zum 
Wohle  des  Vaterlandes  sein: 

Nicht,  wo  lÜH  i;ol«l<>ne  Citcb  Urht 
Und  der  friedliche  l'an,  der  Flurenbehüter, 
Wo  daM  Eimen  wachiit  in  der  Uer|?e  Schacht, 
n«  entspringen  der  Erdo  Gebieter.  — 

(Lebhafter  Beifall.) 


Schwebetransporte  in  Berg-  und  Hüttenbetrieben.* 

Von  ülteringenieur  G.  Dieterich  in  Leipzijr. 

(Fortsetzung  von  S«ite  .388.) 

f      estalten  Sie  mir  zun.1chst,  Sie  mit  den  ein-     indem  man  die  bei  Standbahnon  jrewonneuen  Er- 
fachsten  elektrisch  antretriehenen  Schwebe-     fahrunpen  erlaubte,  direkt  auf  Hanjrebahnen  über- 
bahnen, den  in  ihrer  heutifren  Form  ebenfalls     tra>ren  zu  müs.sen.   Es  fehlte  auch  hier  an  einer 
von  der  Firma  Adolf  Bleichert 
&  Co.  Lei]izig,  in  die  Technik  ein- 
geführten Elektrohängebahnen. be- 
kannt zu  machen. 

(ieschichtlich  muU  ich  zuerst 
bemerken,  daU  auch  die  Idee  der 
elektrisch  betrielx^nen  .Schwebe- 
transporte und  der  ersten  Au.s- 
führunpsversuehe  ziemlich  weit 
zurücklieft  und  fa.st  mit  der  Ein- 
führung des  Elektromotorenbetrie- 
bes in  di«;  Eisenbahntechnik  zu- 
snmmenfftllt.  Zunächst  hatte  die 
Einführung  der  Elektromotoren  in 
die  Eisenliahntechnik  z\ir  Folge, 
daU  man  bei  Standbahueu  von.dem 
Prinzip  des  intermittieren<l  arbei- 
tenden Zugbetriebes  abkam  und 
die  in  kürzeren  Zeitrftumen  fahren- 
den Einzelwagen  mit  annilhernd 
kontinuierlichem  Betriel»  einführte. 
Man  übertrug  dieses  Prinzip  dann 
ohne  weiteres  auf  die  Schwebe- 
bahnen, indem  man  jeden  einzelnen 
Hflngcbahnwagen  mit  einem  klei- 
nen Elektromotor  versah  und  ihn 
80  auf  die  freie  Strecke  schickte. 

Zuerst  waren  es  amerikanische 
Firmen,  die  sicdi  dieser  Sache  an- 
nahmen, doch  standen  ihrer  Ein- 
führung in  die  GrolSindustric  an- 
fänglich erhebliche  Schwierig- 
keiten entgegen,  da  man  innner 
zu  sehr  an  den  durch  mechanisch 
betriebene  Einrichtungen  gegelie- 

neu    Verhältnissen    kleben   blieb.  Abl.il.lung  7.    Aoltere  KUktrohAngebahn. 
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V«T<'inhoitlichiing  dos  Systems,  an  oiner  in  sich 
vollknmiiu'n  .ihfrcsdilossi-non,  zunächst  theore- 
tisclion  Bearbeitung  des  Gebietes  und  an  ilen  sicli 
hieran  notwendi^rerweise  ausehließenden  prak- 
tiselien  V'erauclien.  die  stets  die  (irundlap*  eines 
ganzen  Systems  zu  Idlden  berufen  sind. 

Man  mußte  zunile.list  davon  aiiselien.  als 
Laufitalin  für  die  Waffen  frei  ^respannte.  dureh 
Gcwielit  i»elastete  Seile  zu  verwenden,  die  sieti 
niemals  liewilhren  konnten,  da  mit  reinen  Klektro- 
liJlnp-lialinen  das  Moment  iler  zwanfrlilutijren  Vor- 
würtsltewepunp:  fortfnllt,  man  also  auch  nur  mit 
der  Adhäsion  zwischen  Had  und  Scliienen,  wie 
bei  den  Standlialmen.  als  Kraft iiberlra;,'iinf:smittel 
rechnen  konnte.  Sodann  kam  es  darauf  an,  alle 
Hefrlebsdeiails  einem  einzi;ren  (Jedanken  unter- 
zuordnen, Weichen,  Kreuzunp'n,  Fahrleitimp-n. 
.•sicheruntren  nur  dem  einen  Endzwecke,  dem  des 
elektrisch  betrieltenen  hilnp-nden  Einzelwa^'en«, 
anzupassen.    Man   mußte   mit   der  seither  p-- 

wtdinten  Formp-bun).'  von 
Schalter,  Kontroller,  Wi- 
derstil iiden.  lirenisen  usw. 
brerlien,  ja  man  miißte 
sojrar  zuerst  als  wichtig- 
stes Moment  einen  lieson- 
deren  Typ  von  Motoren 
schaflen,  der  sich  sehr 
Wi  sentlich  von  th-n  seit- 
her p'brnuchlichen  Mo- 
toren unterschied.  l>ie 
Frage    der  Kraftüber- 


Vorhandenen,  das  sich  weit  zerstreut  in  der 
IfroUindustrie,  fast  gar  nicht  aber  in  der  tech- 
nischen Literatur  vorfand,  um  zu  einem  ab- 
schließenden Resultate  zu  gelangen. 


Abbildung  tf. 


Abliililuii;;  N.    Neuere  KIcktmliHngebahn. 

U  i-nn  nun  auch  die  modernen  Klektrohfingi-- 
bahnen  in  veHriltni-'milßig  einfacher  Form  sieh 
uns  darldi-ten,   wenn   auch   mancher  Techniker 
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Setzung,  der  Schmierung,  der  Kühlung  der  Motoren, 
die  der  Keiiaraturmögliclikelten  mußte  ganz  neu 
erwogen  werden.  k>irznm  es  Itedurfte  erst  Jahre- 
langer Vorarbeiten  und  des  Sammeins  und  der 
Zusammenstellung  des  bereits  auf  dem  Gebiete 


geneigt  sein  könnte  zu  sagen:  ,die  Sache  ist 
ja  ungeheuer  einfach*,  so  muß  eben  daran  er- 
innert werden,  daß  diese  verhältnismäßige  VAn- 
fachheit  auf  einem  ungeheuren  Umwege  nur  er- 
reicht  Wfrden   konnte,   daß  sie  nach  tausend- 
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fflltigor  Wahl  au»  einem  «ohr  grolicn  Gebiete 
der  Technik  erst  zu  erreichen  war. 

Die  einfachste  Form  »1er  Rlektrohänp-Iiahn, 
wie  sie  in  AI»l»il(Iung:  7  sich  zoi^rt.  stellt  sich  als 
eine  HAnf;ebalin  der  bekannten  Form  dar,  an 
deren  einem  Seiteusehild  ein  Motor  besonderer 
.\rt  an;rebaut  ist.  der  seinen  Strom  aus  einer 
parallel  der  Ilanp-bahnsrhiene  gespannten  Fahr- 
leitung entnimmt  uml  der  seine 
Kraft  mittels  eines  Kitzels 
einem  oder  beiden  Laufrildern. 
deren  Spurkrilnze  zu  diesem 
Zwecke  als  Zahnkränze  .lus- 
frebildet  sind,  zuführt.  Diese 
Art  der  Elektrohiln}rel»alm  ;re- 
nüjrt  in  ihren  verschiedenen 
Variationen  überall  da.  wo  es 
sieh  darum  hantlelt,  einfache 
horizontale  Strecken  mit  Luft- 
hahnbctrieb  elektrisch  zu  be- 
treiben, sie  bedarf  keiner  wei- 
teren Erklilrung^. 

Das  Geleise,  auf  dem  diese 
.\rt  Elektrohilnp'bahn  litutt. 
besteht  aus  den  l)oppelko]if- 
HiUifreschiencn  bekannter  .\rt. 
so  daÜ  der  Wasren  nur  ilurcli 
sein  Gewicht  und  die  Spur- 
kränze auf  dem  Schienenstrang 
gehalten  wird.  Da.  wo  es  sich 
darum  handelt,  derartifre  elek- 
trisch Itetriebene  Han<;estrecken 
etwa  an  fahrbare  Brücken  mit 
Hilfe  von  Schlejtpweichen,  die 
sich  an  festlietrendc  Hange- 
V'eleise  anlegen,  anzuschließen, 
ist  wohl  auch  nicht  frut  eine 
andere  Konstruktion  v«'rwend- 
bar,  da  in  diesem  Falle  das 
Geleise  nach  oben  frei  sein 
muU,  damit  die  Wa^'en  die  ein- 
zelnen veränderlichen  Weichen- 
steilen  jinssieren  können.  Nur 
muß  man  Itei  derarti(;en  HiiUK'e- 
schlenen  berücksichtigen,  daß 
sie  immer  besonders  unterstützt 
werden  müssen,  wenn  sie  große  Spannweit<-n 
überschreiten  sollen,  was  mit  Hilfe  von  Hftnge- 
sclmhen  geschieht,  die  dann  gewöhnlich  an  einem 
hölzernen  oder  eisernen  Tr/lger,  iler  über  der 
Iiiingeschiene  liegt,  angebracht  werden.  Man 
wird  d.shalb  da.  wo  es  sich  nicht  um  ver- 
schietiliare  Abzweigungen  handelt,  mit  Vorteil 
als  Laufbahn  einen  weitspannenden  T-Trflger 
derart  verwenden  können,  wie  die  nächstfolgende 
Abbildung  H  zeigt,  die  einen  ganz  neuen  Tyji 
von  Klektrohllugeltahnen  darstellt. 

Wie  sie  sehen,  laufen  hier  vier  ziemlich 
dicht  aneinander  gerückte  Hader  paarweise  auf 
der    Innenseite    des    unteren    Flansches  eines 


T-Tragers.  Die  SjMirkrflnze  der  Kader  sind 
wiedt-r  als  Zahnkranze  ausgebildet,  in  welche 
das  .Antrieiisritzel  des  Zahnrfltlervorgeleges  ge- 
meinsam eingreift.  Der  Motor  ist  nun  unter- 
halb des  Trägers  in  den  durch  die  beiden  Seitetj- 
schihler  gibildeten  Zwischenraum  vollständig 
verdeckt  eingeliaut.  Zwischen  den  Seitenschildern 
hangt   aber  auch  trleichzeilig  der  Zapfen  für 


■LI 


Abbililuiif;  10.    ilttngobahn  der  Bethlon-Kalvahütte. 


die  AutMngung  «les  pendelnden  Wagenkasten- 
gehanges, 80  daß  der  ganze  Fahrmechanismus 
einschließlich  der  (Teliilngebefestigung  einen  nach 
allen  Seiten  abgeschlossenen  Körper  bildet.  Der 
Motor  ist  nun  »o  tief  gerückt,  daß  zwischen 
ihm   und   dem   Trflgerflansch  noch   die  Fahr- 
leitung durchgezogen  werden  kann,  die  mittels 
Stromabnehmers  den  Strom  abnimmt.   Die  Stroni- 
rückleitunt'  tindet   dann   durch  die  Fahrschiene 
statt.    Die  Wagenkasten  sind,  wie  iiei  der  hier 
vorliegenden  Konstruktion  zu  ersehen  ist,  nicht 
zum  Kippi-n  sondern  mit  Duilcufntleerungen  ein- 
gerichtet,  wodurch    die    Höbenausdi-hnung  der 
ganzen  Anlage  eine  außerordentlich  niedrige  w  ird. 
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T>iose  Art  der  Elektritlifliiiri'lialm  für  horizon-  ilif  Fnhrl<  itiiiii:  in  <  iiizi-lii<'  iiloi-kstrcirkcti  untt^r- 
tale  .Strecktüi  —  t;s  koiuu  n  auch  mit  iluu'u,  da  teilt  ist  und  dun  h  dt  u  Wafri  ii  die  gerade 
alle  vier  RAdcr  anfretricben  werden,  Qbri^ens  durcbfahrene  Blockstrecke  von  der  Speiseleitaiiir 
Steifjmifren  Iiis  zu  5  "  o  Viefaliren  werden  —  abfresehaltet  wird,  iudein  an  jfdein  Kiockpiinkte 
eignen  sich  in  ganz  hervorragender  Weise  tur  von  dem  Fahrzeug  mechanisch  gesteuerte  Um> 
den  Einlwtt  in  Berg-  und  Hftttenbetriebe,  nament-  sehalter  angebracht  werden,  die  mittels  zweier, 
lieh  «in  Verkdur  swisoben  Wssche  ondKoUen*    In  der  von  dem  Rloek|Minkt.        wrw-wu  -r.. 

legeneu  Blockstrecke  liegenden 
Hilfeleitungen  die  einzelnen 
P'ahrsI  recken  ein-  und  aus- 
schalten. In  beistehender  Ab- 
bildung 1 1  Ist  eine  solche  Zngw 
deckun^'M-inrichtung  sehema- 
tisch  dargestellt,  die  gleich- 
seitig auch  eine  Sicherung  fOr 
Kreuzunjren  und  Weichen  zeigt, 
bei  der  die  von  dem  Fahrzengf 
mechanisch  gesteuerten  l'ni- 
sehaUerdae  der  Kreuzung:  oder 
Abzweifninp  zunilclist  liegende 
Stück  der  andern  Fahrleitung 
n ulier  Strom  setzen,  wihreiid 
die  Krt  iiziin'r  oder  Abzweipun^ 
selbst  uuter  Strom  bleibt,  so 
lager,  zun  Verladen  der  aus  der  Wttsche  kommen-  daß  rdemali  ein  Wagen  in  der  Kreoznng  selbst 
den  Kohlen,  zum  Transport  von  Knhlensehlanini     stehen  Mi  iln-n  krinn. 

und  Bergen.  Eine  solche  Anlage  (Abbild.  9  und  Eine  derartige  Zugdeckungseinrichtung  ist 
1 0)  Ist  alserate  im  oberschlesisehenLidustriebezirk    aber  auch  gleichzeitig  die  Grandlage  fBr  die 

von  der  e  t  Ii  1  >•  n  -  F a  1  v  a  Ii  ii  t  f  bei  Schwien-  weiteren  charakteristischen  Merkmale  de.s  •ranzen 
tochlowitz  in  Betrieb  gesetzt  worden,  eine  Systems,  denn  sie  führt  zum  ersteomale  anf 
Anlage,  die  dazu  dient,  auf  eine  Entfernung  von  das  so  sehr  wesentliche  Moment  der  selbst tati^'en 
150  m  in  der  Stutule  r>(1  T(mnen 
Kohlen  zu  transportieren,  und  bei 
der  ein  Höhenunterschied  von  3  m 
zu  überwinden  ist.  Die  Anlap- 
l»P8teht  aus  einer  J-Schieneulauf- 
liahn,  die  in  den  Geltauden  an  der 
Dachkonstruktion,  im  Freien  an 
besonderen  Stützen  befestigt  ist 
und  auf  der  acht  Wagen  der  bc- 
»ohriebonen  Art  laufen. 

Da  diese  Wapen  jedoch  un- 
abhängig von  einander  laufen  und 
da  doreh  die  verschiedene  Art  der 
Beladunp,  durch  kleine  nuf'i  tc 
UmstAnde  eveutueli  verschiedeue 
Geschwindigkeiten  bei  den  ein- 
zelnen Laufwcrkm  1  intreten  könn- 
ten, wäre  immerhin  die  Möglich- 
keit vorhanden,  daß  die  Kegel- 
niüHitrkeit  des  Betriebes  durch  Zusammenstiilie  Stencrunp  und  damit  der  Unabhängigkeit  von 
oder  Zurückbleiben  einzelner  Wagen  gefährdet  der  llundliedienung  hin.  Denn  ebensogut  wie 
WAre.  Aus  diesem  Grunde  mußte  man,  was  man  die  einzelnen  Strecken  durch  den  Wagen 
&brigens  fQr  das  ganze  Elektrohiinpehahnsysteni  selbst  seiinlten.  steuem  und  bedienen  lassen 
von  besonderer  Wichtigkeit  ist,  darauf  sinnen,  kaiiM  U.  kann  man  dieses  auch  mit  den 
SicherheitsvorkeliruiiL'cn  zu  tretVen.  die  derartitre  ein/rlif  u  Streckt-npunkten  liezw.  mit  den  über- 
Vorfttle  unmi.plich  niadicn.  liaupt  vorkommenden  ArbeitsvorLrAngen  tun.  Zu- 

Eine  sfllchr  Kinrichtunp  ist  dir  \  d.  r  nflclist  kommt  natürlieli  da-s  Anhalten  und  .\b- 
Firma  .\dolt  Bleichert  Co.  iu  Leipzig- (iohlis  fahren  in  Frage.  Der  leer  oder  voll  in  die 
konstruierte  Zngdeckangseinrichtnng,  bei  der    Nihe  der  Be>  oder  Entladestelle  kommend« 


AbUldong  12. 
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Wnjren  hcUltitrl  vor  «ler  Hinfahrt  in  dit'sr  einen 
Schalter.  dtT  »ins  Anhalten  liewirkt,  so  dali  dii- 
••inzifre  Arlicit,  die  d<T  den  Waffen  t'iili<-]idc 
Mann  zu  leisten  hat,  das  FQllon  a«>lhst  und  Kiii< 
»clmlti-n  dis  \Vn;r<'ns  zur  Alttalirt  ist.  I»«s 
Entlt'croii  in  der  Knlladrstation  i-rfolgt  «-infacli 
dadurch,  dall  sich  die  lludenklnpiicn  an  «-incni 


Alihililuri:; 


Anschlajr  selhsMiltijr  öl^ut'n.  williivnd  der  \Va;riMi 
wcitt-rfilhrt  und  zur  lioladunju'  zurii«-lvyi<'lirt.  wo 
er  hillt,   so  dali   an   dt-r   i-'ntladfstflh'  ahsidul 
kinno   |{(-diiMiun;r  <'rfi>rd<'rlirli  ist.     .Vlii>r  aucli 
<Ue  Bt-diiMiunL'  an   der  Itfladi-stilli-   kann  voll- 
kommon   wcrrtallin.    da    sich   sehr   Icidil  Kin- 
richtun^'ün  tn-tlVu  lassen,  mittels  deren  da«  .\n- 
halteu.    Beladen    und    Alifahron  auch 
automatisdi   «roHcliehen  kann,    so  tlali 
nur  clatür  zu  sor^'en  ist.  dai)  stets  die 
Fiillriini|tte,  aus  denen  cntnununcn  wer- 
den soll.  s,'enii;rend  >refiillt  sind.  Eine 
derartijre  ehent'alls  der  Firma  Hleichert 
patentierte  Hinrichtung'  ist   in  .\hl»il- 
dunjf   12  frezeiyt.     Diese  N'orriehtunfT 
zum   sellisttiiti^'en   Heladen    von  elek- 
trisch hetrieUeneii  llfln$;el)ahn\vap-n  lie- 
steht  darin,  dali  der  vor  dem  Fiillruiniif 
ankoninienile  leere  Waireii  auf  einen  als 
Fortsetzung;  der  Faiirsehiene  aus<;ehil- 
deleti  Waffelialkon   auffährt,   sich  mit 
Hilfe  eines  Ftusi-halters  sell>stf:iti;r  aus- 
schaltet, so  dall  er  zur  Hnhe  kommt, 
und  dali  i;;leiehzeiti^  durch  dieses  .Aus- 
schalten und  Anhalten  auf  di-m  \Vaj.'e- 
Italken  die  Füll  Vorrichtung:  unter  Ver- 
mitthuifT  eines  Hlektroniotors  in  Tatijr- 
kcit  jresetzt  wird.   Mit  dem  zunehmen- 
den (tewicht  des  sich  mit  ilem  Ladejrut 
füllenden  Wajrens  sinkt  aber  der  Wat'e- 
lialken.  welche  Hewe^'unfr  dazu  lienntzt 
wird,  eiienfnlls  auf  elektrischem  \\e;re 
die  Verschluti  -  \  orric|itun;r  des  Fiill- 
rumi»fes.    die  VerscliluHkla|i|.e.   abzustellen  und 
«len  Wa;ren  wieder  auf  Fahrt  einzuschalten,  so 
daß  er    den    W  atri  lialken    v.  rlillit .    der  dann 
wieder  seine  höchste  Stcllnn>r  einnimmt,  w-ihrend 
der  Wairen  selbst  zur  Kntladestelle  sich  lietril>t. 
Stellt  man  sich  nun  vor.  «lall  aulierdem  noch  in 
die  Strecke  idue  ><ilhlvorriclitun»;  und  eine  selbst- 
re^risirierende  W'ix^i-  einL'ebnut  siiul.  so  hat  man 
den  Fall,  dall  eine  s<dclie  Hlektndiiiujrebahn  alle 
YIll 


im  Metriehe  vorkommenden  |{ewe;,'un;.'en  selbst - 
t.Ttic  macht,  nlle  Tätigkeiten  ohne  Hilfe  eines 
.\rheiters  mit  absoluter  Sielierlieit  vollführt. 

Xun  werden  Sie  trafen,  wie  verhftit  es 
sich  aber  mit  den  Kosten  diiser  Arlteity  - 
IMese  Fra^re  ist  ziemlich  einfach  beantwortet. 
Man  tuuU  siuh  nur  vorstellen,  dnti  eine  derarti;;e 
Anlage  Kraft,  d.  Ii.  ejektri'^i  lien  Stn»m.  nur  so 
lan^'c  Verbraucht,  als  sii-  wirklich  nutzbare  .Xrbeil 
liefert,  da  bei  Jedem  Anhalten  des  Watren»  der 
Strom  vollstflnilii' aus;:eschaltet  wird.  Uer  Strom- 
verbrauch selli>t  ist  aller  nur  ein  yanz  mini- 
maler, da  ja  auf  dem  ganzen  Wejre  nur  i-in 
einzifjres  Mal  das  Anfalirmoment  des  Wa^'ens, 
im  übrit'en  aber  nur  das  ^reHnjre  K'eilunm^smoment 
zwischen  Uad  und  Schiene  zu  überwinden  ist. 
Hei  einer  in  Holland  aus;reführten  .\nlat;e,  die 
für  1.')  t  stündlich  >.'ebaut  ist  und  die  dazu  dient, 
Schitie  zu  entladen,  stellt  sich  die  Tonne  Kohle, 
abjjewoffen  und  aliu'elau'ert.  auf  H»  ,j  an  Arbeits- 
löhnen und  0.:t  KW'.-Stund  i'U  an  Krjittv  erbrauch. 
wobei  zu  berücksicliti<ren  ist.  dal>  hier  das  selbst- 
tritiire  Fülb*)!  nicht  zur  Ausführung  u'ekommen 
ist.  und  dali  in  den  10  Arbeitslöhnen  ei)i 
Mann  auf  der  Ladebühne   und  zwei  Leute  im 


Abbildung  l-l. 

SchifT  zur  Führung  eines  besonden-n  Klevators 
und  zum  Herlteischaufeln  iler  Kidilen  notwendiu' 
sind.  I»a  wo  jedoch  die  Kohle,  wie  in  der 
Wnsche  auf  <len  Ziehen,  überhaupt  nicht  mit 
Handarbeil  in  HeriihruiiL'  kommt,  wo  sie  voll- 
kommen it  Iianisch   vom  Wipper  Iiis  zur  \  er- 

ladunc  ;reförilerf  wird,  fallen  auch  diese  Löhne 
wetr,  so  dali  nur  mit  der  i.'e?-inu'eu  Amortisation 
und   Verzinsun«;   der   ziiinlieh   billi^'<-n  Aidayr 
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»111(1  ilom  ininiinali'H  Strom vorbrauch,  d«>r  Soliiuic- 
runtr  »sw.  zu  nM'lincn  ist. 

Wie  man  sieht,  sind  nun  diese  einzeln  nu- 
gotriflMm-n  Watr^n  sowohl  zur  Ihirfliliihruii;: 
••int'S  inttTiMittii-n-nden  sowie  auch  cims  kon- 
tinuicrlieht-n  Hi-triehi-s  (rei-i^rm-t  —  kflme  also 
noch  hinzu  die  IVhcrwindunt.'  prölicrer  Höhi-n- 
untersrhicdf.  von  dcncu  vorhin  p-s|iroL-hen  worden 
ist.  Da  die  \V.'i;rcn  mit  Adli.'lsion  InutV-n.  sehiii-ht 
»ich  das  untiiitti-iliare  Hcfaliren  von  Sehmirhrüeken 
ohne  hesondtTe  Hiltsiuittel  von  sellist  aus,  wenn 
nicht  etwa  eini-  Zahnsehieue  in  Anwcndunjr 
kommen  sollte.  I)er  Betrieb  einer  soh-lieu  würde 
aber  eini'  wt  scntliehe  \'er>rrö(leru)iir  d«'s  Motors 
mit  sieh  l'rinireii.  somit  aucli  eine  l'2rliöiiun;r  dfs 
toten  Cn'wiehtes.  das  dann  nutzlos  auf  den 
hnrizontalt-n  Strerki-n  mitjri  sciilepiit  wiirdi-.  Man 
würde  also  ^'«-rade  th-n  f^rohm  \"ort<  il.  di-n  die 
HiektrohAnp  linhni-n  liesitzen,  dali  das  Verhältnis 
zwischen  Int4r  L.nsl  und  Arbeitslast  ein  si-hr 
{rünsti<:es  ist,  darari^'i-bi>n  müssm. 

Aus  diesi-n  Krwfifruniren  lieti  man  den  (ie- 
daiiken  des  uiuiiitli-lbaren  Hefahrens  von  Sehr.Tir- 
brüeken  fallen  und  ^'ritl'  bei  der  weiten  n  Durch- 
bildung; des  .*<ystenis  zu  einer  Kombination 
zwischen  zwant:1.1uHK4-ni  und  kraft  schliissi^ri-m 
Hetriebe,  indem  man  durch  die  ebenfalls  der 
Firma  HIeichert  jiatentierte  Kiekt roseillmhn  ein 
System  schuf,  das  derart  arbeitet,  daü  Hui  -  und 
Heibun^rsarbeit  vollkommen  voneinander  p-trennl. 
beide  von  besonderen  Maschineuilem.'nf<'n 
leistet  werden.  Auf  den  horizontalen  Strecken 
>;eschieht  der  Hetr  eb  rein  elektrisch  mit  l!ilf<- 
der  Motoren.  IMe  sehrap'U  Sireck«'n  (Abbild. 
werilen  jedoch  derart  befahren,  daß  an  Ihnen 
entlang  ein  stflnili^r  beweirtes  Ziitror^'an.  ein  Zu-r- 
Reil.  lauft,  freiiau  wie  bei  den  vorltescliriebi  nen 
Gichtseilbahnen,  das  sich  selbsttatifr  mit  einem 
Mitnehmer  oder  einer  Zufrsejlklemme,  die  an  ileni 
Wa^'enlaufwerk  di's  Motors  befestig'!  ist,  ku|i|ielt. 
inili-m  durch  diesen  Ku|i|>lun;rsvortrant;  jfleich- 
zeititr  der  Motor  ausyesrhnltet  wird.  I>as  Zujr- 
seil  schle])]it  nun  ilen  Wahren  ül»er  die  Siei;run>ren 
hinwep  bis  zur  höher  (re|e;.'enen  horizontalen 
.Strecke,'  wosell»st  er  sich  wieder  enlkup|telt, 
wJlhrend  eb'iehzeitijr  der  Motor  wieder  in  Tätig- 
keit tritt  und  den  Wajren  weiterbcwe;,'t.  bis  er 
nach  Kntleerunj;  auf  «lie  .absteig^ende  Schn'lfrstrecke 
kommt ,  woselbst  sieh  der  \  orfjanp  des  Knl- 
kii|i|ielns  und  Ku|i|)elns  in  ump-kehrter  Keihcn- 
foljre  wiederliolt  (.\bbildunfr  14  und  \^).  Diese 
Art  von  ElektrohiUi;rebalinen  ist  von  besonderer 
Wichtijrkeit  ^-worden  für  solche  .Xnl.n^'en.  bei 
dpnen  e«  sich  l»ei  einer  cleichzeitijren  Heförde- 
runj.'  sehr  prolJer  Massi'u  um  die  TelM-rwindunfr 
von  sehr  bedeutenden  Höhenunterschieden  handelt. 
Da  man  bei  dem  Zut'seilbetrieb  nicht  an  eine 
bestiirinii(>  Steitrunirsjrreiize  p'l>unden  ist.  kann 
man  mit  Hilfe  dieser  Auordnuntren  ermo>.'li(ln'n, 
die  sich  sonst  auf  prolle  Lftnjren  erstreckenden 


Steipunpen  auf  ein  sehr  kurzes  Maß  l»ei  starker 
Hahnneipunp  zusammenzudrängen ,  so  daü  man 
weit  ausgedehnte  horizontale  Strecken  erhalt, 
die  nur  durch  eine  kurze,  dafür  aber  steilere 
Steipunpsst recke  verbunden  sind.  Die  vorzüjr- 
lichste  .Anwendung  dieses  Systems  ist  wohl  die 
zur  Mepichtunp  von  Hochofen. 

Ich  habe  an  einem  früheren  Meispiel  die 
Hr)chofen-Sclirilt'l>rücken  schon  erwllhnt.  Diese 
bleiben  unverUmlert ,  wie  sie  schon  seit  .Jahren 
sich  bewahrt  haben ,  dapepen  können  die  hori- 
zontalen Strecken  unter  den  KrzrümjdVn  und 
auf  der  (iichtbüline  in  viel  welterpehender  Weise 
selbsttatip  auspebaut  werden,  als  dieses  mit 
Seilbeirieb  seither  möplich  war.  Ein  besonderer 
Nachteil  der  seilbetriebenen  Horizontalslrecken 


Abhililun^  l.*). 


unter  den  Erzrüm|ifen  und  auf  der  (üchtbühne 
war  bisher  der,  daß  ein  verhflItnismfiUip  proßer 
Teil  von  Handbetrieb  zu  leisten  war,  insofern 
als  der  Hftnpebahnwapen  nach  den  Fttllrumpf- 
verschlüssen  von  den  Entku|>|dunpsstellen  des 
Zupseils  von  Hand  hinpeschoben  und  von  dort 
aus  wieder  durch  Handbetrieb  nach  den  Kuiipel- 
sttdlen  zurück  pefahren  werden  mußte.  .Aber 
abpesehen  von  dieser  immerhin  erheblichen  Hand- 
arbeit .  die  allerdinps  wesentlich  perinper  ist. 
und  die  höchstens  ein  Drittel  derjenipen  H.ind- 
arbeit  erfordert,  die  notwendip  ist,  wenn  Stand- 
bahn wapen  verwendet  werden,  litt  auch  das  Zup- 
seil  durch  iVw  Kinschaltunp  der  vielen  Ku|i|m'1- 
stellen  Not,  und  man  mußte  sich  in  bezup  auf 
die  Verzweipunp  des  Hanpebahnnetzes  proßen 
Ib  schrankunpen  unterwerfen ,  da ,  wie  schon 
früher  a\ispefiihrt ,  Ablenkunpen  in  horizontaler 
Kichtunp  iiiiuK'rhin  beileutende  Einrichtunpen, 
Laperscheiben .  l'mführunpen  usw.  notwendip 
machen.  (ScIiluU  MgU 
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EisenschCIssiger  Koks  aus  Kohle  und  Gichtstaub.* 


Auf  tit'n  HiMlintrtnvorkpn.  wolchn  F.inorz«* 
wrhüUi'U.  »'Hiiili  man  ta^'Uch  ein»-  grolio 
Menir«  Gichtstaub,  der,  wie  Itekannt,  ohne  vor- 
hciiL'f  H''lian(niinsr  nicht  wifdi-r  zur  Schniflzun)? 
verwciiilct  worden  kann.  Das  bis  jetzt  ge- 
briHelitiehste  Mitt«!  der  StMibvenirbcUaiiir,  das 
BHkettifrcn.  findet  nnfiirp-mflß  nur  auf  don 
Hatten  H(dl)8t  Anwendung,  weshalb  der  Uicht- 
9tmh  nnch  f^r  keinen  Marktwert  besitzt.  Ebeneo 
wii'  dif  Ei>'  ii'-r/hrikt  ttitTiinL'  Ii  idi  f  dicst's  Ver- 
fahren jfdutdt  an  zu  hohen  CtoätehungHkostcD. 

Auf  dpin  .Alexandre  wskjwerke  in 
KUateriiKislaw  IM-Iiatren  die  linfcndt-n  Aus^raln  n 
beim  BrikeUieren  des  Gichtstaubes  2,4  Kop., 
wie  die  folirende  Tabelle  zeipt. 


<ii'hall 

Wert 

In  \ 

Uiebtatoob  . 

.  .  94Ji 

.  8,0 

0,«5 

Koksgnia .  . 

.  ,  1,6 

0,06 

Erseu^mig«- 

koNlen  .  . 

0,10 

SomiiM  8.4 

Um  erbftlt  dort  an  Otebtstanb  Im  Kittel 

l.'i'/o  vom  (Jcwit'ht«'  des  fallenden  Roheisens, 
somit  h«ü  «Mner  tiltflichen  Erzeugung  von 
42500  Pud  (ssetwn  700  t)  im  Mittel  6375  Pud 
Staiil».  Zum  Hrikettii  ri'ii  <ies  Sf.'inlies  ist  eine 
Presse  System  Co uffiohal  mit  einer  Haxiuial- 
I^ifltungsflüiigkeit  von  7500  Pnd  Briketts  In 
24Stundonvorhanden,  die  also  bis  7500  X  '•■^-'"  'i 
7087  Pud  Gichtstaui)  zu  verarbeiten  imstande 
wire,  d.  h.  mehr,  als  die  tätliche  Eneugung. 
In  NVirklichkeit  jedoch  ist  einerseits  die  Leistungs» 
filhi^rkeit  der  Presse  im  Mittel  gerinper.  und 
anderseits  muß  man  zur  Autl>e»<scruug  der  Bri- 
ketts xn  dem  lelditea  Staube  bis  20  */•  Feiners 
zusetzen. 

Antrenomiiien,  daß  das  ganze  (fiehtstaul>- 
qnantuni  zu  Uriketts  verarbeitet  wpnlen  kann, 
daß  der  Preis  der  Presse  ^(HtOO  IJiiliel,  die 
Kosten  des  Fabrikgebäudes  ItiOUO  Kuliel,  die 
Amortisationadauer  10  Jahre  betragen,  so  mfißte 

man  tlgUcli  ,^1**!^^,  ^12  Rubel  amortisieren; 

auf  1  Pud  BrikettK  entfallen  0.1(>  Ko]i.  bei 
L'ennnnfer  l,eistuiitrsfjlliiv'lvrit  der  I'ress...  Deni- 
naeh  werden  sich  die  jfes.imten  Krzenjruntfskoslen 
von  1  Pud  Briketts  mindestens  zu  2,4 0,1  ß 
=  '2.5(>  Kop.  liereeinn  n.  Di-n  Wert  des  Staube» 
im  Brikett  eriiftll.  man,  indem  man  den  Brikettwert 
von  2,56  Kop.  weniger  Werl  des  Kalkes  0,65  Ko|>. 

*  Naobfltsbender  AofRntx  ist  einer  in  dem  runi- 

■rhen  .Qorny-.Tournal"  l'MCt  Nr.  8  entliAltenen  Iftn- 
tteren  Arlioit  von  \V.  AuLTliHt-h  über  die  liekanale 
Dar  1  lliiiiu'  von  eiMi'MNeliQtaigem  Koke  ansKoble  und 

Uii'litstuuti  L'iiliioiiinieii. 


—  Kop.  duri'l)  (li  ii  rrozentirt'li.ilt  ( ü.-lit -taub 

im  lirikett  dividiert.    Su  t  rii.ilim  uir  di  u  Preis 

I  Ol 

eines  Pud  Staub  im  Brikett:  =  2,02  Kon. 

0,9-15 

Bei  der  Frage  der  Gichtstaubverwertunsr  zur 
Darstellung  eines  eisensciiüssiL'en  Koks  kam  noeli 
ein  anderer  Umstand  zur  (iellunjr:  .\uf  der 
Zeche  Bercstowo-FJofrodueliowo  liei  der  F'iseiiljahn- 
Station  Ische^Mowka  i  Donez-n<  eken)  wurde  Koks 
mit  einem  (Jehalt  vnn  ;>  lii"^  l'i"  ,.  Aselie  erzeugt. 
Wiederholte  Beobaelitun^en  iiatten  ergeijen,  daß 
mit  einer  Vermehrung  des  Aschengehalts  die 
physikalischen  Ki^renscbaften  des  Koks  sich 
besserten.  Der  .\buchmcr  liaiber  konnte  der 
Asebeogehalt  anf  11  bis  12  *fo,  Jedoeh  nicht 
mehr,  erhölit  werden.  Ks  verblieb  noch  ein 
Mittel  —  den  Ascheugeiialt  durch  Zusatz  eines 
für  die  Horhorensebmttlzung  nutzbaren  Materials 
bedeutend  /n  ilinhen.  Von  dem  liekannten  Ver- 
faliren  der  Erzeugung  von  eisenhaltigem  Koks 
durch  ein  Hisdten  der  Koble  mit  Erz  wiirtle 
der  Kostspieli^'keit  halber  abirestdien. 

Durch  das  Zuschlagen  von  Gichtstaub  zur 
Kohle  wird  zwar  einerseits  der  Gehalt  an  für 
ilie  lliH  li.itViiseliuielzuiitr  unerwiinsi  lilen  [tesland- 
leilcn  der  Asche  vermehrt  und  der  Kolilenstoff- 
trehalt  gleichzeitig  verringert,  anderseits  jedoch 
findet  eine  starke  Anreicherung'  d.'s  Kisens  statt. 

Versuche  im  Apitarat  von  S  i  m  m  e  r  s  1»  a  <•  ti 
Iiatten  ergeben,  daß  Koks  aus  der  Mischuntr 
VO«  Berestowokoble  mit  4  und  7  °i'o  (Tichtsfanb 
iintref'flhr  densejlten  Witlerstand  L'eu'en  Zi  rdrücken 
wie  der  gewöhnliche  Berestowo-Koks  aut'weist; 
mit  10  *>/o  Gichtstaub  ist  der  Widerstand  geringer. 

Durch  rntersuchunpen  auf  der  Trommel 
wurde  festgestellt,  daU  durch  Beimengung  von 
Magerkohle  oder  Gichtstaub  die  KokequalitRt  ver> 

bessert  wird,  und  bei  einem  (riiditstauti.-"'  li.ilf 
von  7  */o  die  besten  Kesultate  erzielt  werden. 

Die  Versuche  mit  der  Beimengung  von  Mager- 
koble  wurden  noch  dahin  fortgesetzt,  daß  .\u- 
thrazitgrus  zugegeb  n  wurde,  doch  stieU  man 
dabei  auf  ein  Hindemls  Insofern^  als  zur  Zer- 
kleinerung' lies  festen  .\ntlirazits  Mühlen  auf» 
gestellt  werden  mußten. 

Die  wittlere  Zusammensetzung  des  Gicht- 
staubs der  Alexandrowsky^HQtte  ist  wie  folgt: 

VnOi     r«0     Si<>i    W-tOi  <'»o    Jin      V       H  SaBBm 

%        %  %%%\%%% 
60,10  SS,8«  10,81  0,Ze  6,03  0,82  4.08  0,88  100^18 

Demnach  reines  Kisen  .'>7,14"  o.  Im  Koks- 
ofen werden  KcitM  und  FeO  reduziert,  weshall» 
aus  100,12  (iewichtslelleu  .staub  im  g.^uzcn  78,1)0 
(«s  78,52  */p)  erhalt«!  werden,  und  zwar: 

r«       Sl<>i     AliOj  e^ll     Mn        S        <  Suii.rn:. 

61,14  IÜ,»I  0,29  6,03  Ü,;t2  O,;}.-}  4.00  I8,tiÜtoa.7H.;.2i>.„t 
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t^i»rns'-hii  ■unirr   hokx  ••iti'   K<'lil>'  um/  '  i  irtilsfitiifi. 


26.  Jalirjr.  Nr.  8. 


Tritor  «li'ir  .\nn;ilniv  .  iI.iIp  <1;ih  K'iksaiisltriiip'n 
12" ja  betrajit,  und  bti  eiut'iu  Zusclilajr  von  7  "  o 
Giehtütaub  mit  einem  AuBbrinfren  von  TH.A^**/« 
endien  wir.  dali  au-*  !<»(»  7  = 't:;  < ;.  w irlii«;. 
teilen  Kohle  uauli  tl»r  \  ci-kokuiig  erlialti-ii 
werden  93  X  ^  —  MM  Gewichtiwinheiten 
Koks,  und  aus  7  (iiwiclifslvik'ii  («ichtstanli 
7  X^t7^ö2  =  ö,ä  (n>wichtM'iJihvilen:  durcU  den 
ZuRchlatr  von  Kichtatauh  wird  dnr  Afirhi'nK«linU 
lies  Koks  um  .'»..')(»:( r;r..i)(i  -f- ö.öih  =  0.(l7<i 
=  7,<>  "jo  vcroielirt.  nülircnd  um  das  glvichu  der 
KohlenstnfT^i'halt  vermindert  wird.  Hit  der  Er« 
liöluinfj  «Ii  s  Asflirnir''linlts  dnf  Keble  nm  7,6  "'o 
wird  vurmclirt  der  Ufthalt  an 


•m 

57,14 

1,6 

SS  .5,55  »« 

siOl 

7,ß 
*  7«,Ä2 

IO,HI 

■•^  1,04  „ 

AltOt 

• 

0.2» 

7. Ii 

'  7  «,.'•2 

-  -  » 

c«o 

5.03 

7,« 

'  78,52 

=  0.4«  , 

Ma 

7,6 

0,82 

'78,M 

«0,08  , 

8 

• 

0,R3 

7,« 
'78,52 

bO,OS  „ 

C 

4,«8 

7,8 
'78,52 

=  0,45  , 

Da«  im  Ko1niof«n  am  Avn  Oxyden  roduaiert«' 
Eisen  vcrl>in<Ii-t  sich  d  ihvi-is«'  od<>r  \  nllsi.iitili«: 
mit  dem  Scli\v<fi'l  <|(T  Ki>hlc:  zur  Kiiluktiori 
von  Fi>„  S,„  im  Hochofen  iiuill  •  iiii>  t:«'\vissc 
Wiiniit  ini  i);/!'  verlmuicht  wt'rili'ii,  dt  slialli  kniint'n 
\\\y  liipsis  Kisf*n  nur  als  Kisrn  iN-s  Krzcs  ln-- 
I  rat  Ilten.  Wenn  i-in  I'ud  F.ist  ut'ry,  aul  »Umi  simI- 
russischcn  Hfitti-nwi-rkm  ilts  Donczbeckenü  im 
Mittfl  zu  12  Ko|Mkfii  pn-clinff  winl.  wiinltii 
h^ih^Jit  Kü  im  Koks  den  Wcirt  eine»  Pud  Koks 
nm  0,666  Kop.  erliSiien.  Die  mit  dem  Oicbt* 
staub  in  iii<'  Kokwri-ifln-  <'ini.'i'l"iilirti  Kii  •;.  l-.iiir<' 
(Ifii^jo)  vürlanKt  im  Uockofcn  einen  Kalkslein- 
verbrauch  von  1,04  X  '  vermindert  nm  0,4fl  X 
^'einilH  ilrin  im  Gichtstnuli  «'ntlmlttMK  n  Kalk.  <I.  h. 
1,04  X  3  -  M8  X  2  ==  2,Hi"/u  KalkKteiD. 

Der  FrAi«  des  KalkstelnN  schwankt  auf  den 
v<rsclii<'il>in>n  Iliitlin:  1»!  ihr  Annahme  einen 
uiittleren  PreUes  vou  4  Koitektin  nrsehen  wir, 
daß  der  Helirverbrauch  des  Kalksteins  um  2.1  R  "/» 
den  Werl  ih  s  Koks  vermindert  um  0.(i'_'14  ■  (i 
=  (l,OMt;  Ko|i.  Infolge  lies  ireriiiL'en  (iehaits 
der  Sehlaeke  an  Tonerde.  Maii:.'aii  iiml  Si  huefel 
l«t.  die  Fi'>if "ii.  lliini:  des  Kinriiws.  s  lii  i  srilirn  auf 
die  tina!il;'U  nder  den  Werl  d.  s  Kok^        i  diiv^i-. 

Wie  idien  hemerkl,  war  mit  der  Krh-iliunu' 
des  AsehenifelialtD  um  7,6  */•  auch  der  (-ffdinll 
des  .eijreiitlieln  ii  Koks'  iiiii  obi;nfalls  so  viel 
viTminderl ;  die.ser  bestellt  ge.wffhnlich  aus  1 1  ".'o 
.Asche.  2**/o  Schwefel  tuid  demnach  A7**'»  Kohten« 
stuft'.  !'•■!  der  AiinaliiiH'  di  -.  iiiiitl>  i-  <i  !'r<  iN.  ., 
für  Koks  auf  de,r  Hütle  /.u  !,'>  Koji.  lur  1  l'ud 
wirkt  di«  Aknalnn«^  den  «idirctitlitdieii  Kokn'  um 


T.t;",.  oder  tl,(tT<i  l'ud  auf  den  W' rl  des  Koks 
in  der  Höhe  von  o.07(>  X  15  =  1,140  Koj.. 
nnirfinstiir.    Mit  dem  (Hclitataub  wird  0.45*>*'o 

KehlelKtnlV    (.der    0,(10.».-»   I»i|d    KohlenstofT  ein- 

(reführt.  Wenn  ein  Pud  Koks  mit  t^i",i}  Kohlen- 
xtoff  KU    15  Kop.  Itewertet  wird,  so  kont**!! 

lt. 0(14.".  l'ud  Kohlenstott  0.07K  Kop.  Hierau« 
er^ribt  Hich,  daU  einerKi>itH  lUe  Abnaliuie  un«! 
andersHt»  die  Zunahme  de»  Kohlen«toif|reh»ltK 
in  A>-v  ( i- -arntli- it  den  W-  rt  eines  l'ud  Kok- 
um   1.14U  4- 0,t)lH  =  l.U(>2  Kop.  verroindfrii. 

Die  Vemnderunif  des  Wertes  des  Koks  im 
cliemiNelien  .'^inn.-  wird  aIko  au.xfredniekt :  -|-  O.otlf» 

-  0.(»H(i  -  l.(Mi2  =  -  0.4H'2  Koi...  d.  h.  im 
Mittel  wirkt  die  Verftnilerung  der  ehi-miseli<-n 
|{e>fandti  ile  des  |\<.ks  untrünsliu'.  lUireli  das 
\ Orliainleiiseiu  \  i>n  Kiseii  i  für  O.f'.ti»!  Kop.l  wini 
das  KiKln-suitat  jedoeh  beirünstitrt. 

Bei  der  KokKerzenirunj?  vertiiielitet  sich  i*in 
Teil  lies  iu  ihr  A-lie  hetindliehen  Schw.  t'el- 
iui  Uten  selbst;  ein  VN«'iterer  Teil  wird  dureli 
das  Was«T  heim  KokslRi«riien  entfernt,  wllhronil 
eiidlieli  ein  dritd  r  'l'i  il  in  der  Koksasehe  in 
Verliinduugen  mit  Eimmi  und  Kalk  verbleibt. 
Man  kfinnte  lierflrchten.  daß  mit  der  Zunainn«' 
des  (iehahs  an  K.isiii  und  Kalk  im  Koks  aueh 
lier  im  Koks  restiereude  Schwefel  zunelum*!! 
würde;  jedocli  sind  dit*  tfewShnItchen  Schwan- 
kuniren  des  .'<rliwefel;rehahs  so  ■rroii.  dali  •  im 
Zunahme  desselben  im  Koks  durvli  den  Zusatz 
von  (iichtstaub  nur  naeh  .-iner  iRntreren  Zeit- 
periode und  nach  /.ahireiehen  .\nahsen  verfolgt 
wenlen  kann :  nui  Ii  di>  >e  Fryrebnisse  können 
aller  keine  ^rrolie  Zu\ erlil.ssi;:keit  beansjiruelieu. 
dn  wAhrend  dieser  lan;;en  Zeit  die  KoIiKmi- 
In  standleile.  ijer  ( tfi-iiL^an.'.  ilie  attnosidiarischen 
Verhiiltnisse  usvv.  sieh  verändern  können.  In- 
foli^ossen  kann  man  die  Hfiirlichkeit  einer  Zu« 
tiahnie  di  s  "^i-hwi  t'.  Ivelialts  aiilii  r  aelit  lassen. 
Wenn  der  Zuschlag  von  Ciichtstaub  das  Fest- 
halten von  Schwefel  l)efrflnstiK«n  würde,  so  kann 
die>e  F.rseheiniiii:.'  kein«'  ^rroden  KidL-^i  ti  haben, 
die  .-tuunt  sofort  hatten  bemerkt  werden  miutien, 
und  wllre  durch  ein  Waschen  der  Kohle  vor 
dem  \  I  i  koken  leielii  ilairep-n  vorzuffi  lien. 

Die  Kosten  der  V'erarlieituD);  des  Uiclit- 
stanbes  im  Koksofen  kennen  nicht  gt^nau  1h'- 
reelinel  Werd>  n.  Jedoeh  können  wir  di»  K<Mt«n 
ibnjenijren  der  Kohh-nv  erarbeitnnL'  annähernd 
u'leiehsli-lh'U.  Wenn  bei  einem  delialt  an  tliieh- 
liiL'en  liestandteili  II  von  28  "  o  die  Kosten  der 
Knkserzeiijjuui;  IUI  Mitt'  I  o.:t  Kuj..  sind,  so  sind 
die  Kosten  fiir  die  \  i  rarheitun^  der  Kuhle 
imd,  win  auffeuvinmen.  auch  des  (riohtstaultes 

—  o.^t  ( I      o.'iK»  =  o.c,4s  -   (i.ti.'i  Kop. 

Wenn  die  Koksöfen  iu  der  Nahe  der  Hoeli- 
<(ft*n  .Anfstellnn^r  p'fnnden  haben,  so'kffnnen  die 

'^rall■.|'ll|■lall^;,^■^tl(  II  Lrleieh  Null  l'' iioniiiien  Werden, 
denn  ih  r  tiiehtslanb  mul»  idtnehin  voiu  H-oehofen 
ft1i^>fii}iren  wi^nli'U. 


16.  April  190«. 
An*   100  (Ti>wirlit«i>inhfiti'n   ilor  MlBcliniif^ 

von  Ki'Iil'-  iiinl  <  üihi-taiili  ci'lnilt  rn.'iti  i't' .0  -\-  .'»..") 
SB  7*2,r>  (tKwiollUvililit'iii-n  tifs  «•isciKicliiisHip-ii 
Knien,  wlo  mtt  ilfln  t*ini;iin{rH  nntroRtitlltttn  Er* 
Wiltriiiiiriii  li.T\ «»rirtlit.  H'*i  ilir  Annahme,  daß 
iltsr  Preis  lii-r  Koktikolile  auf  tivr  HüUi?  10  Koj». 
fBr  rJn  Pnit  hetritirt.  vriri  «ich  der  Preis  v«ii 
dnem  Pml  il<'s  (ri'Uölinlii  lHTi  Koks  zu  (111-4-  0,6A) 
:  0,7*2  —  14.T!j  Kit|i.  iiihI  des  eiiwiuiGhiiasifren  ZU 

d.  Ii.  lim  0,r»K  Kop.  liilUyrcr  sfollrn. 

Itciracliton  wir  nun  den  Kall,  ilail  »li»>  Koks- 
ülVii  sii  li  \v«'lt  i'ntfernt  von  iI«m-  Hüttr  auf  dtT 
sti'iiikohlonzoi'lie.  lieHndpn.  I>a  din  Ki-mlit  ili-s 
(iiclitslaiilM's  \on  Al<'\andr"t\vskytu'if  !r  \>]-<  ztii 
J{»'rt*stoWü-Hn)fodiicli<)\vo-Z<'rhe  3,2  Kop.  für  «  in 
Ptid  hetrflffi,  so  wird  Iwt  oiniMii  Proiim  der  ett- 
\vas<'li<iif'n  Kokskniili-  ddim'  liyiri-<i>-ki>|»iscln-; 
WasHeri  auf  di'r  Zih-Iu-  vou  l>,:i  Ivoji.  der 
irv'Wffhnllehe    Koks    nuf   («,3  +  0,65)  :  0.7ä 

;).'».'»  Koji.,  und  ilor  dsi'nsi'hiiasjjri'!  auf 

d.  b.  um  0,03  Kop.  tpurer  zu  titoiwn  kommen. 

Pas  Krp'linis  ist  also,  daß  der  auf  dor  Hiitt. 
erz»'U'/t»'  Koks  nnt  <).i;.s  K»\k  Idlliiri-r.  und  der 
anf  dtr  Zeclii'  um  o.icj  Ko|>.  tiMir.r  wird;  si'i» 
Will  erloiilft  durili  ilir  Vcr.'indcrunj^  in  den 
ciu'inisclit'n  I?i  -tiiiiiltcili  n  i-inr  lliiilmlii'  um 
0,4«  Kop.,  d.  Ii.  im  li«sultat  erhalt  mau  i-incn 
Gewinn  von  0,68  —  0,48  ss  0,20  K«p.  oder  einen 
Verlust  von  n,()-_»  +  0.4S      ().:»()  Kop. 

Bei  dem  Vergleich  der  Verarbeituiigtikosten  fiir 
1  Päd  OtehtoUub  beim  Brikettieren  and  beim  Ver- 
kok n  r<ifht  man.  ilali  im  frsten  Fallt'  tili  \'tr- 
arlieiiiui);  um  2,U*J  —  (l,<>.'i  =1,37  Ko|i.  teurer  ist. 

Ans  dem  oben  Genagten  gdit  bervor,  daU 
die  AnwimdnnK  tle:<  besprochenen  Vcrfnhn>mi 


Siftbl  «nd  KiMm.  477 

am  m»«l»ten  den  Hüttenwerken  Vortolle  hrlniren 

kann.  ui  IiIh  üIm  i-  ciiri'n«'  Koksiifcii  vcrfü;:«'!!, 
denn  zit^leicii  mit.  der  Verbetwerun^  der  physi- 
kaliseben  BigenRchafton  dra  Kok«  wt  die  MSg» 
licliki  il  ^rt'liolt  n.  in  liiliii:<  r  \V»  isi-  den  im  rcher- 
lluü  crhaltejiea  Giclitstaub  zu  verwerten.  Di« 
mit  eigenen  Kokereien  aufi^ütattoten  Hütten- 
werke ziehen  gewöhnlich  vor,  Kohle  niif  einem 
Cn'halt  von  is  l.is  '12  '/o  lliirhtipT  Bestandteile 
zu  kaufi-u,  da  aus  solclier  Kolde  ein  Koks  mit 
besseren  pli  vsikalisehen  Ei^enHciiaften  erzielt 
wird,  das  Kiik<aiisliriiifc:i  ii  liiiln  r  und  demnach 
der  Koks  l»illiger  ist.  Bei  \  orwenduujf  eine.-« 
elüenHchaealgen  Koks  aus  Glektstanb  wird  es 
fiir  viflf  Hütten  vorteilhafter  sein,  die  ltilli<rere 
Kohle  mit  größerem  (iehalte  au  tlüchtigcu  Bc- 
staadteilen  zu  besohaffen.  Das  Verfabren  ver> 
liert  vollstJtndip:  seine  Vorteile  nur  hei  einer 
»ehr  großen  Kntfernung  der  Koknöfcn  von  dorn 
Uochofenwerke.  wenn  die  .Ausgaben  für  den 
Transjiort  de-  (ii  lii^r-^nlMs  derniare'ii  ^rroli 
werden,  daü  der  .Staub  bedeutend  teurer  alH 
die  Kohle  wirti;  deshalb  mnti  in  jedem  ge);ehenen 
Kalle  die  Herechnun::.  wie  oben  ausfrefülirt , 
wiederholt  werden;  hierbei  müssen  die  örtlichen 
VerbüTtnlsse  BftrUcksiehtifruntr  (Inden  und  der 
I'iiitliiii  '  ines  Zusatzes  von  (iirlitslaul»  auf  die 
pliysikaliselien  Ki»renHchaften  des  erzeujcten  Koks 
klar^relefrt  wenlen. 

*  * 

* 

Zu  vorstehender  .\rl>eit  auliert  «ich  Hr.  A. 
Castodts,  Düsseldorf:  „Das  betr.  Verfahren  ist 
ir<nau  identisch  mit  dem  mir  im  In-  und  Aus- 
lände geschützten  N'erfahreu.  Die  biahcrigen 
praklisehen  Erfahrungen  stimmen  in  allgemeinen 
mit  d'-ii  olii<r>>n  \useinaii<lersefznn>reu  iiheroln; 
die  i>ruckfe.stigkeit  deH  Kok»  uimiuL  auch  da 
noch  wesentlich  zn,  wo  Fett-  und  FlammkoUen 
miteinander  gemischt  werden.    Inwieweit  dies« 


Kritehni«««  der  Prüfung  Ton  twel  Koknaorten  auf  Druokfeiitigkeit. 
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<i  >-m  Kiinlenllncr  vurre  to 
sinrk  rlulft.  (lull  "«ilh'k)'  nhn^  lrii. 
■io  «urda-n  dabar  nicht  gtfnft. 
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2V.  Jttbrg.  Mr.  6. 


I>nickfi'sliL'kcit  des  Koks  crzii  It  wird,  ^'fht 
hervor  aus  der  bciliogenden  Priituugstalwllu  des 
KSnfgl.  IfaterialprafangAanit«,  wonach  sieh  ein 
Hehr  von  17  bis  18 '/o  ergeben  hat.  I)ips«>r 
Erfolg  tritt  wie  ^»»aat  auch  da  noch  ein,  wo 
Fett-  und  Magcrkoiiie  miteinander  gemixrht 
werden,  und  nur  bei  ausgesprochener  Magerkohle 
ist  o\w  erhfibte  Drucl&festigkeit  nicht  zu  er- 
reicheu. 

Ich  aui-Ii  ffst  üherxengt,  ilali  \  i>-lfat-h 
das  st.uki-  Ausliliiln'ii  der  }rfstntiii>t'tin  Koidr, 
wudurch  das  .\Iaut;r\verli  dor  KuknotfU  leiclit 
besehsdiirt  wird,  durch  Zusatz  von  Gichtstaub 
verhindert  wird,  da  di'  se  Kr-clit-inung  bei  den- 
jenigen Werken,  die  duH  \  ortiiiiren  aufgeoouinien 
haben,  nicht  aufgetreten  ist. 


Ilas  Verlabren  selbst  bietet  keinerlei  SehwierlUT* 
kuiten  da,  wo  Stampf  werke  vorhanden  sind; 
brancht  nur  der  Gichtstaub  beim  Einbringren  der 

Kohle  in  das  Staiiipfwerk  ents|ireebeiid  unter  <lie 
Kohle  gemischt  zu  werden.  In  der  Kegel  wird 
der  Oichtstaub  gesieht  und  werden  die  grnheren 
1 '  i  mit  den  Krzen  wiider  in  dt  n  Hochofen 
Inaelit.  I>as  von  Hrn.  Auerleieli  ang«  L'elieii«' 
(Quantum  von  7  "  o  ist  naeh  meinen  Krfahrun;reii 
rielitig.  Kine  sehriditreude  Wirkun^r  tritt  viel« 
h  iciit  da  auf.  w  o  ]ti-<nni\<-viT  \\'>  vt  auf  die  (re- 
wiunung  von  Neben]irudukten  ^elej^t  wird,  da 
diese  letxUren  bis  zu  einem  gewissen  Gradi» 
vermindert  werden;  wo  aln  r  N'ilienprodiikte  nicht 
gewonnen  werden,  entsprieht  der  Vorteil  den 
von  Um.  Auerbach  angratellten  Berechnungen. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

^nr  die  «ncr  4kmr  UaMk  «MktlaMd«  Artikal  Ilmtal«  dit  kadakdoa  kaiac  VmaiMRaai,) 

Einiges  Qber  das  Zememieren.* 


Dureh  die  Kritik  LodeliurH  in  der  .\uM^aiu> 
vom  15.  .Jamiar  IlKJfi  der  Zoils«  lirift  .Sl.ilil  und 
EiHon*  (Seile  72)  über  iiioine  Arbeit  ,du.s  ZtMuen- 
tieren  des  Stalils*  fUhle  ich  mich  veratilaftt, 

auf  ilie  (luit  erlioboiien  N'orwürfe  /ii  arit wurten. 
Ziiiiü(;li.sl  biu  ich  sehr  erstaunt,  duU  i^odobur 
meine  Arbeit  nach  einem  Auasug  beurteilt  hat 

und  nicht  nach  dem  Urtext  tn  dem  „Huiletin 
do  la  Socii!'te  doH  logenieurs  civils  de  i-  rnnco". 
Auf  die  erhobenen  drei  kritischen  Bemerkungen 
sei  e«  gestattet,  der  Reilie  naeh  /.ii  antworit  ii. 

1.  Ledebur  macht  mir  zuorKt  den  Vorwurf, 
mich  nur  der  Metallographie  als  Hilfsmittel 
fUr  die  Untersuchung  bedient  zu  haben.  Leider 
rillirt  dieser  Vorwurf  von  einer  NitlitprUfung  des 
Urtextes  lior;  sonnt  hätto  Ledebur  bemerken 
mUssei),  daß  äur>en>t  f^enaue  chemische  Aiiaivsen 
nnpeferti>;t  worden  sind,  tun  iianienilicli  den 
EiafluH  des  Zementiorent«  auf  die  iicilie  den  Kuhlen- 
atofb  der  KuOer«n  Schiohten  su  beatimmen.  Was 

die  Vorwendung  fior  elipnns(  lien  Analyse  an- 
beliuigt ,  um  die  U  o  k  c  h  w  i  n  d  i  g  k  e  i  l  duü  Ein- 
drinipmi  des  Kohlenstoib  zu  ermitteln,  so  kann 
loh  den  Nutaon  davon  nicht  einselien.  Vom 
Standpunkt  der  i'raxi«  aus  —  worauf  ilus  Lt•^ou 
der  Abhandlung  hStte  leicht  hinweisen  mllssen  — 
wollte  ieli  die  vers<  biedeno  Stärke  der  gckoldton 
Schicht  bei  den  oinzolueu  Stölilon  boKttmniea. 
Es  ist  dies  ein  Punkt  von  grBflter  Wichtigkeit 

•  Indem  wir  die  vorstehende  Zuschrift  zum 
Abdruck  briniren,  müssen  wir  mit  Bedauern  fest- 
stellen, iliiti  der  ( iesnndiieitszustanil  des  Hm.  Goh. 
Borgrats  Ledebur  zurzeit  ihm  nii  lit  pestattot, 
auf  dio  AuBfUlirungen  zu  antworten.    Uir  Urd. 


nit'lil  für  dio  Herstellung  von  Zeinentstahl,  aon- 
dern  für  das  in  der  Praxis  so  hiiuligo  Vorfahren, 
ein  SlUek  dundi  Zomontieron  nberäüciilioh  zu 
hibrien,  wXhrend  der  Kern  seinen  niedrigen  Kohlen* 

Stoffgebnlt  lieilieliält. 

2.  Der  von  Ledebur  ebenfallä  angefUlirte  Ver- 
such Saniters  steht  keineefalis  im  Oegensats  cti 

dem  erh.dti  iien  Kr^'chnis.  da(i  dio  Gefichwindigkoit 
de«  Eiudriugoiiü  gloielibleibond  ist^  wenn  der  an- 
fBngiiche  Kohlenstoffgehalt  von  0  bis  0,S  t.  H. 
schwankt.    Es  ist  ilies  ailso  kein  Widorspne  Ii. 

3.  Dor  einzige  interew;aote  Vorwurf  betrifft 
die  Kritik  Ober  die  venohiedene  Art  der  Auf- 
fassung lies  Zomentier\-organges.  Ledebur  stellt 
die  Behauptung  auf,  daß  der  KohlenstofT  das 
Zementieren  bewirke.  Ich  glaube  jodoch  er- 
wiesen zu  liaben,  dat>  in  der  Praxis  stets  entweder 
eine  ("van-  odi^r  an<loro  Kiddenst<>(T\  erliinduritr 
der  Vermittler  ist,  und  bin  ich  sogar  der  An- 
sicht, daß  der  Kohlenstoff  allein  nidit  semea» 
fiorf.  Die  Versuche  von  Margiioritte,  Roborts- 
AuKten  u.  a.  sind  mir  gar  wohl  bekannt,  doeli 
halte  ich  das  Zementieren  durch  Diamant  im 

W'iissoi  st  I  iff-.!  ri  im  nicht  Tür  einen  nusroic-'lienden 
Beweis,  indem  Wa.ss>erstofT  in  der  Tut  nicht  der 
gewQnmfhte  untStige  Körper  ist.  Verschiedene 
(ielehrte  lial'i'ii  l'eti.nt,  datl  Itei  diesen  Versuchen 
oin  Zementieren  nur  dann  oingetrelon  sei,  wenn 
eine  BerOhrung  mit  dem  Kohlenstoff  stattgefunden 
liabo.  Ich  bin  dor  Aiisi<  lit,  dad  im  luftleeren 
Raum  gearbeitet  worden  niuli:  dio  vidlkommen 
roino  Zuckerkoblo  war  in  der  geheizten  R<ibro 
riiif^s  um  den  Stahl  dicht  geworden,  derart,  dali 
die  Herillirung  ui<ii;li<  bst  vollkommon  war.  Nach 
^Istüuiiiger  Erhitzung  zeigten  sieb  keine  Spureu 
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von  Kohlang,  weder  unter  dem  Mikroskop,  noch 

(lun  li  rliiMiiisi  lii»  Aiiitlv-o.  l.ndotair  wirft  mir 
weilerbin  vor,  oioino  Vorsuehe  nur  auf  4  SluuUou 
mügedehnt  ni  haben.  loh  bedauere  %'on  neuem, 
dafi meine  Urarbeit  nicht  poloson  wurde,  donn  sonst 
hKtte  Ledebur  sehen  niUssen,  daß  die  Versuche  an 
Bich  gar  niclit  beKchrieben  sind  und  daft  irh  nur 
vom  Stundpiinkt  der  Praxis  aus  mein  F,riri'l>nis 
an^roführt  habe;  letzteres  ist  Übrigens  dun-h  undoro 
nouero  Versuolio,  beson<ler«  die  von  Locarme, 
bestStigt  worden. 

Bei  einen)  pruktisf  hon  Vcrsiitho.  dor3(»Stun- 
den  bei  einer  Toniperuiur  von  ItXXl  Grad  duuorto, 
erraiohte  ich  mit  Zuokeifeohla  nur  ein  */io  mm 

lirfo-^  KiiiiiringiMi  de.s  Kohlenstoffs:  don  (inind 
dafür  messe  ich  der  geringen  Menge  der  in  der 
Kohle  enthaltenen  Asche  bei.  Unter  denselben 
Boihnf;iin>;on  halte  man  mit  Hol/.knhlo,  der  f^a- 
ryumkarbonat  beigemiKcbt  war,  2Ü  mm  erhalten. 

Die  Venuche  Ledeburs  sind  keineswegs  beweis- 
kriiftijjf,  und  man  wird  aus  ihiioii  nicht  s<-hiiü(>L>n 
können,  üall  der  Kuhlenstoff  allein  zementiertv. 
In  den  meisten  FHIten  genügt  der  Aschengehalt 
der  verwendetiui  Kohle,  um  das  Zementieren  aU 
durch  eine  Cyanvorhindung  erfolgt  zu  erklären. 
In  einem  einzipon  Fall  bestand  die  AHnbo  der 
Zuokerk<ihle  nur  aus  fiist  rt'ini>ni  Kisonox\d.  In 
diesem  Falle  aber  konnten  sehr  wohl  den  l'rozetl 
fürderude  Bestandteile  am  der  Ver|)ackung  in 
Wirksamkeit  treten. 


loh  ersuobe  daher  Ledebur,  im  luftleeren  Raum 

in  (iegenwart  von  vollständig  reim  r  /m  ki>rk'ilil«> 
einen  längeren  Zomontierversuch  anzu»tollcti 

4.  Ich  weifi  nicht,  ob  ich  eine  Stelle  des 
detitM  licii  Tcxti-^  rii  titiir  verstanden  habe,  in  der 
man  mir  zuschreibt,  gesagt  zu  haben:  ,wirü  die 
Temperatur  noch  mehr  gesteigert,  so  tritt  sogar 
eine  KntkohUmg  des  Kisens  ein*.  Wo  iimii  eine 
derartige  Behauptung  in  dem  Text  meiner  Ver- 
Offeatliohttng  hat  finden  können,  ist  mir  nicht  klar* 

In  kurzen  Worten  antwortete  ich  auf  die 
Kritik  von  Professor  Ledebur  fulgenderraafien: 

1.  Ich  bedauere  lebhaft,  dafl  meine  Arbeit 
nicht  im  Urtext  beurteilt  wurde»  sonst  wUrdo  man 
gesehen  haben,  daß  ich  mich  an  passender  Stelle 
der  cheinis<  hon  Analyse  liedient  habe. 

2.  Der  Vorsuch  Saniters  kennte  keineswegs 
dorn  S(  Iduli  meiner  UntersuchtiiiL'^n  widor- 
sprucheu,  uämliob  dati  der  anfäiiglicliu  Koiilen- 
stoflTgehalt  des  Stahls  keinen  Einfluß  auf  die  Ge- 

scliwindigkoit  des  Eirulringens  des  Kohlenstolb 
ausübt,  wenigstens  bia  zu  U,öoyo  C.  * 

3.  Die  Versuche  Ledebur«  sind  nicht  unter 

solchen  Bedingimgen  angestellt  worden,  daß  die 
Beliauptung,  die  Zomentierungsnrfolgo  würden 
durch  den  Kohlenstoff  veranlaßt,  dadurch  be- 
gründet wird. 

4.  Man  hat  eine  Behauptung  aufgeslelli,  die 
in  dem  ursprUnglichou  Text  meiner  Verötrent- 
liohtttig  nicht  vorbanden  ist.         L,  GuiBit. 


Elektrischer  Antrieb  von  Walzenstraßen  im  Wettbewerb 
mit  Dtmpfiniasehinen  -  Antrieb. 


Auf  die  Aeuüerungon  des  Hm.  Woideneder 
in  Nr.  6  S.  844  dieser  Zeitschrift  habe  loh  folgen- 


bescbafTcn  itit,  dali  zwei  Block.slraUon  zur  fie» 
wSItigiuig  desselben  erforderlich  sind,  und  diese 


dos  zu  erwidern:    Ks  hat  mich  interessiert,  aus     jetzt  zunillig    mit    Dampf  angetrieben  werden, 


diesen  Entgegnungen  zu  entnehmen,  datt  ich  mich 
in  meinen  Zahlen  geirrt  haben  mdsse,  weit<fiese 

aus  dar  Praxis  entnommenen  /ahion  nicht  mit 
den  von  Hrn.  Weideneder  berechneten  in  Ueber- 
eimttinmiung  zu  bringen  sind. 

Hr.  Weidenoder  benötigt  auch  nachträglich 
noch  nir  den  Antrieb  einer  Dam|tfrevorsierniaschine 
lU  L'ornwallkeiisel  zu  je  lOU  qni,  ganz  gleichgültig 
ob  sie  mit  oder  ohne  Kondensation  oder  sonstiger 
Einrichtung  für  I^anipfersparnis  ausgebaut  l-i, 
also  ob  sie  zu  den  «ugenannten  UumpffresKcru, 
oder  SU  Skonomiseh  arbeitenden  Maschinen  gehOrt, 
wenn  die  Slr;>lie  12(K)  t  \wr  24  Sttuid.  aushlockcMi 
soll;  auf  daa  Walzprogranuu  komuil  e«  dabei  wühl 
nioht  an.  Das  sagt  genug. 

Forner  ist  Hr.  Woidonoder  anscheinend  der 
Ansicht,  daß,  wenn  das  Walzprogramm  derart 


seine  elektrisch  angetriebene  Blockstraße  allein 
die  Leistung  der  beiden  vorhandenen  Blockfitraßen 

Übernehmen  winl.  Die.se  Ansicht  richtet  sieh 
ssellist,  und  möchte  ich  meine  Zeit  für  eine  Dis- 
kussion über  diesen  Tunkt  nicht  opfern. 

Dat»  es  ferner  stationäre  Dampfkosselanlagon 
gilit,  wolcbo  2")  kg  f.  d.  (irii  lIci'.tUicho  verdani pTcn, 
bezwüdle  ich  durchaus  nicht ;  ob  es  aber  Zweck 
hat>  eine  Dampf  kesselanlage,  welohe  in  Westfalen 

7..  B.  stellt  lind  mit  ^utoii  Knhloti  '!'■>  kg  verdampft, 
mit  einer  bulcheu,  die  au  der  Saar  aufgestellt 
ist  und  normal  nur  90  kg  verdampfb,  eu  vei^ 
gleichen,  Uberlasse  ich  dem  Urteil  dm  Herren 

i'achgenossen. 

Völklingen  a.  d.  Saar,  den  22.  März  1006. 

H.  Ortmmmu 
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2«.  Jalira.  Nr.  H. 


Kupolofenhöhe  und  Koksverbrauch. 

Von  K.  KrttytAt;,  JSivilinjritnU'iir  in  Kfriin,  liiiUcuiliivktor  a.  I>. 


D 


il'i  >li'r  Ki>ks\  vrlifaiirh  ln  iiii  Si-Iimh'Iz.  m  \ 
li'iili.'ist-n  im  Kn|ii>|i>t''ii  vmi  iln-  H.ilii'  <li-s 
.Sflini-lili-s  ItiM'iiitliilit  wird,  ist  ail^-^riiK  in  («  kaiitil ; 
almr  dircktn  Vcivl<^ii'lu(xalil(^n  In  ilittMT  KivliMinir 

sinil  >vi>lil  <rli.  ri  \  (  r.iti.-iitli.  Iit  w  nrdrii,  Idi  li;ilt-' 
nun  (it'li-^t'iiiM'il.  ix  i  <li  III  i  iiiliaii  \oii  vul'iiaiKli'iii-ii 
Ih'fnn  (rniiAH  fostxiiHtt'lb'n.  w«>Icli«r  .\nt.«il  am 
Krt'itli;c  (Irr  i:r;il'M  r  II  ^rlini  liiliiiiii'  iiihl  \\  Ir'ir'i 
ilci-  Ix-ssi-n-u  \\  iiiiUiitiiiinin;.'  und  \  <-rln'<'iiiiiiii}: 
znziM«-|iMM)N>n  VCAT,  lind  inni'ht«*  diu  l)i'.tn>(t«<!ndfn 
X.ilili  ii  Iii.  iitiii  i|<  r  < •i  iVriitlirlik' ii  iilMT;:i  lii  ii. 

Im  .lalii-o  \Wi  wurde  idi  dun-li  den  srlir 
Iiohi'n  Kolcavfrlirnncli  voranlnlU.  an  ili'n  rniliaii 
von  ZWt;i  älfiTi-U  im  .l.ilii-i  1S7"2  rriiani' n 
Kriirnröfen  luTaiiziim-ton.  |{<-vor  dies  imlcs 
(TeHvhali.  i'rsiiclHc  irli  /.in  iNt  di<-  Mi  trit-hsh-licr. 
mit  ifi'ii  OfCi-n,  wit*  nie  u.ii'ii.  >parsaiii'r  zu 
arl»t*il<  ii.  I'ii's  hafte  am  li  ciiini  nii  lit  im)«  dcii- 
teriil<ii  l'.ilol;;.  alxr  iiiiiinriiiii  liraiiilid  dt-r 
Oli  fi    \    in    Is  S<  li)iiclxtn;fi-n   für  r>ri(>  i    \.  r- 

■-•■|lllii<l/r|U  >;     |{<>iiri»i  ll     IKM'll     1  '.;t  "  ..     lllnl     iji  r 

Otfii  i>  in  .'»II  S<|iiiii-Izla;.'iii  liir  'l\i>  i  vir- 
KchmolzciinsTtohi>iw>n  noch  1 7.ri"/o  Kok«.  I  WOfun  A 

liattr  1  III  lirliti  II  Si-Ii;u:lit«llirrltnii'ss<'r  und  ;5.tt:{  III 
Uchti*  Sitliai  litiioiic.  Kr  liatt«  vor  di  iii  (  iiiltaii 
30  Jalir«'  unnntorlimvlhtn  tAtrlirli  fUnf  lita  ttoclüi 
Stiiiidi-ii  ;ri-»cliiii.ilzi  ii  iiiul  liatti-  ki  iiini  Uf-crx  .•- 
olun  ni'lina  sicli  {^chalit.  iiicsci*  oiVn  \viird<- 
nun  in  d^r  WHm^  nmpdmut.  dali  ir  z\i\-T«t  nm 
•J  '  1  11!  i-rlmlit  iiMil  dann  wdtiT  iM-triflM  ii  wiirdf. 
liiz\vi!<i-li<;u  wurdii  ii«.'l)c.n  iliN)  Hu  iii'iirr  huUttr 
Ofpn  anf$;)>««t.Hlt .  nauti  dt>Kii«>n  lnh(ttri«'liiw>txim(r 
Im-!  d<-tit  alt>ii  (>f<-ii  WimUufilhiiittir.  DAwn  und 
das  <  »tVtifiitti-r  in  di-r  Sclimplzzon«'  n«u  h<*r- 
•rcsh'llt  wiirili'i). 

I  »M'  .ilt''  I  »tVii  <j:\y\,::  mit  iiiilii'i-  ;r''Z«iü'''ii"'iii 
Si'liai  lit  si  i  lis  'ratfc  und  •>i  liiii(dz  11H'i.4  t  K'nli- 
«'isiu  iiiil  i:»,s",i  i\<ik>\  1  rliramli.  H»'id»'  (•«■li-ti. 
wch'hi'  niiu  uiodi-niisi'  i-t  wait-n.  nchuinlzen  daranf 
ahwftcliHplnd  in  «kh-Im  Tatrvii  24(t  t  mit  8,97*'/'i» 


Koks.  IMc.  Schni(dzdnui-r  war  ti  iilirr  tiinf  lus  ■>■ .  Iis 
Sliindi  ii.  s|«iner  war  sie  in  i  ;rlfirlicr  I'nMluktion 
i  twa  <  iiif  linll»«'  Stunilc  ;:<*nn;rt  r.  p'iiauc  Auf- 
Zfit'huuntcen  dariilHT  halwin  nicht  atattireftuiden. 
•^pritt-r  sfloj»  dn*  K'i>ks\  •i-ltrawcli  um  i-lwa  '    "  «i. 

Kiu  zwcitfr  MfVii  H  von  tloust-llti-u  .Vli- 
nw'iMnnvri'n  wi«^  <>f«>n  A.  aln^  mit  ninor  Schacht- 
li.ilii-  \iin  :i.s  III.  wiinlc  /ui-rst  iiin  *_'  m  i  rtWilif 
uad  dnuu  wurdi-  di*-  Zusti  iliui;:  i;rm;iu-rt.  i)W 
ViT(rl«'ichnx«itcn  Im»I  dlwwtn  (»fi-n  waren  zwei 
Monate  des  retreliiiiil'ii;reii  fJeliii  lies.  Iiii  niedrit:en 
<MVh  waren  in  .'»0  ."^vlinH'l/Ui^i-u  la-i  diirelitichnitt- 
linh  toirlii'h  1»  t  Afhmpiznnfr  lT,6*'i'o  Koks  p- 
liraiiilit.  naili  erliöhtHn  Srliaciil  siIihidIz  der 
oii'ii  2(i  Ta^'u  lau|;  dnrcliHchuittUrii  10,2  t  mit 
l4.7*'/o  und  mit  rritöhtom  Sdiacht  und  neuer 
Zii'<i  eil  IIIIL''  ^elinitd/  er  in  fiO  Ta(ren  774  t  mit 
einem  Kiiks\ «iln aiH'li  \<>ti  ll.r>*/o.  T'f-r  von 
der  Firma  l\ri:;ar  »V  IIihkcii.  H  n  ii  ih>  v  c  r , 
\v<ddi<'  die  Zeichuiinjren  t'«'li»"f*'>'t  liatie.  •raran- 
fiet  fe  \  er!»r:iiie|i  \  (in  7  "  ti  Set/.koks  koniito 
/war  iiiii<>:e|ialiei>  werden,  der  Hetrieb  verlaujfle 
atu«r  dAch  «twan  neiir  Koka.    Zum  Vergldcb 

^ei     iHiell     ein    dritter   (IfellC    (•rWflllllt  .  Welchen 

ieli  friilier  lur  andere  \'eriiJlUnitiK«'.  nach  dem 
Syatom   <Jrninf»r  Ä  Br|«f  aiütfrt^fQhrt  hattf. 

i)er"iellie  kiWlIlfe  «c^JCII  V  i)l  ll  Uli|eliei-  | !.( Illi i  llk ei! .  Ii 

nielit  so  lirudi  aiis;;el'jüirt.  werden  «1h  es  w  iiiisclieiiü- 
wort  wnr.  nnd  dfühalh  «tollte  aicb  auch  nein 
Ki'k>\  "  rlM  aiii  li  \ crliilltriisiniilH;.'  iioeli.  Dieser 
OtVn  liattu  o.tl  m  Durelimesser  und  4,7  lu  li«-litt> 
Scbachthnho.  «in  Ka««unjr»vprmr»tr»'n  von  3275  kjr 
AHaHliiroin  Ei!«eii.  einn  stiindlirln-  i.eistunir  von 
3500  k)^  und  Uraurlit«^  Uei  einer  Sehmelzunf;  von 
11  t  18"  I)  Koks.  Wenn  man  dio  Höhe  dea 
l!((lieisi-ni,ad('s  im  Seliai-Iile  ir.  A'i/iil'  Itrinu't.  um 
die  Seliaelitliidie  dieses  ( >fen>  mit  der  (|es  Ki'i^'ar- 
iilelis    /II    Ver;;leie||ell,    SO  Ideilil    fiue  wirkhAUie 

.^si  liaeluhrdie  von  vier  .Meter.  IMe  Oef«i  bieten 
folgende  V^rpleiobttzahlo: 


* 

1^ 

Mit  t 

mli  D<'urr 

■tt  a 

nii  Bau« 

r 

Zii«l«lliiair 

Zii- 
•trllmac 

Ia> 

■ 

(■ 

d 

• 

!  t 

8ch*rhtiiurrhmeMH«tr  de»  Of<>ni»  .  .  .  Meter 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

0,» 

W»he                     ,  , 

Beobwhtung«iieit.  Si-)imclslagi< 

5.S8 

8,8 

5,8 

5,6 

4,0 

1« 

« 

125 

50 

26 

50 

25 

<1eMchinolxeneii  RoheiMen  Tannen 

560 

196,4 

Afm 

«60 

42t 

774 

«75 

Diiri'lisrhnitliirlic  Sclnnel/.utijf  f.  il.  Ta«-  ^ 

27.1 

35,5 

S«,M 

».57 

18 

t 

I  t,n 

KiikNYprlM'aui'h  im  ^uii/eii      ....  I'rmient 

17,3 

I3,S 

I7.B 

UJ 

1 1  ..'i 

l.s 

I."'" 

4.i; 

:(,7 

4.0 

•»,<» 

l:i,o 

H,l»7 

i;»,o 

^» 

».0 

Mit  dl  n  K'il; -III' iiL'en.  welelie  \,.n  disn  Kon-  triwl»«'  uieinals.  sundcrn  man  setzt  immer  etwa-- 
HtnikUMireii  d>  >  Kii|Hd<iteus  nach|fewiesen  werticn,  mehr  Koks,  um  sielier  zu  ;;i;liou  und  lieilieres 
arlK'ltct  man  natdt  ninncn  l£rfabrun|fen  Im  He-    Kiwn  zu  halten. 
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15.  A|tril  lODC.  UitlfätiHgfM  »m» 

Wfim  wir  ai»  vontHumilAr  Zalili^nmihc  iüp 

;ri'iMiriicti-ii  Kiilsr'  i  iin^ftfi  zifht  ii  \M>n<'ii.  ><>  miisN.  n 
wir  lierüi'ksii'htip-n,  tlaß  Küllkukti  iiml  Srtzkoks 
in  ihrer  Wirkiini*  nicht  tw^hnrf  in^tr^wnt  wrrdm 
kötitirii.  i-jHtorur  Moll  <l<<!n  Ofnn  «rwünn««!!  m\>\ 
in  den  lii-liarnin^KxiiHtaml  n-rMi'tzon:  rr  winl 
al»r  iii«'lst«M»s  auch  noch  znm  Schm('I««'n  «lor 
tflUti'ti  Sützi-  lii  itr.i!.'«  !!.  Alis  ilit^s>  iii  (iniiuli-  iiiiif) 
man  ili>'  in  l  intT  Hit/. <•  <>i|rr  an  fiiii-m  l'aL'«' 
;;m-liiii>il/i  ii<-  (i  1* s.'t  ni  I  r  o  Ii i>  i  s r  n  m  <■  ti  ;r  i-  in 
Ki^li-Hrlit  /.ii'hun:  man  wird  dann  Hndi-ii.  dali  es 
niiiirlirli  uiit>  r'  >"ti-.f  irlrii-lii  ii  \  i  i  lriltni-M-n 

Itoi  starken  (iiiKscn  deii  Ki>ks\ <;rliraiirli  «'twun 
hi*r«bxuzloh<>n. 

Xchnii'ii  wir  mm  rui.  dnl'i  in  iiiisi-ii  r  \'ir- 
«ucbKrelhe  der  FuUkoks  wirklieli  nur  daxu 
dirat  hittu>.  nm  ilen  KAbarmnimsiMtand  dnn 
nfni^  liiTziwItllrn.  sn  zi-iü-eii  ili-  auf  Zi-ile  S 
eniiiUfUen  Mentft^n  Sotzkoks  tVd>;eudes:  i)ie 
KiiKar5f«n  A  und  B  halien  mit  alter  Zwtriluni; 
Im  vipr  verMthifdrnon  SchachthShcn  und  mit 


r  Gi)^fierrJpm^iii.  Atalii  und  KiMn.  iHi 

nminr  Ziifttollunir  h«i  zwei  vrrMchiodoiicn  Sohacht- 

IimIii'ii  i:>>.'irlM'iti't.  und  i^i'^alton  fo||;i>ndpn  Vi*r- 

lir.-itn-li  ,111  "^'  t /kiilis : 

Sriiiu  litlmli,-  il.  of,-i|.  M.'t.-r  :i,i»:t  .S.s  ."i.-_'s  :,.h 
\  •  rbrnilrli    nil  Srf/ki>k> 

Ihü  ilvr  «Ken  ZuHti'lluni;  »0  15.1  la      12  II 

M  der  nvnfn  '/MMfWvag        —  —      K,OT  7^ 

l>ii-  KrlHiliiHitr  de:*  OfVus  vnn  (  auf  m 
^mI)  also  «iinii  i irw Inn  von  4,1  "  <i  und  ilic 
iM  sstü'un;;  di  r  Ziislcllun;;  nur  ciin^n  ti-  wiiiu  mmi 
H.r>"/»  bei  dem  '»,8  in  Indien  und  von  ;{.;»;5"  o 
Ix  j  ildii  ^.'JM  rn  linht  ti  (ifi  ii.  Maneli«'  Konstrnk- 
tiMire  niacin-n  div  Schaciitlniiu'  des  Kujiidolens 
von  tminrni  DiirchmeMer  abhflDgiir.  Nach  meiner 
Krfulininü^  ist  dies  lit-i  ilcn  v'^diriluchlicben  l'undi- 
niessern  vnn  0,7  Ids  1,3  ni  nicht  riclitig,  und 
ich  bin  filwrzenfrt.  daß  dieao  (ieten  bl«  zu  6,5  m 
Selinrliiliiilii  Ii. r  ai'ln  if '  n  \\  i'rcl<'n.  ai>  Mdi  lir 
von  (rerinp  i-er  Hölit'.  l>iR  vorstidiendeu  l-w^eb- 
niase  zHi^m  wenigsten«  recht  bemerkbare  Kr- 
>i]iamiaiie,  im»ImiM  «in  niedri(rer  Ofm  erhüht  wird. 


Mitteilungen  aus  der  Gleßereiprtxis. 


II.  Formerei. 

1.  Modelle.   Von  Int4*rp(W<>  int  die  Anwundang 

naHIrlii'hor  Modolli-  in  ili-r  KiinHt;;ii'lii'rei.  OrjfüniHclio 
ileg«H»t&nde,  widelii'  Ifinht  vurkuhlen,  «o  t.  It. 
Blitter,  Blüten  etwa  ton  der  Teirbrone,  IHnteln  nod 


I 


AklltMvBtr  *•  KcfSliMirll, 


tieriM-he  Modelle,  wie  Reptilien  und  dorgleichen, 
werden  direkt  mit  einem  Brei  von  (lip«  «id  Ziegel* 

mehl  tiniffOHRon  und  niioh  dorn  Trocknen  deiwlbon 
durch  Erhitxcn  verkohlt.  l>ie  Kohle  ist  »ehr  leicht 
durch  HincittHtcrhcn  mit  ntarken  NmU-ln  und  lliii<-in- 
blMcn  mit  fiiiciii  Ilnniil)liii4<>l>nl|r  /.ii  cntrcrnL-n.  Will 
mao  t.  Ii-  i'in  Ziertfctäli  iiiil  ciiifiii  HluriiLMiMtrniiß  nl>- 
fornicn,  ho  wird  ilnn  .Modtdl  den  (U'fiittüb  und  der 
Rtfirki'riMi  /.»i'iicf  nun  WhiUm  heri^eotellt,  wRhrenU 
mitarliclie  Ulittvr,  ItiQten  odvr  Frürlite  den  Obrigeu 


'I  i  il  liililitn.  I>ait  WnclM  Hii-Itt  lirim  AuHHoInttoIcen 
dtireh  dir  H|iAter»  KbiKuttüffiiuii^  «US.  Uii-  Furniina«He 
niuB  nur  nacb  dein  Trocknen  md  ErbiUen  |M>rä»  nein, 
weil  ein  Kuflntfeben  mit  KflekRicht  anf  die  Weichheit 
der  MiMtclle  nicht  tunlich  iitt. 

II  r  •.  t  !■  1 1  II  II il  rr  KiTii«-.  KiTiii-  niih  Sand 
wi-rdfii  lifi  klfiniTi-n  AKini'hHim^r.  ii  iiiiil  r<-\\\7\  limlriitrlirr 
•  ic»t»ili  .iiit  rnniiiiiaM  liiiii'ii  lit'kiinntvr  Kiiiin(riiktii>n 
hi  r;;i'»(<-lli.  /vliii<lri»<  lii'  Ki-nn'  mit  Vi)r-|iriiii:r''ii  "drr 
KiiiH<'hiiüruni;i'ii  \\i'r>l>-ii  uolinlu'li  vnn  Hund  im 
kweilcili;;cu  KcrnkH!<t>-n  i^i-iiiHidit.  Zur  .\iir<'rtigun^ 
dce  in  Alddldun;;  4  dHrc<''-i<'llt<-n  KtTin'H  wird  «in 
aui  xwei  Ililften  beMtebeuder  Menvinc-  oder  Uutteiiien' 
inantel  A  in  die  Kenikaatonliilflen  R  »inKeleirt,  «ml 
dieee  «erden  mdann  nach  enteprccbcndeni  iineammen- 
kinniniem  aufpcHtelit  und  unter  Rinlajiri'  pincM  Kin^n- 
Nt*hi-H  wird  der  K^rii  ('inc<'"inMi|>ri,  wnliri  /iili't/t 
diirrli  Kinndilnj;<'ii  iimi  HiTMiin/iidn-ii  •■iii'-«  Iiiii-^imi 
l>ralitr<tirt<-N  für  l.iift  ;;<  h<ir;;t  uinl.  I  »>  r  K' nikiutiMi 
wird  nun  Intri/nntnl  ;;idt');t,  «••in  t'|«rii-il  «litridiolx-n 
und  Midann  dii-  hIhti'  Jlülfti'  il<w  MnntidK  A  j;td<ick«'rt 
und  ■bt^cnoiiiincn.  Itci  (°  und  l>  i^t  d<T  Sund  tt-iU 
weine  ab)(*'ri"M(>n,  dnln-r  wird  nnrlit-innndiT  hii  liriden 
Miollen  ein  balbsyliudriiiehei»  Holtplflttchen  J£  angvle|i;t 
und  der  Hand  nach  denimlbon  glattgeetrichen.  INe 
obere  Hllfte  den  Kcrnkatilenit  wird  aun  wieder  anf- 
ge««>tst  und  nnch  d«>in  AWnden  and  Abheben  der 
anili-rn  llnlfti  «iril  aui  li  d-  i  /"l  iti-  Tidl  de»  MaiituI»  A 
wt-trifcnoiiiiiH  ii  iiikI  di  r  Ivrti  wir  trüliiT  nnclin«d>«>w<iTt. 
Kill  .hin;,-«'  fiTtiiri  III  !■  '  •^iiindc  10  In«  l"»  üolrlicr 
Ki-rni'  an.  Sulelie  und  übnliolu-  Ki>rni>  mit  ü bener 
Hyniniv(rii>llH<du>  kiinni'n  i'diri|r<<nti  auf  l'reBform- 
maecbinen  licrf^'Stellt  wcnlcn,  win  weiter  unten  noch 
«rwibnt  «erden  aoll. 

Aneh  gekrammte  Kerne  werden  im  sweiteiligen 
Rauten  bcrgentellt,  wenn  l«titer«r  nacb  einer  vor* 
bandencn  t^rmmetrieRlche  teilbar  int.  z.  I).  i«t 
für  ein  TtahnsfehlluMe  nnt  Krilinmun?  der  Kernkaaten 
ii.'ii  Ii  Miliiliiiiiii:  .'■     ii'ili.    Dir  Ilifi' iluiiL;  den  Körnen 

^■■lliit  «iarl  iiU  li.-kiiniit  iil"Tj;itli;:i  n  »cnlrn. 

Zur  .Vnfcrti^riiiiL'  V'H»  Kcrnt'ii  vnn  ^-cn  h"  i-itii  i 
i'dcr  liaiirlii;;cr  Funii  k<>iin<-ii  nm  li  llnMilloriiiiiimrliiiUMi 
mit  »citliclicr  .\ li/i<-liunj^  ili's  v^itiknl  i.-i't<'ilt('ii  Kitm- 
kaalfu»  Vurweudung  tiiidcu.    Wut  Al>bilduug  0  xetgt, 
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482    Stahl  UDd  Eisen. 


Ihkhph  Hi<-1i  ilnlici  zwei  liix  <lroi  KoriiliUchMfii  iicliini- 
«•innn<l<T  >;l<-i<-hzi'iti>f  InMlicruMi.  Xarli  «lein  Auf- 
Htaiiipfon  der  Kern«'  winl  ilio  Vcriiiniliini;  <l<'r  Kcrn- 
büi-littonhälfton  gelüHt,  und  (li<>iiclbt<ii  w<-rJen  iiircba- 


nixf'h  narh  li(>i>lcn  Si-itcn  auH<<inan(lori;i<zu>;cn,  ho  daß 
die  K<Tno  frei  Htolu-n  bi<>iln'n.  Dazu  haben  die 
TiHcliplatten,  auf  web-hen  die  Kernbarhsniteile  fent- 
jjeHchraubt  hind,  auf  ihrer  l'nterjieite  Sehrauben- 
inuttern,  dii-  durrh  eine  KrhranbenH|Mndel  mit  ent- 
tfeiren^i'KeUt  /»eHehniHenen  (iewinden  von  der  Hand- 
kurbel auK  verHi'hoben  werden.  Htöndlieh  8ollen  Hieb 
auf  dietier  MaHrhiiie  12  bi«  20  Kerne  je  naeh  der 
(iröHe  für  jede  ein/eine  Kernbüch»e  herHtelleri  lanMcn. 

(IroHe  ijebiiikerni-,  wie  z.  H.  für  Köhren,  werden 
dureh  hrehen  Krhabloniert.  Zur  l>rehunt»  der  Kem- 
xpindeln  benutzt  man  aueh  den  elektrinrhen  Antrieb. 
Ein  kleiner  F.b'ktromotor  wird  unter  der  llnttenHohle 
vor  der  Drehbank  aufgc»tellt  und  treibt  durch  Zahn- 
rad- und  KienienQberBetzunff  eine  Seheibe  vor  der 
Drehbank,  welche  einer  /weiten,  auf  dem  Ende  der 
Kernüpindel  auri;rnet/.ten  Scheibe  ^e^renQberHteht. 
Ixt  A  (AiibiUlun^  7|  die  vom  Kiemen  an^etriebeni- 
Scheibe,  »n  bcHitzt  nie  einen  radial  an;;ei»et/.ten 
Holzen  H,  welcher  bei  der  rmdrehunp  k^'C"  den  von 
der  Scheibe  C  auf  der  Kernspindel  vordtchcnden 
Zapfen  D  drtlekt  und  8o  die  Kemttpindel  bewegt. 
Jede  Drehbank   erhillt  ihren  eij^enen  Antriebtimotor. 

liei  MulTciiriihren  bezw.  auch  bei  Säulen  kann  der 
Kern  nir  die  Muffe  oder  für  ilen  Siiub-nkopf  im  zw<>i- 
teilii;en  KernkaNtim  auH  .Sand  für  Hieb  herpeHtelll 
werdi'n  oder  er  wiril  frb'ichzeitij;  mit  dem  übrigen 
zylinilriHchen  Teile  de"  Köhren-  oder  Säulenkerne» 
in  l.ehm  Hchnblonieri,  inilem  ein  einf;electer  Hlech- 
Mtreifen  A  (Ahbiblun^  8|  die  Npiitere  Lonbrnuti);  deH 
.Mutfenkernen  behufH  ircirennter  Kintx'tzuM^'  in  die 
Form  ermöjjliclit. 

Kerne  auH  ManHe  werden  bekanntlich  mittels 
Hrhablone  )jezo>;en.  Schwere  Kerne  diexer  .\rt  werden 
nicht  durch  Zui<«mmenbinilen  beider  für  «ich  xchablo- 
nierten  HAlften,  nondern  in  der  \Vei»e  hertretttellt, 
daU  zui'rxi  auf  der  Ziehplatte  die  eine  Hälfte  aii(;e- 
fvrtigt  wird  (Abbildung  U),  in  welche  eine  Htarke  UuU- 


eiaenplatte  zur  HpAtercn  Lagernng  und  zum  Fassen 
mit  den  Kranketten  cinffelejft  wird.  Die  fertige  Korn- 
hiilfie  wird  getrocknet,  geHchwärzt  und  nachgetrocknet. 
Nun  legt  man  nie,  die  ebene  FlSche  nach  aufwärt«, 
mit  den  Huden  der  l'latte  auf  zwei  Böcke  und  zieht 
die  zweite  Hiilfte  des  Kernes  direkt  auf  der  ersten. 
Sodann  wird  der  ganze  Keni  wieder  getrocknet,  in 
der  zweiten  HAlfte  gcHchwärzt  und  naehgetrocknot. 

Wenn  man  fflr  eine  Form  vollKtfindig  in  »ich  gc- 
H*-hloHi«ene  Kerne  benötigt,  so  macht  das  Heraus- 
bringen des  Kerneisens  aus  dem  (iußstficko  Schwierig- 
k4<iten.  F.in  i«olcb<-s  Heispiel  zei^t  die  Herstellung  von 
Heizeb-menten  oder  Kadiaturen.  Ein  Heizelement 
(Abbildung  löa)  bcHteht  bekanntlich  aus  einem  in 
Hich  genchloHMcnen  flachen  K<ihre  mit  kurzen  Rohr- 
annät/en  an  beiden  Krümmungen  zur  Verbindung  mit 
dem  Xachbarelement.  Diese  Verbindung  erfolgt  durch 
Duppelnippel  A  (.\bbildung  10b)  mit  entgegengesetzt 
geHcbniltencn  (iewinden.  flas  Modell  für  ein  solches 
Klcmcnt,  welche!«  aus  einer  Zinklegierung  besteht, 
winl  im  zweiteiligen  Formkasten  abgeformt.  Nach 
dem  Einstäuben  der  Form  mit  (iraphit  wird  das  Mo- 
dell zweckmäßig  noch  einmal  in  der  Form  abgedrückt, 
um  die  FlAcben  rasch  und  genügend  zu  glitten.  In 
Allbetracht  der  geringen  Höhe  des  halben  Modells 
können  für  die  Herstellung  der  Form  auch  Preßform- 
maschinen  mit  einseiti^^er,  nicht  drehbarer  Modell- 
platte  und  mit  Abhebung  des  Formkastens  bezw. 
auch  solche  doppelte  Formmascbinen  mit  zwei 
hydraulischen  Treßzylindern  sehr  vorteilhaft  gebraucht 
werden.  Auf  den  letzteren  werden  gleichzeitig  Ober- 
und  l'nterkasten  geformt.  .Man  kann  mit  den  ge- 
wöhnlichen eisernen  Formkasten  arbeit4<n ,  doch 
wenilet  man  itesser  Scharnierkasten  aus  Holz  mit 
Eisenbewchlag  an,  welche  nach  dem  Ablegen  der  fer- 
tigen Formen  von  diesen  abgenommen  und  zur  .Ma- 
schine zurückgebracht  werden.  Weil  aber  kastenlose 
Formen  geringe  Festigkeit  haben,  so  wird  beim  Ab- 
gii'ßcn  die  Form  zweckmäßig  durch  einen  eigenen  Oieß- 
k<irb  gi>schUtzt,  welcher  nach  dem  Gusse  sogleich  wieder 


AbbUdanK  S.  KrrDfomnsM.'tilne. 

abgehoben  und  über  die  nächste  guOfertige  Form  ge- 
streift wird.  Auf  einer  Doppelformmaschine  können  zwei 
Former  in  der  Stunde  bis  zu  zehn  Formkasten  herstellen. 

Die  Anfertigunir  der  Kerne  geschieht  im  zwei- 
teiligen Kasten.    Jede  Kastenh&lfte  (Abbildung  10c) 
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Mitteilungrn  au»  der  GiefiereipraxU. 


Suhl  und  lÜMB.  48S 


bat  ivei  durah  Hikdwn  B  festtumachendo  und  am 
Sduuniflr«  C  ■eitUek  ta  Mtaeade  BndteUe.  Di« 
Kooiiittl  dw  kiin»B  Kwne  D  für  di«  OeftumgvB  B 
Ml  nimlich  acbr  S^räCi  ■<>  daB  man  diete  KerntoÜ« 


AbhlliluDK  ' 
Lrlmhoniroracnl 


und  1^. 

tb  Riknm. 


EE3 


--4- — 


J 


AbMIdnsc  10.   HenilcUiiiic  «oa  KadiatorfD. 


beim  AluhcbeD  de«  Kcriii-'^  au«  iU>m  unffftcilton  Korii- 
kaaten  leicht  bo«chä(li-.  n  würde  In  dir  oino  Korti- 
liRlfti'  ni'rdi'n  zw<'i  «tÄrkor«»  Drähte  F  tm  l  l>  /iir  In  i- 
hnlhinj;  der  Liiftkanalc  oinjfologt  und  durch  einen 
Draht  H  zur  llildiiiit:  "  i"«'»  Querkaualc»  verbunden. 
Uni  dieite  Dr&bte  i-nU|trvcbeDd  tief  in  den  Kern  eiu- 


betten  tu  kennen,  hat  der  Kornkniiten  dii>  erforder- 
lieben Eineebiiltto  J,  K  und  L.  Die  Ableitang  der 
Laft  aatdi  aalen  erfolftt  durch  einen  bei  M  senkrerbt 
aal|graetitBn  Kanal,  welcher  durch  ein  kleine-«  Moi|i-ll 
«hjjeforint  winl  und  lieiin  Kiide;;i'n 
de«  Kerne»  in  die  i,'tilHVrtlc"'  I't>rtu 
(.Xhhild.  IDel  in  die  Windideife  .\' 
unter  deeii  Kint;u«Ne  ()  niiindet. 
Zur  Aufnahme  der  Kliiltchen  V4)n 
den  K^riiHtützen  »erden  Vertie- 
(ÜBgen  P  im  Item  abgeformt,  in- 
dem im  Kenikaatca  mtapreebeade 
VoraprOnj^  rorgeeeben  aind.  Die 
nStid^e  ätcifi(;koit  kann  nun  der 
Kern  auT  zweierlei  \rl  i-rliallen. 
Kntwedi'r  winl  er  au«  ;,'ewöhn- 
liclierii  i-'i>riiiHnnde  herL'esicllt,  und 
cH  wird  ein  eiffentlicheH  kerneiHen, 
daH  BUM  vier  Strtlien  zuHaninien- 
>cenet«t  int,  einffeleyt.  Diese  Siüb»* 
bestehen  aus  fiprddem,  phoHpbor- 
baltigem  GuBeiaen  von  etwa  3  bia 

4  mm  Dieke  aad  mttaaen  beim 
Aaakratsen  dea  Kornea  aua  dem 
Onßatflcko  zerbrochen  werden,  waa 
durch  die  ZAhnelun^r  der  Stälie 
(Ahliildun^  IOd|  erleiclitrrt  wird. 
Aul'  diese  .\rt  bringt  man  bIni» 
die  KerneiHen  stückweiHe  au»  dem 
(iuHxe  herauH.  In  anderer  Weixe 
kann  man  verfahren,  wenn  für 
ilen  K<'rn  Hcharfkantiger,  magerer 
äand  mit  einem  Zaaatze  von  LeinAl 
oder  beaoaderea  Oelmiacbangwn 
verwendet  wird.  Der  Kern  wird 
in  dienem  Falle  t;ut  ;,'ebrannt  nml 
ist  danach  ho  fest  unil  hart,  dal! 
er  bei  kleineren  .X  bines»iun::rii  oliiie 
jede  Nteifc  l'.iulace  trHnH|iiirtii'rt  iiinl 
verwendet  werden  kann,  während 
bei  größeren  AbniesHunKon  da« 
Komeiaen  aun  einein  Draht  von 

5  mm  Ktürke  hcHtelien  kann,  der 
aieb  nach  dem  Uerauasiohen  au» 
dem  Ottletaeke  and  oaeb  dem 
Qeraderichten  wieder  Terweaden 
l8Bt.    Dnrch  die  Kinwirktini;  der 

N\;irni'',  «elclii'  vom  ( i  u  lihtui'k  i' 
aiit  lien  Kern  iili>Mtrni;<n  «iril, 
zerfÄllt  dieser  un>l  i  r  '^tiiil  kann 
icht  herauHi^ekrut/t  wenlen. 
Selbstverst&ndÜL-h  niuU  dabei  diu 
Hindun^  dea  lLemaand<-H  in  der 
Form  HO  lange  aaballen,  biH  daa 

tlU8«i(;e  Einen  erstarrt  i»t.  £a  aoU 
mfiglirb  aein,  mit  einem  Ana- 
«eJiusae  von  weniger  al»  10  t.  H. 

a  SU  arbeiten. 

Mitunter  werden  in  Ki  rne  auch 
Kiwen-  od<>r  StahUtöeke  ein);eri(rint, 
welche  iii>»tiiMMit  «iud,  im  fcrtij;en 
UuÜHtQck  zurückzubleiben.  Diu 
Einformung  eine«  .Schniierringe« 
in  die  un}i^'t(>ilte  Oelkanimer  von 
RadbAebaen*  iat  hierfQr  ein  Bei- 
apioL  Aelter  iat  dieaer  Kunstgriff 
in  der  OeaehoBgioSerei,  wie  etwa 
da»  F.informen  den  8ioUH|nogela 
am  Schweißeiiten  in  den  Kern  der 
Schrapnell«  oder  da«  Finformcn  gnabnter  OnBeiaen- 

rinci'  in  tlen  Kern  ffir  Granaten. 

■  F  o  r  in  ni  a  s .  h  i  Ii  I' n.  Die  iin  i-t«  ii  Konntruktionen 
ttind  liercitH  w iedi'rliolt   benchriidten  worden,  ao  daS 

*  ,8tabl  und  £iaen«  1904  S.  529. 
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4>«4    suhl  uiiii  Kiaun.  IhnrM  ilfur  m-  ntxl 

bt(*r  batiptaffithlKb  nnr  nwi^v  Hutiu>rkiiiig(>n  zu  ihriT 
Rintpniitijr  iin«t  AilirfndimK  fnlt;<'n  iiirij;on.  I>i<>  Ein« 
tt'iluni;  <l)'r  rnniiiiiaHiliiiii-n  kHim  iD'kaniitlirh  Tun 
infhrfaplu-n  (ii'-iichtr-iiiinkti'H  niir-L'-  lii'n ;  <•»  i'm|ifi<<hlt 
itii'li  ji'ilncli,  «U  ( I  ni  ipi liir  ■Ii'  -•■II"  ■!■  ii  Ari'i  ,r-- 
\<ir;;Mli;;  zur  Vcrilh  liliiii;;  il- h  h  uriii  mal'' i  uiU  ^kssu 
ilir  Art  iiml  A uhliWiiiii;  M<»li  l!-  fi  -j|/uliali>  ii,  wi'il 
üanii  in  il<>r  Kiniuilnn;;  liiiuiii  ^ffimi:  lil<'il>l,  mii  aiirli 
in  ili>r  Zukunft  uocli  liin/ukoniiutMuii'  .Mii»>'liiii<'ntypcii 
pinreibea  lu  können.   M'ir  untrnu'lii'iilcn  «lulifr: 

A.  Por  mm  «Beb  inen,  \»v\  «nlrbrn  Fnm* 
mcterUl  darrh  Htampfen  Tcnlirhtc^  wird.  H.  l'r«tt-> 
formmafichincn  und  ('.  Ratt4<tfflrmmaHphlni>n. 

A.  I.  Kn  r  Ml  Hl  11 "  1  Ii  i  II  I  I  c  für  S  i- Im  Ii  1 1>  n  o  ii  f  n  r- 
ni  r  r  i.  l'a»  Kiiniiin.il.  rial  vsini  iiio  li  cinriii  Mtiilrll 
i;i'i^t«Miptt,  Wi  ll  Iji  ^  lil.i;.  I  iiii'ii  'l'i  il  i|i  •  1  .irm  iTirilif, 
»o  (lali  zur  llcrctrilimf;  ilrr  ^itn/i'n  |  i>riii  ■  iilwi-iliT  liti« 
Modell  Oller  der  Kormk«Hti'n  «"in«*  Todm  hr.  itendo  hei;«, 
tlrebvndc  l<<'«i';;iin:,'  miHfitlinMi  niiilt.  llicrlD-r  p-liönMi 
die  /tk)inrudl'i>riiiiiiith<'liiiit-n  lH'kiiunti>r  KmiHtruktion. 

II.  FormmaHrhiuen,  bni  welchon  da«  Form- 
material  am  ein  vnlUtfindiKei«  Modell  fr«'- 
Ktampft  wird: 

I.  Da«  KorniiMj  «-rfol;,'»  iiiil  ntrlit  drchliariT,  i'in- 
M'iti^jor  Mi)<lrll|iliitr.-,  |>ii-  V  ii-.lri»iiii_'  lir'Mitdrllf  mix 
iIiT  I'<iriii  «in!  Iii'v\irki.  ji  i  'Inn  Ii  \ l')i<'l><-ii  lll•^  Foriii- 
kain  iis:  Iii  ilnr«  Ii  S.  nk'  ii  ili  r  M<iili  ll|>l/itlr,  »iilin-iul 
diT  Koniika-t.  ii  (Uli  fi  -tcii  Stiii^.'ii  lii':;'-n  lili  ilit  ; 
e|  dvnsh  ^rnki'n  il<  r  M "il<-ll|>lHtti-.  w  i< Ii i  ciiil  ilcr  l  'nnii- 

kaatea  auf  e'mor  l>iii-t'ti/.iig|dnttt'  lit'^'t  ii  Idi-ilit;  d)  durdi 
8citlicbe  Abxiehuni;  d«<«  vertikal  j;<<ti>ihi'n  Kornikastenii 
(Maachinen  aum  Formen  Ton  BaucbtOpfen,  (UodellolM'r- 
teil),  Howte  vemehieden  geatalleter  Korne  nnd  dergl.); 
e)  durch  AhMtreifunir  di>ii  FrirnikaMtoni«  <Hli>r  AuN|iri-«Ki<n 
der  i'onn  niiH  dfin  Kaxti-n  i KcrnforniinaHi-liini'n  für 
xylindriKch«'  K'Tnci. 

Iii  ilicNcr  liru|i|M'  hiiiiI  liiri'it-«  »iiiiitlirlh-  Viih- 
liirtuntTKiirlvi)  cnlhnlti-n  «uIIit  ili  iii  Ali!»'-Mk«'M  d-  n  h'nrn»- 
ksHtPUH,    waf    nur  drrhlmri'r  Mi>il>'|||iln(ti-  «nlpr 

bei  nicbt  drcliliariT  M<<il<'|||dHt(i-  mul  rri  H-iinj^  dea 
Pormmaleriak  möglicb  ist.  ilei  den  füllenden  Qmppen 
•ind  nicht  niebr  alle  der  unter  III  angefflbrten  Ahd' 
ISaungaarten  xwoekmXlllic  hesw.  irebriNehlieb. 


iiHflü Kit •!••  Ii>    l'iiti  iih  .  2h.  Jalir^,  Nr.  K. 

2.  Daa  Formen  erfolg;!  utit  riuaeitiifer  oder  doppel- 
aeitiftrr  droblinrer  Hodeliplnlte  (Wendeplatte).  Die 

AualöNunj;  der  Modelle  fjeni^bieht :  a)  durrb  Ü' enden 

dor   fi'rtiffi'M   Form  und  AMu^licn   der  Modellplatte ; 

1.1  iIiii'  Ii  \Vi>iiili'H  i|i-r  f'  Iii:.-!  ;i  I'.inn  ninl  Altsi'nk«MI 
'Ii  H  1  oi  DikiiKt.  im  :  (  I  iliiTf  Ii  W.  iiilt  n  ijcr  f<'rtii:>'M  Konii 
iiml  \  11^.' :'  li'  ii  r~i-llM'ii  IUI!«  «Inn  F<irinkii-l'-ii  iiHi'li 
iiUu lii't'- ;   ili  iliiri'li  WcndtMi  d<'r  forti);<'U  Furni  und 

A)>h<  i  -  u  vortikal  ^'otellten  Kanten«  aaeb  aolt- 
licber  Attziehuni;  deaaelbon.         il'ortwHnac  Matl 

Amerikanisches  Gießereiroheisen. 

In  der  Z<'it!-<  liritt  „Tli--  Iron  Age*  •  iat  nacb' 
folgende'  Aufaiellung  von  .Vnalyaen  amerlkanlmher 
( i  i  <  •  liereiroheiaen  ferüffentlicbt : 


XaA« 

MlUhui  ' 

lUagaa 

l'ho*- 
pkor 

M 

%  i 

— ' 

l,«l 

1,«T 

o,ss 

0,061 

Mansie  (lloUkoh- 

lenrobeiaenk  . 

4.:io 

0,.M 

2,1« 

0,073 

iHnIx'lla   .  .  . 

1,00 

0.7  4Ä 

0,028 

l.HI 

1 .3".i 

o,r>i2 

0.0  l.H 

r.iia  

•>,4:t 

H.i.'.i 

(».044 

<  »livo  .... 

•  * 

<>.l.">f. 

l'iitnot»r   ,  .  , 

•i,»<".t 

h,.m; 

o,i;si 

0,0-»s 

MalMd  .  .  .  , 

0,V8 

0,40 

0,122 

o,ua4 

0,010 

l'jiiporia  .  .  . 

o.eii 

O.M04 

Tonawanda .  , 

•  • 

iM 

0,.Ht 

a,62H 

0,066  ' 

Rellefonte  .  . 

0,}»9 

0,66 

0,079 

l'iiiivHiita«n«n 

1  22 

0,49 

0,64 

0,022 

KU« 

li«W 

0,4» 

0,246 

0,070 

<'liirrv  Vjilli'% 

2,21 

l»,«l 

0,041 

0,066 

iiinkletHol/kohlon- 

rnbeiaen)  .  . 

•  • 

\  .:ti; 

o.;i| 

»M  :tr. 

(1,1»  in 

Mary  Nr.  H.  . 

a  • 

1  1 1  « 

O.T7 

0,031 

•Soni'f«  Nr.  i  , 

• 

•.»,:t9 

it.41 

0,009  ' 

Scner»  Nr.  ^  . 

1,41 

0,4tt 

0,2»; 

UgOSH 

Knibreyville  , 

•  • 

1 

0,82 

0,278 

0,06«  . 

*  15.  Febraar  tOOK  Reite  Ml. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


PatentMiineldungen, 

welch«  von  dem  antegebenen  Ttfe  an  wihrend 

zweier  Monate  /ur  Fiinsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

8.  Mint  1906.    Kl.  7a.  H  9R2S2.  Vornchubror- 

riehtuny  für  PU;;<'r!>('hrittHHl/w<>rki-  /lim  A ii-<v\ >il/i-ii 
von  Rohren  nnd  llidilk<"ir|ii'rii  /nr  Kr/i«liiiij;  einer 
-■  '  1' r .  iiii  lii'tuliriiiii;  <I<'n  Wt-rkKtHrk^'  /wisilifn  dir 
Wi.l    II.    OtUi  lli-.r,  iMiHMildorl'.  tiraf  Ail.dfslr.  iU. 

Kl.  7  Ii,  S  19  799.  Vorrirhiiiiitr  /um  Simnpf- 
nckwi'iücn  vou  Koliri>n.  Fa.  < '.  .•>i'iilii-iiliri'nMer, 
ÜQHKt'idorf-Oli^rkatiHel. 

Kl.  ;r,  H  Sl  198.  Verrabroa  sur  UerHti'lluntr  «on 
PfluMelianrerkHtOoken  Toraehieden  wiblbarer  liftnice 
dorm  Auswal/en  und  Trennen  des  WalmtalMNi.  Kaaen- 
••IpTer  &  Bohii,  Voi;c!H«nff  i.  W. 

Kl,  Iii-,  .tIi2I,i.M.  Viirriilit  iii-  /nr  Hcinigun;; 
ton  Hui'li<it'-ii:,'jii«'-ii  iiiul  der;;!.  Liiin-*  .>rliwnr/  <'(»., 
Doriinuml. 

Kl.  I^ii,  .'^i  li  -  i  Slrhi'rlu'itHvorriclituii;;  jjo)ji»u 

daa  Uniki|ipi-ii  der  KonviTiiT  lia-im  Aiix!,'ii-lii>n  der 
Obari^o.    WiUielm  ht-hnell,  Wetter  n.  d.  Kühr. 

Kl.  I»a,  B  39077.  Nacbatelllmrc  I.ah  hi-nvi  rldn- 
dani;  fOr  Sebienon.  Hermann  Budde,  Ilttnaeldurr, 
OatatraHe  167. 


Kl.  24i',  15  :Isiii;m.  Snii;;i,'aHi,'fni'rHt<ir  zur  lli>r- 
xtidlun^  ti'iTfriii  r  < ii'iii'rat('r;;iiM',  ln>i  dorn  die  i»l'- 
i;f)iii;;enen  T.  i  rL,M-i  dnri-h  ein  Strithl^ebläae,  «■iiu-n 
Ventilator  oder  deritl.  stt  ibrer  Verbronnang  in  den 
Generator  »rDekfefttbrl  worden.  Dentacbe  Hanke- 
Gaa  CleaollMhaft  m.     H.,  Berlin. 

Kl.  Sie,  A  It'Hd.  Torrichtunj;  tum  Fallen  Ton 
in  lit'ilii'ii  lii-i;i>iid<Mi  liiiltfiiriiii  ii.  /.  |{.  für  Masaeln, 
Vn.  Iiiidwii:  StiK'koiihol/,  NVptt.  r  .i.  il.  Kuhr. 

Kl.  -II'.  Ii  21  ttTi;.  /.ii>i»iiuiii-ii/ii'lilmrrr  K>  fii 
zur  lli  Thti-llüii;,'  voll  ( iliiiiKiiifiMi  in  ciHrriit'ii  Formen. 
Willii'lin  Si'hnrinaiiii,  Diir-xiddorf,  KlldtMierittr.  17. 

Kl.  -lae,  K  :itu»»2.  st<  uerun»;  fOr  Lnfthumnior ; 
SSnaatsiium  l'ntent  HU  T.'t.j.  .Morilx  Kroll,  l'ÜMen.BShmen; 
Vertr.:  Dr.  II.  Alexander-Katx,  Fat.-Aiiwalt,  Udrlits. 

Kl.  fiOo,  B  41  Hift.  I)nT«b  Rippen  «.'OHtatatea  Hieb 
fQr  Kolleri;flii);e.  Braunachwei^inrlKt  Mühlcnbaa- 
anntalt  Amme,  tlieweke  Ä  Kon«i»«n,  Hraunnehwoljr. 

Kl.  '  ,   I'  iti'^  l''.   KuL''  liiiiillle  mit  Ktufenf<iriili;:.  r 

.Mnhilijilni  iiihl  Auntra^un^  «wlHchen  den  einander 
lilierili'i  k'  Uli'  II  Kaden  der  Mabtplatten.  Owkar  Pfeitrer. 
KaiNurKlautern. 

12.  .Mürz  \wti.  Kl.  IHh,  K  ao57(>.  Bloekiiaiig«- 
mit  einer  featen  und  einer  auf  dem  Zangenarm  glei- 
tenden, mittels  Hebraube  und  Mutier  inaaaand  oliMtell- 
liaren  Klane.  Fried.  Kropp,  Akt.-UiM.,  Oruaonwerk, 
Ma;^ebnr^Bnckau. 


15.  AprU  1906.  Utrkkt  über  in-  und 


Kl.  iKli.  N  7717.  Vi^rfahreii  zum  iiiiuntrrbrorhoniMi 
Vnrfristchen  vim  HilHi^ijfpm  Koboiscn  ilnrch  oxydim-liHH 
liiH.-ii.  iv  im  Siliat-htofeii.  .f.'aii  Un|>tisti'  N«u,  Nt-w 
V«irk:  Vi-rtr.:  F.  <'.  (tljiHer,  t,.  (>lft»i  i-,  <».  MpHiii:  iiiuI 
K.  i'cil/,  l'iitiiit-Aiisv iilti',  HitIiii  S\V. 

Kl.  t'.iik,  It  4157:t.    .ViiHf(ihruii;;rtforiii  (li>r  nni'li- 
ntellbami  Lnsrhciivfrliiniluii};  für  SchifiiHii  nach 
meldung  B  SdOiT  V/It»«;  Zum.  x.  Aum.  B  39077. 
ilsmiaiMi  Badd«,  iHliwIdorf,  Ostatr.  167. 

Kl.  lOa,  P  30338.  fiiariehhing  rur  ]Wfo^t]gnnii 
•lor  flrhienon  anf  Schwellen  durch  kei:i'lf<>rmi;;c  Holi- 
ililix-l.  .VriiiMiiiI  Flaiii8rbe  und  JuIch  (icniiicrt. 
HrÜHhol ;  Vi  rtr.;  lüibcrt  lU'ililtT,  l>r.  (ioor(»  Diilincr 
und  Mh\  Scilrr,  l'iit.-A  iiwiilti",  IJcrIin  H\V.  dl. 

Kl.  '-in,  V.  lU4'i7.  KfiicriinijHvi'rfiihri'n  iinil 
l'i'iK'runj,'  für  riontinrifen.  Kldrcd  l'rociw»  (  nnipniiy. 
Xew  York;  Vertr. :  Albort  Klliot,  l'atonNAnwslt, 
Berlin  8W.  48. 

KL  24«,  a  21 224.  Verfahren  nnd  tiaeaneiiffor 
xur  Herstellung  von  Kraftgas;  Z«>.  t,  Pat.  144  Wt. 
Ari<>lph  S«uri>r,  Arlmii,  .Schweis;  Verlr«i  Ou»taY 
.\.       Möller,  l'«t.-.\iiwalt.  Berlin  8W, 

Kl.  2-1  i,  .1  7:m.  Wr  ilMoch-lilammrohr.  Waller 
.lohn,  l'oi-cn,  Nolli  iuliirt'-tr.  2"i. 

Kl.  Hie,  (i  20V97.  ViTlulinii  iiiiil  Vorrichtung: 
zur  I1<t»I<'IIum;;  von  HnhlrMuini'u  in  KoriiiinaHMun 
ilurrli  KinHi'hni'idcn  mitteiH  ni<-NHi'riirtiger  Modcllti>il(>. 
.Vlfrod  liiitinann  .^kt-C^e«.  filr  Aln''<  lii'X'iibiiu,  .lltona» 
(HliMiRen. 

Kl.  Sle^  8t  9S80.  Form  für  liartguftwalzen. 
ildnrich  SUIeher,  Kramatorakaja,  RuBland;  Vertr.: 
V.  Patakv  und  E.  Wolf,  Patent-Anwflito.  Iterlin  H.  I2. 

Kl.  »fr,  U  2>ifi3.  RndloMcr  nielStiach.  Edward 
A.  ICblintr,  -Vi  wYork;  Vertr.:  Fr.  Meffiert  und  Dr. 
I..  Soll.  I'nt.-Anwiilte,  Jli  rliii  S\V.  l.i. 

ir>.  Miirz  lltOd.  Kl.  I  a,  F  •J()2-22.  H.i|i|.flni«nti- 
liye,  drehbar  ;;i'U^<>rte  F.ntwiUhernnjii'-  uml  Förder- 
tronimel  für  Kohlen  und  dergl.  mit  in  ihr  foNt  an- 
geordneten Schraubongängeu.  (histaT  Freiinuth,  Dori» 
mund,  HOneterelrala  46. 

KL  tob,  E  1057S.  Verfahren  sur  Hi>nitollung 
Ton  Briketts,  iniibeeoader»  am  IkMUwtoir  mit  fhiUlt- 
xelliiloHeablauge.    Max  BIb  O.  m.  h.  H.,  Dretden- 

l.fibtau. 

Kl.  I'>.  K  .'■^'''1'  V.Tfiihriii  /Hill  Zi'i kli'iiuTii 
von  ThoiiiiiK-iihlinki-  ilureh  \Vmti«er4Hiiipt.  'I'r(iiii,'iilt 
KalinnuMky,  Ilielirich  a.  Rh. 

Kl.  IHii,  U  182*21.  Verfahren  und  äcliachtufeii 
Mir  Er2euKung  von  EiacnHchwatiim  durch  mittelbare, 
initki'U  Verbrennung  eines  Oeinwches  Ton  Ha«  und 
Lnft  liewirkte  Krhitsung  eines  Uemenges  von  Gtseaers 
und  Koble.  Uustat  GrSadal,  Djurshalm,  tjchweden; 
Vertr.:  R.  PeMter,  I>r.  O.  imilner  «.  .M.  Seiler, 

Pat.-AinMilte.  Berlin  S\V.  »Ii. 

Kl.  Jlf,  B  .issu.s.    .Vuftfahrliiii-i    |{.i-ii-   :in  lin^- 

(•r/i  ii;,-ci  II  für  Hnll>i;ah-  und  Vull^-  i-ii   iint;cn  ;  Zus. 

)t.  I'ar  M.7  4t'''.<.  A.  Bli'/.ill;.'er,  iJuisImii,-.  .Merkatur- 
Htraiir 

Kl.  II  Ii,  B  40utiü.  t°urmiii««vbinv  mit  Mudi*U- 
iind  Pur.  liziehplatte.  Bopp  It  Reniber,  Mannhelm* 
Waldhof. 

KL  31c,  W  22M40.  Verfahren,  [«agprsehalen  su 
Terdichlcn  und  mit  ihrem  Tra^tOrper  innig  km  tot- 

einiiren.    Max  A^'«i;ner,  Wi<>i>l>Ndon,  Vhlanmttr.  9,  nnd 

Karl  tii'ori.'  I.iiub.  ItuiiiMiheiiii. 

Kl.  VI«.  II  ;f,"i:ii;:.  I'n  li-t.  lui.,  I,  .b-h-.  n  Arh.-iti.- 
Hiiclii'  /III-  ^-li'ii-li/'Mlitri'ii  1  [■■r^t.-I I II  Mi.-  •■iii.T  ;;n"lii  r.  ii 
.\n/.,'ihl  HriketU  gleielier  (inilie  mit  l-irböLungea 
iinil  \  rti (fangen  versehen  ist.  Bruno  llappaeh, 
Boruii  i. 

l'.i.  Mürz  l!Kii;.  Kl.  la,  K  27510.  Verfahren 
und  Vwrriohtnng  xur  l-äitwAsiierung  von  tVinkoblfn 
aaf  dem  Wege  von  der  Wflwrbe  sn  den  Vorratw- 
türmen  nntcr  Beaatsung  entwfliM>rnder  Fördermittel 
und  Aufleitniig  de«  vorher  abgetrennten  SKhIsnini» 


«Mstätutiiichr  hUrule.  .Stahl  und  Bisen.  4K.^ 

WAKscrM  auf  daii  mit  Kolilr  lirli-i;te  Fördermitlal.  Wil- 
helm Kain.  Bernterode.  I  ntereii  hafeld, 

Kl.  1  b,  II  1*  ■»2'^.  V.  |  (/ihr>  ii  iiml  Kiiirirlitim;; 
zur  Srheiduni;  von  Kr/.eii  nacti  ihrer  ina:;neiiKelieii 
Kmptindliehkeit  iu  nii-hrere  tiruppen  initteU  um- 
laufender .Ma^iictwaUen,  auf  deri'n  l  infani,'  rint'- 
förnii>;e  l'idHtück«  in  .Vtistlttden  nehonein«nd<'r  lie;;cn 
und  mit  den  uncieichaamigeii  Polenden  «inander 
Sttgafcehrt  sind.  ucmdAlMlar  Ung.  Eiseniadastrie 
AkL«OcB.,  Budapest;  Tertr.:  E.  Hoffmann,  PaL-Aaw., 
Berlin  8W.  «8. 

Kl.  1  b,  1*  It)l74.  Mui.-ncti-'f  hi  r  Kr/.!<rhi'idi'r  mit 
inchen  l'oiHtili-keii  dri  liliiurr.  in  der  (iuiTrichtun;; 
unterteilter  >i  li.'iilrvMil/i-,  1  iit.Tiiaiiiirial  Si'parator 
('oiii(iiuiv.  <'hicH(;o.  V.  St.  A.;  \  ertr.  ;  I>r.  S,  llani- 
Iturirer,  I'at.-.\nw..  Berlin  W.  H. 

Kl.  lita,  n  15:IIH.  Vorriclitiin:.'  "ir  VcrhOtuni» 
d<-H  Wandernn  von  Ki-enbahnHehiencii ,  /u-.  z.  l'at. 
199  865.   ileinrich  DorpmOller,  Aachen,  Kasiaoetr.  SS. 

KI.  24  e,  K  274>56.  TorfiriNmi  sur  Vermeidung 
TOD  Oaavorlusten  bei  RcgeneratlvAfen  unter  AbschltiB 
der  OaHleitiin^  vor  dem  L'mHteuem;  Zun.  z,  Pat. 
15.')  •M7.  Adalbirt  Kurzwernhart.  Wien;  Vertr.:  F.  <*. 
OlnHor.  L.  (ilaner.  <>.  llerinsr  u.  F.  I'eitz,  Fat.-Anwfllle, 
Berlin  SW.  Iis. 

Kl.  24e,  H  4iiTl»i.  (JaKer/euj^er  für  teerfreiea 
Heizgas,  bei  welchem  die  im  Entf;aitungii-  und  V«>r- 
brennungsraume  entdtnndenen  (iase  in  einem  an- 
gremcenden,  Ton  dem  ernteren  durrh  otoe  nicht  bis 
snr  Itoek«  raiohende  U<i<*i'waad  get? annten  Reduktions- 
raume  In  heatindige  Oase  hbergefOhrt  werden.  1«.  Bon- 
tillior  &  Cie.,  I'aris:  Vertr.:  .Ma.\  Löscr,  l'at.- Anw.. 
Dresden.    Für  diene  Anmeldunt;  int  bei  der  l'rttfuni; 

20  :i  s:i 

geml6  dem  Calaiiavertrage  vom  .^k  «Ii«  I^<*rifl* 

auf  tirund  der  AnmeUaag  in  Fraakroieh  vom  1.9.04 
anerkannt. 

Kl.  24f,  R  41071.  RinateObartrSdilaciienstaner 
IMr  Kettenroste.   Berlin  •  Anbaltiadi«  Maaebiaenbau- 

Akt.«OM.,  Dcitanu. 

Kl.  24k.  I)  lr,2ii'.'.  Vorrieliinii  j  'iir  K.Uciin.«tc ; 
Zu»,  t.  Anm.  I).  l."i4Tl.  I)üii«e|ili>i  t-liiitiii»:«  r  Kolnen- 
kesNelfabrik  vorm.  lUlrr&Co.,  Iiiitiii:,vn. 

Kl.  :tlli,  O  4iU",|.  Vurfahren /.um  Finbringen  und 
l  '-NtpreMseci  <lex  Saiiili  -«  in  den  Formknüten.  Oustav 
Adidt'  Oertzeii,  DüHneldorf,  .MoltkcHtr.  «7. 

Kl.  V.><\  B  .'19  !>t)7.  Treibvorriehtunv'  fiir  hydrau- 
llitche  Arbeitemaschinen  mit  durtdi  ein  ÜcbubkurbeU 
$i:etrlebe  bewegtem  Plnngerkolhen  des  Draekmulti- 
piikator«.   Jacob  Beeker,  Kalk  b.  Kßln  ».  Rh. 

KI.  40  e.  M  2»  »UM.  Ilrdrauliathe  Press«  mit 
l)ruckiiber«i  I/.  r ;  Awtt.  x.  Pat.  130951.  Hanielft  Lneg, 
I  •n>i!*eldc>rr-(iittltiiliersr. 

Kl.  4'.tf,  (i  20.'>.'i;<.  \  i  rfiilin  ii  /III-  Vermeidung' 
von  ii'liHilliclien  Veränd«;run;;rii ,  inHtie!<oiidere  von 
l'ur<'iilnliliin(;  im  Worfcttlck  »i<'  im  verbindenden 
.Metnil  b.iiii  Vereinigen  von  Metallalücken,  su  B. 
.'Schienen,  Trii;;erii.  mittel«  slumino^'enctiBebeil  Metallen. 
Fa.  Tb.  Uoldsfhuiidt,  Kssen  a.  d.  Kühr. 

KL  49  f,  R  20  OM.  Richthank  für  Flach-  oder 
Uaiversaleiaen  und  Ahnliehe  Profil«.  Hngo  Saek,  Rath 
bei  DüitKeldorf. 

Kl.  4'':;,  Ii  :•' >7i..  X  i  rriilirri;  mul  l'rellwerk  zur 
llerHtelUuii;  vi>ii  HuleiM  ll-^icliui'iUgrtn'eu  mit  eiu»eili|; 

AUK;;rspari>'n  l'.iiiscblagspitzen.   Fa.  Feld.  BraHeUitann, 

Voerde  i.  We^tf. 

Kl.  MOa,  W  24  .'144.  Verfahren  und  Vorriehtun;; 
zur  Kohlung  und  Kfinigung  il<>r  Stempel  und  Htempel- 
formeii  von  Briketttin'eaen.  Bernhard  Wagner,  Btettin, 
Kaiaer  Wilhelm^tr.  w. 

Gebraucbsmustereintrsgungen. 
12.  Mlln  tOiHi.   KL  10a,  Nr.  271 597.  Fahrhar.>r 
KokMtfentOr-Aufnig  mm  Heben  der  Koksofentar<>n 
mitte!«  FlaHehenxuges  »ml  Kalben«,  betätigt  dnreh 
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Bericht  über  in-  und  aMaUndüche  Pntentf. 


M.  Jahrg.  Nr.  8. 


Dnicklttft;  l>nidcwuwr  oder  Dampf.  Oebr.  Eiekboff, 

Mafrliincnfabrik  um)  Eifldifrioßorei,  Borbutn. 

Kl.  Nr.  i7rt734.    (fitgrcinij^er  niil  zwei  >fo- 

trpnnt  voiu-irmiidcr  lii  iri  inlcii,  mit  Schiicckon  «ur  Ua«- 
fiUiruni;  veTHf^ljciK-a  ÜDhrbüiuiolD.  EruHt  Weiße,  Köln, 
Alpencrstr.  Iti,  iitici  Clemt'nri  KJeBelbar^b,  Kath. 

Kl.  ISe,  2(r.  271  477.  Apparat  um  Anlavaen  von 
Meun  mtt  in  d«r  rines  boUen  Wolle  eingefObrtom 
HitiomeBsor.    Robert  Hönneknövi-I,  Retnecbeid. 

ly.  Miirz  ItlOt;.  Kl.  10»,  Nr.  Ü71»71.  KokKofen- 
tQrauf/ui:  nw  <i.ip|..  In  r  Kette,  mit  dopiioltschworem 
Oejjentfew  it  lii  ai)  l)itr«-r<-iitiAl-Aunitingung,  V.<i.  Ludwig 
Heyer,  Itoehuin,  Wioniolhau*>er»tr,  86« 

Kl.  IHa,  Nr.  271806.  Anordnanj;  von  Scbeide- 
«inden  bei  waanergebtibltoD  HeiAwindKbiQbeni,  dareb 
die  da*  Weaaor  unlebst  naeb  tinten  Kefabrl  aad 
dann  i?esvunfr»n  vird.  den  Scbieber  släcsacbfSriniy 
i^n  durchMtriinu'n.  WeHtrfiHtebe  Metailwetlce  Qoercke 
&  Comp.,  Annen  i.  %V. 

Kl.  24f.  Nr.  271  siis_  |;,,.,t,  s-.n  (.■.i.-r  zweite 
Roütistab  iinli-rhalli  der  HoHtlmlin  Ujj.  Depeu- 

beaer,  K81n,  iltdicnNtniirenrin^  20. 

KL  Slb,  Nr.  271928.  Zahnrider-Formmaachmo 
mit  zwei  diametral  irefc^^aOberliagendeii  PormiegmeBten« 
Rinenbatten-  und  Kmaillicrwerk  Tangerbfltte.  Praas 
Wagenfülir,  Tangerbfltto. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  In.  Nr.  H1.'i4lM.  vom  17.  Juni  J904.  .1.  Oen- 
trup in  It  r  i<  r  h  t  (' r  Im- 1- k  i.  W  ,  /•'- ,-'>7< ,),/c^ 
1'fii'ht<i'Ki*-lt  mil  Aiijtjii'."  <ita  Sttißijulr«  Uunh  enirn 
Vfrtfiluii(/i<l,-ftftl  auf  lii'ii  Trirhhrrand. 

Der  fratatvtaende  Yerteilun|i;;ske|^l  c,  dem  daa  Sieb- 
gut  aaa  dem  Anfgcboliichter  h  sugefObrt  ird.  iat  alt 
Siebfliehe  ausgebildet  and  gebt  antea  in  einen  voll- 
manteligen  Auffangtrichter  4  Iber,  der  in  dem  Haupt- 


-•»ielie  a  nufi;t'hniih't  s  i  iillirh«' KutMebHin  !ii n  «iiid 

(III  siril  i^elitilten,  djilS  ua.n  McKsrnt  vidltj;  Meih.ttüiidi^ 
iiIm  uI-i  !it  odiT  -rollt.  Der  Sii  ImIiii  i  tifnlj  der  beiden 
.Siclif  wird  /.usamnien  abjjefiihrt,  wahrend  dan  8ieb- 
Urobe  durch  dn>»  «i'itliehr  Hohr  f  aiii*>;etrnKen  wird. 
Üaa  Kegelttieb  e  hoü  zur  Kiitlaatung  doa  BieltcH  a  dienca, 
indem  ein  großer  Teil  des  Siebfeinon  boroita  hier 
aiiegeeebiedcB  wird. 


M1.7f,  Nr.l64  2««,  ToniG.JiiH  1902.  II.  Sieh el- 
•  obmldt  in  Brackwade  bei  Bielefeld.  Kom- 
biniertet fireß'  und  Weättttfk. 

Das  WerkHtüek  \c  wird  auf  einen  rotierenden 
l'retitiReh  g  gelagert,  dcaeen  OberflÄehe  ein«  kcjjel- 
fririiiii,'!'  (ietttalt  besitzt.  I>ii'  l'ormgebunK  |i<  v»irken 
zwfi  an  detn  beb-  und  Mciikbitriii  l'reßechlitten  ci  auf 


P 


einer  Wellf  c  dri-h-  und  verMcbiebbare  Wal/.eii  »/,  die 
dureb  l'i'dern  i  oder  dergloicben  in  ibr.>r  Anfang*' 
•tellun»;  gehalten,  bei  der  Drehung  dos  Werluttflrke« 

aber  dureb  den  Druek  de»  PreliitchiittenH  «  infolge 
der  Ketrelirt'Stalt  de«  PreßtisebeN  tj  unter  .VuHeinander- 
L'rhin  hii'li  iilisM(1/i'ii.  I'ii'  K<n|i  n  '/  f,'i'li>ii  lii<  rbfi 
dein  liiulkrAlu  dte  rii  lui^e  1  onii.  i>(>n)  ho  gewaixteu 
Rad  wird  dann  dureh  einfaeben  Hroek  leine  and- 
gültige  (ieütalt  g«-gebon  (Abbild. 

Kl.  «Ic,  Nr.  ^'111      Juli  mu.  l'aul 

Kiteh  in  DuiHburg.  M'lirtn/i;/,-  uitd  hiittl^liek 
ihren  (^w  r-t  hnftt*  rrrstrUbnrr  hlorkfortn. 

Die  l  'iriii  wird  auH  Platten  n  zuHamniengeiitellf. 
Die  Platten  kicaitzen  arbwalbenarbwanzförmige  Noten  b, 
welche  zum  Halten  der  mit  entaprerhend  ir«*feTmten 
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Köpfi  ri  (■  \ (  rh.  ln  tMn  KcfeHtigungMMebraiilii'ii  r  liii  iicii. 
Letztere  uiederum  halten  die  Winkel  li,  iiiiuel!«  w<'l- 
eher  die  einzelnen  Platten  miteinander  vi-rbundeii 
werden.  Uni  beide  IMattenxeiten  verwenden  jtu  können, 
aind  diese  auf  beiden  Seiten  mit  Nuten  h  Terxehen. 

Die  Kanten  e  d«r  Platten  a  sind  abgeeobriigt,  um 
di«  anfeinanderatoBenden  Teile  der  raaammengefilgteii 
Form  mit  feuerfeeter  Uawie  k  anaochmieran  an  kSnaen. 
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Statistisches. 

Einfuhr  und  Aushihr  des  Deutschen  Reiches. 


Etafatr 

Januar/Februar 


Amfnhr 
Januar/Februar 


Erz«: 

Eisenene«»,  nlnrk  eiKcnfasltiRo  K<inviTti'ri»rhl«fk<>n  . 
Sphlackcn  von  Er/.cn,  Schlackpn-Fil/,»',  -Wolle  .  . 
Tbonifti*f<rhlai'k<'ti,  i;finnhli'ii  (Thoin8H[)ho«plintiiiehl) 

RoheUfiu,  Abfälle  nnd  Halbfabrikate: 

HruchciRen  und  EiflBmbfille  

Robeiacn  

LoppraniMO,  Bobtdii<BOT,  BUtelw  .  .  


MM 


IM» 


FMtoBeisen,  Sebieneo,  Bleeb«  ww.  im  gMisen 


Ganz  grrobe 

Oam  grobe  EiMiiguBwaren  

AmboMe,  Bneh«M«ii  uaw.  

Anker,  Ketten  

Brüchen  nnd  BrfickenbcKtandteile  

DralitK.ili'  

EiKi'n,  ZU  ijnib.  Maocbiucnteil.  usw.  roh  vorgeschmicd. 

l'',i-'.'iiiiiiliiMrh8on,  RIder  nnr.  

Kattoneurübro  

Sohren,  gewalde  n.  gnog.  mu  aebniedb.  Eben  reb 


Ganz  gTobo  Eiieniranii  Im  genien 

Grebe  Eisenwaren» 
!  Grobe  Efaenwar.,  n.  ab^schl.,  geftm.,  rerzinkt  new. 

(i«>MfboH8<>  au8  Bchmiedb.  Eixon,  nicht  weit  bearbeitpt 

I>rBbtHtifto  

(ti>>>>'lii>iHfi'  oliiio  HliMmflntel,  weiter  lienrbeitet  .  .  . 

SrIirButii'i!,  Sfliraubboizcn  uaw.  

Mt'SHrr  /um  ii.u  .KM'rkH-  oder  himlichen Oebmneh, 

uapoliirt.  iiiiinckifrt'   

I  Wann,  miHilluTte  ,  

,      abjji  Bchliffen,  pefirniBt,  Terzinkt  

,  XMCbinen-,  l'apicr-  und  Wicgeinefiier*  ..... 

Bnjonette,  Degen-  nnd  Säbelklingen'  ...... 

!  Seberen  nnd  «ädere  Sebneideworluengc  


ßt;r,  729 
I  .n  r.»;ß 
17  29» 

7  240 
15  601 
895 


Rohi'iHoti.   VbrsUe  u.  Halbfabrikate  zusammen  98  799 

Fabrikate  wie  FasMMlMB,  8oltl«B«B,  Blaeh«  [ 

MW.S  I 

Eck-  und  Wiiiki'l.Mscn   |  85 

EiHenbahnliwrlK'Ti,  Scbwellen  uaw   j  3 

l!nt>'rln;,'H|>liitti-n   2 

F.iKi>nliiilutMcbicnon    97 

Schtiiit'dlijtrca  EiBfla  in  Stiben  wm^  Radkrana», 

Pflugvchareneieen   3  052 

Platten  and  BledM  ane  aebnuedbarem  Btaea,  rob  .  417 

Deegl.  poUer^  geflndtt  naw.   ISO 

WciBbleeh   |  8906 

Ei«endraht,  mh   978 

DcMgl.  Tcrku|)fert,  verzinnt  usw   219 


I 

894  7'JH 

»1  na 

1 1  H2H 
26  4UH 
920 


B91B1 


84 

1 

7;) 

4  763 
277 
680 

7  397 

!  ."i"« 
28C 


Ml  (if»3 
2  SI.S 
18  553 

I H  2;w 
4»  752 
71  711 


184  701 


4i;  .'.t:. 

1 1»  S04 

1  095 
.»8  431 

42  54G 
88838 

2  401 

27 

26  472 
17  31-, 


88 

51 


57 

140 


(IH«  4  1 J 
5  4 TS 

23  367 

24  5r.n 

6»  438 
88  688 


180  580 


99  062 
.17  i;i:! 

527 
t;i  34U 

72  699 
65774 
5  887 

S6 

37  ;)17 
28  721 


8908 

14  988 

828001 

408  486 

1  825 

1  788 

9  741 

18  740 

181 

524 

12«9 

2  928 

171 

608 

203 

219 

31 

2  306 

1  092 

28 

5.") 

r.T6 

1  i4i; 

11 

18 

1  701 

1  9U1 

148 

337 

6  864 

10056 

8 

61 

244 

8  068  , 

8416 

10953 

15  881 

4  885 

6  771 

88  074 

47  897 

920 

2003 

19528 

24  688 

98 

4 

8 

II  108 

14  700 

4*: 

180 

258 

1  083 

1  498 

22 

4;< 

31 

112 

3  8*11, 

5  486 

962 

•          1  362 

14  627 

20  689 

16 

!  118 

1  f.tic. 


Grobe  Eigenwaron  im  ganien 

2  218 

4  096 

50  723 

68  686  j 

Feine  Elsenwaren: 

127 

120 

1  621 

2  503 

Oeeclunee,  venück.  od.  m.  Bloiminteln,  Knpferringvn 

8 

1 

223 

1  181 

302 

428 

8  992 

5  083 

811 

588 

1820 

1  714 

Fahrrüder  au8  urbniiedb.  Einen  ohne  Yerbindnng 

iiiif    At,irii  li--ii;ii-i  lii'ii'n  ;    l-'uljrrn>h<-ili'   auBer  An- 

trifl>HiiiiiNi'hin>-ii  ijiiii  'l\*i]eu  von  aotclieu  .... 

t?3 

880 

1  9ii:t 

*  Aosfnkr  anter  »Jleeaerwaven  und  flctaneideverkseugon,  feine,  auUer  cbirurg.  Inatrumenten". 


4M    8Ubl  uoil  Eioeii. 


HttttMinche». 


2«.  J«brg.  Nr.  8. 


:i 


Fortikfizuig;. 

Puhrrlldor  «um  »chmioifhnrem  Kiiti>n  in  Vcrhindunir 

mit  Anlrii'li»iiiaM<  |iiiii-ii  ( MotiirfalirrSelcri  .... 
.Mi-ti.TttHrt'ii  iiiul  S(h!ii'iilo»>Tk/.iMi);i',  foiiif,  aul1«r 

chinirijiKolifii  1  n-l i  ii iili  ti 

Sclircili-  uikI  l{i'(  lii'iima»rliiiu  i  

(iowi'tiri'  für  K ricL"*'" i'ikc  ,  .  ,  , 

.!««•<)-  1111(1  LiixuBgi'w ■  liri\  n.  «i  h'ti'ilc  

Nüh-,  Stick-,  Stopfiiail'  iii.  N.iliin.i.(  )iim*nn«ldii 

Hcbrvibfedprn  amb  unedlen  MecalU'ii  

Uhrwerk«  und  Vhrnimitiifvn  

ßienwaren,  niiTollaHInclifr  ui^eniflilt't  

Fpinc  KiM*nwiirrii  im  {^auxeii 


NaMhlaen: 

Lokomotiven  

Lokomobilen  

MotOrWKgi'li,  /.Ulli  Kiiliri'M  Hilf  Srliii'ii>'iii;i'|i'ii>iMi   .  . 

iiicbt  z.  Fahren  auf  •Si-.liii'Uon);f>lei>i'ii : 
|'iM'Honi-iivMi^i>n  ......  ■ 

JDeagi.,  andere  

Dampfkeaael  mit  K8hn*n  

,         ohno    .   ,  , 

NFilimitMchin<>n  mit  ncxtpll,  fibi^rwieir.  aui  UuSt'iMMt 
!>i'-L.-I.,  iHii  rwii'U'ciiiI  all"  xclinrK'illinn-in  Riapn  .  .  . 
Krut/on  und  KratieeiilM>Mchlii);<'  

Andoro  MaH('liin(<n  «ai  HKMAiMMtell« t 

Laudwirttriiattliche  Maaebincn  ......... 

Brau(>r«>i-  und  Breunpn'tKrriltp  (Maarhiufnl  .... 

MOUerei-MaMebin^n .  

Blektriaebi«  Haaehin«!  

Baumw<ilIs|iiM]i-.Mah<-liiii>'ii    ...  ... 

Wcliorci-MnMliiiii'ii  ....   

nMiii|i(iiiii:-i  Imini    .... 

.Mii-<i  lilii'  II  fUr  lliil/nlotT-  uimI  l'u|>ii'i'l'nlirikaliiiu  .  ,  . 

\Vi  rk/rii^'inaachbien  , 

Turliincn  ,  

TraiiHriiiMItonvn  

Mamcbinen  Sur  BearbcitnuK  Ton  \Vull«>  ...... 

Pamjjfin  ,  

VentiMoren  Ar  Kalmkbotriol»  .   

O^bllflomaarbinon  ,  

\V"Hl/ni)i-iliiiiin 

I)ninpnuniimi  r   .,, 

SI«N<  hin*>n  /nni  Ihircbarhnidd«»  und  1>Hrobla«h«>n  ' 

T<in  .Mi'talli'ii  

HplirinnKfliiiifii  ,  

Ander«  MaHt^binen  »«  indiiHtridli>n  Zwci-I(cn  .  .  .  . 
MaHchini'n,  unvuUntftndifc  anicemeldot .  ...... 


Maiicbint'n  und  NaHcbin<^nti*iic  im  Kausen 

Andi^re  Fabrikat«': 

KiN<>nhahnriilir/.f>uf;(>  

Aiiiliii'  \Viii;i  ti  Hüll  Tlili't.  n  

I  •.1ill|>f-Si-i..stliitU-,  iUI«;;'  lliil!iiii.  ii  ilii-  \<>ii  llnl/; 
Si'i;cl-S<  <"«l  Inttr.  Jiii»;.,'i'l|iiriiiii(  |i           mhi  Hol/ 
•StrbifTe  für  «Iii-  ItiiiiiL-iinrliitlnlirl,  4luH;;<-iM)iiiiii)-n 
die  Twn  llolx  

ZuHammcn:  KiM'n,  Bim'nwar<<n  und  MaHohinen  .  i 
XuHitniiiifn :  lUwii  und  EiwniMirou  t 
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Statirtiaekta. 


Die  Gewinnung  der  Bergwerke  und  Hütten  im  Deutschen  Reich  und  in  Luxemburg 

wihrend  des  Jahres  1906. 


(▼orilailg«8  Ergwimto,  wmtmmmgMMh  im  Kktaerliehen  BlaliatfMbea  Ami) 


Dta  ir«tk«.  Ibw  tunm  Oewl 
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l»  MM 
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»arMi  hebw  « 

wUhri-nd  Ar*  Jiihr<-> 

Itatt  lirrir 

wniui^  uvr  jBprsfWQHs^w 

nIclU  i'Ini;<-t;anKrDi 

•«  II 

Mige 

u  TTnt  j 

llr  4t*  Tou« 

(lad,  hallpo  liu  JuliM 

IN» 

M04 

l«05 

1904 

,905  , 

1904 

Maaff«  1 

Wi-n 

t 

lOOOJl  , 

Jt 

» 

1000^  , 

_  

Ri^r^'verkB-Brseiigniate. 

\ 

1 

] 

i 

1 

! 

12129Hir.7 

120815503 

105008'.» 

1033801 1 

8,60 

8,50 

—  1 

BniiulkiiUMi  •  • 

.')2  4y».')07 

486H5O80 

120707 

112101 

2,30 

2,30 

— 

— 

81771 

70008 

3,49 

3,48 

Ziiikf^niB  •»•«*«•■• 

-,Hl's\ 

Tl.'iTiS 

47h;^9 

.39479 

05,42 

55,10 

— 

- 

mewfW  «•»•*•*•« 

162725 

164440 

15340 

14700 

100,48 

89.43 

_ 

798488 

798214 

23500 

2l7:«l 

29,02 

27,22 

— 

128 

89 

68 

58 

610,02 

686,60 

— 
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m)  OieB«t«lroheiBeii  .  .  . 
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SchveiBeiMllllJeliweiBMtahl : 
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Flußi'iüi'ii  imd  Kluti'talil: 

ut  Blöcke     (IiifjütH»  zum 
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88 

857870 
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61078 

488T8 

77,6« 

76,91 

b)  Malbfabrikatv  (Bloomts 

BiUetta,  Platinen)  nm 

143351 
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Terluuif  

c)  Fertige  FlaMtenfabrU 
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79,70 
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16451 
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87&027 

773886 

129,56 
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*  AuUordem  T«i  ''i  ;  \n\  AV.Tt  von  21  nii. i   •   nii-ht  l>enrinännis<'li  i,'cwonnrn. 
**  Die  VoreüUAtatiAlik  ergab  10  987  623  t  ohn«  Bruch-,  Wasch-  und  Holzkoblcuciseu. 
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BerkJHt  über  Vertammtuitgem  out  FnAwereiiim. 


Eisenverbrauch  im  Deutschen  Reiche  einschlleOlich  Luxemburg  1800  bis  1906. 

(Nadi  eiaer  Milieiliini;  vom  Vereis  deatwher  Etsen»  nad  StehliadiMtrieUer.) 
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U  HochofenprodnktioB  .  .  .  .  .  .  .  .  |4e5S«ai!  ft5»)ft41  TSgO(M8S5aWOo!  10085884 1 1010S941 1  lOSSTIttS 


Einfuhr:  ! 

a)  Kohei!<cn  allor  Art,  Http«  Bmi>hHaen  I  40MS7  8S7085 

b)  Mat<'ri.-il<  i-<  ii  \itiil  Stahl,  Kiwcn-  nn<i 

Stnlil«jircii,  ciiihchl.  Masii'tiiiien 

au»  >:iHi-ti   143169  854235 

ZuHt'UUg  zu  letzterem  beiiuf«  He- 

doktion  maf  Bohelwa  88V«<1»  j    4T723  84748 


898886'  816668     8604881    8887S6 1  188958 


174468  144687 
58166. 


1666681 


48889.  88888 


1896n 
68886 


Summe  der  EiafnVr  [  696519'  1166075]  586490'  4085841    474818!  641629 


52549701 9686616 


Sinn  ine  der  Prodnktioa  aad  Biafiihr 

AuHfuhr : 

e)  KolK-iNt'ii  all<>r  Art,  altcH  Hnit-heiMn 
b)  Materialeimen  und  äUliL  Eiaen-  und 
Blahlwaren,  eiaeebl.  MMchinen 

aus  Eisen  

Znachlag  33'/,«;,  '  •  •  JL.: 

Snmne  der  Aiufnhr  i  18840I9|  2809277 


181850,  180505 


864127,  1589079 
288042  529698 


BiabeimiKber  Yerbnineb  (1  +2  —  8)  .1 3920951  7877389 

Pro  Kopf  Kilo   ftl.7  l:tl.1 

Eigene  Produktion  pro  Kopf  Kilo  •  .  .  >    97,1  löl,4 
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11851874 
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8849401 
949800 


47878761  8844811'  4897904 


I 


6108508144059931  5762669)  6701259  7058467 

8<t,4        7i'.,0  97,9         112,2    '     11 C. 4 

171,4 


138,0  I  147,2 


169,2 


181,3  I 


Erzeugung  von  FluOeisen  im  Jahre  1905. 

(AufgeHtolU  fttr  den  Veraia  denleeheir  lliMa>  aad  StibBadeitrieDer.) 
Auf  tlmllidMa  101  Verkea,*  die  im  Jahn  1805  Im  Betrieb  warea,  werden  ia  diesem  Jahre  eneift: 


Tonnen  zu  1000 


1 


Salin'«  VrrfaluvB 

lta*l»chu  VerfalireB 

I.  Uohblöt^ke:  [ 

a)  im  KonviTii  r  1        424  19f. 

b)  im  offenen  Ucrd  (Siemeai-Martinofen)  .  .  .  r       165  930 

»)  2o;i  7on 
8  080  590 
120  768 

6  027  902 
8  852  580 
186  181 

ZuMmmen 

655495 

9  411058 

10666658 

j>     •     l'.'*''^  •••.•»..,..,  ,  „ 

(ilO  f.97 

:(!•'.* 
517  '.»'.Ml 
565  040 
422  452 

H  :t|<>  .'i'.»4 

8  IKK  1  Iti 
7  2<i2  CH*! 
5  929  182 
6228417 

8  930  291 

5  HDl  :.15 
7  780  082 

6  394  222 
6  645869 

•  4  Werke  nacb  ScbäUiin;;. 

Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


American  Institute  of  Mining  Engineers. 

!S,  |,|i]Ü  »nll  Scitr  Iii.» 

WcitiTliin  hielt  I'rofruNfir  .I.W.  |{  i  r  Ii  .i  r  1  -  von 
der  I,i  liii:li-I  Uivcrsltiit  i'ini'M  vnriier  lliclit  .iiii;,  riu'l- 
dcten  Vortrii'.;  iilier  liiTi  ;,'i':,'«-n  wärtijji'n  Stau«]  lii'r 
amerikaniHcliiMi  .\liiiniiiiuiiiiii>iii>'tric.*  worin  er 
«aattthrte,  dali  die  Kcduktion  des  Aluminiuma  aua  dem 
Robbauxit  deshalb  eehwierl^  eei,  wcU  aueh  die  Be- 

*  Nach  ,Tbe  Englneoriag  and  Hlniag  Journal', 
17.  H6rx  1906  8.505. 


t'lfitini'tjillc  i,-leirli/,i'ilip  reduziert  wenien,  wodurch 
daH  HO  erlmlii  iie  Aliiininiuin  minderwertiir  wenle.  Bi« 
letzt  sei  noi  Ii  kein  für  die  Kiitfernun;;  liieser  HeHtand- 
teile  aiiH  dem  iiietalli-Helien  .\liiniitiiurii  hrnilrhl)ar«;a 
Verfahren  entdeckt  worden.  Man  niÜHHc  daher  deU 
Kohliaiixit  reiniiren  und  die  so  raffinierte  Tonerde  atn 
Metiill  redu/.i<'reu.  Xaeh  einer  Abeehweifun;;  auf 
frabero  Vemuche  kommt  Redner  auf  daa  Baoxit- 
R«inignnf|>eTerfabrea  von  Ob.  M.  Hall  lu  epreeben. 
Der  Rohliauxit  wirti  suerat  {^brennt,  um  da.»  Wa^iner 
nnssotieiben.  Sodann  wird  er  mit  Kohle  jt(cmiricht 
*vad  laagMm  in  daa  elektriaehea  Ofea  aaligegaben. 
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Der  Ofea  aelbik  ist  oin  Schachtofen,  doMen  Waa- 
dnBgaOt  au  «ilier  MiKrhung  von  Kohle  nnd  Bauxit, 
durch  iwei  koasentrisch«  ringfSroiiee  Bleobplatleo 
snaammengobalten  werden.   Die  Pole  DiM4>n  «ineRteilD 

diT  au«  fiutun  Knhli'nstomiliu'k  bestebeiidc  Ilnih  n  iiml 
antliTMi'ita  ein  von  ulien  in  den  Ofen  ragomliT,  uiil'nini 
all  lii'wi  i,'lichi'r  KnhlenHtab.  Bei  Beginn  il<  r  <  »in  ruiion 
wird  der  KohleiiHtab  bi«  nahe  an  den  llodcii  lu  riib- 
>;cla»Hon  und  der  Strom  bei  30  Iiis  TT»  \'i>\t  SjiHiimin^r 
durchg««chi(kt.  Hierbei  Bclimolzen  die  b  irbtcr  rcilu- 
liarbaven  Bestandteile,  Rlson,  Silizium  und  m(  liließlicb 
Titao  and  ünkan  sn.  Boden:  allerdinga  wird  bei  der 
gewAhnlidi  herraebeaden  Ttaraperatar  tob  9000  bi» 
3500**  C.  auch  etwna  Alnnüninm  redn^rl.  3iit  dem 
Anwachsen  der  gosphmotzonen  Slaaa«  wird  der  Kohlen- 
(ituli  höher  '^t-Z-Ogt  i,  iim!  fortwälirend  Bnuxitmi-irlnini; 
nuf>;ef,'clii'ii,  bi»  diT  U>  t  fuKHende  Ofen  mit  iIit  ^;e- 
Hriiiiiiilierieii  MaHMe  angefüllt  ist.  U-  r  I:iti,ilt  wird 
dann  einer  lanfrtMtmen  Abkühlung  üherliiKHeii,  Modureh 
man  die  Tonerde  ah  granulierte,  zuokerförniige,  lila- 
farbige Masae  erliftlt,  die  frei  Ton  üiaen  und  tiiliüum 


ist  und  aar  Spurea  von  Titaa  eatbAlt.  Dio  Gewiohto- 
nnalTie  ergab,  daS  daa  AlaniiaiBin  la  einer  aiedrigeren 
Oxydatioasetiifb,  walindiebilieh  aia  AbO«,  verbanden 

•ein  mOsae,  waa  durch  mikroskopiacbe  Studien  be- 

»liilict  wurde;  inetalliHehe!«  Aluminium  wurde  ni<-ht 
iCi/tiiiul.-ii.  Her  Ofen  für  die  Heduktiim  iles  AluminiuuiH 
int  i-iii  :;ii  liriMTiK-r  l)rr>l'iN-ii  mit  Ki>lili'iir>tiifl'utfer; 
4S  KiihleiiHtHlie,  jeder  'Ii  miii  »tark,  bildi-n  die  Aimden, 
während  dnn  Futter  als  Kathode  dient.  Her  Ofen 
wird  zuerst  mit  gegchmolzenem.  bis  Kirxehroijjhit  er- 
hitztem (850  bis  i>lK) "  f.)  Krjidith  und  i-twan  reinem 
Abuniniumflnorid  beachtckti  auf  dem  Bad  aohwimmt 
•ine  dOoBe  Schicht  Ideiagebroehener  Kohle.  Die  ge- 
reinigte Tonerde  wird  auf  letatere  »uaTnwIawa  und 
Anwiirmen  «uti(;ebreltct  und  Ton  Zeit  an  Zeit  durch 
Umriilireii  /.um  UnterHinkou  gebraeht.  I)««  ge.-tehmol/.ene 
.\lu;niiiiuni  w.immeU  »ich  in  der  Mitte  den  Ofen»  an 
lind  wird  liiireli  eine  ktinisehe  ( )etTnunj;  ali;,'estLii'lirn,  die 
für  g^-wühnlicb  durch  einen  äti)|il'i'ii  mi*  Kohle  und  l'ecb 
verKchlossen  iat.  Daa  Ausbringen  nun  einem  »olehen 
Ofen  betrAgt  gegen  0,8  Itg  auf  den  P.S.- Tag.  O. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

I»  e  II  t  s  e  Ii  I  II  n  il,  Kine  intereHHante  l'robe  der 
Leiatungaf&bigkeit  ihrer  Werkatitten  hatte  känlich  die 
Gutehoff  na  ngahatte  aaf  ibreai  Werke  in  Starkrade 


Keil-  und  Sehniiernuten,  aufgezogenen  i*um|ieniiiitrie|j|i- 
kurbeln,  tix  und  fertig  zum  Einle^^en  in  die  Maschine, 
hatte  wonach  goaaa  18  Tage  nach  Auftrngwrteilaog 
in  AnB|iruch  genemmon,  gewiS  eine  hervorragende 
Leiataag  dentaelieB  GewerMleiBee.  — 
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absulegen  Oelegenheit.   Die  doppeltgekröpfte  Kurbel- 

aeheo  der  ixno pferdigen  Zwiliings-Oasniaci  hine  /um 
Antrieb  d<T  Draht-ttruße  auf  der  Deutneh  -  Ltixeni- 
burt'iMeheti  Idr::  a  rrk.M-  und  Hütten-.VktiengesellM  luilt 
in  Diflurdinu'en  war  gelfrochen  und  die  Wulitenntmlle 
infolgedeHnen  außer  Betrieb  gekommen.  .\m  Don- 
nerstag, den  22.  Februar  d.  .1.  nnehmittHg-*.  wurde  der 

Auftrag  nnf  eine  FrHutzwellt« 

mflndlioh  erteilt.  Da  weder  ein  passender  8ehmiede- 
block  noch  ein  Ticlloieht  vcrwcndbareg,  für  andere 
Zwecke  bestimnitea  SehmiedcMtüek  vorhanden  war, 
mafite  die  Welle  von  (iruud  auf  neu  aagefertlgt 
werden.  Sie  iat,  wie  AbbiUung  seigt,  tuflanunoB- 
geaetiter  Baaart,  hat  Im  Schwuagradaits  600  mm 
und  an  den  LagerlAafen  425  mm  DurchmeRser  aowie 
eine  GeRamtlänge  von  89'<0  mm.  .\n  beiden  Enden 
sind  Kurbeln  zum  Antrieb  der  Luft-  und  ()a«pumpen- 
kolben  vorgCHohen.  Die  Kurbelzapfen  Hind  zwuck» 
Si'lnnierung  der  Lonkstangculager  durchbohrt.  DaN 
Ferti^irew  ieiit  der  vollständigen  Achwe  betragt  33*i00kg. 
Die  FertigMtellutig  der  Welle  wurde  derart  beschleu- 
aigt,  daü  sie  bereits  am  7.  Mira  daa  Werk  verlassen 
konate.  Dio  Aafevtigaqg  d«r  Wolle  adt  aBindiehoD 


Da«  „Jahrbuch'^fllr  das^Berg-  und  lfattenwenen  Im 

Kr>nigreieh  SacliHen"  (Jahrgang  l!Ki.'»)  bringt  in  Heineni 
Bericht  Uber  diM  Jahr  l!H)4  auch  einige  Zahlen  über  den 

ElsoMn*  md  Kvhlanborgbra  Im  Saebsea. 

Menge  und  Wert  des  Ausbringen!«  in  den  be- 
treffenden Bergbaubetrieben  gelten  iaus  folgender 
ZnaarameaateUnag  hervor. 


AssMagse  to  t 


Im  Julirr    gi  sm  il«. 
\:m  VorjiilirJ_ 


Wert  da*  AaiMacn* 
In  Mark 

Im  Jalin-    ftrft»  daa 

IIKU         Vorjiihr  • 


Steinkübicn     447,5IU7       2491>6  ÖOÜUSi'i,—  biüW^ 
Braunkohlen   1922006  i-H  96aU 
Gisensteia.  .  [   il 7,86  :-f  129,97 


48t4164!-(-  S16848| 
17SS+  976| 


\  >Mi  i!eii  Steiiikiililen  wurden  ii'2  Ttü^  t  Kokn  im 
Werte  \,,ii  I(>,'):1117  <r  und  41»  2tM;  t  Brikett«  im 
Werte  von  .'»4^.147.*  bereestellt  :  vnn  den  Braun- 
kohlen 77  024  Htfiek  Braunkulil' ii/ieeel  im  Werlo  von 
.')704.34  UV  und  181  072  i  ünkeiiH  im  Worte  von 
1 474  833  Jt  erzeugt.  An  der  i'rodakttoa  wan-M 
S7  Strinkohloabergbaoo  and  9t  Braankohleabergbauc 


« 
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betfiUiKt.  Der  Eiionstein  wird  bei  SdieibeDberg,  Jo- 
hann OeorgBB-Slndl  uid  Bdneeberg  gpgnbm.  Tüw 
doTohMiniMliche  Jahrealeiatang  tSaum  ArMten  betroic 
beim    SleinkoMenberg'bau    lll  t    fm   Werte  von 

'10^7  *,  iin  Rrautik(ilili>iilir>r(;)mii  .'»H.^  t  im  Wert*' 
Ton  I4t>l  '  uiul  im  l'^zln-rcliHii  H  t  im  Wertt*  von 
T<M  It'T  liiirclisi  tinitrlii  lu'  jBhr«'Hvoriiit>nst  oiiii'i« 
ArlK'inT»  liotrui;  l'i'ini  Htfinkohlcnhcrgbau  lOiM.oi;  «, 
im  Hraiinlvohlfiilicri^bnu  960,38  U(  und  im  Fr/l>iTcl>au 
^o],'2.'i  Der  KiHenerzbergbau  üpii  lt  b^kaniitlirli  im 
liilt  lHiM-lu  n  Hi'rgwerkdbetrieb  nur  citu'  unter|;eordnete 
Kolle.  Der  OeMtntwert  de*  Anabringens  im  aAeiul- 
•chen  BergbM  betrag  67708744^,  dsTon  entfallen 
nur  S063  268ul  aaf  den  Eraber|;bau  Oliorhaupt, 
Si&22Jf  aaf  EiNonstoin  und  das  Ubritr>'  auf  Sti-inlcohlo 
(5ttH2tl,'fi'i  r,  und  Braunkolilf  (4SI41.")4  'i  Im 
.Stt'inknhIiMiltctrii'h  warrn  24  '<••;.  im  Uraunkulil-'H- 
bcfri>'l>  :i29ti  und  im  0('Hamt-Krzln>r(;liaii  2!tl2  Ar- 
beiter beach&ftigt.  In  Hämtliilien  Bcri;ltaul«-trii-lii'n 
nrbeitelM  80984  Arbeiter  und  1372  lii-amtc. 

Im  nnuigeiraa  Jahr  wurde  fflr  daa  Gaswerk 
Hariandorf-BerUn 

d«r  grMto  OaMmeter  auf  den  ranpitaekM 

Festiande 

mit  150000  (  Inn  Inlialt  i-rrichfct.*  ha»  t'nn/->'  «ii-  ("i^-.'n 
auou'ffillirte  Hiiuw.Tk  I  vi  r::l.  Aliliilil.  2i  In  -.tdn  «us  cim  :m 
drei(«ili^uii  |{ubitlter,d«rUlocki<und  zwei  Ti'Io8kuj>ringi>D 


vom  18|0S  B  H8h«.  Dai  Barnin  hat  74  m  im  Durch' 
meiaer.  Die  Oloclte  ist  ohne  VoralpifunKarippen  im 
Daeh  aaa^nfahrt  und  wird,  Hi)lanK<>  •i«'  nicht  vnm  Oaa- 
draek  gehalten  wird,  alao  in  ihr«>r  tii  fstin*  Sti  llung, 
von  97  «•iHcrncn  SHltzen  gi-trasjon ;  «ir  In  vM'i^t  n\i'h 
/wihi  licn  ;t2  FilhrunirKliiirki  n  von  .IS, 7  m  Idiln',  ilio 
(iur<-h  vier  HinnträjjtT  und  l>ia^ünal*<n  vcrutcil't  Hind. 
IIrh  Cioüaiiitt^cwicht  der  RisrnkonKtruktion,  die  in  neun 
Monaten  aufi,'orichtet  wurde,  hi'tra^'t  .'twH  I  7:t0  0tH)  kff. 

En{;laud.  l^ie  ,Ua«kraft-  und  NeltuDprodukton- 
(ieitellH.  haff  <aaa  power  &  By-Prodneta  c;o.)  kOlh^pnr 
omptieblt 

■•il«B  •TMTVMagMBlagra, 

(liTi  II  (iiiHp  nach  (üewiniiuni,'  iI<t  Nebenprodukte  zum 
.StalilMi  linielzprozeB  im  Martinofen  verwendet  werden 
ki'tnnen.  Die  I ■<'!<ell>tehaft  haut  diene  .Vnlai^en  auf 
Urund  vieler  und  eingebender  VerMuebe.  Kei  ihrer 
lientahilitMaberMhmiBg  gebt  ein  davon  auH .  dati  der 
Wert  de«  g«waiuienan  AmnmninmauKkte  bei  weitem 
dia  Selbatkotton  der  mr  Oewinnnog  notwendigen 

*  „Prometheiw'*  Kr.  858,  1906. 


Kolilon  übersteigt  nnd  aicb  infolgedeMea  ein  eo  heher 
Verdienst  hefansatellt,  daS  man  pniktiteh  die  Kohlen- 
kosten  Temachliasigen  kann.  Einstweilen  ist  die 
Firma  die  erste,  die  dipn#>  .\nl«iron  baut;  das  STgtem 

Midi  »ich  in  mancher  llinHicht  von  den  lickaniiten 
Ammoniak-Ciewtnnungsanlagon  wescntlicb  uutonicbei- 
den  und  besonden  ala  Nebanaiilaga  f8r  Btalilwerfc« 
eignen. 

TVaoh  einer  Mitteilung  das  «Amarkaa  Maaafae* 
tarer**  Ut  auf  A-n  Maneho^tor  -  Werken,  OpOBShAW, 

df^r  frößte  8Uhlbleck 

im  (iewicht  vnn  120  t  bergeHtellt  worden,  und  /war 
dam  Witbwortb-Verfahren.  Die  ganze  .Stahl- 
Ton  12U  t  wurde  aus  dem  Ofen  in  eine  180  t 
wiegende  Kokille  abgestochen  nad  dar  Block  oator 
einer  hydraulixchen  l'reasa  »it  1S009  t  Druek  (8  t 
auf  e,45  qcno  »«'F^eiit.  Dar  Bbek  iai  fBr  dia 
70iH)o  |>.  .s. .  Maschine  einaa  TnrbioaadMipfen  dar 
Cunardlinie  beiitimmt. 

J.KaBd  Bmith**  bariehlata  Ob«r 
TuM^wi  •!•  BwtaaMdl  4m  Stafeto 

in  il'T  (i.  si  lUi'haft  für  chemiBche  Industrie  in  Livcriiuol. 
In  -l  iiicr  lüiilcitunif  hebt  Redner  hervor,  daß  da;«  V«na- 
ilnim  "i  it  III.  Iir  in  'Icr  Natur  verbreitet  m  ',  ji'.-  man  i;c- 
wöbnlieh  annehme,  und  daü  er  Helhxt  dat*  Vorkommen  in 
der  Handel^Hoda  und  anderen  Pro- 
dukten fcst^eiitelUhabe.  Die  Haupt- 
quelle des  VanadiumH  ii«t  zurzeit 
ein  in  Spanien  Torkommoadea  Ya- 
nadiam-Bleiers.  Das  Ferro«Tana- 
dium,  das  bis  zu  SO  o/o  Vanadium 
enthalt,  wird  in  Knt;land  haupt- 
sfidilich  viHi  lll'-  tirurii  ^'allJkllium 
Allov  K  < 'oinjiaus  auf  ihren  NS  c  rken 
in  MancIlMi,  Su<l»nleri,  hcr^'eittcllt 
und  die  Le^ierun);  /.um  invBten 
Teil  von  ilcn  VanadiumetaUtahil- 
kanten  Williams  nnd  Kohinson  rar 
Ilertiteilung  Ihrar  SpezialHtihle  ge- 
kauft. Qeganwlrtig  werden  etwa 
800 1  dieser  StiUila  jihrlibh  anengt, 
von  denen  80 ^/o  für  Motorfabrzeu^'c 
Verwendunn:  linden.  Sie  enthalten 
10  hin  20  0(1  Vanadiuiii,  uml 
(laH  Metall  noch  ein  hailmuii  ho 
teuer  ist  aix  Silber,  muli  Ki  lltet  lici 
dem  irerinsren  Zunat/  an  Vanadium 
diT  >tahl  ziemlich  teuer  sein. 
Die  Wirkung  dea  Vanadiums  anf 
Tamtr.  nnd  QnatamirBtahk  achaint  hanplaSebiieh 
darin  tu  boatehen,  daB  beim  AbkUhlen  die  Abscheidung 
▼on  Karbid  beeintrSehtii^  wird.  Bei  Bosprcchang  der 
pbvhikiil'-i  in  II  I  iL''  MNcliJiftcri  ilcH  V ana4lium8tahU  wurde 
herv  II j,-i  hijlii  II,  il<tli  ilic  .N ickvi •  VanadiumutAhh»  trotx 
ilircr  liohcn  Kc~iii,'ki'it  in  hezu^;  auf  .StoBbcanRprucluintj 
und  TorMion  hinter  den  Chrom -Vanadiumistahlcii  zu- 
rüekwtehen,  und  daß  man  von  den  letzteren  für  den 
Hau  von  Motorfahrzeup>n  noch  viele«  erwartet.  Der 
Zuaatz  von  geringen  Mengen  Vanadium  zu  TernSr- 
und  Qnatamlrstihlen  erhöht  ihre  Festigkeit  bei  djni^ 
miaehen  Beanspmchnngen  bedeutend,  ohne  dia  Festig» 
keit  hei  Mtatiiicher  Heannpruchung  zu  verringern.  Beim 
gewiihnlicben  Stahl  kann  man  die  HruchfcHtiirkeit 
ilurcli  lic..rindere  WftrmehehanLlluiii:  m.  r'^hrli  .-rhohen. 
aller  die  Ft  »iiu'keit  bei  Stoßbciiu.'-jiriii  huui;  »inkt  dann 
Bchtiell.  It(iu'e;,'en  steigt  durcli  ,\nhn-(  ii  die  Festigkeit 
dea  (ybrom-VanadiuniHtahU  hei  dynanii»ichen  FrttfungoQ 
anf  das  Doppelte  der  iM-titen  Knhienstolffltfihlo.  Uloich» 
leltig  tritt  eine  bedeutende  Wideratandsfibigfceit  gegen 

•  H.  MSrz  1906. 
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Torsion  ein,  und  durch  Tempern  und  Abiichri'cken  in 
Oel  könn(^u  dioHo  Ei^cnitrhnftcn  noch  erhöht  werden. 
So  zoif^tu  einer  dieser  Frohe- Vanadiumstähle  nach  einer 
heHonderen  Wärmebehandlung  eine  Fentigkoit  von  16  t 
a.  A.  <|cm,  wfthrend  er  gloichiteitig  eine  hohe  W'ider- 
KtandHfähit;ki>it  gegen  die  (lynariii.Hche  HeanK|)rarhung 
und  Tornion  zeigte.  Dhh  iwt  hlHher  noch  hei  keinem 
8tahl  erreicht  worden,  und  darin  liegt  auch  die  Be- 
deutung dei«  .Materials. 

Algier.  Die  im  Jahre  190Ü  begründete  8ociete 
miniere  Krant-o-Af ricaine*  hat  sich  die  Untersuchung 
und  Aiisheutung  der 

EUenenelafirer  in  der  Prorinz  Oran 

zum  Ziele  geitfizt.  Von  allen  Krzvorkommen,  die  in 
dem  Ueitit/e  der  (ieHellHchaft  xind,  int  dni<  von  KriHtei, 
das  zwiHclion  .\rzew  und  Ornn  liegt,  da«  wichtigste. 
Das  Krz  iMt  ein  HrauneisenHtein  mit  40  bis  50  <>  o  Einen, 
kalkhaltiger  (iangart,  ohne  Kieselsaure,  Schwefel  und 
Phosphor.  Der  TcrhAltuisniäßig  geringe  Kisengehalt 
und  der  Mangel  an  jeder  Transportmügliehkeit  hatten 
bislang  alle  Abbauversuche  unmöglich  gemacht.  Ob- 
gleich die  (irube  am  Meere  in  etwa  500  m  Höhe  liegt, 
war  ein  Verfrachten  dos  Krzes  zur  See  gHnzii<'h  aus- 
geschlossen. Eine  englische  (iesellschaft  hatte  beri-its 
früher  eine  Drahtseilbahn  nach  dem  Meere  angelegt, 
aber  mehrere  Schiffe,  die  hier  zum  Laden  anlegen 
wollten,  muUtcn  ihre  Absicht  aufgeben,  da  die  .Sceküslo 
dem  vollen  Westwind  auttgesetzt  und  infolgedessen  die 
Schiffahrt  zu  gefährlich  ist.  Die  englische  (iesellschaft 
lieii  daher  von  ihren  Abbauversuchen  ab  und  das 
Unternehmen  ruhte  viele  Jahre  hindurch.  Mit  dem 
Bau  der  Bahn  von  Oran  nach  .\rzew,  die  an  dem  von 
der  Ürubc  6  km  entfernt  liegenden  Ort  St.  Cloud 
Vdrbeiführt,  änderte  sich  die  Sachlage.  Man  konnte 
das  Krz  mittels  Drahtseilbahn  oder  Eisenbahn  an  die 
neue  Bahnlinie,  die  nach  dem  Hafen  von  Arzew  führt, 
anscblielien.  Um  das  Umladen  in  St;.  C'loud  zu  um- 
gehen, beschloß  die  Franco-Afrikanisehe  Gesellschaft, 
die  sich  int  Jahre  1904  in  eine  .Aktiengesellschaft 
umgewandelt  hatte,  eine  Anschlulilmhn  von  der  Grube 
na<-h  St.  (ioud  zu  bauen,  die  dann  am  1.  Juli  l*J04 
begonnen  wurde.  Die  Arbeiten  konnten,  obgleich  sie 
durch  di-n  felsigen  Boden  sehr  erschwert  und  durch 
andere  Umstände  verzögert  wurtlen,  im  .\pril  190.') 
fertiggestellt  werden.  Für  den  Erztrans|>ort  sind 
2  Lokomotivon  und  20  Wagen  von  12  t  Tragfähigkeit 
eingestellt  worden.  .\uf  einer  Ebene  am  Ausgangs- 
punkt der  /weiglinie  hat  man  verschiedene  für  den 
Betrieb  notwendige  (Jcbäulichkeiten  errichtet:  die 
Lokomotivschuppen  und  ItcparaturwerkstAtten,  llureaus, 
die  Schmiede,  das  Magazin  und  zwei  Wohnhfluser. 
Zum  Verladen  des  Erzes  ist  eine  Kampe  von  200  m 
Länge  angelegt  worden.  Ueber  der  Hampe  hat  man 
einen  Damm  autgeworfen,  auf  dem  ein  Geleise  für 
die  kleinen  Erzwagen  liegt.  Entweder  wird  das  Erz 
auf  die  Kampe  gestürzt  oder  Qbcr  eine  Rutsche  in  die 
Waggons  gekippt.  An  das  oberste  Endo  des  Dammes 
stöBt  eine  automatisch  b<'wegte  schiefe  Ebene,  mittels 
welcher  diu  Erze  aus  den  verschiedenen  Teilen  iler 
Grube  heranbewegt  werden.  Das  Erz  wird  ähnlich 
wie  in  .Somorrostro  und  in  Beni  •  Saf  im  Tagebau 
durch  terrassenförmiges  Abstufen  des  Geländes  ge- 
wonnen und  sorgfältig  ausgelesen.  Es  wenlen  täglich 
150  bis  250  t  Erz  gefördert  und  jeden  Tag  fahren 
zwei  ErzzUge  mit  80  bis  100  t  Ladegewicht  nach 
Arzew,  wo  sie  auf  einer  Mole  ins  Schiff  entladen 
werden.  Am  Hafen  hat  die  Gesellschaft  ein  Erzlager 
von  etwa  5000  t  angelegt,  wodur<-h  es  ermöglicht  wird, 
täglich  500  bis  GOO  t  zu  verladen.  .Man  trägt  sich 
mit  der  Absiebt,  den  Erzbergbau  noch  weiter  aus- 


*  ,L'Ecbo  des  mines  et  de  la  Metallurgie",  8.  März 
190«,  S.  279. 


zudehiien  und  auch  da«  'i  km  von  dieser  Grube  ent- 
fernt<-  Lager  von  ,DjiM)el  Borousse*  aufzuschließen, 
wodurch  die  jetzige  Förderung  verdoppelt  würde.  Zu 
diesem  Zweck  ist  das  Kapital  bereits  von  SMOtHKl  ,« 
auf  I  2lK)0lH)  .*  erhöht  worden.  Durch  die  Erweito- 
rungspläne  ist  auBi-r  der  Beschaffung  einer  weiteren 
Lokomotive  und  12  neuer  Wagen  auch  die  .Knlage 
einer  3  km  langen  Drahtseilbahn  notwendig  geworden. 
Außerdem  besitzt  die  Gesellschaft  in  derselben  Gegend 
si'hr  schöne  Marmorsteinbrflehe,  die  sie  ebenfalls  aus- 
zubeuten geilenkt.  Die  Untersuchung  der  Erzlager 
Kleber,  Loramel  und  Bon  Th'lis  wird  fortgesetzt. 

Amerika.  Der  ,.\merican  .Machinist" •  bringt 
eine  eingehende  Boschreibung  über  die 

Entfernan?  einer  Hocliorensau, 

ohne  den  Namen  de«  Werkv«  anzugeben.  Bereits  bei 
früheren  Hochofenreparaturen  hatte  man  die  infolge 
.Ansammlung  der  Eisenmassen  herbeigeführten  Uebel- 
Btände  durch  Keparaturen  am  Herde  zu  beseitigen 
vorsucht,  aber  es  hatte  sich  mit  der  Zeit  über  der 
alten  Ofensau  eine  neue  gebildet,  die  mit  der  ersten 


AbbUduDf  S.    Lay«  in  tlocbofcoua. 


ZU  einer  großen  Masse  zusammengeschmolzim  war, 
etwa  4H  cm  Qbcr  die  Herdsohle  hinausragte  und  aus 
reinem  Gußeisen  bestand.  Um  dieses  neu  entstandene 
Gebilde  zu  entfernen,  hat  man  den  Ofen  (Abb.  3),  der 
übrigens  älterer  Konstruktion  war,  und  bei  dem  das 
.Schaehtmauerwerk  noch  auf  gemauerten  Säulen  bezw. 
Bogen  ruhte,  unterhalb  der  Rast  vollkommen  freigelegt, 
indem  man  das  Mauerwerk,  die  Düsen,  Kühlkästen  usw. 
beseitigte,  so  daß  Uber  der  Hochofensau  eine  freie 
Rotunde  entstand.  Man  umgrub  zunächst  die  ganxo 
Eisenmaase,  legte  einzelne,  1  bis  5  t  schwere  Stücke, 
die  schalenartig  übercinanderlagcn,  frei,  am  sie  dann 
mit  Dynamit  von  der  Hauptmasso  loszusprengen. 
Beim  Tiefergraben  stellte  sich  heraus,  daß  eine  unter 
dem  EinHuU  de«  Eisens  äußerst  hart  gewordene  Scha- 
mottmasBC,  die  sich  zwischen  Sau  und  Mauerwerk  ge- 
bildet hatte,  ebenfalls  weggcsprengt  werden  mußte, 
was  einschließlich  der  Entfernung  der  kleineren  Eisen- 
stüi  ke  2';»  Tage  in  Anspruch  nahm.  Beim  weiteren 
Freilegen  der  Ofensau  fand  man,  daß  dieselbe  außer 
den  bereits  entfernten  Teilen  eine  Höhe  von  1,5  m, 
einen  Durchmesser  von  3,6  m  und  ein  (iewicht  von 
145  t  hatte.  Aus  mehreren  Gründen  mußte  man  sich 
entschließen,  die  Sprenglöcher  mit  der  Bohrknarre 
herzustellen.     Zu  diesem  Zweck  brachte  man  etwa 


•  10.  März  1906. 


^        I  Google 


494    Suhl  nnd  Eisen. 


Referat*  und  kleinere  Mitteilen  ff en. 


'  26.  Jahrg.  Nr.  8. 


1  m  Qbor  der  Sau  oinon  ftchworen  Balkon  als  Gegen- 
la^'cr  an  und  liolirtc  im  AltHtaiid  von  40  cm  aeht 
Löcher  quer  ülier  die  nach  olu-n  lii')f«'ndi'  Klächi-  der 
KiHenmaMne.  Aurh  versurhte  man,  einen  auf  der 
Seite  beiindlieheii  Kiß  aU  Bohrloch  auMzunutzcn,  ili-r- 
Hellic  ginj;  jedoch  nicht  tief  genu^  und  die  in  dem 
Loch  vorgenommene  Sprengung  hatte  nur  geringe 
Wirkung,  l'm  abi-r  doch  von  der  Seite  her  8|»ren- 
Kuntren  vornehmen  zu  können,  itellte  man  mit 
Hilfe  des  elektriwchen  Lirhthoirens  ein  Loch  von 
H.'i.ö  eni  Tiefe,  7,.^  cm  Duri'hiiieHiter  und  sehr  nn- 
resfcltiiäßiifcr  Form  her.  I>ie  Anordnung  den  elek- 
trlMchcn  A|i|iarateM  war  4-iii«>  Ähnliche  wie  die  heim 
AufKchmelzen  der  AliHtichötTnungen  henut/.te.  F.ine 
3,8  cm  Htarke,  1,2  m  lani;e  Kohle  wurde  in  ein  auH- 
gebohrte«  Stück  SchweitlciHcn  ceHteckt,  das  auf  der 
andern  Seite  mit  «lern  Kabel  verbunden  und  iHoliert 
war.  AIh  Kheoxtat  dient«*  eine  in  einem  Faß  behnd- 
liche  .SalzlÖKung,  in  die  zwei  /inn|)latti>M  liiN  zu  einnr 
lieHtimniten  Tiefe  getaucht  waren,  »m  den  durch- 
gehenden   Strou)  einitrerinaben    mcMiten    zu  können. 


Abbildung  4. 
SprrDgwIrliunic  an  irr  itoi-horraM«. 


Aber  bei  dem  einen  VerHueh  hatte  die  MaNchinc  und 
bo>»onderH  der  groHe  Treiiiriemen  derart  gelitten,  dab 
man  dii'Nc  Methode  aufgeben  mutite,  um  die  .MnHt'hine 
nicht  weiter  zu  jicfahrdcn.  In  den  vorhandeni'n  Bohr- 
löchern wurde  nun  der  Keiho  nach  getiprengt  und 
erHt  bei  der  achten  Kunde  bemerkte  man  in  der 
Längsrichtung  der  Bohrlöcher  einen  Sprung,  der  nach 
jedem  woitoren  Schuß  immer  größer  wurde.  Auch 
die  Löcher  hatten  «ich  an  ihrem  Boden  erweitert,  mo 
daß  man  mit  der  doppelten  Men^e  Pynamit  laden 
konnte.  Nachdem  man  nun  noch  zweimal  in  Hämt- 
lichen  Löchern  genchoHHi-n  hatte,  war  ilcr  Block  in 
der  Kliene  der  Bohrlöcher  in  zwei  Teile  gcMpalten. 
Die  beiden  Stücke  wogen  aber  immer  noch  00  t, 
weshalb  nian  wenkrecht  zu  der  .SpaltungHcbene  in  jede 
Hfilfte  nochmaU  drei  Löcher  von  4ti  und  M  cm  Tiefe 
bohrte  und  dann  jede  Hälfte  wie  daH  ganze  Stück 
behandelte.  AUbald  waren  die  beiden  t;roBen  Teile 
wieder  in  zwei  Hälften  geteilt.  Da«  Sprengen  der 
KiHcnstücke  wurde  fortgesetzt,  bis  alle  Teile  etwa  ein 
Uewicht  von  15  t  erreichten.  .Mit  Hilfe  eine»  Kraus 
wurden  die  Stücke  dnuii  auf  einen  Wagen  ireholien. 
für  den  man  ein  Schienentjeleise  bis  an  den  Band  der 
Ürube,  in  welcher  die  Ofensau  lag,  gelegt  hatte.  Das 


Dynamit  hatte  die  eigenartige  Wirkung,  da«  Metall 
unterhalb  der  tiefsten  Stelle  des  Bohrloches  unter 
einem  besliuunten  Winkel  von  annähernd  120"  in 
Form  eines  Konus  auseinanderzutreiben  (Abbildung  4). 
Zum  Anbohren  und  Hntfernen  der  ganzen  Kisenmasse 
brauchte  man  (j','t  Tage,  während  man  bei  Be- 
nutzung eines  mit  Dampf  getriebenen  Bohrers  knapp 
b  Tage  nöti^  gehabt  hätte.  Von  den  in  der  Umgebung 
befindlichen  Teilen  cles  Hochofens  »ar  durch  die 
Sprengarbeit  nur  die  Windleitunir  uml  das  .Mauerwerk 
der  Steinsäulen  und  ein  Teil  der  unterhalb  der  Sau 
liegenden  Kanalmauerung  etwas  beschädigt  worden. 

Das  .Kngineerin;;  and  Mining  Journal"*  bringt 
einige  Mitteilungen  über  die 

Elftenerz  •  LagerMätten  bei  Las  TmchM  (M«xJko) 

in  der  Nähe  der  (Irenze  zwischen  den  mexikanischen 
Staaten  Michoacan  und  (tuerrero,  etwa  II  km  vom 
stillen  Ozean.  Wenige  Meilen  davon,  an  der  Küste, 
belindet  sich  eine  tiefe  Lagune,  die  von  dem  Meer 
durch  eintai  etwa  100  m  breiten  Sandbarren  getrennt 
ist,  und  wo  sich  verhältnismäßig  lei<-lit  ein  Ilafeuplatz 
zur  Verschiffung  der  F.rze  anlegen  lassen  wird.  Die 
(iesamtlänge  des  zutage  liegenden  Erzes  beträgt 
etwa  3000  ni  bei  einer  Breite  bis  zu  1200  m.  Nach 
einer  genauen  Aufnahme  erstreckt  sich  das  Vor- 
kommen über  einen  Flächenraum  von  mehr  als 
20llOOiiO)(m  und  iMithält  ohne  Berücksichtiirung  der 
Fortsctzuni;  in  der  Tiefe  unterhalb  des  Horizontes 
rund  2:t7  tiiMMHKi  cbm  entsprechend  1  0<i9 oiHiOO»  metr. 
Tonnen,  das  spezitische  Oewicht  des  Erzes  zu  4,5  an- 
genommen. Da  keine  Oani^art  erkenntlich,  und  der 
Hisetiütein  frei  von  jeder  Beinu-ngung  eines  andern 
(lesteins  ist,  so  kann  das  gesamte  Vorkommen  ohne 
Sortieren  aht;ebaut  werden.  Das  Erz  ist  ein  Kot- 
eisenstein, mit  etwas  Magneteisenstein  versetzt.  Der 
Eisengehalt  schwankt  von  «2.40  bis  66,65  «o.  Schwefel 
von  ii.4)4r>  bis  0,160  »g,  Phosphor  von  0,025  bis  0,tmo«. 
Kieselsäure  von  4,60  bis  (1,20",). 

Das  liebirKe.  in  dem  die  Ablagerung  auftritt,  ist 
granitischer  bczw.  dioritischer  Natur.  Es  enthält 
ljuarz,  riagioklas,  Orthoklas  und  (ilimmer.  l'eber 
die  Entstehung  des  Vorkommens  sind  noch  keine  ein- 
ijehende  Studien  angestellt  worden. 


Kapfererxengang  und  KapferT^rbranch 
In  l>eut.<)chland. 

Die  letztjährige  statistische  Zusammenstellung, 
die  von  der  Firma  Aron  Hirsch  &  Sohn  in  Halbcr- 
stadt  kürzlich  veröffentrh'ht  worden  ist,  gibt  wiederum 
ein  erfreuliches  Bild  der  Entwicklung  unserer  hei- 
mischen Kupferindustrie.  Denn  wie  der  Bericht  aufs 
neue  betont,**  war  im  Laufe  von  zwei  Dezennien  nur 
einmal,  und  zwar  im  Jahre  1901,  ein  Rückgang  dea 
Verbrauches  zu  verzeichnen,  alle  übrigen  Jahre  abor 
zeigten  einen  Fortschritt.  Allerdings  bleibt  die  sta- 
tistisch nachweisbare  Verbranchsziffer  für  1905  hintiT 
der  Zahl  des  vorhergehenden  Jahres  um  9000  t  zurück. 
Kenner  der  Verhältnisse  sind  jedoch  überzeugt,  daß 
die  Beschäftigung  der  kupferverbrauchenden  Industrien 
in  Wirklichkeit  habhafter  war.  Der  Widerspruch  mit 
der  Statistik  dürfte  dadurch  zu  erklären  sein,  daß.  wäh- 
rend die  V('rbraucher  am  Schlüsse  der  früheren  Jahro 
stets  noch  größere  Kohmaterialvorrftte  auf  Lager  hatten, 
dies  Ende  1905  nicht  der  Fall  war,  weil  der  hohe 
Durchschnittspreis  des  Kupfers  (140  für  100  k|g) 
die  deutsche  Industrie  veranlaßte,  zunächst  ihre  Be- 
stände völlig  zu  verarbeiten  und  Neubestellungen  auf 
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daf«  Notwoniliptte  «u  boAchrinken.  Die  VerhftltniNse 
in  den  letzten  drei  Jaliren  Tenuuelwaiiobt  die  foi- 
geade  Taball«: 


1903  8a2i;o 

1904  110  2:il 

1905  1012  217 


43ä2 
4223 
5957 


31  440 
30  456 
80  533 


FArikMcB 

I  t 

117  615  61  272 
145  085     64  085 

77  993 


Hierbei  bexieli«B  n«h  die  Angaben  fQr  die  Ein- 
und  Auefulw  nur  uf  Bobknpbr;  bei  d«  Teilnwicbe- 
sUfon  Iii  für  ItOa  und  1904  dl«  Biafohr  d«a  in  Enwa 
nad  Sehwefelkieeen  «ntbaltenen  Kupfer«  mit  berflck- 

gichtigt.  An  der  Produktion  für  1905  war  di<-  Nfuns- 
fcldttciie  GcwprkKi  haft  allein  mit  19 »78  t  bütuiliKt, 
die  Ilerhtollun;:  von  geitsn  dar  abrigen  Hdttenwerke 

belief  Kii  h  auf  lüti55  t. 

Die  Torgenannten  (Sesaintzablon  dos  Terbmclwai 
ia  denen  neben  dem  Rolünipfer  aueh  da«  varwandete 
Altmaterial  enthaltaD  ist,  Tartailaa  aieb,  «ia  dia  Firma 
Hind  a«a  daa  Formartan  and  d«a  UrteUaa  tob 


Fachleuten  Hchlictlt,  auf  die  VorirpndanKüZweafca  daa 
JiLapfore  ungefllir  ia  nadutebonder  Weise: 


Elektrizitiit^  v.  >  rke 
Kupferwalzwerke  i 
Kaariogwahvetka  u«ir. 
Ckamlieba  Fabrikaaeia» 

aehlioBI.  Yltriolwerke 

SchiffwwcTfton,  EIhch- 
babnen,  QioUcruicn, 
Armataraafabriken  . 


In  der  Ri-iht;  liiT  kti|itf'r|>roduzii>rendon  Staaten 
iialmi  1  ti'ut-ii  lilaiid  nowohl  im  Jahre  1904  (nach  den 
Angaben  d<T  illl.  Henry  R.  Morton  &  Co.,  London), 
ala  auch  im  Jahre  19il.')  (nach  der  Schätzung;  <lcr 
Firma  Hintch  i!t  Hobn)  die  aicbente  ätcUo  ein.  Allen 
flbrigon  Lündcrn  walt  Toraua  waren,  wie  bier  noch 
««rgleicbsweiiw  bamarkl  «erden  mBg«,  dia  Taretaigten 
Staataa;  Ibra  KupfareneutpinK  betiaf  sich  ia  danHuben 
Zell  aar  861 980  t  batw.  807646  t. 


twa 

IMM 

1«B 

1 

1 

t 

46  000 

59  OOO 

57  500 

18000 

83  000 

24  000 

88600 

87000 

8600C 

8000 

8000 

8000 

1 8  500 

2:>  000 

IH  500 

I  7  i'itO 

140  000 

r3Tl)<»0 

OrpBbflteBBlaiii  EtocR-BUftabr  wid  -Avtlklr. 


Bafckr                 '  AiNflilir 

-  Man 

im 

IM« 

190» 

IM« 

tem 

loa* 

H« 

6  675 

10  048 

86988 

35  353 

9»  «12 

Sil  Oll 

3Sw  V4SS 

480 

«89 

1466 

8861 

StalilgaB 

409 

920 

818 

886 

SchmiedeKtficke  

187 

171 

164 

265 

2  289 

8  724 

220 

1  492 

Schwcift.  ison  iStftli-,  Winkel-,  l'ro(il-)  

20  719 

86  811 

31  2K<i 

32  «52 

St.'ihUrdhc.  Winkel  und  l'ro(ilo 

10  984 

17  818 

SO  8(iO 

43  ««« 

Oulit'im  u,  nicbl  be».  genannt  

9  9b6 

9  907 

Schmii'deiaaa,  alobt  bes.  genannt  

9  961 

1 1  08,; 

148  214 

164  268 

1881 

706 

27  780 

48  701 

16178 

8TS86 

8884 

4  680 

188686 

100919 

SehtaneaBtnble  aad  Sebwellen   

16  996 

16  SIT 

RadeStze                              .  ,  , 

287 

373 

4  880 

9  794 

Radreifen,  Achsen  

()91 

9  148 

3  333 

Sonstiges  RiN<'nbahntn,it>'riii<.  niabt  baa.  gaaaaat  . 

14  «Hl 

19415 

Blerhe.  nicht  unter  ';,  Zoll  

9  730 

23  921 

28  787 

40  522 

Ilcn^Hciclicn  unter  '/»  ZoD  

4438 

6  871 

10  58« 

15  709 

Veriinkte  ugw.  Bleche  .  . 

101  801 

110  2:14 

Sohwarzblecho  cum  TaniaBaa 

13  484 

15  012 

Veninnte  Bleche    ,  ,  , 

96669 

91  771 

Panzerplatten  .  '  .  .  , 

101 

Draht  (eiaachliaAlieh Telegraphen-  u.  Tdenliondraht^* 

16486 

8886 

10776 

Drahtfabrikate    ......  ' 

9669 

18  686 

Walldraht  

7  959 

13  455 

Drahtstifio  

9  304 

11  199 

Näffel,  HolzRchrauiit  o,  NIetaB        .  , 

3  181 

3  177 

Ü  334 

H  1  72 

Schrauhcn  «ml  Muttern 

1  232 

1  470 

4  74! 

5  813 

Bandi  is.  II  und  Höhronstroifen 

8  898 

4  II]*: 

7  953 

9  «98 

UShren  und  HöhrenTerbindungen  ana  SohweiSeieen* 

3  497 

20  372 

31  663 

Daagieichen  auH  UuBnaaa*  . 

1086 

18  36» 

40  348 

Kotten,  Anker,  Kabel 

6  786 

7  788 

Bettstellen  

4  069 

4  489 

Fahrikate  von  Fi«cn  und  Stalj,  njcbt  ba*.  gaaaaat 

23  52C 

7  035 

1"  047 

I  fi  89« 

Jni^esamt  Kiseu-  und  Stahiwarea          .  ... 

824  214 

395  978 

843  763 

1  027  764 

1991 168 

8616  190 

T880  888 

9 191 197 
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Dl«  HMttBsUhl-Prodnktlon  In  den  TeralalfiMI 

Staaten  Im  Jahre  l»0o. 

Die  «Ainoripan  Irun  ninl  Htcol  AMHoi-intion"  *  hat 
6ine  TOll(«tMllili;,'r  StatislLk     lifu-r    ilif    Kr/-('ii;,'un)^  iIiT 

Vereinij^en  Staat<>ri  an  .Martiiii»tiiljl  auljct  htrllt.  Da- 
nach bi'träjft  die  <ionnintiirodiikti<in  an  Martiimtnhl- 
BlScken  und -Formguft  im  Jahre  19»r>  «lUdtr.t 
gfcnn  6002 696  t  in  1904.  Daa  hvdeutot  eine  Za- 
nahm«  von  SllStSO  t  oder  51,8  «n.  I>if  Produktion 
war  ifrSfler  als  in  ein«m  der  Torhi'ri^'ohonden  Jahre 
und  nur  2  001  .'»20  t  f»'''^"K'''*  Krzeuirunjj  an 

Bes»onierstnhl-lllör-kon  und  -Fnrniiruö  in  deiiiHolhen 
Jahre.  I'rts  I.iSj'  niit  der  nfiohBt>;n"ißten  Mariinstnlil- 
l'rodukti<ju  vsi»r  l.iiu.  Rei'hnet  man  die  Er/i'U|^un)j 
all<>r  StahlHorii'ii,  hUo  aueli  an  Tiet^elittahl  und  ^e- 
miNrhteni  Stallt,  hinzu,  SO  btOäurt  Hit-h  die  (icHaint- 
proiluktion  auf  Ober  SOSSOOOO  t.  In  der  fi)lf,'<>ndcn 
Tabelle  ist  die  Emaagunf  an  Martinetahl-blScken  und 
-FomipiB  dar  TaraehiedMiaa  Staaten  inneriialb  dar 
latiten  vier  Jalira  niMmnwngaateUt 


1  Ma«t»a 

IMt          IM»     1     IflM     j  1906 
t            t            1  « 

New-Ktt>jland  . 
New  York  und 

New  Jerwy  . 
PennitylTaaien  . 

Jllinois  .... 
Andere  Staaten 

IH2HI12  I7I9U; 

942471  100272 
4445370|  4619496 
283816'  876157 
442428!  42968« 

33O.%70  ;t34727 

168042 
4375402 
488093 
868946 

407070 

2431 10 

S53G41 
6575367 
698890 
627507 

)t  1(19011 

ZttMmnwn  |57<8;83  5981194  6002189|  91149t6| 

PiiMp  Mcnjjen  wurden  erzeug,'!  vor  II)  Werken, 
die  »ii  h  auf  I  7  Staaten  verteilen.  1 'u' .Stuliler/.eugUDg 
im  Mauren  iimi  linHinrlK'n  MartinUetrieb  tttoUt  neh 
inaerlialb  der  lotztüu  drei  Jahro  wie  folgt: 

IMt  l«04  HO» 

t  t  • 

Saures  Verfahren  .  .  .    1112517  814120  1174138 

BaaiaeboB  Tarfahren   .    4810671  518806»  7VI4077h 

5023188    fiO0218U    91 14910 

Die  folgende  TaliPÜe  pilit  eini'  I'eben«irht  über 
die  Erzeuf^nng  an  hnsisi  hon  und  huiii<ti  Martinntahl- 
Blöoken  und  ebensolchem  Formguti  im  Jahre  1905, 
Torteilt  auf  die  Taracbiedeaen  Staaten.  PennsylTanian 
prodniiarta  70,9  (^  daa  baaiaeben  Materiala  nnd  84,1  »  o 
daa  sauren  gegan  71,6  Iwaw.  79,6  oj»  Im  Vorjahre ; 
Ohio  nnd  Jllinois  kommen  an  zweiter  Stelle. 


ttiaaiaa 

BailadM« 

Tcrfahrea 
1 

••WS» 

Verfahren 

1 

«s>  1 
«aainca 

New-England  .  . 

178524 

64586 

248110 

New  York  und  X 

Jernoy  .... 

•     •  s 

32.'i473 

2N107 

3.'i3<i40 

FcnnHylTaaian  . 

•    *  • 

:>.")H7osi; 

'.»SS2M0 

t;57r>.it;c. 

Ohio  

«    «  • 

li.'i.'ttiiii 

44774 

.lllinniM  .... 

•    •  • 

i;23()03 

4.MI3 

O^T.Miil 

Andere  Staaten  . 

57H07:> 

43H2f> 

<;  1  tiiui  1 

Zusaninien 

7;»4077T 

1174130 

9114913 

Die  Priiiiuktinii  an  Martiiistahl  -  Hlürkcn  aliein 
betrug  1905  s  r.Tli '.t.'.3  t  tfouen  5  695  017  t  in 
womit  eine  Zunahme  von  50,8  o«  (erreicht  ist.  Die 
Martinatshl-PormguBproduktion  belief  aich  1905  anf 
534  964  t  gegen  807679  t,  waa  eine  Zonahma  T«n 
73,8  o/o  aasmacht.  Di«  folgende  Tabelle  gibt  die  Pro- 

•  15.  M&ra  1906. 


dnktion  an  aanren  und  baaixchen  MartinütahlblScken 
im  Jahre  1905  anter  Voniachl&«iiigung  des  Stahl- 
formgnasea. 


Blieka 
t 


.Sjiun- 
Blöck« 
t 


New-Enf^l&nd,  NewTorfc 
^     and  New  Jentey ,  .  , 
PennuTlvanieo    .  . 

Oliiii,  .Ill'noi»  u.  andere 
^tuaton  


4789241  67678 
5570150'  767179 


689697: 
6887829 


1082247     23778  17U6025 


i 


Znaamraen  i  7791321  S48980  ]  8579961 


Die  OeBsmt«rzeui;un(;  an  Marttnutabl  -  Forin)fuB 
im  .fahre  IS'r»  kam,  wie  bereits  erwähnt,  auf  ,''>34U04  t, 
im  Übrigen  »teilt  aich  die  Erzeugung  der  beiden  letxteo 
Jahra  wia  folgt: 

,         .  t«<M 

Mftnin.tunr-r  nrmruß 

l  1 

im  aaurou  Verfabreu  .  .  2U7  177  325  507 
,  baaiaeban  Torfohren  .   100601  209  467 


Ziisarniin  n    307  078    534  904 


Die  folgende  Tabelle  gibt  die  Produktion  an 
baaiacbam  nnd  aanram  Stahltormguft  In  Jahre  1206 
naeh  Staaten  geofdnat  «a: 


fiiuMa 

Baabekcr 

StaU- 
foragvB 

1 

8iiMr<»r 
1 

; 

•amiacn 
1 

New-Kn^land,  NowTork 
und  New  Jersey.  .  . 
I'ennsyivaalea  .... 
OUe,  JIUboIs  und  andere 

25078 

16M6 
10T44T 

35080 
221100 

09826 

60153 
298086! 

296772 

Znsammen  |  209466  i  826606  694960 

Iteeonder»  auffallend  eritehehtt,  daS  die  Produktion 
aa  Martinstahl  noch  Htürker  zugenommen  hat  als  die 
de«  BoseemerstshlH.  1 899  wurde  an  Martinstahl  noch 
irairigar  als  di«  HAtTta,  1900  nnd  1901  nur  etwaa 
mehr  als  die  Hilft«  der  BesHemerstahleraeugung  her* 
ccstellt.  Von  IS99  Imh  1905  nahm  die  Prodaktion 
an  Bet»Hemerstnbl  um  etwaM  mehr  al»  ein  Drittel  »u, 
während  sich  .  \I artiiisiaiilrr/iiifjuni;  verdreifachte; 
aeit  18H9,  vxi  m  lien  Ven  inigton  .Staaten  374  543  t 
erzeufft  wurden,  iHt  die  l'roduktkm  an  MartlBStabl  in 
keinem  Jahr  zuradcgegangfo. 


Badiati  •  PriililoD»  •  SeknelldTthteak. 

Die  WerkzeuemnHchinenfabrik  Krn»tt  Schieb, 
DÜMoeldorf,  hat  eine  ii'  iic  H  a d  8»  t  X -  P  r  ä  7.  i  « i  o  n  » - 
8c  h  n  e  1 1  d  r  e  h  b  a  n  k  f.  rii;.'(;oBteUl,  der  von  fai-h- 
kundiger  Seite  ein  beHonders  gntes  Urteil  Aber  di« 
LeiatungafRhigkeit  sngeMprorhen  wird.  Dar  Zw««IEi 
welcher  di  r  Konntruktion  der  Bank  (Tergl.  AbbÜdangr) 
zujrrimdr  i,"  l'  urt  war,  i«t  der.  mittels  SehneHdrehstahla 
lii  k  ii  I  Ii  I  I  iiitr  um!  in  l'nnii  von  Si  habloiiiMinieißeln 
all.-  I  I  ii  Ii.  II  ib  r  li.  iilcii  littdreifen  eines  Kadaatzea 
zii:,'!  1  Ii  mi.l  in  iiiiiLrüi  hst  kurzer  /oit  TolUtiudig  TOr» 
Hi  lirHthnuilii;;  und  nelbsttatii;  abzudrehen. 

Nachdem  bei  einem  normalen  Radsatz  die  Total- 
spanbreite demnach  020  mm  betrftgt,  ergibt  aich  bei 
einem  Sapportrorschub  ron  1  mm  pro  UmdrehunK- 
ein  üeaamtmalMdniek  von  46000  kg,  dar  auf  zwei 

;leiehe  SpindelatOeIce  gleiehmifiig  verteUt  wird.  Dfamni 
leineldruck  reichlidi  entK|irechend,  Ist  die  Satzbank 
konntruiert,  so  daB  auch  nicht  die  ^'erinjfute  nachteilige 
Vibration  auf  die  Meißel  übertrapen  wird,  zweck« 
glatten  Schnittes.    Di«  Anwendung  der  8cbablonen- 
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iiu>iUpl  hat  Vi'ranlaMUD>;  f^o<;t>lion,  den  Kaditz  nickt 
wie  bishor  in  den  Körtiorn  und  Spannklaufn,  oder 
den  AchMlAurcn,  Körnern  und  Spannklaunn  f(>iitzu- 
(<|ianni'n,  mindern  im  NotUuf  mit  Zuliilfenahnie  der 
Kfirner,  zwerkn  unenlwesrbarfr  Zentricrun>».  Zur  Kr- 
zieluni;  deHHiMi  werden  beido  Drebbankhoblftpindeln 
niiitcU  horizontaler  Hcwc^unt;  «rhlicßend  über  die 
Achszapfen  jreHchoben,  womit  dann  die  Ko|iffiärben 
der  Drohbankttpindoln  »irb  bei  SchcibenrAderu  mit 
EinfQhrun^  der  Mitncdimcr  f;«>;en  die  Kadaeheiben 
b'jfen  und  bei  SpeiehenrSdem  dieHO  direkt  in  die 
S|>eichen  (freifen.  DieHe  einfache  KinHpannunirMweise 
verbotet  jedes  Ventpannen  des  Radnatze»,  ho  dati  ein 
icentraleB  Abdrohen  der  Reifen  im  IntereBse  der  Kr- 
/.ielung  <rleieber  Radreifeni|uerH«-hnitte  und  der  damit 
verbundenen  Verhütung:  ^"n  KndreifenbrQehen,  pe- 
■iiebert  iHt.  R.  i*.  Nr.  156  142.)  HebufH  Hebnellen 
AufH|>annenH  f^leicharti^er  Radnätze  jeder  Oattunf;  \nt 
auf  der  i'lattfnrm  der  Bank  eine  ei|;enarti(;e  Lagerung 
der  RadwAtze  vor);ei<ebcn,  in  «eiche  der  Radwatz 
Kelejft.  Hofort  zentriert  ii»t.  (I).  R.  I'.  Nr.  15ft989.) 
Hndlirb  iHt  die  .Suppurtauurdnung  ho  getroffen,  daß 
auf  der  einen  Seite  der  Rank  zwei  Sup|Mtrte  je  eine 
Lauffläche  de«  Radreifens  in  einem  Schnitt  abdrehen, 
auf  der  andern  Seite  zwei  Siip]iorte  je  die  beiden 
."Seitenflächen  alidrehen.  Sobald  dai«  vorgexchriebcnc 
MaB  erreicht  int.  Hetzen  Hamtlieho  Supporte  Mclbuttilig 
auH.    (I).  R.  P.  .\'r.  IGT  «06.) 

Aiigeitti-ilto  eingehende  VerHUche  haben  ergeben, 
da»  bei  einer  richtig  eingerichteten  .Ma«Henfabrikation 
ein  normaler  Radwatz  in  25  bi«  .BO  .Minuten  vollständig 
fertiggestellt  werden  kann. 

Es  wird  auch  besondora  horTorgehoben,  daß  mit 
der  Satzbank  in  Gegenwart  der  Königlichen  Eisenbahn- 
bebörden  und  Interessenten  der  Industrie  des  In-  und 
Auslandes,  abgelaufene  Wagen-  und  Tenderradsätze 
von  besonderer  Hürle  und  mit  sehr  harten  Stellen  in  der- 
selben Zeit  wie  gt>wöbnliche  Radsätze  vorschriftsmäßig 
und  ohne  Verletzung  der  Meißel  abgedreht  wurden. 

Das  optlHch«^  Strablnugspjrometer  von  F^rj. 

Die  Frage  der  TeinperatiirmesHung  wurile  bis  in 
dlo  letzte  Zeit  meist  nnch  eni)>iriKchen  Prinzipien 
gelöst.  Seit  eini;;en  Jahren  aber  w<>rilen  IteMtiiiiniungH- 
methoden  der  Praxis  Qlierircben.  deren  (irnnilliigen 
auf  forniulierbnre  Naturiresetze  znrflckzufniiren  sind 
iin<l  daher  böbcren  Anspruch  auf  Exaktheit  haben. 
Ein  Apparat,  der  dieser  Anforderung  in  erhöhtem 
Muße  ifcrerbt  wird,  ist  neben  dem  bereits  frllber  be- 

VIII... 


sprochenen  Pyrometer  .Wanner**  das  optisehe-Strah- 
luiitrspyrometer  des  FranzosenJ  <  \h._Fe r y.^IUs  (Jesetz, 
auf  dem  <lie  Konstruktion  desjApparates  beruht  und 
das  zuerst  von  Stefan  erkannt  wuriie,  läuft  auf  diu 
einfache  ErsclK-inuni;  hinaus,  ilaß  die  Strablungs- 
enercie  eines  ursprüniflicb  vollkommen  schwarzen 
Körpers  der  vii-rfachen  Potenz  der  absoluten  Tem- 
peratur gleich  ist,  woraus  zugleich  erhellt,  daß  dio 
Emptindlichki>it  der  Teniperaturmessung  mit  der  llöj^^ 

D  E 


Abbildung  I. 

A  —  Krrnrohr.    B  =  l'lukoD<pxUB>F  au«  FluU>>piti.    <'  =  l.öt- 
•Irlle  d'>  ThermorlüBirnu.    It,  K     Drühir  dra  Tbrrmorlrnirnu 
AQ«  Klitcn  and  KoDulJiDtjin. 

<ler  Temperatur  stark  zunimmt  und  jeder  auf  dem 
(iesetz  begründete  .\pparat  sich  besonilers  für  Be- 
stimmung hoher  Temperaturen  eignet.  So  hat  Pro- 
fessor Vi'ry  zum  Heisj>iel  die  Teni|K'ratur  der  Sonne 
auf  7800"  ('.  festgestellt  und  die  Temperatur  des 
mittels  Thermit  geschmolzi-ni'n  Eisens  auf  2.^00"  L'. 

Die  Strahlung  des  schwarzen  (ilfihkörpers  wird 
auf  eine  kleine  g<'schwärzte  Silberseheibe  (siehe  Alf- 
bildung 2)  geworfen,  in  deren  Mitte  die  eine  Eölstelle 
eines  Thermoelements  befestigt  ist,  während  ilie  andere 
Lötstelle  desselben  mit  Metallteilen  verbunden  ist,  die 
auUcrbalb  des  Strahlungsbereichs  liegen.  Der  .\pparat 
liat  die  Form  eines  Fernrohrs.  Das  Objektiv  bildet 
eine  |dauk<iiivexe  Flußspatlinsr  indem  für  das  Labora- 

•  „Stahl  und  Eisen"  I9U2  Nr.  4  S.  211. 
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Baeher$ehati. 


M.  J«hrg.  Nr.  8. 


torinm  ^mtillnllien  Appsrai,  nnd  ein  8j«t«>in  toii  iwel 

Linnen  mit  t'^rinpor  Alworption  in  dem  für  (»eworbliclio 
Zwec'ki-  lii>t4timniton.  Hinter  »lfm  Objektiv,  in  licMtinnntir 
Kntfernuin»  vnn  Avr  kl^ini'n  Sillx  r-^c  ln  ilif,  tn-tindi-t 
»icii  fin  I)iaphra);nin,  wfli  licü  <li  ii  Winkel  konntunt 
i-rliAlt,  unter  dem  dii-  von  dem  crhit/tt-ti  Kör|ier  uii»- 
gehenden  Strahlen  dicae  ticbeibe  treffon  —  gltüfh- 


AbMUaar  t. 

K,  K<  =  l.intru. 
A|r{»nii  für  daa  lodttutrUlkn  U■■t^^lurll. 


gOltift  wekke  £ntr«nunif  di>r  i^iahonde  KAriwr  beaitit, 
ond  w«l«h^  Einateltanir  d«r  Appamt  hat,  d<>r  immer 

pin  lilnn  -i  Itilil  •.'■■t'i-ii  inuli. 

Ein  Sriiiiiii  in  Kr''n/fi>rin,  wclch*'r  nur  tlif  kleine 
SrheiJM-  nnlieilei'kl  liiiW.  lilir/'  iMr  li-il^ii  l»riihtc, 
welche  »ich  rut  kutirt»  mit  ilem  ii  ein'-r<  1  aili  iini  t/.eH 
»ohneiden.  I>hh  Aii^en^IuH  ernu'i);liebt  bei  einer'der- 
arti{(en  Anordnung  ein  k"'"''  mülieloH«!«  Betrtcbten 
l>exw.  Einstellen.  Man  hat  bloß  noch  di»  AUmüiung 
•bzalMen,  die  daa  mit  dem  Apparat  Terbrndeae  Qal- 


raaometer  anieigt,  am  des  WlbiMgrad  daa  adnranaii 

Körpeni  oder  OfcnH  foitsnalaUa*.  —  I>ar  Apparat 

erbSIt  seine  Uradeinteilun?  dnreli  Yer|;1(>irhiui)r  mit 
einem  Normalrtpcarat,  der  «eincrBeith  wieder  mit  dem 
< "hatelierscbeu  i'yronietfr  rergliehen  i«t.  Zwei  F.iii- 
»riidun;fen  g^K^n  '1'''  priikti'^i  h'  A iiw  rniliiriL'  ili'i« 
Apparate«  aoll  noi'h  be|,'egnct  werden.  Ert^tenM  der, 
daf  aaf  dem  Wege,  den  die  Htralüen  bia  zu  dem 
Apparat  machen,  eine  )c<^wit«go  Meni;c  Energie  ver- 
lorea  gäbt  nnd  daher  da»  Koiiulut  fcUerbafl  wird. 
Ea  iai  jadoeh  raatgeetaUt  wordaa,  dal  die  Tanpantnr 
etnea  Strome«  von  geaehraolieiMai  ISaen  Id  Md«n 
Fällen  K'enau  1200"  C.  betrug,  ob  der  Apparat  1  m 
oder  18  m  entfernt  aufg«^i«teUt  war.  Femer  liRnnte 
man  einwenden,  dali  die  .Strablunifuobcrflärhe  nieht 
immer  al»  vollkommen  »chwar/.  atik'eweheii  werdeu 
kann;  aber  die  meinten  K>">r[ii  r,  niul  ntiiin'iitru  li  Iüm  ii 
und  Htahl,  nabern  tiich  bei  F.rhitziing  auf  itntiriut  in 
ihren  EigenHcbaften  dem  vidlkommen  arhwarzen  K<ir]H'r 
ao  «ehr,  daB  die  ir(>Hetzniil£ige  Beziehung  aaf  alle 
FlUe  oJiiM  «aiteree  augoweiraet  werden  darf,  auch 
da,  wo  es  aioh  um  TamperatiitaMHMMliceli  elBea  Ofen- 
innern  handelt,  da  man  aneb  efaieH  Rinm,  der  nnr 
(Inri'li  eine  \ erliiiltnirtmüttii^  Iileiue  (tetTnun^  mit  der 
Anüeinvelt  in  Verliindunv;  »lebt,  alit  vollkommen  »chwar/ 
anxeben  kann. 

Iler  HitKemeH.Her  vnn  Fer<  v«Teini>rt  i;rolie  <i.- 
nauifrlieit  mit  LeiobtiKkeit  der  ilandhabun^  und  xolider 
A  iirifiibruni;,  waa  ihn  be^nnder^  fQr  gewerbliche  Zweclce 
verwendbar  macbt  Und  einem  wMüiohea  Badfltfbhi 
de«  Kiaenbfttteamaaiief  abhilft. 


Bflcherschau. 


Dü  SodettfchäU*  SrhUfims:  Krze,  h'ohim.  yttiz- 
bore  Gesttinf.  Von  Dr.  Arthur  Sachü, 
Privatdozent  der  Mineralogie  an  der  Uni- 
versitflt  Breahui.  Leipzig  1906,  Veit  &  Comp. 

.•),60 

Wie  dor  Verfa»her  in  seinem  Vnrwnrt'-  «nl'iihrt, 
war  ihm  vor  «Mein  maßgebend  der  1  i  r  h  tj  j  -  r  Ii  i 
OeRtcbtftpnnkt,  die  Abwicbt,  eine  zii'^nnrineDruxMendi' 
Uel>er*icht  Ober  die  tecbniaoh  BUtsbaren  HodenNcliAtze 
PreuSiech- Schlesiens  so  geben,  seine  Erze,  Kolilen  und 
imtibaren  Gesteine.  WAhrend  es  sich  in  Miaders^kelen 
nm  saUreiab«,  aber  —  mit  wenigen  Ananahmen  — 
Skonomiseb  anbedeatende  Brslagerstitten  handelt, 
stellt  da«  OhprsrhleHirtche  Zink-,  Hlei-  und  Einenerz- 
▼orkommen  in  »einer  entfen  räumlichen  Verhindunff 
mit  der  Steinkohle  nirht  nur  für  SehleHi.  ii.  H<indern 
für  psnz  r)eutHL'hland  einen  wirtncbaftlich  hiM-liNt  bi'- 
deutHfitnen  Faktor  dar.  VerfaHoer  bat  sich  der  Mühe 
unterzogen,  dieae  ge»amten  KodensehAt/e  SibleHicas, 
getrennt  in  swei  Haaptabnchnitte,  .Nieder-  und  Ober- 
a«dllaai«iii,  die  wieder  in  je  drei  UoterabteiluflgeB, 
melalliaalM  Fossifiaa,  fDoiDa  Brannataffa  nnd  nnlabara 
Oealeine  lerfallen,  sorgflltig  und  in  übeniehttielier 
^NTeise  nsammenzostollcn  und,  was  dem  Verb  einen 
boRcii  i-n  ii  Wert  Terleibt.  den  cin^Hlrm  AImcbnitten 
eine  unifas-ende  l.iteratnr-l'pberni(  ht  v<irau«zuBchicken. 
Natarffemfili  n<  hrn>  n  in  lieiden  Abschnitten  die  foBnilen 
UrennBtolTe  den  breitt'hten  Kaum  ein,  oline  daß  jedoch 
die  Terschiedenen  Krzvorkonimeu  in  ihrer  Bodoutung 
für  oinBt  und  jetzt  zu  kurz  kommen.  Naher  auf  den 
reichen  Inhalt  (Ich  Huche«  einzugehen,  fehlt  an  dieaer 
Stelle  der  Baum,  doeh  kann  daa  Warb  Jedermann 
empfeUen  werden,  bildet  es  dodi  ein  nberane  wert- 
Tolies  Haebacblagebuch  nicht  allein  fOr  den  (ielobrten 
und  Mineralotren.  Hondern  aberhau|il  für  jeden,  der  njit 
der  et  lili  Hi>-.  lieii  IriduNtrie  in  Verbindung  Hteht  und 
sich  KenntniH  Uber  die  im  dortigen  Boden  verborgenen 
8rb8t>o  refMphaffen  «III.  C.  G. 


The    Mechanirul   Engineering   of  CnUierie*,  by 
T.  Campb<<ll  Ftiters.  Vol  II.  Cbapter  A. 
Winding.  London  E.  C.  (30  and  31  FondTal- 
stn  et,  Kolborii)  1906,  The  Chichestar  Preaa. 

>li  T  'fi  d. 

I>ai4  Buch  bildia  ilien^*«  wie  der  frühere  Band 
eine  /.uiiammenfa«i>anK  vnn  A iifHHt/en,  die  vorher  einzeln 
in  Fachblättern  erschienen  »tind.  Das  liatiife  i*t  wohl- 
geordnet und  beginnt  mit  der  Konstruktion  der  Ffirder- 
aeile,  gebt  dann  auf  die  Dampffördermascbinen  Ober 
und  kommt  Ton  da  xu  den  elektrischen  Fördermaschinen 
und  snm  BchlnS  auf  fäiuelbeiteii,  StcberiialtBTorrieh- 
tongen.  Käpa,  8«nansl8eeTorrtebtnng«n,  Beürinblnd« 
UBw.  Bei  den  PampffördermBf»rhinen  «ind  auch 
die  BcHtri-bun^'en  eingehend  >;ewür<ligt,  welche  bemfiht 
Mind,  die  langen  Trommelwellen  zu  Termeiden  und 
beide  Seile  von  oben  auflanfen  za  laasen,  für  die  in 
PeutHchland  «uernt  Tomson  mit  »einer  bekannten 
Fördermaschine  eine  hÜBunt;  fand.  Kbenao  hat  die 
Kombination  von  konischen  und  sjlindrisohcn  F5rder- 
tronmebi  an  mehreren  BefaqiielMi  Plate  gefunden. 
Bei  dm  elekiriaehen  FVrdarmaa^iaen  riad  ea  haapt» 
sftrhiich  deutsche  AuafUhrnngon,  die  bebandell  verdea 
nnd  Aber  welche  reirhea  Material  Torhaaden  fet. 
Für  KnKlnnd  int  die  \rl>eit  jeili  nrnlls  ein  «ehr  ver- 
dienntliihen  Werk,  unil  wenn  aiieh  lür  DetitBchland 
im  einzelnen  nii  lit  viel  Neue»  >rebracht  wirtl.  hn  w  ird  das 
Material  iu  dieaer  Zaaamnienatellnng  auch  dem  deut- 
aebea  PaehnmaBa«  eehr  aageoehm  aeia.  Riemer. 

Lt  Vtmudimt,  par  P.  Nlooiftrdot,  Capitalne 

irArtillfrle.  (Encyclop^dle  Sricntifique  des 
Aide  -  Mt^moiic.)  Paris ,  (rauthier  •  Villars. 
2.50  Fr.,  kart.  8  Pr. 

Ii^<  i-t  •'eil  einiir«  II  .Fuhren  viel  über  die  Verwendung: 
von  Vanadium  Ix-i  der  Eisen-  und  •Stablfabrikation  ge- 
schrieben und  geaprorhen  werden.  In  dem  voiliegeaoen 
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Werk«'  nun  Ii«Ii<mi  «ir  auf  t-twa  170  S»>iton  fint>  ein- 
jE>'chonde  BeicbreiliuuK  dioHeti  Metalla,  Briner  Eigen- 
Mrhaftoii  und  «einer  UpMchiclit«-.  Von  <ler  anter 
uigentQuilicheu  Yerhiltniittten  im  Jahre  iH04  er- 
foliften  ersten  Entdeckung  dos  VAuadiuin»  «u  Iii»  zur 
0«g«nw«rt  fOlirt  niw  der  VerCiflaur  di«  Arbeiton  «ad 
KtmtB  b«rtonmg«ad«r  Chemiker  ttad  M«tallitrgeiu 
dl«  Hieb  aUe  mit  di'r  Erforachunff  dieio«  MetaUa  be- 
«cblfHuct  halwn,  vor,  und  lieBjiriiht  dw  Vorkommen 
lind  die  Verlireituiit;  diT  N  jniailiumniinerttlicn,  die  Gi- 
winniia^  und  Vcrwcnilunf^  von  VauHdiuni  iiinl  Meini-r 
Logifniii-'i'n.  in  )riilji'i':ii  Jriliriwi  und  zur  Jct/tzfil. 
Von  hi-MoiuliTciii  Iiitcrcsm'  nind  für  unitere  Lener  die 
Ku|)iti'l,  die  Hii'h  mit  der  Verwendung  de«  Vanadinmii 
im  llütteiiweavn  befn^Ken  und  aua  denen  nur  die  Schlag- 
Worte  angofnhrt  «eiun:  Uarittellung  di'r  Kinon-Vana- 
diam-JLifl|:ieniiig«B  mid  de»  VatUMÜttmatatalea;  metailo- 
graphiecbe  Votoreaehoiigwii.  In  einem  SeklttSebaelmiit 
werden  noeb  die  Einwirlniiigeii  der  heatxutnife  in  ßiHen 
und  Stahl  alH  FremdkSrper  vorkommenden  MeUlle 
und  Metalloide  henproflion.  Wenr\  der  Vcrfnu-'iT  im 
allgemeinen  aueh  keine  neuen  Tattuiehen  liritiict,  -to 
kann  die  Selirift  dorli  zweifelloH  jedem  empfohlen 
werden,  der  die  AliNieht  hat,  mit  diesem  in  der  Zu- 
kunft fielleiebt  t;i'<iiii'  Hedeulang  erUngeaden  Klemente 
»ieh  nfther  zu  beschlftigen.  ('.  C. 

lAtttkebemmchinen.  Ein  Haad-  und  Hilfiiliucli 
f&r  den  KnnstruktionstiHch.  Au  Hand  einer 
Sammlung  aun^otuhrter  KoMtruktionon  fitr 
Schule  und  Praxis  liearlifitet  von  I'iofHssor 
\V.  IMckur.sgill,  Diplom  -  Inj^enieur.  Mit 
161  Textabbildun^eu  und  uinom  AÜm  vob 
32  liHioirr.-ij>hierten  Tafeln.  Stuttffart  1905. 
Konrad  Wittwer.  Text  ge)i.  11,50,^^,  Atlax 
ireb.  6,60  Jl. 

In  dem  Torliegenden  Wurke  hat  oh  der  YerfanMer 
\erntanden,  in  einfacher,  klarer  und  erscbüpfeuder 
Weiae  die  La*<tbebomaMehinen  lu  behandeln.  Da 
daa  Werk  fUr  torhnirtehe  Fach-  und  Mittelachulen 
gedeebt  iat,  i«t  auib  der  reehnerlMhe  Apparat 
entqwaelMBd  eiageffigt.  Die  /eiehnungen  im  Text 
und  Im  Adaa  werden  dun  hgehendH  in  klarer  Dar- 
•teUaagaweiae  T»rgeflUirt;  beaoaden  hcrTonokebea 
iet  dabei,  dal  ea  eich  luerbei  am  aae  der  Prazb 
utanunende  und  in  der  Praxi«  bewihrto  Konstruktionen 
handelt.  Im  Tv.\t  findet  »ich  auch  ein  beaonderet 
Kapitel  über  elektrisch  betriebene  HebemaKrhiiien,  in 
welchem  bei  der  allgemeinen  HetTachtun^;  die  be- 
kannten Vor-  unil  .Naebtoile  der  einielnen  .Stroiiiarten 
erörtert  werden :  im  übrigen  sind  auch  hier  bemerkens- 
werte AaefUlrungen  bedeutender  Kran&rnieB  gauaer 
beaproebaa  aad  als  Reebaangabeiaiiiele  haraageaogaa. 

E. 

Dampf  und  Dampfmawhin».  Von  Dr.  Richard 
Vater.  Profess»!-  an  der  Köni^l.  Berff- 
«kad«raie  Herlin.  (Aus  Natur  und  Geistes- 
weit,   Sammliing  wisgansohaftllch-frf^roplover- 

stiludlicher  DarstellunKvn.  63.  BiUulchcn.  i  HU 
44  Abbildnnjf »n.  Lpipzitr  1  dOA,  B.  (t.  Teubnnr. 
1  Ji,  preb.  i.2r. 

tieit  die  Terhuik  den  Mittel)junkt  iKn  LebeiiH 
bildet,  iHt  Tielfacrh  in  Niclitteebaikerkreieen  da«  Ver- 
langen aufgetreten,  eicb  Ober  daa  Wesen  aad  das  weite 
Clebiet^  der  Teebnlk  sa  uatanieiilen.  Die  Aargal>e 
nnn,  dieses  Verlangen  sn  erflinen.  nflinlieh  in  ^'emein- 
verHtändli«  her.  leicht  falllii  hr  r  jinr^  i,'end(?r  Wrisr 

dem  in  t.  i  hnihi  hi  ii  Din^'eu  nu  iii  Ii,  Hunderten  I,.  «er 
die    iiifitl    iiirlir    .inln.hen    VorgÄn»?"'   'n  .Ti-riiliprten, 

tat,  SU  dank  Ii«  r  hu  homh»  iat,  keine  leichte.    Man  darf 
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vim  il  Mii  vorliegenden  Werkcb^n  wohl  beliaujitcu, 
daß  der  Verfasser  «ein  Ziel  erreicht  hat;  er  hat 
seiae  Aufgabe,  die  inneren  N'orgXnge  in  der  Dampf- 
niSKcbine  und  im  Dampfketutel  Laien  klarznmnehen, 
mit  <li>Hchick  gelöst.  Die  Schrift  werden  deriWL,L;en 
Mueh  Tecbaiker  uüt  einiget  Freude  leseut  denn  in 
gesebiekter  Darstellung  and  ScbiMeraag  aebwiariger 
Vorgänge  auf  elemenUre  Weine   Hegt  ohne  Zwwfel 


•in  eroher  und  besonderer  Reii«. 


£  W. 


Saliner,  Hudolf,  Dr.-Iui;.,  Oberlehrer  an  der 
Hnug-ewprlraehale  in  Kamel:  Der  Ei$ttAtton 

i„  Th.  '  Kumtruktio».     Mit   327  Ab- 

bildungeu.    btiutgart  AlfrtHl  KrSuer. 

4.40  .L^!.  (fcb  5  Jt. 

In  ileni  ::>-niiiinf en  Werke  int  der  Kii«enbetonbau  iNt 
vi'rJiHltnihiiiHljij;  Iiei.i'hr8nkten)  Kaum  nehr  eingehend  und 
volUtändig  und  unter  Berückidchtigung  der  neuesten 
ForMchungi^ergebuiHHe  behandelt.  Die  Arbeit  zergliedert 
mich  ihrem  Inhalte  nach  in  drei  Hauptabschnitte: 
Materlid,  Statische  Uere<-bnung  aad  KoBattaktioa.  Im 
ersten  Teil  werden  die  pbvnikaliteben  Bgemebafton 
des  Iteton»  und  de^  l jHcnbetonH  bc/.w.  der  F.inzel- 
matcrialicn  unter  UeHoudorer  Hervorhebung  derjenigiMi 
behandelt,  durch  welche  die  große  Bedeutung  dcM 
lÜHenbeton«  fdr  da»  Baufai'h  begründet  i«t.  Der  ernte 
Teil  zeichnet  Hieb  im  benonderen  diidureh  iuih,  daH  er 
in  ikilne  und  Klarheit  eine  Fülle  von  interctfsantvu 
aad  wisaenawerten  FcHtHtelluugen  gibt,  die  die  For- 
schungen bis  in  die  neueite  Zeit  binabi  ergeben 
haben.  Der  xwalte  Teil«  die  ■tatiseha  Baradinnng  des 
EisaabetoBa»  fatt  auf  den  jetst  aUgemefai  anerkannten 
und  Tom  PreuBischen  ArlH>itsmmisterium  vorgeeeJirie- 
beneii  .^nnalinieii  i  \'i  rii.n  hlähniguni:  der  Zu^jfe*tigkf'it 
de»  HetonH,  ^'lejehlileilieiiile  Kl««ti/.iti(t t  und  befaßt  nicli 
in  der  cntlen  Hälfte  mit  den  Spannungen  in  sje^ebeiien 
«JuerMchnitten  und  in  der  zweiten  IlAlfte  mit  der  He- 
rttiinmung  der  .\bine»>tungen  bei  gegebenen  Belaatungen, 
und  iibertrifTt  in  dieiier  Hinsicht  an  VollstAndigkeit 
alle  binher  bekannt  gewordenen  Literaturerzeugnisse. 
Der  dritte  und  umfangreiobste  Teil  des  Werkes  ist 
der  Anwendung  des  Eisenbetons  und  wrwandter  Kon- 
struktionen gewidmet.  E>i  «ind  eine  Anzahl  von 
Systemen  und  HauwciHeu  in  Wort  und  Bild  vorgeführt, 
wobei  I  nnii  r  ila-^  Prinzip  und  die  Htatiitche  Wirken:: 
ilor  KonHtriiktion  kUrgoKtellt  wird.  Anch  der  Eisen- 
Steinkonstruktioneti  iht  uedacht.  Kx  int  zu  lie^rrilßeii, 
daB  die  sehr  tragfAhigen  armierten  ätein-  und  Beton- 
wände,  denen  vielfach  noch  roebt  visl  anbegrüudeten 
Mißtrauen  entgegengebracht  wird,  biar  geb&brend 
herTorgeboben  werden.  Das  «orliegaade  Warle  blatel, 
trots  seiner  TerblllnismftlUg  geringen  AutdahBaag, 
«las  Tolistindige  ITeliersiebt  Ober  den  gesamten  Eisen- 
beton- und  EiHeniiteinbau.  Ein  lii'Honderor  Vnrzug  int 
der,  daß  Oberall  da,  wo  die  Materii'  im  K'ihtnen  de» 
Rtiehe«  nicht  erNcUrijif.-iul  iielminieh  ».fliii  kiiUMte, 
auf  ^.'eei^rnete  l.iier«tur(|uellen  hinge»  iesen  i.^t.  Keiner, 
der  niif  Iii  hihi  (lebiete  Kat  «ucht ,  wird  da»«  Burh 
aus  der  Hand  lo^n,  obue  Auakuaft  oder  wenigstens 
einen  wiUkommsBeB  FiBgaraelg  arhaltsa  su  baban. 

JahrhiirJi  <lir  Aut»nii>hil-  und  \folwhKtl- fnäusMe» 
Im  .Auftrage  deR  Deutschon  Automobil- Ver> 
bandea  h«rauR|2:egebeB  von  Ernit  Nenberg, 
ZIvilintrt  tiieiir.  Dritter .Tahrpanp.  1006.  Berlin, 
Boll  iV  l'ickardt.    (icb.  1 2 

Mit  anerkennenawerter  Schnelligkeit  lierichtet  der 

vi.irlieuende  Band  in  der  Korin  »ell)titiindi|a:er,  znin  Teil 
reieli  illustrierter  \nfniit/e  üher  den  Stund,  die  teeb- 
niselien  P'ortttchritte  und  dn  i r!--i  liJil i liehe  Entwick- 
lung der  Automobil-  und  Mulurbuut- Industrie  des  Jahres 
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Büekertdtau. 


t6.Jahrir.  Kr.  8. 


190».  nnN  Werk  oiithiilt  nuBordem  ein  16«  Seiten 
nmfaHNendi'M  Vrrzi'irliniM  (Iit  i'in8«'hliißii;on  in-  und 
nuolflnilisclicii  i'nti'iiti'.  Ix'linnili'lt  ilic  doutKrliii  (ioüct/.- 
p'ibunjf,  Howi'it  fu'  für  Kaluik  .nt, n  und  Itt'nitzer  von 
Kraftfahrzeugfn  wuhtif;  uml  tirin;,'t  kur/i'  H'-fcruto 
über  b4«in«'rkfn8Worto  Mitleilun^icn  an^-  di  r  tiThni'^clu'n 
Aatoniobil- Literatur  des  Bericbtajafares.  Aucti  den 
Motor-  Lttfttciiiiren  und  -Flagnwichiiieii  »t  ein  längerer 
ArUkel  geiridmet.  Dm  gat  «mgMtottot«  Jchrbaeh 
bietet  den  Interenenkrelaen  ein«  Fall«  »eliltslmren 
Materials. 

Jahrhurh  il  r  iislrneirhisfh^n  lii-nj-  und  Hiitfin- 
trrrke.,  Musr/iinm-  it.  AM^luUirarenfairikrti. 
Heraiufegeben  tob  Rudolf  Hanel.  Jalir- 
fxni^K  l!)()6.  Wien,  Alfred  HSlder.  Kart. 
4,:{ü  Kr. 

In  Torilegvndetn  Jahrbuehe,  deeten  letxte  Ausgab« 
wir  aebeneit*  amfUrlteh  beaproehea  haben,  darf 
man  aafs  neue  einen  acbAtzeniiwerten  We^^eiser  dnreh 

die  im  Titel  {;cnannteii  Zw.  ii^e  der  "iHterreirhirirhr'n 
Industrie  erblieken.  Die  F'irinenrejriitior  <*inil  f-diij- 
fiilti;f  dun  iitid  iT::jiii/t.   liie  /ublreirlii'n  ntn- 

tiHtihehen  .Xn^'alten,  hDweit  ft-  nuiijlieii  war,  bi«  /um 
Jahre  1904  fortjjefiihrt.  Da»  Hueb  ver<lient  die  »gleiche 
Koipfehlunj;  wie  der  a^'ompafi"«  aua  dem  es  einen 
AaMug  bildet. 

Scharowsky.  C. ,  Kr^MiiiiriL'^l'aiiini-istiT  und 
Zi\ iiiiifri'iiit'iir :  (iinirfilsfabtlhn  für  Flußeisen, 
I.cipzi);  l'.MXi,  Utto  Spaiuor.    üi-b,  8  , 

I>er  VerfaHHer  dieHer  inflhe-  und  verdienntTollen 
Arbeit  hat  leider  ihr  Eraobeiaea  niebt  mehr  erlebt; 
denn  al«  «r  atarb,**  Img  awar  daa  Maanakript  fertii; 
vor,   doeh  war   erst   ein  Teil  dessellion    in  Itruek 

t;r:,'(  iipn  »Knien.  —  Siiintliehe  Tabellen  den  Buehe« 
nind    mit    di'iM  li>wii|||r    T,H.'i  iiererhnet 

und  a'ii  h  auf  liriirr  viirknnuin  iule,  nebr  irrciBi-  und 
sehr  ^  .  III  A bine-iKun^en  ausi;edebnt.  I>an  Werk 
uiiifiilii  in  iiiierNiehtiicher,  prakti.teher  Annnlnunj»  (ie- 
vv  i(  htstalii  lleii  für  1.  FlacheiHen,  Bleeho  und  runde 
lilechi-,  2.  Hand-  und  Winkeloiaen,  9.  Unnd-,  Quadrat-, 
Secbskant-  und  Achtkantoiaon,  4.  flebraaben,  Nieten 
uad  Futterringo,  b.  flewichtatabelle«  der  deutaobea 
Normalproflle  für  Walseiaen  n  Bau-  und  Sohtffbau- 

zvreeken  sowie  der  lireitHanrtcbi;;en  Pifferdinjfer  Spezial- 
T- F.ij'eii  lS^•^^4•m  (Jreyl  und  »l.  (iewichtHanpaben  für 
NSilll.li  Iii  i:tid  Hübren.  f>ii'  'riil>ellen,  deren  iruter 
Druck  tM'muider.'*  bervor/uheliei»  int,  werden  i>hne 
Zweifel  viin  lUu-  und  8ebiffbauin;,'enieuren.  .Manehinen- 
bauern  uml  lliitteuleutcn  willkurnuien  ^'flieilten  werden. 

Briefe  eines  Betrii^sUiUr«  Uber  OrganiaaUon 
ttchniitrher  Betriebe.    Von  Oettrg  J.  Er- 

lachcr,  Direktor  der  Ateliers  Elicti-o-Tech- 
niqu«'!4  in  nois-Colombcs  bei  Paris.  Zwoite 
verinelirl«  Auflage.  Hajiuuver  l'JÜU,  Dr.  Ma.\ 
Jflnecice.    1,60  Jt. 

In  acht  M^floll  gaachriebonon  Briefen  verbreitet 
aieh  der  Yerraaser  fiber  die  Or^aniNation  teehniNoher 
Betriebe,  iii-lnMiiidere  HtdcbiT  /.ur  lleri«tellun(j  i'lek- 
tritirhi-r  A]i)i:iriite.  I'',r  L'eht  dalii'i  neiir  Htren»;  und 
■.Ii:  hlicli  vor,  lii'-|irii-lit  in  einuelienilcr  Weise,  wie-am 
liraktisi'liHten  und  vorteilhBfii-Tt'ii  /•'irlinuii-ren  und 
Bereehnunt;en  aui«zufiihren  m  iir  mi  li^-il;!  ii 'i  w •  itcri  n 
Anieitunt;  zu  richtiger  Kowicun  rlmunj;,  der  vur  allem 
genaue  Kurhungen  Qber  Materialverbrauch,  verwendete 
Arbeitazeit  auf  aogenannten  Werkatattacheinen  und 

•  Verifl.  .Stahl  nnd  BlaMi*  IW»  Nr.  1  S.  60  and 
Nr.  Sl  8.  1278. 

•*  VergU  ,(Hahl  und  Kiaen«  1905  Nr.  11  tf.  «87. 


Arbettazettel  Toranagehen  mOaiien.  Im  Torletzten  Brief 
erörtert  der  VerfftHHer  ilnn  Thenin  .SperienzuHfbläj'e'' 
und  kommt  alsdann  aneh  auf  die  versi  hiedonen  Lohn- 
fwli-mi'  mit  ihren  Vor-  und  Naehteileu  zu  aprecbun. 
Dam  Sehrifteben  liest  «ich  aobr  gut  und  anregend,  ea 
ist  in  klarer,  leicht-  und  kangefaSter  Wataa  ga> 
Mehrieben  uad  darf  allea  Ingantourea,  aeien  aie  Inn 
Bareaa  oder  im  Betriebe  titig,  aafs  lebbafleata  emp- 
fohlen werden.  E.  W. 

Handbuch  für  d<in  Afn/etirdmttnhnus.  ynrhlrtiff. 
Herlin  (.^.  14,  J>  allschreil>er8tralJe  34/35) 
1906,  W.  Uoeun  BuchdmckerM.    0,60  «4«. 

Diener  Nachtrag  lat  wie  dan  im  .lahrr  I  'iH  ■  r 
üeliienene  Handbuch  «elbst  von  dem  liiiri m  1 1 n  ktor 
de*  IlauBex  der  Abgeordneten,  (ieheimrai  l'luti'.  he- 
arbeitet  worden.  Aua  dem  Inhalt  hervurzuheUen  tund 
die  seit  der  alltfemeincn  Neuwahl  im  Herbst  1903 
eingetretenen  Aeaderangen  im  .MitgliederbeHtande, 
sowie  die  hierdareh  and  »onnt  noch  notwendig  g»- 
wordenen  Aeaderangen  nnd  Nachtrige  an  dea  Lebeaa- 
beaehreibangen  der  YolkaTertreter.  Ferner  sind  die 
iußerst  knapp  und  Qbersichtlieh  gehaltenen  finanz- 
atatistisehca  Tabellen  bis  auf  die  neueate  Zeit  weiter- 
geflUurt  worden. 

Adreßbuch  liHKl  sänttUrhrr  Hcnjirrrke,  llüttfn 
und  Walzwerke  Deutüchlandn.  Dresden  A.  27, 
Hermann  Kramer.    Geb.  7  Jt. 

Da«   Buch    bringt   Adreaaen    Ton  Bergwerken, 
Hüttenwerken  und  Walzwerken,  die  Namen  der 
ailzcr  oder  Direktoren  der  betreffenden  Werke,  »owie 
bei  Aktiengeeellsohaften  Oröndttngajahr  and  Höhe  dee 
Aktieakapltala. 

KeriH  r  •'ind  bei  der  Redaktitm  fi'I,-. niii.  Werke 
eiugogaugcu,  deren  Besprechung  vurlK-balten  bleibt. 

Kolbe,  Ernst  (Eaaen-Rahr):  Regelung  der  Rtreitif- 

keiten  :iti»chen  Grubenftetiitit'r  und  Taifr.ifl'lchm- 
eigentilnur  Itri  eorkandenen  lifrijuchüdrn.  luMen 
190t;,  ü.  D.  Baedeker.  2,40  «. 
Utnelin-Krauts  Handbuch  der  anorganUchen 
Cketnie.  Siebente  Auflage.  Herausgegeben  von 
C.  Friedheim,  Frofessor  ander  Univeraitit  Bern. 
2.  bis  7.  Lteferang  (Inhalt:  S./8.  Lfir.  KaUnm  nad 
Verbindungen,  bearbeitet  ron  Dr.  Friti  Ephraim - 
Bern.  —  4.  lifg.  Zink  und  Vorbindungen,  bearbeitet 
Ton  Dr.  Waltber  Iloth  -  Hre^ilaM ,  U.  I^fg.  Kalium 
und  Verbindunjreu  [SchluUJ.  liiiludium,  bearbeitet 
von  I>r.  Kritz  Kpbraim- Hern.  I.!:,'.  /iiik  und 

Verbindungen  |Selilul!|.  Ka4lmiuin,  bearbeitet  von 
Dr.  Walther  lioth- Bn-siau.  —  7.  I<fg.  liubidiuin 
aml  Verbindungen  [Schluß].  (Jäaium,  Lithium,  be- 
arbeitet von  Dr  l-'ritz  Ephraim -Bern.)  Heidelberg 
1905  und  1600,  Carl  Wintere  l'niveraitBtsbneUiaad- 
lung.   Jede  Liefening  (SulMkriptionspreia)  1,80  Jl. 

Jahrhurh  für  dat  Berg-  und  lliillenH'Mi  n  im  K'mig- 
reirhe  Saehnen,  Jahrgang  lyoä.  (Statistik  vom 
Jahre  iy04.)  Auf  Anordnung  des  K5nigliehen 
FinanznuniHteriuni«  herausgegeben  von  <'.  Menzel, 
K.  S.  Ueh.  Hergrat.  Mit  elf  Tafeln  und  versphie- 
denen  Textfiguren.  Freiberg  i.  S.,  in  Kommiaaion 
bei  Crac  A  »eriach  (Joh.  Siettner).   8,50  Jf. 

Herbst,  Her^J8sse^<:^(lr,  I^ehrer  an  der  Herirscbule  zu 
Bochum:  Drr  Hm/öiiti  auf  der  Lütttcher  Wrtt- 
auMlellunq.  ( Sonderabilruck  aus  .lahrgang  1005 
der  ZeiUcbrift  ,(ilUck»uf*'.>  fiaaen  a.  d.  Kühr  190«. 
Verlag  der  Zeitschrift  «Olaekanf"   S  UV. 

Le  Salon  de  VAutumobih  s  —  24  D/cetnbrt  2905. 
Edition  de  la  „Uevue  Teebnique".  I'aria,  «0  rae 
de  Frorenee.  5  Fr. 
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IW.  Dr.  C.  J.  Fvrli»:  VoUewmrttdtafIdekrt.  Sanun- 
Ittu  OooMchen  Nr.  13S.  2.  AuflA«^.    Verlnj;  d«r 

J.  ftoi'Hchpnuplien  YorlAff^ihAnilluni?,  1905.  IVoi« 

H»  l'fi;. 

Dr.  jur.  et  pliil.  Cdrl  Kot-hiie,  l'rivatdo^piit  an  der 
Tecbni»cbt'n  llcirh^rlmle  Berlin :  Urundfiß 
Eüenbahnrethts  mit  boaonderor  liorflckfiichtigaiii; 
DeatochUnds ,  (>i-><tcrreiclu  and  der  Schwoiz. 
0.  Liebmunactaer  V«rl«^,  Berlin  1906.  Frvia  broncli. 
2      kart.  2,40  .«. 

Kot»!"".  llHtiilwcihi-r  fiir  NiitHrfrcundi-.  II(  rfiii-'i;i';;clH'n 
von  tlcr  (ii'HcIlNi-tiAft  kiiüiiio«  in  .Stuttjifart.  lUi.  III 
(190IJ|,  Ili'ft  1  iiinl  2.  Stuttirart,  Verla)?  ilfK  KoNinoii. 
OeschÄftiMteUc:  Franckhiclie  VerUgiiluadlung.  Jeder 
Band  <IS  Haftn)  2,00  ^,  einseln»  Hefte  0,80  Jt. 

Lexikon  ihr  EJfklii:il(tt  und  KlektrotechniL:  Unler 
.Mitwirkurif?  von  KafliKciiOHMcn  lu>raimiri'jf»'bcn  von 
I "  r  i  t  /  (l(>|>|i«-,  l>iTnt«MuliMn  lii^r-  iil'  ii  r  F  ii  1!1  ktru- 
ttx'hnik.  2.  hin  5.  i.iefi'run)».  W  i^'n  und  l.iMji/ij;, 
A.  Hartl.'lifnH  Vcrlaj;.  Je  O.50  (I>«m  Werk  «r- 
scheint  in  20  Lieferungen  zu  je  0,50  «ü.) 

Die  volkHamUd^  BAan^mng  der  FrtmdwMtr,  Ten 
einem  deutschen  Brtielier.  (I.  IN« Dentawliein 
nnd  ihre  FremdwSrter.  Tl.  Der  Patrlottnuan  in 
der  Hcbuli'.  III.  Dhh  l>wii<  In  n  ilcr  Völker.)  Zweite 
Anliege.    Kiel  I90<i,  Kutti-rt  Corüc-a.  1 


Witt,  Otto,  Inffeaienr:  Der  ReHuHgiiprozefl.  Kine 
nene  mechanieehe  Aiirbi(>ri'itiinj;4metbode  ffir  £race. 
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Weiß,  I)irt'kt4ir  d)>r  Stidt.  RienK'rHchmidscIien 
Uandeiiaohale  in  MOnehea,  geprilfler  Lehrer  der 
Stenographie.  Leipzig -R.,  Verlag  der  modemea 
kaufmfinnisrhpn  Bibliothek  (Torm.  Dr.  jar.  Lndvig 
llub.  rti)  G.  m.  b.  II.    (ii-b.  2J6  ■*. 

I,r  Trndurtrur.  1 4  Annt'c.  liKMi.  No.  I.  Thr 
Trunnlalur.  :H  Vol.  Htm;,  No.  1.  Jährlich  jf  24 
Nuninii^ni.  La  ('haii\ -  !■  1  Und«  (Schwoiz),  Verlag 
den  »Tradactenr-  („Traualalor").  Balbjihrlicb 
2.90  Fr. 

Kataloge: 

The  U  n  1 1  p  <1  ( '  o  k  0  n  ml  ( i  a  <<  ('  o  in  |i  a  n  y  .  X  c  w  - 
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Vierteljahrs-Marktberichte. 

(Januar,  Fflmiar,  M.lrz  1 !)()('». | 


I.  Rheinland-Westfalen. 

Die  all^iMiieine  Kn^v'  dfw  Kiten-  und  Stahlmarkla 
war  im  Beriehtuvierteljabr  eine  diircbatiH  (^ute.  Wenn 
Ifejjon  Endo  dierioi«  VierteljahrH  ein  Teil  der  I'rcHKe 
ijiiicr    di'in    ninwei>    auf  An-Ian  l    il  ii  Markt 

weniger  jjQnHtiyr  beurteilte,  ko  »nr  lin  »  in  den  Tat- 
iacben  nirht  bejfründet ;  denn  di  r  Aurira^sbeMland 
fttr  daM  II.  Vierteljahr  ist  auKerordenÜicb  gut,  nnd 
eboDHo  lagen  filr  das  HL  Vlerteljalir  Ende  Mirs  Mhon 
faas  bedeutende  Anfirig»  v«r. 

A«f  dem  Kohles-  «ad  Kokemarki  war  die 
Lage  sehr  gUnttig.  Die  WagengeetellaDgisiffern  wiesen 
eine  Tinbe  auf,  wie  sie  bis  dahin  noch  nicht  vorge- 
kommen i-<t.  ~n  t'-i lu.' ine  wieder  mit  Wagenmangal 
gerechnet  winli-ii  niiiiiti'. 

Die  Vrrluilini!«h>-  il<  r  / -h  n  rkto  waroB  liei 
atarker  Xai  lilVui;«'  unverändert  ;;ut. 

In  KolieiMfii  waren  der  Kinf^anf;  an  Aufträifcn 
und  die  Abruie  Mi'lir  Hott,  no  dali  der  Bedarf  nirbt  voll 
befriedigt  werden  konnte  und  bei  UielSereiroheieen 
in  ateigendem  Mafie  englieoliea  Material  znr  Hilfe  ge- 
nommen werden  muBte.  In  Luxemburger  OieBerei- 
roheiacn  grilTcn  zur  RekSmpfun^r  der  ou^fÜHrhen  Hin- 
fuhr vorQberifebende  Preinerinflßljfuntfen  l'lat/,  ohne 
indi'MHi  n  den  Verbrauch  i  iii^'H-rlien  K  ili.  jh!  nt  /.uniek- 
httlteii  zu  küimen.  Für  •ed'i>rlit;r  l.i.d'.  rmi^ji  n  lieiren 
;re^'enw  iirtitf  sowohl  vom  Inlanili'  jils  aui  li  au«  dem 
Auülande  vermehrte  AiifrnLreii  vnr.  di>-  nii  lit  alle  er- 
ledigt werden  kSnnen.  Auib  für  l.i<  ivmn^'  fOr  1907 
macht  lieh  nenerdinga  liachfrage  geltend. 

In  Stabeiien  nnd  Draht  herrschte  gute  B«- 
■dhlftigang. 

Die  Orobbleehwalswerke  waren  durebweg 

auH>;e/eiebnet  beitebäftiKt,  unil  sie  hätten  bei  der  nehr 
Htarken  Nachfrage  noeh  mehr  herft»**chaflfen  können, 
wenn  nicht  ein/idm'  durch  rc-<tli';,'iiMi;  unt'-r  l'r.i- 
duktc  B  im  StalihviTk.-'verlmnd.  amliTr  dun  li  .Man;;.'! 
an  Roh-'tftlil  iridiirnlert  j;<'w.-,(  ii  waren.  Njiim  iitlicli 
für  die  Aunfubr  wjkr  utarki  r  ili':,'ilir.  I»ii>  l'ruiae 
waren  fest  und  im  aUt^enuim  n  Iduicnd.  Im  .Uln 
trat  eine  gewiese  Ruhe  ein,  ohne  dafl  sieb  die  Lage 


nn);ünHtit;er  t^entaltet  hatte.  Die  in  großen  Mcngoti 
abt^eKehloHxenen  OeMehäfte  Hiebert<>n  den  WerkOB  Mf 
Monate  hinaua  gute  Bescbiftigung. 

Auch  diu  Lage  des  Felnbleebnarkte  war 
befriedigend. 

üeoer  die  gesehlftiiebe  Lage  der  erBÜiierteD 
Erzoagnisee  des  Htahlwerka- Yerbandes  iet  fol> 
^nndcH  zn  berichten: 

Der  BeKchilfti^'unir-ifyrad  der  Verlüin  Isw rrkc  ii 
Halbzeug,  Riitenbahnoberbaumaterial  und  F<irmii»«'ii 
während  de«  vertbiMiienen  QuartalH  war  andatierni 
»ehr  gut;  ilie  vorlie^fende  .Vrbeit  nötigte  die  Werke 
zur  Anapannung  ihrer  rollen  Lci8tungMrahi;;keil.  Der 
Versand  von  Produkten  A  im  Januar  und  Febniar 
übertraf  den  der  gleichen  Monate  des  Vorjahruii  um 
nind  200000 1  oder  22,24  a^.  Der  im  Min  farlie;^nde 
Anftragsbestand  IDr  das  zweite  Quartal  abomtiog  die 
Beteiligungsziffer  um  mehr  aln  .HO  n,,-  Mit  K  iekKicht 
hierauf  wurde  vom  Vuratande  eine  Krhiüiung  der  Be- 
teiii:;iiii^'H/tffem  für  dao  sweite  Quartal  um  b^j%  warn- 
geH4-h  rieben. 

Im  elnzelBe*  let  an  bemerken: 

Halbzeug.  Die  BeHcbäftigung  der  Werke  in 
llalbzeii!»  war  während  den  ganicen  Vii'rteljnhrei»  »ehr 
Hett.  Die  .Vnforderungen  der  Verbrainher  waren 
naniftitlifh  auü  ilem  Iniaude  derart  ntark,  daB  teiU 
weine  nur  mit  Milbe  k'  I""!.'.  itini'n  nnehzukotnmen. 
Um  <len  WOnHchen  der  inländiitchen  Abnehmer  nach 
Möglichkeit  gerecht  werden  zu  kSunen,  Stellte  der 
Verband  bereits  im  Januar  den  weiteren  Verkauf 
nach  dem  Attslnade  für  das  erste  Halbjahr  ein.  Der 
Inlaadsverkauf  fUr  das  dritte  Quartal  warde  Endo 
Mirz  zn  den  glelrben  Preieen  wie  fflr  das  zweite 
(Quartal  eröffnet  und  die  A iHfiihrverirntung  auf  9  «4 
für  die  Tonne  H«lb/eui,'viTl>rani  h  fi  »t:,'i'«i'tzt.  —  Der 
Exjiortiii.irkt  in  Halb/eug  war  hei  >(■  i;,'i  iiden  Preisen 
feitt.  Nttchfra;;e  utid  Abruf  blieben  gut,  und  ih  r  Ver- 
band hätte  gröUere  Auftrilge  aun  dem  ii! 
luhnendei)  Preittcn  hereinnehmen  können,  ui  iui  er 
nicht  mit  KQcksicbt  auf  die  inliinili->ehe  K  iJini'^eliaft 
mit  VaritAafea  lurackgehalteu  hätte.    Uegen  finde 
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MS   Stahl  und  Eiwii. 


yiert^fokn  •  Uorktbtrkktt. 


26.  J«hrg.  Nr.  8. 


ilcH  t^iinrtrtlH  Irnt  in  ilor  V(>rkBiifHtiiti;.'k<-it  für  «Iii' 
Aimfuhr  i>twa»  Hiilio  ein,  wfil  <lii>  Abuobm»fr  in  Im'/iii.' 
Hilf  AhHchlÜHDo  Qhor  Hah  Prot«'  llnll'.ialir  hllWttH /.urürk- 
hii'lten,  Hnrh  lu'wo^rt  sich  ild«  <ti'hrliilft  in  iri-Kunilfii 
Bahnen.  —  I>ii'  N'i'r«»iulziff<'rii  iliirftpn  isirli  für  dii- 
Biabatan  Monat«  nngefilhr  in  derai'lb»n  durohacbnitt- 
liebao  H5h«  bevegeu  w1«  im  letiten  halb«n  J>hre. 

Eiaenbahnin*t«ri«1.  DiaÜMebift  in  Eiaim« 
ltahnoh«rbaani«t«rinl  war  dnrebwoff  1>«rrledi|rend  aiHl 
hcileiiti'tid  ln'i»H(T  hIk  im  vori(;pii  .Falirc.  1'*'bonlio|; 
vlüi  h  iliT  Vcrsaiiil  ilrr  iT>«t>-ii  lii<i<l<'ii  Monnti-  iIi'b  Jabrex 
(Ion  der  <>nti»prt>rlirn<l»'n  Monnio  dcit  ■l«hrci»  laOS  um 
<?tWB  HOOfM»  t.  Iti'Honiiprh  in  »cliwfreii  Scirmni'n  Inffon 
urolic  AuflraK"'"*'"*?"'"  l'riMil!i»rho  Ki»i^n- 

bahnvcrwaltunj;  t»t*rkp  AntVirdi'runiji'n  «M>llt.  IHp  H«!- 
ffircbtun)f,  dor  Bedarf  dri  I  i  ili.-llo«ii.  Kii"'iil)«hnge- 
ni«inaehftft  vsrde  im  Eiatajahre  1M)&/194)6  geringer 
■olo  ala  im  vorfaergebeDden  iaiaty  bat  aieh  aicbt  var- 
wirklirbt,  da  der  dieajibrig«  Bedarf  den  des  Tor^ 
jahreM  noch  nm  etwa  27  00«  t  überKteiKt.  Da»  Rillen- 
-r  liii'iii'ii;,'r!<il»Hft  rtitwickpltr  i*ich  in  lU'n  letzten  Mo- 
ntttt'H  Hi'lir  ^ruiiMti:;;  vir»rhiiTii»nf  ln'ili-utt'ndi'  Al>- 
»rhlilKNe  wiirdiMi  Lri'tiili;,-!.  -<  i.ili  liif  KillpUHrliiinwi;- 
werke  m'hon  nnln-zii  für  l.ii  riTuii>;  im  «Irittoii  (^niirtwl 
vorKorfft  ninil.  In  (irulicn-  und  Ki-Idlmtinm  lil'  U'-u  war 
diM  Qeacliift  etwa«  rnbiger,  dorh  iii>f<'n  dii>  S|M>/i- 
fflwtjonea  befriedigend  ein.  —  Dna  AuklAndHgoHihHft 
Terltpf,  Kitwebl  was  Mengen  mia  nach  Preise  betrifft, 
^Minsti);.  Kine  R«ihe  belangreirher  Anftrige  anf 
Bchwp!«'  Si  liicnpn  und  f  rliwollen  wunh«  abgonetiloMou. 
Auch  in  RiUonHi-hienen  lni,'fn  Tprfirhiodt'nc»  Auftrap* 
y.u  trvbeKKcrti'n  l'ri-iwi'u  vor.  Kür  <iriil>«>nHihi«Mi<'ii 
wurden  i'liriifnlU  lu'nm're  Preiw  «Tziolt.  |)oi'h  tr«i 
hier  der  iiuilMiiditx  he  Wettlwverb,  baaenderi)  aeitena 
BelKi*^nH,  Htark  lii>rvor. 

Form  ei  Ben.  Hie  lienchiiitaUlg»  in  K<>niiiir<iMi 
war  durchweg  gnt  und  die  BeaebXftIgnng  der  Werkt- 
•nSerordeniHch  atkrh.  Pie  Rpesifikationrn  giiig«n  in 
•rbeblichcm  Vmfwig«  «in.  Ow  Verkauf  fllir  da» 
zweite  Quartal  wurde  Mitte  Februar  freigepeben  »nil 
ge»t«lt<'ti'  Mich  durohauH  ticfii-'diiji'nd  und  noriuHl, 
Von  einer  l'rcii«erhölinng  wiirdi'  Alj^tAnd  fri'iioitiiiicn. 
Der  TrüperkonMum  im  Inlandf  luit  liinhi-r  rpt'i'lni'illi-' 
weiter  xugt»noiiim<-n  und  wöre  noch  i'rlichlichHr,  wenn 
eich  nicht  der  M'uttboworh  lieo  l'nlontdeckonxyHteniN 
idemllob  atark  ^'«<ll«>nd  ntarht«f.  Für  da»  FrQhjahr 
wird  nllgemein  eine  lebhafte  Bautitigkeit  in  Auaaicbt 
geatnUt  ~  Da»  Auafubigetchift  war  aeithar  gal;  xu 
Beginn  dca  iahrea  konnien  neue  betriebtlicbe  Xengon 
SU  oinem  •iwaa  höheren  PreiM»  h(>reing;enomnK>n 
werdon.  .\u<:h  woitt-rhin  lairen  bofriedi)fende  AuftrAge 
Yur,  iiiiii  <i*'r  liohirl  itnrfh  nlrh  inindeMtens  Im  Um- 
fnngi'  iXv  viTL'untccncu  .Inlirus  ln-wcjjen. 

Der  Vri..>;i.l  in  Produkten  K  Terteüte  ai«b  auf 
die  einxelnan  Monate  folgendermniien : 

ia04  IM6  laoa 

Dezember    .  .    1S7782  t  169046  t 

.fanuar     ...        —  1-2T08I  t  ITft9t;2  t 

Februar  ...        —  I2l9rt.'it  I5HM2  t 

^^ix'nbttliDmiii.-riitl 


Dawmber 
Jaanar 
Pabniar  . 


Deaember 
Janaar 
Pabraar  . 


184  781  t 


80605  i 


i»u^ 
155  538  t 
112  804  t 
IlWiOl  t 

Forniri'"'« 
190.% 

151951  t 
lS7  07'.t  t 
80284  t 


15487»  t 
I5»»71 t 

IfM 

129012  t 
126S76  t 


Die  Vrr«andzllfcm  für  MBri  1906  waren  heim 

Ende  de«  licrirht-v icrteljahri'«  noch  nicht  «"rTliienen. 

I>.T  Alinif  in  w  l!  I- i  n  e  r  n  ••  II  Kohren  war  in 
ili-n  Mtiiiatf'n  .Inminr.  l'i'liriinr  iiii(i  Miirz  etwan 
Hchwüi'kKr,  waM  auf  den  l  mtftand  xurOi-kzufUhren  ist, 


daU  Röhren  im  Winter  iiifoiRo  de«  Fronte«  und  Am 
kiir/i  ii  T«s:e  nur  in  «ehr  hei«chr*nktem  MaRe  »eriep* 

wcril.  ii.  I>i  r  Miriif  tiiit  »ich  im  Mär«  Hchon  wiedi-r 
;,'eiii>l...ii  timl  c-  iHiit  Ii  iiiinehinen,  dal!  er  »ich  bald 
«citcr  hchen  wird. 

im  Maauhint-nhau  waren  die  Werke  durcbwet; 
gnt  beeehUttgt. 

Die  Preiae  itilHen  ddi  wie  fol^'t : 


VnnNl 


MoiiHt 

Fahr. 


Mol»! 


;  KeklM  uad  Kak«: 

!  Plaanakeklni  .  .  .  . 

,  Kehaktthln.  (vwaarliM 

j  ,  nn'lliTO-.'.Z'-rkl. 

I   Kokuffii  lloi'h(>r<'n«rrii(i 
,     ,  lirnM-mi-riM-ir.  . 


I  .< 

«.»•  -in.T>  io.(o~  11.30  M,aOi~ii^ 
*fa-  loym  loji^iMia  mm— lUM 

i«,m  -i«jio  i4jtt— t«>w  114»— ia.m 
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I  l<nh.|»itt  
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nirbt  äbrr  iM%  l'bo». 
|*bMt.  ab  nfeaaa   •  . 

Thama«<d«eB   »Ii  Min. 

d»!»-«!  MaatruD. 
frrl  Vrrbritu<'hi>i>i<*lh 

IH'Mfi  «  «..ü 

|i,i«.4'Mtr  ohn«*  ><*tniC"n 
«•pi.  t.  I.  I..  II.  1»  bl»  |  -."v 
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TOjOO 

atjoo 


io,M 


_  » 


Tavoo 


«7^ 


»TJPO 


lOJiO 
UM 


74MW 


«1^ 


•  1)11   «.H.vo  «S.IIO  ai.no  »».'lO 


M,(IU  MvllO 
TIMW  ttM 


MaMaea.  Hrliwria.  .  . 

.       na«.  .  .  . 
Wlakel.  aad  FaHamlHB 
■a  MmlldieB  tHana* 
prH«rn  uU  tHakelNB 
ml«  AnrwMlfra  aavk 
der  Skala. 
Trlai*'.  ab  nirdrnboft« 
nirrbi-,  KrwI.     .    .  . 
»i'i'unda  ,   .  . 
.      dfinnv  .... 
.'iiuhldnahi  '•.  I  niiii  ni  ltii 

»h  w  .  <  k  

I'rahi  ou«  t^vlioi-ill^'lM-B. 
wlfeal.  afcWwk  etwa 


I«-I4  . 


inajMt 
laM» 
i«M» 


ui-i«;. 


l«'i..'4i 


nweaaLB 
Deaeaan« 


Mßm  Wm  Mfwmmfvr» 

II.  Oberschlesien. 

Aligeneine  Lage.  Die  oboraoblesisrhen 
UUttenirarke  ftbernabmen  aua  dem  Jahr*  1905  Auf- 
tragabeatlade,  dia  im  Terglelrh  mit  dan  laMen  Jahran 
ebte  auBerirewRbnltebe  Rtei^emnir  aufwiesen.  Dia  B»- 

>ii-bfifti)jun£r.  weUlii'  im  Verlauf  de»  ernten  Quartale 
durch  iinifani,-ri'ii  h  cint'chcnde  Bestelluni^en  weitere» 
/iMsjirh«  crliilir,  war  recht  hcfricdii^end.  Die  Werke 
-Min  ii  lii'i  (JnnftalHrfchliill  auf  etwa  10  Woehcn  mit 
^jM viti/icrtcii  driliTf»  viTHi  hrii.  der  lledarf  war  -»ow  olll 
im  luiande  aU  auch  im  .Xualande  umfangreich  und 
die  Praiae  aind  fOr  einige  l'rodukto  weiter  geatiegen. 
Im  varfloBaaMo  Quartal  aind  dia  alten  UaodetoTartriga 
ahgelanfen,  im  ZwMMnmaiibang  hiarmit  and  «alt 
Hcbwicheren  Konjwiktnrbericbten,  welohe  dia  Tar> 
etnigrten  !4t«aten  Ton  Amerika  im  Februar  aandten, 
kam  in  der  ('(.ffcntlicliVeit  dii'  Meinung  auf,  dall  auch 
am  iniflndir-chrn  Ei^Jcnmorktc  die  Situation  wii  d.  rnn- 
(Tftnutijrer  wcnlen  konnte,  /um«!  der  enirlisf  he  üoli- 
eiaen{ireiH  einen  ItUekgang  erfuhr.    Die  ungeklärte 
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iiu8iTpolitii«lio  I.Hi,'!'.  wfitli"  t'iiif  v<)rül>er>;«'hi>ndf  7,u- 
rUrkbaliiini;  im  Aunlnnil»i,'i>h<  linft  /.iir  Koljfo  liBtti-, 
ttvK  riiMi<-herlii-i(  in  «l'  i-  npiirtciliinjc  rior  näi-li- 

Nten  Xukunft  l>i>i.  Auf  tlir  Situation  bei  den  >Vnrk«>ti 
hlieh  indcK««n  cti«*««  .Schwankung  ohnr  PlinfluB,  da, 
wie  «rhon  erwilint,  die  rorliegvndftn  Bcwtelhmgeii 
▼oll*  Benthiftif  aiii;  ftber  da«  ente  Umirtal  Um«« 
wieherlMi.  Bdm  Denlietem  StohlwsrlwverlMMl  l«g 
am  Endp  dM  Quartal*  pin  dip  Bcteili|^ing«tlff«lll  um 
:!!''  ,,  tllM  rrii;:c'ii(t<  r  Viiftrajrxln'Htttnrl  vor.  Alu  «Ii«- 
Yiclt«!  Ii  I"  rüri  lifcir  Sti>.  kiiii;,-  im  Vorkehr  im  Mflrz, 
ilfiTi  ■  T'iti  II  MiMiHi  iiiiti  '  ileii  ncui'ii  lliimlfl-'x i-rtriii,'!'!!, 
über  fliTfii  Wirkuii;;  iiiitürlirli  luxli  ki'iii  /iitn'ffiMidcK 
l'rtoil  «bj;<'),'('b<'n  worrton  kann,  iiiriit  i'ititrnt,  hIh  Ik'- 
i-influllt  von  dem  groRcii  Hodarf  der  StaatMbahni'ii, 
di>m  Hf(;inn  der  WaaiiervorlAdungeii  und  diT  iiinfnuK- 
reichen  BMaMaon  die  Nacbfraffo  am  Lilaiidamarla 
«oeb  driageiider  «iird«,  hefealifto  rieh  •neh  die 
ßlTentliclie  Meinung  Ober  die  Konjunktur  wiodpr, 
untemtatzt  durch  di«  t>ndH«^hi>  bofriodif^pnd«»  Lunun^, 
welche  die  Marokkofrage  fand.  Dir  (ii-ldntnnd  hat 
keine  KrmAliifriin^  erfahren,  su  wi"mN(iii.ns» ert  ili.^s 
im  fnteronHO  der  Indimtri''  h  ii  «lur,  nml  aurl: 

der  Arbeitermani^id  hielt  »ährend  ilfs  gaii/cn  tjuar- 
tai«  unvermindert  an,  da  vom  AuMland  nicht  ^onlgmd 
Arbeitakräfte  herangezogen  werden  konnten. 

Kohlen  markt.  Dan  erate  Vierteljahr  deH 
J«bfM  1906  nahm  eimn  fttr  den  obeneUesisdion 
KoUennorkt  recht  gflnatigen  Teitouf.  Die  bedentoa» 
den  RackKtSude,  welche  Infolgo  dea  WagenmuiMl« 
de«  Vorquartala  noch  tu  Terladcn  waren,  vor  allem 
aller  diu  uii>fftni;rriclu-n  Aiirm  ^  iiiiii,-i  u  iI.t  Industrie 
abMOrbiertt  n  die  volle  Förd.  i  iiu^  lin  (iruliun  während 
de«  ^'liii/i  II  Hi  rj.  lits  iniirtjil.M  und  l.ii'fcruiiiffii  an  Klein- 
kohlen  muSltii!  HO};ar  zeitweise  rttckt«tMndi};  bleiben. 
Die  •ußer^rewöbnlich  frühe  V.Tütfmng  der  Hebiffahrt 
befestigte  den  Markt  weiter,  »o  daß  der  infolge  dea 
milden  Winten«  geringere  Bedarf  an  IlauMbrandkoblen 
koinon  Einfluil  Mf  die  Msrktl^e  MwAbt*.  Die  ober» 
•eUoaiadie  KohlenkonTention  beieldoB,  an  1.  April 
eine  Erhöhung  der  Kohlenpreise  eintreten  /u  langen, 
waa  den  dringenden  Abruf  weiter  nteigerte,  weil 
Handel  und  Konsum  bewtrebt  waren,  »ich  noch  TOr 
dem  1.  April  mögiicbat  reictüich  einzudecken. 

Die  Kohl«avarladaafoB  aar  HaapUtahn  botmiren: 

Im  1.  rterta^r  190C  ....    57S44S0  t 
„    4.        ,         1905  ....    5484190  t  ' 
„    1.         .         ^905  ....    5266  260  t 

mithin  mehr  gegen  das  4.  Quartal  190&  etwa  4,5  o,« 
-      ,    1.     .  I«» 

Die  erhebliche  VerHandsteijreruntr  f;<'i:en  daHHidbe 
tjuartal  des  Vorjahre«  ijewinnt  noi  li  an  Bedeulunt;. 
wenn  man  berflekHirliti<;t,  ilnli  niirh  die  Verlade7ifrern 
den  ersten  (Quartal«  l!tur>  ni-lioii  infolf^c  dei«  dntiialiiren 
."»treik!«  in  WcHtriilcii  mul  der  Inrulii'ii  in  di  u  riis-.!- 
Ht'hen  KohlendiMtrikteii  aiitlernrdentlieb  hoeh  waren. 

Auch   der  Knhlencxport   iut   im  iterichtaqnartal 

JeatiegeB.  Der  Veraand  nach  KaBland  nahm  im 
aaaar  ailMblieh  an,  hHaib  äbw  im  Fehniar  Unter 
dem  gleichen  Honat  dea  Vorjahre«  Barflck,  da  die 
nrenxhahnhSfe  wegen  dea  neuen  HandelaTortragea 
lange  vor  dem  I.  März  derart  mit  (Hitern  ülHirUntet 
waren,  ilaB  der  VithhihI  im  Kebruar  wi<>derholt  für 
mehren/  Talle  vi'illit,'  -'.--liTt  wunli', 

Schwere  Schädij^ungen  erleidet  der  oberHchle»i»che 
Kohlenbergbau  durch  den  permanenten  Arbeiter- 
Riangel,  dem  nur  oinigermaKeu  dureb  Aufhebung  der 
Kaiwmxeil  fOr  die  BeflehAftigung  au»<lAndifioher  Ar- 
baitar  abgeholfen  werden  konnte.  Es  wAre  su  wftn- 
aeban,  dd  dh»  diesbeslylieben  for^oetitea  diinfen- 
den  Vomtellitngen  dar  Gruben  nun  Beachtung  finden. 

Kokamarkt.  Tn  Kusaisrh-Polen  machte  die 
Wiederaufnahme  der  Arbeil  FortHrhritte,  und  damit 
gewannen  die  allerdingn  noch  immer  nirbt  ganx  nur- 


malen Bc  I  rii'(i-vi'rliälfni*h«'  UM  Sri>ti:;ki'i(.  Il.i-  a  ;ir.' 
dem  Koksniiirkt,  der  von  der  Situation  in  Kii-siHi-|i- 
Polen  itark  beeinfliiBt  wird,  /iiirnte  tjekommen,  wenn 
nicht  zufolge  der  geringen  Lci«iun(;i*ffihigkeil  der 
msaischen    Bahm-ii    durch    den   geftei;;erteii  liiiter- 

Torsand  fortgesetxt  Stdrangen  im  Eisenbahnverkehr 
vorgekommen  wiren,  wolene  die  Pnrehnhmngr  der 
von  einar  Woeha  nur  nndam  aorgflltif  getwITaiMD 
Veraanddispoaitlonen  vereitelten.    Der  groBe  Bedarf 

ile«  Inlandeis  und  besonder»  auch  der  idierHidilpr-ih.  lien 
llofhofenwerke  trat  auHi,'Ieiebend  ein.  ho  rinß  keine 
l!i'»tündc  im  Revier  «nce^Hminelt  wunlen.  B'--(onder« 
charakteriittiMeb  für  die  Lehhaftigkeii  deH  liilniid«- 
;;eHcli«fteH  im  erHten  (Quartal  iNt.  daß  aueli  die  Snrti- 
menti-,  welehe  hauptHueblieh  lli>i//.weeken  dienen, 
trotz  de«  milden  Winter«  in  vollem  Umfange  der 
Produktion  abgesetat  wurden.  Zünder  nnd  Aaohe 
waren  ton  der  gnt  beaehlftiglen  Zinldndmilrie  drin- 
gend gefragt. 

Rrze.  Das  Angebot  in  Schmelxmaterialien  aller 
Art  i»t  ^reriiiuer  j^eweHeii,  ali>  in  derndlien  Zeit  de» 
Vorjalire-i.  d«  der  irrolie  Kohmaterirtl-  und  Ualbjteug- 
l  i  liiT-r  iill.  r  W  rvk  •  ile.4  Revier*  die  nofortige  Auf- 
nahme jeden  di-nionitdeii  Er^quantuniB  durch  die  Hoch- 
ofenwerke im  (iofolge  hatte.  Die  Zufuhr  von  Krivoi- 
Kog-Erzen  war  regclmäliiger,  dagegen  blieben  kau> 
kaaiaehe  Manf  anorze  fai«t  völlig  ans,  so  daß  in  dicHcm 
Material  wiederholt  Mangel  hameht«.  Die  meiat 
troekene  Wlttamng  war  der  Znfnhr  oberaeUatlMhar 
Brannei^enerze  gflnatfg,  os  wurden  davon  grOBere 
Quantitäten  Terhflttet.  —  Die  Preise  frtr  Erze  nnd 
Schlacken  haben  eine  weitere  Kti  iL''  i  im«;  erfahren. 
Mitte  Februar  wurde  die  SeliiilMhri  i  r!iHnet,  und  die 
Anfuhr  überaeoiseher  Ense  kormti'  l.eLrinnen. 

Koheiaen.  Der  SelbKtverbranch  der  Werke 
ist  der  ateigenden  Erzeugung  von  Fertig{irodukten 
enteprechend  gewarhaen,  so  daß  trotit  vollen  Betrieben 
der  25  zurzeit  in  <>lier!»chle«ien  unter  Feuer  Htebenden 
HoehOfen  nicht  so  viel  fioheiaen  zum  Verkauf  frei 
wurde,  daB  der  umfangreichen  Nachfrage  tOUig  ge> 
nllgt  werden  konnte.  Einzelne  Roheinensorten  wurden 
infolgedeHHen  knapp  und  die  Verkaufftvereinigung  de» 
oberMehleiiiHehon  KoheiHenHyndikats  nmiltr  die  Ver- 
kaufittAtigkeit  einnehrflnken.  Soweit  lininiKen  zum 
Verkauf  disponibel  war,  wurden  weitere  l'rei-.nit 
Mchläge  erzielt.  Bestände  nind  im  Revier  nielit  vor- 
handen. Die  von  England  angelioteuen  (juantitüton 
konnten  unter  dieaen  Umatinden  den  Markt  nicht  b«» 

Altelaen.  Auf  dem  Alteiaenmaritt  hat  Im 
ersten  Qnartal  1906  die  steigende  Tendenz,  welche 

bereit«  daH  Vorquartal  kennzeichnete,  weitere  Fort- 
Hchritte  [;emacht.  Die  gute  BcHehilftigun^r.  welehe 
allenthallieii  bei  den  Werken  vorlag,  hat  natur;;i'miill 
niieh  einen  w eitentlii  li  größeren  .Vitmaterialbedarf  ber- 
v<iri;erufeu,  der  aun  Mangel  an  ijeeignetem  .Material 
nii'bt  immer  vollNtündig  befriedigt  werden  konnte. 
Die  freine,  welehe  nieb  zu  Ende  de«  vierten  (Juartala 
zwiachen  5t)  und  69  Jt  für  Brockenebum,  50  nnd  51  •  * 
nr  Splaa,  45  nnd  d6.4  flr  SehmabalMa  bawaglea. 
hallen  Im  Varlanf  daa  anten  Quartale  eine  ErhSnung 
Ton  9  bis  S  -  C  f.  d.  Tonne  erfahren.  Die»©  Prcis- 
Kteiireniiit'  ift  /um  grollen  Teil  .uif  .Ii  n  ntarken  Ex- 
port in  der  ernten  Hallte  des  tjuartiilw  /urückzu- 
fiUiren.  Der  Alteinenexport  bedeutet  eine  ernnte 
Schädijfung  der  heiiniHchen  Arbeit,  denn  die  deutsche 
EiseninduHtrie  muß  die  durch  den  Export  den  im  In- 
land 80  dringend  benötigten  Materials  erhöhten  Prciae 
zahlen  und  wird  dun  b  dio^e  Verteuerang  der  Selbat- 
koaten  m  ihrer  Konknrranxfihigkett  am  Weltmarkt 
geeehwlciit.  Zn  den  Lindern,  die  Altehen  aus 
Deutacbland  importieren,  gehört  auch  Schweden,  da« 
bekanntlich  im  Begriff  i.it,  Heine  Er/e  mit  einem 
Aunfuhrzoll  zu  belepeii.  T^n»-  Altei«en  wiril  der  deut- 
schen Eisenindustrie  abur  eni/oge.n  und  zollfrei,  u.  a. 
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•««h  jueh  Sebwedeiif  exportiert  Ale  finde  Febnur 
die  Beriehte  Ober  die  nXehete  Zukunft  des  Eiaen- 

tnarkten  nicht  tni-hr  i>inli«>itlifli  Iniit.'tcn,  und  H|M>zii'll 
der  Alteisi'nmarkt  die  Stütii'  df^  AiiKlande«  verloren 
liaitc.  trat  eine  kleine  AIim  liw Si  luinK  ein,  die  eine 
l'.rleiclitorunt;  in  der  AlliriuiiTinliiesflintfune  liraflite. 

H  t  ■  Ii  e  1  *  f  II.  Atii  Ende  den  l!i'ri(  lil^>i|  iiartiil« 
Htsiiden  beim  ültürx-bleaiHcbon  Sialilwerkn -Verband 
KeHteliun^en  zu  Buche,  welche  eiin-r  FnHt  HccbHiiional- 
liehen  FroduktioB  gleiehlKemen.  Der  biereue  deutUob 
enichUiohe  f  roBe  Bedarf  konnte  pretelleh  knom  wu- 
Keanlst  werden,  denn  wenn  die  Werke  nun  MK»h  die 
XU  VcrluAtpreiHon  tri'tAti^ten  lun^Kichtig^en  8ch1(tcro 
iliT  Iici'icii  V(ir,|iiartale  ub)^ewirkelt  hatten  und  für 
liiii'ii  Ti'il  der  Vi'rladun^jen  iiji  Herii'htHi|uartal  die 
Im  let/ti  Ti  ViiTt.'i  >l>'s  .lahreü  1905  erhöhti-n  l'roihe 
verrechnen  konnten,  so  enti*|tr«eh'  ii  iiiieli  diese  KrhiHe 
weder  der  Konjunktur  noeh  der  Steifjerun^  der  Itoh- 
materialpreiae.  Die  (irilnde,  welche  eine  prciitlicbe 
OeHUuduuj;  du»  HlabeiHenf^eachAftea  vereiteln,  wurden 
•n  dieeer  ätelle  echon  wiederholt  erSrtert  Der  Export 
hat  TorOhergebend  etwM  neebgelneeen,  teile  sna  den 
in  der  Einleitung  erwähnten  poHtieehen  Qrttnden,  in 
der  Ilau|it8aehe  aber,  weil  die  Werke  durch  den 
Htarken  Kedarf  de«  Inlamie:-  iti  A tis|iriii  li  jjenommen 
Kind.  Neue  Ex|türtab(iehlusHi'  koiiiitrii  m  erhöhten 
l'rci^*iii  lieri'iiij»iaiomineii  »cnlcii.  Dnii  Fornieiwen- 
^(•Hi  liHlt  kam  die  milde  \Vitt«ruil|f  zuHtatten.  welehe 
den  frnli/.eiti^en  Jie^'inn  der  Belltätigkeit  ermr>Kii<'hte. 
Die  Laffer  den  (i rolibandeU  waren  infolge  deH  milden 
Winter«  geringer  alM  im  Vorjahre,  und  der  lebhafte 
Speü&ketionMinfping  hatte  erhebliche  Auftragebeatlnde 
geaebaffen,  dnreb  deren  AnefAbrinw  die  Werke  iMMer 
airi  ttonst  beanNprueht  «areo.  IH»  Preloe  eiod  «n* 

verändert  geblieben. 

Grobbleehe.  Der  A  rbeithliedarf  der  ober- 
«ehlesischen  (trobblcchwal/w crke  wnr  bereit«  in  der 
erstell  Januarhftlfte  fQr  dat^  erxte  (^unrlal  •fodn  kt, 
und  im  weiteren  Verlaufe  der  HcrichtHzeit  bat  der 
Orobblecbmarkt  noch  an  FeMtigkeit  gewonnen.  Der 
BpeailikatioaMinnng  Obentieg  die  Verladungen,  welche 
koBfomi  der  vollen  Beaetsnog  der  Werke  rocht  um« 
fangreleh  waren  und  gegen  da«  gleiehe  Quartal  dee 
Vorjahree  eine  Steigerung  um  35  aufweisen.  Die 
MiiK'-liinenfabriken,  Konstruktiunnwi-rkKtätten.  vor  allem 
al'iT  der  Waggon-  und  der  .Schiffbau  beani«)iruehlen 
groLle  IjuiiiititHten  lirobhierh,  und  bereiti«  im  .Jjiiiunr 
fand  eini'  {'rf^inerhöliiing  für  IlandeiHbleehe  rttatt.  Den 
obernrhlesif*i-lii>n  Werken  wunie  der  volle  Arbeit»- 
anteilaa  jächüTablechen  vom  SehifTbauHtahlkontiir  über- 
wieien,  fllr  KosHclblecho  wurden  die  l'reiHe  herauf- 
gesetzt. Gegan  £nde  dee  Vierteyahree  kam  die  i'reie- 
bewogiing  anin  SHUataiid,  die  Haehfrage  blieb  aber 
anf  unverftnderter  HSbe. 

Kinenbabnmaterial.  Per Wagenmansjel, unter 
wel  li'  in  liekanntlieh  auch  OIierHi  lile-iien  im  Vurjnhri' 
einpliiiiilu  li  gelitten  hat.  veranlaiite  die  i>rfiibih<  he 
StnntKlinhii,  eiiii'  <lns  iUdiebe  Mali  betr)ii  ''i!lii  i  iilicr- 
hleigende  Vermehrung  des  Wagenparks  vor/uucbiiieu. 
Die  I.ieferungHverpliiehtungen  der  obortcblesiiiehen 
Werke  wurden  daher  im  Heriehtmiuartal  ontapreehend 
unifangreieb.  Auch  im  .\uHlande,  epesioU  in  liumanien, 
üuigarien,  äorbien  nnd  Italien,  hentehte  gro0«  Xaoh- 
frage  aaeh  EleeabahnraateriaL 

Draht  Im  Januar  nnd  in  der  ersten  Hälfte 
de»  Februar  blieb  die  gttnstige  Beurteilung  dex  Draht- 
iiiiirkti'H  bc-tchen ;  aU  daim  aber  wiii;^''  !  .r  u  -tigi' 
llerii'bte  ülier  die  Lage  eirizci  iicr  A  UHlauiUiiiiirk  ti- 
bi'kannt  wiiniiTi.  trat  awi  li  im  liiiniiii  eine  gewin^ii' 
KeHcrve  ein,  welche  durch  die  l  iig*-»  illheit  darüber, 
ol»  der  Wal/.drabtTerband  am  SrhluH^i'  dl"*  ersten 
Quartal«  prolongiert  worden  wQrde,  noch  verschärft 
wurde.  Die^e  Ver«tinunung  war  aber  nur  TorObor- 
gehend  und  blieb  auf  die  befriedigende  Abwielcelang 
der  unfangreiehea  Oesehlfte  ohne  bemerkbaren  Bin« 


flufi,  auch  Termoohte  aie  die  feste  Preislage  fUrDralit- 
enengnisse  nioht  au  eraekSttem,  die  auf  dorn  talaada- 

grundpreise  von  127.50  UV  f.  d.  Tonne  fir  Waladraht 
baMiert.  Dur  Absatz  in  Drahtwaren  kanata  die  Tor- 
jithrigen  Zifiism  der  gleiehea  Peffiade  etwaa  flbor* 

schreiten. 

F,  i  K  f  II  i  e  tl  e  re  ien  und  .M  asch  i  ne  n  t  .i  1»  r ,  k  i-  ii. 
Diu  allgemein  <;iin«tige  Marktlage  kam  auch  den 
EisengieBereiei)  zui^ute,  die  während  de«  j^naen  Qaar> 
tals  auareiebend  beschäftigt  waren.  Die  Prei«e  wurden 
lailireiM  edlSkl,  laaeen  aber  noch  immer  keinen  auH- 
rridbeadaii  Oawim.  Sehr  lebhaft  und  aneb  preielloh 
befriedigend  war  das  StabiformguBireeehirt  Die  Ka- 
«i'hinenfatiriki'ii  -»ind  zwar  nicht  im  gleichen  l'mfan}» 
mit  Aul'irrt;;e«  lienet/l  wie  die  übrigen  Hetriebe,  doeli 
"iiid  die  HeMtellungen  ebenfalls  reichlicher  berein- 
;;ekoinnien.  Die  |•^l•i^e  konnten  infolge  zahlreicher 
Konkurren/.olVi  rtcn  keine  dm  «teigenden  .Selbstkoaton 
entsprechende  Erhöhung  erfahren.  Die  Eittenkonstruk- 
tionawerkstätten  und  die  DampfkeHHelbauanstaltan 
waren  bei  befriedigenden  Preisen  gat  beechiftigt. 

e 

Preise: 


Roheisen  ab  Werk:  lurii  t  d.  Tmut 

aieSereirobeisen   «0,00—82.00 

Iliimalit  •    .  73,00—76,00 

(jualitiilH-ruddelroheiHen  ....  68,00 
(.!ualitii;y-Sieiiieu«-Martinrohei«en  60,00 

licwaUtea  Eisen,  Urundpreia 
dnrehsehnittiieh  ab  Werk: 

fitab.i>.n   110.00  — 130,00 

KcHHelbleche   U.').ttO  — 15*,00 

FluÜei-enbleche   rj'.'.m»  IMH.OO 

Dttnne  Bleche   120,00-135.00 

Slahldraht  5,8  mm   If  7,00 


III.  Großbritannien. 

Middlesbro-on-TeeH,  7.  April  190«. 

Die  ca  Anfang  des  Jahres  gehegten  grofien  Hoff- 
aaagan  anf  die  Oeeebftftaentwiekhiag  haben  ^oh 
hier,  was  Robeisen  anbelangt,  nicht  erfallt  Daa  Oe- 

Hcbilft  litt  unter  den  Manipulationen  in  Warrants, 
welelie  M'it  Mitte  .Iniuinr  mehrfach  ruckweUe  be- 
trHi  htli<  Ii  niicliijHlieii.  Die  NVnrrniit-'lfti,'i  r  Ni  hwolU  n 
immer  mehr  an  und  tnaeUtun  die  tipekulanten  (.clili.  li- 
lich  doch  bedenklich.  In  <iielerei<|ualitäten  war  der 
Inland«uni8ati  nicht  gerade  lebhafter  al«  früher,  auch 
«ind  die  Voraehlffnngen  nach  Schottland  und  anderen 
ILflatenpUtien  gegen  daa  letite  Vierteljahr  turück» 
geblieben.  Die  Zahlen  aiad  1S7000  tone  nad  125  000 
tons.  AusgefOhrt  wurden  150000  tona  im  Veiwlaiah 
zu  118  000  ton«,  davon  fällt  der  grSBte  Teil  anf 
neiit-chland,  weldn-H  mit  liollaml  /utamnion  von  hier 
und  den  Naclllmrliäfen  lieinahe  (12  tKK)  tonn  ^.'ej^eil 
:t7000  im  oki  .  i  |i,./,.nili.-r  1 '.to.')  nahm.  Trotz  «tirh.  ^ 
giln«ligon  l'mBtande«  und  der  Tatsache,  datl  die  Hütten 
Oberhaupt  kaum  UioBereieiseii  vorrätig  hatten  und 
«ogar  liiiuiig  mit  ihren  VerpHiebtungen  in  Kückütand 
gerieten,  gingen  die  l'roine  abwärt«.  Die  Warranta- 
lager  füllten  sich  mehr  aad  mehr  infolge  des  grofien 
Begehrs  nach  den  Papieren,  nad  die  Anafobr  Utt  unter 
der  Konkurrenz  der  deatadiMi  Hochofenwcrke.  Die 
Schwierigkeit,  hier  OicBereiqnalitAten  von  den  IIQtten 
zu  erhalten,  beriilit  zum  größten  Ti'il  darauf.  duU 
oiner«eitit  die  fiir  die  WarrantHla-rer  v'iln'*'';:  ;,'elegi'iien 
Hill  hipfenwerke  fortwährend  Warrnni-  \ .  rkuufii  n  für 
«pätere  Termine,  da  sie  dnfQr  nu'iir  erzielten  al«  fiir 
Konsum-Lieferung  und  «(ifltere  Vers^chiffung,  ander- 
seits wird  jetzt  auch  viel  £iaen  direkt  aus  den  Hoch- 
Ofen  rar  Stabifabrikatioa  verwendet,  besonders  »eit 
Eianbmng  dee  Taibot>Proianaa,  ladem  daa  aua  kieeigaa 
Eraen  erblatene  BieeB  rieb  beaondera  hieran  eignet. 
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Lri.li  T  ist  Mfit  .Iiilircn  ki'iru  Stjiii^tik  üliiT  l'r<)iiuktii)M 
iiii'l  linlitiviTHHiiil  iTliiiltlicii,  Hl)  (lab  ilit-  VcrsrliitTunjri'n 
(iii-  i'iii/ii;cn  liohtinimti-n  Zahlen  für  Verffleiclic  bictiMi. 
Ein  An/.tnrhi-n,  daß  (lau  UeNchäft  vr<>ni^i'r  auf  Speiiu- 
latlon  al«  auf  ^utein  Absatz  —  heHondorn  nach  detn 
Aualaniie  —  beruht,  ist  die  Tatsache,  dali  Freiw  fOr 
Warrants  nicht  mehr  hoher,  sondern  BMdrifer  nind 
Ate  für  effektiTe  Ware.  Für  Oi«B«reiciMa  atiid  froBe 
Ahechlllsm  beaondera  naeh  Deutaehland  und  Belgien 
;;finarbt  worden  für  ViTHchinTun);  ItiH  Endo  dcH  Jahre«. 
In  den  letzten  Wuriien  int  der  l'niHatK  weniftor  leh- 
halt.  hIkt  i'H  sclii  int  «im  li,  n\n  uU  liii-  i^f^jeii wärlii,'!- 
feHte  iStitnniun);  wt^iter  dauern  wird,  denn  ulijjlriili 
die  Oießereien  auf  dem  Kontinent  —  weil  der  Winter 
sehr  milde  »  nr  --  wenitf  Schwierijrkeiton  hatten,  «ich 
slett»  in  \ .  1  Sur::!  :),  ao  iitt  der  Kxport  in  dieHeni  FrQb» 
jähr  dennoch  besonders  lebhaft.  Im  Mira  giagea 
etwa  118000  tons  aeewlrtii,  ein  Qn«iitoni,  das  aeit 
Inagw  Zeil  nteht  «freictat  ««rd«. 

Hirn  a tu  Mleb  siemiteb  etitl  und  kaum  b«ein- 
fluBt  Ton  der  \Vrtrrnnt>ii»pr'kiilntion.  Die  Sii^lilwerkr 
»rheinen  ihren  üeilarf  meint  Kclinn  frülitr  jiu;  l.i[i;;ere 
Zeit  ein^odeekt  /u  hjiln'ii.  l)ic  l'n  i-l"  ','.  ru'uriL.'  war 
eine  Htetii;e,   wenn  auch  lungsam  abwürt»  gehende. 

lliiiKÜtT  unterhleten  dio  Werlw  bluflg  »of  BmU  «Itar, 

billitfcr  Abschlüsse. 

KiHen  mit  4  bis  ße/o  Silizium  wird  immer 
mehr  Terluyt»  und  da  die  Uenrteliung  keine  ragel- 
mitiiffi  lat^  dnd  grSBere  He«gan  nnt  bortlmmto 
LiafoTUlk  ndrt  lebwer  erhSUÜah. 

Ffir  Ferroman^an  nnd  flberhaupt  manf^an» 
haltige  Sortrin  bleiht  dl.  Xu'  hfrajt'e  nclir  ütark  uiul 
kann  aueh  wclhht  nicht  iu  ;:i:rui;;em  (iruile  ln'frieditjt 
werden,  »o  l«ni;e  liie  l>/.zufuliren  auHbleilien. 

11  o  (■  h  <i  r  I' II  nind  Mt)  iu  üetrieh,  Knde  .Mär/  war 
die  Zahl  HJ. 

Die  V  e  m  r  h  i  f  f  u  n  g  e  n  von  hier  und  den  Nach- 
barhtifen  betrugen  in  den  ersten  drei  Monaton 
280000  tonn,  davon  15S000  tona  Anafuhr  (im  «raten 
tluartni  1«05  IBÖOOO  bai«.  101 OOO  tona),  n«eh 
Deuttohlaad  und  Hvlbad  62000  tona  (30000  tona), 
Belgien  lOBOO  tont  (4700  tonsl,  Frankreich  14  600 
tooa-  (•''■'^i'O  tonm),  Italien  2(:o<)0  tont«  <t-2  4ii(i  tonHi, 
und  AiiK  rika  '.fO(M)  tons  (92(X)  tonsl.  Kh  wird  jet/t 
vii  ]  llisen  auH  (|r-n  Warrantslagcrn  ver,<i  hifTt,  woiiiin  li 
Starker  Andrang  entsteht  und  Dampfer  hfiulig  auf- 
gehalten werden. 

Die  Vorrttte  bei  den  Hütten  sind,  wie  bereits 
erwähnt,  »eiir  gering.  Diu  Warrantlager  stiegen  fort» 
wiilirend  weiter  nnd  erreichten  ihren  Hahepookt  «m 
6.  Mlrz,  ah  rieb  darin  761 479  tona  befanden,  be- 
stehend auri  C9<J89I  tons  Nr.  8,  49704tona  Qualitiiten 
für  Standard  Warrant«  (d.  L  meist  Nr.  41,  500  ton» 
SpeziiileiHen    und  ti>iiH  HSmatit.    t<oitderii  ent- 

standen \M'i;en  der  tiedt  utenden  VerHchifliin^jen  fast 
tAglieb  intdir  oder  minder  ;^'roße  Abnalinien.  Am 
Anfang  dieneH  (^uartaU  waren  dit<  Kextiinde  t>81  tODS 
Xr.  8,  4498.')  timn  Standard  Warrnnff,  ."iOO  tons  S|H>xial- 
eisen  und  liHA  ton»  iläniatit,  da»  heiUt  ein  Total  Ton 
7E(0;{r.  ton». 

Die  Eiaengie  Bereien  klagen  swar  nleht  Ober 
Mangel  an  Beaohlfkigttng,  doch  UUIt  deh  sieht  aagen, 
daß  sie  mit  Bestellungen  Qberblaft  riad. 

Die  Stahlwalzwerke  haben  noeh  immer  aehr 
viel  zu  tun,  doeh  xeheinen  AnftrAge  nicht  mehr  so 
tlott  einzustellen,  iiln  im  Torijjen  Jahre.  Die  K  i  »  e  n - 
w  a  I  7.  W  e  r  k  e  /.(•ii:rri  ;ii  1  lier  Hiii  lierrevisum  lieiiiifs  Liilui- 
feHtHtelluii;;  für  .lanunr  uiiil  Februar  folirendo  Dureh- 
HchnittHpreine :  FlinenHchienen  J.'  5.11  8,  Eisenbleche 
X  — ,11,  ätabeisen  £  (>.*i  .'>.  Hisenwinkel  X  6.18/11, 
alle  zusammen  einen  Durehm-hnittspreis  von  j:  ti.6/7. 
Von  dar  Oeaamtmeue  entfallen  77  auf  ätabehien; 
eelbet  im  September/Oktober  1901  wurden  nur  60«^ 
erreicht,  und  dirs  war  der  gOnstigste,  Torhergebende 
AlMcluitl.    Der  Durchschnittspreis  ist  3j—  aber  Mo- 


veniberi  Dez  ■mli.  r  19t)5  und  iteit  l'.'ol  .»tetii;  ;;e-(tie;,'en. 
wo  er  £  5.1  G  l  betrug.  Der  t:>uüieneupreiH  ging  um 
'i  H  f.  d.  ton  zurück,  l'latton  tt»  S/7,  Stabeüien  um 
a/2,  Winkel  um  7.5  höher. 

Die  S  c  h  i  f  f  b  a  u  w  e  r  f  t  e  n  sind  noi-b  immer  «ehr 
gut  beschäftigt,  doch  acbeinen  die  ablaufenden  ächiiTe 
olcbt  ToU  dareh  Nenbauten  ersetzt  i-i  worden. 

LSkne.  Die  LUDe  bri  den  Horbofenwerfccn 
worden  mit  ROckstefat  auf  den  in  letzter  Zeil  gf- 
Ktieg,?nen  Diir<  liHi  hnittiiverk.mrNiireit  um  .i'  /  " .  rliillit. 
Bei  den  Stiililwerken  fand  keine  Aeiidcriini,'  ntalt  Bei 
den  EiMeMWerki  ll  erhielten  die  l.eiile  nni  Ii  ili^n  vor- 
letzten .VuMweij'en  (  iue  Krliöhuiitj  von  Ii  l'eiiee  f.  d.  ton 
für  i'iiddl.  r  und  2'/t  t>o  für  Zeitarbeit.  Die  letzte  Er- 
mittlung bringt  keinen  neuen  Aufhchlng,  weil  der 
Durchschnittspreis  dazu  um  1,'—  zu  niedrig  int. 

Bei  den  Schiffswerften  an  der  Tj^ne,  Wear,  Teea 
«nd  ia  den  Hartlepoora  wurde  mit  den  Leaten 
Aaihag  Mira  «iae  Eriifibung  von  S  euf  Htarklobn 
nnd  1 1—  auf  Wochonlohn  vereinbart  auf  die  im  vorigen 
.Iu-       i       t ri  teneii  lleraliHet/ungeii. 

1  rui  liti  ii  .lind  für  den  rei;elniiillit^<  n 
Dampferverki  hr  nai  Ii  Uotterdiiiii  und  AntvM'r|>i  n  4  , 
(ieeHt«>münde  5  — ,  Hamburg  4  ti,  .Stettin  4  9  für  ganze 
Ladungen.  Im  allgemeinen  herracht  Mangel  an 
Dampfern,  d«u-  sich  auch  wieder,  besonders  in  ietstor 
Zeit,  durch  den  Streik  nad  daaUagltck  inFrsakreicb 
t&lilbar  machte. 

Die  Preiaaahwanknagen  im  tetiten  Quartal 
betrugen: 

Jaaiiar        Fclmiar  Mtrc 


.MI<I.JIi',br«uieh  Xr-TtiMB  .1 -i5;  -  4ti,!>  —  V»  1t  4>,i3  _4U/S 
AVarntfitM  Knicjl  Küurrr; 

Ml(l(ll.-brou«h  .Vr.  S    -rj      .•— »5  —    4»/»    —Uj—  41jX>/|~4>iei/| 
da.  Mamaltt    —  —  — 

^.holll.rh.-  M.  \   «  —  — 

Wr.tkii.icn-Ilamatil  .  .  .  >s'.i  h  -  7l".S  A«;'I0' t-Aü' I  >i't   tti—  —Wl» 

Heutige  Preise  (7.  April)  sind  fUr  pram|it<> 
Uefemng: 

JCddleebrongh  Xr.  <  c  M.  K.  .  .  .   .'>(*  •, 
,1     .  ... 

,4  (iielierei  .  .   .  4H  i; 

,  ,4  l'ndilel.  .  .  .  48,,'  — 

,  HäiuMtit   Nr.  1,  2,  8 

geiniHcht   tiH/0 

.Middl«  Hl)ntuj;li  Nr..'l  Warrants  (Käufer)  48/0';, 

,  Hämatit  Weirranta*  . 

Schottische  M.  2s'.  Warrants*    ,  .  . 

Wealkflaten-Hlmatit     ,       ....  6S/1 

ElHcnplatten  «Ii  Werk  liier  £  T.."i  — 
Htahlplatten    .      ,       ,      .   7.  - 

Suillei-d'?!  .        m         9        m  '  ~ 

HUhlwiukcl    ,     n      ,     ,  (>.12/ti 
EiaeBwiakel  „     „     „     „  lA  )— 


1« 


m 

IU 

-o  o  a 


f.  d.  ton  mit 

-"/."« 
Diakonto. 


H.  ttCHHebetIt. 

Der  schottische  Htndel  in  Schmiedeeisen. 

Wh  Fortsetzung  »einer  früheren  .\rbeit  ,Der 
schottische  Koheisenhandel*  bringt  Mac  Laren  im 
«Engineering  Hupplement*  •  der  Times  eine  He- 
apreehnng  Ober  den  achotttachen  Handel  in  Schmiede- 
eisen. Beaondere  Sebwierigkoiten  bereitet  ee  hier» 
nach,  die  HSho  dee  Ia  der  betroffenden  Industrie  an- 
gelegten Kapitale  abaehltsen  zo  kennen,  oder  den  ans 
dieoer  Kapitalanlage  entaprin^rendet.  i!  :r.  hxi  Imittlichen 
(•ewinn,  da  die  da«  weiihe  Materml  her-it-lieiiden 
Hetri''lM'    /(UM     r.  il    -Iii!    den    Htullb-rz.-il^jenden  oder 

verwandten  lietrieiiazweigen  verwachsen  sind.  V«n 
23  der  ia  ^^Itadit  kommenden  Werke  liegen  14  in 


*  Werden  der  geringen  Lager  wegen  niebt  ge- 
handelt. 

*  28.  MArz  19U(>. 


Digitized  by  Google 


5üfi    Stuhl  iiml 


l'irrli  ljahrA  -  Mm  klOi  i  ichtr. 


CoAtbridg«,  8  in  Moih«r«ell  nad  im  Wishaw-bfzirk 
iinH  «im  in  Ulug«w  M>11wt.   Rii»  ic«iiftr(>ii  su  xiran»K 

vcrHchietIcnen  Fimion,  tom  Hciipn  ilrci  Sffetitiiebe  <*^- 

Ht'llHchHfti'n  »itnl,  nümlioh  Mniitli  und  Mr  T<»»iin.  Hl«» 
Pnthor  Iron  and  Siim'I  i  Kmium^  mul  Sii  wurtb  nml 
f.lovrl«.  l>ii'Hi>  drei  l'irmi'ii  hti'llni  mir  /ihm  kl^  ihitcm 
l'fil    \V«l7fj»iiril;iitr    ;iiik    «liihiiii     Miit4ruil    Ijcr  iiu.l 

fabrisieron  bauptoäclilii'h  Muhl.  hHnn  tnl^i-n  rticbcn 
Primtswclbdnllsil :  (ilo  WaviTlcx  lr<>n  nixl  Steel 
Ooonpuijt  ThomM  EUis,  John  Spencer,  die  VicInriH 
IroB  and.  Sieel  ComuiinT,  die  Costbridgo  Tiaplnte 
OonuHUT,  die  W«odtide  Ht«*l  »nd  Inm  UompuT  and 
Dbtm  OotTlIle  «nd  flfMi».  I>i«>  nbrijtvn  x*hii  räd 
Privatfrrm<>n  ,  näinlieh  Down*  hikI  .Urdiiip ,  Ha|fh 
Martin  itad  Son«,  ^Villin^l  Mnrtin  Wvlie  niid  Co., 
Williftin  Tudhi>|>e  and  Si.ii".  dir  r«riityne  Iron  '  .  i,,. 
p«nv,  ('.  F.  Mar  Laren  and  i''>.,  di4'  Fina  Iron  mul 
Steel  rdinpanv,  A.  »nd  .1.  .Miliar  und  .lidin  Williamn 
and  Co.  I)ic  gn'iUten  und  mndernstnn  NVerke  ^nhören 
der  WaTPriey  Iron  and  Steel  (  'iinii>an\  im  Ci)atliridf;e- 
Beiirk,  die  ilteeten  der  Firma  Hugh  .Merkin  Mid  bona 
ebenfsllt  in  Üoatbridf».  Dae  gaue  in  der  in  Pr*g<> 
•lebenden  Tndaatrieangolegt«Kapital  betrügt  aebilittage» 
weiae  vielleicht  15  Millionen  Mark.  Monatlicb  werden 
etwa  25  4CI0  t  produ/iort,  w  as  auf  dun  .Inlir  etw  n 
Hü5  tH)0  t  Bumnacht.  Die  l'nxliiktion  liestelit  liau|it- 
Bilchlirh  auh  Stal'-.  Winkel-  nnd  Hand-Kisen,  Stri|if. 
und  lili'ehdti ;  alH  Kohinatorial  »ird  xclinttiitchi'H  Koh- 
etBi>n  und  dns  {'uddeleiiten  Middlenliorimgli  Xr.  -4  Tor- 
w<>ndet.  DaH  llau|itnl>Nat/;;eliiet  der  Waren  liegt  in 
Westscbottiand ,  nn  die  SrUiffswerfte,  lUhrenworke, 
jiieienwarke  und  JUaacbiaenfabrikan  groBe  IfeoMD 
StabeieeB  Terimuehen.  Die  lUbreu-fl&eifen  weraen 
Taat  alht  naeh  OlaH^^ow  an  die  Fabrikanten  der  Dampf« 
und  Wft8Hprlf>itun>,'Hröbrpn  verhcbickt.  Zwioehen  10 
und   li">Oo  der   IVoiluktion  AukIbiuI  iii»<  Ii 

Japan.  China,  AuHtralien,  Südafrika,  Kanada  und 
Indien.  Die  Erzeu<;unK  der  PuildeUviTkc  wnrdr  in 
den  letzten  Jabren  in  Deutwehland  abKexet/.t,  wo  ^'e- 
» iHHcrniaßen  durclt  oine  unerklflrlirhe  Laune  den 
Handelt,  wie  aie  »b  «nd  au  vorkommt,  ein  hrHxerer 
Prela  enlalt  wurde,  «la  in  Scbottlaad.  KIchtsdeHt»- 
wanigur  hnben  vlala  adMrttiadie  Plraian  vibrend  der 
letxton  drei  Jabre  Knflppel  und  Tor^tewakte  Rl9«ke 
au«  I>(  iirsrlilrtiid  l)e/.OKen,  die  dann  bi«  tu  ein 
Htarkeii  Lr/eii^'nihMen  verwalzl  wurden,  wodurch  die 
Werke  in  den  /.eiten.  w<i  der  Handel  im  Stabeison 
tlau  ^iuK.  einen  bideutentlen  Vorteil  batton.  Wal/- 
Bchlackc  und  Ei<*cni»inter  haben  ihren  Markt  unter 
den  dortigen  Hocbofenworken  xn  gutem  Prei». 

Kein  Zweig  doK  oiigliBchtm  Eiaenhuulelt  lat  wäh- 
rend der  letsten  8  oder  4  Jahre  ao  wwtis  gewinn- 
bringend geweaen  wie  da«  Qeecbift  In  Slnbeieen. 
Aber  ex  liegt  kein  Orund  vor,  der  ed  Zweifeln  AnlaB 
^'älie,  daß  während  der  ffan/en  Zeit  das  in  der  be- 
treffenden Gegend  Schott IiiniU  >uifjelej,'te  Kapital  nicht 
doch  einigen  Oewinn  ah^^r .wulen  hat.  i«t  noch 

nicht  lange  her,  dail  /wincln  n  den  Mehit/eru  eiiiii;er 
der  grollten  westKcbottiMeben  Werke  und  einem  Ijon- 
doBer  Syndikat  Verhandlungen  über  eine  VereehnMl« 
anng  auf  kanfminniecher  (Jrundlat^?  im  Uange  waren. 
IKo  Bnmme,  auf  die  aich  die  Kftnfer  gefaSk  geBwoht 
bUteD,  beli«r  aieh  «if  SO  Millionen  Jinrk;  indeaaanw 
Hcbien  den  BtgenMmem  der  Werke  die  Summe  lu 
i^'oring  und  e»  kam  nielit"  /ui>taDde.  DarauH  kann 
man  wohl  srhlielUui,  daü  der  «<  hottiHctie  Itnndnl  in 
.■'(■liinieiiej«.'!!  keine  Verlufi--  nn  -li  Ii  „-.■liriu  ht  hat. 
TaUirti.lilich  Himl  einige  Anlagen  nur  (ur  kurze  Zeit 
errichtet  worden,  unti  ei»  int  »i<'ber,  dall  einige  weitere 
Anlagen  abgeriBsen  worden  sind.  Die  tneiMten  der 
betitehenden  Werke  »ind  in  gutem  ZuHtande  und  neu- 
xeitlicb  eingeriehtet,  obwolil  man  niobt  aageu  kann, 
dall  groBe  Snmmen  wihmnd  der  letatan  fünf  Jahn 
vwamgabt  wnidMU  Jwbofalla  aber  ilahaB  die 
aebollia^en  ▼•ilce,  waa  den  B«lrieb,  die  EiHagniiae 


und  ökonomiacfaea  Arbi^ten  anbelangt»  niebt  hinter 
ihren  eaglbudien  ederwnlliaiaHiPM  Neb«imih1«ni  anrBek. 

Waa  die  ünanzielle  T«age  de«  Handahi  in  d«B 
letisten  Jahren  anb«langft.  an  prreicbti>  daa  Oearkift 

in  gewöhnlichem  Handei-e  n  im  s,,iiimer  1904  »ipinpn 
tiefuten  Stand.  Nach  einr  ni  Viit  uij;  I '.U>;i  fingetret^-non 
und  lie.tjiiiilie  /nnehniendi  II  l'r.  i^-i  üi  kganir  nank  der 
l'reiM  liir  ilii-  liiniie  aul  II  7, .Mi,*,  abzüglich  Ä»'o, 
frei  (  lyde.  Dm  die  Fabrikanten  alle  ftlr  die  Regelung 
der  örtlichen  Preiae  Hind,  war  die  .Vrbeitszeit  auf  acht 
oder  neun  Hchifbten  in  iler  Woche  bexchrlnkt;  uf 
diene  WeiHP  war  der  Handel  vor  rAckaielitdoaen 
Unterbietangnn  geerbMat,  die  bi  einaelnmi  Bealrkm 
HOdlleh  dex  Tweed  su  an  ungflnatigen  ReHoltatcn  ire- 
fnhrt  haben.  Seit  Mitte  des  letzten  Jahres  hat  sich 
jedoch  die  ir«n/c  Kiiiiiri/Uge  geSndert,  der  Kaufprei» 
für  gewölnilieliei  Stnlteisen  l>etragt  nun  I42,.'>i> 
dah  bedeutet  eine  l'reiiM>teigeruntr  von  ih.t  vimi 
niedrigHien  stand  nl»  gerechnet.  Die  Fabrikanten 
haben  ihre  ganze  Kr/eiigung  für  das  laufende  Jahr 
verkauft.  Die  Werke  Hiud  auf  der  Höhe  ihrer  PrtH 
dnktimi  angelangt  and  man  weit,  daS  die  Zahl  der 
Beatallnngen  grBBer  tat  als  nur  Zeit  der  nlBtdiehaB 
Hauaae  im  Jahre  1900.  Jedoeb  let  antunenmen,  daB 
für  die  jet/jge  Produktion  nicht  die  hSchsten  l'reine 
V'e/ablt  Werden,  da  die  entxprechenden  Bestellungen 
/u  niedrigeren  l'reiHen  all«  den  augenblicklichen  ge- 
mncbt  worden  Minil.  IndesMen  «ind  die  Hoheiaenpreise 
nicht  dieHclben  geblieben,  und  ko1<  he,  <lie  nii  ht  zeitig 
eingekauft  haben,  zahlen  jetzt  mindestens  10  .*  mehr 
fUr  die  Tonne.  Das  ixt  jedoch  nicht  sdilimm,  da  die 
meiiten  Fabrikanten  nicht  kaufen,  bevor  aie  ihre  Pro- 
duktion TerkaafI  haben. 

Der  Vorteil,   den  die  achnttiachen  Fabrikanten 
durch  ihre  Einigkeit  in  berag  auf  Preisregalierang 
liub.  ii.    isi    be»onderi«   für  dii'   leicht  ernichtlirh.  <!ii' 
wihHeii,   «lieh   nioilrigen  Preise  sie   für  die  Belfaxt- 
Sehiffbauwi-rfte    und    den    Kx|>ort   angesetzt  haben 
Diese  .Märkte  stehen  auUerhalb  <ler  Vereinigung,  und 
das  nach  dem  Ausland  verkaufte  Kisen  muH  zn  i'rcisen 
fortgeben,  die  frei  Werk  keinen  (iewinn  mehr  bringen. 
Das  Einvernehmen  der  Fabrikanten  ist  in  bezug  auf 
den  einheimiaoben  Markt  lieiondera  fAr  dia  Besiifce 
von  groltem  Wert,  in  denen  die  betreffenden  Werke 
Heiden.     Denn    troix    der  Produktionseinschrilnkung 
waren  die   Firmen   in  iler  Lage,  .'»GOO  .Arbeiter  und 
jugendliche  Arbeiter  in  He»(|iiifti;jung  iw  halten  und 
annähcrnil  J.uKK,!!!  t  iioht'ii*en  jährlich  zu  verarbeiten 
und  r>(KIO()0  t  Hrennniaterial  für  alle  möglichen  Pro- 
zesse tind  lleizzwecke  zu  verbrauchen.    Im  (Jegenaatit 
z.u  den  englischen  und  wallisiheheii  Kisenpruduzentea 
iit  keine  där  woitaebottucban  Firmen  dirdtt  an  Hoch- 
ofenwerfc«!  oder  KoUangraban  intaraaelett,  ao  dal 
aie  hinairhtlieh  ihre«  Bonali|;en  Matorialbedarfea  van 
dem  offenen  Markte  ahhKngig  irind.   Oani  allgemein 
gesprochen,  beruht  ihr  (ieschaft  auf  gesunder  (iruitd- 
Inge.    Die  Arbeitslöhne,  die  durchschnittlich  34,«  in 
ili  I    W  (I. 'le   oder   für   den    ganzen    Distrikt   jrthrlii  li 
H4U0uUU^i(  ausmachen,  sind  durch  ein  zwischen  den 
Firmen  und  Arbeitern  getroffenes  Abkommen  geregelt, 
bei  dem  dio  effektiven  Durchschnittspreise  des  8tab- 
olaana  alaBaria  angenommen  wurden.    Diese  Verein- 
banng  hatte  gnte  Folgen,  denn  aeitdom  aind  nooh 
kdna  vnelnigkoHaB  Torgekonmen. 

IV.  Vereinigte  Statten  von  Amerika. 

l'iftsbnrL'.   F.nde  Mälrr.  1906. 

f)ic  allgemein  starke  Heschüftigung  aller  Zweigt» 
der  Fiseninilustrie  hat  auch  im  rertlosseiMB  Tiaiial- 
jahr  angehalten,  ohne  dafi  indeaaen  die  von  manohon 
Milan  erwartete  weitere  bedentande  fltoigening  in  der 
BahriBaanaangniig  eingetreten  wire.  Die  Wtrk« 
aind  raidiHeh  beaatal  zu  gewinnbringenden  Ifttiam^ 
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15.  A|>rU  190«.  inäutirktte 

ilorh  iii«<-lit  Hirli  il)  (ItT  lut/ti-ii  Zoit  iiii  .ilk'i'iiu'ini-n 
/iiriW-kliHltiin^  in  iinicn  AbMCbllUMn  boiiirrkUnr.  i1i<* 
ihren  (irmiH  h«t  in  der  UnsidierhoU  Hcr)riirhcit«r- 
frag«^.  Ur4>irt  die  8tr*ikbew«fii«j|  wat  die  Fettkohlen- 
xeplwn  Bbor,  m  «ind  erhobKrhr  rsbrlkntkniiwtffnitiiren 
in  der  EiKi'nindiiittrlo  nnvornioidlirh. 

Di«'  .Mi«i  lilufHB«i;rkeit  in  K">lioiKrn  ii-t  !,'rt;i'n»Ärtii^ 
Ifuriii);,  «iii-  Hoi-liiifcnw  irki'  Iii«1"'h  ihn-  F,rz<'ii{»nni; 
Rooh  für  lHii;;Hri-  /fit  vorkniift  nnil  iiiidcii  dii>  At>- 
rtifunK*'«  in  vnlii>in  rinfAiii;i-  i<talt;  RohMWBTOrrlt«' 
Hind  pralitiMcti  niclit  vorbniKicii. 

St«blli»|l»i(iMig  bleibt  lciMp|t,  d<>i«Kti'icbi>n  Walx- 
drabt,  d«  b«i  dem  »Uriteii  IMarf  Ar  die  eigenro 
WelzwerlcNbftrieW  d«>r  Miibiwrricp  nur  w«ni|t  Vatprial 
im  di'n  Mnrkt  kommt,  fn  H«uri>ii'ii,  HU'chcn.  Uralit  innl 
l)i-alit>*tiftpn  nowif  muinutlirli  itiicli  in  SdiiiMien 
hf-rrstch«  fort;;rMt/.i  htiirkr  Iti'-'iiiifti^Minjf,  vrährcnil 
«Iii-  ;StNlM>incnwal/.wt'rki-  iiiebr  Arboit  gebrauchen 
köniiti  ti.  Ki!ti-n»;ii>Ber<M<-ii  und  MAHchiiiPnCabriken  aind 
mit  Auftri^en  rrieblifh  vervehon. 

Die  Pnbbawegnng  wihtend  der  Berlekleaelt  iat 
MK  nobPORlvhaadw  Talidlp  i>ieiditUeh : 


RunitOtau,  Stahl  ond  BieMk  507 

BS  »5  =1  i-  i 
58  a    Ii  i- 

54   Sl   5»         fl  j 

■•oUar  rar  dir  Tonnr 

1  UieBem-Koheiaen  Mtan-  \  [  ; 

dard  Nr.  2  lora  Pbila-  ^ 
drlphin  Ift^lMO  IM01M2('I7.T5 

(ii)'ßi-r<<i-Ko)i<fiiu>ii  Nr.  2  , 

(hiih  •I.'Iii  Sild«ll)  lio'o 

Cinc'iiuiati  iii.T.'i  Iti.T.i  1  ii,7.'>  lb..'tii  lti,2.') 

H<-H»im.T-  K.ilii  tM.f  .  ,  lK,:t.'i  Ih,;?.-)  ih.io  lH,j.5  1B,.'<5, 
iiTMw*  l'ufiil.'ioiH.|Ji  Ii  17,25  11,35  1Ü,85  :16|— i 
Bos«cn..  rknni<i.cl  r*-*  2«,--  2«,— '27,— '«T,— !«4,— ! 
8cbwer«  StalUacbieiieii  i 

ab  Werk  im  nuten  .  2«,—  28,—  28,—         28,— | 

I  .  III.  rSr  .1«.  I'fuull  J 

HcbHltcrl.l.  .  h.'    .\     ,        I,«o    l.lid    \.m    l,öo  l,«o 
.PVinl.l.Th.  Nr.  2T   5|S    2,20  2,.S0   2,30  2,25  2,;iO 
DrahlMtift«  .  .  J    ^'  j  1,75  1,85  1,85,  1,85  1,80 


industrielle  Rundschau. 


Aetlen-dresellBchart  Klsenwerk  Kraft 
in  Kratcwleok  b«i  Stettin. 
Der  Beriebt  dei  Oeneraldirektors  beaeicbnel  da« 
Oeeehiimahr  1906  ala  gOnatigr,  inabeeowlef«  wann 

dt«  Preise  fHr  Tfebeoprodakte  TorteHliafl,  was  aicb 

vor  alloiii  t)P!  (1i>r  Zementfahrik  bemorkbur  machte. 
An  Hohniatcriiilieu  wurden  »eewÄrtH  bei  niodriijcn 
FracbtRiltzon  rturrh  20O  Dampfer,  7  Segler  und  30 
SooloicbttT  itn  k'anaien  447  OM  t  ipejjen  464  97tit  im 
Vorjahre)  linranjj.'si  lintTt.  .VuliiTcIcm  wurden  auH  dem 
Hrhle«iBchen  Kohlenrerier  .'j"T72  t  Kok«  bezogen.  Her- 
gei»U>llt  worden  l.i5Kr>t  Kohciiten,  l.l.T  10.1  l  Kok« 
für  den  eigenen  Bedarf  dea  Werkee,  5481  k  Teer, 
18601  achwefelMBree  Ammoniak,  45848  t  ZeniMl, 
8415  000  Zie^elRteine  und  2  445  000  Achlaekensteine. 
Stmtliche  Fabrikate  fanden  Abaats.  -  Durehaehnittlich 
wurden  'ji'JA  männlicho  und  Haneben  in  den  Ziegeleien 
noch  27  weihiii  he  Arhr'iukrftfte  beHrbSfii^;  erHtere 
verdienten  1  1 7 1  30:i,5;i  «,  lot/ter.'  11562,29  .«  an 
liöbnen.  Da«  Vermögen  der  ArbeiterkrankenkaMe 
betrug  Ende  It^Uä  45 '.»07.72  *,  da«  der  Arbeiterunter- 
KtatzongakaaBe  3411,77  Jt.  l>aa  Immobilienkonto  zui^rt 
■inenSäwacha  von  81 461,76  Ji.  Der  Bmttogewinn  oin- 
MsklieCUflli  dM  TArtnigee  beUtaft  Bieb  «af  1 706881.40  Jt. 
Aa  HaadlmiiiennkeiteB  wnrden  142444,67  UV,  an 
fttlhlM— tinn-n  O.'S  927,19  >4  auagogeben  und  femer 
607805,12  aligegcbrieben.  Von  den  reDtlichen 
859484,52  .H  erhiU»  der  i:.-sirs.foinl«  li'Hio.«  und 
die  Arhoit«runtor8tfi(z\iDk''<kaHrie  2tiOu  4iy76 
werden  zur  AuBzablun^'  ron  Tantiemen  benutzt, 
770  000  .d(  (»  II  Oy,  des  AktienkapiUle)  al»  UivideiMle 
Tartofli  md  t50B,5S  •«  «nf  Mue  BMhitnng  vorgelngfa. 

]|«rfw«rk8g«8«ll8(ihafl  DallftMek 

n  DahlbBSch-Botthansen. 

Die  KoblenfSnlcrung  im  (feKehÄft-inlirr  l  yofi 
betrug  95:1225  (1!«04:  993  748»  t,  die  KokKli.  rst.  lluni.- 
180242  (»;»26ri»  t.  Der  Gewinn  IwlSuft  nieh  «uf 
2968882,2t>  »  und  gestattet  der  QeselUrhaft,  narh  Vor- 
nahme Ton  Absohreibnngen  in  HSbe  Ton  940ötfl,77  Ji 
eiM  Dividende  rvm  150,^.1800000  M  m  vorteileB. 

BfMlMM'  A0li«i'«M«U8flhan  fir  ItoraUkB- 

Waffenban  xo  Bre«lRii. 

Dan  itcNcluit'iHjiihr  lyO?)  i-ri:«l>  uiicii  dem  H.'rifhte 
di'B   VorHtjindp*  '•i Vi'    •    AVi(»rhrelbuui,-i'n  iiiid 

9&iH)u  .«   Kackitii'Uungeu    einen    Ueingowinu  von 


761577,77  Jl;  von  dieiont  Betrage  »ollen  81  709,97  ■« 
m  Tantiemen,  148  500  .«  (4V't  «u»  als  Diridende  auf  die 
Vi.r/ii£:jaktion  und  .".2K0<hi  f  ,  1 1;  i.,,,  als  Divid.<n<le  auf 
die  ätauimaktien  verteilt  werden,  so  daü  noch  431(7,80  .il 
anm  Vorlnfe  maS  nene  Reohanng  verbleiben  wOrden. 

IMhiB«r  Httnliwerke,  AkU-Oe«.,  Dicmi 
(Rheinland). 

Da-*  Uicehäftnjahr  1905,  das  der  Bericht  de»  Vor- 
Mtaudf^  im  allgemeinen  gOnstig  bezeiidnet.  i-rt;«l) 
bei  eiui-in  iintriebnQber«ehuB  von  9üH  819,07  *  und 
einem  (icwinnvortraKo  von  iyt'.07,70  Ut  einen  Kciii- 
erlSs  von  480  697,33  Von  dienern  Betrage  Hullen 
dein  lJnter«tützungKfoudi*  2.''h»o  dem  Delkredure- 
Ronto  15  000  ^  und  dem  Ueaervefouds  120  000 
aberwiesen  werden.  Kneh  {  iS  der  8atzun|ren  der 
OeeeUedMfl  eiad  19  288,58 s«  lablen  nnd  naeh  {17 
dem  Anfaiebiarate  19 180,80  Ulf  n  rert:nten,  *o  daB 
an  die  AktinnSre  10  Dividend.-  loit  InDgesanit 
2500W  .«  vorteilt  und  auf  neue  Uechnunir  44  i>M-{,15  t 
vorgetragen  werden  können.  Die  auüeriinl i  rillii  lie 
(4enoralver«amnilung  vom  13.  Februar  d.  J.  ln-^rhioß, 
rOr  den  Erwerb  von  Gebäuden,  die  Erweiterung  der 
ßotriebHaulagcn  und  den  Neubau  eines  Verwaltanga- 
gebSudes  daa  Aktieaktpitnl  vou  9*/*  *  Millionen 
Mark  an  erh&bon. 

BiMaMtte  Silesia,  Aktien-OeMlllclMfl, 

Parnachoifltx,  0.-8. 

Daa  Qeacbftftajahr  1905  hat  dl«  Brwartongen  der 
Venrattttnf  orlUH.  AnfdemSohweInMr  Werke  wurde 
mit  BeiHnn  dee  cwetten  Halbjahree  die  HeretoUung 

emaillierter  (}e»rhirre  wieder  aufgenommen,  die  ohne 
Störuns  verlief.  Die  Beteiligung  an  der  A.-O.  Ver- 
■  iiiiL,'!.^  IleHtKciic  Niekelwerke  erbrachte  eini'  Kento 
von  lti  '„.  Der  Waronumitatz  betrug  8  302  111,40  * 
il904:  7  217  271,71  Die   im  vorigen   Jahr«  be- 

flchlossene  Ausgabe  einer  4'i'tprozentigen  Anleihe  von 
•'i'/t  Millionen  Mark  wurde  durchgeführt  nnd  der 
Betrag  benntxt,  um  die  Hypothek  tob  SOOOOOO  J$ 
anrflwiiBiahkfB  nad  Bamdcredite  in  HOhe  von 
i  500000  Jl  abnil9s4>n.  Der  Rohgewinn  des  gcHsniten 
üntemehmena  einschließlich  de«  Vortrages  belauft 
Kirh  auf  1499  544,97  .t.,  der  Ki  ir.L.'' wini!  iwi.  h  Abzuif 
von  Zinsverlusten  und  ObligHtionH/insen  i/u^Hinmen 
!  u'J  177,94  ^ii)  sowie  narb  Vornahme  von  AliHciir.'i- 
bnngon   (479  772,60  .*)   auf   866  594,43  .f.  Iliermu 
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huiujflrirltr  Hunduchaii. 


aollon  770000  (11«^  des  AktienkapiuU»  «Ib  D'ni- 
ilcnd«  TertAilt,  43494,49     statttteninftSig  aIb  TmtUme 

iloiii  AufxM-htHrnt  ültiTvsirsi  ii  u ml  53009,94  jf  Mfmil« 

Hf'cliniinjj  vi»r;^i'traj;i'n  witJl-ii. 

Krt^felder  Stahlwerk,  Aktlen»6esell8chart, 
Krefeld. 

Dm  UeacbiftMjabr  1905  n^mU  laut  Bilans  «inen 
Fahrikationi«abcrsclinS  tob  690604,84  Jf.  und  eine 

Miotoinnahnip  Ton  25.15,65  blenu  kommt  ein  Vor- 
tma  voll  -jori.sr»  ,#  au«  dem  Vorjabre,  wäliri'nd  fQr 

Handhin;:"  iiik^i-t' II  1 1  7  M">.'i/ir>  Hli/u/ii-licii  niiid,  »o 
rinli  ein  wiiiii  mmi  ">  I  i;  J'.i  I       . vi-rtili'ild.  Von 

ilic-,  III  It.'tra::.  "iTilcn  1  H  "^M^.Si  ,H  iiI'lT''^«  hrifhcii, 
3*HH)iio  t/  iIiMii  (»ividciiilcti- Krjfän/.iiiiL'-l'iiHlf-  i;ut- 
(f«>brBrlit.  4.%oiMi  fOr  rlie  Abrii^n  I  i  i  I-  /tiriii-k- 
|reatelltund  i:^ 572.313 .4 alt» Tantii'ine  an  lieii  Aur^iclitHrat 
beitahlt;  die  rvstlichen  78i<i5,(i4  Jf  wonlen  auf  neue 
Ripdinaiig  vorgetraj^en.  Der  Beriebt  dea  Vorstände« 
bemerkt,  daB  die  umfangreieben  Nouanlai^n,  dnreh 
die  clart  Arlieitsprotframm  oini'  iTlicl>lii-h<>  Kr^cilerung 
erfnlireti  linlie,  in  Hetrieli  ;;i'kc>iiinien  Hcicii,  und  i^ibt 
der  Krwiirtmi;,'  Auhdrui  k.    ilall  -^ii  Ii  1  nt.Tncliiiien 

aurh  »i'itt-rliiii  i^i-dnlilirli  cntw  icki  ln  werde,  in  der 
kilr/iieh  »tattirelmliten  <  n  in  rnlv«  i  -jitiiinlun);  wurde  iie- 
schloMsen,  das  Aktienka|utal  von  1  Million  auf  A  Mill. 
Mark  an  erbSben. 

Masrhinen-  und  Armatnrenfabrik  rorm. 
C.  LobU  Strabe,  Aktien '(iiefleUsekArt  an 
Mairdebnrir«  Bnekan. 

Nnrii  AliTlir>  iliiitit,'i'n  in  Flöhe  von  Hl  211,87  .< 
»owie  nach  KürkHtellunt;  von  r>(MM>0  für  oiue  un- 
sichere Korderunff  verlileilil  für  da-»  <  iesehiiftxjiihr  19(1.% 
ein  Itcinjfewinn  von  Sti  7iMi,H;i  «  leinschließlieb  de» 
Vortrag«)«  nu«  lÖiH»;  von  dienern  Betrage  werden 
4238,76  Ul  dem  Keserrofonds  aberwieaea,  9219,01  J^ 
au  TantitooB  usw.  Terwendet,  67  500  J$  (  s  4  '/*  '^i« 
dos  AktionkapitalB)  als  Dividende  aus;;eHehflttet  und 
5748,06  UV  auf  neue  Rechnung  abL-rtraKtin. 

■•tallirfitek*  ClM»lIsehaflt  A.-0. 
KU  Frankfurt  a.  H. 

Das  Oewinn-  and  Verlustkonto  weist  für  das  Oe- 
sehSftsjabr  190b  ein:n  Uebemchul  von  1  880526,24  u6 

nach.  Hierton  werden  60*1000,*  der 'Siiezial-KenerTe 
OherwieMen,  403  39l,3.'>  .#  ni  Tantiemen  und  »rnti- 
tikiitiiiinu    Vit«  riiili't.    s.'.."iUliO  nl.    i.     I.'i",,  dfs 

Aktiriik«|>i!aU  voll  »,  Millioncii  Mark,  d.ii  /.ti  '  i  für 
dn-t  u''»"'-*'  dniir  und  zu  '  für  '.'  Mi>iia:"  am  (iewinn 
teitniniint)  ala  Dividende  aux^'e-ti  liiiu -i  iiiiii  ii  1  S-l.S'J  .4( 
auf  neue  Reehnun^'  vori^etra^'en.  |).'i-<  Konto  „Aktien, 
Anteile  und  Kuxe"  erfuhr  im  Jahre  IU05  eine  li>r* 
liöbunK'  von  IOI3a834,.<)6  auf  12748  490,58  die 
ObUgationasehuid  belief  sieb  am  91.  Daaemliar  auf 
4816000  Jt. 

ltIhMaMlila«u*F«Mlk  a«4  BlimgMknl,  A^'Q., 
\nrm.  H.  Koch  k  Co.,  In  Bielefeld. 

Im  KetrieltMjshre  1905  wurde,  unter  Boriickxiciiti- 
Kunj;  deH  Saldo- Vortrages  von  16  490,21  .*  auti  dem 
Vorjahre,  ein  t'eborsehuB  von  .104  036,19  Jt  eriielt. 
Die  Verwaltang  sehlX^t  vor,  der  Spesitüreaerve,  dem 
Delkredere -Konto  und  dem  Untentatranga- Konto  su- 
«unanimen  fiOn27,«0  *  zu  fiberweisen,  4«t>02.47  .« 
nl«  TruitiruH  ii  und  >leri,'I.  Uli  A iifhii'litHrat,  \  ortttand 
und  It.  anitc  /.u  viTicuteii  und  isiiiuill  f  {  —  10  "o  deH 
Aklii  iika|iilal!<i  iiIm  Dividende  zu  viTteileii.  Zum  Vortraj; 
auf  nettr  lieeliiMiMi;  verlileilieii  dann  noeli  1  7  4<>,'i,is:< 

OesterrelchiHch-AlpIno  MontHniresellscbuft 
*n  Wlea. 

Das  abgelaufene  OesohAftsjahr  1905  war  infolgo 
d«r  etwaa  beaaerea  wirtsehafllicben  VerblltnlMe  im 


Inland«  und  der  TonOglicbon  Lage  der  auaiandiaehan 
Eisenmlrkte  lltr  daa  Untemelunon  günstig.  Dar 
Bruttoertrag  belauft  Bich  «uf  18  640095,f>s  Kr.  oder 
'i '2.'i7  I(iV>,Hl  Kr.  mehr  aU  im  vorher^obenden  Jahro. 
Nai  h  Ali/ut;  der  (ieneralunkoMten,  Zinnen,  Steuern 
und  der  l!i-itrü>;n  für  die  geHetzIicbe  ArbeiterverHicho- 
run;;  im  Uei*anitbetrat;e  von  4  710038,05  Kr.  und  nach 
AbHebreibuntrvon  3  70Siilii.07  Kr.(gegenH4.'>2  24:^,75 Kr. 
in  1^041  verbleibt  ein  Netio)^ewinn  Ton  10  283  246,51  Kr. 
(8  347  816,82  Kr.),  so  da&  untar  EinachiuS  des  top- 
jibrigea  Saldos  104708«EMtt  Kr.  verfügbar  aind. 
Voo  dieaer  Bunme  werdon  aa  dan  Varwaltttanrat 
und  die  Direktion  «naammen  994  986,97  Kr.  ala  Tan- 
ti.'-me  bezahlt,  d  on  lieMervefonds  335  000  Kr.  lujfefnhrt. 
für  l'en(»ionn-  und  jlniderladezwecke  150 iHH)  Kr.  ver- 
wendet und  Hi.inoiHi  Kr.  iri'.ii  Dividende  aus- 
jjeHehüttet ;  3.'»U40l,4l  Kr.  Vierden  auf  neue  Hechnunjj 
vorj;etra;ren.  — •  Da  die  Yerkaufniin  ine  Howohl  fUr 
Kohle  wie  fQr  Kinenfabrikate  im  Durehnehnitt  ebenso 
horh  waren  wie  im  .labre  1904,  »o  iHt  der  grStorO 
Uewinn  im  Jieriebti)jabre  nur  der  Umsataateigana^ 
SB  verdaakoB,  dia  aich  aaf  4*/t  MOI  Kr.  bellaf.  81« 
kommt  aocb  in  den  PfodnklimiaiHBMBi  wum  AiaadnidL  Ea 
wurden  ^efSrdort  besw.  enwBgt:  1 090000  (1904: 
|004(M)0|  t  Kohle,  1013  100  (S69  40il)t  Krze.  334  700 
l  2ri<.*7iHOt  Roheiaen,  205  000  <207  60U)  t  Ingola,  47  21)0 
(44  '.HK>i  t  Puddeleiaen  «nd  188800  (188600)  t  fartlg* 
Walzware. 

PfüaiBche  Cbamoti«  nnd  Tbonwerke  A.-U. 
In  eriastiiit  (BhelBpAilB). 

Die  (ieitellhehaft  erxielte  im  Jahre  1905  bei  einem 
I  mitat/e  von  HO  800  (i.  V,  (>7  500)1  einen  Bruttoerlös 
von  lö'.i  2T.'>,.'><I  M  and  naoll  AbNehreibunf;  von 
71  Ml 6,93  ^#  einen  Reingewinn  von  87  458,57  Jl.  Dieser 
geittattet.  nacb  Ueberweisung  von  4872,98  Jt  an  den 
Koaervefoads  nad  Anaiahiung  von  9417,12  J$  ftr 
Tantiemen  eine  Dividend«  von  6^1^  in  H5be  von 
7iM)0i)  c  XU  verteilen  und  dem  ArboiterantaraUltnmga- 
(unda  I0<ii)  '  /.uKuführen. 

Poldihtttte,  Ticigreirnßstahl  - Fabrik,  Wien. 

Der  Abttchluli  den  (ieHchäftniJabreM  1905  ergab 
einen  Bobgewinn  der  Utkttenanlagen  and  Veritaafa* 
steilen  in  H5h«  von  2111812,80  Kr.  nad,  oBtar  Be- 

rüeksicbtignng  von  16205,05  Kr.  ZiaMianahmen  auf 

der  einen,  der  Goneralunkosten ,  Abaebreibun<?on 
( 4'.ts  .')•<•_'. 7 4  Kr.),  Zin-  11-.  S;,n,  r-  und  AtImmi.  rver- 
»iclierun^HlttHtcii  auf  der  andern  Seite,  oiueii  l  el)er- 
aehuU  von  503  190,32  Kr.,  der  airb  durch  den  Saldo- 
Vortrag  aua  1904  auf  tj05  974,05  Kr.  erhöht.  Von 
lUesem  Betra^'e  worden  dem  Reservefonds  11  319,08  Kr. 
sugefülirt,  dem  Verwaitungarate  ala  Taatüma 
10 187,18  Kr.  Iherwioson,  6  «)b  DividMid«  aut  540000  Kr. 
MUgeaelitttat  «ad  die  flbrigoa  44468,49  Kr.  anf  amia 
Rodauag  flbartragaa. 

üalte«  StntM  Stael  Oorpwattoa. 

Der  vollatAndii^e  Kerieht  dea  Amerikanisohoa 
StabltrustM  far  das  viert«  (ieacbftftajahr  (1905),  deaaen 
tinanxiellei«  Rrf^ebnis  wir  schon  frdher*  knn  gemeldet 
kattea,  liegt  Jettt  vor**  und  f^ibt  näheren  AnfaddaS 
Ober  die  auBerordandidi  {^anatigen  Erfolge,  die  daa 
Riegenunternebmcn  wShrend  der«  ^nannten  Zeitraumes 
/.u  verzeiehnen  (;ehabt  bat.  In  einer  allifemeinen 
relterrtiobt  wird  /utiäeh^it  hervori;ebolien,  dati  die 
Hes.serunsr  der  La^e  deH  nordaniiTikaniKchen  Kisen- 
iind  Stalil::ew>  rl>eH,  die  bereit"  in  den  letzten  Monaten 
de«  Jalireü  iyu4  liej^oiiiieM  halte,  aueb  weiterhin  in 
Htei^endem  Maße  nnbielt.  Der  Bestand  an  uuaiiao 
gefflbrten  Auftrigen  belief  sieb  am  31.  Deiember 

*  Vargl.  ,8taU  nad  Biaea«  1906  Kr.  4  &  246. 
•*  «IionlVadaBavIaw«  1906.  22.  Hin. 
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1905  auf  7-267ß7  t  (Reffon  4  771  311'  t  Kndc  1904). 
Die  Werke  der  Unterf;t>iioUechaftea  warvn  mit  ij^eringcu 
Untorbreekangen  dan  gant»  Jahr  Msdurcli  angemessen 
boeehlftlgt,  and  die  Emagang  »a  Roheinen,  Stahl» 
bücken  and  Fertigfalmkaten  •berlmf  die  nllw 
frUheren  BeridilqMrioden ;  von  FerHgfobriknten  Warden 
•Hein  l<M58tO  t  mehr  her)to«lellt  sie  in  dem  bieber 
heuten  Jahre  1902,  wenn  auch  die  l'rcise  im  Dureh- 
Hcbnitt  etwa«  nieilripcr  waren.  Aueh  die  Fördenini» 
der  Kra-fruben  und  Kohlenieehen  sowie  du-  K.ikh- 
heratellun;;  und  die  Mentjen,  die  zur  Verladuii;j 
kamen,  übertrafen  wcnenllieb  die  binher  liöehüton 
LeiHtuniren.  Kbenwo  wurden  im  Au»fuhrhandei,  der 
eieb  auf  9ii9  120  t  Ferligfnbrikate  helief,  hefriedij^ende 
Ergebniiee  enieil,  zumal  die  Preiie  gegen  frflher  eine 
bedeatende  Beaeerang  zeigten^  deh  den  InlondquraiMn 
mehr  aumpasaen  ▼ermoälen  nad  UberiMHipl  «Inen 
•niereineiMncn  Ktand  erreichten.  Der  Bericht  bemerltt 
hierzu,  dati  dii'  InduHtrie  hentreiit  nei,  dii'  ll(Hli.>rr;i- 
aniav'i'ii,  Wal/werke  utid  Tr8n«l>orti;<  McIlMtviiifti  ii, 
wenn  irL'i'i-'l  il"  I  uli ,  In-  zur  viilli'ti  I.>'ihtiiiii:-:  .lii;  l'- 
keit  zu  lM  srh(iftij;eii,  rin  < irundHdt«,  lien  man  dcrtliaü» 
aIm  durchaus  richtig  betraehten  mflnse.  weil  seine  An- 
wendant;  nicht  nur  dazu  führe,  dio  Si-|b-itkoHten  und 
damit  aueh  die  PrciHc  im  Inlande  zu  erniuUi^en,  i«nn* 
dem  auch  eine  daaemde  Beechiftigung  der  Arbeiter 
gewihrletoie.  Ave  dieeen  OrOnden  sei  ee  biiweilen 
SwecIcmBBig  und  wfinNchenDwert,  Holrhe  Fabrikate, 
die  Roniit  nicht  abzu^tetzen  «eien,  zu  niedriporen 
l'reiHcn  in^  Aiiniand  /u  vi'rk(iuf<-n.  Id  i  i'irn'iii  tri'tfen- 
tvili^'>-n  Vcrf«lireii  würdiii  die  ( ic-tcliiiii^jskonfen 
(friißiT  »erden,  die  Arbeiter  V(iriilHri,'iliriid  zum 
Feiern  trezwunffen  «ein  und  die  /abli>ii  di-r  llniidcls- 
bilauz  dei«  ei);enen  IjanüeH  zum  Vorteile  der  fremden 
Staaten  unj^ünNtit;  beeinfluttt  werden.  Die  vorher  ge« 
kennzeichnete  l'raxia  habe  aich  daher  auch  fal  der 
QeaehAttawelt  allgemein  Eingang  venchafft 

Wie  in  den  Mheren  Jahren,*  wurden  noch  im 
letiton  wieder  Ton  den  Untor|n>t*ell>4ehaflen  )>roße 
Summen  für  NeuanKchaffun^en  und  Neubauten  ver- 
anegabt,  und  zwar  24  Hg.'i  4OH,40  /.  Im  gan/i  n  hat 
hiernach  die  Steel  ('orporntlon  seit  ihrer  (IründunK 
für  Hideiie  /«cckr  I ni;  icin  vi  . ;  , ,  .  aufci  bracht.  Dazu 
Itomnien  noch  für  Keiiarntnren  und  den  Hrsatz  ver- 
alteter Einriohtnn^n  ebenfalls  erhebliche  BetrB$;e, 
die  ans  den  laufenden  Einnahmen  bestritten  werden 
und  für  I9U.^  mehr  ala  IS'/i  Millionen  Dollar  an»- 
maehten.  Den  Forleekiitten»  die  dareh  all»  dicce  Auf- 
Wendungen  im  Betrieb«  der  Werke  eniett  wurden, 

iTiQHiten  aueh  die  zuvor  nicht  erreichten  ErjfebniHNe 
in  der  l'roduktion  und  die  ifeschSftlichen  Krfolife  doH 
.I.iliri'h  lIiM.'i  /M„-- -.rhrielii'n  werden.  Für  wcit>Te  dfr- 
Hftij^e  Anlngi'M  wurden  den  (iesellachalteu  eriielili<  he 
Mittt-l  zur  Verfügung  gcHtellt,  Ton  denen  am 
1.  Januar  d.  J.  noch  annilhernd  *°iir>iiOOO()  g  nicht 
TenuugabI  waren  und  etwa  20  "u  iün  Ende  d.  ,1.  kaum 
Taran^abt  werden  durften,  indeesen  hat  die  Steel 
Cornoraticii  trola  dtcMf  grolcn  Anetrengungen  daa 
Tenlltait  swbMÜwn  den  mdoktionnahlen  dar  eigenen 
und  denen  der  auBenatvhenden  Werke  kaum  tu  be> 
einfiuA«en  vermocht.  Denn  wShrend  die  rnt.T:.'i'ne!l- 
Kchaften  den  Trusts  im  .Inhre  1901  4H,2  'i|,  und  l!*o:i 
rturh  nur  44,2  "  ^  di  -  m  ilm  \' rrcini^'t^'n  Stanii  ii  i  r- 
zeutjten  lioiieiHeim  Ih  r.'tcllteii,  k'"*«  ''''''  l'r'idiiktmnH- 
antotl  an  (Henitemer- und  Siemenn-Mortin-)  8talilblörki'n 
wfthrend  deHMelben  Zeitraumei*  sogar  von  0(>,2  0|)  auf 
90,8  */o  zurück.  Namentlich  im  Bezirk  von  l'hicagu 
vermochte  die  ätcol  C'or|>oration  trete  ihrer  an  und 
fdr  aioh  erhöhten  Laiatungafibigkeil  dem  steigenden 
Bedarfe  nicht  in  folgen,  eo  datt  ein  grofter  Prozent- 
eatac  de«  letzteren  ron  den  datlich  gidegonen  Werken 
gefleckt  »i  r  l  11  iiniölc.  Man  bat  nich  deithnlb  ent- 
SeblUHMen,  am     inll irlii'H  l  fer  de«   Michignn-.See«.  in 

*  Ver|;l.  , .Stahl  und  Kiaon"  1905  Nr.  8  ä.  4UH. 


C'alun\et,  eine  ;,'an/  modern  eingerichti  te  Anlage  für 
die  Erzeugung  von  Kobeixen.  von  ISeMMemer-  und 
Martinstahl  sowie  fflr  die  Herstellung  von  Fertig« 
fabrikaten  der  verachiedeneten  Art  sa  errichten;  die 
nAtigen  Linderelen  rind  bereits  erworben. 

Ueber  die  IVoduktim  d  't  Trust'»  i;il>t  die  ri.u  li- 
etebende  Tabelle,  in  der  die  Zahlen  für  i9U4  zum 
Verglelebc  herangeangen  aind,  albere  Anakunft: 


1'.  i  M  e  n  e  rz  f ü  rderung 
Marquette-Hezirk  ... 
'  Menomiuee-Ilezirk    .  , 
j  Uogebic-Bozirk  .... 
Vermilion-Bozirk  ... 
Meaaba-Besirk  .  .  .  .  , 


Inageaanit 


I  1  381  478 
j  190193! 
1698  495 

i  1  60S  8841 

12  I9*i  r>:,i 

IS  ;h2  :u2 


Kokserzeugung   

Kolilenförderung.  soweit  nicht 
zur  Verkokung  benutzt   .  . 
Kalkstein  ....... 

Hucbofoneneagnime : 

Roheuen   

8piogelaiaea  

Ferrowangaa  u.  Fe  r  ro  ^  i  l  i  z  i  u  m 

In.sgeNamt 
l'roduktion  an  Stahlblöcken: 
Bessemerstahl 

Martinstahl  

Insgesamt 


12  4Hy  7'.»i; 

2  240  22;" 
1  998  k:<m 


10  099  8&2i 
160  6001 
74  450 


949  464 
1  205  082 

1  m  180 

1  07S  »38 

6  l.'il  t>77 

fH  T'.»«»  74o| 

1  -ii.'i  4:iu| 

7  326  tS12 
101  625 

CO  094 


I0.i:i4  902  7  487  331 


7  497  2.".r, 
4  (1S9  9UH 


.'i 1 4  827 

3  026  0.5a 


12  187  16Si  8Ö40  880: 


WalzwerkaenettgaicM  und 
andere  Pertigfabrilcato  t 


t  754  688 

I  202  528 

Vi.rtri'walzte  Hl.irke.  Brummen. 

KnQ|>pei.  I'latiuen  Umw.  .  . 

1  27.i  741 

94«;  941 

(Srobbleche  

793  208 

410  89:4 

491  793 

818  799 

Handeleeieen,  Rohrstreifen  j 

Baadeleen  naw.   

998  BOT 

588  6821 

Rnbren   } 

985  928 

722 1871 

St.-Ui.'i..  n   

85  394 

86  283 

Draht  und  Ltriiiiilulirikatc   .  . 

1  H04  48t; 

I  246  236 

Feinbleche,  Srlnvar/Medie  ver- 

zinkte und  Weitibleclie     .  . 

9;J9  2;t(l 

747  2Ö0 

l'i-icnkoustruktionen  .... 

411  20H 

3fi3  208 

Winkeieiaen,  Laschen  usw..  . 

152  6«9 

7.3  fi30' 

Nägel,  Bolzen,  Mattem,  Hielen  | 

C2  480 
151  990 

4(i  739 

68  989 

Vcrachiedene  Bieen»  n.  Blahl-  t 

«neagaine  

28  «8S 

26  200 

Insgesamt  | 

9  374  010 

6  901  465 

Die  durchftcbnittliche  Anzahl  der  Angestellten 
aller  UntergeeeUachaften  betrag  ia  den  beiden  letzten 
Jahren: 


j     liw»  I  i»u* 

1  Eiseng»'winnung  und  -Ver-  ! 

'     arbeitung  '  i:io«;i4      110  864 

Kohlen-  und  Kok«gewinnang  .  i    20  883  ,    16  i>54 

Kisenerabeqjban  |    12  068  {     8  477 

1  Transportwesen   14  524  ,  10595 

'  Veraehiodene  Arbeiteu    .  ^ .  !     8  069     _1  758 

j  180158  I  147  343 
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An  OehXItvrn  und  Löhnen  wurden  128()52i>55  f 
gianUt  gegen  99TTB27K  $  im  Jahre  1904.  Auch  in 
dl«Mtl  SUffern  fliid«t  die  bemre  L«ge  <l«a  Stobltroata 
•iMB  iMMdlan  ▲mdiuek. 

Dm  Orandkapital  der  8teel  <  \ir|Hir«tion  erfohr 
im  Jahre  1905  koine  YerBnderun^«  u ;  i  k  Ht«ndi>n  mm 
II.  I>iv(  iiitiir  iiti-i :  Statiiniaktion  im  Nrimw  >>rte  von 
jtm  ;i02  500  jl  und  .ni0  2H|ltMt^  7  i.n>/.  iili;;o  Vnr/ujfs- 
•ktien.  Pii-  fundieiti'  SrhnW  i  insi  lilirUlii  ti  lirr  licr 
l'nterm'i-t'elUi'hAftt'D  belivf  «ich  «in  g<-nanii(<<ii  1  agf 
auf  5T(M72->»'>4.9:{  ri«  bat  wihieMd  d<>H  .lahroH  um 
467Stt82^4  f  al>genomm«ii.  Gegen  IjuK-  iltT  Up- 
H«btawriode  wurtU'n  den  Angestellifti  ti>-r  8I<-<.1  Cor- 
|N»raaoB  and  der  UBtemmUaehaft«!!  Voncu^i«kti«a 
ipt  enrteren  «nter  ihnlkhen  Bedingnttgcn  wie  Mbw, 
jedoch  xum  Preise  von  UM)  /  li.  V.  ST,.V)^i  für  das 
StQrk  angeboten.  Vou  dicoer  YurgänKtigung  inachtt-n 
12  250  Ant;eHU)Ute  (Icbnncfa  und  erw»rlien  iONganint 
23  989  Aktien. 

Iler  Utiixat/  der  I  ••  >rlUt'hnft  lielief  Hielt  iii)  Jahre 
190%  auf  .'>85  93l  tar.,ii)  ^.  die  Ueiieralunkoitten  bi- 
tnigeii  4  i>iOIS4S2,40  f.  Nach  Abwig  der  Auagsbon 
rur  VerbewerunifBB,  Mmterulemeeeniiigeti  and  ^aen 
•nf  die  äehniden  derlTnlerg«edlael»flen  bleibt  ein  Rein- 
gewinn von  1I97B76M,48  $  (i.  V.  73  ITC ft2 1,73/).  Auh 
dienern  Betrage  wurden  I6M9  999,46  |  (1583  116,76/1 
flir  KinlÖHung  von  .*»i'huldver(iehreiliun;;en  der  L'nter- 
geaellHehafteti.  .'i H44  981 .1  7  $  (!J ;«>7  ir.t.,r..'.  |t  für  .Ab- 
nutzung. i;i  5K7  9119.87  iM  »11)7  044,  ii.  f\  für  Hll-i  iii.  in< 
.MateriaiernouLTunt;  und  2  2'r2  172  ^  tO  f  t  für  bewundere 
.Vbnut/ung  /iirürkirextellt,  »o  daS  naeh  Bezahlung  von 
27  747H.'injf  (27  .'xiH  292.7.') /i  für  Zinsen  auf  ^chuldvef 
•cbreibungen,  Verteilung  von  indgei^anit  2.")  219  »177,80/ 
(wie  1804)  Dividende  anf  die  Vonogaalctien  nnd  nach  Ter» 
eeUedenen  kleineren  Auagaben  In  HSlie  tob  99  25S,78  / 
(1  183372,12  /)  sich  ein  Reit  von  4336.5  815,15/ 
(5047  8.52,19  /)  ergibt.  IlierTon  wurden  dann  nneh 
26:^00110(1  ^  (0 /)  für  KrweiterunKi  ii  <l<  r  lirirl.'l.r  1m- 
Htimnit,  so  dntl  srhüeßlieb  ein  reiti<-r  I  ■  Iht-i  Imü  von 
I7(M!58I.'>.I5  /  (.".  lUT  s:.2.19  /I  Ii.  raij.kr.mnit,  dureli 
den  der  (iewinnvorlrag  aua  1 9Ü4  Hieb  auf  H4  7:ih  4.'>U,i>7  / 
erhShl 


nir  den  Verkanf  von  8legflrliB4«r 
KiseBStein  1b  Siegea** 

Wie  der  Oewliilftebericbt  «nafOhrt,  bildete  da« 

Jahr  1905  für  lüi  ^Iit„■lil■dlM■  den  Verein»*  ••iiirn  nn- 
genehmen  (iegi-iiHHi.:  /u  heinem  Vorgiln;;i*r,  .N'aeli 
Beendigung;  fli'H  Kolih  t.url  i  ifi  i-.Vu»sl«nde8.  der  für 
die  meiNten  (traben  den  Sit-j^crliiudeM  grolle  Naehteile 
im  flefnljje  hatte,  netzte  eine  überauN  rege  Menehöfti- 

£Dg  der  EiHeninduHtrie  ein,  die  nicht  nur  wAbrend 
I  gansen  Jahres  anhielt,  aondern  nieh  fortHcbreitond 
nneh  Termehrte.  Im  ersten  Yiertuljabr  wurde  iwar 
die  PBrder^eehrlnknng  von  80*^  no«b  belbehallea, 
da  man  snnlchst  die  VorrSte  verringern  wollte, 
dank  der  starken  Nachfrage  nach  Ei->en8toln  konnte  «e 
abi>r  Knde  M&rz  aufgehoben  w  erden.  Die  Gefahr  einer 
l'eberproduktion  verhinderte  di  r  I  inntand,  daÜ  die 
A rbeiterverhältniHHO  den  (Irubcii  nur  eini'  allmAhliehe 
VerjfröÜernng  ihrer  HelegHchafteu  durch  llewilligung 
höherer  Lohne  ^'eHtatteleii.  InUlge  dea  nteigenden 
RedurfH  nn  EiHen  im  Inlande  war  ea  nunuatlich  den 
Motten  den  Hiegerlandcu  mfigUeh,  wieder  AllfMge  «if 
Spiegel-  und  Stahleiaen  in  vermehrtem  Umluig«  ent> 
gegensunebmen,  ao  daB  beionden  In  der  tweiten 
Hüfte  deH  Jahres  sowohl  die  Hütten  wie  die  (Imbea 
flberauK  stark  beschilftigt  waren. 

Die  Fßrderuni:  der  Verein-".,'riilM n  ittieg  denn  auob 
msehend«;  xii    b«  trug   im    1.  Quartal   H78  245  t,  im 

*  Vergl.  ,f§Ubl  and  KiHen"  1906  Nr.  7  H.  4S7. 


2.  Quartal  411571  t.  im  Cjuartal  4.'>l  23»  t,  im 
4.  (Quartal  484  Hii  t  und  erreichte  im  November  mit 
166362  t  eine  Höhe  wie  in  keinem  der  frfiiier«n 
Xonnte  wihrend  dea  elfjährigen  Beitehena  den  Terelae. 
Im  einielne«  ««fden  geOiderti 
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And.  OnitieB,  deren 
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d.  Verein  verkauft 
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ArlieitutAgiieb   fSrderten  die  TereiBagnihna  im 

Jabresdnrrhwrhnitt  .5657  t;  die  öesamtfUrderung  wmr 

um  2H4tlT:;  t  lidlier.  aln  im  Jnlirc  1904.  Trotz  dinaer 
/.iinfthuK'  war  es  nicht  ni.i^jliili.  die  von  den  Hütten 
iiiiu"  r  ii  l'  i  i>-n  .Mengen  EiwiiKti'in  voll  zuzuteilen,  viel- 
mehr kiuiutc  der  Verein  den  Hüttenwerken  im  1.  und 
S.  QuarMl  1906  nur  etwa  ein  VHnftel  dea  Bednrfe« 
anbieten. 

Der  Veraand  gcMtalteie  sich.  nii<  h  Sorten  «ad 
tiehieten  getrennt,  im  Jahre  1905  wie  folgt: 


aiaoji-  ! 

■Dd  ' 

liraas- 

•Irl«  I 

I 
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SiegerL  Beiirk  .  . 
Khein.-Weeir.  Bei. 
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(»liwohl  der  Vcrsiiiid  im  letzten  Cjutirttil  /citweilii; 
durch  Wagenniaiigel  «ehr  beeintrÄehtigl  wurde,  über- 
traf er  den  dos  Jahres  1904  nm  417  441  t. 

Da  die  Fr^ee  einen  eebr  niedrigen  Stand  erreicht 
IwtieB,  ao  «sr  M  bei  der  gftutigeren  Oeaehiftalage 
nStig  nnd  mSglkb,  aie  in  BaehatelmndmB  Umfange 
an  erbSben: 

für  Kob8|)at  um      » ■«       3.«      11.«  7 
.    Koetapnt  ,       5  ,       ft  .      16  •     10  ^ 
auf  Lief emng  Im  ■.  QeaMl  «.  ttaartal  t .  Osanal  >.  Qaaitat 

IM»         INA         IVOS  l(MM 

HiH  Ende  Juni  1906  ist  die  FSrtleruni;  der  Ver- 
'■iuhjrruUi'n  verkauft.  Die  Bnde  Dezember  vdr^jcnicrkd 
Auftragsmenge  Itr  licf  Hich  auf  1  16.1625  t,  »o  daB  die 
tlmben,  wenn  hi<-  die  tili.  rMonmienen  Verpflichtungen 
rechtseHtg  erf<Ulen  wollen,  dea  angeitrengtaaten  Be- 
triebes Mdlrfea.  Aneli  die  weiteren  Anwehten  fKr 
190«  aind  cAnatig. 

Die  But^liedenabl  des  Vereins  erhShte  sieb  im 
Herirht.ijahre  durch  den  Beitritt  der  beiden  Otvben 
Kuhl«  iilK-rger/.ug  und  Wilhelminc  auf  38. 

|)i  r  l\(M  liiiiiii^'NiiljKi  lilu!'.  rr^'rtb  einen  Vermrjgen»- 
b.  »taiid  von  19:iti21,.'>U  t.  Daß  die  Summe  nur  um 
2t»29,7rt  *  höher  ist  alH  im  Vorjahre,  liegt  daran,  dali 
allein  an  das  Koheiaeneyndilut  60 182,80  Ut  ala  Auafutar- 
▼ofglltongen  nnd  PreieuBteraeliiede  m  entrfebten  waren. 

*  Wenn  Ntatt  des  liostspate»  die  su  seiner  Her- 
Htellung  naeh  dem  Verittltnis  von  100:180  «rferder- 
licbe  Menge  Bobapnt  eingeaetat  wird. 
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Vereins  -  Ntchrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 

deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

Protokoll 
lft«r  ito  T«ntaudHRitziinf  der  NoriwMtUekM 
CInpfe  an      mirr.  1906  Im  Pukk«««! 

xa  UÜMNeldorf. 
Kin^elaileii  waren  (lit>  Hvrren  den  VonlMlde» dnrek 
Kundacbreiben  vom  17.  März  1906. 

Die  TagesordnonK  lautete  wie  folgt: 
1.  OefleUftUehe  Mitteilwigeii. 
1.  Beapredimir  dee  Tertraalkshen  RnmlidiMlbeM 
der  NordwcHttichen  Gruppe  vom  12.  Min  1006. 

5.  Tarife  fdr  französuche  Minottc. 

4.  Dil  r  <  i  i'H'  tzealiraif  belrafimd  den  UateretUnag»» 

wohiiHit/. 

6.  Ron«t  etwa  Torlic;^>  inli-  An^pleitenht'itfn. 

AnweMud  eind  die  liH.  Qehaimrat  Servaea,  Vor^ 
•itMwIer;  KomimideiirAl  Bsaro;  Beiirrt  Beakea- 

b  •  r  c ;  Kommeraieiirat  G  o  o  r  k  i> ;  Kommeriieii- 
rat  Kamp:  Finanzrai  K 1 Q  p  r  i- 1 ;  PahrikboMitxer 

ManiiHtatMlt;  Intreiitfur  Jon.  .M  ah  himio/;  Kom- 
miTzienrot  K.  P  i>  i<  n  «  n  ;  Huf^ierun^^Hrat  a.  I). 
S  (■  h  !■  i  d  t  w  e  i  1  e  r  ;  <  M'ni'ralHir<»ktor  Spr  i  n  ;,ni  r  «i  m; 
die  KoininerzienrAtf  W  e  y  I  «  n  d  ,  W  i  e  t  h  a  u  h  . 
Z  i  e  g  1  e  r  und  E.  van  der  Z  y  p  e  n  ;  Dr.  -  Inp. 
Sebrfldter  ala  Oaet;  Dr.  Beniner,  geaobifta- 
nkrendee  Ifiii^M  dee  Teiahniidea. 
KntHfhuIditirt  h«b(«n  sieh  die  Uli.:  Eduard  Hoeikin;:: 
Hie  KottimprzienrSte  H.  H  r  a  n  n  und  I>r.-Iii(;.  K  m  i  1 
(}  u  i  1  1 1 '»  II  m  p  ;  Geh.  Firianzint  Dr.-lni;.  Jeneke; 
Komtm  rj'ii'nrat  Emst  Klein;  Goboimrat  Ii.  Lueg; 
lieneraiiliroktor  BeglernngaMt  M«tthiee;  Laadrat 
Roe  tge  r. 

Der  YenHsende  Hr.  Oeheimrat  R  e  r  t  a  e  «  «riMfbet 

die  Vprhandlnn^'on  um  1 Vhr. 

Zu  1  der  T.-O.  jjiht  die  < icHchtUthfilbruag  KeiinlniH 
von  oinnm  Antwortarbreiben  an  die  Kfinigl.  EiBen- 
hAhn-I>ir(<ktion  Esaen,  betrelTend  ein«  Verminderung 
in  dem  Rezu^  TOB  Minetto-Ercen.  In  dem 
äohreiben  iat  n.  a.  auf  die  Xotwendixkeit  einer 
wdleran  EnniSigiiag  der  PraektoB  fitr  Mlnette  bin« 
geirieaen  «orden. 

Ferner  wird  der  Zeitpunkt  für  die  diesjährige 
Haupt  -  VpreamailBBgderCInipiw  aaf  den S8. Mal 

fextpeüptrt. 

Ihi'  W-rliHndluilsjeii  zu  l'unkt  2  der  T.-<'  miu'. 
vertraulicli.  Du»  Ergeljciin  der  l  infrag©  soll  im 
Haopt- Verein  zugleich  mit  di  in  Krgebni«  der  Uiafrag« 
in  den  anden'n  (iruppen  besprochen  wardea. 

Zu  3  der  TA),  wird  beechloaaen,  der  KSaigL 
KiMBbalui-Oirektion  ia  £eaen  ala  0«t««bler  sa  be- 
Beonen  die  HH.:  Direkter  Prielinghan«  In  Firma 
Fried.  Krupp  in  Eknch;  Knmnicr/icnr«f  Kamp  in 
Fa.  Phoenix  in  Hulirort;  Kcgierungttrttt  «.  1).  Scheid  t- 
weiler  in  l  irnm  iiutehofTnun^^KhOtte,  < )berhaut<eM ; 
Kommcr/ienrat  \Veyland  in  Firma  Aplerl»erker  MOlte. 
Siesfen;  Haural  Heukenlierg  in  Firma  Iloenli  r  Herj.'- 
werka-  und  Hfitten  -  Verein,  Uoerd« :  Uoneraldirektor 
Spring «rani  ia  Firma  ^aen*  aad  fliahlwerk  Hoeirh, 
Dortmnod. 

Z«  4  der  T.-O.  eratattat  daa  gewshlflaflbrende 
Mitglied  dca  Yentaiidaa  Dr.  Beamar  da  aaifllkrUdiee 

Referat,  in  dem  er  darlegt,  daS  rieb  tatalchlirh  die 

N"otwendi>;keit  lini'r  Aindcnin;:  di^  (ii'-"!'!/!  «  be- 
treffend d  e  u  r  II  t  r  r  s  t  iil  /:  ini  i;  H  w  «1  h  II  H  i  t  /  im  l.iiiifc 
der  Zeit  tieniiii«[,'e»ifpl|(  linlic.  So  wini.  iii;iü  /.  ü. 
kaum   leugnen   können,   tlnll  die   lleraliHetzuiig  der 


Wartezeit  nir  di  u  Krw.  ili  imii  don  Vi'rlii'-t  eim^-«  I  iifer- 
htütziiiik^HwohnHit/'  s  vdii  zwei  .I  iliri  ii  auf  i'in  .Jahr  ul- 
i'ine  >'otwendiKkeit  zu  erachti'ii  him,  Ja  durch  den  bis- 
herigen Zustand  ein^  r.u  Htarke  lielastunt;  der  land- 
wirtschaftlieben Geilenden  DeutNcblands  gegenüber  den 
Zuwanderuugsgebielen  berbeigefOhrt  werde.  Dagegen 
eeien  twei  andere  BeatimmiiageB  dea  Entwarf*  die 
allenehwenteiii  Bedenken  bervonamfen  geeignet  «od 
mOBtcn  deabalb  auf  dan  fntxehiedenKto  bekSmpft  werden. 
Die  eine  betreffe  die  Herabnetzung  de«  Zeitpunkts,  ton 
<\i-ni  ab  ein  Uiitirhtiii/u n _-swiihn8itz  HclbBtändi;;  er- 
wurlieii  und  vrrlurcM  «rnii  ii  kann,  vom  18.  auf  diit 
16.  Leliennjulir.  Kn  nnini-i-  ilur^  li  in«  in  Alirr  di-  •.;<■- 
»teilt  werden,  dali  ein  juntjer  .Mann  heute  mit  dem 
16.  Lebensjahr  wirtticbaftlich  Hellmtändig  sei.  I)>'blialh 
hatten  an^  die  verbflndeten  Kegierongen  norh  1894 
Neh  gegea  eine  Herabaetiang  nach  dieser  Richtung 
hin  anf  daa  evtaehiedonite  anageaprocben.  Die  Heiab- 
■etmng  werde  lediglidi  dasn  lieitragen,  die  Familien« 
bände  weiter  /.u  biekern,  und  dies  mflHxe  unter  allen 
Tmetänden  vermieden  werden,  l'naiinehmbar  nei  ferner 
der  5;  29  in  der  FaMung  de«  Entwurfs,  der  durch  die  Ein- 
führung dei»  BecrifT«  der  .HilfHbedrirftigkeit"*  geradezu 
eine  Vernii  licruii;:  i,'egen  Arbeitnlix-ii^keit  sebafTe. 

l>er  Vurstand  stimmt  den  AusfUbrung^cn  des  Hefe- 
renten durrbaas  tu,  und  es  wird  beschlossen,  die  ge- 
nannten Ib'stimmnngondeHOesctzentwurfs  zu  beklmpfea. 

Zu  l'unkt  5  der  T.-O.  liegt  nichts  Tor. 

SelünB  dar  Sltnng  1*/«  ^J^' 

(l«rT«Mni»Bdr  ;       Da*  gvieUrt.r.  Mitglied  Art  VonlsneM: 
ges.  A,  Servaei,  gez.  Dr.  BeHmer, 

KgLa«h.KeMtnl«a«a«.  lLd.lLn.A. 

Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 
AanienuigeB  In  49t  Htt^aitrltot«. 

/•'riihrifhMfii,  II.  U'.,  Direktor  der  Benratber  Ma- 
schinenfabrik AktieugeselUchaft,  Benratb. 

tfe  J^wM^  IFilOk.,  Ueneraldirektor  der  Benratber  Ma- 
aehiaenfabrlk  AktieageeeUediaft,  Benratb,  DOeeel» 
darf,  Ilarolditr.  8. 

Olaei^r,  .(.,  EiaenbltteBlngenlaBr,  (irlfeatbalt  Tbl* 

ringen. 

(wuglrr,  Kurl,  Iiu-rni'  in.  ZiirirliV,  /iltwc^r  66. 
Haan,  F.,  OipL-lug.,  Uruxellc»,  35  rue  du  Nord. 
Kirin,  .fohainuu,  iBgealear,  Trier  a.  d.  Moeel,  Gilbert» 

slraBe  21. 

Hott,  Varl,  Ingeniour,  Dreeden-.\.,  Knjreutberstr.  4. 
BotAine,  Paml,  äteÜT.  aaBeronL  Profeaeor  der  Hatten- 
künde,  Beiv-  und  HUtteabodiiehale,  EkateriBoeiaw, 

Rußland. 

Schauer,  .)..  Dr.  nbil.,  Berlin,  »chlateretr.  19. 
Spnfi,  Ihinrich,  Zi<vttiag»nienr,  Dtbeeldorf,  Winkehf 

feldertitr.  27. 

Sirih-,  E.  II..  Inj,'enifiir.  Hannover,  Freyta^'-h  i 
Torkiir,  Joit.,  Glteriugonieur  der  Fa.  I'.  .Milhlliu«  Iicth 

Niiclif.,  Obor-Ferlaeb,  Kärnten. 
H>^r>-,  £1,  BnueUea,  S«|unre  Margnerite  12,  Helgii|ue. 
ZfidUr,  Bf  BttgiDgealaur,  .Mitglied  der  .Vdministratfon 

der  HftttoBwerke  Bogoalowak,  Ht.  Peterabarg,  Tbeater» 

plati  19. 

Nene  Mitglieder. 

.Arnoldt,  WUk.,  Ingenieur  der  Sieg-Rheinischen  HQtten- 
Aktien-Ges.  Friedrich  -  Wilhelm«hntte,  nnsseldorf, 
riirl-itraUe  Ilt 

Ungh-,  Itudvif,  Hetricbsiogenieur  der  Rhein.  Metall- 
wareii-  und  Maschtnearabril^  Rath  b.  Dttaeeldorf, 
Kaistrstratte  Üti. 
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Bermitzky.  WUh.,  HattraaMbteat,  FalTali«tto,  SdiwlMi* 

tochlowitz  O.-S. 
Ih-rfilt,  li'i/irti.  In:,'«-iiioiir,  (Iniß-Jlccdo  hei  I'eino. 
Dff/rr,  liuhiti'l,  liiffcniour,  Adorf  L  Vogtlande. 
Bode,  Alfreil,  l>lr<-ktur  d<T  lii  uratber lf«wbin6nf«brik 

AktiLii^'('H4  lliii  linit,  lionratb. 
Foenttr,  Hidi.,  f{<>prii«entMit  der  Krapp«ehen  Berg- 

TentaltuofC.  Weilburip. 
fUbuMMii,  Fritz,  in  Fa.  Fnbrmami&Go.,  KSln-Ehrenp 

f«ld,  Heliomtr.  2. 
Oaflittl,   Arthur,   Bctriebunnnieor   im  StaUwerli 

Kri<-;:i  r  Akt.-ti««.,  IMbieldorf^OlMreMMl,  Balm- 

HtriiU.-  II. 

Hi*'<i"l>.  I>ir<-kt<ir  di  r  Hor^'inann-Elektrisitlta-Werke, 

Itirlin  NW.,  llauM-lfer  8. 
Ho>H.  <>  (.,,  Betriebaehef,  FiicHiricb  WillialaMlilltte 

«.  (I.  f*ic{f. 

Ilitrlmttnn,  Carl  jr.,  Sii'^ni,  Olicre  Hluidilllpltr.  20*- 
Käpfttrn,  Otto  ('.,  1'eilbaber  der  Firma  Job.  Helnr. 

KÄppcrn,  Hägen  i.  W.,  Le»iting8tr.  14. 
Kunäl,  Karl,  Ingvaieur,  Boraiffwerk  C).41. 


tu.  Jalirg.  Nr.  8. 


Leuekfl,   Heinrich,    Burrau-Chof  der  MaHchin<>ntiau- 

Aktioniri-KvIlHchaft  vorm.  (Ji-hr.  Kloin,  Dnhlliruch. 
Hat/')-,  h'i"l'  l  irk  J.,  i'hu't  KiiirinotT,  li.-irtl.  tt  [{arward 

&  (.o.,  S<uit  &  Mr.  llfTirv  Strfcf.  Hnln-i.or«'.  l'.' S.  A. 
Ma^er,  Luiiwiij,  Ingi'niiMir,  I  u  i  r,  n  mmm,  Steiermark. 
Siilk,   A'ltüherl,    Hütteniii>;«uii-ur.    l>ri'Nticti-A..  Lin- 

denaiiNtraUe  33  p.  i 
liank,  Er  tut,  U&tteningenioNr,  ÜQiuieldorf,  Kluster« 

■traSe  | 
Htkm^tf  Xitkmrd,  Bt^MtMognAamt  dea  Feinblech- 

Walzwerk«  der  Dilltnger  HOttenwerke,  nilliii?««!! 

a.  d.  Saar. 

SmifHiiii,  .{Hilft.  MüH<-iiin;;<'nieiir,  lli-tricliMln  1  !■  r 
Lothriniier  Ki»<'nwprki\  Ars  a.  d.  .Mo-«?!. 

Siriii>iiiii ,  l'arl,  Ilüttfiiiiiiririirur.  lli-triebsilicl  d.  i 
l,otliriii;;cr  F,ia«<nwork('.  .li'nv -ati\- Archi-s  hei  MeJz. 

H'oiff,  Jiran,  Ingenieur,  Direktor  doa  MUowicvr  Kt«on< 
werke,  Milewice  hei  Seenowlee,  BMee.-Polen. 

Veretorbeo. 

Brritiitßlutm,  Rirrid,  Fabrik beeitaer,  ItaiabnrK. 


Vtrtitt»- Naekriektem. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

tm  Sonnuig,  den  291.  April  d.  J.,  Nachmittig  12V>  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

TagesordouDg: 

1.  Getchlftllche  Mitteiluogen. 

2.  Abrechnung  ffir  1905.  Entlastung  der  KassenfQhrung. 

3.  Ueber  die  Nutzanwendung  der  Metallographie  in  der  Eisenindustrie.  Vortng 

von  Professor  E.  Heyn,.  Charlottenburg. 

4.  Zur  Frage  der  Bewegung  und  Lagerung  von  HUitenrohstolfen.  Vortrag  von 

Professor  M.  Buhle,  Dresden. 

Zur  gerälligen  Beachtung!  Gemäß  BescbiuU  des  Vorstandes  ist  der  Zutritt  zu  den  vom 
Vereto  belegMD  Rlumen  der  SUdriscbcn  Toftballc  am  Veraamminngstate  mir  ffigtn  Voneiguog  dnea 
Anaveiaea  ceatattet,  der  den  Mitgliedern  mit  der  Einladung  zugehen  wird. 

EinrQhrungskarten  für  Giste  können  wegen  dea  atarkeo  Aadraofca  zu  den  Versanmiungen  nur 
io  beachrlnktero  MaBe  und  aar  auf  vorherige  schriftliche,  «o  die  Gflseblftsfilhntna  gerichtete  Anmeldung 
aehena  der  dniahrendeo  Mitglieder  auagegiebea  werden. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  und  Atirstellen  von  Reklamegegenatlnden  in 
den  Versammiungsriu  men  und  Vorhallen  wird  nicht  gestattet 


Am  Samstag,  den  28.  April,  abends  8  Uhr,  Hndec  im  oberen  Saale  der  Städtischen  Tonhalle 
eine  Zuaammenknnft  der 

Eisenhütte  Dflsseldorf, 

Zweigverein  dea  Vereine  deutacher  Eiaeabanetilettie»  ataii^  so  welclwr  dcfe«  VorMud  alle  Mit^ieder 
dea  Haupivereina  beundlicbat  einladet. 

Tagesordnung: 

Neuere  Erfahrungen  in  Feucrungsbetrieben.    Vortrag  von  Zivilingenieur 
A.  Blezingcr,  Duisburg. 
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(H!em  Tafel  X.) 


I  |urcli  den  im  Jahre  1902  vollendeten  Aiis- 
bau  der  Emdener  Hafenanlav'ti  ist  eine 
Lehensfratri'  il' r  Stadt  Emden  trelöst  worden, 
die  8eit  Jalu-hundorten  die  bewohner  der  Stadt 
bewegt  hat.  Ver  allein  aber  iat  der  Brweite» 
runjrsbau  im  Anschluß  an  den  Dortmund  -  Emn- 
kanal  im  Laufe  der  letzten  sechs  Jahre  zu  einem 
der  wtohttgsten  deutschen  UmsehlairplAtze  vom 
Kanal-  nuf  ili^n  Si  rvoikciir  ^'eworden  und  hat  er 
die  Ein-  und  Ausfuhr  einen  wesentlichen  Teiles 
den  rhnnlsch'WestfllliRehen  Indnstrlegehiete«  aae- 
sehliel'ilu  li  li-  L'ünslif^t  und  an  nieh  t'f'^ogt  ii.  Hieser 
Umstand  allein  möge  es  rechtfertigen,  daü  mr  aa 
dieser  Stelle  fai  knapper  Darstellung  auf  den  Aoiban 
und  die  Hedeutunf?  des  Emdener  Hafens  eingehen. 

Geschichtliches.  --  Zwei  Hauptmoniente 
haben  von  altersher  ein  wechsolvolles  Spiel  mit 
dem  Geschick  der  Stadt  Emden  p^trieiien,  deren 
(Jesebichte  im  letzten  Grmnl«'  mit  iler  des  Hafens 
zusammenfallt.  In  Erkenntnis  der  Wichtigkeit  des 
Hafens  an  der  Emsmflndnng  haben  rieh  im  Laufe 
der  .Fabrhunderf e  dii'  viT-^-hiediMisti-n  Milctili' 
geltend  gemacht,  den  Handel  Emdens  an  sich  zu 
reißen.  England,  Hamburg,  die  ostfHeidsohen 
Fürsten,  Holland,  Hrani!inbiir;r.  Kranknirh, 
Preußen,  Hannover,  alle  haben  darum  gekämpft, 
eich  der  Vorteile  eine«  so  gOnstig  gelegenen 
shirtiifreirii  HntViis  zu  versichern.  Hatten  sieh 
aber  die  licwohuer  gegen  alle  äußeren  EingritYe 
In  Ihre  Rechte  mit  mehr  oder  weniger  Gl9ck  ihre 
Selbständigkeit  zu  wahren  gewußt,  so  lialu  n  die 
höheren  Gewalten  des  Meeres  dichte  Errungen- 
sohaften  wi<)der  aufzahdien  versucht,  indem  ale 
die  gegen  dM  Hert^Bbrecbrn  di  r  Fluten  errich- 
ti'ten  Damme  senitSrten  oder  das  immer  wieder 

IX.a« 


neu  gegrabene  Fahrwasser  zwischen  dem  Hafen 
der  Stadt  und  der  Ems  verschlammten;  denn  seit 
dem  Durchbruch  des  Emssfromes  durch  «lif  Halb- 
insel von  Itbeiderland  und  der  damit  in  unmittel- 
barem Zuaammenhang  stehenden  Bildung  des 
Dollart  und  der  Insel  Nesserlnn  l  Ereignisse, 
die  bereits  im  13.  Jahrhundert  einsetzten  und  die 
nraprUnglteh  an  Emden  dicht  vwbdfließeode 
Eni-i  veranlaliteii,  ihr  Bett  zu  verlegen  und  sich 
querdurch  den  «DoUart*^  einen  Weg  zu  suchen  — , 
Ist  die  Stadt  Immer  mehr  von  den  Emsstrom 
abgerückt  und  war  der  zwisclKn  d<T  Stadt  und 
dem  neuen  Flußbett  entstandene  Zugang  zum  Em- 
dener Hafen  onablftsrig  der  Versehlammuag  aus- 
gesetzt. Die  AbUld.  I  gibt  ein  Bild  von  der  Um- 
gebung Emdens  vor  Einbruch  dos  DoUarts  und 
nach  demselben,  sowie  von  dem  jetzigen  Zustand. 
Die  sechziger  und  siebziger  Jahn-  des  1(>.  .Jahr- 
hunderts bezeichnen  die  Blütezeil  ihs  im  T.riMtV 
des  13.,  14.  und  15.  Jahrhunderts  alliiiilhüch 
aufgestiegenen  Emdener  Handels,  von  da  an  sanic 
der  WohlsLand  der  .Sta<lt  immer  fiidir  herab. 
Auch  die  Versuche  des  Großen  Kurfürsten, 
Emden  zum ,  Kriegshafen  der  kvrbrandenburgi» 
sclii'n  Flotte  und  Sitz  der  brandenbtinri'^cli- 
ofrikanischeu  Kompagnie  zu  machen,  und  die 
Bemfihnngen  Friedrichs  des  Großen,  Emdens 
Handel  wieder  aiifznln  ItVn,  konnten  den  Nieder- 
gang nicht  wirksam  auflialten.  Die  Kontinental- 
sperre zur  Zelt  der  napoleonisehen  Wirren  gabea 
der  Stadt  Emden  den  letzten  Stoli.  Fnter  d^r 
Herrschaft  Hannovers  1813  bis  1866,  der  Zeit, 
In  welcher  sich  die  mächtige  Entfaltung  der 
modernen  Verkehrsmittel  und  der  große  Um- 
Mchwung  im  Handel  und  Verkehr  Bahn  brachen, 
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geschah  eigentlich  nichts  von  seilen  des  Staates, 
den  Handel  zu  heben  und  das  Mündiin^s^'ebiet 
der  Kins  dem  Hinnenland  zu  ersrliließen.  Erst 
als  Kmden  im  .lahre  18»)»>  an  ProulJen  p'koni- 
rnen  war,  drSn^rte  es  wieder,  dem  Ilinterlandf 
seinen  natürlichen  Ausjrantr  zur  See  zu  ^'e^>en. 

.\usbau  des  Hafens.  —  Im  .Talire  187!> 
übernahm  der  FreuUische  StAat  den  Enidenur  Uafcn. 
Der  Ems  -  Jadelvanal 
wurde  angeht^'t  und 
eine  neue  Kasten- 
Rchleuse  von  6,7  ni 
Drempeltiefe,  15  ni 
Weite  und  1 20  m  nutz- 
barer iiAni;e  gebaut 
und  der  Hafen  nebst 
Kahrwiisser  in  einen 
Hochwasserhafen  ver- 
wandelt. Hand  in  Hand 
mit  dem  Hau  di-s  l>ort- 
mund-Eiiiskanals  ging 
ilfr  Ausbau  des  Hin- 
urnliaft'ns  ilSitl  Iiis 
lH!>1h.  Er  wurde  so 
erweitert  und  vertii  fi, 
dali  1 5  grolie  S(m- 
scIiiflV  l>is  zu  ()  m  Tief- 
gang gleichzeitig  an- 
legen konnten.  ZurHr- 
waltigiing  des  Stüek- 
gutvi'rki'lirs  bezw.  des 
Umsehlat's  von  Kanal- 
und  Seeschifl'  auf  die 


Eisenbahn  hat  man  einen 
50  m  breiten  Zungenkai 
(8.  Tafel  X,  aus  der  auch 
die  übrigen  Einzelheiten 
zu  ersehen  sind)  ge- 
schaften,  mit  Elsenbahn- 
anschlüssen,  einem  (tüter- 
schujipen  von  1660  qtn 
(trundflflche  und  fünf 
fahrbaren,  elektrisch  be- 
triebenen Winkelportal- 
kranen von  3,2.')  t  Trag- 
fähigkeit. Aufderftußer- 
sten.  westlichen  Spitze 
d«'s  Kais  wurde  noch  ein 
1 0  t-Kran  aufgestellt  für 
den  Stückgut-  und  Klein- 
eisenverkehr nach  den 
Ostseehafen.  Vier  schwim- 
mende Hampfkrane  von 
3  t  Tragkraft,  die|[lt  icht 
nach  allen  Teilen  des 
Hafens  geschleppt  wer- 
den können .  ergänzen 
die  Ausrüstung  an  Hebe- 
zeugen. Die  Betrii'bs- 
kraft  für  die  Krane  und 
für  die  Beleuchtung  des  Hafens  liefert  eine 
elektrische  Zentrale  mit  vier  Haschinensiltzen 
zu  je  100  P.  S.  und  eine  Pufferl>atterie.  Nebf-n 
der  elektrischen  Zentrale  liegen  drei  der  Stailt 
Emden  gehörige  Stichbecken,  durch  welche  der 
dahinter  liegende  Kaiser-Wilhelm -Polder  indu- 
striellen .\nlagen  erschlossen  wird.  Von  den 
in  der  Nahe  dos  Hafens  liegenden  industrieUen 


Abbildung  2.  Kohlcnkipper. 
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Abbildunff  8.    Brikettfabrik  des  Kheiii.-WcHtral.  KoklcnNvndikati». 


.\iilatr<'n  si-i  nur  die  Schiftswerft  der  Akticn- 
;r<'SfUschnt"t  Nordsccworkc,  die  mit  einem  Kosten- 
aufwand von  2  Millionen  Mark  errichtete  Brikett- 
faltrik  des  Kheiniseli  -  We«tfftliKchen  Kohlon- 
syndikats.  welche  vorlttulip  150  000  bis  200000  t 
Briketts  im  Jahr  herstellen  soll,  und  einip': 
kleinere  Werfte  und  Maschinenfabriken  hervor- 
;rehoben.  Die  samtlichen  Erweiterun^'en  des 
Binnenhafens   einschließlich   des  Vorflutkanals. 


der  zur  Entwässerung  des  Ems-Jadekanals  dient, 
erforderten  einen  Kostenaufwand  von  <>tiH400  uH. 
Infolfro  der  immer  (.'rfilier  werdenden  Kaum- 
abmessunp'n  der  Se.hiffe  jrenüj.'te  der  Binnen- 
hafen nicht  mehr,  weshalb  man  zur  Erweiteninp 
des  Außenhafens  überj^ing.  In  den  Jahren  IK'jy 
bis  1901  wurde  der  Ausbau,  für  den  man 
7  613  000(41^  bewilli^'-t  hatte,  vor^renommen  und 
der  Außenhafen  im  Jahre   1901   als  PVeihafen 


Alibiidiing  4.    VprIadebrQrken  der  lirikettrabrik. 
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eröfTnet.  Die  Sohle  des  Hafens  ist  so  tief  pelept, 
dali  selbst  bei  Niedriffwasser  Schifte  mit  8  in 
Tiefpangr  flott  bleiben.  Srine  Wasserfläche  be- 
tragt 17  ha.  .Auf  der  westlieht-n  Seite  ist  der 
Hafen  mit  einer  massiven  Kaimauer  einpefabt. 
.Auf  dein  Kai  lietrt  der  trrolie  Srhu|i|)en  der 
Hamburir  -  .Amerikalinic  von  4000  qni  l^irund- 
flflche.  Fünf  elektrische,  fahrbare  Winkfljiortal- 
krane  von  H,25  t  Trajrfahitrkeit  dienen  zum 
Löschen  der  Ladung.  Für  den  ölTentlichen  Verkehr 
ist  ein  zweiter  frrolier  Schuppen  von  HOOO  qm 
tirundflache  errichti't,  der  eiicnfalis  mit  fünf 
{rleichen  Kranen  ausfreriistet  ist.  13  bis  14  grolie 
Scosehifle  können  im  .Aulii-nhafen  Platz  linden. 

1) i 0  V erlade  V  0 rr  i  ch  tun fjen.  —  Für  den 
l'msciilafrverkelir  sind  eino  Anzahl  Vcrladevor- 


;>0  m;  ihr  Gewicht  betrnjrt  3.>000  kp  und  die 
stündlie.lie  Leistunir  etwa  50  000  ke. 

BtSrll. 

Die  IfubKOHrbwindi^rkuit  jciIi'h  KraiiH  betr.  etwa  0,63 
Die  I)rob);e8chwin(ii^k(>it  ,  ,  „  ,  2,20 
Die  Fabr(;e8chwindigkcit    ,         „        „       .  3,00 

.Auf  jeder  Brücke  lauft  ein  elektrisch  be- 
triebener Drehkran  mit  SelbstfrreiferlM'trieb,  wie 
Abbildung  h  zei>rt.  Zur  Beschickung:  der  Laf,'er 
sind  beide  Brücken  mit  einem  Trans])ortband 
und  aulierdem  noch  mit  je  zwei  Besehickuntrs- 
vorriehtunfren  für  die  rinjrs  um  den  Platz  her- 
umlaufende Hflnp-bahn  ausperüsfet.  Soll  die 
Kohlt'  pelairert  werdi-n,  so  wird  sie  mittels  des 
Seli»stjrrrif«rs  aus  dem  Schifl^  in  einen  obenn. 
über  dem  Brüekenfull  bt-lindlichen  Trichter  li«'- 
fürdert,  von  dem  aus  das  Ladegut  alsdann  mit 


.Ahbildunp  5.    Klektrinch  betriebener  Itrebkran. 


richtunpen  eriiaut  worden,  die  allen  .Anfürderun<.''cn 
der  Neuzeit  entspri-ehcn  dürften.  Zum  l'uiladen 
der  Sti'inkohle  dient  zunilchst  i'in  am  .Außen- 
hafen pelepener  elektrischer  Kohlenkipper  (.Al)- 
bildunp  2),  der  in  riner  Stumle  12  Wapirons 
Kohlen  zu  kijijii'n  vermag,  und  mit  den  t>rforder- 
llchen  Zu-  und  .Alifuhrpidi-isen,  einer  Zenti-simal- 
wapi-  sowie  Drehscheiben  und  elektrischen  Sjdlls 
ausgerüstet  ist. 

Ferner  sind  hier  zu  erwähnen  die  zum 
Löschen  des  KolilfiiLTies  bestimmten  V'erlade- 
einriclituntren  der  Brikettfabrik  (.Al»bild.  W)  des 
Rheinisch  -  Westfälischen  Kohlensyndiknts .  be- 
stellend aus  zwei  elektrisch  betriebenen  fahriiaren 
Vi'rladebrücken  (.Abbild.  4).  zwei  Portalkranen 
und  einer  Klektroh.'lnpebahn  von  CO  t  Li  istunp 
in  der  Stunde.  Jede  dieser  Brücken  hat  4000  kg 
Tragfaliitrkeit,  12,.'»  m  .Ausladung,  eine  Kran- 
fahrlange  von  l.'»»i  m  i»ei  einer  Spannweite  von 


Hilfe  einer  besonderen  Verteilungsvorrichtunt' 
gleichmanig  auf  einen  in  jeder  Brücke  laufen- 
den Fördergurt  gebracht  und  mittels  Aliwurf- 
wagen,  der  an  beliebiger  Stelle  In  der  Brücke 
festgestellt  werden  kann,  auf  den  Lagerplatz 
heraitgeworfen  wird.  Die  Bewegung  dieses  .Ali- 
wiirfwagens  zur  .Aufstellung  an  ein<'m  beliebi- 
gen Platz  wird  durch  Bewegung  des  Förder- 
gurtes  selbst  vermittelt;  dain-l  kann  auch  so  ge- 
arbeitet werden,  dali  der  .\bwnirfwagen  auf  einer 
beliebig  zu  fixierenden  Strecke  hin-  und  herfahrt, 
wodurch  dann  die  lietrelfende  Strecke  gleirh- 
maliig  beschüttet  wird. 

Falls  die  Kohle  direkt  in  die  Brikettfabrik 
gebracht  werden  soll,  wird  sie  mittels  Selbst- 
greifer auf  einen  am  unteren  Brückenfuli  be- 
festigten Trichter  geworfen  und  von  da  durch 
einen  .Arbeiter  in  den  1  citiu  fa.ssenden  H.lnge- 
wagen  geladen.    Jeder  Wagen  hat  eigenen  An- 
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trieb  mittels  Elfktroinotor  und  l)»*we{;t  sich  mit 
unp'faiir  1  m  (i4'schwinditrk(Mt.  Die  Elektro- 
liaritr<'l)alin\v;i;rt'ii  kommen  in  dem  BrürkenfiilJ 
durch  einen  scihsttfltitrcn  Ausschalter  zum  Still- 
«tnnd.  wtTden  ^refiillt  und  durch  einen  Hilts- 
schaitcr  an>,'<'lasst'n.  Der  Inhalt  cntlct-rt  sich 
wieder  durch  Anschlag'  8elltsttilti>r  in  die  Hccher- 
trruhen,  deren  drei  \  orhanden  sind,  entsprechen«! 
der  Anzahl  der  Kohlenjrnihen 
in  der  Brikeitfabrik.  IMe  Ent- 
Icerunfr  kann  heliehifr  iilter  einer 
der  drei  (iruben  erfoljtren  und 
zwar  ^elit  diesellte  wahrend 
der  Fahrt  vor  sich,  indem  sich 
die  Seitenklapiien  durch  einen 
•Anschla«;  ftffnen.  Wenn  nöti};, 
kann  der  untere  Trichter  mit 
dem  olier<*n  durt^h  Einschalten 
einer  drehbaren  Rutsche  ver- 
bunden werden,  so  dalS  auch 
bei  HeschickunfT  des  oberen 
Trichters  in  die  Il.'lnjrebahn- 
wagen  entleert  werden  kann 
(siehe  Abbild.  Oi.  L'm  vom 
Lag^er  in  die  Brikettfabrik  zu 
arbeiten,  wird  wiederum  die 
Kohle  mit  dem  tneit'er  ent- 
nommen und  mittels  dos  Krans 
in  den  zundciist  lie^renden  Trich- 
ter gebracht,  von  wo  sie 
weiterhin  der  Bochbahu  zujre- 
führt  wird. 

Die  L.mt'e  der  Elcktro- 
hflntrebahn  beträfjt  rd.  KJOm; 
sie  läuft  an  dem  etwa  300  m 
lanfTi'n  Briickengideise  vorbei 
und  besitzt  in  der  Mitte  des 
Platzes  noch  einen  Zwisrlien- 
stranjr,  welcher  };ef,'ebenentalls 
dazu  dient.  <lie  lliln^rebahn- 
watren  nur  einen  Kundlauf  von 
der  halben  l^ilnge  der  Bahn 
ausführen  zu  lassen. 

.\uf  der  anderen  .Seite  der 
Brikettfabrik  bewerkstelligen 
zwei  elektrisch  betrieltene,  fahr- 
bare  Voll  jiortalkrane  von 
je  4000  k^'  Tra<rtnhi{rkeit  und 
mit  einer  .\usla<lun<;  von  12  m  die  Verla<lun>r  der 
ferti^ren  Briketts  in  die  SchitTe.  Die  Einrichtungen 
wurden  von  der  Firma  Mohr  &  Federhaff  in 
Mannheim  gebaut. 

Gleich  am  Eingang  de.s  Außenhafens  steht  ein 
von  den  Vereinigten  Maschinenfabriken 
.Augsburg  und  Maschinenbau-(tesellschaft 
Nürnlierg  .\.-(r.,  Werk  XürnlM-rg.  gel»auter hoch- 
ragender Kran  (.Abbild.  7 ).  Dcrsellie  ist  elektrisch 
betrieben,  hat  40  t  Tragfähigkeit,  '2H.K  m  Hub- 
höhe  und  13  m  .Vuslegerweite  über  die  Uter- 
kantc  hinaus  und  dient  zum  Ein-  und  Ausladen  von 


ganz  schweren  Stücken,  wie  Schiffskessel,  Lokomo- 
tiven usw.  Von  dersellten  Firma  sind  auch  die  beiden 
Verladebrücken  (Abbild.  «  und  9)  am  .\uüen- 
hafen  ausgeführt,  die  zur  Verladung  von  Massen- 
gütern (P>z,  Kohle  usw.)  dienen  und  wohl  zu  den 
vollkommensten  .Anlagen  für  den  rmschlagver- 
kehr  gehören.  Der  Brückcntrllger  derseUxui.  der 
zugleich  die  Fahrliahn  der  Katze  in  sich  auf- 


.Alitiililung  (i. 
Trii^hter  und  Eloktrohüngcbahn. 

nimmt,  ist  als  einwandiger  Trflger  aasgebildet, 
um  die  Windtiilclie  mfiglichst  klein  zu  halten. 
Er  ruht  mittels  Stahlgußrollen  waaserseit»  auf 
einer  sogenannten  Turmstützc.  landwilrts  auf 
einer  Pendelstütze.  Diese  beiden  Stützen,  deren 
größte  Entfernung  50,7  m  betrJlgt,  können  bis 
zu  (>  m  nach  beiden  Seiten  hin  gegeneinamler 
verfahren  werden,  um  benachiiarte  SchitVsluken 
bequemer  bedienen  zu  können.  Zur  seitlichen 
Fortbewegung  hat  man  die  Pendelstütze  auf 
vier,  die  Turmstützc  auf  acht  StalilguÜr.tder 
gelagert,  die  mit  testen  Achsen  in  Walzenlagor 


Digitized  by  Google 


518    Stahl  und  Eimd. 


Die  Emdener  Uafenanlage. 


26.  Jahrg.  Nr.  9. 


gebettet  sind.  Der  Antrieb  geschieht  durch  je 
einen  Motor,  der  so  stark  ffcwahlt  ist,  daß  die 
brilcke  »elbst  bei  (te^enwiud  von  75  kg/qm 
fortbowe>rt  werden  kann.  Das  Bremsen  wird 
durch  Uolzbackenlirejiiscn  liewirkt,  die  von  Mag- 
neten bedient  werden,  das  Festlialten  der 
Stützen  gejren  Windbewe^run^  durch  Holzen- 
siclierungen  und  Sclii<'neiizant:en.  Um  den 
Schiffsverkehr  lflnj,'s  der  Kaimauer  nicht  zu  hin- 
dern, ist  am  wasserseitifren  Ende  des  Brücken- 
trägers der  '2H  m  lange  Ausleger  mittels  aus- 
gei)üchster  Gelenke  angeschlossen  und  mit  ge- 
lenkigen Zugbändern  an  einem  Drehschemel  auf- 


die  durch  eine  selbsttätig  wirkende  Reibungs- 
kuppelung  von  der  ersteren  mitgenommen  wird. 
Eine  auf  der  Oeffnungsseiltronimel  angebrachte 
dojtpelt  umschlungene  Bandbremse  ennögliclit  ein 
I)equeme8  Festhalten  der  <  leffnungsseiltrommel  zum 
Oeftnen  des  Greifers  bezw.  Kippen  des  Kübels  in 
jeder  beliebigen  Höhe.  Zur  .Aufnahme  des  End- 
stoües  der  Laufkatze  sind  an  beiden  Enden  zwei 
hydraulische  (Glyzerin-)  Hufter  angeordnet,  welche 
die  in  voller  Fahrt  befindliche  Laufkatze  auf  1  ni 
Weg  al)bremsen.  Alle  Bewegungen  tler  Brücke, 
des  Auslegers,  «ler  Last  usw.  können  vom  Führer- 
hfluschen    aus    lietiltigt    werden .     wo  silmt- 


Abbildung  «.    4U  t-Kran. 


gebangt.  Zum  Heben  und  Senken  des  Aus- 
legers dienen  zwei  Draht«eil-Fla.schenzüge,  die 
von  einem  auf  dem  Brückenträger  stehenden 
Windwerk  lietfltigt  werden,  di^ssen  Seiltrommel 
durch  einen  Elektromotor  mittels  Schnecken- 
übersetzuufj  anffetrieben  wird.  Der  Tragralimen 
der  Katze  lauft  im  Innern  des  TrOgcrs  auf  vier 
Stahlgulilaufrollen  und  trflgt  dax  Hubwindwerk 
sowie  das  Führcrhftuschen.  Als  Fördergefäße 
dienen  je  nach  der  Art  des  .M;iteriala  Doppel- 
seil-Selbstgreifer und  Kübel.  Das  Huiiwerk  kann 
Lasten  bis  zu  45UO  kg  fördern.  Zum  Anhalten 
der  Last  dient  eine  durch  einen  Magneten  bediente 
Handbremse,  zum  genaueren  Einstellen  eine  La- 
mellenstoppbremse.  .\uf  der  trleichen  Welle  mit 
der  Hubseiltrommel  sitzt  die  OcfTnungsseiltrommel, 


liehe  .Steuerungen  angebracht  sind.  Von  hier 
aus  sind  auch  die  verschiedenen  Zeigerstellungen 
(Teufenzeigeri  für  jede  Hubhöhe  der  Last,  sowie 
die  höchste  und  tiefste  Auslegerstelle  bequem 
zu  übersehen.  Der  elektrische  Strom  (Gleich- 
strom von  440  bis  500  Volt)  wird  durch  ein 
45  m  langes  iiewegliches  Kai)el  zugeführt,  da» 
beim  Befahren  der  Brücke  selbsttätig  auf-  und 
abgewunden  wird ;  80  m  der  1 80  m  langen  Geleis- 
bahn können  durchfahren  werden  ohne  das  Kabel 
unizuste<-ken.  Die  Arbeitsgeschwindigkeiten  i>e- 
tragen  für  das 

■/■rc. 

LaAtheben   1,2 

LaHtsenken   1,8 

Katzonfahron   3,2  bL»  3,6 

Brückenfahron   0,8  bia  0,4 
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Das  Heben  des  Auslegers  von  der  tiefsten  in 
die  hßchste  Stellung  dauert  etwa  vier  Minuten, 
das  Senken  etwa  drei  Minuten.  Je  nach  .\rt 
des  Fördergutes,  Stärke  der  Ladekolonne  und  den 
Schiffsverliflltnissen  vermag  eine  Brücke  60  bis 
90  t  in  der  Stunde  zu  leisten.  Die  Haupt- 
abmessungen der  Brücke  sind  folgende:  m 


TurniHtatzcnhölio   32 

Stüticnwoite   56,7 

LSnge  deg  Auiilegera   28 

Der  über  die  Kaimauer  hinausragende  Teil 

desselben   26 

Länf^e  deti  KragaririH  (das  landnürU  über 

die  PendeiHtfltze  hinniiHragende  Ende) .  .  15 


Lichte  Weite  zwischen  Schienenoberkante 

und  Brückenunterkante  14,5 

Der  nutzbare  Katzenfahrweg  98 

Die  elektrischen  Einrichtungen  sind  von  den 
Siemens -Schuckcrt -Werken  gebaut  worden. 

Bedeutung  des  Emdener  Hafens,  ins- 
besondere fUr  die  rheinisch-westfälische 
Industrie.  —  Der  Mangel  eines  weitgestreckten 
ül»orlaufe.s  der  Ems  und  eines  vollkommenen 
Wasserweges  zwischen  Emden  und  dem  Hinter- 
landc  hatte  den  Handel  des  rheinisch-westfäli- 
schen Industrichczirks  ausschließlich  auf  die  hol- 
landischen Hflfen  angewiesen.  Die  Wichtigkeit 
des  Emdoner  Hafens  stieg  daher  erst,  nachdem  man 
in  der  ausgesitrocheneu  Absicht,  diese  Abhängig- 
keit der  westfälischen  Industrie  vom  Auslände  zu 


beschränken,  den  r)ortmund- Emskanal  gebaut 
hatte,  und  somit  vor  allem  dem  östlichen  Teil 
des  Bezirks  eine  billige  Wasserstraße  gesichert 
hatte,  wie  sie  der  westliche  in  dem  abgabefreien 
Kheinstrom  besitzt;  denn  nur  in  bezug  auf  die 
unmittelbar  am  Kanal  liegenden  Gebiete  kann  die 
künstliche  Wasserstraße  vorläufig  mit  dem  Kheiu 
in  erfolgreichen  Wettbewerb  treten.  So  zahlt 
z.  B.  das  Eisen-  und  Stahlwerk  Hoesch  fiir  den 
Transport  schwedischer  Erze  von  Amsterdam  über 
Emmerich  nach  Dortmund  ebenso  viel  wie  für  den 
Weg  über  Emden,  nämlich  3  v^,  wobei  aller- 
dings der  Weg  über  Holland  in  nur  2'/»  bis 


I 

1 


3*/j  Tagen,  der  Kanahveg  in  5  Tagen  zurück- 
gelegt wird.  Für  die  Ausfuhrprodukte  der  Eisen- 
industrie liegen  die  Dinge  noch  insofern  un- 
günstiger, als  die  Refaktien  der  niederländischen 
Bahnen  dem  Emdener  Handel  erheblichen  Ab- 
bruch tun,  woraus  sich  die  Notwendigkeit  ergibt, 
daß  der  Preußische  Staat  dem  Tarifkampf  mit 
den  niederländischen  Eisenbahnen  nicht  länger 
aus  dem  Wege  gehen  kann.  In  l)ezug  auf  die 
begünstigten  Teile  des  westfälischen  Industrie- 
bezirks stellt  sich  der  Transport  über  Emden 
um  durchschnittlich  \  f.  d.  1000  kg  billiger, 
worin  einstweilen  allein  der  unbedingte  Vor- 
sprung Emdens  für  die  Eisenindustrie  zu  suchen 
ist.  Sollen  daher  die  Vorteile  des  deutschen 
Hafens  weiteren  Gebieten  zugute  kommen,  so 
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wird  nichts  notwpndijrer  sein,  a,h  Gewahninfr 
billiger  Eisf-nliahutrachton  nach  Emtion  und  liilli^e 
Anschlußtarifc  an  die  Wa-sserwc^je  dorthin.  Um 
abor  dem  Hafon  den  notwendigen  Verlcehr  zu- 
zuführen und  der  Kanalan!a;:e  zu  ihren  Betrie)i.s- 
Icosten  zu  verhelfen  (6  Millionen  Tonnen  wftrcn 
jahrlich  auf  dem  Kanal  zu  lieförJern  notwendig,', 
damit  die  Kanaleinnalime  aulierdem  noch  H"o 
Zinsen  und  1 *  "/o  Amortisation  abwerfen  könnte), 
macht  es  sich  ferner  notwendijr,  das  Binnenland 
durch  weitere  Kanüle  und  Bahnanschlüsse  zu 
erschließen;  der  Anfang  hierzu  ist  bereits 
^'emacht,  indem  man  durch  die  Weiterfiihrunjf 


wuchs  erst  mit  Herabsetzung  der  Tarife  für 
Exportkohle  und  Koks  (1.  April  1905);  seitdem 
erst  konnte  Emden  die  Konkurrenz  mit  Rotter- 
dam aufnehmen,  die  westffllische  Kohle  nach 
dem  Mittelmeer  (Port  Said)  und  Südamerika 
ausführen,  und  die  englische  Kohle  aus  den 
norddeutschen  Hilfen  verdrilnpen,  was  beides 
um  so  notwendiger  war,  als  die  stetig  wachsende 
Steinkohlenförderung  Westfalens  ebenso  wie  die 
erhöhte  Erzeugung  von  Eisen  und  Eisenfabri- 
kat<'n  neue  .Absatzmöglichkeiten  verlangt.  Natur- 
gemäß wird  die  Bedeutung  des  Emdener  Hafens 
zunelunen.  Je  mehr  industrielle  Unternehmungen 


Abbildung  9. 


der  Dortmunder  Hafenbahn  nach  Hörde  und 
Aplerlieck  das  Hinterland  in  nähere  Verbindung 
mit  dem  Kanal  gebracht  hat.  Nicht  zu  unter- 
seliiUzen  ist  auch  die  im  Verhältnis  zu  den 
anderen  deutschen  Hafen  kleinere  Entfernung 
des  Einshafens  von  der  See,  wodurch  er  sich 
für  den  überseeischen  Verkehr  besonder/t  eignet, 
und  anderseits  seine  nähere  Lage  den  hollän- 
dischen und  belgischen  Hafen  gegenüber  zu 
den  östlichen  Gewflssern,  was  in  bczug  auf 
unsere  Hantlelsbeziehungen  zu  Rußland  wesent- 
lich ist.  Zugleich  bietet  der  Hafen  den 
nächsten  Weg  von  der  deutschen  Küste  nach 
England  und  Norwegen,  insbesondere  nach 
Narwlk,  dem  besten  Hafenplatz  für  die  Ver- 
schickung schwedischer  Erze.  Heute  werden 
auch  auf  dem  Londoner  Frachtenmarkt  die  spa- 
nischen Erze  zur  Auswahl  über  Rotterdam  oder 
Emden  zu  gleich  billigen  F'rachtsatzen  cxpetliert. 
Die  Bedeutung  Emdens  für  den  .\uslandverkelir 


sich  am  Dortmund  -  Emskanal  oder  im  Hafen- 
gebiet ansiedeln.  Von  solchen  kürzlich  ins  Leben 
gerufenen  Neuanlagon  sintl  die  wichtigsten 
bereits  genannt,  erwllhnt  sei  nur  noch,  daß  auch 
die  Erbauung  eines  Hochofenwerkes  unter  der 
Firma  „Hohenzollernhütte  A.-G."  geplant  ist. 
Es  sollen  einstweilen  zwei  Hochöfen  mit  je 
einer  Tagesproduktion  von  1«0  t  gebaut  werden. 
Schließlich  kommt  noch  hinzu,  daß  der  Emdencr 
Hafon  nicht  allein  die  neuesten  Anlagen  für 
den  Umschlagverkehr  hat.  sondern  auch  durch 
seine  Tiefe  ausgezeichnet  Ist;  wahrend  näm- 
lich die  Hafen  von  Rotterdam  und  Antwerpen 
bei  H*ochwasserstand  nur  auf  7.r>  bis  S  m  Tiefe 
kommen,  weist  der  Emdener  Außenhafen  eine  solche 
von  11'  »  m  und  die  Unterems  eine  von  10  m  auf. 

Der  Aufschwung  dos  Verkehrs  im 
Emdener  Hafen  in  den  letzten  Jahren 
unter  besonderer  Berücksichtigung  der 
Eisenindustrie.   —   Die  Erwartung,  die  man 
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AD  die  uinfaiigreichen  Erweiterungen  und  Ausbauten  knüpfte, 
ftod  nicht  enttflusctit  worden.  Wie  ans  dm  statistischen 
Attfiteiflinunfrt'ti  übt^r  dt  u  \  »  rkrlu-  im  Eindener  llateu 
liervor^folit,  Ijctrujr  die  Einfuhr  im  .Jahre  1H!>!I,  dem  Voll- 
endungsjalir  des  Dortmund-EmHliauali'S,  110  4ÜM,  die  Aus- 
fahr 66  742  t.  im  Jahre  1905  datretren  die  Einfuhr  «JiiiOOÜt 
und  die  Ausfuhr  240 ODO  t;  der  Verlvi  hr  hat  sieh  also  um 
mehr  aU  das  Fünffache  gehoben.  Seit  dem  Jahre  liiUl,  de.m 
Jahre  vor  der  ErOAiiing  des  Emdener  Außeniiftfeiiftt  stellte 
«ich  der  Gesamtverkebr  nach  Zahl  der  SeUffe  wie  fol^'t: 


Ad-  Ab- 

u'.'liniiiinrB  g»i(«iigca 

19U1  .  .  .    0447  »469  1903 

1908  .  .  .   «796  «779  1904 


An-  Ab- 

(rkaaimen  frfaafvB 

.  7212  7172 
.    781«  7807 


I  it  I  i  i 


Abbildung  9«. 


Im  ül)rip'n  verlief  die  Verkelirsent \vit  kiiiii;r.  naeh  dem 
Gewicht  der  bewegten  Üütormengo  geordnet,  in  den  Jaliron 
1901  hin  1904  wie  In  nebeoftehender  Tabelle  aufgezeichnet  ist. 

Tm  Jahre  ÜlOTi  wur- 
den 26i)000  t  Erz 
und  268000  t  Ge- 
treide eingefOhrt.  Die 
Ausfuhr  an  Kohle  be- 
trufj  161000  t  und 
die  an  Eisenhahn- 
material  (Srhienen. 
Seiiwelle».  I?rüeken- 
teilo  und  dertrleieheul 
aoooo  t.  Si.-Iit  man 
von  einer  auf  den 
vorjährigen  Streik 
ZHrQekzuführenden 
Einfuhr  von  89  0U0  t 
engUsoher  Kohle  ab, 
80  geht  aueh  aus 
den  gtatiatischen  .\uf- 
atellnngen  ohne  weiteres  herror,  daß  die  Bedeutung  des 
Hafens  ausselilielilieh  in  dem  Ansehluii  an  das  Kheiniseh- 
westfflliticbe  Industriegebiet  zu  suchen  ist,  denn  auch  die 
erhfibte  Elnfbhr  an  Getreide  ist  nicht  zuletzt  auf  den  Ver» 
liraiK-h  de«  in  ho/ws  auf  Hevölkerunjr  und  Betrie1>samkeit 
im  Aufsteigen  b«liudlichen  Hinterlandes  zuriiekzuführen. 

Außer  den  In  der  Tabelle  namentlich  aufjrefiihrten  Ein- 
uud  Ausfuhriirodukten  der  Eisenindustrie  sind  noch  zu  nennen: 
Thomasmehl,  Kaseneisenen ,  Sehlackensand,  Kohlenascheu 
usw.  Der  Im  Jahre  1904  beobachtete  Kückschritt  ist 
zum  Teil  auf  eine  lUgere  K«iahq»errung  infoljre  Schleusen- 
I>ruch8  bei  Mepjten.  zum  Teil  auch  auf  den  russisih- 
jaiianischen  Kriefr  zuriiekzutuhren.  An  der  Erzeinfuhr 
(schwedische  Erze)  sind  liiuittsaehlich  die  Uttlon  und  das 
Stahlwerk  Hoesch,  sowi.  -In  Hr.rder  Herirwerks-  und  Hiitten- 
vcrein  bcteilif^t.  Die  schwedischen  Erze  werden  von  zwei 
großen  Erzdampfem  der  Hamborg- Amerikaliide  mid  für 
die  Firma  L.  I-ossrlil  ä  ("o,  in  Lübeck  durch  die  Dampfer 
der  Reederei  Kunstmann  in  Stettin  von  Narwik  und 
Lole&  naoh  Emden  gebraeht.  Fttr  die  Union  transportiert 
die  frr''iBte  Sfhift'sir.'si  llschaft  des  Kanals,  die  , Westfalisclu^ 
Transport-Aktieugesellsuliaft',  die  Erze  navh  Dortmund;  für 
die  beiden  anderen  Werke  hat  die  Firma  Hemsoth  die  Ver- 
fraehtuD},'  fil)ernommen  und  zu  diesem  Zwecke  teils  In-i  (l.  i- 
erstgenannten  Aktiengesellschaft,  teils  bei  der  Dortmumi- 
Emsgesellschaft  Sehleppkflhne  gechartert.    Die^ellie  Firma 
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bat  auch  den  gesamten  Uaaeoerztraosport  aus 
Holland  für  die  {trlelchen  Werke  In  der  Hand. 

Im  viTpan^cnen  Jahre  war  der  Krztransiiort  für 
die  Dortmunder  Union  etwas  geringer  al»  im  Jahre 
1904,  und  ein  Teil  der  schwedischen  Erze  mußte 
wegen  Hangel  an  Sohli  f  i  k  iluu  u  UbtT  Rotterdam 
beföniert  werden.  Nach  (l<'r  Ht-r^werk.szeitun^r 
(Nr.  25G,  iy05)  erhielt  die  Union  im  Jahre 
1905  bis  zum  Oktober  KJOOOO  t  Erz  üln  r  EukL  u 
tregen  160  000  t  im  Jahre  li)04.  I».  r  Ali.s.  hliiü  des 
.Stahlwerk«  Hoesch  und  de»  Hördur  Vereins  lautete 
im  vergangenen  Jahr  auf  180000  t.  Für  1906 
hat  die  Firma  ITriusoth  300  000  t  zur  Verfraeh- 
tuDg  übemomnicn  und  auch  die  Uuiuu  einen 
größeren  Abschluß  getAtigt. 

NaehFerti;rsti'Ihin;r  der  Haft  nb.ihn  Dortmund  — 
Eving  — Hörde  wird  der  Uörder  Verein  seine  sAmt- 
Uehen  Erze  Uber  diesen  Weg  bestehen.  Die  Brlkett- 
fabrik  am  Emdener  Hafen  bezw.  das  Kohlcnsyn- 
dikat  hat  ebenfalls  mit  der  ,  Westfälischen  Trans- 
port'Aktiengesellsehaft*  für  1906  einen  Jahrea- 
abscbluß  auf  den  Transport  von  300  000  tgt  maeht. 

Ausblick.  Wenngleich  auch  der  Um»chhig 
im  Emdener  Hafen  in  den  letzten  Jahren  t!r- 
heldiih  zugenommen  hat,  so  unterliegt  es  doch 
keinem  Zweifel,  daii  noch  vieles  gescheiten  muß, 
um  den  gegenwärtigen  und  koinniendcn  An- 
forderungen an  einen  nngdiinderten ,  rentablen 
KafeiivM-rkehr  zu  geniigen  und  t'rr'l'H'ren  Verkehr 
au  sich  zu  ziehen.  Schon  nach  dem  Aufschwung 
der  letzten  Jahre  hat  steh  der  Hafeo  als  ru  Itleio 
erwiesen  und  eine  wcitf-if  Vt  r^Töl^i  runir  als  not- 
wendig herausgestellt.  Die  Küuigliclie  Staatsver- 
waltung hat  deshalb  ein  neues  Erweiterangsprojelct 
entworfen  ,  dessi-ri  Einzelheitm  aus  TaT  l  X  li.TVur- 
geheu.  Die  erforderlichen  Arbeiten  bestehua  im 
Bau  eines  Voriiafens,  dner  Schleuse  vob  85  m 
Breite,  850  m  LOage  und  18,5in  TivHd  bei  Normal- 


hocliwasäcr  bezw.  9,4  m  unter  Niedrigwasser  und 
eines  neuen  Hsfenimsrins  (Doekhafen)  mit  Wende« 

platz  und  Verbindungsberken  nach  dem  Binnen- 
liafeu.  Diese  Neuanlagcn,  welche  in  sechs  bis 
acht  Jahren  fertiggestellt  werden,  erfordern  einen 
Kostenaufwand  von  nind  20  Millionen  Mark,  wozu 
die  St4idt  Emden  3,«  Millionen  beigetragen  hat. 
Die  erste  Kato  ist  iu  den  Staatshaushaltsctat  fiir 
1!»06  eingestellt,  nachdem  bereits  2  bis  .3  UUL 
Mark  fiir  Eindeichung  des  Vorlandes,  in  welchem 
die  neuen  Aulagen  erbaut  werden  sollen,  durch 
die  Etat«  von  1904f06  disponibel  gemacht  worden 
sind.  Die  Eindeichung  wird  schon  in  diesem  .Tahre 
b<'endet  werden.  Angesichts  der  vielen  Mängel 
des  Dortmnnd-Emskanals,  die  darin  xu  sndieo 
sind,  daß  auf  dem  ganzen  Kanalweg  nicht  weniger 
als  2U  Schleusen  zu  passieren  sind,  die  nur  einen 
sehr  schleppenden  Verkehr  gestatten,  daß  nur 
Schiti'e  mit  geringen  Raiimabmessungen  darauf 
verkehren  können  und  künstliche  Wasserzufuhr 
durch  Pumpwerk  notwendig  ist,  wird  man  «s 
erklnrlich  finden,  daß  sich  der  Kanalverkehr  In- 
sofern unrentabel  gestalten  mußte,  als  er  ver- 
hilltnismitßig  hohe  .\bgaben  verlangt,  was  nicht 
ohne  nachteilige  Folgen  für  den  Hafenverkehr 
bleiben  konnte.  \eue  Aussichten  erotTnen  steh 
daher  dem  Enidtner  Hafen  durch  die  Erbauung 
des  Rhein-Emskanals,  der  indessen  die  doppelte 
bis  dreifaebe  !,ei-;tuntrsfrihigkeit  des  Dortmund- 
Emskauais  haben  muß,  um  einen  ersprießlichen 
Verkehr  ra  gewlhrleisten.  Die  vorerwähnten 
Vorzüge  des  Emdener  Hafens  werden  narh  Ver- 
wirklichung des  Kanalprojektes  doppelt  schwer  ins 
Gewicht  fiülen.  Abgesehen  aber  von  allen  I^nzel- 
interessen,  denen  die  neue  Kanalanlage  entgegen- 
kommt, bedeutet  der  Bau  einer  deutschen  Rhein- 
mOndoDg  ebensowohl  wie  der  Ausbnn  des  Emdener 
Hafens  jedenfalls  eine  nationale  Tat.    B.  Läitr, 


Einiges  aus  der  mettl 

Von  Ingenieur  P.  F.  I 
I.  Teil. 

1   ang«  Zeit  hindurch  beschäftigte  sieh  die 

Wissenschaft  bereits  erfol^rreich  mit  der 
Metallographie,  ohne  in  der  Lage  zu  sein,  ihi-e 
Dntersuehungsmethoden  unmittelbar  fttr  die  Praxis 

nutzbringend  zu  verwerfen.  Das  hat  sich  seit 
einer  Reihe  von  Jahren  geändert.  Nachdem  die 
kSttiglich-teehnischett  Versnchsanstalten  in  Berlin 

bahnbrechend  vorgegangen  waren  und  .Sauveur 
als  einer  der  ersten  einen  regelmäßigen  Dienst 
für  metallographische  Untersuchungen  in  der 
Praxis  eingeführt  hatte,  haben  nach  und  nach  eine 
Kcihe  von  Werken  die  Metallogra|diie  als  per- 
miinenten  DienstzwiMtr  ant'genommeu.  Wenngleich 
die  .Vrt  der  Unter-in  huiig  auf  den  ersten  Blick 
sehr  schwierig  erscheint,  so  ist  in  Walirheit 


lographischen  Technik. 

ujardin  m  Husseldort. 

(KMhdnek  vubatraj 

diese  Schwierigkeit  nur  darin  begründet  .  >1tR 
eine  gewisse  Erfahrung  notwendig  ist,  um  «leu 
müawgrapUsohen  Untersuehungsgang  ttberbUeken 
7.11  können  und  sieh  mit  den  einzelnen  Erschei- 
nungsformen vertraut  zu  machen.  £s  dürfte  daher 
angebracht  sein,  die  Technik  der  metallographi- 
schen Analyse  näher  zu  beschreiben.  Dabei  soll 
die  Methode,  wie  sie  Le  Uhatelier  in  seinem 
Laboratorium  zur  AusfBlimng  bringrt  und  audi 
in  das  Laboratorium  von  Dujardin  Eingang  ge- 
funden hat ,  hauptsächlich  Berücksichtigung  finden. 

Die  vom  Betrieb  dem  liaboratorium  zur  Ver- 
fügung gestellte  I'robe  wird  zweckmäßig  in  kleine 
.siüeki  geschnitten  und  an  der  Schnittflflche  glatt- 
geleilt  und  poliert.  Diese  Arbeit  ist  mehr  oder 
weniger  mUhsam  und  kompliziert,  je  nach  der 
Behandlung,  die  der  Stalil  erfaluran  iiat.  Bei 
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wt  iclit  in  S'l.ilil  jrrstliii  lit  das  Schneiden  mitt«-ls 
einer  Kreüssa^rc ;  harte  .Stahle,  weißes  BoUeiseu, 
Mwie  hart«  Le^^ierungun,  wie  hochprozentiges 
Ferrosilizium  und  Ferrochrom,  kSnneii  jedoch  auf 
diese  Weise  nicht  geschnitten  werden,  sondern 
man  wird  in  diesem  Falle  mittels  einer  iScIimir^«'!- 
sclileifmaschine  entweder  den  Hnu  li  alischlcift-n. 
bis  man  eine  jrlattf  Klach«'  erhält,  oder  das  Mi  iall 
mit  einer  uranz  dünnen  Schmirjrelsoheilji'  oder 
Diamantsiljro  diir(  lis(  lineiden.  Die  Kanten  des 
8chliftc8  werden  d.ir.'iuf  elicnfails  ahfresehliffen, 
um  das  Zurruiüen  der  spater  anzuwendenden 
Schmirgelpaptore  and  Tncbsdieiben  zu  Tenudden. 
Nachdem  die  Metalle  soweit  vorbereitet  sind, 
werden  die  Flachen  poliert,  was  meistens  mit 
Schnrirgelstrineii  geidiMit.  DlesM  Verfahren 
hat  jtdoch  folpendrn  Nachteil:  I)ureh  di-n  Druck 
und  iliu  Reibung  wird  die  Oberd&clie  des  Metalls 
kaltgehtmmert,  also  verändert;  Anstenft  z.  B. 
verschwindet  hierbei  bereits  vollstftndifr,  da  die- 
selbe Wirkung  wie  beim  Anlassen  auf  150  C. 
eintritt.  Diesem  Uebdstande  kann  man  einiger^ 
maßen  abhelfen,  indem  man  den  .Sehliti'  nur  wenig 
gegen  eine  schnell  rotierende  bchmiriu'elscheibe 
drückt,  wobei  es  jedoch  unmKiorlich  ist.  eine  Er- 
hitzuntr  vollstandif;  zu  vermelden.  Kinen  Ersatz 
für  obifrc  Methode  bild.  t  die  Behandlung  der  zu 
polierenden  Fläche  mit  amerikanischen  kerauii- 
sehen  Schleifsteinen,  welche  entgegen  den  oben 
jrcnannlen  .Schmirgelstcinen.  die  mit  Wasser  an- 
gefeuchtet werden,  unter  Uel  arbeiten.  Hierbei 
wird  das  Kalthtnmem  sehr  staric  herabgemindert. 
Osmond  und  Cartattd  bemerken  in  «Ii  r  .Kevne 
generale  des  Sciences*  XVI  (lUüjj,  daß  mau 
dl«  Wirkung  nicht  vollsandig  beseitigen  kann. 
Durch  die  Reiliiintr  cnt.vtcht  auf  der  rolierflriche 
ein  sogenannter  „derme"  oder  veränderte  tiubiclit, 
deren  Dicke  von  der  Feinheit  des  Poliermittels  ab- 
hanjft.  Durch  Benutzung  immer  feinerer  Schmirgel- 
papiere sucht  mau  diese  Schicht  mSglicbst  zu  ver^ 
ringem  und  die  vorliandenen  Risse  durch  immer 
kleint  r  \u  i  tiende  zu  ersetzen,  bis  endlich  Spiegel- 
glanz  eintritt.  Dieses  geschiebt  nach  Anwendung 
der  genannten  keramischen  Schleifsteine  durch 
Hin-  and  Herreiben  des  Schlili'es  In  wediselnder 
Richtung  auf  Schmirgelpapier,  das  auf  eine  ganz 
glatte  Fläieiie,  z.  I^.  eine  Glasscheibe,  gelegt  wird. 
Es  empfiehlt  sich  hierbei,  mit  Schmirgelpapier  0 
zu  beginnen.  Bevor  man  zur  Benutzung  eines 
feineren  Papiere»  übergebt,  muß  die  polierte 
Fliehe  jedennat  sorgftltig  abgewaschen  werden, 
damit  ki-in  Körnchrri  ziiiü  •ktileibt.  Das  Verfahren 
setzt  man  fort,  indem  mau  der  Reihe  naclk  Sclimirgel- 
papier  0, 00  nnd 000 anwendet,  wobei  es  ratsam  ht, 
kl  iri  Nummer  zu  üluTsiiringen,  da  ein  ül>ersi  hener 
Riß  oline  das  Übergangene  Papier  schwerlich 
entfernt  werden  würde.  So  fein  das  Solunirgel- 
pa|iii-r  nun  aber  auch  sein  mag.  es  genfigt  dorh 
nicht,  um  den  voUstfljidigen  Spiegelglanz  zu  er- 
reklMii.  Osttoad  bomtzte  nun  zu  diesem  Zweck 
soerst  PoUerroth.    Nach  den  yeraneben  von 


Le  Chatelier  ist  ji  ilipch  eigens  dazu  prilparierte 
Tonerde  viel  melir  zu  empfehlen  j  man  spritzt 
eine  ganz  dfinne  Uischang  derselben  mit  Wasser 
mittels  eines  Zerstäubers  auf  eine  rotierende 
Tuchscheiltc.  Das  hierzu  benutzte  Tuch  ist  auf 
eine  Holzschcibe  gespannt,  wobei  man  meistens 
noch  zwischen  Holz  und  Tuch  eine  Hartgumml- 
oder  Zinkidattc  sciiiebt.  Diese  Tuclischeibe  wird 
nunuitdir  in  lii  uegung  gesetzt  und  die  zu  po- 
lierende Flache  leicht  dagegen  gedruckt. 

Bevor  wir  zur  weiteren  Behandlung  des 
Metalls  übergehen,  seien  noch  einige  Uandgrift'e 
für  das  eben  ansgeffthrte  Verfahren  angefahrt. 
Zur  Beschleunigung  der  Politur  ernjitichlt  es  sieh, 
das  8cluairgelpapier  mit  etwas  Terpentinöl  an- 
zufetnehten;  ebenso 
erzielt  man  eine 
viel  scbuellereWir- 
kung,  wenn  man 
die  Steile  des  Pa- 
piers, au  der  poliert 
werden  soll,  mit 
dem  gleichenPapier 
vorher  abreibt.  Be- 
feuchtet man  da- 
gegen dajj  Sciuuir- 
g<  IpapiiT  mit  Fett- 
körpern, 80  wird 
zwar  die  Politur 
bedeutend  verzö- 
gert, aber  dafür 
werden  die  letzten 
Hisse  viel  weni- 
ger tief. 

DievorerwMhnte 
Ton.  rdi-  wird  in 
folgender  Weise 
vorbereitet:  100  g 
reine  Tonerde  wer- 
den mit  einem  Liter 
Wasser  vemengt 
und  in  eine  Kugel- 
mühle gebracht,  in  welcher  sich  200  bis 
300  Kugeln  befinden.  Diese  Mülilc  wird  nun 
drei  Stunden  lang  in  Rot^ition  gehalten  bei  einer 
Umdrehung  in  der  Sekunde,  wodurch  die  Ton- 
erde vollständig  pulverisiert  wird;  dieser  Mi- 
sehung  setzt  man  darauf  1  g  Salpetersäure  zu, 
um  diescllte  von  kohlensaurem  und  schwefel- 
saurem Kalzium  zu  befreien,  decontiert  und  neu- 
tralisiert bieraaf  mit  Salmiakgeist.  Zur  weiteren 
Vnrbi Teilung  wird  diese  Mischung  in  den  in 
Abbildung  1  dargestellten  Apparat  gebracht. 
Derselbe  bestdit  ans  einer  CHasrOhre  von  etwa 
50  cm  IDihe  mit  eiri'  rn  Iiilialt  von  einem  l/iter. 
An  einem  Ende  ist  sie  trichterförmig  zugespitzt 
bis  zu  einer  Oeifnnng  von  drei  Millimetem  im 
Durchmesser.  Die  Neigung  bildet  einen  Winkel 
von  etwa  60*>,  um  jedes  Hangenbleiben  der 
sich  setzenden  Tonerde  unmöglich  zu  machen. 
Am  andern  Ende  ist  die  Bahre  durob  dnen 


AbbOdnag  1.  Tonscbeider. 
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ausgebt.  l>it  .SiüUe  de»  (Tttiiü«-.s  tauclit  iiiaa 
nun  in  die  vorher  darclieinanilerpAiDlscIit«  be> 


st'lirii'lii'tif  Flüssi-rkfit   und  s;iu;:t  <li.s.' 


worauf  zunflcLst  ticr  Halm  ^cschluHSi'U  wird. 
NoDmeiir  wird  derseliie  wieder  xo  weit  ^Sflnet, 

da(J  die  eintretcndf^  Luft  ««in  Ktitwt  irin  ii  von  je 
ein(*tn  Tropfen  Flüssigkeit  in  zeim  Seliumlfn 
zulftUt.  Die  In  der  ersten  Viertelstunde  liemu<t- 
getretoiK-  Flii-si;.'ki  it  Ut  nicht  vtTWt  niil'.ir. 
Nunnu'lir  wird  ili-r  Halm  zt  itweisc  g«  -«i  lilioM-n, 
bis  sifli  in  tiir  Siöt/i-  ;:niln'r*'  Teil«'  loinTde 
g<  >„Hiiitii<  lt  hall  -1  ii'  man  dann  dnn-h  Wit  ilor- 
örtni-n  <l<'s  Hahiiis  hrrauslriUl.  I>ii'  in  dii'scr 
Weise  nach  Verlauf  von  3  Stuudeu  gi  saninit  llf 
Flflüsifflteitsnienfre  ^nO|irt,  um  Stahl  und  Eisen 
zu  poIiiTen.  un<l  ilif  dann  noch  zunii  k_'.  IiIIcIm  iic 
Hiscliung  kann  zur  Krlanguug  vullstäudiger 
Spieirelpolitur  für  alle  Metalle  dienen. 

Dil-  wi  if-n-  H- li.indhiriL'-  li.'s  M<'talls  li<  -;ti  ht 
nun  darin,  dali  man  die  .>clilil)e  Je  nach  liedarf 
atzt.  Er  lohnt  <dch  jedoch,  diei*elbcn  vor  der 
.\rt/iin;r  einmal  mikrosko|iisih  zu  unlfrsuehcn. 
wobei  man  sclion  manche  interessante  Erschci- 
Bon?  beobachten  kann.  Ho  kommen  im  FlnB- 
eisi-n  kliine  nind<-  Klirken  vor.  die  entweder 
auf  Gasl»la»)en  oder  .Schlaekentrö)ifchen  zurück* 
zuführen  sind.  Im  grauen  Roheinen  erkennt 
man  sehwarze  Adirn  von  tiraphit;  in  (foß- 
stiieken  zrig«n  sieli  oft  IMas<n.  die  an  den 
(iraiihit  an^'<la;r<rt  sind  und  si<li  scliw.r  von 
diesem  unterscheiden  lassen,  weil  der  (iraptdt 
wallt'  In!  dl  >  Scilleiffn»  oft  mit  iirrau>;:erissen 
wird,  tiltieusu  kann  man  .Schwefel-  und  i'hosphor- 
metalle  «ach  schon  vor  der  Aetznnfr  erkennen. 

Was  die  Ai  tzung  sellist  betriff.  'i  ir  man 
erst  in  der  letzten  Zeit  griilJerc  Korlsi  lirliii'  in 
der  AuHwahl  und  Anwendnnir  der  Aetzmittel  zu 
verzcirlintn.  ist   Kis  jri/t  iiorli  uiilii'kniiiit . 

welche  Uesultute  bei  Anwendung  iler  verschiedenen 
Keairenzien  erzielt  werden;  denn  nur  dnreh  ann- 
iIi-IiMtr  \'i  rsiii'lie  kann  man  konstatieren,  womit 
die  b<>sten  Erfolge  gezeitigt  werden  können. 
Osmond  benutzte  zum  Aetzpolieren  Süßholz- 
extrakt  oder  zwi-ijirozentiges  Ammoniumnitrat, 
zum  Aetzt'u  selbst  Vorzugsweise  Jodtinktur  oder 
eine  dünne  Lösung  .^^alpetersfturc.  Profraaor 
Martens  wandle  zum  .\etzen  Alkohol  mit  eben 
Zusatz  von  7»  J^alzs.'lure  nn.  In  der  nene^tcn 
Zeit  ist  man  auf  der  Suche  nach  geeigneten 
Aetztliissi;:keiten  mehr  systematisch  vor|re|cangen. 
So  hat  l-r!ir\vsky  im  Laluiratiiriiitn  von  Le 
Chateli'  r  alle  Farljstortc  nacheinander  probiert 
und  festfrcstellt,  dafl  nur  dl«  Salpetersäuren 
l)erivatc  interessante  Ersclii'iniin;ren  zeiiren. 
Eine  Lösung  von  fünfprozentiger  alkoholischer 
Pikrinsäure  wird  nunmehr  allf^emein  ^braucht. 
K  II  II  r  Ii  a  t  o  f  f  liat  den  Kitiflnii  der  ver- 
schiedenen Alkohole  als  LOsungKuiitlel  studiert 
und  cmpieblt  vor  allem  die  LSsong  von  Salpeter- 
saure   in   Amjlalkohollijrdrat   (i'/o).  Diese 


MisfhuiiL'  hinti  rl  U'it  auch  keine  Fb'cken.  wns 
man  von  der  l'ikriusrmre  nicht  behaupten  kann. 
.\nüerdem  hat  er  für  Aetznnf  in  besonderen 
K.i!!'  II  ein!::«'  koiiiplizi-Tti  re  I'eiL'<Mizien  ciiipfohleji. 
so  z.  B.  einen  Teil  vieri»rozeuiiger  Salpetersäure 
auf  drei  Teile  iresUtiirte  LSsung-  von  Nitrophenol. 
Oiesellie  hat  den  Vorzug,  nur  Troostit  nnii 
ahnliche  Bestandteile  zu  färben ,  wakreod 
der  übrige  Schliff  vollstandl(?  farblos  bleibt 
(ianz  liesonijers  gute  Ke.4ultate  hat  man  durch 
die  Anwendung  von  kochenden  alkalischen  L$- 
sungen  mit  o.xy<lierenden  Reagenzien,  wie  S.  B. 
Piltrlnsiiure,  erzielt.  Durch  letztere  wird  im 
frewölinliehen  Stahl  nur  Zeinentit  schwarzrötlieh 
gefikrbt,  in  den  l'iTniir.stahlen  datregen  auch 
die  anderen  Karbide  (Wolframkarbid,  Chrom» 
karbidi.  Le  Cliateliir  L'il't  als  Mischungs- 
verhältnis an  2ä'^;o  kaustische  Soda  und  2o« 
Pikrinsflure.  Das  Hetall  wird  in  der  auf  100« 
rrliifzt'n  Lrisung  fünf  Minuten  lang  gebadtt. 
Die  .Vetzung  geschiebt  hierbei  nur  an  der  Ober- 
flache,  wobei  die  ddnnen  Lamellen  lanfnuun  in 
weilisehnlen  Karben  anlaufen;  «liireli  einen  feinen 
Sclilitf  können  die  Erscheinungen  wieder  be- 
seitifft  werden. 

Die  Aetzung  mit  Ku|iferammoBcbloridlösnni: 
I  i  g  des  Salzes  in  12  g  Wasser)  ist  ebenfalls 
besonders  zu  erwahn<n.  Heyn  hat  an  dieser 
Stelle  bereits  verfitfentlicht.  daß  dieses  .\eiz- 
tnittel  die  iihosjib..rreichen  Stellen  im  Met.ill 
dunkel  f.lrbt  und  ihnen  einen  bronzefarbenen 
Ton  gibt.  Das  Kleingefüge  der  Ferritkristalle 
wird  hierdurch  besumlers  sielitbar:  nritiirlicli 
muU  das  gefilllte  Kujtfer  zuerst  mittels  Salmiak- 
i^>l8t  entfernt  werden. 

Mei  der  Aetzun;:  selbst  verf.ili'  t  tum  foltrciider- 
maUen,  ohne  vorher  über  die  Bi  schatfcnheit  des 
Hetalls  im  klaren  zu  sein.  Zanaehst  brinirt 
man  i  ini_'.  Triq.t'en  sechsiirozentitrer  alknlmlischrr 
Salpetcrsäurelösung  auf  die  polierte  Flache  und 
laßt  das  Aetzmittel  etwa  eine  halbe  Minute 
lang  einwirken,  bis  sieh  eine  Veränderung  der 
Oberfläche  erkennen  laßt.  Dann  entfernt  man 
durch  Waschen  die  Saure  und  trocknet  den 
Schliff  möglichst  sorgf.lltig  nb.  was  mit  Lösch- 
papier, feinem  Tuch  oder  noch  besser  mittels 
eines  (feblases  geschieht,  worauf  man  den  Frfolg 
mikroskopisch  feststellt.  Nach  den  Farbea» 
ofscli.  iitiniren  und  Strukturbildern,  deren  Eigen- 
art man  lur  einen  jeden  üefiigebestandteil  kennen 
muß,  wird  dann  die  Beschaffenheit  des  Metalls 
lii'urti  iit.  I'i  riit.  Marteiisit.  Troostit  und  Sorbit 
erscheinen  dunkel  giiarbt.  I^aitsen  sich  bei 
stärkerer  VerirrSßerung  die  dunklen  Flecken  als 
f'in'  Lamellen  unterscheiden,  so  hat  man  es 
mit  l'erlit  zu  tun;  erkennt  man  eine  strukturlose, 
dunklere  mrannlierte  Farbe,  und  erscheinen  die 
Flecken  w  u  /i  nt'iiriniL'.  so  kann  man  auf  TroosÜt 
schlieUi  n;  Martensit  tritt  in  Form  von  Nadeln 
auf.  die  sich  kreuiea.  Serbit  Ist  aiabta  weit^ 
als  ein  ^granulierter  Perllt  ohne  Streifen.  Be* 
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obachtot.  m.in  wahrend  der  Aetzung  den  Schliff, 
so  wird  Troostit  sclion  nacli  1  ins  5  Sekunden, 
Periii  erst  u<ich  5  bis  15  Seliuuden  erscheinen. 
Mwtfliint  IfliU  sich  in  niehrerea  Minuten  aiebtbar 
machen,  oft  dauert  es  länsrer,  zuweilen  »ogar 
melirero  Stundcu.  Im  Ferlit  von  Troostit 
sldher  unterscheiden  zu  kSimen  —  für  <len  Fall, 
daß  sich  die  L.'un«>lli'n  des  ersteren  auch  durdi 
noch  so  hohe  Vergrülierung  nicht  erkennen 
lassen  — .  fibt  et  etn  einfaches  Mittel;  man 
streicht  mit  einem  feuchten  Finper  die  ;rf!Uzte 
Flache,  wobei  sogleich  Troostit  verschwinden 
wird,  wahrend  Perllt  «nverindert  bleibt.  Um 
die  Nadeln  des  Martensits  deutlieh  ericennbar  zu 
machen,  einpfiehlt  es  sich,  die  gefttzte  Flache 
noctunais  fein  tu  polieren.  Die  Stellen,  die 
nach  der  Aetzunff  weilS  hieilien,  bestehen  ent- 
weder aus  Ferrit,  Zementit  oder  Austenit.  Ferrit 


Ferrit  und  Zementit  nberhaupt  nicht.  Das  A etz- 
polieren mit  zwciprozenti<?em  Ammoniiimnitrat  auf 
Perframcnt  gil)t  jedenfalls  vcrschic«leno  Auf- 
sehliisHp.  Durcli  dasselbe  werden  u\ir  Martensit, 
Troostit  und  Sorliit  iretarbt.  (tsinnnd  und 
Cartaud  bemerken,  dali  dieses  Vertahnn  die 
kaltgehtmmerte  dnnne  Schicht  am  leichteHtcn 
beseitifrt,  welclie  man  bekanntlicli  nur  «lurc.h 
starke  Aetzung  und  darauf  folgende  feine  Politur 
entfernen  kann.  Die  letztere  ist  jedoch  {Qr  die 
•xewöhnlichen   rntersmhiinjren   niilf  ii'ilwendig. 

Die  für  die  lletallograiihie  anzuwendenden 
Mikroskope  sind  solche  gewShnlieher  AK  mit 
aiiffaliinii.  Mi  l.ii  lit  und  untersclielden  sich  kaum 
im  we!<eutlicbi.-u  von  deiyeuigon,  die  in  der  Kegel 
fBr  die  Dntersuehang  von  Gesteinen  und  anderen 
uiMlurrli>i(  litiL'-en  Köriiern  verw.  ndrt  wcnlrii.  Ilir 
Hauptvorteil  liegt  darin,  dali  man  die  mikro- 


 J._ — 


Abbildang  S. 


>likri>sko|) 
nach  L«  Clut«Uer. 


bildet  hierbei  mit  schwarzen  Linien  unifrelieue 
Körner,  an  die  sich  meistens  die  Perlittlecken 
anschlicüen.  Im  (i('<rensatz  lii'T/n  ln!i!"1  Zementit 
{fewühnliehe  Lamellen,  die  sogar  sciion  beim 
Schleifen  erseheinen.  ITm  diese  beiden  Bestand« 
teile  sichtbar  unti  rs:  !i  i  li  n  zu  können,  behandelt 
man  sie  mit  einer  Lösung  von  pikrinsaureni 
Natrinm,  die,  wie  ffesairt,  nur  aliein  Karbide 
farbL  HieH»ei  wollen  wir  erwnlni<n.  dal^  das 
Pikrinsäure  Natrium  die  Zementitlaniellen  im 
Perltt  nur  in  dem  Falle  firbt,  wo  dieselben 
etwa  ein  Miliiiie  tcr  dick  sind,  was  in  indu- 
striellen Stahlen,  auUer  wenn  sie  verbrannt  sind, 
nteht  vorkommt.  Austenit  erscheint  als  weiße 
Flftchen,  welche  von  den  sich  schneidenden  Mar- 
tensitnadcln  begrenzt  sind;  auch  ist  er  bedeutend 
weicher  als  Zementit. 

l'm  die  all^meine  Aetzungsmethode  durch 
Saljietersilure  zu  kontrollieren,  kann  man  viele 
Versuche  anstellen.  So  lalit  sich  Ferrit,  I'erlit 
und  Austenit  durch  eiiu'  Stahlnadel  leicht  ritzen, 
wfthreiiil  iWfi  tili  Zeiii.ntit  aus<resclil(w-;cn  ist. 
Mit  Jodtinktur  wird  Troo.stit  sehr  schnell  ge- 
ttrbt^  Martendt,  Austenit  und  Sorbit  langsamer, 


Hkopiseheu  Hilder  |diolOKra]düsch  festlialten  kann, 
was  für  die  gemachten  Beobaehtuufren  den  größten 
jirnktischen  Wort  hat.  sei  es  zum  naehtra^'Iiclien 
weiteren  Studium  der  Bilder  oder  zur  F»-ststel- 
Inng  praktischer  Refteln  und  wissemiehaftlicher 
Gesetze.  Le  ChateliiT  hat  >i'in  Alikniskoji  iranz 
der  besonderen  L'ntersuchungäart  angepalit  und 
in  verschiedenen  Abhandlungen  beschrieben.  Das 
Licht  A  (Abbildung  2i  wird  in  ein  Strahlen- 
bündel verwandelt,  das  auf  das  Prisma  B  fallt. 
Die  Strahlen  werden  in  die  Achse  des  Objektivs 
reflektiert,  fallen  auf  das  Objektiv  C  und  \\  erd<>n 
von  dem  Stück  zurflckgeworfen,  treft'en  dann  die 
Hypotenusenfinche  des  bildumkehrenden  Prismas  D 
uiul  gelangen  zum  okular  E.  Soll  photographiert 
werden,  so  braucht  man  nur  das  letztfrenannte 
Prisma  mittels  einer  Vorrichtunfr  um  seine 
vertikale  .Achse  zu  drehen,  und  die  Strahlen 
fallen  dann  srnkn  elit  zu  ihrer  früheren  Hicli- 
tung  auf  die  photographiscbe  Platte.  Eine 
Blende  F  vor  dem  Prisma  dient  zur  Abhaltung 
der  Strahlen,  die  den  Si  lilifV  sowieso  nicht  treffen 
würden.  Eine  .\nzuhl  kreisrunder  i^nclier  lillit 
eine  Vergrifßerung  oder  Verkleinerung  des  Sch- 
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feldes  im  Okular  oder  auf  der  Platte  zu.  Die 
durrhsclinittliche  Ncijrunp  und  d«^r  <»otTnun>rs- 
winkol  des  Stralilenketrt'ls  Wf'rdcn  durch  dit« 
Blende  G  repruliert,  die  im  Hauptlirennpunkt  de» 
optischen  Systems  anjreliracht  ist,  Wfichi'.s  aus 
der  Linse  H,  dem  Prisma  B  und  dem  Objektiv  (' 
zusammonfresctzt  ist.  Zwischen  dem  Objektiv 
und  der  photojrraphischen  Platte  befindet  sich 
ein  Zeiiisches  Projektionsokular,  das  sich  ver- 
stellen läßt.  Hierdurch  kann  man  die  VerjrrüUe- 
runp  nach  Wunsch  ein  wenip  verändern,  jedoch 
ist  dic.si'S  nicht  der  eijrentliclie  Zweck  iler  Ein- 
richtunfr;  die  durch  die  kombinierten  Linsen- 
systeme  crzeuirtcn  Bilder  sind  nilmlich  mehr  oder 
weni^pr  frekrüiiimt.  Man  kann  nun  durch  Ver- 
änderung; einzelner  das  optische  System  bilden- 


Abbildung  .S.    MikrnHknp  mit  Camera  nneh  I.c  Chatelier 


der  (Trüben,  z.  M.  des  .Mistandes  der  beiden 
Linsen  des  Projektionsokulars  von  einander,  diesen 
Fehler  richtigstellen.  Für  .Arbeiten,  die  eine 
prößere  (rcnauivrkeit  erfordern,  ist  ein  beson- 
derer drehbarer  Kreuztisdi  an^'elirachf ,  welcher 
aus  drei  Schlitten  besteht,  von  denen  sich  zwei 
im  rechten  \\'inkel  zueinander  verstellen  lassen. 
Man  kann  den  .\p|iarat  auf  einem  aus  Metall 
hergestellten  Bett  anordnen  —  wie  Abb.  3  und  4 
zeijren  —  wodurch  zunächst  die  {rrößfe  Stabilität 
erzeufrt  wird,  und  auoh  schildlichc  Krschütte- 
runp'n  vermieden  werden.  Mit  dem  Ap|iarat 
wird  das  Metall  nun  auf  foljreniie  Weise  unter- 
sucht: Man  b'jrt  den  Schliff  einfach  nach 
dem  .\etzen  auf  den  Kreuztisch,  wodurch  er  von 
selbst  zur  .Xchse  des  Mikroskops  senkrecht  ge- 
richtet ist.  (Man  braucht  denselben  nicht,  wie  bei 
anderen  .Apparaten,  mit  Wachs  auf  ein  (Jlasstück 
zu  befestitren.  das  dann  noch  auf  dem  Objekttisch 
{rerichtet  werden  nuili.i  Nunmehr  stellt  man  ein. 
Die  grobe  Eiustellung  geschieht  mittels  einer  Zahn- 


stanire  und  eines  Klemmrinpes.  die  feine  Einstel- 
luntr  mit  Hilfe  einer  Mikrometer.schraube.  Hier- 
auf bestimmt  man  die  .\bstande  zwischen  Licht- 
t{uelli>,  Linse  und  Mikroskop.  Das  Bild  muß  an 
der  Kante  des  I'risma«  gebildet  werden,  worauf 
man  die  zuletzt  erhaltene  Stellung  ein  fiir  allemal 
auf  der  optischen  Bank  bestehen  Iflßt.  Alsdann 
muß  die  Blende  reguliert  werden:  Die  Oeffnung 
derselben  laßt  ein  Lichtbiindel  hindurch,  welches 
jeden  Punkt  des  Objektivs  beleuchtet;  der  Winkel 
dieses  Licbtbiindels  muß  sich  ganz  nach  der 
Form  des  Objektivs  richten.  Je  größer  der 
Winkel  ist,  de^to  mehr  macht  sich  die  spbftriscbe 
.Aberration  bemerkl»ar  und  umgekehrt,  je  kleiner 
der  Winkel,  desto  jrrößer  sind  die  Brechungs- 
rftnder.  Man  erzielt  die  größte  Scharfe  durch 
einen  mittleren  Winkel,  den 
man  in  jedem  einzelnen  Falb* 
durch  Versuche  feststellen  muß. 
Die  Lage  der  Blende  beeinflußt 
auch  die  mittlere  Neigung  des 
auf  das»  Htjektiv  fallenden  Licht- 
liiiudels.  Der  größten  Scharfe 
we;ren  müßte  sich  die  Neigung 
der  Senkrechten  niihern.  in- 
dessen darf  diese  Lage  nicht 
festgehalten  werden,  um  die 
von  der  Linse  reftekticrte  und 
in  da»  Auge  fallende  Licht- 
menge zu  verringern.  Hei  einer 
jiassenden  Neigunjr  wird  der 
größte  Teil  des  so  zerstreuten 
Lichtes  durch  das  Beleuch- 
tungsprisma  aufgefangen.  Ist 
der  .Apparat  eingestellt,  so 
studiert  man  den  Schliff  durch 
Bewehren  des  Kreuztisches  in 
allen  seinen  Teilen  und  hult 
besonders  interessante  Erschei- 
nungen photojrraphisch  fest;  wie  schon  erwilhnt. 
Werden  durch  die  Pmdrehung  des  total  reflek- 
tierenden Prismas  die  Jiichtstrahlen  nach  der 
photographischen  Platte  jjerichtet.  Das  Bild  wird 
mit  dem  Kreuztisch,  der  durch  eine  leicht  gangbare 
Welle  bewegt  wird,  eingestellt.  Die  Schflrfe  Am 
Bildes  kann  man  außerdem,  wie  schon  tresagt. 
durch  He^rulierunndes  Projektionsokulars  erhöhen  ; 
hierbei  muß  bemerkt  werden,  daß  die  Krümmung 
der  Bildflilche  in  der  Tat  nicht  nur  durch  das 
o|ttische  System,  sondern  auch  durch  das  Polier- 
verfahren verursacht  wird,  so  ilaß  man  in  jedem 
Falle  durch  Versuche  die  Stellung  der  beiden 
liinsen  feststellen  muß.  bei  welcher  die  plioto- 
graphische  Platte  in  ihrer  ganzen  .Ausdehnung 
scharf  ins  (tesichtsfeld  tritt. 

Bei  der  photographischen  .Aufnahme  mu(^ 
man  mit  besonderer  Sor^rfalt  die  Lichtquelle  und 
die  (riasplatten  auswählen.  Was  die  erstere  be- 
trifft, so  eiirnen  sich  .Auerlicht,  .Azetylenliclit 
und  Kalklicht  sehr  gut,  wenn  man  sich  nüt 
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weiüem  Licht  be^rnQ^cn  will.  In  nllcn  Fallen 
ist  CS  jedenfalls  nötifr,  tlali  dii'  Lichtquelle  die 
l^anze  HlendenöiTnung  ausfüllt.  Ist  die  Licht- 
quelle klein,  wie  z.  ß.  die  Maimesiunipille  im 
Kalklicht,  so  genügt  es  nicht,  dieseihe  einfach 
hinter  der  Blende  aufzustellen,  sondern  man  muß 
noch  ein  Hild  derselben  mittels  einer  weiteren 
Linse  auf  die  Blende  werfen.  Beabsichtifft  man 
z.  B.,  den  zwischen  zwei  MHirnesiumsjiitzen  über- 
sjirinjfentlen  elektrischen  Funken  zu  verwenden, 
so  ist  diese  Vorrichtung  ebenfalls  unbedin^  er- 
forderlich. Man  erhillt  leicht  ein  monochroma- 
tisches, für  die  PhotOfrrai»hie  vortreffliches  Licht 
mit  der  (Quecksilberdampflampe  von  Le  ('hatelier, 
die  wie  foljrt  einjrerichtet  ist:  Eine  innere 
Röhre,  welche  bis  obenan  mit  Quecksilber  pe- 
fiillt  ist,  befindet  sich  im  Hittelpunkt  einer 
andern  oben  jreschlossenen  Röhre,  die  ebenfalls 


zur  Photojrraphie  ^eei^rnet  ist.  Hierbei  ist  es 
jedoch  zweckmalMp.  zwischen  Lupe  und  Linse 
(F  in  Abbild.  4)  ein  (iefflß  mit  einer  Lösunfr  von 
Chininbisulfat  einzuschalten  und  auf  einer  violetten 
Scheibe  mittels  einer  Einstellupe  einzustellen. 
Was  nun  die  Platten  betrifft,  so  ist  eine  richtijjrc 
.\uswahl  derselben  absolut  notwendig.  Dank 
der  achromatischen  und  noch  mehr  der  apo- 
chromatischcn  Objektive  fallen  die  verschiedenen 
Strahlen  des  S]tektrunis  fa.st  vollkommen  in 
einem  Punkt  zusammen,  aber  um  an  diesem 
Punkt  das  richtiire  (Gesamtbild  zu  haben,  Ist  es 
doch  nötiff,  daß  die  photo;rraj>hische  Platte  für 
jede  Farbe  empfindlich  ist.  Der  Bedinj^un^  ent- 
sprechen die  orthochromatischen  Platten.  Bei  den 
(gewöhnlichen  Platten  »reben  nur  die  aktinischen 
Strahlen  ein  Bild;  {;elbe  und  blaue  ffirben  die 
Platte  überhaupt  nicht,     l'm  orthochromatische 


Abbildung  4.    OptiHrhc  Bank  mit  Mikroitkop  und  ('nmcra. 


M  B  MIkroakop  nlt  i'amer*. 


L.  m  nrlfUrhtuDfiillniir.       ('  —  AtMOrfttlonnyrnS. 

H  H  BlrirMmi!  WrUv  lur  FerneinnIvUanir. 


>'  .    B«lrucblunK*qurUr  (NeriwUampe). 


bis  in  Höhe  der  inneren  Röhre  (Quecksilber  ent- 
halt. Ueber  dem  (Quecksilber  befindet  sich  ein 
ffroßer  luftleerer  Raum,  um  eine  zu  große  Er- 
hitzung zu  verhindern.  Ueber  demselben  hat 
man  einen  Schlangenkühler  mit  Wasser  an- 
geiiracht  zur  Kondensation  des  entstehenden 
Wasserdampfes.  Das  innere  (Quecksilber  sowohl 
als  auch  das  äußere  sind  mit  den  Polen  eines 
Elementes  verbunden.  Schüttelt  man  nun  die 
Lampe,  so  treten  beide  Quecksilbermengen  in 
Berührung:  der  elektrische  Strom  bringt  das 
(Quecksilber  zum  Kochen,  und  der  entstellende 
Metalldampf  füllt  den  luftleeren  Raum  aus  und 
bildet  eine  hello  Lichtquelle.  Auf  diese  Weise 
erhalt  man  ein  fast  monochromatisches  Licht  (als 
aktinische  Strahlen  wirken  hier  nur  Indigo- 
strahleu),  sofern  die  violetten  und  ultravioletten 
Strahlen  durch  ein  Gefäß  mit  einer  Lösung  von 
Chininbisulfat  absorbiert  werden.  Die  Lampe  be- 
darf 15  bis  25  Volt  bei  3  Ampere;  ihr  Nach- 
teil ist,  daß  man  sie  nicht  gefüllt  transportieren 
kann  und  immer  an  Ort  und  Stelle  anfüllen  und 
luftleer  machen  muß.  Le  Chatelier  empfiehlt 
deshalb  auch  die  Anwendung  der  Nernstlampe, 
welche  sowohl  zur  direkten  Untersuchung  als 


Platten  zu  bekommen,  bringt  man  auf  die  (re- 
latine  eine  fluoreszierende  Substanz,  welche  die 
Platte  für  die  Strahlen  empfindlich  macht,  die 
sie  selbst  abgibt.  Besonders  empfehlenswert 
sind  die  Platten  für  grüne  und  gelbe  Strahlen 
von  der  Firma  Luniii^re.*  Jedenfalls  ist  es  vor- 
teilhaft, einen  gelben  Schirm,  wie  schon  früher 
gesagt,  zwischen  Linse  und  Mikroskop  zu  stellen, 
um  die  ultravioletten  und  violetten  Strahlen  ab- 
zuhalten, da  sonst  die  gelben  und  grünen  verdrangt 
werden.  Man  erhalt  auf  diese  Weise  ganz  scharfe 
Bi  hier .  Ferner  ist  es  empfehlenswert,  die  „  .\  n ti  halo  *  - 
Platten  (ohne  Lichthof)  zur  Anwendung  zu  bringen. 
Die  Strahlen,  die  durch  dielichtempfindlich<t.\uf  läge 
durchgedrungen  sind,  werden  vom  Glas  reflektiert 
und  dringen  erneut  in  die  Platte,  von  wo  aus 
ein  heller  Lichtschimmer  ausfließt.  In  den  früher 
genannten  Platten  werden  die  aktinischen  Strahlen, 
die  durch  die  Platte  gedrungen  sind,  von  einer 
rotorangen  Unterlage  absorbiert.    Letztere  muQ 

•  Von  farhinAnniflctacr  Seite  werden  wir  darauf 
AufmerkBant  );)>inAcht,  dnH  sich  auch  mit  deutNrhen 
Platten  zur  yollDten  Zufriodenhoit  arbi>iii<n  läßt  und 
daß  otwaigo  Mißerfolge  nnr  auf  unri<  hti;;o  Arbeiti»- 
weirte  zurUckzufflbron  tioion.  l>ir  Hedaktion^ 
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man  si'lltst\ orstilnillich  nach  «Irr  Kntwickluntr  i'iit-     Oi  tVmin;:  und  Im-I  Anwonilunsr  eln(»r  Nernatlam|)»' 


filrln  ii.  w.i-;  mittels  scliwct'li^rer  Siliirc  und  Waasei*- 
stolV  im  Statu  iiasrciidi  trisehiflit. 

Die  D.UHT  der  Aiit'iuilinif  ist  J(>  nacli  livrLiclit- 
(lui  Ui-.il«  III  Sriilitt'.tit'r*   rtnun;r  und  Lafrcdcr  Hldidi' 


betragt  die  Zfit  1  Iiis  h  Minuten  je  nach  der 
Bescimffonliclt  des  Stahles,  das  heißt  je  nachdem 
man  es  mit  Kerrit.  l'erlit  oder  Martensit  zu  tun  hat. 
I»as  liesclirichene  Verfahren  hat  immer  sehr 


verscliitden.  Mit  »«dir  8chiet«m  Licht,  bei  j^eringcr     gute  Erfolge  ergeben. 


(Acblufi  folgt.) 


Antriebsarten  von  WalzenstraBen. 

Von  Oberingenieur  Franz  Öerkrath  in  Scbleifiaiible. 
(SdduB  von  Seite  45«.) 


Wir  kommen  nunmehr  zu  den  reversier- 
baren  Walzenstraüon,  den  Duo- 
Straßen.  Hier  tet  der  Vergleich  wwentlich  rereln- 

faeht.  Weil  der  direkte  Antrieb  durch  Gasmasehinen 
nicht  mehr  in  Frage  kommt.  Der  Vergleich 
beschrflnkt  sich  daher  auf  Dampfmaschinen-  nnd 
eiektrisehen  Antrieb.  Bdde  Aiitriehsarten  jiassen 
sieh  den  Anforderungen  des  Walzwerks  viel 
hesser  an  als  die  Schwuugrailmasehinen.  Da  die 
(reschwindigkeit  der  Masehine  ganz  von  dem 
Ma-iiliitiistcn  aldillngt,  ao  kann  der  ankonmicnde 
block  langsam  und  sicher  gefatit  wonkn.  Hei 
Iftngerem  Walzfmt  kann  die  OeseliwiBdigkeit  er- 
hehlieh  LTi  sti'iirert  und  zum  SeliltiCi.  wenn  das 
Walzgut  die  Walzen  verlälit,  wieder  vermindert 
werden^  um  ein  Forteeblendem  des  Walxgotes 
zu  \  i  fhüt^  ij.  I'iifrli  diese  N'nrzüge  katin  die 
Produktion  bedeutend  höher  getrieben  werdeu 
als  bei  Scbwungradmaacbinen.  Erforderlich  ist 
nur,  daß  die  Antriehsinaschine  schnell  »um  Still- 
stand zit  bringen  \«i  und  auch  beim  Anfalircn 
in  mfiglicbst  kurzer  Zeit  ihre  volle  Tourenzahl 
erreichen  kann.  Bei  der  Damiifitiasehine  ist 
diese  Möglichkeit  in  hohem  Jlnlie  vorhanden. 

Es  hangt  dies  in  erster  Linie  von  den  zn 
beschleunigenil'  i  M  issen  ab.  Die  Massen  der 
Damufmasehine  ^ind  aber  ganz  erheldich  kleiner 
al»  tlie  der  Klektromoloren.  Hei  elektrisehem 
Antrieb  xon  Reveraierstrallen  kommt  nftmlicb 
nur  (ileielistrom  In  Hetraelit,  da  1 'lelist roin- 
Miotoreu  wegen  der  wechselnden  'J'ourenzahl  aus- 
geaehlowten  aind.  Die  Konfltmktlon  grSßerer 
fileiehstroirtii  rnr.  ti  iiineht  aber  gröl^ere  Sehwung- 
masHcn  unvermeidlich.  Um  die  letzteren  nacii 
MSgliehkeit  zn  rerringem,  wJthlt  man  die  Durch- 
ines^.  r  müglielisl  klein  untl  l>aiit  demnncli  dii' 
Motureu  recht  breit,  teilt  sie  sogar  bei  gröberer 
Leistung  in  mehrere  kleinere  Motoren.  Trotz- 
ilem  Ideiiien  die  Sehwungmomente  immer  linli<  r 
aU  die  der  Dampfmasehine,  namentlich  wenn 
letztere  ohne  Vorgelege  arbeitet.  Die  Folge 
ist,  dal)  die  Anlauf-  und  Auslauf/.eiten  der  Klektro- 
motoren  hidier  sind  als  die  di-r  Datnpfmaschincn. 

Eine  gute  Iieversier-Daiii|>titiasrhine  kann  in 
doer  einzigen  Sekunde  auf  \olle  Tmirenzahl 
kommen.  I>eiiige!reniilu  r  wird  der  Klekiromotor 
etwa  die  dreifache  Zeit  benötigen.  Nachteilig 


ist  für  den  Elektromotor,  daß  ihm  nieht.  wie 
der  Dampfuiasehine,  sofort  die  volle  Kraft  zur 
Verffigung  steht,  aondem  dafl  auch  die  Anlafi- 
dynamo  des  Sehwungradumformers  erst  .luf 
Spannung  gebracht  werden  muü.  ist  die  Zeit 
zum  Aalanfen  nnd  Sttlisetzen  im  ganzen  ancli 
gering,  so  1  Mi  rt  sii  li  dieser  Unterschied  dorh. 
wenn  man  liedeukt,  dal4  in  einer  Minute  unter 
llmstilmlen  8-  bis  10  mal  umgesteuert  weid<'n 
muli.  Es  miilite  tlemnach  die  Produkt ionsföhig:- 
keit  des  elektrischen  Antriebes  geringer  sein 
als  die  der  Dampfma.schiue. 

IM«  GleiolimAßigkeit  des  Oanges  ist  bebn 
Elektromotor  natiirlieh  wieder  atn  größten. 
Außerdem  entwickelt  der  Elektromotor  ein  sehr 
hohes  Anhnbmomeot,  da  er  beim  Anfahren  eine 
2-  bis  Sfai  he  rrlx-rlastung  gestattet. 

Von  den  Daini)finMebinen  kommt  dann  in 
erster  Linie  der  Drilling,  welcher  ein  sehr  gleich- 
mriliigi  s  Iiit  liuii^inriil  eiitw iikelt,  da  die  hin  iiiul 
her  gehenden  Massen  bei  den  drei  um  120°  ver- 
setzten Kurbeln  vollständig  ansgegliehen  sind. 
Das  .Anhubmoment  ist  beim  Drilling  auch  sehr 
groU,  da  die  Masciüne  an  drei  Punkten  gleich- 
zeitig angreift.  Die  Maschine  mit  zwei  um  90  • 
versetzten  Knrbeln  ist  nach  beiden  Uichtug«n 
hin  viel  unirünstiger,  da  erstens  der  Ma.ssenaus- 
gleieh  sehr  schlecht  ist  untl  auch  die  Kuri>el- 
sfellung  für  ein  großes  Anhuhmoment  ungünstig 
ist.  l  elier  die  Uetrietissicherheit  lillit  sieh  weiiiir 
sagen.  Wie  es  «labei  mit  der  Dampfmaselüne 
steht,  ist  avsrdcAeml  bekaimt,  wihrend  ander- 
seits Ober  elektrisch  lietriebene  i;<vprsier- 
masvhinen  noch  keine  Botriebsresult^te  vorliegen, 
doeh  glaube  ich,  daß  wesentliche  StSningen  nach 
rilii  iwiiiilniiur  der  ersten  Sdiwlerigkeiten  wolil 
kaum  zu  befürchten  siud.  Es  Iflüt  sich  dies  aus 
dem  Probebetrieb  des  ersten  elektrischen  An- 
triebes von  Heversierstraßen  ersehen.  Sowohl 
die  Motoren,  als  auch  die  Dynamo  sollen  eine 
Grenzlcistong  von  10350  P.S.  haben,  bei  wel- 
cher Leistung  der  Maximalautomat  ausschalten 
soll,  Sie  haben  beim  Probebetrieh.  bei  welchem 
sie  mit  HOOG  P.  S.  belastet  wurden,  nach  mir 
gemachten  Uiiteilungen  vorzüglich  gearbeitet, 
auch  bei  iiionienfanen  He-  und  Entlastuniren. 
Obgleich   dies   für   die   l^etriebssicherheit  noch 
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kein  ▼oU(riiltlg«r  Beweis  ht,  m  kann  man  doch 

daraus  sehlicbcn.  daß  die  Motoroii  aucli  im  P<  - 
tricbe  gut  arbeiten  werden.  Ein  Nachteil  für 
den  Betrieb  bleiben  jedoch  eteta  die  Rehnell» 
lauf<-ntit'n  AuHirlcichsdiwuntrrftdt'r,  da  sie  sldher 
einer  aufmerksamen  Bedienung  bedürfen. 

Was  den  Baumbedarf  der  Hasohinen  an- 
betrifft, so  bat  hier  die  Darniifmaschin*'  t>ht>r 
einen  Vorsprunp  vor  dem  olektriaclien  Aiitrifl». 
als  umgekulirt.  Da  die  Motoren,  wie  erwaiint. 
sehr  breit  gebaat  werden  müssen  und  aufierdeni 
meistens  noch  mehrfaeli  iiiitrrti-ilt  <\ni\.  so  wird 
der  KaunibeUarf  ziemlich  ^roü,  iiaiueiitiicli  wenn 
man  das  Cmforaeraggregat  mitreehnet.  Ein 
solelies  ist  aber  fSr  Bererrieratraflen  Immer  not- 
wendig. 

Bei  dem  oben  frenannten  elektriaohen  Antrieb 

ist  ■/..  Tl.  für  ilii-  Motnr«-ii  i'iii>-i-!ilielilirii  ilc>  l'ni- 
former»  ein  Kaum  von  etwa  4öU  qm  vorgesciien. 
Eb  kommt  die«  daher,  daß  nicht  allein  der 
Mi  tnr  ziiiii  Antrieb  der  Wal/censtraHen  in  drei 
Motorcu  unierteilt  ist,  sondern  auch  die  zu- 
irehSrlf^  Anlaßdynamo  dea  Umforaere  jireteUt 
ist,  letztere  sowohl  aus  dem  (Jnintli-.  wril  so  frroße 
Leistungen  »chwer  in  einer  Maschine  vereinigt 
werden  können,  als  aneh,  um  doroh  die  Unter» 
teilung  eine  gewisse  Reserve  zu  haben.  Die 
Breite  der  drei  Antriebsmotoren  der  \\'alzen- 
straÜen  wird  dadurch  noch  etwas  ^n'ilk'r  als 
die  nneires  grüßten  Drillinga,  wahrend  das  I'tn- 
formorapfrre'raf  norh  eine  wesentlich  ^rrößere 
Breite  beansprucht.  I'atiurch  ertreben  sich  Sla- 
scliinenlolvale,  in  die  eine  Zwillings-Tandem- 
maschine  oder  Drillin$rsmascliine  fast  zweimal 
untergebraclit  werden  kann. 

Es  bleibt  nur  nodi  übrig,  die  beiden  An- 
trifhe  binsichtlieh  ihrer  Wirtsehaftticbkeit  su 
vergleichen. 

Hierbei  raOehte  ich  sanflehat  auf  einen  Punkt 
aufmerksam  machen,  di  r  1^  iil»T  viel  zu  sehr  über- 
sehen wird,  der  jedoch  bei  der  Beurteilung  iler 
Sache  ron  grOBter  Bedeutung  Ist.  Bei  den  Ver- 
irlriclicii.  welclif  liislit  r  zwischen  den  Iteiden  .An- 
triebsarten gezogen  wurden,  ging  man  meistens 
so  vor,  daß  man  bei  einer  yorliandenen  ilteren 
DainpfniRschine.  für  welche  ein  freeipneter  Er- 
satz beschafft  werden  soll,  den  Dampf  verbrauch 
ermittelte  oder  ihn  sogar  auf  Grund  Älterer  An- 
icabcn  willkürlich  annahm,  und  dann  daraufhin 
(b'n  Vorteil  ausrechnete,  welchen  der  elektrische 
Antrieb  für  den  vorlie^jendcii  Fall  Ideten  würde. 

Wenn  man  dann  zu  Resultaten  gelangt, 
weli  lie  für  den  elektrisi  In-n  Antrieb  j^ünsti^ 
sind,  so  ist  dies  kein  Wunder.  Es  ist  aber 
ganz  fals  h,  danaa  zu  schließen,  daß  deshalb 
rier  eliktristlii'  Antrieb  dem  Dampfma.schinen- 
antrieb  überhaupt  Uberlegen  wOre.  Wenn  man 
einen  liehtlgen  Vergleleh  ziehen  will,  so  maß 
man  mit  jrleichen  Verhflltnissen  rechnen,  d.  h. 
man  muß  den  elektrischen  Antrieb  nicht  mit 
IX**. 


einer  alten  Dampfmaschine,  sondern  mit  einer 

ncii.ii  modernen  I),uii|it"iii;isrliiM>'  verfrleichen. 
Der  Bau  der  Ucversiermaschinen  hat  wesentliche 
Fortschritte  gemacht,  und  es  Ist  kein  Zwdfel, 
daß  noch  weitere  erhebliche  Verbesserungen 
hierbei  zu  erzielen  sind. 

Der  DamirfVerbrauch  der  heutigen  Reversier- 
DampflnaaeblllMI  ist  ^'e^^enübcr  früheren  Ma- 
.schinen  panz  wesentlich  ^'efallen.  Dadurch 
werden  nicht  allein  die  Betriebskosten  verringert, 
soniii  rn  auch  die  nlagekosten,  da  die  erforder» 
lirli-'  Ki'ssi'lliti/flilrlii'  Wesenflieh  "rcrinf^er  aiis- 
l'älit.  .Man  muß  verlanj;en,  daß  den  Kenta- 
bilitfltsberechnnngen  diese  neueren  Zahlen  zu- 
•rrunde  frelejrt  werden,  dann  wird  man  auch  ein 
richtiges  Bild  crhaltou.  Wenn  mau  mit  solchen 
Zahlen  rechnet,  wie  Hr.  Weldeneder  In  seinem 
Artikel  ,  Elektrischer  Antrieb  von  Reversier- 
Walzenstraßcn  iiu  Wettbewerb  mit  Dampf- 
maschinenantrieb  mit  und  ohne  Abdampfturblneu* 
in  di-r  Zeitscbriff  .Stahl  und  Eisen*  Jahrfrang 
so  bietet  es  allerdings  keine  Schwierig- 
keit flir  den  elektrischen  Antrieb,  gflnstige  Re- 
sultate herauszurechnen.  Hr.  Ortmann  hat  in 
Nr.  4  der  Zeitschrift**  die  Angaben  des  Herrn 
Weldeneder  bereits  einer  näheren  Kritik  unter- 
zogen, 80  I  iii  i  ti  darauf  nicht  weiter  ein- 
zugehen iiramiie.  Ich  möclite  nur  »lie  .\us- 
fiihninpen  des  Hrn.  Urtmann  in  einzelnen  Punkten 
erjrnnzen.  Hr.  Ortmann  tribt  an.  daß  für  eine 
i)lockma.schine  ohne  Verbundwirkunfj  und  ohne 
Kondensation  etwa  800  qm  Heizflilche  erforder- 
lich sind,  und  Itezeichnet  diese  Zahl  als  reich- 
lich hoch.  Dies  ist  durchaus  zutreibend.  Dem- 
gegenüber würde  eine  Maschine  mit  V'erbuud- 
wlrkung  und  Kondensation  etwa  600  er- 
fordern. Je  nach  der  Entferniniir  der  Kessel- 
anlage vuu  der  Maschine  und  je  nach  dem 
Streekveitlltnis  des  Walzgutes  geben  wir  fOr 
diese  Masehim  n  'irnr  nur  350  bis  4r)0  qm  an. 
Rechnet  man  dann  tatsächlich  mit  500  qm,  so 
ist  dies  sehr  reichlich  gerechnet.  Demnach  be- 
dürfen die  2000  (jin  i\r<  Hrn.  Weldeneder  einer 
eingehenden  Korrektur.  Dann  muß  ich  noch 
aof  einen  andern  Ponkt  def  Ausführungen  des 
Hm.  Weideneder  eingehen,  da  er  mit  meinen 
obigen  Ausführungen  in  Widerspruch  steht. 

Ich  hatte  oben  bereits  ausgeführt,  daß  zur 
Nutzbarmachunir  <ler  .Schwun^rradencrgie  ein 
Tourenabfall  von  15  bis  20  **/o  erforderlich  sei, 
daß  aber  dieser  Tourcnabfall  iiei  Drehstrom 
einen  Verlust  von  ebenfalls  15  bis  20  "/o  dar 
verbrauchten  Enerfrie  mit  sich  !)rin}rt.  Hei  diesen 
Angaben  stutze  ich  mich  auf  den  V'ortrag  dos 
Hm.Küttgena  Elektrischer  Antrieb Ton  Walzen- 
Straßen*  (Zeitschrift  , Stahl  und  Eisen"  1904),*** 
worin  diese  Fragen  sehr  eingehend  behandelt 

•  Nr.  3  8.  150. 
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dsd.  Dem^'epcniib'T  behauptet  Hr.  Wi  idim  ilcr. 
dafl  dieser  Verlu»t  bei  2U  °/o  Tourcnabtall  nicht 
bedeutend  eel.  Da  dieser  TolurenaMiaU  steti 
hWr  nur  bui  maxiiii.ili  r  Lcistuntf  eintritt  und 
bei  Reversierstraliea  der  Wecluel  stets  selu* 
groR  ist,  HO  ist  ein  Energ^everinet  des  JewefUgen 
Kraftbcdarff's  nach  nu-iner  Meinunir  doch  sehr 
erheblich.  Es  scbiint  mir  deshalb  in  den  Aa* 
gaben  de«  Hrn.  Kütt^'cn  und  des  Hrn.  Wdden- 
eder  ein  \Viil«Ts|)ruch  zu  lii-^*'n.  Da  ich  nicht 
penütrt'nd  Frkchmanu  bin,  diese  Frage  zu  ont- 
Hcludd«>n,  so  muß  icli  fs  den  Herren  Elelrtro- 
technikera  überlassen,  diesen  Widerspruch  auf- 
SOklnren.  Hr.  Wi-idcn-Mler  seliflt/r  f.  riicr  den 
Dampfverbraucii  einer  Keversier-l'auijitiiiaschine 
auf  20  leg  f.  d.  eff.  P.  S.-Stand«.  Dafi  dies« 
Zahl  selir  lioeh  ersrheint,  erkennt  man  sehon 
daraus,  daü  mit  dem  Abilampf  einer  Maschine, 
welche  im  Htttel  2000  P.  H.  leisten  soll,  noch 
eine  Turbine  von  nni::l!n niii  lI  ^'  li'  r  I.eislun>r 
betrieben  werden  soll.  lir.  Kieüclbach,  welcher 
■Ich  in  Nr.  4  der  Zeitschrift  ,Stahl  und  Eisen** 
eltenfalN  mit  dieser  Fra^'e  befalit,  schätzt  den 
Dampfverbrauch  auf  etwa  10,6  bi«  12  kg  f.  d. 
eff.  P.  S.-Stnnde.  Ich  glaube,  daß  diese  Zahlen 
in  Wirklielikcit  noch  zu  hoch  sind.  Wir  hab<  n 
nämlich  früher  an  einer  unserer  DrilUngsoiaschinen 
den  DampfVerbranch  zu  12  kg  ermittelt.  Der 
Drilliri^^  arluitete  mit  Kondensation,  aber  ohne 
Verbundwirkung.  Beim  I)rilling  ist  wegen  der 
»ehr  günstigen  Kurbelstellung  die  Dampfver- 
teilung und  demnach  auch  der  l)am|»fv«  rbriiinh 
tatsichlich  selir  günstig:,  worauf  Hr.  I>r.-Ing. 
Ehrhardt  bekanntlich  stets  liingewieseu  hat.  Bei 
den  Zwillings- randammaadilBen  ist  die  Dampf- 
verteilung nicht  so  •ritt,  \veil  in  erster  Linie 
Rücluicbt  auf  groUus  Auhubmoment  gelegt  werden 
moO.  Dafür  haben  die  Zwillings-Tandemmaschinen 
den  Vorteil  der  Verbundwirkung,  wodurch  ja 
auch  der  Dainpfverbrauch  we.sentiich  verbessert 
wird.  Beide  Vorteile  wflrden  vereinigt  in  einem 
Verbund-Drilling,  d.  h.  einem  Drilling,  bi  i  wel- 
chem ein  Zylinder  als  Hochdruck-,  die  beiden 
anderen  als  Nlederdruckzylinder  arbeiten.  Dieser 
Drilling  müßte  aber  von  vornherein  so  stark 
gebaut  sein,  dail  er  nicht  wie  bisher  zeitweise, 
sondern  andauernd  mit  Verbundwirknng  arbeitet. 
Ich  bin  überzeugt,  daß  ein  solcher  Drilling  einen 
weit  günstigeren  Dampfverbrauch  ergeben  wird, 
als  alle  ))isherigen  Haschinen,  besonders  da  diu 
ToUfenzalil  eines  Drillings  wesentlich  höher  .sein 
kann  als  dir  »Intr  Zwilliii'rs-Tandemmaschino. 
Der  Dampl'virbraucli  einer  lieversier-Dauipf- 
maacliinfl  laßt  sidi  aber  noch  weiter  vermindern« 
wenn  man  das  Wril/.v»  rfahreii  nmb  rt. 

Bisher  wurde  stets  in  der  Weise  gewaütt, 
daß  der  Maachinist  mit  dem  einen  Hebd  cUe 
Kulisse  der  Maschine  auf  ToUe  Filllung  eln- 
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stellte  und  die  überschüssige  Arbeit  mit  Hilfe 
des  auf  das  Absperrventil  wirkenden  zweiten 
Hebels  einfach  wegdrosadte.  IMases  Verlshren 
ist  durchaus  zu  verwerfen,  da  Im  i  kleinerem 
Kraftbedarf  die  Dampfverluste  durch  da^  Drosseln 
gau  bedeutend  werden  und  der  Dampf  fMt  gar 
keine  (M-b  irenheit  findet,  durch  P>xpansion  Arbeit 
zu  leisten.  Deshalb  würde  die  Maschine  den 
geringsten  Dampfrerbranch  haben,  welche  ganz 
ohne  Drosselung  arlieitet.  Es  ist  nun  IsIdAr 
nicht  möglich,  ganz  ohne  Drosselung  auszukommen, 
weil  einerseits  bei  hohem  Dampfdruck  die  Ma- 
schine nicht  ruhig  anlauft  und  aaderseitB  bei 
kleinen  Füllungen  unzulässig  hohe  Kompressionen 
auftreten.  Ich  bin  deshalb  darauf  ausgegangen, 
den  Dampf  nur  so  weit  zu  drosseln,  daß  ein 
ruhiges  Anfahren  erfolgt  und  Kompressionen, 
welche  über  die  Anf&ngsspannung  hinausgehen, 
vermieden  werden.  Unter  aUen  Dmatinden  mufi 
aber  die  Arti'-itswt  isf  der  Maschine  dem  Kinflufi 
des  Maschinisten  entzogen  werden.  Von  diesen 
ChrundsBtsen  au^fehend,  habe  ich  Vwnuche  an- 
gestellt mit  einer  n.  ti-  n  Sti  n.  rnng,  welche  den 
Maschinisten  keinen  Einäuü  auf  die  U$he  dea 
Dampfverbranches  gewihrt,  da  sie  alle  erfordere 
liehen  Arbeiten  selbstt^ltig  vornimmt.  Dies  wird 
in  erster  Unie  dadurch  erreicht,  daÜ  dem  Mar 
sehinlsten  der  eine  Hebel,  mit  wetehera  er  das 
Drosselventil  bedient,  vollständig  genommen  wird. 
Er  kann  deshalb  nur  noch  mit  dem  andern  Hebel 
auf  die  Kulisse  arbeiten,  womit  er  demnach  die 
Füllungen  der  Maschine  einstdlt.  Das  ülnige 
besorgt  dii    Masi^liine  .illeiri. 

D.1  nun  der  Mjusclunist  niemals  eine  größere 
Füllung  einstellen  kann,  als  der  vorliegenden 
Walzarbeit  entspricht,  so  arbeitet  die  Maschine 
bei  allen  Füllungsgraden  mit  weitestgehender 
Expansion  nnd  mit  gaax  geringer  oder,  wie 
bei  größeren  Füllungen,  ganz  ohne  Drosse- 
lung. Die  mit  dieser  Steuerung  angestellten 
Vmoche  haben  tta  sehr  befriedigendes  Resultat 
ergehen,  vor  allem  haln  n  sie  gezei^rt,  daß  man 
mit  viel  kleineren  Füllungen  auskommt,  als 
bisher.  Demnach  mit  auch  der  Dampfverbraueh 
ganz  wesentlich,  was  durch  die  Diagramme 
bestätigt  wird.  Da  die  ganze  Leistung  der 
Maschine  nur  durch  die  Gr56e  der  Füllung 
geregelt  wird,  so  hat  man  auch  beim  Nieder- 
druckzylinder keine  besonderen  Vorrichtungen 
zur  Vermeidung  von  Damjtfverlusten  zu  treffen. 
Da  nämlich  gleichzeitig  mit  dem  Hocbdruck- 
zylinder  auch  die  Füllung  im  Niederdruckzylinder 
verstellt  wird,,  so  erfolgt  die  ätauwirkung  im 
Receiver  von  selbst.  Besondere  Abeperrorgane 
sind  daher  überflüssig. 

Das  Stillsetzen  der  Maschine  erfolgt  da- 
durch, daO  die  Fallung  auf  Null  reduslert 
wird.  Es  schließen  also  sowohl  Tloch-  wie 
Niederdruckzjlinder  den  Dampf  gieichniAßig  ab. 
Beim  Umsteuern  geht  demnach  kein  Dampf  var- 
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loren,  lottdsni  er  Meht  bdn  AnfUmn  sofort 

zur  Verfiijrung  und  wirkt  im  Ni«  il(  rilnickzyllnder 
ohne  jede  Drosselung  durch  reine  Expansion. 
Da,  iwie  bereits  gesafrt,  betm  DrtUliig  (He  kleloen 
Füllungen  sich  peiiaui  r  einstellen  lassen,  als  bei 
der  Zwillings -Taudemiuascliiae,  so  eignet  sieb 
die  Steuerung  aoeh  vorxttglkih  Dir  DiUUiige, 
glelebgfiltig  ob  Hoohdnicko  «der  Terlraad-IHU- 
llngre  in  Furage  kommen. 

Ich  führe  dies  hier  nur  an,  um  zu  zeigen, 
daß  man  bei  neuen  Maschinen  nicht  mit  <l(>m 
Dampfverbrnncli  nUm  r  Maschinen  rechneu  darf. 
Bei  Neuanlafren,  weiche  doch  für  lange  Zeit 
bestehen  bleiben  Bellen^  muß  man  aber  auch  die 
neuesten  MaAcliinen  zum  Vergleich  heranziehen. 
Aber  selbst  wenn  man  von  diesen  neuesten  Vor- 
beeierangen  abdeht,  so  dirfte  doeh  ans  den 
vorstehenden  Ausführungen  zur  Genüge  hervor- 
gehen, dali  beim  N'ergleich  von  Dampfmaschinen 
und  elektrischem  Antrieb  mit  wesentHdi  ge- 
ringerrii  !  »amiifverbraurhsziflVrn  mid  dcslialb 
geringerer  KeaselheiKflAcbe  gerechnet  werden 
nauB,  als  dies  gfisehleht.  Setzt  man  die  rich- 
tigen Zahlen  ein,  so  sind  Ersparnisse  durefa  den 
elektrisobeo  Betrieb  nicht  naolizuweisen. 

Um  dies  ra  zeigen,  gebe  leh  naehstehend 
eine  vergleichende  Aufstellung  der  Anlage-  und 
Betriebskosten  einer  Reversler- Dampfmaschine 
und  eines  elektrischen  .Antriebes  fiir  eine  Block- 
straße. Als  Dampfmaschine  nehme  ich  eine 
Zwillings -Tanibmmaschine  mit  Kadervorgelege 
und  zur  Erzeugung  des  notwendigen  Dampfes 
eine  Kesselaalage  entsprechend  den  früheren 
Ausführungen  von  500  qm.  Die  Kessel  sollen 
nur  durch  Kohlen  gefeuert  werden.  Die  Dampf- 
maaeUne  gibt  bei  160  Umdrehungen  etwa 
9000  P.  S.  ab.  Die  mittlere  Leistung  ist  natür- 
lich wesentlich  geringer.  Da  genaue  Zalüen 
für  die  mittlere  Lelstingr  aar  durch  etng«lwnde 
Versuche  zu  erreichen  sind,  so  schlage  ich  zur 
Ermittlung  derselben  einen  andern  Weg  ein. 
Wie  gesagt,  ilad  600  qm  Helzlllehe  für  die 
Maschine  sehr  reichliuli.  Diese  .500  qm  Heiz- 
Milche  liefern  mir  bei  löfacher  Verdampfung  in 
der  Stande  9000  kg  Dampf.  Rechne  ich  fBr 
die  eff.  P.  S.-Stunde  10  kg  Dampf,  so  komme 
ich  auf  eine  Durchschnittsleistung  von  900  P.  S., 
«an  trdil  aneh  der  Wirtiialikeit  entqniclit. 
Die  Anlagekxwten  atellea  sieh  dann  wie  folgt: 

A  n  1  a  p  f  V-  n   f  I'  n  : 
1.  ZwillintTK  - 'ran<i("ninMi^(  hiiH'  mit  Vor- 

gfl.'u'r,  i.Tti^;  i»iifi:phi,.lit   180000 

I.  Fundament,  etwa  100  cbm  zn  15 

ergibt  rund   10  000 

S.  Rohrleitungen   20000 

4.  Kesselaalagv,  beiitohend  aus  5  Kssseln 
so  100  qm  elDsehlieUieb  Kanaasruiff 
mit  allem  ZabehBr,  f.  d.  8l«ok  ITOOO  Jl, 

ergibt   88  000 

5.  Anteil  mu  der  Kondensation  ....  20000 
Sb  YswsMsdenee   i  r>  o(H) 

Samroe  830000 


aiaU  ud  Bbm.  SSI 


Bei  elektrlBdieD  Antrieb  ergibt  sieh  bd  einem 

mittleren  Kraflbedarf  der  Walzenstraße  von 
000  P.S.  und  bei  einem  Gesamtwirkungsgrad 
des  elektriaeben  Teiles  Ton  60  7»  fBr  die  Leistung 

der  Primarmasehine  1800  P.S.  Da  die  Primflr- 
maschiue  dauernd  auch  nicht  höher  als  mit  90  ^j« 
ihrer  Maximalleistung  beansprucht  werden  kann, 

so  ist  ein  GasniDtor  erforderlich  von  lHOO:0.i) 
=  2000  P.  S.  Der  Wirkungsgrad  von  50  «/o 
dürfte  in  Wirklichkeit  niclit  erreicht  werden, 
selt)st  bei  flottem  WatsOB  nicht.  Erfolgt  daa 
W;ilzen  jedoch  mit  Pausen,  so  fallt  «ier  Wirkungs- 
grad ganz  erheblich.  IVotzdem  habe  icli  mit 
darehschnittlich  50 "o  gerechnet,  also  reehi 
günstig  für  den  elektrischen  Betrieb. 

Demnach  ergeben  sich  folcimle  .\n lagekosten: 

1.  Ein  Gasmotor  mit  Schwungrad  und  •* 
allem  Zubehör   «00  000 

2.  Kobrleitung  dazu   25000 

3.  Fundament«!   10000 

4.  Blektrischer  Teil,  bestehoDd  «m  Dy 
ummOt  Behwvngradamformer,  Motoren, 
8diollqi|Mfatsn  «nd  I.eitangen  .  .  .  480000 

5.  Anten  auderOasreiniguDg  aoirieTer* 
■ebudaBes   25  0OO 

Summe    740  000 

Das  Verhältnis  der  Anlagekosten  stellt  sich 
demnach  auf  1 ;  2,34,  ein  Veriilltnls,  welches 
mir  Von  verschiedenen  Sriti  n  als  richtig  be- 
zeichnet wurde.  Vielfach  stellt  sich  sogar  das 
Verbgltnis  für  den  elektrischen  Betrieb  nodi 
oagiBBtlger. 

Die  Betriebskosten  sind  folgende: 

I  Dampfmaschine: 


1.  I.'>",i  .\l)»chreibang  und  Vorxinsnng 

von  :j:io(K)o  «   491100 

2.  Heflienuni;  der  Mnnchine,   zwei  Mann 

bei  7200  .<^tunden  (0,-lU      f.  d.  Htnnde)  6  000 

8.  Heiserlölmo  in  gleicher  Wei««  ...  6  000 

4.  Oalkoelsn   TOOO 

6.  KeUeBkoeten  _^  .  i4f>  ooo 

Summe  iilH  ."lOO 


Der  Kohlen  verbrauch  ist  bei  einer  Verdampfung 
von  20  kg  Wasser  f.  d.  Quadratmeter  Heiz- 
fläche, also  bei  10000  kg  Dampf  f.  d.  Stunde, 
1500  kg  f.  d.  Stunde  bei  einer  6,7  fachen  Ver- 
dampfting.  IMes  ergibt  bei  7200  Betriebsstnnden 
10800  t.  Bei  einem  Kohlenpreise  m  ii  13^1? 
macht  dies  jährlich  insgesamt  140  000  Jt. 


IL  Elektrischer  Teil: 

1.  16  s^  Abschreibung  und  TersinBung  •* 
Ton  740  000   lltOOO 

2.  Bpdienijnp  von  Umformer  und  Motoren 

«ri  rli  r  \Viil/rnstr«ße   8000 

3.  Bedienung-    ilor  (iasmaAphino   in  der 
Zentral'   8000 

4.  Oclkotiti-n  bei  einem  Verbrauch  von 

l,f>  g  r.  d.  1'. .S.-8tundo   10 OOO 

5.  ÜMkosten  bei  einem  Verbraaoh  von 
•  ebm  t  d.  Stande  bei  «inem  Oesi^iM 

von  S,BO^  ftr  Je  1000  ebm  ....    ion  ooo 


Somme  241  000 


ÄntriAtartm  «ow  WtinenatraßtH. 
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Der  Gaspms  i'ntsjiriilit  eint-m  KohlcnitrtMsi' 
von  tJ6  und  ist  ia  gleichen  Weise  auf» 
gestellt,  wie  es  Dr.-Tngr.  Ehrhardt  In  seinem 
bereits  ciwiihiitcii  Vortray^i'  ^'ftan  hat. 

Aus  die«er  Aufstelluni;  er{{ibt  sich,  d&U  nicht 
altein  die  Anlogekosten  fiir  elektrisrheo  Betrieb 
west'iitlii'Ii  litHier  sind,  sonilt  rii  aucl»  die  Betriebs- 
kosten. Daß  die  Gaue  nl«-lit  kostt-nfn'i  ^inffesetzt 
werden  dürfen,  wird  all;r<Mnrin  am-rkannt.  Aber 
sdbst  wenn  man  die  tiasf  kostrulos  eiaaetst, 
so  muß  man  aiich  Ikm  tier  narniifinaschinf'  atis 
(iriindeii  »ItT  (MTcclili^rkeit  annehmen,  daß  die 
Dam|if  kessi'l  nicht  durch  Kohlen  L'el'i'iicrt  werden, 
sondirii  iluri'li  ilocliotVnir.T*,  In  diesem  Falle 
würden  bei  den  iietriidiskosten  der  iiaui]dniaMchine 
die  Koblenkosten  nit  140000  ^€  vollstAndigr 
\vi  L'fillt  II,  L'eu'fninier  108000,4'  liei  der  (Jas- 
mascliinc.  Eh  .stellt  dich  also  dann  der  elektrische 
Betrieb  nooh  ungiinjitifrer. 

Vi»n  Tnterc-;-;»'  i<t  -'^  nun.  .ms  di-n  dlien  ire- 
fundenen  Betriebskosten  die  Kosten  fiir  die  Tonne 
verwalzten  Materials  zu  ermitteln.  Zu  diesem 
Zwi  <  kr  ist  zunächst  die  jilhrlielie  Produktion 
fesizusteUen,  welche  mit  der  Blockmaschine 
errdcht  werden  kann.  Die  Produktion  ist  non 
bei  glichen  Blockmaschinen  wesentlieh  ver- 
schieden, je  nach  dem  Streekverhaltnis.  leli 
gehe  deshalb  von  einer  mittleren  Stre«:knn;:  aus. 
al.so  rtwa  von  einer  1.')  fachen.  Hei  diesem 
Stn  i  kverhaltnis  irehraurht  man  t'iir  die  'l'onne 
Material  reichlieh  trereclmet  etwa  240  kg  Dampf. 
Die  Zahl  wird  hei  neueren  Mascliinen  im  nor- 
malen Ketriili  mit  SirluTlieif  erreicht  und  auih 
von  jeder  hes.seren  .Maschiuimfabrik  garantiert. 
Die  Kesselanlage  erzengt  non  die  oben  an- 
«je-rfticnen  10  000  ktr  Dampf  i.  d.  Stunde.  Damit 
können  also  verwaizt  werden  lOOOO  :  240 
SS  41*/s  t  i.  d.  Stunde.  Bei  7200  Betriebsstnnden 
euts|iiiclit  dies  einer  .Trilin-sproduktion  von 
300  000  t.  Die  gesamten  Betriebskosten  stellten 
sieh  bei  der  Dampftnasehine  anf  208  500  J^. 
Dies  er^'iht  für  die  Tonne  208  .'.00  :  300  OOO 
=  0,6 *J5  '  i(<  cinscblieülicb  Abschreibung  und  Ver- 
zinsung. Demt^egenfilier  stellen  sieh  die  Kosten 
bei  elektrischem  Betrieb  bei  (rleicher  Produktion 
anf  241  000  :  300  000  =  0,803  f.  d.  Tonne. 
In  beiden  Fällen  sind  nicht  eingerechnet  die 
Betriebskosten  <ler  HUftmasehüienf  wie  Roll- 

jranire.  Srbenn.  Pumpen  usw.  Dii>se  Kosten 
sind  jedoch  in  den  früher  veröftentlichti  n  Zuhlea- 
angaben  über  die  Dam]>f kosten  für  die  Tonne 
Material  meistens  ein;reschloss«  'i.  Pi-^lnll»  dürfen 
auch  solche  Zahlen  Vcrgieiclisrechnungen  nicht 
zogninde  gelegt  werden. 

Wenn  ich  nun  die  bisherifren  Resultate  zu- 
sammenfasse, so  ergibt  sich,  daü  der  elek- 
trische Antrieb  bei  kleineren  Triestraßen  zweck- 
mftßitr  ersclii  int.  ti.'inn  Vh-I  p-rrilipn-n  TriostraHen 
der  direkte  Autrieb  durch  GasiuaHchiuen  und 
bd  ReversierBtraßea  der  Antrieb  durch  Dampf- 


maschinen. Ks  ist  hierbei  aber  zu  berücksichtiir'  n, 
daü  der  Vergleich  nur  gezogen  ist  unter  Be- 
rfleksiehtignng  je  dner  einzelnen  Straße.  Oeht 
man  von  weiteren  (lesichtspunktcn  aus  in  der 
Weise,  daü  man  den  Antrieb  eines  ganzen  Werkes 
berücksichtigt,  so  werden  sieh  je  nach  dem 
l.Tmfang  md  dem  Kraft  bedarf  des  Werkes  Vei^ 
Schiebungen  ergeben.  Hat  man  eine  Reihe  von 
WalzenstraUen  zu  betreiben,  so  kann  man  es 
wohl  leicht  so  einrichten,  daß  man  nicht  auf 
allen  StraiJcn  ^'leicbziitii:  walzt.  Man  könnte 
dann  mit  einer  elektrischen  Zentrale  auskommen, 
die  wesentlich  kleiner  ist  als  die  (Tosamtsnnune 
des  mittleren  Kraftbedarfs  s;lint lieber  Straßen. 
Dadurch  würden  sich  die  Kosten  des  elektrischen 
Antriebs  verrlngem,  weil  man  bei  direktem 
.\ntrieb  durch  (las-  oder  Pamiifma.schinen  auf 
alle  Ffille  für  jede  .StraÜe  eine  besondere  An- 
triebsmasehlne  haben  muß.  Walzt  man  aber 
zu  verscliiiMleiii  n  Z>-!i.'n.  sn  k;iiir.t'>  tiei  elek- 
trischem Autrieb  eine  rrimarmaschine  und  auch 
eventnell  ein  SehwDngradnmformer  mehrere 
Straßeil  brdii  nen.  Dadurch  würden  die  Anlajre- 
und  BtitriebHkosten  des  elektrischen  Betriebes 
vnringert.  In  gleicherweise  würden natflrlieh 
auch  die  Kosten  des  Dampfmaschinenantriebes 
verringert,  da  in  diesem  Falle  auch  eine  Kessel- 
batterie mehrere  Ma-ichinen  versoriren  kann. 

Zu  entscheiden,  wii'  weit  dies  tnüylich  ist, 
ist  Sache  (br  einzelnen  Werke  selt)st.  Kin 
anderer  Punkt,  der  für  diiu  eleklri.schen  Betrieb 
spricht,  ist  folffender:  Würde  man  die  grBfleren 
Triostraßen  dnreli  (lasiiia-^i  l  inen  Itetrelben  und 
die  Keversiermascliinen  direkt  durch  Dampf- 
maa  Idnen,  so  bitte  man  einerseits  ein  Rohr- 
lettnngsnetz  für  (rnsinaschinen  und  anderseits 
ein  solches  für  Dampfmaschinen  auszuführen, 
wahrend  man  l>ei  elektrischem  Antrieb  tou  der 
Zeiitrab-  aus  nur  die  Knliel  zu  verle^ren  hat, 
also  vollständig  einheitlich  vorgehen  kann.  Wenn 
man  jedoch  von  vornherein  die  Sache  zweck- 
mäßig anfaßt,  kann  man  auch  bei  Glasbetlieb 
zu  einheitlichen  Anlagen  gelangen. 

Da  man  nlmltch  aneh  bei  eleirtrisehem  Betrieb 
die  (lasleitungen  für  die  Gasma-schinen  der  Zen- 
trale verlegen  muß,  so  würde  der  direkte  An- 
trieb von  TriostraOen  durch  Gasmaschinen  keine 
weiteren  Störungen  erfordern,  li  i  man  das  Lel- 
tunL'snetz  direkt  an  die  llaujitleitun^  der  Zentrale 
anschließen  kann.  \N'eiteridn  wurden  dann  &n 
dieses  Netz  an;;eschlossen  die  Gasleitung  zur 
BeheizuHfr  der  Dami>fkessel.  Um  das  XetS  fttr 
die  Dampfkessel  mögliclist  klein  zu  halten,  dnd 
dann  die  Beverriermaiohinen  mSgUehat  In  der 
Nllhe  der  Kesselanlage  aufzustellen,  wie  dien 
auch  meistens  geschieht.  Durch  die  Anordnung: 
hat  man  den  Vorteil,  daß  in  der  Hanptsaehe 
nur  ein  I.eituntrsnetz,  nämlich  die  Gasleitun;ren. 
in  Frage  kommt.  Von  diesem  Netz  aus  werden 
all«  Gasmaaehinen  der  elektrtaelMn  Zenftnle, 
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der  WalseDstraSen  ind  Oeblu«,  sowie  die  Dunpr« 

ko-;s(  !  jri'sju'ist.  Man  hat  dann  wi'nisrstf-ns  den 
Vorteil,  daU  man  bei  (iasoiaugel  immer  aoch 
die  KohleDfeaemng-  al«  Beserve  beritct,  wshreod 
Iwi  rein  »'li  ktrisflicin  I?i  fri('l>  chw  K'i  -  rve 
aeblecbt  zu  beschaffen  iMt,  da  eine  (iaserzcugungä- 
anlafte  mandierlei  ITnbequeiDliclileeiten  mit  sich 
•irin^rt.  Icli  wiinl«'  es  doshalb  für  am  zweck- 
mAfil^^ten  halten,  von  der  Uasmaiichinenxentrale 
aui  kleinere  TrioBtrafien  elektrisch  ta  betrellien, 
ebenso  alle  Hilfsmaschiucn,  wie  Pumpen,  Boll- 
gftnpe,  Scheren,  liebezeuge  usw.  Hat  man  alle 
diese  elektrisch  betrieben,  so  wird  man  immer 
noch  iri'iiii^eud  Ghu  ttbri)^  behalten,  um  die  Dampf- 
l<esM'l  der  Reversleratralk'n  mit  (Jas  zu  be- 
treiben.   Auf  diese  Weine  wUrde  auch  ein  eiu- 


beltlieher  BeMeb  erxielt,  da  In  diesen  Falle 

siimtllche  !ilnsi-iiinen  direkt  oder  ladirekt  dureb 
üaa  betrieben  würden. 

Man  siebt  daran«,  daß  die  Fra|:e  des  An« 
trielies.  wenn  man  I  n  Antrieb  eines  jranzen 
Werkes  berücksichtigt,  nicht  so  ohne  weiteres 
SO  lüeeii  ist,  sondern  von  Fall  an  Fall  ent- 
schieden werden  muß.  (Leldiafter  BeifalL) 
•  * 

Au  der  anschlieUenden  Ik-sjirechunp  beteiligten 
sich  die  HH.  Küttgen.  Kiel5e  Ibach  und 
Gcrkrath.  Wir  werden  dieselbe  zusammen  mit 
«inw  dahin{;.li<'liifren  Zuschrift  des  Uru.  H.  Ort- 
mann in  der  ni'iclisteu  Auagabe  dieser  Zeitschrift 
verütleutlicheu.  Die  Red. 


Schwebetransporte  in  Berg-  und  Hüttenbetrieben. 

Von  Oberingenienr  O.  Dleterlch  In  Leipzig. 
(8eblu8  TOB  Sdte  474.) 


Mittels  des  nunmehr  eingeführten  elektrischen 
Betriebes  auf  den  horlsontalen  Strecken  Ist 

es  aber  mö^'lich,  von  der  Handarbeit  überhaupt 
abzusehen  mit  Ausnahme  der,  die  fUr  das  Oefi'aen 
and  SobUefien  der  Schurren  erforderlieh  ist, 
wenn,  wie  es  für  jrleichmüßijres  Schüttj^ut  möfflich. 
man  e«  nicht  vorziehen  sollte,  auch  diese  elek- 
trisch zu  betittipen.  Weichen,  Krenzuni;en,  Ali« 
sweigungen  können  in  vielen  Fallen  von  den 
Wapen  seHtstttttinr  eloktinsch  eingestellt  werden. 
Die  an  ilen  Schurren  nefüllteu  Wapen  werden 
durch  in  der  Xilhe  des  Füllrumpfverschlusses 
nnfrehraelite  Sclialter  in  Hetrieb  fresetzt  und 
laufen  nun  selljsttiiti^  nach  den  Kuppelstellen 
der  SohrBgbrtcke.  Vor  dieser  Kuppelstelle  ist 
es  natürlich  notwendijr.  daß  die  Sclialtiinps- 
aaorduungen  so  gctrofl'en  werden,  dali  die  W  agen, 
die  vlelfiwb  ans  Tersehiedeaen  Richtungen,  wie 
AMtililiniL-  16  zeirt  .  ziK.nniiiii'iiketnmen,  nicht 
aufeinander  laufen  können,  was  mit  Uilfe  der 
vorbeschriebenen  Blocksdhaltimf  feschieht.  Die 
Wahren  nehmen  mit  Hilfe  diesiT  IvnrirlitnnL'  in 
durch  die  Blockstrecken  vorgeschriebenen  Ab- 
ständen Aufetellong  vor  der  Beladesteile.  So- 
lanpe  ein  Wa^en  beladen  whrd,  kann  der  niehste 
nicht  abfahren. 

Die  ankommenden  Wagen  warten  an  einer 
bestimmten  Stelle  vor  der  Kuppelstelle  selbsttätig 
so  lanpe,  bis  ein  auf  der  .Schra^brücke  laufender 
Wagen  eine  bestimmte  Strecke  auf  dieser  durch- 
laufen hat,  wodurch  der  vorderste  der  wartenden 
Wajren  von  selbst  anfänirt  zu  laufen  und  sich 
mit  dem  Seil  ku)»pelt,  worauf  sämtliche  warten- 
den Wagen  um  eine  Blockstrecke  vorriickeUt 
so  dali  der  vorderste  derselben  auf  die  Schrn^'- 
brUcke  aufläuft  und  die   Schr&gbrücke  selbst 


mit  ihrem  zwauglautigeu  itetriebe  eine  dauernde 
Regulierung  der  Abstlnde  der  auf  die  Oicbtbahne 

komniendi-n  Wnu'iTi  vullzit-ht.  Dassi'Hn-  Spiel 
wiederholt  sich  natürlich  beim  Herunterlaufen, 
bei  dem  die  leeren  Wagen  ohne  irgendweldie 
weitere  Hetiilipun»;  seitens  eines  Arbeiters  an 
die  eotspreohenden  Füllrumpfverschlüsse  laufen, 
wo  sie  halten  bleiben,  bis  sie  wieder  auf  die 
Strecke  geschickt  werden. 

Der  wirtschaftliche  Vorteil  dieser  Anordnung 
ist  ein  so  bedeutender,  daü  er  bis  zu  7()  "lo  an 
Lolm-  und  Kosienersparais  gegenüber  den  jetzt 
pebrftucbliclien  Hän>jebalinon  und  Stamlltahn- 
l)etrieben  Idefet.  Eine  ganze  Reihe  derartiger 
.\nlagen  lietinden  sich,  nachdem  wdtgehende 
Versuche  auf  dem  Bleichertschen  Werke  statt" 
gefunden  haben,  in  Betrieb  oder  Bau. 

Auf  der  nachfolgenden  Abbildung  17  ist  des 
VerL'Iridis  halber  eine  Transportanlape.  bei  der 
Höhenunterschiede  zu  überwinden  waren,  in  drei 
AusfUirangsm9gllchkeiten  dargestellt.  Es  handelt 
sich  bei  dieser  .\nlage  darum .  die  in  Schiffen 
ankommenden  Robmaterialien  über  die  ganze 
Fabrikanlage  hinweg  an  die  hinter  Ihr  liegenden 
Ijairerjiiatze  zu  seliatTeu  lie/\v.  von  dort  auf- 
zunehmen. Man  erkennt  in  dem  Aufriß  17  a 
eine  Elnrichttmg  nach  dem  kombinierten  Klektrn- 
seilbahni^tam  ausgeführt,  dargestellt,  aus  der 
sich  ohne  weiteres  erkennen  InUt.  <lalJ  hier  tier 
Zusammenhang  des  kontinuierlichen  Betriebe« 
an  keiner  Stelle  unterl>roc|ii-n  ist,  da  die  Wagen 
die  am  unteren  Teile  8chleifentVprIni^'  ans<rebildete 
Entladewciche  unter  der  Schragsirecke  durch- 
fahren  kOnnen  und  hier  immer  In  gleiehen  Ab- 
standen zu  lie-  Ik'Zw.  entladen  sind.  Zum  Ver- 
gleich ist  nun  auf  der  mittleren  Skizze  (II)  die 
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Ueberwindnng  der  UShendifferenz  mittels  Auf- 
ztiircs  eingezeichnet,  aus  welciier  Darstellung 
sich  sofort  er^nbt,  daß  die  sonst  vollkommen 
kontinuierlich  hetrieln'Uf  Strecke  hier  eine  plötz- 
liche Unterbrecliunp  durch  einen  interinittiereiiilcn 
iiutrieb  erhält.  Es  »ind  also  nicht  allein  zwei 
Betriebaarten,  die  dann  hier  in  Frage  kommen, 
sondern  anch  zwei  vollstilndifj  verschieden  {re- 
artete mechanische  Einrichtungen,  die  ferner 
bedingen,  dafl  bei  dem  Uebergange  von  dem 
einen  zum  andern  Betrielie  von  der  horiznnfnli'n 
Strecke  auf  den  Aufzug  Handbedienungen  not- 
wendig werden.  Nun  iet  In  der  dritten  Dnr> 
stf'lhmtr  der  bctrofTenilen  AMiililitiiL'  17  c  noch 
die  dritte  Möglichkeit  der  Ueberwinduug  von 
HSheminterecUeden  In  senkrecbter  Rlobtnng 
P'Zi'i-'^t,  !h  i  diT  zwar  niich  das  Moment  de>; 
internnttiercnden  Betriebes  in  Betracht  zu  ziehen 
ist,  bei  dem  aber  der  gesondert  eingebaute  Anf- 
zufr  dadurch  vermieden  wird,  daß  jeder  Kb  ktro- 
hAngebabnwagen  mit  einer  eigenen  Uubvorricb- 
tnng  versehen  wird,  die  es  gestattet,  die  Last* 
aufnahm. ■^refiillr  an  jeilem  belleUgen  Punkte  der 
Bahn  zu  heben  oder  zu  senken,  -  und  damit 
sind  wir  zu  der  bis  jetzt  am  weitesten  fort- 
geschrittenen Anibildung  des  KlektrohAn^ebabn- 
systom-4  L'i-koTnmen,  sn  den  elektrisch  betriebenen 
Windenwa^;eii. 

Sowohl  bei  Aufzügen  wie  l>ei  SeliragbrBeken 
mußte  man  mit  dem  l'iiistande  rechnen,  daß.  wie 
eingangs  erwfihnt,  beide  immer  nur  an  einem 
Punkte  der  Geanmtnnlage  eingebant  werden 
könm  n,  wodurch  sich  Umwefje  in  den  Transport- 
Strecken  uiclit  vermeiden  lassen.  Besonders 
bei  Innentnumporten,  etwa  in  Werkstätten, 
auf  rUumlii'h  ln'schrflnkten  FalirikliiitVn  usw. 
können  aber  diese  Umwege  uiaucliuial  mit 
den  besten  Willen  nicht  genaeht  werden.  Ab- 
tresehen  davon,  daß  vielfach  ^ar  k>  in  l'latz 
vorbanden  ist,  eine  feststehende  UubeLnricbtung 
zo  hatten,  kommt  femer  noch  hlnfig  die  Forde- 
l  uiiL'^  liinzu,  daß  g^ar  nicht  an  einem  Punkte  sn 
hcl»en  oder  zn  senken  ist,  sondern  daß  dieses 
an  beliebigen  Stellen  stattfinden  soll,  daß  eben 
ein  großer  Raum  an  Ji  di-m  Punkte  in  zwei 
Kicbtuntren.  horizontal  und  vertikal,  zn  be> 
streichen  ist. 

Diesem  Zw«ck«  dienten  bis  jetzt  haui>tsftch- 
lich  Laufkrane,  vielfach  auch  Drehkrane  i>il,  r 
Fahrbrucken,  bei  denen  aber  immer  störend  der 
Umstand  in  Betracht  kommt,  daß  zum  Transport 
eini-r  \  >  rhftltnlsmnßiir  ireriniren  Last  manchmal 
ein,  daä  \  ielhundertfaclie  betragende,  tote  Gewicht 
mit  zu  fBrdem  ist,  wodurch  naturgemafl  der> 
arti^'i-  'rransp'irte  sehr  unrentabel  werden. 
nameutUch  auch,  da  die  Beschaü'uug  solcher 
Anlagen  immer  eine  seltr  kosts|)ien$;e  Ist.  Die 
Leichtiu'k'  it.  milder  man  iK  ii  i  li-ktrisclien  Strom 
jedem  irgendwie  bewegten  Masscliinonteil  zuführen 
kann,  Heß  aber  die  Konstruktion  dieso*  Fakr- 
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hebezeuf?e   verhAltnismnßi^r  einfach  erscheinen, 
indem  sich  diese  direkt  aus  dem  vorfoesohriebenen 
El  ekiroh Angebahnsystem  entwiekda  konnten. 
Die  einfhehite  Konstruktion  eJaea  derartigen 

Fahrhebezeuges,  eines  Windenwgens.  ergibt 
sich  aus  .\bbildunp  18,  aus  der  ersichtlich  ist, 
daß  an  einer  i^i  wiilinlichen  Klektrohftnpebahn 
eine  kleine  Winde  mit  eijrenem  Mr.tnr  angebaut 
ist,  die  das  LastaufnahmegefftU  tnlgt  und  wobei 
der  Strom  durch  eine  zweite,  der  Falirleltung' 
parallel  lie^^ende  Stromleitung  zugeführt  wird, 
die  ihrerseits  den  Strom  von  der  Fahrleitung 
erbllt  und  natBrüch  anch  nur  an  den  Stellen 
ausipe<;|iannt  sein  muß.  an  denen  gehoben  fulor 
gesenkt  werden  soll.  Verbindet  z.  B.  die  Hange- 
lialinstrecke  zwei  Fabriksile  Uber  ehiea  Hof 
hinweg,  und  ist  nur  in  den  Fabriksalen  zu  heben 
oder  zu  senken,  so  sind  auch  nur  hier  die 
doppelten  Stromleltnngen  anzuhringen,  wahrend 
sie  bei  der  Fahrstrecke  Aber  den  Hof  hinweg 
entfallen  können. 

Die  Abbildung  19  zeigt  einen  solchen  Wagen 
mit  Lauf-  und  Hubwerk  auf  T- Schiene  laufend, 
wie  er  von  der  Firma  Bleichert  für  das  Stahl- 
werk Phönix  in  Laar  bei  Kuhrort  zum  Trans- 
port von  Schrott  geliefert  wurd  .  M  ui  -iieht 
an  der  Darstellung  deutlich,  mit  welcher  Leichtig- 
keit sich  das  boehlicgcnde  Schienengeleise  an 
die   sehr   ungflnstigm   Srtlichen  Verhältnisse 

an^eliHoflt  unil  wif  es  trotz  der  HelciTiniir  des 
Bodens  mit  allen  möglichen  Einrichtungen  hier 
noeh  mSglleh  war,  einen  vollsUUidig  masehinellen 
Transport  zu  -^t  liaffcn.  I>ir-  Fahrleitun^ren  liegen 
unter  bezw.  nelieu  dem  Ueleise.  In  diesem 
Falle  «dnd  es  mehrere,  da  man  Drehstrom  an- 
wenden mullt.'.  wnlin  iid  da^  ^ranzf  Hub-  und 
Fabrwerk  an  zwei  st&hlernen  Seitenschildem 
angebaut  ist,  die  zwischen  sich  die  LanfHider 
tra^'en. 

Charakteristisch  flir  diese  Art  der  Hebezeuge 
ist  die  Anordnung^  der  Tronuneha  zur  Aufhalune 
des  I^asttdlos,  äe  aU^  senkrecht  zur  Fahr- 
richtung paarweise  angeordnet  sind  und  zwei 
Seile  aufnehmen.  Ks  geschieht  dieses  zur  Er- 
zielung  einer  symmetrischen  B<>anspnichung  des 
(tefilhrtes.  um  eine  einseitige  lielasfunL'  der 
Si;hienen  zu  vermeiden,  wie  es  überhaupt  ein 
sehr  wesentliches  Moramit  bei  der  Konstruktion 
sohhf'r  Laufwerke  ist.  alle  Konstruktionsteile 
genau  symmetrisch  zur  Verükalmittelebene  zu 
legen. 

Die  Steuernn^r  dii->f  s  W.il'i  n>  l'i  < •  Ineht  mit 
Hilfe  der  Dber  besondere  Köllen  gefülirteu,  mit 
dem  Wagen  mltJanfenden  Zugeehnttre,  die  den 
Steuerschalter  betätigen,  ebenso  wie  den  Fahr- 
motor. Es  ist  also  Handsteuerung  zur  Anwen- 
dung gebracht.  In  solchen  Betrieben,  die  die 
Eitrenart  eines  Stahlwerks  aufweisen,  wo  es 
sich  darum  bandelt,  au  jedem  Punkte  aufzu- 
nehmen «der  abzusetzen,  wo  kurze  oier  lange 
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Wege  in  ungleichmäßiger  Folg«  znrttelnralegeD 

«ind,  je  nachtlr-m  iVxr-  r^pvnie  7.n  transportierenden 
Materialien  vorratig  sind,  ist  diese  Handsteue- 
rmg  «elir  «mpfefaleiiswert,  da  sie  einfaeb  ta. 

bedienen  ist  und  keinerlei  Krnft  lieaiisiiruclit. 
Der  Mann,  der  den  Wagen  beladen  bezw.  ent- 


laden muß,  geht  ja,  wenn      sieb  am  kune 

Entfernungren  handelt,  mit  dem  Wairon  vnran. 

Anders  in  solchen  Fallen,  wo  groUe  W  ege 
nurtteksolegea  «Ind  imd  d«r  Betrieb  ein  diilger- 

roaßen  regelmäßiger,  in  gleichen  Vor^rrine^^u  r^icli 
wiederholender  ist.    Hier  wird  man  mit  Vorteil 


AbbiMung  16.   Elektrotitiilltalm  der  Muwlhatto. 
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eint'  FornstciH'riinn.  unter  rmstilmlon  auch  oim^ 
automatischf  Stt^unruti^'  iiuwt'tiilfn.  Eine  solchf 
AnlftiTf  mit  Fornstourrunp  8t<*llt  tUo  von  .Vdolf 
Bloichert  &  Co.  fiir  cint  n  Kohlcnlatrcritliitz  in 
Holland  auK^cftihrt«- 
•Anlap'  .Abbildung;  20 
und  21  dar,  bei  dt-r 
dio  zu  Schiff  ankom- 
mendon  Kolil<-n  einmal 
dem  Ixitrcridatz.  ein 
anderes  Mal  dem 
KesKidhause  zu^refiilirt 
werden  sollen. 

I  »ie  hier  verwen- 
deten Wahren  laufen 
nicht  an  T- Schienen, 
sondern  nie  bewefren 
sich  auf  I)o|t|>olkoj)f- 
Hftn}.'escliieneu ,  wie 
in  Abbild.  18,  da  »ie 
von  der  festen,  den 
Hafen  Uberspannenden 
Brücke,  an  die  sich 
ein  an  dem  Kohlen- 
lajrer  ontlan^'an^reord- 
netes  festes  (ieriist  an- 
schliclit,  auf  eine  fahr- 
bare, den  Latrerplatz 
übersjiunnende  Brücke 
nbertrehen  müssen. 
Die  Kinrichtun^^  der 
Brücke  sowohl  wie  die 
SchienenfUbruu^  ist 
analofr  «|er  früher  be- 
schriebenen Marien- 
dorfer Anlage  derart, 
daß  auf  dem  inneren 
festen  Siihieuenstranff 
des  l^ajrerjdatzes  zwei 
Schienenzunp-n  auf- 
liepen,  die  die  Verbin- 
dung mit  den  Hflnpe- 
Hchienen  der  Fahr- 
brücke vermitteln,  so 
daß  der  Laperplatz  in 
seiner  ganzen  Lllntre 
und  Breite  bestrichen 
werden  kann. 

Der  Betrieb  peht 
nun  80  vor  sich,  daß 
ein  auf  der  festen 
Hafenbrücke  ankom- 
mender Wapen  einen 
leeren  Wapcnkasten 
in  das  Schiff  hinunter- 
laßt, woselbst  er  aus 
dem  frehflnpe  heraus- 
genommen-und  durch 
einen  ^refülltenWapen- 
kästen  ersetzt  wird. 


Der  l.adearb«'iter  schaltet  nun  den  Strom  ein. 
worauf  das  Windwerk  in  Tfltigkeil  tritt,  das 
den  Wagenkasten  so  lanpe  hebt,  bi«  sein  Cichfinpe 
pepen  den  herunterhängenden  rmschaltehebel  am 
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l^aiifwcrk  anHtölU.  Hicnlurch  wird  der  liuliinotor 
aus^'Ortchaltft,  ^hMchzt'itit;  abtT  der  Fahrmotor 
«inp\sclialtet.  daU  das  Laufwerk  zu  fahn;ii 
)H>);inDt.    Der  \Vaj.'«'ii  durchfllirt  nun  die  ^anze 


Hchh'iffntoruii;;  anjreordnet«'  Strecke,  über  die 
feste  Kriieke.  das  feste  (terüst  und  die  Kahr- 
briicke  liinwejr.  wosellist  an  irp-nd  einem  lie- 
lieldtren  I'unkte  ein  Ansclilajr  antreUraeht  Ist,  der 
den  Wntrenkasti-n  zu  ki|ti>en  ver- 
anlal.it,  so  daii  er  seinen  Inlialt  auf 
l^ajrer  stürzt.  Jedoeli  fnlirt  der 
Wahren  nninittellmr  weifer  und  kommt 
leer  Über  dem  Sehift"  wieder  an.  Der 
I.adearlieiter  im  ScliiflF  schaltet  dann 
den  Fahrmotor  wieder  aus.  worauf 
sich  der  leere  \Va;r<'nkasti'n  senkt, 
um  jrefrcn  einen  vollen  wieder  nns- 
^retanseht  zu  werden.  l>er  Selialt- 
apparat  für  diese  .\rl  Steuerung.'  Iie- 
tindct  sich  in  einem  kleinen  traj^- 
haren  (teh<1use  (.Ahliiidun^r  '2*2 1,  das 
mittels  Steckkontaktes  und  hie^'sanien 


Ahbililuni;  18.  Windenwagen. 

Kabels  an  die  Stromleitung  an- 
geschlossen wird.  Soll  vom  Lsi^rer- 
jdatz  entnommen  werden,  so  kann 
natürlich  auch  hier  an  jedem  be- 
lieldjren  I'unkte  der  leere  Wairen- 
kasten  >resenkt  werden.  Er  wini 
drtnn  dtirt  gefüllt  und  auf  dieselbe 
.Art  wieder  auf  den  We;:  pesandt. 
nur  mit  dem  l'nterschied,  daß  dann 
ein  Schalter,  der  an  der  fahrbaren 
Brücke  befestigt  ist.  zur  Strom- 
rcfrulierunfr  benutzt  wird.  Der  Wahren 
durchfahrt  darauf  die  Strecke  üImt  die 
HafenbrUcke  hinaus  nach  dem  auf  der 
anderen  Seite  des  Hafens  jreletrenen 
Kesselhause.  Wir  haben  bei  diesem 
Vorpantre  also  eine  neue  .\rt  der 
Steuerung  von  einigen  festen  Punkten 
auis,  die  sujfenannte  Fcrnsteuerunjir. 
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Die  Einführun^r  dieses  Fernstciicninfjssysti'in» 
l)ereitPile  jedoch  jranz  bedeutende  Sohwieripkeiten. 
wenn  man  mit  di-n  seither  (rehrfluehliehen  Arten 
der  Schaltung  bei  solchen  Laufkatzen  mit  Winden 
rechnen  wollte,  da  man  im  all{renieinen  nicht 


Fernsehaltunfr  erfunden,  die  ebenfalls  der  Firma 
Bleichert  unter  Nr.  Ifi"  89.3  patentiert  wurde,  un«l 
durch  die  es  pelanp,  mit  zwei  ?'reileitunfren  auszu- 
kommen, wenn  die  Schiene  als  KUckleitunp  Wnutzt 
wird  (Abbild.  23).   Es  wird  einfach  an  den  Fern- 


Abblldun^  19.    HfinKobabnHtreckc  mit  Lauf-  und  Hubwerk. 


weniffer   als   sieben   Stromleit)in>ren   bcniititrte.     sciialtun}:sstellen.  an  denen  p'lioben  oder  gesenkt 


wenn  Fahren  in  beiden  liichtungen.  Heben  und 
Senken  elektrisch  austrefiihrt  werden  scdlten.  Die 
Einb.iuung  von  Wciclicn  im  Zutre  solcher  Hahnen 
war  l»ei  filteren  Anlagen  fast  voUstJlndi^'  aH.s- 
geschlossen. 

L'm  diesen  Scliwieri^rkeiten  aus  di-ni  Wcfrc  zu 
gehen,  wurde  nun  eine  ganz  originell«-  Art  der 


werden  soll,  eine  von  der  Fahrleitung  gespeiste 
lifsondere  Kontaktleitung  angebracht,  ilie  ihren 
.'^trom  durch  einr-n  gewöhnlichen  Anlasser  erhalt, 
von  dem  aus  er  nach  einer  an  dem  Wagen  bts 
festigten,  mit  Hilfe  eines  Magnetgespcrrcs  be- 
tätigten Scbaltwalze  geleitet  wird.  Von  diea«r 
Schaltwalze,   die   entsprechende  Kontaktstücke 
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enthalt,  werden  duu  die  xiifrehOrijpreo  SebaltitngeD 

für  die  oinziln.n  Atlnitm  Iifwirkt,  so  daü  der 
<iie  Anlage  b  dieaeude  Arbeiter  nichts  anderes 
nSttg^  hat,  als  durch  den  an  irgend  einem  be- 
lii'bifTt^n  Funkte  der  Anlage  fest  od(T  lieweglich 
angebrachten  Attlaaser  durch  Umlegen  des  An* 
Utßhebelä  je  olnm  Strömimpuls  in  den  das  Uagnet- 
iresperre  betlttigenden  Habmagneten  m  schicken. 


im  Zttge  der  Linie  aapebraeht  sind  und  die  der 

vorboiffthroudo  \Vagt;n  niil  Hilfe  eines  Aiischlatrcs 
betätigt,  die  versobiedcucn  Bewegungen  ein- 
geleitet werden.  IKese  Art  der  antomatiscben 
Streckcnschaltun;;  zusammen  mit  der  Anwendunif 
einer  Schaltwalze,  die  von  den  Bewegungen  der 
Winde  selbst  betätigt  wird,  fiilirta  nwi  bei 
Wlndenwagen  ebenfalls  cur  antomatiscben  Fem- 


Abhitdniig  SOi  KoiilBiiTeri«leeslsge  mit  Fenutenenrag  (Ornndrift). 


.Ifdi-m  Strnniiniiiiils,'  entsprieht  ein  Vorriieken 
der  iSchaltwiilii«  tun  einen  Zalin,  und  jedem  Zaiui 
Wieder  entspriclit  dann  eine  bestimmte  Einstellung 
ni!  tiem  Fahr-  l>ezw.  Hubraotor,  oii  Vorwarts- 
lahren.  Heben,  Senken,  Anhalten  oder  Rück- 
wärtsfahren bewirkt  werden  soll. 

Nur  habe  ich  »infet-  den  einfachen  Eliktm- 
häugcbahnen  l>ereits  eine  Einrichtung  l)e»prochcn, 
die  es  gestattet,  einen  vollkommen  autematiiiehen 
Betriel)  auf  einer  solchen  Strerk«-  dirrch/ufiihren, 
indem  durch  verschkülentf  .Streckeuschalter.  die 


Steuerung,  die  sü  ziemlich  dam  AeulSerste  leistet, 
was  von  einer  seibsttiltig  arbeitenden  Maschinen- 
einrichtnni;  üiicrliaupt  ^refordert  w«'rdrri  kann. 

Sil  seilen  auf  il<r  folgenden  Aijbildiiritr  24 
oiiieii  \\  indenwageij  für  J- Schienen- Lauf  bakueii. 
Die  Ijaufrttder  werden  durch  swel  seitlich  der 
(rußstahlschildcr  sitzrinlc  Motoren  antretrieben, 
die  ihren  Strom  von  der  blanken  Leitung 
unter  der  LaalbeUaB«  erhalten,  wfthread  seit^ 
lieh  von  d(  r  Laufschiene  eine  Sehnltleitung  für 
den   Windenmotor   au{;ebracht   ist.     Um  nun 
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die  Hebe-  und  Si'nklwwetriin>r«'n  der  Winde  in 
licstiinnitiT  Wcisi-  «'inziii'telli-n,  ist  «'in  sranz 
üi|fcnar(i^'*'r  Etidaiissi:lialt*;r  konstruiert.  d<-r  aus 
einer  am  Wimlt'nwajjrn  fffla^riTten  .S|iindel  mit 
auf  dieser  «Ich  verschielH-ndem  Stein  Iw'stelii. 


steltunt;  di-r  Spindel  pep-nUlier  dem  auf  ihr  sieh 
hewiiitrcuden  Stein  liUJt  sich  nun  ins  auf  wenijr«' 
Zentinx-ter  p-nau  jede  lielielii^^  Rndsteliun^  deü 
Wa;renkastens  sowohl  nach  oben  wie  nach  unten 
erreiclii-n.  so  daß  sich  ein  aulierordentlich  weit 


C 


c 


s 


u. 
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welch  letzterer  die  Schalt  walze  betfttifrt.  I)<  r 
.Antrieli  dieser  Spin<lel  erfolfrt  aber,  wie  aus  der 
.Abbildun>r  deutlich  zu  t-rkennen  ist,  mit  Hilfe 
eine.s  Kotteiip'trieiies,  «Ins  die  Wintlentronimel- 
weile  mit  fiupni  auf  ib-n  Spindrlkopf  jreselzten 
Zahnrade   vei-itindet.    Durch  entsprechende  Kin- 


ausp'dehnter  Ketrieb  mit  Hilfe  eines  einzig'eu 
Stromiinpulses  einleiten  iiUU,  etwa  so.  wie  es 
sich  auf  den  beiden  Abliildun^^en  '2b  und  2(i. 
die  einer  von  Ad.  Hleichert  &  Co.  für  eine 
Zement  fabrik  jrelieferten  Anlage  entstammen, 
darstellt. 
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Al)l)ilduiif;  22.  S(<halla]i[iArat. 


Abbildung  23. 

Neue 
FernHcbaltan^. 


A  =  l'«linn«lor.  B  =  Hlrln-niDv.  r  =  rabi->chl«np.  D  «  Hrltah- 
inaKOrt.  K  =  Bn-niamacoFl.  V  =  Ilubniolor.  IS  c  Hchaliwklne. 
H     Kadaaiarluilirr.     J  m  AnlaU«ld<  r»iaD<l.     K  ~  AiorhluOdote. 


Hier  liamlolt  t's  sich  «Inniiii. 
von  t'inrm  tief  p'lcfrt'ncn  I'unlvtc 
vor  den  HnMmöf«'n  nacli  liooh- 
{.'«Oefronen  Hiinkl«'ii  «'ini>r  Küii- 
Icerhaldc  zu  arl»eiti>n.  Di«'  >rc- 
fUlUcn  Wajreti,  die  mit  Kadeni 
versehen  sind,  kommen  vor  der 
Haltestelle  der  Elektrohan>re- 
hahn  auf  Creleisen  an.  Ein  an 
der  Beladestelle  ankommender 
leerer  Wafjen  lifllt  an.  trleich- 
zeitiir  riickt  or  die  Huhwin^h' 
ein,  laßt  den  leeren  Wat'en- 
kasten  all  und  riickt  wieder 
aus,  sobald  sich  der  Kasten 
auf  der  öfensohle  aufjresetzt 
hat.  Nachdem  d4'r  Arbeiter 
den  leeren  Wahren  kästen  gejren 
einen  vollen  ausfretauseht  hat. 
schaltet  er  mit  Hilfe  «les  In 
seiner  Nähe  lietrenden  ,\nlas- 
sers.  den  er  nur  einen  Moment 
unter  Strom  setzt,  ein  und  nun 
beginnt  sich  der  Wagenkasten 
wie  vorbeschrielten  zu  heben. 
Kr  hebt  slcli  bis  zu  einer  Ite- 
stlnimten  Höhe,  schaltet  mit 
Hilfe  der  Spindel,  die  sich  mit 
der  Windentrommel  dreht,  den 
Huimiotor  aus  und  dafür  den 
Fahrstrom  ein  und  nun  lieglnnt 
der  Wagen  zu  laufen.  Ifluft  bis 
zu  seinem  Hestimmungspunkt, 
wo  er  durch  einen  Anschlag 
den  Wagenkasten  zum  Kippen 
bringt.     Das   Kippen  erfolgt 


Abbildung;  24.    Windenwagen  für  J-Scbienen. 
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w&hrend  der  Fahrt.  Nun  fahrt  der  \Va^r«'n  »'nt- 
lecrt  weiter,  bis  er  zu  seinem  .Auspan^'situukt)' 
zunickkehrt,  wo  er  wieder  halten  hleilit  und 
»elljsttfltig  seinen  leeren  Wagenkasten  absetzt. 

Ist  dofrejren  ein  seiileifenfürmitres  Geleise 
nicht  vorhanden,  so  ist  die  Hinrichtung  derart, 
daß  der  Wa^'en  au  seiner  Kippstelle  halten  bleibt 
und  hier  mit  Hilfe  eines  an  ihm  anfrebraehten 
.Xnsehlajres  die  Stromrichtunj;  des  Fahrmotors 
umkehrt,  so  dali  er  nun  auf  demselben  We^e, 


reir.hung  eines  Arbeiter»  alle  anderen  Wapen 
selbsttfttiir  fol>:en. 

Das  Bild,  das  ich  Uinen  von  dem  Bleich«'rt- 
schen  Klektrohflnpebahnsysteni  {repehen  habe, 
wflre  nicht  vollstfludi^',  wollte  ich  nicht  noch 
einer  weiteren  Vervollkommnunfj  gedenken,  ilie 
auch  den  letzten  Teil  Handarbeit  bei  Massen- 
verladunp-n  beseitifrl.  Es  betriftt  eine  F>findunjr, 
mittels  der  bei  solchen  Klektrohftngebahuen  mit 
Fern-  bezw.  automatischer  Steuerung  wahlweise 


Abbiliiunf;  25.    Anlage  mit  Windonwagon  und  Spindel. 


wie  er  ^rekommen.  nach  seinem  Ausjran^rspunkte 
zurückkehrt.  In  diesem  letzten  Falle  ist  natür- 
lich ein  Ausweichen  mehrerer  auf  der  Strecke 
befindlicher  Wapen  popeneinander  nicht  miiplich. 
Bei  Schleifenleilunpen  dapepen  kann  die  Wapen- 
folpe  eine  l)cliebip  dichte  sein,  da  dann,  wie 
schon  erwähnt,  eine  Blockschaltunp  einpebaut 
ist,  die  die  Wapenentfernunpen  selbsttatip  repelt. 
Bleibt  dann  wirklich  einmal  ein  Wapen  infolpe 
eines  unvorherpesehenen  Unfalles  stehen,  dann 
werden  die  anderen  Wapen  hinter  ihm  an  den 
stromlosen  Stellen  pleichfalls  halten  Ideilien  und 
zwar  so  lanpe,  bis  das  Hindernis  aufpchoben  ist 
und  der  erste  Wapen  wieder  anfüupt  zu  laufen, 
in  welchem  Falle  ihm  ohne  irpendwelche  Hand- 


Hewcpunpen  oder  .■Vrbeitsvorpttnpe  auf  «len 
einzelnen  Transportwepen  einpeleitet  werden 
sollen  und  zwar  an  verschiedenen  Funkten  der 
Bahn,  ohne  daß  an  diesen  eine  besondere  Be- 
dienunp  erforderlich  wäre.  Ks  soll  vielmehr 
die  Einstelliinp  dcrjenipcn  Arbeitsvorpflnpe,  dii» 
pewünscht  werden,  von  dem  .Arbeiter  an  der 
Beladesteile  oder  an  einem  beliebigen  Endpunkte 
der  Bahn  vorpenomraen  werden. 

nie  .\rbeitsvorpftnpe.  die  im  wesentlichen  in 
Betracht  kommen,  simi  außer  dem  schon  er- 
wähnten Heben  und  Senken,  Kij»i»en,  Anhalten. 
Bedienen  von  Füllvorrichtunpen  an  verschiedenen 
Stellen  des  (releises.  Beeinflussen  von  Wapevor- 
richtungen.  Betätigen  der  Blockstrecken,  außer- 
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Abbildung  20.   Dong),  wie  Abbilduni;  26. 

dem  noch  das  Umlc|uren  von  Weichon  bei  ver- 
zweigten Balinen,  um  an  buliobi^o  .\bzwei(^punkt(' 
der  Balm  hinkommen  zu  können.  Will  der  Lade- 
arhciter  eine  der  beschriebenen  Tätigkeiten  von 
seinem  festen  Standixinkte  aus  bewirken,  so  bo 
nutzt  er  eine  Einrichtung  nach  Patent  Nr.  1 68  512 
f Abbildung  27).  die  grund.Hiltz1ich  darin  besteht, 
daß  an  den  Stollen,  an  denen  eine  der  genannten 
Arbeiten  von  dem  Elektrohangelmhnwagen  aus- 
geführt werden  soll,  ein  kurzes  Stück  Strom- 
leitung von  der  Hauptleitung  a)i- 
gezweigt  ist,  das  von  einem  be- 
sonderen Stromabnehmer  passiert 
wird,  der  einem  Hubmagneten 
oder  dem  die  betreftVnde  .\rbolt 
betätigenden  Motor  Strom  zuführt. 
Auch  hierbei  ist  wieder  ein  Schalt- 
werk in  .\nwendHng  gebracht,  «las 
bei  jedem  Stromstoß  um  einen 
Zahn  fortgeschaltet  wird.  Mit  dem 
Schaltrad  des  Schaltwerkes  ist  nun 
eine  Kurven-  oder  Stufenscheibe 
festgckuppelt,  die  «lurch  Ein- 
schnappen einer  Klinke  in  eine 
ihrer  Aussparungen  eine  Ver-  oder 
Entriegelung  bewirkt,  durch  welche 
der  gewollte  Arbeitsvorgang  me- 
chanisch eingeleitet  wird. 

Als  Beispiel  einer  solchen  .Aus- 
führung diene  das  Schema  der 
beistehenden  .Abbildung  27,  bei  der 
ein  elektrisch  betriebener  Hänge- 
bahnwagen an  verschiedenen  Stel- 
len (etwa  1,  2,  3,  4)  wahlweise 
entleert  werden  soll.  Das  Ent- 
leeren soll  beispielsweise  durch 
Kippen  erfolgen.  Die  an  dem  Ge- 
hänge angebaute  Einstellvorrich- 
tung  besteht  aus  einer  Ziffern- 


scheibe, auf  der  die  einzelnen  Arlieits- 
stellen  aufgezeichnet  sind.  Vor  dieser 
Scheil>e   bewegt  sich   ein  Stellhebel 
mit  Zeiger,  mittels  dessen  die  Ein- 
richtung auf  den  Ort  eingestellt  wird, 
an  dem  etwa  das  Kiftpen  stattlinden 
soll.    Der  Zeigerhel)el  sitzt  alter  auf 
einer  Welle  mit  einem  Sclialtrade,  das 
so  viel  Zahne  besitzt,  als  Zei  hen  auf 
iler  Scheilie  vorhanden  sind,  während 
das   den   Ki|)pmechanismu8  festhal- 
tende (jesperre  aus  einer  Kurven- 
schcibc  mit  federbelastetom  Hebel  und 
einer  Sperrkllnke  besteht.    Will  nun 
der  den  Wagen  bedienende  Arbeiter 
veranlassen,  daß  der  Wagen  auf  der 
Stelle  3  kippt,  so  stellt  er  den  Hebel 
auf  3  ein   und  schickt   den  Wagen 
auf  Fahrt.    Kommt  er  auf  Punkt  1. 
so  wini  das  Gospcrre  mit  Hilfe  des 
Magneten  um  einen  Zahn  geschoben, 
an  Stelle  2  ebenfalls  um  einen  und  an  Stelle  3 
um  einen  weite  ren,  so  daß  der  Einstellhebel  sich 
hier  wieder  auf  di^n  Punkt  0  der  Ziffernscheibe 
zurückgedreht  hat.    In  dieser  Stellung  fallt  aber 
der  Feststelllieliel  in  den  Ausschnitt  der  Kurven- 
scheibe, der  damit  deu  ganzen  Wagenkasten  frei- 
gibt, der  dann  umkippt. 

Uebcrblicken  wir  nocli  einuial  die  ganz«: 
Folge  der  Einrichtungen,  die  ich  Ihnen  nur  in 
kurzen  Zügen  habe  schildern  können,. ohne  daß 


V) 


z 


Abbildnnf;  27. 

KaJinchirnr.      ('  m  rahrlrliUD^.      0  i 
K  nUhlrltanKrn. 
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an  iliesiT  Stelle  iiiiitrlieli  L'e\vr«>ti  wii^  mf 
viele  wirklich  inlert*s»ante  I»etails  einzii^n-lii'n, 
RO  w«rden  8te  wohl  die  Ueberzeiiicninfjr  gewonnen 
hnlicii.  (lali  in  die  Ui-ilic  tlt  r  iM'stcliciult  n  TrauMpoii- 
mittel  ein  gmz  neues  getreten  ist,  das  wohl 
mit  schon  früher  bekannten  in  seinen  Omnd- 
zÜL'''!!  eiiiitrf  Aflinlii  liki  ii  liat.  ilas  aln;r  dodi 
in  seiner  UeHamtheit,  namentlich  in  bezug  auf 
die  Art  der  praktischen  BnrchfUhrunff.  zum 
grSßten  'l'cil  von  ili-ni  seitlier  (icwohnten  ab- 
weicht. Mit  ihm  ist  alx-r  cini'  nciu"  Miiirlichkfit 
{fchoteu.  dii'  L«'ifilun;rstilhiirkt'it  und  damit  auch 
die  KonkurrenzfahiKkeit  der  lU  i  fz-  und  Hütten« 
iHttriebe  sti  lL'-i  rn  zn  heilen,  indem  08  seinen 
Teil  dazu   lieitra(;cn  kaan,   di  -  unproduktiven 

Mitteilungen  aus  dem 
Schwefelbestimmung  Im  Eisen. 

Jacob  Petrin*   hat  die  venchiedenen 

SchworolhoHltmmungamethoden  einer  eiii^^ehendon 
UntersuohunfT  untorzoffon.  ZunlieliKt  niuelit  er 
darauf  uufinorksarn,  dal5  die  iiioisten  Seliwefol- 
be«t{mniun^snit>tlHH|i>n.  auch  die  auf  liiifteii- 
werkon  viel  ^reliraiK  liton  vnn  Seliulte  uml 
von  Ii  (»1 1  e  t -('luni |>  r 0  d <>  n,  ungonaii  sind.  Kr 
t^ilt  die  Methoden  in  drei  Gruppen:  I.  Solohe^ 
lioi  deti<*ii  der  Scliwofel  direkt  zu  S''ti\V(<relsäuro 
oxydiert  wird,  d.  h.  uline  ihn  erst  vom  Kison  /.u 
trennen,  mit  nachfolgender  WSftung  als  Barium- 

snlfal  Metlioden  >inil  dio  ^renauest eti.  sie 

dauurn  al>i<r  am  längsten  und  kununen  nur  für 
Konirollbeetimmungen  in  Betracht.  IL  Schwefel 
uinl  in  S'-liwefelwassyrstofr  iilMTL'i'riihrt,  indem 
niuu  (los  EiHBU  in  SUuron  lö8t  und  den  iit^bwefel 
nachher  in  verschiedener  Weise  bestimmt.  Hierxu 
jfohören  die  auf  Hütten  angewandten  Selineli- 
methoden;  sioHind  nicht  ganz  genau.  III.  Schwefel 
wird  nach  Lösung  des  f^ittens  in  lialoTden  cu 
S(  Ii weTelHäure  oxydiert;  diese  Nf et lioden  sind  lun- 
Kländlieh  nn<l  worden  praktix  li  nieht  gehrauelit. 

I.  M  0  t  Ii  o  «1  e  a  d  t»  r  d  i  r  e  k  t  0  n  O  x  y  il  a  t  i  o  n 
«les  Scliwefols  zu  S  c  Ii  w  «>  f  o  I  sä  u  r  o  und 
Hestinunung  <ler  let /leren  als  Hariiinisiilfat.  l>io 
Oxydation  g«\sdiiolil  praktisch  nur  auf  uutMem 
Wege,  nach  Eggert«  mit  SalHrilure  und  Ka- 

lium<'lil'>n»t,  nach  Tamm  tiiit  K'iiiiirswasser. 
nach  i'iatz  mit  äuipetersäure  (1  :  2^.  Die  l'ehlor 
dieser  Methode  kSnnen  bestehen:  a)  in  unvoll- 

>l iiinllir.  r  n\y<lati(m,  Ii)  in  einer  tinvollstiindigon 
i'ällung  ^dor  Schwefelsäure  au»  oittonroiohen 
sungen,  c)  durch  Verunreinigung  des  Barium» 
SulfntH  mit  I'isensalzen.  l'etr«'n  fand  nun,  «laß 
die  Oxydation  vollständig  iMt,  wenn  man  zum 
Lnsen  SnIzsKtire  und  Kaliumchlorat  verwendet 

*  ,.lernkonturet  Aonaler'   lÜlXi.  (Separat- 

abdruck.) 


Aufwände,  dii  nun  linnial  Transporte  sind  und 
bleiben,  nach  Mügliclikeit  zu  venninderu.  Ich 
muß  indessen  davon  absehen,  auf  die  rein  wirt- 
seliaflliehen  Beziehungen  diiscr  Transpertein-  I 
richtungun,  die  natürlich  mit  aaderea  scheu  lilngere 
Zeit  im  (}ebranch  beflndlichen  Einrichtungen  in 

\'er;:leieh  zu  stellen  wflren,  näher  einSUgebeiU 
hoffe  jedoch  an  anderer  Stolle  und  bei  spAterer 
Gelegenheit  hierzu  in  der  Lage  zu  sein,  qb 
Sie  davon  zu  flberzeugen,  daß  dieses  neue 
Transimrtsystem  nicht  etwa  nur  eine  sehr  Inter- 
essante Konstruktionsarbeit,  sondern  auch  ein 
wiriHeliaftlich  braucblNirer  Faktor  im  Berg«  und  ' 
Hüttenbetriebe  ist.       (Allgemeiner  BelfalL)  | 

I 
I 

Eisenhüttenlaboratorium. 

und  die  von  Tamm  angegebenen  Von*i<'litsniHÖ- 
regeln  beobachtet,  d.  h.  das  Eisen  zu  der  koclien» 
den  Losung  setzt,  und  zwar  in  einem  Röhrchen 
eingeschlowon.  lieber  die  quantitative  Ausfällung 
gelten  nun  die  Meinungen  dor  versc-hiedenen 
.Autoron  weit  auseinander:  Petrin  hat  deshalb 
eine  grulie  Anzahl  oigcno  Versucho  ungWttellt,  um 
lii.'sc  I'ra>;e  liei  vorsr'hiodenen  Hedinguntren  klar- 
zusl"«IUwi.  Kr  variiorlü  die  Siiuromonge,  die  Menge 
der  Kinen-  und  .\mmonsalze,  verwendete  mehrere 
Chlorido  und  füllte  heiß  und  kali.  Er  kommt 
dabei  zu  dem  Kenultut :  die  Oxydulion  ist  voli> 
stKndig  bei  Verwendung  von  KSnigswaaaer  oder 
Salzsäure  iiii  l  K  iliurn-  Idorat  unter  Anwendung 
der  von  T  a  m  m  angegel>üneu  V'orKichtsmaiiregeln. 
Bariumsulfat  wird  am  besten  in  der  Kälte  g»> 
rälll,  die  T.ösung  uniß  «labei  eine  hodeutende 
Monge  SulzHäuro  (ö  biit  10  ccm  in  2lA)  cem)  ent- 
halten. Man  IKOt  24  bis  48  Stunden  stehen. 
Ruriumsulfut  flillt  liaboi  vnll>tiini!ig  und  olini» 
Verunreinigung  mit  Eisonsalzen  aus.  Wird  die 
nUlung  in  der  Wirme  voii^nommen,  so  ist  die 
Füllung  bloß  dann  ToUatiindig,  wenn  die  I^ung 
nur  kleine  Säuremengen  (im  Maximum  5  bis6ocm 
in  2tX)  ccm)  enthält,  es  fallen  aber  mehr  oder 
weniger  Eisensalzo  mit.  Rs  lassen  si<-h  Genauig- 
koiton  von  ().(l()-2  bis  (),()(>.'!  "/o  erroicbon.  I'etr«''n 
hat  an  verschiedenem  Eisenmuterial  seine  Melhodo 
(A)  mitderSalnBara-Kaliumoblorat-Methode  (B) 
und  der  Methode  Tamm  (C)  verglichen. 


A 

B 

UrHueison  ..... 

Ü,ÜÖ« 

U,tJÖÜ 

0,Ub7 

o,no9 

o,a« 

Stahl  (0,7C)  .... 

0,096 

o,m 

Baa.  MartinataU  .  . 

(M124 

0y026 

Ofßi 

IL  Methoden,  bei  denen  der  Schwefel 
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<;i>\vi(>1it>anrtUsO.  V!iorl)(>i  wird  <li"  Owiliitlon 
d«H  Schwefelwasserstoffs  durch  liruin  udor  Wasser- 
stoffsuperoxyd  emiclii.  Von  den  veraohiedmAD 
hierher  poluiripon  MtM  limlcn  Imt  die  S  <•  1)  u  1 1  o  scho 
die  gröUte  Bedeutung  urlungl.  bj  Für  die  volu- 
metrisolie  Bedtiminnni^  kommen  nur  jodometrieebe 
Mi'tliodiMi  in  Bflnulit,  cl  für  koloriiiiotris*  lio  Be» 
»tinimung  nur  die  Wihorgheche  Methode.  — 
Alle  dieee  Methoden  godon  dieselben  Resultate, 
weil  auch  die  Fohlpr  ditvsoilipn  sind,  nämlich  oine 
unvollständige  L'üliorfUhnuip  dos  SchwofeU  in 
S»di\vefelwn.s«orstoH'  hoi  der  Aufliwunjf  dos  [CiNOiut. 
Die  Meinungen  <1it  \  orschindonen  Autoron  Uher 
dii'stm  V'iirpang  sind  vorschiedon.  PotnMi  •ncitit. 
OS  bilden  sich  urgani»iohe  S(  lnvorolvt<rl»inilun>fnn, 
die  im  gelieizten  Rohre  nicht  zersetzbar  sind. 
V'i«»ll«ic'ht  bilden  sich  auch  Mciallsulfido  (bei 
Ciegenwart  von  Arsen,  Wulfraiu,  Mulybdän),  deren 
Sdiwefel  sich  nicht  als  Gas  Terflilohtige.  Unter 

liosiindpren  Bedingunpon  läßt  sich  orrf«i<'bnn,  dal! 
sieh  keine  urganischen  Öchwefolverhindungen 
bilden.  —  Die  Untersuchungen    Petrins  er- 


^trocken    sirh    liior    zunächst  iuil 
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metrit»che  Methode.  Zum  Ault'angon  be- 
nutzt er  emsigsauree  Kadmium  oder  Zink,  Temetzt 
direkt  mit  Jod  im  Uebprsclnili,  gibt  einige  Kubik- 
sentimeter  SuIxsSure  hinzu  und  titriert  mit  Thio- 
Rulfat  zurück.  Die  eine  VersuchHreihe  betrifft 
die  Lösung  in  verschiedenen  Säuron  und  ver^ 
schitMlcnon  Konzontrationon.  Schwofplsäure  gilit 
be<kHitond  poringore  Moiigen  Si  h\vefelwa«sorst()ff 
als  Siilzsäuro,  uinii  Mim-hung  von  beiden  ein  wonig 
mehr  als  Sulzsäure  allein.  Die  Konzontration  der 
Salzsäure  ttpieit  aber  eine  grolie  Rulle,  Säure  von 
1,19  gibt  höhere  Werte  als  solohevon  1,12  spes. 

(iewichts;  auch  die  Temjieratur  ist  Vi)n  l'jinfhiß, 
bei  starkem  Kt>iliüu  sind  die  Worte  höher.  Die 
Verwendung  eines  geheizten  Rohrea  ist  gans 

iilinc  Hcdmituntr,  denn  die  organischen  Schwefol- 
verhiudungen  hleibou  im  Lösungskulbon.  l'etr^a 
stellt  dann  in  einer  Tabelle  die  Resultate  «i- 
saininon,  die  er  bei  Anwendung  der  jodomotri- 
schen  Methode  in  verschiedenen  Lösungsmitteln 
erhalten  hat.  A)  ist  die  Methode  Ledebur. 
B|  Cl« s  s e  n  und  L  u  n  ge ,  (  1  Sidz-  und  Schwefel- 
säure bei  heftigem  Kochen,  Dj  konzontriorto  Salz- 
säure (1,1U),  K)  Wi  borg  Iis  Methode,  Kj  der  wirk- 
liehe Gehalt  an  Schwefel. 

Aus  der  Tabelle  ergibt  sich,  daß  verdiiniito 
Sauren  zu  niedrige  Keeultate  geben,  weil  sich 
organische  Schwefelverbindungen  bilden.  Petrin 
benutzt  drei  AbsorptionsMaschen,  er  zeigt,  daß 
eine  zu  wenig  iüt,  und  daß  der  Sohw^efel,  welcher 
häufig  hinter  dem  Rohre  gefiind«n  wird,  dwrdi- 
gegangener  Sohwefelwanerstoff  ist.  Man  kann 
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richtige  Resultate  erhalten,  wenn  man  km  liend 
mit  verdünnter  Salzsäure  udor  kalt  mit  konzen- 
trierter SaimSure  I8st.  Im  letzteren  Falle  bilden 
sich  keine  orguriisiIiiMi  Si'liwcPdverbindungen. 
man  hrauclit  also  auch  kein  GiUhrohr.  bei  ver- 
dünnten ^uren  muß  man  heftig  kochen,  um  so 
weniger  ori^Mnische  Verbindungen  biMcn  sich. 
Petrin  nimmt  an,  daU  schon  im  Eisen  orga- 
nische Sohwefelverbindnngen  enthalten  sind,  die 
sieb  beim  Kochen  mit  Säuron  spalten.  Um  richtige 
Resultate  zu  erhalten,  mUßte  man  bei  den  zuletzt 
angegebenen  Methoden  rund  lOV»  als  Korrektur 
hinzufügen. 

III.  K  o  1  n  r  i  IM  c  (  r  i  s  (  Ii  e  Bestimmung 
nach  VV'iborgh.  Da  bei  iliosor  Molhodo  der 
Schwefel  ebenfalls  in  Sohwefelwasserstoir  Über- 
geführt wird,  so  treten  dieselben  Fohler  auf  wie 
vorher,  mau  kann  sie  aber  ausgleichen,  wenn  man 
flieh  selbst  mit  einem  Normaleisen  die  Skala 
macht,  und  zwar  muß  man  die  ont,sprechonde 
Eiseusorte  benutzen,  weil  die  verschiedenen 
Sorten  ungleiche  Mengen  organischen  Schwefel 

enthalten.  ,\u<b  hier  soll  itian  rlie  vurbcr  an- 
gegebene Meihodo  der  Lösung  hofulgen.  Eine 
Hauptbedingung  fdr  das  Verfahren  ist  eine  feine 
Zerteilung  des  Isisens,  so  daß  beim  Lö.sen  eine 
heftige  Reaktion  erfolgt.  Um  zu  verhindern,  daß 
beim  Kochen  ßraphitteilchen  sich  an  dem  LHpp- 
chon  niederschlagen,  schiebt  man  nach  dem  Vor- 
schlage Silferlings  eitie  Filtrierpapierscheiho 
dazwischen.  Sobald  die  Probe  gelöst  ist,  unter- 
bricht man  das  Kochen,  damit  sich  kein  Wiuss.^r 
auf  dem  IjäpjH  luMi  komleiisiert  ,  wodurch  der 
Farbton  zu  schwach  auftritt.  .Jo  nach  dem 
Scbw«re]gehalte  der  Probe  wigt  man  03 1?  Eisen 
fUr  0,01  »/o,  0,4  g  für  (t,01  bis  (V>-"'7f  "nd  0.2  g 
fUr  U,Ü2ö  bis  0y05  7»  ein.  Die  Behauptung  von 
Diokflon  und  Bergh,  daft  der  Sohwefelgehalt 
im  gepulverten  Eisen  abniuiint.  widerlegt  Pctri'Ti: 
ein  Eisen  gab  nach  fünf  Jahren  denselben  Ge- 
halt. Eine  Tabelle  zeigt,  daC  die  Resultate 
nach  Potr/'ns  jodomelrischer  Methode  und 
W  i  b  o  r  g  h  8  Metbode  sehr  genau  übereinstimmen. 
Man  muß  sich  mur  etne  richtige  Normalakala 
hentellen. 
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Eine  moderne  Gießereianlage. 

Erbaut  von  Og.  Kietkatter,  Zivil- Iniceiiieur,  Hagen  i.  W. 
(Miena  Tafel  XI  «od  Xlf.) 


Ein  wesentlicher  Faktor,  mit  ilem  die  IIa« 
M^hinenfabrikon .  W'  Ii  Ik  k«'iii>-  «  i^'^i  no  Qie* 
liiTpi  iKsit/cii.  zumal  b»ä  n^lvr  Kunjunktur.  ZU 
n-tluu-n  halx'n.  ist  liio  Einhalt un>:  ih  r  L'n-for- 
ztittn  (l«>r  L<)liii;;iflifn'icn.  Tni  iIuIht  Mill- 
hellisrki'itrii,  ili»-  dun'ii  iiii|iiniktru!(f  »iiilllif- 
feruntrcn  sich  fulwickiln  k<tnnt  n.  aus  »li'iii  \\\*jrv 
zu  frohen,  «Ind  die  llasi-hiih  nfabriki*n  dazu  fiber- 
t:i';ran'_'i  ii.  -ii'li  iliircli  A nirli-  iliTun}?  «'irnT  (•i;rt'ii''n 
üiclit-n  i  von  di'ii  Loliugiolkrt'iL'ii  unabhängig  zu 
roach<>n. 

Aus  dirs.  rii  (Jniiidi'  sali  sicli  an.  ?i  i!i  '  Kirnia. 
demi  (.iit'licreianl;»};«'  im  .Naclb<tclii'U(loii  beschrie- 
ben f«t,  veranlaßt,  dio  Veorrltßemnir  Ihrar  Eitien- 
gielSr-ni  .  wclclic  (l<  u  <'i>:i  ii. n  üi  darf  an  Onl) 
ber«>it»  seit  lftng<'rer  Zeit  nicht  mehr  decken 
könnt«,  vorzunehmen. 

Die  Ciießorei  Ist  hftU|itH.'i<-lilii'h  zur  Krzcu^runy: 
Hchwcrer  Mam;hineuguUAtück«  bcMtimuit,  die  bis 
zu  50000  kg  Stückgpwicitt  tellwelae  In  Sand 
und  ti  il\v«'5«e  in  Lehm  geformt  wenlon.  In  y- 
rimr  IxsnndiTfn  Abt-tlun^r  werden  dann  noch 
die  Kokillen  für  die  Slalilwtrkc  sowie  Stoiifcn, 
Ku|w  und  IJartu'uliriii^rt'  litrtr'Stfllt. 

Als  A  nt  ri'li-i!iasrliirii-ii  dii'ii'-ii  iliin-hwcL' 
Klt  krtoiiKttorcn.  welche  di  n  ertordeiliciien  Mroiu 
.lufl  der  oigenfi  für  den  Kraft-  und  Lichthedarf 
des  tn/eti  Wt^rke«  erriebteten  elektriMcben  Zeji- 
Irale  erhalten. 

Die  alte  (fiederei  hUdete  ein  Rechteck  von 
H7,5  m  i.  iiiL'^t  und  'is.T.')  in  Bn  ite  und  sollte  nacli 
Huden  (siehe  (iruudriU,  TafV-1  Xi)  um  21  ui  in  dvr- 
iieUien  Hauart  fortpexotzt  werden,  während  nach 
Westen  ein  Anbau,  bestelu  nd  aus  Formerei  und 
Aunien'ituugsgebaudti,  in  einer  (iosamtlOnge  von 
92,ft  m  und  einer  Breite  von  20  m  für  auM- 
reicltend  rraebtet  wunle.  Nachdem  im  Anfang 
des  Jahres  l'.H)'2  mit  dem  Cmbau  und  der  Ver- 
pri^norunL'  be^'onnen  war.  konnte  in  der  enten 
fl;ilO<  <l  s  darauf  f<dir<'iiil> n  Jahres  die  GeMUnt» 
anläge  dem  lirfri-  li  ülierL'cben  werden. 

Die  (i  rund  Hache  der  alten  Uielierci 
botrOfft  einxcblioHlieh  der  I'ro«  kenkammem  etwa 
'2!I0<>  <|m;  diejeni^re  der  liin/.ujrekoinnienen  Xeii- 
anlage  stellt,  sich  mit  Aufbercitungsgebilude,  in 
dem  auch  die  KnpolKfen  ttowle  die  Lagerrftnme  fftr 
Kisi-n.  Kalkstein.  Sand  usw.  iintert'ebraelit  sind, 
ant'  rund  2HO0  ((ni,  so  dali  sich  für  die  Jetzige 
(fetiamtanla«re  eine  beliaute  GrundAfiebe  von  etwa 
670(1  (jin  rrj'ibt. 

Die  (iieberci,  in  ihrer  Längsrichtung  ungefähr 
von  Norden  nach  Süden  gelegt«,  benteht  min- 
mehrt  waa  GeliAulichkelten  anbelangt,  ans  der 
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Rfoßen  Halle  I  (frfehe  Schnitte  C— D.  B— F. 
O— Tafel  Xlli  mit  den  beiden  Seitenschiffen  II 
und  III,  ans  der  Halle  IV.  dem  «Ireistöckigea  Auf- 
hereitunirsireb.iude  V.  den  nach  außen  liegenden 
Tm,  k  iik  iiiiin.  rn  A.  H,  (',  (Unindriß  Tafel  XI». 
dem  .Mascliinenhaiis  K  und  den  Wa-wli-  und  Rade- 
nlunien  F.  Die  Truckt-ukaintiieru  D  sind  in  i^s 
AufhereituBfnfreblnde  verleib  Di«  große  Halle  I 
bat  eine  Lange  von  1()8.,'>  m  und  unter  Kin- 
rcchnung  lieiden  Seit«n8chiA'e  II  und  III 
eine  Brfdte  von  28,76  m.  Dfe  Halle  IV  bt 
■'»  t  m  lang  und  20  m  breit:  da»  Auf  Inriiriiiii,";- 
gidiAude  hat  in  dentelbeu  Ueihenfolge  die  l)imeJi' 
aionen  37.56  m  bezw.  19  m  Im  Erdg«sebofi. 

l'm  die   auf  der  Staatsbahn  ankommendeo 
Waggonü  direkt  bis  In  das  Aufbereitungs-  and 
LagergebBude  fahren   zu  kSnnen,   wurde  efai 
normalsimriges    Anschlußgleise   bis  dirlii 
hinter  die  Kupolofonanlage  durchgeführt.  Di« 
Waggons  werden  In  oder  vor  dem  Gebinde  an- 
geladen  und  das  Krdimaterial  seinem  jeweiligen 
Zwecke  ents|irecliend  in  den  verschiedenen  Al>- 
teiluntren    dieses    Haues    untergebracht.  Hl 
weit.  I  '  ^  Ni-riiialsiiurgleise  liegt  an  der  nördlichei 
Keiitsi  ite  der  Hau]itlialle  1  und  jiarallel  zu  ihr. 
Ivs  dient  zur  Fürtschaffung  der  fertigen  Robfruö- 
atüeke  in  die  außerhalb  der  Gießerei  sich  betindcnde 
Tiitzerei.  Inderlinken  H.llfte derselb-  n  H.illehatK'n 
wir  das  dritte  tileise  von  normaler  .Si<urweitc,  ila* 
faa«|itiiBdiUdi  von  den  kler  arbeitendenLehmfMVMV 
benutzt  wird.    Die  (fiißstücke  werden  niitt' 1s  iI'T 
elektrisch  betriebenen  Laufkrane  auf  genanDtio 
Gleitwn  verladen  nnd  aaf  Wagen  weitergt«ehaflt. 
Von  den  zu  jtutzenilen  Stücken  werden  die  »ran^ 
schweren  zunftciist  in  der  Gießerei  seihst  von  dem 
anhaftenden  Sande  nach  HSgilohkeit  befreit  ui 
vorg'  imtzt ;   das   Fertigpntzen    geschieht  dann 
nachher  in  der  Putzerei.   UngefAhr  in  der  Mitt* 
der  Haujithalle  führt  ein  inertes  Xormals]mr£lpi«e 
zwischen  den  In  j. Im  D.iniiiiL'nihen  ijurr  diin'li  liie 
Halle  I.  II.  III  und  IV  hindurch;  es  dient  baupl- 
sachlich  zum  TrauKi>ort  des  flüssigen  Eisen«  vai 
gehört    zur  sogenannten  Pfannenwagenschlepi'- 
balin,  die  ich  spater  noch  besonders  besprecilea 
werde.     Die  letztgenaunteu  drei  Wleise  latlfc* 
alle  zueinander  parallel,  aber  aenkrfdit  iv 
L.ingsacbse  der  (Jebande  und  zum  Ztifiilirgolcise« 
Außer  diesen  sind  nuch  im  Aufbereitnng»gt''ji"*'* 
zwei   8«hmal8|Mirgld»e   vorhanden;  das  f>»^ 
l.ar  ille!   laufend  mit  dem  .\ns<'b!iil'.t.'I*i^''. 
zur  Hefürderuug  des  zerkleinerten  Roheisens  usw« 
in  den  Aufzug;  das  andere,  aenkrpebt  lder«a> 
zum  FortRchaffen  der  den  KupolSfen  eatnoffD**** 
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flüssit:»«n  ScWackf  ftuf  die  SchUMJktnhfildf.  Zum 
Ki-fahren  tU-r  Trock^Mikami'i-  rn  sind  iMsondrn' 
Gleise  von  anormaler  Sjtnr  in  iienutzuii)^,  die 
alle  von  den  Kammern  aus  ^'emeaaen  etwa  7  m 
weit  in   ü."  Formerei  liincinlnutcn. 

Sämtliche  zur  (iieUorei  gehörigen  ciebaudi> 
Sinei  In  Ihren  Unfamuntnnnaiieni,  mit  Atunahme 
»l»»r    wvstlidii'n    I.jln^Hwnntl    dir  Km-mfrci.  aus 
massivem  Zit'gttlmautirwurli  auigttfüiirt,  und  2war 
beatehen  die  Winde  der  Gießerei  aus  zwei 
Stfinstflrki-n  und   dio jcniyren  dos  drcisWckigen 
AufbereituiigsgebäudeM  aus  drei  bezw.  zweiein- 
halb and   zwei  Steinstärlcen.     Die  genannte 
West  wand   alit-r  ist   Eisfnlailiwt- rk   \on  einer 
lialbcn  Steinst.irk)'.  ilaniit  sie  spflter,  wenn  rieh 
eine  nochiuali{ro  N  iT^rrniSoninii;  der  Öießerei  als 
notwendig  enrrisen  snlit< .  l.  idit  entfernt  werden 
kann;  denn  nur  nai-li  ditser  Seite  hin  ist  noch 
tVeios  boltauunffsiaiiiges  Tvrrain  vorhandfn. 

Die  Höhenverhaltnisse  sind  folp>n<le:  Ks 
1)t'trilirf  ''is  zur  t'ntfrkantf  di-r  ziii:i  li  niLf-  'n  Dach- 
binder die  Kühe  der  östliclien  J.ilnj:>«an<l  6,5  ni, 
die  der  westlichen  Lftngswand  der  Formerei 
ll.'i  ni  und  des  Aufben'itnnpsurrli.imliH  1  r?.4r>  m. 
Die  (fieitelwand  der  Haupthallr-  i  hat  eine  Scheitel- 
hShe  von  14,2  m,  die  des  Anfbereitangsfnbftndes 
eine  solche  von  1 7  ni.  Innerhalb  nnd  anlJer- 
halb  der  Wände  geben  ents^irechend  starke 
Pfeiler,  von  denen  die  Inneren  auch  die  Kran- 
lialuu'n  zu  tra^'-^  ii  lial'cn.  <isf<T('n  den  niitiiren 
Halt.  Ein  Satteldach  mit  5,5  m  Binderteilung 
fllierdeckt  die  Halle  I  und  wird  in  Lflnge  der 
alten  (tielierei  noch  von  einer  so;:enannten 
Laterne  überragt,  die  zum  Abzug  der  ver- 
hnuehten  Luft  ^ent;  he!  dem  neu  hinzuge- 
kommenen Teil  aller  ist  sie  vvepgefallen,  weil 
hier  auf  andere  Weise  für  Ventilation  Sorge 
eretrspen  wurde.  Für  die  Ik-dacliung  der  Seiten- 
sciiitV.  II  und  III  sind  Pultdilclier  mit  derselben 
Hinil«  rieilunjr  in  Anwrndiiiiir  irekoinmen.  Aurli 
in  Halle  IV  nnd  iltin  Auti»ereitunfrst;el>aude  ist 
die  Hinderteiinn^  die  gleiche,  nftmlieh  5,5  m; 
«lie  iMlclier  hallen  hier,  um  niötrliiOHf  viel 
Licht  zu  gewinnen,  noch  je  einen  sattclt'ürnugcu 
Aufbau  von  8B,5  bezw.  27,5  m  Linge,  der  seit- 
lich mit  l>ralitürlas  ali^'edr-rkt  ist.  Ans  deui- 
Helheu  irrunde  ist  das  Dach  der  Halle  IV  außer- 
dem noch  an  den  Ilufieren  I/ingsselten  unter 
45"  ali^escliril^^t  ini  1  vei-frlast.  An  der  südlichen 
(liebelfrout  springt  die  ganze  Bedachung  um  5  m 
von  der  Frontseite  znr&ek  nnd  setzt  sieh  Mer 
4.5  m  tiefer  «Is  der  Dachfirst,  als  ^'ewöhnliches 
rnltdach  fort,  so  zwar,  daß  ihre  abfallende  Seite 
zu  den  Schrrijrseiten  der  übrijren  Bi'dachung 
senkrecht  xteht.  Die  eiserne  Dachkonstruktion 
der  panzen  (üi'lierei  ist  mit  Holzdiel« n  i-irnro- 
deckt,  welche,  auf  eisernen  I'fetten  verir^'l.  zuu> 
Schutz  gegen  Feuchtigkeit  mit  doppelter  Asphalt- 
pappe  überzofren  sind.  Die  l't'ettenteihinir  stellt 
dch  in  der  Uallc  1  und  den  SeitcnschiA'en  11 


und  III  auf  '2  m,  in  der  Halle  IV  und  dem 

Aufboreitun>rsbau  auf  2.5  und  2  m.  Einesteils 
wird  die  Bedachung  durch  die  ffemauerteu 
Pfeiler  der  l'mfassungswflnde  getrafren,  andern' 
teils  «lurch  Schmied-  und  ^'ußeiserne  Sflulen, 
welch  letztere  in  der  Halle  1  im  Anschluß  an 
die  alte  Oiefleret  der  Symmetrie  wegen  bd- 
behalten  wurden.  Es  stellen  hier  in  .\bstflnden 
von  11  zu  11  m  in  zwei  Reihen  18  Säulen  mit 
einem  Reihenabstand  von  IS  m.  Nur  nach  den 
Giebelwilnd'  i;  /u  n  <luzierf  sich  das  erste  Teil- 
naO  auf  lu  m  nach  der  »Udlichen  und  auf  10,5  m 
nach  der  nfirdüchen  Wand.  In  der  Halle  IV 
dajrejren  wird  die  Dachlast  von  K  schmied- 
ciaernen,  genieteten  Sftuien  aufgenommen,  deren 
Abstand  ffir  die  zugehörigen  Dachbinder  eine 
Sjiannweite  von  20  m  ltedin;rt.  Auch  hier  iie- 
tra^'t  das  Mali  für  die  .Sanlcnteilung  Ilm. 
Wahrend  im  Aufbereituntrs^'ebaude  die  Sjiann- 
weite für  die  Bindrr  dieselbe  wie  in  Hai!--  IV 
ist.  bidäuft  sie  sieh  in  der  M.ille  1  aut"  i;5,1>  m 
und  in  den  Seiten-schirten  II  und  III  auf  7,5  m. 
Die  Konstruktion  der  verschiedenen  Dachbinder 
ist  aus  den  (^uersrliniften,  Tafel  XII,  ersichtlich. 
Außer  der  Beanspruchung  durch  die  Dachkon- 
stmhtion  setzt  sieh  die  Belastung  der  Sftuien  noch 
zusaniinrn  ans  ilrii  ( l-^vlilifin  der  Kranbahnen 
und  der  Inauspruchualuue  durch  die  Laufkrane. 

Für  Belichtung  ist  genQgend  Sorge  getragen 
durch  die  in  den  Lanps-  und  ( üebelwandon  voi^ 
gesehenen  Fenster,  ferner  durch  die  Anordnung 
der  liereits  erwShnten  OberUchter,  außerdem 
sind  aber  die  Pultdacher  der  Seitenschiffe  II 
und  III  fast  auf  die  ganze  Lftnge  mit  Glas  ali- 
gedec1(t,  und  anch  der  filier  £eae  letzter«  hln- 
ausrai;<  nde  Teil  dar  Halle  I  Ist  seitUeh  mit 
großen  Fenstern  versehen. 

Es  betragt  die  Flache  der  Seltenfenster  in 
der  Formerei  485  (|in  =  !  1  "  o  der  (irund- 
llnehr  diesr-  Haiii-..  t'i'riier  die  der  Oberlichter 
in  der  \  ertikulprojeklion  IG  15  qm  =  38,5  « 
der  Onindflflche.  In  Summa  belftuft  sieh  mitbin 
dir  t;-<:uiitfensti>rtlache  auf  2100  <im  ^  50  O;',,. 
also  aut  die  Hälfte  der  Grundfläche  der  Formerei, 
Fflr  die  Beleuchtung  sind  In  zweokeataprechMider 
W>  isr.  in  d'-r  ^ranzen  (3ieflerei  verteilt,  45  Gas- 
laternen angebracht. 

FQnf  durch  Elelctromotoren  angetriebene 
Fliiü'e] Ventilatoren  von  je  1.2  m  Durchmesser 
und  3U0  Umdrehungen  in  der  Uinute  sorgen  für 
die  nSttge  Lflftung.  Von  diesen  Ventilatoren 
befindet  -.irli  je  einer  in  der  südlichen  CHeltel- 
wand  der  Halle  I  und  IV,  je  einer  an  den  ent» 
^rep-niresetzten  Seifen :  in  den  nBrdlichen  Giebel- 
wflnden  der  Formerei  und  des  Auflicreitun^'s- 
fretiäudes.  Der  fünfte  Venlilator  entlüftet  den 
Kaum  vor  den  Kupolofen  uml  ist  in  die  nSrd- 
liche  iMebelwand  des  Oberlichtes  der  Halle  I\ 
einpdiaut.  Bei  freier  lait'tliewcirnnir  tVini.  rt  jeder 
derselben  etwa  5ÜÜ  cbm  Lutt  in  der  Minute. 
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Tri  (liT  iHMicM  Forincn  i  iHnllr-  Ici-itft 
ein  40  t  Kran  von  19,05  ni  S|)annw«;ite  mit  zwei 
Katzen  zu  je  20000  k|r  Trafrkraft  die  aot^ 
Wendi^ff  iiifchanisclic  Arln-it.  Er  I>i'«.t reicht  das 
ganze  Feld  von  ö4  m  LAnge.  Die  KranbaJia 
wird  unterstOtzt  durch  je  einen  X'^'i'iiiff 
frt'bildctt'n  Hlt'chtr.i^'er  von  1  in  Hiilif  und  lii-^rt 
8,5  in  über  der  Flursolüe.  Sowohl  bei  dip«ein. 
Wie  anch  1>ef  den  fll>ri((en  Kranen  erfolfrt  da« 
Katzf-nfalin-n  wie  das  Hel)en  und  Senken  »ler 
L.'i.st  ntilist  dem  Kdrtliewetren  des  Krans«  «eliist 
mit  Hilfe  von  Drehstrommotoren.  i>er  Führer 
iii>  '  -  Krans  hat  im  wesentlirhen  auch  die  an 
il<r  nördli<'lien  Kopfseite  der  Halhi  stehenden 
Kniioiiifeu  mit  den  Kranidannen  zu  bedienen. 
In  dl f  Haii[itli;iile  I  Iruit-  ri  z\\>  i  i\r;ine  mit.  je 
einer  Katze,  und  zwar  hat  der  i'ine  eine  Tratr- 
fSbigkeil  von  30  000  kg,  der  andere  eine  Molcke 
Ton  25000  lifr  bei  einer  Spannweite  von  13  m 

für  jeden.      Der  erstere  1  ef-llirt  den  Iii  n  irli  der 

Lehnit'onnerei,  der  letztere  »len  der  .Sandlornierei. 
Rind  selir  Rchwere  Lauten  zu  belwn,  m»  treten 
l>eide  Laufkrane  zii>aiiiiiii'n  in  Tiltitfkiif .  Die 
kastcuföruiigeu  Krauliahntrtt^er  sind  0,H  m  hoch 
und  liefen  mit  Oliericante  Laufeehiene  7,4  m 
über  dl  r  Sohle  der  (Jielierei. 

Zur  liedienun^  der  beiden  Seitenschiffe  II 
und  Tff  sind  Ar  Jede»  dentelben  zwei  Krane  von 
je  10  i  Trairkraft  und  7,1  a  m  S|iannweite  vor- 
handen, die  in  einer  Höhe  von  'i..^  m  über 
Flur  faliren.  Als  Kranbahntmiror  haben  J-Eisen 
N.  P.  50  Verwendunsf  jrefunden.  Bei  Bamtliehen 
Kranen  sind  die  Kiihrerstilnde  seitlich  unterhalli 
ders(dl»en  aiij.'eordnet.  Der  Strom  wird  oImt- 
hall)  der  Kranhahnen  den  mit  ihnen  parallel 
laufenden  Zufiihruii^rsleituntren  entnommen.  .Anlb'r 
diesen  elektrisch  lietriebenen  Laufkranen  l>e- 
flnden  eich  in  der  alten  Gießerei  noch  drei  von 
Hand  liediente  Dretikrarie.  die  bei  4  in  Aus- 
ladung eine  Tra^filhi){keit  von  je  ö  t  Iw- 
sitzen.  Da  die  I^airerunfren  derselben  um  die 
rnndi  n  irnrn  isi  rneii  Sfinli-n  der  II;iii]illialle 
greifen,  i.st  ein  bestreichen  der  vollen  Krci8- 
ÜSche  durch  die  Ratze  nKg'licb. 

Der  siidiistrKlie  Teil  der  (iieHerei  wird  von 
der  Lchmforuierei  eingroDommen.  Die  Formen 
und  Kerne  für  die  «cbweren  Stücke  werden  hier 
meistenB  gleich  auf  entsprechend  ein^-'erichteten 
Wa<ren  hertr<'st<dlt.  um  so  direkt  in  eine  der 
Troekenkainmern  A  irefaliren  werden  zu  können, 
/um  Abjrielien  dieser  Lebuiformen  wird  die  in 
der  L:lnir-.i<  li-;i-  il'-r  Il.ill-'  I  zwisehen  iler  vierten 
und  füntleii  Säule  lie^'ende  Dammgrube  Itenutzt, 
di«  einen  Querschnitt  von  4  X  ^  "i^' 
Tiefe  von  e»>enfalls  4  m  hat.  Mit  Hilfe  des 
30  t-Kran.H  werden  die  Formen  vom  Trocken- 
wogen  hierbin  transportiert  und  in  der  Grulie 
eingestamjtft. 

Die  Sandformerei  befindet  .sich  tuilw-eisu 
In  der  alten  Gießerei  («iehe  Abbild.  1),  teilweise 


in  der  neuen  H.alle  IV.  Kleinere  Stiieke  werden 
iu  der  erntereu  und  schwerere  in  der  letzteren 
hergestellt,  well  hier  infolge  der  naheliegenden 
Ku|ndofen  d.a-s  zum  Abfließen  erforderliche 
gröliere  (Quantum  Eisen  keines  so  großen  Trans- 
portweges Iwdarf.  In  der  alten  Gießerei  ist 
dann  ferner  noch  je  eine  Abteilunjr  tnr  die 
Kokilienformerci  und  Kernmacherei  eingerichtet. 
Das  Aufstampfen  der  ziemlieb  hohen  KoldUen> 
formen  p>s(  liiebt  in  einer  2  m  breiten,  1.5  u 
tiefen  und  HO  ni  langen  FormgnilM»,  die  im 
nSnllichen  Teil  des  Seitenschiffe«  III  Ue^t. 
Zum  Trocknen  der  Koldlleiiformen  wurde  eine 
liesondere  Kinrichtnnfr  pcschaffen  (siebe  (innul- 
rilSi.  wahrend  die  Kerne  dafür  in  den  Hchmnicn 
Kammern  ('  tretrocknet  werden.  Zur  Trocknung 
V'rolier  Kokillenkerne  dient  die  Kammer  (i. 

Die  Kammern  B  sind  noch  zur  Unterbringung 
von  Lehmformen  und  Kernen  bestimmt,  woUb- 
».'eiren   die  Kaiiititern  D  nur  zum  Trocknen  vnn 
Kernen  und  .Sandformen  benutzt  werden.  In 
jede  der  Trocitenkammem,  die  an  der  Sstllehen 
Lfln^rswand   lietren,    führt    ein   (ileisr.    das  M 
den  gröberen  2  m  und  bei  den  kleineren  0,8  B 
Spurweite  hat.  Nur  die  Kammern  D  haben  kelae 
(tleise.  weil  hier  die  weni>fer  jrroßen  Kernwairen 
keines  Spurkranzes  bedürfen,  sondern  auf  gnl^ 
eisernen  Platten  laufen.   Als  Feuenmg  fOr  Sit 
Trockenkammern  kommt  durchweg  pewöhnlirhe 
PlanrostfenerunfT  in  Anwendunjr,  welche  unt<'^ 
halb  der  Kammern  nach  außen  hin  liegt  tmd 
mit  Koks  jjeschickt  wird.  Hiu  t  h  iiexondere  Kanlle 
Werden  die   Feuerirase   in   da.s   Innere  ireleitcl 
und  liier  wiederum  nadi   verschiedenen  Seiten 
verteilt,  aller  gemeinsam  in  einen   fOr  jede 
Katiinier  eip  ris  vorhandenen  Schornstein  abjrp- 
fülirt.    Kin  unter  der  Flursnhle  Hegender  Uang 
verbindet  die  Feuerungen  der  xusammenliegendeB 
Troeki-nkauiniern  und  ermöglieht  so  dem  Heiicr 
eine  bequeme  Bedienung  derxellien.     Der  zum 
Helzen  nfitige  und  stets  in  gr06eren  Meng» 
vorr.Uiire  Koks  lieirt  seitlich  d.  r  unterirdischen 
Gange  iu  gemauerten  Behältern  und  wird  durch 
ßinfallschächte.  die  mit  gelochten  Guü]dntten 
aluredeckt  sind,   von  oben  herab  eingeworfei. 
Die  Schachte  geben  gleichzeitig  das  nötige  Lklit. 
Die  Kammern  A,  B,  G  haben  die  gleichen  W- 
mensionen ;  dann  sind  wieder  die  Kammern  *' 
und  D  je  unter  sich  in  ihren  .Abmessungen  ).'bi<'h. 
Alle  sind  sie  aber  mit  doppelten  Wandungen  vt-r- 
seheii,  zwisclien  denen  sich  eine  Lnftschicht  t«'- 
tind<  i.     !>ie  inneren  \Vandunpeti  bestehen  au* 
feuerfesten  Steinen  und  die  äußeren  aus  gewöhn- 
lldieM  Ziegelmauerwerk.  IMe  gewölbten  Deekei 
Werden  innen  durch  besondere  Fassonsleino  (T«" 
bildet,  die  ihre  Widerlager  an  den  in  AlwtaiideD 
von  0,9  m  gelagerten  J^BImb  erhalten.  Tm  di 
Versrhiebeii  in  si  itlirlur  Richtung  zu  verhin'l'Tn. 
sind  die  Deckenträger  miteinander  durch  .Anker 
verbunden.    Eiserne  SeUebetllren  nns  Bledi« 
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•hircli  aufgt>mct«'te  \\'ink(*li^is«'ii  vorHtelft.  {jcben 
«io»  'rrocki-nkammcrn  nach  der  GiL'lkToiseiU-  zu 
iliri-n  AUschluU.  Zu  iM-iili-n  SjMtun  einer  jeiien 
Tür  dienen  ntarktt  Kähmen  mit  dem  nfiti^en 
•Spielraum  heim  Oeftnen  als  Fiihrunff,  Das  Oeft'nen 
KOKchieht  dadurch,  daß  die  Tür  von  Hand  in 
vurtilialer  Uichtun^  hodifreschohen  wird;  da  das 
Ei}fen{re\vicht  dcr»elhen  durch  gußeiserne  (iejjen- 
jrowichte  aus^e^'lichen  ist,  sind  nur  Reihun>rs- 
widerstande  zu  Uherwinden,  .Jede»  dieser  (ie- 
wichtc  hanjcrt  an  einer  üher  UoUen  geführten 
Kette,  die  mit  ilireni  andern  Ende  an  der  Tür 
befestigt  iät.    Infolge  der  Ausboloncierung  kann 


Wand  und  Kranhalin  liindurcli,  so  daß  die  Krane 
mitliin  unljehelli^rf  vorhcit'ahren  kitnnen.  Auf  den 
Kammern  D  hetiudet  sieli  der  Sandtrockeuapparat, 
auf  den  ich  s|iilter  noeh  zurückkomme.  Außer 
diesen  fi>ststelieiu]en  TrockenkamuKTn  sind  /.um 
Trocknen  der  im  Hoden  hergestellten  Formen 
noch  drei  transportable  Trockenöfen  vorhaiulen, 
die  mit  Gehlüsewind  l)etriel»en  und  je  nach  Be- 
darf «lurch  einen  der  Laufkrane  dorthin  treschafft 
werden,  wo  sie  nöti}.'  sind.  Mittels  biefjsamer 
Schlauche  ist  es  möjrlich,  sie  an  eine  durch  die 
panze  Gießerei  laufende  Windleitunj;  anzu- 
schließen. 


Abbildung  I.  •Sniulfornierei. 


die  Tür  in  jeder  Hübe  festt;ehalten  werden;  um 
nicht  unnötig  viel  Wanuc  aua  der  Trocken- 
kammer entweichen  zu  lassen,  wird  sie  daher 
nur  so  weit  treöftnet,  als  notwendig  ist.  In 
einigen  Kammern  sind,  damit  man  auch  in  der 
Lage  ist  Kerne  aufliAngen  zu  können,  an  den 
Deckenträgern  Haken  angeliraeht.  Keruwagen 
von  verschiedenen  Größen  dienen  dazu,  die  Kerne 
in  die  Kammern  hineinzufahren  und  bleiben 
wahrend  der  Zeit,  die  nötig  ist,  um  die  Kerne 
zu  trocknen,  mit  diesen  ebenfalls  in  der  Trocken- 
kammer. Der  Raum  vor  den  Kammern  lie^t  im 
Bereich  der  in  den  beiden  Seitenschiffen  II  und 
III  laufenden  Krane,  die  beim  Transjiortieren 
schwerer  Kerne  bequetu  zu  Hilfen  genommen  werden 
können.    Die  Schiebetüren  l»ewegen  sich  zwischen 


An  der  nördlichen  Kopf  wand  der  Halle  I 
liegt  die  Meisterstube,  welche  einen  Ueberblick 
über  die  ganze  Hallo  gestattet.  Um  stets  ein 
genügendes  Quantum  Schwilrze  vorratig  zu  hal)en, 
wurde  in  dem  westlichen  Teil  d«'r  alten  Gießerei 
in  der  Nahe  der  sechsten  Säule  eine  tiraphit- 
schlemme  angelegt.  In  tlieser  Gegt^nd  betindet 
sich  auch  die  Hartgußgießerei,  in  der  Stopfen, 
Kups  und  Hartgußringe  hergestellt  werden. 
Letztere  werden  in  gußeisernen  Kokillen,  durch 
die  ein  «chniiedciserner  Dorn  hindurchgeht,  ab- 
gegossen. 

Die  zweite  Dammgrul^c  in  der  Mitte  der 
Halle  I,  die  im  Gegensatz  zu  der  danebenliegeu- 
den  und  früher  schon  beschrielienen  einen  kreis- 
förmigen QuerHchnitt   von  .'».T)  ni  Durchmesser 
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hat,  dient  ImiiiitKftclilirh  zum  Einstatii]>f<ii  laiitror 
FonnkaKt«'n  zum  Z\vt*ck«'  d»-s  Alitrldicns.  Hin* 
Tieft>  bftrfl^rt  H,5  m.  Ks  wcnlcn  ln«  r  Zvlinrlcr 
für  (ti-IiIusi--,  Gas-  und  I >aui]it'ma.s<  iruifn.  IMun^ri-r, 
Dnickrohrt'  usw.  p'jrosst-n.  Infolpe  des  in  der 
pfiiannt«'!!  TietV  ziemlii^li  stark  auftn-tond«'!! 
GnindwassiTS  hat  die  Anlap'  dieser  (irulie  viel 
Scliwieriirkeiten  bereitet. 

Henierkenswert  ist  die  Anla^re  der  Kupol- 
jifen  (siehe  Aldiild.  2i.  Vn\  die  >v<itil  suiist 
allgemein  üldiche  (i irli|>t'annen;rnil>e,  weh'lie  schon 
öfter  l'nhi'il  anp-richtet  hat.  zu  veriiM-iden.  und 
um  dueh  auch  noch  mit  d*'r  >rrnlUiTi  Kran|>t'anne 


in  einer  Kntfernnn»:  von  4  zu  4  m  (von  Milti- 
zu  Mitte  trenifsscn I  nebeneinanderstehenden  Oefcn 
hat  der  naeh  Osten  zu  li<L'»  ndf  einen  liilitcn 
Iturehint-sscr  von  1200  mm,  und  die  anderen  | 
beiden  halien  je  Hne  Hebte  Weite  von  IKUtmm. 
Ilire  I.t'istun;:st7lhii:keit  lieUluft  sieh  auf  ctwi 
10  000  bezw.  !M»()0  k>r  in  der  Stunde.  Zwvi 
dieser  Oefen  sind  ohn»-  Vorherd,  und  einer  - 
der  naeti  Wt-sii-n  zu  liejri'ndf  —  ist  mit  Vor- 
herd ausm-fiihrt.  Ui-r  Seliiaekenalistieh  ist  hfl 
jedem  OlVn  seitwflrts.  nach  dem  Aufliereitunpi- 
jreb.lude  zu.  an;rebrarht.  finutip  lillU  irinn  dir 
dt-n  « tefi-n  iii'iui  Selumdzen  von  Z»'it  zu  Zeit  «  nt- 


Abbildung  2.    Anlaf^i>  der  Kti|iolöfi>n. 


unter  die  Absticiirinne  K'*'lnn>;en  zu  können,  wurde 
letztere  l.ß  m  Uber  die  GieHereisidile  ;:i'Iept. 
Dadurch  ist  naturjrem.Tli  aueh  ein  hoehliejrendi-r 
Ofenherd  bedingt.  Für  l>e){ueme  Hi-dienuutf  <b'r 
Oefen  ist  trotzih'ni  Sorjre  jretra(ren  durch  die 
in  2  m  Höhe  liejrende  Laufliüline  aus  Eisen- 
konstruktion,  die  sidi  hiuttr  und  nebi-u  der 
Ofenanlajre  befindet.  Her  Schmtdzer  steht  vor 
den  b'tzteren  auf  einem  ^remauerten .  durch 
Trej>itcnstufen  zu>rflnjflichfn  l'od<'st.  Es  sintI 
bi8  jetzt  vier  Oeft-n  auftrfslidll,  der  fünfte  ist 
jirojektiert  (siehe  Grundrili).  her  mit  der  A\>- 
stichrinne  nach  der  alten  (fi»'(5erei  zu  lieffi-nde 
Ofen  von  tiOO  mm  Schaclifdurduiiesscr.  mit 
Vorheril.  wird  nur  für  die  hier  iietindliclie 
Hart^lijjrieli^'rei  bmutzf.    Von  den  iii)rit:fn  drei. 


nonnnene  flüssige  Schlacke  hinter  diesellien  in 
den  Sand  hineinlaufen,  wo  sie  dann  nach  üiht 
Erkaltiinjr  zerkleinert  und  wetr^M'schatft  winl. 
l'm  nun  nicht  durch  die  am  Boden  lie^rt-nJ? 
Schlacke  Itelftstiu't  zu  werden,  winl  sie  hier  direkt 
von  den  Ocfcii  in  eisernen  Ki|tj>\vap'n.  Helrh> 
mit  Sand  ausü'eklopft  sind.  auf>efaiiiren.  im  Hü.«- 
sifren  Zustande  auf  die  aulierlialb  der  IfieÜerei 
lietrendi-  Schlncki-nbable  >rrfahren  und  ausfrekiift. 
Hierzu  ilient  das  hinter  den  Oefen  lie;r''iiii>' 
."^climnlsiMirv'eleise.  wtdches  nach  Westen  hin  'i»" 
.\ut1)ereituntrsp-baude  verlAllt.  IHe  .Schlmkcn- 
watfen  hallen  bei  etwa  ().."»  cbm  Inhalt  eine  Spur- 
weite von  7."»0  mm. 

IHe  Olafen  bestehen  aus  zylindrischen  Hiicli- 
mitnttdn  von  12  mtii  Starke,  die  im  Innern  mit 
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l*adUlen  Fsnonstcinen  am  Schamotte  ausg^emauert 

ainil.    Sif  reicl»t»n  bis  in  die  zwi-iti-  El;i^«'  des 
(ireistnckißcn  Aufliereitungsgebfiudos  und  schneiden 
hier  mit  Oberkante  Boden,  der  (fleicluseitiß:  die 
Gichtbiihnt'  l>il«\ct,  ab.    Der  kretefBroilge  OtVn- 
schaoht  lauft  nach  ol)fn  kouisch  zu,  um  bei  ilt-r 
ziemlich  tfrolicn  Höht'        die  (.iichtbühiu'  lit'fff 
9,5  m  iibfi-  Flur  —  ein  Hangen  der  Oichten  zu 
vi'nnciiltii.   Oii'  StJlrkc  der  AtiHmmit'niii^'  brfrriL't 
300  Htm.    Nach  der  Ciichtbühue  zu,  uogi-t.ahr  i)is 
auf  1  n  von  derselben  entfernt,  kommen  kein« 
Schaniottr'stt'inf*  im-lir  in   Anwcndiiii'^'.  sonil'-rn 
Formstilcko  aus  (iuUeist'U,  deren  Höhluugeu  uiit 
Sud  aosgefUllt  werden.  Diese  Gafisteine  haben 
den  Zweek ,  dii-  Haltlcu  ki  it   dt-s  oberen  Ofen- 
Schachte«  zu  erhöhen ;  derselbe  würde  steh,  da  au 
dieser  Stelle  das  Cbarirleren  erfolgt,  bei  Verwen- 
dung: von  Sehanuittesieinen  sehr  rasrh  al)niilz«'n. 
Damit  dur  Ufeuscbacbt  sich  bei  Zunahme  der 
Temperatur  beqnem  ausdehnen  kann,  ist  zwischen 
Mauerwerk  und  Uleelunantel  ein  Raum  von  etwa 
25  mu  belassen,  der  mit  Sand  ausgefüllt  wird. 
Die  Oefen  ruhen  jeder  auf  einer  40  mtn  dicken  und 
von  vier  Itezw.  zwei  Sa\ilen  und  einem  jreuiauerten 
Sockel  irotratrenen  Platte  aus  (lulieisen.  Inmitten 
dieser  Platte,  seukreelit  untt  r  dem  <  )fensebacht, 
gestattet  eine  Imsiarunde  Oetlnun;:.  die  wfibrend 
des  Schmelzjirozesses  mit   eini  i-  si  litni<  (|(  isrrnrn 
Klappe  verschlossen  wird,  nach  beendeter  .Schtnel- 
suog  das  Entleeren  der  OeAm.    Ein  Rdtlldies 
»Ausziehen*  mit  Feuerhaken  ist  bei  (li.  vi  r  Anord- 
nung vermieden;  sobald  die  Klappe  füllt,  stürzt 
aneb  der  Rest  des  Ofeninhaltes,  bestehend  aus 
Koks,  Schlacke  und  EiseMteiichen.  Iieraus.  I>as 
Anheizen  der  Uefen  ertolgt  durch  eine  dem  Eisen- 
abstich  gegenttiierliegende  Oeffhnng  von  recht» 
i-rkitri  Hl    ((iiii-rsehnitf .    'Iii-    dnreh    eine  stark»' 
Blechtür   mittels   eiserner   Keile  verschlossen 
wird.    Die  Schmelnone  wird  dnreh  xwel  Reihen 
von  Düsen  gebildet,  von  denen  die  eine  an  der 
unteren  Grenze,  die  andere  über  der  Scliinelz- 
zone  liegt.    Nach  dem  Innern  de»  Ofens  breiten 
sich  zur  Erzielung  einer  gleichinilßigen  Wind- 
verteilun^  die  unteren   !>iis('n   fUcherarti}?  aus. 
die  oberen  dagej,'en  sind  ruuil:  beiden  wird  der 
Gebläsewind   dnreh   einen   rings   uui   il>-ii  Ofen 
laufenden  Windkanal  zugeführt.    Zur  Erzeu- 
gung des  Windes  dienen  zwei  mit  Elektro- 


motoren   direkt  g4>kHp|>elte  Sulzersehe  '  Hoch* 

druckventilatoren,  von  ibnen  jedoch  nur  einer 
jeweilig  in  Betrieb  ist;  der  andere  dient  als 
Reserve,  Bei  1475  ümdn'hungen  sind  für  eine 
normale  l.instun^'sfahitrki-it  von  200  cbm  Luft  in 
der  Minute  und  einem  Druek  von  etwa  S.'SO  bis 
4(10  mm  Wassi-rsilule  etwa  4'>  I'.  S.  für  ji  den  er- 
fonlerlieli.  Die  Ventilatoi i  ri  sti  hcn  in  der  i-rsten 
l-'ia;re  des  .\iin)ei'fitiinir<;:'  liäudi's  ( ».  I.rin;rssi-linitt) 
und  speisen  einen  i^uer  durcii  das  ganze  Ge- 
bäude und  hinter  den  Kupolöfen  durchlaufenden 
Windsamnili-r,  der  an  den  rnterzü^rtn  aiit- 
gelmngt  ist.  Dieser  Sammler  bestellt  aus  einem 
zylindrischen  Bleehrohr,  von  dem  zu  jedem  Ofen 
zwei  WintllcituHLTsrolirr  laufen,  dir  aN  KrüninnT 
iu  den  Windkaaal  münden.  In  jede  der  Wind- 
leitungen ist  zur  Reguliemng  der  Windziiftihr 
eine  Drnsselk!ai>jie  ein;r»"^i  halti  f.  Zwiseheu  je 
einem  Ventilator  und  dem  Wind-saminler  ist  ein 
AlMtperntchieber  eingebaut,  durch  den  die  Ver- 
bindung zwischen  beiden  j<  d<  siiial  für  deiijenitren 
W'inderzeuger  abgesclinitteu  wird,  der  nicht  in 
Betrieb  ist.  Motor  und  Ventilator  sind  auf 
einem  gemeinsamen  Bctonfiindauu-nt  inontiert. 

Mit  den  drei  in  einer  Reihe  stellenden  Oefen 
wird  jeden  Ta;r  frcschmolzen  und  zwar  ab- 
Wt-ehselnd.  Entwedi-r  sind  zwri  defm  in  Hrtrieb 
»der  einer  davon  ist  nur  in  T.itiirk'  il ;  di>'  nii'ht 
benutzten  werden  zum  Cieitraueh  fur  den  nfielistfU 
Tag  hergerichtet.  An  manchen  Tagen  betrügt 
die  Produktion  an  flüssijrem  Kiscn  l.'iODOi»  kir, 
wälirend  sie  sieh  durchschnittlich  auf  etwa 
100000  kg  f.  d.  Tag  bellnft. 

Die  (tielitell  bestehen  aus  Koks,  Masseji-isen. 

Bruch  und  Kalkstein,  und  zwar  betrügt  der  Satz 
500  kg  Bisen  mit  8>  Koks  und  S*/o  Kalkstein- 

Zusatz.  Das  Ilt  rbfiseliaflen  der  Siltze  an  die  (Hcht- 
öA'nuug  geschieht  auf  kleinen  Uandwageu,  die  in 
den  Ofen  ausgekippt  wenfen.    Ein  Anschlag  für 

die  K.tder  verbindert  das  .•\bstiirzen  derselben 
iu  den  (,)feMsehaeht.  IHese  .Kri  des  Cbargierens 
ist  dadurch  ermöglicht,  daß  die  Unterkante 
Gichtötfnung  mit  der  Gielitbiibnen(dierkante  iu 
eine  Kh.-ne  verle^rt  wurde.  Auf  einer  Kutsche, 
die  als  schiefe  Ebene  aiisfrebildet  ist  und  aus 
ein<ni  krilttig  gehaltenen  gulleisernen  Kass.m- 
stüek  licsteht,  gleitet  die  Gicht  in  In  Ofen 
hinein.  (:SeüluU  folgt.) 


Mitteilungen  aus 

OieBerainetlsea. 
IL  Fonnerei. 

(Fortni'Unnc  Ton  Mir  ««4.) 

B.  r  r  u  U  r  o  r  m  III  c  b  i  n  0  n ,  bei  welchen  dos 
FormniAterial  dureh  einen  einmaligen  Dr«ck  nsammsii- 

gepreBt  wird  : 

I.  1.  Dn»  Formen  erfolgt  mit  «'in-  oder  doppel- 
seitig er,  nicht  drehbarer  MoJclIplatte.  Die 
AusKiBiing  der  .Modelle  wird  bewirkt:  •)  bei  einseitiger 
ModeliplMte  dareli  Absenken  deraellwn,  wAhrend  der 


r  GieOereipraxis. 

Formkasten  auf  festen  Stfltzon  Ueg«n  bleibt  (z.  B.  die 
Masehbie  „Simplex*  mit  bjdranliseher  Rreisung  fflr 
Massenartikel);  b)  bei  einseitiger  Modellpistte  aureb 

Abmenkiing  (leg  Formk«Htens;  c)  l»ei  eini>eiti;,'er  M'xlell- 
plnttu  diirrh  Senken  derselben,  wrihroiid  der  Korrii- 
kruteii  i»uf  i'iiHT  I)iiri'h/.ii;,'iiliitti'  1  r^-i  n  lil.'ilit:  «Ii  l"'i 
einsiäitiyi'r  .M(>dcll|)liitt<-  durch  .ViiH[iri  t*Huiig  ih  r  l">iriil 
(Kernrorniniasi-hine  fiir  /slindriache  Kerne,  wotii  i  di  r 
l*reBdru<'k  durch  eine  Hrhraube  erzeugt  werden  kiinn)i* 

•  «Stahl  und  Eisen"  1906  Nr.  16  8.  »6«. 
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(•>  hei  il<)|>|ic-Ui-iti^i>r  Mixlcllplnttr  -   I)i>[>|M*lforimiiijf  - 
durch    AliHi-iiki'ii    iIit    l'lattc    vi>iti   OlM-rkiiHtiMi  uiiil 
wcitoron  AliMfiikfn  tIt'H  l'ntorkaNtt'nH  v«in  clor  Mixlcil- 
plattc  \t.  H.  die  i«>;;i>iintihti>  hy<lraulii«<-!ic  Si-hni-lirnrn:- 


Ahhilduii;;  II.  U.itt<-irur:!iiiiaH(biiio. 

inniti  hiiu'  für  kh-iuer««  Kennen,  wi-li-he  aus  den  Form- 
kästen aiiHitppreBt  werden». 

2.  Da»  Formen  erfoljrt  zwinthen  zwei  einneiti- 
t;en.  nieht  drehbaren  .ModeiliiUtten  (n<i|>l""l- 
pri  KHunj,'  für  lUajfenRuü).  Die  Auflösung  der  .Modelle 
j;eM  hielit:  a)  durch  Abheben  der  oberen  Modellplatte  vom 
FoniikaHten  und  darauf  folgendoH  Abheben  dos  letzteren 
von  der  unteren  MocUdlplattc ;  b)  ilureh  AbHenken  den 
FornikaxtenK  von  der  oberen  und  darauf  folgenden  Ab- 
heben deHnelben  von  iler  unteren  Modellidatte. 

II.  DaN  Formen  crfoljft  mit  ein-  oder  doppel- 
«eitijrer  drehbarer  Modellplatte  (W'endeplotte). 
Die  .^UHloHuni;  der  Modelle  wird  bewirkt:  a>  dunh  Wen- 
den der  fertigen  Form  und  Abhebung;  der  .Modell|dBHe. 
Hei  doppeUeitiper  Wendeplatto  bleibt  auf  der  Ober- 
deito  der  zweite  F»rmkai«ten  Htchen  und  wird  niit- 
gehoben ;  b)  durrli  Wenden  der  fortij^cn  Form  und 
Almenkun^  de«  FornikaHtenH.  Bei  doppelneitiger 
Wendeplatte  bleibt  der  zweite  FormkaMtcn  auf  der 
Oberneite  der  Fopniplatte  Htehen. 

('.  K  ü  1 1  e  1  f  o  r  m  III  a  H  e  h  i  n  e  n  ,  bei  weleben  datt 
Formnittterial  durrh  kraftiiren  nicrhanixeheM  Rütteln 
verdichtet  wird.  DiexeH  neue  Verfahren,  webheH 
biHher  nur  eine  boHehrftnkte  .^nwendun^  in  der  Kern- 
formerei findet,  be«teht  darin,  daß  da«  Kormmaterial 
im  IJeberHchutt  in  den  Kcrnkaitten  ein(;efallt  und  dieitcr 
auf  einer  Kattelbank  nueh  Abbildung  1 1  einer 
klopfenden  Bewegung  auHirexetzl  wird.  Letztere  wird 
hervorgebracht,  indem  die  .\ntriebHwelle  A  mit 
Daumen  H  gegen  Nauen  der  ZiigHtangen  ('  nehlÄgt, 
welch  letztere  mittel«  HebelarmcH  auf  die  Hchwingende 
Welle  1)  wirken.  DicMc  Welle  nimmt  an  zwei  mit  ihr 
fcHt  verbundenen  .\rmen  d«>n  Kernkaitten  auf,  in 
welchen  der  mit  einem  geeigneten  Hin<lemittel  vernet/te 
KernHand  «•ingefüllt  wurde.  Man  H<dl  auf  diene  Weine 
Kerne  von  fehlerfreier  Form  erhalten. 

In  der  angeführten  Kinleilung  wurde  für  die  Form- 
niaHchinen  der  Oruppe  A  die  Bezeichnung  Stampf- 
niaHchinen  denhalb  nicht  gebraucht,  weil  man  zu 
sehr  verxiM-ht  wtire,  dalu-i  in  erster  Reihe  an  eine 
maHchinelle  ."^tnmpfung  de«  Formmaterial«  zu  ilenken. 
welche  doch  nur  piobe weine  geübt  und  meiHten«  wieder 
verlanMcn  wurde.  Bezüglich  kürzenter  Bezeichnung 
zweier  in  der  F/inteihniir  genannter  Verfahren  dürfte 
noch  ein  llinweiH  am  l'lal/e  Hein.  V.-*  cntntehen  bei 
den    l'reUformmaHchinen  zwei    Formen  gleichzeitig. 


wenn  man  mit  <>incr  doppcNcitit^cn  .Mo  lellplntte  uinJ 
beiderneitn   vnrhandenen  FormkÜMten   i  B.  1.  1.  e)  «»der 
mit   zwei   einneitigen    MiHlcll|ilRtten    und    einem  <Ia- 
zwiHchenliegenden  Formkanten  <B.  I.  2.)  arbeitet.  Man 
könnte  den  ernten  Fall   aln  D  o  p  p  e  I  f  o  r  m  u  n  g  und 
den  zweiten    mit  einem    nchon    gebräu<-blicben  Aus- 
druck aln  D  o  p  p  e  I  p  r  e  8  n  u  II  g  unternchüiden.  Foriii- 
nia«chinon,   welche   zur  Henchleunigung   der  Arbeit 
einen  Bentandteil  doppelt  oder  mehrfach  beHitzen  — 
z.  B.  zwei  .\uHlönevurrichtungen  zu  beitlen  Seit«'n  einen 
gemeinnamen    l'reütinchen   o<ler   zwei  nebeneinander- 
liegcnde  l'reiUinche  bei  gcnieinHaiii  zugehöriger,  fahr- 
bnrcr  Traverne  mit  l'reBklotz  —  und  welche  zur  Aut«- 
nutzung    diener   Einrichtung   auch    von    zwei  oii«>r 
mehreren  Formern  gleichzeitig  bedient  worden.  Hullt<> 
man  wohl  aln  doppelte  oder  mehrfache  Forin- 
manchinen*  bezeichnen.    Die  einfachnte  .\nordnung 
einer  mehrfachen  Forminaiichine  ergibt  »ich  bei  An- 
w<>ndung  einen  Drehtinche«.** 

In  der  vorntehenden  Aufzählung  der  verHchiodenf-n 
Forminanchineiitypen  dürften  nur  wenige  nicht  nil- 
gemein bekannt  nein.  So  z.  B.  würde  die  KonHtruk- 
tion  A.  H.  2.  c.  durch  eine  KernformmaMi'hinc  für  l'ufr«.*r- 
hUlnen,  .Vchnbüchnen  und  dergl.  (Abbildung  12)  vor- 
treten werden.  Die  fertige  Form  wird  mit  Hilfe  Ac» 
llandraden  A  gewendet;  nie  benteht  auH  zwei  Kernen, 
welche  auch  mit  dem  KaMtenuntcrteil  B  zunaniiiieti- 
geformt  werden  können,  l'm  die  Kerne  nach  abwart« 
auH  den  Kcrnkänten  aunziehen  zu  können,  wiril  nach 
erfolgter  Wondung  der  Wagen  C  durch  Drehen  den 
Kurbelradct  D  ho  ho<'h  gehubcn,  bin  er  <len  Uand  E 
den  gewendeten  KantenunterteilM  B  lK>rührt,  wiirauf 
B  mit  den  frei  ntehenbleibenden  Kernen  aul  dem 
Wagen  ('  durch   entnprechende  Drehung  dos  Hand- 


Abbildung  12.  Kernfurminaacbine. 

raden  D  wieder  gi-nenkt  wirtl.  Die  KnnHtruktion  A.  ff. S.d. 
würde  durch  ilie  wenig  verbreitete  HandformmaHchine 
für  Bauchtöpfe,  |  .Modcllunterteil),  und  dergl.  erlAutert 
worden. 

•  „Stahl  und  Einen-  11K)5  Nr.  18  S.  1074  int  eine 
M<dche  Forinmanchitie  benchrieben  und  abgebildet. 

Vergl.  z.  B.  „Suhl  und  F/men"  ItfüS  Nr.  23  8, 13Ü4. 
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Für  du«  l-'onm'n  zMiHi-li«>ii  atwoi  «•imuMtiiffii,  nicht 
drchltarrn  Moili'^U'^Httcn  —  I)<i|i|)«'lprrHiiun;;  für  Ktatccn- 
>fuli*  —  baut  die  lia<liN<;li«>  MnNi-hini-nfalirik  ritw 
Kniclu-holprotiKL'  ( Aliliildun^  i:<).  |)°u-  niiNfRhrliaro 
TravprAL-  A  kann  t;(>nnii  nnrh  Kirlitiin^  iiiul  \\iA\v  i>in- 
ffcritollt  wi'ril«>n.  Heim  I'rrHw<-n  le;:t  Hie  »ich  infolge 
d»'H  nach  aufwiirtH  ecrichtotcn  nriickcH  gegen  die 
Platten  B  an.  Die  TniverHc  triitrl  die  oltere  Modell- 
platte C,  während  ilie  untere  I)  auf  dem  l'reßtittrhe 
befoBtigt  int.  ZuiiAchHt  wird  der  Form  kanten  K  auf- 
gelegt, der  »i«jh  auf  den  Zentrierbolzen  der  unteren 
l'latte  genau  einHtellt.  Nachdem  er  mit  Sand  gefüllt 
wunle,  wird  ein  Aufitetzrahmen  F  aufi  Holz,  welcher 
nach  oben  etwa«  verjüngt  int,  aufgcHetzt.  mit  Sand 
(gefüllt  und  nachdem  AliKireichen  w  ieder  abgenommen. 
I)ie  Pretttraverne  wurde  bereitM  vorher  bezüglich  der 
Höhe  richtig  einKehtellt  und  winl  nun  vorgezogen, 
vorauf  mitteiH  deH  llebelH  (i  die  l'rcMHUiig  erfolgt. 
Heim  Senken  ileh  PrelltiHchcH  trennt  »ich  /unfichMt  die 
F'orm  von  der  oberen  Modell|ilatte,  worauf  die  l'reB- 
IrsTeme  /.urQokgCKchoben  wiril.    Nun  wird  mittel»  de» 


ringrtutn  verlaufenden  Kranze  .\  vergehen  und  winl 
zunH<-hrit  innerhalb  dcKrielben  mit  aufgeHiebtem  Sand 
gefüllt.  Nachilem  die«er  mit  dem  Kranze  eben  alt- 
gestrichen  wurde,  wird  eine  Deckjdatte  H  aiirt  dünnem 
HIei-h  darübergelegt,  welche  nun  gestattet,  die  .Modell- 
(ilatte  zu  wenden,  ohne  daß  die  Sandfüllung  h<-rBUH- 
fiillt.  Im  gewendeten  ZuMtande  wiriltlie  .Modellplatte  r 
mit  dem  Blech  R  auf  den  über  die  untere  Modell- 
|ilatle  I>  gcHtellten  und  gleichfali»  mit  Sand  eben  ge- 
füllten Formkaxten  V.  (.Xlibildung  14b)  aufgelegt.  Da» 
Klech  wird  hierauf  herau»gezogen,  mo  daU  beide  Sand- 
körper  unmittelbar  übereinanderliegen.  Jetzt  erfolgt 
die  l'resHung  in  der  FormmaHchiue,  wodurch  die 
.Modellpiatte  ('  um  <lie  ganze  Höhe  dcK  Kranze»  A 
niedergedrückt  wird  (.Vbbildung  14c).  I)a»  AuhIöhcii 
der  Modelle  genchieht  «chlielilich  durch  Abheben  der 


b 

r 

Abbildung  i:t.    Fornimabchine  mit  Kniehebirlpri'KHe. 


Abbildung  14.    Furaikiiiteu  für  I>U|>pel|ir,:»8ung. 


Hebel»  II  noch  der  Formkn»ten  von  iler  unteren 
.Motlellplatte  abgehoben  uml  die  Form  i»t  fertig.  Do» 
Formen  eine»  Ka-sten»  dauert  zwei  bi»  drei  MinuteD. 
Die  .Ma»chinc  wir«!  für  Formkästen  bi»  zu  <»50  X  -<'0  mm 
(IriindHficlie  und  120  mm  Höhe  aiiHcefülirt.  Zum  .\b- 
gielien  werden  10  bi»  1.5  Kä»ten  üln'reinanderge»teiit, 
wodurch  beimduB  eine  hohe  I)ruck»8ule  de»  HüHsigen 
Ei»en»  entsteht,  welche  ein  »atle»  .\u»laufen  der 
Formen  verurHacht  und  daher  den  Au»»chuB  ver- 
mindert. 

Die  Doppelpreftsung  hat  biHher  für  tit'fer  aus- 
gcHchnittone  Formen  Schwierigkeiten  bereitet.  Die- 
Holben  »ollen  nun  durch  einen  Kun»tgriff  behoben  »ein, 
den  H«'ckwith  eingeführt  hat.**  Von  den  an  der 
BerOhruntf»Häche  ju  zweier  FormkäHten  zu»amnien- 
pa»»enden  Halltforuien  liej;t  die  untere,  dcri'U  Ober- 
iiächo  »tark  profiliert  und  zum  Teil  Aber  den  Kand 
de»  Formkaxten»  hervorragend  »ein  katm,  während 
de»  l'reH»en»  nac!i  oben.  Die  betrelTt'nde  Modell- 
platte    hierzu    iMt    nach    Abbildung   14a    mit  uinem 

•  UelMT  «lie  Vort«'ile  dcHMelbcn  vergleiche  , Stuhl 
und  F/i»en-  iyo.5  Nr.  Ii  S.  1312. 
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oberen  Modellplatte  untl  durch  folgende»  .\bhebcn  de» 
FormkäHten»  von  der  unteren  Modellplatte.* 

Die  Doppelproasung  ist  »chlioBlich  auch  geeignet 
zur  maBchinellon  Herateilung  von  Kernen,  welche  eine 
ebene  SymmetrieHäehe  be»itzcn  (Patent  Knüttel). 
Nehmen  wir  in  .\bbildung  Iii  den  FornikaNten  K  fort, 
HO  läßt  »ich  da»  Formmaterial  unmittelbar  zwi»chen 
den  Modellplatten  ('  und  D  von  beiden  Seiten  pressen, 
bis  beide  Hälften  der  Form  zur  Vereinigung  kommen. 
('  und  D  enthalten  nun  wie  zwei  KernkaHtenhälften 
genau  übereinander  die  gleiche  Zahl  halber  Kern- 
forilicn  und  die  Pressung  ergibt  daher  ebensoviele 
gonzo  Kerne.  Zur  Auffüllung  de»  Furmmaterial»  dient 
wieder  der  .\ufNetzrahniun  F  (Abbildung  1.3),  welcher 
unmittelbar  auf  die  Platte  D  gelegt  und  vor  der 
Pressung  weggenommen  wird. 

Ucber  die  zweckmAUige  AuHwahl  der  Form- 
maüchinen  überhaupt  läUt  »ich  bemerk<-n,  dati  doppel- 
seitige Wendeplatten  bei  mittlerer  Produktion  ont- 
»prechen,  während  für  grobe  Kr/eugung  besser  zwei 

•  Ueber  eine  mit  dieser  Art  der  Mo<lellauMlÖHung 
arbeitende  Formnia»chine  vergleiche  t.  \\.  „Stahl  und 
F.isen*  1«04  Nr.  I  S.  45. 
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»54    Stahl  und  Einett. 


MUlriiunpen  au»  drr  Gitfirrripraxia. 


26.  Jahr((.  Nr.  0. 


MMHt'hiiK-n  mit  i-innriticor  Wt>n(lf|»Utto  zur  Altfitrinunt; 
lifH  OhiT-  lii'zw.  rntrrkaHtctiM  n('lM>ii)>inan<l<T  nrlx-iton : 
xw(>i  fiii/cliif  MaMi'liiticn  iii>lM>n*MManil<T  witiIcii  htiulisf 
/wcckniaKic  iliirch  »'ini"  il<»p|M'U<'  oder  niclirfactii"  Korin- 
niai-cliini-  «TMi't/t.  Uatt  Alrnrnki'H  ili-r  .Mi»ili>ll|ilatti' 
ripnot  Hirh  nur  für  wi'iiii:"'r  crhalMMH'  Moili-Ili',  wi«- 
l'latton,  <*fonteili',  Nähniai><-hinoni<>ilo  usw..  wclrhc 
leicht  aus  dorn  Sandt-  ifi-biMi,  wi-il  Honi«!  i'in  Abfallon 
imI<t  Aliroilii-n  dcH  .'»•andfH  nicht  zu  vermeiden  ixt. 
FQr  erhai>enere  .Mudeili-  nind  »im  dicm-in  Itruiido  Ma- 
»chinen  mit  Wcnilepiatten  vorzunielieti.  Durchzujfforni- 
msHehinen  dienen  MDwohl  lici  8tAm|>funi.'  alH  auch  In-i 
l'reHHiiiif;  dc8  FornimaterialH  zum  .Mil'ornien  vdii  Hippen- 
rohrcn,  Kippenheizeh-mentcn,  KoHten  hin  zu  StablAni;en 
viin  l.^iH)  niiti  und  deri^l.  bei  einer  (irundtlAche  der 
ForrnkÜHten  bin  zu  Imto  V  .'{(Iii  mm. 

iie/ii(;lich  der  .Xnwenduo^  von  PrehfiirniniaKehinen 
^ilt,  dati  nicht  in  jedem  Falb*  die  mnHchinelie  l'reHKunif 
allein  aufreichend  iat.  .\n  den  Formkaxtenwänden 
Mowie  an  den  wenit'er  zü;;An;;lichen  Teilen  höherer 
Miidelie,  z.  K.  bei  Kippenrobren  und  KiMtHiHben,  ixt 
ein  Vorntanipfen  de»  .'>andeH  v<in  Hand  aux  ineiHi 
erforderlich.  l'reUformmaHchinen,  bei  welchen  der 
Druck  mit  Hilfe  einen  KniehebelN  oder  einer  von  Hand 
durch  l'eberHctzuni;  zu  bi-tiitit;endi-n  Kurbelwelle  und 
derKh'ichen  orzeußt  wird,  wind  für  die  tereinzidtc 
Aufiticlluiit;  am  l'latz.  I>cr  Kniebeli<d  ixt  fflr  dieüen 
/weck  bediinderx  ;jeeiunet,  weil  -tein  l'eberiii'tZHnu*- 
verhältniH  mit  dem  Hube  wiichitt,  eb4>n!«i>  wie  au<-h 
mit  der  zuni'hmenden  Venlii'hliint;  iIcm  ForniNanib'K 
deHHcn  Widerwtand  erölter  winl.  Ilydraulixche  Tri'U- 
formmaMchinen  können  fOr  FormkaMten  bi>t  zu  den 
i;röBten  AbmcMHun^un  hert^enti'llt  werden.  Per  l'reU» 
druck  betrügt  für  (iußeiiten  M,  fQr  Stahl-  und  .Metall- 
tiuü  UM)  AtmuHphären.  l'rrllformtnHHchinen  mit  Druck- 
luft eignen  Hieb  liauptKÜrhlich  für  kleinere  Formen, 
weil  Hie  in  (frollen  .\bnieHHunKen  zu  Hchwer  ausfallen. 
Die  liadiitche  .MaHcbinenfabrik  führt  Holche  .Maschinen 
nur  für  FormküHten  bii«  zu  0,3  «pn  lirundHüche  aiix. 
Wethen  ihrer  Klantizitat  wirkt  die  l'retiluft  nicht  ho 
ruhiic  und  krleichniäUif;  wi<'  d)-r  \VaM!«erdru<-k,  wnu 
hau|>tHHchlich  beim  .XblaHHen  ilerHelben,  aUo  beim 
AuHlÖHcn  der  .Modellplatte,  zu  bemerken  ii«t,  indem 
dabei  ein  ruckweiHCH  Sinken  den  Kolbenn  kaum  ver- 
mieden wenlen  kann.  Druckluft-l'reBfornimaHchinen 
üind  daher,  nowoit  xie  überhaupt  für  höhere  Modelle 
Anwendung;  timlen,  für  i;ewöhnlich  nur  mit  pneu- 
matiHeber  l'reHvorrichtuntr  verKeben,  währerul  ilie 
.KuhIöhuu^  (Ich  .Modelln  <lurch  nnilere  meehaniNcbe 
Y<irricbtuiiKen  erfoljft.  l'reBforrnmaHcbinen  mit  Druck- 
luft dienen  bei  eini«eitii;er,  nicht  drehbarer  .Modell- 
platte beHondern  zum  maxHenbaftt'n  Abformen  kleiner 
Hacher  (ieifenntände,  wie  nie  für  Temper-  und  .Metall- 
KuB  häutig  vorkommen,  werden  jedoch  auch  mit 
^Vendeplalte  auH^eführt.  Die  l'reHHuntf  der  Druckluft 
beträjrt  nerb»  .XimoMphSren.  In  der  .\nla^e  »teilt  nich 
der  pneumatinehe  Helrieb  billiger  aU  der  hydrautiHche. 

F'ornimaMehinen,  bei  welchen  da»  Formmaterial  von 
Iland  auH  ^'entampft  wird,  »owie  l'relifiirmmaHchinen 
mit  4'inem  von  llaml  zu  betätit^enilen  Druckni<>eba- 
niHMiuH  für  kleinere  Fornikänten  Hollt(>n  zweckmäBit; 
dureb  KefeHtii^un^;  auf  einer  Fubplatte  mit  Küdern 
fahrbar  ein>;erichtet  werden.  Hei  unn  neheincn  Holehe 
.MaH4-hinen  nicht  verbreitet  zu  nein.  F.h  int  aber  klar, 
daü  durch  die  .Möt;lichkeit,  die  FormniaHcbine  wührend 


der  .Xrln-it  läntrn  den  .'^andhaufenii  leicht  vernrhicben 
zu  können,  w<diei  die  .Maschine  die  fertigen  Formen 
hinter  Hieb  lAßt,  eine  viel  (^roBere  Lointunt;  erzielt 
wt-rden  kann,  weil  durch  dan  /u-  und  We)^ra;;en  der 
FormkÜHti-n  iler  Former  ^fenöti^ft  int,  einen  proUen 
Teil  Neiner  .\rbeitt»zeit  unferwevr«  zuzubringen.  In 
.Xmerika  »ind  tranf|iortable  Formmamchinen  der  er- 
wähnten Konntruktionen  in  aunsedehnter  .Xnwendunj;. 
Ein<>  in  derselben  Kichtunt;  liet;ende  /eiterHparniü 
erreicht  man  aui'h  beim  Ftak^i-ni^uB.  Hei  deniHelben 
Hind  die  Fttrmen  überhaupt  nicht  ho  wi>it  zu  fiber- 
traijen,  weil  nie  in  >;rößerer  Zahl  übereinanderKostellt 


Abbild.         FormkXHten,  für  Eta^fen^utl  anf^eortlnot 


werilen  und  dadurch  viel  wenijrer  Hodenfläche  er- 
fonlern.  I'tn  dienen  Vorteil  mö|;lichHt  auHzunutzen, 
empliehlt  Moldenke  die  Aufstellung  der  Formen  in 
tiefen  Damiuffruben  bei  Anwendung;  von  KranpfaniieD 
mit  im  Hoden  betindlicber  AuslaufAffnunK:  für  da« 
.Metall.*  .Xnderseit«  brauchen  aber  auch  die  Form- 
käHten  nach  dem  liuB  nicht  einzeln  auneinander- 
irenommen  zu  werden,  Hondern  lannen  Hi<-b  im  i^anzen 
Stock  auHHcbiltteln  (Abbildung  1.'»).  Der  leere  .Stork 
wird  dann  im  ganzen  zur  Formmawchine  zurück- 
;;ebracht,  und  hier  erxt  werden  nach  Hedarf  die  ein- 
zelnen FormkÄHten  abgehoben,  um  Koforl  wieder  ver- 
wenilel  zu  werden.  .\uf  diesi'  Weise  vereinfacbi  man 
den  Transport  der  Formkasten  und  dicHclben  werden 
auch  Tie!  wenip'r  bi>s4'hiiili)^.        irorti><  t>unir  foift.» 
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Bericht  über  in-  und 


Pitentanmeldungen, 

«dche  von  dem  Mfegebraen  Tage  an  witareod 

zweierMonatc  zur  Einsichtnahme  füried  ermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

22.  Mfirz  IDUU.  KL  7a,  N  79a».  Verfahren  und 
Vorriihtung  zur  ErtuA^lichiiiw  4m  Anawalaena  be- 
liebig großer  BlOeke  «nf  Stab-  oder  Ibnlieheo  Web- 
werken. Rndolf  Westmenn,  HexbOtte-Heiiibor  (Bayern). 

Kl.  7a,  T  891.'».  Verfahren  zum  (iiu'rw»I/«Mi  iiaht- 
lortur  Stuhl-  oder  lliirtiiii  tallrohre  mittolH  Aulien-  und 
Innenwal/e.  linlfDn  I  »"er  Mc.  Tear.  Kainhill.  u. 
Henry  Ceril  Williani  (iilison.  London;  V«>rtr. :  E.  W. 
Hepkins  u.  K.  tirtiuM,  l'at.-Anw iüte.  Berlin  SW.  11. 

Kl.  18a,  (i  2(1814.  Verfahren  zum  Zutianinicn- 
hallen  inultMi)^er  KiNenerze  dnrt-h  ein<>  Uasflamnie  im 
Drehofen.  J.  £duard  Üoldachmid,  Frankfurt  e.  M., 
Friodauatr.  7. 

Kl.  S4f,  O  22 182.  fioatflrOaaef»niger.  Hermann 
Ooehti,  HiMeabeim.  Steuerwalderatr.  37. 

KI.  241,  F  ITjUHi.  Verfuhren  zur  Vi  rfruerunj; 
von  KohleuHtauh  unter  An»eniluni;  xm  llruekluft. 
WiUintii  lli  iirv  Feniier,  (.'hien^'o;  Vertr. :  ('.  l'ieper, 
H.  SprinfjuHinn  u.Th.  Stört,  I'at.-Anwälte,  Herlin  NW.  40. 

Kl.  .Sla,  .M  24  Iii".».  Kipplmrer  Tiet'elofen  mit 
abbebharem  Deekel  und  mit  Vorwflrmung  d«»r  Ver- 
brcnnungsiuft  und  de»  Sehmelz^uteH  durch  die  ab* 
■iehenden  Ueiigaae.  The  Morgan  Umeible  Company 
Limited,  Baitortea,  London;  Vortr.:  C.  Feblart, 
O.  Loubier,  Fr.  Harmaen  u.  A.  Bflttner,  I*«t-Anwll(e, 
Berlin  SW.  01. 

Kl.  •^\\\  R  .S8  71».  St.-i'.i|.fvMrri.litini-  /ur  ^\<-\vh. 
zoitiueii  l(eri-ti'llun<y  von  iiu  lin  ri  11  Kurim  11  tur  lunj;- 
li<  Ii'-  II<ihlki>riier,  /.  H.  (iriinnteii.  I'hilibert  Hon- 
villain,  {'urin;  Vertr.:  A.  Bauer,  l'at.-.\nw.,  Berlin  .\.  24. 

Kl.  49f,  l>  15  849.  Wendevorrii-htunff  far  fcmtte 
8chmicdeatQcke  mit  im  (iehänt;o  angeordnetem  Blektra- 
motor.  Oniabnrger  .Masebinenbett» Akt-Oe«,  vorm. 
Beebem  &  Keetman,  Dniabnrg. 

26.  Mftn  1906.  Kl.  la,  H  85501.  Klanbabaad- 
anla^o,  Tomehmlirh  für  Kohlen.  Oeaellacliefl  für  FSr- 
deranla^on  Ernut  Horkel  mit  boaohrinkter  Haftuni^, 
8ti  Jobann-Saar. 

Kl.  7«,  I)  l.')677.  S()«iM('V(irriilitunir  für  Pilifpr- 
waliwerke  /um  KüekwHrtHiMlL'ern.  Ziih.  /.  I'fit.  Hl  Jr2. 
Deutitch-Üeitterrcichinchc  .Mannettinannriihreii  -  Werke, 
Dlaaeldorf. 

Kl.  7  a,  H  SetiOÖ.  PUgeracbrittwakwerk  sem 
Strecken  von  Robren  und  eiferen  HoblkSrpem,  bei 
welchem  die  Aeeatreeknng  durch  lich  etindlg  im 

gleichen  Sinne  drehend«  and  durch  Veraebiebonfr 

ihrPH  TrapbockeM  vor-  und  7.urückbewuf,'te  Kalilicr- 
walzen  erfolgt.  Otto  Heer,  Zürich  ;  Vertr.:  O.  Hoewen, 
Pafc-Anw.,  Berlin  W.  6»;. 

Kl.  7  h,  H  .tl394.  VorriehtuuK'  zum  Ziehen  von 
koniKflien  Kohren  und  .MaHHivkör|i<Tn,  wcdrhe  daM 
Werkütück  vom  gröBten  nach  dem  Itleiuaten  Unrch- 
meKBer  hin  anaabeekt.  Chr.  Hfllameyer,  Dilaaeldorf, 
Qrabenair.  S. 

Kl.  Tb,  H  SB  784.  Ziehtrammel  fOr  Drahtaieh- 
maachinpn,  dio  mit  einem  aufgetchnitleiien,  federnden 
Rini:  alM  OrabttrA^'r  Trr«elien  tat  Jemee  Alezander 
ll^Tinii.  i'rovi.l.  nce,  V.  St.  A.;  Vottr.:  Max  Meeaig, 

l'Ht.-  H.  rliii  SW.  21t. 

Kl.  -Iii.  K  Hi.K'iT.').  Scllistttitigi",  unter  'I-in  Kin- 
fluß  di  r  ()fenliit/e  mittel«  Si  hini  l/Hlcherunj;  wirkende 
8tromauMNehaltvorriebtuii);  für  cli  ktriMehe  OcfeU  UBd 
dergt    Klewe  &  Co.,  Q.  m.  b.  H.,  Dresden. 


ausländische  Patente. 

Kl.  24p.  St  flOf.l.  Reifeneratnr  für  Hetnrtenr.fen 
und  andere  Feuerunk'fBnlHjreii  mit  Kes^enerutivleiicruiij;, 
hei  w  i  li  lii'iii  liie  zur  Küliriiit^  der  zu  crw  ii  i  ii  n  lulen 
Verliri  iiiiiini.'-hifl  uiiil  der  Fmii-rirafe  dieiiemli  ti  Kanäle 
diin  li  s.-iik rri  lite,  /uffleich  aU  Tratrpfeiler  wirkende 
SeheideuHude  i:<-trennt  werdoil.  Stettiner  CliamottO- 
Fahrik  A.-O.  vorm.  Kidier,  Stettin. 

Kl.  31  c,  F  2U  78».  Verfahren  sum  AuaheboB  von 
Modeilen  aua  einer  mittoU  einer  llilfafonn  hergoalellten 
Fem.  R.  Fiieter,  Inh.  Engel  Heegewaldt,  Ober- 
aebSneweide  b.  Berttn. 

Kl.  sie.  W  21  IHM).  (ieHehoß-tiieHiiirtK.liine,  bei 
welcher  eine  waceror-ht  drehbare  Traf^neüeihe  mehrere 
radial  |[jei»tolIti'  l'orinkft'.ieit  triijft.  Fn-doriek  Wieks, 
Enher,  EntrI. ;  Vi  rtr. ;  E.  Lambert»,  l'nt,  -  Anwalt, 
Berlin  SW.  t,l. 

29.  .März  Idirn.  Kl.  7«,  X  7436.  Verfahren  und 
Walzwerk  zur  Ilfrutollung  Ton  Rubren  durch  SchrSg^ 
wallen  ütter  einen  Dom  aua  einem  Teilen  Block  oder 
ane  einem  Toigebildeten  Hoblkttrper.  John  Hancock 
Nieholaen,  Fittabnrg,  V.  8t.  A.;  Tertr.:  Fr.  Neffert 
u.  Dr.  L.  Seil,  Pat-Anwaite,  Berlin  8W.  19. 

Kl.  IS«,  St  8700.  Kip|iwui;en  mit  am  Minl.  r.  ii 
\\'nt:'-ii'-ni|e  auf;.'i  hiin;rtum  Fiinlerkühel  und  am  (1111- 
r.  ri  ri  W  :i ^-  11  11 1  i i  Im  feiiti;;tem  /uffNeil  für  Hocbofen- 
tü  liriif^aiif/u;;!'  mit  uberer  OeleiHejfnbelung.  Fa.  Hcinr. 
Stähler,  Niederjeutz  i.  Lfitbr. 

Kl.  I9a,  B  UM2r>.5.  Schienen-fortverbindunf;  mit  Fufl- 
laechc  und  dicxe  unlergreifonden  Flil^rllAH<'hen.  Borbu* 

mar  Verein  fOr  Bergbau  ii.üaSatahlfabrik«tiont  Boofanm. 

Kl.  21b,  a  18781.  Etoktriaebe  ScbmeUdfen, 
Schmelztiegel  und  Mnffeln  fOr  Wideretandahelmng. 

KryptoIi'eHpIWhaft  in.  b.  H.,  Hprlin. 

Kl.  24 1'.  IT  :!.'> ,'">42.    (iii-ifi'ii.'riiii^r.  inKhcnondere 

für  Ketortenoten.    (histnv  Hi>iii.  Hrnun^chwiifir. 

Kl.  24c,  H  3.SK1  !  \  ■  riiili'-en  und  Vorrichtung 
zur  Wiedergewinnung  der  vnm  KühlwaxHor  von  (Jai«- 
iimtoriTi  auff^enotnnienen  Wilrmo  filr  den  (Janerzeuifer. 
Juliurt  liillcnhrund.  Ludwi^^Hbafen  a.  Kb.,  Wörthatr.  2. 

Kl.  24 e,  II  .S3  6.S6.  Vorfahren  ram  Ceberbltaen 
de«  Dampfluftgemiacbea  farSannraigeneraioren  mittela 
der  Abgaae  dee  Motore.  Juline  HUIenbraad,  Ladwij^- 
bafen  a.  Hb.,  WSrthxtraße  2. 

Kl.  Sie,  O  20 (j».").  Verfahren  und  Vorriehtunjren 
zum  Beheizen  di-r  viTlorenen  Kripfe  von  Stahlblö<'ken 
mitteilt  heiller  (iuni-  /»eckf  \  i-rmeidun^  der  Lunker« 
hildun;;.  (iutehidViiiiiiC'<hütte,  Aktieiiverein  für  Borg^- 
bau  und  Hüttenbetrieh,  OlterhauHcn,  Hbid. 

Kl.  81c,  U  2943C.  Verfahren  und  Vorriebtung 
znm  Verdichten  kleinerer  Htahlguttblficke  in  einer  ASl 
verjOngenden  Form;  Zoe.  a.  Fat.  157  451.  Qewerlueheft 
Deutedier  Kaieert  Brackbaoeen,  Rhld. 

KL  Sic,  St  8611.  Verfahren  rar  Verhlltanjr  dee 
EntmischenH  von  P'lußi«tahl  und  FhiBeiten  In  derForm. 
('axpar  Stöckmann,  Ruhrort  n.  Uli. 

2.  April  l'.<(t»;.  Kl.  In.  I)  If,  509.  Becherwerk 
mit  dur(hlüii»ijjen  Bi'cherwändcn  zum  Fördern  und 
^'Irii'h/eitigen  Entwä(4»ern,  iu8bei»ondere  von  Feinkoble. 
Dillin^er  Fabrik  gelochter  Bleche  Franz  JM^gpiin 
dt  Co.,  Akt.-dcM.,  Ilillin^'en,  Saar. 

Kl.  7  a,  £  10928.  Vorrichtung  ram  Umaetien 
dea  Wericatildcee  bei  Walswerken.  Heinr.  Bhriiardt, 
OflaaeMorf,  SeicheatraBe  20. 

KL  7c,  S  19 933.  Torfahren  und  Maschine  cur 
Herstellung  von  nabtloHon  HuhlgefaBen  auH  .Metall. 
Eugene  Hugo  Slotnan,  Detroit,  V.  St.  .\.;  Vertreter: 
Dr.  S.  Hamburger,  I'at.-Anwalt.  Berlin  W.  8. 

Kl.  .Sil»,  A  II  8:1.1.  .Stam|>fmft«rhine  j-ur  Her- 
stellung von  K(ilirenformen  mit  Antrieb  der  Stampfer- 
Btaugen  durch  Walzen.    Robert  Ardelt,  Woular  a.  L. 
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litriihl  üljir  in-  und  amdäniliHche  l'attnte. 


:>tj.  Jalirg:.  Nr.  9. 


Kl.  31  b,  B  »9707.  KicRelvorricbtuag  lar  gleich« 
zoitigon  BefcrtiffUDg  itiebreivr  Fot-mkwtenr  »«f  «Iner 
Wendoplattc.  John  Butler,  PandUtoB,  Engl.;  Tertr.: 
C.  Fohl<»rt,  O.  Loubipr.  F.  Hannsra  nnd  A.  Büttner, 

Pal  -Ainviilt.-,  lliTliti  SW.  r,|. 

:i.  April  l'JOü.  Kl.  (a,  U  i0  27<J.  Vt*rfAUrcu  zum 
Wal/<>n  von  Uelafhl«ch«n.  Alb«rt  BopobU  Lipp- 
»|>riii;;<>  i.  W. 

Kl.  10«,  K  Ssrii;:».  Kr>kHoft>n  mit  Zii^unikcbr 
und  cinrAuinitceu  Erhitzern  fflr  Laft  oder  fttr  Luft 
iinil  (iat«.  Ili'inrieh  Koppen,  Enea  «.  d.  Katar, 
WittriogBtr.  81. 

Kl.  10*.  K  SR  570.  Kokaofen  mit  Zngnnikehr 
und  cinrüiimif^en  Erhitzern  fAr  Luft  oder  für  Luft  und 
Gas.    Zum.  z.    .\nni.  K  II<>inrirh  Koppers, 

EsMon  a.  d.  Kühr,  Wittrin^ntr.  s|. 

Kl.  19a.  V  .'»".M,  Hr'lii»<i)('n«t4iBr<>rt  iniltJH^  mit 
zwei  Wiiik.-llri-i  lii-M  iiini  mit  '-wn-v  f u lilii-rtirnartijf  an 
<>int'  Lant-lif  au^cni  iilortMt'iifii  otU-r  ei<.*U>Hiandi(r<'n  l'ntcr- 
la^hjdatti'.  Ni'wton  (iiMnifv  Vo»K-r.  Fort  C'ollinii. 
V.  St.  K.  \  Vcrtr. :  Dr.  S.  IIainliiirt;i-r,  I'at.- Anw&lt, 
Berlin  W.  k. 

Kl.  24  n,  D  15829.  VerbrennunfCMfen  mit  unterer 
LnflzufOhninff  fSr  mlnderwertlfre  Br«nn«t»ffe,  wie 
Hrandni-liinr*-r,  WAMchiiertcmatvrial  und  dergl.  Dr. 
(.'U'mvUM  Dörr.  Charlotten  bürg,  lioothopark  9. 

GirbrauchsmustcTcintragungen. 

2ti.  Marx  llK»tl.  Kl.  i«,  Nr.  t'i-l^vi'.).  Hl.irkkiitit- 
Torrirlitunjr  mit  oineni  durch  drei  HtlnL-1  zw uiijjliuiti)^ 
gcfahrteo  Knntciaen,  Duuburi;or  Maachinenbau-Akt.- 
Oci.  TOrm.  Bechern  &  Keetni an,  Dutaburg. 

KL  10«,  Kr.  t7S41».  Don  cij^nUichen  Koki- 
ofentOrrnhrarrtt  amfrelfender,  in  «iBselnen  StAefcen 

au»wi-iliHetbar«>r  Schutzrohiiien  gegen  Aidiliunnen. 
U.  Wolff  jr.,  Linden  a.  d.  Ruhr. 

KI.  iH',  X.-.  272  52'J.  K  linkv.rrichtiin)!  für  Form- 
inuMfbineh  mit  in  cim-r  iiobruti);  dox  Wcuiierahmen« 
lic^oiKler  Fi'clcr.  F;i.  (".  .VUcndorf,  (iöünit/,  s.-  A. 

Kl.  :il<',  Nr.  272.'>S2.  Kr>hri'n;fii'f(vi'rri.  iiiunj;  mit 
auf  der  Kernnpinilid  fi-HtHtellbarcin  N\ir'ki  n  in  iler 
Travorae  («ündlichor  hohler  Urnckacbraabf.  Friedrich 
Maller,  ütaffel  n.  d.  Lnhn. 

KL  4fth,irr.tTfil3aOL  ISBriditHBS  u  Lndntwuen, 
nni  di>n  StM2cn«(>h)!tton  nach  Boliebfin  nbhlngig  «ler 
unabbänKiK  von  ili  r  Tv/mt'  rbewegODg  SH  luaphen. 
Fa.  H.  SonntnL:.  in  r;>,  Ii.  ulk 

Kl.  r;<l),  N  1.  J7J  >.,1  li;M.  |i^<  li- rr.  ,l.T.-ii  SrhiiiH- 
fliU-ben  erhöbt  Ik-l;!  u.  Au^^uhI  iiuri<fhinaiin,  Uein^eüeid, 
KippdorfHtr.  20. 

2.  April  I90ß.  Kl.  24r,  Nr.  272  H02.  Anordnung 
TOB  Feder  und  Nut  on  KuKtHtäben  zur  Vorbindung 
uDterelnMider  swecka  VerhQtung  ihres  UoobkomiWHM. 
Rndolf  Dopbeide,  Relliaghnneen,  nnd  WUholm  Hor*t- 
nuuia,  Herne  i.  W. 

Kl.  91a,  Xr.  27S837.  Tiegel-Scbmelzofeu  mit 
Meitlielicr  Liifi/iir>ilirijn)|^.  MsaebinoDbnn-Annlnlt  Hum- 
boldt, Kiiik  Iti  i  K'ilii. 

Kl.  31  a,  Nr.  -T'Jsi^s.  'r;i'-i|-"^i'!itiirl/i(ri>n  mit 
aufklappbarem  Deckel.  MaMehinenbau-AuHtalt  Huni- 
lM>Idt,  Kalk  bei  Köln. 

Kl.  Sie,  Nr.  272  83».  Tiegcl-Scbmel/.ofen,  deHseo 
Deckel  durchLroehen  und  mit  «iucm  Nachfülltrichter 
venelMB  iat.  Maeebineabnu-Anetalk  Humboldt»  Kalk 
bei  KOlB. 

Kl.  4lte.  Nr.  272  HKH.  Federhaminer  mit  in  der 
Stielriohtiinjjf  un<l  im  (icHteli  Meltlieh  TerHchiebbarem 
Hammerkopf,  '/A\\(MAW^i-  lie  l'rellunjf  re_Mili.  ri'n- 

den  F'edern.  Fraiijt,  liurtkuwiak,  I'o«en,  itraliLii- 
Btraiie  4. 

Kl.  49 f,  Nr.  27:1097.  Vorrii-btunij  zum  Kieht(>D 
tun  KiKenbabnuebienen  mit  vrut'ereehten  und  nenk- 
recbt.  n  KoUen.  Fa.  Carl  Klingi^Utd'*or,  Urevenbroicfa, 
Rheintand. 


Deutsche  Reichspatente. 

KL  31  a,  Nr.  1ÖB4XH,  vom  19.  Dezemlwr  i»03. 
The  Morifan  Crueible  t'ompanj.  Limited 
in  London.    Vortiektuug  sum  Kipi>r»  ron  Schmrli- 

öfrn,  liifßpfnn- 
H€H  oder  der^L 
mUMa  Ketten- 
odrr  S^ilzüffe. 

Derzu  kippende 
r>frii  I  iiii«-r  ili  r- 
t^li'ii'hrii  i-,t  an 
/.WIM  ^ifil]  1(1)1  ri.' II  fi 
und  k  aufgehängt, 
welche  auf  Seil- 
»cheiben  r  und  f 
der  l.Aufkatz«  n  b 

befettigt  eind. 
Da«  eine  Seilpaar 
h  iHt  an  Zapfen  / 
hefi-Btigt,  die  in 
einer  quer  durch 
den  AuHguß  ver- 
laufenden Arh»e 
liej^PTi,  daM  andere 
<j  i>t  Ilm  5*egruente 
o  gelegt  und  an 
flenkracht  nnter 
den  Zapfen  I  lie- 
genden Haken  p 
befer<ti„'t.  Mitt'  i- 
der  voneinander  unabhängigen  Motoren  t>i  umI  h  kaiiu 
di-rOfen  narh  .\bnahiii<'  d-  r  II mln' /.  /ui:l<  n  li  Lr.'hoben 
und  gekippt  oder  nur  gehoben  oder  gekippt  werden. 

Kl.  Slh,  ?ir.  KMIICI»,  vom  18.  Norembor  1903. 
David  Ranken  Sh  irre  ff  (lalbraitb  in  Ko- 
rn u  e  r  a  ( A  ufkl.  1  und  W  i  1 1  i  a  m  S  t  e  n  a  r  t  in  A  u  c  k  - 
land  ( NeuMeeland).  Verfahren  unil  Kutru-htiruff  sur 
Bfhamllung  ron  puherförmii/fn  Eisen  un<i  drrgl. 
im  tlrktrUchrn  Offn. 

In  dem  Of<-nNi'haeht  nind  mehrere  Reihen  von 
gegeneinander  vertsot/ten  HrUeken  oder  Ablenkern  a 
angeordnet,  auf  welche  daa  En  oder  dergL  flllt  and 
■cblleBUoh  gnt  dnrchgemiecht  nnd  gcgehenenfalla  bie 


zur  Hchmeliung  erhit/:t  in  den  eigentlichen  Schmelz- 
herd  b  gelangt.  (k>mäB  der  Kriindung  bestehen  die 
Brflchen  «eiche  derartig  gvotaltet  sind,  daB  dM 
auffallende  Gnt  eine  knne  Zeit  auf  ihnen  liegen 

bleiben  kann,  au«  den  elektriAchen  Strom  nicht  lei- 
tendem Material.  Auf  ihren  Enden  wind  die  Strom- 
leiter c  aufgeitelzt.  I'<'r  ^tr.uuhrliliih  wird  durch  die 
Huf  den  Balken  a  auIV'.  fnlii'H''  Si  liii  lit  von  Erz  Ih.- 
«irkt,  wkIm'1  iliiN  Krz  -ollmi  Ntnrk  crliitzt  bezw.  ge- 
Hcbmolzen  wird.  Uiurdurch  »oll  im  Oegemiatz  lu 
Alteren  Oefen  dieoer  Art,  bei  denen  die  Haiken  a 
aelbet  atromleiteBd  wäre«,  weaentlich  an  elektrieohar 
Heiskrafi  gespart  werdeo. 


üiyiiizeü  by  GoOgle 


1906. 


Bericht  über  in»  und  «wUäHdkehe  JhUent«, 
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KI.  7c.  Nr.  164 28o,  vom  .11.  Müm  1908.  M»- 
K  (■  Iii  n  (!  II  f  11  Ii  r  i  k  W  r  i  ti a  r  1 1«  ri  v  o  r  in.  H  c  h. 
S  r  h  n  t  /. ,  A  k  t  i  n  i;  p  H  e  1 1  H  <■  Ii  n  f  t  in  Wi/  i  n  )f  art  i"  n, 
WürttcmbiT)?.  Itlfchriehlmnxvhini-  mit  fünf  Rieht' 
wal:i-n,  dif  durch  l'i  rxchif/tun;/  ih  r  einen  oberen 
RieM walze  auch  gum  Bitehbitgtn  bemulit  werde»  kmitn. 


«eine  ArboitHHtolluiit;  /mrürki^i-Innift  mul  «iril  l»  i  v  vor- 
rioRclt.  Hanii  »iril  miiti  lr<  •  inen  twciti'ii  Stulicrr«  I 
von  iiliiilii  In  r  Uliuttrt  Ulis  iIiMii  Ofi'ii i'iii  in/wiHih«'ii 
boiS  gewordeae«  \V«jrk»tü(rk  «wiHchea  die  WaU«n  x 

Kl.  7  a,  Nr.  l«42SO,  vom  H:.  (>ktolM>r  1902. 
U 1 1  o  B  r  i  o  d  o  in  It  i>  n  r  a  t  h  Ii  i'  i  I )  ü  x  h  o  1  d  n  r  f. 
Voraehubrorrichtuny  für  I'ili/frKchritlH'alnifrk-r  mit 
featatdtendem  Watxeiigeäteil  und  hin  und  her  »ehwin- 
gendett,  vom  der  MMe  naek  beiden  RichtHngen  hin 
ieoilitek  talibrierten  Wahr». 

Der  da«  WiTkaitück  h  tra||;i  iiilo  l>urn  ij,  welcher 
in  der  LingBrielitanK  Terachiebbar  in  dem  awangliulljf 


Von  den  hridcn  olirrt  ri  Kii  litw/ilzi  ii  1/  mul  A  kumi 
«»r«tprp  parnlli>l  zur  Mittel. -Ik-ih'  ij.r  unteren  ilrei 
Wal/i  ii  <■,  il  iinil  '■  \iT*v\\\\\>i-\\  wcnli  ii,  um  nie  alx 
vierte  Hiejfcwalze  zu  benutzen.  Die  VerBchiebuiii;  in 
wa^orechter  Richtung  gt'Hrhioht  durch  Spin^ieia  f. 
Zum  Zwecke  dea  Bic({<eua  kOnnen  dl«  beiden  oberen 
Valien  aueli  in  aenkreehter  Ricbtiin^  elnKCBtelll 
werden. 

Kl.  7f,  Nr.  1<S4öO-i,  vom  2ü.  Oktober  llHtH. 
O  i' i  b (■  r  K  I' r  ''^  '      Ii  11  «1  w  j 1^  h  n  f  e  n   u.  Kh. 

und  Albert  Mitteietftdt  in  offeubacb  a.  M. 

Vorrichtung  zum  Wiä»e» 
eoH  Bleek^trtdtn, 

In  dem  Oeitell  a  tlad 
einerMeiti«  die  Walzen  A, 
andcrNeitH  eine  Hillüe  c  go- 
la^'ert.    In  let/terer  i*itzt 
ein  KülirunKiiJorii  d.  So- 
wolil  ilio  Hültie  <-  altt  der 
Korn  d  beHit/.eii  einen  (le- 
windog'anf^Tondi-r  fertii^en 
Spirale  «ntoiwecheader  Steigung.   In  diecen  wird  die 
dvreb  die  Walsen  b  fteformte  Spiral«  e  iwangllu6g 
gefilhrt  nnd  rp^elmSBi^  geformt. 

KL  7a,  Nr.  VUm,  vam  2».  Juni  1904.  Otto 
Heer  in  Dflaaeldorf.   Rohrwaltwerk,  bei  dem 

die  Rohre  mehrmals  durch  daH$tllte  KaHfn-r  i/efShrt 
und  rnr  julrm  Stich  von  iiruem  erhitzt  in  rdcn. 

IliiitiT  (lein  Will/W.  ik  r  »ind  zwei  l'niir  Tran»- 


vorUi-we>;ten  Schlitten  </  t'<  lii:,'i  it 
jfeKfni'inander  wirkendin  l'<'<lerii 
Htelluii;;  HO  gohftlti'M,  ilali  i  r  sicti 
der  Bcbwingendon   Walzen  a,  die 


ist,  wird  von  zwei 
(  in  der  Miitel- 
iiiit<T  dem  KinHiiB 
datt   WerkwtiTck  h 


portroUi'ii  /  lind  m  nn^'ecirilnet, 
und  f  sitzen  und  durch  den 
werden,  lüe  zwiarben  den  La- 
gern g  liegenden  Rollen  t  m 
dienen  xum  Bewegen  der  Dom- 
•taage  die  luderen  Rollen 
tm  tum  Bevegen«in««8t6Befao. 
StSBer  and  vom  werden  eomit 
Htets  in  der  gleichen  Kichtiin)» 
bewet;t.  Int  t\n»  aufzuwalzende 
Kohr«  durch  ili'  Wn/en  j"  tfi-- 
gaili;cu  und  uuf  iIiim  lleti  ir 
Kelani^,  ho  wird  der  Motor  u 
angidaNnen  und  iler  I>orn 
und  der  StöUero  zurückuje/ojjen. 
Dann  wird  da*  Kohr  auf  die 
Bollaa  q  getchalft  mid  ndttela 
den  am  vorbewegton  Stitfien  o 
an  den  ITalseB  x  rorbei  in  den 
.\nwflriiiofen  /)  fCHtoßen ;  der 
Dom  b  iat  gleichzeitig  damit  in 


welche  auf  Wellen  d 
Motor  M  angetrieben 


aua  der  Mittelatellung  nach  beiden  Uichiun^ren  hin 
mitnehmen,  nngebiBdort  bewogen  kann,  und  dich  beim 
Frefgebea  dea  WerkatAekea  durch  die  Walzen  ia 
deren  HittelateUnng  der  Spaanung  leiner  Federn  ent- 
Hprechend  einstellt  nnd  daa  W«rkatllrk  «m  w  viel 
vornchiebt,  wie  der  Schlitten  H  inswitehen  vor» 
geHchritlen  i»t. 

Ki.49r,Nr.  uum, 

vom  r>.  Juli  19Ü4.  A. 
Kihwarze  in  Katto- 
w  i  t  s.  HichtwuuekiHe 
mit  omfien  an  den  iiiä$i» 
dern  angeordneten,  ein- 
Htrlffiiirrn,  oberen  Rieht- 
rii/li  iil'ii;'  rii. 

.leilei»  der  beiden  l,a- 
(jer  r  d<'r  oberen  Hiebt- 
rolli-n  fi  itit  iri'trcnnl  von- 
iMiiniuler  Bn*den  .'^tiilliler- 
auHenHeiten  derMn.Tliiile 

an;^»ordnet  und  wird 
durch  je  eiaeSchrauben- 
Bpindel  tr  eingefitellL 
Hierdurch  hoII  »owohl 
eine  raKchc  Au-iweehHlunjj  der  «diercn  Kichtrollen  ala 
auch  bei  >  i iit n  ! .■uileiii  uiit;l<  i<  Ii  in  \  iTH<'lileiH  dcr 
oberen  liiclitrolleiiachHiagcr  eine  »chnclle  und  einfache 
Naehatallung  deraelben  ermS^ieht  werden. 
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lirricht  übtr  in-  und  nusliiiidiHcht  I'otenlf. 


26.  Jahrf,'.  Nr.  9. 


Kl.  »Ic,  Nr.  l<t.'»411.  VOM)  15.  Januar  1»U&. 
Kemper  \  HainhorHt  in  Kerl  in  uad  firOBt 
UtkeinBorlin.  ModrllpHlrer. 

Ab  Modsllpulvcr  wird  ^'oiiulvertpfl  Kalüiumkarbid 
Torgc«pfala}>«>n,  «lau  auf  ü<-ni  MdiU  II  ;;iit  h/irt<'n  und 
in  HortHiriini»  mit  lU-m  rciirlit>'n  Knriii>iiiiuif  i'irif  <ii»'Hi-n 
Vinn  Mk'IpII  tP' iiii'  IiiI'- ( i.i Inriit  i-iitw  ii  ki-lll  hkII.  l  iii 
dii-  liaF)i<ntw irkluii^  zu  viTlaiiptailieu,  oinptichit  v* 
•ich,  dM  Modell  vorher  mit  Petroleum  eiiiiuatittbeB. 

* 

Kl.  IHv,  Nr.  IMttl, 
Tom  2t).  Januar  1904. 
Otto  Ooldarhmidt 
in  Dflren,  Rheinland. 

UHttnterhrörht.n  arbfi- 

ti  iult  r  fUüliiifi  II. 

I >if  Miitl'i'l  l»«  Hit/t.  um 

ildh  Il.  r;iii«hi>li'll  lief  ^IQ- 
iK'lliii'n  W  .  rkhtürVic  voll 
iIi-iM  KiiiMtzfU  frisrliiT 
iinaliliHM;;!^  711  idhiIu-ii, 
« ic  lieri'iin  lo'kannl,  i'itii- 
EinaatxüffnuDK  b  und 
BnllaerungaOlFnnnfr  e. 
Dftmit  die  WcrkHtflrke 
TOn  HpIhMt  nn<-h  Matt« 

/.iir   Zii'lirifluuii;;  e  }fe» 
MiiHVi  n  c''iii-i;;t  uiiil  die  OeftnuBg  0 

f>  iirn.'i'i>r"iiift. 


lMII;.'rn  ,  \>\ 

iivU-v  aU  (Iii'  '  •«■iliiiiii 


Kl.  49  b,  Nr.  l<W»m,  vom  2tt.  Januar  im. 
Sehulze  &,  Kau  mann  in  l'ftthen.  Maathinr 
«MM  Zarteütn  ton  ProfUeitr», 

Der  ObermeiiMrfaalter  o,  welehcr  um  den  Holsten  b 

Krhw  in^ft,  *U'\\t  unter  ili'iu  F'juHul!  vom  /«<•!  ikIit  nu-lir 
DruckHtiicki'ii  ;/  h  von  ver<rchii'd<'iier  Lün^e.  deren 
£xxenter  uo  sueinander  vemetat  nind,  daB  aie  nach« 


•inander  auf  den  OliermeoMerhalter  «  nr  Einwirkung; 
Cnlanj^n.  F»  wird  »o  mit  moliroren  kl'-iucu  Unlif-n 
eme  jfroBe  Hf«i>i,'uni:  Av*  (•l>cruii""<i>r>»  c  «Trcicli). 

I>ir  l>riii  k>tiii  ki'  </  Ii  nihiI  iliirrli  Miiiic'"  '  mit 
pitifui  n<  li» inffciiiii'ii  I )i>|>|>cllu'licl  /  VI  rliuiiili'ii,  iIit  an 
tli'in  Iri'ii'M  Kiulc  ili'«  IIi'Iii'Ih  »i  hit/t.  Mittfli.  v\nrs 
HandlirhelH  küniuni  beide  Drui-kotücke  g  und  h  cin> 
nnd  amgerflekt  werden. 

Kl.    ma,    >'r.   lOllftI,   von)    :t.    M«  1904. 

Fri.ilrieh  C.  \V.  Timm  in  Uaniliurj;.  IV»*- 
fnhren  zur  Schonunif  der  JmtemtramlltHptm  ron 
Sckaehtafm  für  Heduietion«-,  Sekme/Z'^  SfHtfniHift- 
Und  derfftrifkrn   Vortf^Hi/r,  initbftiOHttert  bfi  Antrrn- 

II ri  II  Iii  r/i  r  dt  hlilsi  Infi . 
Frdnder  will (liT  AlMint/uni;  ili'n  iViii-rfi-Mti-n  FuttiTH 
Von  S.  li.ii  liir.ri  ii.  ,{|,  mit  -I  Iii  Ihiln'ii  'r>'in|ii'ruturi-n 
Brill  Ul  li,  wie  .H.ilrl.i'  Iii  I  »n ii>- r~t i ill rcirlictil  Winde  .t- 
r»  li  Iii  vM-nlen.  iln<liirc  li  i-nti:'  L'i  iiiirlM  iii  ti.  ilnll  it  ilii- 
feuerfeMe  Aui«klfiiluui;  de«  t)fi-nH  ;;ar  iiieht  in  direkte 
BerOhmnif  mit  der  Srlmielxe  lirinv'i,  ^omlern  zwiHelien 
beide  einen  Manttd  aua  entitnreebcnden  Formwtacken 
oder  durch  Stampfen  atlodig  naeh  MaBgabe  aeinea 


Niedergohen«  mit  dvr  HeHehiekunf;  herhiellt.  Vor  den 
Formen  wird  deraelbe  von  Zeit  /u  Zeit  dureh>;eHtotton 
und  apAter  durrh  Senken  dea  bewegUehen  Ofenbodeoa 
xuarleieb  mit  dem  inzwiaeben  abK«kflhlten  und  er» 

Htarrl<>n  unteron  Teile  de«  Ofeninhalten  entfernt.  Ba 
enipKelilt  Kirh.  den  Mantel  aui«  den  Rleiehen  oder 
jilinlii  li.  n  Stoffen  »ie  die  KeHi  tliekunt;  hi  r/ii-.trlleii 
und  -o  i-tark  t\\  wählen.  d»(i  er,  idine  vTiili^  auf- 
gebraucht XU  wi|-ilcii,  i|.  II  Mfrii  iliircli « niiiiirl. 

Yor);eHehla);en  wird  die«  Verfahren  innbeHOuder« 
für  die  lÜaralellung  von  hochprornntigem  SiliiiNmeiaen. 

Kl.  81c,    Nr.   IHSffiN),   vom   22.  Juli  1904. 

Aktien  -  1 1  e  M  e  1 1  K  e  h  n  r  I  I.  a  u  e  h  h  A  ni  in  e  r  in 
I,  a  u  I  Ii  ha  in  Ml  e  r.  l'-rfiiliir  11  und  l'urriilitiini/  ri<»- 
Hl  r.-lr  l/ii  nif  I  nn  h'iinni  n  und  K'  rnt  n  für  dn>  (iuß 
ruii  lliddk  'irin-rn,  :.  IS.  'l'iipft  n  :tilindrii<fhi  r  inlrr 
baurlii-iir  (imlall. 

l>aM  Formen  findet  unter  Benutzung  von  Form- 
platten »/  und  h  Htatt,  auf  weleh  ernterer  die  fertige 
Form  aueh  beim  UieBen  verbleibt.  Der  biabcr  be* 
nütitfte  l'nterkaaten  kommt  in  Wegfall. 


I 


Zun^leh^t  wird  die  Kernnia-^Re  »i  in  den  ;;cteilteii 
Kernfornihlie-hNen  9  Bufi:ettianii>t'l  1  V Miildun-;  1  i.  l>ie»«' 
hchii/.-n  •  in-'  iTU  i  iirrtc  \  ■•rliiin^rriiiii,'  c.  ilic  no  hoch 
int,  iliili  hji'  IHK  Ii  iinli-n  einen  k;enü|^'nd  xtarken  ijaud- 
nl>>-<  lihiti  ;.-i  :.'>-ii  liir  i'latte  d  hewirkt,  und  UM  dlA 
Wandstärke  o  den  herzuMtellenden  OubHtürke»  Ton 
dem  inneren  linnd  der  KemformbQebHcn  g  zurOek- 
tritt.  AUdann  werden  die  Mantclhilften  m  in  dem 
Mantelformkaaten  k  anfgeatampft,  wobei  die  Modell- 
hülften  I  trleichfallB  eine  entn|»ri><  hend  dicke  Ver* 
län;;i'runif  te  heiiit/en,  unil  der  .Mnntelformka.iten  für 
die  Fiirinrnttühe  ni  •  iin  11  iiinen  n  rmurHiui  jt  aufweint 
( Aiddldun^'  2t.  Dann  werden  die  ^aDtelkä«ten  Ic  um 
den  Kern  n  herumgeiotit  und  miteinander  Terriegelt 
(Aidiildiin^'  .'<!. 

Kl.l»«,  Nr.  IHoMl,  vom  5. Mira  IIHH.  Rudolf 
Sehloef  in  Uoslar.  S^kmeittioftrtrbtndmnf  unter 
V>  nn  ndutig  titter  HäfiMthieHt  twi»ehe»  den  »itlkk 

ul>,i,l,>uirnf»  Endm  rfw  HttHpt»ehitn«n. 

Krfinder  nehlfi<;t  vor,  die  Seliiencn  tnöj;liehi*t  lang 
ZU  wal/en  und  zu  Längen  von  'ilK)  111  und  mehr  an 
den  8titBen  summmenanachweiBen,  wobei  die  Sieher» 


1 


y  ö  iS  0a"i[F^i>iQ  u"^ 

hi'it  der  Sclnv eiBittelleM  durch  mit  Ridzen  liefesti'.rte 
l.aKciien  erhöht  werden  kniui.  Diene  jjrolleii  Srliieiicii- 
^tii' ke  -.(illen  dann  unter  Vermittlunp  .•incr  Hilf.-*- 
Heiiiene  r  mit  w eielienzunif enartit;  aufilaufcndeu  Knilen, 
jret:en  die  nich  die  nach  au»wärtn  pehofjenen  Knden 
der  llau|itM(  hieneu  a  und  />  nnlcK-cn.  ho  miteinander 
verbunden  werden,  daB  die  Hau)iii<i'hienen  hei  Tem» 
peratnrscbKankungen  an  dun  &ingenenden  entlang 
gleiten  ktenen. 


biyiiiztsd  by  Googl 


1.  Mai  1906.  Btriihl  übri-  in-  uml 

KU  48b,  Nr.  16&077,  vom  1».  Mai  190S.  Firm« 
L.  OQbr*  Wwp.  in  Berlin.  V'nfmknn  mar  Sar- 
atdimtf  eiimachitirlzfiri^tiff,  II,  ntuminimmMtifen  Knie- 
badn  mr  Knaii/ung  horliiiliintrttdrr  ZinMbtrttlite. 

Di-rii  V»>rzinkiin(;><bailf  w irden  <»twu  <>,.'i",,  Ahi- 
aiilltum  und  0,2  "o  Wimiiut,  /wcrkinaßi;:  in  i  oi  in  .  iiu  r 
Zink  -  Aluminium  -  WlHinut  -  Li-j^icnnii:.  /ii^'i m  I/i. 
Hollt-n  liicrtlurcli  ilii'  liililiiii;;  von  liarl/.iiik  und  ilii- 
8tarkp  Oxydation  de»  Zink«-«  fsHt  irän/lii-h  vcrhindt-rl 
und  hochgliiucndo,  srbr  fcut  »itzvnile  ZinlcabcraOgp 
•rluüteii  werdim.  AoGerdom  mII  u  McUII  KMfMrt 
«•rd«iL 

Kl.  81b,  Nr.  l(i4o21,  vom  24.  Juni  IViM.  l.uraH 
1*.  FI  A  HO  n  k  a  in  |>  und  Üicir.  l.ii>N<'n  in  Heerdt. 
ZahnräderformtHtuchine  mit  beim  Drthen  dn  Modell- 
arm»  durch  ei»  G«MAk  im  Betregun§  geaetgtem 
Zeigtneerk. 

Anf  der  featetebenden  Slule  t  aitzt  feet  «in  Zabn> 
red  «r,  welcbee  mit  dem  Zabomde  r  in  Rbigriff  etplit. 


dae  auf  eetner  Aehae  einen  Zolf^er  z  kpMitzt  und  in 
dem  deo  Hodeilarm  a  trai;<>nden,  anf  der  Siule  « 
drebbarea  Maaebinenteü  gfU^crt  ist.  fM  di>r  Drehung 
das  Armee  a  dreht  «ich  der  7,v'\\;pt  z  auf  H<<in*>r  Skala 
nnd  bleibt  hierhH  «tot«  di>ni  Former  /»;;«-k<'hrt. 

Kl.  81c,  \r.  1«.j44S,  vom  1<>.  Nnv.-ml.i  r  1903. 
Jnhn  Evan  Jordan  in  J  o  Ii  ann  cn  l)u  r^  (Tra  n  h- 
▼  aat).  Fonn  zur  Uer*lfUuii<i  mii  Miiffeurnlin  ii  und 
dgl.  durtk  Z<  ntrifugalguß. 

Die  iwciteilige  Form  a  b,  welche  mit  dem  an 
der  Aatriebeaebeibe  4  befeetiglen  Fhwecb  §  gekuppelt 


worden  kniiii,  \*{  für  Rolirt>  mit  Flannr'lipn.  Muffen 
oder  d(fl.  ho  iiii^ircliildet,  dali  »ir  einen  Kern  f  auf- 
nehmen und  nliilicliti  iid  in  l.n;;e  halten  kann.  Dom- 
gomAB  lieHiUt  »ie  eine  Kille  f.  in  die  xieli  der  Kern  f 
mit  einem  FIsnedl  le^'t.  Der  Kern  wiederum  iot  mit 
einer  Ausupamng  h  Yeraohen.  Der  Uutt  erfoljct  in 
ttblirher  Weiee,  wobei  die  Luft  diir«'li  dte  Pfeife  e 
entweirbt. 

KI.  1»H,  .».  105818.  vom  20.  Mai  l'.to.i.  KolM-rt 
Paator  in  Itartmund.  Schiern  Dnlofiirrfjiiii/ung 
mü  einer  fufilaBekenartiff  die  SchienettendeH  UHter- 
f reifenden  Kopßatehe. 

Die  AnBonbweh«  A,  wdeb«  «bMa  4m  weg- 
gaadiidMaDen  Kopf  der  Scbienenenden  a  enetmidea 
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Kopfteii  e  und  einen  faftlaacbenartig  unter  die  Sebienan- 
fQBe  greifenden  nnd  adbrig  gegen  dieae  iperiebteten 
Flanneh  f  beaitzt,  wird  durcb  eine  Keilplatte  g  in 
Lai;e  gehalten,  deren  Scbrlgfllche  atSrker  gvgna  die 
nntere  FaftUebo  der  Scblene  geneigt  int  aia  die  obere 


PnBSiehe,  \n  ihrem  vorderen  l'.nde  Ix'sit/t  nie  ein« 
Aufbiegung  h,  mit  der  sie  beim  Eintreiben  federnd 
lünter  den  SehiononfuB  faflt  nnd  die  KeilTerlMiiduni; 
aelfaat  liei  gelockerten  oder  berauageoommenen  L>atichon- 
aebranben  e  aiebert 

ül.  1  a,  Nr.  I«lä;tt7,  vom  18.  November  1903. 
K  r  i  t  ü  Kaum  in  Herne  i  W.  HifdrauU»rh,  Sif/>- 
trtemaKihiiie. 

Die  äetimaechine  beaitst  eine  mit  einem  durch- 
gebenden  Sieb  a  tenebene  Siebaliteiinng,  al»r  einen 
dureb  bia  in  daa  Waaaer  tauchende  Zwiachenwiada  h 
nnterteilton  Kolben-  oder  Luftpreaeungaraum.  Jeder 
dieeer  RAume  m  bat  einen  Kollien  oder  DrurUnft- 


einlati.  die  je  filr  «ich  in  ihrem  Hub  oder  der  Stirke 
einu'i'Htellt  »erden  können. 

Zwe<-k  der  Kinrichtune:  int.  die  Stärke  der  \VanHer- 
»töbe  an  den  verschiedeni-n  Stellen  dee  Sieben  n  der 
Natur  und   der  .Mt  t  Belegung  anzupaaaen, 

«Iho  s.  B.  den  Uub  in  der  dem  Kinlanf  am  nletaaten 
liegenden  Abteilung  am  grOSten,  in  der  dam  Anaianf 
am  nlkbetea  liegenden  am  klelnaten  einateUen  m 
kSnnen. 

Kl.  Slc,Sr.l6.>r»7m.  vom  8.  März  I90.V  Kemper 
tt  Damhorat  in  Berlin  und  Ernat  Utke  In 
Berlin.  Vtrfahrtu  zum  Auftragen  ron  rornehmiiA 
«M*  Geu  04er  Pimpf  tntwidtehtden  St^*n,wieKtU*ium- 
tariid,  Aetztntk  oder  dfff.,  brtfAendem  Modetlputrer 
auf  Modelle. 

Die  voriTonannton  Stoffe  ( Knl/iuiiikarhid  niiw.) 
«ollen  nicht  wie  liiiiher  ain  l'ulver  aut  liin*  Modell  ^e- 
«täulit,  Hon<lera  mit  einer  ehemiiteh  indilteronten  FlQwNii;- 
keit,  i.  II.  l'etridiMim,  r.u  einer  dOnntlilnHitren  .Mischung 
verrührt  und  mitteli«  ZerHtäuliern  oder  dgl.  aU  feiner 
SprQhrogen  auf^'etragen  werden.  Dan  Verfahren  be- 
seitigt nicht  nur  den  liatigen  itienden  Staub,  aondem 
«rmSgilebt  ancb,  die  Stoff«  baliebig  lang«  wirkaam 
an  erhalten,  da  aie  im  Petrolenm  tot  Lnft  nnd  Waaaer 
Toilkommen  geacbfitst  aind. 
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MO  Stahl  nnd  EImb. 


Berieht  Ober  in»  und  autHlnditAe  Palente. 


2r,.  Jährt;.  Wr.  9. 


MI.  l»n,  Nr.  16504»,  vom  Ii.  Juni  \'.m.  Jen» 
Osbriel  Kredrik  L  u  ii  d  in  < ' h  r  i  » t  i n  n  i a. 
SduetUHttofirer/iindiiiKf  mit  Fufilatchen,  die  auf  den 

StofitekwriUm  auf- 
gelagert tiM, 
Von  den  betden 

Lattrhf'n  a  und  h 
liegt  (iii'  iiuöcri'  nur 
an  iliT  rnicrHiiclic 
de«  Si'l)i('iifnk(i|ir('»* 
und  de«  Srliicni'n- 
fuboH,  die  innere 
LrtHche  nur  an  der 
über-  and  Unter- 
fllche  de«  Schienen- 
rultcH  im.  Erreicht  aoU  hierdurch  eine  olaMÜHche 
i.aK<TiinK  der  Schtenonenden  werden,  die  ein«  geringe 
AlmntiuBf  sur  Folge  haben  loU. 

Kl.  24  r,  Nr.  1ff5  610,  vom  IK.  Juli  19n;t. 
P  0 r  1 1  »•  r  Ä  To.,  A  k  1 1  !•  n  ir  <<  »  I'  1 1 8 c h a f  t  i  u  i > o  r t - 
mnnd.    Ti  i<  },t,  ,  f<h  mui>  r.  mi.-  eimHnen  kegelif  fC' 

utaltrti  ii  Hiiii/t  II  />r.-trlit  iidi  r  linst. 

l>i('  iIi'M  KiiHt  liil<l<<nd<Mi  Kini;e  a  beateben,  nm 
Hcbadliaft  j^ewnrdene  Ti-ilc  lifi|u<'in  hernasnebmen  Z9 
IcSnnen,  je  aus  mehreren  kurzen  Stücken,  weieiiu  in 
ihrer  Geeamtheit  ineiaanderüegendo,  kegelige  Koat- 
ringe  blldan.  Dieae  Ringatfleke  o  rind  mittel*  Ana- 
aparungen  b  an  den  aoltllch  vor*prln);enden  Knaggen  e 
der  in  dem  Windkaaten  d  Torgeachenen  Träger  e  anf> 


/.uführuni;  werden  wie  bereit«  üblieb  durch  Waaaer 
);pkOhlt.  UifhCH  KühlwaitHer  wird  dann  cur  weiteren 
KOhlung  des  HoblmanteU  g  and  aar  Bittigung  der 
aaa  den  LnfltrorwSraier  d  onrch  Rohr  e  in  don  Hohl- 


gehängt  und  liegen  in  dicHen  auf  den  Auf  IngeHftchen  f 
anf.  Auf  Ihrer  Unlerteitc  sind  die  Kin{;Htfieke  a  mit 
kleinen  Rippen  g  venehen,  die  aich  in  die  Aua- 
aparnngen  k  der  Oberkante  doa  niclnten  darunter  be- 
findlichen Kingtoilea  «  derart  legen,  daß  zwinehen 
den  Roetringen  Dnrchllew  fOr  den  Wind  (Hanipflufi. 
gemiMch)  verlili'ihcn. 

Soll  i'in  l{i>NtMl>Nrlinitt  niH  ilciii  ( tfi'n  lierauH- 
;,'i-ii(inniii'ii  wi  rdiMi,  sk  lirjiinht  iIit  nMrlistlii'iht'ri'  nur 
HO  \v<  it  alicehoben  zu  werden,  datt  der  untere  von 
dt-ii  Knn:,'i.'en  c  abgehoben  and  henMugeaogon  wer- 
den kann. 

Kl.  24e.  >r.  l«oH24,  vom  m.  .\|.ril  1904.  Joh.  f 
Mnly  in  \iillii,'.  Kiihinen.  <t'tsir:i  iii/rr  mit  rinrm 
liurrli  lfr/>.<rr  i/ikiilillm  zintntlin  Huhlronte  und 
Kühf riiiiji  II  im  milirrit  'l'i  il  lii-r  Srh'iihUrnnd, 

Itcr  untere  Teil  b  dea  Ueneratontchaohtea  lowie 
die  mittlere  durch  Rohrwindungen  e  gebildete  Lufl- 


mantel  g  eintretenden  Verbrennungaluft  teile  durch 
Rohr  k,  teils  durch  das  ringfSmiige  Branaerohr  Je 
Terwendet.  Der  WaasorfibcrachuB  fließt  bei  f  ab. 
Die  erhitzte  feuchte  Luft  xieht  durch  Kohr  p  au  der 
Laftxnfllhning  e. 

Kl.  81b,   Nr.  166f>58,  vom  10.  XoTimlM  r  l'.iiM, 
K  ö  n  i  tr  I  i  <•  h  W  il  r  1 1  <•  m  l>  e  r  ir  i  h  c  Ii  c  h  Ii  ü  1 1  i-  ii  «  i  -  r  k 
in  \V  n  M  H  !•  r  a  1  f  i  ii  i;  !•  n.    ////r/ri//i/>    /■ '  /'.uum:,!  lu 
mit  drfhbiimii    mihnrf  Furmtn  iiiiih-iiiii,.itii  imf.r 
daa  l'rrfthiiui'l  fiihrriiilfm  Titch. 

Die  Maachino  besitzt  einen  um  die  ääule  c  dreh- 
baren  Ttseh  f,  der  mehrere  Modellplatlen  p  trigt,  die 
aber  den  hydranliaehon  Kolbea  k  gedrelit  von  dieaom 


mitaamt  dem  mit  8and  gefüllten  Formkaaten  f  ge^fen 
den  Frelilidlki'H  A  >:t'driickt  werden.  Letzterer  in 
dfii  Silulcn  f  UH'I  if  <lri'hbar  (jelatri'rt.  inehrHi-itii;  aus- 
L,'fliiMi't  umt  auf  ji  ilcr  Meiner  ArbeitHHciten  mit  .Modell- 
platten »I  veritebeii.  Die  .Maxrliine  ermöji^lieht  durch 
diese  Einrichtung,  daU  auf  ihr  do|i|K  lHeitig  gepreSte 
Formen  naob  verschiedenen  Modellen  bergeatoUt 
werdoB  kSnnen. 
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Statistisches. 

Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  März  1906. 
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79S50 


Kli<-iulnnd-Wetitrn)cn  

Sii'u''  rliiml,  Lsfanbezirk  und  IlfSMi  n-Nas-mu 

S.lll.'Ni.-M  

I'oinriurii  ...       ..       ..  ■••<• 

Hnnnovt  r  uiitl  ÜrauumbwuiK  

Baveni.  Warttembof];  and  ThnringOD  .  . 
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Lothringen  und  Lux«Riburip .     • z 
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»554 
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Khoinlsnil-Wi  htfiil.  n  

Siogorland,  LalinlK'zirk  und  ll<-M«i)ji-Nuiii*au 

Schlesien  

Hannover  und  Braunnrliwi^i;;  
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67110  I 
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1  1 55'.t 
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Ik'HHonxT-Hoht'iscn  Sa.  — 


RhcinIunll-^VvHtl'aIt>ll  

Sii';;('rlan<l,  Lalinbeurk  and  ]Eniw>n'Na.sH«ii  . 

Schlrxii'H  .  

HannoviT  iiini  HiiMiiiHi'hwi'i;;  
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Berichte  aber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verein  Deutscher  Maschinen- Ingenieure. 

In  dtT  am  '27.  MAr/  unter  ilcin  Vorsit«  i)f>i  Oher- 
liftiiiliri'ktorM  Wiehert  iili;;ilialtitiin  Vrrsdtnmlung 
liiuU  Kfj;>fruii^Kbauiiit>iHt<>r  u.  1).  h << ii ni n t; b o f f  uiiicii 
Hchr  inttTCHNAutcn  mit  ZAhlrcirh«-n  Li<-htliili|prn  ans- 
geatattoten  Vortrnt;  über  die  /ut;wiilerittänile  der 
EiaenbahnrBhr2i'iit;c.  FQr  don  Kiix'nhabnbetrieb 
ist  die  Kenatnia  d«r  ärüfi«  der  WideratAnde,  die  bei 
der  BefSrdemiic  eiim  Zngee  m  abenrinden  und,  tob 
der  f^rfißten  Bedeutung,  weil  di«  su  errcichpndcu 
Fahrf^pNchwindigkeiten,  dip  (^rSBtp  /ulSiiMif^e  Relaotuni; 
und  iil»'rha(i|>t  die  von  dm  I..ikiiriii>iiven  oder  den 
Mntiir» ftt,'r'n  tu  leistcnilc  Arln  it  vnn  Aem  '/.ucvidfT' 
^'ijitidc  jibliuii>,'i;;  «iiiil.  Si'it  (K-ni  lli'-<t'-li>'ii  il.  r  l  i^t  ii- 
Imhnon  ist  iiinn  dabiT  Ix'wtri'bt  jfcwi  Hrii,  die  N\  idcr- 
Ktiuule  zu  ««rniitteln  und  durch  Forinpln  «uü^udrOt-ken. 
Schon  im  Jahre  IH:I4  Htnd  von  Pambour  auf  dea 
franzÖHisrhen  Eit§enhahnen  VerKiiehe  »ir  Bmitttm* 
dea  Wideratandea  eiaielner  Fahnanga  aageataltt 
nnd  apller  Ton  Clark,  Hardini;,  Ooaeh,  Welkner  n.  a.  fort- 
gCHCtit  worden.  Der  FnirlSndiT  Clark  war  der  erste, 
der  eine  einfache  und  (iraktiM<-h  brniichbare  Formel 
«ur  Hi  rcclinung  der  ZuffwidiTht  in  l.  nuf^eHttdlt  hat. 
Kine  Kr»cit>'runir  der  ( 'larkHi  lipn  iormel  rührt  Ton 
dem  lnf;i-nii'ur  Urtrdin);  bor.  Kiiie  dritte  Forincl  \nt 
von  den  luv'i'»ii'>ir('ii  Vuilleniin,  (lunbhard  und 
Dicudonn«''  auf  (iruiul  von  Vernuelien  auf  der  FraO» 
ifiaiaoben  Oatbabn  aufgeateUt  worden.  Der  Uerr  Vor* 
Irageoda  beapracb  lodaan  die  Vameha  von  Oot, 
Ptofeeior  Frank,  Barbier,  IjaitinMiul,  tob  Boniea 
n.  a.  m.  In  der  neueaten  Zeit  boten  die  Yerenolie  der 
8t  II  d  i  p  n  gl' Hellneha  ft  für  elektrinehe  Seh  n  oll - 
bull  neu  i'iiH'  bexonderi«  pute  ( ielcsjetiheit,  Krmitt- 
lutifcii  über  die  Zu(fwiiliTntiiiidv  Ii  i  KiHt>riliahnf«br- 
zeii^i'  aii2UHtellen,  weil  für  di<  .m'  VerHuche  ein  puler 
Oberbau  zur  Verfügung  stand,  weil  hohe  Fahr- 
(;e)«<-hwindigkciten  sur  Anwendun;;^  kamen,  und  weil 
vor/.iki;l><'ho  MetiMtromente  vorbanden  waren.  Diaie 

WideratandameMnoMii  aind  niebt  nur  mit  den  vor- 
handenen beiden  fl^nellbahnwagen,  aondem  an«b  mit 

swei  OepUckwa^ren  neuester  Bauart  mit  iwai  nreil- 
achaif^n  I>rch(»ei>tellen  vort;onommen. 

Die  Knnittitint:  deH  Widerataodes  erfolgte  in 

Terschiodener  Weine,  unii  «war: 
I.  Tormittelat    einen    DTnuinunietcrH,  da»  zwistehen 

den   Schnellbahn  wagen,  de«iien    Widerstand  ge- 

mcNHen  werden  sollte,  und  die  den  Wagen  aiahanda 

L/okomotiTe  geschaltet  wurde; 
S.  durch  Heaeong  dea  ArbaitaverhrMcbee  der  elek* 

triaehan  JtotvrwagM; 
8.  durch  Aailanfvertaehe  und 

4.  durch  MenHunK  der  nn  huionioiito  der  M(it<iren. 
Die  .XuHlaufverHuche  wunlen  in  der  WeiHc  aii.H- 
Ri'filhrt,  dntJ  die  Wiiu-en  (itircli  eine  I)ani|ifliiki>iiM>ti  \  e 
oder  dureli  ihre  eii^iMie  Kraft  in  die  gewiui»(hte 
AnfangH>;.-i  hw  indiirkc  ii  ;;ebracht  wurden,  oder  aber, 
indem  die  Warfen  auf  eine  UefiiliHtreeke  f^enchoben 
wurden  und  von  dem  ZiMtaud  der  Hube  auw  abliefen. 
Da  eich  hei  den  ersten  Veraueben  mit  geringen  An- 
fangafi:eacbwindigkeiten  alle  die  kleinen  Unebenheiten 
der  Strecke  beim  Aufzeichnen  der  GeHchwindih'keit 
bemerkbar  machten,  wurde  die  genaue  Streekenla>:e 
durch  ein  Nivellement  feHt(,'e8t.  Ilt  uml  in  Kerhnung 
ge/o>;on.  Kie  unter  I  bin  H  aufifefulirten  Methoden 
zur  Krniittlunjr  des  /.ujrwiderstandeH  wind  binher  hÄufij; 
ani;ew  endet,  neu  dürfte  aber  die  Bentimmunt,'  di'H 
Zu;;wiiierMt8iides  durch  Messung  dos  DrehnionientM 
der  Muturen  sein.  llierfOr  eigneten  sich  die  Scbneli- 
bahnwagen  gM»  besondera  deswegen,  weil  di«  Hotoi^ 


anker  «nmittetbar  a«f  den  Aehwn  dlnn  und  die  von 

ihnen  auRirefibte  Kraft  unmittelbar  auf  die  Achacn  Qber- 
tragen.  I>ie  Motortrehäusi'  üben  da«  (rieirhe  Drrdi- 
moment  iu  entLri'_:''ii^-'->i'f/t'T  Ki.  liinii::  .'in-,  mni  ili. 
int  (»eineH?<en  worilen,  indem  die  Htarre  N  eriiuniuii;,' 
den  .Mi(liiri,'eiiHUNeH  mit  dem  Wagengeatell  ziinSi  lict 
durch  Spirnlfedern  ernet/t  wurde,  deren  BeanB|iruchung 
dag  .Matt  für  das  Itrehninment  ergibt  Die  I..agen- 
indemng  der  Federn  wurde  durch  olne  UebelOlier» 
eetcang  auf  einen  Zeigerapparat  mit  Sdtoviliwerk  «ad 
Vhr  im  Wagen  abertragen.  Spiter  wurde  bei  dam 
zweiten  8rhneUbahnwAt;en  die  Mosenng  durch  eine 
hydraulinehe  Vorrichtung  bewirkt. 

Von  großer  Hedeutiing  erHchien  u.  a.  die  genaue  Kr- 
inittluiit'  de«  Lnftwider-tiiiirli  .< .  wurden  daher  bei 
ttümiliclien  VerNUcbafahrteu  Mcbbungen  dett  l^uftdrucke« 
auHgefOhrt.  Von  großer  Bedeutung  fflr  den  Wider- 
stand, den  ein  Zug  Kndet,  ist  auch  die  Forin  der 
Fahrzeuge.  Es  kam  daher  darauf  an,  su  ermitteln, 
welche  Form  ainem  Etsealtahnfahraeng  gegaben  werde« 
mu8,  damit  ea  der  Luft  einen  m8i|^i«mBt  geringe« 
Widerwtand  eiitgi'genwtellt.  Da  wahrend  der  Verauch» 
fahrten  die  Wngenform  nicht  verSndert  werden  konnte, 
blieb  nur  nbrig,  den  Einfluß  der  \Vaj;en  auf  die 
OrriBe  de«  l.iift» iderntande«  an  Modellen  lu  erproiien, 
wie  in  lihiilieher  Weime  auch  Hchon  Newton  den  l.uft- 
widerxtand  durch  McHMung  der  .Xiisitehlat^eitcn  eine«  im 
loficrfüllten  Kaunie  i<ichwingend<-ii  l'enileln  urinittelt  hat 

Das  Endergebnis  der  Veraneha  der  Studien- 
geaellachafk  iat  die  Anfstellnng  elnar  dnfiiidiea  Formd 
lur  Berechnung  de«  Zugwideretaadea,  in  der  eil* 
Trennung  den  Kigenwiderstandea  Ton  dem  T^nftwidei^ 
Htniid  (iiirc  hL'i'führt  w  erden  könnt.-  Si  llüitx  erhti'ilidlii  h 
ervjilit  die  Formel  nicht  altnolut  fjeiuine  Werte,  «l  il 
der  WiderHtand,  den  ein  Zug  in  Wirkliehkeit  timl't. 
von  Kchr  viiden  AuBeron  UmHtSnden  abhüngt,  die  »ich 
in  iler  Formel  nicht  auitdrUckcn  la«Men.  Trotzdem 
aber  kann  wohl  behauptet  werden,  daü  an  (ienaiiitrkeit 
ao  viel  geleintetot  int,  wie  fflr  Berechnung  von  /ug- 
widaretladen  in  der  Prazia  billigerweiee  gefordert 
worden  luuin. 

Verein  deutscher  EisengieOereien. 

Am  2S.  Februar  fand  in  Stuttgart  unter  den 

Vorsitz  von  l!>  rirr  it  H  e  r  z  o  j;  -  Wai«Heralfingen  eine 
VerBammlung  w  iirtieinberginchor  Ki«eni;ii  Bereien  utalt. 
die  einstimmig  den  Beitritt  /.um  N  er- m  il,  iitni  lur 
KisengieBereien  beschloß  und  einen  AuxHehtili  von 
aecha  Hitgliedern  zur  weiteren  Bearbeitung  der  An- 
gelegenheit de*  engeren  Zuiammenaehluases  der 
«Arttemborgischen  OwBereien  wibiten. 

Iron  and  Steel  Institute. 

Für  die  diesjährige  FrähjahrHversammlung  des 
Iron  and  Steel  Institutes,  die  am  10.  und  11.  Hai  in 
London  stattfinden  soll,  sind  nachfolgende  Vorträge 
bezw.  in  gedraoktar  Form  TorUegead*  AbhaadlnnRM 
Torgeaehen: 

1.  Die  Ebiwirkang  von  SUitium,  Phoaphor,  Maagw 

und  Aluminium  bei  der  Darstellung  von  Hartguß 
von  E.  Adamaon  (^'eat  Ilartlepool). 

2.  Der  Kintiuß  von  Mangan  anf  Binaa,  von  ProfssMT 

J.  ().  Arnold  t Sheffield». 

3.  I'ie  H)>ziehungen  «wischen  Bruihnuw-eiien  und 
kleingefüge  von  Stahlproben,  von  CO.  Bannister 
( London). 

4.  Die  Vardiehtong  von  Stahlbt9«k«n  ia  dm  Kokilleo, 
TOD  A.  J.  Oapron  (ShaMaM). 
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heferate  und  kleinere  MMeStutftm. 


Stahl  und  Eimn.  &68 


5.  Die  Horntelliinf;  von  frewa1zt«n  84>heiWn' Stahl* 
rldern    und    Banda|;en,    von    P.  Rirermann 

( Wi?»(itnHin>. 

6.  Die  S|irrHlii;keil  dOnnor  Stnhlblcrhe,  von  E.  F.  I/ftw 
( Liitiiloii  I. 

7.  I>ie  maji(!bincninüBi|j:i-  Hurntcllung  von  Ki'ttt-n,  von 
£.  LeloDg  (Couillet,  Helsen). 

8.  Die  VerweDdong  von  äaaentoff  zur  fintfernuiiy 
Ton 

(Lttttfeb). 

9.  Yolnmeii-  «od  Temperatorrepladerungcn  wlhrasd 

doH  Eratarrens    von    GuBoiHoit,    von  Profswor 
ThoiiiA«!  Turner  (Birmingham). 
10.  Der  KinHiiB  von   Knprcr  ftvf  Stahl,  von  F.  H. 
Wigbant  (Wakefield). 


P«mer  «ollen  naehnteheade  B«riehto  Aber  Arbfiten. 
die   während  de«    letzten   Jahr»«  ron  Carnc^io, 

8 1  i  p  c  n  d  i  a  t  p  n  anu"  firt-L-t  «  urden,  vurcli'jft  v^  «Tilfn  ; 
n)  IMc  Härte  der  Kniihtiiiii'riti'n  von  Kijii'ii  uiui  Stslil- 
'.iMi  llt'nry  ('.  Bo  y  ii  t  n  ii  i'  itiiiliriilgo,  1'.  S.  AI. 

b)  bh-   Warinbelundluug  von  Draht,  von  J.  Uixon 
Branton  (MuMclburgb). 

c)  Qaat^TnHrtitahb',  von  I,.  Ouillet  (Paria). 

d>  Dur   liiiilliiil  von  KohlontttolT  Mf  OnBelMll,  TOfl 

W.  U.  iiatfiold  (Sheffield), 
e)  Die  Duttollung  kolileiietoillreien  FetiomMigmiie, 

von  E.  O.  LI.  Robert«  ud  E.  A.  Wr«ight 

(I.uudon). 

fl  Drfiiriiiiitiiin  iiiui  Mriirb  von  KiHen  und  8taU|  VOB 
Walter  liottoubain  (Uirminghain). 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

D  0  u  t  H  0  h  1  a  n  d.    Es  ist  bolcannt,  daß  ein 
V«rbreiiiiwigs»fM  fir  Pabrikatloiiirilekattad« 

und  AbfallBtolTe 

(MfiU,  Kohlen-  und  Koksrcitto,  Stroh,  Leder,  Lack- 
Mate  UBW.)  Ton  beBonderoni  Vorteil  int,  K|iforn  man, 
gsns  ebgeaeben  von  dea  bygieuachen  Vorsflgen  eioer 
•olehen  Anlag«,  in  der  L«ge  iet,  die  VerbreDimiige« 

wSnno  ib  r  Stoffe  nutzbringend  Terwerten  zu  kSnnen. 
Oh?ii'  (^Tiilien  Nachteil  kann  man  die  Produkte  nicht 
dem  Itrfiinniiitcriftl  irj^end  einor  rntioii.  II  ml  ■  id  tiden 
Feuoruii},'  zuhi  t/>-ii,  viclinuhr  iiim  ht  «ioii  tiiic  l>exi>ndcre 
OfenkoiiHtruktiiin  imtweiniiir,  «in  iiiaii  mit  vi-r^trhicdoDon 
Faktoren  xu  rcchiuMi  hat,  di(>  b<>i  der  Uolz-  oder 
Kohlcnheixong  sich  entwt  d(>r  f^ar  nicht  oder  nur  wenig 
bemerkbar  machen;  ho  muB  fflr  ein  bequeme«  Eili» 
acbütten  und  Schüren  den  Materials,  fQr  loicbtea  Ab- 
•eblneken  and  Absondern  der  in  grOSeren  Mengen 
•aftretenden  Flngasche  Bor^e  getragen  werden;  die 
Pononing  muB  (gleichzeitige  einen  großen  Poeiten  dieser 
minderwertijren  BrennHtoft'e  aufnehmen  können,  ohne 
daB  kalte  Luft  in  den  Feiierraum  i'iiitritt,  wrilireiiil 
die  Tür  (geöffnet  ist.  Die  lurni  der  UoHlMtäbe  ii»t 
ebenfallH  oiiic  ci^'.'iinrti^;»',  imi  fiii  Hiiidiirchfallen  un- 
Torbrannter  feiner  Teilchen  zu  verhiiten  und  das  Ab- 
echlaeken  tu  erteiebtern.  Außerdem  bedarf  es  wegen 
der  zeitweise  sehr  hohen  Boanaprachung  dea  8«linmotte» 
inauerwerkea  aowolü  einer  entaprechend  dMMrlMifhMi 
aewUbeaaafilhcanf  tl»  wuk  Tcr  «Um  Dil^Mi  da« 
«nveRBokbnr  featalebenden  Teraalrerang  des  AnSen- 

mmorwerkoa,  w^lfhos  gleichzeititr  fin^  WäriMrali^ratif 
nacb  anBen  Vfrlniien  muß.  Aul  nlli'  t^i'naiiatiii 
Filkdircii  int  bei  diT  Du  r  r  Ii  I  .i  1  il  u  n::  \  frbrenniiiijjH- 
ufriiH  „S  y  H  t  e  in  Hugo  Hartunj;*  in  w  i-itoHtKeheiuler 
\S  I  Klii  kisi(  in  ^'iMiommen  und  haben  »ich  alle  Kon- 
»truktioDriteilu  in  jahrelani;em  Dauerbetriebe  bcHtene 
bewShrt.  Verbrennungsanlagon  mit  vollHtändigor  Ann- 
nntznng  der  entwiekelten  Wtaiie  aind  fdr  die 
eobiedenelen  Indnetrien  gebnat  worden.  DIo  nve  den 
AbdülatolTen  gewonnene  Wirme  hat  hierbei  Ver- 
wendnnf;  gefunden  in  Uiah-  und  Behmelzanlagon, 
Dampf-  undSiedekcHKeln  sowie  zu  Trockoneinriehtunj^en. 
Dir  Viirti'ili',  vfclrhi'  mit  einem  VerbrennunjfHofen  für 
iiui'.i>ir:i  II,-  .Mifiillr  I  I  liutub'n  Bind  und  die  AnHchafTun^; 
eiiiHT  Mdlcben  AnU^'e  iu  kurzer  Zeit  amortiHieren  und 
dann  lauri'nden  Gewinn  bringen,  sind  fidgende :  1.  Fort- 
fall der  Abfuhrapeeea.  2.  Ersparnis  an  Hak,  Kohle 
und  dergleichen  BnBBmaterialien.  3.  QewinnnBf  dor 
Sur  Wegeboateruig  nad  m  Baaswocken  Tonlli^eb 
geeigneten  SeUaeke  and  Aaehe.  4.  Hy^^ieniscb  ein- 
wandfreie Beseitigung  Qbelriecliendi'r  und  in  (iärnn^ 
abergebender  Abfälle,    b.  Kontrolle  Uber  die  richtige 


▼erarbeitaof  d«r  Torweodotoo  Material ien,  da  am  Ofoa 
•imtiiehe  AInnUtloffo  der  eluebna  Betrieb«  naantaianp 

kommen. 

Dio  Firma  Hugo  Härtung,  Berlin,  wi^l  Ii''  a.]^ 
Spezialität  Feuerung»-  und  Trockenanlaj^en  aller 
Art  liefert,  baut  die  vorbeHchriebenen  .■Vbfallvt>rbren- 
nungsöfen  in  den  TerscbiedenHti>n  AuitfQhrungen  und 
UrSien,  W«leb«  «ieh  den  JetleHnmliKcn  betriebsverhlit- 
ninea  genau  «npanoa.  Zur  Abgabe  einer  Offerte  iet 
die  Angabe  der  tigUeli  tich  «rgOMadaa  Abfallmengan 
ia  ebia  odar  kg  nowin  dto  Art  and  Znaammenaefaning 
der  Materialien  und  die  lÜnsendang  einer  Zeichnung 
der  zu  bcbcizi  iiilcn  Anlaccn  erforderlii  h. 

Nach  einer  Notiz  der  .<  bi  niinrlu-n  Zeitschrift*  •  über 
EUenorganiKmen 

doi  SUwassers  kommen  für  die  BOdnag  dea  RaseB' 
«ineneicet  aaHer  Bakterien  auoh  elatge  JJgea,  Flaael- 
laten  new.  in  Betracht.   Dieselben  setzen  das  Ehen 

teil«  in  der  Hiillf.  teils  auf  <\fr  Oberfläche  ab,  nament- 
lich im  er-iiTi'H  Falle  wolil  nU  SchutzvorrichtnnEr. 
Hei  der  Kih,'iiali:i'  —  rnnforNii  —  hii*  di'-  Ij-rtniti- 
Hpeiclierunj;  mehr  die  .\uf^'alic,  dart  Uiilii'-itadium  /u 
Mchfltzen,  da  das  vej;etative  Stadium  i'iHCTifrei  int.  Man 
kann  den  Vor^fang  der  KiH^>nc'i^^[ll•i^bl'run^,'  am  besten 
mit  der  Vorkalkun;,'  \iml  Vcrkieseluiifj  in  Parallele 
stellen,  wobei  die  Menge  d«a  in  der  Pflanze  ein- 
K<-si>eieb«rten  Eiaenn  der  im  Waaeer  IraiadlieheB  Efawa- 
menge  entspricht.  Die  Titigkett  der  Eisenorganiamen 
im  SaBwaNser  {st  mehr  nfftzlich  als  sehSdUrh.  Eisen- 
baltiire«.  i^rlbe-i,  htinkendert  Wasser,  snwie  ein  Waaser, 
drtH  faulende,  ^ibwarz  irrwordeno  Hasen  von  Clado- 
idnir«,  Mi>ii;,'etia  i,tm  jI1i  i  ;i  'i-w  .  eiitliält,  wurd'-  i;rui  r 
der  Wirkuni,'  der  Ki^enorj^auisnien  nach  einiger  Zeil 
klar  und  ^'eruehios.  Hei  dieser  Keinijjutiff  spielen 
aaob  N.  Uaidukow  die  Hauptrolle  die  Schwefelbakterien, 
die  Biaenorgaaismen,  die  organische  Vorbindungen  auf- 
Mugenden  SapropbytOB  und  die  oxydierend  wiriunden 
Bolojibyten. 

Amerika.  Einem  Bariehtder  „Engineering  News*** 
zufolge  balwB  die  ünion  Iren  Worlu  eine  grMer« 
Menge 

•Har  Sefelanan  alt  KMSlnikttaannalMial 

AH  Selirottpreis  an;;ekauft  und  IBt  ihre  neuen  Fabrik- 
(febäude  verwendet,  indem  sio  die  Schienen  als 
/.-Einen  ausnutzten.  Dienslboa  waren  mit  liAcbem 
von  IS  mm  Durchmesser  Torsehoa,  die  zn  allen 
VarMadaBfagwackea  dienten.  Dis  Behienen  hattoa 
Llagen  von  7,2  m,  8,4  and       m,  Di«  letzteroa 

♦  20.  .März  1  Wn\. 
•*  1.  Februar  l»Oü. 
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wieder  wurden  in  »wei  Teile  jriwUnitti  n  uiut  liir  ili«- 
Lftufkruie  hnnutzt.  Die  liebXiiliellki-itcn  Itintaiul  u 
•na  einer  KomtrvlitioiMlume  18  X  ^-^  *n>  OieUerei 
10  X  8S,5  m,  Pulxffrei  9  V  S2.5  m.  ÜHftMCbineiihituii 

9  X  34  m,  S.  hii|.|..>ii  H,")  .  m,  MndolliinuM  I4,-I 

X  io,H  in.    Im  (;aiueii  »nnii  |o'.(  Siiul.  ii  crfnrdorlioh. 

K,,n--i-il.i  i.ii 

Wl<-  il.l-  \ul-lri|.'n 
(Irr  >  i;lliMi    L'i  lll  HIIH 

Ahliililiiiic  1  luTvor. 
Die  Kraiixiiiil'  ii  <  \b- 
ttildung  2>  Hiud  «IUI 
vier  oder  aeelm  Hr  iiie- 
nen  suMnime»^' 
selüt,  von  denen  «wet 
iiiitiT  jcili  IM  Knin- 
liiilki'ti  <4|i-||i'ii  timl 
/wir  ilii'  ItiKlila«) 
trii);<-ii.  I>it'  uUrit'i'ii 
Siiiilen  ln'Htplii'li  nll«' 
All»    /Wri  Sriliciicil. 

Iliirliltinilcr  -iml 
•ua  Wililieli'iM'U  lier- 
);eirte)lt  Von  den  Ol'» 
liiudon,  die  in  T> 
Knrm  aiiiri'<tr«lnot 
Hiiul,  Iii';;!  ilii'  Kmi- 
Ktniktioli-'liiilli'  rcrlit- 
«  ink  Iii:  'II  iiii'l<'- 
ri'ii,  liüiigt  al»T  uti- 
inittetbur  mit  ihnen 
xumimmon  und  i»t 
hAlier  ti»  sie.  liier 
ruhen  dieUnehbinder 
auf  den  KSulen,  wm 
ln'i  den  nit'(lric''iMi 
(■i-liiiiiili'i)  nii'lit  nhi;,'- 
lirli  unr.  ilfi  niiiii 
iilxrliall)  der  l.iiiif- 
kniMi'  /.II  \« fiii;;  Kaum 
hatte.  Die  irniur  Kon- 
•tmlctlon  \*K  H«  lir 
«tark  T  alle  Verbin- 
dnni^  «ind  mit  Hol- 
xen hergoKiellt  und 
trotz  flor  KrHrhiiltoruagen  durch  die  MaHrhin<<n  und 
Krain-  l»iiil  niiin  hei  einer  n<-Mi<'litiiriini:.  di''  man 
/wi'i  .laliri'  iiacli  Krrichtuni;  liiT  Falirik  Hiii,'>-^t.'llt 
hat.   lliclit    rillen    l<i>.  ii    Hol/i'ii.  l»««'h    lllld  di^' 

Wände  Iiejiteli4  ii  aus  v<'r/iiiktein  Welltdceli  ;  die 
/wisi  lieiiw  iillde    /wi-ir  lien    di  ll    i-in/eliietl     V  liteilim^JCIl 

lieK  man  w<-);fHlU<n,  wixlundi  tiit-hr  l<iit't  und  l<ic.ht 
hereinkam.  Die  rnkoHtt-n  für  din  KrriebtunK  derde- 
bftade  waren  SuKeriit  gering,  da  lowohl  da*  Material 
wie  die  KnnHtmktionsarbeit  «ehr  billig  war«n.  All« 


A rlicileti.  mit  Aii'iialiine  der  Mauern  und  \-<]dinltliiMl«-ii, 
wurde  von  der  ArlieitcrkoloiUtO  der  KonmtruktionH. 
halle  aufgeführt.  Die  Ko»tcn  snr  Errichtuni;  der 
109  Mlulen  heliefen  meh  «af  MtelntenB  «7.«  fOr 
die  Tniino. 

Kür  lidjiHelie  Martinöfen  veriani;!  ninii  ein  hofh- 
tonerdehnlti;;e!*  Mnti-rial  bei  ^rerinf;eiii  Kie-elHäurc- 
gehalt.  Naeh  in  Amerik»  angeatellten  Venwehen* 
eignen  meh  für  wdebe  Zwecke  »ehr  gut 

Banxitsiegel» 

fomaiigeM'tzt,  dali  dieullien  mit  weniger  ab  12  "o 
Kiei«elMiure  in  den  Kandel  gelirarht  werden  kAoDen. 
Der  Bauxit  kommt  in  den  Vereinigten  Staaten  in  drei 
Abtairemncren  vor,  in  Arkanase,  New  Me:tiko  und 

lieoririjt- Maliniiia.  i.etr.ti;4>nannter  Bezirk  iitt  jeilorh 
nalie/ii  «l'i:i  liniit,  ho  dnll  zurzeit  den  sjröBten  Teil 
illr-. Miiii  i  -  \  rk.in-ti-«  liefert.  I>er  tiohlmuxit 
wird  Hill  dl  II  liniln  ii  zur  Kntferiiiint:  der  kieneUanren 
(laiiijarl  irew nrtclien  und  ilunn  l>ei  anniiliernd  l.-tTH 
(irad  < '.  (Si  L,-erke;;<d  |2i  tfehrannt.  um  da«  rbunÜBrh 
>,'idMin>i<'iii'  Wanher  aiiHzutrciben.  I)abei  erleidet  iIm 
iiaterial  eine  große  Mebwindung.  Der  gewMcheDe 
und  gebrannte  Bauxit  tob  ArbuiMM  entUlt 

Kiexeltulure  .,  6.40  V'e 

KiHeni>.\]Fd   1|43  , 

Tonerde  ,«....  , 

Titannftnre   8,99  . 

Waiwer   0,89  , 

Da»  Keliraniite  Material  wird  mit  feiierrestem  Ton, 
NatrnnwaHxerglas  oder  Kalk  gemiieht  und  zu  Ziegeln 
gepreUt,  widebe  BorgfAltig  getrorknet  und  gebrannt 
werden.  Ein  Ziegel  von  »H  X  114  X  63  nim  wiegt 
ungefithr  .l'  xkg  und  beaitit  eine  T>mekre*tigkeit  von 
"(Ht  kj;'i|i  iii. 

In  einem  l>ni*i>i<-lien  Martinofen  der  Hethlehem 
^|.-cl  Wi.rkN  «iiriier.  i  ir  .  iiiii,'iMi  Mi'iuKon  Vi'ii*nehe 
aiiC" '«ti  Ut,  indem  ein  Itauvit-  und  ein  Ma>jneHit/ie;ri'l 
iielieiieiiijinder  halle  liei  dem  (iaH-  und  I.ufti-iiitritt 
eini;e>ietzl  wurden,  liei  der  erri'ii'liliaren  Höchsttem- 
peratur Hrlumdz  der  Ma);neNit/iei;el  innerhall»  7  Mittaten, 
wtthrond  der  liauxitxiegel  erat  nach  15  Minntra  nr- 
weiebte.  Anderaeita  warde  je  du  Segel  in  ii« 
flat(fi;:e  Si  hlaeko  einige  Zeit  lang  eingetanchl,  sodann 
heniii!.;:<'iiiimnion  und  im  kalten  Zuatand  geprfifl.  1>er 
Ma_Mh -.ii/i.  i;,  1  w  .\r  mit  der  .Sehlaeke  ziifainmen- 
ire^i  liiiii-l/>  n.  »iiliii  iid  Ulli  il.  ii  Itauxit/ieijel  die  Schlack«- 
mir  i'iiien  Mantel  i;elii|i|it  liattc.  l"i  n<;elieiido  Ver- 
t^ji'H'lie  der  l>eidi'ii  Zieijidartcn  itind  jedonfalU  »«"hr 
Ncliwor  aut/ufilliriMi.  da  lii-ide  Ziegel,  wenn  nie  fQr 
lAnj^ere  /.fit  in  den  ()f>>n  eingeaetzt   und   von  dar 

•  :<tacb  ,,The  Iron  Trade  Review'  19M,  1.  Februar, 
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Srblackt'  übtrHutct  »iiid,  dcmrtiu  lu'ftijf  nnfff;,'riffi'ii 
werden,  dalS  I  ntiTÄrhicd»'  /wiMrIii-ii  den  l'elHrri-~'trii 
mIcIi  iiirlit  luirht  li<>Htiiiiiii)>n  lu!*iti-ii.  Aulior  bi-i  jJariiii- 
üfein  bat  man  mit  Hnuxit/ii'ir'  l'i  «^'^tr  t^utv  Kiisultuti' 
Aucb  für  andere  AuKfnttrriiii:,'i>M  i-rreieht,  «o  bei  rotie- 
r«Dd«D  firenndfea  in  der  l'ortUiudxeuicn(>Fabriluitiou 
oad  bM  BkirafliiinrBiBn. 

ir«ch  dem  .Iran  Agc**  b«tra«(  im  Mona*  Hin  1900 

4l0  Ltbtnni;  der  Koks-  und  AnthntziUloeUfeB 

in  den  Vereinigen  Maaten 

82U0282  t;  damit  iHt  eine  TIövhNtleititunK  urreieht, 
welche  die  vorhcrsfeliende  den  MoniitH  Jniiuar  l'.ioti 
um  f«Ht  lUUUOU  t  abor»lei{^.  i>ie  l'ruduktioii  dir 
letiten  fünf  Monftle  atvUto  uch  wie  folgt: 

XoTJabar  IK>Mnibnr  JwMMr  yrbtmr  Mint 

IM»  IMI  IMS  l«M  l«M 

l  »  »  t  t 

2  045  858  2  078  449  t  IDt  «95  I  984  49«  2800S8S 

Die  auf  die  riiili  d  8t«te««  St. .  I  (  ..r|M>rntion  ent- 
falleiiduii  iiiiMinilirbcri  l.eiHtungen  betrugen  im 

NotcmbaT       li<'X4:mbi'r         Junuar  tVbruar  Main 

l«M  IM»  IM«  IMI  IMK 

1855998    1  878  073    1  879*  743    1  246  388    1  422801 

IVio  NVoebi'iib'istuug  iiinerbalb  der  b-tzten  fünf 
Monate  »eh wankte,  wie  nutt  fulgendeii  Zahlen  Itervurgebi : 

!.!>•■.       I.lm«w     LPekmar      LHin       t.  April 

1M5  IMS  ISM  I1MM  IMa 


4««  f  Ii 


I  I 

ITI  O'J'2      |S<t  ^70 


4HT  412     41»!  flST 


Am  l.  A|iril  «lanilen  27'.l  Koks-  und  Anibra/it- 
Öfen  im  Fouer  Regen  ;iiiO  am  1.  Miir/.  I>ie  Uubciien- 
leger  Iwi  den  im  Süden  gelegenen  ilocliöft-n  blieben 
im  Monnt  Mftn  im  gnnsen  nnTeriadert. 

K.  Waterboiitie  \t  lüfr. ntUobt  im  viron  Age* 
mehrere  Mitteilungen**  über 

Ktekelttahl  «ad  mIm  ABwradnnr  Im  Kemolkav. 

AU  liiMriilc-  liezeiehnende  KiiienHcbaften  wenlen 
da?*  uinnn<;iii  liT(ii'  Verhalten  und  die  i'erintre  Ann- 
dehnun;,'-*fribii:kLit  den  NiekeUtniil-*  lu  i  /uiirlimi  niliT 
Teniperutur  liervortjebuben.  (iewoluilirli  lieliiiilt  s|,  h 
der  /uxatz  an  Niekel  auf  H  Iii*  H,.'!'»,,.  «t.-i;^!  nlii  r  in 
besonderen  Fällen  biü  auf  30*>/o.  Um  Material  für 
KMwlblecbe  wird  gewöhnlich  im  Martinofen,  fOr 
hodiprotentige  dtftble  im  Tiegel  emeiigt.  Der  Unter* 
achied  in  den  Figeotebeflen  «wiseben  dem  gewObn« 
liehen  K(ihl"MHti>l1''tahl  und  dem  Nickolatahl  gebt  aua 
der  fulgeudcu  ZuHamuienMicIlung  bcrvor. 

übemiaebe  Zosammeneetsniig: 

t?  Kl  Md  8  P  3H 

%%%%%% 

it.2:>      0,02        0,M      0,Ü2        0,n:t  — 
0,24      U,Uä3      Ofiti      0,t»2l      0,021  8,48 

Krgel>nit**e  der  moehantnohen  Pröfungen: 

l;lii»li/IUI«-         Arull"r.(.-  !<•  It.dinilit  Kirj. 

Krrnxr  aB«prui'huni{        iiuf  iO  tm        •»  hnürun:: 

25,2  45,0  26,6  58,2 

40,0  62,0  28,2  54,4 

l>ie  l'rSfttBgaergobniHae  Kuigcn,  dall  die  Xäliig- 
keit  dea  Material»  durch  den  Nickelxiixnt/  bedeutend 
XMgeüommcu,  die  Dehnung  aber  nur  »eni'^'  ab- 
genommen hat.  Beim  Dnrcblocben  wieaen  die  N  iiikel- 
atlhle  eine  FeetigIceitMbMbme  von  15  liie  90  «/o  gvgen 
38«^  beim  gewöbnllebeii  Stahl  auf.    Dabei  bat  dae 

*  12.  April  l'.Hli;. 
8.  Februar  I90li. 


Materini  nach  der  1>urchIoebang  eine  weni^.'er  Nplittri::'« 
Oliorfläebo.  dn  xieh  dax  Metall  glatter  aboeheren  lAQt. 
liei  <i.-r  ux  riiiuiiKi  iieii  l'rüfung  de*  Ftaaeehenmateriala 

ergaben  wieh  l'olgeude  KeAultatc. 

Cbeniiache  Zuaammonaetzuiig: 
O  He  S  r  Kl 

»  %  %  %  % 

0,10       0,27        U,04        0,04H  — 

(t.OM        II  0,04        0.04.')  2,7 

KrgebuiHHD  der  nicuhAniHchen  l'rQ fangen: 
RbilbltMa.      AraOantr  Bc»      Orhwmf  Bla- 
fi«a«v  «aapfurluwc  M  rat  »ehatflior 

%  %  %  % 

24,1-.  38,0  27,4  54,0 

ü;t,0  46,2  24,7  62,0 

DurrJi  den  Zumtz  Ton  Kickel  wurde  die 

Feetigiceit  um  204)b  erbOht,  die  Dohnbarlieit  hatte  ab- 

genninmc»  und  daa  VorfaRltnlii  der  ElnMtiKitittAgrenzc 

zur    L,'r..l.tcn    Id  l'    i-«!    {^TÖliiT    t,'.-«  ..rdeii.  Flan- 

»clleniimteriiil  kmiii  i.  Iit  ^'.'ncliiiiiiHlet,  lii'iiriii'iti't  unil 
in  Miitri/.i'n  geprellt  v'. .  iiii^ii  .ibn.'  Ki-K.-  /u  lii  ki.iiinii  ri. 
Die  Herstellung  von  H.ihr.  ii  juih  N irkeiHtiilil  inaehte 
die  meinten  Si'bwierigkeit.  ii.  Hin  Material  iiitt  30<i|| 
Nickel  hat  hieb  am  bebten  diiftir  geeignet:  /.uerxl 
halten  die  Franz-itnen,  di'nen  die  Nii'kelinduMtrie  viel 
ZU  verdanken  bat,  im  Jahre  1899  Kicicelstaltlrfibreo 
fabriidrrt  und  tm  SebHfbaa  verwendet  Der  bekannt« 
englinrhe  Srbiffbauer  niid  Keaaolfabrikant  Yarrow 
Äußert  Hieb  nber  die  Anwendung  Ton  KickelstahlrShron 
dahin,  dnli  Ke.*^i'l,  die  nu<*  Kolrhen  Köhren  hergestellt 
Hiiid,  zwei-  Imh  dreiinnl  -.o  lange  hallen,  aU  geMÜhnli<-be, 
I90:t  liat  liir  Sllelby  'rubu  CiMiipaiiv  l'nilien  noleller 
viin  iler  Bethlehem  Steel  ('«»mpiiiiy  er/.uugten  Kiihren 
mit  -lOSj^i  Mickid  auf  der  SHmto^^a- KiHenbahn-Kotl- 
vention  auageiitellt.  Die  Fornigebuiigs«rbcit>  war  da> 
mala  sobon  ao  weit  fortgetichritten,  daft  man  mit  faet 
derselben  Anzahl  0|iorationen,  wie  aie  bei  den  ge- 
w9hnlieben  RAbren  notwendig  Hind,  die  Nickelatahl- 
r.">lin'n  herstellen  kunnte.  Diese  AuHütelluniT^proben 
^.■i<  lineten  Hieb  liexondera  tlurrh  ihre  i^eriii!:!'  Neigung 
lur  K<irro!*inii,  ilur.  Ii  hohe  Fentiirk.  it  ini'i  laii;,'e  Halt- 
barkeit rtiih.  Aueh  für  ilie  ll.'riitellun;;  von  Nieten 
liLTurt  ••ich  der  NickeUtahl.  Nach  An>,'abe  von 
.MituiiM-l  White,  diT  fith  durch  die  F.inl'ührung  der 
Si>hnelldrehi«tiibli-  lu'knnnl  gemacht  hat,  kann  eine 
2  cm  Ktarke  NiekelMtablniet«  eine  eonat  2,8  cm  »tarke 
eraetien.  Mlekelatahl  mit  3,4  ()b  Kirkel  and  0,81  OjA) 
Kohlenitolf  tat  Tollkommen  aehwelSbar  und  die  mebr- 
mal«  nm  180"  gebogene  SchweiRatelle  weiat  keine 
Hihr<e  auf.  Sogar  Ki>tiri  riili»n  au«  dreiBigprü/eiiti^'uni 
,\iekel«t;ihl  hat  inuii  zu  briiucliliaren  .'^tahlröhren  zu- 
aamm.':i^'  Ii 'a  <  : Ii.  ii  ki'.niii'ii. 

Dil  wo  wnn  alKo  die  .NiekelHtähle  in  derselben 
Stärke  anwendet  wie  gewöhnlichen  8tabl,  etwa  bei 
Bleehen,  Flanschen,  Mieten  usw.,  ist  der  Vorteil 
in  einer  bcdmitendon  SSnaabme  der  Festigkeit  zu  suehen; 
will  man  aber  dem  auuwendenden  Material  nur  die- 
aelbe  Peetigkeit  geben  wie  dem  KohlenetolTetabl,  ee 
kointnt  AiiBerdem  noeh  eine  UewichtiienipAmiH  hinzu.  So 
bat  man  l>ei  einem  Tor|iodobootzer8törer  29  "  o  an  Ge- 
wicht hparen  kTinnen.  iinli  in  man  den  gi  wr.hiili'  li.  n 
Stahl  durch  drell(i;,'prü/entigen  NiekelittabI  erKcfv.le ; 
niiluiH'  iniiii  an  den  Kriegsttehiffen  Hliiide  Inland  und 
New  .Jers\  eine  AuHwcM'liHhing  de«  .Matt^riaU  vor,  ho 
würden  dl«'  SchilT«  20  O/g  ihri'H  (iewielits  verliwron. 
Daii  geringere  üewM-ht  der  Köhren  und  die  .Aiiwen» 
düng  dfinnerer  Platten  bringt  aueb  inaofem  einen 
ttowinn  mit  aieli,  ala  man  mit  deraelbon  Menge  Brenn- 
atoir  eine  grSBere  Verdampfung  erzielt.  In  bezug  auf 
die  Korronion  war  man  bisher  jjeteilter  Meinung',  aber 
die  Vernuebe  von  Yarrow  mit  Stabiröhren,  die  2.'»".» 
Nickel  entlii.  Iti  ii.  iMcaben.  dall  der  (ii'wi<  ht-<\,-rhi-tt 
der  gewübulichuu  Stähle  beim  Liiitaucheu    iu  Üal/- 
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■iure  16  '/i  nwl  größer  war,  al8  bei  NickelslAhleu. 
Die  oxydierende  Wirkung  der  Flamme  Yernmchto 
bei  den  gewShnliehea  Stalüröhren  einen  Oewieliti- 
TerlnHt  toii  77e/o  end  Ton  nar  22  0'o  hei  Niekelntehl- 

röhriM).  Köhren,  (lir  ini  Innoni  der  Kinwirkuiif;  ühcr- 
hit/fi-n  I>siiipfi'!<  uikI  iiiilU-rlirh  d<>r  oxyilif  rondi-n 
Kljuiiiii'-  uusi.'-fhct/t  «iiriii,  vi  rlnffli  1-1  "n  »II  (irwii'bt, 
N ickclNtHhlriiliri'n  liaijt'i^i'ii  nur  2"o.  Auch  Hin);  huh 
«Ion  ViT»iicht?n  hervor,  ilali  Hich  Stahl  mit  ;{  h'iH  .'(,.')<>„ 
Nickel  nicht  viel  boHHcr  n\»  i;ew<ihnlicher  8tabl  l»e- 
währte,  daB  aber  das  h»,  h|irii/t>nti^'e  Material  weit 
überlegen  war.  Der  infolge  de»  NickeLtueatxee  hSiiere 
Preie  des  Sbtertsle  wird  dnreli  den  Torxn^  einer 
Untren  Haltbarkeit,  hewHercr  Qualität,  geringeren 
MaterialverbrnurhH  bei  f;leii  her  Fi  Ktigkeit  voUkoiumen 
Au>'^'i>t;iirh<-n,  wobei  iiitn  Alt riitl  immernoch  nach 

Hciaerii  Nii'kclifi-halt  lie/.ahlt  i\inl. 

Vor  ilt'iii  l  anadian  (  lul»  in  ri.n»iito  erstattete 
Ur.  Ilaanel  Mittr  Mär/  il.  J.  Mi  rM'lit*  Ober  die  nnn- 
miiiir  goluiiireiU'll  \  i-rmiilii'  lli'-roultH, 

Kolieisen  im  eiektrlHclien  Ofen 

an  erxchmelzen.**  Zur  Verwendung  kam  iowolil 
kanadieolier  Koteiaemitein  ala  Jlagneteieenen,  «oiiei 
■Icii  baranaetellte,  daB  troti  holten  flchwefelgehaltee 

der  Erae  nnr  ;;erit>i;c  Men^jen  dioHOR  unangenehmen 
Frpmdk8r|M»rK  in  ila«  Einen  ilberjfinffeii,  Hclbat  wenn 
dir  Sriilm  ki'  ki  ini'ti  niiK_''  i  1k  m  liaHlHcheii  ('liarakter 
hatte.  Dp'I'  Si!i/uini;,'>  liHll  kiniiili'  nneb  NViinseli  jje- 
rof;<4t  '.s  rill  II.  Wi  ilcre  VeiBin  lio  mit  nriiieii  I'jrzvor- 
kuiMiiiiii,  lenier  mit  Kii'xabbräiideii  und  titanbaltli^en 
Krzeii  li»  ferten  ebenfallM  gute  Ergebnitote.  Naeh  den 
Featetellungen  U^roulte  «oUen  mit  1000  elektrincben 
Fferdekriften  liglieh  12  i  Boheiaen  gewonnen  werden 
icBnnen,  doch  riad  die  Angabem  noeb  nleht  gana  «d- 
TOrlBasig.  Dr.  Haanel  rechnet  damit,  in  Kanada  eine 
Anlage  mit  lOO  IiIh  1^0  t  Knlirisrii  titi;Iiebem  Aut(- 
bringed  errichten  zu  köiimti.  .Nfilnri'  lün/clheiten 
M'ill    <'iii    (Icinniirh-'t    <  r-i  In  im  ihIiT,    huh! Uli rl i.  li.  r  He- 

ricbt  enthalten  und  werden  wir  «päter  auf  dcnMeilieu 
suraekkommen. 


D«r  MllfrtI«  T«nilugBT«rk«hr.*** 

Dvr  RundeMrat  hat  am  ."V.  April  der  Xeiionliiunic 
dee  z<dl freien  Veredlniiir-'verkebrH  zu^eHtininu,  Puiun  h 
entMrbeidet  übi  r  di'  /mI  Ksung  und  Kinntrlluiif;  i  inci* 
VeredliinjfHverkehrc  miwic  über  die  lieleili^juii^'  ein- 
zelner tiew  erbetreibeniler  an  dem  Veredhinir- wrk<dir 
die  oberHte  iiandeMtiiianzbuhörde.  /uHtändif;  ist  je? 
weilM  die  Behörde,  in  deren  Verwaltun^^Kbereich  die 
Verediang  atattfindet  Die  aollfreie  Einfuhr  von 
Waren  nr  Teredlnng  im  Inlande  kann  naeh  §  S  m- 

felaeaen  werden :  a)  wenn  der  Veredlungaverkohr  fQr 
ie  an  der  Veredlung  bet<>ir!gten  Krwerbaxweifje 
w cHcntliche  Vorteile  iTwurti'n  liiltt.  und  eine  Heiiai  h- 
teilii,'unt,'  anderer  lieimifiin-r  llrw erbszw eijje  uiclit  /.» 
bctiirc  liii'ii  ifi :  Im  Wenn  ilio  zu  erworlendeii  Vorteile 
gegeiiiilu  r  etwaijfen  Nachteilen  derart  mH!rwiei;c  n, 
daß  die  /ulasMunv;  vom  Standpunkt  dOS  gesaniteii 
beimiuben  WirtvchaftNlebona  ilen  Vorzug  Terdient. 
Die»  Veredlung  im  Aualande  ooU  nach  ^  3  nnr  aae- 
nabmeweiae  ugelaaaen  werden,  inabeeondero  wenn 
die  in  Betracht  kommenden  Veredlangiiarbeiten  lor- 
aeit  im  Inlande  entweder  ;;ar  nicht,  oder  nicht  in  jfe- 
nflgondi^m  Umfange,  oder  nicht  in  gleicher  Uüte  be- 
wirkt werden  kiintien,  oder  wem  ee  aieb  am  die  Vor» 

*  , Kli  I  1 1  iH  Im  Uli»  al   und    Mi'talluri;i(  al   luduMti  v", 

April  U)(.*;. 

••  Verfc'l.  auch  „Stahl  und  EiHen"  190tj  Nr.  4  S. '23«. 
***  Au»  der  „Frankf.  Zeitung"  vom  20.  April  l^Oä. 
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nähme  von  Veranchen  nr  Erprobang  rm  nenen  Ver- 
lÜiren  oder  Mastern  bandelt.  Wird  die  Veredlung 
ananabnuwoiae  ans  den  Grande  sagekMen,  weil  ihre 
Vornahme  im  Inland  erhebliche  Mehrlceeten  Temreacfaen 

wQrdo,  80  iwt  sie  tunlirhut  anf  ilie  Waren  jru  be- 
schränken, die  naeh  der  Kü<  kcinfuhr  w  ieder  auHgef&hrt 
werilcn  soiii  ii.   lici  ileiii  A uütii'rtiterungHverkehr  bedarf 

e!<  eiui  r  l'rüfuni^  nach  ii  2  und  H  ni<-ht. 

Kincr  » CKcntliehen  Veränderung  unterlie>;en  die 
VorMchriftenQber  die  Zulagsungsinstanz.  Kin  ständiger, 
im  /idlgebiei  noch  nicht  geBtatteter  Veredlungsverkehr 
■oll  na«b  ü  6  erst  eingefOhrt  werden,  nachdem  aüw 
AeaBenmg  des  Bnndeerate  berbeigeltthrt  ist,  in  den 
anderen  FSUen  bleibt  die  Zulasnung  der  obemten 
Landesbehördo  QlterlaKsen.  Int  aus  besonderen  OrOnden 
eine  Ihm  lili-uiii^-te  Fiit«chi  iiliiiijj  nntw emi !<;.  HO  kann 
di«'  Ufsi  hlulilHKsuiijf  den  liuuücMratM  naclitr»;;Ucb  herbei- 
^.'i  fülirt  werileii.  Nach  ^  7  bat  der  BundoMrat  aber 
auch  darüber  zu  beNcblietien,  ob  die  Vorauatietzung 
für  einen  bereite  zugelaHcenen  Veredlungsferkehr  noch 
fortbesteht.  Die  vor  Erlaß  der  jetzigen  Verordnung 
bereite  beetelMnden  Zweige  dea  Veredlnngeverkehrs 
eollMi  «nberihtt  MeibeD,  eo  lange  nieht  die  natBndige 
oberste  LandeeftnansiMfhBrde  die  Einetellnng  oder  Be- 
Hctin'iiikuiif,-  «nonlii't,  aber  auch  hier  kann  der 
Hiiiult>rat  in  -tchlicüen,  ob  die  notwendij^en  Vorauc- 
üetzungen  lun  Ii  fortbeittehen.  Im  ulirii:'  n  r  h  4io 
Verorilnun;;  liie  ICin/elbeiten  den  /üllfreii  ii  \  i  rcdluiii;*- 
verkebrH,  insbeHomlere  auch  tlie  Kontrolle  und  die 
etwaige  Nachverzollung.  Teber  den  Identititanacb- 
weit*  bextinunt  ;i  1 1  allgemein,  daß  Itei  ZalassDDg 
eines  VeredlungSTerkehra  auuordaen  ist»  in  welcher 
Weise  der  .Naehweis  der  KBmliebkeit'  (IdeaHUts- 
nni  hweiH)  der  ein-  und  ansgefQhrten  Waren  in  e^ 
briii(,'en  int;  die  Xftmlichkeit  liegt  nieht  nur  vor, 
wenn  <lie  zum  Zweck  der  .Abfertigung  zur  Wieder- 
einfuhr yorgefilhrte  Ware  dicselbo  int,  wie  die  ztir 
Veri'dlung  eingeführte  NVarr,  moh,),  ! n  ain  li  intioweit, 
alH  letztere  in  die  zur  Abfertigung  vort'i  fiihrte  War« 
übergegangen  ist.  Wenn  die  Art  der  Veretllung  es 
gestattet,  sind  MaBrogeln  au  treffen,  welche  ermöf^ 
Uehen,  die  eingegangene  Ware  bei  der  Abfertigung 
■nr  Wiederausnihr  wieder  tu  «rlwnneii;  iat  dies  niobt 
durchfBbrbar,  so  tet  eine  amtliche  Kontrolle  an> 
zuordiii'ii,  wi  li  he  ermöglicht,  Hie  Ueberzongung  Tt» 
der  Niimlicbkeit  der  Ware  zu  i:ewinneu.  l>ie  Oe- 
v .  rUetreibenilen  ,  Ii  tu  :i  ein  Vi-redlungaverkehr  be- 
willigt i«t,  Hind  verjitliclitet,  den  Ituatnieii  der  Zoll- 
verwaltung das  lletreten  der  Käuine  zu  gentattcn,  in 
denen  sur  Veredlung  antrefertigte  Waren  gelagert 
oder  Terarbeitet  w  erden ;  den  Oberbeamtatt  der  SoH- 
verwiUtnng  sind  auf  Erfordern  die  BAeher  vonnlegen. 
Die  aar  Veredlang  eingebende  Ware  isl  in  der  Reg*) 
mit  Stempeln,  Siegeln  oder  Blei  cu  kennzeichnen,  we 
dies  nicht  angebt,  kann  die  Aufnahme  einer  gensncn 
Besehreibung,  die  /urilrkhnltuiig  von  .Mustern,  i>iler 
eine  ähnliche  Mnlliiahme  alh  ;;enfit:end  ance^ehen 
werden.  Werden  hei  di  r  N\  i  Ii  ruuHfuhr  erhiddii  he 
Vcrli  t/uniriM)  der  eingelegten  iirkennungsxeichen  oder 
hu;l^ll:;'  WLHontliehe  Anstände  festgestellt,  10  ent- 
Hcheidet  das  Uaujitamt  darflher,  ob  deseenungeaetatet 
die  ZeUfrellieit  n  gewihren  ist  Ueber  unwesentUehe 
Jtlngel  kann  das  Amt,  bei  dem  die  Abfertigang  nr 
Wlederaneftthr  erfolgt,  hinwegsehen. 

AV<\  eine  Vi  rsi  lilii  Ii  -  i>der  I  i  Ihtw  aehungskontroUs 
nicht  iniiglich  itdcr  iiiii  l\()»teii  oder  mit  Weiterungen 
verbunden  iHt,  die  mit  dem  Z\m  i  k  iler  Bewilligung 
de»  VeredlnngaverkehrH  unvereinbar  nind,  kann  eine 
Buehkontrolle  zugelaasen  werden ;  der  Verodler  hat 
aUdann  eine  VerKieherung  über  die  NSmlichkeit  der 
Ware  abzugelien,  die  auf  Erfordern  Ton  einem  »it 
dem  SaebTorbalt  tertraaten  Angeatellten  milnenter' 
aeiehnen  iat  Im  Falle  der  Unriehtigkeit  i^er  An> 
gaben  hat  er  sich  unter  Versieht  auf  den  Beektaweg 
einer  Vertragsstrafe  su  unterwerfen. 
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lletor  4mi  Slaflaß  der  Reih«nfolg«  Ton  ZiisätitM 
lu  üiMmd  aof  die  Widerstandsfähifkett  feg*> 
Terdfinut«  Schnefelsfinre.* 

Um  festzuittellen,  ob  dio  Keihenfnlgc,  in  der  /u- 
■Um  T4m  Almnbüiiin  and  Wolfnni  su  Flnfieiien  g«- 
maeht  weiden,  raf  dl«  WidentandefUtlgkeit  des  er- 
eehmolsenen  HetalU  ge^nüber  verdannter  Schwefel' 
•Snre  von  EinfluB  ist,  wurden  von  Dipl.-Iu^.  O.  Bauer, 
OroB  -  fJcliti  rfi'ldc  Wo«t,  VtTMiclii'  «u»;;cführ«,  indorn 
SchnH"l/,L'ii  iKiih  zwei  vt'rnciiii'demMi  Verfahren  biT- 
gestellt  wurden,  iiHiiiiicli: 

1.  Wolfram  aod  Alnmininm  beb^iden  aieli  in  lein 
ferteütem  Znattnd,  pit  genrischt,  im  TiegeL 
De*  Iflatige  Eisen  wnrde  fihi  r  diceiea  Qemtsch 
Ton  Wolfram  und  AJntninium  guguMen  und  die 
Hchmelze  duMif  der  iuifmmen  Bntnmunf 

filierlastten. 

S.  Im  TiL'gt'l  licfftiid  i*iLh  mir  Wolfram.  Auf  dii'i<t'« 
wurdu  da«  HÜHHige  Kiituu  gogooHoii.  Dlt  Alu- 
miniomsuaatz  erfolgte  oret,nMhdoni  da«  Wolfram 
vom  EiMU  »nfgenororaen  war.  Kurz  vor  dem 
TSlUgea  AnfnUlen  der  Tiegel  wurde  die  vorher 
nbgewogeno  Monge  Aluminium  hiniugegeben, 
die  Mischung  goHcluh  durch  das  nachflioBende 
Eisen. 

Zu  den  Hchmi'l/i'ii  wurden  Sohttiiinttctii'^ji'l  von 
190  ccni  FaMHunir^riiuni  verwendet.  (190  erm  =  1490  g 
Klutieirten.)  Ui«  Kinvragü  aa  Wolfram  un<l  Aluminium 
betrug  für  jede  Schmelze  7,45  g  Alnminium  und  4,47  g 
Wolfram,  entepreobend  6  g  Aluminium  und  3  g  Wolfram 
Mf  1000  g  Eue».  Die  Tiegel  iraren  gut  vorgewCrmt 
Dm  ilni^  XelaU  entstammte  derselben  ILurtinofen- 
ilitze  Tor  der  Desoxydation  durch  Manganzuaats.  Je 
zwei  Selimelzen  wurden  Ii.  riri -it.  Ut ;  naeli  Verfahren  I 
.Sphnielze  Ii,  1»,  niieli  Veri'iiiireii  2  Srliinel/e  Iii,  IIa. 
Die  üliH-ke  wurden  lün^,'«  aufgeHelitiitten,  pnliert 
und  mit  KupferaminoniunichlnridliiHung  geätzt.  Die 
S«-hmelzen  Ii,  Ii,  Iii  waren  gleichartig;  •Srhmelse  Ui 
seigte  einen  andort*goartotou  Rand,  der  auf  unge- 
Bttgende  MiHehung  HchlioBon  läBt  (siebu  Abbildung  I). 

Von  den  Sciunelaen  It  und  Ut  wurden  Ober  den 
gniuen  Uagsnbnltt  dnreb  Hobeln  Splae  entnommen 
und  SUr  Analyse  verwendet.  En  wurde  gefanden  in 
Schmelze  I»  0.S2  AI,  in  Schmelze  Iii  0,29  «o  AI. 
l>er  Ktthli  iistofT^reliHlt         zw  jsehen  0,11  bis  0,13  o,o- 

Au»  den  herfjeNti'llten  Sc  hmelzen  wurden  Probe- 
körper  von  den  unten  ftnt,'e ^'ebenen  AbmcsHungen  her- 
auHgeHrhnitien,  blank  ubgesehmirgelt  und  der  Kin- 
wirkunj;  verdünnter  SchwcfelHäuro  (1  Teil  Schwefel» 
siare  von  1,8  «pea.  Qewicbt  auf  100  Teile  Wasser) 
nuBgexetzt.  Die  Probekdrper  wurden  nach  Möglichkeit 
nn  den  Stellen  eatnommen,  die  die  geringnten  Un- 
dlehtbeiien  zet|i(ien.  Die  AuefOhrnng  der  Yersuche 
erfolgte  narli  7wpi  Anordnungen. 

Anordnung;  A  isiohe  Abbildiintr  2);  a)  2400  ccni 
Verdflnnti'  Srlr.^  rlrl-mirr.  lif  r.rl-iirnrMTkolben,  c)  llolz- 
ittäbchen,  di  (iln^ll,'lk.'n,  fi  VerHuehn(ilattchen  mit  Loch 
versehen  und  nn  A  aufirehängt.  Die  Oberkante  der 
Frobekörper  lag  110  mm  unter  dem  FlOsaigkeits- 
•piegel.  Nach  beatlllunleB  Zeitalwclmitten  wurden  die 
Probekur|>er  herausgenommen,  mit  Wasser  and  Alkohol 
ahgeepült,  getrocknet,  gewogen  und  aladami  wieder  fai 
die  VenncbsHasMigkeit  eiagebingi 

Anordnung  B  (siehe  Abbildang  9):  a)  Glaszylinder, 
b)  2000  ccm  ver<lütinte  Sphw  efelnflure,  i  |  f'robekörper. 

Die  I'robekörper  befunden  (deli  jeder  für  «ii  li  in 
einem  Bccherglas  und  wurden  insgesamt  20-1  Stunden 
der  Kinwirkung  der  SAure  ausgesetzt.  Naeh  Ablauf 
diener  Krixt  vurden  kIp  herausgenommen,  mit  Wasser 
und  Alkohol  abgespült,  getrocknet  and  gewogen.  Die 

•  Nach  , Mitteilungen  auH  dem  K«"nigl.  Mnterial- 
pHUnngsauit  tiroli-Lichterfelde  Waat"  1905  S.  292. 


Versuche  erij«bcn  folgende  Tatsache :  r)ie  nach  Ver- 
fahren 1  herffestellten  Schmelzen  werden  bei  gvnQgoud 
langer  Einwirkung  von  einprozentiger  Schwefelsäure 
weniger  angegriffen,  als  die  nach  Verfahret»  II  er- 
zeutrteu  I'robeblücke.  Zur  Erklärung  dii-ses  Verhaltens 
sind  weitere  rntersuchungen  notwendig.  Es  ist  jedoch 
sehr  wahrscheinlich,  dall  die  nach  den  verschiedenen 
Verfahren  bergestelltea  VcrsucbsblSoke  trota  ^eioher 
Einwage  nidit  A«  gleicben  Oehnlk  an  metauiscbem 
Wolfram  beeaAen.  Naeh  TerfUiran  U  befand  eich 
Woir^m  in  feiner  Verteilung  auf  dem  Boden  dee 

Tie).'elH.     Dan  flriN«i;;e  Fitten    wurdi<   auf  das  Wolfram 

gegossen  und  erst  kurz  vor  dem  Auffallen  des  Tiegels 
Alnnüidam  hinngegeben.  Der  Zweek  dea  Alnmininm- 


MigMUWheiilUdi  der,  ab  Itesoxydations- 
mittel  tu  dienen.  Ob  dieser  Zweck  vollatftndig  er- 
reicht wurde,  er-icheint  fraglich,  da  ilas  zuerst  zu- 
gegebene, leieLt  oxydierbare  Wolfram  hier  die  Hollo 
deH  er)<t  nachträglich  zu^eseizten  AluininiiiiiiH  Qber- 
uomnitm  haben  konnte.  Hei  ilen  nach  Verfahren  I 
erschmolzenen  Hlöckcn  bcfamlen  sich  Wolfram  und 
Aluminium  in  feiner  Verteilung  innig  gemengt  auf 
dem  Boden  des  Tiegels,  daa 
flüssige  Eisen  wurde  auf  diesen 
Gemenge  gegoseen.  Hier  konnte 
Alnminium  von  Anfang  an  dea- 
o.xydierend  wirken  und  dadurch 
die  gleichzeitige  (.)xydiiti<in  von 
Wolfram  verhindern  oder  doch 
weni^fHteni*  zurücktreten  las- 
sen. Dementsprechend  könnte 
io  den  beiden  Schmelzen  1 
und  II  zwar  der  Qesanitgehalt 
an  Wolfram  flbereinstimmen, 
wolil  aber  kAnnta  In  dem  einen 
Fall  ein  grSBerer  Teil  in  oxy- 
dischem Zustand  vorhanden  sein 

als  im  andern.  Die  chemische  Analyse  gibt  bei  ihrer 
gegenwärtigen  Art  der  Ausfülirunir  bieriim  r  kiinen 
Aufschluß.  Möglicherweise  iislien  dien«  Verhältnisse 
das  verschiedenartige  Verhslten  der  beiden  Scb 
gegenflber  verdünnter  ächwcfelaiurfl  bedingt. 


GmndHÜtxp  fflr  die  AnfAtellanir,  den  Bau  nnd 
Betrieb  tob  Dampf-»  Trocken-  und  äohlicht« 
ififaidani. 

Bei  der  Durchfülirunu  iler  um  A)ii  il  190.1  vom 
Preußischen  UandclHoiinister  erluMsenen  (irundsätze 
Qber  diesen  Gegenstand  sind  Schwierigkeiten  tech- 
niacher  und  wirtschaftlicher  .\rt  hervorgetreten,  die 
den  AnlaB  gegeben  haben,  die  Bestimmungen  naeb 
mflndlicher  Beratnag  mit  den  beteiligten  Kreisen  «Iner 
Ablnderang  zu  nntenlehen.  In  der  letiten  Kummer 
der  „('orrespondenz  des  Vereins  dentacher  Eisen* 
gieBereien*   sind  die  ahge&ndorton  OrundsAtse  mit- 
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geteilt;  wir  beHrbrlnkon  uns  lUrauf,  iiA<-li»U>ltend  die 
Paukte 7 bis  10  hieraus,  diesnf  Kau  und  FrOfnoK 

dwr  Zylinder  «ich  hezielion,  \VMM|ir/iii,'i'li.-n  ; 

B.  Bah  and  PrOfun);  der  Zvlindcr. 

7.  Hie  ZylindcrwandttfiKen  mSMcn  dorn  Betriebe- 

driK-k  i'iiU|>r<'<'lii'iitl  iiikI  iiiiiwIi  Hti'iiK  «d  ntark  f^ewftlilt 
wiTiliMi,  >IaI>  -Ii'  l'.iitHti'liiinc  <  ii><'>^  VakuuiriH  im 
ZWili.l.  r  il.  iii  .1  T  '  ri  M  1 .11  lliiriirk  w  iiliT^ti'licn,  c-  ^-i'i 
«li  iiii,  iljtti  ZUM  rliihfi;,'.-  I.II itriiiljiliv «  iilil''  an  ili-ii  '/.\- 
lilitltTii  uii;;(  l>riii  Iii  wi-nli  ii.  ili<-  nirli  nHni'H,  Holuilil 
die  äpaniiuii^'  im  Iniu'rii  ih  r /n  lin<l<'r  unter  «leu  tiutirrou 
Lundriii  k  !'inkl. 

H.  Ak  littuitwll'  der  /.^linder  aoll  <lulloiiien  filr 
RelrieliMiNinnunifeD  Uber  Ifi  Atmonpblren  nlHit  t«'r- 
wvndet  worden,  jedoeh  alnd  daii|ie)wjindixe  Zylinder 
aufi  CliiHelNcn,  hoi  denen  der  innere  Mantel  auH  xXlii'ni 
l'.;iu^l"ir  Ii.  rj;i  -ti  llt  wiril,  umi  /.\liml'  r  iiirl  1:11  Ii.  i^crm  ii 
X  i  I  II  ■.^  iibl.  II,  l"'i  «li  iiiMi  ili  r  Miiiitcl  rtiih  /jilii-iii  Haii- 
-i.itl  lii'^li'lil.  luiili  Ilir  li"lii-ti  >  II  II  II  II  _"■  n  /■  1 .1 
lul/lcrt'  III  «Icr  Iii  »«  iiriiiikiiiii.'  aul  <  iin  11  l.  irliti  ii  I )«ir>  |i- 
meaMiir  lii>  Iihk)  nun.  Piih  zu  il>'n  /vliiuli  rri  zu  vtT- 
Wvmlvndv  (iutttiiic-n  muti  Vi>r>i'liririi'M  il<'«  \  •T'-iiH 

doatacher  Rit4<n^iftt<Tcicii  i'iit~|iri*(  In-n.  I>i>-  /.u;;- 
IwanapmebunK  de»  Uutftfiiu*n»  iwtl  bei  der  I>rut-k|irwiH.* 
der  Zylinder  In  der  iteK**!  2  kjr'qmm  nicbt  Slwrnteiiri'n. 
Unter  der  VorauHBotiung,  datt  der  NarliwiMH  bi-Homloror 
Cmic  den  liolfpir«'iidt>ti  tiuBi-iwiMiH  durrti  VcrHiirhf  «t- 
lirjiclit  wird,  ki'iniH'ii  ln">li.  r.  /ii_'li.  iiii>(>rurtiiiii;,'.'ii  /u- 
;;<  la'»H<  M  wrnirri.  *  l'i'ii  >l ; i  n Ii.  Ii- n  ii l.i  imTlliT  /)- 
liniiiT  nilul  siilrllf  l'iiriii.'li  iiml  \  .  i^ta  rk  iiniji  ii  zu 
;;«'lMMt,  liali  lli>  i:iiiii,'-<n|>aiiiiuii;,''  n  niil  ilcii  Mhiiii-I  iiii  lit 
illKTtrii;;!'!!  »rnlcn.  Hei  der  Vi'rliiiiiiiiiii.'  ^julli  inoriier 
Büdou  mit  den  Jkl Mitteln  iat  darauf  zu  acfaten,  datt 
Pbinteben  gnte  I  tilH-rKflnK«  »ad  goBa|»eQde  Ver- 
Mtlriiung»n  erholten.  Bei  j^iiHeiiiemen  Zjlindum  Blior 
IMIMI  itini  lirhten  Uurrhm<Him<r  «ind  die  HAilon  in  |;«>> 
eliftn-tiT  \Vi'i-ic  ijfi^t.nt'iimniliT  ai>/iih|i!iiiiii'ii. 

Kiipfi'riu'  Miiiil«'!  »iiiil  lii'i  l)Hiii|ilti'in|>.'rHliir(.|i 
Iii*  /II  Jim  r.  /tilitHxii;.  Iii«  /II  rjti"('  Holl  >\\f  y.M^- 
iiL-uiiH|irurliuii|^  il<'S  KiiiiriT.«  liri  der  t  >rurk|ir.dit' 
4,4  l(|f,'i|inin  iiiclit  iiluTn  lin  ilcii.  I  i  lx  r  TJH"  < '.  iHt 
für  }ü  "i""  Ti'iii|i*jr«niri  rliidHiii;;  dii-  /«ii;l<--<tii;kidt 
nm  D.l  k;;  i|itiiit  nicdri^i-r  zu  uiililt-ii.  l>ii.  ||i.riiti-lluiiK 
Ton  jiiAhten  auiiHcblieBlicb  durrb  Lütuiig  iai  nur  liei 
WondaMrkcn  wotor  6  mm  und  unter  der  Vuraua- 
«otzuns  xulaMMii;,  dafi  die  l<i1tnabt  wcli|^>mAB  her- 
(;eHti>llt  und  narbtrHiflich  s^fhärnnicrt  wird.  Iti-i  /y- 
liiidi  iii  Iii-  /  i  IDii.i  IIIIII  lii  lih'iii  DorrliiiU's-i.  r  k..iiii.  ii 
kiiiii.  riK'  Miiiiti'l  Id^i  /M  Ii  iiini  WiiiidHtürkL'  diiri-h 
s.  iiriii)i|irrin^'''  mit  den  KihIimi  vi'rliiiiideii  werden.  Wenn 
k't/lL'rc  ln'wdiidiTrt  Hturr  niiM^fcliildi.t  «inil. 

lÜ.  Neue  /ylillilor,  drrcii  W  iindiiiiL'i  ii  nun/  ("Si  r 
xuni  T(>il  uuH  I iiilii'iHi.ii  lii'i,t).)i('n,  sind  v<ir  der  in- 
lM-tri(d>iinhinv  i'iiu'r  \VaM-i  rdrin  k|irolie  mit  dem  zwei- 
färben  Ik'traye  de«  böcbateu  Betriebulmckea,  nitn- 
deetena  aber  einer  solchen  von  6  Atmoaphiren  Druck 
XU  unterwerrpn.  H<'i  neuen  /.yliiidcrn  aua  anderem 
ItniiHtolT  int  di<>  Wn<«H<<rilru<-kprolio  mit  dem  l''ifaohen 
|{('trai,'<-  ilf.-  Ii.li  ll^t.■(I  Iti'trii'lisdriii  ki  s.  iiiindcHtciiH  «l>er 
mit  ciririii  ihn  um  I  .Vtmu^ji'ijrc  ül»'rHti-i[;i>iuli'ii  Uruek 
aiii>/iifiilir<'n.  I »ii-  I »rnrk |ir.>l"  i>t  von  cini'in  zur  Auh- 
fQhrun;;  \iiii  Ki'~N.d|>rliruni:iii  licfii;,'tcn  Sachverntiin- 
diyen  xu  liruirki-n.  'l'r(irk<  M/\ lindi  r.  die  mit  der 
AtnioMiihüre  duri;b  ein  nicbt  vvrai^blii'Ubarea  waaiier- 
gefUllteM  Mtandrobr  oder  einen  übnlicben  Waraer- 
•baehlali  (x.  lt.  im  BcWipferl  von  niebt  oiphr  ata  I  m 
Hobe  diu  WaHiti>rverrii>hlui(H*'i)  rt'rdehpn  aind,  liedArfen 
•■iiii-r  Hnnk |ir<ilii.  nirlit,  «inn  du-  \Vii-«i'iridir  miii 
jjriirnTiT  \\  i'ili-  int  iiIh  d.i"»  l>.iiii)d/iiliitinni;;r.ndir. 

*  IUt  in  ZiffiT  M  mi'fordcrti-  Nai'hwidH,  dal!  dm« 
vi  rwfndi  t«-  linUi  i-i  ii  lini  \  . irsi  liril l.  ii  d.^  \  i  r.  in- 
ili'iitsrli.  r  i;i-«L.ii};iftk'rfion  i'iii>>|irii'lit,  hat  al^  «.Tlirachl 
/II  :;i'lt>'n,  wenn  der  Lieferant  eine  Werkbctcbeinii^anif 
beibringt. 


Di«  Straflenbahnen  !■  DnntMlieB  Reiche.* 

IM«  Zahl  der  aelbatflndii^n  StraBenbahnutter- 
nebnien  helief  «teh  am  HI,  Mir*  I1H)5  in  PrenSen  naf 

157,  in  d'  H  nrnliTiMi  d>-iiiHi'hi'n  Hundi>!<.<taatfn  auf  (j.'i, 
in4t;i.Fianit  in  l>cutH<'hlnnd  alt»o  auf  'Iii.  Sit-  üImt- 
«luiv't  dir  am  t'li.irlLcn  Tii<;\'  den  vi>rhi'rKilni)d<il 
Jaiiri'^<  «'riuittfltf  /iili-r  in  l'ri'ubi-M  um  n,  in  di  u 
liliri^i'H  ilrutKrhiMi  |{undi'->ntaatfn  um  2,  Homil  zu* 
■«amuK-n  um  10.  Uli-  Strerki  nlän^i'  der  Siralienbahuvn 
liL-tru;;  in  l'reaSen  *i  135,52  km,  in  d<  n  auUcrpruttSiacben 
Bundeaataaten  I013,S4  km,  deninacb  in  Hnmma 
ll44H,Hti  km;  aie  iat,  veriflieheo  mit  dem  Stande  tobi 
31.  Marx  I9t)4,  in  l>ri>aaen  um  92,55  km  |H,95  t.  H.|, 
in  den  außerpreuRiMoheii  KundoHittaaten  um  48,46  km 
|5,02  T.  II.),  in  l>.  tit-,  hiaiiil  ,i|..u  um  141,01  km 

I  l.'ili  V.  H.i  arli Hi  ll  \  011  dii.-.i  r  /iinahmi-  cnt- 
l.'ill.ti  im  li.l.i.lr  (!.■!<  I'r.-iilii.'i'li.ii  Stnatr-  auf  di.- 
I'roviii/ Ot.t|iri.ul*<  ii  I •J,0('.  km,  auf  \V i'it|ir.'uüfU  l,*i5kiu, 
auf  H>>rlin  ((icstiiart-Hlii/irk  di'»'  l'idi/<'iprA«tdentenl 
4,H|  km,  auf  da»  üKrii;«'  HraiidiMitiur<;  4,.H7  km,  auf 
IVunmern  4,1'J  kni,  auf  f<<-hi<-Hi<'n  I.o'.t  km.  auf  .Sachm-ii 
5,06  km,  auf  .Scbleawig-Uolatein  7,14  km,  auf  Uan- 
noT«r  2,57  km,  auf  Westfalen  28,69  km,  aaf  Hesaen- 
Naiiaau  ^,41  km  und  auf  die  RhoinproTinx  18,11  km; 
in  der  l'roTin/  l'iMen  Iditdi  dio  liilnife  d«?r  Stratirn- 
liahneii  iiiivi  riuidi'rt.  In  Ir-i  I .  indcHlcilfn  rixtlicli  <|it 
KII><>  lictruir  liiiTiiHi  h  <lrr  X.mvai  Iis  H2,l>;{  km  \  v.  H.I, 
III  dl  11  "  i  -tli' Il  m  l'rxv  .ii/.  ii  ."»'.l.yj  km  | 4.'I'.M  .  II . i,  wovon 
nabi'zu  dir  IlHlfti-  niif  Wc-tfalcn  kommt.  IHr  Strerken- 
linK<>  allein  der  iireulÜHehcn  HtraBenbahiuMi  i^i  in  der 
Zeit  vom  1.  Oktober  ltttf2  bia  mm  Sl.  Man  1905, 
d.  i.  innerhnlh  12V*  iahren,  um  1M9,S2  km  oder 
etwa  daa  Dreifadu)  dar  frMiaraii  Aaadebaan|f  geatlei{aii. 

Die  H]»urweit»  dieM>r  Bahnen  war  am  suletzt 
iiannton  Tai;e  liei  4'.*  Hiiliiint  1 .4.'t.'i  tu,  liei  97  Kalmen 
I.IMNI  m,  W\  Je  /XM"  Kahn,  n  O.T.Vl  und  (t.f.tiO  m,  livi 
drei  Hahnen  eine  i^emiitelite  und  liei  vier  Mahnen  eine 
alfw eirlicnde  :  in  den  auller|ireul!iselipn  llunde».staati'ii 
l.ri  I..1I  Halm.  II  I.Ci."-  III,  Ihm  42  Itnhiien  I.INKi  i„, 
Itci  einur  Bahn  0,t>OÜ  in,  bei  drei  Balinen  eine  i;«- 
miaebte  uimI  bei  18  Bahnen  ein«  abweiobende. 

Ala  Botrieliamittol  verwendeten: 

HabiirD  Im 
Pfretra 

DampflokomotiTen     17(IU,8t.  II.)  tl<l,5T.  H.) 

RIektr.  Motoren   .    1 1 1  (70,7  T.  H.I  53  (81,5  ▼.H.I 

rr.  r  i,.                    81  (18,4  t.  H.)  7  (1U,8t.H.) 

f.li  kir.  Motureii  u. 

I'I.  r.lr      ....         4    i-.il  V.  H.» 

ÜrahlHi  ile     ...        4   i2,5  v.  ll.i  4  «<i,2  v.  II.) 

Der  elektriKeh«"  Botrieh  dehnt  »ich  auf  Kostvii 
di'i«  l'fiTile-  und  I (inii|iflietrielie«  iinim  r  mehr  au»;  die 
ein/ti,'rii  irröllefi-n  .Vet/e  in  l'ri-ulSen,  hei  denen 
norh  i'it  rilr  wrwMidet  «erden,  "ind  lo  Potsdam, 
Itraiid«  mI.iii';;.  Iler/felde  und  Bunn. 


Uakaca  1. 4.  aad. 


i>  dienten 


la 

PrrsBrn 


Raliaea  I.  4.  aad. 
BaairaalaalPB 


I'i  r.<ipnenliefürderuni:  '.»H  »(;2,4  v.  ll.t  50  (76,9  T.  H.> 

<  Miterlx'förderuiij;     .  4  (2,lj  v.  H.i  — 
r.'i-iHi.  ii  und  (lOlur- 

lieforderunir     .    .    .  ,'i."i  ( ll.'i.l)  v.  II.  1  l.'»  i2  1,1  V.II.» 

Im  Brtrieli».  der  prenliimdien  .Strallenhahneii  waren 
zur  /i.it  .|.  A  l.-i  hin--.  -.  di  r  Stati-iik  in  T  1  !!  Heamt.'  u.-nl 
'.IHlt2  Mtaiulifje  AiIm  UiT  li.  V.  |y4tM  unti  lOÖOO»,  liei 
ilen  atilii-r|>ri'uUiHrlieii  liahiien  im  <;Ail/en  llOl2lHrHl2i 
1'err.onen  lie«ehSftijrt.  hie  Betrieli»i'innshm<'n  l>«i 
allen  deutitehen  .StralSenlialinen  iKdiefen  .'ii  h  im  .Jahre 

1904  auf  inaxesamt  155340949««,  d.  b.  auf  durch. 

•  Vergl.  ,. Stuhl  und  Kiden'  190«,  Nr.  6  8.  S9«. 
t  nnd  elektr.  Motoren. 
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liiicln  r/ii  Im il. 


■chnittlich  45  998  Ji  für  jede«  Kilometer  Slredum- 
Unge,  gegeaaber  i286S  in  Jähi»  ■dtiii'.  Die 
beiden  Isteteil  Zablen  mig«n,  dal  die  BetrlebeergebohM, 
die  Moh  Kbon  1903  einen  Kortechriit  erkonnon  UeBen, 
eich  im  BorichtHjalin'  weiter  ;;('lii>HHt>rt  liaUen. 

(KmIi  ,Jbrit»clirUl  fit  KIrUbaluwB-  IM«, 
Rai»  4.  &  SM— MOl) 


UeufaichUBds  KobienfÖrdernng  Iim  ersten 

Tlerteljalir  ItNNt. 
Im  cnten  Jehreaviertel 

l*M  1«M 

bvlnic  4t«                          t  t 

Steiiik.ihlorirr.nlrniii^'  .  .   2»'.  4  1 7  0.'i2  ;i5  •240  54<i 

|{riiiiiikohl(  nf..rili  i  iiii;;  .   .    1,1  14K  MSO  H  ri42  212 

K.ikhrr/i  iijrunu'  2  .')KT  CIQ  4  h\H  i;i2 

IJriki'Ucr/funiin;;  ....     .'HUtT  571  3  7M5  4<j!' 

IJei  ciiHMii  \'i'r>;li>i<'li  der  tlic<jiilir  ii,'i'n  /«liinn  mit 
<li'lljciii;;i'n  de»  VlirjnliriN  i-t  /ii  lirnclitill.  ililli  itll 
JniuiHr  iiiiil  r.  l^ruar  1^05  tlurch  ilüii  westfSliwIien 
Knill. 'ii.'ii'ln'it.-raiw^tand  groBo  l^flrdenuiifUle  zu  ver» 
Kcictiiien  warea. 


Ucferansa-  nad  K«hl«iigsb«dluganf«i 

au»  alter  Zeit. 

Kine  ILeueloiferte  wie  dem  Jabre  1829,  die  WMetwi 
Legem  tob  latorem  »ein  wird,  i«t  nne  nnlinfet  ia 
die  Uiade  gefallen,  n'w  lautet ; 

IloehwolUgt-borerier  Herr  Frevherr, 
UuAdi^vr  Herr. 

Hierdiireli  nelinie  ich  mir  die  Fieili<  it  Kw.  Frey- 
berrlictaen  tineden  gehomaul  eacustfigen,  daß  ich  die 
Dampfmaachiae  liei  dem  Kauftawan  Herra  FrShIich 
im  Tbiergartoa  biereelbel  Ia  AngeDeebein  genommen 


habe.  Berette  habe  ieh  Ihrem  Berehle  gemU  eiaea 
aeuea  Dampfkeeeel  fUr  die  erwflhato  Maaehiao  ent- 
worfen, di>>  einzelnen  Bleche  lioalimmt  aad  eiae 
KoNten>)eri  ciinung  augelej;t,  uad  oilaulw  ich  mir  hier 
iiiitt'iist'hciid  Ew.  Freyherrl.  Oaaden  daa  Reeultat 
niit/iitiiien. 

Zu  der  erwälinti'ii  -Mim  liinr  luilto  ii  li  einen  Ki'nscI 
von  8'  I,,Mtij;e  3'  0"  Hidie  und  2  lu"  llreit>'  mit  einem 
«iur<*h  deiiMt'llien  jjeheiiden  Feuerkanal  für  croU  ;,'enii^' 
und  für  am  iSwerk  gemüBesten.  Zu  deinaviben  oitid 
in  allem  oach  einer  genauen  Berechnung  17  Ct.  Bleche 
and  gegen  6  Ct.  Wiakelaohieaen ,  ^nge,  Aalcer, 
Hehrauben  und  Niete  erforderBeb ;  der  ganse  KeM>iel 
wird  daher  vollHtltndi;;  fertig;  (jeiren  21  Ct.  wiejjen 
(nach  Khzug  des  AlifiillHi.  uiul  würde  ieli  es  üImt- 
lirhlnen,  den   KenHel  «uf  das  |{e-.ti'    (iinl  Sulidtfl''  u'i-. 

urlleitet  für  den  l'reia  von  Ein  und  dreizig  Ttiukr 
pro  Ct.  kCHti/  fertig  aad  probiert  in  meiner  Werlcatatt 

zu  liefern. 

Ob  und  in  wie  fern,  eini;;e  Teile  de«  jet«t  Ia 
(i>'l>raueli  behndlicben  KeHHvlit,  al«  itoat,  Heixtfa&r, 
sielierbeitHvontil,  Waaeemtendiizeiger  eto.  bei  dem 
neuen  Keeeel  wieder  angewandt  werden  kOanen,  habe 
ich  jotst  noeh  nicht  ermitteln  hSnnen,  werde  aber 
nicht  ermangeln,  im  Fall  Fw.  Frev lierrl.  fl iiadi  ri  .l>  ii 
KexHel  lu'i  mir  bef<lelleil  inöt  liten,  ItenHellieil  l»al<li^'.»t 
davon  in  KenntniH  /.u  Het/.eii. 

Sehließli<-Ii  erlaube  ieh  mir  Kw.  Frevherrl,  (Jnuden 
^anü  $;eborHami>t  /u  bitten,  im  Falle  dieselben  die  Be- 
Htelluni;  bei  mir  zu  macbeii  beabriirbtii;eii,  mindentenH 
die  llXlftv  <le.4  Kostenbeträge«  bei  llestellun;;  M>raiii4- 
susablen,  da  dies  bei  zu  abemehmenden  Arbeiten  in 
meinem  Oeaehlfte  so  flblirh  iat. 

Mit  der  (friiliten  lloe|iaelitiin<.;  vorharrt 
F».  Fre\ ln-rrlieber  (inadeu 

ganz  K^'l'urManiiiter 
gex.  J.  O.  Pro  aad. 
SO.  May  1889. 


B  ü  c  h  e  r  s  c  h  a  u. 


Otto  Rossel  in  a  n  n  :    Die  h'ntlöhHUntfsmethiHlfn 

in  iler  siitlinstileularh-luxritiburifisrhen  h'isett- 
in<ht.ih  i>:    Herlin  1  !)0(i,  L.  Sliuion Nachf.  H  . jK. 

Uiesi-r«  im  Aultru;;  lie»  ./outralvereina  für  das 
Wohl  der  arbeitenden  Kiaaecn"  herausgegebene  Buch 
■toBt  eine  auAerordentlich  grOadliche  und  in  mehr  ala 
einer  Besiehang  iatorceaaoto  Arbeit  dar.  Der  Ver» 
faener  gibt  sunlebst  eine  eehr  anachaallche  Dar- 
»tellung  des  KiH.iibritti'iilietriebeH  in  I.othringon- 
l.uxeinbur:.'  iiii«!  an  iI«t  .Saar,  indem  er  di<<  genannte 
hulu>»trie  uml  iliV'  Arbeitervi  rhiilttiittse  im  all;;i-meiiicri 
ebarakteriniiTt,  h>idann  den  ilocboleu-,  Stahlwerk»-, 
l'uddol-,  Walzwürkn-  und  (iiellureibetrieb  sowie  die 
flbriijen  Fabrikbetriebe  und  deren  jeweilige  Ent- 
l<diiiungHart  bept|irii'ht,  um  darauf  die  llandbabuag  und 
die  Wirkungen  der  Iteaprochenen  Eatlöhnungametho- 
dea  an  erürteni.  Ebeaao  vorfUirt  er  beiaglich  dea 
MaaebiaaalwBM  aad  der  KleineiMidBdnetrie  im  EleaB. 
Man  kann  ana  dieeem  Buch  auBorordontlich  viel 

lernen,  um  so  im  lir  al«  man  auf  jeder  Seite  den  lie- 
weii*  dafür  tiiidi  t,  djill  »ir  es  mit  einem  sehr  sorj;- 
IVilti;;  zu  Werke  ;,'elieiiileii  Fornelier  zu  tun  haben. 
.N'ielitsdeHtoweiii^'er  können  wir  ihm  in  «einen  letzten 
SrhluUfulKei ungcn  nielit  beistimmen.  Iteziiglicb  der 
Akkordarbeit  ^ei^tebt  Busaelniann  ohne  weitere«  zu, 
daß  Hie  auch  fUr  den  Arbeitgebe r  Nachteile  mit  »ich 
bringe,  dafi  «ie  aber,  vemUnftig  aagewaadt,  die  Ar> 
beitereohaft  beaaer  etelle  ala  der  Zeitlohn.  Deaaoeh 


bt-rrieilit,'!  den  Verfasser  diene  Lohnmethude  nielit, 
und  er  stellt,  um  seine  naehfol^enden  IJetraehtuntri-n 
zu  Ktiitzeii,  zunäelist  die  llehau|itunK'  ""l^-  t*lali  der 
I'ri\rtiei!,'e!Uiimer  in  einen)  t;anz  andern  Vt-rbiiltiiia  zu 
Me  Hell  \-lieit.  ri:  «teht  al»  der  Direktor  eines  Aktien» 
werka,  der  fremde  Ueldvr  M  verwalten  hat  JSraterer 
kaaa  aeinen  Arbeitern  naeh  eeinea  Oatdaakea  etwaa 
inkomnien  la«ien  and  darin  aber  daa  normale  MaB 
dea  Alltä);liehen  hinaustrehen.  ohne  darüber  jemaad 
HeebcMseliaft  selinlilit,'  i<\  -.  in.  l>',r  A !-,  I  ii>iilro,  der 
Aufsiehisrat  und  die  ( «euenil e  i  ,ii n rn I  mu-  a  ürden  aber 
ihri'u  l'irekhir,  der  alo  Ver^^ulti  r  (ieUli  r  ni<'bt 

hartnürki;,'  (sie!)  die  Interessen  des  Kapitals  vertritt 
und  Hieb  almi  in  Hcinen  Aus^^nben  nicht  Htreiig  an  die 
Fiirdernungcn  des  (.\rbeitii-l  Markte«  hillt  oder  mit 
Keinen  Arbeitern  besondere  Abniaehun<;en  trifft,  aaf 
die  Dauer  nicht  halten."  Aehnlichea  iat  ecbon  vor 
Boaaelmaaa  oft  behanptat  worden;  ea  wM  lüier  darch 
die  'Wiederholung  nicht  wahrer.  MiBatäflide  la  b«l«g 
auf  die  l^fanbemeaaung  können  ebensogut  auf  Privat 
wi'rken  als  bei  Aktien;;e»e|]sehnften  vorkommen;  daß 
sie  lii'i  den  letzteren  hiiutiger  seien,  ist  bis  jetzt  nicht 
Ie  ',si,  ,,  ti  lind  «ird  aueh  kaum  bewiesen  »erden 
können,  weil  es  an  Tat-aeben  dafür  fehlt.  Die  biolle 
l(ehHU|»tung  beweist  nielit-.  ebensowelii;;  wie  die  Imh 
zum  Feberdrutt  wiederkehrende  .Meinung;,  der  Direktor 
eineit  Aktien werkes  habe  keine  .FOhiung"  mit  dem 
Arbeiter.  Fiblnng  mit  dem  Arbeiter  su  haben  aad 
fflr  elae  aagemeaaene  Lohnhöhe  lu  aorgen,  iat  Sache 
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der  Perafiidiolikeit,  nicht  de*  Sjtton«,  und  b«i  «inem 
PriTatwerk  komrat  «■  geoM  m  «k  bei  der  Aktien- 

geaaUschaft  Icdif^lich  aof  die  FersSnlirhkeit  «n.  Bossel* 
mnnn  pISdifH  dann  writerbin  fOr  Tarif^emoinRchaften. 
Ihuj  Ii  Hoii  lic  in  fiii/.i  ltu'ti,  (In/u  ln  ^onders  pefig- 
in'ti'ii  1  Hilübtricn  Ix'WHhrt  liiilipii  und  noch  bewähren, 
ltni|trn<  t  Rucli  der  Untcrzi'ichiu'tc  nn  lit ;  er  lirrttn  iti't 
aber  auf  da»  lohhnftoRte,  dab  «ich  allf  IiuiuHtrien  ohne 
Wftiteres  dafOr  l  i^Nit  n,  und  er  bat  wiedvrhcilt  untor 
dem  Hinwew  auf  die  VerhSItuieac  in  England  die  Ue- 
febren  d«rgelegt|  die  mit  einer  Molcheu  AuHdchnung 
der  TarlfiBemeineduiftM»  Mif  *lle  Indaatrienreige  ver- 
bbttdea  «ein  «flrden.  Boteelmeaii  weist  endlicb  wat 
das  Ideal  liiT  Kntlöhnung  hin,  das  er  in  <li>r  Oewinn- 
betoiiigunt:  orldickt.  Kr  führt  dnffir  rIh  Ifi'li-s»  einzig 
und  «lli-in  ZriG  in  Juiia  an.  D.i  >  •  mm  Ui'winnlu'teili- 
u;uii^  tnii^lich  iHt  und  n'u:U  lii'wiilut  in  i'iner  Industrie, 
die  durriiweg  mit  Gewinn  arljcitct,  will  auch  der 
Uaterseiduieie  nicht  heHtreiten;  daß  nie  aber  bei  den 
ladlietriea,  die  mit  dem  ,.\uf  nnd  Ab*  ifarea  F.rtra};ca 
n  rechnen  vnd  nicht  selten  röUig  ertmglose  Jahre 
SU  veneicbaea  lieben«  durchführiwr  and  iiBtxUeh  sein 
wflrde,  muß  er  auf  daii  eniHchiedenste  bi  Abrede  etellen. 
Der  Arbeiter,  der  ein  paar  Jahre  am  Gewinn  beteiligt 
gewesen  ist,  wird  in  frtrntjlohon  .lahr<>n  verdroxgen, 
weil  er  mit  dem  (u-winii  »Is  einem  konHtnnten  Faktor 
bereits  gerechnet  biil  und  nun  für  die  I>trasrloHigkeit 
alles  andere  ober  als  etwa  die  Konjunktur  verant- 
wurili<-h  macht.  Darflber  kann  Mich  IlosMolniann  bei 
den  Fabrikanten  unterrichten,  <lie  die  Ocwinnbeteili- 
gung  eingeführt  hatten,  sie  aber  wieder  abgeitchafft 
hellen,  weil  die  Unxufriedenheit  und  Veretimmun^  der 
Arbeiter  in  ertragloeen  Jahren  nnertrl^rUch  «arae. 

Dr.  W.  Beimer. 

A  Mamutl  of  Mining.  Based  on  the  conrae  of 
lectnres  on  mininfj:  ddivereil  at  the  Scliool  of 
Mines  of  tbu  State  of  Colorado.  By  M.  ('. 
Ihlseng,  C.  E.,  E.  M.,  Ph.  D.,  formerly 
Dean  of  tbe  School  of  Hines  of  tlie  l'onn.syl- 
vania  St;if<-  (■«Ucfrc.  andEnpene  IJ.  Wilson, 
Mining  aiid  Mctallurgical  Eugiaet-r.  New  York, 
.lohn  WWvy  A  Sons.  London,  ChaiNDU  &  Hall, 
Liniited.     15105.    Geb.  h 

Ef'ifioinic  (wcolotjif  <if  the  fnitiil  Slah-x.  B\ 
Heinrich  Ries.  A.  M.,  Ph.  i).,  Assisfant 
ProfeMor  of  economic  {feology  at  Cornell 
Unlversity.  N.  w  ^■^^k.  Thi-  Macmiliau  <'oni- 
pany.  Londou,  Macmiliau  &  Co.,  Ltd.  lüüö. 
Oeb.  11  ah. 

Die  Urundlage  der  beiden  "Werke  ii^t  dun  Vor- 
lesungHniaterial  der  ^'eniinnten  ainerikaniNclten  Autoren, 
l  nter  besonder!  r  Hi  rückHichtigunir  der  Verliiiitriirn-i' 
in  den  Vereinigten  .Staaten  sind  die  UQcber  in  erKter 
Linie  fflr  die  dortigen  Studierenden  bestimmt.  In 
•elir  gedrängter  und  flberaichtlich  angeordneter  Form 
bieten  die  Vcrfaaaor  eine  groBe  FBUe  Ton  Wiaaens- 
wertem  ans  dem  Gebiete  dea  fietSbaaee  nnd  der  prak* 
tiachen  Geologie.  Als  ein  beeonderer  Vorsog  ist  der 
am  Schluß  der  einzelnen  Kapitel  in  sehr  auHfübr- 
lichor  Weine  gegebene  Hinweis  auf  die  oin«chlJlgige 
Literatur  zu  bezeiebnen.  Auch  wird  du«  \ Cr-^tiindiils 
des  Textes  durch  eine  groUe  .\n/.Hlil  guter  Aldiil- 
dungen  wesentlich  unterstützt. 

Dies  ist  besonder»  in  der  Economic  (leology  der 
FaJlf  welche  neben  vor/üglich  aufgeführten  Abbil- 
dungen «ine  Beihe  von  Karten  Aber  die  Verbreitung 
der  wlohtigeten  Vorkommen  (Erse,  Kobleo,  Petroleam 
OSW.)  bringt.  Sehr  interesaant  fflr  den  EiMenhatten» 
mann  ist  der  Abschnitt  Dher  Eiaenorz«,  obsehon  der» 


selbe  karx  gehalten  iat  Neben  etatietieehen  Tabellen 
Über  die  Erseugang  an  Eieeaenen  ana  den  wloktig>- 
eten  Vorkommen  ioden  aioh  Angaben  Aber  die  ehe- 
miarhe  Znsammensetnng  der  Ene  aas  den  bekannten 

I'r/Iiezirken,  dann  bezüglich  des  "Wortes  tinil  des  Ab- 
liRuei,  derselben.  Eine  »ehr  schöne  Aldiildung  /"'igt 
die  <  iew  innungsmetliode  der  KiMcnerze  mitteih  der 
Danipi'schaufel  in  der  .Mountain  Irnn  Mine  in  der 
Mesabi  Hange.  Die  Verteilung  der  Eisenerz-Vorkom- 
men ist  aus  einer  besonderen  Uebersichtskarto  er- 
eiehtlich.  Eine  reichhaltige  Literatur-Zusammenstei- 
lang  iat  dem  Kai>itel  Ober  Eieenone  beigefOgt.  Auoh  <* 
da«  Vorkommen  der  fto  die  Eiecnindaemo  wtoh^gon 
Manganerze  in  den  Vereinigten  Staaten  ist  berflek» 

sichtie-t  worden. 

lii'ii'lier   ^iiiil    in  AnU'-tr.nht    i'n-n  reichen  In- 
haltes  »uiilli'il   und  k'iimen  jeilerii,  der  sich  fflr  den  ' 
Uergbnu  und  die  Erzvorkonunen  Nordamerikoa  intOf» 
oaaiert,  boatena  empfohlen  «erden. 

WShdm  Venator. 

Lkiitsch  -Knyl.- Fnttizimtiih- Italienisches  Techno- 
logischen  Ta»rk*tnw5rterbueh.  VonH.Offin|per. 
I.  HamI  (deutsch  voran i.  B.  .Anfla{.'t'.  Stntt- 
gart,  J.  B.  Mctzlerncher  Verlag.  Ueb.  2,80  e,jt. 

Dirtionnaire   FortaHf  Teehnologiqm  Prtm^is- 

ItalifH-Alli-mtiitd-Aiigliiis.  Viw  H.  Offinper. 
III.  Volume.    8.  Edition.   Ebondaaolbat.  Ueb. 

4.40  .Jg. 

Von  den.  vorliegenden  beiden  BSndcben  ISßt  sich 
daaaelbe  engen,  wie  Ton  dem  II.  Teil  des  Werkee, 
den  wir  Crther*  hesproeben  haben:  bei  aller  an- 
erkennenswerten MUm,  die  sieh  der  Verfasser  go> 
geben  bat,  sind  dennoch  Lücken  in  dem  dargebotenen 
Wortüchatze  vorluinden.  Freilich  wird  sich  ein  der-  ' 
artig<T  Mangel  liei  einem  „  Tum  lieii'-'Wörterbucb  über 
da»  gnn/e  Hebiet  der  Teclinik  ülierluiupt  nienmls  ver- 
meiden lassen,  und  wenn  trotzdem  eine  dritte  AufInge 
des  Werkes  hat  erscheinen  können,  »o  beweist  dieser 
Umstand  u.  E.  aufs  neue,  wie  grofi  in  den  Krcieen 
der  Techniker  das  Bedflrfnia  nach  handlichen  sprach- 
lichen Uiifemitteln  ist  nnd  wie  lavenicbtUch  jeder 
Versnob,  diesee  Verlangen  einigermallen  blnreieheod 
zu  befriedigen,  auf  Anerkennung  rechnen  darf.  Die 
Herausgeber  technologischer  Wörterbücher  kleineren 
l'mfanges  »oUten  sich  daher  EweekinSBigcrw eisi'  dsraof 
beschränken,  t^peziftlfHcher  zu  bearbeiten;  diese  Auf- 
giiiie  lülit  sieh  aaeh  in  einem  engeren  Kähmen  ^Oek- 

lieh  lÖHcn. 

Kleef rir  Furnares  aml  fhrt'r  hi'lustriai  Appli- 
cations. By  .1.  Wrjgbt.  With  57  .JUustra- 
tions.  J/ondon,  Arehlbald  Constable  A  Co.,  Ltd. 

t'reb.    H    sh    fi  d. 

|)ie  elektrischen  üofen  sind  zn  einem  der  wichtig- 
sten Ililfsniittel  in  der  Metallurgie  geworden,  und  ea 
verfolgt  daher  ihre  Entwicklang  sowohl  der  Eicktro- 
choiniker  wie  der  Metallurge  mit  lebhaftem  Intereeaef 
bieten  ue  doch  ein  Mittel,  am  Tomperatoron  an  or*  « 
reichen  nnd  feeta nhalten,  wie  sie  fBr  die  mit  mtnera- 

lischem  Rrcnnstoff  bebeizten  Oefen  unmöglich  sind. 
Inhaltlich  gliedert  sieh  das  vorliegende  Kurh  in 
I  I  Kn|iitcl.  deren  erNte  einen  geschichtlichen  und  all- 
gemeinen Uüherldick  über  die  versehiedenen  Ofen- 
»ynleme  geben,  während  die  f<dL;i'ndi'n  die  einzelnen, 
elektriache  Oefeo  verwendenden  Industrien  behandeln, 
die  Daietellnnf  von  Kalzinmkarbid,  die  elektrische 
Gewinnung  von  Eisen  nnd  Stahl  —  letatorer  Teil  eelir 
«mfangreich  gehalten  — ,  femer  die  Phoaphois,  Olaa-, 

*  Vergl.  „ätahl  und  Eben*  I«05  Hr.  1«  a  lütt. 
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Aluminiiini-  und  SilizidefahrikHti  'n  Al>-ihnitt«  über 
kleinere  VerHuchH-  und  LRliDraturiuiii^üfon ,  Qber 
Röhrenftfon  ecblioßi-n  xirb  an.  Den  BrhloB  bildet 
eine  Abhandlung;  übt-r  T«>iii|>craturnift4ijun(;.  Daß  wir 
in  dem  Werk«  vielfarh  auf  deuti*ehe  F(»r«eher  und 
Varauobe  atoften,  kann  bei  der  Natur  dea  ätoffee  niobt 
Wttodaniehmeii.  WeaentUeh  flhdarlieh  iiiid  dl»  dein 
Bnebe  ba(g«ftt(tea  Skisnn.  •   C.  O. 

/>iV  ißhriiui  Mirhstm  Dampfiur1nn4m- Systeint-  für 
Litml-  und  Srhiffszirerkf  nnrh  Konstruktion 
und  WirkinujKivt'iüf.  V<tn  Max  Dietrich, 
llÄrfaie«01»iTinfr<  nit'iir  a.  I>.  Mit  151  Ahbil- 
dnngcn  iinil  /ahln  ii  hcii  ThIicUcu.  Rostock  i.  M. 
1B06,  C..I.  E.  Volckiiianu(V°olükmaiui&  Wette). 

Narhdeni  der  Vorfanner  vort«ebiedeno  kleinero 
fSrhril'ten  üln-rdie  l>ain|>fturbiiie  vernffentlicht  bat,  i«!  er 
auf  VeranlnHHimic  "l  iiie!«  Verb-tfer*  daruiir  t  iiii,'i  u'iiii;,-eii, 
ein  utiiraxKetideret,  ilie  ^^eltrHueliliehMten  l>aiii|)fturliiiiuti- 
Syriteine  für  i<and-  und  fSeliiffH/wecke  behandelndem 
Werk  heraurt/ugcbeii.  In  der  llauptHaebe  linden  wir 
die  Hl  hon  Tiirher  TerülTeDtlirhten  Schriften  daaaallMa 
Verfaeaera  in  etwaa  erweiterter  and  einer  naamman- 
UbigaBdon  Bearbailung  an^-pa&ten  Form  wiader. 
Zwei  dieser  kloincron  Kchrifttm,  niniKch  die  Dampf- 
turbine  \i>n  Hehulx  für  I^and-  und  MrhtfrKZwerke  und 
die  Haiii|ifiiirliiii('  fler  A.  K.  (!.,  nind  hcluin  (ie^-n- 
Htaml  iler  l!f-i|iri  rhnii^  in  dieser  Zeiti«  hrift  i  lieft  I, 
liUltii  ;;e\s  ;  iIiiK  (liirt  U<  -'ni:ti'  trirtt  iii  ent- 
Bpreehentlor  Weine  aueh  auf  dni*  jetzt  ernrhicnono 
Werk  zu,  nur  dnU,  wie  »i-hon  erwähnt,  die  einzeln 
buitprocbenen  Sj^atenie  etwaa  eingebender  und  breiter 
bebandelt  aisd,  waa  dem  Buobe  nur  anm  Vorteil  i;i>- 
reiobt  B.  W. 

Khklrohßinrhf     Vrrzinkumj ,     von     S  he  r  a  r  (1 

Cowpor-Colea,    London.  Monographien 

Über  angewandte  Efektroeheml«:  XVIII  Band. 

In«  Deutsche  ühertraijen  von  !>r.  Emil  Abel, 

Chemiker  der  Hii-mens  &  Halskc  A.-O.,  Wien. 

Mit  86  Figuren  und  neun  Talicllen  im  Text. 

Halle  a.  S.  IftOS,   Wilhelm  Kamip.   2  ^ii. 

Anf  87 -Selten  omfaBt  die  vorliegende  Abband* 
Inng  eine  etnffebende  Beaebrelbmir  der  nenon  und 

neucHti-n  Verbesserungen  uinl  Vrrvullkomninunfjen  der 
kalten  mler  elektrolylirti-ln-ti  Vi'r/.inkuiij;,  indem  von 
der  Vorlii'ii.i  inl  luii^,'-  utui  i;'iiii::unL.'  iler  Ware  an 
ftJimtliehe  V iiri;iitij;e,  die  Anonlmiiif;«'!!  und  besondere 
Abweiebunf^cn  beHproehen  werden.  Ks  folgen  »ich 
aufeinander  Mitteilungen  über  Klektruden,  Vorschriften 
fDr  die  Klektroivse,  Iteurteilung  der  verainktc-n  Kinen- 
waren,  Vorteile  dea  neuen  fiegeaerationaTarfabrena, 
Anlage-  nnd  Taninknngalcoeten  a.  a.  Ala  Begebe 
entlUlU  die  Schrift,  die  Hieherlleh  Jeden  Fachmann 
intereaaieren  wird,  eine  AniaU  Abbildungen  nnd 
Pliiie,  aowi«  einaehllgig«  LiteialarhiiBwaiaa.   CL  G. 

BetriA  nm  Fnt>nk,n.  Von  Dr.  F.  \V.  R.  Zimmer- 
inann,  (Jeh.  Kinanzt-nt  in  Hraunschwcip, 
Ä.  J  ohauning,  F<-ibrikdirektor  in  Baden-Baden, 
von  Fraokenberf,  Stadtrat  in  Braun* 
schwcijT.  Dr.  R.  Steide  mann,  Kcfricrunpsrat 
io  Braunscbweig.  Leipzig  19Uö,  B.  G.  Teubucr. 
Geh.  8       i^eb.  8,60 

Da«  vorliegende  Werk  wird  ein^'rli  It.  t  ilun  h  eine 
gedrängt  zusaniinengefaBtu  und  dabei  erHidKiiifend  dar- 
gestellte Abhandlung  über  «die  geschiehtliche  V.nt- 
wickluug  und  die  TolkawirtacbaftUcbe  Bedeutung  der 


Fabriken"*    \on   l>r.    I',  Ii    /i  m  rn.  i  n  nun,    wie  wir 

sie  wohl  Meltet»  zu  le-fon  l'ekoiiuiiiu.  denn  vor  allem 
ist  die  Bedeutung  der  Fabriken  und  das  Wesen  und 
Wirken  der  Induatrie  aebr  richtig  erkannt  worden. 
Der  Verfaaaer  verliert  alch  nicht  in  problematiiiehen 
ErOfteruagea,  aeode»  er  greift  mitten  hinein  nnd 
gibt  naa  ik  Kfine  nod  mit  aUer  abgrenaeiBden  Sebirfe 
ein  den  Tataachen  entapreehendea  Bild. 

An  diese  mehr  dem  Alleremeinen  angehörende 
F.iiileitiiii;,'  reilit  hi<'li  eitle  fuMt  /u  ^elir  iii  F.inielheiten 
gi'beiuie  Arlieit  ,ltie  <  irirjuiiiHtiun  d.  «  IJrtriebos"  von 
Faitrikdirektor  A.  Joliniiu;];^'  im;  hIht  vielleicht  be- 
sltdit  gerade  heute  mehr  denn  je  ein  groUes  Verlangen, 
in  auHführliehster  Weise  aolbot  die  kleinsten  Anhalta* 
punkte  zu  erfahren,  die  einen  nach  allen  Seiten  ge* 
regelten  nnd  geordneten  Betrieb  aichern.  Dieaea  ne- 
trachtoagen  alnd  ala  Anhang  <4  der  Tenohiedaaaten 
Formnlare  nnd  yordraeke  beigefügt. 

Als  dritte  abgesehbiHHene  .Mihandlung  finden  wir 
«Die  besonderen  gesetzlichen  hestimmungen  für  die 
Fabrik"  von  Stadtrat  vnn  Frankenberg.  I'-  !>■  ^leht 
kein  Zweifel,  daß  bei  dem  Umfang  und  bei  der  He- 
rleuliing,  die  die  gesetzliehen  Bestimmungen  für  in- 
duatriello  Fnternehumngen  angenommen  haben,  gerade 
dieeea  Kapitel  in  einem  sich  mit  dem  Fabrikbetrieb 
befaaaenden  Bnebe  willkommaa  geheitten  wird;  von  dem* 
aelbea  Terfaaaer  atammaD  aneh  die  in  den  Kähmen 
dee  vorliegenden  Bndiee  hbMbqMaaaaden  Arbeiten 
^Die  Yersiebernng  dee  UateniehnMn  gegen  Feaera- 
gefahr,  Haftpllieht  Qcw.'  nnd  «Die  Arbeiterverriclia- 
run;:-<LjeHi>t7i'-. 

Iii  !)  Srliliili  dieties  Werkes  l)ildet  ein  im  modernen 
indiitttriellen  i.elx  ii  an  IJcileutung  immer  mehr  »u- 
nehmendes  Theiii«  :  _i»i.-  itetriebseinrichtungen  fOr  die 
Wohlfahrt  der  Arbeiter";  es  ist  behandelt  von  Re« 
gieruiigarat  Dr.  R.  Mtcgemann.     Der  Verfasser  be* 

Spricht  nnter  eteter  Berfiekaicbtigung  der  BadOrfniaae 
er  Praxia  an  gut  gewlhlten  Betapiewn  eine  Bmiie  von 
Wohlfahrtaeinrichtungen,  wie  Penalons-  und  Kranken* 
kassen,  ^<parkaa•en,  Lebenaveraicherungvn,  dea  weiteren 
Kinrii  htuMiren  betreffend  geiadge  aad  kSrperUehe  Ana* 
bildiing  der  Arbeiter. 

Dhh  diireligeiierids  klar  ger<rbriebene  und  »ai  liüch 
gehaltene  Werk  wird  niebt  nur  den  mitten  im  Fabrik- 
betriebe stehenden  Ingenieuren,  sontlern  auch  allen 
ätndierenden  an  technischen  Schulen  manch  wertvolle 
Bereicherung  nnd  Anregung  auf  einem  hier  and  da 
etwaa  atieftnStterlieb  behandelten  Gebiete  geben. 

M.  W. 


Ferner  elnd  bei  der  Bedaktien  folgende  Werke 

eingegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Dr.  I<  i  c  h  a  r  d  K  h  r  e  n  b  e  r  g ,  ProreH>4or  der  Staata- 
w  issenschaftcn  an  der  UnivcraitAt  Kontoek  :  Thünen' 
Areki».  Krater  Jahrgang,  viertea  Heft  Jena,  Verlag 
von  Ouitav  Fiaeher.   Preia  SO  Jl  der  gante  Band. 

F.  Makower,  Rechtsanwalt:  HandrUftttitiHd^ 
mit  Komwtetttnr.  13.  Auflage.  Erster  Band  (erat« 
IlXifte).  Bnohl  aad  II  (llandetsatand,  Oeacilachaften) 
88  1  bia  177.  Berlin  190«,  J.  Uattentag.  Prabi 
7,50 

Ernst  Funke,  Kaiaerlicher  Expedierender  Sekretär 
im  Reiclia-Veraicliemngaamt:  Wat  muß  jrdfr  IW- 
gichrrte  von  der  ArbeiterrrnichfruHg  tcUiimf 
Welche  An^rtehe  bat  der  Verneherter  Wie  hat 
er  «ein  Recht  wabreonebmenr  (Vach  den  von 
Krn.«t  Funke  und  Walter  Hering  gemeinsam  vor- 
faüten  Schriften  kurz  und  gemeinver«frindlicli  dar- 
gestellt.) Berlin  I90»j,  Verlag  vi  n  1  r  inz  Vablen. 
Preis  .15  I'fg.,  für  50  Exemplare  und  mehr  a  30  Ffg., 
für  lUü  Exemplare  und  mehr  bSO  PTg.,  fOr  600 Exem- 
plare und  mehr  it  26  Ffg. 
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572  Stallt  lind  Kiwstt. 


II.  II  II  iii  III  <■  I .  lit.'li.  OliiT- r  iiuul/.rat.  uiul  F.  Hpi'cbt 
|{''i<  hNL,iTirlitHrHt ;  D'is  StniiixlalfurrgrjfrU  vom 
31.  Juli  1895  nelmt  Au8t'Qkruiii;Hlii'Ktininiuiii;<>n,  <loin 
RrlMebaftutouer^  WeplueUtcin|>L-Utou«-r-  iiiut  Uei<-ha- 
atompcIßewbL,  Kommontar  fUr  den  |»r«kti)H>heii 
Ochrftupli.  Iiicr<>rtin(r  S.  Itcrlin  1906,  J.  Utitti>ntiiff, 
Vcrliifjsliucliiiiinill  II  II,', 

( i  II  I'  II  t  Ii  o  r  .  I  >  r.  h  o  II  r  ml ;  />/>  KniiriikluDij  di  r  Ti-  >■- 
Ulli.  (Hill;:«Th  illiistrii'rt''  Volkuliiiclier,  Band  •lU.I 
MU  18  Jlluotjrittioiu'ii.    Hcrlin,  llvriuanu  IIUI|;itii 

Stahl,  <",  ,!.:  />('<  mothrne  Ontrinkuiist.  Mit 
55  AMiildiiiit'i'ii.  (<  :iK<iiii»)-b^i>hmsi-lii-  Uibliolliek : 
itand  2<<j.i  Winn  und  lieifisisr  IINIä,  A.  Hiirt- 
leheii.  It.t. 


A.  Hartltlftn«  kleine*  »liiltxtixche«  Tancktnbmh  übtr 
alle  lAttder  <i>r  Ki>l>  .  XIII.  JahrKan^.  1906.  Nach 
den  n*-iii>Mt«n  AiiKaht-n  b«>arb«itet  von  Profeaior 
l>r.   Krii>*lrii-h  ITmlaurt.   Wien  nnd  Letpiii;, 

A.  Hnrilc-I.en.    (iel-,  1.50  ♦ 

Otni  r<il-Tarif  für  KnUli  n- l'i<i<  lit.  n.  'M.  Jahrcan<;. 
Uniul  I.  Anfang:  April  1. mtl.  AiirL'r^ecIlt  nach  ofK- 
/ii'lli'ii  <jii*-ll<>n  Vinn  Koriiglii-htM)  Ki'chniin^K-liat 
(i.  Silnitii.  Elhorfi'ld,  A.  Martini  \  (irfito-fien, 
(i.  m.  b.  H.  17,50  <4>,  geb.  18,50  *  (im  Abonnc- 
ment  jibriieh  drei  Blado  f»h.  36 .4,  i;ab.  Hfl  Jf). 

I<  a  t  Ii  !■  II  n  II ,  Hr.  Kurl:  Ih'r  Hinfluß  ilrr  Kupilah- 
iiiiil  Pi  oiiiiL  tioiisrt  rm'hriing  auf  die  Produktiont- 
k-:'~ti  ,1  In  ihr  •leitisthen  Maschineuiwliistrie.  Jena 
r.HMi,  UuHtav  FiHrh«r.  2-<. 


Industrielle  Rundschau. 


Dl«  La«;»  de«  Itohelseof eMhIfiM. 

I>a>«  <l<  iit--i  Ii.-  I  i  i.-tl.  rriroli.-ivi'ii-l  1  i  >i  In'il't  lii'Wi-;,'! 
Hicli  in  lU'ii  lii-lirii:;i  M  lljiliiii  ii.  Nm  li  hk-  vor  Miiul 
iiii>  .Miruli'  ili  r  \  i  rl>niiii  Ii-  i-  iiiilii  r-irilcntlii'li  nlrirk 
und  kaum  '/II  lictriciii^cii.  IMr  Naililrn^o  in  allen 
Itoheiftf nKiirtfii  Mi'ilit  fiirf!;<'sct/t  ri-^jc. 

Auf  dem  eiigliücbcii  H < du- iHcn markt  herrarlit  xu- 
veralchlUriio  Stimmung:  die  Vorrfite  in  den  Öffent- 
lichen Lagern  zu  Middioabrougli  betragen  rund 
700(100  i,  «ie  sind  Hi>it  Anfanic  de«  Monats  nii-ht  un- 

WCMCntlit'ii  /uriii-kgotranp-n,  iilKTHtcii^i'n   itln-r   im  r 

noch  diej('iiii;('n  /u  Ite^inn  i\i's  .lulirci-.  Vi-rnfliiHt 
wurden  von  Middlff*l>rou;:li  in  i'.rv  /rit  vom  1.  \<\* 
23.  April  d.  J.  <J8  6U1  t  ICoboi^L-u  $,'i  gi'n  da  275  i  in 
dar  gleichen  Zeit  df>H  YorjahrcM. 

Yenaiid  des  8ta]ilw«rkfl>T«rbui«i. 

IKt  Verbund  dr><  Stahl« i'rkn-Vert>aiidrs  in  l'rn- 
duktcn  A  Ixtrui:  im  .Mär/.  I'Jim;:  527  s5T  t  (  UuIi-hIuIiI- 
>;t'wi»-htl,  nlx'rtrifl't  aiNii  di-n  Ki'l>ruarvi'r!<iind  (4.17  ."i.'i'.t  t( 
um  '.KV^'.'Kt  odi-r  20,ti4  und  deu  Märzversaiid  de» 
Vorjahres  H70'J24t:i  um  56  ».■{.•»  t  oder  12,09  0,,.  Her 
VorMnd  im  Min,  der  hücbato  aoither  erreichte  Monat«- 
teraandf  aboratoigt  die  BeteiligungaäflTcr  fOr  dienen 
Monat  um  20,ß4  Og. 

An  llalhxon^  wurden  im  Man!  verwandt  178Ü52t 
Ci-u'i'ii  156512  t  im  IM'i'iiiir  il.  .1.  und  1753»Gt  im 
Miir/  ]ft05;  an  I'i^- iiIiiiliiiiiMitcrial  1 72  *>'.tH  t  tfeijon 
15.'i<;71  t  im  l'rliriiiii-  d.  .1.  und  147  !<M  t  im  .Miir/ 
iyo5  und  an  l'unm  i-- ii  177  1<i7t  (fCtfun  125.H7»>1  im 
fel>ruar  d.  ,1.  und  147iiH4  t  im  Mflrz  l)*05. 

Der  Märzvuraand  von  liall>/euK  ObertrilTt  aomit 
deu  dea  Vormonat«  um  21  54o  t,  der  von  EiMcnbahn- 
materinl  um  17027  t,  und  der  von  Formeiaen  nni 
51  781  t.  Ocgenflber  dem  gleichen  Monate  dm  Jabrca 
1905  wurden  im  MJir/.  mehr  vcrHandt  an  Ha1li/<  ut; 
86S<>  t  Oller  1.5!  "<i.  an  KiHenhahnmaterial  24  S54  t 
oder  uiiii  .111  ruriMrls.ii  -J'.i  4J:i  t  oder  l".t,'.<2  |.. 

Mi  r  licpniiiitviTsunil  in  l'nuliikti  n  A  bvtrii«;  vom 
1.  .\|>ril  1905  hin  Hl.  .Miir/.  I'.mh,:  5  47IH7;tt  und 
Üherxti-i^l  die  Holi'ilii^un^n/illi'r  für  12  Munal«'  um 
9,13  ö-o   und   di'ii   (ifnamtvcrHnnd   dt-r   ;;li'iclu'n  Vor- 

jabraaeit  (4582081  t)  um  889  75ii  i  oder  1U,42  V 
Von  dem  OMamtvermnd  AnrU  1905  bla  Hin  1906 
entfallea  uf  Ilalbieng  1 9M  779 1  ( 1 9U4  /05 : 1 648  S68 1), 

auf  Kiiwnbabnmateriia  1  7S5»44  t  (1904  '05 :  1 419948  tl 

1111, 1  auf  l'')iriiii''w.  II  17::',l71(t  ir»ii|(»5:  I  51  M  7C,.')  1 1. 
h,  r  <  i,  iijinilvrr-.iinsl  iiii  lliilli/i'ui;  int  hImi  ;;i  j;('n  drii 
•,'lci<  hell  /i'itraum  d  -  \  irjaliri'-.  um  H5.!4I1  t  oder 
21,51  «II,  an  l'.isi'iilialiiiiiiiiterial  um  iil.5ij',Hi  t  uilcr 
22,21  <'„  und  an  roniu  iHi.n  um  220  949  t  oder  14,55  ",( 
höber.  Auf  die  einzelnen  Monate  verteilt  aich  der 
Veriand  folgendernMilen: 


ni«afealin- 


190»  MSry.  .  . 
April  .  . 
Mai  .  .  . 

Juni      .  . 
Juli   .  .  . 
Aii;;UHt 
!^«'|it<iiiln'r 
(»ktid.er  . 
November 
h<zeaiber 
1VU<>  Januar 
Februar  . 
Mirx    .  . 


t 

1 75  ;t9(; 
1A7  7&8 
16»  M» 
151789 
146  124 
170035 
170  815 
177  IMti 
17H  000 
Itl'J  940 
175  »62 
156  512 


I7S052  I 


147  844 

120  806 
15S 169 
145291 
180  792 

121  134 
183  868 
150  772 
I  45  75H 
155  büH 
154  859 
166671 

72  698 


147  084 
160622 
171962 
144  709 

147  271 

I42  99S 
1  4ti  Ü79 
1 32  996 
1  19  tUl 
151  i».il 
129  U12 
186  »7i 
177  107 


Stahl  werks-Vorband. 

In  der  IJi'iralH-  und  StahlwiTkKlii  Kit/or-VerHttmm- 
liini;  vom  19.  April  I'.Mm;  wunli  n  mit  lliii  kHirlit  .'lul 
dio  aiilii'rordi-ntlich  htarki'ii  vorliiij.'ndrn  .\rl«iti*- 
mongcn  die  lteteili^un(CD^i'f''rn  für  Stalicinen.  Hleche 
und  Krdiron  um  je  4Yj"i),  für  Walzdraht  um  5'/»*/' 
erhöht.   —   l'eluT  die  liitichÄftulajfe   wurde  folgcndca 

berichtet:  Dia  Vurbandawerke  aind  in  Halblang, 
Kiaenbahnmaterial  und  Formeinen  aehr  atark  be- 

HebAfti^  und  niÜHHen  zur  Benälti|,'uni;  der  vorlieKCn- 
den  Arbeit  ihre  ifanzc  Lciiitun;;Hfähii;keit  in  AniipruAh 
nehiiii-ii.  I>fr  Alisat/  im  .Monat  .Miir/  hat  in  allin 
dri'i  rriiduktcll  «lie  hiuli-l«-  l>iw  jil/t  du;ri'«cs»'n«' 
inuiiiitlli  Iii-  \  i  rwandzilTer  iiliri  "i  liritli>n.  —  I>a»  In- 
lainULToHrhiitt  in  llalh/.eug  tiegt  aiulHui^rnd  ^'ilnsti^. 
Nar'hdein  der  Verkauf  für  das  dritti'  (^lartal  vii  den 
biaherigeo  Preisen  Knde  vorigen  Monato  frei  gei^eben, 
tat  bareita  em  groEer  Teil  di  M  Bedarfs  für  diesen 
Zaitrann  eingadackt  worden.  Vom  Aaalanda,  wo  in 
letzter  Zeit  etwas  Ruhe  auf  dem  Maritta  herrschte, 
iHufeii  iicuerdincH  wieder  .Viifra^en  ein*  lUA  Cwar  fflr 
l.ieferuii^:en  hit.  in«  vierte  (Quartal.  —  In  F'i.Hen- 
Ii  a  h  n  ni  a  t  r  i  a  1  ist  der  .Vufxtra^HheBtand  ■'i-iir  um* 
rnn;,'reit  h ;  die  l'iir  da«  zweite  Quartal  zu  liefernden 
.Meii;;eii  jfelieii  Weit  iilier  die  Heteilijfunj.'-'ziffer  hinau«. 
i>i*r  Abruf  in  tiehweren  Srhieiien  ist  »ehr  Hott,  haupt* 
sXcblieb  infolge  .starker  Anfurderuiigeii  der  preuKinchan 
>(taatabahnen.  In  tirubenachienen  geben  die  Speil* 
fikationon  augenblicklieh  in  etwas  geringerem  Umfange 
ein,  doch  ist  der  Alwati  forimaatzt  gut  Eiaan  aaler- 
ordcntlielien  Umfanf?  hat  das  GeacbSft  in  Rftien- 
sihifiH'ii  an;;enonimi-n ;  die  in  Hrtr.nlit  komincndi'n 
Wi'rki'  himt  -itimtlii  li  Idi  Knde  iles  ilritteii  l^uartal^ 
iM-rt/t.  Im  Auslmiij.  koiintcii  ijriilie  Ahsl•hlü^■^L•  in 
V iijiiiiltuliicni'ii  und  .Schwellen  zu  i:ün«ti;,'en  l'nison 
;;i'tatif;t  wi'rdea;  wc^en  weiterer  ••hjektc  ■.cliw elicn 
Uuterliandlungen.  Da«  Auslandsgeschäft  in  liUleu- 
acbienen  ist  «beafaUa  aabr  amfangreich.  —  Daa  In- 
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1.  M«i  1906.  MitOrMIt 

IniitlH^rcKcliüfl  in  Ko  r  im- i  h  i- n  i-iilwicki'U  «irli  Hi-Iir 
put.  Der  Kiiif^niif:  von  !S|ii>zifikiitiniirri  zurzeit 
recht  leltlmfl.  Für  da«  /weile  (iiiartnl  \*i  der  Heilurf 
in  der  UAuptMcliQ  gedeckt,  und  der  am  1.  A|irU  vor- 
liegMide  AnftmgRbeiitand  aicherl  den  Werken  votle 
lleeehifliffun^  für  dipHen  /pitranm.  Do«  AimUiulit- 
ll>«arhSft  in  KormeiMen  wnr  /.iifriedcnxtellend.  In  der 
Täti^ruiij;  neiiiT  Ali'x  lilii-^''  int  ^iir/i  it  i-tw^i-  Itulic 
eingetreten,  da  dir  Heiinrl'  tiir  dai»  eri-li-  llallijulir  im 
«llgenieinon  i;edeekt  ist.  Oer  Abruf  ist  ^olir  hi  di  u- 
ten<i,  woraus  /u  M4-hlielien  ixt,  daß  ein  Nm  lilaHHeii  den 
Bedftrfe«  nicht  cing^etrctoii  int  und  eine  \\ eitere  gfln« 
•lige  l'reieentwicklang  in  Auwiclit  »tetit. 

RheinlHch  »We^tf iiiisches  KohleoHyndikat. 

Aua  dem  OeacbAftaberidii,  welclier  in  der  nm 
21.  April  sltf^hnlteaea  Zedtenbeeltxervereemmlnng  er* 
■tnttet  wurde,  (eilen  wir  folfeadee  mit: 

Der  reehnonicHinlBi^  Ahutz  hat  lietrairon  im 

Mtirz  VMM',  \,r\  -JT  Arl.eitKtaj,'en  b'X.Vl-MA  t,  ]'M\a  \u\ 
2(;'  «  ArlM-il-.t„u'''ii  i')U',«)4MJ  t.  nrl"Miislü;:lieh  IlHiH 
2l1'71Tt  l'.lH.'i  r.MH.M        Vmi  <ler  J{eteili;;untr, 

welehe  nieh  llt()6  auf  flS.M  \M  t  und  lölt.'»  auf  «BOi'»  7.H:j  t 
Id'/ilfert,  «ind  detnnncb  «l»K''Hetzt  wonleii  1906  Sf^öK'/i», 
1905  7 7, Uli  7».  Der  OeMmtobHAtz  der  Hyndikntneehen 
stellte  sich  nnf  6931243  t  Der  Verannd  oinacbt. 
Lnnddobit,  Depatat  und  Lieferungen  der  niltlenzechen 
an  die  eigenen  Hflttenwerke  Itetrnif:  an  Kohlen 
4  986  7H,'.  t.  an  Kok«  I  t,  «n  Uriketl«  22.1  sr.I  t. 

TMe  Filrderun^  .iteille  nieli  im  .März  itlst;eHanit  auf 
ß'.tHTri3!t  t  oder  nrl>'  it-<tiii:li(-li  nnf  -.'.^hhüI  t.  ^esjen 
l'"elirunr  l'.Xti;  wemj^er  |i;iiit^  I  ."<l ''/o.  tfej;en  .März 
l'.m,')  mehr  2i;.^0<ji  .—  l»a«  Kr^-ehniH  deM 

AbiiatzeH  im  .MArz  d.  J.  niuli,  W0iin|*lcieh  dii>  hohen 
Zahlen  der  heideii  Vurtnonato  nirbt  erreicht  wunlon, 
als  ein  recht  befriedigendes  beieiohnet  «erden.  Wftb- 
read  der  iberane  starke  Vwiand  in  den  Monaten 
Janoar  aad  Febmar  d.  t.  im  BeriehtsmoDat  annlebüt 
eine  Abtirhwllehuni;  dos  AbsatEOH  zur  Folire  batio, 
»iinle  dil-  Njir|ifru;;e  im  weiteren  Verlrtiifi'  Muiiiil-, 
miim  ritlii  li  IHK  Ii  sciti'ii».  der  inl.'iiidi-rli.'ii  V i  rliiatH-lier 
ur  I  lii  sviiiileri'  der  l'j^rni iid iirI rii',  wieder  reelit  re'.^e 
und  mehrte  »ieli  K*">ieti  linde  den  .MonntN  in  allen 
Korten,  natürlich  inil  .VuKiinhnie  der  reinen  llniiMlirand- 
koblon  «iernrli?,  dalt  gnblielilieh  die  Refriedigun^c  dor 
Anforderungen  auf  Schwierigkeiten  HtieU  und  die  Auit- 
fahmng  der  liiefemagea  aiebt  in  der  wttnechenswerten 
KegeimIBigkeit  erfolgen  konnte,  zumal  da  die  Wagen» 
geHtt>llang  im  Ruhrrt'yier  mit  Beginn  des  zweiten 
MoiiatailritteU  erhehlirh  hinter  clen  .\nfordcrunjren 
zurückldieh,  wndiiri  li  di  ni  Vi  r  .m  l  >  \x\  unvorln-r- 
{;e«ehener  lieilmiteiider  .\u»fall  i  r«urhs.  Der  WnHKer- 
umHelila;;'-^ i  rlvi'iir  in  den  Hulirliüfrii  und  die  ll'ieiii- 
Hehiffahrt  war  xu  Anfang  März  durch  dax  eingetretene 
IloehwaKHer  (»ebindert,  hat  aher  im  weiteren  Verlauf 
dea  Monata  eine  recht  gAnstige  Kntwic^klung  an- 
genommen. Was  die  Toraussicbtlicbe  weitere  Ent- 
Wicklung  der  OeadiftftaUtge  im  lanfenden  Jalire  be> 
trifft,  so  ist  es  bei  der  Emenerang  der  Verkanfs- 
aliHclilÜHN«-  a1)  1.  April  <I.  .1.  gelungen,  gegen  da» 
Vorjahr  nicht  unerheldiehe  .Mehniiengen  hereinzuholen, 
xi>  <  in  wi'iii  r  hefrieiligendea  Ergebn»  des  Ab- 
wälzet* erwartet  wenien  darf. 

AeUentffNellsehaft  fllr  FederMahMndaatrle 

vurni.  A.  Hirsch  &  Co.,  CaHNel. 

Das  <ieMc  h.'it'(H jähr  lOO.j  er^nl»  hei  eineni  CniMatze 
von  l2.M):ii  :  il  V.  1  l  il'jtiii  if  cinM-hließlicb  doo 
Vortrage.-  l  im  n  (ii'winn  von  -.'yis  ,')7I,27  (2'J!)  2:to..'i«)  ^If ; 
dicHor  trcstattol,  1(<(>0(XJ  *:  (r_»"o)  Dividende  zu  ver- 
teilen, 47  771.71  «  als  Tantiemen  auszuzahlen,  für 
■oaatige  Zwecke  26000 . «  xn  verwenden  und  44796^8^1 
mf  aene  Rechnang  Tomilragen. 


Bmnda^u.  Stahl  nnd  Einen.  579 

BIhniMli»  Moatan-OcMlhdiafl  !■  Wtra. 

Die  liexdUi  hnft  crzeii:,'te  i:ii  <  irr-,  liäfl^jahre  llti»;"» 
414  73»;  (i.  V.  4I**.''.'."!)  I  Koli.r/,  r.ius23  (HM»:t2»  t 
KulkHli  in.  Pis.t.'H»  (I  17  4t.O)  t   riimnu-roliciiM'n,  :i8,'>50 

(SO 940)  t  Uiettereirobeisen,  1200«  (UtttiS)  (  tiuOware, 
667S4  (79419)  t  rngobi  «ad  Mllbw»,  24099  (Sl  «91)  t 
gewalzte  Halbfabrikate,  19209  (31540)  t  Wnlxeison, 

IK  .Wl  112145)  t  Fein-  und  dmbhleche  und  17  «77 

i  l^:44:il  I  Thoma'it..  Iil.ii  kr,  Dif  höhere  Produktion 
an  Hleclii'U  i»!  dt>iiurrli  zu  rrkl-in  n,  dal!  di'-  Riididf'*- 
hütlr.  iliT    dil'    ISIri'lir  -r  llt       ■  !  iliii.  im 

ganzen  Iterii-hthijalire  von  der  lii>liiiii-i  lirn  Mi'iit.in- 
(iexellschaft  hetriehen  wurde,  während  clici«  im  .lulirr 
Torher  nur  vom  1.  Juli  ab  der  Fall  war.  Di'r  aiider- 
Hcits  eingetrrtiMie  Rückgang  in  der  i'.rzeugiing  hatte 
in  Arbeitseinsteünngen  aeinen  tirund.  Das  Uewiiin- 
und  Verlust-Konto  weiel  bei  1668446,91  Kr.  Ab- 
sehreihungen  unter  BerflckNiehtigung  deit  Vortrage« 
Ton  148241,87  Kr.  einen  Keinerlön  von  2  141  «lii,49  Kr. 
auf.  Die  (icnernlverHamrnlun:;  vom  2i'>.  März  hcHi  hloB, 
von  diesem  Heirate  1  :t'l7,4<i  Kr.  «tntutengeinäil  alM 
Tantieme  an  il'  ii  .\uri«iiditnrat  /u  vi  i  :,'iii>  ii,  iM-icrf-iimt 
l'JH4ü4)0  Kr.  il5>/aO;o  des  Akti<]uka|iital»)  ala  Divi- 
dende zu  verteilen  ond  22279,03  Kr.  auf  neue  Rech- 
nung vorzutragen. 

DBMeldorfer  Kßhren-  und  Fivenwalnrerk»» 

DiisseUlorf-Oherhllk. 

Das  ChMehftftojabr  1905  Terlief,  abgesehen  von 
den  erbeblieben  Sehidea,  die  der  Bergarbeltenausstand 

verurMaehte,  und  den  Störungen,  die  dnrcb  Neu-  und 

Cnihaulen  veranlallt  wurden.  Für  die  (ieMellHcliafi  im 
allgemeinen  giinHtit;.  Der  H'-ini^-'w inn  tietrÜL:!,  ein- 
«idllielllich   I      <i I -.7  I  ,  H   N  ortrüi;    aus   fl.  iii   V.n  jalire, 

y  Hi  171,1»:)    *.     Von  die>tei  Silin        r,iiii|  I iu' /.M w .'irtiing 

an  den  KeHervefondn  5Uiio»,^  und  filr  verlrag--  und 
rtatzungHgeniiiOe  Tanli'inen  so:{:t7,42  «  zu  kürzen, 
Ko  daK  ein  Krltm  von  7Nr)H.<4,2I  vcrideibt.  Dieser 
Betrag  gentattet,  eine  Dividende  von  624000.«  (8 «/o) 
zu  verlellen  und  161 834,21  Jt  auf  neue  Hecimung 
vorzutragen. 

Düsseldorfer  Ülaachineiibaii  •  AktiengesellHrhaft 
Torm.  J.  LosenhaiiRen,  DtiHMeidorf-fifafenberr. 

Der  HetrieliBffew  inn  de- .lahreji  l(tll,">  beträgt  unter 
liliil)  dl'-  N'nrtrages  von  t'iKOIt.ori  '  iiiid  .  ini'r  Fin- 
miliirii'  Süll  Tl.'i.'i.s?  >■  für  /innen  und  verfallene 
Diuiii  Milr  iii--i-iinil  2!t2  131,1 1  Ulf.  Nach  Al.zug  von 
lH.'{0ii|,4H  ÜHiidlungaunkoKten  und  38922,41 
Ahsehreibangen  verbleibt  Komit  ein  Reinerlfi«  von 
72  147,22  .6,  von  dem  3607,35  Jl  der  geeetzliehen 
Küeklage  fiberwiosen  nnd  60 000  »d?  (4«^)  alsDivMeade 
verteilt  werden;  8539,87  Jt  werden  auf  neue  Rechnung 
vorgetragen. 

Hein,  liohmaun  k  Co.,  A.-(<l.,  Berlin-Reinickea- 
iarf  u4  MHeldorr-Oberbllk. 

N'a<-h  dem  Herieht  de*  Vor-tandcH  nalun  währ<-n<l 
deH  lienchäftHjahre-  die    Nailifia;;i>    nach  den 

Fahrikaten  di-r  IJeM-lli-i  liall  in  rrfrculi«  lirr  \Vei-e  zu 
und  gei»taltet)-n  sich  die  Preise  lohnender.  Infolge- 
dessen stieg  der  Umsatz  auf  70«»825,lt4  «,  iihertraf 
somit  den  des  Vorjahres  um  I134  999,ü4  Jt.  Im 
Znsammenbange  hiermit  erhnhie  sieh  der  Fabrikation«- 
gewinn  von  92!>  HIfi.ti2  . «  auf  1  4.')ü  .'>t;'.),2l  .ff.  Dieses 
Frgehnis  ermöglitdlt  trotz  vermehrter  .^lischrcihiingen 
(2Hi;i;i7,»18  «  gegen  l  l  H  vmi,:>"i  .  «  im  .lahr.  I".U)4| 
und  stärkerer  Uflek»telluiii:rii  l  ine  1  lividiMulr  muiCi**,, 
auf  das  für  l'.tOö  dividendrnlirri  i  liti^tr  Akti.  iil,,i[iital 
von  2  7rtO(K)0  «  zu  vert.  ili  ii  und  24  5ni».s'.t  . (i'  auf 
neue  Hechnung  vorziilragen.  ht  ih  rii  j;enannten  <  irund- 
kapital  sind  600000.«,  um  die  der  Betrag  im  Sep- 
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teinbor  1905  erliriht  wurde,  boroito  enthalten,  nicht 
aber  cHe  veitt  ren  7.'>0000      die  im  Desember  bimti- 

E kommen  aiiui.  Letster«  nebmen  ent  fttr  1908  an 
r  Divldande  teil. 

HiMUMBlkbrik  Bickaa»  Actleo'OMellMbaft 
SB  ■afdebary« 

Dun  IcJ/tc  (lOHi'lififtsjahr  orbrncht*"  nin^li  ICi" 590,70  < 
AbHrhri'ibiinirt'n  i-inm  Ki'iiiiri'winii  von  1  l.'i  77r),"JU  #. 
llii  T,  IM  ■■'.rnicn  an  viTtraglichcn  lifwiniiantcilcn  Howic 
(irivtitikfttuMu  ii  Ib 't'i^K'l'i  ■«  bi  /ahlt  und  IKMHio  « 
(3<',i)  «1»  Dividontlt-  «ui*i.'<''"'bilttft.  Pic  OcncrnlM  r- 
Mniiiilun^  vom  18.  Ajiril  bcHrbluU,  dii*  Mnix-Iiiiifiifabrik 
der  l'"irniA  Hribri};  &  Köriii;  in  Muplfltiir^  zu  iTWOrbeS 
und  eine  Anleihe  von  1000000  Jk  aufaunehmen. 

H«tiilllilitt«,  Aktlonirns^llRrhaft  xn  Dni^barf. 

I)ie  UeiteUiicbaft  konnte,  da  ihr  infolge  KinK|ini<-h<-H 
der  Anlieger  ent  ge^n  Endo  Dezember  die  tie- 
nehmigang  anm  Ban  der  geplanton  Zinkbdtte  auf  dem 
Ornndatfifk  In  Wanheim  erteilt  wurde,  Im  abgelaa- 

fenen  (•rdten  OoKblftHjahrc  nur  mit  der  Vergebung 
der  Itniiarbeitcn  und  der  KeHtellung  der  Maorhinen 

betli"'"  '-  "  V.iiHtinid  liofft,  in  der  nfirliNt  jfihrisren 

(ii'nfriilviThftiiitiiliMii;  iilu  rdii-  Ferti;:tttflliini;  der  Hütte 
berirbten  zu  könn-  ii.  1  »ic  Kn  liinini:  -i  ltliellt  natiiri;eniMß 
mit  einom  Verluttt       dir  Kit  b  auf  19<.<hn,h7  belauft. 

ObencUeslache  F.lHen-Indniitrifi,  Aktien- 
OesellaeliBft  fir  Bergbau  and  Httttenbetrleb 
m  OMwili  0w8. 

Pi'r  Dericht  dex  VorHtanden  hi-bt  hervor,  daB  die 
lit'Krlitffti^uni;  der  Werke  in  der  W  n  l  /  e  i  h  e  n  f  a  b  ri  - 
kntinn  währenil  den  nb^'elnufenen  (i<'»ebSflMj«hreH 
11*05,  innlieHdndere  der  ernten  Hfllfi<>  desselben,  ni<'ht 
liiMrii-ili^'i-iid  wnr,  dal!  dii;rei;en  bei  tier  AbteiluM);  für 
Drahtwareu  die  Lei>4tunci*fäbi;;k<'it  fa«t  aller  An- 
lagen ToU  aiMgenutzt  zu  werden  vennocbte.  Der  Dm> 
■atz  an  Walieiaen,  Bandatablf  Drahtwaren  naw.  eai* 
iipracb  einem  Betrage  von  Si  220  809,61 .4w  Auf  der 
Jalienhtttte  verlief  der  Betrieb  mit  lecha  Hoeh- 
Ofen  ohne  StKranir;  die  Roboigenproduktion  konnte 
i  rbi'lilich  vermehrt  wt  rden  und  der  Absatz  der  für 
(li  ii  X'frkuuf  beitintmlrii  Miiiuen  durch  ila«  KoheiHen- 
H\ii  likjir  _'i-talti'tr  hicli  lici  •^(.■i<;>  ii  1  ii  [.rlfiKen  jfrinHtiR. 
I »IT  hirUi  nti'  Ii Ki  liofrii  Wurde  neu  ziitjr-'  Iii  und  jjleicb- 
leiti^'  um  '!':■>  ni  erhöht.  An  KiHCU'  i  .  i  n  wurden 
auf  Urund  einea  PacbtToriragea  mit  der  Gräflich 
HenekeUeben  CleneraUirektian  im  obt'n>chleHiKchen 
BoTlcr  BrauneiaMiene  gewonnen  und  aoBerdem  anu 
den  <>if;encn  Gruben  der  OemliRrhafi  in  Ungarn  8pat- 
eiHenMeinc  gefBrdert.  Die  ru  werkichaft  Koneolidiorte 
Zinkericrube  Florasjrlüek  erforderte  für  Vor- 
riebtuin,'H.irlieit«  II  i-ine  Zubuße  von  2fiOOOO  *.  Der 
B<'Nit/  iin  Aktien  der  Vereinijjten  I)  i- ii  1 1*  r- h  e  n 
N  i  r  k  <•  1  w  e  r  k  e  in  .'^ebw  erte  brachte  für  da«  (icMchälth- 
jahr  1904,1)5  eine  Dividende  von  loo,„  während  die 
KiHenhütte  Silenia  in  l'aruMcbnwitz,  an  der  die 
tieaollBcbaft  als  Orofiaktionftr  botuili^t  itit,  für  1905 
eine  Dividende  von  1 1  o/o  Tertetite.  *  Sowohl  die  0  e« 
aellachaft  der  Metallf »briken  B.  Uaatke 
In  Warsrhan  ala  anek  die  mit  ibr  enc  Terbendene 
K  u  «  «  i  H  <•  h  e  F.  i  H  e  n  i  n  d  u  H  t  r  i  c  -  \ .  -  (1.  in  F.kati  rinos- 
Ibw  hatten  unter  <len  Einwirkiinirrii  di>»<  riih»i-<i  h-japn- 
nicchen  Kriegen  und  den  l  iiriiin  n  im  Iiuk  rii  ilr« 
HeiiheH  zu  leiden.  Fin  die  Mchwi-licndc  .'^i  huld  der 
er*tffenannten  (>«  -ii  ll-diaft  herab/umindern,  wurde  da« 
Aktienkapital  (dureli  rmHti>m|n>lunt;  der  Aktien  auf 
den  halben  NominalbetrniU'J  von  liOüOOOü  K.  auf 
3  000  000  K.  ermäßigt,  wibread  gleichzeitig  8  000 000  R. 
▼orsugeaktien  amg«>geben  wurden.  LeUtere  haben 
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dan  Vorreebt  auf  6  "o  Dividende.  Ati*  dem  ver- 
bleibenden (iewinn  erhalten  die  Stammaktien  elienfuIlB 
6  O/u  Dividende;  der  6brige  £rl6i  wird  auf  beide 
Aktienarten  giei^mllig  verteilt.  Die  Obereehieeiaehe 
EiaeninduMtrie  theniakm  1000600  B.  der  naea  V«^ 
suifHaktien,  dadurch  wurden  Kredite,  die  afe  der 
Tlantke-tieitellgebaft  (.''"^ä'""'  battc,  in  (jleirher  Hdhe 
abi^elönt.  Hei  lier  Ilantke-Uctiellsi  haft  erfjab  jiicli  in- 
fol;,'e  der  Sanierunt;  ein  (iewinn  von  14lsJl  I  i  Ii. 
Die  Uuhsi-ihi.  Kii>enindui»trie-A.-<1.,  deren  ^»eHaintcH 
Aktienkii|>ital  die  llantke-OeHellKehaft  beaitzt,  zahlte 
fOr  daa  Uonchiftgjahr  1904,Ü5  bei  reichliehen  Ab- 
Hebrcibaagea  6*'o  Dividende.  —  Zum  Zwecke  der 
Stahleraeugung  mit  direkter  Konvertierung  dea  flflaaigen 
Bobeioena  auf  der  Julienhtttte  wurde  von  der  iXSw- 
aebieaiaidieB  Biienittduatrie  mit  einem  Kapital  von 
400 000  jK  unter  der  Firma  , Stahlwerk  JulienbQtte* 
eine  (loHelbehaft  m.  b.  H.  it^egründet,  deren  Anteile 
bi»  auf  lOOO,«  von  der  (irfinderiii  ije/eichnet  wurden, 

Die^e    bat    den    Hetrü  Ii    i|.  r    rii  ui  ii     Aiilai^'-,    die  im 

letzten  Monat  bereit«  lertij^f;et»tellt  wurde,  ),'ej;en  ent- 
aprechende  l.ei«tunKen  an  die  OcHellitehaft  aber» 
nomroen.  Um  den  weiteren  Bedarf  an  Baageld  tu 
decken,  wurde  von  der  G.  m.  b.  H.  eino  innerhalb 
swanxig  Jahren  rAckaahlbare  ObligatkmianleUia  von 

I  ftOO  000  Jl  aafffenommen,  na«h  deren  Amorttaation 

daa  Stahlwerk  in  <laM  Ri);entum  <Ier  OberachleHiHehen 
KiHeninduMtrie  übersreht.  Das  (iewinn-  und  Verlu»t- 
konto  di'r  <  •] .,  r-'  Ii h'r  ii'  ii  -i'Miii ;l uf<irii*  weiHt  für 
da»    llerieUtojalir,    i  in-trhiiebhi  ii    ili  ii   Vurlrai^eH  von 

II  297,03  ,itr  auFt  1904,  einen  l!rutti>:rewinn  d.-.*  (ie- 
aanit-linternehnieni«  in  Höhe  von  3923  4H.'1,71  auf; 
der  Reingewinn  hczitfert  oich  WuSk  Abzug  aller  l'n- 
koaten  aowie  nach  Abaehreibnag  von  1600000.«  auf 
1 499  810,64  Jt.  Aua  dieiem  Betrag«  aoUan  1  $86000 .4 
(5'/«  «Ve)  Dividende  verteilt,  25  230,81  ala  Taatifaw 
an  den  Aufairbtarat  crezablt  nnd  fflr  aoiutigf«  Zwecke 
.'i4  000  «  bereit;,'eHtellt  werden;  auf  ru  u.i  Kechnung 
bleiben  alsdniin  nucli  2^579,8:-!.*  vorzutrHj,'en. 

Oberticbleiil^eh««  Ff^enhahn-Bedarfs-Actlea- 
tiesellsctaaft  in  FriedensbQtte. 

Die  bereite  im  vorigen  Berichte  erwähnte  Ver* 
Mbmelanag  der  Qeaeliaebaft  mit  den  Hnldaehinaky- 
■eben  Hflttenwerken  wurde  im  abgelaufenen  Geeehlfm- 

jabre  durchRefClhrt.  Damit  erwarb  die  (Jesellaehaft 
j;leiili/eiti>;  nom.  5  230000  Rubel  de«  6  Millionen 
Rubel  betrajjenden  Aktienkapitals  der  Sodnowicer 
Röhrenwalzwerke  und  Kiwenwerke.  Forner  kaufte  sie 
zur  Fr^^Snzung  der  ei^'eiii'u  Betriebe  tuiintliehe  Oe- 
»ehäftHnnti'ile  der  in  tileiwitü  domixilierenden  Ober- 
»chlcdii'cheii  KeRHelwerke  U.  Meyer  O.  m.  b.  II.  auf. 
AuAerdem  aohloB  die  Ueeellaohalk  gafan  Ende  der 
BeriehtaBerioda  mit  der  Griilidi  Sehaffgobwldaeben 
und  der  Orlflicb  BaUestremacben  Verwaltung,  mnlehat 
fQr  zehn  Jahre,  eino  Intnreaien(femeinachaft  lu  dem 
/weeke.  die  i,-enaiiite  KulilenfurderunK  der  drei  Ver- 
waltunf^en  im  rei:eln  und  durch  die  Firma  Knianuel 
F'riedlilnder  dt  t'o.  1,'emeinaam  verwerten  zu  laasen.  An 
der  (iründunj;  der  i  Iberrtchlodinrhen  Zinkbatten-A.-(t. 
war  die  (ientdlNebaft  iiiNofern  beteiligt,  al«  sie  die  im 
Jahre  1900  erworbene  Roaamundebatt«  aowie  daa 
Feinblechwalzwerk  Sandowitx  gegren  nom.  1S25000.4I 
voll);ecahlte  Ahtien  der  neuen  OeaeUaabaft  einbrachte. 
Die  genannte  Hfitte  wurde  bereite  aeit  dem  1.  Juli 
1905  für  Rechnung  der  neuen  Firma,  an  die  außerdem 
die  Heuthener  Hütte  bia  zum  .lahre  1920  yerpaehtet 
wurde,  betrieben.  —  Der  Hruttonin  i  -^  Imi'i  dei»  Heriehta- 
jahrea  belief  aieh  unter  HerüekHiclitigiinj»  dea  Vor- 
trage» von  IHOtXM»,«»  auf  5  722  154,38  Ulf.  Hiervon 
■ollen   2  442  674.72        abgeaehrieben,    154  973,98  .# 

*  Uraprflnglich  188429,60^;  die  Differeni  ward« 
fOr  ArbeiteruDtenttitMngen  bewilligt. 
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d«m  KeMirefonds   und  200000  «4   dtin  fiMoiteii' 
p«iinoiukonto  sagefUut,  2N  085,18  Zahlnng 
von  TulUinmi  verweiidei  mid  eadlidi  2  432  885  Ot 
DiTidend«   verteilt  werden,   ntmltch  7  o',  auf 

2:)noO()00     «    (=  1  750  000  und    3',»  <>o  auf 

1!»  Ml  000  ^  (  =  682  SH.")  Auf   neue  KvrhnunR 

können  dann  noi-h  23'2  5:t.'>..')i>  f  vor>:<'trafcen  werden. 

—  Uober  den  Uetrielj  ii«t  im  einzelnen  zu  bemerken, 
daß  wührend  des  BerichtHjabreH  die  Förderung  an 
I'.iH.-nerzen  sieh  auf  89  744  (1904:  77  973)  t  und  die 
Dolüiiiii^'ovrinnung  auf  44  920  (37  153)  t  belief.  Die 
TierbnusnUge  Friedentgrnbe  liefert»  806 194  (238  955)  t 
KoUen;  der  am  den  Fettkohlen  dieeer  Zeebe  gc- 
wonnene  Koki  war  ron  befriedi);ender  DeRchalTenhoit. 
Die  Kokflanstnlten  Bowio  die  Anlagen  zur  (iewinnung 
der  Ni  lM-nproiluktc  fr/.ii'ltcii  jjiitf  KrgcbiiiBae.  An  Koh- 
PlNen  »unli'ii  lyl441  (IsüsTtii  t  trliiiirion,  und  zwar 
Htaiidi'i)  \j.  r  lli>rli!if(>ii  ilaH  ganze  Jaljr  liiiidun'h  ohne 
irnt»rbrecluiri>;i'n  im  l'cin  r,  während  der  neu  erbaute 
ftllfte  Ofen  nin  l.'>.  Si  pKMnber  1905  in  Betrieb  ge- 
nommen wurde.  Die  Hattenanlagen  in  nnd  bei  Za- 
wadxki,  in  FriedeuttbUtte  und  in  üleiwiti,  die  «bra- 
falla  mr  Znfriedenbeit  und  ohne  StAranffen  arbeiteten, 
•raengten  an  ISien«  nnd  8tabUbrmgu6.  8tab«iMn, 

EiHenbahniniiterial,  Form-  und  l'niTer8«lei»en,  (iruli-, 
Fein- und  T(>rzini<tfn  Blecben,  OaiKröhren,  Siederiihri  n, 
.Schmiedi'Htiiiki'n,  Arlinen,  Hadreifcn  ui-w.,  Howii'  hh 
KuDppelu  und  NValzldöcken  für  dt'ii  Verkauf  iiii»- 
gesamt  HO.'j  tlilT  t;  in  dii'wcr  Zifl'i  r  int  die  Produktion 
der  Oleiwitzer  Altieiiung  nur  rom  1.  Julinb  r'nlhnlt<-n. 

—  Die  SoMiiowieer  Kührenwerke  erbrnelit<'ii  trotz  lier 
Ungunat  der  VerhUtniaie  in  ünfiland  fflr  daa  Oc- 
•ehlflajabr  1904/05  mit  12  «y«  IMTidond«  noeb  eine 
gute  Rente. 

BShrenwal/nerke,  A.-G.,  GelHenkirchen-Schalke. 

Die  Biltin?:  i\<-H  iteii  hüftsjahroa  1905,  in  dem 
TlSl  (L  V.  )>171i  t  Krdiri'M  und  Rfibrenfabrikate  Ter< 
aandt  wurden,  ergibt  einen  Aohgewinn  TOB  214088,61  UK; 
bierztt  kommt  der  Vortrag  «w  1904  «alt  44  688,87 U^, 
»Ifcread  für  Abnchreibugw  W9njUJ$  •hiuiebmi 
(rtnd.  Von  dorn  verbleibenden  Rest  werden  7898  JV  dem 
UeHervefonds  überwiewen,  7.M  .')0O  zum  Rth  kkn-ife  von 
OenuBneheinen  verwemb't  uiul  SOOO  ,#  «taiuti  iiircinÄH 
bIh  Tantieme  nUi^i-fiilirt.  I*  iiin  n  lt  lieUiuTt  nirli  der 
Reingewinn  auf  102  34u!,92  Dieser  Hetnig  wird  im 
Einklang  mit  den  Beittiniinunifen,  die  beim  Absehluß 
des  FuHionsvertragen •  mit  den  Wittener  8tahlröhren- 


*  Veigl.  ,8tabl  nnd  JUKn«  1906  St.  1  &  «2. 


werken  getroffen  wnrden,  auf  neue  Recbnnag  (d«a 
eralan  abgeindarten  Oeaeliinajabrea,  1.  Jannar  bia 

30.  Juni  190»;)  vorgetraifcn. 

Bkeioiscke  Climaotte*  nad  Dlaas-Werk«, 
KMii  s.  Rk. 

Der  Versand  an  fiMii  rfi't^ten  Erzeugnig^en  bctriiir 
im  abgelaufenen  ( lescliiiftnjulin'  H2  09«  t  (rejreu  7:1  4H2  t 
im  Jfthre  I'.HH  |)i<  Milunz  iririUt  nncli  A ItHi  hreibung 
von  205(iti5,7H  !<i>wi4'  iiacli  Uerlvuiig  HMiiitlirher 
UnkoHten  einen  Reingewinn  von  IST  11 1,71  Von 
diewem  ErlÖBe  Hollen  19  857,51  .*  der  RürkUire,  die 
hierdurrh  die  gesetzliche  HOhe  von  einem  Zehntel 
des  AktienkapiUia  enreioht,  angefahrt,  116  000  (4  "/o) 
DiTidende  Terteitt  «ad  —  naeb  iübsng  von  4458,01  <4 
fQr  Tantiemen  —  46697,Si9  Jl  anf  Dane  Radumag 
Torg«tragon  worden. 

fltetttaer  Masrhinenban-Actlen-tiea^lllehaft 

„Vulcan",  .Stettin-Bredow. 

Da«  Oenchäft8jahr  1905  erbraebte  bei  2  O'l«  702,59 
.Abüehreibungen  einen  Reingi'wiiiM  vnii  'J. '\ i,'.n  Jf. 
IlierTon «ollen 250000, ^demdaranli.  fondt.,  1  74  274,02.4« 
dem  RexervebaufondH  und  75  0ÜOUK  der  Beamlen-l'eti- 
HionHknHHe  Qberwieeeu,  60  000,i|r  dem  .^UHNtellungH-  und 
Yersueliekonto  gutgeaebrieben,  51!  M29,s.3  M  für  gemein- 
nauige  Zweck«  rarwwidat  nnd  III  111,11  Ut  ab  Tan- 
ti&m«n  anrimaaUt  weidaa;  dar  ttaal  tob  1400 000 
■oU  ata  Dividende  (14  •/•)  tot  Mit  werdan.  Ueber  den 
Betrieb  wt  so  berichten,  da8  in  der  Abteilang  Sehiff- 
Imu  das  LinienicbilT  .l'roußen"  um!  der  kleine,  mit 
Turbinen  nu>-t,'eriit(tete  Kreu/.er  .Liiliiek"  für  die 
Kaiserlich  Di  uthehe  Marine  und  der  Dop|»el«chraulien- 
p88sagier-Turi»inendam|ifer  .Kaiser''  für  die  llamburg- 
Amerika-Linie  fcrtiffKestellt  liezw.  ab<reliefert  wurden. 
Im  Maaehinenbau  wurden  autSer  den  Maschinen  and 
Kesseln  für  gelieferte  oder  im  Bau  betindlirhe  Schiffe 

nnd  LokomotiTan  Bo«h  87  SchiffakeMMl,  7  LokomntiT- 
keaael,  8  SakilMampfmaachlnan  md  8  Dampfiiumpun 
bergeeteltt.  AaBaraem  wardea  59  Lokomotivea  ab» 
geliefert. 

Waggoafilkrik  ftebr.  Hofmann  &  Co., 
Actlpn-4ilp<)r1lRrhaft  In  Breslau. 

Ni>eii  di'ui  (ieMehüfisberiehl  wurden  im  .fahre  1905 
'.t:i4  li.  V.  7T4i  W  alii:>-liefert;  der  ümsat/  betrug 

4  0H4  47I  (;it,4,i,')4Si  «.  Derfiewinn  belauft  sieb  bei 
19  999  *  .Abschreibungen  und  81 08.5,52  *  Ku.  k- 
atcUuDgen  auf  301  l7K,.ss  ji.  E»  wird  beantragt, 
hieraus  eine  Diridende  Ton  21  ^  m  Yertell«B  nid 
7927,07  Jt  auf  nena  Rechnung  TOtaalragaa. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhQttenleuie. 

Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Statilindustrieller. 

Am  11.  April  d.  J,  waren  50  Jahr«  veigaBgaa, 
aeitdem  «anar  vwaintea  Yontandamitglied,  Hr.  Kom- 
mersienrat  WejI  and -Siegen,  aU  Bergmann  seine 
ernte  Schicht  Tcrfahren  hatte.  Den  F,hrun$;on,  die  ihm  an» 

diesem  Atiliili  von  «eiteti  den  MagiKtrats  der  Stadt  Siegen, 
der  liiirtiLreii  lUndeijikainnier  nnil  clei,  lieri:-  und 
HütteiuiiKnniHehen  Ver«  inn  lirr.Mt.  t  wu-iii n,  >,(  lilD^^en 
sieh  mit  Itesonderer  Freude  nur}-,  di  r  „Verein  «ieut-^eher 
EigenhQttenleute"  und  die  ^Nurdu' -(tliebi'  (iruppo  des 
Verein«  deutHcher  Eisen-  und  Stahtindustrieller"  an. 
Im  Namen  dea  erateren  ttberreiehto  Dr.-Ing.  Schrüdter 
«ia«  kflaatleriache  Adreate,  die  Maler  Lina-Dfiaaeldorf 
«ttnunnagaroll  «ntworfaa  hat  nad  fai  dar  dl«  Taidioaala 


de«  Jnbilarn  um  den  Verein  wärmste  Anerkennung  linden. 
Von  der  .Nordwei-tiielh  ii  ilriipiie*  waren  (ieheimrat 
Servneg  und  Abj?.  Dr.  Beunier  eraehienen,  um  —  zu- 
;;li'ieh  im  Namen  des  „Vorein«  zur  Wahrung  der  ge- 
nieinsnnien  wirtschaftliehen  Interessen  in  Kbeinlnnd 
und  Westfalen"  —  dem  „Freumle  und  Kiirderer  der 
Biamarckaohen  Wirtaobaftapolitik"  daa  Frachtwork 
TOB  Hont  K«kl  j^FolMadio  Rad««  doe  Itolaa  von 
Bismarck*  in  libairaiekaa,  wobei  Oehaimnl  BerTaaa 
insbesondere  der  Yerdienate  YTeylands  am  die  Alli^e- 
meinheit  in  einer  ebenso  liorzliehen  als  fein-iiiiii.,-.>n 
Rede  ^edaehte.  Der  Jubilar,  für  den  sti  Ii  d<  r  lag 
zu  einem  Kbrenta^;  im  besten  Siniu  K'^  \\  nrtrs  ;;e- 
Btaltete,  dankte  tief  bewegt  für  alle  ihm  zuteil  ge- 
wordenen Beweise  der  Freundschaft,  der  treuen  .\n- 
hAnglichkeit  und  des  Wohlwullena  und  warf  einen 
interessanten  Rückblick  auf  sein  Leben,  dem  hoffent- 
lioh  noch  «ine  raeht  lange  Dauer  beschieden  sein 
wird.  Qnod  fanatnm,  falix  fortaaatnmqna  alt!  — 


\ 
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AeB4eniBg(in  in  d^r  Mitgliederliste. 
Beyrr,  Richaril,  Iii);Dnicur,  Juili-nliuri;,  StoiormAric. 
Bonirrr,  ./.,  Itigniieur,  HuisImrg-KdhreH  ü,  Deich- 
et ruß.-  10. 

(',  iiliin',  A.,  ZivilinKtMiiciir,  Mflnrlioii,  HothmoMlr.  14. 
Klsiii//.   II'..  ln}f<'ni<*«ir,  Itixliiiiii.  Ml"'-'tr.  IT. 
Fi-it/irdlii ,    Hart,    li.  trii'li-' In  f    ilr-    ( ;  nl.stnlil«  i-rk» 

F.  Wittmann  TSfwfM..  i.  W. 

FUrttfHnti,  ftohrrl,  lin;i-iii>  nr  luiil  l(ur('aiivor»tcfnT  der 

Romlmclu  r  iiattenwcrkc,  Koinlmrli  i.  I.i>tlir. 
(iraap,  Katl,  Ingenieur,  (icnvraidirelitor  d«r  LilMaer 

Rinon»  nnd  Riabhierlce  Akt.-!!««.,  TOrm.  Biteckor 

&  Co.,  [/itiAii,  HiiRland. 
Gfiu  f',  Unim.  Inirrnieur,  Famtenwalde  boi  Berits. 
Haas>\  Kurl,  I)i|>l.-Ingeiiiear,  Beiitben  0.-S.,  Temo- 

itzcrstrnli"'  '2''. 

Hu.-i-ri.  l-jlno,:!.  Ii  -  i  i  'iir.  EiiieDhfitteii>Akt.-Vereiii, 

Ilmnkdmi'f,    MtijT,    r>i|»I.-liiir.,    I.ilirrr    iiii    >\<v  Ki:\. 

HoacbinoiilNUi-  Uiirl  llriiti'iiM-hul«>,  lluinliun;,  lioin-n- 

xoltenutrefte  8. 
Hirstt,  UermaHH,  Dr.,  iWaic  Steel  Co.,  4.1  Smith 

Street,  l'aterson  N.J.,  V.  8.  A. 
Knf/f'-r.  .1.,   Hntt.>niiiK<'nii'ur,  Vertreter  der  Fimi» 

1..  SrlK'Wiwaiat-DiUiH^ldorf,  l'oti,  SadruBland. 
Kif  hi»i<i.  Smit,  Hatteningenienr,  Dortmund,  Hoher 

Wall  iti. 

Ki'fl.  Hcr^THHsrKHdr  a.  !>..  HannoMT. 

h'ntiiy ,         l>r.,  Pr^'N  >-i>r.  ( "ötlicii,  Anhalt. 

roti  l'iiii,    Brill"!,    )l(tricliHin;,'ciiiciir.  Ilocliöfcn, 

Friedricli-Wilhr>liiirthauc,  MQllivini  a.  d.  Kühr.  Satxl- 

■trafle  102. 

Kuhlmann,  E.,  Iii|il.-Ing.,  Ingeniear  dee  OwnpfkenMul- 
üobcrwaohun»;H-Vercin<<,  Ramn-RSttenicheid,  Eeee- 

iiiTHlrftCir  117" 
KuikU,    Karl,    Direktor    de«    J.tiluitln  r  EiHcUWorka, 

«Ipiibiicli  ('l'iroll. 
Kupffer,  M.,  HutricliHdiroktor  diT  "Mi/irliriu  kt-r  («iiB- 

Btahlwerki',  Malstat t-liurliach. 
Leunirtg»,   Puul,    Ingenieur   der   Finna  liiili-  und 

F.matUierwcrk    Nürnberg  -  HOgeldorf ,  NOniberg, 

OHtendMtraBe  80. 
Lundquüt,   (Mtar  B.,  Stränubraek,  IleUiBgUmd, 

Schweden. 

Mivhalsch.  Johamift,  Walzwerkadireklor  der  Ober» 
Bchlcgiacben  EimnindMatrie,  BtildonbOtte  bei  Kalto- 

wil/  O.-S. 

Mutz,  liirininl,  lil|>l.  -  In;;..  Kriedrieh«Alh»d »Hatte, 

UlK'iiilmii'-i'ii  -  l'ni'iiKTflbriiii. 
I'ritliHt,  l'anl.  In;;i  iiii'iir.  IlilsKcIdurf.  Sti'iri.*tr. 
Uuhfux,  A.,  Ingenieur,  UttMt«>ldvrf,  Schoibcnetr.  II. 
Sthmidt,  Otto,  Dipl.-Ingeaienr,  OutebelTBangahatte, 

Stirkradc. 

Si  j</iiiiti,  Pfiff,  Borj^in^'L-nieur  bei  dor  Firma  C.Wacht«»r 
&  Cii..  St.  I'i'ti'rnliiir};.  FotHt  htninlNknja  10. 

Slii/>f,  Thomiis.  k.  k.  Hcrcrat,  (iL-neraUUrektor  der 
Sialii-  lind  i;i^..'rnM'rki'  von  Hclioeller  Uo.,  Temits 
a.  d,  Siidbahn,  .N iediT-OoDterr. 

Shi  ii,  ().,  stahlwerkaingenienr,  DAieeldorf,  Biemarek- 

Htrall.'  4_"'- 

Titll'r,  Ii.,  Dr.  |diil.,  Di|d.-nütl<Mitii,'*ni.Mir.  Stahl» 
werlialeiter  dcM  .Stahl-  und  Walswurka  UendNburg, 
AkLrtlei.,  Rendsburg  i.  H. 

Väali,  GittUo,  tngenienr  der  Societa  »Iti  fomi,  Porto» 
vecchio  di  Piombino,  Italien. 

Wniii»"'',  Aiitiiii,  Wcrtlidil  i.  \V. 

Wuli  mi  >i<  r.  Dr.-Ini;.,  BotricbidcittT  Avt  Ki8L>iigu-l>erei 
di  r  Finna  ThyNgeii  &  Oo.,  Mfllbeim  a.  d,  Kühr, 
'»'iL'üenstraUo 


Wohlfiirth,  Ii.,  Di|il.-Iii;;..  T^ifTcrdinfron,  liiixoinbiirt.'- 
ll'«rN/,  Hugu,  Dipl.-lnjjeuicur,  KoHtock  i.  AI.,  (iöboii- 
«traBe  18  p. 

Neue  Hitglieder. 

linktr,    Kruft,   Di|d.-lMi;.,    Diiinbur;;iT  Mji-'  Ii  i  .  nbatt» 

.\kt.-(icn.  vorm.  Bechern  \   Keetiimii.  Dui'^liiir;;. 
Ufftholil,  Huflar,   liij,'eni    n     n,  I    DirekDr  der  Baii- 

g«aolUcbaft  für  eloktriiwht'  -Vnlajfvn,  A.-H.,  DIIhboI- 

dorf,  Orar»Adolhtr.  87  >• 
Brunner,    Fr^    Oberfngenienr,  Kattowiti,  Angnat 

SrbnpidcrHtraBe  8a. 
Hühl,  liiLTiTiiiiir.  Bleiellert  tk  Oo.,  Filiale  maaeldorf, 

DuHneldiirl.  llnnHabnii!«. 

Bäiix-r,  fit/..  IiiliHi'er  der  Fa.  J.  H.  LOrdlag,  Eaaen 

a.  d.  Kiibr.  Au!;iiKta-*tr.  ih. 

DHMtrr,  Vaul,  Fabrikant,  llolieiiliniburt:. 

KitMr,  If'.,  .Htahlwcrkachof  der  Deutoch-Luxeiiibnr^i- 

«cken   Bergwerk»-  und  Hütten»AktMleaM  DUFer- 

dingeo,  Luxemburg. 
Folh-rt«,  Ihfia,  Direktor  dei  Ziekeriekwerka,  Wolfen- 

bilttel. 

Hitaiti  ,  /,..  Devant-lp«-l'ontM  l>.  M^t«,  La  Hönde  für.  99. 
HitH.nf.lill,  I.,  DiU-teldorr.  ( Jnif- A.i-dfhtr.  HI. 
lliipirt;,  ('.,  Direktor  cbr  .Ma-i  liiiMiifHlirik  KJ.  l.at'iH 

\  Co.,  Trier. 
Hüllui  r,  <:.,  Di|d.-In:;enieiir,  Dil-e*i  Idnrf. 
Jrnnriht,   Fr.,    Ilfitteniiitcenien  r.    W  nUwerkuchef  der 

WeHtr.  Suhlwerke,  Boeüum,  llBttinir«T«»r.  74>- 
KliMtwoiik,  MkH  L.,  Meehanlcal  Kn<;ineer,  Jonea  & 

Laughli»  Steel  Co.,  Pittaburg,  Fa..  1.  S.  A. 
Kollman»,    Em»t,    Dr.  »Ii».,    Hütteningenieur  doa 

Mörder  Bergwerke-  und  Htttteaveieina.  Dortmund, 

l.eierwe;;  2. 

Mühl,  Riiil-If.   Fal'rikniit   in  Fa.  HShI  &  Co.,  Q.  m. 

b.  II..  Dellltrüek.  Bez.  Köln. 

t^lirs,  i'lrirh  Alltrrl,  Meehanieal  Knpiiieer,  Jonee  & 
LauKhlin  .Steel  Co.,  I'ittwburg,  Fa.,  U.  S.  A. 

Bieharz,  Hann,  Ingenieur  der  Oasmotoreafabrik 
Deutz,  Haibeim  a.  Kkn  Ueutxetntr.  8Bi- 

aOtneeloeh,  W.,  DOneMerf. 

Schilf i'li  m.   Fr.,    Oberinsrcnieur    dpr  Dingloraohen 

MaMliinenfobrik    A.-(i.,    ZweiirlMirean  DnaBcIdorf, 

DiiHHeldorf,  K«iBei-NVilhidiii~ti 
Schuhrrth,  //.,  Werk.'^tiitteneliel  n.  i  l;«iiiili«rhor  llfitteu- 

werke.  Kotnbaeh  in  l."thr. 
.SV'»rf/,  i'ilfr,  Ingenieur,  Ma««  hinenfabrik  tireveubroich, 

OrOTenbroicb. 

Sommer,  H.  ('.,  ZiTilingenienr,  Dasaaldorf,  Stefanien» 
■träte  7. 

SonHtwf,  Bich.,  Reg.-Battfahrer,  Duliburg,  Kaiaer- 

Wilhelrnntr.  5. 
Spindhr,  Ifnt».,  Zirillngealeur,  Berlin  W.»8eh<neberg, 

Vorlierj;Ntr.  S'll. 
Tö<tl.    Frnsl,   oiioringenleur,  Dniaburg,  Friedrieh- 

WiUiclmKtr.  41. 
VoBkommer ,   Tliintlorr  J.,    Hiitleriin:;enieiir,  Yell- 

kommer  &  Co^  Consiiltini;  Fnjfineur»,  1112  Rniptro 

Building.  Pittaburg,  Fa.,  U.  .S.  A. 
IVibn*,  Frilz,  Inhaber  der  MeumObler  BrOekenbaa- 

AnHtalt  und  MeUUgi«8erei  Frlts  Wtlma,  Neumtthl, 

Krei«  Hulirort.  Veriiindiin(;M«tr.  21. 
Wimlhoff,  Frit;.  Teilhaber  und  Ü«'»chÄftnführer  dor 

Firma    lOn  iii'  r  Mas<-Iiiiienfabrik  Wiadhoff  tt  Uo., 

ü.  m.  b.  II.,  Hhtine  i.  W. 

V  e  r  H  t  o  r  b  0  n. 
FiirUtiich*,  Carl,  lieh,  kommerziunrat,  lUiiuscbcid. 
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Bericht. 

über  die 

Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 

vom  Sonntag  den  28.  April  1906»  nachm.  U'/t  Uhr, 
in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Dflsseldorf. 


Tagesordnung: 

1.  GeseblMiebe  Mineilungea. 

2.  Abrechnung  für  1905,  Entlastung  der  KissenfQhrung. 

3.  Detter  die  Nutzanwendung  der  Mettllognipbie  in  der  Eiscniodustrie.  Vortnf  von  Pnkfleuor 

E.  Heyn,  Cbarloitenburg. 

4^  Zur  fngfi  der  Bevegung  und  Lafeiung  von Hfitltnrolietoff^.  Veftfagven  Ptof.  M.  B nble, Draedea. 


Vorsitzcnilor,  Hr.  Ucncralillrcktor  Springoruui  -  Dortimiod:  M.  U.!  Ich  eröfTni^  die  heutige 
Vmamrolnnp  und  lintfie  die  Mitirli<^dcr  unBema  Verelm  yr\n  unsrire  GäHte  auf  das  hcrzlichstß 
wlllkomnii-n!  Wir  stiOn^n  unt«T  dein  frisrln-n  Kindruck  der  TmurrlMit^schaft,  welehe  008  meldot,  daB 
am  pri^stri^'t'ii  T.ijr«-  Sr.  Exzt'Uenz  der  Ministor  d»>r  öffontliehcn  Arbeiten,  Herr  von  l^iidde,  ver- 
srliii'd«>n  i.-sl.  In  s»'in«'r  zwar  nur  kurzen  Lautlmhn  in  diesem  Amte  hat  der  Heimgeganpine. 
sieii,  wi«-  Ihnon  allen  bokannt  Ist,  hohe  Vordipnato  erworben,  die  in  ilw  GeHohicbte  des  preußischen 
Kisenlialinwescns  mit  nnv('r<riln;rlich('r  Schrift  verzeichnet  si-in  werden.  Wir  sind  durch  den  Tod 
dicscK  au8gezeichueleu  Hannes,  der  im  besten  Manncsalter  von  uütt  genommen  wird,  und  mit 
welchem  viele  HofTnaDgeo  xo  Gralie  getragen  werden,  auf  das  selunerzUelttte  berührk,  nnd  iefc 
Wtlf  Sie,  auch  .ils  ftußiTrs  Zeichen  unsoror  lebhaften  Anteilnahme  sich  zum  ehTCnden  An- 
gedenken an  den  ileimgegangenen  von  Iliren  Sitzen  zu  erhoben.  (Geschieht.) 

H.  H.f  Unsere  heutige  Versammlnng  iteht  InsofSBrn  nutec'  einem  (niten  Zeichen,  alR  wir  xn 
unserer  (icnujrtuunjj  auf  cim-  u'ute  und  rf^ichliehe  T?escliilftij;un{;  in  allen  unseren  Betriebszw.  i;^'.  ii 
zu  blicken  vermögen.  Trotz  der  stark  goatiegenen  Erzeugung  linden  die  Fabrikate  unserer 
W<Tke  willigen  Abeatz,  so  daB  wir  In  dieser  Hinsleiht  nrit  Znversieht  In  die  Znlnmft  sebanen 
können.  Ilir  Bild  wird  nur  petrübt  durch  das  Dunkol,  das  m  n  Ii  iifn  r  lU  r  Vorlilngerung  der  ver- 
Mhiedenen  \'erbAnde  unserer  EiHenindastrie,  insbesondere  des  ätatüwerics-Verbandes,  schwebt.  Sie 
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werdm  Kioh  alle  mit  mir  in  dem  Wunsche  vcreini|jri'n.  dnli  v\n  ^liickliclMT  Stern  iilior  dlMn,  fltar 
das  waiterp  üfileihcn  unserer  Industrie  so  wichtifTfn  Vfrliamllnnp^n  l<iicli»<'n  möge! 

In  geschaftlii'lKMi  Angclfj^fnlifiit^n  lial>o  ich  das  Koltrendi'  niitzut^  ilcii : 

Die  Mitglii'th'.rxalil  uuHert^M  Veruins  hat  flieh  «eit  dor  lutztuu  Wniauuuluug  vun  3202 
auf  8874  gehoben;  durch  den  Tod  haben  wir  zehn  mtgrUedcr  tnnvlMhen  Terloren,  danrattr 
Geheimer  Kommerzifnrat  Friidi-ridis,  di-r  uns  vor  wcnitrtn  Tniri-n  ••ntrisst'n  wunli'  nnii 
der  dem  Verein  w<-.K«'n  seinos  Intcn'Sü«»  für  unKcre  Icolonialon  lieKtri>)iiinj.'<'n  unvorgeüUdi  hlnibut 
wird,  Direktor  AI lolio,  die  Pabrilcanten  NarjeM,  Jaeho  und  E.  Bernin^^lians,  Prolrarixt  Itaabe 
von  der  Burbacher  Hiittti  und  unser  wissenschaftlichM*  ICltAribpiter,  Chefcheniiker  1.' e  i  n  h  ardt. 
Ich  richte  die  Hitt-'  an  Sie,  das  Andenken  an  die  lieim^^gangenen  Mit^Uoder,  die  un»  troue  Freunde 
waren,  auch  durch  Erhüben  vuu  den  äitzen  zu  eiiren.  ((rexchieht.) 

Die  Zeitschrift  «Stahl  und  Eisen*  hat  ihre  Anflaire  wieder  erfaShen  mfiwien,  so  diA 

sie  jetzt  liereits  regelmttßig  in  Zahl  von  r)«i>0  KAeiii[il,iri  ii  >  isi  licint  ;  cin>'  weiti're  Krhöhunp  auf 
6UU0  ist  vom  1.  Juli  d.  J.  ab  in  Aussicht  gt^aotumea.  DU:  Zunaiime  in  dt-r  W^rbreitung  verteilt 
sieh  auf  das  In-  «nd  Aasland. 

üm  das  Naehschlagen  in  den  nunmehr  ersdiienenen  50  Banden  von  ,,Stahl  und  Elisen*  n 
erleichtern,  ist  zurzeit  ein  (t  e  n e  ral-I n  h a 1 1  s  v  i-r  z  i  e Ii  ii  i  s  in  I?('arlieitun;r.  ilas,  einen  statt- 
lichen Band  hilduud,  gegen  Ende  dos  Jahres  orHcheinen  und  unseren  Mitgüeilern  siclieriicli  ein 
wiHkommenes  Hllfsnlttel  sein  wird. 

I>er  viert»  Band  dej*  ^JahrhucheH  für  da-  K  i  >  •  n  Iii  t  l  en  wese  n"  .  von  dem  ich  Uer 
ein  Exemplar  zur  Konntnisnahnio  vorle<.'e.  ist  ^'eiiruckt  und  kommt  in  den  n&chsten  Tagen  sor 
Versendung.  Der  fänfte  Band,  der  sieii  liereits  in  Bt-arlieitung  befindet,  Holl  die  beiden  Jalire 
11)04  und  l!M)5  umfassen,  wodurch  d<  in  all^remeinen  und  auch  bereohtigten  Wuasehe  nach 
schnellerer  Berieliterstattnng  einigermalien  Keeliminir  tretrairen  wird. 

Bereit»  im  Dezember  habe  ich  llinen  mitgeteilt,  daii  wir  das  uns  Iwfreundute  Americati 
lastUnte  of  Mining  Knginenrs,  das  im  Juli  mit  dem  Iren  aod  Rteel  Institute  In  Londoi 
eine  gemeinsame  Tat'i"i>.'  hat.  «  inirrladrn  Italien,  auch  nach  Dii'-s.  Idiirf  zu  knuunen  und  eini^re  Tat-' 
hei  UBS  Ztt  verbringen,  ünsurc  amerikanixcbea  Freunde  haben  die  Einladung  iiuwlscdMa  mit  Uul; 
angenommen,  (Beifall)  nnd  ist  nach  neuerer  Nadiricht  der  Besuch  zum  18.  Anguat  zn  erwartn; 
nach  vorliluti|.'er  NneliHeht  haben  sieh  bis  daliin  54  Mitglieder  nebst  etwa  50  Damen  zur  Teilnaiiw«' 
an  der  Versammlung  gemeldet.  Obwohl  die  Veranstaltung  schon  in  den  Beginn  unserer  Schulferien 
fftllt,  hotVe  icii  doch,  daß  unsere  Mitglieder  sieh  zahlreidi  an  den  Veranstaltungen,  welche  Is 
DQnaldorf  ihren  .\nfang  nelimcn  und  in  Besuchen  einiger  Werke  und  Exkursionen  nach  teclinisch 
interessanten  (fegenden,  sowie  einer  Hheinfahrt  bestehen  werden,  beteiligen.  Hrfriuliclierwei«« 
haben  auch  der  Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller  und  die  Noi-dwestliciie  (iru}<|>e  sowi« 
auch  der  StahlWerks-Verband  lebhaftes  Interesse  fQr  den  Besuch  bekundet;  der  letztere  hat  dies 
auch  durch  Zeichnung  eines  beträchtlichen  (Jarantiefonds  zur  Dockung  der  Kosten  des  Einpfan^'s 
zum  Ausdrucic  gebracht,  und  e«  bl  mir  heute  ein  willkommener  Auiaß,  dem  VerlMUide  herzlickn 
Dank  fBr  sein  Entgegenkommen  auszusprechen  (Beifhll).  Alle  unsere  HitgUeder,  welche  IntereaM 
für  die  Zusammi  nkiinft  mit  unseren  amerikanischen  Freuadeo  haben,  bitte  leb,  sich  schon  Jebt 
l)ei  der  Geschäftsstelle  zu  melden. 

Was  die  Ausgestaltung  unseres  Hochschulwesens  für  E  i  senh  Ii  1 1  e  n  1  e  u  te  l>etriffl, 
so  l'ip  icli  in  der  erfreulichen  Lag«,  OmeB  au  berichten,  daß  wir  inzwischen  nach  dieser  liiditun^ 
hin  einen  litdeutuiijrsvollen  Schritt  vnrw.irts  gekommen  sind;  nachdetii  uns  von  dem  lierrn  Hektor 
der  Technischoa  Uochschule  in  Aachen  vor  kurzer  Zeit  die  Mitteilung  zugekommen  war,  daß  di*' 
Fllne  lür  den  Neubau  de«  ElsfliihüttenmftnniRchen  Institutes  In  Aachen  und  dl«  sonsUgen  Vo^ 
bercitunL"  II  ^^fweir  gefördert  seien,  hat  die  durcli  ibu  Verein  eingesetzte  Kommission  <'ini>  Prüfunj: 
der  Plaue  vorneluiien  können.  Das  Ergebnis  war,  daU,  aligosehen  von  einigen  unlergeordncteo 
WüBflohen,  der  Vwein  den  Planen  zustimmen  konnte,  und  es  ist  mir  eine  Freude,  der  KSnigllchei 
Staatsregierung  unsem  Dank  für  ihr  Enttr.  L'i'nki'nniien  aiHzii^iTecIicn.  das  si«  in  dieser  Anfrele}:»'!!- 
hoit  der  Eisenindustrie  durch  Errichtung  eiue.s  grubzUgig  augelegtcu  Neuhauc»  erwiesen  hat.  im 
Hinblick  auf  dieses  Entgegenkommen  hat  der  Vorstand  geglaubt,  von  der  zuerst  an  dl«  AuszsUang 
der  Betrfige  geknüpften  Be(lin^''ini^\  daß  für  di  u  risrnhütteQmftiinjscIieB  Uiiterridit  «da«  besondero 
Abteilung  begründet  würde,  Abstand  mliinen  z\i  können. 

Der  Vorstand  ist  aber  nach  wie  vor  der  Ansicht,  daß,  elienso  wie  für  die  übrigen  Zweige 
der  Technik,  unter  anderen  MasehfaMobau,  SchUlbau,  B«rgbav,  an  den  Hochaebuleji  bereits  be* 
sondere  Abteilungen  bestehen,  .so  auch  für  eine  derartig  wichtige  Industrie,  wie  es  unsere  Hütten- 
industrie geworden  ist,   die  Einrichtung  selbst&ndigcr  hüttenmilnnischcr  üochscbulabteiiuugeu 
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aieiit  uin(i:an(f8ii  werden  kann.    Avoh  bei  dimor  Gplni;enh«H  mfiehte  feh  hervorhelmn,  daß  uns 

nichts  ferner  lii-irt.  als  lU-r  f^rrichtiin);  von  fncliscliiiliilinliclion  Einriclitnn^'on  das  Wort  zu  reil^n 
und  so  da»  hiitt-cnmOnaifiche  Studitiin  oioseitig  zu  gi^^tnltcn  oUer  gar  seines  wiHHenschaftUcben 
Kochscliiilcharaktoni  so  entkleiden.  Wir  lulten  ab  Im  (n  ^o  ntnil  für  nnliedingt  erforderlich,  daß 
dem  Studium  der  fi}r  das  Hfittenfach  grttndle;r«'ndi'n  \\'i>isrii>rharten,  insheaonderc  aucli  Physik 
und  Cheinio,  wie  bisher  ein  hrt-itor  Raum  prwahrt  Idriltt.  Wir  ;,'laulMMi  aber,  dalS  die  Aushildiinp 
unserer  jun};«'n  Hiitti  nltMito  an  (iründlie.hlceit  nur  ;rewinneM  kann,  wenn  ihntm  Gidcpenheit  pefrehen 
wirdt  nach  Volh'udunt'  ihrer  allL:<  n  i  inwisweDiehaftlichi'n  Vorbildung  wAliri  ini  lirr  h  tzlrii  Studien- 
jahrc  auf  dem  (Tchictc  di  r  für  das  lliiftcnwcsvii  Nviclilip'n  mascliiiiellcn  und  metallurfrischen  Kon- 
strulitionf  der  Materialienuntersuciuing  usw.,  in  nielir  zusammcniiiknjrender  Weise  nicli  zu  lj«8cliftftigen, 
als  da»  mSglieh  ist,  wenn  die  betreffenden  Arbelten  in  veraebiedenen  Abteilungen  ansgefBhrt 
werden  müason.  . 

Der  Vorstand  hat  daher  zu  der  rntc-rriditsverwaltun;:  das  \  *rlr;ui<n,  daß  sin.  auch  ohne 
dali  wir  auf  der  friilu>r  p'sfidlt^'n  Ib'din^'untr  bestehen,  nnsin'  WüuhcIh"  nacli  diistr  Kichtuntr  hin 
bcrüeksirliti^rcn  und  mit  der  Seliatfun^'  selbstflniU^r  hüttcnmünniseher  Abtciliin^^en  in  Aachen  und 
auch  an  di  u  Mbrij-i^n  hierfür  in  Hi  fra(  hf  kommenden  Mocli^chiili'n  vordrehen  winl,  sobald  die.  iiatt» 
liclien  Kinritlituntrcn  fcrti-r^reslellt  und  die  erfurdcrliclHii  iielirstiilde  geschaffen  sind. 

l)ie  .'^ondoH)eRtimrnun{fcn  ül>er  die  Fli  ns t  ellim }r  von  Studierenden  des  Hüttenfachs 
liftllttfs  ]i r ak  t i seher  Auftli  i  I  d  II  11  ^.  di<'  unsere  Faehkomtiiissii»n  im  Ansi  liluli  an  die  früheren 
all^romciniMi  Hi  vfinuninitrcn  aiif;.'rsti  |lt  Iiat  und  durcli  welche  das  Arboitsv>  rhäll iiis  des  Praktikanten 
zur  Werkslcitun;:  l.  st;.^  h  j,'t  ist,  Italien  all(.'euieia  beifällig-  Aufnalime  ^refunden.  Erfreuliohi^rweisn 
haben  sich  vorhftitnisniaiii;r  nur  wenig  Werke  geweigert,  Praktikanten  aafsunehmen,  wAhrcnd  wir 
eine  ^rrofie  Anzahl  von  ZiistimniunL'i  n  erlialten  haben  und  einzelne  Werke  auch  recht  weit  hii.- 
fdclitlicli  der  Zahl  dt^r  Praktikanten,  di<'  sie  einzustellen  bereit  sind,  gegangen  sind.  Wir  werden 
dii>  Angelegenheit  weiter  fra  Auge  Irahattea  und  wird  für  die  Zukunft  die  Paehkoaunlssioii  darfiber 
u'.nchi'ti.  ob  sirli  die  rt eiiinie-  in  bisheriger  Weise  regeln,  oder  ob  es  noch  der  Bniebtung  cdnes 
liesondcreu  Verniittlun^rsamtis  liediirfin  wird. 

Wie  Ihnen  bereits  liekaont  sein  wird,  sitdit  unser  verelirtes  Mitglied,  Hr.  Gcdieimer  Hergrat 
ProfeMuir  Ledebur,  sieb  zu  unserm  allseltigen  tiefst(>n  Heilauem  durch  Gesnndheitsräcksichten 
}renöti{,'t,  binnen  kurzem  von  seinem  .Amte  an  der  Könifrl.  Ber«rakadeiiiie  rw  Fn  it.ert:  i.  S  aU 
Professur  der  Eiüenhüttenkunde,  mocbauisch  -  oietallurgischon  Technologie  und  Salineukunde  zurück- 
zutreten. Als  Hr.  Geheimrat  Ledebur  am  1.  April  1900  das  35jBhrige  Jubilanm  seiner  Lehr- 
tfttlgkdt  bepntr.  lialten  wir  ihm  mit  den  herzlichen  Glückwiinsrhen  d'-;  ^^  n  ins  die  perrehte  Vu  - 
nugtnnog  Uber  die  großen  Errungenschaften  ausgesprochen,  welche  die  deutsche  Eiuenindustrie  als 
ein  wichtiger  Zweig  Industrieller  Tätigkeit  xnm  Segen  unseres  Vaterlandes  zu  verzetehnen  habe. 
,nies.  (JeniifTtuunf.'",  haben  wir  damals  nusirefiibrt.  .ist  als  um  so  l>ereehtigtor  anzusehen,  .als  die 
für  unsere  Eisenhütten  vorhandenen  natürlichen  Grundlagen  im  VerlUltnis  zu  denjenigen  des 
hauptsllGhlieh  in  Mitbewerh  stehenden  Auslandes  wirtschaftlich  wie  technisch  ungünstig  sind  und 
mit  Recht  ^resagt  werden  darf,  daß  unsere  Eisenindustrie  ihre  Erfoltje  unter  sehwieripen  Bedinpuntren 
errungen  hat.  Die  l'eberwindung  der  anf  technischem  Gebiet  liegenden  Schwierigkeiten  verdanken 
wir  anerkanntermaßen  in  erster  Linie  der  Grändlichkoit  deutscher  wissenschaftlicher  Untersuchung 
und  der  sachgemäßen  Ausbildung  der  elsenhfittenaiflanischen  Jugend  auf  nnseren  Hoohsebulen*. 

Da  nun  unter  den  Vertretern  der  wissensebafilielieii  Eisenhüttenkunde  Hr.  Gelieiriirat  Ledebur 
stets  in  vorderster  Reihe  gestanden  hat,  so  erleidet  das  deutsche  Eiseuhüttenwescn  durch  seinen  bevor- 
stehenden Rücktritt  einen  Verlust,  dessen  GrVße  wir  zunlchst  gar  nicht  abzusehen  vermSgen. 
Unsere  Pflicht  aber  ist  es,  1cm  Manne,  der  in  so  selbstloser  Weise  an  dem  Wohl  und  den  Fort- 
schritten unserer  Eisenindustrie  mitgearltoitct  hat,  der  auch  in  unserer  Vereinszeitschrift  „Stahl 
und  Elsen"  uns  durch  eifrige  Mitarbeit  erfreut  hat,  hoffentlich  auch  noch  lang«  erfreuen  wird, 
unsern  aiifrielitipen  Dank  aaszuqtrechcu.  Um  nun  unserm  Dank  auch  .äußerlich  einen  ent- 
sprerlienilen  Ausdnuk  zu  verleihen,  hat  ibr  Vorstand  einstimmig  lieschlossen .  Hrn.  GeheimraL 
hcdeiiur  zum  Elirenmitplied  unseres  Vereins  zu  ernennen.  In  Erfüllung  der  Vorschriften  des  §  8 
unserer  Satzung«)  sehlagt  der  Vorstand  der  Hanptvorsanmlung  vor,  folgenden  Beschluß  lu  fiusen: 

.Herrn  Geheimen  Berprat  Professor  A.  Ledeluir,  Freiiierg  i.  S.,  in  hoher  und 
nnpeteilter  Anerkennnnir  seini  r  Verdienste  nni  dir-  wissrnseiiaftlichen  Fortsrliritte  der  deut- 
schen Eisenindustrie  zum  Ehrenmit^-lied  des  Venuns  deiitseiier  Eisenhüttenleute  zu  erntnucn". 

Ich  stelle  liicrmit  diesen  Vorsehlag  zur  Beratung  und  Beschlußfassung  (Pause)  und  stelle 
fest,  da  kein  Widen«]irueh  erfolgt,  daß  derselbe  dnstimmig  aagenommtti  und  somit  die  Emouinng 
erfolgt  ist.  ,  (Allgemeine  lebhafte  Zustlmmuag.) 
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Weiterhin  lehUmr«  Ich  Omen  vor,  an  Hn.  0«h«liiirat  Ledehar  ein  BegrlfiwifrBtelegrtiMi 
fvIgaBdeil  LüialtR  zu  richlon : 

.Dif  hl  iitiir*'  Haupt viTsnnimliintr  'Ii  s  Wn-ins  (h'iitsrhff  EisfnhiittonK'uto  emanntp 
Sie  unter  hoher  und  un;:t  (cilt<»r  Anorkenßung  Ihrer  Vfnlii-nsfo  um  «Up  wisRcaschaftlichcD 
Fortadiritte  der  deutsoht  n  Eiseniiidastrle  zum  EhronuiitLrli<  <l<  Ars  \  in  ins.  Die  V«r> 
Hammlunpr  hitfot  Sir.  irli  ii  hzcltlg  von  Ihrem  lierzlicht  ii  Wunsche  Kenntnis  zu  nehnn  n, 
daß  Sie  baldiger  irenesuiig  ontgeKeog'ehBn  und  iin»  auch  weiterhin  noch  uiit  Ihrer  Mit- 
arbeit erflreuen  mSgen.*  (Allaelti|;e  Zaiünunung.) 
Damit  hahen  die  gesehAfUiehen  IQiteiliuifpen  ihr  Ende  erreicht. 

Icli  stelle  den  Heridit  zur  Hesjireehunp.  -  Ha  das  Wort  nirhf  trewünscht  wird,  können 
wir  (Uesen  Punkt  der  Tagexordnuug  verlassen  und  zu  Punkt  2  üiHTKehen:  Ahreckuuug  für 
1906«  EntlaetnoiEr  der  KaseonfUhrun^.  Ich  bitte  Hm.  Ooninx  den  Bericht  zu  erstattM. 
(Der  Kassenbericht  wird  verleKen  und  Kntlastungserteilunp  lieantragt.) 

Vorsitzender:  Wird  zu  d'-m  ]»''chnunu^sl>erirlit  d,i>  Wort  (.'•^wünscht?  -  Has  ist  niciit 
der  Fall.  Dann  darf  ich  wohl  annehmen,  daU  Sie  dem  Antrage  di^  iirn.  Uericlitenttatterü  ünt- 
sprechend  Decliarfre  erteilen.  —  leb  stelle  hiermit  fest,  dafl  die  Entlastung  der  Kasseaftthruifr 
erteilt  ist.  Wir  liomimn  nunnielir  zu  Tiiiikt  ,'5  di-r  Tni.'i  ><irdntin;r:  lU^lter  die  Niitzanwi-n- 
dttng  der  Metallographie  in  der  Eisenindustrie.  Ich  bitte  Um.  ProtWsor  Uujrn 
Uenn  das  Wort  su  nehmen. 

Ueber  die  Nutzanwendung  der  Meullographie  in  der  Eisenindustrie. 

Hr.  Profemor  E.  H6yn>Char1ott<>nbnrir:  M.  H.t  Bei  der  Brhandhing  dm  gratelltrai  Umbm 
steht  man  vor  iSchwieri^-krii.  n.  Vi  Tsiii  lii  man  einen  kurzAU  Uebpriilick  über  datt  .Ausmaß  der 
bisher  freli'isteten  Forschungsarln  'K  im  logischen  Zusaniiuenhang  zu  entwickeln  und  von  da  ans 
Fingerzeige  für  die  Nutzanwendiinj:  /u  geben,  so  lulit  .sich  da.s  in  gegeliener  Zeit  nur  in  llücii- 
tigster  Weise  tun,  und  der  l'eherldick  iitier  die  Nutzanwendung  fallt  dürftig  aus.  Will  mu 
anderseits  die  versrtiiedenen  Möglichkeiten  di  r  X:it /.in^M  nilunir  in  den  Vordergrund  stellen  ohn- 
Kücksicht  auf  die  (iesetze,  auf  denen  sie  aufgebaut  ttiiid,  so  Itekouimt  luan  eine  Art  MoMaikarWit 
ohne  rechten  ZuRammenhang.  ohne  wlraensehaftliche  Begründung,  In  der  man  sich  schlecht  snreeht' 
findet.  Da  ich  annehni'",  dall  di  iii  I.eser  nur  daran  <_'i  li  t-^-  n  si  ln  wird,  sieh  ein  Urt<  il  dariibi  r  rw 
bilden,  ob  es  der  Mühe  lohnt,  der  .Sache  weiteres  luteresse  zu  widmen  oder  nicht,  habe  ich  im 
wesentlichen  dpn  zweiten  Weg  eingeschlagen.  Es  darf  aber  dann  natürlich  nicht  auffhllen,  d*ß 
rine  eingehende  Begründung  <ler  anirtd'ührten  Tatsachen  und  Anschauungen  fehlt,  und  man  maß 
sich  statt  des  Heweises  mit  dem  Versuch  der  sinnlichen  Veranscbaulichung  begnügen.  Ist  ilw 
Inten  sse  einmal  geweckt,  so  kann  sich  der  Leser  die  nnhore  Begründung  aus  der  Literatar 
ergänzen,  die  ich  deH\\e::i  n,  soweit  sie  für  den  vorlietrenden  Fall  in  Betracht  kommt,  anfuhr*. 

Die  M e t al  1  o g r a j> h i e  ist  weiter  nichts  als  di-r  Ausdati  der  Malerialienkumb'.  soweit  si*' 
die  metalliHcheu  Kolistoffe  umfaßt.  Uir  Arbid isguidet  wird  vielfach  zu  eng  gefaßt,  indem  man  nnr 
von  der  MctallmikroRltoplo  siirlelit.  Die  Beohachivag  der  Ifetalle  dnreh  das  Xikroskop  ist  alter 
nur  eines  der  zahlreichen  Hilfsinitfel  nu  talloirraiihischer  Forselnmir.  allenlinirs  "  ines,  das  il?r 
Wissenschaft  neue  Bahnen  wies  und  bisher  unbekannte  Ausblicke  erölfnete.  Durch  Hinzutritt  der 
mikroslropisehen  Beobachtung  hat  die  Lehre  von  den  metallischen  Stoffen  ein  ganz  eigenartig!«« 
iJeprftge  erhalten.  Da«  Mikroskojt  beherrscht  aber  ilif  iiii  talloL'raiddsche  Fors(  lMMi;rswi  ise  nicht  in 
dem  Umfange,  wie  sich  dies  der  Außenstehende  vielfach  vorstellt.  Ich  kann  mir  sehr  wohl  ein 
metallographisches  Laburatoilnm  vorstellen,  in  dem  man  nach  gewissen  Richtungen  hin  ausgßzelduNito 
Ergehnisse  ohne  Mtkroslcop  oder  nur  mit  einfachsten  mikrosko|iischen  Hilfsmitteln  erzielen  kau: 
für  ein  vollstflndig  ausgerüsteli  s  I<aboralorium  ist  alier  das  .Mikrosko|i  nötig,  wenn  man  nickt 
eines  so  konkreten  Heobachtungsverfahrens,  wie  es  die  ib-tra^-htung  mit  dem  .•\uge  liefert,  traM 
entraten  will.  Das  N'erdinnst,  dieses  wertvolle  Hilfsmittel  zuerst  sielbewußt  und  systematisch  ip 
den  Dienst  di  r  Materialerkenntnis  trfsttdlt  und  dii'  .anfnnirlielien  si  lir  erheblichen  Schwierigki  tten, 
von  denen  sich  die  jiingereu  Fachgenosseu  auf  luetallugraidiischem  Ciubiet  meist  nicht  die  richtig^' 
Vorstellung'machen,  Qberwunden  zu  haben,  geblhrt,  wie  Ihnen  wohl  bekannt  Ist,  A.  Martens, 
dem  Leiter  ^jdes  Köniu'lifilien  Mafi  rialiiriifunL'samti  s.  Kinit:''  frühere  Beol>achlungen  stammen  von 
dem  Engländer  tiorbj;  sie  wurden  leidur  in  Uirem  Hoimatiando  damals  nicht  beachtet  und 
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gelangteo  auch  nicht  zur  Kenntuig  von  Uarteus.  Mau  erüuertu  sich  der  Sorby sehen 
Arbeiten  in  Eng-Iand  erat  wi«der,  ab  Iburtena  mit  seinen  YerSlfentlichuniuren  liervor^^etretaa  war. 

Dil'  mikroskopische  Forschutitr  verursachte  sofort  eine  scharf«  Schwetikuiit^  auf  dein  Wege  2ur 
Matorialerkeuutuis.  Wahrend  mau  frülier  Metalle  und  Le^'ieruu^eu  als  homogene  Körper  anzusehen 
irewShnt  war,  die  nur  in  Moleküle  nuterteilt  waren,  und  das  Hauptziel  darin  suchte,  mOgiichat 
koni|diziert  <  \  <  i  liiiHliin^en  /.wischen  den  M<^tali>-ii  7.n  veriniiti-n,  erkannte  man  nun  mit  i-in>-m 
Male  dif  writir.'iiciidr  Aelnilichkt'it  im  Aiifliaii  der  Metalle  und  l.ctrifniriL'en  mit  dem  Aiilli.ui  i!.t 
(iesteini-,  die  aus  iiemeiifjteileu  verseliiedeuer  Stoft'e  oder  aus  Kristalikoruern  eines  uud  desäüllieu 
StofleR  beittehen.  Ueber  die  steffHehe  Zasanuneasetsnng  der  vereeliiedeneB  Geuengtdle  war  man 
/.unflclist  im  unklaren;  da  sie  nieist  mikrnskoitisch  klein  sind,  war  au  eine  Ennittluu^  dieser 
Zusamuieusetzung  durch  die  cheuiidche  Analyse  im  allgemeinen  nicht  zu  denken.  Man  konnte  zwar 
beobachten,  da6  der  Hinzutritt  itrewlffier  chemiecber  Stoffe  zur  Legierung  mit  dem  Auftreten  oder 
Verschwinden  des  einen  oder  andi-rn  < Jetüf^-^i-liestandteils  ziisamnieuhing,  und  so  {gewisse  .Schlüsse 
zielten;  allein  die  überwältigende  Mannigfaltigkeit  der  Eriichvinungen  setzte  auch  hier  eine  ürenze. 
Man  konnte  aber  bereita  wertvolle  Schlüme  ziehen  Ober  die  Veränderung  der  Gufugebiidner  mit 
der  nieelianlgclien  oder  themlHclieB  Beliamllung,  ohne  daU  chemische  Aenderuug  eintrat;  vielfach 
fand  man  sich  aber  immer  noch  Hiorofrlypheu  iretrenülii  r,  deren  Deutunjr  nur  mit  l'hautasie  begabten 
Ueobrndilern  ^'elan^,'.  olinc  ai>er  vor  der  stren^an  Kritik  der  Wissenschaft  bestehen  zu  können. 
Da«  Verdieust,  ;rewissermaßen  d<-n  Scldüssel  zu  diesen  Hii  rotrlyjdien,  soweit  sie  das  Eisen  be- 
tnfTrn,  iriliitVit  zu  halten,  gel)ührt  dem  tVanzösiscIien  FDrsilur  Osmcmd.  Si-iut!  Arbeiten  sind 
mit  kliissisciier  Ucwissenhaftigkeit  uud  logiaclier  Schärfe  durchgeführt  und  bilden  die  Grundlage 
unserer  heutigen  fortf^eeelirittenen  Ansehaunngen  von  der  Natur  des  Eisen«,  und  den  Ausgaagip 
piuikt  tur  ein.-  L'rnlio  Beihe  fruchtbarer  For-^ihun^csarUeiten,  die  an  Namen  geknüiift  siud  wie 
liolierlü-Austen,  Charpy,  Le  Oiateller,  Stead,  Evving,  Boienhaiu,  Howe,  ijauveur,  liuillet  miw. 
Die  Entailferung  der  metallograpliisehen  Hiero^'lyphen  wftre  sohwerlicfa  Ms  zu  dem  heuUgen  Chrad 
iler  Vollkonum-nbeit  ^'elan^jt,  wenn  niclif  die  sicli  in  den  letzten  .Tahrzeluifen  immer  mehr  ent- 
faltund«'!  Lehre  von  den  Lösungen,  diu  Lehre  von  den  chumisch-phyHikaliscIien  (ileichguwichten, 
west'Dtliche  Hilfsmittel  ^^i-sehalTen  hatte,  ho  daß  man  aus  den  ErHcheinungea  bei  der  Abkühlung 
und  Erstarruntr  der  l.>  lm.  i  uii_  u  sicliero  Sehlilaae  auf  eheminho  Znaammensetsung  nnd  Bigeaart 

der  Getiii"  l>-  -itnnilteile  zieln  u  konnte. 

Mit  der  EutziDerun^f  der  Hieroglyphen  war  man  iu  den  Stand  gesetzt,  die  dokumentanscheu 
Mitteilungen  zu  leseu,  die.  die  Natur  im  Schöße  der  Legierungen  über  ihre  VorgeseUehte  und 
Vorljeiiandlun^r  niedertcelegt  hat.  Aber  aucli  liii  tHir  hildet  dan  Mllcroukop  irewissonnaßen  nur  die 
Brücke,  auf  der  man  zu  anderen  einfaclieu  X'crfaiircn  gelaugte,  nachdem  das  Milu'oskop  den  Blick 
geflchttrft  und  den  Oesiehtskreis  erweitert  hatte. 

I>ie  Nützlichkeit  iiii  talloj^ra]>lii'ii  her  Verfahren  ist  zwcifadier  Art.  In  erstrr  I.inie  lierulit 
sie  darin,  dali  sie  uutiere  Anschauungen  über  das  Wesen  der  metalliticheu  Stofl'e  auf  eine  höhere 
Warte  stellt,  weitere  wiasensehaftliehe  Grundlagen  flir  die  Gesetze  liefert,  denen  diese  Stoffe  bei 
ihrer  Erzt  Hfi^ung  und  Weiterverarbeitung  unterliegen.  Es  ist  sell»st verstandlich,  dali  ans  einer 
vertieftercu  Anachauung»w<'ise  heraus  aueli  praktischer  Nutzen  ersprlellen  uiuU  für  die  Praxis  des 
EisonhüttenmanneK,  der  ja  tagtäglich  vor  Klltsel  gestellt  wird,  die  ihm  das  Eisen,  der  wandel« 
barste  aller  StoH'e,  zu  lösen  aufgibt.  Daa  zweite  Gebiet  der  Nutzanwendung  der  Metallographie, 
mit  dem  sie  ohne  w«'itiTis  tit  f  in  die  T'ravis  hineingreift,  ist  die  erweiti-rfe  Mö^rlichkeit  der  Ma- 
terialprüfung und  Maleriaiküuiruile.  Hierbei  denke  ich  nicht  an  Abnahmeprüfung.  Ich  halt«  es 
nicht  fBr  emtrelionswert,  ans  der  metallograpliischen  Forsehung  herana  Almahmevenchriften  zu 
konstruieren,  solanire  nicht  in  der  Praxis  selbst  •^itli  rin  Hcdürfnis  hierfür  geltend  iii.itlif.  Der 
Wert  der  luetallograpiiischeu  Nutzanwendung  liegt  vielmehr  in  der  Kontrolle  de»  eiguueu  Be- 
triebes, in  der  Aufklärung  der  Ursachen  von  Materialfehlem,  wodurch  wiederum  eine  Unterlage  zur 
Beseitigung  der  Mtlngel  gefunden  wird.  Man  «larf  sieh  hierl>ei  nicht  auf  den  engherzigen  Staud- 
puakt  stellen,  datt  weitere  Aufklftrungen  über  felilerhaftc  oder  krankhafte  lürsobeinungen  in  den 
Metalleu  gar  nicht  erwünscht  sind,  weil  sie  zu  Scherereien  füliren  kSnnen.  Es  ist  zu  liedenken, 
dati  das  Schwert,  mit  dem  man  verwunilet  werden  kann,  auch  zur  Verteidigung  branchbar  ist. 
Den  Fi'lllcn.  in  denen  die  metallograpliiselu'  Untersuchung  Fcliier  im  Metall  entdeikte,  nilieu  sich 
minilvstens  ebeusoviele,  weuu  nicht  mehr  Fülle  an  die  Seite,  wo  sie  braucliluires  Material  gegeu  ungerecht- 
fertigte .Vngritie  schützte.  Schon  die  Tatsache  allein,  dafi  es  dn«  weitverbreitete  Gewohnheit  tat, 
irtfendwelclie  Selu'lilen,  die  sich  wflhrend  der  Weiterverarbert iin«;  oder  \'et wiminti^'  \  i<n  Eisen- 
uiaterialieu  heraunstelleu,  sofort  auf  das  Material  abzuschieben,  müüte  zu  deukeu  geben.  Sie  be- 
wdst  deutUch,  daß  irgendwo  In  der  Katerialienprüflung  und  Materialienitunde  noch  ein  recht 
krilflif.'rs  I-oeli  war,  dureli  ilas  sicli  liequem  selilii|tf<  n  IleM.  .Teder  Kr/i  ii-ier  von  Mriti  lial,  il>-r 
eine  genauere  Besichtigung  seines  MaterlaU  nicht  zu  scheuen  braucht,  wüßte  mit  Freudeu  jede 
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erweiterte  Möglichkeit  der  Entscheitlun^'  be^riiUen,  ob  die  Ursachen  von  irg<'ndw<'lctien  lirücheu 
oder  loutigeii  Sohftd«ii  Im  Material  nder  in  Miner  Beluuidluiiir  Hegfen. 

Ziinllchiit  in«1rhf''  ich  >>iiiiL''-  Fnlli'  liilinnil-ln.  in  denen  ninn  initfeh  rii»t;illoirrn|ilii«chf'r  Ver- 
fahren örtliche  Verächiodeuheit  in  der  chemischen  Zu8auiuien»etzung  des  Materials 
fmtBtolleB  Icann. 

Eisen  mit  weni^'er  als  1  "/o  Kohlenstoß  lM'<tt  lit  aus  zwi^i  (tefufrchestandtiilcn:  a)  Eisen-  oder 
Ferritkristallen  und  b)  l'erliteinschlüsMcn.  Der  i'i-rlit  int  ein  mikronkopisch  feines  Geinentfc  von 
Ferrit  und  Karbidkristiillchen,  und  ist  an  Meinem  lauiellaren  Auf  hau  liei  stArkerpn  Verffrößeran^eji 
XU  erkennen.  Wie  Aidiildunu^  1  zei^'^t,  niinuit  di«  Mc-.n<re  den  Perlits  mit  dem  Kiddonatoffgehalt 
zu.  Iiis  srhliclilich  lici  1  "  h  Kolilr  ilus  (tetüp'  ausHclilirlllicli  ans  IVrlit  irebildet  wird,  was  an- 
deutet, dati  der  Perlit  durehschniitlieh  1  *'ju  Kuliletiütoti  tiitiiiiit.  Üei  noch  hüliereu  KühleuHluti- 
gvhalten  tritt  nelMsn  Perltt  ein  neuer  BmitandteU  auf,  nflrolicb  heile,  liarte  Adern  des  Karbids 
(Zeraentit  genannt).   Abbildung  2  icibt  einen  UetieriiUdc  über  die  AeiKli  t  tinj  des  Gefütres  mii  il  ni 

K«hlenstot)jk:eliait.*  Wie  Abbildung;  1 
ericennen  lifit,  beatelit  lite  etwa  0,S% 
Knlilnistofl  iui  ;r<'schiiiiedeten.  }r*'walztt'n. 
KCKlühteu  (.nicht  ruh  gegossenen)  Fluli' 
eisen  naeh  langsamer  Ablcttldnng  Pro- 
portioiialiUlt  zwischen  Koblenstofikelialt 
und  rerliuuenge.  Man  kann  mit  großer 
Sciiiirfe  den  Koblenstoffgehalt  ans  dem 
(iefüi;i>hild  feststellen,  wenn  man  plani- 
irietrisch  den  KlftclM  ii.intfil  di  s  I'i  iliU 
ant  üesanitgesichtäleid  betstiiuuit,  und 
diesen  Anteil  in  Prozenten  mit  der  2SaU 
0,01  multii>lizii>rt.  Vielfach  geuöi?t 
Schätzung  des  Flacheuanteils,  um  eüteo 
Anhalt  Über  die  KohlenstoffrerteHtmir 
zu  erianKen.  Davon  kann  man  z.  R 
beim  Eiusatzh&rtvn  Nutzen  ziehen.  Nadli 
Herstellung  eines  Querschliffs,  der  seNt 
bei  gröücrcn  Querschnitten  höcbsteD> 
/vv.'i  StMiültMi  Zeit  in  Aiisprueli  nimriit. 
lind  uaeli  drei  .Minuten  langer  Aetzuug 
mit  alkoholiadier  Salnlure  (1  ccm  HCl 
in  100  ccni  Alkohol)  kann  man  sitti  «'in 
vorzügliches  Bild  verschalten  von  lier 
liefe  de«  Eindringens  de«  Kohleastoii. 
davon  ob  das  Eindringen  gleichnialii^' 
von  der  OberflAcbe  her  crtblgte,  ob  die 
harte  Schiebt  piStzlieh  absetzt  oder  in  die 
weiehere  allmillilich  übergeht,  wie  ^'mO 
ungefähr  der  höchste  erreielite  Kohlenstoftirehalt  ist  usw.  l  eber  alle  diese  Fragen  >ribt  das  Mikrosko|i 
sclinellstens  Aufschluß.  Es  ist  vorttrilliafter,  die  Prolje  nicht  vorher  iu  Wasser  abzuschrecken,  sondern 
der  natürlieiien  Abkühlung'  zu  überlassen,  weil  man  «idl  «onnt  BOWobl  die  Herstellung  des  Schlitis.  als 
aueii  die  niikroskoidsehe  KohlenstortstdUltziinfr  nnniititr  ersehwert.  Die  analytisehe  Feststelluui.' 
aller  der  oben  genannten  Punkte  ist  in  allen  Fällen  nicht  einmal  möglich,  jedenfallH  aber  sehr 
neitraubend.  Die  gewSbnliehe  BmebprolM»  gibt  zwar  manchen  AnfltcliluB,  gibt  aber  keinen  Anhalt 
über  ilie  H'ilii'  i\<-^  I  r/i<  Iti  n  Knlilenstoftin  lialts.  In  Aiiliildunjr  3  ist  in  natürlicher  Größe  ein  Stück 
.StahlguU  abgebildet,  daü  durch  anhaltendes  Ulüheu  au  der  UbcrÜächu  entkohlt  ist.  .Schon  die 
Aetzang  mit  Kuprerainmonchlorid  gil»t  infolge  der  dunkleren  Fürbnng  der  kohlenstoHMdieren 
Stelle  Anhalt,  dir  mikroskojjiselie  Seliutziing  vermatr  uns  aber  /ahleumilßi^re  Wert  zu  liefern. 
Aebnllche  Erscheinungen  können  iiei  Werkzeugstahlen  eine  recht  iinangenelune  Holl«  spielen.  Die 
Entkohlung  ist  manchmal  nur  in  einer  Schicht  von  iranz  ^'erin^^er  Dicke  oder  an  Stellen  VOn  ganz 
gerinjrfiifri^'er  AnHili  liiniiii:  v «iriiand«  ii.  so  daß  die  .Analyse  wejji  n  UnniöirlK  likeit  richtiger  Probcn- 
entnaliriie  Icelneu  .Aufsi^liluß  jrewflliren  kann.  Wenn  alu'r  diese  t'-ll\vei>^i-  Kntkolilunfr  gerade  an 
Stellen  eiu^^etreteu  ist,  wo  Hürte  erfi»rderlicli  ist,  so  machen  hicli  l  ebclstilnde  geltend,  die  sich 
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hcst'Mytum  lassen,  wcnu  man  die  ürsaclu-n  kennt.  FBr  die  Werkzeugtechoik  li«gi  bier  ein  niobes 
und  verbültuisniflUi^  einfaches  Arbeitsjrebiet  vor. 

Afieb  ttb«r  8eiK>'i'i>nirHerHcheinuni;en,  örtliche  Anreicherung'  gewisser  Stoffe  im  Fluß- 
fist'n  vermöfren  inetallo^'nviiliisc.lic  \'irf;Uirt'ti  in  einfachster  Weise  Auskunft  zti  ^reben.  Vieles 
kann  aus  einer  Aetziirobe  mit  Kupferauiiiiojicliloridli^suug  bei  iSetracUtuug  mit  dem  bloUeu  Auge 
beretts  erkannt  werden.  Dm  Mibroikop  bmncht  neigt  nnr  eis  oberste  Lutum  in  Zweifelsflttlen 
elnziitrett-n.  I>n  ich  über  die  Verfahren,  die  hierbei  in  Betraciit,  kommen,  und  u!»er  die  Felben 
der  Seigeruugdtiiiicheiuunt;eu  mich  bereits  in  dieser  Zeitsdirift  geftuUert  habe,*  gelte  ich  ütHjr  diesen 
Ponkt  hinweg-,  ebwobl  er  ein  eebr  wesentllcbes  Anwendungsgebiet  der  MetiülognpUe  Uldei.  Ein 
I{eis|iiel  ahi  r  inöehle  ieli  Ihnen  zeifren,  aus  dem  man  erkennen  kann,  welche  Verilndernntren  die 
waliruud  der  Erstarrung  im  Block  entstandenen  Bildungen  ))eiin  darauffolgenden  Auswaken  er- 
fahren. Ich  verdanke  hierllber  ein  reichliehra  Beobachtnnguniatertal  der  OpferwUIigkeit  eines 
unserer  Hüttenwerke.  Der  BkMdc,  den  Ii  ii  Iii-  r ms  als  Heisidel  auswrthle,  entstammt  einer  unter 
besonderen  Versuchsbedinfruntren  erldasenen  Tiioinasbitze.  .^bbibbin-r  4  zeifrt  ein  Viertel  des  Block- 
quersehnitt»  vom  Kopfende,  Abbildun^^'  ."j  ein  solches  V^lertel  vom  Fulieude  des  Blockes.  Ich  möchte 
auHdriicklie.h  betonen,  daU  die  bler  erkennbaren  Erscheinungen  nicht  etwa  dem  Tbomaametall  aus- 
schlielJlich  fiffen  .sind:  sie  können  auch  bei  Martinmetall  beobachtet  werden.  Die  ganz  dunklen 
Stellen  im  guazten  Seiiiili  sind  Blasenhuhlrftume.  üUu  Kranz  von  grüU«;reu  BlaseJi  trennt  die 
Fliehe  In  einen  Inneren  und  Bnßeren  Teil.  Von  den  Blasen  im  Krann  geben  Ketten  feiner 
niriscben  in  Ilichlun;,'«  !!  senkreelit  zur  Hloekoberflilcbe  au.s.  Die  Zonii  innerhalli  1*  s  TM-i-^i  Jikninzes 
ist  dunkler  gefärbt  (.Keruzone^  als  die  ftuUere  Zone  (^Kandzouej.  Vorwiegend  in  der  Kernzone 
liegea  grSBere  und  kleinere  dunkler  gcflirbte  Flecken,  die  Selgemngmtellen  entsprechen,  In  denen 
insbesondere  Phosphor-,  Schwefel-  und  oxydische  Verbindungen  angereichert  sind.  Die  dunklere 
Färbung  nach  der  Aetzung  mit  Kuiiferammouchlorid  wird  durch  den  höheren  Phosphorgehalt  be- 
engt. Bemerkenswert  ist,  daß  Im  Kopfende  des  Blockes  die  Grenze  zwischen  Kern-  und  Rand- 
XOne  durch  ein  Itesonders  dunkles  i{:in(l  si  liarf  >^ezeiciinet  i.st,  wilhrend  am  FttBende  allinilhiicher 
reberiran«:  idine  iluukles  Urenzbaud  vni  ii.mdi  n  ist.  Der  in  Abbilden;:  <i  und  7  veranschauliclite  Trttfjer 
ist  aus  dem  beschriebenen  Blocke  gewalzt;  Abbildung  G  entspricht  dem  Blockkopf,  Abbildung  7 
dem  Bloekfiifl.  Die  Trennung  In  Zonen  Ist  gWHUi  wie  Im  Bloek;  an  Kepfiradn  ist  wieder  das 
dunkle  (Jrenzband  zwischen  Ki  rn-  und  Randzone  sichtbar,  was  am  Fnfiendo  we^-fallt.  Die  Hla.scn- 
hohlrAumu  sind  verschweiüt.  Porosität  des  Stahles  war  trotz  der  erheblichen  Blasen  im  Blocke 
lüeht  vorbanden.  Ich  betone  dies,  well  die  Kemcone  dnreh  das  sonst  viel  angewendete  Aetsnittel 
Salzsilure  an  Stellen  grölierer  Seiu'erun^r  völlif;  löcherig  ausjrefressen  wird :  ilnrcli  dieses  .\i  tzmittel 
künnen  Löcher  erzeugt  werden,  wo  ursprünglich  keine  waren.  Es  kann  somit  zu  irrigen  Vorstellungen 
fShren.  Die  KupferanunonoUorldlSsnng  atzt  keine  LUcher  heraus.  Die  Stellen  der  grSßten  Setge- 
run;,'  werden  nur  gefUrbt,  nicht  ausj,'efressi  n.  Man  erkennt  in  den  Trflgerselilit1>  n,  daß  die  Seif;erun),'s- 
flerke  lan^rgest reckt  sind  lnfol«fe  iles  Walzens.  Die  Reihen  kleiner  Bläschen  sind  namentlich  In 
den  Flansclieu  noch  .sichtbar;  ilire  Lage  und  Form  ist  durch  das  Walzen  beeinfluUt  worden,  so 
dafl  man  über  die  Wlrkuutr  der  Kaliber  hieraus  ^'ewisse  Aufachtflsse  gewinnen  könnte.  Wenn 
nun  auch  die  Seiirerung  einem  Nntin  ues.-tz  entspricht,  ila.s  nie  «ranz  nnifjangen  werden  kann,  so  ist 
doch  anderseits  auch  bekannt,  dab  mau  ihr  bis  zu  einem  gewissen  Urade  entgegen  zu  arbeiten  vermag. 
Es  muß  also  für  ein  Hüttenwerk  von  Nutzen  sein,  rieh  lanfbnd  Ober  den  Orad  der  in  den  BlOeken 
stattgehabten  Selgemng  zu  nnteniilitin  [>ii>  rrnheentnahme  aus  den  BlfScken  zum  Zwecke  der 
AetSUBg  wäre  zu  umständlich  und  betriebsstüreud.  JJie  Untersuchung  au  den  Absclmitten  des 
gewalsten  Profils  genagt  aber  fttr  den  Zweck.  Die  Uebereinstimmung  zwisehen  den  darin  beobaeh- 
toten  Erscheinun^'i-n  und  di'U  im  Block  vorhandenen  zeigt  ja  das  besprochene  Beispiel.  Die 
Fehler,  die  bei  der  Erzeugung  des  Stahles  und  bei  der  Erzeugung  der  Blöcke  gemacht  worden 
sind,  lassen  sich  nieht  vSlUg  wii^er  beseitigen.  Dort  beginnt  gewisseniaßen  die  Erttsflnde  des  Stahles. 

IM'  A.  tzung  mit  Kupferammonchlorid  ist  ei;;entlich  nur  ein  Beagsns  ttuf  Fhosphorseigerunif en ; 
die  pbospliorreicheren  Stelleu  werden  dunkler  i.'ef.irl»t.  Dies  veranschaulicht  z.  B.  die  kiinstUcli 
herge.sttdlte  Probe  in  Abbildung  K;  hierliei  wurde  in  einen  phosphorarmen  Rahmen  ein  phuspbor- 
reicherer  Kern  eingesetzt;  das  Uanze  wurde  geschlift'en  und  mit  Kupferammouchlorid  galtst. 
Trotzdem  das  IvuidVrainnionchlorid  nur  auf  Phosphor  reagiert,  kann  man  es  doch  als  Erkennungs- 
mittel für  stattgehabte  Seigerung  im  allgemeinen,  au  der  namentlich  noch  der  Schwefel  und 
oxydisehe  Stoffe  teilnehmen,  verwenden,  d«in  die  Seigerung  aller  dieser  Körper  geht  pamllel  vor 
sieli.  Wo  I'hosphor  aiisfjeseipMt  ist,  sind  aueli  die  iihrijren  p-nannten  Stoffe  angereichert.  Bs 
geht  dies  selir  deutliclt  hervor  aus  der  Abbildung      die  ich  einer  Arbeit  von  Talbot**  entlehne. 


*  ,8tahl  und  Eisen"  1900  Heft  t  Seite  8.  E.  Heyn:  ISnigss  ans  der  aMtsUeffraphischsD  Präzis, 
lalbot:  Iran  aad  Steel  laatUat  1906. 
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Die  U&chstwerte  der  äoigcmng  für  Pho»|tlior,  Schwefel,  Kohlengtoif,  Mangan  liegen  genau  an 
denelben  Stelle  des  Blockes;  das  fflll  nicht  nur  fOr  den  Schnitt  MM,  der  In  Abbildung  9  dargestellt 

ist,  Konilern  auch  für  saiiitücht'  ül>rif;i?n  Schnitte,  von  «It-nen  Tnllint  ilir  Analy'^i  nt  r^'chnissi'  initti'ill. 
Talbot  bespricht  in  seiner  Arbeit  die  Seigerung  in  grott<;n  i:>uhlUiövkeu ;  zur  Feststellung  des 
Vorlaufs  der  Seigcrun^r  war  or  ^'ezwiin<ren.  mehrere  Hunderte  TOn  elnxelnen  Analyaen  darehnflOirai. 
Für  den  laufenden  i;  i;  liißi  sieh  diese  außerordentliche  Arbelt  ersetzen  durch  einfhehe  Aetx- 
proben  aus  den  (>;ewal/tru  i'rotileii  am  Kopf-  und  FiiUende. 

Die  i'aujichalau&lysu  kann  uns  über  die  slalttreiialtte  Seijrerun^'  zuweilen  nur  sehr  unvoli- 
komnMn  unterrichten.  So  Ist  s.  B.  der  Fall  denkbar,  dafi  zwei  Materialien  mit  K'^^ichem  durch- 
sdinittUdieni  Tlios]iliorgehalt  sicli  si  lir  verschieden  verhallen,  wenn  in  dem  einen  der  Phos|dior(,'ehalt 
gleichniftßlg  Verleilt,  in  dem  andern  dage.^'en  hoch{»huH|diurhallige  Schnüre  in  pho8|diiirarmcrer 
Omadmuse  eingelagert  slad,  wie  s.  B.  In  dem  KeaaelblcMsh  Abbildung  10.  Der  letztere  Fall  Ist 
der  geflüirilehere.   Solche  MaterlalleQ  sind  namentllcli  gegen  Verlet>:un^'en  wie  Kerf«-,  irest.mztt 

ijücher,  Schurrn^cluütte  luw. 
empflndlidi  and  kSnnen  bei  der 
Vorarbeitunir  oder  während 
ihrer  Verwendung  plötzlich 
siirin^L'U.  Es  ist  nicht  ausge- 
»chlossen,  daß  ein  Metall  mit 
liölierein  Durelischuitt^plios- 
|dii>r(;ehalt,  aber  )[^leiehniftÜiger 
Vertellmig  desselben  sich  hi 
den  ;.'enannten  Fallen  friin- 
»tiger  verhalt.  Man  künate 
daraus  zu  fslschea  SehMsses 
fibi  T  liic  Wlrkunii,'  des  Flios- 
plitir»  gelangen,  wenn  man  sich 
nicht  durdi  die  Aettprohe  Aaf* 
klflnin^'  verschafft. 

Hin  einfaches  metalloLTS- 
phische~s  lülfstuiittcl  /,iir  Eul- 
deekong  roa  Örtlichen  An- 
reiehenin^ren  von  Schwefel- 
metallen  im  Eisen  ist  folgendes: 
Auf  die  gtattgefeilte  Sehidtt- 
flache,  die  niclit  iiollert  zu  si  in 
braucht,  wird  ein  »Seidunlapp- 
clien  gl^ehmftßiir  anfgedrfidct. 
Das  Lftpitchen  wird  sodann 
mittels  eines  I^insels  mit  ljueck- 
sillierchloridlösiing  j^'etrtolrt 
und  seliließlieh  noch  mit  viT- 

dünntt  r  Sal/saiire  anfjefeiichtet.  An  den  Stellen,  wo  größere  Men^'en  Siillideinscliliissc  lairern,  färbt 
sich  das  Lüppcheu  dunkel,  wie  iu  Abbildung  11  Hiclilbar  ist.  Unter  dem  Mikroskop  verraten  sich 
Elaaehlflsse  von  SidUden  durch  Ihre  «dgeatttnUche  graue  Farbe  (vergl.  AbbUduag  IS). 

Eine  wi<-htif,'e  Fraffe,  die  die  MctallouTapliif  in  Zukunft  zu  IfSsen  hat,  ist  die  Frafje  des  .Sauer- 
stoffs im  EiHcn.  In  deu  meisten  Flußeiseusorteu  sind  niikroskupisch  kleine  oxyiiiache  Ein«chlü»äe 
vorhanden,  wie  z.  B.  in  Abbildung  13,  wo  in  einem  dunkeln  phosphorreleheren  Bande  drei  solcher 
Einscliliiv^i  liegen.  Sie  können  sich  /iiwi-ileii  in  irrößeren  Menjren  ansaninndn,  wie  iu  .\hldld.  H, 
und  dauu  zu  erbeblichen  Mißstftndeu  führen.  Die««  üUnschliUitie  sind  bis  zu  einem  gewissen  ärade 
M  Botglut  aehndedbar,  denn  sie  geben  bei  dieser  Bdiaadluug  ihren  Zusammenhang  nicht  auf. 
sondern  strecken  sich  mit  <leii:  Hlisen.  T^ei  ^'ewölinlichen  Wirmegraden  da^e^'^en  sind  sie  spröilc 
und  zerlmehen,  wenn  das-  iüsi-ri  irn'ißeren  Heansprticlinniren  nnterwortVn  winl.  Ahldld.  15  zeigt 
z.  Ii.  einen  solchen  /.ertrümmerien  Einschluß  in  einem  /i  rrisaeneu  Stalte  im  i^an^ääclüift'.  Eia 
AnbUck  wie  iu  Abbildung  15  Ist  «in  sicheres  Kennzeichen,  daß  da«  Material  einmal  kalt  gestreckt 
wurde.  Dan  Kennzeichen  ist  niclit  wirdi  r  zu  verwischen,  solanire  das  Eisi-n  iiidit  iiniiri  scliinolzen 
wird.  Es  ist  schwtu*,  sich  über  die  ehenii.sche  Zusammeniietzung  «ler  kleiuen  Einschlüsse  eiu  Urteil 
zu  verschaffen.    Größere  Anhftufbngnn  solcher  nxydischor  Kürix^r  in  Blficken  hat  A.  Buhfos* 


AbbOduag  9. 


FhoKphor  Id 
Pfaaa«  ojMS 


SeigCTuniif  in  FlulifiHtMildöcken,  Hlork  in  der  Mitte  iIit  liur/cn  Si>ite 
Uag«  durcbguHckititt«!!.    ZuMinnicuMulzuiig  in  der  Jdittulliiiiu  .VI  M. 
BollrUIdier  10  nn  DurehmetMer,  19  nun  tief,  Qevicht  t,7t  t. 
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untersucht,  und  hat  als  Haujitbostandteil  Manganoxydul  festgestellt.  Ihre  Ziisammensctzunfr  weicht 
wesentlich  von  der  der  Schlacke  ab,  die  bei  dem  Erzeu^inKfiiiro/eß  lilllt,  so  dali  sie  uielil  als 
mitgeriaseui'  Sclilackenteilclien  «r'-lten  kSniMII.  Der  hohe  Man^'unoxydiii^'^elialt  8))riclit  dafür,  daQ 
sie  die  Erzcujrnisse  der  im  Bloeke  fdrtgesetzten  Desoxyil.itinn  sind.  l>ie  Einscliliisse  sin.l  nielit 
immer  einheitlich,  äo  ist  z.  Ii.  der  .Schlackeneiuschluli  in  Abbildung  14  in  drei  weitere  Be.stand- 
teile  mtertdlt,  wie  ans  Abbllduiiier  16  hßrvoriEeht.  Dl«  Art  der  DarehfBhmnir  des  Prozesses  und 
die  Art  der  Desoxydation  sehtiinen  einen  weseiifüehen  Einfluß  auf  die  Art  der  oxytü  'Ii  ri  VAn- 
8cliiüs8C  auszuüben.  Es  i8t  fraglich,  ob  wir  bei  der  alten  \'orsteliungswui.se  ätehon  bleiben  dürfen, 
wonach  ESsenoxydnl .  Im  flUsBtgen  nberfHschten  BI«mi  in  wlrklieher  LSnuag  enthalten  ist.  Es  l«t 
nicht  unmöglich,  daß  flilssiffe  Lösunfjen  von  FeO,  MnO,  SiOj  und  den  anderen  beim  FriselijirozelJ 
entstehenden  ().\ydations|)ro«hikten  in  Form  von  feinen  Tröiifchen  cuiulHionsarti!;  int  Eisen  verlvilt 
sind,  bei  der  Krstarruii};  sicli  nicht  voUstfludi^  altsdieiilen,  sondern  im  erstarremlen  Metall  ein- 
geschlossen lileiben.  .Tr-  uat'liiii  III,  wrUiui  Stofle  in  diesm  KinHclilüssen  vorwie;ren,  ol)  KeO,  Mn(>, 
Si(»:!  imw.,  köimtf  (Iriiiii  das  Mtdall  andere  eliaraktiristisclie  Eijfenseliafte»  erlialten.  In  einem 
mit  Aluiitiuium  desoxydterten  FluUeiseu  konnte  icii  z.  \^.  Einschlüsse  von  Tonerde  feststellen,  die, 
wie  Abblldnni;  17  erkennen  Iftflt,  nauMitUcb  In  Blockkopf  angereichert  waren.  Das  BIfiekchen, 
das  wnhl  unter  ))esonders  tinL'nit'^Hi_''eii  riiistSnden  entstanden  sein  in.i;r,  Xelgte  krüfUgen  Hetbruch» 

Die  ü.\ydischen  Einschlüsse  folgen  dem  allgeuieincn  Gesetz  der  Seige-   

rnng;  sie  sanuneln  sich  vorwlefeend  dort  an,  wo  das  Metall  zoletzt     i  ^ 
erstarrt  ;   sie  finden  sieli  (leswe},'en  aurli  re;:i'liii,'iriii.'  imn  rliall»  von    i  *  ^^^^^^^^mit 

SeigerungssUillen,  die  reicli  an  Pbos|»hor  und  ijchwefel  sind.  l  *^  / 

Die  Im  Eisen  sre lösten  Gase  bedfirfen  auch  noch  eingehen-  a»  drr  Lyn  .«r r.  rAiu«, 
der  Beoliaehtun^'U.  Auch  hierbei  dürfte  die  Metallo^rapliie  eine 
l»eii«utende  KoUe  zu  sj.ielen  haben,  wenn  auch  das  ^likniskoj»  in 
solelien  Fragen  zuriiektritt.  da  die  Gaseinschliisse  nur  dann  zu  seilen 
sind,  wenn  sie  fiich  in  Form  von  Blasen  frei  ab<re.sehied<>n  haben, 
nicht  alx  r.  wenn  sie  jim  h  im  ^[i  iall  ;:i  li'ist  sind.  Mau  kann  im  Zweifel 
sein,  welclier  von  diesen  beiilen  Zuständen  der  Gase  der  weniger 
Kttnstif;«  fUr  die  Elgenscbaften  des  Metalls  Ist.  Heber  die  Rolle 
di's  Stickst ofl's  im  Eisen  sind  durch  Hjalniar  Brau  in-  in  di<'>:' r 
Zeitsclirift  erst  kürzlich  eine  ganze  Koihe  von  VerüÜ'eutliciiuugen 
firebradit  worden ;  Idi  kann  daher  darfiber  hinweggehen.  Eine  Eigen- 
tümlichkeit des  Wasserstotl's  möchte  Ich  in  die  Erinnerung  zurück- 
rufen, die  vielleicht  noch  manchmal  unterschätzt  wird.  Schon  sehr  i«  WMMMiaV  mT  no«  c.  «ridtvi, 
geriu-,'!-  Mengen  Wasserstoff  kSnnen  das  Eisen  sehr  schftdifch  be- 
einflussen, wie  z.  B.  die  Cutersucliungen  Ledeburs*  über  Beiz-  AbhiMoag  18. 
brüchigkeit  gezeigt  haben.  Auch  bei  Rottrlut  vermag  Eisen  W.isserstotl' 

aufzunehmen,  und  nach  plötzlicher  Abschreckung  in  Walser  zurückzulteiiaiti-n,  vv«'nn  aucli  in  äutierst 
geringen  Mimgen.   Diese  haben  aber  eine  außerordentlich  starke  Wirkung;  sie  bpelatmehtlgen 

dif  BicirungsfBhigkeit  ganz  anlSerordentlich  nnd  können  z.  B.  liri  der  .Hflrti'l)ii'iri.|ind"'''  oiln- 
«Absclu'eckbiegcprobe",  wie  sie  in  Abnabmevorschriften  für  Kusselbleche  usw.  verlangt  wird,  zu 
dnem  ungünstigen  Ausfall  der  Probe  f&hren,  ohne  daß  das  Material  selbst  daran  sehnid  Ist.  Wenn 
man  z.  Ii.  in  einer  mit  T.eiirlitiras  v'^ilulzf i  ii.  nicht  ganz  diditen  Muftel  mit  ungenügendem  Abzug 
erhitzt,  luiun  es  gcsclielu^n,  ilaü  unverbranntes  Leuchtgas  (also  Wasserstoffj  mit  der  glübenden 
Elscnprobe  In  Berflbrung  tritt.  Nach  dem  Abschrecken  naebt  sieh  dann  die  Olftwlrkung  des 
Wasserstoffi)  in  verminderter  Biegungsfflhigkeit  des  Eisens  geltend  (siebe  Abbildung  1h^  Durch 
längeren  Liegen  an  der  Luft,  diircli  K<u'lu»n  in  Wasser,  noch  schneller  durch  Kochen  in  Oel, 
überhaupt  durch  Erhitzen  winl  die  Giftwirkung  mehr  odi-r  weniirer  vollkommen  beseitigt.**  Werk- 
zeugstfllile  werden  vielfach  in  ga.sgeheizten  Muffeln  erhizt;  man  soll  dann  j*  streng  darauf  achten, 
dalJ  ki-iii  WnsserstolV  mit  dem  glühenden  Stahl  in  Berübriiii;^'  kommt,  damit  er  dann  nicht  naeli 
dem  Al>sehreckeu  W  aH.serstotl  festhält.  Die  Erscheinung  ist  um  so  gefahrlicher,  als  es  bisher  kein 
In  allen  FAllen  ausreichendes  Mittel  gibt,  um  hinterher  festsustellen,  daß  diese  Waaserstoffverglftnttg 
vorlieirf ;  •  -  kann  so  rin  irutcs  Matf  i-ial  in  den  Vei'daclii  li  r  Mindi^rwi-rtiirkfit  t.''-rateii.  Zur 
Herbeiführung  der  Wirkung  genügen  8pureu,  die  jeustüts  der  Emptiudlichkeitsgreuze  der  analytischen 
Verfaliren  stehen. 

Das  ureigeuHte  nnd  wichtigste  .Anwendnutrsu-ibiet  der  Metallograplile  ist  die  Ermitthiug 
der  thermischen  und  nicckanischun  Vorbehandlung  des  Mati'rlals.   Von  besonderem 
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Interesse  siad  hierbei  die  Vor{;äiig«  beijn  Härt«'u  und  AiilaHMeu  den  WurkzeugstalUs.  Bekauut» 
lieb  bnteht  etn«  ßcwisne  Temperaturierrenze  (700^  C.  bei  irewShiiUebeB  KoUenstoffiitaUeD),  tie 

bei  der  Erliitziin^'  vor  dem  AbschnMikt-n  iilM'rscliritt<'ii  sein  mvili.  wenn  Hflrtunfr  de«  Material« 
oiintrrten  soll.  Dies  liitnirt  xusaiunien  mit  einer  diirctg^reifenden  G«fÜ4;KfliideruQ{^,  die  bei  dieser 
Gren/temiM'ratur  Tfc.  aiuli  kritische  Temperatur  (Tonannt,  vor  «ich  peht.  üm  einfache  VerlülltmMie 
zu  erhalten,  will  ieh  einen  Stahl  mit.  1  "/o  Kolilt-nstoil  als  Bei»itiel  auswählen.  Kr  besteht  in 
miL''  li;irti  t.  11  Znstanilc  ans  I'erlit  (sii-lie  .Mihililiinv'  in  vollstrtnditf  ;reliflii.  tri!i  Zustande  da-ri-Lreii 
ausschlielilieli  aus  Marlensil  (siehe  Alibildun^  -^V».  I>«'r  I'erlit  wt  erkennbar  an  den  abweclweludeu 
Lamellen  von  Ferrit  und  Karbid,  der  Harteoidt  an  den  sich  kreuzenden  onirefiirbten  Nadeln. 
Erhitzt  man  den  nicht  abiri  sclinckten,  also  aus  I'erlit  bestellenden  Stahl  anf  "()<)"("..  so  be^'innen 
«He  Ferrit-  und  Karbidlanielleu  des  Purlits  sicli  ^eptuseitig  zu  lö^en  wie  Zue.ker  in  Walser.  Das 
WM8er  iHt  mit  dem  Ferrit  zn  vefplriciien,  der  Zncicer  mit  den  Zementitlamellen.  Bin  Holcher 
I^iisiintrsN orjran^'  braucht  eini;re  Zeit  und  /war  um  so  mehr,  je  trröli.r  dii'  Zuckerstücki-  siml.  ilie 
Kelüst  werden  sollen.  Wenn  ditt  Lösung  beiludet  ist,  lial  man  einen  boiuo|feuen  Kürpe.r  erhalten, 
eine  LüHnniir  von  Karbid  In  Einen,  die  aich  luOerlich  von  der  LOsunir  des  Znckera  in  Waaaer  nur 
dadurch  tiiiter>ch(-idet.  da(5  sie  fest,  jene  fliissi^r  ist.  .  Abbilduni;  21  zeijft  den  lTeb«r>fan|f  des 
l'<  rlits  in  den  Martensit.    I'ic  .Autiösunu'  des  Karidds  ist  noch  nicht  voilständi;;.    Ks  schwimmen 
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in   der  testen  l^ösun^  umlier.     Nimmt  man  au,   eü  sei  der 
Zeitpunkt  der  \ ollkonmenen  AuflSmuig  erreicht, 
und  man  kühlt  v'*'nii>rend  lanp^am  ab.   so  findet 
rttekwftrta  bei  7üü "  wieder  der  Zerlall  der  voll- 
kommen homoirenen  featen  hSvang  ttatt  in  wioziire 
Kis.  11-    iFi  rrit-i   und    Karbidkristnllrbr  n .   die  i-in 
inui^fes  uiikruskopisches  üemenge  bilden,  das  den 
Namen  Perlit  fVlirt,  wie  bereits  anpedentet,  d.  h. 
die  hoijii.u'i  ii'   l.ösun;,'  von  Karbiil  in  Kisen  ist  nur 
oberhalb  lUO    C.  Itestaudig,  unterhalb  dieser  Tem- 
IMsratur  zerfallt  sh«  in  zwei  Bestandteile.  Wenn 
man  aber  dit-  liiiiiioL''  iie   tVste   Lösuu^r  von  «-iner 
Tftii|i>  rr\tiir  üli'-rlialli  7(iil  ^'  ('.  ]d;itzlich  sehr  rasch 
.abkiililt.  /,.  il.  in  W  iwser  al)8clireckt  (Härtung),  »o 
tritt  der  eben  besdirielMme  Zerfall  nicht  ein,  der 
oberhalb    7(10      ('.   bestflndifre  Zustand   wird  an- 
jfenahert  beibehalten,  weil  die  Zeit  zum  Zerfall  zu 
kurz  war.  Diesen  Zustand  nennt  man  den  marteo- 
sitischen;    den  Gefüjrehestandteil ,   den  man   in  diesem  Zustand  unter  dem  Mikroskop  luMdiaclitet, 
üennt  mau  Martensit.  Der  Zustand  ist  ein  weniger  stabiler,  eigentlich  gezwungener,  der  bestrebt 
ist,  sich  dem  bei  f(owdhnlicher  Temperatur  stabilen,  natfiriicben  Znstaad  zn  niheni,  der  dem  Gefiige- 
lii-siamlteil  Perlit  entspricht.  U  ir  kimnen  uiM  die  Sachlage  auf  fidgemle  Weise  grob  versinnMdwa, 
In  einem  Zylinder  (siehe  Aldiilduuu'  ~~)  iiewep-n  sieh  zwei  Kolben,  die  durch  eine  Spiralfeder  ver- 
bunden sind.   Die  Zylinderwaudun^'  übt  auf  die  Kolben  einen  lüiveijinderlichen  Druck  P  aus,  liierdurch 
setzt  sich  der  Hewe^run;:  der   Kolben   eine  (lejrenkraft  V[i   entgegen,   wobei  |&  der  Beibunirs- 
koeffl/ient  ist.     Dir  Kraft  Pn  wird  sieh   mit  der  Ziiirkratt  Z,   die   durch  die  gespannte  Feder 
ausgeübt  wird,  ins  tileichgewiclit  setzen.     Den  Keibuugskocttizient  (i  denke  mau  sich  mit  der 
Temperatur  verftndMiieh,  and  zwar  so,  da6  er  bei  steigender  Temperator  kleiner  wird,  bei 
stnkender  Trinj'cratiir  w.'Iehst.    (Man  könnte  sieh  dirs  vielleicht  so  vorstcllt-n.  dali  zwischen  Kolben 
und  Führungen  tdu  sehr  zilldlüssiger,  klebriger  Körper  eiugetlUirt  ist,  der  mit  steigeudta*  Erwärmung 
Immer  dBnnflttssIger  and  weniger  klebrig  wird.)    Voransgesetzt  mu6  femer  werden,  daß  diese 
Aendemng  des  Hejbun^'skoeftlzb^nten  mit  der  Temperatur  unendlich  selinell  vor  sich  geht.  Zwischen 
den  Kolben  lietin<let  sich  eine  Flüssigkeit  F,  die  hei  der  kritischen  Temperatur  T^  =  7U0  ^ 
verdampft  und  dann  einen  Druck      ausübt,  der  die  beiden  Kolben  in  eine  gewi$<se  Kntfernung 
voneinander  brin^rt.  so  dali  die  Federspannung  Z.  vermehrt  um  die  Reibung  Pfx,  gleich  wird. 
Dil»  r  Fall,  der  mit  Fall  I  bezeichnet  werden  soll,  ist  zu  verirleiehen  mit  dem  Zustaml.  in  dem 
sich  *ler  Stahl  uberhalb  T^  =  700  "  (J.  betiudet  und  in  dem  er  eine  homogene  feste  Lösung  bildet. 
Die  langsame  Abkfihlung  des  Stahls  und  der  Ueitergang  desselben  In  den  fierlltlsehea  Zustaiid 
liei  Tk  =  700  "  würde  durch  unsere  scliematiscle-  Vorrii  ht  mul'   auf  folp^nde  Weise  verl»ildlicht 
werden,    liei  Tk  =  70U  "  ('.  war  der  Siedepunkt  der  Flibwigkeit  F  zwischen  den  Kolben  an- 
genommen; sobald  also  bei  der  Abk&hlung  diese  Temperatur  erreleht  Ist,  kondensiert  steh  dar 
.Damiif.  der  Dim  k      auf  ilie  Kollien  hört  auf,   dii-  Fmlrrsfiannung  zieht  die  Kolben  eutf^e|,'en  der 
Reibung  P^  so  lauge  nach  iuneu,  bU  zwischen  P|ji  und  der  neuen  gerin^fea  Federspannung  üleich- 
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gewicht  eingetreten  int.  Dieser  Fall,  tler  II  genannt  werde,  veranschaulicht  uns  den  |)drlitischeD 
Zustand,  den  Znstand  i^ößter  Stabilitftt,  in  dem  die  dhrigbleilit^nde  Federspannung  ihren  Hindestweri 
erreicht  hat.  Um  uns  nun  den  Vorjranjr  der  j)lötz liehen  Abschreckung  des  Stahls  von  einer 
TfiniM-rafiir  obfrliall»  =  700"  C.  vorzustellin .  ^'clicn  wir  wieder  von  dein  F.il!  I  ilcr  \'or- 
rieiitiuig  uuü.  ZwiKuheu  beiden  Kolben  IhI  Damjililnick,  die  Feder  i»t  gespannt,  die  Kolln-n  Italtvu 
ihren  grOßten  Alwtaiid  voneinander.  Laut  Voraussetsonfr  iH  der  Reibungskoeffisient  |i  bei  der 
holien  Teniiierrjtnr  ;.'<'rlng.  Wird  jetzt  jilötzlich  dir  Tcmitcratur  auf  O^C  p-hraehf  ilnn  li  Misr  lntckm 
der  ganzen  Vorru-hlung  in  EiHwassur,  so  kondensiert  sich  augenblicklich  der  Daaipt  zwischen  den 
Kolben  zur  FlUmigkeii  F,  die  Kraft  Q  wird  plStelleh  selir  klein.  Die  Federspannnng  Z  sucht  die 
Knliien  einander  zu  nfilnrn.  Wahreml  ilir  iiliitzlicluii  Alikiililiiiiir  stci^rt  der  Voraussi-tziinfr 
cnttiprechend  der  Keibuugskoeftixient  |i  cln-nKO  plötzlich.  Dadurch  wird  die  Keibuug  schnell  so 
stark  vergrSflert,  daß  die  Kolben  dem  Zug  der  Feder  Z  nicht  folgen  kKnnen  nnd  in  Ihrer  Lage 
gewisscrtualien  abgebremst  stehen  bleilifu.  Dieser  Fall  soll  ala  III  liczeicliiiel  werden;  er  ist  zu 
vergleichen  mit  dein  Zustand  des  al>(reschrc<'kten,  ^reiulrtcten  Stahls,  dessi-ri  IrffUge  au«  HartensiL 
be.steht.  In  der  an^'cspanntou  Feder  ist  noch  potentii-lle  Energie  autgusiieichert,  die  eine  Näherung 
der  Kolhen  anzubahnen  nnd  somit  eine  Ann&heruii^'  an  den  Fall  II,  den  perlitisehen  Zustand, 
herheiziifiilircn  bestrebt  ist.  Der  li  txf- iv  ('nts].rii  lit  dem  Zustand  jri'rin^'ster  [tot i-ntielh-r  Enerifie, 
er  iHt  .stabiler.    Den  Zustund  im  FuU  Iii  (.Martensit^  wollen  wir  als  metastabil  bezeichnen. 

Der  Stahl  knnn  in  seinem  metaataUlen,  martensidsehen  Zustand  (III),  dem  Bestreben,  sich 
dem  staldleren  iierlitisrben  Zusfaml  (Iii  zu  nnliem.  bis  zu  einem  f^ewissen  Grade  nachgeben,  wenn 
wir  Erwärmung  aut  eine  Temperatur  t{,  die  zwischen  U  und  Tk  tOO<*  C.  liegen  soll,  herbei- 
führen.  Infolge  der  Brwamning  wird  der  Ri^ibungskoelBsiMii  |i  geringer;  er  erlangt  einen  durch 
die  Tt.iiii|iinitur  t,  bistinimtcn  Wert  jii. 
Die  Spannung  der  Feder  fiilirt  Annäherung 
der  KoHien  herbei,  so  lange  bis  die  Feder- 
s|iannung  so  weit  venriindert  ist.  dali  sie 
der  Keiliun^r  I'Hi  das  {ileichirew  i(  lit  liiilt. 
Wir  sagen,  der  Stahl  iiefindei  »ich  in  eiuem 
der  Temperatur  t|  entsprechenden  Anlafl- 
zustand,  der  mit  \\\  bezeiciinet  werde. 
Je  höher  tj  liegt,  uw  so  mehr  nOliert  sich 
der  Aniaßznstand  dem  stabilen  perlititehen 
Ziist.iii  l  TT.  Jeder  Anlalitemiieratur  t,  rrit- 
Mpricht  ein  bestiuiuites  (ileichgewicbt,  das  nicht  übersdiritten  werden  kann,  wenn  auch  die  Anlaüdauer 
noch  80  groß  Ist.  Ans  unserem  Vergleich  heraus  ergibt  sich,  daß  der  der  Anlaßtem|ieratnr  tt  ent- 
sprechende (rleich^rewic^htszustand  wey:en  der  vorausgesetzten  sehr  schnellen  .\eiulerunK  des  Reibungs- 
koet'tizieuten  [i  mit  der  Temperatur  sich  zwar  sehr  rasch  einstellen  wii-d.  dali  aber  immerhin  eine 
iH^stimnite  endliche  Zeit  hierfür  nOtig  ist.  innerhalb  der  sich  die  Bewet,'iin;_'  di>r  Kolben  aus  der  alten 
in  die  neue  (rleichgewichtsbestiniuiiiii^'  \ollzielit.  Es  leudltst  auch  ein,  ilnti  vlu-  Zeit  zur  Einstellung 
des  (tleiciigewichtszuslandes  b.  i  nieiii  reii  Anlaliliitzen  ti  wegen  der  stark'  .m  Io  ibung  des  Sclimier- 
mittela,  das  wir  uns  von  pecliartiger  Konsistenz  vorstellen  können,  griiljer  ist,  als  bei  liohen 
Anlaßtenperaturm  tt,  wo  das  Schmlennftt«!  Ollge  Konslsteax  eriangt  hat  Daraus  folgt,  daß  der 
jeiler  Anlaiiliitz*-  ent8|irechende  Oleicli^'ewirlits/ustrtnd  um  80  schneller  erreicht  Wird,  Je  hSlier  dies« 
AulaUteniperatur  liegt,  was  dun  Tatsachen  entspricht. 

Wenn  die  AbkQhlunir  des  sieh  Im  Znstand  I  bei  Tem|ieratnren  oberhalb  700*  C.  beHndllohen 
Htahls  nicht  mit  sehr  grolii-r  SrluitiliL'^keii  (sehr  sc.hrolVes  Abschrecken,  z.  H.  in  Wasser)  erfolj^t. 
so  kann  der  Zustand  III  (Marteusitj  uiclit  melir  ganz  erreicht  werden.  (Vergleiche  hierzu  die 
Danrteltnng  In  Abbildung  23.)  Wegen  der  geringeren  AbkOhlungsgoschwIndlgkelt  ist  aneh  die 
Steigerun;.'  de»  Koeffizienten  |a  eine  wenijjrer  rasche;  d.  b.  die  Kolben  können  sieb  um  einen 
bestimmten  l^etrag  einander  nilln  rn ;  sie  sind  nicht  so  weit  voneinander  entfernt,  wie  im  Fall  III, 
d.  Ii.  aber  der  Stahl  muü  sicli  in  einem  .Vnlaljzustande  Ijetinden.  Den  gleichen  Zustand  hatten  wir 
erreichen  können,  wenn  wir  erst  durch  plötzliche  Almcbreckung  den  Zustand  III  herbeigeführt, 
und  darauf  Anlassen  liei  einer  liestiminten  A nlnriliit (  b-  wirkt  bntfi-n.  W  i  lliger  rasche  Ab- 
schreckung, wie  sie  z.  Ii.  durch  Uel,  kochendes  \\us.scr  usw.  erzeugt  wird,  uiuU  zu  demselben 
Znstande  des  Stahls  «nmittelliar  führen,  der  durch  sehrolTes  AbKohrecken  (In  kaltem  Wasser)  nnd 
darauffolgendes  .Anlassen  b.i  einer  lustiniintin  Teniiiernfur  t  erzielt  wird.  Die  entsjireclH  iide 
AnlaUhitze  t  liegt  um  so  höher,  je  weniger  sclirot)  die  Absclireckung  vor  sieh  geht.  In  Wirk- 
lldikeit  erhalt  man  auch  dieselben  Erschetnnngen  Im  Oefüge,  dieselbe  Hirto  usw.  Die  In  Abbild.  23 
mit  H,  (',  D  bezeichneten  Zustande  sind  also  dieselben,  je  uadidem  die  .Xbkühlung  nach  den 
punktierten  Linien  (schroffes  Abschrecken  und  Anlassen),  oder  nach  den  ausgezogenen  Linien 
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(wüDiger  schroffe  Abschreckung  ohne  daraut'folgendes  Anlassen)  erfolgt.  Ist  die  AbkiilüuugM- 
fi:esehwlnd1«rk«lt  whr  g«rin^,  ho  tut  derselbe  ZatUuid  ^fretreten,  der  doreh  A beehrecken  md 
darauffiiliri  riili  s  .\iil;i^s>  ii  In  i  7()()**('..  .ilso  diirfli  Au^irlulii-n  l  intrilt  :  mau  erhalt  diso  den  Zustand 
des  hiiciistuu  Aulaßgrad«;»,  der  gleichlicdeuteud  ist  iiiitdi'iu  Zustande  des  Ausgltthena  (perlitischer  Stahl). 

Praktisch  besteht  allerdtngB  ein  folgenschwerer  Uoterschied,  ob  man  erst  i1»er  den  Zostand  III 
lind  darjuiffolgcndoH  Anlassen  zu  einem  bi-sliiiiiiiteii  AnlalJfrrail  gelangt  (Verfahren  1),  «der  uninUtelitar 
durch  weniger  selirofVe  Alikiihlung  (Verfaliren  2  t.  In  erstereni  Falle  entstehen  nainlicli  l»ei  di>r 
sdirolTen  Abschreckung  leicht  linrterisso.  dif  das  Material  minderwertig  machen.  Im  zweiten  Fall«* 
dagegen  ist  die  Gefnlir  der  Hiirt>  riniiililiuiu  wi  ntLn  r  groll.  Das  letztere  Verfahren  Ist  dnber  vor- 
/nxii'lii  II.  Wenn  <  s  mich  praktisch  eiliebliuh  ineiir  Schwierigkeiten  bietet,  einen  genau  vwgeavluie- 
lieneu  AnlaUgrad  damit  zu  erreichen. 

Es  fragt  sich  nun  noch,  ob  heim  Vorfahren  2  es  nur  anf  die  Oesnmtzeit  ankommt,*  die  aaf 
di>-  rasche  .Mikiihliing  von  =  700°  ('.  V\<  zu  ;;ewrdm!ich<T  Teni|M  rafnr  enlfällt  .  oder  oh  die 
Dauer,  wdlireud  der  höhere  Teuijieraturen  durchlaufen  werden,  mehr  ius  Ucwicht  f&Ul,  als  die 
Zeit  zum  Durchlaufen  der  niederen  Tem]icraturen.  Das  erstere  mOssen  wir  aus  unserer  Kolben» 
voriichtiing  fnltrern.  Das  Sdunlennitl«  1  halien  wir  ja  hei  holien  Temperaturen  sehr  diinnflnssig 
vurausgusetzt,  somit  können  die  Kolben  wahrend  des  Durchlaufens  der  hölieren  Temperaturen  sirb 
nfiliern,  wenn  die  Abkühlung  idcht  sehr  rasch  vor  sieb  geht;  es  kommt  somit  vielinehr  anf  <Ue 
Zeit  an,  mit  d*'r  die  Temperaturen  dicht  unterhalb  Th  s  700  *  C.  "dnrohlnnfen  werden,  nli  auf  die 
Geachwindi;jk>  it  der  weiten  n  Ahkiihlnng. 

Die  weniger  schrotVe  .\iikühlung,  die  da«  N'erfahreu  2  bringt,  kann  erzielt  werden  durch 
Hirten  in  Gel,  kochendem  Wasser,  schmehtendem  Blei  und  dergl.  Da  aber  die  Abkfihlunga- 
y^i  seliw  intÜL'keit  nicht  nur  von  iler  AtKcliri  ckfliissiL.'ki  it ,  sondern  aneli  von  der  Masse  des  Werk- 
stücks abliAngig  ist,  hat  man,  um  einen  hestiutiuteu  AulaUzustaiid  zu  erreichen,  mit  zwei  Variabein 
XU  rechnen  (Art  der  Flflssigkelt,  Grüße  des  WerkstOeks),  so  daO  die  AtMfilhrung  weeentUeb  mehr 
Erfahrung:  i  rliriM  lit.  als  Verfahren  1,  wo  man  nur  mit  einer  Variah.  in  /.n  rechnen  hat.  Es  lassen 
sich  aber  .syslemati.sch  die  VerliiÜtuisso  feststellen,  wenn  man  einmal  Klarheit  über  die  ganzen 
Vorg;ingu  erlangt  hat. 

Wenn  man  nicht  nur  Ktdilenstoffstfthle,  sondern  auch  Spezialstahle  in  den  Kreis  der  Be- 
trachtung zii  lit  »Ii  steigt  die  Zahl  der  Variaboln  fiir  das  Verfahren  2  sogar  auf  3.  insofern  als 
der  erzielte  .Vnlali^Tad  nun  auch  noch  von  der  chemischen  Zusammensetzung  des  WerkzeugstaliU 
abhängig  wird.  .Man  kann  durch  gewisse  ZusiUze  iihnliches  bewirken,  als  wenn  der  Beibungs- 
koeffizlent  p.  auch  liei  höh>  r -n  Ti  iii|irratin'en  nocli  recht  hoch  wJln':  weiterhin  kann  man  auch  die 
lu'itische  Temperatur  T^  hceiudusscu.  Alsdann  kauu  tiie  zur  Erzieluug  des  Zustaudes  Iii,  oder 
eines  Anlaßzustandes  notwendige  Abkiihlnngsgesehwindigkeit  entsprechend  geringer  sein.  Ja  man 
hat  Stühle,  liei  ditien  Alikiililiinir  im  I.iit'tsf rotn  genügt,  um  Znstand  III  zu  erzeugen,  also  eine 
Abkilbluugsart ,  bei  der  gewöhnlicher  Koliiensloflstalil  überhaupt  keine  Härtung  erleiden  würde. 
Man  kann  sieh  dann  vorstellen,  daß  das  Schmiermittel  iwisehen  Kolben  und  Zylinder  In  Abbild.  !22 
auch  hei  höheren  Temperaturen  u  m  Ii  |iechartig  ist,  die  Gleichgewichtszustände  also  sehr  allnitlhlich 
eintreten.  Daraus  ergibt  sich  aher  weiter,  «laU  man  liei  der  Erhitzung  vor  der  Hflrtung  wesentlich 
höher  gehen  luulK  als  bei  KohlenstotTstahlen.  denn  man  luuü  die  Kolben  erst  genügend  weit  aus- 
cinanderliaben,  um  Zustand  I  zu  erzielen.  Hei  niedriger  Temperatur  würde  dies  entweder  unmöglich 
Hein  oder  unverhältnisHWlIiig  lariire  dau<^rn.  Daraus  .rLMli*  sich,  daÜ  man  diese  Stahle  (Schnell- 
stahle) vor  der  Härtung  sehr  hoch  erhitzen  muß.  Man  hat  hier  eine  Art  Hysteresiserscheinuug. 
Ich  mochte  auf  die  Theorie  der  SchnellstAhie  hier  nicht  nfther  eingehen,  sondern  nur  die  BtehtuBg 
andeuten. 

J)ie  grundlegenden  Arbeiten  von  Taylor  und  White  über  die  Wärmebehandlung  der  SclineU- 
stnlde  gehSreu  In  das  Gebiet  der  Hetallogra)ddo,  wenn  sie  aueh  ohne  Zuhilfenahme  mikroekoplseher 

Verfahren  zust.ind«'  kamen.  Ich  hin  überzeugt,  dal>  die  KintÜhrung  metaUl^raphischer  V)>rfahrt>u 
für  die  Erzeuger  von  Werkzeugstahlen  eine  Notwendigkeit  werden  wird,  sei  es  zur  weitei-«u 
Erforschung  der  Eigenschaften  verschiedener  Stahle,  sei  es  zur  laufenden  Kontrolle  der  erzeugten 
Materialien. 

.ledern  .\ulaligrad  rnt>|irecheii  lustiiniiit  Kit'enschaften  di-s  Stahles:  Hflrte,  ZnliiL'keit, 
Festigkeit,  Gefügebe.sch<it)enheit.  usw.  Im  hiarteusitischeu,  glasharten  Zusttuid  (  III)  ist  bekanntüch 
dl«  Hitrte  am  gr5ßten,  im  |>erlitlsehen  Zustand  (Iii  am  kleinsten.   Die  Anlaßbarten  liegen  i wischen 

Im  idrn  iffirlen  und  zwar  derjenitren  des  Zustamli  s  II  um  so  naher.  Je  hrdi.  r  die  Anlalihitze  war. 
Die  lietügidiustandteile,  die  deu  ver.schii;di:ueu  AnlaUzustandeu  zukommeu,  habt^u  die  Namen  TroostiL 


*  MühcroH  ersclieint  «leniiu'kliHt  in  oiacr  Arbeit  vou  E.  Ilevn  und  (>.  Bauer:    „Ueber  den  innersn 
Anlbsa  gehirtstsa  and  •Dg«lasa«n«o  Werluesgatshls''.  MittsUiinsmi  das  lUaigL  JUtsfiajprflfiingsawtes  IWM. 
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und  Sorbit  ••rliaUi-n.  Wäliroml  Marlcnsil  I»<>1  dt-r  Aftziin«  mit  alkoliolisclM-r  Salzs.'liiro  (I  :  10(1) 
un)r(>f{ir>it  lilt<il)t,  dnr  IVrlH  nur  schwacln^  Karlmn^  analmmtf  babvn  difiu«  ZwiKchenp  t'iitri-lifslaad» 
tfil«  dunklori-  Frulion,  nml  zwar  i-«f  diT  <iir  AnlalUi-miicratiir  400**  «'iitsiin^rlifiidi-  (icfiicro- 
beslaniiteil  am  duiikt  lHt«^n  p-t'ärlit;  von  da  aus  nimmt  \m  gleicher  ActzliRiiandiiin^  dttr  Farltton 
sowohl  nach  dem  MurtensU  (Zustand  III),  wie  anob  nach  dorn  Perlit  Mo  (Zustand  II)  ab.  Dieses 
VprhaUrn  niiill  In n  its  atiffällii.'  prsclu  incn :  denn  iiadi  d«  n  l  i-hi  ri^^i-n  AMsi'Iiaiiiin;r«'n  nalim  man 
an,  dali  mit  stt'igcndtT  AnlaUliitzu  ditt  KarliidkuliU;  )rl«ichmAliig  zunimmt,  wahrend  di»  H&rtunpt- 
koMe  abalniint,  ond  man  erlaubte,  dafi  das  ^bildete  Karbid  bei  niederen  Anlaßjrraden  gewlsser- 
maßon  ultraniikrosko|>iscli  fr-iii  an^L'^i  scliifili  ii  \\:irt\  um  hK'Ii  dann  bei  böhcrrn  Anlaßg'raden  alloifllilii  li 
zu8ammenzul)allen,  no  daU  das  Get'Ugu  dem  l'erlit  ühnlichor  würde.  Vorsucho,  dio  im  Material* 
prtifiinpsamt  ausgeführt  wurden,  halten  diese  Anschammir  aber  nicht  liestfttipt;  es  ist  nölit',  daß 
man  die  Altere  irri;rr>  Annciiauun^  berichtigt.  Zwischen  Mnrttnsit  und  I'r-rlit  lii-sl*-ht  kein 
allmalilich>  r  ununttThroclu  iirr  (V-lM^rfranir .  sond<  rn  dazwischfu  lii-tri  '  iiii  hpstiinrnh  Zwiscin-nstulV. 
die  sicli  durch  besondere  Eigenschaften  auszeiclinci.  I  ntt-r  4üü'^  Anlaüteuiiieratur  liat  sicli  hei 
dielten  Versuchen  Überiiaapt  Icein  KarMd  mit 

den  Idslierigen  liestimmungsverfahron  nacliweiseii       f»,  ^  ,  ,  ,  p- — .  , 

lassen.  Karhidkolüe  entsteht  erst  bei  AnlaU- 
hitzen  olierbalh  400*  C.  und  nimmt  erst  von 
ilii  Ml  WrinrH'trrad  ab  mit  str-iirendiT  Anlalihiiz«' 
allmählich  zu.  Abbildung  24  gibt  die  Vorsuclis- 
ergebntRse  für  einen  WerirKengstaU  mit  o,!).')*/» 
Kohlenstoff'.  Heim  Lösen  in  v  > nliinnter  1 0 proxeil- 
tiper  Schwefi'lsfture  unter  I.uftabscliluß  zum 
Zweck  der  Karhidabscheidung  blieb  in  den  unter- 
halb 400®  C.  angelaitHcnen  Stahlen  zwar  ein 
schwarzer  Kückstand  zuniek.  In  ihm  war  aber 
Eisen  nicht  oder  nur  in  Spuren  vorhand«;u,  er 
war  reiner  Kohleostoff.  Da  nun  alier  Kohlen- 
*jfnff  frei  im  Sfahl  nicht  entlialti  n  war.  Ideilit 
nur  der  >Scbluli  übrig,  daü  während  der  Zcr- 
setzunii^  des  angelassenen  Stahles  unter  der  Ein- 
wirkung der  Silure  Abseheidung  von  KohlenslolT, 
den  ich  als  L't  bezeichnen  will,  eintrat.  Ein 
anderer  Teil  des  Kohlenstoffs  entwich  in  Gas- 
form, er  würde  somit  nach  der  lusherigen  Be- 
zeichnuni^sweise  dir  Unrtun^rskohle  ('h  ent- 
sjireclien.  In  Ablulduug  24  sind  als  Aiiszisse  die 
Anlafltemperatoren,  als  Ordinate  die  Hangen  der 
einzelnen  Kohlenstnftnritm-i  eintretra^ren.  Man 
erkennt,  daU  die  Menge  des  frei  ausgeschiedenen 
KohlenstolTs  Cf  Ms  400*  C.  wichst,  um  von  da 
ab  wii'der  abzunehmen.  Von  400"  ('.  ab  fand 
eine  gewisse  Menge  Eisen,  das  als  Karbid  an  KoiilcustoD  gebunden  war.  Die  Menge  dieser  Karliid- 
kohle,  die  mit  C.  hexeiehnet  bt,  nahm  nun  sehr  rasch  ndt  der  Anlaßtemperatur  zu.  Die  AnlaO- 
temperatur  400*  C  )•<  /'  i>  linet  also  einen  austrepr.l>:ten  Wendepunkt  in  der  Rcilio  der  Erscheinungen. 
Dieses  bisher  nicht  liekannte  Verhalten  i:!ih  Veranlassung  zu  weiterer  Untersuchung,  z.  B.  zu 
Versuchen  über  die  Löslichkeit  des  StalUes  in  den  verschiedenen  Zustanden  des  Anlassens  In 
I  prozentit:er  Schwefelsfturo.  Die  Ausnahmesh  limiL'  drs  Ix-i  400'*  l'.  angelassenen  Stahles  >:al) 
sich  liierliei  sofort  wi.  diT  zu  erkennen,  wif  .ms  Abbildnn^r  hervoru'i  ht.  Hierin  sind  die  Anlali- 
tero|»eraturen  wiederum  als  Abszissen,  die  (ie.wichtsve.rluste  lieim  Lösungsversuch  gleicligroiior 
Stahlproben  als  Ordinaten  eingezeichnet.  Die  Er|!«lmlsse  sind  flir  drei  verscMedane  Elnwirknni^s- 
d.iui'rn  der  .Sfture,  nrimlicb  2i.  \^  und  12  Stunden,  wiedcrpe^reben  Sofort  fallt  das  "Vf  iNiniuin 
der  Löslichkeit  für  die  Anlat>tem|ieratur  von  4UU**  C.  in  die  Augen.  Wahrend  die  l..öslichkeit 
des  martensitlsohen  abgeschreekten  Stahls  (Zustand  III,  entsprechend  der  Ahasisse  0)  und  auch 
die  LOslIchkoit  des  perlitischen  Stahls  (Zustand  II,  Abszisse  irrölicr  als  700")  v.  rli.altnismaRitr 
gerlag  ist,  steigt  die  Löslichkeit  von  diesen  Zustanden  her  sehr  rasch  an  und  erreiclit  bei  4U0* 
ganz  erhehtlehe  Werte.  Ein  Vergleich  der  Abbildungen  84  und  S5  ergibt,  daß  das  Maximum 
der  Löslichkeit  mit  dem  Höchstwert  des  Stahles  an  ('f  zusammtnfflilt.  Die  (fefüfreuntersuchung 
steht  mit  iIiT  AMiiMun«r  24  in  vollem  Einklan«:.  Karbiilaiisselieidiin;ren  sind  unter  dem  Mikroskop 
erst  bei  Aulabtcm]>craturen  über  400*  C.  erkennbar;  die  Menge  des  Karbids  wachst  von  400*0. 


Abbildvng  24. 

Mengen verhSUnittMe  der  Kohlcit<-toffnrnn>ii  (Cf.  <"h,  <'i  ) 
beim  AalMwn  einen  Rtahiv»  mit  0,95     U  auf  400*  C. 
und  darfib»r. 


sii  Ii  in  d<-n  Lüsungsr&ckstttndcn   n<'brn  (%  nm-h 
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ab  stark  an :  damit  atmit  auch  dif  diinkli-  Fnrlmnir  iiifol^n-  des  AotzenR  ab.  Man  hat  nun  eine 
franz  srhurtV  ("trcn/t-  zu  mai  hi  'i  in  di  r  IJi  ilic  ii<'r  (it'tüirflicstaniltfilo ;  wfihrcnd  man  fnihor  tiiit 
ziiuchiuendcr  AnlaHti'in|ii'raiur  i  lnt-n  aliniilliliclun  rdMTjranj;  drs  Martt-nHits  in  Troostit,  >orhit 
und  RchlieBlieh  in  PerlH  annahm,  miiU  man  Jntzt  Haaren,  «laß  bei  Hteif^ndcr  Anlaßhitze  der  Hartenfiit 
ziinflclisf  üImt  den  'l'roostit.  in  dt-n  l>ei  400"  (".  vurliandonfn  Zwischcnbostandtcil  iibi-rjrelit ;  dieser 
wandflt  sich  dann  Itvi  woltiT  stei^undcr  Aolalihitze  untvr  Abüchcidiint;  von  Karbid  in  Sorbit  um, 
nnd  BcMleßlieh  geiangrt  man  znm  Perllt. 

Ii'h  niiiclitf  niii-Ii  ili.Mii  Knirtcnintriti.  die  zu  viTilndfrlcn  Auffas«unp-n  führen,  niclit, 
aufhallen  und  auf  die  demnftcliäi  erscheinende  eingeiiendere  Abhandlung  liiuweisen.  Von  praküschem 
Nutzen  fBr  die  Kontrolle  der  Anla&wfrknnircn  und  HBrtnniErRerfichpinunf^on  eehelnt  der  einfaehe 
Lüsim^'SM'rsuch  mit  1  prozt'nti^rer  ScIum  l(  ls;nire  zu  werd<'n.  der.  wie  elien  anfjedeutet,  sehr 
wertvolle  Kennzeichen  lietV  rt.  Ks  wird  sich  daraus  vielleiclit  ein  Weg  ergeben,  den  Anlattgnul 
eioea  Staliles  nnrlitrü^riii-li  f)-st/.iiNtell<-n. 

Wie  bereits  ausp  t'iibrt,  kann  w  Atirend  der  AbMehreckuDij;  des  Stahles,  wenn  nienlelit  sdirott' 
ffenag  erfolgt,  Anialiwirkung  ersielt  werden.    Es  treten  dann  nniürlii'li  nnrli  >lii'  entsitrechenden 

Uetii^ebe.sl^dteilc  Troustit  und  Sorbit 
auf.  Wenn  nnii  der  Fall  voritommt,  daß 
al»pschreekle  Stahlstlick  nicht  an 
allen  .SUdleu  gleich  scluieli  seine  ^^'arme 
wfthrend  des  AImchredcens  abgibt  ,  so 
kann  örtlich  die  AnlaßwirKung  ein- 
treti'H,  wiüirend  an  anderen  Stellen  diese 
Wirkung  nicht  vorhanden  ist,  oder 
wenigsten.s  stark  zurücktritt.  Die  in 
Alibildiing  2r>  dar^r^i*  llN  n  lii  idi  n  Stalil- 
Ktücke  von  einem  und  deinselU;ü  Stahl 
wurden  von  900*  C.  ab  in  SalxwaMer 
ait<ri  "Jchrerkt.  Die  völlige  reiicrtnlinintr 
in  den  martensitischcn  Zustand  ist  nur 
Itei  der  nach  der  Aetzung  mit  allcoho- 
lischer  SatzsRure  (1  :  lOOi  hell  ge- 
biict>enen  Frolie  eingetreten.  Bei  der 
andern  Probe  dagegen  i«t  infolge  eines 
iiiilM'deiitenden  Zufalls  die  Absclireek- 
gcschwindiirkt  it  in  ii<  n  iiiittli'ri-n  Teilen 
tier  l'rolie  <>tw;uH  verringert;  sofort  hat 
sich  dort  Anlaß  Wirkung  eingestellt,  die 
an  der  dunklen  Firliinir  z\i  «  rkennen 
ist,  die  dum  .^olaiigcfügebesütandteU 
Troostit  zukommt. .  Nur  der  helle  Rand 
ist  fn  i  von  Aiil.ißwirkung  geblieben,  er 
ist  in  rein  uiartensitischom  Zustand  er- 
halten. Damit  verbunden  sind  zugleich 
wesentliche  Verseliiedenheiten  in  der 
Hirte;  der  dunj^ie  Teil  i»t  wciclier  als  der  hellere.  Es  ist  außerordentlich  viel  Aufmerksamkeit 
erforderlich ,  um  solche  örtliche  Verschiedenheiten  in  einetn  abgeschreckten  Stahlstiick  zu  ver- 
meiden; eine  einfache  Kontrolle,  wie  sie  die  Actzprobe  oder  die  Löslichkeitsi»robe  ,in  verdiinnt»>r 
Schwefcls.'iure  ermöglicht,  ist  somit  von  Wert.  Abbildung  26  laßt  nebenbei  noch  die  HArteriß 
Inidung  erkennen. 

Auch  sonst  Icann  metailographlsdie  Kontrolle  in  der  HKrteteohnik  sehr  gute  Dienste  leisten. 

Abbildung  27  und  28  entsprechen  einem  und  demselhi  n  Wi  rkzeugstahl  mit  1  "'o  Kolil' iktm:!.  Pif 
eine  i'robe  (Abi)ildung  27)  ist  bei  zu  hober  Temperatur  gehärtet,  die  andere  (Abbildung  24;  bei 
der  normalen  Hftrtetemperatur  von  etwa  800  bis  850®.  Die  erstere  ist  somit  überhitzt,  die  letztere 
nicht.  Das  Ueberhit/rn  ist  ja  bckjuitit lieh  von  einer  Verschlechterung  de.s  Materials  begleitet; 
außerdem  wird  die  Härteriübildung  erheblich  gesteigert.  Die  Abbildungen  zeigen,  daß  die  beiden 
vorscfaiedenen  Zustande  sieb  denttieh  im  Gefiige  aus)irflgen.  Ini  überhitzten  Zustande  ist  aus- 
schließlich  Martensit  vorhanden,  und  dieser  ist  aus  ganz  groben  Nadeln  .•infireliaut.  Im  Zustand 
der  normalen  Hllrtung  ist  der  Martensit  von  ganz  feinnadligem  Aufitau.  Nel»en  ihm  tritt  noch 
Troostit  auf,  als  Keanzeichen  dafür,  daß  die  Absolireckung  weniger  scliroff  ist,  zum  Toll  schon 
Anlaßwirining  eingetreten  ist.  Der  Vergleidi  muß  natSrlldi  u  Proben  von  i^elober  Fonn  nii4 


Abbildnag  t&. 


f*  /Intut/emptrs/ur 
II        I  AnlaSdwaar  I  8«uilc,  Vtth»  • 

•  .  1  ,        t     .        ,  b 


KnrrrD  72:  AeUdsacr  TX  NluoiirB.    Kunen  iH:  AcUdaai'r  iü  »uiDd«B. 

KarfM  S4:  A«ladM«r  84  StaaSim. 
Werkiengstalü  In  versrhiwIeneB  ZMsUoden  der  Wime» 
bebandlaBg,    LBellebkdl  in  Iprosealiger  Sehwefelalar». 
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Abnemnuigr  v«r^0Rommen  werden,  weil  davon  die  Kengo  dm  Miftr«t«nden  Troostitit  bei  sonitt 

glcicluT  n<'liMii(!liiiiL'  aliJi.'in^ritr  ist. 

(tanz  ähnliche  Enschciniingon,  wie  wir  sif  liciiii  gi-iiürlelru  Slalil  iM'uiiaclitrn  können,  tret«^n 
im«  «neb  htt\  kalt  bearbeUetfmi  Finfit^lüen  ent^ßnn,  das  z.  B.  wie  beim  Drahtzinhen  bf^i  gowShn- 
iirlK'ti  Wfl  riiH^rriicli'ii  siarkp  S  t  ruck  ii  n  n  erfahren  hat.  Mi  will  «lifscn  ZiistaiHl  iicr 
Kürze  wi'(;en  al.t  ^kaltgtircckt"  bezeichnen.  Wenn  wir  ein  selir  kolih'nstoftannes  Kluhrisi  ti  vuraiis- 
setzen,  so  hr-Ktoht  da«  öetnjre  im  wexentliclien  nnr  au«  inilcroRkoiiiHch  kleinen  KiTrifkfirncrn.  l>aH 
(trlii^ri'  i-riiiturt  an  lias  ilcs  ManiiorH.  In  {;ef;lUliten  oder  pe\valz)<n,  aber  nicht  kalt;:rir(k(<  ti 
Ziistamif  lialirii  ilii  si'  i\ötii«  i"  krinc  itrvnrziifrtc  Stn-ckrichtiinir.  sie  sind  trli-it'liacii.sifr.  wie  z.  Ii.  in 
Abliihliinj^  2!).  Wenn  man  in  einem  mö(;lich.Ht  großen  Gesiclitüteltl  in  zw<'i  zueinander  Keokreeliten 
Schliireo  (Quer^  und  LtodTMeblifl)  die  dnrehiiehnittlidien  AbmeBüungen  der  KSmer  In  drei  ««einander 
senkri«ch(>'n  Hiehtniijren  mißt,  iiml  ans  den  so  erlialtenen  .\hmessiinpii  lin  I'ristiia  aiif'liatit,  so 
erhalt  man  im  allgemeinen  ein  Prisma,  dessen  Kanteniftnge  im  l^uersulilitl  geuiesKen  a  und  I),  im 
TiAnßTKsoliM  e  «ein  eoU.  Im  Falle  irleieliaehstiir^r  Kffmer  i^t  a=sbsse;  daa  Priitma  wird  ein 
^Viir•t■|•i.  He<diacht(>n  wir  aber  Solilifl'e  ilureli  ein  kalt;:ereektes  Material  (/..  H.  Iiarlirezofrentr 
i>ralit).  so  ersclieinen  <li«'  Kiirner  kraftip  ^restn-okt  Is.  Abbildun^^  80),  es  sind  nur  noeli  die  Ali- 

iriessiinjren  a  niul  1»  einander  irleieli,  r  ist  wesenflieli  trrillier.     I>ie  Zald  '   werde  der  .Streckiinirs- 

grad"  genannt.  Er  i.sl>  im  kaltgercckten  Material  .stets  grüUer  als  I,  üu  nicht  kaltgereckten 
Material  {gleich  1.   Der  Htreckuniepsgrad  ist  alier  niclit  nninittelliar  iiroportional  der  stattgehabten 

Verlänjreruntr  des  Mati-rialü  durch  das  Kaltrcck<-n.  AVi  nn  dies*»  I{eans|irnchnn;;  ein  liestimmteM 
Mali  überschreitet,  ti  ilen  sich  die  Ferritkfirner  in  zwei  oder  mehrere  kleinere  KöruiT  mit  gorin« 
gerem  Streckungsgrad.    Immer  aber  bleibt  als  wesentliches  metallogra|»hisches  Kennzeichen  für  die 

stattf^habte  Behandlung  ^  ^1,   Es  gibt  t&r  besÜJumte  Falle  noch  weitere  Kemnfdohen,  anf  die 

ich  hier  nicht  naher  einfeehen  will.*  Er  ist  so  in  vielen  Füllen  der  Nachweis  an  erbringen,  daß 
örtlich  in  einem  Werkstück  Kaltreckun>:en  statt irofunden  haben,  was  in  streitigen  FlUen,  namentlich 

l»ci  der  Erforsehunjr  der  Ursachen  von  Hrüchen,  eine  wichtitre  Kollo  s]>ielt.. 

Wir  können  uns  die  infolge  des  Kaltreckens  einfreienden  Krscheinnnfren  mit  derselben  mecha- 
nischen Hilt'svorrichtnng  veranschaulichen  (s.  .\ld)ildnn-r  22).  die  zur  Erliluteruntr  der  Hnrtunps- 
erflcheinun>:en  benutzt  wurde;  nur  kann  der  dnnli  das  Vrrdampfen  der  Kliissi;,^keit  entstehende 
Dampfdruck  Q  zwischen  den  Kulben  wegfallen;  das  Auseinauderl>ewcgen  der  Kollten  und  damit  die 
Federanspannong  wird  im  vorliegenden  Falle  durch  die  ftußere  Beansprnehung  beim  Kaltrecken  be- 
wirkt. Diese  hat  den  Widerstand  der  Feder  Z,  welcher  als  bildliehe  DarsteliimL'  li^  Widerstandes 
der  einzelnen  Ferritkörner  gegen  ihre  Streckung  aufgefaßt  werden  kann,  und  auUerdem  die  Reibung 
zu  ttborwinden.  Nach  AufhSren  der  äußeren  Beanspmchnng  beim  Recken  ist  QssO;  Z  nnd  Pft 
werden  sieh  ins  (ileichirewicht  stellen,  wobei  die  Kollten  in  einer  <re\vi<si  n  Entfernun;.'  voneinander 
stehen  bleiben.  Die  Fuder  ist  gespannt;  sie  hat  ein  bestimmtes  MaU  von  potentieller  Energie 
aufgespeichert,  wodurch  das  Bestreben  besteht,  in  einen  Zustand  geringerer  Federspannnn^  Ql)er- 
sugehen.  ESs  liegt  also  im  kalt;:>'r<'i  kten  Zustand  ein  ganz  ahnlicher  Fall  vor  wir  1><  im  ab- 
geschreckten, marten.sitiscben  .'^talil.  Wi  iin  wir  nun,  wie  früher,  infnl;:e  Krwftrmtin;:  den  lü  ibunps- 
kueftizicnten  //  vermindern,  so  müsst-n  auch  hier  .^nlalhorgänge  eintreten.  .Teder  Temperatur  tj 
entspricht  tia  bestimmter  Koeffizient  fti ;  die  Feder  entspannt  idch  so  weit,  d.  h.  die  Kolben  rücken 
rimriiier  um  so  viel  nab-  v.  bis  die  nbrigbleil>ende  Ffdi  rs|»annung  Z,  =1'//!.  Das  heißt,  jeder 
.'\nlalMempcratur  entspricht  wieder  ein  bestimmter  Anlatizustand  mit  einem  bestimmten  Ausmaß  an 
potentieller  Bnei^e,  das  sich  mit  steigender  Temperatur  dem  Nnllwert  nähert.  —  Jedem  dieser 
Anlaßzustilnde.  elienso  wie  di  n  ( !r.  nzznstanden  des  kalt;rrreekten  und  geglühten  oder  heiH<rewalzfen 
Materials,  kommt  eine  ganz  bestimmte  Matorialcigenschaft  zu  (vergl.  hierzu  Abbildung  32;.  Hierin 
sind  die  Abszissen  die  Anlaßtemperatnron ;  die  Ordinaten  stellen  ZerretOfastlgkeit,  ^nehdefanung, 

den  metallographisohen  8treokangsgrad  ~  und  achließlteh  die  LOslIolikeit  dea  Hateriats  in  ver- 

dflnnter  1  proaentiger  Schwefelsaure  dar.    Die  Abszisse  o  entspricht  dem  Zustand  efaies  kaltgercckten 

Drahtes,  di  r  \  eni  Walzdraht  mit  .'».2  iimi  lUirchmesser  auf  3,"  mm  Dicke  heruntergefrantren  war. 
Die  Aeuderuug  der  Festigkeitseigensckaften  ist  bekannt:  auf  sie  soll  nicht  naher  cingogangon 
werden.   Beachtenswert  ist  nur,  daß  die  Hauptänderung  in  einem  verholtniimBßig  Meinen  Tem- 

peratvrliitarvall  vor  rieb  geht.    Iin  glriidien  Litervall  linkt  avcb  der  Streckungsgrad  ^ ,  der  sich 

unter  dem  Mikroskop  feststellen  laßt,  rasch  ab.    Diese  Abnahme  erfolgt  durch  Teilung  der 


*  «Zeitsehr.  d.  Y««io««  d«utaeber  Ingvoisar»"         Heft  14  und  16.  £.  Heyn:  Die  UmwMdiuDg  de« 
KleingefOgei  bei  Eisen  und  Kttpfer  daroh  FonaToifaderung  im  kaUea  Zustande  und  daranffelgendes  Aatgiahsn. 
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itrsiiriinirlich  -.'isf reckten  Körner.  Zur  Krkonniinfr  ^.'orinyrtT  Atilali\virkiiriir<'n  lii-i  nii-ilcri-n  1''<-u»- 
iMTaliiren  siixl  alter  ili«;  UUIut  gtMianntnn  Kigouscliafliüi  uiclil  geeigntH.  lli«>.rtur  hl  die  lit;obac]iLiin{jr 
der  TiKKÜohkflt  in  venlKnnl.i>r  1  prozontfi^er  SchwnfHKSurn  ein  wertvolifw  Hllfimlttpl.  Der  kalt- 
;r<'n>f.kt<'  Uralit  hat  <li<'  liinlistr  I^ösliclikt  it.  tli-r  villli;:  ;r»'frliilit»'  die  ^riTintrstc.  Jcilcin  .\nlril'>trr;nl<' 
ontsiiricht  oino  bentiininte  liazwiHcbenlicgrnde  LösiicbkeittizaUl.  Die  Aenderuog  du'sw  Zahl  ist 
Rchon  hei  100"  C.  deutlich  bemerkbar.  Die  betrelTendeB  Vemdie  fiind  im  Amt  ausircflihrt  mit 
diT  Altsielit.  seliarfr  Vcrfalin  n  zur  Enldcckuntr  ;r<'rinj,'or  hldlbMlder  FonBvt^ründcnin^'en  aiiszuliilil  'ii, 
I>ir  I.<'isliclikoit  sc-hoint  hioriM-i  <>in  wert vnllt's  Konozeiclieo  sn  werd«ii.  Die  Vonuclie  Bind  biniior 
nocli  uiclit  al)t;e«cldut>sen  und  vorölTeutliclit. 

loh  mlfchtn  noch  an  einem  einfachen  Beiufdel  seifen,  wie  man  nachtrifrlieh  mittel«  metallo- 

jrraidiisciior  Vcrfalirt'ii  dii'  ViTt<  iliinfr  <!' r  l{cans|iniciiiint;on  in  imik  iii  Matfrial  •■rmittcln  Vcann. 
Aus  oinom  Flaclu-isnn  auH  kolilonsloffarmcin  Flulicisttn  wurden  zwei  I^angSHtreifen  von  10  min  Uiclce 
entnommon  und  auf  oiner  Seite  ointrekerlit.  Der  eine  Streifon  I  wurde  kalt  iiber  einen  Dom  von 
10  mm  go1lO|!ir(^n,  bin  zu  ciin-in  Itii'irewinki  l  <  twa  ¥rie  in  Aliltild.  31.  Der  zweite  Strolfen  II  wurde 
IiH  BlaiiwlJrnn-  'iTiO  "  der  Itit-truntr  unterworfen.  Fr  Jirnrli  nach  selir  ;rerin}?<T  HiefriMi}?  lan«rf  l)r'Vor 
ein  l{ii'K»!winkel  wie  in  .\lil)ild.  32  erreicht  war.  An  den  Stellen  l,  2.  3  wurden  die  durcli- 
fldutlttlidioD  Abmewungeii  a  nnd  e  der  FerritkSmer  im  LängMohliff  genies.sen.    IM«  Biehtunsr 

größter  AIunes-*un>ren  c  ist  in  Altltild.  31  durch  Pfeile  antred<"iif ««t. 
Das  Verhältnis  a:c  betrug  bei  Streifen  I  (kalt  geliogeo)  an  der  Stelle  1 : 
2,0A,  wo1>ei  die  Streekriebtiniff  in  die  IjUgsriehtunjir  den  Stabes  fiel, 
entsprechiiid  tlir  durt  iKTrschiiiihn  Zii^'beansjirucliun;:.  An  df-r 
Stelle  2,  in  der  neutralen  Schicht,  war  dieses  Verh&ltais  c:a=:  1,07; 
08  hatte  dort  aiRO  keine  8treekmig  stattgreftmdeD.  B«i  Stelle  8  war 
der  Streck^-^rad  r:a  =  1,52,  wolioi  die  Längsrlchtuntr  c  der  Kömor 
AbbUdmig  9t.  qner  znr  Stahaclist  la;:.  wie  aus  der  dort  herrschenden  Oruckhean- 

^iirucliuntr  erklärlich  ist.  Der  zweite  Stn  itVu  11,  der  Itei  JMauwilruie 
gebogen  wunie,  /,.i;rte  an  einer  Stelle  1,  dicht  am  Kerh  auf  der 
Ziifiseite  das  Verhältnis  c:a  =  1.01.  Prot/tlrin,  dali  also  diese  Stelle  dicht  am  Bruch  la>.'.  ist 
sie  nicht  deformiert.  Dies  zeigt,  daU  üicii  Itci  blauwilrnie  die  Deformation  nur  auf  sehr  kleine 
Tdle  der  Mawe  Ix'scbrinkt,  die  dielit  danel>en  Hegeaden  MasMUtetle  aber  Oberhaupt  »tobt  oder 
nur  sehr  wenig  aar  Aufoahme  der  Beanspruchuntr  heran^-e/o^ren  werden. 

Die  Wirkungen  des  Glnhens  auf  Eis.  nmaterialicn  Meten  für  metallograjdiische  Kontrolle  ein 
reiche,K  Arbeitsfeld.  Zuweilen  ist  niclit  nur  die  Tenii)eratur  und  die  Dauer  des  (iliihens,  sondern 
auch  in  holiem  Maße  die  Art  der  Abkühlung  von  iänUuß.  Wenn  dieie  einigermalien  rasi  h  er- 
folfrt,  KO  kann  man,  oiine  es  zn  l>eahsiciiti!.ren.  in  i\nlaß/,nstilnde  l:  lati:ren,  wie  sie  z.  I'  li'  (i  Fallen 
C  und  D  in  Ai)bild.  23  eut.sprechen,  und  über  die  bereits  gesproeliea  wurde.  Mau  kann  unter 
Zugrundelegung  tthnlicher  VerhAltnhwe  gewlRso  Veredelungen  des  Hateriali  bewirken.  So  wird 
vielfach  zu  diesem  Zweck  ein  sorhitisches  Ciofiim'e  an;restreht.,  wie  es  durch  Abschrecken  tind  nach- 
folgendes Aolasiiea  auf  Temperaturen  über  400°  C.  oder  durch  entsprechend  verlangsamte  Ab- 
Rchrecknng  nach  Schema  C  in  Abbild.  28  erzielt  werden  kann.  Da  die  Schnelligkeit  der  AIk 
kiihlnnt;  bei  hestiminmten  Abmessunjren  des  Werkstückes  wesentlich  von  der  Anfanffsteniperatur 
abhängig  ist,  kann  man  ühnliche  Wirkungen  auch  liei  der  .\l>kühlung  von  Walzeisen  herbeiführen. 
So  lieat  man  z.  13..  daß  in  amerikanischen  Schienenwalzwerken  auf  eine  (;anz  bentimnite  Tem- 
peratur gehalten  wird,  mit  lin-  dir  .Schiene  den  Forticstieh  verlälit:  man  liemiüt  und  regelt  diese 
Temperatur  nach  der  Schwindiinjr  der  abL'esfifrten  Stücke.  -  Es  erscheint  zweifellos,  dali  man 
durch  litigelung  der  Abkühlungsgeschwindigkeilen  \un  gewalzten  oder  geglühten  Werkstücken 
weRentliche  Verbesserung  der  FostigkeitsoigenBchaften  ersidea  iumn.  ICaa  darf  aber  hierbei  bei 
•rniluTiMi  Werkstücken  nicht  außer  Autren  la.ssen,  daß  mit  vermehrter  Ablc&blUBg8ge8Cbwiadig<- 
keit  die  (iefahr  der  Knfstehun>r  von  Spaniinn;:en  wilchst. 

Außer  der  Al»kühlunv's^'es<diwindigkeit  können  nun  al»er  auch  Uauer  und  Temperatur  deg 
Glühens  von  wesentlichem  Kiniluß  auf  die  erzielten  tiiechaniRohen  Gigensehaften  Rein.  Ich  ^'ebe 
hierüber  Idnwef;  und  weisi-  riuf  die  früheren  VeröH'entlii'hiinren  über  diesen  < J-  L'enstand  in  dieser 
Zeitschrift,*  wu  ülier  den  Kiutliib  der  lUd»erhitzung  auf  kuhlenstoffamies  Flußeisen  lierichtet  ist. 
Diese  Ueborbitzungserscheinungea  spielen  saweilen  In  der  Praxis  eine  wichtige  Rolle.  IM«  netallo- 
•rr.nphisnhen  V  rtahn  n  ire.statton  den  Nachweis  für  das  Vorhandenst  und  den  Grad  der  rtatt- 
gehabten  Ueberhitzuug. 
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Um  Ihnen  su  lelgen,  wie  wichtig  es  ist,  unter  Unutfindtn  inetnllo^^rnphisdie  Waffen 

zur  Vertf  iilifiintr  zu  hositzen,  führe  ich  f'ilir  'n  U'n  Fall  an.  Ein  Ki  ss»  !  hattr  sich  .-nis- 
g^ebeult.  Alä  Lräachc  wurde  sctüechte  Beschatteuheit  des  Materials  angcgubcu,  während  dies 
von  der  €(eeeapartei  bestritten  wurde,  die  die  ünuMih«  der  Sehaden  auf  fehlerhaften 
Kt'ssclhetrieh  zurrickfiihrtt'.  Die  Entsrlu  ldiuiir  auf  metallofrraithiHL'hem  Wejrf  war  in  ilit  scni  Falh- 
einfach.  In  grötSerer  Entfernung  von  der  Beule  zeigte  das  Blech  das  (jefiige,  wie  e«  Ab- 
bildung 88  in  natUrlieher  GrOße  darstellt.  Es  bestand  ans  ganx  feinkSmlgem  Ferrit.  Dicht 
.in  (ItT  Henle  dagejrcn  war  das  Material  (^rohkiirnitr  ^'t-wonh  a .  wie  in  Aithildunj.'  34.  Eine 
8olcbt>  Ulli  Wandlung  des  CrefUgos  vom  feinkörnigen  in  dun  grobkörnigen  Zustand  Ist  nur  bei 
Olfthteui|)oratur  mö^flicb.  Damit  war  der  Beweis  erbracht,  daß  das  Blech  an  der  Beulstelie  ört- 
lloil  er^rlüht  war. 

Interessant  sind  die  Krsrlit  iniiny'»'" .  die 
sich  beim  Uliihen  und  hei  weiterem  V'eraiheiten 
{fefrossener  StahlblScke  durch  Walzen  und  Schmii'- 
ilen  abspielen.  Ahbildunjr  3.')  zeiirt  z.  B.  ein 
gegossenes  Blöckchen  mit  0,39  '^/o  Kohlenstoff. 
Die  Oußhante  tie^  Im  Bild  oben  <vom  Bloek- 
quersrhlirt"  ist  nur  'in  T-  il  abg^ehildet ) ;  die  untere 
Begrenzung  der  Abbildung  entspricht  ungefähr  der 
Mitte  des  Blockes.  Von  der  GuBkanto  ans  er- 
strecken sich  senkrecht  zur  Abkühlunpstläche  helle 
Adern,  die  dunklere  langgestreckte  Maschen  ein- 
schließen. Mehr  naeh  der  Blorkniitte  zu  ver> 
srinvindi'f  die  .Streckung-  di  r  Maschen;  sie  werden 
tiann  ]ii>ly;:onal.  Der  Hruch  solclu-r  Hlörkr  erf'olirt 
regelmaiiifj  Isiiiis  der  ycheidewiiude  zwisclieu  diesen 
Maschen,  in  der  Mitte  der  hellen  Ferritadern. 
(Sielie  z.  I^.  AM'ildun^r  3(!,  die  allerdinj^^s  einem 
andern  Block  eutstaumt.;  in  den  Grenzen  der  Ma-  ^ 
sehen  Hefiren  meist  FremdkSrper  (Solflde,  oxydisohe  %t* 
Einsclil  ISS  .  mich  Gasblascheni.  so  daß  dadurch 
Flachen  geriagsteu  Zusauuuenhangs  lOngs  dieser 
Gteniwande  entstehen,  auf  die  man  die  Art  des 
Rruchverlaufs  schieben  könnte.  Wenn  mau  solche 
Blöcke  aber  glüht,  so  bleiben  die  Andeutungen  von 
den  ICaschen  bestehen;  auch  die  Fremdkörper  Iflugs 
ihrer  Urenzen  bleiben  unver.'lndert  In  ihrer  Lage. 
Der  Brucli  ist  .ilier  nun  fi  iiikiirni^rtT  ireworden;  er 
folgt  niciit  nu  lir  ausschlieUlicli  di-n  ursprünglichen 
Hasebengrenzen.  Daraus  folgt,  daii  die  Einlage- 
runpren  dt  r  l'n mdi-n  Sloffc  zwisclicn  den  iirsitrüiiL'"- 
lichen  Mascheugrenzeu  nicht  die  alleinige  Ursache 
fQr  den  Verlauf  des  Bruches  Iflngs  dieser  Grenzen 
sein  können,  sond-rn  dall  noch  andere  UiiHtilnde 

hinzutreten.  Nach  den  Untersuchungen  von  Professor  t^uiuckc,  von  Osmond  und  Cartaud  gibt 
es  zahlreiche  Erscheinungen,  die  es  einleuchtend  machen,  daß  bei  der  Kristallisation  von  K9rpem 

wjlhrend  ihrer  Erstarrunjr  die  Anfantre  der  Kristallbildung  ganz  ähnlichen  (Ji  ^«  fzi  n  folgen,  wie  die 
Zellenbiidung  bei  amorphen  Körpom;  daü  möglicherweiKO  die  Kristalibildung  aus  der  Zellen- 
bildung  erst  her\  orgeht.  Die  oben  genannten  Maschen  entspreehen  solchen  Zellenblldnngen.  Wi« 
Quincke  in  vielen  F.tllen  gezeigt  imt,  bilden  sich  beim  Uoborgang  aus  dem  flüssigen  In  den 
festen  Zustand  zellenarti;.'c  Aiisondeniniren  mit  anders  zusammengesetzten  Oberflachenhauten.  Diese 
letzteren  können  etwa  mit  den  Wanden  von  tSeifenblasen  verglichen  werden.  Innerhalb  dieser 
Zellen  miiasen  besthnmte  Krtfte  wirken  zwischen  Zellinhalt  und  Zellhaut,  so  daß  ein  gegenseitiger 
Spannun-rszustand  eintreten  kann;  ebenso  können  treirenseif i<rc  Beanspruchungen  zwischen  benach- 
barten Zellen  euLstelieu,  die  die  Neigung  herbeifüüreu,  Absouderungstiilchcn  längs  der  ZellwAnde, 
wie  z.  B.  In  Kokskuchen,  in  Basaltmassen,  In  erlArtenden  Soblammassen  usw.,  zu  bilden.  Kommen 
nun  zu  diesen  inneren  Kräfti-n  im  Block  noch  äußere  Beanspruchungen  hinzu,  so  ist  i  s  i-rklnrlicli. 
daü  zunäclist  der  Bruch  unter  geringerer  Beanspruchung  erfolgt,  als  wenn  diese  inneren  Spannungen 
nicht  vorhanden  waren,  und  daß  sodann  der  Bruch  den  Uaieliengrenzen  folgt.   Wie  durch  das 

X.H  8 


\ainat 

liiur 

g  na 
t 

«Bf 

□ 

tm  it 

Ml- 

1 

V- 
'*\ 

ä 

r 

-4- 

r 

\  \ 

1 

— - 

■  — 

y 

r 

.  

■ 

"  : 

2'cii 

» 

— \ 

«     MS  IM 


C  Gluhh.ttt 


Ahbildiins'  Hl. 
KinHuU  de«  Glühens  bei  vurarliicdfiu-n  Timii- 

perataran  auf  die  Eigeniehafteo  liaHgtszofrenen 
Drahtes. 


Digitized  by  Google 


594    suhl  und  EiMO. 


ITctcr  du  Nutzanwendung  der  MetailojfrapkU  usw. 


26.  Jahrg.  Nr.  10. 


CHtthen  <Ho  ;r<'wöhnlichen  (TiiBspnnnunfren*  Wsoitijrt  werden,  so  kfinnen  auch  di'-  ptnannten 
SpUBungeu  zwischen  deu  Zellen  beä.>itigt  oder  herabgemindert  werden.  Der  Bruch  braucht  nun 
den  nraprängllchen  Masdiengreiizeii  nicht  mebr  za  folgen,  und  die  Featlgkeitofligensehaften  sind 
verbessert.  Die  Flilchen  frerinv'stt  n  Wiilcrst.iiidi  s  infolge  Einlagerunp  der  olf  n  nannten  Frfiiid- 
Icörper  im  Metall  bleiben  jedoch  immer  noch  erhalten  und  werden  sich  um  so  ungunstiger  bemerkbar 
machen,  je  beiriohtUcher  die  Menire  dieser  ERrp«*  fat.  Eäne  Lagelnderung  dleeer  fiinieMttRM  und 
sondt  eine  Aendenuif:  in  der  Form  und  \'t  rteiluntr  der  Flachen  geringsten  Widerstandes  ist  erat 
infolge  mechanischer  Bearbeitung,  Sclimieden  und  Walzen,  möglich.  Diese  Veränderung  herbei- 
zuführen, ist  der  Zweck  dieser  Arbeiten  (\on  dem  Zweck,  etwaige  Gas-  oder  SchwindhohlrSume 
ZUZUschweiUen,  sehe  ich  hierbei  ab,  weil  dieses  keiner  weiteren  Erwlbnnng  liedarfi.  weiter- 
gehend diese  Nat  linrlieit  durch  Seliniirden  und  Walzen  ist.  um  so  mehr  werden  die  Einschlüsse 
(ier  Fremdkörper  aus  ihrer  Lage  längs  der  gröberen  Umhiilluugsüächcn  der  ursprünglichen  Zellen 
heransgelinKlit.  DIeae  Flldien  werden  gefiütelt  und  dnreheinandergeiUat,  und  swar  nm  so  roelur, 
je  weitergehend  die  Qnersrhnitts\ rrriindening  durch  Sehniieden  und  Walzen  erfolgt.  In  den  mit 
Kupferanmionuhlorid  geätzten  i'rolien  kann  man  dies  verfolgen.  So  entspricht  Abbildung  37  einem 
QuerschlÜF  darch  einra  Knllppel  (40  X  ^  ^^)'  Diener  ist  ans  dem  Blodi  in  AbUIdnnip  S5 
(flO  X  lf*0  mm)  geschmiedet  wi  rl  n,  nachdem  der  Block  ziiii'ielist  in  zwei  LAngshfllfton  mit 
SU  X  (Querschnitt  zerlegt  war.    Die  Lage  der  drei  ursprünglichen  Blockkanten  erkennt 

man  noch  irenan  an  der  strahligen  Zeichnungr  senlcrecht  zn  den  Blockoberflftdben  (linln,  oben  and 
unten  in  Aldiildung  37).  Der  untere  Teil  der  Alddldiing  37  entsjtricht  der  TeiUinie  durch  den 
Block,  also  der  Blockmitte.  Dort  fehlt  daher  auch  die  strahligc  Zeichnung,  sie  ist  durch  eine 
tanneiiliaunifiirmige  ersetzt,  die  die  Keste  des  Maschenaufbaues  im  Blockinncrn  darstellt. 
Abbildung  38  |^bt  den  geatzten  Querschlift'  durch  ein  Rundeisen  von  25  mm  Durchmesser  wieder, 
das  aus  dem  vorgenannten  KnQp])el  gewalzt  wurde.  Die  Zeichnung  ist  noch  fliinlieh  wie  in 
Abbildung  37,  aber  sie  wird  bereits  undeutlicher.  Bei  noch  weiterer  i^uerschnittsverminderung 
ist  sie  schliefilieh  für  das  blofle  Ange  nicht  mebr  erkennliar. 

Kerlit  gute  Dienste  leisten  nietalIogra])lnsche  Verfahren  bei  der  Feststellung,  oli  S  eh  w  e  i  !"i  n  .lb  t  e 
in  einem  Material  vorhanden  sind,  also  beispielswebe  bei  der  Unterscheidung  von  nahtlosen  und 
geschweißten  Rohren.  Aach  die  Art  der  SchweiBnng  lifit  sich  erkennen,  wie  die  AbbOdnnireD 
39,  40  und  41  zei^'-n. 

Zuweilen  ist  ein  negatives  Ergebnis  meiallographiscber  Untersuchung  von  Wichtigkeit.  Meist 
wird  bei  eingetretenen  Brüchen  nnd  sonstigen  Schaden  die  Sdinld  auf  ICaterialfehler  geschoben; 
wenn  antdi  die   FesMgkeltseigenschalten  des  Materials  infolge  der  Aimahmeprobe  nicht  an- 
gezweifelt werden  können,  sucht  man  die  Schuld  auf  zufällige  grBbere  Ctefiigefehlcr,  Fehlstellen 
in  <ler  Nahe  des  Bruches  zurückzuführen.     Ergibt  in  solchen  F.lUen  die  mctallographisrhe  Unter- 
suchung, daß  die  Umgebung  des  Braches  frei  von  solchen  FelUern  ist,  so  ist  in  der  KIfirung  des 
.Streitfalles  ein  wesentlicher  Schritt  vorwilrts  getan.    .\uch  bei  Kosterscheinungen  wird  häutii: 
die  Schuld  auf  Materialfclüor  geschoben,  die  nicht  vorbanden  sind.    Cs  ist  ja  belcannt,  daü  das 
Rosten  des  Eisens  anter  Wasser  vielfach  örtlich  erfoli^  anter  Einfressun^  von  LOehem  nnd  Auf- 
werfen  von  Rostwarzen,  wie   z.  B.  in  .\bbildnng  4'2.     An  eiir/'lnin  Stellen  ist  die  Wand  d>s 
Rohres  bereits  durchgefressen,  an  anderen  ist  sie  noch  nicht  wesentlich  vermindert.    Die  Warzen 
und  LScher  liegen  in  der  Regel  lAngs  der  oberen  Sehdtellinie  der  Rohre  nnd  dann  besonders 
stark  an  den  .Stellen,  wo  Entlüftung  des  Wassers  infolge  Temperatur-  oder  Druckwechsel  stalt- 
tindet.    Als  Erklärung  wird  vielfach  angeführt,  daU  an  den  .Stellen  des  gröüteu  Kostangrifts 
(LSeher,  Elnfressungen)  ursprünglich  im  Rohr  GefUgefehler  lagen,  die  die  Erscheinung  verschuldet 
hätten.    Eine  solche  Erklärung  tril^t  aber  nur  in  n  ht  -  Itenen  Fällen  zu;  meist  ergibt  die  metallo- 
gra])hisehe  Prüfung  ein  fehlerfreies  (Jefüge.    Die  t  rsuclie  des  ungleichmäßigen  KostangrifVs  liorrt 
dann  in  Betriebsverhältuis.sen .  die  ich  ihrer  Wichtigkeit  wegen  kurz  erwähnen  möchte.    I  ni  die 
in  Wirkung  kommenden  Ursachen  zu  veranschauUcIien ,  stellte  ich  folgenden  VOTSUch  an.  Aua 
einem   und   demselben  (J-isi-mIh-  wurden   zwei  Stücke   F-ftirmig  gebogen   (siehe   ,\bl)ildung   4  3). 
Durch  das  obere  Rohr  wurde  heiües,  durch  das  untere  kaltes  Wasser  geleitet.    Das  üauze 
wurde  in  einen  Behftlter  mit  kaltem  Wasser  gestellt,  das  dnreh  ZoflnB  and  Ueberiauf  emenert 
wurde.    Man  bemerkte  sehr  bald,  dali  infnlL'«  der  Entlüftung:  des  außen  befindlichen  Wa-i-;er-^  in 
der  Umgcliung  des  oberen  warmen  Rohres  Entlüftung  eintrat.    Kleine  Bl&schen  setzten  sich  au 


*  hii  -te  unt(  r«.(  li(  Mleii  Mirti  wo-jon  Utrer  Weit  :;röliiTeii  ("irtlictien  Verteilung  im  («ußnliick  dinlurch  von 
deu  geBchildertfii  /.>'iieDüj>aiiiiuiiL'>'i>.  liriB  hip  in  kleinüu,  aus  dem  ^türk  herauagearbeiteten  Probestäben  nicht 
mehr  nachzuweiKeii  '^ind,  also  nurli  .  ii  keinotii  weiientliaiMn  Einfluß  auf  die  mit  den  Probostälton  gewonnenen 
FestigkeitHoigouacbafien  zu  «ein  brauchen.  Die  Zellenspaanangeo  bleiben  dagegen  im  Probeatob  erhalten,  da 
dnrob  das  Anschnoidon  einzelner  Zellen  swar  Aeoderangen  in  der  KrIfkeverMlang  ebilreten,  aber  wegen  der 
grofien  Zahl  nicht  angosehnittener  ZeUen  weniger  merkbar  werden. 
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der  Bohrmuid  an ,  wuehsen  und  kletterten  allmlhllch  oaeh  oben.   Dort  ausmelten  sie  sich  wie 

die  FottMasrn  zu  (rnHiiTr-n  Blascnpruppcn.  An  ilii  si'ii  Stellen  war»  n  alter  di»'  VorliiMlln{:Hn}ri'n 
fttr  den  Koatangriff  besonder»  günstig  (Gegenwart  von  Eisen,  Wasser  und  ausreichender  Uenge 
Luft);  der  Rostangriff  fhnd  demnach  uter  den  Blasen  hesontos  starit  statt.  Die  splter  gelHIdeten 
Lvfkhlasen  setzten  sich  mit  Vorliebe  an  den  einmal  gebildeten  Rauheiten  nnd  Uo^twuehcrunKi  ti  fest,  so 
daB  an  derstillten  Stelle  ein  pesteiprerter  Rnstanf^fT  tatip  v\-ar,  wahrend  dicht  danel>en  dieser 
Kost&ugriff  schwacher  auftrat.  Das  Ergebnis  ist  am  oberen  Kohr  in  Abbildung  44  in  etwa»  stärkerer 
Vei^dßerang  zu  erkennen.  Das  untere  Hohr,  an  dem  keine  Entlüftung  stattfand,  war  glelehmAflig 
aagejS^rifTen ;  (irtliches  VDreileu  des  Kostanprifl's  war  dort  nicljt  bemerkbar. 

Schließlich  möchte  ich  noch  auf  ein  wichtiges  Arbeitsgebiet  der  Metallographie  hinweisen,  nftmlich 
die  AnlUftning  der  Ursachen  von  eigenartigen  Bmehersebeinnngen.  Han  lieht  in  der 
Praxi-s  in  vielen  Fallen  da.s  Bruchaussehen  zur  Beurteilung  von  ^[aterlaldgeiisehaften  heran  lind 
zwar  mit  gutem  Erfolg,  solange  alle  Umstände,  die  auf  die  Art 
des  Brucbverlanfi  EinllnB  haben  kSnaen,  genau  bekannt  sind 
und  in  rtr  riii  ksichtitrnng  gezogen  werden.  Es  i-rfui  .Irrt  diese 
Beurteilung  jedoch  ein  sdir  großes  Haß  von  Erfahrung,  weil 
hier  zwei  Variablen  abznsehotzen  sind,  die  die  Art  des  Braeh- 
verlaufs  beeinflussen:  nämlich  die  Art  des  Materials  und  die 
Art,  wie  der  Bruch  erzeugt  wurde.  Das  Bruchaussehen  Icann 
selbst  bei  sehr  weitgehender  Erfahrung  zu  irrigen  Schlüssen 
führen:  wenn  diese  aber  ntebt  vorhanden  ist,  kann  diese  Art 
dir  Mat<'riall)eiirteilung  zum  Tinunielidatz  der  wildesten  Phantasien  werden, 
dieser  Behauptung  will  ich  einige  Falle  herausgreifen. 

AbhIldtSBg  45  zeigt  vier  BrBehe  von  zrärelAstlben  aus  Stahl.  Sie  seigen  sSmiUch  dunkle 
Stellen,  ilie  ieh  anfanglich  selbst  geneigrt  war.  auf  eingeschlossene  Ti  tniierkohle  zurfickzufitlin  n. 
Die  metaliograpliiscbe  Untersuchung  der  Schlifle  zeigte  sofort,  dali  dies  ein  Irrtum  war.  Da» 
OefBge  war  ToUkommen  gletefaartJg  «ad  das  eines  gewflhallehen  Stahles.  Die  grauen  Stellen  Im 
I'.rurli  hiniri u  in  diesem  Kalle  nur  mit  der  Kiit^ti  hung  des  Bruches  zusamiTu  n  und  hatten  nichts  mit 
Materialfeblern  zu  tun.  iSie  sind  zuriickzufülireu  auf  die  betuuinte  Tricliterbiidung  in  Zerreißstaben.  * 
In  Ahblldong  46  Ist  der  Bnich  durch  ein  Kesselblech  dargestellt.  Die  grauen  Stellen  In  kCrnigen, 
gliasenden  Bruch  könnten  zum  Schluß  verleiten,  daß  dort  grobe  Qefügefehler  im  Uaterial 
vorliegen.  Der  Schliff  (Abbildung  47)  zeigt  aber,  daß  dies  nicht  der  Fall  ist  (es  sind  zwar 
kleine  Gefügefehler  vorhanden,  die  sich  aber  nicht  nur  innerhalb,  sondern  auch  außerhalb  der 
grauen  Bruchflache  befinden).  Die  Erklärung  für  die  eigenartige  Filrbung  im  Bruch  liegt  darin, 
daß  (vergl.  .\bbil'1ini<r  48)  der  Bruch  über  ca  und  bd  verhältnismäßig  glatt,  Uber  ab  dagegen 
infolge  hautig  wietiertiolter  Trichterbildung  zackig  verläuft.  Die  zackigen 
Stellen  reflektlerea  das  Licht  in  anderer  Wdse,  als  die  glatten,  und 
dadurch  kommen  die  KnrlMinferscbiede  zustande,  die  auf  die  Art  der 
Brucherzeugung  zurückzuftilu-en  sind.  Der  Bruch  einer  Bandage  (.Ab- 
bildung 49)  zeigte  abwechselnd  mattgrane  nnd  glünzMide  helle  Streifen. 
Selbst  ein  gewiegter  Materinlkenner  würde  sicli  liier  leicht  dazu  ver- 
leiten lassen,  auf  verschiedene  chemische  Zusammensetzung  und  auf  Gefüge- 
untersehiede  zwischen  den  verscMeden  gefilrbten  Streifen  zu  sehlieOen. 
Beides  trifft  indessen  nicht  zu.  Das  (Tcfiige  des  Materials  ist  durchweg  gleich.  Der 
(ein  Spezialstahl)  ist,  wie  der  tiefgeützte  äcliiiff  in  Abbildung  50  quer  zum  Bruch  zeigt 
gebaut  aus  lauter  dünnen  Fasern.  Die  Faserricbtung  verläuft  fast  senkrecht  zur  Bruchflflche. 
An  den  Stellen,  w»»  der  Hrueii  die  Fasern  schief  schneidet  (1  —  2,  3  4,  ö-  f»  in  .Abbild,  r»!),  zeigt 
er  die  mattgraue  Farbe,  an  den  Sti  Ili^n.  wo  er  sie  senkrecht  durchsetzt,  z.  B.  üiier  "2  4  ö.  liagegen 
helle.  Schließlich  ist  in  .\l)i>ildung  62  ein  Lungssclilill  durch  den  Bruch  eines  Zerreißstabes  dar- 
gestellt, der  eigenartigen  treppenOhnliohen  Verlauf  zeigt.  Hier  liegt  wirklich  ein  GefBgefehler 
zugrunde.  Der  Zerreißstab  ist  quer  zur  I,(tngsrichtung  des  Schmiedestückes  gelegt.  Längs  eines 
kleinen  oxydischen  SclUackeueinsclilusses,  der  wegen  der  Streckung  infolge  des  Schmiedens  den 
Stab  auf  einer  größeren  Strecke  quer  durchsetzt,  Ist  das  Material  ausrissen.  Es  zeigt  dies, 
wie  empfindliche  Wirkung  solche  Einscliliisse  bei  Beans)iruchung  von  Material  in  der  Qtierrichtuiy? 
haben  können }  bei  Beanspruchung  parallel  zur  8treclu4chtung  des  Schmiedestückes  würde  der 
Einflttfi  wesentlich  geringer  sein. 

Ich  will  die  Zahl  der  Falle  fOr  die  Nutzanwendung  der  Metallographie  nicht  weiter  vennehren, 
obwohl  dies  leicht  möglich  wAre.   Ich  hoffe  aber,  daß  das  Angeführte  genügt,  um  Ihnen  ein  Urteil 
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fiber  die  VerwendlMurkeit  und  Qlit^r  di«'  Richtungf  nach  der  rieh  rnftallof^raidilsclie  Vfi-fahren  Ter- 

werten  lassen,  zu  «'rinö^rHrlirii.  Das  H,'»ii|ttan\vi'n<lunL'SL'»''»i''t  wird  dort  zu  siii!n  n  sein,  wo  man 
in  der  Verleineruug  des  Alalerials  das  Hiiclistt'  zu  t^rre-icheu  aucbt,  also  nauieutlich  bei  der  Ver- 
arbeitung v»n  beflooder»  edlen  EiMB-  und  Stahlsorten.  0«1ng«r  wird  das  ABwendungsgebfet  bei 
dir  Erzeii^Min^  von  Zwischenniaterialien  sein:  indessen  diirftP  aurli  da  manche  Aufklariinf;  erzielt 
werden.  Der  Haupt  wert  lie^  aber  unstreitig  in  der  erweiterten  Materiallcenntnis,  die  wiederuin 
dazu  fahren  mnß,  «in  gut  Teil  der  reinen  Empirie  bei  der  Verarbeitung  de«  ¥aterialR  zu  erselxca 
durch  rel»erlej.'iintren.  die  sieh  auf  einer  wissenschaftliehen  ]iasi>  aiin)auen. 

V  II  r  ■«  i  t  z  e  n  d e  r :  leh  en'iflne  dir  IMskiissiori  zu  dem  ;:eii('irten  Vortrage.  Soviel  ieh  selic. 
scheint  das  Wort  nicht  gewünscht  zu  werden.  Uer  Herr  Vortragende  hat  uns  auf  ein  aulier- 
ordentlich  Interesaantes,  für  uns  alle  wichtiges,  aber  im  wesentlichen  noch  unbekanntes  GcU^i 
tri'fiihrt.  und  ieh  bin  überzeuirt.  in  Ihn-m  Sinne  zu  sjireehen.  wenn  ich  ihm  für  diesen  Beifrac. 
uns  diesem  (iebiete  nälierzubringen,  es  uns  in  so  interessanter  Weise  anschaulich  gegeben  zu  haben, 
onsem  wanusteo  Dank  ausspreche.   (Lebhafter  Beifall.)  (8eUa6  Mut) 


An  die  von  mehr  als  IlOU  Mitgliedern  und  Gasten  besuchte  Vursaoinilung  schloÜ  sieb  da> 
abliehe  gemeinsame  Hittagsmahl.    Der  Vorsitzende  brachte  den  ersten  Trinkspmch  inf 

den  Kaiser  ans.  Hr.  Generaldirektor  M  e  i  e  r- I>itT.  rdiiiiri'n  überbrachte  den  (irnli  der  Zw«  !':;  » n  in 
Eisenhütte  Oberschlesien  und  biidwesideutsch-Luxeniburgiscbe  Eisenhütte  und  toastete  namens  ivr- 
selben  auf  den  Vorsitzenden. 

Darauf  feierte  der  Vorsitzende  die  Verdienste  des  lanixjahriKi  n  ersten  stellrertretenden  Vor- 
sitzendi  n.  Hrn.  Kommerzienrat  Brauns,  der  infolire  «einer  l  ebersiedeluntr  nach  Eisenach  sein  Amt 
zu  Aiitiiiii.'  dieses  .lalires  niedery^clegt  bat.  Hr.  Brauns  dankte  und  trank  auf  das  weiten' 
Gedeihen  des  Vereins.  Hr.  I>r.-lug.  h.  e.  Lürmann-Berlin  gedachte  der  Damen,  und  Hr.  Brink- 
mann-Witten der  (iescbattsfiihrunL'.  naclulem  vorher  Hr.  Heicbs-  und  Landta^'sab^reurdnvi^r 
Dr.  Heumer  eine  boehbedeutsame  Rede  in  den  Dank  des  Vorstandes  an  die  beiden  Vortrageadrü 
der  Hauptversammlung  hatte  auskUngen  lausen. 

In  den  von  stürmiseliem.  laut'  anhaltendem  Beif.ill  hetrleitet »  n  Aiisftihniniri-n.  zu  denen  R<(ir.-T 
von  seinen  Freunden  lebhaft  beglückwünscht  wurde,  erinnerte  er  zunftchst  daran,  daß  der 
Herr  Vonrftzende  bei  der  Wttrdignng  der  Verdienste  dra  neuen  Elirenmitgllede«,  des  Hm.  ProfesMr 
Ledebur  zu  Kreilier^r  in  .'Sachsen,  darauf  liin;rewiesen  habe,  wie  der  Verein  deutscher  Eisenluiti» n- 
leute  zu  allen  Zeiten  von  seinem  Beginn  bis  beute  die  Verdienste  der  Wissenschaft  und  ilin-r 
Vertreter  geehrt  und  anerkannt  habe,  wie  der  Verein  davon  Uberzeu^'t  sei.  daß  auf  der  Aik- 
blldnng  unserer  techniselien  .Tuu'''iul  in  di  n  Mürsalen  der  Hochschulen  die  tirölk'  unseres  Fisen- 
hfittenwesens  nm  so  mehr  lienilie.  als  dif  natlirlielifn  Bedingungen  der  deutsehen  Kisenhütt.  iiimlustrif 
ungünstige  seien.  Itaraus  trelie  zur  C»euüg«  hervor,  wie  die  Verdienste  der  W  issensehafi  bei  uns 
anerkannt  und  gewürdigt  werden.  Nun  höre  man  aber  bez&gUch  der  Wirkung  d(;r  Wissenschaft 
auf  dir  Kiitsvii  kliinr-  dri  Ki-..  nliiittenindusf rif  und  drr  ^'anzen  Industrie  in  I iriit sdiland  eine  jran; 
neue  l.i<:bre  aus  dem  Muude  des  deutschen  Ifutschafters  in  den  Vereinigten  Staaten,  des  Hrn.  .S|iet'k 
von  Stemburg.  (Heiterkeit.)  Dieser,  das  Deutsche  Reich  in  den  Verrinigten  Staaten  von  Anöiln 
vertretende  Hrir  iiatie  neulich  ausiret"iihrt.  daß  die  Kntwicklunt:  di  r  deiitsibcn  Industrie  in  er.strr 
Linie  den  l'rofessoren  und  der  Material]irüfungsanstalt  in  tTroülichterfelde  zuzuschreiben  sei. 
(Erneute  große  Heiterkeit.)  Das  sei  eine  ganz  neue  Lehre,  die  freilich  in  einer  Zeit  wie  it 
unsrigen,  wo  man  so  viel  Verrücktes  erlebe,  nicht  überraschen  kJinne.  (Stürmische  Heiterkeit. i 
Die  Herren  Professoren,  die  von  diesem  harten  Wort  des  Hrn.  Speck  von  Sterniiurg  i»etrot1>n 
seien,  würden  zweifellos  selbst  das  Unangenehme,  das  in  dieser  IVbertreibung  liege,  genügemi 
fiilil.  ii,  und  insofern  sei  die  deutsclie  Wissenschaft  und  seien  ihre  Vertreter  unseres  herzUchs^n 
Mitleids  bedürftig  und  sicher,  i  W'iedi-rlhpjic  Heiterkeit.  )  Auf  di«'  iiitriL'en  reliertreibnni.'en.  dii 
in  dieser  Kede  eutbulteu  seien,  will  Bedner  nicht  nüher  eingelien  und  glaubt  auch  der  Beuierkiin»' 
QlMrhoben  zu  sein.  daU  man  gerade  im  Kreise  der  deutseben  ElsenhQttenleote  die  \'erdienst>-  «I  i 
Küniglicl<i-n  Mal<'ria!|iriit'nnL's.Hnstalt  in  (JrnUliclttrrfi-lde  vollauf  würdit'e,  ohne  docli  damit  diT 
Behauptung  des  Hru.  Sjteck  von  Sternburg  beizutreten,  daU  hier  die  Wiege  zur  Blüte  der  ueueii 
deutschen  Industrie  gestanden  habe.  (Heiterkeit.)  Für  den  Auftchwnng  der  deutschen  Industrie 
in  dt'ii  letzti-n  2')  .Talinn  kommen  nach  Ansieht  di--  Brdmrs  drei  Kaktoren  in  Betracht:  da-i 
seien:  1.  diu  Wissenschaft;  2.  die  Praxis  und  die  Durchdringung  der  Praxis  mit  den  Kesultatt-n 
der  Wissensrhafk,  und  endlich  3.  die  nationale  Wirtschaftspolitik  des  Forsten  Konardc.  (Lebhaite 
Zustimmung.)   Wenn  der  Mann  noch  lebte,  der  unter  den  Eichen  des  Saehsenwaldcs  ml^  wOrde 
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rr  viellt  icht  Vrranlnssimu:  nchiii>  ii.  Hrn.  Speck  voD  Sternbiirg  DAoh  einer  solchen  Rede  nacli 
UauHc  zu  rufen.    (.Stürmiscbcr  Beifall.) 

IHe  Entwicklnni^  der  deutschen  Industrie  auf  Grund  der  WlrtsehAftspolltik  des  Ffirsten 

Bismarck  braucht'  in  tlifscni  Kreis«'  niclit  erst  darp'l»><:t  zu  werden.  Iiier  «ei  bei  jeder  Haujit- 
versammlnng  zu  Zeiten,  als  er  noch  lobte,  und  auch  zu  den  Zeiten,  als  er  schon  unter  die  Eichen 
dea  SachHenwaldefl  gebettet  war,  auch  dieser  Verdienste  de«  Fürsten  Bismarck  um  die  Entwiclvlung 
Dmitschlands  genQgend  p-dacht.  Tin  so  mehr  lunlaiierh'  Kciincr.  daß  ein  deutscher  Botschafter, 
der  über  die  enf si-lu-idriiili'n  Kiitwickliinirsjahre  der  lieutsclicn  Industrie  zu  sitrociien  Vcraiilasminff 
genommen,  diese  W  irtsciialtsiioliiik  des  Fürsten  Hisiiiarck  niclit  in  den  \'ordergrunil  seiner  Be- 
trachtung gerOckt  habe.  (Sehr  richtig!)  Was  die  Verdienste  der  Wissenscluift  um  die  Entwicklung 
der  deutschen  Industrie  anbi  lanire,  so  habe  schon  <!er  Herr  Vorsitzende  heute  mor^ren  die  Stelliin^r 
des  Vereins  deutscher  Eisenhütteuleute  zu  dieser  Wertschiitzung  genügend  gewUrdigt.  Aber  mit 
dieser  Vnssenschaft  und  ihren  Resultaten  niQsse  doch  die  Pnuds  Hand  in  Hand  gehen,  mOssen 
auch  die  Besitzer  unser>T  Werke  und  müssen  auch  die  auf  diesen  Weiken  t.Tfi^'en  Direktoren  und 
Ingenieure  vorangeheu,  um  das  zu  erreichen,  was  Deutschland  auf  dem  Weltmarkte  in  den  letzten 
25  Jahren  erfreulicherweise  erreicht  halie.  Es  sei  sehr  traurig,  daß  man  im  Reichstage  habe 
Veranlassunjr  nehmen  müssen,  festzusttdb-n.  daß  den  Leitern  und  Ingenieuren  unserer  Werke 
sozusagen  auch  noch  ein  Verdienst  um  die  Entwicklung  der  deutschen  Industrie  zukomme,  wie  ja 
auch  im  Reichsamt  des  Innern  das  Verdienst  um  alle  die  schönen  Gesetzentwfirfe  nicht  bloß  auf 
die  Schrcilier  zurückzuführen  sei.  ((froße  Heiterkeit!)  Hrn.  Si>eck  viui  Stcrnl'urtrs  Ausfiilirungea 
richtifrzustellen.  jrezieme  am  besten  einem  Verein,  der  vom  Beginn  seines  Bi  strlu  ns  an  die  Ver- 
dienste der  Wissenschaft  und  ihrer  Vertreter  voll  gewurdlfrt  habe.  (Sclir  richtig:  Ii  Das  sei  auch 
beute  der  Fall,  heute,  wo  zwei  Professoren  in  der  Hauptversammlung  gesprochen  und  die  ZuhSrer 
durch  die  Fülle  der  wissenschaftlichen  Resultate  ilirer  Studien  erfreut  liatten.  Hrn.  Professor  Heyn 
und  Hrn.  i'rofessor  Buhle  hier  den  herzlichen  Dank  namens  des  Vorstandes  und  namens  des 
ganzen  Vereins  deutscher  ESsenhOttenleute  und  seiner  Mitglieder  darzubringen,  habe  Redner  den 
.•\uftrajr  trern  rdiernoinmen.  Er  danke  d.  n  iieiden  Herren  Referenten,  von  denen  uns  der  erst"  die 
Hieroglyphen  der  Metallographie  in  der  Eisenindustrie  enthüllt  und  der  andere  uns  auf  die  Höhe 
der  Drahtseilbahnen  wie  in  die  Tiefe  anderer  Bnt-  und  Beladnngsrorrichtungen  »refilhrt  habe.  Er 
bitte  lieide  Herren  Referentea,  davon  filMirzeugt  sein  zu  wollen,  daß  dieser  Dank  ein  aufricljtiirer 
und  ehrlicher  sei,  und  gern  benutze  er  die  Gelegenheit,  sin  zu  bitten,  dem  Verein  und  der 
praktisch  tatigen  Industrie  auch  fernerhin  treu  zu  bleil)en.  .\n  alle  Teilnehmer  aber  richte  er  die 
herzliehe  Bitte,  den  drei  Faktoren,  die  unsere  Industrie  jrroß  ^'ejuacht  hal>en,  auch  ferner  die 
WürdigunfT  und  die  Bcachtuujr  zu  schenken,  die  ihnen  allezeit  in  liie-it  !ii  \ Crein  zuteil  -reworden 
seien.  Der  deutsche  Eisenhüttenmann  müsse  in  erster  i^inie  auf  der  Wacht  steli*-n  fiir  die 
Wahrung  der  Richtlinien  der  Bismarckschen  Wirtschaftspolitik.  Das  mfisse  In  die  Kfipfc  auch  der 
Generation  liineinireiitlanzt  werden,  die  einmal  nach  uns  kommen  wenle  und  die  die  Erfolge  der 
Bismarckscheu  Wirtschaftspolitik  hüten  müsse,  wenn  Deutschland  auf  dem  Weltmärkte  weiter 
bestehen  und  weiter  blOben  wolle.  (Lebhafte  Zustimmung.')  W&rdlgen  mfisse  der  deutsche  Btsen- 
httttenmaun  auch  in  Zukunft  die  Resultate  der  Wissen^rhat't .  indem  j-  il  r  an  ih  r  Stelle.  ,»n  .lie  er 
gestellt  sei,  sie  in  die  Pra.\is  zu  übersetzen  suche.  Im  Sinne  der  Würdigung  dieser  drei  Faktoren 
bittet  Redner  die  Festversanunlungf  das  Grlaa  su  erheben  und  xu  trhikes  auf  ein  einiges  Zu- 
sammengehen und  daadt  den  Dank  zu  Terblndea  für  die  HH.  Professoren  Heyn  und  Buhle. 
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Abbildung  I.    HuchofcDwcrk  KramaU>ri»kaja. 

Moderner  Umbau  eines  Hochofens  in  Südrußland. 

Von  Direktor  Paul  Tlioinas,  Diissflilorf-Kcisliolz. 
(Hierzu  Tafel  XIII.) 

(Xarhdrurk  rrrbol«!!.) 

Die  seit  üeul  Jalirc  1900  ülior  ili»-  nissisclie 
Eis«-nindustri4'  lu'n'iii{f«'ltrochene  Krisis 
liracliti'  besonders  die  Rolieiseiiproduzonton  in 
eil»;  »elir  arhwifi-i);('  Lajre.  da  die  Vcrkaufs- 
preiae  binnen  Jahrestrist  niii  brinalii-  die  Hfllft«' 
fielen;  somit  t'rinöy^Iiclite  nur  eine  entsprt-elnMide 
ganz  l>edeutenil<'  Heraitniindcrung  der  Si'ibst- 
kosten  ein  Wt'itiTarlielti'n.  nameiitlirh  solehen 
Werken,  weldie  le<li^Iicti  auf  dm  Markt\ i-rkauf 
des  Rfdu'isens  aniri'wirsen  uml  nicht  in  der  i.ap' 
waren,  durch  Vt'rarlifitunjr  des  jrnilit»'n  (Quantums 
ihrer  Rohelsenerzt'Ugunjr  in  Walzprodukt  Ver- 
luste nuszu>rleicln>n.  da  letzteres  dank  der 
Bildung  von  N'erkaufsverbandrn  für  dii-  Haupt- 
Borten  vor  widersinnigen  Pn-isstürzen  bewahrt 
blieb.  Dabei  ist  noeh  in  Het rächt  zu  zitdien, 
daLi  auf  den  n-inen  Hochofenwerken  ohne  Stahl- 
und  Walzwerk  naturgeinaU  die  Regiekosten  für 
die  Einheit  sich  höher  sti-lii'n.  Wfil  sie  nur  eim-m 
Betriebe  zur  Last  falU-n.  Daher  lag  es  nahe. 
daU  solchi-  Werke  bestrebt  waren,  ihre  Selbst- 
kosten neben  möglichster  Sparsamkeit  durch 
grölUe  Produktion  zu  vermindern. 

Diese  Umstünde  und  Gesichtspunkte  waren 
die  Veranlassung  zu  einem  vollständigen  Umbau 
der  beiden  HocIiötVn  der  Hüttenwerke  Kra- 
matorskaja.  .Akt. -Lies,  in  Kraniatorskaja, 
(touv.  Charkow  lAbbildunir  1  und  2),  und  soll 
in  folgendem  nur  die  Konstruktion  des  größeren 


Ofens  besprochen  werden,  da  dieselbe  für  den 
Fachmann  einige  intere.ssante  Neuerungen  und  zu- 
gleich Verbt^sserungen  anderer  Bauarten  amerika- 
nischen Systems  bietet. 

Beim  Betriebe  des  im  .Talire  1H99  vollendeten, 
damals  nach  veraltetem  System  und  nachstehen- 
dem l'rotil  (Abbildung  3l  erbauten  Hochofens 
lassen  sich  vier  Perioden  unterscheiden  und  zwar: 

[.Periode:  Hchwuclieit  BIahod  bei  altem  Profil, 

2.  ,       Htarke«  ,       ,       ,  , 

3.  .  „  nach  ICrweitemng  dee 
(iestells  von  .T  m  auf  H,Ü  m  Durchm., 

4.  n  HtarkoK  Uloscn  nach  Umbau  dos  Ofena 
laut  nebenstehendem  Profil  (Abbildung  2) 
mit  amorikaniacher  BeHchickun^Tor- 
richtung. 

Die  folgende  Tabelle  (S.  599)  zeigt  die  Betriebs- 
resultate. W^fllirend  der  Perioden  1  und  2  traten 
durch  von  den  KastwAnden  sich  plötzlich  loslösende 
gröliirre  .\nstttzc,  welche  das  Gestell  zum  Er- 
kalten brachten,  hflutig  Hohgängo  auf,  die  natur- 
gemüli  die  durchschnittliche  Monatsproduktion 
sehr  beeinflußten.  Zwecks  Beseitigung  dieses 
Uebels  wurde  alsdann  der  Herddurchmesser  von 
3  ni  auf  3,6  m  erweitert,  also  der  Kastwinkcl 
von  Gl"  auf  76"  vergrößert,  und  die  Zweck- 
mäßigkeit dieser  Profilftnderung  hat  sich  sowohl 
durch  die  höhere  Produktion  der  Periode  3  als 
auch  durch  die  völlige  Vermeidung  weiterer 
Uohgilnge  deutlich  ergeben. 
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PraitatMls 

Koka- 

▼arbnach 

\ 

DskIuc  Im« 

1  Periode 

1 

HdcbMe  Maaauproduküon 

DarehkcboltU.  Moiiaupra<l«kUoii 

lUnaUt  0. 
rohalMB 

BMwaiar- 

uod  «ent|t 
MiirllnrUrn 

Wladmrnfc 

pro  1  cliiB 
(irrninlull 

1. 

175  000  Hud  -v^  2  852  t 

148  460  Pud  ^  2  420  t 

75  0^ 

25  0  0 

136,8 

0,75 

2. 

2C0  890    .         4  252  t 

216  455    .    ^  3  528  t 

79  »  0 

21  o/o 

115,2 

1,40 

3. 

31.S  150    ,    -v.,  5  104  t 

293  994    „         A  792  t 

75  »  0 

25»/» 

114,8 

1,50 

4. 

521  150     ,         8  495  t 

430  788     .          7  022  t 

45  o/o 

55  o/o 

106,3 

"\Vj«nlerholte  Purchbrfiche  von  Eisen  und 
Schlacke  durch  den  mani^clhaften  Knüppelpanzer 
des  Herdes,  welcher  sich  durchaus  nicht  be- 
wahrte, starke  Zerstüruntr  der  ursprünglich  trotz 


Abbildung  2. 

der  Größe  des  Ofens  ohne  jedwede  Kühlung  er- 
hauten Rastwande.  sowie  Deforniierung  des 
Lanjrenschen  tTlchtverschlusses,  wodurch  starke 
Ga^ausströmun^en  das  Gichten  sehr  erschwerten, 
besonders  aber  auch  die  Erkenntnis,  daß  ein 
Hochofen  von  solchen  Dimensionen  höhere  Pro- 
duktion ergeben  müsse,  waren  die  Veranlassung, 
denselben  gänzlich  umzubauen  in  der  Weise,  wie 
die  beigefügte  Tafel  .XIII  zeigt.    Es  wurden  von 


Grund  auf  erneuert  der  Herd,  die  Kast  und  der 
Olierbau  des  Ofens;  da  der  vorhandene  vertikale 
Gichtaufzug  schon  wahrend  der  Periode  8  bei 
flottem  Ofengange  trotz  Verdoppelung  des  Personals 
nur  mit  Mühe  die  erforderliche 
Leistung  bewältigen  konnte, 
wurde  derselbe  durch  einen 
schrägen  amerikanischen  Gicht- 
aufzug mit  elektrisch  betrie- 
benem Windwerk  ersetzt.  Die 
heutige  Konstruktion ,  welche 
sich  durchaus  bewahrt  hat,  wie 
die  Resultate  eines  Betriebs- 
jahres beweisen,  soll  an  der  Hand 
der  Tafel  in  folgendem  kurz  be- 
schrieben werden,  wobei  zu  be- 
merken ist ,  daß  einige  Abnormi- 
täten derselben  sich  aus  der  Not- 
wendigkeit eines  Umbaues  er- 
geben haben,  da  nach  Möglich- 
keit Vorhandenes  verwendet 
werden  mußte. 

Die  Dimensionen  des  Ofens 
sind  folgende:  Geaamthöhe  bis 
zur  Gichtbühne  27  640  mm, 
nutzbare  Höhe  etwa  25  m; 
Herddurchmesser  3900  mm, 
Höhe  2500  mm;  Höhe  der 
Formen  von  150  bis  175  mm 
Durchmesser  über  der  Herdsohle 
2400  mm ;  Rasthöhe  4200  mm ; 
Kolilensackdurchmesser  G 1 00 
mm,  Höhe  3400  mm;  Schacht- 
höhe 15  660  mm,  oberer  Durch- 
messer 4500  mm;  Ofenlühalt 
560  cbm. 

Der  Herd  ist  armiert  mit 
einem  25  mm  dicken,  genieteten 
Blechpanzer  a,  welcher  oben  und 
unten  durch  aufgenietete,  mit- 
einander verschraubte  Stahlguß- 
segmente verstärkt  wird,  deren  Form  sich  auf  der 
Zeichnung  bei  h  und  c  erkennen  Iflßt;  auf  der  Stich- 
lochseite befindet  sich  ein  Stahlgußsegment d  (siehe 
.\bbild.  4)  von  der  Höhe  des  ganzen  Blechpanzers, 
mit  entsprechender  Oefl'nung  für  das  Abstichloch 
und  einer  solchen  für  den  über  dem  Stich  ange- 
brachten offenen,  durch  Spritzwasser  gekühlton 
StahlgußkUhlkasten  e.    Auch  die  Schlackenstich- 
öffnungen   sind  durch   Stahlgußringe  verstärkt 
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lind  durch  Kuß'^isfrnp  Flachkühlfr  mit  Rohr- 
schlan;.'!'  itrckiililt ;  an  do?i  mit  f  lifzeirlinctcn  Stfllt-n 
hotiiidon  sich  ähnliche  Hohrschlanp'nkiililkastcn. 
l>t'r  oben-  horizontal«'  Kranz  dt-r  Stalilfriiühcnl- 
Iianzcrunfr  dit-nt  zufrlcicli  als  Auflag',  r  tur  di«- 
oflVnen,  durch  Spritzwasser  bedienten  Winti- 
formenkühlknston  c  >"  .Stahl-rull,  unter  welchen 
noch  flache  {rußeist^rne  Rohrschlan>r<  nkiihli'r  fi  an- 
;r«'ordnet  sind.  Zwischen  den  Kilhlkilsti-n  für  die 
Windfornicn  sind  zur  Srlionun;:  der  Ausniaut-run^r 
«ifiene  Stalil^'ußkühler  h,  System  Fronhfliiser. 
aufgeHtellt.  .M^bildun^r  h  zei^t  die  Konstruktion 
der  acht  Diisenstöcke  usw.    Die  Zahl  der  Wind- 
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formen  auf  zwölf  zu  erhöhen,  wäre  zweckent- 
sprechender {rewesen.  jedoch  war  dies  mit  Kück- 
sidit  auf  die  8.1ulenanordnunß:  des  Ofens  nicht 
anjrJlnpip. 

Die  Hast  liesteht  aus  einem  genieteten 
konischen  hiechmantel  i  von  18  mm  Dicke. 
welchiT  unten  durch  einen  rinnenfönniiri-n  .Stahl- 
(Tuiirin^;  k  abp'SchloHsen  ist,  di-r  zugleich  als 
Sammler  fiir  das  Kühlwasser  dient ;  dieser  Jilech- 
panzer  wurde  mit  einer  feuerfesten  Steinschicht 
von  nur  240  mm  Dicke  aus^remauert.  l"ni  das 
teils  aus  den  offenen  Kühlkasten  m  und  den 
Hohrsc!ilan<renflachkülilern  n  des  Kohiensacks 
abflieUende,  teils  frisch  zugefiihrte  Kühlwasser 
an  den  W'iiniien  des  {genieteten  Hlechniantels 
festzuhalten  und  ein  stün-ndes  Spritzen  des 
Wassers  zu  vermeiilen,  sind  um  den  Hlechkonus 


herum  fünf  Kinnen  I  aus  2  mm  dickem.  400  mm 
breitem,  verzinntem  HIech  auf  anpenieteten  Flach- 
eisenbüpeln  lose  mit  unterer  Durchpantrsöfl'niinp' 
von  5  bis  10  mm  angebracht  gemflß  Abbildung  6. 


Abbildung  4.    Stichlochseite  des  Hochofens. 

Diese  Konstruktion  ist  sehr  einfach,  billig  und 
bewahrt  sich  vorzüglich,  da  das  Wasser  die 
ganze  Flache  des  Ra.stniantels  gleichmäßig  be- 
deckt und  Intensiv  kühlt,  wobei  abspritzendes 


Abbildung  5.  DOsonstockanordnung. 

Wasser  sofort  zur  Ofenwandnng  zurfickgeführt 
wird  und  ein  Auswechseln  etwa  beschädigter 
Hlechrinnen  infolge  bequemer  Zugflnglichkeit 
schnell  erfolgen  kann.  Nach  dem  .\usl)la8en 
des    Hochofens    infolge    der    durch    die  Ro- 
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voliiüonsiM'Wffrtinfr  verursAchtrn  Streiks  und  voll- 
ständiger Stockung  der  Kohniaterialiinzuführiini; 
wurde  festiresteUt,  dnß  von  der  ur8|irUnglich 
240  mm  starken  Kastausmaui-run^  nach  etwa 
pin.jahripeni  Betrietic  rin>rsnni  in  fa<t  ;rlf  irhm!lHi?<  r 
IHcke  «'twa  100  mm  Maut-rwi-rk  erlialti'u  ge- 
blicbcu  waren,  wobei  anzunehmen  iat,  daß  der 
ührifTt'  Teil  der  Steim«  »sofort  in  den  »r-ft-n 
lietritfbstagen,  also  bis  zur  Bildung  einer  be- 
dedcttiden  Sdilaekensehtebt,  nbgreeehmolzen  ist. 
Die  Zwrfktii'üiirrkoit  und  P»'1  rii-lissiclu-rlieit  dieser 
üa^tlioustruktioQ  iät  hiermit  genügend  bewiesen. 

Der  Sehacht  wurde  nnr  fn  seinem  oberen 
Teile  voUstilnditr  orneuert.  da  derselbe  seinerzeit 
durch  die  herabstürzenden  Uaterialien  stark  be- 
sehldlgt  war.  Der  Einbau  der  scolis  K>>i^^i-'^<'i'nen 
bezw.  Stahlffußrinpe  o  zum  Schutze  der  Am- 
roauernnf;  hat  sii;h  nicht  besonders  bewllirf,  da 
dieselben  zum  Teil  ziemlich  stark  gelitieu  haben, 
wosn  allerdings  der  Umstand  beigetragen  haben 
m.ag.  daß  der  Ofen  einipemale  infolpe  Materinlien- 
luangel  und  Streik  nicht  voll  gelialten  werden 
Iconnte  und  so  der  Oberteil  des  Schachtes  außer^ 


welcher  es  somit  in  der  Hand  hat,  je  nach  Kr- 
fordernis  »tückipes  oder  feiner<'s  Material  an 
beliebifrer  Stelle  in  den  Ofen  zu  bringen,  was 
namentlich  bei  unre^elnuißi^^em  OfSangang  von 
^rröBti  T  Wiehtifrkeit  ist.  I>urch  Auskliijien  einer 
ungeraden  Zalil  vou  Förderwagen  bei  einer 
XOUeraiiirT  welche  gewöhnlich  aus  vier  Wagen 
Erz  verschiedener  (Qualität  und  fünf  Wajrcn  Koks 
bestand,  wird  vermieden,  dali  eine  Erzsorte 
immer  auf  dieselbe  Ofenseite  fliltt,  denn  die  ge- 
triohteten  Materialien  -.'i-lien  lier  Reihe  nach 
immer  in  den  folgenden  Quadranten,  wodurch 
also  dne  spInlfiinDige  Lagerung;  derselben  im 
Ofen  entsteht.  Die  Hewei,'un>r  der  beiden  Ver^ 
teilungsrinnen  r  gescliieiit  tiiitii  ls  iM-ahtseiliiber- 
tragung    durch    einen   Dampfzylinder,  dessen 
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Abbildung  6. 
KttUwaaBerrinae. 


gewöhnlich  stark  erhitzt  wurde.  Die  Anoninung 
der  äußeren  Bleehmantel  bei  p  frestattt  t  bt>liel>iL'f 
Ausdelinung  des  ächachtmauervverks  ohne  Kin- 
üuO  auf  das  EiseagerOst  und  die  OiehtbOhne. 

Per  (t  i  I- Ii  t  \ .  r  s e h  1  u ß  mit  amerika- 
nischer hüschickungsvorrichtung  weist 
einige  erhebliche  Verbesserungen  gegenüber 
anderen  Konstriiktionen  auf.  da  diesem  TiÜ'- 
der  Ofenkonstruktion  besondere  Sorgfalt  gewidmet 
wurde.  Der  oberste,  viereckige  FOlttricht  er  q 
aus  kraftiger  HIechkonstruktlon  ist  durch  Quer- 
wände in  vier  vertikale  srieiche  .\btcilungen  1. 
II.  in.  rV  geteilt  ( Abliilduiig  1).  wobei  im 
oberen  Teile  desselben  zwei  Verteilungsrinnen  r 
anL'ibracht  sind,  welche  in  Scliarniercii  hewe^'t 
und  i)elieblg  in  eine  der  beiden  Lagen  .\  und 
B  verstellt  werden  kOnnen  (Abbildung  7).  Ith 
folgedessen  fällt  die  Beschickung  nicht,  wie  lui 
anderen  Konstruktionen,  immer  auf  dieselbe 
Stelle,  sondern  der  Reihe  nach  In  eine  der  vier 
vollständig  getrenntt-n  Abtiihingen.  wodurch 
gleicbmaOige  Ofenfüllung  erzielt  wird;  jedoch 
kann  die  Beiheafo^  durch  den  Beglchtnng»> 
masoUnisten  auch  beliebig  geändert  werden, 


Abbildung  7.  FOlltriehter. 


l»ampfelntritt  i.  iilmlich  durch  einen  an  der 
WimlentriMnnielachsr  in  festigten  Automat'  !!  be- 
tätigt wird,  jedoch  auch  jederzeit  UHabhiingig 
hiervon  durch  den  Maschinisten  mittels  Hand- 
lirbi'Is  gcreg'U  wirden  kann.  Mit  Hiieksicht 
auf  die  zeitweise  nötige  Reinigung  der  Füllgrube 
für  die  FSrderwagen  des  Oicfatanfsugs  und  etwaige 
Mi  paraturarbeiten  auf  der  (  Jirlit.  woliei  die  Wagen 
nicht  in  den  Eudstellungeu  verbleiben  können,  ist 
die  Einrichtung  so  getroffen,  dafi  die  automatisehe 
Bewegung  der  Rinnen  r  erst  in  Tätigkeit  tritt, 
nachdem  die  Förderwagen  auf  der  schiefen  Auf- 
zugsbrücke etwa  ein  Viertel  ihres  Weges  passiert 
haben.  Der  Trichter  q  hat  an  den  tueist  bean- 
spruchten SteUen  Doppolwitnde  und  kiinnen  etwa 
deformierte  Teile  jederzeit  leicht  ausgewechselt 
werden. 

Ha  «rtahningsgemilH  die  zentrale  Stellung 
und  eine  feste  Lagerung  bezw.  Führung  der  oberen 
kleinen  Oiehtglocke  eine  große  Rolle  bei  der  Ver- 
teilung der  Bescliickungsmaterialien  spielt,  so  ist 
auch  diesem  Punkte  besondere  Aufmerksamkeit  ge- 
widmet worden.  Die  konlsdie  Glooke  aus  Stahl- 
guß von  1660  mm  Durchmesser  ist  mittels  Ver- 
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schraubuu^'  auf  einem  starken  ^reschweißten 
Kolire  »  l)ofes(.i>rt.  welch  letzteres  sich  in  einer 
ans  Tier  Quadranteisen  i:e))ildeten,  mit  den  Troi- 
niinfr>J\vaniltii  di>  Trichter^  fist  virbiiinlenen 
alliieren  Fuhrung  bewegen  kann,  und  dessen 
Innere  Fahmni^  ein  enUpreohend  starkes  Bund- 
eisen dient,  welrlies  mit  seinem  unteren  En<ie 
in  einer  kreuzförmigen  mittels  Muttern  und  Ue- 
winde  naeh  vier  Richtungen  verstelllmren, 
sdimiedeisernen  Traverse  t  fest  p-la^'crt  ist.  so 
daß  eine  notwendige  seitUclie  Verschiebung  der 
Gichtglocke  jederzeit  bequem  stattfinden  Icann. 

Der  Vt'Hiinduntjstrichter  u  ist  in  Stahltruü 
herir^sti  llt,  olieu  siererkig,  unten  rund,  und  mit 
ilaiiiilöehern  versehen.  Kie  seehsteiiige  Kuppel  v 
ist  auch  mit  MaonUfdiern  ausgerüstet,  jedooh« 
in  (iunriM'ii,  t'ijenso  wie  di  r  Trichter  w,  der 
King  .\  und  die  große  U locke  y  von  3Ü0U  mm 
Durehnemer,  deren  Aufbingungr  «tne  sehr  solide 
und  zwecks  guter  (Ja-^nlniichtunfr  allsi-itig  Spiel  ge- 
währende ist,  wie  die  Tafel  Xlil  bei  z  zeigt.  Zur 
VeiMttunf  gelangten  folirende  Rolimaterlallen: 

1.  Erze,  fast  ausschließlich  viui  Krivoi-Rog, 
und  zwar  50  bis  6ö  der  Müllerung  Uot- 
eisenstein  mit  68  \A9  65  */•  k«'*  und 
4  bis  5"/o  SiO,  bei  etwa  30^0  Feinerz  ((ial- 
kowskl,  Saksagan,  Kopylowi.  Ktwa  l.'i  "/o  der 
Erze  bestanden  in  einem  Uebergang  von  IJraun- 
eisenstein  zu  Koteisenstein  mit  59  7«  und 
T)  %  Si<),  riüi-m  sehr  gn>l>stückitr<'n.  leicht 
reduzierbareu  Material  (Üobrowolski),  und  weitere 
15  */o  Uldete  «in  «Isenreieher  Brauneiaenstein 
mit  etwa  50  7o  Feinere  (Shelt^ja  Beka);  eine 


vierte  Erzsorte  mit  etwa  .tö  "/o  Fe  und  11 
SiOj  war  schwer  reduzierbar,  da  der  Eisen- 
geliaU  durchweg  in  Form  von  Eisenoxydulo.\yd 
auftritt  iTarajiakowkat.  .^Is  kle.selsaurereiilir.; 
Material  diente  stückiger  i^uarzit  mit  etwa 
40  V«  Fe  und  40  «/o  SiO|. 

'2.  AK  K  ilkstein  wurde  fast  nur  solcher  aus 
der  titeinkolilenformation  verwendet;  ein  hartes, 
ttOeUges  Matertal  mit  2  */«  SiO«  und  etws 
52  Vo  t-'aO. 

3.  Der  Koks  wurde  von  benachbarten  Gruben 
des  Donetzbeckens  bezogen  ;  derselbe  wies  durch- 
schnittlich 10 '/o  Äsche  tiiiii  l  .  i  Schwefel  auf 
liei  mittelmaßigen   mechanisclHn  Eigtnschaften. 

Die  Koheiseupruduktion  des  Hochofens  wäre 
nach  dem  vorher  besproohenen  Umbau  unbedingt 
eine  noch  größere  gewesen,  wenn  die  vorhan- 
denen, seinerzeit  für  bedeutend  langsameren  Be- 
trieb konstruierten  OebUsemaaehinen  mit  Leder» 
klajtjien  nicht  versagt  hStten.  da  die  erreidihar»' 
Windpressung  sehr  begrenzt  war;  außerdem  aber 
steckte  auch  die  Or6ße  der  Cowper  ein  Ziel, 
zumal  deren  Ausmauerung  durch  den  fünfjährigen 
Betrieb  schon  mitgenommen  war,  was  wiederum 
auch  die  l'rsache  des  zu  hohen  Koksverbrauch« 
'tildt'te.  Sehr  beeintrlehtigt  wurde  sodann  die 
l'rndiiktioii  im  vergangenen  Beiriehsjahr  noch 
durch  wiederholten  Arbeiter-  und  Materialiefl- 
mangel.  Infolg«  Fehlen«  einer  Hoebbahn,  welche 
leider  erst  im  JIeri)st  vollendet  wurde,  mußten 
die  Ruiistoll'e,  die  zeitweise  einige  Hundert  Meier 
weit  entfenit  lageii,  ntt  größter  KfUw  und  ent- 
sprechender Lenteanhl  herbelgeacliafft  werde«. 


Die  Gtsrohrschweißöfen. 

Von  ZlvlUiigenieur  Anton  Bousse. 

(Maehiniok  tcHmIcb.) 


A.  Oefen  mit  direkter  Feuerung. 

ff^anz  gleich,  weleke  Fabrikationsniaschlnen 

und  mei-lianischi  n  Hilfsmittel  zur  Erzi  ti- 
gung  der  (.rasrolire  dienen,  ob  sie  durch  bloßen 
Zng,  durch  Walzendmek  oder  durch  eine  Kom- 
bination tii  id.  1"  Hl  t  sf.  lIl^lL'^^  erfahren  ihre  Lftn;fs- 
nahtsühweiüujig  erhalten,  immer  müssen  die  zu 
einem  Rohre  zn  formenden  Flachelsenstreifen 
vorher  auf  jene  Temperatur  erhitzt  werden,  bei 
welcher  das  Material  beginnt  i>lastisch  zu  werden 
und  den  Vollendungsarbeiten  den  geringsten 
W  illerstand  bezw.  die  grüßte  Anpassungsfähig- 
keit idetef.  Der  hierzu  bestimmte  Ofen  ist  einer 
der  Wesentlichsten  Fakturen  im  ganztui  Fabri- 
katlonsprozeß  und  man  kann  ihn  ohne  Ueber> 
treit)iinir  als  lien  wielitiirsten  Ajniarnt  der  Werks- 
einrichtuug  bezeiclineu.  Wohl  alle  it<>hrenfabri- 
kanten  richten  daher  ihr  Hauptaugenmerk  auf 
-eiiir  Zw'  rktii.'ilii^'keit  uud  suelh'n  die  Konstruk- 
tion eines  guten  8chweiüofcna  in  erster  Linie 


als  ihr  alleiniges  Hesitztum  zu  siehern,  seine 
Abmessungen  und  \'orziige  ganz  besonders  nach 
UHgliehkeit  intra  muros  zu  halten.   Indem  steh 

aber  die  Industrie  der  gezogenen  (iasrohre  die 
V'ervollkoiuninuug  der  Werkzeuge  und  die  stetige 
Weiterentwioklnng  der  metallurgischen  Sehweste^ 
betriebe  eifrig  zunutze  machte,  hat  »ich  auch  die 
Form  des  Köhrenschweißofens  im  Laufe  der  Zelt 
wesentlich  verändert  und  aus  den  primitiven 
AnfAngen  des  ursprünglich  offenen  Koks-  oder 
Schmiedefeuers,  auf  dem  die  ersten  H<dirstucke 
gebildet  wurden,  zu  einem  selbst iimligen  Ofen- 
typus  heraus  entMrickelt,  wobei  teils  theoretische 
Kru;!L'iin>ren,  teil«  praktische  Erfahrungen  den 
Ausschlag  gaben. 

Als  gegen  Ende  der  vierziger  Jahre  vor.  Jh. 
mit  <lem  Trichterziehen  das  Fertigrumi'-t;  iles 
ganzen  Dleciistreifens  in  einem  durchgehenden, 
nicht  mehr  geteilten  Prozeß  aufkam,  mußte  maa 
naturL'eiiiaH  auch  bei  der  Feuerungsanlage,  die 
bis  dahin  aus  einem  kurz  und  gedrungen  gebaute« 
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(iliiliranni  mit  riitcr-  oilrr  lliiit.  rf.  ii<r  hcsfnnd. 
(iu  weichem  livkanntlicli  die  I'latinen  uur  aut  etwa 
zwei  Drittel  Ibrer  LBofe  erhitzt  w«rd«ii),  diesem 
l'iii-^fnnil.'  Hiclinnnir  frau'eii  uiiil  ilfii  ■  L^-  ntliclieii 
HerdrAuui  uiit°  4  bi«  I  ui  auHbauen,  dauiit  lit^rselbe 
tinnmeilir  den  zurHeratellanir  de«  Rohres  bestimmten 
BlfclistreitVn  seiner  Binzen  Li'iniu'o  nach  in  sirli 
aul'nekoieu  luid  zur  SoliweiQteinjKiratar  bringen 
konnte.  Han  be<;nii^'te  sich  anfan^  schon  damit, 
wenn  der  lantrp'slreckt.'  Ili  izlcanai  nur  die  vor- 
sehriftsinllliijre  und  jrleicliinflllisre  Hitze  };al),  und 
frufr  dabei  nielit  viel  nach  dem  öltonomisciien 
Wlrlcua^nirrad  und  dem  Kolilenverbraach.  So 
liam  «'S.  dali  solche  Oefen  zuM-iliti  \v-v  und 
»ellmt  seclw  Keilliche  Feuerungen  erhiilteii  und 


''e-rnniTiMi  wtiril. 


Ai-  aullcr  in  En;.'lri:i'l  nur 


in  wenigen  iudu.strielandi  rn  zur  \  erfuguug  .stand. 

Ueate  halten  sieh  die  BeiliniruttKen  und  Kon> 
struktionsprinzi|'itn  «tscntlich  ir-nmlirt.  und 
jedes  gut  eingerichtete  Kohrwerlt  wird  l»ei  «einen 
Ofenformen  außer  auf  den  bequemen,  rauchen 
und  dauerhaften  J^etriel»  mit  Sor^rtalt  darauf 
sehen,  daü  dvr  Ofenkonstrukteur  KUck«icht  auf 
Einflaswe  der  an  einzelnen  Pimlrten  besonders 
hohen  Teniiieratiin-u  niniint.  ferner  die  Dimen- 
sionen stn  iitr  der  Sdiweibuny^sart .  Material- 
iteschal^enheit  und  Starke  anitalU  und  nicht  zuh't/t 
auch  dem  Hreunmaterialaufwand  sowie  den  Ei^'en» 
sfhafti'ii  der  Itriziiiitti  1  w  i  iti  sl^rrln  iidi-  Heachtuufr 
Hcheukt.  Es  ist  deshalli  <lurcliaus  unzutretfeud,  weuu 
vielfach  noch  die  Meinnnfr  vorfaerrseht,  daß  dl« 
RohrschweilVlfrn  hiMite  noch  <rennii  so  aussnhen 
wie  vor  dreilSig  oder  t'Uufuuddreiliig  Jahren. 
Allerdlnirs  ist  der  eigentliche  Herdlcanal  in  srinen 
Abmessunpn  fa-t  überall  dersellie  (rehlielien. 
mußte  es  wolii  aucli  bleiben,  da  die  Erzeugnisse 
in  ihrer  Form  sich  tiiiv«rtndert  eririelten. 

Obgleich  es  sich  litt  Voi'Iie^'enden  um  ein  be- 
stiiiiiiiti's,  alitremein  anfrewandtes  Arbeitsverfahren 
liaudelt,   nämlich  da»  unter  Zug  herlteigefUkrto 


A  BS  Arboittttflr,  B  =  Einbriogungstar.  Alter  Baylltdier  Kohniibweiüufcn. 


ein  L'ntersciiied  hinsichtlieh  der  Form  und  (rrüUe 
der  eingelegten  Vorfabrilcate  gar  nicht  gemacht 
wurde.  Ein  flüchtijr  skizzierter  RöhrenschweiU- 
ofeiif  wie  er  in  den  Jahren  1845  bis  185Ü  viel- 
fach in  Engtand  in  Betrieb  war  und  speziell 
in  dem  damals  tur  die  Rohrfahrikaf  ion  bedeuten- 
den Industriezentrutu  Birniingluuu  und  seiner 
Umgebung  gelmut  wurde,  ist  in  Abbildung  l 
und  2  wiederjrejrelien  und  veransehaulicht  zur 
(renii-re  die  p-rin^^e  Rücksichtnahme  auf  d<>ii 
Hifunmaterinlkonsiim  der  Oefen.  Er  ist  nach 
den  IMiUu-n  des  auch  sonst  um  die  Verbesserung 
der  Röhrenfal>rikation  sehr  verdii*nst vollen  In- 
genieurs Richard  Proaxer  gebaut  und  föllt  auf 
den  ersten  Bliek  durch  seine  enorme  Rostfliehe 
auf.  Welche  ungefiÜU*  dem  drttt.n  T.ile  der 
HerdflAche  gleichkommt.  Dies  ist  uiu  so  we^ent- 
licher,  als  bei  Bereebnuag  der  Abmessuagen  von 
einer  sehr  hochwertigen  und  reliieik  Kohle  aus- 


Zusammenscliweiüeu  stumpf  ziusammenstoßender 
Kanten,  so  ist  es  doch  nicht  mSgtich,  eine  be- 
stimiiit*'  Ot'enform  als  die  normale  und  all- 
gemein eingeführte  aufzustellen.  Wenn  auch 
die  verschiedenen  Wege  (Halbpas-,  (fenerator^, 
Rejrenerator-.  Rekuperator-,  \Vasser^a.s-Systeni 
usw.),  die  der  HUttenmann  einschlagt,  um  gleich- 
mäßige  und  hohe  Temperaturen  auf  großem 
Räume  zu  envngen.  die  mannigfaltigsten  Ofen» 
kottsfriiktioncn  L'i'zeitiL't  halten,  so  «ribt  es  aber 
aui  li  tur  dif  mit  Ktddenteuerung  ausfrerüsteten 
Oefen  keinen  Tagestyp,  da  die  begleitenden  l'm- 
stJlnde  überall  verschiedener  .\rt  sind.  Wohl 
keine  Feueruogsaulage  in  dem  weitverzweigten 
Bereiche  des  Stalil-  und  Walzwerfcsl>etriebes  ist 
so  em|>lindli<-h  und  ans|iruclisvoll  wie  -rtTade  d<  r 
Bohrschweißofen.  Bei  der  geringen  Stärke,  die 
den  Sit  venrbdtenden  und  zu  erMtzenden 
schmalen  FIfchen  eigen  ist,  bei  der  hohen  Tem- 
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piTalur,  welche  »ie  für  ihren  »iiaitren  Vert'iui- 
(runt:s|irozo0  benötifren,  bei  der  iinbpdinirt  not^ 
\vi'iuii}.'i'n  Ktinheit  ihn-r  Ohcrflafhc  und  (ilcifh- 
inAUtifkKit   iliifr  KrwArmiuii;  kniniiit  v>t  auf  p^- 
naurstt'  An]i.'issunir  il<'s  Wflnuoajiparnt«'«  an  st-hw 
Hrscliickim;:  an.     Kiiu'  tffi'hitrfiiL'i;.'*'  SiliwUrli»' 
•Ii      Um  11.    lii«'    fiir    ••iiit'U   I'nk<  t srliwt  ili-  ixlcr 
BloL'kgliiliotVn    von  «ntcrffcortinttcr  H«-ilcutun^' 
wATf ,  Würde  hier  die  Ofite  der  SchweiCunp.  die 
Qiialitfit     ilis    Material«;    »rluMii-li  srhadi^'^in 
könnrn,  ja  unltT  t'iust&mlfn  »ia.-«  Iftztrrt»  zu 
deformieren  verrott^-n.  Die«  iitt  im  weHentHchen 
aiicli  ilii   I'i  s;u  lh  .   wcsliall»  N<  iii'nin:.'i  n.  dir  l»ci 
Puiidfl-  uutl  Marliuült'D,  ja  KidliMt  aa  Uli-uhgliih- 
und  anderen  Hchweifldfen  bente  Rennltate  erirel>en 
haben,  zuweilen  frftnzlich  vorKa^rtcn,  und  «  im* 
Art   Mißtrauen   Im-zw.   Za^hatiisrk»'il  ;:f/»iti;:t 
haben,  wenn  en  sich  darum  Iiandtltf.  di>'  Er^'ili- 
ni8s«>  und  Folgeruttp-t)  aurli  auf  den  Kölinn- 
achweilUifcn  anzuwenden  »»der  dir^  ki  /n  iiln  r- 
tragen.     So  wurde  z.  B.  eine  starke  Wind- 
sufUhranfr  dnreli  ein  IcrBftiirea  OeldftAe  unter 
den  I'o--f  l>i-i  <  in<  tu  nfVn  tTir  SeliweiISi-i-«ens;tri|»i 
diu  Verarbeitung  und  (Qualität  der  SchweiUun^; 
nicht  beeintrarhtijeren,   den  WirkuninMrrad  deg 
nt<  ii>        r  jedenfalls  jrünstis:  stfiL'ern  ;  würde 
jeiluch  in  ileniHelben  Ofen  ein  härterem  FluUeisen, 
«peziell  dann,  wenn  e«  8l1izinm  enthffit,  vor» 
bereitet   wtrdi-n   müssen,    so  könnte  diireli  die 
Ktftriiere  KohleuKAunddldung  der  Cliarakter  des 
liateriaiiitreifen»,  aiso  infoItredettRen  auch  seine 
SchwelfilMU'lteitf  in  nicht  unweHentiiche  llitleiden- 
aehafl  «•ezojren  werden.    \'m  ;rleicli  von  vorn- 
herein vor  Vertfleicheu  mit  amien-n  OfensjkHteuien 
XU  warnen,  die  nur  allzu  leicht  zu  irrifpen  Polp» 
»chlfissen  .\nlal5  trelien   würden,   >.ei  selmri  liier 
gesagt,  daU  der  Kolirscltweiüoten  hiusielitliuh 
Keines  Nutzefeitte«  und  seiner  WertzllTer  nicht 
mit    den    Sehacdit-     und    Iferdselinielzöfen  in 
Parallele  geicogen  werden  kann  und  nieuiaU  den 
hohen  Wnnneauflnntznnfrsffrad  erreichen  wlnl, 
wie  ihn  diese  unter  <riinsn;ren  Cinsirmden  liefern. 
Da«  permanente  Oertnen  lUr  Arlieitstüre  zum 
Einl>rin|fen  und  Ausholen  der  schnell  |irä]>arierlen 
lllechstreilen.  die  irrofle  OberflUehe  des  Herden, 
die    \  (ir  allem  ilnreli    nnverli,llliii>iin"lliiL'  irrolie 
i,.ilngsdimeusioneu  gegeniilier  den  Kreiieu-  und 
HflhenaboieiNMmgen  aufßtllt,  brin$rt  ea  mit  «ich, 

daO  die  diireli  Stralilunv'  ""d  Leitun;:  liervor- 
gerufcnou  Verluste  den  Kftekt  »les  Wariue- 
apparatt«  erheblich  herabsetzen  und  man  Im  all- 
gemeinen zufrieden  sein  kann,  wenn  i  twa  1  d 
bis  lö  "^0  d«'s  Jiufgewentleten  lireunwalerials  zur 
gewflnMobten  Geltung  kommen.  Freilieh  Iftßt 
sieh  der  Kohlenverlirauch  eindflmnien  nml  sein 
Verhältnis  zur  AusliringiinL'  um  einitres  lierali- 
drficken,  sofern  der  iJetriel»  ein  iinnnterlinMlun 
rejrelmririi;:er,  «iie  Kalirik;ilii>ns\\eise  eine  gesunde 
und  rasi-lie  isi,  utnl  solern  endiieli  eine  durelians 
geschulte  Arlieitiischatt  sowie  ein  vorziigliches 


M.  Jahrg.  Vr.  10. 

Kiusaizmaierial  tieit  lietrieltsgang  «>egün8ti|;en ; 
aber  in  den  wenlgHten  Werken  werden  alle 
diene  Faktoren  jederzeit  als  ".'egelien  g«-Iten 
können  und  faat  Uberali  in  deui  einen  o<l**r 
andern  Punkte  verbesseninirslMHlurftige  Zustande 
(iliwallen.  Im  iil>r;i:'ii  wiird»-  i-in  zu  8tark«*3« 
ISetoiii  U  des  r.  iii  wil  i-cliaftlielien  Standiiunkt«-.-* 
sidion  deshalb  niclit  immer  der  emjifehlenswerte.ste 
Wetr  aein.  ala  ea  aich  In  eniter  Linie  jedenfalla 
um  die  KrreiehunL'  einer  absolut  ■^iehertn 
Schweiliung  von  reiner  Iie.schaflenheit  und  um  di«- 
Hemmuufr  allzu  reichlicher  Oxydationawirkungen 
der  Flamme  hamb  lt :  id>  die  Herbeitulirung  dieser 
Ziele  für  die  Schicht  mit  einigen  Karren  mehr 
oder  weniger  Kohle  eriuuift  werden  muß,  wird 
weniger  ins  Gewicht  fallen,  wenngleich  damit 
einer  leirhtsinnlgen  Heizinaterialverachwendung 
keineswegs  das  Wort   gesi»rochen  werden  «oll. 

lietraehten  wlr  ZUnAchat  di-n  Oteii  mit  di- 
rekter l" .  II e r II  n L'.  der  trotz  aller  Kinwenduniren 
und  /.um  Teil  auch  tatsachlich  vorzüglicher 
Xebenlwhler  noch  den  vorherracbenden  Typna 
Verkörpert  .  ><>  bege;rnen  wir  zwei  verschie- 
denen Haiiarten.  Erstens  einer  solclien,  iiei  der 
die  Feuerung  hinten  Hegt  und  die  Flamme 
nach  vorn  gezogen  wird,  um  kurz  vor  der  .Ar- 
beitstü:  aeukrecht  herunu^rzufallen  und  in  einem 
seltnchen  oder  aonatwie  verUwfMufeii  Fq«1i8  cum 
Kamin  fortzugehen,  und  zweitena  einer  aolchen, 
bei  der  die  Feuerung  seitlich  und  vorn  liegt, 
die  Fiauuue  also  zuerst  nach  hinteu  gezogen 
wird  und  dort  mit  Leichtigkeit  noch  weitere 
Ausnutzung  erhalten  kann.  I>ie  erste  (Tatnui;.' 
war  vor  40  bis  nU  .Jahren  ziemlich  verbreiiri, 
machte  dann  alter  Immer  mehr  der  Seitenfeuening 

Platz,  da  bei  der  letzteren  die  h'o-rfllclie  grölier 

gehalten  werden  kann,  und  die  Führung  wie 
auch  die  Wirkiug  der  Flamme  eine  vorteil- 
haftere i>t.  Krst  der  in  .Amerika  zum  Sehweilien 
von  Hlechpaketen  beliebte  ^^tubbelinäche  Dfen 
lenkte  durch  seine  giinstigen  Reaultate  und  seinen 
atiiH  l  iinleritlieli  niedi  u  ii  ItrennstofTliedarf  und 
.\blirand  die  Aufmerksamkeif  wieder  auf  die 
.lltere  Anenliiun;:  und  veranlaßte  seine  erneute 
Benutzung  in  mehreren  Werke  n  der  Vereinigten 
Staaten.  In  Murepa  li.u  er  jeilm  li.  «soweit  t»e- 
kannl  geworden,  zum  IköhniLschweilien  keinen 
Eingang  gefunden,  obwohl  da«  Injektorprinzip, 

■"Ulf  dem   die   VorZÜV'e    des  Ofens  lienillen.  -i'lisj 

auch  in  unseren  Hütten  gebührend  gewürdigt 
nnd  reichlieh  angewendet  wurde.    Die  innige 

Mischung  des  (Jas-  und  Luftstromes  bei  diesem 
Sysh'm  erzeugen  eine  klare,  heiße  und  wenig 
oxydierende  Flamme,  wie  sie  für  den  Rohren- 
s<liweil)(»fen  gerade  erwiinselit  ist. 

Hei  den  Oefen  mit  seitli<  her  Feuerung, 
die  zwi'ifellos  die  verbreiletste  (iattung  ilarstelleu, 
sind  .solche  mit  und  ohne  N'orwAriiier,  doppelte 
und  einl.n  lie  zu  iinfersehelden.  nnd  en<lli(rlt  kann 
eine  Vereinigung  beider  .Systeme  (D.  Ii.  P.  H2  33i) 
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in   Betrfteht  kninnu'n.    Der  Vorwinner.  ein 

Fl.imtiK'iikanal.  wcIcIut  ciitwoilj-f  uMt(>rli?»lti  «xli-r 
soitUch  des  Arl)eitslienl«-s  lifgl  (für  Uasroli rufen 
irewOhnUeh  «ettlich),  hat  den  Zweek,  in  deraelben 
Zi'it.  wi>  im  Schweißkanal  tlif  Hlfclistn'ifi'n  auf 
Sdiweitthitzo  j^bracht  wcrdt^n«  in  piueiu  von 
Abgttsen  ieri>8]H>i$tten  Npi)enniume  kalte  Bleclie 
Anzuwftniii'ii.  so  (lal^  sii-  iM-n-ifs  mit  fini-r  Ti-m- 
poratiir  von  'MW  Ins  .'jOO**  in  »l«*n  oijrt'ntliclien 
Schweißrniiiu  ein^roHotzt  werden  können  und  in- 
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Abbildung  3.    Uohrschweißofen  mit  Vorwärmer. 

fiilL'''<li-ssfn  nur  kürzere  Zeit  liier  zu  \erweileii 
liabeu.  Der  erste  derartige  Ofen  ist  von  dem 
EnirtündAr  Edvin  Dlxon  In  WolveHiampton  er- 
l»aiit  wonlen  und  In  AbbililmiL'  3  \vieilerj.'e^'el»eii. 
Dio  etwa  2';  j  qin  niessemle.  alno  selir  reidilielie 
Rofttflaclio,  entsendet  ihre  Flamme  über  eine 
etwa  250  mm  h»\u  ,  dreiteiliire  FeuerlirOeke  in 
den  lanjrirestreckti  ii  Sc  Inv.  ilWanm  A  von  "»75  mm 
Breite  und  4:»(»  mm  mittlerer  Höhe.  Parallel  zu 
diesem,  Jedoch  nur  240  nun  lirelt,  Isuft  ein  Vor- 
Wilrmekanal  in  irieielier  Uölie,  il.  f  seine  Wiiniie 
»lurch  mehrere  breite,  über-  oder  Idntereinanilt  i- 
Ucgende  Scblltxe  der  Trennimtrsmauer  B  etupfani;! 
lind  mit  dem  Kanal  A  in  einen  und  denselben 


Kamin  mftndet  bezw.  auch  vorlter  lehon  in  die 
Verlänp  nin:r  \nn  A  einlaufen  kann.  Der  Ofen 
hat  lange  Zeit  mit  geringen  Abarten  und  öri- 
lieli  bedingten  Abmeaaungaverandernnfren  An- 
wendung gefunden  und  i^t  im  Prinzip  aueh  jetzt 
noch  hilutig  anzutreffen,  wenngleich  nicht  zu 
leugnen  ist,  daß  der  VorwBnner  in  der  er- 
wähnten Anordnung  weniir  Vorteile  bietet.  Er 
bedingt  eine  erhöhte  Bedienung  des  Ofens  und, 
was  weit  unangenehmer  ins  Gewicht  fällt,  ein 
öfteres  Lüften  der  Arlieitstfiren.  Wahrend 
friilier  nur  eine  Atti -iistür  geölTnef  zu  werden 
iirauchte,  sind  nunmelir  zwei  solche  Wflrmever- 
lustquellen  in  Rechnung  an  stellen,  deren  Bin« 
Wirkung  nicht  zu  nnfersehflf zen  ist.  (iiinsfii:er 
würde  sich  dieses  \  erhftltnis  gestalten,  wenn, 
wie  dies  zum  Teil  anefa  geecheben  ist,  der  Vor- 
witmn  r  u ii t  «■  rli a Ih  des  Scliweiliraumes  lieirt 
od«-r  mit  diesem  eine  divergierende  Flauunrich- 
tnng  hat.  alter  In  diesem  Falle  stehen  der  all- 
gemeineren F2infnhrung  wieder  amlere  Faktoren 
ge<renül>er,  so  daß  bei  Uasöfcn  meistens  davon 
ahgi-sehen  wird,  ttherliaupt  Vorwärmer  an- 
zubringen, um  so  mehr,  als  ja  die  Aligase  ehenso 
vorfi  ilhaft  für  die  llami>ferzeugung  der  l^etrielis- 
maschin«  ausgenutzt  werden  können.  Einen 
derartigen  Ofen  ohne  Vorwärmer,  jedoch  mit 
zwei  auf  \ ersi  liieil.  ri.  II  Si  iten  eingehauten  Feue- 
rungen, für  eine  dureitM'iinitlliehe  UonatHleistung 
von  etwa  Sö  Waggon  Gasrohre  berechnet  und 
vielfaeti  criiroltr,  zeitrt  AldjiMnuL--  I.  Hin  etwas 
genauertis  Eing«'lien  auf  diesen  reuht  günstig 
arbeitenden  Ofen  mSge  die  gedrlngtere  Darstel- 
lung der  dann  folgenden  Systeme  rechtfertigen 
und  erganzen. 

Das  an  jeifer  Reite  des  Flsmmenherdes  an- 
geordnete F.  Iii  '  1  sitzt  Je  etwa  1.4  qm  Hosttliielie 
von  iingefiilir  (|uadratiseiier  Form  (1 100  X  1300) 
und  ist  in  Uücksieht  auf  eine  Ofeuladuug  durch 
Schweißeisen  gewAhlt,  wobei  eine  nlcbt  backende, 
langHamiuige  Steinkohle  von  etwa  "."»oo  Kai. 
zugninde  gelegt  ist.  Der  Uost  besteht  aus  ge- 
wShnllehen  Vierkantstilben  von  etwa  36  bis 
4.")  nun  (^Mcrsehnitt'^iireile.  welche  lose  auf  guß- 
eisernen Tragbalken  irgendwelcher  Form  auf- 
liegen und  mit  Ihrem  vorderen  Ende  etwa 
'200  mm  aus  der  Ofenverschalung  herausragen. 
Durch  diese  Anordnung  ist  dem  Stocher  die 
Möglichkeit  iretrehen.  mittels  eine«  Vierkant- 
Steckschlüssels  oder  einer  Zange  jciin  zrit  <li  n  Staii 
zu  ih  i  In  n  und  hei  leicht  liackender  Ktdile 
die  Kuciienhildung  und  das  Zusammenhacken  der 
Schlacke  zu  stören,  el»enso  ist  er  dadurch  stets 
in  der  Lage,  oline  Henachteiligung  d  s  Hetriehes 
einzelne  8tftbe  auszuwechseln.  Sind  endlich  die 
Stube  In  der  Mitte  stark  mitgenommen  nnd  ver- 
brannt, so  (iraiiclien  sie  d^  ^h.Tll)  keineswegs  wi  u'- 
geworfen  zu  werden,  sondern  können,  da  sie 
nur  anf  der  einen  Lingahftllte  angegrUfen  sind, 
umgedreht,  d.  h.  mit  den  geschwächten  End- 
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hälfton  zum  Ofi-n  htTaHsra^'m»!.  wie«l»»r  bfniitzt 
wordfn.  Dil'«  trilt  jranz  licsoinlfrs  von  tlon  Hcit- 
lichon  Stillu'n,  die  datliirch  fint'  do]i|>clt  so  prollf 
Lebt'nsdaufr  »Thalton,  Es  Ist  vielfach  dor 
Brauch  und  dio  Meiniinir  vorhreitct,  hei  dt-ni 
Bau  von  Kohrschwoiliöfm  zwischon  Kost-  und 
Hcniflilcho  allfffnioinfriiltifTf,  niittlert"  V'orhftItnisKc 
als  Konstnikfionsrojroln  oxisticren  zu  lasson.  ja 
seihst  die  Irrößc  tier  Fuclisquorsclinitto  und 
Kaniinniiindiin^  aidifln^ig'  zu  machen,  aher  ohwohl 
eine  »rewisse  Wechselheziehun^r  dieser  tJrftüen 
untereinander  nidit  p'leufrnet  werden  soll  und 
jedenfalls  jede  willkürliche  Bestimmung  der- 
acHwiii  zu  verwerfen  ist,  hat  die  Praxi»  doch 
keinesweffs  eine  KoruH-l  im  trenannten  Sinne  fre- 
rechtfertitrt ,  welche  ohne  |L.'röl5ere  Korrektur 
auf  alle  Kohrschweißöfen  anwendbar  wftre. 
Das  helielite  Verhältnis  der  Kostfläche  zur 
Hordsohle  1  :  4  oder  1  :  5  kann  demp-mäl5  nur 
als  8chatzun;:swort  in  Ans]>ruch  p>nomn)en 
worden  und  wird  Verschiel»unL'en  von  1  :  3  Iiis 
1  :  7  erleiden  können,  je  nachdem  der  Brenn- 
stoff, die  Dfenzüjre,  die  Natur  dos  Einsatz- 
niaterials  usw.  es  n<»twenili>r  machen.  .Ai'hn- 
liches  frilt  auch  von  der  (rescliwindifrk«'it 
der  Hoizjrase.  wolcho  durchschnittlich  H  his 
10  mm  lietrauon  soll.  Dio  Steinkohle,  welche 
zur  V«'rwendunt;  ^'el.mpt,  ontweder  Stück-  oder 
Kleinkohle ,  muß  frei  von  schweflip-n  Be- 
standteilen und  BeimeHfrunpon  sein,  und  wird 
iimp'kehrt  wie  hei  der  Ki>sselheiziin<r  mit  Vorteil 
lan^'tlanimit; (TO wählt,  l'm  das  Hescliicken  des  Kostes 
mit  zu  massig^on  Stücken,  wolcho  oino  stoüwoillo  und 
manf.'elliafte  Verjja.suntr  herhcItTihren  sowie  eine 
zu  starke,  der  Schweiliharkeit  des  Blechstreifens 
schädliche  KuUlnIdunp  veranlassen  würden,  aus- 
zuschließen, ist  die  Kohleneinwurfiiffnunp  nicht 
;rrößer  als  400  X  400  mm  zu  nehmen.  Letztere  ist 
nur  an  je  einer  Kückseito  des  Keuerraunies  vor- 
handen und  lie>rt  700  mm  üher  der  Hüttensohle. 
Statt  nur  einer  Ketiertüre  können  deren  auch 
zwei  anp-hracht  sein,  so  daß  eventuell  noch  jo 
eine  Soitenwand  für  don  Einwurf  mit  heran- 
jjezotren  werden  kann,  alier  es  würde  dies  ein<i 
umständlichere  Bedienung,  eine  erhöhte  Einwir- 
kung der  kalten  Außenluft  und  schließlich  oino 
größere  Flu;.'stauhl»ildiinfr  für  den  .Schweißkanal 
zur  Folfre  halien.  Zwecks  mäßi<rer  Kühluntr  des 
Mauerwerkes  und  des  Kostes  zieht  sich  um  den 
Feuerraum  unterhalli  des  Kostes  eine  Kohrleitunfr 
aus  .Schamottesteinen,  die  von  Wasser  durch- 
flössen wird.  Sehr  zu  omjifehlen  ist  auch  das 
Einprosson  von  Luft  unterhalh  des  Feuers,  da 
l)oi  den  meisten  Kaminen,  hesonders  wenn  zwei 
oder  frar  drei  Ocfen  an  einem  .Schornstein  hänp-n. 
der  natürliche  Zn^r  nicht  imnior  ausreicht,  im 
Winter  und  hei  schlechtem  Wetter  zu  jrerinir  ist 
oder  der  Kamin  sehr  hoch  ^'eführt  sein  muß, 
was  bekanntlich  auch  wieder  seine  Schattenseiten 
hat.    Dort,  wo  stark  schlackende  und  backemle 


Kohlen  vorstocht  wonlon  müsson.  ist  o»  xnrtf-W- 
haft.  dem  Preßventilator  etwa.«  \Va«s«T  aufzu- 
tröjifeln  oder  einen  Dam|itlnjektor  zu  verw«-n«lfn. 
wobei  das  zerstäubte  Wasser  oder  der  I>aiii|>t 
ilie  Kohlenschicht  lockert  und  der  sehr  hoJi«'  \'it- 
brennuHfrswert    des   Wasserstoffs    dio  orzt'Ug'to 


Wärme  steip'H.  Ein  mit  Auftrojifwasser  laufender 
Ventilator  bietet  dabei  y^e/renüber  dem  Dam|)f- 
injektor  den  Vorzujr.  daß  sich  dio  durch  die  (rlühende 
Kohlenschicht  •repreßte  Wassennenjfo  leichter 
re;rulieren  läßt  und  ein  etwaiges  Zuviel  ohne 
Schwächung  dos  huftstromos  ab>rostellt  werden 
kann.  Die  lieschickun^rshöhe  des  Kostes.  w««lclu'  je 
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nach  Stiu-kfrri)li<'  «Ifs  vfrtViierti'O  BwiinsfoflVs 
150  blK  2(10  mm  nicht  Uberstoigrn  soll,  ist  stets 
pleichmaßijr  zh  halton,  um  «Ion  Verbrennunjrs- 
jirozpß  n-cht  r('jr<lrii.ll5i}r  zu  frfstalt»'ii  und  dif 
Ueberführun^r  der  Kolili  noxyiltrasr  in  KoliIcriHaure 
zu  bcgünatii^en,  sovsii-  um  die  Bilduu^^  einer 
uBfi^ebst  kontinuierlichen,  hellen,  klaren,  iitich- 
losen  und  reduzierendi  ii  Klnniine  zu  erleielitern. 
Bei  der  Empäudlichkeit  des  EiusatzmatcrialH  für 
Reine  ipfttere  Verftrbeltnni;  wird  dieser  Punkt, 
der  allerdiriL's  ein  irewissenhaftes  Helzerpersonal 
voraussetzt,  lange  nicht  genügend  und  in  der 
^MUirenden  Weise  berttdaichtiirt.  obwohl  be- 
telebsökonomisehe  und  Wilrmequalitiltst.'riinde  es 
sehr  nahelegen.  I>ie  auf  den  beiden  Kosttiachen 
entwickelten  Flammen  treten  über  eine  maM.sive 
oder  eventuell  aucli  jrekühlte  Feuerbrticke,  die 
untrefrihr  :^r)0  Iiis  375  inui  ül»er  dem  Kost  lie^rt 
und  zum  Scbweiüraum  hin  etwas  «chrftg  aut- 
steiirt  (J<d<K:li  nur  etwa  die  Hslfte  der  Trennungn- 
maii»  I-  (Itirrlilirirlit).  in  den  lanjrjresfreekten  Ar- 
beitslierdraum  ein,  denaen  Sohle  (iO  bis  15  nun 
unterhalb  der  FeuerbrOekenoberkante  beierinnt.  Es 
emjifii  filr  sieh  sehr,  ih'r  Klamme  durch  den  Man 
der  Durchlaßöfl'nung  eine  schräg  nach  vorn,  der 
ArbeitstOr  zugewendete  Bichtung  zu  geben  und 
sie  durch  eine  Veijttngung  des  Mauerwerks  (im 
vorliegenden  Falle  von  700  auf  420  mm)  zum 
Schweißkanal  hin  allmählich  einzusehnür)>n.  so 
dali  sie  mit  fjroßer  iJeschwinilipkeit  liir  h  ■  uer» 
brUcke  passiert  um!  die  (läse  eine  inni-re  Misehung 
und  Pressung  erfahren.  Zwar  wird  damit  eine 
hiullg  reparatmMiürfklge  Ecke  gesehalTen,  deren 
Lebensdauer  nicht  •rleichen  Sehritt  mit  den  übri- 
gen üfenteilen  hält,  aber  bei  zweckentsprechendem 
feuerfestem  Material  ist  die  Haltbarkeit  derselben 
UOsehwer  zu  erhöhen  und,  sofern  die  (iewrdl»e- 
Terblndung  oberhalb  der  Feuerbrückc  auswechsel- 
bar ist.  Ist  in  fddlouDSteB  Falle  schnener  Ersatz 
möglieh.  Wihrend  die  vorn  ".'»O  nun  breite 
Herdsohle  anfangs  auf  eine  Strecke  von  KOO  mm 
horizontal  verlauft,  fallt  dieselbe  von  da  ab  bis 


zum  Stdilaekensack,  wo  ihre  Breite  nur  noch  550 
bis  500  mm  mißt,  in  einem  von  Brennstoff  und 
Einsatzmaterial  beeinflußten  Verhältnis,  das 
zwischen  15:1  bis  5  :  1  Hchwankt.  Bei  lii  rii  in 
.Alddldung  4  wiederge^febenen  Ofen,  dessen  Herd- 
sohle 800  mm  über  dem  Huttenniveau  beginnt, 
ist  das  Gefälle  mit  Rflckaieht  auf  eine  ausschUeO- 
liche  V«-rarheitun^r  von  Sf!nvfißei8enstri]is.  wi'lelie 
reichlich  Schlacke  absondern,  auf  1100  mm 
gegenfiber  einer  Herdlinge  von  etwa  6*/9  ni  ge- 
wählt worden.  Der  Hoden  <Ies  Herdes  wird  yre- 
wöhnlich  aus  feuerfesten  Steinbrocken  ohne  BinUe- 
nlltel  gestampft  und  oben  mit  einer  Sdricht  Kies 
oder  Klelnkiewl  bedeckt.   Es  ist  dabei  ratsam. 


Alibiltiung  6. 


den  Kies  vorher  zu  rSsten,  da  er  im  frischen 

Zustande  oder  von  feuciiten  Lagerplätzeti  li<  r 
leicht  mit  von  Wasser  durchsetzten  Aederchen 
oder  kleinen  Hohlrilumen  behaftet  ist.  welche 
anter  der  im  Ofen  h' rrselicnden  hoiien  Tem- 
peratur i'in  S|»ritzen  und  Zersi)rinL'en  der  Stein- 
chen herbeifüliren.  Die  von  80  bis  100  mm 
kneten  T>  Eisen  nmUanunerten  einzelnen  0«- 
wölbi  liri^ren  lagern  frei  auf  <len  Seitenin.un  rn 
(Abbildung  5>  und  Werden  nur  durch  einen  teuer- 
festen MSrtel  aus  Seharaottemehl  mit  etwas  Kalk- 
zusatz ali;.'t  t!irlitrt.  Dil'  in  gerinjjer  .Anzahl  vor- 
rätig gehaltenen,  immer  passenden  Gewölbe* 
bögen  kennen  jederzeit  ohne  große  MQhe  ans- 

und  eingesetzt  werden  u:i  1  i  t  i  i  n  nuüi-rdt  iii 

die  Zugänglichkeit  und  ein  selini-li>  ^  I  nti  rsuchen 
innerer  Ofenteile.  (Fort8«tzang  folgt.» 


Antriebsarten  von  Walzenstraßen. 

(Besprechung  des  Vortrags  von  Oberlngenlenr  Oerkratb.*) 


Die  onschlleOende  Bespreehung  des  Vortrags, 
bei  deren  WieiU  rLiilx  wir.  du  iler  anwesende 
Stenograph  versngte,auf*lio  inu  liträgli(  hon  schrift- 
lichen Uitteüungen  der  ßoteiligten  angewiesen 
sind,  nahm  folgenden  Verlauf: 

Hr.  Röttgen:  Hr.  Gorkrutb  hat  in  nl  jok 
tiver  Weise  die  trage  behandelt,  inwieweit  niuii 
dio  Gasmotoren  unmittelbar  an  die  WalsonstiaSen 

KOtzon  sttll,  hezw.  f>l)  os  zwot-'kinädig  ist,  diesoll)on 
in  der  l'nniürtilulicia  aufzustellen  und  oloktrisc-he 


*  Veigl.  »Stahl  und  Bisen«  190Q  Nr.  9  8. 588L 


Kraftübertragung  zwisohenzuschalten.  Vor  allem 

habe  ich  mit  Interesse  vornommon,  dall  Herr 
Gerkreth,  obgleich  im  letzteren  Falle  der  Krafl- 
bedarf  wegen  des  Wirkungsgrades  der  elektrischen 
Kraftübertragung  etwa«  größer  wird,  anerkennt, 
daß  dar  (iasvorbnmcli  nifht  größer  ist,  weil  die 
un  die  Straßen  unuüileibur  angebauton  Gas- 
motoren ira  Durchschnitt  mit  verhUtnismSflig 
großer  Unterbelastung  und  domentspreclicnd  mit 
grüßerein  Gasverbrauck  pro  Pferdekruft^tuude 
arbeiteii.  Bis  zu  einem  Kmftbedarf  der  Wahten- 
straiten  von  1000  P.S.  empfiehlt  Hr.  Gerkrath 
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ploktrisclien  Aiitrioli,  uikI  *n>t  I  ci  s  ln\  irreren 
StraUen  uniiuttollmren  üuhinutoriuiaiitriob,  lotz- 
ter«s  aber  anoh  nur  mit  der  EineohrSnkttiig,  daß 
nicht  eine  jrrcit'ii-  olcktrisdie  PrimHrstation  auf 
dem  betretTenden  Werk  vorhanden  sei.  Werke, 
die  denirti^ü  soliwere  Straßen  bähen,  besitzen 
mlioii  ji't/i  f;uit  allgemein  vorbKltnistniillig  sehr 
groüe  elektrische  Stationen.  6-  bix  S(AA)pfordige 
Stutionon  sind  durßhau»  gehrKuehlich,  zum  Teil 
gehl  niiin  dazu  ühor,  Stationen  von  ;)0-  Iiis 
401)11)  I*.  .S.  anzulegen.  Oer  Stiiniljiwiikt  <itis  llorrn 
üerkruth  deckt  sich  uKso  im  gruliun  und  ganzen 
mit  meinen  soeben  reftfffentiiohten  Ausnihnins«ii 
in  \r.  C.  v.in  ,Stahl  und  Kison*.*  Im  übrigen  wird 
immer  der  (iesicbtspimkt  ausMchlaggebeud  bleiben, 
dafl  man  bei  Aufteilung  der  Oasmotoren  in  der 
I'riniärstation  genügend  K'osorvo  für  diese  scliaffen 
kann  imd  eu  die  w>  enipfindlicbeu  Betriebestüruugen 
u  den  Walzenstrafien,  falb  die  (bismotoren  nn« 
inJttolhar  an  dios(>n  liegen,  vermeidet. 

Hezügiiili  der  teolinischen  lün/.elhoif en  liei 
Triowalzwerken  müciite  icii  nur  einen  i^inkt 
berühren,  nSmliob  die  Verminderung  des  Wir- 
kungsgrades  der  elekt ri<rhpri  rphortnigimg  <hiri'li 
den  rur  die  Wirkung  der  Schwungmastien  not- 
wendig werdenden  sogenannten  Soldupf  der  Mo- 
toren.  Bei  Gleichstronnnotoren  ist  dieser  Schlupf 
verluKtlos  durch  Anwendung  einer  t'ompound- 
wioklung  zu  erzielen,  wie  ja  auch  Hr.  Gerkrath 
erwähnt  hat.  Bei  Drehstrotii  jedoch  ist  es  not- 
weniliL',    \Vi'!('r-' ;in i|    in  1\i  it  i  »rk  r«.;-^  einzu- 

schalten, und  naiini  Hr.  «utrkralh  duraul  Bezug, 

dafl  ich  in  einer  frQlieren  YerOtfentliehnng  fttr 

tlen  liiofhircli  entstehenden  Verlust  20  "o  an- 
gegeben hiille.  Ich  kann  nur  homerkou,  dail  sich 
ein  Schlupf  von  20  ^  nur  dann  ergibt,  wenn  der 

Antrielismntor  tnit  soiner  hrii-hst  /ul.i-^'Li  ti  Hi  - 
anüpruchung  belastet  wird,  also  etwa  lUU  i>  Uber 
seiner  normalen  Leistung.  Bei  dieser  wOrde  der 
Schlupf  nur  10*/«  betragen.  Da  aber,  wie  be- 
kannt, die  Motoren  «hirchschnittlich  nicht  mit 
der  normalen,  sondern  mit  bedeutend  geringerer 
Leistung  beansprucht  werden,  80  wird  der  Ver- 
lust noch  kleiner  sein,  vielleicht  etwat!",!.  DIcsit 
Verlust  tritt  aber  auch  nur  dann  auf,  wenn 
schwere  Schwungmassen  eingebaut  sind,  da  es 
siui-t  ja  keinen  Zweck  hat.  einen  Abfall  <lor 
Molortourenzuhl  herbeizuführen.  Bei  Mittel-  bezw. 
Feineisenstraßen,  wo  die  einzelnen  Stiche  vw- 
hiOtnismäßig  lang  dauern  und  stets  mehrere  Stiche 
gleichzeitig  in  den  Walzen  sind,  werden  Schwung- 
massen nicht  eingebaut;  hier  wird  man  also  auch 
keinen  Schlupfwideratand  anwenden  und  keine 
Verluste  halten . 

Bei  der  Kentabililali<beruchnung  de-s  Herrn 
Oerkralh  bozttglioh  des  Vergleichs  einer  Dampf- 
reversierstrane  mit  einer  elektrisch  betriebenen, 
habe  ich  leider  die  Angabe  der  jiihrlichün  Produk- 


•  1906  Nr.  6  S.m 


tion  vorniitlf  Diese  Angabe  muß  unbedin>ji 
gemacht  wurden,  da  sie  doch  die  Cirundlage  für 
eine  derartige  Rechnung  Mldei.  Der  Ausfall  einer 
derartigen  Hentaliilitäit«berechnung  i«t  vr.llkcminen 
abhängig  von  dem  Dampfverbrauoh,  den  man  für 
die  Tonne  verwahtes  Material  annimmt.  Wii 
ich  in  tneinen  Ausführungen  in  Nr.  6  von  ,St«U 
und  Kisen"  schon  gesagt  habu,  liegen  zuverlämii^ 
Moßrosultate  hierüber  leider  nicht  vor.  M(>iiif> 
Kirma  hatte  nun  Gelegenheit,  zusammen  mir 
einem  gröt'.i»ren  Stahlwerk  den  Dampfe  erliruai-l 
in  mehrwoclientlicheu  Meesimgen  an  einer  Dampf- 
reversierstrafle  festsustellen,  und  swar  nicht  am 
flir  Blocken,  sondern  auch  Tür  Triigerwalzen  Dir- 
bei  reffende  Anlriebsmaschine  war  eine  naclitrüg- 


•habt  ViKligiiiH  *m  '"irj  — 


lieh  mit  Compoimdwirkung  versehene  Tandeoh 
zwillingsma'-i  liine  mit  Oberllächenkondensntioo. 
Die  Dampfäpaunung  betrug  U  Alm.  Ueberdnick. 
Der  Dampfverbrauoh  wurde  durch  Wligung  <!** 
aus  d»*r  Ob(>Hlii<>lionk>>nden8alion  abgefil'i'"'''" 
Kondensats  bestinuut  und  wurden  für  die  ^t"!^' 
iuste  in  der  ZufQhrungsdampfleitung,  in  de» 
Dam|»fniäiiieln  usw.  zu  diesen  so  ermittelten 
Zahlen  20  "/o  hinzugerechnet.  Die  Zahlen,  die  sicl> 
ergeben  haben,  sind  in  dem  obenstehonden  Knrren- 
blatt  enthalten.  Aus  demselben  sieht  tnan,  il  if ' 
Datnpfverbmuch  verhültnismiillic  hoch  liegt.  Inier- 
o.sMaut  ist  der  Verlauf  der  Kurve  für  das  Blecken, 
welche  in  ihrem  Charakter  mit  den  Kurven  iil>cr- 
eiiistimmt,  die  ich  in  Nr.  4  .lahrg.  1904  Seit« 
Uber  den  effektiven  Kraftbodarf  in  Metertonoeo 
beim  Blookwaben  gegeben  habe.  Femer  irt 
essantv  daß  der  Dampfrerbmudi  für  Ausira'**'^ 
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von  Trägorn  zwischen  N.  P.  55  und  X.  P.  32  an- 
nähorad  konstant  blieb,  obgleich  die  Streckung 
zwischen  I2rach  und  3^3  fach  variiert.  Dies  ist 
wohl  darauf  ziirüi  kztifUhMll,  daß  beim  Triigcr- 
walzen  das  Kiiisi  Imoiden,  um  die  Kiansi  hun  lior- 
susteUen,  verhäitnisniäCig  groUen  Kruf( aufwand 
erfordert. 

Tu  seiner  Rentabilitätsberechnung  svU/A  }\^rr 
Cierkralh  fUr  den  Kohlenrerbrauch  eine  Summe 
von  otwa  140000  tä  an  vnd  bovertet  den  Gas- 

verbraui'd  ^>o\  olpklrisrlioin  Bntriob  mi<  o\\vi\ 
UOOÜO  Jt.  Uieeo  14UUÜ0  Ji  für  Kulileu verbrauch 
besw.  eiiie  noch  grSftere  Summe,  wenn  man  den 
Dampfrerbraucb  f.  d.  Tnnno  liöhor  oinBctzon  muß, 
kann  man  aber  bei  eiektriüchem  Betrieb  voll- 
ständig sparen,  da  ja  die  Hochofengase  an  sich 
koetenloa  beim  Hochurenbetrieb  abTallen.  Eine 
Bowortunpf  der  llcxibofonguso  z.  B.  auf  Grund 
eines  Vergleichen  mit  dem  Heizwort  und  dem 
Freie  von  Keeeelkohle  muß  allerdings  in  gewissem 

Fiillon  stattfinden,  jndorh  n>ir  dunn,  wpim  os  sich 
um  Vergleichsrechuungen  bezüglich  der  Ver- 
wendimg der  Hochofengase  handelt,  wenn  man 
iils(»  rost.stoilen  will,  nn  wolohor  Stollo  dos  Stahl- 
uud  Walzwerkes  man  durch  Anwendung  der- 
selben die  meisten  Brspamune  machen  kann. 
Für  den  obersten  Wcrksloitor  jodocli,  der  die 
Gestuntbilanz  seines  Workos  einschlioßlioli  seiner 
Hochöfen  vor  Augon  bat,  kann  eine  derartige 
Bewertung  nicht  mehr  in  Frage  kommen,  da  ja 
bei  einer  solchen  das  Hothofonressort  ziendich 
beträchtliche  Einnehmen  auf  Kosten  der  Übrigen 
Abteilungen  haben  wOrde.  Für  den  Werksleiter 
entsteht  nur  die  Frage,  wieviel  Kohle  kann  ei^ 
spart  werden. 

Hr.  Kiefielbaoh-Rath:  Hr.  K8t%en  hat 
die  Dampfverbrauchszahlen  mitgeteilt,  welche  er 
an  einer  Roversiormaschino  fostgostellt  hat,  und 
findet',  daß  der  Dampf  verbrauch  verhältnismäßig 
hoeh  liegt.  Das  ist  richtig.  Es  ist  aber  wichtig, 
XU  wissen,  warum  der  Dampfverbrauoh  In  iüchitii 
speziellen  Falle  so  hoch  geworden  ist.  Die  be- 
treifende Masohine  hat  Hoohdruoksylinder,  die 
noch  aus  jener  Zeit  herrllhren,  in  der  din  Dampf- 
maschinen-Konstrukteure glaubten,  eine  erst- 
klassige Masohine  konstntiert  zu  haben,  wenn 
die  nnmpfgeeohwlndigkeiten  in  den  Kanälen  rocht 
Idein  waren.  Es  ergibt  sich  daraus  in  diesem 
Fslle,  dafi  die  Hochdrucksylinder  genau  dreimal 
so  große  schädliche  Räume  haben,  als  m  l)oi  einer 
modernen  Mu-üliim«  di>r  Fall  Kein  wUr'!t_'  -  Re- 
kanntlich  wir<l  ilor  l'umpfverbrauch  der  Hovortiier- 
inaschinan  daduroh  sehr  ungünstig  beeinflnfit^ 
dii{5  die  ZyHnderwände  wShiomd  der  Pausen  er- 
kalten, HO  daß  der  eintretende  Friscbdampf  an 
den  InnenflSohen  kondensiert.  Die  hier  vor- 
liepon<lo  Mascliino  hat  ungeheure  Innonf^iii  hen, 
die  um  zwei  Drittel  zu  groß  sind  gegenüber 
denen  einer  neuen  Masohine.  Ferner  ist  der 
Dampfdruck  von  sechs  Atmoqihilrea  keineswegs 


in  der  Maschine  ausgenutzt^  weil  sie  im  Ver- 
hältnis SU  ihrer  Leistung  allzu  reichlich  bemessen 
ist  und  swar  mit  Rücksicht  auf  den  zeitweilig 
vorhandsnensehrniedrigon  Dani|)fdrttdl.  Weilerhin 
erlaubt  die  Konstruktion  der  Steuerung  nicht» 
mit  den  gUiiatigston  Filllungsgrudüu  zu  arbeiten, 
und  die  Übermäßig  großen  Hoohdrooksoliieber 
situ!  eine  dauernde  Quelle  von  Vorhiston.  —  Aus 
allen  diesoo  Gründen  muß  bei  dieser  Maschine 
der  Dampfrerbraueh  sehr  hoch  sein.  Es  ist  also 
auch  durchaus  nicht  richtig,  wenn  Ilr.  Küttgen 
in  der  Besprechung  in  .Stahl  und  Eisen'j  auf 
weloh«  er  sieh  bedebt,  sagt,  dafi  diese  Mssohine 
im  wesentlichen  wohl  nicht  mehr  verbesserungs- 
fähig  sei.  —  Wenn  man  diese  Zahlen  zur  Ver- 
gleichsrochnung  mit  oleklrischom  Antrieb  heran- 
ziehen will,  SU  begeht  man  den  so  oft  gerügten 
Ff>l:!pr,  alte,  nicht  auf  der  Höhe  der  Zeit  stohondo 
Aidugtiu  mit  modomfiton,  neuereu  zu  vergleichen 
und  kommt  dann  selbetveislllndliidi  su  ftdsohen 
Schlüssen. 

Da  Hr.  Köttgen  auf  seine  Publikationen  in 
Nr.  6  von  ^^Stahl  und  Eisen'  Besug  nimmt^  so 

gestatte  ich  mir,  aucdi  meinerseits  darauf  einiu* 
gehen.  —  Ich  hatte  seinerzeit  neben  vielen 
anderen  Dampfverbrauchszalden,  welche  durch 
Metisung  der  Wärmemengen,  des  SpeisewasseiS 
und  des  Kohlenverl-rauchs  festgestellt  waren, 
auch  einen  Fall  angeführt,  in  welchem  lediglich 
der  aus  den  Arbeitsdiagrammen  bereohnete 
Dampfverbrauch  bestimmt  war,  und  zwar  zu  65  kg 
f.  d.  Tonne  vorgeblockten  Materials.  Ich  hatte 
dabei  ausdrUoklioh  hervorgehoben,  dafi<  diese  Zahl 
viel  zu  niedrig  sei,  weil  die  liedeatemlon  Zuscliliige, 
welche  man  flir  Innenkoudensation,  Durchlässig- 
keit usw.  XU  machen  habe,  nicht  düin  entiialtMi 
seien.  Trot/dom  gestattet  sich  Hr.  KiJttgeilt  »US 
dieser  Zahl  den  Dampfvorlirauch  pro  effektive 
Pfordekrafl  und  Stunde  zu  berechnen,  wiis  durch- 
aus unzulässig  ist.  Der  Wert  dieser  Zahl  beruht 
vielmehr  darin,  daß  sie  gestattet,  den  Dampfver- 
brauch vor  und  nach  der  Compoundage  der 
Maschine  su  vergleidien.  Sehen  frQher  hatte 
Hr.  Dr.-In^^  Fhrliunit,  auf  dessen  .Vutorität  sich 
Hr.  Köttgen  hoi^ioht,  in  ganz  genau  gleicher  Weise 
Veisnobe  angestellt  und  dieee  in  «Stahl  tmd 
Eisen«  •  veröffentlicht.  Hr.  Dr.  Ehrhardt  hat 
dabei  Ersparnisse  von  50  o/o  festgestellt,  wogegen 
meine  Untersuchungen,  wie  aus  »Stahl  und  Eisen* 
hervurgeiii,  ein  noch  etwas  günstigeres  Resultat 
ergeben  Imtien.  Sic!>er  ist,  dal!  man  fiir  eine 
modernu  l'undom-KAiverbiormaischine  weniger  als 
50  o/b  desjenigen  Dampf^erbnuiohes  einsetzen  darf, 
den  eine  gute  Zwillings-Reversierma-schino  hat. 
Hr.  Ort  mann  hat  in  ,Stahl  und  Eisen«  angegeben, 
«tofl  sidi  der  Dampfreibrauoh  einer  ZwiUings» 
maschino  mit  höchstens  acht  Ko.<!8eIn,ontspre('hond 
einer  Dampfproduktion  von  löOOO  kg  pro  Stunde, 

•  .Stahl  und  Btsen«  1908  Nr.  23  S.  1307. 
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floc'kon  lassr.  Es  ifit  f-ichorlich  nirht  zu  vif!  iro- 
sagt,  duU  mau  mit  einer  sokhen  MaBchiuo  42  t 
f.  d.  Stund«,  d.  i.  SOOOOO  t  im  Jahre,  blocken  kann. 

(Hr.  Ortiniuiri  ht»*tätigt  diosos.) 

Alttdunu  ergibt  »ich  der  Daiiipt'v  erbruucli 
f.  d.  Tonne  m  S71  kg.  Das  entspriobt  einem 
KohlenweH  von  etwa  (M  Pfonnigon.  Nimmt  man 
an,  daß  durch  die  ('oiiipoutidiigu  und  KondonKution 
nur  die  Hälfte  hiervon  gespart  werden  kann,  ko 
verliloi))t  oii)  Kohlonwert  von  32  Pfnnni>run.  In 
einer  der  IoIzUmi  Nninmor  von  , Stuhl  iiml  Kison* 
iüt  utiA  venspruchon  wurden,  daß  iiicrvou  noch  00 
Pfennige  goHpait  werden  eollen.* 

Hr.  (ir'rkr;il!i  li.ii  iti  soinciii  Vortrag  tiiitge- 
toilt,  dob  Hr.  Dr.  Ehrhardt  iwhon  früher  einmal 
den  Dampfrerbrauch  einer  Driilingfimafiohine  mit 
12  kg  feRtg^>>stolit  hiilti\  SH  <!aU  also  die  Zahlen 
von  10,36  Iiis  12  kg,  wokho  ich  für  den  I)am])f- 
verbrauch  der  Tandem  -  KovorHiermaHrluno  in 
,Stahl  und  Eisen*  angonominen  hatte,  ttogar 
norli  zu  Ikx'Ii  or'^i  Ihmihmi.  In  dioscr  Boziohnn^ 
ist  OK  intonwhant,  duU  im  vorigen  Jahre  eine 
Tandom-Revereiiermaiiohine  in  Betrieb  gekommen 
ist,  uolclie  an  tliesollie  Strat'io  L'i'V  nppclt  wurde, 
die  hiü  dahin  von  einer  Urilhngis-Kcvcrsionnaschine 
mit  Kondensation  getrieben  wnrde.   Der  Betrieb 

hat  orgel>en,  <lall  dio  Tiiti  l  n  a-i  hitif  sidir  viel 

weniger  Dampf  braucht,  uls  der  Drilling  mit 
Kondensation.  Als  Zeichen  dafür  teilt  mir  die 
Direktion  mit,  dal]  seit  Itihotrielinalitne  der 
'riiri'iotjiinaschino  iler  frllhor  luiutiir  aoft rt>ton<le 
Dunij>tniungol  Überhaupt  nicht  niohr  vorgekommen 
sei,  so  dafl  man  niokt  in  der  LAge  gewesen  war, 
fest /iistpüoii.  mit  wclclion  niinitnalon  I'anipf- 
drüiikon  die  Tun(iüninia.>«i'hiuo,  von  der  zugleich 
mitgeteilt  wurde,  dafi  sie  besser  anspringe  als 
der  Drillinif,  noth  arheitsfiihiff  war.  Wenn  also 
Hr.  Dr.  Ehrhardt  den  Dampfverbraucb  de«  Drillings 
einwandfrei  mit  12  kg  reKtge8t«Ilt  baben  sollte, 
sowUrdo  diui  eine  recht  angenehme  i  iitt'nstiit/.ung 
meines  binher  einpenomnienen  Staudpunktes  sein. 

Hr.  Köttgon  hat  in  „Stahl  und  Eisen"  lülKi 
Nr.  6  die  mittlere  Loislung  eines  Reversierwalic- 
worke.s  mit  KKXl  Ms  iroi  P.S.  anireführt  und 
kommt  domonttiproc-hcnd  zu  verhältuitimäUig 
günstigen  Resultaten.    In  Wirklichkeit  ist  aber 

die  niiltlero  Lei'Jliinp  der  Rovorsiorwalzwerke 
bedeutend  kleiner.  Hr.  Köttgon  selbst  liat  im 
Jahre  1904  die  mittlere  Leistung  su  435  effektiven 
P.  8.  berechnet  und  in  .Stahl  und  Eisen'  Nr.  4  &  28»^ 


*  Hr.  liUhrmann  hat  in  „Stahl  imd  Eisen' 
ItNM  Nr.  Seite  i;<8  niit.(;eteilt,  daß  der  Dampf» 
kohlen vorbraut  li  für  eine  gewöhrdifhe,  nicht rom- 
pouudierto  HeverHierma»ichine  eines  Kheiniuchen 
Blodcwalswerkes  im  Monatsdurchschnitt  bis  auf 
44  T'fonnige  gesunken  sei;  er  sei  unter  rnisl linden 
auch  auf  ÜO  Pfennige  bi.H  1  Mark  gebtiegeu.  Diotto 
Zahlen  stimmen  mit  den  oben  angegebenen  gut 
Oberein. 


publi/.iert.  Dabei  war  eine  {1,02  fache  Streckung 
im  Hloükwalzwerk  angenommen.  Wenn  man 
auch  annehmen  wollte,  dafl  die  duröhsoimiUlifdM 

Streckung  der  Blockwalzwerke  etwa**  li-ihcr  ist, 
so  ergibt  sich  doch  die  Leistung  der  Heversier- 
maschinen  nicht  ttber  fiOO  bis  60O  P.  8.  Bei  eeiir 
weitgehender  durchschnittlicher  Streckung  steigt 
die  mittlere  1'.  S.-Zahl  nicht,  sondern  man  be- 
nötigt dann  swei  Blockwalswerke,  van  die 
nio<iernon  Produktionen  von  Uber  .SOOOOO  t  im 
.lahro  zu  bewältigen,  l  iir  iiilO  P.  S.  nuttlore  Lei» 
Kluug  ontaprochen  dio  Zahlen,  die  lir.  Urtinaon 
angegeben  hat,  einem  Dampfreibnuioh  Ton  «twa 
2<!  kg  pro  efToktive  P.S.  Da  liior\'>n  reiililidi 
dio  Hiilfto  empart  werden  kann,  »o  kommt  man 
auch  auf  diesem  Wege  das«,  dafi  der  Dampfver- 
brauch  der  modernen  Revers! er tnaschinon  mit 
12 kg  genügend  hoch  geschützt  ist. 

Hr.  Gorkrath  hat  den  Wirkungsgra«!  zugunsten 
der  elektrischen  Uebertragung  mit  W  o/o  in  seine 
Kechnung  eingeflibri,  wälirond  Hr.  Köti^^cn  in 
«Stahl  und  Ei.sen*  l'JtM  diesen  Wirkungsgrad  nur 
mit  -40  fo  angegeben  hat  TstsBchlich  HiÜmii  alle 
Ix'kaiint  LTcwordencn  I''>rilcrrnasi  liinenanlagen  bis- 
her Wirkungsgrade  von  etwa  -R)  ergeben  und 
es  ist  meiner  Ansicht  nach  wahrscheinlic^li,  ds£ 
die  elektrischen  Hevorsierant riebe  wo.sciit lieh  un- 
gUnHtigere  Wirkungi«grade  haben  werden.  Herr 
K{lt1gen  hat  «war  in  »Stahl  und  Kisen*  darauf 
aufmerksam  geniachl,  daß  «lie  geringeren  .\I;issori 
der  I'cvi  Tsienna.schinen  für  die  Verlust«  lK«iii! 
elektrischen  Hovervieren  günstig  seien,  er  bat 
aber  veninmt,  henrorzuheben,  dafi  diese  Verlust«» 
auch  fünf-  bis  /elinmul  so  oft  e!ntretr«n.  Das  Ver- 
hältnis der  maximalen  Leistung  zu  der  mittleren 
Leistung  ist  bei  der  Walswerksmaschine  aufier- 
ordentlich  viel  ungllnstigor,  als  bei  der  F«!rder- 
masehine.  infolgedessen  werden  ungeheure  Mo- 
toren veriangt  für  minimale  mittlere  Lelattingen. 
Tat.sät  hlioh  hat  Hr.  Woidenoder  in  .Stahl  im  l 
Eisen**  uni»  gesagt,  dal!  der  .Antriebsmotor  an  der 
.llgneranhige  mit  2tiUÜ  P.S.  vorgesehen  «ei.  Er 
ist  also  genügend  grofi,  um  die  verlangto  Arbeit 
auch  noch  zu  leisten,  wenn  der  Wirkungsgra  i 
nur  2ü  bis  2ö  o/«  betragen  sollte.  Die  Motoren 
swischen  dem  JIgnerrad  und  der  Strafle  mUseen 
sogar  lOdtKt  P.S.  zu  leisten  imstande  sein  — 
und  alles  das,  um  üÜO  bis  UXl  l\  S.  Durcliscknitts- 
leisttmg  zu  ersielen. 

Hr.  (lerkrath  hat  Mitteilung  darüber  gemacht, 
daß  er  beabsichtige,  die  Drosselung  den  Dampfes 
mit  der  PUIIung«ivorSnderung  in  feilten  Zusammen- 
hang zu  bringen  dergestalt,  dali  bei  groflen 
Füllungen  keine  Drosselung,  I  n-  kleiner  Füllung 
aber  unter  allen  Umstünden  Drosselung  eintrete. 
Ich  halte  eine  solche  Lösung  für  unmOglioh  aus 
fn'LrrMHlfin  Gründen:  Heim  jiraktischon  Wal/u  ork^- 
bütnube  kommt  es  häufig  vor  (besonders  dann, 
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wenn  oin  Block  einen  unpnnzon  Knpf  hnl,  mlor 
weon  die  Waise  aus  irgeadwelchen  (iriinden 
nicht  Bofort  faßt),  dafl  man  sehr  gleicliniKfilg  und 
langsam  anfuhron  muß.  Dies  ist  nur  tiiöf^lirli, 
wenn  die  Zwilliogsmasohme  mindestens  Ü5  bis 
ek^  «0  Füllung  hat.  Das  wKre  aber  Bohon'  eine 
sogenannte  grnlio  Fiilhin^^,  ilor  Dfonelung 
iiicht  mehr  «Inltfindon  dürfte,  da  nmn  sonst  die 
xiurinale  Arbeit  niclit  ökonomisch  aiLsUhon  könnte. 
Denken  Sie  sich,  die  eine  Kurbel  der  Reversier- 
maschino  ist  auf  dorn  Totpunkte  stoben  geblieben, 
dann  kann  die  andere  ontt  Dampf  bekoinuien  bei 
45  bis  56  i|b  FaUung.  Da  hierbei  eine  Drosselnng 
nicht  mehr  stattfindet,  so  muß  die  MoKcliino  also 
notwendigerweise  durobgehen.  Ein  weiteres 
Moment,  weichet^  gegen  die  Kombination  spricht, 
iHt  das,  daß  der  Maserbinist  die  Herrsrlinrt  iilmr 
die  Ma>4chine  verliert',  wenn  aus  irgendwelchem 
Gnmde  der  Mechanismus  zur  Kulissenbowegung 
in  Unordnung  kommt  oder  sibwcr  ^rt'lit.  Bo- 
kanntlii  b  habun  iilmliclie  Vorsui  bo  frülior  sciion 
2U  sehr  schwerwiegenden  Schaden  geführt.  Ich 
erlaube  mir  deshalb,  den  Herrn  Kollegen  vor  <fieser 
Konstruktion  zu  warnen. 

Hr.  Gorkrath:  Hr.  Köttgeu  scheint  meinen 
Ausführungen  entnommen  cn  haben,  daß  tob  den 
direkten  Antrieb  der  T^io^lr  lii  ^  durch  Gas- 
raasohinen  nur  dann  empfclilo,  wenn  keine 
grSflere  eloktrisohe  Zentrale  vorhanden  sei.  Diese 
Annahme  trifll  nicht  ganz  /.u.  Ich  ompfclile 
Gasmaschinen  zum  Antrieb  audi  boi  Vorbandon- 
sein  grüUerer  Zentralen  und  zwar  dann,  wenn 
die  angetriebenen  Triostraflen  f^eichaeitig  in  Be- 
trio''  -:hiif.  ',vn  also  ein  AusgkM'cb  nicht  stattfindet. 
Boi  dent  heutigen  angestrengten  Hüttonbetrioh 
durfte  aber  dieser  Fall  der  hiuflgero  sein.  Ob  in 
solchen  Fällen,  wo  auf  den  vorst  biodonon  Straßen 
zu  verschiedenen  Zeiten  gewalzt  wird,  der  elek- 
trische Antrieb  dem  Gasmasehinonantriob  Über- 
legen ist,  I  ii.i  >icb  ohne  weiteres  auch  nicht  ent- 
Rcheidon,  da  dabei  noch  andere  Vertittitnisse  mit- 
fipioleu. 

Was  den  Verlust  dundi  den  Schlupf  der 

Drohet  roinmotoron  nnbptrifff.  so  beträgt  dorsclbo, 
wie  Hr.  Köttgon  anführt,  bot  einem  Tuuronabfull 
von  20  <Vb  auch  20  ^  der  in  diesem  Augenblick 
benötigten  Energie.  Das  Fn>;llnstigp  biorboi  ist 
der. Umstand,  daü  maximaler  Tourenabfali  und 
maximaler  Kraftbedarf  susammenfallen,  wodurch 
der  Vorhisl  eben  ad»  hodi  wird.  Tritt  /..  B.b« 
einem  Motor  von  normal  .'«(X)  P.S.  der  Touren- 
abfali von  20  ",o,  wie  Hr.  Köttgon  angiltt,  erst 
bei  <ler  doppelten  Belastung,  also  bei  lOOO  P.  S< 
ein,  so  betrügt  denmacb  der  Vorlust  20  o  (1  von 
1000  P.S.,  also  20O  i'.S.,  oder  auf  die  normale 
Leistung  von  600  P.  S.  heaogen  40  ^.   Der  Ge- 

samtvorlust  ist  also  um  so  gröHnr,  ji'  ^rfltior  dio 
Sehwankuogen  sind;  die  Schwankungen  sind  aber 
bei  Reveraiarmasofalnea  auOerordentUch  grdt. 
Wenn  nun  der  Tourenabfali  von  20  7» 


dnjipi'Ilo  Bcliisr iiriL'  '!cs  Antriobsrnottirs  vonirsarbt, 
SU  ergibt  sich  daraus,  daß  die  für  die  Zentrale 
noch  Übrig  bleibende  Schwankung  wesentlich 
höher  wird,  als  \  oii  mir  im  Vortrage  angonominon 
wurde.  Der  von  mir  eingesetzte  Gasmotor  von 
2000  P.S.  zum  Antrieb  ehier  Reversierstrafie, 
doron  miltloror  Kraftbodarf  000  P.S.  beträgt» 
würde  dLMMtiach  boi  weitem  nicht  ausreichen. 
Die  l'nxluktiim,  wolclio  mit  der  von  mir  als 
Beispiel  aufgestellten  ßlockmoscliine  erzielt 
werden  kann,  ist  jetzt  im  Vortrage  aufgenommen 
neb.st  «lein  zugehörigen  ätreckverhkltnis  und  dem 
entsprechenden  DampfVerbraueh.   Diese  Zahlen 

gestatten  nn(  b  joder  l?icbtunghin  einen  Vor^rloich 
mit  den  von  Hrn.  Köttgen  mitgeteilten  Zahlen. 

Was  die  Bewertung  der  Hochofengase  an- 
botrilTt,  so  kann  man  diesen  I'unkt  am  bost^^n 
den  Huttenwerken  seihst  überlassen.  loh  glaube, 
dafi  es  hierauf  auch  sehr  wenig  ankommt.  Ist 
der  Gesamt  Wirkungsgrad  der  elektrischen  Ueher- 
trajriiiiL'-  boi  h'i^vorsiorstraßen  nur  -10 "o,  statt  der 
von  nur  angonumuieiuMi  öOuo,  so  ist  der  Gajiver- 
brauoh  für  beide  Antriebsarton  fast  (^eioh,  so 
daß  i1ie.ser  Funkt  beim  Verjg^eioh  nicht  mehr  in 
Frage  konunt. 

Bei  den  Ausführungen  des  Hm.  Kiefielbsoh 
interossiorl  riiii  li  v<»r  allem  die  Bemorkuntr.  daß 
in  einem  Falle  eine  Zwiüings-Tandemmuschino 
besser  anspringen  soll,  als  ein  Drilling.  Es  kann 
dies  jedenfalls  nur  dun  b  bi'-^ondoro  rmstände 
hen'orgonifon  sein,  weh-bo  sich  meiner  Kenntnis 
ontziolion,  da  ich  nicht  weiß,  welche  Maschine 
Hr.  KieDelhach  itn  Auge  bat.  In  diesem  l'unkte 
liegen  stMxA  die  Verliältnis-o  fUr  den  nrilling 
/.weifellos  viel  gUnstigor,  wio  allgomoin  anerkannt 
wird.  So  wurde  mir  neulieh  auf  etaiem  HQtten» 

wi'rki'  ■/.  I?.  die  Frage  vorijologf,  warinn  man 
denn  eigentlich  ZwiüingK-Tandommaschinen  baue, 
tvo  doch  die  Drillinge  fUr  den  Betrieb  viel  gOn- 
stiger  arlieiteten  als  die  Zwillings  -  Tandem^ 
niaschinen. 

Wenn  Hr.  KieOelhach  die  von  mir  vorgeschla- 
gene neue  Steuenmgsweise  ^loi«  b  für  inimöglich 
bSlt,  so  möchte  i'  b  /unäi  hvt  >iarauf  hinweisen, 
daß  man  mit  dem  Wort  .unmöglicb*  iuuner  sehr 
vorsichtig  umgehen  soll.  SelbstversUindlich  habe 
i(  Ii  -Iii'  von  Hrn.  Kießelbacb  angofllbrton  l'unkte 
bei  dem  Studium  der  Steuenmg  sehr  eingehend 
gewürdigt»  da  diese  Einwände  ja  von  vomiterein 
SU  erwarten  waren.  .Vus  verscbiedom  II  Crlimton 
halteich  es  fUr  unzweckmäßig,  bereits  jetzt  auf  die 
Saohe  nüher  einzugehen  und  kann  ich  daher 
vorher  nur  das  erwiilern:  Ks  ist  bei  dieser 
Steuerung  (nöglicb,  bei  jeder  beliebigen  Kurbel- 
stellung gleichmäßig  und  langsam  anzufahren 
und  der  Mas«-binist  verliert  audl  nicht  die  Herr- 
srbaft  über  die  Ma.Mbino.  wor»n  die  Kulissen» 
bowegung  in  Unordnung  kommen  .sollte. 

E^ne  ZwilUngs-Tiandenunasohine,  welche  mit 
dieser  Steuerung  ausgerüstet  ist,  boSndot  sich  in 
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Arbeit  und  werde  ich  später  Uber  die  dttiiiit  er- 
sMton  Resultate  efagetuMider  beriobton.  Naofa 

don  bisher  anpestellton  Vorsnclion  ist  alfor  lav 
reiUi  Jetzt  der  volle  Erfolg  zweirellus.  Bedingung 
dabei  ist  natUrlicb,  dafi  die  StenerangfiveriiiUt- 
ni8Si?  mit  l?üfksicht  auf  das  ihmio  Vorfuhron 
richtig  gewählt  werden.  Da  nwa  bei  neuen  Mar 
flohinen  diese  V eibültniMe  noob  gaai  in  der  Hand 
bat^  so  kSnnon  me  von  ▼omberein  BweokniSfitg 
einporichf ot  wordon. 

Hr.  Köttgeu:  loh  will  uuf  die  Aiibfilhrungon 
des  Hrn.  Kieltelbaoh  nur  kuns  erwidern.  Die 
Dampfrevorsiermaschinc,  dpron  r)Eimj)fvcrbniunhs- 
zatilen  ich  soeben  mitgeteilt  habe,  ist  allerdings 
fQr  Compoundwirkung  und  Kondensation  um- 
gebaut wordon  und  besitzt  in  den  Hocbdruck- 
zylindem  verhältnismäfiig  großen  schädlichen 
Raum  und  dementsprechend  auch  zu  große  Ab- 
kUhlungsflSohen,  Jedoch  nicht  in  dorn  Mafia,  dafi 
08  mJiglich  wäre,  den  scliädlichon  Kaum  auf  ein 
Drittel  lioruntorzubringon  unti  die  Abkilhlungi»- 
flächen  der  Zylinder  auf  weniger  ulis  »50  Oq-  Oiese 
Verhiiltnisso  liabo  icli  aber  schon  boriicksiobtigt, 
da  ich  bei  Angabe  der  vorauasichtlich  zu  orreichen- 
den Dampf^efbrauobaxahlen  in  Nr.  6  von  ,StahI 
und  Eisen*  S.  "Vm  die  heute  mitpeteilten  Zahlen 
um  20oy;,  ermäßigt  hatte.  Die  dann  verbleibenden 
Zahlen  sind  aber  immer  noob  sehr  hohe. 

Hr.  Kiofiolhnch  recht  fortist  die  Bekanntgabe 
der  Zahl  von  65  kg  Dampfverbrauch  f.  d.  Tonne 
Walzgut  dami^  er  habe  die  Zahl  nur  angegeben, 
um  durch  einen  Vergleicii  mit  einer  frUhsr 
fundonen  Zahl  <h>ii  Einfttiß  der  Compoundierung 
der  botreffendou  Maschine  zu  kennzeichnen. 
Gietchzoitig  betont  Hr.  Ktefielbaoh  aber  nooh  ein- 
nwl,  daß  die  Zahl,  die  aus  Dampfdiagrammen  er- 
mittelt ist,  die  Verluste  fUr  Innenkundensation  usw. 
niebt  berllcksiob^.  Dann  bat  aber  audh  der 
Vergleich  bozUglicli  des  Einflusses  der  Compound- 
wirkung  wenig  Zweck,  denn  die  Cumpound- 
wirkucg  soll  ja  gerade  die  Innenkondensations- 
verluste  reduzieren.  Jedenfalbt  ist  es  unzulässig, 
aus  diesen  V'ergleichszahlen  auf  eine  bestimmte 
prozentuale  Abnahme  des  Dampfverbrauchee  zu 
Schnelten,  ebenso  wie  ich  es  für  unzulfiaaig  er- 
achte, mit  alieemeinen  Angaben  zu  operieren,  wie: 
der  Üaujpfvorbrauch  nach  (Junipuundiurung  sinke 
auf  die  HSUte,  oder,  der  Dampfeerbrauoh  sei  sehr 
stark  zu^^l■k^■<:'L^■!Tl^:<Ml,  da  nacli  dem  Umbau  <ier 
Dampfdruck  in  dor  Kosselanlage  gut  hätte  gehalten 
werden  können.  Dann  kann  man  sehr  leidit 
zu  Zahlen  kummeti,  wie  12kg  Dampfverltrauch 
f.  d.  effektiv  geleistete  F.  ä.-ätunde,  obgleich  man 
weifi,  dafi  man  beim  Revereierwahen  fast  nie  mit 
günstigen  Pullungen  arbeitet,  sondern  steLs  mit 
Drosselung,  großen  Filllungon  bezw.  mit  Voll- 
fllUungund  mit  Gegendumpf.  Uoborzougen  können 
nur  wirklich  und  zuverlässig  durc!  >  tri  >  führte  Dampf- 
vcrbrauchsmossuniiren.  Di»rariige  .Messungen  bei 
vullkumnien  mudornon  Daiupfreversiermaschinen 


sind  leider  noch  nicht  veröffentlicht  worden. 
Die  stMrken  Empamisse,  die  für  diese  Uasfrfihien 

ins  Feld  goHllirt  werden,  beruhen  sämtlic  h  nidir 
oder  weniger  auf  Schätzung,  ebenso  wie  die  Zahl 
von  82  4  Dampfkoaten  f.  d.  Tonne  Walzgut,  die 
Hr.  Kießelbuch  angibt.  Die  Herren  aus  der 
Praxis  kennen  Ja  die  tatsächlichen  Produktiona- 
kosten. 

Hr.  Kioßeliiach  unternimmt  es  noch  einmal, 
obgleich  ich  schon  in  Nr.  0  von  »Stahl  und  Eisen* 
ihn  darauf  aufmerksam  gemacht  bal*e,  daß  elek- 
trische Kl"  h innigen  nicht  so  einfach  durchzu- 
führen sin<t,  wie  er  es  tut,  don  .Vaclnveis  zu 
führen,  daß  beim  elektrischen  Keversierbolriob 
der  Wirkungsgrad  etwa  20  ^  sein  würde.  Es  ist 
hier  wohl  nicht  der  Ort,  um  dera-i-L"-!'  lü  «  Innuija^en, 
die,  wenn  sie  wissenschaftlich  richtig  durchgeführt 
werden,  immerhin  elektroteobnisolio  Spezialkennt- 
nisse erfordern,  klarzulegen  bezw.  lU reohtfortigBIl. 
Trotzdem  will  ich  nicht  unterla.s!<en,  auf  zwei 
Irrtümer  aufmerksam  zu  machen,  dio  Hr.  Kießel- 
bach  bei  seiner  Bestimmung  des  Wirkungsgrades 
macht. 

Hr.  Kicßolhach  erkennt  nunmehr  zwar  aa, 
dafi  die  geringen  Massen,  die  beim  Walswerka- 

gegeniihor  dorn  Fördertn;!-^!  Iiinenlii>(  rieb  jedeKiiial 
zu  hü.s«:hk>unigen  sind,  günstig  auf  den  Wirkungs- 
grad einwirken,  glaubt  aber  wiederum  darin  ein 
ungi^n^tit^Mv  Moment  Tür  don  Wnlzworkswirkungs- 
grad  gefunden  zu  hallen,  daß  beim  Walzwerk 
fUnf-  bis  zehnmal  mehr  Umsteuerungen  gnnmcht 
u  erden,  als  lieini  Fördormasobineiihet  rieb.  Da 
die  Anfahrzeit  und  dementsprechend  auch  die 
Anfahrverluüte  heim  Walzwerksbelriob  fünf-  bis 
zehnmal  weniger  lang  dauern,  als  beim  Ftfrder- 
mas- hiui-nhet  rieb,  würden  ali<o,  wenn  man  ühor- 
huupt  auf  diese  Weise  rechnen  dürfte,  die  Ver- 
hSltnisse  hOobatens  gleich  liegen,  also  nicht  un* 

günstig  für  den  Walzwerkslietrieh. 

Hr.  Kioßolbach  erwähnt,  ich  hätte  in  meiner 
VerOiTentliobung  in  .Stahl  und  Eisen*  HX>4  Nr.  4 

die  mittlere  Energieaufnahme  des  .ligner- Uni- 
formers  für  den  Kevorsierwalzbetrieb  zu  485 
effektiven  P.S.  angegeben,  und  in  meinen  letzten 
Ausführungen  in  Nr.  (»  von  „Stahl  und  Eisen" 
zu  10Ü(J  bis  l'iK)  P.S.  Hr.  Kießolbach  übersielit 
hierbei,  daß  sich  die  erste  Zalil  auf  dio  effektiv 
an  der  Walze  benötigte  Arbeit  besieht  Und  die 
zweite  Zahl  auf  die  Energieaufnahme  dos  .Tlgnor- 
Unifurniers  an  den  Klenunon  dea  Antriebsmotors. 
Beide  Zahlen  unterscheiden  sich  also  im  Ver- 
hültnis  d<is  (ics-imtwirkiingsgrados,  <lon  ich  zu 
■40  0/0  angegeben  habe,  sind  also  durchaus  richtig 
tmd  vereinbar. 

Hr.  Kießelbach:  In  don  von<tehen<ion 
Ausfühningon  (in<let  sich  marK  herlei,  wa.s  in  dor 
Disku.s.sion  in  Metz  nicht  gesagt  worden  iüt.  Du 
aber  die  vorliegenden  Fragen  schon  so  aui^ebift 
lies|)ro(  hen  wortlen  sind,  daß  doch  jeder  auf- 
merksame Leser  sich  ein  eigenes  Urteil  wirc* 
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bilden  kOnnen,  wa  veizichte  ich  auf  weitere  Aiu» 

ruhnmgon  bis  auf  zwoi  Punkte,  <lio  pir  zu  loiclit 
zu  MiUverständnisson  fUlirea  könnten.  Hr.Kültgen 
sagt,  dafl  der  von  mir  voi^ßenornmene  Veigteldi 
zwisclicn  diMu  I)aini)fvi>rl>raii<  li  oiner  gewöhn- 
lic-lHMi  uinl  oinor  Coiupinind-KevorsiermaÄChine 
un/.uliissig  soi,  un<l  führt  dafür  hositntlorK  an,  daß 
auN  iltMi  Dia^cruuiniou  »u-h  <lio  VL^riuste  dlircii 
Innonkonilensatiim  niclit  orpchon.  Lptztore  Bo- 
merkung  wt  volistündig  richtig,  os  inuU  nur  hin- 
xugefUgt  werden,  dafi,  wenn  man  diese  Verluale 
durch  Innonk<indi>n';;ition  borUcksifhtici  n  würde, 
der  Yorgluich  nw\\  viol  ntohr  zuguru>ton  der 
Compound -ReversiermaBchine  ausfallen  mOflte. 
Es  lii'gt  also  hierin  iedi>rlifh  eine  Verstärkung 
meiner  eigenen  AusfUbrungen.  —  Hr.  Köttgen 
boKweifelt  weiter  die  Riohtif^eit  der  Waaser- 
inpssunffeii,  die  hoi  meinen  friiln n n  Mitteilungen 
bezüjrii<  h  des  Dainpfvorhrauch' -  Irr  l^ovorKior- 
Stroekcn  ungestellt  w  orden  sind.  i>it'bo  Mo!>.sungcu 
sind  in  der  Weise  vorgenommen  worden,  daß 
man  den  Inhalt  der  lielrefTendon  Pumpen  fest- 
stellte und  dann  einen  Wirkung&grud  zugrunde 
legte,  der  wesentlich  hSher  war,  als  er  tatsMchlieh 
sein  konnte.  Wenn  also  in  diesen  FestMtellungen 
ein  Fehler  ist,  so  war  er  zuungunsten  der  Ke- 
verstermasehine.  Die  Behau  p  i  u  n^,  dafi  die  Wlrm»- 
\iiliisto  des  KUhiwas.ser«  durch  Leitung  und 
iiiraitiung  nicht  borUokiiicbtigt  seien,  iüt  ein 
Irrtum.  leh  halte  deshalb  die  von  mir  mi^ 
geteilten  Zahlen  durchaus  aufrecht. 

Aufierdem  erhalten  wir  noch  folgende  Zu> 

Schrift: 

In  Nr.  6  der  Zeitschrift*  vorüITeatlicht  Herr 
K  ö  1 1  g  0  n  seine  Ansichten  Uber  den  elektrischen 
Antrieh  von  WulzonstratSon  und  über  den  .\ntrieb 
durch  Dampfmaschinen  oder  Gasmotoren  ~  In 
der  Versammlung  am  Sonntjig  den  18.  März  in 
Metz  wurde  die.ses  Thema  hekanntUch  in  Kehr 
eingehender  Weise  lurt  h  den  intereesanten  Vor- 
trag doji  Hrn.  Ol^enngunieur  Gerkrath  be- 
handelt.**   Die  sich  daran  ansohlieflende  Die» 

kiission  formierte  elienfalls  recht  interessunto« 
Material  zutage,  wurde  aber  so  weit  ausgedehnt, 
dafi  ich  es  mir  leider  venagen  mufiie,  wegen  der 
vorperiickton  Zeit  ehenfalLs  noch  einige  Worte 
hinzuzufügen.  Ich  bitte  deshalb,  mir  zu  gestatten, 
diesee  an  dieser  Stelle  nachholen  zu  dürfen. 

In  seiner  ZuHchrift  unter  „1"  dieser  Zeiltehrift 
Nr.  n  verlritt  Hr.  Köttgon  die  Ansicht,  daß  es 
auf  joden  Fall  nicht  nur  technisch  möglich,  son- 
dern auch  wirtAchaftlich  rationell  ist,  alle  Walzen» 
Strafen  -  mich  die  Heversiersl ratlen  elektrisch 
anzulroil>en,  Kogur  unter  Vorwendung  von  Dainpf- 
primSrstationen ,  und  beruft  sieh  Hr.  Köttgien 
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insbesondere  auf  bereits  ausgeführte  Anlagen  mit 

Schwungradmaflchinon  auf  verschie  ionen  Hiitton- 
werken;  er  hebt  besonders  die  voisUgUohen  Re- 
sattate  in  Oberhausen  und  Peine  hervor. 

In  hozug  auf  Oberhau.son  koII  nach  meinen 
Informationen  ein  wirt-schaftlicher  Gewinn  bis 
jetzt  noch  nicht  fostfrostoUt  sein.  Die  Walzen- 
straßen  funktionieren  recht  gut,  und  der  elek- 
trische .Antrieb  läßt  in  technischer  Beziehung 
nicht8  zu  wUnscUou  Übrig,  hat  aber  sehr  viel 
Geld  gekostety  und  durfte  nioht  ohne  weiteres  als 
Beweis  dafür  ßeltcn,  daß  der  etektrisohe  Antrieb 
wirt«cbafllicb  rationell  ist. 

In  Peine  liegen  die  VerhKItniBse  gans  wesent- 
lich untlers  als  auf  allen  anderen  Huttenwerken. 
Die  Hoohöfen  in  Jlsede  liegen  viele  Kilometer 
vom  Walxwerk  in  Peine  entfernt,  und  es  ist  auch 
dort  die  Frage  aufgeworfen  worden:  wie  läßt 
si(--h  das  Hochofenjrns  überhaupt  nutzl)ar  inar^hen? 
Durch  Kohrleilungen  oder  Dumpf  nach  Peine 
zu  fuhren,  ist  wegen  der  grofien  Entfernung 
iiiclit  wohl  ausnihrbar.  Wenn  man  also  die  Hoch- 
ofengase nicht  in  die  Luft  fliegen  lassen,  sondern 
Überhaupt  nutabar  machen  wollte,  so  bleibt  wohl 
nur  die  elekfris«  he  reherlrajning  übrig,  und  wenn 
selbst  der  wirtschaftliche  Nutzen  nur  einen  Bruch- 
teil ausmacht  vom  Werte  des  Hochofengases,  so 
wäre  diese  Anlüge  schon  als  rationell  zu  be- 
zeichnen und  als  durchaus  richtig  und  korrekt 
anzusehen;  denn  an  Stelle  des  Hochofengases 
hktte  man  eben  in  Peine  Kohlen  verstochon 
mÜRSon.  Daß  die  großen  Gewinne  von  1(X>-,  2U(3- 
bis  2üO(XX)  ,4,  welche  Hr.  Kültgen  nur  su  aus  dem 
Ammal  achttttelt,  durah  den  elektrischen  Antrieb 
wirklich  herausgekommen  sind,  dürfte  noch  nicht 
bewiesen  sein,  in  Peine  wenigstens  lassen  die 
Bilanzen  auf  einen  nach  Hunderttaosenden  oder 
gar  nach  Millionen  schließendeti  Gewinn,  wob  her 
durch  die  Verwendung  von  Hochofengasen  ent- 
stehen mUfite,  noch  nichts  erkennen.  Die  Vor- 
teile müs.sen  also  doch  wohl  selbst  da,  wo  nur 
elektrische  Uebertragung  in  Frage  kommen 
konnte,  nicht  so  vollständig  ttberwitltigend  ge- 
wesen s(«in.  I<]s  ist  ferner  zu  bedenken ,  dafi 
num  in  Peine  in  erster  Linie  die  kleinen  Dattipf- 
niaschinen  mit  hohem  Dampfvorbrauch,  also  KoU- 
gangmaschinen,  allerld  Antriebsmawohinen,  durch 
Elektromotoren  ersetzte,  ferner  diever^cliiedonston 
elektrischen  Krane  (für  Krane  ist  elektrischer 
Antrieb  wegen  seiner  Beweglichkeit  und  sonstigen 
guten  Eigenschaften  wolil  fjxst  konkurrenzlos)  mit 
Strom  zu  versehen,  und  schon  für  diese  kleinen 
Nebenbetriebe  alleiit  eine  elektrtoohe  Zentrale 
nnti^'  hatte,  so  daß  sich  die  Aiutnutzung  der 
Hociiofongase  für  diese  Zwecke  durch  Umformung 
in  Elektrizität  als  vorteilhaft  erweisen  mufite. 

Hr.  KSttgen  gibt  femer  den  Nutaeffekt  der 
elektrischen  Walzwerksantriebe  jetzt  wesentlich 
hSher  an  als  friihor,  und  glaubt,  daß  70  bis  tiO*>o 
zu  erraiohen  seien  —  70  »jb  sogar  fUr  Reveisier- 


Digitized  by  Google 


C14    Suhl  und  Eiaen. 


wiil/fiislralloii  I  Dio  L'unnitrü'  likoit  dieser  Aeisii  lit 
dürflo  tluruuN  liorvorgetieii,  ilali  /.iiiiiii-list  <lor  l  iu- 
nemtor  in  der  Priinüretution  einen  Nnt/.otTokt 
Von  otwji  !(*?",!  luifwoisl,  diT  Midur  im  Walzw  (^rk 
—  wenn  or  ainniiliurnd  \oll  liehiMlol  ist  —  eltea- 
falld  etwa  flOo/o.    Diwe  Vollbelatitung  boHtehi 

ftlior  liei  lu'\ cr-ior^t  rnlli  n  lioktUintlM'li  iiiclit  jin- 
niUiornti,  und  dürrio  oia  Nutzeffekt  von  ÜÜO/o 
detihalb unniü|rli<'li  sein.  Keraer mOflte  der Jlgner^ 
Umformer  ebenfalls  nutllDOu  Nnt/tdrokt  arlieiten, 
wenn  imtgestimt  TO<>o  NuUeiTokt  horauHkoinmen 
sollten.  Meines  Wissens  wurdoseliiMt  von  den  Herren 
ESIektro-In^'oiiitniron  schon  fHlher  ein  Niii/tdTükt 
clor  pickl  rix  !ifn  roln'rt  ratrnnp  der  i\«>\  orsior- 
niUKt-iiinen  vun  4lJ"(i  ungeiumniiun,  und  liruucliu 
irh  deHhalb  wohl  su  der  MOfrliohkeit,  70«^  xu  er^ 
roi<'Iion,  nii  lifs  wimIit  zu  ■^a^'pii.  li  h  ^'laubfl^  die 
Herren  Fui-ligunt).ssun  liulton  Helltsl  UrleilsfShig^ 
keit  premig,  diese  Zahlen  su  kritiHieren. 

ilr.  Köttgen  hob  in  Mets  hervor,  duß  onst  dio 
Kiekt ro-Inponimiro  <lio  frt'nauf»  l^ntorsm  liun^  der 
Arhoit  einer  Kuvorsierdanijdnui.sihino  vorgunoni- 
mon,  und  Mehr  viel  furtlaufende  Diagramme  wSh- 
rend  dor  \Vaizi»oriodo  avif^ononunen,  aus^ero  lmot 
und  zu  Krufldiuj^ntnunen  zusaniniengestoilt  hiitlen. 
Hr.  Kieflelbaoh  hat  dieae  Bebauptungr  ja  achnn 
widcrioet,  i<  h  ttiöi-lile  mir  alior  f'lit'nfall-~  L't'>l  a1  tcii. 
hervur/.uliül<en,  <iuU  die  DanipfniuMcliinenbutier 
schon  längt«  t  vor  den  Elektro-Ingenieuren  in  aua- 
giebigHter  Weist«  und  mit  ^'r<il'>oin  Fleili  andauernd 
Versuche  mit  furUuufoiuien  Indikatordingrtunmen 
gemacht  haben,  und  daß  id>erlimipt  die  Konslnik- 
tion  des  Indikalui's  nir  Tori  laufende  IMagnunme 
'li'f  Anropnnjr  der  Masfliiiionl»au-Injr<>ni*»iiro  /u 
verdanken  ist,  und  die^e  nicht  erbt  die  Elektro- 
ingenieure erftinden  haben. 

Icli  \vf)Ilto  alsi»  mit  Vurstelietulom  snjrpri,  daU 
tlie  l>uniiifniuhC'hiuen-lngouieure  durcliuuM  orien- 
tiert Oberdie  ArheitsvorgKnge  sowohl  im  Waisewerk, 
als  , IUI  Ii  in  der  Mii'-i  liitii»  ^'t^woson  sind,  lievor  die 
Verütreutlichuug  der  Elektru-lngeoieure  erfolgte. 

In  Metz  hob  Hr.  KOttgen  femer  die  aufler^ 

ordentliche  Verlirclluiifj  un<l  schnelle  Aufnahtue 
den  elektrischen  AntrieWes  für  I'ördoranla^'cn  :mf 
Gruben  horvfir.  Ks  ist  mir  dies  hekaunl,  und 
habe  ich  mich  auch  persönlich  auf  Zeche  ZoUem  II 
Von  der  sidir  ^.'uti'ii  Leisdiiur  utid  Wirkuufj  der 
eluktrisi'hcn  i-'ürdornuiscbino  überzeugt.  Daß  dioHe 
Anlagen  sehr  viel  teurer  werden,  als  Dampf» 

n:;> r!iiiu'n-l"ör<leranlaf;en,  ist  orwieson;  Ilr.  Kön- 
gen .sagt  liolbät:  für  unnere  Anlagen  brauchen  wir 
in  erster  Linie  viel  Geld.  Ich  will  versuchen  dar» 
/.utun,  dalJ  lad  I'\irderanlaj;en  der  elektrische  An- 
trieb grüße  Vorteile  hat,  und  auch  wirtschaftlich 
sein  dürfte,  und  zwar  nicht  desbulli,  weil  <tio  Dampf- 
erapamisse  gegenüber  dem  Danipfmascbinen- 
nnfrieVi  so  auCerordont Iii  Ii  ^rrollo  sind,  sundfirn 
weil  hei  «lor  l'ördoraidajfe  giui/  jindoro  l'ukturen 
maßgebend  sind,  als  der  Brennmaterialverbrauch 
und  die  Anlagekosten. 


Bei  der  nanipffilrderanlage  ist  bekanntlich 
die  .Seilfahrt  aullerordentlich  unruhig.  Der  Fürdor- 
korh  schwankt  hei  größerer  üetiofawindigkMt  sehr 
stark,  und  das  Wiegen  de.s.sellten  erschoint  oft 
geradezu  gerährlich.  Die  Mus&enwirkuiigen  dcu«' 
Seiles  und  der  PttrdergefHlle  sind  aufierord«nt^ 
lieh  >(  liädürli  \ind  L'i'fidirhringend,  wenn  ein 
ücdiwanken  der  GeHcbwiiidigkeit  eintritt.  — 
DieHOR  Schwanken  wird  hervoiiremfen  durch 
dert  niiglei<-hfÖrniigen  Uang  der  Dampfmaschine, 
welche  durch  hin  und  her  gehende  MtutHon  un  i 
endliche  FlUgeUtangonlänge  in  jedem  Quadranten 
der  Kurbelstellung  eineandere  Winkelge««  ! i  w i  n  dig- 
kcil  aniiiintiit.  I'Jer  Wechsel  dieser  Winkel- 
geschwindigkeiten ülierträgt  »ich  selbst  verständ- 
lich auf  die  Seilscheiben  und  die  Seile,  und  be- 
wirkt d.is  ^refährliche  Wippen  hei  der  Soilfahrt. 
Aus  diesem  Grunde  i«t  von  den  Beigbehürden 
fdr  PersonenfSrderung  stets  eine  Tenninderte 

tiexi  hwindigkeit  \  erlangt.  —  Bei  der  elekt  ri>i  hi'ii 
Förderung  fallen  die.se  ungleichmäßigen  Winkel- 
ges<>bwindigkeiten  der  Seiltrommel  fort,  und  das 
durchaus  ruhige  Laufen  <los  Seiles,  chu»  sehr 
schnell  und  sicher  /.u  hewirkeiule  Anfahren  und 
StillHebten  der  elektrischen  Mat^ebine  last>en  eiue 
wesentlich  grOflere  Fahrgeschwindigkeit  su.  — 
Ks  ist  doKlinll)  :uuh  erreicht  wonlen,  daß  für 
rersonunfurderiuig  mit  elektriüchen  Förderanlagen 
von  der  Bergbehörde  die  Geschwindigkeit  von 
6  bisSm  auf  10  Ids  12  tu  schon  gestattet  worden 
ist^  und  es  ist  zu  erwarten,  daß  selbst  bei  großen 
Teufen  noch  grSfiere  Geeohwiodigkeiten  —  viel- 
leicht l)is  Iti  ui  /.ugelassen  werden. 

Der  wirlsiliaftliche  Nutzet),  \se!'-hor  rus 
diuätir  verkürzten  Seilfahrt  bei  Vorhandeiuieiu 
einer  großen  Belegsohaft  für  grofie  Teufen  ei^ 
reicht  \\  ird,  ist  so  einleuchtend,  daß  alle  anderen 
Hedenken  schwinden  miltMou,  welche  etwa  in 
bezug  auf  Brennmaterialverbrauoh  oder  Anlage- 
koston sich  geltend  niai  hen  könnten;  daxu 
kommt  noch  die  wesentlich  größere  Sicherheit 
der  MannschaftflfQrdenmg  durch  das  ruhige 
Fahren,  ferner  die  verminderte  Biuchgefahr  <ler 
Seile  oder  deren  Befestigjmgpn,  und  aiudi  die 
größere  Uetriobssicberheit  der  elektriiichen  Ma- 
schine, loh  glaube,  hiermit  ist  die  schnelle  Auf* 
nähme  der  elektrischen  l'ördoning  genilgend  er- 
klärt, und  auch  gerechtfertigt.  Außerdem  iKt 
eine  Förderanlage  weeentlioh  mehr  als  eine 

Daueranlu^'e  /n  Im  IiM'  IjIi  ii,  als  idiui  Walzenstralle. 
Förtleraidagon  vohindoru  sich  im  Laufe  der  Zeit 
fast  gar  nicht;  sie  werden  nicht  so  letoht  durch 
andere  Kinrichlungen  iiberflUgolt  oder  un- 
brauchbar gemacht.  Kino  Walzenstraße  aber 
wird  durch  Fortschritte  in  der  Fabrikation, 
dunh  allerlei  Krlindungen  sehr  viel  schneller 
1.  iT.iltot  sein.  Ich  kenne  z.  H.  keiiu»  Walzwerks- 
aiihige,  welche  vor  15  Jahren  gebaut,  und  jetzt 
noch  nicht  veraltet  istl  Wenn  man  alao  eine 
Walswerksanlage  10  Jahre  lang  amortideren  mvA, 
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SO  iKt  (loH  viel  zu  lari^o.  Wer  weifi,  waK  nach 
10  Jahren  von  der  ganzen  Walzenstmße  noch 
braiuiiliar  ist! 

Rim"  \Val/on>t riitU'ii  falliMi  alld  Vnrlcili',  <lio 
bui  dur  Fürdürniu.s(-tiinu  erwUltut  sind,  Mia.  Iv^ 
bleibt  nur  die  grOflere  BetriebKidierheit  des  Elek- 

•romof'Ts  ^-Ofioniilior  <!«r  ( iasiuaM  hino  l>i»sl<»hpn. 

Uuber  dio  Wirlachuftliclikeit  dieser  HelriuliM- 
arten  bat  Bchon  Hr.  KieOelbsoh  mhr  interesRante 
Boiträgo  g<<lior(^rt ;  seihst  wenn  man  den  olok- 
tristihon  l^iutzeffekl  bedeutend  höher  annehmen 
wQrde,  vi»  Hr.  Kießelbnch  m  tut,  so  wDrde  die 
eloktriKche  Uebertmgung  noch  lange  nicht  in 
allen  Fiillon  mit  dcMn  Daniprma.'ichinonHntrieh 
konkurriorpn  können.  Weileros  interesmintC8 
Materiul  hut  llr.  Gerkmih  auf  der  VerBommlung 
iii  Mfl/  tri<lirii(li(,  und  tnöchte  ich  dio  Horrem 
l-'a('hgonii»i«en  iiuf  dio^ion  AufHiitz  aufmerksani 
machen.  In  saRbgemSfier  Weise  sind  dort  die 
•Itfi  Aiitrinlisartmi  ln'liaiidolt,  vind  koramt  auch 
der  elektriüfhe  .\nlnel*  für  gruUe  Stmtien  nicht 
besondere  gut  dabei  weg.  FOr  kleine  Straßen 
ist  stlain  immer  zugegelion,  daß  der  oli«ktris<  he 
Antrieb  gut  ist,  und  sich  auch  mehr  und  mehr 
einbllq^era  wird  —  schon  wegen  der  betiaeren  und 
ieiditeren  Erreichlnirkoit  grüCorer  Umdrehung^ 
zahlen;  femer,  weil  auch  fast  immer  mehrere 


kleine  Straßen  im  Betriehe  «ind,  welche  niemals 
gleichzeitig  den  höchsten  Kraftbedarf  haben,  und 
doshalh  nur  eine  mittlere  Lenntung  der  PrimHr- 
stution  hoanspriu-lipn. 

llr.  KüllgüU  hohuiiplote  ferner,  un  einer 
BlookstraOe  eine  Ersparnis  von  SO  4  f>  d.  Tonne 

vprwalzton  ^!utorials  tiun-h  <lio  V'orwoiidunir  dor 
elektriKchon  üoherlraguog  erreichen  zu  können. 
Jeder  Fachmann,  welcher  weifl,  wieviel  Kohlen 
zum  Aushiocken  erfurdorlioh  sind,  (dio  Wal/.on- 
zugmaschino  hraucht  etwu  üü  bis  l)U  <}  un  Kuhlen, 
wovon  50  gespart  werden  sollen !)  wird  dieses 
liesultat  von  vornhorcin  bezweifeln :  und  llorr 
(iorkratli  tritt  auch  doii  Howois  darUr  an,  daß 
die  VerhUkniiise  gunz  anders  liegen,  als  wie 
Hr.  Kattgen  sie  dftistelH. 

Immerhin  will  Ich  noc1)in;;lv  li-rvnrliol.on, 
ilaii  es  nach  meiner  und  underor  l-'uchmänner 
Ansfeht  keine  Snhwierigkeiten  bereitet,  mit  dem 
uöiigLMi  (leM  oinc  i>ioktrisrh  angetriebene  Re* 
veraierblockstraiie  zu  bauen. 

Völklingen  (Saar),  den  22.  MSra  1«06. 

A  C/rtaMNJi» 

* 

Wir  nehmen  an,  dafi  4ie  Beaprechiuift  Uber  vor- 
Kegende  Profen  tunSektt  eHedift  i»t. 

Die  HedaktioH. 


Eine  moderne  Gießereianlage. 

Erbaut  von  Gg.  BietkStter,  Svil-Ingcuieur,  Hagen  1.  W. 
(.Schluß  von  Seite  &51.) 


Je  zwei  der  vier  groß«:u Oefen  sind  oherhalh  der 
(tichtl)iilini'  diinli  eine  gciacinsauit'  Knnki  it- 
kauuiicr  vereinigt,  wobei  ich  den  vicrti'U  pro- 
Jektlerten  Ofen  mit  in  Betracht  ziehe,  da  der- 
scllif  ilii'tifalN  in  die  hcft'its  firtiiTf  Fiiiikrii- 
kaiiuniT  cinuiüudcu  wird.  Her  kleinere  Uten  fiir 
Hartgul^gioßerei  hat  elnn  besondere  Fnnken- 
kauimor.  Diese  Kammern  sind  im  Innern  mit  feuer- 
festen .Steiuuu  aiiägemauurt  und  hesttdicn  aul5cn  aus 
gewöhnlichem  Ziogelniauerwerk.  Zwinclien  der 
inneren  und  der  (lulieren  Mauerung  ist  eine 
ein  freier  Rniirii  ir<  las<!en .  <inrch  widdien 
frische  Luft,  die  am  iiodon  ein-  und  nach  oben 
anstritt,  zirkuUerea  kann.  Ein  Eisengerippe 
aus  LJ-Ei>**'n,  <lie  mitehmnder  durch  Anker  ver- 
bunden sind,  schützt  jede  Kammer  vor  einem 
Auseinandertreiben  durch  die  innere  Hitze.  Jeg- 
lirlier  Knnkenauswiirf  i^t  durdi  die  Konstruktion 
vermieden.  Die  Flugasche  samuielt  sich  viel- 
mehr zwischen  zwei  Oefen  in  einem  eisernen 
Trichter,  der  in  ein  senkreclit  in  dio  erste  Etage 
hiuahfiihrendi-s  Rohr  mündet.  Hier  wjnl  die 
Asche  in  einem  Uelirilter  wiedt^r  aufgefangen 
und  findet  für  verschiedene  Zwecke  noch  Ver- 
wendung.   Oberiulb  jeder  Funkenfangkanuner 


leitet  ein  kurzes,  ausgemauert««  .Abzugsrohr  in 

der  Mitte  zweier  f)efen  die  Abgase  ins  Freie. 
Das  Ruhr  ruht  auf  eiucr  GuUjdatte,  die  von 
dem  EisengerQst  der  Kammer  getragen  wird. 

I'ni  das  zum  <iie|ien  erford  rlirlie  flüHsige 
Eisen  bequem  in  die  verschiedenen  Kranfelder 
bringen  zu  kSnnen,  ohne  daß  man  genötigt  ist, 
die  Pfannen  von  einem  zum  andern  Kran  iim- 
zuhftngen,  wurde  vor  den  Kupolöfen  senkrecht 
zu  ihren  Eisenalwticbrtnnen  eine  Pfannenwagen- 
selile|i|ibaha  (siehe  Abbildung  3i  angeh-irt.  Die 
Kraniifnnnen  werden  'y  nneli  |{i>iiarf  in  den 
Pfanaenwagen  hineingehängt  und  zum  Fiillen 
anter  die  Abstiebrinnen  der  Oefen  gefüiren.  Die 
Wagen  selbst  laufen  auf  einem  normalsjairigen 
(ilelse,  das  von  Westen  nach  Osten  führt, 
und  werden  auf  maschlnettem  Wege  gefSrdert. 
Die  Masehineric  dazu  licirf  an  der  westliclicn  I.nnu's- 
wand  bezw.  vor  dem  hier  beündlichcu  Tor  unter 
4er  Flnrsohle  und  iiesteht  aus  einem  Elektromotor, 
der  mittelH  eines  Vorgeleges  ein  Daunienind  von 
500  inni  Durchmesser  in  Itewegung  setzt.  Am 
entg>  -i  umgesetzten  Ende  des  (ilelses,  also  im  öst- 
lichen Teil  der  (üelierei.  Ii«  l'1  uuter  dem  Klüt- 
ebenfalls  ein  solches  Daunuuirod,  dessen  Weile  in 
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verslt^lIlinriTi  Latrt^ru  ruht. 
TlIh'!-  beide  Uader  iJtuft  In 
horkontnler  Hichtiiu^r .  in 
der  Mitte  de«  Xornialspnr- 
glcijies  eine  endlose  Ulledtr- 
kette,  und  xvfhr  zur  Hülfltp 
unter  der  FIiiiNohl'' ,  tm- 
aadera  iJültte  unmittelbar 
Uber  der  Plursohl».  Die 
obere  Hälfti  Ii.  ;.'t  zum 
Scliatz«)  gt-geu  Sand  usw. 
in  eingebetteten  |J- Eisen, 
welche  frleicbzeitig  als  Küh- 
rung  dienen:  dlo  untere  lAuft 
durch  einen  (remauerten  Ka- 
nal, ebenfalls  in  |_J-  Kisen- 
f«ihruiifr.  ^^';ihrend  d<  s 
Gieüeus  betindt-t  sich  das 
Kettenbaai  tu  Bewegung, 
tind  die  I'fanneuwAfreu  kün- 
nea  an  jeder  beliebigen 
Stelle  dareh  eine  besondere 
Vorrichtung  anß:ekup|)elt 
werden.  Da  die  Scblepp- 
bahn  qner  dnrcb  die  ganze 
tfießerei.  also  aueh  quer 
durch  alle  Kranfelder  lauft, 
ist  es  mithin  möglich,  das 
flüssige  Eisen  bequem  und 
schnell  in  das  Kranfrlil  zu 
bringen,  wo  gegussen  wer- 
den zoll;  der  bereitstehende 
Krnn  hebt  die  l'fanne  aus 
dem  UicUwogeu  und  faiirt 
sie  an  die  zn  vergießenden 
Formen.  Zum  (hiü  der  ver- 
schieden großen  Stttcke  sind 
1 5  Kranpfannen  vorhanden, 
von  denen  die  größte  einen 
Inh.alt  von  2.')  000  kg  und 
die  kleinste  einen  solchen 
von  1 500  kg  bat,  sie  haben 
ihren  Standort  frröt^reutoils 
in  der  Nähe  der  Kupolöfen 
und  werden  dorcb  einen  hler^ 
für  angestellten  Aili.iter 
in  Ordnung  gehalten.  Die 
größeren  Pfannen  werden 
mit  feuerfesten  Steinen  aus- 
gemauert; für  die  kleineren 
genügt  ein  Ausschmieren  mit 
Lehm.  Natürlich  müssen  die 
Pfannen  vor  dem  (ii-brauch 
ftußersl  sorgfaltig  getrock- 
net und  angewärmt  werden, 
um  das  flüssige  Ki-~i  n  <n 
lauge  wie  müglich  auf  dersel- 
ben Temperatur  zv  eriialten. 
Das  Anw  Irim  ri  geschieht 
durch  UolzkoUleut't^uer. 


Das  Aufbereitung«-  und  Lagergebnude  ist, 
wie  bereits  bemerkt,  ein  aus  mehreren  Etair.u 
bestehender  Bau  mit  drei  Stockwerken.  Di«: 
erste  Etage  liegt  'S. '2  m  über  Flur,  die  zweit- 
4  ni  üb«'r  der  ersif'u  und  hat  an  di-n  Seitt-a- 
witnden  gemessen  bis  zur  Auflagerang  der  Dsch- 
Iiiiiili  r  eine  Höhr  van  clM  nlAll-;  4  ni.  Wahn-mi 
die  l'mfa^suugswilnde  aus  uiassiveui  Ziegeloiaufr- 
werk  anfgeflilirt  sind,  liesteht  der  ganze  innen 
.Ausbau  bei  einer  SfluliUi  int.  ilnntr  von  .i,.!  in  in 
der  Längsrichtung  und  5  ui  in  der  Breite  ttu 
Eisenkonstmktion.  Für  die  SBulen  sind  die  \vr 
einigen  Jahren  in  den  Handel  gebrachten  I>ifft  r- 
d  i  n  g  e  r  (t  r  e  y  - 1'  r  0  f  i  I  e  <30U,  300),  die  bekaiuit- 
lieh  ein  gröberes  Widerstandsmoment  als  die 
gewöhnlichen  J-Blzen  beiHten  und  ihres  breiten 
Flansches  wegi-n  sieh  ganz  vorzüglich  für  diese 
Zwecke  eignen,  verwendet  worden.  Ühne  jeg- 
liebe  Verstelftang  geben  al«  doreh  die  4nd  StMk- 
werke  hindurcli,  tragen  in  der  ersten  und  zwfitvn 

Etage  die  aus  X  ^*  ^-  X  ^-  ^'^ 

bildeten  UnterzQge  und  nehmen  mit  Ihren  obem 

Ende  einen  T.  il  il-  r  diin  li  die  Dachbitnlcr  iih<er- 
trageaen  Daclibelastuug  auf.  Die  i>&uleu  «kr 
zweiten  Etage  haben  natflrUeh,  da  dl«  Bebutaa? 
hier  geringer  ist,  einen  kleineren  Querschnitt. 
Aus  der  genannten  Sfluleneinteilunir  ert'ibt  siffc 
die  Anzahl  der  notwendigen  Säulen  zu  1»  Stück, 
nicht  alle  aber  gehen  sie  In  Ihrer  Längsrichtung' 
durch  den  ganzen  Bau,  sondern  da  di  r  linden 
der  zweiten  Etage  in  der  Mitt«  auf  etwa  Um 
Lftnge  und  6  ro  Breite  Als  LIehtsehaebt  (Brdie 
erst.'  Kt.iL'e  ausgespart  ist  (siehe  Abbildung  4'. 
reichen  die  darunter  stehenden  SSuleu  auch  our 
bis  zum  Boden  der  ersten  Etage.  Die  Bota- 
aussparung  ist  zum  Schutze  gegen  Unfälle  rinp»- 
lieruin  mit  einer  IlOU  mm  hohen  üaUrie 
Wlnkeleisen  umgeben. 

Für  die  Berechnung  der  inneren  EiseiilirtD- 
struktion  sind  mit  .Ausnahme  des  ersten  und  zwoitea 
Snulenfeldes  der  zweiten  Etage,  also  desKaume* 
hinter  den  Kupolöfen,  welcher  als  (HefatbiUuie 
dient,  l.'iOO  !;<:  f.  d.  Quadratmeter  zugrumit 
gelegt.  .\ls  Gichtbahueubela8tung  sind  20üü  kir 
für  dieselbe  Fltehenelnheit  angenommen  worden 
Bei  einer  Teilung  von  916  mm  ergeben  si'li 
hieraus  die  Triiger  fUr  die  Oicbtbühne  mit 
X  N.  P.  29,  wShrend  für  den  «brigez  Ihiui 
T-Eisen  X.  I'. ausreichend  sind.  IMe  Träjrtr 
sind  mit  10  mm  starken  Blechjdatten  abgedeckt, 
wodurch  eine  nutzbare  (irundfloche  VOU  rtw* 
7.50  qm  für  die  erste  und  etwa  650  qm  Ob' die 
zw<iti    Ktair«^  gebildet  wird. 

Eine  eiserne  Treppe  von  1  m  Breite,  derea 
Soltenwaagen  aus  U-Eis«n  N.  P.  16  beatahes. 
fiilirt  in  der  Nnhe  <Ier  Kupo|öff>n  an  der  west- 
lichen üebäudewand  hinauf  in  die  erste  EtAg^t 
eine  ebensolebe  stellt  Im  nerditetUehen  WiiA^ 
des  Li!  litsi  h,u  hl I ,  ili.>  Verbindung  zwischen 
ersteu  und  zweiten  Etage  her.    AuÜerdeffl  if^ 
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da  die  Ifttztcre  zwischen  der  zweiten  und  dritten 
Säulenreihe  durch  einen  Bretterversclilai^  zur 
Absonderung;  der  (riclitbühue  quer  abgeschlossen 
ist,  für  diese  eine  besondere  Wendeltreppe  vor- 
handen. 

.'\u»  dem  Erdjrescholi  des  Aufbereitungs- 
l^cbaudes  gelangt  man  durch  zwei  große  Tore 
in  der  nördlichen  tiiebehvand,  von  denen  jedes 
wieder  eine  normale  Türöffnung  enthalt,  ins 
Freie.  Der  dritte  Ausgang  liegt  in  der  west- 
lichen Lflngswand,  da.  wo  da.s  Sclunalspur- 
^eleise   zum   Abfahren   der  Schlacke    das  Ge- 


wahrend links  zwischen  und  neben  den  Säulen 
das  Roheisen  aufgestapelt  wird.  Zu  beidi-n  Seiten 
des  Schmalspurgleises  liegt  ebenfalls  Kisen, 
und  zwar  Roh-  und  zerkb^inerti-s  HruelH'is<>u. 
Mittels  eines  fahrbaren,  eli-ktriseh  betriebeni-n 
Masselbrechers,  von  der  Kadi  sehen  Maschinen- 
fabrik in  Durlach  geliefert,  wird  das  Roheisen 
in  Stücke  von  1.^0  mm  Lflnge  gebrochen,  auf 
einer  gleichfalls  auf  diesem  Ueleise  laufenden 
Tischwage  verwogen  und  in  dem  dicht  hinter 
den  Kupolöfen  im  iistlicheu  Feld  der  ersten  und 
zweiten  Säulenreihe  stehenden  .\ufziige  auf  die 


Abbildung  4.    KokHelevator  und  Transportband. 


baude  verlaßt.  Auch  mit  der  alten  Uielierci 
ist  durch  zwei  Türöffnungen  eine  Verbindung 
hergestellt.  Da  der  Bau  an  zwei  Seiten  von 
der  Formerei  begrenzt  wird,  konnten  hier  keine 
Fenster  angebracht  werden ;  nur  in  der  östlichen 
Langswand  erlaubte  die  erste  und  zweite  Etage, 
die  über  das  Dach  der  alten  Formerei  hinaus- 
ragen, das  Einbauen  von  Fenstern. 

Der  Raum  im  Erdgeschoß  wird  größtenteils 
durch  Lagerplatze  in  .Anspruch  genommen.  Die 
ankommenden  Wagen  werden  auf  dem  An- 
schlußgleise bis  in  das  Gebäude  hinein  gefahren ; 
Materialien  wie  Kalkstein,  Formsand,  feuerfesten 
Sand  zum  .\usbessern  der  Kupolofenausmauerung 
usw.  ladet  man  rechter  Hand  in  die  für  die 
einzelnen    Teile    bestimmten  Verschlage  aus, 


Gichtbühne  hinaufgeschafft.  Der  mit  elektrischem 
.■\ntrieb  versehene  Doppelaiifzug  hat  eine  Trag- 
fähigkeit von  1000  kg  und  dient  außer  zur 
Eisenförderung  auch  zum  Hinauftransportieren 
von  Kohlenstaub,  feuerfesten  Steinen,  Tiegel- 
.scherben  usw.  In  der  ersten  und  zweiten  Etage 
ist  er  mit  selbsttätig  sich  schließenden  Türen 
versehen;  ein  Drahtgeflecht  von  15  mm  Maschen- 
weite umkleidet  das  Gerüst  zum  Schutz  gegen 
Unfälle.  Das  Anlassen  des  Antriebsmotors,  der 
mit  einer  doppelten  Schneckenradübersetzung  die 
Seilscheibe  in  Bewegung  setzt  und  in  der  zweiten 
Etage  am  Kopf  des  .\ufzuges  aufgestellt  ist, 
erfolgt  vom  Erdgeschoß  aus.  Ein  Glockenzeichen 
benachrichtigt  die  Bedienungsmannschaften  der 
einzelnen  Stockwerke,  daß  der  Aufzug  in  Tatig- 
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ki'if  tritt.  \n  der  wcstlichi'n  T.lintrswand  ist 
in  (h'instili»fn  SiliilcnlVld  I'latz  für  ciiH'ii  zwi-iten 
Aufzug  vorp'sciH'ii  und  zwar  dem  ernten  p'raiic 
(;f(r»'niiln'r.  Wie  hierfiir  crforderlii'lii'ti  .\us- 
H|)arun^«>n  sind  ben-its  iid  der  Moutatr«"  diirtdi 
Auswüchsein  dor  in  Frap-  koninirndon  Di'cici'n- 
Iriljrer  ltfriiclisirliti>rt  und  dif  ncflniinp'H  «'iust- 
woilen  mit  Holili-niifla;:  ali^r'-tlfclct  wordt-n. 

Die  drei  letzten  SaulentVlder  in  der  nord- 
Hstliclien  Ecke  des  Erdtreseliosse»  sind  zur 
.\nla>re  von  Troekenkanunern  tiM  verwendet 
wurden   «siehe   (rniudriU;.     llire  Konslruktiun 


ist  dieseilie  wie  die  der  früher  liesi;hriel>KUen ; 
nur  der  unterirdische  (ran^c.  von  dem  aus  die 
Feuenintren  i)eilient  worden  und  der  durch  eine 
aiilien  an  der  nördlichen  GielM-lwand  des  Auf- 
bereituntrsp'biludes  liegende  Steintreppe  zug&nt;- 
lich  ist,  lie^'t  vollständig  unter  denOefen.  Kr 
zieht  sieh  liinm's  der  Gebaudemauer  der  alten 
(iiederei  entlanir;  die  Fundamente  der  letzteren 
mußten  daher  an  dieser  Stelle  wesentlich  ver- 
stärkt und  naeh  unten  hin  verlängert  werden. 

Der  auf  dem  .Anschlußgeleise  einlaufende 
Schmelzkoks  wird  durch  einen  Elevator,  den 
Kokselevainr,  in  der  .Mitte  der  Gcbftudebreite. 
dicht  an  der  zweiten  SAule  hinter  den  Kujiol- 
iifen.  in  die  zweite  Etage  auf  ein  Trans))ortband 
gefördert,  welches  in  3  ni  Höhe  von  der  (rieht- 


biihnenoberkante  quer  durrh  Aah  Gebäude  läuft 
(vergl.  .Ai)liildung  4i.  Es  ist  tlios  letzten- 
ein  sogenannter  Gurtförderer,  ilcni  ein  Aii- 
streirher,  Ähnlich  einer  Ptlugsc-har,  den  Koks 
entnimmt  und  ihn  in  das  darunter  liegende 
dafür  bestimmte  .\liteil  verteilt.  Um  je  nach 
Bedarf.  Iiezw.  da  wo  I'latz  vorhanden  ist.  ali- 
laden  zu  können,  ist  da«  Hand  für  N  orwärts- 
und  Kückwflrthbewegung  eingerichtet  und  zwar 
so,  dali  die  Drehrichtung  durch  rrnsteuern  des 
.Antriebs  geflnilert  werden  kann.  Dt-r  Abstreicher 
ist  verschiebbar  und  kann  an  jeiler  Itelieliigec 


.Stelle  l»efestigt  werden.  .\uf  ilieae  Weise  ist  »-s 
möglich,  ungefähr  fünfzehn  Doppelwaggous  K»li» 
in  unmittelbarer  Nnhe  der  (iiclitiiühne  auf- 
speichern  zu  können. 

Wir  kommen  jetzt  zur  Sand-  und  Lehm- 
a  u  f  >i  e  r  e  i  t  u  n  g  (siehe  .Alibildung  b ).  l>i<' 
Wichtigkeit  einer  guten  .\ufl»ereitiingsanlat.'i 
ist  von  den  (Tieliereifachleuten  lAngst  erkannt, 
und  man  darf  wohl  sagen,  daU  kaum  nix-li 
eine  Ni-uanlage  geschatfen  wird,  lieii  der  nichi 
auiOi  diesem  Teile  des  Gieliereibetriebes  «Iii' 
gebührende  Beachtung  geschenkt  wird;  da- 
gegen liegt  liei  nian<-lien  Alteren  .\nlagen  clif 
ratiiinell)-  Aufitereituug  der  Formmaterialien  ni'«'li 
sehr  im  argen.  Wenn  auch  die  .Anschaffum: 
der  erforderlichen   Maschinen  usw.   zu  .Anfa«?: 


Abbildung  5.  Sandaufbereltung. 
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tiin*'  ^rölJero  Ausj;alit'  viTiir^nrlit.  so  macht  sif 
sich,  bei  einer  zwecitinäüiguu  Anonlnung  iler- 
selben,  auf  die  Dauer  doch  retohlieh  besaMt. 

Dif  in  in  ren  Konstruktionen  »Itrr  AiifhiTfitinifrs- 
inaächi  nun  und  lUe  V'ürvollkonininung  ittir  Förder- 
einrictatungen  ermSglichen  einen  f««t  vollkommen 
aatomntiitdiQn  Betrieb,  wol>oi  zur  t^i'diL-nun^  dr.s 
GanSMl  war  weni^  Tieut<-  crfonlcrlidi  siml.  AulIi 
Uer  tat  die  Eiuriclituug  »o  ^'«-troftVa.  daii  tür 
die  Lehmaofberdtuilg  nur  eiu<M-.  für  die  Sand- 
nnf IjeroitunfT  nur  zwei  hi«  dni  Mann  als  He- 
dienung  notwendig  sind.  Bei  vollem  Betrieli 
beträft  die  Geumtlelstang  etwa  5  ebm  fertiiren 
Sand  1.  d.  Stunde.  Diti  AiiflitTiMtunjrsnmscIiinrn 
sind  sttnitlicli  von  der  auf  dieüeui  li^biete  tie- 
kannten  Badischen  Haaehineafabrik  ronnidi 
G.  St  bold  iiiid  Sebold  &  NdT  in  Dorlach  geliefert 
worden. 

Wie  ans  dein  Gnindrili  (Tafol  XI)  und  dem 
Scluiitt  C  1)  (Tafel  XIIl  erslfhtUeh.  stellen 
vor  der  nördlichen  tiiehelwand.  zu  lieiih  n  Seifen 
des  AnscliluÜgeluitie.s ,  zwei  liecherclevaturen, 
von  denen  der  eine  recht«,  der  andere  llalca 
vom  Geleise  auf).'estellt  ist.  Oicse  Elevatoren 
bringen  den  Sand  bczw.  Lehm,  der  ankommt 
und  der  direkt  aus  den  Wagen  In  nie  hlneln- 
jrüscbaufrlt  wird,  in  di>-  zweite  Etaire.  Der 
üstUcbe  fordert  den  Saud,  der  westliche  den 
Lebm.  Daa  Verladen  des  labaltes  eines  10  t- 
\\'a^'ens  nimmt  hierbei  nicht  mehr  als  etwa  eine 
Stunde  Zeit  In  Anspruch. 

Bei  samtlichen  Elevatoren,  deren  einschl. 
Kolcselevator  im  ^ranzen  sechs  Stück  vorhanden 
siiiii.  erfol^l  (ii'i-  Antrieli  von  oben.  d.  h.  am 
Ivopfätück  mitteiä  iiiemeUHchcibe  und  Riemeu- 
Qbertragung  von  einer  Transmission  aus.  Sand« 
und  I.ehiiielevator  halitii  ciinn  (j^emelnsamen 
Antritibämotor ;  da  tue  nicht  beide  zuglelcli  fSrdern 
künnen  und  braoelien,  well  nur  jedesmal  ein 
Wairen  (entweder  I.i'liiii  h!' r  Sand)  ausgeladen 
wird,  ist  das  Vorgeiege  dafür  so  angeordnet, 
daß  beim  ElnrBeken  des  Motors  der  Rlemsa 
zum  einen  Elevator  auf  der  Fest-,  der  zum  andern 
auf  der  Losscheibe  lauft,  oder  umgekehrt. 

Die  zweite  Etage  dient,  mit  Ausnatune  des 
für  daa  Kokslager  und  die  GichtbiUme  ab- 
geschlofrencn  Teiles,  hauptsächlich  als  Lajrerraum 
für  Sand  und  Lehm,  von  denen  je  ö  bis  (i  Doppel- 
waggons  vorrfttig  dnd.  Anfierdem  ist  aber  noeh 
je  ein  Abteil  fiir  Eichenlohe  und  l'ferdednnp«  r 
vorhanden,  die  beide  zur  Präparierung  eines  für 
die  Lehfflformerei  branehbaren  Formmateriats 
erforderlich  sind  und  auch  mittels  des  Lehm- 
elevaiors  gefördert  werden.  Da  der  Pferde- 
dOnger  manchmal  nicht  In  dem  Hafle  bescbaflt 
werden  kann,  wie  er  verbraucht  wini,  und  auch 
verbflltnismaüig  teuer  ist,  weriien  statt  seiner 
auch  wohl  Hanf-  oder  Flachsalifülle  verwoiidut. 

In  einem  Trog,  das  Lelimbett  genannt,  von 
etwa  2  m  Lange  1,6  m  Breite  und  0,ft  m  i£«be, 


werden  diese  Siilistanzen  in  einem  liestiniinteii 
Verhältnis  dem  l.<ehm  zugegeben  und  dann  mit 
Wasser  angefeuchtet.  Ist  das  Ganze  genügend 
von  der  Feucliti};keit  durchzogen,  so  wird  es  durch 
ein  im  Boden  bcHudlicbus  Abfallrolir  in  ein 
darunter  stehendes  Walzwerk,  das  wiederum 
auf  dem  Kopf,  d.  h.  über  der  Eingabestelle  einer 
horizontal  liegenden  hehniknetmascliine  montiert 
ist,  aufgegelten.  Die  sich  nach  einwärts  geg<'u- 
einander  drehenden  Hartgußwalzen  des  ersteren 
ztrkl'iittrri  etwa  noch  vurliandene  Kiiollin;  die 
Mu:«.serwelie,  welche  in  der  Längsachse  des 
LehmknetoTS  Iftnft,  besorgt  i^  grilndliehes  Ver- 
niisrheii  der  ^fateriallen  und  fördert  sie  dann  als 
breiige  Masse,  also  als  fertigen  Lehm,  auf  ein 
gleidhfidls  horizontal  laufendes  Transportband. 
Ihren  Standpunkt  hat  die  Lehniknettiiasehine  iu 
der  ersten  Etage  an  der  nfirdlichen  Ctiebelwaud, 
ungefähr  dem  Sandelcvator  gegenüber.  Dicht 
an  dieser  (Tebiiudemauer,  parallel  zu  ihr  und 
dilti  Fiißlnulen,  l;iiift  das  genannte  Bainl  und 
bringt  den  jetzt  zum  Gebrauche  fertigen  Lelini 
In  die  nordBstlicbe  Eeke  des  Gebäudes,  wo  er 
dun  !)  einen  Abstreicher  auf  o\nv  aus  H'  ton  her- 
gestellte scliiefe  Ebene  gelangt  uml  auf  dieser 
dnreh  seine  eigene  Schwere  nach  unten  in  eine 
gemauerte  Kaiiiiiier  nitsclit.  Diem-  Ir-l/fi-re  ist 
von  der  GieUerui  aus  zugäuglicli.  Der  Lehm 
wird  nach  Bedarf  daraus  fortgeholt  und  ver- 
hraucht. 

Das  ursjjrünglich  8u.s  Hanfsellgewebe  be- 
stehende Transportband  bat  sich  für  diese  Zwecke 
als  nicht  besonders  geeignet  erwiesen ;  es  wurde 
daher  spfiftr  ilurcli  rin  iiiif  verschiedenen  Ein- 
lagen durcliwirktes  Guuimiliaud  ersetzt.  Gegen 
ein  seitliches  Ablaufein  ist  letzteres  durdi  Leit- 
rollen geschützt,  und  bei  l  iri'  T  ^t^^ni_'>■n  L.lngen- 
ausdehuung,  die  aber  nicht  so  budeute.nd  ist,  als 
es  wohl  den  Anschein  hat,  kann  das  Band  dnreh 
die  «ine  der  Hauptrollen,  welche  in  Spannlagern 
lAuft,  nachgespannt  werden.  Das  Gummiband 
liat  deh  sehr  gut  bewahrt. 

Der  (tische  oder  grUne,  mittels  des  Saud- 
elevators in  die  zweite  Etage  geförderte  Sand 
gelangt  von  da  durch  einen  Blechtricliter  in 
den  rotierenden  Sandtrockenofen.  Dieser  Ofen 
(siehe  Abbildung  t  besti'lit  aus  «  iner  lieim 
Trocknen  in  langsamer  Umdrehung  betiudücheu 
BleehtroBunel ,  die  im  Innern  mit  «lehranben- 
ff'nnigen  Transport.schaufeln  ausgerüstet  ist.  Das 
Ganze  Ist  von  Mauerwerk  umgeben,  wulches 
einen  rechtecldgen  Querschnitt  ergibt.  Einen 
geeigneten  Platz  zur  Aiit'slelliiiig  fand  der 
Apparat  an  der  östlichen  Gebäudelängsmauer, 
Ober  den  hier  liegenden  Trockenkammern  D,  die 
in  ihrer  HShs  nicht  ganz  bis  /ui  Decke  des 
Erdgeschosses  reichen.  (Siehe  Schnitt  C  — D, 
Tafel  XIL)  Durch  eine  Aussparung  in  der  letz- 
teren ragt  der  Trockenofen  mit  seinem  oberen  Teil 
etwa  '/s  m  in  die  erste  Etage  hinein  und  nimmt 
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hiiT  an  Hciiicin  Koi.fcmlf.  »twi  1  in  von  »I«t 
nönllii  Ii,  II  ( «ii'bt'lwan«!  <>ntf'<'rnt,  iK>n  zu  trock- 
neudcn  grinii-n  Saud  auf.  Au  dii-scr  Scitr  licfinilet 
sieh  auch  dir  Ki^uerun^.  welche  von  mQ*  n  dur«h 
v'mv  zu  dem  liier  vor^rilinnfi  n  ii-;irn<ii  I'odost 
tührcuüe  Trepiut  zugiln^licti  (.''"niactu  wnrdt'u 'ist. 
Der  Podest  Heffi  mit  Oherkante  der  Trocken- 
kaiiiinirn  1^  in  einer  Ebene,  also  in  gleicher 
Hohe  libtT  Flur. 

Die  durch  Verbrennvnir  von  Koks  auf  einem 
fri'wiiluiliiln'ii  I'laurost  »M*zcujrt»'n  KtiuTfraM-  lir- 
gloUen  den  £>anü  auf  sciui-ia  Wege  in  der  Länga- 
richtunir  des  rotierenden  Blorhzylinders  bis  tn 
seinem  Ausfall  an  der  entp't'entreHntzten  Seite, 
Hti  1  -rlii'ij.fi  (in  Klevatnr  densellnn  aus  einer 
Saiiiiiii  l^rrulie  und  bringt  tliu  als  getrocknf^ten, 
ni^uen  Sand  wieder  in  die  zweite  Etage,  wo  ein 
nufi^esiellf-s  Wesi-rviiir  von  etwa  4  <|ni  (»rund- 
ti.iclic  liiiti  1  jii  Mtitie  liu*  AnÄaiiihiluuj;  eiu■-^ 
}n'6ßcren  Sandquautuiiis  crmöifncbt.  Ein  »chrJ«; 

lii'L'i'riil.--     K'illV     lilhl     ilcM.     S:llhl.     ilrss   ri  /utllld 

niinels  eines  iSchieberH  reffuijert  wird,  auf  den 
Teller  eines  in  der  ersten  Efape  stehenden  Koller- 
gail^en  r,>ll'':i  isi.'li.'  A^l'iM.  "ii.  iI-t  ilm  ilarii; 
weiter  veraiheijet.  It.  iin  M:i!ili  n  •ntwiekclt  »Ich 
natiirgemilLl  feiner  St^iub.  um  nun  dessen  Ent- 
weichen nadi  Möglichkeit  zu  vcriiindern,  Ist  der 


Abbildung  6.    KotiereiKier  Sanütruekenofen 


{ranze  KoUcrpranfj*  in  eine  Blechbekleidnng'  ein« 

g.-liiillt,  und  die  notwendi;r<  n  Türen  und  Klapiien 
sind  mit.  Kilzstreifen  aluidiflitet  wnrden.  .Seit- 
vvoi-ts  der  Jlaüehine.  unu  rhulb  des  Tellers,  ist 
ein  kepelfömdges ,  rotierendes  Sieb  an^'el)aut. 
wclclie.s  für  '„'rJibi  10  Sandteile.bi  ii  nieht  dureh- 
tässig  ist.  Diese  fallen  am  Ende  doHMttlbeu  in 
ein  SchSpfrad  und  werden  mechanisch  wieder  in 
di'U  Kollerpiiit:  zurdckbefördert.  Das  Sieb  ist 
mit  eiuKekleidet.  Unter  dem  Kollorgang  bezw. 
unter  dem  Sieb  lle^t  eine  Transportschnecke, 
die  an  der  l>eekii  des  P^dfreselinsses  auf>rehilnfrt 
ist;  sie  briujit  den  fein^resiubten  Saud  in  einen 
zweiten  Elevator  und  dieser  wiedomm  in  oln 
auf  der  zweiten  Ela;re  stellendes  Reservoir.  Der 
Antrieb  des  Siel>es,  des  S<  lir.j  fi  .ules  und  der 
Selineckc  ertVdtrt  von  der  Haujiiweilc  des  KoUer- 
^ani>:es  aus  inittrdH  RIcmenöbersetzung.  Bei  voller 
HelastuM;r  verluauelit  die  Masehine.  die  ein  (Jesanit- 
{lewichL  V(»u  etwa  KÜUO  kg  hat,  (i  1\.S.  Das 
(tewicht  eines  jeden  Lflufers  betraft  bei  1250  mm 
IHirchniesser  etwa  2000  kg. 


Der  jetzt  in  dem  zweiten  Reservoir  liegrende 
^  trocknete,  gemableue  und  gesiebte  .Sand  wird 
.aus  praktischen  Gründen  sowie  ans  Billig'kelt.?- 
riicksiehton  vor  sein,  ui  Gebraoche  wiedfr  in 
eiii'-rn  lir>t iiiiiiileii  ^■^■t•ll.■^l! in>-  mit  altem  (üt'üerei- 
»and  weiter  auf  Ijereitet.  lievor  dieses  aber  {;e- 
schieht,  rouB  letzterer  von  KentitifteB,  Nfl^ln. 
Eisent'  ilf'hi  ri  und  s'>nstlfren  Beinilschunfrr  n  Ii-  freit 
und  die  kuolUi^eu  Teile  müssen  zerkleinert  werden. 
Dazu  dient  die  gteichftüh  tu  der  ersten  Etag«' 
anf^'est<'Ilte  Siebniasehine  mit  auffrebautein  Walz- 
werk, Ein  Becherelevator,  dessen  Unterteil  tiiü 
unter  die  Sohle  der  Gießerei  Mnabreicht  und 
der  |iaral]<d  mit  der  Südwand  des  dritten  Trocken- 
ofens D  l.luft.  liolt  diesen  alten  gebrauchten 
Liieücreisaud,  auch  schwarzer  Sand  gcuannt,  io 
die  zweit«  Etage  und  füllt  damit  wledenun  ein 
Reservoir  an.  an*?  dem  er  dann 
durch  ein  Kohr  in  die  erwähnte 
Siebmaschine  der  ersten  Etage 
fflUt.  Am  vordi  rcn  Knd.-  der 
Maschine  tritt  der  gereinigte, 
alte  Formsand  aus  nnd  (gelangt 
mit  dem  aus  Reservoir  11  kom- 
menden, neuen  Saad  gemein- 
sam in  ^en  Mischt  rop^.  Znr 
ReguBaruBg  eines  jeden  .Saud- 
zutluüse»  dient  ebenfalls  wieder 
tiin  Schieber.  Eine  größere  An- 
zahl schraubenfSrmlg  arbeiten- 
der Sfah!Tne«ser ,  die  auf  d'  r 
lilngs  durch  den  Trog  gehenden 
Welle  sitzen,  besoriren  das 
jrründliche  Vermisfb'  n  des  alten 
mit  dem  neuen  Sande;  eine 
BeriesoInngsTorrichtung  gibt 
ihm  die  nötige  Fi  ik  htijrkeit. 
und  ein  £lev.itor  fangt  die  auf- 
bereitete SandmiHchung  am  Ende  des  Troges  auf, 
um  sie  in  die  zweite  Etag«  in  «lu  Viertes  Reser> 
voir  hinaufzubringen. 

Man  ersieht  aus  der  Beschreibung  der  bb 
jetzt  stattgefundenen  Arbritsvorglnge,  daß  durch 
die  Anf^^tellniiL'-  i]-:'V  Vfr?chi<''ili'iieH  Saiiitii./llM^hillter 
das  Prinzip  durchgctuhrt  ist,  jede  Auf  bereitungs- 
maschine  unabhängig  von  der  «ndem  ein«  Zelt- 
lang aus  dem  progressiven  Gang  der  .Xrheit  aus- 
schalten zu  können,  ohne  dadurch  eine  Betriebs* 
Störung  zu  verursachen. 

Kehren  wir  jetzt  zu  dem  gemischten  S.md  im 
letzten  lU\scrvoir  zurück:  Zum  Formen  kann  der- 
selbe bereits  vt^rwendet  werden.  Um  seiner  Dich- 
tigkeit aber  noch  ein  aiuli  r.  R  Verhältnis  zu  geben, 
wird  er  zum  Schluß  durch  eine  Mischmaschine  ge- 
!>chickl.  Dietsc  dient  eigentlich  weniger  zum  Mi- 
schen, als  vielmehr  dazu,  dem  8aad  ein  wolliges. 
Weichesund  fürGa^se  iInrrhln«^5ffresGftTii,''>  zu  ;.'i  Vi.  n. 
Die  Mischmaschinen,  deren  zwei  --  die  eine  zur 
Reserve  —  vorbanden  sind,  stehen  wie  die  übrigen 
Aufbereitungsmasehinen  In  der  ernten  Etage, 
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Zwei   mit  Stiftrn   verschone  Scheiben,  iHo 
auf  konzeatrisch  gelagerten  Weilen  aufgekeilt 
sind,   drehen  eich  mit  verhftltnismaflfg  hoher 
(Ji'schwindipkcit  (fiOO  Touren  i.  d.  Minute)  im 
eatj^egengesetzten  Sinne  zueinander  und  schleudern 
den  eiBfallendm  Sand  in  der  Haschine  hin  und 
her,  bis  er  anterhnlb  der  StiflMbriben  wieder 
austritt,  hier  von  einem  in  Ilewe<runi:  lu  tiiid- 
liclton   Transportband  aufgefaii^'  U   und  in  die 
Gießerei  (.^etrap^n  wird.  Das  Band  ist,  wie  die 
unter  dem  Kollert^antr  liopende  Sdinecke,  an  der 
Decke  des  Erdgeschosses  aufgcliängt.  Der  Boden- 
belag; hai  natOrlich  unter  der  HlsehmMchine  znm 
Dnrehlasscn  des  Sandes  eine  Oeffnunir.    Am  Ende 
des  Transportbandes  nimmt  ein  grülierer  Sammol- 
behAlter  den  zum  Qebrauoh  ferti|;en,  auf  einer 
liutsclie  ai»jj:leitendcn  Formsand  auf.  Der  Sammel- 
behälter Steht  an  der  nördiiciicn  Langswand  der 
alten  Cfieflerei.    Im  letzten  Jalire  betrug  der 
Vorbrauch  an  frischem,  neuem  Sand  4270  t,  das 
sind  Itei  300  Arlicitsta'^en  rund  14  t  pro  Tai?. 
Nimmt  man  nun  an,  daO  in  dem  fortig  auf- 
bereiteten Formsand  das  Verhältnis  des  frischen, 
neuen  Sandes  zum  alten  Giel^ereisand  sich  wie 
3  :  1  stellt,  so  würden  also  pro  Tag  etwa  19  t 
Sand  auteubendten  sein. 

Bei  der  cinf;anf;s  der  Besehreiliutifr  der  Sand- 
aufbcreitung  erwähnten  Leistungsfähigkeit  von 
S  ebm  pro  Stunde  ergllyt  sieh,  wenn  man  1  obm 
Formsand  zu  1*200  rtcliiii  t.  daß  die  Auf- 
bereitungsanlage täglich  3  bis  4  Stunden  in  Betrieb 
seinmufi,  um  dieses  Quantum  Sand  zu  verarbeiten. 

Sand  für  ganz  litsondere  Zwecke  wird  aus- 
nahmsweise in  der  Aiith.'n>itunf,'  seihst  zurecht- 
gemacht und  iiieine  eiu/.eln<'ii  liestandteile  werden 
Je  nach  Bedarf  den  verschit^dencn  Maschinen 
entnommen  und  vermisciit.  Zum  Aliwerfen  auf 
das  Sandtransportband  ist  dafür  eine  besondere 

Boden9ffiiuii|r  vorhanden. 

Für  den  Antrieb  der  Auniereitungsmascliini-n 
und  der  Elevatoren,  die  zur  eigentlichen  Auf- 
bereitung gehören,  sind  drei  Transmissionen  vor- 
handen. Die  erste  diriit  zum  TJctrielH»  des 
rotierenden  Trockenapjiarates,  des  Lchmtransport- 
bandes,  des  Letunkneters,  des  zugehörigen  Walz- 
werkes und  des  Kollerganges.  Sie  wird  von 
einem  12  P.  8.  -  F>lektromotor,  der  nnf  einem 
konsolarti>;en  Podest  an  der  östlichen  Wand  des 
Gebiludes  aufgestellt  ist.  an>;otrieben  Die  zweite 
Transmission  setzt  die  Si(d)mascldni\  den  Misch- 
trog, das  Vorgelege  der  beiden  Sandmii^ch- 
masehinen,  sowie  die  dritte  zum  Antrieb  der 
Eilevatorcu  in  d.  r  zweiten  Etafre  laufende  Trans- 
mission in  Bewegung.  Ein  Elektromotor  von 
18  P.S.  dient  als  Aotriobaauwehlno  hierfür. 


Die  lieideii  IIaupttransrni--i.)tii  ri  li.^'i  ri  in  FIiln;re- 
lagern  an  den  Deckeuträgeru  bczw.  eiueui  Unter- 
zug der  zweiten  Etage  und  machen  je  120 
Umdrehungen  i.  d.  Minute.  Dir  dritte  Trans- 
mission an  einem  (ritterträger  des  dritten  Stock- 
werkes, 2,5  m  über  dem  Fußboden,  in  Konsol- 
lagern  hängend,  macht,  da  die  Elevatoren  nieht 
zu  schnell  fördern  dürfen,  nur  50  Touren.  Der 
Gitterträger  ist  an  den  liier  diirublaufeuden 
Säulen  befestigt. 

Bemerkenswert  ist.  daß  die  Aufliereitunps- 
maschiueu,  selbst  der  schwere  Kollergang  in 
der  ersten  Etage  aufgestellt  rind.    Um  eine 

Erschütterung'  di-s  (  m  Irimlcs  lii'iiii  I.rnit'i  ii  der 
Maschinen  zu  vermeiden,  wurde  jede  derselben 
auf  einem  besonderen,  elsenarmierten  Fundament 
aus  Stanipflicton,  das  nach  Mö^rlielikeit  zwischen 
und  auf  verschiedene  Deckenträger  verteilt 
worden  ist,  montiert.  Der  Kollergang  steht 
außerdem  noch  mit  der  Mittelachse  der  die 
I.aufer  antn  ilii  rnlen  Welle  senkreelit  auf  einer 
der  Hauptsäulen  de»  Gebäudes,  deren  Fuß  und 
Fundament  besonders  krftftig  ausgeidldet  wurde. 
Es  hat  sich  diese  .-\rt  der  Atifstelhini:  sehr  pul 
bewährt,  da  eine  Erschütterung,  selbst  wenn  alle 
Maschinen  In  Betrieb  sind,  kaum  bemerkbar  ist. 

Die  nieht  im  Gebrauch  befindliehen  Form- 
kästen sind  auüurhaib  der  GicÜerei,  au  der 
Westwand  der  neuen  Formerei,  wo  ein  großer 
Lagerplatz  dafür  geschafliMi  worden  ist,  auf- 
gestapelt. Auf  dem  Geleise  der  Pfannenwageu- 
schleppbalin  werden  die  Kästen  durch  das  große 
Tor  dieser  Wand  ins  Freie  gefahren  und  hier 
dMreh  einen  fahrbaren  elektrisch  Itetriebenen 
l.auikran  von  IH  w  Spauuweite  und  10  Tonnen 
Tragfähigkeit  verladen  (siehe  Schnitt  E^F, 
Tafel  XI 1». 

Zum  Aufenthalt  der  Gieliereiarlniler,  deren 
Anzahl  augeabUokliob  250  beträgt,  sowie  als 
Hade-  und  Wasehrauni  für  dieselben  ist  an  d<T 
südöstlichen  Gebäudeecke  ein  aus  zwei  Stock- 
werken bestehender  Bau  VI  anfgefDhrt.  Das 
P.rdgeschod  enthalt  die  Bade-  und  Wascii.  inrich- 
tungen  F  mit  3  Wannenbädern,  25  Brausen  luul 
60  Waschbecken.  Die  erote  Ktnge  dient  ahi 
Aafenthaltsraum. 

Für  die  utnfangri  tehe  Moiltllsclireinerei  ist 
ein  besonderes,  mehrstöckiges  Gebilude  aulier- 
halb  der  Gießerei  vorhanden,  dasselbe  liegt  alter, 
ebenso  wie  das  Hetriebsbureau,  in  unmittelbarer 
Nähe  der  letzteren. 

Wie  bei  jeder  modernen  Gießerei,  dient  auch 
hier  ein  eiir<'ns  dazu  geschaffenes  eliemiseln  s 
Laboratorium  zur  Untersuchung  vou  Eisen, 
Koks  und  sonstigen  Materialien. 
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Vergleichende  Ausfuhrstatistik  für  die  Eisenindustrie. 

Deutucbo  LiBenausftthr. 

IM»  IMI  IMt  ItW  1«M  IMtt 

t  t  I  I  t  t 

KohciHi>n  und  BrnehfliiMi  ....  I9i  oiio  304  tmo  nie  000  5-27  oiio  aiHOOo  499000 

KobstabI   68  000  232  000  672  000  699  000  462  000  &40  000 

Kiiienbahnbodarf   242000  27SO0O  483  000  408  000  882000  484  000 

Stobeisea  und  Faasoneiaen  .  ...  888000  872000  748000  770000  872000  728  000 

Bleehe   175  000  884  000  284  000  298  000  278  000  299  000 

nrahtprzeii^iiiHBO   220  000  306  000  292  000  309  000  331  000  376  000 

Krihrcn  und  VeMcbiedeno»  ....  .'»4  ODO  64  000  72  000  82  OOO  (M>0  95  000 

(irnlir  ßUenwaran   IfiS  000  187lX)0  221  000  247  000  24  4  MO,»  258  000 

Feine          ,    41  000  44 'WMt  4«  000  Ä3  000  (U  UOO  70  OOO 

8«.  gaiu-  und  halltfflrtifrer  Waren  l  ;<5»i  000  joi  jrim)  2  793  000  2  9M  OOO  2  453  000  2850000 

8«.  oiiiHrhru.mich  lloheiH<-n    .  .   ,  I  ,'.47  000  •_' :)4';  noi»  3  :!09  WO  3  47MOOO  7ti9  000  3  :i4V  000 

Aus  der  vur^tolioiulou  liowegung  der  doul-  V'orjaltre  botrücihllicli  zurückgegangen  ist  und 

sehen  Aus  fuhr  seit  dem  .Jahre  derHoohkoqjunk«  eioh  in  den  leteten  nur  nooh  am  200000 1  bewe^ 

tiir  lilfKt  ^ohi  lipn  iir,  <l;il'i  ilio-ollio  sowohl  in  Kob-  I)n1>oi  lial  dio  Au^fnlir  vi  h  ilem  Inliindbodnrf gegen- 

oisen  wie  in  ganz-  und  liulbferiiger  Ware  wieder  Uber,  trotzdem  derhoibo  auch  gewaclisen  ist,  doch 

hotrüohtlioh  TOT]^sohritten  ist,  wenn  sie  auofa  die  noch  etwss  stKrker  gehoben.  Sie  betrug  auf  Roh- 

Höchst zitrorn   1-  Iidiros  11K13  nicht  ganz  erreicht  eison  umgeroclmot  UKB  nind  4  I^CXKKK)  t  =  nahezu 

hat.  Immerhin  ist  der  Rückgang  Ton  fast  GOOOQOt  40^.0  der  Ensougung  de«  Juhre»,  wührond  es  liJOl 

des  Jahres  1904  in  dem  letzten  doch  um  nahesu  36'/*  **/(•  w»ren,  in  dem  Julir  der  Depression  des 

«XXXIOt  wieder  eingeholt  worden.    Dabei  haben  Inlandbedarfcs  lilLI2  allerdings  fast  öOco. 
sich   die   Zuhlori    für  <lio   Vereinigten   Staaten,  Die  W   ik*  der  Au.sfiihr  sind  im  letzten  .lalir 

wohin  im  .hihro  llJLKi  boträehUiebe  Ikleugon  ge-  nalUrlidi  auch  erheblich  gestiegen  und  zwar  auf 

gangen  waren,  nioht  sehr  verSndert,  es  waren  rund  Q62Vt  Millionen  Msork  g«g«n  etwas  Ober 

oinschlioßlich  Rohei8en  nind   KMCDf.  also  keine  r),S2  Millinnon  im  .lahr  vorher,  stark  (vM  Millionen 

durchschlagende  Ziffer.   Dagegen  ist  die  Ausfuhr  int  Jatir  1ÜU3.    Hin  Bereohnen  des  Wertes  auf 

nach  England  in  Rohstahl  wieder  um  tOOOOOt  die  Einheil  gibt  kein  BOd,  well  ja  die  YBr- 

lii'st icircii,   und  auch    die  der  sonstigen  Sorten,  schieilenen  Sorten    verschieden    heteilif^t  sliiil; 

nuinentiich  an  Trügem  und  Drabterzeugnissen,  immerliin  wird  der  Wert  der  bis  dahin  gnißleu 

hat  zugoniiminnn,  no  daß  einsehliefllieh  Roheisen  AushihrKtfTer  des  Jahres  1908  nioht  unbetrilofatlioh 

nach  Etiglaii'l  rtm  l 'pi  HU»  !)  t  ^'i'^;iiii^r<  ii  sind,  nahezu  überschritten.     ;\ußer  diesen  Erzeugnissen  der 

die  Miiirte  dor  tl(irti^<'n   llirituhr  an  Kisen-  und  Walzwerks-  imd  teilweise  der  Gießerei-Industrie 

Stahlerzeugnissen.    Es  zeigt  sieh  also,  daß  die  sind  nun  auch  noch  beträehtlicho  Mengen  uu 

Zunahme  der  deutschen  Ausfuhr  aofler  England  Halb-  und  Pertigeneugnissen  der  Maschinell» 

«ich  auch  wcsnntlicli  auf  dir  verscliiodonen  son-  industrie  aiiscofülirt    worilen   im   (Jowioht  von 

stigon  Absatzgebiete  dos  ganzen  Weltmarktes  ver-  stark  <)04üUÜt  gegen  knapp  269ÜÜU  t  im  Jahr 

teilt.  Desgleichen  geben  ja  auoh  rihntliohe  Einsei-  1904^  rand  260000 1  1908.   Die  Werte  dafUr  bo- 

positionen  Hist  parallele  Zunalunon,  wohoi  nur  lavifen  sich  auf  287*/>  Millionen  Mark  ]>ozw.  stark 

Rohstahl,  Eisenbabnbedarf  und  namonUioh  Roh-  251  und  282  Millionen.  Die  Gesamtw^orte  für  die 

eisen  stMrker  hervortreten.   Das  BOd  der  Ent-  verschiedensten  Erzeugnisse  der  Eisenindustrie 

wicklunir  i-t  damit  ein  aufleiordeallieh  gesundes,  hctm^'on  demnuch  ÜK).')  ziemlich  genau  Mill., 

was  noch  mehr  hervortritt,  wenn  man  in  HUck-  ISJtM  nicht  gimz  KM  Millionen,  V.lüti  stark  Hß6'/« 

sieht  zielit,  daß  die  Einfuhr  an  Eisenorzciignissen  Millionen,   im   letzteren  .lahr  macht   sich  die 

nach  Deutschland  ganz  wesentlich  aus  Roheisen  Hüohstaüfer  in  grObsiVO  ErseugniSMll  aueh  in 

besteht  und  in  diesem  auch  gegen  den  Stand  der  <ler  (^lesHmtwertmtmme  geltend. 

Englische  Eisenausfuhr. 

ISSD  IMI  iSM  ISO«  IM«  IMS 

I  II  t  I  t 

KoliFMt<on  und  BraobsissB  ....  1681000  924000  1 206  (XX)  1 065  OOO  974000  1  131000 

RohataU                                       808000  818000  801000  87  000  4O0O  9000 

Etnobahabedarf                            464000  S7BO0O  717000  798000  088000  700000 

ttabeisflD  und  Paiwoneison .  ...       167000  118000  126000  271  000  288000  BBOOOfr 

Blsehs                                           161000  127  000  140  OUO  220  000  266000  8I800O 

Versinkte  Bleehe                             247  000  260  000  881  000  .H52(KK)  .sesOOO       407  000 

WeiBbWhp                                       278000  272  000  812  000  293  000  360  000       356  000 

I)r»1it  r  .  u-tiisHo                                88000  47000  BBOOO  95000  98000  126000 

Köbren  und  Verschiedene«    ...           F  V  ?  90  000  87  000        112  000 

Orobs  BissDwarsn  .......       888000  322  0<X)  342  000  167  000  174  000       193  000 

Fenn        «                                  4B000  6S000  48000  166000  110000  lllOOO 

8a.  gast*  «nd  halbfsriigsr  Varsn  9019000  1970000  9870000  9414000  94nO0O  9198000 

8s.  einsshUsSUeh  Reheissa  .  .  .  SBiOOOO  9900000  8678000  8479000  8488000  89B0000 


Digitized  by  Google 


I&.  HtX  l«M.  Vtr^tkhtndt  AtufmkrOmtklSk  für  Mt  XKMniiiAMfmr.        flteU  lUid  ÜIM.  StS 

Die «ngl^Bc^i««!  Aiiefvhrsif fern d«rlet«teai  stutistik  aufgeführten  Waren  IflOB  einen  Wert 

.luliro  niÜKson  clwa«  horichtiirt  wi^nlon,  indem  von  run'l  fi41  Milli  iion  Mark  pohaM  haben,  gegen 

für  1904  und  1^  das  ausgefUiirte  Brucheisen  rund  571  Millionen  im  Jalir  lälM;  sie  laufen  also 

und  Schrott  wieder  aufgenommen  ist  nnd  damit  mit  den  deutschen  siemlioh  parallel.  Dagogen 

1904  gegen   1908  mir  ein  ganz  unhodoutonder  liringen  die  Artikel  der  Wortstutistik  fa.st  728 

Rückgang  vorhanden  war.    Das  .iahr  V.Kiö  zeigt,  Millionen  1806,  644  Millionen  lti04.    Ks  kommt 

wie  auch  in  Deiitficliland,  ein  Voranscbreiten  auf  oben  da  die  grolle  Ausfuhr  der  englischen  Ma- 

/.ioiiilich  siimtlichon  Gebieten.   Zu  der  Bewegung  Kohinenindu8irio  zur  Geltung,  auch  ScbifTe  sind 

in  (icn  letzten  .Jahren  ist  daran  zu  erinnern,  daß  im  letzten  .Iahr  mit  Uber  IVü  Millionon  i)oteiligt 

seil    ltX)3  verschiedene  Sorten   anders  geführt  und  der  erwähnte  UmHtand,  <Uiii  iiiuiu  liet>  in  der 

werden;  was  fMiher  als  RobstaU  enohisii,  gebt  deutiohMi  GewiohtsauBlUhr  Vorkommende  nur 

jetzt  zu  Itoträchtliclipm   Toll   unter  Stnl  -   und  hier  ersdicint. 

Fofwoneisen,  und  aus  den  grul*en  Kisenwarun  Mixd  Den    englis(;hen   AusfuhrzitTom  gegenüber 

echmiedeiseme  Rohren  herausgezogen  worden,  darf  aber  auch  die  betittohtliotae  Einftihr  nicht 

wührpn<l  andoro  wieder  zu  fiMiion  lüsnnwaron  illiorsoInMi  worden.  Ks  waren  (Iw^  iir  Irtzien 
zugeschlagen  sind,  auch  sind  Druliton&eugni^e  Jahr  rund  13t3öO(X)  i,  wobei  Rohstalil  mit  fast 
vollständiger  aufgeführt  als  früher.  Die  Einzel-  61OQ00 1,  Stab-  und  Fassoneisen  mit  rund  28OQ00 1 
Positionen  worden  dadurrb  mit  den  gleichen  die  Hauptrolle  spielen;  die  ZifTern  der  Iteiden 
deutst  hen  wesentlich  besser  vergleicbslahig.  Im  V'orjalire  waren  nicht  viel  geringer.  Die  Roheisen- 
ganzen  springt  der  UnterKchiod  in  die  Augen,  einTuhr  von  rund  150000  t  konunt  zum  nicht  un- 
ilal!  Kriirland  hoträchtlich  nu?hr  Holieison  aus-  beträchtlichen  Teil  von  Sihweden,  in  den  Hoh- 
fUhrt  lunl  f;ist  giir  koim:'i>  Knlisl.ihl.  wiilireml  in  stahl  teilen  sich  in  der  Hauptsache  Deut-schlamI 
Douthcidand  durch  iIils  riiomasvoriahrcn  groliu  und  Amerika,  aber  auch  hier  ist  Schweden  mit 
Mengen  in  der  halbveredelten  Form  des  letsteren  Qualitfiismaterial  beteiligt  Die  Einfuhr  von  Stab- 
aufgerührt  werden  l^is  l'Ik  kprat  der  englisclion  imd  Fassnnoisen  kommt  narli  der  onglisdien 
Ausfuhr  ist  cier  EiKcuituhnbetlarf,  der  über  die  frU-  Statistik  weseuUich  von  Belgien,  worin  aber 
herenMaximalxahten  von  Uber  eine  Million  Tonnen  jedenfalls  auoh  deutsche  Ausf^r  einbegriffen  ist, 
nir  lit  w  ieder  erreicht.  Vor  allen  Dingen  alior  sin<l  lionn  <liosc  gibt  nach  hic«igon  Ermittlungen 
es  die  verschiedenen  Arten  von  Blechen,  die  im  allein  180000  U  Zu  diesen  in  der  Uewiohtsstatistik 
leisten  Jahre  ausammen  die  enorme  Zahl  von  nachgewieeenen  Einführen  kommt  dann  auoh 
nahesu  lOBOOOO  t  erreioben,  worunter  sich  nicht  noch  eine  solche  von  Maschinen  und  weilerver- 
weniger  wie  stark  TfiOOOO  t  verzinkte  und  Weiß-  arheitoter  Ware:  die  (iesamtwertzifTern  stellen 
bleche  befinden,  also  ganz  dünne  Bleche,  die  sich  auf  die  inunerhin  nicht  unbeträchtliche  Höhe 
neböiiliLM  aber  auch  noch  oiuen  nicht  unlieträcht-  von  rund  860  Millionen,  gegen  rund  .^25  Millionen 
liehen  Teil  der  übrigen  Blochausriihr  «lursfcllon.  Im  im  .Tahre  liKM.  Nicht  unerwähnt  dürfte  die  Be- 
ganzon  muß  beim  Vergleich  gegenüber  Deutsch-  wegung  von  Eisenerzen  bleiben,  deren  Kinfuhr 
land  in  Rttoksiobt  gesogen  werden,  daft  ein  Teil  11)06  7360000 1  betragen  bat  gegen  6 100000 1  im 
der  dort  in  der  Gewicht.sslatistik  vorknuiüiPiulen  .lahre  vorher,  darunter  aus  Spaninn  nin<i  r>7f?."i(X)()  t 
Artikel  mit  wohl  200Ü0Ü  t  fUr  England  nur  in  gegen  knapp  4t)5Ü000t;  die  Ü06ttmtwerte  waren 
der  WertstatiBtik  enoheinL  Die  Zahlen  stehen  1905  nicht  ganz  110  Millionen  Mark  gegen  80 
fOr  die  lotsten  Jahre  so,  dafi  die  In  der  Qewiohta-  Millionem  im  Jahre  vorher. 

Belgische  Blsenaasfahr. 

I«0S  UM  19SI  im  ISO«  IMS 

t  I  t  I  t  I 

KobdHcn  und  Braeheisen  .  .  .  «  62  000  46  0O0  69  000  82  000  70  00O  73  000 

RohstaU   2000  iOOO  4000  6  000  6  000  20000 

BseabahalMdarf   116000  146000  «6006  814000  ttlOOO  184000 

Stobeiaen  und  FaHsoneisen .  ...  370000  274000  326000  966000  416000  646000 

Blech«   76000  71000  80000  84000  91000  130000 

Draht.  r/i  .-ni-^H,.   21  000  26  0(K^  26  000  SSOOO  35  000  42  000 

Orobp  l.is.  nwttrün   28  (KX)  26  000  27  000  19  000  16  000  20  000 

Kein.'          „    80  000  70  000  90  000  84  000  96  000  92  000 

Sa.  ganz-  oBd  halbfertiger  War«n  681000  616000  767000  906003  880000  1028000 

8e.  siBseblietlieh  Boheiien  ...  64S0QO  661000  896000  088000  8BOO00  1  006000 

Auoh  die  belgisohe  Ausfuhr  der  leteten  Im  einielnen  kommt  Robstahl  diesmal  mit  einer 

.fahre  zeigt  in  der  Hauptsache  ein  ähnliches  Vonm-  wenigstens  oinigormaüoii  in  Betracht  kummondon 

schreiten  wie  die  deutsche  und  englische,  die  Zilfor  vor.    Der  Eiseubaiinbedarf  gebt  zurück,  hält 

Auftiahmefiihigfceit  das  Weltmarktes  ist  äugen-  siidi  aber  doch  auf  einer  ertrSgliehen  H6he,  wenn 

schoinlich  größer  geworden,  rionn  au<  h  die  nacli-  man  die  beiden  letzton  .lahro  aussf  haltet,  wo 

her  noch  zu  erwähnenden  aroerikamschou  Ziffern  Belgien  mit  recht  billigen  Preisen  sich  augen- 

bleiben  gogon  das  Vorjahr  nloht  weit  mrli<^  soheinlioh  uaveriiBltnismäßig  grolle  Mengen  ge> 


624    suhl  und  Einen. 


nninmon  hatte.  Das  Rückgrat  der  belgischen 
Ausfall  r,  St  ah-  und  Kajwoneisen,  zeigt  eine  weitere 
ganz  !)(>tr;i(  htli(!hp  Ziinnhmo.  l:i>  Ziffer  ist  g(>gon 
die  des  .lahrcs  IIKIO  stark,  tili'  d(»ppt'll(>.  Nimmt 
man  die  bolgisriion  unci  die  deutKciien  Mengen 
siMammen»  so  kommen  stark  1270000  t  h«r»ust 
(lirso  h(»i<lpn  I.äii'ier  versorgen  also  in  <j6r  Haupt- 
Kaehe  jetzt  den  Weltmarkt,  und  die  englischen 
Ziffern  bleiben  dahinter  weit  snirUck.  Die  bel- 
gisflion  (lOSHtntzahlen  ^rolicii  filr  ganz-  und  liall»- 
fertige  Ware  den  sehr  beträchtlichen  Furt«cbritt 
von  fast  145000 1  gegen  das  Vorjahr,  und  die 
Million  wird  zum  erstennuil  Ul>orKchritten.  Dabei 
dürfen  in  Belgien  alter  die  beträchtlichen  Ein- 
fuhrzahlen nicht  aiilSer  Ret  rächt  gelassen  werden. 
Die  Einfuhr  von  Roheisen  und  BrvoilMSen  im  Jahr 
IfKTi  bat  .WilioO  t  übcrHclirit tf>n  gegen  HfCiOOO  t  im 
Jahr  vorher  ;>nd  das  bei  einer  eigenen  hlrzeugung 
von  nicht  viel  Uber  IdOOOOOt;  von  der  gesamten 
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Rolieiseninenge  kam  nebenbei  die  Hälft«  aus 
Deutschland.  Dagegen  ist  allerdings  die  Einftihr 
von  RuliHtald  auf  UiT  TjOO  t  zurückgegangen  gegen 
182000  t  im  Jahr  \  orlier.  Davon  kamen  in  beiden 
Jahren  die  etwas  gröüero  ilälfte  auf  den  Zoll- 
verein, die  kleinere  nuf  Frankreioh,  das  mit  dem 
Jahr  1002  llberhaupt  erst  ganz  klein  angefangen 
hat.  Dazu  konunt  itoch  eine  Einfuhr  von  48ÜUO  t 
Drahtersengnissen,  wesentlich  Walsdraht,  gegfen 
.'V40(Y)  (  im  Jabr  vurbor,  dicKe  (ani  au88cbli»'f>li<  b 
aus  dem  Zollverein.  Zusammen  geben  diese  ver- 
schiedenen Roh-  und  Halbfsbiikste  eine  Kn» 
fuhr  von  ni«  bt  weniger  als  765000  t,  die  be- 
weist,  daß  die  belgiscbo  Fortigindustrie  zum 
nicht  unbeträchtlichen  Teil  vim  fremden  Hall>- 
erzougnissen  lebt.  Wie  sie  8i<  h  da  mit  der 
kiirzlichen,  ganz  wesentliflien  Verteuerung  der 
Kohle  dort  zurechttinden  wird,  bleibt  abzu- 
warten. 


Verghichende  AunfuhrstntiMik  für  die  Eutenindurtrie. 


UolieiMcii  und  Brucheisen  .  .  .  . 

Rohst*hl  

EiHenbahnbedarf  

8tabeii»m  aad  Faiasasiaoa .  .  .  . 

Bleche  

DrahlersengBiiss  

Sa.  ganz-  nnd  halbfertiger  Waren 
8a.  cinflrhlieBlich  Roheiaon    .  .  . 


A ni e r i k an i B c h 0  £tsen*UBf ubr. 
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82000 

180000 
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606000 
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382  000 
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28  000 
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76  000 
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57  0«X) 

5  000 

814  000 

2:-is  ( 1.  M  ) 

31  000 

416000 

295  OOÜ 

B8  000 

114  000 

140  000 

20000 

68000 

88000 

174000 

184000 

197000 

298  000 

1  091  000 

963  000 

326  000 

1  167  000 

1010  000 

Die  anie rikantschen  VerhältniHise  haben 
nirbt  die  groflen  Schwankungen  der  Vorjahre  ge- 
>teigt,  im  gMizen  iHt  ein  nicht  sehr  bedeutender 
Rückgang  vorhanden,  der  sich  woHentlich  auf  die 
schweren  Artikel  Roheisen,  Rohstald  und  Eit^en- 
bahnbedarf  erstreckt;  die  .AufnahmeRihigkcit  des 
eigenen  Landes  war  eben  wieder  größer.  Dagegen 
nalinien  die  leichteren  Artikel  Stabeisen,  Bleche 
und  Drahteneugnisse  gleichmBflig  lu,  letstere 

,stii>gen  auf  die  (»oträchtlidin  MnnL'n  vnn  fii-( 
2UÜUUU  t.  Auch  in  Amerika  darf  nicht  ubersehen 
werden,  dafi  eine  ganze  Reihe  von  Artikeln  in  der 
(iewichlsstatislik  fehlen.  Es  haben  denn  auch  die 
eigenen  Aufstellungen  der  grüßen  Stahlvereini- 
gung, die  allerdings  weitaus  die  Hauptmengen 
ausfuhrt,  allein  ein  tiosamtgewicht  von  stark 
1  O.VJO'ÄI  t  ergeben.  Ein  Anhalt  (ln<lol  sieb  woiter 
darin,  daß  fUr  schmiedeiserne  Rühren,  die  seit 
Mitte  des  vorigen  Jahres  geführt  werden,  die 
letzte  Hfilffo  alloin  TOOfX)  t  gebracht  hat.  Den 
etwas  verminderten  Ausfuhren  st«ht  Übrigens 
eine  vermehrte  Einfuhr  gegenüber  mit  416000 1 
gegen  ificnoo  t  im  .lahre  vdrber,  also  IWIXIO  t 
mehr,  diese  übrigens  fast  gam  aus  Roheisen  und 
Bruoheisen  bestehend.  Die  stitrkere  Versorgung 
lies  Weltmarktfw  .Heltens  der  europäischen  Länder 
findet  also  auch  <larin  mit  ihre  Erklärung.  Die 
augenscheinlich  auf  die  Ausfuhr  höherwertiger 
ESneugnisse  geriditcton  Bestrebungen  der  Ameri- 
kaner werden  durch  die  Wertstatistik  bestätigt. 


Dieselbe  ergibt  fUr  1005  rund  600  Millionen  Mark, 
1904  fast  540  Millionen  und  1908  stark  415  MU- 
lioncn.  Davon  entfällt  aber  nur  der  kleinere  Teil 
auf  die  Erzeugnisse  der  (Jewichtsstatistik,  der 
wesentlich  größere  auf  die  anderen.  Der  Wert 
der  Eünlühr  lietnig  demgegenüber  1006  stark 
110  Millionen  Mark,  gegen  reichlich  !10  Millionen 
Itiü4  und  176  Millionen  in  1903,  dem  Jahr  der 
amerikaniaohea  Hoohkoiijunktttr  mit  aultorordent- 
lioh  starker  ESnftihr. 

FraaaSiiache  Ei senaasfekr. 

ms  WM 

t           %  I 

KohelHPnu.Bfadieisen  237000  223Ü(»0  257  (H>0 

Walzeiaeo                     48000     64000  46  000 

Walsstaht  191000  206000  268000 

Samma  475000  4M000  666000 

Um  ein  vollstitndigee  Bild  der  VerhiÜtnisse 

zu  haben,  wirtl  die  K  e  w  o g\i  ng  i  n  Frnn k  re i  cli 
nicht  mehr  zu  umgehen  sein,  wenngleich  leider 
dort  die  Statistik  nicht  gronUgend  entwickelt  ist. 

.-\bge«eben  von  Robeisen  nnd  Bruebeisen  unter- 
scheidet sie  nur  Walzeisen  und  Walzstahl,  wobei 
untar  dem  letzteren  jedenfalls  größere  Poeten 
von  Rohstahl  enthalten  sind,  wie  <lies  sdion  die 
Ausfuhr  nach  Belgien  mit  80000  t  1905  beweist. 
Im  Übrigen  stehen  den  gegebenen  Ausfubrzahlen 
auch  Gosamteinfubrziffern  von  etwa  200000  t 
jShriioh  gegenObeTr  die  lu  reiohiioh  *\t  aua  Rob^ 
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Bericht  über  in-  und  aualämiisehe  PttteikU. 


Stahl  and  Biwa.  SS0 


eisern  uni\  Ur\\c\mson  l.ostolioti,  :ilii>r  kaum  in 
iler  Zunahme  bügritTon  uiud,  wüiirond  die  Aus- 
fuhr flioh  augenscbeinlioh  stetig  entwickelt.  Be- 
nchlonKwert  ist  auch  dio  Bewegung  der  Ausfuhr 
von  Eiseners,  die  von  4280ÜO  t  U«l>2  auf  TUWW  t, 
laiOOQOt  und  1386(XX)t  1905  zugonoininen  hat. 
Ks  kennseichnet  dss  die  Entwicklung  des  finm- 


zÖfiisclion  Mineltuhozirks,  die  Lieferung  milft  sum 
weKcntlifhon  Teil  runli  Helirifii  Lrolion.  Dio  Ein- 
fuhr in  den  Zollvoroin  zeigt  keine  duruluichlagende 
Zunahme,  während  die  AusAihr  naeh  Frankraioh 
aus  lotzterom  V.m  wiodor  n;;j()(]()n  t  betragen  hat, 
gegen  knapp  1 22uaJÜ  t,  1 27ÜUUÜ  t  und  l  Ö7Ü0Ü0  t 
in  den  drei  Jahren  Toilier. 


Bericht  aber  in-  und 

Vergleichende  Stadstlk  des  Kaiserlichen 
Patentamtes  für  das  Jahr  1905.* 

l.  Dir  Zahl  der  P  a  t  o  ii  t  a  n  m  c  I  d  u  n  ^  «■  n  ,  dio 
im  Vorjahr  /um  Stillstand  pekoniinen  zu  ttuin  schien, 
hat  eine  /.lumbino  von  6,1  "/»  t-rfahnui;  sio  betrug 
1U03  28  313,  1904  28  360  und  1905  30  0N5.  [t(«i;.  Hsmt 
lagen  59  616  Annieldun{|;en  zur  Prüfung  vor,  vim  (Iciien 
26664  erledigt  wurden.  Da  nun  9102  AnmeldDogen 
teile  darob  ZarfiokBabme  der  AaoMldnnf,  teils  darch 
anbeentwerlet  gelaassaea  Torbescheld  nad  Nichtzah- 
lung der  AnmeldegebOlir  Teräelen,  <»o  blieben  von  (!<  n 
26  664  Anmeldungen  17  562  für  dio  ErlGdiKuni,'  Itr 
Anmelde-  und  BoHehwerdeabteilunj^en  fibrifr-  Ilii'rvoii 
fahrten  9600  zur  Patentortoilun;,'  i;i'ir<  ti  9189  im  Jahre 
1904.  Mithin  betruj^  l»(ift  die  Zahl  der  Patent- 
erteilungen 54,770  gegen  48,8  7»  im  .lahre  1904. 

Uekannt  gemacht  wurden  11826  Anmeldungen 
gegen  9828  in  Jahre  1904.  Ende  1904  warea  31  486, 
Ende  1905  J2430  Patente  in  Kraft.  Die  Zahl  der 
Besdlwerden  ist  gegen  die  Vorjahre  erhoblieh  zurück- 
gegangen; wahrLiiii  Min  l'.tii.i  2446  und  1904  noch  2i:t7 
betrog,  sank  sie  l'.iitr»  nuf  \WM\.  Gegen  1011  Anniel- 
iiuiif,'.-n  wurden  2Hi:i  Luij-iirüchf  erhoben.  Nach  der 
lU'knnnlmacbuügw  unten  222  Patente  verHagt,  davon  208 
aufgrund  von  Einsprüchen.  39  Patente  wurden  teÜH  vom 
l'at«ntomt,  teiU  Tom  Beicb^gerieht  für  nichtig  erklArt. 

II.  Die  Zahl  dw  Osbraaeksmoeteraamel- 
daagea  belief  sieh  1904  auf  80819,  1905  auf  32  153, 
iat  dso  fortgeeetet  im  Steigen  begriffen.  Davon 
wurden  eingetraf;eii  1004  2*;ool,  1905  26  589.  Zu- 
sammen wurden  von  IHlU  bit*  Ende  1905  305  8.%0  Ue- 
brauchsmuster  nui,. mrlJet  und  267  740  davon  ein- 
getragen. tielÖBcht  Hind  von  letzteren  182  788  Stack. 
Ea  bpNtandcn  demnach  Ende  1905  noch  84  952  Oe- 
braurhHmuHter,  wotob  10980  lAi^r  ale  drei  Jahr«. 

III.  An  Wareaseiehen  wurden  1904  16297, 
190Ö  16ft64  8tQek  angemeldet  und  davon  8063  gegen 
9897  fm  Jahre  1904  eingotraj.'en.  Von  1894  bia  Ende 
1905  wurden  iiis-ennnit  1:|h4:)7  Warenzeichen  en- 
gemeldet utnl  von  dieNcn  84  22S  i'inj;etragen. 

n.  Die  Itearheitunj:  der  drei  KessortB  führte  im 
Patentamt  l!tu:,  zu  501  412  Ueschäftanummern,  1904 
■£\x  468  51(1.  An  (icbühren  uaw.  wurdea  eiagenommsB 
1904  ü  929  804  U  and.  im  Jahr«  1906  7  SIS  «IS  ^. 
Diesen  standen  1904  8  746816  J(  aad  1906  8  9M<07.if 
Aaigahsa  gegeaSber. 

Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  .ingegebenen  Tag«  an  wahrend 
iweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
Im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

9.  April  1906.  Kl.  7  b,  E  10  661.  Walzkaliber 
fflr  Pilgerachrittwalxen.  Heior.  Ehrhardt,  Dilaaeldorr, 
BoichaatraBe  20. 

KL  10b,  V  6212.    Vorfahren  zur  Erzi 
flUger  Brannkohle.  Max  Ve  nntor,  KartiMdorf  h.  I.uckii. 

•  VergL  .Ülatt  für  l'atcnt-,  .Vluster-  und  Zeichen- 
Wesen-  I9Ü6  Nr.  9  &  99  n.  ff. 


ausländische  Patente. 

Kl.  48  d,  B  36104.  Yorriehtung  aum  aanater» 
brnchenen  ßlankglOhea  von  MetallgegemtladsB  in 
einem  (iase,  welcliea  spesifiich  leichter  ab  Luft  tet 
Ernet  Ulan,  Ratibor,  Veaeatr. 

Kl.  49e,  D  19n82.  Hydrauliwche  Sehmiede- oder 
ahnliche  Preise  mit  Dampftreibvorrichtung.  Davy 
Brother»,  Limited,  u.  Thoma«  Edmund  liolmoa,  Sheffield, 
Ku-l.;  Vertr. :  l'nt.-Anwr.lte  Dr.  R.  Wirttl,  F*»nkforl 
n.  M.,  u.  W.  Dame,  Berlin  SW.  13. 

IJ.  April  1906.  Kl.  1«,  H  «7724.  Verfahren 
und  Vorrichtung  zur  Anfboreitang  tob  Ersen.  Arthur 
Penryn  Sunloy  Maoqaiaton,  Glasgow,  Schottl.;  Vertr.: 
A.  du  Bois-Bnmoad,  M.  Wagner,  O.  Lemke,  Pat.- 
Anwftlte,  BerliR  8w.  IS.  Fttr  diege  Anmeldung 
ixt  bei  der  PrOfung  gemiS  dsni  UaioasTertrage  vom 
20.  3.  83 

14  12^0  I'rioritit  auf  Oriind  der  AameMnng  In 
(UuSbritaaaien  Tom  19.  11.  04  anerkannt 

Kl.  9t  b,  K  t7687.  HsiskUrper  sur  slektiisehsn 

Erhitzung  mittels  kleinKtfickiger  Widerstaadsnasse. 

Kryptolgeaellachaft  m.  b.  IL,  Berlin. 

Kl.  :)1  e,  K  11  i:j:t  V.  ri.ihi.n  und  Vorrichtung 
zum  Formen  von  Wirikel/aliiinidL-rn  unter  Heraus- 
ziehen der  Kadnuxlellliiillteu  huh  der  Form,  (tthmar 
Einele,  Wien;  Vertr.:  Dr.  L.  Uottacho,  Pat.-Anw.« 
Berlin  W.  8. 

Kl.  310,  B  21885.  Biegsamer  Streifen  sam  Auh- 
run<lea  voa  Modelleekon.  lUeek  ft  Meisiaa,  Hamburg. 

Kl.  40a,  F  19  786.  Verfahren  und  Vorric  htung 
sur  mechanischen  Entleerunif  von  kalten  oder  erhitzten 
Tiegeln,  Uetorten  iiii  l  d.  rjl  inittalH  eingeblasener 
PreÜluft.  Konderi.  N  ^  Laniinoirn  de  Biaebe  Saint- 
Vaawt  Societe  Anonyme.  Paria;  Vertr.:  Pat.- Anwälte 
Dr.  K.  Wirth,  Frankfurt  a.  M.  1,  u.  W.  Dame, 
Berlin  SW.  13. 

Kl.  49  b,  L  20388.  Profileisensehere  mit  nach 
dem  TrSgerprofll  prolUierton  festan  SehnddnMsasni 
am  M etaorschlitten  und  MaschineasMader.  EmstLang^ 
heinrich,  Kalk  b.  Köln. 

Kl.  49e,  B  38  188.  Fallhammer.  E.lward  Samuel 
Brett,  Aahfiold.  Engl.;  Vertr.:  Carl  PaUkv  u.  Emil 
Wolf,  Pat.-Anwälto,  Berlin  S.  42. 

Kl.  49o,  D  10  197.  Durch  Druckluft  oder  dergL 
betriebene  Schlagnietmaschine.  Deutsche  Niles-Werk» 
seogmascbbien-Fabrik,  Oberschüaoweide  b.  Berlhi. 

Kl.  49  e,  F  19857.  Dampftrelbverrliditnng  fBr 
hydraulische  Pressen.  John  Fielding.  Glouce?iter, 
Engl.;  Vertr.:  A.  du  Bois-Revmond  u.  Ma.x  Wa^rrier, 
Pat.-An walte,  Berlin  SW.  13.' 

Kl.  49 f,  Ii  S2ÖÜ3.  Maschine  zum  Biegen  von 
Pruhleirten  im  scharfen  Winkel.  Hsfairich  HSbaer, 
Neustadt  O.-S. 

Kl.  49f,  II  35918.  Elektrische  SchweiBmaschine 
mit  einem  utertaalb  der  Kontaktbaeken  oder  der 
KlenunTorriehtaag  angeordneten  AmboS.  Hago  Hel- 
bergsr,  llQnrhen,  Emil  Ueiastr.  11. 

ia.49f,  H  36061.  Richtmaschino  für  Rohre.  WelK  n 
und  rdinliehe  Werkstrieke  ;  Zu«. z.  Pat.  I.'i7  4'.)s.  Otto  Heer, 
Zürieh;  Vertr.:  Otto  IloeMi  n,  I'ut.-Au».,  Kerlin  W.  66. 

Kl  49f,  L  l'ii.'lIJ.  \erlahreii  und  .MHHchinc  zum 
Richten  von  üiiiversaleisen.  Ernst  Laugheiiiricb, 
Kalk  b.  KOIn. 
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S6.  Jabq;.  Vr.  lOi 


17.  April  llHHi.  Kl.  24 e,  ü  inl*.  (Jttm  r/<Mi»r<'r 
mit  unterer  Lutt/ulilbrung,  namenilich  zur  VeDfAttuii^ 
von  Ffinkohlc.  ( Ubernbauer  Anthrnt-it-Wt  rk«-.  <>.  m. 
h.H..  OlWrnhau. 

KL  60  c,  £  10791.  SteinbradiBr  mit  zwei  Brech- 
mBolem.  Paul  Bek«lcin,  Leitmoritc,  fVatorr.;  Vertr.: 
0»Fnd«  9,  F.  Boraba>;<Mi.  >'at.-AnwAlt<<,  Itorlin  NW.  ti. 

19.  April  190«.  Kl.  ish,  K  2'M»i».i.  Koheintii- 
miHchiT  mit  Hfitlii  hi  r  HflifVorri<  litiiiiLT.  KtlniwtiM 
]kIaF(rliiiii'nliau-.\kt.-lM-ü.,  Köln-Hayi'iithnl. 

Kl.  181»,  Sih  19  913.  Verfahn-n  zum  Reinigen 
und  Friacbcn  von  Ht>lioi?'cu.  <'arl  .Schii'l,  Hannover, 
ZSUer  Chaa»!«'«-  9o. 

KL  18«,  O  22078.  Verfahren  und  Yorriehtuag 
snr  Erwlrmnng  von  Sohranbenfodern  oder  dergt. 
JoH.-|ih  (iirlot,    BrÜHNcl;    Vi  Hr. :    H.  n.>iBli>r.  Dr.  O. 

n'T  u.  M.  S»'il4'r,  l'at. -.Anwalt«'.  HiTÜn  SW.  H|. 

Kl.  2<",a,    Ii  V.  rlMlir.  ii    zur  Ii.  r-tl•llun^' 

Ton  WuHHiTi^aH  uder  MincUguH  in  utiuiitorbruttbcnem 
]{<.tri.-l>o ;  /ua.  I.  PaL  197  IIS.  Onatav  Horn, 
liraunHi-hweig. 

Kl.  31a,  C  13C37.  Tlegelofea  mit  Mbcbluminer 
fOr  die  au«  flSmigem  Brenuetoff  erseuften  Oaee  and 
die  erhitzte  Verbrennunfffliuft.  William  Henry  Cook, 
Won  oBior,  Mann.,  V.  S».  A.;  Yertr.:  E.  Schmatona, 
Pat.-An».,  HiTlin  S\V.  II. 

Kl.  .'IIa,  It  20  5H.').  KippItartT  Tlei;i'lofi'ii  mit 
featati'liondoii)  Winilkawt'-n.  (ioorj;  HiotkiitltT,  ila;;i'n 
L  W..  (>»lHir.  «. 

Kl.  .Tic,  I'  l".'»7s.  Verfahren  zur  KrIeirhfiTung 
dea  llerauKzielii'iiH  eincH  }fC|;naiienfn  Metall»ttraii|^ea 
au  einem  MundatAclt  oder  einem  KOblrohr.  Adam 
Helmer  Pehreon,  Stookholm;  Vertr.:  A.  Rohrba«h 
«.  W.  Bindewald.  I'at.-Anwait*-.  Erfurt. 

Kl.  49e,  K  :il()72.  Kieiiierial>li<-ltor  fQr  Fall- 
Umnu>r.    Auiruht  Kanun  jr.,  Ha>,'en. 

Kl.  49 f,  A  1 1  .100.  FroHleiHen-l»ii.;:e-  uml  Kioht- 
maHcbine  mit  einer  fi.i«tKtolien<len  und  iviv'i  i^e^^'en 
diei«e  bin  verHtellliaren  Bieiniwalzpa.  Micul.  tHinclalr 
Arthur,  Olangow.  .'^rhottl.;  Vertr.:  Eraat  Herne,  Patd- 
Anw.,  Berlin  NW.  40. 

KL  49f,  W  S8B82.  TerfabreD  and  Vorrlditonfr 
lam  Bielen  von  weiten  Köhren  l>ei  Hehrittweinem  Er- 
wärmen der  unmittelbar  aufeinander  ft»l)»enden  tn 
biej;enden  Kohrrinjjteil«'.  Tlie  Whitloek  <"i)il  l'i|>i.  (' mi- 
pan>,  W.-.<t  lltirtfiinl.  V.  .St.  Vertr.:  C  W.  llniikitiH 
0.  R.  n,i„^,  l'nt.-Anwfilte,  Berlin  S\V.  II. 

Kl.  4:*h,  L  21  :tT5.  Munebine  zur  llemtellunif 
ifOB  Ketten  und  Kinnen  dnreb  Aufrollen  oder  dureh 
Blmnn  and  tiohweiSen.  Fran^ia  Lannoy,  ChAtelineau, 
n.  BdwMTdßor,  Lttttirb;  Yertr.:  M.  Hinte,  PaL^Anw., 
Berlin  8W.  Ii. 

GebrauchsmustereintraKunRen. 

9.  A|irii  l'Jii';.  Kl.  :tln,  Nr.  2:a  H(i2.  Tii.;,'el- 
S>  inn>  l/i>rcii  tiiil  iiM'hrti'ilii,'!'!'  Hiwt|dalte.  dert'ii  riii/ritii. 
Teile  für  hlch  liewct^licb  find.  MaHcbiiii-nliau-Anntalt 
Hnmboldt.  Kalk  b.  Köln. 

17.  AprU1906.  Kl.  19a,  Nr.  274  438.  »chwellea- 
loaea  Scbienengleia  mit  achraabenloaen  BclmlilaarheD 
und  «m  zwei  Schicnonköpfe  der  dreikApfi^n  Hchienen 

{reifenden  VerbindunffHHte^en.  .iohan  Keyinn*  Henri  De 
OBK.  MmiKt riebt ;  Vertr. :  M.  .Srbniet/.  I'iit.- An»  ..  Aii<  li..n. 
Kl.  2ti'.  Xr.  274 -l.HO.  Foriii~ti  iii  /um  .\tifliati  von 
Ki  i,'.  rii  rtttoren,  liestelu  nd  aus  i.iru  ni  vioreekiiren  Kohr, 
dan  auf  der  Ober-  und  I  nterneite  mit  iju erlaufenden 
Hinnen  voraoben  iat.  A  xel  Hermuiir<)<n,  Hroinidla;  Vertr.: 
Heinrich  Nenbart,  Pat-Anw.,  Berlin  8W.  «1. 

KL  24  h,  Nr.  274104.  FailtriehterrerMshlui  fttr 
SchrSgroatfeueronj^n,  bentehend  aus  einem  an  der 
YeracbluBtflre  anstreifenden  Kniehobelpdenk  mitUeKea* 
gewirbt.  Sii<ldentnrlii.  I'i.ui.rimi;^- Anlairen-  nnd  Rost- 
«tBb-In<lii.»trii',  l  ihlein      < 'i>.,  NürnbiTir. 

Kl.  Ur,  Nr,  -.'TilMI,  \'.  r-l'll'iiinr  l'i>riiikn«ten. 
Heinrich  .Stübrinauu,  üauuover,  KoUeurudtstr.  67. 


Deutsche  Reichspatente. 

KL  21h,  Nr.  ie«819,  vom  r>.  Au^ruat  1904. 
Firma  W.  C.  Heraeu«  in  liuniiu  a.  M.  Kfr/,-- 
triuk  beheizt  Gefäfit  <  Muffdn^  Tugü  mim(  dergLj 
mit  auf  dif  Wmtaunyrn  auf^ekittettm  HeiswUerttttttd. 

Dil.  /II  erbitzenilen  (iefuüe  iMuflfeln,  Tietfell  werden 
mit  l  in.m  l»rulitnetz  au«  Platin  oder  der>;l.  unif;eb«n, 
diin  li  Mi  li  li  —  I  III  ••Irktrih'  liiT  Strom  geleitet  wird. 
Itie  Hefefiti),'iiM>;  ilen  .Netzen  erfoljft  niitteU  i;et)ehmoU 
zoner  oder  ;reninterter  l'eberzüjfe.  (Je-renüber  der 
für  den  ;;lei<  b<.n  Zwerk  üblirben  Umwicklung  der 
(iefätte  mit  einzelnen  Drähten  xoll  daa  Drahtnetz  den 
Vorzug  der  gleichmlBigeren  Wimieabertragnag  haben, 
■albat  dann  noeh,  wenn  eiazaln«  DnUrta  deaaalbon 
▼•rietst  oder  nieht  atromleilaBi  «lad. 


»  c  •  b 


Kl.  Sie.  Xr.  166fl6»,  vonn 
7.  Janaar  1905.  Otto  Qaiaer  in 

Keutlingen.  Arml-ri  ti:^»ii>il,ll 
Sur  HerttriluHg  ron  GufifoitHtit 

für  HirmtiudieibeM  oder  Zak»" 

rfliirr. 

l'm  mit  demacllxtn  .\rmkreu- 
raodell  Terachieden  gro8«  Riemen» 
»cbeibea  oder  Ridar  beretellen  zu 

können,  aind  die  Enden  der  Arme 
auf  den  .\rmatüinpf«n  Terachieb- 
bar  (remacht.  .Sie  Mind  aus  Blech 
der  Form  der  Arme  ontaprechend 
gabogen. 

Kl.  4»b,  Nr.  KMllO,  vom  SS.Hai  1905.  Fried. 
Kru|ip  Akt-(/oa.  Ürua«awerl(  in  .Ma^de- 
barg*Baekan.    FMkrunf  nüt  9er»trllhiirrm  Ah^ 

»ekloff  für  SOptM, 
SAeren  mmd  ätr- 

ta  beiden  Sei- 
ten de»  Rollsan^T'« 
»-  befinden  ai«'!! 
Fübrun^'-i«  nnic.ii 
a ,  die  mit  ein- 
ander ;;e^>-naber> 
liegenden  Aua- 
achnitten  b  Ter» 
•aboB  aind.  In 
dieae  wird  dpr 
A  UMihlni.''-  iiiiltclt 
citiiTi  falirli.iri.ii 

l''ln^i  llrnzill^CH  ,1 

(ni.  r  di'rtfl.  ein- 
i,  t/t.  Durch 
die  beideraeiti^O 
Lageruni;  dca 
Anachlagbalkona,  der  noeh  mit  beaonderen  Ha^^eln  # 
versehen  aein  kann,  werden  andere  Befesti^'un^Htnittel 
fiherflQaai^. 

Kt.  21  h.  Kr.  milMf  rom  15.  Januar  1904. 
Dr.  Hermann  Mehner  in  Friadenan  bei 

H  e  r  1  i  n.    Verfahret*  zur  eJettritehen  Beheizung  ptm 

Offtii  für  rhemiiiehe  und  mejallurgüiehe  Zwrcke. 

Frtinder  Hebläert  vor,  den  elektrinehen  .Strom 
duri'li  eine  flUHHi^e  SehlaekenNaule  zu  leiten  und  die 
in  der  .Seblaeki'  dureb  Widerstand  erzeugte  Wärme 
der  aie  uMi|^eliend>'n  H<>!i>'biekunt;  zuzuführen.  AU 
Vorteil  dieaca  Hei/vi  rfalirciiü  wird  insbesondere  eine 
grolle  Sohonang  der  Üfenwinde  hervorgehoben,  da- 
dardi  varaiaaeht,  daB  die  Wlrmeqnall«  in  der  Ofen- 
mitto  gelegen  i»t. 

Da«  Verfahren  int  für  SehachtiSfen  beatimmt. 
I»i'r  Sir  iiii  diT  >,'<»<lnnnl/i.n«.n  Sihlacke  fließt  von 
nli.'ii  it.>i>  Ii  Liuteu  durch  die  Ufcnniitte.  Die  Ueaultickung 
iiiiiLriiit  di.-  ttehiacko  ringfltomig  «ad  ninimt  ihre 
Würinu  auf. 
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Berkkt  6ier  in'  mut  otutätHlitthe  PattHtt. 


Suhl  und  EiMB.  «87 


KU  "l-,  Nt.  vom    17.  Januar  I9IK^. 

Hauitil  Ä.  Lui>g  iu  l)ü  « " 1<1  o  rf  -U  r«  f  c  ti  Imt;?. 
Manckine  zum  AtuachHeitl'-n  umi  Locken  aouk  zum 
ßSrtM»  4e»  Sande*  uitd  der  iMchkant«»  r»N  BUch- 

n.  i  .11.-.!  r  Mii-rhinc  trä>,t  ili-r  olii-ri-  I'r<-Iilialken  p. 
vrit»  hi>ri-itH  iM-knniit,  I,«>«-hstfmppl  k.  ilit'  mit  V(>ri»|»riii- 


lir>r(lclräiul(')'ii  '  vi  rM>li<'ii  Miml,  wAlirt'nd  <lio 
^^l■hrll■ullllatriz<■n  /  im  tl<-iu  unItTcii  ln-wi'tflicln«n  l'roU- 
balken  >•  Btit:<>onluft  Hitid  und  an  dcti  uiili<'Wi>t;li<'Li'n 
Bdrd«>lmntri)t<-n  A  vornrhobrn  wt-rdi-u  i AMdldunt;  1 ). 

NtMi  'mt  iVw  Kinrirhtunt:.  daß  die  8cbn«>idiiiatri7.i'ti  / 
«nmittolbar  lurh  dem  erfoli^en  üclinotdon  und  Locbcn 
sarüfkweich«n  (Abbildnni;  2),  «o  daS  «i«  Nivder- 
bowi>i;ung  der  Locb«  und  nörd<>lH(iMii|ml  «  and  t  nicht 
beiiiinon  nnd  daft  »ic  Mich  darnuT  beim  Zurflrk<*(>h<*n 
<l(>n  obi'Ci'ii  I'ri-1'ibalkcnn /<  ui.-d.T  \.irli.  »■  „'.-u  uin!  /u- 
iflfioli  11 U  Aurtwi'rfcr  für  tla«  WrrkHtück  diiMu-n,  in- 
di  in  Ml-  (Ictmi-n  uiiii;<'lidrdehi'  Rinder  ror  ateh  bor 
«chii'lirii  I  A lihildttiitj  'U. 

Kl.  49  ff,  5r.  lM&8ä,  vom  8.  Juaar  1904. 
Carl  Kottsiepor  in  Hägen  1.  W.  Vtrfahrtn 

#iia  afiuMi  SiiU'k» 
In  dem  Ratten  irlerkaBH^en  Blfl«k  w»rdon  m- 

n'Xrh-t  di''  Einkerlmni;<>n  b  ciiiKt-Mtaiiflit,  wMln  i  Mn- 
terial  zu  beiden  Si<itpn  ht>rHUH<{uillt.  Mmin  «i  rili  ii 
di»>  lii'itlichen  WiiImIi-  ilur^  li  /u-.iiiiimiMi-.tjiiii  lirri  Iiit- 
};onti'llt  und  diu  FüUc  e  aiiHf^eHrhnikdi  l.  Siblielilich 
werden  in  gleicher  Weim  die  Horner  f  und  g  ber- 
gestellt. 


KI.  40«,  Nr.  IM  «SU,  vom  12.  Januar  I  «  4. 
I,e  Ui>\  W  r  i  ij  L  t  S  t  ■•  v  f  n  h  und  Bernhard 
Timm  er  man  in  Chieu;;«».  l'n-fiihrfH  mm  l'or- 
leärmrn  der  be*ehkktittg  fium  mit  abteärU  getichie' 
tem  Zuge  arbntrndeu  SekarkHrfrn»  unter  Au*Hult»»§ 
dff  Abhitzi'  rine«  an  drtt  ftfkaiditofm  »HgesehtomeHOt 
Sehm«hoffn«,  —  Die  ane  d^m  <>l«»ktriiwh€'n  Ofen  « 

iiK/iehenden  llei- 
lltn  Uasi'  werden 
diircli  rill  Kühr 
in  den  nui  dem 
__,  ^^^m—^  Ofen  n  verlmnde- 
1  „J3L_^0  neu  8ebaehtofen  r 

unterhalb  dor 
<^  I         Hw—    Qicbt  eingeleitet, 

dnn'lixieben  dtc^ 

»eil  von  oben 
naeb  tinti-n,  die 
Hcsrhickn  Ii:;  vitr- 
Häriiieiid  und  wer- 
den dureb  Rohr  d 
ai>p-fübrt.  Zur 

wirkaameren 
Vorvftrmnng  der 
Bee^hickunf;  kAn- 
ni>n  dureb  Roh- 
re »"  noch  Heiz- 
;;ai<  und  Luft  '  iit- 
|{»*loU*'t  und  ver» 
bräunt  werden. 

Kl.  34,  Nr.  l.><)ßt)r>,     Krnat  Schmatolla  in 

Ii  »<  r  1  i  n.  (iattregfuetuttivoff»- 

Krtinder  Mehlä»^  vor,  hei  \  i  r»  endun^f  lant;- 
^>Htrei-kter  iier«b>,  bei*|delHVkeiHe  hei  IC.ihrrifhwetBf'ifen, 
die  hiah^rigo  Anordnunjf  iler  WÄriiirKj>i  i<  Iht  ^Dwie 
der  Brenner  an  den  beiden  >:ichmal»«it«it  dua  Ofuua 
darch  feinende  lioeiier  funktioniermid«  nnd  leichter  in 
rc|feln<ie  KinricbtuuK  Jf"  erwelzen. 

Die  Erbit/uncxriluiii<>  für  Oaa  nnd  Luft  sind  zu 
I- iil.  II  LunRHrtfiien  »ien  Herde«  h  anK»'onlnet  und 
»leben  mit  dieneni  dureb  Oeffniinir''n  </  in  Verhindun>f. 
nie  Flammen  ziehen  mitbin  ni<  ht  in  ilrr  HicbtunK 
der  liünifHuebHe  de«  Herd»«»  h,  i»o»dern  «ewkrtM-ht  dazu. 
Die  liuftre;(eneratoren  /  und  die  tinaretrt-neratoren  g  nind 
abwechselnd  als  »cbmale  Kammern  nebeneinander  an- 
geordnet. Sie  sind  durch  Farmateiw»  •  Toneinamb^r 
l^tronnt,  die  dnrrh  Pormateln«  h  in  I>agc  gehalten 
werden.  Pureh  Itftxtfrc  wird  jpdi»  der  Kammern  ^  und  I 
in  iiH-liM  [!■  Miti  itiiii::.-!!  /i  rl. -rt,  die  mit  Oitterwerk 
nii«::i'tilllt  >iinl.  wrli  li.  -,  11.11  h  l''<>rtuabnie  der  Platten  <• 
li'ii  lit  t,'rri'iiiii:t  "iIiT  iM'i'ii't  MiTtii-n  kiiiiii.  r  und  w 
bedeuten  diu  i^uli-  miti  Uunkanäle,  die  durch  je  für 
•ich  abechiebbare  Katiub'  wi  und  n  mit  den  einielnen 
Begeneratoren  Terbuudcn  sind. 
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628    suhl  und  Eisen. 


Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Erzbrlkettierungs-  Kommission. 

Die  r,r/liriWi'tti(  riin::i»-K<>niin  w  i>n.  1.  r  zur/-i>it  die* 
HH.  I»r.-ln^'.  8t  hröil«t  r  d.  V ,.ri«it/.  iia.  rl,  Hi-rgrat 
Zörner  (Ii-  VorHitJiomlcri,  Dr.-Inp.  Weiskopf 
(SfibriftfUirsr),  ferner  dio  IUI.  <  M,..ringenieur  Dicke, 
Sv.  Eaeb,  fntwor  Matht  niuB.  Ingoolenr  Ve- 
nator und  Geheinmt  Prof.  Dr.  H.  Wedding  Bowi<> 
der  VoroUnd  des  Vereini  «nr  FSrdemnc  den  Ertberg- 
bauoB  angcböron,  hielt  am  Sonnabend,  den  28.  April 
in  l»a8K>Iilorf  eine  Sitzung  ab. 
AlB<iH-t<-  wjir,  r.  /.u(i:et;en  die  HH.:  S.S.  Kailusehe- 
witacb  ^Ki^»  iiliutt«'  Witliezni,  Ingenieur  V  o g e l 
(Yereiii  ileutsi  li.  r  Ki»enbftttL>nlciit.  i.  ( Mteringmiimtr 
Kr«vt  (Maachinenbau-AnHtalt  Huiiittoldt». 

Die  T«geflordnuiig  lautete:  I.  KnnHtituianiBf  dw 
Komininl«!!.  2.  Featle^o;  ein«  ▲rbeitoprogmnmt. 
S.  8on«ti|^  YorMhIlgo. 

Vi>r  l'inf^ant;  in  die  Tagesordnung  eralaltel  Hmt 
Pr.  W  e  1 »  k  o  |i  f  Uerirht  (Iber  die  Orandnnf  der  Brl- 
kettieruni;8-K<>iiiiiiiN»ion,  üIht  <ii<-  bisher  unternom- 
menen Sebritte  und  üIh  t  die  /ukiiiiftiffe  Tätigkeit  der 
alH  StiidiengeBcIlHebnft  ilnchti  n  Komminttion.  Herr 
Dr.  Schrödter  gab  sodann  einen  kurzen  Küekbliek. 
nuagebend  von  den  Ynrscblägen  dett  Hrn.  Oebeim- 
rmt  WaddiBf  nr  £rricbtuiig  einer  Yer«ucbaanaUüt 
für  Erzbrllcetta.  Tu  weiterer  Peat^llnng  de«  Arbeitn- 
prograinnirt  wurde  darauf  hingewiesen,  dnt  die  Kom* 
minhii'ii  «  iiicr  KrgÄnzung  au»  den  Keiben  der  Hoeh« 
r.fnrr  Hil  l  iUt  Mrt*.  liiiK-niii^^i'tii.Miro  bedürfe,  und  der 
VorHit/endc  wurde  deingi'iinili  ersiiclii.  sieh  mit  \  er- 
trotern  von  Hochofenwerken  au»  Ubi  iiilnnd.  NV.  Ht- 
falen,  dem  Siegorlande  »owie  »un  dem  .Minetter.  vier 
in  Verbindung  zu  setzen.  Zogeiogen  wurde  ferner 
Hr.  Oberingenianr  Kr  ans  von  der  Nnactainenbaa- 
AnataU  Hnmboldt. 

beHondere  Oeblmittel  zuraelt  nofib  aidit  in 
di  tii  Jlnlir  zur  Verfügung  »teben.  dafl  die  Koininiaaton 
groöe  Auf« endiin;,'4>n  ni'n  lü  ii  k  idti.  ho  muH  »ich  die 
Tätigkeit  dernelbeii  /un.ii  h^t  in.  hr  auf  rein  infornia- 
tOriBchem  (Jebieto  bcwctri n 

Das  Krgebni!«  der  KiiiiuiiiMHinniiditzung  gipfelte  in 

den  folgenden  l!e»rhln.''Heii  : 

1.  Die  im.  Dr.  Weiakopf-HaoiiOTer  und  In» 
genieur  Otto  Yogel^Düflsoldorf  «erden  beauftragt, 
die  ZuHammonstoiloag  dp«  vorhandenen  Erfklimage* 

materialH  vorzunehmen.  Eb  «oll  in  erster  Linie  Uber 
den  KabrikationKgang,  dio  BetriebsroHultnte,  dio  Be- 
triebskonten, die  (ieHtehung«ko»ten.  die  Zeit,  »eit  wel- 
ehor  die  Hrikettierung  in  .^iiwi'iiduii;:  hteht,  miw  ii'  über 
di<-  Resultate,  welche  mit  den  Produkten  Im  !  cb  r  Ver- 
hüttung erzieh  wurden,  beriehtet  werden;  m  hliclUi«  Ii 
sollen  der  Kommiaaion  auch  I'roben  de«  rohen  and 
fertigen  Vateriala  mr  VerfOgnag  geatellt  worden. 

2.  Die  Errichtung  einer  VeranehsanataltaollavtN^ 
NtiUzt  werden  und  sollen  nicht  aHein  mechattlsehe 
l  iiti  r:-iirliungen  vorgenommen  wenlen,  Hoiid.  rn  die 
l'rüfuu;:  der  Erzziegel  soll  auch  auf  i  hi  inii*«  lieiii  \Ve:;c 
vor  sieh  geben.  Insbesondere  «oll  die  Versueh-ftiilage 
derart  eingerioblet  sein,  dali  sie  die  l'rUfung  der 
Eisenerzziegel  unter  denselben  Bedingungen  gestattet, 
irie  aie  beim  Uocbofenbotrieb  in  Betracht  kommen, 
alao  Beliaadlung  des  brikettierten  Em«  gleichzeitig 
bei  hoher  Temperatur  und  nntor  hollom  Drack.  In 
diene  rtlterkommission  wurden  die  HH.  Oolieimrat 
l'rofesfiDr  I'r.  W.  ilding,  l'rofeshor  Miitlj.  -iih.  <  >1>it- 
ingenieur  Krau«.  I »r.  NVei-«ko|if  ire»ublt.  auiiiTili  in  ii-t 
ein  noeb  /M  benennender  ilMi  lnifner  hinzuzii/.i<'hi'ii. 

l»ic  Anregung,  schon  jetzt  Versuche  im  ürob- 
l>etri«)>e  auszufahren,  wnrdo  alt  noeli  nickt  seitgemlB 
rarackgeatellt. 


Niederrheinischer  Bezirks  verein  des 
Vereins  deutscher  Ingenieure. 

Am  2.  April  sprach  im  Niederrheinisehon  Bezirk»» 
verein  des  Yoreins  deutscher  Ingenieure  zu  DOaaeldorf 
Hr.  Wiaeke,  Direktor  de»  Oberbilker  Stahlwerke«,  Sbor 

das  Pressen  flissigeu  Staklea 

nach  dem  Harmetverfiiliren,  unter  benonderer  Iterück- 
«Ichtiguiigdrr  i;inri<'btiuii:«uf  dem  Oln  rliilk ■  r  Slahl «  crk. 

Indem  wir  betreff«  de»  Verfahrens  lelbnt  auf  die 
frflher  in  , Stahl  und  Eisen*  erschienenen  Aufsätze* 
venreiaen,  dürften  die  Unkoeten  l>ei  einer  »olchea 
Prolaolage  unser«  Leaer  intareadema.  Hr.  Wieck« 
teilt  hierilber  fotgeadee  mit: 

Die  Kokiüenf oatOB  Itereehnen  aidi  folgendormaSon: 
Die  Hfindngen  bleiben  eine  einmalige  Anwi  haffung,  dft 
sie  immer  wieder  verweiidii  wcrilen  können.  Sie 
■cheiden  alsn  l•i^,-^•Iltlil■ll  i^aii/  au"  il'  r  Itif  rlmuiig  au«. 
Wir  wollen  aber  für  .\ufziehen,  Nailulrrln  u  und  Mr- 
sntz  filr  zu  lose  geN»t(rdene  G(X1  >*  m  .iir  Rechnung 
einsetzen.  Die  Uuükukille  der  16  t- Blöcke  wiegt 
24  000  kg  und  kostet  neu  125  fQr  lOtH)  kg;  d«B 
Brurh  wollen   wir  mit  55  .4  für  ItKHi  kg  rechnen. 

Die  Differenz  macht  7U  ^  X  24  UOU  =  1«>80  .*, 
dasu  iteadagOBreparatar  s   gcmi  ,«, 

zusammen  rund  J.tiH) 

Hie  Kokille  hat  bis  heute  l.'io  Blöcke  zu  je  H".  tHX»  kg 

— ■   -i  (isiHKiiI  t    i;i-liefert,  ellthjirei  fn  lid    l  ln     «    für  «Iii» 

Tonne  .Stahl.  Dabei  int  nicht  aungeNcbloHsen,  flaü 
wir  noch  30  bis  4ii  (»üsse  au»  der  Kokille  machen. 
Der  Prei»  wird  sich  dann  auf  85  bis  90  ':  stelleo. 
Dil-  Behauptung  Ilarmets,  daß  die  Kokillen  billiger 
seien  ala  gewAhidiche,  iat  damit  liewieaan,  denn  wir 
reehnen  i.  B.  anf  dem  Oberbilker  Staldwerk  f.  d.  Tonne 
Stahl  1..'>*)  .#  fQr  die  Kokillen. 

Die  groöe  Haltbarkeit  der  Kokillen  ist  lediglich 
ihrer  Armierung  /u  vi-rdanken.  Der  üuükörjier  selbst 
geht  Hchon  na<'h  wenigen  (i Unsen  in  Stücke.  Zuuüehst 
reißen  die  Längskanten,  dann  kommen  einzelne  t^uer- 
ristte.  Wir  haben  heute  Risse  in  den  Ecken  der  Koidlle, 
die  aber  2U  min  klaffen.  Dies«'  füllen  sich  mit  Stahl, 
nnd  der  Block  kam  angefaindert  daran  vorbei  ralaehcn. 

Ana  der  fblgenden  Tabelle  aber  die  RentabilitSta- 
berechnung  der  in  Oberbilk  in  Betrieb  beKndlichen 
Harmctnninge  geht  die  Hentabilitiii  einer  solchen  .\n- 
lagi>,  iiiiiiii  iit.il  Ii  "i  tiri  «ie  bis  zur  Orenze  ihrer 
LeiHtungHfttliigkeit   au.Hgeiiulzt  werden   kann,  horvor. 

Unter  dem  Faktor  ,L*  ist  die  Lizenzgebühr  ge- 
meint, dio  deshalb  nicht  mit  Zalileo  in  die  Berechnung 
eingesetzt  werden  konnte,  vrell  die  Hfihe  derselben 
sich  natargomlB  naeh  dem  in  eimiigenden  Produkt 
richten  vrird.  Man  irird  bei  Heratellong  einer  ge- 
«rdinlichen  iInndeiHware,  die  sich  ja  nurh  tiur  in 
ganz  ^rrollen  PniduktiomizifTern  bewegen  kann,  nelbst- 
verhtHiidlic!i  (Iii-  A  Ii;:ii  Im-  t ,  i  I.  Tun  II'  -rhr  viel  gerinuer  ln"- 
messen,  al»  bei  Hliicken  zur  Herstellung  von  .Sehinii>de- 
siDcken.  Sehr  viel  günstiger  stellen  eich  diefe  Zahlen 
noch,  wenn  ein  kocbwertigercs  Material  hergestellt  wird, 
irie  z.  B.  TiegelataU,  Hickelstahl  usw.,  WO  we  Differens 
zwieeben  Sflhrottwert  nnd  filockwort  gana  weaeatiUeli 
grOSer  ist  als  bei  gewBlinliebem  Wemens-HartinstahL 

Beni'-rkt  »ei.  dftli  die  Kokillen  nu»  der  Rentabilitfitit- 
berecbnuiig  beraiiMgidacHeti  »ind,  weil  schon  oben  nach- 
gewii-Hcn  ist,  dali  ilie  Konten  für  dlesellien  sieh  günstiger 
stellen  nl*  bei  einem  gewidmlichen  (üetlverfahren. 


•   \  crgielclle  „Stahl 

8.  857  biH  MUt;:  l!H)2  .Nr.  —  ..   - 
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Referate  und  kleinere  MitMhmftn. 


Suhl  und 


iLentsbilitttabarcehniiBf  elaer  S600t  Karm«tpreBftnl«ge. 


Konten  d«T  Anlkt« 

••«riaMtot*»  Ar  4tm  Mk»  M  atow  TiffMMiiniff 

ton  1  Bleck  ai  tat          |       2  Bl«ck  <■  Je  1«       S<  t              A  Block  lu  je  16       I«  i 

Proase    ....  80tKK)  * 
Pumpe  n.  Akkm.  17  000  ^ 
Koktllmiwag«!! .   6  000  , 

Fundament  .  .  10  ODO  , 
Winde  kompl.  .  4  000  „ 
Hyd.  Abziohvor- 

rirhfuni:  ...  10  OlX)  „ 
KokillniK.'Culn;;., 

Rohrlt^.uJf ont  23  UOO  , 
150  000  ul 

10  O/o  Amorti- 
■ation     .  .  16  000*« 
5  <^  Yernnag.   T  500  « 
EloktrisiMt  .    1500  , 
Maarhinist    .    1 500  , 
Div.  Mat.      .    1  500  , 
Ht-iiaratoren  .    2  000  , 

15  000 
T500  . 
8000  , 

1500  n 

2  000  . 

3  000  . 

16  00O  Ut 
TSOO  « 
4900  , 

3000  . 

2.500  , 
4  000  , 

29000  +  1. 

B«i4800t-=6,OQ.«">kg-f  L 

S8  00O+L          1  86500+L 
9«00t  9  8,85U(*/o«k|r  +  L|  14400ts>S,fiO^«/Mk9+L 

Kotten  deH  TorgeHcbuiiedftun  StuhlcH. 


M  dMB  fwShaL.Baaak 

4M0t  fr«  Jahr 

Bei  eiaen  lu>aipriaiien«a  Block 

M«Oirf*Jakr                      14400«  pro  Jakr 

lOOO  kg  zu  9i>  '  =    .  90  ,  f. 
Löhnt'  f.  li.  Si  lmiii  ilrn    2  „ 
800 '7m  kg  LnkoBten  .  16  , 

8 
16 

98^  +  L                        92,5  4-  L 
8  2 
16  16 

1  100 

SOo'o  Abr.">kn:,  60  f  18  " 

114 

5  »lo  Abf.  8 

111^'  110,5 
5«^Abf.     3             t     5«yoAbf.  H 

i  Bleib.700kgbrauchb.su  9U  „ 
EataprMhmd  189  Uf  •/<•  kg 

111 

.-  118«A»k«  +  L 

106,5                               107,5  i 
«  114  •/••k«  +  L     i     as  118  «/«okf  -H  L 

Nutzen  d.  Komprimier,  p.  Jahr 

4800X11=  52800  «—L 

9600  V  15  =  144  000  .«  — I.'l440O>'  16  =  230000u»— L 

'  '  1 

Internationaler  Materialprüfungskongreß 
in  BrOssel  100& 

D  r  „Int.  iMiitionalp  ViTbatui  tilr  ilii'  Material- 
prüfungen der  Tfchnik"  wird,  wie  bereitM  kund- 
^geben,*  Hcincn  dienjilbrigcn  vierten  Knngreli  in  der 
Zeit  Tom  3.  bi»  8.  September  in  BrÜMel,  im  Qebinde 
der  KOniglidieB  Akadmaie  der  WiMemehAfleii,  ab» 
baltea,  won  8e.  Majealtt  der  Kffnig  der  Belgier  daa 
Pretektoral  ttbenioramen  bat.  wührond  8e.  KSnigL 
Uoh.>it  Prinz  Albert  von  Hdijii'n,  ferner  der  Finanz-, 
der  EiHciibahn-,  der  Kricirt-  und  der  Haiidel<<ininister 
aU  KhroiipriiMiiii'iili'n  tiin:;ii  im  werden.  Ihi-  \  i'rhiind- 
lungon  linilKH  in  drei  Sektionen,  und  zwar  i^leii-lizeitig 
Btatt:  Hcktion  A  <Motalloi,  B  (Zemente  und  .Steine), 
0  und  I)  (DiverseH).  Auw  der  Tagoaointailunf  let 
mitgeteilt: 

Hon^dea  8.  September:  YollTeieaiamtaag;  Denk- 
rede so  Ehren  de«  Teretorbeaen  Pritaldenlen,  Hofnl 
Profeamr  L.  von  Tctmajor,  gehalten  ron  I'nifenKor 
F.  Schflle;  Vortrag  über  die  IndugtrievirhilltniNHc 
Bclgicii-,  \  I  II  Biintn  K.  de  Lavele  je  und  * '  n  m    r  m  n  n  ; 

DonnerKtag  den  (i.  äe^mber:  VoUveriiammluug. 
FeittTurtrag  von  Profeaaor  fa.  Le  Ckateller  aue  Paria. 

*  VergL  «a«aU  and  Eiwa«  1906  Hr.  6  &  862. 


An  den  ttbrigea  Tkf  ea  afaid  teohniooba  Bxkareionen 

geplant,  die  u.  a.  naehBtehende  Anlagen  nnfaaaen 

Hollen:  Ilarenarbeiten  BrOaaela,  Anenal  Ton  Hecheln, 
ilafen  von  Aiitw,  i[M  n,  Werke  von  Jamch  Cockfrill 
in  Seraintr.  Hulrn.irlieitoii  in  Zeelirüjjj^e,  ferner  Hi-Miieli 
von  Hriij:^'!'   Mihi  IVtellde. 

Um  die  Bedeutung  und  die  Vorteile  der  neuesten 
Methoden  der  Materialprüfung  deutlieh  vor  Augen  sn 
IBhrailt  wird  in  der  Akademie  ein  Ideinee  Venttoho» 
Laborateiiim  eingerichtet,  welchee  nibread  der  Kon* 
greSdaner  im  Bemebe  »ein  wird. 

Verband  deutscher  Elektrotechniker. 

Die  14.  .lahresversamniluii:;  de*  N  '  rdando«  deut- 
scher Elektrotechniker  findet  vom  Iii-  .7.  Mai  d.  J. 
in  Stuttgart  atatt  Außer  der  ÜeHicbtigung  der 
grOBeren  etidtioehon  o.  a.  elektrischen  Anlagen,  won 
(Ua  TaUnehmar  In  acht  (iruppen  eingeteilt  werden, 
sowie  Tersehiedener  geselliger  YoTMOlnHnngen  nad 
Auüfln^'c  mit  Damen  in  die  Umgobnng  OoUon folgoado 
Vortrüge  gehalten  werden: 
1.  Feuerwehr  aad  Elektrisitat,  Ton  Freiliorr  von 

Moltke. 

8.  Apparat/uin  Aul/eii  lnn  n  der  rmlaufageflohwindig- 
kmtea  und  doa  UugleiobfOrmigkeitagradea  von 
Naaebfaien,  von  Friedriek  Lax. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Uouchau  im  In-  und  Amltod. 

Frankreich.    Holaona  hat  genauere  Untere 

Hucbungen  über 

ias  8Mm  aad  Tnrdampren  der  MetnUe 
4i«r  Btaflagra^pn 

(Ni,  Fe,  Mn,  Cr,  Mo,  W,  U)  angcatellt  und  in  den 
„Comptee  reodoa"*  auafOhrlioh  beschrieben.  Die  Ver- 
•n«he  wurden  im  eiektriaehen  Ofen  Toigoaemmen. 


•  .(Jomptes  reiidu.H  hebdonuidiiiren  de«  H^enoee 
de  l'Acad^mie  des  Sciences",  19.  Februar  IttOtf. 


N' i  <■  k  p  I.  In  ein- in  .StKMii  Min  ."ioO  Atnp.  bei 
110  Volt  verdampft  Nickel  in  grotJen  Mengen.  Da«  Kohr 
dea  Ofens  war  mit  einem  l'eberzug  bedeckt,  der  auf 
der  Innenwand  glänzend  und  auf  der  AuBenticit«  grau 
aaeeah.  Unter  dem  Mikroskop  erschien  <laH  destillierte 
Hiflkel  ala  Aakinfung  sehr  kleiner  Krietail«,  die  aln 
baumartige  Terzweigung  anftrafc  Um  den  Tiegel 
herum  fanden  sieh  kleine  MetftlltWipfrhen,  von  denen 
einige  Drusen  cinwhlonHen.  die  im  Innern  mit  kleinen 
Kristallen  auHgofüUt  waren.  Vidi  L'm  Metall  wurden 
5ß  g  Niekel  verflOehtigt,  in  einem  audorn  Falle  wurde 
innerhalb  neun  .Minuten  räa  domaelben  Strom  da» 
Metall  völlig  verdampft. 


630    Stalil  und  Ei«t'n.  Reffrale  und  kliim  rt  MitttÜuhijrx.  26.  Jahr^.  Nr.  10. 


Eif«ii.  äab*l<l  dM  im  Ti«gel  erlützt«  kobleo» 
■foflulttg«  Ebea  MMiir  wurde,  g«b  e«  eine  groBe 
Mengt*  Om  ab,  nnd  die  entweicbendMlOAM  TMvrrachteii 

kurz  Tor  Erroichnnf;  des  Sicdopnnktim  ein  lobhaftcs 
Aufwallen,  wnilurch  du«  .Mflall  in  (icMtiiU  riclcr  kloiniT 
Trnpfchi'n  herauH>;eHchU'udt'rt  wiirdi'.  Führte  man 
■  Im  N'iTftHch  in  einem  «u-  K<ilili  ii'4tnfT  her>;eHtellien 
Kohr  nuH,  in  da»  man  mittelM  einen«  SehitTi-henx  auit 
Kohlenftotf  einen  kleinen  Ei»enblork  eingeitetzt  hatte, 
und  adiiclite  durcb  das  Metall  einen  Mtrom  von  500  Ampi 
bei  1 10  Volt  mehrere  Hinntea  iM^r  hindurch,  so  schmiHit 
PS  schnelL  AlslMld  t/mifiUMm  an  der  Oberfläche 
einif>v  Oanblasen,  worauf  ein  lebhaftes  HeraiiHHchlen- 

dern  %'(in  KiKenteilehen  erfol^^e.  Nu  Ii  /"l  i  ^lil^lten 
liefnnd  Hieb  die  üliriir'"  ririw«is,'k<  it  in  ruliii,-«  r  alliinic. 
I>ie  M'ML;:r  <l<  r  hi  rniiNL'i  '-«  lilrinlerteii  Tcili  iii-u  il.'it»;;» 
liftru^  im  .Mittel  Ui4  ^.  .Nhi  Ii  der  Pcxtillation  erHrhien 
anf  dem  erkalteten  K4)hr  ein  fil/.artifrer  L'ebcrziif;  von 
ktoinan,  gllnxenden,  bellgrauon  Kristlllehen,  die  sich 
bei  weiterem  Erhitzen  susanimenballten.  Sbiweilen 
heicepiele  man  hei  dem  destillierten  Elten  Yiereckigen 
.und  oktaedrischen  Anordnunirrn,  die  Ton  AnbXufanf; 
kleiner  Kristalle  herzurühren  «<'liii  iien,  il<ieh  war  die 
Form  oft  «ehr  untM'»timiiit.  Hei  i  inein  andern  Ver- 
Kiii  Ii.  lii'i  (li  ni  mnn  H'J.'i  i;  Koliei-i  n  zehn  Minuten 
lanjc  liiireli  riie  ii  .Stroni  viui  llMMl  .^mp.  hei  r>,'>  Volt 
erbit/ti-,  «  rirn  lt  man  ir»0  j;  ileNtillierten  Einen.  Ein 
anderes  Mal  wurden  800  g  20  Minuten  lang  durch 
einen  Strom  Ton  1000  Amp.  bei  110  Volt  erliitat, 
wobei  iOO  g  ESaen  verdampft  wurden. 

Manfr«n-  160  fc  Mangran  mit  2e;o  Kohlenstoff 
rOnf  Minuten  lan^'  in  einem  Strom  von  .'iO().\m|>.  hei 
110  Volt  »•rhit/t,  i  rirahen  80  ^  destillierteH  .Maniran. 
l»a«  im  Ti.  L''  1  /i  i  ii<  kirehliehene  Metall  zei;,'ti'  iinf  r 
t)berfl8ehe  einen  fi'it>;länzonden  (iraiihitUherzu^,  über 
dfin  »ich  dieke  Tro|ifeii  mctailitK-ben  Manfrans  mit 
krixtalliniachem  Bruch  heranden.  Auf  dem  erkalteten 
Kohr  hatten  eich  kleine  Kristalle  mit  Tielen  gÜnsenden 
FlAchen  angesammelt,  »owie  kleinere  Mengen  mit 
strahlenfBrmtfrer  Anordnung,   üm  den  Tie^  hemm 

bilileten  nieh  durch  Heriihrunir  mit  Kalk  Manirnnowde. 
VollHtändiir  kohlenxtofffreieK,  r\(irli  <l<  in  (Mildsehniidt- 
Ni'hen  Verfftlin  ii  hiTCeMti'ilte"   ManL'HM  mit  4   hi-  f»",! 

Silizium  Tertiutlitigte  sich  bei  viel  niedriger«^r  'IVm- 
[•eratur,  wobei  ehenfalla  lebhafte  Anfvallungen  ein- 
traten. 

Chrom.  Bei  den  Verdampfungsversueben  mit 
Chrom  (150  g  and  AOO  Amp.  bei  110  Voll)  war  dae 
Rohr  mit  einem  grdaen  Uebemg  bedeekt,  der  aua 

Kalk.  Kalziumxuperozyd,  rhrnmKU|>eroxyd  und  kleinen 
f'bromkriifallen  bestand;  ein/rlne  Teile  dieHeH  (Je- 
mi  1  ln-^.  Iii  Iii  II  nni'h  Hehn  i.il  I  u  n mit  vtTiliiiint.T  Stil- 
pi-lerHiiure  Kn?t(Alle  Toii  kuhisi  lier  Form  erkennen. 
Der  KeHt  im  Tie^M-l  bestand  aun  <  hroinkarhid  mit 
kristallinem  Hrueh;  es  waren  3.1  k  Chrom  verdampft 
worden. 

Molybdän  (160  ^)  verflachtigt  sich  erat  naeb 
20  Minuten  langer  Erfaitzune  dureh  einen  ftrom  von 

700  Amp.  bei  110  Volt.  E»  wurden  .')••  k  verdampft. 
Das  im  Tiojirel  znrnekt'ehlt.  lx-ne  Material  hewtand  aus 
Holyb<llnkarhid  mit  .-l,,:  ,. mli  rn,  k ri-tullincm  Hruilr 
Nach  dem  Erkalten  <\'  •*  Kolirex  loNte  man  die  darauf 
entHtandene  Krunte  in  SalpciiTHiiure  und  fand  in  dorn 
UflckMtand  ein  paar  vereinzelte  Krixtatle  von  okta> 
odriHeher  und  kuhixeher  tientalt  »owie  eini);e  Metall- 
teUchen,  die  mit  sehr  kleinen  KrMtallen  bedeckt  waren. 
Um  den  Tiegel  herum  hatten  eich  Nadeln  aus  Moljrb. 
dinkarbid  ani^eHammelt  und  auf  den  Elektroden  einii;e 
Metatltnipfeiien,  auf  denen  «ieh  .MolylidHiiHHure  nieder- 
j^i  -i  hliiL-i  n  linltr.  A.  linlii  li  wie  i|a«  Eisen  m  lii  int 
aueli  ilii-'  Mi>l  \  l'iiiin  im  A  u;;i'n  lilirk  de«  Hiedens  ijrotiere 
Mcn;:'  !!  •<ll^  iiI>/iil,'i-Iii  ii. 

UOlfram.  Ei-ct  Lei  'iKi  .Minuten  lan(;em  Er- 
liit/en  in  einem  ."'ironi  v<in  ►^oo  .\inj).  hei  110  Volt 
destillierten  von  150  g  Wolfram  etwa  25  g.  Unter 


den  Metallen  der  Eisenklasse  liegt  der  Siedepunkt 
dea  Wolframs  am  h5chst«a.  Der  metalUacbe  Uack- 
ataad  im  Tiegel  bestand  aaa  Wolframkarhid.  I>er 
auf  dem  erkalteten  Rohr  entataadene  Uebemg  hinter- 
läßt, mit  vfrdiinnter  SalpetiTHilurc  hobandelt,  kleine 
Metallteih  lii-n  mit  aiiH!;ei*pro<-hen  kristalliner  Oher- 
tlüehe.  .Kmli-re  K ü;;elchen,  die  man  in  d' m  tiiiHt^i;; 
gewordenen  Metall  fand,  «eijften  Druoen,  die  mit  lu  xa- 
edriachen  Kristallen  angefüllt  waren. 

Vran.  Ein  ikrom  von  &00  Amp.  hei  lio  Volt 
führte  150  g  Uran  ohne  Oewtehtaveriaat  in  den  flassigen 
Zustand  aber.  Bei  700  Amfk  und  HO  Volt  tchmolx 
nach  fnnf  Minuten  das  Uran  and  fing  dann  an  in 
Nieden  ;  «iKwunii  n  etwa  16  g  verflüehtitft.  DcrTieirel- 
rent  beHtanil  aus  I  rankarbid.  Auf  dem  Kohr  hiUten 
wieh  in  i-iner  dOnnen  Scliiiht  kleine  Krictülli  in- 
i:eiiammelt.  Uei  einem  weiti-ren  Versueh  wurden 
200  >f  neun  Minuten  lang  in  einem  Strom  von900Anij>. 
bei  HO  Volt  erhitzt;  nach  vier  Minuten  trat  an  den 
Elektroden  eine  groBe  Menge  Dampf  aus,  der  bei 
BerOhrung  mit  der  Luft  unter  gllniender  Fene^ 
ersrheinung  verbrannte;  das  Metall  war  ToQkommen 
verdampft. 

Au»  den  Versuehen  p^ht  hervor.  daB  «Iii'  Mi— 
lall«  der  Kih.  riL'r ii  | ■] "  sehr  \  erHcbiedene  Siedi-punkte 
haheu.  l>as  MuDunn  it^t  am  leiehti-sten  tlüebtig.  dann 
fol)rt  Nickel.  Ab,»  »ich  heim  Sieden  vollkommen  ruhig 
verhAlt  Chrom  verdampft  regelmiBig  in  emem  ätrona 
▼on  SOO  Amp.  hol  110  VoU.  Die  Verdam^ng  daa 
Eisens  ist  nur  schwierig  herbeizuführen  und  Stets  von 
einer  bdihsften  (i«M>ntwicklun^  he^'leitet.  Bei  atii^ 
klarem  Striemen  nnd  nachdem  die  entte  .^ufwnllung 
vortlher  i-t,  i^cht  dir  weiti  re  Verdampfung  >;latt  von- 
ht  Ilten.  Mit  einem  Stnim  von  1000  Amp.  bei  110  Volfc 
»urilen  in  20  Minuten  400  g  Einen  verdampft. 

Die  „Oompt«s  rendus*  *  Terülfentlirhen  femer  die 
Ergcbnisae  einiger  Öcbmolsvenache,  dTeVigoaronz 
angeateUt  bat,  om 

dl«  Lai^aniagoft       Btoa»  nnd  H^lrbdia 

nülit-r  /u  itudieren,  intihesondere  <l«s  .\uftreten  i  he- 
tnihch-T  VerhindunjjPii.  /unAchst  »teilte  nii  h  Vi;,'our»ux 
Howeil  wi.-  m(>i,'liili  reineH  EiHon,  .MoljhdÄn  und  Alu- 
minium, das  er  als  Reinigungsmittel  benatzte,  her  und 
■ehmoli  in  einem  SehMaingofen  eine  Keihe  von  Lc- 
gieraagen,  die  anr  ans  Eison  nnd  Molybdin  beotanden 
nnd  Me  75,5  %  Mo  enthielten.  Die  Legiernngen  mit  mehr 
MolybdSn  waren  nicht  verwendbar,  da  de  nicht 
homof^en  p'nu^'  ausfielen.  Eh  )^lang.  aus  diesen  Le- 
ffierun;,'«-!!  folgende  Verhindunjjen  zu  igidii-ren:  FetMo 
mit    U<:1   '  .    Mo.   FejMo;  mit   t>\\:.U  "„,  Fe  Mo  mit 

tl.l.'J  '    i    illlil     1*1    M  l.    ini:    77,4."i('ii.      Kerller  ^elunir  en 

uucb,  mit  k iiplerehlorür  ein  graues  Pulver  von  der 
Zttiammen«ctzung  Fe  Mo«  darzustellen.  Die  Legie- 
rnngen «harakteriaieren  sieh  durch  ihr  kristaUinea 
Aumehon,  Ihr  alebt  magnetUebes  Terbatton  nnd  ihre 
Kontraktion  (die  Differenz  twisehen  der  gefnndenan 
Dichtigkeit  nnd  der  berechneten  ist  sehr  groB).  Si» 
t«ind  crau,  uiilÖHlirh  in  Salzsäure  miil  Mitlki irnmcn 
h'i.Hlirh  in  kalter  und  warmer,  verdünntt  r  mi  i  kon- 
zentrierter SiilpetersÄure.  Die  Vorhindunireii  liefen 
eingehettet  iu  Ferromolyhdän,  da«  freien  Kip«eii  ent- 
liält;  wenn  man  nämlieh  eine  der  Legierunf:en  im  ge- 
pulverten Zustand  mit  vordOnnter  Salniure  behandelt, 
tritt  eine  lebhafte  BntwieUang  Ten  Wasscritioff  eia, 
dio  Mob  nnr  aaf  Anweaoahäl  tob  feiern  Eisen 
surüeltfObren  tl6t  Auf  diese  Weise  erklArt  sieh  aneh 
der  M«_-ii<  ti^rnii'  !■  r  Legierungen  von  nicht  clie- 
mi-<rher  /ii-iiinmeiihetzuiig.  So  liaheii  nicli  mehr  al«. 
20  l'nili,  II  '.I  II  Ferromolylidän  alle  mehr  oder  weniger 
iiiai^netibch  gezeigt.  Es  lassen  sich  somit  vier  Legie- 
rungen Ton  Molybdin  nnd  Eisen  dantellea,  dio  einer 

*  „Comptes  rendas  hebdomadaires  dee  s4ancea 
de  rAcadimie  des  edeneso',  «.  April  1006  8.  889. 
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beatimmten  chem»c\ien  ZaMtnineDieteiiilg  «BtapradMB. 
F«iMo  Ut  die  BMdri^to  Vorbiadanfutnfe,  d»  m» 
einer  LeifieraDff  mit  12..'>".  Mo  dweh  Sdnlare  m 

iHniri:'  KiH-'ii  >:p|n.Ht  wirl.  der  nrOekbleibende 
HUekatand  40,t2  eatlmlt. 

Neu -Kaledooion.    Da«  Londoner  „Cbemieal 

Tratl.'  ■loiiriiBl"*  Wrii  ht- t,  .Inl! 

der  ChronenberKban  in  Nen-Kaledonien 
Hieb  bauptsHchlieh  auf  den  nürdlirht-n  nnd  »Qdlichen 
Teil   der  weatliahen  Inaelaeite  begcbrftnkt  und  im 
0«tM  n«r  TerUllBisiniSif  wenit;  Er/,  frommneii  wfrd. 

Der  Markt  'wint  hauptHHclilich  von  dein  biK  /.n  l>0  n,, 
Chrom  baltciiden  nnd  unauflifrcitet  Terschickti-ii  Y.ri 
cU'H  im  Niirilen  gclcfffni-n  Tii-baghi- niKiriktr»  ln«- 
ln'rrHcht.  Sollti'ii  tlit-i«»  Laf^cr  in  almt'hhariT  /fit 
orsi-liöpft  »ein,  «•>  sind  andere  wenn  auch  wenifc'iT 
wertvolle,  doch  abbauwürdi^'e  Erzlatrer  vorhanden. 
Die  im  lDt/.t«-n  Jahre  auH^el'flbrtcn  ."i'i  0(10  f  Clirornt-rz 
bildea  eine  Uüchalleiatung  fOr  Nen-Kaledonteo  and 
maebea  etwa  *U  des  geaamten  'Weltrerbranetaei  an«. 
Von  diesen  52  (RIO  t  wurden  46  000  t  allein  von  den 
Tu-bairhi-Oruben  geliofert.  Oie  Erze  «ind  ^rnßtenteilH 
Allu\i;il.  h'iebt  abzubauen  und  Hehr  reieh;  ilurrh- 
m-hnittlu  h  enthalten  hIc  über  55  »^^  Chrnni  ohne  irjrond- 
welrhe  vorherige  Aufliereitung  durch  Aiifklnubni  «mIit 
Wanchen.  Dieselbe  tritt  ernt  ein,  wenn  der  (iehalt 
Hnti'r  50  »LI  «inkt,  d.  b.  wenn  da«  V.rt  nicht  mehr 
marktfUiig  iat.  Der  Preis  ab  Orube  betritt  34,40 
fBr  die  Tonne  50pvoinitifeB  Bnea.  Für  jedes  weitere 
Prozent  werden  2  Jl  bezahlt. 

K  u  ß  1  a  n  d.  Kach  einoin  Beriebt  der  mseisebea 
Handels-  und  Indostrie^iSeltan^  «Torfirow  Promyseid. 
Oai.-**  hat 

der  Xan§;anenberi;baa  im  Kaniiasaa 
bisher  eine  jliirUdie  Eneagun^  ron   116000  Pud 

<i90<)  t)  nicht  flbcrstie^on,  «aa  um  so  Terwunderlicher 
i»t,  al»  Rußland  Ober  die  mSehtipHten,  manji^anreiehMten 
und  rtußi  rst  ii'ii'ht  abzubnii<-ni1<'ii  Kr/,vi>rkomtiicii  vi'rfii^:t. 
Dn»  erkliirt  «ich  zunächst  iluraiiN.  dati  ilie  Kr/feliirr 
in  den  Ilündeu  vieler  KleinunlcniehniiT  lii'u'<-n  und 
der  Abbau  mehr  den  t'harnkter  einer  ilauHinduHtrie 
trfi>;t,  die  von  den  Hrinitteii  Schichten  der  Bevölkerung 
aoageflbt  wird.  Hinzu  kommt  noch,  daß  sieh  aar  sehr 
schwer  die  YermittlungsgesehArte  amgehea  lassen. 
Ein  Oof^ngewieht  hierm  eoUte  der  Zaaammsnschiuß 
der  Kloimndnstriellen  Utden,  wie  ■.  B.  die  au« 
80  (irub(>nbe!<it/.ern  liestehende  GenüttHenachart  .Scha- 
■wikwa;  .ntier  wns  ein  wilcber  /.urtaiiimenHchluß  er- 
n  iilit.  wil  l  iliiri  li  .'ine  verderbliche  i'°.iHenliabii|>i>litik 
wii'iler  Hiit^'i  linin  ri.  ."<<i  koHtete  der  Transport  für  UitM 
l'uil  .Man>;aner/  und  WerNt  '  i  Kop.,  wa«  auf  die 
IIau|)tvcrliiodung8linie  Sharapan — Tacbiaturi  (etwa 
4u  big  45  Wenit)  10  Kou.  anamacbt.  Ferner  wird 
der  Tranaport  in  riamlieh  T(Ulig  nnralfaigiieben 
Vagen,  die  kaom  200  Pud  fassen,  rorgenommen,  wo- 
durch «ich  auf  den  Abfertiiriitii:«htntinnen  u'i'walti^'c 
.Meniri'ii  !•  rz  annanuncln.  So  hit^iTtiii  ntii  1.  .lAiiuar 
lUir.'  Iii  i  iIiT  Stfitii>n  Shnrfi|iiiu  ;,'<-i:(  ii  1 1  427  i it lO  I'ikI 
{—  tisouou  ti  Munj;aner/,  d.  h.  fawt  da«  l>oppelte  von 
dem.  wan  im  Jahre  vorher  Ober  Foti  and  Katum  aun- 
geführt  worden  wa:.  Autterdem  versaetdie  BabnTer^ 
waltung  ji-gliche  Kcherbeit  fttr  die  EinSaltanif  der  Zn- 
•lelinngsfrist. 

Die  starke  Nachfrage  nach  Manganers  sebuf  den 
kaukasischen  Erzen  xcharfe   Konkurrenz  in  den  ont- 
indiaehen  und  brawilianiHchen  Manjrnnerzi'n.  l>ie 
(perungen  der  betreffentlon  Liimli  r         t:  (  Inn  :ill. 
um  den  dortigen  Manganorzbergbau  zu  fordern.  Für 
161  Wen«t  Transport  (von  Taehiatnri  bis  Pttti»  mllasen 
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die  rassbchen  IndnstrieUen  9,6  Kop.  für  das  Päd 
sablen ;  in  BreaUien  kemmeo  a«f  580  Werst  8,95  Kop. 
'und  in  Ostindien  auf  750  Werst  5,16  Kop.  Zudem 

wii'l  1'  r  tirnKilinni«r-hc  und  ostindiscbe  Bergbau  von 
kn[iitiilkriifti|;fu  Aktii'ii;,'eflell!»chaf ten  hetrioben.  .\uf 
(Ii  ;ii  ji iiii'rikaniKclK  r;  Mi.rkt  werdi^n  "i(  Ii  die  kau- 
kici-i  iicn  Krze  Hchwi  rlich  w  ji  iler  einbürgern,  und  auch 
in  I leutitchland  hat  die  Einfuhr  der  niehtraasiachen 
Erze  stark  aagenommen,  wi<-  dit-  folgende  Znsammen- 
•tellnair  seigt: 

taiarillanlicba  Bn* 

t  I 

lltOH   -.'N  .^55  161  410 

im   63  200  142  8«» 

1905    65174  151 

Den  .Mangel  kaukaaiKcber  Erze,  der  nich  im  No- 
vember, Uezember  nnd  Januar  1904/05  auf  dem  Welt- 
märkte bemerkbar  gemacht  liat,  fahlte  man  ja  auch 
in  Deataehland  besoodera  deutlich  and  lieft»  da  die 
HOttenhidnatrle  im  Jabre  1905  einen  toriMgen  Auf» 
Mchwung  genommen  hat,  eine  Ordnung  der  kan- 
kaMiMchen  Verhftitnisw  um  tu»  wünMchonawerter  er- 
scheinen. E(i  liejjt  jedoch  auf  iler  Hand,  liiiti  nur 
eine  trcfunde  Wirtschaftspolitik  für  eine  dauernilc  15c- 
ruhi^ting  itn  Kaukii!4UK  >;arantieren  kann;  dazu  int 
vor  allen  Dingen  die  Kiriführung  einen  normalen  Zu- 
fubrbabnentarifH  auf  der  Strecke  Sharapan— Twehia« 
tnri,  F5rdamng  d«r  Interessen  der  örtlichen  lUeia« 
indnatrielleo,  BeedMflbDg  wnes  Inlligen  Krediln  nod 
mtionellerer  Abbat  der  Lager  erforderlich. 

Vereinigte  (Staaten.  Das  „Mining  Magasfaie''* 
TerdlTentlicht  eine  lilngere  Abhandlung  Ober 

dl«  Joaeii-BlMBenrelder       Rm  V«xlk«> 

die  in  der  -"^iiTra  ()h<  iira  ÖHtlich  der  Soidirc  ('(mmiu 
gelegen  «incl.  hie  Krzlager  wurden  itn  Jahn'  |yu3 
von  C.  Hell  und  l'red  Schmidt  entdeckt  und  etwas 
apAtor  Ton  dem  Professor  der  Oeologie  V.  A.  Jones 
gemutet  and  anfjgescblossen.  Bereits  im  Jahre  1903 
rSrderte  man  141 497  t.  IMe  ErsfeMer  Uegea  liag» 
einer  eraptiven  Oesteinsmasee,  nSrdlieh  von  den  Ans« 
lAuforn  der  Sierra  Osi  ura  in  einer  Höhe  von  1770 
bin  iHtiO  m  über  dem  Meere.  Im  We»ten  deraelben 
lie^'en  die  Kirtenbahn  nach  Santa  Fi'  und  ilie  Kohlen- 
felder von  Carthage,  im  (iHten  die  Kock  laland- 
Eisenbahn  und  die  Whiteoaki*-Koblenlagcr.  Wie  der 
boigefOgt«  geologinche  Aufriß  zeigt,  bcMteht  das 
SedimentArgeHtein  auit  Kalk  mit  swiscbeugelagertem 
QoartiL  Der  Kalk  wurde  von  einem  MeuonitgMig 
durchbrochen,  and  dio  Bsonenlager  sind  bereits  Tor 
dem  Durchhruch  der  darQberliegenden  Kalkachicht 
entHtanden.  Nm  li  .\nt«icht  von  Jonei«  haben  nie  »ich 
gegen  Ende  der  1\  i  i  idi'  gebildet,  wo  da.-*  über  das 
MeerwauBcr  berniipragende  Land  dichte  Vegetatidi 
aufwicH.  /.crfallende  organiitche  Materie  drang  iti  d' n 
Kalk  ein  und  reduzierte  dnn  darin  vorhandene  Eiaeoox^d 
za  Oxydul,  da!«  dann  vuu  den  eindringenden  Wassom 
Mifgeltet  and  in  die  Tiefe  gefObrt  wurde,  wo  es  unter 
Hlnsutritt  von  Lall  in  den  bereiti  frfllMr  entetoodeneB 
KalkBteiuhöhlen  aU  Eixenoxydhydrat  (BManeiseaatala) 
nieder;fe»chla|k'en  wurde. 

Das  ganze  Kr/fdil  lienteht  in  der  Ilan|itMa<-h('  aus 
lliimatit  und  Magnetit;  au<b  etwas  Liumnit  tritt  auf. 
An  Stellen,  wo  der  Magnetit  vorherrai'ht,  kommen 
zuweilen  4  bis  5  cm  K'roUe,  nchön  auNgebildete  Kris- 
talle vor.  D»8  Auftreten  de«  Eii^enerze»  kann  auf 
eine  Strecke  fon  10  engL  Meilen  bin  verfolgt  werden. 
Nach  Osten  nnd  Westen  verAaeht  sieb  der  HShenzog, 

und  daa  Einen  tritt  nur  auf  der  nördlichen  Seite  zu- 
tage. Di«  Uauptniaaiie  liegt  in  dem  mittleren  Teil, 
mf  beiden  Seiteo  der  DnidibraebBlinief  nnd  dehnt 
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i*ii-h  fünf  >f(Mli'n  wi-it  au».  Sti'llcnweii««»  Btpht  da« 
Kr/,  bif.  zu  3,0  ni  an  und  hat  nino  Hri-iti-naundohnunR 
Ihi'iikrcfht  /.um  Sir>'iiln»n)  zwisrhen  9  und  IS  m,  an 
einer  Stelle  »ogur  von  1'20  in.  In  die  Tiefe  ii«t  man 
biA  auf  48  m  gedrungen.  Dio  l>ei  den  cheiniiiebMI 
Untonucbaogen  erhaltenen  Itcsultate  ergaben: 

PI«  «ehlvebtr-    IMe  bmc*   To«  aBttrfeM- 

tlrn  Kroultalf     Ki-nuIUii-  dm  Fri 

r.inen  ....    00,59   "1^    6<j.5'2   »/o    t!C,4M  "/« 
Kl.  s.  l^aure    .     2,.VJ    .  „       1,92  , 

rhosphor  .  .  0,152  „  0,12*5  .  0,293  , 
Schwefel.  .  .  0.203  ,  0,111  .  1,H2  , 
Der  Phoaphorgcbalt  »oll  Ton  dem  Kaochenelrab 
horrflhren,  der  in  großen  Mengen  Ober  der  gnnien 
Gegend  verKtreut  lii-gt.  Nadi  ili-r  Tii  fe  hin  nimmt 
deritelbe  ali,  wie  »ii'li  au»  zwfi  eiitsjireihond  go- 
noriiincni  ii  l'nit'cri  rii,'il)t.  von  denen  die  fitn-  0,-".i3, 
die  anili  rc  it.OH'j  "/o  |'ho>ph<ir  i-nthielt.  Das  Kr/,  kann 
leicht  und  liillig  im  Tagcluiii  ircwonnen  werden.  Etwa 
20  Meilen  üatlioh  tob  dem  i!<r£l«ger  isl  TOrteiUwfte 
Oelegembeit  nm  YeracbmelMn  de«  Ertes,  d»  hfor 


reichlich  WanBer  vorhanden  ist  und  au«  den  Cniiilan- 
oder  Whitoottkrt  -  Kohlenfeldern  l  iiir  ;^iite  KoUnkiililr 
(die  Tonne  zu  (i.Ni)  .*|  herheigexchalTt  werden  kann. 
Im  Westen  der  Erzgrube  liefern  die  etwa  25  Meilen 
entfernton  Hilton-Urubon  obcnfallH  eine  zum  Verhätten 
gut  geuifpete  Koble.  Kalk  liegt  unmittelbar  neben 
dem  En,  and  Flnflapat  findet  aiob  ia  der  benachbarten 
Siorrs  Oaenra. 

Dil!  Xachfraire  nnrh  HnluMMen  int  im  W<'»ten  «ehr 
atark  und  im  Ziin<liin<'n  begriffen,  da  Stahlwerke, 
(lielien  ii  11  mul  .Miixi  liinenfabrik«-»  im  Hnu  lirj;ritli'ii 
oder  ;r<'|iW»iit  Miud.  l>ai»  HoheiHeii  wunle  bi«  jetzt  v<tn 
,Miil)aimi  und  auH  dem  l'ittHburger  Distrikt  Itezogen; 
ein  Hüttenwerk,  daa  ebcnito  gutes  Eisen  liefert,  wird 
somit  vollkommen  Abnatz  in  itt  dortigen  liegend 
finden  und  im  Freie  einen  Vortprang  nm  den  Fiaobt- 
betrsf  eines  2000  Hellen  lani^n  Transportweges  beben. 
Es  ist  daher  nnr  noch  die  Frage  eini>r  kurzen  Zeit, 
ob  sieb  hier  ein  InduHtrivicentrum  entwickeln  wird,  da» 
den  Westen  and  mittleren  Westen  ndt  Einsn  wtsofgt 

Britiach-Indien.  Pic  Nchnelle  Entwicklung  des 
ManganorxbergbaaeR  In  Indien 
ist  zurzeit  das  bemorkenswerte.ttc  Ereignis  in  der 
Berebauinduetrie*  in  den  Zentralpromaen.  Angeo- 
blieilieh  sind  IS  Graben  und  slmtliehe  Tagebaae 
(ahallow  workings)  Im  Betrieb.  Das  Aunbringen  fOr 
das  Jahr  1905  ist  anf  86  394  t  feHtt^estellt.  Aber 
«Iii  <!■  Z/ilili  n  Niilli>n  liie  Filrderuni:  ili  r  Tatri'bftui' 
nicht  4'iiiHi  hliriien,  wa«  bei  einigen  bedeutuudu  MengtiU 
ausmacht. 
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ÜMfe  etooni  Boriciit  des  Kaiserlieben  Ueoer&i- 
konaalats  in  Kslltatta*  vom  !8.  Win  d.  J.  betrair 

die  Ausboiitc  ib  r  im  Jahn»  10**1  (>rit<l<-i  kfrn 

Chromenlager  in  Belotochistan 
im  Jahra  1M8  nnr  8S4  i.  Im  Jalm  1904  trat  ein 

wesentlicher  Fortschritt  ein.  Es  wurden  8596  t  im 
Werte  Ton  84  S94ut gewonnen.  Der  FUchenranm  doe  in 
Abban  bepiffmsn  0«bi«t«s  iMtrtlgt  ungefähr  824  ba. 

  £.  Leber. 

NeiMW  HaterUIpfiiranganaBchlnen. 

Ein  bequemes  nnd  sicheree  Mittel,  FabrilLate 
wftbrend  der  Herstellnng  zu  iirQfen,  oline  ProbestAb« 

herstellen  zu  müssen,  bietet  uns  die  Kugelprobt'  nach 
dem  Vcrfrtbren  von  Urinell;  da  man  ohne  weitere 
VorbiTi'itun;;  die  Hiiir.  \,>n  MHterialien  in  bestitiiinloii 
Zahlen  » icilcr;;('lii'n  kann  und,  soweit  es  Kii»en  und 
Stahl  jinlii'langt,  auch  die  /ugfijttigkfit  eniiittoln 
kann,  ist  dieselbe  von  hiichsli-r  lirdeututi;;  für  die 
Praxis.  Die  Briucllscbe  Methode"  besteht  bekannt- 
lich darin,  dafi  eine  Kugel  aus  gehAit*- 
tem  Stahl  mit  einem  bestimmteo  Draek 
in  die  ObertlSche  dea  zu  prfifenden  Ma- 
t«<rinls  eini;i  )ireBt  wird.  Die  Größe  de» 
auf  iHi -•  Wi-ise  erhaltenen  Eindruckt« 
wird  liann  der  Bestimmung  der  Härte 
zugrunde  gelegt.  Dividiert  man  nämlich 
die  Kilogrammanzahl  der  Belai^tuug 
durch  die  (juadratmillimeteranzalil  des 
sphirkctaen  FUelieninlialts  des  ÜLu^elein- 
drueks,  so  erhilt  man  eine  SSabI,  die  den 
ausgoQbten  Druck  fQr  ein  Qnadratmilli- 
meter  Knpeleindruck  angibt.  Diese  Zahl 
ist  nun  als  Mali  für  die  Härte  aiii;^- 
nommcii  worden  und  wird  „Härtezahl' 
genannt.  Sie  steht  im  geraden  Vcrliültni- 
zur  U&rtc.  also  je  größer  die  IlürtozahU 
desto grOBer  ist  die  Härte  selbst.  Am  prak- 

tisdurtea  hat  sieh  eine  Kormalkugel  tob 
10  mm  Darehmesier  und  eine  Belastung 

von  .1000  kg  för  Eisen  und  Stahl  und 
von  500  kj;  für  weichere  .Metalle  und  Legierungen 
rr«  li  -  ii  \  fi  Hand  einer  Talx  llc  (jestnllet  Hieb  die 
Anwemlung  der  .Methode  nun  ikutierst  einfach.  Man 
mißt  nur  den  Durchmesser  des  Kugeleindnickn  und 
aueht  alsdann  in  der  Tabelle  die  entsprechende  Härte- 
zahl  auf.  Itei  Risen  nnd  Stahl  kann  man  die  Zug- 
isstigkeit  bestimmen,  indem  mnii  die  Hirteiahl  mit 
dem  entspreehenden,  durch  Versuche  festgestellten 
Koeffizienten  multipliziert.  Ein  solcher  ist  von  Berg- 
inirenieur  Dillner  in  Stocklmlni  auf  (irund  seiner  Ver- 
Hin  lie  an  ausgeijliilitcn  Mati  riulu  n  i  riiiittelt  worden. 

Ks  ist  klar,  ilnti  für  .Material  von  besondt-rer  Zu- 
sammensetzung, oder  für  solches,  das  einer  besonderen 
Wärmebehandlung,  Kaltbearbeitung  oder  dergleichen 
unt«Twiirfen  worden  ist,  der  Koeffiiieilt  erst  dardi 
Versuche  bestinunt  werden  muB. 

Die  Terwendbarkeit  der  Metbode  Ist  daher  auch 
eine  äußerst  vielfache,  z.  B.  zur  schnelleren  Kontrolle 
der  Kohlenstoffgehaltsbestimmungen  bei  der  Eison- 
und  Sttthlfabrikatiim,  zur  I'nlfiiiig  de»  fertigen  Fatiri- 
katcH,  nhne  es  beschädigen  zu  miasrien,  wie  t.  B.  Kisen- 
bahii^ehienen,  Eisenbahnradreifen,  Projektile,  l'anzer- 
|datten,  Kanonen-  und  (iewehrlAufe,  Konstruktions« 
material  usw.,  zu  den  Untersuchungen  über  die 
Beschaffenheit  des  Materials  ganzer  oder  zerbrochener 
MaBchinenteilo,  selbst  in  solÄen  Flllen,  in  donoa  die 
HorstelluDg  des  Probestab««  fttr  die  geurfibalidio  Streek- 

*  „Nachrichten  ffir  Handel  und  bdnatrle"  vom 
28.  April  1906. 

*•  „Stahl  und  Eisen"  1901  Vr.  8  8. 88S  bb  S87, 
Nr.  9  ».  465  bis  470. 

»BaumateriaUeBkande*  190«  Holl  1  8. «. 
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prob«  nicht  moRVtcVi  ist,  um  den  ürad  der  Aunjflühunt: 
und  der  Hilrthnrkoit  von  Stuhl  zu  heHlitnnien.  um  das 
vrirkliche  Kintrcten  und  «lie  UleichförmiBkeit  der 
Härtung  zu  ermitteln,  zur  UnterHUf  hunR  den  Hflrtever- 
inö^enM  veraehiedener  HftrteHansi>»keiten  und  der*  Kin- 
fluHHee  diT  Temperatur  der  HürteHOHsigkeiten  auf  dn«- 
Hcllic,  zu  Unteniuchungen  über  die  Kinwirkuni;  der 
KaltUoarboitun»;  hei  Metallen  usw. 

Kino  für  diese  Zwecke  heijueme  und  zuverlÄaiiijfo 
JMaerhine  heHteht  in  einer  hydraulim-lien  I'renge  (ver- 
}?l<>leho  Abhildunj;  U,  in  deren  naeh  unten  wirkendem 
l*reBkolhen  die  St«hlkui;el,  die  in  die  Obertluehe  dos 
ProbeReKenntHndei»  einj^eilrfiekt  werden  hoH,  hereHti^t 
iHt.  Auf  die  veriitellhare  l'rellplatte  werden  die  zu 
prüfenden  Oegenntiimlo  irele;;t.  Dat»  (ianze  wird  dun  h 
«in  krflftijfeH  Stativ  gehalten.  Damit  der  l'reBkolhen 
«ich  im   l'reBzvIinder  ohne  KeihunK  heweifcn  kann, 


AbblldoDir  I. 

-winl  die  nötii^e  Diehtun«;  niehl  dur<-h  l'uckuni;  er/ielt, 
Hondem  dureh  ein  soU-li  ^'enauen  KinpaMHcn  des  Knlhenx 
in  den  Zylinder,  daU  deren  KlAehen  ^cfi^encinandor 
l^enQ^end  dicht  halten,  jedoch  sieh  nicht  lierüliren. 
I>a8  ^crin;;c  (Quantum  FlflHHi;;keit,  das  hindurchdrinj^t. 
sammelt  sich  im  HehAlter  A  und  wird  von  Zeit  zu 
Zeil  durch  Trichter  H  dem  Oelhehflltor  des  I'reB- 
jylinders  wieder  zu^jeführt.  Der  Druck  im  Preü- 
zylinder  wird  durch  die  kleine  iiandpumpe  erzeugt 
und  durch  ein  Manometer  gemessen,  dessen  Kinteilung 
ein  din-ktes  Ablesen  des  auf  der  l'robe  lastenden 
I)ruckes  in  Kilogramm  gestattet.  Da  man  sich  aber 
nicht  darauf  verlassen  kann,  daß  ein  Manometer  seine 
Genauigkeit  stets  beibehält,  so  ist  die  Maschine  mit 
«iner  Kontrollvorrichtung  versehen,  welche  bewirkt, 
ilaß  der  Druck  auf  diejenige  Höhe  begrenzt  wird,  wie 
«ie  zur  Probe  vorgesehen  ist.  Diese  Kontrollvor- 
richtung besteht  aus  einem  mit  dem  Preßzylinder 
direkt  in  Verbindung  stehenden  kleineren  Zylinder, 
in  welchem  sieb  ein  Kolben,  ebenfalls  reibungslos, 
bewegt.  Dieser  Kolben  wird  mit  (Jewichten  belastot, 
die  dem  für  die  Probe  bestimmten  Drucke  entsprechen. 
Wenn  sich  die  Kontrollvorrichtung  zu  heben  anfüngt, 


so  ist  dies  ein  Zeichen,  daß  der  festgesetzte  Druck 
erreicht  ist,  un<l  dieser  kann  nicht  überschritten  werden, 
da  sich  derselbe  so  lange  konstant  erhält,  als  die  Kon- 
trollvorrichtung in  .Schwebe  ist. 

Falsche  Prtifungsertrebnisse  sind  daher  vollkommen 
ausgeschlossen,  selbst  wenn  das  Manometer  unrichti|>^ 
anzeigen  sollte. 

fr  Eine  zweite  von  A.  Martens*  konstruierte  Härte- 
prflfungsmaschino  beruht  ebenfalls  auf  dem  Hrinell- 
Hchen  (.irundnatz;  diu  Neuerung  besteht  hier  in  einer 


AbbllduDf  2. 

MeUilose,  die  im  unteren  Teile  dos  Apparates  lAb- 
bililung  '2)  angeordnet  ist.  Die  Meßdoso  ist  ein 
starkes  Metallgefäß,  das  einen  Hohlraum  enthält,  der 
durch  eine  sehr  dflnnc  bewegliche  Platte  aus  (.iumnii 
oder  dQnnem  Messingblech  abgeschlossen  ist.  .\nf 
der  dünnen  Haut  liegt  ein  fester  iK'ckol,  welcher  unter 
dem  Wasserdruck,  der  durch  ein  Kohr  in  das  OefäU 
gebracht  wird,  nach  oben  gedrückt  wird.  Der  Wasser- 
druck wird  nun  die  Kugel  in  den  zu  prüfenden  Körper 
eindrücken.  Die  Schrauben 
dienen  dazu,  den  Körper 
zu  .\nfang  in  Berührung 
mit  der  Kugel  zu  bringen, 
und  der  Versuch  wird  in 
der  Weife  ausgeführt,  daß 
die  zum  Eindrücken  auf- 
gewendete Kraft  aus  dem 
nni  .Manometer  abgelesenen 
Wasserdruck  uml  der  Kol- 
hcnll.'iche  der  Meßdose  be- 
stimmt wird.  Don  erzeug- 
ten Kindruck  mißt  man, 
nachdem  der  Körper  her- 
ausgenomtnen  ist. 

Kine  andere  Art  von 
Apparaten  beruht  darauf, 
daß  man  die  Tiefe  und 
die  Kraft  gleichzeitig  mißt, 

abliest  oder  aufzeichnet.  Wenn  man  eine  Kugel  in 
einen  Körper  eindringen  iXßt,  so  schwimmt  sie  sozu- 
sagen in  -der  plastischen  Masse  und  es  wird  in  der 
Fläche  ein  Kindruck  mit  mehr  oder  minder  auf- 
geworfenem Kandc  entstehen.  Wenn  man  nun  die 
KindrucksHäche  messen  will,  so  ist  nicht  klar,  wie  zu 
messen  ist,  weil  die  Begrenzung  unscharf  ist.  Des- 
wegen ging  Martens  von  der  ursprünglichen  Ober- 
fläche aus  und  benutzt«'  das  Maß  der  Tiefe  des  Kin- 
druckes gegenüber  der  unveränderten  Oberfläche.  Ks 
ist  hervorzuheben,  daß  man  immer  nur  relative 
Messungen  vornimmt  und  daß  man  nicht  ohne 
weiteres   das   Maß   des   einen    Verfahrens    auf  das 

•  Nach  einem  von  A.  Martens  Im  Verein  zur 
Beförderung  des  Uewerbfleißus    gebalteuoa  Vortrag. 


AbbllduuK  ,>. 
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Ii»4    fJtahl  und  Ei«*n-  H'frmtt  und  kUinert  MtttriUngr».  2«.  jAhrg.  > 


•n>l«T»*  üli«'riraL''-n  kann,  diili  i«i<-h  Ti«-Itn<-hr  l>»*i  tit- 
•"'liJtJeuen  Bauarten  <l<r  Jlil>a|i|>arai<-  T«r»«ibi<<lene 
Zahlen  tindi-n.  Vor  alUin  kam  es  Martt-ni«  ilarauf 
an.  «lif  Ki-hler  di-r  HÄrt«-lw«timmun:r  auf  ila»  K'TinirnU* 
Mab  XII  hrinirt  n.  Au<h  in  .\l.>Ml«lung  3  »ird  der 
Itrurk.  d»-r  den  Kr>r|'er  jfeiren  die  Kuirel  drürkt,  diin-h 
eine  ll«'ljd<i!te  üb<  rtra;:en.  I>ie  polierte  Klfirhe,  deren 
Härte  heKiimint  w.-rden  »oll,  i»4t  /utrleieh  lienutzt 
worden,  um  drei  Stiften,  die  oh>'n  eine  dreie<kijro 
Srhrilie  trat''-n.  aU  ."»tüt/.Hürhe  zu  di'-nen.  V.»  wird 
al»o.  »«-nn  die  I)oiie  den  KörjM-r  iret'en  die  Kutrel 
drüekt,  die  FiSebe  und  damit  da«  oJ>er«>  I»reie>k 
eftenfall«  eehol»en.  I>ie>«e»  ilrü<  kt  wi<  der  L'eiren  di«- 
Spit/e  eini-r  kleineren  hone,  au«  lU-r  die  Kl'i»»i>rkeit 
in  datt  Steip-röhrehen  >;<-»ri''l'en  wird  und  dann  an 
ein>  r  .Skala  aherele-en  w.  rd<  n  kann.  I>ie  .\ldi  Kuntf 
;rit't  dii-  Kindrurktiefe  ;,'<-gen  die  uri>|>riiMi;lii°be  Prol>en- 
oliiTH)ii'he  an  uuci  dax  .Mannmi-ter  d<-n  i;l''i<  l'Jteilij» 
herr-eht-nili-n  Mrurk.  1."  i"!  dii-»e  UntiTweiit/unj:  mit 
den  drei  l'unkcen  und  ih  r  ainirleii  lienden  bewi  i.'li<  hen 

Selieilie  iMMIutZt  wurden,  uin 
—       ^  mit    Sieherheit    da«  .Mall 

■  Ol"'  \>  ■  '^''"''■''•ir*'"''  Mittel- 

:      •  |iunktNl>ewei;unLr  d<-r  Ku:fel 


Abbilduor  4.  AbblMuDK  5. 


Damit  die  Siifie  nielit  lierauiifallon  können,  Miiid  sie 
mit  Fan{;vorrirlituntf  verxelien.  Von  der  Dreieckneheihe 
wird  die  l{ewe;;un(?  auf  eine  kleine  mit  pefSrliter 
KlttxHiirkeit  p'ffillte  MelidoHe  Qbertra::en  :  die  Kirif4»ifr. 
keil  zei;;t  nn  der  Skala  in  TauxendHtel  Millimetern  die 
Kindrintftiefe  an. 

I>io  Ahliildung  tt  zeij^t.  wie  man  eine  »olebe  Vor- 
rii'htunif  HelltHtiteliroibend  machen  kann.  Die  Meli- 
doHe  drüekt  wieder  die  Ku|;el  in  die  l'lativ  ein,  wie  hebt 
dftH  Dreieek,  darauf  titeht  ein  Htift  und  dieser  bildet 
zu);leieh  eine  der  drei  Stützen  für  da«  obere  llreieck. 
Letzteres  ixt  aber  noeh  auf  einer  zweiti>n  feNtNitzendi>n 
Hjiitze,  unit  zwar  durch  eine  Schraube  jfestiitzt.  I>en 
dritten  ebenfallH  bewef^liehen  StQtz|iunkt  für  dos 
obiTe  !)reieck  bildet  ein  Stift,  den«eii  unteru  Spitze 
in  einem  Körner  der  Manometerfeder  ruht.  lnfol;;e 
der  liowef^unff  der  beiden  liowe(;lichen  Stützpunkte 
muB  dntt  obere  Dreieck  Kippbewi-^un^en  machen, 
wenn  ein  Kindnick  erfolfft.  Die  Kippbewet^un^  um 
die  fegte  Spitze  und  den  von  der  Manometerfeder  be- 
herr«clit<!n  Stützpunkt  entspricht  der  Kindrinj^tiefe. 
t»ie  durch  die  .Spannunjjxänderunj;  in  der  Manometer- 
feder verantaOte  Kippun^  »m  die  l'eNte  Spitze  und  um 
die  die  Kindrucktiefe  anirebende  Spitze  entHpricht  der 
aufgewendeten  Kraft.  Da«  Oauze  ixt  eine  kombinierte 
Anzeige  auH  der  Kraftanzeige  und  der  FormünderungH- 


anzeige,  diene  wini  übertragen  *uf  *ine  Schr«?ibf»-ii-r. 
die  dan  Scbaubild  aufzeichnet. 

Abbildun;;  f.  zeigt  den  .Apparat  in  der  wirklich'-r 
Aufführung,  und  int  eine  Wiederholung  de«  bfr»it» 
Uexagten.  jedoch  i»t  die  SohrAube  nach  uDt^o  »er- 
leirt,  HO  daü  «ich  da«  Nachi»tellen   für   die  Dicke  dr» 


den  Melinppnrat  auHL'efüllt. 

In  Abbililung  "  ist  ein  HürteprOfer  ülinlicher  Kn 
dargcMtellt.  wie  ihn  Marten«  für  dati  Küniglicbe  Mt- 
terialprüfung^amt  entworfen  hat  und   aoofQhren  liH. 


Abblldunc  7. 


I'nten  iltt  ein  hydraulixcher  Zylinder  angebracht,  in 
dem  der  Druck  erzeugt  und  genieRBcn  werden  kann. 
Nur  die  McHsung  der  Kindringtiefe  ist  etwas  ander« 
auHgeführt.  Kechtti  und  linkn  nieht  man  zwei  Zeiger, 
die  Imh  auf  '  vi  mm  die  Tiefe  meüsen  und  '  mm 
HchStzen  laMHen.  Ein  loner  schneideförmiger  Rinf 
legt  Hich  auf  die  FIAche  de«  zu  prüfenden  Körper« 
und  vertritt  die  drei  Stifte.  Nun  wird,  wenn  die 
Kugel  eindringt,  auch  die  StücktlAche  für  den  Kin; 
gehoben,  und  deHHen  obere  Schneide  wird  gegen  dco 
Hebel  drücken,  ho  daü  der  Ze>(;erhohcl  die  Eindrack- 
tiefe  angibt.  (SchluO  f«ict» 
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GroObrltaBBiens  £lMn>£iafabr  utd  -AiAfahr. 


i;  ... 


Alteiien  

RoheiasB  

Eieengufi  

StÄhlfjuß  

SchmiedeBtückci  

Stahl«olitni*»fli'stfl<'ko  ....   , 

.SohwtiUi'iHcii  (Stall-,  Witikel-,  Profil»)  ...... 

StahUtüUe,  Winkel  und  Profile   ■  . 

Uußeiscn,  nicht  l>ca.  gmuXBÜ  .  

SolwiedeiMn,  oiehk  iMt.  nnaiut  

RohbUkke,  vorgew.  Blöek«,  KsAppel   

Triger  

Schienen  

ScbiononHtQhli!  und  8cbweU«n  

KjiiUiUzi'  

H.l  ll  r.  I  I  r  II,     A  i'ilsrli  

Sikiiäti^^i  B  i'ii^i'iibabniiiairrial,  niclit  be».  genannt  . 
Bloche,  nic  bt  uiitiT  '  ■»  Zoll  

Uc'ii^'luichea  unter  '/e  Zoll  

Verzinkte  usw.  Bleche  

Sebwanbledw  «am  VenioMH  

Verzinnte  Bleebe  

I'nn/('r|)lattun  .  '  

DrAht  (einitrhlieliUchTolograijlien-  u.  Tvlepbundralit)* 

Drnhtfnbrikate  

Wahdrabt  

DrabtHÜfto  

Nüttel,  llolxaihrauben,  Nieten     ,  ,  ,  . 

Scbrauben  nnd  Muttern  ,,  

Biuid«twn  nnd  RShreiutraifai  

B0hf«B  «ad  R5breBTerbiodvng«n  mm  8ebweU«i««a* 

DM^icfaen  aua  OuBoiHen*  

Ketten,  Anker,  Kabel  

Bettstellen  

FabrilMte  VOB  Eben  und  btahi,  nicht  liei«.  (;enannt 

InsgeeMBt  BiwB-  nad  8t*hlwnren   

Im  Werte  von  jC 


JtaMr  •  April 
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S  \H',1 

10  294 
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22  114 
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»788188 

12  298084 

Am  27.  April  inavbte  der  Soitpnraddnin|.fer 
„Ernnt  I.udwiu,  (iroUbprzojr  \on  H«'»H<>n  uml  bei 
Klicin",  (ItT  .Xiifanc  I'.'O.")  vuii  der  I •«iniifHibiflulirtH- 
Uosillsthalt  für  den  Nitdcr-  und  Mi((clrb«in  in 
DQttacldorf  der  Firma  Oebr.  Sachsonborj^,  (i.  m.  b.  II. 
in  KoBlau  a.  d.  Elbe,  in  Anftrag  geyeben,  anf  deren 
Pliialwerft  in  KSln-DentB  wtt  Stapel  geeetzt  «nd 
rechtzeitig  zum  Abltel<w«ngBtttniin  fortiggeatellt  wurde, 
•ein«  glacklicb  ▼erlumin  Probefahrt.  Da«  Boot, 
weiche»  dorn  PerHOBWITVrkebr  dienen  hoII,  int  «in 
nop[ioldf(k«fbifr  von  TS.-IO  ni  Lftngo  zwiMcbtn  den 
Ste\rii,  s.jr,  III  Hci'iti-  / « i^i  ü.'ii  den  KadkaMten  —  die 
Hri  ih  iüicr  die  Hadkattten  beträgt  15,75  m  —  und 
2,MM  tn  Höbe  unter  Hsuptdeek.  Di«  ÜBtoriBlIeB  für 
den  SchifTiikSrper  sind  durchweg  MM  ^MuBMiM-Martiii» 
fluBeiien  bergeatellt  und  entonrecheB  drä  Voreebriften 
des  OernuniadwB  Uojd.  Der  Tiebug  im  dienat- 
bereiton  Zuatonde,  d.  b.  Wnemr  bb  zur  normalen 
Höhe  in  den  Dampfkeaiteln,  15  t  Kohlen  in  den  Bun- 
kern, 4  t  InroDtar  des  ItesUurateurs  und  der  ge- 
samten Ausraatang  einteblwSlieh  P«noBBi  betrigt 

*  JBinfnbi  VW  1906  nldit  g«lr«iat  aafgefBhrt. 


9C5  mm  am  tieri»ten  Punkte  geini'NHPn.  Die  Ilanpt- 
nntriebmascbine  ist  »rhrÄgliegend,  i^eliört  zu  dem 
Svhtein  der  Verbundmaschinen  mit  Kmi,<| insation  und 
indiziert  bi«  zu  750  Pferdekräfte.  Sie  int  mit  zwei 
Rädern,  welche  mit  beweglichen  eiHerneu  Schaufeln 
rtTHchen  sind,  direkt  gekuppelt  und  gibt  dem  Boote 
die  Fortbewegung.  Der  Hampf  von  9  Atmonpihina 
l'eberdruck  wird  Ib  f W«i  0»mp{kMMlB  mit  SUMUBflNB 

2r>i  (|m  wMMsrberttbrtor  ReizliScbe   «rsengt.  Zar 

StcuiTiintr  dcM  Schiffe»  i»t  eine  DampfateuermaBchine 
TorliHiiilen.  welche  fo  oini^i'richtct  int,  daß  durch  üm- 
werfcn  ciiicjt  HcIicIn  iinch  vun  lliiii'l  i^i'-irni.-rt  werden 
kuun.  l)ie  I)aiiipflt'n/piitn|ie  ktwm  auH  allen  wanser- 
dichten  Abteilungen,  deren  »echs  vorhanden  sind, 
saugen,  auch  kann  ttic  zur  KoaBclapeiaung  und  nla 
Feuerspritze  verwendet  werden.  £ine  weitere  Pumpe 
dient  zur  Speimng  der  ItoBekwaMerMtnag  BB«h  den 
Toiletten  usw.  Ehie  mit  einer  DnmpfmauehiBe  direkt 
gekuppelte  DynamomaHchine  erzeugt  den  Strom  für 
IHii  Ulühlampen.  Für  KestaurationHzwecke  ist  eine 
KohlensAure-Kiihlniilnire  yorhanden,  welche  den  Kaum 
für  Fi»che,  FleiHch  und  (ieHügel  unter  einer  Tempe- 
ratur von  +2"('..  und  die  liÄume,  welche  zur  Lage- 
rung von  (ietrinken  dienen,  unter  einer  solchen  von 
4'  C.  bdlt  Cntor  dorn  Haaptdoek  im  Hintersdiiff 


suhl  und  Eisen. 


befinden  atoh  die  von  der  Firma  J.  C.  Pfnff  in  Berlin 
wmehm  nnai^Btatteten  Salons.   Du  Hnnptdeck  dm 

Hinti>r»<"liilTi>w  int  jlu  liciden  St-itwn  mit  jfri)ß<>n  .Spii-jfcl- 
«cheibun,  welch«'  «uf-  iinil  nicdorffflaiiHon  werden 
können,  nuH^ri  Ktattct,  (>henrnll><  -itul  hu  ln  iiirn  Kmli  ti 
8chutzwilliili>  auf;;i.>tttellt,  hu  <liili  ilii'^i>  i)<'rkltili  lii>  lici 
«ctilfrlitem  Wetter  ilen  Fahrtfästen  alx  an^jcnchmer 
Aufenthalt  willkommen  nein  wird.  Die  liadka^tcn- 
Aufbauton  (tind  in  üblicher  Wfi«e  gehalten  wie  die 
der  abrif  en  Boote  der  UeeeUeohnft  Ueber  denselben 
«rhebt  aich  in  einer  Llnge  Ton  59  m  du  Promennden- 
deek,  welcheA  vom  Hauptdeck  durch  eine  Hchr  be- 
^seme,  breite  Trepp«  tu  urreicben  i«t.    Diu  freie 


KUkbe  diese«  Deck«  betrigt  S89  qm.  Vom  «nf  d«m 
Deck  Ist  ein  ebenfall«  von  der  Rmia  J.  C.  Pfaff  aaa* 

l^entattetca  Rauchzimmer  aufgebaut,  deuen  (^roBe 
h'enitter  den  lnMa<«Nen  einen  freien  AuHblick  nach  allon 
Seiten  Kewühren.  Sämtliche  Räume  sind  mit  Dampf- 
heizuni;  Torsoben.  Die  amtlich  fextf^cHctzte  höclii«t- 
zulHHhi^^e  F'ahrgaHtxahl  den  Houtcn  betrügt  2000.  Di»« 
.XuHittattung,  AuitrQgtung  und  l^eixtung  entH|irocben  in 
allen  Teilen  den  Anforderungen  der  Neuzeit.  In  An- 
betraebt  des  geringen  Tiefganges  des  Bootes  Ist  aa 
ein  HanptTorleiU  dal  danetbo  aneh  bai  kleiaatona 
Waiixer  den  Verkehr  Boeb  voll  nad  gaai  anCreebl  er- 
halten kann. 


Büche 

Croi'kcs,  Sir  WilliHni.  Hon.  \K  ^c.  etc.:  SeUct 
tnelhoJn  in  vheiiiical  u/M//y.vM  ^(.'liiffly  inorgA&ic). 

4.  Aull.,  p.  XXIV  und  738  mit  68  Hob- 
Kchnittcn.  I.ondon  190A,  LoDgnnanM,Oreeii&Co. 
(ieb.  21  sh. 

Die  vorliegrenden  ,au8gewlUlon  Methoden  derana- 

IjliHchcn  ("hemie"  «'rHchcia.  ti  /um  viertenmale.  Hier- 
AUH  fnlirt,  dnli  dnH  liiu'li  in  Kngland  eine  zieiiilicbe 
Verliri-itiing  haben  iiuiti.  Ha  die  letzte  Aufiai;!'  vor 
II  Juhren  erHcbienen  ixt  und  itu.wiHchen  zablloxe 
Neuerungen  bekannt  geworden  »ind,  «o  war  eine  Neu- 
bearbeitung an  der  Zeit  Der  Verfuser  Jut  in  dem 
Buche  eine  große  Menge  Hatoifal  lusaoimeiigctngcn, 
welehes  in  der  Hanptsaeba  nadl  den  einielnen 
Elementen  i^upplert  Ist.  Bs  sind  nicht  nur  analytische 
Metliiiilr  n,  rtondern  am  Ii  Ri  iiuliirhtrllunu'en  von  Stoffen, 
Exiriiktii'iiNriietboden   hu.-<  ri    usw.  aufccnotnmen. 

Am  i  riili  f<dgi'n  noch  .  inii:«'  alliri  im  iin'  Kii|ntrl  üin-r 
Klektrnl\sc,  (tafanal)  »e  und  ander«!  Verfahren  und 
Manipulationen.  Daa  liacb  ist  offenbar  ideht  aU  An- 
leitung für  analytische  Arbeiten,  sondern  als  Nach- 
scblagebuch  ge<lacbt.  Auffällig  ist  zunAcbst,  daB  die 
«ligemeinen  Kapitel  über  Elektrolyse,  OaaansÄjae  nsw. 
den  spesiellen  folg  (in,  und  anderseits,  dafi  bei  den 

wenigen  beKchriebenen  Apparaten  gerade  die  ältcKten 
heraustfcgucht  xiiid,  die  «ich  lintb'n  lieüen.  Diei-ex 
konservative  Festhalten  am  Alten  ( K iialle-a*iingaben 
bei  der  l'IlektroIvHe, iiay-l.U'ittac-Iiüretteii  für't'itratiunen. 
Winklers  Kürette  für  (iaxanalyHci  iHt  bei  naturwiasen- 
achaftlichen  Fächern  Kleber  ein  Fehler,  £s  mag  sein, 
4laß  in  Kngland  kein  beaiioreH  Buch  iu  dieser  Art 
«xiatiert;  für  uns  in  Deutsehland  liegt  jedenfalls  kein 
BedSrlhis  vor,  ein  solches  Buch  einzufllhrfin.  da  nns 
genügend  andere  Werke  zur  Verfügung  «tehen,  »eicht» 
die  Antraben  in  prä/ii-iTer  Form,  clie  Metboden  uiitt 
A  r  AI.-  in  loo.leriierer  Au-walil,  und  den  Stoff 
xatiuneller  geitichtet  und  gegliedert  darbieten. 

Ttchnchgi»eh«»  ll^iMerbuch.  Neil  bearbeitet  nnd 

heraiisgegiben  von  Egbert  von  Höver, 
o.  ProtVs.sor  der  niechnni-sclien  Teohaologif. 
und  Franz  Kreut  er.  o.  frofcssor  der 
iDjfeniiMirwisst  nschaften,  an  der  Ktiuit;!.  Torh- 
jiisilieii  Hochsrliulii  in  München.  Dritter  Band: 
Franziisisch -  Deutsch  -  Knjriisch.  Fünfte  Auf- 
Inge.  Wiedbftden,  Verlag  von  J.  F.  Bergmann. 

1-2  gel».    14  J(. 

In  Nr.  3  Seite  -204  Iöh  205  den  Jahrgang»  11*04 
4l)caer  Zeitschrift  wurden  die  ersten  zwei  Bände  dea 
vorliegenden  technologiaohen  Wörterbuches  eingehend 
besprochen.  Du  dim  JIM  im  Znsaminontragen 
4er  Tanaande  von  Bexeiebnangen  aaerkannende  Urteil, 


schau. 

du  wir  aa  angefllhrler  Stelle  boraita  tb«r  dlaaaa 
Werk  ausgesprochen  haben,  Irinnen  wir  aneh  anf  den 

dritten  (Hcbon  Kndc  1904  erHchienenen)  Teil  aus- 
dehnen. Oleichzeitig  müxiten  wir  aber  festatellen.  «laU 
die  technittchen  Auiidrttcke  —  wenii^-tteiiH  soweit  sie 
das  Hüttenwexen  betreffen  —  vielfach  nicht  mehr  zeit- 
geinull  Hind  und  ilaB  daher  niitteU  der  in  dem  Wörter- 
buch enthaltenen  Au  Ad  rucksweisen  übertragene  .Vuf* 
aätze  einen  t^ichniHch  gebildeten  Leserkrei«  schwer» 
lieh  ittfriedenstellen  dürften.  Wu  beispialsweiae  eine 
.«iure-  bezw.  ulzfähige  Hsse*  (Base  aeidillable,  Base 
Halifiable)  int,  wi-rden  die  wenii^nten  derer,  die  nicb 
in  ilem  Wörterbuch  Rat»  erholen  wollen,  itofort  wissen. 
.\ehnlich  verhält  o«  *ich  mit  .Foiulrc  le  for  cru", 
KobeiHcn  Weich  feuern  (=  Nieder»chnielzen(.  .\uch 
l'uddel-  oder  l'räparierwalzwerk  (Laminoir  de- 
grossisBcur,  ubaucbeur)  iHt  kein  gebrtuchlicbcr  Aua- 
dnick  für  Vorwalzwerk.  Bei  ,Fer  spathique,  ndne, 
^eroae,  oarboaat^:  der  Snateiaenstain,  der  BtaaiMpat, 
der  Plinz,  der  Ftintz,  der  PHins,  der  PflSm,  der  Stahl* 
»tein,  der  KnopprÜHKcl,  der  Siilerif*,  timlen  wir  eiiii^ 
t)<>r  anffeführten  Hezeicbnuii<;eii  entsehieden  nieht  lür 
M  in_'.  Zum  Vorteil  den  (lan/eii  kidititi-  i>n  nur  dienen. 
vKenn  bei  einer  Neuauflage  einzelne  Abuchnitte  Fach- 
leuten wenig!«tenrt  zur  Dur<'bBicht  vorgelegt  werden 
würden.  Immerbin  aber  kann  dein  Werke  unter  den 
allgemeinen  technitucben  WörterbQcbern,  die  wir 
zurzeit  in  Deutschland  haben,  eine  der  eiaten  Staliea 
anerkannt  werden.  C. 

Hanna  v.  .Fßptner,  Profi's.sor  an  der  Tecli- 
niflchen  Hochschulo.  in  Wien:  I.rhrhurh  ri,,- 
Chrmi.trhitt  rrrhtuih^jic  (iff  Kiit  n .  I  Band: 
Die  ciieiuiseJie  Technologie  der  Wanne  uud 
der  Brennmateriallea.  II.  Teil:  IMe  Tech- 
nischen Feiii'ninL'on  tmd  die  Kalteerzeugiintr. 
Leipzig  uud  Wien  190(i,  Franz  Deuticke. 
7  Jt. 

4"eber  clie  Ziele  und  Ii'  ( i ■  saiiitelnteilimg  iles 
ganzen,  groli  angelegten  Werke*  habe  ich  »chon  in 
dieser  Zeitschrift  tiaO«  8.  244t  berichtet,  um  dem 
bereitM  l'.Ri.'j  erschienenen  1.  Teile  dos  I.  Banden 
einige  empfehlende  Worte  auf  den  Weg  zu  geben. 
Ee  gvnflgt  dnehalb  hier,  den  Inhalt  daa  vorliegenden 
Buches  fiaehtig  an  skizzieren: 

Was  bei  Reitprechung  des  ernten  Teile«  gesagt 
ist,  gilt  auch  hier.  E»  unteronheidet  sich  die  Inhaltri- 
angal>e  kaum  von  derji'nit.  ti  liekannter  Werke  über 
Bn-nnstolTlohre.  Nur  sind  neuere  KorNchnngsarbeiteu 
hauptHHchlich  im  t^inne  der  physikalischen  Chemie 
berücknichtigt.  Ich  erwähne  besonders  die  Kapitel 
über  Fortptiansungsgeaehwiadigfceft  dar  Yerbrennnog 
nad  £ntfl«mninngatempamtar,  dia  anek  Saplnaloiien 
mit  «inbedehaa.  Famar  dia  KmIM  Ihar  Wirma- 
flbortragnag  dardi  Laitaag  nao  flirahlaag.  Am 
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lö.  Nb'i  1906. 


SchliiMiio  iHt  fin  kurze«  Kapitel  üti  r  Eli  ktrlflcbe  Oefen 
uiigt-fügt,  doni  ein  ebeaMtlcbvH  Qbt-r  Kflllcerzeutfuni; 
(duri  ti  VolomillderuDf,  VerdlilUtnilg,KiltemiNrhutiKen> 

tolpt.  H.  Onaiui. 

Seiierr    WärmekraftmaschnuH.      \'ersuclie  uud 
Erfahrungen  nttOMinMobinen,  DampftnaMhinen, 

Dampft  II  rliiiK'ti  usw.  von  K.  Josse.  Professor 
and  VorKtelier  iIüö  MaüchiQun-Laboraluriuuui 
der  KSnifrl.  Teoholsehen  Hochftcbule  xn  Berlin. 

Hit  87  Te.\tabliiltl»nfr»  ii  und  1  Tafel.  Müncbcn 

nnil  Hcriin  limr>.  K.  ( Hilenl.onr^'.    7  , #. 

r>««  Tornehin  aiiH<:f.t(H(tcte.  mit  nehr  >;titi'ii  Ab- 
l>il(lun);en  und  l»ia^'rjiiniinii  vcrHt'lien«>  Werk  eiitbült 
in  der  I[au|>tt4aehe  umfari^reiehe  Keriehte  Ober  ein- 
tfehcnde  VerHiiehc  inil  den  verwebiedennten  Wärme- 
kraftmaarbinen.  PieHen  VcrHuchen  xelhnt,  weleben 
Jedminal  eine  Einfflürunt;  und  Vorbewpreehuni;  voran- 

ieaotxt  »t,  ist  eine  grüfter«,  aUgemoio  getacltene  Ab» 
Midlnnfr  Ober  D*tnpfmMebiBra«nlag«ii,  Oenerstor^ 
gMkraftmnlaf;en,  (troB^asniBBebinenbetrieb  ntit  Hoeh- 
ofenira«.  I>ifHelinotoren,  nainitfturlMnen,  Hrenntitoff- 
und  Oi-Iverbrnueh  und  .Melirstoll  inaHilii  iiin  voraUR- 
;;ei<ehiekt.  Die  Vernu('bKl>erifbte  ernlrecken  »ifh  auf: 
ViTHUi-he  mit  einiT  l>rei/.>  lindermaHebine  und  ileni 
ziit;i  |i<iri;.'en  ( IbertiHcbenkiunlenHator,  innbenondere  bi*i 
vi  rttc  liii'denen  Konilen!«atorK|iannungvn,  Vernuehe  mit 
Dainpfturbinan,  inebfrandere  bei  verechiedener  Kon> 
draMUonpMuronK,  rnteranfliranfr  einer  Dampfkraft- 
anlage  mit  zweifacher  l'eberhltJtunp  und  VerMuebe 
mit  der  inet-baniseben  KeuBclfeuerunir  Hauart  Axer 
and  «inaoi  Stiifenro1irdoppelke«aeL  ß.  H'. 

Tfir  Minrnil  lutluslri/  (liiriuij    Um}.     \'v-  ]  :iV'  <\ 

by  the  Editorial  btaft'  of  ,Tlio  Eugiiit'erinj: 
and  HInlnp  Journal'.  Vol.  XIII.  New  York 

und  I.ontloti    üH)').    The   F^nginoering  and 
Uiniog  Journal,    lieb,  b  ^, 
Die  Torlio^'onde  AuH^abe  de*  bekannten  und  ge» 

HebStzten  Narboehiappwerkcs  bringt,  äbnlieb  wie  die 
früheren  BAndc.  nach  eini'm  einleitenden  Kapitel,  dnrt 
die  Berg-  und  llull.  uiurluKtrir  der  Vereinijtten  Smatrll 
wahrend  de»  Jahres  lym  iielumdelt,  MtatiHtiüche,  wirt- 
Hebaftliebe  und  tecbninchc  Aiif,'iiben  über  eine  ganze 
Keiho  von  Mineralien  und  .Metallen  in  40  alpbabetiaeb 
gaiwdBelMi  Abiehnltten.  Aulerdem  enthUt  der  Jabr- 
nag  wiedemni  neben  Anfiltseii  von  Faehlenten  Uber 
benerkeMwerte  Neaenragen  anf  ber|r-  nnd  btltten- 
mlnnisrheni  Gebiete  kurze  Abhandlungen  über  einig« 
lOr  die  (lold-  und  f^ilbergewinnun;;  wichtige  Länder, 
ferner  eine  zifferntiiiiüige  ri  lierMi  ht  der  Kurnent- 
wicklung  anierikaniHcher  lnduMtrie|irt]ii.Te  im  Berichti*- 
jahre  und  endlich  eine  ZuHammeuHtellung  von  Zahlen, 
die  den  Außenhandel  der  Vereinigten  Staaten  in 
inontaniMtisehon  ErzeugninHen  fAr  die  Zeit  Ton  1900 
bis  1905  veranaohanlichen.  Au  dam  atatietiaeben 
Teile  de«  Werkes  dOrflen  die  Ab«chn!tte:  Kohl«  and 
Kok«,  Eilten  un<l  8talil,  Mantraiier^e  und  Molybdän- 
erze in  ornter  Linie  die  Bearhtung  uiinn  r  Leser  be- 
aiih|>riu-hen.  Daneben  Bi'i  tnn-h  auf  l\;i;iitil:  Erz- 
aiif liereitung  und  Kohleiiwileicht'  lieHoiulerH  hingv«ieHen. 

holt  tili' r  für  Srerigrn  Ikiifshundteriny  l'JOd. 
4.  Jabr^'ang  von  Svensk  jAmbrukti-  ocbHytte- 
kaleniler.  herausjrciroben  von  .T.  Ilyber):- 
Ciöttborg.  (löteborg  iyo(»,  N.  J.  (ruinperts 
Bokhandel.   5  Kr. 

Dan  in  HchwediHcher  Sprache  orHcheinen>le  I!ii<  h 
^•t.'llt  ('iii<'  Erweiterung  de*  früheren  „fSvenKk  Jiirn- 
bru'-s--  h  Hyttekalender  (S<hwe«liHcber  Ei»enwerk«- 
uud  Hütteakalender)  dar  uud  entbAlt  in  übortucbtlicber 
Weine  «Ina  Zaiamnenatelinng  der  •ehwediaeben  Hoeb» 


Stahl  und  Eiian.  8ST 


ofen-,  EiHiTi-  und  Stahlwerke,  miwie  der  EiHi'nerz-, 
Blei-,  Sillirr-.  Kupfer-,  Zink-,  Mangan-,  Scbwefel- 
kiet»-  und  '^teinkolileiigruben.  AuBer  Ani;aben  der 
Namen  der  Werkebesitzer  bezw.  bei  AktiengcHell- 
si  haften  der  Namen  der  Aahielrt■rat^mitgliederr 
Direktoren,  tecbniechen  Leiter  Haw.,  der  Hube  de» 
Aktieakapitala  der  betreffenden  Werice  «nd  der  Art 
der  hergeatellten  Fabrikate  finden  wir  in  dem  Bnob« 
tabellariiche  Uebemichten  fibcr  die  Produktioneriffera 
der  i'in/elnen  Werke  und  (Irulnwi  und  allgemeine 
.MilteiUinj:i  n  über  xtaatlicbe  und  privnd'  l'inrii  btungen 
in  der  »eh-^  i  il:-' ijcu  Iterg-  und  Hütf' iiin  iu^tri' ,  Der 
UniMtand,  dati  der  Kalender  in  hi  Iiw ediMther  .Sprache 
erseheint,  lS6t  erkennen,  dali  derHelbe  in  erster  LInio 
den  eigenen  Landsleaten  des  Verfasaera  cur  In- 
formation dienen  »oU;  immerbin  iat  er  aber  auch  allen 
denjenigen  aU  ein  branebbarea  Naehacblagebneb  in 
empfehlen,  die  aicb  fibor  die  aehwedltch«  Eieen«  nnd 
Stablinduatri«  orientieren  wollen.  0.  P. 

Eingegangen  aind  bei  der  Kedakti<in  nacbfulgcn.le 
Werke,  deren  Boaproehang  forbehalton  Uolbt: 

Sa m. Goldmann,  Jnatizrat :  Daa  HaHdthgntetdmth^ 
vom  10.  Mai  1897.  III.  Bd.  S.  Lieferung.  2,60  JH. 
Berlin  W.  K'Ot;.  Franz  VoUon. 

Chr.  Eekert:  Die  Aieciwlerewrw  Rheinlahäit-Wvil- 
faletu.   tjeiptig,  Berlin  1906,  B.  O.  Tenbner.  I  Je, 

Hart  mann.  Friedrich:  /Mf  Vrrcinnrn,  Vrr~ 
MinkeM,  V«rnkkdn,  VerMMen  und  daa  Ueberziehat 
VON  MeUMen  mit  andere»  MetnlUn  überhaupt, 
(Cbemiarh-technieche  Bibliothek:  Band  TS.)  5.  Anf- 
laife.  Mit  5  Abbildungen.  Wien  »nd  Leipzig» 
A.  Ilartleben.    :t  .f. 

Jttkrttteh  der  Sch^iauteehnieehen  Geatüachaft.  Sie- 
bonler  Band.  1906.  Berlin,  inlina  Springer.  Geb. 
40.«. 

Kayaer,  Dr.  Emanuel,  l'rofewior  an  der  Uni- 
veraitit  Marburg:  Ldtrbuch  der  Geoluyii'.  In  zwei 
Teilen.  L  Teil:  Allgemoino  Geologie.  Zweite  Aaf- 
lage.  Mit  483  TextBfrnren.  Stuttgart  1906,  Fer- 
dinand Enke.    18,40  *.  geh.  20  «. 

Klinckaieck,  Oscar,  Frogatten-Kapitin  x.  D.  und 
Direktlonamitglied  der  Deutsehen  Seewarte:  TVcft- 
mieehr*  und  tägliche»  Lexikon.  Ein  Handbuch  für 
den  Verkehr  mit  dem  AuHlande,  im  benonderen  für 

(tfii/.iere.  Militiirlnainte,  Techniker  u»w.  in  deut- 
licher, i-ngÜHchcr  lind  fraa/.ö«i»eher  .'»[»räche.  nebHt 
einem  alphabetischen  Wortverzeichnin.  I.  und 
2.  Lieferung.  Berlin  1906,  Boll  &  l'ickardt.  Jede 
Lieferung  2  Ul.  (Paa  Werk  aell  etwa  17  Lieromagen 
iimfnusen.l 

Mith  iluiiffen  über  Forerhungnti  hriu  n  auf  <Um  Cebitte 
den  Ingenieurweaena.  Herausgegeben  vom  Verein 
deutMcher  Ingenieure.  Heft  31:  Bach,  C. :  Ver- 
auche  zur  Ermittlungder  Dar«hbiegung  undderWider- 
atandaflhigkeit  Toalehoibonkolbon.  —  8tribeek,R.: 
WarmserreiBTerraehe  mit  Dnrana-OnBmetail.  Oe- 
nichtiipunkti'  zur  Beurteilung  der  Ergebni>»»e  Ton 
Warm/errcitiverNuehen.  —  Wendt,  K. ;  Untor- 
NiH'huni^i'ii  an  (ia><cr/eii:^ern.  Berlin  1909,  Jnliun 
Springer  (in  Komnusniuu).    1  Uf. 

Müller,   Wilhelm:     WaaKertraft.  Elementaro 

I'.' nfiili roMi,-  in  den  Bau  nnd  die  Anwendung  der 
W  .  rra  lcr  uud  Turbinen.  Mit  ."iO  Abbildungen 
iin  i  t  l  aicl.   Hannover  1908,  Dr.  Max  Jinocko» 

Kart.  2.S0.JI. 

l'rÜHuiann,  Kegierungn-  undßaurat:  Vergltichung 
von  SrhUusen  und  nuchanittchen  llchrirrrken.  Mit 
t  SteindruckUfeln.  Berlin  lUOö,  Wilhelm  Ernst 
ft  Sobn.   B  Jt. 
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IMo  Lagre  des  Roh«ii<i«nRr«8chnrtPA. 

Das  (it'Hrliül't  in  l{ohei«<'H  birilif  iui<  Ii  wie  vor 
überaus  li-liliult ;  «Ii.- Niii  lilrft|;<'  ist  tii<  lit /u  Ix  lriciliL'i'ii 
und  en  troter»  noch  fort-fOHrtzt  k'"^''"'''''  Anfratreii  in 
«Hon  HoheirtrriHortt'ii  für  das  laiifi-ndf  Jnhr  an  da« 
SyndUwt  horsa.  Der  Yeritand  bleibt  eb«nfaUH  hinter 
<I«B  Abf»rd«niiif»n  lurliek. 

In  EogUad  iat  die  T«niei»  do»  EobeUea' 
marktes,  wohl  In  d«r  HanptMche  fnfolite  d«r  Rflek» 
wirkunkf  der  VorirjltiL'i'  an  der  \ow  Y4>rk('r  Hörne, 
uneinhcitlirh  uiiil  •«•■hwunliiind.  |)ie  ViTwi'ndunsr.'M. 
nniiii'iitli<-h  auch  der  Kxport,  i»ind  aber  aurb  Int 
uni;ewöhnlicb  hoeli  ;  mi  belicf  »ich  die  Kobei»L'ii«UN- 
fuhr  (irofibritannieiis  in  iIimi  enttcn  Tier  Monaten  d.  J. 
auf  nicht  weniffer  als  4UO041  tont  gef^en  26664a  ton« 
in  der  gteicben  Zelt  dea  Vorjahre«.  Im  eraten  Drittel 
de*  Monat«  Hai  liat  die  Anäluhreinnahm«  gegenflber 
dem  Vorjahre  norh  weitere  Sloitferuntr  erfahren. 

ConcordiabUttc  vorm.  (>ebr.  Lossen,  Aett0B> 
UosellHcbaft  in  Beudorf  Rhein. 

Nach  dem  Berichte  de«  Vorstände«  berilTerte  «ieh 

derl  msatz  im  let/t.n  ( .  .  li.lft^jabre  auf  32Hi»  .VU  ,0t> ,« 
}fi>tfennl>er  3  OOtt  rJl.'il  •  im  .labre  1904.  l»a  infolge 
Neubaue«  des  /weiti'ii  (  >fi'ii!t  diT  H>ii  liiif>Milietri<-l>  nur 
4'i't  Monate  mit  zwei  (»eleu  ^'«fuiirt  wertlen  kunnte, 
blitdi  die  Hi<lieirM'ni'r/''ij<,'iiiig  mit  :{o<>:is  t  hinter  der 
de«  vorhergehenden  Jahres,  in  dem  awei  Oefen  nemi 
Konnte  hindareh  im  Peaer  «tandeB,  an  49M  t  turftek. 
Dadurch  wurde  auch  da«  Oewinnertilgaie  de«  Uoch- 
ofenwerke«  «ehr  unf^nticic  beeinünflt.  Der  Rohei«en- 
versand  und  Sclbstverbrauoh  belißfen  nicb  auf  it.'i  .'»^l'i  t 
gejfen  82  731  t  im  J«hre  IÜO4.  Di«.  K.iheisriivorrÄte 
Terniinderti'ti  Hidi  in^  /um  --i  l)hi»se  dex  lierii  lii-<jnhreH 
«ut  '2215  t.  Von  der  >•  lihukciiMteiurabrik  wurden 
Ift'.tiJSOO  (iyü4:  2  131  300)  Steine  her:,'e«t(llt  und 
143^516  (1  All  253)  Steine  Tenchickt  bezw.  fttr  die 
eiitenen  Betriebe  der  OeedUdutfl  geliefert.  Die  Be* 
Hrbiiftigungder  Ei«engie&ereiai,  Inalieaeiidere  der  Ofen- 
;;i.'Üeri<i  war  befriediirnnd.  fn  der  IfaeehinengieBerei» 
«liteilung  blieben  Ilrzi  n^jutiu',  Ver-tand  und  SeUtHtver- 
bruueh  auf  einer  ubiiinheu  Höbe  wir  irn  Vorjahre. 
Di?  StabliifieUerei  /.eijfte  eine  erfrculii  he  Steitri  rim^j  der 
l'rnduktion.  Heim  Urubpnbetrieb«  wurden  <lie  .\uf- 
ftchluüarbeiten  untorbrorhen,  um  die  hierfür  erforder- 
lichen erbehiichen  Mittel  dem  Qbrigen  Betriebe  nicht 
m  entaiehen.  Ana  dem«e1ben  Omäde  wurde  der  Ab» 
bau  der  aurge«chlo8«6nen  Erzmengem  VWingit.  Filr 
Ifenbauten  und  Annrhafrun^'on  worden  fm  Beriebt«jabre 
hugeaamt  .■<2i  1 1  x  10  ,  (m'-ewen-let.  Hio  Abreehnunff 
Bchließt  mit  eitlem  MoIihImthi  |inl>  von  2ii.MtlN,'jr> 
dum  37'JH44,4ti.rt  alli:eniriiir  l'iikiihtin  und  Ziii-«au8- 
gaben  gegenüberMteben,  ho  dali  »ieh  ein  Verlust  von 
113925,50«4r  oder  nach  Abzug  der  auf  96  025,09«« 
bemeaaeaen  Abechreibnagen  eine  Unterbilans  voa 
2W96»fi9Jt  ergibt.  Hierdnrdi  wUht  aicb  derVer- 
luKtvortrag  an«  1904  suzaglieh  BOOO  «4  vertrage» 
mäOi^'er  Tanti<-me  fUr  daanelbo  Jabr  Ton  {44079.90.4 
auf  454  02'.», KU  .t.   Da  indeHsen  infcdije  J$.  h.  »  der 

auüorordentliehonttcneralversninmluni!:  vom  4.N<ivcmUer 
190.'»  d/is  (iriindka|iitai  der  1  <• -■■ilm  lnift  irn  \ '  rlialtiiis 
10:7  zuaammengolegt  und  damit  ein  Buobgewinn  von 
>i •11)00 «4  enielt  wurde,  ao  wird  nicht  nur  die  Tnter- 
btianz  anigeg^ioben,  amidem  e«  kOnnen  auch  noch 
50000^  anf  Gh-nbenanfaehluSkonte  •bgeaebriebe«  and 
M70,ll  J[  dem  DinpoHitionsfondH  fiberwkMB  werden. 
—  Zur  Wiedererhrdiunj;  dv.n  KapitalH  wurden  500000  .< 
Oprozonti<re  Vi>i  /ugaaktien  neu  auHi;e»;<d».  n. 

ftisseldoit-BaUagar  lUiJireakeaseirabrlk 
rann.  Dlrr  ä  Co.»  Ratlagaa. 

l)er  V.rl.iiif  <b"H  (ienehäfcH jnlireiH  I'.t0.")  war  für 
dio  UeHellBebaft  ungüutttig,  da  die  Uemiibungen,  neue 


Aufträge  auf  Schiffakeaaei  für  dieMariae  zu  erlangen, 
erfoli;loti  waren  nnd  die  info1gede««en  pins;efahrte 

lliTHtellung  anderer  Artikel  1 K i  tr.  n rnsi  unw.)  im 
Anfuiig  Opfer  erforderte.  Aulieniem  U,  i  intrai  bti^jto 
die  Notwendigkeit,  zur  Kottung  ^frößerer  l'ordernu>r«'n 
den  Fraehtdanipfer  .HanHa"  im  Zwang«wegc  zu  er- 
Ntidien,  das  Krf^ebni».  Die  liechnung  «chlieBt  daher 
liei  65  29ti,.'>0  Abitehrcibungen  mit  elaeui  Verluat 
TOB  108  497,87  .^,  der  Nieh  durch  den  Oewinnaaldo 
•na  1904  Biif  ''7  I  it.«;.'»  *  verminderi. 

(>an7.  k  Comp.,  Eisengießerei  und 
MuHrbiueiifabriks-Action «Gesellschaft,  iSudapest. 

Nai  b  dem  (ieitebäftsberichte  war  dm*  nbf,'elaufene 
Betrieb«jahr  da«  «chlechtoatet  welche«  die  OeitoUachaft 
neit  geraumer  Zeit  zu  verseiehaeB  gehabt  hat.  Die  Reeh- 
anng  aebtieSt  daher  bei  818 181^  Kr.  AbechrcibunEren 
mit  einem  Reingewinn  Ton  nur  772  499,26  Kr.  f^'^'g«'"- 
(Iber  90'J  143,50  Kr.  im  Jahro  i;»04i  Wutjo  ki>mmt 
der  liewinnvortra^  aus  dem  Vor  jalire  mit  Zuti  '.»■22,22  Kr.. 
HO  ilall  ein  l'eber»chuli  vmi  j:i~:,-'-!init  ;*i>l  171.5t)  Kr.  zur 
Verfiifjunjf  htidit.  Diu  Direktion  erhält  von  tlieMem 
Hi'iriii,-!'  77249,92  Kr., der  Heamlen|H>nHioni«kai4ite  worden 
40  000  Kr.  überwieeen  und  al«  Diridende  660000  Kr. 
(  -  13  '  « "  o)  nnageecbattet,  eo  dafi  noch  261 171,66  Kr. 
auf  iii  iir  Hccbnun?  voriretrairen  werden  können. 

(tebr.  Böhier  k  Co.,  AktiengaMÜMliart 
la  Berlla. 

Die  ( i  i'SflUi  ii.if  t  vsiii'  ini  ( i  r  - 1  Ii  II  f  [.ib  r  r.M."i  HO- 
Wohl  in  der  Hi  r«t<  iiiinj.'  von  liuaütütahtahl  für  inda- 
Htrielle  /werke  aln  auch  in  der  Krie^Hmateriaiabteilnil^ 
Mehr  Htnrk  und  lohnend  beHchaftigt.  Daa  Biaohanjua* 
ergebni!«  ist  daher  aulSerordentlieh  gflaaUgJ  daa  Qe* 
winn-  und  Verlnetiumto  weist  bei  1000000  Ut  Ab- 
arbrelhnngen  einen  Reingewinn  von  2405712,08  .« 
auf  o.IiT  K'it;  130.90  i  mi'br  aU  im  Vorjahri'.  Unter 
Herüikhichtitfung  den  Vorira^eh  von  41.1is,;'>'»  *  er- 
•;ilit  Hi<  h  Homit  ein  reherschuB  von  2  447  031,18  *. 
diT  wie  folgt  verwendet  wird:  330000  *  für  die  ge- 
«etzlichi'  und  besondere  Rücklage,  7S7s,').t),i  ,*  alt 
Tantieme  für  den  Aaf«ioht«rat  und  2000000  .«  aar 
Verteilung  einer  Divideada  ymt  16  ijUi.  Auf  neae 
Becbaaag  werden  88845|ilMl  «4  TOtgalrageB»  Der  Oa- 
«ebSftaberleht  erwihat  aoalt,  d*6  die  Oeselleebaft  daa 
im  Jahre  1899  erwarbeaa  Frisrb~ta1ihvirk  Klcin- 
Koifling  wieder  verAuBerk  babe,  um  die  .Stahilriitcherei 
ia  dem  Kapfeaberger  Werke  la  vereiaigea. 

Sddcrtscbe  Aktien>0esell8chan  fUr  Bergtea  mmA 
Ziakbtttteabatrlab  sa  Uplaa. 

Nach  dem  Oeae.hlftaberiehte  wurden  im  abgelau- 
fenen Jahre  auf  den  (Sruben  iler  (»eHellüeliaft  99  »>71 
li.  V.  104  309)  t  Zinkerze  und  1  oci  755  (1  044  955)  t 
Steinkohlen  ;;efrinlmt  An  Holuink  wurden  HO  In] 
CIO  225)  t  und  an  /.iiikblechen  32.'J92  (31  4.55»  t  her- 
gestellt. Der  Verkauf  an  Zinkblechen  belief  «ieh 
anf  32154  (31297)  t.  Bei  einem  BrattoeriOae  tob 
7  «88 868,88  «ad  abiom  Vorliag«  von  ld0Ql8«48.4r 
ergibt  aldi  aaeh  Absag  voa  565  761,11  Jt  für  Oeneral- 
anko«ten  nnd  nach  Abechreibnngen  in  HShe  Ton 
1  .'iiiO0OO.#  ein  Iteinifewinn  von  5  719  1 16,70  Hier- 
von werden  278  705,10  .«  der  Kücklage  überwiegen, 
2'.»i;  .">i(l..';il  aU  Tantieme  für  den  Aufaicbtarat  ver- 
wendet, 4  941  090^  (21  al»  Dividende  verteilt  und 
202  760,03  Jt  auf  neue  Reebaaag  vorgetragen. 

SlM4airerke,  Akti«Bg«6«llMlian  ia  Pllsea. 

Der  Borlobt  Ober  daa  latrte  OoMbiflajdir  (1.  Ok- 
tober 1904  bis  St.  Dezember  1908)  atelft  feet,  daS 

der  Markt  für  die  I"r^euirnit>i*e  der  Oesellsi-haft, 
namentlich  der  Mai^chinenfabrik,  Keüjielachmiede  uud 
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15.  Mai  I90ti. 


Vtreint-  Nachrkhttii. 


Stniil  und  Eisen.  <>äd 


BrQckenbau-AnHtalt,  ein«  Belebung'  halte, 
w«Bli  auch  die  Preise  fülr  MMohinen  knum  über  die 
d«*  VofiAhreB  binanafopuij^^n  aeieii.  Iiubeaondei« 
wurden  Tm  B««  von  On»6jtMmA«chinen  weientKche 

Erfoljje  erzielt:  auch  vcrB]>rirlit  di.'  ItatcauHche  Dampf- 
turl)ine,  deriMi  Au«fiihruiii;  für  ( )i  hterreicb  von  der 
ilesellf rJiaft  ülicnioinnicn  wunli',  ilirncr  in  /ukiiiift 
roiclilirbe  BeBchHfti;;iiii^.  Der  Aurtr»>{»lu'Htanii  der 
StablbQtto  war  wüliri-iid  <leH  «ganzen  HericbtezcitrauineH 
befriodi^'cnd ;  hauiitsürhlii-h  nibrto  der  Hau  von 
llandcU-  und  Krie^HHcbifTeii  in  Deutticbland,  l^niflMld 
und  ItoUm  dem  Werke  fieetellangen  xn.  Jübenno  wnr 
dte  ▼•fl'enfabrlk  gat  bea«hlftif>t.  Dementapreehond 
erhöhto  Rieh  der  UniHatz  (auf  l"2  .Nfonati-  um;;ereehnet) 
(jefToiiiiber  drtn  de«  vorlieri,'olicnil''n  Juliroi«  inn  etwa 
ft'  »  .Millidiii'ii  Kroni't).  Atil  Ihm  \\  war  es  mög- 
lich, bei  si)2 O.'tCi.MT  Kr.  .^liHtlirciliuiijit'ii  einen  Rein- 
gewinn von  I  '2'.>0,82  Kr.  zu  erzielen  und  somit 
den  Verlu«toaldo  des  Vorjahres  in  Höhe  von 
2190849,71  Kr.  bU  mf  618W2,S9  Kr.,  dio  auf  neoc 
Beehnun^  vorfretrairen  werden,  »uoziüjliMrlirn. 

Mchranbeu-,  Mattern-  und  Niotenfabrikf 
AktiengesellRcbaft.  Bauzi^-Schellniiihl. 

Infolge  vernn  iirti  ii  l  iii-iat/ex  hei  hlriui  inli'H  rrrlMcn 
war  es  möglich,  im  Jahre  19U5,  allerdings  ohm'  dali 
AlwduwilNUifea  vorgenommen  wurden,  einen  Uewinn 
TOB  61 603,09  Jt  wa  enielen.  Dadnreb  verringert  »leb 
der  Terlnst  a«e  den  Jahren  1902  bis  1904  auf 
30S4r,i).nT  Für  das  laufende  {ie*<  biifti.inhr  erhofft 

die  Verwaltung  wesontUcb  besser«  KrgebniHse. 


Lnited  ÜUte«  Mteel  Corporation. 
Nach  dorn  GeechAftsberiehte  der  Bteel  C^orftoration 

für  da-i  . T.Hte  ViiTti-ijahr  r.M»;  Iii/ifferte  »ich  der 
Ni-ttocriiis  ii«ch  Alizut;  di>r  A iM^'uhcn  ffir  Imili'in!" 
Repnrnturi'U  und  rntcrbaltunj;  ili  r  ^\  crkNi  inrii  litn  iiiri'n, 
sowie  «Irr  /.iiiMen  für  die  S<-huldvpr-n'hrt'il>un;;rn  der 
Tfilicfuell-tchaften  auf  3üt!H4  490  /  oder  lH<;ilS.VJ4  jf 
mehr  ab»  im  gleichen  Zeiträume  de«  Vorjahre«,  und 
xwar  war  der  Monat  Januar  an  dte«*»  Ergelnya  mit 
11866876  I,  der  Februar  mit  10  »5» 876  |  vad  der 
Mirz  mit  13  819810  f  beteilig   HShere  Ertrlinihm 

hattiMl  h'-il  Hi'Htehen  der  OeMcllsch.i!"!  mir  dns  II,  und 
III.  (imirtttl  ili'«  Jähret  l!>i)2  mi:  ti'winnrn  von 
»ii;.' (>.")S  um!  :i<;  LM."j -iN'.t  iiiifViiw  i'iHen.  Von  dem 
oben  tfenannten  Hi'traj»o  Mind  Ml)/.u/iehi>n :  für  Sehuldi'n- 
til;;uiiK,  .^hnrhreihunffen  und  HflekHtellun;;en  7  32r»t;OH^, 
für  Zinsen  auf  die  ■Schuldverschreibungen  der  Steel 
Corporation  im  vorfloMenen  Vierteljahr  6741671  $ 
und  fOr  den  Fond»  cur  AmortiMtiloa  von  s,-hul<iver> 
«ebrelbnnii^n  der  Oeeelhebaft  weitere  1 195  2<J2  ß.  Von 
den  alsdann  verbleibenden  22M7I11I;»  g  :;eht  die  üb- 
liche Dividende  auf  die  Vorstu^j^nktii'n  mii  i'>  'M)i9l'i  $ 
ab,  ao  da6  sich  ein  reheiv.lnii'i  m;,  ihiii.,  ii  Hi  g  er- 
gribt,  ans  dem  dann  noch  imtge-tnini  I  ii  .'loo  ouii  ^  ffir 
schon  jfenebmit'te  oder  noch  zu  irenehmiip'mlc  Ncu- 
erwerluin^i'u  und  Neubauten,  sowie  Ablösung  geldlicher 
Verptlichtungen  bereitjjcutellt  werden.  IHe  übrigen 
5  5tiT  ouo  I  werden  auf  neue  Reehnnag  vorgetragen.  Un- 
auHgefabrte  AuftrS{>e  Ug«n  Ende  llAn  «nf  7 181011 1 
vor  ge;;enüber  7  T2tl  TUT  t  am  Srhlnaao  nttd  6687 121  I 
am  31.  März  des  Jabrcs  1905. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 
Für  die  VerelnsblbUothek  sind  eingegangen: 

(Dl«  CluMUlsr  «lad  durah  *  beirtchM«u 

Bauer*,  O.,  Dipl.-Ing.:  üeher  ilfii  F.iiifiiiß  ilrr 
Hethenfolgf  rmi  Zut/Itint  zum  Flupriitm  auf  dir 
WUentandsfilhiiikrit  gtgeti  tcrdünnte  Sd$Wefet- 
fi/lure.  (Sonderabdruck  an«  den  aMitteilnngen  a,  d. 
Kgl.  MatcrialprüfungMamt  ChroB-Ltebterfelde  Weat"). 

Dit  Köniijl.  Stlchiiiichf  Itfi-jinkmi- niie  zu  Frtilirrg 
und  die  Königlickf  Grologiachr  LandrMnalalt.  Her- 
»MgegebeB  von  der  KönIgL  Bergakademie.* 
(Freiberg  i.  8.  1904.) 

Comit^Francaie  dea  Expoaitiona  h  l'Etranger: 
(     '  <  V.    V  ^905.    [lagudeur  P.  F.  Diijardin*, 

DüHHoldort'.l 

Antorisierte,  von  Dipl.-Ing.  W.  Friz*  besorgte  nnd 
von  Profeaeor  A.  Mitinakj  redigierte  raaabcbe 
Ueberaetiimg  des  Werkee:  Dk  Vtrw€nim»g  de$ 
KoksoffUffttM  zum  Öatmotcrtttbetrieie.  Yen  Berg* 
aaaossor  Kaum. 

Aren  Hirsch*  &  Sohn  tilalberstadt):  Stuti'j'tixch' 
ZiuammenstdluitgeH  über  Kupfer.  14.  Jahrgang. 
1891—1906. 

Juh  II. ■'he  rieht  ihr  Ifn  inlils/.afiimrf*  ZH  Dortmund 
für  du*  Jithr  1^05.    1.  Teil. 

Jahrrsbr rieht  dfr  SmuMAoMtmer*  für  ßberfdd  pro 
190r>.   l.  TeiL 

König  1.  Siehe.  Teebnischo  Hochachule*  zu 

Dresden.      V- r:>  ichiii.<    <i<  r     l'orltnmpeH  Uttd 

UeitHngfn.    Som>n>  rx('nu.iti  r  t'.niii. 
Schwee  k  e  n  d  i  c  c  k  ,  t'. :  Fratuchrifl  zur  Erü(fi,ut\ii 

dt»  neuen  Emder  Srekafena.   IKgl.  Pr.  Miniaterium* 

der  Olfenttieben  Arbeiten,  Ben{n.f 

Vrrzvichnin  di  r    ISiUhin  i  il.  t  Z         u  ' c*  cm 

Magdeburg,  nach  dem  BeMandr  rum  1.  {>ktui>er  190!i, 


Aondemngen  in  der  .Vitgliederliste. 
Ii'  t  /-,  .l/nr,<)beringenieur,k.k.  Inventur- und  SchAtzungHi- 

kommiaettr,  Wien  iX/1,  Liechtenateuwlr.  41. 
Bennin^mff,  Max,  Ingenionr,  Malbeim-Babr,  Augnsta* 

strafte  1. 

Brandt,  Paul,  Dr.-Inj;.,  Hanau  a.  Main,  Itriicbköbler- 

InniUlrnlli'  2a. 
llart'rkamiif.  .1/..   I )tplom-Ingeuieur,  Lehrer  au  der 

Kgl.  .Maxchiuenbau»  und  Hfittenoebule,  Dniabnrg, 

ll<ihi'n/()|lern->tr. 
}[•  iindiin- Krr  iifi'! ,  Karl,  Köln,  Obcnmarspfortea  26 1- 
UeiNte,  Otto,  DipL-ing.,  Rnenttingen,  Lothr. 
HintcUanä,  Fnns  Herbert,  ])r.-Ing.,  c'o.  Renrv  Pela 

&Co.,  68  Broad  Street,  XcwYork,  City,  l'.'S.  A. 
JarMowekg,   Adolph,   Herlin   NW.   7,  Universitüta. 

etrale  ab. 

JSng**,  Otto.  UiiKMim  he  Ki»i-niudu>»tri<'  Aki  -Hex..  Eka- 

tcrinONhnN ,  liiil.ljind. 
Kfitfnharh,  Karl.  In;;enieur  bei  Fried.  Krujip,  Akt.-<ici»., 

Knh.'ii  a.  d.  Ruhr,  Mlrkisohestr.  54. 
Kirvchfink,  J.,  Oberingenienr  nnd  l'rokurwt  der  Akt.- 

Oee.  fBr  KoblendestTllation,  OelscnkirdieB  I. 
Khpproth,  Karl,  Düsseldorf,  Kaiser- Wilbehnatr.  6. 
I^chrcif,  .f.,  Ingenieur,  Hat;en  i.  W.,  Tbalstr.  42. 
Mruge,  Fruit:.  1  )i|il.-I iii;.,  .\ai  ln'ii,  l!i');uini'iirttr.  SO. 
Schilling.  t>.<k<ir,  Ingenieur,  Ucckingcn,  Lothr. 

.s;.;..         />>•..  K;;l.  Qewerbe-In^ktor,  Pnida,  Knr- 

fürMti  Mstraßc  .9ß. 
Spirr.    A'lolf,    Ingenieur    diT    .Vllgem.  Elektrizität*. 

Ueaeüschaft,  Berlin  NW.,  Schilfbauerdamm  22. 
V.  Stonta^  Famlf  lagenieer.  Oid,  Uagam. 

Neue  Mitglieder. 
Härtel,  Ad.,  rue  de  Saint  Bernhard  9,  Br6aael. 
linufrfrld,  Adolf,  Ingenieur,  I>niabarg-Meiderteh,  Wil- 

helnistr.  7. 

Bodson,  Hubert,  Dipl.-Ing..  Jiinkrrather  <iewcrk«i  liaft, 

Jiinki'ratb  i.  d.  Kifel. 
liorbet,  H'aiter,  Ingenieur,  Dortmund,  Hillropwall  3ä  "• 
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26.  Jibrg.  Kr.  10. 


Carl  Friederichs  f. 


r 


Am  2*2.  April  TPrttrhied  in  Remxrheid  dan  lan^- 
jährige  Mit<;lic>d  d<>H  V'ertMnii  dnitMclicr  KiHcnhQltfii- 
It-ntf,  (ichi'iint'r  Konimcr/ii-nrat  Carl  Fried«- rirliK. 
Der  Voratorlicne  wurdi-  am  10.  Au);u8i  IHHO  auf  dem 
Outo  DiekhnuHcn  (feltorcn.     Xaclidem   er  die  K<-al- 
Hchule   in    KIlM-rfeld    aliKolviert   hatti',   widmete  Mieli 
Fricdcricho  dem  Kaufmanntttande.   .Auf  vielen  erfolg- 
reichen Keiacn  nnrli  Spanien  und  OlierHceiaehen  Län- 
dern «animelte  er  reiche  Kennt- 
nisse und  LebenHcrf8hrun:;en. 
Im  Jahre  1H.')9  wurde  er  uIh 
Teilhaher  der  Firma  LiiekhaiiH 
und  Uiinther  niiff^enommen,  und 
nicht  zum  wcniifHten  hat  das 
HauH  der  perwönlichen < iewandt- 
heit  Frieilerich»,  seine  Erfolge 
und    die    Hepröndun;;  neinei» 
W4'UrufeH    /.u    danken.  .\uf 
ürund  HeincH  umfanNenden  Witt- 
«enn  und  Heiner  wertvollen  Er- 
fahrun(;en  Italien  ihn  liedeutendi* 
iniluKtrielle  Werke  und  nam- 
hafte   Kankhäiiiter    zum  .Mil- 
(flied  ihren  AufHlelitHratcH  jje- 
wXhlt.     Vor   allem   aber  hat 
Bich  der  Vemtorhene  in  seinen 
Arbeiten  für  ilnn  liiirjferüclic 
OemeinwcBcn  der  Stadt  Kein- 
Hcheid     ein     blcibvndcH  An- 
denken (fe»icherf.    Unter  Hin- 
jfabe  seiner  (ganzen  Fähigkeiten 
und  durch  persönliche  Opfer- 
fr<-udi(;keit  hat  er  die  Inter- 
essen der  .Stadt  gefördert,  in 
der   er  von   1X70   an  bis  an 
»ein  Lebensende  dem  Stndtver- 

ortlnetenkullei:ium  anf^ehörtc.  Für  alle  Frniren  ili's 
wirtschaftlichen,  sozialen  und  kulturellen  Li'Ik-iih  trat 
er  als  unermüdlicher  Förderer  ein.  So  erinöjfliehte 
er  der  Stadt  durch  die  Carl  Friederichs-Stiftun;;  die 
Errichtung;  einer  Volkslesehalle  und  Leihbibliothek. 
Auch  die  Bc^rflndunf;  der  Köni^'l.  Fachschule  für  die 
KIcincisen-  und  Stahlwarvninduslrie  des  lieri;iHchen 
Landes  ist  hauptsächlich  aeineni  wirkungsvollen  Ein- 
treten für  die  Sache  /.u  danken.  1877  wurde  er  zum 
Abgeordneten  des  I'rovini;iallandtag<>s  und  zehn  Jahre 
»pflter  zum  .Migeordneten  des  Preußischen  Landtages 
gewühlt,  dem  er  mehrere  Perioden  hindurch  ange- 


hörte.   In  beiden  Eigenschaften  ging  er  in  hingeben- 
der Tätigkeit  auf,  und  besonders  als  Provinzialabgo- 
ordneter  entwickelte  er  eine  segensreiche  TÄtigkeit. 
Im  Verein  deutscher  EisenhQttenleute  machte  er  sicto 
verdient,  als  es  auf  dex  zweiten  üeneralTentamtnlunK- 
de«  Jahres  IHM4  galt,  die  wirtachaftlichen  Vorteile  der 
Kolonialfxtlitik  und  deren  Bedeutung  für  den  deutschen 
Techniker  ins  richtige  Licht  zu  setzen.    Mit  beredten 
Worten  wubte  er  damals  die.\  ua- 
führungen  des  Herrn  Dr.  Fabri» 
der  über  dieses  Thema  sprach,  zu 
unterstützen  und  durch  Einr.el- 
heiten,  die  er  aus  dem  reichen 
Si'hatze     »einer  Erfahrungen 
schöpfte,  zu  beleuchten.  Be- 
kannt   war    seine  Menachen- 
freundlichkeit,  sein  AVohltatig- 
keitssinn  und  sein  Interesse  für 
^  Wissenschaft  und  schöne  Lite- 

^Kv  ratur,   das    ihn    mit  Männern 

wie  lioffmann  von  Fallerslefx-M, 
Freytag,  Storni,  Kitiei^haus 
freundschaftlich  verband.  In 
Anbetracht  seiner  vielen  Ver- 
dienste um  Reinaeheid  wurde 
er  an  seinem  70.  <leburt<>taf: 
zum  Ehrenbürger  der  Stadt 
ernannt;  von  höchster  Stell© 
wurde  er  mit  dem  Kronenorden 
und  dem  Koten  Adlerordon 
II.  Klasse  ausgezeichnet.  Eine 
natürliche  Herzlichkeit,  eine 
immer  gleichbleibende  Beschei- 
denheit und  volles  Einsetzen 
seiner  ganzen  Persönlichkeit 
'  für    d«-n    Einzelnen    und  das 

(lemeinwohl  waren  die  vornehmsten  Eigenschaften 
se  nes  Charakters.  So  hat  sich  Carl  Friederiehs,  als 
ein  .Mann  aus  eigener  Kraft,  sowohl  durch  sein 
Wesen  als  seine  Tatkraft  ein  dauerndes  Denkmal  in« 
Herzen  aller  errichtet,  die  ihn  kannten.  Sein  Name 
wird  immerdar  mit  der  Geschichte  der  .Stadt  Hem- 
Hcheid  verknüpft  bleiben.  Aber  auch  im  Bergischen 
Laude,  in  weit4fn  Kreisen  der  Kheinprovinz  und  dar- 
über hinaus  wird  <lie  Nachwelt  dem  Verstorbenen  ein 
ehrendes  Andenken  bewahren.  In  Frieden  möge  er 
von  seinem  arbcits-  und  segensreichen  Leben  aua- 
ruhen. 


Chriiilitph,  EritKl,   Dipl. -Ingenieur,  Chefcherniker  der 

Ishora-Werke,  Kol|iino,  (iouv.  St.  Petersburg,  KuBI. 
Ih-OKl,  Adolf,  Ingenieur  iler  Fa.  Thyssen  &  Co.,  Abt, 

.Maschinenfabrik,  Mülbeim-Kuhr,  Hagdorn  H5. 
Fiihrfuhofnt,    Dr.  jur..    Kegierungcrnt,    Direktor  der 

Akt.-(ies.  Phoenix,  Uuhrort. 
Cäggtl,  Conr.,  Ingenieur,  Duisburg,  Bahnstr.  8. 
HnutiHchild,    Fruit:,    Stahlwerksverband,  Düsseldorf, 

Concordiastr.  19. 
Klrtii/i,  l'nul,  Ingenieur,  in  Fa.  Klemp.  Schultz  &  Co., 

(i.  m.  b.  IL,  Düsseldorf,  Charlotlenstr.  A'A. 
KoMhaa»,  Friedi:,  Düsseldorf,  Steinstr.  71. 
l.indrr,  Ciirl,  Direktor  des  Eisen-  und  .Stahlwerk  (i.  m. 

b.  H.  rthligs.  Ohligs,  Uoldstr.  A. 


Mrifii,  Carl  hrrmmiH,  Zivilingenieur,  Düsseldorf,  Char- 
lottenstraUe  30  '■ 

l'orombiii,  Bruno,  Betrieba-Ingenienr,  Akt.-Qos.  Kabel- 
werk Oberspree,  Oberschöneweide  b.  Berlin,  Frischen- 
stralle  5. 

RuHrr.  llrhirii  h,  Keg.-Bauföhrer,  Ingenieur  bei  Schüch- 
termann  &  Kremer,  Dortmund. 

Schmtriir,  /'.,  Oberingenieur  der  Siegoner  Maschinen- 
liau-.\kt.-(ies.  vorm.  A.  &  II.  Oechelhäuser,  Siegen. 

Schiniiit,  (iunlar,  (ielsenkircben,  Kaiserstr.  9. 

Slockhaugeri,  Friedrich,  Direktor  des  NeuBer  Eisen- 
werks. Obercassel  b.  DüMseldorf,  Schanzenstr.  13. 

Wnfienrr,  Alb.,  Ingenieur,  Dahlbruch. 

Wf  iitke,  Ifeinr.  Emil,  <  »beringenicur,  Duisburg,  Blumen- 
straße 10. 
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26.  Jahrgang. 


Zur  Frage  der  Bewegung  und  Lagerung  von  HüttenrohstofFen. 


Von  Professor  M.  Buhle- Dresden.* 


[^ai  lul.  iii  Hr.  Dr.-Inijr.  E.  SchrOdter  auf  der 
*■  ^  letzten  Haaptversammlung  im  Dezemlier 
des  Vorjahres  eingehend  die  Fra^e  der  (»üter- 
tariff'**  lo  Ihrer  wirtsrhaftlichon  Bi-di'Htuniu:  fllr 
den  Transport  der  RolixtotlV  zum  Hlittenplatz 
beleuchtet  hat,  soll  die  Aufgabe  des  annchlieUen- 
den  swdten  Gliadea  dieaer  dreUeili(r***  geplanten 
Vortragsreihe  in  einem  Bericht  über  die  I?e- 
weg^uog  uod  Lagerung  der  Hütteurohstoffe  (der 
Elaenerie,  Brennstoffe,  Kalksteine,  Sehlaeken  usw.) 
bestehen.  Es  sei  versucht,  innerhallt  einer  UebiT- 
aicht  der  wichtigsten  hierher  gchörigeu  tech- 
nlscben  Neuerscheinungen  auf  dem  umfangreichen 
Gebiet  der  «Für der- und  La  jrernii  ttel  für 
s  t  fi  c  Ic  i  fr  e  .  körnige  u  n  d  m  e  Ii  I  i  «■  S  » i«  t  <  r** 
auch  einige  luitticre  Anlage-,  In!StaQdliaituug.s- 
und  BetriehakoBton  «Insufttgeo.  Diese  Zahlen 
waren  noch  wesentlieh  schwieriger  festzustellen 
ahi  die  von  dem  Verfasser  in  der  neuesten  , Hütte* 
veröffentlichten  Konatmkiions-  und  Leistunga- 
daten  iiml  An<:.iltpn  fllr  den  Ailxitsliiilarf  usw. 
der  in  Betracht  kommenden  Hilfsmittel  ^  gleich- 
seitig «ei  ansdrflckllch  bemerkt,  daß  es  selhst- 
▼eratllndlich  nur  Dun-lischnittawortc  sind  oder 
Verglelchszahlen  oder  auch  Ergebnisse,  die  ledig- 
lich für  eine  l)*>stimmte  Anlage  eniiittelt  wurden. 

Wir  wollen  unteraeheiden:  Fdrdermlttel 
f&r  Einzelfttrderungund  fBratetlge  FOr- 

•  Vortraff,  gobaltHn  auf  der  Haiij>tvfr»ttiniiilung 
des  Yeroins  deutscher  Et»«Dhattenloute  am  29.  AprÜ 
1906  in  I)a88cIdorf ;  zugleich  ScbluB  de«  Protokolls. 
**  »StaU  nnd  Eiaen"  1905  Mr.  24  8.  1405. 
***  Dar  dritte  TaU  soll  die  «Habesaaf«"  amfasaMi. 

XI.W 


derung.  und  jede  dieser  Onippen  werde  nach 
den  F i) r de  r  r  i c h  t II n  ^re n  tret rennt :  von  den 
I^agerrnitteln  seien  in8i>esondere  die  Hoch- 
behälter und  die  Haufenlagcr  besproehen. 

Im  Ansehltil^  nn  die  von  Hrn.  !  i  Köln 
in  seinem  1904  in  der  8chif)  bautechuischeu 
OeseUsehaft  gehaltenen  Vortrage  Ober  »das  Ent- 
laden von  Schiffen 
mit  Berücksichti- 
gung ihrer  cweck- 
ninl)ifrsten  Hau- 
art gcÄulierten. 
sehr  beherzii;ens- 
werten  Fingerzeige 
sei  hier  erjrilnzend 
unter  Hinweis  auf 
Abbild.  1  bemerkt, 
daß  die  neuesten 
in  den  Vereinigten 
Staaten  fttr  den 
Erztransport  ge- 
bauten Fahrzeuge 
in  ihrem  mittleren 

Teil  ledijirlich  aus  einer  großen  2^hl  nach 
oben  offener  Zellen  bestehen,  so  daß  das  Deck 
gleichsam  nur  eine  einzige  große  Luke  von 
120  m  Lilntri'  und  mnd  11  m  Breite  bildet. 
W.ibri  nil  li.xs  Hi  rnustrairen  von  Samnieliruf  ans 
SchitVcn  kaum  unl<T  4()  bis  50      t  zu  leisten 

•  .Jahrbuch  der  Hchiffbaatecbn.  UaMlUohaft* 
1904  ».  Ö24  a.  f.  und  .ZaltBehrift  d.  Ter.  daatsab.  lag.* 
1908  8. 126  aad  792. 

•*  «Sngiaaering  Hawa*  1904,  I,  &  489. 

t 


Abbildvng  1.   (Maßt)  in  ui.) 
BtstraatiHirtadiUr  (MaidMiieiika). 
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ist.  werden  \w\  di-n  licutf  pinz  h-iclit  erreich- 
baren niascliinellen  Enlladiinjren  von  mehr  als 
100  l  Std.  LöschunffspreiKe  voa  4  bis  5  ö  t 
und  diirunter  erzielt  ( BntladekMteo  olue  Ver- 
Kitii^uQg  und  Tilgung). 

Zo  Befrinn  der  ersten  MltteiluoireD  fiber  die 
Kiv'>nissi'  meiner  IH'.is  aiisirefiihrten  Studirn- 
rcise  nach  den  V«ruiuigteu  Staaten  von  Nurd- 


Abbildai^  2.  8eiteii«ntl««rer  von  A.  Koppel,  Boehiink>BflrliB. 


atnurika*  habe  ich  auttgctuhrt,  durch  welche 
Mittel  iosbesondere  zoerat  von  der  Hunt- 
Gesellschaft  durch  AusschaUung  der  Menschen 
aU  Kraftmaschinen  und  ;rleiehzeiti;re  Verliessernnfr 
der  Transport-  und  i^afreraula^en  die  Leistungs- 
fiUiigkeit  eines  Mannes  von  H  t  auf  mehr  aU 
200  t  in  zehn  Stunden,  d.  h.  im  Verhilltnis  von 
70: 1,  gewachsen  ist.  Dabei  isldie  körperliehe  .\n- 
fttrenffunfir  kleiner  und  der  Lohn  fast 
um  ')  "  .1  i-'i  r'  n  damals  fcröllcr  (rewor- 
den.  Trutzdcm  sind  die  Fördcrkoaten 
gewaltlf^  berunter^4!fM>freB,  wobei  so 
unter  Fördt'rkosteii  verstanden  sind 
die  Auagaben  für  das  Löschen  der 
SehifTe,  das  Heben  um  10  Ms  SO  m, 
das  N'erwiegen,  die  Heförderuag  m 
den  50  Itis  100  ui  entfernten  Lafrern 
und  die  Kinlayerunfr  daselbst  in  frolk 
Haufen.  Zellen  odir  Taselieii.  aus 
denen  tias  Seliiittu'ul  schnell  in  Kiilii- 
werke  beliebiger  Art  abgezogen  und 
dabei  oft  sortiert,  gesiebt  oder  ander» 
\v<  iti;r  vorbereitet  und  veredelt  wer- 
den kann. 

Was  nun  zunftehst  die  gleislosen  FOrder» 

mittel  l>ezw.  die  Hahnen  mit  Schienen- 
gleisen auf  dem  Krdboden  oder  auf  Uerttsten 
anlan^'t,  so  rechnet  man,  daß  ein  Arbeiter  mit 

der  Sehulikarre  etwa  76  kg  und  mit  der  zwei- 
ridrigen  Kippkarre  auf  ebenem  Hoden  200  bis 
260  kg  in  3  Minuten  200  m,  also  in  einer 
Stunde  mit  Kückweg  150  kg  mit  der  Schub- 
karre und  400  Iiis  .')00  kt'  iiiif  der  Kipjikarre 
1  km  Weit  tortbewegen  kann ;  dagegen  ist  er 


imstande,  auf  gut  gelegtem  Bahngleis  mittels 
zweckmäßig  gebaut4>r  Wagen  in  derselben  Zi  jt 
1800  bis  2000  kg  auf  dieselbe  Entfernung  fort- 
zubewegen. Ein  l*ferd  zieht  auf  ebenem  Acker- 
oder  Sandwege  400  bis  500  kg,  auf  guten 
Feldwege  750  bis  900  hg  und  auf  ebener  Chanssee 
2000  bi.s  2300  kg:  auf Schlonen|.'l.isen  vermag 
ein  Pferd,  ohne  sich  übermäUig  anzustrengen, 
Lasten  bis  zu  10000  kg  den- 
>t  lberi  Weg  um  ein  Drittel  «chnnl- 
ler  als  auf  der  Chaussee  fortzu* 
bewegen.  —  Leichte  Lokomolivei 
befördern  je  nach  ihrer  Grtfi« 
.'>oooo  l)is  100  000  kg  mit  eüMT 
Geschwindigkeit  von  12  bis  15 
km  Std.* 

V>rner  gilt.  daH.  wenn  eim' 
Fabrikbalin  täglich  nur  den  Lohn 
fDr  einen  Arbeiter  im  Betrage  voi 
2,50  Jt  spart,  diese  jlhiiliche  Er- 
sparnis von  750  UK,  mit  6",« 
lupitalisiert,  eine  Anlage  vca 
I.tOOO  c4f  ^'cstatten  würJi-;  ini 
aligemeinen  ist  aber  die  Ersparnis  an  Arbeit«- 
lohnen  viel  h8her. 

An  nachstehenden  zwei  lieispielen  mii* 
gezeigt  werden.  wi>lcli<'  Er-^parnis  sich  pvo- 
Uber  den  meist  noch  iu  Eurojia  gebräucUttb^B 
Hassentransportmitteln  auf  Elsenbahnen  bü  Ao> 
wenduntr  von  S  e  Ii»  h  t  e  n  1 1  a  d  e  rn  erzielen  kW»«. 
Die  I  iiiL'rsctzti  H  Preise  entsprechen  den  beutigtll 


*  .ZeitH.  lir.  (lex  Vereines detttuh. Ingenieure*  1899 

S.  27U  und  t>.  1252  n.  f. 


Abbildung  3.    Hoden-HelbiitcntUder  von  A.  Koppel. 


deutschen  Verhältnissen  bezw.  den  Kostoi  ittr 
Schnellentlader  von  A .  K  o  y  p  i  1 ,  HerHn-I^odwai.t 
I.  Auf  etiler  10  km  lajogea  iächieppbahn  be- 
fUrdere  dn  Httttenwerk  in  gewOhnUehen  Edden* 
wagen  Kohlen  von  der  Zedie  aom  Werk.  Die 

•  V«-r^'l.  des  TerfsMer«  Aufssts :  .Leicht«- Oampf- 
lokomotiTen  van  A.  Borsig,  Berlin«;  »Dingen 
Polyt  Joarasl"  1M4  8.  T46  n.  f. 

t  Vcrirl.  auch  den  VerfaHiM-r»  Rent«bllit9t»-BSfMl" 
nunjfen  fiir  Tal  bot  ( .\«chcn)  -  Selbwtentlftder  is 
.ZiiiHi  lir.  d.  Ver.  deutsch,  r  Irm  "  1899  8.  1251,  «owie 
in  „DitiKlerii  l'olvt.  Jouriml"  1904  S.  321  n.  f.  und  fermr 
.StabI  und  Kiise'n-  1905,  Nr.  M  8.  14SS  Imsw.OIm«* 
Annalen  1906  I  S.  17i  a.  f. 
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Wagen  mögen  auf  zwei  Fahrten  in  jeder  Richtung  enticerem  von  40  t  Trairffliufrkcit   und   IB  t 

tilgUefa  40  km  rollen;  die  Entlailun»;  eines  15  t-  Ei>fenla8t  liesti  lit  i-in  Zu^r  aiiH  nur  17  Watren, 

Wafrens  erfordert  erfahrunpspeinilß  vier  Stunden  wiejjt  i)'tO  l   und  ist   «  twa  170  ni  lauir.  IHi- 

Zeit  bei  billigst  3  ^  Lohn.    Ein  Seiteuentleerur  aufzuwendenden  Zugkraftlcostcn  reduzieren  sich 

gtelHMr  FaMiuitr  erfShrdert  kaum  cwel  Htevten  demnach  zunächst  um  5%;  sodann  um  weitere 

Entladezeit.    Es  seien  aber  trotzdem  die  Ent-  l")"»)    infoltri-    Ersimrunir    an  Ztijrbfirleitun^'s- 

ladekosten  eines  Seitenentlecrers  zu  10  ^  an-  personal,  ^  N'enuinderung    der  Ziigwiilerstandc, 

genemmen.    Die   veriirletehende  Rratabllitllto»  VerUlllgoBer  des  Ran^erens  usw.  DI« 

rieliuuiiL'   der  beidtn  Wa;r(iit,'attunjfen  Är  «in  frleiehemle   Rentabilitfltsreohnuni?   der  I^etriebe« 

Jahr  »teilt  sich  dann  wie  tol^rt:  kosten   heider  Wagengattungen  für  ein  Jahr 

ttnd  für  675  Iiis  680  t  Nutzlast  stellt  sicli  deni- 

Gewöhnlichn»  Kohlenwagen.  ^ 

Venhitungrs  50/0  der  AatdiaffiiDgMttmine      '*  ^ 

in  Höhl'  von  2500  «  für  einen  Wagen        125  (i  o  w  ii  h  n  Ii  c  h  c  r  I.'i  t  -  W  «  m' n. 

Amortisation  =  10  Oyo  der  Anachaffunga-  VtrzinHutiK -'»ob  d'-r  Aii«.  linirini^:HkoNtfn 

Kuniin.'  inHftha  ton  8600  *M  für  einen  von  45  Wagen  n  25ii(i  •  -  4:.  x  -:><>0  ***d 

"«ei                                      •  •  Amortiaation  =  lü^o  der  Anacbaffttngs- 

Entladekooten  in  Höhe  von  H  .«  fQr  je  kfwl«n  TOn  45  WSMn  k  S500     s  46 

cwei   EntUdaagen   «a   900   Tagen  XZ600    11860 

88XSX900                        .  •  .      'BOO  ZagkMflkoaten  '  fflr '  Mo'  leere  *  «ml  300 

Semnia     8176  bdadene  Zü»,'.  in.  J/ihro     (325  +  1000) 

X  80  X  800  X  0,00b  ....  .  .  .  .  59025 

Seitcncntleerer  ( AbbSdong  8). 

VertiaMiigsi5<^derAaacbaffungS8Mnmie      '*  ^               .  . 

in  HShe  von  8800.«  fir  einen  Wagmi       160  F.ntiadunK  mittele  Wipper  «75X800 

Amortiiation  =  10  »/o  der  Anachaffunga-  X  0,06  _.        .    12  15u 

»ummo  in  H»ho  von  S20O      für  einen  Bwnine    88  ö5ü 

\Vu-(Ti   820 

Kntla.iekohtLii  iu  Höhe  von  0,10  Jt  für  *^  t-Bodenentleerer  (Abbildnng  3). 

je   drei   Hiitludungen  In  800  Tegen  Vt  r/itiMuni:  —  5*/«d«r  .\iihi  luitTtin^^koKten  ■* 

=  0,10X3X300                                     ytt  Ton  17  Wa^'en  ii  70O11  «  =  17  X 'OtH)  5950 

~T.  AmortiBation  =  lüi',j  iler  AnHohaffuni;»- 

Betragen  du  Zagkraflkoalen  Ar  ein  »17X7000   11800 

Tonnen-Kilometer  =s  1  Pfennig,  to  er^  Um  15({b  vwminderte  ZugkraftkoHtcn  fOr 

hohen  iteb  die  Oeiamt-Betriebekoeten  800  leere  und  300  bcladene  Zage  im 

bei  gewthnliehen  Kohlenwegen  von  .     8176  Jahre  n.s5  x  <272  +  952)  x  SO  X  300 

-n,  (8  -K  15  +8)  tX^k«  X  800  Tege  >^  '''''  '  - 

X0.01  Jt=M   1860 

—  ^^t    TÖ3Ö  BelbetentUdeng  17X0.10X800  .  ...  610 

Da  der  Seitenentleerer  wegen  Erapamia  der  fUit-  Samma  66 178 

ladeseii  tdglieli  60  km  nUen  and  dräUnal  entladen  Di«  lletriebekeelMii  redo^rat  sieh  demnadi  im 

kann,  ee  afnd  nar         an  Seitenendeerem  gegen-  Torliegendmi  Tall  fBr  die  Balinrerwaltnng  auHHrhl. 

Aber  den  (gewöhnlichen  Kohlenwagen  erforderlich.  Entladekosten  um  nirhr  mn!   tn  i  I.i,  f.  rni  L,- 

570  .it  jährliche  RetrieliHkoHten  fQr  Seitenentleerer  frei  Schiff  also  cinHolil.  Kntlmi'  k'iht.  ii   um   nulir  uIa 

reduzieren  sich  demnach  bei  einer  Leistung;  entMpreehend  86  "/«. 

den  gewöhnlichen  Kohlenwagen  auf  410  Bei  einem  Park  von  100  0<.KJ  .stück   15  t-Wapen 

Die  tieHamt  -  BetriebHkoHten  (ein(<chlii'ßli<-h  Zug-  von  darchachnittlich  7,25  t  Eigengewicht  wtirden  die 

kraftkoeten)  •  teilen  aioh   folglich   auf   41U  -f  1860  jShrlichcn  BetriebakoHtcn  hiernach  betragen:  100  000 

=  8270  Jt  fBr  Seitoaeatleerer,  mithin  reduzieren  «ich  , ,  7,25  -f  15     7,25  t 

die  Betriebakoaten geg enOber  den  gewOboUchea  Kohlen-    >^  2  ^  ^  ^''^'^^  ' 

wagen  um  44  =  132  750  OOU  u»;    26  «ia    hiervon    ergeben  rund 

11.  Aus  einem  Kohlenrevier  beffirdere  eine  »4600000    jlhrUche  Brapamie. 

Eisenlialinverwaltunff  die  Kohlen  in  gewßhnlichen  Für  größere  Ferntransijorte  meliren  sich  auch 
15  t- Wagen  nach  einem  großen  Flughafen.  Die  die  Veni^'endungsgebietc  der  aogenannten  Ver- 
mittlere Entfernung  vom  Zeehenxentrum  com  wan dl ungs wagen  (AbMldung  4  und  4a)* 
Flusse  betrage  30  km,  so  daß  bei  einmali<rer  |Rodi;;er  Bailast  Car  Co.,  Chicago),  bei  denm 
Entladung-  jetler  Wagen  entspreclieiul  dem  Durch-  unter  Verminderung  oder  Verineiduntr  von  I.eer- 
sclinitt  auf  der  rreußischen  .Stfuit.sl<;din  etwa  fahrten  mit  Rücksicht  auf  die  Verschiedenartig- 
<>0  km  tflglieh  roUt.  Die  Zugkraftkosten  fiir  keit  der  oft  für  Hin-  und  Riickfalirt  ungleichen 
ein  Tonnenkilometer  seien  /■  l^'''  Entladung'  Transjiortljediirfnisse  dii'  nt^tne  (HiterwaLTiiforin 
im  Flußhafen  erfolge  mit  Wipperu  und  koste  leicht  in  eine  i^den-  oder  8eitenentleererfürm 
für  1  t  Wagemgut  6  ^.   Znnelt  beatehe  ein  tu  bewerkstelligen  Ist. 

Zug  aus   4.Ö  Wapen   von    15  t  T.adefilhiL'keir.  —r    —  . 

„         ,    .     .               A       11.-  VergL  Bahlc-Ffitzner:  ,Dae  Kmenbabn- 

Diescr  Zug  wiegt  etwa  1000  t  und  hat  eine  «ndVarkehraweien  an/ der  WeltauaateUung  ia  StLonla 

Lflng e  von  800  m.   Beim  Uebergang  zu  Boden-  i804«  (Verleg  von  B.  Dietie),  Berlin  1805,  8. 66  u.  f. 
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Aehnlichos  pilt  für  die  S  e  i  b  e  r  t  schi'n  • 
Kniiiipel  -  Kipjiwap'ii  i  Al>>iiMiintr  5  und  5  ai. 
diTi'ti  ^emt'insnin  auf  i-iner  Achse  sitzend- 
Kunvrt'n  vor  dem  Kippen  von  der  entp'jren- 
p'st'tztfn  S«'iti'  aus  lu-runtt'rp'klappt  wcrdi-n. 
Der  (»esaiiitprcis  fines  solclien  Wa^rens  stellt 
sich  auf  940  .H. 


Auf  vielen  Werken  timiet  man  lieutzuta;.'t' 
elektrische  Lokomotiven,  deren  Hauart 
verschieden  ist,  je  nachdem  sie  nur  unter  Tajre 
hezw.  unter  und  üiter  Tajre  oder  ledlfrÜcli  ül»er 
Tage  arbeiten.  Wahrend  z.  H.  die  ersteren 
(Kelten  &  G u i  1 1 eau m e- Lahmey er.  Frank- 
furt a.  M.)  u.  a.  auf  den  Werken  der  Ch.  Ä  J. 
C'ollart.  Hertrhau-  und  Hüttenbetrieb  in  Eseh- 
HöhhLuxembur).'),  mit  1000  k^r  Hfichstzupkraft 
auf  40°;',>o  acht  beladene  Hunde  (rund  l!l  ti 
mit  2.5  m  Sek.  zu  liefiirdern  vermajf.  erscheint 
mit  der  letztgenannten  Ma,sehine  meines  Wissens 
zum  erstenmal  in  <ler  ,  N  u  t  z  I  a  s  1 1  o  k  o  m  o  1 1  v  e 
für  M  as  s  n;;H  t  er*  eine  Vcreinipinjr  von 
.Sell)stentladern  und  .Sellistfahrern  ( .\l'bildun;r  (ii. 
Sie  dient  auf  der  Hahn  Heidi-llM-rp-Wiesloeh  zum 
Kalksteintransport :  über  ihre  Hetriei)sergebnisse 

•  B.  S«.ibfrt-S«8rbrQiki«n. 


sei  foljrendes  kurz  mit>;eteilt  :*  liei  einer  Be- 
förderung von  70  1,'i(i.fi4t  Nutzlast  mit  22  600 
Zu>r  km  im  .lahre  11)04  lietrufj  der  (iesaint- 
verbraueh  25  312  KW.-Stunden;  die  Kilowatt- 
stunde kostet  dort  12  .  .  das  macht  für  die 
^ranze  Jahresbeförderun^r  HO.37.44  oder 
4,85  ,  ,  t  bi'zw.  für  das  Tonnenkilometer  0,87  ■.. 


Unter  den  vielfachen  Neuerun;?en  der  be- 
sonders von  He  ekel.  Hasenclever  und 
Bleichert  ausp'bildeten  maschinellen Strecken- 
förderunfrenf  sei  zuerst  hervorg-ehoben  die 

*  „Elektritirbe  liahnen  unil  Betriebe'  l»0.')  S.  669 
u.  f.  ( llerauHffi'bor  I'rof.  W.  K  Q  b  I  o  r  .  Drondi-n  ;  Verl«)^ 
▼on  K.  Oldcnhourjf,  MOnchen). 

t  In  FachkreiRen  and  auch  in  Zeitschrifton  wird 
vielfarh  die  Ansicht  auai^ottprocbcn,  daü  eine  Auh- 
debnun;;  Ton  niaHcbinellen  Seilfünierungen  mit  nur 
einem  Seil  ohne  Ende  Ober  3000  m  nicht  an^Anf^ij^ 
Bei.  Diese  Auffaitaun^  trifft  nicht  mehr  zu  «eit  In- 
bi<triebi«etxun);  der  fQr  die  K  6  c  h  1  i  n  ^  neben  Eiacn- 
und  Stahlwerke  am  t'arliitollen  bei  Diedenhofen  t*r- 
etellten  »Scilfürderang.    Dort  betragen  die 

Lange  der  Förderung   .^000  m 

Förderleintung  f.  d.  Schicht    .  .  .     10000  t  km 
Fürderkoaten  f.  d.  t  'km  |im  günstig- 
sten Falle)   4 

tieldbetrag  de»  SeilrerHchleities  (im 

günstigsten  Fallet   U,09.^  „ 

HOchHt- Aufliegezeit  Ob.  2000  To^e 


Abbildung  4.    Verwandlunt;Hw«gen  der  Kndger  Bailast  Car  Co.,  (.'hicago. 
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In  Abbildmifr  7  veraaseliatiUebte  SeilfBrdenmg 

zum  Fortlunvi'trcn  von  Eiscnliahnwagen  unter 
gleichzeititi^er  äolbsttüti^er  Huladun^  «liireh  quer 
zum  Wajren  pendelnde  Bc!»i'hlckunt.'sriiiiij>ff.* 
Auf  jpili'iii  liK  ise  wird  eine  hcsondi  r»'  Kolileo- 
sorff>  vt  rladi  n  und  zwar  Stiickkohlo.  (Tries. 
NuUkdIili'  und  Koldeukleia.  Die  insgesamt  zur 
Verladung  kommende  Produktion  betragt  1000  t 
in  der  Sdiicbt  oder  zehn  Wngen  zu  10  t  In 


hange  kurz  eingcfraniren  auf  die  al«  Greifer- 
scheibe <  Ai)l)ildun^'  S»  ausffi'liildi'tL'  Antrit'bs- 
scbcibe,  die  mittels  einer  Aozalü  verstellbarer 
Stahlgreifer  die  Kette  In  der  Welse  anfaßt, 

daß  in  hestimuitcr  EnttVrnun>r  ein  Ki-ttenfrlied 
<r<'irriff>'n  wird.  I'er  Kraft v«'rl)raueh  ist  durcli 
die  hall»e  rnisolilinfrun^:  dt-r  Kette  um  die  An- 
triebsscheibe und  den  Fortfall  von  Ge^'enselieibeil 
auf  das  Mindestmaß  beschrankt.    Bei  einem 


AbbUdung  4a.  Yerwandlangawi^n  der  Rodger  Ballast  Car  Co.,  Cbicago. 


der  Stunde.  Gewöiiulicli  werden  immer  vier 
Wagen  zusammen  an  das  Seil  angescbtagen,  so 

daß  der  let/Ii'  dii-  andoren  zur  .Seimrafinn  und 
unter  den  Verladetrichturn  liiudurch  bis  zu  eiuem 
höchsten  Punkt  drBekt,  von  wo  sie  abtanfen 
können.  Die  etwa  70  cm  ülter  SO  laufenden 
Seile  bewegen  sich  mit  einer  (rescbwindigkeit 
von  0,02  in/Sck. 

Von  den  bestens  lickannten  Hasenclever- 
Kchen  Kettenbabnen  sei  in  diesem  Zusammen* 


*  Naeh  ßpl^ien  »eliorert  von  Oeorg  Henkel, 
ät  Jobann-8««rbracken  (D.  H.  V.  a.)- 


Zugwiderstand  der  Förderwagen  einschl.  Kette 
von  z.  6.  6000  kg  und  einem  Spanngewlebt  von 

nOO  kl,'  Jiereehnet  sich  dir  (JrsanitlKlastunf:  diT 
.\utrieb»welle  auf  nur  nind  tl.'iUU  kg;  entsprechend 
dieser  geringen  Belastung  werden  Welle,  Lager 
und  Verla),'erunpsteile  wenig  beansprucht. 

Auch  die  Frage  der  Kurvendu  roh  fah- 
rungen mair  ^restrelft  werden  durch  Hinweis 
auf  die  in  Abbildung'  U  n  eranschaulichte  Förster^ 
Durchfahrung,*  bei  der  eine  einzige  große  Kurven- 

SShae  (Inhaber  Otto 

Lanktiomt),  DUHKiddurf. 
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troiiiiii«>l  VcrwcndiiiiL'  findet.  Tin  dicsi-  Trominol 
winl  d.is  Seil  L'ft'ülirt.  und  «-s  ^'t  st.iltft  die  .\us- 
liildnn^  dor  Kidlt*  sowie  d»'s   Miint'liiinTs,  daÜ 


Alibihiun;;  5.    Kna|i|ielki|ipHa^i>n  von  ß.  8cilii>rl,  Saarltrflrkt'n 


sich  l«'tzt»'nT  an  der  Kolle.  am  Seil  Meiltend. 
lii*rumfUlin-ii  kann.  I»a  dies»-  Diircht'uliriin^r  »'int' 
jrrolic  Spurvnvciternn):  •■rt'ordcrt.  so  ist  statt  dt-r 
•Schij-ni-n  i'in  Hii'chliida;: 
vorgoselieu.  auf  dem  ent- 
8|irechendc  Winkeleist'ii 
aiitV»'ni»»tt«t  sind.  .\iif  die- 
sem Hiechliela^  lautVii  die 
Wapen  mittels  der  Simr- 
kriinze  der  Kader:  u^uti- 
Einlant'stücke  sorffon  da- 
für, daU  die  I  >ur('lit'alinin^ 
ohne  .Stölic  vor  sich  ;reht. 
Allerdiny^s  ist  diese  .\rl 
der  I  •urchfalininir  nur 
anwendbar  bei  Wahren, 
deren  Mitnelinier  an 
der  Wajrenslirnwand  b<- 
festifrl  i^*t.  Da  die  Diircli- 
fahrunp  mit  einer  Holle 
eine  >rrolie  Siiltroniinel 
und  damit  mehr  Platz  ver- 
langt, so  erjriltt  sieh,  dali 
das  Verwendun;:si:''ldef 
der  bekannten  Durch- 
fahrun^'en  mit  mehreren 
kleinen  Hollen  mehr  auf 

die  Anlatren  unter  Tage,  das  der  Korstor-I>nre!i- 
falirunjren  mit  einer  «rroben  Holle  hinpofren  mehr 
auf  diejenisren  über  Tairi-  sich  erstreckt. 

(iewissermahen  sind  es  auch  die  Krümmuntren, 
die  M  r>  r  a  h  t  s  i>  i  I  b  a  h  n  e  n  zu  besonderen  Neue- 
run).'en  Veranlassun;r  ^'eir.beu  haben.  .Abbil- 
duuf;  10  zei;rt  z.  1?.  die  von  d«T  früheren  sym- 


metrischen .^nordnun^r  der  Laufliahnen  abweichende 
Hauart  der  für  ilie  freie  Strecke  trebriluchlirhen 
Stützen  einer  Uralitseilbalin  mit  ständig:  lauffn- 

  «lern  Zufk'seil  und  zwei  Lauf- 

Itahnen  (I  und  II)  tur  (l>-n 
Hin-  und  Kückgantr  der  Fahr- 
zeujre.  Die  Vnterstützunjri'ii 
liesreii  auf  derselben  Seit«-, 
il.  h.  von  der  Hahnacbs«- 
aus  tresehen  befindet  sich 
das  eine  Wajrentrehantri'  (Ci) 
aulb-rhalb  «h,  das  anden* 
I  Cj  I  innerhalb  der  beiden 
l.aun»almon  iri;  dadurch  i»t 
i's  mö^'lich,  bei  .\nwt'nduns 
l  ines  unterhalb  der  L«iif- 
Uahn  lietrenden  Zugseiles 
Kriimmunffen  ohne  Löst-n 
der  Wa^en  vom  Zug»i'il  zu 
ilurchfahren.  * 

Was  die  besonders  von 
A.   lUeichert    &  To.  in 
Leipzig  -  CtoIiU«    und  von 
Otto-Pohlig  in  Köln  aus- 
gebildeten Drahtseilbahnen 
im   allgemeinen  anbeUnt'l. 
80  sind  von  crsterer  Bahu- 
hlngen  von  3.'>  km.  von  letzterer  bis  zu  43 km 
und  darin  freie  Spannweiten  von  1,5  km"  h'~ 
reits  erreicht.     Die   Leistungon   sind  bis  v\i 


III  1  I  l 


Abltibinn:;  5n.    KnOppelkippwagcn  von  B.  Seibert,  Saarbrücken. 


250  t/Std.  gestii'gen.  —  Der  sich  auf  dem  v-in 
Bleichert  ausgerüsteten  Gaswerk  Mariendorf  I'im 


•  Patent  Xr.  148010  (Kl.  2üa»  von  A.  Bleicbcrl, 
I.ei|iziir. 

Zu  Hetrinn  der  70er  .lahrc  war  die  Hörhm- 
zahl  nur  etwa  100  m  (nach  Anifabe  de«  Hrn.  Ohet- 
inf;enieur  Pietericb,  Leipzig). 
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^      ^  j 


KnUlantlokomotiv« 

Ma8iH;iigütcr. 


■f  f 


I  1  1  j-  -j 


AbltilUuu^  i.    •HeilrttU((k'rvn  uuU*r  glvicbzi»itigur  H«lb»ttAtiger  ikU«luag  (U.  Uecki>l,  St.  Johann). 


Iti  t  Uh*  nach  vollem  Ausbau  auf  »tiindlich  1000  t 
iM'laulVmlc  Kohlt^uuiiiHcblag  wird  durch  10  Arbeiter 
Itt^waltifTt  worden;  dabei  stellen  sich  die  Transi»orf- 
ko.sten  für  di<'  Tonne  KolUe  vom  Lager  zu  den  Re- 
tortentiftusern  auf  11^,  Tom  Hafen  auf  das  Lager 
oder  nach  den  Betörten  aaf  14  4.   Die  bereits 

•  ,l>cuUcho  IlAuzeitang"  1904  .S.  52^  Vergleifhe 
auch  H.  Au m und,  .Journ.  f(ir  GasbeL  und  Waiwr^ 
TsraorgUB^  1909;  «Anlage  und  Wirttcbafttiebkett 
moderner  Trani>|>ortanlat;on'',  «owia  0.  Schimm  log 
daaeltMt  1894  (Vortrag  vom  18.  Angaal  1898). 


orwjihnte.  ebenfalls  von  Bleichert  erbaute  Oe- 
birgrsdrahtseilbahn  in  Argentinien  hat  das  wirt- 
siliJiftlirh  hoch  interessante  Ergelmis  gezeitigt, 
dali,  wahrend  die  ursprüngliche  Beförderung  der 
Erze  86  Ji\t  kostete.  Jetzt  dafOr  niur  1  Jt  aufza-> 
wendrn  \<x. 

Als  Cirenzen  fiir  die  mittlere  Luiütungs- 
fshiirkelt  der  Drahtsettbalinen  kSnnen  gelten 
.twa  10  Iiis  I.IO  t  S'td.  Die  Anlairekosten  bi»- 
tra^cQ  je  nach  deu  Boden  verbal  tniaseu,  dem 
Fördergut,  der  FOrderhShe,  den  HSohstgewiebt 
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At)l>il<1un^  S.  <tr<>ifi>r»c-|u>ilM' 
von  (.'.  W.  llaMoiii'lüTor  SQIitit.',  DQMxeltlorf. 


Oller  mittler«  Entfernuntren  <Ue  Fundstatte  eines 
GntoH.  etwa  »-in  Herpwerk.  mit  «einer  Ver- 
wenilunj,'sstatte.  i-iner  Hochofenanlage  oder  der- 
gleichen, in  VeriiindiinK  zu  bringen.  BcispielHweise 
wird  liei  dem  Schalker  (trüben-  und  Hüttenverein 
der  Koks  durch  eine  Hleichertsche  Drahtseilbahn 
(.\bl)ildunjr  11)  unmittelimr  von  den  KoksJifen 
dt-r  etwa  3.9  km  entfernten  Zeche  Pluto  nach 
den  Hochöfen  gebracht,  wahrend  der  Möller 
durch  »enkrechte  .Aufzüge  der  (ficht  zugeführt 
wird.  Die  Entladestation  der  r)rahtseilbahn  ist 
auf  grolie  eiserne  t  rcrüste  über  die  Gicht  höhe 
gelegt,  und  unlerhalb  der  Bahn  sind  neben  den 
vier  Hochöfen  5  dun  fassende,  je  nach  Bedarf 
zu  füllende  Kiim|)fe  angeordnet,  so  dali  sich  über 
jedem  Hochofen  immer  ein  großer  Vorrat  von 
Koks  befindet. 

Die  elektrische  Hängebahn  ist  die 
jüngste  der  aussichtsreichen  Neuerscheinun-ren 
auf  dem  Ctebiete  der  Luftbahnen,  und  sie  hat 


der  Einzell.'ist  usw. 
etwa  12000  bisßOOOO 
t/((;kro.  Die  Förder- 
kosten schwanken  un- 
gefähr zwischen  1 0 
und  2,5.;)/tkm.* 

Die  Drahtseilbahn 
ist  im  Laufe  iler  Zeit 
eines  der  vornehmsten 
Transportmittel  für 
alle  Berg-  und  Hütten- 
werke gt^worden,  wie 
überhaupt  auch  für 
alle  die  Betriebe,  i)ei 
denen  es  sich  darum 
handelt,    auf  kurze 


*  Vergl.  auch  Hand- 
barb  (ier  In^>nieurwis- 
MenHchaften,  5.  Hand 
8.  Abt.  (Si-iUiahnen),  von 
8.  Abt  (W.  Kiit'elmann, 
Liipxi>f),  1901  8.  145. 

Nach  der  „HQUe",  18.  Aiiflatfo.  II.  Teil,  S.  fi4l 
betragen  nach  Angaben  Ton  A.  IMeirhert  &  Co., 
I.pipzig-tiohlii*,  die 

Preise  (in  Mark)  bei  DrahtHcilbnhnon 


Tlfllehe  Färdi'rmrnf«' 
100  t  1  -iOO  t    »MI    400  1    MW  1 

m 

für  d.  Kosten  der ' 
^eaatnten  Eixen- 

tcile  1  einsrhiii'U!. 
der  Wajjcn)  für 
1  m  Bahnlänge  . 

1           ,           '           '  1 

[10,00  16,50  18.00  20,50'22,00  500 
12,50  14,25  1  «.25  18.00  19,25  1000 
1 1 .25  1  a,.50  1 5..50  1 7,00  1  R.75  2000 
10,75  l.S,00  14,75  K^-W  18,25  ."iÜOO 

für  die  Förder-  ' 
koKteiifttrjelOt'  1 

0,92l  0.62  0,53 
1,20  0,K2  0,fi5 
1.70   1.12  0.90 
2,95,  2,00  1,55 

0,48  0.4"  500 

0,«0  0.54  KMMI 
0,78  0.75  20W1 
1,85   1.20  5000 

Abbildung  9. 

KorMter-Kurvcnilurcbfahrung  von  C  W.  HnHenolevcr  Höhne,  DQsrtcldorf. 


sich  wegen  ihrer  treft'lichen  Eigenschaften*  ganz 
aulierordentiich   schnell   eingeführt    und  darum 
entwickelt.    In  ,.*>tahl  und  Eisen**  sind  mehrere 
solcher  .\nlagen  allgebildet,    lui  Verein  mit  den 
dort    wiedergegebenen    Einzeldarstellung-on  des 
Wagens  (siehe  auch  Abbildung  12)  dürfte  die 
Art   des   Betriebes   ohne   weiteres  verstandlich 
sein.  Die  Lange  einer  derartigen  von  W.  Freden- 
hagen  in  Ottenbach  gebauten  Bahn  betraft  rund 
220  m;   jeder  Wagen   benötigt   bei    0,2  cbm 
Füllung   und    IJy   m  .SekundengeschwiniUgkeit 
rund   o..^   1'.  S.,   und   dabei   belaufen    sich  die 
Kosten  der  Anlage  auf  etwa  8000  ciK. 


'  KincrlilieUlich  Verzinminj;  der  Anlagt'koHten, 
UnterhaltuDgHkoMten,  liöhne  der  H(>(tieni)ng8iiiann- 
«chaftcn  und  tielftndemiote  (hei  UurchschnitUprciaen). 


*  ,Elcktriach  betriebene  Schwebctrantiporto"  von 
(i.  Dictorich,  Leipzig.  .Zeitschrift  d.  V.  d.  Ing* 
1904  8.  1719  n.  f. 
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Aliltihluii;;  10. 
Sfilliahiihtntzo  von 
A.  Klcirlicrt  &  Co., 
Iii'i|izi|;  -  OohÜH. 

Zum  Transport  von  Koks 
iintl  Kolu-isen  hat.  das  Hau« 
\.  Bleichort  &  ("o.  oin« 
El«'ktrohilnp'hahn  nach  Pa- 
via  i.'«'iii'tVrt,  hei  der  die 
Katzen  außer  einem  durcli 
irieichstrommotoren  >retrie- 
lit-nen  Laufwerk  ein  Winde- 
werk mit  ^'leicliem  Antriel» 
und  ein  Kührerhaus  lH>sitzen 
(.Vhliildunjr  13i.  Hie  stünd- 
liolie  LtMstung-  l»et.rfljrt  1 2  bis 
1  r>  t,  die  Lflnire  der  Bahn 
etwa  "0  m.  die  Hubhöiie 
1»  ni.  .\lil>ihlun^'  14  zetert 
eine  Pohli»f8che  Konstruk- 
tion dieser  Art  für  3  t-\Va- 
iivn  in  >rr«ilierem  Maltstalfe. 

Bemerkenswert  sind  die 
neueste»  der  Firma  Bleichert 
patent  icrten*  scllist  tätigen 
Kiillvorrichtunjren  tTir  elek- 
trische Hfln^'ehahnwa^ren. 
IMf  Form  dieser  Zuiirinfrer 
häniL't  im  wesenllichrn  ah 
von  der  (leataltung  des  Füll- 
rum|)feii  und  von  <ler  Art 
lies  zu  verladenden  (hite«. 
In  Aliliiidun^'  15  a  und  l.'th 
jreht  der  anf  den  Hi'ln>:e- 


schienen  K  falirendc  Wapen  A  auf  ein  Schienenstück  H  ül»or, 
das  in  dem  Hftnfrehock  eine«  Wairehalkens  T  hiln^rt.  der  in  II 
jrela^'ert  ist.  und  dessen  ruckwilrtipes  Ende  das  Gewicht  X 
und  die  heitlen  Kontakte  t)  und  N  tnlfft.  Eine  Slan^re  ver- 
bindet den  Wairehalken  T  mit  der  Oelpumpe  V,  die  zur 
Dnmjifimjr  der  Sehwintrunp-n  des  Wap-halkens  dient.  In  Ah- 
hildun^  lölt  ist  ein  Füllrumpf  p^zcichnet,  der  mittels  einer 
Transitortsehnecke  ab);eschlossen  ist,  die  durch  einen  Motor  M 
in  Bewegung:  gesetzt  wird.  Wahrend  ferner  Abbildunf:  ir)c 
einen  Füllrumpf-.Ab.schlulS  durcli  eine  von  einem  Motor  M  an- 
getriebene Schüttelrinne  zeigt,  stellt  Aiibiitlung  15d  eine  Ein- 
richtung dar.  bei  der  das  liut  durch  Hein  eigenes  (fewicht  ein 
Schaufelrad   in   Bewegung   «»'tzt,    da«    tlurch    einen  Brems- 


•  D.R.P.  Nr,  167  925, 
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Kli-kirohSnt^flmliii  von  W.  Frpdenh«);<''>i  Offenbach. 


nia^uoten  M  ft'sttrt'halteii  wird.  Soliald  lftzt«'r<>r 
an|jrt'/,of;»Mi  wird,  löst  i-r  das  Krt'iiishand,  und  das 


zu  hellenden  Massen, 
von  dem   (Tcwk'hl  des 


Motors  M  niuU  dab«!  »<• 
anjreordjiet  sein,  daß  mit 
ilir  eine  hin  und  iier  et- 
hende  Bewefruntr  erzielt 
Werden  kann,  was  m.t 
Hilf*'  einer  Kurl»el-  ub<I 
Kurvenseheihe  ffeschieht. 

l'nter  den  senkrecht 
oder  stark  ireneitM 
unsteti^jf  fördernden 
Maschinen  seien  uotrr 
Hinweis  auf  die  beliann- 
ten  und  liereits  nidirfach 
erwähnten  senkn^htHii 
Aufzüfre  und  auf  di«- 
Hunt  -  Elevatoren  b«-- 
Honders  einitfc  neuere 
Schrai^aufzüjre  zur 
Hochofenbe^chtun^  be- 
sprochen.* 

Die  Ausbildung  roecha- 
nischer  Heschickunt.'svor- 
richtunKen  für  die  Hoch- 
öfen ist  ein  technisch« 
Problern,  das  mit  ^rroö^-n 
Schwierigkeiten  verirnn- 
den  Ist.  Erfordern  schon 
die  großen  auf  die  (tick! 
die  etwa  das  Vierfarb' 
erblasenen   Eisens  hf- 


(rut   setzt   sich  in  Hewegung.  .Abbildung 
endlich   veranschaulicht   eine  Vorrichtung, 
di-r  die  Tasche  durch  eine   l>rehkla|i|ie  K 
geschlossen   ist.     IMi-  .\ntriel»svorrichtiing 


irie  — 

bei  ^ 
ab- 

des  8. 


*  .Sii'he    auch    „.Stahl  und 
4.'i:t;  Nr.  15  .S  87«;  Nr.  19  S. 
IH;  .Nr.  12  S.  704;  Nr.  14 
H'H;  .Nr.  10  8.  .'i»9. 


KiNen-    1904  Nr.  « 
1114  ff.;  1905  -Vr.i 
82t);   190(5  Nr.  < 


AMiiUiuiii:  13.    KlektrohÄiipelaLa  v(.n  A.  IJIeichcrt  &  Co. 
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AblMliiung  N.    3  t - Mu(orlaurknt/.4'  mit  l'Ubri'rkautt  von  J.  l'obli);, 

A.-(l.,  Köln. 


tragtin  (also  Wi  den  frriilitcn  Oi-t't'n  Jiis  zu 
4000  t  in  24  .Stumlcni.  Itcsondcr»'  Aiifweu- 
diintren,  so  ist  das  nicht  minder  der  Fall  für 
die  reherwindiinjr  der  l^etraditlichen  Hölu^  von 
30  iii«  40  m.  Hinzu  Ifoninit  noch  der  Uniataud. 
daß  die  Förderelnrichtunfr  das  denkbar  höchste 
Mais  an  Betriebssicherheit  l»ieten  nniß,  da  ihr 
auch  nur  stundenlanges  Versatreu  zur  Einstelluntr 
des  (ranzen  Ofenhetriebea,  d.  h.  zu  \"erlusten  von 
Hunderttausenden  von  Mark 
fuhren  kann.  Dabei  sind  selbst- 
verständlicli  die  Korderuufren 
miij^lichster  Kinfachheit  von 
Binrichtun«;  und  Bedienung, 
rebersichtiichkeit  der  .Anord- 
nung und  Ersparnis  an  I'latz 
lind  Arbeitskräften. 

Der  in  »Stahl  und  Kisen*"* 
wiedergegeiiene,  von  .T.  I' oh- 
lig. A.-(t.  in  Köln,  flirden  Loth- 
ringer Hültenverein  .Auniitz- 
Friede  gebaute  Gichtaufzuir 
hobt  die  unter  den  Vorrats- 
rütnpfen  mit  Erz  bezw.  Koks 
gefüllten  Zubringer  auf  die 
tricht .  woselbst  sie  entladen 
worden.  .\ls  Hauptdaten  für 
die  Anlage  seien  genannt : 
Höhe  des  Ofens  3r>  m  über 
Hüttcnsohle;  Inhalt  des  Förder- 
kiÜM'ls  <>  i-lini ;  Cü-wicht  der  Kuks- 
ladung  rund  3  t;  (fewicht  der 
Erzladung  rund  fi.*»  t:  Dauer 
einer  .Auf-  und  -Abfahrt  2,0  Mi- 


nuten; Anzahl  der  Fahrten  in 
der  Stunde  14  Iiis  2t»:  Starke 
der  zwei  Antriebsmotoren 
je  40  I*.  S. ;  Medienungs- 
personal  ein  Maschinist  fiir 
den  AufziiiT,  ein  .Maschinist 
und  »in  .\rbeitcr  für  den 
Zubringerwagen. 

Zwi  j  B-  ispiele  aus  Con- 
neaut  ll.-irlior  i.Abiiild.  Iti» 
und  Buft'alo  (.Mddldung  17) 
zeigen  die  grolien  Abmes- 
sungen der  ausgedehnten 
Transportanlagen  amerika- 
nischer Hüttenwerke.*  Die 
Veriaileitrucken  dienen  so- 
wohl zur  unmitt elitären  \'er- 
lailung  vom  Schiff  in  Eisen- 
bahnwagen als  zur  Bedie- 
nung der  über  lOOm  breiten 
Lagerplätze.  Die  auch  den 
Führer  tragenden  Lauf- 
katzen haben  zwei  7. 'i pfer- 
dige Fahrmotoren  und  zwei 
Hubmotoren  von  je  1  nOP..S.; 
die  Cxreifer  fassen  nahezu  7  t.  Die  einheitliche 
Lilnge  von  172  m  ist  meines  Wissens  für  eine 
derartige  fahrbare  Hochbalin  bis  jetzt  nirgends 
übertrotfen. 

Abweichend  von  den  soeben  besprochenen 
Hochofen-Beschickungsvorrichtungen  besteht  der 
von  A.    Bleichert   &   Co.    für  den  .Aachener 

•  »Eng.  Nowa-  1904,  I,  S.  435. 


Abbildung  l'»a. 


.Vbbibluiig  |jlt. 


Abbildung  l&c. 


Abbildung  ir*d  und  15  c. 


•  I9ÜC  Nr.  6  Tafel  VIII. 


Abbilduu);(>n  15a  bis  15o.    SoIbattäti)j;c  Füllvorricbtung  fflr  Klektro- 
biingebabnen  von  A.  Bloichert  &  Co. 
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Abbildung  16. 

Verlacleanlaifon  in 
(■(»nni'aut-  HarJxjr. 

(Matte  in  m.i 
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Hiitten-Aktienvemn,  AliU'iluntr  Esch  a.  «1.  A., 
gebaut«!  Dopiiplpichtaiit'zujL'*  aus  einem  senk- 
rochten  Schaclit  und  t'incr  an  «liesen  in  einer 
firroUen   Kurve   anschlieüenden  seiirilgen  Balm. 


^^^^^^^ 


Abl>ildun«:  18. 
1<  1  e  i  f  h  e  r t  Mi-ber  Hocbofenbo^irhlunfi^Hkflbel. 

die  bis  über  die  Gichtglocke  des  Hochofens  führt. 
Diese  Anordnung  l>eanM]»ru(-ht  den  Platz  auf  der 
Hütte  sehr  wenig  und  gestattet,  auch  hohe  Bauten, 
wie  Winderhitzer  und  dergleichen,  bequem  zu 
ül)er8chreiten.     Zur    Begichtung    dienen  zwei 

•  D.  R.  r.  Nr.  149  C59  (siebe  ,8Uhl  und  Eisen" 
1906  Nr.  6  8.  823). 


.\hbililun)f  19. 

Wa^gonumlader  von  A.  Kleirbort  &  Co. 
Leipzig-Oohli«. 


Kübel  I.Abbildung  IH)  von  je  3  cbiu  Inhalt,  die 
um  eine  Achse  drehbar  in  Laufkatzen  derart  ge- 
lagert sind,  daß  sie  wAhrend  des  Fabrons  stets 
eine  senkrechte  La<re  einnehmen.  I>ie  Katze 
sowohl  wie  auch  die  Kübel  werden  von  im 
Innern  des  Aufzugsgerüstes  angebrachten  Schienen 
stets  zwanglnutig  geführt,  so  daß  sie  stollfrei 
den  Wechsel  der  Bewegungsrichtungen  über- 
winden. Die  .Anordnung  der  Seilführung  ist 
derart,  daß  das  Zugseil  über  den  Scheiben  stets 
nur  in  einer  Richtung  abgebogen  wird  (Schonung 
d '8  Seilest.  In  ihrer  liöchsten  Stellung  triftt  sie 
auf  eine  .\rretiervorrichtung,  die  den  Kübel 
selbsttätig  zum  Ki]i]ien  bringt.  Der  Antrieb 
erfolgt  durch  eine  elektrisch  bewegte  Dojijtel- 
winde  mit  festen  Trommeln  und  Luftdruck-Kon- 
trollersteuerung. Die  Leistung  des  Aufzuges, 
dessen  aldaufender  Kül»el  zum  Teil  als  Gegen- 
gewicht des  auflaufenden  Kübels  dient,  betrügt 
vertragsmllßig  12  Kiil>el  Erz  von  je  2, .5  cbm 
Ladung  und  einem  Gesamtgewicht  von  3,7  t, 
und  14  Kübel  Kohlen  von  je  3  cbm  Ladung 
und  2,.'j  t  Gewicht,  woliei  die  sekundliche  Ar- 
beitsgeschwindigkeit 0.7.Ö  m  Itetrftgt  und  etwa 
60  bis  TO  Sek.  für  dfis  Füllen  der  Förder- 
gefaße  zur  Verfügung  stehen.  Die  Förderkübel 
werden  mit  dem  fertiggeniischten  Möller  von 
einer  ülier  dem  .\l)sturzrumiif  geleiteten  Zuführ- 
Itahn  geführt,  die  mittels  Kippwagen  ihren  Inhalt 
unmittelbar  in  die  Kübel  abwirft.  Die  ganze 
Höhe  des  Aufzuges  l»etrilgt  von  der  HüttensohJe 
an  gerechnet  bis  zur  .\l»sturzstelle  an  der  Gicht 
37  m,  von  der  l'nterkante  Füllrunipf  des  .Auf- 
zuges bis  zur  UmfUhrungsrolle  der  Seile  rund 
48  ro. 

Für  den  Transport  von  oben  nach  unten 
bieten  die  Kipper  die  nächstliegenden  Beispiele. 
Bemerkenswert  an  den  in  .Abbildung  19  dar- 
gestellten Bl  ei  chert  sehen  Kippern  l>ezw. 
Wagenentlade-  und  rmladceinrichtungen*  Ist. 
daß  mit  Eisenbahnwagen  verschiedener  Modelle 
sowohl  mit  Seliistentladem  wie  mit  normalen 
Staatsbahn-(^- Wagen  gearbeitet  werden  kann, 
ohne  daß  der  Ladeinhalt  selbst  bei  stark  ver- 
änderlichen Sturzhöhen  infolge  der  Wasserstande 
usw.  leidet. 

Die  für  9  m  Unterschied  zwischen  dem  höch- 
sten und  tiefsten  Wa.sserstand  konstruierte  .An- 
lage liesteht  aus  einem  schweren  Brückengerüst 
mit  beiderseitigen  Auslegern.  In  Zwischengefaße 
von  29  cbm  Inhalt,  die  an  einer  Krankatze 
hangen,  entleeren  sich  unter  Vermittlung  von 
Schurren,  z.  B.  Tall>otsrho  Seitenentlader,  in- 
dem man  die  Kipperplattform  innerhalb  des  Ge- 
rüstes in  ihrer  Längsrichtung  nach  vorn  schiebt, 
so  daß  hinter  ihr  Kaum   zum  Einhängen  des 

•  Ver^l  dcB  Verfasser«  Aufsatz  in  den  Verhand- 
lungen des  Vereins  zur  Heförderunjc  des  OewerbHeiBes 
1904,  Sitzungsberitht  vom  5.  I)ozeinber,  8.  279 
(Abbildung  7  und  8). 
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Zwi8ch(?iit,'<'fäüt's  »iitsti-ht.  Dif  (»-Wa^'t-n  \vfnl«'n 
derart  »nfladt^n,  daß  dit'  in  l>ekaiint»'r  Wfisc  auf 
die  Plalitorm  gebrachten  und  dort  verankerten 
Betriebgmlttd  Aber  Kopf  In  den  elngehingten 
BeliAlter  p'^^tiirzt  wiTilfii, 

Die  Entleerung  des  Zwiüi'ticukübels,  der  Iiis 
auf  11  m  aber  Uferkante  Mnausgrefiihren  werden 
kann,  erfolgt  durch  den  konisrlj.  n  Hmlen.  der 
auf»  und  abwärts  zu  bewegen  ist  und  uiit  Hilfe 
eines  auf  der  KUbeltraverse  sttsenden  Elektro- 


motort  von  «  tua  5  P.S.  vom  Maschinistenstande 
ans  von  i»  iii'r  lit-lit  lriirt'n  Stelle  in  Tätigkeit  ge- 
setzt werden  kann.  Hie  (ieschwindigkeit  für 
das  Heben  der  Höchst ge.samtlaRt  von  etwa  37  t 
l"  tril<.'t  10  m  Min.,  für  das  Katzenfahren 
4u  ui/Uin.,  für  das  (ierüstfaliren  60  iu;Min. 
Die  im  tfuava.  notwendigre  Betrfebiknrfl  betlufl 
sich  auf  rund  27f)  V.  S..  die  stündlirh.«  Durch- 
sclinittsleistung  auf  etwa  10  Wagen. 

(FortNtnng  folgt.) 


Elektrischer  Antrieb 

l|er  Vortrag  des  Dlrdctors  Ort  mann  üImt 
'  , neuere  Konstruktionen  an  Walzwerks- 
antrii'iien  und  Zwischengliedern"  in  Nr.  1  dieses 
.lahrgangs  von  .Stahl  und  Elsen"**  bat  das  Er- 
scheinen einer  Keihe  von  Aldundluntren  zur  Folge 
gehabt,  welche  »ich  u.  a.  mit  den  für  \\  akunstralien- 
antriebe  In  Fnmre  kommenden  Hotoren  befaMsen. 
Von  (tetrnern  d.  s  i  li  ktrischen  Antrieln-s  Ist  nicht 
nur  diu  UentaluliUlt  dieser  Anlagen,  sondern 
auch  die  Hfiglichkeit  bezweifelt  worden,  daß 
schwere  Triostral'nn  mit  Iiefriedigendeni  Er- 
folg elektrisch  anzutreiben  seien  wegen  der 
starken  Bflckwirkun^  der  Hotoren  anf  die  SIen> 
trale.  Es  ist  vielmehr  empfohlen  word»  ii.  Milche 
Sfralien  direkt  mit  Ga.smotoren  zu  kiipjieln.  selbst 
dann,  wenn  eine  griillere  Entlernung  des  Hoch- 
ofenwerkes dne  Kompression  der  Hochofengase 
cur  Verringernnir  der  Kosten  der  Rohrleitung 
notwendig  machen  sollte.*** 

Direktor  KSttgen  hat  bereits  die  vorllefren- 
den  Verhältnisse  im  allgemeinen  lu  lenclitet.  f 
Es  sollen  nun  im  .'\jiscbluü  hieran  einige  lie- 
triebsergebnisse  mitgeteilt  werden,  weldie  an 
zwei  seif  einem  Jahre  elektrisch  angetrb-henen 
Trio  Walzwerken  des  Pein  er  Walzwerkes 
gemacht  wonlen  sind. 

Die  geriui.'^sti  ii  Sdiwierigkelten  bietet,  gleich- 
gültig welche  Triel»kraft  verwendet  uinl.  der 
.•\ntrieb  von  Schnell-,  Draht-  oder  Feinstraben. 
Bei  diesen  sind  bei  der  veriuiltnlamißig  großen 
Geriisfzah!  immer  mehrere  Stalle  irleichzeitiir  in 
der  \\'a.lze,  und  es  ergelntn  sich  erfahrungsgeniäU 
Im  normalen  Betrieb  geringe  Abwelckongen  von 
der  mittleren  Mnti  ihelastung.  Bei  elektrisch 
angetriebenen  Straüeu  l&üt  sich  das  auch  seJu* 
leicht  durch  Beobachtung  des  Stronzeigers  fest» 
stellen.  Grfiliere  .Stroni.stoUe,  welche  eventuell 
durch  eine  v(m  der  Fertigst ralie  aus  angetriebene 
Vorstrecke    verursacht   werden   können,  lassen 

*  \V'e^'en  HauniniAngelH  konnte  die  Aufnahme 
dii  hi  r  A)iliiiMillun<;,  die  UBS  SM  4.  April  d.  J.  zuging, 
erat  jetxt  erlol^'en.  Dir  Rrdaktion. 

*'*  S.  17. 

***  VcrgL  Kr.  3  dieser  Zeitschrift  1&3:  «Ueber 
den  Antrieb  von  'Wshenstralien"  von  Direktor  Wild- 
Hannovcr. 
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von  Triowalzwerken.* 

sich  durch  Einbau  eines  genfigend  schweritD 
Vorstreckenschwungrades  beseitigen. 

Die  hier  seit  etwa  einem  .Fahr  im  Tag-  und 
Nachtbetrieb  arbeitende  Feinstraße  besteht  am 
einer  Vorstrecke  mit  einem  Trio  von  4.34  mm 
mittlerem  Walzendurchmesser  und  einer  Fertig- 
strecke mit  drei  Trios  und  einem  Duo  von  je 
32.">  mm  inittiereni  Durchmesser.  Der  .\ntrielis- 
motor  ist  ein  von  den  Siemens-Schuckert-Werken 
gelieferter  SSOpferdiger  Gteichstrom-Compound- 
motor  mit  Wendepolen  für  500  Vrdt  Kb  iinn.  ii- 
8i»annung,  welcher  genannte  Leistung  bei  164 
Ms  215  Touren  ahsageben  vermag,  wthrend  der 
Dauer  von  drei  Minuten  50  "o  und  stoliweise 
100",,  relierlastung  vertragt.  Die  Vorstreck*- 
wird  mittels  eines  Kiemens  von  lier  Fertigstrecke 
aus  mit  einem  Uei)emetzungsverhaltni8  von  1:ä 
angetrieben.  Auf  der  Sfralie  werden  Hobbjiii-ke 
von  4",  h"  und  6"  mittlerem  (Querschnitt  hau|)t- 
siehlieh  zu  Flaehelsen,  Quadrath  nnd  Rundelsen 
verwalzt,  wobei  die  mittlere  Streckung-  etwa 
50  betragt.  .\U8  einer  größeren  Zalil  von 
Zflhlerablesungen  ergibt  sich,  daß  Ar  das  .Aus- 
walzen von  Flnßeisen  mittlerer  Harte  bei  SOfacher 
Streckung  ein  Arlicitsverbrauch  von  im  Mittel 
55  Kilowattstunden  f.  d.  Tonne  Walzguteinsatz 
minus  Abbraiiii  i  rior  l  rlii  Ii  ist.  Verarbeitet  dl« 
StralJe  z.  Ii.  in  der  Stunde  4,S  t  Walziriif.  so 
erfordert   dies  einen  dnr<  hscitiiit t Iii  In  n  Kio-rtri'— 

aufwand  von  =  ;i5H  I*. S.,  so  duli  vom 

Hotor  etwa  idO  P.S.  an  die  Straüe  abgegeben 
werden,  wenn  man  seinen  Wirkungsgrad  mit 

92  "i>  einsetzt.  Der  Motor  ist  also  bei  diesen 
Hetriebsverhalinissen  voll  belastet  und  es  hat 
sich  gezeigt,  daß  die  oben  angegebene  ITeber- 
lastungsfUiigkeit  vollkommen  genügt,  den  Schwan- 
kungen im  Energiel»edarf  der  Walzenstralie 
Rechnung  zu  tragen.  Wird  nun  die  Produktion 
weiter  gesteigert,  ohne  tiaii  gleichzeitig  die 
Formandernngsarbeit  abnimmt,  so  wird  der  Motor 
dauernd  überlastet.  Die  Ureuz>>  ist  gegeben 
durch  die  Brwlrmung  der  Wloklaagmi  und  des 
Kommutator-^.  Der  vorliegende  Motor  liat  tat- 
sächlich walirend  kürzerer  Zeit  stärkere  L'eber- 
lastungen  anstandslos  aasgehalten. 


1.  Juni  1906. 
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Wenn  veneUedenen  Ortes  der  Elektromotor 

den  ir<'!iftrtiMi  Kr%vartunt,'"'n  nicht  ent.s|iratli.  so 
la^  üftü  -  gute.  Motoren  vorausgesetzt  —  daran, 
daß  er  zu  klein  gewählt  war.  Seine  OrSOe  war 
jrewöluilicli  nacli  einer  vorhandenen  Danipfniaschine 
bestimmt  worden,  ohne  daU  der  eintretonden 
Produktionsflteigeruug  gon&gend  Recturang  ge- 
tra^reu  wurde.  Man  hat  also  bei  Neuaalagen 
den  Motor  iinttT  Zu^'rundeleyun^'  tlt-r  zu  er- 
wartenden uiaxiinalen  Produktion  zu  bt  stiiamen, 
wobei  dann  für  Fein-  und  .ScluiellstraÜen  ein 
maliiper  Zuschlag  genüpt.  um  den  Uehersehrei- 
tlingeu  des  mittleren  Energiebedarfs  Ueclinung 
XU  tra|!ea,  welche  dnreh  kältere  BiSeke  und 
durch  Walzen  von  Sorten  mit  griilierer  '^tn  <  kunfr 
entstellen.  Im  Interesse  eines  gleichmäßigen  Be- 
triebes und  ans  unten  noch  weiter  auseinander 
zu  st'tzenden  Gründen  eni|itiehlt  es  si<li  nicht, 
den  Schlupf  de«  Motors  übermaiiig  groli  zu 
nehmen.  Der  Arbdtsvorgang  vollzieht  sieb  dann 
ohne  ^Tolie  Geschwind^^tsscbwankungen,  so 
dati  aucli  auf  Iveine  nennenswerte  Enerfrieabpaiie 
seitens  des  Schwungrades  bei  verzögerter  Be- 
wegung gerechnet  werden  kann. 

GrößiTi-  Anforderunpen  an  den  Antriebsmotor 
stellen  sclivvcre  .Stralieu  mit  wenig  Gerilsteu. 
Hier  sind  wegen  des  unregelmAffigeren  Betriebes 
und  des  meist  sehr  versd-i' d -in  n  Kraftbedarfs 
der  einzelnen  Kaliber  viel  gritbere  Schwankungen 
im  Leistungsbedarf  und  in  der  Tourenzahl  der 
Stralie  vorhanden.  Das  weiter  unten  nocli  zu 
besprechende  Diagranun  in  Abbildung  4  zeigt 
<Be  StronaufiiBhme  elAes  Motors  zum  Betriebe 
einer  Stabstraß«',  hcstehmid  ans  xwei  Trios  und 
einem  Duo  von  »db  mm  mittlerem  Waizendurch- 
mcsser.  Die  Stralie  verarl»eitet  in  der  Haupt- 
sache Rohblöcke  von  K"  mittlerem  Querschnitt 
von  25«)  Ins  450  kp  Gewicht  zu  Flacheisen  bis 
150  mm  Breite,  zu  (^uadrateisen  bis  zu  8ö  mm 
Seitenlange,  zu  Bundelsen  bis  zu  85  nun  Dureh- 
niesser,  ferner  zu  Gruitenschienen  von  fiö  bis 
ai  imu  Höhe,  zu  I- Trägern  N.  P.  8  bis  14, 
Q'Bisen  N.  P.  8  bis  12  usw.  Zum  Antrieb  dient 
einSchuckcrtM'lnrGIciclistroin-Compoundmoior  für 
500  VoltKleuuusimnnuog  mit  \Vende|>olen,  weicher 
bei  72  bis  120  Touren  eine  effektive  Leistong  von 
750  P.  S.  und  ilieselbe  UelierlastungsfOhigkeir 
besitzt,  wie  der  oben  erwähnte  Feiustralienmotor. 

Durch  lanpere  Beoliachtunpen,  welche  sich 
immer  mindestens  Ulier  die  Dauer  einer  Schicht 
erstreckten,  wurde  für  eine  Anzahl  von  Profilen 
der  mittlere  Energieltetlart  und  die  durchschnitt- 
liche Belastung  des  Motors  festgestellt.  Das 
verwnlzti'  Material  war  in  der  Hauptsache 
Thonutsiluüeiseu  mittlerer  Härle. 

Aus  den  Zahlen  der  letzten  Rubrik  erhalt 
man  die  an  ili«'  StralJe  abu'i^rclx'ne  Enerpie 
durch  Multiplikation  mit  dem  U  irkungsgrad  de« 
Motors,  dw  fttr  obige  Belastungen  zu  0,9  an- 
genommen werden  kann. 
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Die  Kurve  (Abb.  1  8.  656)  zeigt  für  Gruben- 
schienen die  Zunahme  des  Euerpiebedarfs  mit 
der  Streckunp.  Wie  schon  bemerkt,  sfelh-n  obipe 
Werte  die  Mittel  aus  lanperen  Beobachtungs- 
reihen dar.  Den  großen  EinHuii  der  Temperatur 
lies  Walzputes  auf  die  zum  Auswalzen  notwen- 
dige Ariieit  zeigen  die  .-Abbildungen  2  und  8. 

Aus  den  Diagrammen  ist  die  ziemlich  starke 
Abnahme  der  Walzarlieit  mit  zunehmender  i'ro- 
duktion  deutlieh  ersichtlich.  Bs  rührt  diese 
Abnahme  zum  kleineren  Teil  <hivon  her,  daß  die 

eniieidliclien  A rbeits Verluste  —  auf  ille  Tonne 
Walzgut  berechnet  —  bei  größerer  Erzeugung 
abnehmen,  zum  größeren  Teil  davon,  daß  bei 
flottem  Walzi)el  riebe  die  Stabe  warmer  \  erarbeitet 
werden.  Die  höhere  Produktion  wird  in  diesem 
Falle  dadurch  erzielt,  dali  alle  Kaliber  pul 
fassen,  \  or  keinem  also  länperer  .\ufentlialt  ent- 
si.  lit.  der  di  ii  Stiii>en  Zeit  zur  .-Vbkühlunp  pibl. 
Es  ist  somit  angeuommen,  dali  der  Uten  auch 
bei  der  höchsten  Produktion  die  Bl5ohe  in 
etii  ti-^n  waniicm  Zusfaml"  lii  tert,  wie  bei  kleiner 
Troduktion.  Triöt  die.s  nicht  zu,  sondern  müssen 
zur  Erzieluug  hoher  Produktion  die  BiSeke 
kalter  pe/opcu  werden,  so  wird  naturpemflii  die 
Formanderuugsarbeit  zunehmen.  Auch  ein  Er- 
höhen der  Walzgesehwindigkeit  ergibt  eine  Ver- 
minderung des  Arbeitsverbrauchs  f.  d.  iTonne 
Walzgut,  wenn  auch  in  perinperem  XIalle.  da  eine 
Anzahl  Verluste  mit  erhöhter  Toureuzahl  wachsen. 

Aus  der  starken  Zimaliine  der  Formändeninps- 
ailteit  mit  abnehmender  Temperatur  des  Walz- 
gutes erklärt  sich  auch  die  hier  gemachte  Bo- 
obaditnng,  daß  das  Answalsen  gewisser  Prollle 
bei  ni»Mlriper  Tourenzahl  wepen  der  auftretenden 
hohen  ätromstorken  umnöglich  ist.  Das  Dreh- 
moment des  Motors  genügt  nicht,  obwohl  es  mit 
sinkender  TourenzaJil  zunimmt.  Dazu  kommt,  daß 
die  Unterstützung,  welche  dem  Motor  durch  das 
Sdiwongrad  zuteU  wird,  bdm  Arbdten  mit  kleiner 
Tourenzahl  doe  weseatlieh  geringere  ist  als  bei 
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bei  hoher  TounMizahl.  l'ii-  vorli.  'r.-iiilf  Slralic  ist 
mit  ScIlWiliigtnaHKen  atiK^friiHtet,  dit;3uooukg  in 
«inem  Abstüid  von  S  m  von  der  AchM  «otAprechen. 

Krtahn-n  ilii-ii-  7.  H.  in  '»"  ein»'  V(  rz">iri  riiiiir  von 
HO  auf  70  Touren,  so  geben  sie  wälu-emi  tU«*Ht'r 
Zeit  eine  mittlere  Leistundr  von 

5  2  75  9,81    ^  liO  / 
an  die  Straß*-  ab.  \viilirend  dietHilbe 

betragt,  wenn  Hieii  der  frleielie  Tonrennbßül  in  der 

gleich*>ii  Zt'it  v.ni  1 -JO  auf  110  Touri'u  vollziflit. 

Auü  dem  gleiclieu  Grunde  erscbeint  c-i»  nicht 
rfltUeh,  den  ftelilupf  den  Motors  QbemJlfiig  groB 
zu  wilhli'ii  in  (i.ni  l?i  >tn'l»'n.  ilas  SrhwBDgnd 
ZU  möiflichHt  inteuüiver  Knergical»gal)e  her&n- 


Kalilirii-nmtr  ili.'  Schwankuntren  im  EinTj^ebedart' 
tU-r  Walzi'ustrabe  l>e«ieuteud  verringern. 

Der  zuletzt  beiproeliene  IMfit^rdigc  Motor 
t-ntninimt  s»'in>  n  Strom  Saiiunchrhif'nt'u  .  au- 
welchen  u.  a.  aucl«  der  oben  erwähnte  Feinstrali<^n- 
motor  und  «in  seit  1901  in  Betriet»  Iteflndliirber 
3t)»)  ipftr«li;rrrSchn»>IIstraß«'nmotor  {respeist  werden 
An  diese  Saiomelscbienen  sind  eine  Pufferl>att«ri'^ 
von  3000  Ampirestnnden  und  zwei  I>rp!t«troni- 
Gleichstrom-Umfornier  von  je  1000  P.S.  I.  tun- 
aritr'"«  lil"HH»'n.  l'ni  nun  Aufschluß  ühor  dt-n  F.ic- 
tiuU  zu  iM-kommou.  welchen  die  drei  Walzenzuir- 
motore  auf  das  Netz  ausühen .  wurden  an  dea 
Sf i  trtiz-  iirern  der  dn  i  M()tMren  frleichzeitip  .M- 
lesuugeu  gemacht,  welche  in  Diagramm  Abbild.  4 
dargestellt  sind. 

Die  SclnvnnkiKiL'' n  in  der  St  romnufnahni'- 
de«  StabstraUenmotora  sind  außerordentlich  groli: 
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Abbildung  1. 
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Abbildang  2. 


Walifit  Ii  t  |N 

I  -Kl«n  5.-P.  14. 

Abbildnog  3. 


zuziehen.  In  der  Tnt  /<-i|t;t  der  lietrieb,  daß 
In  i  irrolicm  Ti>iirenal>t';ili  :rrö(tere  Str<»nistflrken 
aultreleu  als  bei  mflUigem  iSchluid',  und  ilaU  in 
letzterem  Fall  das  Arbelten  nn  der  Straße  wesent» 
licli   erleichtert   wird.     Es  scheint.  1 .')",! 

Abfall  der  Tourenzahl  de««  Motors  liei  jA-erlauf 
und  l,5fae)ier  Vollast  die  gnnstipiten  Verhält- 
nisse liefert. 

Bei  der  Beatiminung  der  Motorgrölie  wird 
man  tneh  hier,  wie  oben  ^zcigt,  vorgehen;  nur 
fmpfielill  es  aldi,  den  Zu.schiag  reichlicher  zu 
wählen.  Der  von  Köttiren  in  der  bereits 
erwähnten  .Xithandiuii;:  an^regebene  Sicherheits- 
faktor, der  sich  auf  (iluiliche  Straßen  bezieht, 
erscheint  jedenfalls  nach  unseren  Erfahrungren 
vollkommen  genügend.  Es  mag  noch  erwähnt 
werden,  daß  sieh  beim  elektrischen  Betriebe  durch 
Aufnahme  von  fiirtl.xiifindrn  Strom-  und  Ge- 
ftchwindigkeitsdiagrammen  der  .\rbeit«verbrauch 
der  Walzenstraße  sehr  genau  ermitteln  iRfit.  Auf 
(irund  dieser  Hiairrainme.  die  in  Ennanpdunjr 
selbätregistriereuder  Instrumente  auch  hinreichend 
genau  durch  fortlaufende  AmpAremeter-  und  Tacho- 
meterablesun^'en  trewtinneti  w.  rden  k'innen,  lassen 
sich  häufig  durch  Idcine  Aeuderuogen  in  der 


das  Veriiiltnis  der  wahrend  der  Beobachtun^rszeit 

aufpetretonen  grßlUen  Stromstrirke  tut  kleinsten 
ist  etwa  7:1.  I>ie  Diagramme  der  Kein-  und 
Sehnellstraße  zeigen  bei  normalem  Betrieb  keine 
lit  -irtnilers  LToTicn  Schwankunsren  des  St roinlMMlarfv 
Die  letzte  Kurve  zeigt  den  Verlauf  der  ätrom- 
menge,  welche  den  Sammetsdiienen  der  Zentrale 
entnommen  wird,  uml  man  erkennt,  «l.iti  da> 
Verhältnis  der  größten  zur  kleinsten  Strom.starke 
sieb  auf  etwa  2,5  ;  1  reduziert.  Durch  die  übrigen, 
aus  dem  Gieichstromnetz  gespeisten  Motoren  wird 
im  Verein  mit  der  PulTerbatterip  ein  weiTer»  '- 
.\usjrleich  herbeijreführt .  so  dali  die  BelasluDf: 
der  rotierenden  Umformer  eine  nahezu  kon8taat<> 
ist.  A'-linliclie  Verhältnisse  zeigen  sieh  im  T>r<'h- 
stromuftz  und  eine  Beobachtung  der  in  die  1 
Primtrieltung  eingesdialtetea  Strom-  und  Lei- 
<r'inL'szei<:(T  eriribt  eine  aiil^iTurdentlieh  gleich- 
mäßige Iklastung  der  Hochofenzentralo. 

Ans  diesen  Beobachtungen  liBt  aldi  jeden- 
falls schließen,  daß  bei  entsiirechenden  Auaban 
der  Zentrale  auch  der  iVnschlul^  vrui  etw.i 
2000 iderdigen  Motoren  zum  Antrieb  von  sebwereo 
Trägerstralien  keine  nennenswerte  .Venderung  im 
jetzigen  Bildes  ergeben  wird.    Daß  die  Elektro- 
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notoren  ivm  Hchweren  Betrit^b  i-iitsprechfud  aus- 
{TflTilirt  wvi-ilfii  könn>'!i.  nnt-  rlii  :j"t  k<  iiirni  Zwi  ifnI. 

Weuu  nun  d*ir  liutiiuutur  st-lbst  zum  Antrieb 
voD  Fein«  und  DnhtMtrafteii  sich  In  vielen  Fallen 
iii<lit  b«'Wilhrt  hat,  so  ma;r  zum  Tt-il  ilaran 
litiguu,  daii  er  zu  klein  gewälilt  war,  zum  Teil 
daran,  daß  er  versehiedene  Konstmktions-  und 
Aiisfiihriingslttliler  besali.  Eä  ist  auch  ohne 
WDiteres  zuzugeben,  dali  dor  Craamotor  bei  rich- 
tiger W'alil  und  iTi'nü^'ond  kraftiger  Bauart  diesem 
Aatrii'li.  ilcr,  wie  oben  {^ezeijrt 
wurde,  k»'iue  bcsoiidi  reii  Anforde- 
ruugun  au  den  Mutor  stellt,  sicli 
gewaohsen  seigen  iflrd.  Daliegen 
verlanjrt  der  Antrieb  schwurer 
StraUen  mit  stark  wecliMelnder 
Belfttttunp  Gaamotorea  von  so 
yi  iMii  I  Lristiiii^',  dal'»  praktische 
Austiilu-barkeit  und  zutriedcuatei- 
lender  Betrieb  reebt  zweifelhaft 
sind.  In  jedem  Fall  ist  der  Elektro- 
motor in  bezu(jr  auf  Betriebssicher- 
ht^il  dem  Uaiimotor  weit  überlegen. 
Selbst  der  verhaltninmäBIg  kom- 
plizicrte  Gbit-hstromniotor  hat, 
vergliehen  mit  einem  Gasmotor, 
sehr  wenig  Teile,  die  so  StSningen 
N'i'ranlassiinir  fri  l"'n,  si-hr  wenitr 
VerschleiUteile,  die  alle  leicht  in 
Reserve  gehalten  nnd  leldit  ein- 
jU't  baut  werden  können.  Der  Oel- 
verbrauch  des  Elektromotors  ist 
ninlnal,  die  Wartung  eine  ge- 
ringe. 

Aber  Htdiist  di«'  Miit;:lichkfit, 
üaHmotoren  zum  Antriel)  schwe- 
rer Straßen  betriehMieher  auszu- 
fiihtt'ii,  zupetreben.  so  werden,  wie  K<5tt{ren 
in  dem  bereits  mehrfacii  erwähnten  Aufsatze 
DJttier  awelnaadergesetst  hat,  Im  allgemeinen 
Weder  Anlaf^ckosteu  noch  Betriebskosten  bei 
ilirektem  Uasmotoraatrieb  geringer  ausfallen  aU 
beim  elektrischen.  Entere  deshalb  nleht,  well 
ib'r  (tasmotor  infolge  der  mangelhaften  Uelier- 
lasluugsfähigkoit  liedeutend  starker  gewählt 
werden  muß  als  der  gleichwertige  Elektromotor, 
letztere  nicht,  weil  der  G-'i^inutni-  im  Durchschnitt 
mit  einer  vorhaltniKmfKiiir  kleintn  ]{,  lastuug  und 
de»liAlb  mit  hohem  Gasverbrauch  arbeitet.  Die 
Sache  verschiebt  sieh  noeh  weiter  in  Ungunsten 
lies  (lirekteu  (Tasiiiotoraiitriclics.  wenn  das  Walz- 
werk wie  hier  so  weit  vom  Hochofen  abliegt, 
ihiß  eine  Kompression  des  Gases  notwendig  wird, 
Hin  (Ii«'  Kosten  der  Ifohrleitung  in  erlrrtglichen 
Grenzten  zu  halten.  Eine  für  die  hiesigen  Ver- 
hältnisse dnrchgefBhrte  Bedmnng  ergibt  unter 
Berücksichtigung  der  Notwendigkeit  eines  Re- 
servekonipressors  und  eines  ttasometers  an  der 


Verbrauchsstelle  zum  Ausgleich  der  Schwan- 
kungen im  Gasbedarf,  ilnll  di. v  K^e^^'ieiilll•r- 
tragung  der  elektrischen  miitcl.-s  Frcik-ttuug  weit 
unterlegen  ist.  Daliei  erscheint  es  unwalir- 
H'  h'  i)i!i<  !i.  dali  iii<-  I.rix  iisdauer  iler  iu  den  Boiii-u 
verlegten  Rohrleitung,  die  der  Zerstörung  von 
außen  und  Verstaubung  von  innen  ausgesetzt 
ist,  befriedigen  wird. 

Ferner  ist  zu  bedenken,  dali  der  elektrische 
Strom  auf  einem  modernen  Hüttenwerk  zum 


Xait 
AbbOdong  4. 

.\ntriebe  der  umunigfaclieu  HilfsmaHciüneu.  wie 
Krane,  Kollgänge,  Schlepper  usw.,  doch  nicht  zu 
entbehren,  die  Anlage  einer  elektrischen  Zentrale 
also  nicht  zu  utiiiri  1  > n  i-r.  Ks  ist  einleuchtend, 
daß  die  Uebersichtlichkeit  des  Walzwerksbctriebes 
durch  Verwendung  der  b^den  Energieformen 
nebeneinander  beeinlrflclititrt  werden  muß.  Die 
Komplikation  wächst,  weuu  es  sich  noch  um  den 
Betrieb  eines  Blockwalzwerks  handelt,  für  welchen 
für  die  (regner  dos  elektrischen  Antriebes  nur 
Danipfkraft  in  Mr-ti-aelit  kinnnen  knrni. 

Zusammeutiisseud  kann  jt-diiualls  gesagt 
werden,  daß  der  Elektromotor  den  Anforderungen, 
welche  der  Betrieb  von  Trinstr.ilien  an  ihn  stellt, 
gewachsen  ist.  Die  nächste  Zukunft  wird  zeigen, 
In  welchem  Maße  er  den  Erwartungen  ontspriobt, 
welche  bezüglich  des  .Antriebs  von  Reversier- 
Walzwerken  auf  tlm  gesetzt  werden. 

Ell.  Hofmann, 
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Die  Gasrohrschweißofen. 

Von  Zivilfnipwiour  Anton  Koukik*. 
(HrhlnB  von  HvUe  GOT.) 


Bei  ili  r  (liircli  ilif  Konn  iI<t  Kinsal/stürkf  lu-- 
tlinjiii'U  grolit'n  Lttnp>  lU's  .SchwcililuTtles  ist 
m  natanrnmaH  ftphr  «chwlerifr,  Hn«  Immer  ßl«lch- 
iiialH;.'«'  <  >r»iitttii|ii  ratur.  wi>  iinli('<liii;rt  vt  r- 
lanjft  werden  iimli,  zu  «rrt-iclifii,  und  v»  ln-dart' 
(Inhi^r  (Iflr  ttnauH};t'ftetzt(>n  Aiifmi^rkMimkHt  dp« 
Hi<i/,»rs  sowif  der  öftprcn  Kontrolle  tltirch  den 
Silnv.iUtr.  iiin  «ich  von  der  Krtülliin);  dU-st'r 
KordcnmK  zu  iilM'rzciip'n.  Weit  nwlir  als 
wftmipJikonoiniHcho  odir  sonstig'«-  liriuiilf  wie 
KlfuiiuK'nn-iiilifit  usw.  liildft  ditscr  rinslainl  die 
rrsailu'.  wr.sliall»  lias-  und  Halltf:a>ltMii  runp  ii 
ffir  die  Anlafro  von  HohriichwHaörpn  henui* 
gexoiren  worden  sind.  Zwar  ist  ventncht  wordon. 


AhhildutiK  6-    Wa»aergi*küblter  (Jcwüllioliogen. 

auch  konstruktiv  im  din  kl  fr«'tVMi«'rti'n  niVn  der 
SncliR  iH'iüukommen,  indem  man  z.  K.  in  d<>r 
Mitte,  mlpr  hol  «»-lir  lanpon  dot'on  auf  je  '  » 
den  W'eires.  einen  was«»Tp"kühlten  (iewi)ll)eli(i>:en 
(Altb.  *>  I  als  Sclieidewnnd  et  was  tiet'er  nieder- 
fUhri«*  oder  dundi  sojrenaiiiite  ,(iewidlMwlii(du«r" 
die  Flamme  swlnirrn  wollte,  naoh  einer  he- 

Btlmnitt'n   Streeke,    wo   die    speziti'-i-tl    lei.  liti  ;•.  •]. 

heißen  liase  sirh  hart  an  die  (icwidWe  dnu  ken, 
den  Hoden  tn  hefttrelehen.  tto  dalt  die  nntere 

T'artii  il's  llirdraiinies  in  der  Zone,  welcln' 
sonst  nur  einen  Teil  der  Lattiächlich  vert'iiKl*aren 
Wirme  bekam,  nunmehr  reicher  betlacht  war. 
Aber  diese  Maßretridn  halten  nielii  den  pe- 
wÜHReliten  Urt'ol;.'  ^'ehabt.  riefen  im  (te>fenteil 
oft  das  Kntp'p-njreset/te  vom  (»pwollten  hervor, 
indem  daa  Einen  iinterliall»  einer  sideln-n  lUinife- 
wanil  nur  iine^iinstiu' lieeintiulii  wurde,  \  erlirannte, 
verKidiiimtzte  und  andere  Sehiiden  litt.  Noch 
weniger  liffHHiitreml  verliefen  jene  VerWHwninfr«- 
Itestreliiintren.  die  daliin  zirlt' n.  <!' ri  iin  (M"eii 
betindlicheu  lileehen,  Welche  naili  dem  allKemein 
ftbllchen  Verfahren  nur  auf  einer  Brettaeite  der 
direkten  Wonnowirkung  aiingeiietzt  »ind,  deren 


untere  oder  .\ufla;reflil(  lie  aber  ledi;rii<'}i  i.eituiiL's- 
wftnne  eiH|it'flnfrt,  durch  eine  teilw»'i»*e  F'n'ile^rnny 
von  beiden  Selten  dem  direkten  Feuer  sn^inir» 
lii-ii  /II  in.ielieti.  Ist  es  nnrli  alliiletn  sclioii  sfli  wi<ri;:. 
eiueu  <>  h'is  I  nj  langen  .Scliweilikanal  tto  in  lietrieli 
zn  halten,  daß  er  ttberall  eine  mffg-lfohtit  kon- 
stante un<l  ;rleie.hmalii(;e  Temperatur  Ix-sitzt.  so 
wilelist  diese  Sehwieriirkeit,  sobald  dem  <  Ten 
eine  (lo|»]ielf<'  l.iinire  von  9  bin  10  ni  ;rey'  ben 
werden  soll.  i>er  W  iinseli  dazu  ist  Imm  He- 
rücksielititrun^:  der  liierdureii  nu'i^rlieli'  ii  F".r- 
sparnisse  an  Zeit,  ürennslotl  und  Abtallrnden 
nnr  su  b«>frreini^.  alier  außer  in  einxelnen 
nnurikmlHcben  Werken,  wo  es  sieli  iini  mit 
Natur-  oder  Kunxt^fat;  betriel>ene  liohrMcliw<-ilS- 
«fen  handelt,  liei  denen  durch  eine  zweckent- 

spi-.  i  li.  riiji   l>ii^i  ii\ «  Tli  iliin;:  nnii  w t-cliselnde  l.uft- 
zululir  an  jeder  eiuzelneu  Ofenutelle   eine  Ite- 
(Tulieruni;  der  Flamme  voryrenonunen  wenlen 
kann,  ist  die  ses  Itemabeo  praktlüch  xiemlieii 
deutuntrslos  ;reliliel>en.    Stdbst   wenn   auf  jeder 
OlVnseite  stall  i'ineni        zwei  Feuer  eiii^^elMui 
Warden,  lieüe  xicb  eine  ao  plei«hmaßif?o  Er- 
wariimtiL'    1  ^   l  in;ren  Sihw cil^raniiies  iiielit  er- 
reiclieij.  wie  die  Form  und  der  Zweck  des  Ein- 
Matzmaterlaln  e«  bedlnffen. 

auf  der  stei!  alifallrmlen  llerdsolilr 
reichlich  ahflieUende  Schlacke  lauft  kuntinuierlich 
in  den  AOO  Ida  600  mm  nnter  dem  Httttennivean 
\ ori^eselienen  Sehlackensack.  wo  sie  zweimal 
in  der  Seliielit,  etwa  bei  ite^nnn  und  nach  der 
Hau|it|ianse  aluje-stoehen  wird  und  ohne  Schwierijr- 
keit  entfernt  werden  kann.  Hi'sondere  Vor» 
l-icIllUIlL'etl  sillil  In  i  f  L''  lüi'HUL'  aus;.'eiTilirt er 
iCeini^un^'  iiiertur  kaum  uoti^\  und  wo  die  \  er- 
hlltniiiNe  eil  dennoch  wOnüchenawert  machen. 
L'iniitrt  meistens  ein  in  die  Seitenwand  olter- 
lialli  di's  AtistichlocheA  eingehfln(;ter  Wa.-iser- 
kaaten  mit  VerMehlufldeekel  und  unten  ofTenem 
.\nsatz  Tl.  diin'Ii  welelien  das  \ erdim^r ,  t- 

und  \  erdaui]ift4-  WaHse.r  entweichen  kann  und 
auf  die  .Mehlacke  einwirkt.  Da  fttr  die  melt»t 
dünnen  und  selunalen  Hleclist  reifen,  die  zur 
(Jasndirfalirikation  in  Hetraelit  kommen,  ein  Vi>r- 
wärmekanal  weni(Lr  Vorteile  hietet,  indem  die 
Kriiitzuntr  der  Strips  ohnedies  «ehr  «chnell  vor 
sich  ^'ht,  wird  es  irewolmlieli  vor^'ezofiii.  um 
die  in  den  lieilien  .Mif^asen  eiitlialtene,  oft  gaax 
erhebliche  Wirmemenire  fUr  den  Betrieh  auft- 
zuiiutzen.  hinter  den  Scl\w eil^ofpn  einen  DaMijif- 
kes.sel  anzuüchUeüeu,  der  für  Fllle.  wo  der 
Ofen  außer  Betrieh  ntcht,  die  Dampfabgabe  aber 
nicht  unterbrochen  werden  aoU,  eine  8eparat> 
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fenftrunir  eriiKlt.    GUttA  Flammrolirkem«!  sind    Tür  an  der  Stirnseite  de«  Ofens  vorluuidon. 

ili  n  Si<  i|rrohr>;y->f i  iiu  n  d.ilifi  ^vorzuziehen  uiul  l)ieseIlM',  in  seitlich  an  den  ArmatiirplattiMi  an- 
der f^ntlf  FlauiiurolirHchuU  inuU  auf  50  bis  tiO  mm  gcguMH^ncn  UleiUchienen  gntuhrt,  Ut  zum  Aut- 
im  Innern  feuerfest  ausK«niauert^werden.  Um  ziehen  oder  SeitwSrtsschleben  «dnpri^ehtot  und 
jedoch  dadurch  die  FUmme  solbsk  nicht  einzu*    feuerfcMt  (refQttert  (Abb.  m.    Zwei  OeflTnung»* 

auKschiütto,  welche  wimleruni  durch  Aufzug«- 
türen  mit  SchaulSchern  iM'deckt  werdon,  dienen 
Sur  HeladiHi;:  und  Kntladiini.'  nml  ennö<;lirlieii 
es.  mit  einer  d(i|i|telten  Ziehlmiik  zu  atliiitiii 
und  iDtoIgmteKHvn  dit;  Produktion  zu  .steigern. 
Die  Schweißer  operieren  demireniAB  in  der  Weise, 
daß  sie  nach  dem  ersten  7a\<i  l»ez\v.  «Runden* 
deK  Uohreii  dasselbe  nicht  mehr  durch  die 
fHlhere  AustrittsSflfhung  In  den  Ofen  nirOok- 
schielw'ii,  sondern  durch  die  zweite,  reciits 
liegende  Oeftnung  von  neuem  dem  bchwßißkanal 
znfBhren  und  frleieh  daranf  durch  den  ersten 
TflraussrliniK  einen  frischen  Blechstreifen  ein- 
Ingen, damit  wahrend  des  Zeitraumes,  wo  da« 
heiße,  bereits  voryrerundcte,  alüo  liald  scljweiß- 
warme  Rnhr  aus  der  zweiten  TttrSAmn^  zum 
zweiten-  und  drirtenmal  trezotren  wenlen  kann, 
das  durcli  die  erste  Oett'nung  eingescholiene 
Blech  zum  Bunden  anfrewarmt  wird.  Allerdings 
isl  diese  Arlteitsweise  ati-r ti  riL'^  ndi  r  und  er- 
fordert gegeuülter  der  andi-ru  Methode,  wo  die 
Schweißer  anf  derselben  Zieblmnkkette  vor- 
rollleti  und  fertiirsehweilUen,  bedeutend  mehr 
AufmcrkMUukeit,  da  jetzt  beide  .Seiten  des  (  )ten$< 
berficksichtigt  sein  wollen.  Bei  den  .schwriclieren 
Dimensionen  von  *  altwftrts  isr  der  durch  die 
Verschiedenart ifre  .\rl)eiisweise  bedint'te  Cnter- 
Kchied  nicht  ko  in  die  Augen  s|iriugend,  weil 
die  dttnoea  Streifen  schnell  erhitzt  sind  und  die 


Abhililnn^ 


WamerkMim  mit  VerR«hlttU«cke1. 


McbnQren.  ist  der  erst«  Schuß  dementHiuecbeud 
im  DiirehinesHer  100  bis  120  mm  weiter  zu 
wflhien  als  der  folgende. 

Zur   Krhiihung   der   Haltltarkeit   des  Ofens 
und  um  ein  Platzen,  K(>ilien.  .Ausbauchen  und 
dergleichen  des  Mauerwerkes  zu  erschweren, 
sowie  um  ilie  Fi>lir<'n  et  wai'^er  Lecka- 
gen  und   Undichtigkeiten   in  iliren 
sehadliehen  Wirkungen  abzusebwtt» 
cIh'M  .  rn  llii  l!  ,'iui-h  um  die  Wririne- 
strahlung  und  die  daraus  resultie- 
rende Arbettsbelflstigung  zu  verrin- 
gern, wird  der  iranzi-  <  'tVu .  -.i.weit 
er  ,über  Tag*  liegt,  in  lier  bekaunteu 
Weise   mit   rippenverBteiften  Guß- 
eisen- «ler  d  eki  ti  Alteist'n  -  Belag- 
idatfen,    wtdehe    knajij»    unter  der 
Hiittensolile   und  uln-rhalb  der  (rc- 
w5)be  von  starken  Zngankern  ans 
massiven  Kundeisenstan^n   in  un- 
verrückbarer  Lage   gehalteji  sind, 
ummantelt.     Diese  Armaturplatten 
und    ihre    ireprcnseititte  Verldndunjr 
untereinander  s<dlte  keineswegs  als 
eine  Qnantit^  n^gligcable  betrachtet  werden,  son- 
dern besonders  dort,   wo  die  Oefen  einen  äu- 
gest ren>rten.   stark  for.'ierten  tiang  haben,  mit 
Sorgfalt  durtdi^reführt  .sein,  um  so  mehr  als  sie 
die  einfaciiste  Hefegtlgungsart  für  WasBerleitungs- 
rohri'.  Heitel,  Türen  uhw.  ali;:i  lii'n. 

Für  das  Einbringen  und  .Vusliolen  der  Strips 
Ist  nur  eine  einzige  aber  sehr  breite  (830  nira) 


AbbUdsng  %.  EiaMrtstOr. 

Schweißer  erst  nach  langer  Uebung  die  Fertigw 

keit  erlialti>n.  so  rasch  zu  beschicken  und  ,,Fertlg^ 
Uohre'  zu  ziehen,  als  ein  guter  Ofen  ea  |rc- 
stattet,  alter  bd  Kohren  über  \'*  kann  der  Vor- 
teil der  erstgenannten  Ärbeitsmetliode  recht  bald 
wahr;rennminen  werden  und  mit  Leichtigkeit  eine 
l'roduktionserholuing  von  lö  ",o  herbeiführen. 
Außerdem  Ist  damit  auch  eine  Ersiwmis  an 
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S6.  J«brg.  Nr.  11. 


Arbnitskraftfii  viiinintlt;!!«  «Ue  bekanntUfli  sti>t« 
i'istr.l't  wilti  iinil  (l4>n  iranzt'n  Hi'triol»  iiiiab- 
liUii;:i;;i  1  iiiuflit  ;  ili-iiii  wnliifiiil  ilif  Ücdifiliint'!«- 
iiiiuiiisoliaften  «  ini  s  l>o]i|>clotViis  von  lin-  \orlnT 
lii'scIirielii'Mi'ii  Hill  I  AliJiliflifii  Fmiiii  friihiT  auf 
verschii'ili'iu  ii  Wcrki'ii  U>  bis  22  Mann  lic- 
tmireii,  iiit  eii  nunnii>lir  mffirllcb,  mit  IS  llaon 
( irriiiii'rsoii.il  iiiclil  nur  diiscHir,  sondifii  Iii-i 
i'iait;(;r  üubunic  eine  eiiiöhu;  Protluktion  zu  er- 
reichen.  Ein  Schweißer,  ein  TQrenmanii,  zwei 
\Van«'nfiilir«'r  (jup-ndlidu'  Arlx  ittT),  rin  ('iiiiscn- 
rtiiai|;er,  tön  itohrabnclinitjr,  zwei  StabanKcliwi^iliiT, 
xwH  Fencrle'Uto  (»'inHchlicLilicli  KohlenKr.ltielior). 
Mm  (Ifiicii  i'im  r  zwei  ii»  lM  iicinandHrljep^n»lt>  ()«'fi'n 
lit  ilimt .  zwei  I{ii|iral»srliiu  iii<T  und  (i>  railoriclittT 
und  lin  lilcchschlrpjMT  jicliörfu  zu  ciiuT  voli- 
«tftndii;  aufireiehenden  GMrolirofenbeiu>tziing^.  wenn 
ilifsc  J^ciite  sieli  }rejr«*u««'ititr  in  dif  Hand  arlM-iffn. 
sioli  aushelfen  und  die  AutHtc<llun>:  der  HiitM- 
maHclilnen.  wie  AiMchneide-  und  Riehtvorricli» 
tinitriTi  zu  keinen  unnritiL-'i-n  nder  lanir'Mi  Tran— 
liortcn  zwiu{;t.  Ueber  li'tzturen  Pimllt,  (li-,r  ja 
liel  jedem  \Val2werkRbetriHl>e,  «rleiehvlel  welcher 
Art,  von  liodfUtunK  werden  kann,  hoII  in 
einer  weiteren  Abhandlnnfc  nOlier  feof>(irocIien 
werden. 

Del-  Kohlenverhraueli  d«R  Ofens,  der  inonat- 
lieli  je  naeli  (irölii'  der  zu  er^eiiiri  luleii  |{<dir- 
durrluMCsscr  et  wa  HO  Iiis  Ah  W  a}.'>:(>ns  ,Sl.ri|is 
verarbeitet,  belfluft  »ich  fUr  100  kg  Fertifrware 
oder  fiir  120  Iiis  12.")  1  ^r.'.  riali  insatz  auf 
lUü  bi8  12Ö  kg  .Steinkohle  von  t^wa  7000  Iiis 
7&00  Kalorien.  Holl  Braunkohle  verfeuert  werden. 
!4n  sind  die  Hostflilclien  eiits|ireoliend  ^rn'ilScr  zu 
willilun  und  an  Stt-lle  dr«  Pianrosteti  ein  Scbrfl^* 
Oller  TreppenroHt  einznbauon.  nnwie  dn«  Gefillle 
des  Seliweiilkanals  •rerin^cr  zu  wnliien.  Min» 
siclillicli  d.  r  llaltiiarkeit  lii  f-  tt  der  (H'en,  trotz 
der  an  ilin  ;resiellten  liniu-n  Anfonieriinjren,  bei 
richtiger  AuHwabl  dea  Schamottematerials  recht 
lM'fri<'dig»«ndc  Kcsnltate.  und  wenn  man  vnn  d»  r 
F<fuerbrüuke,  der  npitz  zulaufenden  Sclieidewand 
zwischen  Feuerraura  und  Schweißkanal,  alniieht, 
welelie  in  tleii  I{i  triel»s|iausen  des  Snnnta^'slill- 
MUutdfü  Hcimcll  und  gcuügund  ruiiarit'rt.  wurden 
können,  Int  die  Aiinntznnpr  kaum  Htörend.  Die 
Qew9lbu|rnrten  halten  vier  Iiis  Hochs  Woclien, 
und  wo  verlier  eine  tSuliadliafti^ki-it  zu  ersetzen 
ist,  mneht  die  Art  d»'K  schon  liesehrielienen. 
einzeln  auswechselbaren  <te\völlMlMi<rens  es  nn'ijr- 
lii  Ii.  |,  i.  lii  Aldiilfe  zu  scliaften.  .Ied<  nfalls  snllt<- 
aiit  h  iiher  kleine,  im  ersten  Auftreleu  hariulo8u 
Fehler  nicht  eorfrloe  hinwetrireeehen  werden,  denn 
Wfthrcnd  sie  zu  ({('L'inn  niif  wmiLr  Koston  und 
Mühe  auH^^e^iiohen  wi^nlen  können,  ist.  «^h  nach 
einiirer  Zeit  oft  uchwer,  emHtlichen  Betrielm- 
stiiruniren  vorzulieniren.  1  >er  uuisif-litit'e  Itetrielis- 
ii-itur  wird  liier  sUtts  gut  tun,  »filmt  auf  Kluiuit;- 
keitcB  zu  achten  und  tAiflich  den  Zimtaad  diw 
Ofean  zu  |iriifen. 


Bezii::I:i  'i  der  Qualität  der  Steine  n)uß  e- 
als  Grundsatz  lietrachtft  werden,  für  die  direkt 
von  der  Flammu  bestrichenen  und  der  raachen 
Zerstiirun^'  besonders  ausjresetzten  Teile  nnr 
bestes  Schamotte-  bezw.  Itinasniaterial  zu  ver- 
weiideu,  dessuu  chemische  Zusaniinenset  zu njr  frfi 
von  allen  den  8«h«»l0inweeft  b«BaehtHiIiK<>nd<  n 
oder  Sflilarkenbildiin^'  lieLMinstitrendiMi  Hei- 
in«*iiguup'n  ist  und  das  unter  der  t^inwirkuu^ 
der  Hitze  keine  merklichen  pliysikaliachen  Ver» 
/InderntiL.ii  i'i!>  idet,  das  heilJt  zn  keinen  Ih- 
foruiicruugi-u,  wie  starkes  äckwinden,  Spriu»i;«-u, 


Abblldiinfc  9.  Doppelofen  nit  Yorwftrnier. 


Aufloekern,  SjuiMlewerdiii  usw.  nei^^t.  (»liwulil 
alle  tvut^rfesltui  Tone  in  anhaltendem  Feuer  vuu 
1 500  bfa)  1 700'  etwaa  klüften,  zeiiren  die  nafrert« 
dii^e  Ei^renschaft  in  irerinv'ercni  MaUe  als  die 
fetten.  Wo  wejren  hnutip'r  Temperatursehwan- 
kuntren  Silikatuteino  anfrewcndet  werden.  eui|>- 
fiehlt  sieb  kleines  ZieL'elformat  und  yrohes  Korn. 
Kille  solehe  in  Westdeutschland  viel  benutzte 
Sti-in.sorte,  die  unter  dem  Naiuen  „Stella"  in 
den  Handel  kommt,  entfallt  zwischen  98  bio 
'.»■".n  Kiesids.lure  und  etwa  I.')  Ms  1.s:>"  „  Ton- 
erde, se.huiilzt  erst  zwischen  lUUU  bis  200U" 
und  beidtzt  eine  mdinnonatliehe  Haltbarkeit. 

^  Kiue  Kühlung'  der  et  riL  .  wöllie  durcb  ein- 
gebt^ttete  oder  darübergefUhrte,  vou  einem  kon- 
tinuierlichen Waraemtrom  ikirdiioaaenc  Bohr- 
Hchlaniren  eThOht  zwoiMiiohiie  die  Haltliarkeit. 
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Almr  t\if  (Intnlt  vcriirKHchtPii  MehrkoKiten  wiRfr**!! 

»li-n  Vorti'il  nirlil  auf,  um  -n  m<  hr.  als  ilas 
gekühlte  (rcwiilbe  dfiu  Uten  uiclit  uneriiubliclie 
Wilrm<»nn»iipeii  cnizipht. 

niiirli'ich  iIiT  in  Aliliildiintr  4  <Iar}r«'st«4lti-  uml 
im  Hi-lit  ri^'cn  lt)'1iniHli>lt«'  OfVii  si-intT  Bauart 
nach  zu  ih-n  UojijM'lötVn  ziililon  köiinti',  wcnlt'H 
meistens  zu  diraer  Gruppe  nur  je.ne  gerechnet, 
ilt'n-n  HiTilfladicn  in  zwei  oiIit  »lolirtTf  I.tlntrs- 
teile  üert'allen,  wie  dies  lieispielHWeiKe  der  von 
Bich.  Di oir ich  konstruierte  Ofen  (AhMId.  9) 
Xfd;rt.  l'tT  allem  Ansrlnin  nnrli  niclif  srlir 
»liarxaiiie  Ofen  ist  auf  ji^ler  IjäUj^s.seiie  mit  xwei 
Icloinnn  Foueruniren  ans^tnttet  f  wohei  die  vordere 
etwas  rcichlicliere  AlunesHUii^rm  auf- 
weist I.  die,  paarweise  nebeneinander- 
li«'}:t'nd.  iiire  Gane  am  Kopf  und  in 
der  HittO  dem  Horde  zu  entsendMI. 
I.etzterer  i-^r  liiircli  drei  Iiis  zum 
irewöllte  li<»clij;i>fiilirte  Zwischen- 
wAnde,  von  denen  die  mittlere  oiMniv 
i'^l  und  «li-n  Ofm  in  zwei  trilnzlieh 
voneinander  iinabhfingigu  Hynnnetri- 
Kohe  Hälften  zerloirt,  In  vier  Teile 
^n  ln-nnt,  so  daii  die  beiden  ilulieren 
Teile  den  ei^entllchea  Schweiü- 
liaaal,  die  beiden  inneren  Teile  Vor- 
wftrmerliuine  für  dir  linzurollenden 
Striptte  bilili-n.  Zu  ditscni  Zwecke 
haben  die  In-iden  anderen  ZwiKciien- 
wilndr  in  der  vorderi'U  LftOfE»* 
Iiillffe  \  erseliicdi  ni'  ( »i-tl'nuntren  oder 
Schlitze,  durch  welche  ein  Teil  der  Gase  des 
Schweilllnnalg  in  die  Vorwftrmelcammeni  ein- 
trt'tfn  kann.  !>ii  sc  <  »i't^huniri'n  sini!  hinsiclillicli 
Zahl  und  (iröU«-  »o  bemessen,  dali  jedesmal,  wenn 
im  HaaptIcanBl  ein  Rohr  Hchweißwarm  wird,  auch 
im  Vorwdrmt'r  »'in  Hlfclistrcifen  diu  /um  Ein- 
roUcQ  erforderlicben  Hitzegrad  orreicht  Itat,  »o 
lUfl  gleldixeltig  ein  Rohr  vonrerollt  und  eis 
Itereits  vorgeroUtes  ferti^f^eschweißt  werden 
kann,  sofern  vor  dem  Ofen  vier  versdiii  di-no 
Ziflihanke  autVestolit  sind,  von  denen  dit  mitf- 
b  re  eine  solclio  mit  dopjieltcr  Ketto  sein  kann. 
.Iidi-r  einzeln«'  Hcrdkanal  lial  an  seinem  Knde 
«ün<'n  besondorn  Abzug  bezw.  Kandn.  Diu  beiden 
Kamine  hat  man  deshalb  anireleirt,  um  elnereeit« 
Jede  Ofenhi'llfle  bczw.  Feiierun;:  tnr  sich  führen 
und  bei  Störungen  die  ein«  Gfeoseiie  mit  duiu 
Kamin  der  andern  Httlfto  In  Vwinndunir  setzen 
zu  können.  Die  dem  Ofen  vom  Erfinder  nach> 
gerühmte  und  al»  Ziel  bezeichnete  einfachere 
Arbcittiwcitie  und  doppelte  Produktion  uiuli  in 


Anbetracht  deMiien,  dafi  die  vier  Fener  auch 

do|i|M'lies  Hrennmateria!  kiinsiimii-ren.  ferner  an 
i'ersonal  und  Ziehbänken  ilo|i|Hdtu  Anüchaflungen 
verlangen,  als  sehr  gewahrt  bezeichnet  werden, 
ali;reseben  von  ilen  Schwieri;rkeiten.  welche  auf- 
treten, soliald  das  K<dir  mehr  als  zwei  Fertig- 
ziige  erhalten  mulK  inilem  dann  das  iiereits  ein- 
gerollte Vorprodukt  in  seiner  Weiterverarbeitung 
aiiffreliaUen  ist.  \V<'nn  daln  r  nl-rt  li-niiit  der  durch 
.Scheidewand  geteiitu  Herd  al>  ein  \  ort  eil  lietrauhtet. 
wird,  Ro  «cheint  der  in  Aliblldung  10  sldzziertn 
I  »ii]i|M'l<ifen.  der  engllHchen  l'rsjtrun^rs  ist.  vorteil- 
liafter  zu  sein.  Dieser  Ofen  ist  in  Anleluiung 
ao  einen  von  James  Boescl,  dem  auBemt  fmoht- 


AbbilduHf  10.  EngKeelMr  Doftpelofatt. 

baren  und  verdienstvollen  Erlinder  des  Rohr* 
walsprozeimes  (1924),  Ende  der  sechirigcr  Jahre 

vorgeschlagenen  Siedi  i-.ilinifeu  konstruiert  worden. 
Die  beiden  Feuerungen  liegen  auf  deraelbcn 
Lftnpoteite  und  sind  verschieden  groß.  Die 
gröliere.  am  ( >fenkopf,  hat  zwei  Feuertüren  und 
zwei  Feuurbröcken,  die  andere,  am  Ende  des 
Herdes,  besitzt  nur  eine  BcHchirkungsnffnnng 
und  eine  Fenerbriicke.  lieid«-  Herdkanale  dienen 
gemeinsam  snwi.hl  dem  Einrollen  wie  dem  Ferti^'- 
sehweilien,  was  den  Xaehle.il  hat,  dali  die  Schweißer 
auf  der  einen  Seite  stets  links,  auf  der  aadem 
stets  rechts  manövrieren  iniissen.  l>ie  nur  iranz 
unbedeutend  nach  hinten  zu  ald'allcndeu  Hertl- 
sohlen  sind  in  tteiden  Kanftlen  Im  ProHI  naeh 
entgegengesetzten  Seiten  alit:esclir:'l;:t.  si>  dal'i 
die  Schlacke  links  und  recht«  von  der  Trenuungs- 
maner  in  einer  schmalen  Rinne  aldlieflt.  Der 
UasaliziiL'  zum  Fuchs  befindet  sieh  am  Ofenkopf 
auf  der  dem  größeren  Feuer  entgegengesetzten 
Lftjigsbcite- 


Digitized  by  Google 


662   8taU  ood  Smi. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

tPür  dto  nutr  dItMr  Rabrik  crtckelncndm  Anlkcl  Mcrahniai  tfte  RcdtktlM  Mac  Vwwmranm^ 

Antriebsarten  von  WalzenstraOen. 


Dor  Uiiistiirul,  «i;;!»  \n  ilcn  Abflnick  ilor  Ho- 
spreeiiuiig*  verschiedene  AuüfUhrungon  uiif^onuiu- 
men  lind,  die  in  Metz  nicht  voifrebmeht  wurden, 
Bpeziell  <lio  Boiiiorkiinf^on  <Iok  Hrn.  Orlinunn. 
die  eich  gegen  deu  elektrischen  Betrieb  richten, 
veianiafit  mich,  sur  Riobtigstetlung  wenigstens 
einiger  Punkt«  nodi  um  die  Aufnahme  des  Fol- 
gendon 7A\  bitten. 

Hr.  (iorlirulli  rodinet  aus,  Uhü  bei  doppelter 
Uel>erltMtung  der  Verlust  im  Schlupfwidemtnnd 
40''ii  von  <\oT  ruirmnli'n  l.risiiintr  Ix'tratrtv  w  pm- 
hslb  borechnol  Hr.  (iorkrutli  ui>er  ni«  iit  den  pro- 
zentualen Verlust  hei  der  mittleren  I^eistung^  die 
doch  dif»  \vi<  hiiu'^ti'  ist,  da  der  ßOO  I'.  S.- ^^ll<lr 
doch  nur  ganz  uuänuliuisweise ,  auf  1  biü  2  Se- 
kunden, mit  1(X)0  P.  S.  beansprucht  wird.  Bei  der 
mittloron  l.,(>istunj»,  nlxo  bei  300  P.S.,  entsteht 
im  Sehlupfwidorstniid  ein  Verhift  von  IH  I'.  S., 
ent.sprofhend  etwa  :i.'>",i,  l>e/.uj;en  auf  P.S. 
.\usilrii<  kli<  Ii  liahe  ir'h  darauf  hin);o«  io>,>n ,  dntJ 
>ii  Ii  tiuMtic  A n^^alicTi  üIkt  «Iii»  N'i'rlii'-i in  den 
S<  Idupfwider-stänilßn  nur  uul'  Triovvalzwerko,  also 
nicht  auf  Revetsienvabewerke  tieciehen.  Herr 

(ierkriit'i  dflint  (tioselbon  trot/dt*ni  auf  Hi'vir- 
sier\SHl/.\verkti  ans:  Überhaupt  vorsteho  ich  hiiine 
dicsltezHprlichen  Ausführungen  nicht,  vor  allem 
tuclit  ^.'ini'  IVinerkunif  Iteziiclii  Ii  der  .»itarken 
Schwunkun|j;on ,  die  bei  olekthüchon  Kevor- 
aierwalzworken  die  Primitretation  aufzunehmen 
llKite.  Dor  Zweck  der  zwischongcxchidteten 
Sfhwunprndinnformer,  System  .llfrrier,  ist  doch 
gerade,  die  Schwankungen  fortz-nneliinen,  und  i.st 
jn  nllNeitig  von  den  Fördsrmascliinen  iier  be- 
kannt, in  welch  ^  nllkoinnienor  We!.-!«  ilie  Scbwan- 
kungoti  luttiUühliL'h  aubgoglichon  werden. 

Hr.  Ortmann  liest  aus  meinen  Ausfuhrungen, 
daß  ich  Hilf  Ii  auf  die  guten  wirtsi  liaft üdicn  !•>- 
gebniKt>e  in  Oberhuuson  und  Peine  bezogen  hülle, 
und  spricht  im  Zusammenhang  hiermit  von  Er- 
spamissen  von  uxxxx).  2(X)0iK)  und  2'(i(>iio  und 
sc^gar  von  elektrischem  Keventierwalaebetrieb  in 
diesen  Werken,  loh  beschränke  mich  auf  den 
Hinweis^  dafl  lob  die  Krfaiirnngen  in  Peine  und 
Oberhauften  nur  mit  Rücksicht  anf  d:i.s  gute  tech- 
nische Arbeiten  der  Walzouälrution  und  die  hier 
nachgewie.siMie  Ketrieluwicherheit  und  StoigetlUIg 
der  Produkt  initsriiliitrkf'il  lH>r;irtiriV(>;,''<in  habe. 
Uehvr  dio  wirtschartliche  Suite,  ul.-^o  Uber  die  Be- 
triebskosten, konnte  ich  keine  Angaben  bringen, 
da  mir  Matoriul  biiTfür  nii  lit  zur  N'iMTü^nitiir  >1<'bl. 
Von  einem  oluklrischon  Heversierbelrieii  in  Oher- 
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bausen  und  Peino.  dnr  die  nbon  erwähnten  Z.'ihb>n 
ergubon  hüben  könnte,  ist  nie  die  Kode  gewoMeu. 
In  der  Diskussion  Uber  die  augenblicklich  b9- 
liaixh^lte  l'niuri'  i>f  iibrigoiis  i^ciiiiireiid  •hiruuf 
biogewieson  wor«len,  duü  elektrisch  betriebene 
Reversierwalzwerke  eist  in  der  nSchsten  Z«it  in 
Betrieb  konunen.  KI>enso  unverständiicih  ist  M, 
wie  Hr.  Ortmann  belinnpten  kann,  ich  liätto  von 
einem  Wirkungsgrad  von  TUi'o  lieim  elektrisilion 
Reversierwalzen  gesprochen  und  dann  den  Nach- 
u  <Ms  ZU  fuhren  su'  bl .  diese  /,ahl  ktirmo  nioht 
richtig  Kein.  Ich  liabe  liierfUr  bisher  stets  einen 
Wirkungsgrad  von  40s/i  angegeben. 

Auch  y.n  di*r  Bemerkung  des  Hrn.  Ortniann, 
ich  hätte  selbst  angegeben,  zu  unseren  Anlagen 
brauchten  wir  in  eister  Linie  viel  Geld,  mitohte 
ich  eine  Kriiiutorung  geben.   Ich  iuibe  uusgenihrt, 
da(S  dos  CharaktorisUsdie  der  elektrischen  Au- 
btgon  der  Umstand  ist,  daß  zwar  das  Anlage- 
kapital im  ungemeinen  hüher  wird,  daß  dafUr 
aber  t'ine  mögbclist  'ikunoinis«  in-  \u>;nutzinic  der 
Brennst ofTe,  also  der  l-^ncigic  slaiUindet,  ku  dal» 
die  laufenden  Betriebokosten  niedrig  werdan. 

Hr.  Ortmarin  L^Innbt  (laii:i  \\<^iter.  di'Ti  ok-k- 
triscbon  \VHlz\verkst*eiriuben  eine  vorliülinisniäUig 
buhe  Amurtisationsquote  zuschreiben  zu  mOssen, 
du  Werksanlagen  stdir  schnell  voralten.  Ich 

haliu  suUmI  frUher  mit  lU^^  Amortisation,  also 
einer  Abschreibung'  in  etwa  8  bis  9  Jahren  ge- 
rechnet, also  gar  nicht  ho  niedrige  Alisclireibunga» 
Hätzo  angenommen.  Im  übrigen  wird  man  die 
elektrischen  WaIzwerk.Hanlriol>e  durchaus  niclii 
als  unbrauchbar  und  alt  fortwerfen,  wenn  es  sich 
herans-stellt,  thif,  i|;is  \\  crk  s,<ll)st  abgoiindcrl 
bezw.  umgoimut  werden  mul>.  Denn  die  Walz- 
werksantriebe werden  nach  wie  vor  ihre  Kraft 
abiroben  können.  Solitc  os  si»  Ii  lierausst eilen, 
daLt  mit  dem  Umbau  der  WalzeuslraUo  auch  die 
Antriebe  verstärkt  werden  mOßten,  so  ist  es  nur 
notwendig,  einen  entsprechetiden  VoEStftrkungs- 
motur  hinzuzufügen.  Werden  doch  sogar  jetzt 
schon  Elektromotoren  an  Gasmotoren  angebaut, 
um  deren  mangelnde  Leistungsfühigkeit  tu  er» 

höben. 

Krfreulidi  an  den  Aiuführungen  des  Herrn 
Ortmatin  ist  die  Anerkennung,  die  er  dem  elek> 

Irischen  l'ördermaschinerdx't  rieb  zollt,  sowie  \  <ir 
allem  seine  Bemerkung:  bleibt  nur  die  gröUere 
BetrielisRicherheit  des  Elektromotors  gegenüber 
d'T  (lasmascbine  bestellen.-  Heswegen  aber  setzen 
ja  gerade  die  meistea  dor  Werke  die  Uasinasohiaeu 
lieber  in  die  Primäistation  als  an  dia  Walzen- 
straOen. 
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Die  ▼orliegvnde  Dukumion  ist  Teniiilaßt  wop* 

»Il'ii  iliir<li  <lio  AnprifTc  der  IIU.  (Irtniatin, 
Wild,  Kieiialbsiuti  iiiid  xulotxt  Uerkratli  in  .Siahl 
und  Kitten*,  die  nicli  trogen  den  elektrinohen 
Iriot»,  /.Hin  Teil  in  »  lir  Schürfer  Weise,  richteten. 
|]s  wiiro  \  ii'ücii  hi  lii'»er,  .utatt  «lies«  Diskussion 
auf  liruiiil  vou  zum  Teil  uicht  zulrelTeiidtMi 
Unieriagen,  die  dann  wieder  riolitigig^tellt  wer- 
<ipii  Kill>s.'n,  zu  ftlliron,  dafilr  zu  snrifon,  diil!  fat- 
Mivlilich  uinwaiulfruie  MoUruüuUalo  Uber  Dauipf- 
reventiemuischinen  \i»vr.  besohalTt  werden.  Es 
ist  schiui  im  Lauft*  (lt«r  Disku^siiiii  gonli^onil  he- 
luiit  wunlon,  daU  Uio  Klektrut«dinik  ihrorHeiU 
dafür  MTfton  wird,  daO  sie  bo  «ohneil  wie  mUg» 
lieh  ili«'  voll  ihr  t>rziL>lton  lio^ultato  durch  ein- 
WHndfroie  Messurigen  feMt.slollt,  Mowie  es  liei  den 
eloktrisohcn  Fünlonna^ehineii  durch  dio  aiu>rkannt 
einwaiidsfreie  Mossnn^  auf  Zollern  II  ><  Imi) 
si-liolirii  ist.  /alilroii'lion  aus  der  ladiistrio 

kiiiiiiiiuiidiui  UtiHtellungeii  auch  auf  Uuversier- 
walzenantriebe  geben  ja  genOgend  üelegenheil 
hierfür.  c,  Kmten. 

Auf  die  in  Nr.  8  lUeHer  Zoitsi  hrift  Seite  479 
prsi'lii)>ui>rH>  Zuschrift  di's  Ilm.  \\.  Ortnuinn  er- 
laulH*  i<  ii  mir,  folgondas  /u  erwidern: 

Meine  AuHfUhrun^on  in  Nr.  6  S.  :)44  hatten 
den  Zwi'i  k,  zu  Im'\\  cisi'ii,  ilai!  dio  Schhißfoltr»»- 
ruiig  des  Ilm.  Ortiiiaiin  in  .Nr.  4  ä. 2lM  hezUglich 
der  Anxahl  Keiwel  fUr  eine  Reveniienttrafle  mit 
I'>iiii|il';int riol»  im  N'crtrli'i'li  zu  iIiM-jcnl^eu  iiiil 
elektrischem  Aiilrieli,  fUr  welche  ich  die  Berech- 
nung in  Nr.  3  durRbgefUhrt  habe,  deHhalb  nicht 
ri< 'hti>;  ist,  weil  Hr.  Ort  mann  die  durchschnitt- 
liclie  L'ireklive  Leistung  bozw.  die  UrUüe  der  Pro- 
duktion fllr  die  StritUe  unberücksichtigt  lieU. 
Au>  «ii'ti  Aiii;;il»iMi  des  Hrn.  Ortinanii  in  Nr.  4 
gellt  khir  und  iU'utli<  li  hervor,  tiiill  für  cino  Ko- 
ver>iurstraLie  mit  einer  Produktion  von  (iÜU  t  in 
SM  Stunden  8  Kemel  mit  Je  95  bis  100  qm  Heb»* 

(Iii'  !i(<  rrriiidcrlicli  siinl.  Ii  Ii  IiuIm'  jcdin  li  rm'inor 
iiercchnung  .suwuhl  bei  Uampfnuu<cliineuunlrteb 
wie  uupIi  bei  elektrifichem  Antrieb  eine  Strafie 

mit  einer  l'ro<luktion  von  etwa  12<)ü  t  in 
24  ölnnden  und  Hohr  forciert  cm  Helrieh,  di.  Aus- 
walzen vieler  Meiner  BhMrke,  ^^ugrundo  gelegt. 

HierauH  resultiert  dii>  liohe  durriiHchnittlidio 
Leistung  von  'JUXX)  eff.  1*.  8.  und  somit  die 
gröUero  Anztihl  Kessol.  Hh  ist  praklisdi  er- 
wieiten,  daft  die  loeben  angegebene  Produktion 
mit  einer  Ixev  ersierst  rnlle  erreii  lit  wenlou  kann. 
(ileich/AÜtig  Klullo  ich  hiermit  fest,  koinonwegti 
behauptet  zu  haben,  dafi  Hr.  Ortmann  sich  in 
den  von  ihm  angeL;<>i>etion  Zahlen»  wic  Aiuahl 
der  KetiHol  ukw.,  goirrl  hat. 

Wie  Hr.  Ortmann  zu  «einer  sweiten  Behanp- 
liing  koiiiiiit,  daU  nar  li  meiner  Meinung  der 
Dampfverhraiicli  unaMiiiiipig  von  der  Voll- 
kommeiiheil  der  iMmpfma^ciiiiie  und  vom  Walz- 


prngmmm  sein  eoll,  int  mir  vollkommen  unver* 

stiindlich.  Ich  liahe  als  Dampfverbrauch  filr  dio 
elTektive  i'fordekraft  und  Stunde  der  durch- 
sohnittlldien  Leittlung  25  kg  angenommen,  weil 
ioh  nadl  in<  iiieii  Nm  hforschungen  und  Krkun- 
digungen  getuinleii  iialje,  dali  ilie-cr  Wert  der 
Wirklichkeil  am  tiiichslon  kommt.  Wie  bereilM 
Hr.  Köttgen  in  Nr.  6  aiuigefUhrt  hat,  ist  dieser 
Punkt  noch  sehr  wenig  geklilrt. 

Ferner  niüchto  ich  noch  erwähnen,  daü  die 
mit  2000  eiT.  P.S.  angenommene  durohsohnitt- 

liehe  Leislunir  für  eine  Stratu'  reiehlicli  groll  ge- 
wäiilt  iüt,  und  in  den  meinton  Fällen  (in  Ab- 
hHngigkeit  von  der  (Jrctße  der  Produktion  und 
vom  Walzprogranimi  kloiiier  sein  wird.  Daß 
dio«er  Werl  variabel  ist,  habe  ich  beim  Schreiben 
meine»  AufMHt/.e8  in  Nr.  3  für  eine  Fach/eitschrift 
als  bekannt  VorausgeHetxt.  Ich  bin  der  Meinung, 
ilali  OS  am  /we<  kmälliirsf'^ii  war,  die  Herecbming 
für  die  grüLito  durcbschnitilicho  Lieisttung,  welche 
unter  gewimen  Bedingungen  mit  der  Waisen- 
Straße  errei<  lit  w  erden  kann,  dim-li/uführen. 

iJie  im  dritten  Abiiutx  uuageiiproeheno  Be- 
hauptung dsH  Hm.  Ortmann,  dafi  xur  Bewältigung 
einer  Produktion,  Tiir  webbe  Kwei  rait  Dampf- 
maschinen angetriebene  lilockstrailen  not  wendig 
sind,  eine  olektrisnli  angotriobone  Blockstraße 
narii  ineiie  I  \ii-i<  lit  aii>reie|ieiul  sein  soll,  ent- 
bobrl  jeiier  lie^rriiiidung.  .\us  meinen  .\usfiib- 
rungeii  in  .Nr.  (i  Seite  ;{44  gehl  vi«dmohr  hervor, 
dafi  auch  bei  Blockst  raflen  mit  Oampftnasohinen- 
antrieb  eine  täglii  bn  Produktion  Von  etwa  1200  t 
erreicht  werden  kann. 

Essen  a.  d.  Ruhr,  den  4  Mal  1900. 

F.  Weidtneder. 

« 

Hr.  Küttgen  he;i(eichi)el  as  in  Keinen  obigen 
Ausführungen  nhf  unzuUbiHig,  dafi  ich  seine 
Angilben  über  »ül'  Verluste  in  den  Schlupf- 
widorstäiiden  au«  h  auf  Kevorsierwalzwerke  bo- 
zielie.  Demgegenüber  mache  ich  darauf  auf- 
merksam, daß  ich  in  meinem  Vortrage  dieser 
Frage  gerade  bei  der  fielKiniliun^r  der  Heversii-r- 
strußen  näher  getrelon  bin.  Desbalii  hiitte  man 
erwarten  kUnnen,  dafi  Hr.  Röttgen  auch  bei  den 
l?eversierwalz\vorken  geblieben  wiire.  Statt  doKsen 
geht  er  auf  tlie  TriowaUwerke  Uber.  Daß  bei 
Triowalzwerken  die  Verluste  nicht  so  erheblich 
werden,  wie  bei  den  Reversiorwalzworkon,  liegt 
auf  der  Hand.  Ich  nahm  in  meinem  Vertrug 
ausdrQoklich  Bessng  auf  den  Artikel  des  Herrn 
Weidenetier. •  Mr.  Weideneder  gibt  dort  an,  daß 
bei  großen  Hoversierst ro<-kon  die  durch  Ein- 
schaltung der  Schlupfwiderslände  entstehenden 
Verluste  bei  20*/o  Tuuronabfall  nicht  bedeuteifl 
seien,  und  dies  erschien  mir  zweifelbufi,  weil, 

*  Vergl.  „Stahl  und  Eisen*  ISÜB  Nr.  S  S.  150- 
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ee«  Stahl  «Dil  £iMB. 


MitlfÜunten  au»  dem  JSi»enhitttitiah<trat«ritim, 


86.  Jahrs.  Nr.  11. 


wio  icli  aiiirli  im  VuriraKO  er\viiliiii<'.  <lii>sor 
TouronulifuU  slet«  nur  bei  iiinxiinulor  l.oiNiimg 
einC>rtit  und  hol  Revorsiorstnißcii  <l(>r  Woolisel 
KleUt  Holir  ^'roil  Hei.  Leider  iHt  Hr.  Kött^en  nicht 
ti.-iliiM-  "lar.uif  iMiiL't^irntieron,  nieinitilore  Ijoistiinp 
der  Stralu)  kiuiiiiit  liiorltei  nucli  moinor  Moinuug 
wenif?  in  Botmclib,  da  der  Kraftbedarf  der  Re- 

VOrsiorsl  r;(l'inM  w  ie  irosaift  ^\nrk  si-liu  uiikt. 

!*>  Irin  itcsliutit  KloUs  ein  orlioltlidior  Vorlust 
ein,  und  »war  durolt  Solilupfwiderstünde  dann, 

woiui  ilor  Kiaftlxxlarf  «lit-  N'i)rmalloi-stun^  de« 
MtitufH  üborstoif;t  oilor  aber  durch  den  Kciilecb- 
teren  WirkuriKH^'nxt,  wenn  der  Motor  unter  seiner 
Nnriiiall(>ist imiT  hl(>ilit.  Hr.  Woidciiedor  liat  in 
ilcm  li(<(  rdirt'iidoi»  Arlikol  oiii  Hi<is|>i«>l  ciiios 
Srliwuii^raduiiifoniiurM  uiigurülirL,  lti\.steliuiid  uitö 
einer  ßleidwtromd.vnamo,  welche  auf  der  einen 

Seilf*  tnit  ili'iii  :m  da^  l>rp!i>itriimnpt/.  arippsfldos- 
aenen  Drelihlroiniuduktiitnsinotor  und  auf  der 
andern  mit  einem  StahlpfuQflohwunpnrad  direlct  ge> 
lviip|i(>lt  i-t.  \\i  II  iivin  die  Tourcnzalil  Itoi 
gn'iiiorer  iiäUt.>iuug  um  2ü"'o  füllt,  so  muU  nach 
den  AuafUhrungen  des  Hm.  Kitltsron  der  Dreh« 

atrommolur  auf  das  Doppelt n  s,>iiH>r  N'nnual- 
leiatnng  Oberbis(«i  worden.  Duruuf  bezug  t^ich 
meine  Bemerkung,  daß  demnach  die  Schwan- 
kungen in  der  Zentrulo  gröUor  wtiren  als  von 

mir  Hnirctiommpii.  Snilln  dir><  ru<)it  ziitrofFtMi,  so 
waren  genaue  Angaltoii  dariilter,  w  'w  ^ruii  die  zu 


orwari  enden  Sohwankungon  sein  werden»  «ehr 

orwUnM'lil. 

Am  SihluB  »einer  obigen  AusfUhrungon  be> 
merkt  Hr.  Kitttgen,  dafi  die  hi^herigen  l'rörie- 
ningon  sich  zum  Teil  in  sehr  scharfer  Weise 
goguu  den  eloktriHclien  Betrieb  orgingen,  und 
meint»  ee  wUrebeeew,  statt  dieser  DiskusKion  auf 
(Jrund  von  zum  Teil  nii  lit  /nt  reffenden  Unt<>r- 
lagea  dafUr  zu  sorgen,  daü  einwandfreie  Moli- 
resultete  Ober  Dampf  <- Revenierraasohineii  b«- 
HchafTt  würden.  Von  seilen  der  Dam{)fmiis«diinen- 
bauer  liegt  eigentliob  gar  keine  Veraaiatwung 
7or,  Heflrestiltat«,  die  doch  nur  mit  großem 
KoRtenaufwande  erworben  wurden,  su  veröffent- 
lichen, Yiamenllich  dann,  wenn  die  lierei<i*  vor- 
ülTenllicihtoa  Angaben  ul«  nicht  zutreffend  bo- 
sweifelt  werden.  Kh  dQrfte  demnadi  richtiger 
sein,  wonn  die  lOlektmleclmik  ihrerseits  dafür 
sorgen  würde,  daU  die  vuu  ihr  erzielten  liesultaie 
baldigst  festgelegt  würden.  Obgleich  Re«ult«ite 
Uber  den  engten  oloki  risi  hon  Heversierst  rliKiMi- 
antriob  Hubon  für  den  Moual  Män  in  Aussiclit 
gestellt  wann,  hat  man  bisher  darQber  noch 
iiirhts  gehört. 

Liegen  einwandfreie  RosuHute  vor,  so  kann 
man  die  weitere  Behandlung  der  Sardie  ruhig 
den  Hilttcnwerken  selbHt  Uherhuwon.  Eine  weitere 
niskussion  durfte  daher  bis  d;iliin  wenig  Zwei*k 

Fr.  Gerkratk. 


Eisenschüssiger  Koks  aus  Kohle  und  Gichtstaub. 


Im  Ansrldiill  nn  die  VonilTiMit lichiing  d<»s 
AufsHtz«v>  ,IOiHens(dnissiger  Kuks  aus  Kuhle  und 
Oichtütaub"  in  Heft  Nr.  8  dieser  Zeitschrifl.  vom 

I").  April  .1.1.  S.  175,  sowie  die  danin  anknii|>fende 
AuuLiurung  des  Ilm.  A.  CustodiM,  Uüiwobiorr, 
erlaube  ich  mir  su  bemerken,  dafi  das  Verftihren, 

eisenhaltige  Materialien  und  im  biwonderen  l'urplo- 
«iros  der  äloiakuhle  zuzusetzen,  um  die  Hack- 
fKhigkeit  derselben  zu  erhöhen  und  den  Koks 
fe.sier  zu  machen,  iioroits  Anfang  der  »er  .lahre 
auf  dem  Werke  iler  .\kt  iengesellsc  haft  riiiini.x  in 
Laar  bei  Ixidimrt  nicht  nur  versuchsweise,  son- 
dern schon  im  großen  und  dauernd  ausgeführt 
wiinle.  i;*-  \viird(Mi  annintrlicli  der  fetten  K  Oile 
nachüinandur  10,  12,  lö  und  21)  "/o  l'urplo-vre.s  zu- 


gemischt. Die  besten  liesultate  wurden,  snw-oit 
ich  micb  erinnere,  mit  7  bis  10  Zusatz  orziolt. 
Der  Koks  war  fest  und  das  Brv  darin  kaum  zu 

orkeniicn.  S|(iitertiiii  zotr  man  je.luili  vor,  da> 
l'urj)l(x>ro  der  Muj^orkuhie,  welche  obuohin  mit 
der  fetten  Kohle  vereinigt  wurde,  zuxumischen. 
Derartige  Misciumgen  wurden  aber  nur  bei  einer 
Gruppe  Otto-Oofen  cdine  Gewinnung  der  Neben- 
produkte angewandt ,  da  man  bald  zu  der  Hr- 
kennt nis  gekommen  war,  daii  duroh  den  Zusatz 
von  l*nr|>le - oros  die  Heiizo'ari-f'ent o  utn  Vi  go- 
scbmälort  wurde,  wius  wahisdieinlinh  auf  die 
Reduktion  des  Bisenozyds  im  Koks  surttok- 
zutUhrvn  war.         p  Friedenahtttte, 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhattenlaboratorium. 


Apparat  zur  Arsenbestimmung. 

'  Eine  einfache,  aber  dennoch  praktische  Ver- 

hesseriinij  ist  der  in  der  Alihildiiiig  wiederuegeheno 
DvstiiUitioiis- Apparat  für  ArKonbestimmuogen  in 
Kraon,  Kitten  und  Stalil  nach  dem  Verfahren  von 
l^odebur.*  Der  Apparat  bestellt,  wio  aus  der  Ab» 

•  Siehe  Ledebur:  Loilladon  für  Eisonhüiiun- 
laboralorien,  (.  Atif  L 


liildurm^  orsichllich,  mir  'aus  Dost illat icin.skolben 
und  Kühler.  Der  fUr  diesen  Zweck  unpraktische 
Soheidetriohter  ist  ttberflu»iig  gemaobt. 

.\n  dessen  Stolle  ist  ein  sonkrechtor  Eingutt- 
trichtor  einge^iclumdzen.  welcher  mit  oinein  ein- 
gosrliliffenon  langstieligen  Stopfen  verschlossen 
wird.  Durch  Füllen  des  EingußtriiditorH,  BunAohst 
mit  der  "Uli  Nachfüllen  nötiL'--'!!  Salz.^üure,  zu- 
letzt mii  W  a/,sor,  iht  die  untere  otfnuug  desselben 

absolut  dicht. 


Suhl  and  Riiirn.  (iC,r> 


InrolKc  'ler  Boiikrocilloii  Anordnung;  kaum  man 
ilip  Sal7..siiuro  nihif;  wälircnil  ll«^s  Kochens  uin- 
Hiollflii  lasson,  oimo  ein  Zorslüron  «Ics  Kolltons 
Itcnircliton  7.n  niiisson.  Dur  Do^lülationsrost  kann 

leiflit,  nat'li  Vor- 
itUnnon  mit  WjisKor 
IJmdrclion  dos 
Kolhons,  dun-li  iltw 
mit  dorn  Kiililor 
vorliundon  ffowtv 
KOiio  itolir  entfernt 
wonlon.  Das  S]»il- 
Icn  dossolWon  iHt 
,  auf    diose  Woiso 

^       W  ^  oWoiiso  loiclit  aus- 

^  I'  ^    I  T^T  zufUlircn.  DorKand 

dos  Kühlorlnilsosist 
zu  oinom  kleinen 
Trichter  orwoifort, 
um  mich  hier  einen 

Fliissi^koitHVor- 
schluU  herstellen 
/II  können.  l)ie>en 
.\|)|)arat     in  ein- 
rachor  Weise  auch 
fllr  Schwofolhostinuinuifjen  hrauchhar  zu  machen, 
liclmlte  ich  mir  vor  und  wird  in  Kürze  ilarüher 
heriolitet  worden. 

Der  Apparat  lallt  sich  infidfre  seiner  KinTach- 
hoit  hilliffor  liorstoIhMi,  ist  ^esol/.lich  >;oschiitzt 
und  wird  in  sach^eniiiUer  Woiso  von  der  Firma 
Ströhloin  &  Co..  (iiashiilsorei  und  Lajjer  chemischer 
initl  |)liysikalischor  .\pparato  in  Diissoldorf,  her- 

Orsatapparat  für  technische  Gasanalyse.* 

Oius  Wesentlichste  an  der  Vorhesseriuig  des  Ai>- 
parates  <hirch  Dr.  (.'.  Mahn  lie^t  in  der  .Anwendung 
hesuudors  konstruierter  .Ahsorptionsfjoliißo,  oitior 


Abbildung  1. 


AbbtlduiiK  'i. 


Neuanordnun^?  der  Dürotto  und  dor  Kinrichtung 
einer  Vorhronnungskapillare  nelwt  Vorbrennungs- 

•  Somterabdrurk 


pipotle.  Aus  der  .\hbildung  I  gehl  für  den  Karli- 
kiindigon  der  VVeg,  den  «laus  fJas  in  dem  Alisorp- 
tionsgulaß  nimmt  und  <iie  da/u  not  won<iigeii  llahn- 
Klollungen  hervor.  In  .Abbild.  2  steigt  diu*  (ia*t, 
dun-h    eine   Injoktorxpitze   austrotoml,    in  dor 


AhblldaOK  3. 


Spiralröhre  auf.  Das  Schinngenrohr  ist  nai^li 
unlon  l)ei  <l  offen,  wodurch  ein  Nacliltehen  frischer 
l/ösung  möglich  wird.  Durch  Kin.s<-halten  dor 
Bürette  m  (.Xhbildung  ;<)  zwischen  dem  .\hsorj)- 
tionsgoniß  d  und  der  Verltronnungskapinare  wini 


aus  der 
Voroinoti  deuti<oher  lugeuieuro' 


.ZeitHehrift  do8 


.VblilldODic  4. 

ein  Mitverl)rennen  «ler  in  dor  Ka|)illare  f — g 
stehenden  bronnbaren  (itLse  vermieden,  wodiircli 
da»  Rosultiil  genauer  wird.  Die  Absorption  dur 
Kohlen.säuro  geht  in  «1  (.Abbildung  H|  vi»r  sich, 
die  der  schworen  Kohlenwasserstidfe  in  c,  des 
Saueretuffs  in  b  und  de.s  Kuhloaoxy<üt  in  a.  Dio 
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ütilS    äUbl  ujul  £i»en. 


MitUiluHgen  ait»  dem  EinrnhUUenlaboratorium. 


S6.  Jfthrg.  Nr.  IL 


\'i'rtirt'iiniiiip  Wii.>M>ratofr8  jf(>s<  Iiioli<  in  Hör 
Kuitiliaro  i,  <1ie  <ieü  Mülhans  in  Uor  l'ijttiitu  o. 
Will  man  die  Erhitzung  «iner  Platinspirnle  durch 

«Ion  floktrisi  li«'ti  Slirun  in  o  uiugeliPii,  haltol 
niun  bei  i  eine  l'lut  in  kapillare  ein,  die  uuf  Hot  glut 
erhitzt  wird,  verbrennt  WatwprstitfT  und  Methan 
zuiiamiiioi)  iiihl  lit'stinimt  ati.v  ücr  nachträglich 

prniit tt'ltt'ii  K(ilileii>;iint«iii('nL''>-'  'li^n  M<'ilt:iiiL'i'liiiIt. 
Die  lluiidliubung  (l<*h  A|i|)iirutc*N  |^Aiil>iliiung  4j  ist 
im  Übrigen  die  beliannle. 

Apparat  zur  Bestimmung  des  Gesamt- 
kohlenstoffis  im  Eisen  und  Stahl. 

]{«'!•«( cliondiM-  .\|i|iiir.it  wir'!  zur  Ho.-st iiniiiiiii^ 
doH  tiu.suiiitki»liltuiiitotrK  im  Kison  und  Stuhl  im 
chomim'hen  littiMiratoriimi  doK  l'einor  Walz- 


I>in  Ki>iii('n>t iifTiiPst ittiinimtr  wird  in  unaenn 
Lalioruturium  alt«  KetrielmuiialvKo  ausg&ftthri  nach 
der  Leitmeth»de  zur  BnMtimmiing  At»  Kohlenstoffs 
in  KixiMisiirten*  iiiilor  Furt liLssting  eines  Kupfer» 
oxydruhreN  uder  einer  i^lHtin-Kii|iillure. 

I>ie  Sniwtanz  wird  oingtMraK^iMi  mittels  de« 
von  Dr.  V.  Ht'is  empfulüenen  Glaxoiiiion  hon^.  iL» 
an  oinciii  iliiiiiicn  l'lnf indmlit  in  don  K<ill)i>ii  liin- 
uingt^liangt  wird  i>>iuhß  Abhiiduiig).  Ist  die  He- 
Ktiunnung  beendet,  wan  etwa  1  bw  2  Stunden 
j«'  imkIi  iltT  McscluitTt'Mlioit  ilor  Sub-tanz  in  An- 
s|iriu-li  nimmt,  hi»  wird  das  Kimerclien  boruiu>* 
gezogen,  und  ea  kann  aogleich  mit  denelben 
( 'liriiinNcliw  ofi«Isiiiirt:>l<i>niig  die  riiii  li--to  l'rubo  atia- 
Ivriierl  wordnii.  VorHui-ho,  die  mit  einem  Ferro- 
niuiigun  und  derwellien  ('bmmarbwefelaKnreKiMni^ 


werl(»  biMuil/l  niid  lia(  sirli  d<<rlM-|l»t  aii-v'«'- 
zoii'hnpt  lii>\\  iilirl.  l]r  li.il  \i<f  den  aiidorii  in 
(i(d)ruu('b  bidindlicliLMi  A|i|>aral(>n  Inii  gi(*it  her 
Hetriehtwieherheit  den  Vorteil,  daß  mit  ihm  ein 
hilligori's  Arlicilcn  mii^licb  i>t.  Dii>s  i«.t  \  <>r  allein 
da  der  Fall,  wo  dio  KcdduiiHlotrbütstimmung  ulb 
BetrielmanalvHe  regelmlifiig  und  in  gntßer  Anzahl 
ansj^cfiibrt  wird.  |-'.in  Zi>rl)n'<lion  iri;iMid  oinos 
TidiuN  durch  unv(»r»iiüliligt<t>  Arbeiten  «idcr  Ketni- 
gon  erfordert  nioht  die  Anfl<4iaffung  einea  neuen 
A|iparot<w,  wmdem  nur  die  einea  KwatzteileK. 

Der  Apiiarat*  ratzt  aioh  «uaammen  ann: 

A.  KnclikiillnMi  \\w<  \v iiU>rs(ani!-^nili!L'<>Mi  fila-.«': 
Ii.  KUldor;  C  Iniionrubr:  I).  ridu'rli'iliingsroljr; 
E.  KaulHchukNtopfen. 

*  \'iin  der  I'iriiia  Dr.  <  iocri  ki  und  Dr.  S<  bnll /.o 
in   Hann<i\i>r  /.n  bfy.itdifn,  uui  Ii  diu  Kr.saUtidIo 

einzeln. 


I  0^  g  0,11201»  CIO 

II  0,5  ,  0,ll8ft  6,4« 

III  MJ^  ,  0.117Ä  »1,41 

IV  o,.%  .  0.1 1H5  »!,4t; 

N  I'    .  i.i,ii4.".-'  i;,Ji 

N  I  u,,i  „  0,11  HO  <;,4-» 


M^K  li(>inan(h<r  nuKgefOhrt  wurden,  liatten  fulgen» 

doH  Krg(>l>iii>: 

1  U,&  g    0,1215  e,lt9 
II  0.5  .    0.1225  6,(W 

III  0..'»  .    0,I2T0r  i;.'.'! 

IV  0,,".  ,    o.r::(.">  ti.i4 

V  (»..'i  ,     U,  I22."i  i!.«'^ 

VI  o,.'.  .  o.i2.'>.'>? 

VII  o,:>  ,   iM2;)"i  '.^t 

VIII  (»,.'■»  .     0,1240  li.T'' 

AuK  ubigtMt  UeiNjiioion  ergibt  »iuh  ab«o,  Uuü 
der  WirkungHwert  ilor  T.ilKung  nach  iterht«  und 

ai-lil     MoliiiiiimiiL;''!)  nirlit  aligiMKaniiini) 

liutte.  Man  kann  di'-li.illi  -lu-sollio  ( ■hr<im.>.<  ltwefül- 
KÜure  mindesten.«!  ö  mal  l>i'ntiuen,  wu»  ibut  Um- 
gehen mit  dem  Apparat  weaentlich  erleichtert 
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Die  internationale  A 

verwunden  mit  i'\mr  nationnl-italiiMilschen  Kunst- 
aiisstelluniLr,  wurd«  am  28.  April  diircli  den  Köui^ 
dea  l^and«-s  eröffnet ,  uachdom  die  Feier  schon 
zweimal  hinausireschohen  worden  war.  Trotz 
dioner  für  die  Vollt^ndun^  der  Ausstellung  trün- 
stijfeu  Vorliilltnisse  lioli  am  En'itfnnnjfstajre  die 
Ferti/K'stellun};  nocli  r«'(;lit  viel  zu  wünschen  üijriff, 
indem  ein  Teil  der  .-VaHstellun^Hbauteu  nicht 
t  inmal  lieendet  war,  man  in  anderen  Teilen 
der  .Ausstellung'  mit  der  .Aufstellung  der  ttegen- 


sstellung  in  Mailand, 

(!(>rhdnirk  ««rbotro.) 

die  etwa  1'/*  km  davon  entfernte  Piazza  d'.Armi 
gewühlt.  Wie  gleich  vorausgeschickt  werden 
soll,  sind  Orundrili  und  .Anordnung  der  Ausstellung 
trefflich  gelungen;  die  Vi^rhindung  der  bi-iden 
auseinander  gelegenen  .Ausstelluugsteile  erfolgt 
in  bequemer  Weise  ilurch  eine  elektrische  Hoch- 
bahn, die  Gelegenheit  bietet,  gegen  ein  Entgelt 
von  lU  Centimen  von  dem  einen  in  den  andern 
Teil  der  .Ausstellung  zu  gelangen,  allerdings  liei 
starkem   Verkehr   nicht   ausreichen   soll.  Die 


Abbildung  I.  Ilau|iteiMgan|f. 


Stande  noch  sehr  weit  zurück  war  und  auch  die 
Siralien  und  Wege  zum  Teil  noch  nicht  passierbar 
waren. 

Von  der  .Ausstellung  hat  man  in  Deutj^chland 
zuerst  verlciltnisrnfiliig  wenig  gehört,  eine  Er- 
8cht>iniing,  die  dadurch  erklflrlich  ist,  daü  die 
Veranstaltung  in  unmittelbarem  Zusammenhang 
mit  der  Vollentlung  des  Durchstiches  des  .Simplons 
stellt  untl  4lieser  vorwiegend  nach  Frankreich 
weist.  Erst  nachdem  der  deutsche  Kaiser,  bei 
Welchem  eine  Deputation  italienischer  Abgeord- 
neter vorstellig  geworden  war.  sein  Interesse 
für  die  .Ausstellung  bekundet  hatte  und  die  Be- 
hörden sich  an  der  .Ausstellung  beteiligten,  sah 
auch  die  deuLsche  Industrie  sich  veranlagt,  nicht 
fern  zu  bleiben. 

.Als  (leldnde  für  die  AusHtellung  ist  ein  Teil 
des  inmitten  der  Stadt  gelegenen  Parco  sowie 


.Ausstellung  Ist  insgesamt  in  10  .Abteilungen 
eingeteilt,  die  *2(»7  Irnippen  umlassen,  welche 
wiederum  in  1I8(»  Klassen  zerfallen.  Die  (te- 
samttl.ichc.  welche  die  .Ausstellung  einnimmt,  ist 
rund  l  000  000  qm,  d.  h.  nicht  viel  kleiner  als 
diejenige  der  Pariser  .Ausstellung,  bei  welcher 
man  vielleicht  l*/*  Million  Qu.idratmeter  in  Ver- 
gleich stellen  kann.  Von  dieser  Fläche  sind  rund 
•2K7  000  qm  bedeckt,  wilhrend  die  Düsseldorfer 
.Ausstellung  nur  etwa  120  000  qm  licbaute  Flüche 
aufzuweisen  hatte. 

Von  den  fremden  Lilmlern  hat  Frankreich 
etwa  26  000  qm,  Oesterreich  20  00(».  Deutschland 
IHOOO,  Belgien  12  000,  tiroßbritannien  «000. 
l'ngarn  3500  qm  mit  Beschlag  belegt.  Der  tech- 
nische Dienst  der  .Ausstellung  ist  ein  verliflltnis- 
miiUig  einfacher,  weil  die  Erzeugung  dt-r  i-b-k- 
trischen   Energie   nur  zu   eim-iii  kleinen  Teil, 
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Itie  internalivnalf  Ausutrllung  im  Mailand. 
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niiiiilirli  alli'iii  /.um  lidrirlir  ili-r  <'|)-ktrisoli<-n 
VrrlniKliin^sImhn  auf ilftn  .\uMst<'llun}:s|ilatzr  scllist 
crlolirl.  Krf'ilicli  vrrliori  iljulurrli  <lio  Aussirlhin«: 
i'inon  frrolW-ii  \{v\/.,  da  <Uo  machti^'rii  Mascliinrn- 
.AuLTf^ralt'  fV'lilfn ,  ilio  liiiTbci  zur  Vcrwcudunfr 
kiiniiucn  und  »  ini'  trrohf  Anzicliuiitrskraft  für  das 
I'iildikuni    liild<-n :    es   fillU    dirsi  r   Manu'f^l  in 


lM'S(nidfr»'n  l'nvillon  HnliTp'hracht,  der  durcli  dif 
(icsi'llsriiafi  zu  'IVrni.  das  Hcn'lioft-nwrrk  auf  diT 
liiM'l  Kllia  und  das  Savonaer  Wt-rk  ^ronicinsani 
t'i'liaut  wurde;  ditj  cn^'lischc  Firma  Arnisiron}: 
linl  auch  i>incn  •u«sondcr»»n  l'avillou  erbaut,  der 
alitT  zurztdl  norh  verschlossen  ist,  l)er  Ma- 
schinenbau  kommt  als   solcher   wegen  der 


I)<>utM'lilaM(l. 

K 

F.n<;l«nd. 

O 

OewIcrn-M-h. 

It 

l'nj:arn. 

V 

Krankn'ii-Ii. 

J 

Italien. 

l< 

Belgien. 

llochbahnntjiiiiiii. 

2  —  Ma«ur««i;<'B<  und  Kohrtad- 
»«••••n. 

;i    Wll|;rlllNIU. 

4  k:  l^mdwIrtM-hMfl, 

6  =  |-Viirrl<Whwrwn. 
•  =  HritttrnbMU. 

7  1.  Ilt'brjirUKi!. 
M  —  Il,i|cli-Br. 

g  —  i:iMtikMhnwrM-n. 

10  =  Nii<ir*ilonr  Ornrnil«' 

Itahana. 

11  EI  Motorltooli'. 

13  e.  «K'ITi'nUIrlii-  .VrbrlU'D. 

13  ~  l.uftM-hirrahri. 

II  =  Ni'lrornlori''. 

16       l.i'nkiwrr«  l.urUi'hilT. 

16  =  llaUrniM-llr  SridmindH'iHr 

n   =  SrrwrM-n. 

|H  ~  Drkoratitr  (r«n<i»lM'bc 

KUDIIt. 
It»  =.  Ki'tarlhau«. 
t»  =  l>«-iiiM-hr  KlM-nbahn- 

aauirüuni,'. 
tl   —  Mo(or»«i;rn  für  du»  d>-Ml- 

»l'hr  llrfr. 

2'.!       Kuaki'iii<'l<'erii|>hl«rhr  Vor- 
rührunKrn. 

2.1  MarUlmi-  Kun»l. 

21  Ua>bvhkltm<.'hap|>rn. 


Piazza  d'Armi 

Al'iiilduu^'  2. 


Mailand  um  so  mehr  In  die  \Va>.'schal«*,  als  eine 
ei^'cntliclin  Mast-hini'uhallf  nicht  vorhanden  ist. 
sondern  die  tnit  niascliine||<-ui  .\nlrielie  verselienen 
Scliausttdlun».'en  sich  in  iler  .\rbeitshalle  und 
anderen  Hauten  zerstreut  linden. 

Die  Kisenindustrie  ist  namentlich  vertreten 
in  der  Marineausstellunjr  und  darunter  Iteutschland 
durch  die  Firmen  Fried.  Kru|t|t  (deren  Kat.alo(.'e  in 
liekannter  jredieu'ener  AustTihruuir  vorlieyeni.  die 
(Tuti'hotfnuu^rsiiiitte.  Ilaniel  &  l-ueir.  die  llillin^er 
Hiiltonwerko  uml  andere  mehr  in  ausirezeichneter 
AVciüc.  Die  italieuischc  Eisenindiisl  ri«;  ist  in  einem 


schon  hervorj;ehob(^nen  Zeratreuun;r  der  einzolm'n 
Ma.schinen  über  da«  {ranze  (telftndc  nicht  recht 
zur  (reltuntr.  Di'utschland  ist  auf  diesem  (ieliiol^^ 
durch  sehr  irute  N'orfUhrun^ren  der  Firma  Duisluiriror 
Maschinenbau- A.-G.  vorm.  Bechem  &  Keetman. 
verschiedener  Werkzinijriuaschinenfabriken  sowie 
Druckmascliinen  vertreten,  wahrend  di;r  deutsche 
Schiffliau  durch  die  Stettiner  Maschinenbau  A.-t»- 
Vulkan,  Fried.  Knijip  und  Schichau  und  die 
meisten  fibri^'tm  frrollen  Werften  ein  sehr  (.'iiles 
Hild  von  seiner  Leist unirsfflhitrkeit  jribt.  .Auch 
die  Ausstellungen,  die  das  Ueichsinarineaiut  und 
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iUt  vt'r^irtüAilnneD  |tr«ußl«H!h«i  BehSrikB  Teran* 

>ifa|t»t  linlii'ii.  vcnliciicn  nllis  f.oli,  nlrht  nur 
wegen  ihrv>r  AiiHtiiltruug,  .sou<li;i-u  auch  wcgoii 
Ihrer  Proraptlmlt,  mit  welcher  «ieMroilcIitlich  thmr 
Kfrti;:sli«lluiiff  aiit't'allt'ti.  Kt-r  vom  iiTlinisriH'n 
Staadpuukl  hurvorrageudttto  Teil  dt^r  Aiih^u^Uudi; 
dflrfl«  lÜP  8ch»nHtollDii{f  Am  Kimnhahnwf^tm 


Waa  die  Kataloi^e  iMtrHfk,  so  oxi«ti»rt 

zwar  hcn-its  i«in  ofHzii'lIc!-  Pülir  r.  i!.  r  al  i  r  im 
wc'üentUchfU  nur  uine  ltl■^«cllr<MllUIl;;  ili^r  (ifbautli; 
und  allffraiAiiiR  NachrictitAii  übnr  die  Ansstülinnfif 
«Mitbitlf  .  ilrii/i'L'i'ii  iilii  r  di,  .\)issti-ll<-r  ai'llist 
nicitto  lti-iiit(t.  Nur  dur  aiiitlicho  Katalog 
der  dfliitKohKii  Abtfiilanir  int  fnrtier,  dmitUm 


'^^  CX  \\}^  ^^^^ 


AbMMang  9. 

>»  *  l^hnrf.     «•  s  ltM|ilrli«Mff.     n  a  SbaptontiiBWl.      (•  s  SchSM  KaoM, 

dfkomtt««  KaM.       »  s  UBtettmUtoMf.        »  -  HilUr«lf  tir  d«r  .'Irklrincbra 

M  ■■  fo««  und  T«l««r»|ili. 


M  ■»  AivkUektw.     M  VaMn 


BS  a  UlMic  dar 


mdn.    Tr  d«n  perflnmljyrra  ITallAD  int  ftlne  int^r- 

naliiiii.ilr  Sjinitriliiii:.'  vnn  LdlMiiiintivt'n  ntnl  Falir- 
zciigou  alUu-  Art  io  eiaur  VoUt(tAodigk«^it, 
wIk  man  fdo  mniit  nfcbt  anzntreflnn  fr^wohnt 
iKt;  aiu'li  PfiilHclilaiiil  iHt  lii(>H)ci  crfmiliclKr- 
wHsi-  recht  fjul  vi'i  f  rt'tt'U .  fhctis»  ist  iU<' 
All t tjiiiuliilaiism <- i  1  iiii>r  recht  vulUläudi;:  imd 
inti^reHMBt. 


«nthflit  einn  Uebcni«ht  Aber  di«  hcnti|;e  deutaelie 

Volkswirtschaft  iiml  ihn'  .Stelhintj  zur  Wi'llwirt- 
»rJiai't;  er  ist  vertaUt  voin  PrAiddenti-ii  <h-s 
Kainerllchen  Staifstinchen  Amtes  van  der  ßo  r»  h  i. 
uiili'r  Mitwirkiiiiir   von  S|M>ziahiiitarlHdt<«ni  filr 

die  eiu/elliell  Fachahl eihlliirell.  Die  ParsteUltllff 
verdiuut  aUes  J,ol»;  es  IflllL  vielh-iehl  auf,  dnÜ 
dinmMii  AllfirnrnHnen  Ttdl  \\v  ^n'ifWr«»  Kalttc  d<>M 
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Buchi'«,  niimlifli  l'-\0  Seiten  p»'wiiliin't  sind,  wah- 
rend auf  die  Aii»stcUnii£8|CCgen8l,ilnde  nur  weitere 
70  Soiton  ontfalipn.* 

Aus  den  MTsi-iu-ndcn  AnjralM-n  i>rbellt,  daß 
PS  sielt  ln  i  liiT  M.iiljiniirr  ViTaii^italf  iinj.'  um  f^in«- 
Aiisstclliini;  iMjili  uti-ndi'n  Stils  iiamlt  lt.  XW-nn- 
frHeh  Eiffenfnilufttrio,  HaacUnenbän  und  sonatifce 
vwwandtt'  Indiistri«'n  auf  difst-r  Ansstcllun^r 
nicht  die  Kollo  Hineilen,  die  sie  bei  aiitleren 
SchauBtolluniren  Ähnlicher  A  rt  Hncnnehmen  i>flefren, 
so  Wfrdfii  diu'li  di>'  n>  dif  sirli  liirifiir 

inlcn^sKieren,  auch  zu  ihrem  Utecht  kommun;  »iv- 
werden  ferner  ihre  Fronde  hahen  Bh«r  Anord- 
niintr  und  nidit  wt'ui^'t-r  iilo-r  die  Architektur 
miil  dii-  iiildliaupfkunst .  die  dalioi  nborall  in 
vort<'illiatt('sti-r  Weist'  in  <lii'  Krsi-hcinunj:  tritt. 

Uelwr  die  Reteiliirun;:  der  dfiitsidu-n  Indiistrii- 
s('hr»'ii>t  I{i-!.'ifnini.'"<rar  \V.  (l.ntNcti.  diT  Stdl- 
vtTtrotor  d»'s  Cn  iu-rallvoinniisüars  tur  dio  Ausstid- 
\ung  in  teehnlaehen  Angelegenheiten,  tn  der  „Zeit* 
si  hrift  (Ii  s  V<  r«  iiK  s  deutschM*  Ingenieure*  von 
21.  April  wie  fol;rt  : 

«Die  BeteiHpinf;  dentaeher  Finnen  würde 
»iclwrlich  weit  frhfldii'lu-r,  als  jetzt  d<  r  Fall, 
jTPwesen  sein,  wenn  die  in  Betracht  zu  ziehenden 
Kreise  anf  die  Hailander  Veranstaltiinf,'  recht- 
zciti^r  aiil"merk«ain  jri'inarht  worden  wftren.  Die 
di'iit ^cIk'  H''iri''nmir  lii'li  ^uh  in  erster  Linie 
von  Siiars.anikeii.s;:rundsatzen  leiten.  Ua«  Aus- 
wärtige Amt,  weiehee.  alnreieliend  %'on  frttheren 
AusstelliiiiL-i  II.  die  Ailirelefrenheit  znnJlehst  in  die 
Hand  nalini,  i>ctit4-lltc  den  deutlichen  General- 
iconanl  in  Vailand,  Hm.  \'on  Herff,  zma  General- 
kiiiiiiiiissar.  und  die  Ministerien  niiernaliimn  dir 
Organisation  auf  den  in  ihre  Rejotorts  fallenden 
Oehteten;  sie  ernannten  Kommiasare,  welche  in 
iii-rlin  zu  einem  Zeiitralkotnite«»  zu-sauimentraten. 
Ks  ist  dies  natüriieh  kein  einfaeher  Apparat. 
Von  der  Kinriehfiinf;  eines  ei;:enen  (fehiludeji 
wurde  abgesehen;  so  miilit<>n  denn  die  deutschen 
(Jm]!]«  !!  in  dir  von  der  italieiiisplien  Ausstelliinjrs- 
leitung  den  jeweiligen  Zwecken  zugewiesenen 
Hallen,  d.  h.  alio  auf  elf  verschiedene  Platze 
(zwei  im  Pareo.  dii"  iiltriiri-n  auf  dir  I'iazzu 
d'Arini)  %'ert.eilt  werden.  Die  .'\bteilung  iu  der 
Arheltahalle  zerfMIt  wieder  in  acht  rftnmiich 
voneinander  iretn  nnte  Stellen.  Der  von  Deutseh- 
land oftizioU  eingenommene  Platz  betrügt  etwa 
lÜOOO  qro.  Wieviel  Raum  die  deutschen  Er- 
zeu^rnisse  auf  der  Aussf.llimjr  aiier  iiiierhaupt 
füllen,  Iflüt  aich  zurzeit  noch  nicht  aliechAtzen, 

*  IIiT  tiiiiiii  V Villi    iiiiHiji'Mtfittct«'    Kntnlo^  int 

iH-i  (leur^  Nlilke  iii  Iti-rlin  ernebieiieit  uuil  im  liueh- 

bandel  sunt  Freiee  von  2  ■<  gebunden  tm  haben. 
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weil  eine  namhafte  .\nzahl  von  Firmen  teils  ab 
sellistandipe  Augstellerinnen    der  italieniachen 
AhteilunjT  angegliedert  sind,  teil«  Ihre  Maschinen 
in  itiilienlschen  B«<trleben  ari)eiten  lassen.  Was 
liei  der  starken  Hesehflftitruntr  der  Fatirikt  ii  und 
der  Kurze  der  zur  Verfügung  geslellteu  Zeit 
B^Ueh  gewesen,  haben  die  iknitsehen  AtMKteDcr 
jreleistef.     I)a(\  ihnen  die  Matlnnd'-r  \^^-tt■lhln^; 
wirtschaftlicho  Vorteile  bringen  wird,  ist  schoo 
Jetzt  die  vorherraehende  Uebersengung.   Es  liat  i 
sieh   aller   jrerade  hier  der   Manirel   an   »incr  | 
standigen  Zentralstelle  fühlbar  gewacht,  weidie 
mit  den  Bedtrfttbsen  der  Industrie  vertrmt  iit.  ' 
Die  internationalen  Ausstellungen  werden  —  vie 
die  Erfahrimpr  auch  lehrt  —  nicht  aus-sterben; 
sie   werden   sieh  viidniehr   ndt  einer  ^'c\^^«^e^l 
KegtdmAßlgiceit  wiederholen  und  immer  ineiir  «leg 
("harakti-r  ernster  zeitweilitrer  Milrkte  an;elim.'ii. 
Je  grölk'i-e  Ansiirüehe  Deutschland  an  die  int<-r-  i 
nationalen  Beziehnngen  stellt,  desto  notwendger 
wird  aueh  sein»'  ot'flzi.  Ilf  Teilnahme  an  den  V<r- 
anataltungeu  der  Nationen;  leicht  vermag  «bfr 
eine  odfllungene  VorflUirung  die  gute  Vrlrkn; 
ihrer  VorgOngcrianen  abzuschwächen.  Von  einer 
Ermüdung  darf  natürlich  so  lange  keine  itde 
«ein,  als  ein  Wetthowerl»  besteht.    Nur  wirf 
iidi  das  Interessf  an  den  jeweiligen  Veran^taJ« 
tiinirrn  mit  dem  Zweek  und  dem  Platz  dersi'.'i^s 
auf  den  liebieten  der  Technik  verschieben,  tif 
unter  reiehaanitlieher  Leitung  atehoade  Zratrit 
stelle  müHte  In  der  T.atre  sein,   diireh  stfindit'- 
KUhluDgnalune  mit  der  deutschen  Vertretung  is 
Auslände  und  der  einheimischen  Industrie  Am 
iilier  dii'  Vorgfin^n    rechtzeitig   zu  iinlerricht'ii 
aber  auch  unverzüglich  die  Schritte  zur  Wahrusi; 
der  in  Betracht  tcommenden  Interesseii  in  imt«^ 
mdimen.    Die  Kosten  der  Zentralstelle  wünl'H 
siclier  diurh  dir  Ersparnisse  des  vortidlhaft4>rra 
U'irtsebafiens  ausircgliehen  werden.* 

Im  Hinblick   auf  unai^n^  frühen'  Stellur 
nalime*   iilier  die  Not  wendigkeil .  eine  stSmIip' 
(Teschäftaatellu  zur  Vorbereitung  von  interniti 
nalen  Ansatellungen  zu  schaffen,  kSnnen  wir  d<  n 
iiliiiri  n   Ausführungen   nur  heiptlieliten  mnl  «i-n 
Wunsch  aussprechen,  dali  es  endlich  gelingi-n 
mHge,   eine  solche  dauernde  Organisation  n  I 
sebarti  n.  damit  einerseits  die  Erfahrungen,  tli-'  "»"f 
jeder  .\u»stellung   gesammelt   werden.  richUge 
Verwertung  finden,  und  andererseits,  jedeswl 
Wenn  «  inr  ti'  iie  .\usst(dlung  auf  dem  Plane 
scheint,  die  riehtigen  Schritte  zu  richtiger  Zeit 
getan  werden. 

♦  Vergl.  ,.Stttlil  und  i;i«  n-  iaü5  Sr.  18  S.  lOW 
und  1068. 


Die  ifUernationaif  AusttelluHg  in  Mailand. 
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Aus  der  Hntwicklung  des  amerikanischen  Tempergusses.* 


In  einem  Bericht  de»  Franklin- Instituten  zu 
lMi!ln»!p|plna  aus  dein  Jahre  1K2h  heißt  c« 
wörtlich:  «Preis  Nr.  4,  tlir  dit;  hcstcn  Prolien 
L'i'^lühten  GulW'istMis ,  winl  ziiork.inut  Seth 
Bo  y  Jen  ans  New.irk.  \.  J..  für  «lie  Moslcr 
Nr.  eint!  durch  iliru  Glilltt;  und  Schmied- 

iNU'Iceit  liemerlcenRwerte  SammlaDf^  von  ächnalleii, 
Pfcr  l'  - ■  tii>s<'n  tiTid  anderen  (fnl'»;tiicV<'t'  K-i  ist 
dies  der  erHte  N'ersuch  in  Amerilia,  (iuliei.s«-n  für 
Gi^tiranchsfreirenaUnde  zu  (rlQhen.  der  znrKeimtiiis 
ihr  Konuiiission  trelanfrt  ist.  und  berechtigt  der 
Erfolg,  der  hiervon  zu  erwarten  iüt,  den  Hei^ 
KtcIlRr  roll  nnd  ganz  zu  dem  Ansprach  auf  die 
aillii  rill-  Medaille.'* 

lioyderis  sieli  über  Jueiir  als  sechs  Jahre 
erstreckenden  Versuche,  uiu  da«  geeignetste 
EiseUf  das  Uesto  I'nckungumaterlal,  die  gfinstigsto 
Temperatur  für  das  (Jliihen  u.  t\.  m.  zu  finden, 
batton  zu  dem  Ergebnis  geführt,  als  Rohmaterial 
ein  sogenannteR  BterHofroieen  und  als  Zuschlag 
liehu  riiiselmielzrn  Kalk  zu  lii  iiiit zi  n  :  iln-;  Brenn- 
material hildele  Aiifaugs  trockenes  Fichienkoki, 
Kpftter  bitnminöite  Kohle  ans  Virginia.  Boydnn 
sclieint  das  Eisen  in  einem  Flanimofi  n  von  etwa 
400  bis  500  kg  Einsatz  utngcschmol/en  v.\\  haben, 
aus  dem  das  fliissisre  Eisen  in  5  kg  lassenden, 
mit  Eehni  aus;;ekleideten  I.ötTeln  ausgeschöpft 
wurde.  I>er  erste  KujMdofen  wurde  ihh2  ein- 
geführt. Der  ursprüngliche  üluhufen  hatte 
bienenkorbAbnllche  Form;  die  GlOhtSpfe  urarden 
von  oben  ein^reselzt.  naclidem  ih  r  nl  i  i  teil  de> 
Ofensi  mittels  eines  Krauen  abguhulteu  war.  .\1& 
Paelrangsmaterial  diente  Walzenstnter;  daeGlflhen 

wiihrte    eine   Wnihe.      Hieseln    Ofen  fol^'te  bald 

ein  rechteckiger,  ununterbrochen  betriebener,  mit 
geneigter  Hohle  nach;  die  Glflhtfipfe  wurden 

an  di'tii  höher  g<-legcnen  Ende  eingesetzt,  wfth- 
rend  an  dem  tieferen  die  forligi-  Ware  horans- 
gezegen  wurde.  Als  nrenninaterial  wurde  Holz, 
llol/k.ilile  oder  bituminöse  Kohle  verwendet. 
Eine  Eiste  der  von  Hoyden  anirefertigten  Waren 
wei.st  über  1000  verschiedene  Uegenstündu  auf, 
von  groben  Werkzeug-  und  Haschinenteilen  bis 
zu  ärztlichen  lir^truiiieriti  i;.  <<  \\\i'  ErfulLT''  riefen 
in  den  Jahren  1«h:{  l»is  l«öO  eine  ganze  Keihe 
nener  Fabrikanlagen  im  Norden  nnd  Osten  der 
Vereinigti  ri  St.i;it<  n  zu  einem,  wenn  auch  meist 
nur  kurzen  Dasein  hervor.  Durch  die  Neuerungen 
im  Hochofenbetrieb,  das  dadurch  veränderte 
Hoheisen  sowie  die  damalttre  mangelhafte  wisseu- 
sehaftliehe  Kenntnis  der  für  das  TeniiierM  i  fahren 
geeigneten  Eiseusorten  wurden  vieh'  .Mil»erlolge 
erxleli,  bis  man  das  Eisen  vom  Oborän  See  etn- 

*  Am  einer  Abbaadlojig  im  .AmericMi  ÜAcbinist* 
1906,  21.  April. 


führte,  das  auch  noch  heutzutage  zum  weitaus 
gröüten  Teil  zur  Erzeugung  von  schmiedbarem 

(tiiU  dient. 

In  den  folgenden  Jahren  giiii:  man  lMii|it- 
snchlieh  darauf  .aus,  dir  l,i  istiinL'>faliii.'ki  it  ili-r 
Oefen  zu  erhöhen  und  gleichzeitig  durcli  ma.sclii- 
nelle  Beförderung  der  Stoffe  die  Unkosten  heralt- 
sudracken.   Uoutzutago  bat  die  Darstellung  des 


AbbiMimir  t. 


sehmiedl>areii  Eisengusses  in  Amerika  eine  solch 
hohe  Stufe  erreicht,  w  ie  in  keinem  Lande  Europas. 
Es  bestehen  in  Nordamerika  etwa  Vlh  Teinper- 
;:ii  Tiereien  mit  einer  I-eisiunu'  von  rund  "joon  t 
tÄglich,  d.  h.  700  000  t  im  Jahre,  wilhrenti  da,s 
Ausbringen  der  alten  Welt  jährlich  nur  »0  000  t 
betrilgt.  Das  sebiniidliare  EIm'u  ist  so  liilliu' 
gewurden,  daß  es  in  lielrilchtlichem  Umfang  «len 
Grauguß  verdrftngt  hat,  nur  für  schwere  GnB- 
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648,2 
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1  krea^fürmig 

292,2 
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TabiAle  n.  Zugbeanspraehaii^. 


Tabelle  in.  Yerglsich  der  Brf  ebnieae. 
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rnod 

M  l,ti 

30,30 

8.70 

3.75 

2 

» 
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9 
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1 
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2 

« 
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8 

• 
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1 
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2 
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M? 
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8 

• 
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1 
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;i.:?o 

2 
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1,».'» 

2,«H 

8 

• 
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2«.«2 
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2,94 

1 
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164,2 

21,94» 
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1.50 

2 
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2'..44 
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:i 

I4(i.i: 

2»;.itj 

3,22 

4.70 

1 

krcuzfurmig 

378,7 

24,38 

4,20 

3,10 

2 

887,4 ' 

25,66 

7,20 

2.50 

3 

:t71,n 

2»;,  15 

4,80 

* 

l'robo  batlc 

eine  (iadbluae. 

siii<k<'  hat  «IiT  Stnlilfuli  uns  dttn  Matiinofcii, 
dtiui  Kouvertur  u.  a.  aU);emoia  Eingaat?  gefunden. 
Allerdings  steht  die  WiHRemtchaft  honte  nooh  nicht 

viillslAndit;  auf  ilrr  Höhe  der  Zfii.  uml  lii»' 
(i.ittu'runfjr  l)vruht  iin  ist  auf  ili  r  durch  \\thiu1k' 
(•i-l.'iiiirli-ii  Erfahrung  dos  Itt'triclisfülinTs. 

Dil-  HiinntviTWf'nduiiL'sartcn  dt  s  suliinirdli.iriMi 
F^ist  iis  lassrn  sich  auf  vii-r  Zweier»!  N  ^  rti  Hi  ri:  laiid- 
wirtsi  haftliiln'  (ii-rlUe,  Kineiih;ilmlietlarf,  Wrifreu- 
ti-ih  -  und  (i'  si'hirrifuß  und  Paflatiicke  fllrRShren. 

dir  iri  rstcUuu^'swi'isi-  lu-tHflt,  so  arbciti^t 
iiatürlicii  dor  Kuiiolofuu  zwar  ain  billigHltm  und 
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% 
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1  KrauxfOrmig.  „ 

24,»ü 

3,10  1 

i 
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filr  Kleinguß  »neh  am  besten,  wo  koin  »jrleich- 
VWinifi  frutis  Material  iiöti-r  Ist;   für  sL-hwcrc 
Stucke  ist  jt^doch  der  Flamuiufen  vorzuzielieii, 
Id  dem  sich  ein  bedevteod  gleichmäßigeres  und 
wtTtvoIh'n's  Eist'H  tTschmelzin  Irilit.     Es  vi>r- 
wvnden  in  den  Veri^iuigten  Staaten  nur  zehn 
Gießereien  FlammSfen.    üm  diese  Oefen  Alco- 
iioiuisch  zu  hi>tr<'ilu>n,   tunsscii  si*'  lM'st;TndiLr  im 
Feuer  sein,  auUerdum  crfortlern  »ie  einen  geleruc«-Q 
und  geachietcten  Schmelzer.    OewShnlich  hüben 
iWv  Flaniniöffii  Ih  bis  20  t  Einsatz,  .sie  soll.n 
300  Hitzen  ohne  Rejiaratur  aushalten  und  nach 
1000  Chargen  ToUatindIg  erneuert  werden  mllssea. 
.\uil<  r  der  Verwendung  ron  Kohle  ist  vi*-Ifarfa 
eint'  I  ttdfVntrnnfr  «•ing<'ftthrt ,  da  \m  letztm-r 
dif  Aufnaiiini-  von  ."^chwefol.  der  in  .{««ler  KoW 
cntlialti'n  ist,  venni»-d«i  wird.    Die  Oelfeuenn'.j 
läl'it  sirli  leichter  regeln,  iat  allerdings  bedeutend 
ko.stsideliger. 

Die  Gußwaren  werden  in  etwa  400  k^  faaseo- 
den.  eisernen  GlühtöidVn  mit  Hanimerschla^r  ver- 
packt., wobei  darauf  geachtet  wird,  daU  dit;  Töpfe 
atetB  roll  gehaltea  werden. 
Der  Amerikaner  lielit  i  s,  /.um 
tSehluU  etwas  gebraiinteu  Kalk. 
Salmiak,  Salsxfture  und  shn- 
liehe  Nüttel  anfznp'ben,  ven 
deren  Zusatz  er  sich  viel 
veraprleht.    Die  zum  Glühen 

niUijr«  Zeit  richtet   sieb  mihr 

nach  der  Eiseu^orte  als  der 
GrSBe  der  GnButücke,  da  in 
Amerika  gcfreniiber  d.m  in 
BurO|ka  üblichen  Verfahren 
durch  das?  Glühen  nicht  eine 
rnKglichst  t.'niii,'  Entkohliint: 
anfrestrebt  wir«!;*  die  (Jlüh- 
dauer  schwankt  von  3  bis  10 
Ta^'en  einseliliefilleb  den  Ab- 
külib  ns.  In  den  ersten  SC.  Stun- 
den wird  der  Ofen  auf  die 
hftelutte  Temperatur,  ungi^Mir 
ToiUJrad  r.  pdirae!if .  di.  Hitze 
wird  zwei  Ta^'e  angelialteu  uiul 


□ 


t 
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dann  lanprsani  vcrrinjrort.  Zur  Vcrwentliinp  kommt 
vornchinliili  Holzkolilen-Roheisfii  mit  einem  av- 
wi)*8i'n  Prozentsatz  Sehrott  und  Trichter. 

Die  Zusammensetzung  des  Eisens  soll  Bich 
in  folfrenden  Grenzen  halten:  Kohlenstoff  2.75 
bis  4,25  *o,  Schwefel  \inter  0.05  "o,  oder  besser 
unter  0,04  «o,  Mangan  nicht  über  0.40  "o,  Phos- 
phor unter  0.225  "o.  Der  SiliziumKehnlt  hfing-t 
von  der  Ware  ab,  je  diekwandi/i^er  das  Huli- 
stück.  desto  {jerin^rer  niuli  der  Silizium^rehalt 
8vin,  um  weiUes  Einen  zu  orhaiten.  Für  die 
sehwersten  Gußstficke  trilt  0.4.')  »u.  für  (rewöhn- 
lichen  (tuU  0,(>5  "o,  für  landwirtschaft Helle  (Teräte 
0,80  »'o  als  Grenze,  wahrend  in  den  dünnsten 
Stücken  das  Silizium  bis  1,25  o«  steigen  kann. 
Natürlich  sind  diese  Keireln  nicht  allgemein  an- 
erkannt und  wird  manchmal  ein  Gehalt  von 
0.07  «<»  Schwefel  oder  0.25  »u  Phosjdior  noch  zii- 
tjelassen,  dÄ;:e<ren  muU  der  Kohlenstoft'  stets 
vollständig  in  jrebundener  Form  vorhanden  sein. 
Die  Festi^rkeitseltrenschaff en  sollen  sich  wie  folfrt 
jrestalten:  Zuj^festipkeit  2!). 5  bis  8H.0  kp  qmm 
oder  selbst  bis  ;18,0  k^  qnuu,  Dehnung  von  2,5 


bis  5,5  o/o ;  die  Einschnürung  hat  sich  etwa  in 
dersellh'n  Htthe  zu  bewegen.  Steigt  die  Zugfesti^r- 
keit  über  33  kg  qmm,  so  wird  die  Dehnung  ent- 
sprechend niedriger  angesetzt. 

Für  vorst<'hende,  von  der  Hühl  Malleable 
(-'omjiany  zu  Detroit.  Michigan,  gegossene 
Proliestabe  wurde  eine  Gattierung  von  Holz- 
kohlen- und  Bcssemer-Tempereisen  verwendet.  Die 
Stabe  waren,  in  Hamnierschlag  verjtackt.  geglüht 
worden,  der  mit  etwas  verdünnter  SalzsAure  be- 
sjirengt  wurde.  Die  Proben  wunlen  zu  derselben 
Zeit  genommen  und  enstanimen  einer  gewöhn- 
lichen I "bärge.  Die  Form  der  Probestabe  tÜr 
Druckbeiast uug  ^ht  aus  Abbildung  1  hervor, 
die  Ergebnisse  sind  in  Tabelle  1  aufgeführt. 
Die  Probestabe  gi-niigten  .sämtlich  den  gestellten 
Anforderungen  und  schienen  frei  von  Blasen 
und  Löchern  zu  sein.  In  .\bbildung  2  sind  die 
Stababmessungen  für  die  Zuglteans]ii*uchung  dar- 
gestellt, die  Ergebnisse  in  Tabelle  II.  Bei 
beiden  He<ins|iruchungen  treten  deutlich  die  mit 
den  runden  Prolifstabcn  erhaltenen  besseren  Er- 
gebnis.se  hervor. 


Mitteilungen  aus  der  GieOereipraxis. 


Schablonieren  einer  Seiltrommel. 

Beider  nacbslchondcn  BcBchreibung*  des  Scbaliio- 
nieron«  piner  ■'^eiltroiniiiel  handelte  o»  sich  uni  eine 
mit  Mpiruirürini;;  verlauf<>niler  KilK>  voritehene  Trommel, 
deren  oberer  Teil  i>inen  Duri-hniCHMcr  von  I,ti6  in  und 
der  untere  von  1,3  m  hat;  ihre  Höh«!  Iietr»i;;t  1,42  in. 
Die  ArbpitHweine  geht  zum  Teil  aua  den  .\hhildun;ren  I 
und  2  hervor.  Die  linke  Hälltc  der  Abhilduni^  1  zeigt 
einen  Schnitt  durch  die  fertige  Form,  die  rechte 
liaifte  die  Anordnung  der  »erBchiedenen  .Sehablonen. 
Der  Mantel  wurde,  wie  üblich,  aufgotnaiiort  und  die 
die  KlanHohen  bildenden  Forniteilo  durch  entsprechende 
Kisenplatten  Qberdeckt,  um  dem  darüber  liegenden 
Mauerwerk  den  notwendi};en  Halt  zu  Treben.  Da« 
Formen  der  beiden  unteren  FlanHehen  bereitete^weiler 
keine  Schwieriirkoiten.  Die  UeHtalt  der  Schablone, 
die  /.um  Formen  der  auf  dem  unteren  Teil  der 
Trommel  n|iir«lfi>rmig  verlaufenden  Rille  dient,  zeijft 
Abbiblunf;  1  (Sehablone  4t.  Die  Sehneide  der  Hrha- 
hlone  wurde  durch  ein  entuprechend  ceforniteH  Uolz 
geschützt,  um  die  Steine  beim  Aufmauern  de«  Mantels 
bcNHcr  richten  zu  können.  Uiv  Schrnuhen,  welche  die 
Hchablonenhalter  an  der  -Spindel  befeMtigen,  wurden 
gelöst,  um  Bewejrunifen  in  nxinler  Hiehtung  zu  er- 
niö^liehcn ;  die  Sehnltione  tii-lliNt  ruhte  mitteU  einen 
OleitbolzenM  auf  einer  .Seliraubenwindung.  die  an  der 
Spindel  befeHtijft  war  i«iche  Abbildung  1). 

W'unle  die  Schablone  einmal  uTn  3Hü  (irad  gedreht. 
HO  war  die  ganze  Rille  der  kleinereu  Trommel  auf 
einmal  geformt.  I>er  Teil  der  Rille,  welcher  zu  der 
großen  Trommel  hinUherioitet,  durfte  nicht  die  Form 
einer  Spirale  haben,  Hondern  muBte  Mchneckenartig 
verlaufen,  wenhalb  man  wieder  eine  entHprechende 
achneckenförmige  Führung'  auH  Holz  anlirini;''»  mulite, 
wie  au8  Abhildung  1  (bei  (>)  hervorgeht.  Da  «irh 
die  Schablone  (Ti)  Hnwnhl  auHwärtH  und  einwärtw  wie 
aufwärtri  und  abwtirtH  bewegen  mubte,  löste  man 
wieder  die  Schraube  an  dem  .Schablonenhalterrinf; 
und  lielS  die  Schablone  aelbat  mittula  Holzen  in  den 

*  , Scientific  American",  31.  MSrz  I90G. 


Haltern  gleiten.  Dorch  eine  Umdrehung;  wurde  die 
verlangte  Form  erhalten.  Die  vernchiedenon  fttel- 
lunj^en  iler  Schablone  5  zu  Anfang  uad  am  Knd«  der 
Umdrehung;  ttind  in  der  .Abbildung  I  emichtlieh.  Die 
letztere  Stellung  ist  punktiert  gezeichnet.  Nachdem 
diese  vorbindende  Rille  geformt  war,  trat  eine  neue 
Schwierigkeit  ein,  und  zwar  infolge  der  beiden  Flan- 
schen, die  zu  beiden  .leiten  dieser  Rille  anzubringen 


AbbUdanr  I.    I.lak»  Schnitt  durch  die  UuOfonn,  n-rbu  Srh»blooe. 
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Mitleiliingtn  aut  dtr  (iitßerriprnj-i». 


26.  Jftbr«.  Nr.  1 1 . 


waren.  DieHC  Flann«-hpn  miiBten  /ifinlii'h  brrit  nein, 
um  ein  llcrab^leiton  den  .Soile»  zu  verhüten.  I>«  «ieh 
nun  die  Rille  in  dernelhcn  <iai)>;li<"die  fortNet/te,  hAtte 
man  für  die  i-ine  Flanorbe  keinen  Itaum  gehabt;  dahpr 
niiilSte  man  die  (ianghühe  der  ernten  Windnnic  auT 
der   oberen  Trommel   Sudern.    Die  FlanHehenittnrke 


AbblldiiDf  t.    Srlliroamrl  mit  «itiralförmiirrr  Rillr. 


hpirui;  2,.'^  rm.  deitbalb  (»-ab  man  der  die  Srhabinne 
rnhrendcn  Srhraubenwindun;;  an  der  betreffenden 
Stelle  eine  Höhe  von  7,6  rm.  Dax  nneh  Obri^e  StQ*-k 
der  Kille  in  dem  oberen  Teil  der  Trommel  wurde  mit 
Si'hnblone  7  jfanz  cbenno  wie  in  dorn  unteren  Teile 
auHj^eführt;  die  Form  wurde  dann  wie  nonnt  fcrtig- 
ircKtellt  und  HeblielUirh  der  Kern,  den  man  in  »eehd 
iSef^niente  geteilt  hatte,  eingesetzt.  L. 

O  i  p  B  e  r  e  i  n  o  t  i  I  e  n. 
III.   Röhren-  und  Siulenguß. 

4FOf1a.  iroa  S.  U4.> 

Im  KnhrenguB  wenlen  namentlieh  MufTenröhren 
in  proßen  Mengen  erzeugt.  Die  Frage,  ob  die  MulTe 
in  der  Mtehenden  Form  tiacli  oben  oder  nach  unten 
zu  le;ren  int,  wird  norh  immer  nieht  gleiehlautend  be- 
antwortet. WAlirend  bekanntlieh  eine  .Meinung  dahin 
geht,  dali  die  .MufTp  unten  liegen  müiwe,  um  reeht 
dieht  zu  wenlen,  hält  eine  zweite  diewe  Forderung  für 
nebenaarhlieh.  weil  ja  dureh  die  Muffe  direkt  kein 
FlÜHHigkeitH-  bezw.  GaMHtrom  hindurebgeht.  Seblieü- 
lich  kann  aueh  bei  oben  gegossener  Muffe  zur  Er- 
zielung einer  befriedigenden  I>iebte  i-in  entspreehend 
hoher  verlorener  Kopf  aufgexet/t  werden.  Lieg*  die 
Muffe  unten,  ho  ixt  irifidge  der  U\t  das  llerauM/.iehen 
deit  KohrnuidelU  nötigen  Verjönguni;  naeh  abwärts 
gerade  v<ir  ilem  l'ebergang  zur  Muffe  die  geringste 
Wandstärke  des  Kohres  Torhanden,  und  infolge  dieser 
vergröberten  Ver«ehiedenheit  der  (juersehnitte  können 
hier  direkt  sehiidliebe  Spannungen  auftreten.  Pagegon 
lAKt  sieh  wieder  geltend  machen,  daü,  wenn  aueh  das 
Hobrmodell  die  erwfihnte  Verjüngung  haben  muö, 
doeb  die  Wandstärke  des  Kohres  von  oben  nnrh  unten 
gleiehiniSllig  auHfallen  kann,  weil  bei  dem  hohen 
Hruek  der  KisensSule  ein  auf  Erweiterung  der  Form 
im  unteren  Teil  wirkendi>N  starkes  Treiben  vorhan- 
den ist.  Wenn  aber  die  Form  gut  getroeknet  wird, 
Ideibt  weniirstens  <ler  <irad  dieses  Treibens  fraglich. 
Wird  das  .Schwänzende  der  .Muffenrohrc  naeh  abwärts 
v{'rlegt,  so  wird  dasselbe  dieht,  was  ohne  Zweifel 
wiehtig  ist,  doeh  fällt  es  anderseits  infolge  der  Ver- 
jün^rung  dünner  in  rler  WandxtHrke  aus  und  kann  bei 
ungenügend  Ketroeknet<'r  Form  b-irht  weil!  werilen. 
|)ii»  cewölinrn  lii'  Vi'rfalircii  ixt,  Kuhru  unter  40  mm  im 
liebten  PurebmesHer  liegend,  und  darüber  hinaus  stehend 


zu  gielSon,  und  zwar  Muffenrohre  je  nach  Wunsch  den 
Kestellers  mit  der  Muffe  naeh  oben  oder  nach  unten. 

Pas  Kinformen  der  Kohre  in  stehenden  Forin- 
kästt-n  geschieht  bekanntlich  norh  zumeist  durch 
lagenweises  Kinstampfen  des  Formsandes  um  <!kh 
Modell.  Iiis  zu  einer  L&nge  von  2  m  »ollen  sieh  für 
das  .Abformen  von  Muffen-  und  Flanschenrohren  IlAnd- 
masrhinen  mit  Pur<'bzugplattpn  bewAhren.  Mit  einer 
solchen  sollen  stflndlirh  fünf  Ktsten  fertiggemacht 
werden,  doeh  dOrfle  das  Aufstellen  der  Form  für  den 
stehenden  tiuB  bedenklich  sein. 

Für  die  Kerne  mischt  man  neuen  und  bereits  >jc- 
braurhten    ijebm  im  Verhältnis  von    1:2;    als  l>il- 
li^er  organischer  Znsatz  können  .Sägespäne  verwendet 
werden.    Pie  Kerntrorkenöfen  heizt  man  ziemlich  all- 
gemein mit  (Generatorgas,  welches  häußg  aus  Kraun- 
und  Steinkohlen-   bezw.  auch  Koksklein,   also  einem 
minderwertigen  Hrennstoff,  erzeugt  wird  und  gleich* 
zeitig   zum   Trocknen    der   Formen    dient.  Solche« 
tJas  ist  mitunter  wegen  eines  größeren  (tehaltM 
feinem  .Staub  sehlerht  breunbar,  in  welchem  Falle  ein 
Wasrhen    desHclben    mittels    einiger  WasserVirausen 
.Abhilfe  srhatlt.    Wenn  die  (lieUerei  zu  einer  Hoch- 
ofenanlace   gehört,  so  wird   wohl  aueh  iiorhofenga« 
mittels  Ventilators  zugeführt  und  mit  dem  tienoraior- 
gas  gemischt  verwendet.     Kerntrockenöfen  erhalten 
gewöhnlich  nur  auf  einer  Seite  eine  Schiebetür,  do<'h 
sind    beidersi'its  Türen  dann  am   Platze,   wenn  die 
Oefen  zwischen  der  Kemdreherei  oinereeits  und  der 
Form-  und  liußhalle  anderseits  gelegen  sind.  Per 
Ko<len  der  Oefen  kann  mit  gußeisernen  Platten  be- 
legt worden  ond  wird  nur  mit  OaakanXlen  verseben. 
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weil  ilii-  ViTliroiuiun^aluft  ilurch  die  Türfii;,'i-ii  ciii- 
xieht.  Die  KaucbgMe  nehmen  häutig  in  derselhen 
Wetae  ihren  Weg  ins  Frei«,  doeb  wixd  «nch  mituntor 
für  Je  xwei  Oefen  eb«  i^e  vofgewheii.  Die  Uogcn- 
Uewiehte,  welche  die  Sdiiebet£en  «uegleichen,  aind 
«weeknaiBii^  ia  Tertikale  BiuiMiii  diumMtUieSeD.  Dm 
Trodcnen  der  Kerne  geht  tn  1  bte  iVt  Stunden  vor 
»ich-  Das  EincctTien  der  Kerne  in  die  /.UHnmmcn- 
yrestellto  und  ^•wöhnlich  diireh  (iat»brenner  von  unten 
in  iiwii  Stunden  (jetrorknole  Form  Ke'""'ii«'!it  lifi 

kii'iiu  reti  Köhren  derart.  dfiH  nii  einen  Kran  gleich- 
zeitig zwei  KiTin'  u'fliiiiit:!  lind  in  die  Formen  niedcr- 
<;-elsH^eu  weriien  ( Aldiilduni;  16  a).  ücmcntH|irecliend 
IMt  aiieh  der  Formkasten  du]>pelt,  wie  ^IciehfallH  auH 
Abbildung  16  eraichtUch  tet,  welche  auch  d«a  Ein- 
«etseo  nnd  Zentrieren  der  HnllMiikeme  von  «nten  mit 
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llllfe  «Weier  Deek-  l  i  rkeniien  liiltt.  Für  Neuanln^^on 
empflchlt  Hieb  unliedin<;t  die  in  mehrfacher  Hinitioht 
•ehr  varteiUwfte  Anorduniig  der  Formen  in  Dreh- 
tieebenf  weleiw  ffirilingnnienr  F.  J.  Fritx  eingeführt 
hat.*  Wenn  Bfbren  Uefend  gegasson  worden,  ao 
worden  rIp  ebonfalia  nach  einem  ab|^(>dr<>hl<>n  DuO- 
eiHenmodell  eiti^eforint,  und  ei*  wird  Midiiiiti  zur  Iler- 
HteUnnc  "'er  Kin^jilKHe.  von  denen  l)ei  nelir  <10nn- 
wanil  1  L'i'  '1  Ii '  I  ni'i'iL  r ;  w  n  \  h  >  !■  ;i  u  I  i!  ic  I  ..uii.'r  il  i'h  Id  <li  rf,-  vi-  r- 
tcilt  »  erden,  ein  l^inenniudell  in  den  v:eHlniii(>ften  .''and  dci* 
OberkAMtenx  Imh  auf  dai«  Hohrniodell  niederKeHchlagen. 

Dai^  AnHxiehpn  der  Ilöhren  muh  der  Form  »oU 
ütcts  ervt  im   erkalteten    XiiNtand   ifeKehehon.  Die 
Kenwpindel  dagegen  wird  beim  atebenden  tiaft  gn- 
Mgea,  aolMld  dm  Blnra  eretsrrt  ist,  nm 
•innm   mflgU«hen  Anreißen    de«  Kohrea 
wlhrend  dnr  Zummniainniehanp:  Torzalieofren. 

Die  PrlAng  der  Röliren  dunh  die 
nmelcprolx»  geacnieht  am  häutigsten  nach 
dem  AliMtechcn  de«  KinguHHe-t  bezw.  des 
verlorenen  Köpfen;  nie  erHt  narh  dem  Teeren 
vorzunehmen,  hat  /nr  Folire,  dati  ein  un- 
brauchbaren Hohr  umnonHt  dureh  den  WIrni- 
ofen  und  die  Teerp-ube  geiiehickt  wurde.  F6r 
WaaMriaitangeröhrea  «ntopricht  die  Waaeardntekprobe 
bei  tO  AtmonhlMO.  Eine  hiena  dienende  Vorriob- 
tung  iat  in  AbUldoQg  17  dnrgeatellt  Zwiachea  dem 
featen  Stinder  A  und  der  Dmebplatte  B  wird  daa 
Kohr  i'in^'i'fspannt.  Die  IMatte  B  int  für  TerHchiedeno 
Rohrlän;;i'n  einstellbar,  indi'm  vom  Jlandrade  C  aus 
mitteU  ZahnraddluTHet/uii::  In  Mutti  i  1)  in  ent- 
Hprerhendem  ."^inne  gedreht  »trd,  wodureh  die 
fichraube  K  mit  der  Platte  B  vor-  oder  ziirüek)feht. 
An  den  starken  Holxen  F,  welche  die  StKnder  A  und 
(i  verbinden,  erhalt  die  Platte  B  ihre  Fabrang.  Die 
Abdichtung  der  Kohrenden  erfolgt  beideneita  durch 
eingelegte  Uanfringe  Ii.  Um  d«D  Dmckwaaeerrer* 
braneh  niedrig  m  naltea,  erfelgt  mndehal  dnreh  daa 
Rohr  J  die  Zalaaanng  de«  Fflllwamer«  g.  B.  ana  einem 

•  ,8tahl  und  Kiüen"  1»01  ^.  274. 


liölier  gelegenen  Behälter.  Dii'  Luft  buh  dem  Innern 
de»  zur  Druckprobe  vorbereiteten  Jiobres  K  entweicht 
dabei  durch  daa  Röbrchen  L,  des«en  Ende  im  Rohr  K 
immer  an  die  höchste  Stelle  der  Muffe  Torgeaehobeo 
wird.  Sobald  durch  diese«  Kflhrchon  Waaaer  auaflioKt, 
iai  K  mit  Wasser  gofOllt,  nnd  di«  Ventile  M  nnd  N 
werden  abjfeaperri.  Erst  jelat  wird  dareh  Oelben  dea 
VentÜM  ()  auH  dem  K4>hr  I'  Druekwawer  vom 
Akkumulator  zutfeln««en.  worauf  »ich  »ehr  ra«eh  der 
volle  I'robedrurk  ein-:.  II:  Wenn  nach  vurtrennin- 
mener  Druekprobe  duH  l{ohr  K  ausgespannt  wird,  »o 
fließt  sein  Waftucrinhalt  in  der  Orube  (j  im  Boden  nu- 
gammcn  und  wird  von  dort  abgeleitet.  Statt  die 
Rinittellung  der  Uruekplatto  B  durch  Hehraubc  E  und 
Mutter  D  vom  Handrad  C  aua  zu  bewirken,  «inpfieblt 
ea  sieht  Bameattieb  bei  Preaaen  sur  Prüfung  von  ROhren 
kloiaeren  DarehnwiMni,  die 
Druckplatte  mit  einem  hydrau- 
lisehen  Kolben  zu  verbinden, 
welch  li't/.terer  beim  Ablnttsen 
de«  DmekwiinacrH  dur<li  «in 
tiegengewieht  i^elbisttiitig  zu- 
rückgezogen wird.  Fhirrh  diene 
Finriehtung  entpart  man  einen 
.Mann  an  Bedienung.  Hühren 
für  Oaaleitungen  prüft  man 
mit  DrveUaft  von  l';t  bla  S 
Atmoepbtrea.  Dia  emplad- 
liebete  Probe  aoll  hierbei  darin 
bestehen,  daß  rla-j  I{olir  un- 
mittelbar vnr  itir  l'iiLf.;ri_-  in 
einen  Belniltir  mii  Si-ifen- 
waHHer  getHuclit  wird,  worauf 
i<ieh  bei  der  l'robe  die  un- 
dichten Htellen  durch  da«  Auftreten  von  Seifeiiblaiien 
deutlich  zeigen. 

Mit  dem  RahrenguA  hat  der  ÖdalengnB  die  grOttle 
Aahnliebkeit.  Die  Anaieht,  daB  Sinlen  liegend  ge- 
formt nnd  dann  aufgerichtet  werden  mflaeea,  wenn 
der  QuB  stehend  erfolgen  soll,  ist  irrig.  (tteBerelen, 
welche  nur  li<:,'entlirli  Suulen  herntellen,  formen  die- 
Hpllien  Iii  ..-•110  mic  h  di'in  Modell  und  trii'lieii  Hie  auch 
Iii  L,'i ml  dl'  Mihi  urmli  t  diizu  den  vordeekten  Ilerd- 
gull  nn.  Im  <)l)erkiisten  |  Abbildung  18)  »ind  an  den 
Sandicisten  .\,  welehe  vich  zunfichitt  dem  SAulenkopr 
und  -Fuße  betinden,  Hol/en  zur  sieheren  Feiitbaltung 
des  SandcH  angegosHcn.  Bei  größerer  Lingc  werden 
xwei  Eingflaae  B  mit  je  swei  BinUUifen  aa  den  Seiten 
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dcM  Sebaftea  vorgesehen,  wfthrend  auf  den  Kopf  and 
den  Fu0  Wlodpfoifen  oder  Steuer  C  aaljiaeetit  werden. 
Ei  aoU  genügen,  den  horisontal  Regenden  Kern  gegen 
Auftrieb  von  'der  Oberaelte  aue  su  stützen  und  ihn 

bezüglich  seiiii  r  rntrrKeite  um  2  l)in  :!  mm  tiefer  ein- 
zulegen al«  dl  r  i:i  iiuuen  Mittellago  entsprechen  würde; 
beim  CiielU'ii  hull  dann  der  Kern  infolge  de»  .Auftriebes 
und  der  (ieg.  iiMtüt/,ung  auf  der  OberMcite  die  richtige 
Mitti  llage  i'iiiiietimen. 

Um  sich  dem  gegenüber  die  Arbeit  bei  veHikaler 
Abformuag  den  flinlamebaftea  vormatellen,  braucht 
man  aioh  nnr  an  Teigegenwlrtigen,  daB  man  in  der  ääule 
etgeBÜieb  eiae  Yerainig nag  dea  Malbn-  nnd  Ftaaeebea* 
nAree  vor  aieh  bat.  AUerdbiga  antapridit  dor  Kopf 
der  Sinle  einer  etwaa  kempllsierteren  Mnlfe  und  kann 
nicht  stehend  abgeformt  wertlen,  Hondem  ii«t  im  /»•  i- 
teiligen  Kaaten  für  sich  zu  formen  und  an  den  unteren 
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Der  Handel»eeitrag  mit  Schweden. 


Teil  dei  ■talmidia  Formkastens  fllr  dM  Seiuifl  «a- 

innchlieBen.    Die    Fußplatto,   welebe  einem  Rohr- 

flaripti'li  ciitHiirirlit,  wird  am  oIhtcii  Ftn!>>  Forni- 
kahtt'iiH  ;(cuttu  HO  witt  «in  ttolchiT  «lis;cfi>riiil  umi  hciiri 
OieUnn  durch  eiti  boHondiT!)  litiif-'i't/toi«  KoriiMtiipk 
b('ifr«>nzt.  (Jroli««  KuBplattcn  Ixm  .Siiulcii  mit  sehr  huhor 
BelaHtuii^;  ««rdwu  übrijfi'iiH  für  «irh  i^i'iji).i'»iMi.  Soll 
der  Säuleakopf  bf!<nndfr«<  YiTztcruniri'n  iThait«<u,  «u 
werden  dieeelben  in  <'(it,-<|ii>'i  Ih'iuIimi  Teilen  hU  einzelne 
Btaoke  gagOMea  nnd  nach  erfolgtem  Puteen  der  Sink 


MfiMBlelel.  Die  Nielra  «erdea  Mften  ebgefeilt  aad 
die  Fafmi  nrlteben  dm  einnlnen  SMeken  Teiaehmtorc. 

Zur  N'achmeHsunf;  der  WandHtärken  werden  die  HAulen 

liiluti^  von  vier  Heiten  «npehohrt;  außerdem  werden 
hIo  ciurrhweR  auf  Knirknni;  i,'i']>rüft,  wt)bi'i  «ii  Ji  li'  " 
Kuß  trogen  eine  ntarko  i)rurk|)latte  KtUtxt,  »ahronii 
auf  den  Ivopf  mit  Hilfe  oini-H  liydrftuliHc-hen  IMutii^er- 
kolbena  ein  ontaprocbender  Druck  auegeübt  wird. 

(TeMMlnBC  felfft.) 


Der  Handelsvertrag  mit  Schweden. 


Der  Handels»  nnd  SchlffahrttivertrAe  zwtmhen 
<It'in  Dciilsc^lifn  If'ii'lir  :niil  Schwidc]!  i<t 
am  18.  Mai  dem  Kfichsia«;!-  zur  vt*rt'a.s.suii^s- 
mlBi^n  Genebmlgfnnir  znp'irani^en  nnd  von  diexein 
inzwischen  aiicli  jruttrt  li-  ÜM  ;i  wonii  n.  \^  ilin-ml 
Um  die  11.  äcbwediiivbe  Kaiiiiiier  mit  12ti  gegen 
84  Stimmen  und  die  I.  Schwedische  Kammer  mit 
101  trepen  StitiiiiiiTi  Itcreiis  am  '2;i.  Mai  an- 
p:«>n<»uiuifn  hatte*  Per  Vortrag  »uU  am  Tage  nach 
dem  AuHtauitch  der  Ratiftkationtinrkunden  in  Kraft 
tn  trn  und.  olirn^  ilali  eine  Itt  sonilei-f  Künilignn^ 
ertolpt.  bis  zuin  31.  iK'Zi-inhcr  I'JIO,  also  nur 
für  «inon  verhnitnismaßig  kurzen  Z«Mtraum. 
wirksam  bloilu-n;  auch  eine  Ntillndiwelgtnule  Ver- 
lilnvrei  tin;:  ist  nicht  etwa  vowseben.  Auf  dii  sc 
Punkte  wurde,  wie  in  der  Hi'grümlinij:**  mit- 
geteilt wird,  von  schwedischer  Seite  entschei- 
dendes Gewicht  ireleL't.  "In  man  e-i  in  Srliwrdi'ii 
nach  Lage  der  Mtaatsrechtlichen  \  t  rb:Utuiss4'  lUr 
erforderlieh  halt,  daß  jeder  der  beiden  Kaumem 
des  Schwedischen  Hi'iclistaL'''s  «ins  Recht  der  Mit- 
bestimmung Uber  die  Fr<igi-  gewalirt  bleibt,  ub 
vom  irenannt«n  Tage  ab  das  Vertramiverhttltnis 
fortfresetzt  werden  soll  oder  ni' Im  I'ie  wich- 
tigsten Teile  iics  Vertrage»,  durch  die  u.  a.  die 
Behandlung  der  AngphSrigen  beider  Reiche,  die 
Fra^'e  der  Ein-.  Ans-  und  l>urchfnhrverlii>ie, 
die  Benutzung  der  Eiseubalineu,  die  Ausübung 
der  See-  und  Binnenschiffahrt,  die  ZulaRsung 
von  Konsuln  und  notwendigerweise  am-li  das 
Verfaliren  bei  ZoÜHVreitigkeiten  gegenseitig  ge- 
re(r«-1t  wird,  bilden  natur^mBß  die  beiden  Veiv 
tra;:starif'e  nnd  ilie  Meistbej;riinsti;rnnf.'sklansel 
für  di-n  WarenvorkeJir,  die  in  Artikel  10  ent- 
halten  iüt. 

Im  SchlDb[>r<)t<>k<i|l  **  \M  7M  diesem  Artikel  fest» 
gesetct,  dsB  im  Verkehr  beider  linder  die  Erhebung 
einer  aogenannten  rartaxe  d'entrepAt  nicht  etettbaft 
teio  soll.  Denisebland  hat  eine  derartige  Verpfliehtnng 
bereit«  in  anderen  HandelMvertrlgen  Bbernommen, 
vprirl.  /.  II.  Artikel  3  Ziffer  I  dei  ZusAtzvertra^K  vom 
21.  .Iiiiii  1904  /lim  llandelnvertrHir  mit  Hel;;ieti.  l>aB 
all' Ii  Schweden  sieh  /.»  diesem  < i rundsiit/.«-  bekniiiit 
bat,  iHt  für  den  Zwischenhandel  unHcrcr  ^ee!lt&dte  von 
Bcdeutum;.    Ferner  iat  uns  im  SehlaBprotokoll  sa 


'  li.iu- 

t-l.'i.  il/.-LtlL 


II   bat    der   Hcliwodiselie   KeichülJkif  die 
Vorirtije  der  Keirierun;;.  die  nonUcbwe- 
tii-<  le  ii   l j -I  iu'rzlti;;i  r  zu  verntaatlielien,  nl>;relehnt. 

**  l>euk»i'brift,  die  von  der  Uegiorung  dem  Wort- 
laut des  Vertragee  beigefügt  worden  ist. 


Artikel  10  die  wichtigp  Zu»a;re  ^ogebcn,  daß  Schweden 
wJIhrend  der  Dauer  des  Vertrags  keinen  AuBfuhr- 
zoll  auf  HiHciierse  tegea  wird. 

Die  Eiofnbr  von  Eiseaenwn  nach  Dentechland 
betrog: 


an»  aUn 

UaOata 

4Uw«Mar  «M 

Och««««* 

iakr 

V,  rl  in  M.l- 

'^'-nfr  in 

W.  rl  in  Mil- 

100  kK 

Ii4>:i'-[l  Mark 

100  k|c 

UoDf-D  ÜJU-« 

l'JOl 

4a  Tiw  ii; 

70 

14  771  243 

24 

l'.tt»2 

.19  574  0-iH 

1  1  440  o:.t; 

17 

l9o:t 

.')2  -IM  -.iyj 

80 

14  346  53«  1 

23 

19t>4 

»III  «11  270 

92 

15  840  797  ! 

S» 

190& 

_ 

60  8M9&6 

etwa  9S 

1»  424  566  [ 

etwa  26 

Dieter  Einfuhr  steht  fol^^ende  Eiacnerzfördernng 
deo  deutschen  Zollgebietea  (Luxemburt;  iube;;rifren) 
gegonfflber: 

Jakr  MrDcc-  In   lOU  t( 

1901    165  701  820 

1902    1:9  635  910 

190S  ...   212806  500 

1904    220  473  930 

1905   234  440  730 

♦  »egenüber  dieser  grollen  inländisrhcMi  l  'urderun}:. 
die  hauptitelilieh  auf  dem  Beiehtnm  der  Minettelwer 
in  Lothringen  beruht,  fUlt  die  Einfahr  ans  Schwsma. 
fOr  Oeaamtdentscblaad  Itetraebtet,  nicht  alixaaehr  in* 

(iewicht.    Inde«  würde  das  Aufhffren  ad«r  die  Er- 

Behweruni;  der  Zufuhr  m  Ii wediwrher  Krze  für  einzelne 
(ieliiefc  der  deut-^rliiü  i I  litti  'tindiiKtrie  •iich  sidir  etii|>- 
Hndlli  h  t  inliiiir  ininn.'ii,  --i  i'iir  da«  nii'derrlif'mi«rb.> 
und  tili*  ■ii  lili  siHelie  I lelnet,  insliesondore  aber  für  die 
Hüttenindustrie,  die  an  der  KQste  sieh  entwickelt  bat 
und  volUtändi);  auf  den  Hezuff  des  Kohmatorial!«  nu» 
iler  l  eine  anjiewicwn  ist.  kine  Vernebiebunj;  der 
deutschen  ProduktionaTerhAltnisse  wflide  die  Folge 
sein,  welohe  aueh  su  fltSningen  fir  des  gesamte  wir»- 
sdu^tUcbe  Leben  fuhren  wOrde. 

Die  Ideferunj;  der  schwedischen  Krze  crfolijt 
i;rnllti'iiteilH  auf  (irund  langfristitrer  Vertr.'iire.  in  denen 
iiieiHt  autiSieiliiniri  n  i«t,  dnH  ein  etwaiser  .-»i  hwi'discher 
Auafuhrzoll  /u-  ll  uMc  vun  dem  Künfor  i;etr<iL:eii  werden 
«olle,  K«  «ürile  fil-io  ilie  velUiändiije  Abwnl/uni;  de» 
ZnlleB  auf  die  Produzenten  in  Schweden  Hcbon  aus 
diesem  Grundo  nicht  an^Ani;!)^  sein,  canac  abgesehen 
davon,  daß  es  /woiftdbaft  ist,  ob  der  Stand  Von  An« 

Efaot  und  Kachfrage  eine  solehe  Abwilzang  ermOg- 
faen  würde.  Die  Oefabr,  daB  man  in  Sebweden  xnr 
Einfnhrong  eines  Ausfabrsolles  auf  Risencrze  sehreiten 
würde,  war  eine  nahelief^ende.  Ks  ist  dort  die  Ansiebt 
sehr  verbreitet,  daß  die  Allfreineinlieit  von  dein  reiclien 
Itodentichatzc,  den  da»  Land  in  den  niiiehliijeii  Eisen- 
erzvorkommen im  nünllielieti  Si  1:«  .'lien  bositzt,  jfrößereii 
Nutzen  zieben  und  daß  man  insbesondere  auch  die 
inländische  Verarbeitung  der  einheimischen  Eres  tun- 
lichst fördern  mflsa«.  Dieser  Auffaasnag  enfespraBgea 
Tersebisdens  im  8«hwediseh«i  Belohetag  geotellls  An- 
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trftfte,  die  auf  Belegung  d«r  Em  mit  rinnn  Anafnhr- 

znll  abzielten.*  Im  Jahre  1905  worde  ein  Antrag, 
einen  »oirhen  Zoll  in  Höhe  von  1  Krono  f.  d.  Tonne 
einzuführen,  im  Kciclintat;«'  nur  mit  jjerinjfor  Mehrheit 
lind  in  der  ErwÄ^juiij,'  aligelchnt,  lUU  <li<'  Atit't'lf'irfn- 
iicit  /.unHch«t  noch  einer  näheren  rriiimu-  l-ilurfo. 
In  diesem  Jahre  wurden  die  Antrüge  unter  Fonlurung 
znm  Teil  »ehr  erheblicher  ZollnHtze  erneuert.  Hei 
dieser  Sachlage  ist  deuUchersoit«  in  den  Verhaadloneen 
•DBBclilaggebendeB  Gewicht  darauf  gelegt  worden,  a*B 
▼<m  ScIivwImi  die  ZoUfreilieit  der  Eiaenerwinfahr 
Kebaadea  werden  mSehte,  und  die  aehwedieelie  Se^a- 
rung  hat  Hich  hi  hließlich  berett  finden  Inawn,  dieeer 
Forderung  xu  entspreebeii. 

Was  w«iter  die  Vertrafntarife  selbsl  «nkngt. 

so  sind  ilarin  chii}:»'  ZoUsiltze  zwar  ni*'Jrit'«r. 
als  iu  tlen  sonst  gültigen  ZolltariffU  beider 
Lander  aa^tMirtzt,  in  der  Hnuptsacbe  ab^r  haben 
ilii-  Vt'ri'inl»aninL''  n    tl*n  Zwi^k.  Z'illr  zu 

binden,  also  zu  vt-rhindcrn,  dab  sie  wuhrcaU  iler 
]>auer  Af*  Vertrafres  erhSht  werden  Mnnen. 
So  wi  Tili'n  iti-bi  vomiere  für  tlic  Einfuhr  iirti-h 
Deutschland  die  Zölle  auf  vurschiedone  Uegen- 
atuide,  die  unsier  allgt^meiner  Tarif  nnter  ,  Eisen 
und  Eist'nh'pit'nnifJTfn"  niiffUhri,  nur  fc^tjrcltMrt. 
ohne  daß  Aenderungen  eintreten.  Dabin  gehön-n  : 
achmiedbares  Eisen  in  Stflben  (gewalzt,  jk'*- 
Mhmiedet  od«  r  gezogen),  Bandeisen,  BleHie, 
unbearbeitete  Röhren  von  weniger  als  2  nun  Wand- 

'  \    K'l.  .Stahl  «ad  Qten«  1905  Xr.  18  S.  1041 

blM  1U4.'). 

Die  Eisenbahnen  der 

Das  Heft  liH)f>,  lies  .Arcliivs  für  Ki-ciilKiim- 
wesen"  enlhiUt  hierüber  folgende  Angaben: 
Am  Ende  des  Jahres  IfKM  waren  (siehe  die 
nacliHlehpnile  Uoborsichl )  HNülKl  ktn  Eiseiiltahncii 
auf  der  Erde  vorhanden.  Die  Bautätigkeit  war 
im  Jahre  1904  eine  lebhaftere  als  in  den  vor- 
aufgegnngOnOD  Juhron,  as  wurden  2r.!l.\S  km 
neue  Bahnen  gebaut,  gegenüber  21  l^Jii  utul 
214ßl  km  in  den  beiden  Vorjahren.  Die  mclNten 
I '.i-i'D^iihnnti  wurden,  wie  fast  all  jHhrlicli,  in 
den  Vereinigten  St.'u»toii  lioru'ostolli,  t>">rlH  kn«: 
einen  besonders  .starken  Zuwu<  lis  zeijfen  audi 
Mexiko  mit  27BU  km,  Brasilien  mit  lliTl  km 
uikI  \ rireiil inion  mit  'J'i^M  km.  In  allen  drei 
Staaten,  i)esoiidürs  aber  in  .Vlexiku,  ist  wohl  das 
Kapital  der  Vereinigten  Staaten  an  dem  Eisen- 
bahubiiu  stark  mitli«>(ei!ifrt  >rowesijn.  Das  enro- 
päitielie  Eixenbulinnet/.  hut  sich  um  nicdit  ganz 
fVOOO  km  vergrnfiert.  Der  stXrkste  Zuwachs  fällt 
auf  <la.s  eiirn]iäis(  li('  RuliLirnl  iin«!  das  I).'U1>'  Ik' 
Keieli,  in  Ahlen  «ind  nur  Hritit<(di-U>>tindieii, 
Japan  und  China  wesentKdi  an  den  ForteRhritten 
des  Eisciiliiilitibain  -  lieleiliirt.  Die  Tiitijrkeit  Ruf>- 
lunds  in  .\.<4itin  liut  unter  dem  EinfluU  des  rus-siseii- 
jupanisehen  Krieges  voihttllndig  gestockt.  In 
.\frika  zeigen  neben  den  Eisenbahnen  .Aegyptens 
aueli  die  in  den  deutschen  Kolonien  ungeinessene 


starke,  roher  schmiedbarer  Guß  mit  einem  reinen 
Stiirkgewichte  von  mehr  als  'A  kg,  bearbeiteter 
schmiedbarer  (iiili  bei  ♦iiK  iu  K'<  iutn  uichtc  d«'s 
Stückes  bis  zu  100  kg.  Drahtseile  aus  Ei.seu- 
draht  von  weniger  als  0,5  mm  Stitrke  und  sonstige 
Drahlwan-n.  Gleichzeitig  ormnßigt  wenit-n  u.  a. 
die  deutschen  Einfuhrzölle  für  gewalzten  und  ge- 
zogenen Draht  in  der  StSrIce  von  weniger  alz  0,ft  bis 
0.i"2  nun  von  5,50  auf  4.T.'>  und  für  rohen 
schmiedbaren  Cioß  in  Stücken  >uu  :(  kg  oder 
darunter  von  8  Jt  auf  6  ^4  für  den  Doppelzentner. 
Nicht  aufirt  tührt  sind  in  d<  tii  ni-m-n  Tarife  Roh- 
eisen, Kohlupj»en,  Kohschiencn,  Blöcke,  Platinen 
und  Knüppel ;  für  diese  bleiben  also  ebenfalls  die 

seit  dem  1.  Milrz  d.  .T.  ;riiltiiren  Satzi'  bi-sttdii-n, 
solange  sie  im  deutschen  autonomen  Tarife  nicht 
geändert  werden. 

Für  die  Einfuhr  uacli  Schweden  werden 
von  den  Zöllen,  die  für  dii'  Eisenindustrie  be- 
Bonderes  Interesse  haben,  beispielsweise  die  nach- 
stehenden gebunden:  Ar  Balken^,  Eck-  und 
anderes  Fassom-isen,  gewalzte  oder  geschinietlete 
Piaifen  und  Hleche.  Ufihnn  und  Uöhrentcile, 
Draht  imd  I>ralitwar-')i.  1  >aui]ifniaschiiien  und 
Dampfkessel.  Eisenbahn-  und  i'fcrdebahnwagen. 
elektrische:  Maschinen,  sowie  ferner  Maschinen, 
Genlt Schäften  und  Werkzeuge,  die  anderweitig 
im  alliri' in  ritten  schwedischen  Zolltarife  nicht 
genannt  sind. 

Erde  (1900  bis  1904). 

Forl-rliritti'.  In  den  englis«  Iien  Kidniiien  ist  ein 
Völliger  i>liUBtaud  zu  vorzeiehneo.  Audi  in 
Australien  hat  der  Eisenbahnbvn  wohl  unter  dem 
Einfluli  der  wirtscbartlieben  und  poliiiscben  fjUgO 
nur  gans  geringe  Forlsohritte  geniadit. 

Das  £&ienbahnnetz  von  Amerika  halte  einen 
L'mfang  von  4")(>r»74  km,  «Ins  der  Vereinigten 
Staaten  einen  sulcben  von  344  172  ktn,  es  ilber- 
trifft  also  das  Eisenbahnnetz  Europas  von 
511")  JDT  km  um  fast  400(1(1  km,  .\sien  hatte 
u  m  km,  Australien  27052  km,  Afrika 26074  km 

Eise  II  bahnen. 

In  der  Knilienrolge  der  einzelnen  Staaten  hat 

si<-li  int  .labre  1!I:M  nir  lits  coiitidort.  Attf  dio  \'vt- 
einigten  SlmitHn  von  .\uierika  mit  344Ü72  km 
folgt  das  Deutsche  Reich  —  idlerdings  in  groOem 
Abstand  —  mit  -'örtlU  km,  dn-s  ouropäi.sf  he  Ruß- 
land mit  54  708  km,  Frankroieh  mit  45773  km, 
Britisch-Ostindlen  mit  44352  km,  Oe^terreich- 

rng.ifu  mit  .'iOKSS  km,  Gn.filiritannien  und  Ir- 
land mit  3U2U7  kni  und  Kanada  mit  3ir)ä4  km. 
Die  abrigen  Staaten  der  Erde  bleiben  alle  nnter 
20'V)')  km.  (Inn/,  anfrallend  ist  der  gt»ringe  Fort- 
schritt im  Ei«enbahnbau  in  Uroßbritnnnien.  Es 
sind  im  Jahre  1904  nur  149  km  neue  Eisenbahnen 
gebaut,  währenil  in  Preußen,  dessen  Eisi>nbabn- 
netz  (33510  kmj  an  .\u-tdeliaung  dorn  groß. 
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hrituunifichen  beinahe  gleic-likuiimit,  B5r)  km  neue 
Etseabahnen  hergeHtelll  sind.  Es  gewinnt  von 
Jahr  TO  Jnhr  mehr  den  Ansohein,  lüs  ob  Orofl* 
britannien  mit  Haii|)t)>ahnen  nunmehr  voll  hus- 
giMt>att«t  »ei  und  es  genlif^o,  wenn  die  Maschen 
des  Ei«enhahnnet/.oK  durch  Kleinbahnen  aus» 
gefüllt  worden,  die,  wie  uucli  in  PMüflen  und 
den  übrigen  Ländern,  in  don  ZuMmnwnstollllOgttl 
niirlit  herlirksichtigt  sind. 

In  dem  Verhältnis  dea  PjiKonhahnnelze«  zum 
Flächeninhalt  der  I.iinder  nimmt  diw  Kiinipreicli 
Belgien  mit  2ä,U  km  auf  IIIU  qkm  die  erste  Stelle 
ein.  Bs  folgen  das  KSnigreich  Saidisen  mit 
km,  H;(.l"n  mit  km,  F,lsnß-T;oth ringen 

mit  13,0  km,  Uruijt>riluniiien  mit  11,7  km,  die 
Schweis  und  Wtlittemberg  mit  10,2  km,  Bayern 
mit  ktn,  Preufien  mit  f(,fi  km.  Für  Preufien 
iu^besondere  kommt  in  Betracht,  daü  fUr  die  aus- 
gedehnten fladinhen  Provinzen  der  Etaenbalinbau 
noch  nifht  so  fort^^cs»  hrittoii  nein  kann,  wie  in 
den  weiter  fortgeHvlirittonon,  induatriereichen  klei- 
neren deutsnhen  Staaten.  In  den  Vereinigten 
Staaten  stellt  sich  die«  VerliällniH  auf  nur  4,4  km. 

Das  VerbiUtni«  der  Etsenbabnlänge  sur  Ein- 
wohnersahl  iat  für  die  Beurtmlung  der  An- 
gcmossonheit  den  HisenbahnnetzoM  ein  weniger 
brauchbarer  MaliHtHb,  du  natUrlicli,  je  dünner  die 
Bevölkerung  ist,  s'h  \\  da»  Verhältnis  gUoKtiger 
gestaltet.  So  ist  denn  dieHes  Verfafiltnis  am  gOn- 
»ti>P«ten  in  den  niisi rnli^«  hfn  Sumten,  und  zwar 
t/ueen.sliind  mit  i)7,l  km  auf  lOlKM)  Kinwohner, 
VVostnustralien  mit  84,7  km  und  SUdaustralien 
mit  84,H  km.  In  Kanada  konmien  59,1  km,  in 
den  Vereinigten  ätikaton  von  Amerika  43  km  auf 
10000  Einwohner.  Von  den  europäteohen  Staaten 
weist  rlii>  liö(  tis((>  Zahl  Scliw('ilf>ii  iuif  mit  '24,")  km, 
es  folgen  Dänemark  mit  1^,4  km,  die  iScIiweiz 

Bericht  über  in-  und 

Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  ange^eaen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Elodehtnahme  nfjadennanfl 
ioi  Kaieeriiohen  Patentamt  in  Berlin  ansliegea. 

Sl.  April  1906.  KL  7c  P  ITOOa  nattenbiege- 
maacbine  mit  swei  feststehenden  Waben  and  einer 

vtTHtollbflrcn  dritten  Walze.  Andrew  Crawford  I'ntrirk. 
Jobni«tonr  (.'''chottlandi;  Vertr. :  A.  Specht  und  Jul. 
Stacken iK-r^'.  l'At.-Atiwillte,  Haaibur^. 

Kl.  lull,  S  Ii»  478.  Verfahren  rur  Hermelluii): 
wetterheHtHiulimT  Brikett«  niittelx  waMHerlÖHlieher  Hinde- 
mittel;  Zum.  z.  i'at.  l.''»H497.  SiiehHiHehe  HankvcnHell- 
sebaft  QucUnmlz  &  ('».,  I)reHdi>n. 

Kl.  18  a,  K  41970.  PfannenlagernnK  fttr  Roh« 
eiNonwagcn.  BenraAer  Maaebfaienfabrik  Akt* Oes., 
Benrath  bei  Daweidorf. 

KL  24e,  D  15  829.  Schwingbar  und  answeehsel- 
bar  auf  bohlen  Or(lizn|tfon  j»el8{;erti'r  (}nt«erzeuppr. 
I^^uIh  Alexandre  l>aviil,  Bareelona,  Spanien;  Vertr.: 
Otto  Sirdeiitopf.  I'at.-Anw..  Berlin  SW.  12. 

Kl.  24 e.  St  949ß.  ( iaHprzeujjer  mit  in  der  Feuer- 
töne de«  Sehaehte«  bebuf«  Verhinderung  d«  "  An«rt/eiiH 
von  Schlacke  cingesettten  KOhlkOrpem.  Tbomaa  Stapf, 


mit  12,7  km,  Bayern  mit  12  km,  Frankreich  mit 
U,7  km,  ElsaU-Lothringen  mit  11,5  km,  Baden 
mit  Mßkm,  Norwegen  mit,  10,9  km  und  Belgien 
mit  10,2  km.  In  Deutschland  sind  im  ganzen 
9,9  km,  in  I'reuüen  9,7  km  Kisenbaiinen  auf  je 
lOOOO  Einwohner  vorhanden,  in  (troßbritannien 
nur  83  niese  Roihonfolfre  einiger  der  wich- 

tigsten Staaten  zeigt  schon,  wie  unrichtig  es  ist, 
wetm  man  die  Uoberlegenheit  des  Eisonhahn- 
notzes  einen  Landes  Uber  (\n^  eines  andern  nach 
diesotn  \f',»Psf ;ilii>  bemilll.  Flu  rieht iijes  I^ild  v<m 
der  Au^slalluugsziiTcr  erhält  mau,  wenn  mau  so- 
wohl daa  VerhKltnis  sum  FUtcheninhalt  als  sur 
Einwohnerzahl  lioriicksji  ht iirt . 

Was  die  ungelaliro  t)<hätztuig  iler  .\nlage- 
kosten  aller  Eisenbahnen  der  Erde  betrifft^  «o 
sind  zn  diesoni  Zwei  ke  die  Anhiiri^koston  fUr 
eine  Anzahl  euntpäischor  KiKonbahnuu  und  die 
▼ersofaiedener  Eisenbahnen  der  Übrigen  Erdteile 
getrennt  vnneinaiider  anzugeben,  Weil  die  euro- 
päischen Bahnen  wegen  der  meist  besseren  Aus- 
rüstung und  der  grüfieren  Kosten  fDr  Qrund- 
orworh  im  allg(Mneinen  teurer  zn  stehen  komnii?n. 

Es  betragen  dieDurchscImit  tsknsten  eines  Kilo- 
meters BahnlMnge  für  die  aufgerührten  Bahnen 
für  Kuropa  2i)4  4f)l  «  (ge/.'-i  2»2tM3  Jt  im  Vor- 
jahre), für  die  (ihrigen  Erdteile  151 400  (gegen 
14920«     im  Vorjahre». 

Legt  man  diese  Durchschniliskoetenbeträge 
sämtlichen  vorhandiuien  KisenliHlinen  zugrunde, 
HO  ergibt  si<  h  ein  Anlagokapital  für  Kuropa  von 
805407  X  294 4(U  =89901582027  Jf,  fUr  die  übrigen 
Kniteile  von  ÖN»!»)-X  151  4051  =  87  9:)4;^i>f;">4  *, 
zusammen  Anlagekapital  der  um  8<'hluU  des 
Jahres  1004  in  Betrieb  gewesenen  Eisenbahnen 
der  Erde  I77{V45928561  Jf  oder  nmd  178  Mil- 
liarden Mark. 

ausländische  Patente. 

T<-rnitz,  N.  -  <  )i'Htr'rr. ;  Vertr.:  .\.  hell  und  .\.  Vo;,'f, 
Pat.-Anwrtit.-,  Herlin  W.  8. 

Kl.  80  h,  W  2:h  225.  Verfahren  zur  Herdtelhing 
harter,  feuerliehtfiiidij,'er  Tonwaren.  Dirk  B.  Williams, 
Bordentown,  and  Joneph  R.  Stauffer,  fttcottdale,  V.  St.  A.; 
Yertr.:  V.  ScbflMte,  Pat^Asw.,  Aacthen. 

26.  April  IM».  Kl.  10a,  B  40S70.  Anlage  sam 
AnsdrQeken  des  Koks  aus  KoksSfen.  Bocbamer  Glsen- 
tiiltte  llointitniann  &  Dreyer,  Boehuni,  We-itf. 

Kl.  isa.  Seil  '>'):^IM).  S<-hriiiraiifzu;,'  mit  nni  vor- 
di  ri  iä  \VHi,'>  11  »ittii'  hängenden  l'riri|i'rkLil>elii  mit  M  iik- 
iiftreiii  Hodi'ii  uiiil  nni  hinteri'n  \Viii:i  tiendo  hefciitigtoni 
Zuifm  Uf  für  Hdi'IimI'i'ii  und  undi  re  SchachlSfen.  Kart 
Sehneider.  Kotdenz,  .MainzerHtrabe 

Kl.  l«e,  A  1172t).  Verfahren  zur  Herstellung 
von  iätahl  aua  gewöbnlichem  »cliiniedbareni  Eisen  and 
geringen  8tahlaorten.  Frits  Aaäti,  Haardt  b.  Ifen« 
Stadt  a.  Haardt. 

KLt4e,  B  43119.  Oasersenger  mit  einer  oberen 
und  einer  unliren  Fcuorntelle  zum  VerirnHen  bitu- 
ininTmer  MreniDttoffe.  Wilhelm  lirandci«,  Trollhütian, 
S(  hwi'den:  Vertr.:  Robert  Brandea,  HannoTer,  Laves« 
•»(rnlSe  ■)!. 

Kl.  31e.  Hilf.  4.'iH.  Verfahr- ü  uii.l  Vorrirlitunj,' 
zur  Herstellung  von  dichten  Hoblhlörken  durch  («ioBeu 


Digitizeu  Ly 


SteU  aftd  EiMn. 


Beriekt  über  m-  und  »tuUniUeh«  Patente. 


Se.  Jdirg.  Kr.  11. 


uiul  l'^(■H^<l'Il  (li-h  lIoblliloi'kH  in  v'.v.,-t  ni<  Ii  verjflagWMi*n 
Korni.     Ailolf  Hoffinaiin,  Knlii,  MauntiuHNteinweff  M. 

HU.  April  l'J<tf..  Kl.  7a.  Ii  4S7.  Verfahren 
und  A^'alxw«rk  zum  Au-'Val/i'n  von  nnlitloMon  Höhren 
nnd  dergleichen  snf  cincin  Unrn  unter  ahwi-chtiolnder 
Banutnng  tob  Btnek-  und  LüranK»w»Uuu.  Otto  Hricde, 
B«Bi«th  bai  DllMeldetf. 

KL  21h,  P  17  n«ktt«de  («r  «kktrüche 
Oefon.  Edt^ar  Firld  Priee,  6Mrire  Rmermn  Cox  «nd 
J«rm'H  Oillx'rt  Mar-hiill,  Niatrnra  FnllH,  V.  St.  A.; 
Vertr.:  I'.  Unlilsrlur,  l'»t.-Aiiw.,  Frankfurt.».  .M. 

Kl.  24..  H  Ü4  71T.  Swiggamiihwa.  Waltar  BotU 

iiiniiii.  SchlfUMinjfen. 

Kl.  24  b,  K  28  TT'J.  Hetii  hirkuiiirKvorrirlitun;;  für 
Feuorungen  mit  hin  uml  her  (jehondpni  Koxt.  Kowitzko 
&  <-'o..  Berlin. 

Kl.  49 e,  B  37  Söl.  DamplhydrMUiDche  PreMo:  Zai. 
«.  Pftt.  lesm.  J.  Bununf,  Akt-Qei.,  Haimn  in  Wertf. 

KL  49h,  C  18  861.  MMchine  nm  Biegen  von 
MetallHtiben  fBr  Kettenglieder  nnd  dergleichen,  bei 
welcher  i1»h  Wcrkutürk  von  einem  hin  und  ht-r  jjehenden 
iSchielter  auff^enommen  und  in  eine  iiiegevorrichtunK 
gelirarht  winl.  K.  A.  Carter,  PittuhurK.  V.  St.  A.; 
Veftr. :  F.  <'.  (»l«Hcr,  I..  (ilgKer,  O.  Herinj;  und  V,.  I'eita, 
Pat.-Anwälte,  Berlin  SW.  ühi. 

KL  49fa,  H  34  837.  Eloktriiichi-  Kettcmxhweiß- 
maschine.  Hogo  Helher^'er,  .MUnchi-n,  Kmil  (ieiMHtr.  1 1. 

8.  Hai  1906.  KL  Ilf.  £  10682.  Wnlswerk  mt 
Her»teUttii|r  Ton  Formettlek«B  In  WalifMienkui,  Iwi 
welcher  die  eine  Wnhn  Htetig  nmllaft,  die  «ädere 
«her  nach  dem  Durchj^'Rn»;  de«  WerkatllelEH  itotfl  wieder 
in  die  Anfan^Hlatje  zurin  k„-.  rrj!n t  wird;  Zu«,  z.  Anin. 
E  lOÜMO.  F.niil  Khin^'liuu»  itiitl  .\Ihcrt  Schuniarhor, 
(ifVi-Ihhi  r;;  I.  W. 

Kl.  12t',  W  22254.  Hochofcnj;tt»trcinij;i'r,  Krni<t 
Weiße.  I>adelinf;en,  u.  C.  Kiolielhach,  Rath  h.  i »aMHeldorf. 

Kl.  24a,  N  7322.  Vcrfahn-n  und  Vorrichtung  inr 
Auanutzung  de«  Hrcnnütolii«  Itti  Feuerung»anlagen. 
Annld  Bchwieger,  StraUner  Allee  86,  nnd  die  Krben 
dee  veretorbenen  Frans  Nietsenhmann,  nlmlirb:  Ww. 
Emilie  Xietjawhmann,  geh.  Rothenburg,  Carl  NietzHch- 
niann,  .Mfred  Nielzwhmann,  l'hriHtinenatr.  31,  Ii«rlin, 
Max  NictZHctiiiinnn.  \Vuhl;;arten. 

Kl.  -.Mf,  V  .'iTo'J.  tin-i|.r/oiis.'<T;  Zuh.  /..  Fat.  IC4r)73. 
Oas-' •"•iicrnlor,  (i.  in.  1).  II.,  hr  -<l(  n-A. 

Kl.  31  Ii,  1'  U>  i)07.  KrmriiriiiniAHchine.  John 
William  i'hillipH,  London;  Vertr. :  F.il.  Franko  und 
Ueor^r  HirHchfi'ld,  I'at.-Anwillte,  Merlin  SW.  13. 

Kl.  31h,  S  21127.  FonnkaHtenhalter.  Vincent 
Beftik,  Wien;  Vertr.:  W.  J.  E.  Koeh  nnd  J.  Potba, 
Pat-AnwUte,  Hamburg  11. 

KL  31c,  D  16908.  Terfahren  zum  Au  dbeHHern 
von  Oußrohlem  an  Eieengußütaiken  mit  Hilfe  einer 
Fiantiiii'.    Ludwig  Pe^fcrdorn,  .Mariahüttc,  IJez.  Trier. 

Kl.  :ilc.  Seil  23  935.  Vorfahren  zum  Zii>hen  von 
Htahl-  "der  HiiiliTcn  .M*>talllil5cken.  SSoi  ii'i«'-  >>rlincidor 
&  C'ie.,  Le  CreuHot,  Frankr.;  Vertr.:  M.  Mintz,  l'al.- 
Aaw.,  Berlin  HW.  11. 

KL  31  c,  T  10 177.  Vorrichtung  sunt  gleichseitigen, 
von  unten  erfolgenden  Oicften  mehrerer  Teile  von 
LagerbOolneB  ffir  BiaeBbahawafeBaebaen  oder  der» 
gleichen.  WiBiam  Hopkina  Tomaon,  London,  und 
William  fieor;;^  Hanna,  (ilac^fow.  Schottl.;  Vertr.: 
C.  Krmtel  und  K.  H.  Korn.  l'at.-AnwÄlte,  Herlin  SW.  11. 

7.  Mai  190<i.  Kl.  7r,  M  27(147.  Vorrichtung 
zum  Autwiil/*-n  von  Kohren  mit  inneren  Voraprüngtin 
|Hip|M'!iroiir.'ni.  Frich  Metieltinf  HaanoTer,  HUdiM- 
heimeriitralio  22t>  ('. 

Kl.  3 1  c,  .M  25  47>4.  Verfahren  zur  Hcratellung  einCH 
Modellpulvora.  Uobert  Müller,  Berlin,  Waldemaratr.  66. 

KL  81  c,  K  21 166.  Verfahren,  aua  oogenaantom 
anmhigen  FluSeiaen  ohne  erlteUieben  2ui«ats  tob 
Silizinm  and  AInmininm  blaftenfreie  B19eke  tob  oBlaB 
zu  gioilen.  KheiniMcLe  Metallwaren*  ttud  JlaaoliinaB- 
fabrik,  Dasiieldurf-Uerendurf. 


Kl  4S<-,  Z  4739.  Vorfahren  zum  Hreniicn  zu  cmail 
lierendcrUegenittJlade  oder  zum  (ilüiieu  beliebiger  ätoffe* 
Zbi.  z.  Pat  161 68S.  Oakar  Zahn,  Berlio,  Faeanaartr.  60- 

Gebrauchsmustereintragungen. 

23.  April  190(i.  KL  24  e,  Nr.  275  084.  Um»teuer- 
ventil  für  Regenerativofen  oder  dergleichen  mit  in 
der  Au«dehnung  bcKrenztem,  zweiteilit;em,  hohlem 
VniateDerk<)r|K-r.    Foetter  &  Co.  .\kt.-(JeH.,  Dortmund. 

lü.  4«r,  Nr.  274  859.  Vorrichtung  zum  Richten 
von  Eiaenbabnacbienen  mit  wagorechten  und  eeak- 
leebtoB  BoUea.  Fa.  Carl  KlingenbUfor,  Orevenbr^b. 

90.  Apr«  1908.  Kl.  Tb,  5r.  8T581T.  Warmiiebbaak 
mit  zum  .\ntriehe  dienenihnn  Elektromotor.  Haid» 
Nchintik) »ehe  Hüttenwerke,  Akt. -(ich..  (Jlciwitz.  O.-S, 

KI.  31C.  Nr.  275  18C.   .Modelikmi,  fi.  i  «I.  k.  /u  -., 
die  beiden  Kcrnhftlften  eine  Hie  alintiit/eiiiit  Trii:;j>iattu 
etBgeMcholicn  iHt.    Kruno  Ilor/i);:,  MeiUeti. 

Kl.  Mie,  Nr.  275  187.  .Modellkern,  in  dem  eine 
Welle  lie^^t,  deren  Drehen  Zugneile  an-  und  damit  die 
Kemwtnde  nach  innen  zieht.   Bruno  Herxog,  Meiftan. 

Kl.  81a,  Kr.  176194.  .Mit  umlaafendem  Oabllae- 
robr  und  nMdiitei%em  Dflaankeaf  veiaabeae  Vor- 
richtnng  znra  Innenrenilgen  von  Onntficken.  Friedrich 
MflUer,  Staffel,  Kolileuzerittr.  79  b. 

7.  Mai  lUuil.  KL24r,  Nr.  27till2.  .Mit  Oenerator- 
feuerung  und  unter  der  HronnHuhle  lie>,'endeni  Rekupe- 
rator BungerÜHteter,  liegender  Hrcnmilen  für  Tonwaren 
mit  an  der  vorderen  Stirnwaml  anj^eonlnetem  Wflrme- 
apeicher  fOr  die  Frischluft  und  in  der  hinteren  Stirn- 
wand angeordneten  Säugöffnungen  fBr  die  OaiiamaM. 
I'aul  Ordnder,  Coswig,  .\nh. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  la,  Nr.  16697a  Tom  4.  Oktober  1^04.  Fritz 
Baum  in  Herne  LW.  Uydraulieehe  Sttzmasckine. 

Die  Kründang  besweckt,  den  Wasaorhub  an  der 
Auatmfatella  dea  Sateramnea  beliebig  regelbar  zu 
maehaa,  «■  Um  an  dieaer  Stelle  der  Meof  e  und 
Matnr  dea  fletafntei  nnpMaea  ta  kAnaen.  DenMufolge 
■ind  die  aoaat  gebrlaenUehen  obeiea  Oefttnafan  im 


AuHtragkacitvn  für  die  Schiebe rntangen  des  inneren 
Schiebers  luftdicht  nbgcschloBttcn.  Auf  dem  AbachlulS 
dieser  OffTnun{,'f'n  nind  Hähne  oder  Ventile  t»  an- 
gelwacht,  durch  welche  die  Aber  dem  Waieer  befind- 
Lnfik  gedroiaalt  wardea  liaan.  Wird  der  Hakn 
l^ai  geacUaann,  ao  fiadet  an  der  Anatragstelle,  weU 
die  eingoaeliloaaene  Lnft  ala  Puffer  wirkt,  nur  eiaa 
geringe  WaHacrbeiveiruiiL,'  »tatt,  die  um  aa  grSSav 
wird,  je  mehr  der  Hahn  a  geülluet  wird. 
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1.  Jud  190C 


Beriekt  Mar  i»-  und  gudämUtAt  JhUtntt. 


m 


Kl.  24  r,  Nr.  166  861,  vom  20.  Februar  1904. 
Underfeed  Stoker  Conipanj  Limited  ia 
London.  Rott  atu  katttinförmigm  HMtUhtm  f§r 
UttterbaMdcmng  und  kütutiiekem  Zug. 

Di»  BotMwbe  •  tob  kaitanfSmipmi  Qaanebiitt 
stehen  mit  ihrem  iaaeren  Ende  mit  der  LaftnfUi- 


rungskammer  e  in  Yerbindaaf ,  welche  in  eich  die 

Beachiclcunj^kemmer  d  für  den  Brennstoff  trfl^.  Die 

I^nft  tritt  nun  eintTMvitM  itureb  ( ).  ffr  urici n  -  nn-  h  d<>r 
Bf'm-Iiirkuii^xkariitiii'r  hin  uub  uihI  lu  ^irkt  liu  rilurcli 
t>m>'  L'i'^iiiL'i'i;ili-  KiililuiiK  ilur  iniUTiii  iMhlicr  (ii'm  Ab- 
brennen licHoniicrH  »us^CKetztcn  iaiileii,  »nitiTneitii 
durcliMtreicht  sie  die  Stäbe  biH  /.u  ihrem  äutiercn  P>nde 
und  gelangt  durch  die  ItostspnUen  7:iini  lircnriNtoff. 

El.  18a,  Nr.  160981»,  vom  25.  .Mai  IIKH  (I.Ok- 
tober M.  ('barle«  Louis  Perard  in 
Droujkaska,  Ru  Bland.    Cowf»^-  WiitderhitMr. 

Eine  gleiciuoAßigere  Verteilung  der  Ueisgue  aad 
des  Windes  in  den  Zflgen  dee  Wtrmeapeichere  mU 
dadnrch  eneicht  iiwto^  dnl  der  Beam  «nteAalb 
Winaeapeieher  trafenden  Beetee  daroh 


mchrerp  Opffnuncren  o  mit  einem  den  Winderhitzer 
trlwii-i'  umstehenden  Samniel-  l)ezw.  Verti-ilun;;«- 
kiiniil  h  in  Verhinduntf  »tebt.  welcher  einerBeitM  zur 
AbfOhmng  der  Ahliitze  mit  den-  K-inenkniml  und 
andermoita  mit  der  Windleitung  Terbundon  werden 
kann.  Die  gleiclimaUigo  Vcrtettinif  kann  doroh  im 
Kanal  b  Torgeeebene  Schieber  t  noeh  weiter  g*> 
•ichert  werden. 

KI.  24e,  Nr.  166  383,  vom  IG.  Juli  190-2.  Societe 
Fran^aise  de  Conatr uctions  Jdecaniqaos, 
Aneleaa  Bkablieeemeate  Oail  in  Parle. 
Qiugna^nmnrfahrtn. 

Ee  eell  bei  dieeem  Verfahren  im  Oaeerxeuger  so 
gearbeitet  «ecden,  da6  die  Hitie  an  kdaam  Puakt 
deieelben  m  hoch  iat,  daS  ein  ZneammenMhmelseo 
der  Schlaeke  eintreten  kann.  In  letzterem  Falle 
werden  nttmlirh  atet«  nicht  rnllkommen  ausgebrannte 
Kolilen!<tücke  von  iler  (luH4i i/i-n  Srhlaeke  umi 
nnd  ihrer  röUigen  Aaanutzuug  entzogen. 


KicHe  geringere  Hitze  im  Ga«erzeuger  wird  da- 
durch daoerad  anfrecbt  erhalten^  dall  der  eingeleiteten 
Verbrennantdaik  ettad^  eine  ee  greSe  Menge  ven 
dem  Gtoneiäler  eelbet  mtnommeaen  KehleaalXjdgal 
ragemiaeht  wird,  daB  eine  Aber  der  Sehmebten^eralnp 
der  Schlacke  den  BrennittolToH  liegende  Temperatur 
Überhaupt  nicht  erreirht  werden  kann. 

lU.  4«e,  Nr.  166112,  vom  27.  F.  hrunr  1»04. 
Alfred  Wallenstcin  in  B  erli  n  -  II  u  I  e  neee. 
Simtn^FvIBwerk,  M  wekhem  der  AtUrieb  dta  Hammer' 
bMrt  09»  einem  TrÜAeM  otw  tirngdeitet  wML 

Der  Halnrieaien  6 
dee    FaUwerkea  a, 

WelcheB  nuf  zwei 
>>tangen  «  LHi'jtet,  \»t 
nm  Ii  m-Iih  r  T  ilhrung 
um  die  Mtändig  um- 
laufende Rolle  r  mit 
einem  Drahtseil  e 
Terbunden,  das  Ober 
eine  in  dem  FoBtritte 
gelagerte  Rolle  f 
Iftoft  nnd  mit  eeinem 
andern  Bade  an  dem 
Fallwerk  a  befentict 
ist.  Durch  Nieder- 
drücken deH  Tritte»  f. 
wodurch  gleichzeitig 
die  Tragrollen  l  m» 
Weit  gesenkt  worden, 
daU  der  Riemen  b  auf 
der  Antriobarolie  r 
Sur  Auflage  kommt, 
werden  i  aad  e  eo 
•tark  geepaaat,  daB 
der  Riemen  />  von 
der  Rolle  r  mitgo- 

ndlllltH!!         Uinl  ihtK 

Fallwerk  <i  an^u- 
hoheii  wlni.  liureh  An»ehlu;,'Lti  des  AnHatzes  i  gegen 
den  Anschlag  h  wird  dann  der  Kiemen  6  wieder  ge- 
lodrarti  M  daB  daa  Fallwerk  «  nlederOllt 

Kl.  49r,  Nr.  16644)5,  vom  19.  Januar  1904. 
Franc  Melau  n  inCharlottenhiirg.  Vrrfahrrn 
zum     Zugammertuchii  fifeii     roii  Ki>ieiihahn«chienen. 

Das  Verfahren  tie/.weckt.  Schienen  derartig  zu- 
aammenzuschwcilion,  dati  Spannungen  in  den  Schweift- 
stellen,  die  zu  einem  Bruch  der  Sclllenen  fUiren 
kfiaaen,  vermieden  werden. 

/ 

,A    d 


Die  zu  verschweißenden  Schionenenden  «  werden 
schräg  zur  8chienenlAngeachse  abgeitebnitten  nnd 
anter  Uela«Bang  eines  genügenden  Zwischenraumes 
durch  eine  zweiteilige  Form  <-  fest  verbunden.  In 
die  entstandene  Lücke  wird  ein  entsprechend  keil« 
förmig  geechnittenee  Zwisehenetdck  b  so  einger 
'  ther  fieUMMOobartleha 


IMe  SchweiBung  erfolgt  aaeh  bekannten  Terfebrea, 

wobei  wSbrend  und  narh  dernelhcn  auf  den  Keil  It 
mittels  der  Fresse  d  ein  Drurk  ausge&bt  wird,  um 
das  Metall  zwischen  die  .S<-hiencnenden  etampraeeen 
und  anter  Druck  erkalten  so  laasen. 
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eu  Stahl  BBd  JSiMO. 


Btrkht  über  «V  und  muMndi$eke  Puteitie. 


86.  J«hfg.  Nr.  11. 


Kl.  12  IS  >'r.  I6&4$5,  vniri  2r,.  Dr/.  i.ibor  1902. 
EroBt  Schmiedt  in  Aschaifenburf;.  (iiu- 
watdUtfptmt  mit  im  einem  ijemeinsamtn  titrmnrtigfn 
fithäUfr  itrnkrrcht  üftfrein- 
ander  angt  (tr(ini-ten,auis  Stäben, 
Sieben  umi  dgi,  ifuteke»den 
Wn»chtrommtln. 

In  einen gameiBWiBNii  tanii- 
artigen  BsbUtor  a  lind  wnk- 
recht  Qbcroinandor  iiiclin  rfl  aus 
StAbon,  Sieben  ixlcr  litjl.  be- 
atohciiilc  W  iiHrlitriHiiiiiclii  h  an- 
geordnet, die  voiit'iitaiuler  durch 
nai-h  der  offenen  Mitte  hin  ab- 
fallende Fan^^platten  g  i;otrcnnt 
sind.  Durch  den  Turm  wird 
M«  dem  BebAUer  t  mittels  der 
Pimpe  k  ttladi^  «in  Wauer- 
tkeom  »Ahit,  dw  dnidi  die 
SIIImi  der  iimlaiif<>nden  Tmm- 
incln  /'  /II  ciiK  in  fciiu  n  Hri.''"« 
zorfitiiulj!  wiril.  1)«H  /u  nint- 
pcndv  tiMN  «iril  iintcti  lici  ( 
ein^cetülirt  und  vorUbc  den 
AppHrAt  bei  f,  nachdem  es 
in  oftmalige  innige  BerOhrung 
mit  dem  Wener  gekiimmeii  iet. 


:rx) 


KL  10a,  Mr. 

C.  Otto  Ä  Co.,  ({. 


Kl.  31c,  Nr.  I6ÖHSI,  vom  20.  Au^cuHt  1904. 
l>«vid  Mein  Netibit  und  Ai«hwell  &  Nesbit 
Limited  in  London.  Verfahren  zum  Gießen  MM 
gchirachwandigen  GußstHrken,  z.  B.  Heizkörpern. 

Die  Erfinder  acbla^n  vor,  in  den  AußenHachcn 
der  Form  oder  eaf  dem  Kern  eine  AozAhl  ton  Lenf* 
Dotea  oder  KmU«b     beiw.  «  TomeelMii,  dl«  eiali 


10655»,  VI. III  :t.  Mai  vm)\.  l>r. 
m.  b.  IL  in  i>iililb«U8en.  Kühr. 

Liegender  Kok-nofeii. 
l'ni  dem  mitunter 
Kchr  betrSchtlidben 
Drpck  der  Kammer- 
faUungbeaeerWidet^ 
atand  leisten  f.n  ken- 
nen, dind  die  Seiten- 
wiiiiili'  a  der  Kok«- 
kjinuiH'rn  It  als  Ge- 
wölbe ;ni>i;i'liiUi!-t. 
welche  «»iHi  lien  die 
fe»tcn  und  unnaeh- 
gicbij;en  Widerlaßer 
an  der  <  >fenMohle  und 

der  Ofendecke  ge- 
Hpennt  rind.  Die  ge- 
wfllbten,  je  eine  Heiz- 
wand bildenden  .Sei- 
te imilnde  benach- 
liardT  Kammern  Hind 
mit  ihri'ii  Scheiteln 
einander  ta-  oder 
abgekehrt  und  durch 
iSwIacheniteine  e  mit- 
^   ^        «Inaildw  Terbooden. 

Kl.  10 a,  Nr.  168  7S0,  vom  8.  Soptomber  1<)04. 
Dnry  &  Piette  in  Sai n t-O  i Ilea  bei  BrüteeL 
Liegender  Koknofen  mit  tenkrirkten  Hetzzüfe»  Hni 
UHtfr  dieeen  im  Memerwerk  liegenden,  mit  Meen  ver- 
Mhenem  GtuoerteitunptUilHngen. 

Die  auf  dem  Ga»vprtt>ilungHkanaI  h  Ritzenden 
AuelrittsSiTnungen  h  oder  die  DüKen  d  wind  mit  Schie- 


h 


hem,  Hahnen  oder  dcrjfleiehen  versehen,  die  von 
*il8en  gestellt  werden  können.  Dom'^'einäU  »ind  letz- 
tere entweder  eiasein  oder  xu  mehreren  mit  Stangen  f 
verbunden,  die  toa  «uSen  erreiehber  eind.   Den  l>aa- 

verteiIang«rohren  b  wird  iweckmaBijr  eine  (jrööere 
Höh»  al«  Rreito  ffesyeben,  um  bei  niojjlichst  geringein 
l.eitunijHijii.  1 -I  litiitt  die  Dünen  ilnii-h  Sehilreiten  mit 
aufKebnj^enem  Knde  reinigen  zu  können. 


TODi  Ebgnt  «IM  sum  Bode«  Ober  die  geiise  Tiefe  der 
Perm  emtrccken.  Bic  »ollen  dem  elngegOMenen  Me- 
tall als  Führungen  dienen,  da«  sich  von  den  Kanälen 
aiih  selbst  bei  «ehr  ihiiini'n  Waiid^türki-n  li'ii^lu  und 
\ iilUtftndiff  in  dem  M<ililraum  iK-r  l  uriii  «iii«lir.Mtoa 
ktiilti.    ViirtriUlaft  wini  iti-ii  Lritkmialrn  d  rinr  wollen- 

oder  zickzackförmii^c  Ueetalt  gegeben,  wodurch  das 
gldebmiBlge  Aeebreiien  dee  Netalb  befördert  wird. 

kl.  iHb.   Nr.  ltto41h>,   vom   15.  Oktob.  r  1. 
Wiiltln.r    M  Iii  Ii  IM  IIb   in   Herl  in.      Verfahret»  d<-r 
Entj/hti.-phiiruiii/  tun  li'i./niMfn. 

Da«  Ytirfahron  bv/weekt  die  Rntphoophorung  von 
Roheitemorten  mit  einem  l'hoüphortrohalt  von  0  bis 
1  oo,  <lio  au»  Erseo  mit  einem  mittleren  Phoapbor- 
gehalt  her^eMtellt  weiden,  aber  mm  TerbloaeB  in  der 
Birne  niobt  geeignet  lind.  Erfinder  acMlft  vor,  den 
Phosphor  derttrH|i*er  RohciHenHorton  nirht  in  Form 
von  Phosphaten,  simili  in  uli>  unlösliche  PhoHphiilo  al>- 
zuscheidcn.  l)iini:i-iMHli  kuHcu  dem  KiHenbade  Me- 
talle oder  l.e;,'ioruii;;cn  vim  Metallen  ZHiijesetzt  werden, 
die  den  Phoripliur  zu  binden  vormö^en,  mit  dienem 
als  Stein  an  dio  OberHiicho  8tei(;ren  und  beseitit^t 
werden  können.  .^Im  Nolche  .Metalle  HchlA^  der  Er* 
linder  die  Metalle  der  alkalioehen  Erden  oder  ihre 
liegieraogoB  vor,  inabeiondere  KaUium.  Da»  Verfahren 
kann  entweder  im  MIecher  oder  In  der  OieApfaane 
oder  im  Hochofen  selbst  ausgeführt  werden.  Im 
letzteren  Falle  kann  daa  Kalzium  ans  der  <iüKNi|;en 
HdchofenHchlacko  selbMt  durch  Fl-  kirnl we  jfowonnen 
werden,  wobei  die  Anode  innerhalb  üder  überhalb  der 
Schlaf  kenti(  l)ielit  an  einer  Stelle  angeordnet  w  ini,  wo 
sieh  die  üenchickun^  in  elektrinch  leitfühigem  Zu- 
stande befindet,  während  die  Kathode  mit  dem  Bisen- 
badc  in  Verbindung  ii^ebracht  wird. 

KI.  24c,    Sr.  166725,    vom   10.   März  1904 
Dr.  Oskar  Zahn  in  Ücrün.    Anlage  tum  Vor- 
wanUH  de»  Heizgaee»  Hi$d  der  VerbreuHUHgduft  von 
Gaakeirungen. 

Unterhalb  und  zu  beiden  Seiten  dM  dae  Ou«  ta 
dem  Brenner  filhrenden  Kanales  a  sind  ICaaile  t  uttd  d 
angeordnet,  durch  wetehe  die  Ablütie  »In ieht.  rnter 


und  Aber  den  Kaatten  b  liefnden  sieh  noeh  je  iwei 
KanUe  c,  durch  welche  di(>  Yerbrennuugsluft  atreieht. 

Auf  dem  Wejf»!  durch  i5te  Kanuh'  a  und  e  '  ' 
Erhitzung  von  Uait  und  Luft  statt. 
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UJoBi  1906. 


Berieht  ättr  m-  iiiid  ausUlMdi$eke  FatMte. 


Stalil  und  Eisen.  885 


KI.  18r,  Nr.  166986,  vom  18.  Doxetnbor  1903. 
Gustaf  Uröndal  in  I)  j  u  r  *  h  o  1  m  ,  Schweden. 
Kdudli/fri)  mit  in  dir  Ihricr  li'i/riiilrr  frduzufithru/u/ 
zum  brtnnen  ron  auf  H'mjrn  hindurehgefahrenrii 
SUegeln  aus  Kr:. 

Der  Ofen  beeteht  in  bckannt««r  Weiwe  auM  der 
Yonrirmktnowr  o,  der  Brennkammer  b  und  der 
Kablkuamer  e,  «elehe  von  den  mit  den  Enbrikelto 


beladenen  Wagen  von  a  nach  r  auf  Si  hii-rmn  durck- 
fiehren  werden. 

Nott  an  demrügen  Oefen  ist  die  Auordnun«:  von 
doppetten  Windea  u  der  KOkllutminer  e,  durch  deren 
Zwiedtmurmm  die  Terimnutof  ihilk  behufa  Erhitzung 
iliweht  und  bei  h  mit  dem  »a«  dem  Kanal  i  ns- 
tretoBden  na»  rcrbronnt.  Dadurch  vrird  qh  mü^Iich. 
dor  Klhlkarnmcr  c  nur  «olohe  lichte  Weit«  «u  i^eben, 
daß  die  W«>;en  ]»a««it!ri>n  küiini>n.  N'orwilrin- 
kaminer  a  hingvi^cn  <>rhält  oiue  grüBore  lichte  Höhe, 
um  dun  Abzu^  d<-r  ViTl>ri'unnagagaie  n  erleichteni 
and  den  Ofenzug  xu  erhöhen. 

KI.  81«,  Kr.  IWOM^  vom  T.  Jannar  1905. 
Philipp  Cnber  in  Beuthen,  0.-8ehL  8t«pfer 

für  <iießi,fniine>i. 

Dur  Stopfer  a  kann  nicht  nur  angehoben,  sondern 
aneb  um  sieh  eeUiet  gedreht  werden,  nm  einem  An» 


frieren  vorzubeujjcii.  Kr  \»i  durch  die  /.ahnrüder  c  d 
und  die  Welle  e  tiiit  dem  Antriebe  </  rerbunden. 
Die  ganze  Drehvorriehtun;;  iot  auf  der  den  Stopfer 
tragenden  Stange  *  befestigt  und  wird  mit  dieser  und 
dem  Stopfer  gebeben  und  gesenkt. 

Kl.  24c,  >r.  um;  lI.'JJ,  V.Uli  April  Hni:>.  Ma- 
B  c  b  i  n  e  II  b  n  u  -  A  k  t  -  ( 1  t  h  1  i  l  i  r  in  M  i'  i  d  c  r  i  <•  h 
am  Niederrhein.  < rr  u  litiniusijirn  hni  iimi  htunjf  für 
Oa^rrntile  mit  umhglinrer  \'riitil.«/irilf. 

Die  Glocke  a  hAn^t  an  vier  Lenkern  b,  von  denen 
die  anf  der  Welle  c  sitzenden  mit  dem  Umlegehebel  if 
verbanden  sind.  Das  Gewicht  der  Oloeke  a  ist  in 
Ahildier  WafaM  doreh  ein  Oogengewiebl  e  ansge- 
glichen.  Um  nun  den  Qewiehttabersehufl  dee  Gegen- 
gewichtes e  aber  das  Gewicht  der  Glocke  a  in  deren 


Höchstlagen  nach  Möglichkeit  wieder  uuH/ucleichen, 
wird  dieser  GowichtsflberschutJ  !,'iinüll  torliegender 
Xeueruns  zum  Heben  von  Au«^;ieii'h;fewichten  f  be- 
nutzt, die  bei  Weiterdrohung  den  L'mlegehebela  d 
aber  seine  Mittetlago  hinaua  zur  Untemtfitzung  beim 
lieben  des  Gegengewichtes  «  dienen,  welohM  sich 
hierbei  anf  ein  QnentAek  h  aofsetd.  Dem  Unstande, 


daß  die  OberschflsHSge  Kraft  des  Oewichtes  e  beim 

Huben  alliiiiilili  *i  wücliHt,  IhI  dadurch  Rechnung  ge- 
tragen, iliiü  Ii«  Ketten  zutii  lieben  dor  Ausgleich- 
tj.'wichte  /"  ill.ier  exzentrisch  gelagerte  Kettenräder  j/ 
laufen,  so  daU  die  Gewichte  anfänglich  an  einem 
kleinen,  später  an  elnani  imner  grtBor  werdenden 
Hebelarm  angreifen. 


Kl.  31b.  >"r.  166505,  vom  21.  Mai  1904.  Eiscn- 
ielSerci-. Aktiengesellschaft,  vorm.  Koylini; 
Thomas  in  Berlin.    Sieb  für  F<trmma»chinen. 
Der   das   i^ieb  a   tragende    Kähmen   b   \o.t  um 
«  eehwenklwr  aa  Armen  d  befi--;i^'t.  <lie. 

mittels  i^chrniiiten  in 
der  H6he  reri«tell- 
bar,  an  dem  Masehi- 
nengcsloll  e  ango- 
schraubi  sind.  Das 
Sieb  sebwingt  in  in- 
einander gespreizten 
Armen  f  über  dem 
l-'ormkBSten  ^.  .N.m  li 
dem  (iebraueb  wird 
es  nach  nntOD  ge- 
klappt. 

Kl.  lUa,  .>r.  \m'i\»,  vom  19.  Mai  1^04. 
Gustav  lieininger  in  Westend-Berlin.  Ver- 
fuhren zur  Erhöhung  der  Cyan-  und  Ammottiakau»' 
heule  in  Entgasung»-  und  Vergiuungsüfrn,  namentlieh 
bei  der  Va-wertuHg  von  BrenttMoffttbfäUen,  im  be- 
MMferrn  f Ar  s*ob  oder  fo  V&mtvehtinf  Br»  oder 
OidUetaui  in  KvMfett. 

Erfinder  scbllgt  vor,  den  mSgliebst  trockenen 
Kohlen  oder  BrennHtofTalifallen,  welchen  zur  Erzielunt; 
i'iiio»  ilruckfestcn  Koki  F.rze  oder  Girbfutaub  in 
uliliiiji'f  WriHc  zuu'cHi'tzt  werden  köTiiH-ii,  Kal/.iuiii- 
karliid,  welehüM  durch  Einbinden  mit  wabsterfrcieni 
Teer  oder  anderem  wasserfreien  organisehon  Binde- 
mittel vor  einer  vorzeitigen  Zersetzung  durch  die 
Feachtigkeit  des  Verkohlungügutes  zu  scbiltzin  ist, 
beisnmfaichea  nnd  während  der  Erhitsnng  in  den  üefen 
Stiekstoff  oder  obi  hoehatlekelofflialtitso  Gas  (s.  B. 
Giebt-  oder  Ranelifna,  fttr  Qanomtaren  mit  Neben- 
produktengewinnnng  Lnft)  dnrdunleiteB. 
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H' ruht  ühff  in-  und  uunlämiitichf  Palriite. 


26.  Jahr«.  Nr.  II. 


—  1  a 

1 

]U.tIe,Nr.ltt8ait  ToinlO.Aii«iutl9(M.  Lad- 
wif  Aagait  Wilciek  i>  Paria.  Vtrf«hre»  *ur 
pMiiMiam  HenteUwtf       kmdUgen  UoMhthMttm. 

Die  Kerne  o  inr 
HtThti'Hnnf;  lier  Ilobl- 
[«■hhlter  wi/rili'ii  pnnr- 
wi'iHi-  in  i'intiii  Stück 
ji:ent«iiij»ft,  z«  LM-kmiilii); 
unter  Verweinlutii,'  \on 

krt'uzfrirmigeii  Korn- 
ciMi'n.  DaH  die  Kerne 
Terbindende  SUIck  b  erhilk,  um  in  der  Form  wnt' 
rflekbar  liegen  ni  kSnneii,  einen  grSBeren  DnrdiinesMr 
•In  die  Kerne  wlbet  nod  findet  in  einem  Kerninger 
der  ]C«ntelform  H(»in«  Auflafre. 

Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Nr.  781688.  J.  B.  Speer  und  W.  U.  Balt- 
zell in  Pittebvrg,  P«.  JUodkttripper. 

Die  Vorrichtung  iet  «n  der  LnnfkntM  a  einee 
LnufIcranDB  annreordnet  nnd  besteht  im  weupntlichen 

auH  ointT  Hnlivorrirhtiin:: 
iiikI  fiiiiT  Vorrii  litiirii,'.  um 

lll'll     lilock       HIIS      llll-  lilll!- 

form  li<>i-auH/.n|ir>'H!<i'n.  l>t'r 
QuertrÄgt'r  />  int  in  Kühr- 
iinfron  ('  t;i'führt  und  kann 
mittt'lH  «li-r  Ki'tti'n  d,  «lit« 
auf  die  Trommeln  e  auf- 
gewnnden  werden,  gehaben 
und  Kveenkt  worden.  In 
der  Katzo  iftt  mit  einem 
ItiiM'l '  im  -1  nkm  lif  ••.mittclK 
dl'"  /«liiiriiiltrii  tii'K  /  dri'li- 
liarc  vit'rkatitiiTf  Wi-lii-  ;/ 
^TcUp-rt ,  ilic ,  in  i'in<«r 
i'ntM|irr('hcnil  (liirchlMihrtcn 
8chranli<>  h  mit  Links-  und 

RechtNgvwlnde  Kl*^it«ml, 
dieee  in  Umdrehung  vm- 
■otzt.   Auf  die  Iwidnn 
wind»  der  Scbnutbe  h  eiad 
iwei  Mnttem  t  und  k  auf- 

jfi'Hi'tüt.  Die  iilii  rc  /  ixt  in 
(icni  (iucrträkjcr  /<  lirrhliar 
uiul  um  fiti  StQck  Mcnkri-c'lit  vtTMrhicbhnr  i,'f'la>f«'rt  und 
tr&gt  an  ciiuT  zylindrisch  die  untcrf  .Miitti'r  k  uni- 
faaaenden  Vi-rlfin^<'run);  ein)>n  Stoni|ii-l  /.  Auf  dii't«- 
Mutter  iHt  i'in  Zahnrad  m  Huf<;i'Hi>tzt.  das  mit  i<in<-in 
«weiten  in  «It-m  tiuerträpfr  />  >;('U<^<Tti'n  Zahnrad  in 
fiingrilf  ateht.  OieBea  Zahnrad  wird  gleichfalla  Ton 
der  Katze  aua  mittola  einer  darin  gleitenden  vler^ 
kmitigen  Wolle  angetrieben.  An  der  unteren  Mutter  k 
eind  die  (Ireifzantfcn  n  in  den  Bolzen  «  drehbar  g^- 
lapert.  I>i  r  A rln  itsvoriran^  ist  nuu  (ii  v  l'r>ls;ende  : 
En  wird  ziin  ii  li-tt  dan  (iuerliaii|<t  //  mii  lii'ii  Ki  ttiMi  </ 
entn|>rechend  weit  heral'i;eiai««eii  wuA  linun  uiitl«  !«  de» 
(auf  der  Aldiilduni;  nieht  Hiehtliareni  Zahntrieliex  die 
Orniftorriehtunj;  in  die  rii-htifje  Laije  ;;edreht.  Dureli 
Drvhen  der  Welle  (/  und  damit  der  Sehraulie  h  wird 
die  Muttor  k  und  die  UreifTorri<-hlun<;  t;eholii>n,  wobei 
die  SUacen  n  die  (iuBform  an  den  Xaaen  p  erfasaen, 
und  glelehteitig  die  obere  Mutter  i  geaeiuct,  ao  daB 
der  Stempel  /  dnrt^b  die  Eln^BSffhnng  q  der  Form 
pefren  den  Bloek  r  preßt.  Sobald  die  Form  «ich  von 
dem  nioek  i:e|."i-t  Imt,  wird  di-'  ;,'aii/i-  Vorrichtun);  mit 
der  Form  durch  die  Ketten  d  gehoben  und  ent- 
aproehead  verfahren. 

>r.  riSinn.  A.  Taylor  in  Allianco«  Ohle. 

lihii  l:<'  I  iidrriirrirhlu nri. 

hu'  liUirkw  euilivorriehtun;;  ist  an  einer  Ue- 
■tehiekuugavorrichtuug  für  Anwärmöfen  nach  Bedarf 
anzubringen  oder  s«  entfomen.   Diu  an  efaiem  Lauf- 


kran oder  dergl.  angeordnete  BeachickungaTorricbtong 
besteht  aua  dem  RakmengeateU  a,  in  dorn  der  Aue» 

legerrahmen  b  im  Zapfen  «  drehbar  gelagert  tat. 

.\n  dienern  Kähmen  sind  zwei  Wellen  d  wafrereebt 

iieln-ii'-inniider  >;eln>;ert,  die  (.edrelit  wiTdeii  künnen 
uiiil  ftuf  diene  Weine  die  Zau^ren  <  srhlirli.  n.  In 
dii  her  Weihe  wird  die  Vorrichtunj;  zum  He»ehii  koii 
der  (.Kfen  verwendet.  Tni  die  Blöcke  im  Ofen  su 
wenden,  wird  durch  die  Zangen  eine  fiabel  f  an 
deren  Cndstflck  g  ergrilTcn,  und  zwar  umfaaeen  diea« 
eine  ringfBrmigo  Nut,  ao  dafi  die  Oabel  in  der  Liogs» 


rfobtnng  nnvorsdiiebbar  aber  drehltar  iat.  An  daa 
Bndatflck  §  acblieBt  sich  eine  Weile  h,  die  mit  ihrem 
Bnde  i  lose  in  eine  UnWerdalkiipplun^  /  eini^enetzt 
wird,  die  auf  di«'  am  A uhli'-jerrnlimeii  in  l,n;ri'rn  k 
fe«t  >rn!n!,'erte  Wille  m  fest  Hii ri:e.»ctzt  int.  .Mitteln 
d-  r  Si  litiri  ke  II  und  eines  Si  Imcrkeuradscktur?'  " 
kiinnen  die  Wellen  und  die  (ialtel  um  iUi"  gedreht 
worden.  Die  Ualiel  int  nn  einjjeriehtet,  dali  die  eine 
Zinke  unjfefähr  die  VerlilngerunK  der  Welleunehse 
hUdet,  während  die  andere  von  dieaer  abj^eliii^'m  i«t, 
ao  daß  die  Drehung  dea  Blocke«  um  die  eine  Zinke 
über  die  Kanle  des  Bloekee  in  ruhiger,  stoBloeer  Weise 
erfolgt. 

Nr.  7S1K16.   n<>  Bateve-Ll  atn  H  iu  i'arie. 

Vtrfiihrfn  zur  Iln-ntrUunff  ron  l'anzrrplalttn. 

l'm  dan  Zementieren  diT  ferti^'en  l'Iatten,  dan 
deren  l''eHtij»keit  beeinträi  litit:iMi  noU,  zu  vermeiden, 
werden  die  l'anzerplatten  hus  einzelnen  verwhieden 
harten  und  zAhen  Sehiehten  /usnmmengenehvt eil'.t. 
Die  Heratollnng  findet  naeh  dienern  Verfahren  in  ili  r 
Waise  statt,  daB  in  eine  Form  a  zunAchat  eine  Schicht 
harten  und  zihen  Stahb  b  gegoasen  wird;  nachdem 
diene  etwaa  abffokfihlt  iat,  wird  eine  aa  der  Unterseit« 
mit  |>yramidenartiifen 


Krhrdiuu:;!' 

Hbtiliclii'n  Aul:  .111  Im  iiir 
vertodi.'ne  uti<l  in  dii' 
Form  t;en»u  panncnde 
Freliplatte  in  dan  noeh 
woichoMetaU  eingeprcBt,  ' 
bia  dessen  OlraHllche  die  Form  der  p-rauhten 
Fliehe  annimmt.  Auf  die  erste  La^e  Stahl  wird  hier- 
auf eine  zweite  etwaa  sibere  r  {^KogHoa  und  wieder 
i,'epri  l!t  nnd  in  diener  Weine  fortgefahren,  hin  eine 
;:riiiii;i  iide  .\nzahl  Sehiehten,  Ton  denen  die  ernte  sehr 
hart,  die  f>ili,'enden  iiiimer  zühor  nind,  erreicht  int. 
.Meist  wenlen  drei  Si  liii  litea  nchon  ;feniitri-n.  l'm  eine 
l'wdatinii  ile-,  Mi  tnIU  vor  dem  Verbell»  i  iilcu  zu  vi-r- 
hihdern,  wird  jede  l'latte  vor  dem  Auf^iielien  der  lid- 
K'enden  Si  liieht  mit  in  VVaxner  ^elöHtem  Oraphit  be- 
handelt. Die  fertiggeachweiBte  Platte  wird  acblicBUch 
TOB  neuem  angewBrmt  und  auagewalzt. 
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Erzeugung  der  deutschen  Hoehofenwerke  im  April  1900. 


Anzahl 

drr 

£rxeHtr<>*>8 

Beiirke 

Werke 
In  bt- 

Man  IWMI 

Im 

April  tsoe 

von  1.  Jaa. 
M« 

.tu.  April  190« 

loi 

April  lüOf. 

Tom  I.Jnii 
b|. 

30.  April  IWIft 

Toiia«a 

ToaocD 

Tonnen 

Toonrn 

ToancB 

J  .c 

a  ^ 

i 

J  ^ 

Ii 

Siogorland,  Lahnhczirk  und  Hewen-IlMiu  . 

18 

6 

1 

•4668 < 
14168 

7808 

12950 

81842 
19082 
8489 

12655 

847684 
87962 
82086 

51240 

68094 
16774 
7667 

12750 

840074 
61708 
29817 

50345 

littitnovor  und  BraunscbweiK  

2 
1 

}.. 

5970 
2244 
7037 
988001 

5054 
2135 
6854 
82008 

22577 
8619 
27498  1 
188018 1 

3615 
2300 
6528 
86626 

13169 
9001 
26957 
126280 

OtoScrei-BobMsaii  8«. 

188110 

178198 

690687 I 

148868 

668801 

lll 

Siept  rliiml,  Ljiliiitiezirk  und  Ilüii»«n-NasMU  . 

3 

2 

3379« 

51fi7 

26944 

3372 

^4(t3 

99201 
12476 
1 7052 

18087 
3307 
3416 

65427 
12588 

13873 

HAnnnvi«r  unil  HrAuuachwfiilP  ...... 

1 
* 

6730 

7210 

26290 

7900 

21970 

-  1 

88111 

48019 

166019 

88710 

118868 

— 
II 

$)ipf;orland,  Lahnbecirlc  nnd  HetMii-Naaaau  . 

Hannover  uiut  UraiWHihwi'ii;  

10 

8 

1 

8T8S19 

26860 

21133 

268888 

21088 

19970 

1041101 

92766 

82123 

846887 

208S2 

19475 

797060 
• 

78191 

76963 

Hayi'rn,  W  iirtt.  inlierg  und  Thüringen   .  .  . 
HaArtii'/.irk  •••••• 

1 3200 
72C52 
274623 

12900 
67999 
267987 

51050 
271184 
1050955 

11900 
59100 
242726 

41440 

217969 
889597 

Thomaa-RoheiMn  Sa. 

<88«8T 

648882 

2689179 

600860 

8101213 

Ii  5 

!^'u-^i>rUnii,  Lahnbozirk  und  Ilesaen-NasMU  . 

e  1 

4 

80784 

38295 
7559 

84928 

28281 
6170 

148711 

121790 
29579 

24004 

22346 
7274 

99176 

78253 
28189 

- 

Bayern,  Württemberg  und  ThQringen  .  .  . 

1 
1 

- 

Stau-  ond  SpiegelttiMa  ww.  8a. 

TI0S8 

DVB74 

X96QW 

2066 18 

i  T 

•  1 

Ii 

i^ie^crland,  Lahnbezirk  und  HeMen-NaAsau  . 
Ravern,  WOrttcnitt-rLC  und  ThnringBB  ... 

— 
7 
1 
» 

4617 

19778 
81067 
820 
17799 

6099 

18694 

81310 

"HO 
20382 

1&0T8 
76868 

118886 

33f.n 

74085 

8  At  A 

16808 
80815 

670 
15840 

lOOOa 
69840 
1 19964 

3020 
62666 

Pnddtl-RolMiMa  Ba. 

T8VB1 

76806 

880966 

04840 

866498 

Ml 

S  m 

H 

P 

Slwerlaiid,  Lahnberirk  nod  HMaen-NiiM«  . 
Itay^  ri:.  warttombatg  «ad  TbSiiofeii  .  .  . 

— 

489808 
78408 
76707 

12950 
338H3 
16264 
79689 
880818 

418896 
6940« 
72680 

12655 
32234 
15815 
1  74853 
820877 

1846660 
277781 
290848 

51240 
130990 
63029 
298677 
1268066 

867780 
67880 
70004 

12750 
30990 
14870 
65628 
886191 

1817780 
808898. 
869684 

50345 
112102 

53461 
J  244926 
1  1078498 

OeMmt-BrMiigiiiig  8«. 

1061687 

|1010789 

4016771 

804898 

8228988 

h 

183110 
39111 

683687 

178199 
43019 

643332 

680627 

165019 

2589179 

143353 
32710 
600360 

55280t 
II  3858 
2101213 

71638 
i  78081 

60374 
78886 

:  295086 
1  286986 

Ö3624 
64846 

205618 
-  866498 

OoMunl-BraBafiiiig  8«. 

1061687 

1010788 

4016771 

894398 

•  8288983 

1 

Roheisenerseugung  in  Aaslande: 
Taimnigl»  Stattm  im  AaMrika:  ApfU  190«  .  .  8106000t.   Belgien:  April  1906  .  .  112486  t. 
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«•.Jahrg.  Nr.  11. 


Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  im  März  1900. 


Eiasnene;  eiaen-  oder  mansaabaltige  OaarwnigangMMne;  KonTert«r»chlaoksa; 

wagabraontar  •iaeohaltlgar  Scbwefelkioa  (SS7e)*  

Maaganana  (SSTh)  

Roht'igon  (777>  

Krunh*-iHon,  AltciHeii  hSchrotcj ;  EiBcnfeilB|jäue  usw.  (843a,  843b)  

Röhren  und  KohronformatUcke  aaaBiehkaehBiadbaiWB  QnBt  Hlhn«,  Tantila  naw. 

(""Ha  u.  h,  779b  u.  1».  783(<)  

Walzen  au»  nicht  Hchiniedbarom  (iulS  i7Hüa  u.  Iii  

Ma«chinentoili>  rob  u.  bnarbcitt^t **  dum  nicht  «cbmiedb.  (luU  (7i^2s,  783a  —  d) 
Sonntipc  Eieengußwarrn  ruh  und  bcarbttitat  (781a«  782b,  7K.'if  u.         .  .  .  .  i 
Rohluppen;  Rohschienen;  ilohbidoka;  Brammen;  TorgewaUte  Blöcke ;  Platinen;  1 

Knüppel;  Tiegdatahl  In  BISdcan  (764)  | 

SchmiedbareB  Eisen  in  Sttban:  TH^r  (J-«  LI"  «nd  JTiL-Eiaen)  (786a)  . 

Eck-  und  Winkcleisen,  Knieetfieke  (785bi   

Andert'H  j;«>fi»rnitc(t  i TaHrtouicrtes)  Stabeigen  (785c)  

Band-,  Keifciucn  iTHödl   .  . 

Ändert'«  nicht  >f<>f(>rnit<>ft  StabyiHcii :  F.ihcii  in  Stäben  znm  rinHchnielian  (786e)  , 
Orobbleche:  roh,  entzundert,  gericbtut,  dreosiert,  gelirnitit  l784ia)    ......  i 

Feinbleche:  wie  vor  i7Sfjb  «.e)  ' 

Versinnte  Bleche  (7ssa)   l 

Teniakte  Bleche  i788bt  l 

Bledie:  abgeschliffen,  lackiert,  poliert,  gobrinnt  naw.  (787,  788c) 

Wellbleob ;  Dehn-  (Streek)-,  RiffeU,  Waffel-,  Wanan ;  andere  Bledie  (788  a  «.  b,  790)  ' 

Drabt,  (gewalzt  oder  gezogen  (791a  — o,  792a  —  e)  

Schlangenröhren,  gewalzt  oder  ge/:ogen;  Kfibrenformetfloke  (79Sa  n.  b)     .   .  .  ' 

Andere  Kühn  ii.  u'ewaUt  oder  p»zogen  (794a  a.  b,  795 a  n.  b)  

Eiscnbalinschienen  iTl'fiau.  bi  ,. 

Ei»enbahnHchw*'ll' II.  ri-^i  iitiabnlaMcben  und  l'n terlags platten  (7960  tt.  d)  .  .  ,  • 

EiMenbabnacbsen,  -rniiiii»en,  -räder,  -radwiltze  (71*7)  *...... 

Schmiedbarer  Muß;  Schmiedestöcke  *•*  (7'.»Na— d,  799  b— f)  

ÜCHchoKÄC,  Kanonenrohre,  SA^e^ahiikratzen  u«w.  (799g)  

Brücken-  und  Einenkonstruktionen  (800a  u.  bi  

Anker,  Amboase,  Schraubatdcke,  fireohaison,  HAnimer,  Kloben  und  Rollen  zu 

FlaaebenzOgen;  Winden  (8(Ma— e,  807)  

LnodwirtiebafUiehe  Oerifee  (808a  u.  b,  809,  810,  811  a  u.  b,  SlSa  u.  b).  .  .  . 

Werkseuge  (SlSa  u.  b,  813a— e,  814a  n.  b,  815a— d,  BSOa)  

Ei»enhahnljiH(  lii'nHcliraulM  II,  -ki  ile,  .SchwellenMchrauben  naw,  (820a)  .... 

SonrttitTfs  I jHenUa)iriniHtrri,il  u.  b,  824a)  

Seil  rji.ilii'ii ,   N.i't>'  II.  !■.  ^■J.">^■)  ,,,,,  

Achten  und  Achsenteile  (822,  823a  u.  b)   ....... 

Wagenfedern  (8<4b)  

DrahtHeile  |825a) 
Andere  Drahtwsren  (825  b— d) 
Orahtatifte  (625  f,  886  a  n.  b,  827) 
Hau-  and  Kaebengerite  (828 b  u.  el 
Ketten  (Bt9a  u.  b,  880) 

Fein©  IffoeBcr,  feine  Scheren  usw.  (H36b  n.  p) 
Niib-,  S(rirk-,  Sti.k-  uhw.  Nadeln  (841  a—O 

Alle  Libri;:rti  Eini  iiwaren   iHlOc  u.  d    »^If»,   H2Kii.   h:)2— K.'JS,   HMd  u.  e  — 840, 
842  u.  s4:!lit 

Eisen  und  Eiiu.-ulegieruiigcn,  unvullatändig  angemeldet 
Kessel-  und  Keaaelaehnuedearbeltea  (801a— d,  802—805) 


Eiaan  nnd  Eiaanwaren  im  März  1906 
Maschinen    .  .  . 


i^umme 


L 


JaaDar^Mln  1906: 


Januar-Mtlrz  i^Uä: 


Eiaan  nnd  ISsenwanni 
Maaehinea.  

Eiocu  und  EiHcnwaren 

Maaehinen  


Hümme 


686  927 
15  699 


29  024 

2  337 


31  3V1 

95501 
28902 

ll9  4o:t 
02  790 
15  107 


S8S147 
160 


1  699 

28  G74 

8  476 

7  284 

66 

2  090 

53 

263 

250 

868 

839 

1555 

590 

97  999 

94 

86108 

8 

5  342 

35»; 

13  366 

224 

4  824 

1  450 

8  865 

4  t;« 

11  779 

50G 

4  809 

1  »07 

10 

— 

1  194 

4 

907 

16 

780 

594 

69194 

4 

205 

341 

4  574 

20 

18  714 

1 

ll>  9«2 

20 

3  H76 

437 

l  369 

118 

649 

4 

86 

817 

199 

1  358 

76 

670 

784 

14 

597 

(;:> 

872 

17 

<i5 

7 

88 

9 

2tll 

150 

1  439 

127 

4  563 

38 

9051 

tl8 

195 

6 

213 

7 

119 

139 

2  324 

35 

140 

709 

271  523 
9  494 


281  017 

992  869 

78  298 
1  071  ICO 
727  932 
65  H74 


Snmma 


77  897 


793  806 


* 


l»ie  in  Klammern  Htehenden  Ziffern  bedeuten  die  Nummern  des  statistiachen  Warenverzeichnisse«, 
Die  Ausfuhran  bearbeiteten  gufieisemen  Maachinenteilen  iat  unter  den  betr.  Maschinen  mit  aufgefftbrt. 
Die  Auafnbr  an  Sehniedeatflokea  fllr  Maaebmen  iat  nnter  den  betr.  Maaehinea  mit  aufgofahrt. 


Goo 


I.Juni  190«. 


Berieku  Ohtr  Vrr»iimmUmn$en  an«  Fnthiftrtintn. 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 
Verein  fttr  Elsenbthnkunde.  Iron  and  Sieel  Institute. 


In  tlor  Mnioitzuiif;  «l'"!*  Vi-n'iiiR  f  fl  r  Ki  sc  ii  Ii  ;i  h  ii - 
künde  iiitti-ht<-,  uarlulcm  <lor  BteUvortrt'tfmli-  Vor- 
ritsendo,  0<-b.  K<-^it<runi;Krat  l'rofcMOr  0  » <  r  i  n .  dem 
«9ntorb«n«n  Mitglied,  tjtaatiiininiatcr  t.  Budde,  eui«n 
wArmempftiiideBen  N«chni  F  f^i<widmot  hatte,  der  0«b8im« 
Oberlw«nt  Sarro  auHfnhrlirhr  Mitu  ilunifcn  über  die 

American  Railway  Aasocistlon 

ujtd  Utr  Wirken.  Dieeer  »Verein  amerikaniacber  Eiaen- 
bahttferwaltniiMa**  almmt  unter  den  luSent  xabl- 
reirheo  VerettujpiBgea,  die  !■  Nordamerika  zum  Zweek 
der  VerTollkemmnung  der  Verwaltuii^js-,  Hetrielm- 

(inil  \'rrki  lir-->'inri<-btiiiif;«'ii  Act  Eiseiiliahncn  bt'Htchi'n, 
ciiicii  lii  rvurrairi'iiilon  l'latz  oiii.  Ibiii  ni-hün-ii  '22<l 
KiBctibalinf;cHellH(  Lalirii  mit  rund  ;i5.">ono  krn  IJctricbs- 
lünp',  tl.  Ii.  iiiit;i-fahr  .95  v.  II.  doH  ^'i'Haiiitcn  Habii- 
ni't/.cH  iltT  VcriMiiiK*«'!»  Staaten,  Kanadas  und  .Mexikos 
an.  Kr  int  auH  di'n  Hcit  IH72  von  höli<>ri'n  l'!ii(i!nl)ubn- 
beanitcn  zur  Vi'rabr»'dnni;  ron  Fabrplüncii  für  durcli- 
laufenUe  Peraonenzüge  abgeliallenen  ZuaammeokOnften 
hervorgegangen.  Unter  dem  uraprünglielien  Namen 
der  „Oeaenü  Time  ConTention**  hak  er  im  Jahre 
1883  die  Vereinbarung  cinea  oinhoilliehen  Ubrxeit- 
«ystoniH  für  dir  l^i-Tiiliiiliii.Mi  /.iihliiiidi'  f^rbracbt,  di-in 
.Stadt  und  l.aiiii  hi'  h  al-<liiiM  )ui-<  hluHMi  ti.  Im  Jabn* 
niilim  ili  r  \  i  rriii  •»>  n  ,  t/i;,'cM  Nanirll  an. 
Der  vcrhiiltiiisiiiiilji;;  )»(mtt'  /(iHaimm  iiHrhlnll  der  KiHcn- 
bahnverwaltiinjron  Nordanu-rikuH  ( ilt  r ..\  rn  in  dfutsrher 
Eisenbabnverwaltunt;r'n"  hcxtchi  iM'rcit.s  0(>it  is-tli)  iiit 
BUH  der  hBchHt  ei<;fnArti;;en  Entwickhiuj;  doK  Kiitun- 
balittweaena  dieaee  Lande«  au  erklAren.  W&brond  die 
auropAieeben  BiaenbahBen  in  das  akark  beTdIkerlen 
LtadorD  einen  alten,  boeb  entwickelten  Verkehr  vor- 
fanden,  muBten  die  amerikanieclien  Eiaenbahnen,  Indem 
nie  un(;*'b*'ure  Wildni»sc  der  B«'nieil«dunj^  crMrlilomis'n, 
di'ü  Vorkehr  or»t  bi-rvorrufm.  S<i  i»l  ch  lüdit  /.u  ver- 
wundrni,  ditti  die  KisonbnhnviTwaltiiiiici'M  lanp-  nur 
in  lorki-ri'n  Itejciebun^en  zueiiiandiT  htand«>n  und 
crut  spiit  das  Bp<lürfniH  zu  Beineiii-»rtii)>'ni  liandoln 
empfunden  haben.  Auch  konnte  man  t^icb  lan^e  Zeit 
hladardt  mit  den  dankbar  einfaehttten  lietriebitein- 
ricbtungen  begnflgen,  zumal  in  dem  TerhUtniamUi^ 
dOm  bevSlkerten  Laode  der  Peraonenverkehr  atet« 
aeiir  atark  hinler  den  OOterverkohr  tnrQektrat.  In- 
deaaen  hat  alch  in  n(>upr<>r  Zeit  die  Erkenntnia  Rahn 
;;el>riichfn,  «laß  boi  i!i  i  j'  f/itrcn  ^■|■^k('h^HTl•^hliItn■--i  ii 
ili»?  auf  den  niirdaiinTikiiiiisi  licn  Hahnen  bc»t>'lii'iiii>  ii 
Kinrii-btunKf n  zur  SichiTiin;:  de.  Detriebe»  vielfach 
nicht  aiiHreichen,  um  da«  unbedingt  711  fordernde  Matt 
der  lletrieb«8icherheit  zu  >;ewiihrleifieii.  Kern  ent- 
•pricht  auch  die  benoudcr«  rej,'e  un<l  fruchtbare  TAti};- 
keit,  die  der  Verein  amcrikoutacher  Eineubahnver- 
waitangan  lo  nenerer  Zeit  entfaltet  bat.  £a  aiad  «in* 
beitliebe  Hand»  und  Zngsignale,  Fabrdienattroreebriffeen, 
Vor»chriften  über  die  AbbSnffisfki  it  ;rniHie|ien  Weichen 
und  f^iifnalen,  Hellmtt9tit;e  (!riterwai;rnku|ipelnnp  und 
K  rnftliremsfll,  übiT  ilir  ltrr;i  iLii^ii  ii^-  lirr  I  iilialiii - 
betrii'l.i.-ilienititcn  unti  iitMl.TL'r«  vfr<-iiilmrs  v^.iril-  ii.  \Kiiu 
kdlliriien  N  ereilllinrunu'ell  über  die  u'ei,'enheilii,-e  Wiiijell- 
lM  iiut/,1111^  und  W'airetiiiueti'.  über  <  inheitlieho  liauurt 
Von  (iiiterwaf^en  und  d;;!.  mehr.  D«>r  Vortrafcendu 
beleuchtete  die  einzelnen  Vereinbarun^n  unter  ile- 
npiabme  auf  die  in  Dautaeblaad  bestehenden  ent- 
■preebenden  EinrlditaiijnB  «ad  Icam  bei  aller  An- 
ericennung  dea  iwraila  GeaeiiaffenoB  n  dem  8ehinaae, 
daß  lier  American  Railwaj  Aasociation  bia  zur  Er- 
rcichun(f  dee  Ziele«  aoeh  Yicloa  «1  tun  übrig  bleibe. 

XI.M 


Iti'-  <lier«iilhrij;e  (37.»  KrflhjBhr!»-ll»ii|itverKaiiimliiii>; 
doK  lr«>u  and  Steel  Inxtituten  fand  am  10.  und  11.  .Mai 
in  dem  Ocblude  der  Institution  of  t  'ivil  En^ineeri«,  Weist- 
mlMler,  «talt  Narb  dem  Urteil  der  engliachen  Vacb- 
biltler  braehte  nie  aiehta  wewntlich  Nenea.  la  aainer 
ErSffuagarede  «lea  der  Tonitnade  B.  A.  Hadfiald 
auf  den  arbweren  Verlnat  bin,  den  daa  Tnalltate  durch 
dl  11  Tod  seine»  Mitbe;;r[inder'»  und  lan«;jiihrii;en  Scbatl> 
uieir^teri»,  »iiüteren  Vorsitzenden,  Sir  Havid  Oalo  er- 
litten hatte.  Nach  dem  (ieMcbaftHberiebt  wurden  ini 
Laufe  duH  Jahres  l9il.'S  198  neue  .Mitglieder  aaf(;en»iii- 
men,  ho  dali  der  HeHiand  wich  am  :<l.  Dezember  auH  1  Pro- 
tektor, 12  Ehrenmit^rliedern,  .'t4  lebennlÄnKliehen  Mit» 
(•Hedem  und  l!>H(i  p-wöbnlicben  Mitgliedern  zuaaromeo- 
aetzte.  Daa  Wacbatum  dea  1869  gcgrfindeten  inatitutea 
geht  aua  naohaldieadea  Zahlen  harvor:  t875: 891, 1885: 
1811, 1885:  1656, 1006:  20SS.  Im  Ahra  1805  war  der 
Tod  von  ^  Ifitgliedem  an  betranem.  Die  Einnahmen 
betru);en  ß27 1  J!  -fejjenQber  £  Auw^jaben,  ein<;o- 

KcbbiKsen  int  dabei  eine  Unientlül/uriL:  an  ilaH  National- 
l'hy»i<'al-l,abiirat»)ry.  Zum  .•VliBelilnll  ?ii'iner  VnrntandH- 
seliaft  hatte  ('arne;;ie  dem  Inntitute  den  Betrag  von 
2.''>01)0  $  in  <' 0  i;,'<Mi  Oblijjntionen  überreicht,  no  datt 
die  ijcHamten  Schenkunjren  CarneijieM  zur  Heförilerung 
metallurci.Hcher  Studien  niithin  89  000  $  betragen. 
In  einer  Anapraobe  kam  der  Yoraitzende  aodann  auf 
die  angonblieklieh  herncheude  gute  BaaehJtfkiguug, 
Kowio  auf  den  AufachmiBg  in  dof  amarikaBiaehen 
Kiaeninduatrie  zu  aprecben  und  auf  die  Abneht  der 
Steel  Corporation,  ein  KieHeimtablwerk  zu  erbauen.* 

Die  goldene  H  e  HS  e  m  e  r- .M  e  d  a  i  1 1  e  wurde  an 
Kl.  Osiniind  verliehen,  wobei  der  Vorsitzende  darauf 
aufmerknam  machte,  daß  es  er«t  dan  zweite  Mal  «ei, 
daß  dieselbe  nach  Frankreich  tjehe  (das  ernte  Mal  1SS9 
an  Henry  Schneider).  Nunmehr  Tcrlat*  der  Sekretär 
den  BeaeldnB  Ober  die  Camegie-Slipcndien.  Von  den 
eingegaageoan  50  fiewerbuBgaa  arfaielten  Preise  TOn 
je  60  ^:  R.  C.  Boyntaa  (Ver.  StoaleB),  L.  Ouillel 
I  Frankreich),  W.  H.  Hatfield  (Sbeflieldl;  Micha  von 
25  X:  R.  0.  L.  Roberta  (London),  W.  Roeenbain  (Bir- 
mini;ham)  und  E.  \.  Wrai(;ht  iliOniii>ni:  eine  von 
40  X:  A.  Campion  (<«las^;i>w ».  Stipendien  von  je  100  £ 
wurden  zuerkannt:  (".  .\.  F.  Benedickit  (.Schweden), 
I).  Stutzer  (FreiborR  i.  S.),  E.  Ileus  (Ver.  Staaten)  und 
F.  F.  Law  (London).  Die  i;oldene  (.' a  r  n  e  j;  i  e - 
Medaille  wurde  L.  (luillet  flberreicht,  während  eine 
silberne  Medaille  W.  Rn»cnbain  verliehen  wurde. 

SodaBB  arbAieta  den  Beigen  der  Vortrige  eine 
Abhaadlunf  voa  A.  f .  Capraa  (fibafBald)  Aber 

ila  Tarilehtaaf  tm  StaUMHokM. 

Dar  VerfaaMor  behandelte  die  Verdichtung  Ton 
StablbUciwn  nach  dem  Verfahren  van  JUiugwoith, 
worflber  wir  bereite  auaftthrlieh  barichtel  habna.** 

Bei  einer  neuen  Konatrnktion  beateben  die  Kokülen 
ana  vier  einzelnen  Winden.    Die  quer  zur  Druck- 

riebfunj;  stehenden  enthalten  senkrechte  Nuten,  in 
welche  die  zwei  anderen  Wondunjfen  eingreifen.  Die 
Nuten  sind  so  tief  vor^jesehen,  ilali  vor  dem  (inli  ein 
Spielraum  vorhanden  ist,  der  dann  die  notif;e  Ver- 
dichtung zulSUt ;  die  Kokille  gelbst  wird  wübrend  des 
liubites  durch  die  I'resxe  zusaniniengehaltcn.  Da  nach 
crfol||(tem  UuB  keine  ätUcke  entfernt  wefdwn  BuBaaea, 
kana  aofort  mit  dem  Verdichtea  bagoaaan  wardaa. 

*  Vergl.  Torllei^ende  Nummer  &  088. 
**  VergL  ,l5tabl  und  Eieen'  1800  Kr.  7  &  484. 
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Die  l'rcHHC  arl>oili't  mit  ftwn  t,"  kj,''i|nnn  l'ruok. 
Für  <  iiii'  HOOO  I  -  Prifi.«-,  dif  rii)  t  Uiili  koiiijirimiprt, 
sind  HO  I'.  H.  nütig.  Dum  Verfahron  wird  in  Sheffield 
mat  den  Joimop -Werken  iM*it  zwei  Jahr«a  ttglieh  wM" 
cetM.  Di«  dort  iMDutxtc  Pres««  ist  fOr  llW  t  ftlwvt. 
Dl«  S!!«tt,  die  et«  benütiKt,  hetrXirt  fOr  einen  Bloek  von 
1700  kt:  4r»  Miniiton,  für  /»ei  fMöcke  zu  je  flöO  kj; 
.'15  Mitiiiteii  oder  für  f'>  Blöck«-  zu  4'2">  ki;  i'i  Minuti'n. 
Hoi  ;rr<ilifren  Hirickcn  »iid  ili  r  Kn|it  duri  li  Aufu  tzi'n 
einen  Hin;ri'*  ati«  ffuertchtcm  Material  liini  tJtinli  l'miipeii 
iiiri;:lieliHf  Ulli:'' tiilMsi;:  gflialten.  Willirend  i\ci<  Verdich- 
ti'iiN  Ktei^'i  der  Stahl  in  diesen  Kin^;  und  liillt  Aieli  ao  der 
Ntaud  der  Olu  rtiäelu'  htet»  l>e<iliaeiiten.  i'er  verlorene 
Kopf  beträgt  6  oJq.  DU*  luiHcblieBeude  ß<>ti|ir«rhang  fSr» 
dert»  trots  llirer  Aa*di>linang  niclitii  Nrues  an  den  Tag. 

Uer  Kweite  Vortn^,  von  ProfeRMir  Th.  Tarner 
(BirniinghaniK  betraf  die 

Tolswen-  nnd  T«mp«ntarr«riBdernnfea 

wShrond  dp«  AbkBhlpn««  von  (innpispti. 

Turner  hat  neine  l  iiIerKiiciniUKen  auH^etiihrt, 
indem  er  einfai'b  einen  ijulleiHernen  ><fBli  in  einer 
Sandform  derartig;  cnli,  dnll  Hieh  dat  eine  Knde  den 
Btabee  nleht  ausdehnen  konnti'  und  die  I.ageverände- 
rang  des  andern  Eudes  aufgczoiclinet  wurde  unter 
gleidueitiger  Angabe  der  Temperatnr  dea  Eiaena 
mittola  alaea  in  den  Stab  eingefOlirlen  Tbennoelemontea. 
Eh  schHnl,  d«B  oinigrp  Metalle  fflcirhmättii;  ab- 
kühlen und  VM'ilirt  Uli  ili  «  Alikiilili  iiH  in  der  ^'anxen 
MaH!;e  ;^leii'hiMtiUi;;  hili«  iluK  II.  Aiulil«'  jeilucti  ireiijen 
p.  ri'iiliseh  llaltefiunkte,  Hownhl  in  1i>'.  nl'  n  üf  l'cni- 
Iperatiiralinahine  al«  aueli  auf  Sehwindeii.  l  itlei.seii 
zeijjt  einen  solehen  llalte|tniikl  bei  G(>5"  ^.tuhow 
|{oh>  is'-n  i  lliitimtin,  da«  nur  Kohleuatott'  und  riilizium 
ontliüli,  Inn  /.«l  i  bolclier  l'unkte,  bei  1135"  und  »i95*, 
während  graues  Nortbampton-Bolieiaea,  daa  Kolüen« 
aloir,  Phosphor  vnd  SSUxium  enfUUt;,  drei  Naltepanlcta 
zeigt,  bei  1060«  900»  und  730«.  OewSbnliches  Roh- 
eisen oder  Gie6erpit;attierun^pii  sind  sebr  ven»cbiedpn 
in  iler  ZuManiineiiHet/unj;  und  /ei^jen  daher  alle  Arl^'H 
de«  Verhalten»,  die  i-h  tjilit,  Toin  Weiüeisen  liin  /um 
N<)rtlii>nipt(>ii-Kiilieif..ii.  I»ie  l'rsacho  der  lui  den 
liatte|iunkten  auftretenden  Aundehnunf;  und  Würtne- 
entnieklunt;  sei  nieht  Niidii'r  hekannt,  doeh  jjilit  TurniT 
eine  Krklärung,  die  AnHpruch  auf  Hielitiirkcit  bat.  Die 
er!<te  Auedchnuiig  rührt  ton  der  UrapliitausBchoidung 
her,  die  dritte  ton  der  Abscheidung  der  Temperkohla 
aaa  oder  an  Stdie  Ton  PerBt  vnter  dem  EinfluB  des 
Siliziums.  Nach  Wflst  und  Geiger*  iat  die  Bildung 
d#r  Temporkoble  anf  den  Jtcrfall  von  Karbiden  rurück- 
zufiibren.  Uei  AhweHenheit  von  Sili/iuni  iHt  liie  Auh- 
ilehnunp  klein  (»i'jö"),  Itcsi  inutlrreiK  Siliziunii,'i'liHlt 
will)  hic  ili  utlich  (Gitö'^'l,  und  bei  4  "  n  Sili^hiiii  wird 
»lie  »ehr  nlark  boinerkhar  (7.S(»'*).  l)er  zweite  Halte- 
l>unkt  Mar  nur  iindeutlieh  zu  i-rkennen  und  daher  leieht 
zu  ülieraehen.  Die  lieohachtung  der  VolumverAndorung 
wiihrond  den  Featwerdons  und  Abküblens  des  Qu£ 
eisena  bietet  dem  Qieltereimann  ein  geeignetes  Mittel, 
seine  Onfieisenmlsohnng  sn  ftberwaehen,  und  da  ein 
von  Turner  nach  dorn  einganga  erwähnten  I'rin7.i|i 
knnatruierter  Apparat  einfach  und  leicht  herziixtellen 
ist,  liegt  kein  (trund  vor,  8irh  deHHelben  nii  I  i  /  Ur- 
dienen,  um  den  Charakter  den  l",i«en.<i  hermin/nliniii  ii. 
Der  Zweck  d-r  TiirnerHiliiii  Vcrhiifln'  war,  feHt- 
ZUBlellen,  oh  und  weirhc  Arten  den  KiN«nM  «icdi  l>eim 
AbkQhlen  auHdelmten,  um  eine  alte  Stri'itfrage  zu  klAren 
und  die  Anaiehton  hierüber  auf  featere  FQIk>  zu  stallen. 

Bei  der  üe».|.re<  hun^  des  Vortrage* bemerkt  Rtead, 
daB  sieh  phosphorhaltigea  Roheisen  mehr  anedehnt, 
als  graues  HAmatiteisen  mit  demselben  KohlcnatolT- 
gehait,  und  dali  Nieh  der  lirapliit  während  den  Ah- 
kflhlene  um  ho  aehneller  aimclieide,  je  höher  der 
SilixinmgebaU  aei.   Auch  dOrfte  man  neben  der  An- 
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Wendling  dei  Turnornchen  Apparaie»  gelepentlirh  mit 
Vorti  il  zur  clii  rniachen  .-\nalyae  seine  Zuflucht  nehmen. 

üodann  folgte  die  Verlesung  einer  Abhandlung 
von  E.  Adamaon  (Seaton  Oarew)  Aber 

ile  Absohreckwirknng  ron  Silizinm,  PbosphMr» 
iMangan  nnd  AInmininm  in  Gußeisen. 

Adanirton  berichtet  ilb*>r  die  Kinwirkuiij;  de«  St- 
liziuniH,  l'hoi»|ihon»,  Mani,'iiriH  tind  Aluiniuimr-  im 
(ruUeitten.  Kin  norninli  i»  AUhi  lin  i  ki-ii  er/i  ii^jt  an  den 
an  der  Außen«eile  g^  l'  i,'<  ni  M  Ti  ili'ii  \\'<  illi  iKi  ii.  I»)inn 
folgt  naeh  innen  /u  >  \u  liiilli» eitieg  EiHeii,  halUierteii 
KiNen  und  selilieUlii  h  I  i  rniiciM-n.  Im  all;feini'ineii  hiingt 
die  Tieie  der  Abacbrcckwirkung  baupts&chlich  von  dem 
Proaenlgehalt  des  gebundenen  Kehleniieflb  nb  nnd  von 
der  Tempentnr  des  Eisens.  Ro  eraengten  0.67*/*  g«' 
bnndener  Kohlenstoff  eine  1,5  mm  tiefe  Absrnreeknng, 
dage>;en  riefen  it.ss"'ri  in  eini-m  bei  hober  Temperatur 
vet;i>!<»eiien  Kiiton  eine  A lisehreektiefe  von  11*  biN  25  nini 
hi'rvor.  Die  Tenip'Tiitiir  di  h  liisenn  wiird^'  während  den 
KinKtrönieiiK  in  die  Metalilorm  mit  dem  l'vronietiT 
Wanner  gemesNen.  In  Ite/ug  auf  die  Aln«<'hreekung 
und  die  nierbaniHchen  Kigeni«rbaflen  lielit  eii  AdaniKon 
vor,  den  lie.tamtkohlenntofTgelialt  und  den  geliundenen 
Kohlenatoff  ala  mattgebenden  Faktor  und  den  Urapbit 
mehr  als  einen  nebensCchliehen  Falitor  m  betraehten; 
wibrend  man  Tielfach  annimmt,  daS  Silizium  den 
Kobb'natAff  in  Orapbit  verwandelt,  glanbt  Adamson, 
dali  liii  •<('  Tnivrandlun«:  mehr  tlierinitielier  Natur  ist,  daß 
näiiilii  |j  ilii'  OeMrbwinili^rkcit  der  (iraphitub^rbeidun)^ 
zunimnit,  je  liölii  r  dir  l  rm]iertttur  lie^^t.  llolier  Sili/iuiii- 
•^t'halt  führt  ein  ><ehnellere8  Abkühlen  den  tiubeisenH 
herbei.  Die  durch  Abitehrei-ken  erhaltene  (ieHamt- 
tiefe  nimmt  ab  mit  der  Zunahme  des  Sili/iumgohalten 
Ten  0,74  mf  1,4*^  ßbonso  wird  die  Wirkung,  wenn 
saeh  in  getingerom  MaOe,  herabgemindert  durch  ein 
Waehsen  des  Phoaphorgehaltea  von  0,808  anf  1,076  */>• 
Beim  Mangan  iat  da«  Gegenteil  der  Fall.  Hier 
nimmt  die  AbHchrpckiing  ]irnportional  dem  Ton  0,9111 
Hilf  .'i.'JS  '^M  f teij,'eniii  ii  Miini:aiif,'e)iaU  zu,  wa«  darauf 
/.uriick/uführi'n  iwl.  itali  dft»  Maiii:i>n  den  Kohlenstoff 
in  u'-  l'ii:ii'i  rii  r  I  iirm  zurtlekhiill.  Diirrh  Ziii<atz  von 
Aluminium  » ird  WeiUeisen  grau  und  die  Härtetiefe  ver- 
ringert. Die  Ab  leb  reck  versuche  wurden  lioppelt  auh- 
gefübrt,  und  zwar  daii  eine  Mal  bei  hidier,  itas  andere 
Mal  bei  niedrigerer  Temperatur;  im  erNteren  l'aUe 
war  die  AbachreclLung  immer  tiefer  ala  im  zweiten, 
obgleich  der  gobnndene  Kohlenstoff  im  Orsuelsen 
derHelbe  war.  Dien  ist  ein  weiterer  Beweis  fBr  den 
direkten  KinfluB  der  Oießtemporatxir.  ohne  dsH  Fremd- 
k("ir|»'r  in  l'rHf,'e  kommen. 

Hei  der  lleHpreebunK  irüd  Turner  zu.  ditil  der 
gebundene  KohlonütofT  die  irLi-rt 'i.it;  u  I  I  i-ten« 
beuiuHuUt,  betont  aber,  dali  nneli  die  üraphitablage- 
mng  einen  ^rbeblicben  EinftuK  auBübt.  Phosphor  an 
und  ffir  sich  macht  daa  Kisen  brfichig,  aber  er  ont- 
liolüt  aneh  nnd  maeht  daher  daa  Eliten  indirekt 
weicher.  8tend  bemerict,  daft  er  gezeigt  habe,  daS 
Phosphor  zwar  den  Kohlenstoff  ▼erarlnge,  aber  das 
F.i»enphi>Bphid  KnhIeiMtoff  aufnehmen  kann.  Erglnzend. 
zu  einer  Hcire  rkun;;  AdrtmHi>n«,  daft  zwei  Einen  von 
^•enau  ilirrtclhcii  ehemiaeiirll  /ii -h  mmrntit/iint;  t,'ftnz 
verHelii.  dene  l.if,'enHehul'ten  halien  könnten,  Haijte  Siead, 
dab  die  Chemiker  etwaH  vom  Einen  vorHtHndi  n,  nbi  r 
hier  sei  etwas,  wnx  Hie  nicht  erforttcben  krmnten.  liali 
nimlich  aus  zwei  I'.iHi'nsorten  von  ginaw  il<  lüiHn  ii  7.»- 
sammenselznng  zwei  durohans  TorBehiodonc  Stähle  ont- 
aleben  ic8nnten;daBm  erklären  aollo  man dou  Bewerbern 
nm  das  Carnogk-Htipendinm  dberlaasen.  Unghea 
will  wiason,  ob  Adamaon  angelassene  Proben  Terwendet 
bat.  }{•  'hn  r  tiedauert,  keine  genaue  Auakunft  geben 
zu  Wonnen,  ilu  «He  »eine  l'rnlie-itiieke  dem  Scbrott- 
hnufen  entnomnu  n  Hi  im.  II  i  n  •  r  m  i  ii  ;i  zweifeil  an 
der  E.Niatcn«  von  (Jraphit  im  amorpht^i  /.ustamle. 

osuu*  roll«.) 
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Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  AuaJand. 

Bnfland.    Auf  einer  Ende  Min  d.  J.  «bfrehal- 

((«non  ViTKiuiiMiliiiii;  der  Inntitutinn  of  Civil  Kiijfinpon» 
wurden  üIht  tlcii  ati  iler  Küftto  CuinlieriandH  von  der 
Hodbarrnw  Mining  ('<>• 

warn  Sehatn  Toa  Bi8on<orxlaK»ni  Anffeführteii 

Damm 

nAhnr«  Mitteilungen*  gemacht.  Aur  der  Yor^etichichte 
ist  zu  bemerken,  daB  die  in.  den  AOer  Jahren  vorigen 
Jahrbanderto  entdeckte  Hoditarrow  Mine,  eine  der 

reirhHten  RotpitienRteingrul>en  Enelanda,  infol|^  ihrer 

1.  A^e  nn  der  KüNtn  viel  unter  WA«fl<>r«inbrii«hon  zn 
leiden  hatti-,  so  tiaß  hcliim  in  den  .lahren  !HKH/ltO 
eine  Kiudfichuuj,'  vurf^enotniiien  wurde.  Hei  dem 
weiteren  Abbau  traf  man  im  Jahr«'  l^'.'^  aiil' Si  hweinni- 
aand,  wodurch  wiederum  Seowas-i  r  aui  der  Tiefe  in 
dieOrube  eindrin>;en  konnte.  \Viirilf  iIhm-h  Hindernis 
aueh  bald  beseitii^'t,  ho  ^in^'  man  doeh  im  Frühjahr 
inOO  dazu  über,  einen  märhti);en,  ttlier  2  km  lanf;i>n, 
halbkreiafSroiigen  Damm  aabufflhren.  Durch  dieaea 
im  Jahre  1905  -voUendvl«  Banirerk  gelang  ea,  ataea 
FlSrhenranm  von  annfthemd  70  ha,  der  «onat  zor  Zdt 
der  Flut  du  roh  die  See  bedeckt  war  nnd  der  in  der 
Tiifc  ri'irt,r  Kr/lucer  biirir,  dorn  Meere  abzurin(;cn 
und  jfleiebzt  itiK  dir  Uruln'  vor  weiteren  WaHücroin- 
briirlien  zu  NiclnTn.  I>i<"  (.'r"l<<e  lliiiie  di-«  I>«iium'H 
beträgt  12  m,   Heine   Breite    unten  (»4  m    und  oben 

2. ')  m  :  er  bestellt  am*  7.w  ei  KalkHteinwillen,  auf  deren 
äuBerem  als  Wellenbrecher  über  den  grüßten  Teil 
■eiaer  ErBtrackmg  hin  in  onregelmäBiger  Reihenfolge 
25  t  ■dnrara  ^tonblOeke  gelagart  wniden.  Der 
Zwiaehaaranm  iwiaohen  dfeaem  and  dem  inneren 
kleineren  Kingwall  iut  mit  I.ehmluiden  auHf^erullt.  Tm 
aich  ge;;en  ein  l)urcbt>ickern  den  WaKHerü  unterhalb 
den  DatnnieH  /w  wahren,  wurde  in  dii' Zw iHi  henfiillunj» 
«ine  Spiinilw  Hill!,  teil«  ani  Ilolzpfahlen,  auf  die  gröUte 
Län>,'e  jeilodi  auH  l'rofileisti'n,  eingerammt.  Nach 
längeren  Vernnchen  kam  man  für  die  einerne  S|innd- 
wnnd  zn  der  Anordnuti^;,  zwigehen  je  zwei  alt*  Hicht- 
pfähle  dienende  ^-Tr8gor  (b  =  228  mm)  eine  Hlech- 
|)Iatttc  von  19  mm  Stärke  oiniawtsen,  die  mittela 
gleichzeitig  ala  Verateifaag  dieaeadar  T-£iaan  aa 
heideB  Seiteo  angenietet  warde.  Alz  PfaUaehnhe 
wurden  anfan^H  molehe  au.s  OuOHtahl  verwendet,  welidie 
aber  bei  Bi-hwierijferem  rntort;rund  leicht  lirarhen. 
«o  daß  man  die  P'as.soneisen  selbst  v.tw  .  nilete  und 
«je  durch  T- Eisen  verstilrkte,  wodurch  i-im'  W-förmi(;e 
Schneide  enti«tand.  In  der  .Mitte  li*-«  Danitni  «  wunlrti 
vier  SehleuMon  zum  AuxlasHcn  de«  WiihMcr«  iiii^ccordiii-t. 
Für  den  Hau  waren  inagesamt  notweiniii:  uniiiihitrnd 
1'/*  Millionen  Toanea  Kalkatein,  i  Millioo  Tonnen 
ßrdreich,  ISOOOO  t  Betoa,  4400 1  8taU  und  2800  ebm 
Baaboh. 

Vor  der  laatitatiaa  of  (HtU  BBgineera,  London, 
wurden  von  Th.  nad  Ch.  R.  Aadrewa  Mittailnngen 

über  den 

Haf  all  das  A««g11fe«Bt  aaf  Ittaklteblraea 

i.'em«clit.*'  Dil-  S<  liii  iien  warMI  ton  dem  entfli^idien 
Kullenko|)f|irotil.  im  licwielit  ron  42,2  bi«  ■4,%,ti  kir  m 
unil  .'iilliii  lti'M  --  tijirli  i  ii^-linili>-n  lli-u'ritfrn  —  mittlere 
In)  und  hohe  (bi  (iehalte  an  KoblenHtoiT  und  .Mnn^'nn. 
Für  die  Vernucbe  wurden  drei  Tomporaturen  j;(  »iihlt: 
770, 850  und  940"  U.  Die  HehienenatOeke  wurden  bei 
ulmtlkbaa  Varauebea  anf  die  Soble  aiara  Sebwail- 


ofeDe  aingeaetzt  and  mit  f;o|iulvertem  Kalk  haderkt; 
ia  letzterem  war  ein  La  Cbatelier-I'yrometer  «ater> 
gebracht. 

Per  ernte  Tonten  Schienen,  der  bei  770"  C.  «c- 
;;liiht  wurde,  brnuelite  2.*)  Stunden,  um  dicr*e  Tem- 
("  TKiiir  zu  ern  n  ln  ri :  die  Alikübhmif  bin  zur  .\iißen- 
ti'iii|icralur  erfonlerle  »eitere  72  Stunden.  Her  Durch- 
Bthnitt  von  Hechs  Analysen  int  wie  foli;t: 

itUhUurIc         ('  Mn  S  I' 

a        o.f.»     11,75     ü,or>8     o,o»;h  n.nnc, 
b         0,47     1,10     0,069     0,064  0,059 
Probea,  ana  dem  ffrhienenkopf  entttommen,  wieaen 
aacbatoheade  Fet.ti;,'k<'iti'ti  nnf: 

KUtlljilUl»-    Bruch'     n.t____  K*»- 
tMakboiM   ZauMBd        «ttaa«     kalarianK  "^^^  Mhalnu« 

a     Ungeglflht  «9,718     tiO,f(99     29,2  82,8 
a       GeglQbt     29,818     r>8,226     25,7  41.8 
b      l'nu'eirlilht     MKW.I      7  t, 542      15,:»  20.K 
b       tieirlöhl      3t, 443      68,100      20,(5  31,(1 
Der  zwi'ite  Satz  benötigte  zur  Krhif/.un^  auf 
850"  <J.  35  Stunden  und  zum  anachlieBenden  Abkablen 
bia  anf  200*>  C.  weitet«  65  Stnadaa.   Di«  Zozammeo- 


p 

0,068 
0,088 


C         Mn         ■  B 
0,89     0,77      0,06  0,067 
0,48     1,01      0,09  0,065 

Die  Fe«tigkeitapr6fnn)s:en  er^'aben: 


a 

b 


DaiUnii««-  Bru.h-  ,..„..„.  r,ln- 

Urpn/«*  brfii-tiiinf  *  x'hiiunini; 

lir>'<l>"™  ke  rimm  %  <V 

a      luK.'clüht    :tO,948  ti2.til9  20,5  .10,4 

a       (leKlüht      :10.790  48.4HH  24.0  ;)7,7 

b      UnjfeK'inht    44.2K8  74,022  15,4  19.9 

b      tiegiOht     36,729  68,557  19,6  28,6 

Bei  dem  dritten  Salz  wihrte  daa  Erhitian  aaf 

940"  C.  75"i  Stunden  und  da»  Abkühlen  auf  880*  C. 

weitere  <>1  Stunden.    Die  Analysen  er^faben: 
auhl'-oni-        (■  Mn  Si  s  I' 

a  0.41      0,70      0,0ü5      0,07»!  0,(»i3 

b         0,46     0,98     0,076     01,068  O.ofie 

Die  Featigkaitzergebttiaze  waren  nnchfnl|;enda: 

Kneb-    ,.  .   Ha« 


«  Vach  J^ntrineerin^'-'  UiOC,  28.  Mira,  und  1900, 
7,  April. 

„Iroü  Age",  2«i.  April  190tj. 


Bl«hl<tnr(r     /iKtand         fmia      twUalvni;  ''''""""^  •.rhniiruni' 
kff/qnai      kir  .|irni  °i, 

a  i:nt;e^'inhl       —  »iO,195  22,«  :(H,0 

a  Uei,'lriht         —  50,14«  2H,7  35,9 

b  UngeglObt  86,035  69,706  14,6  18,2 

b  OeglOht  88,098  68,482  21,9  88,6 

Durch  daB  (ilüben  bei  94n"  C.  verloren  ilie  42,2kg 

(iti  Srhicn<'n  3,2  7o  ihr*"*  tie» ii  bte-*.  cii<-  (Iii  Schienen 
3,81  "  die  chemiM  Zii>'«nuiii  inet/uiij;  hatte  sich 
nur  wenig  ;;e5ndert,  wenn  au<  h  der  KohlenHtoffifehalt 
in  den  ge);lühten  S<-hienen  eher  höher  erschien.  Zur 
Bestimmung  der  Einwirkung  doa  (ilähena  auf  dio 
Hftrte  wurden  etwa  160  mm  Izage,  rechteckige  Stacke 
dem  PnB  d«r  8chian«B  aataomman.  Dia  Eirte  der 
nngeglnhten  (a)  ftchienen  war  durebaebnittlieb  24,26  % 
;;erina:er  al»  die  der  (b)  Schiimen.  Dan  (Mühen  ver- 
rin;r<^i"t<'  rtii'  Härte  und  zwar  hatten  ilie  («)  Schienen 
nach  dem  (ilQhcn  bei  850"  C.  rund  »),74  ''f' 
9411"  {'.  rund  14,07  "/o  Vorlust  aufzuweisen,  während 
die  (bl  Scbietieh  13,06  bezw.  18.13  "ja  Hflrti'  i'in- 
büfiteo.  Ffirdie  l'ntorzudiuni;  des  Kloin^efOgos  dienten 
LAngzaebidtta,  die  aabe  der  Oberkante  (ter  üchieae 
•atasmaiaa  watdaa.  Durch  das  (Hünen  war  ein 
featere«  laaJaaadargreifen  der  ßeatandteile  erreicht 
woitai,  aaleidetn  war  daa  gittarfibnlicbe  Auaeeben, 
wie  es  im  allgemeinen  ein  Rnbblnek  zeigt,  unaweifet- 
haft  eine  tiuelle  von  örtlii  ber  Schwäidie,  irSiizlieh  ver- 
acb wunden.  In  einigen  Fälleu  warou  dio  laugen  Ferrit» 
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•den  lucb  dem  tilabon  noch  sichtlisr.  Im  allu'>-int'iiicu 
erbrachte  die  mikroBkopUche  rntentut-buiig  den  Kin- 
dntek,  d«B  dureb  da«  OlfUieii  eine  regelmiBiKere  Vei» 
teOang  de«  Perltts,  d.  h.  eine  grlMlere  OleiohfSmtlg* 
keit  Am  Oefüge«  erreicht  wird. 

Amerika,    lieber  die 

RteMn  -  StahlwerksanlRire* 

wrii  lir  die  l'niti'cl  Stati's  StiM-1  ("orptirnliitii  /u  ImÜHna 
ai)  <i<'ii  I  fi-rn  dci*  Mirhi>,'nn-SiTH  itIihuI.  Ih'l'i'»  mm- 
int^br  nähere  Kiuzelheiten  vor.*  DicseH  ^.'rolile  Stalll- 
werk  der  Wt'll,  deaaen  Kosten  4&0U0(MI/  hetraKcii 
eoUen,  aoll  durrJl  «eine  Luge  imstande  Hein,  »eine 
Eneagniaee  ebenso  Terteilheft  eaf  den  fiatlirhen  wie 
naf  den  wetitliehen  Merkt  der  Vereinigton  Stwiten  au 
werfen.  Die  Oefen,  NVal/.werke  und  Übrigen  Teile 
dcH  WerkeH  w<>rilen  einen  l"lüelieiirauni  von  rund 
2,f'>  i|kni  einni  hnien,  wozu  noeli  i'lSt/.e  für  eine  zu 
ffründeiido  Stadt,  KlHenlinhncn  u.  B.konniien.  |)i 
Holl  nach  deni.VuHliau  IH  lloeliüfen  und  H4  .Martin- 
öfen unifaKHon.  Zur/cit  niiid  jedoch  nur  4  lloeh- 
Sfen  und  24  .Martin<H  n  n  Angriff  genommen. 
Ferner  eind  vorgoaeben  aecba  WaUwerke;  das 
erste  m  errlvhteade  iet  ein  Srhienenwahwork 
mit  einer  Monatsielatttiig  te«  75000  t,  aodann 
kommen  ein  Ktabelaenwalswerk,  eins  fOr  Ben- 
eisen  und  ein«  für  Bleeh.  Wahr.-flieiiilieh  soll 
eine  jjroße  HrOekenhaiian^tHlt  anireMehloKKen 
«erdrn.  I>ie  I.tvr  ssenlin  von  ilin  linib.n 
der  (ieHelluehaft  am  <  Mieren  .^eo  lie/.o^jen  und 
können  aua  den  Sehiffen  direkt  auf  die  La^'cr- 

Klät7.e  bei  <len  Hochöfen  au8);('lnden  worden, 
ie  Keaaelkohle  Ktammt  au*  den  Indiana-Zi  ehen 
der  Heering  Coal  Company,  die  Kokakohlo  von 
den  VüeaiMHita»-Kohlcnfeldern  in  West-Virginia. 
AnBer  den  etgenen  Eieenbahnen  der  HtahK 
gesensehaft  worden  noeh  vier  andere  Bahnen 
—  die  I'.  IUI- \  Ivnnia-,  die  New  York  Central-, 
die  HnlUHiun'  and  Ohio-  und  die  Walmsh- 
( leseilMrliHlI  —  iliMi  TraiiHiHirt  der  MntiTinlien 
tilierneliiiien.  Hei  versl  hiulli  ML  II  Linien  iiui-<i.en 
(frolle  Ver&nderuUf^en  eintreten,  um  lilier- 
fttlurungen  und  Kreuzungen  zu  vermeiden.  Die 
nach  dem  Namen  dea  Direktor*  benannte  Ktadt 
Guy  Boll  nach  den  Crwartnngen,  die  man  von  ihr 
hegt,  in  ner  Mi  flfaif  Inhren  100000  Einwohner  xlhlen. 

Der  hidioKdilB»toirgebnIt(8  bis  127»)  deeln  den  Kan- 
del gebrachten  Fenochronw  ut  für  die  Daratellnng  von 

kcMwutolkmMi  Ckramtalil 

sehr  hinderlich.  0,.5  bis  2*/»  Chrom  geben  in  Ver- 
bindung mit  etwa  I  %  KoblenxtofT  auBerordentlicii 
harten  \Verk/e\i;;Ktnhl.  Hei  «elliHlhärteiniiiii  Stahl 
wird  ('hn)iii  j;e«i">hnlieh  /wixehen  11.2.')  uml  :t..">  *'o 
ZUhfiiniiirii  mit  Wfdfrain  viTWeiidet.  Ki*  iliirtl'  iliiher 
für  manche  FabrikationH/woige  —  WaKenriidur  und 
Sdiienen  —  von  IntereHxe  nein,  da6  die  Willson  Ala- 
minnm  Company,  New  York,  nunmehr  ein  Krxeagnia 
herstellt  mit  nur  4  bis  B*/»  KohleiiMtofT;**  dicOeaanit- 
analjeesoU  narh  .Vn^^alie  der  l'*abrikanten  wie  folgt  sein : 

Nr.  1  Nr.  II  Xr.  I  !»r.  1 1 

Chrom.  .  .  ti!),H8  7I,9h  >  lui  f.  l  .  .  <l,«tTH  it.iii'.l 

fiison  .  .  .  24,01  22,til  KuhloHMtoff  .V'^-^ 

SObdnm  .  .  0,54  0,55  Phoaphor.  .  0,008  0,008 

(Leider  enthAlt  diese  Mitteilung  keine  l'reiaan^he 
fBr  die  kohlenntofTarmen  Horten.  Von  anderen  HftuKi  rn 
[/.  H.  Weil  \  li^-iiihardt,  Mannheini|  werden  ife;,'i'n- 
«iirtit,'  lü^eiu  liruiiileifieniii^'i  II  mit  it.'.i  hin  0,5  <>n  (' 
uml  voli'lie  mit  l,.'>"ii  <  ;i  iil''  l")tcn,  diT  lliiiiriiren-il 
Verwendiinj;  diTHelhen  v\ir'l  ii^l  ir'h  dureh  ileii  um  ein 
Vlelfaeben  höheren  l'rei"  irr^;.  niilier  den  T'/s-  Idt 
9proren(i::en  Marken  lünhriU  L-eian.    hie  Hed.) 

•  -Tb«  Iron  Age",  2Ü.  April  IDüti. 
-  •*  .The  Engin.  and  Minh«  Journal",  5.  Mai  1900. 


DaH  aua  einem  und  demxellien  liloek  i>tamineii- 
der  Stahl  i«ebr  veri^ehieilene  l'estiiikeitaeijjenHeharteii 
je  nach  der  Behandlung  xeigeo  kann,  iat  bekannt. 
Das  Walortown- Amenal  bat  dem  «Iron  Age" 
gttfolgc*  Tersehied^ne  Versneho  mit  einem  kohlen- 
stolTarmen  KtaM  von  0,20  0/,  Kohlcnatoir,  0,58  V 
Maninil,  ii.nt'i"/«  silisittm  Und  0,01T*/|  Ilioephor  an- 

i;esti'llt,  um  ilie 

Untorsehiede  in  der  Zugfestigkeit  eines 
Stahles 

lu  ermitteln,  diewellien  nind  in  lieifo1(;endem  Din- 
gramm xusammengpstellt.  Die  l'roben  umfassen  l'robe- 
atllw  aus  dem  Bioek  in  seinem  natHrliehen  Zuetand, 

ferner  anK'„ei«'biniedete   und   nielil  auafreaehmiedet«? 

}:e;fi(ihte  Stftlie,  weiterhin  holehe,  die  nor  bei  ver- 
heltiedeneii  Temperaturen  i;i  hr  limi.  il.  t  wurdi  n.  In 
Zahlen  auagedrüt-kt,  utelien  t«ieh  die  Zu)(t'etiti^keileii 


der  rrobesiftbe,  deren  Durrhmeseer  14,8  mm  bei 
76,2  mm  fJbigo  betrog,  wie  auf  Tabelle  Itaite  893  tn 
emehen. 

IMfilzliebe«  .Nbarbrerken  eine«  boeb  erhitzten 
Stahle«  übt  ili'miiiii'h  im  a1li;riiM'iii.'ii  eine  :,'rüBero 
Wirkung  aiil  /,iii,-t'i  -iii:ki  ii  uml  Driuiliarki  it  diin-h 
Krhöhuil;,'  'l'-i-  riiirii  Ulli!  1  ruiciiri;,-iiii;;  ({■■r  anilirii 
KijreiiThal't  auH,  aU  nierhaniKeheH  BciulM-iten.  l>ie 
ijröllte  ZuirfeKti>;keit  wurde  bei  dein  vorliegenden  Stahl 
Howohl  aU  aueh  hei  einer  andern  Keihe  gleiehfallr« 
kohleiihtoirarmer  Niekel»t8hle  dnrcfa  Absrhrerken  aiia 
Weittglut  erreicht.  Dagegen  mhaeen  kohlenatoffreiehe 
NtSblo  teilweiee  noeh  geKinht  werden,  nm  ihre  grSfltn 
ZupfeHtit^koit  zu  erhalten.  Man  schreibt  diesen  rni- 
atand  dem  .\uftreten  utarker  innerer  Spannuniren 
wulin  iiil  iItk  A  lihi  lin  rkrii'i  /u  ;  kohleiihtoffri'iriir  Miilili- 
Jji'htatti'ii  keine  «oli  Ii  h  i  if  •;rliriide  Hehandlun;;  »  ie  die 
kohletistofTarmen.  ! ;  n  l  t.  n  i  rt  «inil  hei  den  ohijjen 
l'rolien  aueh  die  IIiiim  liiiüruiij;Her(;el>nii*«e.  Weitere 
VerHUche  fanden  Ktalt.  um  die  I)auerjiafti;;keit  von 
htahlproben  featzuslellen.  Sie  ergaben,  daß  Htible 
einige  Tausend  Mal  aiith  auf  ZugbeUetungen,  die  dieht 
an  die  Elaatisititagrense  herankamen,  ohne  merfclirhen 
EinSuB  auf  daa  Material  bennapruehen  lieften.  DaraoH 
darf  jeiloeli  nil  ht  i;efol^iTt  werden,  dall  eini«  viel- 
niillionenfai'he  wiederholte  /u(;lieanHpruehunir  in  den 
(ireii/.i  h  /\si-..  hen  der  /uläshi:,'- ii  I ti  ii ii ^|ir iii  liiiiii:  und 
der  Kla^ii/itiui-trrenae  keine  Itcträihtliehe  Naebwirkuiig 
hervorrufen  kann. 

*  »The  Iron  Age%  26.  April  1906. 
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Sr. 

Aug' 

IVbDIIItf 

Kln- 

ki;  <|inm 

\ 

% 

7S«8 

7TT4 
7t;M9 

Hfi  Ofll»-  Iii»  Ilrllratirhit  ^i-Hrhinii'ili't,  an  iKt  I>iifi  nli:;i-kiHilt 
W\H  Wi'iRu'lut  rrliiiiti,  in  Orl  iiIiifHolinMkt,  liri  KirMrliruthitzi- 

11,953 
83^45 

38,5!*« 
4&,673 

15 
Hl 

21,4 

57 

77HI 
7782 
7035 
7788 
iBStf 

iilii  

hrl  Itliitnitliity;«»  ^'i-H<'liinii'tlct,  an  dir  l.ult  jiii(;fkQllU  .  ,  ,  , 
Hei  Hi-llrotllit/H  ^i'Hi'|]niii-<li<r,  in  Wii-^m  t  a I ri;oM!lmckt    ,   .  . 
Bin  WciH^flut  «Tllitzt,  in  Oi-l  ab^furhrorkt 
Hei  Weißglut  (ft'whinii'di't,  in  Wbujht  alijifcsi-hret'kt  .... 
Bin  WeiSiflut  erhitzt,  in  Kaliwawior  abicvitrlircrkt  ..... 

2<;.7i'< 
:t:..  1  r>:. 

3I,H40 

28,124 
• 

.V2.t;4H 

»i7,K;iri 

«7,91» 
77,900 
84«3T2 

ir. 

0,3 

HO,t) 
-'1,4 
30,6 
13,2 
8C,4 
1^ 

()  - 1  i  II  il  i  (•  II.  In  Wind-,  ii_'ftli'n,  Sini,  hoIIi-h  HucIi- 
üion  und  Wul/wcrki'  mit  cini-r  J*hreaerzL>u|;un};  von 
l2iMM)(M  Kolifison  iiml  7 0  > )00 1  !SuU  errichtet  werden. t 
Kine  »on  der  indlHth«-«  KcKii'runij  zu  erlmn^ndc  SO  km 
lange  EUcnbahnlinie  wird  die  Werke  mit  den  Uuru- 
maubini-EiMnerKfeldera  verbinden.  Die  Anlage  mll 
in  twet  Jahren  vollendet  «ein.  C.  O. 


Neuere  Materialprlhrnfsmaschlnen. 

l!4<'lltuU   Tun   Srilc  Mt.i 

Eine  andere  KouMtruktion  von  l'rüfun>,'f"inti<  liincntt 
M.  Quill  ir_\  liefert  die  Sotii'-te  Fruii'^aiitp  do 
Uonatmetiona  Hecaniquea  xu  Oenain,  Nordfrankreich, 
in  Tentchiedeaon  QrSSen.    Hit  denaelben  kann  die 

HSrte  n&t-h  Brinell  boetimmt  werden,  wihrend  die 

Kla»tlzitatAi:r<>nxi>   narh   dem    Fr^  mont- Verfahn>n 

dureh  Ijui'tHi-hen  eine«  polii  rd  ii  l'rolicköriiiTH  iTmitti-It 
wird.  I>er  in  Aldiilduii';  S  und  S)  diirjffstrllte  fest- 
ziehende A|i|Mriit  b(  -t.  lit  ;ius  ili'ii  ei^'eiiflii-lion  l'rnfiinc*- 
vorrit:htun>;iM),  gebildet  durch  ein  lintlriceheH  (ie- 
bSuAO  A,  daa  auf  eine  (irundplatte  II  aur^eNehraubt 
int  und  die  Federn  <'  Howie  eine  keilförini);f  Kotfu- 
rKjrvt)rriehtun}j  1)  «MithAlt.  Iti-r  Druck  der  Federn 
wird  durch  die  Unterlage  D  auf  die  Kugel  £  Ober* 
tragen.  Der  BOgel  F  und  die  Behranbe  O  dienen 
zum  Fe»ti)tellen  den  l'robcittQeka.  Di«  i>!no  S<>itn  den 
BüffelM  »teilt  mit  einem  um  I,S  mm  exzentri«eh  an- 
iji  l.nii  Ii 1 1  1  Ziipfrii  II  in  Vi'rUiiiilmii:,  iIit  diin  li  di'n 
llebol  J    lietütiyt  wird.    Dureh   Wenden  de*  Hebel» 

^DireiiHitixttlt^Trenie  ftd  in  Wlrlcltehkeit  mit 

der  Zutffextitrkeit  zunammcn. 

t  „Iron  .\«c",  3.  .Mai  190«. 
tt  ,Ei^neeriBg'  1906,  IS.  Jannar,  9.  49  bw  60. 


AMpUAwf  in  bb  If . 


Abbildung  H  uod  0. 

um  180  Urad  wird  daher  der  Probekfirper  ebenfalls 
nn  tjt  mm  nach  anlaa  gedrflokt  Infolge  einer 
wiederholten  kombinierten  Anwondnnt;  d«a  Uebela 
nnd  dea  Hnndnides,  ao  lange  bis  die  Kut;el  nicht  mehr 
tiefer  in  daa  Probeatflck  eindrinsren  kann,  wird  ein 

beatimniter  F.indruck  er- 
halten. Alu  OrundlaKP  für 
die  KcHtimmung  der  Härte 
jjilt  die  Kuiifermilnzenlegie- 
run^;,  in  die  die  10  nun 
■tarke  Kugel  7  mm  weil  ein- 
dringt. EinLe  Chatelier- 
achor  Olaanwktab  ermSg» 
licht  ea,  den  DnrebmoMor 
dea  Eindrucke  bU  auf '/»  mm 
mit  dem  blolen  Ange  feaW 

xurttellen. 

Atiliildiingon  10  bi«  12 
zeijjcn  einen  von  dervelben 
Firma  in  ilcn  Mandel  go- 
kiraefaten  Apparat  zur  Kr- 
mittlung  der  BrQehigkcit 
■nd  SprSdigkeit  eines  Ma* 
terials  mittels  Schiige  gegen 
einen  eingekorbten  Stob; 
dacu  sei  bemerkt: 

A  iHt  ein  Hammer,  der 
an  den»  iiiilieren  Hand  de» 
Htüblernen  S<  hwini^-nnli  H 
an^ebra<'ht  \*t,  11  iler  Käh- 
men iPT  Mawi  him  ,  r  ein 
O  euch  w  ind  igk  e  i  t»n  1  eiwe  r,  be- 
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nie  \f  Ji!..  liiiii'  uiinnit  einen  Fiflehenrftiini 
von  <>,S'.)  .,  11.21  III  ein,  lici  <i.."iii  m  Kühe  und 
einem  <ie»iilit  von  22ii  'k^.  Iti.  in  ilrr  mlic- 
rciidvn  MaMite  auf^e-tpeieticrte  )aii>ri;i<;  vatojiriclit 
CO  in  'ki;.  Die  <ii>Hi'liw  in<lit;keit  heim  AkOgfüT  iat 
8.8  ni  <>ntM|iri-chi>n<l  293  Umdrehungen. 

Die  /.eitaehrift  «AmericMi  Mndiimat'  * 
Iiriugt  dio  BoHchroibnnj;  einer  8ebraiib«n» 
PrOfan;«mait«hine  rOr  80p000k|f.  Di« 

MiiM'liiiie  int  nncli  \Ti;,'Hl»en  von  l'roft'itsor 
1'hIImiI  von  iIiT  I  iriii.i  ( i<  l>riif|i'r  Hielii«'  s^etmut 
und  für  ili<'  I  iiivi-ir.ii.-it  ww  .llhiinih  li.-^tiiniiit. 
Vier  iliiri  Ii  l^Uiei hlrelieu  \ erlminletie  !•  ühriinp<- 
Häiiim  11  i-ii  iie  Aliliililuiii,'  IKl,  zwiHi-lieu  ilencii 
sieli  die  Iii?'  Wa^Kchalo  dienende  l'lattforni  il 
In-weift,  nrlimen  den  Hvitlicben  Druek  nnf.  Die 
i'lnttforin  wird  von  zwei  weiteren  Siiulen  b 
getnigi^n,  die  innerhalb  der  vier  ersten  an- 
geordnet flind.  c  c  aind  die  Zug-  l>o/.w.  Druek- 
H«hroulit>n.  Fin  wfthrond  d«>r  l'räfnn;;  feKtiie;,'en- 
der  Kiipf  e  kann  /wihelion  Arn  iniii-ii-n  Si'iuleii 
initteln  dureliuesteektiT  l!ol/rn  in  drei  ver- 
•^eiiieil'  iu  n  .  tler  LüMi;e  d-  r  l'mlir -iijUn-  eiit- 
H|irei-iienden  liii;;en  liei  f,  |^  und  h  feHtt^eballvu 
werden.  .Mit  liilTe  Uus  durch  Schrauben  forl- 
l»ewe;;ten  Zu^kopfei«,  diT  mit  «eitlichcn  .\iuu 
ladun^cn  verKohen  int  und  an  den  iinUeren  Süiilen 
gefllhrt  wird,  hebt  man  den  Kopf  e  auf  die 
Terfli>-hiedenen  HShen.  Bei  Drnekprohen  liegt 
der  Prüfuntfskörpor  /»  ihclien  Zu<;ko|if  und  IMatt- 
torm,  die  auf  Zuir  lieaurtpruetiten  l'roltewtaUi' 
Wrrilr  ii  /\Ni-c  |ii  ii  den  Iteiden  Kiipl-tiH-Ueti  i  in- 
fjeHpnniit.  Di  r  .Vtitriidi  der  Sehrjuilii-n  j,'eseliielit 
liuri-h  einen  fünf/ehnjiferdiuen  Mutor,  der  auf 
ein  KuppelunRHiri-trielie  arbeitet,  das  80  ein- 
gerichtet ist,  diitt  man  initteU  einer  Leencheibe 
ontgegongoaetzte  Drehuiigarichtuugen  er/ou^cn 
Icann.  D«n  Hanptantrielwridern,  auf  denen  die 
Hebranben  nitzen,  kdnnan  dnreb  entaprechend« 
Zwiwbenii^'lojre  »echa  Terarfafedene  Oeachwln- 
di:;ki'it<Mi  erteilt  wenli'n.  I>ie  I'Iattform  ist  auf 
vier  Heliein  i,'elni,'ert,  die  wie  .\ldiildunt:  zeii,'t 
ailgeordn--!  und  mit  uul(er-t  « i rkhanu-n  Selinei- 
den  verbellen  tiind,  nn  dali  auf  jede  8elilieide 
T.'iOiH)  ku  (iew<i<dit  koiiunen.  |)er  durt-li  den 
iirui-li  der  l'r.die  er/euifte  Itü.  kutnü  w  ird  in  Ml'iuvr 

*  Nr.  &i,  6.  Januar  11MW,  S.  »33. 


Iienteliend  «um  einer  kteiiicii  Zentri- 
l'iii;alpuni|)e  in  Veriiindiini:  mit  einer 
(^ui-ekhiiilterNäiile  I),  an  »elclier  die 
UeMi-liwindij^keit  und  die  veri>niuelite 
.\rl).'it  All^:elesen  werden  kann,  K  eine 
Handkurbel,  am  das  SvbwungrAd  in 
Umdrehung  sn  Tarmtzen,  V  ein  Aua* 
raelchebal,  0  ein  Einrnckhabel  Für 
den  Iteweglichen  StafalKußamboH  II. 
Daa  Hrhwunirrad  wird  von  Hand  oder 
dureh  msMi-hinelliM  Aiilri<li  in  eine 
lientimnite  l'inilreliua^hj^eHeliwindij,'- 
keit  vernetzt,  Mo  daU  die  dadureli  aul- 
geH|ieiclierle  Kneririe  den  auf  den» 
Ani1»oB  ItefeHtigten  l'rot>ek<M-prr  zum 
Knicli  lirin^'en  mnfl.  Die  durch  daa 
Hreelieu  vernnlaltta  YarringaruBg  der 
lebendigen  Kraft  wird  lodaan  ab« 
gelesen.  Der  Amh«6,  der  fflr  gewöhn» 
tieli  auf  einer  lone  umlaufenden  Spin« 
del  montiert  ist.  wird  im  ire^jelienen 
A lu'i  iifilii'k  ilun-li  Ciiil.  treu  tIeM  Kin- 
riii  kln  iK'lr>  (j  und  dadureli  erfolffte 
Verhi-liieliuni;  der  Spindel  und  Aus- 
lösung eint'H  bcHondereu  Meebania- 
muM  in  den  Bereich  dea  Uantmera 
gebraeht. 


14. 


Digitized  by  Google 


1.  Juni  LMM. 


SteU  omI  Kam.  m 


Wirkiiiii:  ilurcli  vn'r  «>'f  ''»t  l'lftttforin  stt"ln  ii>lr  mit  Oel 
^t'fillltc  Zjliuder,  in  welchon  »ich  «'in  l'hui-riT  bowo(ft, 
auf|^nomin«n,  indain  da«  NAi-hHiclii-n  <ltM  OeU  nelbttt- 
Utig  gvliemmt  und  gluiehzeitig  der  iiiuti  durch  die 
FIAnigkeH  aufgenoinnien  wird.  Die  WiuK^'uiuricbtung 
Iwt  «o  fein  gvwrbeitet  und  m  cmiiHndru-li,  diUl  dM 
Qewieht  bia  auf  '/«  i;«nau  »ugtfMtgt  wird.  Die 
Mutwille  int  für  Druclt,  Zug  imd  Knioiceo  ein- 


gorichtok  und  die  (MitHprei'hüiuieii  l'rolH-Ktälu'  kiiuI 
7,8  in,  6,7  m  bczw.  H  ni  lan>,',  itirt>  (juerMcbnitte  rund 
oder  vicriM-ki^  biti  15  eni  Iiur<'hiii>-HHer  besw.  Baitsn- 
Iftugc.  Dio  bei  d«n  vontchiedenen  Prolwn  ssugrunda 
gelegten  ächraubgeacbwindigiceiten  betmgfii  U,12  cm, 
tji  em,  5  am  und  2U  om  L  d.  Minnta.  Dia  äclirauban 
liiiban  «imn  luHaran  Dnrehmaafler  von  14  cm  Itai  na- 
gaflbr  10  m  Unge,  mit  8>8  m  Qawinda. 


Den  Jshrgingen  1904  und  1905  dar  Stoiiatür  dar  ObaraaldeaiaHian  Barg-  und  HQttanwarIca  entnahman 

wir  die  foi^enden  Angaben  : 


Art  d»»  ilrlHebc» 


I.  Sti'iiiki>bl(Mi)jrub»>n 
II.  KiHeiu'r/.jfriibi'n  .  , 


Arbrltcr 


Produktion  tu  TotiofB 


DB  040 

2  28T 


1 


8U  <!U0 
2  UO" 


III. 

KokHanatalten  und  Zindur- 

SSM 

8  893 

IV. 

160 

811 

V. 

4  488 

4  583 

VI. 

Eiaen-  u.  Stalilgiellerei  .  . 

2  816 

2  850 

VII. 

FlttS-  u.  SebwaiSaisaaannii» 
gung,  Wahwarltabatriab  . 

1TB7» 

18  872 

vm. 

VarfainaniBRtbalriaba  .  .  . 

10461 

11814 

Sttiiiikoblen 

Kinenerze  

fKokn  ......... 
ZiudiT  

I  Ttn  r  

I  Hcbwofela.  Ammouialt .  . 
i  sU'inkoblanlirikatiM .... 

{Robeiiten   . 
Blei  
Ofenbriich  usw  

M'uHwarpn  II.  .Schniel/ung 

\  St(ililforiii;;iiß  

I  StabltüriiisuÖ  

'  fialbzouj^  

I  Fertigarzeugn.  der  Wiüxw. 
EneugnitM  «llar  Art .  ,  . 


t«a4 


I 


2.')  4Jti  r.t.H 

270  7it.S 
117  lti2 
7U  943 
81  987 
185881 
835948 
198 
3  14« 
57  HHii 
6  424 
2  071 
1 22  »K)0 
62H  Ö08 
187  898 


Die  Zahl  der  im  Hctricbc  befiiulli«  lioii  Stein- 
k  ü  Ii  I  (' II r  u  Ii  (•  11  Mmik  vot»  im  Juhri'  r.tt)4  auf  .")7 
im  .laliri-  l^l).").  Wäliri'iiil  liicrfür  im  irMt;:urmtiiitoii 
/iMtatiMcliinttu  Kilo  Uaiii|il'iiiaHcbinun  mit  I  7.")  SsH  I'.  8. 
iiarb^dwiHHun  wurden,  wnron  im  latxti  n  .lalirc  13&5 
Uampfmaxchinen  mit  197  368  P.S.  vorbanden.  Dem- 
nach hat  die  Anulii  dar  MiKihinan  nm  8,4  t.  II.,  die 
dar  l^fardekrtfte  nm  18,8  t.  H.  mg>anomnMlL  —  Von 
Eiaanerzgruben  atandan  wlltraad  bsidar  Jnhre 
16  in  Förderung.  Ihre  Betriebakraft  wnrde  im  Jahre 
1904  Tou  14  Damiifinaachinen  mit  167  P.  H.,  im  Jahre 
190.'>  da^i^^un  von  12  Danipfmarichinen  mit  ß7*i  P.  S. 
geliefert.  IHt»  ZillVrn  zeisjen  alito  oino  iMMtn'rkrnBwerti' 
Vern  liii  liutii;.  —  Dil'  Aiudlil  (iiT  K  o  k  H  n  n  f4 1 11 1 1 1- II 
und  Zinderl'abriken  blieb  mit  19  bezw.  2  in  beiden 
Jahren  unverändert.  —  DaHMelbe  gilt  yon  den  beiilcn  ober* 
■cliieaiachon  Urikettfabriken.— Von  den  Torbandenen 
86Hoeb8feu  waren  nowohl  1904  ala  ancb  im  lotsten 
Jabr*  88  im  Batriabc.  Die  ZaU  dar  Dampfmaaehinan 
sank  bier  von  164  aaf  158,  wfthrand  dia  P.  8.  von  15879 
auf  Ii'itt42  Htiep>n.  An  (laHmutoren  wurden  im  ersten 
Jährt'  1.1  mit  i>8M(»  P.  8.,  im  zweiten  l.'>  mit  71001'.  H. 
HR<  hi,'i  »  ii  si-n.  IHt  KnkNvi  rbraui'h  Htelltf  itich,  be- 
rerlni.'t  auf  die  Tonne  erblaitenen  KoheixenH.  auf  liureh- 
Ki  liiiiiilii  Ii  l,la2  bezw.  1,107  1.  —  An  i",inen-  iinil 
.StahlirieÖereien  wurden  in  beiden  Jatireu  24  ge- 
zählt, bei  denen  .59  bezw.  56  Ku|iolöfen,  10  bezw.  14 
Flamniöl'on,  2  üiamana-MartinSfen  mit  baaiacher  Zu> 
atellung  und  7  ttemau-MartinSren  mit  saurer  Zu* 
•tellung  im  Betriebe  «nren;  du«  knm  1904  eine 


*  ZunammengCBtellt  von  den  8ekret5ren  dei«  ()bar> 
acbieaieoban  Berg-  und  UdttenmSanivebeo  Voreinii, 
Dr.  H.  Volti  und  Bergaeeeiaor  Witte.  Knttewits 
1905  und  1906,  SelbatTerlag  de«  Vereine. 

t  OewbAtxt. 


KleiiibeHMi  Mierei  uiul  Im  let/.trii  Juhre  n<ieh  eiib'  weiti  ii'. 
Die  Betrieli»knift  w  uriie  l'.'t't  viiti  i'p  1 'rtmpfiiiusi  hineu 
mit  140.')  \'  S.  und  iV,  H  iiihtii-i  ti  AntrirlminaKehineii 
mit  680  I'.  8.  geliefert;  fUr  lt*o.'i  waren  e»  27  Dain|if- 
maachinen  mit  959  P.  S.  und  88  sonatige  Antrieba- 
maacllinan  (Elektromotoren,  SauggaKmotor  und  WaHMer- 
kraft)  mit  761  P.S.  -  In  der  Fluti-  und  Sehweili- 
aieenertettgnng  aowie  dem  Walzwerkabetriebe 
waren  15  beiw.  14  Werl»  mit  folgenden  Betrielie- 
TorrioMnngan  vorhanden:  2  Kobeieenmischer,  9  bexw. 
13  KnpolSfon,  7  bozw.  8  Thomaaöfon,  2  Betiemer- 
Konvcrter,  H2  bezw.  Sieiii>'iiis-MartinOfen  mit  Im- 
Him'her  ZiHii'Unng,  3  Tiegelöfen  bc«w.  1  Tioifclnfen. 
221  lie/w  I  T'  l'uddelnfen  und  S.th  bezw.  :[-17  andere 
Oefen.  l'enier  wurden  2  Block-,  12  Lii|ijpen-,  H(>ri>l>-, 
6  Mitt4>l-,  24  bezw.  21  Kein-,  6  (ii  i  I  I  I.  h  ,  i  .  I  /w. 
10  Feinblech-,  5  bezw.  0  Univeraal-  und  4  »onntige 
Walzonstra6en,  aowie  50  bezw.  80  HAninter  und  9 
besw.  7  Preaaen  nadigewiaaan.  Die  Betriebiitfafl 
Irildatan  im  aratan  Jabre  475  Dampfmaschinen  mit 
67  037  P.S.  und  176  andere  MaMi-hinen  mitB425P. 8., 
im  letzten  Jahre  dagegen  485  DainpfinaHebinon  mit 
70247  I'.  8.  und  :tl7  »ondtiire  Manehinen  mit  9H0,1  P.  S. 
—  Kine  vergli'iehende  Statintik  der  V « r  f  e i  ne  r  ii  n h - 
betrielie  iMt  iiilul^'i'  iIit  vei-Keliiedenen  AuMdeliniiii;,' der 
Ermittlungen  fUr  die  beiden  Herielitajabre  nicht  inüglieb. 


Die  ElBea«  and  Hetalllndustrie-Auaatelliiav 
tat  BadapeeU 

An  lt.  Mtit  d.  J.  wurde  in  Budapest  nnter  zahl- 
reicher Bet^igung  aua  Parbkreiaen  die  erate  Eisen- 

und  Metaltindnatrle-AuHHtellung,  di«  unter  der  be- 

Kuuderen  FürHtirfje  den  iiiiijuriHrbi  ii  KiHeiibilndlerver- 
eina  ine  Leben  gerufen  wurden  IhI,  von  dem  Staata- 
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BBckeneka«. 


26.  Jahrg.  Nr.  11. 


Bckri  tär  Ifuff  Szterönji  nU  Vertreter  doK  leider  T«r- 
hiint<  rt(  n  ii iifjariHchen  HandclHmiiÜHterB  Franz  KoHHuth 
er.iilin  t  Sir  hildi't  den  ctkIi'h  KolbBtändigen  Yi>rMii<  li, 
die  •,'eriniiiitcu  uiigariitcheii  luduütriezwiMsjo  all^  Uftu/.es 
gei«('liloMHeii  vurzufttbren  und  ho  zu  zfiu'i'ii.  wa«  Ungarn 
Bell>Ht  auf  jenem  lic>l>iute  zu  leiHten  vermag.  Hierin 
liegt  die  Kedeutung  den  riiti^nielinieim,  wenngleich 
sich  oatarKeaiifi  heute  sein  Krfolg  noch  nicht  be- 
BiieQen  Ulit.  Oodi  gebUiri  den  Vermatalten  iiworcrn 
sduiB  jetait  Aamknmimg,  «It  sie  keine  Milbe,  nnd  öie 
AuRRteiler,  anter  denen  ftet  alle  nennenewerten  mg»" 
riBclien  ElBonwcrkc  vortreten  >iind,  zu<1em  keine  Kosten 
jffucljeut  halten,  um  etwn*  OuteH,  lioKondert«  «nch  in 
der  ÄuUeri'n  Kuriii  iler  i 'arliletuntr,  y'iistunilo/dliriüu:''!!. 

in  der  ersten,  alljfeiiieifieii,  Al>teilunj;  »eieii  /u- 
näclist  die  unjjarim'hen  Stnat«einenwerke  erwähnt.  Sie 
fftiiren  ScbifTHkeaHclbüden,  Höilen  für  l'etroleuinlK-liülter 
and  sonstige  Ou68tQcke  in  niiliergewölinlichen  (iröUen 
vor  und  bennapruohen  zugleich  einen  betriohüiohen 
Banm  fBr  ihre  Btebi,  Fneioa-nnd'WnlMiMUMiiengniMe. 
Dieaor  Aautellnng  reiht  sich  würdig  die  der  Oomlnen- 
werlce  der  SMerreichiaeh-unffariflchen  Stantababnen  an, 
die  mit  einer  h<-li<"ini'n  SuTninlunj;  emaillierter  ei-i  rm  r 
Oefen  in  iler  !"orni  von  K ai  lii  irifeit,  mit  l'llüucii  \i  r- 
»chieiieniT  (iroli.  u-il  1\  i^nHtriiktiuii.  ho«  je  mit  W.Tini- 
tellern  und  .-"iniKtiijen  llandeUwaren  vertreten  sind. 
Hemerkenswert  ist  ferner  die  .\bteilunp  der  Hima- 
niuninyer  Eisenwerke,  weil  »ie  von  ihren  Er/eufjnisHen 
nur  Boleho  aeben  lasiten,  die  sie  seit  der  un<;arisehen 
Landea-Mllleninmaanmtellung  im  Jahre  1896  neu  ein- 

IofUirt  bnbra:  Sehavfeln,  Hengmbete,  Beil«,  Zaun- 
ribte  ond  Ihnliche  Oef^enst&nde,  mit  denen  in  Un- 
gtktn  ein  groHer  Abftatr.  erzielt  und  dorn  nusiandi- 
Hrlien  WN'ttln  vverti  i'rfi)l;;rei(  li  lu'^'eijnet  werden  kann. 
Danetien  verdient  die  l'irma  (ianz  Ä  ('<i.  hervor- 
gehoben zu  werden,  die  mit  ihren  anerkiuirit  ^,'iiteii 
Dynamomaacbiocn,    mit    Elektromoturen ,  Siniplcx- 


WasMcrtiltrierem,  verAcbicdencn  Bogenlampen  und 
elektrisi  heni  Installationamatertal  vertreten  ifit.  Endlich 
wiiri'  rmeh  die  I'i-Jeriw arenfiilirlkHlicim-A .-I  i .  <  )odenburg- 
tlraz  alH  irstteH  \N Crk,  da»  lurifehloHMer  und  TUr» 
bewchläf;«'  bernteilt,  zu  nennen.  .\Ile  iiltri^^eii  Aua- 
»teller  -  es  fintl  deren  .'titi  —  namhaft  tu  machen, 
würde  zu  weit  führen,  doeh  darf  man  Ihnen  nach- 
eagen,  dafi  sie  ehrlich  lieBtrebt  gewesen  lind,  zum  Ge- 
lingen de«  Untemelunena  beintngen. 

Di«  sweite,  eonnaante  negaÜTe,  Abteilung  der 
Aaestellung  iet  aolehen  Oegenstünden  gewidmet,  die 
niH'h  auM^elilielilieb  aus  dem  .\u!<lande  bezii^^en  Werden; 
!»ie  dürfte  Homit  für  Nieht-rn^arn  liewonilere«  Intor* 
f-^Hi-  haben.  ^S(•huHw«fl'en,  Hemseheiiler  Werkzeuge, 
Viirliiin^'osehUisHer .  Flügelpuni|ien ,  ärztiiehe  Instru- 
Mieiii.-.  lldl/-  iiinl  lileehliearlieitungiimascbinen,  Holir- 
und  FriismaMehinen,  Küehonjresehirre,  Eis-,  Butter-  und 
Wringmaschinen,  sowie  Lineale,  Zirkel  und  dergl. 
bilden  die  Hauptgegenatiude  dieser  Orupiie,  die  haupt- 
eSehlicb  von  DeutacblMd  und  Oetterretob  beaebickt 
worden  lat 

In  der  dritten  und  letzten,  der  ureecfaichtUeben 

Abteilung  haben  die  24  ältesten  Kirnini  Ii  -  Landes 
alte  Kokiimenfe.  (Jeschiiftsbiieher,  Keeliijuii_-'  ii.  Hund- 
sebreiben  und  l'iriiirnschilder  vor;,'efübrt. 

Die    .Vusstellunir,    für    die    von   dvr  Ke^ierung 

utiXM)  Kr.  bei;;e.steuert  wofden  tud,  eoU  bis  ram 
10.  Juli  d.  J.  dauern. 


BcrlohtlgiiBf« 

Zn  der  in  letzter  Nummer  Seite  598  TerSffent- 
lichten  Mitloiluntr  .Moderner  (Tmban  eines  Hochofens 

in  Südrußlanil*  i(*t  zu  lieinerki  n,  daU  der  Ofen  II 
( Kriiriinf orskii in)  nielit  lMt9  vollemlet  int,  sondern  erst 
ein  .Lilir  -ji.iter  iiiiil  (iiilj  die  er-)ti-  Periode  dessebwaehen 
lilasen«  bin  iu  den  Anfang  deü  Jabreit  1£>UI  hineinreicht. 


Bflcherschau. 


KUklrisch  bttridtem  Kranr  und  Aufziitfe,  voa 
Siegfried  Herzog,  In$;enieur.  Mit  981  Ab- 
biliiiin-r.  n.   Zürich  15K).'i.  A.  Raust.nn.   24  jK. 

In  der  den  tannptaichlichen  Inhalt  bildenden 
«weiten  Hilfla  dea  gat  MsgeetnttoteD  Bnehe«,  dne  im 
Hinblidc  Mif  die  ralBend  schnei}  ver  sieh  gebenden  Fort- 
schritte auf  diesem  Oebiele  einem  grSBeren  Ijeserkreiae 

willkommen  sein  dürfte,  tfibt  der  Verfasser  zahlreiche 
l{eMehreiliuii;»eü  neuerer  (  leklrir«eli  betriolieiier  Hebe- 
zeii;;e  für  Lasten-  und  riT-oneiifiirderiini;.  Numliiitte 
Werke  h.'ilien  ihm  für  die  vernebiedeiieii  Kraii:;attiiiii:en 
reieliiieh  ."Stolf  zur  Verfügung  gestellt,  zur  I '.r^-Mii/iing 
Kind  in  /eitsebriften  erschieneuo  Verütt'entliehungen  her- 
angezogen worden.  Der  Text  ist  mit  zahlreichen,  meist 
guten  Zoichttongen  nnsgenlnttet,  die  üheraichtUohen 
Schal taogaakizxen,  die  iiloHnng  n  KoetenToranachU- 
gen,  die  Tenehriften  für  Montage  und  Behandlang  sind 
srbXtzonswert.  Diesem  boxchreibenden  Teil  gehen  Ab- 
liiiii  U  lrichen  Ober  die  elektrlMchun  Hetriebsmittel  und  die 
III«  rliiuÜHchen  (JetrielK-lemente  voraus,  von  denen  ein- 
zelne mehr,  andere  uetii:,'ir  misnilirlieli  iies|ireiehi'!i 
werden.  Einf-  gleiehmHliiirere  und  teilweise  noch  ein- 
gehendere Uearbeituntf  dieser  Grundlagen  hätte  das 
Buch  mehr  auf  dii'  Höhe  seiner  .\iif;,'abe  gebracht, 
llebezeugkonstruktioneii  darzustellen,  bei  denen  der 
mechanische  und  der  elektriache  Teil  zu  einem  einheit- 
Hehen  Oanien  Tereintgt  wurde.  Manche  Anafühmngen 
Herioga  bedürfen  der  BeriehtIgoBf.  Beisplelswcia« 
let  die  elektriaehe  Bremsung  der  medergehenden  Laot 
besonders  blnalchtlich  der  Veriiiltnisae  bei  Prehstrom 


nicht  genii^'eiid  berücksiebtiirt.  Uns  ."v-nken  der  Last 
in  einwandfreier  Weine  iliir<li  (ieifi-nstrom  ist  keiuta- 
wegs  , einfach",  erfordert  vielmehr  besonders  ein- 
gerichtete .Steuerschalter.    Ilei  Hereebnung  der  Motor* 

leietang  für  Fahr*  und  ürehwerke  (S.  22)  fahrt  der 
Verikaeer  daen  Koefliileiiten  ein,  der  daa  sehr  ver- 
laderBche  VerfaUtnia  der  Durohmeascr  von  Wellen^ 
zapfen  und  Laufrad  oinacblieflt.    Pieaen  kurzweg  als 

lleibungskoefH/ienten  zu  lie/.i  ir  |inen.  ist  kaum  ziilili»i>ig. 
Auf  Seite  '201  (indet  -ieli  aui  li  eine  zwi  ile  und,  ab- 
•.•e-telien  \<iii  einem  störenden  I  »riK  kfellb  r.  richtige 
Formel  für  den  Fahrwiderstand.  Die  Vorschrift,  mit 
der  Teilung  iler  Zahnräder  nicht  unter  25  mm  zu 
^rhen.  ist  veraltet.  Auf  Seite  Hit  ist  eine  ZuMnimun- 
»tellung  von  Werten  gegeben,  die  Stribeck  ana  Ver* 
suchen  fibor  dio  zulAasige  Arbeitsleistung  tob  Schnecken- 
gstrieben  entwickall  Iwk.  Die  mathemnnadie  Bwüehnng, 
in  welche  dieae  Werte  einzusetzen  sind,  foUi  NIeht 
genau  tat  auch  dio  Behauptung,  dafl  beim  Antrieb 

zweier,  die  I'iub-n  eine.^  ScilMtraniri'h  iiuf«  iekelli 
Trommeln  diiieli  i'tiie  /,\villin;,'Hsrliiiei  ki>  ein  .Spurlaijer 
für  die  Selinceke  überHü-'^'i:;  sei.  F.in  stdches,  wenn 
aiicli  nur  Itir  einen  Itruchceil  des  Zabadrucka  zu  be- 
niessendes,  kann  nicht  entbehrt  werden,  weil  die 
Keibiingsw  iderstündo  beider  Triebwerkazwoige  nie 
völlig  gleich  sein  werden.  Die  Einteilung  und  Kenn- 
zeichnung der  veMchiodenon  Systeme  von  Bremsen 
ist  mehrnich  redit  anfechtbar.  Bemerkt  sei  auch  noch, 
daB  Badconbremsen  keilfSrmig  ausgefahrt  werden, 
nicht  nm  dio  Bremalliche,  sondern  die  Bremskraft  zu 
vergrüBem.  ^^  Büger. 
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Traiti^  thi-orique  tt  pralit/Uf  'h  M'tuUunße 
ghtfnth .  Tome  socdikIc.  I'ar  I,.  liabu.  Pro- 
fesstMir  a  rKiMilt!  natiouah-  suiieneure  des 
Jliues.    Paris  lUOf»,  Ch.  Ber&n^er,  Libraire 

Polyti'ohnique.     Geh.  2.'>  Fr. 

I>er  zweit«  Unnd  diesor  All>;«'iii<>ini"n  lluiti  ukumli'* 
liitschifd^t  sich  mit  den  lireniiNtofTi'n  und  mit  Avn 
in(>talliirprigchcn  Oofcii  und  den  Apparaten  zur  Wärme- 
erzeugung. Im  crnti-n  Teil  worden  znnärliHt  Holz  und 
Torf,  sowie  Braunkoblo,  St«inkohle,  Antlirazik  and  di« 
ÜBMigen  Broiuwloffe  nebit  den  natürliehen  broim- 
barea  Oiwen  in  Oberalrbtlicber  Weise  chnrnktorisiert; 
daran  «rblieBt  eicb  eine  einf^ehpnde  und  Tortll|f1irhe 
IK'!*prechunf;  der  IIolzTerkoliluii::.  der  Steinkohlenvcr- 
kokun<i;  und  der  VerKawun;.'  dfr  K<ihle.  Der  zweite 
Teil  zerfällt  in  giehen  Knpiti'l,  ilenen  Am  erste 

itirh  mit  Keuerungdanlagen  lieHchÄfii^'t,  »la«  zweite 
mit  den  niclallurgiMehen  Ocfen  und  dai*  dritte  mit  der 
Konatruktiun  der  Oefen  und  den  benötigten  Bau- 
materialien. Die  beiden  folgenden  Kapitel  bi-Kehreibcn 
die  OebUae  und  die  Apparate  vu  Winderlutxans, 
«ilirend  daa  aeehate  Kapitel  die  AttarOatuni;  nnd  die 
Beaohieknngavorricbtungen  der  metaUargieichen  Oefeu 
bobandelt;  daa  Scblußlcapitel  erörtert  dio  Ueinigung 
dar  Hattencaa«.  oa^r  S&MMiervtedk. 

Chr.  Finger,  I^aniljurerichtsrat:  Da»  Reieksgenett 

zum  Srfiiif:  tiff  W(iri-t>}»'Z'  hiiKi'iii  n  \  uin 
12.  Mai  1894  nebst  den  Austuhruu^sbeätim- 
mungen  und  dem  internationaten  Warenbezeieh- 
ininf^srcclil.  2.  \ ullstilntliff  umgearbeitete  Aufl. 
(jreii.  13  geb.  15  ..ig.  Verlag  von  Franz 
Vahlen  in  Berlin. 

In  dem  Buche  Iwliandelt  der  TerCaaBor  Materien 

deit  ge  werblieben  RecbtsHehutzoH.  dessen  Bo* 
deutung  Hieb  inloigo  den  AufiiliihcUH  des  Deutacbcn 
Reicbea  ala  ladoatriaataat  und  seiner  regen  Beteiligung 
am  Waltbaalel  in  fertdanereder  Anfwlrtabewegung 

befindt>t.  Diese  wacbHi  nde  !'><'<h'iitung  teilt  auch  das 
Warenbe»eicbnun;;sf,'i'si  t/.  und  iwar  zunächst 
in  Meinem  engeren  (Jebietc  di  r  Warenzeichen, 
welches  durch  die  aiii^eijeinTii'u  Kaktoren,  forner 
durch  dio  Zi'mrnli-ii'Mint;  iIi-  /iMchrnwoBciiH  Ix-iui 
Patentamt,  diut  l'ateutAnwultH^etiet/  und  den  Uoitriit 
dea  Doatschen  Reiches  zur  Intornatiuualen 
Union  >nm  Schutze  des  gewerblichen 
Eigentums  seinen  InteruBMuntenliroiti  Ton  Jabr  zu 
Jahr  vergtötert  bat.  Dea  weiteren  aber  auch  hin« 
»iditUeh  dar  Namen  «nd  Firmen  iowta  derjenigen 
Teile,  welche  sich  gegen  den  nnlaateren  Wett- 
b  e  w  e  r  b  im  engeren  Sinne  wenden  und  dadurch  mit 
(I  in  W  !■  1 1  bc  w  e  rbsjje  M  <■  t  /  in  Verbindung  stehen. 
Infiil^'c  dieser  I)oppelnntii r  tritt  das  Warenbezeiehnungs- 
geitet/.  eiidlieii  vlrll'arli  in  i{i'/.iehungea  zu  alliieren 
wichtigen  Keichsgesetzen  :  Htlrger liebes  (ie$etx« 
buch.  H and  elsgese  tsb n  c  b  ,  N  e  u  t  r a  1  i tftta- 
sei  ch  0  n  geaets,  Weingesetz,  Patentgeaots 
und  andere  Gesetze  Ober  den  gewerblichen 
Recbtsacbulz.  Dia  Union  nnd  andere  Btnnta- 
Tarträgo  regeln  d!e  inlemaKonalen  Bedatanngen. 

IMesor  Vielseitigkeit  des  HtofTes  entspricht  die 
große  Zahl  patentamtlicher  und  gerichtlicher 
Bn  ts  c  h  e  id  u  n  g  e  n  ,  wobei  viele  Kragen  zutage 
traten,  über  weiche  eine  Kinigung  nuch  nicht  erzielt 

werden  kDiuue. 

l>er  Verfasser  iiat  Bi<-h  die  Aufgabe  gestellt, 
diesen  an  nnd  fttr  deh  schon  umfangreichen  stoiF 
nach  allen  angagebonon  Bichtnngen  unter  Ueran- 


*  Vaigl.  „Stahl  nnd  Biaan"  1904  Nr.  10  &  618. 


liehnng  der  Literatur  und  <ii'r  K  e  eil  1 1<  p  r  e  c  h  u  n  g 
des  Patentamts  und  der  Uerichte  in  materieller 
und  prozessualer  Hinsicht  möglichi^t  vollständig  und 
doch  möglichst  kurz  in  für  die  Praxis  und  die  Wissen- 
schaft geeigneter  Weise  zu  bearbeiten,  und  will  damit 
augleioil  eine  Fortsetzung  und  Brgfluaung  aeinea 
KomnMaUn  xnm  Wottbewerbageaatze,  aowait 
dnn  Wnroabaaidlinniipgesetz  dienas  Oebiol  daa  un« 
lanteren  Wettbeworiiaa  triiTt,  geben.  Infolgedaasan 
bat  daa  Werk  auch  IQr  ladaitrieJJ«  Kreise  «bl  be* 
sonderes  Interesse. 

Üie  KrzluyergiäUm.  Unter  Zugrundelegung  der 
voa  Alfred  Wilhelm  Stelsner  hinter- 
lawenen  Yoricsnngsnuiniiskripte  uud  Aut- 
zoichnungim  bearbeitet  von  Dr.  Alfred 
licrgeat,  Profe«tor  der  Mineralopie  und 
Geologie  an  der  K;:l.  Preulk  Pergakaib  nilo 
zu  Clausthal  i.  Har/,.  If.  Halft. ■.  1.  Al>- 
tpilnug.  iltl  <ir«  .\bbUdiuigeii  und  'J  l'atelii. 
Ldpzig  1905,  Arthur  Felix.    12  cJ. 

NViihrend  ih  r  I.  Baiiil  die  ngenetischen  Lager- 
htittten  lii  hjuidelt,  werden  in  der  vorliegenden  ersti'n 
Abteilung  des  II.  Bandes  die  epigenetiscben  Krze  iie- 
spnu'hen,  d.  h.  die  Ilohlraumsfilllungen  um!  meta- 
somatiscbcn  Lagerstätten.  Der  Verfasser  teilt  dio 
BpaltenfftlionKen  in  zwei  Uruupen  ein,  je  nachdem 
waaaarfraia  Tonerde-  (und  Alkali-)  Silikate  an  dem 
prlmlran  Knaralabsatz  beteiligt  sind  oder  fehlen; 
znr  letzteren  Gruppe  ^'chffren  die  bjtlatogeiien  Erz- 
gänge, zur  i  Thtcri  H  die  |>neumatolytisch-h> diitiii,'<  ii<  ii 
(Iäni;f  und  die  InjrktiouHlagerntätten.  Sehr  klar  iiml 
ül'tTMirlitlich  sind  die  Anyalien  über  die  Hi  kiindaren 
Veränderungen  de^^  .Mineralbestandes  der  LngerMtiitten, 
die  das  hcsondere  Interesse  des  Ufittenmannes  hervor- 
rufen; desgl.  die  Besprechung  der  Hot-  und  Braun- 
oiscnsteingingc  und  der  Mnnganer/.gänge.  Wenn  der 
Vcrfasaar  aehraibt,  daS  die  Brannsteingtnge  jetzt  im 
allgemainan  nnr  mehr  eine  untergeordnete  teehniarhe 
Bedentnng  haben  und  daher  nur  Ober  eine  geringe 
Zahl  in  frOherer  Zeit  erscblossener  VorkommnisRc 
genauen'  Mitteilun;;cn  vorlii  ^jen,  ■io  i^t  /ii  w  iiii-^i  In  n, 
dali  bei  der  Wi(liti);keit  der  MiuiiraniT/vnrkuninien 
fOr  die  heimijtrhi'  l'.i-<i'niridiiH(rii'  tiii  i  ImI  1  rin  Wandel 
4'intrilt.  .\n  die  Beschreibung  der  HrauiHti  ingänge 
unil  der  bydrosilikatischen  .Vickelerzgänge  scbliettt 
sich  in  entsprechender  AasfOhrlichkoit  die  Schilderung 
der  Qold-  und  Silbarerzggnga  aowio  dar  Blai-  and 
ZinkerzgAng»  an. 

Das  Bneh  wird  wegen  seinea  reiehhaltigen  In- 
haltes nnd  seiner  flbersichtlicben  Abfassnni;  sowohl 
beim  Unterricht,  als  auch  in  der  Praxis  gerne  gelesen 
werden.  Oskar  Simmtithack. 

The  Untied  Coke  and  Oim  Ciuiiiinitti,  Sew  York. 
A  Short  treatlse  on  tlie  destmctive  Distillatiou 
of  Intiiiinnoiis  coal.  W'itli  I'i  fereiice  to  the 
Unlted-Ulto-System  ot  IJy-l'roduct  L'olce  Oven«. 
New  York,  Jannary  1906. 

Wriintrli  irli  der  vurli  -  i  I  Katalog  unter  Be- 
zugnahme auf  das  I  nite  l-i  ittn-KokHofeusystem  ge- 
schrieben ist,  so  zeigt  doch  allein  schon  sein  Um- 
fang (142  (inartseiten  Text),  daU  hier  mehr  als  ge- 
schäftliches Interesse  zum  Ausdruck  kommt.  llaa 
Buch  bringt  in  vorzOglicber  Form  und  Darstellung 
Mittailangan  über  Kobleniortan,  Tarkokungabeatim- 
mengen,  aber  Oewinnung  daa  Koka  m  Bienenkorb- 
Öfen  und  Üaaretorten,  sowia  ftber  Ban,  Betrieb,  Vor- 
und  Naehtaila  dar  Otto^ppda-,  Otto-Hoffmann-,  Otto- 
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HilgcnRtoek-  und  ünited-Otto-KokaltfMi;  M  folgen  die 
Bctirhrpibunjr  von  Kokslfiach»  und  Verlsdcoinrichtiingpn 

iinil  ilit'  HeHiiri'cliunjf  Jit  (JaiiJifwilKiiin:;  Irr  Knii- 
dt'n»ationH«nlRf;i  n.  iIit  Toer-,  AiiitiiuniHk -  uiul  lii  ii/ol- 
gf«  i?iiiimi:,  fiTiH-r  ili'f  N'.rwi'Miiniit,'  \i>ii  Kok-,  (ihm 
und  <1«T  Npbon|jroduktt'.  Den  SchluB  liiltlon  Arigulit-ii 
al>er  8ituationa{ilino  und  Ot-Hamteinric-htungen  aineri- 
kanucber  Kokereien.*  Onkar  Simmrmbaeh. 

Wilkti,  Artlnir,  lD(;en!our:  Dir  Kh  kirhiini 
und  ihre  Anwmdmtg  in  fttduatrie  und  llru  frbe. 
5.  verb.  und  vena.  Aufl«ire.   Hit  877  Ab- 

liihltniLr'Mi  untl  II  Taf«;lti.  Lciiizi«  1906,  Otto 
.Sjiaiuer.    8,d0ci^,  geb.  10  t/^. 

Du  Buch  hat  innerhalb  16  Jahren  ffinf  Auflagen 

erlt!l)t;  dif-tiT  riiiHtaiul  allein  zoig't  Ht-liDii,  daß  vt.  in 
weiti'H  KriMHi-n  willijfc  AiirnuliiiK'  tri'fundi'ii  hat.  Utid 
in   iIiT  Tut  i.'>'liiihrt  ihm  untiT  \S  i  i  krii,  die  v«ir- 

möiift'  ilir>  r  all:,'i>m(Mn  vi  rrttiiiKilicli  >;<  liHlii  in'n,  klari-n 
Schreib« i'Ihi'  Urriili'n  Himi,  ili  ii  l.uii'ii  mit  den  (Iriind- 
bcgriffon  der  Kloktrixilät  und  ihrer  vielxi'itiL'-i'n  \u> 
wenden^;  vertraut  zu  machen,  eine  der  etHtin  Si.  llen. 
Die  Torliegende  ne«e  Auagabe  iat  vom  VerfaMMir 
grandlieh  oiircbgeMlwn  «nd  ▼om  Verleger  mit  groBer 
Sorgfalt  «uageetftttet  worden. 

Klftiitnfs  üf  Qu'intH'ttiif  .l>i///«/.vi.s.  By  G.  H. 
batley,  D.  Hc.  (London),  Pii.  D.  (Heidel- 
berg), Senior  DemonstrAtor  of  Chemistry  and 
l..f-clurer  in  Ün-  \'i<  t<iiiii  rniversity  of  Man- 
chcHter.  ijuuduo  IWh,  ilacinUlan  and  Co., 
Ltd.    Geb.  4  sh  6  d. 

Man  kaiia  daa  Buch  aia  einen  Mentor  rar  den 
jungen  Anoigaaiker  beselobnen,  der  sich  auf  den  ver- 
Hchiedeaen Gebieten  der  anorganiiiehen  Chemie  /iireeht- 
finden  irül:  ea  umfaßt  eoweit  «io  inri;;lieb  alle  Ar- 
beitamethoden  der  quantitatiTen  .\nal)>ie.  Auagohend 
von  eini;,'eu  allgemeinen  Henierkiiii^'en  über  die  vur- 
bcreitende  Tfltijfkeit  der  eiirentliehen  An«lyne,  wird 
die  Fra^je  ilet  l.ösi  t !  mM.  ■|^-  iinil  der  Behandlunfi^ 
der  NieiliTKehlä^e  lii-.|iroitifn  und  an  Ilaml  einiijer 
BeiH|iiele  t:enauerc  Anweisung  über  dad  Oxydieren 
und  Ueduziercn  ge^'obcn,  wobei  zu^fleieh  der  BoHtiin- 
mungamethoden  der  Atomgewiehie  und  Aei|uivaK'iiie 
gedMht  wird.  An  dio  Anaüae  einfacher  äaizu  schliettt 
•ieb  die  JfaBanaly ho  an.  Nach  einigen  wichtigen  Ana» 
nhnuuwn  Aber  daa  lUlibrterwi  der  II elbreftte  wird  die 
Heratellung  von  Matflflmlgkelten  für  oie  Akailmetrle 
und  Aeiditnetric  behandelt  niid  aller  \victiti<;.>n  Miili- 
HüHfiiffkeiten  und  Indikatoieii  r',rwübtiunii;  grtan.  Die  auf 
der  Keduktioii  und  nwilntinii  boriiheudr  <  m  ■*(  he 
\Veeh»elw irkunji^  wird  durch  Fornudn  und  prukti-d  he 
|{eii<|iiole  auri  der  Malianaly^te  in  oiniMn  weitinn 
Kapitel  erläutert.  In  Kapitel  XI  int  die  FhIIiiii^'h- 
tiiethode  in  Verbindung;  mit  lier  MaUanalvHe  be- 
handelt;  auch  aind  einige  charakteriatiachc  kolori- 
metriaekefiealiBnuingBnietboden  angefOhrt.  Die  Gaa- 
aoaljM  tat  mit  allea  widrtigvn  Operationen  Tertreten. 
Den  weitefiten  Ranm  nimmt  naturgeml6  die  grari- 
initrirtrbi'  Aimlsse  ein;  zahlreiche  lieiKpiele  Uber  die 
imali tiKi  lie  I  iitiT-<urliLiii};  der  Metalle  und  Leifie- 
rungeii,  Metalloxyie,  Mineralien  i  K arlumate,  .Sulfate 
und  l''.rzei,  Sultiile,  .\rsenide,  Phusjilitite,  Arsenale, 
Fluoride,  Iturate,  Silikate,  Ton,  .Schlacken,  Mltene 
Mineralien  und  Er/e  «ind  ari;rcführt.  Auf  eng<>ni 
Raum  Hind  noch  die  t<-chniHrlien  Analynen  (l'nler- 
auchung  dea  AVaaMora  und  der  Brenuatoffe)  borDck- 
aiehtigt  und  dio  in  der  Akali>Indnatrie  nblichen  Be- 


*  Wir  komniMi  demniebot  noefa  nnafOhrlieh  auf 
den  inbnit  doa  Bncbee  znrilek.        lUe  lUdaktio». 


atimmungametkod«  beachrieben.   Daa  Kapital  tbar 

dip    Untrrmichnngen    organiache    Beatandteile  ent- 

hahi  'Iii  Nliiterie  hcitcbließt  den  eigontlii  lieu  Teil 
über  ijuaiiutittive  Aualyne.  Im  Anhang  liiub  t  man 
eine  Atoiuf^ess  iclit-talielle,  Tabellen  über  die  m|i1'- 
zitiHctien  (lewichte  der  gebräuclilieliHten  Säure,  einige 
Anmerkungen  über  Uehantllung  der  Watfe,  Ein- 
wirkung der  Heagonzicn  auf  ülan  und  über  Ver- 
unreinigung der  Keagenzien.  Don  Schluß  bilden 
einige  Aiiweiaungen  Ober  die  Probenahme.  Oer  Vorug 
dei  Bnehee  liegt  darin,  daB  ee  auf  TerblltniamllUg 
knap|>eiii  Kaum  (241  Seiten)  ho  viel  Einiclheiten  wie 
inöirlich  bietet,  ohne  iinnbcrsiclitlich  zu  nein,  und  der 
Studierendi'  wird  niclit  vi  ri^elifii«  in  ilein  Hu«  hc  timli- 
Bchlageu,  wenn  or  aich  Uber  die  Aubfilbrung  einer 
wiebtigoa  Unteranchnngamatbodo  Bat  bolen  wilL 

X.  L. 

Dff  Giuhtfiaiisbiiu.  Von  Hans  Bnnseii,  Ui]»!.- 
hergittgt'nlcur,  ord.  Lehrter  au  di-r  UburscUle- 
ai«ohen  Beri^aehule  zu  Tarnowitz.  Hit  852 
in  tlen  Text  ircdnickten  Fiu'un'ii.   Berlin  1906, 

.Itilius  SjirinyriT.    (ieb.  1  ,.K. 

DaB  Hueh  behandelt  in  fflnf  getrennten  Teilen 
nach  einer  Einloitunif,  welche  ^i^•h  mit  dem  Zwecke 
und  itcii  EigenHchaftun  der  zum  (irubenauttbau  ver- 
weniieton  Materialien  lieechAftigt,  die  Herxtellung  und 
den  Auabau  von  ttehiehtea,  Htrecken,  Abbauen  und 
FBUSrtem,  Maaebinenatnben  nnd  aonatigen  RiameD. 
FOr  nnaore  Leaer  ial  baaamderem  lotoreaae  dar 
Auaban  mit  Riaen,  der  bokanntermaBen  be!  der  Her* 
Htellung  der  Schä<'hte  Hchon  von  ninliiji'bendpr  Be- 
deutung geworden  ist,  dat'egen  vom  Stiindpuiikl  de» 
Verbrauches  liinHichtlieh  der  lliiuliirkeit  in  der  An- 
wendung in  Strecken,  (^iierHchla^cn  und  Füllurtern 
noch  erheblich  zu  wilnnchen  übris  lädt.  Wir  hätten 
gowdnischt,  daü  der  VerfaitHer  auch  nach  dieaer  Hin- 
aicht  clwaa  voUatündigcr  gewebten  wAro;  ao  vermilMn 
vrir  zum  Belapiel  eine  Enribnnng  der  ventellbareii 
ebemen  Stempel,  welche  die  Hanneamaan^Milladiaft 
auf  der  vorjährigen  AuKHt«llang  in  Ijflttich  gexeigt 
hat.  Es  »oll  aber  dioHc  Horvorhebong  dem  Lolie,  daa 
wir  ■  i  ii-i  lii  ni  itiH  Ii.'  liin»i.  htlich  der  knappen,  klaren 
l>nr-t(  llunt^Hiirt  /nllrii,  keinen  F.intrai;  tun.  Wenn- 
;;leicli  i\n->  Hiich  in  ci-i.  r  l.itiic  für  <lcii  Unterriclil 
au  den  BergHchulun  beNtimmt  int,  m  wird  doch  auch 
der  akademiache  Bergmann  Hicherlich  die  unmittelbar 
aua  der  Praxia  geachSpften  DarateUnogen  aich  gern 
znnntn  machen. 

SaiK'r,  Dr.  Professor  an  der  Ktrl.  Tpchn. 
Hocliscliule  in  Stuttjrart:  Minemlkundr  «/.v 
h'infii/iruti(/  in  di>  Lthre  mm  Stoff  'hr  Fnl- 
rindi-,  Abti^ilung  III.  Stuttgart,  \  i  rlat:  des 
Kn^imos.  GeselUchaA  der  Naturfreunde  KJe- 
s(hrif°tsstclU>:  FnuGkluefae  Varlagsbandlung). 
1,86  vA. 

In  der  vorliegenden  Liefemng  dee  gemeinfaBlieh 
gehaltenen  Werke»  wird  snnlehat  der  dritte  Haupt- 
abflcbnitt  „l!llinerBl|»hyaik^  in  den  ünlerabtelluiiiri'n 

„Die  Elektrizität   und  der  MatfUi  n-n  .  Oi     Itu  r 

miH<-hen  EigenNcbafteir'.  ,.|)ii'  ii|iti>(  ki  r.  I j .  ^  ii -  [  u t [•  n 
beendigt  und  «i'(i/>tin  der  vierte  A  i  -i  Ii  n  ;i  l .  Ii.  inriil 
cheniic",  begonnen.  „Die  Eleuitiite  »Ii.  He-iiaudteile 
der  Erdrinde",  ,.Die  chemiHchen  Verbindungen"  und 
„Die  cbeniiNche  .\nalyKe  der  Mineralien"  bilden  hier 
die  Themata  der  einzelnen  Kapitel,  von  denen  daa 
letzte  noch  nicht  abgeachloaaen  iat.  Die  Lieferung 
enttaBlt  aafierdem  lahlreiche  in  den  Text  gedmekte 
ZeidlUHia|en  nnd  vier  wiederam  tarbi^  auageflhrta 
Tafeln  mit  Abbildangon  zahlreicher  Mineralien.  Daa 
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Heft  beeütiKt  im  ahricBn  dM  gttnatige  THeU,  du  m 
diener  Ntelle*  fiber  die  frilher  enphienenen  AiiteUmifeii 
dei  Werke«  ebgegeben  werden  itL 

Schulte,  F..  Oberinpeiri«nr  (Dortmtutd);  Die 

Grubenbahtwn  nnlvr  lu-soiiilerfr  Btriirhairh- 
tiyuHij  <ir.i  lAikiuiiittiiitetfiühe»,  Esseii  a.  d  Ruhr 
l'JÜÜ,  (j.  D.  Uapdeker.  (Jeb.  4  ^M^. 

Der  Verfannpr  viTHiifht  in  (ii<"-*cin  kifinen  Werke  zu- 
aSchitt  den  Zii^wiilei-Htand  der  Wsgon  bei  den  Tencbie- 
deneu  AcliH<>nlnt;eningon  zu  beHtimmen,  behendelt  daan 
den  Oberbeu  der  Farderbahiien  und  beeehretbt  eehUeli- 
lich  die  Bensin»,  die  elektrinrho  nnd  die  Drucklaft-Ijolco- 
motive  eowie  die  ÜHhncn  mit  KinpliHMen-WecliHoktrnin. 
Weitere  Almehnitti'  den  liurheN,  ilein  Ufiin  wolilyfcluii- 
ffCDe  Tafeln  mit  /<*'ie|inini(;eM  und  Abliililun^en  liei- 
|rf'lfeln»n  «inil,  eniiiiilten  Ver'^'loiehe  der  i^enannten 
li<ikiirni>tiv-Synteino  nel>ht  li<  ritMl>ilitiit<i-Her<Tlinun>jen, 
Aii|^ttl>en  über  cini^'e  auHj^eriUirtc  Anlagen  und  An* 
weinungcn  far  den  Betrieb  ?eii  Gh'iibMbahnen  mit 
meelieniiieber  Streekenrörderon);. 

Hoplte,  Dr.  .Tnli.  i  Miinrhcn) :  Analiftis,  hf 
Chemie.  1.  Teil:  riieotie  uu<l  <ian>r  der  Ana- 
lyse. 2.  Teil:  Reaktion  der  Metalloide  and 
Mi  t.ille.  I Saiiiinliinf.'  lutsi  lh  n.  247.  niid  24H. 
Baulichen.)  Leiiizig  l'JUf),  U.  .1.  (Ti).sdK-n!>cli» 
VerlA^Iiandlnnj?.   Geb.  Je  0,80  «i^. 

I)er  Wert  der  vorlie;;i'nden  ^wci  Hiindi'hen,  die 
—  wie  bei  der  OoHehenHeheii  S)iriinilun>;  ülilieli  — 
je  etwa  I2Ü  iSeiten  uiiil'/i--'  ii,  Ii'  jt  m  lien  der  Kiir/i' 
der  Spraeht'  vorneiitniieti  in  (lern  viillHtiindifj  modernen 
Htaiidpunkt,  den  der  Verl'aHHer  bei  der  Ani>riiiiung 
de«  StulTei)  einnimmt.  In  dem  einleitenden  tliooro- 
tiechea  Teile  fult^cii  naeh  einer  Aufklilruug  Qbor  dM 
verwickelte  Spiel  der  Beaktionen  swiecbeo  den  Ter» 
«ehiedeaen  Körpern  iatereaemte  Kapitel,  entbnltend 
die  Orundiagen  der  gegenwlrtigon  Anschauangen 
Über  die  treibenden  KrSfte  der  Reaktionen,  da»  Oenetx 
di  r  I  ln-iiii-i  lu  ii  Miissi'invirkunj;  und  die  I.i  bre  vi>n 
di  ii  .loin  n.  In  den  weiteren,  der  «ualvtiHihen  l'riixis 
;,'e»  Iii  Hirten  Teilen  Ii.  riilirt  die  in>"i:;!i  rhfte  Iteitehrän- 
kun^  iler  Fttrmeln  Hri^jeneliin.  Dürfte  da»  Werkehen 
in  Heiner  tii'Htaltung  für  den  Anfänger  /um  Teil  Hebr 
acbwer  verotfindiieb  Hein,  ho  mutt  en  anderneitii  für 
den  Zweek  eines  Kepetitorium)«  al»  ein  w ertvoller  und 
nutcbringeuder  Beitrag  bervorgehoben  werden. 

C.  G. 

Kiirzts    l^ltrhurlt    di-r    anonjdniKchiii  (Jheinie, 

Von  Dr.  A.  StavAnha^rnn,  Profemor  der 

Cli-  riiie  an  der  KMni;rI.  Herirakmleniie  Herlin. 
Mit  174  llol/.HiliJiiiieu.  .Slurt^iirt  lüOH,  Fur- 
dtnand  BDke.    WfiO  Jt. 

|iii>  Itti«  Ii  ..,.11  ein  kur/es  l.riirbui  li  für  diejeni:;en 
Studierenden  sein,  die  /ii  ilir.-ni  lluii[iti«tudinm  ni<  lit 
die  anort^anixelie  l'lieiinr  i.' r iiimlit  lialien.  liesball) 
Mill  der  Verfasser  sii  Ii  nur  auf  (Ihn  WiKsennwerte  be- 
iM'brSnkun  und  aueb  y;ieiclu<ili;,'  den  verneliiedenen 
Fechrii-biuniren  Re<  linuni;  tragt'u.  Ob  da«  Hueh  gerade 
in  der  vurlie;;enden  (iestalt  diciien  Faktoren  gttreoht 
geworden  iat,  aoU  dabiugeaieUt  bkibea.  Dennocb  er- 
fllllt  e«  inaofem  Tollkommen  »einen  Zwoek  —  und  das 
int  zugleich  der  Vorzu;;  den  Kuelien  —  a!«  e«  eine 
Folio  von  eliemiHelien  Kin/elheiten  und  eine  grolie 
Anzahl  ^'uter  Alddlduntren  hrin;;!.  die  eine  auHi;ezeieli- 
nete  KriTMnzunv'  und  l'nterHtUtzun^  den  Texten  bilden. 
Weniicer  durch  eine  allzufln;;Htli('he  HeHchneidurii;  und 
AnawabI  den  StofTen,  alK  vielmehr  dureb  den  mit  Ab- 

*  ^tahi  und  Giien»  1905  Nr.  21  H.  1274. 
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Hiebt  ^.'ewi'iblten  lehr  knappen  und  klaren  Stil,  war  ea 
dem  Verfaeaer  mflgUeb,  aaf  TerbUtniamABig  engem 
Kanm  (498  Seiten)  den  ganzen  Htoff  and  diese  Ffille 

von  Einzelheiten  zu  bewiiltiiren.  Dai>  Mueh  baut 
flieh  auf  ebetMiHeb-pby<ikalif>eber  (irundla^e  auf.  der 
tlii'di cti"!'!!!'  'I  i  i!  iiii  lit  w  ie  Ublieb  in  der  l!iiileitiiii<; 
oder  in  den  erwten  küpiteln  niederi;ele^t,  Nuielern  «in! 
—  und  darin  liesteht  ein  weiterer  Viirzut;  -X'-y  Ifiiclii  - 
an  der  Stidle  <;ebraebt,  «o  er  dureb  ein  idiarakteri- 
HtiHebei»  Experiment  oder  da'*  Honntit^e  Verhalten  de« 
Mtoffea  die  beHte  Erlftuteruug  hndet.  Die  lienterkuagen 
am  Rande  tragen  zur  aebnelluren  Orientiernng  weeent* 
Heb  bei,  und  die  bei  Dunvbarbeituag  de»  8to8m  ge« 
wXhIte  Rinteilung  erleichtert  den  flebraucb  den  Buebea, 
(Ins  auch  in  den  kurzen  Henierkun^en  über  (ienehitdite 
uiiil  Vorkommen  manehei»  Neue  brin<,'t.  h'.  L. 

lUchardü,  Joseph  \V.,  Ph.  Dr.,  Professor  of 
Hetallar^y  tu  Lelitgh  Univeraliy:  MrUtlhir- 
fffffit  CalruhiliotiH.  T'art  I.  IntriMliiction, 
Cb«;iuic^l  and  Theruiieal  l'riucipleä,  Problutns 
in  CombiMtioii.  VI.  201.  New  York  1906, 
Mi  tJraw  PiiMishinu'  Conip.    Geb.  2  ^. 

Ee  gibt  kein  bemterea  Mittel,  aieb  Aber  die  Leietung 
eder  den  WirkungMgrad  einea  metaUnrglarhen  Ver» 
fabrentt  oder  einea  AfiparateH  zu  informieren,  um  die 
OrüBe  der  VerJusle  im  Relrieho  kennen  zu  lernen, 

Oller  .  i  i'  II  Wi'i.'  für  V.-ilx  -'«erunjren  zu  fimli  ii,  uIk 
die  thi  !  iiiiii'lii'iiiihi  lie  ItiTei'liiiunc.  Zur  .\iistiiliniii'; 
-toli  liiT  Ki  rliiuini.'i  ti.  die  l'riiliiT  lli'illi:,'er  ;;eiilit  wiirdi'll, 
die  jeizi  aller  dureb  andere  Zweige  der  pbj-<ikali»eben 
Cbemie  etwaa  In  den  lllntetgruid  gekommen  aind, 
gehört  allerdinga  eine  gewiMHc  Uobung  und  Fertigkeit, 
die  jedoch  an  der  Hand  einer  brauebbaren  AnleltODg 
bald  an  erlernen  ist.  Wir  beaition  nun  bei  nna  von 
derartigen  Anleitungen  leider  nur  ein  einzigea  BfieUein 
von  .\le\.  Naumann,  welehes  empfohlcnawert 
int,  nieh  aber  nur  mit  ilen  VerbrennuncHVorgRngen 
der  UrennHtoffe  befaBt.  Uan  jetzt  ersi  hienene  Harb 
von  Riehardi»  brinsft  dasfejjen,  neben  einem  reieb- 
lii'heu  /ablenmateriiil.  nii  ht  nur  UeiHpiole  anx  dieHeni 
(iebieie,  i*ondern  behandelt  in  der  Maiipi.'Jiielie  nie- 
tallur^fiMche  l'roze«''e  und  iiii  iallur;,'in.  he  l'ragen. 
Aua  einer  L'cberaieht  Aber  den  Biofi,  den  der  S'er- 
faiMer  im  ganzen  behandeln  will,  ergibt  «ieh,  dati 
dabei  aueh  die  Metalltti|fie  de«  Eiaena  reieblioh  mit 
Reehnnm^beispielen  Itedarht  werden  aoll.  Per  vor^ 
Il<'::eni1e  I.  Hand  brinj^t  eine  Kinfübrun^  in  die  Iland- 
balMiii;;  i  hemiwber  (Heiebun;;en  und  tbermoehemiHeher 
l'aleti.  ferner  ein  Kapitel  Über  die  Tbermo-  lieiiiie  der 
höheren  Temperaturen  (Beixpiele:  Wirk-iamkeit  von 
Oiefteroi-  und  Stablöfen),  TbcrinophjMik  i-hemiM'ln'r 
Verbindun^'eii  i  Hei-<;iiele :  Reduktion  von  Kiaonoxyden 
durch  KobleiiM  iV  und  Kidilenoxjd),  Kraftgaae  (Uo- 
nerator,  Miaeh-,  Mond>,  Waaaergaa),  EMennig  (Bei- 
«piele:  I'oddelefeB,  Abgaebehttttg)  nad  Wlrme«traUniq(. 
In  den  Text  aind  eine  große  Anzahl  Anfnben  mwi 
rebun;;HbeiHpiele  eingeHtreut,  welebe  die  Reebnongfi- 
weine  erliiulern  und  den  Wi  rt  den  Oueheü  zweifidio« 
erhöhen.  Referent  hält  du»  K  i  i  Ii  a  rdsHebe  Bueh  für 
ein  au  llei  1^1  '■  iir  lieh  nützlirlie«,  iIc^hi'h  Siudiiiin  aiiell 
dem  l'raktiker  uur  beatena  empfohlen  werden  kann. 

Palnitilf^st  lz  und  Ovtdz  b^refftud  dem  Schutz  eon 
(i'rliitiiirhsnin.it'rn,  erlfltittTt  von  Dr.  Arnoid 
SeiigKoiin,  .liistizrut,  Hei-Iitsaawalt  und  Notar 
in  Berlin.  Dritte  Anflage.  Berlin  1906, 
•T.  (iiittentntr.  Cr.  m.  Ii.  H.  12 

Her  1.  AbHcbnitt  de«  liandoü  entliiitt  den  Text 
der  im  Titel  i^enannten  tienetzc.  Im  •-.  und  3.  Ah- 
aobnitt  bebaudelt  der  VerraMcr  sunfietiMi  daa  Pateul- 
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>;i'H('t/.  iiml  sihIaiiii  (Ihm  MuHt<fri«-liuU;;i'!«ctz,  iiiilfiii  it 
(Iii-  HnfttiintniinL;!'!!  iI>t  i'in/.)>liii'ii  l'nrn;;rn|ili«>n  Punkt 
für  l'iinkt  nii-'fiihrlirh  erlfiutfrt  und  i'iiif;<'h<"ndi'  Hc- 
|>rifrBiTkliirun<;i'n  gibt.  DioHoni  Koinnieiitar,  ili-r  tmtur- 
gomlA  Atta  wewDtUciuitan  T«U  dea  Werken  bildet  nnd 
Minen  Hanpiwert  »usmMJil,  ht  bei  beiden  Oeeetien 
eine  Geschichte  ihrer  Entotehnng  ToranageBchickk.  Di« 
««ItiTAn  AtMichnit(<>  brint^on  die  Aut«fabrunt>«snweiBan|? 

vina    II.  .Iiili  f'  iiiiT    ri>i    Vi  r/i  i(  liiiis    der    lit  - 

lioriii'M  usw.,  iici  iIiTii'ii  ilic  l'Äti'iit-p'lirilti  ii  ri'^'i'liiiiilli:,' 
iiii-<li<-i,'en,  und  ••mllicli  die  intt'niatiniiJtli'n  ViTtnitrc 
zum  Srluuzc  di's  Ri'werlilirht'ii  I'.is;  ntuiiiH.  IVm  Sm  li- 
rc•f;i^l^■r  ti<'i«<'hlicUt  di>n  Hand,  di-r  sich  ohne  Zw.'ifi  l 
auch  in  der  vorliegenden  Auiigabe  wieder  als  zuver- 
liouger  Haticther  In  |iateDtr«cbtlichen  Fragen  be- 
wShri'ti  wird. 

Ißif  Wn  hzfuijiiiaiirhinm  und  ihre  Kunsfnikfions- 
fh'iiii'iilf.  Ein  I^i'lirbucli  zur  Eiutüliriiii;r  in 
il  ii  \Vi'rk%eii<fina8diiarabAU  von  Kr.  \V.  Hülle. 
Iii^'rriiciir.  (IIii-rKliror  an  ticr  K<iiiif,'liLii(ii 
)i<ilifn-n  M.'is«-biuiMil>uusriiulc  in  .Sli-Uin.  Mit 
3*2l>  in  (l<>n  Text  gedruckten  Fi^rnron.  Boriin 
Ifiot;.  Tuliiis-  S|.riu:riT.  s  ,J'. 

.Sit  k(iin|di/.icrt  »ml  viclMiMtij:  Uit  Werkzeujj- 
liincnbau  auch  ixt  und  trotzdt-ni  dicner  jedem 
Ni  tilin^  in  dii  xoni  überaus  wichtigen  Zweige  de« 
MHHi'binonbau«  s  (;roßo  Si  hwiarigkeiten  bereitet,  lindon 
wir  in  der  tecluii»chen  Literatur  TerhiltniamlBig  aehr 
wenig  in  Buch*  oder  Broicharenform  heraoagegebene 
gnta  Bnebeinunjfen.  In  nicht  allzu  groBer  AiMmebnung, 
aafflr  ab«r  in  m'\\t  K'''i><'i;<'i><'r  und  fflr  die  weitauM 
iiirinti  11  Kr.  ihc  Tollkoinnii'n  pi'riiici'tiili  r  I'iih^uii:: 
hiuiit  iIiiH  \orli>';;<'nd<>  Wi-rk  dt'iii  ihcii  ;,'i'nannti'n 
iMaiifjci  abziihflfen.  Nolx  ii  (l<r  lloNiliriMlunii;  durch 
Wort  und  Bild  der  cinzi  liu-n  llnii|itt\  [umi  vun  Wcrk- 
/.fiiffniaHi-bini'nartfn  wind  ill>-  iiii'lir  ila-i  .^IlpfmciNc 
berilbrcndcn  Kiipitel;  „ All^-cim  inf  (^io!«ii'htH|)unktc  über 
die  KouKtruklion  von  \Vcrk/ciij,'iiinschinon  und  Wcrk- 
leugen",  ,Dia  (betriebe  oder  Mecbaniamen  der  Werk» 
Mugroaachlnen"  nnd  „Die  Berechnung  der  Betrieb»* 
kraft  und  QeHchwindi;;keitNTCrhültnii*Me  einer  Werk- 
zoiiirnianehinp"'  Iie«onderü  hervorzuheben.  I>ie  /.ahl- 
n  il  1  I  r.  iülil- r.  Skiz/i  n,  Zi  irhnun>;i'ii  und  I>ia^'ramn>e 
Miiii  liiirrhi^finniU  mhr  ^-ut  und  neuexten  Uafuni». 
l>ie  Behandlung  dcH  Stoffe»  i»t  vornehniln  h  eine  r»tri  ii); 
niathernatiHche,  jodoeb  ist  die  Arbeit  ho  aliu''  InUt, 
daß  ttie  auch  flü  elementar  «uigeblldete  l.<  ^-  r  ver- 
Htündlich  int.  /■;.  If. 

lit'ockham'  Kleines  Konvpfsulions- Lexikon.  FUuftti 

Auflage.    In  zwd  Banden.  T.  Band.  A— K. 

Hit  1000  Te\tald>ililun>."'ii.  «iö  HIMertatVln. 

221  Karten  iiiul  Nebenkarten,  Huwie  34  T«üt- 

beilagen.    L<>i]>/ig  1906,  F.  A.  lirockhnus. 

Geb.  12  Jl. 

Will  man  den  «Kleinen  Brockhaue",  von  deaeen 
fünfter  Auflage  der  erste  Band  In  neupin,  j^Hchinack* 

vollem  (lewnnde  jei/.t  fertig  vorlii'fft,  ricbtijr  ln  iirtcilen, 
m»  darf  man  ihn  vor  nileiii  nicht  mit  Heimni  t:fillen 
Namenavetter  verirleiehen.  I)enn  di^si  r  ►-.dl  durch 
unifaHMend«  Artikel  auttrührlieh  lieicliren,  jener  in 
«enitjen  Auffenidieken  Auskunft  i;elien,  wo  en  j;ilt, 
dem  (iedttebtnis  Entacbwundencs  rahch  zurückzurufen 
oder  von  unbekannten  WortbogrilTen  in  der  knappsten 
Form  eine  Voratellnng  zu  vermitteln.  Uftlt  man  eich 
dieaen  Zweck  des  Loxikons  vor  Angon,  so  wird  man 
iiei  eeinem  Gebrauche  nicht  enttluaeht  lein,  wann 
man  Fernerllegendca  auf  «einen  Blittem  einmal  ver- 
geblich suchen  sollte.  AeuUertite  BeMebnlnkuni;  bei 
der  Auswahl  dna  StotTeit  muliCe  Ja  der  ileraui«i;eber 


tC.  Jahr^.  Nr.  11. 

üben,  wenn  »ein  Werk  eilt  wirklichcK  Hatiilhueh 
Ideiben  Kollte,  und  man  darf  anerkennen,  daU  er  darin 
durchwe){  dai>  Kichtij;e  >;etroffen  hat.  .\bire»»oben  von 
der  bedeutenden  Vermehrung  der  Stiehworte,  weint 
die  jetzige  Ansgabe  im  Vargleioh  mit  den  ilt«r«a 
weaenMiehe  Vorafige  anf.  Zmlehat  giASm  Uarkar 
die  vielen  kleinen  TextabbUduDfan,  die  bealhnmt  aind, 
lani;e  Erklärungen  zu  ersetzen  oder  Beschriebenen 
lieuliirlier  /u  inii<  hell.  Kine  Slinliehe  Auf;;al)e  haben 
di.'  in  1,'riilii'r  /ulil  i  lienfiillti  neu  aufgenommenen, 
/um  I  i  il  farldijeu.  Bilde rtiilVIn ;  durch  »ie  lernt  man 
bei  manetien  Artikeln  überhaupt  er»t  dan  Wexen  der 
Sache  richtig  kennen,  z.  D.  liei  der  Darstellung  der 
Kuniiiti;eHcbichte  die  Formen  der  (lotik,  dea  Barock 
und  Rokoko.  Desgleichen  ixt  auch  den  Miebworten 
aus  dem  Üebiete  der  Naturwisaenachaften  und  der 
Teebaik  ela  ihrer  geaioigerten  Bedentun;;  entapreebeo* 
de«  Hehr  reiehhaltiffeH  AnscbauunKitniaierial  beigeffeben 
worden.  .\ ulier  in  dieden  durch we)?  ijut  gelungenen 
Tafeln  muß  miui  einen  weiten  ii  l'ortsi  iiriit  in  den 
auf  bh'iuliiliis  l'tt|<ier  gedruckten  Textlu'ilii^jen  er- 
hlukeii.  die  u'et-ehiehtlieho,  j:eo;;ra|di iMeli,-,  Htftlisli-^i  lii; 
und  HonHtii;e  rahvlleii  enthalten  und  dadurch  etieii- 
falls  eine  wertvolle  Erglnzuiii;  de»  Handes  bilden;  ins- 
besondere werden  auf  dicHc  Weixe  verwandte  Stoff- 
gebiete im  Zusammenhange  behandtdt.  Endlich  bleibeD 
noch  die  in  grofier  VoUstlndigkeit  vorhandenen  Karten 
in  erwibnen,  wenn  aneb  ihre  AnafBhmng  nicht  Oberail 
gleich  sorgfUtig  erscheint  und  manchea  Blatt  durch 
woniffer  lelihafle  Farben  ohne  Zweifel  Bbersichtlicher 
Ijewiinlin  wi'lre.  I>er  Ti  \t  de»  Hände«  ist,  wie  eine 
i;eiiHue  I 'riifii  11^  dartut,  j.'ew  iHMenhaft  durchifenehen  und. 
«II  is  miti^  war,  bi»  in  die  nnue»te  /ii(  hinein  tie- 
rieliti^'t  wordi'n.  Alle»  in  allem  genommen  gereicht 
da»  Werk  in  »einer  ji'tzigen  licHtalt  ilem  Verlage  rar 
r.hre.  zuniiil  dn  der  l'rei»  wirklich  niedrig  zu  nennen  i«t. 

dl  \\>  ih-  nhiicli  itn'l  Kiissrhrin.  Hin  Hilt'sItlK'll  fiit 
ttewerkscliaft-ibeauite,  Kichter,  lianken,  H<Tg- 
lieliörileu  und  Notare.  Von  Dr.  Waltbnr 
Not.  Ii,  (fen<hts.is>es>;or  in  Ki^li  liii.  Hilh' 
a.  d.  Saale  muti,  ItiicbliatKiluiig  lies  W  aiseii- 
hauM«.    2,40  tM. 

|)«»  Buch  behandelt  in  zahlrtdchen  l'nteral'schnitten 
die  Führung  de»  liewcrkenbuehe»  und  die  Ausferti- 
gung der  Ku\»4'heine  unter  der  llerritehaft  des  neuen 
Kechtea  und  gibt  bei  der  (iciegonheit  eine  umCaaaende 
DarsteHnnip  der  enuchllgigen  Bestimmungen.  Die 
vom  Verraaser  atMCMproehcue  Ansicht,  da6  bei  der 
iMirftigkeit  der  liUorator  auf  «lieMem  0<-biete  daa 
Hiir^liindi  ili-ii    Hl  r_'l ■■  Ii i.rdi  II,  ii    lind  Notaren 

nielit  Uli«  lllkomiiii  h  >.  in  «  ird,  :,'|jisili,'ii  ir  dahin  aus- 
diduii'U  /u  sidleii.  ilall  aui  li  w  i  it.' n  il  Kn  iMen  ilen  In- 
dustrie- und  de«  Bankwe»enH  da»  Buch  eine  nDtzliehe 
Anakunflaquelle  sein  wird, 

HandbHfk  über  die  DampfkmmlfnhrikaHom  im 

lhiils,)„n  lln'rlif  mit  Heriicksiilitiirnnjr  der 
Zubehörteile  zum  i>Aiu|tt'keK.selbaii  und  Dainpf- 
kesselbRtriel)«,  vorneinnlleli  Im  Interesse  der 
Dainpfke.ssellu'sitzer  bearbeitet  und  lieraiis- 
gej^eben  von  W.  Meu  {gebier.  Leipzij;, 
H.  A.  Liidwiic  Petfener.    8  Jf,,  geb.  3,60  Jb. 

Nach  dem  Vorworte  de»  Verfaesera  soll  da»  vor- 
liegende Handbuch  Aber  die  Dampfkesaeirabrikatlon 
in  erster  Linie  den  Oearhlftsverkehr  twiachen  den 

DampfkeHNelfaliriken  und  ihren  Lieferanten  oinerseit» 
und  den  DampfkeKhidkSufern  ander»eit»  vermitteln, 
„damit  den  Küiifi  rn  di.'  für  Bekbi  m.  iml  i  i:l'ertetl  in 
ZeitHcbriflen  und  für  sonstige  Verolleatlichungen  auf- 
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^«'»••tulrtci»  Konten  -ccKitBri  writliw,  welrhp  <lic  Fsbri- 
kniitrii  mit  «uf  di'ii  l'reiH  ihror  Wurp  Hchlapon." 

l>aH  Burb  bringt  eine  IJhIc  Ton  <tput)«  h(*n  Kom»1- 
fabrikm  g««rdiiH  nach  DatnpfkPMwIartea,  ferner  di» 
reirlwiccwtiliclini  6««timinanKeiii  Iber  den  II»*,  die 
Anlpfcting  and  dm  Betrieb  der  I)*mpf  kewiel,  etotiattarbe 
Mitleilunecn  nnd  RezaKW|ae11en  fflr  Znh<i1inrteile  mm 
I>«inpf ki'XHclIinu  lind  I>»nipf koHHclbctriclw,  und  r.war 
dii-  Bc^iivrhxiut'llfn  in  vorlfiufi};  völlijr  iin<;<'nü<;<'ndi'r 
\Vi'iHi',  ili  iin  Iii-  l,ii'foran<fn  von  K<'KHolM<'i'h  werden 
drei  liliH'li Walzwerke  aufgeführt  und  auQerdciii  noch 
kwei  KeMelCtbrtkon. 


Furner  Hintl  Wi  di<r  Kcdaktion  folgende  Werke 
etiig«ir«iieeo,  deren  Beeprechnng  vorbelwlten  bleibl: 

JttpelHorien  Her  KItkIroltthnik.  Heraii8f,'eirel>en  von 
A.  K ü u igB w  11  r t h o r.  VI.  Band.  Lucaa,  Dr.  L. , 
Ob«ring«iiienr:  Di»AMnmitiat»rmmiidt^emi$ehm 


h'hfttrulf.  Theorie,  KonHtrukiii>n  iinil  AnwiMidiini;. 
Mit  6i  Abbildungen.  Hannover  lÜOU,  Dr.  Max 
Jiaedte.  S,8C.4,  geb.  4,40 

RoHcnkranz,  I'.  H.:  flritthtchlluh>-  mni  tt<hni!^ihf 
EtUtritkiung  de»  Indikator».  Mit  145  Ti-xtabitil- 
dnngeil«  (Xaehtrag  zur  aoehtttuu  Auflage  de«  ilaiipt- 
verkea:  «Der  IndikAtor  und  acino  Anwendung" 
▼on  demaelbea  VerfsMer.)  Berlin  lft06,  Woid- 
mannsrhc  BtieUlMMUNng.   OpIi.  :< 

Boaio,  Edoardo,  AvvoMto:  La  Jieeaäeiita  4H 
Brevem  per  muauatm  atttuuitne.  Tbriao  1906, 
Union«  TlpogmiieD-Editriee.  8  L. 

Strsnx,  Dr.  Franz,  PrlTatdnzent  an  der  k.  k. 
Tcchninrhen  HorbBchuIe  in  Hritnn :  Urhrr  die  Vor- 
f)fxilii(li/i  und  die  Aitfänt/r  dir  <'hrmii\  Kino  Kin- 
k'iiuug  in  die  (ieHrhifhto  der  <Jhemio  des  Alter* 
tanra.  Leiptig  und  Wien  1906.  Frau  Deulicke.  8  Jk, 


Industrielle  Rundschau. 

IH«  liHge  4«s  RohefsfliifeiidilftM. 


Der  ile^ulitehe  KoheiHoninarkt  verharrt  in  der 
bisherigen  Lage;  die  Nachfrajje  ist  fortgesetzt  au tter- 
Ordentlieh  rpge  und  a)>er8(ciKt  das  Angebot  gant 
weientUch.  Den  dringenden  Abfordeningen  der  Ab- 
nehmer können  die  liefernden  Dferke  nur  unter  Auf* 
bietung  aller  Krlfle  entsprerhen.  In  England  iat 
Robeiaen  fUr  aofortige  Lieferung  bei  geringem  Angebot 
feat,  Himatlt  etwaa  aehwieher. 

TermM  4m  Stnblirarii-T«ttoiiea. 

Der  Veri»nnd  de«  Sjnlilwerk«- VerlmndeH  in  Pro- 
dukten A  l.elru^'  im  Monat  April  1906:  404  r>.'i9  t 
(Kohittnhlgewifbt),  bleibt  also  hiritiT  dem  JMärjEverHand 
(527  857  t>  um  63  298  1  oder  11,»9>  anrfiok.  Ucr 
Minderrereand  g<'g<'n  den  vorhergehenden  Monat  lit 
auf  die  vielen  Feiertage  im  April  znrQekzufQhren; 
arbeitKtäi;lieh  erreiehte  der  Versand  im  April  20  198  t 
;,'fL'i'niil.er  I'J  :i",0  (  i,,,  Mlir/  ,1  .1,  I»,  i  KeUn'  üln-rtrilTt 
ili'ii     Aprilv'TSMiid     ili  H     NOrjHlin  w    (429  183  t)  um 

M.'i.'iT«;  t  n.ii'r  x.-'C/o  iin<l  uberxteigt  die  Boteiligungt- 
ziffer  lür  April  l'.io't;  um  (i,78°/o. 

An  Hnlbzeu;t  Ntunli-ji  im  April  verNundt  158891  t 
j;<'i:en  ITSor.S  (  im  M&rz  d.  J.  und  I.^7  7.'i8  t  im  April 
I9ii:>:  an  Kixenbahnmatorial  147  000  t  f^ep  n  172698  t 
im  Min  d.  J.  und  120  803  t  im  A[HrU  1905  und  an 
Femietaen  ie8  6«8t  gegen  177107  t  im  Hin  d.  J. 
und  150622  t  im  April  1905. 

Der  };eManite  A|>rilverund  ron  Halbzeug  bleibt 
Homif  au"  il<  rii  nlh  ii  genannten  nrniidc  liinti  r  dim 
fleH  VormouatB  um  24  Ibl  t,  der  vou  Kiiu-ubalinmaterial 

um  25  098  I  nnd  der  von  Formeiien  um  IS489  t 

zurüek. 

Auf  die  einzelnen  Monate  Verteilt  rieh  der  Ter- 
aand  folgendermaßen: 


1905  Anrii  .  . 
Mal  .  .  . 
Juni  .  . 
JuU  .  .  . 
Augual 
September 
Oktober  . 
Novembor 
Oetember 


Kl.rnbiklio- 
materldl 

ForuciHn 

1 

1 

1 

• 

157  758 

120  HOM 

150  r,22 

• 

1 09  539 

1  r.2  1  ü'.t 

171 

151  789 

145  2«! 

144  70» 

146  124 

18079t 

147171 

170085 

181  184 

14S998 

170815 

188  868 

146  079 

177  18(1 

156  772 

132  996 

• 

I73  0CO 

145  758 

119641 

• 

169  94« 

155538 

151  951 

I90i>  Janaar 
Februar 
MArs  . 
April  . 


Iliilbii  \if 
t 

175  9ti2 
150  512 
178052 
1IM891 


Ki'.rnhjifin- 
inat.  itnl 
t 

154  859 

155  071 
172  698 
147  000 


I 

129  012 
125  370 
177  107 
168668 


St  ahIw«rft8*TMlMnd. 

Ueiier  die  OcM-talftalage  wurde  in  der  Hcirala- 
■itzung  vom  II.  Mai  d.  J.  folgendes  berichtet:  I>ie 

Werke  Hind  andauernd  ftehr  stark  lieitrhSftigt  und 
kt^nnen  den  an  »<ie  ge«tellien  Anforderungen  nur  mit 
Miilii'  iiH<hkiinmiin.  —  Der  Abruf  in  lliilli/rusf  int 
('orti,'eiii't/t  iiuliiTHt  li  lilinft.  Die  inlsintliKc  lir  Kumlriehaft 
hat  ihren  Heilarf  hir  diih  iriltr  l^iianji!  iliin  Ii\m'_-  rin- 
gedeekt.  Die  angelordertin  Meii>;4'n  Hietiern  aiieb 
für  dienen  /<-itranni  die  biHlieri^e  xtarke  He- 
HehAfti);ung.  Auch  aus  dem  AuHlande  laufen  fort« 
während  Anfragen  ein,  die  aber  im  Intereaae  der  in- 
Undiaohen  Abnehmer  im  aiigemeinen  ablehnend  be- 
antwortet werden  mflaaen.  —  Das  Qeaehlft  in  Eiscn- 
bahnniaterial  liegt  nach  wie  Tor  sehr  gOniitig. 
Die  Werke  sind  zum  Teil  bi«  in  da«  Jahr  1907 
hinein  in  Anoprueh  ir'  nomnM'n.  Dit-  pn  nfliM  ln  n 
Staathbahiii  II  Imhen  ihren  lieiiarf  iür  «las  Kei  liium;,'  — 
jähr  I9ti(c  .i  iijrejreben,  er  übersteigt  « i  Hmtlicli 
den  de«  Vorjahre».  Auch  von  anderen  deuthehen 
Einenlioluiverwaltungen  sind  lietriiLhilirh  hr>hcre  .\nfor'> 
d<  Hingen  als  im  verfloaeenen  Jahre  in  Aussicht  geateilt. 
I'urt  (irubenM-hienengesehSft  iat  lebhaft,  die  Preise 
kunnten  erhobt  werden.  Da»  achon  aeither  aehr  umfange 
reiche  GeBchlfl  in  Riilenaehlenen  hat  airh  weiter 
günxtig  ^ri'Htallet;  auch  hier  wurden  die  l'reinp  auf- 
gelieHHert.  Die  liillenHi'bienenuerke  wind  weit  in  da« 
vi'  1 1  <  ^hjartal  hinein  voll  Im  «l  Ut.  \'om  \  u^lHnde  konnten 
wieder  vernehiedene  ffrölSerr  (ic-rliülte  in  Sehieneii 
und  Sehwellen  zu  erhöhten  l'n  i»i  n  hereingenommen 
werden.  Das  AuHlanilHi^'eHehüit  in  Oruhen-  nnd  Killen» 
m  hicnen  iai  ebenfaiU  r<-eht  befriedigend,  dorb  wirkt 
hier  der  au»Undisrhe  Wettbewerb  etwaa  hemmend 
auf  die  i'rcitientwieklung.  —  Daa  tiearhlfl  in  Form- 
ellen iat  der  Jahreaieit  gemlB  reebt  befriedigend. 
Der  Abruf  iat  aehr  lebhaft,  an  daB  hei  den  AIk 
liefernn>»en  mit  längeren  Lieferzeiten  gereehnet  werden 
muß,  ein  I  mstand,  welcher  den  lagerhaltenden  Händ- 
lern Gelegenheit  gibt,  ihre  VorrSto  abtnaetiea.  Der 
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26.  Jkhr^.  Nr.  II. 


$M\k  tAcifmi»  Ahnte  im  AiuUnde  hat  su  wvNeni- 
lirh  h«>iMt(>ran  Praiien  ald  hn  jptzt  iratpri;ebnipbt  werden 

kiWinon,  und  nm  Ii  im  Inlaiuto  i«!  zu  dem  bölMren 
pTfifcO,  der  in  di-n  <>rh('ldicli  ;.'fWtti'hHoneii  <ic«<ohnii!r«- 
kii-ii  ii  «eini'n  (trutid  li«t.  lnri'iiH  viTknuft  »ordiMi. 
Für  dtkti  dritte  lju»rtAl  d.  J.  iht  iU-.r  Verkauf  ini  In- 
Uunde  nocli  Birhl  freig«g«b«ii. 

Akti«n4>eaell8cbaft  Neiißer  Eisenwerk 
▼•nii.  Badolf  Daelea  n  HMrdt  iMl  HaaB. 

Frlrftiihrt  i  finimi:  für  lOO.'i  /l  i^jl  auf  iIit  Vit- 
lll«t^<•llt<.  HuUcr  dt  iii  Vortrau'o  von  ()Hl  ."^i  «.  nnw 
dem  vorlicriji'ln'ndon  Jahre,  für  Ziii^/nhlmiC' Uiii  k- 
htt'llun^ji'ii,  AliHilir<-ilMnitr''n  nttw.  l'oNtrn  im  lii'trajfo 
von  inHjfi'rtatnt  Hin  4  in.  ..  iiikI  auf  d«>r  (ii'winiih>'itc 
für  clnn  KaWrikalioiiMkiiiltd  die  Summr  von  '.t',* ^i'.IH,l)5  . *. 
I>  orj;ilit  sii'h  »omit  oin  V<"rlii!tt  vnn  lltiti  ii'.t4,75  <4, 
der  nach  dem  Berichte  des  Vomtande«  auf  cinan  zu 
nledriireii  Beetand  an  AuftrBfCttn  surflcikvuffibren  ist. 
l)i*<H  machto  «ich  hcHondera  im  ernten  llalbjahrr  fflhl- 
linr:  im  drilten  Quartal  bceecrte  dich  die  Lage  swar, 
/iImt  cft  ^'•-<;<-n  Kndo  de«  Jahren  war  daa  Werk 
nahi'zu  vcdl  tioMi'iiHftii^t. 

Altos  Horiin<<  (Ir>  Vizcaya  iii  Bilbao. 

Der  Hi'trit-Iix:;!'»  inn  di's  (ic-JchäfiHjahr«'«  l'JO.'i  he» 
/ilViTt  «irli  auf  O.iO  KT'.l  rcM-tii«.  Ilicrvoii  ■worden 
ftOHOHH  iVnctiiK  dfiii  HiirkHtrllun<,'xkonto  nh«Twii-»en, 
402  470  l'pdi'ta«  /.u  Tantii-meti  l'ilr  di-n  AiilVii  liiNrat 
verwendet  und  860321  Pewtaa  der  aufterordeutUcben 
ReeerTe  mgeeehrleben.  Die  Qbriffen  B  STA  000  l'eaetaa 
worden  aln  PiTidend««  in  dor  Woini-  viTti-ilt,  daß  auf 
jede  Aktie  50  PoKctas  zur  AuKzaliiun^'  icdan^'un. 

BMtfathtr  HaAchlnenriihrik,  AktlmigvMllBohaft 

211  Bonratb. 

B«  ainam  Umaats,  dar  dan  das  Jahrea  1904  um 
nahezu  afai  Drittd  ilbniativr,  aniaUa  die  Oefiellaekafl 
im  letzten  Geeehilftejabre  nach  Abiichreibuni;en  in  HBhe 

von  340f.HO.T3  (l'.*04:  ^!2r, ',so.4r.i  t  und  nach  Ab/iie 
allpr  TnkuHton  i-ititMi  Kcini;*"«  iiin  von  2'23  5h4.H'J  *. 
I)ii'N<"r  IJf'tra;;  «-rlaulit,  ili'n  p'-irtzliidH'n  uml  Hiillor- 
ord<>ntii<-h«'n  }{ürkla>;i'n  21  179,2;!  ■*  und  dt-ni  Ijntcr- 
nlüt/un);'ifondH  15O0<>  *  zu  ülierwoiHrn,  cicn  Aktionären 
IHOOOO  «4  (4  0/0)  DiTidende  zu  Torgaten  und  < 405,46  Ul 
•nf  neue  Roelraung  Torzntragan. 

BerliB-Anhaltische  Haschiuenbau-AcUen* 
fiMalbebaft  sn  Berlta. 

Hie  (iofi'lU.  hilft  erzielt)'  im  (icHcliiiftxjahr*'  r."i,"> 
h.i  471SS2,14  { I 'Jül :  237  Hi>5. 1 '.M.4r  Al.h. 'hnibunffcn 
einrn  Keitt^owinn  Ton  96'->'.'2:(,22  zu  ilcm  nofh  der 
Vortrag  aus  1904  mit  25469,82«^  tritt.  Au«  dam 
ErlCao  werden  den  UntentdtrangafoiMi«  nwjOJt  and 
dm  Schadaaraserrefonda  15000  ttbrrwiaaen,  dem 
AuMrbtRrat  45744,24  Jf  als  Tanti6ma  ver^tct, 
S»(H>i>n,<'  ,12"«  den  AktioMkupitalot  nl»  Tlividende 
verleilt  und  21)  048,20  .4^  auf  neue  Rechnung  Tor- 
getragen. 

Betlri«h«m  Stoel  Corparation. 

Die  (irKidlsrhiift  <  r/irltf  im  t  ii'»ch>ift«  j-itir.  \'.W> 
bat  ein)>ni  |{rn«toi,'(>«  imi  v.'ii  :>  :t  1 :! ',t2'.*  M  i'incti  !;•  in.  rliih 
von   2  I>n    «lilin  nd    ilr-    .l;ihi>  H  .'iL!!  Tni*  (\' 

mIb  IMvidiMidi'  auf  di''  \  or/.iiu-aktirn  Hiist-fu  hiittet 
wurden,  »o  er(fil»t  sieb  ein  rclnT-»!  linll  von  I  H4.'i(ilil /. 
Von  den  6  prozentitren  Si  lniidviTHchreihiin^'cn  der 
Xebcui;cseU8i'httften  wurden  ;!i.<miiioii  f  ;,'iTili,'t,  wäh- 
rend die  Bath  Iron  Worka  und  diu  llyde  WindlauM  Co. 
varluliart  worden.  —  Die  Ueneralveniammlung  vom 


S.  April  genehmigt«  die  Auitgabe  von  12000000  / 
nauor  flchuldverechreibaRgoB,  die  def  VerirrSflenmg 
dar  Anla};(>n,  imibeHondore  des  Siemen^Xartin-Hlahl'* 
werkt-H  und  der  Wal/workc,  zu  dienen  bestimmt  eind. 

fiaaellscbaft  Ttir  Krbannng  ron  Hüttenwerk** 
anlagen,  U.  m.  b.  H.,  ÜlUtseldorr. 

Fnter  diexer  Firma  haben  die  Stettiner  Cha- 
mo 1 1  e  - 1' «  b  r  i  k  ,  A  (■  t  i  e  II -( i  e  Kell  »«■  h  a  f  t  vormali» 
I>idier  in  Stettin  und  die  H  e  r  I  i  11  -  .\  11  Ii  h  i  t  i  h Ii  «• 
.M  ft  h  !•  Ii  i  n  !•  ti  Ii  Ji  11  -  \  <■  t  i  r  II  -  (}  e  8  0  1 1  h  r  Ii  a  I  t  in  |!i  r- 
lin  ijeiiieinNcliaftlirh  um  1.  Mai  d.  J.  eino  Oenell*chaf  t 
errirhtef  zu  dem  Zwe'  ki  .  di  n  Bau  TnUstSndif^er  Hoch- 
ofen-, iStahl-  und  Wakwerke,  Keneningnanlagen  und 
Kokereien  mit  Gewinnung  Ton  Nebenprodukten  in  dio 
Hand  zu  nahnan.  AnBerdem  will  dia  aana  Oaeall* 
Bchafl  Entwürfe  auf  hattontechniechem  Oebieta  aaa- 
arlteiten  nowie  fertier  ihre  DieiiHte  leihen,  om  den 
Wert  und  die  Krtriiirifühiirkeit  vorhandener  oder  zu 
erri<'litciiil.  r  II iitti'ii werke  zu  hei^iitaehten  und  zu  be- 
rei  Im.'n.  Uie  Leiiuni;  int  dem  Hüttendirektor  a.  0. 
Ilm.  II littenin^Cfiiieur  <  t « k a r  S i  m  m  e  r  c  Ii  1» c h  (PfiMHel- 
dorf,  Hansahaus)  al«  allein  zoichnoudeni  UeerhAft«- 
fnbrer  Ubartragan  wordan. 

Uaftplllchtverband  der  deBt»oheB  Eiaeu- 
aad  SUMtndastrie. 

Narh  dem  in  d<-r<ieneralM  -am  -ilung  vom  25.  Mal 
eriitatteten  Iterirhte  hat  wieh  der  Verband  im  ab- 
g«laaf»ncB  Jahre  gün-<ti<,'  entwickelt.  Der  Tonlche- 
rungebaataad  «mfaBto  £nde  1905:  194519  Panoaan 
(1904:  1S4B70)  mit  SIT 925000  Jl  L6hnaR  (1904: 
150  I59000.4f).  Von  27  angemeldeten  KchadenfSllen 
wurden  23  mit  27tll  .*  erlcdijrt.  Ker  erzielte  Ueber- 
«rhufl  «urdi-  der  Kileklaf;««  zui,'''m  lirielieii.  Die  Aita» 
BJehliMi  liir  iIuh  ni'ue  tiettihüfthjalir  »iud  j;ut. 

dlaeder  Hiltte  zu  (^rott-IKede  nehst  Akt.'CtoB. 
Peiner  Walzt« erk  In  l'eiue. 

Im  Oeerhirtejahre  1905  atandea  auf  dar  Jlsedar 

Hülti'  die  Hoehöfon  I,  3  und  4  ununterbrochen  im 
Feuer.  Sie  erzeujflon  Im  iranzen  240  070  (Jm  Vorjahre 
2:i7ltOO>  t  Roheihen  oder  21'.'. 212  i21t;.044l  t  fil  -  In 
'l'aj;  und  Ihichofen.  Von  dem  (rldaHeiun  uml  au«, 
dem  vorhers'hfndeii  .liihrp  ülfernnmmeneii  Koli.i-.rii 
erhielt  dan  l'eiuor  Walzwerk  2H7  *,>77,.'>  t,  wAhrend  an 
andere  Abnehmer  SO  t  abgesetzt  wnrden.  Die  Wl^l- 
werke  hatten  ema  Produktion  Ton  215825  t  gegen- 
Bbar  820430  t  im  Jahre  1904.  BiaadilieBUeh  den 
•igenan  Verbranehea  waidaa  281 050  (213167)  t 
waUwerknerzeugnime  und  71  105  (79  817)  t  Pho8*|iba(- 
inehl  ver.<andt,  und  zwar  u'iiiijen  von  den  erwteren 
88371»  (."iy2l.">i  t  ini*  Ausland.  —  I>er  Hoh^jewinn.  den 
die  Jlseder  Hütte  im  Heriihtfijnhre  erzielte,  lirträ;;! 
4  79X840,69  Hiervon    werden    über« i.-heit ;    di  r 

K<<ehuuiig  für  liintnndhaltuii;;  der  W  erk-.rtnlaf;eii 
.'i4.'>  407,01  (Inn  Hll^cemeiiien  Almrhreibuiijr-konto 
720  21(»  «,  dem  KemunerationHfond«  C."*  IWO,.'»«  *  und 
dem  Aufiticbtarato  ItK)  108,90  Jt,  oo  daB  ein  KeineriBa 
TOB  5  807  «74,20  U(  Torblaibt,  der  uoh  dnreh  dea  Vor- 
tng  ana  1904  anf  8327905,07 .«  orhBht  and  arlaubt, 
eine  Dividende  Ton  H SSO 002,50  .9  (=50  »In  dea 
Aktieiika|iitiil- 1  zu  vert.-il.  ii.  Zum  Vortra;;  auf  neua 
Kechniinir  ir.'liui^fii  hIh.Ijihh  innli  7'^42,.''>7  -  DoT 
vi.m  l'i  in«  r  \Vnlz»erk  in  .l.-r  /..  it  v.oii  I.  .luli  1904 
tiin  3»».  Juni  l!t(>."i  erbrachte  K..lil..  trii  liHÜberHehiiK  be- 
triijj;  eiiiHililielUieh  den  Vorirai:.'-  auK  dem  vorhnr- 
};ehondon  Jahre  *J82  127,53  Jt;  dazu  kamen  für 
ZinMen  und  Mieten  IBti  606,81  ho  daß  im  ganzen 
1  118783,84  ./t  Terffigbar  waren.  Von  diener  Summa 
wurden  750  QUO  «4  tu  Abacbroibungon  Tortrendet, 
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l.Jani  1906. 


:Ut; -'.27,-2  *■  fQr  dir  Krhaltiin}:  iIit  ^Vl■rk»lllllllL'^'ll 
v«'rr('«  liiu»t  und  22  .'»(>(), H2  *■  r\uf  iIwh  ni  iii'  lletriflrnjalir 
ill«>rtrn;;c>n.  Kör  diiH  zwt-itr  lla'lii  ilir  \'.KKt  Htollt  »irh 
rior  Hohülinriirhaß  dun  l'i'itiiT  \Val/w««rkH,  dor  «um 
.«>.  Juni  ISMMi  vcrroihnet  wird,  auf  !J  29S  I ;{'»,19  *.  - 
In  der  Oauentrsle  «i  Jliede  iwUen  in  diesem  Jaliro 
oodi  iwai  Mudiioen  n  je  1600  P.S.  aafgwtellt 
werdeo,  mt  daB  nledami  die  Jlaeder  MMchinen  in  der 
Lagre  nein  werden,  lusaminen  10200  P.S.  elektriRche 
Krmft  zu  entwickeln,  lln  wicli  der  clcktriurhc  Antrii-b 
dur  drei  Wolziii.'-truljrii  im  alten  NVerkt-  «u  l't'int" 
durcliHUM  bewährt  h*t,  mdl,  elienlnlU  im  Kaufe  diese» 
.iHlirc»,  damit  iie^onnen  werden,  auch  die  drei  Wnl/.en- 
»strallen  im  Wal/werk  2  mit  der  gleichen  Antrielmart 
zu  verliehen;  dasselbe  mU  mit  der  sehr  viel  üanipf 
Tcrbraacbenden  Deblnsmawhine  in  der  TboinaHhfltte 
gfHiclielien.  Sdüiefilich  loll  n«ch  ein  Teil  der  alten 
KokaSfen  ungeliMit  and  ndl  ^aar  Aidafa  aar  Ga> 
wiaanag  tob  Nebeaprodaktea  varbaadan  werdea. 

Xilowirer  Rinenwerk  in  FriedeiifihQtte. 

Nach  dem  Beriolite  do»  Vorstandee  enielte  daa 
Werk   im   letilea  Oeichlflajabre  einen  BrlSa  to« 

260057,08  u(;  die  nacli  den  biaheriKi'n  Gepflofrenlieitea 
Torgenominonpn  Ah«rlipcibuii|ren  wurden  auf  45 137,74 
beiMe»i4eii,  ho  daß  unter  Beriickiiiebtiffuni;  de«  VortraifeH 
von  l2t>H.'iO  '  auA  dem  Jahre  190-4  der  Keinirewinn 
"<«!», 34  •  erreii  lit.  NUn  dir'.. ■in  Hetni;;«'  wrrilen 
1 1  74.'t,9ti  .*  der  1,'eset/liclien  Itücklage  zuj^iführt, 
19  2SH,<i'.»  e  /n  Tantiemen  verwendet,  4084,69  «  der 
beamtrii-  und  Meiatorapar-  and  UnterNtütznn^rHkHSsn 
6berwie8Pn  and  182000  et  {T^  des  Aktienkapitals) 
aia  Dividend«  verteilt.  144060  Ul  verbleiben  aladaan 
ram  Tartraga  aaf  aeua  Baehnnag. 


BoMm^yHiflwt»  G«  m.  !»■  IL«  DBMeliorf. 

In  der  Teraammlnng  der  beteiligten  WcrkbeNitzer 
vom  12.  Mai  A.  J.  wurde  beHrhloKnen,  An»  Unbeioen- 

Syndikat  all  I.  Juli  190(;  auf  ■  ,\  i  i  I.ilin  /u  vnliiiiL:' i d; 
.Mit  dem  Kisenwerk  Kralt  in  Krai/.vMcck  und  dein 
neuen  II  nehofen  werk  Lflbeek  int  eioo  Vcratlndi- 
gung  getroffen  worden. 

Ntahlwerk  Krieger  AktivngeNellftrhart 

XQ  Dfisseldorf. 

Naeh  dem  Beriebte  de»  Voratandas  ttbar  daM  de» 
•ehlftejahr  1905  bellef  ideh  dar  Sdiadea,  daa  die  fle- 

Hellsebaft  infolge  de»  Auwitandaa  der  Bergleute  im 
Hubrgebiete  zu  tragen  hntto,  auf  etwa  10000  «.  Die 

BeschfiftiiTUM:,'  lioli  ticli  ilerarlig,  dall  ex  in  den  lei/t.-n 
Monati'n  hm;;!  :<tr"  ri;,'ter  Tätigkeit  bedurfte,  um  (ill<  ii 
.\nforderuni;en    /u    ;,'eniii,'en.       Dagegen    ittie;,''!!  die 

Verkaufüpreiite  für  die  KrzeugniKMe  deH  Werken  im 
Durchsehnitt  niebt  nenneimwert,  weil  der  Stablform- 
guUverband  Meine  VerkaulKpreise  erst  im  .November  ileH 
verfloiuwnen  JahreH,  und  aueb  nur  wenig,  erhöhte,  ol»- 
wobl  die  Löbne  und  die  Konten  der  Rohmaterialien 
eine  grSBero  Erhfibnng  wohl  gerechtfertigt  haben 
würde.  TratiHlam  beieichnet  der  Beriebt  diese 
MKBignng  des  YorbandeB  im  Interesse  einer  stetigen 
Kntwieklun:;  des  in  ihm  /.UhnniinenirehehloHHeiien 
Industrie/.»  eitfe-i  hIh  rieliti;;.  —  Der  lii-trirb  ergab 
.'IT«M.'i4.'Jii  an  II  uinll  i  lu'sunkosten  unil  /inf-en.  so- 
wie für  WobnhAuser  waren  II  6  713, IIS  f  aiir/.uneiideii, 
und  abgeachrieben  wurden  1 1 't  2fi'.t.t'><.t  so  dati  ein 
Reiagewian  von  140  141,18  c  verbleibt.  Dnrrh  dieaen 
wird  aieht  aar  der  Yerluat  den  Jahres  1904  in  Höhe  von 
1S9 834,00  J$  an^geglichen,  sonilern  es  können  auch 
aadi  90i6^8  ci(  anf  naae  Bechnuug  vurgctrugea  wardea. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  ElsenhQttenleute. 

AMng  SM  dem  Protokoll  llbar  dla  Tontoadt* 

Sitzung  TOiii  25.  Mai  lOOH,  nachnifttncs  8  I'hr, 
ia  der  Städtischen  Tonhalle  an  Düsseldorf. 

Anweaend  aiad  die  Herren:    Spriagaram  (Yor* 

aitzendorl,  Kamp,  Dr.  Beumer,  BlaB,  Dahl, 
GillhnuKon,    Haarmann.  Helmboltt, 

K  i  n  t  /  I  i'  ,  Klein,  K  r  a  Ii  1  e  r  .  L  ü  r  in  n  n  n  , 
M  a  p  f  II  ,  .^l  ii  1  1  e  r  ,  Keusch,  K  ö  e  h  I  i  n  g , 
Schrödter,  ferner  Vogel,  Lemke,  Breuaing. 

Entvchnldtgt  aind  die  Uerrcn:  Aathfiver,  Nledt, 
Haara,  Braaat,  Baeck,  Dowerg,  Laag, 
Maaaaaas,  Haiar,  Kats,  Oswald,  Sehaaler, 
Servaea,  Tnll,  "Welnllg,  Weyland. 

Die  Tni^i'hiirdiuiM!.'  lanti  j  ; 

1.  Auagestaltuag  des  eiseuhüttenniüniiiseheii  l'nter- 
riehtn  an  der  Bergakademie  zu  Herlin  und  dar 
Technischen  Horbsrhnle  zu  Charlotten  bürg. 

2.  Yorsehriflea  Ober  die  Zalaaiaag  von  Olataa  sa 
daa  Haaptreraammlnngea. 

8.  Feateetzung  des  Tagea  nad  der  Tagaaordaaag  für 

die  niehste  Hauptvarsannünng. 
4."  Verschiedenes. 

Verhandelt  wird  wie  folgt : 

Zur  Vorlage  kommen  zunächst  Schreiben  des 
Hrn.  Kommerzienrat  Brauns  und  des  Hrn.  (leheimrat 
Ledebar,  ia  welchen  dieae  ihren  Dank  für  die  ihnen 
«rwleaenaa  Ehmagaa  aaaapraehaa. 

Zu  Punkt  I  der  Tageaordnnng  erfolgt  eine  ein- 
gehende Auaapracbe  Ober  die  vorsnnehmenda  Ana» 
c'hialiiing  d«a  ainnhflttaaoiiaBiaehaB  Hoahaolial» 
uoterricbta. 


Zu  Punkt  1  «•■rilrn  !iestinHniiii_-'  ii  !'nr-  ih  l'i  i  Ii 
der  Kinffibrung  von  (ianten  /.u  den  llau|itverhanini- 
lungen  getroffen. 

Zu  I'  u  n  k  t  3  wird  als  Tag  der  nächsten  Haupt- 
verjianimlung  Sonntag,  der  0.  De/.ember  d.  J.  be- 
stimmt und  die  TageBordnuiig  wie  folgt  featgeaetzt: 

1.  Vortrag  den  Hm.  Ingenieur  Rieh.  Eiehhoff 
iiber  die  HrxeugaBg  von  Biaen  nad  Stahl  im  alak- 

trischen  Ofen. 

2.  Vortrag  des  Hrn.  Wolf-.  Reuter  in  Wetter! 
Die  Bewegnng  der  Halb-  und  Fertigfabrikale  in 
dar  Hatte. 

Vorstand  erkllft  «a  aar  FSrdemng  der  Diskuasion 
ata  wfinHchenawert,  wenn  die  Tortrige  vorher  ge- 

ilruekt  und  den  lntereK-.e  dafür  zeigenden  MitgUedorn 

vor  iler  VersammluiiL:  iihersandt  werden. 

Besnch  des  Amerlcaa  lastltut«  of  Mining 
BBglacmrs. 

Naeli  iniH  ;,'i'w iirilent  r  Mitteiluni:  wird  der  Verein 
die  Freude  haben,  im  .^n:^'llHt  pitien  Teil  der  .Mit- 
glieder dos  Ameri<«n  liHritute  of  Minini;  l^ngineer« 
als  seine  (iiste  zu  begrüUea:  diese  werden  voraus- 
aichtlieh  am  18.  Auguat  in  Düsseldorf  eintreffen  und 
vier  Tage  daselbjtt  verweilen.  Kin  Komitee  zur  Vor- 
bereitung von  Werksbesichtigungen  und  Ausflügen 
ist  in  der  Bildung  begriffen  und  wird  demnicbat  daa 
genauere  Programm  anfMallen.  Inawiaebea  bfttaa  wir 
beute  schon  alle  Mitglieder,  die  Interesse  fflr  die  Vor» 
anataltungon  haben,  sieh  behufs  Entgegennahme  niherar 
MittailaiigaB  bei  der  Uuterzeirhneten  sn  maldaa. 

( »  r-  s  e  h  ii  f  t  s  s  t  e  1 1  e 
doa  Vereiuit  deutscher  EisouhUttenloate. 
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yereiiu  -  Sack  rieht  fn. 


26.  Jahrg.  Nr.  11. 


Aenderoniren  tn  der  Mite:liefl<>rll<<te. 

Aarltirntirn  ^  liishcr  AbrahamMOHj,  iiu»t.  A.,  Ingenieur, 

I.chr4'r  der  iluttenkimde  an  dar  ladBstriaaebiil«, 

Kuopio,  Finland. 
Atton,  Alfred,  l)r.-Inj(.,  Zwickau  i.  8*.,  Riohardtitr.  28 1* 
«MM  BH$eh,  C,  ])ir«ktar,  Wanwhau,  Wiejsk«  Mr.  18, 

I.  Rta(;i>,  Quartier  ». 
Dfrinhnrii.   (iititlar.  nii-'ur,  TliP   Uritiwh  Mhiuu-h- 

innnn  Tut»»'  ('o.,  I.id  .  Liindorc  b.  SwaiiHr«,  Wnli-n, 

I'.lii:lniiil. 

Drfi/fi,  M.,  Hnuptinann  z.  I),,  Direktor  d(>r  Firma 
Fried.  Krupp  Akt.-<io«.,  Ebmb  «.  d.  Rnhr,  Kett- 
wiger ('haiiNKCO  100. 

Fttitmann,  U.,  Komiiienienr*t|  DOtMldoff,  ToülMUett» 
•tmBfl  15. 

(rowft,       Zari«b,  Feldegipitr.  90. 

Oußj  Jomtf,  Dipl.-HatteaiiifMiMar,  Katlowiti  0.-8., 
RathauMlr.  7. 

Hrlluin.   M .  Dr.  [diil.  und  Dipl.  -  HatteoiiifeiilBar, 

Mnrtliiihiitt.'.  kaKowiU  O.-.S. 
Kaufriniiun,  A.,  Direktor  di-r  Duirthu r;,'i  r  Mjihi  hin'  ii- 

lmu-.\ktit'ii-(ii'ii<'llH(;hnft  vorm.  llpcliciii  iV  Ki  i'titinii. 

Abt.  Iloclifcld,  Duinluiri; 
h'ftlrl.   Aiilini,    Dipl.-ln^pniiMir,   Dortmund,  .\tualicii- 

Htralio  2. 

KfeJte,  B.,  Dipl.-lngoniour,  Eiun-  und  SttUwerk 
Hoeach,  Dortmond,  W«iBi>iiharg«rttr.  51  II* 

jr«iMriiMMM,  WäMmf  lUnigl.  Spanneber  Viio-Koomil, 
Slottill. 

LiebfWhtf  Bi'rt;hauptiiianti.  Dortnuind. 
Maimald,  P.,  Dipl-Ini:,,  lt.  rliri-(  initu  walil.  Hinman  k- 
«ili>e  4. 

rtin  Mitiigchnir,  (Uta,  lii^'riiiiur,  lliinlc  i.  \V.,  KiilhauH- 
Htraltc  i:t. 

Xatk,  Adalbert,  HOtl«!nin>jenit'ur,  Urt'»dcn-.\.,  Klia»- 

atntv  4111  Unk^ 
Netmmm,  Ouitop,  Direktor  der  Breelucr  Akt-Oee. 

flr  K«pnb»hii>W«genbra  und  MaKbinonbnn-Annlall, 

Brpabwt  Hre»l«tt. 


SühliHg,  Jt,  Dr.,  Staltgwrt-Oabb«r«,  Qnawerk. 
Hoepper,  C.  W.,  810  Cbeetnat  Btreet.  PbOndelphia, 

l'a.,  U.  s.  A. 

roH  Shf^nilsi't>>.  St.,  Ingfnlfnr  an  den  Uocbfifen  der 
Donciz-Jiirii-wka  -  Hütt' II  .  rko,  Jnrjnwikl  6swod« 

(ioiiv.  Kkiiti  ritii>~ln«  ,  Kiiliinnd. 

Si>ini\''rJ.,i.  ii.  I  >■■,,,■.  I'ircktor.  Vil]«nk«looi«  Onfnii- 

lii  r;;-Dii--ii  liii>i  !,  i . ritiiniitr.  H'J. 
Türk-,  //m'/o//',  Di  iiisi  li-(  ti'Htvrreirh.  .Mann<-iinianurühr<>ii- 

Werke,  Ueneraldircktion,  Düsin-ldorf,  Obcrkanat»!  bi<i 

DQssoIdorf,  BarbaroR*aplatz  4. 
MM  der  Zjfpen,  Julitu,  Oelu  KommanienrAt,  Barlin  W., 

Rnnehatr.  8. 

Nene  Hitglieder. 

BumAtf,   Ilrtnij.   Hattendirektor,  Burgk  BonwlMy» 

Wishaw,  Stliottland. 
IhrtfeN.  Wilhrl,»,  Pnbrikdirektor,  Kath  b.  DasaaMorT. 
KnirbeM,  /..,  InRenienr,  Bnnrbrficken,  Kannlatr.  14. 
Kruft,  L,,  Dr.  inic.  nsd  Dr.  pbil.,  «mtUcb  beeUUtor 

und  vereideter  Abnnhue'Ingenieur,  in  Ka.  J.  L.  Kraft, 

F-sscn  a.  d.  Ruhr. 
/.>;;„  >  ,    r.  (>.,  in  Fn.  A.  &  W.  Lihra,  Htmbarg, 

kl.  JiibnniiixHtr.  1 7. 
iliitfi/k-ii,  Kurt,  ()bcrin;,'ctiii-ur  der  Sifincnr<-.Si  liiii  korU 

wcrko.  Ht-rlin,  ("barlotti'nburj,',  Lutb«ratr.  Ii. 
MSIhr,  Ufin-fi,  ln»;fni<-ur  hei  Ilanlel     Lueg,  DOaael- 

dort-Üraf«<nb»>r)i.  tifilM'lHlr.  62. 
Stephan,  Hans,  Fabrikbesitzer,  Scharlej  0.-H. 
atrMHk,  OUo,  Ingenieur  der  Jlaeder  HBtte,  Orelt-Jlaede 

bei  Peine. 

Versterben. 

Bnum,  F.,  Konunerxienrat,  Wieabeden,  Bientidter» 

HtraUp  20. 

Lurittt  her,  (1.  L.,  R.  F.  D.  2,  BenTerten,  Waabington 

Coanty,  Oregon,  V.  &  A. 
Mtlelur,  Adam,  Botriebecbef,  Ratb  b.  DOMolderr. 
Ftnttgt  WOhdm,  Oberingenlenr,  Barmen-R. 


Vor  kurzem  erschien: 


Jahrbuch  für  das  Eisenhüttenwesen* 

(Er^inzung  zu  „Stahl  und  Eisen*'.) 

IV.  Jahrgping.  Ein  Bericht  Uber  die  Fortschritte  auf  allen  Gebieten  des  Eisen- 
hfittenwesens  im  Jahre  1P03.   Im  Auftrage  des  Vereins  deutscher  Eisenhfitttnleiite 

bearbeitet  von  Otto  Vogel. 

Oktavtormat.  464  Seiten.  Mit  zahlreichen  Zeichnungen,  sowie  einem  genauen 
Autoren-  und  Sachregister.  Preis  des  Werkes,  in  Leinen  gebunden,  bei  freier 
Zusendung:  für  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  EiMnhQttenleute  in  Deutsch- 
land, Oesterreich-Ungsm  und  Luxemburg  4  Jt,  fDr  die  Qbrigefi  Mitglieder  5  Jf. 

(Sonstiger  Preis  10  Jt») 

Das  Buch  gibt  in  der  streng  sy'itematischen.  aus  den  früheren  Bänden  bekannten  Anordnung  eine 
vollstindige  Uebersicht  über  die  gesamte  Weltliteratur  des  Eisenhünenwesens,  soweit  sie  im  Jahre  1003 
erschienen  Ist,  und  bildet  auf  diese  Veise  fOr  den  Hfiitenmann  viederatn  ein  henromgende«  Nacli* 
Schlagewerk,  wie  in  gleicher  Ausführlichkeit  kein  anderer  Zweig  der  Technik  attblliveiien  bat 
(Vergleiche  ..Stahl  und  Eisen"  1905  Nr.  8  5.449)50.)   Wir  bitten  um  baldige  Bestellung. 

Düsseldorf,  im  Mai  I90&  Verein  deutscher  Eisenhöitenieute. 

jMDblairalc  & 

Der  GeschiftsfUhrer:  Dr.-Ing.  E.  SchrOdter. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


B«digiert  ron 

E.  Schrttflt«r,  »d  Generalsekretär  Dr.  W.  Beumer, 

GMeUUbnhr«r  des  V«niw  dirtidN 

fDr  den  tadmudMO  Teil 


OeeefaAftsfCkhrer  der  NwiiieetUeiMn  Gruppe  4ee  Vereliia 
^«Iseher  Elten-  Mi  Stahl -Muttrieller, 

für  den  wirtscbaflUcben  TeiL 


Kim>rniitiion^ -Vorlag  Vfjn  A.  l)a{;rl  in  iMiHst-Morf. 


Nr.  12. 


15.  Juni  1906. 


26.  Jahrgang. 


Hauptversammlung  der  „Nordwestlichen  Gruppe 
des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahltndustrieller^  am  28.  Mai  1906 

in  Dflsseidorf. 

Protokoll  der  Verhandlungen. 


Zu  der  Hauptversammlung  waren  die  Mit- 
glieder durch  Rundschrelbeti  von  i7.  AprU 
iimh;  eini;(>lail<';n.   Die  Tagesordnung  war  wie 

foljirt  tV'Stitrcsetzt : 

1.  Ergänzungtiwalil  für  die  nacb  §  H  al.  4  der 
Statuten  auRscheldeaden  Mitglieder  dee  Vor- 
standes. 

2.  Bericht  Uber  die  KassHQverbAltiiisee  und 
Beschluß  fiber  die  Binslehung  der  Beitrlge. 

8.  Jakresiwricht,    erstattet    vom  ^esch.tfr.s- 

fUhreadea  Hitgliedo  des  Vorstandes. 
4.  Etwaig«  Antrflge  der  Mitglieder. 

IMc  Knu]it  versainmliin^  wird  um  1  Uhr  mittags 
durcli  den  Vorsitzenden,  Hm.  Qeheimrat  Servaes, 

eröffnet. 

In  Erledigung  der  Tageserdmnig  werden  sa  1. 

dio  nnrh  dt-m  Tiirnufi  aii-Jsch.Milonfli'n  Herren  Kom» 
nierzieiirat  E.  Goeckf,  liehoimrat  H.  Lueg, 
Kommerslenrat  W  e  y  1  a  n  d ,  Kemmenlenrat 


E.  Klein,  Kegierungrs-  und  Baurat  Matbies, 
lioodrat  a.  D.  Roetirer  wiedergewählt,  und  die 
Zuwahl  der  Herren  L.  Mannst üdt,  He^rieninfj!*- 
rat  a.  L>.  Scheidtweiior  und  (icneraldirektor 
Sjiringorum  wird  bestätigt.  Neugewähit  wird 
an  Stelle  den  nach  Elsenaeh  verzo;:enen  Herrn 
Kommer/irnrat  lirauns  Herr  Geheimrat  K.ir> 
dorf-Itothe  Erde. 

Zu  2.  wird  das  I^rUsidium  ermii(-liti;:t.  die 
i{i  itrfi<r>-  für  1906/07  bis  zur  vollen  Höhe  ein- 
zuziehen. 

Zu  3.  wird  der  nachstehend  abgedruckte 

.lahreshcritht  ili>s  [reschaftsfülirenden  Mitgliedes 
des  Vorstaudeä  eiuKtiuiniig  geneluuigt. 

2a  4.  fiegt  idelita  v«r. 

Scblufi  der  VerhaadluDgen  2  Uhr  nachmittags. 

Der  Vonltirudai       Dm  gMaUflir.  Mltfllrd  dm  T«ntu4mi 

ges.  A.  Servoei,  ges.  Dr.  Börner, 

Kirt  Ork  Komwi.rrt.BMrt.  M.  d.  R.  a.  A. 


Bericht  an  die  Hauptversammlung. 


Auf  den  seit  il<'i-  li'tzfcn  Haui<tversnintiiluiitr 
(2.  Mai  lUOö)  vertio8seiien  Zeitraum  kann  die 
Eisen-  und  Stahlindustrie  unseres  Bezirks  im 
allpemeinen  mit  Flefriedisrunp  zuröckblicken. 
>iachdem  die  Wunden,  die  der  größte  Berg- 
aibetteransstand,  den  je  die  alte  Welt  gesehen, 
zu  vernarben  licfmiinrn .  blühte  das  dnrrb  ihn 
gehemmte  W'irtscbaftälebeu  in  unHerem  Bezirke 

XJi.M 


innditiir  auf;  die  im  alljremeinen  Lnrn^^fif«'  Knite 
des  Jalires  lyo.'>  hob  die  Kautkratt  des  inliln- 
dischen  Markt«»,  und  nicht  minder  begünstigte 
der  niilib-  Winter  die  Industrii'  wie  die  Rbein- 
schiftalirt,  die  nur  vorübergehend  durch  Eisfiang 
ond  Hochwasser  gestSrt  wurde.  Der  russlseh- 
ja|>anische  Kriej;  in  seinem  w*>ifr-ri^n  Verlauf 
und  durch  den  tür  iiuliland  Uberraschend  gUn- 
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Hamptvenamtmlunff  der  „Ifordwettliekm  Gruppe". 


W.  Jahr».  Nr.  IS. 


»tigen  FriedeuBschluU  ohne  schädigenden  Einfluß 
anf  die  B9ne,  und  auch  Ae  politische  Spannung, 

die  durch  die  Marokkofrafre  eingetreten  war, 
brachte  kein  Unheil  ülier  die  deutschen  Lande,  da 
die  drohende  Kriem's;;efahr,  in  der  wir  un«  einige 
Zeit  hindurch  l>cfanden,  erst  allgemein  bekannt 
wurde,  als  ihr  bereits  jede  Grundlafre  entzogen 
war.  I>er  zum  1.  Mftrz  d.  .1.  festgesetzte  Zeit- 
punkt für  das  Inkrafttreten  des  neuen  Zolltarifs 
veranlagte  viele  Zweifre  der  iTroliinildstrii'.  noeh 
möglichst  groiie  Mcnjj;eu  Uircr  Erzeuiirnisse  irn 
Ausland  abzusetzen  und  die  Auftrage  unter 
tielfuntr  der  alten  Zollsätze  auszufiihriti.  Dii' 
ge.schaftiiche  T&tigkeit  hätte  noch  gröliere  i)i- 
menstoaen  annehmen  Unnen,  wenn  nicht  der 
durch  die  überaus  irünstige  Zurkf'rrül>enernte  ver- 
aulaüte  Wageumangel  in  tiefgreifender  Weise 
auf  den  Bergbau  und  den  Absatz  der  Industrie» 
erzeut'nisse  «■iii^'-.  wirkt  hatte.  Die  finanziillin 
.Schädigungen  beliefeu  sich  auf  viele  Millionen 
Uark;  denn  fBr  den  Kohlenbergban  entstand  ein 
Förderuugsausfall  von  etwa  l'iOOOOOt.  Wie 
störend  dien  weiter  auf  die  heimisclie  kohlenver- 
brauchende  GroßeiMnlndnstrle  und  die  Binnen- 
schiü'ahrt  einwirken  mußte .  ist  annJlhcrnd  gar 
nicht  zu  beri'chnen,  zumal  auch  die  fremde  Kon- 
Inirrenz  den  günstigen  Moment,  sich  mit  erhöhti-n 
I'reisen  in  unser  Wirtschaftsgeliiet  einzudrängen, 
nicht  unbenutzt  vorübergehen  ließ.  Die  Hingabe, 
die  die  Nordwestliche  (irupiie  auf  Beschluß  des 
Vorst^iiids  \i<in  21.  Oktober  1905  an  den  Mi- 
nister der  ötfentlichen  Arbeiten  richtete,  wies 
auf  die  großen  Schaden,  die  durch  den  Wagen- 
mangcl  der  vaterländischen  Gfttererzeugung  und 
nicht  minder  dt'u  Arln'itfrn  erwuch.sen,  in  aus- 
fülirlichcr  Weise  hin  und  bat  um  tunlichst  be- 
sohleunli^e  Abhilfe  der  Wafpennot. 

AuCicr  dieser  Hrtrii'bsbcmmtinir  hatte  unser 
Ik'zirk  mit  ernütlicheu  ätüruugeu  nicht  zu  rechnen ; 
dieArbeiterausBtftnde  bUeben  auf  kleinere  Betriebe 
lokalisiert,  und  nur  der  Streik  der  Baub:xndwerker 
berührte  in  seiner  Wirkung  auch  die  GroUeisen- 
Industrie  in  nachteiliger  Weise. 

Wie  sich  die  geschilftliclu«  TfUigkeit  in 
unserem  Bezirke  im  allgemeinen  entfaltete,  dar^ 
ftber  versuchten  unsere  Vierteljahrs-Marktberichte 
in  „Stahl  und  Eisen"  ein  anschauliches  Bild  zu 
geben,  und  fiir  unser  gesamtes  deutsches  Wirt- 
schaftsleben bieten  die  Statistiken  des  Reichs 
eine  erBchö]>feniie  Uebersicht. 

Aus  allen  Berichten  geht  der  erfreuliche  Zug 
hervor,  den  die  einzelnen  Zweige  geschflftlicli 
SU  verzeichnen  hatten.  Der  Roheisenmarkt  war 
außerordentlich  lebhaft,  das  Gescliatt  in  Stali- 
eiäon,  Grobblech  und  Halbzeug,  sowie  in  Kiscn- 
bahnmaterialf  Fonneisen,  gußeisernen  Röhren 
und  Maschinen  sehr  rege,  so  daß  die  gesteigerte 
Nachfrage  kaum  befriedigt  werden  konnte.  Nicht 
minder  bdebte  steh  die  Nachfra^  In  Draht» 
erzeugniflson.  Auob  im  Feinbleehmatfet  war  die 


Beschäftigung  eine  befrieiligeude,  weuugleicb  die 
Preise  immer  noch  nicht  die  wOnschenswerte 

Steigerung  erfuhren.  Der  Absatz  im  In-  und 
Auslande  ward  dank  den  günstigen  Verhältnissen 
bei  andauernder  reger  Nadifrage  schlank  durdi» 

gefiiiirt;  Bestellungen  zum  Teil  für  das  ganze 
Jahr  1906  gingen  bereits  in  beachtenswerter 
.\nzahl  ein  und  lassen  auf  fortdauernde  gute 
l^eschflftigung  sehliefien. 

Die  Kohlen-  und  Kokserzeugung  hat 
trotz  des  Bergarbeiterausstandes  eine  bedeutende 
Erhöhung  erfahren  :  sie  Itftrug  fiir  Steinkohlen 
121190'24'J  t  und  fiir  Koks  16:?:)S324  t  im 
Jahre  1905  gegen  120G94  09t(  und  12  331  103  t 
Im  Jahre  1904.  Die  Forderung  in  den  ersten 
drei  Monaten  des  Innf"  nden  Jahres  weist  die 
nachfolgende  Zusainim-nstclluntr  auf.     Ks  betniir 

die  Stclnkoblenfurdcraof  die  Kokaencu^uDy 

t«0»           IflM  ItM  IN« 

t                t  II 

Januar  ...    761>09B(>    1ISK1.1.H  7K(i4t;i  ir,0S4lH 

Februar.  .  .    7795Ü13    1U9I9482  655548  löäSlOO 

Min  .  ■  .  .  11031059    12439720  11S1610  1676539 

Zusammen  S6417062  86S40IW6  2587619  48180frS 

Di«'  l{  n  lic  i  s  e  n  e  r  z  e  u  g  u  n  g  hat  sich  zwar 
nicht  in  dem  Maße  weiter  entwickelt,  wie  es 
nach  dem  Erzeugungsgang  der  letzten  Jahre 
den  Anschein  halten  konnte,  überstieg  jedoch 
wesentlich  die  Gesamtproduktion  des  Jahres  1904. 
die  10103941  t  betragen  hatte,  wahrend  die 
drs  .lahres  1905  auf  10  9KT(;23  t  angewachsen 
ist.  I >ic  seit  dem  letzten  Jahrzehnt  eingetreten« 
Verschiebung  in  der  Produktionsrichtung  tritt 
besonders  charakteristisch  in  die  Ersdieianag, 
wenn  man  die  Zahlen  von  IST*")  und  1905  für 
die  einzelnen  Sorten  vergleicht.  Uienaoh  betrug 
im  Jahre  1895  die  ErseugUBir  ▼oo  Gießerei- 
roheisen 921  4!»3  t.  im  Jahre  1905  dn-igen 
1  905  Gti^  t,  also  984  175  t  melir;  von  lieüsemer- 
roheisen  im  Jahre  1895:  444496  t,  im  Jahre 
1905:  42")  237  t.  also  weniger  19  258  t;  von 
Thomasroheisen  im  Jalire  I6\iäi  2Ö98476  t 
gegen  7114  885  t  im  Jahre  1906,  also  mehr 
4  210  409  t:  von  Stahl-,  Sjiiegel-  und  Puddel- 
rohelsen  im  Jahre  1895:  1506  83Ö  t,  im  Jahre 
1906:  1524S84t,  alaemehr  17  499  t. 

Hit  der  anhaltend  gatm  und  gesteigerten 
wirtschaftlichen  Tätigkeit  stiegen  anch  die  Ein- 
nahmen der  staatlichen  Verkehrsaustalten :  sie 
hatten  in  den  wsten  i  lf  Monaten  des  Ktatsjalires 
die  Summe  von  15()3.9  Millionen  Mark  oder 
1 10,6  Millionen  Mark  mehr  als  für  den  gleichen 
Zeitraum  ili  s  Vorjahres  ergeben.  Da  im  PreuAl- 
sclit'ti  Flut  liir  1905  die  (iesamteinnalime  au?  der 
Eiseni»alinverwaltuag  auf  lt)25,4  Millionen  Mark 
angesetzt  ist,  so  ist  wiederum  ^e  Hehrdnaahme 
von  100  Millionen  zu  erwarten.  W'enn  man  <lns 
annimmt,  würde  sich  ein  Betriebsiiberscbuii  von 
nicht  weniger  ab  660  HUUoBen  ergeben,  so  daß 
die  Rente  wieder  Ober  ?*/•  betrlgt.   Mit  dem 
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rieilgen  Umfang  und  den  neuzeitliche n  Antonle- 
ninfrcn  stcijren  natiirlicli  auch  die  Bctrifbsaus- 
(;aben  iu  crhölUem  Malic  Im  Etat  wurden  zur 
Erweiterung  und  Untf  rli.iltunfr  der  Betrlelismittfl 
rund  34  Milliorr  ri  Mark  mehr  V(?rlan>rt  als  im 
voraufgegaugfuun  Jalire.  Der  Kredit  soll  zur 
AüMliaÜnuig  von  1015  Lokomotiven,  80  Trieb- 
wAfTfU,  26  200  Gepäck-  und  Güterwagen,  dar- 
unter UiOOU  oA'eae  Güterwagen,  wovon  2000 
SU  20  t,  und  8056  fedeekten  Wngeo  verwendet 
werden,  und  zwar  sollon  nach  der  Erldarung' 
des  lUMftlMlumiiiislerii  anläßlich  der  Etatsver- 
handlnngendle  Vorkebruni^n  so  getroffon  werden, 
daß  am  31.  Oktober  ÜHit;  18  800  neue  Güter- 
wagen mehr  im  Betrieb  sein  werden,  als  tun 
81.  Oktober  1905.  Dorch  diese  Hafiregel  wird 
hoffentlich  einer  erneuten  Kalamität  in  der 
(iestellung  von  Güterwagen  vorgebeugt. 

Oldeh  dem  iresteigerten  initndischen  Verkebr 
wnciis  auch  d-r  (tesaintiimsatz  in  Ein-  und 
Ausfuhr  im  Jahre  1  t)Oö.  Deutschland  rangiert 
als  Uandelsstaat  noch  an  zweiter  Stelle  unter 
allen  Ländern  der  Welt;  wenn  jedoch  der  aus* 
wflrtisre  Handel  der  \'eninitrten  Staaten  in 
gleichem  Malle  weiter  zuniiinnt,  winl  Deutsch- 
land im  nächsten  Jahre  auf  den  dritten  Platz 
viTdrimpt  sein.  Tin  ciiizpliHn  er^ribt  sioh  fol- 
gende» ÜUd  (in  Millionen  Marli): 


im 

Eii)»lnMil  .... 

17  876,7 

18  264,2 

-f.  388,5 

Deutschland  .  .  . 

12  179,7 

12  738,9 

-f  559,2 

Vereinig  Staaten 

von  Amerilca  . 

10  446,4 

1 1  786,5 

+  1340,1 

Frunkroich  .  .  . 

7  261,5 

7  642,8 

4-  391,3 

8  844,4 

4108,0 

+  868,6 

Oettorrv^üngfam  . 

8  518,1 

8  877,1 

-f  161,0 

Rußland  .... 

8  324,6 

8  273,9 

—  50,7 

Einen  Anapmeh  auf  unbedingte  Vollständig- 
keit  kSnnen  diese  Zahlen  nieht  maehen.   So  ist 

ein  |ifr(»ßtr  Teil  von  Belgiens  Warenverkehr 
wohl  nur  als  Durdigangsverkelir  anzusehen,  und 
daB  aneh  die  dentsohe  Statistik  verbesserungs» 

fUhig  ist,  zeigen  die  Bestrebungen  unserer  lei- 
tenden ]ü*eise,  auf  Grand  eines  neuen  Statisti- 
schen WarenverzeichnlRses  den  wirklichen  ümsatz- 
ergebnissen  möglichst  nahe  zu  kommen.  Mit 
dem  1.  Mjitz  1!)ü6  ist  ein  Gesetz  betreft'end  die 
Statistik  des  Warenverkehrs  mit  dem 
Auslände  in  Kraft  getreten,  das  enthalt:  l.  ein 
neuee  Statist isclies  Warenverzeichnis  nebst  An- 
laßre:  al  Verzeichnis  derjenigen  Waren,  für  die 
in  die  Verkehrsnachweisungen  I,  lA,  II,  IIA, 
IV  und  IVA  die  statistisclie  Niimtner  und  zu- 
gleich die  handelsübliche  Benennung  einzutragen 
sind,  b)  Vemddmti  deij«itfen  Waren,  ^  nach 
anderen  Maßstilben  als  na'  h  (Gewicht,  oder  neben 
dem  Gewicht  auch  nach  anderen  Malistaiien  an- 
zumelden sind,  e)  Versetelmte  derjentgen  Waren, 

lÜr  die  neben  den  Mengen  iler  Wert  anziirrielili  r: 
ist;  2.  ein  neues  Verzeichnis  der  Uassengütor ; 
8.  nene  AunfUbnuigsbetttnumuigeD  und  Dtenai» 


Vorschriften  zu  dem  Gesetze.  Einen  ganz  l>e- 
deutendeu  Anteil  an  dem  Güteraustausch  Deutsch- 
lands mit  fremden  .Staaten  bildet  die  Einfuhr 
\on  KolistotTen  für  gewerbliche  Zwecke.  Es 
wurden  für  15170  Millionen  Mark  Rohstoffe  ein- 
geführt und  für  1330  Millionen  Mark  ausgefülu't; 
fita*  bearbeitete  Waren  neigt  rieb  das  nngekehrte 
Bild:  es  wurden  für  1825  Millionen  Mark  ein- 
geführt und  für  374Ö  Millionen  Mark  ausgeführt. 
Besonders  bemerkenswert  ist  die  Stelgernng  der 
mit  Einfuhrscheinen  beglichenen  Zolibrtrru'i  im 
Jahre  1 905.  Nach  lien  monatlichen  N'achweisungen 
Bber  den  answtrtigen  Handel  wurden  88,5  10!»  • 
lionen  Mark  Zoll  gegen  '27, S  und  19.1  Millionen 
Mark  in  den  beiden  Vorjalireu  auf  diese  Weise 
angerechnet;  es  bat  rieb  abo  iUe  Aoreolurang 
von  Einfubncfaelnen  gegen  1908  mehr  ab  ver^ 
doppelt. 

10t  der  günstigen  Lage  der  Industrie  ge- 
staltete sich  auch  der  .A  r b  e  i  t s  m  ar  k  t  wesent- 
lich gfinstitrer  als  iu  den  Vorjahren.  Eine  große 
Anzahl  von  Werken  nahm  Erweiteruugen  ilirer 
Betriebe  vor,  und  mit  der  andauernd  guten  Be- 
schäftigung wuchsen  auch  die  Lfihne  und  damit 
auch  die  Versicherungsbeiträge  auf  sozial- 
politischem (iebiet.  Nach  dem  Oesehflfts- 
bcriclit  des  KfiehsvirsieherunL'samts  für  1905 
bestanden  zum  Zwecke  der  DurchfUlirung  der 
UnAdiverriehening  114  Bemifsg^iossenseliaften 
und  516  staatliche  und  Provinzial-  und  Kom- 
munalausfUbrungsbebörden  mit  insgesamt  19, U  Mil- 
lionen gegen  Unfall  verricherten  Personen.  Die 
Zahl  d  r  7.nr  Anmeldung  gelaugten  Unfälle  betrug 
60ü  024,  die  der  erstmalig  entschädigten  UnföUe 
141277,  und  an  Entsehadigungen  wurden 
13r,  20(!n2  .  ff  g.  g.-n  r2(;r.41  im  Jahre 

1904  und  191ü3(>6./('  im  Jahre  1886  ver- 
ausgabt. Die  Entsehttdigungen  ans  der  refobs- 
gesetzlirhen  Invalidenversicherung  im  .Tahrv  1  !)or> 
sind  einsdiließlicb  des  Keichszuschusses  auf  etwa 
160  Millionen  Hark  zu  sehBtsen.  Bis  tont 
Beginn  des  Berichtsjahres,  also  in  den  ersten 
14  Jalven  des  Bestehens  der  Invalidenversiche- 
rung, sind  Entschädigungen  im  Betrage  von 
1003  949  912  ,M  gezahlt  worden.  Der  Erlös 
aus  den  durch  die  Post  verkauften  Beitrags- 
marken stellte  »ich  im  .lalin'  1905  auf 
148  34M  919,56  •4».  Die  Gegner  unserer  Reiclis- 
versielierungsgesetzgebung  sehen  in  diesen  Zahlen 
nicht  das  erfreuliche  Ergeltnis  eines  weisen  und 
gerechten  .4ktes  sorialer  FOrsorge,  sondern  geben 
in  ihren  Berichten  nur  an,  wieviel  an  Ent- 
schädigung im  Jahre  auf  einen  Invaliden  kommt, 
ohne  dabei  nnr  srit  einem  Worte  daran  sn  er- 
innern, daß  ilie  ileiitsi  ltcn  Arbeitgeber  in  I  4  .Jahren 
Über  136  Millionen  Mark  au  L'ufallcntscbädigungen 
gezahlt  haben  nnd  dafi  dnreh  die  Zahlung  von 
mehr  als  einer  Milliarde  Mark  an  Invaliditnts-  und 
Altersvoraicherte  viel  Unglück  verhütet  oder  doch 
gemildert  wurde.   Die  plaamftBige  Herabsetsung 
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solcher  Leistungen  ist  walirlicli  nicht  geeignet, 
dl«;  Freude  der  Arbeitjureber  an  dem  weiteren 
Ausbau  untrerer  VerKicherungMgeHetzgebung  zu 
erhVhen  und  «He  Lust  tu  fenierer  Ultarbelt  an 

ihr  zu  weeken.  utid  zwar  um  -io  wcnitrer.  wenn 
von  berufener  Stelle  die  Verdienste  der  Arbeiter 
am  die  Entwicklniiiir  der  Industrien  in  hohen 
Töni'n  ;ri  pri(  scn  wenlen.  wahrend  man  die  der 
Arboitgcl>er  einer  Erwähnung  nicht  für  not- 
wendig lillt.  Bedurfte  es  doch  im  Belchfitagr 
eines  lu  sonderen  Eintrriffs,  um  auch  hier  Lieht 
und  Schatten  in  gleicher  Weise  zu  verteilen. 
Im  erfrenlieben  Oegeneatz  zu  dieser  betrfibenden 
Tatsache  stehen  die  Ausfülirunfren.  die  der  neue 
preußiscbe  HandelMninister  Dr.  Dolbrüclc  im 
Abgeordoetenlutus  über  das  Untemehmertam 
iiiailiti*.  Die  auf  Grund  der  kaiserlichen  Bot- 
Hchaft  unter  dem  Fürsten  Bismarclc  erlassenen 
sozialpolitischen  Genetze  seien,  so  fUhrte  er  u.  a. 
BOB,  unter  voller  Zustinimunj;  und  unter  ver- 
trauensvolleni  Mitwirken  der  Arl»eitjrel»er  zustande 
gekommen.  Die  Unlust  der  letzteren,  jetzt 
weiter  sozialpolitisch  mitzuarbeiten,  rühre  davon 
her,  dal^  sli-  mehr  und  ni<'hr  beiseite  gesetzt 
seien.  Kr  halte  es  indessen  aus  sozialen  und 
politischen  Grfinden  für  nnerlaßlich,  einen  Weg 
zu  findf-n,  daß  sie  für  dii-  Folge  wieder  mit 
Vertrauen  und  Hingcl^ung  an  der  weiteren  Aus- 
gestaltunif  der  sozialpolitlsehen  Gesetzgebung 
nitwirki'n  könnten;  denn  so  sehr  auf  der  einen 
Seite  die  iadustrielle  Blüte  auf  der  Tatiglceit 
der  deutseben  Arbeiterschaft  bembe,  so  sei  sie 
doch  in  erster  Linie  die  Fnicht  der  Energie 
und  des  Unternehmungsgeistes  der  Unternehmer. 
Wie  dringend  notwendig  es  int,  dem  Unternehmer- 
tum den  ihm  gebiilin  iiden  Platz  und  Einfluß 
einzurftumen,  zeigt  u.  a.  die  Irreleitung  der 
OffenUiclien  Meinung  «niAfilieb  des  vorjithrigen 
BergarlwiteranastandeR,  zu  dem  die  Hegienint; 
eine  wiederholt  von  uns  abfallig  kritisierte 
Stellung  einnahm,  zeigt  weiterhin  der  im  Reichstag 
von  Bozialdemokratischer  Seite  unternommene 
Versuch,  die  Arbeiti-rverhilltnisse  in  der  Groli- 
eiscuindustrie  unseres  Bezirks  in  den  Augen  des 
PukUknms  in  mBglichst  ungünstigem  Licht  vor» 
zufuhren.  Win  ungerecht  im  großen  und  ganzen 
die  Angritie  gegen  die  Bergwerksbesitzer  an- 
IftßUeh  des  Bergarbeiterausstandes  waren,  ergab 
die  staatliclie  rntrrsuchunjr.  und  wir  verf--blt  sich 
das  damalige  Eingreifen  zugunsten  der  Arbeiter- 
solwft  dnroh  die  Novelle  zum  Bergfresets  erwies, 
br\vri-;rn  n.  II.  die  WirkiintrrTi.  tüc  sie  noch  kürz- 
lich im  Uebieto  des  Häuhsischeu  Brauukohlenberg- 
banes  t»t«At^  hat,  wo  die  vielgepriesenen  obtfga- 
torisi'lii'U  Arb'  it-'rausschiissi-  von  di  ii  -itn-ikriiden 
Ar(>eiteru  als  eine  t^uantite  uegligeable  einfach  bei- 
seite geschoben  wurden.  Aueh  aus  den  Gesehlfts- 
lu  riditiii  iin>^«'rer  ?roHen  Bergwerksiri  sdl-ichaften 
kann  man  entnehmen,  daÜ  die  vermeintlichen 
VeriMSBemngeo  ledigUfdi  neue  lebhafte  Klagen 


ten^  li'  r  Arbeiter  hervorgerufen  hal>en.  Ganz  al>- 
L-^c  rli,  II  davon,  daß  manche  der  neuen  Bestim- 
III Uli;,'!  11  zu  einer  bedeutenden  Erhöhung  der  Selbst- 
kosten und  damit  zu  einer  Verteuerung  der 
Kuhlen  und  zur  .Schwächung  <li  r  W'i  tlbeweriis- 
fflhitrkeit  der  deutschen  Industrie  tulireu  müssen, 
haben  sich  die  Folgen  des  Gesetzes  auch  schon  in 
der  Ilichtung  bemerkbar  ^reinacht,  daß  die  Begehr- 
lichkeit und  die  Widersetzlichkeit  der  Arbeiter 
gewachsen  ist  und  die  Autorität  der  Beamten 
gelitti  n  hat.  Der  yi  r  l  rbliche  Einfluß  des  ge- 
schwächten Einvernehmens  zwischen  Arbeit- 
nehmern und  Arbeitget>em  sowie  deren  Beamten 
zieht  natürlicherw'  ise  immer  weitere  Kreise  und 
erstreckt  sich  auch  auf  Verbaltnisse,  die  bislicr 
im  Ganzen  als  durchaus  friedliehe  und  gesunde 
bezeichnet  werden  müssen.  Besonders  wird  von 
sozialdemokratischer  Seite  versucht,  den  Un> 
frieden  auch  unter  den  Eisen*  und  StaUnriieiteni 
SU  siien.  Wie  bekannt,  ist  im  Beichstag  «la 
Antrag  Allirecht  und  (ienos.sen  angenommen 
worden,  der  eine  Enqut'te  über  die  Arbeiter- 
Verhältnisse  in  der  Großeisenindustrie 
Verlan;.'!.  r)ie  üntersnchiing  soll  sich  unter  an- 
derem auf  folgende  Punkte  erstrecken:  1.  über 
die  Dauer  der  taglichen  Arbeitszeit  oder  die 
Daner  der  .\rbeitssciiicliten :  '2.  ütur  die  U'-her- 
stunden  und  Uoberschichten  unter  Berücksich- 
tigung der  Zahl  der  Ueiierarbeit  leistenden  Ar- 

bi  iter  für  jedes  einzelne  Werk  sowie  die  auf 
jeden  Arbeiter  entfallende  durchschnittliche  Zalil 
der  Arbeitsstunden;  B.  Ober  die  Einwirkung  der 
Arbeitszeit  sowie  der  Nacht-  und  Uebcrarbeit 
auf  die  Unfallhaufigkeit  und  die  Erkrankungs- 
gefahr fHr  die  Arbeiter;  4.  Ober  die  Durch- 
führung' uml  ilii'  WirkiinL'  der  bi.s  jetzt  erlassenen 
Schutzbestimmungen  für  die  Arbeiter;  5.  Aber 
die  von  den  Werksleitungen  getroffenen  Ein- 
richtungen, wie  Waschgelegenheit,  Badeein- 
richtungen, Baume  zum  Einnehmen  von  liahl- 
zeiten  usw. 

Unsere  Gruppe  hat  am  24.  Februar  ühm, 
in  einer  Vorsran<issi{zun<r  die  VorgUn^e  eingelienji 
erörtert,  die  im  iü'iclistaL'o  zur  Annahme  dieser 
Resolution  geführt  haben,  und  ^sUmmlg  fol- 
genden Bescliluß  gefaßt  : 

,Die  Nordwestliche  Gruppe  hat  die  vom 
Reichstag  empfohlene  Erhebung  betreffend  die 
Verhnitnisse  der  .-Vrlieiter  in  d'-r  deutschen 
Qroßeiseniudustrie  in  keiner  Weise  zu  scheuen. 
Eine  solche  Erhebung  wQrde  zweifellos  klar^ 
sti'lli-n.  dal5  die  sozialdemokratischerseits  be- 
haupteteu  Mißstände  in  der  uiederrheiuisch- 
westfälischen  Großeisenindustrienlcht  existieren, 
und  dazu  li>'itratri'U,  dii-  uffi'ii^.'ir  vmi  i'-ner 
Seite  gewollte  Irreführung  der  Öticutlichen 
Meinung  zu  verhindern,  die  gelegentlich  des 
niederrheinisch  -  westfJllischeu  Bergariu-iteraus- 
standes  zum  Schaden  der  deutsclien  Industrie 
leider  in  so  grofiein  Umfange  gelungen  ist. 
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Die  oiederrlwlBbch'WwtlUiwdie  OrofietaMi- 
iodlUtric  sh'ht  iler  (;enannt«n  Erhcliunsr  im 
ffinblick  auf  die  ia  ihr  herrschenden  geord- 
oeten  ArbetterverlitltiiSaie  mit  voUer  Rohe 

pntfjrefrcn." 

Daü  die  bisher  erlaaaenen  gesetzlichen  Bc- 
Rtlmmuofen  in  deo  Werken  der  Nordwestlicheii 

Gniitpc  zur  Durchführung  gelangen,  Itedarf  nicht 
erst  der  Versicherung.  Wo  Zweifel  in  betreff 
der  Auslegung  dieser  Bestimiiniiigeo  hervortreten, 
sind  wir  bestrebt,  wünschenswerte  Klarheit  her- 
beizuführen. So  haben  wir  uns  nach  Vorg&ngcn 
Im  Bezirke  der  .Südwestlichen  Gruppe"  mit  der 
Frage  di  r  ii<  si  haftigung  jngendlioher  Ar» 
beiter  iu  Walz-  und  Hammerwerken  be- 
faßt und  das  Ergebnis  dieser  Feststellungen  dem 
«Gesamtverein  deutscht-r  Eisen-  und  StAhlindu- 
stricller"'  iiiit  dem  Ersiu-licn  untprlircitct .  pr 
möge  betretts  dieser  Kla»se  von  Arbeitern  zu- 
stehenden Orts  auf  eine  solche  AbSndemiig  der 
Preußischen  MiniMt'  i-i.i!  -  Bekanntmachung  vom 
11.  Juni  1902  hinwirkuu,  daß  eine  mißverständ- 
lidie  Anwendung  der  Verfllgiuig  des  Bimdenmte 
vom  27.  Mai  l!)02  ausgeseUoMea  encheine. 
Auch  hinsichtlich  der  Sonatagsarbelten  in 
Martinitahlwerken  werden  die  gesetsfiehen 
Bestimmung'  II  seitens  der  Gewerbe -.^ufsichts- 
beamten  verschieden  ausgelegt ;  namentlich  bandelt 
es  rieh  darum,  ob  das  BesoUoken  der  Martin» 
Öfen  zu  derjenigen  Gruppe  von  Arbeiten  u'i  lnli  t. 
von  denen  die  Wiederaufnahme  des  vollen  werk- 
togigen  Betriebs  abhängig  ist,  und  die  daher  am 
Sonntag  gestattet  sind.  Unter  Hinweis  auf  den 
Kommentar  zur  Gewerbeordnung  von  Dr.  Robert 
Landmann,  in  dem  es  zum  §  lObc  wQrtUch  heißt: 
, Ebenso  ist  in  Stahlwerken,  Puddelwttrkan  und 
den  dazugehörigen  Walz-  und  Hammerwerken 
das  zur  Wiederaufnahme  des  vollen  werktätigen 
i  S*  t  riebe  erforderliche  Warmhalten  und  Beschickail 
der  Oefen  auf  (rrund  des  §  105  c  Ziffer  3  ge- 
stattat",  sjiracii  sich  der  Vorstand  unserer  Gruppe 
daUa  aus,  daß  nach  Lage  der  gesetzlichen  Vor- 
schriften das  Beschicken  der  Martinöfen  zu  den 
am  Sonntag  gestatteten  Arbeiten  gehöre. 

Im  HinbUok  anf  die  vielen,  bexflglSeh  der 
Krankenversicherung  scIiwplnTiilfn  Fra^ren 
empfahl  die  Gruppe  ihren  Mitgliedern  aufs  an- 
gelegentUehste  den  Beitritt  sum  «Verband  rhd- 
nlsr)t-\v.  >tf;i]ischer  Krnnkfnkassen'.  Dieser  hat 
seinen  Sitz  in  Essen  und  verfolgt  den  Zweck,  die 
gemeinsamen  btereesen  der  betetHgten  &aidcBn> 
kassen  hinsichtlich  derDun  iifiilu  unt,'  iL  r  Kranken- 
versicherung nach  jeder  Richtung  hin  wahrzu- 
nebmen,  Insbesondere  ab  Oi^an  der  Betriebe* 
krankenkasscn ,  wenigstens  fUr  den  größten 
deutschen  Industriobezirk,  ihren  Standpunkt  in  den 
brennenden  Tagesfragen  der  Krankenversloberang 
in  der  Oeffentlichkeit  zur  Geltung  zu  liringen,  auf 
•  irif  hcfriedigende  Gestaltung  der  Beziehun- 
gen zu  den  Aerzten,  ApoUiekern  und  Kranken- 


hftnswB  hinsuwiriran,  den  weiteren  Aasbau  der 

Krankenversicheniitu'  im  Inton-ssf»  (li>r  Vcrsirtierten 
zu  fördern,  bei  künftigen  Aeudcrungeu  der  Ge- 
setsgebung  die  WOnsche  seiner  Mitglieder  doreh 
.AntriiL'i-  lind  Vorst i'llun^'-cii  zur  Kenntnis  der 
Behörden  und  der  Volksvertretung  zu  bringen« 
Zur  Erretehung  seiner  Zwecke  hat  der  Verband 
u.  a.  bei  seiner  Geschäftsstelle  eine  .Auskunfts- 
Stelle  eingeriehtet,  die  in  allen  Angelegenheiten 
der  Krai£enTerddierung  seinen  Mitgliedern  Bat 
und  .Vuskunft  erteilt.  Dem  Verbände  gehörten  im 
Juli  lü05  nach  kaum  halbjähriger  Tätigkeit  als 
Hitglieder  an  79  Betriebskrankenkassen,  vier 
Knappschaftsvereine,  vier  Familienkrankenkassen 
von  Zechen,  eine  örtliche  Vereinigung  von 
Betrielrakrankenkassen  (Düsseldorf)  mit  etwa 
450000  Versicherten.  Außerdem  sind  Bezie- 
hungen zu  samtliclicn  Betriebükrankenkassen  der 
königlichen  Eisenbahndirektionen  im  rin-inisch- 
westflälischen  Industriegiliiet  angeknüjift  worden. 

Die  , Nordwestliche  Ciruiipe"  wird  die  Bestre- 
bungen des  Verbandes  nach  Kräften  unterstützen. 

Qne  Unterstntsnng  des  Antrags  an  den 
Reichstag  auf  .Abänd I' ni n i:  der  {54}  1*23  iitkI 
124  der  Reicbsgewerbeurduung,  der  seitens 
der  Handwerkskammer  Hannover  als  Vorort  des 
Deutschen  Handwerks-  und  (Tewerbekammertags 
erbeten  wurde,  lehnte  die  Gruppe  ab  und  er- 
stattete Berieht  hierflber  an  den  Gesamtveretn. 

Auch  in  dem  abgeianfenen  Berichtsjalir  ist 
unsere  Gruppe  in  steter  Fühlung  mit  den  in 
unserem  Bezirke  domizilierten  Eisenbahn- 
direktionen  geblieben  und  verschiedene  An- 
fragen seitens  dinser  Behörden  bildeten  den 
Gegenstand  eingehender  Beratungen  unseres  Vor- 
stands. Die  Frage  der  Detarifiorung  von 
Brandguß  wurde  behufs  weiterer  Klärung  einst- 
weilen zurückgestellt.  Auch  hinsichtlich  der 
Herabsetzung  der  Fraclitsiltze  für  fran- 
zösische Minettc  wurde  ein  rmigültiger  Be- 
schluß nicht  gefaßt,  da  die  Interessen  der  Werke 
unserer  Gruppe  in  dieser  Frage  auseinandergehen. 
Wir  besciirniiktt  n  uns  de'ilsall»  darauf,  der  Eisen- 
bahudirektion  in  Eäsen  Gutachter  zu  benennen, 
damit  diese  Frage  im  kontaradiktoiladi  n  Ver- 
fahren einer  Prüfung  unterzogen  werde.  Da- 
gegen haben  wir  ziffernmäßig  festgestellt,  d&ft 
Ae  FraehtkestM  des  in  Äsr  luzemburgiseh- 
lothringischen  Minette  enthaltenen  nietnllisriicn 
Eisens  im  letzten  Jahrzehnt  durch  die  geringere 
Wertiglroit  der  Minette  eine  sehr  betritehtUcbe 
Erhöhung  erfahren  haben.  Zweifellos  ist  hierauf 
auch  die  Tatsache  zurttokzufUhren,  daß  der  Empfang 
der  Hocbofenstationen  des  Bezirks  der  Eisen- 
balmdirektion  Essen  einschließlich  der  Station 
Hochdahl  des  Direktionabezirks  Elberfeld  an 
Minetteerzen  auf  dem  Eisenbahnwege  vm  dar 
Reichs-  und  Wiliielm-Luxemliurirliahn  im  Kalender» 
jähr  1904  1  6G1  400  t.  l'JO'y  dagegen  nur 
1470  474  t,  mithin  185  926  t  weniger  betragen 
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hat.  Zweifellos  würden  die  Minettelieziitre  wieder 
zunehmen,  wenn  die  Eüenbahufracbton  eine  Herab- 
setzung erf&hren,  wm  wtr  dringend  befDrworten. 
Die  Versetzung:  von  Scliwefelsaure  aus 
Speztaltarif  I  nach  8])ezlaltarif  III  wurde  »eitens 
der  Gruppe  «instiinml^  befürwortet  und  ein 
dahingebendiT  Antiar'  an  die  standige  Tarif» 
kommisHton  der  deutsehen  Eisenh,ihnverwahun<ren 
gerichtet,  da  Seliwetelsilure  ein  iseringwerti^es 
Produkt  sei.  das  unniö^'lich  nach  Spezialtarif  1 
verfrachtet  werde  dürfe,  wahrend  die  «rst  mit 
Hilfe  von  Schwefelsaure  herKestcllten  Sujer- 
phosphate  als  Düngemittel  um  20 "  /  o  unter  Spezial- 
tarif II  tr<'t'ahren  würden.  An  der  Detariticrunff 
von  ScbwefciHäure  habe  zunächst  die  deutsche 
DrahtindoBtri«  dn  aelir  lebliaftea  Interesse,  weU 
ihr  ViTltr-nneh  an  Srhweft'lsntire  ein  sehr  proßer 
sei  und  sie  aU  vorwiegende  Exportindustrie  jedes 
Uttel  rar  VerbttUgung  Uirer  HerateUongsltoflten 
mit  Freuden  heprülien  nuiss>'.  Wi-il  aher  im 
Auslands  verkelirScliwefelsäure  schon  nach  Spezial- 
tarif m  verfrachtet  werde,  ee  erfiüure  auf  diese 
Weise  die  auslilndische  Drahtindustric  eine  un- 
zulnsi^ige  ätorkung  dem  deutseben  Wettbewerb 
pejs^enUber.  Ebenlamelbe  sei  der  Ftll  in  bexag 
auf  diejenigen  Werke,  die  aus  den  Koksgasen 
8(-hwefelsaurc»  Ammoniak  herstellen  und  zu  dieser 
NebcnfrewinnunfT  erheJdichc  Posten  von  Schwefcl- 
sflure  (gebrauchen.  -  Diese  (tosichtspunkte  wurden 
in  einer  Denkschrift  an  die  stflndljre  Tarif- 
komniission  der  deutschen  Eisenbahnverwaltun>i:en 
eingehend  dart^'cle^t. 

I'iiser  Hinweis  auf  die  driiiirfiide  XntxM-tuiiir- 
keit,  dem  erleichterteu  N'ordringcn  ausländisclien 
Bisen  Vitriols  dordiDetarifiemng dieses  Artikels 
vorzubetifTMn.  ist  von  Erfolfr  ir'^"'e.sen.  Im  He- 
zlrkstiiseubahnrat  Hannover  wurde  der  Antrag 
Kamp-Dr.  Beuraer  auf  Versetsong  von  Eisen- 
vitriol nach  8jiezialtnrif  III  cinstimm: j-  an- 
genommen, und  diese  Detarifierung  ist  mittlerweile 
in  Kraft  getreten. 

Di>-  FraehtiTiiiiiCiifrunp  für  Kohlen  und 
Koka  zum  Uochofeu-und  Walzwerkbetrieb, 
die  am  15.  Januar  1906  für  das  Lahn-,  DHl- 
vnd  Sieppebiet  in  Kraft  getreten  war,  ist  infoipe 
eines  vom  hczirkseisenbahnrat  Hannover  eln- 
sünjmip  angenommenen  Antrags  Moh  für  den 
Osnabrücker  liezirk  eingeführt  Worden. 

Zu  der  gcjdanten  Personentarifreform 
brachte  diu  Gruppe  am  21.  Juli  1905  ihre 
einstimmige  Meinung  in  folgendem  Beschluß  lum 
Ausdruck : 

«Die  nicderrheiniseh-westfälischc  Eisen-  und 
Stahlindustrie  hat  dcrim  Jalire  IS'Jl  geplanten 
und  den  Bezirkmi?;enbahnrllten  sein'-rzeit  im 
Auftrag  des  damaligen  Ministers  v.  Maybach 
rar  Begutachtung  vorgelegten  Personentarif- 
reform widersprochen,  well  sie  der  Ansicht  war. 
daß  die  viel  dringendere  und  im  Interesse 
der  gesamten  ErwerbsUttigkeit  des  Landes 


notwendigere    Enn.Tliitrunp    der  Gütertarife 
durch  eine  solche,  einen  Ausfall  von  35  Uillionen 
Harle  bedingende  und  den  Fortfdl  der  IV.  Wagen- 
klasse   in   sich    schließende   Reform  hinaus- 
geschoben und  erschwert  werde.    Auch  heute 
halt  sie  an  der  Ansicht  fest,  daß  die  Er- 
mftUigung   der   (Hitertarife  das  bei  weitem 
dringendere  Hedürfnis  darstellt.    Da  aber  mit 
der   nunmehr   vorpeschlapenen  l'ersonenver- 
kehrsreform  probe  finanzielle  .\usfnlle  voraus- 
sichtlich  nicht   verbunden   sein  werden  und 
auch  die  Beibelialtung  der  IV.  Wagenklasse 
siehergestellt  ist,  so  erblickt  sie  in  ihr  eine 
freeipnete  Gnindlasre  für  die  VercinheifÜchiing 
des  Persouentarifwesens  im  Deutscheu  Reiche. 
Sie  erneuert  dabei  den  Wunseh,  daß  sdtens 
der  Kis.nbahnverwaltunpen  im  Etat  und  im 
Betriebsbericht  nicht  allein  die  Einnahmen 
für  den  Personen-  nnd  Güterverkehr,  sondern 
nach  nordanu  rikanischem  Vorbilde  auch  die 
Ausgaben  fUr  beide  Verkehrsarten  getrennt 
aufi^eführt  werden  mSchten.   Nur  auf  fiese 
W.  jse  kann  dir  (^uellf   ili  i  F.isenhalmüber- 
scbiisae  in  zweifelsfreier  Art  aufgedeckt  und 
dnnnn  die  fOr  die  Bonessnng  dw  Personen- 
und  Gütertarife  notwendige  8ohlnfif!»lgenin{( 
gezogen  werden." 
Bezüglich  des  Verkehrs  auf  den  Wasser- 
straßen schreibt  das  neue  Preußische  Kanalpesetz 
vor.  dal)  d>'r  N'erki  lir  auf  dem  Kanal  Dortmund- 
Hauiiovrr  niciit  eiiitl'uet  werden  darf,  bevor  auf  den 
freien    StrJimen  Binnenschiffahrtsabpaben 
einir*  führt   worden   sind.     IMi»    .  Nnj-dwestliche 
Gru^ipe"  hat  s.  Z.  mit  guten  Gründen  ihre  An- 
sicht gestütst,  daß  steh  solche  Abgaben  mit  den 
Bestimmungen  der  Kheinsdiiffahrtsaktc  und  der 
Beichsverfassung  nicht  vereinbaren  lassen,  und 
daß  die  Erhebung  solcher  Abgaben  «ine  sehidllobe 

und  rnrksfhrittliclie  Maßretri-l  sei.  Die  Preußische 
Regierung  wird  nunmehr  die  entsprechenden  Vor- 
schriften des  Kanalgesetces  rar  DurehfOhrung 
zu  brinpen  habt  n.  Für  den  Fall  >li  r  Finführunp 
von  Biunensctüä'ahrtsabgaben  halt  die  Gruppe  die 
Errichtung  einer  besonderen  RhelnschüMirtskasse, 
drreii  Einnahmen  ausschließlii  li  dem  Khi  ine  zupute 
kommen  müßten,  und  eine«  Kheiuschiäahrtsamtes, 
dessen  ICitglieder  ans  den  beteiligten  StSdtan, 
Han<lelskamniern,  wirtsehattllehen  Vereinen  und 
Vertretern  von  l^rivathafen  zu  wühlen  sein  würden 
und  denen  nicht  nur  beratende,  sondern  be- 
addietiende  Stimme  zuzuert eilen  WAre,  fÜT  ciue 
unumplinpliche  Notwenditrkeit. 

Zu  den  in  der  vorjilhripen  Session  ratifizierten 
sielien  Handels  vertrilpen  sind  in  dieser 
Si  ssinii  noch  der  Ilandi'lsvertrap  mit  Bulgarien 
iimi  der  deutsch- äthiopische  Freundschaft^-  und 
Hamb  Isvertrag  sowie  die  Handelsprevlsorien  ndt 
Enpland  und  den  \'ereinipten  Staaten  von  Amerika 
getreten.  Den  deutschen  Unterhändlern  ist  es 
nicht  gelungen,  mit  der  amerikuiiseben  Regiernag 
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n  Srgaut  dnem  S3]iveraehinen  bte  zum  1 .  Mfirz 

1906  zu  irclan^rt^n,  du  unsfrem  Hr\n<lf*l  und 
unserer  Industrie  die  lla^t  crwartt-to  N'erbeue- 
runfr  d«r  handelspoHttichen  Beziebiisf  en  m  den 
n  iniL^ti  n  S^taafcn  l)riiijr<'n  sollt«».  Aini'rikn  li'hntc 
nicht  nur,  wie  Fürst  Bülow  im  Reichstag  erkl&rt«, 
die  deateohenelta  ToriteRdihgeoe  EmiAlgiiii^ 
einiper  liochschutzziilln,  i  krlicr  Sntze  (le.sDinjfley- 
tarifs  sowie  das  Verlaugeu  nach  einer  Bürgschaft 
gegen  die  TVlUkür  der  Zollabfertigrtin?  in  den 
amerikanischen  Häfen  nimiwf;:  ab,  sondern  zci^'te 
sich  überhaupt  nicht  geneigt,  einen  Preis  dafiir 
ZQ  besahlen,  dafi  Dentaehland  die  Elnftihr  am 
Amerilia  na«  h  inrm  Konventionaltarif  behandele. 
Dm  der  üefahr  eines  Zollkrieges  vorzubeugen, 
blieb  in  letzter  Stunde  nur  der  Abschluß  eines 
Provisoriums  übrig,  das  ancli  im  Belehatag  mit 
grober  Mehrheit  angenommen  wurde.  In  dieser 
15monatigen  Frist  —  bis  zum  1.  Juli  1907  — 
soll  nun  versacht  werden,  mit  Amerika  doch  zn 
einer  «jeirensoititren  VcrMtandipiinfr  zu  gelangen. 
Eine  Verlängerung  der  Frist  ist  unseres  Erach- 
tens  aoflgegchlossen;  auch  der  Herr  Reichskanzler 
betonte  ausdrücklich,  AnlS  füc  \'i>n  i!iigten  Staaten 
einen  Anspruch  auf  Meistbegünstigung  nicht  mehr 
haben  und  daß  die  Frist  abdehtlieb  eo  Iran 
bemf'ssen  sei.  damit  auch  nicht  der  Schfiri  i-nt- 
steheu  könne,  als  sei  eine  definitive  Regelung 
damit  geeehaifen,  nnd  fhihr  dann  wSrtUoh  fort: 
.Wir  rrminen  Amerika  die  ZollermfllMguntren 
nicht  in  dem  äinne  ein,  als  ob  es  dazu  ein  Recht 
hBtte.  Wir  tun  ea,  um  Zeit  zu  gewinnen,  um 
zu  sehen,  oh  es  nicht  möglich  ist,  daß  die  Ver- 
handlungen noch  zu  einem  befriedigenden  Ende 
fÜlireB.  Wir  tun  es,  weil  vir  im  Interesse 
beider  Teile  einen  Zollkrieg  vermeiden  wollen. 
Ich  lege  hohen  Wert  darauf  auch  in  bezug  auf 
unsere  guten  iiolitischen  Beziehungen,  die  zum 
Segen  beider  Lftnder  seit  langer  Zeit  bestehen. 
E.s  wäre  aber  trügerisch,  zu  glauben,  daß  wir 
die  politische  Freundschaft  mit  einer  Benach- 
teiligung unserer  wirtscliaftliehen  Interessen  er- 
kaufen wollen."  Irgend  eine  sathliclio  Ent- 
scheidung ist  also  mit  der  Annahme  des  Handels- 
proTisoriums  keineswegs  getroffen.  —  Es  ▼erlehttt 
sich,  bei  dieser  Gelegenheit  ili"  beiderseitifren 
Handelsintercsaen  gegenüberzustellen.  Nach  un- 
serer amtlichen  Statistik  bat  Araerilca  nach 
Deutschland  In  den  Tahren  I!>n2  bis  l'IOl  nir 
2798  Millionen  Mark  ausgeführt,  Deutschland 
dagegen  nnr  Ar  1418  lOlUonen  Hark  nadi  den 
A'iTi'inisrten  Staaten.  Im  Durchschnitt  berechnet 
ergibt  dies  für  das  Jalir  also  in  der  Einfuhr 
DentseMands  988,  in  der  Ausftdir  471  Millionen 
Mark.  Von  diesen  !)38  Millionen  erhebt  Deutsch- 
land etwa  128  MUUonen  Mark  ZoU  ^  13,7  «/o 
Tom  Wert,  Amerika  dagegen  nach  dem  IMngley« 
Tarif  von  den  471  Millionen  deutscher  Einfuhr 
etwa  180  Millionen  Mark  =  37,5  °/o  vom  Wert. 
Die  Uoglelehhelt  erklirt  sich  zum  Teil  daraus, 


daß  der  amerllmnische  Zolltarif  vUA  Mher  ist 

als  der  dentsrho  und  weil  die  d»'titselie  Einfuhr 
nach  Amerika  vorwiegend  in  tarifmflUig  zoU- 
pfllehtlgen  Waren,  nimlich  Fabrikaten,  die 
nTnrriknnisf'he  Einfuhr  dagi^en  vorwiegend  in 
zollfreien  Waren,  vorztIgUda  In  Rohstolien  be- 
steht. Von  dem  Werte  der  dentsclien  Einltahr 
entfalli'u  Ift'*!,,  auf  znlljiflichtige  und  nur  25  "/o 
auf  zollfreie  Waren.  Aus  diesem  Zollverhältnis 
eisldit  man,  daß  es  nicht  immer  auf  die  Menge 
der  Waren  ankommt,  dii^  zwischen  zwei  T.andern 
ausgetauscht  werden,  sondern  vorzüglich  auf  ihre 
BesdbafliBiilidt  und  Zi>nfthigkeit,  und  mit  ffiesan 
Zollverhältnis  werden  wir  fOr  die  Zukunft  in 
ganz  liervorragendem  Maße  zn  rechnen  haben. 

Wir  haben  oben  schon  hervorgehoben,  daß 
sich  die  Exporttfttlgkeit  zu  Beginn  dieses  .Talires 
erhc)i!icb  sresteigert  hat,  besonders  nach  den- 
jenigen Landern,  die  uns  für  manche  Indiistrie- 
erzeugnlSBe  nach  den  Sätzen  ihres  neuen  Zolltarifs 
schwerer  zujrflnglich  geworden  sind.  Dies  ist 
in  hohem  Cirade  auch  mit  Rubland  der  Fall. 
Durch  die  zerrissenen  inneren  Zustande  dieses 
Kelchs  litten  in  ganz  erheblicher  Weise  auch 
dessen  Verkchrseinrichtungen ;  die  Zufuhr  aus 
dem  Aaslande  war  daher  zeitweise  ganz  vnter^ 
htinden.  und  iinmittelliar  vor  di'ni  1.  Mflrz  1906 
stockte  der  \' erkehr  an  den  russischen  Grenzen  der- 
art, daß  die  zollamtliehe  Abfertigung  der  Waren 
Insbesondere  dcntsi  heii  rr>](niiiir>.  nur  ungenügend 
oder  gar  nicht  vorgenommen  werden  konnte.  Diese 
JOflsUUde  führten  zv  dner  Literpellatton  Im 
Bslohstage,  die  folgenden  Wortlaut  hatte: 

,lßt  dem  Herrn  Reichskanzler  bekannt, 
dafi  Infolge  nicht  genügender  Vorberettongen 
der   russischen  Zoll-   und  Eisenbahnverwal- 
tungen weit  äl>er  tausend  Eisenbahnwaggons 
mit  deutschen  Ausfuhrgätem  nicht  rechtzeitig 
zur  zollamtlichen  .\bfcrtigung  an  der  russi- 
schen (»renzstation  kommen  konnten  V  Dali 
infolgedessen   durch  das  Eintreten   der  er- 
höhten Zollsatze  am  1.  Marz,  die  nach  den 
Vorschriften   der   russischen    Zol!\ erwaltung 
auf  alle  diese  verspäteten  Sendungen  Anwen- 
dung  Unden  sollen,  den  doitsehen  Exporteuren 
ein  großer  SdiadeT!  erwilehst?    Was  jredenkt 
der  Uerr  Reichskanzler  zu  tun,  um  die  deutsche 
Qeaehlftswslt  vor  diesem  erfaebliehen  Sehaden 
zu  bewahren?" 
Graf  Posadowsky  envidcrtc  in  Vertretung 
des  Belchslcanzlers,  daB  der  letztere  nnter  den 
gegebenen  Umständen  nichts  andi n  s  tun  könne, 
als  darauf  hinzuwirken,  daß  diejunigen  erhöhten 
ZoUsttze,  die  etwa  gefordert  werden,  weil  die 
Abfertigung  durch  Ereigni?*8e  verzögert  sei,  die 
nicht  den  Charakter  der  höheren  Gewalt  tragen, 
sondern  dordi  Abfertigungssehwtertgkeiten,  die 
vermieden  werden  konnten,  vom  deutschen  Impor- 
teur nicht  eingehoben  werden.  Der  Uerr  Reichs- 
kanzler werde  sdne  UslMrigen  BemQliungnn  in 
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•licscr  Hczif'hiinfr  fortsetzen  und  hoffe,  daß  es  fre- 
liugeu  werde,  mit  der  russischen  Kegierung  zu  einer 
entapreehenden  Ventindi^tnig  za  grelang^en,  daß 
man  diejenipen  Inii>orti  urr,  die  an  ih  r  Forde- 
rung eines  höheren  ZolUatzes  ihrerseits  un- 
sdhuldig  sind,  in  gewissen  Grenzen  schadlos  zu 
stellen  geneigt  sei.  In  der  liesprecluing  der 
Interpellation  hob  auch  Berichterstatter  die  Zu- 
stände hervor,  die  an  der  russischen  Grenze  ein- 
gvlriten  waren,  und  die  eine  schwere  Schädigung 
unseres  wirtsehaftlichen  Lebens  in  Deutschland 
befürchten  lielien.  In  bezug  auf  die  Eisen-  und 
Staldindantrie  kam  Berichterstatter  auf  die  Aua- 
fiilininp-en  zurück,  die  er  s»  inerzeit  bei  der  Vcr- 
liandhiiig  über  den  russischen  Handelsvertrag 
gemacht,  nnd  die  die  großen  Konzessionen  an 
Rußland  auf  zollitoritischem  Gebiete  zum  Gegen- 
stand hatten.  Für  alle  diejenigen  Mascliioen 
und  sonstigen  Fabrikate  der  Eisen«  vnd  SUhl> 
Industrie,  die  narh  dem  28.  Februar  verzollt 
werden,  kamen  demnach  exorbitante  Zölle  in  Be- 
tnkdit.  Die  Fabrikate  waren  aber  ans  Deutsch« 
land  zur  rechten  Zeit  abtresandt;  die  Schuld 
daran,  daß  sie  nicht  rechtzeitig  zur  Verzollung 
gelangt  dnd,  traf  aossobUefilieib  Rußland.  Hier« 
von  konnte  Kußland  auch  seine  außerordentliche 
Notlage  nicht  befreien;  denn  gerade  weil  in 
iüwm  Lande  so  unhaltbare  Zustliide  hensdien, 
hatte  es  die  doppelte  Midlt,  gratltttttalUn  It 
handeln  gegenüber  den  Exporteuren  des  Landes, 
das  bei  den  Handelsvertragsverhandlungen  wahr- 
lieh die  Notlage  Rußlands  in  keiner  Weise  aus- 
genutzt hat.  sondern  das  ihm  in  einer  für  uns 
zum  Teil  unbegreiflichen  Welse  »yitgegen- 
gekoanun  ist.  BuOland  sei,  so  hob  Bericht« 
erstatter  zum  Schluß  hervor,  nicht  allein  inora- 
Usch  verpflichtet,  so  zu  handeln,  wie  es  für  die 
Pflicht  eines  anständigen  Kaufmanns  eraditet 
wird,  sondern  es  sei  auch  nach  den  Gesetzen 
des  Völkerrechts  verpflichtet,  Deutschland  gegen- 
über so  SU  handeln,  wie  es  niMb  den  Erklärungen 
des  Herrn  Staatssekretärs  die  verbündeten  Re- 
gierungen jetzt  anstreben, d.h.  darein  zu  willigen, 
daß  diejenigen  Waren,  vor  dem  28.  Febr.  reeht- 
zeitig  auf  den  russischen  Stationen  eint;etroffen 
sind,  zu  den  alten  Zöllen  in  Kußland  eingehen. 

Hit  Schweden  wurden  in  der  Berichtsperiode 
Verhandlungen  betreffs  eines  Handelsvertrags  gi- 
führt.  Hierbei  handelte  es  sich  für  die  Eisen- 
nnd  Stahlindustrie  vor  allem  dämm,  daß  Ausfohr- 
z<Ule  auf  schwedische  Erze  nicht  zur  Einführung 
gelangen.  Wir  hatten  deshalb  auch  ein  Interesse 
daran,  daß  Deutschland  nicht  mit  dem  schlechten 
Beispiel  der  Schaffung  von  Ausfuhrzöllen  vor- 
gehe. Nachdem  Kußlami  siinen  Ausfuhrzoll  auf 
Lumpen  aufgeholten  und  .sich  in  ihm  mit  uns 
abgeschlossenen  Handelsvertr.ag  \  er|it1ichtet  bat, 
einen  .\usfuhrzoll  auf  Holz  nicht  einzutühren. 
würde  es  Deutschland  un8«<:rer  Meinung  nach 
sdüecht  anstehen,  einen  Auafnhrzoll  auf  Lumpen, 


Kali  usw.  ins  Leben  zu  rufen.  Inzwischen  ist 
der  Handels  vertrag  mit  Schweden ,  in  deat  elu 
Ausfuhrzoll  auf  Erze  Ar  die  nächsten  fBnf  Jahre 
ausgeschlossen  ist.  unterzeichnet  und  sowohl  im 
deutschen  als  auch  im  schwedischen  Beichstag 
angenommen  worden. 

Spaniens  neuer  autonomer  Tarif  hat  nicht 
nur  in  Deutschland  und  den  übrigen,  mit  Spa- 
nien im  Handelsverkehr  stehenden  Ländern  einen 
lebhaften  Protest  hervorgerufen,  sondern  Ist  auob 
in  Spanien  selbst  mit  dem  stärksten  Protest  der 
handeltreibenden  Kreise  aufgenommen  worden. 
Wir  dürfen  deshalb  vertrauen,  daß  er  in  der 
vorlifirenden  Form  nielit  in  Krnt't  tritt,  weil  sonst 
ein  Zollkrieg  wolil  nicht  zu  vermeiden  sein  würde. 

Die  dem  Reichstag  nnd  dem  Prenßiachen  Ab- 
geordnetenhaus vorirelegten  Gesetzentwürfe 
sind  nur  zum  Teil  zur  Erledigung  gelangt; 
weitere  In  der  Thronrede  aagekOndigte  stnd  den 
gest  tzv'ebenden  Körp^Tsehaf ten  noch  nicht  vor- 
gelegt worden.  Mit  der  Aenderung  des  Gesetzes 
betreffend  den  Dnterstfltzungswohnsitz  hat 
sich  der  Vorstand  unserer  (tni]i])e  am  31.  Märä 
ltiU6  befaßt  und  dargelegt,  daß  sich  tatsächlich 
die  Notwendigkeit  dner  Aenderung  im  Laufe  der 
Zeit  herausgestellt  habe.  So  werde  man  z.  H. 
kaum  leugnen  können,  daß  die  Herabsetzung^ der 
Warteselt  für  den  Erweri»  und  den  Verlast  eines 
Unterstützungnwdusttni  von  zwei  Jahren  auf 
ein  Jahr  als  eine  Notwendigkeit  zu  billigen  sei, 
da  durch  den  bisherigen  Zustand  eine  zu  starke 
Belastung  der  landwirtschaftlichen  Gcgendeil 
Deutschlands  gegenüber  den  Zuwanderungs- 
gebieten  herbeigeführt  werde.  Dagegen  seien 
zwei  andere  Bestimmungen  die  allerschwerstea 
Hi  di  nkcn  In  rvorzunifen  geeignet  und  müßten 
desltalb  auf  das  entschieilenste  bekämpft  werden. 
Die  eine  betreffe  die  Heraheetinng  des  Zeit- 
punktes, von  dem  ab  ein  Untersttitzungswohnsltz 
selbständig  erworben  und  verloren  werden  kann, 
Tom  18.  auf  das  16.  Leben^ahr.  Es  mttsse 
durchaus  in  .Wri  dc  gestellt  werden,  daß  ein 
junger  Manu  heute  mit  dem  16.  Leben^ahr 
wirteehaftlieh  selbstinffig  tti.  Deshalb  hatten 
auL'h  die  verbündeten  Regierungen  noch  1894 
sich  gegen  eine  Herabsetzung  nach  dieser  Rich- 
tung hin  auf  das  entschiedenste  ausgesproehea. 
Die  Herabsetzung  werde  lediglich  dazu  bei- 
tragen, die  Famüienbande  weiter  zu  lockern, 
und  dies  mGsse  unter  allen  Umständen  vermiedeii 
werden.  Unannehmbar  sei  ft'rner  der  §  29  in 
der  Fassung  des  Entwurfs,  der  durch  die  Ein- 
fühning  des  Begriffs  der  , Hilfsbedürftigkeit"  ge- 
radezu eine  \'ersiclienintr  j.'egen  .Arbeitslosigkeit 
schaffe.  Der  \'orstand  beschloß  daher,  die  genannten 
liest  imnnuii.M'n  des  Gesetzentwurfs  zu  bekämpfen. 

Hei  der  Beratung  über  den  Gesetaemtwurf 
betreffend  d^n  jtrivaten  Versicherungs- 
vertrag hat  Herichlerstatler  im  Reichstag  Ver- 
anlassung genommen,  auf  die  Vorsfige  und  Hinget 
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des  Entwurfs  hinzuweisen,  und  insbesondere  be- 
tont, daß  das  NIchteinbeziehen  der  St^zü-taten 
unter  das  Gesetz  den  Entwurf  uiclit  aunebmbar 
erscheinen  lasse.  In  der  Kommission  verbreitete 
sich  der  Staatssekretär  Dr.  Nifberdin;r  über  das 
Verhältnis  der  Sozietäten  zu  den  V'ersicherungs- 
geseUflchaften.  Er  erkannte  die  Notwendl|;keH 
einer  Reform  der  Sozietäten  an,  erhofft  diese 
aber  nicht  von  einem  gesetzlichen  Eingreifen, 
londera  Tietmehr  Ton  der  Wlrkrag  de«  neuen 
Vertrapsgesetzes  unter  dem  Drnrk  <ler  öffent- 
lichen Meinung:  mit  anderen  Worten,  er  hofft, 
daß  die  SosietSten  ihre  Satsuitf  ea  gemifl  den 
Bestimmungen  des  Entwurfs  Andern  werden, 
wenn  er  zum  Gesetz  geworden.  Er  erklärte 
BchlfeßUeh  die  BereitwilUg^keit  der  Teriifladeteo 
K*  j^ierungen,  den  5;  S  des  Entwurfs  (einjährige 
Yeraiclierungsperioden)  als  zwingende  fiesUm- 
nungen  auf  die  SozleUten  amadelmeii. 

Zur  Reichs finanzreform  und  den  Steuer- 
vorlagen liat  die  Qruppe  offiziell  nicht  Stellung 
genommen,  da  sie  von  der  Ansicht  ausging,  daß 
die  Industrie  den  Plänen  der  Reichsregierung 
zur  Sanierung  der  Reichsscliuld  keine  Hinder- 
nisse bereiten  dürfe.  Die  Melirausgaben  des 
BeidiB  auf  den  verschiedensten  Gebiet  m  und 
insbesondere  <ler  Ausbau  unserer  Flotte  erfordern 
gesteigerte  Einnahmen,  die  durch  neue  Steuern 
aufgebracht  werden  mfiflMn,  w  enpflndüch  sie 
für  den  Einzi'ln»"n  sein  m?>gen;  die  Meiirhelt 
des  deutschen  Volkes  hat  es  leider  anscheinend 
aooh  tlUbt  gelernt,  ia  grofiea  oatieoaleii  Fragen 
ihre  Soaderinteressen  den  Bedürfnissen  der  All- 
gemeinheit gegenaber  hintanzusetzen,  und  so  hat 
dtte  Steuervorlage  der  verUtaideten  Regteraagett 
eine  ITnsiimmr  von  Protesten  hervorgerufen.  <lie 
leider  ihre  Wirkung  auf  den  Reichstag  nicht 
TerfeUt  haben,  der  in  seiner  Mehriieit  ftlr  die 
Plloe  der  verbündeten  Regierungen  nicht  zu 
haben  war  und  nun  die  Steuerkommission  zwang, 
neue  Stenerquellen  zu  suchen.  Die  auf  Grund 
dieser  Kommissionsbeschlüsse  zustande  gekommene 
Beichsfinanzreform  weist  ohne  Zweifel  eine  An- 
sah! Ton  Steuern  auf,  die  als  erfreuliche  keines- 
wegs bezeichnet  werden  können.  Leider  waren 
aber  diejenigen  Reichstagsmitglieder,  die  üiter- 
baupt  eine  Keichstinanzreform  wollten,  in  der 
Zwangslage,  auch  diesen  Steuern  zuzustiinmeo. 

Pcziitrlifh  der  dem  Reichstag  noch  nicht  vor- 
gelegten (resetzentwürfe  müssen  wir  uns  auf  »lic 
Andeutungen  des  Grafen  Posado  wsky  im  Reichs- 
tag beziehen,  der  sich  l)ei  der  Beratung  des 
Etats  des  Keicbsamts  dos  Innern  über  verschio- 
dena  sdwebende  sosiale  Fragen  geBufiert  hat. 
Hinsichtlich  der  Tarifverträge  hat  er  bei 
dieser  Gelegenheit  erklärt,  daß  er  diese  unter 
den  hentigeD  VwhlltnisaBn  fttr  eine  sehr  nttti- 
Uebe  Form  der  Vereinbarung  halte,  die  dorehans 
verdiene,  weiter  ausgebildet  zu  werden;  aber 
eine  Voranasetaang  liege  dabei  vor:  da6  der^ 


artige  Tarifverträge  aueh  von  beiden  Teilen 
für  die  verabredete  Frist  unbedingt  gehalten 
werden  müßten.  Würde  dieser  Geist  allgemeiu, 
dann  könnten  allerdings  tarifmlllMge  Abmachungen 
für  eine  liestimmte  Zi  it  außerordentlich  dazu 
beitragen,  die  Arbeitgeber  und  Arbeitneluiier 
gleicbma6ig  sohidigeBden  Arbeitskampfe  ein- 
zusehranken, riemgeu'enüber  hat  Berichterstatter 
im  Reichstag  ausgeführt,  daß  mit  dem  Worte 
«Tarifrertnge*  heute  vielfach  da  sehr  leichte 
fiTfigi  s  Spiel  getrieben  \rird  und  daß  sich  Mancher 
über  die  Mögliclikeit  der  Durchfllhrung  von 
Tarifverträgen  tavsohen  Iftßt,  well  er  die  Schwie- 
rigkeiten nicht  kennt,  dir  sich  in  verschiedenen 
Gewerben  dem  Abschluß  solcher  Vertrage  ent- 
gegenstellen. Wenn  man  Tarifverträge,  llhnlieh 
wie  im  Buchdruckertrewerbe,  auch  in  anderen 
GewerbeUf  z.  B.  in  unserer  Eisen-  und  Stabi- 
Indnstrie,  einfahren  will,  so  brandit  mm  sich 
doch  nur  einmal  die  Verschiedenartii^t  der 
Arbeiterkategorien  in  einem  sogenannten  ge- 
mischten Werke  sowie  die  Verschiedenartigkeit 
der  Arbeiten  anzusehen,  die  dort  geleistet  werden 
müssen.  Unter  den  letzteren  betindet  sich  eine 
große  Menge  von  Erzeugnissen,  bei  denen  es 
wesentlich  auf  die  individuelle  Leistung  des 
Arbeiters  und  nicht  auf  Massenarbeit  ankommt. 
Das  ist  der  springende  Punkt,  der  hier  in  Be- 
tracht kommt,  und  deshalb  hat  z.  B.  auch  die 
deutsche  Maschinenindustrie  sicii  solchen  Tarif- 
vertragen mit  aller  Entschiedenheit  widersetzt  ^ 
denn  liier  kommt  so  viel  auf  die  indivIdaeUo 
Geschicklichkeit  dos  Arbeiters  an,  daß  Tarif- 
verträge gar  nicht  geschlossen  werden  können. 
Das  liaben  auch  flherxeugend  die  bayerlsehen 
Metallindustrielli-n  irrlc^'i-ntlich  des  l.-tzti-n  Nürn- 
berger liaschincnarboiterausstaudes  nachgewiesen. 
Wohin  solche  Tarifverträge  Ähren,  aelgt  das 
Beispiel  mancher  Trade  Unions  in  England,  die 
in  einzelnen  Fällen  so  weit  gingen,  Arbeiier 
„  wegen  uttvorschriftsmaSigen  Eifers*  unter  Strafe 
zu  stellen.  Zweifellos  ist  ein  Teil  der  Rück- 
ständigkeit, in  der  sieb  gegenwärtig  manche 
Zweige  der  englischen  Technik  befinden,  auf  die 
Herrschaft  der  Trade  Unions  zurückzuführen. 

Aehnlich  wie  mit  der  Beurteilung  der  Tarif- 
verträge liegt  es  mit  der  Frage  betreffs  der 
Beform  der  sozialen  Versicherungs- 
gesetze; denn  über  die  Notwendigkeit  der  Zu- 
sammenlegung der  Kranken-,  Unfall-  und  der 
Alters-  und  Invalidenversicherung  wird  fast  mehr 
von  Leuten  geredet,  die  wenig  oder  nichts  von 
der  Sache  verstehen,  als  von  denen,  die  diese 
schwierig»  Frage  bdierrsdien.  DaB  jede  dieser 
drei  Institutionen  Mängel  hat,  die  der  Beseitigung 
bedürfen,  wird  auch  von  uns  nicht  in  Abrede 
gestellt;  da£  dies  aber  nur  durch  eine  Zusammen- 
legung mfierlich  sei ,  müßte  doch  erst  bewiesen 
werden.  Auf  keinen  Fall  können  wir  uns  für 
die  Einbeziehung  der  Unfidlversteherung  in  den 
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.  }.'enu'insaiiicn  Unlerbau"  ausH]irfclu'n. 
Zweig  der  Versichertuig,  deren  Durchfüliruiig 
and  gedeihliche  Wirksamkeit  durchaus  von  der 
tfltigren  Mitarbeit  der  im  praktischen  Lehen 
stellenden  Renif»{renossen  ahliftii^rt.  hat  sich  auf 
licm  Boden  der  Selbstverwaltung  durchaus  be- 
wahrt, und  PS  würde  ein  prodes  l'nrt^clit  .sein, 
in  dies«'  Selhstverwaltiin-r  mit  rjiiilur  Hand 
einzugreifen  und  daiiurcli  wahrscheiulicli  viel 
mißlichere  Zustftnde  herlx-izufllhren ,  die  in  par 
keinem  \'frhflltniH  /u  den  .{«  tzt  etwa  vorhandenen 
kleinen  Mängeln  stehen  würden. 

Leider  hat  tie  Zufriedenheit  in  den  Arlwiter* 
kreisen  infoljre  der  snzialpi>litt«;rhen  Gesetz- 
gebung nicht,  wie  erwartet  wurde,  zugenommen; 
sie  ist  Ttelmebr  in(bl|re  der  vielfeeben  a^ 

tatorischen  Verhetzung  Ix'iietitcnd  in:  Mmi  Innen 
begriffen.  In  zahlreichen  ArbeiterauHsiaudun  hat 
man  von  selten  der  Gewerkschaften  Maehtprohen 
vi-rnnstaltet.  die  den  Hewi-is  erbracht  haben,  daA 
nur  durch  einen  festen  Zusammenschluß  aueh 
der  Arbeitgeber  sehwere  Gefahren  ron  unserem 
Wirtschaftsleben  aliirt  wendet  werden  künnen.  Der 
uns  befreundete  ^Arbeitgeberverband  fUrden 
Bezirk  derNerdwestllehenGrupp«",  der  eine 
besondere  Or^ranisation  darstellt,  ist  in  erfreu- 
lichem Wachstum  be<;r)fren;  leider  stellen  aber 
doch  noch  viele  Arbeitgeber  abseits,  die,  wie  es 
scheint,  erst  durch  schlimme  Brfahmngen  dar- 
über belehrt  werden  müssen,  i\nl\  übertriebenen 
und  dem  Wirtschaftsleben  schädlichen  Aiisiirüclien 
der  Arlteiter  nur  durch  ein  gemdnsanies  Han- 
deln der  Arbeil<reber  lii  L'i'L'nrt  werd»  n  kann. 
Die  , Nordwestliche  (irujijie-,  die  seinerzeit  die 
Vorbereitungen  für  die  Crrandnng  des  genannten 
Arbeitfrebcrverbandes  in  die  Hand  nahm  und  zu 
Ende  führte,  ist  sich  bewußt,  nach  dieser  Kich- 
tung  Un  Ihre  Pflicht  getan  und  ein  nntzbrlngen- 
di's  Werk  im  Interesse  unserer  Eisen-  und  Stahl* 
Industrie  ins  Leben  gerufen  zu  haben. 

Aaeb  zweier  festlichen  Veranlassungen  haben 
wirschUeßlichindlesMn  Jahresberlebt  zn  gedenken : 


Am  l'i.  I'  /iiiilier  1905  bejring:  das  ehema- 
lige geschfiftstührende  Vorstandsmitglied  unserer 
G^ppe  Hr.  Genenüsekrettr  H.  A.  Bueek  seinen 
75.  (Jeburtstair  in  geistiger  und  körperlicher 
IVische.  Der  ,  Zentralverband  Deutscher  Indu- 
strieller", dessen  Oeschlfte  er-  seit  dem  Herbste 
1S87  bis  heute  führt,  hatte  aus  diesem  seltenen 
Anlab  ein  Festmahl  veranstaltet,  an  dem  auch 
zahlreiche  iüttrlieder  unserer  Gruppe  teilnahmen, 
nachdem  Herrn  i>iir'k  seitens  des  Präsidiums 
der  Gni|H'e  und  des  Wirtschaftlichen  Vereins 
auf  schrittiichein  Wepe  herzlicher  Dank  für 
seine  unvergänglichen  Verdienste  um  die  rheinisch« 
westfälische  und  um  die  di  utscbe  Industrie  aus- 
gesprochen und  der  Wunsch  hinzugefügt  war, 
daß  ihm  eta  schSner  Lebensabend  beeehfeden  sein 
mö^'p.  In  .Stahl  und  Eisen"  haben  wir  ans 
diesem  Anlaß  Buecks  Persönlichkeit  und  W'irken 
eingebend  gewürdigt. 

Am  11.  .\iiril  d.  .1.  waren  50  Jahre  ver- 
gangen, seitdem  unser  treues  Vorstandsmit- 
glied, Hr.  Kommerzienrat  Weyland,  als  Berg^ 
mann  seine  erste  Schicht  verfuhr.  Die  ,Nonl- 
westüche  Gruppe"  Überreichte  ihm  aus  diesem 
AnUUt  als  dem  «Freunde  und  P5rderer  der  Bis- 
marckscben  Wirtschaftspolitik"  in  <  <emeinadiaft 
mit  dem  Verein  zur  Wahrung  der  gemeinsainen 
wirtschaftlichen  Interessen  In  Rheinland  und 
Westfalen"  die  .PoUtlaeben  Reden  des  FUrsten 
Bismarck'*.  herausfre{rel>en  von  Professor  Horst 
Kohl,  und  lieli  durch  ilin  n  Vorsitzenden,  Herrn 
(ieheiinrat  Servaes.  dem  Jnbilar  unter  WJlr- 
diiriinjf  seiner  Verdienste  um  das  .Mltremeinwobl 
ihren  herzlichsten  Dank  und  ihre  aufrichtigsten 
GlttekwOnsche  aasspreeben.  Mitgen  letstere  In 
Erfdllunfr  pehen  und  möpe  die  Gruppe  Herrn 
Weyland  noch  lange  zu  den  ihrigen  zählen. 
Ad  nmltos  annos! 

Dr.  W.  Bamer, 

OnehlftiflhreDdc*  V«nUBd*Bllfilcd 
in  4cr  Xwrdw.  Oiupp«  Sm  TmvIiM  4««lMiMr  Btoc*- 


Zur  Frage  der  Bewegung  und  Lagerung  von  Hüttenrohstofien. 


Von  Professor  M.  Buhle-Dresden. 

(Sehluß  von  Seite  ti.')4.) 


(Sachdivek  wirtoMii) 


Als  neuester  Pohlipscher  Waggonkipper*  sei 
noch  der  Kurvenkipper**  (..\bbild.  20j 
kurz  besprochen.  Es  ist  das  eine  liJirbare  Vor* 
richtune-,  die  aueh  so  angeordnet  werden  kann, 
daß  die  entladenen  Eisenbahnwagen,  nachdem 
sie  auf  die  Eipperbabn  hinanfi^aegen  sind. 


*  Siehe  auch  „Zeitschrift  dos  Vcroina  deutsclier 
lagenieure"  1905  8.  436;  ferner  dagelbBt  1902  8.  1828 
und  1906  &  783  (Bauart  Unruh  A  Liebig). 

*•  Siehe  aodi  »Stahl  nad  Bmh"  1«M  Kr.  5  &  270. 


durch  Drehen  des  oberen  Teiles  des  Kippers  von 
der  andern  Seite  wieder  abgelassen  werden 
kSnnea,  so  daB  alsdann  der  Kipper  anf  Irgend 

einem  IIochbahnf,'leise  fuifi'esfellt  zu  werden  und 
so  einen  in  einer  Keihe  stehenden  Eisenbahnzug 
ohne  Bangieren  zu  entladen  vennag.* 


*  In  naclutehender  Tabelle,  die  der  Abbandlang: 
„Der  Ruhrorter  Hafen,  Hoino  Entwicklang  und  Be- 
deatnng*  entnommen  ist,  sind  die  tehien  Arbeitakosten 
der  TsncUedeaen  Kohlenferiadragsartan  in  Bnhrort 
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Hierzu  sei  bemerkt,  daü  die  afuestcn  aineri- 
kanls«ben  Wagenkipper  zum  Zweck  de«  Be> 

1  ri  f!  (■  II  s  ^rrlt.uit  sind  lAMiiltl.  21  fDodt,^.- 
(Juai  S  tu  ragt)  Lu.,  i'liiliuiul^liia];,  iu  üui* 
Kippstelloiif  werden  die  Eiaenlrähnwagen  mter 
■  intr  Srliurrc  iT'tiillt,  iiml  A'w  Vi'flfiliiiij^  dc^ 
Lruleü  Über  deu  gauzttu  W'agvubodua  voilxieiit 
«Ich  (bis  zu  einem  ^wisMH  Orade,  der  toh 
d<  I  stot^  irt  abbftogt)  beroacb  wührend  des  Auf- 
richten^. 


Kurveokipp^r  von  i.  Toblig,  A.-U.,  Köln  a.  Kh. 


AnflerordentUdi  entwickelt  haben  dcb  infolge 
der  iMSOoderen  BetOBUIvr  des  Transport-  und 
Lagcruniijrsgcdankens  durch  s:>i<  bgonilltlo  Aus- 
nutzung  des  dem  Schüttgut  <  i-eutliiulichen  Fließ- 


TerKlt'icbHweia«  auf(;efälirt.  Der  tägUobe  Yerdieniit 
eine«  Arbeiten  Im  Akkwd  ttellt  neh  dabei  a«f  5 
bi*  6  Ji. 
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A.  Yerladmg  aoa  dem  Baenbahawafen  in*  Magaiin; 

1 

Von  tlorPfeilerbabn 
direkt  in  daa  Ma- 

gazin   

4 

20 

300 

0,8 

2 

Desgleicbon  unter 
Bonutzang  Ton 

Schicbkarr«n  .  . 

2 

75 

sn 

1.5 

B.  Vorladung  vom  KUi'ubahawagt.vQ  iuu  8t.'hitT: 

3 

Mit  Schiebkarron 

Qber  Laafgilngo  . 

2 

lOO 

60 

2,0 

200 

4 

Mit  Kippwagen  auf 
OlauenaberLado- 

behaen  .... 

2 

85 

70 

1,6 

160 

5 

MittelH  der  Koblon- 

trichter  .... 

4 

■II) 

240 

0,9 

90 

6 

MittelH  d«t  Wafen- 

kipper  

HilMa  Dam^ftran 

5 

12UU 

0,25  1 

25 

12 

10 

eoo 

1^  1  150 

C.  Vorladung  ana  dem  Magazin  in« 

«r'hiff: 

8 

Mit  Schiehkarren  . 

8 

200 

2,2 

220 

9 

„    Kippwagen  . 

8 

250  , 

1,8  1 

180 

Die  üauchlagikeatea  filr  K«ka  ateUen  alel 

h  anf 

etwa  daa  Dappelt«^ 

vermügena  die  tecbnischen  HUbndttet  für  be* 
liebig  gerlehtete  EtiuelfSrdenuig. 

rnttr  anflcTin  dienen  zwei  Drehkrane  mit 
wagerechten  I  )rehzapfea  (Bauart  G.  L  u  t  b  e  r  A.-Ci., 
Braunacbweif^)  anf  den  ROddiogaehen  Eiaen»  und 
Htahlwcikin  in  <'nr1shütte  bei  Diedi-iiliotVti  zum 
£rz>  und  Kokstrausport.  Im  Vordergründe  der 
bereits  In  «Stahl  und  BSaen**  TerMMitlichten 
Abbildungen  sind  die  Silos  mit  darüber  liegen- 
dem Zufutirgleia  eraicbtiich.  Die  Waggons 
werden  in  die  Zellen  entleert,  und  die  ESnt- 
nahme  de»  liedart»  an  Rohstoffen  erfolgt  unter- 
halb der  Behiüter.  Tieferliegend  als  die  Hiltten- 
soble  sind  Gleise  yorgeaehen,  die  entsprechend 
gebaute  Lowries  führen.  Auf  letztere  können 
runde  Transportkübel  aufgesetzt  werden,  die 
für  untere  ßodenentleerung  eingerichtet  sind. 
Dif  I  I  voller  Füllung  10  t  bezw.  3  t  fassen» 
den  Erz-  liezw.  Koksknbel  wiTdcn  di-n  Hütten- 
krauen auf  den  J.owriuH  zugt;üdu)l>«n.  Jeder 
Hüttenkran  besitzt  vier  bewegliche  Aualeger, 
von  denen  zwei  für  die  Nutzlast  von  je  3  t,  die 
andern  iieiden  für  die  von  je  1 0  t  bestimmt  sind. 
IMe  gefBUtea  KQbel  werden  anf  einer  Seite  ron 
den  .\uslegern  frr'holji-n,  wlhn^nd  i:lf>irhzcitifr  auf 
der  andern  Seite  zwei  leere  Kübel  auf  die 
bereitstehenden  Lowries  abgesetst  werden.  Die 
Hiittcnkram-  fahren  mit,  den  anf^ehobenen,  ge- 
füllten Kübeln  unter  die  Verbindungsbrücken 
zwisoben  d«i  HoohSfen  und  setzen  Ihre  Last 
in  nach  oben  führende  Anfzuj^'ssrhili-Iite  ah. 

Ueber  den  Hochöfen  sind  zwei  fahrbare, 
schon  raehr  Eisenbahnwagen  gleichende  OIciht» 


*  1906  Hr.  6  8.  8S2. 


Digitized  by  Google 


716    Stahl  nnd  Etien.    Zur  frage  der  Bewegung  und  Lagerung  von  Hüttenrohttoffen.     26.  Jahrg.  Nr.  12. 


Ahhildun);  21. 
Kipper  zum  Koladen  von  KiHt>nbabnwa;;on. 
(Dodf;c  Goal  Stora(;r  Co.,  I'hiladt'lphia.) 


laiifkatzen  angeordnet,  welche  die  unter  den  Auf- 
zu(rsschächten  stellenden  Kübel  ho  hoch  heben, 
daß  diese  über  den  CMchtverschlüssen  frei  hAnicrend 
verfahren  und  je  nach  Bedarf  auf  den  ver- 
schiedenen üichtvcrschlüssen  abfresetzt  werden 
kennen.  Durch  das  Aufsetzen  der  Kübel  er- 
foljrt  die  Entleerung  derselben  selbsttütifr  in 
die  Gichtöffnunp.  Die  leeren  Kübel  werden  von 
den  Laufkatzen  wieder  im  Aufzupsschachte 
hinabgelassen,  von  den  Hiittenkranen  zur  weiteren 


Fiillunp  zurückbefördert  und 
auf  die  Transportlowrie« 
abgesetzt. 

Wahrend  die  Hubge- 
schwindigkeit der  einzelnen 
Ausleger  zum  Heben  der 
Förderkübel  2.5  m  Min. 
und  die  Falirgeschwindig- 
keit  der  belasteten  Krane 
!tO  m/Min.  betragen,  sind 
diese  Zahlen  für  die  Gicht- 
laufkatzcn  zu  50  bezw.  40 
m  Min.  gewählt.  Die  Lauf- 
katzen haben  180  pferdige 
Hubraotoren  und  25  pferdige 
Fahrmotoren  erhalten.  Als 
Antrieb.smotor  für  die  3  t- 
Auslegcr  der  Hüttenkraiie 
ist  ein  7  P.S. -Motor,  für 
die  10  t- Ausleger  je  ein 
15  P.S.-Motor  und  für  die 
Fahrvorrichtung  je  ein  55 
P.S.-Motor  in  Anwendung 
gekommen. 

Wenn  nun  auch  die  elektrischen  Antriebe 
bei  den  neueren  Drehkranen  überwiegen,  so 
kommen  doch  auch  Dampf-  und  Preßwasser- 
antriebe für  vereinigte  Hebe-  und  Transport- 
zeuge  vor.  .So  hat  das  Kruppsche  Gruson- 
werk  in  Magdeburg  unlängst  eine  aus  zwei  trans- 
jiortablen  Ladebrücken  bestehende  Erzverlade- 
vorrichtung (Abiiild.  22)  gebaut,  die  beide  mit 
je  einem  für  Greiferbetrieb  eingerichteten  Dampf- 
kran ausgerüstet  sind.     Es  mußte  in  diesem 


Abbildung  22.    Portalkran  von  Friod.  Krupp,  Uruaonwcrk,  Magdeburg. 
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Falle  zum  Dampf  krantypus  zurückj?ejsrriffen 
werden,  da  die  Bestchaflun^  von  elektrischem 
Strom  $<-hwieri};keitcn  machte  und  man  sich 
nicht  entschließen  konnte,  in  der  kurzen  Zeit, 
die  für  die  Herstellung  der  Anlage  zur  Ver- 
fiig'ung  stand,  eine  eigene  elektrische  Zentrale 
zu  errichten. 

Bemerkenswert  bei  dieser  Anlage  ist  die 
Beolmchtung,  daß  sich  das  Erz,  das  zum  größten 
Teil  mulmig  und  mit  Stücken  bis  zu  Kindsko|it'- 
jrröße  durchsetzt  ist,  bei  trockenem  Wetter  mit 
dem  Greifer  vorzüglich  nehmen  laßt.  Dagegen 
Ist  es  schwierig,  das  Erz  bei  starkem  Schuee- 
wetter  oder  länger  anlialtendem  Regen  mit  dem 


stehenden  Drehkranes  10  m;  Ausladung  des 
Drehkranes  12  in ;  höchste  Tragfähigkeit  5  t. 

R.  Dingl  Inger  in  t'nthen  hat  sechs  der 
durch  .\bbild.  23  erläuterten  hydraulischen 
Portalkrane  zum  Kohlentransport  eingerichtet. 
Die  Krane  haben  besondere  Preßwassermotoren 
zum  Oeftnen  und  Schließen  der  Jacgerschen 
l'/i  cbui-Sell)stgreifer  (fl.  unten).  In  einer  Stunde 
werden  30  bis  35  Hübe  ausgeführt.  W.lhrend  die 
Ausladung  9,8  m  betrugt,  ist  die  Hubhöhe  zu 
1 6  ra  gewählt.  Der  Preis  eines  solchen  Portal- 
kranes belauft  sich  auf  etwa  28  000  ^4^.  Für 
ein  vollständiges  Kranspiel  werden  rund  310  1 
Dnickwasser  von  50  Atm.  gebraucht;  da  1  cbm 


Abbildung  23.    HydraullBchor  Portalkran  Ton  R.  Dinglinger,  C'ötben. 


Greifer  zu  behandeln.  Für  diese  Zeiten  sind 
flache  Fördergefaße  vorgesehen,  die  von  Hand 
vollgeschaufelt  werden  müssen.  Jeder  der 
Greifer  hat  ein  Eigengewicht  von  2,8  t  und 
vermag  eine  Nutzla.st  von  1,2  t  zu  fassen.  In 
9  Stunden  ließen  sich  bei  geregeltem  Betriebe 
325  t  Erz  vom  Lagerplatz  in  das  Schiff  um- 
schlagen. Ein  einziges  Kranspiel  setzt  sich  zu- 
sammen aus:  Greifen,  3  m  Heben,  35  m  Kran- 
fahren, Senken,  Entleeren,  ungefüllten  Greifer 
2  m  aufziehen,  Zurückfahren  und  Greifer  fallen 
lassen.  Man  brauchte  für  9  Stunden  etwa 
575  kg  Steinkohlen  (einschl.  Anheizen),  dazu 
4  cbm  Wasser.  --  Die  Hauptabme8s»ingen  der 
.Anlage  sind  folgende:  Spannweite  von  Mitte  des 
wassersei tigen  Beines  bis  Mitte  Laufkran  87,5  m; 
Ausladung  des  Untergestells  über  Wasser  von 
Mitte  Bein  bis  Mitte  dos  in  der  Endstellung 


Wasser  von  dieser  Pressung  in  der  Zentrale  im 
normalen  Betriebe  etwa  3,8  kg  Kohle  beansjirucht, 
so  kostet  ein  Kranspiel  an  Kohlen  etwa  6  bis  7,5  r). 

Vollkommen  abweichend  von  den  friUieren 
Formen  ist  der  von  Mohr  &  Feder h äff  in 
Mannheim  für  den  Braunkohlen-Brikett-V'erkaufs- 
verein  G.  m.  b,  H.  in  Köln  für  Rheinau  (Baden) 
gebaute  fahrbare  Portalkran  mit  angehängtem, 
für  sich  fahrbaren  Drehkran  (Abbildung  24).* 
Mittels  des  Kranes  kann  sowohl  vom  Schiff  in 
die  Waggons  als  auch  unmittelbar  in  die  Schuppen 
verladen  werden.  Letzteres  ist  ermöglicht  durch 
die  im  Schu])pen  angeordneten  Fahrbahnen,  mit 
welchen  die  Brücke  gekuppelt  werden  kann. 
Der  Kran  besitzt  eine  Brückenlange  von  33  ni, 


*  Vergl.  auch  die  Stuckenbolzucben  Aasleger- 
Laufdrchkrane  mit  fahrbarer  DrohHohcibo.  „ZeiUcbrift 
des  Voreins  deutscher  Inf^eniouro"   1905  8.  201  u.  f. 
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Abbildung  24.     Fahrbarer  elektrischer  Portalkran  mit  anKehän)^eni  Drehkran  von  Mohr  &  Federhaff, 

Mannheim  (Rheinau). 


»'Ine  Gi^samtaiisladiinj^'  von  18  in  und  eine  I-oistunjr 
von  350  t/10  Stunden.  Auf  di»;  neiiartip-n 
fbonfalls  zu  den  Drelikranen  ^^cliörip'n  Krcis- 
balinkrane  soll  am  Schluß  im  Zusammenhanfjr 
mit  den  Kejrei.stunipflagcrn  cinpejran^'en  wi-nlcn. 

Zur  Gruiipe  d«'r  reinen  H ochliah n k ra n e, 
von  denen  u.  a.  auch  G  e  b  r.  Weis  m  ü  1 1  «•  r  in  Frank- 


Abbildung  25.     llochbahnkran  der  Bonrather  Maschinen fabrik  für  Japan. 


furt  a.  M.  b»!r«'it.s  eine  ^rröllere  Zaiil  ausgeführt 
haben,  pehört  die  von  der  B e n  r a  t  h er  M  a s c  Ii  i  n  e  n - 
fabrik  A.-G.  in  2  Exemplaren  an  die  Imperial 
Stet'l  Works  Yawataniachi  in  Japan  pelieferte 
fahrbare  eli'ktriRche  Erzverladeanlap-  tür  2.5  t 
Tra^rkraft  (  Abbild.  25».  Wahrend  der  vordere 
KIa))pausloger  18  m  lang  ist,  besitzt  die  rück- 
wärtige .Xugladung^ 
nur  5.5  m.  Die 
Krane  sind  auspe- 
rüstt't  mit  sich 
selbsttfltip  entlee- 
renden, etwa  0,9 
cbm  fassenden  För- 
dt'rpefilßi'U,  die  das 
Krz  aus  den  Schif- 
fen in  einen  über 
dem  Portal  einge- 
bauten Füilrumpf 
von  15  cbm  Inhalt 
hcbtiu.  Von  dort 
aus  fließt  CS  durch 
vier  mittels  Hand- 
winden zu  betäti- 
gende Schurren  in 
Talbot  -  Selb.stent- 
lailer.  Das  auf  dem 
rückwärtigen  .Aus- 
leger angeordnete 
WindwerkffiOP.S.) 
rürUub(82m/Min.) 
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Ahbildun»;  26. 

Fahrbarer  dreiotätzigcr  Hochbahnkran  der  Benrather  MaHchinenfabrik, 


k.-ii. 


und  Katzcnfahren  (200  in;Min.)  dient  {;lt'ichzciti>r 
als  Gcjrenpewicht.  Der  Motor  zum  Verfahren 
der  ganzen  Anlajre  leistet  26  P.S.  und  verleiht 
ihr  eine  Geachwindifrkcit  von  etwa  76  in;Min. 
Die  Stundenleistung  betraj,'i  70  t. 

In  ^StaLl  und  Eisen"*  ist  ein  von 
Bechcm  &  Keetman  in  Duisburg  gebauter 
Bocklcran  (Stapelkran»  mit  doppelseitigem  Krag- 
träger dargestellt,  dessen  Aufgabe  es  ist,  die  in 
Waggons  der  Hütte  im  Teberschuß  zugel'ührten 
Koks-  und  Erzmengen  auszuladen  und  ntben 
den  Zufuhrgleisen 
aufzustapeln.  Die 
Spurweite  des 
Bockgerüstes  ist 
l-4,5  m,  der  Kat- 
zenweg 34m.  Die 
Hubwinde  ist  auf 
der  Laufkatze 

untergebracht 
und  durch  Einbau 
eines  Zweitrom- 
mclwindwerkes 
ebenfalls  zum  He- 
trieb  von  Selbst- 
entladekübeln 
verschiedener 
Hauart  befähigt. 
Die  Arbeitsge- 
schwindigkeiten 
sind:  Heben  (5  tl 
12  m.  Min.,  (10  t  i 
6  m  Min.,  Katzcn- 
fahren 16  m/Min., 
Kranfahren  40 
m/Min. 

Ein  ganz  eigen- 
artige» Aussehen 

haben  die  neuen,  von  J.  Pohlig  k.-Qt.  in  Köln  auf 
dem  Kruppschen  Hüttenwerk  Rheinhausen  (Er- 
weiterung der  ersten  Anlage  von  Brown  in 
Cleveland  t)  aufgestellten  Hochbahnkrancft,  deren 


Zweck  im  Verla- 
den von  Erz  aus 
SchllVen  mittels 
Kübeln  oderGn'i- 
fern  und  im  .\b- 
legen  auf  ilns 
Haufenlager  oder 
in  Vorratsbehül- 
ter  bestellt,  bezw. 
in  der  .\ufnahme 
des  Erzes  vom 
Lager]datz  oder 
im  Transport  bis 


in  die  Vorratsbehalter.  Redeutende  Erweiterungen 
hat  in  den  letzten  Jahren  der  Hafen  in  Emden  er- 
faliren.  und  dort  sind,  wie  weiter  unten  noch  naher 
ausgeführt  werden  soll,  ganz  gewaltige  Ffirder- 
und  Lageranlagen  entstan<len.  fm  Vorjahr  hat 
die  Vereinigte  Maschinenfabrik  .\ugsburg 
und  Maschinenbaugesellschaft  Nürnberg 
.\.-G.,  Werk  Nürnberg.*  zwei  elektrisch  be- 
triebene, fahrban-  Hochbahnkrane  von  über  100  m 
Lange  aufgestellt.**  Hei  4,r)  t  Last  betragen 
die    sekundlichen   .\rbeitsgeRchwindigkeiten  für 


*  1903  Xr.  20  8.  1124. 

t  Vergl.  doit  VorfaHnor«  eratoH  Buch  (Sonderdruck 
au8  „OlaHors  Annalen*)  »TranHport-  und  La|,'erun^M- 
Einrichtungcn  fUr  Oetroido  und  Kohle«  (Berlin  1899), 
H.  46,  Fußnote  5. 

tt  Siehe  ..Stahl  und  Eisen'  1906  Nr.  6  8.  266. 


Abbildung  2". 
ElektriHchc  liochbahnkran-LokomotiTo  (Benrath). 


das  Heben  1,2  m,  für  das  Senken  1,8  m,  fiir  das 
Katzcnfahren  3,0  bis  3,6  m,  für  das  Brücken- 
faliren  0,3  bis  0.4  m;  die  Leistung  beträgt  je 
60  bis  90  t/ Stunden. 

Die  Benrather  Maschinenfabrik  hat 
auch  fahrbare  Brückenkrane  mit  drii  Stützen 


*  VergL  auch  dio  von  dieHer  Firma  in  Offenbach 
gebaute  Anlage  (,E!lektr.  Bahnen  und  Betriebe"  1905 
S.  ftOO  u.  f.). 

••  Siehe  , Stahl  und  Eisen-  1906  Nr.  9  8.  519  u.  620. 
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.M>l>ildunK  28. 

Aualegerkran  von  1^  Stuckcnbolx,  Wetter  a.  d.  Ruhr. 


und  fünf  Motoren  austri-riihrt,  z.  B.  für  Hujuro  auf  diesen  fahrbaren  Hochbalinen  operiert.  Ah- 

Stinne»  in  Mülheim  a.  d.  Kühr,  für  die  Stralihur^rer  bildiinc  27  veranschaulicht  diese  bemerkenswerte 

Kohlen- Aufl)ereituntrs- Anstalt,   Hafen   Klieinau  Kinzellieit  in  der  7  pferdi^ren  elektrischen  Loko- 

(Baden  (Abbildung  26*|).   Beißt  Trajrkraft  be-  motivc,  für  die  eine  Spur  von  fiOO  mm  (gewühlt 

laufen  sich  die  Spannweiten  auf  OH  und  40,.')  m,  ist.    Ein  anderes  Mittel,  die  Breitenabniessuni;en 


Abbildung  29. 

Kat/e  eines  Kal>elhorhbahn- 

krariH  von 
Unruh  Sl  Licbig,  Leipzii;. 


die  Langen  der  vorderen,  hezw.  hinteren  Aus- 
ladung auf  24  liczw.  ",.')  m;  das  sind  zusammen 
140  m.  Es  ist  leicht  begreiflich,  daß  man  bei 
aolchen  Langen  mit  bestem  Erfolg  statt  mit 
Zugseilen  mit  elektrisch  betriebenen  Wagenzügen 


•  D.  R.  1".  109  474. 


der  zu  überspannenden  Lager  zu  vergrößern, 
liegt  in  der  Hintereinanderschaltung  mehrerer 
Hochltalinkrane.  Al»bildung  28  zeigt  einen  der 
Firma  L.  Stuckenholz  in  Wetter  a.  d.  Ruhr 
patentierten  Kran ,  dessen  Uferausleger  am 
Scharnier  a  hochgeklap|)t  werden  kann,  wahrend 
der  andere  Ausleger  für  sich  auf  Schienen  fahr- 
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Aliliildunj;  30.    (iurtfSrdcrorkrano  mit  [>rohkran^r<>ifor- Betrieb  (Emden) 
Ton  Mohr  &  Fcdcrhafr,  Mannheim.    (.Maße  in  m.| 


I 

-J00«4— 

I 


Ahhildun^  31.    .^nordniinj;  der  Vorlade- 
Itrflckü  und  P^lektrohänn^eUahn  (Brikettfahrik  Emden). 

Iiar  rIh  Brücke  oder  Rülim-  aiisiL'ebildot  und  von 
dem  nVrkran  abtnrnniiRr  ist. 

Für  noch  ffröllfn?  Siiaiinwcitt-n  scheinen  sich 
mehr  und  mclir  die  bekannten  Kaboliiuchlialin- 
kranc*  ein/.ufiiliren.  von  denen  liit-r  nur  eine  der 
lienierkenswcrtesten  Kinxellieiten  in  2!» 
die  Katzi-  eines  von  der  l'cniiy:er  Ma- 
sch i  n  e  n  f  a  b  r  i  k   und  E  i  s  e  n  if  i  e  Ii  e  r  e  i 
A.-G.,   Ableiliinjr    Unruh  Ä.  Liebijr, 
Leiiizif.'-l'la>;witz,  für  einen  Steinbruch  In 
Deinitz  bei  Bautzen  freiiefcrten  derartigen 
I  »rahtseilverladekrans    wif(b'rpt%'eben  .sei 
(t'rölUe  \utzla.st  5  l,  Förderhöhe  50  m, 
S|>annweitc  300  m).    Gebatit  sind  solche 
Lul'tseilliahnen  bereits  bis  zu  tM)0  ru  bei 
7  t  Trat'filhifrkeit  (l'eretti  &  Tanfani, 
Mailand).  Auch  Bloichcrt  hat  in  Danzig 


•  Vor^l.  de»  VorfaBHiTM  AiifNÜtxo  "reher 
MnttHcntranMport«  in  der  „l)oiit»chen  HauzeitunK* 
1904.  S.  528  und  5.11;  .(hirtförderor,  Hoch- 
bahnkrane  und  nrahtHeilrcrladebahniM»«  im 
„Zentralblatt  der  BauTorwaltiinii'*  1902  S.  '270 
u.  f.;  >Zur  Frajio  der  Nah-  un<i  KiTntranii|M>rt- 
niittel  für  Sammelgut«  in  der  ,Zi'itnrhpift  für 
Architektur  und  InKcnicurwoBen"  l'JOö,  .S.  435 

U.  f.,  URW. 


für  IfiO  m  eine  vortrotiliche  derartige  Anla;:e 
irebaut.  • 

Durchaus  pesund  sind  die  Bestrebunjren,  welche 
dahin  fjehen.  die  .\rbeiten  der  Drehkrane  mit  den- 
jenip'n  auf  Hochbahnkranen  zu  vereinipen.  Eins 
der  neu<«ten  und  bedeutendsten  Beispiele  (Aitbil- 
dunp-n  HO  und  Hl)  finden  wir  in  F]mden. 

Die  zwei  dort  von  Mohr  &  Fcdcrhaff  in 
Mannheim  gebauten,  je  160  m  (!)  lan^ren,  über 
300  m  verfahrbaren  ,  Fördergurt-Krane" 
lassen  deutlich  erkennen,  da(5  man  außerdem  be- 
müht ist,  die  bewahrten  neuen  Transport- 
Elemente  in  dem  jeweilifren  Zwecke  angepaßten 
Formen  im  IIel»e-  und  Transportmaschinenbau 
an  der  richtigen  Stelle  innerhalb  der  bereits  be- 
kannten und  erprobten  Kranbauarten  einzufügen. 
.Jede  der  90  m  s]iaiinenden  Brücken  hat  ein 
Transjiortband  zur  Beschickung  des  Lagers  und 
zwei  Beschickungsvorrichtungen  für  die  Elektro- 


*  Vergl.  dt'H  VcrfaaMura  Vortraj;  »Zur  Kcniitni« 
der  Fürder-  und  Lairerinittcl  für  >SaniineIf;ut<,  Ritzunt^s- 
hcricht  den  VereinH  zur  Befflrderun;;  den  Oewcrb- 
HeißcH  1904  .S.  279  u.  f. 


.Mthildang  32.    (JurtfSrderoranlaKe  für  (ioldwÄschen-i. 
Fried.  Krupp,  A.-G.  Gruaonwerk,  Magdoburg. 
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hfln^'ebahii,  «lie  rings  uiu  dcu  Platz  lauft.  Kür 
die  Bntnalinit>  vom  Lapjr  l»«7.\v.  für  das  l'm- 
laporn  ilicnoii  ilii'  für  Cirdifcrbctricl»  (rebaiitf-n 
i'lt'ktrisi  luMi  DrclikratK'  ( 4  t  Traffkraft ;  12,.'»  in 
Ausladung':  O.fiH  m  Min.  Hub-,  2,2  m/Min.  DrHi- 


AlibiiiiunK         (iiirtfördiTornnlaK-i'  mii  Tünnen. 

und  3,0  Iii/ Min.  Fahrjr»  schwindit.'keitt.  Die  Lei- 
stung jedes  Krans  beträitft  00  in  Std.  Im  übrigen 
sei  auf  die  Heschreibunfr  und  Abbildunjjen  der 
Verladet'inrirhtuntren  der  Hriketi  taltrik  des  Kolilen- 
syndlkats  im  Emdener  Ifafen  in  ,Stabl  und  Eisen" 
1906  Xr.  !l  S.  hlli  iiinfrewiesen. 

Schneller  und  an  mehr  Stellen,  als  mau  es 
üigontlich  erwarten  durfte,  haben  sich  von  der 
zweiten  gmlien  Grupiie,  den 
stetig  (in  wagereelitertMler 
schwach  geneigter  Kiehtung  i 
arbeitenden  Kördermitteln, 
die  soeben  bereits  erwJlhnten 
(rurtförderer.  die  Stahl- 
transjiortb.mder  usw.  für 
die  mannigfaltigsten  Zweeke 
eingeführt.  (trolinrtigeHand- 
transportaniagen  wenien 
z.  H.  aueli  liej  der  <ioldge- 
winnung*  gcbrauelit.  Nieht 
allein  daU  die  grddhaltigen. 
entsprechend  zerkleinerten 
Kohstotl'e  sieh  für  die  Band- 
förderung gut  eignen  (.\b- 
bildnntr  '^2  (das  Hand  ist 
abgeuoinmen|t,  aueh  die  .\bgilnge  werden  auf 
(iurtfördercrn,  die  unter  23"  ansteigen,  über 
hohe  Türme  auf  die  Halden  gestürzt  i  Abbild.  33  >. 
.Aehnliciies  gilt  für  die  .Anlaufen,  in  denen  eine 
Eisenerzanreieherung  angestrebt  wird,  wie  z.  Ii. 
für  die  Edisonsclien  Werke  in  New  .lersey. 
denen  im  (irunde  die  .\usbildung  der  Kobins- 

*  .\uM  dem  von  (I  r  iic  Bn«'  r  auf  iler  ilaii|itverNaiiiiii- 
luDjf  de»  VerciiiH  «loiitKi'hiT  In^jetiieare  H»ii.'»  in  .Mapdc- 
burj;  ;;eha)len<fn  Vortraj;  „l'ie  (folilffewinimnt;  ans 
AUuviuu  und  Krzen"  (beider  biskur  ungodruekl). 


(Jurte  für  die  Hefördening  schwerer  Rohstoff«! 
zu  danken  ist.* 

Endlich  sei  noch  unter  Hinweis  auf  die 
Waschen  und  .Aufbereitungen  überhaupt  der 
Verwendung  des  Gurtes  als  Leseband  gedacht 
im  Zusammenhanir  mit  der  Hcckelschen 
Vorrichtung  zum  fortlaufenden  Registrieren 
des  (rehaltcs  an  Klaubebergen  in  jeder  ein- 
zelnen KJirderwagenladung  (D.  R.  P.  [Ab- 
bildung 34 1). 

Die  vom  Schacht  kommenden  beladenen 
Körderwagen  werden  in  einer  derartigen 
.\nlage  mittels  eines  Kreiselwippers  auf  ein 
Leseband  entladen,  wobei  ihr  Inhalt  sich  in 
getrennt<'n  Heschüttungen  auf  dem  Bande 
anordnet.  Mit  derselben  Geschwindigkeit 
wie  das  Leseband  und  in  gleichen  Abstanden 
wie  die  auf  ihm  liegenden  Haufen  fahren 
eine  .Anzahl  Hflngebahnwagen  so  Iflngs  des 
Mandes  hin.  dalt  stets  jeiler  Haufen  von 
einem  Wagen  begleitet  wird.  Die  mit  dem 
.Ausklauben  beschäftigten  Arbeiter  kfinnen 
daher  mit  Leichtigkeit  die  Bergestücke  in 
den  neben  dem  Haufen  bi^flndlichen  Hange- 
bahnwagen  werfen,  und  dieser  wird  bei  seiner 
.Ankunft  am  hinteren  Ende  des  Lesebandes  diejenige 
Menge  an  Berge  enthalten,  die  in  dem  zugehörigen 
Haufen,  bezw.  Fürderwagen  enthalten  war.  A'oin 


.M)bil<liiii<r  H4. 


l.eHeband  und  lie^iBtrier- 
aiila^i'  von  <i.  }l  e  r  k  e  I , 
St.  .Iidiann. 


Haiidendc  aus  lauft  der  Wagen  weiter  über  oine_ 
selbsttätige  Wage,  die  seine  Ladung  registriert, 
und  entleert  sieli  alsdann  beim  Zusaminentreflen  mit 
einem  Eiitladefrosch  in  Körderwagen  oder  in  einen 
P'üUrumpf.  Von  hier  aus  kehrt  der  Hangeliahnwagen 
auf  dein  in  sich  geschlossenen  (Jb-is  nach  dem  An- 
fangspunkte di's  Lesebandes  zurück,  wo  er  seinen 
Kreislauf  von  neuem  beginnt.      (SrIiluB  folgt.) 

•  VerRl.  ,.*^tnhl  und  Kiwjn"  1906  Nr.  1  8.  2  »Hie 
Brikettierunjj  der  KiM-nerze  und  die  Prüfung  der  Erz- 
ziegeU,  von  Woddi^g. 


.  ,j       l  y  Google 
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Neuere  Erfahrungen  in  Feuerungsbetrieben.* 

V«ii  ZlviUngenleiir  A.  Blesinger  in  DdalMirp. 


Meine  Ht-rrcn !  Gcinall  dem  Titi'l  iii«'ines 
Vortrap'*  li/ibp  ich  nicht  die  Absicht.  Sie 
mit  tbeoretischt'U  liolnachtungen  zu  btisehafti^cn, 
MBdern  ich  nScbt«  mir  erlaubeo,  Urnen  über 
Erfahrungen  zu  berichton,  wp1(!i<>  ich  im  I.aufe 
der  letzten  Jahre  gemaclit  habe  anlaUUch  aus- 
Zehnter  Veraaohe  in  der  Verwertanf  mlpder- 
werfiircr  Rraunkohlen.  Der  gliickliche  Umstand, 
dali  die  Produktion  der  VerHUcluanlage  gar  nielit 
in  Betracht  Inm,  und  ein  weitgehende«  Enti^rn- 
kdiiiiinn  dir  ln  tretTeuden  Direktion  haben  es 
möglicti  gemaclit,  alle  Versuche  auf»  genaueste 
durehnnftthren  nnd  lo  idirittweise  nnd  Richer 
das  fresteckte  Ziel  zu  erreichen.  So  jjrestatten 
Sie  mir,  daß  ich  Sie  sofort  in  iiiediam  rem  fiihre. 

Es  war  mir  die  Aufgabe  gestellt,  aus  minder* 
wertipen  Hraiinkehlen  im  regelmißigen  Dauer- 
l»etri(  t(  (reneratorpa.«««  zu  erzeugen,  welche  sowohl 
für  Heiz-  als  Crasmotorzwecke  mit  Vorteil  ver- 
wendbar sind.  Sie  wcniiii  i  g  vielleiclit  merk- 
würditr  tiiidi  n,  daß  ich  Dineu,  die  Sie  wohl  fast 
ausschließlich  in  Üctrieben  wirken,  welche  auf 
Steiokohlenverfeuemng  angewiesen  sind,  ttber 
Braunkohlen  Mitteiliinsr  mach'' :  iln  r  (la><  Inter- 
esse liegt  doch  zweifellos  ziemlich  nahe  durch 
das  in  nftehster  NaohbMrsehafk  In  starkem  Abban 
betindlichf^  rheinische  Hraunkohlenvoriconinien. 
Diese  Braunkohle  hat  zwar  einen  enormen  Wasser- 
gehalt, Us  SU  60  ■>/«,  ist  aber  sonst  so  gutartig, 
wie  keine  andere  im  Deutschen  Kr  iclic,  und  ilaliei 
80  billig  zu  gewinnen,  daß  sie  berufen  ei-scheiut, 
auf  dem  linlcsrhelnisehen  Crebiete  xwlsehen  K5ln 
und  Bonn  eine  raäcliti^'i-  Industrie  zu  entwickeln 
und  zwar  in  Konkurrenz  mit  dem  westfälischen 
KoUenbeelten.  Es  ist  hente  schon  als  erwiesen 
sn  betrachten,  daß  Hüttenwerke  direkt  im  rhei- 
nischen Braunkohlenpebiete  angeleg^t,  bedeutend 
billiger  und  besser  im  Kohlcnverbrauch  arbeiten 
mUssen  als  an  gOnstigster  Lage  im  westfiüiscfaea 
Steinkohlenrevier. 

Die  bei  den  Versuchen  in  Krage  gekommenen 
Braunkohlen  liaben  einen  Wassergehalt  von  t;twa 
.'iO  "  n.  einen  AschenpehaU  von  etwa  ■')  "  o  und 
einen  (iehalt  an  Schwefel  \ on  stark  1  ",0,  welch 
letsterer  hanptsilchlich  in  Form  von  SehwefeUries 
vorkommt.  Der  Wasserpdialt  <'ilc'i.r  !ir.'iiiii- 
kohlen  beeinträchtigt  wohl  den  wirlschattlicheu 
Effelct  des  Oaserzeugerbetrlebes,  aber  er  bildet 
auch  srewisscrniaßen  eincM  l'r'j-ulator,  schützt 
vor  l'eberhitzuug  des  (iaserzcugers  und  gibt 
ganz  sebarfe  Erkennungsmerkmale  für  dte  ricb- 

*  Tortrag,  gehalten  auf  der  2anmmenkanft  der 
Eisenhatte  Dflaseldorr  am  2S.  Aftril  MOS.  (Terglelehe 
TOläigttDde  Nnmmer  Sk  T48.) 


tige  Führung  des  (iaseraeugerlie triebe«.  Bei 
i-i.^r,.]r,.ctitei!i  H.trii'bc  betrflgt  di«'  Teitiperatiir 
der  aus  dem  Uasurzeuger  entweichenden  Uase 
stets  65  bis  75  C.  Steigt  «dm*  füllt  diese 
Temperatur  wi  si-ntlich,  so  weiß  man  sofort,  daß 
irgend  elwa.s  nicht  iu  Ordnung  ist.  Die  öU  "yo 
Wasser  mOssen  natürlich  aus  der  Kohle  heraus, 
ehe  sie  zur  Verirasnnir  kommt.  I'nd  da  hat  sich 
(durcii  etwas  uuistiindliche  Vci-suche  ermittelt) 
gezeigt,  daß  man  cum  Glflek  nicht  sftmtilches 
Wasser  zu  verdampfiii  tiraucht.  sondern  daß 
bei  der  enorm  starken  iuntwicklung  von  (iasen 
nnd  Dünsten  etwa  ein  Drittel  des  Wassers  nicht 
als  Dampf,  sondern  als  Brüden,  alf  eine  Art 
Nebel  entweicht;  das  ist  natürlich  nur  möglich, 
wdl  die  Temperatur  der  entwickelten  Gase 
über  der  Schiit  tun  sr  stets  unter  100"  C.  bleilit. 
Nun  zeitigt  aber  der  Verlust  des  vielen  Wasser« 
und  der  beträchtlichen  Mengen  Bitumen  (bis  über 
5  ^  der  Rohkohle)  eine  vollständige  ZerkteiDe* 
nini.'  auch  der  gröbsten  Stückkohlen  zu  gans 
teinem  Pulver,  und  dieses  feine  l'ulver  ist  im 
glühenden  Zustande  so  leicht  und  beweglich,  daß 
es  unter  dem  Druck  d<r  Pcsiliii-kiingssnule 
flüssig  wird  wie  Wasser,  äie  können  sich  leicht 
denken,  daß  dieser  widrige  Umstand  gans  b«- 
sond* f  Rostkonstruktionen  bedingt,  welche  er- 
möglichen, die  Entfernung  der  Schlacken  ohne 
Verlust  an  Brennmaterial  vorzunehmen.  Ich 
komme  sprifrr  darauf  znriii'k. 

Ein  weiterer  Umstand,  der  sehr  störend  auf- 
tritt, ist  das  Vorhandensein  des  Sdiwefelkieses. 
Der  Schwefelkii's  hat  di>  iilde  Kig«-nschaft,  daß 
er  schon  in  ziemlich  niedrigen  Temperaturen 
sich  mit  jeder  Spur  Kieselsaure  verbindet,  die 
er  irgendwie  vorfindet.  Daher  bekam  ich  in  dem 
gemauerten  Schachte,  mit  welchem  die  Gas* 
erzeuger  zuerst  ausgekleidet  waren,  beträcht- 
liche Anaatae,  welche  rasch  nach  der  Mitti-  des 
Gaserzeugers  WMH-hsen  und  so  nach  wenigen 
Tagen  di  u  Betrieb  unmöglich  machten ;  an  ein 
Kntfernen  dieser  Ansfltze  im  I><trirb  war  nicht 
zu  denken.  DkcIi  trat  dabei  l  iiii-  l  iu'i  ritiinilichH 
Erscheinung  auf.  Am  Tage  der  Intictriebsutzung 
war  die  Gasproduktion  normal,  am  zweiten  nnd 
dritten  bis  vii.'rten  Tnire  nahm  sie  ennrni  zu.  atn 
tuiiiteu  Tage  waren  die  Ausätze  so  buch  ge- 
wachsen, daß  unverbrannte  Luft  bis  Aber  die 
mittlerweile  sehr  hoch  gewordene  Schiit funfr  trat 
und  hier  eine  Verbrennung  der  Gase  herbeiführte. 
Der  Betrieb  mußte  nun  natürlich  eingestellt 
\veid«'n.  und  dir  Enlfi-rnnng  der  .\nsiltze  be- 
ausprucble  mehr  als  einen  Tag.  Die.se  Erschei- 
nung ist  nur  so  an  erkiftrea,  daß  die  entstandenen 
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.\nsiltz«'  »las  inilvrrifrn  Malfrial  locktTtt-n  iirnl  so 
tlrr  Vt'rbrt*nniinL'>*liit't  unt<'r  pTin;rtTi'm  I>nifk 
sfhr  viel  \  i-riiu'hrif  AiiirrirtsHiicli«'  lir)to».  Darin 
nullit«'  natürlich  rini'  Arncii-nint'  t'intn-ton. 

Kim-  ilritti'  unliMKann'  ErsdiciniinL',  wrlclif 
ühri;r<'ns  ji-ilcr  (iascr/iMi;rfr  nidir  oii<T  Wfni;:i'r 
z«'i(rl,  kam  hier  in  «<rhöht«'ni  Main-  zur  Cifltiinfr. 


Ahhildung  I.    (iMerzeugor  mit  auHfahrliBrem  Ro«t 

Die  V»>rhrpnniin>r  Ist  an  (|.>n  Wnn<l<  n  »h'H  Ga«- 
•TZfiip-rs  stets  starker  al«  in  der  Mitte,  E« 
kam  hfflufin  vor,  «laU  der  Uasi-rzeiifrcr  in  d«*r 
Mitti-  iiherliaiiitl  nii-ht  lirannte.  und  ' 
sich  iu'sonders  stark,  wunn  din  aiifp; 
viel  Feinkohle  enthielt.  La 
er>rai»en    tolir^nde  F>kU 
Mentron  von  lUlniid'eii  am 
welche  vüu  unten  aiil-t. 


wii-der  in  der  darüi>er  dichtlietrenden  Feinkolili> 
und  (lüden  hier  mit  dieser  eine  zllhe,  sclilatiirniir*> 
Masse,  welche  ailniAhlicli  tür  die  entwickelt «'n 
Iraso  fa»t  uiidurclidrintriich  wird.  I^njre  fort- 
p'setzte,  mühevolle  Versuche  haben  mit  iin- 
unistölUiclier  Sicherheit  ertrel»en,  dali  Fein-Hraim- 
kohlen  mit  einem  Wa«.ser>rehalt  iiher  40  'o  sich 
nicht  vertrasen  la'^son.  So  stark  waHsorh-tltipr' 
itraunkojiien  müssen  stets  in  StUckform  In  dfn 
(taAerzeuper  kommen,  und  wenn  sie  in  .StQckfortn 
nicht  erhaltlich  sind.  mUiwen  sie  durch  Presiien 
in  solche  p'ltracht  wenlen. 

Diegi^  Keihe  von  Heoltachtunpen,  welche  in 
länsreren  Het  riebszeiten  mit  >rrolier  Sorgfalt 
p'iiiacht  wurden,  halten  aus  dem  (ta.serzeu}rer, 
der  ursprünflich  mit  rinfr(ormipi?n  Treppennwton 
ausp-eriistet  war,  die  Konstruktion  in  <Iie  Praxis 
p^tiraclit ,  welche  Sie  durch  die  Abbildung  1 
dargestellt  sehen.  An  ein  Heinigen  de«  Rostes 
auf  ir;reiidwelche  bislang  übliche  Wel«i  war  nicht 
zu  denken.  Sobald  man  in  die  unten  voll-'  ' 
t'ein|>ulv<'rige  Beschickung  stöUt,  eine 
(Jefl'nung  machen  will,  uro  die  Schlackonbrocken 
daraus  zu  entfernen,  rieseln  sofort  grob*'  Mengen 
trlülu  nder  Feinkohlen  vor,  meist  so  lange,  bis 
rohe  Kohle  durch  die  entstandene  Oeffnung  kommt, 
hailurch  wird  natürlich  der  (Taserzeugerbetrieb 
ganz  eni|itindlich  gestiSrt.  Der  Kost  muUte  also 
so  ausgebildet  werden,  daü  er  im  ganzen  mit 
seinem  sflnitlichen  Inhalt  gewechselt  werden  Icann. 
ohne  Verluste  aus  dem  Schachtinnem.  Der  Rost, 
widclier  diese  Hedingungen  erftillt.  ist,  wie  Sie 
sehen,  i'in  rumler  Korb,  welcher  durch  vier  Kader 
auf  Schienen  gestellt  und  somit  ausfahrbar  iflt. 
Zwischen  di'in  Scliachtentle  und  der  Wagenolwr- 
kante  muli  natürlich  ein  Zwischenraum  sein, 
ilamit  di'r  Kost  wagen  ohne  zu  groüe  Keibung 
vom  Sdiachte  abgezogen  werden  kann.  l)«sr 
Korb  des  W  agens  schert  also  beim  .^tiswet^hsoln 
den  darin  tietindlichen  Inhalt  an  .\sc.he  und 
Schlaeke  ab.  Damit  nun  alter  bei  dem  Wechsel 
vom  Inhalt  des  Schachtes  nichts  hi-rausfftllt,  wird 
vor  di-n  unter  dem  Schachte  stehenden  viillen 
KoHtwnu'eu  ein  genau  gleicher  leerer  gt^fabren, 
welcher  beim  Wechsel  den  vollen  ersetzt.  Seliwt- 
versf niidlicli  müssen  die  dri'iecknirmigen  OefT- 
nungen.  welche  sich  zwischen  den  Wagen  Itilderi. 
durch  Einsteckbleche  abgedeckt  werden. 

Bereits  Iwim  «rst«fn  Wechsel  vollzog  sit-h 
dieser  Vorgang  ohne  jede  Störung,  und  ich  war 
schon  sicher,  nun  alle  Schlacke  im  Kostwagcnl 
zu  halten.  In  Wirklichkeit  war  alter  nur 
ein  kleiner  Teil  dt^r  Schlacken  in  den  Wagen 
gelangt.  Fortgesetzte  eingehende  HtMibachtiingen 
hatten  ergehen,  daii  entsprechend  der  stArkereni 

Verltr        •      an   den   '  '  m  n  ilen   sich  ; 

ken  ab- 
.Schlacken  I 
aber  .sehr 
i^ul  beginnt. 
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SO  biliiet  sich  ziit-i-Ht  eine  ^ranz  kleine  oIlip«en- 
t'üruiige  Oeöiiuuiyr  zwiHclieu  Scliachtonde  uud 
Wa^Oberkaute.  FelxT  Uii-ser  kU^inen  Oeff- 
nuiiir  vcrnmf,'  sit-h  ii<T  poröse  Scblackenriu^r 
Itniiit'ihiii  lesl.zuhalteu,  il<teh  jft'statlet  st?ino 
Porosität  der  au6«nt  l>t.HVf>rlicln'ii  Kt-inkulile, 
durch  ihn  nach  unten  zu  l  icsrln.  Mit  ii<  r  V(  r- 
grölierung  dur  eili)muut'örmigeu  Uetthung  rie^eit 
luuner  mehr  FdnkoU»  vor  und  IQIU  «o  den 
Rostkorb,  in  welchem  die  Srhlacke  nun  ki-im-n 
Platz  mehr  findet.  Nachdem  alüo  der  Uust  an- 
standslos gewechaeli  war,  saß  doch  noeh  der 
tjröütt^  Tt'il  der  Schlacken  im  (TasfrztMi^riT.  Dicst  ni 
ümstAud  wurde  dadurch  abgeholten,  daU  dur 
Planroflt  senkrecht  auf  und  ab  beweglich  ^maeht 
wunb'.  was  einen  ^flulfen  Krf'oifr  z(iti!.'ti>.  Der 
leere  Roatwagen  wird  also  mit  hochgehobenem 
Planrost  unter  den  6aaerzeu^M-r  geschoben;  wenn 
er  hier  sebtea  Platz  inne  bat,  ist  an  der  Be- 
sMshicknngBBiule  noch  keine  wesentliche  Aende- 
rung  vor  «ich  gegangen.  Laut  man  nun  aber 
den  Planrost  im  ganzen  herunter,  so  sinkt 
mit  ihm  alles,  was  darQb**r  ist.  (»anz  sieber 
uud  gleichmäßig  sinkt  alxir  die  iiescbirkuugs- 
Bftnle  nur  dann,  wenn  keine  AnaAtze  an  den 
<Tcnt'ratorw:'liMl<'ii  stcirende  ilt'uitnuntr''ii  lii  ii-iteii. 
I  m  das  .Vnliatten  der  Ansätze  zu  verhindern, 
bitte  ich  gern  einen  durch  Wasser  gekühlten 
DojjjM'lmantel  genommen,  wie  er  in  der  .\bbilduny 
gezeichnet  ist.  Aber  dieäe  starke  Abkühlung 
durfte  ich  bd  der  Vergasung  so  wasserhaltiger 
Hrnitnknhien.  wobei  alle  Wilrmeeinbeiten  fUifrstiicli 
für  den  V'ergasungaprozeli  zusauuneiigciialteu  wer- 
den müssen,  nicht  wagen.  leb  wählte  einen  gußeiser- 
nen, nach  unten  schwach  erweiterten  Kuniis.  der 
die  aul'tretendeu  Temperaturen  bei^uem  ertragt. 
Damit  war  nun  eine  gewisse  Steberiielt  des  Be- 
trielie.s  erzielt,  ab(^r  es  zeifrte  sieh  noch  immer 
in  unbequemer  Weis«  die  stärkere  Verbrennung 
an  den  Wanden  als  in  der  Mitte.  leb  griff  daher 
zn  dem  Mittel,  in  den  Schacht  einen  Zylinder  ein- 
zuhängen, welcher  verursachte.  daLl  die  Schiittung 
hl  der  Mitte  wesentlich  nii^dri^er  gehalten  wurde 
als-  an  den  Wanden.  Der  l'nlerschied  lietrug 
häutig  über  l  ni.  Das  gah  eine  geringe  aber 
noch  lange  nicht  durchschlagende  Besserung. 
Endlich  kamen  wir  auf  den  Gedanken,  dt^i  ein- 
gehilngten  Zylinder  zu  verlängern  un<i  nach  der 
Seiteuwand  in  das  (Tasabzugsrohr  zu  tiiiiren. 
Damit  swangen  wir  samtliche  im  Gaserzeuger 
eiitwiekelti'n  (iase.  in  der  Mitte  des  Erzeugers 
abzuziehen,  uud  damit  war  sofort  die  erhoflte 
Besserung  da.  Es  stellte  sieh  alsbald  die  so 
lange  frewiinschfe  THllig>'  TIi  Lt  lniftlligkeit  des 
Betriebes,  eine  fast  gleiciimiliüge  groUe  üas- 
|)«-  ■•»n  und  eine  völlig  gleichförmige  Gas- 
'I.  Seitdem  sind  in  dem  (iasgeinen^'e 
'S  bin  40  **/a  brennbare  Gase,  uud  su 
i'iob  nunmehr  l'/t  Jahre  lang  ohne 
dine  jede  Uuteriireohung. 


Diese  Erfolge  haben  mich  veranlaßt,  den 
ausfahrbaren  Host  auch  für  Steiukoblenbetriebe 
anSttWenden.  Wiu  nicht  anders  zu  erwarten, 
war  am  h  hier  der  Erfolg  sofort  zi;  tu  rken. 
la^liesuiidere  Zeigte  sieh  der  Vorteil,  dali  die 
ganze  Ari>eit  des  Kostwechseins  in  15  bis 
20  Minuten  erleditrf  ist,  wahrend  fiir  die  bis- 
laug übliche  Art  der  Uostreiniguug  bis 
1  V»  Stunde  nötig  sind.  Die  staubige,  für  den 
Heizer  niiHerst  anstreni^'ende  Arlieit  des  Rost- 
reiuigeus  von  ilaud  fallt  jetzt  weg.  Beim  Ab- 
schlacken  stehen  die  Arbeiter  in  einer  Entfernung 
von  mindestens  4  m  vom  i:i»r  und  vollsiehen 
uiitteb  einer  Winde  den  liostwechseL 

Auf  Grund  fMherer  und  der  Ihnen  soeben 
mitgeteilten  Erfahruniren  lialir  ich  nun  ein  .System 
zusammengestellt,  welches  alle  diese  Erfahrungen 
zusammenfaßt  und  so  einen  vollständig  regel- 
maiiigen  tTaserzeug«irl>etrieb  sichert.  We  Haupt- 
aotordcruugeu,  welche  man  an  einen  gut  und 
melier  arbeitenden  Gaserzeuger  stellen  muß,  will 
Ich  siisammeniiusen  wie  folgt: 

i.  Bequmie  Aufgabe  des  Bn-nninaterials  bei 
guten   und  leicht  zu  handhabenden  Gas- 

aliscblüssen. 

'1.  iTleicbmilliige  .^chiittung,  und  zwar  so,  dafl 
das  LTdlie  Korn  immer  mehr  nach  der  Mitte 
fallt,  als  an  die  Uilnder. 

3.  GMehmAfiiges  Sinken  der  Besehlekung. 

4.  Möglichkeit  einer  ganz  regehnnlMgen  und 
mögliclist  wenig  lieschwerlichen  Entfernung 
der  Asche  und  Sdiladcen. 

5.  Bequemer  Gasabsug. 

Der  (lascrzeu^'er .  welchen  Sic  in  der  Ab- 
bildung 2  dargestellt  sehea,  entspricht  diesen 
Anforderungen,  wie  ich  Ihnen  im  Einzelnen 
dartun  werde.  Wie  Sie  sehen,  hat  der  (Gas- 
erzeuger zentrale  Gasabführung;  um  das  Ab- 
fiihrungsrohr  ist  der  Aufgebetriehter  mit  dop- 
jicltem  WasservcrschlulJ  angeorilnet.  Der  Sehiilt- 
trichter  ist  hier  am  Gasabzugsrohr  fest,  der 
Kohlenbehait«>r  wini  beim  Begichten  mittels  eines 
kleinen  Wiudwerkes  gehoben  und  dann  langsam 
gesenkt,  dabei  bleibt  der  Wasserverschluü  oben 
und  unten  bestehen.  .Muli  der  Kohlenl»ebfllter 
gefüllt  werden,  so  wird  der  oiiere  Wasservi-r- 
schliili  ganz  «rehnben.  dabei  etwa  entweiebendes 
Gas  steigt  nach  oben  und  belil-^tigt  so  die  Ar- 
beiter nicht. 

Wie  Sic  sehen,  ist  der  Diirclirnesser  des 
•Schütttrichters  recht  grob,  was  den  Vorteil  hat, 
daß  die  Kohlen  beim  Fallen  sämtlich  gegen  die 
Oaserzeugerward  geworfen  werden ;  die  feinen 
Kohlen  fallen  fast  senkrecht  nach  unten  und 
die  gröberen  Stücke  rollen  mehr  naeh  der  Mitte, 
letzteres  ist  besonders  wichtig.  In  iler  .Mitte 
des  Gaserzeugers  soll  ja  die  Beschickung  immer 
lockerer  liegen,  als  an  den  Bftndem.  Das  wäre 
also  wohl  die  einfachste  Art  einer  regelrechten 


Digitized  by  Google 


7t6  Stahl  trad  Bmh. 


liegicbtung.  Weiter  ist  die  Haltung  einer  mög- 
lichst hohen  Schfittnnfr  nötif;.  Dnreh  das  In  i\n 
IDtte  dngehtngte  l{o)ir  ist  die  dotipclte  Be- 
MhlckaugshJihe  leeschaii'cn.  Die  mittlere,  uiedritr« 


Abliiliiuu^ 

Oiiaen«ttger  mit  zentraler  <}«Mbrflbruii{;. 

maß,  wfe  Si«  sehen,  konstAnt  Mcihnn,  und  das 
i>t  in  ilii"  Hnii|it>.'\<hf'.  liri  tiiitiiatfrial  i-nt- 

spreclieuil  ist  dio8e  80111111110111',  somit  diu  LOngi- 
des  eingehängten  zentralen  Kohres  und  seine 
unter«  lichte  Weite  zu  wühlen.  Die  ohere  Schütt« 


höbe  wechselt  natürlich  fortwährend,  aber  «lieser 
Wechsel  int  nicht  von  Bedeutung,  weil  dnrcb 

die  RdltUTif?  anlicn  und  innt-n  d<*r  Druck  der 
ringförmigen  Sehüttung  stark  vermindert  wird. 
Durch  dieses  zentrale  Rohr  müssen  sftmtliche 
erzeupten  Gase  abziehen,  sowohl  4ie  Sohwi  ltrasf 
als  die  aus  der  Vcrhrfnnunp  stammenden  liase 
("<•  und  H.  Man  sieht  also  ohne  weiteres,  daU 
der  ganze  (iasstnun  nach  der  Mitte  des  Erzeugern 
treleitet  wird.  Dabei  wirken  die  durch  die 
i'estillation  eiitweiubeudeii  Gase  küblund  auf  das 
Ende  des  eingehAngten  Kohres  und  schfitzen  es 
vor  VerlirennmiL'  und  ("clierliitzniiL'-  Hierdunih 
ixt  auf  ungeuieiu  einfache  Weise  und  ohne  alle 
meehanlsehen  tfittel  die  Erhaltung  diner  konstanten 
Scbiitfhöli.-  errrii'lit.  Daß  diese  Einrichtiinp-  liei 
der  Vergasung  von  fjteinkohlen,  welche  natür- 
lich einen  wftrmeren  Oaserzengergang  g^n  als 
Braunkohl,  n.  li.  il.  nki-n  rrweeken  soll,  kann  ich 
nicht  zup'lten,  evi-ntuell  macht  man  das  Ende 
des  eingehängten  Rohres  aus  Stahlguß. 

Die  Erfahrun-r  hat  weiter  gelehrt,  daß  es 
gut  ist,  die  Bescliickungssftule  in  der  eigont- 
Hchen  Verbrennungszone  mßgHchst  wenig  zu 
stören,  insi)esonderc  nicht  zu  rütteln.  Wohl 
sollen  sich  keine  jrrolien  Kanttie  bilden,  in 
w«'lehe  direkt  vom  Host  her  Luft  eindringen 
und  so  eine  Verhrennunj.'  zu  Kohlensäure  bei 
«tarker  Wilrnieent  wicklun^r  veranlalU  werden  kann. 
Sind  solciie  KanAle  entstanden,  so  müssen  diese 
natürlich  durch  Stoßen  zerstört  werden;  doch 
L'''^eliieht  dies  hanjttsriehlieh  über  der  eigent- 
lichen Breniizone.  In  einer  richtig  liegenden 
Beschickung  befinden  sich  Tarnende  kleinster 
We<.'e  und  Windnntr-n.  diireh  welche  die  Gase 
nach  oben  steigen  und  iu  welcbun  die  Uiutietzung 
der  unten  entstandenen  CO«  za  CO  ungestQrt 
stattfindet.  I'it  se  Kanfllchen  sollen  oflVn  lileiben 
und  nicht  durch  fortgesetztes  Rütteln  immer 
wieder  zufiillen,  wie  es  dauernd  bewegte  mecha- 
nische Vorrichtiin;ren  bringen  müssen. 

Daher  ist  es  meines  Eracbtens  nicht  gut, 
Äsche  nnd  Schlacken  dem  Gaserzeuger  fori- 
wilhrenil  mit  nieehanischen  Mitteln  zu  entn^hnfOtt. 
Dil-  Ahschlai'kunt:  soll  widil  in  regelmaüigen 
Zeitalisclinitten  und  dann  möglichst  scliiiell  und 
ohne  Stiirung  der  Deschiekungsaiule  erfolgen, 
etwa  1 J  Iiis  24  Stunden. 

Sehr  wiclitig  ist  ferner  die  V  ermeidung  des  . 
Anhackens  der  Schlacken  an  den  Generatorwinden. 
In  ausjreTnaniTtrii  ( f,-,sf  r/i  i:L'i""i  ist  dies  fast 
uninögtich,  höchstens  bei  ganz  .scbwefelkiesfreien 
oder  gewaschenen  Kohlen.  Am  rinfhehsten  Ist 
es  natürlich,  il* n  Schnellt  .tus  einem  geschweißti^n 
BleohMiauiel  mit  äußerer  Wasserkühlung  her- 
zustellen. Erfahrnngsgomaß  sind  damit  alle 
Ansiltzf  d.iiii'rnd  anspeschlossen.  und  ich  finde 
es  merkwürdig,  daß  diese  Wasserkühlung  nicht 
schon  yiel  häufiger  eingeführt  ist.  Die  AbkOhlung 
wirkt  tatsRchllob  nur  wenige  Zentimeter  nach 
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innen  und  kommt  ff<'{;enübpr  lit  iii  trrolien  Vorteil, 
daß  alle  Ansatzhilduiijii:  vermieden  wird  und 
damit  der  ^leichmälSi^e  Niederthann  der  Kohlen- 
schUttun^i:  absolut  gesichert  ist,  nicht  in  Betracht. 

Nach  SicluTiirifr  richtifrer  Aiiffralte  und  gleich- 
uiäbigcn  Sinkens  der  Beschickung  erübrigt  nur 
Doeb  ein  sleberefl  Abneiunen  der  Asehe  and 
Schl.icki',  i:n<l  das  bcsorirt.  wnr  schon  vorher 
gezeigt,  der  ausfahrbare  iiost.  Weun  die  aui- 
geg«b«neo  Kotden  backen,  so  ist  es  nlebt  nUttg, 
den  Planrost  verstellbar  zu  machen,  denn  der 
Koks,  zu  welchem  die  Kohle  geworden  ist,  mit 
der  darunter  beflndliohen  Schlacke  steht  ziemHob 
fest  als  Ganzes  und  geht  erst  nach  unten,  weun 
eine  größere  Oeibiung  £rei^ worden  ist.  Es 
ist  somit  ein  Vorrieseln  feiner  Koldenteile  vor 
die  Sdüacke  nicht  zu  türchten.  Bei  allen  nicht 
oder  nur  schwach  backenden  Kohlen  muU  sich 
das  Vorrieseln  unbedingt  einiitellen.  In  diesen 
FftUea  ist  es  also  besser,  den  Planrost  zum 
Heben  iinii  Senken  einzuricliti  ii.  Die  Handhabung 
erfolg' I  Wh!  vorher  erläutert.  Die  Heweglichiieit 
des  Planroates  kann  auch  benutzt  werden  zur 
Errtichiincr  grfinerer  GleichmllÜigkeit  in  dei 
Ga»produktion.  Man  gibt  dann  dorn  Korb  des 
fiostwagens  senlEreelite  oder  wagereebte  Seblitze. 

Wie  si-h'in  gesagt,  st^-lit  il'-r  Planrost  beim  t'riscli 
«ingclaiu-eueu  Uostwageu  hoch.  Nach  einiger 
Zdt  bedeckt  sieh  der  Rost  mebr  oder  wenifer 
mit  Schlarken,  und  die  Gasprodukt iun  geht  etwas 
zurück,  selbst  bei  Vermehrung  der  Wiudpressung. 
Senlct  man  nnn  den  hochstehenden  Planrost,  so 
werden  die  seitlichen  Hclditzt'  di  -  Ki^^fkorbea 
zur  freien  Rostllflche,  die  jetzt  in  \\  irkung  tritt 
nnd  80  die  Gasproduktion  wieder  hellt. 

Dadureh  komme  ich  zu  der  Schiulifolgerung, 
da0  es  am  besten  ist,  für  alle  Falle  den  Plan- 
rost beweglich  zu  machen.  Es  erübrigen  sich 
noch  einige  Bemerkungen  über  die  Ausrüstung 
des  Wrigcns   ••jolbst,  Sie    sehfii.    ist  der 

Wagen  riiudum  und  nach  unten  durch  Bleche 
geschlosHeu.  In  die  Zwischenräume  Wird  der 
Wind  cingeyd  fisen.  Die  Käder  sind  ganz  außer- 
halb der  Hitze  aiu  liost  und  unbehelligt  von 
Staab  und  stSrendra  Gasen.  Aai^  die  zur  Be- 
wegung des  Planroste«  dienende  Sjiindel  und  der 
Baderaotrieb  stehen  zum  grüütcu  Teile  frei, 
sind  also  wllirend  des  BetrtelMS  fortwihrend 
zugringlii  t;.  r>ie  ganze  Handha^untr  ist  somit 
überaus  einfach  und  sicher.  Zwischen  der  Wagen» 
oberlnuite  und  Sebaehtuntericante  muß  der  voriier 
schon  erwiüinte  Spirlrauu)  sein.  Wenn  nun  der 
untere  Wasserverschluß  nicht  am  Wagen,  sondern 
in  der  Sohle  angebracht  ist,  wie  es  bisher  tn- 
meist  austretuhrt  worden  ist,  so  steht  dieser 
Spalt  unter  dem  Einfluß  des  l'nterwindes.  Dieser 
Umstand  fährt  namentlich  kurz  nach  dem  Rost- 
Wechsel  gerade  an  dieser  Stelle  zu  starker  Ver- 
brennung und  Schlackenansntzen.  Zur  Vermeidung 
dieses  L'ebelstaudes  und  der  L'nterbrcchuug  des 


Gleises  habe  ich  micli  veranlaßt  gesehen,  den 

Wasserverschluli  an  dm  Wagen  anzubringen. 
Es  ist  nocli  zu  bemerken,  daß  der  ganze  Öas- 
eneugermantel  samt  Qlocke  durch  Stebbleelie 
an  vier  schmiedeisernen  Säulen  aut'g(h;"ingt  ist. 
Bei  hochgezogener  Glocke  ist  somit  der  Gas- 
erzeuger unten  vollstlindig  frei.  Bei  der  Mon- 
tage nnd  Inbetriebsetzung  sind  :inch  einige  Be- 
sonderheiten zu  beachten,  welche  anzuführen 
aber  nicht  hierher  gehSrt. 

Noch  ein  Wort  über  ilic  1'  i  s  r  k  i  Ii  I  u  u  g. 
Lange  Zeit  hat  man  die  Gaserzeuger  mit  Dampf- 
strahlgeblflsen  betrieben  und  liatte  durch  den 
Dampf  stets  gute  Kostkühlung  sowie  Schlacken- 
lockerung. Aber  der  vielfach  niedrige  und  sehr 
wechselnde  Datnpfinick  braohte  tJuregelmaüig- 
keiten,  und  die  daseneuger  bekommen  st<  ts 
mehr  Dampf  als  sie  zersetzen  kennen,  auch  ist 
der  Dampfverbrauch  ein  enormer.  Mau  ist  daher 
nieist  zum  Ventilator  übergegangen  und  gibt 
das  ui'itige  Dampfquantum  besonders  zu,  aber 
fast  duruhgüngig  wird  dieses  , nötige*  (Quantum 
ganz  bedeutend  üborscliritten.  Ich  bin  infolge» 
dessen  zur  Wasserkühlung  übergegangen.  Ein- 
spritzen von  Wasser  mittels  einer  Brause  hat 
nicht  den  geringsten  Brfolg.  Das  Wasser  muB 
mit  gehörigem  Druck  durch  einen  Wasserzer- 
stfiuber  in  feinsten  Nel>el  verwandelt  werden, 
und  fUesen  Nebel  trSgt  dann  der  Wind  dem 
Kost  zu.  Ich  nehme  dazu  die  sehr  einfach 
konstruierten  und  billigen  Zerstäuber  vouLechler 
in  Stuttgart  Am  besten  und  bequemsten  ver- 
bindet man  diese  Sprfihwasscrieitung  mit  der 
nächsten  Speiseleituiig,  da  mau  dann  auf  alle 
Pille  genügenden  Druck  und  reines  Wasser  Iiat, 
und  w.'lhlt  dann  eine  '/j  mm  weite  Sprühdüse. 
Der  Wasserveri)rauch  ist  rnttitmal  und  die 
Sjtrühung  vorzüglich. 

Nun  möchte  ich  mir  noch  flänige  Bemerkungen 
über  <li'-  Kiihrnng  des  Gaserzeugerbetriebes  er- 
lauben. \  erschieden  wird  diese  sein  und  bleiben, 
je  nach  der  Art  der  Kohlen,  je  nachdem  die 
Kohlen  backend  sind  oder  nicht,  je  nachdem  sie 
grobstUckig  oder  fein  sind,  in  der  \VflTme  zer- 
teilen oder  ihr»  Struktur  behalten,  bis  sie  auf 
dem  Ro"^!'  ankdiiiuien.  Aber  eine  Grund- 
bedingiuig  müchte  ich  aulstelleu  für  jeden  Betrieb, 
und  Äe  ist,  den  Betrieb  so  zn  handhaben,  daß 
die  Gase  mit  möglichst  niedriger  Temperatur 
den  Gaserzeuger  verlassen.  Es  ist  jedoch  höchst 
merkwürdig,  daß  so  ungemein  liBuflg  gegen 
diesen  (fnimlsatz  gefehlt  wird.  Ich  glaube,  dies 
hAngt  wohl  damit  zusammen,  daß  man  gerne 
du  Gas  mit  ziemlich  hohem  Prack  In  die  Oefen 
liekommen  will,  und  man  gilit  also  den  Druck 
durch  das  Geblase;  dadurch  gehen  natürlich  die 
Generatoren  heißer  als  es  gut  ist.  Ich  bin  aber 
der  Ansicht,  daß  es  weit  besser  ist,  die  trene- 
ratoren  zu  betreiben,  wie  es  am  rationellsten 
ist,   und  lieber  in  der  Hauptgasleituug  einen 
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FlüjL.'«.'!  anzubriiif^iMi.  wi^IcIut  di  u  (iu^t  ii  ili  n  ire- 
wÜJiscbteu  Druuk  gibt.  Mau  macht  .Acliulicli«/» 
in  der  ebemlseben  Industrie  mit  heifieo,  iogar 
stark  saurt-hnltiir^  n  Gasen  schon  lange. 

Eine  Teiuperatur  von  850®  C.  Holltt;  nie 
fiberachritten  werden,  sie  ^enQfrt  vollauf,  dl« 
TftirUiilf  in  Ii  ii  (Jnsi  ii  in  i^intir  }rut  aiistri-- 
mauerteu  Leitung  xuiu  gröLitt'a  Tt:ilii  gelöst  oder 
RchnrAUend  zu  erhalten  und  so  nutzbringend  der 
FlaiiiiiH'  zuzut'iilircn :  350'  {T,is(fni]H  ralur  jri'iiüfjfii 
auch  vollauf  für  alle  Uekuperativfvuurunguu. 
Für  StenensSfen  bedeutet  aber  die  hohe  Tem- 
peratur der  Gas*-  ;r«-ra(l)'/ii  einen  Verlust,  «lenn 
die  Temperatur,  w«dcbc  die  Gaso  mitbriii^n. 
geht  rollatftndig  verloren,  well  «Ue  Abfrase  mit 
mindestens  (iersell)«n  T<'ni)ieratur  die  Kaniniern 
\iTl.iH<i<  n  müssen,  mit  welcher  das  t'risehe  Gas 
in  die  Kammern  tritt.  Die  ludie  Gaüteniperatur 
biift  nur  zu  eim  r  t'nilizeitigtm  ZerstSrunir  der 
(Tasventlle.  Eine  nii-dri;.'»-  (iast' iiiperafnr  erreicht 
man  nur  durch  hohe  ächüilung.  iial  man  die 
Do|i|»el8chUttung,  \r\e  sie  duroli  ein  eiagehftngtes 
zentrales  (faH:il'/i;L.T'ihi-  lifiliiiLTt  ist.  einjretulirt. 
SO  ist  eine  vidlüUiudigc  (rleichmäUigkeit  erreicht, 
aueh  wenn  die  Inßere  Ringschlittnng  durch  Un- 
ai  litsanikeit  zu  stark  wim  Ihi^Ih  snlli*'.  Dii'  Tein- 
|ieratur  ia  der  «dgentliulien  iireajizoue  wird  stets 
reichlich  so  hoch  sein,  dafl  die  Rfidcbildung  von 
VOi  zu  CO  unter  allen  rmstünden  j;esii'hert  ist  . 
Bei  backenden  Kolüeu  ist  diese  Einrichtung  nicht 
ntttig,  doch  mSchte  ich  aueh  Merl>ei  dazu  raten. 
Hackende  Kcdile  verlanfrt.  daÜ  <Iie  Oberfläche 
der  Schüttung  von  Zeit  zu  Zeit  durch  Stoßen 
gelockert  wird ;  bei  allen  niclit  l)a(':kenden  Kohlen 
soll  man  jegliches  Stoßen  von  oben  vi-rmeideu. 

Noch  einip-s  über  die  Art  der  Windzu- 
fiihrun}.'  möchte  ich  ansehliuUeu.  Vor  20 
Jahren  seiion  hat  man  versucht  und  fllhK'  heute 
wiedrr  au,  den  Wind  dureli  ein  zentral  in  den 
Gaserzeuger  vt!rlagerCes  Kohr  in  das  Innere,  den 
Sdiachtes  einzufUliren,  in  der  ganz  richtigen 
Erwftgunv',  dali  die  Vrrbrennuntr  im  Innern  stets 
scliwilclter  iüt,  als  au  der  Gaserztiugerwandung. 
Aber  das  bloße  Einführen  des  Windes  in  der 
Mitri-  hat  nirht  strt>  dm  F^rfolir.  daß  der  Wind 
nun  auch  mehr  in  der  Milte  hochgeht  als  an 
der  Wand.  Der  Wind  streiclit  stets  da  am 
liidisfi-n  in  die  Hiihi-,  wo  er  den  i^-^i  t  in^rstt^n 
Widerstand  findet,  ohne  Kücksicht  auf  die 
größere  oder  kleinere  Länge  iles  Weges,  und 
Wenn  die  Sehütlung  in  <li^r  Mitte  dicht4)r  li««gt 
als  an  der  Wand,  was  heute  noch  zunieiHt  der 
Fall  Ist,  auch  bei  den  neuesten  Konstruktionen, 
so  dringt  eben  trotz  lier  zi-utrairti  Windein* 
fiihninsr  doch  der  grölien«  Teil  des  Windes  an 
der  Wand  in  die  Höhe. 

Aber  es  sind  noch  andere  hrise  Naehteiie 
ndf  dem  zentral  eiriirif  ülii'ttii  i?(dir  und  d<'r 
darüber  unl»edingt  not  weiidi^ren  Haube  verbunden. 
IHf  Hanbi^  und  das  Kohr  hindern  daK  sioh«re 


Sinki-n  der  Asche  und  Schlacken,  nnd  kommt 
gar  ein  gndies  Stück  Schwefelkies,  welches 
schon  weich  geworden  ist.  auf  die  beiße  Kanbe 
zu  lir;.'fii,  --.1  ist  lii«  -ii  lbc  iu4'ist  Unrettbar  ver- 
loren und  der  Gaserzeuger  nniß  geleert  werden. 
Da  Ist  es  sehen  besser,  man  behält  den  nn> 
durclibroili.nin  I'lanntst  bei,  macht  alnr  die 
Kost.spaitcu  in  der  Mitte  weiter  als  aui  liaudu, 
hält  in  der  Mitte  die  8chttttung  niedriger  als 
am  Rande  und  zwingt  <lic  Gase,  In  der  Utte 
des  Erzeugers  abzugehen. 

In  so  ausgestatteten  Gaserzeugern  ist  en 
mö;rlieli.  alle  Sorten  Kidden  zu  vertrasen.  ins- 
besundere  aiicb  magere  Staubkohle,  und  zum 
letzten  sei  erwähnt,  daß  hierdurch  auch  elB 
St  hr  gantrliarer  Weg  vorgezeichuet  ist  f3r  die 
rationelle  Verga.««ung  von  Wa-schlM-rgen,  worfilier 
ich  lioffe,  Ihnen  in  einiger  Zeit  Ix-richteu  zu 
kSnnen. 

Naeh  diesen  Aii'^tuhnniL'in  ülier  Hau  und 
lielrii'b  von  Gast;iz<ugern  komme  icli  noch 
kurz  zu  den  eigentlichen  Feuerungen  und 
s|n'ziell  d>'ti  KlatniMuf'eiifruerungen.  Ich 
möchte  mich  nicht  lange  autlialteu  bei  der  Frage 
Alter  die  Wahl  des  .Systems,  ob  Slemensofen,  ob 
Kekiijiernf iv-  odi-r  Halli-  i^  't'  n.  Für  die  höchsten 
Hitzegrade,  also  iusbesondere  für  Stalil-  und 
FlufleiüRttNchmnlzerei,  wird  das  Siemensprinzip 
uuIm  sI  rit  ti  n  die  Olierhand  behalten. 

Was  uun  die  große  Zaiil  der  Wärmöfeu  für 
die  Weiterverarbeitung  von  EHsen,  Stahl  und 
Metaib-n  betrifl't,  so  bin  ich  ganz  der  Ansicht 
des  llru.  Tafel  in  Nürnberg,  welcher  in  Nr.  8 
S.  134  dieser  Zeitschrift  «ehr  beherzigenswerte 
Worte  aus  der  i'raxis  niedergelegt  hat.  deren 
eingellendes  Studium  ich  Ihnen  dringend  empfelile. 

Der  beste  Rekuperator  ist  immer  der  Dampf- 
kessel. Wo  immer  die  Verh.'lltnisse  so  liegen, 
daß  der  DaTU]if  iles  K  •^•m  I-;.  wehdieii  die  Ofen- 
abhitze noch  erzeugi-u  kann,  untzl>ar  zu  macheu 
ist,  soll  man  dabei  bleiben.  Ein  gut  kon- 
struierter tinil  geleiteter  Halbj-ri-^nfi!)  brauehl 
keinen  durch  die  .\bhitzc  betricbeuttu  Lufterhitzer. 
Die  Ausnutzung  der  durch  Leitung  nnd  Strahlung 
sonst  verloren  irehenden  Warme  unter  der  llerd- 
Hohle  und  iu  ilen  Wänden  des  Feuers  genügt 
vollständig,  dem  Oberwind  die  nKtige  Wärme 
für  liie  Bildung  eitler  irnfi  n  Flaiunn-  zu  i:i  lien. 
Kille  HO  ausgerüsUtt«;  iialbgasfeuerung  erzeugt 
s))ielend  die  n5tige  Hitze  zum  Wärmen  von 
Flulleisen  nnd  Stniil  und  auch  zum  Schweißen 
von  I'aketen,  sogar  von  reinen  Schrott paketen. 
Es  gibt  alsdann  immer  noch  eine  ganze  Reihe 
von  Feueruni^'san lagen,  wo  der  RekuperatlTofen 
seine  vortretfliehe  Verwendunir  findet. 

Heute  möchte  ich  mieli  nur  noch  ndt  dem 
Halbgasofen  etwas  lilnger  befsssen.  da  ich 
Ihnen  anrli  hier  von  ErfahruHL'en  berichten 
kann,  welche  ich  bei  Anwendung  des  ausfahr* 
liaren  Kest4>s  gemacht  halie.     Di«  Hall^as- 
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füUfirunjrt'ii  hahfii  im  ir;iii/''n  die  Art  der  Kon- 
Hlrtiktioii  luhalttii.  wrlcli«  ihnen  scionrztnt  von 
Hi)(itiiis  L''''r<'lifii  wonK'n  ist.     Man   ist  ahor 

all>.''-i)n-iii  >la:.'ii  irhiTi:i-«raD(ren,  sii'  mit  l'ntof- 
wiiid  zu  lirt irilii'ii,  niii  f^rtilifr»'  i.ii^nniirrii 

zu  t-r/icli-n,  hIm  r  aut  h  um  «his  Ansäueren  kaltor 


\v,l 
aut 


Abbilduni;  3.    Halbgaafeuerung  nod  KoaseL 

Luft  tn  den  Ofeo  nnd  dl«  dautt  verbnndeae,  m 

iiiitrwMnscIitf  ihydatlon  nnd  nngkicheErwCminDf? 
zu  vemi'iilfU. 

E»  iRt  dftli«!  tn  b(«ehti*n,  daß  di«  Reknndttrr 

V<  rl>ii  nmin;rsliit't,  wt'Iclu'  /.um  des  Ui\\h- 

{fasutVas  ((tihürt,  bei  Anwunduiig  von  Untcrwiutl 
auch  ein^nblARAn  werdnn  mnß;  d«r  natlirlicho 
Luftzu^r  kanu  «Iii-  ^'t-nü^ri-mli"  I.uftnn'ii;ft'  zur 
völligen  VorbronniiUf;  tli^r  llalb(;a.Hflamme  (Iimii 
Druck  im  Ofen  trf^nnHlier  nicht  m«hr  nebafffn, 


sondt'rn  iltT  (MiiTwinil  niull  wie.  f,'<'satrt  auch 
dun-h  I)ruck  in  ilcii  Oft-u  tr''lantr>'n.  Es  ist 
daher  iiiciit  ricliti;r.  «'inen  Halli;rasofi  n  luit  cim-ui 
Ii.iiiilit-traiiiu'i'hlnsi'  zu  lictrfitu'n,  Wfil  der  Dampf, 
lifu  di-r  OlicrwimI  mitlirin;.^.  sclir  störend 
die  liildunj;  eint-r  i^Htm  Flaniiue  wirkt,  ius- 
beaondere  ein«  i;aiiz  enorme  Oxyda^ 
tlon  veranlaßt.  Hin  Haii»j:asrifi'n  itiulJ 
also  mit  Unt«r-  und  Olitirwiud,  duroli 
einen  Ventilator  eneugt,  betrieben 
wcnl'  U.  und  jeder  muO  fÖr' sich  ein- 
stellbar Hein.  Wichtig  tat  die  rlchti^i^ 
Zufilhninir  de«  Oberwindeii.  Man  hat 
es  (Iiinli  AnliriiiLTUMsr  von  I)np|iel- 
gcwölb«-u  vt'.rHucht,  den  Obvrwind 
niwr  der  Peneriiriieke  einanfnhr«n, 
:ilirr  das  untere  (T<-uöll>e  ist  niemals 
von  Liau«r,  na<:h  kurzer  Zeit  tUllt 
stnaammen.  Gh  iri^nn^  rollittflntlii;, 
den  olierwiiid  aus  der  Hinterwand 
dt«  Feuers  durch  entspreehcndo 
Schlitze  einzutühren,  aber  tmter 
nüfri'xli-m  Druck.  Der  Oliervvind 
liJllt  sich  dadiifch  am  (fewr>ll»e  und 
sciiützt  es  Sil,  misclit  sich  nur  all- 
mfihlich  mit  der  Halh^rasflnmim'  und 
veilii  fiint  sie  ^iiiiiit  aiicli  al  1  in  ä  Ii  1  i  *;  h 
iiiter  dem  ganzen  Herd,  und  das  ist 
t»  Ja  {rerade.  waa  man  will. 

In  iler  AtiliiMiiri-  3  sehen  Hk<i 
vUw  inehrlach  aus^retiiiirte  OtVntyp«, 
einen  Ofen  mit  Ha1l>iFBiifettemnir  nnd 
Ki'ssi  I  dariilier.  Ks  ist  alles  sehr 
nahe  beittinauder,  dur  OtVu  ist  auf 
drei  Seiten  fh4,  der  Kemel  lieirt 
iiiilit  im  Wefje.  Die  AusstrahlunfT 
und  damit  die  WflrmoverluHt«  werden 
auf  ilfw  mSirlifhn  Hinimum  reiluziert.. 
Daher  ist  es  möfrlich.  iiei  solchen 
Ocft'n  auf  1  kg  im  Üfenfener  ver- 
atoehte  Kohle  4  Idn  4,5  k^  Dampf 
zu  «»rziMijrcn.  Für  kleinen»  Feuer 
i»t  die  iibiicho  Konstruktion  von 
Trepjien-  und  Planrost  ludir  bequem. 
Dio  Reini(;unir  des  Roatea  vollzieht 

aich  raseli  uiul  bequem. 

Jb'i  }^roliea  Feuern  ist  die  Host- 
roiniRunK  von  Hand  doch  einf^  rocht 
milUiclie    und    zeitraubenfle  Saclie. 
Durch  diu  ^utcn  Kiutultate  mit  dem 
anafahriiaren  Koste  bei  OaaencettKem  veranlaflt. 
halir  ich  denscllien  auch  auf  Halliirasfeueninyeii 
Ultt^rtra^ren    und   ilabei    gleichen    Erfolg  ver- 
zeichnen kSnnen.    Sie  sehen  In  Abbildunf?  4 
eine   solche  Halb^ra-sfeiierun^.     Die  .Vnsbildun}; 
de»  Schachtes  ist  die  Übliche;  das  Emle  dcft- 
Melben  iRt  am  zwei  Im  \Vinkel  irRf«rmten  Kllhl- 
italken    •reltililet,    welche    durch    Wasser  ihre 
Kübluni;  erhalten.   Die  Ballten  hiUii;en  au  zwoi 
lu^lfllfn<!n  Trägem,  welche  aaf  vier  goßeiiiemeD 
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ifeuere  Erfahrungen  in  Feuerungtbelrieben, 
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Abbildaag  4.    HalbgMofen  mit  ■mfkhrbiiTVm  RohI 

Hanicii   rMilicii.     l  iitcn   ist  sofnif  allis  IVt-i 
wfllirernl  (it  s  Hi-triolies  ziifrüiit'liiJi.  Trej»]»e» 
lies  Kcislfs  siml  \v<'jrfr«!l'allt  ii.  wir  haben  nur  noch 
lii-ii  l'ianroMt,     Die  Anordnung  ik's  K'ost wn^rcns 
iHt  fa>it  dieselbe  wie  bei  deu  Voligatterzeugerii. 
Nur  der  VenehluB  ist  ander«,  da  sieh  bl«r  ein 
Wri'-sirvfi-sclilun  nicht  u''it  atil)riri;.'>'M  1:1 1 it.  I>if 
\\  iud/uleilung  geht  auch  hier  durcli  den  mit 
Blechen  verschloBsenen  Wairen.    Der  Verschluß 
di'S  S|ialtt's  zwischen  Sdiarlit'  inl<'  und  I{nst\vat:cn 
geschieht  auf  »ehr  eiiit&ciie  Weisic*  durch  Lohm- 
beilagen,  welche  mittele  seitlicher 
KlR|»I>cn  an^'t-drüclit  wcnh-n.  Vor  die 
beiden  KopfHuitou  worden  mit  Lrlitn 
gefüllte  Winiceleisenstttoke  vorgcl*  <:t 
und  tVsty:c(lrii('kt.  Sonst  Ist  der  Vor- 
jirang  des  KostwechnelH  ^cnau  80  wie 
bei  den  Vollpaserzetijrorn.    Hei  eini- 
ger l'cbunt'  dt^r  AHicitcr  dauert  die 
{resaiute    liiterbrec-liunfr   diircli  ilen 
Koötweclisel   höclisten.s    15   bis  2ü 
Xlnuten.  Von  besondtirem  Vorteil  ist 
der  ausfahrbare  i^'o-it  für  O.  fVn  mit 
durchaus  koutiiiuieriiclieui  Betriebe, 
Inebeflomlflt«  also  fUr  die  StoO- 
i'i  f  e  n   mit   selir  jrroßon  Produlctio- 
neu.     Sie    sehen    hier   La  Abbil- 
danfr  b  einen  selchen  Ofen,  wie  er 
iiielirtVicb     aiisiret'iiliil     ui.ri!>ti  i-t. 
Der  CUeu  i*tt  auH{:e«taitei  mit  zwei 
Feuern,  wovon  jedes  selbständig  he» 


triihi-ii  wird.  Jedes  Feuer  hat  seiin-it 
zweiten  Kustwagen  und  kann  den  Uodt- 
weehsel  yoUziehen  ohne  daß  daa  andere 
FeiiiT  dadurch  jrestrut  wird.  Reiile 
Feuer  schicicen  Uire  Halbgasäamme  iu 
den  Ofen,  wo  diese  In  der  AhHehen 
Weise  durch  Oiierwind  völlifr  verbrannt 
wird.  Unter  der  Uiitteusohle  fiudet  der 
liostwechsel  und  die  Fortscliafrun^  der 
A seile  und  Schlaciccn  statt,  so  daß  eine 
Stiirunji  auch  des  anfrestrentri est  en  Hetrie- 
lies  a\isiresehlosseu  ist.  Stoliapparat  umi 
liutschltahnen  sind  dar^t'^stellt  wie  üblich. 

Erwähnen  ni/ichte  ich  nodi  einen 
Ausziehapparat,  der  von  der  Duis- 
burger Haaddnenbau-A.-G.  in  Iiandlicht^r 
Form  treliefert  wird.  Durch  eine  Hebel- 
bewegung  faßt  der  in  deu  Ofen  einge* 
fahrte  Greifer  den  warmen  Block  an 

den  Seiten  und  hellt  ihn  in  die  llülie, 
er  wird  schleunigst  zurücItgefahreD  und 
lißt  den  Block  vor  dem  Ofen  anf  einen 
Ittdltrant'  fallen.  Diese  .\rl,  di>'  wannen 
Blöcke  aus  dem  Ufeu  zu  ziehen,  bat  deu 
Vorteil,  daß  die  Bllkske  nichts  oder  ntir 
sehr  weni;-'  \»n  der  Herdsohle  mit- 
nehmen. Das  bedeutet  also  eine  grutk- 
Schonung  des  Hcrtles,  d.  h.  Vermei- 
dung von  Aufenthalten. 
I  nd  nun  noch  einljres  über  die  Kutsch- 
iialuii  II.  Diese  werden  aus  gekühlten  Kohren, 
Vollsehienen  odoT  Quadratstftlien  hergestellt. 
Die  dureti  \\asser  pekühllen  Rohre  sind  wohl 
gut,  wenn  mau  sich  auf  alle  Fälle  auf  ein  ge- 
nUgmidea  KOhlwamerquantum  Terlassen  kann. 
Hleibt  dieses  auch  nur  w  enipe  Minuten  aus,  oder 
wird  ein  Kohr  irgendwie  schadliaft,  so  muü  als- 
bald der  Ofenbetrieb  eingestellt  werden  und 
zwar  meist  für  mehrere  Tape.  Auch  die  .\b- 
kiihlung  des  Ofens  durch   die   gruUu  Menge 


Abbildung  4  a. 
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Wasser,  welche  über  die  gaaze  Lftnge  deti 
StoBheiriee  laufen  nniß,  ist  nicht  zu  nnter^ 

.scbfttzen,  zumal  wenn  tl(ir  Ofen  zwei  Hutsch- 
hahnen,  also  vier  gekühlte  Rohre  hat.  Nimmt 
man  nicht  gekühlte  Rohre  sondern  Schienen,  »o 
muß  die  Rutschbahn  auf  der  Höhe  des  Rollherdcs 
enden,  und  die  Folge  davon  ist,  daß  die  Blöcke  von 
unten  nicht  regelrecht  gewHrmt  werden  können. 
Stellt  man  !\hvr  das  Emle  ih  r  Kutschhahn  sn  lioch, 
daß  die  Blöcke  von  der  Bahn  auf  den  Uard  fallen 


vier  Ooäuungen  legt  man  einen  aus  Flußeisen 
quadratiscli   geschmiedeten   und  ansgebohrten 

Balken  und  leitet  durch  denselben  Wasser  auf 
übliche  Weise.  Dabei  ist  aber  eine  Vorsicbt 
unbedingt  nötig,  nämlich  die  Berücksichtigung 
der  LlDgnng  der  Schienen  durch  die  Wime. 
Der  quergeli'trte  Bnlkcii  mim  Ii  sich  also  um  die 
größte  Läuguug  uiiirthiudert  bewegen  kiumen. 
Das  gflbe  z.  B.  fOr  l/>  m  Stoßlierdlange  1.30  bis 
140  mm  Laiiguiig.   Der  Kählbalken  muß  somit 
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Abbildung  6.   StoBofMi  mit  MufAhrbarem  Rott. 


müssen,  so  kann  wohl  die  Flamm«  unter  den 
Blöcken  durchstreichen,  aber  die  Enden  der 
Rutschbahnschienen  werden  so  stark  angegriffen, 
daß  sie  oft  schon  in  14  Tagen  um  mehr  als  '/am 
abnehmen,  was  natürlich  Störungen  veranlaßt. 

Di'ui  kann  aber  meines  Kracbtens  sehr  gut  d 
abgeholfen  werden,  indem  mau  die  Köpfe  der 
Rut^chbahnsebienen  folgendermaßen  kflhlt:  Die 
nach  dem  Schweißherd  stehenden  Köpfe  der 
ijchieuen  werden  so  ausgearbeitet,  daß  eine 
OefniitBg  von  beiapielawelae  90  mm  Welte  ent> 
steht.  Hat  man  zwei  F^nhnen  im  Ofen,  so 
entstehen  also  vier  Ootthuagen  von  90  mm 
Weite,  die  auf  einer  Hohe  Uegea.    Im  dleae 


in  den  Seitenwflndeu  des  Ofens  mindestens  150  mm 
Spiel  liekotnmen,  was  mit  Leichtigkeit  zu  be- 
werkstelligi-n  ist.  Ist  der  Ofen  kalt  und  der 
Balken  eingelegt,  so  steht  letzterer  mehr  nach 
dem  Hintragende  und  wandert  mit  der  LSagung 
r  S  tii>  neu  allmählich  nach  vorne,  bis  der  Ofen 
die  normale  Hitze  erreicht  hat.  Alsdann  werden 
die  beiden  in  den  Winden  olFen  eteheaden  LSeher 
mit  Asbest  oder  :lhnlirhem  Material  virsfn|ift. 
Damit  ist  der  Verschleiß  der  Schienenköpfe, 
aller  auoh  die  starIce  Abldihlung,  welehe  dnrefa 
Kiihlrnhr«'  veranlaßt  wird,  vermieden  und  die 
richtige  ErwAruiutig  der  Blöcke  von  unten  wie 
von  oben  abiolnt  gesichert.  (Lebhafter  BeifalL) 
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Einiges  aus  der  metallographischen  Technik. 

Vou  lu^euit!ur  V.  F.  Dujardiu  iu  Düüseldorf. 
(äofaltttt  von  Seit«  628.) 


n.  Teil. 

Die  Aufgabe  der  J[e(.illot.'rai»hit'  licsttlit  iiuii 
nicht  allein  in  di  r  mikroskoiiiscln'n  Utitcr- 
sucliunr  L'<'«  igncter  ScdilirtV.  mukIi ni  -)<•  will  aiu!li 
Auükuiitt  darüber  geben,  wie  das  aut  luikrugrapbi- 
BcheiB  W«ge  analysierte  KlefngfefQf;«  entstanden 
ist  :  iraiiz  all>ri'iMeln  also  bentelif  'In-  >Vi">cii  diT 
Melullugraphie,  wie  es  Heyn  scdir  kiia|)i)  und 
klar  ausdrfickt.  in  ..der  NutzlMuinachmigcheniisch- 
physikaliscIuT  Arl><"iis\ erfabreii  für  das  For- 
scliungsgebiüt  der  Hiittcnkiuidu".  Eine  ütnwand- 
Innir  in  der  Struktur  irgend  einer  Legrierung^ 
dt's  Kist'iis  mit  fr«iiniiii  Kör|M'rii  ist  lictrleitct 
von  einer  Wäriueeutwickliuig  bezw.  Woriue- 
bindung,  und  es  wird  «omit  von  Interosse  soln, 
••twa  durch  Beobacbtiiii).'  der  AbkiiliiuiiL'skiirve 
die  beätiinmten  Temperaturen  (kritische  Puuktej 
enU|irechund)>n  Zu<«titndti  de»  Gefiigf k  fV-HtziiHtollen, 
am  sich  so  i  .n  Hild  Ton  dn*  Entstchuu;;  des 
unter  nonuabu  lit  diii-run^cn  vorhandenen  Klein- 
geflijrt's  nmi'hen  zu  können. 

Itit'Sf  Kurven  bat  man  trülior  durch  die  üiiti  i  - 
srhifde  in  (b;r  iSt'.bn»'lli;rkt  it  di  r  Ki  wnrrnuTiL'  und 
des  Krkalk-ns  eiues  Stablstabes  bi-stiuinit.  ikd  deu 
bc  trt;tT<  nden  Schanbildern  stellten  die  Abszissen 
die  Ti  riiiH'rntun'n.  und  die  ( •nünatiMi  di.'  Anzali! 
vuu  Sekunden  dar,  welulie  dax  Melall  braucbte, 
um  deh  um  Ha  bestimmtes  TemperatnrlntervaU 
aJiztikiihb'U.  F\  lifiliirfte  abri-  stdir  nahe  Itei- 
eiuauder  liegender  und  sebr  genauer  Messungen, 
um  die  Temperatnrverilndemngen  klarzntejyren, 
die  im  Autrenbli«  1,  1  r  rmwandlunjr  vor  sicli 
gingen.  Uni  nun  die  Irrlüuier  abzuscbafteu,  welche 
von  der  unregelmftßigen  Erhitzung  verursacht 
Wi  rdt  u  können,  studierte  K  o  b  e.  r  f  s  -  A  u  s  t  e  n 
nidit  mehr  das  Metall  allein,  sondern  dasselbe 
im  Vergleich  mit  einem  Platin-,  Asbest-  oder 
PorzelIan!«tii<-k,  wi-lcli.  s  in  derselben  Weise  erbitzt 
wurde,  und  beobachtete  deu  WilrmeuuterHchied 
zwischen  den  zwei  Kürpern  als  Funktion  ilirer 
absoluten  Temperatur.  Die  Unmagliciik>  i(.  Tem- 
Iirratnren  unmittelbar  zu  rejristrieren,  la;:  daran, 
dali  die  verwendeten  sciir  enijttindlicheu  üalv.auo- 
meter  an  einem  senkrechten  Draht  aufgehängt 

waren,  sn  dal^  die  bcoliaeliteten  Abwi-irlniniren 
sieb  alle  gleicbmilUig  in  einer  hurizontaleu  Ebene 
zdgten,  wibread  es  nVtig  war,  dafl  die  eine 
sieb  in  eiiK-r  vortikalfMi  Kliene  zeiirte. 

Saladiu,  Oberiugeuieur  der  Stahlwerke  von 
Crensot,  gelang  es,  diese  BeiVnnrung  zu  erfQllen, 
indem  «  r  die  Ki.--'  tisebaft  eines  Spif  irids  odi-r 
total  rvHektierendeu  FriHUios,  unter  einer  Neigung 


von  40''  zur  Horizontalen  ein  senkrechte«  Bild 

l  iiii  r  liorizoiitali-n  Linie  zu  Treben,  benutzte. 
Ein  von  dem  .Sjjicj^el  eine«  die  Temperatur 
meKsenilen  CTaivanonieters  reflektiertes  Stralden- 
liiindel  fällt  auf  ein  l'risnia  ini»>  r  4r>'',  wodurch 
der  Ausschlag  des  Strableniniudelä  vertikal 
wiedergegeben  wird.  Indem  man  nun  daaaelbe 
Strablenl)ündel,  uacbdem  es  vom  Spiegel  eines 
zweiten  (iaivanumetcrs,  das  ^6  ZU  untersuchende 
Tem)H>raturerscbelnnng  angibt,  reflelctiert  Ist,  auf- 
♦  rinirt.  ^rilit  ni.ui  dmi  Strahlenbiindel  «-ine  aus  einem 
horizontalen  und  einem  vertikalen  Ausschlag  zu» 


Abbildvng  ö. 

Strahlenweg  im  aaladinacben 
Üop|i«lg*lvanom«ter. 


8amroen<resetzle  Tleweirun^'.  Wird  dies  Stralib  n- 
bündel  auf  einer  piiolographischea  Platte  auf- 
gefangen, so  wird  es  dort  eine  Kurve  anfzelehneo, 

din  n  Iii'ide  Koordinaten  einerseits  aus  der  Tem- 
peratur, anderseits  aus  der  zu  untt^rsuchenden  Er- 
scheinung gebildet  werden.  Der  Weg,  den  hierbei 
der  Licbtstrabl  nimmt,  ist  iu  Alddld.  ö  aufgezeichnet. 
Saladin  führte  dies  Verfahren  praktisch  aus,  indem 
er  zwei  ir<tW(ihnHche(TAlvanometer  verwendete,  die 
einander  iri  L'enüber;resft  llt  wurden  und  zwischen 
denen  da.s  total  retltrktierende  Prisma  an^^ebracbt 
wurde.  Le  Cbatelier  versuchte  diese  Elnrlch- 
tun;:,  die  immerhin  eine  zirmlli  Ii  L'enaneSänstellung 
di  r  Oalvanometer  und  des  l'rismas  erforderte, 
zu  vereinfachen,  indem  er  einen  .Vpparat  (.Ab- 
bildung Gl  baute,  der  ein  Ganzes  bildete,  und 
(j.-ss.'ii  srinitliclie  Teile  l  iti  für  alleinal  vom  Fabri- 
kanten eingestellt  werden  konnten.  Das  Prinzip 
der  Vorrichtung  (Abbildung  7)  besteht  darin, 
daß  zwei  ( tnivanometer  auf  den  Enden  zweier 
g<:radliuiger  und  horizontaler  Magnete  A  nionlicrt 
werden.  Auf  diesen  Magneten  ruht  In  ihrer 
Milte  das  Kililiiinki'hrende  l'i-isma  P,  dessi-n  Eatre 
unveränderlich  bestiniiul  ist.    SuAx^  der  beiden 
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(iaivanomoter  trft^t  t'iiifin  I'lans|tic'rt'I  M,  dur 
aus  mit  SillM-r  oilcr  l'latin  ^)olt'^'t«^lll  (ilasc  WsJelit 
und  so  liocli  ist,  ilali  rin  Lichtstrahl  lM>i  seinen 
Aussclilji(;eu  nicht  anHerhalb  des  .Spiopels  fallen 


striert.  Vor  dem  Apparat  wird  an  einer  Metall- 
platte eine  ("aaierai>efesti>rt;  die  Met  alljdatte  ersetzt 
die  Sjiie^relplatte  des  (ialvanonieters  iindtrü^rt  die 
beiden  Oltjektive  L  und  L'  (Alddld.  7);  zur  Ver- 


Ahhildung  ß.    Doppolffiilvanometer  mit  Camera  nach  lo  Chatelier. 


kann.  IVr  .\pparat  ist  an  der  senkrechten 
Hiickwand  eines  Aluminiump'Ii^iuses  an^rf liracht, 
das  auf  drei  Stellschrauben  steht  und  vorn  durch 
einen  Spiejrol  verschlossen  ist.  Dieser  Sjiiejrel 
hat  pcfrenül)er  den  beiden  Spiefreln  des  Galvano- 
nieters  zwei  Oeffnungen.  in  welche  die  achro- 
matischen Linsen  L'  und  L  von  1  m  Brennweite 
derartig  ein>;esetzt  sind,  daß  ein  in  1  m  Knt- 
fernunjr  vor  der  ersten  Linse  I*'  belindlicher 
liichtpunkt  ein  Bild  in  1  m  Entfernung  von  der 
zweiten  Linse  L  erzeujrt.  Der  zur  Tenijteratur- 
niesKun^'  dienende  Rahmen  ist  wie  immer  au« 
Neusilberdraht  herp'stcllt  und  hat  einen  Wider- 
stand von  200  0hm.  I>as  zweite  (ialvanoiiieter. 
das  zur  Beobachtung  der  zur  Temperatur  im 
Verhältnis  stehenden  Krsclieinuntr  dient,  muß 
emplindlicher  sein,  und  da  ilie  I  nverflnderlicli- 
keit  de»  Widerstaniles  von  Kcrin^T  Bedeutung 
ist,  hat  man  es  aus  Kupfeniraht  von  jrleichcr 
Starke  uml  Lunge  des  vorerwilhnten  Xeusilber- 
drahtes  hergestellt;  dies  genügt,  um  eine  fünf- 
mal größere  Km])tinillicbkeit  zu  erreichen,  die 
in  den  weitaus  meisten  Fflllen  hinreichend  sein 
wird.  Die  Drehknöiife  b  B  und  b'  B'  dienen  zur 
Regulierung  iler  Aufhängungen  der  Galvano- 
meter, die  an  I'latindrflhten  befestigt  sind.  Am 
.Apparat  sind  vier  Klemmen  vorgesehen,  um  ilen 
elektrischen  Strom  beiden  Galvanometern  zu- 
zuführen. Diese  vier  Klemmen  sind  vollkommen 
isoliert  und  direkt  mit  je  einem  der  \ier  Drflhto 
der  beweglichen  Rahmen  verbunden. 

In  gewissen  Fallen  ist  es  erforderlich,  die 
Schnelligkeit  der  Krwftrmung  w<>gen  ihres  Kin- 
flusses  auf  die  Lage  der  kritischen  Punkte  zu 
bestimmen;  diese  Schnelligkeit  wird  mittels  der 
in  Abbildung  G  dargestellten  Einrichtung  regi- 


mei<lung  eines  zu  großen  Raumliedarfs  ist  die 
Brennwelte  der  Objektive  auf  .'lO  cm  vi>rriugerl 
worden.  Der  gesamte  KAumbedarf  bei  ragt  als- 
dann nur  7.')  cm  in  der  Lange  bei  32  cm 
Breite.    Die  t'amera  dieser  Einriciitung  besteht 


1  ) 


Althildiiilt;  T. 
Da«  Torbumivrte  tialadintiche  l)o|i|iel(;alvai]ainetor. 

aus  einem  konischen  Kasten  aus  Nußbaumholz,  der 
innen  in  zwei  .Abteilungen  abgeteilt  ist ;  die  linke 
.Mitteilung  dient  zur  Beleuchtung,  wahrend  die 
rechte  das  Bild  auf  einer  Mntfirlasseliribe  oder 
einer  idiotographischcn  IMatte  auffangt.  Die  Lirht- 
queilo,  z.  B.  eine  Glühlamite,  befindet  sich  außcr- 
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halb  ilt-r  Camera,  wahn'tid  innen  eint'  Saiimn  lliiis«' 
anffcordnet  ist,  iHt-  die  Liclitsttrahh^n  auffiln^rt 
und  auf  den  .S|iio^'ol  M  des  ersten  GalvannnictorH 
wirft.  Vor  der  Linso  ist  eine  mit  einer  Hohrung 
von  '/lo  mm  Durditinsspr  vcrsclifne  Mttall- 
»chcibe  angeorduet.  IMdurcli  wird  gvwälirleistet, 
daß  die  durch  diese  Oeffnung  hindurebtretenden 
Llclitsfralilon  piit  auf  din  Appnrat  i.''!'Mki 
werd«^n.  lu  soichero  Fallo  erhalt  man  auf  der 
Mattscheibe  oder  der  photo^raphisdten  Platte 
ein  f'>rrl,iufendes  Bild  der  zn  heoliacht.  -uli  ii 
Ersclieiiiuiig.    Um  auch  die  Zeit  registrieren  zu 


viuiometer, 


MD«  «b«. 


c 
■ 


-  M*% 
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Abbildung  8. 

AhkOblungikiiiTeii  fttr  dl«  Beatimmanfr  der  krltlunben  Pankte 


l^önnen,  ist  /.wischen  Milrillsiliiilir-  uimI  I.iiisi- 
ein  (  lirwerk  eingeschaltet,  das  eine  mit  tio  Zähnen 
versehene  Scheibe  innerhalb  einer  Stund«  einmal 
herumdreht ;  diese  ;rezahnt<-  Schi-Hii-  dimt  dabei 
als  Vcrschlub  für  die  '.m  mm  groüe  liuhruug 
in  der  Metalleebelbe.  Die  auf  der  photo^raithi- 
«dien  i'Irifti-  anfgezeielini  tr  Kinvr  z.i>:t  sninit 
rnterhrechungen,  die  je  eim;r  Miaute  ents]>reclu'H. 
Die  Camera  Ist  aaf  einer  Sftnle  mit  schwerom 
i'ul)  auf  sti  iisrhraiiben  befestigt  und  kann  leicht 
eingestellt  werden. 

Nachdem  der  Ai'j.arat  den  ol>i|Eren  Vorschriften 
g>ni;iß  autVesteilt  ist.  Inieitit  die  Ausführung 
der  Untersuchung  lieiue  ächwierigkcit.  Will 
man  t.  B.  die  kritischen  Punkte  eines  Stahles 


feststellen,  so  nimmt  man  einen  Stahlstab  von 
.50  mm  Lange  und  10  mm  Breite  und  sclineidet 
denseliicn  mittels  einer  Sage  entzwei.  Man 
benutzt  für  den  Versuch  einen  Thermostat,  der 
/\M  i  I.iitstellen  zeigt  und  aus  einem  Khodium- 
ri.it  iniirulit  besteht,  der  nat  zwei  Platindrahten 
verltunden  wird.  Eine  Lötstelle  setzt  man  im 
Staldstiii  k  ♦in,  die  andere  in  einer  von  den 
plittzlichcn  Zustandsver&nderungen  freien  .Sub- 
stanz, wie  Asbest  oder  PorseUaa.  Denselben 
Thermostat  verbindet  man  mit  einem  der  Gal- 
welches  alsdann  die  Temperatur- 
dUrereni  swisehen  den  Stahl  und 
Asbest  zu  jeder  Zeit  angeben 
wird.  Ein  zweites  gewülinliches 
Thermoelement  wird  gegen  das 

.Stiiek  gi'li>-t,  \  m  deinsellicn  durch 
Asbest  getrennt  i  dasselbe  gibt 
mittels  des  zweiten  GalTanometers 
die  Temperatur  des  Stiiclces  an. 
I^ank  der  vorbeschriebenen  Ein- 
richtung erholt  man  eine  Kurre, 
«siehe  Abbild.  H)  deren  .Ai)szisse 
die  Temjteratur  des  Stückes  direkt 
angibt,  deren  Ordinate  dagegen 
dem  Zurücktdeiben  der  Tempera- 
tur des  Stalde^  gegen  die  iles 
.\süe.sies  entspricht.  Solange  keine 
ZustandsTWiaderung  in  jenem  Yor- 
kommt,  ergibt  sich  eine  gerade 
Linie,  während  sich  jede  plötz- 
liehe Verftndemng  dnroh  eine  Ub" 
regelmflßigkeit  in  der  KuTTe  be- 
merkbar macht. 

Derselbe  Apparat  erlaubt  anch, 
die  vorerwähnte  Teniperaturdifl'e- 
renz  als  Funktion  der  Zeit  direkt 
zu  registrieren,  indem  man  die 
von  F.  Lejeune  in  der  „Revue 
de  Metallurgie*  beschriebene  Ein- 
richtung benutzt.  In  dnoB  Be- 
hälter wird  Wasser  dttrcb  einen 
Mariottetopf  mit  einer  regelmaßi- 
ircn  Geschwindigkeit  gebracht. 
iMnch  den  Boden  dieses  Behälters 
-liit  rin  l^iieeksilber  enthaltendes  U-Rohr.  in 
welchem  ein  Hührcr  angebracht  wird,  an. dem  zwei 
mit  dem  zweiten  Galvanometer  verbundene  Platin- 
ilrfihte  liegen.  Selbst verstflndlirh  wird  das  Queck- 
silber im  Verhältnis  zu  der  Zeit  in  dem  l  -Kohr 
stdfen,  wodurch  die  Spannung  des  In  den  Platln- 
drfilifen  laufenden  Stromes  auch  im  Verhältnis 
mit  der  Zeit  vergrößert  wird.  Die  Angaben 
dos  zweiten  Oalvanometers.  also  die  Abszissen 
der  Kui'\eii,  u.  i'di-n  litT  Zeit  «•ntspr'  flii'i!. 

Die  bei  diesen  \' ersuchen  auftretenden  Ströme 
hangen  von  verschiedenen  ürsaehen  ab,  deren 
F.intlull  sich  je  nncli  dem  einzelnen  Falle  mehr 
oder  weniger  fühlbar  macht.  Zunftchst  beob- 
achtet man  dieselbe  Erseheiniiiig  wie  bei  dem 
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Roberts- Auston- Versuch,  d.  h.  Im  Augenblick, 
wo  dio  UmwnndliinfT  an  einem  Ende  des  Ver- 
siicliHstahes  bejrinni  —  da  beide  Knden  nie  dieselbe 
Temperatur  haben  -  bleibt  die  Erwärmung:  diese« 
Endes  zurück,  der  Unterschied  der  Tomi>cratur 
wird  größer,  und  pleichzcitip  wachst  der  Unter- 
schied in  der  elektromotorischen  Kraft  der  Iteiilen 
Platin-Eiseneleraentc.  Zweitens  wird.  unabhangiK 
von  ilieser  Teniperaturverändenint,' ,  zu  einem 
Zeitpunkt .  wo  die  eine  Hlllfte  des  Stabes  iim- 
jrewandelt  ist.  die  andere  aber  nicht,  der  Be- 
rühnintr>i'unkt  zwischen  den  beiden  Mctall- 
zustanden  eine  fiirmliche  thermoelektrische  Löt- 
stelle bilden ,  welche  die  (Quelle  einer  elektro- 
motorischen Kraft  bildet;  in  jedem  Kalle,  wo 
die  Temjieratur  dieser  Lfitstelle  nicht  die  Gleich- 
pewichtstemperatur  hat.  und  auch  infolge  der 
betrachtlichen  Rückgange,  die  sich  bei  der  Ver- 
.Tnderuufr  von  Eisen  und  Stalil  zeifr^n.  kann  die 
in  Kra^re  kommende  Differenz  100"  und  mehr 
erreichen.  Drittens  haben  dieselben  Körper  l>ei 
verschiedenen  allotropischen  Zustanden  nicht  die 
gleiche  elektrische  Leitfähigkeit .  so  daß  durch 
den  Cebergang  von  dem  einen  Zustand  in  den 
andern  die  elektrische  Leitfähigkeit  des  Strom- 
kreises verändert  wird,  die  Intensität  des  hin- 
durchgehenden Stromes  schwankt  und  der  Aus- 
schlag des  (ialvanometers  variiert. 

Bei  Leitern.  wi<^  z.  B.  Metallen,  ist  der 
Widerstand  des  V'ersuchsstabes  sehr  gering  im 
Verhältnis  zum  (xalvanümeter,  und  kann  ver- 
narhlftssigt  werden.  Dies  ist  jedoch  nicht  der 
Kall  bei  der  Untersuchung  von  schlecht  leitenden 


Körpern,  wie  Jodsilber  oder  Eisensulfat.  Schließ- 
lich scheint  es  noch,  daß  im  Augenblick  der 
allotro]»ischen  Veränderung  Elektrizität  erzeugt 
wird,  und  daß  die  chemische  Energie  der  Er- 
scheinung sich  direkt  in  elektrische  Energie  um- 
wandelt ,  wie  es  in  gewöhnliehen  elektrischen 
Batterien  der  Kall  ist.  Diese  Hypothese  erscheint 
notwendig,  um  die  außerordentliche  Intensität 
der  (elektrischen  Erscheinungen  zu  erklaren,  die 
sich  bei  der  N'eranderung  von  Joilsilber  zeigen 
(, Revue  de  M.'-tallurgie",  Kebr.  1U04.  S.  VAH). 

Zur  Einteilung  des  Elements  benutzt  man 
die  üblichen  feststehenden  Siedepunkte  von 
Wasser,  Xaphtha,  Schwefel  und  die  Schmelz- 
punkte von  Zinn,  Aluminium  und  Gold.  Um  die 
Siedepunkte  festzustellen,  bringt  man  das  Element 
in  die  Klüssigkeit  uml  erhitzt  diese  darauf  Itis 
zum  Sieden.  Der  Lichtjiunkt  zeichnet  hierbei 
auf  der  Platte  eine  senkrechte  Linie,  deren  Höhe 
den  der  Siedetemperatur  entsprechenilcn  Aus- 
schlag des  (talvanonieters  angibt.  Kür  die  Schmelz- 
punkte der  Metalle  kann  die  Lötstelle  des  Elements 
durch  einen  cm  langen  MctAÜdraht  mit  einem 
zweiten  Platindraht  verbunden  werden,  der  mit 
dem  zweiten  Galvanometer  in  Verbindung  steht. 
Sobald  eine  elektrische  Verbindung  zwischen 
den  beiden  Drflhten  und  dem  Klement  hergestellt 
ist.  gibt  der  vollkommen  von  der  Platte  abgelenkte 
Lichtstrahl  kein  Bild;  im  .Augenblick,  wo  der 
Draht  durchschmilzt,  kehrt  der  leuchtende  Punkt 
in  seine  Normalstellung  zurück  und  von  diesem 
Augenblick  an  ergibt  die  Kortsctzung  der  F>- 
hitzung  eine  senkrechte  Linie  auf  der  Platte. 


Blechdoppler. 


sich  öffnet  und  schließt  (.Abbildung  1).  zwischen 
welche  das  zu  faltende  Blech  hineingeschoben 
und   plattgedrückt  wird,   oder  aus  einer  Ma- 


l-^eim  .Auswalzen  von  Koinblechen  werden  dir 
kleinen  Blechstarken  dadurch  hergestellt, 
daß  man  eine  oder  mehrere  Blechtafeln  über 
einandergelegt.  oder 

zusammengefaltet 
durch  die  Walzen 
gehen  laßt  und  dün- 
ner auswalzt.  Zum 
Zusammenfalten  der 
Bleche  bedient  man 
sich  der  sogt>nannten 
Blechdoppler ,  die 
den  Kalz  des  vor- 
her zusammengebo- 
genen Bleches  platt- 
drücken. 

Die  von  der  Ma- 
sch i  n  n  f  a  b  r  i  k 
Sack,  I)üa.seldorf- 
Rath ,  ausgeführten 
Blechdoppler  beste- 
ben   entweder  aus 

einer    Klappe,     die       .Vbbild.  l.  Blechdoppler  mit  oder  ohuc  UebelNi-berc  fflr  elektr.  Antrieb  eingericbtcl 
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Aliliililun;f  2.    ltU'(hdf>|>|>ler  mit  Srher«. 


(li'n,  in  .'lliiilirlicr  WciHe.  wi«!  durch  Ab- 
liililiintr  H  vi-raiischaulicht  ist. 

Das  ZusainiiD'ubie^t'ti  trroßer  Blecli- 
toffln  ohnr  niaschinoUi"  Hilfe  Ist.  fiir 
<Iio  Arbfiter  sehr  fniiiidond.  Für  dio 
Kaltrikation  großer  Feiiibli-chfi  dient  da- 
her zweckinilUif;  die  durch  AbbÜthin;;  3 
lind  4  darp'stellte  Maschine,  welche 
auch  daj<  Zu:'anunenli)ep>n  ausführt. 

Das  zu  do|i|)pInile  Hb-ch  wird  auf 
die  schiefe  Ebene  der  Maschine  jj«- 
zu(;en;  darauf  treten  zwei  Hebel,  die 
vorher  verscliwunden  waren,  hervor, 
lind  li>}:en  das  HIcch,  wie  die  Aldtil- 
duufT  H  zeii^'t.  zu8aninien. 

In  dieser  l.a;.'i'  können  die  Halft «-n 
des  Hleches  verschoben  werd4'n.  so  dali 
die  Kunder  uiötrlichst  trenau  iil»erein- 
anderliep'u.  .Msdann  wird  das  zurecht- 
geletrte  Bloch  mit  der  Zanp;  zusaininen- 


soliine  nach  .-Mibildun^:  2, 
hei  welcher  das  Zusnnmien- 
driirken  des  vnrfrebf);.'eni'n 
Hleches  durch  einen  Arm 
erfoljrt,  der,  durch  einen 
Schlitten  pefiihrt .  auf  und 
nieder  pdit.  .\bbildunc  - 
zelpt  eine  Vereinitruiij:  mit 
einer  Schere,  mittels  deren 
das  ziisammen^refHltete  Blech 
nach  Heilarf  beschnitten 
wi-nlen  kann.  Kine  der- 
art ip-  Schere  kann  auch 
bei  der  Maschine  naeli 
bildun^'  1  anp'bracht  wer- 


Abbilduni;  4.    |(lei'lidn|>|ilor  inil  MebcUrliorc  und  Faltn|>|iHrnt. 
Die  Fahbebei  «ind  unter  der  MiiHi  hiiip  viTHrliwunden  und  die  Pruek- 

klapi»'  ;;<'öffnot. 


Abbildunii;  H.    i{|iM-bdo|i|dcr  mit  llebeUcliere  und  l''alta|>|(arat. 


;rehalfen.  die  Hi-Iiel  ver- 
schwinden wieili  r,  da'4  Blech 
wird  über  den  Kücken  der 
Kla|i|M-  L'"zo;.'«'n  und  unter 
die  I  letVnun>r  derselben  (ro- 
steckt, die  K'laii)»e  peht 
nieder  und  der  Falz  wird 
/.us;uiiiiienpedriickt.  Kiiie  an 
der  Klapjie  anpeiirachte 
Matil schere  dient  zu  etwa 
«■rforderlichem  Beschneiden 
der  Hsinder  des  Bleche.s. 

Der  Betriib  ihr  Ma- 
schine erfolpt  durch  Elekin»- 
iiiotor;  die  einzelnen  Hn- 
wepunu'en  der  Maschine  wer- 
den durch  FulUritt  einpe- 
leitet.  Nach  Vollendung  der 
bezüglichen  Bewepuni;  blei- 
ben Hebel  oder  Klappe 
mit  .Schere  wieder  stehen, 
wnhreiid  der  Motor  weiter- 
lauft. 


15.  Juni  1906. 


Zuachriften  an  die  Reaktion, 


Stahl  and  Eiieo.  737 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 


CPir  die  wmr 


Rubrik  •iMMMadCM.Aitlkd 


Antriebsarten  von  Walzenstraßen. 


Da  lir.  Ciorkratji  mich  Itittol,  mich  uodi 
auf  die  Veriufite  im  Schlupfnridenitand  bei  Re- 

ven«iorwalz\vi*rk«n  oin/ugohiui,*  will  icli  tlios  trcrii 
tun  und  sdiioke  vurau»,  daß  dut«,  was  icli  büdior 
nbor  Sohlupfrerluflto  K<>Rafct  habo,  sich  nur  de«- 
hall»  auf  Triowalzwerko  Imiolion  konnte,  weil 
die  ArbeituwoiHe  doK  S>  lilnfirwidoreUmdes  bei 
Revenierwalzwerkon  oini  |u  kit/.ipitdl  vemohiedeiie 
tifU  DeKhall)  orklärti'  i<  Ii  i's  auch  fUr  unzulfiaaig, 
das,  \va.s  für  Triowal/.worko  v<tn  mir  posiij^t  war, 
olino  wüitore.s  auf  Hovorsiorwalzwurko  zu  ühor- 

Bei  TriiiNs  c  rknii  ist  dor  S('hluj)fwidorstaii<l 
ein  für  alloiiial  in  einer  bestimmten  Grübe  im 
RotontronikreiB  der  Drehstrommotoren  ein- 
gesohaltct.  Bei  Hoversiorwalzworkini  jodor  h  hi>zw 
bei  eimtliühon  JIguor- Umformeru  wird  der 
Schlupfwiderstand  im  Rotorkreis  antomatisoh  in 
Altliänfriffkeil  von  dwr  StrotniUifnalimr»  do-;  Un  h- 
slrommotoni  variiert,  und  zwar  in  der  Weine, 
dafi  bei  sinkender  Tourenxalil  erst  Widerstand 

eingcsi  lull  tot  wird  und  zwar  immer  nur  so  viel, 
dafi  eine  gewiaae  Stromst'ttrke,  also  eine  gewisse 
Belastung  dos  Drehstrommotors  nioht  Ober- 
sehritten wird.  Diene  BolaKlung  an  Hicli  wi 
wiederum  einstellbar,  und  »war  je  nach  der 
mittleren  Leistung,  die  man  von  dem  Walzwerk 
Teriangtw  Hierduroh  wird  erroii  ht,  daß  die  Ent- 
nahme an  Strom  aus  dem  Netz  (hircli  den 
Si'hwunjrrad  -  Untftirmor  »»im»  fnsl  vollMliindig 
gteichmiiüi^e  bleibt,  so  wie  es  Ihm  dem  Betrieb 
von  .Ilpnor-För<loriiias<'hinon  ji'ilc] /i>i!  /u  ^'»Im-ii 
ist.  Schon  in  meiner  VeröH'oiitliciiung  in  ,Sijild 
und  Bisen«  1«04  Nr.  4  S.  282  habe  ioh  in  Ab- 
bildung  28  ein  dios!<r>ziitrli'li'^s  Sl  riimdiiijjramni 
gel>raoht.  h-h  weise  ausilrücklich  darauf  hin, 
dafi  die  auf  der  SekundSrseite  dee  Umformers  in 

so  lioliiim  Miit>o  aiiff  rolondon  Kraftscb wanktinpon 
auf  diese  Weise  vollständig  vom  Schwungrad 
nutigegliehen  werden,  so  dafi  die  PrimMrstation 
in  keinor  Weise  darunti't  ,  ,!  Ii  idoti  bat. 

Da  der  Suhlupfwiderslimd  immer  erat  ein- 
geaobaltet  wird,  wenn  die  Tourensahl  sinkt^  also 
niciit  dauernd  oinjrosfliallet  bleibt,  so  folgt  biw^ 
aus,  dafi  die  Veriiältnisse  bezüglich  der  Schlupf- 
Verluste  bei  Revenierwalswerken  nioht  Un- 
gunst i);or  liegen  können,  als  bei  Trinwalzwerken. 
Ist  der  Antriebemotor  des  Jlgner-Umformen  cum 
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Beispiel  auf  eine  miltlure  Euorgioaufnabme  von 
1000  P.  S.  eingestellt,  m  wird  bei  hitohster  Touren- 
zahl des  S<  liwungnnlos  überhaupt  kein  Verlust 
in  dem  ächlupfwidersland  enteteiien,  da  eben 
keiner  eingeschaltet  ist.  Bei  sinkender  Touren- 
zahl dos  St-bwungradoN  wird  die  Bnergieaufnabme 
von  l(XX)l\S.  dieselbe  bleiben,  es  wird  aber  nach 
und  nach  Schlupfwiderstand  einge-scbuitet  und 
in  demselben  ein  kleiner  Teil  der  Energie  ver- 
nichtot werden.  Arbeitet  man  mit  einem 
mittleren  Schlupf  bis  zu  12  ^n,  so  worden,  ont- 
sprei  beml  KMX)  P.  S.  Energieaufnahme  bei  diesem 
T..un'iial.rall  von  12''/ü,  zu  Hlf  Pnizent  von  I(X)OP.S., 
also  12U  P.  S.  im  Widerstund  vornicbtel.  Da  nun 
im  Betrieb  der  Schlupf  immer  swischen  0  und 
und  12  "o  scitwankon  wird,  so  erkennt  mtui,  dat! 
man  im  Durcbschniit  mit  einem  Verlust  im 
Schlupfwiderstand  von  etwa  6  «jb  reobnen  mufi. 

Daraus  geht  hervnr,  nidit  nur,  wie  Herr 
üorkniih  ja  anerkennt,  die  Schlupfverluste  bei 
Triowalswerken  nioht  so  erheblioh  sind,  sondern 
dat".  auch  das  gleiche  bei  Keversierwalzwerken 
zutrifft.  Ausdrücklich  wiederiiole  ioh  aber  noch 
einmal,  dafi  Solihipfverltutte  Oberhaupt  nur  bei 
Drehstrom  vorkonnnon,  nioht  aber  bei  Gleioh- 
strommntoren,  du  mau  hier  verlustlos  durch  ESn- 
wirkung  auf  den  Nebensehlufi,  und  swar  sowohl 
bei  Triii-  wie  bei  Keversierwalzwerken,  arbeitet. 

Daß  lir.  (ierkratli  es  nicht  für  nötig  enichtet, 
einwandfreie  Dampfverbrauubsmessungon  bei 
1 'aiii|)froversierst raßen  anzustellen  he/.w.  durch 
Veröiroiillicliimg  der  Allgemeinheit  ickiü  nt zu- 
geben, bedauere  ich.  K.s  trilft  ja  zu,  <lali  wirkli<  li 
saohgemBfl  durchgeführte  Messungen  einige 
Kosten  \enirsaclieii.  Man  sollte  alior  dni'li  an- 
nehmen, <laß  es  auf  diese  Kosten  nicht  ankäme, 
um  in  einer  so  wiohtigen  Ftage  tatsüohliohos 
\(aterial  zur  Beurteilung  <!er  Leistung  und  der 
Verbruuchszahien  zu  beschaffen.  Im  Übrigen 
.mufi  es  natOrlich  den  Dampfmasehinenbauem 
iitii'rla.sx'ii  Moibon.  ilirfn  Standpunkt  hozilglirb 
dieser  l:<'rago  so  zu  wählen,  wie  sie  es  für  ihre 
Interessen  am  dienlichsten  eraohten.  Wir  jeden- 
falls werden,  .sobald  es  die  BetriebHvorbiiltnisse 
der  in  Betrieb  genommenen  elektrischen  Rever- 
tlerstrafien  gestattHi,  einwandfrei  fasteteOui 
was  wir  leisten  und  was  wir  «n  Energie  ver- 
brauchen. 

Berlin,  25.  Mai  liJtXi.  ^  KSttgm. 
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Neuere  Gießereien  Deutschlands  in  den  ersten  Jahren 

des  zwanzigsten  Jahrhunderts. 

Von  E.  Froytag,  Ziviliiigi^uiour,  llutt<-uiiin;kIor  a.D. 


Im  Jahrirans:  Ikü;)  «l.  r  ,Z.>itsclinft  di^s  Vor- 
^  l^ae»  (leuUclier  lngcni<;iir(>*  veröfftintlichle 
Ledebur  eine  Abhandlun^r:  ^l>cr  Oießerei- 
iM'trit'l»  am  Knilr  des  UfiiiiZflinl  t  ii  .lalir- 
hunderts"  und  ging  dntiei  auch  auf  die  An- 
ordnang  der  Baulichkeiten  ein,  indem  er  besonders 
dl«  damslH  neue  Gii  licrci  von  A.  iJorsi;:  in  Tr^r«'! 
lind  dio  umgoliatito  altt-  (iii  lifrei  von  (li  l>r.  Siilzor 
in  \Viiit«'rthur  iKihandfltc.  Seit  difscr  Zeit  sind 
nun  im  GieOerell)*  tri<  )i  nn/.writVIhaft  Woltern 
Kortsrhrittf  jrt  iiiai'lil  \sonli  ri,  und  fs  ist  namont- 
lich  di«r  reluTztMi'riui;:  in  imnii'.r  weilen*  Krt'i.si- 
gedrun^fcn,  daß  die  IfctriebsverhftItniKiie 
wolil  Ix'i  keiner  Fabrikat  ii<!i  so  \  crschi»  - 
denarti^e  «ind  wie,  in  der  (tielien-i,  und  duU 
diesen  anch  die  bauliche  Anlage  Rech- 
nnn<r  tra^'nn  muß,  wenn  fd«  ticb  gedelhlteh 
entwickeln  »oll. 

A1>er  der  Kampf  umi  Dasein  liat  die  4)ieOereien 
aucli  triltlirl.  dril\  i-s  nicht  sf.'tttlint't  i-^t.  ntnu' 
weiteres  am  Hergebrachten  zu  hängen,  »ouderu 
daß  es  n6ti|r  ittt,  nach  dem  Besten  nnd  Zweclc- 
niiUMpsten  iilierall  I'msclian  zu  haltm  nnd  das- 
selbe bei  sich  elnzufOliren.  wt  iin  e.s  fCir  die  ört- 
Uohen  Veriultnisse  i>aßt  und  ^'eeignet  eracheiat, 
der  heimiscln  n  Industrie  Nutzen  zu  bringen. 

Ein  Fall,  welcher  »ich  in  den  achtziger  Jahren 
de«  verfloKsenen  Jahrhunderts  Im  Indnstriercich- 
sten  Teile  Saclinens  en-i<r)iete,  ist  liezi'ichnend 
für  den  früheren  Stand  di-s  (ntlieniwosens. 
Dort  sollti'  für  eine  Maschinenfabrik  eine  neue 
große  Gielicrt'i  antrt'U'^rt  werden.  Der  Baumt-ist  i  r 
liatfe  mit  dem  (fit-l^crmeister  zusammen  die  Höhe 
aUcr  Schiffe  mit  m  bis  Uuterkaute  der 
Lanficrane  angenommen,  und  so  wurde  sie  trotz 
des  reehtzeltigen  \Viders|)ruchs  des  <  ibi'rinirenieurs 
gebaut.  Heute  besteht  zum  Glück  für  unitere 
Industrie  ein  soleh  fester  Oiaabe  an  di«  Un> 
fehlbarkeit  des  Gießermeisters,  welcliem  auch  die 
Zeit  für  Neubauten  fehlt,  nicht  mehr,  sondern, 
wer  mit  seiner  Gießerei  nicht  sufrieden  ist, 
pflegt  sicli  umzusi  lhiiKMi .  wie:  andersu  n  L'e- 
baut  worden  int,  und  einen  Spezialisten  mit  der 
Aufgabe  zu  betrauen,  daß  er  im  Benehmen  mit 
seinen  Betrieiisboamien  l)ezw.  mit  seinem  Gießer- 
meister das  für  seine  Zwecke  Bc^te  zur  An- 
wendung bringe.  Es  dürfte  deshalb  nicht  un- 
zeitgemflß  Kein,  wenn  nebeneinander  einige  hervor» 
ragende  Gi>(iereien  vorifführt  werden,  deren 
BetrielWWeise  idl  entweder  |iersi>nlicll  oder  von  zu- 
▼erlftsslgen  Mitteilun^'en  lier  kenne,  und  wenn  ihre 
Bauart  sowi.'  ihr  Hetrieli  li(deurhtet  wird.  Aueli 
einige  amerikanische  Gieliereit-n  konnten  berührt 


werden,  obwohl  df  rrn  fhino  meist  in  irgend 
einer  Weise  unvollständig  waren,  so  daß  die 
BetrlebsverbftltnlRse  mit  RSekrieht  auf  den  Bau 
nicht  ganz  klar  liegen. 

Bei  den  Gießereien  in  Nonlamerika  ist 
alles  auf  eine  Hassenerzengting  gegründet, 
welc  lu  liei  uns  kaum  .abzusetzen  sein  wird,  unil 
ilie  deshalb  nicht  anzustreben  ist.  Aber  die  hohe 
Produktion  der  Amerikaner  hat  doch  mancherlei 
Fortsehritte  gezeitigt,  welche  von  un^  kliert 
zu  werden  verdienen.  Oii  wir  sie  naehalimen, 
abändern  oder  als  unverwendbar  ablehnen  snllun, 
dai«  wird  davon  nblifingen,  in  welchem  (trade 
dir-  Iii  i  uns  im  getrebeiien  Frille  vorliegenden 
Verhillt nis.se  den  amerikanischen  entsjtrechen. 

Carnegie  hat  vor  einiger  Zeit  den  Walz- 
eixrti  erzeugenden  Ilüf  tenleuten  gegenüber  hervor- 
gehoben, daß  es  in  Europa  weniger  darauf  an- 
Icorome,  die  enormen  Mengen  Amerikas  herzu- 
<irlli  ri,  als  (l.'ili  i.'i'iiru'-'  ri-  (^uantitflten  in  vor- 
züglichster (Qualität  mit  möglichst  geringen  kost<'n 
erzengt  wfirden.  Was  Carnegie  vom  Walzeisen 
«■esagt  hat.  paßt  n<M  !i  viel  mehr  für  die  deut- 
schen Gießereien,  nur  mit  der  Maßgabe,  daß 
die  Gießereien  ungleich  mehr  von  den  ItrtUehen 
V'i  (li,iltiiis-:en  abhängen,  als  die  Walzwerke.  Die 
Absatzvi-rhallnisse  sind  in  den  verschiedenen 
Teilen  unseres  Vaterlandes  sehr  verschieden ; 
deshalb  hat  sich  auch  ihr  Itetrieh  in  den  ver- 
s<:hiedenen  (legendon  verschiedenartig  entwickelt, 
so  daß  oft  das  in  einer  Gegend  für  ganz  un- 
zwei  kniiii'iig  gehalten  wird,  Was  in  einer  andern 
mit  dem  besten  Kifulge  geübt  winl.  Dabei  ist 
freilich  zu  berücksichtigen,  daß  gerade  im 
Gießerelfacbe  geringe  VenroUedenheiten  in  den 
.Ansprüchen  eine  vollst.Tndig  geänderte  BetrieliS- 
weise  und  andere  liaulichkeiten  bedingen,  wenn 
die  Wirteohftftliehkelt  der  Gießerei, 
wie  es  notwendig  Ist,  obenangestelU  wer- 
den  soll. 

Bis  gegen  das  Ende  des  verflossenen  Jahr- 
hunderts hatte  sich  für  (iieliereien,  welche  un- 
abhängig von  den  IsachbargebAuden  angelegt 
werden  konnten,  der  Typus  der  Basilika  her- 

ausirebililet.  Es  ist  dies  ein  längerer  i^au, 
bestehend  aus  einem  hohen  Mittelschiff  mit 
zwei  daransioßenden  niedrigeren  SeitenscIiiffieD. 

Ersteres  wird  von  einem  starken  Laufkcan 
bestrichen  und  dient  dem  schweren  Guß;  CS 
winl  belichtet  von  »len  lotrechten  Fenstern  über 
iler  Kranbahn  und  ventiliert  durch  die  durch- 
laufende Laterne.  Die  Seiii  iischilVe  erhalten  ihr 
Licht   von  dun  Frontwänden.    Eines  derselben 
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dient  allein  dem  Kleinpiß,  (iA.<;  anderi'  wird  in 
der  Mitte  von  den  Kupolöfen  in  Anspruch  ^e- 
noniiiien.  welche  nehi^n  (i>  r  Kranhnlin  sl<  Ikmi,  so 
daU  die  aus  dem  Kupolofen  gefüllten  üieü])faanen 
vom  Lanfkran  ^faßt  werden  kSnneii.  Dankten 
isit  (Iii-  Sand-  und  Lehmaufhereitun;:  und  die 
Kcrninauhorei  untergebracht;  der  übrigbleibende 
Teil  wird  als  PormArel  benutzt,  wenn  sieht  die 
TrockcnkaniniiTn.  aiu   vortiMlhnftistrn  am 

Giebel  des  Gebäudes  liegt-u,  noch  in  dieriem  SulüfEe 
an^ordnet  sind. 

l'm  für  die  Gichtbühne  der  KupnlJif.  n  dir 
nötige  Uöbo  zu  gewiojien,  ist  das  Dach  ültcr 
der  Ofenicamroer  gegen  den  indem  Teil  des 
Seitenjst  liiffi  s  erliolit,  w<idurch  natürlich  das 
Hauptschiff  etwas  Lächi  verliert.  Koks  und  Uob- 
eiüen  werden  meist  seilen  anßeriialb  des  Seiten- 
scldffiBB  durch  einen  Aufzug  auf  die  Gleiltliabne 
trehoben.  Schlaclve  und  die  Materialien  zur  Re- 
paratur der  Oefen  Werden  auf  Schmalspurbahnen 
zu  ebener  Erde  von  unil  zu  den  Defen  befördert. 
Hint«>r  den  Ocfcii  odir  iu'Ik'Ii  dfusrllion  stehen 
entweder  im  .Si'iten»eliirt  mler  in  eiiu  ai  Anbau  die 
Danpfinasciiine  nebst  Kessel,  der  Ventilator,  der 
Knllerv'an<r  und  die  Maschinen  zur  Sandaufberei- 
tung. Die  Putzerei  liegt  an  der  cStlme  des  Gebäudes, 
so  daft  de  von  dem  Haapüanfknn  cum  Teil  be> 
strichen  werden  kann,  wenn  man  es  nielif  vnr- 
zieJit,  ibr  einen  besonderen  Laufkran  zu  geticn, 
dessen  Bahn  normal  sur  Hanpticranhahn  liegt. 
Das  Dach  dtr  (Jii  llt  rt'i  ist  mit  Zieprln  oder 
auch  mit  Pappe  gedeckt,  im  letzteren  Falle 
ist  es  freilieh  Ar  die  Unterlialtnnir  manehmal 
zu  steil  au^'i-lc^rt,  so  daß  der  Tc.  r  nach  dorn 
Anstrich  nicht  stehen  bleibt,  sondern  abläuft. 

Bei  dem  Entwarf,  welehen  die  Firma  Krigar 
&  Ihssen  in  Hannover  für  eine  kleine  Gießerei 
gibt  (siebe  unten),  sind  für  den  ICleingtiß 
keine  niedrigen  Räume  vorgesehen.  Kan  muß 
daher  annehmen,  daß  l>ei  dieser  Gießerei  die 
demnächstiire  Wrirrößerung  ins  Autje  {jefaßt  ist, 
weiche  durch  Anfügung;  eines  Schleppdaches  an 
das  Hauptschiff  in  einfachster  Weise  erfoljren  kann. 
Wir  betrachten  ferner  die  Gießen  icn  dor: 

( "hcnuiit^cr  WerkicngniaBchinonfiibrik    vorm.  Job. 

ZinimiTiiiniin  in  Ctieinnitz; 
Firma  A.  Üorsig  in  Tegel  bei  Berlin; 
Aiehenielwner  HaseUnenbau^Aetlen-Oes.  in  Asehere* 

leben; 

Dentaehen  Nüee-Werluengmeadilnenfiibrik  In  Nieder^ 

■cbSnwcide ; 
Act.-Ocfi.  Ludw.  L5we  &  Co^  Beriin; 
SucbHirichon  MaHrbtaeDfalNrik  vorn.  lUeli.  Hartsuum 

in  <'lnMniiitz ; 
MaHchirirnliiiiiL''  s'^Ilh^  1inft  Nünihcr^  in  N'iirnix-ru; 
MaHrliini'iifaUrik    von    Hoest  &  Co.,   lU'isbolz  l»ei 

DQHMeldorf ; 

.Maschinenfabrik  von  Oebr.  Storck  in  Hongelo ; 
Gutchoflfnuni^ahattc  in  Storkrade; 
daarPtojekt  der  Oieflerel  fOr  ein  Httttenwerk  in 
Seebeen; 

die  (iif'Bori'i  d.  LokonotiTfabrik  T.a Schenectady,N.Y.; 
n      „      m  WortiUngtOQ    hydranlio    Works  in 
tfanisois, 


Bevor  ich  indes  aof  die  einzelnen  AusfUhrungeii 
eingehe,  machte  ich  die  wichtigsten  Elemente 
der  Gießerei  nach  ihrem  heuti{r<'n  Staiidi'  vor^ 
fübre.n,  um  W  iederholungen  zu  vermeiden. 

Der  Kupolofen.  Der  Kupolofen  wird  jetzt 
in  Maschinenfabrik  -  (üeßereien  meist  in  der 
ICrigarschen  Konstruktion  mit  Vorherd  ausgeführt, 
bei  Hfittonwerken  findet  man  inde«  häutig  die 
alten  Tr<  landöfen,  welche  mit  Rünsti);em  Kohlen- 
veHirauch  arl>eiten  sollen.  Hin  und  wieder  trifft 
man  audi  (tefen  mit  mehreren  Düsenreihen  an. 
Der  Hi  rixrtzsehe  Ofen,  hek  welchem  bekannt- 
licli  dif  \'rrtirenniin>rsrrase  abgesaugt  werden, 
hat  sich  in  weiteren  Kreisen  nicht  einführen 
kSooeo,  weil  seine  Leistnng  su  gerinfp  ist. 

Der  K  o  k  s  V  e  r  ii  r  a  ii  c  h  schwankt  meistens 
je  nach  der  Schmelzdauer  und  den  sonstigen 
BetrieiwverhBltQtssen  swlseheo  9  and  12  ^. 
Osann  berichtet,  daß  in  Xcunkirchon  ein  Ire- 
landofeu  mit  hohem  Schacht  und  großer  Schmel- 
zung dauernd  6,3  *!o  hrancht.  Die  Lieferanten 
iler  Kupolöfen  garantieren  einen  Verlnttuch  von 
6  bis  •»  "ii  ,  im  fietrieb  brauoht  man  stets 
etwas  mehr. 

Neuerdings  wird  erwärmter  Wind  vor- 

».'eschlatren,  wt  li  her  dfui  Vi  rsi  lilacken  der  Düsen 
vorbeugen,  auch  eine  Koksersparuis  bevrirken 
soll.  Ob  letzteres  zutreiTett  wird,  amü  abgewartet 
werden,  da  warmer  Wind  die  Verhrenuoag  zu 
K<>hleno.x3'dgas  l»egünstitrt. 

Die  Ofenhöhe  wird  verschieden  gehaltt^n, 
nach  meiner  l'elierzeugung  vielfach  zu  niedrig ; 
sie  sollte  nicht  unter  (i  m  Schachthöhe  betragen.* 
Der  Verlust  im  Ofen  ist  meistens  5  bis  H  "/o : 
dn  großer  Teil  ilessetben  därfte  dem  den  Hasseln 
anbrintrenden  Suiidf  zuzuschreiben  sein. 

Wünschenswert  ist  es  manchmal,  die  höchste  1  n  - 
«asprnebnalinie  der  Kupolöfen  einer  Giefierei 
aus  der  JahresprodnJEtion  zu  berechnen.  Der 

4  8 

Roheisenefaisatz  beträgt  -3  hisj  toi  dem  eneug- 

tcn  (ruß,  je  nach  den  Eingüssen,  Inn  Alibrand 
und    dem   Aiissrliuß    der   l)etn  ticiidrii  (ließerei. 

Bezeichnen  wir  die.sen  Faktor  ^  Iii-   \  mit  p.  so 

erhalten  wir  die  höchste  Inansprucimalime  der 
Kn|iolöfen  an  einem  Gießtage,  wenn  wir  zu  der 
durchschnittlichen  Tatrcsjiroduktion  noch  das 
Gewicht  des  schwersten  Gußstuckes,  welches  die 
Gießerei  lientellt,  hinzufügen  und  dies  Q<umtnm 
mit  dem  Faktor  p  multiplizieren. 

Für  eine  kleine  Gießerei,  welche  bei  1800  t 
.Tahresproduktion  Gußstücke  bis  zu  15  t  liefert. 

und  itei  welcher  P  =  ^  'st,  betragt  die  höchste 
Tageaschmelzung  also  |       -|-  l»)  »  91'/* 

*  VergL  „BteU  nad  Eisen"  1906  Nr.  8  8.  480: 
•KnpokfenliUo  und  KoksTerbraaeh«. 
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uml  für  lirif^  (iifßt*r.i ,  wi-lch»'  lioi  iMKiii  i 
Jahresproduktion  Stücki'  Iiis  zu  tn  (  hfrsiilli, 

^  40^  ji,  also  rtwa  iCt  Iiis  K)")  t.    Pi.  s.  ii 

Zahlen  mQsj«on  lUo  Ku]K>löf«ii  l>ei  ang«inetuHmer 
Reserve  Kenüpen. 

Wird  den  ganz*  n  Ta;r  si  hmolzt  n,  ro  kommt 
man  mit  klfinoren  Oefen  aus  als  da.  wo,  wit* 
in  den  nu  istfii  (Jießprfion,  di  r  jri'saiul«'  (iuli  in 
zwei  Stuinl«  !!  I  rtVii^'t.  Am  liclichii  sii  u  sind  in 
den  Masi'liiiiciifuliriki'ti  Ocfi-n  mit  l  iiicr  Lrisluii;: 
von  stündlich  'A  Iiis  H  I.  Dio  ()i>t'»!n  wt^nlcii 
l^ewöhnlicb  an  eine  Fronisi  iti-  di  s  Haiipt-schifie« 
gestellt.  Ml  daß  dif  Kraulialin  dirlit  an  ilm>'n 
vorbL'iyulit  und  von  dor  (iiclitliülinn  aus  bf.slicj^cn 
werden  kann.  Selten  werden  dl«  Oofen  vor  der 
Stirn  dr  T-  H:iiipt-^^(liitri'  anjri'ordin't,  wit-  dies  Im  ! 
der  Siichsisclit-n  Maschint^ntabrik  in  ChtMuuitx 
und  bei  einem  Ofbn  der  Nilegwerke  In  Nieder- 
■chönwridi'  ;.'rscliiliin  ist. 

Steluai  die  Ucfcn  in  dttr  Mitte  doj«  (ieliäudus, 
80  {Rt  der  Tranniiort  den  fliluHl^rtn  Biitettit  nntiir- 
lich  kurz.  Ufi  tfröliirt-n  (iicliiTcini  mit  \i.  l 
kleinem  Guß  soliteu  die  Pfannen  auf  Scliwtdie- 
iMlinen  befördert  werden,  wie  diea  mit  den  lieißen 
Blöcken  in  Walzwerken  pfsehielit.  In  Amerika 
wird  dies  viel  gemacht,  i«t  auch  dort  wegen 
der  großen  Entfernungen  notwendig;  in 
Geisenkirelien  ist  dit  si-  Hinriclittiiig  ebenfalls  mit 
gutem  Krlnlv't'  jri-lroiV«-n  wonlcn. 

Flammofen  werden  jitzt  stdtouer  auge- 
wandt als  frOker,  weil  sie  mehr  Brennstoff 
luaurhi'n.  Von  uiis.ren  [iiisiiicli'n  li^bt-n  nur 
die  (tut»dioflnungshiUtu  deriMi  zwei  von  etwa 
24  t  Inhalt  vaA  Gebr.  8t«rk  In  Hengelo  einen. 

IMe  'I'rocke  nkammern.  Mandii-*  ii'  llt  n  ii'ti 
gielien  wenig  in  getrocknete  Formen ,  änderte 
sehr  riet;  das  hftnf;t  davon  ab.  welche  Arten 
von  («uR  sie  !i'  1  idcrs"  linst. Ilm,  sowie  von 
der  Art  der  Kalkulation.  Wenu  diese  dem  ge- 
trockneten G«0  zu  wenig  (Tcneralien  znweiHt, 
kalknlii-rt  sicli  ilcr  Lr''f<i<ktiil i-  «Iiili  IdlliLr,  mid 
die  Auftrage  fließen  in  dieser  Gußart  reichlieh. 
Neuerdings  wi«rden  vielfach  Formen  durch  be- 
wt'trliche  Trookimiffu  iri'lrockui't,  alii-r  damit 
werden  fiir  schwierigen  Guß,  namentlich  Lehm- 
giiß,  die  Trockenkammern  doch  nicht  eathelirllch. 
Die  Troeki'nkammern  pflegen  5  Idtt  Iö^/q  der 
UesamtgrundHftclie  einer  (üiImi-«!  finznnohmen. 
Diese  V'^erschiedenheit  riiln  t  nicht  allein  von  dem 
Fabrikat  her,  sondern  von  der  Art.  wie  die 
Kammern  anL'eleul  und  wie  sie  betriili. n  werden. 
Ihre  Anlage  und  ilir  Hetrielt  «dud  b.~nitig  gleieh 
pilmitlVf  lind  man  darf  rieh  nicht  wundern, 
wenn  nianelie  (Jiefi.rii  Iiis  50",,  mein-  Koks 
in  den  'i'  r  o  c  k  e  u  k  a  m  m  o  r  u  n  1  h  in  den 
KnpolSfen  verbrnncht.  Eine  Kontrolle 
des  Koksverliranelis  der  Trockeiikunniern  narli 
der  Produktion  laßt  sich  im  einzelnen  auch 
schwer  durchführen.    Abhilfe  kann  gosebaffen 


werden  diin  li  rint'aii  ibr  Kammern  und  reirli- 
Uehe  Luftzufüliruug,  eventuell  mit  Uuler-  uiid 
Oberwind,  welcher  aber  im  Betrieb  regnllert 
wenlen  muCi.  l>ie  Danipflieizuii::,  weUlie  Inn  und 
wieder  enii»fohlen  wird,  dürfte  wohl  nur  in  ganz 
besonderen  Fsllen  wirtschaftliche  Vorteile  bieten, 
bei  großen  Kammern  aber  sehr  teuer  werden. 
Wenn  die  lieliniformer  iu  den  Trockenkammern 
arlteiten,  müssen  die  Drehspindeln  dnrch  die 
Kammerdecke  liinaus;:ezogen  Werden  können, 
aueli  müssen  sieli  die  Kammern  sehuell  abkühlen 
lassen.  I>ie  meisten  Trockenkammern  werden 
mittels  Wagen  beschickt,  welche  die  Formen 
oder  Iv'erne  trairen,  und  welclie  auf  eiiieiu  Xunnal- 
glels»',  laufen,  welches  gul  wiigereclit  Jiegcn 
nittO,  damit  die  W«f»ea  nicht  zu  schwer  (cehea. 
Von  diesem  (ileise  niiili  aueh  ein  Stück  vor  der 
Trockenkammer  »tets  frei  bleiben,  vermindert 
also  die  Arbeitsfläche  in  der  Gießerei.  Die 
Xileswerke  liaben  einigt"  Kernwat'<n  mit  ge- 
lioiteltem  gußeisernem  Plateau,  wa»  sich  sehr 
empfiehlt,  da  die  Kernmacher  auf  den  Wagen 
dann  iKe  li  Maß  arbeiten  ki'liiuen.  Aueli  hiilisdie 
DiatanzHtülzen  waren  daselbst  an  den  Wagen 
angewendet,  um  mehrere  Kerne  Qbereinander- 
zuHtajteln. 

(triißcre  Kammern  fülirt  man  öfters  mit 
Schlitzen  in  Ihrer  Decke  aus,  so  daß  ein 
Kran  die  Formen  in  die  Kammer  direkt  einsetzen 

kann.  Die  Kammer  muß  dann  natürlich  unter 
iler  Kranbahn  liegen.  Aber  sole.Iie  Kammern 
sind  teuer,  ttud  der  Verschluß  von  Tor  und 
Dieke  ist  umständlich  und  gibt  viel  falscbi'  Luft, 
weshalb  ilire  Es.se  nicht  unter  2U  ni  liocli  sein 
sollte.  Die  beiden  großen  Chemnitzer  Gieße- 
nden baben  nur  S  e  b  I  i  t  z  k  am  m  e  r  n.  Sind 
viele  niedrige  Kerne  anzufertigen,  so  emjifehlcn 
sich  Trockenkammern  mit  Sohubladen 
nlinlirli  ii  n  scbuhladenkemVfen,  aber  mit  spar- 
sHiuer  Feuerung. 

Bei  einigermaßen  grotteim  Betrieb  ist  Gene- 
rat urL'asfeuerung  wiinsrlienswert.  Auclt  kon- 
tinuierliciier  Betrieb  einiger  Kammern  wUrde 
günstig  sein.  Eine  solche  Kammer  würde  ba^ 
st  findig  unter  Feuer  stehen  und  jederzeit  Kerne 
und  Formen  aufnehmen  können,  daher  sehr 
leistungsfiiliig  sein,  und  es  mKglicb  machen,  daß 
man  mit  weniger  Trockenkammern  auskommt. 

Von  den  zu  bi-s|ireclienden  (iießereicn  haben 
die  von  \.  liorsiir  und  von  Rieb.  Kartniaon 
die  ü'riilUen  Trock.  ikaintiierraume. 

Die  l'iitzer'i.  Has  Putzen  des  (Jusses 
giscliieht  manchmal  in  der  Giel^Tei  selbst, 
manchmal  wird  es  ziemlich  weit  von  der  (Meßeret 
in  einem  besonderen  (Jei)iiu<le  bewirkt,  liei  ganz 
großen  Betrieben  wird  es  nicht  möglich  sein, 
die  Putzerei  dicht  an  die  Gtoßorei  zu  legen, 
aber  es  ist  klar,  <lal^  es  sehr  vorteilliaft  sein 
muß,  weiui  <liu  Meister  und  die  Former  dun  von 
ibneD  hergesteUten  Guß  während  de«  Patsens  in 
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Augfnschein  iK-hiiieu  küuncu,  ülinc  daß  nio  nötitr 
haben,  $<roßt>  Wege  lurDdcsolegua.  Da  der  GuU 
von  den  <fi»?üi>l;U.zi'n  zur  Piitzorei  und  nach  dorn 
l'uUi'ü  zum  Vir.sandjdatz,  l%iugü»He,  Steiger, 
SauirkSpfe  und  Ausschuß  aber  aus  dev  Potzorei 
zum  KupolofeB  bijfiinlfrt  werdtK  iniK^  ri.  misI 
große  AusschnOstQckc  vorher  uoch  dtm  Kaliwerk 
za  passieren  haben,  so  werden  bei  der  Antäte 
dir  I'utzm'i  diese  Vi  rlifiltnissc  zu  IxTiicksicli- 
tigen  sein,  damit  uuuöligtu-  TnuiHiiort  und  in»- 
bosondero  das  Pasrieren  von  vfeton  Drehscheiben 
v«M-mied((n  wird. 

Die  Krane.  Ein  Überaus  wichtiges  Moment 
in  jeder  CHeßerei  bihlen  die  Krane,  welche  hente 
zum  "rrößti'ii  Ti'il  t'lt'ktrisfli  Itctriclicn  wt-rden. 
Sit-  lassen  sich,  durdi  Elektrixillt  bctrii>lH-n,  be- 
quem Überall  anordnen,  arbeiten  mit  größerer 
Geschwindigkeit  und  sind  dcHbalb  auch  vitl 
leistungsfähiger  als  mechanisch  angetriebene.  lui 
allgemeinen  zieht  man  Dreimotorenkranc  in  di-n 
Gießereien  vor,  doch  iuiltensirli  auch  Zwt  imotoreu- 
krane  gut  iM'WUlu  t.  Wenn  von  d«  r  iJffiirdi  runfrauf 
ebener  Erdt^  durch  W'ageu  uiiistcns  niclit  al»- 
ffi^hea  werden  kann,  ao  werden  dach  die  Haupt- 
transporte iu  einer  (Üi  lierei  mittels  Kraii'ii  I"- 
wirkt  und  deshaUb  suliteii,  bevor  der  Uruud- 
riß  einen  neaen  CMefiereibaues  fest- 
ire  I  e  -rt  \v  i  r  il .  dii-  Kr  irif  «reuau  bestimmt  werden. 
IMeselbvn  ]iab«-n  zweierlei  isu  leisten:  sie  sollen 
transportieren  und  sollen  die  Former  und 
Kernmacher  h  e  i  m  A  r  b  e  i  t  e  n  u  n  t  e  r  s  t  ii  t  z  e  n. 
Heide  Tätigkeiten  s*nU  scharf  voneinander  zu 
unterscheiden.  Das  Arbeiten  de«  Krans  muß 
liehutsam  v<»r  sich  gelien  und  erfordert  viel 
mehr  Zeit  als  die  Transporte.  Sind  dalier  nicht 
genllgend  Krane  rorhanden,  so  mttssen  die  For^ 
mcr  warten,  und  das  koslet  (telil,  verlängert  die 
Lieferzeit  der  Gußstücke  und  drückt  die  Loistuni; 
der  Giefierd  herab.  Fflr  die  meisten  Arbeiten, 
ailflh  bei  den  schwernten  Stücken,  wird  der  Kran 
weitaus  niclit  his  zu  seiner  grünten  Tra;,'f!lbig- 
keit  beansiirucht,  deshalb  ist  va  vorteilhaft,  wenn 
ein  schwflcherer  Ki  an  tetektoto  Arbelteil  besorgt 
und  dem  starken  Kran  nur  die  schwersten 
Arbeiten  vorbehalten  bleiben.  ' 

Wenn  bcisiuelsweise  eine  (iirli<  rei  Stücke  bis 
ZU  25  t  Gewicht  lierstellrii  •iull.  sn  win]  /i-mi 
Autheben  des  gugu8senen  Stückes  eine.  Kraukratt 
von  nahezu  86  t  nötig  sein,  zu  den  Forraarbeiten 
für  dieses  Stück  würde  alter  ein  l.'i  t-Kr.an  aiK- 
reivben.  i!<s  fragt  sich  nun,  ob  be.i  AnInge  einer 
neuen  CHeßeret  ein  Kran  von  85  t  und  einer  zu 
15  t.  oder  ob  einer  zu  "JO  t  und  einer  zu  15  t, 
oder  ob  zwei  Krane  zu  je  17'/x  t  bescltatlt 
werden  sollen.  Die  Entscheidunür  dieser  Fmge 
wird  davon  ;iblilngen.  ob  sehr  sidiwere  Stücke 
häufig  oder  selten  vorkommen,  da  dies  für  den 
Betrieb  von  Wicbligkeit  Ist. 

Wenn  auf  Wirtschaftlichkeit  einer  (Tieüerei 
W^rt  gelegt  wird,  sollte  daher  auch  schon  bei 


ihrer  Anhöre  die  spätere  Arbeit  in  der 
Gießerei  der  Hauptsache  naeh  den  ein- 
zelnen R iL u m  1  i cb k e i  t  on  zugeteilt  wer- 
den, damit  die  teuren  Krane  nicht  teil- 
weise mßßig  dastehen,  sondern,  ineinander* 
LTeitVnd,  ilin-m  Zwer-k  ciif-itir-r-ln ml  ?iiieh  wlrk- 
licli  ausgenutzt  werden  kOnnen.  Nach  diesem 
Oeslchtsponkte  teilen  wir  die  Arbeit,  welche  die 
tJi.l^rii  leisten  sdll,  in  Kl-'iuirtili,  liei  ilc^-ii 
Herstellung  man  ganz  ohne  Kran  auskommt,  iu 
Mittelgnfl,  dessen  Herstellung  Krane  bis  zu  8 
"I  r  H  t.  je  nach  den  Verhflltnissen,  bedingt, 
und  in  groben  Guü,  welcher  stärkere  Krane  not^ 
wendig  maeht. 

Für  den  Kleinguß  genügen  verh.lltnismiißig 
niedrige  Raumo,  bei  denen  nur  weite  Transporte 
des  1I6ssigen  Eisens  und  des  rohen  Gusses  iv 
verint'iden  oder  mechanisch  zu  bewirken  >Ind. 
Auch  für  die  lierstellung  des  M  i  1 1  e  1  g  u  s  s  e  s 
sind  Hallen  von  6  Ids  7  ni  Höhe  ausreichend, 
in  weleii.  n  l'-ii  lite  Dreh-  oder  Laufkrane  an- 
geordiii't  >iiiid.  [>]■•  Transporte  nach  diesen 
Kranen  geschelien  eniweiler  auf  einem  Schienen- 
gieisc  oder  mittels  anderer  Krane.  Nur  für  die 
(r  r  0  B  ir  i  e  l\  e  r  e  1  ist  eine  hohe,  gerautnige  Halle, 
welcliu  aus  einem  oder  mehreren  Schiflen  besUdit, 
unerläßlich. 

In  der  Hegel  bildet  ein  riauplschifl"  von  15 
bis  20  m  Spannweite,  bis  zu  120  m  lang,  mit 
dem  stärksten  Lanfkran  ansgerOstet,  den  Hittel- 
punkt der  (iielierei.  Die  Höht?  der  Kraul  Lim 
ist  ebenso  wichtig  für  die  Leistung  der  UieUcrei 
wie  die  Tragkraft  des  Krans,  man  legt  des- 
halb die  Kranbahn  höher  als  früher,  diesi-lbe 
wird  bei  der  neuen  GieUercd  der  Guteho^ungs- 
htttto  etwa  It  m  hoch  liegen.  Solche  Hsken 
sind  für  die  größte  Arbeit  notwendi;,' ;  aber  es 
liegt  kein  Grund  vor,  für  die  mittlere  Arbeit 
fiese  hohen  und  weitgiespanntein  Bttuaie  an  er- 
baiuui,  welche  In  der  Anlage  nnd  Im  Betrieb 
teuer  sind. 

Wenn  die  schwere  Arbeit  auf  mehrere  Schifte 
M-rteilt  ist,  so  arbeiten  zwar  in  diesen  Schiffen 
die  Krane  unaldiilngig  voneinander  sehr  vorteil- 
haft; es  besieht  .aber  die  Schwierigkeit,  den 
einzelnen  Bchiffi'u  ihre  Lasten  zuzuführen 
otler  abzunehmen.  In  vielen  (üi  l'x n  i.  n  iresebieht 
dies  durch  Wagen,  welche  auf  iu  der  liütten- 
soblo  lanfendea  Gleisen  von  Hand  bewegt 
Werden,  was  tTir  eine  gro[\c,  stark  beanspruchte 
i  rießerei  heule  wohl  als  zu  kostspielig  angesehen 
werden  muß. 

Für  den  Fall,  ilaß  diese  Quertransporto  nur 
aut  Ende  der  Schitl'e  stattttuden ,  läßt  sieh 
die  Anordnung,  so  trelfen,  dafi  von  einem  hSheren, 
iKuiii  il  ZU  den  SchitVeu  liegenden  Verteilungs- 
schilVe  den  anderen  Schiften  ihre  Lasten  zuge- 
führt werden.  Es  Ist  dann  atttlg,  daß  die  Kran- 
bahnen dieser  SchitYe  ein  Stfick  In  das  Vert^ungs- 
schifl  hineinragen. 
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1>ip  Krnntialin  liiT  NtlKnsi'hiflV'  kann  aiirli 
ganz  luiter  dem  Vertuilungäschitf  durcliget'iüirt 
vrerdeo.  Daait  muß  «ber  \n  der  Kranbahn  ein 
Stuck  als  Tor  hcwi  srin  um!  ^'eöflfnet  wenli-n. 
sobald  der  Verteiluugskrau  das  Nebenschiff  pas- 
sieren trill.  Diene  Konstrulctioii  aachtdeit  Traoa- 
port  zAvar  uni  l  indlich,  kann  aber  in  geiriMeo 
Fällen  doch  Mehr  augebracht  sein. 

W^nn  ein  Scbift'  über  50  m  lang  und  stark 
mit  Arbeit  besetzt  ist,  so  ^vird  ciu  Laufkran 
nicht  penüpen.  man  InlU  <lrsliall)  zw.!  Krane 
bintrreinandi>r  lautVii.  wodurch  natürlich  das  Är- 
in  itsfeld  geteilt  wird  und  sie  vielfMh  einander 
im  Wrfrc  stehen.  Ks  ist  daher  vorposchlapcn 
worden,  sie  auf  verschiedenen  (rleisen,  den  einen 
Uber  dem  andern^  laufen  zu  lassen.  Wenn 
auspeführt  ist.  so  kfinnen  die  Krane  zwar  an- 
einander vorbei,  aber  der  obere  muß  dann  «eine 
liSat  absetzen,  nnd  dadurch  wird  seine  Leistung 
>i«'hr  hrsrhn'lnkt,  zudem  ist  »'in  zweites  (Hfisc 
nicht  ganz  billig.  Man  Ündet  sich  datier  im  all- 
gem^en  damit  ab»  daß  die  beiden  Krane  auf 
demselben  Gleise  blntereiaander  laufen  und  wird 


<!•  III  stärkeren  die  Seite  sttwelsen^  weleber  die 
schwerere  Arbeit  obliegt. 

Unter  den  Laufltranen  stehen  grewQhnlieh  an 

^.'iiicnt'tfn  Stcllrti  li'irlitiri-  Dri'likrane,  um  die 
Former  beim  Arbeiten  zu  unterstützen.  Diese 
Krane  kSnnen  auch  von  Hand  betrieben  werden, 
wenn  die  T.öhn*-  nicht  hoch  sind  und  an  Anlsge» 
kosten  gespart  werden  soll.  Wenn  man  unter 
den  Laufkranen,  anstatt  der  Drehkrane,  Velo- 
zilicdkraue  anordnet,  so  könnten  dieselben  uidlt 
bloß  arlieiten,  sondern  auch  t  ransportieren  ; 
ein  Velozipedkran  ist  p-eijrnet.  zwei  bis  drei 
Drehkrane  zu  ersetzen.  Sie  dürfen  aber  Ihren 
Fuß  nicht  auf  dii^  (Ticl^crci^ohlc  setzen,  sondern 
fflUitsen  ganz  über  den  Köpfen  der  Arbeiter 
laufen,  um  lUe  Arbeiten  nlebt  an  Uadem.  Soldia 
Vi'lnzii'fiiknni  r'len  in  Amerika  viflfach  an- 
gewandt, sie  bedingen  zwar  eine  besondere  gegen 
seitlichen  Druck  steife  Fahrbahn,  aber  dennoeh 
durfte  iliri'  Anordnimtr  nicht  teurer  werden  als 
die   von  Drehkranen,   well   si>'  viel  leistnngs- 

ffthiger  mnd.  ^  , , 
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(NchlaS  TOB  S.  «7«.) 
IV.  Schmelzöfen  und  zugehörige  Einrichtungen. 

Das  l' inti<')nn>'l/i'n  des  Kiscil»  erfolgt  fast  durch- 
«•g  im  K  u  ]> o  1  o  1  <  II .  ( ians  TereiiueU  findet  man  aacb 
miMB  FUnunofeu,  dcMon  Q«w51l>e  aus  Bohamottc- 
siegeln  hergwtellt  worden  nnB,  weil  Dinas«t«iDe  bei 
der  Weeliseladen  Erfaitsung  und  Abliahlang  nicht 
h«lt«n  würden.  OewShnlieh  Rtohflo  die  Kupolflfon  lu 
mi-hriTi-ii  von  verHchi<'<!<Mii>n  n«r<-liiiifi»«ern  in  Erit- 
fernunjjoM  von  2  bis  4  ni  n»3tK'neiiiaiuler,  /.  U.  »mii  (Ifen 
für  4<Hl(»  Srhnifizk'iHtiiniaf  in  il»'r  Shirnlc  mit  «00  mm, 
«in  zweiter  für  5<KH)  kf;^  mit  '.ton  nun  uiii!  i-in  dritter 
für  tjOMU  bin  91)00  mit  l'iHO  mm  i »iiri  liin.  -is,.r.  In 
dioMum  Falle  haben  natürlich  alU.'  drei  Ücteii  Tun  d<T 
HQtteuHohle  bi»  zur  Qirht  dieselbe  Hübe,  wc-lche  5,0 
bis  6,6  m  betragen  würde.  Bei  den  grüUuren  Oofen 
lie|t  der  Abalieh  1400  bis  160U  mm  und  boi  don 
klemen  «udb  nur  800  mm  tlier  der  Uattensohle.  Di« 
gebrineUielisten  Oeblls«  sind  das  HochdniekgebtlM 

von  Jfijfor  und  da»  SebratibcnKiddiim»  vtin  Krijfar, 
außerdem  wteht  auch  der  Ventilator  von  Sturtt'vant 
in  AnW' iiiluii^:.  Hie  Zentrifiiirnlvenlilntoren  stellen 
sich  im  nil^eineiiiea  »ehr  billij^  und  lirftuehen  wenit; 
Raum.  Der  Kraftbi-darf  verrinjjert  sieh  ents|iret  heiii| 
dor  Vermindürun^  der  Windeutiiahntu,  der  Druck 
bleibt  hingegen  ziemlich  konstant,  i^olange  sieh  die 
UmdrehnngHahl  nieht  iadert,  und  b«trfigt  ibO  bis 
•90  mm  Wwseisialsi.  Des  Jigenohe  Hoehdnielc» 
gebli»e  lelduMt  sieh  dmreh  Hehr  hohen  Nutseirelct 
und  geringen  Kraflrerbraaeh  au»,  welchen  msn  dnreh- 
Hchnittlieh  für  je  lOOO  ktr  (*tiindlicho  pehtin  Izleintung 
mit  2,5  1'.  S.  annehiiieii  rinrf.  K«  gibt  <  in-  u  Wind- 
druek  von  500  mm  WaH-terHünle. 

Allgemein  werden  jetzt  über  der  tiieht  der  Kupol- 
ofen Kunkunkamniern  anjrebracbt.  Gemauerte  Kammern 
erhalten  etwa  den  zehn-  hm  fiinfr.ehnfaehen  Ofen- 
i|UerHcbDitt  für  den  Durchj^ang  der  (1«ho  in  horizon- 
taler iliehtung;  in  der  Höhe  der  Qicht  befindet  sloh 
die  läntragstarj   nr  EatTorminf   des  aagaMteten 


Btaubei  ist  «in  Trichter  vorhanden  (Abbildung  HM, 
an  welchen  ein  .\brallrnhr  ang<-MehhiHM<-n  werden  kann, 
das  in  ein  auf  iii  Hütli  ndiir  ^<tell.•n(ieH  WaHHergeffltJ 
eintaueht.  In  l  iiifaelier  Wi  ise  lälit  «ieh  eine  Funken- 
kannner  /,.  H.  (liirrb  Verletrunu  einet«  ahen  I)aiM))(- 
keHttels  über  die  (iicht  anbrinj^en,  nun  welchem  nneli 
eine  Hleehen»e  über  da«  llilttendaeh  führt. 

Die  Oefen  mit  Vorbord  dOrftvn  etwa  ein  Drittel 
hin  ein  Viertel  aller  Kupoldfcn  ammachen.  Die  Fkinng 
deo  Vorhordet  steht  in  einem  gewiesen  Verbiltaie 
nr  standliehen  Sehmeldeistung  des  Ofens  nnd  betrügt 
etwa  zwei  Dritttd  von  die»er.  Will  muri  L-irfsere 
KiHenmengen  Bn«ammeln,  ho  wird  eine  in  ilrr  lluiti  n- 
Kohle  vor  den  Kuj.driri  i,  v.i-_,-r-..  heiie  (irube  frei- 
gemacht und  in  dieHelbe  eine  vur^'e^Miniite,  i<ntj«|irL«-h(>nd 
^rotie  ttielipfanno  eingettotzt,  in  welche  man  da»  KiKen 
mebreror  Almtielie  der  uebenoinandor  Htehenden  Oefen 
eintlieSen  liilu.  Vurherde  Kind  in  alUn  Fällen  Hchid- 
licb,  in  welchen  fdr  den  Qut  dünnwandiger  Oegen- 
atande  ein  heiHe«  Eisen  erforderlieh  ist,  wetahee 
mllcbweiS  aus  dem  Stiolüoch  kommen  MdL  Bs  ist 
dann  im  Qegentell  sogar  sngezeifrt,  aneh  im  Ofen- 
herde keine  ^rölSeren  IVHennieii^'un  zu  Bummeln, 
Hondern  möglicbtit  oft,  /.  Ii.  alle  10  bis  15  .Minuten, 
abzuHtechen.  * 

Der  Qiehtaufzug  bentebt  mitunter  aod  einer 
■'ehrilgen  Oiebtbröeke,  Ober  welche  der  (Jichtwagen 
mittels  Handwinde  oder  auch  mittelx  WaBsortoono 
aufj,-e/uj,'i!ii  wird.  Hei  vorhandenem  Druckwaaser  iet 
die  Anweadung  eines  hydraulischen  Helietiaeheo  M 
empfeblea.  Ein  Elekkremotor  iet  mit  8  IMe  10  P.S. 
anereiehend  end  kann  auf  der  <!icht  aufgoatoUt 
werden,  wolwl  die  ITebertragun^'  der  liewe^'ung  auf 
die  Seiltrommel  dun-b  liiemen  i;esebie)it.  Die  Spannunir 
dea  Riemena  kiuin  dabei  nach  .Vbliildunj;  20  dun  li 
diitj  (iewieht  d(<M  Motoro  erfolgen,  indem  da.HKelbe  teil- 
weinü  von  der  Spiralfeder  A  und  teilweise  vom 
Kiemen  H  aufgenommen  wird,  in  dcsHon  offene  .Schleife 
die  Uiemenscheibo  C  auf  der  Kotorwelle  gleichsam 
«logehiagt  ist.  Auf  der  IV^elle  der  Seiltrommel  ellxt 

*  ,QioOerei-Zeitnng*  1900  Nr.  17.  s 


Digitizeo  Ly 


lO^Juil  IM«. 


Sldd  und  Ihn.  T4S 


dii-  HiiMnoriMlii'ilir  I).  Orr  Mntor  HclIiHt  ist  zuni 
St'hulü  ff*-*»;*'"  J^'«>il'  in  «lan  mit  (il»swäii(it'n  versisheui' 
OpIihu8{>  E  oin^ci«<'blnrt8t'n. 

Wüiiii  neliL-ii  der  (tioßcrci  ein  llochofon  auf 
<iit<U«'ri'lrohuirtcn  liL-trieLcii  wird,  bd  kann  auch  lioi 
Kokabetrieb  dM  Hochofen«  dM  £iMii  direkt  in  der 
OieBerai  Tercosten  werden,  ud  eww  für  eolehe  <}«B- 
■tlleke,  velinie  keinen  besonderen  Anforderungen  tu 
eateprechen  braueben  and  die  keine  tnochanlHnhe  Re- 
•Pbroung  erfnlireii.  I'a  niiriilirh  i\n*  Kutn  iKiMi  direkt  vmn 
Hochofen  j,'r51iiMc  Mi'iii:i'i)  von  (iusi  ii  «•iii;^i  ni  lil(ihst_>ii 
entliält.  witJou  ilii' OulUtüi  ke  iilfi-^ii;^,  und  liun  li  ilii'  Hi  - 
arbuitun);  wftrdun  die  BlaHenrAunie  uufgcdei'k(  werden. 

FQr  das  UmHchmelzen  von  Metallen  und  Lei^ie- 
ruoKen  üad  Scbaebttiegelafea  mit  Esioncug  go- 


bräuchlich.  Tin  den  Heikel  fili.  r  dem  OfenHrhacbt 
leicht  zur  Seite  bewegen  zu  können,  ii<t  er  mitunter  an 
zwei  Schienen  aufKi  liün^,'!.  welche  ihrerdeit«  auf  zwei 
Achsen  mit  Laufrflderu  liej^en.  Für  einen  Tic^'el  mit 
Itiü  kff  Einsatz  und  darüber  hat  der  kn/i^tninde 
Sehacht  55  cm  im  I»iir<-hmeH«er  bei  einer  Iliilie  vdii 
110  em  über  .1'  in  i'liiur«int.  Die  Ciebläsem  liai  lit- 
tlecelüfen  aind  durciiaua  dem  Piataehcn  Ticgelofcn 
dann  Uuüieb,  d«6  derSchmebtlegel  nicht  auHgehoben 
wird,  MDdMm  dsA  mm  Au8f;iefi<<n  der  Ofen  im  naaen 
von  aetnen«  Standorte  we^^i'tra^en  und  naeb  dem 
AuHkipjit'n  H  Tietjelinhalt«  wiciL  r  /uröekp'brarlit 
wird.  Die  liii<li«che  Mo>iihin<iiti»l>iik  führt  einen 
kippbaren  l'ateuttiojfelofen  für  ( ieliliis'  wind  mit  fi  stmi 
Standorte  auft.  l)er«ell)e  int  in  Aidiihiun^  21  ilnr- 
^je.stellt.  Der  unlere  Teil  A  de*  ()fenn  besteht  aus 
einem  (SuUMtürk,  welchen  einen  rin;.'f<"iritii!,'ii).  uns 
SejjjrnentMtüeken  zuHaintiien^eHOtzten  i  i u In  wi  ii r  i-t  1'. 
trägt.  Der  Boden  Ü  de»  UuterteUa  iat  achwach  kcgel- 
fArmig  mit  fenerfeatem  Mnterl«)  «timattt,  damit  im 
Falle  daea  Tiegelbni^««  4ia  geadimoliene  MetaU 
leicht  ablattfen    uttd   ueh  Dardaobmelsung  der 


ITropfi'n  n  iiuMtlii'lii'n  kann.  I>er  ijanze  Boden  int 
ferner  mitteU  einen  Scharniers  nach  unten  zu  iiffnon. 
Die  Windmfilhrunf;  erfolgt  durch  die  fente  Leitunj^  E; 
an  dieselbe  »chliebt  bei  F  der  mit  der  Bodenplatte 
dea  Ofena  au«  einem  Stück  t^egoaaeae  Rohrstutäen  0 
nach  einem  atnmpfen  Ke^el  an. 
Bo  daB  er  aieh  bei  der  KijipunK 
dM  Ofena  in  der  Richtung  U  Ton 
der  featen  Leitunf^  R  iSxen  kann. 
Vi>r  dem  Ausi^uÜHi  hnalH'!  können 
zwei  Arme  J  iiiii,'t'lirailit  wi  rden, 
in  welclie  hiicli  die  TraLri^filieln  der 
(iicLipInnne  einliiinijen  lassen,  sd 
daU  da»  Metall  init  r  1  ull- 

h<"die  in  die  Pfanne  läuft.  Der 
Brennstoffranm  riagn  um  den  Tie- 
gel iat  ao  bamaaaeii,  daß  ein  Nacii- 
füllea  wihniad  daa  SehmebEena  in 
dar  Kapel  nlebi  arforderlieb  wird, 
doch  aind  für  dieaon  Zweck  OelT- 
nunfjcn  K  vorsfeHohen.  I)ur  Ofen 
wird  für  'rie;;i  l(  inMatze  von  50  bin 
;iiiO  Metall    HUHgeführt.      H.  r 

lietrifb  erfordert  einen  kleinen 
Zentrifu^alventilator,  desnen  Auh- 
bloMeöffnun^  der  Weite  des  am 
Ofen  beflndlicben  WindcintrittaiitutzenH  entMprccban 
muft;  wihrend  dea  AuagieUana  iat  eine  AbateUang 
de«  Winden  nidit  erfordarlicb,  aondem  ea  bliat 
daraelbe  wlhraad  dieeer  Zeit  «intaali  bei  F  ins 
Freie  aaa.  Dar  Winddrnek  betrigt  80  bie  ISO  mm 
Waaaeralnle.  Ja  naeb  der  Clr5Be  der  Tiegel  aall  bi 
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einem  Ofen  die  Schmefaning  nm  Kupferlegierun^en 
In  16  bis  45  Wnuten  und  mit  eraem  Koksverbrauidi 


von  15  Iiis  '25  V.  !I.  erfolfjeu. 

r  m  aUM  ili  r  K  u  po  I  n  f  c  ii  s  c  Ii  I  a 

l-JHciikiTiit-r  ,-11  ijc«  iimi'ji.  kiinli 
Stampt«rrki'  f,-<-pOclit  und  -i)dann 


k  !■  i'iiit;e»<-iik>ä«»ene 
(li'HcIlie  in  eiuetii 
über  eine  nm^ne- 


tis.  1j.-  Wal/e  >;cleitet  werden.  Ein  Pochwerk  mit  drei 
■Stempeln  erfordert  eine  Hetriebnkraft  von  einer  Pferde- 
Mtärke,  iriUirand  für  den  dazujjehörigon  magnotinehen 
Scheider  nur  ein  unbedeutender  Kraflaufwaad  nOtig 
iat  Bei  abgeatelltem  Pochwerke  kann  der  Soheider 
auch  aar  Oewinaung  dea  Biaena  aaa  dem  gebraacbten 
Pormmatarial  benatit  werdan. 
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V.  Gicßereiinlagcn. 

Uei  den  nciicri'ii  A ]>ri'iL,'t  ^ii'li  i'iiu'  ilcrurl 
lMnll(>itli('hC'  AiuiriliiLin;.'  aiii,  lUtl  c  h  liirr  ^.'t  iuiu't.  in 
der  ilHiifitiiarlit'  auf  tlii'Hb^'/.iiglichn  lii-H|irci  huii|;rn  /.ii 
T«rweiH<>n.*  Da«  i'i;,'fntliclu'  (tielU'rj'i(,'i'lmu(l(!  i'iitliiilt 
l^wöbnlifli  drei  in  der  Breite  und  Höbe  von  der  <  >fea- 
aoito  aus  alinehmende  Län^^xfelder,  welebe  von  Lauf- 
knuMn  bestrichsa  Verden.  Dio  Summa  dor  Trag- 
flhifkeilea  der  ia  einem  Felde  Torbendonen  Ijauf- 
krane  eteUt  dae  nOlito  Gewicht  eine«  QnSittelu»  dar, 
wclrbe«  in  dem  nolreffondon  Felde  beri^atelll  werdra 
kann.  Die  TrafrCi'ilii^.'kt  iti'n  "fiifeii  Hieb  »on  olw«  4(1 
Hilf  10  und  5  t  all.  AiilK  r  ili  n  l.;iiin:ranen  wenleii 
niicli  I Iri'lik rani'  narh  Krl'urd  i-m;-  vur;,'.-Hi'li<'n.  I>ie 
Kupoliifen  Hti'lii'ii  fast  re^jeliiiiilii;;  in  der  Mitt<'  vor 
dem  tireitenten  I.tinf^üfelile.  Diene  AnniiiniitiL'  ist 
fQr  tiraugiuUereien  ho  ziemlicb  durrhaus  am  l'Int/, 
weil  die  Tageaerzeugung  TerbSltnittintitlig  nur 
eine  mittlere  tat,  da  die  Kupolofen  lieinen 
iLoirtiiNiierileiieB  Betrieb  verlengen.  HitI»  man 
jedoch  eine  EiaongieBcroi  für  ganx  anBer- 
ordentUcbe  Braeuguug  lu  entwerfen,  ao  würde 


I 


ea  Hieb  einpfeblen,  ili<-  Kiipnlrifen  in  zwei  oder  aclbnt 
in  drei  entHprecbund  voneinander  entfernten  Orup|M!n, 
jedoch  in  donelben  Linie  aufnwteiien ,  aber  die 
KranfeMer  in  dieeem  FnUe  tenkreobt  ra  dieser 
Linie  anzuordnen.  Der  Raum  neben  den  Ku|)ol- 
JSfcn  wird  »iwpckmSßi«»  immer  von  den  Trocken- 
kantnu  rii  l  inircniMiuin  ii.    Die  AiiflM  rritiin^  der  Form- 


iniiterinlii'n  ,    di'n    l ieliliiscraii m  ,  il 
Modellrepnratur  .      iie     Si  hl<is>, n  i . 
mittels  SandHtrublf^i'bläHeM  Kder  H.uiil 
den   Waach-    und  Ankleideraum 
und  der^L  verlegt  man  binter  <)ie 


rkHtiitte  für 
dii'    ( i  Lilijiutzerei 
iclileuderniaiichinc, 
für    die  Arbeiter 
Tntekenöfen,  und 

zwar  wird  dat  Gebäude  zur  Unterbrin^fung  dieaer 
Rinme  entweder  mit  dem  eigentlicbcn  UieOerei- 
foUtade  direkt  verbunden  oder  es  wird  getrennt  nnd 
parallel  mit  dienern  errichtet.  Dni>ei  ixt  ex  zweek- 
mlfli^,  die  jfcnannten  RSume  nueb  übereinander  in 
einein  oder  zwei  Stoek» erki  ii  /ii  verteilen.  Zu  ebener 
Krde  brinijt  man  die  belmerenn  Aufbereitunt;H- 
niaHebintii  hu«!,  li  r  (.iM  im'  untiT,  wübrend  man  die 
leiebtereu  Autliereitun;;sMiii!4i'binea,  wie  SandmiHcb- 
maHrhinen  und  dergl.,  ferner  auch  leichtere  Korm- 
maachineni  wie  X.  Ü.  zur  ller^tellnn?  von  Kernen,  und 
■ebliefllieb  auch  den  W'n»eh-  und  Ankleideraum  in 
das  erete  batw.  nrelte  Stockwerk  verlegt  Der  Wasch- 


raum mit  den  Ariwitem  anch  mm  Anfenihalt  In  der 

Miktuffi«|>nuxo  dienen,  wührenil  »elelier  nie  die  OieBeri-i- 
rätime  verlnHhen  »ollen.  Wenn  die«e  Nebenräutno 
diri  1  I  III  die  eiffentlicbe  GieUerei  ani^ebaut  werden, 
HO  kann  ■<ieh  die  Kläehe  denielben  im  ersten  Stock- 
werk aui'b  über  die  Troekenkammern  und  Kn|i.ilrif««n 
erairm-ken,  wobei  Qbur  letzteren  bequem  gumauerto 
Punkenkammern  auKoordnet  werden  kOnnea,  in  wekben 
von  der  Seite  den  Anfrage«  ana  eberae  TDrcn  die 
Ofengieht  zngiuf  lieb  naelMn.  DleDe«k«nkan»truktion 
in  diesem  Teile  iwt  rine  logenannte  maeeive  Decke 
mit  ^-  Trilgem,  z.  B.  nach  Syirtem  Kleine  fOr  eine 
likHtun);  von  12(M)  k;;  und  imlir  f.  d.  (Quadratmeter  Fb'ifhe  ; 
/.wineben  der  Müniluni,'  <b  M  Aufzu^rcN  und  den  Türen 
iler  l''{iiik<  ukaniinern  wird  ein  lielai,'  vun  }t|erll|il!ltteil 
vor;;e»elien.  Di'n  Kaum  unmittelbar  über  den  Troek«-»- 
kaininern  kann  man  dabei  alH  Troc'ken|ibitz  für  Foriii- 
nialerinlien  auHniitzen.    Die  liebung  von  Kormaand 

nnd  dergl.  In  die 
hAberen  Etagen  er- 
folgt dnreh  Elevato- 
ren mit  Becherwerk, 
welche  ztHndlieh  etvra 
S|5  clini  fnrdern  kön- 
nen.* Kohb'  und  nii- 
d-  re  III«  lir  "tüi  ki:;-«' 
.Materialien  konneii 
initteU  eineH  leich- 
ten llilfHaufzut^ei«  ge- 
hoben werden. 

VollstAndig  ge- 
trennt van  damUieBo- 
reigeblnde  eteben 
jedeamal  die  Keaael 
Im'/w,  (!a.Mi'r/i'iij;er 
iiebt<t  dem  .MuHebi- 
nenrnum  für  den 
elektrineben  Genera- 
tor, fernerda«  Modell- 
lager und  hSufig  nueb  die  Modellriehreinerei.  Die 
Forinkäxten  bringt  man  zweckmftßig  Uberitiehtlieh  ge- 
ordnet auf  einem  l«garplatxe  unter,  den  ein  Lauf- 
kran tMztreiehen  kann. 

Fallrt  die  <HeOerel  MaNchinenguB  orzengt,  welcher 
in  der  eigenen  mechaniHehen  WerknUtte  bin  zur  Mon- 
tierung bi-arbi  iii'l  wird,  «o  ii*t  die  Verbindung,'  dii'Ner 
getnniiten  Uebiiude  wiebtig.  Diewelbe  kann 
z,  I!.,  wie  in  Abbildung  "22,  narb  dem  Geloiiie  (ii  und 
itudaiin  mittel«  iU-h  Laufkrunen  Ki  und  deit  reebtwiuklig 
auHeblietienden  Kranex  Ki  Howie  naeb  dorn  (ieleine  (Ii 
erfolicen.  Umgekehrt  gelangen  die  fertig  bearbeiteten 
.Stüeke  liingH  Üt  und  durch  K«  Ober  da»  normale  Ver> 
ladegvleise  U«.  Die  Krane  Ki  nnd  &4  fahren  mit  ihrer 
Last  durch  TVn-e  in  der  Wand  der  OieBOTei  nnd  der 
nienbaniMchen  WerkKtütte,  welche  für  die  Dnretifahrt 
geöffnet  werden.  Dieite  Tore  reichen  aber  nur  bin 
zur  lirdir  di  r  K ranl riiy^i  r.  Für  den  Durili;;an!,'  der 
Krane  ■»rlli-t  iiiiis»i'n  mx  b  auf/ukla|i|ienil<'  I  rn»lpr 
geriH'iiet  wenlrii.  die  entweder  mittelrt  Ke^jelniibr- 
übuPHetyiutig  dureh  eine  Handkurbel  bedient  uiler  vom 
Kran  Hi  ibrit  automntiach  geöffnet  nnd  ImI  aeiner RBek« 

fahrt  wieder  gcvoblowien  werden.  _ 

Fr.  SchramL 


Ahttililiiiitr  ... 
A  11,1.1,   I'.  -    Mr.  Imlii-.  li.    W  i-rllslUMr, 

(J  -  AuftH'rrituiig.mH«chtni'  uml  <)i  bllw«r»Mn, 
D«i  Keklouwrrl,  Oaepaurrci  n,  «trrirlrlrliva, 
tS  B  TrarlirnkaninK'm,  K  Ku|>ol<irrn. 


*  „i^tshl  und  Eilen«  1902  8.924;  1908  8.  657; 
1904  8.  603. 


*  Bei  giOBeren  Uielereien  (Srdem  df«  Klevatoren 
bedentend  m<>hr,  je  nach  Bedarf  bio  /u  Ii)  ebm  fat 
der  Hlunde.  Die  Red. 
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zwischen  M«gn('t|iolcn  um  einen  foi*tntchenden  Ei»<'n- 
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reatiialrafle  1,  Berlin. 
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BmailH  für  l^iiwnlilechwaren  unter  Benutzung  von 
Ph08plior»Hure.  Ijouis  llermmiorf,  Chemnitz,  8alzHtr.  00, 
und  Reinhard  WagniT,  Halle  a.  d.  H.,  '/i(  ti'n«tr.  7. 

Kl.  *'Jh.  ]\  I12SI.  Stanz-  und  SrluTiiuiHcliin.- 
iiiil  ,iiit'  iimi  jili  ^-i't'iilirtcr  lili'ihticbere.  (_'liiirli-^  Ailimi 
Hi  rt!»i  h,  ( 'Hiiitiriiij,'o  t'itv,  V.  St.  A.;  Vertr  :  H.  Neulinri, 
Fatfut-Anwalt,  lU-rlin  SW.  61. 

14.  Mai  1906.  Kl.  la,  U  34  508.  HydrauliHelieH 
AntriehMgeHtänge  (Qr  die  bin  and  her  bewegten  Teile 
TOtt  Aufbereitungiapnaratan  and  dergleichen.  UeniS 
A.  Henry,  Lfittieh;  Vertr. :  C.  RMel  and  K.  B.  Korn, 
Patent- Anwälte,  Berlin  SW.  11. 

Ki.  18a,  H  21  873.  Yorrichtnnf?  zum  abaetseaden 
Drehen  do8  mit  einem  Verteilungxrohr  voraehenen 
Pfllltrichti-rg  von  Hoeböfen.  Axel  Sublin,  RrQH«ol : 
Yortr. :  H.  Neultart,  l'atent-Anwalt,  li.  rlin  s\\  .  t;i. 

Kl.  24  p,  Srh  2Ha70.  Unmeballventil  für  Luft 
und  QaM.  Ilorinann  KrnM  Srbild,  Honteroy,  Mexiko; 
Vertr.:  H.  W.  Hopkins  und  Karl  Uaius,  Fat.-AnwUte, 
Berlin  8W.  11. 

KL  S4a,  A  12017.  itoatloHr  Oaaeneager,  be- 
■oaden  fftr  bllamiaSM  Brennatoffe,  mit  in  der  Mittel- 
aeiiae  de«  VergaaungitsehachteH  in  der  heißesten  Zone 
oder  unter  dieser  liegendem  Uaaabzug.  Akt.-(lca. 
Ollrlitier  Maaehmeabaa-Aaetalt  and  Bhwngiefierei, 
GSrUti. 

Kl.  .Tlb.  V.  112!:i,  Kr.  ist,  ilvi.irii'htiini:,  irih- 
lioHondere  filr  UaderlorMiaiaMebiDen.  Kiitenhüttun- 
und  Ivmaillienrerk  Tangerbfltle  Frant  Wagentübr, 
Tangerbütte. 

17.  Mai  1901..  Kl.  7  a,  B  40091.  l'ilgerwalzwerk 
mit  achwiagenden  Wahlen.  Otto  Briede,  Benrath. 

KL  10a,  8  19874.  Kokaofentllr,  weiche  aas  einem 
StQek  ßleeb  j^epreßt  and  mit  IsoUerluftrlnmen  xirinebeB 
dem  HIerh  und  dem  foucrfeaten,  von  dem  amgebSr- 
deltun  lUiH'hriiiul  t^n  lmlii'ueu  Tfirfutter  verHeheu  iüt. 
Heinrich  Hpatz,  UüHHi-ldurr,  l'rinz  (ieorgntr.  81. 


Kl.  I2<>,  D  161S8.  UaHreiniger  und  -kahler,  be- 
Honderh  für  Sauggaianlagen  mit  mehreren  mit  Filter* 
matorial  gefflUten  nnd  mit  Waeaer  berieaelten 
Kammern.     Dentache   Hangga«  -  rjocnmobil  -  Werke, 

O.  m.  b.  II.,  Hannover. 

Kl.  IH«,  K  II  21)5.  Verfahn  n,  (lehlHHt-luft  für 
Hoellöf'Mi  iiiicr  H.iii«(i:,'>- lli  fiMi  imtii  -  livi;roi*ko|ii»rber 
Salzi'  mlcr  «i'-ru'l.  /u  triu  kncii.  .Iiilim  Alln-rt  KUner, 
Itiirtiriiiii.l,  N  ir<il«ii*tr.  I. 

Kl.  I^ti.  I  Jl  U'iri.  Hochofen,  bei  dem  auUer  d<<ii 
ühlii  lien  Wiinldiixi  ii  im  OeiMl  eine  ader  mi  lirere 
Dünen  in  den  ItuDtwanduagen  rorgoaehen  sind.  Fro> 
din^'ham  Iron  &  Hteel  Company,  Ltd.,  Frodfttgliara, 
England;  Vertr.:  Ii.  Kdfltel  and  R.  H.  Kom,  Patent- 
Anwilte,  lleriin  BW.  11. 

Kl.  ISb,  N  24  769.  Anwendunt;  des  Verfabrena 
narli  Patent  16.^492  zur  Alischcidnnt^  von  Ver- 
iiiin  iiii<;^iiii„vii  luis  Mi  liill-,  Ii('t4<in<l*  I  I  i  rnb&df'rn ; 
/mh.  /.  I'iit.  l(;,^4'.l•J.  WalthtT  Miuih-iii-,  HiTÜn, 
l.it  tzniliur^rcrHtr.  Al't. 

Kl.  J4e,  II  l.'HiiH».  (la»erzeut;er  für  umkehrbaren 
Hetricli  mit  cint-r  den  Schacht  in  zwei  tCaUmern 
tiilenden,  nach  oben  bix  an  diu  Vorkoknngasone 
riiebendcn  Scheidewand.  Loui»  Alexandre  DaTid, 
Barceleaa,  Hpanien;  Vertr.:  Otto  Siedentopr,  Patent- 
Anwalt,  Berlin  8W.  tS. 

t'nr  dieae  Anmeldaag  int  bi>i  der  Prflfnng  gemtl 
..  .  20.  :t.  Hi\ 

di'ui  l  nionHvprtraL'e   vom  dte  l'riorität  auf 

14.  12.  <Mi 

tirund  der  Anmeldung;  in  Frankreich  vom  lö.  2.  04 

zui^rkannt. 

Kl.  24  o,  H  25  468.  Oaaerwnger  mit  oberer  uad 
anterer  Fenerang  nnd  UmfOhrang  der  Schwelgaae  in 

die  untere  Feuerung,  bei  welehom  die  olwre  Feuer- 
Hilule  durch  «agerecbte  (oder  acbwacb  geneigte)  Ktiete 
Htiitzt  wird.   Gebr.  Körting  Akt.-Qee.,  Cinden  iwl 

lIlltUHiVIT. 

Kl.  24  ('.  |i  I.  ( iahi  r/i  i];;<T  zur  lli<rHtellung 
von  reinem  Kraftrad  aim  Torf,  In  i  »rlrbiMu  dii'  tee- 
ri^'en  Beatandteilo  des  (ia»teM  teil-  iliirrh  Itfriesidung 
mit  WasHor  abgeHehicdcn,  teiU  durch  Krhitznn^  dea 
(iaxcM  zersetzt  werden.  Kinanuid  .staubi-r,  Königs- 
berg L  l'.,  nnd  Richard  Buch,  Berlin,  FraaiOaiaehe- 
■trafle  18. 

Kl.  nie,  II.  35  395.    Verfahren  und  Yofrichtang 

blaMenfreio    und    RtetH    gleiehniAßi^    Hchwero  hohle 

lüiii  kl'  <lur<  l)  Sc|ilt'uili.Tf,'ii(!  herzufitelli-n.  Oraf  l'aul 
dl'  llctniiliiuie,  (Jatiil,  Itdjjien  ;  Vertr.:  ('.  Oronert  und 
W.  ZimmiTmann,  Tatent-AnwAlto,  Hvrlin  SW.  Cl. 

Kl.  4<Jf,  Soll  24  224.  Sehmiedefoucr.  JoHoph 
Si'hai'dlu  iiiiil  lli'inricli  Wienberg,  Bremen,  Stelnbadi- 

atraße  30  lic/w.  Ithrinntrulii'  C. 

Kl.  49i.  H  .nt!7;i4.  Vorfahrrn  /.Urllerstellung 
Ton  Lagerböcken  ana  oder  LJ-Binen.  Johann 
Oeorg  llflaaler,  Hänchen,  Kanbardatr.  7. 

Kl.  50  r,  V  6084.  Ettelabrecbar.  W.  L.  Velten, 
Weil  im  Dorf-Komthal. 

21.  Mai  ütOiJ.  Kl.  lOa,  K:to.".i;i.  Virfulin  n  zur 
gefahrloHen  Hem-itiguii^;  der  vsiilin'tiil  (iarstchenH, 
I liilli'iTcim  uiiil  Hetfcbieken«  von  K"k-ti:  ii  u.  d^l.  ent- 
Hti'heiiilen  minderwertigen  (iaae  und  Dämpfe  durch 
deren  Fortführung  in  eine  P<aee.  Heinrich  Koppen, 
Eaaen,  Kühr.  Witteringatr.  81. 

Kl.  IKa.  W  2;<Tü8.  Verfahren  zam  Brikettieren 
von  EiHenalifflIlen,  Zna.  t.  Anm.  W  24706.  Ladwig 
Wei6,  BudapeMt;  Vertr.:  C.  Fdhlort,  O.  Lenbier, 
Fr.Harmaen  und  A.  Billtnor,  Pat-Aawllta,  Berlin  S  W.n  l . 

in.  2fia,  R  20  7CO.  Vnrriehtnng  zur  Erzciiijung 
von  MiscbgnH  in  Ktrlii  inii  n  1*.  Inil.  ri,  l>.  i  ui'lfhnii  der 
in  die  Retorte  einzuführende  WaHaterdauipf  iu  dem 
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746    Stahl  and  Eisen. 


Berieht  Ober  in-  und  auslSnditcht  Patente. 


U.  Jahtg.  Nr.  12. 


iintiTfii,  iU'n  ^lüiiciulen  Koka  Kufnehmenden  Fortitatx 

(ItT  Ketorte  przpujft  und  überhitzt  wini.  AI|ilinnHi> 
UumnionH,  KockellxT^,  Itol^icti;  Yertr.:  Willit'lni  (Ü«'«!-!, 
P«t.-Anw.,  Berlin  SW.  4M. 

Kl.  40c,  O  21  147.  Verfahren  zur  clektro-inetall- 
urji^iachon  Darstellung  kohlonstofTfreier  Metalle  und 
Metalle^fiorun^on  durch  Einwirkurij^  toii  Siliziden  auf 
Oxvd  oder  haKiiteheH  Silikat  ilrtt  dnrzuiitfllendcii  uder 
der  zu  lej^ierenden  Mi'tallf.  (iuittave  (iin,  l'ariti; 
Vertr. :  Hui;»  Licht  und  KriiHt  I.iebing,  I'at.- An  walte, 
Herlin  8\V.  61. 

Kl.  48  d,  S  21  534.  Verfahren  lur  Entfernung 
de»  Emails  Ton  emaillierten  (üegenständen.  UuHtav 
8|iit/,  KrQnn ;  Vortr. :  Dr.  ü.  Alexander-Katz,  l'at.- 
Anw..  (iffrlitz. 

Kl.  49  u,  II  .H5  420.  Durch  einen  Arbeititkolben 
angetriebene  NietmaHchinu.  Hinter  KUwürth  Hanna, 
Chicago;  Vertr.:  Fr.  Meffert  und  Dr.  L.  Seil,  l'at - 
Anwälte,  Herlin  SW.  61. 

Kl.  4t»  e,  W  23  HOL  Fahrbare  PreBluft-Nictvor- 
richtung.  .Arthur  Wolscbkc,  OborHchöncweide  b.  Herlin, 
LuiMeii!4tr.  3  '- 

Kl.  80a,  R  22  425.  PrcUHternjicl,  dessen  Arbeits- 
tische zur  gleichzeitigen  üerHtellung  niuhreror  Briketts 
mit  lürhöliungen  und  Vertiefungen  versehen  ist.  Zus. 
z.  l'at.  Itt:i9T4.  Felix  Richter,  (Jharlottenburg,  Bleib- 
tre«.str.  U»  1 1. 

25.  .Mai  1906.  Kl.  19a,  B  39015.  Schienenauf- 
Ingerung  auf  frei  durchfedernder  Unteriagsplatte. 
Fritz  HeuHtor,  t.'barlotteiiburg,  Kngliscbestr.  30. 

Kl.  19  a,  M  27  852.  Schienenstoßverbiudung  mit 
Ko|ifiaHchen,  deren  unter  die  Scbienenköpfc  reichende 
abstelieiido  .Schenkel  durch  bemmderc  zvvlHchcu  ilic 
Schienenkö|ife  und  die  LaHchenMcheiikel  «iurch 
Schrauben  eingenpannte  /.wiHcheuHtücku  auf  die 
Schienenfüße  geprellt  werden.  Franz  ^claun,  Char- 
lottenburg,  Hardenbergstr.  9  a. 

Kl.  31  c,  W  23  757.    Aus  eiscrnom  Ring  mit  ein- 
gesetzten eisernen  Zahuforniblüekcn  bcHtehende  llart- 
guBform  fQr  Zahnräder.   Edwin  Winckler,  Dresden- 
Löbtauerstr.  98—100. 

Kl.  49  b,  O  22  ."»25.  Niederhalter  für  Bleche  und 
l'rutilciiien  mit  geradem  Niedorhaltehebel  und  Kin- 
HtuÜHpindel.   Alois  (.»erzabek,  Stuttgart,  HeusteigHtr.  51. 

Kl.  49  c,  8  2U  712.  Aushobcvorrichtung  für  i'rcssen 
und  äbniicbo  Maschinen.  Hugo  Sack,  Rath  bei 
DQsseldorf. 

KL  10h,  W  25  338.  Vorfahren  zur  Herstellung 
fester  harter  Briketts  aus  stückigen  oder  pulverigen 
StofTen,  wie  Rrzen,  (ieniischen  von  Hrzcn  und  Kokngrus, 
Anthrazit,  Stein-  oder  Holzkohle  u.  dgl.,  wobei  das 
Brikettiergut  mit  Kalkhydrat  vermischt  und  feucht 
mit  Kohlensäure  unter  Druck  behandelt  wird.  Ludwig 
Weiü,  Budapest;  Vertr.:  Maxim.  Mintz,  Pat.-Anw., 
Berlin  SW.  11. 

Gebrauchstnustereintragungcn. 

14.  .März  r.»Ot;.  Kl.  lOa,  Nr.  275  415.  Steigerohr 
für  Koksöfen,  mit  seitlich  angeordneten  Oeffnungen, 
welche  durch  .Stopfen  oder  Deckel  versehlosHen 
wenlen,  zum  besseren  Reinigen  der  Rohre  und  Koks- 
ofenwände.    Fa.  Ö.  Wolff  jr.,  [finden  i.  W. 

Kl.  18c,  Nr.  276.'i04.  An  der  Katze  einer  Block- 
zange angeordnete  Abhcbevorrichtung  für  Ticföfen- 
deckel.  Benrather  Maschinenfabrik  Akt.-Oes.,  Benrath 
bei  Düsseldorf. 

Kl.  19a,  Nr.  276  309.  Schienonkuppelung  mit 
l'eberführungKstQck.    F'ritz  Rohde,  .Ilmenau. 

Kl.  24  f,  Nr.  276  227.  Treppi'nrost  mit  zwischen 
vorn  dachförmig  abfallenden  Rippen  liegenden  Luft- 
durchbruchsülTnungtui  in  den  RoststabeD.  Fa.  IL  A. 
Tben<l<ir  Lange,  DcMsau. 

Kl.  31c,  Nr.  276  491.  Hinrichtung  zum  genauen 
.Vufbringen  der  Hälften  eines  Modells  auf  Modell- 
platten.    Fa.  C.  AJIendorf,  UüBnitz. 


2L  Mai  1906.  Kl.  18  e,  277  093.  Im  Erdboden 
eingernHucrter  Reif4-n-<  ilühofcn  mit  KlapiMlerkcl,  Zug- 
zuführung mittels  Kenkrecliter  Hinsteigschächto.  unteren 
Kosten  nnii  durch  <lie  .Mitte  des  Bodens  g'cfUhrtctn 
Ahzugkanal.    Hrnst  Witte,  llildesheim. 

Kl.  10  a,  277  257.  Schienenstoß,  bei  welchem  die 
Köpfe  der  benachbarten  Schienen  schrSg  zur  Schienen- 
längsachse abgeschnitten  sind.  (Jarl  Heinrich,  Ko- 
motau,  und  Jox.  Ulbrecht,  Tschornowitz ;  Vertr.  :  Paul 
Kückert,  l'at.-.\nw.,  (lera,  HeuU. 

Kl.  24  f,  277  013.  RoHtMtab  mit  vorderer,  Hcliräg 
nach  abwärtH  geneigter  Ansatzplatte  für  Treppe nr€)ate. 
Fa.  IL  A.  Theodor  Lange,  Dessau. 

Kl.  49  b,  277  36L  Lochstanze,  um  die  KQße  von 
Rillen-  und  anderen  Schienen  zu  lochen,  ohno  daß 
dieselben  aus  dem  (ileis  gehoben  werden.  A.  Löf, 
Burg  b.  Magdeburg. 

Kl.  49  b,  277  386.  MetallsSgemaschine,  sogenannte 
KaltsHge,  mit  einer  als  Oegenkraft  gegen  das  (iuwicht 
des  Sägebfigels  wirkenden  Feder.  Händel  &  ReibiMcb, 
Dresden. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  18  b,  Nr.  167088,  vom  16.  September  1904. 
(lustav  Reitlinger  in  Westend  bei  Berlin. 
Verfahren  :ur  Erhöhuntj  der  Ausbeute  an  Ctfan- 
oder  Ammoniak-rrrbittduiu/en  bei  dem  IJoi'hofenbet rieh. 

Dem  Hochofen  soll  Hr''alkalikarbid  xug<>fflhrt 
wenlen  und  zwar  zweckmälli;;  an  einer  Stelle,  wo  die 
Innentemperatur  des  Hochofen»  etwa  800  bis  I(MM)"  ('. 
beträgt.  Hrtinfler  beabsichtigt  hierdurch  die  .\u8beute 
anCvan-  und  Ammoniakverbindungen  zu  erhöhen. 

KI.  24c,  Nr.  166  611,  vom  2.  Dezember  1004. 
F  r  i  e  d  r  i  c  h  S  i  e  w  e  r  t  i  n  S  i'  h  o  II  ni  Q  h  I  b.  D  a  n  z  i  g. 
Ga»innKrliiillreiitH,  hei  drm  der  Ventih-eritcMuß  durch 
steinende  oder  fallende  Wagiier*{lulen  geregelt  wird. 

Der  Schluß  der  Ventile  I  bis  IV,  von  denen  I 
und  II  an  die  Oasleitung  ly,  II  und  III  mit  dem 
Fuchs  n  verbunden  sind,  erfolgt  in  bekannter  Weise 
durch  steigende,  das  Oeffnen  der  Ventile  durch  fal- 
lende   Wassersäulen,    wodurch    die    Hauben    h  alt- 


geschlossen  bezw.  freigegeben  werden.  Diese  Wasser- 
bcwegunt'en  werden  gemäß  der  Hrtindung  durch 
Druckluft  bewirkt,  welche  dem  Behälter  d  entnommen 
wird.  Jedes  Ventil  besitzt  einen  Ringraum  r,  der 
durch  Leitungen  /  an  den  Druckluftbeliälter  d  an- 
gesrhloHsen  ist.  Ringescbiiltet  ist  je  ein  Ventil  c, 
die  durch  den  Hebel  p  gemeinsam  in  der  Weise  ge- 
steuert werden,  daß  die  gleichsinnig  arbeitenden 
Ventile  (I  und  III,  II  und  IV)  gleichzeitig  mit  Druck- 
luft gespeist  bc/.w.  die  in  dem  Ringrauiu  r  betindlicbv 
Druckluft  abgelassen  wird. 
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Statistisches. 


Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  im  März  und  April  1906. 


1                                                                                                                                                          j  Klufuhr 

Aunfabr 

1  Eiaenem;  fttMii'  oder  manganhaltigo  Oasreini^ungamasitc ;  KonTertflnehlaeken ; 

1  t 

1  M              \fft  1 

,        50  2G2 

1 

600  769 
840 

Brucheittcn,  Alteisen  (Schrott);  EiNenfoilHp&n«  usw.  (843a.  843h)  

RSbren  und  RöhrcnforniHtürkc  aus  nicht  Hcbmiedbarem  Oa8,  llihne,  Ventile  uaw. 

MaMhineBteil«  roh  b.  brariMitot««  «u  niflhl  idiniwlb.  OiiB  (Ttts,  78Ss— d) 

8oiuttge  EiaengoBwaren  roh  nnd  bearbaitet  (ISla  u.  b,  782  b,  789  f  n.  g.)  .  .  . 

Kohlappen ;  Kohachienen ;  RohblSck«;  Brammen;  Tort^u walzte  BISeke ;  Platinen; 

Knappet;  TicK't'lMtHhl  in  Blöckoti  i7'^4i   . 

Schmiedbarn»  Kih(>n  in  Stiilit-ii :    Tra^rfr  (J-,  !_|-  und  J    L-^i'**"''  (TÖSa) 

1       87  490 
1       18  418 

167 
16« 
685 
788 

•J72 
174 
95 

67  099 
16  974 

5966 
587 
800 

805» 

59  747 
58  it>2 

'      10  lo»; 

Andere«  nicht  ^oformteH  Stabeisen;  Eisen  in  Stiben  zum  UmMtaroelzen  (785o) 

VnninktA  RliM«h«  fTftRht 

W..llblech ;  Dehn- (Streck)-,  Riffel-,  AVaffol-,  Warzen; andere  Bleche  (789a  u.  b,  790) 

Sclilan;;enrölircn,  f^i'walzt  .idf  r  ^-^ /ajjen  ;  Kc'UirrnforniHtüeke  (798a  n«  b)  ... 
Ändert'  Köhren,  >fewalzt  oiier  ^''^ogen  (794a  u.  b,  795a  u.  b)  

Kiaenbahnachwellen,  Eiaenbahnlaschen  und  Unterlagsplatten  (796c  u.d).  .  .  . 
Anker,  Amhonse,  Schraubotöcke,  BrcrheiNcn,  IlSmmer,  Kloben  und  Rollen  zu 

1  114 

42ß 

1         2  H.10 

2  144 
i  '      1  142 

4684 

7 

21 
1  III 

8 

1  243 

50 
1 

35 
1  112 
869 
88 

III 

27  845 
9  COO 
18  243 
25  383 
12  300 
14 
8  578 
80« 

1  .'i55 
:17  150 

392 
1 0  504 
42  249 
20  249 
8  033 

2  971 
8004 
4  888 

770 

LandwirtHrhj>lt.ii  he  (ierftte  (HUKa  u.  b,  NU"J.  HIO,  sll  a  u.  b,  HiCa  u,  b) .  .  ,  . 

Wcrkicu>,'._  iM?a  u.  b,  813a— e,  814a  n.  b.  M  '-n    a.  "  inai  

KioenbabnlftHchenschranben.  -kcilf,  SrhwellenBchrauben  usw.  (82üa)  ..... 

1  Drahtetifte  (825  f,  826  a  n.  b,  827)  

Ketten  (H29a  u.  b,  830)    

iiic.  nhi.SiMai  ™'               /ata«  m  A    aio   aea»    aaa   aaa   aaaj      -  ai* 

842)  

356 
166 
1 

8» 

116 
31 
10 

Ott 

•  87» 
867 

354 
21 
17 

898 

194 

1  M4,i 
1  475 

1  iii;8  1 

2  UIU  j 
221 
182 
477 

8  48» 
8  856 

4  BBS 
886 
465 
923 

5  202 

93 
I  845 

Eitlen  und  £itt«uwaren  im  März  und  April  1906 .  .  . 

77  392 

486  453 

6  816 

23  899 

Chimne  1 

88  608 

•  509868 

143  869 

1  207  792 

27  781 

92  203 

Summe  | 

171  650  1 

1  890  905 

Jannw-April  1906:  F.iiien  und  Bbanwarea  

91  934 

902  744  j 

22  347 

Summe 

114  281 

1  li.M  :><IS  ^ 

•  Die  in  Klammern  Htelienden  Ziffern  bedeuten  die  Nummern  di-it  Htntt«ti«ehen  Warenverzcirlini»»e». 
•*  Die  Ausfuhr  BD  bearbeiteten  gofieiaernon  MaBcfainenteilen  i«t  unter  lieii  betr.  Miif.hinen  mit  iiuffjofaiirt. 
***  Di«  AuafBlir  an  HahmladaatBokim  fOr  Maaobiiian  ist  ontar  daa  batr.  Haaofainea  mit  aafgefahrL 
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Die  Gewinnung  der  Bergwerke  und  HQtten  im  Deutschen  Reiche  und  in  Luxemburg 

während  des  Jahres  1905. 
(V«rliiifi|C«fi  Ergobiiia,  nuninnient^t^nt  im  K»iMrii«h«ii  Rtetiid«eb«ii  Amte.) 


Uttttuii^;  der  HrzeuKii>NMi* 


n  «*  r  K  w  <■  r  k  N  <>  r  /. )'  II  i;  II  i  M  R  e. 

Bli-iiikiihl*-ii  

|!r,iiiiiki>lllon  

I  •  i  H*' iic*rJC4'  ■.•.••««.*»»•* 

ManKMPne  ......  . 

Iintten«rseiigiii««e. 

KiiliciKcn  : 

III  (iiclM-ri'irolK-iNcii  

Ii)  (iuliwHri-ii  iTHlrr  Si'liiiii'lziiil;;  .  .  . 
r)  |{fnH«Mni'iT<>li<-iM<  ii  (sdiiri'n  Vi-rfabri'iO 
tl)  ThomaHrobeiM-n  (bau.  Ytirfabr«>ii|  . 
Ol  Stabloiaen  and  Bpiegeleiiwn  .... 
fl  PiMldi4nibefaHHi  iobae  8|iiff;<'l«'iM«>nt 
Kl  Bruch-  und  W— eheiwm    .  .... 

ZuNftidoieii  RohrWn* 

Vi-riirlM'ituiii;  di'H  Bolicioeil*. 

OuBeiHeii  zweittr  SrhnuOxunf;  

HchwtMBeitten  und  SchweiKHtahl: 
k)  Rohluppen,   Koluchieneii,  Zement» 

•tahl  zum  Verkauf  

b)  Porti(?o  SchwoißfiMfnwaron  .... 
FlnSolHrn  und  FliiKHtnIil : 

a)  Hlörkc   (lri:,'iitsi    uinl  Hallifiiliriknti- 
tHIoumii,  liilli'U,  i'lAtiiH'ii>  z.  Vorkauf 

b)  KertiKo  KluBciiieDrabrikatc  .  .  .  . 

'  |lii>  Vi'rt:'iii-'»l:iti"lik  i.Miilil  mul 
rar  U«04:  1U10»U41  t  ohuo  Itruc  ti-,  Waat 


Die  Werke,  üher  deroii  <iowiiiaung  im  Jahro  i^O.i 
bis  HiUe  Mira  1904  Reriehle  eini^gaiiBan  waren, 
baben  erseugl 


aa  M«ag« 


aa  Werl 


«r«t  r.  d.  TMai> 


um 


I 


looo.a 


r.KM 

low.a 


I'JU4 


IMi-JpDiffrll 
\V«'rk«,  üb»-r  drrr  ii 
Hrirlrh  wührrnd 
<l.  Jiihrr.  IWIS  lU- 
richln  bUher  nicht 
rlo(eCM(«ll  ■lud, 

hatMa  Um  Jahre 
IWt 


M«nf« 
t 


12l29Slfi7  12081.'>MI3  10ftOO«9  I03SHß|l 

.'ij rts.-,oT   4si;:!.'>iiHo  pinitiT  Il'iioi 


8.66 

2,Hl) 


H.56'  - 


W>rt 
1000  U 


22t»47;«'.»;j 

»1771 

7liUUM 

3,4«. 

.'1,4  H 

Ö14<i3 

5:i8HU 

59K 

591 

11,6» 

1 1.17 

179IC80 

1740279 

iu205r> 

'.»(•,4411 

5(i.77 

•■5,42 

61H20 

«■.1211 

t»y.Hl 

S'.t.72 

4lii'.M-,:i 

42'.t.'.;T 

•>v.<:>i 

2.V.t27 

1.0.72 

(■.0.3« 

mau 

80t>749 

50,05 

4S.I4 

5H0344 

514012 

41480 

87S1S 

71,47 

72,<;o 

•32679 

51598 

48788 

58^1 

52,31 

15448 

13661 

539 

483 

84,86 

85,88 

KoSiSOBI 

1Ö05887S 

578784 

580736 

69,82 

51,77 

1H79879 

8457Ö& 

314Ü42 

169,Ü4 

167,37 

I6ÜU44 

3105» 

43311 

50698 

3887 

4845 

88,36 

88,91 

1675 

801 

787877 

778188 

108811 

106858 

137,45 

136,56 

88906 

4808 

2;2a4'j8 

1  18702:» 

1  80,11 

78,78 

,  480 

8G 

«753604 

1  6036681 

875087 

778886 

1 189,56 

1 18B,80;iin90 

16451 
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h-  und  HtdzkohlenfiiteD. 


Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 
Eisenhatte  DQsseldorf. 


Am  2M.  April  il.  ,1.,  ilim  Voralipndf  dor  llaupt- 
vi-rKii[iiiiilun>;  ileH  Vereinn  dLMilMi-her  KiHt'tiliüttcnli'iito, 
Tand  L'iiK'  Zuaammenkunft  dt-r  Biaanhüiio  l>riH<oldorf 
unter  dam  Vontitz  von  ZiTilinKonienr  Fr.  W.  Ltthr- 
nann  atati,  auf  wclidior  von  ZivilinKviiienr  A.  R)e- 

tt  n <■  r  -  niii^liiirL'  f"!n  \  "'■trur  fider 

Neuere  Krfahrungeu  in  FeBeruntisbetrleben 

jrelinitvn  »iirdo.  ncrAoUip  i^t  im  vorliftfi-nden  Uff( 
Si'ik-  7211  .'iIii^'-ilriK  kl.  All  I  n  X  iirlDi';  n<  liloÖ  «ich 
eine  Hi'!<|>r<'<  huii^'  an.  l>ir«  ktor  Iv  il r t  i  n  i;- IKlhHcIdorf 
führte  an«,  iliill  mnn  ln'i  «itnMu  ri<  liti;;<-ii  Mi-ln'iln'n 
fineM  |)nni|>ri.'rldiis<  s  niit  li  cintMi  ^'iitcn  Kiffkt  damit 
orzipli'ii  kiMMii-.  Wonn  Aua  l)ainpf4trabli^bUiMe  SU 
viel  Dampf  |;ebraucbc',  so  liej^  daa  daran,  daB  man 
mit  mangolbanoo  VerfaUtniaaea  xn  reebnen  babe; 
daaa  eabOn  vor  allen  Dini^n  der  rmitianil,  dafl  Uamj^ 
ab  %«(M«r  In  ilpn  Ap|>arat  hinein^'L>lnni;<<.  Die  Oe- 
aftliwindifrlceit  düh  Itninpri-i^  !<i>i.  »fiin  iiiiin  mit  i'iiii'in 
g^WIHnen  f)rii<  k  arliciti'.  fini-  sdir  hnlic,  die  ( ii'Hi  liw  in- 
digkt'it  t\vH  i'iiic   -flir  L-iTiiiL"-.     \\ ''nn  mnn 

nun  Dampf  uud  Wat^sur  Lo  uiut^u  it«>lchea  Apparat 


liritiL'i',  •^'1  vfriiiiridcrp  sii  Ii  dio  OeHi-hwindif^keit  ^anz 
itIk  IiücIi  und  dur  Vi'rl.rijuch  hiühho  dann  natOrlirh 
ein  fjrölieror  »ordi-n.  Sor-jo  mnn  aber  daffir,  daU  der 
I>rink  den  l>Aiii|ifei«  Ideilip.  witit  Itoi  hohen  Drückten 
iiK'lit  t.>  hvtcr  Mci,  mi  niflrtMo  man  t^inen  Apparat  liiilx-ii, 
der  keinen  übermättii;  groUea  Dampfvarbraucb  auf- 
weine. N'ni'h  dun  Auuen  den  Tortragaaden  bitte 
die  SprObdilae  V*  mm  DotehinaaMr  «ad  elaam  Draek 
von  6  Atm.,  wa«  15  Ms  16  Liter  Vaaaer  In  der  fttuade 
ontHprerhp;  di'iimnrh  würden  etwa  ;^O0  kjf  in  der  Stande 
ver;,'(iHt.  Itiis  ^t'i  HuUiTordenllich  weni^j.  Dnhei  wolle 
man  auch  bedenken,  daU  mnn  eine  Vordanipfunp«- 
wiirrne  ni"dit  Itei/ulirinj^on  v«>rmi>^e.  n»elH  ii]iiele  da« 
Whk'it  i'ino  kfliileiide  Holle. 

Aul  .\nrrn;,'on  von  Inj;.  I'.  St^hmidt- Hannover 
teilte  der  Yurtni^^enile  mit,  daU  da«  elDKeblngte  Robr 
beim  Brauokohlenbetrieb  unbedingt  notwendig  aei;  bat 
Hteinkobioa  nei  ea  bia  jetrt  noch  nicbt  awfanbrt. 
Dar  gakildta  Maotal  aal  ▼araehiadandieli  im  Batrteb 
l>ei  |(leirhzeili|;em  Wa«MprTer»ch1u8  und  habe  ideh 
duri  )iaii>i  liexvi'lhrt.  Er  nelliht  litilu'  früher  hei  Ver- 
Kurlicn  der  V<Ti:BHiin);  oder  YrrarlH  iinntr  von  Wai>fh- 
lierj;i'H  den  ;:>'kiihlli>n  .Mantel  aiii^csM-iidel,  dal>«i  nicht 
«iie  geriugatu  .Störung  gebebt  und  festgcaioUt,  daü  der 
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Mantel  im  Innorn  ni<'lit  antce^TilTen  war.  NVhh  i\en 
hab-  iiad  senkbaron  iioi^t  lictri'fT*-,  ho  m-i  er  für  den 
StsiakolllMlbetriab  aocli  nirht  aux<,'efiibrt  worden. 

PfDfMflor  ObablH  bitt«!  den  Redner,  sich  über 
dw  LmIub^  der  Om»  ra  BnBeni,  lowi«  dsrflber,  ob 
•tob  vielleicht  bot  der  Leitung  f|>e«iue  Uebelatando 
on^pben  habon,  worauf  ZiTÜing'onienr  ßlcxin^er  ant- 
wnrti't.  Im  i  ili  r  ViTL:iiHiin^  von  iiiiiiiltTwertijji'ii  lirnun- 
kolili/ii  lifkiiiiiiiKj  iiinii  .Tllcrilin^jH  mm'  uni^elieuero 
Monge  \Vft.-*-»iT  in  die  (iaHo,  und  nin  dieHelben  zu 
Feueriuig«-  odor  .Motorzw ecken  Terwondcn  zu  können, 
niüiiBO  man  xio  unbedingt  waachen.  Daliei  werde 
weitauti  der  grGBtO  Teil  dex  Wai«4ierH  enlfcrnt.  Nueb 
seinen  FeMtttteUugSa  enthalte  1  ebin  gewaHt-Uenon 
Omos  im  äommor  aagefAhr  20  g  Waaser,  im  Winter 
sehe  ^ewr  Betraf;  bis  anf  7  g  herab.  Itel  dem 
WMchen  falle  leiob  der  gröBte  Teil  deo  Bitumena ; 
auf  };<^'w"'bnlirho  Wclno  den  Heut  demHelbon  aUH  den 
OaHon  zu  entr>'rnen.  hcI  fast  iininöglieh.  An  den 
I.iMinngon  «c{/<-  h'u-Ii  nntilrlich  von  dieHcm  Ucnt  einige» 
aii.  Iii  I  i  o-i  liirte  keine  .Schwiorivrkoii,  dionK  Ab- 
ltt;;i'nin;;eu,  dio  uatClrlieh  mit  WaMer  Turaii!i(?ht  neieti, 
nübrenil  des  Betri«b«a  ohne  Jede  StSruni;  su  ontl'crnen. 
Für  den  OaamotoroBbaa  milHKi«  nueli  «ine  bi-Hondere 
Bbiriebtnng  g«traffen  werden,  um  diude  Vernebmut- 
nmoeii  de»  Notora  an  vermeiden;  daa  »ei  aller  eine 
Barae,  Aber  die  er  lieh  blar  niobk  InBain  wolle. 

Verein  zur  Wahrung  der  gemeinsamen 
wlrtachaftUdien  Interessen  in  Rlielnland 
und  WestlUen. 

In  der  atAdtiacben  Tonballe  xu  DOaaeMorf  tMffto 
am  89.  Mai  d.  J.  die  sabkefcta  baraobia  Haaptver-' 
eammlunFT.  die  derVoraHseade  Hr.Qebetmrat  Bervaea 

mit  hiTzlii  hcn  Worten  der  lleKrüBun»;  an  dio  Mit- 
glieder, unter  ihnen  zwei  Vertreter  der  DüHseldorfer 
Regieruntf  und  Oberbui  ici  rini  iritor  Mjirv  -  DÜMHoldorf, 
eniffnete,  um  nodanii  )< -t/.ii»ii.'llin,  ilnli  in  uu«erein 
WirtacbaftBlehen  ein  erlreulii  her  Aiifaidiwun);  vor- 
handen rioL  Fj*  sei  lilier  vcrfriUit  und  unrichtig,  dar- 
auH  den  Schluß  zu  ziehen,  «laß  die  am  !.  Miirz  1905 
in  Kraft  getretenen  lUndeUvertra^  'dieae  gänstice 
Lag«  veranlaM  bitten  und  dio  von  indnatriellar  Seita 
aoageapraebaiiea  Befürehtangaa  Aber  dia  aebidUebo 
WtrkaBor  dieeer  Yertrftfre  tibertrieben  oder  ifar  un- 
begrün<let  seien.  Abgesehen  von  der  Einwirkung,  die 
die  Heendi<,'nMr;  den  ru-»i«i^(i]-in|ittni*chen  Kriegei*  und 
die  Ii«  ^l  it  r'iiiL'  der  Krii';,'hl>i  rürebtungen,  dir  die 
Mnrokkofrikge  ülierall  hervorgerufen  hatte,  auf  die 
Kntwicklung  der  industriellen  und  llandelH-VerhältniHHe 
haben  mulUe,  Hei  die  Zeit  von  dum  Inkrnfttreti-n  der 
neuen  Verträge  bin  heute  viel  zu  kurz,  hIm  ilaU  man 
sich  ein  aicherea  Urteil  fiber  die  Wirkung  deraelben 
blMaii  kSnaa.  Anoh  aai  nidit  an  Obaraehea,  daS,  wie 
bei  jeder  handaiapolitiaahBa  Aeadaraag^  ancli  im  vor- 
liegenden Falle  eine  atarke  Yermebrnng  dor  Bo- 
stcllungen  aus  dem  .\uHlandi-  eintrat,  um  inii^rliiliHt 
dio  vom  I.  MSrz  ab  zum  Ti'il  Id  dcutcnd  f,'>'Hti'itri'r*4'n 
Einzolzülle  fremder  Lander  zu  venin  i  '.rn  Di  '  l  .m- 
wirkung  von  IlandeUvertriigen  könne  iiiimiiglii  h  nai  h 
einer  guten  Konjunktur  beurteilt  werden;  die  gute 
oder  naebteilige  Wirkimg  werde  aich  erst  in  ruhigen 
Zeiten  oder  bei  «chlechter  Konjunktur  in  ihrer  wirk- 
lichen Eracheinong  aeigen.  Die  deutsche  Induatrie 
habe  aafaianril  ndl  Reebl  darfiber  geklagt,  daS  daa 
BAaliang  aBaaraa  Zolltarifs,  mit  dem  unaara  1JBtar> 
hBndler  in  die  Terbandlungen  aber  die  Ifandelaver» 
träge  ointr(<ton  mulitun,  dem  AuMlando  geganQber  nicht 
Hlark  genug  war  und  daß  cleHhalli  die  Verinlgo  nicht 
HO  auKgefalleii  niiiii,  wie  e«  für  un-ii'r-  -liitMuali'  \\:n- 
•ciiaft  wftnacheiuwort  oracbioo.  lu  welchem  Maiie  dio 
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HefQrohtungsn,  die  dio  Induatrie  in  he/ug  uuf  dio 
Wirkung  dieser  Vertrüge  geäußert  hahe,  nich  aU  be- 
gründet erweincn,  werde  die  Zukunft  lehren.  Uedner 
iat  Obemeugt,  daS  eicii  die  InduetrieUeo  aelbet  am 
meieton  darftiier  fronen  wBrden,  wenn  sieb  berans- 
atellt,  daS  ihre  HefOrchtungon  Qbertrieben  oder  gar 
unbegrflndet  waren.  Her  Verein,  ho  Hchloß  der  Vor- 
Kit/i'iiili'  iintr  r  li  ldiaft.  iii  üeifall  der  Zuhörer,  kcI  uiieh 
im  al'^'cliiufciu  ii  Vci ci iih Jalir  Iii-Htreht  gewesen,  alh-ri 
hedeutitamen  Fraircn  im-i-n  ?'  WirtHchuftili'iicn«  -cim- 
Beachtung  zu  xchcnkiti  ütid,  r<(>\scit  ch  ia  Huiueu 
Kräften  lag,  dio  gemeill^alncIl  I  ntin  s.icn  V(in  Kheinlaad 
und  WüMtfslon  zu  fördern  und  damit  zum  Wohl  unserea 
goaamton  Vaturlandex  beizutragen. 

Sodann  erhielt  daa  geaohiftsführonde  Mitglied  des 
Voratandea,  Releha-  nnd  Landtagi«abgeordnetor  Herr 
Dr.  Bonmor-DasHoldorf,  daa  Wort  zu  einem  eingehen- 
den Vortrag©  ,flbor  dsM  WirtHchaft»jahr  l'JO.'i  iiti». 
Auch  er  ging  von  iIit  au:;cnl)licklichen  guten  (ic- 
Bchiiltiliige  au«,  die  nocli  bcttMi-re  KrgelmisHe  auf- 
gi'wieMeu  haben  wurde,  wenn  nicht  die  .\rboiter- 
auriMtiinde  uml  in  ihrer  l*'o|ge  auch  die  AustHperrungen 
einen  ganz  erhelilieheu  l  infiing  angenommen  liätten, 
die  als  ein  ganz  hexonderH  wieiitigen  CharakteriHtikum 
dioaea  WirtachaftHjahrcu  bezeichnet  werden  mUßten, 
Rechne  man  den  Bergarbeiterauaetand  in  Bboialaad- 
Woatfalen  himra,  so  feierten  im  Wirtachaflsjabre  1905/06 
zeitweiHe  eine  halbe  Million  .Vrfjciter.  Wieviel  Ver- 
luiit  au  Ijohn  und  an  ciitL;angciu>m  (iewinn  für  die 
Arbeitgeber  damit  verknüpft  nei,  lattite  »ich  nicht  An- 
nähernd fcstMtellen,  ehentiowenig  wie  da«  Kiend  und 
die  bittere  Not,  dii'  iliirch  die  !^<-liuld  gewissenloxer 
Agitatoren  verursacht  wurde,  auMzudenkoii  tiei.  Dio 
inzwiBchen  in  Kraft  getretene  BerggoBotznoveile 
habe  die  regiernngaaeitig  erboiTto  Zufriedenheit  der 
Arbeiter  nicht  gebraeht;  im  Oogentnl  aei  wie  »nm 
AaifaBgapoDkt  Bauer  AgitatiaiieN  gaaonraieii«  and  ee 
sei  »ehr  bezeiehnend,  daB  Im  mittoldentaehen  Braun« 
koblen-.\rlieiterau!ti*tand  die  vie!ge(>ric«cnen  Arbeiter- 
nuHHchriNMe  einfach  al»  eine  (juantitc  negligcaltle  hciicite 
L'i  ^■  Ii  'I"  II  wurden  seien.  Hedner  erörtc  i  I  -  im  i  ii  n 
Wagcnmangcl,  ilie  Lage  destield-  iiini  Ünrncn- 
markto!«  und  gibt  in  eim-r  geilmckl  tiir  die  /uhörer 
vorliegenden  L'eiiuriiicht  eiitu  UarritoUung  uoHoror  Kin- 
nnd  Ausfuhr,  dor  Hteinkohlenp  nnd  BdiejaaBania«- 
gnng,  wie  der  Verkehneinuahman  unserer  Eiaon- 
bahnen  aowio  der  SiauervarbMltn iaso.  Di« 
KearegeJvag  der  Bealaaanuig  der  OeeelUcbaften  mit 
beeohrRnkter  Ifaflnng  bflit  er  niebt  für  eine  gtfit^klicbe 
Ijöitung;  daH  richtige  Mittel  würde  nicht  i'ine  Heran- 
ziehung die.-ier  (iehellt*cliaften  zur  Kinkommetl<iieiier, 
Hoinlcrn  eine  Aen<lerung  de«  <M  s.  t/c8  über  die  ti.  m. 
h.  II.  gi'woMen  Hein.  Kr  verl<rcuet  rdcli  dann  weiter 
fiber  tli4'  in  AuM'4icht  «tcheniie  1' e  r « o n e  n  t  a  r i  f  rc  f o  r  m, 
der  der  Verein  zuMtimmt,  üiier  dio  K  n  a  |i  |i  k  cii  a  f  t  h- 
novelle   und  Ober  die  K  e  i  i- h  h  f  i  n  an  z  r  e  I  o  r  ni.  In 

besug  auf  letstera  gebt  er  daa  näheren  auf  die  liia- 
marekaehen  Anslehten  Uber  iadfankte  Bteuervarfailt» 
nioae  obi  nnd  liedanerl,  dal  im  Relehatago  eine  MehrhoH 
für  die  Yorachligo  der  verbfindeten  Regierungen  nicht 

zu  bähen  geweneri  itei.  Paß  sich  einzelne  (icwurlic  gegen 
eine  |>riizi|>uale  HelaHiung  wehren,  tindi-t  i'r  dtin-baun 
begreiflich;  wenn  man  aber  initirekte  Sieinrn  in  ah- 
wülzbarer  Form  KchafTe,  ho  werde  damit  nicht  daa 
(tewerhe  und  auch  nicht  der  KonMument  in  dem  Sinnu 
dea  i^chlagworteH  von  der  UelaMtung  des  armen  .MannoM 
getrotfen;  ilenn  hoIcIio  Stenern  netzen  si>  h  nach  Bis- 
marcka  riohtiger  Auffaaaung  «vielmehr  in  daa  2Iivean, 
daa  Olaiehgewiebt  in  bezag  auf  die  Frag«,  wer  aio 
dann  eigentlich  trBgt,  als  man  gewttbalieh  glanbt*. 
Auch  dor  Nichtbiortrinker  trftgt  einen  erhebliehen 
TrH  IUI  !■  I  lücrhtcucr;  in  dorn  l'aar  Stiefel,  dnn  er 
HU  h  nun  in  n  liillt,  vergütet  er  da«  Hier,  da«  der 
Srliiihmaclicr  zu  trinken  pHegt  und  da«  zu  «eitlen  tiig- 
iicheu  Uewohuheiteu  gehört,  pro  rsU  parte,  und  uicht 
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andere  iet  e§  boim  Tabak  naw.  Leider  war  die  Steuor- 
komniiH8inn  (Ii>h  RflichatA^ii  in  einer  iiohwii>rici!n  I.a<;o. 
Jene  indirckti-n  Steuern  w  ollte  die  MehrhiMt  iIoh  l{<>i<-li!i- 
laMii  nicht  in  abwilsbarer  Form;  wollte  di«  Kom» 
iBbaiMi  eiae  Releballvansreromi  fertIgatolteB,  «9 
muBle  Nie  Andere  Hlenerquellen  «neben.  I>n5  anter 
den  jetzt  cnehmifften  Steuern  unlioquemc  und  /um 
T.  il  iiii^,"-n  rhto  wind,  Iniirni'i  tuu  h  Vortrfii,'<  iidcr  iiii  lit: 
dHniiiir  li  ist  *>«  iTiit.  ilnli  I  ••■iit-'i  hliiiiil  iiii«  ilon  uuit- 
trSplii-lt  :,n'»iiri|i  !ii  n  l'iiuin/ii'itcii  jiiin  w i  iiii.'-'ti'n*  lier- 
aiiHkniiitiit.  Hodncr  licnprii  lit  M>i|>itin  iln«  Ho/iiilpolj. 
tinclio  Uobiet  und  hczficluici  fiir  ilaa  lirvnrntrlicndi- 
<ifs.'ta  übar  die  KiTlitHfiihi^k«>it  der  lirrufd- 
vi'roina  don  Sclmt/  der  Minderheiten  iiU  uniiiiijiHnK- 
litth  notwendig.  Kine  BinbcEiehung  dar  Unfallver- 
sieherung  in  einen  (^moinBamen  Bau  der  Veniebe- 
runR-HReHetze  hSIt  er  für  nnani^ilni^Iieh.  Nach  einer 
Hi'Hnrorbiiii^  der  GoMot/ciitwrirfc  ln-trcITcnd  ilon  Vor- 
H  i  <■  Ii  ■■  r  \i  n  i  v  c  r  t  rii miil  rntcrMlützungs- 
w  II  Ii  II  i  t  /  i  riirti  rt  •  r  ilir  II  m  nd *> I  h p ri> T  i ho ri c  n 
mit  lliiirliiinl  iiiiii  ilrii  \  I  T.  Stauten  von  Anierikn  und 
bi'/.eiehnet  »<«  als  notwendig,  mit  den  letzteren  «u 
einem  Tarifverträge  711  kommen.  DI«  UnimSfliddteit, 
den  autonomen  Tarif  Spanien*«  anzuerkennen,  wild 
möglicberweise  zu  einem  Zollkriege  mit  diesem  Lande 
rabran.  Daft  wir  mit  Sebwedan  einen  HandoUTertrag 
^eacbloaeen  haben,  hilf  Redner  fir  eine  eelir  erfreu- 
lirbe  Talaacbe.  Sehvere  Klagen  sind  heim  Verein 
Ober  die  Zollf^etiflhrenordn  tinf:  vom  1.  Auj^Ht 
1905  eiii;,Ti^'nii;^'eii,  <ii<>  für  die  /oIll(ej»l<-ituri){  Nowie 
fOr  die  A lifertiL'uu;;  iimi  üewarluiti^  von  Srliiffen  eine 
HO  (tiliwi  re  üeluMturii:  «lex  in  Betracht  koiiiineinlin 
Teilen  der  InduHtrie  iiiid  dex  ItandolM  dnrHtelU,  dati 
hier  Abhilfe  dringend  geboten  eri»<'lieint.  Eine  Be- 
seitigung der  Uorbmaterialionzöllo  im  Woge 
der  autonomen  Qeaetsgebiing  hftit  der  Vortragende 
fflr  durchana  notwendig,  Iholich  wie  1880  dar  1879 
eingeführte  Flaebazoll  wieder  aafgohoben  wurde.  Anf 
waBBerwirtHehaftlicheni  Ueliiete  «teht  Preußen 
Tor  der  vollendeten  Tatsache,  daß  das  Kniinlirem't/,  die 
Iw  helHiiig  viin  l!iniii'n->r'liitTahrt0al)gal>eii  v. i: n  lireilit. 
I'ic  Hi  ili'iiki  M  ilt  -<  V.  r.  iiih  gegen  letztere  miiii  lii-kannt. 
(li  lniii,'i  ii  iilii  v  li  (  1 '.i  Htiinmungen  d»^8  Kiinalgosol/eg 
zur  1 'iin  hfilliriini;,  «o  wird  der  Verein  eine  bodeut- 
Niune  Aufgalie  iliirin  orblieken,  an  der  (Gründung  einer 

lilieiuriehittahrtekame  und  einet  JlbeinsctaiiTabrtHamtee 
mitzuwirken,  deaiea  lOtgKeder  nieht  nnr  beratonde, 
■ondem  beeehlMtoida  Stimme  kaben  mfliMB.  Bnd- 
lieb beeebiftigt  rieb  Redner  noeh  mit  dem  zebn- 

HlOndigen  A  r  h  e  i  t  m  t  a  tr  fflr  weildiche  Arbeiter, 
den  man  freiwillii;  in  vieli  ii  Induntrien  bereit«  ein- 
g.liilirt  hrtlie,  den  iiiiiii  aliev  ;,'oxetzlieh  ni<'ht  fodtgeleirt 
wiMrtet\  Willi,.,  wi'il  für  Zeiten  lebhafteren  OesehüftM- 
u'nngi  rt  «Iii-  Hewegunj.'Mfreiheit  iniierhnlb  einer  Stunde 
erhalten  bleiben  münse  und  nieht  entbehrt  Werden 
könne.  Ke<ltier  xehließt  Hodann  seine  eingehenden 
Auafahrutigen  mit  folgenden  Worten:  ,Die  vor  nne 
liegende  ZMÜranft  aiebt  nieht  allzu  roaig  ana.  IKe 
InduMtrie  und  der  Handel  iMben  nnverdlentarmalmi 
wenig  Freunde,  obwohl  auf  ihrem  'Wirkon  ein  großer 
Teil  der  Exirttenzmi'iglirliki  it  vi>n  Stjuit  nml  Volk  be- 
nilit.  V m  heute  Kiiidruek  auf  dl«'  lilleiitlii  lie  Mt  iiiuni: 
/II  machen,  muß  inan  Lmidwirt.  M itt.  ifitüniHrr  n'..  r 
Ilandiirbeiter  nein.  Kann  die  Arlteit  der  (iesi  liüfts- 
führung  de«  Verein«  zur  Wahrung  der  gemeinHamen 
wirtsehaftlifben  lntere(*H"  n  in  Rheinland  und  Westfalen 
dasu  beitracen,  fien  bt  ri  i  litigten  WiiuHehen  von  In- 
duatrie  und  llandvl  nach  einer  grö&eron  Würdigung 
zur  Erfüllung  m  verhelfen,  m  zoU  ea  daran  auch  im 
neuen  Wirtachaflsjahr  nicht  fehlen." 

Dom  Vortrage  folgte  lebhafter  «llaeltiger  Beifall, 
her  Vor-iit/eiide  Hpraeh  Hrn.  Hr.  Heimier  bi  r/lii  lM  ii 
Hank  ininienH  der  Ventaminlung  für  Keine  liehtTullen 
\  tiMfU  b  riingen  ana,  worauf  die  Verrammlung  gezehlonen 
Murde. 


Verein  deutscher  Ingenieure. 

WAbrend  der  letzten  Tage  haben  in  dar  Raichabaupt- 
•tadt  die  sahlreiehen  Te»MtaU«ven  ataUffumdwi, 

durch  die  der  Verein  dontacber  Ingenienre  bei  Ge- 
legenheit Beiner  47.   Hau|ttTersammIung   die  Peier 

hi-iiie«  50jährigen  He^iteheiihi  ln'fjini:.  .'Vum  Anlaß  den 
.1  iilii'lfeHtcH  winil  einii,'e  benelitenjiwerte  Veröffetit- 
lii  hiiiigeii  eri-i  hieiiiMi,  auf  die  wir  lieute  schon  hin- 
wi  ini  n  niöehteii.  I>ie  i  THte  diewer  Hehriftcn.  die  der 
AuH^l■llllß  filr  ila«  .'SO  jAhrigo  Stiftungsfest  herausgegeben 
hat,  tragt  tlen  Titel:  ,Iter  Verein  deutoehor  Ingenieure 
18f)H  — UttMi",  und  enthält  einen  kurzen  geMi  hichllichcn 
Kilekblick  auf  die  Entwicklung  dee  Vereines.  In 
knapper  KaaMung  werden  hier  die  am  12.  Hai  18M 
zu  Alexisbad  im  Harz  erfolgte  GrOndung  de«  Verein», 
da«  /«iTHf  langsanie  und  später  immer  stSrkero  .An- 
wiii  lis-  11  '-  liier  M iti^Heili  r/iihl  und  der  AuHage  i*einer 
/eithelirilt  Miwie  neine  verwehiedeiien  BeHtrehiinsren 
nnil  Hein  Wirken  auf  den  (iebieteii  i'.i  r  i  r.m  t  i'u'i''iini  lt. 
des  Schul-  und  te<-hni«chen  BililungHwe»enH,  tier 
wiHHenschalUMimi  .Xrbeit  unil  verschiedener  croBen 
AuMtellungen  anschaulich  geschildert.  Porträts  einer 
Anzahl  hervorragender  Männer,  die  für  die  Geschichte 
dea  Vereinea  bezondere  Bedentnng  erlangt  haben,  und 
Abbildungen  dea  Veroinzhanaea  nebat  einiger  eeiner 
Iiinenräume  s<-hmUeken  da«  bObach  anageetaitete 
kleine  Werk,  dem  außerdem  eine  hiatoriseho  Tabelle 
und  zwei  graphische  Darstellungen  lieii;'  -1  'MI  sind. 
—  Die  zweite  Veröffentlichung  beißt:  „Intemeurwerke 
in  und  bei  Berlin".  Sie  bildet  die  eiLrentlielie  Fest- 
Behrift  zum  f>0 jährigen  Bestellen  des  Vereine»  deut- 
scher Ingenieuro  und  ist  den  Teilnehmern  an  den 
JubilAumefeiorliehkeiten  vom  Berliner  Bezirksvereine, 
der  hierbei  die  Rolle  dos  Oastgobera  spielt,  gewidmet. 
WiedleMamaageber,  A.  Herzberg  und  D.Mayer,  in 
ihrem  Odeitowort«  zagen,  verfolgt  daa  Werk  den 
Zweck,  dem  Leser  am  Beispiele  der  Ketchshauptstadt 
die  Bedeutung  der  Ingenieurtätigkeit  fflr  Htnat,  (ie- 
nii'inde  und  Indmtii'  v.ir  Augen  zu  üilin  r;.  Tnd  in 
der  Tat  ist  es  ein  rarlienroiche»  Mosaikliild,  das  der 
stattliche  Band  dem  Blicke  bietet  ;  33  Teile  vereinitrt 
es  in  der  (iestalt  einzelner  Aufsätze,  die  beinahe 
ebenso  viele  Namen  als  Verfasser  aufwelMB.  Bin  all« 
im  Rahmen  diezer  kurzen  Beapreebung  m  neBnen, 
wflrd«  n  weU  fllhreBi  kaum  dnt  man  die  Uaber> 
aohriflea  dar  TUinehledMMtt  Beitrig«  tlnttlich  er- 
wühnen  kann.  AnbelMnd  mit  einer  Sclhflderung  der 
Bodenvrrliftltni^Ki-  B.'rlins  und  seiner  nächsten  l'm- 
gebuii:,'-,  werden  nacheinander  der  Berliner  Verkehr, 
die  teclmihelieii  Miiiriehtun^ren  der  l'ost  lind  Tel» 
graphie,  das  Kniserlielie  Patentamt,  die  phvttikaliseh- 
technische  und  die  iilirigen  liekniinten  Reichs-  und 
Vpr8n<liHanHtalten  in  und  bei  Berlin,  die  Berliner 
Bauverwaiiiing,  die  öffentlichen  Straßen,  Platze  und 
Brücken  der  Stadt,  ihre  und  Torachiedener  Kacbbar- 
orte  Waaaarvomorgnng,  die  KnnaUantlon  d«r  Sel^n* 
hauptatadt  und  der  Stadt  Charkithnihwff,  dto  JW^ 
achiedenen  Oaa*  nnd  RIektriziNIlBwerke  and  dl«  Mni^ 
liehen  Badeanstalten  eingelicnd  heliandelt  nnd  be- 
schriehen. Die  weiteren  .\ll^ehnitte  umfaMon  die 
elektrische  Hoch-  und  l'ntergrundbnhn,  den  Teltow- 
kanal, die  Industrie  Berlins  im  allgemeinen  und 
mehrere  der  bedeutendsten  industriellen  Werke,  deren 
Berlin  ja  so  viele  aufzuweisen  hat,  im  besonderen: 
die  .Mlgemeine  ElektrizilätHgosellschaft  sowie  die 
Firmen  A.  fioraig,  Ludwig  Loewe  &  Co.  und  Siemana 
&  Halake.  Ohne  hier  auf  Einmlheitan  niher  ehnu- 
gehen,  darf  man  doch  engen,  daB  die  Featschrift  mit 
ihren  zahlreichen,  durchweg  aebr  gut  gelungenen 
Zeichnungen.  AMnldun^'en,  l'liiiien  und  Karten  eine 
dauernd  wertvolle  l'>lmieruiiv'  darstellt,  für  die  man 
ilein    liiTliner    V.'iiiiie    danklmr  muß.    —  Als 

dritte  und  leUte  der  Uabon  bleibt  noch  ein  kleiner 
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hObtch  illuHtriortor  Kührer  in  die  Umgegend  von 
Berlin  >n  erw&fanen,  der  holTentlich  re<-ht  viele  der 
rar  JabeUeier  onrhienenen  In|;enieure  veranlaßt  hat, 
die  eicenartigea  fieize  der  m&rlKiaclien  LandmshafI 
kwBiieD  n  lernen  und  Uire  TonOf«  n  gemeieii. 


Beziricsverelii  deutscher  Ingenieure 
an  der  unteren  Ruhr. 

Auf  liiuT  «III  Iti.  Mai  il.  .1.  abgehaltenen  Ver- 
ssinmlung  dea  UezirkavereinM  deutHcbcr  Ingenieure  en 
der  niederen  Sahr  epmeli  Hr.  Direkter  Walliciie  Uber 

DuMyf flrdcnMMhlBM  odmr  dcktriidi 
Mrtoh«!»  FirdwmueklBfla. 

Bei  KrapnijMcäerang  wa  PBrdenningvn  teilt  an 
dia  Leiter  der  Ber^erke  die  acliwerwiefronde  Frage 
heran,  welche  Betriebsart  /.u  wahb-ii  iwt.  Dii»  l'ragi' 
ist  durchauit  nicht  initiier  leicht  tu  ctiUrlieiileii  uml 
wird  nur  voti  di  in ii'nit;i'ii  rirliti;;  hist  werden,  d(-r 
eingehende  KenntiiiiiKe  über  die  wirtHehaftlichen  und 
terliniHehen  KigenHrhaften  beider  Hetrii'bsnrten  besitzt 
und  Hieh  die  biHher  gewooneoen  £rfabrnDgcn  zu  eiffen 
f^emaeht  bat.  An  eine  moderne  FBrderanlag«  nnd 
feilende  Anforderungen  an  etellen: 


^  1/ 


9 

1 

» 

a 

1 

AhMMea«  1. 

Haparnm  •'larr  Zwilllnfr*-Fnrrlr-rin)urh)n<-  mit  Kiill»<cn* 
■temnuig  vou  i  X  luau  mm  ZjUndardurchmeaMT  aad 
•OOa  mm  Ihib  n  AlMaace. 


waren,  Anwendung,  nämlirh:  Anordnung  der  Ventile 
Ober-  und  unterballi  der  Zylinder,  dadureli  Schaffung 
gerinjfcrer  Beliiiilli<-hcr  ICauuiü  und  getrennter  Wego 
für  Jj^nlaA-  und  Aualattdampf  aar  Verringerang  der 
bohmi  KottdeMatioatverlnate. 

Oleieliaeitig  Iral  eine  richtige  W  a  r  d  i  g  u  n  g 
der  dTnamiecbenVerhältniHHe  beim  Vorgang 
dos  Kürder/ugos  ein.  Ki  wurde  für  wenontlieh  er- 
achtet, <iall  H  (•  h  o  n  während  der  He  schien  ni- 
gungs/.  eit  nicht  mit  Volirällnug,  sondern  mit  En- 
linnuio  n  gefahren  werden  inuLS;  dieser (irundaatz  muU 
bei  Kereehiiung  der  /ylinderabmeaaungon  Berfleksiehli- 
gung  finden.  Da«  beigefügte  niagramni  (Abbild.  It 
einer  älteren  POrdermauebine  Mslgt,  wieviel  mlsliare 
Arbeit  daroh  ungenOgende  Uxpaaeion  Tarieren  geht. 
FUr  die  Zeche  Werne  wnrde  1908  eine  PSrdemiaadilae 
far  H  Atm.  Betricbttdrnek  geliefert,  deren  rankinl" 
üiertt'H  Diagramm,  wie  Abbildun);  2  zeigt,  itieli  nicht 
ni'  lir  Yini  Hob-heu  einer  l'rAzisionB  -  Dampfmaschine 
MiitcrNclicliK't ;  die  geHtricheltn  Linie  zeigt,  datt  schon 
u.iiii.  hI  iicr  r.cHcitieunigung  mit fUnflaelier  Bzpannan 

;;elabreii  »erden  kann. 

Sodann  wurden  die  verschiedenen  Sicherboita- 
apparate  zur  Sicherung  gegen  da«  Ucberfahren  (Iber 


1.  Unbedingte  Balriabaaieharhelt,  da 
die  Pflrdermaschiae  daa  anenlbehrllehate  OHed  der 
ganzen  Anlage  ist 

2.  Wenn  diese  Tonta^geMtal:  Oekonomla  dar 
Förderung. 

S.  ETentnelle  Anpaaanng  an  «n  Tn4iand«ieB 
KraftTerteilungalyateni,  wie :  ElaktriNhe  Zentrale  adar 

Dampf  kesMlanlage. 

Für  die  llntücheidiing  der  Frage  ist  wichtig,  die 
Entwicklung  beider  Betriebsarten  zu  kennen. 

a)  DampffÖrdermaaehlnaB.   Ka  Anfang 

der  neunziger  Jalire  war  mit  wenigen  Ananahmen  die 

oinatufige  Zwillinff«r8rdermasehine  mit  aeit- 

lich  liegenden  Ventilk.'W<<  ri .  KuliMsenstcueriinu  und 
der  Kigennchaft  sehr  hohen  l>uu)pfverbrauclii'H  in  Oe- 
brancll.  Anfang  di  r  neunziger  .lahrc  trat  im  liieHigcti 
Revier  Tereiozelt  die  V  e  r  b  u  ii  d  •  F  ö  r  d  e  r  m  a  a  c  h  i  n  e 
ani^  welche  zwar  etwas  sparHamcr  arbeitet,  jedoch 
eine  lohlechtcre  Manövrierffthigkeit  besitzt.  Exakte 
DampfTerbrauchsverancbe  wurden  mit  diesen  Ma- 
■cbfaianBoeh  nicht  gemacht.  Im  Jahre  1900  beatellte  die 
Harpanar  Bergbau- AktieageMlIadiaft  bei  der  Friedrieli» 
WOhelmshntte  die  erste  Zwillings-Tandem» 
FSrdermaHchtno,  welche  Ausnutzung  der  Ver- 
bundwirkung mit  dem  glciclimalligen  Drclimdinent 
beider  Hcitcn  venMnii't.  An  iüchit  Matchine  fanden 
gleirli/''ir i;;  rnni'i|iii''i  liir  bi/t-iTc  i  i,.KuiiM:iiii',  die 
bei  den  lictriebsdampfmaacbinou  läufst  oingofilhrt 


dia  HIngabank  erwihat,  kwn  ibar  die  auf  der  DOiiel- 
dorfer  AuMtellaiv  bakaant  Murordeno  Thomsonzcha 
Bauart  der  FSrdermaaeblne  nttt  ztebend  angeordneter 
Dampfmaschine  und  hintoreinamli  r  liegen<len  koniKichen 
Trommeln  berichtet.  Die  letztere  Ma«(;hine  hat  keine 
Nachahmer  gefunden,  »au  auf  zu  große  Kompliziart- 
beit  und  zu  hohen  l'retH  zurückzuführen  ist. 

b)  Entwicklung  der  elektrisch  botrio- 
benen  Fördermaschine.  Die  oralo  große  elek- 
trisch bctriobone  Hauptschacht-Fördermaschine  wurde 
auf  der  DOaaeldorfer  Industrie-  nnd  Oawerbaauastellaog 
Torgaf&bH  und  apltar  auf  der  Zealia  Zollam  II  daa 
Oalaaaktrebaner  BergwerksTaraioa  angestellt. 

Der  el(>ktriaeho  Betrieb  Ist  für  llanptschaeht- 
Förderniftifchiticn  an  sich  ungeeignet,  da  o«  sich  um 
linen  steten  Wcelisel  zwischen  Anla«seu,  kurzer 
krii'ichniMl)it,'er  GoHchwindigkcit,  Auslaufen  unil  Unter- 
brcclnmt:  liandelt;  die  Mittel  zum  Ausgleich  der  ge- 
waltigen Si  liwankungcn  bestanden  znnächst  iDässel- 
dorfor  Ansatellung)  in  der  Zwischenscbaltang  einer 
Akkumnlatorenbattoric,  dann  wurde  die  Jlgnoraeha 
Umformermaachino  bekannt,  welche  ana  einer  aa- 
aammengekup|i«iten  Dynamomaaehina  mit  einem  vom 
Netz  geapeisten  Motor  beateht  unter  Einschaltung 
eines  Kraft-Anfepelcherungseleinentos  (.Schwungmasse) 
oder  einer  Akkunuilntcri  Piliiut.  ric.  Die  Keguliorung 
der  am  Fönlermotor  iiiiht  htcn  variablen  Spannung 
geschieht  nun  durch  AendiTung  cler  Feldorrogelung 
in  der  Anlaßdjnamoinaaobine.    Wichtig  beim  elek- 
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ErgebiiiHtie  von  D« in p f v e r b rau c h »- Verioehen  an  Fürdarmaachineii. 

a)  l)uiii|ir-  l'i'iriliTiiinHi'liiiU'ii. 


l>lagnmm« 


AI»- 

ItiiKiro  iiii'iwun- 


Trum-  r»:ilit|»t- 
1.1.  I  .,.1.  j,,,,^^ 

I  «lirib«  "•*•»'•" 


c:  Nui/.. 

?  Iii»! 

H  r.  d. 

»  I  Z-K 


«  .  3 

Sld. 


I'm- 


■leliLC'ii  I  Q  k  'lO 


Oft 


18.  Jim. 
IMS 


I  £ 

3  -j: 


T  _  r 
—  C  , 


3 
a 

■8 

a 
e 
M 


»77 


I  tiiiil 


10,5 


KMaw  Bcffw-TorciM 


K(.  ,V|<ril 

iimi 


3 


.'•Kuli)  24 


.tUirlB'Klbr  111- 


;i  Ii  i 
'"Ii 


-  3 


er- 
rcrlMFl 


Ilrari;ii-M«rii'n-Iiiu« 


b)  ElektriHrh  lK'lri«lionv  Punli'rinafldiincn. 


lOUl  I 


5  'S 

.'IIIHI 

■-•4 

'.'  iiijil 

W.iiii 

X 

triHcIlol)  fiirilcrlM  trii'ii  i^t  iIit  /.ii<<MiiiiiM<iilluiit;  /.\vi>clii<ii 
S|iannun(;  nixl  (irKrliuinili^ki  it  Ix-i  I  Jcktriiinotoroh ; 
68  iat  dadurch  diu  MüKliclikvU  ^^c^ubcn,  in  juilctn  Mo- 
monto  durch  cinfarbo  VeratellunK  de«  Anlaßhi.>bclH  der 
FSrdarmatchine  die  gewOiwchto  UeicbwiDdiKl(i>it  ku 
Kabaiif  nnd  eiti'iBt  lich  ferner  dadnreli  ermfif^licben, 
eine  gewollte  Alirmlimc  der  Oeacliwlndi|;kcit  t;cgen 
Endi«  d«M  För<lerzuf;i'.s  durch  die  MnHrhine  selbst 
zwaii^luiifiK  «uf  dftM  jjciunii  ^1  \  .m  / iisrlin'iliiMi.  .\iif 
dit'Hi'  Weine  int  i'iii«>  an  1  >i»iii|il  IV>i  il<  riiiai'<-liiiieu  iin- 
i-rri'ii'liti-    Sii-luTliiit  ilux    rcliiTtrcilieil  doa 

l-'örderkorlicH  üIi.t  ilir  lliiii;;i-biitik  ;;i'^iiIk'U. 

Ili)<  im  Betrii'li  l<i'tiii(llirbt>ri  ;;riilb<ii  KtirdvrAnht^Mi 
iiuf  /«Hern  II,  Mntbinn  Siinnoi«  und  du  Woiulol,  ar- 
boitcn  iiiuitU<rgulti^,  da«  vollHtilndi^  );leichinfiOige 
Orahmomeat  dor  Ffirdermotoran  gibt  der  pausen  F9r> 
dernBf  elm  waBdervoUe  Rahe.  Dagegen  toi  tu  be» 
merlcan,  duB  die  eloktriach«  Fürdoranlago  mit  Primir» 
maachine  nnd  Jl^nerat^f^rogat  ein  ganzen  8TNt«in  von 
Oliodern  mit  vii  i  rui  lu-r  KiuTi:i<Miin!«i>t/Miii^'  in  »ich 
BcblieUt,  und  riali  «In'  tii  liilir  von  .Sti>riiiii:i'ii,  wi-nn 
aucll  niriit  tjrdlt,  mi  liocli  iriiiiiiThin  ;;rr>liiT  int  «Is  l»<>i 
I)nm|if r(ir<l<  rinfi-irliiii.  M.  bei  wulclien  das  Kraftmitlel 
uniiiitti'll'ur  iiml  niiii'-  UuiiwiiuBp  Mt  der  Xuehioe 

/.ur  Wirkiiii;;  kdnmit. 

Kt' k  n  |)  i  1 11 1  a  t  i  on  (orsto  Bedingung):  Die 
BotriebsHicliorheit    int   far   beide  Arten 

SralEtiaoh  oruiincn,  doch  iat  die  länfMlilMlt 
er  guaien  Anlage  bei  Dampf  fördonoMcUiiMi  karvM» 
luh«^.  Di«  BIshailMU  gegen  dw  Veberirdbm  d«t 


.Zollen  Ii* 

0«l*e«klreliciMr 
B*r(«.>TMcltt* 


r.ir.i.-rkorli.','*  i^*!  bi'i  «•Icktri-'i  li  lii'triclx'n.-ii  FördiT- 
iiinHi'liiiirn  frrölicr. 

1.  ()  o  k  o  n  o  m  i  u  d  e h  I" ü  r d  <•  r  1» l-  t  r  i  c  b o h ;  Pii' 
ürg.  luiisM«  der  tiinbcr  einwandfrei  durch  den  Danipf- 
liMitcl-UeburwachuugBTerein  dea  ObcrborganilHbeiirk» 
Portmund  vorgenommenen  Dampfverbrauohaveriu««« 
aind  in  obiger  Tabelio  aufgvniclinet. 

Hierzu  mn6  bemerkt  werden,  da»  dio  McMung 
öl.or  die  vcrl.niiit  Iii.-  Knergie  bexw.  dcB_  Kraftmittew 
in  Ui-zioburiL"  L,'>  H.  tzt  wurde  zu  der  I<eiatnng  in  ge- 
bohcncin  FMnlcr^j.it  in  d.  r  Z.  it.-inhoit,  i«  BOgonannteB 
Scbachtpfcnl.  -itnrkcn.  It.  i  Voru'ii  irh  der  Terachicdene» 
McMungKretultuti-  \M  jciloch  ^r-ilii-  V  o  rsirbt  an- 
zuwenden, da  auf  di.'  VurbnuichwAhion  durchmi ' 
nicht  allein  die  Kilrii.  riniihchine  einen  KinHul!  hat. 
•ondero  wach  die  Schaobtteuf«,  Zustand  dea  äcbaclite». 
OrOBe  der  bei  einem  Zage  gehobenen  Nulilaai,  N  er- 
haltniH  swiacben  Ffirderueit  and  Btuiupuusen,  Lang« 
der  Kr.rilerzoit  am  Tage  aborhnupl,  Qeuebielilirtkelt 
den  MaHcbini«len  l»eini  Fahren  uew. 

Der  Verirl.'ii  h  erjriht.  daÜ  angeBichta 
geniesneiien  KeHiiUntd  die  elektrii.  h  liBtricbeue  Förder- 
nianrhine  auf  Zoliern  1!  mit  .lern  j,'erinR«ten  Dampf- 
verbrnuch  arbeitet,  aber  en  darf  nicht  abomehen 
werden,  WBH  »nitcinundor  verglichen  int.  Die  alle r- 
in.niernHte  !'riaini<>n8-!>nm|>fmagchinu  mit  drcifaclier 
Verbundwirkung  fOr  hohen  Druck  gegenüber  der  cin- 
•MImb  DMnptoäachine  alter  Bauart  für  niedrigen 
Droek  mtt  hoBm  •cbidUcbea  Blumen  und  •laber 
iKMdeMftHflWfwlwIaB.  Dn«  Beiipid  f m 
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Entwioklang  der  Dampf-Förd  ermaHchine. 


Zeche  Werne  zeigt,  dafi  der  botrieb  der  Förd«r- 
»Mcbinen  mit  uhr  hoob  gMpMmtem  Dampf  and 
«eitgetriebeoer  EzpMuiMUwfelniif  dar«liMa  mSglioli 
«ad  praktndi  bewimen  tut  leider  konnte  der  Dampf- 
Terbrauch  an  dioncr  Mn^cliiiie  noch  nicht  (;i'nicH«en 
*wden,  doch  kann  niua  bei  Verploich  mit  hinhcrigon 
Meiiun*irc8ultatcn  auf  dem  Kmsi  lji  iHi  harlit  di«-  für 
I  D«ni|if  f,'cl<'i«lcti'  Arbeit  in  Kilog;ramm  be- 
rfchm  ii  Miiil  mit,  t  Ziibilfcnahmo  den  Diagraninia  toh 
/»•(•bi>  Werne  den  Dampfverbrauch  für  eine  der- 
ftftigo  Mattcbine  ermitteln.  Dae  Ergebnis  dieser 
»M^^un?  iat  in  Toratehender  Tabelle  onthaUmi,  wobei 
«u  h  uin  Dampf^erbiandi  von  9,7  kg  fOr  die  Sehaeht- 
pferdeitoad«  ergab.  Hierbei  eind  die  Oowinno  ilurch 
dw  üeberUtzunf;,  Teilung  dca  TonipcrBtur^f  fÜlle«. 
TfMnunjf  der  W,m;,.  für  Einlaß-  und  Auslaßventil 
■oea  nicht  berQc  kNichtigt.  Andcrstfitg  ist  die  Hi«oh- 
nnni;  für  den  Ver^'lei.h  mit  dem  Boispiol  der  eleit- 
trwih  bc'tri.-h.'non  FördürmaHchinc  auf  Zollcrn  II  /u 
«un^ftie,  «fil  08  Mich  bei  dem  Versuch  auf  KniHcbi^r- 
«  iia  bt  nur  „,„  eme  aeohB-  bi»  «oktatikodige  Hotte 
^"r>i,.r.,.,t  h«u,l,.|te,  «Ihrend  M  dem  Tanneb  anf 
/«liirn  II  durch  U  StnodoB  Undarch  gemeaaen 
«nr>lo  und  dabei  die  StUlrtlnda  wwte  die  Verlaate 

l"v  •      '•'"^»'"•«1  Toa  Maternl  nod  Meaaehea  Bo- 

«icksichtigunf;  fanden. 

El  loll  nun,  um  dein  ^;^■rc•l  lit  /u  werden,  zu  der 
gerecimeten  Zahl  von  Werne  »on  9,7  ein  etwa  30- 
prozentiRer  /uHchlag  gemacht  werden  und  iIiT  fol- 
ginacn  ItentabilitatBrechnung  ein  UampfTi-rbrauch  von 
w««U.„  .^'  ''«cl'M'ferdeBtftrkenstunde  zugrunde  gelegt 
worden,  während  von  der  Zahl  14,828  fOr  daaB^apäl 


auf  ZoUem  II  noch  ein  Abzog  von  2,226  kg  fOr 
goreeht  aracbtol  wird,  daaiH  aia  in  folgender  Zu- 
aammenatellnng  angonommana  grMera  Vatalaat  and 

T«nfe  BerttekaTehtigung  ündet. 

Die  Kostenzusammenstellung  der  Betriebskosten 
für  die  verschiedenen  Betriebsarten  ergibt  einen  Mehr- 
V.  rlir.iiii  Ii  von  utwa  TiOOiM)  f.  <1.  Jahr  gegenüber  dem 
Bi'trh'b  mit  eiguiiur  /untrale  und  einen  solchen  von 
etwa  100  OOO  gegenüber  dem  Beispiel  bei  Bezug  der 
elektrischen  Energie  von  auswärt«.  Die  Kosten  fi\r 
die  Kessolanlage  und  die  Oebäude  sind  weggelassen, 
weil  aie  für  Iraida  F&Ue  etwa  die  gleichen  bleiben 
werden ;  mdem  riad  in  dar  Annahme,  1000  kg  Dampf 
kosten  1,70  die  Verzinsunge-,  AmortiHations-  und 
Bedienungskosten  der  Kessel  enthalten.  Der  l'reie 
für  ilie  Kilii» tittHtiindc  ist  hierbei  auf  .t  angenommen; 
die  .\nnahme  iie-<  Verbrauches  von  KibiwattHtunden 
auf  eine  8chacht|ifprili'Ht(irkenstundi'  i  ^i  ^  n  Mi '^^lulL^|■ll 
bei  dem  Versuch  auf  Zeche  Zollern  U  rntnoinmeii. 

Die  Entscheidung,  welche  der  beiden  Betriebs- 
arten der  Bedingung  2  am  besten  genOgt,  kann  hierbei 
nur  laotan:  Der  Batriab  mit  dar  Dampf- 
ffirdermaechina  tat  aawofal  in  dar  Aalaga 
aU  in  den  BetriabakoatOB  dar  bllHgata, 
wenn  man  beideneito  moderne  AnaflUuangea  au- 

grunde  legt. 

Ii.  I-  Ui'iinii  Ii!-L't  /Hin  Teil  in  den  großen  Uebar» 
tragungsvurlustou  bei  der  elektrischen  Förderung; 
diese  l>etragen,  gerechnet  von  der  indizierten  Leistung 
der  Primäranlage  bis  zu  der  im  Körderschachte  ge- 
leisteten Arbeit,  Ä5  bis  58  "/o  im  Durchschnitt.  Der 
Omnd  daa  hohen  Dampfverbrauches  der  Alteren 
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FSrd«nwg  im  Jahr  WM  000  t 

,       f.  d.  Tnp      3  (XM.  t  [  "'j*  s-hicbi«  » 
f.  d.  Zug      5  C(»U  kg 


Toaf« 


800  m 


Kotten  des  FSrderbetrtebei. 

Diiiiipfdrack    ...  12  Atin. 

Arbeitdelstung  V  lOOO^SOOO^ttOO     f  «mo  p.s^ 
Ld.T«g     J      71.8(00  »*WMto« 
ArbeitduBt.  i.  Jalire(300  Tage)  i  680000  P.  8.-8td. 


Anlagek Daten  (nntor  WogUHHuug  der  Gelmude-  und  KcsBelkoeten). 

Elükirizllkt. 


Dampf. 

ZwillingM-TanilHiii-Fördcr- 
niasehine,  «50  X  laOOX  1800  min 
Hub: 

Treibioheibe  Tooo  mm  «^t 

Dudlin.,  fertig  .  .  140000 
Faadameiit   9  000 


149000 


Eigene  Zentrale. 

Leidtuni;  an  der  Zentrale  1870 P.S., 
gerechnet  auf  2X7  i^tunden : 

FdrdermaMhlneni.A»>  •* 
laBaggregat  n.  allen 

Sebaltanlagen  .  .  .  850  000 

Fundamente   7  ODO 

Anteil  an  der  Zentrale 

(1870  P.a.)  .  .  .  .  180000 


487  000 


BeiQg  der  Energie  tob 
antwirti«. 

FördormaechinenuAn- 

lafiaggtegat  a.  allen 

SebiStaBlagen  .  .  .  SMOOO 
Fundamente .  .  .  ♦  .  TOOO 

857  000 


Betriebekosten. 


I  Aonabme:  1000  kg  Dampf  koHten 
1,70.*, 

Dainpfvi'rbriiuoh :  1'!       f.  <i- 

Scharht-1*.  S.-Stum!. 
Eine  Si  harht-I'.  S.-Stunde  koaU't 

1000 


0.0221 


DampfkoHton  2  0HOOÜ0 

X  0,0221    58  780 

2  Maachiniet.,  1  Pntset  4  000 
Tersinaang  «.  Amertls. 

15  •/•  von  Id*  ODO  22  400 
Reparat,  Kleinmate» 

rial,  Schmiennaterial     7  000 

I!i'trichnkoHten  gemmt     92  lüO 

Kotten  far  1  Öchavlit- 
P.8w49timde  ....     ^  <  > 


Annahmp:  12  kir  I>am|)fTorhr«nch 

f.  d.  .^c'huclit-r.  >.-StiitHi.', 

lline  Schacht -P.  8.- Stunde  kostet 
0,0204  Jf. 


Dnmpfkoston  2  600  000  ■* 

X  0,0204   54  2<)0 

8  Masobiniat.,  8  Putxer  «  600 
Tenänsuig  «.  AnHurtta. 

t5>  von  487000 .4  78 500 
Reparataren,  Sebmler- 

niatorial   10  000 

Hetrii'bHkostcn  ^cgamt  1 44  200 


Kosten  für  1  Scbacbt- 
P.8a«8tande  .... 


6,43 
1,67 


Annabmc;  1  Schacht-I'.S.-Stondo 

I.C,  KW  -S'ini.i,.,  I 

I'roia  der  KW  .-ütaude  S  0. 


Koaten  der  Energie  ^ 

2860000X1.6X0,08  187  500 

2  MaHchiniston,  1  Elek- 

»riki-r,  1  Putzer  .  .  5  50O 

Yerzinsang  u.  Amortis. 

16  >  Ton  357  000  58  500 
Roparatoren,  Sebmier* 

niatfrial    .  .  7  000 

Hetrielinkohton  iTPHamt  193  500 

Ko«ten  für  1  Schacht»  ' 

P.S.-Staide  ....  7,25 
2.1 


%  FlUluDg:  I  kg  bampr  U-Uici  löeuo  akg 


7  %  raUmir:  l  hf  Oanpr  l«l*tei  aSMe  Bhf. 


Dampffö  rdermat(chint>n  li«'f»t  in  der  un^ciiQ- 
>,'<>nii<ii  AiMmitzmi^'  diT  K\|iiinKiiitiHwirkiiiiy  während 
der  Hauptarbeit  der  FürdermaHchine  und  nicht,  wie 
vielfach  behauptet  wird,  in  den  ^roBen  Kondenaattoua- 
Terlusten  wUireod  der  8till8tände. 

Die    nebengtehonde  Diagramin« 

Znaanmenatellttog  (Abbild.  5)  seigt 
eekr  dontlieh,  was  dnreh  die  riehdge 
Anwendnng  der  modernen  Qmndsitae 
gewonnen  werden  kann. 

Eh  tiiuft  iiaeli  vorlie;;enden  .\u»- 
führiiM;.'t  n  die  Aiitwori  iiiif  die  Frap': 
DampfRlrtlKrmaechine  oder  flektri-ir  lie  FördormaHchirie, 
lauten :  Keiner  Vdii  beiden  den  Yoring  für 
alle  Fälle,  doeh  auf  die  Zoehe  mit  Dampfersettgnnga- 
anlage  die  weit  wirtschaftlicher  arbeitende  Pampf- 
fSrdennaachine.  I»t  man  in  der  Lage,  aus  eigener 
Hflttenzentrale  oder,  was  «weifelioe  bald  kommen  wird, 
aus  eigener  Kokeofengaasentrale  die  elektrlaebe  Energie 
sehr  billig  sn  benähen,  ao  mag  die  elektrische  Ffirdcr- 
masdiine  ibr  Feld  behaupten  und  yermebren.  Auch 
für  die  Fälle  geriri^rer  Förderung  auf  entlegenen 
Schächten,  wo  die  Aiifstellunsr  einer  KpdHPlbatterie 
Termicden  wordi-n  Holl,  nowii-  bei  tuiterirdirtch  auf- 
zuBtellenden  Fördermaschinen  wird  der  bequemen  Zu- 
führung wegen  dem  dektriaohen  AnMab«  derYorsog 
SU  geben  sein. 
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Iron  and  Steel  Institute. 

(SchluO  von  ■■•  it.-  fi'Hi.i 

IUt  /wfitc  To«;  (11.  Mhii  l>i-<;aiin  mit  dein  vor- 
län%('ii  Horicht  ülior  eine  Abhandlung  von  J.O.Ar  nold 

und  Jb'.  K.  KnowIfH  iiliiT  ilrii 

Einflaß  Ton  Maug«B  anf  Eitwii. 

Die  Eiawirlratiir  von  r«tnem  mehüHiclietn  Hangmn 

auf  reinoB  metftlliHchet  Eben  Ist  noch  fatit  undekannt; 
die  Unter«u<-hunt;i>n  HiidficMa  nnd  NnillctH  ^chcn  aus- 
einander, wdlil  infoltfe  der  l'ngloifhlK'lt  lii  s  Miuorialt». 
Arnold  vcrw i-iii!i'te  Lefficrunffcn  von  0,3  \>\h  Ii')"» 
Maiipin.  Ihi'  liöi  liHtcn  Oehaltp  im  KulilLiiHtiiff  und 
Sili/iuiM,  0.1  und  t>.'2"o.  enihiclteii  dujfiiiKfn  mit 
.H.*)''))  Maii;;an,  da  das  reinste  Mnug-aii.  da«  Arnold 
erhalten  kuanto,  iintiiiT  noch  hi'träi'htlii'hu  .Menj^en 
dieaer  FriMiidkörpiT  aufwieM.  Uat*  Material  wnrde 
mit  «rbwrudiacbem  Mtabeisen  (99,8  «/o  Kiaea)  in  TOD 
Arnold  eiicens  berfestollt««  Tontieg«ln  etncbmolsmi, 
während  das  Manggran  atet«  getrennt  in  einem  andern 
Tiefrei  aua  Ma^esia  flOsaig  j^cniarbt  wurde.  Die  Zn- 
twmnipnHot/iinii:  d<>r  Tieg«!  war  folgende: 
Tontiegol: 

rngebrannter  fenerfenter  Rtonrbridge>Ton    .   45  »'o 
»  ,       Derby.Ton  ...      21  „ 

Ktannfni^on^Ton    .    il  , 

,         Cornwnll-Kaolin  10  „ 

KokHStaub  mit  geringem  H<-liwefclgcbalt       .     3  , 

Xagneaiatiegel: 
Im  elektriachen  Ofen  geeehmolxcne  Magnesia  6.8  kg 
Unirebrannter  fenerfeater  Htonrbridge-Ton    .  873  g 
WnHHiT  mit  12  VolanfProxent  Nntron-Wuaer- 

fjlBi»  (i&Occm 

l>nmit  das  flaBsi<<ro  KiKon  beim  Stehen  keinen 
Haueratoff  aufnahm,  a-urden  die  Hchmelzunjfen  derart 
Torherettet,  daA  beide  Metall*  gleirbzeitig  flasaig 
«nrdea.  Eine  halbe  Ißnnta  naeh  dem  Zmaammen- 
gteBen  wnrden  dann  viereekig«  BlArke  von  50  mm 
Si'itfnlflni;!'  und  annähernd  Ifi  ki;  (icwicht  prfjosgen. 
I>iertf  Hlörke  wurden  unter  dem  Hammer  auf  '.iH  mm 
»tarki'  -^tiilii'  L'i  -  liirn  ili't,  (Inrauf  in  z«<'i  Stii'lien  auf 
H2  inni  \  ieTknntHtätie  mit  aliperundeten  Kanten  und 
Keldiettlieh  auf  2.'l,8  mm  Htnrken  Unndci8cn  auagewalzl. 
Bei  den)  lläniinern  wurden  die  Hlöeke  mit  höherem 
3lan(;an^'<  hiilt  hiirter,  von  IH  20  o/o  glichen  nie 
gewöbnlii'hem  WerkzeugstabI ,  wSbrend  Legierungen 
mit  20  bis  35o/|  Mangan  sieh  wie  harter  SVolfram* 
stahl  Terhieltcn.  Kotlwneh  trat  nicht  anf.  Wahrend 
de«  Walsens  »igte  aleh  bei  Proben  Ober  IS  o'o  Mangan 
nii'hlrt  Rer<on<{ereH ;  hia  20^  0  nahmen  diu  stalte  an 
lliirte  zu,  Ton  da  Iii«  Hfi«o  wi|l/.t4-n  «ie  aieh  jfh-ii'h 
harten  .'^pezialMtäbien.  I  'ir  ehemiH<-ho  l'nterhur  hun^j 
erijalf  narhstehende  fcsc Ii wiitik untren  im  Man^Ani;ebalt. 
je  tiiirtidein  l'roiien  aiw  dem  einen  oder  andern  Knde 
«der  der  Mitte  genommen  Warden.  Dabei  konnte 
leider  nicht  no  hr  fextgeistelU  werdaii,  welches  Htab- 
«nde  oben  und  welehex  unten  i;ef;o«(8on  war. 

ManicanKchalt  in  \  irr  RurKli-Krn.iJlb« 
niork-».        rin  F.ndr       In  drr  Mlur     itiitlvreii  Kada 
977  3,07  H,4S  H,i'2 

944  l(i,«0  13,8.^  11,96 

itG«  2ti.53  -2^  >4  .'i,'j,14 

In  der  Beüprcehuntj  ergrill  /ihi*s  I,.  (iuillct 
da«  Wort,  um  zunftehitt  einen  \Vider*i|)ruili  in  den 
Kohli'imtaffu'rhalten  ala  Druekfcliler  in  Heiner  Arbeit 
nul/uU II r  ii  ,  andere  sieh  widerH]ire«  li<  iuie  l'unkte 
»i-hrieb  er  der  Verechiedeuarti^keit  der  Zuaainmen- 
ssiinng,  heeonders  im  SUiziungebalt,  zu.  F.  W.  Har- 
herd  tadelte  die  voneitim  VeriMTeDtUcbuif  Anelda 
nnd  die  UnregelmUigkm  la  der  ZmumnenneteBBg 
seiner  Probealihlo  nnd  drAdtto  «ein  Erstaunen  Aber 


die  Xrt  aui-,  mit  iler  die  llcr^tellunj;  niedrig  jjekolilti  r 
Stälilc.  die  doeh  jeder  Fabrikant  Sbi'flieblN  Hinii 
inaehcn  könne,  tu  die  Welt  gesetzt  wurde.  Kr  holTe, 
du  Ii  sieh  Arnold  neues  Material  Tersrhalfen  werde« 
bevor  er  «a  die  weiteren  amfassenden  Untersnchnngen 
gehen  werde. 

Die  Arbeit  von  C.  voB  8ehw»rs  befnlta  sieb 
mit  der  bekannten 

T«rw«iteav  rra  S««entoff  nur  Batfl»rmuf  nm 

Hochofenansätzpn** 

E  d  vv  ,-1  r  il  [..lu  -i  l»Tii  liti  (  über  die 
Sprödigkeit  nnd  Uluseabilüuug  bei  dttunen  Stahl- 

Er  fatt  nelue  Rendtale  in  die  beiden  Sitae  an» 

sammen : 

1.  daß  oxydierter  Stallt  Itlnxenbildunt;  vernraacht 
und  daß  dieeer  l'ebeUtand  eher  beim  I!eH»emer- 
aln  lii'im  Martin«)tahl  auftritt; 

2.  dali  8chwefel  und  Phoapbor  den  Stahl  sprßdo 
maehen»  beaonder*  dann,  wenn  die  Bleeho  ana 
groflen  und  laaganm  abgekflblten  Rbieken  ge- 
wallt werden,  n«t  denen  ja  die  Seigeruug  am 
»tärkiten  ist. 

Wigham  aprach  dann  über 

HBwtrknag  iM  Inpfm  Im  StaM. 

Man  hat  an<;enommpn,  daU  ohne  Uefahr  bii§  2*'o 
Kujifer  im  niedri»,'^<>kohlton  Hiaon  vorhanden  Hein 
kflaaea,  w&hrend  der  I'rozentgehalt  im  hoeh^'ekohltoa 
tmm  aoeb  weit  höher  sein  dOrfe.  Aach  hat  maa 
feetgeateUti  daß  wenn  Kupfer  sehldllehe  Wlrknagea 
hat,  der  Cebelstand  anf  den  Schwefel  curOeksafUireB 
ixt,  der  Im  Grs  an  das  Kupfer  gebunden  war. 
Wigham  hat  nun  den  SchwefeleinflnB  nnd  andere 
zweifelhafte  l'unkte  vollkommen  au«  der  Fm^e  au*- 
Ijetiehaltet,  indem  er  nietnllirJeln-H  Kiipfer  n'it  lir^toni 
.Stahl  von  bekannter  Zutiammeiiseizuni:  zuhaninieii- 
Hehmolz,  die  erhaltene  Legierung  biii  /um  Itralit  her- 
unterwalzte  und  den  gewöhnliehen  l'rQfunifen  unter- 
warf. 20  t  dieaer  Legierung  wurden  in  den  (Vadock- 
Werkou  zu  Wakefield  hergestellt  und  far  die  Ter- 
saebe  verwendet.  LaboratorittmaTorsoche  wurden  nicht 

Semaebt.  Der  KohlenatolTgehalt  der  Tersebiedeaea 
tlhle  betrug  0,5,  0,72,  0,76  und  0,78  s/o  und  der 
Kupfergchalt  lag  zwischen  0,2  und  I  »o-  Hei  den 
I'robfrttüekeu  mit  0,.^*o  war  im  all;;emeinen  die 
Dehnung»-  und  Hruebfeatigkeit  beNser  l>ei  (iegenwart 
Ton  Kupfer,  wahrend  bei  it.tifi)  ('u  die  Biegefcctig- 
koit  dureh  daa  Kupfer  nielit  ^''  ändert  wurde,  und  bei 
(iegenwart  von  0,4  Cu  war  die  TorHionfestigkeit 
um  50  besser.  Die  DrAhte  mit  einem  Durehmesaer 
von  1,9  mm  zeigten  aieh  in  bozug  auf  Debniugs-  and 
Bruchfe^ttigkeit  mit  den  Xoma^robcn  annihemd 
gleiehwerttg.  Die  Torsionlestigkoit  war  Im  allgemeinea 
geringer,  wShrend  die  Bmehfestigkeit  entweder  die- 
aelbe  oder  größer  war  als  die  der  nieht  kupforhaltigen 
Stäbe.  F.in  zu  Draht  von  1,3  mni  DurchmesNer  aua- 
l,'e/o;;i'ner  Stahl  mit  0,1'  «,i  (,'u  zeigte  eine  I'ehnun::!*- 
feHtii,-keit  von  2U4  kt:!i|mm.  Die  ErgebnisHe  zeigen,  dali 
e«  nicht  vorteilhaft  int,  mehr  aln  O.tio,,  Kupfer  in  Stahl 
mit  0,5  o„  oder  mehr  Kohlenstoff  zu  haben,  aber  dafi 
0,25  üo  Kupfer  aelbat  in  dem  besten  Stahl  nicht 
schädlich  wirken. 

Ueber  die  Arbeit  von  Peter  Eyermaan: 

IHe  Hantallwiv  tm  gairablw  ScfedWattail- 

ridern  nnd  Bandagen 

gedenken  wir  in  Bilde  niheres  zu  berichten,  da  ana 
der  Verfasser  ein  auafUhrliehc»  Referat  seiner  Ab- 
handlnng  in  Ansaicht  gastolU  liat. 
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Refet-ate  wiuf  M«in«re  MitteHungm. 


U.  Jahrg.  Kr.  IS. 


Banniiter  beriehtot 

Ük»r  die  BeKiehnn?  xnischen  der  Natnr  des  BradlM 
und  dor  Mlkrostrnktar  Ton  Stahlprob«»n. 

Kit»  viTHi'liiiMiciion  Arten  d<'s  Hrurht>n.  die  i-r 
zwitichi-n  den  ÄntierHt  di'linbari'n  und  leicht  brü<'hii;''ii 
Stfthlen  unterxi'hcidet,  «ind  der  Reihe  nai'h  iK'bnndelt, 
d.  h.  die  botrefTouden  Schliffe  xind  ah^^i'bildet  und  bo- 
Bclirieben.  Ale  Uaaptarten  ontencheidel  er  butterigen, 
naregelmifiigeB,  kriaUülbieB  and  lehrlgeB  Brach. 
Die  meelianiiche  PrOfong,  die  ebemiwh«  AaaljM 
und  die  MikroBtrukttir  dioner  BrnchtTp«n  sind  rer- 
ffliiliiTi  »nrcliti.  woUi  i  III, III  finii,  liiill  jeder  Bruehnrt 
ein  rliflrakt''risti'*clich.  iiukri)sko|>iürlic4  Hild  «•ntS|irifbt. 
SihHlciinrti^^  r  liriicli  wurili-  li^i  biMnoffeneni.  i  iii- 
kristailinem  oder  körniiceni  Ntahl  i'rlinltfn,  der,  praktiHi  ti 
genommen,  frei  vi>n  S<-hlnckeneinürhirin*en  und  .M«n- 
giuiBuItid  ist.  Ji'  homofjener  da«  KiHen,  d^  -^ti»  tiefer 
sind  die  schalenförnii^'i'n  Bildungen.  >tiihle  niit 
bllltorigem  Bruch  enthalten  linianförmig  vcrlanfonde 
SdilaclteBeiBachllisie  and  feiae  Aden,  die  naa  ia  Eng- 
land nit  nghoflt  linea"  l>eseiebnet  und  die  qner  durch  die 
Probe  nnn  parallol  mit  d«n  Blflltrhon  laufen.  Die 
in  ili  ii  S  lil.ii  k>  iiliiil'  ti  tri  htri  i  kti  ti  Teile  Itenti'heii 
auK  .M(inL:iiii>irir..it,  liai  l'i  " i'biili<  li  von  Mansran-iiKid 
bcffb-itct  >tHlile.  i^i''  I  iin-n  ^-t-hr  iinri'p»'liiuitiii,»cn 

Hruch  zt  i^cn,  liiiil  u'iwi .luilicli  viin  KehU'ehter  Qualität 
und  beHteli''n  buh  uiir.'i,-(  lmötii<en  l'erlit-  und  Ferrit- 
komplexen, die  fast  immer  von  Schlacken  oder  anoh 


mehr  oder  weniger  von  den  sogenannten  j,glHMt  Une*" 
bereitet  sind,  die  in  allen  nuAgUehan  BitÄfenngan  und 
Windungen  durchetnaaderlaufen.  Die  enrlhatoB  feinen 

Linien  itcho^t  linea)  bestehen  in  einer  Ausaeifi^erun^ 
Ton  KuhleuHtoff,  Sehwefel  und  Pboiipbor,  nebei»  dor 
in'  lii'triirlitliebu  Abücheidun^;  von  Silizium  und 
.Mati^ran  oder  nur  eine  (ferinjjer©  AbHonderuni;  Ton 
Silizium  und  .Man;,.'»!)  auftritt.  Beim  krii>tallin<>n 
Kraeh  beobachtet  man  »teti»  eine  bestimmte  Be- 
siehung  /«  i-.,  hru  der  OrölSe  der  Kriatnllt"  und  der 
MikroNtruktur  dea  Stahles.  Sind  Schlacken-  und 
Man?aniiultid-Ant)8cheidungen  vorhanden,  so  liefen 
diene  in  dem  Ferrit,  dar  den  Porlit  basdaitig  una- 
^ibc.  Schräju;e  Brflohe  und  blutig  nur  Abarten  dea 
buttrigen  Brüchen,  und  wo  die  BInttehen  (;anz  fehlea, 
8ind  oft  Anzfi<-hen  Ti>rhanden,  daß  der  Bruch  in  der 
Hichtunf^  auftritt,  in  wi'lcher  die  Ferritbünder  am 
b<>Hten  entwickelt  «Ind.  (Ib);leich  blätteriger  Brucii 
initiier  mit  den  Schlackenlinien  oder  den  „(fhiist  linos'' 
auftritt,  so  zeigt  doch  kristallinor  Stahl,  der  „ghoat 
Unat*  ealhllt,  nloht  inunar  blftttarigan  Braeh. 
Außer  dem  Bericht  von  Fmile  I.  einnp: 

Di«  maschinelle  llerstellanur  von  k'ett«n, 

liiL'i'ii  ni>ch  die  A  rlii  itcii  •  der  Cnri  i  -StijM'Uiliatvn 
\  ir  \N  ir  iM  lialtcn  unn  vor,  dr rii n.i i  h-t  anf  di6  dne 
oder  andere  derKclben  zurückzukommen. 

*  Hiebe  ,Stahl  und  Eisen"  1906  ^r.  9  8.  563. 


Referate  und  kie 

Umschttt  im  In-  und  Autlind. 

Kr  unk  reich.  Die  , Revue  de  Mclttllurj^ie'' •  Sußert 
eich  zu  de  r  zwischen  Ledebur  und  U  u  i  1 1  o  t  cutstaudenen 

fltrettfrag«  tbeir  das  ZraMtlerea 

wie  folfjt:  Nach  .Xiixii  lit  ile»  in  dem  Bericht  nicht  ge- 
nannten Verfacueri*  i«i  lieiiit  die  Meinunjj^'verHchie- 
denheit  mehr  auf  einem  all/u  än!;;«4tlichen  Fehtbalten 
am  Ausdruck  ala  auf  Tatsachen  zu  beruhen.  Wenn 
Ledebur  von  Zementieren  spricht,  so  meint  er  den 
alten  BtehlfabrikationaproaeB,  bai  dem  durch  ein  riar- 
aefanUgigee  Erhitsen  das  Eindringen  einer  begreniten 
Mentre  von  Ki>hlenHt<iff  in  verhaltninniftBiir  proBe  Tiefe 
der  Stücke  herbeigeführt  wird,  tiuillet.  der  haupt- 
silchlicli  mit  di  r  l  iilirikatiini  von  .MutorfHlir/eiij^.  n  /u 
tun  hat.  besc'hät'ti^t  hich  AUMhclilielSlich  mit  ili-r  olu  r- 
flüchlichen  Zementiernn)]:  von  trerintjer  Tiete  (von 
hüchKtcns  1  und  2  mm),  die  schnell  duri  ii  "in  nur 
wenige  Stunden  dauerndes  Erhitzen  erz<  ii  ^-'  vm  !.  Die 
flüehtigen  Cyanide  kfinnen  bei  einem  s<>hueUerQn  Ter- 
laaf  des  Prozesses  zur  Vermittlung  notwendig  ran, 
ohne  Im  gleichen  MaBa  fflr  aiaen  viel  langaameraa 
Verlauf  de«  Vortrsn^es  unentbehrlieh  zu  werden.  Sie 
künnen  cnfjar  Kchndlich  sein,  denn  für  eine  «ehr  liefe 
Zementation  könnte  eine  nehr  Heimeile  »berHächlieh 
Stattfindende  /.ufühnui::  'i'  «  K>ihlen»toff8  eine  eber- 
flii<-hliche  Anrei.iierun;^  hervorrufen  und  die  Bil- 
dun;;  von  (Iraueim-n  veranlassen,  wenn  die  Temperatur 
zufällig  etwas  hoch  ftei'rt.  Bei  der  sehließlieb  er- 
reichten Grenze,  also  wenn  der  (ileicbgewichts/ustand 
dagetfatan  iat,  hängt  der  Ucbalt  an  einjfefahrtom 
KoSlenetoif  Bar  Ton  der  Temperatur  ab  und  ist  un> 
abhlagig  tob  der  Natur  der  ala  Träger  dienenden 
Oase.  Sie  haben  nur  auf  die  Schnelligkeit  der  Kohlen- 
«tofTübertracruMi;  KinfluB.  niese  (inse  oder  niimpfe 
treten  immer  auf.  howuIiI  in  ili:n  Kisten  für  iHn^jsanie 
a  lur  Im.  lle  Zemeiitierunc;  nur  ihre  .Men;,'e  kiinii 
ver*elii(.iieii   Hein.     l  eberall   wo    eine   Spur  Alkalien 

*  „Revue  de  Metallurgio",  Maiboft. 


lere  Mitteilungen. 

Toriiandan  ist,  bildan  eich  Cyanide,  oBd  ÜberaU  wo 
KoUenatoff  tat,  entwickelt  rieh  Kohlanoxyd. 

Trotz  dor  sehr  verbreiteten  gepontciligen  Meinung, 
ixt  OH  HO  t^ut  wie  unmövriich  xiizutreben,  das  die  zemen- 
ticn  iiile  Wirkung:  ilen  Koliir-  ■  \  ■.  i!-  ;,'leieh  Null  int.  Sie 
wird  sieh  s'lir  verlan;,'sameii,  weil  die  Zernetzunp  in 
Kohleiii'wil  und  Kohlensäure  i;leii  Ii  nach  Auftreten 
der  Kerin;,'sten  Spur  iles  letzteren  Uaaca  aufhört.  £a 
muß  in  lierübrun^  mit  Kohle  wieder  reduziert  Warden, 
damit  der  Prozeß  wieder  einsetzen  kann. 

Die  beiden  folgenden  Ausloppingen  kann  man  fQr 

frli'irli  si<-her  erachten: 

1.  /nhl reiche  gai<förnii(re  Körper  laHHen  ein  schnelles 
l  elii  itii  ten  des  KohlenstotT«  in  dan  Blaea  ttt, 
ohne  direkte  Berilbrung  der  beiden  Körper. 

2.  Die  Zerlegung  des  Kohlenstoffs  in  inniger  Be« 
rflhrnng  mit  Eisea  iat  gleiehfalla  mfl^Ueh.  Daa 
VwaehwiBdeB  der  Temperkohle  beim  Wieder- 

erhitzen  beweint  das. 

Der  einzige  Punkt,  der  Btritiifj  «ein  kann,  int  die 
Frage,  ob  die  zweite  Art  des  Kindrinuen»  von  Kohlen- 
Btoff  ins  Eisen  bei  dem  induxt Hellen  Zementierangs* 
proaeB  In  Betracht  kommt.  IMe  Ledebur'Hchen  Ter- 
Buebo  genügen  nicht  als  Beweis  dafür.  Er  hltta  hn 
völlig  luftleeren  Rann  opariaren  m Oasen  und  mit 
K(ir|iern,  die  durch  vorheriges  Erhitzen  des  Kohlen- 
stoff» Im  Ohlorstrom  bis  zur  Welßiflut  von  jeder  ^j'iir 
.\lkali  befreit  waren. 

Amerika.  In  der  SchilTahrtapariode*  des  Jahre« 
190»  betrag 

it«  Bi««ienT«nMi4uff  •««  dma  8«btoto 

dea  Oberen  Sees 

zu  Wasser  reichlieh  88  786000  t;  mit  der  Bahn  wurden 
etwa  €60000 1  fenaadt.  Dia  TerMhlftmg  ans  dm 
einzelnen  Hifea  betrag  fflr: 

*  .Baumaterialienkunde*,  1.  April  1906.  —  atrOB 
Age*,  14.  Dezember  1905. 


15.  Jmi  190t. 


Befente  und  Ueinere  MitttUmnfe». 


8taU  nad  Eiara.  »7 


Ifftr.  Toooen 

F-rnii«l.«   5  802  H'{7 

.Mjin|iii  tto   ........  iitljö  47H 

Axhland   3  541  110 

Two  Hupbonra   7904  8S8 

OUditon«  ........  0 

Superior   5S00S79 

Dalnth   «04.'.  :!M 

Kiinim<-  :M<Mi".i:i4l 

Seit  hat  der  lCrztran»|iurt  mit  Auauabmc  <lur 
Jahro  190S,  1904  beitlndlg  xagmominea  und 

betrug : 

Tonnen 

1892    9  217  3i>6 

1895    10598  701 

1900    19  864  848 

1905  (liohltiiiiig)  .  .    84  645600 

iiit'  Stt'i^criing  dM  VerHsnilcN,  niif  die  wir  schun 

f rüber*  Bufinerluftin  gemacht  balH<u,  au«  d«n  Ombeo 
Ist  bfldeiil«nd«r  gawordea  alt  die  Znnabme  der  Roh- 
elMiieneagaiig,  wat  »uii  Teil  daranf  nttck^uführpn 
{■t,  daB  TOT  10  Jahren  noofa  der  l>nreb«ehnittr<;;<  lialt 
(l<>r  Er/c  an  KIk-h  .')'.<  bi»  GO  o»  botrii^j,  im  letzten 
Jabre  d«>;o!:en  nur  5-1  hi»  TiS  Von  dem  1905 

Tcrfmchteti-n  Erz  fallcu  daher  mehr  aU  H  Millii>iieii 
Tonnen  auf  den  Aii(<;,-Ieich  de»  Ki«eni;ehalle«.  Erze  mit 
ffcriiifjoreni  Kiitenjfehnlt  werden  erst  versehiekt.  Heitdem 
die  Werke  KciltMt  den  Ablmu  der  (i ruhen  betreiben. 
Aueh  der  Verliint  ilureh  HtHubbihiun^  »ull  eino  Kolle 

apielen,  bMondera  da  der  Veraand  an  den  mehr  Staub 
•rgabeaden  Henabienen,  der  für  1906  etwa  59  o/o 
ammadit  (gegen  48  ^  1908),  sagemnneo  hat  Der 

Anteil  di>r  VnlM  Statp«  8t^l  Corporatten  an  d«r 

ViTHehiffunif  belief  »ii'ti  auf  unfreffihr  19M"it  mler 
57  "  o  der  (*i'Hanitrnen>,'e.  Zu  Beginn  der  .SehitJalirtH- 
|M  riiiilr  l'.ii).">  oi;  Hollen  40  bin  41  Millionen  t  Erze  zur 
Veit'iiu'im^'  irei*t«nden  haben  einHi  hlietSlieh  der  in  den 
llii'ks  lunl  auf  den  ilQtten  noeh  vorhandenen  He- 
Htiinde.  Der  Verbrauch  wird  hinter  dieiter  Menpo 
zuriicketohcn,  jedoch  macht  der  (ttArkere  Betrieb  iler 
Hochöfen  einen  grAfieren  Ruservebeataod  notwondi^. 
Für  die  ScbiffabrtaaisoD  Mai  1906  bi*  April  1907  nind 
■ehon  leit  Doxorober  1905  90  o>o  aller  m  dan  freien 
Harkt  verfQgbaren  Ene  aurgokaafi  nnd  alle  ge- 
•uehteren  Horten  Tüllig  Ter^oben.  Die  l'rctSHtcij^rung 
der  F.rze  auf  50  Cent«  tiui  )juten  Erzen  «o^ar  auf 
.'»H  Cent-'  f.  li.  Tonne  i;ej;en  erwartete  2.')  feiitü  konnte 
dem  Abaehluli  von  LieferungavertrAgen  keinen  Ein- 
halt tua. 

Die  Kneagug  tob  Sehwled-  oni  Flmfi«lMn 

in  Kanada. 

N.K  h  ili'iii  lierieht  der  „Ameriean  Iron  and  Steel 
.Association"**  wjir  die  I iisanitiTZiujjiinjf  niler  .\rten 
von  Stablblöeken  und  StahlgiiU  in  Kanada  im  Jahro 
1905  die  pröHte  der  bixher  erreichten  und  (iberscbritt 
die  von  I9ii2,  dorn  Jahre  der  näehi«t;;rößten  l*roduktion, 
am  224  955  t.  Die  Produktion  von  1904  wurde  um 
171  o/t  aberaehritteiL  Die  Produiition  an  Mariinstaiil 
betrug  mehr  ale  59  0/«  der  Oeeamtenou^un^.  Paat 
aller  Martinstah!  wurde  1904  und  1905  durch  den 
ba>iit>ehen  ['rozeß  ;,'ewonnen.  der  Kontorterntah!  dureh 
den  Haurcn  l'ro/eli.  Eiriii.'<-  Hundert  Tonnen  Stahl 
wurden  im  Jahre  I90.'i  dunh  Spezialverfahren  her- 
gestellt. Die  direkte  ■^lalillOrinj'aKerzeui'unji  betrug; 
1905  9M4  t  gegen  btiU»  t  1904.  Ana  den  Auafiih- 
rmg»;  geht  nieht  hervor,  daß  Tiegelatahl  eraengt 

•  «Suhl  und  Eixen-  1905,  Sr.  5  S.  811.  Verjjl. 
aiidiDr.<Iag. Scbrödtor:  Die RohatofT-Oatertarifc der 
Bwnindvatrie.  ,8tahl  und  Eiaen*  1905,  Nr.  24  Seite 
1411  und  ff. 

15.  Mai  1906. 


worden  ist.  Die  fol;reiiile  Tabelle  ?ibl  die  Produktion 
aller  Arten  stahlblück«  und  Stahlformguft  au,  die  in 
Kanada  von  1894  bb  1905  enai^  wnHen. 


Jahr 

Jalir 

t 

Jahr 

( 

1894 

2t;  0H5 

1H9S 

21  H74 

1902 

lf4  y49 

1K95 

17  272 

1 999 

22  ;i.52 

19o;i 

1H4  418 

1896 

16  256 

1900 

23  9Ö4 

1904 

151  164 

1887 

18  694 

1901 

86501 

1905 

409  904 

Hie 

l'idiliiktii 

m  .'liier 

Arten 

l,-e\valzti 

■n  l'ertiff- 

mat.  riiilM   nn   .^chmied-    und    Fluüeiaen    stallt  eino 


Hmi  li^^tL-ixtung  dar,  wie  ana  der  folgenden  Taballa 

bervocgubt : 


Jakr 

t 

Jahr 

1 

Jalir 

t 

1895 

«7  4<I4 

1 899 

112412 

1903 

m  588 

189U 

7<i  24.1 

19iH) 

n»2 .101 

19U4 

182  918 

1897 

7H  35:t 

1901 

1 1  ;i  799 

1905 

891  999 

189H 

91  747 

1 902 

lt;4  ot'.K 

Die 

Erzeu^'uni;  an 

UcfHemur- 

und 

Martinstahl- 

srbienen  kam  im  Jahre  1905  auf  747  t  ifegen 
HO  795  t  in  1904;  Haumaterial  899  t  freien  4.54  t  in 
1904;  Nä-.  1  lind  Nni;elbleche  4175  t  p-^ren  5110  t  in 
1904;  riaiinen  und  Bleche  5023  t  gegen  3151  t  in 
1904;  alle  anderen  gowalilen  Fertigerze ugniHse,  aus- 
Hehlielilieh  Uohachienen  aus  paketiertem  Material, 
vorgewaUte  BIScke,  KjiQppel,  Platinen  und  ander» 
Halbfabrikate,  aber  eiBaeUieBlicb  fBr  1905  1187  t 
vor(;pwaltter  BlSeko  oder  Knttmiel  aue  Sebmied- 
einen.  2(toi54  f  tre:;en  137  40(;  t  in  1904.  Die  Ue- 
Maiiitmenire  aller  .\rten  eewnlzten  Fertiirmaterials  an 
Sehmied-  und  Flubei^-iii  ein^elilieldieh  Rolmcliienen 
und  Knü|>])el  betrug;  im  .I.ihrr  1905  .'iOI  999  t  ee^'en 
1N29IH  t  in  1904.  V..11  diesen  :i;M  ü.et  t  wurden 
:i2:i499  t  «UH  Flulieisen  irewal/i,  lix  4;e.i  t  aun  Sehmied- 
einen  ni-ijen  127  «79  t  bezw.  54  OHK  t  in  19ii4.  Die 
Wal/-  und  Stahlwerke  in  Kanada,  welche  geacbnittona 
Nägel  oder  Drahtatifte  fabrizierten,  eteUten  annlhemd 
366  800  Fteaer  dieeee  Materials  her  «reiren  324  000 
Piaaer  in  1904.  Am  81.  Desember  19o5  ;,'nb  pg  21 
l>otrietmferti;.'e  Walzwerke  und  Stahlwerke  in  Kanada. 
Hinzu  komini-n  noch  eine  im  Hau  begriffene  und 
zwei  p'plante  Anlaijeti.  l  iiter  di  ri  in  l'.etl  i.  I)  bo- 
lindlieben  fertijjeii  Werken  w.ireu  drei  Stablt-irinjjieße- 
reien,  eine,  welehe  Mtirtiri-^tiililblöeke  eivi  ii:,'!«-,  fünf, 
die  IteHHemer-  und  Martinatahlblöeke  pinsi<-  Walz« 
Produkte  hi  rvtellten,  und  zwfilf,  die  nur  ^'owalztea 
Material  fabrizierten.  I>ie  im  Hau  bes^rilfouo  Anlage 
war  für  die  HerHtellung  von  Sehwarzblech,  Wellbleeh 
ttnd  Mattbleohe  beetimmt.  £ine  der  geplanten  An* 
lagen  aoU  Sehienen-  nnd  Trlgereieen,  die  andere 
Draht  herstellen.  Von  den  21  fertifjen  Walz-  untl 
Stahlwerken  sind  vier  in  Neuschollland,  fünf  in  Quebec, 
zehn  in  IMitario,  ein.-t  in  New  Hrun!«wiek  und  ein«  in 
Manitoba  ;;elc;.'en.  Die  im  Hau  be^'riffene  und  dio 
beiden  ^efdanten  Anla^'en  liefen  in  Ontario. 

Im  AnN<-|iluU  an  die  obi<;en  Htatinti-iehen  Nach« 
richten  maehen  wir  darauf  antnierkNam.  ilali  in  Kanada 
innner  mehr  dii'  Frai:e  in  den  \'<irdi'ri:riiriil  tritt. 

eine  selbständige  kanadische  Eisenlndastrle 

Ina  Lehen  m  rufen;  eo  beiteht  naeh  dem  «Iren- 
monger**  die  Aluicht,  in  Montreal  ein  Stahlwerk  mit 
einer  jShrlichon  Ijei)>tun|i;sfälii<;keit  von  150  000  t  Stahl 
/u  ■•rrii  liti'M  und  Schienen  oder  Haukon^truktioni»- 
inati'rial  oder  aueh  beide»  zu  erzeii:;ei!.  Auf  diese 
Weine  «oll  der  auBeronleiiiliilieti  liiitwieklunt:  de* 
KiaeubahnnetzeH  in  Kanada  Keelinunii;  getragen 
werden.  In  Verbindung  mit  diexem  (iedanken  haben 
kanadiHehe  l'nternehmer  in  England  Schritte  getan, 
Aa*  fehlende  baaiache  Kohmaterial  zu  Biebern.  In 
England  acheint  man  jedoch  anf  Si-hwierigkeiten  in 
•tolan,  da  die  Kiefer  AbechUiee  auf  grotlo  Qnanti- 
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tttan  tu  einem  featen  Preise  auf  eise  Reibe  von 
Jduran  nmebea  mfiehten.  Sellleii  die  KeufVerMehe 
ia  EngUad  CBblMUegoa,  ae  wQl  man  e«  in  DentHcli- 
land  oder  endlich  in  Alabama  T«riinch*>n.    Die  Icnna- 

digchcn  Kr/c  ttiiid  durrlinclinittlii  li  /ii  i^i  riiii^w  i  rti;^ 
und  die  Kiihli'  ttri:.'!!  ilircM  IjituiiiiinlHfn  (  har.ikttirü  zum 
H iittriihi  t n.  ii  ii hrjun  lilmr.  AI«  F«ltrik«tionH|»roz<'8 
«oll  diL-i  Inlliiitvt'rffihri-ii  üd.T  ein  noch  nicht  näher 
lu'/eirhni-ti'H  dinitfidicH  Verfahren  einjycführt  worden. 
Die  Vortreter  des  Uedaukoni«  cinor  HolliHtändigen 
kaiiaillsi'hen  Industrie  haltfu  ex  hui  d<>r  Höhe  der 
Zölle  far  auBgescUoBsen,  daß  fremde  äobieiien  mit 
eiataeimiaeheiii  Eneagnit  ia  Wettbewerb  treten 
kflaiBOB,  and  daß  nur  der  Bedarf  auHwartif;  gedeckt 
wird,  den  die  kanadiHchen  WaUwcrke  mangels 
Leiatangcfihigkeft  nicht  herstellen  kSaaea. 

m«  Lalstani^  der  Kok»>  und  AnthradthMlllfen 

in  den  Yerelnifften  Staaten 

betruff  nnrh  dpm  .Iron  AK(  "*  im  Monat  April  1906 

2ini;-i'j:[  t;  ift  (•nrnit  :,-i'i:i'n  ?1  ir ii'i)i};c  iiit  Monat 
iMiir/  mit  i  1  um  '.t  1  ).'>;'  t  /u riii  kirt'irani:"'n.  Die 

iVoduktion  der  lotztoii  fünf  .Mnmn,-  stellt.-  sidi  «ic  fol;ft: 

r>r<i-mb*r        Januar  Kebrvar  Mftra  April 

IW«  IM»  Vm  IW« 

t                 t  t  t  t 

2U7S  H'.»    J  KU  I  9,14  49(1  2  200  282  2  10(i823 

Die  auf  die  l'uited  Btatea  8teel  Corporation  ent- 
faileoden  monatUohen  Leiatangen  hetrngea  im 

Deicmbrr        Jaauar         Febniar  Mira  April 

ISKI6  IMM  IINM  liNie  VMH 

1378  673   1379743   1  246  388   1  422  801    1  354  928 

Die  WacbealeistaBg  inaefhalb  der  letzten  fünf 
Xooate  schwankte,  wie  aoa  folgenden  Zahlen  hervorgeht : 
1.  «aaear     I.  Fabrow     1.  Kl»        1.  April        1.  Xai 

im         iwa         im         tm  im 

471  002     489  870     487  418     491987     491  775 

Am  I.  Mai  Htandoii  2'Mi  Koks-  und  Aathraslt» 
bochüfi-n  im  Küuer  gcii^eu  297  am  I.  A|iril. 


Die  RiHenemnfWif  aller  linder. 

Das  .Knirinct-rinp  and  Minini;  .lonrnal"  bringt  in 
Heiner  Aus^'m!.«  vntn  21.  Mai  d.  J.  eine  nlati«ti.n'he 
ZuHamtiii  iihtflluiij,'  iilier  die  KiMcu-  und  S(fthli'r7.e>it;unij 
aller  Staaten,  die,  wenn  «ie  aufli  /iiiii  Tril  mit 
•Schätzungen  beruht,  doeh  ein  unv'i'lahrei«  Hild  flhor 
die  Entwieklung  der  Kitfeninduntrie  im  Laufe  der 
beiden  lotsten  Jahre  gibt.  Danach  gestaltete  sieb  die 
Roheiaenertengnng  folgendermaBen : 


-.4  t  ri»!».       Somit  IMi» 

Koh. 

Ui-n»               mrhr  i  '  \ 

XasM  4rt  Laaltv 

hex«,  «i  iii- 

IWä     1     (er  (— ) 

t 

t       1  t 

Vereini;:le  Staaten 

von  Amerika.  .  . 

I  ij7iiu'.tHr, 

2:i:ttiii2.")'*  4-  ii.'ii»ii272 

Deutsrliliini!  oinm'hl. 

liiixfinliur^    .   ,  . 

iHlll.i'.lll 

lii',w7u-j:i  -\-  Ks:i<;s2 

(irolihritaiinien  .  .  . 

si;'.i'.M-.i;i 

974*;2Ji  H  i<Mt;:.i;ü 

Ocsterreicb-Ungarn  . 

i:jri9.")Oo 

1372:5011  -j  2"<ilo 

Belgien  

1.H07H99 

LS  10290  -1-  2H'.<1 

244777 

4«54i»l;4-  2t>U714 

Frankreich  .... 

2999787 

80770001+  77213 

27H0O 

Siaoo  +  3700 

j  Ituliinnd  

2125000  —  8Ö8»2a 

:iM;(nMi 

ItHflOO—  29<M) 

Hebweden   

i);t72lK)  4-  »«75, 

Alle  tthrigen  LBnder 

1  63.1000 

ea.'booo  4-  22000 

iaegesamt  |46069501;ö4000783|+  79912B2 

Die  Zunahme  fllr  1905  belinft  aiob  auf  17,3  t.  M.  ; 
daraa  halten  dia  Voreinigtaa  Staaten  dea  grSüten 
Anteil,  nach  Oman  kommt  QroSbrilaanien  und  an 
drittt^r  Stelle  Dentsehland.   Die  drei  Linder  CBaanim«n 

er/eui;tfn    RI.G    und    di<'   Vcr«  ini;;ten  Staaten  aUoiD 

43,2  V.  II.  ileH  >;eHainteii  Kuheitleuit. 

l>ie  iiersti-Uun^'  rnn  Flulieieen  wird  dtireh  fiaoh'- 
stehende  Tabelle  Teranschaulicht: 


Kamea  der  Laadar 


ll«age  das  •rtcurtcn 
nna«l«ea* 


1904 


im 
* 


«all  mA^ 


Vereiniijti'  Stnaten 
von  AiiuTikii     .  . 

I>i'Uthehljitnl  .iiisehl. 
Luxeml'uri;    .   .  . 

(troliliritannii'H  .  .  , 

Oeitterroich-Ungam  ■ 

Belgien  

Kanada  ...... 

Frankreich  

Italien  

Rußland  

^|"<iii''i  

üc-hweden   .  .  .  .  . 

Alle  übrigen  Linder 


l.'<74)lo.'i|  2o.t.'i429l  +  6608(4^ 


iangeaamt 


s9Mit291 
.•il07H09 
1  l'.t.MtOI) 
IllH'.iSSI» 

151165 
2080854 

113800 
28 11 94« 
l!':i:5',t 
333522, 
415000 


l(HM'll>.^5.'i  -I- 

:)9H3i;91  f- 

1 1H8UU0 

1023500 
408449 

2110000 
117SO0 

1«500<>0  — 
2:H7htH  4- 
35810U  \- 
42600a|-i- 


1136262 
876382 
7000 
46380 


8500 
1161948 
44105 
24578 


S6148079 


439187481 -1-  7770669 


•  10.  Mai  1906. 


Die  Steijjerunjf  für  da.n  Jahr  1905  macht  alno  im 
tjnnzen  21,4  v.  H.  au«,  wohei  wiederum  die  VereiniK'ton 
Staaten  mit  einer  Zunahme  von  48  v.  H.  ^egcn  daa 
Vorjahr  unbestritten  an  der  Spitze  marschieren;  die 
Erseugung  OroObritaameiis  hat  sich  nm  17  and  die 
Dentaddaada  um  18  H.  Termehrt.  Von  der  ^e- 
samton  Produktion  des  letzten  Jahres  entfallen  auf 
die  (genannten  drei  Lüiuler  vereint  82,9  und  aaf  dia 
Vereiniiften  Staaten  alK  in  4t;, 4  t.  II. 

Dan  Verhältnis  zwihi  licii  der  Menfjo  de«  erzeugten 
schmiedbaren  Ki»i  uh  und  der  des  Robeisens  wird 
durch  folgende  Ziffern  auügedrflckt:  91,6  für  Deutsch« 
land,  87,1  fBr  die  Vereinigten  Staaten,  60,9  fOr  OroS* 
britannien  nnd  81,2  IQr  simtliehe  Staaten  ntammen- 
«fonommen. 

Faßt  man  hi'ide  Tabi'Uen  gleichzeitig  in>*  Aut;i', 
so  iasHcn  i*ie  dureliwei;  einen  wenentlichen  Fortschritt 
des  F.isen-  und  ^Stahlgewe^l>e(^  erkennen,  der  nament- 
lich in  den  Vereinigten  Staaten  und  Kauada  in  (^roUum 
Umfange  herTorgatreten  ist,  wAhrend  ein  bemerkeua- 
werter  Rückgang  rieh  «iganlUek  nnr  in  Ratland 
gexeigt  hat  

Walidralit'  nid  DnhtaifeleneBguf  !■  dea 
TeretalftoH  Staaten  Im  Jahra  IM«. 

Die  Erseugung  von  Eixen-  und  Stahl- 
walzdrabt  in  den  Vereinif^ten  Staaten  im  Jahre 
19u,*>  lietnii:  I  '■  IT  I -JT  t  L,'i'L.'fn  I  72t!  212  t  im  Vorjahre. 
enti>iirfi-|iiiiii  fintiii  ZuvmicIih  von  III  t  oder 
ti.4  "  ..  Von  der  (te-tamter/cucniir  di  s  .inlir«  s  l'.td.' 
waren  1  s.'iH  32t>  t  Stahl-  uti.l  i:;iil  t  .SchweiÜeisen- 
drulil.  Dvr  ;;r."illte  Teil  a>  r  iirzeugting,  atmlich 
1 004  H2;i  t,  entfiel  auf  1'ennnylvanleo. 

Die  Er/.euguH);  von  Drahtnigaln  stellte  jtirU 
1905  auf  10654892  Kegs  (Flaser  lU  100  Pfd.) 
=  49284«  t  gegen  11926661  Kegs  (540  959 -t)  im 
Vorjahr.  Der  RQck^ng  in  der  Erzeuffun«;  hetrui; 
48613  t  oder  9^»:  auch  in  der  nrahtnä;rek'rzeu(;uujj 

Kleht    l'rI^1-^  Ivjitjicii    mit    4'<0t:iT>;    Ki'gH    (204805  t) 

an  der  S|iit/.e  der  amerikanitichen  Staaten. 

(Stadl  .BalIrtiB'  tm  1.  HU  IMt^ 
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AroftMUniMt 


•BiBAifer  mmi  -ABiAilir. 


■  Hat 


Alteisen  

Boheiwa  

BÜBBgoB  

StdilgnB  

8«Iiiiii«dMMcke   . 

SUh]iehml«d«staeke  

Schwoißi'iscn  (StaU-,  Winkel-,  Profil-)  

HtahUtälie,  Winkel  un«!  FroHle  

(tnUciHen.  iiirlit  {[genannt 

iScIimiedeiBen,  uicbt  bes.  genannt  ........ 

Kohblück«,  forgww.  BlBdce,  Knttppd  ..... 

Träger  

Schienen  

ScbienenstQlile  und  Schwellen  

KadBäize  ....••......» 

Radreifen,  AcllMB  

Sonstige«  ESsenbalinnwteri«!,  nicht  be«.  gennnnt  . 

Blecbc,  nii-bt  unter  '.'«Zoll   .  . 

Dt'Hj»lcicht>n  unti'r  '/»  Zoll  

Vorzinkt«!  u»w.  Hk>che  

Sfbwarzbleche  zum  Verzinnen  

Verzinnte  Hloche  

F'anrcrplatten  ,'  

Drnht  (einBcbliefilidiTdflgrapliMi-  a.  Telaplioiidnbt)* 

Drahtfabrikata  

Walzdraht  

Drahtstift»  

NAgel,  Holnchrsnfaan,  Nieten  

Schrauben  und  Muttern  

Bandeisen  und  Köhrenstreifen   

Rühren  und  Kübrenvi  ri  in  l nagen  ana  SehwailteiMn* 
DeHgleichen  aus  (iutieiseu*  .......... 

Ki-tfun,  Ankair,  Kalwl  

Bettat«Uen  

Falirilcat»  von  Haan  nnd  8tabl,  nieht  be«.  genannt 

Insgesamt  Baan*  nl  SttMbKum.   

Im  Worte  tob  


lfm 

IMM 

190» 

tonN 

 Ion. 

II   Ä  Ai\ 

t)^   4  J  1 

Ol  K 

34  oaü 

OKI  Till 

r>4n  MJi 

iW 

1 1  aa 
11  00 

•  OiD 

II  VI* 

1 1  an 
11  09 

an? 

«0( 

S*a 

Zni 

4l9 

Olli 

■  nQA 
D  UO* 

iOO 

t  RIA 

1  DIU 

»1,9  t».>f> 

:H  Inn 

04  rS.l  1 

1 "  .iU  1 

04  ifwy 

lU  oao 

1  4  4'^" 

17  1  4'.  Q 
1  4  IVjtl 

>>(\  1  le  1 
101 

Utl'J  il  T  "J 
JD.1  8  1  .1 

1  1  du 

4  ■t  ,<'f 

44  iUo 

I  1  Ulli 

Oll     1  ^ 

Ji*  *>4'.  1 

4u  «ul 

a  Aea 
0  WSII 

lb4  4  1  y 

Ott 

Q/\  KOT 

QUO 

Ool 

1A  ifn 

IW  1TB 

1  VTA 

•  IAO 

S  lOa 

a  va« 

ZV  zou 

OB  IVUV 

an  QKK 

\iZ  notj 

Ii    1  .^4 

iilMl 

^  4  41*  )t 

1 
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Z«r  S«ff»ni  i«r  tvilfllflii  T«nlak«niBfifM«ti». 

Der  Verband  deutscher  Eixen-  und  .Stalil-HuiufH- 
genossenschaften  hat  in  seiner  Sitzuns;  vom  26.  Mai  d.  J. 
rollende  Erkllrung  beschlossen:  „Dir  Verband  ver- 
mag in  den  biaher  bekannt  gewordenen  VorachMgen 
Uber  die  TeiainliaitlichttQg  der  WMtialen  Tenlelianmga* 
gante  aina  geeiifnete  Grundlage  f&r  alM  BeCwm 
•af  dieaem  Gebiete  nicht  zu  erblicken. 

Er  iHt  aiiili  (liT  .Mi'inuni;,  daß  nach  dfr  panzen 
Entstubuiii;  der  riiihchliigigen  (tetietze,  (*ow  je  nai  li  der 
VerMchiodenartiifkelt  der  rechtlichen  und  |irakti!*i'liL'n 
(irundlni;en  der  einzelnen  Vorsicherungszweiffe  eine 
Vi  reinheitlichung  nicht  angebracht  erscheint,  vielmehr 
lediglich  dazu  fUiran  würde,  an  die  Stelle  einer  ge* 
Bunden  Selhstrerwaltnug  bnrasnhratiache  Einriehtnn^ 
m  aetsen. 

Aneh  von  dar  BebafliiBg  einet  aogeaauteB  ge> 
naiaMBien  Unterluinea  fSr  die  drei  Verslelieninga- 
arlen  kann  sich  der  Verband  keinen  Vorteil  Ter^ 

Bprc'i  hi'ii,  weil  dieMiT  rntcrbnii.  wi  iui  Ihm  eine  ent- 
schi'idi  nil«  Tfitiffkeit  zugewiesi'n  wird,  mit  dem  Prinzip 
der  tSi  II);  tvcrw  nitung  der  Verrdi  hrruiitrMtriii,'t'r  nicht 
zu  vureinigen  wäre;  wenn  ihm  aber  nur  eine  vor- 
bereitende oder  ausfOhrende  Funktion  Qbertragen 
wird,  keine  Verainfacbung,  «ondem  eine  Varamatftnd- 
lichong  der  Yerwaltaog  EarbelfBlirMt  «fltda.  Zadam 


haben  die  l''rfuhrun^-<'n  ili-r  lloriifKi,"<>iHiKKCTitHi  luiften 
mit  dem  InKtitut  der  Vertranonsmänuer  und  die  der 
InvalidenverHicherungsanHtalten  mit  dem  InHtitut  der 
Renlenstellen  gezeigt,  daß  für  diese  Versicherungen 
zur  SchafTiing  neuer  lokaler  Stellen  kein  BodQrfnis 
vorliegt,  wihrend  die  Krankenkassen  ohnediaa  lokal 
organisiert  aind.  AUenfalla  Irilnnten  zwiaehan  Invaiideii» 
und  KrankenTersichornngsorganen  engere  Beziehungen 
bergenti'llt  werden,  wozu  Ansfitze  Hchon  vorhanden  «Ind. 

JedenfaÜH  liei,'t  nii  ht  <I('r  i,'i'rin:,'Ktc  Anlnll  dazu 
vor,  di'n  HcrufHgfiioHsensitinrten  die  hiHberigo  Üelbst- 

vi>rHi<]tin>_'.  die  sich  bewährt  hat,  SU  oiitsl^en  oder 

dieselln.'  zu  beeinträchtigen. 

Eine  Kefnrni  der  Ver»iicherung»gesotze  sollte  sich 
nach  Ansicht  des  Verbandes  unter  Beibehaltung  der 
jetzigen  gesetzlichen  Grundlagen  und  Organisationen 
auf  eine  Einzelrevision  heechrilnken,  für  die  folgende 
Oasichtspunkte  empfohlen  werden: 

1.  Fflr  die  KrankenTersinhemng  m5glichste  Zu« 
sanimenlegung  kleiner,  wenig  leistnngHfähiger 
Kassen,  jedoch  unter  Aufrechterhaltung  der  durch 
ihre  Eijjenart  und  ihre  LiM^tiiiigon  be«otider» 
wertM'lIrn  Kassen,  innifiHjuli  il'-r  Hi'tridis- 
krankciikrtfÄcn ;  forner  Regelung  dr«  VerbtiltniuHCH 
zwischen  Krankunkaasen  und  Aerzten. 

2.  Fär  die  UnfaUveraicherung  Errichtung  besonderer 
Haiidwerln>Benifiigeiiooaen8chanen  in  Aolahoang 
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26.  Jahrg.  Nr.  IS. 


M  die  OrganiMtion  der  ilandwerkHkamnieni 
nntor  AliMcheidnilg  allor  handwerkamABigcn  Bo- 
trielM  M«  dea  abricea  B«rafflg«aoHeiucli»ften; 
ferner  Bea«itigmi;  der  dareh  die  Oeeelxe  tod 
1900  einj^efOhrten  ZuschUj^e  n  den  Rea4srTefeDda, 
die  Wi  Körpersrhttftpn  "ifTentlich  rechtlii'hor  Art 
keine  UererhtiLriinLT  lialx  n. 
3.  Für  die  IiivAliiieiivi-rHii  Ihthhl'  Kinzu'hutif;  der 
IJeitr/i^'i'  liiin  h  liii'  K  nuiki'nkHHsi'ii  und  erweiterte 
ll'-riiii/irliiiiii,'  diT  üeineinden  für  die  Zwecke  der 
Vi-fiihiTuiij;. 

Eudiich  it)t  /u  befürworten  eine  genauere  Ab- 
greainnf  der  EntKehädigangeleiatnngeB  der  drei  Ver* 
•IdteniBgasweige  und  Uirer  fepnieiligen  £raak»er^ 
Uadlielilceitaii,  «»wie  TerviiuieitliehnDi;  der  Reciit- 
■)ir«chang  ia  6treitij;l(eil«o  «nter  den  Tereidieranga- 
trÄjrern. 

Wa«  die  (;ej)lante  Uinterliliilii  in  ii-VerÄirherong 
bctriiTt,  80  hält  der  Verband  e.s  für  da«  Itichtigste, 
diMo  an  die  InTaUdeaTereicherung  nnMgU«deni. 


B«rl0httguf. 

\Vi«'  itm  au«  Ti<ehiaturi  geschrieben  wird,  Itediirf 
die  der  „Worhen«chrift  für  die  KiMeninilui(tri4>''  iie/.». 
der  , Tornow  l'romvHchl.  (}az."  entnommene  Schilde- 
runar  der  VerhilltniHHe  den  .Man^aner/lier|;liaiiei»  im 
KaukaftUh*  einiger  KerichtifjunRen.  Panach  betrl^ 
die  tiglielie  Erxougnng  116000  Pnd;  die  Cntfernnac 
von  Taehlntori  bis  fliumpui  betrigt  38  Went  and 
der  Transport  Itoiitet  7'/i  Kopekan  f.  d.  Päd.  Die 
VVa;rpnnit  faH»en  nicht  200,  Bondera  TSOPud,  und  die 
4"2  .Millioni'n  l'ml  Manganerze  sind  in  Tiiclitiituri 
lairerl.  Für  den  Tran?<pnrt  von  Tr4ehiatiiri  n.n  h  l'oti, 
ein«t  iilio(llich  niler  Stehen,  Abiralieii  ii^w.,  kniiii  niiin 
rj  l»i»   U'/t  Kopeken  f.  d.  Pud   rechneu.  Verfasser 

liat  unH  eine  erhriiüpfende  lieiichreibnny  der  dortigen 
YerliUtniMe  in  Auaaicht  gestellt. 
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Hollard,  Dr.  A.,  (Thef  du  Lftboratoire  Central 

des  Usincs  do  la  Coinpaiirnif  Frnni.fiis«  das 
M«'tAux,  et  Hortiaux .  L..  I-lssa.veur  du  com- 
nuffce.  Chiinlste  i\  la  ("onipav'nie  Franenise  des 
MelaiU.  AnithiM'  litü  MrluH.r  pur  Kh'rlrulifiir 
(M<'t;i[i\  imliistrieli'.  alliair<'<,  iniii-  r.\i^.  prculuits 
d'usiuesj.  l'ariä  1901),  Ii.  I'unod  H.  l'iuat. 
Geh.  6  Fr.,  kart.  7  Fr. 

Itan  vorliejrende  Biieh  über  die  AnulvM'  il.  r  Me- 
talle mit  Hilfe  der  Klektndye  weielit  wt  üit,M  r  in  der 
Anla);e  «U  im  SiofT  von  den  andern  elektroanalytinehen 
Lehr-  oder  Mandliiirhern  ab,  insofern  aU  die  Verfan-er 
in  dem  Buche  jfröliti'nteiln  ihre  eigenen  rnternucliuniren, 

Erfahrungen  und  Aneicbten  nic>lerlc;:cn.  Im  ersten 
Teil  des  Buche«  alnd  die  Apparate  für  die  t':iektrolyiie, 
die  Stromerzengong  and  die  VerUUtaisse  bei  der  Ab- 
■ebeiduof;  der  MetaQe  beeproehen.  Der  tweite  Teil 
bringt  die  Methoden  zar  Abürhoidung  und  Trennung 
der  Metalle,  und  namentlich  hier  teilen  die  VerfaMser 
die  MIM  ilirii  ri  uii^proliterten  Methoden  und  Mn'iinlr- 
rungen  atuicn  r  Vi  i  ruliren  niit.  zum  Teil  unter  ISi'jl:iiI"' 
von  Belei;anal\ -'  II.  I'i  r  dritte  Teil  lieliandell  die 
Unternuchun^  von  {landelKuietallen  und  l.i'^rjrrun^en. 
Der  Verniich ,  die  Elektroanalyse  in  aux^tedehnterem 
MaBe  bei  der  l^ntersuchun^'  von  llandeiHmetallen 
beranznzieben,  ist  je<lenfallN  beachtcMiHwert.  Da  die 
Torfaaeer  aelbnt  mitten  in  der  Praxia  ateben,  ao  iat 
gweifelloi  mancher  branchbare  Vorschlag  daronter. 
Jed4  nfallH  kann  der  pralttiseh  tÄtiffe  Kb>ktmanalytiker 
auH  dem  Hullard-Bertiauxscben  Buche  manrberlei 
Anregung  sohöpfea,  die  er  mit  Nutzen  wieder  ver- 
wenden kann.  Snimann. 

Feier.Hluuihn.  .lllusti  icrti  >  ('nterlialtiinersblatt  för 
jcderinaun.  Jäiirliclt  52  liet'te.  Berlin,  Ulrich 
Meyer,  Qr.  m.  b.  H.  Vierte^fthrlleh  1  «4,  Eänzel- 
befle  0,10  Jl. 

Dia  Zeitaehrift,  die  im  besten  Hinne  bemüht 
iat,  dem  Vellce  eine  Herz  und  Oeiet  bildende  gediegene 
Lakdlra  an  tenobaffea,  warde  1998  ton  ihrem  Jetadgen 
BedaltteBr  und  Terleger,  Ulrieh  Meyer,  mit  Vnte^ 
■tataung  den  im  eirtchen  .Inhre  begründeten  Vereine 
Enr  Vorhreitiintr  ciifer  Tolk»tiimlirher  Schriften  zu 
df III  .'MI  'i-riiclifrii  ii  /wecke  m»  lieben  i,'eriifi'ti,  it-  tn 
verderblichen  Kol|)ortage-  und  iiiutertrcppenrumaa 
nach  Möglichlceit  Abbrach  aa  ton.  la  arÄenliehem 


Oegentatie  m  maadiem  anderen  Vereine  mit  Ihalieher 

Tendenz  hat  der  genannte  Verein,  an  dessea  Spitae 
u.  a.  die  HH.  Uoneralleutnant  von  Schubert  als  Vor- 
sitzender. < ieneraUekretür  Bueck  vom  Zentralverbando 
deutscher  Inilu-'trieller  als  zweiter  VorHitiender.  Oe- 
neinier  Konirner/jenrat  Vori*tor-KnlM.  in  iLciiner  I'iiiaii/- 
rat  .leneke  -  Drimden  u.  a.  m.  «teilen,  mit  wiichi'cn- 
dein  Frfolffe  {gearbeitet  und  dem  Blatte  an«  kleinen 
AnfAnt;en  heraun  eine  «ehr  große  Verbreitung  ver- 
BcbalTt.  Mit  Heiner  Nebenausgabe  „Fürti  deutsche 
Haoa"  erscheinen  die  „Feierstunden"  Jetzt  in  wöchent- 
lich mehr  als  900000  Exemplaren.  Gill  l>ei  jenea 
Hintertreppenromanen,  die  von  der  Zeitschrift  vor^ 
drSngt  werden  wollen,  durchweg  Am  ürteil  „teuer  und 
Hchlechf,  HO  niiiH^en  ilie  ^Feierstunden"  a)e  „billig 
und  irut"  t»e/eii  tinrt  wer>l^<n,  denn  nie  bieten  ffir  i'ineii 
garini^en  l'rei-»  wirklieli  ftnilernnientlicli  viel. 

I>n  die  Verbreitunu'  (jesunden  LeHeHtoff«-*  gerade 
in  Arlieitcrkreiüen,  auf  die  der  Verein  zur  Verbreitung 
guter  volk.itümlicher  Schriften  vorwieijend  weine  Tfttig- 
keit  wendet,  besonders  wirlui;.'  cr^i  licitit,  so  alnd 
ihm  namentlich  ia  jangster  Zeit  viele  Angehörige  der 
OroBinduatrie  beigetreten,  nnd  es  war«  an  «ansehen, 
da6  ihr  Beispiel  möglichst  allgemein  Naobahniung 
finde.  Auf  diese  Weine  können  die  niltzliehen  He- 
utrebunpen  de«  Verein»,  auf  die  wir  Hchon  früher* 
aufmerksam  tremacht  haben,  am  wirkf<anir*teM  und 
dauerndüteji  iinterhtiit/t  wer4len.  I>ie  (ieiichiifirtrtelle 
des  Vereins  botindot  steh  in  Berlin  W.,  Maustoin- 
atraBa  Vr.  8. 

Ptattieal  Pattem-Making.  Hv  F.  W.  Barrows. 

New  York   IHOG,    The  Norman  W.  Henlej 

Publisliinfr  Co.    Ueb.  2  ^. 

Dan  Buch,  ein  hübHeher,  gut  ausgestatteter  Kallko- 
band  mhi  :tll  S.  iten,  igt  von  einem  I'raktikrr  riielit 
ohne  Hiinior  t:ese|irii-ben.  Et  behandelt  in  «Iit  Kiii- 
leituni:  allireriieiiic  i leüichttijmnkte.  dann  Mnterinl  und 
AVerk/cuije,  ferm-r  einige  Bei»piele  von  llidznxHlellen, 
sowie  Rixenmodfdle,  im  Teil  ft  mathematiHchi'  Befjeln 
fQr  den  .Modelltittchler  und  im  Teil  ü  Konten,  l'tlege 
und  Inventur  der  Modelle.  In  den  ernten  Teilen  bringt 
der  Verfaaaer  eine  Menge  praktitdier  Anieitaagen, 
aber  Icanm  etwaa,  waa  nicht  ein  gut  anegebildeter 
Modelltinchler  mit  einer  mehrjährigen  Werkstatte- 
erfahrung bei  uns  weitt.  l'eber  schwierige  FAllc,  wie 
Kemluwten  ni  Schwangradarmen,  oder  die  Toiiaag 

•  ,8tabl  nad  Eiaan*  1908  Nr.  88  9, 1815. 
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kompliziorlor  Zylinder-  und  l*umpenmo<1i  l|.>  mlrr  flKcr 
Lchmarhcit  i»t  wriMii)?  oiltT  nichts  gi-^n^i.  \ i.  lini  lir 
Bi  hi'int  iliT  VcrfnsHi-r  \ ()rwl<  ;ji>iiil  lioii  kli  it;<  ii  [>ain[)f- 
iiiftHcliiiii'!!-  iintl  Armftturi'iiliau  im  Aiii.'c  ^cliulit  /u  halu-n. 
Ul  i  der  Anleitung;  zum  Anfi  rtii^^-ii  vnn  Zaliiin'iiti'rn  Hclifii 
wir,  daß  in  Amerika  dem  Modf^lltlHoltlcr  inanrlu-  Kon- 
■traktionaeiemento  noch  Qborla^ntcn  «t  rdf  n.  ui  lch«'  hoi 
nn«  der  Konstrukteur  bestimmt.  Uob«r  die  KoHten,  die 
Reifistrierung  und  die  WertTerminderung  der  Modelle 
«iiid  in  ziemlirb  ffedringter  Fonii  rnftncherlei  An- 
j;nl>cn  ^'emarht,  welch«  dem  Tnfri^nienr  und  Te<>hn{k4>r, 
wi-nn  IT  nich  npi'/ii'H  mit  Tischli-roi  und  (Sit-ttiTPi  zu 
hfsrhäftitft'n  hat,  ontwodt-r  l>«>kannt  sind  oder  wonii; 
IntiTOKSf  Iliotcn.  nax  iiinli  liiirftc  für  ]>r«ktiM<-hc 
Moili'lltin('hU>r.  welch«'  in  kli  iiicren  W'crkNtilckcn  nr- 
liritrii.  eine  nicht  iiiiiiitrrcHi»«ntc  Fachicktün-  liild«-ii, 
und  diesen  Zweck  hat  der  VcrfMser  narb  seiner  Kr- 
klirung  in  der  Torred«  «tieb  wohl  Im  Ange  gohabt. 


Industrielle 

Dto  I^a^e  des  Uohelsengreschäftos. 
Aul'  dum  dcutHchen  Rokoisenniarkte  bSlt  die 
Knappbeit  in  allen  äortoa  an;  durch  die  Feiertage  vad 
die  mm  I.  Juli  d.  J.  bevoretebende  Inventur,  die  viele 
Abnehmer  veranlaßt,  die  Vorrflte  heit^ehen  zu  lassen, 
wird  es  indessen  dem  Rohei«ensyndikat«'  möglich  «ein, 
den  aulit  roniciitli«  Ii  •'t.irkcn  Alirufcii  viilUiiiiniiL,'  na«  h- 
zukonuiic!)  und  ciiicii  Teil  der  Kiick.-iiiäidi-  c  n/.uhtdcri. 
l>ii«  Swidikat  hat  den  Verkauf  von  i Üclicri'indici.icn 
für  das  nächste  Jahr  in  lieschrftnkluni  LiiifanKe  auf- 
genommen. 

Rbelnisrh-lYesträllHrhcs  Kohlon-Sjndikat. 

Dem  Berichte  des  Vorstandes  über  das  (•em  häft»- 
Mir  IHU.j  entnehmen  wir  naHutobende  Angaben: 
Da*  verfloesene  Üeachift^jahr  war  reeht  wechi4>lvoll. 
Wir  erlnaeni  «n  den  aUgomeiiian  Beigarbeiterana- 
•totidt  der  neb  in  den  lieidcn  «reton  Xonaton  tb«r 
das  t^samte  rheinlseb-westnilscbp  Kohlenrevier  ver> 
breitete  und  unt*ereni  heimi^i  licn  Ei  «  i  rlu-lelien  Ver- 
lurtte  zufügte,  die  spiltcr  iiiilu  imlir  nuni^cirlichen 
werd.Mi  konnti'n.  Ii.r  durch  diii  AuMxtand  verur- 
«achteu  Kohlcniiot  bulien  »ir,  Movveit  eü  in  uUKeren 
Kräften  laj;.  durch  AuMhilf«lieferun};eti  «uh  den  Zechen- 
ia^ern  und  unseren  eigenen  licHtünden  sowie  denen 
der  RheiniHchm  Kohlenhandel-  und  Kbederei-Oescll- 
•chaft  XU  ateueni  ^esndit  and  dabei  die  dem  Inter- 
•••e  der  AJlgemeinbelt  dianendea  Sffendidiaa  An- 
■talten  in  eretor  Linie  berttdwlohti^t.  FQr  den  Bst- 
liehen  TeD  nneerei  AbeatigebieteH  (;eUncr  e»  uns, 
pröBere  Menden  oherHehlesiHcher  Kohh-ii  zu  kaufen ; 
den  flbrijjen  Ahsatzjirebieten  führten  wir  Kohlen  hel- 
f;i(»chen,  franzÜHinchcu  und  i-nf;lisehen  l'rKprunjfcs  in 
namhaftem  Umfange  zu.  Wie  nicht  ändert«  /u  er- 
warten war,  Huchton  auch  unHcre  Abnehmer  durch 
unmittelbaren  Kinkauf  fremder  Krzeus^niHse  8i<-h  vor 
einem  Rrliegen  ihrer  Betriebe  zu  Hchützen.  AngeHichts 
der  Ungewifthoit  aber  die  Dauer  dee  Aneatendes  sind 
die  Zakinfe  fremder  Kohlen  vielfidi  fttier  daa  Mal 
dea  angenbltcklichon  Bedarfea  hinana  erfolgt,  ao  dal 
noch  lange  Zeit,  naehdem  die  FSrderang  im  hiesinren 
Reviere  wieder  voll  aufKcnommen  war.  uinfniiL'r>'icli.- 
Mengen  fremder,  hf^nndern  crit:li«chrr  Kidih'n  in 
unser  natUrlicheH  A i  ■  nl/^jchict  (•iii;,'cfiihrt  wurden, 
■was  den  Markt  bcunruhi>,'ti'  und  den  rci,'i  !miilii;,'cn 
Absatz  der  Krzeugni»Hc  unttcrcr  Mctcili^'ti  ti  bis  weit 
in  das  Jahr  hinein  i»eeintlubte.  Wie  »ehr  die  rtieiniHch- 
westfUiaehe  Bergwerkxinduatrie  von  dem  AusHtande 
Iwtrolbn  worden  iat,  beweiat  die  Tatsache,  daB  der 
•rlwitaMglieh«  reehnnnganifligo  Abista  in  Kohlen 


Ferner  sind  bei  der  Redaktion  folgoodo  Worko 

eingegangen,  deren  Be«prcchung  vorbehalten  bleibt: 
Schimm,  C  iStrchlcnl:  Mttgnfsitbrennerei  und 
Mn!/nf4iia:if;j<'lher»tellun</.  Berlin  1906,  Vorlag  der 
TuninduHtrie-Zeitunjr.  1 
Weigel,  Bobert,  Ingenieur:  KonttruktioH  und 
Beredtnumff  eUUrtBcher  MaaehintH  und  Apparate, 
Erläutert  durch  Beispiele.  Hit  zahlreichen  Ab- 
bildungen im  Text,  28  Konstruktionstafoln  und  6 
Kurventafi  !i  i  i  I  i  i.  1 !i  der  Starkstromtechnik. 
I.  Band.i  i.i<  t<  riin^'  i  uii  I  2.  Leipzig  19Uli,  Hacil- 
meistcr  \  Thal.  .\v  i,2.'i  .4,  (l>ar  Band  loll  in 
12  Lieferungen  erscheinen.) 

Kataloge: 

Lad  w.  Loa  we&Co.,  AetiengaMUaohafl»Beriin  NW.  87 : 

Katalog  1906  (J.  Werkxeuffwmehinen.  II.  Sprsiai- 

icirk:euge.    III.   W- rk.-<tiitlausrilstunijtn). 
The   blaku  Miuingä:.  Milliug  Co.,  Denver, 
üolo.:  n*  Kabt-MonOur  Bagtrkai  Ore  &tparafor. 


Rundschau. 

unserer  Mitglieder  durchitclmittlich  im  Januar  8(1 327» 
und  im  Felirunr  62  7!K'>  t  wetiiger  b4-trai;en  hat,  als 
in  den  gb-ichen  .Monaten  des  Jahre»  1<.*04.  Ks  eri^ibt 
rieh  darau»  in  den  beiden  .Monaten  ein  .Ausfall  von 
InageMrot  9  689  740  t.  Im  Oberbergamtsbesirke  Dort- 
mund oind  in  den  Monaten  Januar  and  Fobraar  1905 
gegenflber  dem  cleiehen  Zeiträume  dea  Yotjahrea 
4  951  889  t  weniger  ;,'efördert,  ein  Ausfall,  dem  eine 
M.  hrleiHtun);  von  tM  ,' s;,l  t  Steinkohlen  nnd  90'.»  «^r-.M 
Brauukiddcti  der  iihri;,'cn  deutschen  Fürdorbe/irke 
gegeniili'THli'lit. 

.\ls  line  uiiniitlclbare  Fol^e  dcM  Au>«i»tAndei«  ist 
die  Beri;k'''s«  tznovclli'  an/usehen.  Schon  wiihreiid  des 
,\u»standeH  wurde  eine  .Venderung  ilcs  Bergt,'eset/09 
in  Aussicht  ffcstellt,  was  \xm  veranlalSte,  im  wesent- 
lichen nur  balbjihrige  Verkäufe  vorxnnebmen,  da  ea 
Bloh  nicht  flhanohan  liot,  ob  es  erforderlich  aein 
wflrdo,  für  dia  dorn  Barffbau  drohende  Belastung  in 
hSheren  Torkanfspreisen  Dcckunf;  tu  sunhen.  Trotr- 
dem  die  Xnvcllc  durch  Kürzunt,'  ib  r  Arbeitszeit  und 
die  damit  verbundene  Steifrcruiii,-  di  r  l.'dini'  die  Inter» 
eH^.■M  unserer  Beteili^-Ieti  stnrk  lieeiritrüi  btiijt  hat, 
hulien  wir  filr  den  liest  dev  ( ie-*ebiittsjahres  die 
irlcieheu  l'reise  beibehalten  und  erst,  nachdem  gegen 
.litlirt  blende  eine  allgemeine  Beaacrung  der  gowerl)- 
licht  II  Tätigkeit  eingesetzt  hatte,  die  Preise  fQr  daa 
folgende  Jahr  entaprochend  erhöbt 

Aagaoiohta  dloaer  günatigoren  wirtschaftlichen 
Lage  onoliian  die  Hoffnung  barachtigt,  daB  d«r  in 
den  eratan  Monaten  entaUndene  Ausfai!  bis  Ende  dea 
Jahrea  zum  mindesten  vollkommen  eing<>holt  werden 
wflrde.  Leider  wurden  diese  Aussichten  durch  den 
i'u  ilirhst  cintreteiidi'n  und  An^  JabreserKle  iilier- 
daueriulcii  grollen  Wagcnmangol  zunichte  gemacht. 
Wenn  auch  der  \\  a;^enmangol  eine  im  Herbst  regel- 
mäßig wiederkehrende  Frscheinuns'  ist,  und  durch 
die  an  diaaer  Zeit  stärker  hervortretenden  Att- 
forderangen,  namentlich  der  Landwirtechaft,  eine  ge- 
wiasa  BriÜInng  findet,  ao  hat  er  doch  im  vorigan 
Jahra  alnan  biahor  lüoht  gakanntan  Umfang  anganomman 
nnd  sowohl  die  Intereasen  der  Zechen,  ala  aaeh  der 
Verbraucher  und  nicht  zuletzt  der  Arbeiterschaft  auf 
das  eiiiptiiidlichste  ireschiidiirt.  Im  Ruhrrevioro  ist  die 
(iestellun;:  fdr  die  Verlad  ii  u'  v  .u  Steinkohlen,  Koks 
niiil  Hriketts  ceccn  dii-  Aiifnrd.  l  unffen  im  September 
um  »■.;t91,  im  Oktidier  um  SiyHl.  im  Nnv.Mulier  um 
37  ICO  und  im  Dczemiter  um  29  341  Wnireu,  zusammen 
also  um  155428  Wagen  zurackgcblieben.  Das  be- 
deutet einen  AbeatMaafall  ton  mehr  als  VI»  Millionen 
Tonnen.    Dia  dnteh  dan  Wagenmangal  vararoaebto 
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m  BtaU  oAd  Bb»a. 


InduttrMte  Rmuttthau. 


W.  Jthrff.  Nr.  tS. 


Kna|ipheit  in  drr  Kohlcnvcraor^run;;  bat  wit'iliTum  zu 
erheUlicbun  AnkAufon  fn  iiulcn  lirennmaterialea 
fahrt,  wociurcli,  «owcit  wenigittciiM  unsoro  cinhciinixcba 
Kundschaft  in  Krn;;c  kommt,  dem  hieoigcn  I{ovit>r« 
fortjgwetst  weiter  Leerm«t«ri«l  entaogen  wurde.  Zur 
ErfwlaB^  tnmerer  AueUndaTerplliebtuii^ii  sind  «nch 
wir  dazu  flber^ri'^an^en,  englisch«  Kohlen  zu  b<>- 
BcbaiTen;  die  hierrlurch  froiyi- wordenen  Vtfdnntond«>n 
Mi  ni.'1'Ti  koniiti  n  wir  iinsi'ren  heiniis-rlii  n  V.  rbpaiiclitTn 
zuiuhn-n.  OliiK«  ilic»<L'  MnUnahrnen  wiitil.  n  die  durch 
den  loidii^en  W«(;enn<ansrel  j;t  -.(  bolfi  ib  ii  VerhAltniim 
noch  viel  drückender  umpfundou  wurden  »'i-in. 

In  der  Zahl  unserer  Mil;;lieder  iitt  im  Laufe  des 
Jahres  insofern  i-ine  Aenderun«;  einjjetreteu,  aU  die 
/ecbp  Hiehrndt  in  Ku|iferdreh  Ton  der  (iewerkschaft 
de«  SteiakoUeiiberywerke  «Herkalee"  Mfgek«uft 
wurde,  mi  die  BetetItgnnKniffom  der  beiden  Berg» 
werkwüternebmen  nach  erfolgter  rechtskräftiffer  Auf- 
Iss«an(;  verschmolzen  nind.  Die  Dentwch-Luxem- 
bur^ii«che  IJerjjwerks-  und  Ilütten-Aktieniresellschaft 
erwarb  die  Aktien}^e«i'lUrlift|i  Hr-rirwerksverein  Krie- 
drh  Ii  Willi!  lirirt-illitii-  In  Miiiii'  iin  a.  d.  Hulir.  l'iin  li 
diene  An5;l''''''^'''U"|it  eine«  Hütten» urke«,  weli  In  n  liihher 

tu  den  rt>ireliiii>ßii.'en  Abnehmorn  de«  Syndikni-  ^«  ^'e- 
hÄrte,  an  eine  Hüttenzeche  werden  nnseren  Heteiti;;ten 
von  neuem  Opfer  «uferlegt.  Es  sind  Zweifel  enk« 
■tudeO)  ob  eine  Uftttenseohe  berechtigt  iet,  einem 
von  Ihr  erworbenen  Hfitteuwerite  Brennmaterialieii 
amlagefrei  und  ohne  Anrecbnun;;  auf  ihre  Reteillgnnga- 
zifTer  zu  liefern.    Zur  Kliiruni;  der  Frage  werden  die 

niitifcll  Si  liriltr  ellliji'li  ilrt  \^^■rd^  II.  In  uilHeroMl 
Keelithhtreite  mit  der  l)i-ii t^cli- l.ii \riii Im ri,'ini'lu'ii  H>Ti;- 
werk--    iiinl    1 1  lEti-ti  -  Aktienifesi-llHrliiilt    wi^'.-u  ilcnii 

ächacbtanlttKcn  Uaavnwinkcl,  UanueuUaum  uud  Fried- 
lleher  NaehMr  hat  das  CNmlaadeagerlcht  ia  Hamm 


entHcbi«  drii,  dali  der  (iei;en(iartei  nicht  das  Kim  ht  zu- 
erkannt werden  könne,  aus  der  Zeche  .Frie<ilicher 
Nachbar*  umlagefrei  und  ohne  Anrechnung  auf  ihre 
Boteiligungauffer  den  SelliHtverbrauch  ihrer  Hatten- 
werke  zu  eBtnehmen,  da  dieee  Zvdio  iwi  ihrem  Uebar- 
f(Aog  an  Detttach-Lasemb«rg  nieht  die  QnaBtIt  einer 
HOttenzeche  besesaen  habe.  Der  Zeche  „Hasenwinkel" 
ist  dicHC  Hereehtiguntr,  da  für  nie  die  vorerwfthnte  Vor- 
aUHüet/ung  ziitrilTt,  uiicli  in  der  Iii  rllf\lIl:^^int^tlln/.  zu- 
gesprochen wiifl«  n.  H.  iil.-  i'nri.  i.  n  liatu  n  l"  i:<'ii  den 
fQr  iii)t:iinhtii;fii  Ti-il  di'>  I'ri'  i'.i-  II'  . -n  n  .-in- 
geletrt.  l*ie  Entscheidung  des  i(<  ii  hri^rerii  lilc  ri  .ileht 
noch  HUri. 

Hio  in  niifierctTi  vorigen  Berichte  orw&hnte 
Alinicht  der  K<  ;,'ieruiit.'  iiuf  VerhtHdfliehung  der  Berg> 
werkK^eaeUMtwft  ilibernia  bat  »ich  noch  nicht  v«r- 
wirklieht,  wie  aneh  die  damit  In  Znaamtnenhaag  ge« 

brachte  Frai^,  ob  der  1t«ri;fiskua  in  dae  Symllkat 

eintritt,  noch  nicht  entschieden  ist. 

Auf  eine  für  das  Kohlen -Syndikat  wirhtiire  OrÜB- 
dunii  muh  hier  hinjrewiesen  werden,  l'ntcr  der  Firma 
KlK  iliiM.'ll-WeHtfälisehe  Hi'rgwerks-Uesellheliafl  III.  I).  H. 
liiit  ^il  h  ehle  (lei«ellf4ehttft  iLjel»ildet,  welche  dir  inner- 
ritzten  niederrheinisch-wewtfällHehen  KohleiilCIdi  r  der 
iDteriiattunaU-n  BnhrgeMlIacliaft  zum  freiste  von  Hi)  .Mil- 
lionen Mark  erworben  bat.  Die  (lesvllscbafter  sind 
anenahnuloa  Mitglieder  nnaerca  HyndilMtea;  dem  Preufii» 
■oben  Flakna  iet  der  Beitritt  Torbebalten  worden. 
Diese  Erwerbung  bietet  eine  (icwShr  dafür,  daß  für 
die  Dauer  deH  jetzigen  Syndikatsvertra^es  dai«  F.rstekon 
neuen  WettlM-werlieH  au»  d<-n  umfangreicbon  Omben- 

feldern  auller  Frage  bleibt. 

I>ie  Fnlwicklung  de.H  arbeitntiii,'li>  In  n  lii  s.'init- 
atiMatzes  in  den  einzelnen  Monaten  des  iiorichtnjahres 
geigt  folgende*  Bild: 


Monat 

1905 

ArkcMsHCUsba 
OMantabsau 

1 

Uit  Kolllrll 

t 

ItaTQD  «lad 
vsritokt 
t 

InUEflttlart 
1 

Arkwilst 
KotMbsata 
t 

kfUclwr 

« 

131  8S9 

86  927 

41  784 

8178 

32  94S 

3548 

152  151 

107  391 

40  674 

4086 

31  4tlS 

4443 

^1  H  rZ  .«..«..a 

•2.W  -l-i 

174  fifU 

48  395 

7218 

37  ryl\> 

77:1 1 

April   ...  .... 

•J;i.'i  s;t6 

1 7!t  'üe, 

49  .TJ.S 

6997 

HH  1 

7i;94 

Mai  •».•*«..• 

•J:i.-. 

l>  !  107 

•4:>  t"H.'> 

7411 

35  tu»;» 

so:n 

J  *.."»'.» 

s'.ic, 

7418 

41  74>i 

su26 

Jnli  

•»:ti  iinc, 

177  :n;7 

4<-,  v:ih 

7504 

3*;  2'.7 

S125 

227  ti;2 

175067 

45  885 

6920 

36  283 

7455 

2384«» 

178  901 

47  925 

6949 

88  014 

7491 

287880 

171 081 

50006 

0788 

8914» 

7S4S 

24»  MS 

|8S  891 

60  202 

7482 

44  924 

8179 

25.S  -im 

1h:!  r,41 

61  920 

76(52 

41t  :,K4 

8339 

Im  Jabroadnn-hachaitt 

22U  986 

Iii5  642 

49  708 

6641 

88!(04 

7212 

Hie  Siiiiiiiie  der  Beteiluiiii_:-/iflerM  in  K(dileii,  die 
am  8cblu8»e  dos  vorhergi  liendeii  Jnhren  <3  576f>33l 
betragen  iutte,  stellte  sich  am  1.  Januar  1905  auf 
75525327  t  nnd  am  31.  Dezember  auf  75945BS7t; 
die«  bedeutet  eine  Stoigomng  von  2868694  t  oder 
8,82  0/0.  Bei  Gründung  dos  Syndikates  hetrui;  <lie  O*-- 
aamtbetoiligung  33  575  976  t.  sie  hat  sieh  nlno  um 
423(;9;i:>l  t  oder  l2tt,19'';'o  erliiiht.  .\U  Vornnüeblaj;  für 
die  .Miiijiliine  wurden  die  l!eteilii:un;,'üanteile  für  Kidilen 
«i.  inL-t  f.  si_-.  .-1  r/t :  :ur  Januar  bin  MSr/.  auf  st)  «/o 
diT  reelinungHinübi;;en,  d.  h.  den  je«eilij;en  Zeitpunkt 
der  Frhühung  berücksichtigenden  lleteiligung,  fUr  April 
bis  September  auf  77  Oyo,  fQr  Oktober  bia  NovemiMr 
anf  80  0/1  und  für  Dezember  auf  90  7»»  oder  auf  zn- 
lammcn  60003 199  t  netto  fcir  da«  Jahr;  der  wirldiche 
Absatz  bat  jedoch  hauptMiiehlieb  Infolg«  de«  Aui- 
altuidoB  nnd  dea  Wagenmnnirel..  nur  55<>38943  t,  mit- 
hin 4  364  256  t  =  7,27  weniger  Itctraicen,  wahrend 
er  gegen  dio  reehnungemiBige  BeteiUguDg  von  brutto 


7,1704  219  t  um  2«MMirt27(!  t  2il,.Mio„  zurürkgebliebeo 
tbt.  Die  Kohlenförderung  der  ^yndikat^zechen  ist  Ton 
33539230  t  im  Grandungsjabre  auf  65382522  t  no 
Berichtajahra,  alao  um  31848292  t  =  94,94  */•  gfi" 
stiegen.  Die  Summe  der  BoteiligungmifTera  in  Koks 
betrug  Ende  1904  11484  345  t,  sie  «tieg  bis  Fnde  des 
Jahres  1905  auf  12  137  700  t.  nuhni  somit  um  (!.'».1855  t 
.'>.!•'.•  "(,  /II.  IMe  Heteili:,'^ln1.'^.nnteile  für  ili.'  .\b- 
iihIiiii«-  wurdi  ii  wie  f<dgt  vitjui'^i  lilnijt :  für  ila»  cr!'le 
V  iel  Ii  ! Jahr  auf  80 'J  0  der  rei  hniiii--iii.i!U;i,'en  Ueteili;;ung, 
für  da«  zweite  un<l  dritte  Vierteljahr  auf  77  "0 
für  das  vierte  Vierteljahr  auf  80'',,,  demnaeh  auf 
insgesamt  9  163  4(>8  t  netto  fttr  daa  Jahr.  Der  wirk- 
liche AbsaU  hat  9634  145  t,  mithin  470677  t  =  5,14  «/b 
mehr  als  Teranschlagt  betragen,  wihrend  er  um 
2098  708  t  =  17,47  o/q  unter  der  reehnongfmüßigen 
Brutto-Uetelligung  geblieben  ihI.  Die  Summe  der 
Beteiligungsziffern  in  Briketts  erhöhte  sich  Ton 
8710010t  (Sund  zu  Ende  1904)  auf  S829560t  (Staml 
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15.  Juni  1900. 


Stall!  und  Elsen. 


r03 


sa  Eade  1906),  abto  um  U9  550t  —  4,41  Oq.  Vor- 
MWehlagt  fSr  die  Abnahme  waren  die  Boteiligung»- 
«atelle  irie  folgt:  für  Januar  bis  Mftrz  auf  100*^ 
der   re<>hnungiimI8i|;on   Boteiliguni;,  für  April  bit 

Juni  nuf  *" '','«  und  für  Juli  Iii»  I><'/.i'nilMT  auf  HO'I'q, 
Moniit  auf  zuaaninieii  2  35ö<r>v>l  I  netto  für  lia»  Jabr. 
Ana  den  oban  erwihnten  Oiilnden  hat  JedooJi  der 


wirklirhe  Absatz  nur  2100480  t,  d.  i.  25&0«1  t  oder 
10,83  o/o  wcni(;er  betragen;  gegen  die  rechamqpmlBige 
Brntto-BeteiUgung  von  «800  798  t  ist  er  nm  700818 1 
—  25  0^  sur{lckK«blieb«n. 

Dia  F.iitwirklun^'  <lcr  r<<i'linuni;HiiiSHiKi-n  (»CNflint- 
la-teiliguug  und  der  Fürtli>riinK  »fit  Uründuug  des 
Sf  ndÜMtoa  erglirt  aieh  «na  folgender  Zneammeuteilnng: 


ItochaaagniMlf»  BttoWgaagMlfcr 


1898 

1S04 

IHM 

mui 

1898 
1899 
1900 
1901 
1908 
1903 
1904 
190» 


35  371 
3«i  978 
39  481 

48  785 
46  106 

49  687 
52  397 
54  444 
57  172 
«0  451 
68  880 
78  867 
76  704 


917 
603 
398 
589 
189 
590 
758 
970 
824 
»22 
212 
884 
219 


1  cor.  686 

2  502  79» 

3  254  191 
3  37U  600 
3  581  401 
2  710  lf.8 
2  t>4  7  212 

2  727  854 

8  278  698 

3  384  «90 

9  531  122 
2  336  88» 


VMcfinif 

l 

C«t«a  dM  Voijakr 

t               i  % 

4.54 
6,77 
8,24 
7,89 
7,77 
5,45 
8,91 
5,01 
5,73 
5,60 
14,93 
8,19 


83  599  280 

- 

85  044  225 

-  1  504  iiitr. 

4,49 

Hb  347  730 

30; J  5o5 

0,H7 

38  91t;  112 

-   3  5tl8  3H2 

111,10 

42  1 95  352 

-   3  279  240 

«,43 

44  si;:i  y.i'i 

-   2  670  1S4 

li,33 

48  024  014 

_ 

-  3  168  479 

7,04 

52  08U  898 

-  4  056  884 

8,45 
8,20 

50  411926 

—  1668  972 

48  609  64» 

-  1802  281 

8,58 

»8  822  187 

-4-  5  212  492 
-|-  13  433  704 

10,72 

67  2»»  901 

24,96 

6»  882  »22 

—  1873  879 

- 

2,79 

Von  den  abgeeetsten  Mengen  worden  fttr  Reeh- 

nan((  dca  Hrndikatei  im  Jahre  1905  versandt:  an 
Kohlen  94,l.'i7«  (ffejren  92,34  »/o  im  Jahre  1904).  an 
KokH  92, ST  (!tl. und  An  Hrik.-ttn  97,44  i95,50i<'a. 
Der  Veritand  i»t  also  durchweg  Hübe  gegangen. 

Wie  lieh  die  nrbeitatiglieli«  Liofemng,  anf  den  Dnrcb- 


ia 


eeluitt  bereebnet,  «eit  dem  Jahre  1994  geataltet  liat, 

UBt  dai«  nach^tehcndo  8chaubild  8.  764  erkennen. 

Der  Selbütverlirauch  fOr  eiifcnc  HOttenwcrke  ist. 
In  Krthk'n  uni^'crochnol,  von  fJ  936  580  t  auf  7339998  t, 
mitbin  um  4U3  418  t  =  5,»2  gcMicgun. 

Der  Kokaabaats  varteOt  aicb  wie  folgt: 

K«f  aa  IHM 


Jahre  mi 

fQr  Urrhnunir  de 


auf  Hoi'hofenkok8  .  .  , 
„  (üi'ßt'roikoka  .  ,  , 
,  lir. .  h-  und  Siebicoka 
,  Kokugraa  


94t;  908  t  -  -  10,5« 

1  045  465  t  =  11,69 

136  029  t  =r  1,62 

8  947  450  t 


■  Syndikjilr* 

6  422  335  t 

924  99H  t 

979  263  t 

90  353  t 

8  416  949  t 


76,30  •/« 
10,99  , 
11.63  , 
1,08  , 


Ueber  die  EntwIcUnng  der  Steinkohlengewinnnng  In  den  wiehtigaten  oinlieliniiobeD  PSrderberirlten 

giht  folgende  Oegenäl>erHtellun<;  AafsrbluB: 


PreyAcB 

1 

Kalirbeckvii* 

1 

l'rozeiitunlcr 
Anteil  an  der 

)ir«auktlea 

FlekaUwbe  H«argrabcD 

UberaeblrtieD 

t 

% 

1892 

65  442  558 

86  069  549 

56,80 

6  258  890 

9,56 

16  487  489 

25,12 

1893 

«7  667  844 

88  702999 

»7,20 

88  »89  «20 

49,67 

6888177 

8,70 

17  109  786 

25,27 

1894 

70  648  979 

40  784027 

57,«« 

S5  04422» 

49,61 

e  »91862 

9,33 

17  «04  «73 

24,35 

189» 

72  621  509 

41277  921 

57,47 

35  847  780 

48,67 

«880  098 

9,48 

18  066  40t 

24,88 

1896 

78  993  655 

45  OOK  660 

5ri,98 

38  916  112 

49.26 

7  705  671 

9,75 

19  613  189 

•-'4,83 

1897 

84  253  393 

48  519  899 

57.59 

42  195  352 

50,08 

8  258  404 

9,80 

20  627  'MM 

24.48 

IS9S 

H9  573  .■>2H 

51  -„".'i 

57.28 

44  sti.*)  .">:ii; 

."iii.n;t 

8  768  562 

9,79 

t-^'-'  Til7 

25,11 

1  S99 

94  740  829 

55  OTi;  122 

5S.13 

48  024  014 

"ii  i.ii'i 

9  025  071 

9,53 

2:(  4  70  (i'.if) 

24,77 

19t»0 

101  966  158 

60  119  378 

58,96 

52  080  898 

.')  1  .ON 

9  397  253 

9 

24  829  284 

24,35 

1901 

101  203  807 

."i9  004  609 

5s,3<t 

4 1 1  926 

49,81 

9  376  023 

9,26 

25  251  943 

24,95 

1 902 

loo  115  315 

58  626  ."iSO 

5«,.')ii 

1  s  609  645 

48..55 

9  493  666 

9,48 

24  485  3t;8 

24,46 

1903 

108  780  155 

65  438  452 

60,15 

Wi  822  137 

49,48 

10  067  388 

9,25 

25  265147 

23,23 

1904 

112  7»»  «22 

68  4»6778 

60,71 

07  2»6901 

59,65 

10  884  770 

9,19 

26  42«  498 

22,5» 

190» 

112  999  71« 

6«  91»  097 

»9,22 

6»  882  622 

»7,86 

10  687  »02 

9,41 

27  014  708 

23,91 

Danndi  zeigt  die  gOMmto  Stcinkoblt-nfürdcrung 
Proufiena  im  Bericbtajahre  gegenttlier  1904  eineZunabme 
TOo244094t*«04l2<^.  Der  Anteil  dMBnbrbockffiMlat 
dagegen  am  2,26  */k  mrttokgegangen  nnd  betrag  »9,22  *|b 

•  Mi«  einKi  lil.  l9o:!  iüt  unter  I{uhrbc<'ken  der  ObiT- 
ber;;«nit!ibi'zirk  hortmiiu'i  oline  ilai»  Hcrirrovicr  Oitnii- 
briick,  abiT  einmlil.  Zci  Ih'  KhriMpi'  iiUi'n  /u  viT^ti-lion, 
Ton  1904  ab  der  garntv  Übcrborgamtiibezirk  Dortmund 
mit  Zeehe  RbeinprenBen. 


der Qeaamtfördcruiig.  |)a  an  letzterer  die  Svndikatii- 
neben  mit  65882522  tss  57,86  «Ji^  gegen  67  255  901  t 
B»9,e»>  boteUgt  traten,  m  entfaUob  nnf  Siobt- 
ajndtkntiseeben  1B82»7»  t  =  2^  gegenilber 
1 199877  t  —  1,750^  hn  Jahre  1904.  Die  FSrdernng 
ibiT  tiBkaliHcben  Baargruben  erfuhr  oim-n  Zuwncbi» 
von  272  726  t  -  2,63  o  ,n  die  Obcrsrhlcsiens  oinon 
Holeben  von  1  588  215  t  =  6.25°/<>  (fcgonQbcr  il<  rii  .lulin' 
1904.  Dieao  Ziifcrn  geben  einen  sprechenden  liowoii» 
ftr  den  betviebtUcben  Schaden,  den  Arboitemna- 


764    Stahl  nnd  Eisen. 


Indtutritllr  Hundrchitu. 


stand  und  'Wagennung»!  d»in  Ruhrkohlenb^eken  ra- 

Die  l'ür(1f>riini;  der  lliikHrhi'iniHrh»>n  Rrnunkohlfii- 
trruiicn  uiul  iliT  Absatz  hu  Hraunkohli'iiliriki'ttH  hat 
uiit'T  iWn\  Srhiil/f  der  für  den  SttMnki>lil(MibiT;.'liini 
(to  iiuli'TÄt  unf;ünt«li<j  vprlftulVn<'n  ViTtiAltnirt««'  (Ich 
Torliriii  Jahro*  ointii  um  so  l)(>ileiininf;rtvnller<>n  Auf- 
Hi'hwuiij;  lU'hnii-n  küitiicn,  aU  das  KraunkoblenreTier 
wt>it  weniger  unter  dem  derzeitigen  Wagonmangel  zu 
leiden  ge^bt  bat,  aU  unBcre  Mitj;liedcr;  die  firaon» 
k^eBrorderoBg  i«t  sptt  dem  Jahre  1893  um  0914 111 1 
sas  680,32  */»  nnd  die  Brannkohlenbrikotlierang  um 
1  748070  tar641,S1«/«  g«iitio|^n. 

Auf  deni  ttetiiet«'  dtm  KiHenltHhntnrifwchfriH  wart-n 
int  B<>richtHjnhre  wesciitliclu'  VcrHtulerunjriMi  nicht  zu 
Tor/.i  irhni'ti.  Wiin-ii  In'  der  einhl•illli^'  lieii  Kohlen- 

vurbrauchcr  auf  KrmAUigutig  der  t'ravhtt'ii  fär  Ihre 
Breonmatorialion  harren  nooh  immer  der  ErflUInng, 
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waH  angeai<-iit»  iler  stetigen  Stei-rerung  der  Einnahmen 
der  Staatsuinenhahnverwaltung,  au  donon  der  Kohlen« 
Teriiehr  in  erheblichem  Umfange  beteiligt  iet,  «m  eo 
bedAnerlicher  eraeheint,  al»  eineraeita  die  Befftrdemag»- 
koatea  den  ElaenbAhnen  fir  KoUen  nad  Koks  adt  d«r 
im  Jahre  1897  erfolgten  Ginreihnng  der  Brennmate- 
rialion  in  den  Kohntofftarif,  infoltrc  der  V.iTiKtellinis' 
von  Wjigi-n  uiit  er)iöhtem  Kadeffew ii  hte,  uiiverkentilinr 
oino  nieht  unerhehlii  ln'  Vi  rminderung  "  rliihrcn  hddeii. 
«ndererHeitH  aber  den  ViTl'rachtern  dur«^h  dir  liunuizuag 
jener  Wagen  Nachteile  und  Mehrkostfen  eTwaehnen. 
Iler  I'orderang  der  Verlraebter,  daft  ihnen  die  erzielte 
Krxparnia  an  BetriebHkunten  wenigaiMM  teilweise  durch 
(iowAhmiig  einer  FrachtL-rmaUigung  lugute  komme^ 
wird  deahäb  die  Borochtigung  nicht  versagt  werden 
kBnnen.  In  entor  Reihe  iat  «ine  llorabaeteong  der  in 
den  Tarifen  enthaUenen  AbfertigangxgpMIhren  ge- 

boten.  Denn  wHlirend  bei  Kinführung  de*  HoIislntT- 
tarifert  im  Jalire  IH'.Ki  der  IH-t- Wni;i'n  als  der  N'iriniil- 
\v/iL'' II  sjalt  und  Wa;:en  mit  höln mn  I  ..ulriri  w  ii  litc 
nur  in  ;;<'ringern  l  infan^je  vorhunden  waren.  Iint  wii  Ii 
\i.  ili  r  /wi-i<  |i<-nzeit  An*  Verhilltni*  vollutilndi;;  zu^'un^^tcii 
der  Wagen  mit  crhöbtom  l..adc'gc wicht«  Toritchübcn. 
Nach  einer  von  der  Königlichen  Eisenbahn-Direktion 


in  Eaien  mitgeteilten  Slatietik  werden  im  Bereiebo 
der  preuSiaeh-heMisphen  Slaatsbahnen  am  I.  Oktober 

190fi  «ich  unter  lOOOOO  Wagen  befinden:  •24t;4-2  10-t- 
Watren,  22  013  li.ü-t-Wagen,  .Vi  rxil  15-t- W  «f;ei),  ISO 
•Jn-t- \\  iiL,'.  ii,  2«  2,')-t- WHi,'i  !i  uml  S  :ti> - 1- Wagen  mit 
zunHiiuuea  1  :!2.')  8h2,.'>  t  l.iiiie;;.  w  irlit.  Da  bei  der  He- 
förderung  von  Kohlen,  Kok-i  iiiul  Itrikett«  da»  Lade- 
gewicht der  verwendeten  Wagen,  namentlich  aber  bei 
(ten  Wagen  von  15  t  und  höheren  Ladegowichtea, 
durchweg  voll  ausgenutzt  wird,  so  muß  bei  weiterer 
Erhthung  des  Ladegewichtes  der  offenen  QBterwagon 
die  auf  dem  eintetnen  Wagen  rahende  JLÜisrtignagn- 
gebnhr  weiter  steigen,  und  die  der  Eiaenbähnverwal- 
tung  erwachsenden  Vorteile  werden  in  gleichem  Maß« 
zunehmen.  Dnll  die  Verwaltung  <lie  hieraus  «ich  erge- 
benden KrKiiMrrii-i-^'*  auHwelilielllich  für  wich  allein  in 
Ann|>rueh  nuiniit.  i'r«<'heint  nicht  gereclitfi-rtiirt.  viel- 
ini'lir  iiiuii  >r\vnrt't  »erden,  daß  eine  (iUlmldiL'e 
allirenK-iiii'  KrmAliigung  der  Krachten  fUr  Brenn» 
mat<  ri.ili<  n  im  Inlundisverkehr,  inabetOOderO  aber 
der  AbfertigungsgcbOhren,  eintritt 

Bei  der  Akwicklnog  de«  Terkebr«  i«t  die  Eisen- 
liahnverwaltuiur  im  «erfloMenen  Jahre  durch  dh»  he- 
frieiligenden  WaeterstandaverhlHnfsse  des  Rheines  in 
wirksamster  Weine  tinterstützl  worden.  Der  Hliein- 
wnsiierstand  war  wfihrend  des  ;;anzen  Jahren  fitM  luin- 
nahmslos  i,'iit.  so  dati  die  Sehitt'uhrt  nai  ii  .Mjiiinheiin 
nur  wellige  Tage  gesperrt  und  auch  nach  den  ober- 
halli  Mannheims  gelegenen  l'liil/en  fa.st  durchweg;  für 
den  Verkehr  offen  war.  Leider  haben  bei  /.u  atarkem 
Andränge  der  Sendungen  nicht  selten  die  Verlade- 
einrichtungen  in  den  Kuhrhifen  gesperrt  worden 
milHtten;  wir  boff«n  aber,  in  dieaer  Beslebong  nach 
VoUendnng  der  in  Aagriir  fenommenen  BrweitemDg 
der  vereinigten  Duisbntg-Rubrorter  Rafenantage  eine 
Itesseriini;  erwarten  /»  ilürfen.  Der  si'it  Iani;r'ni  vor- 
ber«  il<  fe  Vertrag  zwischen  der  ( iri)liherzi>»;liili  ISa- 
disrln  ii  Kl  i,'i<Tung  und  der  llUfissiscii  -  l.i>lliriii:,'iHrfn  n 
LandesretrierutiLr  über  ilie  R.'giilieriins,'  < >iifrrlieiiw 
zum  Zweck«'  ili  r  1»  -^er.  ii  Niit/l>JiriiiH<  bunt;  die...erStrom- 
Htrecke  ist  inzwischen  zun)  Al>ii<'hiut>  i;ekommeu.  Zu 
den  Kosten  sind  die  in  KlBatU  Lothringen  besonders 
l>eteiligten  Kreiae  mit  einer  UiUion  Mark  herangezogen 
worden,  wovon  die  Stadt  Strafiburg  für  ihren  Teil 
sieh  für  800000  Ter}t0i«htet  bat  Die  rvatlichen 
700000  «  haben  da«  Koblen-NTmlikat  und  die  Rhei- 

nisdie  K<ddenhnndel-  und  Kliederei-tiesellscimft  m.b.  II. 
je  zur  Hiilfte  übernonimen.  mit  der  .Maüirabe,  dali  die 
Zahlung  dieser  .Sununo  von  den  beiiK n  Iii  ti'lligten  in 
Zehn  gleichen  .(aliresraten  von  je  ,'t;nn>(l  .*  geleistet 
wird.  Die  H.'ilui/.iifiilir  zu  den  Häfen  Duisburg,  lloch- 
feid  und  Kuhrurt  hat  im  letzti-n  Jahre  y  öS'.»  .'■».>4  t 
gegen  10542185  t  im  Jahre  /tivor,  mithin  ^i'ti  631  t 
weniger  betragen.  Während  auch  die  Abfuhr  von 
den  genannten  HUen  um  781610  t  geringer  war, 
koontmi  tob  den  Zedtanhlfea  na«erer  JutgUeder 
(OutehotTunngsbÜtte,  Oewerkaehaft  Dentseher  Kaiser 
\infl  Zeche  Rheinpreußen)  im  Berichtsjahre  52.'»  094  t 
mehr  versandt  werd'-n,  so  dal5  gejfen  das  Jahr  1904 
nur  2r>.'»Hlt>t  weiui,-.T  !ili:,vt'iiliri'ii  wiinlen. 

Der  Verkehr  auf  di-m  l»or(iiuiii.i-Kiii--Kiinnl  kftnnte, 
abgesehen  VOn  eiller  vierwöcliic'  ii  riitrilirei  luiiii:.  liie 
li4<paraturen  an  verschiedetien  Hauwerkeii  des  Kanals 
zwischen  km  2l,.''>  und  km  164  erforderlich  maehtcn, 
wihrend  des  Beriobtsjabr««  troll  aufrecht  erhalten 
werden.  Die  erwartete  Mdgerung  de«  Verkehr«  blieb 
jedodi  dnrdi  die  Kandapenre  nnd  infolg«  de«  B«rg* 
arbfliterauflstandes  in  der  ersten  Hllfte  des  Jahre« 
(im;  err<t  in  der  zweiten  Hälfte  machte  sich  eine 
rrlii  hürlic  Vcrkehrsziinahme  bemerkbar,  bei  der  w  ieder- 
iii'll  /.u  lii  i)|i,irliti  ;i  war,  dali  die  heutigen  Kiiiialniilnijeii 
i'rb<d)teii  Aiilordi  rungen  nicht  genügen,  und  dali  die 
Krbauung  zweiter  Schleusen  auf  iler  ganzen  Strecke 
erforderlich  iat.  Die  Befurderung  auf  dem  Dortmund- 
Ems-Kanal  gestaltete  «Ich  wie  folgt: 
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....  980196 
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Di«  WwtflUMlia  Tnaspoct'AkUMi-Ofiadlidisft 

war  so  d«m  Verkehr  de«  letst»ll  JahfM  ititt  451 976  t, 

(1.  h.  mit  51  T.'ir«  4  mehr  aU  im  Jahrr  1904  liotfilipt. 
An  Kolilen  vMjrden  auf  dein  Kanal  im  Jahre  1905 
zuttuiiiiiK'ii  221  050,5  t  verfriK  htet;  dar  Anafall  gegaa 
1904  ln-trii-t  1 1  H25,t;  t  —  4,87  «o. 

DiT  KnhlniAltHatz  in»i  Ausland  hatte  unt>>r  deu 
uiiHtüton  Vi'rliiiltniitHcn  unsoros  Bezirkott  im  Bcrit-htH- 
Jahrc  <>b(<nfallH  zu  li>idi>n  und  gin^  von  H338.^90t  im 
Jahre  1904  auf  7  784  485 1,  alao  um  608  905 1= 7,24 
rarflek.  Datod  wurdan  aaeb  Balgiea  «od  HoUand 
alldn  6  ose  054 1  abgaaetzt,  6  885  845 1  Im  Jahra 
1904,  mithin  849891  t=  12,33  7«  wenifrer.  Dagegen 
konnten  wir  unsere  ühfrsiM-iHrhe  Ainfnlir  woher  fördern 
un.l  von  1215215  t  im  Jahre  r.*04  auf  1  284  142  t, 
d.  i.  Win  r.s  1127  t  —  5,ii7 'Vo  i'rhijhcn.  Von  den  zur 
Ausfuhr  geiirachten  3  31'.H>ti5  t  Knkg  fingen  407  097  t 
Ober  See.  Im  Jahre  1904  i^elanjrtoii  nur  30MH173  t 
Koka  zur  Auafuhr  und  davon  31b  9C7  t  Qbor 
Sa«,  lo  daB  der  Mchrahiiatz  7.47  "/o  und  27.(>3  7o  bc- 
tTMan  hat.  Di«  Brikettauafahr  atiog  von  257  840  t 
aar  891 880 1»  alaa  am  88  480 1  ^  12,98  */• ;  van  diaaar 
Maafa  wwdan  MSOO  t  aber  8aa  aospefnbrt,  gann 
89040  t  im  Jahre  1904,  also  5820  t  ^  5,97  7«  mehr. 
Der  Haml)ur^t>r  Markt  einHchlii'ßlich  des  UmHchlaff»- 
Terkehr«  nni'h  der  .Mtona — Kieler  und  I>flberk  — Bü- 
ches r  lind  elbaufwärts  zoiL':  ■  iiif  Stcijji'runt: 
der  engliH<  li>'n  Einfuhr  von  2  953  7uOt  iiu  Jahre  1904 
auf  3Ö97  9CÜ  t  im  Berichtsjahre,  aluo  um  644  2C0  t 
=  21,81  7*>  wogegen  der  Anteil  Weatfalena  von 
19M00O  t  auf  1976000t,  aomitma  100001  =  0,5 */k 
larflckgegangen  ist. 

Die  Beachaffaag  der  fOr  dia  Brikettfabrikation 
arferdarUehen  Bindamitlel  kanala  trotz  orhohter  An- 
forderung im  abgelanfanen  Oasehlftajaiire  ^Unoti^er 
erfolgen  als  im  Vorjahre.  (legen  163  312  t  im 
Jahre  1904  brachten  wir  190  727  t  im  Jahre  1905, 
also  27  41ß  t  —  ir,,H(i",u  tiu'lir  zur  Anlieferung.  Von 
£ngland,  da«  früher  bekauntüeli  den  Pechmarkt  be- 
herntehte,   konnten  wir  unu  fast  unabhängig'  iimi  hen. 

In  der  Organisation  unHere»  Syndikates  sind  Aende- 
ningi  n  nicht  eingetreten.  Die  Koksabteilung  bat  am 
1.  Juli  1905  ihren  Sitz  von  Bochum  nach  Essen  verlegt. 
Auch  unsere  Beteiligung  an  den  Terachiedenon  Kofalen- 
haadalagasellschaften  ist  disaallia  gabUalian,  doch  ge- 
sellten eich  SB  den  bereits  baatehenden  OeseUachafien 
im  Laufe  den  BeriebtMjahreM  noch  die  DQuaeldorfer 
Kohlen-VcrkauftiHtelie  Carl  Brüggemann,  O.  m.  b.  H. 
in  DöHHcldorf  und  die  \\ C^ittHÜiiclii'  Kiililen-Verkaufs- 
geselUchnft  m.  b.  II.  in  ItiTliii,  an  ilenrn  wir  gleich- 
fnllH  mit  Kapital  In^tfilij;!  ninil.  I  nHcre  in  Kmdi'ii 
errichtete  Brikettfabrik  ist  fertiggestellt  und  konntf 
an  Anfang  des  laufenden  Jahres  dem  Betriebe  über- 
gaben werden.  Sie  soll  in  erster  Linie  dem  Zwecke 
dianaOf  für  die  bei  rQckllufigcr  Marktlage  erfahmngs- 
gemiB  aaeist  notlaideDden  Famkoblen  eine  baasere 
AbsatsmSgliehkeit  fOr  die  Ansfiihr  an  scbalfen.  Die 
in  Berlin  zur  Vernorgung  des  dortigen  .Vbsatzgebiete« 
geplante  Aufbereitungsanlage  für  .Vnthrazitkoblen 
dürfte,  nachdem  die  Frage  dcH  KiHenbahnunNi  liluHMes 
eine  befriedigende  LöHiing  i^cfundcn  hat,  Iii«  Kmle 
dieses  JahrcH  ferti^tjestellt  Hein.  Mit  der  Kokerei 
Schulz,  O.  m.  b.  II.  zu  Bochnni  luiiien  wir  ein  Ab- 
kommen wegen  Stillegung  ihres  Betriebs  zuml..\pril 
1906  getroffen ;  desgleichen  mit  der  Aktien-Oesellschaft 


fir  Kablendeattllatton  in  Oelsenldrchen  sn  einem  spS- 

lama  Zeitpunkte.  Mit  der  Oowerkschuft  Alte  HmiHe 
In  Sprockhövel,  deren  .\ufnahme  in  dan  Swidikat 
wegen  gniadHiit/liehor  Bedenki  n  nii  ht  .  rlolgen  konnte, 
ist  eine  Vereiubarung  zuntandi'  ^v'kninmen,  durch  die 
ihr  der  ungehinderte  Wettbewerb  mit  den  Erzeug- 
nissen unserer  Beteiligten  gesichert  und  ihre  För- 
derung kontingentiert  worden  ist. 

Die  Umlagen,  die  im  ersten  Halbjahre  07* 
Kohlen,  87t  fflr  Koks  und  se/o  fBr  BrUcatta.befangan 
habaa,  nu5ten  fOr  daa  awatta  Halbjahr  1905  anf  S*k 
fBr  Kohlen,  117b  fOr  Koks  and  4*/l»  fVr  Briketta 
erhölit  werden. 

Ziini  Schlusne  niMc  hten  wir  noch  erwähnen,  daB 
die  Verkauf-tverliiiiniliint,'''"  für  das  Jahr  1906'<)7 
durch  den  f^nißen  Muntjel  an  liilli^'iTen  Industrie- 
kohlcn  Fiirdorkohlen  uml  Fiinlergru»  —  s<iwio  an 
Kokskohlen  auUerordontlick  ersi:hwcrt  wurden,  und 
wir  gezwungen  waren,  statt  dieser  Sorten  tearereNnft* 
und  .'^tüi  kkidilen  einzuschieben. 

UochofoBwerk  Lttbeck«  Akt.-ties.  in  Lttback. 
Am  S.  Mai  d.  J.  irarda  m  dam  naDs«  HaehofeiH 
warlM,  daasaa  Srhawrag  und  Betrieb  den  Zweck  der 
im  VoTomber  19M  erriahtatan  OeseUachaft  bildet, 
fcit  i  lir  h  i.  r 'irundstein  goiagt.  Das  Werk  hat  seinen 
l'lfitz  uiiieren  Laufe  der  Trare,  g<»genüber  dem 
Ort'  Si  hliitu|i,  und  nimmt  i  in  (tcliin<ie  ein,  das  un- 
gefähr ■'1)  groü  ist  wie  die  innere  Stadt  Lübeck.  Zu- 
nächst sollen  zwei  Hochöfen  mit  den  erforderlichen 
Kebenanlagen  für  die  Herstellung  von  Koks,  Am- 
moniak, Benzol  usw.  errichtet  werden.  Der  Eckpfeiler 
SV  einem  der  Oefen  wurde  in  O^enwart  dar  geladenaa 
Oiste  Termaaart,  mboi  die  Diraktoren  daa  WaAas, 
Dr.  M.  Naamark  and  Carl  .SchlOmer,  AuDrachan 
hielten.  Der  Iftbaekisehe  Bürgermeister,  Dr.  G.  EsehaB« 
bürg,  und  dar  'Wortföhrer  der  Hiirgerschaft,  Rechts- 
anwalt Ur.  Ofirtz,  taten  die  orAten  Hammersehläge. 
Das  Werk  soll  RuheiMen,  insbesondere  (lioßereirulieisen, 
erzeugen  und  wird  die  hieran  nötigen  Erse  aus  äcbwe- 
daa  und  vaoii  MUtabnaara  baiiabaB. 

Bfertnische  Bergban-  und  HtIttenncHun-AktlMl» 
CiaaaUsduft  !■  Daiabarg-Moehfeld. 
Der  Betrieb  der  OeaellaehaH  gestaltete  sich  im 

letzten  fleschSftsjahre  wie  folgt:  Auf  den  eigenen 
(iruben  im  Nassnuischen  wurden  17  354,8  t  phosphor- 
haltige,  manganhaltige  Frze  und  Fisenstein  gefördert: 
die  gesamten  FisenstpinvorrKte  betrugen  Ende  1905 
8"9«3,3Ht  gi'gen  82:tJi>.'.M  t  am  S.  lilusMe  d,js  vorher- 
gehenden Jahres.  Die  liorliöfen  erzeugten  zwar  nur 
75807,5  t  Roheisen  gegen  82  928  t  im  Jahre  1904,  dafflr 
verringerte  sich  aber  auch  der  Vorrat  von  8078,8  auf 
1258,8  t.  Yerschmolian  wardan  273820,620  (1904: 
888  855,854)  i  Bobmaterialien.  Die  OuBwaranhar- 
Stellung  belief  sich  auf  80684.8  (18129,6)  t,  das  Er* 
gebnis  der  /ementfabrik  auf  13  050  t  und  das  der 
Sehlflckensteinfabrik  auf  8  377  500  Steine.  Im  Stahl- 
werke wurden  12  I9ßt  Kohbramnien  erzeugt.  Das  «einer 
Zeit  von  iler  (Jesellschsft  erworbene  Oberbilker  fileeh- 
walzwerk  lieferte  an  iju|>|>en  .5n7'>  t,  an  SchweiÖeisen, 
FluBeisenstreifen  und  Blechen  insgesamt  29375t.  Die  Ge- 
samtzahl der  in  Hochfeld  beschäftigten  Arbeiter  batnig 
durchschnittlich  971  gegen  815  im  Jature  1904. 

Daa  Rohoisongeechftft  besserte  sich  im  letatan 
Qsaohlfkajahre  derartig,  daß  es  der  Oesallschaft  trotg 
grOftter  Anstrengungen  nicht  gelang,  den  Anforderungen 
dos  Rohoisensyndikates  zu  genügen.  Da  der  ge]danti' 
neue  Hochofen  erst  ver-'pHtet  im  Januar  d.  J.  fertiu- 
U'i'-tcllt  \siirl  ,  ilu-  in  tili-  Z«  ihi-heii/i'jt  crliiiutc  ii''U.' 
.'^tHhi»4Tk  aliiT  mit  Hli<  ksirlit  auf  fnilier  iiln  riunnuiene 
Verpflichtungen  zur  Lieferung  von  Brfiinnicn  schon 
im  September  in  Betrieb  gesetzt  werden  mubte,  so 
war  das  Werk  genötigt,  von  der  Vi-rwendung  flüssigen 
Roheisens  zur  Stahlerzeugung  oinstweilen  abzusehen. 
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W.  Jahtg.  Nr.  tS. 


I 


Danelicn  bp(>intrSchti|>ton  der  B«r(irarb«itc^rauutand.  die 

zahlnnrlicn  N'i'ulmuffii  (Hncinircn.  MnrtinMt.'iliI«  iTk. 
(•Icktrischf  Zciitralt',  (laMrciiiiir""- "uiilair''.  iiiC'  liiiiuHi  lir 
W  rrk  ttatt,  l'irw  l  itcriinjf  ticr  <  i  ii'ljiTi  icn  und  I  jsciilifiliii- 
«iiljii,'t'ii I,  liTiiur  (it-r  rriiiitaiiti,  tiaii  «law  KoliK'iiwviuiikat 
zcitweisi'  crheltlicht'  .Mi-ni^en  Null-  anstatt  KoltHkiihlcii 
lieferte,  iin>l  endlich  nötij;  t;cwordene  besondtTe  Al>- 
»cliroil>uiig>'ii  das  ltetrii'l>»«>rf;i>bniB  sehr  ungQui»tig. 
Die  JahrearechnoDg  zeigt  daher  nur  oinon  BeiDgevinn 
Ton  59878,18  Jf.  DieM  Tataadi»  bt  bMondm 
dodialb  bedanorlieh,  weil  es  sieb  genule  am  dM 
50.  OoschRftajahr  der  Gcscllsehafi  handelt. 

Ein  holrlicr  Ali-ciinit!  in  (l(-r  ( i i-^ichirhti'  ili'h  "^Vl■rk(•^ 
;ribt  ViTiinliiHsLiiii,',  cinii^i'  /.iiliK  ii  an/iilülir\  n,  ilic  i'ini' 
A nsclmiumi,'  vnn  lit  r  liislirriLTiMi  /^'cMoniti  n  llntw  i<'klMnf^ 
dcHHt'llifn  iri'lien.  l»as  .Vkticnkafiital,  dan  l^^iii  lii-i 
Itepriindiinff  der  GettelliichafT  auf  1  Million  Tnli-r 
(H  Millionen  'i  festy^eselzt  worden  war,  »tiec  im 
fi>lf,'onden  Jahre  auf  3  180ii(»a  Mk.,  eriiiiißigte  sich 
10  Jahre  apftter  durch  Kttchnahme  von  Aktien  auf 
8099000  «4  und  wnrde  dann  1872  wieder  auf 
4419000  1898  weiter  auf  4500000.it,  1899  auf 
5400000 sowie  endlich  1905  auf  6300000  .jC  er- 
höht. Die  Anleih.-Hihnld,  tVw  ,n.  i.t  1  S5H  mit  T2:}0i)0.* 
etHcheint,  bat  mancherlei  Waudlungeii  erfaliren  und 
betrigt  jetit  8000000  Jl.  Als  Werte  für  die  ImmobiUen, 


Maaehinen   naw.    der   Hüttenanlaj^en    wurden,  mit 

I  13S914.S0         im   Grandiui^r-jnhic  lii':,'innend. 
Kn.le    lidi.'»   7  201  22tj,20  ,«    \erl.ii(lit.      Uli»    (inilM  ii. 
(Iii'    aiifan^^M    mit    854  "44,02    und    1H72    woj^ar  mit 
Ht'.ltl^l  1,22       in  die  Kilanz  ein;;f'Ketzt  waren,  »teheil 
darin  jetzt  nur  noch  mit        028.3.5  Die  Koh- 

eii4euproduktion  l)e[;Hnn  im  erHten  Jahre  mit  4553  t, 
erreichte  lB9d  mit  107  752  t  ihren  höchsten  8t«nd 
und  betrag,  wie  schon  erwihnt,  xuletxt  75893  t  Die 
grOBte  Prodnktioiiaidirer  fflr  GaBwarm,  nlmlioh  S488T  t, 
brachte  das  Jahr  1900;  fflr  das  erste  Jahr  bolief 
sie  sich  auf  225  t.  Die  ErzfSrderun^;  aelzle  anfang^s  mit 
<-t\Mi  70no  t  l  in  und  erreiehte  IS73  mit  32  42s  t  ihre 
liiii  listc  Zitli-r.  Itah  ^eldliehe  Kr;:elinif(  war  vi.  U'aeli 
iiMf;.  iiii;,'end  :  in  28  Jahren  wurde  iil)erliau|it  keine 
Dividende  verteilt,  in  je  zwei  Jahren  betrug  wie 
1  bezw.  2 'i'«.  in  4  Jahren  je  3  "  o,  in  8  Jahren  je  4'';o, 
in  2  Juhren  je  4''s"*/c,  einmal  5°/«,  in  4  Jahren  je 
8°/«,  in  3  Jahren  je  10  "/o  und  endlich  in  einem  Jahre 
(1900)  12«/«;  der  Durchachnitt  der  letzten  16  Jahre 
war  B,7  Immerhin  bat  die  Geaellaehaft  rermocht, 
«ich  aus  eigener  Kraft  zu  ihrer  jetzigen  Auadehnnng 
emporzuheben,  ohne  ihre  Aktien  zuitammentef^en  zu 
mÜxHen.  ein  Vorzuir.  des-ien  hii  !i  dii'  N\eni^8ten 
der  gröberen  rhcini»ch-we8tfälii<cheii  Hüttenwerke  ftho* 
liefaoB  Altera  rühmen  dflrfen. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhfinenleute. 

Aus  Anlali  d>  r  Verlobung  Ton  Friolein  Hertha 
Krnup  mit  Herrn  Legationsrat  Gustav  von  Bohlen 
«od  Halbaeh  hat  der  naebstehend  mitgeteilte  Do- 

peeeheBWerhsel  Kintti^-efimden: 

Frau  K  ru  |ip,  Hügel. 
Eurer  Elxzcllenz  beehren  wir  uns  im  Hamen 
de»  Yereins  deutoeher  Eisenhattenlente  in  dankbarer 

Rrinnentnfr  an  Ihren  nnvergeBlichen  Herrn  Gemahl 

her/lichnti'  GlüekwünHche  aus/uKprechen  and  dem 
Itraiitpaar  ein  frohe»  (ilüi'kaut'  zuzurufen. 
Springorum  Srhr5dtfr 

VoroiiiM'UdiT,  (it'x'liUfufälirrr. 

Herren  8pringorum  und  ^ehrüdter, 

Verein  dentaeber  Eieeaklltteolente 

DOaueldnrf. 

Die  mir  und  dem  Hrautpaar  namem«  dex  Verein« 
doutseher  Eisenhflttcnleute  in  Erinnerung  an  ineinen 
seligen  Gatten  franndliebst  dargebrachten  OlQek- 
wllnsche  haben  nna  groBe  Fronde  bereitet,  und  wir 
bitten  8lo  unaerea  herzlichsten  Danke.4  versichert 

zu  «ein.  h'rau  Krupp. 

Besieh  de«  American  iMtltat«  of  Mining 
Bofliieen. 

Der  Empfani;Hau88chaB  hat  Hieb  faltwlaehen  wle 
folgt  gebildet:  (ieneraldirektor  Springoram,  Dort- 
mund < Vorsitzender);  Dr.  W.  Bcumer,  M.  d.  R.  u.  .\., 
Dtlaseldoif;  Kommerxianrat  M.  Böker,  Bemscheid; 
Kommersienrat  W.  BrOgmann,  Dortmund;  Oeneralo 
Bekretfir  II.  A.  Buoek,  Berlin;  Direktor  riisbert 
0  iiihau  Hen,  K»Neii  a.  d.  Ruhr;  Direktor  Paul 
liiurt<  Ii.  Sti  rkraile ,  Kninnier/ii-nrat  Heinr.  Kamp, 
Laar  b.  liuhrort,  tieh.  ktunmer/irnrat  A.  Kirdorf, 
Rothe  r.rde  bei  .Vachen;  (ieh.  Koinnii  r/ii  tirat  II.  I.uei:, 
Düaseldorf:  Oberbürgermeister  M  a  r  .x  ,  Dütweldorf; 
Ingenieur  H.  Sack,  Düsseldorf  -  Rath ;  Direktor 
Sehnltenbrand,  Düsseldorf;  Fabrikbesitzor  Ang. 
ThvHsen,  Mülheim a.d. Ruhr;  Dr^'Ing.B.HehrBdter, 
Dasseldorf,  ala  Geaehftftsflihrer. 


In  einer  am  6.  Juni  Htattgohabten  Sitzung  wurde 

dar«  rrn^ramm  für  die  gemeinsamen  Veranstaltungen 

folgendermalten  )r-t;:e8etzt : 

Da«  liau|iti|uartier  ist  im  l'ark- Hotel  zu 

DBaseidorf;  auch  aoll  dort  ein  Bureau  urülTnet  werden. 

18.  Angnat:  Anknnft  der  Gitot«;  xwanglosea  Bei- 
sammensein im  Park-Hotel. 

14«  Anguat:  Fahrt  mitteln  Sonderdampli  rM  nneh  den 
Dtederrheinioehen  ImiiihtrieliHren  bi-«  WaUum.  Ab- 
fahrt vormittags  gei;in  in  l'lir  von  Ii;--  ll  if; 
ImbiQ  auf  dem  Dampfer  während  der  'l'all'alirt.  Itet 
der  RQckfahrt  Unterbrechung  in  Ruhrort:  die  Damen 
steigen  ans  und  nntemebmen  eine  Fahrt  durch  den 
Hafen;  ImbiB  in  der  SohüferbBree  zu  Kuhrort.  Die 
Herren  flüiran  bia  Rheinhansen;  BesieiitigBag  der 
Priedrieb-AUM  Hfltte.  Wihrend  der  ROckfahrt  ge- 
meinsames Mahl  auf  dem  Dampfer.  .\m  Abend:  Be- 
grübungsfeier  mit  musikalischer  Unterhaltung,  ge- 
geben Tom  OberbargeroAeiater  der  Stadt  DBseeldorf. 

15.  .\ugust: 

1.  Die  Damen  bealchtigen  die  Sehenswllrdigkelten 

Ton  Dasaeldort 

t.  Die  Herren  unternehmen  gruppenweise  Besieh- 

Ügnngen  der  Werkt«: 

a)  Kohlenzeche  KboiupreuUen  (Schacht  IVt, 

b)  Akt. -Gas.  Phoenix  nnd  Bheinisehe  Btahl- 

worko, 

c)  OtttehoiBinngslilttte. 

3.  .Mtends  Festessen  in  der  Teiitnilli- 

Di.  August:  Oemeinsehafilieher  An-iIil'  lvH(  nliahn- 
fahrt  nach  Vohwinkel;  Falirt  :iir,  i >  i  SrlivM  hebahn 
durch  KIberfeld  bis  Barmen;  Fahrt  mit  der  Berg- 
bahn zum  Tölleturm;  dann  weiter  Qaeh  Remscheid 
(Besichtigung  der  üiektroetaJil-Ersengnng  von  Lindon- 
betg);  Talaperre,  gemeinediaftlleiiea  Easen  dasolbat; 
Bttekfahrt  aaoh  Remseheld  und  aber  Solingen 
nach  Düsseldorf.  (Die  Ausarbeitung  eines  detaillierten 
Programms  Obernimnit  Herr  Kuminer/ienrat  BiTker.» 

17.  August:  Rheinaustlug.  KiMenliahnfahrt  nach 
Koblenz  um  8'"  Uhr  vormittags;  Besichtigung  der 
Kelb  rei  von  Deinbard  dl  Co.,  daselbst  FrOlistack; 
Dampferfahrt  rhelnaufwlrtt  Ua  8t  Goar  und  SBek- 
fahrt  bia  Kiiln. 
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15.  Juni  1906. 


Vereins  •  Nachrichten. 


Stahl  und  Eisen.  7C7 


Der  Unterzeichnet«'  erfüllt  hierdurch  die  trniirifre  Pflicht,  den  Mitfrlledern  des  Vereins 
deutscher  Eisenhiittenleute  von  dem  Ahleben  unseres  Khreninitjrliedes,  des  Herrn 

Geheimen  Bergrat  A.  Ledebur, 

sowie  der  Vori»tand.smit>rliedcr  Zivilinponieur  E.  Blass- Essen  und  Direktor  F.  .1.  M iiiler- 
Meiderich  gebührend  Kenntnis  zu  geben.  Dr.-Ing.  E.  Schrödtor. 


Kommerzienrat  Fritz  Baum  f. 


I'nBor    am    19.  Mai    hoimKCRanjrenci«  Milf^liod 
Koniiii(>rzienrat  Fritz  Baum   kam   im  Jahre  1875 
nach  Ilorno  al«  Ma«chincnin};oiiiour  der  lit-r;;wcrkH- 
l;t^H(>llltrh•ft  Hibornia,  in  welcher  Stellung;  er  acht 
Jahre  tätit;  war.    Im  Jalirc  ISMB  hc^riindcti«  er  Kviuc 
SclImtSndigkvit,  indi>m  it  Anla(;«Mi  fQr  dio  Kohlt-n- 
auflicreitun^  nach  ci^<<ncu  Entwürfen  aiiNführt«';  Keine 
Täti^kuit  liL>;;snn  i-r  aln  l>aulcitcndcr  Int;i>nit!ur,  da  i-r 
während  der  ernten  Zeit  etwa  1  ','«  Jahre  Inn^;  ohne 
eigene  Werkutätte  war  und  die  für  die  AuHfQhrunt; 
Beiner  Anlajfen  erforderliehen 
MnHi-hinen.Uerfite  und  DUDHti^en 
Vorrichtuntjen    nach  ei^fcnen 
riMnen    in   fremden  Werken 
beratellen  ließ. 

CiO(;en  Ende  doi*  Jabrea 
1884  betrann  er  in  einer  kleinen 
WcrkHtatt  auf  dem  Zechenplatzo 
der  Zeche  Reeklin^hauMcn  1  die 
cit^ene  Fabrikation  mit  <irei 
Arbeitern.  Von  der  /eehe 
ReeklinKhauMen  I  hatte  er  die 
crHto  (fröliere  .Vnla^e  nach 
»einem  neuen  Aufbereitunf^M- 
Terfabren  in  Auftraf^  erhalten, 
nachdem  er  bin  dahin  nur 
kleinere  Anlagen  auHjj^efQhrt 
und  l'miinderungen  filterer  An- 
lagen var^enonimen  hatte.  Per 
HtetiK:  und  merklieh  waehftende 
Betrieb  mulUe  PlatzmanpelH 
halber  bald  den  Zochenplatz 
verlaHHen  und  wurde  in  die 
während  der  Jahre  I8HC  und 
1887  auf  eigenem  Grund  und 
Boden  eingerichteten  grüUeren 
WerkstAtten  verlogt. 

Der   OrundbeHitz  umfaßt 
ein  Areal  von  21   ha,  davon  * 
aind  ISOüOqm  bedeckte  F'lfiehe. 
Daa  Werk  b4-.irhfiftigt  zurzeit 

Ht  Beamte  und  UOO  Arbeiter.  Ea  befaßt  sich  mit 
der  Auüführung  von  .\un)ereilungManlagen  für  Kohlen- 
bergwerke, daH  «ind  Separationen  und  WilHebcn;  da- 
neben werden  aueh  BrikettierungHanla^en  gebaut. 
Die  AufbereitungHanlagen  werden  vollständig  vom 
ersten  •Strich  an  den  Einzelzeicbnungen  bia  zur  In- 
betriebsetzung der  fertigen  .\nlage  in  eigenem  Werke 
hergeatcllt,  daa  durch  eine  umfangreiche,  modern  ein- 
gerichtete EiHengielierei  und  eine  I'erforioranBtalt  (zur 
Herstellung  von  1. achblechen)  ergAnzt  und  unter- 
stützt wird. 

Die  Kohlenauftjereitung  imt  von  Beginn  seiner 
Tätigkeit  an  das  ganz  betiondero  und  auHHchlieUlich 
bearbeitete  Uebict  de«  Ver«torbenen  geweHen.  Er  bat 
durch  seine  unermüdlichen  Forschungen,  Heine  rast- 
loHe  Tätigkeit  und  seine  unausgenetzten  Versuche  die 
Kohlenaufbereitung  zu  einer  Höhe  der  Vervollkomm- 


nung gebracht,  die  vor  einem  Mensrhenalter  noch 
nicht  geahnt  werden  konnte;  sein  bettondercH.  durch 
viele  Patente  geschütztes,  unter  seinem  Namen  be- 
kanntes System  wird  von  allen  Fachleuten  hoch- 
geschätzt, sowohl  wegen  der  ZweckmäUi:;keit  der  Ein- 
rirhtungen,  als  auch  wegen  der  Wirtschaftlirhkeit  in 
der  .\usfQhrung,  in  der  .\rheitsweise  und  in  den  Be- 
trieliKergebnissen. 

Auf  der  Düsseldorfer  Kunst-  und  Oewerbe- Aus- 
stellung des  Jahres  1902  war  das  Werk  durch  ein 
naturgetreue»  Modell  der  Koh- 
lenwäsche .  webdie  es  auf  den 
EmseherHchÄcbten  iles  Kölner 
Bergwerks  -  Vereins  errichtet 
hatte,  und  durch  ein  Modell 
der  auf  der.  der  Bergwerksge- 
sellschaft  Ilibernia  gehörenden 
Zeche  Shamrock  'A>\  errichteten 
Kohlenwäsche  vertreten. 

Die  Kohlenaufbereitungs- 
anlagen des  Baumschen  Systems 
haben  in  mehreren  hundert 
Ausführungen  in  allen  Kohlen- 
bergbau betreibenden  (legen- 
den Europas  Verbreitung  ge- 
funden, nämlich  in  dem  rhei- 
nisch -  westfälischen  Induslrie- 
bezirk,  in  den  Kohlengebieten 
an  der  Saar,  des  Aachener 
Beckens,  Uberschlesiens,  Sach- 
sens, Böhmens,  Oesterreichisch- 
Schlesiens,  rngarns,  Englands, 
Frankreichs,  Ileigiens,  llol- 
lanils,  Spaniens  und  Indiens. 

Der   Hingeschiedene  bat 
neben  seiner  unausgesetzten  und 
erfolgreichen  praktischen  Tätig- 
keit auch  an  dem  Interesse  des 
öffentlichen  Lebens  reichen  An- 
teil  genommen.     iNeben  den 
vielen   wirtschaftlichen,  fach- 
lichen und  wohltätigen  Stiftungen  und  Vereinen,  denen 
er  seit  langen  Jahren  angehörte,  bekleidete  er  die 
Aemter  als  Stadtverordneter  in  Herne,  als  Handels- 
richter und  .Mitglied  der  Handelskammer  Bochum  und 
als  Vertreter  bei  der  Tnfall- Iterufsgenosscnschaft  sowie 
bei  dem  Huftptlichtverbande  der  Eisen-  und  Stahl- 
Berufsgenossenschaften. 

(legen  Ende  des  vergangenen  Jahres  wurde  das 
l'nternebmen  in  eine  Aktiengesellschaft  umi^ewandelt, 
die  den  Namen  .Maschinenfabrik  Baum  Aetiengesell- 
schaft"  führt  nnd  deren  Aufsiehtsrati;  der  Verstorbene 
als  Vorsitzender  angehörte.  Er  war  der  Typ  eines 
Industriellen,  der  das  hohe  Ansehen  un<l  die  glänzende 
Stellung,  die  er  bei  seinem  frühzeitig  erfolgten  Tode 
einnahm,  seiner  eigenen  Kraft,  seiner  unablässigen 
Arbeit  und  seinem  technischen  Können  verdankte. 

U.  I.  P. 
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Vereint'  Nachrichten. 


W.  Jahrg.  Vr.  12. 


C.  Bla 

.\ni  15.  Oktobt  r  1840  wurde  Blauel  als 
zweiter  Sohn  des  RealsctiiiUlirektürs  Hlaiiel  in 
Osterode  am  Harz  geboren.     Nach  Bosucli  der 
Kcalschiile  widmete  er  sich  dem  Studium  der 
Berg-  und  insl)esondere  der  Hütteukunde,  stu- 
dierte    in     Clausthal  und 
Hannover,    arbeitete  prak- 
tisch auf  der  , Koten  Hütte" 
im   Harz  und   wurde  186.') 
HochofenaBsistent     auf  der 
Oeorgs-Marienhütle  in  Osna- 
brück.    Vom    .lalire  1866 
bis  1875  war  er  technischer 
Leiter  des  Mei)]>ener  Hoch- 
ofenwerkes  ( Buisman,  Hcyl 
und  Vorster»  und  von  1 875  bis 
1 888  technisclier  Direktor  der 
Gewerkschaft  ,1'arl-Otto'*  zu 
Adelcnhüttc  bei  Köln.  Bis  zum 
Oktober  18»  llel»te  Blaueldann 
als  Zivilingrenieur  in  Mülheim  am  Rhein  bezw. 
iMiHseliiorf.     Um  jene  Zeit  trat  er  in  nähere 
Beziehunf;   zur   Redaktion   unserer  Zeitschritt, 
der  er  bis  zu  seiner  Rückkehr  in  den  Hütten- 
betrieb ein  treuer  Mitarbeiter  war.    Sie  verdankt 
ihm  neben  einigen  größeren  Arbeiten  aus  dem 


uel  i". 

Oebictc  der  Roheisen-  und  Koksgewinnung  auch 
noch  mancherlei  Bearbeitungen   und  technische 
Mitteilungen.    Im  Jahre  1891  wurde  dem  Heim- 
gegangenen die  .Stelle  eines  Hochofenbetriebs- 
chefs auf  der  damals  zur  A.-Ct.  l'nion  in  Dort- 
mund gehörenden  Henrichs- 
hütte bei  Hattingen  a.  d.  Ruhr 
übertragen.  Dort  traf  ihn  am 
24.  Mflrz  lUOü  das  Unglück, 
durch  eine  (Tasexi)losion  am 
Hochofen  schwer  verletzt  zu 
werden.    An  den  erlittenen 
Brandwunden  lag  er  ein  halbes 
Jahr  darnieder.    Der  Unfall 
hatte  eine  stltndige  .Alinahme 
seiner    Kräfte    zufolge,  so 
daü  er  im  Jahre  1904  seine 
Tätigkeit    völlig  aufgeben 
mußte;     er    siedelte  nach 
Obercassel     hei  Düsseldorf 
über  und  verlebte   dort,  wenn  auch  nieist  ans 
Zimmer  gefesselt,  noch  ein  paar  glückliche  Jahre 
unter  di-r  treuen  Ttlege  seiner  Ciattin,  l»is  ihn 
am  '29.  Mai  d.  J.  ein  sanfter  Tod  ereilte.  Sein 
Andenken   wird  bei   uns   immerdar   in  Ehren 
stehen. 
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—  EntwieUoag  des  Eisensrzbergbaaes  in  Tunis. 
XIV  890. 

—  Bftkettieruiig  nnd  BatsehweOang  von  E.  and  Kiee> 
abbrinden.   XY  968. 

—  .vtinabme  des  Elseogeheltae  der  Brse  von  Oberen 

See.    XV  9r,l. 

Steinkohlen  und  E.  in  Tonkin.    XV  9U-1. 
•  -  Minctte,  sehwedifcbe  K.  und  die  .Metiter  ilandelH- 
kanimer.    XV  964. 

—  SebmoUvcrHurhe  mit  titatibaltigon  E.    XVI  1021. 

—  KiHenerzfeld(<r  in  Südvaranger.    XVII  1076. 

—  Frankreich»  E.    XV  962,  XVIII  1155. 

—  £.  anmittelbar  In  Stahl  tu  verwandeln.  XIX  1216. 
Sichervng  dee  Blaenenbedarfea  der  United  States 
8te«1  Corporaüott.   XXI  1840. 

—  ZuMniinnoiiH<'t/ung  der  E.  des  Lake.Baperior^e* 

l»iete-4.     VXII  1(04. 

—  .\ilHfuiir/iill  Hill  h<  Ii  vs  cdiHelieü  E.     XXIIl  1461. 

—  .Viiln^je  /.um  .Vuftnuen  vou  E.    XXIII  1462. 

—  .\^uHfubr  der  ungariHchen  E.    X.XIV  1519. 
Eisendarstellung.     Anwendung    Ton  getrocknetem 

Wind  bei  der  E.    XVIII  1145. 
Elsengleflerei  (siehe  UieMerelwesen). 
Blnenhfltte  Oberaehleslen.  XX  1198,  XXn  1399. 
Biseobfitten.  Die  Sehwaaknagen  In  der  Erseaguag 

der  belgi«cfa»n  B.   XYIH  1166. 
Bieenindustric    K  Itui'.lnndH  im  Jahre  1905.  XIII  8.^2. 

—  FrankreidiB  E.  in  <i<  u  Jahren  1904  undl905.  XV  902. 

—  Die  ainerikaniBcbe  E.  im  Jabre  1905.  XVII  1080. 

—  Die  Entwicklung  der  bidgiscben  E.  Von  C.  Geiger. 
XVIII  1101. 

—  Die  E.  Luxemburgs  in  den  Jahren  1904  und  1905. 

XVIII  1155. 

—  Oesohiohte  der  B.  in  Wales.  XIV  861,  XV  982, 
XYm  1198. 

—  Die  Eb  aaf  der  Bayvisehea'  LandesaaBStetlnnir. 

XIX  IlTt. 

—  E.  in  Rritiach-Oatindien.    XX  1276. 

—  Streikbewegung  in  der  deutschen  E.  1900/05. 
XXI  i:i-29. 

—  E.  in  der  Provinz  Vi^rava  im  .Jahre  19iV>.  XXIIl 
14li4. 

—  Kohlen  und  E.  Belgiens  im  Jahre  1905.  XXÜi  U65. 
Eisenkohlenstoffl^ieningen.  ZnaammeaaetsoagderB. 

XVn  1073. 

Eisen  •  NIckd  •  Mangan  •  KohlenMoff  •  Le^eraogen. 

Von  Kedesdy.   XYTI  1054,  XIX  1177. 
Eisenschlacken.   Ueber  die  Reduktion  von  E.  durch 

Kohlenoxyd  und  WamerHtoff.    XXI  1322. 
Eisenschwamm.    Erzeugung  von  E.  durch  mittelbare 

Erhitzung  eines  OenMoges  von  Bieenen  and  Kehle. 

XIX  1215. 

Elsenwerk.    Erriehtaag  afaies  aeoea  B.  In  Dafaty. 

XIX  121H 

Eisenwerke  in  der  NIhe  VOtt  SinL   XIY  889. 

Eisen'  und  Stahlerzeugung  (siebe  betr.  Laad). 

ElsenzOlle  nnd  Lage  des  Bsenmarktes  in  Oester- 
reich.  XXIV  1528. 

Elektrischer  Antrieb  von  WsIzenstraOen.  Von 
r.  Jan»sen.    XIV  852. 

Elektrischer  Ofen.  Hie  IlerHtellung  von  Koheiaon 
ime.O.    V  ,n  i  ntA  Cirkel.    XIV  868,  XXII 1860. 

—  E.  O.  von  Moiasan.    XVI  1020. 

Elektrischer  Stahlofen.    Stasaano-Ofen.    XVI  1081. 
EUis,  John  Dcvonshire.  Nachruf.  XXIU  1469. 
Emdener  Hsfenanlago.  XYI  10(7. 
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England  fHiuhe  OroBbrttannion). 

ErlaU.    H.  über   K«>hlpnv«trbrauch  und  -Kinfubr  auB 

dem  Jahre  1769.    XVI II  IISR. 
Erze  (hipIii'  Kistmerze,  Manganerze,  Chromerzo  usw.). 
Erzeugung  inh-Ik'  dnn  liutr.  Land). 
Erzförderung  (aiehe  daa  betr.  Land). 
ExsiklWtor.  Ton  C.  Malau.  XIX  1195. 

F. 

Feinblech.    Walzen  von  F.  ohne  Pöppeln.    XIII 890. 
Feriosilizium.    FboRphorwaMteratoff  in  F.  »Im  To<te«- 
uraacho.    XVI  1019. 

Flammofenbetrieb  in  amerikanischen  GieOereien. 

Von  y.  Pottiwdi.  XIX  11«». 
PlufleiMii.  I<«nk«ni  and  Soifon  in  FL-BUkkon. 

Von  0«nenk1r«h«n.   XXü  1878. 

Flußeisendarstellunp,  Fortwchrittf  in  der  unonter- 
brocbenen  F.  imi'li  dem  TalbotTerfahren.  XXJ  1301. 

Flußeisen-  und  HohcisenerzeucitnB  <ter  «iclttiClH*a 
Industrieländer.    XX  1278. 

Flußmittel  IUI  Kupolofenbetriob.    XXÜ  tS9S. 

Formerei  (»inha  Ctiefiemweaan). 

Formsand.  Unlan«ehmig  dao  F.  Ton  H.  Fürth. 
XIX  II 95. 

Ponnvnribiderunc  und  Brach  bd  Schweift-  und 

nuBaliea.  XXi  ISH. 
Frachtindeningen.  XXTT  1409,  XXIV  1998. 

Frachturkundcnstcmpcl.    XVIir  \\f,^,  XIX  1227. 
Frankreich.    F.  Einenimlustrie    in    den  -lahron  1904 
und  1905.    XV  iHVi. 

—  F.  Hochofenworke  am   1.  Juli  190ti.    XVI  1U22. 

—  F.  BMiMrw.   XTin  ItiW. 

G. 

Gaserzeuger  (Hiohc  auch  üenerdtori.  SauL'^'iiHi  r/tnif^cr 
für  !'■■  rliiliiondu  üreniiHitoff»'  und  lur  klein»(ii<  kigen 
KukH     Von  C.  Diojrrl     XllI  796. 

—  Suu^j^aaerzeugor  (&r  Foiukoblc.  Von  F.  H.  Steck. 
XVIII  1157,  XX  1263. 

—  Untortnebangon  an  0.  Von  Karl  Wendt.  XJX  1 184. 
GatHMtchinMi  In  deiiiichen  Hfinen-  und  Zechen- 

betrieben.  Die  Torwoadnng  Ton  O.  i.  d.  U.  u.  Z. 
Ton  K.  Koinbardt  XT906,  957,  XVI  971,  XTO 
1040.  XVIII  1105. 

—  Zuschrift.    Von  K.  Reinhardt.    XX  1261,  1262. 

—  Zuschrift.    Von  r  St.in.    XX  1261. 
Zuschrift.    Von  Ed.  l'heiaen.    XX  1262. 

Gasreinigung    und    GroOgMmaMhiOCn    lo  Groft* 

britannien.    XV  957. 
GasrohrschweiQöfen.    Von  Anton  Bouaae.  XXI  1313. 
Geblisemaacbine.  Neue  Stahlwerka-G.  Von  O.  8im- 

roerabach.   XXI  1811. 

—  Entwieklaog  der  Hoehofm-a.  XXI  1888. 
Generator  als  Hilfsmittel  fOr  den  Hochofenbetrieb. 

will  1144. 

Geschichte  des  Eisens.  Qeaobiobte  der  Kiaeniuduatri« 
in  Wales.    Von  L.  Baek.   XIV  881,  XT  939, 

XVIII  112». 

—  Beitrigo  nr  Q.  d.  &  Ton  Tnihalm  Hoeoeh.  XX 

1256. 

Gleflerelbetrieb  (aiehe  QieSoreiwoacn). 
GieflereignvertM.  Marktl««  dea  0,  XIX  1996. 
GMInrdveMn.  Venore  OM6«relon  Dentaeblaad«  in 
den  ataten  Jahren  d«a  awanticolon  Jahrhondorta. 

Ton  E.  Proytag;.    XH!  810,  XIT  879. 

—  En^Iieche  Roheisenmarken.    XIII  814. 

—  Vergleichende  Untersucbungen  Ton  rbeiniach-weat- 
fftliachem  Gießerei-  and  Hoelofenkoks.  Ton  F.  W9at 
und  O.  Ott.    XIV  841. 

—  Wind  Verteilung  in  modernen  KnpolSfan.  TonOeorg 
BietkAtter.    XIV  875. 

■~  Daa  BonTiUainache  Furniavatem  and  »eine  Form- 
naaehbMtt.  Ton  Arthor '  Loate.  XV  980,  968, 
XTI  1008. 


Giefieretwesen.  Hcratelknf  gofteiaamerKanalisa0eno> 

röhren.    XV  945. 

—  Kin  Beitra)^  zur  Kalkulation  in  der  Fitten )i;ie6er^ 
Von  J.  Mehrten».    XVil  1062,  XVIll  11»2. 

—  Ueber  Maaaelbrecbmr.   Ton  O.  BlotkStter.  XTII 
1008. 

—  Sehwingende  Abstichrinne.    XVIII  11S7. 

—  Neuer  Putzti»ch.    XVIII  1I.J8. 

—  Der  Flaminofenbctrieb  in  amerikaniaehan  CHela- 
raiaa.   Von  V.  Portiaoh.   XIX  1185. 

—  üntoTsnchnnf  dea  Formaandaa.    Ton  H.  Förth. 

XIX  1195. 

—  ßemorkuni^en  zur  Walzenfabrikation.    Von  üeorg 
Kietkötter.    XX  1257. 

—  VorHchriftcn  für  ilii'  Lieferung;  von  (iulSi'i»un.  XX 

r2(is. 

-  Metallographie    im  Oießereiweaen.     Von  JQngat. 

XX  12«8. 

—  Itie<;rfeHtigkeit  dea  Qufioiaans.  Von  JHojer.  XX 1870. 

—  .\ufateUung   oinheiUieher  PfOftugaTefiihran  flr 
Oußeucn.    XX  1978. 

—  Hotalloj^raphiHche  Unterattchanffan  fflr  daaOlaBer«!- 

weaeu.    Von  E.  Heyn.    XXI  1295,  XXII  1388. 

—  Wie  können  die  I'rodiiktinnfikosten  einer  Gießerei 
berabf^ezngen  werden.  \ Ln  E.  Fn'ytag.    XXI  1894. 

—  FluBmittel  im  Kupolort  nlu  trii«!».     ,XXJI  1393, 

■ —  l.niifdrphkriine  für  i'in«'  (liolicrei.     XXIH  1449. 

—  Ein  neuer  Formkasten.    X.XIII  1452. 

Graphit.  Techniache  Uewintiuni,'  von  U.  uiul  amorphem 

KohlonatofT.    Von  Ed.  Donath.    XX  1249. 
Graphitlager  in  der  Kapkolonie.   XIX  1218. 
Griechentand.  Biaan-andManganfOrdarangQ.  XT989. 
GroBbtitannlen. 

—  Eiaon-Einfuhr  und -Ausfuhr.  XIV  «91,  XTII  1080, 

XXI  l.'j4l,  XXIII  1464,  XXIV  1521. 

—  Oi-Hchirlitc    der    Kiaeninduatrie   in    Walea.  Too 
L.  Hrrk.    XIV  H.,|,  XV  932,  XVIH  112«. 

—  ViiTtei  jiihrH  -  .Murktberiobta.  Ton  H.  Bonnaheek. 

XIV  9(10,  XX  I28S. 

—  UaareinigangandOnitgaamaachinen  in  U.  XV  957. 

—  Die  Roheiaananangnag  Knglanda  in  dar  oratan 
HAlfte  von  1908.   XIX  1918. 

—  Dia  Martin-  and  Baaaainaralablartangnnr  Bnrianda 
im  «ntan  Halbjahr  1908.   XIX  1918. 

—  Bargwarkaladnalria  in  England  Im  Jahre  1900. 
XXn  1409. 

KokHÜf.  n  Im  .lidirc  r.tn'..     Will  Hr.;i 
Großgasmaschinen.     Die    NCrwendung    von   U.  in 

dfUtHchen    Hütten-    und    /eihcnbotriaban.  Von 

K.  Reinhardt.    XV  905.  95»,  XVI  »71,  XVII  1040, 

XVIII  ilo.'i.  XX  1261  Z.8tah^  XX  1909  Z.Bein. 

banit,  XX  1262  Z.  Theiaen. 
Großgasmaschtnen   und   Gatninigliag  im  GroG- 

britannien.   XV  957. 
Güterwagen.   Uabar  daa  Piaiaaaaaehtelben  lllr  afaian 

awaiacbBÜran  offman  Q.  mit  Salbitanlladang.  XX 

1978,  XUn  1488. 
GttUdne«  (aiaha  nntar  Oialereiweien). 

H. 

Hifen.    Die  niederrheiniachrn   IndnalriabMfaa.  Von 

V.  Berkenkamp.    XVll  1U33. 
Hafenanlage.    Die  Emdenor  H.    XVI  1027. 
HaftpfUchtversicberun^  Nntcan  dar  H.  XXI  1849. 
Handelsbeilehungen  Deutaehlanda  zum  Ausland. 

Von  R.  Krauac.    XIX  1198. 
Hirteofen  mit  elektrischer  Heizung.    XVI  1019. 
Härtetechnik.   AuHittoUung  fOr  II.  in  Wien.  XIT889. 

—  Daaa.    Von  Franz  Walter.    XVII  1077. 
Hebezeuge  und  Spezialmaachlnen  Kr  HQttMVCrke. 

XV  925,  XVI  997,  XVIII  1117. 
Heinrichs,  Adolf.    Nachruf.    XVII  llOO. 
Heizbare  Robeisenmischer.  Uebor  h.  R.  Von  O.  Sim- 

manbaeh.  XZ  1984. 
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Heizmaterial.  Fettabfilllo,  RilckatAnde  Ton  Teer  und 
IVlruh'uiH  u.  a.  a'iH  H.    XVIII  II68, 

He«ken-Moore-Prozeß.  XIX  ISl«. 

Hochofen.   Aa««odaiig  >Mnir  BSden  beim  Hochofen. 

XIX  1191. 

—  Der  neue  H.  der  T»olroit  Iron  and  Stoel  foinpeiiy. 

\on  V.  W.  I!.  ru'.     \  MV  1, •,-.>. 

-~  I.>-i-.tiir>t,'   .1- T  Kill,--  iiiiil  Ai  liirii/ith.   iti  ili  ii  \  i  r- 
eiiiiKMfn  Staat.  ii.    \IV  H'Jl,  XVI  1023,  XXll  Uu». 
Hochoren-Begichiungsanlsgen.  RoUerender  Verteiler 
der  U.   XYIll  1144. 

—  Moderne  H.*B.   XXI  130S. 
Hochofenbetrieb.  Oeeerelor  de  HilfemiUel  fUrdenU. 

XVm  1144. 

Hochofengasinsschinen.  B«a  von  R.  in  Belffieo. 

XV  !»:.:. 

HochorenKehlüsemuchiaeo.    Entwidclnnir  der  H. 

XXI 

Hochofenweri(e.  I ir/i  utruii^f  der  üeutfuheii  H.  \IV 
884.  XV  951,  Wll  lu7.\  XLX  1207,  XXI  133:». 
XXllI  1457. 

—  FrMkreicbi  Ii.  ein  I.Juli  1906.   XTI  1028. 
Hochschule.  Omndsteinicgung  dee  Inetitalee  für  du 

ffpiamto  HattenwcNon  in  Aechen.   XIIl  806. 

—  Clau»tbal  !.  II.    XX  1278. 

Hütten rohstolTe.  /.nr  l''rrti;i'rl(>rl><-ui>(;ui)(;undijsgening 

Ton  II.    Von  M.  liubio.    XUi  Isi),  XIV  854. 
HQitenwerke.  H*<l>f zeuge  und  SpeiieliaMchinen  fflr  U. 

XV  a25,  XVI  ;i<*7. 
-  H.  dor  l'riv.  <  K.!.torri-ith-l'iii,'ttri8(:hrn  .Stnnt^-Kis.  n- 

befangeaellachaft  in  Ueaicza  und  Anin«.  Von  V,  W. 

LOrmran,  Dr.-lng.  h.  e.   XXH  1869. 
Hydraulische  Blechschere.   XX  12M. 
Hydraulischer  Nieier.  XXI  1SS8. 

K 

InduBtrielle  Rondschau.  Xlfl  8S7,  XIV  901,  XV 

966,  XVI  102H,  XVn  10H\  XVIII  1162.  XIX  1221, 

XX  I2fl4.  XXI  1.145.  XXII  1414,  XXIU  1471. 
Institut  Für  das  gesamte  Hüttenwesen  In  Aachen. 

(lrunili.e«'iul>-;.'iiii!,'.    XIIl  s<m;. 
In-iitiition  of  Mechanital  EnRineers.    X.\I  lltMH. 
Internationaler  Kongrcli  für  angewandte  Chemie  in 

Rom.    Von  II.  Wuddintr.    XIIl  818. 
Internationaler    Materialprürungskongreß.  XVIII 

1160.  XIX  1210.  XX  1272.  XXI  1330. 
Inm  and  Sitel  lastitate.  XUI  828,  XV  86«,  XVI 

1018,  XVII  1073,  XVni  1143,  XIX  ItM. 
Itslien.   Errit-Iittiiih'  von  Stahl-  «nd  Paaserplstton- 

w.Tkfn  in  1.    X.KI  iHA^. 

I>i(<  i:i^.  n-  und  ätablindnetrie  I.  Im  Jahre  1905. 

xxiii  i4(i;i. 

J. 

Japan.    EiHcnhoflioffn  in  .1.    XXIV  1520. 
Jubillum.   FOnfsifjAlirigee  J.  der  fiurbaelier  Hatte. 
XIX  1214. 

—  FOnfsig  Jahre  Burbaeher  Hütte.  Von  F.  Dlepeo* 
hörst.   XX  122H. 

—  Kiint/i^i  1  I.'.  H  .1. doa  Vereins denteeher Ingenieure. 
XIIl  SLM.  \V  1».%2. 

—  Zum  fQnr/i(;JAhri^(>n  J.  do>  Regenerativofens.  Von 
L.  Beck.    XXIII  1421. 

—  Fertigetollunc  <ltr  •'•'<><)  LokomoHTo  der  Firma 
A.  Boislg.   XXIII  1460. 

—  25  Jahre  denteeherArbeilerTerBiebernag.  XXIV 1681. 
JtiCendlicbe  Arbeiter  in  Valz-  und  Hammerwerlcen. 

BemihirUgung  j.  A.  L  W.  n.  H.    XV  967. 

K. 

Kalibrierung  breitRsnschiger  T-  Triger.  Von  C.  Hob- 
weiler.  XXIII  H28. 
Kalkbestimmung.   SchnoUe  K.   XXII  1385. 


Kalkulation  in  der  Eisengieikrei.  Ein  Beitrag  rar 
K.  i.  d.  E.  Von  J.  M ebrtona.  XVII  1062,  XVIII 
1182. 

Kanalisationsrdhren.    Heretelinng  goBeieemer  K. 

XV  945. 

Kjellin.    Der   el«?ktriNilu'   Stahlitrhniulzoft^n    von  K. 

\VI  KU'.». 

—  K's.  Vcrfiiiiri  ii  /-\>T  i  ii  ktrib(  licn  KrziMi^unj;  von  St*hl. 

XVII  lit'.o. 

Kohlen.    W.  rts-prlnHt  >1<t  K.  l>i-irii  Lnjfcrn  im  Freien. 

XIV  VHN 

Koblenbedarf.   Zur  Ueckang  de«  K.   XV  961. 
Kohlenfelder  der  Verelnigien  Staaten  von  Nord- 
amerika.  XXIII  1441. 
Kohlenförderung  der  Welt.   XXIt  1403. 
Kohlen  und  Hiscnindustrie  Belgiens  im  Jahre  1905. 

\.\11I  14(..-|. 

Kohlenstoff.  Amorpher K.nndOrapbit  Von Rd. Donath. 

X\  I24y. 

Kohlensloffbestimmung.  Kolorini<?ter  zurK.  \l\  1208. 
Kohlenstoffbesiimmungsapparai.     Von    A.  Klein«*. 

XVIII  1194. 

Koka.  Einwirkung  Ton  Kohlenallure  auf  K.  XXI 
1341. 

—  VtTffloiihi'inlc  rntiTHiiihuh»;  von  rbviniMch-irt'Ht- 
fülii*<-h<Mn  ( üi-Ueroi-  uml  lloi  liofriikokH.  Von  F.  Wdnt 
iinil  (i.  Ott.    XIV  H41. 

—  Die  Kokhindiiwtrif»  in  drn  V.i<iiii^t4'n  Staaten. 
XVII  lit7»i. 

—  Kokxöfen  (ir*<lil>ritttnnii'ni»  im  .liihre  l'.M»5.  XXIII 
14«i3, 

—  Die  ueueaton  K.  von  Dr.  Tb.  von  Bauer.  Von 
O.  Simmerabaeh.   XXIV  1499. 

Kolorinwter  zur  KohlensiotTbeatimmung  im  Stahl. 

XIX  1208. 

Kongreß  für  angewandte  Chemie  in  Rom.  I>ir 
hci  linte  iiit<  rn.-itii)iiiili'  k.  I.  a.  C  i.  Ii.  Von  IL  W  .  li- 
dinu'.     Mll  MiH. 

Korea.  I'rimitiver  tiuenhüttcnltetrieli  in  K.  X.XIl 
1402. 

Krafigewinnung  und  Kraftverwertung  im  Berg-  und 

Hüttenwesen    Von  II.  llotlmnnn.   XIIl  884. 
Kristallographie  des  Eisens.  XVU  1074. 
Krupp.  Fried.  K.,  A.-0.,  Eieen.  Betriebaangaben  usw. 

XV  9G1. 

Kugelprobe.   IMe  Brinollache  K.  Tom  Htand|>uukte  der 

Kli'ktrizitatHtlieorie.    X\l  1(»25. 
Kupfer  im  Eisen.    Von  II.  Wedding.    XMll  1444. 

-  K.  im  Eisen.    XXIV  14;»:t. 
Kupolofen.    NVindvertciluug  in  modernen  Kupolöfen. 

Von  U.  Ki.  tkott.  r.    XIV  876. 

—  Bohwingend«  Abatiotirinae  am  K.   XVIii  1187. 

—  FlnBmittsl  im  Kupolofenbetrieb.   XXIt  1898. 


I.agerung  von  HüttenrobstolFen.   Zur  Fragt.'  der  Be- 
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—  Wfildner,  August.    M\  s!»-_', 

—  Leidtikow,  Bernhard.     XVI  ytii». 
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—  I.i'lin.qz,  J.  H.     X.MI  1419. 

-  i;ili«,  John  IK-voiiHliiri'.  XXIII  I4(i9. 
Narwik.  ErzanMuhr  über  N.  XIII  829. 
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iliiHtrii'IK-  Itiniil-^f'hnu). 
Rheinland- Westfalen.  Viertel jnlirK- .Mark tlxTichti-,  Von 
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Robeisenerzeugung  (»iche  (In»  betr.  Lund). 
Robdsengescbift.  L«eo  de«  R.  XIU  837,  XV  m, 
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lii7.t. 
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?«57«W*<»*»"»«"»»8«»P|wn».  Von  t.  Hoattts.  XXI 
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1144. 
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Zupühprgiingo  Btatttindcn.    XVIII  Uftl. 
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Stassano-Ofen.    XVI  io20. 
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land.    XIV  H90. 
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XXI  IBOI. 
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Titanhaltige  Eisenerze.    SehmelivorBuche  mit  t.  B. 
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Tunis.  Dip  EDtwiddang  dM  BbraenbergbaitM  in  T. 
Tuiteceneimtiiren.  XXI  1S40. 

U. 

Uimchllt  Im  In-  und  Auslande.    \U\  h-><)  \ivssh 
XV  989.   XYI   1019,   XVII   i075.   XVHl  Höl! 

""xix'^lSr  BMHmiBBiig d«r  U.  de»  RiwiM. 

Unfall.   U.  auf  dorn  Charing  Cnwa.    XV  960. 
United  States  Steel  Corporation.    Sichcrun;,'  de*. 

Eisenerzbadarliu  d«f  U.  8.  8.  C.    XXI  134ii 
—  (iMhe  IndnaMeD«  Bandscbau.) 
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V. 

Vagabundierende  Ströme.    Der  Schutz  von  SUüü- 
koRstruktionen    gegen    die  elelctndTtiMlMii  £ia- 

wirkuiijjfn  von  v.  8.    XIII  880. 

^*  vIm'^  o,'?"'  Z«'>t'*lwrf»nd  deataelier  InduitriellOT. 

All!  82b« 

-Der  lateraktional«  Verband   der  DampfkeoMlp 
U«l»erwaehDO(^TereliM.  XX  1271. 
1208'' XX 'm[8  EisemleBertl«!.  XTU  1100,  XIX 

Verein   deutscher  Hisenhüttenleute.  Vereinanach. 
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Xil  1864,  XXH  1418,  JÜUU  W7«r™V  15;!2 

-  Maadt  dM  AmeiieMi  lasHtaC«  of  MUiW  I  n- 
^eer«.  XDI  840,  XfV  903,  XV  9C7,  XVII  io;in 
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196  484.  Wilhelm  Langbein.  Ziel)|iri>HHi'  mit  hjdrau- 
HhcIi    l)PW0(rfeni  niorlihnlter  und  Ziehatompel. 
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ini'lireren  kreuzssulHo  hintereinander  angeord- 
neten Walzenpaaren  von  zunehmender  Um* 
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Entsintern  gewalzter  Platinen  für  die  Blech- 
orzeugung.    XXIV  1513. 

170  641.  Deut»cli-()eatürri'i''hi«fbi'  MBunuanianuröhrun- 
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bawagtan  Oaniea.  XXU  1398. 
170868.  Joaaf  PikaL  Vorriditnng  nrai  SebwetSaa 
von  QuernSbten  an  Siederohren  oder  der- 
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Emil  Tropllei,  Heinrich  Emil  Troellor,  WH* 
heim  Uuslav  TrocUt-r.  Au«  einem  Pam. 
schon  KegelTerachluß  und  einem  nach 
der  Langcnschon  Glocke  wirkenden  Olookon- 
,  Toraihluß  bestehender  doppolter  OiehtroTw 
•chlnB.   XIII  817. 

I670M.  0«lta,T  Beininger.    Verfahren    zum  Zemen- 
und    USrten  von  Oegenstilnden  MO 
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mm.  Hügo  8chulto-8t.  iiil-,  TL'.  Verfahren  zur  »er- 
ste lung  von  Urikotta  aus  eisenhaltigen  Ab- 
fallatoflon,  mulmigen  Erzen  usw.  mit  Hooll- 

107 «««  "fp;;«'  f'ln  k.  nl«  JJindeinittoL   XIX  iiM». 

mm.  .1.  I  hh.  Akt  -Goo;  SobrlgMifnv  tat  Hoeif 

mm.  Oeaellachaft    fflp   oloktriodio    Industrie  in 
^(B«Miei».     Elektriarh  botri,.b..,u. 
tftoekelnoebiebevorrichtung  für  Vorstoüiifon 
Xm  816. 

167  UM.  Frank  Emerv  Young.  Verfahrc-n  zum  Frischen 
von  KohciSK!)   HMtt,  ]«  auf  die  OberflÄche  doo 
IMTOo  {T'*'"'  et'Khti  t.r  Windstrahlen.  XVUI 1140. 
•00  W8.  l>eon  Oouxe    Vorrichtung  zum  glolchmaBfgen 
üeMhicken  dea  SehAtttriditen  bei  Hochöfen 
mit  zentralem  od«r  ■eilllebom  Gooabzugsrohr 
imUA  Jülf  ••»•^«gem  Schrägaufzug.    XXI  1334. 
IW4«.  Otoho  Henry   Chapmon.     DUae  zum  teü- 
w«Mn  Harten  von  UgwkoMla  fBr  Kacol- 
l»gor.    XXIV  1512. 

Bernhar<l  rjoß„<.p.  Beachickungerorrichtoi» 
rUr  A  arsiaofon  und  dergleichen  mit  MI  eiluw 
Kranhra.:ke  dreh-  „nd  hebbw  ainordBOlon 

f^chwenijpl.    XXII  1396. 

Xx  V'ii'"'^"    '^"•«'•^"•W™»'«  «««■  Blöcke. 
^BÄ"*kx'?Sj^"  Ausgleichkammor 
^"""^'^         senkrechte  Oefen, 

m!w  ^.'.'"'"«n-  Beachickungsvorricbtun«  für 
Martinofen  und  Blockwarmöfen  mitoonk^eht 
verstcllharom  und  im  Kreil«  «cbwenklMimi 

Carlo  Lamj«».^.  VorfW«,«.»^, 

«W.  Corio  Lwaygeoe.     Zornentiorvorfahron  för 
WW  Btalü  mittela  Kohle.  XXIV  1612. 

III  fliui       ""^^  B««««l>«hnb.u. 

i-Tr-  'Ö2176;   v.rgl.  Stahl 

barer  Ilnt!  f..' '■ " ^ -^"-''i " mit  unmltteL 
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I7üa04.  Pool  Girod.    WidenUadtmMoe  für 
MocJw  Oefea.  XXII  1898. 
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187  774 
167806. 

168  :iuc. 
168  S90. 

168  517. 

168  684. 

168  858. 

168  874. 
166  068. 


169  127. 
16»  877. 


A  I!h  /i:juror.    .^uhfiilirliurc  FJost.'.  XVII  1071. 
Adalbert    lvur/.vv.(rnhart,     Einrichtunjr  «nni 
lliiiautilrangen  dos  bei  .SiemonH-Rogi  uüraHv. 
ölen  vor  dem  Umschalten  in  der  einen  Re- 
generatorkammer  stehenden  bronnbaren  O«H0 
duroh  Rauchgaa  in  den  Ofen.  XVI  1014. 
Edmund  Pirach.    Toiriehtung  sar  nnuntor* 
brocbonon  Beheisong  kippbarer  MartinOfan. 
Soboioenmieebor  o.  dergl.    XV  949. 
Paul  E.H(h.     rmschaltvontil   für   Oase  mit 
durch  eine  Schpidowand   in  zwei  Kninmem 
geti'ilti  III  C,  häuso.     XVll  1071. 
Paul  Srhmidt  &  Deagraz.    Sohrüger  oder 
aonk rechter  Boot  fBr  Fouenuigwi  aUar  Art. 

XX  1266. 

Moritz  Hille.  Oaaenenger  mit  sebrlg  oder 
senkrecht  goatolltom  Fflaochacht  mit  amt- 
lichen ffinlaSOAmogoB  für  Luft  und  Pnmt.f. 
XX  1266.  ' 

.  Ifax  Kalt,  (iascrzeuger  mit  einem  in  den 
Si  h«('litcint;iOiiiiiten  Waaaererhitzer.  X  .\I  !33.S. 
Paul  Si  hmidt  i^;  Df-Hgraz.  Verfuhren  mr  Zii- 
fülinini;  Ton  ( iaH^roiiiiscben  lu  Scüuiilz-, 
Schweiß-,  Wärmeofen  und  dergL  XXI  1883.' 
Paul  .S.dimidt  &  Desgraz.  (Sworiongor  mit 
.\baaugung  der  in  die  VorbreaoaDgwtoM  n- 
röckzuführcoden  Schwelgase  an  mehreren 
Stellen  des  oberen  Sehachtteiles.  XX  12V,T>. 
Aaton  Ton  Kerpely.  Pyramidenartiger  Droh- 
root  für  (iaHcrz(  u;:i'r.  XXI  1333. 
Goamotoren- Fabrik  Deutz.  Oaserzoutffr  mit 
oberer  und  unterer  Feuerun;,',  bei  wcl.  heiii 
die  .\bzugSNtelle  fQr  das  Uebrauchaga»  wie 
auch  diejenige  für  das  .\bgas  zwischen  doQ 
beiden  Keueruogeu  liegt.  XXH  1896. 
Richard  Freund.  Kraftgasarfeagar.  XXXTT 1408. 
Frits  Dürr.  Gaserzengar  mit  Innerhalb  dar 
Ummantolong  liegendao  OaBabangikaofllm 
nnd  TOD  den  Oaaan  bahaistam  Dampfan^ 
Wickler.    XX  1265. 


169878.  Oaxiiiiiturrn-Fahrik  Deutz.  (Li-i  r/iMif^cr  mit 
oberer  und  uiuerer  Feuerunj;  nnd  daz\siMi  hen- 
liegender  Oasentnahmcatolle.    XIX  1204. 

169  580.  Pierre  Aladyne.  Hohler  Koatotab  mit  Luft- 
kühlung.   XXni  1455. 

169  684.  Scbeben  &  Kradowig.  SattggaaanaMar. 
XIX  1204.  * 

169  998.  Friedrich  Jahns.    Verfahren  zur  Erzeugung 

toorarmer  Ooneratorgase  aus  teerbaltigen 
Brennstoffen  in  zwei  oder  mehreren  Gas- 
erzeugern, bei  denen  Vorbindungakanäle  an- 
jj;eordnet  wind,  die  ntefs  vom  oberen  Teil  des 
einen  Oaserzeugera  znin  unteren  Teil  des 
anderen  Gaserzeugers  führen.    XIX  1206. 

170  060.  Dr.  Emil  Fleiacher.    Verfahren  xur  Harstal* 

lung  Ton  KraftgoB  aus  bitnminOsam  Brenn- 
stoff und  dargL  mit  Eintritt  der  Luft  in  den 
Oasanangar  tob  obon  nnd  von  unten  und 
mit  Absangung  do»  GascH  in  mittlarar  HSba 
des  Schachtes.    XX  12(;4. 

171  068.  Walther  Stremmc.    Einrichtung  zur  Beseiti- 

gung und  Verbrennung  der  bituminösen  Be- 
standteile von  festen  Brennstoffen  in  Qaa- 
generatoren  mit  von  oben  nach  aoton  ga> 
nbitsr  TartarannaBg,  XXIII  165S. 


Ii 
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KlMie  31.  OitBerei  und  Fofnerd. 

166  907.  Waldemar  Samuel,  Carl  Hoiinimr.  Taifiabnn 
sar  Herstellung  von  FrAaoru.    XVI  1014. 
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167088.  flebr.  Körtinfj.  Vorrii  hlmit'  zun»  Roiiii(»on 
odi<r  AnfeuchtiMi  und  liluttcn  iIit  ( )lit.'rflHclic 
von  Gießformen  iiiitt«  In   I'r.-lHult.    W  9-!:' 

167  278.  Emil  WeiByerber.  Vorrichtung  zur  Vorteiluiig 
dM  santralon  UntorwindstromcB  bei  Tio^el- 
ßfen  mittf'lN  i-incr  Ijochplatte  und  einer  I'rall- 
oder  LcitflH.li.-.    XVII  1071. 

167  SM.  Baducha  MMchinenfftbrik  und  Eiaengiefterei. 
Yerfftbron,  die  Form  fBr  den  Ou8  tob  grot«a, 
dOnnwandij^i'i),  ofTotien  GefJBen,  r.  B.  B»de- 
wann<'n  oder  dcri;!.,  su«ainmonzu*tlellen. 
MV  8H2. 

167 &23.  ("iiln-Müsener  B"'r;,'workii-Aktien-Verein.  Ver- 
fahren zum  HeHi-iii^en  tihi  iiuiikern  in  OuB» 
•tacken.    XIV  hsx 

1C7540.  Wahlier  li  turrniann.  UuBform  /ur  Iii  r- 
■tollaagTonFormeUenfertigwaUen.  XVI  lOU. 

167  718.  LadiaUu  Mirktts.  Baeiaclie  Formmane  für 
StahlffuB.    XYin  1140. 

167  777.  Franz  Seiler  und  Heinrich  Merkel.  Verfahren 
zur  VerhQtung  dee  MitflieBona  von  SrhlHcki' 
und  Sand  mit  dem  OieBmotall  in  die  Form. 
XVI II  ll  f'.t. 

167  888.  Louiti  KouKKeau.    Kippbarer  SchmeUofon  mit 

getrenntem  BreitiHcbfteiit  und  Scbmelnwiin. 

XVIll  lUO. 

167  889.  Lambert  PBti.  ModeUdAbel  nebet  Putter. 
XVDI  UM. 

167  885.  OttoQataer.  M odellringbebekrens  an  Riemen- 

gcheibenformmsHfhinen.    XV  949. 
Ifi«ß4<>.  Wilhelm  Sommer.    Offener  H<  hmelztiei;«-|  mit 
Scheidewand  der  AustiruBtülle.    XXII  i:t  <'.. 

168  Ö50.  Holiert   Woolnlon    Hunt.      Vorrichtung  ^iiiii 

Halten  und  Kintreilien  einer  .MetalUlange  in 
den  Dorh  flflsnigon  Kern  einen  (iulintückeii. 
XXIV  1513.  Vorgl.  dan  amerikanixche  Patent- 
Nr.  756886  in  .Stahl  und  Eimn«  1905  Nr.  13 
8.  788  nnd  789. 

168 181.  James  Bono.  Schmelzofen  fOr  Stahl  und 
andere  Metall«  mit  mehreren  Stirhl^ehern  in 
vorHohiedenen  HTdienlagen.    XX  \2i'>^. 

189  568.  Heinrich  Anfjmch.    Mod..ll|iulv.T.    XX  I2«6. 

189  999.  KiHengießerei  -   A  ktii  n;;!  '^.  |]-i  liaft  vnrimilH 

Keyiing  Thoma».  Koiehebdlantrieb  fär 
die  untere  PretitiKcbplatla  einer  Form- 
mMciiine.   XXIU  1464. 

170078.  Robert  Woolatoa  Hunt.  Vorrlehtaag  ram 
Halr^a  elaer  VeteUiteBge  In  des  Kern 
•ine«  OnBblockea  zur  Verdichtung  des  RIe«kee. 
XXIV  \Ti\H.  Vi  r>:l  du«  aiiir-rikiiiiiMiho  Patent 
Nr.T.'i.'i  49«  , Stuhl  uml  Lii,  n"  l'.»'!.'.  Sr.  I  HS. 7811. 

170  877.  Alfred  (iutnmnn.  I  iirinniaHeliiiie  mit  fjegi-n- 
einander  vemtellbarer  .Modell-  und  .Mixeti- 
plntte  für  die  Form.    XIX  1204. 

170480.  Fritz  Rripke.    Modellpulvor.    XXI  IHH4. 

171 88i.  William  George  Uej».  Koruima.-ichine,  bei 
weleber  der  Sand  dorob  Aufito8«n  de«  den 
Formkeaten  ond  da*  Modell  rafnehmendea 
Tk-igara  eingeotempfl  wird.   XXIV  1818. 

Kinne  dO.  MedMaische  Mettllbenrbeitung. 

186  487.  Ilaniel       T.ueg.    Kichtbank  für  Unlverwl- 

oder  FlH4hei!ien.    XVI  1014. 

187  088.  Tnihelm  KlHhori^t.  Dreiteil  igt"  (it  nenknchweiB» 

Vorrichtung  für  Kettenglieder.    XVII  1071. 

187  750.  Firma A.Boreiff. I>atn|>rhvdraalMcho8diiiiiede- 

preHMe.    XVIII  1140. 
168  253.  CbriHtian  JohannHen.    Nietengi  genhaltcr  mit 

Schlagkolhen.     XXI  I.i:«. 
168  254.  C.  W.  Ilaji«  II.  !•■ .  I  T  SMme.  Stnuchmasehine 

liiii  V.irrit  IiIiiiil;  /um  lie'|ii<MMrti  iltTAuanohmen 

di  r  ArboitBHtüike.    MX  1200. 

188  877.  F.  banning.  Damnfbfdrenliwbe  Preaae.  XXI 

1338. 


168  871.  Ludwig  SchrSder.  Verfahren  zum  Zuoammen- 
«ehweilien  von  Schienen  mittels  de»  elek- 
triiirfii'ti  Lichtl>ni;enH.    XXI  K!33. 

itiH924.  Carl  l'abde.  Verfahren  zum  Schweißen  von 
Eisenbahnschienen  durch  Schmelzen  der  StoB- 
flAcha  und  des  zur  AnafBUane  der  Fuge  die- 
nenden FisenM  mittel*  de«  eMctrieelien  Lioh^ 
bogene.   XXI  1384. 

170040.  OhbUt  Ilaquin.  lleehfBhning  f8r  FeOen- 
hanmasehinen  mit  TerAnderlichem  Veraehnbe 
dea  PeilenwerkatackeB.    XXfl  1995. 

170606.  DampfkeHMel-    und    (ia«ometerfabrtk  vorm. 

A.  Wilke  &  Co.  Akt.-tJpH.  Träger»chere  mit 
bewegtem  Ober-  und  »tilletebendeu  Unter« 
und  Scitenmegherii.    XXIV  1512. 

Klasse  50.  Zerkleinerungsmaschinen. 

1H8  .'iitj.  .MaHchinenbau-AnHtalt  Humboldt  und  Hermann 
Bartsch.  VerfHhren  zur  Kiitle.'rung  der  nicht 
vermahlbaren  UfickütAude  au«  Kugelmühlen. 
XX  1868. 

Klaise  82.  Troekocrei. 

166855.  t'arl  WeiHhanr.  Mehrkammertrockenofen  mit 
zwei  oder  mehreren  FtiuerMtellun  oder  ttonniigeii 
VgnDeqaellen.   XXII  1885. 

Pstente  der  Vereinigten  Staaten. 

777  Hss.  .!.(}.  Mr  Dowell.    Verfahren  zur  HerBtellung 

von  S.'hlackensand.    XIV  s--:! 
717  49«.  J.  Coyne.    Vorrichtung  zum  .N ieik-rxchlagen 
de*  Staubet*  aui«  den  durch  Uelicrdrucfc  ent- 
weichenden HochofengaMen.    XIII  SI8. 

778  917.  C.  L.  Taylor.    Blockkran.    XIII  917. 

788  088.  W.   Stttbblebine.    Rotiereader  Paddelofen. 

XVm  1141. 
783 044.  J.  E.  JohnHon.    Hochofen.    XXII  1397. 
7H3  200.  J.  W.   Henden»on.     ( iieBereinnlage   für  nn- 

nnterbrochenon  Betrieli,  slH. 
7H3  77h.  <;.  L.  UftTiBon  und  D.  Ii.  Mtuhitx».    Ili  rdofen. 

XVI  lul.^. 

784  U04.  W.   Kent.    VVal/werk  far  dttnne  Bleibe  mit 

Vorrichtung  zum  Anwiraiea  wkhrend  de» 
Wallen*.   XIX  1206. 

785  810.  H.  Härmet   Vofriebtaag  mm  Prenxen  von 

OnSbUekea  In  konloelMa  Pormea.  XJX 1906. 

786  OSS.  J.  A.  Herriek.    ümaleuerbarei  VentU  tOr 

Oa«leituiiu.  11     XVIII  1141. 
»87  282.      K  Ku.l-. ■  ^  ihhI  H.  A.  Braxsert.  Vorrloh- 
luniT  .11  K  iiilrn  der  UeMtell-  und  Raitwan- 
dungeii  im  Hochofen.    XXIl  1397. 

789  182.  R.  il.  StevenH.    AntriobAVorrichtung  für  die 

Rollen  an  ii<;hwingendi>n  WalzontiHchen.  X  VIII 
1141. 

788  898.  B.   B.    Sliek.    ZufllbrangeTorricbtnng  für 

Walzen.   XVI  1015. 

789  710.  )'.  G.  Hli  i  hHchmidt.  VorriehtnngBur Reinigung 

den  liiuenraume«  von  (tuButOcken.   XXD  1897. 

789  888.  Th.  D.  Wext  and  O.  H.  Bojd.  Blockform. 

XXII  i:tii7. 

790.^44.  W.  S.  WeRton.  ( i  seiiinawhine.  XV  950. 
790 &4C.  W.  8.  We§ton.    (JieUmasehino.    XV  950. 

790  706.  CS.  Simmera.  Bicbtwalzwerk.  XVIII  1141. 
781  940.  C  von  Philp.    Vorriotatung  «um  Vorechiaben 

von  EiaenblBekea  and  dergleichen.  XVI  lOlft. 
792  630.  C.  L.  Taylor.   Bloek-Zieher.   XV  950. 
798  027.  H.  Burton  und  8.  L.  Burton.  Anielgevor^ 

riohtnng  tür  die  StArke  den  Bleehee  bei 

Walzwerken.    XVI  1015. 
79:ni77.  .!.<!,  Johnnton.  (iieÖereiaiil«i,'e.  XXIIIHS«. 
84W712.  J.  .1.  Mlount.    Blockxieher.    XXill  1456. 
800  857.  Kr.  .\    Kjellin.    Elektriaeber  Schmelaofen. 

XXIII  1456. 
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V.  Industrielle  Rundschau. 

nilrr  •Ind  nur  rirmi-n  aurfrcfOlirt;  dip  8*<')ilili>l  flndifn  >lcb  Im  SachTpnelebDU.) 


AktMa-OoiniDMidit-UewUKJliAft  Aplarbeckcr  liatu> 
BrBfrmMiii,  'Waylud  A  Co.,  Aaterbeek.    V 1 1 1  11 62. 

Aktipn-OeRellseluifl  Baigbcliw  GralMii«  «ad  Uatten« 
Veri'in  in  Hochdahl.    XXI  IS46. 

Aktien-UeMflUrlmfi  Hrwinerliütte  zu  Kirchen.  XXI 1346. 
Aktien-QoHelli"li)ift  Hr.iwn,    Kovori  Ä  <'ie.    in  Baden 

(Srhwtiiz).    -VN' II 
A.kti»<n)f<'Ki'll!<rliaft  •  tuirl.'drnliiino  in  Nied«>r^»flii>liii>ii. 

XX  12H4. 

AJctien-UeHelUcliat't  < 'lirintini  iiliüttc  /u  (;hrixtirn>iihfltt'' 

Iwi  Meggi-n  i.  W.    XXlir  1472. 
Aktien  *  OeMllaebAft    DOiweldorfer  £i«eiib»lwb«d«rf 

vorm.  Carl  W«ver  ACa.  m  DttaMldmfoOberbilk. 

XXI  1347. 

Aktien^eeelUcbaft  .Kiwnwerk  Kuth<t  Erde"   in  Dort- 

tiiund.    XX  I2H4. 
Aktisn-<4oseUBcliaft  für  EiaeniDdustrie  und  HrUi-ki>iibHu 

v<irtimla  JoluumClM|wr  Harkort  In  DntalMUf.  XIII 

888. 

AktiengesuIlHcbnft  für  Feld-  und  Kicinbahncu-Bedarf, 
Tormala  üranatsiD  &  Koppel  m  fiorlia.   XIU  888. 
Aktieiig«Mllwhftft  Mr  HatteBbotrlob,  I>afa1m>y>Xei- 

dorich.    Xfll  838. 
Akitcn-Oeaellachart  Ofirlitü^r  MaachinenlMiaAitBtalt  ond 

Eisengietieri'i  in  üi  r'it/     XXI  1M47. 
AktienEreR«*ll»*'il"ft  Ijuh  hluinniuT.    iücna   i.  S».  XXI 
1347. 

Aktion-CiuHullHi'baft  Mt-^jfenisr  WnlzwiTk,  Mi'^'k'^'h  '•  • 

XVIII  1162. 

Aktien-tieKdUrbaft  Kolandalnlttf  in  Woidonau  a.  d.  S'ii'g. 
XX  1284. 

AktiolirGmalUohsft  Waratoiner  Orabea-  aad  Uflttaa» 

Werke  m  Varrtein  ia  WeaUalaa.  ZXI  1S4T. 
Al)?pm<  ine  Elek«riiUitM>eaallac]iaft  w  Beriia.  XXIII 

1472. 

ABn>"n^r  I  nüUtaiilwerk,  AotiaB •  OeMOaekaft,  Aaaea 

i.  W.    XXII  1415. 
aArehiniftdo!**,  Ai  tien-OoHollio  iinft  f Qr  Slakl- uad  EImd- 

InduMtri-  /u  lierlin.    XXll  U15. 
Arthur  Ko|)|)p1,  Aktien^cMelUchaft  zu  Kerlin.  XIII  899. 
BaryiNui-  and  Uattea-Actieo-OeMUaohaft  Vriedrioba» 

halte  SU  Herdorf  (frOher  NaoakirdieB,  Bas.  Ani»- 

beri;).   XIX  1222. 
Bielefelder  Kihauachiaea-  nad  Fahrrad-Fabrik  Aktien- 

QeeelUebaft  vonnab  Hengatanberf  &  Oo.  XXID 

1472. 

BiBmarckhütte  n  Bltaiarekhatte,  XIX  1228, 

XX  1285. 

Bochuincr  Ycroin  fflr  Bor^^baa  aad  0«SBtahllU»rik«tioB 

zu  Bochum.    XXI  1847. 
BrauDkohlen-Briket>YerkaafiiTMfein,  Q.  at.  b.  Ht  K6to. 

XIT  901. 

Obamaitier  'Werkiengmaaebinea  -  Fabrik  Torm.  Job. 

Zimmermann  in  Chomnitz.    XX  1285. 
Cöln-Münener  Burjjwprks-Actien-VHrein  in  Crpii/tlial. 

XIX  1222. 

Deotache  Work/oiiRinaHi  liinon-Fabrik  voriiialh  Souiii-i  - 
mann  &  StiiT  in  (  lii-tniiitz.    XX  1287. 

Deutach  -  liuxemburgiitt'ho  Bt>rgwerkH-  iind  llütifii- 
AktienreaellHcbaft  zu  Bochum.    XXII  14l)'>. 

Deotacb  -  Oeaterreiohiaotae  MaaBaamannröhron  -Werke. 

XX  1285. 

Diaflereehe   Maachiaawfabrik  A^-Q^  Zwdbfllekaa. 

XVI  1028. 

DAweldorfer  EiHfiiihSttaBgaaaUaehaft  sa  DflaeaMorf. 

XXIV  152!). 

DOsseldorfer  Einen- lind  Drnhtiiidustrie,  Aktiaa-Qeaall- 

flchaft  zu  Düaaeldorf.    XVIU  1162. 
DaBacldurfcr  BBhraniodaatrie,  DOMeUorf  •Obarbilk. 

XX  1287. 


F.ii^enhattenwerk  Thale,  Actlen-deaeUuliaft,  Thal«  am 

Harz.    Xin  839. 
Gleen  «iBdaatrie  tu  Maadea  aad  Sekwarta,  Aktfaa- 

aeeellaebaft  tn  SobweH«.   XXI  1S48. 

Ei^en-  und  StH)ilwi>rk  Botiilcii  -  Kiilva,  Aotfea •  OeMll- 

»chaft  in  .Sciuvioiituclilüwitz.    Xlll  839« 
Ki-o'n-  tiiKl  Sialihvrk  lloeacb,  Aktteageeallaeliaft  ia 

Dortmund.     \\  1287. 

Kirtenwt*rk|;eMellacbart  .MaximiliaaahAtla  ia  Boaaaberg 

I  Oberpfalz).    XVI  102H. 
Eiaenwerk  NQrnbnrg  A.-(i.  TOffBI.  J.  Tafel  üomp^ 

Mflraberf.   XXI  1848. 
BieerfeMer  HfiMa,   AktieiiffeeeUeehaft  in  Biaerfeld. 

XXIir  1473. 

Escbwoilor  Borijwerka  -  Verein  /.u  Encliweiler  -  l'umpe. 
XXJ  1.S48. 

Km-liwoiler- Köln    Eisenwerke,    Aktien^reHeÜHehaft  zu 

KHcbweiler-Pünipchen.    XXI  1348. 
Fa<;onei8en  -  Walzwerk  L.  Mannataedt  &  (.'ie.,  Aktien- 

geaellachaft  zu  Kalk.    XIX  1222. 
Fried.  Krupp,  Aktteti(tee«llNcbaft  zn  Eiaaa  a.  d.  Bahr, 

XXIV  1529. 

Friedrich  Thonde,  Akt-Qea.,  Werdohl  i.  W.  XIX  1222. 
Oaemotoiao-Fabrik  Deuti,  Aktien-Oeaellachaft,  KSIn- 

OaatB.   XXII  1410. 
Oebr.  XSrtin^r,  AktienK«  '"  'l8<-''af*  •»  l-indi  n  bei  Hho- 

nover.    XIII  h:J9. 
(ieisweider  Kiwenwerko,    AetiiMiffeitclUehaft,  (ieiitweid 

(Kreitt  Siejreui.    XVIII  11H;<. 
(iolHonkireheuer  (iuttatabl-  und   Eisenwerke  vormala 

MuuHcbeid  Ä  Uo.  in  Golaonkirehcn.    XXI  1349. 
(leorge-Mariea-Bergweirka-  uad  HiUten- Verein,  Aktien- 

geeellaebnft  sn  Onabrflek.   XXIV  lOBO, 
«.  Schocnen  in  Köln.    XXI  V.M. 
(iuUatahl-Werk  Witten.    XX  1287. 
Guteb<>ffninii."'liütt-',    Aktien-Verein  für  Bür>:baii  und 

llOttPiib.  trieb  zu  ( »berhauaen  2  (Kheiiilaud)  XXiV 

i5;iii. 

Ha^'ener  iiuäalalilwerko,  liageo.    X\  12^8. 
Harponer  Bergban-AktiaBi^aaellaehaft  sa  Dortmaad. 
XXI  1849. 

Ilaner  Werk*  m  Bitbelaad  und  Zorg«,  AkÜBagaeell- 

•diaft  ta  Blaakenbnrg  am  Harz.   XXI  1349. 
HaeperBiaen-  und  Stahlwerk.  Haxpe  I.W.  XXI 1849. 

Hernadtbuior  ungariHche  EiHciiiiiduKtrie,  Aottea^eaeU* 

sehnft  zu  Budapest.    XXiJ  14 IG. 
Ilochfelder  WaUwwfc- Aktien- Verein  in  Dniabnrg. 

XXI  IWii. 

Uoehofeiiwerk  Liibeok,  Aktiangeaellaekafk  n  Lflbeok. 

XXIII  1473. 

Hoerdor  Bergwerk«'  und  Hütten-Vorein.    XIX  1223. 
Hohenzollernhatte,  Roer,  ILSnig  &  Co.,  Bmdea. 
XV  9«8. 

HBstoner  GeworkMehaft,  Aktiea-GaMlltohafl  in  Htetoa 

i.  W.    XXIII  147.3. 
.1.  I'.  Piedboeuf  &  Co.,  Köhreawark,  A^.,  Ellar  bei 

Düsseldorf.    XV  967. 
Knlkor  Werkzeuiriiiasobinenl iiiiri k  Uri'iier,  Si  himuii  ber 
&  ('o.,  Aktiongesellschaft,  kalk  bei   K<1ln  a.  Hh. 
XIX  1223. 

Xattowitier  Aktiea-Ueeelleohaf t  fBr  Bergban  und  Eiaen- 

hlHaabatrlab  ia  Kattowits.  XIT  902. 
Laagaeheder  Walzwerk  und  Verzinkereien,  Aktien- 

Oeaellachaft  in  Langitehed«  a.  d.  Ruhr.    XXI  1350. 

I.iitbrinjjer  FjHenwerke  in  \rs  an  der  Mosel.    XXI  1.1.10. 
Lotliringer  llüttenverein  ,\ iiinet/-l'"rieile  in  Kneuttinifen. 
XXI  1350. 

Lu\4'iiibiirger  ßergworka-  und  Saarbrücker  Ei»t)ubütten> 
.V  k  tiengeHeU8chafi,Barbaflherhatto  bei  SaarbrOokan. 
XXUi  1478. 
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M«iirhin<-tib«n-Akti.  ri."  !  hnU  x-n«.  Stsrk«  ft  HolT- 
m»nn  in  Hir«i  hi..re  i.Tlile«.».    \X  Ii»*«. 

bkft  K«rlirabe  ia  K«rbrabe 

(Kaden K    Wl  I^M. 
MaMbinen-  und  Armatur-Fabrik  vorm  Kl^-in.  >•  haii/hii 

A  Bod(«r  in  FnnktnllMl  (KbeiopM».  XJLU  1417. 
MittoInMr-Stodienfnellicbsll  G.  m.  b.  Berlin. 

XXIII 

NAhm«»'  hincii-l  abrik  KarNruh"  Tormah  Haü  A  Xen 

in  KarUruhc  (Hadem.    Wl  1  '1 
Nu'nlilirKcr  Ki«<Mipi<'ll«'r<!i  umi  .VU»>  ii  iit  iiiai^nk  in  Ni>-n- 

Norddeutacba  Hatte,  0.  m.  b.  Ii.,  Bremen.  X.VI  1H61. 
(iMrabvrgispbe  EiMObattoii-UewIiecbsft  i«  Aapwt- 

fehn.   XXI  1851. 
Phoenii.  Aktien-Oenelhchaft  fDr  llcrirbau  und  HaHea- 

l»ctri<'li  tu  I)ui»lturi;-I{«hr'iri.    XIX  l'.''_''l. 
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Adolf  Ledebur  f. 

1^  un  haben  sich  die  Schatten  des  Todes 
auch  über  das  Augre  des  Mannes 
gebreitet,  der  schon  seit  langem  ein  Stolz 
der  deutschen  Eigenhüttenleute  war.  Mit 
dem  Ileiingantr  des  Geheimen  Berjrrats  Adolf 
Ledebur  ist  zu- 


pleich  der  letzte 
Stern  des  Drei- 
gestirns erlo- 
schen, das  die 
Namen  Ledebur, 

Winkler  und 

Weißbach  in 
sich  vereinigte 
und  in  den  letz- 
ten .Jahrzehn- 
ten des  verwi- 
chenenJnhrhun- 
derts  den  alten 
Glanz  der  Frei- 
bergorBergaka- 
demie  leuchtend 
erhielt. 

Im.Lihre  1837 
zu  Blankenburg 
im  Herzogtum 

Hraunschweig 
geboren,  genoß 
Ledebur  von  sei- 
nem Eintritt  in 
das  8chuli>flich- 


tige  .\lter  an  den  Schulunterricht  in  seiner 
Heimat  und  verließ  1 7  .lahre  alt  die 
Prima  des  dortigen  (ryninasiums.  Nach- 
dem er  sieh  noch  ein  .Tahr  lang  durch  Privat- 
unterricht in  Mathematik.  Maschinen- 
zeichnen und 

Naturwissen- 
schaft fortgebil- 
det hatte, erhielt 
er   auf  seinen 
Wunsch  .  sich 

als  Eisen- 
liUttenmanndem 
Staatsdienste  zu 
widmen,  von  der 
Herzoglichen 
Regierung  den 
Auftrag,  seinen 
Lehrkursus  auf 
dem  damals  tis- 
kalisehen  Eisen- 
werk Zorge  am 
Harz  zu  begin- 
nen, wo  mit  der 

eigentlichen 
praktischenAus- 
bildung  des  Ele- 
ven gleichzeitig 
eine  vollstflndi- 
gellnterweisuii« 
in   der  Eisen- 
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hQttenkiinde  verbunden  war.  Nach  zurückge- 
legter praktischer  Lebrz^t  beeuobte  er  zur  £r- 
wvbnng  der  theoretiBch'Wtneiucliaftliclien  Ans- 
bUdung  dan  Colle^'-ium  (  aruliniitn  cn  BraUB- 
schweig.  Neben  dem  Stadium  der  Ubripen  tür 
den  Eisenhuttenmann  erforderlichen  Hilfswissen- 
flduiften  interessierten  ihn  hier  besonders  die 
Vortrüp'  <bs  l'riifV^vnrs  Dr  J  (Mfn  iihfr  Che- 
mie und  die  Arbeiten  ia  dessen  Laliuratoriuin, 
denen  er  tetne  gnas«  freie  Zeit  widmete. 
Nachdem  er  noch  eine  «iffentlirhe  Belobung  für 
eine  gröUere  chemische  Arbeit  erhalten  hatte, 
verUeft  er  das  Garolinoia  und  ging  wieder  nach 
den  Eisenwerken  d.  s  Harzen,  uin  die  X  crwal- 
tungsgeschAfte  zu  erlernen  und  sich  auf  die 
Staatsbeamtenprfifnng  Torxabereltea.  Im  Jahre 
18fi'2  lii,'te  er  das  Staatsexamen  ab,  verließ 
dann  aber  sofort  den  Staatsdienst,  wo  seine 
Fortbildong  Immer  nur  efne  einseitige  geblieben 
wflre,  und  nahm  auf  <h-m  durt  h  s«  in*'  l.i  istungen 
in  der  Eisengießerei  bekannten  Grftflich-Stol- 
bergschen  Eisenwerke  zu  Jlsenburg  eine  Stellung 
als  Asüiatent  für  den  Ilochofi  u-  und  Gießerei- 
betrieb an.  Nacli  siebenjährigem  Aufenthalt  in 
Jlsenburg,  wo  er  auch  seine  spatere  Gemahlin, 
dt»  Toditer  Mine»  Chefe,  des  Oberhttttenlngpektors 
Schott,  kennen  lerntf.  folptt'  er  im  .Tahn'  ISfi«» 
einer  an  ihn  ergangenen  Aufforderung  zur  ücber- 
nahme  der  Leitung  der  Berliner  Büaea^eßerei 
von  Schwartzko|tff.  Mißliche  dienstliche  Ver- 
hlltnisse  veranlagten  ihn,  nach  zwe^ahriger 
Wirksamkeit  die  BerUner  Stellang  avfsogeben 
und  im  Frühjahr  1871  als  Hüttenbeamter  bei 
dem  damals  Grafiich-Einsiedelschon  Werke  Grö- 
dltz  eüizntreten,  nm  sonftchst  als  Assistent, 
spater  als  Betrlelischof  des  Hochofen«  nnd  Elsen» 
gießereilietriebt-H  tätig  zu  sein. 

Wie  er  in  einem  8elb.st  verfaßten  Lebenslauf  sagt, 
war  er  seit  seiner  Studienzeit  mit  besonderer  Vor- 
lielt"  bf-mühf  ir<'wt>sen,  Vorkommnisse  licr  l'ra\i< 
wi«seusehaftlich  zu  begründen,  hieraus  neue 
Sehltss«  tu  stehen  and  Mf  solche  Welse  Theorie 
und  Praxis  in  möglichst  mitzliringcndcr  AVeise 
zu  vereinigen.  ,i>aU  ich  iu  der  glücklichen 
Lage  war,  als  Glrundstetn  wlssensehaftUeher 
Forschung  linc  l.ln^'iri-  praktische  Erfahrung 
und  als  Prüfstein  für  gegebene  Schlüsse  den 
tatsSohliohen  Versuch  benutzen  xn  kSnnen, 
glaulie  ich  den  günstigen  Erfolg  meiner  literari- 
schen Arbeiten  danken  zu  müssen."  Diese  Er- 
folge seiner  ersten  Veröffentlichungen  hatten 
auch  im  .lahre  1875  die  Aufmerksamkeit  des 
damaligen  Rektors  der  Iii  rgakademie  in  Freiberg 
L>r.  Gustav  Zeuner  auf  ilm  gelenkt  und  seine  Be- 
rufung als  Professor  der  P'ist'nhüttt*nkunde  dorthin 
zur  KiiIl'i'.  llit-r  bat  I.iilflmr  als  Professor  der 
Eisenhütlrnkundc,  .Salineukunde  und  mechanisch- 
metallargiscben  Technologie  bis  an  sein  Lebens- 
onde iltißsT'^t  ^fjreiisreioh  gewirkt  und  hat  sein 
Schaffen  auch  vielfach  äußere  Anerkennung  gc- 
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funden.  Er  war  Komtur  II.  Klasse  des  Könlgl. 
Sfiidis.  Albrechtsonlens,  Kitter  L  Klasse  des 
Konigl.  Sachs.  Verdlenstordeitt,  Kommandeur  den 
Kaisirl.  Japan.  Ordens  des  heiligen  Schatzes 
und  des  Kaiserl.  IJuss.  St.  Stanislausordcns 
II.  Klasse;  seit  Einführung  des  Wahlrektorates 
ist  er  zweimal  zum  Rektor  dar  Borgakadflnie 
gewählt  wordi'H. 

Die  letzte  Zeit  seines  arbeitsreichen  Lelwns 
war  dordi  Kraakholt  gotrflbt,  die  sieb  dann  derart 
verschlimmerte,  daß  er  nur  notgedrungen  seiner 
gewohnten  Tätigkeit  entsagen  und  in  den  Ruhe- 
stand treten  maßte;  te  Februar  dieses  Jahrea 
hielt  i  r  s(  ine  letzte  Vorlesung.  Sein  Leben.s- 
abend,  der  ihm  die  erhoffte  Genesung  nicht  mehr 
bringen  sollte,  war  nur  Ton  knrser  Daoor.  Am 
.\bend  des  7.  Juni  schloß  er  die  Augen  für 
immer,  nachdem  seinem  Tode  Tage  schweren 
Leidens  vorangegangen  waren.  Die  Beisetzung 
der  sterblichen  Uebcrrcste  des  Verblichenen  ge- 
staltete sich  zu  einer  imposanten  Kundgebung 
der  Trauer.  Aus  aller  Welt  waren  Kranzspenden 
eingelanfen;  der  akademische  Senat,  Vertreter 
der  Schwesterhochschulen .  der  Kegierung,  der 
Berg-  und  Hütteubebürde,  viele  ehemalige  Schüler 
des  allseitig  beliebten  Heisters,  die  Studierenden 
der  Bergakademie,  gaben  dem  HoimtregangeieB 
das  Ehrengeleit  zur  letzten  Schicht.  — 

Es  Ist  nicht  mSglieb,  auf  so  engem  Baunw  der  un- 
verKniiglichen  Verdienste  zu  gedenken,  die  (l-r 
Verewigte  als  praktischer  Ingenieur,  als  Forscher, 
Lehrer  and  St^rlftsteller  erworben  hat,  zu  schil- 
dern, wie  stark  sich  sein  Einfluß  auf  den  Ausbau 
und  die  Verbreitung  des  von  ihm  vertretenen 
Zweiges  der  technischen  Wissenschaft  geltend 
gemacht  hat.  Als  Ergebnis  selBes  sclurlftsielle- 
rischen  Wirkens  sind  besonders  tu  nennen:  .Das 
Lehrbuch  der  mechanisch-metalliirgisclien  Tech- 
nologie", „Die  Metallverarbeitung  auf  chemisch- 
physikaliseheiii  Wei,'e",  „Die  Verarbeitung  des 
Holzes  auf  mechanischem  Wege",  ,  Das  Roheisen", 
«Leitfaden  fUr  Eisenhütten-LaboratorlMi'',  «Da« 
Handbuch  der  Eisen-  und  Stahlgießerei",  ,DieGa.s- 
feuerungen  fUr  metallurgische  Zwecke*  und  end- 
lleh  ,I>as  Handbuch  der  EtsenhOttenknnde'^ . 
Seit  Begriiiidnuu'  lii-^rr  Ze  itschrift  ist  kein  .lahr- 
gang von  „Suhl  und  Eisen"  in  die  Welt  binaua- 
gegaugen,  der  nicht  eine  größere  Anzahl  wert- 
voller und  bedeutender  Beitrage  Ledelmrs  aus 
allen  Gebieten  des  Eisenhttttenwesens  aufweist 
denn  zu  allen  wichtigen  Problemen  der  chemischen 
Eiseniinlt-rsuchung,  des  chemischen  Verlaufs  der 
verschiedeiiea  Prozesse,  insl^sondere  der  ver- 
schiedenen Kohleiisiulfuriiien  im  Eisen  usw.  hat 
er  Stellung  genommen  und  in  allen  diesen  Fragen 
im  Lauf  der  Jahre  den  Ruf  einer  Autoritilt  erlangt. 
So  bat  sich  der  Verstorbene  auch  als  treuer 
Hitarbeiter  von  „Stahl  nnd  Maen*  bewihrt. 
.Tri  V  'ii'T  iiinl  \in;.:eteilter  .\nerkennnng  seiner 
\  erdieusie  um  die  wisscuscbaftlicben  Fortschritte 
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der  deutschen  Eisenindustrie",  M  beiflt  M  üi 

dem  Bericht  der  Ictztt^n  Hrii!]*t%T-rsammlunfr.  hat 
Um  der  Verein  zu  SL-iniui  Ehrcnmitjrlicd  ernannt 
und  Beinen  tiefgfefOhlten  Dank  ausgeiprochi  n. 
Das  .lußerp  Zrirhen  dieser  Anerkcnnunjr  sollt 
jedocli  nicht  mehr  sein  Auge  erfreuen;  als  die 
kflnatleiiBch  ansgefBhrte  EhrenurlraBde  fertige 
gestellt  war  und  an  Um  abgesandt  wurde,  stand 
bereits  der  Todeseogel  hinter  seinem  Lager. 

MOmen  wir  nns  anch,  telner  SdiSpfongen 
gedenkt  nd.  Beschränkung  auferlegen,  so  gebührt 
doch  dem  in  die  verschiedensten  Sprachen  über- 
setzten Hauptwerk  seines  Lebens,  seiner  ^Eisen- 
hfittetücnnde",  an  dieser  Stelle  eine  allgemeinere 
Würdigung,  denn  dieses  Buch  legt  Ziugnis 
davon  ab,  wie  sieb  auch  der  sprOde  Stoff  unter 
der  Hand  eines  Meisters  zum  Kunstwerk  tYu  nu  n 
iJlßt.  Dil*  übtTans  (litn  lisichtipe  Einteilung  des 
Stoffes,  die  mit  der  Knaji^lieit  v*'rbundene  Klar- 
bett des  Ansdnickes  stempeln  das  Werk  nicht 
allein  zu  einem  vollendeten  Lehr-  und  Handbuch 
fiir  den  studierenden  und  forschenden  Eisen- 
bOttenmann,  sondern  gelwn  ilun  nacb  Form  und 
Inhalt  (lif  Bedeutung  eines  klassischen  W'rVf^ 
technischen  Schriftstellertums.  Was  dieses  Meister- 
werk so  wertvoll  maebt,  Ist  niebt  nur  die  Snmne 
des  dort  niedertrclogten  Sammlerfleißes,  die  un- 
bedingte Verläsaigkeit  des  Zahlenmaterials,  es 
ist  vor  allem  die  künstlerische  Art,  wie  bier 
das  gewaltige  Material  verarbeitet  und  in  weit- 
schauendem Blick  in  die  Gesamtheit  des  viel- 
gestaltigen Arbeitsgebietes  alles,  aneb  das  Un- 
bedeutende, an  den  richtigen  Platz  gestellt  ist, 
die  weise  Beschränkung  in  der  Auswahl  des 
Stoffes,  die  Sichtung  des  Wesentlichen  vom  I  n- 
wesentlichen  und  nicht  zuletzt  das  Vermögen, 
selbst  die  verwickeltsten  Dinge  mit  wenigen 
und  einfachen  Worten  darzulegen.  Jeder, 
der  Gelegenheit  nahm,  dieses  Bueb  Seite  f&r 
Seite  dnrchziiarbeifen.  w'wA  sich  immer  wieder 
davon  überzeugt  haben  und  oftmals  freudig  Uber- 
raaebt  gewesen  sein,  wenn  es  Aaskonft  gnb 
über  wichtige  Dinge,  die  man  vergeblich  in  der 
weit  zerstreuten  Literatur  gesucht  hätte.  Kein 
Wnuder,  daB  dn  solebes  Werk  mter  den  Fach- 
genossen  allgemeine  Verlireitung  gefunden  hat 
und  weder  in  dem  Büciierschatz  des  gereiften 
Ingenieurs  noeb  des  jungen  Akademikers  feUt. 

Wie  das  geschriebene  Wort,  so  war  aach 
sein  Vortrag  äußerlich  einfach,  aber  seinem 
Inhalte  nach  immer  eindrucksvoll  und  fesselnd. 
Allen,  die  zu  seinen  Füßen  gesessen  haben, 
wird  immer  die  Meisterschaft  seiner  Rede  im 
Gedächtnis  bleiben,  die  zwar  leise  el»en  deu  Kaum 
des  Hörsaals  aasfBllend,  und  frei  von  rhetori- 
schem Schwung  war,  aber  ohne  Stocken  in  wohl- 
geformteu  Sätzen  dahinfloß,  iouner  anschaulich, 
deotlieb  ond  kiirx. 

ni.  ii  hwic  man  die  Eigenart  des  Künst- 
lers an  seinen  SebSpftingen  zu  erkennen  ver- 


mag, so  spiegelt  sieh  auch  in  dem  gesprochenen 
und  geschrielieneu  Wort  dieses  Mannes  eine  r\b- 
geschlossene,  achtunggebietende  Persönlichkeit. 
Mit  scharfem  Blick  lag  sein  Auge  auf  den 
Dingen  und  Menschen,  mit  denen  er  zu  tun 
hatte.  Den  Grundzug  seines  Charakters,  der 
allMD  AaMringMeben,  Avfireblaseoen  ond  Ober^ 
flachlichen  abhold  war,  bildeten  Festigkeit,  Off'cn- 
beit  und  Gerechtigkeit.  Wiewohl  daher  ein 
tre1IS»ndes  ond  cnweilen  mit  einem  Tropfm  sar- 
kastischen Humors  durchmischtt's  Wort  Schwache n 
und  Halbheit  zu  kennzeichnen  vermochte,  so  war 
docb  der  Hauptzug  seines  Wesens  Freundlleb- 
keit  und  Entgegenkommen.  Und  wie  er  volles 
Verständnis  für  die  Unbeholfenheit  des  Anfiftngers 
zeigte,  so  erfreute  ihn  jede  volTkommene  nnd 
tüditige  Leistung,  der  er  seine  ABerkemmng 
nie  versagte.  Treu  und  hilfbereit  war  er  gegen 
alle,  die  sich  bewahrten.  Gegen  sich  selbst 
streng  und  gewissenhaft,  fiberließ  er  Heiter 
andern  dns  Wort  und  aclitete  er  fremde  ^leiiinii!.'. 
Ganz  durchdrungen  von  wissenschaftlichem 
Streben,  \mA  dem  er  jedoch  niebt  gern  als  Ge- 
li  hrter  gelten  mochte,  war  fast  der  ganze  Tag 
seinem  Beruf  und  seinen  SchtUern  gewidmet. 
Der  Verstorbene  war  ein  sehliehter,  anspraebs- 
loser  und  ernster  Mann,  der  im  gesellschaft- 
lichen Leben  wenig  hervortrat,  aber  unter  seinen 
Sebfilem  nnd  in  sdnem  Heim  frQhlich  nnd  auf» 
geräumt  war. 

Alle  diese  seine  Eigenschaften  als  Lehrer 
and  Mensch  haben  ihm  bei  seinen  Schülern  treue 
Anhänglichkeit  und  aufrichtige  Verehrung  ein- 
iret  ragen.  Durch  die  immer  grf5ßer  werdende 
Z;tlil  seiner  Schüler  im  Verein  mit  seinen  Ver- 
öffentlichungen wurde  der  Name  Ledebur  in  die 
Welt  hinausgetragen,  selbst  in  die  entletrcnstcn 
Winkel  der  Erde,  wo  Eisen  und  Stahl  be- 
reitet wird. 

Trauernd  stehen  wir  vor  der  Lücke,  die 
der  Tod  gerissen  hat  und  die  uns  wohl  eine 
Weile  ratlos  macht,  sie  gleichwertig  aoseafBllen ; 
denn  wieviel  gegenw.lrtiires  und  tirfirriinilitres 
Wissen,  wieviel  praktische  Erfahrung,  wieviel 
schtipferiacbe  ond  fraehtbare  Kraft  wurde  zu 
Grabe  getragen ! 

Al>er  all  das  Persönliche,  seine  glanzenden 
Vorzüge  als  Mensch,  bleiben  am  wertvollsten 
für  die,  die  ihn  kannten  und  beklagen.  Sie 
treten  zurück  und  müssen  verblassen  im  J  anfe 
der  Zeit,  die  im  Leben  der  Technik  hinrliegt 
wie  die  Wolken  vor  der  Sonne.  Das  geistige 
geschichtliche  Ueben  kennt  nur  immanente  Kmfte, 
die  sich  auslösen  und  treiben,  um  zu  dauern 
und  sich  zu  verlieren.  Was  daher  in  all 
diesem  Wechsel  bleibt,  das  sind  die  Wirkungen, 
die  von  ihm  ausgegangen  sind  und  dauern 
werden,  soUuv«  MemMh  das  läsen  reckt. 
Uns  aber  wird  sein  Andenken  unvergefllieb 
sein. 
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/V  m  7.  Juni  d.  .T.  wurde  das  Mitglied  des 
Vorstandes  der  Rheinischen  Stahlwerke, 
Direktor  Franz  .1.  Müller  in  Meiderich,  bei 
einer  Wai^enfahrt  durch  einen  Unglücksfall  jah 
und  unvermittelt  aus  diesem  Dasein  ablierufen. 
Der  Verstorbene  wurde  am  6.  Juni  1863  in  Soera- 
baja  auf  der  Insel  Java  geboren.  Nach  dem 
Tode  seines  Vaters  siedelte  er  im  T.  Leiiensjahre 
mit  seiner  Familie  nach  Köln  u.  Kh.  über,  be- 
suchte dort  das  Aitostel-Gymnasium  und  bestand 
1882  an  derselben  Anstalt  sein  Aldturienten- 
exanien.  Dann  bezog  er  die  Technische  Hoch- 
schule zu  Karlsruhe  in  Baden,  um  sich  wflhrend 
einer  dreijilhrigen  Stu- 
dienzeit für  seinen  Beruf 
vorzubilden,  und  erhielt 
1885  seine  erste  Stelle 
als  Ingenieur  l>ei  der 
heutigen  Union  in  Essen. 
Im  folgenden  Jahre  kam 
er  zur  Gutchoftnungs- 
hütte  nach  Sterkrade , 
wo  er  zuerst  im  Ma- 
schinenbau und  spilter 
im  Brückenbau  tätig 
war.  bis  er  1888  als  Kon- 
strukteur in  die  Dienst I' 
des  Bochumer  Vereins 
trat.  In  diesem  Wirkungs- 
kreise, dem  er  längere 
Zeit  hindurch  angehörte, 
fand  Müller  Gelegenheit, 
seine  großen  Kenntnisse 
l»«'i  verschiedenen  umfang- 
reichen Neueinrichtungen 
in  hervorragendem  Maße 

zu  verwerten  und  die  liesondere  Aufmerksamkeit 
seiner  Facligenossen  auf  sich  zu  lenken.  Die 
Folge  davon  war,  daß  der  technische  Leiter  der 
Rheinischen  Stahlwerke,  Hr.  Otto  Helmholtz,  der 
Müller  in  Bochum  kennen  gelernt  hatte,  difseni  im 
Jahre  1896  den  Posten  eines  Oberingenicurs  auf 
den  genannten  Werken  übertrug.  Hier  fiel  ihm 
die  wichtige  Aufgabe  zu,  die  Pläne  für  das  neue 
Stahlwerk  und  die  neuen  Walzwerke  zu  entwerfen, 
an  deren  Bau  er  dann  ebenfalls  bedeutenden  Anteil 
nahm.  Als  Helmholtz  sieben  Jahre  später  sein 
Amt  als  Direktor  der  Rheinischen  Stahlwerke 
niederlegte,  erwählte  der  .\ufsichlsrat  Müller 
zu  seinem  Nachfolger.  Kurz  vorher  hatte  letz- 
terer eine  viermonatlge  Rel.se  durch  die  Ver- 
einigten Staaten  unternommen,  um  sich  von  den 
Fortschrilten  in  der  dortigen  Eisen-  und  Stahl- 
industrie zu  unterrichten.  Die  dabei  gewonnenen 
Kenntnisse  konnte  Müller  nicht  nur  bei  weiteren 
Neubauten  auf  den  Rheinischen  Stahlwerken  mit 
Erfolg  verwerten,  sondern  er  wußte  auch  wahrend 
seiner  leider  nur  dreijährigen  Tätigkeit  als  tech- 


nischer Leiter  dieses  großen  Unternehmens  sich 
wesentliche  und  bleibende  Verdienste  um  dessen 
ganze  Entwicklung  zu  erwerben.  Die  Grund- 
lage seines  Wirkens  bildete  sein  umfassendes 
allgemeines  und  besonderes  Wissen  auf  dem  Ge- 
biete der  modernen  Technik.  Dieser  Vorzug 
machte  ihn  auch  im  Vorstände  und  in  verschie- 
denen Kommissionen  des  Stahlwerks- Verbandes, 
an  dessen  Gründung  er  regen  .\nteil  genommen 
hatte,  zu  einem  außerordentlich  geschätzten  Mit- 
arbeiter. Daneben  bekleidete  er  seit  langen 
.lahren  im  Bezirksverein  deutscher  Ingenieure 
an  der  niederen  Kühr  das  Amt  des  Schriftführers 

und  gehörte  ferner  dem 
Stadtverordneten  -  Kol- 
legium von  Meiderich 
und  spater,  nachdem  diese 
Stadl  nach  Duisburg  ein- 
gemeindet worden  war, 
der  erweiterten  Körper- 
schaft als  Stadtverordne- 
ter an;  vor  allem  beklagt 
auch  iler  Verein  deutscher 
Eisenhüttenleute  bei  sei- 
nem Heimgange  den  Ver- 
lust eines  eifrigen  \'or- 
standsmitgliedes.  Frauz 
Müller  war  liei  aller  Be- 
sclieidenheitseinesWesens 
ein  Mann,  der  für  das 
einmal  als  richtig  Kr- 
kannte  mit  voller  Ileber- 
zeugung  eintrat,  und  be- 
lielit  bei  jedem,  der  ihn 
persönlich  kennen  lernen 
durfte.  Besonders  lier- 
vorgeboben  zu  werden  verdient  das  gute  Ver- 
hältnis, in  dem  d«;r  Verstorbene  zu  den  Beamten 
und  Arbeitern  der  Rheinischen  Stahlwerke  stand. 
Das  gelangte  nidil  nur  in  schönster  Weise  durch 
die  innige  Teilnahme  zum  .Vusdruck,  die  ihm  die 
anwesenden  .\rbeiter  bei  der  Trauerfeier  am  Grabe 
erwii^sen,  es  zeigte  sich  auch  in  den  schier  un- 
zähligen Krauz.spendeu,  die  —  von  den  .Arbeitern 
des  Werkes  aus  eigenem  .Antriebe  gestiftet  — 
dem  Leichenzuge  vorangetragen  wurden.  Ein 
hi>rvorstech(^nder  Zug  in  dem  Charakter  Franz 
J.  Müllers  war  ferner  das  innige  Band,  das  ihn 
in  gemeinsamer  Häuslichkeit  mit  seiner  Mutter 
und  seinen  Schwestern  verknüpfte;  bildete  doch 
die  Pflege  dieses  herzlichen  Verkehrs  mit  den 
Seinen  eine  der  Hauptaufgaben,  denen  er  seine 
freie  Zeit  gern  und  freu«lig  widmete.  Daß  er 
aus  einem  Lelien,  dessen  bisheriger  Verlauf  für 
die  Zukunft  zu  den  größten  Hoffnungen  be- 
rechtigte, so  plötzlieh  hinweggerissen  wurde, 
läßt  alle,  die  ihm  nahestanden,  sein  Scheiden 
doppelt  schmerzlich  etnpfinden. 


Digitized  by  Google 


1.  Jdi  1906. 


Eduard  Blatt  f. 


Stahl  and  Eisen.  773 


Eduard  Blass  f. 


Am  Abeud  de«  29.  M<ii  entschlief  sanft  das 
langjährige  Mitglied  des  Vorstandes  des 
Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute  Ingenieur 
Eduard  Blass. 

Der  Veratorbene  wurde  am  IH.  Juli  1837  in 
Osnabrück  geboren.  Seine  techniMche  Auslnldung 
erhielt  er  auf  dem  Polytechnikum  zu  Hannover: 
nach  ihrer  Vollendung  war  er  zunilchst  mehrere 
.lahre  auf  größeren  Werken  zum  Bau  für  .Schiffs- 
maschinen in  England  tiltig,  gründete  dann  an- 
fangs der  60er  .Jahre  die  Baroper  Maschinen- 
fabrik und  leitete  sie, 
bis  er  im  Jahre  1M66 
als  technischer  Direktor 
der  Essener  .Maschinen- 
fabrik, einem  Teil  der 
jetzigen  Union  in  Essen, 
angestellt  wurde.  1869 
trat  er  in  die  Dienste 
des  bekannten  D  r. 
Strousberg,  indem  er 
als  Nachfolger  von  De- 
nis Betz  die  Leitung  der 
Dortmunder  Hütte  über- 
nahm. LHesc  bestand, 
als  Dr.  .Strousberg  sie 
im  Jahre  1867  von 
Gustav  Arndt  &,  Co. 
kaufte,  wesentlich  nur 
aus  ziemlich  veralteten 
Puddel-  und  Walzwer- 
ken Tür  Herstellung  von 
Profil-  u.  Handelseisen. 
Sic  war  von  Blass'  Vor- 
gänger ausgedehnt  wor- 
den durch  Errichtung 
eines  neuen  Puddel  Werks 

und  einer  Küderfabrik.  Blass  projektierte  n.'ich 
Ideen  seines  genialen  .-Vurtraggehrrs  eine  A  nlage  von 
einer  Ausdehnung  und  Mannigfaltigkeit,  wie  sie 
in  Deutschland,  aus  einem  Uuü  hergestellt,  bisher 
nicht  bekannt  war.  Die  Hütte  war  zu  erganzen 
durch  ein  Hochofenwerk,  Bessemerstahl-,  Hammer- 
und Walzwerke.  Bandagen-  und  Achsenfabrik, 
Brückenbau-Anstalt  und  Konstruktionswerkstfltten 
aller  Art.  Die  Plane  wurden  entworfen  von 
Hermann  tlmelin  und  Hans  Liiders;  die  Aus- 
führung der  Bauten  ülternalim  für  das  Hochofen- 
werk E.  Holz,  fUr  das  Stahlwerk  Carl  Malz. 
Dabei  sollte  nach  dem  Wunsche  des  Auftrag- 
gebers in  keiner  Weise  in  dem  .Sinne  gespart 
werden,  daß  nicht  die  neuesten  und  besten  Ein- 
richtungen gewählt  würden.  .\uf  die  Ausführung 
der  Arbeiten  hatte  zwar  Strousbergs  Bevoll- 
mächtigter, der  damalige  Regierungsbaumeister 
Siemsen,  Einfluß,  in  der  Hauptsache  aber  waltete 
Eduard  Blass,  ausgerüstet  mit  größter  Vollmacht. 


Er  war  der  Mann,  vor  keiner  Schwierigkeit  zu- 
rückzuschrecken und  die  Kritik  der  Fachgenossen 
und  Konkurrenten  über  seine  weitausgedehnten 
Plane,  zu  denen  man  „ungezähltes  Geld"  haben 
müsse,  nihig  über  sich  ergehen  zu  lassen. 

Leider  wurde  die  ganze  Arbeit  durch  die 
Kriegsereignisse  des  Jahres  1S70  sehr  gestört. 
Dr.  Strousberg  hatte  in  einer  Art  und  Weise 
industrielle  Verpflichtungen  und  Arbeiten  über- 
nommen, wie  sie  tty  einen  einzelnen  Mann,  der 
ohne  große  Bankverbindungen  arbeitete,  wohl 

einzig  dastehen ;  er  hatte 
den  Bau  der  rumäni- 
schen Eisenbahnen,  der 
Hannover  -  Altenbeke- 
ner, der  Halle -Sorau- 
Gubenor  Eisenbahn,  der 
Ungarischen  Nordost- 
bahn gleichzeitig  in  Ar- 
beit, dazu  kam  die  Er- 
werbung der  Antwerpe- 
ner Zitadelle,  an  welche 
er  mit  dem  Betrage  von 
11  000000  Fr.  heran- 
getreten war,  der  An- 
kauf der  fiskalischen 
Herrschaften  und  Indu- 
strialien in  Zbirow  in 
Böhmen  zum  Preise  von 
1 1  MillionenGuldcn,  der 
Ankauf  und  die  Ausge- 
staltung der  Lokomotiv- 
fabrik in  Linden  bei  Han- 
nover, die  Erwerbung 
der  Neustadter  Hütte, 
der  Bau  der  Hochofen- 
werke Othfresen  a.  Harz 
und  eine  .Anzahl  kleinerer  Unternehmungen.  Es 
wurde  dem  großen  Unternehmer  unendlich  schwer, 
die  Kriegszeit  zu  ül»erstehen  «ind  seinen  Verpflich- 
tungen gerecht  zu  werden  und  somit  die  zahl- 
reichen Existenzen  zu  erhalten,  welche  von  ihm 
abhangig  waren.  Den  größten  Teil  seines  Ver- 
mögens hat  der  geniale  Mann  darüber  auch  ein- 
gebüßt, denn  die  Bedingungen,  zu  welchen  er 
sich  bare  Mittel  verschaffen  mußte,  waren  der 
Natur  <ler  Dinge  nach  sehr  harte. 

Blass  verlor  in  der  schwierigen  Finanzlage, 
in  die  auch  das  von  ihm  geleitete  Unternehmen 
kommen  mußte,  keinen  .Augenblick  das  Vertrauen 
zu  seinem  Patron  und  zu  sich  selbst;  alle  Sorgen 
dieser  Zeit  hinderten  Ihn  nicht.  sell)st  den  tech- 
nischen Einzelheiten  alle  .Aufmerksamkeit  zu 
schenken,  mit  seinem  Hochofendirektor  eine  Reise 
nach  England  zu  machen,  um  die  dort  neu  auf- 
kommenden Regenerativ- Winderhitzungsapparate 
zu  studieren.   Man  stellte  in  Dortmund  nach  reif- 
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ichcn  Erwlgnngen  mit  Kiicksicht  anf  di<-  prößercu 
Heizflarhen  nicht  Wliitwcll-.  sondern  Cowper- 
Apparate  auf.  Es  waren  das  die  ersten  großen 
Begenerativapparate,  welohe  auf  dem  Kontinent 
errichtet  wurden,  wenn  nmn  absieht  von  ver- 
fehlten unbedeutenden  VL-rsuciii  ii  in  Hörde  und  einer 
Whitwell>Alilag6  In  kldosteni  Maßstal»  in  Luxem- 
burfj.  Im  ganzen  blieb  man  standhaft  bei  dem  pr  oHen 
Entwurf,  ohne  irgendwelche  Verkürzungen  mit 
Kttcksicht  auf  die  sehwleilgea  Zoiiveritältiiisse. 

Als  ein  Beweis  des  unentwegten  und  syste- 
matischen Vorgehens  sei  erwahut,  daß  BUms 
wahrend  der  Krlegszeit  die  Zeche  OlfiekanfTler- 
l)au  bei  Marten  erwarb :  er  bezahlte  hierfür  den 
damals  hoch  erscheinenden  Preis  von  1^/4  Mill. 
Talern,  gelangte  aber  dafür  auch  mit  einer  An- 
zahlung von  nur  50  000  'l'alern  in  den  Besitz 
dieser  wichtigen .  Grundlage  seiner  Eisen-  und 
Stahlindastrie. 

Leider  war  es  ihm  nicht  vergönnt,  das  grofie 
Werk  zu  Ende  und  zu  Ergebnissen  zu  führM. 
Sowohl  Strottsberg  als  Blass  kämpften  in  der 
Voraussicht  der  großen  Eisenkonjunktur,  welche 
nach  dem  Friedensschluß  sich  einstellen  würde, 
gegen  die  schwierigen  Finanz verh&ltnisse  an. 
Diese  arteten  zu  einer  Krisis  dtireh  die  in  Ru 
minien  von  seiten  der  Regierung  erfolgten  An- 
griffe  aus.  Strousberg  war  genötigt,  auf  die  Vor- 
BOhlftge  der  Berliner  Hanken  einzugehen^  welche 
ihm  einen  Teil  seiner  Untcrueluiuingen,  ins- 
besondere die  ruui.1nischeu  Bahnen,  abnaliuien 
«ud  gewissermaßen  als  Dreingabe  die  Ueber- 
lassung  der  Dortmunder  Hötte  nebst  dem  Hoch- 
ofonwerk  Othfresen  und  der  Zeche  Glückauf 
Tiefbau  verlangten.  Er  bekam  für  diese  simt- 
lirhen  Industrialien  nicht  die  Hälfte  von  dem, 
was  er  in  barem  Gelde  hineingesteckt  hatte. 
Nach  der  Anidnanderaetznng  ndt  den  BevoU- 
nlÄchtigten  der  Käufer  trat  Hl.iS'^  von  seiner 
Stellung  zurück,  so  daß  er  den  Ausbau  und  die 
Inbetriebsetzung  der  neuen  Werke  uAnea  Nach- 
folgern überlassen  ninßte.  Trotzdem  blieb  er 
seinem  Chef  auch  spttter,  als  dieser  in  traurigen 
Verhflltttlsaen  lebte,  treu  ergeben. 

Nachdem  Blass  dann  noch  in  den  Jahren 
1876/76  Direktor  der  EisenJiütte  „Prinz  Rudolph" 
in  Dülmen  gewesen  war,  beschäftigte  er  sieb 
fDr  die  Folgezeit  unuuterbrochcn  als  ZlVil» 
Ingenienr.  Als  solcher  betätigte  er  steh  prak- 
tiseh  in  berTorragender  Weise  bei  dem  Walz- 
werk von  Scliulz-Knaudt  in  Essen,  in  dessen 
Aufsicbtsrat  er  sp&ter  eintrat,  sowie  ferner  iiei 
der  Eisen-Lidostrie  zu  Menden  und  Schwerte, 
wo  er  ebenfalls  Mitglied  des  Aufsichtsrat«  war. 
Seine  bedeutendsten  schriftstellerischen  Werke 
rind  die  Mittellungen  über  die  Bestimmung  der 
Eraftlcistuug  der  Walzenzugdampfmaschine  und 
des  Kraftverbrauchs  beim  Walzen  von  Kisen 
nnd  Stalüf  die  er  in  Verbindung  mit  Dr.  Koll- 
mann und  dem  tuwisehen  heimgegaagenen  R.  M. 


Daelen  ini  Auftrage  des  Vereins  deutscher  Eisen- 
hüttenieute  aufführte  und  im  Mai  1881  vcr- 
Sffentliehte,  ferner  eine  AbhaDdlcmg  Bber  Indi- 
katoren, Druckmesser  und  Velocimeter,  die  er 
im  Anschluß  an  die  obigen  Walzwerksversuche 
zum  Drucke  gab,  weiter  ein  Beitrag  zur  Theorie 
der  Abnahmekoeffizienten  bei  der  Walzenkali- 
brierung und  endlich  Bemerkungen  über  einige 
beim  Walzen  auftretende  Erscheinungen  und  zur 
Theorie  des  Walzproz<sses.  Ln  Jahre  1886 
erfreute  ei-  den  Vei'ein  deutscher  Eisenhütten- 
leute  mit  einem  bedeutungsvollen  Vortrage  äl>er 
Wassergas,  dem  er  spftter  noeb  die  intereswnte 
Berechnung  der  Flamntentemperaturen  folgen 
ließ.*  Im  Jahre  1879  war  Blass  im  Blech- 
walzwerk von  Schulz-Knandt  bei  dm  Ban  des 
^^'e!lrohr\^■;ll/^^ •  rl-:-  t:itiL';  iln'ioi  mußte  die;ies 
ganz  neu  entworfen  werden,  da  Jedes  brauch- 
bare Vorbild  fehlte.  Nachdem  Blass  nnd  der  Ter- 
Storbene  Ad.  Knaudt  im  Novemiter  18^1  in  Kn;.'- 
land  einen  Wassergasofcu  gesehen  hatten,  der 
Indessen  so  mangelhaft  ausgefBhrt  war,  daß  er 
Ijald  darauf  stillgelegt  werden  mußte,  brachten 
beide  im  Oktober  1882  einen  Wassergasofeo  bei 
Scbulz-Knaudt  in  Betrieb;  der  wassergelEttUte 
^luschelscliieber  zur  Steuerung  der  heiBen  Gsse 
des  Ofens  war  eine  Erfindung  von  Blass.  Die 
eieentliche  Schweißstraße  kam  erst  etwa  vier 
Monate  sjiater,  Im  Januar  1HH3,  in  regclniRßigen 
Betrieb.  Die  wesentü -hcn  Teile  der  Schweiß- 
straße, also  der  ma.sclüut;il  bewegte  Dampfhammer 
und  der  maseUnell  bewegte  Wag«D,  haben  ihre 
Formen  bei  allen  späteren  AimfUningen  kaiini 
geändert.  An  dem  Bau  des  Wellrohrwalzwerks, 
des  Wassergasofbns  und  der  SehwefBstraBe  hat 
Blass  ganz  wesentlich  mitgeholfen  un  l.  wie  sein 
Freund  Ad.  Knaudt  zu  sagen  pdegie,  konnte 
man  Blass  nicht  in  Verlegenheit  bringen.  Stellte 
sieh  irgendwo  eine  konstruktive  Schwierigkeit 
heraus,  so  fand  er  in  kürzester  Zeit  Wege,  um 
sie  zu  umgehen. 

Man  muß  dem  Veratorbenen  nachrühmen, 
daß  er  ein  geistvoller  Ingenieur  und  reich  an 
originellen  Gedanken  war.  Nimmt  man  Wn*«, 
daß  er  sich  gleichzeitig  nicht  nur  duf  Ii 
edle  Lauterkeit  und  i<ietierkelt  seines  (  liarak- 
ters.  sondern  auch  als  stets  liebenswürdiger 
und  angenehmer  Gesellschafter  auszeichnete,  so 
wird  man  das  hohe  Ansehen  verstehen,  dessen 
er  sich  sowohl  in  Deutschland,  als  auch  in  den 
Krdiea  englischer  und  anerikanisdier  Faeh- 
genossen  erfreuen  durfte. 

Dem  Verein  deutscher  ISsenhüttenleute  hat 
£.  Blass  seit  dessoi  NeugrOodung  angehört  und 
ihm  lange  .fahre  hindurch  als  Mitglied  des  Vor- 
standes noch  in  l^esonderem  Maße  seinen  Bat 
und  seine  Kraft  gewidmet.  B>  ^  F* 

•  VeigL  .suhl  nad  Eis«»-  IMl  8.  ftl  28»; 
1888  8.  IM,  t88  nid  888;  1888  B.  8,  und  IMt  S. 
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Vorgänge  beim 

Die  Ansicht,  daU  die  Hlascnbildiing  im  Martin- 
Btahl  mit  der  Beschaffenheit  des  verwes- 
detea  OenWfttorgascs  im  Zusamineutmng  steht, 
irtrd  vlelfeeb  vertreten.  Meinen  Beobachtungen 
mwh  kann  eine  Aufbahme  von  OeneratorKas 
wahrend  der  Schmilz-  initl  der  Kochiieriode, 
wenn  eine  solche  überhaupt  statttindet,  nur  von 
natergeordneter  Bedentnngr  eein.  In  „Stahl  und 
Eisen"*  habe  ich  seiner  Ziif.  Hine  Anzahl  Gas- 
analysen  aus  Stahlchargeu  veröffentlicht.  £in 
Teil  der  Proben  dieser  Gasanalysen  war  Thomas- 
stahlblScken,  ein  Teil  Martinstalinilörkou  cut- 
nommen.  Es  konnte  festgestellt  wcnien,  daü 
ein  Unterschied  hin»ichtlich  der  Zusanimensetzung 
der  Gase  beider  Stahlsorten  nicht  bestand.  Je 
weiter  das  Flußeisen  entkohlt  war,  dt^sto  wenifirer 
Kohlenoxydgas  und  desto  mehr  Wasserstoffgas 
enthielten  sowohl  die  Gase  ans  Thomas-  wie  aus 
Martlnflulieisen.  Da  beim  Thomasprozeß  nur  die 
zugefiilirte  Luft  und  die  mittels  dieser  zur  Ver- 
brennung  gdangenden  Elemente  Silizium,  Kohlen- 
stoff, Mangan  und  IMiosiilior  in  Hotracht  kommon 
können,  so  müssen  die  Gase  einmal  durch  die 
sofeführte  Lnft  und  ferner  dnreli  Oxydation 
oMsTtT  Elemente  entstanden  sein.  D.is  Vor- 
handensein von  Wasserstof^as  mub  beim  Thomas- 
|>rozefl  als  Zenetznn^rodnkt  des  nrit  dem  Ge- 
blasewind eingeführten  Wassers  erklärt  werden. 

Ein  Kubikmeter  Luft  enthnlt  bei  niittliirr 
Temperatur  12  g  Wasser.  Zur  riiiwamiUuig  von 
10  t  Roheisen  in  Stalil  w.  rden  etwa  3000  cbm 
Luft  erforderlich  sein.  Es  wird  mithin  ein  Quan- 
tum von  36  kg  Waaser  durch  eine  10  t-Charge 
geblasen.  I>er  grSfiere  Teil  des  Wassen  gebt 
jedenfalls  ah  Wa-sserdampf  in  die  Luft.  Der 
Wäraeverlust  wird,  wenn  auch  nur  ein  geringer 
T^  des  Wassers  zu  Wasserstoff  rednziert 
werden  -rlltc.  immerhin  ein  sehr  g:roßer  .sein. 

Mehr  noch  ala  beim  Hochotenprozeß  würde 
es  von  Interesse  für  die  Klarstellung  der  Vor^ 
ginge  lieiin  Stalilachmelzen  sein,  wenn  sich  eine 
Hlltte  dazu  verstände,  den  Gebläsevnnd  nach 
^om  Verftdiren  von  James  Gayley  zu  trocknen. 
Jedenfalls  dürfte  das  Atiftreteu  von  Wasserstoff- 
gaaen  bei  Anwendung  des  Gefrierverfahrens  auf 
rfn  Vinimum  reduziert  werden.  Die  Stahlqualitat 
Würde  ohne  Zweifel  eine  bessere. 

Der  Höchstgehalt  an  Wasserstoff,  den  ich 
konstatiert  habe,  betrug  27,46  «/o  bei  52  %  CO 
ud  1,4  «/o  CO«.  Die  Gaaproben  wurden  direkt 
aem  f^fissipen  Htahl  rntnonimon.  Es  ist  also  da- 
durch zugleich  erwiesen,  dali  Wasseretoff  auch 
bd  sehr  hohen  Tenp«ntnren,  die,  da  es  sich 
FluBeisen  mit  geringem  KoUenstoiT  bandelt, 

*  IWT  Nr.S  8w4S. 


Stahlschmelzen. 

auf  mindestens  1400''C.  geschätzt  werden  kann.* 
im  Httssigen  Stahl  vorhanden  ist.  Von  den  oben 

anjrefiilirten  Elementen  srehen  !^ili7:iuni.  ^r.i.tiL-.iri 
und  Phosphor  düssigo  Verbindungen  mit  dorn 
zugeführten  Sauerstoff  des  Gebläsewindes  und 
dem  zup-sehlairm.  n  Kalk  ein.  Xiir  d-  r  Kohlen- 
stoff verbrennt  ga^förmi^.  Es  bilden  sich  also 
neben  Kteselsfiure,  Han^'anoxyd  und  pbosphor- 
saurem  Kalk  Kohlenoxj'd  und  Kohlensaure.  Die 
Gasbildung  und  die  Ausscheidung  in  die  Luft 
erreiehmi  ihren  Höhepunkt  In  der  Kochperiode 
Während  der  Verbrennung  des  Kolüenstoffes,  sie 
nehmen  mit  der  Entkohlung  ab.  Nicht  nur  die 
flü.ssigen,  sondern  auch  die  gasförmigen  Ver- 
bindungen sind  zum  Teil  nach  Iieendi>rung  des 
Prozesses  mit  dem  rtüssij.'-en  Stalil  l<-triert  und 
haben  das  Bestreiten,  auszuseigeru.  solange  der 
Stahl  flüssig  bleibt. 

Der  chemische  Prozeß  im  Martinofen  ver- 
lauft, nachdem  der  Einsatz  (Uoheiscu  und  Schrott; 
dwreh  Verbrennung  der  Generatorgase  ao  weit  er- 
hitzt  i^t,  daß  Silizium.  Kohlenstoff,  Mangan  und 
Fhosiikor  anfangen  zu  verbrennen,  in  derselben 
Weise  wie  Iwim  Thomasprozefi.  Die  Dauer 
dieses  Prozesses  ist  abh.1ngij;  von  der  Mentre 
des  im  Roheisen  enthaltenen  Siliziums,  Kohlcu- 
stofis,  Mangans.  Phos|)hors  und  des  zugefQhrten 
Sauerstofis  der  Luft  oder  von  Erzen.  r 
Martinprozeß  kann  nicht  zu  Bude  geführt  werden 
auch  bei  Benutzung  des  besten  Generatorgases, 
wenn  das  Bad  nicht  einen  bestimmten  Prozent- 
satz von  diesen  Elementen  enthält,  die  mit  der 
zugeführten  Luft  verl)rennen  und  dadurch  dem 
Stahl  die  zum  Gießen  erforderlidie  Teiii|>eratur 
verleihen.  Ein  großer  Vorteil,  durch  'ien  der 
Martinofen  dem  Konverter  vielleicht  noch  ein- 
mal den  Rangr  ablaafen  wird,  ist  der,  daß  der 
Martinofcnproz'Ml  nieht  an  ein  Hnludsen  Ite- 
stimmter  Zusammensetzung  gebunden  i.st.  Wcuu 
das  Boheisen  gnnttgeod  KoUenatoff  beutst,  ist 
die  übrige  Zusammensetzung  von  unteiirM'^'^ 
Bedeutung. 

Der  Verlauf  des  Hartinofenprozessea  ist  ein 

langsamer,  einmal  weil  die  Verltrennungsluft  nur 
die  OberUftche  des  Bades  beriilirt  und  weil  beim 
weitereu  Verlauf  die  sich  Itildende  Schlacke  eine 
direkte  Berührung  des  Bades  mit  der  Luft  er- 
schwert. Beim  Konverterprozeß  ist  die  Be- 
rüliruug  der  durciigepreßten  Luft  mit  dem  Roh-  ■ 
eisenbade  eine  weit  innigere.  Die  Verbrennung  \ 
des  Kohlenstoffs  geht  mithin  weit  schneller  vor 
sich.  Wenn  bisher  noch  ein  Unterschied  zwischen 
Heird-   und  KonverterprozeO  hlnslehtUeh  der 


*  Ledebur:  Uaadbooh  der  EiwnbattenkUBde. 
H.  AnfL  &  W7. 
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Phos|ihorverlirennunfr  zu  hestehen  schien,  so  iKt 
dieser  durch  die  Erfolfre.  di«-  in  den  letzten 
.Jahren  mit  dem  Bertraud-Thiolprozeli  erzielt 
Bind,  nicht  mehr  als  vorhanden  anzusehen.  Die 
Oxydation  des  Phosphors  (reht  nach  Zuführung' 


Abbil(lun(c  1-    Nach  dem  Lookorhen  (genommen. 


von  .Sauerstott'  in  Form  von  geeitjneten  Eisen- 
oxyden und  nach  Entf'ernuntr  der  eine  weitere 
Oxydation  erschwerenden  und  unwirksam  ''ge- 
wordenen Schlacke  jrlatt  vor  »ich. 


Abbildung  ü.    3ü  Minuten  apSter. 


Da«  Vorhamlensein  von  Gasen  im  Stahl  ist 
iu  erster  Linie  von  der  clienitsehen  Zii>niiimen- 
setzimtr  »h  s  zur  \  rrarbeitiintr  komiiifndrn  Roh- 
eisens aliliänt'ijr  laul  diiiuntsprediend  von  der 
chetiiiselien  Zusaiiinienst-tzuniu'  des  fertigen  Stahles. 
I»t'r  Ki>iivfrterpn>zeli  vcrliluCt  so  selinell,  daij 
die  zur  Vt'rhnuuuiit^  konuiicuden  Elemente  fast 


frleichzeitifr  verbrennen.  Wird  der  Prozeß  unter- 
l»rochen  oder  ist  er  beendet,  so  tritt  ein  Aus- 
gleich ein.*  Ist  z.  B.  noch  Mangan  vorhanden, 
so  wird  etwa  entstandenes  Eiseno.xyd  reduziert ; 
ist  Siliziuitf'  vorhanden,  so  werden  Kohlenoxyd 


Abbildung  2.    15  Minuten  Bpiter  genommen. 

und  |Kohlensilure  reduziert.  Der  Kohlenstoff  der 
gasförmigen  Kohlenoxydverhindungen  wird  frei, 
wahrend  der  SauerstoiT  mit  dem  Silizium  flüssig 
als  Kieselsaure  in  die  Schlacke  geht.    Daü  für 


Abbildung  4.    4&  .Minuten  spftter. 

das  V'orhanilensein  von  Gasen  fast  ausschließlich 
der  Siliziumgchalt  in  Betracht  kommt,  ist  be- 
kannt, .le  nifhr  Silizium  ein  Roheisen  enthalt, 
desto  geringer  ist  die  Gasentwicklung  beim  Stalil- 


*  L  c  d  c  Ii  u  r :  Hnndbiich  der  EiHpnhflttenknnde, 
II.  Aufl.  80O. 
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prozeß.  Wenn  man  z.  B.  beim  sauren  Konverter- 
jirozeß  bis  auf  0,4°i'o  Kohlenstoff  entkohlt  und 
dann  den  Prozeß  unterbricht.,  erhalt  man  einen  Stahl 
von  dichter  BeschaiTenheit  ohne  GasblaHen.  Es 
iHt  dabei  V'oraussetzunit;,  daß  das  Roheisen  fre- 
nü^end  Silizium  enthalt  und  der  Stahl  die  zum 
Gießen  erforderliche  Temperatur  besitzt.  Ein 
Stahl  mit  0,25  Silizium,  einerlei  ob  nach  basi- 
schem oder  saurem  Verfahren  (srewonnen.  ist  frei 
von  GaseinKchlUssen.  Mit  abnehmendem  Silizium- 
Gehalt  nimmt  der  Gasgehalt  im  Stahlbatle  zu.  Die 
ffrftßte  Ga.sentwicklunfr  findet  deshalb  bei  dem 
siliziumfreicn  basischen  Flußeisen  statt.  I>er 
Stahlwerker  hat  ea  in  der  Hand,  die  Kohlen- 
sflure  und  Kohlenoxy4lpase  durch  nachträglichen 
Zusatz  von  Silizium  oder  Aluminium  zu  redu- 
zieren, mit  anderen  Worten,  die  Gase  zu  ent- 


Abbiklung  5.  Fertigprobo. 


fernen.  .Te  warmer  und  fliissifrer  ein  Stahl,  desto 
schneller  geht  die  Ausscheidung  oder  nach  Zu- 
satz von  Silizium  oder  Aluminium  die  Zer- 
setzung der  Kohlenoxyd-  und  KohlensJluregase 
vor  sich.  Auffallend  ist.  daß  mit  der  Reduktion 
der  Kohlenoxydgase  auch  die  Wasserstoft'aus- 
scheidung  aufhört.  Die  Wasserstofl'irase  scheinen 
vom  flüssigen  Stahl  demnach  sehr  leicht  altsorbiert 
zu  werden,  wahrend  umgekt-hrt  das  Vorhanden- 
sein von  Kohlenoxydgasen  die  Aus8chei«lung  des 
Wasserstoffes  befördert.  DiT  Heweis,  daß  der  Stahl 
die  vorerwähnten  Gase  enthalten  kann,  ist  leicht 
zu  führen;  man  braucht  zu  dem  Zweck  einen 
Flußeisenblock  sofort  nach  dem  Gießen  nur 
mit  einem  gußeisernen  Deckel  zu  sclüießen. 
Das  Kopfende  des  Blockes  erstarrt  dann  sehr 
bald.  Die  Gasausscheidung,  die  bei  anderen 
Blöcken  derselben  Charge  noch  langer  anhalten 


wird,  hört  auf.  Der  Vorgang  ist  dann  ein  ahn- 
licher wie  bei  einer  Flasche  mit  kohlensaurem 
Wasser,  bei  der  der  .Austritt  der  Kohlensaure 
durch  Schließen  des  Stopfens  verhindert  wird. 
Wenn  genügend  Gase  vorhanden  sind,  kommt  es 
vor,  daß  die  Gase  expandieren  und  e.\plosious- 
artig  austreten. 

In  den  ersten  Jahren  nach  Aufnahme  des 
basischen  Verfahrens  konnte  die  Erscheinung 
beobachtet  werden,  daß  flußeiserne  Trager  oder 
Winkel  beim  Abladen  durchbrachen.  I  »ie  Flußeisen- 
blöcke dieser  Trager  dürften  jedenfalls  von  Chargen 
herrühren,  die  aus  Roheisen  fehlerhafter  Zusammen- 
setzung erblasen  wurden  und  die  infolgedessen 
jn'ößere  Gasraengen  mechanisch  beigemengt  ent- 
hielten. I>erartige  Fehler  konnten  früher  um  so 
leichter  vorkommen,  weil  im  Anfang  des  Thomas- 
prozesses das  Thomasroheisen  fast  durchweg  zu 
viel  Phosphor  besaß.  Das  Xachblasen  nahm  eine 
verhältnismäßig  lange  Zeit  in  Anspruch  und  damit 
war  ein  üeberblasen  der  (.'bargen  hauflg  ver- 
bunden. Manche  Betriebe  haben  erst  gelernt, 
Thomasstahl  zu  blasen,  als  infolge  der  .Aimahme 
der  Puddelschlacke  und  der  ilamit  verbundenen 
V'erteuerung  des  Phosphors  der  Phosphorgehalt 
des  Thomasroheisens  von  den  Hochofenwerken 
heruntergesetzt  wurde. 

Flußeisenblöcke  von  l.öOO  bis  2000  kg  Ge- 
wicht scheiden  während  des  Erkaltens  so  viel 
Gase  aus.  daß  man  hinreichend  Zeit  hat,  aus 
einem  Block  verschiedene  Proben  in  Mengen  von 
2.'>0  ccm  aufzufangen.  Die  .Analysen  von  solchen 
Proben  haben  infolgedessen  Anspruch  auf  Richtig- 
keit. Ob  dieses  hinsichtlich  der  quantitativen 
Analysen  bei  den  aus  Stahlblöckcn  durch  An- 
bohren entnommenen  Proben  immer  der  Fall  ge- 
wesen ist,  möchte  ich  bezweifeln. 

.Fe  kleiner  die  Stahlblöcke  und  je  schneller 
die  Abkühlung,  desto  mehr  Gase  werden  im 
Stahlblock  festgehalten,  sofern  überliau]it  solche 
vorhanden  sind.  Um  zu  zeigen,  wie  große 
Mengen  von  Gasen  sich  während  der  Kocb- 
periode  in  einer  Martinflußeisencharge  befinden, 
wurden  nach  dem  Loskochen  in  Zwischenräumen 
von  je  15  Minuten  Schöpfproben  genommen. 
Die  Proben  wurden  mit  einem  Löffel  aus  dem 
Ofen  geschöpft  und  in  kleine  dickwandige  Ko- 
killen mit  120  mm  Durchmesser  gegossen,  um 
eine  rasche  .Abkühlung  herl>eizufUhren  und  mög- 
lichst viele  Gase  festzuhalten.  Die  Querschnitte 
der  beigefügten  Proi)en  (.Abbild.  1  bis  5  |  zeigen 
deutlich,  daß  mit  zunehmentler  Temperatur  und 
dementspnM:hend  Flüssigcrwerden  der  Charge  die 
Gaseinschlüsse  sich  zur  Mitte  konzentrieren  und 
allmählich  abnehmen,  bis  sie  in  der  letzten  Fertig- 
jirobe  schließlich  ganz  ausgeschieden  sind. 

A.  Huhfun. 
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Ueber  den  inneren  Aufbau  gehärteten  und  angelassenen 

WerKzeugstahls. 

Beiträge  zur  Aufklärung  über  das  Wesen  der  Gefügebcsiandteile  Troosiit  und  Sorbit. 

Von  K.  H«vn  und  O.  Rnufr.* 


Das  iWtr«  l»  u,  Mittt;!  zu  Hudt-u,  uui  d<fii  uu- 
irefahren  CmA  des  Anlasaeoii  ir«hilTteter 

K'ulili  iivr..rt-.t;l!ili' nrtclif nlj.'-llcli  zu  »•niilf ti'hi.  tiilirfc 
ZU  ilfii  im  tolgeudeu  btsschritibeueii  Veiäucheu. 
Sie  iMHen  «rkenn«ii,  (Uli  das  anirwitrebte  Ziel 
trrfiilil»;ir  sein  wird;  nit-  Ifitcn  alx-r  ;iiilWrdi'iii 
aucli  zu  eiuor  AuäcliauungswuiHe  über  das  Weateu 
d(>r  (Tefilg^bei^tandteile  ttn  an)re1aK<<enen  Stahl 
il  r.  ilit'  von  il<T  l»isliHritr<'ii  in  >  ii>  n.  wcsi-nt- 
lii'liiii  l'inikti-  nl)\vt'i(-|it.  Aurli  ilit-  Keuntuifl 
vom  Troiisrit  wird  diin-h  das  Er^fbiiin  der  Ver- 
guolio  um  tiiicii  Srhrift  weiter  gebraoht. 

Zur  Vcrwcndunir  (.''liuitrtf  auHsihliflUich  <'iii 
Werkzeujrstahl  S744   vou   tulgeuder  Zu.saiiiuieu- 

Kohlcniitofr   0,96  > 

8ilizium   0,35  „ 

Mnii)^an   0.17  , 

l'bo9|ibor  ...  .  .  .  .  u,012  „ 

8ohw«fol   0,024  • 

Kl'  \r\j:  \  or  in  Form  >  iiitT  ^'fscbmifdff fii  Slan^'f 
Villi  iiuoilratiai-tifin  (^ucrschaitt  25  X  '^^ 
Das  OefQiFe  besteht  im  prcschmiedeten  lud  ge* 
trliihtt  ii  Zustand«'  au^<i  lilii-dlich  aus  Pcrlit.  Na<  ii 
dem  Absclireclcea  vou  Sr.liuibcn  von  U  bis  10  nun 
Dicke  bei  900  *  C.  in  Wasser  von  Zimmerworme 
oder  von  0  ^  war  das  6<  tu;.'«>  ini  wesentlichen 
aus  reinem  Martenitit  (reldldet^  zu  dem  Je  na«-h 
den  bei  der  Abächreclcunp  nbwnitondcn  ümstftndeu 
Traostit binzmtrat  od<-r  nirln  oh.Mi  i.n'tiannte 
Zusammi'nsctziiiiir  ih-^  Stalds  wurdi-  L''"W;lhlt,  um 
diti  {^Ifirlizfitip-  Auw<'Sfnht'it  von  treiom  Ferrit 
oder  freiem  Zementit  aus/n-'  lili>'t»-n.  und  es  nur 
mit  <lcn  (fi>fiifr'"b('standtfilt'n  i'^rlil.  Mnrtfnsit, 
Truüstit  bezw.  Sorbit  zu  tun  zu  haben.  Dadurch 
wurden  die  Versuchsverhsltnlsse  einfacher. 

Versuchsreihe  I. 

Scli<  ilii  u  dfs  Stabls  ,^74,  von  25  X 
(^ueracliuittsä&vliü  und  bis  7  mm  Dicke  wurden 
im  elektrisch  lereheizten  HerAnsofen  auf  900  C. 
erhitzt  und  dann  in  Wasser  \nn  Zirnint'rwarnH' 
aht;em-hreckt.  Sic  jr<'lanf;ten  teils  im  abir.  -jcbn'fk- 
ti?n  ZuHtand,  teil»  nach  dem  Anlassen  b-  i  ver- 
si-biedenen  Würm^radeo  ZUT  UntersiirlniiiL'. 
reiter  die  daltei  anpowondetpn  Versuolisi»edin- 
gungen  >ril't  die  Tabelle  I  unter  A  und  H  Auskuntf . 
Zun  Vergleich  wurden  aulierdeni  noch  Si-beilM-n  im 
ursprilnglichen  geschmiedeten  Zustand  und  Srln'i- 
ben,  die  auf  91)0  "  ('.  erhitzt  unil  darani  lauusjuu 


•  Auszugswi'ijte  Wieilcriiah«  de«  mit  »eiinT  Ver- 
Sffi'iitlU'hun);  »gleichzeitig  lifi  iinn  eingegangenen  eleich- 
namigen  AufMtzes  in  den  «Mitteilungen  a.  d.  KgL, 
ÜBterialpillAiagwnit''  1900,  Heft  1. 


abgekiihlt  wurden  waren,  lieran;^czogen.  Dit? 
hohe  Abschreckhitze  von  900  ^  C.  wurde  gewKhlt. 
Weil  si4>  lii'i  ,\li-i'lir  ■i-kiiTiL'  in  knlfi-m  \\';i-^'^'-f 
und  i:^iulialtuu^  d«.-r  imiigeu  Voi-äichtsuialire^eln 
reinen  Martensit  liefert.  Bei  niederen  Abschreek' 
hitzen  treten  aulier  Martensit  noeh  troostitartiy« 
Uubergangsbeütandteile  auf,  die  den  L'«b«rblick 
Uber  die  Gesetzmäßigkeit  der  beobachteten  Er- 
scheinungen eracbweren. 


AbMMang  1.   Proben  s  17  und  18. 

'111  -in  IMld  zu  erhalten  über  die  Art  der 
Erbiiiuii;^'  vor  dem  Abschrecken,  ist  in  Abbil- 
dung 1  die  ErUtzungskurve  fftr  die  Proben  alt 

und  18  trezeichnef.    Sie  i.'iU  mit  kleinen  Abnude- 

rungen  .■m.  Ii   im-    Iii-   iiliriL'--'n  Al'^ebreekproben. 




1 

—  i 

1  i 

1  i 

1  A 

Abbildnng  t.  Proben  b  81  and  8S. 

Der  Verlaut  der  Wiirniebehandluntr  der  Proben  b3 1 
und  '.VI  ist  in  AbUildun^  2  wiedergeyreben. 

Mi  '.\  Stuiidi  n  iaiiL'  bei  i|en  verschiedenen 
W  aruieiiradeu  an>.'e|assenen  l'robeu  clö,  cl. 
eil.  c3,  e6.  c7.  c9  sowie  dl«  Probe  clT  im 
ur-^pniiiLrlii  lien  L'i'<e}imiedeten  Zustand  ( ver^leiclie 
Tabelle  i)  w  urden  zunflch-st  mit  UUt'e  de»  Kitz- 
horteprlifers  Bauart  A.  llartelis  auf  RitzhArte 
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goitrüft.  *  Die  Belastung  der  Diamautspitze 
betn^  hierbei  30  f?.    Die  Rltzbrdten  wurden 

hin  r>8()facher  VerprßßfruniL'  in  Millimetern  (re- 
messen.  Die  Ergebnisse  sind  iiu  Scliaubild  Ab- 
Mldnng  8  dargestellt.  Die  AbejEiesen  geben 
hifrin  die  Anlaßhitzin  Orilinatm  von  olien 
her  gemessen  die  lützbrciteu  iu  Miiiimetern 
Ml.  Die  letzteren  schwanken  zwischen  den 
Grenze  n  4  nun  lur  rlt  u  l«t'i  !)0()  "  C.  abfreseiireik- 
ten,  nicht  angelassenen  Stahl,  und  b  mm  für 
den  Stahl  im  drcsdumed^en  2nstand.  Durch  das 
Anlassen  winl.  wie  berdts  bekannt,  die  Hilrte 
vcrmimlert.  und  zwar  um  so  mehr,  je  hoher  die 
Anlaßhitze.    Hei  100*  ('.  ist  die  HAHeverminde- 


rung  ^ehr  gering.  Iiaum  uierlcljar ;  bei  steigenden 
Aniaßbitzen  airomt  die  Hirte  schnell  ab  und 
err '  iflir  bei  etwa  640  •  0.  .\nlaßhitz»'  naeh 
3  >iundeu  ungefähr  den  g^eiclien  Grad,  den  der 
geschmiedete,  nicht  gehSrtete  Stahl  besltct.  Zum 
Wrpleieli  ist  in  Abbildung  3  noch  die  Hitz- 
breite für  den  Ferrit  eingetragen,  die  unter 
den  gleielien  Beilingungen  wie  oben  an  etqer 
Probe  sehr  kohlenstoftumen  Flnfieisens  (K«)  er- 
mittelt wurde. 

Ueber  die  Bearbeitvngsfibigkeit  des  bei 
900  "  C.  abgeschreckten  Stahls  in  den  ver- 
schiedenen Zustftnden  des  Anlassens  gibt  folgende 
Uei)ersicht  Aufschluß: 


Anf^elaMHon  i  bis  3 

Hearbeitbarki'it  mit  Werkzeug  «nt 

Veriielten  unter  dem  HandhAianier  1 

Stunden  bei  »  C.  1 

gewöhnlichem  Kohlenstoffstahl 

im  Stahlniöraer  1 

Nicht  angelaasen 

B«i  100" 

,  200» 
.  300» 

-  400« 

n  600» 

.  600« 
In  g«ae]iiiiifld.SMlsad 


Nieht  angreifbar 
desgl. 
deegL 

Mit  Mhr  »chwachem  Span  and  sehr  geringer 
8elialtlgMch\^IiuliLrkt  U  hobelbar 

llolti'lltar 
(tut  hohclhnr 
Sehr  gut  bobelbar 
dwgL 


^ehr  M|jrüdc.    Konnte  leicht  zu  grobem 
Pulver  zerochlagcn  worden. 
Sehr  »prüde.   I'nlTem  w«r  bereits 
wenige«  Mdlt 
Nar  Witwer  bb  palteiB. 
Nicht  mehr  n  pslTSfa. 


deegL 

decigl. 
deegL 
desgL 


Wahrend  die  Aenderung  der  Ritzhärte  vom 
abgenclireclLten,  nicht  angelassenen  Stahl  über 
die  Tersebieden  staric  angelassenen  Proben  bis 

Abgeecbreckt  bei  900"  C.  in  WaoMer.    8  Standen 
aagslMsen  bei  t  •  *  C. 


t*0  mV 


AV)biMung  3.    Kilzhärten  ibs  Workzciiffstahir-' 
in  Terechiedcnon  Zu«t&ndon  der  Warine- 
bebandlmg.  SmüttoltmltKitdiirteprlfer  (Bauart 
A.  Hartens)  b«  SO  g  Belastung. 

zum  MatLfial  im  gesciimitjdeten  Zustand  ganz 
Stetig  verlftttft  und  damit  dem  Bild  entspricht, 
das  man  sieh  bisher  von  dem  Uehergang  des 

*  SIsho  «MitteUmig««  suh  den  Küiti^^^lii  hm  T« .  h- 
niaeben  Veranehasiutaltea*  Heft  5:  A.  .MurtcuH: 
Uotersuehnng  dretsr  HCrteprAfer  (Sfttein  Martens). 


Martensits  Ober  Troostit,  Sorbit  in  den  PerUt 
infolge  des  Anlassens  bei  gesteigerter  Hitie 
maehte.  zeigt  die  Aetzjirobe  mit  alkoho- 
lischer SalzfifUire  bereits  sehr  dentliche  Ab- 
weichung von  diesem  stetigen  üebergang.  Sämt- 
liche Proben,  die  zu  den  Bitzhlrtevenmebea 
verwendet  waren,  wurden  10  Minuten  lanp  mit 
alkoholischer  Salzsäure  (1  ccm  Salzsäure  in 
100  oem  absol.  Alkohol)  gefttzt.  Die  geltsten 
Schliffe  sind  in  etwa  natürlicher  <JrfilJe  in  Abbil- 
dung t»  S.  783  abgebildet.  Da  im  Bild  die 
Farben  verschieden  starke  Wirkung  ansUlmi, 
werden  einige  Abweichnn^n  n  l''  l:i  n  die  Bi'- 
schreibung  der  Farbtiefen  l^ewerkbar  werden. 
Man  erkennt  a1>er  deutlieh,  daß  die  Dnnkel- 
filrbiing  des  Schliffes  bei  einer  Anlaßhitze  von 
405  "  C.  ihren  Höchstwert  erreicht,  und  daß 
von  da  ans  sowohl  nach  nuten  wie  nach  ol)en 
Abnalii  !  i  r  Dunkelfarbnng  eintritt ;  nach  unten 
ist  die  Abnahme  allmählicher  als  nacli  oben ;  die 
uutereu  Endglieder  der  Ixeihe  sind  heller  als  die 
(d>ert^n.  Die  folgende  Uebersicht  (Seite  781)  gibt 
dii'  mit  bloßem  Auirc  nn  ib-n  ircätzten  SchUfCpn 
beobacht<!ten  Farbtöne  wieder. 

Noch  deutlicher  als  bei  der  Aetfung  mit 
alkoliolischer  Salzsrinr  kommt  die  Unstetigkeit 
dca  Uebergangs  von  Martensit  über  die  verschie- 
denen Anlaßgrade  zum  Perllt  in  dem  Grade 
der  L  ii  s  1  i  e  Ii  k  e  i  t  gegen  übi>r  li>rozeD- 
tiger  Schwefelsaure  zum  Ausdruck.  Diese 
LSslichkeit  erreicht  in  den  bei  etwa  400 C. 
angelassenen  Proben  einen  scharf  ausgeprigten 
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Hr. 

WArniehohaiidlmig 

Farbton,  Farbtiefe 

e  IS 

0  1 

c  11 
V  3 
c  6 
0  7 
e  9 

e  n 

AhfMchrvekk  bei  MO  *C.;  nldit  aagvlassaii 

deigL        AngelaasMi  S  8«aBd«D  bei  100*  C. 

doBKl.                   ,             ^          „  200 "C. 
deagL                 ,            ,         ,  275«C. 
deigL               „          »        ,  ■»05  »C. 
d«igL                ,           ,        .  MO'C. 
deigL               ,           .        ,  640«C. 
OMduniedator  Zutand  • 

Am  heUstra  und  gUosendsten  Ton  allen 

Proben.  Seheinbar       niebt  angreAtat. 
KtwaR  winitL'i  r  hi>ll  •.inii  Lrlünzond,  KtSrkar 

nn^egriOon  eriictieiiiond  als  c  lö. 
Schwach  ^'elbbniB,  matt. 
Braun,  matt. 
Dunkelblau,  matt. 
Hellblau,  schillernd. 
Noch  beller  blau  aU  c  7,  MhlUanid. 
Hellblaa  aohiUend,  gekdrnt  eitohefatead.  | 

HOohatwert  und  nimmt  sowohl  mit  abnelunendor, 

wie  auch  mit  ziinehmeDder  Anlaßtemperatur  n'i, 
wie  dies  Abbildung  ^  veranschaulicht.  Jeder 
Punkt  dieses  Sehaubtlde«  gibt  den  Mittelwert 
aus  zwei  Lö.sunfrsversiiclieu  wi»'<lt'r.  Di-'  «re- 
uaueren  Angaben  hierüber  aind  in  Tabelle  I  unter  C 
niedergeleg't.  Die  Probeplattsn  liatten  die  Ab- 
messungen 'Ib  X  -o  X  6  Sie  wurden  auf 
einer  Flache  2ö  X  26  geschliffen  und  mit  dieser 


AbUldnng  4. 
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Werkzeogatahl  in  reneUedenen  Znatftnden  der  Wirme- 
behandleng.  LSeiieblcett  in  1  prosentIger  Sebwefoiadsre. 


S ch  1  i  t f  n ii  eil  e  nach  oben  in  1  prozeniige 
Sehwefeläflure  untergetaucht.  Das  Gewicht  vor 
»!cm  Kintauchen  wurde  festgestellt,  ebenso  die 
üewicbtsverlnate  nach  24,  48  und  72  Stunden. 
Dies«  sind  als  Ordlnatra  anfjfretragoB.  DI«  Ab- 
szissen stellen  die  AnlalUiitZf  n  dar:  die  Ab- 
szisse Null  entspricht  dem  abgeschreckten,  aber 
nicht  angelassenen  Stahl,  also  dem  marten- 
sitlschen  Zustande.  Auf  die  Abszisse  700 *  C. 
wurde  der  Stahl  im  geschmiedeten  (perlitischen) 


Zustande  besogea.   Dar  iiadi  dem  Sehndeden 

auf  900*'  C.  erhitzte  und  langsam  abgekühlte 
(ebenfalls  perlltische)  Stalil  wurde  der  Abszisse 
900^  C.  zngewiessii.  Je  nachdem  die  Anlaß- 
dauer  1.  2  oder  8  Stunden  betrug,  sind  verscfaie- 
denc  Strieliarten  gewlhlt,  und  zwar  •  • 

für  die  Anlafldaner  Ton  1  Stunde,  x  ■  x 

a 

fUr  die  von  2  Stunden  umi   ■ — O  fiir  (>iiie 

solche  von  8  Stunden.  Das  Schaubiid 
neigt  snniehst,  daß  die  LOsIlehkdts- 
grade  wenig  davon  beeinflußt  wurden, 
ob  das  Anlassen  wahrend  einer  oder 
drei  Stunden  erfolgte.  Die  üntersehiede 
zwischen  einstündigem  und  zweistün- 
digem Anlassen  sind  fast  verschwindend. 
Die  Werte  für  dreistündiges  Anlassen 
liegen  dagegen  fa.st  ausnahmslos  etwas 
höher:  dies  hangt  aber  nicht  mit  der 
grüßeren  Anlaßdauer,  sondern  damit 
tttsaninien.  daß  bei  den  hierbei  Ter* 
wendeten  Proben  c  die  Scliliflrtlleiie  vor 
der  Behandlung  mit  verdünnter  Schwefel- 
saure mit  alkoholischer  Salzsanre'gedtst 
wurde,  was  Einfluß  auf  die  darauf- 
folgende  LBsungsgesch windigkeit  ausübt. 
Dies  ergibt  eldi  sehen  daraas,  daB  im 
nicht  angelassenen,  nnr  abgeschreckt en 
Stahl  bei  den  Proben  c  auch  stärkere 
LSsBehkelt  in  Schwefelstare  ennlttelt 
wurde,  als  bei  den  Proben  a  und  b, 
die  olme  vorherige  Aetzung  mit  aULoho- 
Useher  Salxslare  soHort  In  die  SehwefSsl- 
alurc  kamen. 

Die  Kurven  in  Abbildung  4  be- 
weisen, daß  der  üebergang  aus  der 
labilen  Pliase  Martensit  in  die  stabile 
des  Perlits  infolge  des  Anlassens 
nicht  unmittelbar  erfolgt,  sondern  daU  zwischen 
beiden  eine  metastabile  Zwischenstufe  mit  der 
höclisten  Löslichkeit  liegt.  Wurde  diese  der 
Kürze  halber  mit  Zu  bezeichnet,  so  erfolgt  bei 
dem  gewählten  Werkaeogstahl  nnd  anter  dmi 
gr'w.nhlten  Pi'dingungen  fiir  das  Absrhrefken  und 
Anlassen  bei  Erwärmung  des  Martensits  zunächst 
stetige  Urawaadiong  dMselben  In  die  weniger 
labile  Zwisrlieiit'orrn  Zm, ;  diese  wandelt  siuli  b-^i 
weiterer  Erhitzung  stelig  um  in  dvu  stabilen 
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Utber  dem  itumrm  Aufhmu  de»  Werktettf$UUU$. 


4«.  JAhrg.  Nr.  13. 


Perlit.  Nach  der  bisln  rit.'i  ri  Anschauung  würde 
der  Martcnsit,  di-r  >'iiicr  mclir  oder  w.'ni^'-t  r  voll- 
kommen unterkühlten,  also  labilen  Lösung  de« 
Karbids  in  Eisen  eotsprieht,  bei  Brwamuner  du 
H >  ^fn-hi>n  hab<»n.  sich  dem  stabilen  (Tleirlijrewichts- 
zuisLaiid  zu  Däbera,  d.  b.  in  die  beiden  I'liasen 
Ferrit  und  Karbid  n  xerfkllen.  10t  dieseiB 
Zerfall  ist  ab«^r  rin.  r>iftiision  des  Kariiids  über 
ziemÜcli  grolle  Wegiangeu  verknüpft,  und  dieser 
ÜUliiBton  stellt  stob  ein  an  so  ip^Berer  Refbunir»- 
widerstand  ent).'epen,  je  niedrif^er  die  Anlali- 
worme.  Bei  steigender  Anlaß  warme  m&Üte  der 
Reibniig8wld«ntaiid  itayg  ataetnnen,  das  Oefttgre 
mULWe  sich  somit  tncll  immer  iveiter  dem  stabilen 
I'erlit  nähern.  Zu  erwarten  w.lre.  daß  Ferrit 
und  Karbid  bereits  gebildet  sind,  aber  sich  rfluin- 
lieh  nocli  so  wenig  voneinander  entfernt  haben, 
dali  das  (n  rntnrrp  nltramikrosko|iiseh  fein  ist. 
Für  die  Luslidikeit  in  verdünnter  SuliwefelsAure 
miiOte  sich  alter  am  dieser  Anadiaottiiiir  beraos 
der  Schluß  erpeben,  daß  sie  sich  stetig  \  ii  li  r- 
Jenigen  des  Martensits  bis  zu  der  d*is  l'erlitü 
indert.  Kadi  den  Torllegenden  Versneben  ist 
dies  nicht  der  Fall.  Die  genannt >  \iischauung 
von  den  üefügebestandteiien  des  aageiassenen 
Stahles  kann  somit  In  dieser  Allgemeinheit  nieht 
aufrecht  erhalten  werden.  Der  Martensit  sucht 
sich  heim  Erwarmen  nicht  ohne  weiteres  dem 
Perfit  zu  nlhem,  sondern  znnaehat  der  leicht 
löslichen  Zwischenstnfe  Z„„  und  diese  wiederum 
nähert  sich  jenseits  einer  bestimmten  Warme- 
grads^'renze  (im  vorliegenden  Fall  400"  C.i  all- 
mahlicli  der  stabilen  Endforiii  dt-s  I»erlits.  Man 
bat  also  im  Sinne  der  l'haseniehre  die  Zwisrlien- 
Btufe  Zau  als  gesonderte  Phaxe  zu  betracliteu, 
wobd  der  Begriff  Hiase  anoh  auf  labile  und 
metastabile  Ersrheinuntrsfornien  aus>redehnt  wird. 

Auffallig  ist  noch  der  Mindestwert  der  Lös- 
licldcelt,  der  bei  einer  AnlaOhltze  Ton  100"  C. 
beebarhtet  wurde  (verL'I.  .Abbibinn^r  4 ).  Dieser 
Mlndestwert  weicht  aber  uur  wenig  ab  vua  der 
LSsUcbkelt  des  nnangelassenen  Stahles;  die  Ab- 
weichung liegt  jedenfalls  innerhalb  der  Feliler- 
grenzen  des  Verfatirens,  so  daß  also  der  Beweis 
f9r  eine  weitere  dort  auftretende  metastabile 
Zwisrhriiform  nicht  erbracht  ist. 

I>er  früheren  .\uff,issiinL'  von  dem  stetiu'en 
Ueliergang  des  labilen  Marteusits  dureh  .\nla.s8cn 
bei  waehsenden  Warmegradea  In  den  stabilen 
Ferlit  entsprach  .luch  die  Ansebauiing.  daß  der 
Martensit  den  Kohlenstufl  im  wesentlichen  als 
Hürtuagdcohle,  der  PerUt  als  Karbidkohle  ent^ 
halte,  und  daß  ilie  dnreli  Anln^isen  erzeugten 
Zwischenstufen  um  so  mehr  Karbid  und  um 
so  weniger  Hlrtnngskohle  aufwiesen.  Je  h9her 
die  .Ani.ilihitze  lag.  I>er  <Jebalt  an  Karbid- 
kuhle müßt«  sich  somit,  in  bezug  auf  die- 
Anlaßhitzen  als  Abszissen,  als  eine  stetig 
viin  Null  i)is  zu  einem  liestininilen  Ifiicbstwert 
(im  vorliegeuden  Falle  0,\)b  «o)  aufsteigende 


Kurve  daretelleii  Janen.   Der  aus  den  Löslich- 

keitsversnehen  gezogene  SohhiH  von  dem  De- 
Htilien  der  metastabilen  Zwibchenphase  Z»,,  müßte 
im  Gegensatz  hierzu  auch  in  der  Karve  ffir 
K  a  r  b  i  d  k  0  h  I  e  eine  Unstetigkeit  erkennen  lassen. 
Dies  ist  durch  die  Versuche  l>estfttigt  worden, 
deren  Er^uteee  in  Tabelle  I  unter  D  und  in  Ab- 
bildung .')  enthalten  sind.  Die  Stahlproben  wurden 
in  verschiedenen  Zustanden  des  Anlassens  in 
zehnprozentiger  Sehwefelsliire  unter  Lnftabselihift 
gi-lnst  nnil  der  Lfisungsrückstand  wurde  eben- 
falls unter  Luftausschluß  in  einer  Leuchtgas- 


AbMldnng  5.  WerkteagvtsU  8  m 

in  TfT8('hiotli'iii-n  Zii-'tiitiileii  der  AVärtnebckandlsng. 
Verhalten  de<i  KohlenstofTt«  beim  LOien  das  StaUs 
in  lOprojcentiger  Schwefelsiore  unter  Luftabsohtai. 

%i  Mm  Uwa  «MfBndg  «rtMMMMAr  Jntall  *m  KMm- 
Maflk,  Oft  r!MluvikhiMiltaaB|«bud«MraataU4MKaU«^ 
•Mb  tnMeMuiA   C,t  «»Mater  Koktontwff,  di«  !■  M> 

— giililwlaad  wiMribt.    r^:  .\Btell  TO«  C^  4ic  4mm  la 
UtugirtBlMlua  cntbaJtcnrD  EUro  ml«  B««ig  Mf  dl*  FOMMl 
rnC  SfMltalfM  M  (KafMdkaUa). 

Umgebung  filtriert.  Im  Rückstand  wurde  der 
Kohleustoffgehalt  durch  \'erbrennen  in  Chrom- 
schwefelsflun^  und  dvr  Kisenirehrilt  titrimetrisch 
festgesttdlt.  Der  gesamte  im  Rückstand  ent- 
haltene Kohlenstofl'  ist  mit  C,  bezeichnet.  Ein 
Ti'il  dieses  Kdlib  nstcttTes  Cf  \\:\r  als  niebt  an 
Ei.sen  gebundene  Kohle  im  Kückstand  zugegen. 
Für  einen  andern  Teil  C«  dagegen  war  die  der 
Formel  Fcjt'  entsprechende  Eisenmenjre  im  Röck- 
stnnd  vorlianden.  Mit  t'b  wurde  die  gasförmig 
entweichende  Kohle  bezeichnet,  dm^  Menge 
sich  aus  dem  (Gewichtsunterschied  der  Ge.<»amt- 
kohlc  0,9ö  "o  und  dem  Werte  von  Cr  ergibt. 

Zunächst  Ist  die  Gegenwart  fMer  KeUe 
r,  in  den  Rückständen  auft'flUig.  In  den  bei 
»00  0  abgeschreckten,  aber  nicht  angelassenen 
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Proben  b  27  und  2«  bptmp  ihre  Menjre  O.l  «/o. 
Eisen  war  im  Ixiickstan«!  nur  iu  Spuren  zu- 
fregren.  Die  Menfr»"  dieser  Kohle  Cf  wAchst  zu- 
nächst mit  steipend«'r  Anlaßhitzo  (Kurve  A  B 
in  Abbiltlunji:  5 1,  l>is  sie  bei  etwa  400 "  ihren 

Hßchstwert  er- 
AbfffwbnTkt  bei  »oo»  c.  In  w»««-r.     reicht.   Im  ent- 

spreclienden 
Mafie  nimmt  die 
Meuffe  der  gas- 
ffirmip  entwei- 
chenden Kohle 
t'b  ( Hilrtiinfrs- 
kolilei  ab.  Bei 

400  0  AnlalJ- 
hitze  treten  zu- 
erstkleine Men- 
{ren  Eisen  im 
KUekstand  auf, 
so  dall  von  da 
ab  die  Ctejren- 
wart  von  Kar- 
bidkohle nwi:- 
liehist.  Die  Men- 
ge dieser  Koh- 
lenart wnchst 
mit  stei^'ender 

.AnlalUiitze 
schnell  wetren 
des  raschen  .\n- 
8t  iej;s  der  Kurve 
B  V  für  die 
Kohle  (.V  nnd 
des  von  400"  ('. 
wieder  eintre- 
tenden .\bfalls 
der  Cf  -  Kurve 
BE.  Die  hei 
900  »  C.  auspe- 
gltthte  Probe 
enthfflt  denjj 
HJkhstwert  an 
Cc  =  0,8S  %, 

neben  noch 
0,07  V( 'f.  I  m 
sicher  zu  pelien, 
dali  dieser  letz- 
tere kleine  Be- 
trag tatsflchlich 
vorhanden  und 
nicht  etwa  auf 
Kosten  von  l'n- 
penauipkeiten 
in   der  Eisen- 

befltimmunp  im  KiickRtand  zu  schreiben  war. 
wurde  in  Probe  b  31  der  Rückstand  nach 
der  Lösung  mit  verdünnter  Schwefelsaure.  Fil- 
trieren und  Auswaschen  im  TiCuchf (rasstrom  mit 
starker  HCl  i>i«  zur  Auflösung  alles  Löslichen 
gekocht.  Das  Karbid  wird  hierbei  zersetzt  unter 


«74*  c. 


«00»  o. 


eil 


lOO"  o. 


Xlrhl 
anifrlAMiirn 
<M«rt«ii>iii 
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Entweichen  des  Kohlenstoffs  in  Gasform.  In 
dem  so  erhaltenen  KUckstand  ergab  die  Ver- 
brennung 0.07  "  0  <"f.  Der  Beweis  für  das  Vor- 
handensein freier  Kohle  neben  KarbidrUckstand 
ist  somit  erbracht,  (ileichzcitig  wurden  <lie  im 
Karbidrückstand  enthaltenen  Fremdkörper  er- 
mittelt; es  wurde  gefunden:  Silizium:  0,02  «»o, 
Mangan:  0.03  ",o.  Phosi>hor:  Sjiur. 

Das  Ergebnis  der  rntersuchung  ist  dahin 
zusammenzufassen,  daß  Karbidkohle  in  dem  an- 
gelassenen Stahl  erst  bei  etwa  400"  (\  auftritt, 
also  bei  der  gleichen  .\nlalihitze,  bei  der  früher 
der  höchste  Löslichkeitsgrad  in  verdünnter  Schwe- 
felsflure festgestellt  wurde.  Durch  diesen  Umstand 
ist  für  das  Auftreten  der  Zwischenphase  Zm, 
bei  400"  ('.  eine  neue  Stütze  gewonnen.  Die 
frühere  Anschauung  von  dem  stetig  mit 
der  AnlaUhit-ze  steigenden  Karbidkohle- 
gohalt ist  somit  nicht  haltbar. 

Das  .\uftretcn  von  freier  Kohle  beim  Lösen 
in  verdünnter  Sflure  erklflrt  die  Dunkelfflrbung 
der  angelassenen  StahlschlitTc  bei  .\etzung  mit 
Salzsflure  -  .\lkohol.  Die  abgeschiedene  Kohle 
ist  das  filrbcnde  Element.  .Je  mehr  von  ihr 
vorhanden  ist,  um  so  dunkler  färbt  sich 
der  Schliff,  wie  dies  in  Abbildung  6  der  bei 
400*  C.  angelassene  Schliff  zeigt.  Bei  fallender 
sowie  bei  steigender  .\nlai5hitze  muli  dann,  ent- 
sjirechend  dem  Verlauf  der  Kurven  A  B  E  in 
Abbildung  5,  die  Dunkelfflrbung  der  Schliffe  ab- 
nehmen, wie  dies  bereits  oben  festgestellt  wurde. 
Ein  Vergleich  mit  den  Löslichkeitskurven  in 
Abbildung  4  lehrt,  daß  die  Löslichkeit  in  un- 
mittelliarem  Zusammenhang  mit  der  Menge  der 
bei  der  Karliidbestimmung  ausgeschiedenen  Kohle 
Cf  steht.  Dem  Höclistwert  von  Cf  entspricht  der 
Höchstwert  der  Löslichkeit  bei  400"  C.  Mar- 
tensit  sowohl  wie  Ferrit  besitzen  wegen  ihres 
geringen  Gehaltes  an  Cf  die  geringsten  Löslich- 
keitswerte.  Für  die  Kolilenstofform  C(  wird  man 
einen  besonderen  Namen  suchen  müssen.  Sie  ist 
als  das  Zersetzungserzeugnis  eines  der  Uebcr- 
gangsbestandteile  zwischen  Martensit  und  Perlit 
unter  dem  Einfluß  der  Stture  zu  denkeu.  .\ls 
freie  Kohle  ist  sie  natürlich  nicht  im  Stahl 
enthalten,  sonst  müßte  sie  im  Schliff  sichtbar 
sein  und  bei  der  Lösung  mit  Salpetersflure  aU 
Kohlenstoff  zurückbleiben,  was  nicht  zutrifft. 

Da  neuerdings*  die  Uebereinstimmung  zwischen 
Karbidkohlelicstimmung  uml  Klcingefuge.  wenig- 
stens für  Roheisensorten,  in  Zweifel  gezogen 
worden  ist,  wurde  ein  weißes  Roheisen  mit 
2,y5  "o  Gesamtkohle  und  frei  von  Graphit  dieser 
Bestimmung  unterworfen.  Nach  der  mikroskoid- 
schen  Beobachtung  war  nur  Zcmentit  und  Perlit 
vorbanden:  es  konnte  deshalb  im  wesentlichen 

•  F.  WüBt:  »Beitrag  zur  Kennini«  der  Eiaen- 
kohlpngtofne>»icrun(ren  höheren  Kohlenstoff^haitos«. 
„Metallurfc'io"  190«  Heft  1  Seite  13. 
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nur  Karbldkoble  erwartet  werden.   Es  wurde 

gefimdrn :  ^ 

KarbidrackaUnd    .  .  .  43,03  ^*^|t*tto|) 

darin:  BImii  88,85 

KoUamtoff.  .  .  8^ 

Somit  i<t  Vf>rhflItnlH  von  Eisenatomen 
zu  Kohleuätüäatotnen  2,96  :  1 ;  alao  genügend 
angeniliert  an  S  :  1.  Im  KarUdrttelntand  wurde 
bis  Ulf  0,06  "to  sämtlicher  Koliltjnstoff  wIimIit- 
gefimdeu.  Di«?  0,06  "jo  enhiprechen  voraiuiäiclit- 
Üch  einem  gcriniiren  Anteil  Ton  Hirtungekohle. 
Der  an  der  aiif^t-gi-lii  nt-ii  Quelle  auflgesprocliL-uf 
Zweifel  muii  sonach  wohl  auf  besondere  ünistaudu 
surttckgefUhrt  werden :  möglicherweiae  liegen 
diese  in  der  Art  der  Karbidbcätiratnunti:  selbst. 
Für  die  im  Vorlie>renden  ausgeflUirteD  Versudie 
kommen  sie  nicht  in  Betracht. 

Das  Klelnj^M^f  ii^'e  der  anp^assenen  Stahl- 
probcn  sti'hf  mit  di'n  Ergcfmissen  »ler  Löslich- 
keitsversuche  und  de,r  lieHtimmung  der  Kohlen- 
itelfontten  tu  voller  Ueliereiiutimmuiif .  Die 
Abbildiiim^on  7  bis  17  entsjin'rhen  den  bereits  in 
Abbildung  6  in  natürlicher  Gröüe  nach  Aetzung 
ndt  Salsaiure-Alkohol  dargfestdlten  Stahlproben 
cl5.  cl,  eil,  o3.  ('5,  c7,  cD,  cl7  ( vertrleiche 
Tabelle  D.  —  Die  bei  »UU«  C.  abgeschreckte, 
nicht  angelaesMie  Probe  elS  zeigt  nadiig  aus- 
trebildeten,  nin  weiß  ersrheincnden  Martensit 
(.Abbildung  l  in  3öU£acher  Vergr.j.  Naoli  dem 
Anlaaaen  bei  100*  C.  behalt  der  Martensit  seinen 
nadllgen  Aufbau  unverändert  bei,  er  ist  aber 
gleichmaßig  schwach  sjrelblich  >rcfärbt  (Abbild,  s 
in  SöOfacher  Vergr.».  Nach  Aulassen  bei  -200"  (  . 
lat  die  Ffirbunj^'  ^'lelchmAßig  gelblichbraun 
worden,  sonsti^re  W  rilmb  runtren  sind  nicht  ein- 
getreten t  Abbiid.  a  in  300  Jacher  Vergr.).  Bei 
276*  C.  AnlaOhitse  lat  jedoeh  ^e  dnrehgrelfeade 


Aenderung  vorgekommen  (  Abbild.  10  in  350 fachen 
und  .\bbildung  l»!  in  BOOfacher  Vergr.).  Zwei 
verschieden  gefilrbte  Körper,   ein  hellerer  und 
ein  dunklerer,  sind  nadclförniig  gemengt.  Die 
Nadelbildiing  ist  irröber  als  beim  ursprünglichen 
Martensit.    Die  Probe  cTj,  die  bei  405*^0.  an- 
geiasaen  worden  war,  endüen  gaas  dankel  unter 
dem  Mikroskop.    Nadelaufbau    ist   völlig  ver- 
schwunden.   Ein  etwas  hellerer,  brftunlicb  ge- 
ftrbter  und  ein  faat  schwarser  KSrper  bilden 
ein    kaum    uuterscheidbares,   inniges  (iemiach. 
Der  dunlde  Bestandteil  fiberwiegt  bei  weitem, 
der  helle  tritt  faat  gana  surQck  (i.  Abbild.  11  In 
350fachor  Vergr.  und  Abläld.  17  in  UJSOfacher 
Vergr.).   Das  Gefiige  entspricht  völlig  dem  des 
Trooatita.    Es  ist  flbrigens  möglich,  daß  die 
verschiedene  Färbung  des  OenÜMhes  auf  ver- 
schieden dicke  Kolilenstoffauflageriiner  infoltr''  «b  r 
Aetzung  zurückzuführen  ist.    Wird  die  AulaÜ- 
hitzc  weiter  bis  zu  .'iOO**  ('.  getrielien,  80  nimmt 
der  hellere  (l<  i-   bi  iilcn  (it'iiiengt»  ili>  etwas  an 
Menge  zu  (Abbildung  12  in  35Ufacher  Vergr.). 
Naeh  dem  Anlaaaen  bei  640*  C.  (Probe  e8)  ist 
eine  durchgreifende  ITniwandlun;:   ilo>  Oefiigfs 
sichtbar.    In  einer  hellen  üruuduiasse  liegen 
wtnsige  rundliche  Inadehen  eines  erhaben  er> 
scheinenden  Körj»ers  eingcsprongt  (vei  L'l.  Abb.  18 
in  350facher  Vergr. ^    In  Probe  d4,  die  bei 
700*  C.  angelassen  und  dann  wieder  in  Waaser 
schni  ll  abgekühlt  war,  ist  die  Zahl  der  aus  der 
Grundmasse  auagescliiedenen  Inselchen  wesentlich 
vergrößert.    Die  Inselchen  flind  erhaben.  Das 
Ganze  ist  als  ein  körnigi  t  i  i  i  lit  zu  betrachten 
(.Vbbildung  14  in  H'iOfaclier  \'ergr.».    Zum  Ver- 
gleich ist  noch  das  Gefügig  der  Staldprobe  im ' 
geschmiedeten  ursprünglichen  Zustand  in  .\bbild.  1  f» 
in  ;jr)Ofaclier  und  in  Altbibliing  is  in  Itoo facber 
Vergr.  dargestellt.    Es  besteht  aus  gut  ausgebil- 
detem buttrigem  PerUt.         (SeUnB  folgt.) 


Zur  Frage  der  Windtrocknung. 

Von  Professor  B.  Osann -Clausthal. 


].  Neuere  Ergebnlase  des  dayleyachen 
Verfahrens.* 

Wir  \  <'rilanken  Hrn.  M  ei  tiner  in  New  York 
einen  Bericht  über  die  Belriebsergebnisse 
der  mit  getrocknetem  Geb Ittse winde  ge- 
•  führten  Isabella-Hochttfen  in  I'ittstiurg.  Da  dieser 

Bericht  InniT'Te  Zeiträume  finitegreift,  und  er 
ausdrücklich  dem  Einwände  entgegentreten  soll, 
den  man  seinerzeit  berechtigterweis«  erhob,  als 
Oayley  bereits  naeh  wenigen  Betriebswochen 

*  Nach  fincm  Vortriit:i'  auf  «ItH-r  ViTNi»nmiIunff 
d<^li  .Americitn  Inr«titi)ti>  i>l'  Minint;  tagineer«*  in 
iir  tlilitii'in  (.Iron  -  l'.'Oti  Vol.  77  S.  878);  v«rgL 
«Suhl  uitd  EiMit*  lti06  Nr.  7  8.  428. 


mit  s'  iin  n  bekannten  Veröffentlichungen  hervor- 
trat, so  wird  er  gewiü  das  Interesse  der  Leser 
flnden. 

Die  von  Meißner  gegebenen  Zahlenwerte 
folgen  hierunter  in  drei  Tabellen,  die  wörtlich 
wiedergegeljcn  sind,  bis  auf  die  beiden  Schhiti- 
zeilen  der  Tabelle  I,  betreffend  das  Krzeuirurtfrs- 
verhaltnis  iimi  das  Kiiks\ i'rbraid'lisverhflltnis,  die 
vüu  dem  vorstehenden  Berichterstatter  her- 
rühren. Diese  letzteren  lassen  erkennen,  daß 
Ofen  III  lit'i  weiffdi  nicht  so  vorteilhaft  in  der 
Periode  dos  gutrocknoteu  Windes  gearbeitet  hat 
wie  Ofen  I.  Hdßner  gibt  folgende  Brkllrung: 
Wahrend  eines  Zeitraums  von  vier  Monaten  des 
.Jahres  lilUö  traten  Störungen  ein  infolge  von 
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uiiil  l,<iMr>'ii>  litii.'k*'it 

Naclit .  . 

m 

—  C,7" 

— 

— 

7,8" 

der  u' •■  i  r  II  <  k  II  r  i «' II 

Ta.^     .  . 

9  Im  dim 

K     Bf  VI 

— 

— 

— 

2.9  k 

Luft 

Nadit.  . 

— 

2.8  g 

— 

— 

2,7  g 

UmdreliungaxAhl  der 

GeblBae- 

maiu-hinc  .  ,      .  . 

minutlicb 

113 

9« 

108 

93 

Vcrhflitni!«:  Kokn  «u  Erf  .... 

1  :  i,;m; 

1  : 2.R0 

f  :  1,89 

l  :  1 ,90 

1  :  2,11 

■  Toiiii-'ii  [>/  auf  1  t  Kobeiiwn  .  . 

1 

1  .'.»<  1 

1 .90 

1.85 

Kalkxt-  in  auf  MMtii  ki;  Koheiucn 

4  so 

470 

440 

550 

4(>0 

AiiHliriiiK'on       f  \\ 

irklirh  .  . 

4!»,4 

r»i,'j 

."^.1.1 

51,9 

54.38 

aiiH  (luin  Kr/     (  tli 

coretiiich  . 

a 

54,9 

5C,3 

5.'>,2 

5C.:»0 

72,3 

78.0 

83,0 

82,0 

75.0 

1,04 

O.'.tO 

o,'.»7 

1,18 

0.97 

t  =  lüOU  k« 

3» 

!'» 

21 

28 

12 

l'lr/cugiiiii;Hvt'rliältMiH  . 

82 

iMii 

8H 

92 

lii,t 

1  KokitverbrauchHTerluiitnIii  .... 

125 

100 

124 

115 

100 

aotwi^nd!^  Reparaturen  am  Hochofen  und  dem 

Li'ckwvnirii  V.III  KQlilkilsUtn  in  »li-r  K;isf.  AiifSi-r- 
dt>in  wiinle  »Iii-  \\'irk-<aiiik«'.it  der  KAlteriiaHcliin<> 
ilmliirdi  hiM'Intrilclitiy^t .  «laß  das  Aiiiiiinniak  auf 
dem  \Vf<rt'  dureli  ilio  ScliiiiitHiiiclisiii  liiiulmrli 
eiilwiili,  was  itisofi  iii  iilii-rrascliti-,  uls  ilif  .Mii- 
sriiiiiüti   .s)<-biMi  MoiiiUr   llilullllTll    /II    Voller  Zil- 

ftrietlenhnit  ir«arb«it«^t.  linttfn.    AiiUttnlcm  wiinl«* 

fiii  Hnliri-i  n  t  rlilascii,  (Irsst  ii  Siliziiiiiijr'  lialt  0,.'»"/o 
liülur  war,  iiiiil  es  wiinlcn  sohr  virl  KeiiOTZi' 
veritehmolxen  (fiO'fn  MesabI).  Dieti  mni;  alle» 
ziitrfHVn,  iiinii  m  riniUf  mif  ii  -  I'n  ii  l  inL'^i  hi'iKlfn 
Ki'örU^niiig«^!!  hl  \n-m^  aiil  «Iii;  ltias|M;riitdfii  mit 
iiD){»tra<;knct<nm  Winde.  Diene  »Ind  nach  AiiKweiR 
der  TnlM  llc  iln-iiiial  diircli  Kallli  ^'i'u  iiiul  Nt  ii- 
ztMtelleu  (ilttr  liericlil  .sagt:  ,T1iü  l'urnace  was 
hanked  tlirue  Ifour]  moiitltx" )  iinteHiroebi^n.  AVas 
tlii-si'Mi  AuxblaHen  vm-an^'^aiigen  ist,  wiIi-Ih- 
Sliiniii;.'«'!!  i's  viTAiiInlH.  babiMi,  und  wi«*vi«'l  Kok« 
als  .\uliia.H>'ki>kH  in  AnHatz  zu  lo'incfn  ist.  davon 
wird  nichts  ;r<'sau''t. 

Dil-  frrcirtitc  W'irkimir  i'^t  ilir.  ilali  aii'-  dini 
lii'lililsi-wimli'  unj^flüln-  .'»  W  a.sscniaiii|il  im 
Kubllcnieler  auMffCKchieden  aind,  bei  einer  t^leieb» 
zi'itiyrn  l\iittlti!iL'  um  iinyilnlir  1 H  "  V.  IHc 
Ulficlnöriuiirktit  di'^r  Teni^iurulur  und  Keucbtig- 

Xill.M 


keit  der  ^otroelcneten  Luft  bestellt  ja  »ranz  irnt, 
wenn  man  ;rrö(ii-n'  i'i-riodoo  wie  dii-  in  'l'aKi  lli-  I 
in  Ii»aracht  zii-ht.  Prüft  man  aln-r  Tabi-Il»-  II 
und  III,  so  bemerkt  man  Hdiwankiiiii.'i-n ,  aiicii 
iiiiiiTliali)  d<T  ciii/clni'ii  Mdiiati-,  dii-  diiri-]i,iUM 
iiirlil  tiiu'rlu'liiirb  sind  litis  zu  H,.')  WassiT- 
dniii|>t  und  11  "  L'.  in  der  liUtUfni]*(>ratiir^  l>ittMi' 
Scliwankiinifen  almi  nacli  der  AnRicht  di^;  Be- 
riclitcrslatliTs  tiir-lit  lii"i(inilfr>f  iiai-htriliL'.  Wt-mi 
alx-r  .Mi-iliatr  dii-.si'  Zalilfii  miltt-ill  und  j;;li-icli- 
zetti^  anMM|irieht,  dafl  nnr  die  Bextflndiffkeit  der 
laiftlifscliartViiliril  litir  Krkiriniiiir  tür  ilii-  von 
Ciayluy  iirxli'Ue  Kok.si-rsiiaruix  crniöj^lieiio,  m  ist 
dit'M  ein  offenbarer  Widerajinich. 

.\iitV.uklfir<'u  ist  aiuli  iiorli.  wie  i  s  koiiinif, 
daü  dluse  }(rolSen  Schwaaknii^'i-ii.  die  doch  ofl't^nbar 
den  AnKleliten  und  Zielen  (iavii  vs  ztiwhlerlaitfea, 
•  iitsdlii  M.  Sidlti-  die  KäHriiiasciriiic  niülO  zu- 
vi'rlas.si}f  arlM'itcn?  Kür  den  Kall«'t«'cimik»'r 
wi-rdi-n  zwfiffllos  di<*  T.ibelleu  II  nud  III  von 
li)-siiiidi'n-ni  luiiTi-ssi'  s>  in,  Wenn  auch  ein  wi«*h- 
ti^rtr  Faktor,  die  KiUdwaaaortemiieratnr,  nicht 
aiijrrürciuMi  ist. 

lieber  di«  Deutiinfr  der  hohen  KolneniMimis 
w<  in  Mi-iliner  nirlits  Ncuts  zu  Uriu^i-n.  Wenn 
IT  sairl .  daß  dif  Natur  ja  aui-h  /uw>'iiru  iu 
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TclwUe  n.  Erg«bnia«e  der  BUaperioden  mit  yetroekBeleiii  Wind.  Ofan  I  «nd  III. 


T»(li«h«  Rob- 

FncMitbcll 

4M  Ulf 

fOr  KMW 

(Irr  Ili|t8ril<^ll<Ftt 

drr  frlrovknrtrn 

der  MtSrlidivD 

RobriarU 

ItUfl 

Luft 

Lad 

t  o  1000  kg 

Im  i*kt Bi 

•  r. 

T. 

1.  Ofen  I: 

455 

782 

12,9 

4-  S2 

St'ptcKiböP  ■      •  «  ft  • 

449 

782  . 

3,0 

11,8 

5,6 

4.  92 

SM 

4S8 

VW« 

449 

8t  1 

2,8 

4,« 

—  7,2 

+  ' 

I'i/i'intu>r  

462 

814 

'-',4 

3,:» 

—  8,8 

+  1 

Juiiiiar  19IJ5  

435 

8IH 

4.Ü 

3.4 

—  10,0 

-  1,1 

AugUHt  

417 

817 

8.9 

13.7 

—  5,0 

+  24 

2.  Ofen  III: 

Febrau*  1905  .... 

426 

82e 

1,4 

2,7 

-  9,4 

-  4,4 

414 

820 

2.2 

5,2 

—  10,0 

+  7 

April  

404 

995 

-',4 

5.9 

—  8.» 

+  9 

Mni  

904 

H,4 

l«.4 

-  :i,o 

+ 

422 

877 

-  4,4 

+  22 

Tttbelle  III.   Ergebnisae  der  Blasperioden  nit  getrocknetem  Wind.   Ofen  III  und  Ofen  I. 


Ofeu 


L«WinMiN%M« 


M|4  1 

810  J 

1,1 

bia 

2,8 

797  ) 

April        a  ........ 

9:ui 

1.1 

4.0 

■Mai         n  ....... 

1.7 

&.2 

881 

2,9 

p 

5,7 

Juli 

980 

2.3 

5,2 

(Hon  l: 

AuguBt  1904  (tO  T«g«)  .  . 

782 

9,4 

n 

4,6 

September  19U4  

783 

2,3 

4.« 

Okiober   

832 

n 

;j.4 

Hll 

1,T 

P 

2,9 

»14 

1,1 

ff 

2,3 

K  In  thm 


1,2 

2.y 
a,.5 
2,8 
2,9 


1,2 

2.3 
I.I 
1.2 
0,U 


OMadUla 


— 15  bie 


9 
7 
9 


9 

1» 
12 
9 
12 


Dttreh- 
Mkalii 

•0. 


12 

8 
4 

l? 
5 


5,6 

9 

8 

8 

8 


•c. 


8 
8 
6 
8 


8 
11 

5 

2 
5 


einer  Kftlt4)p«riod«  «in«  Lufttrockniini^  erzielen 
k5ajli'.  ilifs.'  .iIm  t  nur  •  iiif  Hr/.i-iiirumr-»'«l'  itr>  rniitr. 
jedoch  keiue  KokseirxjmruiH  zur  Fulge  lifltte,  üo 
wird  man  wohl  AltKtMiiein  In  d«n  Kr«Mx«^n  er- 

fahrcufi-  H>H  lii)ti  iil.  iiii'  den  Kopf  Mcliiitlfhi.  I>;is- 
sdb»*  winl  am;li  trrsi  lii  lu  ii.  wt-mi  man  lirst.  ilnl5 
M«'Uiner  «lit*  B«'zi«'liiinui  ii  /nisclit  ii  K<tksi  rspariiis 
iuhI  Mt  lir.-izi  UL'nn".'  nm  li  iiri-.  kliirt  m  init.  Sie 
sti-lii-n  in  irt'raili-iM  \'iTli;ilf iii-.  zihmikiihI' r .  wir 
jfik-riiiaiiii  Wfili.  wcitu  dii-  rnulnltungs/alil  lii-r 
GKbIftfteiiiaicebine  vor  und  naeli  dem  Koküabzutrp 
li.-^lilnii  lilrjlif.  I>i.s  Iri/tir-'  ti-itll  nidit  \u\ 
di-H  l.salM  llH-Hoi-iiott.11  /.II.  i)i<-  l  iiuln-iiuiigs/alil 
ist  um  t^twa  1 5  */•  iif rabiri^Ai^txt  einla«!!  aw* 

iliin  (iiiiiiil.'.  Will  s<Hf,l  ili<-  Miifoifll  iIiT  K;llli- 
iiia~>-liin*'  liii-lit  'ji  iwiü  lJfHn|»t'  «■rhalU  ii  wiirtlt  ii.'* 

*  Abgeaehen  davoa  kommt  zur  Ueitunc,  datt 
iofolifc  der  Lnftkflhlung  bei  aonet  gleichen  Verbllt» 

niHHi-ii  to*/u  mehr  (an  Gewicht)  Wimi  in  di  u  <>rt>ii 
flii  lU-u  und  hieraua  eine  Mehrerzeuguni;  von  10  >, 
Hiii:.  r   ilor  durch  Kokaeraparnu   bewirkten,  her- 

vorgflit. 


Die  Windt«mperatur  bekanntlicli  bei 

Aii\vcn»iuii;r  ili-s  ;ri  init  kni  Irn  Wimli-s,  aln-r  tiirlil 
ganz  re^KliiiälMg  uiul  /.iiwi-ilfii  auch  uur  im  gf- 
riniren  Maßf>. 

Von  t'aiiz  lii-Mduh^rem  InleresMi'  siml  die  .\n- 
•ral»  II  iili<  r  das  .\usbringen  auH  d«'m  blrzc.  Diene 
zcisjeii  jrrdllf  .Xbwficluingen  in  th'H  «'inzi'lnen 
PtsriiMluii.  Iliiiiiiaili  srhi'ilii'li  dW  l*«  rimli  n  mit 
jrciriH  kiii-i i  in  W'iiuli'  1m-\ in  /iiirt  zu  si  iii :  ili-im 
Kif  liabeu  bis  zu  *yo  ^Otfii  Ii  iiölh-rts  Aus- 
bringen, daa  naiurgemAfl  auch  einen  >rrolifn 
Kilitliil')  auf  ilcii  Koksvt'iliiaucli  liabcii  muH.  !?»■- 
ivrliiift  uiaii  nämlich  ilt'ii  Kuks.satz  für  100  kg 
Rolieiüen  1 .  auH  Brz  mit  50.5  */e  Gi««n  und  "i.  aua 
Krz  von  r»4  "/o  Kisi'u  .•HiI'k.  ti.  um  den  Untersrliii  d 
v  on  3,5  "yo  AuHl»ringiMi  zum  .\uH4lr11ck  su  bring*-ii, 
HO  eroilttelt  man  ad  1  10*i,S  kg  und  ad  2  98,4  kg 
Koka,*  im  letiteren  falle  alao  9*/«  weniger, 

*  Ver^I.  ilii'  Aui^fiiliruiit.'t'ii  dea  Berichtentattera 
mit'T  Ufw.Ttunt:  von  liiscniT/i-ii'  1  „Stahl  und  Biaen" 
1902  ^r.  19  .s.  103Ü  und  Nr.  20  IIÜIJ. 
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bei   einem  UntArncbimle  von  2,5  '/•  1"* 

S«*tzen  wir  die  HWrachiunp  lorl ,  um  die 
Kokmntpanilii  frnrmln  in  irr  Blimpffriod*  ilwi 

OfVns  I  zu  lirlciichtin  i'J.r>";o  riiti-rscliiiil  im 
Ausbringen),  ao  müHüt-n  wir  lM*i  t-incr  tliirch- 
«ehititt.lich«n  WMfwnlAmpfnntei«hitn|r  von  «twa 
ti  sr  im  KiiliiknirtiT  Lutl  mit  .\  "/o  Koksi  r|i.iriiis 
ri'chnen,  zugezählt  zu  obigen  6,4  "/o  aUo  9,4 
(.n'iri'tiüber  Hner  tat^iaelilicb  prrHcliten  Erapunm 
von  15  "/o.  Ks  hli'ilit'n  »Inriri  nur  udcli  5.R 
als  Untcrschitil  zu  tTklnn-n.  Kin  Tt-il  diosps 
üntprsohicdr«  kuinmt  m<»;:liclu"rw«iis«'  noili  auf 
il.is  Klints)  der  WindtnickniiBir,  innofern  als  di-r 
lloeliotV-ntrantr  ri»ut'ln)filpi>:<r  L'i'stnitot  wird;  im 
übrigen  iMt  er  in  andi^nn  Wrhältuissen  zu 
Kuciieii.  anch  irnradft  in  den  VerhlltniHien  dM 
(»iVns  in  iltT  RlasiM-riiMle  mit  iine^t'triicknfff'm 
Winde.  Etwas  anderes  anzunehmen,  ist  vor- 
lAaflfT  nicht  znlaimifr;  denn  auch  der  Meifinemehe 
Berichl  wirkt  nii-ht  so  aiit'kirii  « ml .  \\  '\f  r-<  der 
Fall  Mein  inUlSu\  uni  dif  auitalii-iid  trnilien  Kokft- 
eraparnitiKahlen,  die  (tavky  in  Anspruch  nimmt, 
übprzenpend  zu  hffrriindfn. 

Im  Qhrigren  sei  auf  die  weiter  unt«n  fol- 
genden Ansführunpen  de«  Verfatwer«  hin- 
gewiesen, deni^n  zufidpe  drr  Wert  des  (iaylty- 
uchrn  Verfahrens  in  abtr<'.'ind<'rter  Fi)rm  ht-i 
hfihereii  Koks-  und  Kolil*'n|irtis(>n  voll  lifstoh), 
auch  wenn  nur  die  tatsächlich  als  verbürgt  an- 
zusetzende Ki'kstTs))arnis  von  2  bis  ^  */• 
Betracht  >.'ezo<ren  wird. 

II.  Der  .Steinhartsche,  K iihlapparat  liir 
Hoobof  enge  blAAe  wind.* 
Der  anierikanisehe  ln;;enieur  Steinhart  geht 
von  den  VorsiMililtr'  n  und  ErfahrunL'i  ii  (i'iyh'ys 
aus  und  will  den  (iebliistnviud  kühlen,  aber  niciii 
unter  Anwendnnir  der  Kllitnnafichine,  weil  diette 
zu  hnhrs  Anlas.''-  und  Hi'triclKkapita!  erfordert, 
.Stendern  unter  Auwendiing  eines  grulien  Kiihl- 
zylindem  auR  Blech  mit  Flußwaaner  alt«  Kflhi- 
iOMiglceit.  Abidldunp  I  stellt  fichematiseh  ilen 
Apparat  dar.  Em  sind  zwo!  Bohrbündel  vor- 
handen, die  Je  1000  itenkreehte  Mchmiedeiiieme 
Rohre  von  fi.sr»  m  Iiiln;ri'  und  dureliselinittlich 
54  mni  Durchmesser  enthalten.  Durch  dieHe 
Rohre  wird  eine  GeRamtkUhlflsche  von  rund 
2300  qm  gebildet.  Die  (iebiüsi  luft  durchlieftt 
von  oben  nach  unten  ilie  Holire,  das  Khißwasser 
tritt  unten  ein  und  oben  aus.  bewe-rt  sich  also 
im  Sinne  des  Gegenslrom|)rinzi|)s.  Im  (iegen- 
safze  zu  (»ayley  will  Sfeinbari  il<  n  (ieblflsewind 
nicht  vor  Eintritt  in  die  Geblilsezylinder,  sondern 
nach  dem  Austritte  aus  den  (febllUMyliaderR 
kühlen.  Warum  er  dies  tUD  will«  Werden  wir 
gleii  li  i  rfahren. 

*  Auf  Orund  eines  von  Stelobart  im  Män  d.  J. 
vor  dam  aTodudschon  Termn*  in  Fitkeburg  gehaltenen 
Vorlrafi. 


Unterhalb  der  unteren  Rohrmttndungen  werden 

TriiiTi'  anfv  '''iiiL'l .  um  im  Sinne  der  AiibildlUig  2 
das  ilurcli  ivuliiiing  ausgescbieilenc  Watuter  auf- 
zunehmen, das  nach  außen  abgefBhrt  wird,  ohne 


irini,  K„Krr  m 


gleich  NuU  Mdtt,  weil  daa- 


Abbitdung  1.    KabUpparat  für  tiebliseluft. 

A  =  Eiotritt  drr  frpntHm  ImH.    B  ib  Auatritl  der  f«- 
fffSteP  l.urt     <    ^  Laftritum.      r>        Kinirlii   di..  Kttt* 
«u>rri>.    E  s=  AvairiM  de»  Kühl«it»»i'rii. 

(liT  <Ti'M.'isflnfi  dabei  .Ii''  <  1 l-' filx  it  zn  u'i-ben, 
aus  dem  Zylinder  zu  enl  sveiciien.  Steinbart  ver- 
anschlagt den  Apparat  auf  R4000  Ji.  Die  Be- 
trielisko>ten  stdlen 
Heibf}  VVa.H»er,  das 
zum  Windtriihten 
Ncrvvenduntr  fin- 
det, hernai'ii  zum 
Kühlen  lies  Hoch- 
ofens dienen  soll. 
r)ii'  l\iir\r  ijrr 
Luttfeucliti^'keit, 

die  nach  Steinbart 

(■ntsfr>ht.  ist  in  Ab- 
bildung H  wieder- 
gegeben. Demnach 
sollen  im  Sonini<  r 
höchstens  g. 


1 


Abbildnng  i. 

Trog  zur  .Xiifnnliitn-  ilcr  Tti-  dpr- 

Hieiieuden  WaitHurtropIfn  a, 
A  K  WMwMW.    B  =  SprairaiMr. 


im  Winter  hfieh- 
Htens  3,4  g  Wasser- 

dampf  im  Kubikmeter  (n  bluseluft  enthalten  nein, 
im  Durchschnitt  aUn  etwa  u  »retrenüber  etwa 
8,fi  K-  die  in  Luft  von  natürlicher  HeschattVnheit, 
im  dortigen  Klima  enthalten  sein  worden,  ätein- 
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hart  hat  siimn  Knlwiirt  'l<ri  ^rnili'ii  Pillsliiir;:-!- 
Ufluholenwcrkrii  aiii  MiuiougaiirloduHst«  aut;«'|)alW. 
Uipjtfr  irri>ß(>  FluH  tv^i  Im  trflKi'n  iinnfn  ÄaMn, 
er  ist  ki  iti  ( ifhiru'^tliil).  il<T  ili«  Kftlte  »I  r  lii  ii:'  -'- 
hiilM-n  in  si-iiiiT  \V;iK.s«>rtftiip)-rAtiir  ziiiu  .Vustlruck 
briiiL't .  soiiil<Tn  firi  n'jri^livcliiiT  Tit^flamlHtrora. 

Si'  iiiliari  \vill  di»'  v;  |>  rc  II  t  «■  Liitt  kiilil<  ii, 
ui'il  I  T  f'alM'lilirli  ,'iiiniiiiiiit.  il.il)  >  iii  KulMkiiiottT 
p-jirtlilf   l>uil    (Ulli  Kuliikmt>hT  Liifl.  von 

nAtürltcIliT  I)i*xohafl'i-iili«>H  <lii>  »rN'ielitt  Külilarl«  ii 
i  rriH-iltTii,  um  «'in  utul  ila^si  lli>  'I'.  iiipi-ral nrtri  liilli' 
zu  i-m-iclirii.  l>i*'s  isl  aus  ilt  in  (inntili'  Inlsch, 
weil  l«>«1ij;1ich       Uowirhtümenir«  (l*^r  Luft  uml 

nirlit  ilir  li'.iuinihi  tii:i-  fiir  ilir  K  ijlil.irln  it  inali- 
p'lH'iitl  isl.  Ein  Ktil»ikiiii'ivr  Luit  von  2  Aini. 
(abKoliit)  wii*;;t  alior  dopiidl  so  vivl  win  «in  Kublk- 
uioler  Luft  von  1  Atm.  and  «ufordort  dcttbalb 


(Iii"  'ri  iii|ii  taliir  ilt-r  I,iit'l  in  nnltirlicli-  in  ZnslaiKtt- 
ist.  lii-trUirl  AiT  linti-rscliicil  /.  II.  ä  so 
Icnmint  man  Ktündlicb  mit  «Iwa  BflO  ohm  Kilhl- 
wiiN^i  r  aus,  Ix  lrüpl  «t  nur  4  so  ituil»  iii.in 
luit  4ä()  übiii  i-fcliuitHf  d.  i.  2-  hi8  8 mal  xo  vii'l, 
atH  dnr  Hochofon  an  Kühlwawor  vorlan^'t. 

Anlii  niriii  liiKlinirt  die  Wrwomlun;:  ;r''i'n'lil»ir 
LwU  .M'lirkosicn  und  niclil  Hn»Tln'lilif,li»)  Kon- 
!4triikiii>nssrli\vii'ri(;ki'iti'n  im  llinlilick  auf  dnn 
l»ölirt>nk(ililiT.  S<  li.-n  wir  von  «licsi'm  F«'lil«>r 
im  Kniwurt"  ali.  so  kiiurih'  ja  di  r  Apparat  si-in«-» 
Wert  l>fiiall«Mi ;  man  miilito  ihn  nur  «li-n  (it'l>ltisi>- 
xyUndcm  vomchalt'en,  alfto  Wind  von  naiiirlieher 
l?<srhatVi'iihiMl  linfiiliri'n,  wii'  i's  (Javh\v  tut. 
.Alter  auch  in  dit^isi^r  Kunii  hiclcl.  dtr  .\i)]iaral. 
M  i^riiiire  Vorteile,  daß  stdne  nicht  unbedeu- 
tenden Anlagokosten  ohne  entsprodiondon  Uegen- 


im  rinn  l.ufl 


FfciwMiwuwyiii  M  'CiMiw 
AbbUdnii^  8. 

Kam  A  trlfl  die  HakVimkun.-'  n  ilrr  t.urifi'UrhUckrlt  im        l.lAx  nia-'        nr.iuln.      Kirrvr  B  idft  dfe  BMlIUldIglltil 
der  l.ufUtrurliUgkeil  bri  KiiUaag  durcb  MoDun^xItrU  -  Wiwikt. 


dif>  EntxifihnnjET  d^r  doppidten  Zahl  vonWnrme- 
«inhotten.  •Sioinl>art  hat  aber  auch  ilit>  Koiu- 
prrfsHionswarme  panz  übcr««dii>n.  IHi's  ist 
«liirchau«  niciit  iinlH^doutfnd.  Knmprimit'rt  man 
im  OoblÄJieryUndcr  auf  ()."»  Afm.  Tiibfnlruck, 
si>  crwilrmt  >irli  dii'  f.ntf  aut'  IM  ".  ki)m|iriuii>'rt 
man  auf  1  Aiiu..  sn^^ar  aut  'io  ".  Lcficn  wir 
den  li  t/.t;ri-iianiit<'n  Winddnick  al«  unfrnfhhr  ZU* 
tn  tlrml  t'iir  die  I'i'iiu>-\ I\ .*uii-chi'ii  Ilix-h.'ifVn  zn- 
pnindu,  so  iTliaitr-n  wk  .stündlich  l»t  i  4,si)l)(l  clini 
Wind  (iMbAlla-HochAfen  Im!  364  t  RohdMen 
t.lfrlicli)  *'\m  Kompi  i  ssiiuiswi'irim  iMi'iiiro  =  48000 
,  1,2»  .  0,24  .  60  =^  «I>3UU0  W  .-ü. 

Dietw  Wnrninmonfm  muß  i>rMt  durch  KOblnn^ 
«ntff*rnt  \\<rili'ii.  fhr  di  r  l  itn-ntlicln'  Zweck 
des  Apparat i-s  in  Bctraclit  kuiiiiut.  Um  diu 
Tpin|>prA(:iirtit.oipi-ruri(;  im  ZuMammnnhanice  mit 
der  Koiiipn  >sion  wii'der  zu  bowiti;:t  ii ,  mühten 
Hulciic  Külilwassennenjren  aiifL'«Mvi  ndit  w.'ril'M. 
daß  dioiwrWe^j  auf  den  ersten  lUick  als  vollif; 
uniranirhar  enichHnt.  IMo  vollHtAndiRo  Brnpitifrunit: 
ijiT  Kiim|ir'— -iorisw.lrmr  L'clin;rt  üInM-dif^  nur.  wenn 
die  i''lui>\vii?i>erti  iiii>eraLur  criu  blidi  uiedri^rer  als 


wrrt  bIHben:  nm  ho  mehr,  als  die  Betrtelw- 

kosfi  ii  sidi  doch  nicht  i-infacli  mit  dem  Hinwi  i« 
alltun  lassen,  dai'i  das  Kühlwaüsor  noch  weitern 
V'erwcnduu;;  zum  Hochofenkfihlon  finden  könne. 
Ea  ist  immer  pit,  wenn  man  liei  solchen  Kiit- 
vviirfen  mit  tret  rennt  er  Mnchfiihrun^r  arlieitct  und 
in  diesem  Falle  das  Kühlwasser  regelrecht  mit 
einnm  (rddltetrai^e  )H>]aiitot,  auch  gerade  weit 
walirscheinlich  viel  mehr  Kiüilwasser  zu(n  Wind- 
kiililen  als  zum  ilocliofenkiihleu  gebraucht  wird. 
Immerhin  «ind  die  Botriflmausfraben,  wenn  man 
einen  ^rroHi-n  Fluß  zur  Verfiiu'unt:  liaf,  perintr. 
Daran  wiirdo  das  Vorhalten  kaum  Kchcit^'^rn,  aher 
wie  «lieht  M  mit  dem  Erfoltro  ann? 

Das  FlulUvasser  nimmt  die  Temperatur  der 
Luft  an,  und  iioid«,  die  Flußwa^Her-  und  Luft* 
temperatnr,  mfifwen  im  Jahrpttdnrebmhnitt  Qlier- 
cinatimmen.  Die«  wird  auch  beHtati^t.  wi-nn 
man  die  in  Ahliildiin^'  3  niltjref eilten  Zahlen 
zusaniniensfelit.  Ks  erpiht  «ich  eine  duroh- 
scliriittliciie  Flul'iwassertempnratur  von  12,9"  C.  . 
im  .lalue.  Die  dnrclischniltliche  Liifiti  fi]  )  ralur 
kann  man  duu  VurOtleutlicliunj^vu  Uher  OajleyH 
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Verfahren  entnehnM^n,*  sie  hctht^.  12,5**,  also 

iintr'"falir  «lassi  ll»'.  |i.iraiis  f<)l;rl.  *\ni\  zi-itwi-is«- 
iui  Jabn;  ila^  WaKsitr  wArmer  iHt  alit  die  Luft, 
aho  ulMrhaiipt  nichi  kihlen  kanii.   Dies  fvt 

nHiiirlit  li  t  iri  (rrolSflr  Uelidstaiul,  aber  ttehen  wir 

aiuli  «lariilii  r  liinwf^.  so  mrissen  wir  l>aM  <li«< 
l'wihli'ckiiii^  luacliiMi,  «Iah  <lif  «'r/.ii-ili-n  Kiilil- 
wirkiiiiKcn  mir  sehr  jr«  rintri-  ?;<'iii  wi^nli  ii.  weil 
ili«'  Ti'iiii»i'r,itunintiTsclii<'(if  /.wi^chm  l.iifl  und 
KiihlwaHKi-r  gering  hIiuI.  ]>!<'  llaiipt.HAclu-  isl, 
«laB  4ie  Kttblun?  dureh  Fl «6 waaser  panx 
tut/  II  \  iTliissitr  is(.  \\  :'s  v  il!  sii'inharl  iiiaclii'n, 
\v«'iiii  p;ra<l«  «liv  |jutitt  iu  liii;rki-it  H«;iir  liuch  ist, 
ah(%r  daü  Flußwaiwor  annfthpmd  dinsellin  Teiii'- 
|M  ratiir  liat.  wie  die  I.iift  i" 

l>aU  tlii^  kiihiwirkuuK  aus  di'in  i^hmi  ^«'iiaiiiiii'ii 
Gnindo  nnr  frt^rtnp  snin  kann,  Irhrt.  folirmde 
Hl  Iraililuiijr :  NfliiiM  ii  wir  i-ini-  liiirilcm|ii'raf iir 
von  3U*'  uoil  tnne  FluUwaKKnrlcmppralur  von 
20"  an,  «\n  Fall,  der  v(«rlialt.n{«imaßig  sehr  ^^iinst  ii; 
lii';ri  iiiul  nicht  uft  i-intn  ion  wird,  so  IfllU  sich 
ihi'iii'ctisrii  fol^^i  iiili-r  Küliiv  ortranir  ili  iiki  n :  ilti' 
Liifl  wini  von  3(1"'  auf  22"  jr.  kiilill.  wiiiir.-nii 
ila>  Wasser  von  20"*  auf  22'*  i  rwjlrnii  wird. 
Iii  jiraklisrln-r  AiisfÜlirunsr  wird  man  die  l.iif'l- 
kiiiiluuj^  nur  Iit8  24"  In'.ibi'ii  können,  weil  d«>r 
Wftrmnanataaach  bei  Tcmperatnruntersehioden 
tinti'rliallt  2"  aiilicr'inli'Tit Iti'li  tr<'rin^-  ist.  Ks 
wurden  dann   stündlich    bei  ciuu  Lutt 

und  einer  Waffierdampfansdchcidnnp  von  etiwa 
tr  im  Knl.ikm.-t.-r  Luft  1(>!I(»()0  W.-E. 
entaoi;eu.  Es  ist  dius  eine  recht  kleine  Kiilil- 
Iniatnng.  Di«  Ktthlwamormcngo  wUrde  stUodlieh 
5»  cbni  HPin,  etwa  halb  so  viiM.  wie  der  Hoch- 
ofen an  Kühlwasser  hi^anapruchl.  Sinkt  nun  die 
Lnftt«'niperatur,  so  wird  der  rnt^^rsehieil  zwischen 
ihr  und  der  KiiliKl.ii  licuii'miit'raiiir  iiiiriH-r  kh'ini-r, 
l>is  liii  1m>  'J:!"  liir  KijlilwirkntiL'  ainli  l"'i 

sehr  ;:rolM'a  IxülilwasscriiH'njrcn  nahf/.ii  t.'l"'''^h 
Null  wird.  Es  tritt  dann  der  Zustanil  i-in.  der 
in  dir  KiiiiUccIinik  gebletertocb  die  Ka He- 
ina seh  ine  fordert, 

•  ,8Uhl  und  KiMon-  tOOfi  \r.  22  S.  1290. 

e 

**75*/»l  Hitttgung  «Qgcnommen,  (  ;tO"  22,(i 
ToUe  /  ergibt  bei  1  24*  22,0 

Demnaeh  auiiKeMUedeo  0,6 


Der  oben  imlacht^!  Fall  ist,  wie  iresafrt, 

anlii'rordcnllicli  ;:iinsli;r  p  daciif  ;  i  r  wird  nnr 
gelten  eiutrntan  und  es  wird  überhaupt  nur  in 
einem  recht  kleinen  Teil  des  Jahres  mOidich 
sein,  aus  dein  I\ithla|ii>arat  Nutzen  zu  ziehen. 
i>aH  ächlimmsto  ist  aber,  dal)  man  weder  die 
FIußwa»sert4>ni|ieratnr  re^'eln  noch  mit  Sicherheit 
voraiissairi-n  kann.  Man  muß  mhlf;  znsclianen, 
wenn  sie  Steierl,  und  auf  iJesserunsr  holfi  ti  u'cnau 
so,  wie  man  heim  >Stei{;en  der  Luft  ii  ni|iiTatur 
iiDd  Feuchtigkeit  zu  tun  ßew»bn(  Ist.  Man  hätte 
also  durch  di-n  Kinltaii  des  Steinliartschcn  Kühl- 
apiiarafes  sidir  weni{;  gewonnen,  so  wellig,  dali 
das  Anlairekapital  keine  ausreichende  Vencinsunir 
finden  kann. 

Nach  (lieHen  Ausführungen  liedarf  ejt  keiner 
BepTflndtttiir,  wenn  Ich  behaupte,  da6  die  In 
.\hhildunL'  3  wirderfi-^reltene  Keucht ipkfitskurve 
falsch  ist,  sowohl  hinsiehtlich  ihrer  Höhenlage 
als  auch  ihrer  GleichflSrmifrkoit. 

Steinimrl  s]triclit  in  seinem  Vortrap-  auch 
filter  die  ( i  a  y  1  e  y  sehe  W  i  n  d  I  r  o  e  k  n  u  n  <:.  Er 
nennt  eine  o  h  n  s  on  sc  h  e  T  h  e  o  r  i  e"  ,  die,  mit 
HUfe  der  Wiiriuidelire  versucht,  die  hohen  Koks- 
ersiiarniszahlen  (ia.vleys  zu  heirriinden.  K>  wird 
in  dieser  Theorie  u,  a.  weitläufig  au^einander- 
mwnUt,  daß  jede  Kokserspamls,  sei  «s  dureh 
Krliiilmns^  der  Windteniperaf itr,  sei  e.s  dttrch 
Trocknung  des  W  indes,  ein  schnelles  Sinken 
der  Temperaturen  im  Hochofen  nach  der  Oieht 
zu  mit  sich  l»rinp'.  Es  trewinnt  dadurch,  daß 
die  Kohlensfturo  in  geringerem  Matte  dUsozüert, 
die  indirekte  Rednktion  an  Umfang  und  dies 

liedin^M   eine  weitere  Koks,  rsiiarnis. 

Alles  dies  ist  langst  bekannt  und  in  jedem 
T/chrfniche  ni>er  läsenhQttenkiinde  oaehzuleseA. 

Man  weit;  alter,  daß  die  auf  diesem  Wecre  hinzu- 
konunende  Koksirsiiarnis  nur  sehrtrerinsr  ist. 
Dies  weili  man  deshalli,  weil  Wranderunt'en  in 
derWindtetn|ii'rntur  und  ihre  BeKb'ilerscheinun^'en 
tatrtiiL'lieh  vorkntitmen  und  in  denBetriebsbericbteo 
zum  .\u.sdruck  gelantren. 

Die  mit  dem  Ausdruck  „verffifrbare  Wftrme- 
iiK  ii;:'  '*  \  on  .Ifdinson  einireli'iteie  Hctrachtiinir 
des  Warmehauslialts  im  Ofen  ist  diircliaus  irrig 
und  kann  dofech  übergangen  werden. 

(8ehla6  {III.  Teil}  felgt>} 


Zur  Frage  der  Bewegung  und  Lagerung  von  Hflttenrohstofien. 

Von  Profeaior  M.  Buhle-Dresden. 
(Fortaetsttsyr  ven  Seile  T2t.) 


I  |ie  Schnecken  werden  neuerdings  vielfach 
'  zum  Heiaden  p-deckter  Eisenbahnwagen  mit 
kornitrin  und  niehlip  ri  SlntVi-n  verwendet;  z.B. 
von  der  Maschinenfabrik  G.  Sauerbrey  in 
Staßfurt  zur  Verladung  von  gemahlenem  SUdnaal«, 
Uartealz,  Kainit,  Schamotte,  Gips,  Seda,  Sulfat, 


Zement,  Kohle,  .Spat,  (Vla.s  usw.  (.Aldiildiin^^  Sh).* 
Das  Beladen  eines  10  t-Wa^'ens  mittels  dieser 

ohne  weiteres  verständlichen  EinriclitiniL'  l>ean- 
s])rucht  l>Ki  feinem  Malilgut  etwa  acht  31iuuien, 
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790    suhl  und  Eisen. 


Die  rmkohriinjr  Act  Schneckf  ortriht  Ann  so- 
ponanntf  «Förderrohr*  ( Ahliililiiiitr  :if>  |Hau- 
arl  «Ipi-  Link  Helt  Eiifri nt'iTinj:  To.,  Pliila- 
ilf>l|iliia|t,  Jii'i  tItMii  im  Inin'rn 
an  il«'n  Wandungen  ant:»'lirarht»' 
Schraiib(«np«nfr«'    den  iilMTaiis 
rfinlirlif-n      und     slaiildrf  icn 
Transporl  von  Krzen,  Zonient. 
Soda  usw.  vornohni^n ;  die  Stoffe 
könnt*n     zutrleicli  nnterwetrs 
noch  (rekühlt,  (reirocknet  oder 
peniisflit  werden. 

Endlich  gehören  hierher  aueh 
noch  die  bekannten  Kratzer. 
Schleppketten,  FJirder- 
r innen  usw.  l'ntcr  Hinweis 
auf  das  ilariiber  vom  \'erfass<T 
in^Slahlundhjsen"  liM)r)Nr.  IH 
S.  104«  u.  f.  .Ausgeführte  sei 
lilier  die  Marriis-I'rit|it'licr- 
riniien  noch  ertrflnzend  I»- 
merkt.  dali  inzwiselien  die  Firma 
„Carlshiitte"  .\.  -  (i.,  \\\. 
Wasser  in  Schlesien,  für  die 
(.Tluckliilf  -  Friedenshofl'nuntrs- 
grulio   bei   Wahlenluir};   nach  Fi^rderrohr 


diesi-m  System  Kinnen  auR- 
peführt  liaf .  deren  jed** 
I  hOiW  kp  schwincende  Ma.s- 
Ren  in  Hewepunjr  setzt.  Eh 
sind  dies  wohl  die  grüßten 
Kinnen,  die  bis  heute  gebaut 
wunlen.  .\uch  die  (lehr. 
Commichau  in  Mapdeburp 
halM'u  .Schwinptrans|M»rtrin- 
nen  mit  einem  .Xntrieb  bis 
zu  H'2  m  auspeführl.  .\b- 
liilduuL'  veranschaulicht 
eint-  ili-rarl  ipe  für  die  K  cdilen- 
silos  der  bereits  erwflhntpn 
KaistTÜclien  Stahlwerke  zu 
Vawatamachi  iChikuzen»  in 
.lapan  in  10  Kxemidaren 
peliefcrie  Sidiütlelrinne  von 
40  m  Ltlnpe.  fiOO  mm  Breite 
und  je  r>ilO  1/24  Stunden- 
Leist  unp. 

Wirtschaftlich  bemerkens- 
wert  ist  die  nachfolpende 
Zahlentafel,  weil  sie  nach 
Anlape-  und  rnterhallunps- 
kosten  ein<'n  Verpleich  der 
soeben  bemirochenen  Ma- 
schinen unter  sich  bezw. 
mit  den  im  .Anfanp  der 
nachHten  ( .senkreiditen" ) 
(truppe  zu  behandelnden 
Elevatoren  pestattet. 

HanptsJtchlich  von  Kedeu- 
tunp  unter  den  senkrecht 
oder  .<tark  peneipi  sti'tip  fördernden 
Maschinen  sind  die  Becherwerke  oder  Eleva- 
toren, deren  Kentabilit.'lt  für  Massenpiiterbewepunp 


von 


<i.  Sa  II  e  r  h  r  o  y  , 
8uisrurl. 


Alibildunp  3(i. 
der  Link  Bell  Engineering  Co.,  Philadelphia. 
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durch  fol|fentK-s  Bfispit'l  **  erlaiiti-rt 

s<.'in  iiiiiiri- : 

In    10   Slumh  ii    sciin    |i)l)0  t 

Ki)lili-n  aiiH  einoin  Scliift"  zu  vt-rladeii: 

ai  Haiuhirlicil  mit MO  Manu:  liuhn- 
Ivosti-ii       HO  .  10  .  1  =  HOO 
riiternfhiiKT)K'«'\vinii  ^  200  . 
ergiht  zusauiiiien  1000  e/^. 

h»  6  Iiis  H  Diiiiipfwindcii  an  HonI  tiuil 
40  Mauu:  Lohukostfii  40-  10 
■  I  =  400  .M,  Zlnsi  u  uud  .Aiiioi-- 

.'(0  000    1       .         V  .  «. 
tis.ilion     ^.    .     =U)0.«'(  10»  0 
oO      10  ' 

und  nacli   ."iO   Kcisi-n),  l'nter- 

nt'liiiifrjrfwinn  -v.  lOü  erjribt 

/.iisaiiiuii-ii  GOO  -A'. 

c)  Elfvatoi-  und  '20  Mann:  IaiIid- 

kosU-n  20  •  10  •  l  =  200  .   ,  Zln- 

,  .       ....      100  0»W  1 
sfn  und  Amortisation  -  • 

öO  10 

=  200  (wit!  unter  h».  Unter- 
nehiiierp-winn  50  ■  (f,  ergibt 
zusaiiuncn  4.'»0  ,  H  . 

.-Mihildiiii>;  38  zt'itrt  eine  neuartif^e 
fahrbar»'  .\iisfiihrun(,'  von  \V.  F reden- 
liajjen  in  ortVnb.ioli.  die  bei  2  bis 
2,5  RS.  etwa  10  ebni  Std.  leistet. 
Werden  ilie  neriler  bei  grillieren  .\H8- 
fjiliriin<;eii  und  für  sebwere  .Arbeiten 
ZH  Kiiiiern.  so  «rehen  die  Klevatoren 
in  BafTffer  bezw.  i:^\kavatoreu  über. 

Von  den  Hatf;rern,  welelie  zum 
>rröliten  Teil  zu  den  stetifj  iu 
beliebi>;er  Hicbtuntr  fördernden 
Hebewerken  gehören,  werden  ins- 
besondere die  Troekenliarfrer  vor- 
auMsichtiich  in  der  nächsten  Zeit  von 
;ranz  lierv<irra«;ender  Hedeiitiiiiir  sein. 
Wahrend  in  den  Wreini^ten  Staaten 


•  Nach  Zininier,  KxiiTpt.  Miiiuti-n 
of  l'rof.  InM.  Civ.  Kiij?.  1902  u:t. 

*•  AuH  UeH  Vt-rfanHiTH  |{4-iirl>eituii(;en 
ilbrr  MaM!tcnlriinH|»url  in  l.ufi;»T8  ..Lvxikou 
der  ({L-Haiiiten  Terhiiik". 
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AUliililuii);  38.    Klcvatiir  von  W.  Freilonba^fon,  OtTHiiImch. 


Hir  Er/trans|Mirt  *  lu-i  Aiit'n.aliiiif  vom  HaiiCi-n- 
lajT'T  voni«'liiiili<li  iiiil  |iaiii|>f'lr>nfllir»ir«rfrn** 
arlu'itt't  wird,  kotiiiiil  «Iii-  Vi-rwciuliintr  ili«-M<-r 
Haiinrt  in  Dfiitsrlilnixl  nur  lantr-^ani  in  Aurnaliiiu-: 
ullenlin^'s  soll  niclil  uni-rwäliiit  UN  ilicn,  ilali  rlicn- 
f'alis  Mt*nrk  &  Hanihrot-k  in 
Altona  sclion  si  il  län^-^i  ii  r  Z<  it 
nurli  ant'  Sclihu  ki-nlialilm  Holclir 
Hatr^t*r  viTwi-inlfn. 

IM  lins  sind  im  l{i'r;r- 
hnu  für  TnM-k(  ni»ajr^'»  r  na-isi 
Ty|M'ii  p'ltraiichlich  w'w  z.  11. 
di«-  von  d«T  liiiliffkrr  Ma- 
sr  Ii  i  n  i-nitan  -  <f  i-si- 1 1  sr  lial'l 
niis;r<'nilin<  II  KiMistriikliiiiK-n ; 
.Alitiild.  3!)  -/.i-ini  liiK'ii  Hoi-Ii- 
l>afrjr<'r  im  Alu-aiim  »  incs  Ürann- 
koIili-nl>irir\virkis. 

*  Vorifl.  ilcH  Vt'rl'nHKi'r«  Itui-Ii 
„'rcrlllliwrlu-  llilfKliiiMcl  /lir  Iti'- 
ITirdcruiiir  um!  La;;«Tuii;;  von  Sniii- 
iiii-lk<>r|H'rii  ( MnN!<i'ii^ül<TiU".  Hcr- 
liii  l'.MH.  1.  Teil,  S.  :•.».  Al.l.iUl.  lii:t. 

Si.-h)- .Stiilil  iinil  KiMcii"  l«o4 
Nr.  2  s.  75;  Itfor»  Nr.  20  >*.  IlTI. 


Auch  l»ri  diT  ErdfördiTunsr  liat 
sich  vielfach  das  Ttcdiirt'nis  In-raus- 
p'stflll.,  frrolir  Massen  an  vcrschii*- 
di'Hrn  Stclli-n  ;rli'iclizi'itifr  in  Arl)t>its- 
An;.'ritV  zu  mOimtMi,  älinlirli  wie  iiinn 
im  Masdiini  iiliau  ;rrolli'  Wi  rkst uck«- 
mit  mehreren  Stillilen  zu^rleich  he- 
nrlieitet.  So  hat  ilie  I,  ii  h  e  c  k  e  r 
M  a  s c  h  i  n  e  n  1»  a  11  -  (» e  s  e  1 1  s  c  Ii  a  f  t 
besondere  Masehinen  entworfen  (eine 
wird  zurzeit  L'el»niit  tiir  di<'  (rrnhl- 
scheii  Uraunkolilt'ii-  iiinl  Hrikettwerke 
in  Hrühl  hei  Köln»  für  hidie  Ahtra^!*- 
massi-n  hei  eventuell  p'sonderter 
Fönlerun;;  der  einzelnen  Sehllchte. 
Dazu  sidlen  die  Hatryer  mit  Verschieb- 
haren ftecherwi-rken  dimtn  (.\lihil- 
dim^r  4t)  K  die  für  das  Ahira^eii  hoher 
Halden  Iiis'  zu  m  Höhe  und  zur 
direkli-n  ltraiinkohhntiirderun>r  lie- 
stimmt  sind,    liei  starker  riieheiiheit 

der  Sohle  (des  ^Ije^^  Ilden"  I  ist  eine 

Komhiiintton  mit  Tiefliatrurern  un- 
sehwer  dnrchzutTihn-n.  l»ie  Leist un;r 
kann  ih-r  Leist un^rsiVilii^rki-ii  der  vor- 
handenen Traiis|tort mittel  anp-palit 
werden  nnil  ino  hin  250  dini  Std. 
Iieiiajren. 

Wejren  ihrer,  meines  Grachteiis. 
in  Xiikunt'l  für  derarliire  Arheiten 
lii  sondi  n  n  Hedi'Utun$r  seien  hier  die 
iSeirii'hskosten  einer  sfdcheu  aus  zwei 
I{a;.'U'erii  iKsti  hi-ndi  n  Exkavator-. An- 
laufe von  Vol Hierin;.'  iV  Heriihardt 
(Type  H  der  Liii>ecker  Masehinen- 
liaii-tTesellschaft  | ver^fleiclie  lliitle. 
I.  Teil,  S.  r2i;:{|  nach  Professor  Dr. 

dii-  an^re- 


II».  Aufl. 

IMi.  Korchheimi'r)  ein::i  sehaltft  ; 
p-henen  Zahlen  können  als  ^ruti-, 
Förderslellen  erhalti-ne  Mittelwert) 
wenien. 


aus  vielen 
ln'f  rächtet 


Al.liihliinir  .H9. 

lloihbaKK^T  der  LQi)tM-kur  .MAHchineiiliau-<ii>i4i>|laL-haft. 
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Der  obere  Bagf«r  fDlH  eloen  Zag  von 

30  \Va).'«  n  Villi  !»0  riti  Spur,  indem  <  r  laiij^sam 
über  Um  hiuwegfiüirt,  iu  etwa  20  bis  22  Minuten, 
am  einen  neuen  Zug  anter  den  Bagger  zu 
schieben:  «r  arbeitet  in  gleichni.H!it;eui  feinem 
Sand,  während  der  untere  Bagger  groben  Jlauer- 
Mud  und  Kies  fSrdert.  Die  IVigeilelRtnng  stellt 
eich  folgendermaßen: 


IbImIi 
In  cbm 

ZM  «w  Uff«  1 
In  18  8td.  1 

Aaikab  wlhnnd 

I>  Rtd.  Id  re*lB*len 

Srwacti- 
■«B«a 
tMn» 

Im 
MIMai 

höcb- 

Im 
XiUal 

boelMl«ai 

Oberer  Bag^r 
Unterer  , 

3.2 
2,76 

18 

15 

21-221 
17  ! 

1728 
1238 

2016—8118 
1409 

Die  Anzahl  der  jahrlichen  Arbeitbtage 
lißt  sieh  fflr  Borddeatsohes  Klima  zu  820  j* 

an)i,'eben.  Die  Sonnta}r<-  werden  zv  Re- 
paraturen benutzt,  auUerdem  sind  aber 
alle  sechs  Wochen  noch  2  Us  3  Tage 
zu  Ausbesserunjren  m'ititr.  und  es  linieren 
wahrend  sechs  Wochen  noch  ungefähr  drei 
Regentage  vorkommen,  an  denen  die  Leute 
die  Sdlftt^Btze  verlassen;  schlielSlieh  inuU 
man  auf  zwei  M'»naJe  Stillstand  infolfre 
v(m  Frost  reebnen,  welcher  da»  Verschieben 
der  Gleise  zu  sehr  erschwert.  Bagger^ 
ineister.  Masehinist,  Hi  izer.  Schüttklapfien- 
steller  und  Hctiacbtmeistcr  beziehen  meist 
ein  Monatsgehalt,  «nd  die  TagelOhne  sind 
unter  Annahme  ron  220  Arbeitstagen  Im 
Jalir  berechnet  : 

1  Haggarmeialfir  fllr  das  Heben  and  ji 
Henken  der  I^eiter,   Am  Vor«  und 
RflckwirtsrOckvn  7,40 

1  M«KrlUDl»t  8,50 

1  Heizer   4,90 

2  Arbeiter  an  der  Kbip|ii'  9,80 

1  Sehaelitiiieistcr  zu  3,tlü  \h  zw.  7,40  Jt 
und  18  Mann  zu  2,.'i()  Ix  zw.  3,00  imn 
(ileiHrürken,  woTon  'jt  auf  Oewinnniig 

und  YerUdnnfr  gerecbnot  werden  mSge  40i,n 

2  Mann  lam  AufrSumeD  de»  Bodens,  der 

neben  die  ^Vu;,'< n  fiUt   6,00 

mir.  Zentiii  r*  Kohle  zu  2.00  .#  Iiezw. 

1,60   .  ,  ,  10,40 

"WaBHer   3,00 

SehniienniUel.  FutzwoUe   4,00 

für  Zinsen,  AuHbeHHerOBgen,  Tilgung  des 

Kaufbetrages  uiw   .  46,00 

Samme  der  Kesten  in  II  fStaafin  !l7,03 
<Dic  4.')     biKl.'ti  sieh  -wie  folgt: 

Ein  Baffper  kobtet  60ÜOO 

hierzu:  1  Kofab-n-  und  1  WaftMt-rwagcu  .  8800 
die  Hchienen  für  den  Erdgraber  wiegen 
SO  kg/n»,  alBo  alle  drei  Schienen  xa- 
sanuBsn  90  kg/n  nnd  kosten  9,80  jI. 
Die  BebirsII«B  kosten  je  5,00  oder 
fllr  1  m  Oleis  6,60  wäbrund,  wenn 
•le  nur  das  FörderpK-is  zu  trafen  hätti-n, 
ein  Detrap  von  80  penügen  wünle. 
Die  Anla);ekosten  von  1000  m  <«rabe- 
Kleis  beiragea  daher  1000X(9«90+0,00 
—  0,80>=   15700 


Qnsen  von  «9  000.4  sn  8 >   8  480 

TUgong  des  Kaufbetrsges  nnd  Anshesse- 

mng  bei  Tag-  und  Xachthetrie)>  zu  150/o  10 880 
Vcrfrachtanj,',  AurRtellunK,  Anteil  an  Er- 

riehtunj^  i'im  r  Srli miiili'  u-iw   6O0O 

VerleKUHt;  vuii  ft»i\  lOdo  m  UlulM  koeitot 

!f>00      hiervon  H*-ii'ti  -    iiuf  Oewiaauag 

und  Verladung  gerechnet  1000 

19800 

oder,  das  Jahr  su  220  ArheitstaK^en  (ge- 
rechnet, fOr  18  Stunden   .  46). 

Schachtet  der  Bagger  in  12  Stunden  1 700  dno 
trHck'iiin  Sand  aus,  so  enttVillen  von  obigen 
13t,!i;i  c/d  auf  1  cbm  Aushub  7  bis  8,1  0. 

Ale  neu  unter  den  bekannten  BeeberfBrderem 
(Hont-Pohlig,  Bradley-Bamag,  Link  Belt  Cc- 


Abhiblunp  40. 

Bagger  mit  vurHchiebbaren  Becherwerken  (LClbeeker 
Hasehinenban-Oeselloohaft). 

Fredenhagen  usw.)  seien  lüer  die  mit  gutem 
Erfolg  zurzeit  sehen  mehrfach  ausgeführten 
Knrv e nko u  V  •  V  or  von  ('.  Schcnck  in  Danu- 
stadt  (Abbildung.'  41 1  erwähnt,  deren  wiehtijrste 
Eifrenart  in  der  großen  .Anjiassunpsfähiurkeit 
besteht  info!(?e  der  in  allen  Ebenen  möglichen 
Bewegungsfreiheit,  die  ein  Bc-  umi  Kntl.nlen 
ties  Fördergutes  an  jeder  beliebitreti  Stelle  eines 
Raumes  gestattet. 

Ein  besonib'rs  ;.'im<ti<res  Arbeitsfeld  auf  dem 
Gebiete  der  Kesselbe kohlungen*  erachlielit 
sieh  namenUleli  da,  wo  es  sieh  um  hohe  Lei- 
8t«>gei  kuidelt,  bei  gleiebxeitigen  mechaniachem 


*  1  m.  Ztr.  s  100  kg. 
XQLm 


«9  000 


*  BesfigUch  der  meeluuiisdien  Kesselrost*  Be- 

Bchickung  vcrffl.  des  Verfassers  Hueh  :  .Technische 
Hilfstilittel  zur  Ht!frirderunjr  und  La(;erung  von  Sammel- 
köriKTii"  iH.  rlin  1904»,  II.  Teil,  S.  93  u.  f.  —  Feue- 
run^eu  vun  Tojif  &  Höhne,  Erfurt,  8.  89  u.  f, ; 
Weffener,  rliiL  i.-w.;  ferner  „Zt'itH<lir.  li.  Vereines 
deutscher  Ing."  19ii4  -S.  1523  u.  f.  (Üabcock-Wil- 
eoz,  Dampfkesselw i  rke  A.-U.,  Oberbansen). 

Als  jAngstss  der  mechaaisohsn  Feuomn^Hsyatemc 
ssi  das TooK  Bonsse  in  Bsilin  kurz  erbiuti  rt.  PicH« 
Fsnemag  (AbUldung  48)  besteht  an»  einidinen  binter- 


TM 
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|{ürktnins|tort  der  Asche  und  Sdilarke  für  das  Ein- 
sfhi»Mien-Ht'clior\v»'rk-Systi>iii  vou  A.  HloirluTt 
\  ("o.,  in  Loipzitr  (.\hhildun;r  4H».  S«'iH  Wr.soii 
besteht  darin,  dali  die  Lniifrollen  nnf  einer  ein- 
zi{?en  Mittelsi'hieue  laufen  nnd  an  ihren  nach 
Iraiden   Seiten    vi-rlanp'rten    Achsen  ]iendeln<I 


Alibildunii; 


Aiilu'ehnntrte  Hechcr  trairen.  w<»l»ei  da«  dif  l-auf- 
roUeiiachsen  verhindende  Zii^rorjrau  eine  iM-lieldj: 
jrroUe  N'erdreiiunir  um  seine  Lilnu'snelise  zulflßt. 
Infoljri'dessen  kann  «Ins  Hecherwi-rk  naeh  allen 
Kiehtunp-n  im  Haitme  frei  l>e\ve]L't  werden.  \'or- 
tuilhafl  besteht  das  Zu^or^'an  aus  einer  Kette, 
deren  (Mieder  mittels  i-im  s  in  der  I.ilnjrsriehtunir 
des  ZiifToriianes  lie^'endi-n  (ielenkliolzens  ver- 
drehhar  niiteinandei  verlninden  sind.  Die  Ifeelier 
sind  in  der  LantViehlunL'  des  Beclierwerkes  kipi'- 
har  an^reordnet  und  lii-iren  mit  ihren  Hilndi-rn 
diclit  an-  oder  iilien-inauder.  so  daß  das  Hi  clier- 
werk  in  den  wairereehten  Laufen  ein  lückenloses 
Kiirderliand  iiildet. 

Was  die  hier  zweckmilhii:  anzuiurliedernden 
I) ru c k  w a.ss e  r f  ö  r der e r  anlangt.  90  spielen 
sio  bekanntlich  t-ine  trrnlie  Kolle  beim  Spül- 
oder  S  a  n  d  V  e  r  s  a  t  z.  So  wird  auf  der  I »on- 
nersmarck-Hütte  In  Zabrze  durch  .Abspritzen 
von  nahe  der  (irube  jtrelepenen  Sand-  nnd  Lehm- 
>chichten  mit  Wasserstrahlen  von  10  l)is  !.">  mm 
IHcke  und  l.'i  Atm.  Pressung:  das  Versatz^rut 
;.'ewonnen.  Der  Schlamm  Hieüt  durch  lanjre 
iruüeiserne  Leitnnfren  in  die  (irubenbaue  ein. 
Nach  Anjraben  der  «renannten  Hütte  haben  die 
in  zehn  Stunden  etwa  1000  cbm  (ausschließ- 
lich Wassert  liewflltisrenden  l.eilun};en  12.')  bis 
200  mm  lichte  Weite.  Dabei  verhalt  sich  Wasser: 
Versatzsrut  =  rund  2  :  S.  Die  .Abnutzunjr  der 
Uöliren   i.st   unbedeutend:    für  (rußröhren  mit 


12  mm  Wandstärke  und  losen  Flanschen  (Drehbar- 
keit der  Köhren)  kann  man  reehm'u  1000000  cbm 
Versatzyriit.  bei  festen  Flanschen  rd.  ODO 000  cbm. 
Die  Kosten  für  das  Abspritzen  sowie  für  das 
Heben  lies  aus  den  Flözen  wieder  abfließt  n<len 
Förderwassers    belaufen   sieh    auf  «-twa  H  bis 

1 0  i  hm.  Nach  den 
.\usführun^'en  des 
treh.  ( )berbaurates 
N  i  t  s  c  Ii  m  a  n  11  * 
nimmt  man  an. 
daß  der  Sandversatz 
noch  wirtschaftlich 
i>t.  wenn  das  Kubik- 
meter \'iTsatzniasse 
sich  auf  hiiehstcns 
50  stellt. 

Wiril  das  Versatz- 
•rut  nicht  durch  Ab- 
spritzen ,  sondern 
vielleicht  ilureh 
Trockenba^ry-er  ** 
oder  ileri^leichen  pc- 
wonnen,  .so  sind  bei 
Sehlammversatz  verfahren  die  wichtifrsten 
Einriehtunjri-n  ditji'ni^'en,  die  das  feste  (oft 
auch  Schlacke  und  .\sche)  mit  dem  Wasser  richtifr 
mischen.  I'as  ist  deswe>ren  von  so  yroßem  \\'ert. 
Weil  unriehti;.'«-  od<-r  untrleichmaßiire  Mischun;reu 
si»fort  bedeutende  Störuny^en  in  den  Versatzbetrieb 


rTcnkonvBTor 


Dsrmstadt. 


einandcrgorcihten  r>>i*tartijrcn  TriisiTn.  die  jetlem  Kronn- 
HtofT  niit;e|mlit  werdt-n  können.  Die  H<-Mi>f;iin);  «liexer 
UoHte  erfolg!  mechanlHch  dureli  Schii'lier,  llnlleiiketten 
«idiT  Hlinliclie  kinenrntiitrh  Kleichwerti>;o  Treil)mittel. 
die  jeweilig  nioher  und  teeren  direkte«  Feuer  und  die 
ät^hUcke  >c*'>"'hatzt  angeordnet  niud. 


Abbilduni;  42.    .Mechanisebes  Feuerungs- 
8Vi)tem  von  K.  Uoumao,  Kerlin. 

bringen  können.  Infoltredessen  muß  meist  davon 
abgesehen  werden,  ilen  Inhalt  des  Förderwayrens 
oder  Förderfrefaßes  direkt  in  die  Schlammversatz- 
leitun;;  auszukippen ;  vielmehr  erscheint  es  vor- 
teilhaft,  ein  stetiges  Heranfördern   des  Gutes, 

•  „OlaKcn«  Annalen»  1906,  I,  8.  148  u.  f. 
„ninj^'lers  l'oljt.  Journal"  1904  8.  755. 
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Uenaf  die  wirkliche 

SfiiilLitiini.'.  —  Durcll 
<lie  Verweudaag  vor> 

handener  Scldaclce 
werdfii  alltiii'ihlirh  an 
maucben  .Stvlli-u  dit? 
frÖher  auftr'^tiirmtcn 
Hcrjfi'  vi^rsoliw'inilcn, 
um.  naclidfiii  di--  Ab- 
•riihr  dis  Xulz^utes 
i-rloljrt  ist,  mifiT  die 
Krdoltcrfiiicli"'  ziirüi'k- 
2ukehreii ,  aut  dicM; 
Weise  die  nun  wieder 
benutzinrea  T..u'<'r- 
floehea  freigebend  und 
zuirleicli  die  Brd- 
r i  !i  d  i>  /II  s i (•  h <•  r n 
t  Uruclitelder) ;  dena 
die  Ablafreninier  des  so 


I  finp>srlMfniint>'ii  (rii- 


Abbilduig  43.   EiaMbiBnea-Becberweric  voa  A.  Blaiobert  &  Co.,  Leiprig. 


weiches  mit  Wuhsui-  {^eiiiiscbt  werden 
flöU,  lierbeiznlahrea.  IHeses  Gut  muß 
dann  nach  Mii^lichki  it  \  .  r(>  ilf  wei- 
den. Die  liontinuici-liche  Zut'ühruug 
g<escldelit  nach  Laee  der  Srtlichea 
Verhältnisse  t-ntwediT  dun  li  idn  Hf- 
dierwerk  oder  durch  eine  Tramiporu 
schneclce.  Beide  haben,  wie  noch- 
mals iM'totil  werden  soll,  nirl  r  i  n 
Zweck,  das  (iiit  in  die  Hiiln'  imIit 
in  die  Lüntrc  zu  iransjtortifren,  .sou- 
dem  nnr  eine  <;l<'ii'iii:i;.i>i^'e  Be- 
schickun^r  lierheizut'iiiuen.  Das  aus 
dem  Jjecherwerk  oder  der  Transiiort- 
schaeclce  gefaltene  Out  geht  bei  den 
von  G,  Ht'cko!  i.'>'liauten  Anlagen 
«.Abbildung  44)  zuaäcluft  auf  einen 
Verteiluagakegel.  Diener  Keiirel  wird  ^ 
von  einem  Triehter  umselildssrn, 
an  dessen  üand  eine  tiingieituug 
hemmiiiuft.  Das  stetig  herankonunende  Versatx« 
material  nitsdit  auf  >\<-m  Verteiliin^rski-^re!  nach 
den  Seiten  zu  ab,  und  wird  sofort  durcii  WaMer 
bedeekt.  Es  geht  dann  avf  dloen  Best,  tun  ffie 
großen  Stocke  zurUckzuhaiten  und  Verstopf  untren 
SU  vermeiden,  und  durch  diesen  Kost  hindurch. 
Nach  deaaen  Passieren  durchwandelt  es  noch 
I)riiekwa.sser8trahlen.  die  zufrleich  den  Zweoic 
haben,  den  Rost  vor  dem  Verstoid'eu  zu  schützen. 
Sodann  kouiuit  zun&chst  eine  konische  Leitung, 
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Sauggaserzeuger  für  teerbildende  Brennstoffe  und  für  kleinstückigen 

Koksabfall.  • 


Professor  Schettler  gibt  in  twiner  AMiand- 
lung*  über  , Neuere  KraftfraserzfU'rer"  »«ine 
80  umfangreiche  Zusammenätellung  der  bi.sher 
zur  Ausführung  gekommenen  Konstruktionen,  daß 
es  vermesst^  erscheinen  mag,  dime  AMuuidlllllg 
ilnn  b  ilii-  Ht'«4iri'ibung  notierf'r  (Tas»TzonL"'r  cr- 
gilnziTi  zu  wolUiii.  Bfi  naphsf«'h»'iidfn  Aiisiüh- 
rungen  handelt  es  sicli  um  (iascrzeuger,  die  mit 
billigeren  Hrenn-^toftcn  arbeiten  als  Anthrazit  und 
Koka,  und  zwar  um  bereit»  bewahrte  Kunstruk- 
tionen  d«r  Firma  Juli ua  Plntseli  in  BerUn-FUn- 
ti  nwaldo.  Dicbciilcn  RrziMipcrtyin-n  sind  seit  Sep- 
teuibt-r  lUOä  iu  der  Fabrik  genannter  Firma 
mit  den  in  BetracM  konmend«»  Brennstoifen  im 
T>;m  rliftrielu"  fr|irobt  und  dann  an  andere  Be- 
triebe des  In-  und  Auslande»  auf  Bestellung  ge- 
liefert worden,  wo  sie  anatandsloB  arbeiten. 

1.  Erzeuger  zur  Vergasung  von  Stein- 
kohle, Braunkohle  und  Torf.  Solu'ittler  Ite- 
merkt  in  seiner  vorerwähnten  Al>handiung.  dali 
alle  voll  iliin  Iii'^chriobonen  Oaserzeuger  für  Stein- 
kohle scheinbar  noch  keine  recht  befric<ligenden 
ErgebuiMKe  liefern,  wahrend  sich  Erzeuger  für 
Kwudtohle  und  Torf  gut  rinführen,  weil  Ver^ 
»topfunpen  im  Ofen  hier  nicht  Dufti  1<'n  und  der 
Braunkohlenteer  weniger  schädlich  wirkt.  Hier- 
BMÜi  feUagt  die  voUsUndige  Teerbeseltigiiiiff 
bisher  weder  b<'i  der  Steinkohlen-,  noeh  bei  der 
Brauukolüen-  uud  Torfvergasung. 

In  dem  Erseuger  snr  Vergasang  bitumioSser 
BrennstoftV  nach  AbbiMuntr  1  wird  1"  i  -^acli- 
gemäßer  Beciienung  ein  volktftudig  teertreies 
Gas  erzeugt.  Der  m  vergasende  Bronnstoff  ge- 
langt von  der  Einfüllvorrichtung  E  in  i-in  unten 
offenes  Rohr  A.  das  lotrecht  in  die  Mitte  des 
Schachtes  B  einL'ehflngt  ist  und  als  Retorte  zum 
Entgasen  des  Brennstoffes  dient.  Dieser  filÜIt 
in  Form  von  Koks  aus  den)  Rohr  A  lieraus  und 
wird  iiu  unteren  Teile  des  Schachtes  B  in  glei- 
dier  Welse  Terga.st,  wie  bei  gewölmlichen  Saug- 
gaserzeugern, die  mit  Koks  oder  .Anthrazit  ar- 
beiten. Infolge  der  Saugwirkung  der  (i asmaschine 
tritt  Lnft  durch  das  Rohr  C  ttod  den  Roet  D 
zum  glühenden  Brennmaterial  H  und  wandelt 
liier  den  festen  BrennstolT  in  breunbares  Qa» 
am,  das  durch  das  Bohr  P  zum  Verdampfer  6 
und  V(in  Iii»  r  durrh  einen  Skrubber  umi  K''  iniLrer 
nach  der  Miuichine  strömt.  Im  Vcrdamjift-r  G 
gibt  das  durch  RShren  «trSmende  Gas  einen  Teil 
s.'iner  Warme  an  das  Wa--  r  ab,  von  dem  die 
Küitren  ujuspült  werden.    l>er  dadurch  gebildete 
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Wasserdampf  dient  zum  Absangen  der  in  dem 

Kohr  A  aus  dem  frischen  Brennmaterial  ent- 
stehenden Destillationsgase.  Indem  dieser  Dampf 
mit  einer  Spannung  von  0.1  bis  0,2  Atm.  durch 
das  Strahlgeblllse  .1  und  das  Kohr  K  unter  den 
Ko-it  des  Schachtes  B  geführt  wird,  reißt  er 
nicht  nur  die  in  A  geliildeten  und  durch  das 
Kohr  L  sustrSmenden  Destillationsprodukte  mit 
sirli  fort,  sondern  saugt  auch  einen  großen  Teil 
des  im  Schacht  B  erzeugten  Gases  durch  das 
Rohr  A  Undnreh  ab,  tun  es  ebenftlls  unter  den 
\l'i<t  D  zu  führen.  Dieses  Gas  durchdrirurt  im 
heilien  Zustande  das  im  Kohr  A  betindliche 
Brennmateria]  und  entgast  es  so  voUstAndig, 
daß  am  unteren  Ende  des  genannten  Rohres  nur 
roiner  Koks  ankommt.  Unter  dem  Roste  D 
werden  die  von  dem  StrahlgeblAso  J  zugeftUirten 
Gase  mit  Luft  getnischt  und  alsd.uin  \  ollstflndig 
zu  Kohlensaure  und  Wasserdampf  verbrannt. 
Die  dabei  entstehenden  Verbrennungsprodulitc  und 
(Ii  r  (Hl-  Zuführung  der  Gase  bewirkende  Wasser» 
dampf  dringen  im  Gemisch  mit  überschüssiger 
Luft  durch  den  Host  in  den  glühenden  Koks 
des  Schachtes  B,  wo  eine  Reduktion  der  Kohlen- 
Ranr>'  mifl  des  Wasserdampfes  zu  KoUenozyd 
und  W  asserstoff  stattAndet. 

Durch  die  Verfareamnig  wird  aller  in  den 
Destillationsgasen  enthaltene  Teer  so  rrrfn;i11ii-1i 
beseitigt,  wie  das  in  anderer  Weise  wohl  kaum 
zu  errelehett  sein  dflrfle.  Nach  der  HascMne 
strömt  niii  aus  Koks  erzeugtes,  vMllig  tei-rfreies 
Ga«.  Ein  erheblicher  W&rraeverlust  tritt  durch 
die  Verbrennung  der  Destillationsgase  nicht  ein, 
well  die  dabei  erzeugte  Wflrnie  nicht  verloren 
geht,  sondern  mit  den  Verbrennungsprodukten 
und  der  hinzutretenden  Luft  in  das  glühende 
Brennmaterial  eingefülirt  wird. 

Zur  Inbetriebsetzung  des  Erzen  gers  ist  der 
Koks  im  Schachte  B  in  helle  Rotglut  zu  bringen. 
Dies  geschieht  durch  Einpressen  ▼«n  Loft  mtttela 
eines  Ventilators  V  oder  eines  sonstigen  Ge- 
bläses uud  Abfuhrung  der  Verbrennungsgase 
durch  Rohr  H  ins  Freie.  Damit  wird  gieieh- 
zeitiir  das  Wasser  hn  Verdampfer  G  zum  Sieden 
gebracht,  so  daß  mit  dem  Anlassen  der  Mascliine 
aueh  das  StrahlgeblAM  J  in  Betrieb  geeetst 
wcriirn  kann.  Bei  Brennstoffen  mit  hnheUB 
Feuchtigkeitsgehalte  (Braunkohle,  Torf,  iiola) 
wird  das  Sti^dgeblBse  J  mit  Preßluft  von  0,1 
Ids  0,2  .Atmosphären  Spannung  betrieben.  In 
diesem  Falle  fallt  der  Verrlampfer  G  fort  und 
es  tritt  ein  Luftvorwärmer  an  dessen  Stelle. 
Es  ist  aber  auch  nu'iglich,  diese  beiden  Apparate 
nebeneinander  anzuordnen,  um  die  Anlage  sowohl 
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für  die  vorpcc-nannt<-n  Hronnstofff,  als  auch  fiir 
Steinkohle  und  Koks  beautzeu  zu  könaen.  Bei 
dmn  6«tri«tie  mU  Koks  ^rird  das  Stndilg«bltRe 
außer  Betrieb  gesetzt  und  der  Dampf  vom  Ver- 
dampfer Qt  direkt  unter  den  Rost  geführt. 

Die  Verwendung  des  Rostes  D  unten  im  Schacht  B 
ist  nicht  durchaus  erforderlich.  In  Wirklichkeit 
hat  man  davon  auch  ln'i  dor  Ausführung  des  bo- 
scbriebenen  Et  zeugersabguHelieu  und  den  Schacht  B 
unten  diirdi  (;inen  gwuMierten  Herd  abgeschlossen, 
auf  dem  (las  Brennmaterial  ruht,  lieber  dem 
Herd  ist  der  Schacht  nach  Abbildung  2  erweitert, 
und  in  diese  Erwettenmg  N  irord«n  sotroU  die 


Stillsetzen  zum  Aufnehmen  und  Reinigen  erforder- 
lich wird.  Die  VeatUe  bleiben  frei  von  jedem 
Teeransatz. 

Da  <tte  Brcnnatofftsfiiili'  im  Schachte  B  des 
Erzf^npers  nicht  höher  ist  als  bei  gewöhnlichen, 
mit  Kökä  arbeitenden  Sauggaserzeugern,  wird 
auch  der  Unterdntek  oieht  grSfier  tb  bd  letf- 
teren  Anlairrn  vnn  gleicher  LeiKttllig  vnd  dMn> 
selben  Schachtdurchmesser. 

Schmier  sidit  bei  Eneofern  dieser  Art  elM 
Schwierlfrkt  if  tlarin,  daß  die  DestillatJonscase 
ans  dem  Kohr  A  nach  oben  abgesaugt  werden, 
wibraid  das  untsr«,  ofFene  Bad«  des  Bobres 


t 


Abbildung  1. 

Bsogfsssnlsge  nr  Verg&suug  von  tovbaifigett  BresBilafltn.  (Mysten  lulint  Plntseb.) 
B-OwMMtM.  «BTatteapAtr.  OmtktMn^  rmMagm.  #>StMUg«MlM,  Ti 


Teergase  als  aueh  die  Verbrennongsloft  ein- 
geführt. 

Nicht  oder  wenig  backende  Steinkohle,  Braun- 
knhlfrrhrikett« ,  trocken. t  Torf  und  trockene 
Braunkdhie  lassen  nich  ia  diesem  Erzeuger  uluiu 
Weiteres  vergasen.  Backender  Steinkohle  ist 
mehr  oder  weniger  nicht  haoken<le  Steinkohle, 
Koks,  Braunkohle  oder  Torf  zuzusetzen.  Bei 
der  Ywgimag  ?ob  fencbtem  Torf  oder  feaebter 
Hohbraunkohle  ist  ein  frcringer  Zusatz  von 
Koks  oder  Steinkohle  zu  geben.  Unter  Be- 
obacbtung  dieser  Regeln  arbeitet  der  Eneni^er 
dauffnd  anstandslos.  Das  Gas.  das  nur  zur  Be- 
seitigung des  Stauiies  in  einem  Skrubber  0  (Ab- 
bildung 1)  durdi  Berieselung  mit  Warner  ge- 
waschen und  in  einem  Sngespllnereiniger  P  filtriert 
wird,  ist  vollkommen  teerfrei,  und  die  Maschine 
kann  dauernd  monatelang  laufen,  ohne  daü  ein 


gleichzeitig  der  Saugwirkung  der  Maschine  aus- 
gesetzt ist.  Bei  dem  Erzeuger  nach  Abbil- 
dung I  und  2  sind  Jedoch  hieraus  entstehende 
rTi^iitraplirbkeiten  nicht  zu  befürchten,  weil  die 
W  irkung  des  Strahigeblases  erheblich  überwiegt 
und  daher  stets  büb  großer  Teil  des  im  Sehaehte  B 
erzeugten  Gases  mit  durch  das  Kohr  A  srcsaugt 
wird.  Bei  einem  momentanen  Be-  und  Entlasten 
der  Hasohine  lodert  sieh  wohl  lUe  letcterwMhnte 
Gasmengo,  eine  S'tfinin«:  in  d«  in  rcLri  lmriHifrcn  Aii- 
saugen  der  Destillationsgase  tritt  aber  nicht  ein. 

Die  vollstttndige  Verbrennung^»*  Destlllations- 
produkte  hat  ne)>en  der  Grzielung  <'In>'s  gänzlich 
teerfreieu  Gases  noch  den  weiteren  Vorteil,  daß 
das  ron  Skrubber  abffießeade  Wasser  in  hSherem 
Grade  frei  von  fibelriecheuden  BestSiidteilen  ist. 
als  die  Abwiisser  der  mit  Koks  oder  Anthrazit 
arbeitenden  Anlagen. 
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Das  Anblasen  de»  ErzeugerA  \ur  der  In- 
betriebBetzung^  der  Anlage  dauert  bei  statt- 
gehabter 2-  Iiis  3(;  stündi;:tr  lietriebsunter- 
brechung  15  bis  AO  Minuten.  Wfthrend  dieser 
Zeit  findet  eine  Vcrlirennunir  der  I>et*tillations- 
Produkte  in  der  Kegt  l  niclit  statt.  Soweit  sidi 
solch«'  ItiltK'ti.  trftvn  sie  mit  den  Vtrlin-nntin;.'«- 
gasen  ins  Frcio.  In  i-inip  n  Källcu  ist  tli  r  ila- 
durch  »•ntsti'hrnd»'  (tcrucli  un.iii^rt  tn'hiii  fin|(tiin<lt!n 
wonlcii.  Dicsi  r  IVlu  lstatu!  unriii-  alu  r  in  t>  ii  htcr 
und  siciicrer  Weisr  dadurch  Us«  itij;t,  daü  man 
die  Mündung  des  Bolires  M  brennerartig  aus* 
bildet'"  und  mit  ■  tix-r  s):iiiditr  iin-nnfinlcn  Ziind- 
flamuie  vt-rsah,  so  dali  dit-  \Viihi-t;uJ  des  Aobeizvns 
des  Erxeugers  mitfrefOhrten  DestiUationsgase  vor 
ilit  iii  Austritt  in  die  fk'de  Atmosphlre  voll- 
ständig verbrennen. 

Nachstehende  Zusammenstellung'  iribt  einen 
Anhalt  für  di«'  Ziisatnnicnsct zun;:  di's  (rasi-s  und 
dessen  Heizwert  bei  der  Vergasung  verscbiedener 
BreunstofTe. 
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Der  Gehalt  an  CH  t  laitt  sich  Ober  den  unter 

Pos.  1  bis  4  In  \  orslt  h'  ndvr  Zusatntn<  iistt  llmiL' 
angegebenen  Betrag  hinau»  erheblich  dadurch 
Steigern,  daß  die  DcstlUaMonsgase  weniger  voU- 
stfludi;.'  abf.'''sauL't  und  \  <'rlirnTint  \vi'i<Ii  n.  I>ainit 
wächst  auch  der  Heizwtirl  dt.is  Gase«  beträchtlich, 
und  der  Wirkungsgrad  des  Erzengers  von  70  bis 
7.')  V.  H.  \vir<l  l  in  «'niir  iiiili' r.  I'i'^  Frlaliruri^'  hat 
jedoch  ergeben,  daü  die  Ausnutzung  dieses  Verteile 
<it  unznIlisfligenTeerftn<«fltzen  in  der  Maschine  fUhrt 
und  daß  letzt,  n  .vi  li.  r  z\i  I5etrieb8st.önintr<'n 
Veranlassung  jL'elM  n.  l>i''  (iefalir  eines  seiinellen 
Verfepren.s  der  Maschine  lii  i-t  naniontlich  bei 
'1' uji  nifren  Saujry^asi  rzeu^'ern  tur  bituniiniisr 
iii'  nnstolt'e  v»r.  di<  ni<  lit  liir  lias  \'.  ibrennen. 
»omlcrn  lür  '  in  Zi  r>eUi'n  der  Teerililni|ite  kon- 
struiert sind.  \\<  \\  «  ine  vnllkoininene  Zersetzung 
iiiit'T  il<  11  \'crli,il( nis^'ii.  wif  sie  im  S;ni}r'^a8- 
erzeii^-^ei  vorln  treu,  nicht  mit  Sicherheit  erwartet 
worden  kann. 


2.  Erzeuger  zur  V'ergasung  von  fein- 
kSrnigem  Brennmaterial.    Anthrazit  wid 

Koks  konnten  in  den  bisher  ausgeführten  Saug* 
gasanlagen  nur  vergast  werden,  wenn  sie  im 
wesentlichen  aus  grohkömipeni  Material  be- 
standen. Die  Vergasun^r  vun  feink<">rnigen  Brenn- 
stoffen scheiterte  hauptsäeliiie.h  daran,  daß  der 
liir  die  Erzeuger  allfreiuein  iii>liche  i'laarost  für 
diesen  Zweck  mit  sehr  en;ren  Spalten  veraelieB 
werden  mußte,  die  sich  ra^i  li  verstojifen  und 
schwer  reinigen  lassen.  Ferner  setzt  das  fein- 
kSmige  Material  dem  Darohgange  der  Vor- 
>rasun>.'siiitt  einen  si-hr  urMk-n  Widerstand  ent- 
gegen, so  daß  diese  im  g«-wöhuUclien  Erzeuger 
geneigt  iat^  zwischen  Brennitolf  und  Schaebt- 


Abbildung  2.  (iancrzeu^fr 
olme  Rost  für  iecrhaltigc  lircnuHtoff«, 
(System  Jnlias  Pintseh.) 

wftnduuLr  liindurch  zu  ir'  lu  n.  An  'l<  r  W.iiul  ist 
die  V  erbrennung  tlahcr  am  leiihat testen  und  in- 
folgedessen bilden  sich  hier  bald  Schlaoken- 
ansfltze,  die  niclit  leicfit  "iifternt  wiTilen  können. 
Solche  ächlackKuablageruageii  haben  den  großeu 
Nachteil,  dafl  sie  den  Durchtritt  von  Lnft  ge- 
statten. di<-  im  (ili-  ren  Teile  des  Krzeiiprs  mit 
dem  (iase  verbrennt  und  so  dessen  (Qualität 
herabsetzt.  Die  Verschlaeknni;  des  Rostes  und 
der  Wandung:  des  Schachtes  tritt  um  so  leichter 
ein,  als  das  feinkörnige  Brennmaterial  häufig 
einen  »ehr  hohen  .Aschenfrehalt  besitzt. 

Feines  Korn  und  holier  Asehengehalt  eines 
Urennstort'.  s  ersehwer-  n  .iiu  li  dessen  Verwendunfr 
;ils  b'cuerun^'^siuateriai  lur  i)amidkessel  usw. 
außerordentlich.  Ein  solches  Material  wird  daher 
im  I'ni^..  sehr  niedriL'  ssIi.mi.  wenn  es  in 
grillieren  Mengen  gewonnen  wird,  wie  das  für 
Kleinkoks  tatsochlidi  zutriin:.   Dieaer  entsteht 
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nlclit  nur  Abfall  bfi  «I<'r  Hf  r-,f .  lluntr.  ili-r 
Verladuug  und  dem  Verbrauch  vou  Koks,  sondtirn 
wird  anch  In  großen  Ueni;en  als  sojerenaonte 
Kaucliknii)mcrIöM-Iir  im  r-'iMnlpaliiilirtrirlii  U'- 
womieu.  yerncr  ist  Kicinaiitlirazit  in  }rröü»!reii 
Hennen  «benfalla  zn  eioem  verhaltnisinnliig  ge- 
ringen Preise  erlwiltlidi.  I»it'  N  erwortunp  dii-ses 
billigen  Breniunaterialü  lur  Kraftgas  mußti*  daher 
nhr  emrQiweht  und  lohnend  erscheinen. 


1 


Abbildung  3.  8au<;ga8c*rzeagcr 
inr  TvrgaBiiBg  tob  fflinkAnigom  Brrannuitoria]« 
(8|»tom.  Jvltas  Pintarh.) 

Vtrsuchc  in  dieser  Kichtung  fülirten  zu  einer 
Erseugerkonstruktloo,  wte  in  Abbildung  3  sehe- 
matlsch  darfTf^^fi-IIt.  tüc  <\c]\  für  nicht  l>itiiiiiiii"i>r 
Brennstoffe  mit  einer  Kurugrößc  von  0  bis  etwa 
10  mra  und  einem  Aseheng«hatt  liia  *n  20  v.  H. 
\  i>t  /iit:lich  bewflln  t  hat.  Fiiie  solche  Anlage 
für  1000  P.S.  und  für  Tag-  und  Nachtbetrieb 
arbeitet  seit  etwa  einem  Jahre  auf  den  Geis- 
weider  Eisenwerken  bei  Siegen  mit  rrrlknkr<. 
der  als  Abfall  der  Kokerei  gewonnen  wird.  Mit 
Lokom<»tivlfi)5che  t  Klcinkokai  bptriebcne  .Saug^ras- 
anlagen  fdr  4.'>(>  bezw.  "JOO  P.S.  sind  in  der 
elf'ktriscben  Zentrale  der  KiliiiL'!.  Kl<itihahn- 
hHuptvvcrkätatt  in  l'onartli  bexw.  anl  dein  Bohn- 


bofe  in  Inslerburg  aufp'Stellt.  Die  Anreinnit' 
zur  Vergatiung  der  Kauchkamnicrluschü  aus  Loko- 
motiven ist  von  dem  KSiriirlichen  Regieruni^ 
ii:i<l  l'.Tiirat  Lehmann  in  K'.'iiÜL'slf«  r^'  nm- 
gegangen.  Dien  Material  LsL  für  Verbreunungü- 
zwecke  faat  wertlos,  znr  Ver^rasung  aber  recht 
gut  geeignet. 

l>er  Erzeuger  für  Kleiukoks  und  Klein- 
anthrazit  nach  Abbildung  S  unterscheidet  sich 
von  denijenl^'i'n  für  f^robkörnitres  Brennmaterial 
liau]its.1chlich  dadurcb.  daß  an  Stelle  des  Plan- 
rostes ein  TrepiM  nrost  D  angeordnet  ist.  Die 
Spalten  dieses  Kostes  kr>nnen  reichlich  grofl  aua» 
gftTihrt  wertlen,  ohne  dnH  das  Ilrennmaterial 
hindurchfiiUt,  und  sie  sind  für  das  Keiiiigen  gut 
zugftnglich.   Ha  das  erzeugte  Gas  in  der  Mitte 

S(hacbt<|uerschnittes  bei  F  abgesaufrr  wird. 
«0  strömt  auch  die  Verbrcauungüluft  in  dieser 
Richtung  ein.  Dadurch  wird  eine  lebhafte  Vei^ 
brriiiiiniir  un  ih-r  '^'i-hnt-htwimtliinL'"  verhindert  und 
so  auch  die  Sehlackcubilduug  an  dieser  Stelle 
vermieden. 

Der  Betrieb  die^es  Kr/i  u-  i  rs  weicht  \  on  (h  m 
eines  solchen  für  grobkörnigtm  Koks  kaum  ab. 
Bei  der  Vergasnng  von  RauehkanraierlSsche  aus 
Lokomotivezi  ergab  sich  ein  Wirkungsgrad  von 
etwa  m  v.  U.  Die  Analyse  des  Bronnmate- 
rials war: 

C  ,  .   7ft,a  M. 


v-r    ■ ,-»"  . 

S   d.H.'.  , 

A»<lie   Ii».2 

Wnnner    .  .  -.'^ 

UnUTur  llfi2weri   Wlii  W.-E.^kjj 

Die  Zusanraensetzang  des  Gases  ergab  sich 
bei  Verwendung  dieses  Material«  zu: 

(  "<  )i   5,0  V.  H. 

<•<»   2f..O  , 

Ht   12.0  , 

LH*   Ü,2  , 

Unterer  Heiswert   ]llOW.-E./ebm 

Mit  der  Möglichkeil  der  Herstellung  von 
billigem  Betriebsg.os  aus  bituminösen  Brennstoften 
und  aus  Koksabtall  wird  zweifellos  eine  aus- 
gedehntere .Anwendung  der  Gasmaschine  V«^ 
banden  sein,  zum  Vorteil  unserer  Industrie. 

C.  Ditgd. 


Znr  Bestimmung  des  Schwefels  im  Eisen  mit  besonderer 

Berücksichtigung  des  maassanalytischen  Verfahrens. 


Von  C.  Ueiahardi  t* 


I  ^letiioden.  welehc  ih  n  Srli \v.  fi  II',  h,ilt,  im 

*— ^  Kiseu,  besonders  im  Stahl,  als  itaryum- 
snlfat  zur  Auswage  gelangen  lassen,  erfordern' 
bekanntlieli   lauere   Zeit   zur  v<dlstUndip-n 
scheidunt;  des   Niederschlags.     Um  diese  Ab- 
scheidung  wesentlich  zn  beschleunigen,  wandte 


ich  si  inerzt'il  *  t-in  neiu-s  V  orfahren  an.  bei 
w«'lchem  die  lieim  Zersetzen  des  Eisens  mit 
Salzsltiire  von  1,19  spezifischem  Gewidit  ent- 
wickelten Gase  In   einer  gemossenpu  Menge 
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schw(>folsanr<'lialtitr«'r  Natroniftiitr«'  von  h»^kannt(»m 
ScliwefelHÄurefffhalt  autp«'f«nir«'n  wunlcn.  Da» 
irebildete  SehwctVlnatriutn  tührtt-  man  durch 
Hromwassf-r  und  Salzs;iiii>-  in  Natriumstilfit  über 
und  fällte  bei  Koclihitze  mit  Baryumchlorid. 
Der  hleriiflt  resoltierende  grOfiere  Baryamiulfat- 
nicdorschln^r.  V(>mScliw<'fi'IsilMn>L'<*halt  der  Natron- 
lauge herrührend,  riU  die  geringe  Menge  baryuiii- 
nüfat,  welche  da»  Eisen  lieferte,  direkt  mit 
nledtT,  und  di-'  Knlliing  war  in  kurzt-r  Zt'it 
eine  vollständige.  Diese»  Vertahren,  welchem 
mehrere  Jahre  hindurch  In  Anwendung  war  and 
im  Vi'rhflltnis  ;r('<rfn  friilitT  vitd  sclintdliTc  Resul- 
tate lieferte,  die  mit  der  Kapferammonchlorid- 
methode  vonC.  Mein  ecke  (siehe  unten)  kon» 
troUiert  sohr  irntr  [' i'bereinBtinim  u n  t; 
zeifrtt'H,  wurdt'  indt  ss»  n  vt-rlasscn,  um  di»>  wi-iter 
nnten  iiescbricbene  in  alian  aly  t  i  s  r  b  f*  M<'- 
thod«'  t-inzuftthren,  welohe  sich  für  schmdl  zu 
i^rledij;>  iuli'  Massi-nanalyson  panz  bt'sontb-rs  cj;;- 
nete,  oliue  jedoch  der  (.ieiiauigkeit  der  Resultate 
Abbrach  za  tan. 

Es  sind  seinerzeit  Methoden  empfolibTi 
worden,  bei  denen  der  entwickelte  Scliwefel- 
waaeentolf  in  HetallMilxlSsnagen  gleitet  wird 
und  die  hierdureli  aus^refallten  Sulfide  j^owichts- 
analytiscli  bestinunt  werden.  Diese  Metboden 
liefern  ebenfalln  in  ziemlieh  icarzer  Zeit  Resul- 
tate und.  wenn  man  dafür  SctrL'e  tr;i;:t.  daß  aller 
Schwefel  aU  tichwefelwasserstoti  zur  Absorption 
gelangt,  zwelfelfloline  aucli  K<'>iaiie  GrgebnimMt. 

Vernehiedene  AnalyUIcer  haben  nun  gefunden, 
daß.  wenn  Elsen  In  verdünnter  .Salzsäure 
jrelöst  winl.  niclit  aller  SehweiVd  als  Schweftl- 
wasserstotr  entweicht,  sondern  daß  ein  Teil  all 
(CH:i)sS  (Methylsultidl  auftritt,  welches  von  der 
Absorplionsflüssiirkeit  nicht  festgehalten  bezw. 
oxy^crt  wird:  nie  halten  femer  gefunden,  daß 
eiiu'  \  nlNtainli:.'.'  l'mwandluiiir  dieser  Vt  rliindtinir 
in  .Scliwtle|wa.>scrntolf  stalttiudet.  wenn  man  die 
iHsa  durch  ein  glOhendes  leere«  Porzellan-  oder 
Gla«rohr.  oder  ein  (il.isrcdir  mit  l^latinfolie  leitet. 

ich  habt-  seinerzeit,  als  mij'  die  U  l  ü  h  - 
methode*  bekannt  wurde,  bei  meinem  ölten  er- 
wshntin  Ve  rfahren  Versudie  mit  diiu  (iliilirohr 
ausgeführt  durch  Einschalten  eines  kleinen  Ver- 
brennuDgMofens  mit  einem  Rohr  ans  Rchwer- 
schnielzbarem  (rlase  zwischen  dem  ersten  Al>- 
sorptionskölbchcn  mit  Natronlauge  und  einem  Kon- 
troUkSlbchen  mit  ammonlalcaliAcher  Kadmium- 
azeUtlösung.  Ich  hatte  dabei  keine  be- 
stimmbaren Men;:en  von  Kadmium- 
sulfid er  halt 'Ml.  e>  war  dies  nicht  gut 
audeo  zu  erwarten,  w.  ii  die  Ri^Rultate  der 
Scb\\rt.I\va<>erst()t)m«-tiifid«-  mir  der  KuptVr- 
animonchloriiimethode  sehr  gut  übereinstimmten. 

Ala  ich  1890  SalzüAure  von  1,19  apezifiaehem 
Gewicht  zur  Lösung  des  EUens  empfahl  and 
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anwandte,  geschah  dies  aus  dem  (i runde,  auch 
die  Schwefelverbludungen  schwer  zersetzbarer 
Uoheiaen  möglichst  vollständig  zu  zerle^ren.* 
Ks  hatte  sich  nun  bei  Gele^renheit  der  Versuche 
mit  dem  (rlührohre  heraus^restellt,  daß  bei  Aii- 
wendong  von  Salzslure  von  1,19  spezifischem 
(rewicbt  zum  Lösen  des  Ei>?ens  die  Resultat«» 
der  Schwefelbestinituungen  sich  nicht  Andern, 
gleiefai^ltif;  ob  ein  OlOhrohr  eingeschaltet  war 
oder  nicht,  daß  also  unter  diesen  Umstunden 
vorlflutig  kein  irruud  vorlag,  einen  Verbrennungs- 
ofen bei  der  Schwefelbestimnung  anzuwmiden. 
Meiner  Ansicht  nach  liejrt  es  ledifrlich  an  der 
Konzentration  der  zur  Lösung  des  Eisens  ver- 
wendeten Salzsäure,  wenn  man  ohne  Einschaltung 
eines  ülührohres  zu  niedrige  Schwefelresultate 
erhalt,  tind  dürfte  «ich.  wie  ans  dem  Vorher- 
tfcheudeu  ersichtlich  ist,  Salzsäure  von  1.19 
spestfisehem  Grewicht  zum  Auflösen  des 
Eisens  am  besten  eignen. 

Nach  Vorausschickuug  dieser  Ergel)nisse 
kommen  wir  nun  anf  die  maßanalytische 
S eh  we  f  elbes  t i  mm u II  ;r  s  m  e t  hode**  und  den 
dazu  verwendeten  Apparat  näher  zu  sprechen. 
Die  Methode  beruht  auf  der  Zersetzung'  des 

Stahles  oder  Rüheisens  mit  SalzSiUTf*  von  I.T.» 
spezifischem  Uewicht  und  Aufihngen  der  ent- 
wickelten Oase  in  aramoniakaliseher  Kadmlnm- 

azetatlösun;;,  Hehandeln  des  abfiltrierten  Kadmiiini- 
Hultids  im  IJeberscliuß  mit  gemessener  Jodiösung 
von  bekanntem  (.fehalt  unter  Zusatz  von  Salzslure 
und  Zurttcktitrieren  des  .Todül»erse)uisses  in  <l.-r 
mit  Stftrke  vei-sef/trn  l^iisuniLr  mit  Tliiosulfst. 

Cd8  -f-  2  U Cl  a>  CdOlt  +  Htt»  I 
Hi8-(-2J     s.«JH  ^-8.  / 

(MS -1-2.1  -f  •2U(ir=(;d(i. -f2.nr  ^  s 

e  J  -|-<!  N«,S,n,  I  i;  Iir|=f;  NaCI  +  3 N«3 ()..-:- 1;  J  H. 

tfegeuüber  der  oft  angewandten  Ge wicht s- 
analjse:  Wftgen  des  In  Schwefelkupfer  um- 
gewandelten Scliwefelkailinlums.  ist  bei  dein 
Titrierverfahren  das  vollständige  quantitative 
Aaswaseben  des  Sulfldniedersehlags  annStig.  die 
doppelte  Wagunj:  «Ines  Tleirels  fallt  fort, 
ebenso  das  Veraschen  und  üliUieu  des  Nieder- 
schlags, und  die  Titration  selbst  nimmt  nur 
einige  Ulnuton  Zeit  In  Anspruch. 

•  „Keitachrirt  für  anj^'ew.  Cliem.-  IS!»H  .S.  II,  Naeh 
W.  Schindler  enthielt  der  unlüslicho  Backstond 
beim  Lfl«en  des  Bisen*  in  äslnlur»  1,19  krinen 
Hchwofel,  wibrasd  derselbe  Iwl  Torwendnag  voa 
ftabwStire  1:1  sehwerelhalttg  war. 

**  I>fts  maßHliiiI\ ti-  lio  V.  rfHlin  ri  it.t  iliiri  liiiiin 
iiiilit  neu;  in  Ainnikj»  luit  man  «<h<iu  vor  /w«n/i(; 
Jnhreii  den  >i  hwi  t.  l  nn  V,'\->i'\\  titrinii>triHch  liei*tiinmt 
unter  Anw.  riiliiii  /  m  ii  Natroulaugo  o<lt>r  Kadiuiuin- 
a/.etnt    hIm  .\  I)-<  -  d  ^m: -tlÜMigkeit.     Soviel    i<  h  «U«  der 

l.itcriitur  ontni-iiinun  kann,  mOnNcn  naeh  meiner  An- 
Nii-ht  die  dort  ■uHgofillirten  SchwofelbeNtiiamungon  !■- 
folge  Ton  SchwefolwamorstolTvorlust  beim  Titrieren  su 
niedrige  Resultate  ergeben.  (Vergleiche  die  chemisdie 
UntorHucliung  des  Eiaons  von  Blair  189t  Seite  M 
uid  57.) 


Digitized  by  Google 


1.  JnU  IWM. 


Zur  Be$Hmmtutg  de$  Sektcefeh  im  Ei*en. 


Stahl  und  Eiten.  801 


Der  erferderUehe  A|i]>arat  Sst  ia  AbbUdanj^  1 

darf?«8tellt ;  wie  eraichtlich.  ist  demlbe  ohji<> 
Verbrf^nnunpHofen  und  ohne  eingRscliliffcnen 
Kühkr  zusamnionnrostpUt,  «t  lat  in  diPser  An- 
ordnung ^1  it  1  iwa  acht  Jahren  tflfrlifli  im  Ge- 
brauch und  hat  sich  sfhr  (rnt  Ixnvahrt. 

Beschreibung  des  Aiijiaratos.  Der- 
aelbe  besteht  aus  fol|gieildeil  TeibMi: 

A.  Wa«»tTstnflfai»parat,  eigener  Konstrulction. 
Fttllung:  reines  Zinlc  in  Stangen  oder  Uranalien 
und  Terd&nnte  Salssaure:  500  ecm  HCl  1,19 
•peiilbidu»  Gewicht  -|-  800  cem  Wamer. 


AbUMaar  1  und  8. 

B.  WaKchtlasche  '^4  bis  '/s  mit  alkalisclier 
BleilSsiuig  in^raut  zur  Rnlnturiiii^  des  Waner- 

stoftVascs  von  Srhwpf(>I\vr\sserstoff.  e  ein  kleines 
leeres  U-liulu\  1  f  k  Schraubenquetschhflluie. 

C.  Entwlfiklntigskolbeii,  ein  *U  I  fassender 
etwas  w<  itli  il-iL'er  Eileiiiiieyerkolbeu  mit  zwei- 
üuoh  durchbuhrteui  (iumutistopfcn  verschlossen, 
durcli  welchen  ein  100  cem  fassender  Scheide- 
trichter mit  »eitlichem  Ansatzrohr  und  ein  schief 
abgeschliffenes  Kondensationslcugelrohr  fuhrt. 
Der  Kolben  ruht  auf  einem  Dreifuü  mit  runder 
t*/«  mm  dicker  Asbestplatte. 

1).  Aiisorptionskölbciien  zur  Aiifiialiiiir  der 
lOü  cem  Kaduiiuuilöäuug.  Kolixuiulialt  etwa 
800  eem«  lichte  Hahwelte  2S  mm.  Ghunmi- 


2000  OCin 


Btopfenversohlaß  mit  Zu-  und  AbleUnngsrohr. 

I)a.s  Köllichen,  welches  zweckniftßig  mit  einem 
Bleirinfi:  l»ela.stet  wird,  steht  in  einem  zum  Teil 
mit  Wasser  >;efKlIten  plasernen  Küiili^efftü  und 
dieses  ruht  auf  einem  Dreifuß  mit  Asbestplatte. 

E.  Kontrollzylinder ;  er  enthflit  etwas  animonia- 
kalische  Kadniiumh'isun^.  Die  wflhrend  des  Ver- 
suches auftretenden  .\mmoniak-  uml  ("Idorammon- 
damjtfi'  werden  \  (mii  Zylinder  E  ndttels  Ciiinmi- 
schlauch  in  den  Zinktrichter  F  und  von  da  durch  ein 
Oasrohr  H  Ins  Freie  (gleitet.  SftmtUche  SchlAnehe 
von  r?  Iiis  E  sind  von  schwarzem  Patentjrunimi. 

Abbildung  2  stellt  srhematisch  eine  (iruppe 
▼on  Tier  Sehwefelbestimmuntrsapparaten  ver- 
bunden mit  zwei  \V.iss.rstolVentwicklern  dar. 
Die  Apparat«  werden  von  reciits  und  links  be- 
dient und  hat  sich 
dieAuordnuni^  sehr 
gut  bewAhrt. 

DarsteTlung 
d  e  r  1'  r  t  'i  r  il  e  r- 
1 1  c  Ii  e  u  L  ö  s  u  n  - 
gen.  1 .  K  a  d  - 
mlttmazetatlö- 
ann$f.  20  p  Kad- 

unumazetat 
Cd(CkHsO»>s  wer- 
den bei  ^rewöhn- 
licher  Temperatur 
In  1000  ecm  10- 
prozenti^'em  .Am- 
moniak gelöst  und 
durch  ein  doppeltes 
Fnltenfilter  in  eine 
mehrere  Liter  fas- 
sende Standflasche  abtiltriert.  Gummistopfen  mit 
Heberrohr  und  Quetschhahn  sowie  I.uftzuführuntrs- 
rohr  l)ilden  den  Verschluß  der  Flasche.  Zum  Ali- 
mes.scn  der  Jjfisuutr  dient  eine  1 00  cem  fassende 
Zylindermensur,  welche  man  der  Ammondflmpfe 
halber  stets  mit  einer  Glasirloeke  lieileckt  hillt. 

2.  Jodlösung  ö  :  lOOU,*  Darstellung  von 
2000  cem  LBsung.    10  g  ehemlscb  reines  Jod 

*  1  ccin  di(-Ht>r  JodUtwinft  entNpricht  «ngeflhf 
0,üU065  g  SebwefeL  —  Will  nuw  der  Jodl8ming  g»- 
lUMi  doea  bestimmten  WlrkonifBirert  geben,  1.  B. 

1  eomss0,0005  g  Schwefel  cDtMprochend,  ro  wtlrden 
nech  der  Renktionssrleiehun»; :  n».S-|-2  J  =  2JH  +S, 
.H2,n«  g  s  =  ri  .  1  ifi.s»;)  =  -ly.i.'i  ^  .1  cntNprechen  oder 
H2.11Ö  :  2r.:i.T2  =  0.(H)(»6  :  x ;  x  =  0,0o:U*5  r  J,  d.  h. 
du  (i,im(>,',  S  erfordern  i).i)0395  e  J.  1  iciii  Jod- 
lÜHiinf,'  niüUte  im  vorliegenden  l'nMi' =:  O,0O3it.5  jj  J 
enthalten  oder  H,\)t>  g  itii  I.lii  r.  Mun  hätte  nUo  in 
dieüom  F«lle  genau  S,9Ö  g  Jod  in  Lüsitng  sii  bringen 
und  im  HeBkolben  auf  lOM  ecm  genau  anfenflUlen. 
Da  die  JodUtanag  nicht  sebr  balliMr  ist,  kum  man 
eich  bei  MssMauulyaen  diese  Ifllhe  oraparen,  man 
wiigt  dii8  Jod  fal  abgerundeten  Gewicliteii  auf  «iner 
Kut«n  Tariorwage  ab  und  verdfhiiit  iiüf  in  Mc  nniiren 
gemeHHeili'ii  WnumTiiuMii,'!'!!. 

Vielfiirli  gibt  niAH  der  Jodlöeung  eine  Stärki'  von 
1  iirn  =  0,1)01  g  Srbwefol.  lOiX»  ecni  Jodlo«ung 
wfirden  in  diesem  Falle  nach  obiger  Uecbnung  ffena« 
7,9  g  Jod  enthalten  mSisen. 


AbbOdnng  S. 
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urxl  2(1  i:  rliciiiiM-h  n  ini-s  Jmikalium  löst  man 
xiiKaiimuii  in  1(H)  n  tii  WaKst'r  uMt«T  fl»'illip*m 
Umröhrfn  l"  i  ;.'<  \viiliiili<  |i.  r  Tt  iii|M  r.irur  auf, 
filtrifH  iliinli  lin  (;la>\v.i|l-Asliistlill.r  in  •  iiir 
StAUiUlnsL-hc  aus  lirauiiciii  (ilaso,  wcIcIm;  i-iji<- 
2000  ecm-Marke  lif«ltzt.  ab,  wllMcht  »»fhivre  Male 
mit  k.ill"  III  W,T.<<.'r  narli.  füllt  /ur  Mnrk"  auf 
uiiil  iiii>i:lii  anl  liurdi.  i>it:  Fliusciu'  In  .sii/l  (iummi- 
fltopfenvnrNclÜQß  mit  Hnlwrrohr  und  Blaserobr 
mit  l'-Ifohr,  Sehr  t  iii].;' lili  sisw.  rt  ist  dii-  Aiif- 
bi'waiinmi^llaHclii'  ^Aiibilduug  aus  braunem 
GlafH*  mit  «{nfreschlif feni^ni  Stopfen,  in 
wt-liln-ni  (las  M<itii--  und  Bla-iii)lir  mit  <  in- 
geMchmolzfO  »iad.  Dan  l'-liobr  futkall 
klHno  Kok8»tncl{clicn.  die  mit  Natronlanffo 
100  :  1000  •rt  ti-aiikt  sinil.  uinl  il<  ii  Zw.  i  k  lial>.  ii, 
bi'ini  Fiillf'n  «liT  Wir«'tt»'  durch  Bhist-ii  und  'An- 
riicksauiren  iU>r  Luft  k«'in«>  .loddaiiiiif«"  in  den 
Mund  zu  lifkoniini-n.  I)i<'  .Indliisun;:  wird  an 
•  iü'  in  Viiiil«  II  ( >rf  im  I>iink«  ln  autlu  walirt.  Zur 
l'ilralioii  viT\vi  nd<  t  man  i-int-,  ;"»0  ncni  -  UIhh- 
hahnbnrotte  mit  '  lo  wm  Teiliinip. 

3.  T  h  i  .1  s  u  1  f  a  t  1  il  s  u  n  -J.')  :  1 000.  •  'Jö  i: 
kllst.  chfuiisrh  r«'in»rs  Thiosulfat  ( rntt'rsehwftlijc- 
HÄUTCR  Natrimn  od«r  Natiiumhypottnlfit)  NattS^Oa 
+  5  H/O  lost  man  in  1000  cc  ni  VVaüNer  ood 
tiltricrt  in  einf  .StandttaMcht;  aus  braunem  OlaMR 
ab.  Dif!  Flanche  bniiitzt  (fuministopfenverMchlnO 
mit  Urlit  r-  und  IMast-rolir.  Autln w  alii  i  ii  riii 
kdhleiu,  vor  Sonnenlicht  {;i>schijtztcui  Ort.  Zur 
Titration  wendet  man  eine  GlafltaahnbQrette  von 
ftt)  Iiis  75  crm  Inhalt  und  '  lo  t^*^'"  Teilun^r  ao. 

Ualtbarv  Stflrkilosuutr.  .'>  (:  tVdn- 
Iferieliene  KfisHtfirko  l)ehanil«'It  man  in  i-ineni 
1  1-Krl.  mit  "m»  cvm  \Va.ss«'r.  sttzt  untor  llm- 
»icli\Vfnk''n  'J.')  ccm  NatruiiIrniL'i-  (-">'t:  lODO)  zu 
und  tilii  tjxit  lil  di<'  ;;li  i(  iilurmi;r  latinit-i  ti:  M{i».sh 
mit  500  ccm  \Va.ss<-r.  Don  Ivollieninhalt  er^ 
hitzf  man  untiT  tli  iHL'^' in  Tm-cliw .  nki-ii  /um 
8ii'di-n,  iiUti  dii-  ;;cwidiniich  klar  und  durcii- 
Htehtiff  (»»worden«  Lffisuog  abkühlen,  vej'mUcht 
sie  tint  400  ccm  Wawcr  and  filtiiort. 

*  Rh  int  praktinclii,  wann  die  Tbiosiilftififciiiie  nn- 

t^führ  urlfiobwerti);  drr  JodldBOOg  iat  Die  KoaktionM- 
(;li-irhuiii;  iM-iin   Kin«irkr>n   Ton  Joil  auf  Thliwiilfat 

laiit.  i :  t.  .1  ^  f.  Nji..  SjO,  -f-i;  II  ci  -  i;  NjiCi  4.  ,t  Nn..s,(),-, 
-f  li.lll.  t,,l  —  Ttil.m  .1  4'iilh|iri'.ii>ii  —  «■.  NasS-n, 
-f'tlK'O  -  Hs!t.:iJ  l'lii.iHulfat.  l  AtMiiiL'«  w.  Nn— J  t.O.^; 
8  =  :iJ.i»;:  n  ||  =  1,0;  J—  r."..si.  i.ii-.noimn.-ii.i 

UnniTt  .loilln-^iiiif.^  «  MthSIt  5  g  J<icl  jiM  l.ili  r.  iiiitliiri 
mQtttc  die  TbiuHulfatlöHunff,  um  mit  dvrMi-lbon  (|;leirb> 
wrrtig  zu  aoin,  7<(l,10:  l4MM2a6:x;  xs9,78  g 
oder  rund  10  g  Thiotulfat  im  Liter  entiialten.  Ea  ont- 
«prieht  dann  annflhernd  1  «"cm  Jod  =s  1  rem  ThiAMilfat. 

Heim  A  rtii'it'ii  mit  rimr  so  schwaclicii  Tliio- 
milfutlÖHiini:  wiinl''  mnii  niirin  iillii  li  In  i  riti  rst.  llisii;.'.-!! 
HH(  S^'  Ii  ^^  M  ri:;k'  il<'ti  !<trillrii.  iiidrio  ni'  linTi'  lliii.ri  ::. 
1iillllil;;i'ti  ;;.'l>raiii  lii    wiinlrii  ;    cä   i'iii|iti<'lllt    xji'll  <l<  «- 

hnlli.  annilhiTiiiI  ■  i  .  Ni.riiial  =  24.s'2"J  «nler  rund  2.'»  ff 
TiiioHiilfnt  f.  <l.  I.iti  r  nii/iiM4'nilen.  I>a  man  hIoIm 
von  Tbiiiitulfat  einen  rt  lierHelniO  znaetzt,  di*-!*en  aber 
mit  einer  Heb  wachen  Joülöanni;  siirttekmiUt,  w> 
wvrilfn  auf  dicfte  Welxe  tx'br  i;«'naiii>  K(>iiultate  crhaiten. 


r».  Schwach  CKsi^saure  Bleilnüunß'. 
.'•0  krisf.  Ultdazetat  werden  in  500.  ccm 
WaKK.  r  und  10  ccm  50proKenti(rer  EssigBiure 
iint-r  Erhitzen  ^rclöst  und  tiltriert. 

(>.  .Vlkaiisuhc  Üleil  ösun^;.  lOU  ccm 
fichwach  etwiptaure  BleiMauiii;  ▼eraatzt  man  mit 
150  ccm  Natroni.iiiL"  '-''»o  :  1000)  Und  erwAmt, 
biM  klare  Lösung'  ertoigt. 

FeBttctoIlaoii:  des  Verhlltnissefl  der 
T h i  o  s  II  1  f  a  1 1  II  s  u  n     z  u  r  .1  o  d  1  0  s  u  n 

a»  Mit  Filter.  In  einen  'j«  1-Krleuuieyer 
IfliSt  man  auM  der  Bttrette  20  bia  30  ccm  JodlSaimifr 
alitÜcl'ien.  fü;rt  ein  as<liefrei<<i  Filter  von  1 1  cui 
llurcbmexM'T*  lüuzii,  dann  20  ccm  Salzsäure 
1:1**  mid  200  ccm  Wasner.  Nach  tllehtiicem 
rmscliwcnkeii  liniert  man  mit  Thiosulfat  Ins 
fast  farblos,  setzt  '1  ccm  Starkeliisnnfr  tu  und 
titriert  bis  zur  Gntfkirbunt;.  Man  miili  <  twas 
ültertitrieien,  damit  das  im  Filter  etwa  t-st- 
u'esefzte  .lod  leiclitei'  reduziert  wird.  was  .iiirch 
tuchtitres  l  iiiHchwenken  des  Kolliens  sehr  leicht 
atattfindet.  Wenn  das  Papier  weltt  geworden, 
titriert  man  mit  .liullristin«.'  I'is  elieii  zur  Hlau- 
filrluai);  uiul  liest  den  (nsamtverbrauch  an  Jod 
und  TltloNulfat  ab,  z.  B.: 

4ie«aint-Jodl5iinn)C  8^,5  cem 

ThiuNulfatlörang  8.2  , 

M :  20,5  —  I :  X ;  s  =  .  .  .   tJS  , 

I  «•etil  Thiosulfat  =  .   .    .   .    2,.'      ,  JodlÖMun^ 

Ohiffer  Versuch  w  ird  zwei-  his  dreimal  w  ieder- 
holt. Man  vi-rsäuiue  nicht,  liei  der  jedesmaligen 
Veatütellung  de»  VerhRltnifutes  daa  Datum  dabei 

zu    lli>f  irTelk. 

Ii)  Ohne  Anwendung  von  Filier,  Die 
Titration  iat  genau  wie  oben,  z.  B. : 

Oei>atiit-.lii<lliisun);   20,1  erm 

ThioHulfatir.suiiit  

»Ol 

1  erm  Tbioitulfatai  '  *-ta  2,51   ,  JodiOaung 

Aus  einer  ü^rniien  Keihe  \  on  Versiicln  n  iiiiitr 
liiirvor,  daU  das  Vorhandensein  eines  Filtersi 
lieim  Titrieren  keinen  Einfluß  auf  daa  ReanltAt 
hat.  I'a  man  jedoeli  lieim  Titrieren  des  Schwefels 
dau  Filter  mit  dem  Kadiuiunisultid  mit  in  der 
Lrmung  hat.  halte  ich  es  tlir  richtiger,  die  Fest- 
Sti  llung  dea  Verhiltniaaea  mit  einem  Filter  vor- 

ZUnelltliell. 

A  US  tu  Ii  r  Uli  c  der  Sch  w  e  fei  bestlm- 
m  u  n  g.  Man  verwendet  gewöhnlich  zn  einer 
iSesiimmmiL'  ">  INdieisen  <«ler  10  g  Stahl  und 
zur  Zers>  izung  in  beiden  Fallen  100  ccm  Salz- 
Kflnre  von  1.1  apez.  Gewicht.  Ata  Zer- 
setzuiiirsk'illii  n  w  ird  stets  ein  ■■  1  I  Krl-  iiin«  yer 
mit  etwas  Weitem  Halse  verwendet.  Ultdch- 
giiltig  ob  Kobeiaen  oder  St«hl  znr  Unterauehung 
vorliegt,  es  werden  ateta  100  ccm  ammonlap 

*  Nr.  417.    Max  Droverhoff,  OreiMlcn  N. 
**  5u(>  ccm  SalzüCnre  Ton  1,19  apoxifiacbem  Oe- 
«iebt  und  51)0  crm  Waaaor. 


Dlgitized  by  Googl 


1.  Jiüi  1906. 


Zmr  Be$timmung  d«$  SAwefel*  m  Eiaen. 
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kalisclic  KatluiiumazetatlSsiuig  in  das  Al)sor|)ti(in8- 
kölholien  ali^fiiiossen.    In  Acn  Zi>r^etzung8kolben 
jfil't  man  zu  dem  bereits  ali^'i  wojrenen  Material 
10  eclii  Wasser,  schwenkt  um.   «laiiiit  sieh  das 
Material  frlt  iehinilHifr  vcrtt  ile.  uinl  vcrhiiult-t  dii 
einziliK'ii  T<-ilt'  des  .V]ijiarates.    Beim  Was.ser- 
8tot1ait|'arat  A.    wt-Ulu-r    nocli   nicht    mit  (I«r 
Wii~;(  litlas<  li.  Ii  s  1  rliiindeii  ist.  wird  der  Seliranheii- 
quetseiilialiu  I  g:e8chloKseu  und  der  Dreiwe^hahn  n 
geSlhiet.  Durch  voraiehtiigr««  CMbten  des  Quetsch- 
hahni  s  1  Inßt  man  die  Siliire  Iiis  fast  zum  Zink 
steigen;  wenn  dies  stattgefunden  liat,  werden 
die  Hflhne  1  nnd  f  geMhlomen  und  A  mit  B 
verbunden.  Nun  wird  di-r  S«  In  IdctrielittT.  wi  li  hi  r 
100  ccm  faUt,  mit  SalziOlure  von  1,1»  «pez.  Crew. 
(refBllt  und,  nm  da«  Abdunsten  der  Sflnre  tn 
verhüten,  mit  einem  GU-sIitttchen  lu  di  «  kt.  Ilit  i  auf 
laüt   man  kurze  Zeit  Waaserstott  durcii  din 
Apparat  streirhen,  um  die  Luft  zu  verdrfln^'-en, 
und  schließt  dann  Halm  f.    Man   öffnet  nun, 
namtntlirh  ln-i  Kohfisi  ii.*  tranz  iMlmtsam  Hahn  c 
nml   lillt   ircrin;:!*  Sauri'iiH-n^rt'n   in  den  Kolben 
tn-teii.  s>i  dall  heim  Cmscliwtnki-n  dei  Kolbeu 
eine  seliwachi"  Wassi  rstul^i  ntwieklnn^  sf,ntttind<  t. 
Lttlit  letztere   naeh,   so  wird  der  Säurt  zurtuü 
verstärkt,  UsscbUeßHch  nach  dem  ganzen  Sttnre- 
Zusatz  nur  noch  eine  trfl^«' fiascntwieklun^r  in<  lir 
Btatttindet.    Man   muli   nun   den  Kollteuinhalt 
vorsichtig  erwflrmen.    Zweelonißig  benutzt  man 
dazu  *'ini'n  Hun-^i  ii-  oili-r  Kinkent-r-Hrenm'r  mit 
Schornstein  und  Flammenrugulieriutg  am  Fuße 
des  Brenners;  zum  selben  Zwe«ltc  dient  auch 
(iuetsi'hhalin   k.    Antnuirlicli    t-rhitzt    man  die 
Attbe^tplatte  so,  daß  der  Kolben  mehr  am  U&nde 
erwärmt  wird.    Pamit  ilie  Flamme  ruhig  brennt, 
also  vor  Liiftzu}.'  ;:isi'iiiitzt  ist.  lialx-  ieli  runde 
Schutzseliirnic  (J   aus  Zinkbiceli   im  tnliraueli, 
welche  dif  .Xslx-stjilatti-    etwas    iibi'tratr«'n  und 
tlieselbe   ZU  drei  Vierteln   ihres  l"mtani:i  s  um- 
s<'lilii'H<  ]i.     I)tir<'Ji  die  l.iickt'   dfs  Sidiutzlil<  rlu  s 
kann  tlie  Flamme  beoliachtct  und  reguliert  werden. 
Naeb  einiger  Zeit  wird  behutsam  Hahn  f  ge- 
Offiiet,  so   dafi   ein    tn'ilU'_'   <tni-krr  \\'n-<scrstnf1'- 
Strom  durch  d<>n  Ai>]iarat  .>treielit.     Hie  und 
da  wird  das  AtMorptionskSlbchen  im  Kühlwasser 
ump"^i-lnv<  nkt.  uohi-i  man  al>i-r  dt  n  F.iitwiekliingS- 
kolbvn  festhalten  muß.    Ist  die  Zersetzung  des 
Eisens  erfolgt,  das  heißt,  steigen  keine  Gasblasen 
mehr  auf.  so  vi  rstiirkt  man  d«  n  Wasserstotl- 
strom  und  erhitzt  den  Kolbeninlialt  zum  schwachen 
Sieden.  Wenn  man  glaubt,  daß  der  Schwefelwasser^ 
Stoff  ans  dem  EntwickIun<rskolben  vollständig 
ausgetrieben  ist,  wird  die  (lummischlauch Verbin- 
dung bei  h  gelöst,  zugleich  werden  die  Sclirauben- 
qoetsehhAhue  k  und  1  geschlossen  und  die  Schlauch- 


AbbilduDg  4. 


*  Bei  ßubiprobcn  kann  man  dt«»  Blure  xtfti^', 
aber  In  gaas  lan^^Hainoni  Ti-in|ii)  /.iitropfcn  Ihhncii  iliin-h 
f^^i^ete  Stellung  di-»  Scheidctriehterhahne*).  Man 
Iiiuli  nl>cr  gegen  Ende  de»  tjftnreniflnsses  beim  Apparat 
bleiben. 


verldndung  bei  i  ebenfalls  gelöst.*  Man  nimmt 
das  Absorjitionsköllieheu  aus  dem  Kiililwa.ssor. 
spritzt  das  Einleitunjrsrolir  innen  und  außen  mit 
Ammoniak  1  :  gut  ab  und  filtriert  den Kölbeheu- 
iiilialt  iliri-kt  ilui'ili  i'iii  ;i>clu'- 
tr«  i'  S  l-llicr  \i)u  11  im  l>urcli- 
mi'sscr  (Nr.  41  7,  nri-vcriiofl')  «b.f 
Man  vvüscbi  d-ii  Xi>  il>  i  Ni  iil.i;.'-  etw.i 
sechsmal  mit  .\mmoniak  1  :  '.i  aus, 
gibt  das  Filter  in  das  KSlbchen 
ziirüek,  fügt  iinch  (b-r  Menge 
des  .Sulliduieder.schl.igs  2U  bis 
50  ccm  JodlKsung  zu,  schiittelt 
gut  durch,  daiiiif  das  Filter  von 
der  Jodlösung  gut  durchtränkt 
wird  und  sich  etwas  zerteile,  setzt 
dann  unter  rmsohwODken  20  cem 
Salzsäure  1  :  1  zu  und  verdünnt 
nach  gutem  Durchsehntteln  mit 
200  ccm  Wasser.  i  •  ird  mit 
Tliinsnifat  bis  zur  s<  li\\;u  lien  (ielli- 
färbung  und  naeb  Zusatz  von 
5  ccm  StJlrkelösunt:  bis  zur  voll- 
st •mdiireii  Kiirfrirlmn^'  titriert.  Man 
läiit  einige  Kubikzeutimeter  Thiusulfat  mehr  zu- 
fließen und  schSttelt  so  lange,  bis  dos  brflnnllch 
treftlrlite  Filf'T  weili  ;:eworden  ist:  liierauf 
titriert  mau  mit  Jod  bis  zur  eben  eintretenden 
BUufiHrbung,  z.  B. : 

Anj(;c»nn<lt :  lt>  ir  ilil. 

OeMnit-Joilverbraueb  20,9  cein  Jod 

Tbiomiirat  s:  o,o  eem 
1  eem  Thioaulfat  a  2,4S  ccm  Jod, 
6,0 .  8,48  'S.  «.l  4,9    „  „ 

Der  in   III  g  Stahl  enthalteae  8 

onfHiirieht  —  5.9  crin  Jod 

.S-Titer=  l  Cflli  .In«!  =  tl.llOOt;,^  Oller  hei  1  g 

EinwagB  ontK|>rirht  I  eem  .Iixl  =  O.Oii,')  »o  Ü. 

ß-Oeh^t  —  J"***"*^'"""      X     i  t e  r  in 

Kinwajje  in  g 

—  -      •      =  (1,0.3s  o'o  8. 

In 

T  i  t e r s t e 1 1  u n g  der  Jodlösung  auf 
Schwefel.  Die  Titerstellnng  kann  auf  zweierlei 
Weise  ansij^rfiilirt  werden:  .i  i  mit  einem  nadi 
einer  Normahuethod(>  genau  auf  £>cliwefel  unter- 
suchtem Eänen;  b)  jodometrisch. 

*  Venn  der  IVsmerstoff'aitpnrat  niteh  Beendi|;iin|; 

dl -j  V.  rJiichH  (lußer  Betrieb  -refier/t  wcnli  ii  hmII,  ITmt 
iHHii  die  Srlilmiehverbinduni,'  bei  in  iiiitl  olTiu  t  ili'il 
Hahn  I  etwui«,  ho  dalS  eben  Süiire  iiaeh  dem  /ink 
Hteifft,  und  neblieUt  dann  linhii  I  wieder.  P«»*  ent- 
vriekelte  WaHHcrKtnlTfraH  driirkt  die  Hflure  in  <ien  Kiis;<>l- 
aufiMtK,  wodurch  dai*  Zink  vondorSAiire  bffri'it  wird ; 
wenn  dien  der  Fall  mt,  «chlieBt  man  den  Dreiwi^ 
bahn  n  und  fiffaet  dann  den  Qnelachliaba  L 

100  ccm  10pro2(>ntlgeH  Ammoniak  and  800  cem 
"Watwer. 

t  Zur'  HfHchb'unijrun?  dc>r  Filtration  habe  leb 
Filtriirrfdirelien  ( Abbild.  4l  im  (iebrrtucli.  die  ieh  ihrer 
Komi  und  Wirkiuii;  halbi  r  Hlitz-Kiltrierndircdien  nenne; 
dieHellM  ii  siiii;r<  ii  ^'jiiiz  vnr/ii;rlieh  und  dilrl'^-n  den 
Pikard«vb)<a  Schleifen  vor/uzii-ben  *.v\u. 


804  Buhl  and  Eimd. 


Zur  Bestimmung  de»  Schwefels  im  AWn. 


26.  Jahric.  >'r.  IS. 


ai  Die  Titcrstellunp  mit  iin'talliso]i*»ni  Eisen 
als  Titeraubstanz  wird  ho  ausget'üiirt,  daü  man 
«TBt  di«  Anzahl  KuMbentim^tn*  JodlSaunp  fest- 
gtollt,  wi'Ii  h«"  ilcm  in  t'int>r  Ix-.stiiiinitcn  Einwatr»' 
dnea  genau  auf  Schwefel  untersuchten  Eiaena 
entwickelten  SehwefelwaaserRtoff  b«zw.  Schwefel 
entsjiricht,  und  dann  Acn  in  di-r  Einwaiff  ent- 
baltenon  Schwefol  in  Gramm  durch  die  nl»en 
festifestellte  Anzahl  Kiil>ikzentinieter  Jodlösung 
dividiert.  AIh  Nonn  ilin -tlntde  dürfte  sich  die 
Kupferammonchloritlmt'thotlt»  von  0.  M  ein  eck  o* 
emjifehlen.  Die  Metbode  hat  den  Vorteil,  dali 
bei  ihr  die  Haaptmenire  den  Eisens  in  I^östin«: 
üAxi.  tiiid  licr  ir»'samt.'  Schwi-fflfrehalt  in  nnlös- 
lich«-m  Kucliütand  verbleibt.  Die  Zersetzung 
des  Eisens  mit  Kapferammonchlorid  findet  nadi 
folgender  (Tleichunfr  statt ; 

1.  Fe  +  F.  S  +  2  CiiCI,  =  2  F.-CU  +  CaS  +  Cb. 

2.  t"u«  4-  Cu  +  l  t  uClj  =  4  CuCl  -f.  8. 

Der  auHgcschiedene  Schwefel  wird  durch 
geeignete  Oxydationsmittel  in  Schwefelsaure  üt)er- 
geführt  und  mit  Haryuuicldoritl  ;ref.lllt.  Die 
Hauptsache  ist,  daü  möglieliHt  feine.s  RobeiHcn- 
polver  oder  feine  StahlapOne  zur  Unteranehiing 
verwendet  werden. 

Bei  der  TiterstcUung  mit  einem  Nurmaleisen, 
welches,  beispidawelM  nach  der  Kupferunmon- 
e.hloridmethode  untcrsnelit,  o,10r»"'i(  S  enthielt, 
verbrauchten  5  g  vuu  diesem  EiHen  l»ei  der 
tttrimetriBdbeB  Beatinmnmg  8,1  ccm  JodlOiung. 

6  g  Eiaen  enthielten  =  0,00535  g  S 

und  diese  entsprechen  den  8,1  eem  Jod,  daraus 

beredinet  rieh  der  Sehwefeltiter  "•^^-^-'^ 

=  0,00066  g  S  oder  0,065  */•  S  für  1  ccm 

Jod  lös  II  nir. 

Kürzlich  hat  C.  Krug**  zwei  neue  Methoden 
ZOT  Beatimmung  des  Schwefels  im  Eisen  ver- 

ftt^Vntlieht,  von  di  in  ii  ilie  Aelhernietliode  tj:anz 
besondere  Beachtung  verdient ;  sie  würde  sich 
als  Normalmethode  sehr  gut  eignen,  weniger  gut 
die  Methode,  l»ei  welclier  das  Eisen  als  Eisen- 
bydroxjrd  mit  Silberoxyd  bezw.  Silberhydroxyd 
abgeseÜeden  wird;  ich  vermute,  daU  sieh  bei 
diesem  VerfMircn  sehr  leicht  l»asi.sch  schwefel- 
snures  Eisenoxyd  mit  dem  Elsenoxydbyilrnt  niis- 
{»cheidel  und  dadurch  Schwcl'elsaure  zuriick- 
gehalten  wird. 

Dir  iodiiriH'trisehen  M<'tb(id<  n.  wi'lclic  liier 
in  Helrachi  kommen,  beruhen  meist  darauf,  daU 
man  zu  einer  Salzsäuren  oder  schwefelsauren 
I-;isiintr.  weiehe  überschü.ssiges  Jodkaliinii  ent- 
liait,  eine  abgewogene  Menge  Titersubstanz  setzt, 
wodurch  eine  ganz  bestimmte  Menge  .Tod  frei- 
gemacht wird.  Letzt. if  titriert  man  erst  mit 
ThioNidfat  und  rechnet  den  Tfaio»ulfatverbrauch 


in  JodlSsung  um.  Da  2  Atome  Tor?  =  1  .\toin 
Schwefel  entsprechen,  wird  die  freigewordene 
Jodmenge  f n  Schwefel  umgereehnet  nnd  mit  der 

oben  bi-reehneten  .Todli'isitntr  in  [^  zi.  luinir  trelirarbr. 

1.  Titerstellung  mit  Kaliumbicbromat 

KtCnOi.    Die  Hednktlonsgleiehnng  lautet: 

KtCf»Ot  +  eKJ  +  14  iin  =CnC!I*  +  8KCl 
-f  7  UiO  +  6  J. 

1  Mol.  KiCrtOr  «ntsprieht  8  Atomen  J  od.  8  Atomen  S. 

294,5  z  KtOiOt  entHprechens 96,18  fc  A. 
oder  1  g  Kaliuinbiehroniat  entspricht 

'294,0 

Man  stellt  folgende  Lösung  dar:  4  Chramm 
reinstes  Kalinmbichromat  (Merck)  werden  In  eineni 

1000  ccm-Melikolben  in  Wasser  gelSst,  auf- 
•refUllt  und  gemiseht.*  Man  benutzt  zur  Ti- 
tration 50  eem  Lösung,  welche  =          —  <^.2  g 

Kaliumbiohromat  eutbaUen,  und  da  1  g  Kalium- 
Uchromat  =  0,82658  g  S  entspricht,  so  werden 

die  0,2  g  Kallumbichromat  =  0.32«58  .  0.2 
=  o.0»]r>31«;  g  S  entsprechen.  Die  Titration 
wird  wie  folgt  ausgetubrt : 

a)  50  ccm  Kaliumbicbromat  werden  itn  ^  t  I- 
Erii  nnieyer  mit  oO  (  (  iii  Wasser,  20  rem  IK  'l  1  :  l 
und  etwa  2  g  reinstem  Jodkalium  versetzt,  mit 
Thlosnlflst  bis  zur  reingrflnen  Farbe  tiUiert, 
eem  Stitrkeltisung  ziiLr'-^'  tzt  und  mit  JodlOsvilg 
bis  blau  liczw.  violett liluu  titriert. 


ccm  Jod 

102,9 
-  2.8 


ThioMilfat   ....  -11,5 

JodUlMmg   ....  8,8   

l  :a,48  =  41,5  '  50  erm  Bi.  hrom«t 

 j,  i  ntHpm-hon  .  .  .  UM).8 

.'»0  i-eiii  iiii'hroinat  i-nthalttu  =  0,2  k  Kit'rjOi 

und  ent8preehea=:0,06ö.<)l6  er  8. 

1  ccm  JodlfiBung  entspricht  =  100,6: 0,065816 
»lex,  z ««0,000649,  mnd  0,00065  g  8. 

b>  60  ccm  Biebromat  -|-  200  eem  Wasser 

-f-  30  ccm  Schw«'felsiliire  1:4  -f-    t(  Jodkalium 

usw.,  wie  oben:     ccm  «fmjod 


101.7 
1,2 


ThinHulfat    ....  41,0 

JodiatiaBg    ....  1.2   

l :  8,48  SS  41,0  :  «,  Bichromat 

 nind  lolj     •«»^•"^  ...  180^ 

Jod 

0,085818 

1  ccm  J o il  1  ö  K 1»  Ti    p  n  t » p  r i  c  h  t  =  V_.  . ■■ 

100,5 

SS  0,OUUtj4i>      0,ÜÜÜü5  g  8. 

2.  Titerstellung  mit  Kallnnpermanga- 

nat  KMnOi.  Kaliiim))ermanganat  und  .TiKikaliuui 

setzen  sieb  bei  liegenwart  vonH«S(.>4  wie  folgt  um: 

2  K.MnOi  4-  10  K.I  -f  s  H,S().  =  ti  KtHOi  +  2  MnSO* 
-r  s  ll,<»  -f-  10  J. 

2  Mol.  KMjiO«  out»prech«>n  10  Atomen  J     5  Atomen  S. 

318,8  g  ItMnOi  entsprechen  K  180,8  g  8. 

oder  1  \!,  Kaliumpermanganat  entaprleht 


816,3 


>  0,506787 -^»0,5068  g  8. 


•  „Z<<itH«  hr.  f.  angew.  Cheni."  iMsH  S.  :I77. 
*•  .Stahl  und  JÜNen*  1905  Nr.  15  S.  ml. 


*  Man  bUt  aioli  dicMLAHing  in  einer  ÖlssflaadM 
mit  eiagoaeliliffonem  Stopfen  forrltig. 
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1.  Joli  IM«. 


Zur  BoMMMwif  dt»  Sdtmfd»  im  Ettet». 


Ausfühnuig  der  Titration:  0,15  g  KKnO« 
(pro  Analyse.  Marqiiart",  T^onni  im  1-Erl. 
in  200  ccm  Wasser  gelöst,  dann  2  g  Jod- 
kaUam  +  80  ccm  HtSO«  1 :  4  safpesetst  und 
mit  Thiosulfat  h\<  t'.i>t  faiM<t>  und  nach  Zusatz 
von  5  ccm  St&rkt-lüsuiig  bis  zur  Entfärbung 
titriert,  dann  Itßt  man  Jod  zufließen  Us  eben 
zw  Blavfitrining. 


Thiosulfat   .  .  . 

Joilirmung    .  ,  . 
1 :  2,48  =  48,2 :  x, 



eea 
48,2 
«,1 


11»,1S 

—  «,10 


,,(,,,,  0,15  g  PermMga,- 
jodiA.;«,  ont*pridil.  .  117,0 

0.16  f  KMaOt  enthaltoB  ssO,lft  .  0,6068  sO,O7«02  g  8. 

_    ...  .   ^  0.07f.02 

1  eem  JodiVinng  ent8pr»chi  =  -  ^ly^ 

»  0,00064«  •^0,00066  g  8. 

Titftrstelluu^'   mit  Kaliuniliijodat 
KHf.Khh  narh  C.  Moi necke.*   Die  Bealition 

verlauft  nach  dem  Schema: 

KH(JO»)i  +  10  K  J  +  1 1  RCI  =  1 1  K  C!  +  B  H,0+ 12  J. 
1  Mol.  K«liuml>ijodat  liefert  12  Atome  .1  and  dlMe 
enteprochen  n  6  Atomen  8. 

809,87  f  K«niimhijod«t  eatapreeben  =  6 . 88,06 

=  192,36  g  8. 

192,36 

oder  1  g  Kalium  Iii  j  Ulla  t  <-n  («priclit  s 


=  <l,4'.i:t'!'.>  g  s. 


I8«,87 


Ausfulirung  der  Titration:  0,15  bis  0,2  g 
BijodaC  im  ^/i  1-Erl.  mit  80  ocm  Wamer  und 
20  nni  HCl  1  :1  versitzt,  nni^'cst'hwenkt  bis 
gelöst,  200  ccm  Wasser  und  «twa  2  g  Jud- 
kalium zngeeetrt,  mit  Thiosulfat  IHb  ^t  farblos, 
und  iiaeh  Zusatz  von  5  ccm  Starke  bis  zur 
£ntfftrbung  titriert;  dann  iaüt  man  Jodlösuug 
zoftießen  kla  aar  Blaufkrbnng,  s.  B. : 

U,2  c  Kaliunb^odat  era  M 

Thioanlfat  ....  01,0  152,77 

JodlSdun^  ....     0,8  —  0,SO 

1  : 2,4H  =  61,6  r  X,  -      ]  " 

*    '  eprecbenss  .  .  152,47 


ir.2.77 
Jodlöiung 


Dm  l  g  Bijodat  a  u,49339  g  8  mtapridit,  eni* 
leben  0,2  g  Byodat  mm  Qfi  .  0,4933«  »  0^098678  ff  8, 
irelcho  dm  litiii  «cm  Jod  entopreohen. 

_  ,       ,  0.008678 

1  eem  JodlSsnar  antsprioatB      .  . - 

102,47 

Bi  0,000647  «N.  0,00066  ff  8. 


«.Tomeli:  0,15  ff  Bijodat: 


Thionirat  .  .  . 

JodlOfiunfr  .... 
1  ccm  Thiuaalfat  = 


48,8 

2,48 


119,78 
-  5,80 


0,15  g  Bijodat  =  11,15.0,49339  =  0,074008,'.  g  S. 
114,16  C(-m  Jod  entapreohens  0,0740085  c  S. 

0,074008 


1  eent  JodlöHunj;  (>ntKprieht=- 
=  0,000048 0,00065  g  8. 


114,18 


4.  Titerstellun^'  mit  Jodsäure  HJOs. 
Nach  K  Biegler.*    Die  Beaktionsgleidiung 

lautet : 

H  JO»  +  5  K  J  +  5  HCl  =  5  K  Cl  -f  3  H«0  +  6  J. 
1  Mol.  HJOt  »ctzt  (i  Atome  Jod  in  Freiheit,  «olohe 
3  Atomen  8  eatapreeben. 
175,66  ff  HJOi  entapreeheB  96,18  g  H. 

96  1 8 

oder  I  K  HJOs  antspridit  ■> =  0,54691  g  B. 

0,2  g  HJtla  cntuproeben  =  0,2. 0,54691 1=  0,109382  g  S. 

Titration:  0,1  ">  bis  0,2  ^  .lodsilure  (Merck) 
im  V«  1-Eri.  -f  200  ccm  Wasser  4-  20  ccm 
HCl  1:1,  umschwenken  bis  p  lilst,  -|-  2  j;  Jod- 
luüiuiii  Thiosulfat  bis  fast  farblos,  -j-  ^  «^cm 
StBrkelSaunp  +  TUosnlftt  bis  cor  Enterbung, 
hieranf  JodlOsung  bis  zur  blauen  Farbe,  t.  B.: 

0,2  ff  Jodaiure.         ««n  —m 
Thioanlfat  ....    09,15  f^mmg  170,8 

JodinRuni;  ....      1,40  jod  —  1,4 

1  ccm  Thiu«ulfat=  jnd  2,47    ,, ,  j  »  ^      ^  ~ 

MtK    1 «  S  JodaÄure  ent- 

«9,15. 2,47 SS  .  .  !<<),«  i—  .  tttQA. 

Jndlö.uatf      «PWhoB«»  .  .  .  169,4 

Jod 

9.2  i:  JocUAure  cntHiiretben  0,lu9:!S2  k  .S. 

0,109382 


169,4 


I  ccm  JudlÜHung  entHpricht  = 
=  0,000645  g  S. 
Tenurh:  0,2  g  Jodslaro. 

ccm 

TbioAiilfat  ....  70,15 
JoillöHun);  ....  0,40 

1  ccm  Tbioeulfat  =  Jod  2,42      .,  j„j^jj„r77m^ 
70,15  .  2,42 s  ,  .  169.76        g  •'"/"*«'"•«• -nt 
^  Jodi,..«,.»  sprechen 


CCB  Jod 

169,76 
—  0,40 


.  169,36 


0,10<»;i82 

1  ccm  JudlAHiin^'  e  n  i  Hjiri  rh  t  =  "j^jjg" 
=  0,mH>645  g  S. 

Es  könnte  zur  Titerstellun^  noch  das  Kallom- 
jodat,  neutrales  jodsaures  Kalium  K.lOa,  welches 
ahnlich  wie  di<^  .lodstlure  sieh  verhillt,  empfohlen 
werden  (siehe  Topf:  „Jodometrische  Studien"**). 
Das  metallische  Jod  hinf:<  uan  <ittrfte  sich  wegen 
der  Flüchtigkeit  und  des  Feucht i^.'-kfitsgelialta 
desselben  für  unsere  Zwecke  nicht  eignen. 

Die  drei  ersten  Titerstellungen,  welche  mit 
ein  und  dersellien  Jodlösung  ausgeflihrt  wurden, 
zeigen  eine  recht  gute  UelHsreitistimmung  in  den 
erhaltenen  Zahlen.  Die  tbowinstlmmende  Bein- 
heit  der  drei  ver>cliii  ilencn  Präparate  voraus- 
gesetzt, bestätigen  die  Zahlen  die  Richtigkeit 
der  vorgeschlanrenen  Arlieitsweise.  Bei  der  Jod- 
8ftur<'  stimmen  die  zwei  Versuche  ganz  iiber>  iii ; 
es  waren  jedoch  andere  Titerlösungen  im  Ge- 
brauch, weshalb  ein  abweiehender  Sehwefel-Titer 
gefunden  wurde.  Mag  man  sich  nun  zu  einer 
Titersubstanz  entschließen,  zu  welcher  man  wolle, 
die  Titerstellung  ist  in  allen  Fullen  gleich  schnell 
ausgetUhrt;  langer  als  ein  jiaar  Minuten  dauert 
ein  Versuch  nicht.   Die  Titration  des  Schwefels 


*  ,ZeitM!hr.  t 


Ghmn.*  1896  8.  2. 


•  .ZeiUchr.  f.  anal.  Chem."  1896  s. 
•Zeitoebr.  f.  mwL  Chem."  1887  8.  138. 


Digitized  by  Google 


806  Stabl  uüi  BSnii. 


In$lÜut  für  da»  gtmmU  HütUHtctat»  in  Aaehen. 


26.  Jahrg.  Kr.  13. 


BellMt  iiiinmt  nii<-li  nicht  \  i<  1  iii«'hr  Zeit  In 
Ansprnrli.  I'i.  M'  Hioiif.  Ix-i  wi'IcIht  man.  nni 
Z<'it  zu  ors|««n  u,  liif  Katlniiuinlösiiny  narh 
endi^fiuift  dp«  \'*'r>iui'li>,  dIiih'  /u  Kltrirrcn,  mit 
SalzMitnn-  und  Jodlösun;.'  Ix-lianiUlt  iimi  «laiin 
liLricrt,   möclir''   icli   ui«'lit   em]*iVlii)-ii .   iln  ili«' 


rielen  altsnrM' rri n  K<>hlt'nwass«>rstofft>  in  der 
ainnn>niakalischfn  I^ii.siiiij.'  nicht  iniliftVrcnt  }r"trf"n 
.((xilösuny  sind:  andctscits  ist  ilic  Titfation  des 
alttiltiicrtcii  Kadniiiimsnltids  in  reiner  kon^••a- 
tricrtcr  Kfirni  ein«-  viel  an<:^i'nohmere  ala  bei  dpm 
eben  erwühutfU  V  ertaliren. 


Institut  iiH  das  gesamte  Hüttenwesen  in  Aachen. 


nm  Nciil)an  eines 
In>litiit-i  tiir  das 

^T'  sanile   llül  tellWesi-n 

an  der  Kitniirl.  Tech- 
iiisclicii  Hocliscliiile  in 
Aacli<ju  wurde  aut 
1  (t.  Juni  auf  di'm  Ge- 
l.'iiid'-  an  der  E<'k  -  i\'-y 
TuriUHtralie  und  der 
8B»twjfasse  fHi*rlicb  drr  Ovnnilstfin  ir«>!f»pt.  Der 
Platz  war  ndt  ein'-in  Ifol/veisclila;.'  einü'etViediirt 
und  der  tür  die  geladenen  Uüste  iM'Htintmte 
Raum  mit  (vlrlandpn  und  Fla(f(r<^n  fRxtlidi 
scliuiückt.  r,  a.  hatten  Vertreter  der  Kiinijr- 
lichen  Keirierunfr,  der  Stadt  verwalliing  nnd  der 
jrrolieii  iiidnsfriellpn  Verhttnde  der  Einladnntr 
zur  lirundsteinl<';:unu'  Fol«:»-  t'^cl.isiel .  Her 
LelirlvörjMr  und  die  Stiii|int<tisrhatt  der  Tech- 
nischen Uuchsclnile  war  seihst  verst  ändlich  seiir 
stark  vertreten, 

Majrnitizenz  Rekfur  Utirchers  erölinete  die 
Fidcr  mit  begriilk-udcji  Worten  iiud  iiiclt  daiui 
folgende  Anspraclie:  .Die  hcntitf«  Feier  ent- 
sj'iMiiL'^  '  i'i'  rn  \\'i;n-.  'i.  A-r  Vertreter  des  Hütten- 
vvescn-s  an  unserer  Huchschuh',  und  trern  li»t  der 
Senat  diesem  Wunsrlic  Folg'«  ifepeben.  Den 
ersten  Dank  möchte  ich  einem  mir  besonders 
oabtMilekenden  Kolle^ren,  Hrn.  Frot'ossur  Wüst, 
aussprechen.  Seiner  nicht  hoch  «renn«-  anzuer^ 
kennenden  rnzulri>  d.-nheit  <  Heiterkeit  »  mit  den 
bi'8t»himd<tn  rnierrichtsverh;lltnissen  fiir  Hütten- 
lente  an  hiesijrer  Ilochsclinle.  seiner  warmen 
Farsorgc  fttr  die  »tndlerendo  .Tn;rend  vi  rdanken 
wir  die  erste  Anretruinr  zu  dem  hier  der  Voll- 
eodun;;  eutjrcyenjitrebcndeu  Werke,  verdanken  wir 
Wahl  dieses  dem  Zwecke  in  .jeder  Hinsicht 
vvürdifren  Platzes.  Wir  h.ltten  vielleicht  «i  h'Mi 
vor  eiut-m  Jahr«  aufan^eu  köuueu  zu  bauen, 
wenn  Hr.  Professor  WOst  bescheidener  In  seinen 
An.sprüohen  ;rewi'sen  wflre.  .\ber  ■sröl'u-vf  (fe- 
nügaauilieit  iu  dieser  Uinsicht  wäre  eine  Kr- 
aparnis  an  unrechter  Steile  (reyresen,  viele  Gene- 
rationen von  Stndirenden  h.ltten  sitiiter  die 
aus  tdner  uog&rtötip'n*Ji  Laire  dvn  Institutes  sich 
für  sie  ergebenden  Kosten  zn  trn^ren  trebabt. 
Hr.  Profi>88or  W'Ust  war  }rliick!ic!ierweise  nicht 
der  einzige  rnziifriedene.  Noch  «die  wir  um 
Hilfp  irei  iiteti  l);»Hcii.  erstanden  uns  sfhr  iu*Bfti;.'e 
Mit  kilmpfer  in  d<-n  \'if(r'-tern  der  di-iitseiien 
KlHenlndustrie.    ,Stahi  und  Ei$«>n''  überraKcht« 


uns  eineg  Ta^res  mit  der  MitteihiUfr  über  drinjreiide 
Vorstelluniren  an  die  znst.'lndifren  Ministerien, 
eine  Uesserun«  des  höheren  liüttenuianuiäviieii 
Cnt4>rrichta  herbeizuführen.  Mit  dem  Tai;e  b«« 
•;ann  on8«>re  f:emeinsanie  Arbeit  und  es  wuchs 
die  Zahl  derjenif:eu  Ituudes)reuo.s8cn,  wek-Le  uu.s 
nicht  nnr  mit  Worten,  sondern  auch  mit  glftnzen- 
ii>n  Tif.n  smveit  unterstützten,  dall  wir  " 
heute  aut  diesen  Platz  bitten  konnten,  um  Ihnen 
allen  aus  anfriehtisrem  Herzen  zu  danken.  Ihm 
Exzell  -iz  Kr  i  ]  ( In  iiiir.it  Krupj»,  die  HH.  (le- 
betuirat  Kirdorf,  lu-liuimrat  Deiius,  Uebeimrat 
Leipitldt,  Wilhelm  Uerton,  die  Körperschaften: 
Verein  deutscher  Kisenhüttenleute,  Jjitunir  der 
Düsseldorfer  AusHtellung  lUO'i,  Nordwestliche 
lind  sildwestdeutsche  Gnipiie  des  Vereins  deut- 
scher Kiseii-  und  Stahlimiu>rrieUer,  Aachener 
und  Miinchener  F<iierver.sicheriinirs'_'esellschaft, 
Aachener  Verein  zur  Pelürderunu  der  Arbeit- 
samkeit, Stadt  Aachen,  AMi.  fiir  Bertrbau.  Blet- 
und  Zinkfabrikation  m  SfnlliTtr  iml  in  W.^^t- 
faluu,  Itlieinisch- Nas.sauischo  Hcrgwerks-  und 
Uütten-A.-tT.,  Bensberp-tMadbacher  Bergwerks- 
und  lliitten-A.-(i.  Herzelius.  Blei-  nnd  Silti.r- 
hülte  Uranhacb  A.-l.r.,  »Sociele  des  Jllnes  et 
Fonderies  de  Zinc  de  la  Vieilte  Ifontaime,  Me- 
tallureische  (iesellschali  A.-'i..  Heer,  Sond- 
heimer  ü,  Co.,  Metallgertellscbaft,  Mflrlcisch-Weat- 
filllseher  Berirvrerks- Verein,  Alitert  Poensf^en  & 
Söhne.  A.-(t.  fiir  Zinkindustrie  vorm.  Wilhelm 
Cirillo  haben  der  Könitrlichen  rnterrichtsver- 
walttinsr  etnp  BanirTHiKlsumme  von  rund  einer 
halben  Million  Mark  zur  Verfutnintr  ^'egtellt. 
Die  Herren  Direktoren  Sjiriii;j:>iriiiii,  (Jillhausen, 
Kintzle.  Kamp.  Macco.  Mal/..  .Nicdt,  und  }rewiH 
nicht  alx  letzte  die  Herren  I)r.-In«r.  ScbrSdter 
ini'l  Dr.  liiMinier,  lialn-n  il- ii  h'lih.tfti'stcn  Anffil 
an  der  Ausarbeitunj;  neuer  htudieuplilne  und 
PrUfnn^ordnungtea  und  besonders  an  der  Er- 
leichtiriniL''  der  die  tlienretiscluin  Studien  er- 
gänzenden praktischen  Ausbildung  der  Studiereu- 
den genommen.  Bei  den  Hitgliedera  des  Senats 
der  letzten  Jahre  und  unter  diesen  besonders 
bei  unserem  Senior,  dem  leider  erkrankten  Herrn 
Oeheiront  Wöllner,  baiien  die  Bestrebungen  zur 
Hebung  de«  höheren  hiiltenmfinniächen  Unter- 
richtswpsen«  Ichhafte  rnterstützmii.'  erfahren; 
auch  deu  Mitirliedern  des  Ltdirküipt  rs,  welche 
zur  Förderung'  dieser  Arbeiten  und  damit  zur 
Förderung   der    Unterrichtsinteressen  unterer 
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Hoolnefaiile  beigetragon  bähen,  danke  ich  auf 

im»  bt'rzlichst«'.  Alle  tlie  (ienannten  halben  mit 
dem,  was  gie  getan,  ein  Fundament  iroschaflen, 
auf  dem  wir  mit  froher  Zuversicht  weiter  hauen 
k8nn«n  tirul  wolkn,  mit  am  so  i;roßi>ror  Zu\ er- 
sieht, als  il.r  Dt'zcrin'iit  für  ilif  Tfilmischen 
HocIischuU  ii  im  rntt'rriclitsniinistrriiim,  ilr.  (»e- 
lieimrat  Naumann,  unseren  Bestrehunircu  «las 
lebhaft i'stc  Intiivsse  und  tlir  tntkrnttii,'sti-  Kiir- 
derung,  für  die  wir  ihm  nicht  duiikliar  genug 
sein  können,  ent^ejrenbiiniirt.  Gehelmrat  Nau- 
mann nnd  K\Z''llt'nz  Simlt,  In'id»»  in  Hi  ilin  iiii- 
abköinuilich,  halK-u  mich  beautiragt,  den  Festieil- 
nehmern  ihr  Bedauern  filier  die  vorlietrenden  Hin- 
deniiitrs^'rümlt'  zum  Ausdnn  k  zu  briiitri-n.  un<I  !>•'- 
sonder»  den  von  mir  boreit.s  namhaft  gemachten 
Spendern  und  Mitarheitern  an  der  AusfrcstAltuiig 
des  hilt ti  iiiiiiinnisclii'ii  rnt>  rrirlits\vi  s<  iis  dt'u  Dank 
der  Königlichen  l'nterriclit.sverwaltung  auszu- 
sprechen. niesellH'  winl  es  sich  seihst  verstnnd- 
lirii  nicht  iiilniKn  lass.ti.  iiinni  l>aiik<-  in>rh 
liei  i'iiMT  andern  (M'ic^r.-nii.'it  lifs<)udfr<'n  .\ns- 
druck  zu  virlcilitii;  wir  ;:laulnn  al>"r.  il*n 
treuen  Freunden  unserer  Anstalt  si-lmn  iii'(it<> 
7f']'j:>n  zu  sollen.  i!a(^  iliie  Mühen,  ilire  (»iiter 
tiichl  umsonst  dargeluaeht  wurden,  uiui  dali 
das,  was  Sie  heute  vor  sich  sehen,  die  Er- 
fi:!ltin;r  unserer  rdl.-r  Wiinsehe  in  nahe  Aus- 
siclit  stellt.  Die  \  erwirklichung  dieser  Wunsclie 
urird  eine  weitere  Brfieke  flir  den  reifen  Ver- 
kehr z\vi-;rliiii  Theririe  unA  !'ravi>  liiMiii. 
welche  »ich  zuui  Wolde  lieider  und  damit  zum 
Wohle  unserem  Volkes  und  der  {iresamten  Kultur- 
weit  seit  dem  Mestelieii  der  Teciinlscheii  lloeli- 
scbulcn  zwischen  diesen  und  der  Industrie  stct^ 
erhalten  hat.  So  $;roß  die  Zahl  derjenigen  Ver- 
treter der  Industrie  hente  ist,  Welchc  auS  den 
Techiiisehen  Hoelisrliuteii  liervni-iretrrtniren  sind, 
.so  ^^roli  ist  im  \  erhält ni-  ilie  Zalil  lier  Lehrer 
auf  diesen  Anstalten,  welelie  iliie  Inihereii  Studien 
in  der  leliemlijren  Seinije  der  Praxis  irenossen 
haben.  Der  Weg,  dali  wir  uns  gegenseitig  ver- 
stehen, wenn  sich  auch  die  Ansichten  filier  Einzel- 
heiten  nicht  von  vornherein  decken,  ist  Jeden- 
falls gegeben.  Wir  wissen  sehr  wohl,  welcher 
Aufwand  an  Geist  und  Energie  die  Arbeitsstätten 
unserer  Inilnstrie  zu  ii> -i  I  i  -tuntreu  ireltracht 
hat,  deren  sie  sich  heute  rühmen  dürfen;  wir 
wissen  aueh,  daß  es  nicht  krasser  MateHalisrans 
ist.  der  snlches  seiiaften  konnte:  utnl  u>tiu  wir 
wollen,  daii  unser«'  Technischen  Hochschulen 
den  Platz  behaupten,  den  eine  elllckliche  Ent- 

WicUung  unsi  res  LamlrN  ilnx  t)  .'iiiirewiesen  hat, 
den  Platz  als  iiochseluilen  im  klarsten  Sinne 
des  Wortes,  dann  wollen  wir  weiter  hauen  an 
den  Mitteln  und  Wegen,  welche  Wissenschaft 
und  Praxis  in  steter  eriL'ster  Fügung  halten. 
Wir  wollen  und  müssen  dafür  sorgen,  daU  der 
LebrUirper  unserer  Hochschule  frei  bleibe  von 
jenen  verknöcherten  Stubenhockern,  welche  den 


von  vergangenen  Generationen  aufgehünften  Sand- 
haufen menschlicher  Torheiten  und  Irrunyen,  in 
den  sie  ihre  Köpfe  gt-steekt  liat«en.  und  der  sie 
hindert,  die  frische  Kraft  waijenmtitreu  I.,eheiis 
um  si.-  herum  seli.'ilzen  zu  lernen,  in  der  Eigenari 
ihrer  I'.'m  Ii.  iil'-iiheit  mit  dem  .Auslinnireseliilde 
versehen:  Hier  wolineii  die  Vertreter  der 
höheren,  der  Geisteswissensehaften.  Das 
würe  für  uns  il.  r  AiifanL'  vom  Ende.  Den  .^scliritt 
wollen  wir  nie  tun.  W  ir  haben  keine  Zeit  und 
keine  Lust  zu  rechten  nnd  zu  handeln  nni  den 
Wert  und  di-n  \l:\Ui:  di-  sif  ndrr  i>  n.  r  \\'isseii- 
schaft.  Da.s  Höchste  in  iler  Erlor.schuug,  d;is 
Hoeliste  in  der  Anwendung  der  Naturgesetze  für 
die  Wissfuseliaft .  für  ilas  I.eU. n  leisten;  il.-is 
Ziel  starke,  das  Ziel  eine  uns  mit  allen,  welche 
die  Wahrheit  suchen,  die  Wahrheit  sagen,  die 
Wahrheit  vertr.iL'en,. jetzt uml immerdar I"  (Beifall. » 

Generaldirektor  Siiringorum  sprach  hierauf 
6lQck\r1insche  im  Namen  des  Vereins  deutsclier 
EUeuhüttenleute  ans: 

,l^w.  Magnifizenz  hatten  vorhin  die  Güte,  der 
MitwirkiiUL'  unseres  Verein^  an  den  Vorarbeiten 
2U  gedenken,  welehe  zur  llnielit niiL'  ilieses  Neu- 
baues erforderlirli  wnr>-!i.  leh  m  m  darauf  er- 
widern, dali  der  \  ereiu  wohl  niemals  sich  eiue  .\ul- 
gabe  gestellt  hat,  an  deren  Lfisung  mit  größerer 
Frendiirkeit .  ieh  darf  sagen  Be^'^eistenin^,  e-ear- 
Iteitvt  worden  ist,  als  an  der  von  uns  allen  für  so 
Oberaus  notwendig  beftindenen  Ausgestaltung 
unseres  hüttenm.lnniselien  Hoelisrlinlinitert  ii  lit  ^. 
Dali  es  unsere  rheinische  Hoch»ciiule  war, 
an  welcher  zum  erstenmal  die  in  gemeinsamer 
Arbeit  als  rieht ii:  erkannti  u  (»rnndsill ze  in  die  Tat 
umgesetzt  werden  konnten,  hat  uns  mit  besonderer 
Freude  erflUlt,  nnd  wir  nehmen  an  der  heutigen 
Feier,  die  gleichzeitig  einen  gewissen  .\hschlu(i 
unserer  Mitwirkung  l)edi-utet.  von  Herzen  .\nteil. 
Mötr»'  der  Hau  rasch  und  trut  zu  Knde  geführt 
werden,   mi>gi>   das  neue  Institut    eine  Pflege- 

St;ltte    wi>-ell--rhai'l  lielirn    ."st  lld  1  U IIIS     IIMil  wissen- 

schaftlicher  Forschung  und  damit  eine  starke 
Stütze  der  Praxis  werden,  inOge  es  auch  vor 
alb-ni  dazu  beitraL'en,  das  ircnieinsaine  Haiul, 
welchei>  i'ra.\is  und  Wissenschaft,  uiu.schlingt, 
noch  enger  als  bisher  zu  knfipfen  tini  die  wechsel- 
seititreii  Üezirliungen  lieider  für  uns.  r  Tliitfeu- 
weseu  gleich  wichtigen  Gebiete  kräftig  zu  beleben. 
Das  ist  unser  auMchtiger  Wunsch!" 

Xiiumehr  erL'riff  Prof.  Wüst  das  Wort  zu 
etwa  folgenden  Au»tulirungeu :  „Es  ist  gewiß  eine 
der  vornehmsten  Pfllehten  eines  modernen  Staates, 
lehensfahiL'e  uu<l  leliensstarke  Industrien  zu  för- 
dern. Der  Preutiisclu'  Staat  hat  es  sicherlich 
in  dieser  Beziehung  stets  ernst  ndt  der  ihm 
urewordenen  .\ufirabe  genominen  und  trotzdem 
konnte  man  ihm  in  beztirr  .-^uf  die  Fürsorire  der 
Austdldung  der  Hütteningenieure  eine  l'nter- 
lassungssfinde  zum  Vorwurf  inaclieu.  Die  deiitselie 
Elseai&dostrie  hat  In  den  letzten  SO  Jahren 
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einen  ennrnu-n  .^nfscliwuntr  irenoDinicn,  sif  bat 
im  letzten  Jahrzelint  sogar  die  einst  weit- 
beherrscheBde  Eisenindmtrie  Eofrlands  ülwr- 
llQ^elt :  abt-r  «li'sscniintr<',ir  fit' f  hnrr  n  <li.'  Aiif- 
wradooKin  für  üai»  wi^seusuhattliche  ;^tudiuu) 
di(>8er  I)iszi|ilin  keinen  grOOeren  Umfanir  ange- 
nommen. Die  veränderten  Produkt  ionsl)fdinpiiujr«n. 
unter  denen  sich  dieser  Aufschwung  vollzogen 
hat.  (tind  an  den  Hochschulen  spurlos  Torfllter» 
trt't'.Hiitrfn.  nacli  wie  vor  wuni«'  ilt-r  Hüttt'niiiann 
al>-  riH'lalliir^'isflifr  Chf-mikcr  lit  i  lacliti't  und  lair 
d»;r  Schwerpunkt  seines  Studiums  liL'Uitntsjin  i'lieiiii 
Mf  dem  rein  chemischen  (iehieie.  Di^-  I.alx»- 
ratoriunisau'^l'ililniiL'  dfi-  Hiitti uli  titr  war  in  il^  ii 
Händen  des  n-iuen  t'htuuikers,  waiin-nd  «lern  l'ro- 
fpwior  für  HOttenkande  kein  Labormtorinm  zur 
Vi  rt'iiiriiriir  sfnml.  in  dt-ni  er  scini'  Sdiiiler  untcr- 
richtfu  und  seinen  Forschungädraug  betatigou 
könnt«.  Dagefren  hatte  der  Chemiker  das  wimen- 

-i-liaft liehe  h'ii^r/.  ul'  iitnl  l  im  Z.ilil  Hilfsarl)eiter 
in  den  älteren  Studierentlen  zur  X'erl'ugung,  allein 
e»  ermannreiten  ihm  die  SjMzialkeDntnime.  um 
den  l'nnkt  zu  linden,  wo  der  Hei»!  anzuätzen 
war.  Wie  Sie  sehen,  laj?  die  Selnild  nicht  an 
den  I'ersonen.  sondern  in  dein  Sysf.Mu,  und 
letzteren  muß  ausscUießlicb  dafür  \  i  iaiu wort- 
lich jreniai  lsi  wi  riien.  wenn  his  zum  Jahre  lS!);i 
in  der  Literatur  sich  int  ines  Wissens  nur  eine 
ein/i^'e  Arl>eit  eines  Studierenden  der  Aachener 
Hücli^i  liuh-.  w  eh  hi-  eine  liiittcnmflnnische  Kra^-'e 
behandelt,  vortindct.  So  war  es  um  die  melall- 
nrgiflche  Anabilduni?  der  jongen  Hfittenlente 
1e>tellf.  I'nter^iirhte  rnnn  die  maschiiient'i'h- 
nische  Seite  derselben,  so  l^am  man  ebenfalls 
zu  keinem  erfreulichen  Ererehnis.  Infolge  der 
Ver^rrötierun;:  der  I*n  l  iktion  der  einzelnen 
Werke,  der  verilnderteu  HerstcUungsmethoden, 
hat  8idi  die  Wichtigkeit  der  Kenntnis  maschi- 
neller Einrichtun^'^en  für  den  Hüttmunann  gegen- 
über früheren  Verhältnissen  in  «reradezu  un- 
geahnter Weise  K^^steitrert.  Die  wissenschaft- 
liche Ausbildung  der  Hüttenleute  tmg  bezw. 
trfltrt  auch  heute  noch  dieser  veränderten  Sai-li- 
lo^e  zum  Teil  keine  Kectmung.  Um  eine  Ue- 
organisation  des  litIteiiaiSBBisdieB  Unterrichts 
in  die  Wepc  zu  hifen.  habe  ich  in  r«herein- 
stimmung  mit  meinem  Kollegen  Borchers  im 
Jabre  1 903  in  einer  Denkschrift  UerfOr  fol$;ende 
L'  it<"itze  auft:e>tellt :  1.  AiiMl'  hnun;:  des  I  ntcr- 
richts  in  der  eigentlichen  iilisonhüttenkunde, 
sowohl  durch  Vermehrung  des  ebemisch-metall- 
urtrischen  Zweiir.s.  als  auch  namentlich  des 
konstruktiv-mechanischen  Teiles  derselben.  2.  He- 
schrsnkung  des  chemischen  l'nterrichts  auf  die- 
.ieni;.'en  Vorlesungen  und  rehun;ren.  welche  zur 
Schatl'un;:  einer  theoretiscii  chemischen  und  prak- 
tisch analytischen  (iriindlatre  erforderlich  sind, 
da;re;ren  Wrtiefun^'  in  den  auf  physikaliscb- 
chemischen  tirundla^'en  beruhenden  nietallur.'i- 
schen  Unterricht*zweigen  sowolil  durch  Vor- 
lemngeitwietialiomtoriumaarbeit.  3.Vermehn&g 


des  chemischen  ruterrichls   unter  «!tren<rer  An- 
passung desselben  an  die  iiediirfulüse  des  EiiKtD- 
hfittenmamies.    Der  Ssenhattenfnimilenr  wU 
bei    seiner  Ausbildung,'    zn-  rst    eine  alli:emeiD<' 
wisseaschaftiiche  Cfrundlagu  erhalteu,  auf  weicher 
sieh  dann  die  spezielle  PBohwinMnscbaft  aaf- 
Itaiit.    -Ms  (irenze  zwischen  beiden  Teilen  i^oil 
sich  das  Vorexamen  einschieben.    Auf  dieser 
(Grundlage  fanden  im  Heriwt  1908  und  Frtiqahr 
1904  6eratni:>.'<  n   im  Handelsministerium  not«r 
Zuziehung  des   Kultusministeriums,  Vertretern 
der  Industrie   und   der  beteiligten  Hochschulen 
statt,    welche    zur  Aufstellung   eines  Nonnal- 
stuiiiinidaues    in   \oller   l  ebereinstirnmuntr  mit 
dem  lUeeugang  meiner  Deuluchrift  führte.  Hierbei 
raSdite  ich  nicht  unterlnsstti«  Herni  Gdieiauftl 
I'ref.  r>r. -Tnir.  A.  Hi  edler  für   seine  hervor- 
ragende Mitarbeit  in  bezug  auf  die  AusgostalUiUj; 
des  maschinentechniaehen  Teiles  des  Stadnenphuns 
herzlich  zu  danken.    Derselbe  ist  nunmehr  unt>'r 
Anpassung  an  die  gegenwärtigen  V'crh&ltnis^ 
M  nnaerer  Hocbtdrale  nun  Teil  eingefBhrt. 
H.  H.  I  Bei  dieser  Durchführung  der  XeaOTgaai- 
«ation  lialten  wir  das  Wort  Goethes:  , Lobes 
heilk  ein  Kämpfer  sein'  In  seiner  ganzen  Be- 
deutung: erfahren  müssen.    Die  teilweise  Duvli- 
fiüinini.'  die«i...<  St udienplanes   war  nur  dadurrJi 
möf^lich,  datS  eine  neue  l'rolessur  für  Hütten- 
maschinenkuade,  eine  Dozentur  fttr  konstruktii 
llütt*'nkunde.  eine  solche  für  Metallo^fraphie  unii 
Kisenprobierkunde  sowie  drei  Assisteutensteilen 
neu  gesehaffen  und  Mittel  zur  Verfttgong  gesteDl 
wurden,    um   neben   dein  tiiusf eririiltiiren  neufB 
Institut  für  Metallhutlenwesen  ein  provisorischem 
Institat  fOr  Eäsenhflttenwesen  ond  X etallognqiliie 
zu  enriebten.    Erst  vor  wenitreu  Tagen  ist  eine 
neue  Professur  für  physikalische  Chemie,  welche 
hauptsächlich  für  Hütti  nleute  bestinunt  ist,  besetzt 
worden.    Ich  spreche  hier  an  dieser  Stelle  der 
StaatsreL-ieniniT  in.  inen  aufrichtifrsten  Dank  för 
die  bisherige  tcrolizügitre  Unterstützung  aus.  Wir 
betttigen  diesen  Dank  an  besten  dadorebf  wesi 
wir  uns  bestrebt  zeigen,  das  zu  unserer  Ve^ 
fügung  gestellte  wissenschaftliche  Küstzeug  nuU- 
bringend  zu  verwenden.  Ans  dem  neami  lutitat 
für  Metallhflttenwesen  sind  schon  zahlreiche  wert- 
volle wissenschaftliche  Arbeiten  hervorgegang' 
die  zum  Teil  die  Grundlage  für  ganz  neueHütten- 
l'rnz.  -se  ab^'efreben  haben.    Erst  seit  dem  .'ahre 
1903  kann  von  dem  Vorhandensein  eüie«  eisen- 
hüttenmftnnlschen  Instituts  gesprochen  werf*»- 
Dank  dem  Entgegenkommen  der  Redaktion  von 
, Stahl  um!  Ki-^rn-  und  der  Knappschen  Verlags- 
buchhandlung' iu  Halle  a.  d.  S.  ist  es  mir  h«"** 
möglich  gewesen,  eine  Sammlung  der  bisher  an- 
gefertigten Arlieit.  n  Ihnen  znr  Einsicht  zu  über- 
geben und  CS  llirem  Urteil  zu  überlasse"' 
ich   mit  dem   mir  fibonrebemeB  Pflude 
wudiert  habe   oder  nicht.    Als  weiterrr 
weis  für  unser  Bestreben,   die  wisscDscb«»- 
liohe  AosbUdimg  der  Hfllteiiiiigeiii«a»  m  ^ 
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ilfTii.  ilirii.  üiinn  «lif  Talsafli«',  ilali  iiiitcr 
lU'ii  liislit'i-  tli  r  liit'.si^oii  iluchsvliiile  eiiipircicliUMi 
HI  Dr.-Inir.-IHiiBerüttoiien  nicht  w«niger  aln 
Hi   in  lit'idi'ti   liiif f i'nnimiii-i'lii-Ti  Iii^^tituti'ii 

angefertigt  wuritcii  siatl.  In  iUm  liistitul., 
ilnffiwn  (tniniliitfiin  wir  liciite  und  das  sowohl 
tlas  Institut  für  Mi-tallliiitlinw.scn  als  aucii 
lUtÜenige  für  fiUcnküttim weiten  veroinigt,  wii'd 
«lieGoletrnnlii'it  ztiin  Leltren,  Lernen  und  Forselien 
oine  vitl  ,iu>L'iMlflintin'  si-iii  als  bislier.  Das 
Institut  .soll  J<-  <'in  .Sciimelzlaltoratorinin  fiir 
Motnll-  iintl  oin  suIcIioh  fiir  Kisonhiittcnwi-sen 
i-ntlinltt'n.  in  wolchon  die  \  r  i  hi.d.  narti^rstcn 
l.f'jrit'niiiirrii  lii»nrt"^ti'llt  U'  i'lt'u  kiiiuifii,  »Icn-n 
Ziisaininensctzunj:  in  ti<  ii  l  ntiTsiiciiungslabora- 
torien  fe«t|^eMtellt  wird,  wnhrend  die  pliyiilcali« 
Selli  n  KiL'i  it'^i'l;rit't'  't  ■imi  der  (!i-fii;:>'aufliaii  in 
der  plivsilvalisclifu  und  iiiiivroMkopiHühuo  Ähtt^ilting 
lintersucht  worden.  Bin  nochaniHolic«  Laliora- 
tiirimii  iliriit  ila/u,  i'if  iii<'C.lirniisi-li>  ii  Arli<'il  — 
«^genschafltui  dtsr  Mctalb  uml  hegitu  iingcii  /m 
orforMchen.  Ferner  entlifilt  da«  (Toiiftudr!  drei 
Hörsillo  mit  den  •"•rfordcrliclK-n  SainiMlini;rsräunii  n. 
drei  Zeichonsält)  für  die  Kon)4tniktionsül;unj$eUf 
Rowle  (dne  Bibliothcic  iind  die  erforderliclicn 
Professori  n-  «nd  Assisli-nti  nziniincr.  Eine  s(di  lif 
L«Tn-  und  ein«'  soK'iic  ^^>r^L■hun^;sm<i^'•li^■^ll<L'it 
.st<>iit  liislii  p  d("in  HütliMiinann  an  ki'iti<  r  StiUc 
in  DeiitHclilami  zur  Vi-rtli^ruiij: ;  Ji  iiocli  aui-li  in 
dt'n  iiliriir'ii  L.iiidi'rn  sin<l  diTartiu''-  Iiistitutf 
von  (iii\srui  l.nifaug«)  und  für  ili(\sc  Zvvi-ck- 
iNiatinimnnir  noch  nicht  vorhanden.  Die  T(>ch- 
nisclii'  ffmlischiilr  Aaclu'U  ist  ln'sfininil.  <'ini'  vm-- 
liildliulio  .Statt««  fiir  die  Äu.sbildung  iler  Hiittcn- 
in^nieurn  za  werden.  8ie  sehen,  meine  Herren, 
daß  wir  uns  ila-s  Ziel  sehr  weit  ;r<'st»(kt  lialti'n 
und  dali  u»  der  ganzen  Aufopferung  und  der 
iranzen  Hinfrahe  der  Tichror  l>edarf,  um  dieses 
ferne  Ziel  /.u  verwirkliilu-n.  Wir  liotIVn  nml 
reebnen  daUoi  mit  Bustiuimtiuiit,  daü  die  Ver- 
treter ih  r  Industrie  in  Zukunft  elionso  wie  bis- 
lii-r  mit  uns  in  regem  Heinung^ai  i  h  üImt 
die  AusliiMnnL'  iitwi-n-r  jiinfri-n  HüttciiU  iiif  lih  ilirn. 
di-nn  nur  daiia  können  wir  sieinr  sein.  .\1>- 
wi'icliungen  vom  richtig««n  Kurs«)  zu  x-rnii  idt  n. 
In  voller  üflMTfinstimmiini:  tnit  im  iii'  ii  K idlcLT.  ji 
vuni  HUttenfacli  niuU  ich  n*M'li  die  l'atsadir. 
hervoriielien,  daß  nach  unserer  Auffassuni^  die 
llochscliulf  an  <Mni-iii  Konstrukt ionsfflilci-  krankt, 
d^r  für  uns  V'<Ttrt>t*ir  des  Hiiltenfaclies  vun 
sehwerwiefircnder  Be«ientiing  Ist.  Er  lie^t  darin, 
dal5  wir  im  ( I'  ^'-  iisat z  zu  di  n  nii-i>l''n  Ver- 
tretern anderer  bauhrichtuugen  der  Zuständig- 
keit ermangeln,  über  die  Fraire  der  Ausbildunif 
der  Ilüttfnlcute  selbstiUMÜ;:  vorsti-Ui}.'  zu  werdPA. 
Hutten  wir,  «lali  mit  dt*r  Einw««ihua^  des  neuen 
Instituts  die  Erriclitumr  fim-r  civ't'ni^n  hiltten- 
nAnniMcben  Fakult.'i-  H  i  i  l  -i  Hand  L;iht.  Denn 
nur  dann  sind  wir  in  ili  r  l.aps  die  Verant- 
wortung dafür  zu  uberiieUme.u,  der  deutschen 
Hiitkeniodurtrle  Ingenieare  attUo1iild«n,  deren 
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wisscnseliat'tliclii'  (rnnidla;.'en  zur  Awsiiliutiu'^ 
ihre.s  i{<;rufes  dem  jeweiligen  Stande  dt^r  i'ru- 
duktionsbiMÜnfirun^n  der  l*raxis  ent^preclM^n. 
Lii  l.r  ICoiinriililiineii !  Zum  Sdilnsse  liiile  icii 
nocli  4'in  Wort  an  Sie  richten  zu  dürfen.  l)cr 
Ingenieurlwruf  ist  namentiieh  bei  dem  Stande 
der  UT' ^'i  nwärti^'t  ii  Kntwieklung  UBscr«  ^  Vater- 
lande-ti  ein  Ubi^raus  v  erantwortnngsvoUer.  I)ie 
Tätigkeit  dpis  Ingenieurs  soll  im  Verein  mit 
di  rjeniiren  des  Kaufmannes  daliin  zielen,  .\rbelts- 
gelegenheit,  .\rlicit8mr»L'liclikeit  für  litie  trrol'M 
Zahl  unserer  Volksgcnossi  n  /.»  scIiatiVu,  um  /.u 
verhindern,  »lalt  dieselben  drauUen  im  Völker^ 

tfewiilll  dem  I  Ii  lltselif  um    \  il-lorell   iri-llen.  (Jelien 

Sie  heule  das  (i*  liilide,  dali  Sie  Ihren  sitäiercn 
Beruf  In  dicHciu  Sinne  auffassen  wollen  und  Sie 
wrrdi  ti  da'-  'j-riiliri-  M'  ;il  \  i  i  \vii-k!i'-h'  :i.  W'leli.'s  sicii 
ein  deutsehfiihlendcr  Mann  jemals  setzen  kann,  d.  Ii. 
Sie  werden  zum  Ruhme  und  zur  GrKße  unseres 
lii  lit«'!!  ili'iilsi'licn  \'.Mti  i-l.inili  s  d.K  lliri:;e  lu  i- 
tragen."  Der  Re  dner  legte  alsdann  den  ersten 
tlrurk  einer  Festj4clirift.  nieiler,  enthaltend  die  bis- 
lieriL'in  Arlieitrii  aus  dem  Ki^enhiitlenmilnnisclien 
Institut  in  eincui  stattliciien  iiaiide  vom  Format  von 
„Stahl  nnd  Eisen*  in  der  Starke  von  174  Reiten.* 

Nachdem  dann  noch  MaL'uitizi  nz  Him  i  Ik  i 
der  liauleif ur);r  iTii-  die  scliinlje  Funli  i'uu:.'^  der 
Vorlii  reilun}.'en  zum  Neubau  in  dankt  iiatt.  .  wurde 
zur  (irundsti'inleguni; geschriiii  n.  In  dm  Grund- 
stein wiiiii.  ii  1 'okunienri-  iimi  Matrriali'rulM  H  •_■< - 
.senkt,  dii-  Zeugnis  gehen  von  dem  heuti^'^i-u  Maiid 
der  hiitt«nmannisehcn  Wissenschaft.  Die  orstttn 
Ifamiiii'r'-i'hl'iL'-i'  f.it  l'rkf nr  Dori'ln'i's :  .Di'' Wahr- 
heit suchen,  die  W  ahrheit  sagten,  die  Wahrheit  ver- 
tragen. Wer  das  iomen  und  lehren  will,  mlige  in  «las 
hüttenmännisdn  liistittii  einkehren. "  I 'ruf- ^sur 
WUst  sagte;  «Möge  die  Tätigkeit  in  diesem  Institut 
der  deutschen  Hüttenindustrie  zn  Nutz  und  Frommi-n 
gereichen.'"  Siirinir<»rnm :  .I'ra\is  und  Wissen- 
schaft.'' Dr.-lng.  Sclirödter:  , Stahl  und  Eisen.'' 
.\bg.  Dr.  Henmer:  „Salus  publica,  d«'r  Polarstern 
unseres  ;rri>lien  eisernen  Kanzlers  leuchti'aueh  übiT 
diesem  iJauI"  Kinizle:  ,  Wer  die  .Fu;:end  hat,  hat 
die  Zukunft.'  Im  uscIi:  „\'ivat  academial"  l'ni- 
fessor  Klnekmann:  „Ad  in^tOI'i'ni  gioriam  Ai%v 
d'  tiiiai'  Aiiuensi-i."  I'nif.  .Füriren-- :  „  Möire  aueli  di« 
\\  isst.nscIiafthiereineSliitte  linth  n.'  Üeig.  Klddiig; 
«Es  grüne  die  Tanne,  es  wachse  das  Erz!" 
(•'ehi-imrut  Delius:  „Je  hi'ilier  die  Kultur,  dislo 
ehrenvoller  die  Arbeit!"  iiandgerichtspriisident 
Schmitz:  „Glückanf  dem  (Tntemehmen,  der  .Auf- 
;rabe.  di-  lliilli-  ZU  |ifle'^'en.  dem  Lande  zum  Se^i  ii." 
Assessur  a.  D.  von  üoeruchen;  ,Zu  Deutseh- 
Ian«ls  (frftOe  beim  Wettiiewerb  der  VWlker.* 

Mit  n()(  hmalit:eu  Datik«fKWOrten  an  die  liiisLi« 
schlol)  Magnitizenz  Horchers  die  einfaclie,  alifr 
anlierst  wirkungsvolle  Feier,  «üe  als  der  Hetrlnn 
einer  neuen  Epoche  in «ler  Aiisldldiuig  nnsi n  r  di  tit- 
schen Elsenhüttenleuto  angesehen  wunleu  «larf. 

*  VergL  Baoberaehan  in  diesem  Heft. 
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Neuere  Qiefiereien  Drulschland.^. 


26.  Jahrg.  Hr.  18. 


Neuere  Gießereien  Deutschlands  in  den  ersten  Jahren 
des  zwanzigsten  Jahrhunderts. 

Von  E.  Frey  tag,  J^vtlingenfeurt  HQttendirelrtor  «.  D. 
(forlMtKnniir      ^-  7^'*  —  Hiemu  Tafel  XIV  bis  XVI.) 


Wir  j«'l>5l  zu  finzciliu'u  aiis^'ftültrt.rn 

G}eß(>mien  ftbor,  nm  zu  sehon,  In  welcher 
Wim»  >l<'n  iliix'ti  vorlii'^n  nden  AnspröcbeD  Rech- 
nung getragen  worden  ist. 

Zuerst  betrachten  wir  die  Gießorei  der 
Ohemnitzcr  Werls zoiigoiaschlnen-Knlirik 
vorm.  J  0 h.  Z i  m  m  rm a n n  .  die  ^ßte  im  üa- 
ftilikastil  erbauto  (Ücl^oriM  Dt-iitsrhlands  (Ab- 
hildiin;;  6  Tafel  X  \  t  Si.  v,  ii  i  iiri  Jahre  1873 
erlmiit,  kann  narli  Ant;al>tn  «1<t  Vcrwnliunfr 
vom  .Fahre  181)H  Stücke  his  zu  60  t  aiit«  rti;,'eii 
und  liefert  mit  etwa  200  Arbeitern  hei  4A50  qm 
Gnuiiltlriehe  jährlich  4000  t  (iiiß,  fast  nur  für 
den  Werkzeugmaachinenbau.  Sie  hat  ein  ilittcl- 
sehiiT  von  17  and  zwei  SeitenechilTe  von  je 
7  III  TiftV  iinil  Ui  als  (iicßcn  i  150  m  lang. 
AU  Fort.setzung  (l«ir  GhiUtirKi  er.sclieiiit  die  20  m 
lange  Pntzerei,  an  welche  sieb  noch  ein  drel- 
stiieki^es  ^rrolies  Modellliaiis  aiiselilielW.  in  (Ifssm 
£nIge8choÜ  die  Bureaus  unturgebracht  siacl. 
In  der  Hitte  dnreh  da«  Gebttude  geht  der  Lange 
nach  ein  Norinalirleis:  an  beiden  StirnwAndvn 
der  Gielierei  sind  je  zwei  große  Schlitz- 
trockenkaminern  an;jrele<:t.  Da«  HauptsrhiiT 
wird  von  drei  IiiiitiTt  iii.iiider  laufenden  Kranen 
von  je  2")  t  Trn^ikratt  In  st  riehen,  unter  welchen 
noeh  1 1  leichte  Drehkr/uie  arheiten.  Der  He- 
trieb  der  Laufkrane  geschieht  durch  Welle. 
<lie  Drehkrane  werden  von  Hand  hetriehen.  Der 
Tutzerei  gegenüber  am  andern  (iiubel  des  Ue- 
baudes  liegt  ein  geräumiger  Formkastenhof, 
welchen  ein  trHiis|iortabler  liockkran  bedient. 
Die  iSeiliiuschillo  haben  einen  Zwi»chenboden, 
wodurch  Galerien  f&r  Nebenzwecke  gewonnen 
Werden,  welche  aber  T-it'ht  weiriieliiiien.  Die 
Gielier>-i  liefert  auf  das  (Quadratmeter  (irund- 
flSche  jfihrlich  etwa  0,9  und  auf  dm  Gießerel- 
arbeiter  hn  Jahr  20  t  ttiiß. 

Der  Mangel  dieser  (üeiSerei.  welche  jetzt 
über  30  .Fahre  alt  ist  und  die  dem  Guß  von 
vielen  schweren  Stücken,  wie  sie  der  Work- 
zeii^j-niaschinenbaii  crt'itrd'  rt .  If.  rlinimir  tmirt. 
lie^'t  itii  wesentlichen  darin,  dali  sieh  die  ge- 
samte Arbeit  auf  ein  Hchifl'  von  150  m  Länge 
Verteilt,  in  wi  lrln  rn  die  drei  im  i  lianisch  be- 
triebenen Laufkrane  hintereinander  laufen,  80  daß 
ein  AlHietzen  und  Wiederanfhelmn  der  zu  be> 
fi'irdrrnden  La-fcn  zi. nil'ili  lu'lufit:  erforderlieh 
wird,  und  dali  auch  für  den  Traiinport  von  ganz 
geringen  Lasten  immer  ein  Kran  von  25  t  Trag- 
kraft und  17  m  Stiannweltc  in  Tätigkeit  treten 


niuli.  Sonst  niuü  die  (.tielierei,  namentliuh  was 
ihre  Oesamtgliederong  d.  i.  die  Anordnung  von 
Konnkastenlnirer,  Trockenkainineni .  Tut  zmi. 
Modellager  und  Tischlerei  zur  Formerei  an- 
betrifft, als  eine  gelungene  tMzeichnet  werden. 

Wird  die  Hreite  eines  liasilikenbauos  ver- 
größert und  ein  SeitcnschiHf  durch  Trocken- 
kammem  und  die  Kupnlofenanlage  verdunkelt, 
80  LI  I  n  die  lotrechten  Fenster  neben  der 
Kraiiliahn  nicht  mehr  pMiUirend  Licht.  Deshalli 
hat  man  dem  Haui»tsehiti  der  ttießerei  vom  Dach 
aus  Licht  zugefUhrt.  indem  dattsclbe  gebrochen 
und  der  untere  Teil  desselben,  etwa  unter 
TiO  Grad  gegen  den  i^urizont  geneigt,  2'/s  bia 
4  m  hoch  mit  Glasplatten  bekleidet  wurde. 

r>lese  Konstruktion,  welebi'  ein  r-ipentlirh<  > 
Oberlicht  vermeidet,  wurde  wohl  zuerst  \m  einer 
Gießerei  für  den  8tettlner  Vulkan  und  die  GSrlitzer 
Ma--('liinin1iaiianstalt  von  dem  li>kaiint i-n  Kon- 
ütrukleur  Scharowsky  ausgeführt  und  hat  hftuiig 
Nachahmung  geftiaden.  Sie  gestattet,  mit  dem 
Mittelschitf  über  eine  Tiefe  von  20  m  hinaus 
zu  gehen,  ohne  daß  man  geniitigt  ist,  Ober- 
lichter anzuwenden.  Sic  bietet  femer  dem 
Hauch  und  Qualm  der  Gießerei  durch  die  Lateme 
in  der  Miti  '  i\\  -  liaches  einen  bequemen  Abzusr. 

Die  i  iiiiia  A.  borsig  in  Berlin  liat,  al.s  . 
sie  im  Jahre  1K96  ihr  Berliner  Werk  nach 
Tejrel  verle^rte,  ihre  lOH  m  lange  Gießerei  ehca- 
fallä  mit  einem  derartigen  Dache  versehen  (Ah- 
UMung  5  Tafel  XY).  Die  Breite  des  Haupte 
sehi*1'i's  lii-tr:'tfrt  I  S  in  und  die  der  ganzen  Gießerei 
mit  den  beiden  Suhleiipdächern  34  m.  Die  gleicbo 
Konstruktion  ist  von  den  Firmen  Lonts  Soest  & 
Co.  in  K.  isliolz  bei  DüssrMorf  (.M.l)ild.  7  Tafel  XV) 
und  bei  der  von  Krigar  &  Bisüen  in  Uannover 
entworfenen  Gießerei,  welche  AbUM.  S  Tafel  XIV 
zeif:t.  gewählt. 

Die  Borsigsclie  Giel^erid  fRllt  durch  die 
große  Zahl  ihrer  Trockenkanitnern  auf,  welche 
fast  allein  ein  ganzes  Seilenschiff  aufnehmen 
und  tb-ren  Ausfahrtgleise  in  das  liaiii»tscbilT 
treten,  wilhrend  keine  Schiit zkamtnern  angewendet 
wurden.  Obwohl  das  »Seitenlicht  fehlt,  ist  die 
(JirrMT-i  «loch  sehr  hell.  Da.s  Tlanjitsehiff  wini 
von  einem  2ä  t-  und  zwei  lü  t-Laufkranuu  be- 
dient, unter  diesen  arbeiten  noch  neun  schwidiere 
Dr(  bkraiii  II.  sn  dalS  reiclilicbc  Krankraft  vor- 
handi'U  i.st.  Die  Gießerei  ist  nur  als  Groß- 
gießerej  gedacht,  und  es  war  eine  sweite  ähn- 
liche für  Uittel-  und  Klolngoß  daneben  geiplant, 
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Wi  ll  i). ■  ;iln  r  l>is  Jrtzt  nicht  zur  A iistnhriiutr 
gtkuiiinu-u  ist.  Für  div-  rutz<M't.-i  iiiul  tias  Mo- 
deUa^r  mwI«  dlo  Modelltimdilerei  «ind  braondere 
(u'liJiud«'  irrirhti't  wonlcn.  wi'Icbc  niclit  im  Zii- 
ttaroniKnluiiig  mit  ilt-r  (tiüliurei  Ktelieu.  Die  hüb.sdie 
Sandanfbereitiing  und  die  Gehlxim  heniuiprucben 
wt'ni>r  Rain». 

W'Ahrend  das  eine  Ni'btiuscüift,  wie  schon 
g«sa0,  von  d4>n  Trockenkammern  etafrenommen 
w  ird,  iili«  r  \vi  Iclu  n  sich  dir  Kioidi'raldap«  und 
di«'  W'nscIirJliinu'  für  il\v  (iioUereiarbpiter  be- 
enden, sind  in  t\m\  nnd'-n^n  Nobenschit)'  dio 
KiipolotVn ,  die  Ki'rnnin(-li><n-i  und  die  Hittfi* 
und  Klfinjriflicrf'i  iintnr):rl>rni'ht.* 

Bt'i  uinip^n  niMn-rt'n  (iiflli'i-i'icii  sind  allo 
Schilfe  in  ploichor  Höh«'  aiis^rftiilirt  worden. 
Ks  liidinL't  dies  ( )lMTliclit<'i-  und  t^Miiv  H.inlJ^n. 
gewfllirt  alior  den  V'orieii,  dali  man  bvi  einer 
V«rt^Oenuig  den  Mittel-  und  Klriniruß  unter 
einem  neu  an>!iibaut>ndi'n  Schl<']>pdaf-h  h<  iNt«>II*>n 
und  die  Ihm  früher  dieutuidii  holu-  liallo  alx 
Groß^eAerci  mitverwenden  kann.  In  dieser 
W'i  ist'  ]>(  ilir  (JiclW'rt'i  d<ir  A  s  c  Ii  »■  r  s  i  c  Ii  i' ii  i>  r 
Matichincubau-Aktiengoseiltichaft.,  welche 
im  Jahre  1R98  erbaut  worden  ist^  und  deren 
hoher  Bau  unweit  dor  Station  Aaclienleben,  ina 
Auge  fallt,  ausgefahrt.** 

Die  Gießerei  besteht  aus  zwoi  Schiflfon  von 
Je  ftwa  ir>  m  Bn-ife  iu-i  lOO  ni  Ijjtn«,'«-.  I>ii- 
Höhl"  Iiis  /Ulli  l'arlitirsl  bftriiKt  IM  ni,  die  Jänt- 
fernunjjT  diT  .Siiub'ii  voneinander  1 5  m. 

Aach  in  der  Gießerei  der  Deutseben  Niles- 
W  ••  rk  •/  i'ii  !'ni  ;i  srI)  i  n  rnf.ibri  k  in  (IlM'rscIiönf- 
Wfide  bei  BtTÜn  (.\bbild.  4  Tafel  XIV)  sind  alle 
drei  S«Uffe  gldch  hoch  angelegt,  nimlich  7,7  m 
bis  Schienenoborkantc- T..iiifkrr)ti  und  iii  bis 
Ünterltaate-Eiseakonstruktion  den  Dache».  Die.se 
Gießerei,  welche  von  einem  Deutschamerikaner 
im  .lalin-  IHK!)  «'rbaut  wordi-n  ist,  bildet  dii' 
Fortsetzung  der  mechanischen  Werkstätte  und 
verkBrpert  den  Zweck,  „auf  gedr&ngtem  Raum 
mit  den  vollkommensten  Einrichtun^i>n 
Gutes  zu  leisten;  sie  Ist  insbcsonden'  für 
schwersten  Werkzeugaiaschinen^un  be- 
stimmt. Dio  drei  SeUff«  der  Gii'iicrci  haben 
je  ir>.2  m  Krantrflpersjtannweite  und  (iO  ni  Lflnpe, 
die  (irundtlache  dor  (rloßcrei  nähert  sicii  dem 
Quadrat,  was  nennrdings  vielfach  angestrebt  wird. 

Ki  '-tsetzunpr  des  r-iif llcroi  ScliiflV-s  bildof 
da.s  Kupolofenhaus,  in  welcheui  ein  auffallend 
großer  Kupolofen  von  16  bis  18  t  stiindlieher 
Scbnielzunf,'  steht.  Ein  zweiter  Ofen  v«in 
bis  lö  t  und  ein  dritter  von  ö  bis  6  t  stiiud- 
lioher  Schmelzung  stehen,  wie  allgemeiii  QbUch, 
neben  der  Kranbahn  dea  Seiteiuehtffea,  welches 

*  I>ie  OieBerol  ist  tob  Ledebur  in  der  «Zai^ 
■ehrift  des  Veraines  dentielMr  Ingenieure'*,  Jahrgang 
1899  Mie  445,  beachrlelien. 

•*  VorRi.  „ZfitH«  hrift  des  YorelaM  dentaeker  In- 
genieur«" 1898  B.  847. 


dem  Kli'iiiiruH  dient,  wüliieiid  die  andern  beiden 
SchitVe  die  GroßgieÜeret  bilden.  Das  Hiis-sige 
Eisen  muß  daher  den  beiden  Großgießereischiffen 
von  diesen  Kujiolöfen  mit'  WriiTen  diireh  ein 
i;tcbmalapurglcise  zugeführt  werden.  Die 
lieiden  Schiffe  für  schweren  Guß  sind  mit  je 
zwei  Laufkranen  v«»n  '.W  und  '20  t,  das  Klein- 
gielSereiscbilT  mit  einem  I.aufkran  von  10  t  aus- 
gerüstet. Die  in  einem  hellen  Nebenraum  ein- 
gerichtete Kernmacherei,  gegen  1000  groß, 
wird  von  einem  5  t-Kran  I»e4)trichen. 

Im  Hittelschiff  ist  die  £inrichtun^'  getroffen, 
daü  zwei  '2  t-Drehkrane  nach  Bedarf  an  die 
einzelnen  I'tViler  ^resfellt  wi-nb  ii  künnen,  um 
den  Formern  zum  \\  i  iidi-u  der  Formkilsteii  zu 
dienen.  Ffir  die  in  diesem  Schiffe  vorliegende, 
meist  sehvvere  Arbeit  dürfte  indi-^  in  vielen 
Fällen  ein  2  t-Kran  nicht  ausreieben,  s«tmlern 
es  muß  ein  Laufkran,  dessen  Beaosivucbung 
bei  (irr  SeliifflrniL'e  von  (\0  ni  sonst  iiiilit  sehr 
groß  sein  kann,  eintreten.  Wenn  die  leichtere 
Arlmit  auf  bestimmte  Platze  gelegt  «rird,  so 
kann  man  wnlirsrheinlieb  mit  zwei  feststehen- 
den 2  t-Drehkranen  auskommen.* 

Die  Beleuchtung  der  Gießerei  geschieht  außer 
von  den  Frontfenstern  aus  in  austriebitjer  Weise 
durch  breite  durchgehende  Oberlichter,  welche 
auf  die  Dachfirste  der  starken  Papftdächcr  ge- 
srt/i  sind.  Die  Glassclielben  dieser  Oberlichter 
halii'ti  l  iiie  Ni'iirnnir  pejren  die  Watrerechle  von 
etwa  .'lU  (irad,  daher  bleiben  sie  hell  und  er- 
flUlen  ihren  Zweck,  was  Glasflächen  mit  ge- 
r!np>rer  Xeijrung  nur  tun,  \Venn  man  sehr  hohe 
Kosten  für  ihre  Reinhaltung  aufwendet.  Hinter 
der  Gießerei  befindet  sich  die  Putzerei,  es  folgt 
ein  GulSh-Hrer  und  dahinter  die  meehanisehe 
Werkstatte,  aus  wclch(T  ein  Laufkran  bis  in 
die  Gießerei  reichen  kann.  Zu  diesem  Zwecke 
sind  in  den  Zwisclienwilnden  ■rrolie  (^elTnunjren 
gelassen,  welche  für  gewöhnlich  durch  Blech- 
tore  geschlossen  sind. 

Wie  die  füeßerei  reichlich  mit  Kranen,  so 
ist  sie  auch  sonst  mit  allen  Hilfsmitteln  und 
Einrichtiintren  versehen,  die  j,M  eignet  sind,  eine 
(lielierei  It  isi  iniL'sfilhiiL'  zu  machen;  sie  iiiirt'te 
de>li(illi  wulil  eine  gröfiere  Leistunpsfllbi^'keit 
in  schwierigem  (iuli  besitzen,  als  man  der 
Formerdgrundflsche  von  8350  qm  erwartet. 

Ein  neuer  (!esirhts|>unkt  ist  bei  der  um  die- 
selbe Zeit  erbauten  GieUerei  der  Maschine a- 
fabrik  von  Ludwig  Loowe  4  Co.  xu 
Berlin  lAbbildun^r  :?  Tafel  XIV)  zum  Ausdnnk 
gebracht.  Mau  hat  nämlich  der  Gielierei  einen 
nabasa  qnadratisehan  GrnindriO  gegelten,  die  Kupol- 
Sfen  in  die  Hitte  dea  Gebäuden  gesetzt  und  doch 


*  Bideha  Krua  mm  Taraelion  wandet  die  Siectrie 
Co.  in  Bchenectadj  S.  T.  für  «Ha  8tnhm  ihrer  SSC  m 
langen  (iieBf^rei  am  Bin  Laafknm .  dOrfto  daaelbst 
aIho  wohl  Htark  mit  dem  Vanetzea  dieser  Kraae  be- 
schäftigt sein. 
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il<n  Transimrt  ilrr  K'nh-itotlV  zu  ilcn  Ocfm  «liirrli 
ili«'  tticU«! roi  \i;riitit.'i|t!ii.  Dies  x»i  iTrnicht 
wordm,  iiuiein  bei  dflm  auR  vier  frleichen  fSehMTeti 
\<ni  1  Ti  TM  "Wrirf  (lind  10  tu  W'^Aw  Iiis  I'rit*!- 
kantc  Biniiei'i  luiäteliondua  Hau|>i|;t>bäuilu  tlii.- 
helAen  HlttnlMcliKT«  nur  80.  die  Iwiden  Seiten* 
sdiirti-  alMT  H)  in  lau;.'  anstrctiilirt  siml.  In  ilt  ii 
in  ticr  Glitte  bleibenden  freien  Itauin  simi  nuu 
10  in  breit  das  Knpolofenhaim  und  ji-  7'  :>  m 
brftit  iwet  Anlianten  gestellt,  welebe  Trockm- 
kammorn  und  K«^rnnia<lifrei  entlmUfn.  Ks  Idelltt 
«Iro  iiticli  i>iii  Hof  iiln  i;:.  durcli  welchen  die  7m- 
liilirniif.'  des  Mati  iials  (  iliiljift.  Von  dt  n  >  'nrten 
ist  das  siiflliclii-  für  sciiwcnin  (tiili  hcsliminl 
und  niil  /.wti  l^aiifkrancn  vun  \U  und  10  t 
antfTM^stet.  das  nUrdliche  soll  HiiteliptB  ber^ 
sti-lliMi  lind  i^^f  mit  zwi  i  F.anfkraiK'n  sn>i  ä  t 
\  t>rsi'lu-n,  die  In  iden  Miltcisciiifl'e  liaiM-n  ki-ino 
Krane  und  ittelien  Kleinguß  namentlich  aaf  Form* 
inasi  liim  ri  licr.  I  >ie  Trriirerkonstriiktion  ist  vor- 
««orglicli  ülierall  für  !*>  t'Krane  auH);('tüliri. 

Nelien  dftR  Kudlfche  SchiflT  int  ein  Scldcpii- 
dai-li  \on  10  tn  S|tann\vciti"  ;ri'l<';rt.  in  wclrlicin 
sich  i'in  Bureau,  ein  Kaum  tlir  Fcingielierei,  die 
Sandatifhereituntr  tind  eine  Ziminer\»-prk»Utt  he- 
fiiidt  ii.  Vor  dif  vii-r  Sdiifft«  und  den  Srlileiip- 
liHii  Ie;rt  sieh  p'^ren  Westen  ein  elienfalls  1 0  tn 
weiter  Selileppiiau,  der  die  Putzei-ei  und  die 
Itetzerei  eiithiUt  und  mit  zwei  Laufkranen  von 
nur  5  und  'A  t  ausfrerüstet  ist.  Wenn  also 
scliwerere  tiuliKliiuke  beim  Putzen  gewendet 
werden  sollen,  ho  mAasen  sie  wieder  zur  Foi>> 
nii'rei  ^'ehraelii  werden.  Die  QiierhefördernnL'en 
durcii  die  vier  iSchifte  sowie  die  anderen  TranM- 
{Kirte  werden  auf  Sohmab^urwagea  von  560  mm 
S|iurweit>  nai  h  Hunts  System  in  einfacher  Welse 
leicht  bewirkt. 

Die  Dilchrr  sind  8atteldteher  mit  ziemlich 
IfCrinirer  N'ei;riinv'  und  mit  Drahtglas  eingedeckt, 
so  daU  die  Lichtflftche  6U  >  des  (Trundri^tses 
einnimmt.  Viel  Licht  hebt  ohne  Zweifel  die 
Ijeistuntr  einer  tiiellerej,  atur  ^rrolie  Fen«ter. 
nanientlii-|i  im  haeli.  erL'iliiii  iin  Winter  Kalte 
und  im  Snnimer  Hitze.  Für  kalte  Tafre  ist  des- 
halb eine  lirizung  vorgettehen.  welche  so  dnrch- 
geflilirl  wiril.  dali  «in  X'entilnfur  mit  L'ii  l'leide- 
krttften  den  verschiedenen  Teilen  der  Uietierei 
Luft  znfllbrt,  welche  vorher  durch  ein  Hystem 
von  Hei/köri.irn  erwffrmt  wurde.  In  heihen 
>Summ4-rtagen  diirfte  sich  ^e  .Anwendung  der- 
selben Maschine  zur  Ventilation  der  (fießerei 
etii|ifehlen,  für  weLh.'  auf  i!>ii  \ier  Schlfllen 
durcligelicnde  Laternen  aufgesetzt  .sind. 

Die  Eisenkonstntktlon  des  Baues  ixt  mit 
100  kjr  f.  d.  (Quadratmeter  iMtbauter  Pllclie  schwer, 
im  Vergleich  zu  den  AuHfiihrungen  der  spflter 
zn  lienchreihenden  (»ießerei  von  Gebr.  Stork  in 
Hengelo.  uelein  weit  j;ri)ßere  Verhältnisse  auf 
kleinerer  ür'uudtliiche  aufweist,  und  die  nur 
117  kg  für  das  t^uadratmeter  wiegt.  Inter- 


essant ist  es.  da(i  ilie  KisHukonstruklion  der 
Löwe.schon  liieberei  mit  Vorteil  ans  Amerika 
bezogen  werden  konnte,  also  den  Deweis  liefert, 
dali  di'-  deutschen  Zölif  nirht  hiu-\\  L'enuj.'  sind, 
um  unsere  Kisenindustric  gegen  die  Kinfithr  seihst 
solch  einfkcher  Waren  zu  schQtzeo,  welche  doch 
die  Ixdien  S|ii'^>'n  Hir  Pracht,  Umladung  unil 
Montage  zu  tragen  hatten. 

Die  vier  Kupolofen  von  1,  0.8  nnd  0,6  m 
Durchmesser  haben  verschiedene  Schacht» 
höhen,  und  deshalb  ist  auch  die  (iichtbiilme 
verschieden,  nüniiich  6, .5  und  5,.')  tn  hoch  jrelejft 
worden. 

Die  (iielierei  ist  fiir  mittleren  Wirkzeu^r- 
iiia.schineng;ili  sowie  fiir  Giiü  zu  elektrisch«?ii 
Apparaten  und  für  StHcke  unter  16  t  E^nzel- 
L'ewicht  anjrcle^rt  wnnlon.  deiuiretnäß  sind  die 
Krane  und  die  Oefen  b(>meiuu^n.  Auf  ßrilßere 
Mengen  von  Guß  In  getrockneten  Formen  hat 
iii.ur  liei  der  Anlage  der  tflelierei  nicht  u'er.chnet . 
denn  die  Zahl  und  (iröUc  der  Trockenkaiumerti 
ist  nicht  bedeutend;  es  wird  aber  viel  mit  Aaßen- 
kernen  },'eai)"  if.  t  und  auf  (Qualität  des  (Busses 
hoher  Wert  gelegt.  Die  Crietlerei  dürfte  bei 
rund  8800  qm  ArbeitsÜRehe  jnhriich  5000  t 
(iiili  In  r>tel!en  können;  sie  wnnie  von  Inirenieur 
(».  Leyde  in  Herlin  erbaut  und  ist  in  ..Stallt 
und  Kisen'*  eindrehend  l)escliriebeu  worden. 

Diese  letzten  (^ieilereien  sind  unter  Benutzung: 
amerikanischer  X  orliilder  entstanden,  .\iich  Ma- 
süliincn  und  sogar  die  Eisenkonstruktion  der 
IfVweschen  O'ießerel  sind  zu  ihrer  Aiurflstung  In 
natura  heriibertreliolt .  Iiiwiewi'it  dabei  aiiierika- 
niäcbe  Mu.ster  nachgealimt  oder  neue  Ideen  aus- 
geführt worden  sind,  laßt  sich  schwer  sagen, 
.ledenfalls  ist  bei  dem  Hau  dieser  Anlagen  viel 
aufgeboten  worden,  um  sie  leistungsfUiiig,  elegant 
nnd  fBr  die  Arbeiter  komfortabel  zu  gestalten. 

Wohl  die  ^'rölito  Kisenjiießerei  für  schweren 
MaschinenguU  (wo  aber  der  HUttenKuli  mit  seinen 
dicken  Wandstärken  fast  ausgeschlossen  ist)  in 
Deutschland  ist  die  im  .Jahre  1S!»K  neu  erbaute 
( i  roli;riel'ierei  der  S  ä  c  h  s  i  s  e  Ii  i  ti  Mas  hin  n  - 
fabrik  vorm.  K  ich.  Hart  mann  in  (.'hemuitz, 
weldie  9500 (imtiriindflilche bedeckt.  Dietfieöerei 

(.Abbildung-  H  Tafel  .WIi   Idldet  ein  1,'eellterk  \<in 

Im  m  Jjänge  und  122  m  Breite,  bestellend  aus 
acht  glelehon  Schiffen  von  16,1  m  8pann> 
weite.  Di<'  eisernen  etwa  unter  34  (rrad  pe- 
neigten  HattuldOchor  ruhen  auf  8ii(ilcn  von  1 1  ro 
HShe  nnd  tragen  ölten  ein  dnrehlanfendes  Ober- 
licht mit  2,7  in  lan^ren.  etwa  45  (rrad  jrepen 
den  Horizont  geneigten  Glasscheiben.  Außerdem 
ist  In  jedem  Feld,  das  6  m  lang  ist,  ein  Walm» 
Oberlidit  aufgesetzt.  Zwischendrin  ragwi  ftber 
das  Dach  hohe  Ventllationssehiichte. 

Die  Schiffe  I  bis  Vll  dienen  der  Form- 
und  Gießarbeit,  das  Sdüff  VIII  Ist  mit  einem 
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ZwIieheatMden  versehen  und  derart  ausgebaut, 

lUB  iiiitrti  Bureaus,  Motlellsehiippen,  Kleiderab- 
lage uiui  Wusckrauni  fQr  die  Arlieiter,  Lagur, 
(^)ne  Durchfahrt  und  ein<-  Kantine  uiitert;ebracht 
Hind,  wfthn-nd  der  oliri«-  Kaum  tur  hAafig  ge* 

brauflit»'  Modfll«'  als  Nini.  ilair''  dient. 

Ue^eu   den  ISniiich   äiad  hier  die  Kupuliifen 

an  beiden  Stirnseiten  der  Srhiire  ge- 
legt, so  (laß  zwei  fjet rennte  Ol'enanlatren  von 
drei  und  vier  Oet'eu  bestehen,  zu  weluheu  vier 
Krane  Zutritt  haben.  Der  Kraoverteiinng 
IUmIi  sind  dir  SrliitlV  II  und  IV  für  den  alliT- 
schirenitea  Cfuti  bestiiuuit,  denn  sie  verfUgeu  iilier 
45  und  40  t  Hubkraft.  während  die  Schiffe  (II 
und  V  üli-r  'M)  r  Miitikraft  verfiiireu.  In  den 
Feldern  1  und  Vi  sind  nur  Jvrane  von  je  5  t 
Tragkmlt  und  tm  Feld«  VII  Ist  kein  Laufkran 
angeordnet.  Es  sind  aiiUerdem  noch  2  Vtdoziped- 
krane  und  lU  Drehkrane  angebracht.  Für  die 
sehweritten  Stücke  stehen  dem  lietrlobsleiter  also 
vier  Sdliffe  mit  *2HH()  i|m  freiem  Kaum  zur  Ver> 
fiitriiMf^.  Das  tirissi^re  Eisen  wird  den  Kranen 
zum  grüßen  Teil  dureli  von  Hand  liewe^te 
Wagen  augefOhrt,  welche  auf  zwei  GleiHen  in 
der  (Tiel^ereisohlr  \  i)r  den  Kupolöfen  vorbeilaiifni. 
Auf  diesen  Gleisen  werden  auch  der  (iuü  sowie 
die  Modelle  befltrdert,  sie  werden  also  stark  in 
Anspruch  ^'ennmraen. 

Diu  T rocken kauini er u  liej,'en  alle  an  den 
Stimwilnden  der  ScUffe.  Bs  sind  Schlitz- 
kanimern,  welehe  von  den  Kranen  lieschiekt 
werden,  sie  brauchen  also  keine  Wagen  und 
ktäM  Auslau^lefse.  Ihrer  Zidil  aaeh  sind  es 
20  Stück  von  insgesamt  900  qin  Grundfläche, 
Ihre  Flache  betrügt  naliezu  10°/o  iler  »resaniten 
(irundllftche.  obwohl  die  Verwaltung  es  alH  <dne 
Eigenart  di  s'  I  { üeHerei  be^ceidinett  große  StOeke 
in  {.'rünen  Saml  zu  >j;ie(ien. 

Die  Kup(ili»feu  liaben  O.'.l  ui  Durcliuiesser 
und  6,4  m  Höhe  vom  Fußhoden  aus,  sie  haben 
zwei  Dlisen  iind  Iii-fern  bei  TiO  Ids  tlO  i  m  Wa-^'^er- 
säule  Druck  stündlich  je  ti,ä  t  tlüssiges  Eisen. 
AuBer  dieser  Gießerei  arlieitet  In  der  Nfthe  noch 
eine  K le i n iri  r  Ii erei .  wo  auf  einer  (Jnindrt/lebe 
von  ölUO  41U  mo  Arbeiter  jahrlich  ^egeu  MHU)  t 
kleinere  GnßstQeke,  insbesondere  Webstuhl^ruli, 
herstellen.  I)ii-  Hilfswerkst.ltten:  l'utzerfi,  Sand- 
aufbereitung,  Üchuiiede  und  das  Mascidueniiau«, 
liegen  swischen  der  Groß-  und  der  Klcin^'ielierei. 

Neben  der  (IrolKnelierei  befindet  sieh  ein  fre- 
raumiger  Formkastenhof,  welehon  ein  Bockkran 
von  1 5  t  Tragkraft  i»ei  8  m  Siiannweite  l)e- 
sirrii  iit  Die  (rielJüreien  mit  ihrem  Zubehör 
wenleii  iliireli  eine  S.'iOpferdlL'«'  I >ampfmaschine 
mit  elektrisciier  Kraft  uml  mit  Luft  versorgt. 
Sie  leisten  mit  800  Arbeitern  auf  einer  Oesarot- 
flflehe  von  Uf.OO  <{>»  jährlich  15  000  t  (lull, 
also  rund  I.  d.  (Quadratmeter  eine  Tonne,  und 
xwar  Uat  gleichviel  in  der  Grob-  wie  in  der 
Kloingiefierel.  Di«  gesauten  Anlagekosten 
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betragen  1  ROO 000  Jt.  Zu  ihrer  Verzinsung 
und  .\bschrHibung  maßt«  also  Jede  Tonne  Guß 
12  «4^  betragen. 

Wir  filgen  noch  die  Oielterei  der  Ma- 
sel) i  n  e  n  fa  l)  ri  k  von  L  o  u  i  s  S  o  es  t  Ä  ( '  0.  in 
Ki'isholz  Ii  ei  1 1  iis  s  i- I  d  o  r  f  an,  welehe  mit 
2700  qm  tirundtlilclir  kleinere  Verliallnis.se  auf- 
weist. .Sie  ist  für  schweren  Guß  eingerichtet  und 
von  vornherein  auf  Ver^'rößeruntr  zii^-sehniften, 
wie  die  aus  Abbildung  7  Tafel  XV  ersichtliche 
Anordnung  zeigt. 

Feinen  interessanten  Ban  bildet  die  im  Marz 
i'Jül  in  Betrieb  gesetzte  Uieiierei  der  Ma- 
schinenbaugesollsehaft  Nfirnberg*  (Ab- 
bildunt;  i)  Tafel  XVI».  die  von  den  liier  be- 
schriebenen Gießereien  die  größten  Spannweiten 
besitzt.  Diese  Gießerei  ist  wie  die  der  Sächsischen 
Maschinenfabrik  vorm.  Rieh.  Hartmann  ins- 
besondere mit  dem  <<uß  von  Teilen  zu  Danipf- 
maschinen  boselulfti^rt. 

Der  Bau  besteht  aus  drei  ^'leirhen  Schilfen 
von  11  "i-  m  Höhe  bis  Dacliunterkantc ,  von 
denen  ilius  mittlere  20.  die  seitlichen  je  l.')  m 
Spannweite  bd  102  m  Lange  haben.  Das  Dach 
ist  nalu  zii  wairereeht  und  besteht  aus  Bimsbeton, 
welcher  leicht  ist  ud«I  die  Warme  schlecht  leitet. 

Das  MlttelseliHr  tngt  In  der  Mitte  ein  doreh- 
laiifVndi  s  Obcriieht  uml  einiL'e  (/ueroberlichter, 
welche  auch  Uber  die  Seitenschilie  gehen,  und 
die  dnrch  große  Seitenfenstnr  unterstützt  werden. 

Im  Mit telschifV  Laufen  zwi-i  Krane  von  :10 
und  lö  t,  in  einem  i:>eiteuachifi'e  xwei  Kraue  zu 
Je  15  nnd  einer  zu  10  t  und  im  andern  Selten- 
schifTe  sechs  Krane  zu  :i  t.  Die  (juertrauspurle 
werden  auf  Gleisen  von  Hand  bewirkt.  Es  wäre 
vleUeicht  vorti'ilhafter  jrcwesi-n,  das  t-ine  Seiteu- 
aoUff  /II  t*'ilen,  die  Krane  in  demsellien  Würden 
dann  leichter  arbeiten  und  milir  leisten. 

Die  Butferinmf?  der  Siluleu  hetrilfci  (>  m.  ein 
Haß.  welches  in  vielen  (Heiiereibauten  an- 
U'ewendet  worden  ist.  l>as  Putziii  des  <^iissi-s 
wird  in  der  CiieÜerei  selbst  bewirkt.  Dies  diirtie 
wohl  hauptaiehlieli  deshalb  gmiebeben,  weil  die 
(iielierei  noch  nicht  von  der  Kornn-rei  vtdl- 
stOndig  in  Anspruch  genommen  war,  als  über 
sie  berichtet  wurde.  Bei  einer  Grundfläche  von 
5100  i{m  soll  die  (iießerei  jahrlieh  (;500  t  (Juli 
in  Stücken  bis  zu  4ü  t  Binzeigewicht  liefern, 
also  l,S  t  auf  das  Quadratmeter,  wozu  sie  ver- 
möge ihrer  Blorichtung  sehr  wohl  imstande  sein 
dürfte. 

Obwohl  erst  in  , Stahl  und  Elsen"  lüü4** 
beschrieben.  muÜ  doch  die  (rießerei  von  Gebr. 
.Stork  Ä  Co.  in  Hen^'elo  erwilhnt  werden, 
weil  sie  sehr  vurteilliaft  augelegt  ist.  nucli  eiu- 
gehende  Zahlen  Ober  sie  mitgeteilt  worden  sind, 

*  Ysrgl.  „ZeitMhrift  des  Verehi««  deutM;h«r  In- 
gonisure"  1903  S.  1253. 

Nr.  18  S.  1071  bis  1077,  Nr.  19  «.  1180  bin 
1187,  Mr.  80  t).  11S6  bis  UDO. 


Neuere  OiefiereieH  DemUehlaitdiu 


\ 


814   Stahl  aad  EImb. 


Dii'si'  ( Ht  liiTi'i  ist  iiti  i:;inzt'ii  '.l'J  tu  iHtiir  und 
52  ni  Iiivit  und  bedeckt  5150  i|in  (iniiKlHäol»'. 
Sie  hfstclit  aus  drei  SehirtVii  von  IM  und  zwti- 
nial  rj  in  Widtf,  welch«  9,75  bczw.  ni  Urdir 
bis  I.niitsoliiciifnoli'rkanl»'  liabcn.  Hie  Enl- 
furnun^  der  Säulen  i.st  un^rewüliiilicli  ^rub  und 
betrogt  10  m.  In  dor  lllttclbtille  iMfen  twet 
Krane  von  40  und  'J5  t.  in  einein  Siitenschitl" 
zwei  Kraue  von  15  t  und  im  andern  zwei 
von  6  t.  Außerdem  rind  vier  ürehkrane  von 
4  t  bei  ^..'(  III  Auslailiiiiir  ;uiL'ii>rilni't ,  web-lie 
um  die.  Siluleu  herunisultwiiigeu  und  sehr  wert- 
voll eradietnnit.  Die  reichllGhen  Krane  zeiirr  n, 
dal»  tlie  (iielierei  für  seiiwcrsleii  (iiill  in  frrolii-n 
Mengen  bestimmt  ist.  6io  ttoli  jährlich  5000  t 
(taO  lekten,  dfirfte  aber  wegen  Ihrer  praktischen 
AlM^rdnnni;  iiusiande  sein,  wescntlicli  iiielir  /.» 
prndiizieren.  Kie  iMseiikoiistruktiou  wit  irt  I  1  7  k;j 
und  das  (iebäude  kosfei  oliue  h^inrieliUin^;  t.  d, 
Quadratmeter  bt-ltaiite  PUehe  50  /^. 

Kiiif  (iun  li  iiin-  {.■•istiinjr  iiiia!ir;iti\-  wie  ([iian- 
titativ  liervorragende  Uielierei  i>l  die  im  .lalire 
ltt99  erbaute  neue  Oießerel  der  Gate- 
hoffn  u  n  i:  M  Iiü  f  t  in  Sterkrade.  *  Diese 
Gießerei  ^v^bbildung  10  Tatel  XVI),  weleiiu 
nach  dem  (ieftehftftsbericht  der  Gemtllünhaft  die 
'  I  IHM  I  islnnir  von  37  000  t  im  Jalire  1V»04  ()5 
iilierseliritteu  hat,  fertigt  zwar  als  Kigenart  K.o> 
killen,  die  Rehr  ins  Gewicht  fallen,  aber  nie  hat 
aneh  ohm-dit  H  eine  liolie  Lei»ttun;rsf'ilhi^'keit.  l'ni 
die  Krane  nicht  zu  schwer  zu  gesialteu.  und  den 
Platz  besser  nuHnutzen  zu  können,  bat  man  hier 
«wel  Hauptschiffe  statt  eim  >  ;iiii:rordnet  und 
anjede,*  ein  NelH  tHi  liirt' rintii  Sc  lilo-x,  u.  I'ir  ffaii]>f- 
sehifte  haben  bis  I  jiterkauti-  Daclikonstriiktion  13, 
die  Nehenschifle  H^U  m  Höhe,  die  Spannweiten 
sind  1  fi   und  iVw   T>.1nt:e   132  iii.    In  den 

\ier  Sciiitien  laufen  Kraue  von  zuNamnieu  :t(i5  t 
Trat^kraft.  An  einen  der  Nebenschiffe  Rchließt 
sieh  ein  S'ehle|i].daeb  von  !»..'>  iii  Spannwi  iti  an. 
unter  welciiem  sich  die  Tmckenkauuiiern  bc- 
flnden.  Die  Iwiden  Haiipt«ehlfte  erhalten  ihre 
Hcl44Uch(iiii<r  von  di  ii  lolreelitin  oln-reii  Tt-ücn 
der  Front wiindi-  und  von  ein-  ni  mit t leren  F'ir.sl- 

*  g/eilMehr.  dvH  Vi-reiueH  deutwbfr  1iik>'  1902 

8.  leic 


86.  Jahrg.  Nr.  18. 

ob.  rlielite.  Das  St  itt  um  hi(T.  il<  <sen  Beleuchtung 
iliireb  ilie  dtanebeuliegeuden  Trockenkammern  Im»- 
eintrilehlittt  wird,  liekomnit  dureh  Walmdächer, 
welcbe  auf  dttl  lache  Dach  <:i  -  i/t  siinl,  Licht. 
Die  Ililfsraume.  Putzerei,  Saiulauriirriituntr. 
Submiinle,  Ti.schlerei,  Arbeiterwasclirauin  und 
Kleiderablage  sowie  die  Bureaus  sind  als  be- 
sondi'n-  !5rnili.  liki  iten  abseits  liejrend  ausfreführt, 
um  den  Haujitiictrieb  nicht  einzuengen.  Für  die 
Traaitporte  cwiachen  dem  HanptirebXude  und  den 
Hilfswerkstiltten  dienen  (rbise,  auf  welehen  die 
Materialien  durch  Lokomotiven  befördert  werden. 
Nur  die  Trockenkammern  werden  von  keinem 
Kran  bestrichen,  und  die  Watten,  welche  die 
Formen  tragen,  mihisen  von  Hand  geschoben 
werden. 

Besonders  erwähnenswert  i.st  ein  Qnerzug, 
welcher  zu  ebener  Erde  in  der  Mitte  der  tJielierei 
doi>|ii  l;.'leisi|L,'  anjrelegt  ist.  Dersellie  winl  uie- 
ehaniseli  an<ret  rieben  und  iM'wirkt  Transporte  quM* 
dureli  das  (»i'biiude  von  den  Knpoliifi  ii  bis  zur 
Putzerei.  Die  Gießerei  schuiilzt  da»  Eisen  für 
ihre  grrofie  Ersenining  in  nur  vier  KopolSfm 
von  je  10  t  sliindlielier  Sehniel/un;;  undinswel 
Flaiumüfen  von  etwa  *24  t  Leistung. 

Die  Arlieitsrünme  der  Gießerei  bedecken  ge^ 
12  0O0  ((III.  (lavnii  die  (Jiellerei  mit  den  Tnu-ktn- 
kammern  allein  etwa  K500  qm.  Die  Gießerei 
b(>«chHft{|rte  im  GesehAfbijafare  1904/06  897  Ar- 
biiter  und  hatte  311  Arbeitsfatre.  Auf  den 
Arbeiter  kommt  die  außerordentlich  hohe  Jabres- 
leistiiHL'  von  90.2  t.  Von  maßpebender  Seite 
wurde  mir  mit-releilt,  daß  sich  die  Leistung  der 
(Mrlierei  in  diest-m  .lahre  noch  pstciin-rt  habe, 
so  daU  sie  voraussichtlich  weseutlich  melir  als 
40000  t  Guß  produEieren  wird;  sie  darfte 
wohl ,  w  a  s  d  i  e  A  ii  s  ii  u  t  z  u  n  «r  d  e  r  (J  r  u  n  d  - 
fläche  anbetrifft,  die  leistungsfähigste 
Gießerei  des  Kontinents  sein. 

IMe  trünsliLrcii  V.rliiTltnisse  dieser  Oielierei 
dürften  darauf  zurückzuführen  sein,  daß  Koni» 
mersienrat  Jaeobi,  welcher  die  Disposition  für 
diese  Anla^re  entworfen  liat.  elieiiso  auf  dem 
Uebi«te  der  Gießerei,  wie  im  Maacbiueubau  und 
im  Konstniktimnfadie  Jtn  Hauae  Ist. 

(8eU«B  folgt.) 


Mitteätmgem  am  der  Oießmipnuü. 


Mitteilungen  aus  der  GleOerelpraxis. 


Englische  Roheisenmsrkeo. 

W.  Ii,  Parker*  t«ilt  die  englwchen  besw.  die 
in  England  verwendeton  RohoiHAninarki>n  nach  fnlni^ii- 
dra  OmiehtHpunkten  ein : 

I.  Oruppo,  S  |i  <• /,  i  a  I  r  o  b  e  i  M  e  11.  hie  <iru|i|>e 
umfaUt  iliejMiii^rii  l(<>bi'iH<-ii'<iirti'ii,  iliv  im  ikll)j;<'iiiriii>-ti 
ilOch  im  l'ri'i-.!-  nlt  lii'n  uiid  in  liifj;reii/ten  .Mfnj.ri'ii  l>i>- 
flOli<l*-ri'ii  /«ci'ki  n  (liciii  ii.    Dnbin  >;ehören: 

«)  .Siiil  -  StiilTiirilHliirc  ,all  -  iniiie'"  Kim-ii.  DioHOS 
Etii'll  ixt  nur  aiiri  \'.r/i-n  i-rliliixi  ii,  uliiii'  Ziiscblag  TOD 
Altmaterial  oilcr  Jer^^li-iiln-n.    N.nli  ilrii  llrl»  Ii  rangen 

*  ,Fouudr)  Tradtf  Journal',  Juui  iwü. 


Parkers  enilullt  <-k  •^awöiinlieli  /wIm  hen  0,2  und  0,7  o/o 
PliOH|dior,  0,(1»;  biH  0,2  uy„  Schwefel  und  unter  0,75  <'  „ 
Man^Hn  —  /ii-iidicli  weite  Uronzen  für  SpozialmarktMi. 
Bestimmte  Voracliriften  an  goliea,  wire  selu  scbwierig, 
da  die  ZaMmmenaetrang  vm  dorn  TerbMtolHl  Sra 
wie  ain  h  von  ilfiii  Oft  n^'anK  nbhtintri);  i^t.  Dhl  olMfWi 
(iri'ii/cn  küiineii  ji-cb-iifailH  für  wurm  oder  kalt  er- 
lilaweno.s  l\iH<'n  foli;eiiderninlteii  t^i  /o^-cii  werden:  PboH- 
pllor  iiii  lit  iiiier  0,7  i'o,  Schwefel  unter  0,1  "/«.  MuU|;an 
nicht  iilii  r  0,75 

I>i  Killt  erlilaxeriett  KiHen,  auH  Kngland  nod  Wales. 
littMscIlic  Miill  unter  0,4"/«  Phosphor,  nuter  0,06*/* 
ikbwefel  und  nicht  aber  0,«0V«  Mangan  entbalta». 


Dlgitized  by  Google 


1.  JiU  IMW. 


BtaU  wai  ÜMik  81» 


c)  8chwe(liHchi>H  llolzkolilctn  i^xn.  DieHet  BImb 
ist  ADS  rainaii  Järien  mittob  Uolxkolile  and  w»tiii«b 
odsr  kaltoiB  Wind  erblMim.  Folgvnd«  Ucbermcht 
(TiibeU«  I;  veranschaulicht  die  Analysen  von  10  ver» 
■chiedenen  H»rken,  von  denen  die  ernten  nr«i  mit 
kaltem,  die  mdereii  mit  warmem  WimI  eridMen  liad. 


Tabelle  I.    Schwedische  Roheisenmarken. 


1  Hark« 

Silltlum 
S 

\ 

Phcxplior 
% 

Ah  AI!  .  .  . 

ÄB  .  .  .  .  . 
Brodjso  .  .  . 
S.  B.  H  *  <  .  . 

W  A  8  •  •  •  • 

HorrSnp  .  .  . 

H  

HF  

LBoNLL  . 

2,40 
lilO 
0,55 
0,38 
0,20 
1,40 
0,44 
0,15 

2,92 

2,fl6 

0,05 
0,03 
0,01 
0,01 
0,02 
0,0t 
0,02 
0,01 

0.02 

0,01 

0,03 
0,03 
0,02 
0,02 
0,02 
0,04 
0,01 
0,03 

Spuren 

0,04 

0,32 
0,17 
0.09 
0,40 
0,10 
0,10 
0,04 
0,08 
•icirt  b«- 
■ItaiM 
0,86 

d)  Soj^enanntes  gereini^teM  Eisen  („rofined  pig:"). 
Manchmal  trifft  man  auf  Marken,  di<>  mit  „rotini'd" 
oilor  ,,!«|n<iHl  rclincd*'  lirzoichnct  -irnl  l'ii-.  Miirken 
Mitid  wiilirs<')icinli('li  mit  miilji;;  boheu  W'iiuUi-'injtera- 

turen  huh  llr/icii  orbUniMi  titxl  kSnntOB  ebeiiaa|pit  ab 
^aU-mine"  bivt'i<'hiiet  werden. 

SdilieBliob  kann  in  dieser  Oru|)|>c  noch  eine 
Bbenaorte  untergebracht  werden,  die  ia  vertchiedeaen 
Ciegenden  als  Zylinderobea  (.CjUnder  Mixtarea*}  be- 
aeldimet  wird.  Eine  ton  dlmea  lefartarea  Markea, 
„Ooldendale*,  hBlt  In  der  Zasammenseticnnir  dfc  Wtte 
rwiscben  dorn  ,ba8i>'  iron".  fl.  h.  (Miicni  wciRi^n,  hoch 
|ibim|)hor-  Uüil  itiaii;riiiiluiltii,'i'n,  meist  üIht  2  "/o  ji'doH 
tlii'Mer  Fremdkörper  (lufwi'iHendi'n  Kinen  iiiui  (icii  i'iijj- 
lirtrhen  (iießereirolieisen  foluonden  tiru|ipe  IIb. 

tluldendale  hat  gewöhnlich  zwlHeiicn  1,8  und  2,0  */• 
FhoB|ibor,  ü,iö  bis  1,&  7»,  selbst  bis  3  'j»  Maugan  aad 
0,06  bis  0,10  7»  SohwefeL  Daa  Eben  iet  ab«  ntit 
Vofelcbt  aunweadea. 

II.  Ghrappe.  Eagiiaclie  Reheiaea.  Za  der 
OraiMp*  gebonm  diejeiügen  Marken,  die  gpcmeinhin  im 
Hairaet  bekannt  sind  ab  Nord-Staffordtthire,  Derljy>thire, 
LiacobiMbire  oder  Frodinghani,  NortliiiiiiptiiiiMhir>-  und 
(lercland  oder  Midd1eBbroog:h.  Bezcii-liiuMKl  ist  für 
diene  Marki'ii,  diill  Hir  HSmtlicli  einen  holicii  f'liiii*jilii)r- 
gebalt  —  Multen  unter  1  "k,  mebt  gegen,  doch  nicht 
Ober  lfi*f»  —  besitimi.  Weiterbia  »t  dar  Sobwefei 


Bericht  über  in-  und 

Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wibrend 
iveierMonateiur  Einaicbliialime  fnr  jadennann 
im  Kaiserlichen  Palentamt  in  Berlin  ausliegen. 

28.  Mai  190«.  KL  10  a,  S  21068.  YeraeUaBtar 
Mr  KoIOK  aad  andere  Oefea ;  Zns.  t.  Anm.  8.  18  874. 
Heiarich  Spatz,  DOHHeldorf,  Prinz  Oenrg:8tr.  81. 

KI.  24r,  K  29«45.  Einriehtunf;  zur  Reiniirunir 
i\<  f  KoitfH  lind  zur  KiitliTiuin;;  der  Ahi  he  und  Si  lilm  krn 
auH  dem  untiTcn  'li-il  von  Schachtfeui'riiii>,'(>ii.  (iidir. 
Körtiiii;,  Ak(.-(!i'K.,  IJndcn  \i.  Hannover. 

KI.  31  Ii,  It  38  721.  VorriibtunR  /um  l'UHen  von 
l''ormka«ten  mit  einer  heHtimmten  .Men^e  Sand. 
Pbilibert  BonvUlain,  ParU;  Vertr.:  A.  Bauer,  Pat.- 
Aaw.,  Barlla  SW.  18. 

81.  Mai  1906.  Kl.  18  a,  T  10S78.  Terfabrea 
aar  Verfaiadang  der  Laseftan  von  ScbienenatOSea 
dareb  Sliftadiraabon.  Alaxandar  Teiovakimoff,  Pjaii- 


in  den  NuninxTn  I  bin  III  faHt  bcHtändit;  unter  0,Ofi 
and  stei^'t  nelbst  hei  Kummer  IV  selten  Ober  0,08 '/•• 
Dia  Üruppo  lä8t  rieh  nach  dem  Maoiriui|r«balt,  bedingt 
durch  die  verachmolzenen  Erxc,  in  r.itei  KlaaMcn  teilen, 
nKmIich  a)  Northampiimsliire  und  t'lcveland  mit  einem 
Oliliehi  ri  MiiMi:;'«nt;elinlt  von  unter  0,75 '/o  nin'ixt  iiiitrr 
Ü,(!"(,)  und  Iii  Nord  -  .StftffordHhire-,  Derbynliiru-  und 
LineolnHbire-l^iHcii  mit  ;;cwöhnlieli  Ober  0,75  Man- 
f;an  (meint  l,0t>oi  odi  r  darülier,  seibst  bis  1,75  "/o. 
Nachstehende  von  I'.  .Mnnnock  aufgeatellte  Tabelle  II 
gilit  eine  Uebersicht  der  ülevellBder  Eiaen,  wie  sie 
der  Toraebrift  enlspracbead  aein  aoUan. 


Tabelle  II.  CleYeland«Bisen. 


Ibmm» 

pbll 

Man- 
«*" 

siu- 

ilan 

£ 

V 

» 

JS 

rijo>- 
phor 

% 

S 

% 

% 

% 

% 

N'r.  1  

0,10 

3,80 

0,M 

8,&0 

0,02 

1,60 

,2  

0,15 

3,20 

0,6S 

8,80 

0,03 

1,57 

,3  

0,30 

3,00 

0,60 

2,75 

0,05 

1,57 

,   4  (ließerei 

0.40 

2.HÖ 

0,55 

2,25 

0,08 

1,55 

„   4  Frihiiierei. 

0.70 

2.50 

0.50 

1,75 

0,13 

1,57 

Halbiertes  Kiaen 

1,30 

1,77 

0,30 

1,10 

0,26 

I,ft8 

WeiBeban  .  .  . 

3,05 

0,00 

0,20 

0,75 

0,48 

1,60 

in.  Gruppe.  Schottisehe  Roheisen.  Ea  seien 

nur  an^'cfritirt  dii'  Mnrki'n :  (ilcn^^arnock,  Carron, 
(lartuherric  und  Sinmih  rlri-.  ((«'ktnnzeichnct  hItiH  die- 
Moliien  alle  durnb  liniii'H  Maiit,'iin-  —  iip  i-t 
nii'lit  über  2,0  <Vo  —  und  mülii^  tudu-n  l'liii.-i|di(ir;;i'ljnlt. 
Letzterer  8tci^;t  IiIh  über  l"  o  und  fällt  bist  0,5  "/o. 
Bei  den  Nummern  UieBorei  1  bis  Iii  suU  der  Schwefel- 
i;chalt  nicht  Qbcr  0,06%  bei  Kammer  IV  und  V  atebt 
aber  0,08  «j«  betragen. 

IV.  Qrupp«.  HBrnatit-Robelsen.  Diese  Gruppe 
umfaßt  alle  on^ÜNcIien.  .MiHM-Hchen  oder  schottischen 
Marken,  die  nur  aui«  |.li.i^pliorarmen  Erzen  mit 
warnieiii  Wind  und  Kokn  odrr  Kolilc  crldiiscn  Himl. 
Dadurt-Ii  unti  rnelioidet  Hic-h  nm  Ii  da,*  Hiimatiti-iHrii 
von  dem  in  druppi'  I  aulVi  fülirleii,  in  ehemitulur 
Beziehung;  sehr  verwandten  HeluvediHchcn  Feinen.  Vhh 
Merkmal  ittt  niedriger,  nieht  über  0,06  «o  »gehender, 
gewöbniich  0,06  oJq  betragender  ä4-h«efel-  und  Phos- 
phorgehalt; dabei  ebul  Jedoch  swei  Sorten  su  unter- 
scheiden, eine  von  der  OstkUste  mit  aber  0,800/» 
Hangan  und  eine  mit  unter  0,50  o/»  Mangan  von  der 
WestkOste  etammond.  n. 


ausländische  Patente. 

ifiirsk,  CiMkaukasien ;  Vertr.:  <".  Felilnrt.  <i.  I.ouldcr, 
I''.  Ilurmscn  u.  A.Büttner,  l'iil.-A  n ,  Hrrhn  ^\^  '.1. 

KI.  ■24e,  B  39  120.  8rtug>;n!»i;r/,euifi'i',  l>ei  drm  die 
DeMtillatiunMgaHe  mittels  einer  besonderen  SauKkraft 
zur  weiteren  Vorwenduni;  ali^efQbrt  werden.  Ileutncbe 
Bauku-Uaa  Oeselbtchaft  m.  b.  II.,  Berlin. 

KL  81  b,  B  41 478.  Durcbsiebformmasebine  mit 
dreblNurer  Modellplatte.  Bopp  A  Reutber,  Mannbelm- 
Waldhof. 

Kl.  49  Ii,  Seh  23  659.  Vereinigle  Mehrfaeh-Scbcr-, 
;i-  Olli  I  >t,iii,'-  und  Bii';,'emn-<i  bim'  mit  f^emein- 
.tiiiiii'i  Aritrif  I  i'.M  He.  ().  Sebatti-,  Ki(fa;  Vertr.:  Krie- 
drii  ii  Wilicr.  I'nt.-Anw.,  Berlin  \V.  57. 

Kl.  »:».■.  If  39  493.  Mecbanitieher  Sebmiede- 
bammer.    Frun/.  Uartkuwiak,  l'imen,  L'rabcnKtr.  1. 

Kl.  40  e,  B  41  ««6.  Scber«  oder  PreüHv,  bei  der 
der  obere  Werkxeugtriger  ala  Uwgenhalter  dient 
and  die  Seber-  oder  l'reUbcweguttg  durch  dea  aa- 
taron  Werkiengtrftger  erfolg).  Jacob  Beeker,  Kalk 
bei  K8b. 


81 G    SUbl  und  Eisen. 


iierichl  über  in-  und  amtlilHäitche  Patente. 


26.  J»iurg.  Nr.  13. 


Kl.  40  f,  LSI  949.  KaltliioK'i'iiinMi  hino.  Henry 
L»"fever,  IWiH;  Vi-plr. :  Heinr'u  li  Nculiurt.  I'at.-Anw., 
Berlin  SW.  Iii. 

.'i.  .lutii  l'.»oi,.  Kl.  1  H,  Ii  1-27.  V.  rltilir.  ii  uinl 
\  ■PI  liilitijii','  zur  Aiillii  Tfitiiii:,'  von  V,r/<\\  n.  ili^l.  niil 
Stiiurlis.  t/--i''li<  ii.  Willit'liii  Sauerltro.  llirsi  lilnT};. 
Sdil.-'>.ii. 

KL  I  b,  J  7564.  Drahtzirlitruinmel  iiiil  vi.'r«chieb- 
lMkri«m,  flurcU  Ri'ibuiiK  tnitpfvnomineocin,  rin|i;röniii|;eTii 
ilmbttrüt(L>r.  lr«»quoi8  Maobine  (]oin|»aDj,  New  Yark; 
Vortr.:  V.  ii.  «»lanor,  f..  iMii«or,  (».  Ilerinir  u.  E.  Peit«, 
Pat.-An>*uli.\  ÜitIIii  s\V.  os. 

Kl.  Tu,  .1  si'TT.  V.irrtrtitüMt.'  /um  llfl>rri  iiinl 
8«*nkoi)  il«"  in  ili'in  S,  hl,  V  A .,_ ,  II  i'ii'itlmr  u'i'- 
laiferten  ."^cliU'iiiKTdKiiMKii».  .luiikcrtitin'r  Ucwerli- 
Bchnft,  Jünki-rath  (Hlil<iJ. 

Kl.  7  u,  .^i  f.MTT.  S|n>ii<cviirri«-liJuii>;  für  I'ilt.'<T- 
(•('lirittwal/wcrki*  mit  fcHinti'ln'iuli>in  WBl/i'ii^'i'nti'll  uinl 
Vorm  butimuire.  Kalpb  (!barleH  Stiefel,  lülwood  Citv 
V.  8t.  A.;  Vertr:  8.  II.  KboileM,  l'at.>ABW.,  Berlin  W.  9. 

Kl.  18r,  II  34»»».  Virrahn-ii  zur  HirHtellun^ 
ffcthürtcior  l'«nz<'rirfi«rlio-v«>  nii-  Ni«-k<'M'lirtnii-St«bl. 
UkImti  Al.li.itt  llaiiti.  lil.  >lh  Ml.  Iii.  Knifland;  Vertr.: 
K.  <'.  (iluHi  r,  I..  o.  ll.  rmi:  u.  V..  IVit«.  P«t.- 

Anwiilt'-,  Ki-rlin  ^^V.  Iis, 

Kl.  2lli,  S.Ii  .'im»,,  V.rrulir.ii  iiMil  Vorriilituiii,' 
Sur  Krzeugiiiii.'  IioImt  riMniMratiiri'H  ilurili  ^ruii'in- 
HMNic  AiiwendniiK  eliomiat-ber  und  ek'ktriHckcr  Knergie. 
Kuduir  Schnabel,  llrPHden-KlrleNen. 

Kl.  S4 a,  I)  15&b7.  Vwrirbtun^'  zur  Verkleinerung 
der  KiMtflSeb«  und  «ur  Verhfllun::  utiv<illki)tnnicner 
\  .  rl'rriitniiii,'  in  ürk.  it  iiiiii  Winki  lii  lu  i  l'"i-in-riini;t'B. 
I'ii.  ilrirli  <  ioetliiil.j  Itiiir.  Müiirlun.    Vl»>rlrstr.  'is. 

Kl.  \S   Ji  !'».'>.    V,  (-.liirki.-.  \|...l.  Ii  Hill  ^. it. 

li.  h.  i)    i  iiii-  vi-rlrrli  inli  n  !■  Um-i  iu  ii  /um 

\  n:..:  iii.  ii  voll  llolilkrtr|i*'rn  mit  !irliriiL,'i  ii  \Viiiiiliiii:;.  ii. 
Juli  »  W  iliiiurl,  lirÜNHi'l;  Vertr.:  Fr.  .MolV.  rt  ii.  Dr.  I..  i^ell, 
I»at.-Anw.,  Herlin  .S\V.  \\\. 

Kl.  40»,  U  21  6S9.  Verfabron  xur  V«rgrC6erung 
der  .VuHbeute  Mowie  zur  Beeehleuni^^un;;  und  Helebunfr 
der  Iteaktion  bei  di-r  Aliinünui;eneliN*  li<'ii  I)iirst><11iiii^' 
von  kolilenHtoirrrvieni  Chrom  nder  Mnii;;aii.  Kirina 
I  ii.  (•■'liUi  hmidt,  ofTene  Handelageiellaidiaft^  Kmcn 
H.  <1.  Uulir. 

Gebrauchsmusterelntra|[ungeii. 

■J'^.  Mtii  l'.iiii;.  Kl.  isi.  Nr, -.'77  ii'.iii.  Lif^cndcr. 
tihiiiiciicisiTiiiT.    mit    Klji|>|iil(ik(l    viTicheller  Ulfill- 

iiti  II.  ii<'-s>'ii  IidIiIi'  w  tiiiil.'  mit  t'iMii'i-ti'Htfr  Maine  aun» 
-i'dillt  niini.    V.m^i  Witte,  lliM.Khcim. 

.5.  Juni  190«.  Kl.  7a.  .Ni.  '.'7h,V27.  Walzwcrk- 
l<int;Hi'liuiiorliii:i'r  mit  Meitlichon  IVtfiiun^en  für  die 
Kiliriiliruii^  •li'i  liiiiit-rrinf^i-  un<l  iIi'h  ( tclrx,  mit  MClbst. 
tSti);  wirkenden,  diebt  acblieUenden  Uerkeln,  kontrol' 
lierliarem  Oelntand  durch  die  KinrfibrungHHeblilze  und 
Oelablnli-'i  hrnubi  n  nn  iM-i^li  ii  l.atjerunden.  Wilhelm 
Kowriier,  l{rtlintii>l.iir.  \'.\. 

Kl.  Isli.  Ni  _'Tm11T.  Kiiiitr<(llii|«ii!irMt  für  ilic  Itn- 
f;i)'lil Uli:.'  Villi  Hin        11.     I'aul  ilf  Itruyn  ü,  m,  Ii,  II,, 

UiiNHrlll.irl. 

Kl.  tl  n,  N  r.  27"'  1  7s.  Si  Imu  l/ofon  mit  Vurwftrincr 
und  dlrlitM'r^<'lilii'ii)iiin'iii  D.ikül.  Jürgen  Peter 
Ifaniien,  KIcitHbury,  ^'urderatr.  »2. 

Kl.  3)e,  N'r.  STNGIS.  Pormkaat<>n  mit  durch 
l'rutileiflen  und  Kiiöiife  Kebiidoter  FAhninf;.  Her- 
mann Fri»/«<lif.  I.<  i|i/it:,  (loHiiMoheH  llad. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  7  a,  Nr.  t<71H»S»  vom  39.  November  1903. 
rirma  K.  &  <).  S i; Ii  m Rl  v  In  Menden  1.  W.  und 
A r  II u I d  .4 e b  w i f  1^ I-  r  in  Berlin.  llinlrcvUitrhe 
l'i'rKitf  zur  llffitteiiiinft  ron  Itohrrn  und  rofi  KftfMj^N 

ffl/s   llnll^^n   nilir  Itllx   <V>//>'fl    Iftin  Liii. 

I  -  '..II  ...i.-li  I  i  l'r.   v.ii   l;..!ir--ii  .Ii..  V.T. 

»i  iiiluii;;  V.III  v.iili  u  .M<'(utn>|i«'kt'ii  daUurrb  vrniMjflicüt 


werden,  datt  der  im  Innern  dee  bohlen  PreB8teni|>eln  a 
zurdrk/i.'hbar  i,'i'la^'iTt>'  Dom  d  nl«  i'reliiiiittel  xum 
.\u^--t.ir>.  ii  «'iiiiv  K'Tiii'H  au«  dem  .Mi  tallbloek  auH- 
;:i-l«ilil.'<  I >)-inzur<ilt;i'    \xt  iler  hont  il   mit  fin«Mii 

bi'HDiuKTi-ii  livilrauliHclu-n  Zylinder  f  verbunden  uii.l 
kann  niittvU  i'iih'h  Kollii-iiit  <*  bi«  in  dif  M:itri/.o  rni 
v<ir;;<'itt<>U<>ii  w)Tili-ii,  lli.rlii'i  HtüBt  erzuii  Mli  :  inen 
Kern  aua  dem  Werk«tfick  ana  nnd  dient  dauu  beim 
Vorliewegen  des  hohlen  PreBalemnela  «  ala  fent- 
wtehender  Dom,  Ober  den  dae  gelorbte  WerfcetBek 


iliin  Ii  iÜi  M/itri/c  Ml  hiinlureli  zu  .'im-in  Holir  ,ikj-- 
;;i'Htr,-(  kt  wiril.  W«  llaiidrii.l.T  auwfjebildete  Schrautn  ii- 
Mpin.l.'lu  1/  (lii'iii-ii  bierli.-i  /.ur  Einstellung  und  llul>- 
be);reuzuag  dei*  Dorii.-n  der  /.weekmäliig  auf  »eintr 
Kolbeniitanf(e  aUHWeebhelltar  angeordnet  i^t. 

Figur  2  und  S  zeigen  den  Dom  d  beim  I>urcb- 
bohren  de«  maaMivon  MefaUbloeken  h  nnd  beim  An*- 
•treeken  den  dureliluehten  Blocke«  zu  einem  Rohr  k. 

Snlli'n  Stangen  oder  HrShte  auR  einem  vollen 
M.  t.ilUtiu  k  hergente!!t  «.•nleii.  «n  Iii.  ilit  i-  Di.rii  J 
in  dem  rrutiMtuuipel  a  und  bewegt  üich  mit  dieaein 
gleich  aehnell  T«r. 

KU  18b.  Nr.  1«7S78,  vom  19.  Jnli  1904.  Oenell- 

M'bsft  rar  elektriaehe  Induntrle  In  Knrla- 
rube  «Hadem.  /Urklriadt  brlririHfnr  BioekeiiUchM^ 
ntrriehtvHg  für  VorMofiXfm, 


i 


Die  StciBKfnn^e  ii  wird  dureb  ein  Drahtseil  f  vor- 
iiiiil  zurii. tl.  w..i;t,  MeleheH  um  eine  mit  dem  Antrieba- 
iiKil.ir  /(  vi  iliiiiii|<-iie  'rritininel  r  geHcbluiigen  und  mit 
seinen  l.i  i.li  n  liinieii  naeliHt.'llbar  an  den  beiden  Stirii- 
enden  der  .StuUstange  befestigt  iat  Die  Stange  a  wird 
hierbei  dnreh  Rollen  c  nnd  d  gefOtart. 

KI.  IMu,  \r.  lUTä'ttt,  vom  IH.  Dexeniber  l»ua. 
•I  I'  'Ii;.  Aki.-tieH.  in  KSln  •  ZolUtonk. 
St  Ii,  ih^iitii  -II,/  fi'ir  Hochöfen. 

\  .  ri;l.  ^.stabl  und  Kiana*  1905  R.  87»  9.1t.  nad 
im  .s.  a-i4  u.  ff. 
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1.  Juli  1906.  Bericht  über  tu-  uiui  aunlättäiaehe  PüUnte. 


Kl.  ISa,  Nr.  16677«,  vom  i.  Oktober  l»o>. 
W  w  i'.  Ilorotbea  T  r  o  e  1 1  e  r  *' I'.  (>ric><i'l  in 
Maixi*-r<-H,  Kr.  Met/,  Kntlinrinn  A  ii  ti  ii  <ir<iU 
gob.  T  r  ü  o  1 1  e  r  ,  J  o  Ii  n  ii  ii  '1' Ii  r  u  il  u  r  Irtifllor 
in  1)  f  II  t  «  <•  Ii  (»tli.  Dr.  (ic.ir.,-  I  mil  Tmollfr 
ia  M«isiervii,  Kr.  HuU,  iiuinricb  Emil 
TrovlUr  in  Nevaoabr  nud  Wilbelm  Unstav 
Troeller  in  Frankfart  «.  IL  Am  eitum  Pnrit- 
sehtM  KtffeherschlHß  und  titum  nwA  Art  JkMfCM- 
sihrn  (ilorkf  icirkrnilni  GlochenftntMuß  ietOeMeiUkr 

dopprltrr  (lichtffisihlu/t. 

Vtdi  bi'kHtiiiteii  il()|i|ii  Ucii  (iichtviTHchlnsHon  dioser 
Art  untcrncbeidet  »icb  der  tieue  dadurrli,  dali  liie 
Ulucko  </  untcrhall»  de«  l'arrym-hfii  Kc^'cIh  a  aii- 
ßfurdiici  und  In-i  nibeudur  Uit-bt  von  ihrem  unteren 
8itz  p  Abgvliohvn  itt.  Hierbei  wird  der  doppelte  Ab- 
•diluB  dee  UfeurMmee  ifegeB  die  AttBenlaft  dadareb 
ufreebk  erbalten,  dnll  der  Rand  de«  eehrllgen  Oloeken- 
dacbea  eich  gegon  einen  dii  ht  unt<-rlmni  den  Sitzt-»  u- 
des  Kep^elH  «  ani»oordii*>ti.'ii  .Sitz  «  nnprcISt.  Ilierdun  h 
H«dl  <'iiifrHi'itH  ilii'  Aiifiilliiii^'  <lo-<  <  Ifrii  iiuiiiHv  Iiis  /um 
uutfreii  Kaiiilt'  dvr  fjoiiHaeti-ii  (jiui:k<>  1/  frinutrlioht 
und  anderiii'itH  bei  rulit-ndcr  (Jii'lit  »>iii  nni;;lii'liMt 
Itleiner  ZwiDclK'nrauni  zwltii'hen  d<>r  (Mockc  «/  und  dem 
Kegfl  II  i'rri-it'hl  wfrdtMi. 

UiM  lieben  und  Senken  der  beiden  Vcraoblilaiie 
wird  dnrcb  ein  vvn  einem  BalwRiier  bewegten  HtnuKen- 


panr  g  in  der  Weia«  bowerkateiiist,  da£  beim  Senken 
der  8tan((«^n  if  zunleliat  die  aaf  den  Banden  i  der 

letzteren  lose  aufrufaende  Glocke  d  auf  Ihren  S><it7.  p 
herabpi'Hcnkt  und  sodann  beim  weiteren  Niedergang 

der  .StHiii,'!'»  der  Ki';;fl  II,  »clclii  r  iluri  Ii  (Jogon- 
gewicbti-  m  »n  Hi'iiii'ii  Sit/  w  aiit;i'|i! Ut  vNird,  inittelM 
der  nuf  die  Säuli-n  <■  drüi  kcntlcn  Uundi'  /  geöffnet 
wird,  «ilhrend  beim  Kttckgaug  der  Stniif,'eii  </  /unäelist 
der  Kegel  a  durch  den  tng  der  UiMit  bte  m  nuf 
eeiaea  Sita  w  sarackg«w»en  and  dann  die  Utock«  a 
ndttala  der  Baad«  aagaboMn  wird. 

Bai  Aaanbnttnfonai  ganiiB  AbbUdan;  S 
wird  da«  Reben  und  Senken  der  beiden  Yemchlflmie  a 
uihl  (/  ilureh  die  Stungeii  1/  in  i!i  r  Wi  i-p  ln  ^wrkt. 
dal'i  «iihretid  des  Senken«  der  iiut  liuiuir-u  1  Iuhi-  uuf- 
rulii'nilrii  lil.ii  ke  r/  _:h  M  h/.eiti;,'  ilurli  iler  mit  den 
»Stangen  (/  nturr  verlniiideno  Kegel  «  niederbewegt 
wild,  der  tticb  zur  Vermeidang  ran  Oaitverluttten  in 
einer  aylindnaeben  VerUUifcmng  q  de«  Trichtern  A 
fuhrt.  V«r  Analtitt  von  a  aa*  q  triti't  die  (iioeke  </ 
aaf  Ihren  aataran  Site  p  aof,  «oraaf  der  Kegel  a  Iwi 
weiterem  Seakaa  den  oberen  FUlranm  c  gegen  den 
unteren  f  freigibt  Beim  Hochgeben  der  Hungen  g 
beweifttn  Hieb  die  beiden  VerHchlQiigc  in  umgekehrter 
K'-iii'  jilidgu  naeh  oben.  Keide  AuHrdhrungBformen 
btil'eii  ilie  gleiche  .Midichtung  gegen  da«  Zentrale  (Ibh- 
uli/iiL"^ri>lir  Di  r  \S  iniderbehälter  r  der  (ilocke  rf  lit'gt 
über  dein  Wa»acrvcrHL-blut$  /  deK  Kegele  a,  und  der 
äuttere  Mautul  de«  Bchaher»  r  int  nach  aataa  eer- 
ISngert  nnd  taacbt  in  dea  Behilter  I  ein. 


Stahl  uad  Bicen.  817 


Amerikanische  Patente. 

Hr.  778017.  C.  I..  Ta>lur  iu  Alliani  e,  Ohiu. 
fUvekkraH, 

Dia  Hubvorrichtung  ist  nelMt  den  zugehörigen 
Motort'n  an  der  l.aun(at/.e  einen  l.aufkram«  angeordnet. 

Sil-  behtebt  im  wehelltlii  Inn  aiih  vii  i  Ti  iieii;  dem 
illlligei«tällt,'e  »I,  der  ( i  teil  vorri«  lit  ii  Iii;  A  iilnl  zwei 
ZabllMfHllireii  ,  und  die  die  beidi  ii  i  r-iti  ren  lie- 
wegen.  Die  beiden  /abuntaugtin  können  dnnii  die 
Triebwerke  r  und  f  glei<^teltig  Ia  gleicher  oder  ent- 
gegengeMet/.ter  Uiclitung  bewegt  werden.  Zwiacben 
ihni-n  betindet  i4i<  b  ein  mit  Verzahnungen  aaf  ihrer 
Innenaeit«  ia  Kingriff  «tuhendea  in  dem  lIubgeeMnca  n 
gelagertea  Zahnrad.  Rh  wird  dieeea,  wenn  die  beiden 
Triebwerke  r  und  f  in  entgegengeset/ter  Kiehtiiii;^' 
uiiilauren  und  somit  die  beitlen  /ahnxtAngen  gleieli- 
/eitig  gehoben  oder  ;:e»i  iikt  »erden,  ali*  Ku|*|duiig 
fur  dtiM  llubgetitilnge  dienen,  dai*  der  Hewcgung  der 
/»IniHtithgeli  eilti*|ireeheiid  mit  geholM>n  oder  ge!<eiikt 
wird.  AnderoeitN  wird  bei  entgegengeaetzlvr  Ue- 
wegunguriebtang  der  Zabnatangen  daa  Kupplungvrad 


eieh  drabea  nnd  daa  Hnheaitinge  in  «einer  La«  vai^ 
harren.   An  der  InnenM^ite  der  Zahnntange  rm  ein 

•  ientunge  befe.-ttigt,  da»  die  uu«  einem  llohl/vlinili  r 
mit  den  lieiileii   in  den  /.a|ileii  h  ilridiliar  icelat;erten 
/angell    i    lii-ti' Iii  nd.-     <  i  r^  i  I  Mirrirlitimt;     trügt.  Die 
ündeu  der  Zangen  gleiten  aut  kuiiiai-bon  Flächeu  A-,  die 
an  dem  Unterteil  den  Hubgeetingaa  n  an«gel}ildet  eind. 

Der  Hul»torgang  int  nun  der  fidgandc:  lieide 
Zahnstangen  werden  gb  ii  h/eitig  herunterbewegt  und 
damit  die  ganze  Uubvurrielitung  getteukt,  bi»  iii<  b  der 
zu  hebende  ."'tuhlblock  /  /.»iHclieu  den  '/.nn-^fu  lie- 
tinilet.  Daraul  w  n-.,i  die  ZiiliiiHtnnge  <i  ■jrii,i\,.  \i  hkI 
c  geNenkt.  Da  nun  dun  Truggetttiinge  den  ZjHiideri  y 
an  der  /ahuHtange  c  nicht  l'eNt  gelagert,  Moudern  nur 
vorxehit-bhar  aufgehüngt  ixt,  wird  bei  iler  Herab- 
bewegung von  c  diene  Verbindung  gul5at,  *o  dall  die 
Ureifvorrichtnng  eich  auf  den  Stahlbloek  auflegt, 
wenn  nleht  «ohoa  vorher  dnrcb  das  Herabgleiten  der 
oberen  Zangeneiiden  auf  den  koniHchen  FlAcbeii  k- 
des  fcBtstohenden  Hubgentönge«  «  der  Bloek  durch 
dit!  Zangen  irefalit  wurden  ist.  Wenn  dann  beide 
Zahnstangen  und  damit  duH  HuliL^eNtiinife  gehoben 
werden,  »inl  die  (Jreifvorrielltung  dnreli  die  kiini-<i  Iii  II 
FIAchen  tr  zunücbttt  l'eHter  geHcbluHHen  und  danu  mit 
gehoben.  Da«  LoMlaMoen  dei«  UluekeH  erfolgt  dureh 
dia  anngekebrte  Bewegung  der  Zabnatangen. 
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8ia  Stahl  «na  lS«»n. 


Beriektt  Uber  TtnmmUmftH  au»  Fathtereintm. 


n.  Jahrf.  Nr.  13. 


Ht.  7774W.    J.  Corne  in  AllpRhnny,  l'a. 

Vcri-i'  li'ufi)/  zum  'J'  )-^rhl<iffeii  dtM  Stnuf/fn  ai/jr  </«■« 
'Inn  Ii    l  'ttii  i  ilrxirt.-  >  i\l ii  t  ifhrndt^n  UiffhoffiiffaKt'H. 

|irn  oiii'T'c'ii  Ti'il  dof  llochcri  iih  uittj;!))!  hufoiüon* 
füriiiig  eiuc  mit  WaHSor  gefüllte  Kammor  «,  ilir  ilor 
LAngc  nnrh  durch  itino  niclit 
Iii»  zum  HotU'ii  rei«-ln>n<lt'  Wand 
in  zwei  Hälften  fijotoilt  wird. 
Die  ein«  HAlfte  stellt  durch 
kurze  Rolire  mit  den  Bxplo» 
8lontirilTnun|;en  dcH  Ofi-nx  in 
Vi'rliindunjf ,  die  andere  hat 
ein*>n  uIh  (iiiHAunlali  dienondcn 
Lün^KHehlit/.  und  iMt  t>i)  i^eütiil- 
tot,  daU  daH  unter  der  Seheide- 
»  Find  dureb  dai«  WaiMür  durch- 
l:>  iriin^e  ttnx  dit!flOB  nnr  hoch-, 
ftber  nicht  bor*UMchleudem 
Itann,  «obel  durch  den  ent- 
flt«henden  WaiMmtnnb  noek 
Tollenil«  alle  8laal)tDiIchen  dem 
(niH  piit/oiren  \*erdon.  Xneh 
l  iitiT  tiu<li,.'rn  AuitfQhrun^fKfurni 
int  ISniiCn  den  Sehlitxen  ein 
durehlirochenoH  .S|iritzrohr  nn- 
P'ordnnt,  dem  im  Moment  dcH 
G«Maur<tritti<  iuih  dem  Ofen 
WaifHer  nutoinnti->i  h  «lun-h  Oetl- 
non  der  Ventile  b  durch  den 
Oaadmclc  sugefflhrt  wird.  An  die  Kammer  a  sind 
Kohrer  anKeNchhtNHen,  <li«*  in  einen  SummolhehAlter 
münden,  nun  dem  der  nied«!rsreHehliij;(fn<)  Stauh  durch 
die  Kiiiiiiiii'r  '  Jiiit  llilt<-  iIiT  llMi)|Ml\i'iitili'  /"und  ;/ 
ahp'/.op-n  wird.  Im  den  .>tauh  auH  der  Katnniur  u 
XU  entfernen,  ist  ein  Krntzei»eu  durch  Ketten  in  dieier 
entlang;  ziehhar  nnireordnet, 

Nr.  783200.  J.  W.  Uendereou  in  Baltimore, 
Hd.  GiefietHanloffe  für  uHUHirrbrot^neitem  Btlriek, 

Zeichnung  iiti«llt  den  OrundriB  der  OieOeroi 
M-hematiitcb  dar.  Auf  den  in  der  Richtung  der  Pfeile 
gcnei|rtrn  ächicnen  a  und  i  rollen  die  kleine  Form- 


kSNt«n  tragende  Waffen  tr  aelbiittSti);  M«  tu  den 

Punkten  «'  i'  }ierab.  An  dii  -*'  r  Sti  lle  «  i  rden  die 
Modelle  einj^eformt,  wotii»!  d«!r  Furmattiui  auf  don 
Si  Iii. -II.  II  (  l-<  w r;:lirlii  ti  l'H  lniltern  entnommen  wiril. 
Darauf  werden  die  Wayi-n  durrli  an  DpckcnHehiem'n  a 
lanfende  Ilubvorriehtungen  d  •^■hohon  und  an  die 

.Stellen  e  yerfahron 

und  niedergem-txt. 
Andere  auf  deneelben 
Schienen  an  deren 
anderem  Endo  Hirli 
l)pwej;endc  Huhvor- 

richtungeii  /"  nit- 
fernen  die  UHcrhülfto 
ilrs  Fiirmkantens,  da« 
Miiiirll  wird  hcraus- 
;;vii«iniiii.'n  und  die 
Ferm  fertig  lierge- 
riefatok.  Iniwitelnn 
iat  ans  suei  Kupol- 
SfoB  ff  Aah  Metall  in 

eine  ^ammelgieß- 
pfanno  h  und  nn«  die- 
ser in  klriiirrr  Hiif'iii'H 
Hehienen  i  auf  Warfen 
laufendet  iießpfannen 
ahj^daHMen  worden.  DicNe  kleinen  Uielipfannen  werden 
nun  von  den  IlnhTorrichtungan  ^  orfaftt  und  da«  Metall 
in  die  in  e  stehenden  Formen  |^goaB«*n.  worauf  die 
Wagen  mit  den  GuBformen  nlwr  da«  Kintr^eU-iie  t  in 
der  l'feilriehtunK  unter  zwei  Krane  k  verfahren 
werdi'n.  die  ilher  don  Sieben  /  die  (luBBtflcke  von  den 
Formkästen  trennen  und  Irt/t.  rr  mit  iliroii  \Va:r<Mi 
auf  die  Schienen  h  «»der  h  Hetzen,  wo  üie  nat  h  den 
FormKtelleti  hinunterrollen.  Die  fiuHNtücke  werden 
von  den  Kranen  auf  andere  Wa^en  pehoben  und  über 
die  Schienen  »>  nach  den  Kaiil|ddt/.en  n  verfahren. 
Der  i^brauckte  (•'ormaand  fftllt  durch  di«  Sieb«  /  auf 
eine  unter  Flur  beHndllehe  Pördervüorriehtung «,  von 
der  der  Sand  durch  einen  EleTator  p  fehobcn  und 
Ober  die  Schienen  q  und  e  nach  den  Pormatellen  a'  £>* 
geaebaSIt  wird. 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


tHfr  sechste  internationale  Kongreß  f&r 
angewandte  Chemie  in  Rom. 

Hrhoht  von  Cjrh.  Hvr^tnl  Prof.  Hr.  I!.  U  r  diit  u  k.  l£«-rlio. 

Zum  HccIiHtenmal  verKanimollen  «ich  die  Mit- 
glieder des  „Internationalen  Verbandea  für  angewandte 
Chemie*  zu  ihrem  KengreB  nad  zwar  dleamal  auf  Rin- 

ladung  der  itulieniMchen  Regierung  im  A]iril  d.  J.  in 
Horn.  In  K»'^ Weise  war  eine  besondere  Al>- 
tiiliiiii,'  illi  A»  für  lliittcii-  und  Ue  r "  >  ^- >' n  be- 
stimmt »onlen.  her  KmigrclJ  tatfte  in  dem  neu  er- 
bauten, freilich  noch  nicht  ^anz  fertip^eHtellten  Justiz- 
palaHte  an  dem  Tiber  in  der  Nahe  der  Kiii^elüburp.  (n 
nelM^UMtebendcm  Hilde  iHt  die  AuHicht  dicHCH  herrlichen 
Uebiudee  wiedergegeben.  In  demselben  war  fOr  die 
liequemlielikelt  der  Hitglieder  nach  Möglichkeit  geiorgt. 
Allerdinga  waren  bei  der  großen  Zahl  von  Tailaehmarn, 
die  2000  üborsttoi;,  die  KSumltrlikeiten  der  meisten 
Abteilun^H/inimer  nii  ht  .iii^r  L  ii  iicini,  \v:l^•  /u  Im  dauern 
«ar;  so  zi-i^;te  »ich  licHoiiilcrh  »Ivr  Kjuuh  tiir  die  Ab- 
I'  iliint:  dcN  ll<'r);-  und  lliitlenwe^cnt«,  li^ n  ii  Saal  utet^ 
ütierfilUt  war,  vi«-l  /u  klein.  |ter  i-rnannte  l'rÜHident 
dtcucr  Abtciitiii,;  V,  ur  llector  Mattirolo,  (Jhef- 
iugonieur  in  der  ücrgubtuilung  des  .Miniiiteriuni«  in 
Kom,  ein  bekunnti  r  hvrvorragendor  tieoiogc,  der  es 
Bich  gana  beaondera  angelegen  aein  UcQ,  die  deulacben 
Tailnahmer  mit  groBer  Liebt^iiNwOrdi^'keit  und  mit 

allen  ihm»  Gebote  xtebenden  Mitteln  in  ihren  /»ecken 
zu  fSrdem.    VizeprÜMident  war  ilermanu  Ferraria, 


der  Direkior  ili  r  rii'r>,'wcrk!j^^-HolUehalt  TOD  Montopeni 
iu  Iglexias  auf  der  liiuel  .Sardinien. 

Iter  Kon^reü  wurde  am  2ü.  April  vormittag«  durch 
eine  allgemeine  Sitzung  oröttnet,  zu  welcher  auch  der 
KSni;^  und  die  Königin  von  Italien  eraehienen  waraii 
und  in  welcher  die  ablieben  BegraBungeredan  ▼«n 
Vertretern  aller  Linder  gehalten  wurden.  Im  Kamen 
der  deutHchcn  Teilnehmer  begrUBte  den  aecheten  Kon- 
greß l'rofcrtHor  Oitwald  soa  Leipxig.  Er  betonte  die 
mächtigen  Fortachritte,  welche  die  ("hemir  diinli  die 
enge  Verbindung  von  WiMnenwchaft  «ml  'rcrhnik  in 
Deutaehland  gemacht  habe,  wii-  nlirr  vidfarh  di  r  (inuiil 
iu  Italien  gelegt  sei,  z.  H.  durch  Leonardo  da  Vinci, 
dltrrh  (lalilei,  Oalvani  und  Volta,  fanniszaro 
uaw.  £r  betonte  die  Bedeutung  der  angewandten  Wiwen- 
■ehaften  für  daa  gemelntame  Wohl  aller  VBlker,  Indem 
Bio  einorseita  das  Teninigeade  Band  aller  Men»clien 
HtSrke,  andoraeita  HindemiMie  der  Einigkeit  bcMeitige. 

Am  gleichen  Tage  nacliinitln^:^  bt^gannen  lu  ri  it^  die 
A  litriliiii:j!'Kit/Hntren,  »f>  ihm  h  ili.'  ilcr  Aliteiluntr  für  HiTg- 
iimi  Ii ül;.  ii  V.  CM  II,  Itiih  l'ni^raimii  tiir  ilic  Sit/iiiii;i'ii 
war  in  neiir  jjia.  r  \\  i  i-^r  uiij^uordnel,  <il»er  leider  *i»!di' 
dicNe  gute  .\nordiiii iii,-  vi.  Ifuch  duri-bhrocilen  durch  dan 
Fehlen  ein/einer  Mitglieder,  die  Vorträge  angemeldet 
battvn,  aber  entweder  nicht  an weHcnd  ada  kennten 
oder  Überhaupt  nicht  nach  Rom  gekommen  waren. 

Bei  Beginn  der  ersten  Sitzung  xchlug  ITr.  Mattirolo 
den  nericbliTHtiilter  /um  ständigen  l'rÜMideilten  der 
Abteilung  vor,  und  er  wurde  eiuatinuuig  daxu  eruaunt. 
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BtHehte  Uber  Vertammlungen  atu  Faekveretnen, 


Stahl  nnd  Elien.  819 


Da»  schwierige  Amt,  welriie«  n«mentli('h  die  An- 
■wondung  der  vier  verBohiedencn  Sprachen  Italieniarb, 
DeuUi'h,  FranzöBinch  und  Engliitrh  erforderte,  wurde 
ihm  dadurch  erleichtert,  daß  VizeprftHidenten  auH  den 
vernchiedeiien  Staaten  ernannt  wurden,  die  für  die 
einzelnen  Sitzungen  den  Voriitz  mitühernnhnten. 

Die  ernte  Sitzung  aollt«  der  allgemeinen  Dar- 
ittellung  der  FortHchrittc  im  HQttenwcaen  in  den  ver- 
Hchiedenen  Ländern  gowidntet  nein.  Der  Vortrag  dcH  Ke- 
richlerstatterH  Ober  die  F'ortHch ritte  in  der  KlulJ- 
ciHenerzeugung  war  an  die  Spitze  genetzt.  Kr  gah 
in  demnellicn,  da  ein  Vortrag  20  Minuten  nicht  Aber- 
Hchreiten  Hollte,  nur  in  kurzen  Zflgon  die  Entwicklung 
diese«  /weigeH  den  KiHenhOttenwenenH  in  Deutnchland  in 
der,  wie  sich  hernuHHtellte.  richtigen  l'eherzeugung,  daU 
dies  ganz  bcnonderH  für  italienische  Verh8ltniBne,  in 
welchen  die  SchweiUeinener/eugung  noch  eine  itehr  er- 
heliliche  Kulle  spielt,  von  Nutzen  aein  wQrde.  Der  Vortrag 


Da  von  den  Vortrügen  nur  selten  einer  oder  der 
andere,  so  z.  B.  der  des  Uerichterstatten>,  gedruckt 
vorlag,  so  war  es  AuUerst  schwierig  für  diejenigen, 
die  der  Sprache,  in  welcher  ein  solcher  Vortrag 
gehalten  wunie,  nicht  ganz  gewachsen  waren,  zu 
folgen,  und  die  Folge  davon  waren  im  VerhÄltni» 
recht  wenige  eingehende  nachtrilgliche  Besprochungen. 
Es  wurde  wieder  recht  klar,  wie  vorteilhaft  es  ist, 
wenn,  wie  das  in  England  die  Kegel  ist,  die  Vorträge, 
welche  gehalten  werden  sollen,  bereits  ilen  Mitgliedern 
zum  vorhergehenden  Studium  vorliegen.  Es  kann 
nicht  geleugnet  werden,  daü  dadurch  vielleicht  das 
Interesse  an  dem  Vortrage  abgeschwächt  wird,  aber 
dies  kann  leicht  vermieden  werden,  wenn  der  Vor- 
tragende veranlaßt  wird,  seinen  Vortrag  nur  auszugs- 
weise und  in  freier  Kede  wiederzugeben. 

Entgegen  der  Tagesordnung  wurde  an  demfielben 
Tage  noch  ein  Vortrag  von  Professor  Uiccardi  Uber 


.Ncurr  Jtt«Uipalut  in  Kon. 


wurde  auch  mit  allgemeinem  Beifall  aufgenommen,  und 
es  knüpfte  sich  daran  eine  iSngere  Besprechung  über  die 
Zweckmäßigkeit,  Flußeisen  durch  Elektrizität  zu  er- 
zeugen oder  zu  verbessern,  an  der  sich  besondeni  auch 
Dr.  (iold Schmidt  aus  Essen  beteiligte.  Hr.  Salndin 
aus  Ee  Creuzot  berichtete  im  Namen  des  Comit«'  des 
forges  von  Frankreich  über  den  gegenwartigen  Stand 
der  Eisenerzeugung  in  Frankreich,  und  Hr.  Bennet 
Brough  aus  London,  der  bekannte  UeschäftsfQhrer 
des  .Irori  and  Steel  Institute",  Ober  die  gegen- 
wärtige Lage  der  Eisenindustrio  von  Oroßbritan- 
nien.  Leider  fehlte  Hr.  Richard  aus  Betlehem  in 
den  Vereinigten  Staaten,  der  Ober  die  dortige  Eisen- 
erzeugung hiltte  berichten  sollen,  und  was  besonders 
zu  betlauern  war,  Hr.  M  onsaechi  aus  Pisa,  der  die 
Fortschritte  in  der  Eisenerzeugung,  besonders  in  der 
liochofenindustrie  Italiens  erörtern  sollte.  Der  Be- 
rii-hterstatter  bedauerte  dies  doppolt,  weil  er  auf  Ver- 
anlassung des  preußischen  Ministen«  für  Handel  und 
<iewerbe  vor  dem  Kongreß  die  wichtigsten  Eisen- 
hütten Italiens  besucht  hatte.  Es  mOge  hierbei  be- 
merkt werden,  daß  die  Aufnahme  auf  den  Werken 
überall  Oberaus  freundlich  war. 


die  „Chemie  in  der  Genesis  und  Zeitfolge 
der  Eruptivgesteine"  gehalten,  welcher  sehr  er- 
hebliche, und  wie  der  Berichterstatter  glaubt,  gerecht- 
fertigte Angriffe  von  selten  des  Ilm.  .Mattirol» 
erfuhr.  Es  ist  nicht  meine  Absicht,  über  solche 
Vorträge  nAher  zu  berichten,  die  sich  nicht  auf  das 
Eisenhflttenwesen  bezogen. 

An  dem  folgenden  Tage,  dem  27.  April,  hielt  die 
Abteilung  zwei  Sitzungen  ab,  von  denen  indessen 
nur  der  Vortrag  von  Hrn.  Deslandes  über  die 
chemischen  Vorgilnge  im  sauer  zugestellten 
Martinofen  von  Interesse  für  den  Eisenhültenntann 
war,  wÄhrend  «lie  anderen  Vorträge  sich  auf  andere 
Metalle  und  Metalloide,  namentlich  Schwefel  bezogen. 
Die  VorgAnge  im  sauer  zugestellten  Martinofen  haben 
zwar  einen  wissenschaftlichen  Wert,  und  manche  Finger- 
zeige gaben  die  graphim-hen  Darstellungen,  welche 
den  Vortrag  erläuterten,  aber  für  die  Te<-hnik  ist  des- 
halb nicht  viel  daraus  zu  erhalten,  weil  tatsAchli<-h 
jetzt  in  der  ganzen  Welt  der  basische  Ofen  die  größte 
Verbreitung  hat,  namentlich  aber  in  Deutschland,  wo 
man,  gleicligültig  ob  man  mit  Schrott  oder  mit  Erzen 
arbeitet,  immer  mit  Phosphor  zu  rechnen  bat 


SSO  Stahl  ud 


ßeridut  über  VtTmmmlHHgeH  mtu  Faätveniimn, 


t6.  Jahrg.  Kr.  IS. 


Arn  2S.  April  wurde  /war  ein  «ichti|;«r  VorkrAp 
in  allgemeiner  Ritzuiij;  durch  FrofflMor  Ramaay 
Ober  die  Reinigung  von  TrinkwMMe.-  (ri*haUi>n,  ln<le«M«n 
konnten  die  Mit^flieder  der  Abteilnii;:  I  ir  u!  nicht  tcil- 
nolimen,  weil  für  nif  i-in  «uf  Ariri'tcwut;  Av*  ]{<Ti<-ht- 
f  rHtHtt<>rHi'iiit,'.  ri(  i  A  ii  ^  11  ii  ^-  n  t  r  Ii  r>-  r  Ii  i  ntattf ainl. 

iJii'hcs  NViTk,  Hi  lrlii  r-  iilii  T  i  iiii  II ii:;i 'Iii- II ri'  \S  jiT«s.-r- 
kraft  verführt,  war  i^jiri/  lirsniiili  rM  iiitt-n'-^Miiiit  »i's^i  ii 
der  mcrkw Onii;;*"!!  Hciiiil/iiii;;  iüi'mt  NVji-'icrkrafl.  Mau 
eetXt  die  Kiii-r>;io  Av*  intii'litii;i'n  Wn-^siTlalU  nar  {an/- 
UNtergannlnek  in  Elektrixität  mr  krafiuliertragung  und 
jtur  LrabteneugODg  an,  erzeuj^t  vielmehr  damit  einer> 
«eit«  karoprimierta  Lnfl  «am  Betriebe  von  Werkaoagan, 
^»m  besondem  von  f^roBon  und  Iri^inea  Hümmern 
IUI  8tflU'  iIiT  DaiiiiifliHiiiMiiT,  vrrwciiiift  sie  aiidiTriiMtH 
/um  Hutricbi-  von  'riirliincii ,  wi-jrhi-  dadurch  lic- 
NoiuliM  -  iiitri  ---<iiil  I  r-.  Iiii  tirii ,  dal)  »ic  UMiiiit(<-lliar 
iiui  der  AcliHf  *l.  r  ilur.  ii  »if  li<.'tri<-liciii-ii  N\  al/u-ii 
aiigi'lirai'ht  waroti.  Kit  ktri/itiit  wurd«-  aln  Kraft  uur 
für  Kraue  und  \\  «•rk/.i'Ui;inai>i-hiti(Mi  liciint/t.  lind 
Werk  arbeilet  liau[itsHrhli*'h  tür  di  u  Staat  und  i<r- 
leagt  verwhiedene  Materialien  boaondi>ra  für  die  Ma- 
rine, BO  namentiieh  Panserplatten  naith  dem  Kru|>p- 
Hchea  Verfahren.  Rh  niuU  hier  lu-miiKlcrM  bervur. 
gehoben  worden,  dali  die  FnbrikntiunN/weii.'e  Hamt  und 
■onden»  mit  uni^t-inein  ^Toller  Offenheit  ;;<vi'ii.'(  uiinlni. 
Aufmerk»aiuki'it  urrfffteii  omdi  zwei  vorhaiuleau 
ruiicremh-  rmldriofi  ii,  mit  <i>  rrii  .ikouomiarber  Arbeit 
man  anifi'blicli  Hehr  /ul'rii'ilrn  war. 

her  darauf  fidgernii'  Si.mitaj;  wurde  ni  einem 
Auaflage  nacbTivoli  und  itur Ueaichtigung dvr dor- 
tigett  waaeericraftaiilageB  bannUt. 

Am  Moatag  das  80.  A|»rU  «nrden  die  8itKun;;en 
wieder  aufgenommen.  Die  der  Abteilung  fflr  Ker^'- 
und  Höttcnwe^*!'!!  wurden  haupt-^iielilii-h  diiri  li  die  Y.ir- 
trSjje  von  (i  i  n  anh  Pari«  uuntrofdlll.  weli  her  die  Ue- 
haiitllun^;  Mm  \Vi>lt'niMi.  C'Iiküii,  MhIvImIiui,  I  ran  und 
Vanadium  zum  tiei;eiiiit«mie  »einer  Viirlraj:c  ^;einBelit 
hatte.  Ha  handelte  sieh  in  ihnen  iiielit  nur  um  die 
(lewinnung  und  Verwertunfj  dieser  Elemente  an  «ieh, 
Hundurn  hcHunderx  um  die  Krage  der  Keingewinnunj; 
ohne  Kubleaatoff.  Eine  lebhafte  Beaprachung 
knBpfte  sieh  an  dien«  VortrSga,  nanentliob  aa  die 
AurifUhruugen  Qber  die  Erzeugung  Ton  Vanadiuimtabl 
und  die  Mri^liehkeil  der  l'hroinHtahlgewinnun?  dureb 
Varniittluu)(  der  ('hrouiaili/ide. 

Die  fidffendeii  Vortrü^;e,  namentlich  der  <Us  Hrn. 
W a 1 1  e y  n e ,  lif /D^'i  ri  «ich  auf  l',\|doKivHti>ffe  uiul  eiin  r 
dea  Hm.  Uautier  auf  die  TrHache  Milkiini-i  lii  i'  Aim- 
brflcbe  und  Entatohun^  heitk-r  Qui  ll'  u.  I>;ir-  l  ie  iiiii 
war  int  Anachlut  an  den  verbeervnden  Auabrucb  Uea 
Vaaav«  gewift  aei^emiB.  Ra  «tütste  aelna  Thearian 
anf  die  Entwieklnng  voa  Oaaan,  namentlich  Kaliiaii- 
waitefratolfen.  Wenn  man  indeasen  (Jele^'enbelt  hatte, 
wie  e»  dem  MerichterKtatter  /.iituil  j;e\v<)rdeii  «iir,  «ellxt 
einen  Hidehrll  .Xiütlirucii  /ii  lu  niuiehten,  xtie^'eii  lii»  )i 
erlieldielie  /.weife!  au  i  Ki'  lili^-k.  it  ili  r  Tln  ori.-  ml. 
Lebritfens  wurden  dir  \iii«i(|jteu  de«  \  (irtra(;eiiiieii 
dureh  Hrn.  Kicciardi  1>  litialt  unterstfitzt. 

Die  8it»ung  am  1.  .Mai  war  in  der  llauptaacbe 
dar  KlektrlxitltMawandung  gewidmet  and  inaofem  am 
intereaaantPMten  fOr  den  EieeahUtMimanii.  Vorher 
hatte  In^'oiiieur  Spirek  über  Qnecksilbergewinnung  ge- 

•proebeii.  l'nter  ilen  Mirjjenannten  Vortrii^jen  war  i'h 
lieaonderM  der  Vortra;;  Stn'<sanoH,  welchi-r'  all^reineine 
'reiliialiiiK  rrwi  •  kte.  StaHsano  liat  nach  liiii^'ereii  auf 
eigene  Ku«teil  und  unter  Heihiile  der  K.i.'ieriinjf 
von  Italien  an^eHtellteti  N  erBuidieii  in  den  .\l|ieri  eine 
Aktieii;;eiiellHcliart  xe^' i'i'det  und  mit  den  n  Mitteln 
ein  ifriillorea  Ver«iicliHwerk  liei  Turiti  zur  Udr^ti  lluiiL,' 
und  Verarbeitung  des  Eisena  gebaut.  Sein  Verfahren 
gründet  »ieb  auf  die  Benutseang  dar  atrahteadaa  WSrme 
dea  LichtU»Keii8,  wolcber  dalier  in  allaa  Oafen  ao  aa- 
giMirdnet  ii«t,  daß  die  Kohk«nelektroden  keinen  na- 
mittelbaren  Kinttutt  anf  die  zu  verarbeiteadan  Mineralien 


oder  auf  die  zu  Hrbmcl/cnden  Produkte  auBhen  Icftnnett, 
wolici  letzter«  sich  unterhalb  dea  LIcbtbOMns 
flnden.   Daher  ist  ea  mAglicb,  je  aaeJi  dar  daa 

Liebtlio>.;eiiH  die  Wflrniu  /u  «tei$;ern  und  zu  veriiiindern 
und  mit  ir^^end  einer  immerhin  h<dien  Te iiipw rMtur 
nach  Belielieii  m  arlieiten.  St;i-...ini  i  h,it  dii-  viT- 
sehiedennrli^riten  Oefen,  aameiitla  ii  nu.  h  Ureliöfen,  er- 
rii'litel.  uikI  I'H  kann  nur  allni  <len i-'iil;;<'ii,  vveli-lie  Hi<-Ii 
Tiir  die  Aiiwi-nduni;  iI't  lüi  kiri/.itMt  interesHierttli,  eni|*- 
fiihli'ii  werden,  dicHi's  % ori n-tlsich  angelcj^to  Werk  au 
beauchen.  tJb  ca  freilich  j^elingen  wird,  mit  flko- 
Bomlechem  Vorteil  au>  Eiacnerzen  BiMB  aa  aradim«!- 
xen,  iat  mindeuteBa  aebr  fraglich. 

Hr.  Quill  et  emt»fah1  in  der  aniehneBenden  B«- 
Hpreehunir  mehr  den  M  e  r  o  ii  )  t  nrhi  n  Cfcn.  wniin'iul 
der  Kjellinnrhe  .\|>partt!,  den  der  Kern  litcrMtiilter 
fiir  1 1 1  r-r.-lliiii:,'  v.iii  l',iHenloirierilu,-.|i  'uil  ('hroiii, 
Uitllraiii  iiHW.  lür  den  licMten  hielt,  ki'ineii  \  ertciili^t-r 
fiiiid.  Hr.  <  i  II  I  d  •<  e  Ii  in  i  il  t  ^iHutite  in  dem  StaHHAiloHcbeii 
(Ifen  den  bedeiitendHten  Kort.tehrift  erhiicken  ZU  aolleii. 

.VtiMcbliellend  daran  Hpraeh  Hr.  Ferraris  lllttir 
die  Elektrometallurgie  daa  Zii^a,  ein  Vortrag«  dar 
elienfalla  aebr  aaregend  wirkte. 

Am    NarhmittaK    deHMelben    Tage«    hielt  Prof. 
f>r.  Frank  aua  ('hnrlnttcnbur^  in  der  allgemeinfn 
\".'i  r^.ininiliini;  einen   Vortrag  Ober  die   direkte  Ver- 
».itiniu'  de*   Stiek^loffn  der  .V  t  m  u  h  |i  b  ii  r  e  für 
liii'    Ov'M  iiiiiuiti;     von     I lün;,'eniitteln     und  ailtloreii 
eheiiiiaeiien  l'rudukten.*    I)iei»ea  Thema  int  allerdiii>;.-4 
fttr  den  Eiaenbdttenmann  nur  datiii  vun  liitereaae. 
wenn  ea  gelingen  wird,  dia  Verwertuni;  tlea  Stickatoffa 
der  AtmoaphAra  gioielneitig  mit  der  nQtslIahen  An« 
Wendung  dea  Sanaratalfs  fftr  daa  EiMnh&ttanweNen  au 
verbinden.    Daa  Werk,  welchea  Profeeaor  Krank  in 
den  A[t|ieninen  ant;i'le;rt  ha»,  int  vi«d  r.u  »eit  entfernt 
Villi  KiHenhüttenu  erken,  und  ho  int  en  erklürlii'li,  UhI» 
der  Sauerntolf.  wideher  dnrt  in  -lebr  ffriiUen  Mengen 
in    llÜHHiirem    /uHtunde  gewonnen    wird,    einfai-b  in 
die  Luft  ;;elaHHen  wird,  ohne  dati  er  nützliche  Ver- 
wendung fände.    Eh  fragt  aicb  indeaaon  Ituiiierbin, 
ob  rar  die  Eiaeninduatrie  nicht  doch  daa  Hyateni  in 
brauchbarer  Waua  augnte  gemasht  wardi'n  k»i>n, 
wenn  ein«  anareicbend  billige  BlektrtiitltMrKeuguii{b: 
durch  HaebofpngichtpiHmaacTiinen  möglich  wftre. 

Am  2.  Mai  vorniitta^'^  fand  die  letzte  8it/UH^  der 
Ableiluiit;  Htatt,  und  in  ilir  H|>ra'  jj  /  u  viinlerHt  II r.  ()  ü  r 1 1  e  r 
auH  ( iÜHten  über  *eiin'  j  larHtelluu^  kiintitiiclier  Mineralien 
Ulli  liilfe  viMi  A Ikali-Metahoraden.  En  war  eine  fflr 
liin  .\|  iii>Ttil"L'eii  hi'ii'hHt  interi-HHante  .\uHeinaiuler- 
»ct/uii;,'.  S  it  I  n  d  i  n  Verla»  einen  Vortraj;  dew  Hrn. 
Keller  Uber  Einrichtung  ainaa  elektrothermÜMshen 
Verfahrenn,  bei  walebam  nrit  alnam  Strom  Ton 
1500  F.  8.  in  einem  Siemens- Martiaofan  daa  in 
flOaaigem  Zustande  einsefOhrte  Eiaen  TerbeaHcrt, 
i\  Ii  f,'ereinif,'t  «rrdi  n  h.iH.  ii>  dall  e»  mit  dem  Tiejjel- 
■itjih!  Iii  \\  i  i;l>e«  i  rli  In  t«  ii  kann.  Die  Daratelluiig 
war  w  'ii'r  iThi  ii.'i|ir''üd  lux'li  auMreiehend  lüar,  und 
eine  lieHpriiehiint;  ni  bloh  tiieh  nicht  an. 

Während  nieb  die  Qlirigen  Vortrfttre  auf  ander* 
.Metalle  aln  Kineü  bezujfeii,  tat  nur  Hoch  aus  dem  Vor« 
tra;,'  de»  Hrn.  I.ebuau  über  Siücide  der  Nachwaia 
der  Verbindung  Fe  Sia  an  erwähnen.  la  dar  Baapraebung 
wurde  auch  daa  Vorhandensein  tob  NiSit  erwibnt. 

Die  AbteilunpHrtit/unj^eti  wunteii  dann  von  dem  He- 
rirliterntaiter  mit  dem  v'anz  bcHonderen  Danke  fQr  Hrn. 
Mattinilii  und  diir-cii  lirwidrriiiie  darauf  geHchloaneu. 

Kh  war  in  .VuH..uht  ;fubteiit,  dali  allgemeine  Aua- 
Hiitfe  einerneifH  nach  Sizilien,  anderneitH  nach  der  Insel 
Klba  und  den  ''^idfatareii  von  Tiincana  gemacht  werden 
«ollteii.  Kill  ."Streik  der  Schiffer  verhinderte  beiden. 
Aber  durch  die  Liebens Würdigkeit  dea  Um.  Mattirolo 
wurde  es  dem  Berichtaratattar  und  adnam  ilm  be- 
gleitenden Sohne  tratsdam  mSglicb,  dIa  Biaaaaragraben 

*  Vergl.  auch  Seite  8S». 
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und  ddH  HorhnriMiwcrk  siiT  tlor  [nwl  Elb*  s«  beraebw 

und  oinjfchfiiil  zu  licHirhtijrfn. 

Vs  bedarf  kiiuin  il^-r  l'.rwjilmnnL:,  ilull  <1iirrli  l'.in- 
InduiiK'i'n  in  die  horrtirhnii  ^^ull)nlllUlu'•'Il  liniiw  und 
d(>i«N*>n  Altcrtamer  Allal>ondlirh  die  iiiuln  vidlc  Arhoit 
der  Tcilnehmpr  «m  KonRn-li  ticl<ihni  wurde,  ko  boim 
Empfang  darcli  die  .Manizi|iiilitiit  Horn*  und  die  Inter« 
naliOMi]*  Kunst- Vereinigung  im  l'ukwuo  doi  CoaMf» 
tmtorl  in  Cumpido|rlio,  beim  Ourtenfeet  auf  dem 
l'alatinn,  welclifH  Irider  durch  «>in  lipftiges  Oowittor 
etwa»  pfxifört  wurde,  dio  Bewirtuuf;  in  d<>r  horrlirlicn 
Villil    il  in     ri'.i>ri    M-w       Iti-ni    ljn|ifnrii^  licini 

Kftnij;»'  von  UhIii'Il  k'innt.-  liiT  l!ori>'liti  t i-tntfiT  li'iilrr 
nii'ht  ini'hr  hei« nlim-ii ,  weil  ihn  lüc  l'tiiclu  li>rtri'-l. 
Ueberau  betätigt«^  Hieb  dio  Ua»lfr«uM<lHeliaft  «Ivr  Ita- 
lieatr  in  «ollem  Mali«. 

Verein  deutscher  Ingenieure.* 

Feier  dea  fflnfiiirjlhripen  Kf^atehpim. 

Nnrhdi'm  die  Tfilih  liin.  r  d.-r  -tT.  I In n |it \ r r-i,iiii iii- 
lung  sich  am  Vorabend  zur  Hi'-r(lliun<^'  im  Wiiitcr- 
Mrton  maammengefunden  Imti-ii,  wo  liti  von  Haurat 
M.  Kr»njet  dem  Vor»iti<tiid«n  de»  Herlioer  llezirka- 
vereiee»  gediditetor  Prolog  mit  wlricuBgaTollen  lebenden 
BIMom  eblOtt  4«nlM»dllafeiideil  Brfols  daTontrug, 
begann  am  II.  Juni  frtth  IHir  im  erroB^n  Hanl» 
d<'(<  Kcii'hRhauB«'»!  unter  AnwcHcnln-it  zahh.  !.  In  r  Vi«r- 
(ri'tcr  diT  Hplinrdon,  d<»r  WiHniMiKcliafl  iiii'l  Indu'^trii' 
die  pn»t<>  Sitzung.  V<in  Mininlpm  wnr.  ii  i  r-ic  lni  rn  ii  : 
der  Stantsdckrotiir  (iraf  F o aad  o  «v  h  k  v  -  W  v  h  u  <»  r , 
di<r  KiiltuBmini8ter  Dr.  fltudl  und  der  PtnaanniBiater 
T.  Rhe  in  bab  e  n. 

Der  xeitiKC  VomitBeade  d<-H  V^nünea,  Profflaaor 
8 1  a  b  y  -  Uharlottenburg,  erBITnot«  die  äitxung  mit  einer 
Ansprache,  in  der  er  darauf  tainwiei,  daS  an  derwfrt* 
Hohaftlifhon  Erntarkuin;  Dcutsclilaiidi*,  di««  ncluMi  dnr 
|inlitiH<-h(>n  Kini^un^;  df«  Kcichi-H  das  letztverHost»pno 
Mfufibcnnltpr  konnzcichnet,  diT  deutM  iic  liii.'-t'nifur 
rcMiblichi'ii  Anteil  hAbo.  .Icncr  wirlMi'lititilii'lic  Aul- 
itchwuni;  habe  noch  inohr  sin  un«  mdbor  die  anderen 
Vßlkpr  mit  Staunen  erfüll».  Vortragender  kennzeii'hnet 
den  Verlauf  der  Kntwirklung  an  ihren  «eHcntlirlisteu 
fimoheiiinngeB,  der  Auabeutnng  der  deutachen  £i»en- 
nnd  Kohlenlager,  dorn  AnfaCrebea  der  teöbniieben 
WlMOBMhaft  and  dea  EHindergeiHteii.  „Nicht  im 
gleichen  Schritt«  ifwi^  ihre  tii>ii<itun^en)  wachs  die 
AnerkennuiiLT.  w  >>li  ]ie  d>  r  gebildete  Teil  unneren  Volkes 
der  .mhatlen!).  II  Inifeiut  urtätitrkeit  ontf;eirenbraehte. 
ihrem  nntörli' ii' n  l.iiijinrwachHeii  auM  diMn  llHlld^^ erke 
hnftite  no<li  lange  der  Bodengeruch  liörpcrlicher 
Arlteit  au,  die  von  dor  MMeaUIeBlieh  geiatig erzogenen, 
herrschenden  Klasse  zwar  geacbAtzt  und  verwertet, 
-aber  nicht  als  ebenblirtig  anerkannt  wurde.  Der 
Ingenienrberaf  vertritt  eine  zur  WioseaMbaft  gewor- 
dene Teehnlk,  die  auf  den  >r«iRt)f;en  fTSben  der  Menscb- 
heit  auch  nicht  mo  eine  Stufe  /uröekMteheii  will.  Der 
ethische  Oohalt  clie».  s  HerufeH  hat  den  Veryleieh  mit 
anderen  niemalH  vu  icheuen."  ..  i>ie  i  le-chii  bte  de» 
Vereines  /.eij^t  den  Kampf  iles  Inj^enieurs  um  Heine 
soiiale  Slelluntj ;  aber  der  erstarrte  IdealiamuR  einer 
abgeklungenen  Kulturfieriode  verschloß  nich  in  Deutsch- 
land hartnäckig  der  Aufnahme  neuer  Keime  ans  dem 
atets  aicb  verjOngenden  Boden  der  Zeit.  Da  erstand 
der  Befreier,  wo  die  Welt  ihn  am  wenigsten  vermutet 
Von  der  HShe  des  Thrones  erklang  an  der  Jahr- 
hundertwende das  orißsendo  Wort,  welchem  den  Auf- 
Rtio);  freirnaelite  zu  den  geweihten  Höhen  der  WisBcn- 
Kciinft  für  alle,  die  auch  in  unserer  (ieisteswelt  »ich 
uni  ilas  Hitimer  K^relnior  Hcfaareu.  Unaor  Kaiser 
gab  uns  Bürgerrecht  und  Freibrief  in  der  Welt  des 
höchsten  geintigen  Lobent* ;  er  erhob  unx  /u  voll- 
wertigen .Mitkämpfern  für  die  tirötSe  (Ich  Vaterlandes 

*  VergL  „Stahl  und  üisen"  ItfOti  Nr.  12  6.  750. 


uiiil  i-rd'ilfe  der  üiifbliiliendi  n  W iHseMNcliaft  Höh  In- 
•.'■■nieiir-i  in  ihren  tiefnleu  W  iir/.elii  neue  iilejil<>  IinpulMe. 

wird  iuinierrinr  .iU  eine  -egcuHreiebe  Füguns;  ge- 
priesen werden,  dali  in  '  iner  Zeit,  wo  die  gehnfTcnden 
Knlfte  de«  Volker*  zur  Setine  drängten,  auf  der  Höhe 
des  Throne-«  ein  .Mann  erstand,  'ier  unbefangen  und 
regsamen  (teisteK  den  vollen  Wert  dieser  Krüfte 
ermaB.  Der  deutsche  Ingenieur  weitt  eieh  frei  von 
B jnntTniHmns ;  in  dieser  Stunde  aber  will  er  Offent- 
lieh Zeugnis  aldegen  von  dem  tiefen  Oefilhl,  das  ihn 
beseelt.  In  Khrfureht  und  Hi'j,'eiHterung  bringen  wir 
heute  die  goldene  ti  r  a  s  h  n  f  - 1)  e  n  k  tn  fl  n  z  e  unserm 
Kaiser  dar.  Hie  /.r'igt  sein  eigenes  Hild  und  die  Ideal- 
^•er.talt  unserer  Wissenschaft,  die  den  Lorbeer  des 
Dankes  reicht.  Seine  .Maj4-stät  unser  allergniidigstor 
Kaiser,  er  lebe  lloeb.  Hoch,  Hoch!" 

Im  Anachlufi  an  die  Kede  wurde  ein  lluldignago« 
telogramm  an  den  Kaiior  abgesandt  Nooh  am  Abend 
dcB  Tagee  traf  di»  Antwort  »in,  die  folgenden  Wort- 
laut hatte: 

«Dem  Verein  deutscher  Ingenieure  danke  ich 
Toii  ganzem  Herzen  für  die  mir  gewidmete  goldene 
DonkmQnzo.  Der  Vorein  darf  sich  versichert  halten, 
daft  ich,  wi«  biaber,  oeinen  Beetrehungen  mein  leb- 
hafhja  Interesse  zuwenden  werde ;  miige  die  Titig* 
keit  des  Vereines  auch  in  den  kommenden  fÜnfsig 
.lahren  von  reichem  Erfolge  begleitet  sein. 

Wilhelm  R. 

An  den  Verein  deutscher  Ingenlenre, 

zn  Hftnden  den  Hrn.  Oeheimrat  Blaby.* 

Ee  «[irarb  nonmehr  d<'r  Staataaekren'ir  (<raf 
v.  P  r»  BS  d  o  w  s  k  y  -  Wo  h  n  e  r  ;  Die  stattliche  Versamm- 
lung hervorrag4'nder  Vertreter  der  Jngenieur-Wissen- 
Hchaft  des  In-  und  .\uslandeB  lege  ein  vollgültiges 
Zeugnis  für  die  hohe  Hedcutung  ab,  welche  der 
Ingenieur  für  die  Eatwiekiung  des  Kulturlebens  der 
VUker  für  sieh  In  Anspruch  nehmen  kann.  ,,810  ver- 
körpern in  der  gewaltigen  Vielseitigkeit  der  Technik 
unserer  Zeit  gleichzeitig  die  theoretische  Wissenschaft 
und  die  jiraktische  Kuniit  ihrer  Anwendung.  Die 
Technik  des  Ingenieurs  ist  eine  uralte."  .Sehon  Alter- 
tum und  Mittelalter  haben  i:rolie  Werke  di/r  Technik 
hervorgebracht,  aber  diesen  Ihren  Vorgängern  fohlten 
die  bewe^'-etiden  Krfiftc  des  Dampfes  und  der  Klek- 
trixitAt  und  deshalb  erforderten  jene  Arbeiten  einen 
unendlich  Itugeren  Zeitraum  wie  die  Werko  motenier 
Technik.  Die  teohnischc  Entwicklung  war  eine  laag- 
same  nnd  kam  nur  ongbegrenzten  Kreisen  und  Ge- 
biet.n  zugute.  Die  Teeiinik  unserer  Zeit  überwindet 
dag»'g''n  Zeit,  Kaum  und  die  Mneht  der  Elemente; 
sii-  beeintiuUt  die  t;>saniten  Lelieimliedingungen  der 
Kulturvölker.'  „Auch  auf  aozial|)olitischom  Gebiete 
kann  der  Ingenieur  in  der  Vermittlung  zwischen  Arbeit- 
nehmer und  Arbeitgeber,  in  der  Fdreoige  fOr  Leben 
nnd  Oeanndheit  dea  Arlieiten  wichtige  AufealMn  er- 
nilen;  er  hat  Oelegeaheit,  in  eo  hfluflge  Borflhrung 
mit  der  bandarbeitenden  BevSlkenmg  /.u  kommen, 
wie  wenig  andere  Vertreter  der  anfjewandten  Wissen- 
schaften." .OegenOber  der  mehr  abstrakten,  etwas 
scholast inehen  Wissi  iisehaft  vrk,nui_'i m  r  lahrhunderte 
stellt  die  Mioderne  Teehnik  die  W jsseuHehaft  kriSftiger 
Willensäußerung  nnd  praktischer  Ketätigung  dar  und 
hat  somit  wesentlich  dazu  beigetra:,'en,  da«  Verständnis 
der  Vi'^lker  für  die  unmittelbaren  ISedingungen  menoeh- 
licher  Wohlfahrt  und  menschlichen  Fortachrittes  an- 
zuregen und  sn  Tortiefen.  DioTortreter  der  Technik 
beanspruchen  deshalb  mit  guten  (irünrii^'i  eine  in 
jedi-r  lieziehung  gleichberechtigte  Stfllmi;,-  Jiiit  den 
Vertretern  der  inelir  nbsfraklen  WiHsensehnflen  und 
macht  sieh  (iie-*  Seliwergen  ieht  iui  sozialen,  amtlichen 
und  politiselieii  l.etien  inmier  sichtbarer  geltentl.  Die 
Zuknnft  der  tocIiniseheD  Wisriorisi  hnften  ist  anbegrenzt, 
nnd  Sie,  meine  Herren,  sitt  l  H  Piloten  anf  dlosam 
nnermeSlichen  Oobiete  der  Forschung." 
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Der  Kultumüibtor  Dr.  8t ad t  gedachte  der  ml- 
seiligta  Verdiemle,  wolebe  sieh  der  Vereia  um  die 

Hchnng  Am  techninchen  und  dci  »IlgemeinNi  Uater- 

ricbtH  *>rwnrb(>n  haho,  und  Torkflndote  eine  Reihe  vom 
Kftiürr  tti'w illi;,'tt  r  AiiH/iMi  hnuniji'n. 

Erl  fiili;(4Mi  « iMliTi' <  ilüi  k w  iiiiKclianHprnclK'n :  Uritt>r- 
-tft«t"h(krrliir  Flick  nitiiuMiM  dt<r  KiMenlifthnviTwal- 
tanii  umi  <1i-h  \  itimiih  zur  Bi>fnrdcriini;  de»  Up- 
werbHciUi'H ;  (it>r  Kt-klor  diT  Todiiiinchpn  IIo<'h8rhuie 
Cfakrlotlcnliiirf; ,  (ii'lieimrat  ProfoHmir  FInmm 
aaniena  Hämtlit-her  Techniarber  IlortiHrlnilfn  und 
Bergdcademien  in  Dontaehhuid ,  aowie  der  Jubi» 
llumaatifinng  der  deutarhen  Indnetrie;  Ingenieur 
Alcv.  (1(1  UVV  iiarncnM  der  Surii'ti'  don  In>;<'nieurfi 
CiviU  do  Krani'H;  I?  p  n  n  f  t  H.  Krou^li  für  da« 
Iron  «inl  Steel  liiHtitute,  die  rniviTHity  of  (Uhh^ow 
und  dio  Institution  of  Me<'haniral  Enffinecrn;  Oher- 
baiidiicktor  Srhriidi'r  für  d»^n  Vorein  für  EiHon- 
iMhakuniio  und  die  ül>ri(;<>n  Berliner  ^rrußen  iceh- 
nlaeben  Vereine;  IVitfeNsur  K.  8.  Hilf(nrdt  für  die 
American  8ociely  of  Civil  Enf^eers ;  Staatarat  l'fuhl 
für  den  Polytechniaeben  VonnB  Riga;  Dr. •lag. 
Rcbrffdler-I>n88oldorf  fDr  den  Vorein  dentaehar 
RiKenhfltfenlpnto,  d(>n  Verein  dputurher  Maarhinonban- 
AnHtnlten.  daH  Ameriean  InHtitute  of  Mininj;  KtiL'ini  i  th, 
den  Verein  ilcutxrher  (»an-  und  \V««(ierfn<hitiHnner 
und  den  /'  iit ra I verband  [n ':1.ihi  her  DiimiifkeKBel- 
rcl>i>rwaetiun^«vtiroine.  Redner  wie»  auf  die  Bedeu- 
tung der  eineeinen  von  ihm  vertretenen  Vereine  kurz 
bin  und  betonte  dann,  dalt  alle  diene  Vereine  Nolehe 
wten,  die  Sondergebietc  l>earl>eiteten,  aber,  «oweit  Hie 
ihra  8ltse  in  Dentacbland  bittoat  haben  aie  dio  Wege, 
die  aie  lur  Erreiebnng  ihrer  Ziele  beubritten  halwn, 
zumeiwi  Hand  in  Ilaml,  xuin  Teil  unter  Führung  deH 
Vereine»  deutHoher  Inj^i-nieure  lurüekRelejjt.  Für  den 
Verein  deutecber  EiHeuhüttenleule  «leitelle  Hich  dem 
Gefühl  der  Anerkennunit^  noch  daNjoniie^e  der  Dank- 
barkeit hinzu,  und  um  dieiteiii  Auitdruck  zu  verleihen, 
habe  er  den  Auftrag  erhalten,  eine  von  dem  Düanel- 
dorfer  Maler  Th.  Hochall  fcOailladMii  aa^gaatattet» 
Adreiae  tu  Qberreichen. 

Ferner  apraoh  Prafaneor  Klandy-Wien  für  die 
SaterreichiBchon  Hocbachulen  und  Vereine;  Profoiwor 
i  pe  r  n  o  w  H  k  y- RudapeHt  für  daa  K>jl.  UnfjariHehe 
.t.i-r|,lih-|'(d\ti'i'linikuni  und  die  iin^'ariHehen  Vereine; 
Stainrat  K  n  *■  ni  |i  f  für  di'ii  Ui  utuchea  HandeUta;,'  und 
dir  Ai'iti'Ntcn  der  Berliner  KHufmanuHehaft  (die  Stadt 
Berlin  bat,  wie  beriehtet,  nebon  Konnabend  beim 
Empfang'    im    ItathauMe     ihre    (tlüekwQnHchc  dat^ 

Sibracht);  Keglerunf^baumeiator  a.  D.  F.  fiyaeien 
r  dea  Verband  doutaeher  Architekten»  and  In- 
ganlaurrareine,  die  Vareioigun^  BerUaar  ArchiteIcteB, 
den  Arcbitalctenvarein  sa  Barlia  aod  IIa  verwandten 
Vereine;  rieheinirat  l'rnfeMOr  DelbrSok  Ar  den 
Verein  deutlicher  Chemiker;  Oberat  If  ay ill e - Zflrich 
für  ilas  Polytechnikum  Zürieh  und  die  ttrliw el/iTisi  hi'n 
Vereine;  Staatsrat  Professor  BiHehnff  für  dan  i'idv- 
teehnikum  Kijfa  und  l'rofenBor  Strie  kel  für  da« 
l'innländiache  l'olyterhniHcho  Institut  in  HolsinifforM 
(bemerkt  »ei,  daU  die  rusHiHrhen  Delegierten  «ieh  um 
daa  Dentaohtnm  in  den  baltiachen  Provinxea  hochver^ 
dient  gemacht  haben);  ferner  Banmeiater  Profeaaor 
Oenzmer  für  den  Deutaeban  Verein  für  öffentliehe 
OeauntUieithpHeK«' ;  I'rofeaaor  r)ijxhoorn  für  die 
Techni^"  lie  Ilurlwehulf  und  dan  Künit;lich  holländiHcho 
Institut  di  r  I lu'riijeiire  ;  Professor  I)r.  LindHtodt 
für  die  !'.(  Iini^rhe  Iloehsehule  Stoekholm;  Alf 
<ijeHHtnK  fi'i"  die  norwe>,MMidii'n  Arciiitekten-  und 
Intfenieurvcreine ;  i.>ndli<  Ii  sin.l.  Schwars  für  den 
akademischen  Voreto  »U'it'e'',  dor  die  awaaaigata 
AufiaKo  des  .Hattantaaehenbuehea",  daa  sug^eieh  mit 
dam  Ingenienrvereln  gagrOndet  wvrde,  dem  Veialn 
deataoher  Ingenieure  widmet  Banrat  MaxKraaaa 
beaehloft  die  Keihe  der  Annpracbt  n  uml  ii Im  r reicht© 
daa  im  Auftrage  de»  Berliner  Beitirksvertineo  gemalte 


Bild  des  verdienatTollen  Direktora  dea  Vereiaea,  Oe- 
heimrat  Theodor  Petera,  daa  fto  alle  Zaitni  daa 
Verelnahaa»  sieren  aoU. 

Den  letiten  Teil  dar  Bltinog  bMaafiraehta  ain 

Vortrat;  des  (iencraldiraktnra  Dr.-Iag.  T.  Oeahal- 
b  A  u  H  e  r  •  UoMiau  Aber 

TflcfealMiha  ArMt  elatt  and  Jetit. 

Di'r  Vortravrende  snrhte  zunärbst  bei  einem  Ver- 
gleich mit  dem  A1tr>rtuni  einige  Hauptf^esichtMpunkte 
und  Kichtun^slinien  ausfindig  zu  maehi'n,  die  i;cwi»aer^ 
matten  Durobblioke  durch  Temchiedeae  Perlodea  dar 
Ver^anfrenheH  und  Aaablieka  (Qr  die  SSafcanfl  ge- 
währen iKtllten.  Einer  dieaer  Vergleiche  knüpft«  an 
einei  der  sieben  Wunder  der  alten  Welt,  und  zwar  an 
die  ( 'iie(i|iH|iN  rariiidc  an,  die  als  höchstes  Bauwerk 
des  AlterCuniH  mit  dem  nnli(>zu  doppelt  so  hohen, 
hörhsten  Bauwfrk  der  Neu/eit,  dem  Eiffelturm  zu 
Paris,  in  einen  teehniachen,  wirtschaftlichen  un<l 
iisthetis4'hen  Vergleich  gesetzt  wurde.  Ein  zweiter 
Vergleich  lunOurte  an  den  berllhmten  Moeria^e  und 
aaa  neaerer  Zeit  aa  daa  graßarMga  Staawark  dar 
Ttagttadar  bal  Aatam  ia  Aagypten  an.  Hierauf 
folgten  Betraehtnniüvn  Uber  Kanalbantcn  an«  alter 
und  neuer  Zi'  t  über  lierQiiniti'  WaKsiTleituniren 

und  NVahHi  r.'il  lüiirua^'en  aus  dem  Ait^rtuni.  die  nm  h 
den  nrui  bi. n  Aii-;,'ralinni,'>"M  in  Iljiii\l<in  hin  in  das 
5.  JabrtauHi'ud  vor  »'hristi  zurückreichen.  Die  Zeit 
dor  Griechen  und  Römer  aowie  das  Mittelalter  konnten 
nur  flflchtig  gestreift  worden;  aus  dem  Mittelalter 
und  der  Neuzeit  wurden  nur  zwei  interessante  tech- 
niacha  Arbeiten  an  einem  und  demaelban  Objelrt  har- 
▼orgehoben,  iwei  Ägyptische  Obeliaken,  tob  deaen 
der  eine  im  16.  Jahrhundert  vor  der  Peterskirche  in 
Kom  aufgestellt,  der  andere  im  Jahre  1908  von  Alexan- 
drien nach  dem  Zentralparfc  ia  Maw  Yarlt  ftbaigafUut 
wurde. 

|)iT  Vortrag  kmiz-entrierte  sich  itn  weiteren  Ver- 
lauf bauptHflchlieh  auf  die  Periode  der  letzten 
BO  Jahre.  Eine  Uebersieht  über  die  Meisterwerke 
der  aeueraa  Zeit  ejüatiere  noch  nicht,  und  der  Ba- 
apekt  der  hantigaa  lagealenre  vor  dem  grolarligan 
rntemehmungsgoist  des  Altertums  sei  u.  a.  dadurch 
gekennzeichnet,  da6  Oberhaupt  bisher  nur  eine  ,In- 
^^cnieurterlinik    ili  i.  riiiiii*"    exintiere.  Direkte 

Vergleiche  von  eiii/rlmii  ifroUnrtigcn  Kulturleistungen 
aus  der  neueren  Technik  mit  denen  aus  der  Mitte 
des  Ti>ri;,'en  .lalirbundertH  müßten  schon  auB  dem 
Urunde  ufiti  rlileiben,  weil  vielfach  die  Yer^etch»> 
Objekte  aus  früherer  Zeit  fehlton.  Dai^gaa  Warden 
einige  Loitaltio  aufgoBtollt,  walche  ▼aneiÜMmMwaaaQt» 
liebe  üntarachiada  dar  teebalMhaa  Afbalt  var  nad  oaeh 
EtnfQhrang  der  Waaehlnen  eharaktertateren  und  An- 

rejjiing  zu  deren  vd'iti-rer  ErgRnzung  geben  hullfi-n. 
Eine  eingehende  Widerlejjuny  fand  die«  hiuiti;;  in 
Volks«  irl-teliafllii'lien  odiT  Motnl  iiz'' n  Si  lirilirn  auf- 
gestellte Behauptung,  als  führe  dii-  moderne  Arlx-its- 
teilung  dnrch  Maschinen  notwendigerweise  zu  einer 
„Entgeistigung*  der  menschlichen  Arbeit.  Auf  Grund 
einer  Enqudte  unter  den  ersten  AutoritAten  auf  diesem 
Uebieto  wurde  die  Ualtloaigkeit  dieaer  Behaaptaag 
nachgewieaea  und  im  Qegeatell  an  mehreren  aehla- 
genden  Beispielen  dargetan,  daB  dio  Ansprüche, 
welche  dio  moderne  tochnischo  Arbeit  an  die  Ar- 
beiter stelle,  in  vielen  neuen  A  rl>eitKkatei;orien  ;;<■- 
rade  in  geistiger  lle/,iehung  hölier  neien  als  früher. 
Außerdem  aber  wurde  ausgeführt,  dali  in  der  öffent- 
lichen Meinung  eine  große  Ueberseliiitiunt;  des  An- 
teiles stattfAnde,  welchen  der  Loluiurl>eiter  an  der 
Oeaamtarbeit  der  modernen  Unternehmung  habe.  Tod 
der  groBaa  Zahl  laeluiiaoher  und  kaaftniaaiaahar  Be« 
amten,  waleha  iwladien  den  Unternahaiara  aad  den 
Lohnarbeitern   attnden,   sei   gowShnlieh  gar  keine 

Rede;  diene  Zahl  sei  aber  im  Verliiiltnis  zur  Zahl 
der  Arbeiter  viel  grötter  als  gewöhnlich  angenommon 
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würde,  and  sww  kJUnen  bei  SUbl-  und  HOttonwerken 
im  ll«xlm«iii  «twA  80  Arbeiter  auf  einen  Boumten; 
dioie  ZsliI  omiedrif^  »ich  wesentlich  Imi  Spinnercipn, 
Weberclon,  Werfton,  Ohh-  und  F.l»'ktrizi»fit8-(k'itell- 
Hcliaftcn,  und  u;i-li<'  Im  ]  rliriiiiH<')i<-n  I-Kliriki  n  iiikI  ein- 
zcliipn  MHMrhin«iiifiil>rikrii  hoirar  liit  Jiiif  4  lii^  U  Ar- 
boitrr  auf  einen  |!i',-iiiit<'ii  ln-runt'  r.  —  M iiuirMti hh 
••Itcnso  «ehr  werde  f>ln.'r  dio  s  r  In!  |)  f  «•  r  i  h  c  Ii  c  i;  eint  ige 
Arbeit  d  (■  it  r  n  1 1' rn  f  h  III  r  r  K  uiiti'rrtclitit/.t.  denMB 
Titigkeit  grundlegend  und  «uiMchleggebend  fOr  di« 
Defrueliluaii:  dee  m  sieh  totan  Kapitalii  Deebnli» 
bof  HUk  man  wät  VrtmiM  dfo  BeaMrtM  «Mtn>b«ngwi 
der  Tollrawfrtecbftft,  InabeBimdere  den  Profenoni 
K  h  ri' II  Im' r  i;  in  l{iiKti->ek.  t\\-r  HU-h  die  „Lel>enHt>< -rlirri- 
liiirii;  i^ToGer  I  iiti'rti(  liiiitiii;j«Mi°'  mit  »einen  Scliüli  rii 
/lim  Ziel  i;i>«rt/,t  iiiul  ciiii'H  vcrlifi lliin^jHVnlleri  itmIi'H 
Hand  unter  dem  Titel:  „l)ie  rnternehniuu^'fn  der 
Bridor  SiomenH"  jflnf^at  verülfentlirbt  hal>c. 

Alsdann  wie»  der  Vortrn{;ende  nat>h,  in  wclciiem 
HnBo  auch  heutu  noeli  trotz  oder  violmohr  gerade 
infolga  der  Oroitbetriebe  ein  Aufateigen  ms  den  mtkw- 
eten  8<shiebt»n  de«  Volkee  In  die  leitenden  Siellnniren 
nirht  nur  mSgUeta,  eondern  Ho^ar  »ehr  büufivr  «ei.  Die 
K(eii;endc  DurchdringunK-  der  wiiwonMehaftlichen  Me- 
tlmde  wurde  hIh  eine  HaupturKaclie  der  Krfiiltri'  der 
Indiihtrii^  dar^jelej^t,  (jleirhzeitie  alier  der  in  tdVent- 
lichen  Kumlgeliun^en  und  in  volkswirtHehaftliehcn 
Schriften  neuerdings  Tcrtreli  iu  n  AiiHleht  mit  £nt- 
•  «hiedenbeit  entge*;«  t  rcten*  alt  eei 
die  modern«  Teehaik  durchnue  «on  den 
Forteehrltten  der  Natnrwleeoneebnftea 
»bbtagif.  An  einer  grölen  Znld  von  Beispielen, 
namenflich  ans  der  Elpictrotpehnik,  der  Entwicklung; 
der  r)am|)fturhineii,  <  l.i-miiseliiiieti,  Fahrrad-  und 
Automidiil-lndiiHtrii-  usw.  wurde  der  Naehwci«  ge- 
liefert, dttli  muh  heute  nocIi  die  AnHohauunj^en, 
die  Werner  von  SicinenH  hei  Meiner  Aufnahme  in  die 
Akadcinio  auHf^esproehen  hat,  zutreffend  Heien:  dal 
gerade  auH  der  Teehnik  ein  lel>endi)for  Strom  von 
Anregung  and  Tatsachenmaterial  in  die  WiHi«en- 
aehafl  larUekiliefle,  dal  man  in  der  Praxia  ftberall 
anf  die  Oreaien  den  Wiaaona  atol«  und  die  Teehnüc 
flieh  darum  ihre  Auff;aben  autt  der  eif;onen  KerufH- 
(iitii;k4<it  Holhitt  «teile  und  löne.  Wie  auch  heute  noch 
<ler  StaatHmnnn,  nieht  der  lliHtoriker .  die  Welt- 
(jefirhirhte  mache,  un«ero  Oeneriile  mit  ihrc-in  Ueneral- 
Htali  die  8chlaehten  >tchlili;en,  nieht  die  Lohrer  der 
Kric|t;Hwi«Hentichaft,  und  der  KUnHtIcr  die  KuiiHtwerke 
und  die  Kichtung  der  KunKt  Hchüfe,  nirht  der  AeHthe- 
tiker*  so  schlage  auch  die  Ingenieurteohnik  mit  ihrem 
Gaaemlateb  ihre  Sdilaebten  aclbet,  wenn  auch  in 
gleich  famlger  FOhlung  mit  der  Wiaaenschaft  wie 
jene.  Dleae  Festatellnng  dos  solbstindiffen  Schaffens 
und  ErfindeiiH  der  In;;eiiieiirterhtiik  bedeute  aber  in 
keiner  Weiwe  einen  Uej^enHat«  zur  Wisnenschaft ;  denn 
gerade  in  dem  Verein  dcut§chcr  Ingenieure,  dem  die 
große  Mehr/^nhl  aller  l'rofettaoren  der  technischen 
Wissenschiift  ungeh&rten,  sei  von  jeher  ein  gegen« 
soitigor  xVuHtauHch  von  Wiiaenscbaft  und  Erfahrung 
gepHegt  worden.  Die  Uocbneliitnng  der  Wiaaenacbaft 
nei  auBerdem  Yen  der  geaaaatea  ladnatrle  bei  dar 
JahrhundertToier  der  Teehniaeben  Hoehaebnie  in  Char« 
lotieuhurg  durch  die  bekannte  „JubiläuniNMtiftung'" 
und  mit  den  Universitttten  durch  die  sogenannte 
„ttöttinger  Vereinigung*  lietätigt,  und  jetzt  sollte 
dicAe  innige  Verbindung  gcwiHiiermaUon  uoeh  eine 
Krüiuiii';  erfahren  dureh  die  im  Herbst  )>evorHtehende 
Urundxteinlegung  für  da«  neue  ^UeutHehe  MuHouin" 
iu  München,  da«  den  Meisterwerken  der  Naturwisscn- 
aobaft  and  Teehnik  gewidmet  aei.  Kioht  aber  daa  sei 
der  Zweek  dea  gepluiten  Baaea,  ra  seigen,  „wie  berr* 
lieh  weit  wir  es  gebracht",  sondern  Jene  vereinten 
Sammlungen  Hollten  an«  cntt  den  richtigen  llafistah 
für  die  I<<'iHtungon  unserer  Zeit  bringen,  wenn  wir 
dort  die  Muistorworke  von  Kulturporioilou  vor  uus 


aähen,  die  unter  viel  grSlerer  Daganat  der  Verbilt- 
nbiee  mit  dea  «iafaclwlen  Vorkseurea  durch  Oeale 
nn<!  ei  Kernen,  xlelbewafiten  PI^B  dndi  an  Oraftea  ga- 

leiHtet. 

Mit  einem  Iliiiweih  auf  die  Meitt.-rw erke  In  der 
(intteünalur  und  djirauf,  <lut>  es  beute  l'llieht  eiiieh 
Jeden  sei,  nieh  hIh  ,Teil",  mit  rirbtiimn  Miiliütab, 
liarmonisrh  in  linn  große  Kulturgnnze  hinzufügen, 
iehloB  der  Ke<iiier. 

Das  am  Kavbwittag  4  Uhr  in  der  Wealballe  dea 
AuMtelluagaparite«  abgehaltene  Peatmahl  verlief 
talenrt  gttoBead. 

Die  swclte  Sitzung  begann  am  folgenden  Vor> 
iiiiitngt  I  2.  Juni)  unter  Ijeitungden<ieheimruteKl*rofeHHor 
Sl.-itiy  im  LielitlKile  der  Te<-iiniHchen  lIoehH<'hule  mit 
der  Ucberri'iiburiL:  einer  Adreh-te  den  Vereine«  für 
Schulreform  duri'h  dessen  Vnrnitzemlen,  lürektor 
Hubatseh-Chariottonburg.  Sodann  bewilligte  die 
Veraammlnng  eine  Ehrengabe  von  50  0(Ki./^  an  ihren 
nnamehr  24  Jahre  getreulich  und  erHprießlieh  «einea 
Amtea  waUeadea  UeaohAftafiUirer,  den  Direktor  Ueheim- 
rat  Theodor  Peters.  Yoa  den  aeeha  noeb  am  Leben 
befindlichen  Qründorn  des  Vereine«  wurden  der  Zivil- 
ingenieur  Max  Hon  er- Konto  w  (a.  Don),  der  Zivi! - 
Ingenieur  Heinrich  Le  zi  u  H-Hri'Hliiu,  derZi  vilin^-enieiir 
Robert  l'cMch ko-(lleiwitz  und  der  Hentner  Wilhelm 
.Sufl hau  «-Hannover  (die  mit  AiiHnahme  de«  durch 
Krankheit  behinderten  Hrn.  Sudhau«  zur  Ver«animlung 
gekommen  sind)  2u  Khreuinitgliedom  ernannt  (die 
l>eid«B  andern,  üjmnaaialdirelLtor  a.  D.  Prolesaor 
P&tser-Aaehea  und  Hafral  Drd-Ing.  Caro^Manaholni, 
beide  ebonfalla  aaweaendf  aiad  aehon  aeit  liagorer  Zeit 
Ehrenmitglieder).  Die  Vemammlnng  ermlcbtigte  den 
Vorstand,  scllmtändit,'  über  den  etwaig<in  Verkauf  de« 
dem  Vereine  gehörigen  (irunil«fu<'keH,  DorotheeuHtr. 
4S  49,  zu  lietiuden.  Der  (ie-<eii)j|'tMberieht  de«  Direkti.r-, 
sowie  die  Abrechnung  für  1905  wurden  xur  Kenntiii« 
ganommen,  Huil.inn  Zivilingenieur  Taaks-Hannover 
zum  Kurator  de«  Vereines  an  Stelle  des  Torstorbonon 
Hrn.  V.  Borries  gcwAblt.  Der  Berieht  über  die  „  H  i  I  fs- 
kaiaa  fAr  deataebe  Ingenieure*  ergibt,  dal  die 
Mittel  der  Kaaae  im  Berichtsjahr  etwa  aafgebranebt 
wurden.  Da«  Vermögen  der  Ponsionskasso  für  die 
Beamten  de«  Vereine«  ist  auf  mehr  als  70000  «if 
iinifesvaeh -  er ,  Per  vnm  Vorstände  mit  der  \  erlagH- 
bu«  lihnndluiif;  J.  J.  Wol)er-l.ei|iji;ig  vernbredfte  Vertrag, 
betr.  HerauM>,'aiie  doH  T  e  e  h  11  o  1  e .X  i k o n 8  wurde  ge- 
nehmigt, ebenso  d*<r  Verlagsvertrag  mit  Julius  Hpringer- 
Berlin,  betr.  die  „Oeachichte  der  Dainpfmaschino". 
Weitare  Yerhandlnngen  betrafen  die  mi&br&ncblicbe 
Beantsnag  von  Zeiehanngen  aad  anderen  Ingenieur» 
arbeiten,  Normen  f&r  Leistnngavanndia  an  Krafl- 
gasanlagen  und  Verbrennnngskraftmaschinen,  BFaBatlbe 
von  Indikstorfedern,  llor  lim  liul-  und  Unferrichtsfragen 
und  die  Ueberwaehiinii  elektriwclier  StarkHtrotiianlagen. 
HetrefT«  des  nflebHteii  (  m  st umles :  Aufnalime  volks- 
wirtschaftlicher und  sozialer  Fragen  in  die  Vereins- 
tiitigkeit,  wurde  nach  längerer,  lebhafter  Erörterung 
bosehloason,  zunächst  eine  nochmalige  Vorberatung 
im  Vorstände  unter  Benutzung  der  bisher  auf  Aaiägang 
des  Bajriachen  Bosirkavereines  mtage  getreteaen 
Anachannagan  der  Yereinamitglicder  herbelxuffihren. 
Der  Vorannchlni;  den  Haushalte«  für  1907  wurde  ge- 
nehmigt und  Ki)l)len/.  zum  VerKammlungsorto  für  das 
nächste  Jahr  gewühlt. 

Dann  folgte  der  Vortrag  von  Ueb.-Kat  Prof.  Dr. 
A.  Riedler  Iber  die 

Entwicklang  und  Bedeutung  der  Dampfturbln«. 

Wir  werden  in  der  nicbaten  Anagabe  dieoer  Zeit- 
■eMft  anafUirlieh  daraaf  lurOddEomniea. 

Die  Vorstandswabl,  deren  Ergobnia  nach  der 
zweiten  Sitzung  verkündigt  wurde,  ergab  die  faat  eln- 

ütininiigo  Annahme  der  VorHtandsvorHchlftge:  Treut- 
ie r-  Aachen  Vorsitzondor-  Stellvertreter,  C  o  x-Canu«t«tt 
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und  Hcbmokzer- Krankfurt  a.  <>  lti'ii,''-<iri|ni't<'.  I  ni 
ilon  Vorataad  für  den  Ke»t  dc<*  lau:<  n>l<-n  tiivHchHftx- 
jabrei  m  ferToUntAndi^f^n,  wurde  Herr  Hrhmctxer 
koo^erl.   Der  Torf^fU'^o  llauthaltoplan  für  1907  fand 

die  Ziistimmurik;  (l<>r  Wrxnmnilunf;,  eb«nflO  ein»  AiuaU 
ron  BcwilliRunKPn  für  190«.  z.  ».  6000  für  die  Vei«- 
tretang  de«  Veroin«-»  auf  ilrr  Niirnli'  r^'-  r  A iiH^t^tllung. 

Ana  .Ciilaß  dt>s  Jiili(  llV-<tih  luu  liic  rt<tuii»chp 
HodlSChuK'  ^11  <  linrliitii'iiluir;:  ein  Ki'ilio  von  AiM- 
xeichnuni^i.^n  «n  hi'rv<>rrHK''i'l''  InriMiicur«^  vi>rli(^hin. 
Eb  wurden  /.um  Dr. -Inj,'.  iln>-iihnllipr  crnHiiiit  Iti  r'^'- 
rat  R«to au- Paris  für  aeino  VcrditMinti-  um  die  Daropf- 
tnrbin«,  Oabeimer  Konunerzionrat  K.  Woir-Uurka« 
fAr  die  höbe  AmUMunir  der  ßampnokomobile,  Oe- 
liHmor  Kommcnstenrat  VnIth'HcidenbMm  fBr  die  Kon- 
^<trllklilln  vor/ritrlirlu-r  AVaHsorkrjifttii  i^-' liiiu  ii  nnd  In- 
u't'iiiciir  WcHtiiighotiitf-Pitt^bur^  für  N  erbcsMeruiigen 
an  riischlanfenden  Kreftmnaebinen  und  aelbattitigDn 

l>io  drilU'  und  li't/.to  Sit/iinj»,  unter  l.i'ifiin;:  il'- 
neuKewähiton  KuratorH,  Hrn.  TaakM,  im  l.irhthof  di  r 
HArliHchnli«  abK4«haltf<n.  prlodiutf  J!nnilrb''t  <>init:>'  K'"- 
Bi'liSftlii'hp  A nir''l>';r<'ntiriti'ii,  Miidattn  /VM-i  Vi)rtrÄj;i>. 

Kk  H|irm  li  Crnf.  M  u  t  Ii  ni  nun-  MOni  lii-n  ül>i>r  : 

Technische  Methoden  xur  Venirbeituiig  dos 
atiiiM|»MrlMli«B  fttlokaton. 

|>.  r  \  Mrrra>:ondi'  viTlircitctc  »i<-li  /iiniii  h'<(  iiiu-r 
die  Notwendigkeit,  neue  Mi-lhodi-n  /.ur  künntlirlii-n 
Daretellung  von  üttidtatoirvt  rirnKlmii^i-n,  die  zur  I>fln- 
ffnnK  Rieb  eij^nen,  su  achaffen.  Wenngieirh  die  Pro- 
dnicHon  an  Ammonralfat  aowohl  ala  die  Ginfabr  von 
t?hil{Mt|ieter  fortwfilirend  znnimnt,  ae  aind  beide  l'ro- 
dnicte  !n  den  letzten  Jahren  im  Hreiae  «ehr  »eatioeen, 
wiiM  inxlifHimdi-ro  niirli  iti  di  r  Htci^fciidiMi  Nin  lifnij'o 
ini  AuNlandi*  si'iui'ii  (inind  luit.  I'".m  wird  sn.liiiiii  iln- 
rrnnksrlic  Verfnlin  n  lirÄiirorlicn,  wclrfn  -  iI'Mi  l.iiFt- 
HtickhitnlT  nn  Kitl/iiiiiiknrliid  hindcl ;  diiH  l'niiliikl. 
dcHHcn  wi-rtvollrr  HrNtnndii-ii  dnn  KaUiiiini'uinamiil 
ixl,  enthält  15  bia  20  7«  HtickKtotT  iin<l  int  aU  Dünge, 
mittel  bereit«  pr]»rol>t:  außerdem  laHaen  aieb  auH 
dieacm  Friparat  Subatanaen  beratellen,  die  beaondera 
in  der  Farbenindnalrie,  in  der  S|ireiigHtoirte«hnilt  nnd 
in  der  KiNeniniliistrie  Vi-rwendiinff  Hnden.  Mle  in 
l'iano  d'Orta  in  Italien  im  Hc»ri4'li  liefindüdn'  Kalirik 
kann  jäh rlieh  etwa  TUiiiiOOelMn  Stiek-tofl  i  ■  ■ i  >  ■  liend 
etwa  i-inor  Millinn  Kubikmeter  l.nfl  vertirln  iti  ii. 

An  iland  cinii^er  /eiehnuii^^en  wird  xndann  «iah 
Hn;,'en8nnt>'  norwe(;ihehe  Verfahren  erlÄutert,  das  vi>ii 
Kirkeland  und  l'vile  in  Cbriatlaala  anagearKeitet  hikI 
in  die  Toclmik  eingefOhrt  worden  iat.  Die  in  den 
ielzlen  Jahren  durchgofahrten  Vorbcaaemni^  be- 
ziehen aieh  namentlich  auf  Vcrgröfierang  und  Ver- 
l»PM*erung  di-r  Oefen,  in  welchen  durch  die  elektrinehe 
Klamme  d.  r  LuftHtirkHtnff  /u  Stiekoxyd  verliraiint 
wird,  und  auf  die  AltHor|>tion»anla^'en,  in  denen  diene 
Vert»renniiii;,"'|ir(>diikte  in  Sal|n'ler  iilieri,'i'f(ihrr  nl'  u. 
Ha  Rind  jetzt  in  Notodden  in  Norwe^-cn  ilerarti;.'e 
Oefen  im  Hetrielie,  Ton  denen  ein  einzisjer  die  iin- 
Kehenre  Energiemenge  von  (i25  V.ii.  aufnimmt;  in 
der  i^nannieu  Fabrik  aind  drei  aoleher  Oefen  auf- 
geatellt,  die  in  der  ätuade  8600  rbm  Luft  verarbeiten 
nnd  in  dieapr  Zelt  etwa  170  kir  Salpeter  liefern. 

Her  Vnrtrafrenile  i^t  der  I'i  li.  r/<  iitr'irii,-,  dull 
.Melhedi'n  sieh  in  der  T<-i'|iiiik  rinüilin  ti  wi-nli'ti,  in 
i'inii;i'n  .lahr/elinteii  -iml  'Ii''  S,i||,ct.  ilii;_-.  r  l  'hili-  .ili- 
^el>8ul,  und  e^  wird  limui  iintit;  nein,  la>»it/  /.u 
■"■liatTeii.  Die  in  Norwei^in  iinil  in  Italii'n  zur  Vi'r- 
fiilfun;;  utehi-nden  Wn-i-i  rkrafte  werden  i\a/.u  niejit  aii-- 
reiehen  und  ea  wird  hieb  aller  Wahrüeheinliehkeit  iia<  Ii 
in  DeotMchiand  eine  InduMtrie  entwickeln«  welche  die 
Knergie  der  Hteinkohlen  snr  Heratdiniiit  ron  Salpeter 
wird  verwenden  mOiHien.  iJle  fOr  den  dentaeben  Re- 
darf natige  Energie  berechnet  «Ich  saf  etwa  800000  P.  H., 


etwa  "4  von  der  Energie,  die  von  den  preuiiiHcheu 
staatHbahnen  tum  laokontotiTeDbetrieb  fortdanemd 
benötigt  wird. 

Der  zweite  und  letTite  Vortrag  lietraf: 

KrartfewiBBong  nnd  KraftTerweriaBg  in  Ber^- 
mmä  Hlttraworkea. 

!  I-  \'>iriru^''  iiil' .  Itiirenieur  Ur  11  H  ' i  |  i m  ri  n  ii , 
It'ii  liiiin,  führte  aiiH:  llert;bau  und  lliittenweHeii  -teheii 
in  iiiii-.'rein  heimiHehen  WirtHehaftsleben  in  vorderHtor 
Keiho.  Annflhernd  eine  Million  Arbeiter  besehäftisrt 
unsere  „achwarze  InduHtrie",  vim  denen  '/t  Millinti 
Steinkohlen  graben,  '/*  Million  im  UAttenbetrieb,  die 
andern  im  Brannkohlen-,  Sali-  und  Rrsbergbaa  titi^ 
aind.  Der  wirtaeharilieben  ixt  die  techniaehe  Be- 
deutunif  dea  Ber^'baiieü  und  llütt<-nui'i«ena  eben1iQrti}f, 

iiii'I  i^'.  rai!.  in  iienerer  Zeit  xind  iler  lleri,'»  erkrt- 
iiiid  der  Hütti-nliitrieb  Träfjer  Kf'dSartitjster  teeh- 
iiitteher  l''ort*ehritte  geworden,  liier  hat  die  Kleklro- 
teclinik  ihre  Hehwieri;.'Nten,  «Iht  dankbarnten  Aufgaben 
^refiinden  ;  hier  war  die  Wiege  deH  (irnUgaHmaMehinen- 
bauea.  Und  aeitdem  Zechen  und  Hütten  ihre  Fühler 
auRBtrecken,  die  Oemeimien  nnd  Stidte  ihrer  tTnigebniig 
an  ihrer  billigen  oder  illwnicbfliifligen  Energie  teil'- 
nehmen  r.u  la!«Hen.  «eitdem  die  «elektriaehe  Kanali- 
sieriiMi.'"  d'-r  :  Im  I  i  iid  Dhlrii'bezirke  eiii>,'en('t/t  bat, 
iHt  nein  II  deni  i  i-eli n I ker  niii  b  der  Vor»ttlliiMi:Hmanii 
in  liru  h-t.  ni  Muli  interoHHiert. 

Von  i;ri>liler  Itedeiitiing  int  t'n,  diu  beim  Kok«- 
ofen-  und  Hoehofenbetrieb  kohtenloa  fallenden,  aber 
Mehr  koatbaren  Abgaae  vorteilhaft  anaxnnatien;  denn 
Hie  konnten  bebaho  allein  den  gamea  Kraftbedsrf 
HttHerer  Kohlengruben  uad  CSROiihttten  dedten.  Pio 
KokHitfen  afnd  aber  noch  nebr  vletgeHtaltig.  Die 
Flammöfen,  dl.'  et««  die  M;ilf(e  miheri  r  Kokserzougung 
deekeii.  liefern  nur  Alilnl/e  fiir  ilie  Kehiel,  die  Qbli<-ben 
Ni'li.  ii;,'r«  innim:.'-*i''fen  Aliliit/''  fiir  lih  Ix'-^i!  und  Alt- 
;;aHe.  ilie  neuen  noi'h  »eitenen  Ue;;enerativöfen  nur 
Ab;;ai*e.  Dieae  Vielgeolaltigkoit  erklärt,  weabalb  Rieh 
die  KokHofongai«mai4ehinc  mo  aohr  viel  langaamer  ein- 
führt ala  die  (iieht;;iu<ma»chine. 

Will  man  mit  den  Abgasen  Qaamaaohinen  treiben, 
flo  muB  man  die  Oase  eebr  grOndlieh  reinigen ;  auch  die 
(iielit|;aae,  die  die  Ke-tKol  und  Winderhitzer  heizen, 
;,'r!indliebiT  aln  bialier  iiidieh  zn  reiiiit;en,  bringt  Vor- 
teil', l'iir  i!n  rli.inihi  lie-  1 1  litten  werk  baut  die  Firma 
Z»<  li'ii'ki'  eine  Keiiiii;ii|ij;  für  HtiO(KM)  ebm  Std..  wohl 
die  ;rröllte  der  Welt,  in  der  alle»  (ian  durch  Horden- 
waHeher  und  Ventilatorenwaecber  auf  sehr  niedrigen 
staiib;;ehalt  hcrah  gereinigt  wird;  die  VontilatoreD 
brauehen  filier  1000  P.8. 

WaR  man  auR  den  Ahgaaen  heranabolen  kann,  lehren 
rolgend<>  Zahlen:  In  dieeem  Jahre  wM  vaaere  Koka- 
erzcnirunir  annähernd  20000000  t  und  onaere  Roheiaen- 
erzeiiijtin::  lil'i  r  1 2  tMX»  (»00  t  betragen.  Dann  könnten  wir 
mit  der  Aldiit/i'  iiml  den  .\bi.'aMen  unserer  lieiitiiren  Koka- 
'■'['•ii  in  li'-tl'  H  Daiii|ifiiiii-ii  liin'  n  etwa  ."»iHliioii  1'.  S. 
diirehlnuf4Mid  erzi(d4'n;  hätten  wir  nur  Nebengewin- 
niing!4Üfpn  nach  dem  HegeneratiTttvatem,  erhielten  wir 
durch  tiaamaacbinen  etwa  550000  bia  600000  P.  8. 
Da6  der  Untenchied  nieht  grSfter  iet,  liegt  an  den 
Oefen.  Ana  den  (liehtgaM«  wfirden  wir,  l>ei  Toraieh> 
tiger  Berechnung,  in  QaemaHchinen  dureblanfend 
I  OiKHiOO  |>,  S..  mit  beuten  Dampi in,i --  iiinen  oder  -Tur- 
liin<Mi  etwa  dii'  llfilffe,  mit  MrtHrinn.'n,  wie  wir  aie 
/Hin  Vntri'li  \"n  '  > ''lihihiTi,  K'iin|iri'Hmiren  u»w.  haben, 
tS»)j  ein  Dritti'l  liieHer  Leintung  entieb'H.  Dieae 
Zahlen  gi'winnen  4>r8t  Leben,  wenn  wir  aie  dem  Kraft- 
bednrf  unHorer  Zoehon  und  ilfitten^gegenfiberstellen, 
w.  tin  wir  wiaaen,  wie  weit  wir  an  den  Dampfantrieb 
gebunden  aind,  wo  der  elektriRehe,  wo  der  direkte 
UaRantrieb  am  Platze  irL 

Die  kleinen  Antriebe  hat  die'Rlektri/.ität  erobert: 
bei  den  groUcn  Einheiten,  mit  Auanahme  der  Uocli 
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ofengebUae,  bei  denen  der  direkte  OMantrieb  echoa 
Aberwiegt,  berrtehk  beute  noeb  der  Dempf*Dtri«b. 
Im  »Ugemeiaen  ist  «u  dem  DampftMitrieb  meht  brnm» 
Ifeholl,  WM  heraanaholen  war;  ei  hat  lu  lan^  der 

Sporn  ili'H  Wottbowerbt'H  iji'fohlt.  Insbesondoro  «ind 
die  Ft'irdLTiiiimfhinon  SiidkiiidtT  ?''w»«i»i»n;  »io  gölten 
al«  Dampffrt'fiMcr,  brauohin  >  -  tilx-r  nicht  t.a  ni?in. 
(Jbwohl  der  DanipftnaMchinenlmu  cirio  Förtlerm*Hrhinen- 
Bteueruni;  in  der  ÜBnd  hntte,  die  sich  den  Betriebs- 
bcdinfTuntren  ausgezeirbnet  nnKi-hmiogte  and  niedrigen 
Dam|ifvL'rbraucb  erzielte,  hat  er  es  nicht  Teratanden, 
der  iUektrotecbnik  auf  dem  ibr  M  Mbirierigeo  Felde 
der  HaaptMluiohtfSid«nui|r  ">tt  Brfel|r  eatyegen- 
ntreten.  Heute  eucbt  man  da«  Yeninmte  nach- 
mholen ,  «chenlct  aneh  der  RcTentier  -  Wakenio^- 
inaacbiiii'  iii'u<>  Boachtunc. 

Einen  aiibiTordcntliclicti  Krfolc  hat  die  e  1 1'  k  t  r  i  n  c  Ii »» 
W  ttH  H i"  r  ti « 1 1  u  II  ^'  liiilit,  iIiT  iluri-li  dii'  KinfiUi rurijr  li'T 
liochdruckiientrifiigalpunipe  in  den  Bergbau  gesteigert 
wurde.  Allein  für  den  Kuhrkohlenbergbaa  8ind  etwa 
100  elektrische  Wasserhaltungen  gebaut  oder  im  Bau, 
die  maammen  860  ebm/Hin.  beben  kCmiei).  Nicht 
viel  mehr  betragen  dk  MMUten  Wassemillfiflae  in 
der  Mlnat«;  die  gesamte  FSrdernhiigrkeit  derWaeaer* 
halttingen  muß  »elbsitvi  rRtiindlich  im  hrero  Mal  größer 
«ein  aU  die  durchnihnittlicbcii  ZhHükmc.  Niieh  der 
eff'-ktiviTl  Lcintuilg  übiTW  if::!'ii  um  h  iVm-  K  ■  .U/mi  |  m  in|M  ri, 
nni'h  d<'r  Fi'irdtTtnt'nge  stellen  «ber  Hihon  ili<"  /.fiitri- 
fiigHlputnpen  obenan,  die  «war  einen  niedrigeren 
Wirkung'Hgrad  haben,  aber  billiger  ftind  und  woniger 
Wartung  erfordern. 

Andi  die  elelttriaeh«  Sehachtf^rdernnr  bat 
aehneHe  Fortschritte  gmnaoht,  seitdem  maa  d«n«  die 
LeonanlHelie  t^chnUnng  und  den  SobwungrsdauRgleich 
nach  Jlgtirr  g.-lurnt  hat,  die  Fördermaschine  nafs 
»ich'^rwte  zu  Hteuorn  uml  itl.  -<i'  woiri'n  ihn-r  luiBrr- 
ordcntlirheii  LeiMtungHKchu  nnkuiigen  unl>ei|uiMiii' 
MaAcbiiii-  /u  eiiuT  Lrli'ic'hmäBigen,  \i)rt>'ilbnfti'ri  Ue- 
laHtung  den  Nct/i'«  zu  gestalten.  Die  für  deutsche 
Steinkohlengriiben  gehauten  oder  im  Bau  betindliehi>n 
Fördermaschinen  könnten  etwa  20000  t  in  achtatOn- 
diger  Sebicht  beben;  da  wir  aber  Aber  100000  t  in  der 
Schiebt  fSidern,  iiitte  die  elektriaolM  SehacbUBidetnng 
noeb  ein  weite«  Feld.  Insfresamt  sind  bei  den  Siemens* 
Sehuekert-Werken,  d>>r  AUirr'meinrn  FlektrizitÄtH-Oe- 
HellHchaft  und  den  Fcltrti-(iiiilli>ftuim'-L«liiiii'yer- Wer- 
ken OO  grölii  re  Seil  i.  Mtt..r(l(  riiiaHehinen  für  400LM>  t 
Förderleistung  in  ai-htstüiiiliger  Sebicht  gebaut  oder  int 
Bau,  von  denen  ein  Drittel  aufn  AuHlaiid  entfallen. 

Im  HüttenweHen  bat  der  elektrische  .Strom  seit 
Jahren  das  Transportwesen  erobert  und  umgeHtaltet. 
Hente  liaadeU  ee  sieb  nm  den  elektrischen  Antrieb 
der  WalzenmgnuMebine.  SebwungradatraBen  anan- 
treil>en,  ist  der  Eloktromotor  ohne  weitere«  geeignet; 
man  ist  aber  auch  an  die  Aufgabe  herangetreten.  Ke- 
versierHtrnüen  nach  dem  Vorbild  der  Fördernifitfi  bitirTi 
elektriHch  anzutreiben.  Bei  der  Allgemeinen  Klck- 
trizitÄts-Gewelltii'hal't  iitul  licii  Sieni<>iirt-Si'huekert- 
Werken  «ind  etwa  l7o  Walzwerkantriebv  mit 
100000  I'.  8.  normaler  l.eiHtung  gebaut  oder  Im  Baa, 
darunter  5  Antriebe  fOr  ReTersierstraßen. 

Man  kaim  hente  also  alle  Antriebe  elektrisch  go- 
■taiten;  in  welchem  Umfans  «nd  in  «elebMB  Tempo 
man  damit  Torgebt,  ist  eine  Saehe  der  Keebnnng.  ISa 
i»t  aber  der  Zug  der  Zeit,  daß  mnii  «ifh  für  den  elek- 
trischen Antrieb  .'ntHr'heidi-t,  auch  wenn  man  keine 
großen  Vorteil'-  lur  ilm  h.  i  »iihrri  Imet,  weil  man  den 
elektrinrhen  Hetrieb  bcsiHer  kinundlieriMi  kann,  Mtralfor 
in  der  Hand  hat,  aU  den  Dampfbetrieb.  Kann  man 
primär  ÜaadTnamoB  anfstelleiif  so  wird  der  elektriHche 
Antrieb  fast  immer  der  Torieüliaflere  sein. 

Der  direkte  Qaanntrieb  kommt  nnr  fOr  groie 
SialieitaB  in  Betracht,  hnaptaAehUeh  für  Hoehofen- 
gebllse,  aber  aneh  für  Walienstraften,  Kompreasoren, 
Pnmpen.   Die  Oebliae  mal  man  der  Eigenart  der 


Gasmaschinen  «npnasea;  muA  sie  beim  Anlasaen  ent- 
lasten and  ihre  Windlelatnng  Terriagera,  wenn  sie 
naf  hBherMi  Dmek  biaaen  sollen.  Für  dea  Antrieb 
TOa  Wa1zenBtra6en,  der  aber  wenig  verbreitet  lat, 

heißt  eH.  die  OaMmaschinen  reir  blicb  Htark  wiilili  ri. 

Die  Entwicklung  der  (irotls;asinaMrbine  iht  auber- 
ordentlich  ticbnell  gewesen,  isi'^  kAiii.i:  di.-  ersten 
Oir-ht<:«sina«e|iinen  in  Betrieb,  heute  xind  dir  deutsehe 
Hütten  und  Zechen  gebaut  und  im  Bau: 

125  OaHgeblÜHe  mit  156  000  P.       IIb  Üasdfna* 
moH  mit  193000  1'.$.,  11  Oaswalseungniaaeliiaea  mit 
17  000  P.  &.  and47  KokoofengnadTannus mit 40000  P. 
maamnm  8W  Oaamaanhiaaa  mit  406000  P.  8. 

Um  die  Bilau  zu  riehen,  wie  weit  die  Abgase 
auitreichen,  den  Kraftbodarf  zu  decken,  «eien  zwei 
Beispiele  gewählt.  Eine  RiHenhütte,  die  jalirlicb 
sooono  i  KolieiMen  erzeugt  und  nach  ihrem  Anteil 
an  ier  RoheiHeiier/.eugung  auch  an  der  Stahl-  und 
Wnlzenproduktion  teiloinunt,  erzielt  aus  den  Qber- 
Ncbflsaigen  Oichtgasen  in  OasmaHchinen  durchlanfead 
25  000  P.  8.  und  hat  eiaan  Kraftbedarf,  der  sich  wegea 
derTielen  aicht  dnieh1«afMld«B  Betrielw  nad  sonstigea 
Schwaalninfan  Ua  etwn  SOOOO  F.  8.  eriiBhain  kann. 
Dann  wire  rial  Energie  t.  B.  Ar  eleictrisehe  Stahl- 
erzeugung nicht  übrig.  Eine  Ruhrzd  h>'  mit  mittleren 
VerhfiItniHt»en  ferner,  die  600000  t  inUrlH  Ii  fürdurt, 
und  ein  Viertel  der  Förderuiii:  verk.ikt,  kann  mit 
Abhitze  und  .VbgaHen  durchlaufend  3O00  P.  H.  erzeugen 
und  brnui  bt  werktaglich  durchlaufend  etwa  2500  P.  .S., 
zuzeiten  al>«r  auch  bedeutend  mehr,  so  daß  man 
auch  hier  an  der  Grenze  ist.  .Solcher  >Nornialhatten« 
and  Zechen  gilii  aa  ein«  groSe  Zahl;  ea  stehen  aber 
aach  raiaa  Hoehoreawerke  reinen  Wahwerken  gegen- 
ttber  oder  Zechen,  die  yiel  Koks  erzeugen  und  wenig 
Kraft  braurhen,  anderen  Zechen,  die  keinen  Koka  er- 
/.eiigeti.  aber  sehr  viel  Wasser  haben.  Defthaib  heißt 
es  aiisglei.  hen.  So  haben  die  1  ieUenkinbcuer  Herg- 
wei  k:-i:e.r  lls.  haft,  «lic  Ii.  ...  Iis)  liaft  Hibemis,  die  /ocbo 
Kheiiipreutien  u.  a.  ihn'  SehScht©  durch  Kabel  ver» 
bunden,  können  auch  ^^trom  an  (Gemeinden  und  Städte 
abgeben.  Die  Hibernia-Zeche  liefert  den  Strom  für 
das  >ElektrizitAtswerk  Weetfaleac,  daa  im  Entstahea 
bagrUraa  ist,  di«  Zache  BbeinprenBea  schickt  nnf 
20  km  Eatferanag  aaidi  Krefeld  Strom.  Das  Rheiniseh- 
WestfSlischo  Elektrizitätswerk  mit  seinen  Zentralen, 
einer  in  Eason,  einer  bei  llönle  und  einer  dritten  im 
WeNten  des  Industriebe/irkes  gepiuiii.  ri  ,  und  «ein 
Kabelnetz  Ton  etwa  1000  km  ist  auf  lirelter''r  Uruiid- 
lage  befähigt,  dieseil  Energieausgleich  vorzunehmen, 
und  hat  mit  llQtten  und  Zechen  Vertrüge  abgeschlotiHon, 
nach  denen  es  ihnen  Strom  für  6  I*.  S.  KW.-Std.  liefert 
und  für  8  P.ä./ILW.-iMl.  abnimmt.  Derürfolg  dieeer 
dnrahaua  richtigen  BoatMl>ang«a,  di«  Kraft  dort  n 
gewinana,  von  dort  Imr  an  nehmen,  wo  maa  sie  am 
wohlfeiistea  erbilt,  ist  es  gewesen,  daB  die  Strom- 
preim«  wesentlich  niedriger  i.:e«(irden  sind,  dali  z.  R. 
fiir  Kraft/wecke  Strom  so  l)illii,'  abgegeben  wird,  daß 
Hellut  ;;n>lie  üetrielie.  wie  Wal/^\Herke,  ilaraiif  ver- 
zichten, selbst  ihre  Kraft  zu  erzeugen,  sondern  .Strom 
kaufen.  Selbstverständlii  h  hat  auch  auf  diesem  lio- 
biete  der  Wettbewerb  nicht  gefelüt;  CS  scheint  aller 
für  die  Wettbewerbsfähigkeit  Anlehnnng an  die  groll«n 
Hatten  oder  Zechen  Bedingnog  an  aain.  — 

Damit  war  die  Tagesordnnag  erledigt,  and  dl« 
Versammlung  wurde  unter  den  ablieben  Förmlich- 
keiten, Danksagungen  usw.  geschlossen. 

Der  Verlaut'  li.  r  r<i)-,i ulirfeier  war  in  allen  Teilen 
der  umfangreieluMi  \  eraiiHialtiing  ein  glänzender.  Der 
Berliner  Be/.irksverein  hat  sieh  unter  Führung  seine« 
verdienten  Vorsitzenden  Baurat  Krause  in  der  Trelf- 
lichkeit  der  Anordnung  seibat  Dbertrotfen.  Nicht  anr 
die  Mitglieder  des  Vereines  deatecher  Ingeaienrr, 
aood«»  alle  irgendwie  mit  dcrlngankarwiasMMeitaft, 
Taehaik  and  Indaatri«  in  Badehaag  filehenden  werden 
ndt  atoh  naf  die  Fenttag«  anrilekbiiekea. 
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o)^-U  r;r«nu-t"  /irk  !:     r;  t  ni  >^tiJ:k»t  «n- 

tr- u-'-n.  In  .1-r  I  ft.  r-  ,  r. ,i.  r  I  r-a.  h^n  on<i  li.  * 
l  nit^iüj-  li.  «  W  .1  .  ri  :ii  ji  n  f  I  <i  nn-l  >l-r  NV>i;^«>  mr 
AUhlUv  kitniau  «icr  H-ri'iii  ta  Uf-m  >>hJu:»:  «Wir 
erkeaa««  f^m  an,  dab  bri  «Ur  KvBii;li<-b*'B  E:*«-Dk«bB- 
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A- 1:/-  ^-  »c  i  -i.«  V>-r»'irmZ(r  i^r  ~    :  — * 

;n       ;        a  Ka»— m  ir  t  i-rr-  .    ;   r^n    ic.  —  -f 

d-e  M  : e^r  OAaa  t 
v^^^r  E«^'as.s&»u  d^-ran  aa«ir>-M3t  ics.  d* 
♦jir  bi^alA'Tt»  H>«'C«sjr  d-r  WAcvm  *• 
eea^c  aa.'.a.   Aa<e  ia  «:««rr  B-<i'Ca£f^  ar^ 

^.•&£.Trrva.t..::^  la  h>-nva-::  4«bb  aa^fr  r 

^•a^=- ^r..AJ^C  d—  Eut*   li-iT-C  k'  i.  ^  1 

V.  rr.i   '-n;--:.  t   d-rf  K  ir=  ■< 

A:i»txT...äf  <^'s«■^>■r  La<»ri»«raii  ac  r  aM&-r'4 
ia  irf'^i>>(w  a=  «*a  L9ao«iotiT»tat:«a««.  awi 
r.  s;  a-,^  i-n  a-Mir^a  B^rirk.  Ia  4»«i  n«SI«i<£'  4 
l'-auT-as^tl  r^'-Tiea  ■a«h'«  «ird. 

s*n  TU:  b  ta  a.-oa  ft.  rl^a  E:»-Bt<aha4irekr  ■ 
'■-  .    t  »;r.r*--i   i-r  «ad  W.r.:H 

n.  _»;•  i..       rt-i-.TnÄJ.£v  Ihrc^ti  o  *nI.t-f-rBni*'=.  rt 

h".  «.s<r  Krtr«' s.Tjr»  <!-r  I..  s  =  -=tw;  - 
'ir  l5f »5  KASS  «-it»i3        At«»a*r   ■  -  n.        i---r  Ji£.*-»- 
d.f'^'SM'u::»  d-a  Aa«vas<»i-aiiii  tudca.    l»«r  Scks-.'- 
T«rs.«£'^   «-t   ai-k  ia  Rviicrr  Aaf warf  fa 
«:-i^r  dr«  Masa  «ab  l*^  Kih*n.  v«iat  aaeh 
l«tzt-B  Ja:ir  4^t£*  St-i^nssr  aaL  di*  5  4 
yii'-  ■  ^  ^  r.    '-.   U  T-ij-L.     E^i   d^m  Aadaa'fT 

c-—  ^'  -i  «  l.A--^   '.*t   ins  laafeaii'*. 

-'••.r  '.a  »t»r»i-rf—  Aru.'j  r  i-r  l.'riae  xu  iTw»r:  . 
■»  »-  b       r  'H  L-  L »' für    d:-.'    #r»:  " 

-•  ■     V[    -      -  —  1*.-     .V  r     -  .  t  -  i !  «  t  ;. 

b>kf:rk  ^ia  Aaf^i^ir^a  Bit  faat  «ia  ackatel  Toaar. 
>.*'t  Itctras  dir  Vjr'wMg  aaf  eiaa  llaa«nr>if>>* 
t.  ir<h  ^hsvjfe*  l.7>3t.  Die  ia  dca  Bctv«a> 
Bss£*B  ^<e*  A.^m*:a«a  Kaapf<«-Iafta«weiaa  aa^ 
r*4t-"t«  kö«k»ta  Laaakla»»«  mit  «tam  Trr- 

.  ■  - -•  1  ■    n  -  •  •      -  r>    *  f.  i.  M*:;!:    i."<i  S,  hieb«  >t 

ija  Vorjabr.  «•  ihr  «.'(.1  *•  aa^vhAma. 

Der  Zentralverband  deutscher  Industrieller 


b:»h  aa«  Asiat  •»in^-f^  3<<jäfcric^B  B^Meke^s*  in  XI 

aiB  dMi  Jaai  d.  eia«  ackr  keaadMa  Delapn«»- 
•ttran^  ab.  die  «om  Vondti^ndea  Hm.  Topeliat. 

M.  d.  H..  irl"-  T  :  »^r>:^.  In  »pinom  J Ah rolx- riebt 
T.^r«;r»    (»<  n-  ra.-' Kf  ' -ir    P  a  r  c  k    xanÄoh^t    auf  di' 

!/t^.  «m  5.  VSi:  h*':         I '''leiri<^rvnTfr- 

^iiitniune.  iD  C;  r  <  r  —.  ,n-  :\\  i»«  n»;üt  die  n>"ut  ß 
Hao4-l*r«-rtric.  ••  »-r».:!;'  n  n*fh  ><-h«cren  Kimpfec 
ma2«D<>ana>«-a«  KaiMÜv<>rUfe.  di>B  (rot'«  n  AuMUad  der 
IJ^rjarbriwr  in  Kahrpebi*!  aad  da»  Km^ifea  der 
]t^r>r«Be  xa^ade  f«)««t  ham.  la  dra  lettft- 
*rv2bni<rn  Puskw  •«tea  di«  Voraaanf»a  daa  Zaaual 
Tfr:  »  -  T.  :ii,..>fintu'n  t-inffptroffcii.  Die  J^anvBe  m 
K-  -.  .-  -  -  h.»'  i  .•  Ar»  ,  it-i-r  nicht  befriedift.  Mader« 
ii  ■    X  :.:  .:•  r."- ü  ■•<-fi-'^C*'r\.    The  .-»blifstön- 

!,■  ■!  \-'  T.  -^  -1  ■ —  leB  tili"«-!«*  ^on  den  Berl- 
ar;.'-r::  i  ^- ^  ^  n  wnrdfn  ;  «o  »i^  to»t*nJc  ifv- 
koiiituro  ^^lta.  fidttt  a  pi«  ihre  Aaf^be  aickt  erdik. 
IH«  aB«*t«c.i:ii.  b«B  Arbriter  n 
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«hlenreTier  hlMwi  lieh  gewcL^rt,  die  ArbeitoraaB- 
>  -hfls»e  aU  OrfTU«  fllr  die  Yeraandlnnjt  mit  den  kr- 

-•^'itgebern  anzuerkennen. 

•  ,       Der  Kreis  der  Mitirli^'l*'''  'lei'  Zontrnlyerbanden 
xi>v   nioli  in  der  Berieht8|iei  i.ulr  winjer  wcscntlii  Ii 
eitert,  xuh-tzt  noch  durrh  (U'U  Heitritt  des  proücu 
**:  rlMflun  indoHtriellen  Verband©«,    Wenn  alierhaupt, 

'  )    könnten  jetzt  nur  nnrh  f;aui  onbedentende  In- 

^astriezweige  im  Zentralyerbande  nicht  Teitreten  sein. 
■■z  ^  Venn  daber  jetzt  noch  immer  beluHiplel  ««rde,  der 
IC  ^-  '.cntralTerband  Tertrote  nnr  die  «of^nannien  echweren 
iiduMtrii»!!,  [III  ffcrtcliche  da«  wider  besseres  Wissen 
,       tid  in  der  liöswillifjen  AbNirht,  Utii<ini)^i<eit  in  der  In- 
lii!<trie  herbeizuführen.    Die  l'^iniiijkrit  und  die  Ueber- 
•misiihr  von  der  Snlldarität  der  Interesnen  hntie  die 
^       iidiiHtiir  in  di  u  Till  r  Iniin  n  in  dem  schweren  Kaniiifc 
iiti  die  Umkehr  iIit  Wirtsotiaftspolitik  vom  beüiu- 
'ifunmlosen  Freihandel  zum  .sii-^^e  ^ofilhrt;  we||eD  der 
*  "Unemifkeit  eei  »ie  bei  der  AufeteUnng  de«  neuen 
,  '^'ZcUteme  und  bei  dem  AbeohlnS  der  aeaen  Hnndeln- 
'~  ''▼ertrige  gMcUagan  wurden.  Be  eei  dae  Streben  der 
*Or^ne  des  ZratralverbendM,  wi«d»r  mehr  Einigkeit 
'in   der   Indu-tlrli-    licrziiitclli'n ;   diebt-ti   Strclicn  hn\>o 
I    -      ' '"^  bereits  di  ii  Krfol;;  i^elialit,  iIhL)  i  iih-  Intcri'h.si'iifji'iiit'in- 
^  *"    »chaft  zwisrhi'ii  liiMii  /..  ntriil  V I  1 1  .1  riilr.  il,  r  ZentrnUtelle 
Sur  Vori>erntiinir  vuii  llftniielHviTtrii^-i  n  und  dem  iinnde 
■  der  Industriellen  zum  AbsrhluB  gelangt  sei.  Diese 
^      Gemeinschaft  habe  schon  in  seiu  bedeutnngaroUen 
~    '  '     Fragen  und  lo  ToUer  ITeber^iietimmnnf  snenmiiMn 
n  e«nrbeitet. 

:  :  Die  Betmeittang  der  wieder  gestiegenen  JQffem 
-  *    .      des  deutschen  AuOenhandels  nnd  der  dentechen  Hnndele- 

flotte  fBbrte  den  BcricbterstaHer  lur  Erörternnier  der 
f  ■•      "    deutschen  Seeinteressen  und  dabei  zur  Hervorlii  lmiv,; 
-.  des  Wandel«  der  Vi'rhiiltninNe  in  der  Rivnlitiit  utni  in 

_■  ;  i  der  MjH'litHtfllimt;  iltT  Stujit'-n,  Dit  W^'tti  ifcr  K  r 
•    •  StHateii   und   Nülkcr  richte  ^ii-li   im    Kriejje  und  im 

Frieden  wesentlich  auf  die  Erreichung  wirtschaftlicher 
Vorteile  und  Ueberlcgonheit.  Die  ik-iAtigung  der 
StKrke  und  Macht  nnd  daher  dea  m&Bgcbenden  politi- 
•ehm  ISofliiiMe  beruh«  gegenwtrtig  ale&t  mehr  auf 
der  Stftrlce  der  Reore,  Mndem  aef  der  Ifaebt  nnd 

Stärke  d<>r  Streitkräfte  zttr  See.  Daher  wiTde  es 
Deutschland  geirenwnrti;;  trotz  seine«  ^'liiii/ciuiin 
Heeres  sehr  schwer,  seiiir  Siclluiit;  i"i  Kiii>'  I  i  \  il 
ker  zu  behaujtteu;  denn  i  n  m-I  mit  ih  r  Eiitv« ii  kliiiig 
seiner  Flotte  zurüekL'i  blirlu  n.  D-  u  iiuili(;elu!nden  F/in- 
fluO  in  allen  grolSen  politisehen  Weltfrairen  übe  Fng- 
land  aas,  weil  es  mit  seiner  Streitmacht  zur  See  die 
Meere  behemehe.  Deafaaib  habe  der  ZentralTerband, 
wenn  et  eieh  nm  Stirlning  nnd  Termehmng  der 
Flotte  gehandelt  habe,  der  Regierang  mit  allen  ihm 
in  Gebote  stehenden  Mitteln  EkiHtand  geleistet.  Die 
I.iiL'e  der  Imlustrie  bezeichnete  der  Herichterstatter 
im  nll^'.'mi'incn  aU  ijönstiff.  ohirleich  AnsstSnde  und 
Wni,'L'nmnngel  mancin'  Si  hw  ii  ri;,'k«  itt'n  bi  ri'iii  t  hiitten. 
Wenn  diese  günstige  Lage  den  kritischen  1.  März 
Überdauert  und  da»  Anhalten  der  gatiBtigen  Kon- 
junktnr  bereits  zu  der  Behauptung  Veranlassung  ge- 

E)ben  habe,  da6  der  neue  Zolltarif  rnid  die  neuen 
andeliTertrBge  doch  wohl  nicht  so  ongflutig  fttr  die 
Indnstrie  wiren,  wie  anfangs  angenommen  worden 
sei,  so  mflsse  der  Rerichterstatter  diese  Ri-hauptuni; 
zurückweisen.  Die  Folgen  so  großer  UmwÄlzungen 
könnten  niemals  plölzlicb  i-intreten ;  gewisse  Ver- 
hältnisse wirkten  in  ihrer  l'obcrtragnng  mildernd  und 
ebenso  wirke  die  günstige  allgemeine  Wirtucbaftiilncrc. 
Die  iilicin  Folgen  der  sehr  gesteigerten  A iislandstnrife, 
der  deutschen  Zollherabsetzungen  und  der  neuen 
UandelsTertrlge  wOrden  ffir  groBe  und  bedeutende 
Indüitrion  unabwendbar  eein.  Dar  BeriehteretattM 
weilt  die»  im  einzelnen  nnd  als  Belapiel  für  die  Ma- 
flcbinen-  nnd  KleineiseninduMtrie  und  fOr  bedeutende 
Zweige  der  Textiliiidiirttrie  nai  ti.  I'r  beHprarli  sodann 
die  in  der  Berichtsperiode  abgescblosHcnen  liandels- 
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▼ertrige  und  insbesondere  das  mit  den  Vereinigten 
Staaten  zustande  gekommene  Handelsprovisorinm. 
obgleich  der  Zentralverband  erkannt  habe,  daß  die 
Itedingung  für  I ti  iitHrbland  höchst  unuün.-tig  sei,  hohe 
IT  Ml  Ii  do<'ii  für  d'  ii  Vli-i  Iiiuli  de-»  rrovisoriuma  bis 
zum  I.Juli  lyiiT  au-^-i  >|iii>' li'-ii :  er  sei  dalH>i  von  der 
Ansiebt  aosgegan^'i n  luii  du  ih uthcbe  Industrie  tnr» 
zeit  auf  einen  Zollkrieg  mit  den  Vereinigten  Staaten 
nicht  genügend  vorbereitet  sei.  Die  Fortdauer  des 
mit  dem  ProTiaorinm  geoduffenen  Zuatandea  sei  jedoch 
weder  mit  den  wirtsehaftlieben  Intereesen  noch  mit 
der  Würde  des  Deutschen  Reiches  vereinbar;  er  riebt« 
daher  an  die  deutsche  Industrie  die  Mahnung,  sich 
hei/.eiten  auf  i'inen  Zollkrieg  vnr/ubereiten .  der  un- 
vermeidlich »ein  werde,  wenn  die  Vereinigten  Staaten 
glauben  sollten,  das  Deutsche  Ueieli  auch  termr  iin- 
gfinstig  behandeln  und  benachteiligen  zu  können.  Zu 
den  Verkehrsverhiltninea  flhergehend  erachtete  Blieek 
weitere  Ermifiigongen  der  OBterfrachtea  Mir 
Herabdrfiekang  der  Braougungakoeten  fBr  «nevHflieb 
and  aurh,  im  HinbUek  anf  die  grofien  Ceberschflsse 
beionders  der  PreuBisehen  BtaatseisenbabnTcrwaltung, 
für  ausführbar. 

Kinen  höcli?<t  iicinlichen  l.unirink  hatten  auf 
weite  Viilkskreihi-  die  Verhaiidluniren  des  l<ciclistaf;H 
und  d<>ri'n  liri^'elmis  in  bezug  auf  die  Ke i  c h sf  i n anz - 
reform  gemacht.  Der  ZentralTerband  habe  jedoch 
an  der  in  seiner  Aiis-ichulisttzung  Tom  9.  Dewmber 
Idtiü  eiugeuoinmencM  Stellung  festgehalten.  Er 
habe  sich  su  jenen  Verhandinngen  nicht  weiter  g*> 
inBert  nnd  gegen  da«  Ergebnis  nicht  Binepmeh  er- 
hoben, weil  er  die  Beschaffung  größerer  Jliltel  für 
das  Reich  im  Interesse  der  Stärkung  unserer  Streit- 
kräfte zur  See.  insbesondere  aber  auch  in  Kücksii  lit 
auf  die  finanziell  bedrängte  Lage  iler  kleineren 
deutschen  Staaten,  für  unerlälilich  gehalten  habe. 
Dennoch  sei  zu  bedauern,  daß  die  wohlüberlegten 
Vorschläge  der  Regierung  in  der  Hauptsache  zurfick- 
gewieseii  und  die  Hauptlaat  auf  den  Verkehr  gelegt 
worden  sei.  Der  Reicbttag  habe  rieb  der  groBoi 
Aufgabe  der  Fiaanxrefoim  im  Beiehe  akfat  gewachsen 
gezeigt,  wie  flberhanpt  die  von  den  Mehrheitapa rteien 
auch  in  der  Kolonial-  und  in  der  S.vialpolitik  ein- 
ireschlagene  und  verfolgte  Kicbtuug  jeden  Vaterlands- 
Frennd  mit  ernster  Surce  nm  die  Znknnft  deo  Deutachen 

Reichs  erfüllen  ntüUte. 

Seine  Betrachtungi-n  über  die  sozialpolitischen 
Zustände  knQpfto  der  Berichterstatter  an  die  von  dem 
StaatssekretBr  TOR  l'usadowsky  in  der  Sitzung  des 
Beiehatag»  vom  12.  Dezember  1905  gomaebten 
AenSenuiMin.  Der  StaateaelmtBr  hatte  «einer  Uebeiw 
Mogung  dabin  Ausdruck  gegeben,  daB  et  Icein  Luid 
mit  so  geordneten  sozialen,  wirtschaftlichen  und  po- 
litischen Zuständen  i;i  Iii'  wii'  Deutselilanil.  kein  Land, 
wo  auch  den  nnterhten  N  nlk^'kln^i'ell  naeii  dem  (irund- 
sat/.e  „Huuni  cniime"  i^o  ihr  wirtHehiit'tliebeH  und  poli- 
tisches Recht  zuteil  werde,  wie  in  Deutschland.  Zum 
weiteren  Beweise  dessen  verwies  der  Berichterstatter 
unter  Vorlegung  des  betreffenden  Zahlenmaterials  anf 
die  Leistungen  der  .Vrbeiterversicherungen,  in  donon 
Deutachland  eimig  daatehe,  die  jedoch  nicht  rer^ 
hinderten,  daB  die  aoxialdemokratiache  Be- 
wegung gerade  in  Deutschland  immer  größeren 
LTmfang  annehme.  Er  verwies  darauf,  daß  diese  Be- 
wegung in  neuerer  Zeit  einen  vollstiindit:  revolutionären 
rhnrnkter  angenommen  habe;  dieser  habe  sieh  er- 
Hchrceki  iid  betätigt  in  der  Verherrlichung  der  mit 
Kaub,  Brand  und  Mord  verbundenen  revolutionüren 
Bewegung  in  Kuliland.  Für  die  luduatrie  «et  die 
Sozialdemokratie  gefährlich  w«gen  der  mit  Verlogen- 
heit und  Infamla  betriebenen  Verhetmng  der  Arbmter, 
der  damit  verirnndenen  Verschlwditemng  de«  Arbeits- 
Tcrblltniaaea  und  wegen  der  f^tfimng  der  Arbeit 
durch  die  von  ihr  zahlreich  vernnlnßtcn  \iiHRtHnde. 
Der  Berichtentatter  «cbilderte,  um  die  (M-fährüchkeit 
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der  Sozialdi'iiiokratio  weiter  zu  erharti'ii,  die  Zunabnie 
der  Gewerk-rlinrtslic» «'^•iiti;;,  liir  <\i  n  Arl«'iterorj;niii- 
tiationeii  von  <i<-ii  ArluMtcrn  iiiil  irmliti  r  < (pfiTwilli^f- 
ki'it  zur  Vcrf(li,'UH!:  fjo-ti  llti  ri  ;,'nilji  ii  Mitli  I  uriil  dii' 
pi'walti^fi'  Verlireitunj;  der  »ozinIdciiiokrnti*rli(.Ti  Prenne. 
Diu  (ii'l'ährlic'hkeit  dii-Hcr  Itewe^ung  werde  aacb  von 
den  hdobitten  Koicb«bohörden  anerkannt ;  dM  bewiesen 
die  eterkeii  Worte,  die  ia  den  Sitzungen  dra  Relriutaip 
▼om  14.  aad  Ift.  Dewiaber  t.  J.  t«b  dem  Keir.heicansler 
wt«  TAH  dem  StaatiMkretKr  dmi  Innern  fre(;en  die 
SoziaM.  nii>kriiti'-  tr<^«prochon  worden  Mcieii.  Mit  \V<irti"n 
«ei  ol"T  tili'  Si)zialdemokrn(ii>  iiictit  /u  ln-känipfi-n ; 
da«  könne  nur  dureh  (i.-»i'tze  ^redclielien,  "lunh 
wt'lehf  die  maliloiie  Vi'rbctzuiitr  in  Wart  und  Srlirift 
eingeschränkt  und  iler  Sehrei'kenNhrrr-«c  liaft  der  So- 
zialdemokratie über  die  aniieren  Arlieiter  ein  Ziel  ge- 
Hteokt  werde.  Solche  (»esetze  seien  jedoch  von  den 
Mehrheitaparteien  de«  Reicli»ta|;ea  ni«ht  zu  erraiekan; 
In  diesem  Umatande  wartle  aber  baaptalehlicb  die 
zunehmi  ndi'  Macht  der  Sozialdemokratie.  Da  die  In- 
dustrio unt<-r  dicBon  l'mstÄnden  auf  die  Hilfe  de« 
Staaten  nnd  der  (iei«etz>;el>iini,'  nicht  zu  rechnen  halie, 
«ei  Bie  zur  Seibbthilfe  i;»'!*<  hnli'  ii.  Per  Zentrnl\crband 
habe,  in  .Vnknüpfuni;  an  die  Ni.  drrw.  rfune  den  .\u»- 
■tandefi  in  ('rininiititchati,  dii>Nur  von  der  Sozialdemo- 
kratie verauNtalteten  Kraf^rohe,  ili»  OrganittHtion 
dar  Arbeitgeber  in  die  Hand  Kenoromen.  Auch 
hierbai  babe  Bngbenirteit  und  SonderbOndelei  ea 
noeh  nicht  zur  vdka  Einmatigkait  kommen  lassen; 
aber  waa  auf  diesem  Gebiete  niaher  geschaffen  sei, 
habe  ai«-h  Ix-ri  itn  ji-t/t  aU  ausreichend  erwiesen,  um 
die  zum  Teil  hiit  liHt  U  ii  htfertig  von  den  ( >r;amiiationen 
der  Arbeiter  voranstnltttiii  .Vnifriffo  ^llriil'k/uttl•i^.■ll. 
PiT  I!«>rii  liter«tatter  gab  der  reber/.eui;iuiv'  AuMlruck, 
«iaii  t  i*  sji  liTiu'i'n  werde,  auch  in  den  Or^aniHationen 
der  Artxailgebvr  volUtündige  Einmatigkeit  berbeizu« 
fUirea;  die  Organe  dea  ZcntraWerbandea  urfirden  aOea 
«ufbielen  und  keine  Opfer  acheuen,  nm  dioaaa  Ziel 
SU  emieben.  Alier  nieht  nnr  zur  Abwehr  der 
Angriffe  der  Arbeiter,  »ondern  auf  allen  anderen 
(icbieten  nei  ilie  Organisation  der  .\rheitppltor  narh 
>Ittl5sral»e  ihrer  Keroeiniiamen  Iiitir' -^'ii  nin  (i.lpot 
der  Zeit.  In  jeder  IJezirbuiiir  liHi'ii  di>-  Srhw  i.  ri^'- 
keiten  in  der  Herstellun;:  I- r  rr/fuijniwwc  im  1!. -(.  In  a 

vor  dem  intiTtiatifinnlt  n  \\  i  ttliewerb.  «o»i  uilii  h 

^jejfenülitT  li'.T  ^"'nidc  in  r)<-iiti*chland  so  stark,  n  iii- 
duatriefeindlicben  Bewegung.  Diesen  Srbwierigkeiten 
stehe  der  ESnzebie  maehtloB  gegeaSber;  nur  in  der 
Vereini^nnf^,  in  der  Organisation  k9nna  die  Kraft 
zum  erfolgreirben  Kampfe  pegen  sie  entwickelt  Wiarden. 
Iler  Herirhterstatti  r  l.  iil;t<-  sclilielllirli  dir  \iil':iierk- 
tininkcit  diT  Yt  r^iuinnliiriL'  imf  die  vi.  li  n  den 
Zfriti-uhrrliariil  L.-i'riilil'liii  Anj;riflV  ut\ii  iiuf  ilas 
Streben,  iiin  als  bi  iit  utunjfslos  mit  .Nn  lita<  litunj;  zu 
hebandeln.  Kr  sti  llte  di>'  Krau"',  wi  r  und  »as  d<-r 
ZentraWerband  denn  eiuentlirh  sei  y  Kr  «i'i  nicht  der 
Vorsitzende,  nieht  da«  Direktorium,  am  aller«. Miij^sti-n 
die  OesehlftHfObrung ;  Tieiniehr  sei  der  Zentralverband 
die  VerkOriteroHK  d«r  Anaichton,  Urteile  und  Be- 
atrebungen  der  in  dem  allergriiBton  und  bedeutendsten 
Teile  der  deatsehen  TnduHtrIe  tXtigen  intelligenten, 
j;.'liil(letiMi,  in  il'  r  pr.iklisi  hi'n  Kpfabruiii;  ^'•''"'''f'''" 
Miinncr,  der  lielu.'.tn- llen  nn<l  A rbi'it<,'i  ber,  dif  i'inen 
so  überaus  lu-deut.Tideii  Kaktor  di-r  » i 1 11  ml iuir.  ti  iinserea 
Staatswesens  bil<l<-ii.  I'ns  miic  bti-ii  ilu  ji  iiij;i  n  am 
Jiegicrungstiselic,  in  iIiti  pnlitincbcn  Parteien  und  in 
der  l^cMO  niebt  fiberaebeu,  die  nicht  Helten  irem-ii^t 
seien,  den  SSrntraWorband  mit  noringHehätzun»;  zu 
behandeln.  In  der  richtigen  Wardignng  der  in  ihm 
ven>inigien  KrSfte  werde  der  ZentralTerband  weiter 
iinlieirrt  seiii-  n  Wetr  ^elien  und  hoffentlieh  auch  in 
den  li-ite'i  ilri'ii'.i_'  .Inlireo  »eines  HeMehena  zum 
\\'i>li1e  .|.'r  il  'ut-eh.  II  liiilu^ii I-',  ili".  tienieinwobls  nnd 
de«  \  aterlamle»  «irkeu  und  arboiten. 

Buerka  Vortrag  fand  lebhaftesten  Beifall. 


Aodann  mpraeh  Syndtkua  Dr.  Knhin  .über  dsH 

Verhältnis  der  Kohstoff-  und  MalbstofTindti -f ri>  /u  ^^^•n 
Industrien  der  Fertis^erzeuunisse"  und  »ii  r,  mn  ii,  duft 
die  I  n  i.'eni'ät/e  /wisi  hen  diesen  Industrien  niebt  nn- 
überbrüi  kbar  seien.  An  der  nachfolp'nden  Krörierunxr 
nahmen  Komnierzienrat  Funcke,  Syndikus  (i  e  r  s  t  «>  i  it  - 
Hägen,  Abg.  Dr.  Beumer-Daseeldorf  und  Uenorni- 
«ekretlr  B neck- Berlin  teil. 

He^'rüüuti^'sanspraehen  hidti  11  Ministerialrat  vtin 
K  a  u  c  Ii  namens  lU-r  |{ej,'i.ruiiu,  «leleimrat  v.  Schuh 
Main-  ii^t  der  Stadt  Nürnbi  rf^.  An  den  Kaiser  und  dt'n 
l'rinzreffenten  wurden  Iluldi^uugsteli>gramme  src^Ax^lt  ; 
auch  der  Reichskanzler  und  die  zwei  erkrankten 
Miniater  Bayerns  wurden  telci,'raphiHeh  begrillit.  1>A» 
Telegramm  an  den  Kaiser  gedenkt  auch  rQhmend 
der  unter  Kaiaer  Wilhelm  I.  eingeleiteten  Biamarck«' 
sehen  Wlrtanhaflapolitik. 

Der  Kaiaar  antwortete  aU«>: 

«Kiel,  Dampfer  Hamburg'. 
Dem  zur  Feier  stnnes  sojährigaa  Baatahaiia  in 
der  altehrwardigen  Stadt  Nambarg  TemaanMltea 
ZentralTerband  deotacher  Industrieller  danke  Ich  für 
den  mir  übersandten  Hulfli;,'uni,'s;,'ruli  und  wünseha 
weitere  durch  den  Frieden  gewührleisteto  gedeih- 
Uebo  EntwicUnng.  Wilhelm  L  B.* 

Von  den  MitgUedern,  die  vor  30  Jahren  an  der 
Orflndung  des  ZentralTcrhande«  beteiligt  waren,  wurden 

7  zu  Ehreiimitj^liedern  ernannt,  darunter  aui  dem 
Kreise  des  Verein?*  deutscher  Eisenhütteuleute  «lie 
II  II.  I  ieheimrat  Servaes  -  ItQseeldorf,  Ingenieur  Jos. 
M  a  ü  »en  ez- Wiesbaden  und  OeueraUokretAr  Stnmpf- 
OsnahrOck. 

Iron  and  Steel  Institute. 

Wie  bereit»  in  ,8tabl  und  ffiaen*  mitgeteilt  wurde, 

veranstaltet  das  Iron  and  Steel  Institute  gemeinsam 
mit  dem  Institute  of  Mining  Kngineers  Ende  Juli  in 
I-<indi)n  ein  .Meeting,  da»  am  24.  beginnt  und  über  ilie 
beiden  foljrenden  Taje  hinaus  dauert.  Per  AusscbnIl, 
web  her  unter  dem  Vorsitz  Hadficlds  «leht.  hat  ein 
reicbhaliit;en  l'roy:ramm  ausgearbeitet,  in  dem  versi'hie- 
deno  Veranstaltungen,  Kesielitigungen  und  Exkurttiunua 
Torgeseben  sind.  Autterdem  sollen  folgende  Vortrige, 
die  aneb  gedruckt  Torliegen,  gehalten  werden: 

1.  Fnruimascbinen  ^BonvillHin-l'nri.<i. 

2.  Die  Teinper-  und  .Schneiiiversui  lie  mit  .Schiiell- 
drehstähleii  ( ( 'barpenter-Manchester). 

•i.  Die  Behandlung  und  Entschweflung  von  feinen 

Eisenerzen  (Laiid  Colby-New  Yurki. 
4.  Die  belgiaehe  l'raxis  im  Oroftgaamaachineabaa 

(Hubert-Lattich), 
ft.  Elektrisohea  Stahlaohmalioa  (IhbotM>ifr'8hafilahl)u 

6.  Verschiedene  Hothoden  der  'Windtrocknung  und 
ihr  Kraflbedarf  1  Johnsoii-I.ondale t. 

7.  Die  Krist<tIIoi.'raphie  de»  Ei»en»  (0*moud-l'ari9(. 

B.  I>ie   d'Mit-.'iie  Traxls  im  ürolgaamaaehlaaoba« 

(Keinhardt-l)ortmund>. 
9.  Die  Entwicklung  des  Boa-Pnddalpfoaaaaea  (Roe- 

l'ottstown). 

10.  Die  Konstitution  der  Eisi'n-Kohleutofflogiaraagen 
(8auveur4;ambridge,  Maaaaohoaatta). 

11.  Der  EinfluB  von  Silizium  und  Omphtt  auf  den 

MartinprozeB  (ThomBs-Cardiffb 

12.  Die  eni^lische  Praxis   im  Großgasmascbinenbaa 

I  \Vi  att;urtli-Middlesbroughl. 

Autter  diesen  ist  noch  eine  Boihe  ausachltelUioh 
amerikaaischer  Vortrige  vorgeeehen: 

1.  Verirlelch  iwineheo  amerikanischen  und  euro- 
l>ilisi  hen  Schinnen  -  .\bnahmevnrschriften  iLadd 
('i)ll>\  -  New  York». 

2.  Hohlräume  und  Ausseigerungen  bei  .Htahlbldcken 
(Uowe-NowTorfc). 
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S.  Die  Wirkung;  niedrijicr  Temperaturen  auf  da« 
Wisdararhitzen  bei  Stsbl  (Mc  Caiutluul-Kaw  York). 

4.  Foriwluilt«  im  Waben  von  Kam  «nd  Stahl 
(York-New  York). 

A.in  24.  Juli  morf^enii  findet  einp  HsnptT«riiemm- 
Inng  de»  Iron  and  8toel  Inntitut«'  Htntt,  nnrh mittags 
Exkurnionpn;  am  zwoitonTage  morgon«  Hiuipt?ern«mni- 
luntr  lief  American  Institute  ol  Mining  EngintH-ri», 
iiacbtiiitta^H  ßcsichtig^ung  von  Werkeln;  am  dritten 
Tag«  g«-meinsame  Vensmmlung  dor  beiden  Oo«ell- 
acbsften.  Forner  Hallen  besucht  werden:  Am  24.  Juli 
das  Phy^ikaUBche  Laboratorium  in  Teddingtown,  die 
LondoDer  Elektrisitfttawerke  in  Oreenwioh  und  die 
Anlage  der  «OeeenBehafl  fttr  Waffenfabrikation  «nd 
BronEogleßerei".  Xni  Abend  dessflben  Tage«  gibt  der 
Lord  Mavor  «tinen  Empfang  im  Manaion  ÜuuHe.  Am 
M ittwoeh'  dra  25.  J«U  vraidwi  beiiehtict  die  Werke  der 


Firma  „Tbornycroft  &  Co."  in  Chiswick,  die  Workf  von 
,J.  und  O.  Uail  in  Dardford"  und  „Tempel  and  Inns  of 
Conrt*.  Abendt  fiBdet  BaelcbtiguDg  der  Oeaterrefdii'* 
ecken  AMBtellong  in  Earb  Caart  statt  AagiD«iiMMralag 

den  86.  Juli  werden  bosnebt  die  Werke  ton  „Praeer  ttad 

ChiilmerH"  in  Irrith,  die  „Werke  iKt  Vorciiiit^teii  Forl- 
landzenient-Kalirikanti'ii "  in  NorthtlL'ra.  die  K raftHtation 
der  rntergrundl)iiiin-i  i.  s.  llHi  iuift  'n  i  iirl-.'/i,  und  dio 
Aulatje  der  »Ironiiion^ern  Co."  Aljt'nd.-i  tinili't  F«uer- 
vM'rk  im  C'rjatal  Palacc  statt.  Am  27.  Juli  hoII  ein 
Aunllu";  naeh  Windsor  unternommen  und  «bendü  ein 
Bankütt  in  (iuildhall  veraniitaltot  werden.  Amdonnabend 
endlich  wird  oooh  dae  Uoehofeowerk  von  Butler  dt  Co. 
tn  WetUuf boronifh  und  die  HafeoanlM«  in  Dower  aaf- 
geaucht  werden.  In  der  folgenden  Wocbe  fahren  die 
Mitglieder  dea  laatitate  of  Mining  Engineers  sur  Be- 
•tchtiguf  der  Eieouwerke  ia  dia  Hanpliiidnatriatabiata. 


Referate  und  Kleinere  Mitteilungen. 
Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Schweden.  DI« 

BraaatAibr  IHr  Harvlk 


zeigte  Im  Jahre  190&  eine  betrflnhtUche  Zunahme. 
Rh  be»urhten  1905  den  Hafen  Narrik  393  Dampfer 

i,'('i;fn  .'!U;t  im  Julire  1904,  iliivon  waren  lt')4  schwe- 
diwchor,  uorwL'fjisrhcr,  6C  <ieut<4i'll<-r.  H\  englischer 
und  10  holländiHeher  Xatinn.  Die  Kr/M  TBi  liiffunir 
betrug  im  Jahre  1  »05:  1  452  779  t  gegen  1  226  808  t  im 
Jahre  IIM,  «»70721  in  1M8  und  26478  t  in  MOS.« 


England.  Der 

HtApellanf  der  „Losltania** 
von  der  Cunard-Linie  wird  in  den  englischen  BUtt» 
tarn  mit  lebhaftem  Interetae  verfolgt,  indem  mit 
dieiem  (Br  25  Knoten  Oeeehwindlg^ett  bereehneten 
Tnrbinendampfer  und  seinem  in  nlcbster  Zeit  fol- 
penden  Srhwei»terHchiff  .Mauretania'  Großbri- 
tannien wiediT  in  ilon  ÜrKilz  ilcr  hi  Imh  l'-t in  I'erHonen- 
dampfor  gelangen  muH.  Nufh-<tt'bi'ndi'  I  alx-lle.  lii.'  wir 
iliMti  „Engineering"  entni'hmi'ti, **  veranKcbaulirht  die 
Ürülii-nverliiUtiiiMie  und  aonatigc  Angaben  Atter  einige 
der  «iehtigateik  Dampfer  der  Oagemwaii: 


NaUoDklltft   .   .  . 


Daiijabr  

ticBamtluMt;«'  

Länge  /wixehen  den  Loten.  , 

Breite,  grf.Cto  

Tiefe,  grSBte   . 

Tnnnengebalt,  brutto  .... 

Tiefgang  

Waeaerverdrlngnng  ..... 
Zahl  der  FahrgSate    I.  Klatwe 

•  »  »•  II»  ^ 


Art  der  Maadiine 


ZjlinderdurchmeHHer 


ZfUnderhub  

nnd  Art  der  Keaeet  .... 


Anzahl  der  l'Vuerh 
Dampfspannung  ..... 
Qeoamt-Heizfläche  .... 
Roatflachc  .... 

Art  des  Zugs  

Üeeamt-Pferdeatirken  indis. 
aeacbwhidigkeit  


^  EBglaad 

Sofland 

ÜeuUchlMKl 

Frankreich 

Vrr.  SUMilrD 

Ton  Xor4anerlka 

.(.■•ttaala* 

^■paala* 

.KalMr  wn- 

.l.a  Prorrae** 

.St.  Paal*  nd 

tmA  .Leenia« 

hdn  II* 

aSL  LeuU» 

J«lmBiewaaa4 

rUffleld  Co, 

Vsicaa,  fHetlia 

8o«.4MOhaattaM 

Onma, 

0»..  LM. 

(Haagew 

«t  AlaBan  ia 

fMhii%lili 

Salat  Haaafa« 

OraatMiato 

0«aaH4iato 

>«(44nrtMb«t 

^flta.  0*^^^ 

1905/07 

1893 

1902 

1905/06 

1895 

239,26  m 

189,58  m 

215,34  m 

l!«i,40  ni 

l(i7,76  m 

231,«54  . 

IM2,88  , 

206,60  „ 

181,99  „ 

163,31  „ 

2»!,S2  „ 

19,8!»  , 

21.95  . 

19,70  „ 

19,20  „ 

1S,44  , 

12,55  , 

1«,00  „ 

12,70  , 

12,80  , 

a:<  000  t 

12  700  t 

20  300  t 

11800t 

10,06  m 

7,62  m 

8,84  m 

8,15  m 

7,28  m 

sseoot 

18  200 1 

28400« 

19  500  t 

18280t 

m 

600 

775 

442 

320 

MIO 

400 

34» 

132 

200 

1300 

700 

770 

808 

800 

Turbinen 

/3fach  iüip. 

4  fanh  l'.xp. 

Ufacb  Exp. 

4  fach  Exp. 

)  mU  6  27L 

mit  4  Zyl. 

mit  4  Z7L 

mit  6  Z7I. 

f2X  940  mm 
{1X2007  , 
(2  X  2420  , 

/4X  950  mm 
14X1250  , 

UX  1900  ^ 
l4X  28.'i0  , 

f2X  1194  mm 
{2X1938  , 
UX2240  . 

pX  724mm 
|lXI8«7  , 

11X19.56  , 
UX  1966  „ 

1753 

180O 

1700 

1524 

28  Zylinder 

/  12  Doppel-, 
\  1  Etnender 

12  Doppel«, 
7  Einender 

21  ZjUnder 

\  4  Einender 

192 

102 

124 

64 

14  Atm. 

11,6  Atm. 

1."),«  Atm. 

14  Atm. 

14  Atm. 

14  860  qm 

7620  qm 

10  000  qm 

5420  qm 

3750  qm 

367  , 

244  „ 

290  „ 

146  , 

106  , 

Howden'«*** 

natürlich 

natilrlich 

Howden'a 

Howden'e 

68000 

80  000 

88-  bis  40  000 

80000 

18  000 

fiftKnetenf 

22,01  Knoten 

28Vt  Knoten 

22,06 Knot.§ 

21,08  Knoten 

*  Nach  «AffArsTirlden",  14.  Juni  1906.    •*  .Eagineering",  1.  Juni  1906. 
AsehflUMi.  t  Oepiante  Cktehwiadi^eit  g  Probeweiee. 


Forcierter  Zug  mit  ge- 
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830   dUhl  uad  Eitan. 


Eefermte  und  kUmen  UMeäumgtn. 


26.  Jfthrg.  Nr.  18. 


l'iri  fi>Htzust»'lli'n,  wii'  ijroö  di« 

EimwIrfcaBf  der  Keblensftnre  bei  der  Boetblldiuif 

des  Eiseas 

>;e)fenftber  <1<T  von  reinem  WaHser  und  l-uft  »ei,  hat 
Uflittld  Moodjr  Versuche  AngeateUt*  Probeiitficke 
bbuik  gwpoMen  Eiwos  worden  mit  einigen  Tropfen 
dettillierten  WatiMr«  befenrhtet  und  IBnger«  Zeit  io 
einem  Strom  reiner,  durch  AetzkuH  und  Xttronkalk 
von  K.ilili'nHÄure  befreiter  Luft  ftufln'w  ahrt.  In  riiiij,'<'ii 
Kiilli'n  wnrden  drei  Wochen  dn/u  \>  rwondet,  um  ruh 
iIi'Mi  Vi'r!<iii  li*imMii  liii'  Kiihli  n»iuir.-  auszutreiben,  und 
dann  ernt  da*  Kis^'n  mit  WaMm-r  l»efeuchtct.  Nach 
weiteren  Hvrhn  Wix  heti  war  int  reinen  Luftittrom  d&s 
lÜNi-n  Ko  blank  geblieben,  wie  es  beim  Beginn  de» 
VersucbeH  gewoeen  war.  Enthielt  jedeefa  uidereelte 
die  Lnft  die  gewAluliche  Menge  KoUenelnre,  ae  war 
bereita  nach  aeebn  Standen  da«  ProbeatBek  angelaufen, 
und  nach  72  Stunden,  wilhrentl  deren  lf>  Liti;r  Luft 
tien  VerHiK-hirauni  durctiHtrichen,  war  die  ^fanze  Ober- 
Häfhe  <le«  Stiiekex  zerfre«!<en.  Per  SchluU.  ii>  ii  der 
VerfnHHer  au«  Keinen  Ycruuehen  lieht,  ist  der,  dali 
bei  »iiintlichen  UoHtKehutjcniittelii  vor  allem  darauf 
zu  achten  iat,  ob  »ie  gegen  die  KoiiiensSure  der  Lnft 
wie  dea  Begens  geattgend  Sdnits  bietea. 

-Vhii  rlk«.  Auf  di'iii  Itiiaka  Meetini;  der  AiTieri'  .iri 
Kiectracheniical  ?H>c'ivtv-  lag  eine  Abhandlung  ron 
K.  Toeh**  ver  über  «Ue  F^e  dee 

fl«k«taM  TM  SteUkaMtrakttoMH 

gegea  dl«  «lektmlr tischen  E!nwlrlraBg«H  TM 
Tagabondlerendea  StrSmea. 

Wo  solche  Zerstörungen  Torkommen,  sind  sie  in  Wirk- 
lichkeit, wie  der  Verfasser  herrorfaeh,  doch  nicht  so 
weitgeheod,  wie  man  rielfach  annimmt.  Auagedehnte 
Yeninehe,  bei  welrben  zwei  Stablstflcke  von  bekannter, 

jjuter  Kexrliaffenheit  in  feuchte  Krde  einirejfniben 
worden  war<'ri,  wührend  ein  scbw^aeher  Strom  von 
einer  «ullerlialh  liftindliiben  Quellr  lüii^'cri-  V.fW  \<>\\ 
einem  Stiirk  /.um  niuiern  itesehirkt  wurde,  ir^ahen 
in  HÜniilicli-n  Fällen,  dali  die  Anudi'  »ehr  raHeli 
rostete,  wahrend  die  Kathode  frei  von  /.er^ttorun^;  und 
BDTersehrt  blieb.  An  der  Anode  bildete  t<ieh  /.uerüt 
eine  grflne  Oxydationssobicht,  l:'»(OU)a,  welche  sich 
ala  sehr  nnbeeUndige  Yerbindnng,  an  der  Lofl  aofort 
In  Fc«0»n  (HtO)  umwandelte.  Die  Stromstärke  betrug 
0,1  Amp.  bei  0,1  Volt  8|>annunt{'.  Wurde  eine  dritte 
Platte,  ohne  in  den  Stronminlauf  ein;re«<  lialtrt  zu  n-in, 
in  die  Krde  zwii.i  lien  di'n  ln'i(Ieti  anderen  l'liut.  ii  ein- 
geHcnkt,  »o  \\iirili'  ilh'M'lUi-  in  <-\\\i-r  Miirkr  iiii^'i':,'rit?i'ii, 
die  etwa  dem  .Miiiel  mi'-  ii>M  l'i  ideu  anderen  l'latten- 
beScbUignn^'en  entit|irit(h.  Kl>.-ktr<d\ti-<elier  KciHt  ist 
eine  res  di*m  dunh  (hemitfuhe  Eindäsee  hervor- 
gerufenen  Koat  ^atiz  verschiedene  Oxydationa- 
erscheiming.  Aach  die  allgemein  Terbreitete  Anaicht, 
dafl  Zement  oder  Beton  äehutz  gegen  allerhand  Zer- 
ntöruns;eu  Idete.  erwies  gieh  als  fnlNeh;  jn  die  Anode 
rowtete  nieht  allein  >^clir  Htnrk  .  Hondern  infoli:e  der 
molekularen  \  olumenanNdelinun^  wurde  >(o>,Mr  ilie 
HetonhiiUe  >;(vi|ircn>;t.  Stahl  liUlt  sich  irccen  Korm-ion 
aUo  nicht  durch  IdoUco  Kiiihetten  in  Heton  sdiüt/i  n. 
aondcrn  er  mutt  zuvor  mit  einem  iMoliereudeu  Anstrich 
Teneben  «erden. 

Da  durch  da«  PopiL-ln  d.  h.  Am  l'eboreinsnder- 
le<jcn  mehrerer  Blechtafeln  In^ini  Aut'wal/en  von  Fein- 
blechen die  OImtHücIic  rifti  Tr.  riuilic  Stellen  iiuf«i  i-t, 
beim  l'liiuelwiil/eu  jedoch  die  Hb-eht*  zu  riw^ch  er- 
kalten und  daher  wieder  angvwlrmt  werden  mOasen, 


•  „The  Engineer",  85.  Met  1906. 

Jroii  A-r".  Hl.  Mai  llioi;  und  J'leetnMshemieal 
and  Mfiallurgieul  Induatrv",  Juni  li«0(;. 


hat  William  Kent  in  Covington,  Kj^  ein  Yetfidu«tl 
sich  schiltzuu  lassen,*  nach  dem  ein 

WidiM  TM  fMakleekM  «kM  Itopipda 

möi^licli  wiSre.  Der  Krtindi  r  ln  nii!/t  xwei  ffilirb:iro 
WjirnKifen.  die  je  einer  an  iia>  aU^erflHt  /u  lienieii 
Seiten  ifehet^t  Werden  können.  Im  üliri^fen  kommt 
ein  ^'en oluiliclicM  Dreiwul/wcrk  zur  .Anwendung.  Die 
Oefen  ^iu<l  Hiin  feui'rfehtem  .Material  mit  einem  Biech- 
mantel  lierKeMtidlt  und  enthalten  im  Inneren  cwei 
Kammern,  eine  obere  und  eine  untere,  die,  dttreh 
LinnatAhe  nnd  letalere  tragende  Qneratibe  getreimt, 
der  Flamme  ringsam  den  Snitritt  la  den  Blechen  go- 
atatten.  An  der  StiniKeiie  einett  Ofen»  botinden  sieh 
zwei  Schlitze  zum  llerauitnebmen  Aar  warmen  Bleehi>. 
Kine  Oeflnuiii;  im  K.mt  der  oberen  Kammer  ermög- 
licht ew,  dtttJ  die  Hleche  von  der  oberen  zur  unteren 
Kammer  pleiten  können,  wi'ilir.'nd  durch  eine  andere 
Oeffnunp  an  der  StirnKeito  dait  lilech  von  außen  in 
die  nntere  Kammer  (gebracht  werd'-n  kunii.  Der  Vor- 
gang beim  Walaeu  soll  sich  folgendermaBen  toU» 
liehen:  die  in  emem  gewShnliehen  Öfen  Tergewlrmtea 
Bleche  werden  in  die  fahrbaren  OeCaa  dnrdl  ehMn 
Schlitz  in  der  Rückwand  eln^nihrt  and  aafefaiander 
ffelejft.  Die  beiden  ni  f.  ri  werden  dann  /u  den  Wal/eii 
reliraeht,  wo  ein  llleeli  nach  einem  Durcli:;auff 
,  lieti  Mittel-  iiii.i  1  nterwalze  in  die  unter.-  Kammer 
de*  /«eit4-u  Oten»  1,'eliinj^.  Y,*  kann  nun  entweder 
Aofort  zwitirhen  Über-  und  Mittelwalze  zurückkehren 
o<ler,  fall»  eine  Htilrkere  Erwirmunp  nötii;  int,  in  dem 
Ofen  belaniien  werden.  Am  empfehlenawi-rtesten  bi*- 
findet  sich  gleiobxeitig  ein  Bleeli  swiacben  den  Ober> 
walzen  and  ein  anderes  In  der  unteren  Walmbeae. 
Eine  Vorriehtuni;  kann  die  Bleche  von  dem  ol>eren 
zum  unteren  Teil  iIi'h  Ofemt  oder  umj;ekehrt  bringen. 
.Nach  d>  IM  lirHnder  sollen  durch  dic.ti  «  Verfahren 
bei  einem  verdoppelten  .\uHbrini;en  <lrei  .Mann  tTHpart 
werden. 

Die  nunmehr  erxehi'-nene  Statistik**  der 

£neugang  von  Formeisen  in  den  Ver.  Staaten 

umfalt  aimtUcha  Konatroktionseisen  mit  Ausnahme 
Tin  Blech  und  Blechtr^iemi.  Oaa  Jahr  190ft  braolite 

demnach  eine  Trnehstleistung  im  Botrage  von 

I  CKTOsT  t  u'e-eii  rMu  rt'i  t  in  1904,  aUo  eine  Zunahme 
VOM  7'2_' 7,'i.")  t  —  T4.'.ii',,.  Hie  rvon  waren  i'twa  I  675271  t 
WalzHtalil  und  llsii;  r  W  1,. ,  i^^n  jfecen  9.')t;  18.')  t 
be/w.  4147  t  im  Jahre  TJU-l.  l>ie  zunächst  kommende 
Jahreserzeutrun^  von  19U2  weiHt  1  .Sil  131  t  auf.  Die 
ltcteili);uiic^/>n^crn  der  einzelueu  Staaten  waren: 

äiuu-D  {«04  t«e» 

Kew  York  und  Xew  Jeney  48  419  t     127421»  t 

PennsTlranien   842484  t  14SS179t 

Alabama  und  Ohio   ....  2t  072  t        .'i4Ml  t 

Indiana,  JUinoi»,  Wineonain  \  ,^       .  . 

Wyoming  and  Kalifemien  /  <  ^  ' '  ^  *  -  « 

964  332  t  ItiäTOaTt 
Vergleichsweise  dürfte  Intereswant  sein,  daB  im 

Jahre  IS'.(2,  dem  ersten  Jahre,  in  dem  die  Frzeugunu 
von  Formei-ti-n  i:etrcnnt  antfe^fcben  i«t,  dan  (}4-.Kamt- 
iiuabriiiiren  4(il  211)  t  und  im  Jahre  1894  nur  .:•;(;  oTt)  t 
betru;;.  Die  Steijjerunj:  im  Jahre  lftt5  rührte  haupt- 
sächlich von  der  Inlietricdmahme  verschiedener  Neii- 
anla;;en  her:  da  auBerdeni  noch  einiiire  Werke  im 
Bau  sinil.  rer  hnet  man  ffir  das  Jahr  1906  bereite  mit 
einer  Produktion  von  zwei  Millionen  Tonnen. 

Ein  Bericht 

IW  die  Unntttlgkelt  1«  Sm  fcMeiaco 

vom  2'',  Miii'**  I..  4iii,'t.  dall  dasellixt  allenthalben  —  im 
Tag  etwa  J.'t  liirH  .io      interinii!*tiNche.  oft  /.wi-iitöckij^o 

♦  JionA^-e-,24.M«i  1900.  (Amer.Pat.Nr.7a40U4.) 
*'  „Iron  Airi'"  r.'Oi.,  7.  Juni. 
•••  «Iron  Age"  lUOü,  7.  Juni. 
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1.  Juli  IM«. 


Stehl  und 


I.  SSI 


iSautcii,  iiioist  StBhlrahmi^nsebaudp,  au«  ilom  Bodt-n 
H«!hif'ß*'n,  für  ilii'  /um  1'  il  i^an/-  abi-nt^uerliche  l'r«'i»w> 
▼»•rlariirt  und  bi'zahlt  wnrdm.  T>ie  Sti'in-  und  Hack- 
^ti'inliHnmT  werdon  bald  foljjeii,  hu  .hrJ  i  twa  in  Jahrt-»- 
t'ritit  div  Han|>tK«*i><'haftMiitraUua  iiir  fräberes  Aut» 
Mi-hi-n  wiedergewonnen  halten  dftrften*  Ein  groBer 
Tüll  d«r  «Iton  tiebiode  braneht  Bar  anigebeMert 
sn  werd«Bf  am  wieder  in  DhiMt  gMtellt  werdMi 
«n  IcSnnen.  Ton  TendiiMlMini  Scttaa^  mwwlt- 
tich  der  United  Htatea  8te«1  Corpontion  lowi»  ron 
DeatHchland,  wird  Kaui«talil  in  irrotlrii  M.  n;,'rn  und 
unter  den  irfinntiLTsten  f'n 'niit'uiii;i'ii  angeboten. 
WÄlirend  nach  m  Sililuü  ilioBi-»  Herirhtea  8an 
Fr»n(*iaeu  fQr  mindeBteiiA  di*'  iirii  h'^ten  drei  Jahre  ein 

Suter  Markt  fttr  simtliobf  Stahl-  und  Eisenwaren  zu 
anzwecken  lein  wird,  lauten  die,  allerdiugH  etwa« 
alteren  BeBchreibnngeo*  «iner  KommiaRion,  die  die 
United  Statoa  8«eet  Cotpontl«»  nbgMcUekt  hatte, 
daUn«  dat  daa  Oeaoblft  für  die  geaauten  Wann 
zurzeit  «ehr  flau  »ei,  nicht  allein  wef^en  des  Umfange 
der  TrUmmerütÄtte.  iondem  auch  weg-en  der  noch 
unerlcdiirtrn  l'.ntHi  liHdiijunirKiinhiinii  hi  .  ilie  die  UnUfi- 
bewitzer  an  dii>  V'i'rHicberuiitrri^fe^ti'llmlialttiu  htilb>n, 
und  dab  Monate  rnUit:  -ein  werden,  um  die  Trümmer 
aufzurSunien.  i>ie  Naehfrsire  nnrh  KaueiMen  norde 
daher  bi»  zum  nächaien  Jahre  Hi  hwaeh  sein,  auBer* 
dem  befinden  aicb  luneit  gonfigend  ätahlwaren  in 
den  Lagern  der  fttadi,  tun  der  enten  Not  abiobelfeiB. 
Mach  einer  SeliilmBg  w«fd«i  SOOSO  t  fOr  daa  nS^Me 
Jahr  ^nH]?««.  Wenn  ati«h  Stshlrabmenfteblnde  be« 

Ktündif;  i,'''baut  werden,  tu»  seien  die«  in  iIit  Unupt- 
sai'he  zwei-  oder  drcj^töckit;«-  IlHiirter  und  wiiii^ 
,.  W  Iii k I  iik ratzer".  I'er  Hcdarf  M'M  Smi  Friineiseo 
kMiine  also  leirht  von  den  \  ereiiüirli  n  .^lauten  j;i'''<"'^''t 
werden  ohne  Zubilfenahine  de«  .KuKUnde».  iflatt 
dieaer  wenitr  verspreehende  lierirht  au«  der  Ue» 
fltrolllnng  eben  der  auHwärtif^en  Konkurrenz  ent- 
aproBgen  iet,  dOrfte  naheliegend  »ein.   D.  Be<l.\ 

  r.  (;. 

Das  Uerg-  und  Hüttenwesen  In  Bosnien  nnd 

der  Herzegowina  im  Jalire  ISOft»** 

Dia  Er^elmiaae  dea  Berg-  nnd  Uattenweaena  in 
Boanien  una  der  Herzecowina  im  Jahre  1905  f;e- 
atalti'ti'M  Hi<  h  iin<  Ii  iiiiitliehen  Quellen  r*>li;eud<-riiiuGen  : 

H>  liergbauprudukte :  iaWartrToo; 

IM»         r«r«a  tM4  MO» 
Fahlen  .  .       «70t  4-  46  900  K. 

Eimnerc  ..  122540  1   —  4  757  t     StCeSS  , 

fhronierz    .         ISr,  t  — -       9".' t         III  048  , 

Schwefelkies     UMH.it    -|-   8  ti24  t       SMI)  IMM)  . 

Man -aller/   .       Wl'M     -f    •'■"'St         H7  aiJH  . 

BrauiikuhlC  .  .■)40  ::;f7  t    -f  ♦    2  881  195  . 

Hei  den  Kinenerzcn  eri;ab  »ich  eine  Minilererzeu- 
gnng  infolge  der  ungünatigeu  Wittemngin  den  Winter- 
monaten, bei  den  Chromeimn  Infolge  Verarmung  der 
Erz]a;;eri<tütten. 

b;  Hättcuprodukte :  im  w«rt«  «od  : 

IMft       gaf«a  IM«  1M3 

QueeluUber  .  .      9,5  t  +   1,4  t      44660  K. 

Kupfer  ....      —        —    56 1  — 
Kupferhammer» 

wäre  ....  39  t  —  20  t  78  Ü<X)  . 
RoheiMen  .  .  .  4:i(»;4  t  —  4»;04  t  2  litt»  199  . 
ttuUware  .  .  .  :ty.'»l  t  -4-  74(>  t  7.M  It;i  , 
Martinblöeke  .  29  ß44  t  -j- 5.').'i;i  t  4  .^(»H  702  „ 
Walzeiaon.  .  .  23  200  t   -|-aö<8t    2  341  »»2  , 

Der  Rflckga»;^  in  dar  Bohataenproduktion  iat  anf 
den  Umbau  einea  Hoehofena  in  YareK  zarQcksafBhren. 


/ollfreie  Schiirbauniuterialien. 

Nach  dem  früheren  Zolltarift,'e!(ctze  vom  Juli 
lh79  waren  MateriHÜen,  die  zum  Hau,  zur  AunbeaHe- 
runjf  oder  zur  AuHrflaCung  Ton  8eexrbiffen  verwendet  « 
wurden,  vom  Eingangszolle  befreit  und  erschienen 
im  deutaeben  Bpeilal-  und  OaaamWEiganluuidel  nicht. 
Seit  dem  Jahto  1S98  atollta  daa  Kaiaerlieba  StaMatioebe 
Amt  Aber  dieae  loUfrelen  SchifTbaumaterialien  beaon- 
dere  Nachwelaungen  anf,  die  bi*  Ende  Februar  d.  J. 
fortgeführt  worden  »ind,  künftifj  aber  nicht  mehr  ver- 
öffentlicht werden,  weil  dii-  bereijti'n  Materialien  nach 
den  aeuereii,  iliirrh  den  Zolliaril  \  ini  '"i.  I)e/emlier 
19112  veranlaliten  HeMtiminungcn  ani^enieldet  werden 
mfltiaen  und,  im  Oegenaatze  zu  den  seitherigen  Vor» 
Mchriften  für  die  Handelsatatistik,  daher  aeit  dem 
1.  .März  einen  Teil  des  deutschen  Spezialbandala 
büdan.  Wir  geben  anmit  aaehatehaod  die  latita 
darartig«  ITabenieht,*  nnr  Poeten  «nthaltend,  die  fSr 
die  Eiaenindostrie  B«detttung  haben: 


1 
1 

IsIMM«  BafUhr 
SaMV  taM»atalal 

IM* 
« 

tMS 
t 

1904 
1 

190» 
» 

Jrii  iKot. 
1904 

1 

BrueheiMen  nnd  Einen- 

abfalle  ..... 

83 

125 

136 

283 

99 

5376 

587» 

4824 

5570 

1569 

1  Eck-  und  Winkeleiaen 

1688 

1208 

1448 

98SS 

2960 

i  Btabeiien  

785 

748 

450 

865 

822 

Platten  und  HIeehe  aus 

Hchniiedbarem  Eisen 

4:i7r.  :!2!i4 

:t4(K) 

7.'^C2 

4747 

Oanz  grobe  Eiaengnft- 

waren  

:i;t2 

2tl3 

^55 

47 

1  AlllboMHe,  Hreeheiüen, 

Macken,  N&gei  uaw. 

8 

13 

6 

0,9 

0,4 

.\iiker.  Ketten  .... 

1611 

20S4 

1750 

2200 

705 

8 

20 

48 

9 

2 

Eisen  zu  groban  Maachi- 

nenteilen ,  roh  vor- 

gctrhmied. ;  Schiffa- 

199 

i»;o 

2  «9 

104 

90 

Kanonenrohre  .... 

120 

U2 

0,3 

0.2 

Höliren,   ;,'e»iil/te  und 

gezug.  aus  sehiiiieil- 

1     barem  Eisen;  roh  . 

14 

63 

192 

87 

122 

1  Grobe  Eisenwaren, nicht 

1     abgeNchlilTen,  usw.  . 

255 

277 

157 

133 

29 

Schrauben,  Schraub- 

boben  ...... 

4 

2 

1 

Grobe  Biaanwaren,  ab- 

geschliffen, usw.  .  . 

101 

17S 

iOl 

99 

13 

Ki'iiie  l'.iseiitrulJwaren . 

2t 

55 

33 

5 

Keine   Waren  nu>» 

(ichiiiiedbareiii  Lihen 

19 

4 

t; 

9 

KlektriHchc  Mascbiueo 

54 

lU 

8 

15 

25  ! 

WorkzeugmaschiBen  . 

•> 

1 

Tranamisalonen  .  ,  . 

1 

— 

Pampen  

228 

227 

155 

176 

58 

_* 

_20 

11 

2:i 

14 

OeblSaemasehineti  .  . 

1.'. 

1«  ; 

Ilebemaschinen     .    .  . 

4i:. 

5C5 

365 

210 

54 

.Vndere  Mascbiacu  zu 

SehiAttwackan .  .  . 

IU8 

72 

38 

80 

16 

•  „Iron  .\ge-  190«5,  7.  Juni. 

Au«  .Oesterr.  Zeitacbr.  fflr  Berg-  und  Uttttou- 
«eaen",  16.  Jmi  190S. 


Im  Jahre  1898  war  die  aollfthele  Einfulir  von 
rohan  Platten  und  Blechen  ans  schmiedbarem  Eisen 
1)edentend ;  seitdem  ist  sie,  wie  unsere  Zuaammen- 
»tellim^'  <  rsribt,  längere  Zeit  hindurch  stark  ziinick- 
geganj;eu,  hat  Hirti  aber  1904  05  wieder  v'ehobeii.  im 

*  Yierteljahrshefte  zur  ätatistik  dea  Ueutackeu 
Relohan.   1906,  Kwaltoa  Haft 
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keferatt  und  kleinere  Mitttäungen. 


M.  ithtf.  Nr.  18. 


letaten  Jahre  HOf^ar  nm  1 10     H.    Ein  BflckCMii;  der 

Einfuhrm^n^f  rcipt  »ich  fpmrr  hin  bei  Eck- 

und  '\Viiiki'lpih(>n  und  bin  11H)4  un  h  Stab)>iHen. 
Bei  Ankern  unii  Ki'tten  dacffreii  hui»  ii  ilie  zollfreien 
Bezüge,  (ibtrcM-licii  v<ini  JAbn-  l'.'iU.  ziiponuinmen. 
I)a8(telbi>  gilt  bin  l'Jul  vou  Kr^bt^n  Hiaeuwarcn,  bei 
ilenen  sich  inzwixt-lieu  jedtich  duri'bweg  ein  Itarker  l'in- 
■chwoDg  voUzogren  bat.  Die  MaKchineneinfuhr,  in  der 
ii»  MMobinen  am  Urotibritannien  Torherrncben,  B«bm 
wefco  dM  erhebliehen  Auifalls  hm  dm  HebcmMchiaeo 
1M4  und  1905  ab.  Wlhrend  von  Schiffbansimn 
insbesondere  rohe  Srhiffiibloeho  bi«  1903  die  fremde 
(nanieiitliob  cngliti<-bc)  Ware  alltnüblirb  zurüi-kKcdrAngt 
hatten,  hob  »ich  deren  Kinfnhr  «pSter  wieder,  (dim- 
jedorh  die  H5be  dei<  Jahren  l'Ml  {ItHlil  t)  zu  er- 
reii  h>'n.  Her  Wert  der  geiuinitea  loUfrcieil  Einfiilir 
von  K>chiffbaainaterialion  b«trug: 

r.MJl   10  272  000     r.in4  4  HH(KMH) 

1«02  6O4ÜÜ0O    1905  6  151  ÜÜÜ 

MOS   6  860 000   1906(J*1L/Peb.)  S  988  000 

Hiervon  entfallen  für  1!<|»'  «uf  (irol!brii«iini*ni 
57    (1904  nur  auf  iViv  Nifilcrhuuli'  lo  |12>,  «uf 

die  Vereinigten  Staaten  und  da»  Haniliiir^fr  Krei- 
hafengebiet  je  auf  Schweden  ö  und  auf  Briliscb- 
Indien  lowifl  6i«ni  ja  B  H. 


Die  EUenindnMrio  Raßlanda  in  Jahr«  190&. 

Di«  Eiaeninduatrie  Rafilanda  hatte  naoh  einer  Za- 
■aimneiMtellniig,  die  dar  ^j/Maik  Fiaansaw*  var- 
SffentUcht,  im  Jahre  1905  im  Vergiaicli  sä  1904  die 

folgrenden  Ergebnisse: 

RoheiRen:  «  • 

Süden   1  Öl4  516  1  690  740 

Ural   657  796  673  660 

Moskauer  Gebiet    ....  912  :179  HR  061 

Wolgagcbiel   —  — 

Norden  u.  lialtiHcheN  (iebiet  12  954  I2M'.1 

Polen   874180  251  741 

hi»Kei«amt  6  951  891  8  718068 
Biaaa-  and  8tahl-Halb- 
fabriltat«: 

Snden   1444  465  1  334  714 

l'ral   639  190  639  475 

llt.Kkrtii.T  (iebiat    ....  l:<M7i:t  132  051 

AVidgagobiet   18103«  165  OHl 

Norden  u.  BaltiaehetOeUet  172  191  135  291 

Polen    .....             .  444  751  331  043 

Insgesamt  3  020  348     2  737  Ü55 

Fertiges  Einen  «.fertiger 

Stahl: 

iSüden  1  193  S95      1  1  19  372 

Ural   4H3  179  535  573 

SConkauor  Oebiet     ....  121018  123116 

Wolgagebi.'t   152  622  13H693 

Norden  u.  Halti«rbe8  Gebiet  1H3  227  152  973 

Polen    .   352  865  276  942 

InagOMmt  8  488  806     8  846  689 

Lage  der  Montanindustrie  im  l'ral. 

r>ir  „>>t.  F'cti'rnburircr  /.>'itung"*  i^ntwirft  ein  scbr 
iiiii^ihisii;;«'«  Hiid  von  der  !.«;;•'  iliT  Montanindustrie 
ini  Ural.  Die  Lager  der  Werke  sind  mit  üirzeug- 
niasen  BberfOllt  and  die  Betriebamittol  sind  ersrbfipft, 

•  ^Narhr.  für  liaiidel  u.  Induatriu*,  9.  Juni  1906. 


ao  daB  ainiga  Warita  gntvuwen  aind.  Ihm  Arbeiter 
mit  Roheisen  an  beaablen.    IKe  Arbeiter  nehtnen 

auch  da»  EiM-n  zur  Fabriktaxe  in  Zahluii«,'.  <\n  d<  r  Hc- 
trieb  HOUMt  L,'ati/.liib  ciMi^cutellt  weriini  «iinli  L>iiU 
die  ,\rbeiter  n»it  ihrem  in  Wjirc  Jiiis;.:.'/iililt'  ii  Lohn  so 
gut  wie  nicbtH  anfangen  kivnnen,  \»\  wotil  einleuchtend. 

Jetzt  naht  die  Eröffnung  der  .Schiffahrt  heran,  so 
daß  die  Werke  bolTen,  ihre  im  Winter  angeaammelt«!! 
KrzeugnihtHe  abHetzen  zu  können.  Einige  au  den  Flfisaen 
Tsdmflaowua,  fieli^  nnd  Ufa  belogene  Worica  be- 
Borgen  die  VerflSBsng  ihrer  Erwngnuao  aelbat  nnd 
tiind  somit  während  der  Schiffahrtsperiode  von  der 
Eisenbahn  unabliitngig;  andere  AVerke  dagegen,  die 
nicht  nn  FlÜHsen  gelegen  «ind,  mUssen  ihr  Materi- 
alien mit  der  Eisenbahn  bis  zur  Kama  sehalTon 
und  sind  somit  vollständig  auf  die  Eisenbahn  an- 
gewiesen, die  ihnen  jedoch  nur  27  Waggons  tiglicb 
zur  Verfügung  stellen  kann,  anstatt  135,  deren  die 
Werlte  bedOrfen.  Die  Sobiffiahrtaseit  Teretreichea 
laaten  oder  die  IfenoB  nnf  d«B  na  der  Kamn  bo- 
legenen  Aaiieddnngen  TOniaaMn,  UeBe  den  KiiBa 
für  die  Prodniction  der  TerfloOMnen  Kampagne  auf 
lin  .labr    liiiinussohieben.    In    dii'Hcm  l'iilU» 

wiirii.  ii  ilii'  Werke  ii';;lirber  RetrieliMniittcl  entlilolit 
i*eiii.  Wenn  al«n  <iie  l/iHciiloilni  ji  i/r  diese  OOter 
nicht  befordert,  so  stehen  einem  grol^n  Teil  der 
Miiiitanindustriellen  bedeutende  Verlnate  in  Aussicht. 
Im  FrObUng  vorigen  Jahrea  bat  auf  Veranlassung  dea 
Verkebrammiaters  in  JeluitCflBenlnirg  eine  Keihe  von 
Konferonsea  etattgefnnden,  mf  welebon  die  driagUoho 
N'otwendigkeit  klargestellt  wnrde,  daS  ein  besonderen 
DispusitionHliureau  fUr  den  Transport  montanindu- 
strieller Güter  gegründet  wertlen  mösHe,  wobei  an- 
erkannt werden  »oUte,  daß  MontJi:irr/>  ii^:ulh.-ir  /luBer 
der  Iteihenfolge  ab/nfertiuen  sind.  l>ii-  vom  \  rrkehrs- 
ministerium  ver»|iroi  hi'nen  10  Lokomotiven  und  500 
Waggons  können  kaum  viel  helfen,  uml  die  Lage 
vieler  Werke  könnte  tataftebUch  aussichiMlo»  werden. 
Die  Lage  wird  auBordem  aoeb  dnroh  die  der  fiovSlke- 
mng  draliende  Arbeitdorig^t  vereebUnmeit,  snnal 
der  BeTSlkemng  Hanaindnstriearbeitea  nicht  bekannt 
sind,  die  Arbeiter  kein  Land  und  keinen  Nebenerwerb . 
bi'sit/i'n.  En  ist  dahi'r  versiändlirh,  dnß  die  Montan- 
industriellen  für  die  Bevölkerung'  eine  Zeit  groUen 
Elends,  wenn  iiirht  gar  eine  IIhml:' Tnimt  befürchten. 

Wenn  das  (iesuch  der  MouiiinimiustrieUen  nm 
Wagen  in  vollem  l'mfange  Herileksiehtignng  finden 
sollte,  ao  m&Bte  der  ganze  übrige  Güterverkehr  ein- 
gestellt wordon,  da  die  Ssamsra-i^Utouster  Eisenbahn 
immer  noeh  Cut  nnHoblieBliob  MilitinOge  befftrdert, 
wilwend  die  Permaehe  Babn  weder  Waggona  noeh 
für  den  Torltobr  tani^icbo  Lokomotavoa  liiä. 


Dampfgoacbwiadlgkeita«  uad  BelaatnagsmeMer 

Das  I'roblem,  D/impf  direkt  rationell  zu  messen, 
hat  seit  langem  die  Dampfterhniker  beschilftigt.  Die 
spürlirhen  Literaturangaben  über  dieses  Thema  und 
daa  Pehlen  geeigneter  Apparate  beweisen  indea  die 
negatitoB  Erfolge  der  la  dieoar  Biobtnng  angoHaUtw 
Verancbe. 

Dem  Inffeniear  M.  Oefare  gelang  ee  Ende  de* 
TerfloH!»i  tien  JHlirhunderl-t.  *  >  im n  v^  li  htigen  Schritt 
v<»rwürtn  /M  tun  und  den  W Cl.'  lur  ilen  heute  Ton  der 
l''irma  llrtllwaib»  &  Co.  in  MaiNtatt-Hurbai'h  n«c  Ii 
dem  .Patent  («ehre"  gebauten  und  in  der  Praxis  ein- 
geführton Apjiarat  zu  ebnen. 

Die  Wirkttogsweiae  den  Apparates  berabt  auf  den 
Zonaor>NaTierarben  Formeln  llbor  die  AniaIrBning 

*  ..Zeitschrift  des  Vereines  deutscher  Ingenieuro* 
l!4uo  H.I694.  L.C.  Wolff:  «Der  DampAaa 

Gehre**. 


I 


1.  Mi  lM6b  Affcrote  und  übkun  MHMhmftH.  StaU  «ad  EImb.  BSS 


Ton  Damftf  durrh  Oeffnun^rn  von  bekanntom  Qaei^ 
•chaht.  Wird  nAmlich  der  duroh  eine  I>Miipfl«itiU|f 
•MnmHie  Dampf  >;enraiig«ii,  dareh  «ia«  OelRinag 

TOB  geringerem  Querschnitt,  «Jh  die  Dampf  leitnag  ta 
■Mmon,  Bo  muß  er  einen  Drucknbfall  erleiden.  Dieter 
DrackAbfnll  ist  liei  den  DininiHionen  iIi-b  bi'xchrii'henen 
Apparatei^  etwa  0,05  AtinoüphArcn  und  daticir  für  die 
meinten  littritliHvorhaitniAse  nicht  TOD  Belauf.  Dia 
angesogene  Formel  lautet: 

I>«rin  l>edeutet: 

X  die  Auüflußmongo  in  k^;.  Sekunden, 
F  dea  Queraehaitt  der  AnefluB&ffaaBg  in  qm, 
P  dia  abaolota  Spaanoi^  Im  Inaera  dea  OefiBea 
ia  fcg/qen, 

p  die  alMOlate  Bpannung^  im  dußern  Raum  in  kj;  (|in, 
V  das  ontaprechonde  speziftBrln-  VohniKMi  in  dmi  kg, 
c  einen  Koeffizienten,  der  vom  QuiTnehtiitt  uiul  von 

der  Form  der  AuHHutiöfTiimi^'  .ililnuu.-u: 

der   vom  Koaitruktear  auf  Urund  lanj^äkiriger 

Yanaeka  faiiftlagt  wordaa  iit 

Dementsprechend  geetaltet  aiaih  dar  Apparat 
foIirendermaBen :  An  der  Stelle,  wo  der  Dampf  ge- 
meHficn  worilen  hoU  —  Hei  vn  nun,  um  die  Loistunfj 
einen  KohhcU.  den  liampfrerbrauch  einer  Mahi  liiru' 
oder  irgend  einer  anderen  dampfverbrauchenib'n  Vor- 
richtung, oder  auch,  um  an  irgfend  einer  Stelle  des 
Dampf leitunganetzea  die  durehtttriimendo  Dampfmenge 
festsnetellen  —  wird  eine  DrciMMelHanache  A,  eine  in 
der  Mitte  mit  einer  Kobrung  ß  veraebene  rnnda 
SeliaUia,  eiagebant,  welehe  die  Drui-kdiffaraas  P  —  p 
bewirkt  nnd  rie  darch  geeignet  angebrachte  Rohr* 
leitungon  D  C  auf  den  eigentlichen  Apparat,  der  in 
Augenhöhe  an  geeigneter  Stelle  angebracht  ist,  Qbertrlgt. 

Zu  dii'Hoin  /wpi  ke  ist  die  DroHseUeheibe 
in  der  Dampfrichtung,  wie  der  ihr  entgegcngi'hcizti'ii 
Seite  mit  Kanälen  E  V  versehen,  die  «uniiibst  in 
swci  Kupferapiralon  U  H  milnden,  die  ihren>eitH  durch 
zwei  Kupferrohre  C  D  von  10  mm  1.  W.  mit  >lem 
eigentlichen  Aj^arat  Terbundan  sind.  Durch  diese 
Leitangen  pAauMo  alah  nan  die  Iteaelc»  P  —  vor  der 
DroaMuehMba  —  und  p —  hintor  dar  Draaselsebaib« 
anf  den  elgenflielian  Maflapparat  fort.  Derselbe  be> 
steht  in  der  llaitptaache  aus  einem  kommunizierenden 
U-förmigeii  Kiilir,  deasen  einer  Schenkel  J  au»  Eisen, 
dessen  anderer  K  aus  (ilas  beatoht,  mu  da»  in 
beiden  Schenkeln  lietindliche  Quecksilber  sieiitbar  zu 
machen.  Man  kann  also  auch  den  Apparat  nU 
Differenznianometer  ansprechen.  Die  Ku|iferspiralen 
dienen  als  Regulatoren  und  haben  den  doppelten 
Zweckt  einoMl  sa  verbindenit  dafl  Dampf  in  den  Me8- 
appaxal  tritt  oad  dleeea  erwirmt  —  deaa  ea  wird 
mdk  in  den  Spiralen  und  Rohren  Kondenswaaaer  bil> 
den,  das  die  Erwirmung  des  Apparates  verhindert  — 
«ml  /.woiteti»  sollen  die  in  beiden  Schenkeln  auf  den 
Quecksilhernittulen  ruhenden  Wassentäuien  ein  ftc%» 
gleich  hoehatehendes  Niveau  orlialten. 

In  den  Regulatoren  liegt  der  Erfolg  dcH  Apparutea 
and  gleicbieitig  auch  dla  BrUlrang  für  die  Mißerfolge 
seiner  VorUtufer,  da  Jana  dieaen  Auagleich  nicht 
hatten  and  folglich  die  Drackaabwankungeo  in  der 
Daaipfleitaag  anragabatfig  aaai  Ausdruck  braehtan, 
d.  h.  ketae  soTcrliaalgeB  Kesnltate  geben  konnten. 
Es  dürfte  klar  Rein,  daß  alle  Aenderungen  in  der  Oe- 
Bchwindigkeit,  mit  weicher  der  Dampf  die  fJronsel- 
Cffnung  passiert,  in  den  kommunizierenden,  mit  (.irn  i  k- 
sUber  gefällten  Röhren  auch  ein  Auf-  und  Aiisehwan- 
kan  der  Qucckaillierttuule  bedingen  niÜHsen. 

Aua  obiger  Formel  hat  der  Erfinder  dann  Worte 
berechnet,  die  entweder  die  atSadlidl  f.  d.  Quadrat» 
metar  Haiifldcha  Terdampfte  Wasaenaaaga  —  (Ijeistang 
«naa  KeasaU)  —  adar  db  atttadliah  dareh  die  Dampt 
leitaag  aa  der  MaSatdIe  darehatrSnandaa  Dampf- 


mengen in  Kilogramm  angeben.  Sie  sind  genau  fttr 
jedea  8tand  tier  Qnecksilbersinie  und  jeden  Damaf* 
druck  festgelegt.  Es  war  als»  aar  aoeh  nSttg,  die 
OlaarSbre  im  Apparat  mit  einer  8kala  zu  versehen, 
die  so  eingeteQt  wurde,  daB  sie  fDr  jeden  Druck  ein- 
stellbar ist.  Die  Entfernungen  der  einzelnen  Teil- 
striche dieser  Skala  ontspreehen  jede»iiial  einer 
Differenz,  von  0,01  Atmosphäre:  die  entaprecheiideti 
Werte  sind  in  einer  Jedem  Apparat  beigegebenen  Ta- 
beUe  eingetragen.  Ina  zwischen  den  Teilstrichen  lio- 
gaaden  Werte  lassen  sich  leicht  durch  Interpolation 
annitteln.  •> 
Eiaa  Beiha  von  Damplkasaal>Ueherwa^aagsTar- 
aineD  aad  grSBerea  Warfceahabaa  aar  Featitallung  der 


(lenauigki'it  des  Apparates  Versuche  angestellt,  die 

«u»n«bmHlon    die  beKten  Resultate  ergaben.    Hei  allen 

lil.-seii     \'.-r~iir)u'll     «iinle    »Ins  /.IltM  Spoinon    ili'K   i>.l(  r 

der  Veraucbskeserl  v.  rwendete  Wasser  unter  genauer 
Kontrolle  abgowoirrti  und  direkt  mit  den  durch  den 
Apparat  erhaltenen  Werten  verglichen.  Die  Versuche 
fanden  unter  den  verschiedenartigsten  Hetriebsverhilt- 
aissaa  statt,  bei  glaiehmABiger,  wie  bei  stark  achwan- 
kender  Dampfeatnahme.  Tetlweiie  resultierten  ge- 
radezu klassische  Ergebnisse,  die  Verhältnisse  klar- 
legten, welche  früher  als  unlönliar  ange«ehen  werden 
muUten. 

Die  ersten  Vernuelie  de»  i)Bm]>fkeHiHe|  -  Ucber- 
wacbiinfjHvereins  <ler  Zechen  im  Oberbergamtsbezirk 
Dortmund,  Esaen  a.  d.  R.*  bezweckten  lediglich  eine 
Eichung,  die  ia  abea  heaehriehaner  Weuie  vor  sieh  pag 
(Tabelle  I). 
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Ergebattte  der  Eichaag. 

Tabelle  I. 


Tcnach 
Nr. 

Daaar 

8tMl4«Q 

SpdMWMwr 

kt 

XiSndl.  Tcrdarapflr« 
Waucr  (Mltlclwcr« 

vSwmge^ 
kc 

Dlffaraai 

kr 

OMiiraDS 
% 

I 

4 

1844 

1818 

32 

1,78 

(Till  will  ilQ' 

Aa  am  KMMl  Mar  «!■•  j 

u 

8 

1841 

1888 

3 

0.18 

in 

8 

1848 

im 

4» 

«.4 

TabeU«  U. 


Vanneb 
»r. 

DaMT 

TMMMhl 

staDdUeh 

trwoernt* 

MaO.  vwlimchi« 
DanptacBf« 

<Mlttp|wFit  aui  dm 

Appaiat  1) 

StOadUeh*  luMi- 
danpfBCBfe 

iXlMvIwrrt  »u«  dro 
Abirvunei'n  »■■n 
AppcrM  II) 

DcBDach  •«■adL 
TcrbraacMva 

Hpalni'waoarr 
«Apparat  1  — 
Apparat  II) 

)fewo)C»*iirni  u 

1 

icn 

.  ... 

.  1 

ks 

k« 

u  ■ 

kc 

k« 

I 
II 

10 

11 

S61Ö 
8688 

8633 
3831 

871 

3683 
3660 

88 
82 

0,6 

Tabelle  m. 

«(. 

Ttwart» 

laiceMat 
(BwagBn 

Usinpf«beab<- 

ia  «lB«r  Stund» 
gwoffra 

Danphbfab« 
la  «ia«r  ttud« 
aMb  dta 
AM«mag«a  «a  dm 
AnMtaMi 

1 

KMa«li»Miaiia<  ,^t'^t^„g^t^;  ' 
la             vMMt  aad 
1  AMaoataa 
1    aa  Awaiat 

nanpf- 
kcUa- 

k« 

k< 

u 

kcMeai  1 

% 

Vr. 

L  Tannche 

•a 

der  Zweizyliader^Maeehiae  am 

8».  aad  80.  Angaat  1806 

1 
2 

3 
4 

154 

155 
127 
265 

1603 
2000 
24O0 
3700 

ß25 
7-4 
1134 

S'iO 

682 
785 
1104 

866 

1 

1,8  } 
3,8  1 
3,3  } 

I 

II.  Versucb 

nn  der  Einzylinder-Masciiiue  am  31.  August  l'.>0& 

t 

190 

2750 

87 1 

0.H5 

I 

III.  V.-r»n 

ch 

an  licr  l>Hiiipt<l,vnaniu-Man<-hint>  am  :<!.  August  1905 

 ■  • 

1 

1  121 

1677 

1  831 

834 

7,66  1 

0,3« 

"  1 

I)i<>  iweiton  Veraaehe  dicutt-n  zur  tV-Hthtellung 
der  Dampbaenge,  welche  aas  der  Hauptdampfloitung 
eiaer  Zeebe  an  eiae  andere  Finna  abgegebea  wurde, 
weaa  diese  mit  ihren  Keasela  aiclii  i;iMiii^'«ad  Dampf 
erzielte  (Tattolle  IT).  Diera  Peatetiplhmi;  war  verecble- 
dontlich  versucht,  nln-r  »Tst  tltircli  den  ohoii  l)eHc'lirii'- 
bfnun  .\|)|>arat  endRÜlli;;  und  finwandfroi  orrt'ioLt 
worden. 

Vorn  Würtf emlierjf im  lien  nniti|itki  !*«el  -  l  cher- 
warliunffHTereiri  wunli-  der  Dain|ifvt'rlirBurh  Tcrsrliie- 
dener  Maacbinen  mit  Hilfe  de«  Apparates  in  oben  bc- 
■ohriebeaer  Weiao  geprüft  (Tnbelle  IIb. 

Dieae  aagefQbrtea  Beaultate  dflrften  »cboa  eia 
gate*  Bild  gebea.  Die  klelaea  Differeaaea  berabea 
aelbstreniitflndlich  auf  Beobacbtamgafahleni,  die  im 
Großbetriebe  unvermeidlich  i^ind;  dena  der  Apparat 
aelbot  muß  r«eineiii  kränzen  i'riti/.i|)  nael)  volistiiiidi;; 
genaue  Re-iultnre  ifeln'u.  Die  am;efillirten  Erirebnisse 
•prechen  für  hieb  Nellier,  da  lie  diirebwo;;  exakte 
UückHchlü-<-'<e  auf  die  jeweiligen  Ketrii-btiverhillliiiHHe 
gestatten  und  ^j'iiteH  wie  aneh  mehr  uder  minder  wirl- 
•obaftUcbeM  Arbeiten  niwuhl  der  betreffenden  Maschinen 
eder  Kei«Hel,  h\h  aui-li  ilir4>>i  UeUienangsperaonale  an- 
seigen.  Fehler  in  der  Anlage  laiiaa  eieh  also  darch 
die  Aagabea  des  Appantaa  erbeaaaa,  aad  bei  den 


Maitnahmen  zu  ihrer  Betteiti^uii«;  t^il)t  ebenfalls  der 
Apparat  infolge  aeiaer  groBen  Einpttadiicbkeit  klai« 
Fingeneiga.  Jede,  aucb  die  kldaste  Aenderaag,  daa 
eiafaebe  Oefltaea  der  F«uertfln?n,  daa  kurze  Ziehen 
der  Dampfpfetfe  new.,  beding  ein  sofortiees  Steiften 
oder  Fallen  der  <^iei  ki*ilbor»«uule.  Da«  einfache  Ar- 
beiten des  Apparate!«,  der  Fortfall  je[flicher  Kepara- 
tiir.  M  ileiin  der  .\pparat  enthült  keinerlei  liowej;- 
lielie  Teile  und  ist  il-  shalb  keiner  Abnutzuni;  unter- 
worfen —  lassen  ihn  für  jeden  Betrieb  freei)^et 
erscheinen.  Tat)«äolilich  hat  sieb  denn  auch  der  .Apparat 
achon  in  einer  jirol'en  Anzahl  von  Werken  eingebürgert; 
•eiteaa  Teracbiedeaer  DampflieiMl  •  Ueberwacbiuma* 
vereia«  wird  er,  «ater  Fortfall  der  SpeiwvaaMfk 
wXi^angeB,dire1tisarFeital«llaBgdes  Dampfvarbrandi« 
benntEt.  jr^.  ^mh. 

«.  J.  Sneln«  f. 
\u\  .luni  versi  liieii  zu  Ennordalo  UhII.  I'ri- 
zin^tnri,  C^uniberland,  der  en;rlit«ehe  Eisenhüttenmau» 
und  frühere  steilvertreteude  Vorsitzende  de»  Iron  and 
i^tcel  Institutes  Ueorge  James  iSneloa.  Ueborea  1887 
WH  London,  kam  er  nach  Beeadignag  aeiaar  Stadien 
aa  der  fioval  hchml  of  Mine»  m  Sontb  Kemhigtoa 
1^  Ohamlxar  ca  daa  Dowlato^Werkea.    Voa  dar! 


uiyiiiiLüd  by  Google 


l.Jull  IVM. 


Stahl  ud  Bmb.  SM 


•dlickta  ihn  da«  Iron  and  Steel  luMtitutt-  zum  Stiuliam 
dw  rotimendeB  PnddeUifen  nwih  Hocduiierilu.  AA- 
fcrnnvin  belwnnt  wnrde  Min  Name  dordi  aciae  dieo- 

retiHclien  Unternnrhuiiffcn  den  Bi'H»onifr[iro/.i'««ti'M  und 
Bcine  Beiitrcbaag«n  iu  der  Frage  der  EutpbusphoruDK 
4«s  BoheiMM  bai  dar  StaUbaraitaBf  ,  iadam  ar  im 


Jalue  1872,  allerdingn  Tcrgeblieb,  diaMn  Zwack  dareb 
Binflhnuif  ainaa  KonTaitarfattani  aaa  gebnautam 
Kalk  nad  EiBblaaaii  tob  Kalkalaab  darch  die  Dfleen 

zu  «"rrwicheti  Huchte.  Im  Jahre  1883  erhielt  er  dio 
BeHii«m«rmedaille.  der  calüreiche  «iiderv  Auttzeicb- 
Bangaa  van  den  TenMfaiadaaatan  Saiten  naohfotgtan. 


BOcherschau. 


Hoff,   W.,    Oeh.    tJber- Kegieruugsrat,  iimi 
Schwabach,  F..  Geh.  Regienngsrat:  Nwd^ 

atiirrikniii^rhe  Eixmfiiihttt-n.  Ihr»-  X'iTwalf iiriir 
und  Wirtschaftsgebarung.  Berlia  lUOii. 
JnUwa  Sprlnser.   8  ^.ü. 

Dieses  Buch,*  als  Resultat  einer  Terhältniainäßij; 
kurzen  Reine  durch  die  Vorelni^toii  8tJiatt>n  von  d<*r 
Kfiate  de«  Atlantimrhen  bU  zu  derjenigen  de»  Großen 
Omum,  iat  uBswaifelbaft  eine  Aaflant  fleittiga  Arbeit, 
welehe  dem  Laaar  etaa  groBe  Saanae  tob  Material 
teüia  neu  bringt,  teils  flbersiohtlich  zuMmmonstellt. 
In  di<>Hem  Siunu  wird  es  manchen  Intereititeutt^n  wert- 
Tolle  Auskiintt  l)riti;;rii  uiui  \Vt'i;('  /eiffen,  wi)  ein  ein- 
gehende« Scudiuin  iMn«t>t/t'ii  kann.  Ob  dna  Kurh,  wie 
e«  die  Verfasser  beabsichtiirt  /n  lialteii  rrlminon. 
einen  einigormaBen  Tollstandi^'en  Ueberblick  Qber  daa 
Kii^cnbahnweseu  der  Vereinigten  Staaten  bringt,  mag 
daliiucattoUt  bieibeo.  Es  ist  ia  latstar  Zeit  nicht 
Uof  bat  das  AmariksBani'  DaatacUand  itegenttber, 
•oadaca  tanA  bat  «aa  dia  AaoahBM  «lageriseea,  daß 
man  anf  Oraad  einer  mebrmonatigett  oder  gar  mehr- 
wöchigen Reist'.  uiitiT»tritzt  d(ir''l]  das  in  Washington 
Torhandone  anitlirhr  Muierial,  liu«  irrolle  Oi  liit  t  der 
Vercinij^ten  StaiitiMi  in  allen  xciiK^n  wirt-triinttliclicn 
und  Kuxtalen  Einriehtungen,  Sittnn  und  »tebräuchen 
achiidern  könne.  So  Kchätzenswerf  «olehe  Arbeiten 
wie  die  Ton  (ioldhers^er  und  anderen  auch  sind,  so 
liegt  in  denhclbeu  doch  ntcts  eine  Verkennung  de» 
Umfanges  der  Angabe.  ÜegaBaiMr  den  an  «ich  so 
TmoUadaBaB,  in  allen  Riebtaagan  toaalaaBder  ab« 
«eichenden,  einzelnen  Teilen  der  Union  mUesen  Urteile, 
wie  sie  «ich  bei  (loldberger  und  auch  In  dem  Tor- 
liegen  li"!  ^\^  ikr  licfinden,  mit  größter  Vüri*iclit  mif- 
genoninu'ü  u<  rilrn  und  kiinnen  nioh  immer  nur  iiul 
einen  TiTliHltnirHinfilii;;  kU-im-n  Teil  dil'M's  ^Totii'n  i.jinilf-. 
und  da  auch  nur  unter  dem  «eiti-sti-n  Vorbehalt  l>e- 
ziehen.  Auch  die  Verfasser  dienes  Wi-rke*  si  heinen 
dies  (ieffihi  za  liaben,  da  sie  nach  den  zuerst  auf- 
gestellten Terglaiciisialilen  für  das  gaaia  Gebiet  der 
Vereinigten  Staaten  gageaflber  Dentaehlaad  scblieii- 
Keh  doch  dahin  kommen,  einzelne  Teile  dfeaes  Landes, 
die  in  ihrer  Kntwicklung  und  ihrem  heutigen  /n>»trtndi> 
den  europÄischen  Vorhältni*(*en  ähnlicher  wind,  mit  den 
letzteren  zu  viT^^lri^  ln'n.  ^rhr  rii  lui^  !4a;;en  dcHhalb 
die  VerffiSÄor  «uili  um  Scbluli  «ul  .Sfiti»  duÜ  trotz 

der  vorhergebenden,  teilwi-iMf  reebt  Hinir»diend<>n  /u- 
sainnieostellungen  ein  Tergleichendes  Uesamturteil  Ober 
dia  Elaanbahnen  beider  Länder  nicht  möglich  §ei.  Dem 
kann  man  nnbedingt  zustimman,  lud  damit  ist  aucli 
der  Kritiltar  dar  Anieit  fllwrholian,  d«n  aehr  gewagten 
Verglaiek  swiacben  den  durchschnittlichen  Frachten 
des  ODterrerkehr«,  der  .sich  auf  eine  künntlicbe  Be- 
ri'i'hnung  der  Kn-^ti'n  di's  I'*'i-i'iiii<tivi'ikilir'*  -tut/t. 
niilu-r  zu  lieleucliteii.  um  »o  mehr,  als  bei  dic»eiii  Vi  i- 
^leich  die  ganz  anderen  Verhiiltnisse  des  Betriebit- 
materiala  im  l'ersonenverkfhr  außer  a<'bt  gidassen 
worden  sind.  Es  scheint  un^,  daß  di<-  Aufgabe  von 
Fachlenten.    welche    die    Vereinigten   .Staaten  zum 


*  Die  Besprechung  ist  dar  RedalUion  bereits  am 
Sb.  Hai  d.  J.  zugegangen,  liat  aber  wagan  Baam- 
naagda  hislaBg  mvllttl^stallt  wardan  aiaawB. 


Stadinm  das  Ettaahahawaaaaa  hataiaaB,  iwadcmitlg 
aich  anf  diejonigen  Taih  haaehttnkk,  in  denen  die  Ver- 
kehrsmittel beider  Lknder  wasentHche  Unterschiede 

sufwfirtfn.  und  welehi-  bei  einer  I'ebertnigung  in  dieser 
oder  jener  l'i)rm  für  die  jirftiHinche  Kisenbahn  Ton 
Wiclitiski  ic  -  in  kötmten.  -^n  hrrlich  würde  es  allen 
denjenigen,  die  es  mit  der  Entwicklung  unseres  Ver- 
kehrswesens ernst  meinen,  von  großem  Nutzen  sein, 
nähere  Einzelheiten  aber  die  Einrichtungen  und  den 
Betrieb  der  groBen  elektrischen  Strecken,  wolche  aidi 
nach  diasea  MitteiloBgaa  anf  Handerta  von  KUomatarn 
anadehneB,  tn  erhaltan.  Niaht  niindar  wertroU  wäre 
ein  näheres  Eingehen  anf  den  Gfiterverkchr  und  die 
Betriebsweise  desselben  gewesen.  Man  mag  die  Ke- 
sultati'  tiit  H> -  V.  rkobrN  vorgli'icben  wi,'  man  will,  das 
Refiiltiit  liloilit  uiuncr,  diill  der  MaKsenTcrkebr,  der  in 
Amerika  wie  in  DeutM  hland  clen  Hauiitteil  do«  tte- 
samtverkehrs  biidet,  drfltM>n  zu  weit  billigeren  Fracht- 
sätzen bewältigt  wifd  als  bei  uns.  Es  wfiru  daher 
selir  wertTpU  gawesen,  etwas  Näheres  aber  die  Art 
and  Weise  zu  hSren,  wie  dieser  Verkehr  bewältigt 
wild.  Darflber,  waa  ia  daa  Taiafailgtaa  Staaten  den 
Olltcrzügen,  den  Lokomotiven  nnd  der  Belastung  der 
•  iflteriK  liHen  /uijomntet  und  ob  die  lmu/-  f  iMleuti-mlen 
Leistungen  bieriiuh  nnrb  hier  iiln  rtra.^^.  ii  werden 
kihinen,  wäre  eine  eingehende  KrortiTuiii,'  ■  rwih  -  ht. 
lirt  kann  nicht  zugegeben  werden,  dal»  d<T  .Vjaf«Hen- 
verkehr  in  Dentsehland  in  einer  ganzen  An/:aiil  von 
Kelationen  unireeiijnet  sei.  eine  ühnlicho  Bedienung 
zu  eriiiiijjliilien.  I)lt  ganz  regoltnäßige  Verkehr 
zwisclien  dem  rheinisch -weatfiUischen  KoUenravier 
und  den  Rbeinliifen,  dar  ISsanindaetria  hi  L«x«nibnrgo 
Lothringen,  den  Häfen  der  Nordsee  atw.  IcaBB  slobei^ 
lieh  unter  ähnlichen  Verhältnisnen  bedient  werden, 
wi.-  si  in  ilen  Vereinigten  Stunten  vorlietren.  Ks 
lieint  uns.  diill  nuf  diesem  (jebiete  in  l'rouüeu  reeht 
widil  norli  \iel  verltes-tert  und  von  den  Amerikanern 
tlbernoinnien  werxleu  kann,  V.a  diirl'te  dnniit  eine 
wesentliche  Verbilligung  dt>r  SelliHtknüten  und  eine 
Verringerung  der  Frachten  bei  gleichem  Ueberschufi 
für  den  Staat  mdglicb  sein.  Wenn  auf  Seite  315  und 
840  dia  RilehatlBdigheit  dar  Amarikanar  in  dar  Be- 
sebaifnng  der  Betriebamittel  and  an  anderer  8tel1e 
der  unifenügonde  .XuKbau  der  Eisenbahnen  mit  zwei 
Oleisen  hervori^ehoben  wird,  so  dürften  die  in  den 
b  tzti  ii  .Monaten  im  l'rouUisrlien  Alij,'e,irdnL'ienliiuif*o 
gefiilirten  ViTb.indiungen  doch  darauf  hinweisen,  daß 
wir  in  diexcn  Punkten  uuh  keineswegs  Qb«r  ander*>n 
Länilern  »teilend  rühmen  dürfen.  Auch  die  Entwick- 
lung der  Frachten  im  ganzen  zeigt  bei  einein  sorg- 
fältigen Vei^oieh,  daß  £m  angefflhrta  atetiga  Zorftck- 
gehen  dar  DnrduchBittifrachtoB  in  PranSaB  kainea- 
wegs  so  gleieluniBig  ist  wie  hier  betont.  Die  Durcb- 
Ai-hnittseinnahme  fOr  das  Tonnenkilometer  betrug  in 

I'reuHen  lOOil  :t..V2  ]1>U4  aber  ;t,.')7  <5.  V,*  7ei>,M 
ferner,  dnll  diese  Entwickluni,'  in  den  Vereinii,'ten 
Staaten  -Uli  neuerdings  doch  rirlit  durcli  ein  so 
scbarfe-t  Auf!<toigen  ausdrückt,  dali  derartige  Resultate 
nicht  durch  Schwankungen  im  wirtschaftliehen  Loben 
erklärt  werden  können.  Ganz  beilenklich  erscheint 
uns  die  Schlußfolgerung,  welche  allgemein  über  die 
KonkurrenilUiigiwit  dar  Ebunindastria  beider  Linder 
ausgesprodtan  wird.  Et  mnB  betont  werden,  d«B 
man  ««ab  in  Hordamariln  ia  dan  latitan  aaha  Jahren 
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(•lernt  lukt,  minderwertiger«  EiaenaleiiM  in  vwwertMi, 
•nd  daB  dunil  der  Bleenindnetrie  ein  Xuaennuiterinl 

zuffSnglich  gemarbt  worden  ist,  dcsspn  rmfanf;  noch 
(j«r  nicht  /«  üherBehon  ict.  Wenn  weiter  auf  die  tat- 
8Hcblicb  liiilii  II  Fmchtiiuhlairon  hin(jewieHen  wird, 
welche  trotz,  itor  g<'riiii;i-ii  EitiheitHSHtze  die  Eieon- 
indutitrio  in  I'enni>ylviiiui'ii  /u  zahlen  hat.  hu  wird 
dftlu'i  ilberHehen,  daU  diene  Industrie  ochon  «eit  einigen 
Jrtlircii  ihre  Verlegung  an  die  großen  Seen  de«  Nordenn 
betreibt.  Damit  erreiclit  sie  aber  gewaltit;e  Vorteile 
eawoU  im  Belage  des  Rolimaterials  als  auch  im  Export 
■nd  der  Kmdnirrwisflliif keH  raf  dam  Weltmarkt  Ea 
dOrfle  andi  ein  Irrtnm  eeln,  wenn  der  EinlitiB  der  Giaen> 
bahn  auf  den  Heererkehr  als  lähmend  bezeichnet  winl. 
Die  gewaltifje  Kntwicklun«^  dos  Mas^enTerkehrs  auf 
den  nördlirhen  Seen  widir -jin  h:  iloni.  I>ii-  fnipiton 
BcmUhuni;en,  wclehe  fürtj;<  si  t>it  auf  den  Auisbau  eine« 
teitftuu^Hfiiliiu'eti  Kiinalti  Ton  HufTalo  nach  dem  Iluditon- 
FliiU  betriehen  werden,  zeigen  auch,  daß  man  in 
vielen  Kreisen  der  amerikanischen  Industrie  andere 
hierfiber  denkt.  Daa  Buch  wird  für  jeden,  welcker 
wirtaekafHieli  emele  Stadien  betreibt,  ^  wertrellee 
Hilfamittel  bleiben.  Wenn  wir  uns  gegen  elnselne 
8chlaaHe  «nd  Betrachtungen  in  demselben  wehren,  so 
geschieht  os.  weil  wir  ilie  l  i-liiTzeu^-un;;  hiLbon,  daö 
wir  in  vielen  l'unkttiU  iiocb  luicli  von  lien  Amerika' 
nern  lernen  iiiQHSen,  um  das  drini^eiuie  lieilürfniM  diT 
deutscben  Industrie  nach  billigen  FracliteB  befriedigen 
in  kCaaen.  U»tt9i 

Woodworth,  Joseph  V.:    Hardminf,  Tum- 

perinij,  Annealinij  ami  Forijin^  of  SUcl. 
Jllastrated  by  201  Cograviugs.  New  York 
190$,  Norman  W.  Henley  A  Co.  Oeb.  2,50  ^. 

I)a!'  Iliirti'n  von  Werkzeugen  und  die  lii  iuitulluni: 
des  Stahli'M  war  bis  vor  nicht  langer  Zeit  «lau  wohl- 
gebütete  (ieheimni»  weniger  Praktiker,  die  allein, 
durch  langjährige  Uebuug  mit  der  Behandlung  des 
Stahles  vertraut,  daa  Hirten  der  Werkwnge  mit  einer 
gewiseen  Sicherheit  vornehmen  Itonnten.  Die  letaten 
Jahnebate  halten  eowohl  In  der  Bearbeitnntr  der  Me* 
talle  ale  such  in  allen  Gewerben  dif  Ve  rwendung 
Ton  Msachinen  derart  in  den  Vorder^M  uni'.  Lrertlekt, 
daß  der  Bedarf  an  Werkzeugen  und  dir  Ar  !  ir!i- 
rungen  an  dieselben  ungeahnt  gestiegen  siiui.  rnHi  ht-r 
bI*  die  Zahl  jener  Leute,  die  mit  dem  Stahl  um- 
/ug<^hen  wubten.  I  iitor  diesen  Unistfinden  ist  ein  Buch 
wie  das  Torliegendc ,  das  aus  der  Praxis  boraaa  fBr 
den  Praktiker  geschrieben  ist,  nur  an  begrUSen,  weaa* 
gleich  sein  Ereeheinen  schon  einige  ZeUaarflekllegt. 

Woodtrortii  vandehtet  anf  tiieoretiseh«  Sriiata- 
rnn?»n  und  beecbrtnkt  sich,  wo  solch«  znra  Ver- 
»it.(iiili;i-<  der  jjri'irebcnen  VdrHchriften  unrrlS151irh  hind, 
UL'  L'jiiZ  |ji)|>ulüre  ICrklariilij^eti,  .\n  eiiileiteiulr  Kat- 
fhliij;.-  für  die  Amw.ihl  und  Prüfung  de«  Stahles 
Kl  lilieüen  sich  allgeineiue  Bemerkungen  ü)>er  die 
Wirkung  der  WArmo  auf  Stahl,  flhor  das  AusglObcn 
desselben  und  die  Terschiedenen  dabei  anzuwendenden 
Methoden  an.  In  dem  Kapitel  aber  Ulüh-  und  Härte» 
Men  sowie  Apparate  aind  nur  die  von  der  Amerieaa 
Q*B  Pnmaee  Vo.  anfgefVhrt,  was  in  Anbetraoht  des  üm- 
stsndes,  daß  nicht  überall  Oa»  zur  Verfügung  steht,  als 
unvollstAndiir  bezeiehnet  wenleti  um  II,  Die  Keihe  der 
Beispiele  zur  lliirtung  einzelner  bestimmter  Werk- 
/.eugsformen  kann  bei  der  außerordentlich  großen 
Verschiedenheit  der  Werk/.'-n-jc  niclit  lüi  keiilos  sein; 
doch  idt  das,  was  gebracht  wird,  richtig  und  gut. 
Auch  das  Kapitel  über  das  Anlassen  ist  gut.  Eigene 

Abschnitte  sind  dem  iUrten  von  Fräsern,  kleinen 
Werkaeugen  nnd  Staaten^  bekanntlich  einer  der 
S4rhwierigsten  Hirteoperationea,  gewidmet  Qeseak« 
Mchmiederel  unter  dem  Pallhammw  nnd  das  SeUeifen 
der  Werkzeuge  anf  SchmirgelschleifuiaHehineu  wcrdin 
ebenfalls  in  eigenen  Kapiteln  behandelt.  Zwischeu- 


durch  aind  Resepte  nad  Aaweianngen  für  versohiedoB« 
Knnrtgriffe  gegeben.    Bei  maadien  von  dieaea  lafe 

eine  etwas  strengere  kritische  Auswahl  sa  vermiitOB. 

Den  iSchluß  bildet  eine  Tabelle,  welche  die  best- 
geeignete Siiihlsiirte  für  di'  M  rM  tii>  i]enen  Werkzeuge 
angibt  und  für  die  Stahlverbrauiher  von  (froBein 
Nutzen  sein  wird. 

Was  der  Verfasser  mitteilt,  ist  alles  in  allem 
richtig  und  auch  genügend  klar  dargestellt,  nur  wäre 
SU '  wQnschen,  daß  die  Anordnung  des  Stoffes  mehr 
Methode  aeigte,  dann  wtran  viele  Wiederholnngen 
noterblieben,  die  daa  Baeh  «nafitig  vergrößern  und 
aadbeiaiehllieh  maehea.       wak.  Schmnihammer. 

Ryland's  Colliertf.  Iron,  Sttel,  Tin-Plate,  Etf 
tjineiTifuj  <<■  Allinl  Trudes'  lUrertorij:  witll 
Bramis  and  Trade  Marks.  Xinth  Edition. 
1 !»()(!.  London  W.  ('.,  Eagland  &  Co.,  Ltd. 
C!i-li.  1  £  5  8h. 
Was  daa  vorliegende  Adreftbneh  enthUt,  gibt 
im  weeentliehen  der  Titel  an;  doch  bleibt  noeh 
zu  bemerken,  daß  die  aufgenommenen  —  englischen 
und  schottischen  —  Firmen  in  dreifacher  .Anordnung 
ersi  tii  III.  :i :  1.  in  alphabi'tiHchcr  Reibenfolge,  2.  in 
j;eii;;rit|iliir<<'lier  /uHniiiriiensti'Uuni:  und  3.  in  sachlicher 
I  irii[i|iii'ruii^'.  Krijiinzt  w  erden  diese  .\bteilnngon  noch 
durch  eine  alphabetische  Inhaltsübersitsht  sowie  eben- 
solche  Teneiehnüise  der  Ortschaften,  'COlegraaub» 
Adresson,  Kohleaaechen,  Ersgrubea,  Warenieiehen 
nnd  Fabrik<K8dintc>)Mariten.  Außerdem  bringt  daa 
Werk  ebio  Beaehrolbnag  der  bridaehen  Koffmavvofilo 
nnd  eine  aipbabetlsebe  Liste  der  Walsfabrikate  nebst 
.Viicrtbe  der  Werke,  die  noli  tie  herstellen.  DaB  ein 
ilirarlitfes  Adrelibuib  treradezii  eine  Notwendigkeit 
K,  wird  nieiiiaiul  bc/.w eifeln,  Jim  h  darf  man  auK  der 
hohen  Zahl  der  Auflagcti  wohl  mit  Sicherheit  auf 
seine  wirkliche  Brauchbarkeit  schließen,  l'm  so  mehr 
aber  bleibt  zu  Terw  unilern,  daß  im  3.  Teile  des  Werkes 
wahrscheinlich  voti  Anfang  an  —  denn  hfawinhtHdt 
der  fünften  Aosgabe  (1898)  gilt  schon  gnaan  das- 
selbe —  die  Schlagwort«  am  Kopfe  der  eiaadaoa 
Abschnitte  sich  ganz  eigenartige  Uebersetzungen  haben 
gefallen  lassen  müssen:  daß  a\le  makers  als  .Wagen- 
A  hrhrn-Fabrikanti'ii"  und  iMiilrr  üiiil  tunk  makers 
alti  .Kennel-  und  Wa«rirnliiluilti':i- irii'iit  ion*  be- 
/eielinet  werden,  verrat,  „^(■Iniili'  l:' siict.  hi  liiiii  wenig 
Aufmerksamkeit  bei  der  lleari>eitung;  , .Mutter-Fa- 
brikanten" (nut  makers)  und  mehr  noch  „abge- 
schwefelte  Sieinkolen- Fabrikanten"  (coke  makers) 
aber  wirken  geradexn  komisch.  Aehnliche  Ueber- 
tragaagen  fladiaa  ideh  aoeh  aahlreioh,  dooh  hoffen 
wir,  daB  schon  der  Hhrweis  anf  jene  weidgen  Bei> 

-jilrlc  ilic  Hi-nMi^_,-rlnT  vi'r.inlns-<r)i  wird,  bei  der 
mn  linii  ii  .Vuilji>;i  dii-  er«iiliiuen  Ivupitel-UeiierHchriften 
vi>n  einem  oder  inelireren  wirklich  sprachlii'h  jfcbil- 
deten  Fachleuten  gründlich  durchsehen  tu  lasHeii ;  die 
verdienstvolle  Arbeit,  die  im  übrijfen  mit  der  Zu- 
sanunenstellnng  des  Werkes  geleistet  worden  ist,  ver- 
langt gebieterweh  eine  aelehe  MSho. 

Haler,  F.:  Feuerunf/suntrinuri  in  /  n  das  ]'er<;ins 
für  Feuerutufsbitri^  und  liauf/ditkämpfung  in 
Hamburg.  Hit  30  Zahlentafeln,  Hö  Text- 
fignron  nnd  14  Ufbofn'ApUMiwn  Tafdn.  Ber- 
lin l!)On,  .Tuliiis  Si>rinpT.    (Jel..  12  f. 

I>as  vorliegende  Buch  enthält  eine  große  Fülle 
wertvoller  Zahlen  nad  Angaben  über  die  Vorgänge 
in  Dampfkeaselfeuerungen  verschiedener  Art,  bei  Ver- 
woadaag  verschiedener  Brennstoffe.  Oenannte  Weite 
wurden  durch  sahlreiohe,  mit  groflem  FletS  ange- 
stellte, saehliehe  nd  nnparteiisebe  Versnebe  gevronnen. 
Mie  Besehreibung  derselben  und  der  benutzten  Ein- 
riehtuugen,  die  Aufstellung  der  daraus  zu  ziehenden 
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SchlOsHi'  ixt  «<'hr  kinr  uml  durch  znhlreieha  gata  Ab- 
bildunufi)  und  Tfili<'ll<'n  vi'rdcutlicht. 

Dan  Much  kiuin  diihor  iiUen  betreffi-ndi'n  Fach- 
leuten wnrni  enipt'ohlcn  wcrdfii.  //.  >>//". 

MitUrilungm  au«  dem  EiamhütlenmähniacheH  In- 
»titut  der  KSnigh  T*rhn.  Hbehaehule  Aarhm. 

Herausgegeben  von  Professor  Dr.  F.  W  ii  >  t. 
Halle  a.  d.  S,  li)06,  Verlag  von  Wilhelm 
Knapp. 

I>  r  Btattlirho  Banil.  «uf  den  wir  schon  «n  einer 
andern  Stello  diese»  Hefti»**  liiiiijew  ictien  haben,  enthält 
22  ein/eine  .\.l)liandlunf;i<n,  die  iilior  wiaHeni<ehaftllfhu 
Arbeiten  aua  dem  EiaeabfltteamäiiniHcken  Inittitut  der 
AadMaor  Hoetuchale  beriditen  und  deren  Ergebnisse 
nuammeafweii.  Di»  neitton  d*r  Anfafttse  und 
miMrai  Leaern  aehon  Mlher  dareh  iluw  TerOIISBat- 
UcbunK  in  „Stahl  und  Eisen"  bekannt  geworden, 
braueben  also  hier  nicht  nochmalN  orwShnt  xu  werden ; 
die  übrii^en  beHcbSftinfen  Hieb  mit  d.-n  Kiwenlcohlen- 
»toflFlegierunjfcn  höheren  Kohli'nHtolTi,'eliftlte«,  der  Re- 
duktion dcB  ELüeno.xy«!  II  U  dunh  \Vnhser(iti>ff  und 
Kohlonoxjd,  der  Le^'ierun^ütahii^iieit  di'H  EiitenR  mit 
Kalzium,  dem  Einfluß  den  I'hosphorH  auf  da<4  Sütti^'ungw- 
TcrmSgcn  den  Kiaon«  fflr  KoblenHtotT,  Zeineiitierver- 
•uchen  mit  gaa-  und  dampfförmigen  Zemeutiermittetn, 
der  Abhln^keit  der  Or»pbitMiaBehoidiui|;  tod  der 
AnwoBenheit  fremder  Elemente  im  Roheisen,  den  Er- 
starrunggvorgaiiiiren  bei  EisenkohIeui«tofn(>^'ieruni,''en  und 
endlich  der  Legieruugitfähigkeit  des  Kupfers  mit  reinem 

EieeB  uid  den  BieenkobleMtofflegiemnitaii.  Wenn« 
*  Seite  809. 

Industrielle 

M«  U^«  4««  BoheiMMgVMhAftee. 

Dem  let.^t>  ]i  !'.<  rieh(<>  Qber  die  Lag«  de«  d  e  u  t - 

sehen  ICdlieineuiiiarkte«  int  weitentllcn  Neoes  ni<  ht 
hiii/ii/iifiigen.  Die  AbforderiinLTen  der  Almelinier  find 
nach  wie  vor  aulicrordentlich  lebhaft  und  kaum  zu 
befriedigen.  Noch  fortt^oHetzt  geben  Anträge  auf  Zu- 
teilung größerer  oder  kleinerer  Zneatimengen  fOr  dea 
laafeM«  Jahr  ein,  die  dea  Robeiwaajndilwt  nur 
aebwer  natanubrittgaii  vefmag. 

Der  engliaebe  BohelaeiimMrIct  tat  naeb  Torflber» 
gebender  Belebung  wieder  in  <lie  nun  schon  seit 
Monaten  andauernde  ZDrarkhaltuni;  i;efnllen.  Die 
ZurQckhaltun^  wird  inde^Hi  n  mi  Ii'  ntir  von  den  Kiiu- 
fern  (jeflbt;  amh  die  HoilKiteiiwerke  /.r>;,-erii,  laiiiT- 
friKtip'  Abrtch'ii-h-  ii  den  geffeuwflrti^'en  l'nisen  m 
tätigen  in  der  iCrwartung,  dait  die  näciiNte  Zukunft 
eine  Befestigung  des  durch  \VarrnntH|iekuiati«ii  yer- 
dorlieiian  Marktes  bringen  wird.  Cleveland- Warranta, 
die'  «enlieb  bia  unter  50/—  gefallen  waren,  notieren 
jetst  50/8,  OieBereirohelaao  Xr.  8  atellt  aiob  aar 
50/4'/i  bia  50/6. 

8lahlw»rki«T«r1iaHi. 

In  der  Heiratusitzunj»  vom  14.  Juni  wurde  die 
Krhöhunp  der  Heteili);un>;w/.iffern  fflr  rrodiikte  H, 
(tru|>|>e  IVe  (Bleche)  und  IVe  ( Lii-enhnhnHehnen, 
."^ehmiede!<tücke  usw.l  um  je  !<•  v.  Ii.  und  für 
(iruppe  IVd  (Hiihrcn)  um  .">  t.  H.  beHchlossen.  — 
Ueber  die  Oeedilftalage  wurde  folgendea  mitgeteilt: 
Seit  dem  im  Mai  entattatea  Berichte  riad  weaeafficfae 
Aenderungen  in  der  gea«biftlicben  ht§9  nicht  feat- 
suntellcn.  I>ie  Werke  «ind  nach  wie  vor  auBer- 
ordent'ii  h  -inrk  antresiiannt.  Oer  ■,'ef>nnite  Maivcrnand 
bleibt  mir  weni:,'  hinler  dem  i*eilher  li<"  listen  Versande 
im  Miir/  zuriii  k.  Aburtrifft  dicHcn  jedoeh,  »ofern  man 
die  arbeitstägliche  Menge  in  Ketracht  zieht.  —  Nach 


gleich  nur  bei  eiui^-'  ii  ilii  Jer  Arbeiten  Profensor  Wiint 
als  Verfasser  frenaiint  im,  jtn  i:elit  man  wohl  kaum  fehl 
in  der  Annahtii<-,  daß  audi  du  ;ir.  I  ren  rnterHUchuniren, 
die  von  seinen  ijcbalern  herrühren,  unter  seiner  Aegide 
aaagefSbrt  oder  aeinor  Aaragang  la  dankaa  aind. 

Der     O  ruhennughau .      Von     HadS  Banaen. 

Berlin  IMOfi.  .lulius  Springer. 

l'nter  Heziehiiu^'  auf  die  in  Heft  Ii  i8.  (i'JHi  ver- 
öffeutlii  lite  Be^jirechung  macht  uns  diT  Verfasser 
obigen  Buchet^  darauf  aufmerksam,  dali  die  Terstell- 
baren  eiHornen  (iruben«t4>m|)el,  wehdie  die  Maaae^ 
mann-OcMellsehaft  auf  der  I.ütticher  .VuHMtellung  ge* 
zeiift  hat,  auf  Seite  224  seines  Werkes  beachriebea 
und  in  Fig.  312  dargeatellt  seien.  -  Dies  zur  Be- 
richtigung. Redaktion. 

Femer  rind  bei  der  Redaiction  folgende  Werlte 

einjjeirani^pn.   deri  ii  BeKprn  httrtL'   vnrhehalten  bleibt. 

Beylinff,  Bertciwses-mr  i  ( teiHeukirehen) :  Verguche 
zuHcks  f^rprohuiuj  dtr  Schlaguittfrxiiherheit  Ae- 
sonder»  geschützter  elektrischer  Molorrn  und  Appa- 
rate  »owie  :ur   Ermittlung  grrirftii-ler  SchutzvoT' 

ridUtmgen  f&r  totch«  ßetri^tmilUl.  AnagefUirt 
aaf  dar  barggewatkadallHaiMa  Teiaaehaatredre  ia 
Gdaaakfadton-Blaaandc.  (Sonderdruck  aus  der 
ZeitMdlrift  «eUtekaaf*  1906,  Kr.  1  bi«  18).  Essen- 
Ruhr.  Vorlag  dar  Zritaelirift  »OUekaof«.  t  Ji. 

Ka  taloge: 

I'h.  Bonvillain  &  E.  Konceray.  Paris  -  .\uber- 
viHierw:   The  {'nii  frnitl  Systtm  /tf  Miichine  Mnulding. 

Keadinglron  Conipan}  ,  lioading,  Fa. :  iFrouffhl 
Inn        «■.  Sted  Ptpe. 

Rundschau. 

Halbzeug  wird  im  Inlantlo  von  Tag  zu  Tag  dringen- 
der (gefragt;  die  Werke  können  den  Anforderungen 
kaum  mehr  nnchkommeii.  .Vuch  für  das  iotata 
Vierteljahr  1906  liegen  bereita  zahlreiche  Anfragaa 
TOT.  Der  Analaadamarkt  tat  feai  Wie  baraita  Mber 
berichtet  waide^  iat  mit  Rlloluileh*  anf  die  inlindlaeha 
Kundschaft  daa  AndandageechMfl  Ar  das  dritte  Viertel- 
j,i!,r  -I  it  Miinaten  eingestellt,  (ii  ichiifte  für  das  letzte 
\  Ii  rti  l  juhr  werden  nur  in  lieHcliränkteni  l'mfange 
herein^jeiioinnien ;  daliei  werilen  l*rei^c•  er/ielt,  die  den 
heutigen  Krlüi<en  im  Inlande  fast  ülierall  gleich- 
kommen. —  In  E  i  s  e  n  b  ah  nni  at  e  r  i  a  I  ist  doU 
Werken  volle  Beschäftigung  bi«  Ende  des  Jalirea  ge- 
wiihrlciMU^c.  Besunders  groBc  Anforderungen  stellt 
daa  Inland.  Doch  auch  auf  dem  Aualandamarkte 
hUt  die  lebhafte  Bewegung  an.  Anfragen  laufen  in 
erheblichem  Umfange  ein  und  größere  .MtN^-hlüH-'e 
werden  zu  guten  Preisen  hereingenommen.  Die  Mmi;- 
Uchkeit  wäre  ^e'.'elien,  luiib  weitere  Verkäufe  zu 
tätigen,  wenn  den  Wiinmlien  nach  kurzen  Liefer- 
fristen entsprochen  wenlen  könnte ;  infolge  der  grollen 
Inlandwanforderungen  wird  jedoch  hiervon  abgesehen. 
—  Im  F  o  r  nie  i  s  e  n  -  (ieschlft  nahmen  die  .\hrufe 
und  Veraondnngen  fortgeeetzt  zu,  so  datt  letztere  im 
Mai  die  biabar  grSSte  Monataleiatnng  bUdetea.  Dia 
für  daa  dritte  vlarteljahr  hinanagegelienen  Mengen 
aiad  lu  den  erbShten  Preisen  abgesetzt  worden,  wobei 
der  Verkauf  in  naturgem  i'lr  ii  (ireii/en  ^'elialten  wurde, 
um  jedes  gewagte  (Jcsehtitt  zu  verhindern.  Die  diea- 
jühn^re  Baniait  vanprteht  alaa  aehr  bafriedigaad  a« 

werden. 

Versand  des  Stahlwerks -Verbandes. 

I)er  Versand  ile«  Stalilw erk-i- Verl-junle«  in  Pro- 
diikt^-ii  A  lii  Triii,-  UM  Mnnat  .Mai  l'HHi:  2 •_' .'i 7 1  t  (Uoh- 
Btablge  wicht),  Übertrifft  also  den  April  Versand  (4Ü4  669 1) 
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Hin  08012  t  oder  12,41»  "n,  iinil  den  Maivi  r-.iiiui  «iir. 
Vorjabre«  (49:11150  tl  Hin  2k  921  t  oder  "».ftC.  »>„.  Kr 
fibentei^t  die  Beteiligun^AzifTcr  für  Mai  19<mi  nni 
18^6  «Vo- 

Alt  H«U»mi«  wtiKl«n  im  Mai  verMndt  168947  t 
gegen  158891  t  Im  April  d.  J.  und  1695891  im  M« 
1905,  an  EiHcnbahnmatPriiil  179190  t  pt^n  147  000  t 
im  April  d.  J.  nnd  152159  t  im  Mai  1905  und  «n 
FormoiHi-n  184  4.(4  t  ^op  ii  103668  t  im  Aprü  d.  J. 
und  171  9.'i2  t  im  Mai  P.'O.'i. 

PiT  Maivi  r-«nd  von  Iln!li/i  ii:;  iii''  rtritit  M'init 
den  doK  VomiouatH  um  5056  t,  der  Ton  LiMeiibabn- 
nintorlHl  um  32190  t  und  dor  Ton  FormeiRea  nm 
20  766  t. 

Auf  die  einseinen  Monate  verteilt  sieb  der  Tor- 
Band  folgendermnBea : 


1905 


190f. 


Mü  .  .  . 
Juii  .  . 
Jnli  .  .  . 

Angnat 

Scptcinlier 
Oktober  . 
November 
Hilter 
.Innuar 
Februar  , 
Marz    .  . 
Anril    .  . 
Mai  .  .  . 


t 

169  539 
151  789 
146 124 

1  TO  035 

170  sir, 
177  isi; 
1 7:1  01,0 
\m  iMi'. 
175  'M.-l 

178052 
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RlieiaUcb-WcstrüliHrheH  KohltMi-SjndikuU 

In  der  am  6.  Juni  abgebaltenen  Z«rhenb«iiitMr> 
Venamnlnng  lag  der  Bericht  dee  Voratandee  vor, 
dem  wir  folgendes  entnebnien: 

Wlbrt'iid  dif  rfiif  Nnchfratro  nai-b  Hn-nnmati-- 
riallen  in  der  Zwi-tchi'n/.cit  unvcnninderi  an^-i-hah«")! 
bnt,  ist  daH  l'.r^fbnin  <!■  r  Frirdcriitij;  der  S\ ad  1  k 
zechen  nnd  deiiicntHprm  bi-nd  auch  di  r  (•r^'ieltf  r<  rh- 
nungimäBige  KohlennbaatK  im  Monnt  April  binterdern 
in  dt'n  Torfaorgegan<;enon  drei  Monaten  des  laufenden 
Jalirt-H  ersielten  zurili'ki^ebliubcn.  Her  Rückuun^-  im 
April  int  zwar  s«m  Teil  auf  die  geringere  Zahl  der 
Arbeitstage,  in  der  Haapteaebe  aber  auf  die  geringeren 
Leiatunpen  der  Zechen  znrflekznffihren.  Der  nicht 
unbedeutende  Ansfall  der  Frirdenm;:  hat  da«  Kohlen- 
verniindu"'"i  häft  niif  dan  iiii;.n'iiiHi i;:->fe  beeintliiUt  und 
Sehwierii;keiten  in  der  A  liw  ii  kluiij;  der  vom  Syndikat 
fibiTnoniinenen  I,ieferun>jnver]>Hiebtun(;en  ^ur  l'olge 
gehabt,  die  noch  eine  Verxehiirfung  dadurch  erfahren 
haben,  dali  die  Kokserzeugung  im  April  wiedemm 
niftht  unerheblich  geatiegen  iitt.  waa  eine  weitere 
Schmibrang  dee  Ahiatses  an  Kohle  terarMebt  hat, 
die  aieh  hei  der  getingea  2abl  der  FArdertage  «m  ao 
fühlbarer  marhte,  als  der  Terliranrh  fttr  die  Kohs- 
'  r/Tiiirnni;  lu  knimtli.  h  dureli  S<inn-  und  Fi'iertnuje 
ki'iiir  l  iit'  rlir'  I  iiuii::  i  rlfidet.  Aueli  im  Montit  Mai, 
lie-'.ieil  /alili-inM;iliiL:rs  I iri.-!  Iiii ih  ii'n  li  iiii  ht  li'^tli'-ct, 
ist  die  >'achfrni,'e  naeb  Hrennmaterial  iiiillfn>rdeiithi'b 
stark  gewc«cu,  so  daB  das  .'Syndikat,  da  die  Förderung 
eine  wcsentlieho  Zunahme  niebt  aufwidst.  bei  der  Re- 
friüdignng  des  Bedarfs  fortgi'setzt  mit  ijnilien  Selnvieriy:- 
kciten  zu  klropfen  hatte.  Um  diesen  aai-h  Möglich- 
keit  sn  begegnen,  worden  die,  wenn  aneh  kaum 
nennenswerten  LagerliestAnd^'  di m  Detriebi-  zu:.'ofahrt, 
so  (taß  man  in  den  Herbst  ebne  ir>:eiiilwi'li'li>-  Ur^tSnile 

lit,  Hil  l  ferner  die  Lii  feruiit'-verptli«  lltiiiit;en 
n«i  ii  lietn  Aiisitiiide.  wcweit  w'u-  nn'_'iin;:iv'.  diiri  h  Fin- 
Kl  liicliun;:  i  ni^listi  liiT  Kolilen  ali'^'el'i«t,  um  die  dailiir<  Ii 
fn  iw  i  nl.'üden  Menc«  n  für  den  inliiiidi-^rlifn  Absatz 
/I  :  .  i;;owinnen.  Die  Eittenbabn-Aliiubr  wurde  im 
April  »tiwio  aneh  im  Mai  fast  andauernd  durch  Wagen- 
mangcl  beeintrichtigt,  namentlich  hat  der  Koksver- 


Hand  dun  Ii  die  furt^eHetzt  unffenü^ende  tiogtelluii^ 
von  KokKiwB>.'<'n  zu  leiden  (gehabt. 

Der  reehnunf^miißige  Absatz  bat  im  April  bei 
2:t  Arbeitdlagen  4  911  516  t  betragen  (gegen  4  571  609  t 
im  April  1905).  £•  betrag  der  Öeeamtabeati  der 
SjBdikataseehenSTSBTntii  0&rarbeitatigÜeh2Sl  686 1. 
Di«  Förderung  stellte  ikh  ioegeeamt  anf  5  741 8S9  *, 
oder  arlteitstäj;lich  auf  249  624  t. 


Aktien-fiesellsrhaft  fUr  Elsenindn^trie  nnd 
UrUt-kenbau   vormals  Johann   C'uHpar  Harkort 
fai  Datotarg. 

N.ich  il>-iii  K'  i-li'  ti-rliaff-lii'rii  hfi'  !■  ••  Vorstandes 
war  dii'  Hl -•■ti)ittij;unir  im  Hriicki  nt>au  während  der 
ernten  Hitlfir  .Iftbrcs  1905  Hi  bwaeb.  später  jedoch 
lebhafter.  Die  l'reine  waren  zwar  noidi  nicht  ;;enüfrend, 
teigten  aber  immerhin  eine  BexHeruni;.  Für  l'erMonen- 
wagen  war  volle  Beecbiftigung  vorhanden,  ebenno 
gestakrte  aich  die  Hentellnng  von  CHiterwagen  gut. 
Die  Leistungen  nnd  ReehnungabetrAge  entsprachen 
einem  Werte  von  3  987  000 .4.  TKe  Bilanz  ergibt  bei 
eini'm  (iewinnvortraire  von  857S,71  '  um!  einem 
Bruttoerlöwe  von  TmO  ft(i2.50  •*  nach  Abzup  aller  Un- 
kohten  iin<i  Alii*chreiliunj;en  ciii.  M  reberHchuB  von 
21  7 '■■**o.iir> ,  *.  Aug  dicHeni  Betrape  werden  zuHammi*n 
7222,2.!  ♦  an  den  AufHiehtsrat,  den  Vorstand  und 
Iteamte  ver^,'iitet,  90(HMJ.«  (s=  6  «;s)  als  Dividende 
auf  die  Vorzu^'Hnktien  nnd  195000.4  (ssSVt<^)  ^ 
Dividende  auf  die  Stammaktien  aaageaehllttel  lovrie 
15  457,82  c4  ale  Vortrag  anf  das  nene  Oesehiflijalir 
verhncbt. 

AktlengeHellschaft  für  Feld-  nnd  Kleinbahnen- 
Bedarf.  Torinals  Orenstein  k  Koppel  zn  Berlin. 

r)<u-  ab;:'  lüiifene  <iei«i  liäftfjnlir  ergab  bei  einem 
rmt^at/«'  von  2<;  ."(J2  >^iHi  n.  V.  2:i  :ti;2  000>  und  .  im  m 
Kufagewinn  vuu  rund  t>(;i8  00U  i5  4a5CK»0i  nach 
Abzog  aller  Unkoeten,  Zinsen,  Abschreibungen  nnd 
der  vertragsmißigen  Oewinnansgieicha-Ueberweianng 
an  die  A.-0.  Arthur  Koppel  einen  reinen  Ueberaehal 
von  1  759  570,16  «4f.  Ton  dieeem  Betrage  werden  dem 
Aafsiehtsrate  66  684.21  der  Beiuo^renatein'>8tif- 
tnng  3H  9.'?5,95  ,H  und  der  pejictzmäßigen  Körkla»:»» 
1817.50,81  überwiesen:  12hHOO0  .«  (—  I400I  werden 
Hodann  auf  da«  Hcit  1 .  .Iniianr  1  dividendriilierech- 
ticte  AktiiMikapital  vua  92u<m»ou  ♦  und  12t;oou  .« 
(  7i'oi  auf  da«  ni'it  !.  .Juli  1905  diviilendenbererhtigte 
Kapital  von  1800000  Ulf  als  Oewinn  verteilt  nnd  end- 
lieb o:t  249,19  wir  ala  Vortrag  In  die  nene  Beehnnig 
eingestellt. 

Akttontresellüchaft  für  H<!1tenb««rl6l>» 
Doisburg-Melderlch. 

Aas  dem  Bericfate  des  Toretandee  ttber  dae  Oe- 

m-Läfti*jahr  1905  seht  h.Tvor.  daß  die  Holiri>  iir  r/.  u- 
ffun^  infid^re  den  H>  r:.'iirli(  iti  rauHStandi  h  im  .lunuar 
und  Februar  wi  -ratlii  li  i-in;;<  Hi  in  n'ikt  werden  mußte. 
Autterdem  war  die  tieselUtbiift  ;;en<iti>;t,  an  Stelle 
hochhaltiger  Manganerze  au8  dem  Kaukasus,  deren 
Zufuhr  wegen  der  Kekannt<-n  Verhiiltniase  in  HuBland 
monatelang;  unterbruchen  war,  FrMatzer/.e  /u  wesent- 
lich höheren  Freisen  zu  beschaffen,  am  den  Lleferaagi* 
verpfllehtnttgen  in  Ferromaagaa  naohkommen  sn 
können.  Beid-  I  niHtände  wirkten  auf  die  Betriebs- 
ertrebniHHf  uu::iinNtii:  ein.  Doch  gestaltete  sich  der 
Kidii-iKcnveri'.ui.l  v^a  .Milte  des  .laliri'«  an  lebhafter, 
H<i  dali  Hi<  li  nii  lit  nur  iler  licftand  Miliiif  Ferromanj^any 
um  1 7  ^t.59  t  verrinfjerte  —  er  lii  trui;  am  1.  .Iniiuar 
190t'.  noi  b7HUt  — ,  sondern  auch  die  Hetriebsanlagen 
vollhtundi^  ausgenutzt  werden  konnten,  wodurch  sogar 
da»  MiBverhiltnis  zwischen  den  vermetirten  Koeten 
der  Bohatoffe  nnd  den  nnverindertmUig  gehllebensB 


1.  Juli  l»Ot>. 


Induttriellf  Kundechau. 


Suhl  und  Eiaan.  t(39 


RolMiflSDpraiMn  in  etw»  einen  Anagleieb  fand.  WJ^irend 
der  gMizen  Beriehtnelt  vnrden  drei  HoebSfen  dauernd 

l)etri<>l)<-n ;  bIc  orzeagten  innpcsaitit  186  829  t  (i.  V. 
145  788t  t  RohciftMj  und  Ferromansran.  Zum  Vfr»ainl 
kamen  20'2  4ii;i  t,  iJavcui  hUlKiU  t  liir  H.-<lniiiiiL'  i1''h 
RoheiBcnfSN nilikfttct* ;  der  Sclbstvfrbrftucli  ln'/.ifTfrtt'  nicli 
auf  154  t.  Im  Zie>;eU'ihvtri<.d>e  wurden  OT-XOim) 
(i.V.  7  444  M50)  ZicgcUteine  hert'i'ntcUt.  —  Auf  ihren 
Ant«il  bei  den  Rbeinischen  Kalkstiinwoiki  n  in  WQlf- 
rath,  an  denen  noch  die  A.-Ü.  Fried,  lu-upp,  der 
Sobalker  Omben»  nnd  Hatteavereia,  and  die  Oeweric- 
Bciiaft  Deataeiker  Kalter  in  gleietier  Webe  mit  ja 
einom  Ylertel  betpQlgl  sind,  zahltv  die  GesellMhafI 
600  000  ,K  ,.in.  Daa  ÜBtorni  binm  i-ntwiokch  bi.  h 
ganz  nnvb  \Vllll^^  ll:  die  FSrdi-ruii;;  an  KalkHicm,  mit 
tlpttsen  Vits.  ML  Mitt.  AuiruMt  lHO.'t  ltt'i;onn<-n  wunlf. 
betrSgt  zurziit  «rl><  itst«|^lirh  ftwu  1200  t  und  »oll 
bia  Ende  diertt-n  Jähret»  auf  ftwa  20(Xi  t  tft'§teit;ert 
werden.  —  l>aH  Aktienkapital  der  Gesellbehaft  wurde 
gemäß  dem  BeacbloMe  der  OoneralTcraanimlung  vom 
29.Jani  1906  von  1600000.«  auf  4600000  JT,  die 
aeit  1.  Jannar  d.  J.  ditldendenbereelitigt  alnd,  oiMht^ 
nnd  im  ZuBammenhan^e  hiermit  da«  Tierprozentige 
Darlohen  der  Aktionilrc  am  3  ermSBigt. 
AulW  rilcni  wurdr  lür  "li'U  weiteren  Au-^lmu  des  Hoch- 
oli  riw i  rkes  und  himsli^c  N(  iiiiiiljiL"  n  ■  ine  ^fleiohfall» 
vi.T[iro/il)ti::i'  Atil.-ili.'  im  Utr.i-i  v.m  5  000  000 
aufffenommen,  auf  die  IiIhIut  ^h'hmhiu,^  einfrezahlt 
worden  «iml.  I>ie  (iewinn-  und  Vi-rhiHirechnung  für 
da«  Jaltr  1006  ergiirt  nach  Voraahmo  der  Abachrci- 
ImngOB  Iii  H9lte  von  609008,17  Ji  einen  ReinerlSs 
von  886696,11  Ulf.  Au«  dieaem  Veberielimae  aind 
16779,76  Ulf  an  die  eeeetxliebe  Rfleklage  abisafllbren; 
~r^{\m  .H  (=5"„  di  H  frnhpren  Aktienkiipitalsl  sollen 
»Im  Dividende  all^^;e!.ch^itlet  und  liie  ilbrifren  2  1'-!  H15,3.'i.  ^( 
dem  Kr^ränzunc"-  und  Kriieiieriiiii:t-k<':i'' '  i.i  iTwiem;n 
werden.  —  Zu  erwähnen  Ideibt  mtcii,  ilnli  iIit  ^jeplnnte 
Bau  einer  Eisenpießerei,  dit>  hauptHäelilich  den  Bedarf 
der  Firma  Thvssen  <t  Co.  und  der  Oeworksclinft  Deut- 
scher KaiBer  liefern  sollte,  aufgegeben  wurd<',  weil 
die  Firma  'fbjsaen  ihre  Eisengießerei  wesentlich  er- 
irdtort  nnd  die  Oesvllscbafl  bierdnreb  don  Zweet 
jenes  Baue»,  die  Vermehnintr  dex  Koheisenabsatzes, 
ebenfnlln  erreicht  hat.  l*i<;;eL'iMi  hat  man,  nm  die 
HochofiMi^H-e  hcMser  nuh/iiiHU/en .  eine  (Jasreini- 
RungHanlntri'  für  Heiz-  nnd  Krnft/woelse,  zwei  (iai»- 
geblÜKeinii-eliiiion  von  zu-fiinnien  :{ilO(i  1'.  S.  unil  vier 
Ussmaaebinen  Ton  insgetiamt  ÜOOO 1'.  6.  zurKrzengung 
eleklriaeber  Bnetg^  an  baneo  begonnen. 

Artbar  Koppel,  AktinifOiellMlinfl  sn  Serlfau 

Der  Alii>elilul)  für  lia«  Uctriebs jähr  l'.tör)  wi  ist 
bei  einem  Um-<iitj;e.  der  den  des  Vorjahres  um  die 
HilflellberNti  ii^t,  einen  Brnttogowinn  von  3  775299,21  M 
ind  —  unter  Jjerttcksicbti^ng  aller  Unkosten  und 
AbaebrelbnngOB  aowle  einer  Oowimiabgabe  von 
20  489,39  UV  seltena  der  A.<0.  fBr  Feld*  nnd  Kldn- 
babnen-Bedarl  vormals  Orenstein  ft  Kopp«!  —  einen 
Erlös  von  1154  814,20  nach.  Iliervun  trehen  für 
die    jjesetzliche  KQrklape    5"  740.71  und    für  die 

liesonilcre  KücklBi:e  rjOdiMi,*'  :;:)SL's  -I,',  .^.rliiilt 
der  AufsichtHrat  «i»  r<nitieme.  und  inh;,'e-4aiii'  im;2, 50 
(=:110  ii)  werden  als  lüviilcnde  auf  da»  .\k  t  !■  i  ■  .i  pital 
aaeh  Jlati<;abe  der  £insablang  desselben  verteilt,  so 
daft  cum  Vortrage  auf  neue  Reäinnng  noch  59 182,64 
verblcibi-n. 

Filsen-  nnd  Stahlwerk  Bethlen-Fulva, 
Actien-Oesollschaft  in  .SchwieiitochlowitJE. 

Nach  dem  Berichte  des  Vorstandes  gestaltete  sich 
im  Jahre  1906  sowohl  die  BeaehSfligung  ala  auch 
der  Ertrag  d«r  Werke  gllnatiger  ala  1904.  Ad  Brann» 


eiaOMiMa  Warden  80897,10  (gegen  86316,47)  t  ge- 
fordert nnd  au  Sttokdolomlt  61 586,90  t  gebroeben. 

Die  vorhandenen  drei  Hochöfen,  von  denen  zwei  die 
fjanze  Zeit  hindurch  nnd  einer  erst  seit  Anfang  Mai 
in  Betrieb  wur  t.,  .  r,.  n-t.  n  M  4O0  (t;2020i  t  Koh- 
eihen ;  von  der  Kuks.iti'-nilt  «  urden  in  .V)ipidt-  und 
Ottoöfen  zat>amnien  !ih41h,i'.'.  .  .<  .'> :!;!,95)  t  Koks  und 
Zinder  hergestellt.  Das  Stahlwerk  lieferte  27  0H1,30 
(24  443,26)  t  Stahlmaterial,  das  Stabeisenwalzwerk 
neben  16010,64  (16649,01)  t  Rohachienen  83  531,82 
(80680,03)  t  FerMgenongniaae  nnd  dao  B6hrenwals> 
weik  in  gaauM»  7806^  (6491,20)  t  aa  OaavSliMa, 
9ieder6hren  und  'Fttting«.  Das  Ergebnis  der  Xaaehlnen- 
fftbrik  Im  lief  Rieh  anf  Mi;>H,49  (27so,.'{4l  t  Gußwareu. 
Der  .liihre.HuniMiit/.  von  7  872  0(HJ  .  *  auf  9 457 tM)0 

di.' Ziihl  der  Arbeiter  von  2'1ii"J  iiut'2724.  Der  l!rlö«  be- 
fifl'ert  sich  bei  einem  lietrieb»gewinne  von  1  045041», f.9  Jt 
auf  877  5t)8,ß7  .«.  Von  diesem  l'eberschusse  werden 
504  308,14  ,45  abgeschrieben,  18  185.*  der  Rücklage 
zugeführt,  15  044,70  .«  zu  Vergütungen  an  Vorstand, 
Aufaichtarat  und  Beamte  benaUt,  326000  .A  (s=6<i||l!») 
DIvtdeada  verteilt  und  die  verUelbenden  16036,83  Ji 
anf  nene  Baelunuig  vorgetragon. 

Bli«Bkllttenwerk  Thal«,  Actlen«flMell6dUlfllr 

Ihaie  am  llara. 
Hie'  der  Berieht  dea  Yoratandee  ausfahrt,  braebte 

das  rie-iehäftHjahr  lfl05  der  ttesellschaft  bei  steigender 
Beschaftiguni:.  mit  der  allenlings  die  Preisentwicklung 
der  l'abrikftte  nicht  gleichen  Schritt  hielt,  einen  höheren 
Umsatz,  so  dali  die  Bruttoeinnahmen  sieh  von 
12,3  Millionen  Mark  im  Vorjahre  auf  rund  13,1  .Mill. 
Mark  hoben.  Der  Betrieb  der  einzelnen  ^Verk!'abtei- 
Inngen  verlief,  abgesehen  von  den  kostspieligen  Stö- 
miigeD,  die  der  Bergarbeiteranaatand  im  Rnlirgebiete 
im  Gefolge  hatte,  ohne  besondere  ZwisehenflUiB  und 
geabdtete  «ich  im  allgemeinen  befriedigend.  Unter 
Berflcksichtigunk'  des  Vortrages  von  .^2  427,94  .4 
ergibt  sich  ein  I{i>lii:<  winn  von  1  7ls  s:;2.2:t  «  (1904: 
1  30»;531,:!1  ■«>;  der  Heinerlös  stellt  -lieh  naeli  Abzug 
der  alli,'eiMeinen  <  ieHchiiftsnnkohten  im  Betrn:,'*-  von 
575  37l,ti4  .»  und  der  .Vbschreibungen  in  lli>he  von 
7210*10  <  auf  452  400,59  «.  Hiervon  sollen  20  000  « 
dem  Arbeiterdispositionsfonds  überwiesen,  4000  .A  für 
den  Kin  lienbau  in  Thale  lieigestenert,  18861,26  lA 
als  Tantieme  an  den  Aufitichtarat  gesahlt,  314400  ,A 
(as  6  «ib  dea  Aktlenkapitals)  als  Divideoda  verleilt  nnd 
101 209,38  Jt  anf  nene  Bechimng  flberiragea  werden. 

CMir.  Kdittng,  Aktion  gesellsAaft  Im  Linden 
bei  Hannover« 

Nach  dem  Yorttandsberiehte  war  daa  Brgebnia 

des  verflossenen  Oeseliüftsjnhres  nngün<<tiger  als  daa 
der  beiden  früheren  .Inbre.  zum  Teil  infolge  der  russi- 
schen Wirren  und  der  diimii  zu8ammenhün;ceniieti 
Ausfälle  -~  die  Fubrik  in  Moskau  mußte  wegen  der 
Unruhen  nielirere  Moniite  liint:  völlig  stilliegen  — , 
zum  Teil  aber  auch  infolge  der  Verschlechterung  des 
(jaHmasobinengeschäftes,  die  wiederum  auf  die  steigende 
Koukurrens  nnd  den  Wettbewerb  der  Dampfturbine 
inrückzufllhren  iat ;  doeh  trat  In  den  lotsten  H onaten 
des  iTahres  hierin  eine  Besserung  ein,  die  auch  bisher 
noch  angehalten  bat.  Sonst  war  die  Beucha  t't  ig  im  ir 
der  (iesell!»<li<ift  betriedij,'end.  l)er  Beingewinn  ein- 
schließlich di'(*  Vortrftf,'e5,  aus  ltt04  beläuft  -ii^h  nach 
Abzug  der  Abschreibungen  in  Höbe  von  4'>h -iJT.Ti; 
(L  V,  508  0681  M  auf  870  72t!,»!0  (1  179  129»  woraus 
der  Rücklage  41269,14  Jl  und  <lem  Anfitichtsrste 
7800,68  aberwieeen,  800000  Ul  (=öoy^  de«  voll 
eingemUten  Aktlenkapilala)  als  Divideada  auageaehttttet 
and  28261,78  Jt  anf  none  Beehnmg  vorgetragen 
worden. 


84U   Suhl  oAd  EiMO. 


Vereint  -  Nachriehttn. 


20.  Jahrg.  Hr.  13. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhfitienleute. 
B«ra«k  dM  Aiii(>rlcan  Iistttate  «r  KlttU« 

Der  Em|ifiinp<iii>*HchuS  hat  rieb  iiuwisebeA  iri» 

fol^'t  !r<t>ilJet:  Uenfrjililirfktor  S  pri  n  ir«)  ru  ni ,  Hort- 
tiiuiiJ  (Vorrtit/pmlori;  I>r.  W.  H>Miini'r,  M.  d.  R.  ii.  A., 
DüHHeMorf ;  Ki>iiiiiii  r/i<  iiriit  M.  liok^r,  !<■  ihm  ln'id  ; 
(Jpheimrat  B  o  r  c  Ii  o  r  h  -  AnclKMi ,  KtMiiiiiiT/it'nrnt  W. 
Urütrinann,  Dortmund;  OenernlHpkretär  II.  A.  Hu<-ck, 
Berlin;  Direktor  (iiNlx'rt  U  i  lihmuson,  Entiten 
«.  d.  Rahr;  Pirektor  l'aul  Kt>u«icb,  Sterkrade; 
Koniai*m«iu«t  Heinr.  Kftmii,  Lmf  b.  Rvbrort; 
Geb.  Kommoncienrat  A.  Kirdorf,  Rottm  Erde  bei 
Aarlieii:  Diri'ktor  von  KrSwol  in  Moideriob;  Cteh. 
Kommcrzicnrnt  H.  I,u«>;;.  ÜüwHcldorf ;  Oberbörger- 
mi'istor  M  »  r  X  .  niiiM-ldorf ;  lnp-ni«<ur  FI.  Sack, 
I)ilS8vldorf-Rath ;  Direktor  Schalt<>nlirand,  Dühmi'I- 
dorf;  Fiilirilvli'-üitzcr  A  II  Th  VHiii'n,  Mülheim  nn  der 
Ruhr;  Dr.-Inj;.  F.  Schrödter,  DüisBfhlorf ,  «Ib  Oo- 
•chäftHführcr. 

In  einer  *m  ü.  Jnni  etattgebabtea  Sitniag  wurde 
dM  PMgnmin  für  die  genwineMneD  TereiurtsItaiifeB 
fdgendennaBen  fostgeaetit: 

Daa  Haupti|ttartier  ist  im  Park-Rotel  la 
nüHMi'ldorf ;  auch  hoU  dort  «in  Bureau  eröffnet  worden. 

13.  Anguat:  Ankunft  der  IJAato;  iwangloMeB  Bei- 
•ammeneein  im  Parlc-HeteL 

14.  Angast:  Fahrt  mittel*  f^ndordainpfers  nach  den 

niederrhoinisehen  Indu»tri<'hSffn  Im»  Walsum.  Ab- 
fahrt viirniittiii,'»  1''  '  hr  vnn  I )ii(i«(>ldorf ; 
Iml)iü  auf  drill  ll)iiii|iti  r  w  iiiiii  iiii  il.'r  'l'itlfulirt.  Hf- 
xichtiifun^'  'i'-r  Frirdrh  :i  -  \ifrri|  Iliilt-'  r  l'iirii 
Fried.  K.ru]i|i  in  lilninliauBeu.  Wiihri'inl  iler 
RQckfahrt  E;t>iiii'inMani<-<i  Mahl  avf  dem  Dampfer. 
Am  Abend:  BegrQttungafeier  mit  mueikaliMber 
UiitcrhAltong,  gegelien  Tom  Oberb)lrgerni«iater  der 
.Stadt  DflHHeldorf. 

15.  A  u  i;  u  H  t : 

1.  I),'imon  boaiohtigeB  die  äohanawllrdiglieiten 

voll  iMiHüi'ldorf. 

2.  Di)-  llerr.-n  unternebmon  gmppenweine  Beaich« 
tigungen  ilt-r  Werke ; 

a)  Kobleii/eelie  RbeinprenBoB  (Schm  ht  IVi, 

b)  Akt.-UL>a.  Phoenix  und  Rheiniache  Stahl- 
werke, 

c)  QateboBliiiiigabatt«. 

3.  Abenda  PeateMaen  In  der  Tonhalle. 

16.  AtiL'Uhl:  (^emeiui4<'hnltitrli.  r  Aii-tlni;.  EiaeBbahn- 
l'aUrt  «ach  Vohwiiik<>l;  Fahrt  mit  der  Schwobebabn 
dareh  Elberfeld  hiH  Härmen;  Fahrt  mit  der  Berg- 
liabD  mm  Tülleturm;  dann  weiter  nach  KiimM-heid 
(BeaicbtigaBgder  Elelttroatabl-Rrzeugung  Ton  Linden- 
berg); Taiaperre,  geaneinaeliaftlichea  Esaen  daaelbat; 
RQckfabrt  nach  Remarbtfid  und  filier  Sollnfr^n  nach 

nOcHeldorf. 

17.  .\  u  ^;  u  H  t :  HlieinanntiiiL'.  KiHeiiliiihnfahrt  jiin  h 
Kohlen/  um  l  lir  v.iniiitriii;-! ;  l!e!*ii'hti:;utn,'  der 
Kellerei  von  Deinhard  Co.,  daHclbat  FrUbatück  j 
Dampferfiihrt  rheinaufwlrta  Ina  St.  Ooar  nnd  Rttck- 
fabrt  l'i-  Kolli 

Aeuderun«:en  in  der  Mitgliedt>rliHto. 
Bfriiliurdt,  h'rirdr.,  .'^talilw erk-eiier  der  .N'ie<l<>rrhuini- 

•chen  Hütte.  Uuiaburg-Hochfeld,  lleentr.  109. 
Chrietophf  Knut,  Betriebeijigi>niear  im  Panserplatten- 

wftrk,  lebora-Pabrik,  Kolpino,  UeoT.  8t.  Peterebarg, 

Rußland. 

Oorekt,  Kurt,  Prokurist  der  Rbeinieohen  Stahlwerke, 
Duiabnrg-Xeidericb. 


Ormdschrittfl,  W.,  Hevollmilchtigter  der  Firma  Uaorg' 
TO«  Cölln,  Kdln,  Uaneahana  am  Frieaenplata. 

BoM,  Otrkori,  Prakuiat  der  Rheiniiehen  Stahlwerke, 
Dalabarg»Keidarieh. 

Janota,  S«man,  Baden  bei  Wien,  Helenenatr.  32. 

KatfMer,  A.,  T<-ehiutiiri,  Künk.isUN,  KuBIand. 

Köroti,  F.mU,  II litteiiin^enieur,   Teruitxer  ätahl-  uud 

Eisenwerk    .  nn  Sehoeller  dt  Co.,  TarnHi  «.d.  Sftd- 

bahn,  N.-<  »,.4terreich. 
KSttUn,  Hermann,  In{^niour,  Duii*huri;er  MaachinMl- 

bau-Akt.-Oea.  vürni.  Kochem     Keetroan,  DBiabarv- 

Hochfeld. 

Leit«,  OttOf  Ingenieur,  Eeaen  a.  d.  Ruhr,  LeMlofilr.  IS. 
Loeter,  Betriebsleiter  der  AlfredhBtte,  Wjasen  a.  Sie(^. 

MiÜHi'kyj,  Alf.riinder,  Profogsor  der  Iloelihauschiile 

für  Frauen,  St.  l'etcrMburjf,  Newnki  Froapect  l'ii. 
MtVUr,  M.,  IngeBieiir,  Maaehiiieafabrik  /.  Baaning^, 

Hamm  i.  W. 

OtJiterreieh,  Max,  Ih-.,  Inopektor  der  Oe»terr.-ünK»r. 

8taat8i-iHenbabn-Ueaollschaft,  Resicza,  Sfid-Ungam. 
Pasquier,  Armand,  Dijon,  CAte  d'Or,  France. 
Feier»,        I>r.-Iiig.  h.     Oek  Bannt,  Direktor  dea 

Verelnea  dentaeher  Tngenienre.  Berlin  VW.,  Cbar- 

lottenHtraße  43. 
Sauer,  Alberl.  ('oiifiii.-ntal  UaageMcUitchaft,  Dcsaau. 

Si,i)'>,i,i.  AI, .niwi- r,  liiicenieur, Firma  AlpbouCiMiodla, 

Wien  IV.,  WieoMtr.  31. 
^iilMMiH,  j.A,t  lageniew,  Dortmond,  H^igonraf  79. 
SteSU,  Arn/,  lagoBienr,  Rath  b.  DUiMldorr,  Slainotw 

strafte  68. 

Stflltfr,  Chr.,  Iii>;eiii. Mir.  i  i ioBeroiohef  ili  r  Krüninehen 
Maxehinenbau  -  .\kt.  -<  ie-i. ,  Köln  -  Hnventhal,  Köln. 
Hmiiierrttr.  10"- 

TuHüchir,  Gg.,  Ingenieur,  fiiederaoböneweide  bei 
Berlin,  BerUneratr.  19  ni. 

WaUiektf  Ad.,  ProTeaMkr  der  Kltai^  Tadmiaalwn 

'Hofdnehnle,  Aachen. 

«an  der  Zypen.  Kutjfn,  Kommenienrat,  K01n,  Kalaar 

Priedrich-L'fer  «5. 

Neu»  Mitglieder. 

/i/  ,  '  iifinrich,  oi.eriBgeiiienr  der  Duiitburp'r  Ma- 
i4chiiienban-Akt.-(icH.  vorm.  BaolMn  &  KmMmb, 
Abt.  Ilocbfeld,  Duisburg,  Friedridi  HTUhelniatr.  78. 

Bomkardtf  Eduard,  Dipl.-Ing.,  Kalker  Werkzeug- 
maaebinenfabrik  Brener,  Sebumacher  &  Co..  Kalk 
liei  Köln. 

Dittmar,  Ihrmann,  Ingenieur,  (iioOereichuf  bei 
<>.  «iriiHon  &  Co.,  Magdebnrg -  Bndta«,  Stara« 

»traüe  14"- 

AVA,  KrtiKt,  Dr.,  Direktor  der  (iewerkMchaft  Oiolatter 

HraunHteinber^Mürke  vurm.  Femie,  Gieflen. 
Eotenfeld,  Otto  A.,  Me<  hanical  Engineer,  JUiaoia  Steel 

Co.,  JoUet,  JUtnoia,  17. S.A. 
Grotrtan,  Cvrt,  BetriabuBgeniear,  Friedrieh-Alf^d- 

Ilatt<s  RbeinhaaMB-Frianersbeim. 
<h  ii„f,l(l,  Pauf,  Dr.  Jur.,  Reuthen  O.-S.,  IJahnhof- 

Htralie  ."). 

AViAf/.   />>•.,   ."^ynilikuH  der  ilandeUkniiiiiier  Mülheim 

a.  d.  Huhr-(  >|)(.rliain'eii,  Mülheim  a.  d.  Kühr. 
JV/i»/.,*,    Thewtor,   üctriubaingenieur  beim  Sdialker 

(irubeii-  und  HQttenverein,  Abt.  HoekAftm,  Oalaen« 

kirehen,  Wanuorstr.  ISL 
Schenk,  Carl,  Ingenlanr,  Chemnits,  Kaiserplatt  8. 
Schneider,  Fritg,  Bergreferendar,  Bonn,  Weberstr.  45. 
Simon,    Guttati.    Bauleiter^Ingenienr    der  Akt.-Oes. 

R.  Ph.  Waatfiier,  Wien  V,  VVildemun^'aHne  i. 
Wolff,  Wilhrhn.  <  iberiugenienr,  in  Fa.  kalker  Werk- 

/eiiirniasehiMeiifabrik  Brea«r,  Sehnmaohar  Co., 

Kalk  b.  Köln. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


B«digiert  ron 

^l;r.»fsng.  E.  Schrödter,  Generalsekretär  Dr.  W.  Beumer, 

Geschäftsfabrcr  <l.  s  Vereins  deutscher  EitanhINtoRtoHte.       Geschäftsführer  der  Hordweittichon  Gruppe  des  Verein* 

deutscher  Eisen-  und  Stahl  •Industrieller, 
für  den  wirtscIiaiUiciiea  TeiL 

-▼•tilg      A.  Bkgel  ia  DOmMwC 


für  den  tcchiiiüclieu  Teil 


Nr.  14. 


15.  JuU  1906. 


26.  Jahrgang. 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhüttenmännischen  Institut  der  König!.  Tectinischen 

Hochüchule,  Aachen. 

Vergleichende  Untersuchungen  von  rheinisch-westfälischem 
Gießerei-  und  Hochofenkoks.* 


Von  F.  W  iist  in  Aaclien  und  (i.  Ott  in  Au^slnirg, 


Ihs  ist  ("ine  licknnnfi'  Tar>a(lif,  liaii  iI.t 
^  (iieJiereiliöli.s  im  Werte  höher  steht,  als 
der  Hoelioflenkolai.  Die  Sommi!«  welche  die 
Eisi>n<.'ioll(  r(  irn  in  I  ».'iif«iciilaiid  jährlich  iiiflir  für 
ihren  Gieliereikolis  verwenden,  als  die  Hoclioftii- 
werke  fOr  die  entsprechende  Mensre  Hoehofen- 
kolis,  b.  tint't  tiiinili  sifiiH  1,'2  Milliont'ii  M.ark. 
Diese  bedeutende  Mehrausgabe  für  Koks,  dit,  für 
die  Bisengießereien  natürlich  von  holieni  wirt- 
«shaftlielu  iti  Interesse  ist,  kann  nur  in  finer  vor- 
«Oglicheren  Hesch.iftenheit  des  (tii'liiTeikoks  ihre 
BerochtiguHK  finden.  Die  vorliegende  Arbeit 
bezweckt  nun,  durch  eine  mSgllebst  vollstBadige 
I'ntersnchunf?  heider  Kok^arten  die  Vorziip»  d<-s 
tiieUereikoks  festzustellen  bvzw.  überhaupt  einen 
Vergleich  zwischen  beiden  Kolnarten  zu  ziehen. 

Als  U  n  t  e  r  s  ii  <■  ]•.  ii  ji  -j  <  m  ,-i  f  .•  r  i  a  1  laircn  vcn- : 
36  8orten  von  ilocholeuwerkeu  eingelieferter 
Ho«hof«nkoks,  26  Sorten  von  Eisengieflerden 
einjreliif.rtrr  IHeß-TcikoLs.  Dabei  stammen 
17  Sorten  von  Hoehüfcu-  und  üieüereikok»  von 
denselben,  die  öbri^^en  dnf^egen  von  verschiedenen 
Zcehen. 

Bei  den  Untersuehungcn  wurdi'n  foljr«n<le 
Beatimninngon  atisfrefiihrt l.  Asehebestimniun};; 

•  Vorlrajr.  Rohaltcn  auf  dar  Veraanimluug  des 
Ncrcins  J.  uisr  bor  EiaM|gi«ii«reieii  ani  IS.  September 

1»Ü5  in  liiscnach. 


(Sarbdnick  TrtVXra.) 


2.  Sr|.\veft  ll»f'stininmng;  8.  Phosithorbestimmung; 
4.  Hrennwertln-^tiniinunfr;  5.  Hestimniunfr  dos 
anscli.-inendni  s]..sdifisehen  Gewichtes;  ö.  Be- 
stimmung des  wahren  speztAscfaen  Q«wieht«fl; 
7.  Hon-chnunf,'  der  I^orositnt:  B.  Hestiiniimng 
der  Druckfestigkeit;  9.  Bestimmung  des  Glüh- 
▼erlustea  im  Koblensfturestrom. 

1.  Die  A  seil ebes f  i nun  u  n  g  wurde  in  be- 
kannter Weise  aus^efiUirt,  indem  bei  120»  0. 
getrocknete  Substanz  im  Platinschflicben  im 
MttiToiofeu  1'  -  Stunden  ge;rlüht  wurd«-. 

Aus  der  folgenden  Tabelle  geht  hervor,  daß 
ootar  samtliehen  Sorten  Hochofenkok»  der  Asche- 
geb»It «wischen  ().74  "o  (bei  Nr.  1  o  i  ninl  1  "/o 
(bei  Nr.  27)  schwankt,.  Der  (iureliHcluiittiirlic 
Asehegehatt  betrn^T  y.48  »„.  Unter  s.initlichen. 
Sorten  G  i  e  Ii  e  r  e  i  k  0  k  s  sehwan k t  der  Asche- 
gehalt 2Wiseh<-n  7. HO  <"„  i  W\  Xr.  14)  und  1  .$.07  ",'o 
(bei  Nr.  2(!>.  D<  r  durciischnittliche  Aschegehalt 
b(  tr.i^'t  <),S5  <Vu.  ist  also  um  0,87  <^  hsher  als 
beim  Hochot'enkoks. 

2.  Zur  Bestimmung  des  Schwefels  wurde 
die  von  Eschka  angegebene  Methode  etwas  mo- 
difiziert anL'fWi'nilct.  In  «•iiicia  .'>0  w.m  weitan 
und  40  mm  tiefen  Porzellanliegel  wurde  1  g  bei 
1 200  c.  getrockneter  Koks  mit  2  g  Hagnesiap 
niischuntr  vi'rrn.  nirf .  di-r  Tic;;.-!  otfVn  in  dii-  Muffel 
gestellt,  diese  langsam  auf  Uotglut  gebracht  und 
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oiiif  Stunilf  hol  dieser  Tfriipcraliir  tM'hitzf.  Natli 
«loiii  Erkaltt'U  wurde  lU-r  T'H'{;«-liuhalt,  der  uur 
ITCKlntert  war,  tn  eine  PerzellannohAle  (;eK|»(ilt, 
mit  lifil'u  ni  \V:is>.  r  iiliiT;rii<srii.  Hnumvas-i  r  /u- 
(;i':4«-ti:l.  iintt  mit  Siil/.süur«;  aiiguääiiert.  l'cr  Ix-iiii 
EtmlAmpfen  auf  cinm  Wamcrliad  Terbliniwno  Kfick- 
Htaiul  wiinle  mit  <  iniL'<'n  'rri)|»f.  n  Sal/Silun-  üIht- 
i;o8Ht*a,  mit  Wascsur  venlumit,  alitUtriert,  au«- 
vcwatwhcn,  und  da«  Filtrat  in  ilt>r  Siinlohitze  mit 
t'hlofliariiim  ::<'f;illt. 

AiiH  ihn  t  riialti-ncn  hS-siiltatcn  >felit  hervor, 
il.Ui  di  r  Si  iiwt  t".  Iiri'liait  lud  siliniHclien  Proben 
Udididti-tilvcks  zwisi  lun  0.7"  >  (\m  Nr.  10) 
lind  I  .'i-  (l»''i  Nr.  1  :t  i  variiert,  lud  siliat- 
licluu  i'rulieii  lÜLhi-nikoks  Kwisolu-u  0,73  "v 
(liei  Nr.  2)  und  1,58  *f«  {M  Nr.  13);  f«nior 
dal»  di  r  iintrlcr«'  St  Ii\v<  fid^T' lialf  im  i  TstiTen 
Falle  I.IO        iiu  ititzlcren  1,0s  "o  bi'lra^'t. 

.S.  Die  PlioaphorhoRtimmiiniff  wurde  aaf 

lid^l'lldr   Weise  ailsyrefülirt :     (>..'  i:  AmIu^  wurde 

in  oineiii  riatintiv^ei  mit  dt<r  do|t]KdtüU 
Natrium-Katltimkarbonat  und  Salpeter  inniir  i;e- 

misclil,  vorsicliliL'  aiiL'ewilniit  un<l  dann  so  ian^e 
iWwr  «Iviii  Oehlast'  crititzt,  K^'WölioUclt  10  bis 
t.j  Minuten.  Ins  die  HaHso  nilnV  zu  fließen  an» 
finjr.  l'ie  erliAltene  Sidiiin  ize  wurde  iti  Wasser 
L'eji'e.t.  tillriert.  zur  AliselieiduiiL'  der  Kieselsaure 
das  FiltiMi  nai  li  ileiii  Aasiluern  mit  Salzsilure 
auf  dem  Wasserliade  zur  Troclcne  \erdaiiiidt 
und  der  IfiicWstaiid  mit  -  ivw-^  Wassel-  und  Salz- 
s^iuri!  nul^t  iioniineii ;  daitii  wurde  die  Kieselsäure 
aliflitriort.,  dan  Filtrat  auf  etwa  20  oem  eiitifpengt, 

aiiii!iutii;ikMli^ili  L'emaeiit  und  der  l'eli4'iseliur) 
des  Amniuuiaks  mit  SaliK-tersiiurv  i'lh  cciu;  ^'^ty- 
mnomnien ;  aliulann  wurde  auf  70 *C.  «rwftnnt  und 
Ml  eiiii  Ainun>idiimin>dyl'dalrtiissi;;keit  zii^nsetzl. 
I)«'r  erlialleni' Xiedersvlilaj;  wurdti  aut  einem  go- 
woirenen  und  fretroclcneten  Filier  {jr<*!«ntnine1t, 
mit  salju'terhalli^'eni  Walser  aii>u't'waselien  und 
i'iui'  Stunde  ianj;  Iwi  im  Truck^nHchrank 

lu-lassen.  dann  ausp'wogen. 

Hie  in  der  TaWIle  verxideimeten  l.'esultAte 
>ind  in  Prozenten  der  anp'wandten  Koksmi-nL'e 
unt;e^'elH  u.  Ein  Ver^ieieli  dlesi-r  Zahlen  erjriht,  ilali 
di'r  P  Ii  US  jili  o  r  ^e  Ii  a  1 1  des  II  im;  Ii  c>  f  enko  k  s 
zwjs.dieii  n.o47  \'r.  -Ii  und  n.olH  "  i.  ( l)ei 

.Nr.  I»  .>ciiwanki  und  im  iMireiiscluiiti  i),02d  '> 
betragt,   hvi  Kflmtiichen  Proben  tiieUereikokit 
variiert  der  IMinspliiir^relialt  zwistdien  0.047 
(lici  Nr.  2)  und  0,0 1:^  >  (bei  .Nr.  7»  und  betragt 
im  Mitlei  wie  auch  beim  HochofenkokH  0,022  o/o. 

4.  I>a  es  nii  lit  '^--elan;:.  <leu  Koks  in  der 
Malilcräcitun  Bombe  volltdandig  zu  verbreimcD, 
wurden  die  Brennwertbeatimmunfren  Indirekt 
in  der  Weise  aus;.'efiiliri.  dali  dureli  (Miilien  von 
0,r>  Koks  im  Sauerstotrstrot«  der  KtdileiisloiV 
XU  Kohlensrmri'  verbrannt  und  dieseliic  jrewotfen 
wurde.  Durch  Multi|dikatton  «les  Kohlenstoff- 
yehalfes  mit  soso  erhält  mau  dann  ili«'  in  der 
TalH'llc  zuüHUiuicngvtitvllteu  lircnnwertc. 


Ä.  H  e  s  t  i  in  ni  II  n  LT  iles  a  n  s  e  Ii  r  i  n  r  n  d  e  n 
s  |j  e  z  i  f  i  8  c  Ii  e  u  Ii «  w  i  c  h  t  e  s.  Prinzij»  des  \  er- 
falirunii:   Ein  (fefftß  von  bekanntem  Inhalt  und 

(Ji  wielit  wird  erst  \  oIlstiludiL''  mit  Sand  L'efiillt. 
welch  letzterer  aus  einer  ein  tiir  allemal  test- 
(resetzten  Trichterhuhe  und  Welte  zufließt.  Die 
iilier  den  Ifand  de«  Gef&Ues  aufpeli.iufte  Sand- 
meuKe  winl  vontichti^  abffi-Htrichcn  uml  da« 
GefiBtt  alsdann  gewoK«n. 

8et  daa  Eigengewicht  dos  UeflBeB     s  O, 
g    a    Volninfin         ^  =3  J, 

,    ,  üewiebt  desOenaM-f-Sand  s  A, 

IM»    bt^ra^t    daa    Alloingawlcht    des  Sandeft 

8  =  A  —  6  und  sein    upezifittchea  Uowiclit 

g  =     .    Xun  wirtl  in  dasselbe  (iefaß  das  zu 

iintersnidiend-'.  vorher  aiier  bei  120 ( '.  ;ret roek- 
uele  und  ^rewo^eii«-  Koksstiick  eingebracht  und 
wieder  glatt  bis  zum  Kaode  trefllUt.    Daa  (te-- 

sanitirewieht  de>  (Jrf'.llies  sei  jetzt  A'.  das  tle- 
wicht  des  Kuksstiickes  ^,  so  Vih-\fl  die  zu- 
jreflvsMne  Sandmonge  nun  A'  —  6  —  g  »  8, 

Ihr  Volumen  v  ss  — .  Dieat«  vom  Volumen  J  dca 

OefWIes  abgezogen,  ergibt  dann  den  Inhalt  de» 
Koksstfickea  zu  V,  woraus  sich  dessen  siwxlliscliea 

tr 

(iewieht  zu  s  =  ^,  erhalten  wird. 

Ii.  liest imminiL'  des  w  ah  r  e  n  s  ji  e  z  i  t'i  s  e.  Ii  e n 
tie  wicht  I  S.  Da  das  Kttksjiuh  er  sich  im  Was.scr 
nicht  vollst  findig  zu  Uoden  setzt,  sondern  sich 
an  ilen  W.indrn  des  (ü-fnli'  S  .  MiiHM-saiiL-l .  wurde 
als  rykuumetei'tlü.ssigkeit  .Sclnv etidkolileustoti  an- 
gewandt. Zu  den  Versuchen  diente  «In  Pykno- 
ire  fi  r  von  etwa  :10  eeni  l'a>suiivsr:iiiiti.  d' ssen 
Stünden  in  eine  feine  Ulasrölire  mit  Marke  aus- 
lief. Erst  auf  diesem  R5hrehen  befand  sich  der 
Vors(diiiilislt)]d'en. 

Diu  Füllung  des  l'yknomttters  geschah  nun 
in  der  Art,  daß  erst  das  vorher  getroeknele 
Kokspiilver  I  iii::ewo:.'en ,  etwa  1  ir.  und  dann  bis 
zur  Hfiltte  SchwetelkidilenstotV  zulaub n  ::elassen 
wurde.    Zur  Entternung  etwa  eingeschlossener 
Luft  wurde  nun  mit  einem  in  eine  feine  S)dtze 
aus:rezoir<Mii>ii  (t!a<st'ibe  tiielitii--  iiiniri  rührl .  dann 
der  Stopfen    anii:e>.  izi.    und    dnriii    den  Hals 
desselben  bis  zur  Marke  Schwefelkohlenstnif  aus 
i'iti'-r  Unri-tfi-  ziitlielM  ii     lassi'H.  dann  das  kleine 
i>tö|ifchen  autgesetzt  und  gewogen.   Schon  vorher 
aber  war  das  Gewicht  dos  ohne  und  des  nur 

mit  Seliw'efelkidilenstotV  ^.'efiillteii  l'ykiioiiiet.  rs 
festgestellt  worden.  Das  Pyknometer  wurde 
wahrend  der  Versuche  nicht  mit  der  bloßen  Hand 
angefaßt,  somlern  in  einer  Hidzform  traiisiiortiert. 

Die  Berechnung  du»  8[teziti«chen  Gewiclit.s 
des  Koksi»alTen»  non  gestaltet  sich  folgender- 
maßen; 

Eigenj^ewicht  de«  Tykiiometpr«   .  .  .  =  O 
flowirhl  doH  l'yknometrr-<  f  Si  lnvciVI- 

kidiletiNtiilT  '    \ 
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Das  spezittschf  (icwicht  drs  SchwelVlkohlen- 
stoffsi  wird  mtt  Hilfe  oines  Arilonielera  ertnittrlt. 
Nun  winl  1 1  jr»  Koksiuilvt  r  i'inf.'t»\vn<:i'n  (ir*.  und 
navli  iWm  schon  bcsclirielieiifa  Verfahren  mit 
Sehwefelkolilenstoff  bis  sur  Harke  aufgefBUt 
Has  Gewicht  sti  ji'tzt  A':  ilann  In^tr.'ifrt  »Las 
liewicht  des  enthaltenen  .Sehwefelkidileustotl»  8' 
ssA'  — G—g,  f»lgKeh  das  des  dureh  Koks 
verdrängten  8  —  S'  Gramm.    Die-      ^  S') 

Gramm  nehmen  ein  Volumen  von  — g- —  <:cm 
ein,  das  zuglelcb  dem  der  eingewo^'en<>ii  Koks- 

menge  entspricht.  Ans  g:  — ^""""g'^  s' 
erhalten  wir  dann  das  spezifische  Gewicht  des 

Koksiiulvens. 

7.  Unter  Porosität  soll  der  Prozentgehalt 

an  I*  ir.  nr.u.iii  in  100  Teilen  eines  Koksstückes 
verstanden  sein.  Die  in  der  Tabelle  verzeich- 
neten ReiiuUate  sind  imimr  das  Mitf.-l  aus  drei 
V,  r-;vh.  ti.  Han  sieht,  daß  «ich  d-  r  l'nizent- 
gt  lialt  an  l'.»r.  nraum  zwi^.-h.  n  4S  und  ."».'•. !MJ  "  o 
Iwwesrt.  l»it'  mittlere  ron»sitüt  heträ^'l  bei  Hoch- 
ofvnkoks  51.34       bei  Gieflereikoks  53,34  «o. 

R-'-tinuriun:.' d.T  Drtiekfesti^rk.  it.  All.- 
Probestücke  uunien  mittels  eines  Hohibohrers 
aus  dem  Kok^zriinder  herau^i^arbeitet :  Dnrch- 
in-".»,  r  und  U:Au-  b.  truL'tu  j--   1»;  Iti-  ^^e 

Zvlinder  wurden  durch  eine  einfaihe  Hebei- 
vorrichtun^r  zerdrOekf.  Aus  der  Tabelle  er^ 
si'  hi  iii  ir:.  li-ili  di--  F-  srij!;.  it  .b-»  K.«ks  in  iranz 
lK-d'-u(end<-n  (irenzeQ  «l»is  zu  t>UU  schwankt. 
Diese  Iturrh^cbnittswme  lassi:en  allerdinirs  er- 
k  r  n.  ;, .  ,i  ^i;  dichteste  Koks    die  größte 

luittK-rt-  Fcst)irk-'it.  der  }  ..rr.<.^f,.  di.'- _-•  n  die 
ni^lritf*t*'  aufweist.  äUt  di-'  »  in/-  lii.-n  Ut-.-ultate. 
aa<  droen  d.  r  l»ureh»'  lir.itt  berechnet  wurde, 
«Icd  eaaz  b.   -ii-  Eil  rer^hicden.  So  z.  B.  betragt 


unter  den  zehn  Proben,  die  eine  mittlere  Festig* 

keit  von  I  '>  l.s  kfr  f.  d.  Qiiadratzenfirnet<  r  aiif- 
weisi  n.  das  llaximuin  34U,4  kg,  das  Minimum 

r>o,:>  kiT. 

Alb'  diese  Betrachtungen  führen  zu  dem 
Sebliili  <M\  zwischen  Festi-rkcit  und  Porosität 
keine  einlachen  Beziehungen  bestehen.  \m 
krassesten  zeigt  dies  wohl  der  Fall,  in  dem 
ein  Koks  von  der  überaus  {ferlnpen  I'orositüt 
von  >    nur  ti8  kg  Festigkeit  besitzt, 

während  ein  anderer  mit  61,47  Poreiininm 
eine  FestiL'k'if  von  iri.'i.M  kir  aufweist. 

9.  BcHtiuiutung  deä  UlUh  Verlustes  im 
Kohlensiturestrom.  Diese  Bestimmungen  wurden 
in  der  Weise  aiisL''  tuhrt.  daß  ein  Zylimb  r  mu- 
Koks,  mit  Asbest  abgedichtet,  in  ein  PurzcUau- 
rohr  eingebracht  wurde.  Vor  dem  Vcrmebe 
wurde  das  Rohr  mit  Kohlenoxyd  aus^reftillt, 
wi'lcbes  nach  dem  Noackschen  Verfahren  her- 
fr.  siellt  worden  und  auf  1000*  erhitzt  war.  um 
den  Koks  vollständifr  zu  entgasen.  Hierauf 
leitete  man  reine  Kohlensilure  durch  und  ließ  im 
CUs-Stronie  erkalten.  Aus  der  Tabelle  ergibt  »ich, 
daß  der  mittlere  Oltthverlust  von  HochofankokB 
.">.(>T"i.,  der  von  Oit  ß.'reikoks  4.4(5  «o  bffrrl^rt. 

Soweit  die  vorliegenden  Untersuchun- 
gen ein  abschließendes  Urteil  zulassen, 
ergibt  sieli,  dal)  zwischen  (i  i  e  liereiknks 
und  Huchofenkokü  aus  dem  Kuhrbezirk 
in  bezng  auf  Asrhe-.  Schwefel-,  Phos- 
phor- und  Koblt  nstoffirchalt  Unterschiede 
nicht  vorbanden  sind. 

Dasselbe  gilt  für  den  Brennwert,  die 
Festi::k«it  und  die  Porosität.  Nur  be- 
treits  der  .\nirr''ifbarkeit  durch  Kohlen- 
säure ist  eine  nicht  sehr  ins  Gewicht 
fallende  Ueherlegenheit  des  Gießereikoks 
festgestellt  worden. 


Zur  Frage  der  Windtrocknung. 

Von  Professor  B. 
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IIL  Eis  V...--  ....^  z\r  l'r:.^-»:iltunL' 
d-*  Gayl.  T,ri:...  •.V;r..l:rorkaun;;*»- 

g Zw.-.  k,  d  a  H  .rh  .f.:r..f«»  gl..i..b- 

ii.i..;ir-r  usd  "ik.ii-.s.:.  >.-r  ztj  jf..,-  •  - 
troekr.-t  »iayl^v  l-Vv.rli.-L  d  a  Wir,«!,  ^h-  l't 
5n  ^v.  w.M.-.<..2vi:-,i.r  *-\z.<r-v:x.  lr..|-io  «r  iLn 
mu  H;ltv  .ir>s  V..S  kvvr  S^IzI-....^  .i.p.j.. 
flössen.«  i;  .!.r.y.,.r.<  a  :f  -5-  k  .lU.  da- 
durch Wird  di-  I.«tt.u  ».-L-k.-!:  1..,.^!:  von 
^^  asser  und  Eis  bi*  agf  -in^c  k:..::..a  nr.d.  wm 
Hayl.y  hcson.ltT^  b-;..-t.  k...::»-»r.>-  K-.t  ai.~ 
f-'  -iii  d.>n.  Inn  niolt  t'fr:r,:«a  A"._'%b-3 
welche  die  .\nlage  uad  d^r  Brtrirb  il-r  Kihl- 


anlagH  erfonlern.  steht  eine  Kokserspamls  Ton 

2«     und  eine  llehrer«e«r>"-'  *     -'^  *  < 

r:i.  r.  d.  h.  nach  .t»eritaai*chen  \er- 

Xun  ist  J*^'««'«« . 

v.,n  d.rn   V.  -  tW-    ?  " 
Einw.:,.i  .  rh,'N  «.  a^vi  diese  Zahlen  hrf  anor- 
«al.a    i;,,«,'b,.rrh*ltnl«en   emuttelt  seien. 
\Var..n  di.^«  ««^rtr.l   .«vse«.  ^'\^ 
Kok-  r-,  .rr  >  n«r  .««.^  4%  .  J'^^'^» 

n.an  ,v.  h  .  ü.  «.  4*^  die  O.Woh<»nm^'K,  >t  d.  s 
F.-u.-hti^k  .t^cehall^  Ucr  iJ^b'^-'  '^  Xert.  üe 
in  sich  schlicüt.  «e  «nJ  «lu**  »l^^-^  ^'^-^  " 

•  VerfL  .$«ahl  uuA  J  8^  7«. 
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erkauft.  Amh  in  Anbetracht  der  vielen  stets 
wechselnden  audt^ren  Faktoren,  die  auf  den  Hoch- 
ofen einwirken,  wird  der  Hochofengang'  immer 
wechselvoU  bleiben,  auch  wenn  der  Gebläsewind 
getrocknet  \v\vA.  Abgesehen  davon  könnte  man 
ja  viel  billig:er  vcrfaliren.  wenn  man  additiv 
vorgiogfe,  also  durch  künstliches  g'enau  geregeltes 
Zufügen  von  \V'assrr(lam[if  die  Wrclisi'l  der  l.uft- 
feucbtigkeit,  wenigstens  innerhalb  eines  Monats 
oder  «Ines  Vierteljahres,  aasfrliebe. 

r>ic>;o  Erwägungen  uml  Kinwündo  haben  trotz 
des  groUen  Aufsehens,  das  die  Ciayleyscbt;  £r- 
llndiiiig  machte,  nnd  trotz  des  Interesses,  dss 
Ihr  entgog.  ngeliracht  wurde,  V-^rhindcrt,  daß  cini- 
Anlage  in  D«utscliUiid  und,  wenn  ich  richtig  be- 
dient bta,  ftberhaapt  In  Europa  bisher  vor  km- 
führung  gelat)<:t('. 

Obwohl  ich  selbst  Anteil  an  der  .Schuld  habe, 
habe  ich  dies  Ergebnis  bedauert,  nicht  weil  ich  an- 
di  rn  Sinnes  geworden  bin.  sondern  weil  dadureh 
dl'!-  Kiiitritt  der  KliltemaRehine  in  die  Kiscnbiittrn- 
teolinik  üljerhaupt  ausgeschlossen  oder  zum  min- 
desten verzögert  wird,  und  hlennlt  auch  alle 
Fortschritte,  die  auf  ihr  Konto  noch  kommen 
sollen  und  hoffentlich  auch  kommen  worden.  Ich 
denke  dabei,  um  aar  ein  Gebiet  zu  oennea,  an 
die  Anwendung  jrr  fr oc kneten  Windes 
in  Konver terbetriebu.  Die  VerbaltniHse 
liegen  bler,  wie  die  weiter  nnten  (bigenden  Be> 
rechnungen  beweisen,  viel  günstiger  als  beim 
Hochofenbetriebe;  denn  1  t  im  Konverter  er- 
blasenes  Robelsen  verlangt  Is  der  MInate  nur 
den  sechsten  bis  siebenten  Teil  der  Windmenge, 
die  1  t  im  Hochofen  erblasenes  Roheisen  fordert. 
Im  gleichen  Sinne  verhalten  sich  auch  die  Aus- 
gaben für  die  Kühlarbeit.  Das  Endergebnis 
stellt  sich  80,  daß  dii  sr  Ausgaben  bereits  aus- 
geglichen werden,  wenn  e»  gelingt,  den  fcjatz  an 
Ferromangan  beispielsweise  von  1  "/^  auf  0,95  */o 
infolge  der  Anwendung  der  Windtrocknung  zu 
erniedrigen  —  von  dem  (icwinn  durch  C^ualiUlts- 
vorsprwBg  ganz  abgesdien,  der  unter  ünständen 
Vorteile  gewahren  kanUf  die  jede  Erwartung 
weit  übertreffen. 

leh  kehre  nach  dieser  Absehweifttng  wieder 
zum  Hol  liofL-n  zurück  und  verweise  auf  die 
Berechnungen,  die  ich  seinerzeit  in  dieser  Zeit- 
schrift verSffentllcbt  habe.*  Ihre  Ergebnisse 
will  ich  hier  kurz  zusammenfassen,  um  zu  be- 
weisen, daß  es  80,  wie  es  Gayley  beabsichtigt, 
nicht  geht,  wenigstens  nicht  im  Rahmen  unseres 
bisher  bestehenden  wissenschaftliehen  und  doreb 
Erfahning  gewonnenen  Materials. 

Durch  die  Windtrocknung  wird  außer  der 
Kokserspamis  von  rund  4  eine  Ersparnis  an 
Geblllsearbeit  von  15  '/o  und  eine  Ersparnis  an 
Allgemeinkosten  von  4  "/o  erzielt.    Setzt  man 

*  Oh  an  n:  ^lat  ea  Torteillukft,  den  Hocliofeo- 
^M>)>lHHewind  zu  trocknenr*  ffStaU  snd  BtoeB*  190Ö 
Nr.  2  S.  73  und  folg. 


23. f  für  1  t  Koks  und  18./^  für  1  t  Kohle 
ein.  welclie  I'reise  im  Minettebezirk  vor  einem 
Jalin;  (üiUigkeit  hatten,  so  werden  die  Selbst- 
kosten für  1  t  Roheisiii  wrii  1,40,^  gedrückt. 
Diesen  Zahlen  steht  die  Ausiratu-  für  Alisehrei- 
itung  und  den  Hetrieb  der  Kiiblaulage  gegen- 
über mit  1,07  v4>  für  It  Roheisen.  Es  bleibt 
also  ein  Gewinn  von  0,33  -  <f%  die  das  Anlage- 
kapital der  Kühlanlage  mit  etwa  8  ''/o  verzinsen 
Wirdes,  wohl  gemerkt  anter  Etnstellang  der 
holv'i  KnJiIen-  und  Kokspreise,  wi.'  -;i>'  im 
Minetterevier  bestehen.  Im  Ruhrkoblengcbiet 
ergab  sich  beispielBweise  nur  ein  Gewinn  von 
0,0(5  .A-  für  die  Tonne  Roheisen,  die  einer  Ver- 
zinsung von  1,6  "/o  entsprechen.  Aber  auch  die 
genannten  8*/»  und  1,6  */o  lassen  sieh  nleht 
aufrecht  i  rhalten ;  sie  sind  ermittelt  für  eine 
durchsdiuittliche  Lufttemperatur  von  -|-  20  °  und 
einen  Wasserdampfgehalt  von  12  g  im  Kubik- 
meter; das  ist  viel  zu  iioch  f&r  onsßre  Breiten. 
Es  wurden  diese  Zaliien  eben  gewflhlt,  um  im 
Rahmen  der  Gayleyscben  Versuchsmonate  zu 
bleiben.*  Stellte  sieh  such  unter  diesen  Ver- 
hilltnissen  kein  zufriedenstellendes  KrL'ebnls 
heraus,  so  war  überhaupt  nichts  zu  machon. 

Setzen  wir,  um  diesen  Fehler  zu  verbessern, 
eine  Durchschnittstemperatur  von  12,.')*'  bei 
8,ti  g  Wass.-rdampf  im  Kubikmeter  ein,  wie  es 
In  den  nachfolgenden  Berectuiungen  fftr  das 
Minetterevier  geschehen  ist,  so  sinkt  die  Ver- 
zinsung auf  1,3  ''/o.  So  geht  es  also  nicht. 
SdlMt  fBr  Hoohofenwerke  In  niedrigen  Rreite- 
graden,  z.  B.  in  Alabama  gelegen,  wo  man  mit 
einer  Jahresdurchschniltstemperatur  von  -\-  20" 
rechneu  muß.  ergehen  sich  nur  7.r>  ",o  Verzin- 
sung. Ich  versuchte  nun  eine  Aenderung  ein- 
zuflShren,  indem  ich  -J-0"  .nls  (Irenze  der  Küh- 
lung anstatt  —  5"  einführte.  Ks  sollte  also 
beständig  auf  0  o  heruntergekühlt  werden.  Der 
Erfolg  war  aber  negativ,  die  Verzinsung  wurde 
noch  schlechter,  und  dies  war  noch  mehr  der  Fall, 
als  die  KfiMgrenze  auf  -f-  6  '  eingestellt  wurde. 
ScblieBüch  gelang  es,  einen  .\usweg  zu  finden, 
nachdem  mir  die  Ursache  des  Mißerfolges  klar 
geworden  war.  Das  hohe  Anlagekapital 
fraß  eben  —  um  es  kurz  zu  sagen  —  alle  Er- 
sparnisse, welche  durch  die  Kältemaschine  ein- 
geführt wurden,  auf,  nnd  dieses  Anlagekapital 
war  deshall)  so  hoch,  weil  die  Kftltemaschine 
auf  die  Maximaltemiieratur  eingestellt  werden 
muß:  sonst  genügt  sie  nicht  der  Anforderung, 
daß  der  Wind  tagaus,  tagein  mit  demselben 
Wasserdampfgehalte  in  den  Ofen  eingeführt  wird. 

Nachdem  dies  erkannt  war,  war  es  nicht 
sehwerf  das  Verfbhren  in  nutzbringender  Weise 
umzugestalten.  Man  muß  eben  nicht  wie  Gayley 
auf  ein  bestimmtes  Maß,  sondern  um 


•  Verj;!.  Jen  ulion  (^onniinten  Aiifnatz  in  , Stahl 
und  EiMn"  1905  Nr.  2  8.  77  Unko  Spalte  oben. 
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ein  liest  itn  in  n-^  M  .i  (1  kiililpti.  und  zwar 
aui  licsteii  uiu  «Ivii  1  .  iiip' r.iiuruiit.  i  sriiii  d  zwischen 

—  5«  und  der  Jalinisdiirt  !isiliiiitt>it.  iiiiii-iatur.  im 
Min<''t.  ri  vii  r  r\Uii  lii-is)ii.'lsWfis.-  um  ö  -j-  12.5 
=  17,:»",  wollt;!  8,<»  ^  ö,2  g  WiisüH-dampf 
im  Kuliikmetor  atwgt^srhii  d.;n  werden.  l>»bei  ge- 
s.-lii.  lit  iKit'ir^'.  iüflli.  liaH  in  der  wnrnifn  .Tahro«;- 
zcit  die  'I  cuiju  ratur  drr  i-intn  U-iulrii  Luft  übi-r 

—  5*  hinauRfreht.  ja  sojrar  möjrliclierwcise  im 
Maximum  auf  .-twa  -|-  1.')"  st.-i-ri.    V.>n  fiiier 
Stftigki'il,  wie  siu  Uaylcv  als  luicrlaljü*  h  »><•- 
trachtot,  l«t  also  keine  Rede,  wcnS>:si'  "s  iii<  In 
in  diT  .iniüi  ll:i!ft«-    dts  Jalircs.    deren  Teni- 
jicralur   4d»orhalb   der  l)tirclischüittsteiiiiM-ratur 
Iteirt.    Aber  warum  soll  dins  viel  schaden?  im 
Hncliofenlx'trii  Ii"  liat  iti.m  mit  •  inem  fi*rtlaufenden 
Wechsel  d»;r  Koks-  uiiil  MolierlK%schaUeiih<  it  /n 
rechnen,  allein  üchon  in  bozufr  auf  6r*il'>e  di'r 
Siüi-l<eund  W.-tssi  TLrelnlt,  nii.-li  mir  stets  wecliseln- 
dea  Vorgiiiigeii,   die  im  Hocljotejiljeti'ielu*  sell>st 
bedingt  sind,  z.  6.  der  KobleoRtauhabacheidun};, 
und  x-hließUcli  auch  vielfacli  mit  einein  Wi'idisel 
in  dtT  Sorgfalt  der  ijciiienuug  —  ich  erinnere 
nur  an  die  herQchtigten  .Montaptmddchten^. 
Wird  aUer   ;relli'nd   L'e"i.T<ht.    <\.\\S    ;r<.'rade  der 
schrofli*  Wi'clisel  der  Wasserdaiujifgciialte,  wif 
er  in  eini^ren  Jahreszeiten  oft  mehrmals  am 

Ta^'e  erfol^rt,*  so  verderldieli  auf  den  Iforli- 
ofungang  wirkt,  so  luiltfscu  auch  tliest:  i:icdcnken, 
falls  «e  wirklich  berechtigt  sind,  schwinden  in 
Anlx  l rächt  der  triolien  KüldtUissi^'keitsnieiifren. 
dit;  ia  den  Bohi'ua  aHfgi^Hi>fichert  sind.  Kurz- 
dauernde Sehwanicungcn  werden  dann  fiberbaupt 
kaum  meßltar  werden,  und  im  iil»rt;ren  wird  die 
«onst  vurzuichuute  Zickzackliniv  in  eine  santle 
Wellenlinie  Obergeflthrt  werden. 

Ii  li  will  nr.eli  fidtreiides  ausführen  :  Zweifellos 
wird  Zu8iiuiuiung  bestehuu,  wuitu  ich  sage,  dali 
gerade  Hochofenwerke  In  heißen  Gegenden  am 

m»dsten    die    relielstilude    hoher    Klltl t .  lliliei-at U|- 

und  ljut'lfi;uuhügkeit  t^rnjitindcu.  Kouiuit  auü- 
L'('s|irachen  kontinentale«  Klima  mit  sehrofTem 

Weelisel  der  Tair-  und  N.e  litt'iiq  ei  ,it  ur,  mit 
hoilic'iu  äoiuiuer  und  kalleui  Winter  hinzu,  so 
wird  die  I^age  noch  mifilicher.  Gerade  auf  die 
\'.  r  1  iiiiL^ I ■  11  Staalon  palü  die  IJeselireihunf:  die>er 
Idluiauscht'u  \'i>rhuUui88c.  Die  Hocbofcnwurkc 
liei  Pittsbur»r  liegen  in  der  Breite  von  Neapel, 
die  Werke  in  'l'eniiesM  i  iiHij  Alaliama  so^ar  in 
dur  iiruilc  von  üiliraltar  uud  Al^xandria.  Es 
i^t  also  ganz  begreiflieh,  daß  die  Anregung  zur 
\\';Hltio«;kimns:  von  amerikaniselieti  Itoehofeu- 
leutcii  ausging.  Je  kAlter  und  gleicluuUUiger 
das  Klima  ist,  nm  so  i;iinstigor  ist  es  offenbar 
für  den  ll  irliof,  iilicl l  ieb.  1  »ureh  die  ElufiUirunt: 
der  Killteiuascidne  in  Uiuiueui  Sinne  würden  Ver- 
hnltnisse  gesdiaftcn,  wie  sie  in  Ge^nden  unter 

*  Campbell:  >Uebordi«y«rhUtnlned«r  Hoch» 
Sfea  in  TeaneaM««.  »Stahl  und  Eisen'  1906  Nr.  4 
D.  286. 


der  Jahri'JMlHrchscliuittsi.sollu'rui(!  von  —  5"  in 
einem  ozeanischen  Klima  bestehen.  Es  sind  das 
ri'cht  iiiiidlii  he  (Jetretnleii.  I>ie  Isotherme 
schneidet  Europa  nur  trbcn  noch  in  der  nord- 
«stliehen  Ecke,  geht  dann  hart  an  derSQdspitze 
von  Sidtzher-ren  vorl)ei.  laßt  Island  ziendidl 
weit  sttdlicli  liegen  und  schneidet  das  südliche 
CrrSnland  ab.  Unter  allen  Umstanden  wird  bei 
der  Anordnunfr  in  meinen»  Sinne  die  Koksmen;;e 
orsi.nrf,  die  einer  Wasserdamidmeuge  von  etwa 
.'1,2  ir  im  Kubikmeter  in  unseren  Breiten  ent- 
s|iri«'ht.  Die  (Jeld.'lsearheit  wird  im  Zns.iminen- 
hanjre  mit  <ler  l.uftkülilung  verringert  uud  ehunao 
(Ii.  Alliri  ineinknsten  nach  der  Maßgal»  der  durch 
die  Koksersparnis  eintrehrai-liten  Mehrerzeutrunjr. 
Mit  diesen  Z.-dilon  lälit  sich  mit  voller  Sicher- 
heit l  echnen.  sie  sind  nicht  »ttf  Spekulation, 
sondern  auf  .-.irin  ri  r  (Jrundlage  anfgehant.  Winl 
dann  nach  Abzu;:  der  A hschreibungsbetrage  und 
Betriehsküsteii  für  die  Kiihlarljeit  eine  aus- 
reichende \'i  I  b  \iila;reka|dtals  erzielt, 
so  ist  eine  soleli.-  Anlat;e  lierechtigt. 

Kin   weilerer   AusMiek.   ohne   den  Bode» 
8)ieknlativer  Ansehauun).'  zu   hetreten.  ist  der: 
Man  wird  nach   Einftilinin^'  d.  r  Kalteuiasclüiic 
von  »elb.-i  dazu  gelallten.  Luftf.  iichtigkeit  und 
Temperatur  genau  zn  ftberwat  In  n  und  den  Oaiig 
der  Gehlitsemaschine    entsiirerhend    ZU  regcU. 
Auch  da<lurch  wird  im  HochofciilM;lriebo  manche 
unliebsame  Ueberraschung  gespart  wenlen.  Fenu  r 
winl     -  davon  hin  ich  überzeugt        die  Kulte- 
nia-sehijie,  wenn  sie  einmal  eingeführt  ist,  s<  Iinell 
weitere  Oehiete  erobern.    Bei  geschickt.  !-  An- 
ordnun^r  l.llU  sich  .!ie  Knlfeniaschin.-  und  Kühl- 
anlage au  vieleu  .Stellen  zu  weiigeUendcB  Ver- 
suchen In  dieser  Riebtnng  benutzen.   Von  der 
K  Ii  h  1  u  n .1  e  s  K  <•  n  v  e  r  t  c  r  w  i  n  d   s  war  oben 
bereits  die  Rede,    weiter  kommt  die  Glcht- 
gasreinignng  In  Frage.    Ferner  kann  auch 

L'iM'adi  die  Kfilteniasehine  h.-nutzt  werden,  um 
den  Hochofeugang  anzuregeu  und  einen  Wechsel 
hineinzubringen.  Bs  h»t  dies  zuweilen  s.  lu  »  r- 
wüDsrlit.  treiad."  bei  H<H-h.".fen.  die  zum  Hängoa 
neigen,  Ansätze  oder  .St.iub«ücke  gebildet  hiUwm 
und  in  der  Erzeugung  znrUckbldben.  Auch  in 
dieser  nezi.  iluns.'  ist  ein.'  Aiiordnuntr  de.nkl«r, 
die  gestattet,  jeden  einzelnen  Hochofen  an  die 
KlÜtemasehine  anzuschließen.  SteYit  ein  Hwii- 
Ofen  in  IvNdiL'ant;,  »<>  kann  die  K;iltemaschine 
unmittelbar  nU  Wärmebringer  ciutretiu;  denn 
sie  entlastet  sofort  den  Uodiofen  von  «Jwp 
Wiirmeanstrahe.  nJlnilicti  derj.  nip'n,  die  zur  Zcr- 
seUung  tli-r  Luftfeuchtigkeit  gebraucht  winl. 
Oleichzeitig  wird  die  GeblBsemaschlne  entlastet. 

Wichti;:  ist.  .laß  l)ei  der  Kühlanlage  nadi 
uieinem  Vorsehlage  da»  Aulagekapital  für  die 
Köhlanla;.'.'  ^anz  erheblich  kleiner  wird,  m 
eiiirm  der  hi.-ruiit.  r  fol-.  ud-  n  Heisidide  (Minettc- 
revier;  betrÄgt  das  Aulagekapital  iui  Sin»» 
meines  Vonchtagca  140000  Ji  für  einen  Hodi* 
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Ofen  mit  2riO  i  Tageserzonguag ,  im  Sinne 
Gajleys  al>.  >  4i5000  .«.  Glaubt  ein  Hoch- 
ofminanii  aln-r,  »laß  der  Erfolir  nur  auf  dem 
Wege  zu  erreidHüi  ist,  Joii  Gayley  bezeichnet 
bat,  10  kuin  er  Ja  Erweltenin^fUii^Ht  roi^ 
<i'!ifn  oder  auch  dio  Anlairt-n  v.»ii  drei  Hochöfen 
auf  einen  Hochofen  leiten,  um  im  Goyleyschen 
Sinne  zn  arbeiten;  sieht  er  dann  keinen  Erfolg, 
st)  map-  ov  wie.i-r  zu  dem  voo  mir  vorgeechla- 
freneti  \\'«?<jo  zurüclikehren. 

Die  Reingewinn-  und  VerrinsiinfjHli.  traf,'« 
-r-^ielif  iler  Leser  tii)-  il'r  verschiedrncii  ll<K;h- 
ofeulifzirlie  aii8  dcji  weiter  unten  folgenden 
ReeluiungRl)eiR|i{eIen.  FBr  den  tfinettebezlrk,  der 
am  nieist.  n  interessiert,  ist.  erfrii.t  sich  eine 
Verzinsung  des  Anlaffekapitals  von 
21  was.  vollauf  genügt,  um  die  Anlage  zu 
rechtfertlgoa. 


Die  den  folgenden  Ermittliniir,  ii  zti-nuhlr 
Uejronden  Einheitssiit/e  zMr  iUiecluiung  der 
Kiihlanla?,'e  venlaiike  i,-h  der  flrenndlich  p»- 
leijitetcn  Mitarbeit  der  M  .i  s  r ),  i  „  ,.  „  i, ,.,  i,  „  ^  ^  |  ^ 
Humboldt  in  Kalle  bei  kiiln,  für  die  ich  au 
dieser  Stelle  meinen  Dank  sage.  Die  irenannte 
Firma  hat  neuerdinps.  irerade  zum  Z\ve<  k.'  der 
Kilhlunfr  des  Ifochdfeugehläsewindes,  einige  Ver- 
i)esserun;r*  11  der  i^iihianlagen  eingeführt,  deren 
Krlaiiteruntr  der  rirma  vorbehalten  Ideiht.  Icli 
will  hier  nur  erwähnen,  da0  die»elbe  Firana  auch 
einen  A|i|tarat  bant,  der  als  Vortrockeo- 
aiM'fii  at  für  i|.  n  W  ind  dient  und  nach  mcioen 
An^'ahen  i>utworleii  ist. 

Ebenso  igt  die  genannte  Plmin  im  Bcritzc 
eines  i  c  h  t  u'  ;i  s  r  r  i  i,  i  n  n  s  v  e  r  f  a  Ii  r  e  n  s  mit 
Hilfe  der  Killtemajichine,  ilas  nacli  meinen  Plänen 
entworfen  iat. 


I.  Tabelle  lur  firmittlung  der  doreh  die  Elnrnbrun^  der  Kilteina»<.hine 

bediiij^ten  Breparnisac. 
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8,4 


1,7  I  11,2  =  1,9 
2,6+0,31 
4,1  +  0,6 


Ho'oT.ß63  l'.Si 
I  »SS 

^.9l■lt•^T.678l^8i 

I        » 75 


Bei  Maximilteniperatvr 


4,60:I3'1m  V.  CKTI'.Si 
I  =»9 


1,» 
8,9 
4.0 


Erlfluterun<r  zu  Tabelle  1.    Es  sind 
divi  P'iiii,.  tr,.,ia,;iit,  ,„„  ,|^,„  verschiedene«  kUma- 
tischen  Verhaituiss.-n  der  Hochofenwerlie  Rcch- 
«nng  tragen  zu  liöimen.    Der  Wasserdaiupf- 
J-'fhalt  der  l.uft  ist  int  ailgeneiBea  auf  76  •/« 
«er  Sättigung  einp-stellt.     Die  Maxiiunlti 
«tur  ist  um  20«  holier  als  die  Jahresdurch- 
^'■iHiifistemperatiir  angenommen.     Die  Tages- 
erzeugung soll  2r)()  t  Kolleisen  betra^'en.  Die 
rar  100  k-   Roheisen  in  den  Hochofen  ein- 
getiihrte  Windiinmgc  ist  uuter  der  Annahme  be- 
rechnet, daß   105        Koks  auf  100  k^'  Roh- 
«>en  gesetzt  werden  und  ly  7»  de»  Koka  ab 
verfügbarer  KoUenstoir  gelten  kSnnen. 
^  Wir.  dm  enge   för  ICD  kg  Boheisea 
"'*'**  niö**='82cbm  beioogemeaaea,  bei 
10»,  882 (l  r  J^)«846  ebmusf. 


7,8  +  0,9  =  8,2l20  o^,  t.  7 14  P.  S  r  8,2 

^  H.'t  _ 

10,2  )           11.^  2«  »„v. 7201'. 8|  11,6 

-  =rl8»            I  — 

18,4  +  1,7  =  Iö,l  81  (^a  T. 784 P. 8|  16,1 

-  =227  ' 


Die  ausgeschiedene  Wasserdampf- 
menge  fOr  100  kg  Roheisen  l'olgt  unmittelbar 
aus  dieser  Zahl,  z.  B.  bei  10*=  345.4,1  g 
=  1,4  kg. 

Die  Koksersparntfl  lat  dann  =  1,4  . 1,2 

—  l.T"V..  und  zwar,  weil  1  kg  Wanserdampf 
1  kg  Kohlenstoff  zu  «einer  Zerlegung  erfordert, 
das  etwa  1,2  kg  Kokt  entspricht.  (Die  Her- 
leitung dieser  Zahl  geschieht  folgendermaßen: 
1  kg  WasaeratoiT  zu  gasfermifr'  in  W  nsm  r  ver- 
brennend Hcfert  29000  W.-E.  Die  Zerlegung 
von  9  kg  Wassenlaiiipf.  die  1  k-  Wasserstoir 
entbalteu,  erfordert  die  <rleicli,  \\  "irmenien^'e. 
Die  Zerlegung   von    1  kjr  Wasserilaiii).!  .ils.i 

— I — =8880W.*S.  Anderseits  entwickelt  1  k^' 

Kohlenstoff  fm  Hochofen  mit  Wind  von  fiOO" 
zu  Kdhlenoxyd  verlireniiend  aiuh  .■<220  W.-K. 
Folglich   erfordert   1  kg   Wasaerdauipf   1  kg 


Digitized  by  Google 


8M  Stau  und  BImd. 


Zur  F/nge  der  WindirodkmuHg. 


«6.  Jahrg.  Hr.  14. 


Kohlenstoff  oil«<r  1,2  kg  Kolw.)  Zu  dieser 
Kokierapamlü  gesellt  frich  noch  eine  weitere  da- 
durch, dal)  lii'  \Vinilt»'niiu'r;i(.ur  int'olf^f  der  Ver- 
rin'rorunff  di  r  durch  dii»  Wiiidorhitzt-r  tlirliondon 
Windint'Ufri^  stoi^rt.  Dii^si^  Kokstirsiiarnis  beträgt 
1  'J  7»  der  oben  berechneten,  z.  B.  Kokscrsparnfa 
bi'i    10"    Lufttfinperatur  =  1,7  "/o,  hierzu 

^ .  1,7  =0/2       znsammen  1,9  >. 

I)  i  f»  E  r  s  ji  a  r  ri  i  s  an  ( J  >'  b  1  il  s  i>  .i  r  b  e  i  t  setzt 
sich  aus  zwui  Fakturen  zusammen:  1.  wird  bei 
erniedrigter  Teniperatiir  eine  in^fiere  Oewichts» 

mciiL'f  Luft  bei  derselben  Geblilsiarb.it  in  den 
Hücboteu  befördert ;  2.  bedingt  die  Küksersparnis 
eine  Ersparnis  an  Gebiftoearliett  iQr  100  kg 
Roheisen,  und  zwar  z.  H.  eine  Kokser>|i,irnis 
von  1,97*'  Ersparnis  aa  üeblOsearbeit  von 
ebenfiiUs  1,9  7«. 

Die  ErspanÜR  ad  1  wird  durch  Wert  f  be» 

herrscht,  d.  h.die  Gewi(!htstiien^o  reiner  trockener 
LutXsubstanz,  die  in  einem  Kubikmeter  Luft  ent- 
halten ist. 

10394  — 

y  =  0,0001252   kr, 

i  +  ii,oo:^ii(;5  .  t 

wobei  p^  =  Druck  des  in  der  Luft  enthaltenen 


Wasserdaoipfes  in  Kilograuiiu  t'iir  1  qm  und  t  =s 
Lufttemperatur.*  FSr  10  *  and  7,5  tr  Waseerdampf 

ist  Y  —  l.--*'^  l^K,  für  —  5»  und  :i,4  Waiaer- 
dami>f  aber  —  1,310.  Es  werden  also  bei  grlcich- 
bleibciider  Ifeldilsearbeit  für  1  cbni  Zyiinderraum 
l,S10  —  1,23.1  =  0,077  k(f  oder  f.  7»  mehr  Luft- 
Substanz  (reliefert.  6  7*  -f-  1,»  7«  (ad  2)  ss 
ruud  8  7o. 

Die  Qebläsearbeit  in  den  Dampf- 
zylindern der  (reblriseinaschine  als  indiz.  P.S. 
gemessen,  wird  nach  der  Koruiol  berechnet,  die 
ich  In  der  oben  genannten  Abhandlung  mitgeteilt 
habe.  Es  ist  «  in  Winddriu-k  von  O,.*»  Atm.  an- 
genommen. Die  theoretisch  autl^rund  der  iu  obiger 
Tabelle  genannten  Wlndmengen  (34.5,  850  osf.) 
ermittelten  Arbeitsnienp'n  haben  einen  Zuschlnfr 
von  25  7«  erfahren,  um  den  Undichtigkeiten 
und  anderen  In  gleichem  Sinne  wirkenden  Fak- 
toren Rechnung  zu  tragen. 

Die  Ersparnis  an  .\  1  Ige moi nk os tc n 
halt  ^euau  gleiclien  Sehritt  mit  der  Koksersparnis, 
alflo  bei  1 ,9  "ja  Koksersparnis  auch  1,9  7o  Er- 
sparnis an  .\lltrenieinkosteH. 

In  der  weiter  unten  foljfcnden  Zusauiuieu- 
stellnag  ist  angenomneo,  daß  die  Allgemein- 
kostcn  8  uK  für  die  Tonne  Rohelsen  betragen. 


II.  Tabt'ilu  zur  Krmittlun^  der  KQhlsrbeit. 


LuflK'Diprralur 
■nd  g  WaiurnUapf 
Im  KaWkmrltir 

Iiurch  Kühl- 
«rlH-lt 
cntxa;;rn 

WUrini-. 

EDUogeD«  Wtimciu«Dg<'  für  1  cbm  Luft 

BtlndUrh 

8lte4a«k 

nirllif t  ,  ,  [.  1 

baltrii  iu  L 

1. 

1. 

Wln.liM.-njT.- 

vor 

nftrh 

•C.  MOll  c 

Wa<Mir> 
cbM 

enUO(eiirn 
Waucr- 

LaftMlilaac 
W.-I. 

t.  Waucrdampf- 

Sanuu 

mrage 
Ww«. 

^  ADwnidiiof^ 

dmaipf 

vwdtokUiaK 
W^B, 

W.A 

Bei  JahreadnrcbsehnittBtampenitur 

t. 
8. 

-1-  IC» 

7,5  fr 

4-  15" 
9,«  K 
-f  20» 
1«.»  g 

—  5» 

-  5" 
3.4  K 
-5» 
9,4  g 

4.1  K 

20  " 

25» 
»,»  g 

092 

694 
69(> 

6,7 
7,2 

8,8 

4.3 
6,6 

7.1  1 

10,0 

13,8 

88400 

40  000 
40  600 

878000 

400  000 
660  000 

Bei  Ha.ximklteinperatur 

T 

«. 

3. 

20  g 

2C  g 
-^40" 
33  g 

-  5« 
3,4  g 

—  «• 

8.4  g 
-5« 
8,4  g 

16,6  g 
40» 

22,6  g 
45» 

29,6  g 

699 
700 

702 

«,« 

io,e 

11,8 

11,6 
15,8 

20,S 

21,2 

se,4 

32.0 

42  100 
48  800 

4.H  30Ü 

89S000 
1  188  000 

1  412  000 

K  r  I  ä  u  t  «■  r  II  n  ir n  zu  Tabelle  II.  Hie 
Wärmemenge,  enthalten  in  1  kg  durcii 
Kahlarbeit  entzogenen  Wasscrdampf, 

setzt  sieli  wie  foltrt  zusammen:  z.  H.  bei  10* 
und  7..")  'j  Wfissi'rd.iiiipf"  im  rbm  I.uft 

1.  Zum  Ilerunlerkiililrri    von    1   k;;    Wiiimer-  K. 
ditinpf  auf  ilic  S.ittiL'iirijjHt^mperatur  ('"i 
n\ü»M'it  entzo^'eii  »or<i«'ii  I  .  1>,-JS  .  Ii  r?  riiri«!  1 

2.  Zum  l.'inwAnili'in  vi>ti  1  kg  WaH«iTdiini|»f 
in  Wa«ier  und  IlerttnterklUiWn  «uf  0" 
müssen  entzogen  «erden   .......  608 


S.  Zorn  Verwandeln  ton  1       Wn>ti»or  Ton 

0*  in  Ei»  von  0°  mÖMen  PiKznj^cn  werden  80 
4.  Zum  Kühlen    von    1  ki;   I'  ''   von  0'  auf 
—  5"  iiiiiHden  eatzojsfea  wcnlun  1.5.0,5 

arand   .  .  ■  2 

Zugammeu  1  -i-  009  -j-  80  -f-  2  =  092 

Die  für  1  cbm  i^uft  entzogene  Warrae- 
menge setzt  rieh  zniiammen:  I.  aas  der  fBr 

*  Vorgl.  den  Yi-rfttiiserrt  AuHfahrun^ron  in  «Btehl 

und  Bisen*  1906  Kr.  2  8.  76:  ,Di«  Qowiotatemengtt 
trockener  Luft  Im  Kublkaeter". 
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Zur  Frage  <Ur  WinUtrocknung. 


äUbl  und  £üen.  849 


Luftkühlung;  2.  ans  der  fOr  WaMerdampf'rer» 

dichtung. 

ad  1)    In  1  cboi  Lafli  sind  y  troeken 

iceilachte LuftsubAtanz^  z. B. bßi  10 «  y  =  1,233  kjr. 
Um  diese  von  10"  nuf      5'  zu  kühlen,  müssen 
entzogen  werden  1,233  .  l.j  .  0,237  =  4,3  W.-E. 
ftd  2>   Ans  1  obm  Luft  sind  4,1  g  Wasser- 

4  1  C02 

dampf  zu  Terdiohten,denaach  =  2,8  W.B. 

Di«  stündlich  gekQhlte  Wladmence: 

Nach  Tabelle  I  hcfr.ltrt  ili  -  tür  100  k-  Hoh- 
eisen  in  den  Hochofen  eingeführte  Wiudmoiige 
in  unserem  Falle  845  cbm;  da  in  einer  Stunde 
tooooo 

— 10400  k{(  Roheisen  erzeugt  werden, 

ergilit  sieh  dne  stUadliehe  Windmeni^  von 

104  .  345  =  35  880  cbm.  In  Hricksicht  auf  Un- 
dichtigkeiten KoUeu  lU  "/o  zugeHchlagen  werden, 
also  39400  cbm.  Die  stöndlich  entzogene 
Wäritieiuen^'e  ist  nun  einfach  das  Produkt 
7,1  .  3»  400  SS  27» 000  W.-E. 

III.  Zur  Berpchauog  des  Anlagekapitals 
und  der  He  triebsk  Osten  der  Killte« 
innschine  diene  folgende  Zusammenstellung: 
Kür  Kühlung  auf  —  .■>•  sind  zu  rechnen  auf  je 
lUÜOOO  stündlich  entzo<.'<n<'  Wilrrnreitiheiton 
4101)0  , /■  AiiLigekajtital  (ander  den  Kosten  der 
Kessel;,  3ö  T. Ö|,  18  cbm  Kühlwasser  von  10". 

IV.  Die  Kosten  der  Dampferzeugung 

für  je  1000  P.S , -Stunden  sollen  auf  folgender 
ünindlage  ermittelt  werden. 


1.  Brennstoff,  830  kg  Steinkohlen   z 

S.  Abschreibuof  d«r  Keaaelanlsg«  und  R«- 

par«(nrko«ten*   0,75 

.'J.  ii)Ml!i>tiunt;  f'iiiHchl.  KcHHcIrcinisriinsr  ,  .  .  1,01 

4.  K««si'ls[uM.sfwa»Her  U  ctim  =  t  5)    .  .   .  0,07 

/iitiaiiitncn  l,.s:i 

Bofier  der  Auatgabe  für  Breiuutoff,  d«r  nach  dem  jo- 

weilii^D  Preiao  eininilelleB  ist. 

Ich  koninie  nuniu>-hr  zur  Zusaniinenstellung 
der  Ueldbetrilgo  und  zur  Gewinnbereclinung : 

A.  Hinetterevier.  Hier  betrügt  die  durcli- 
schnittliche  Jahrestcm]>erntur  -f  10«  lici  7,."»  g 
Wasserdain|if.  Ks  müßte  also  Fall  l  in  Kraft 
treten.  In  Rücksicht  auf  die  ungiinsti^jen  Ver- 
hültnisse  der  Ilochofenwerke  sei  das  Mittel 
zwischt'U  Fall  1  uml  2  fcwülilt,  also  l>iirch- 
scluiittstemjjeratur  +  12,.'»**  bei  8,(i  g  Wasser- 
dampf, Haxtnaltemperatur  4  32,5*  bei  23  g 
Wasserdamjif.  Per  Kokspreis  soll  2.'>  ^tl  für 
1  t  betragen,  der  Koliienprcis  lü  für  1  t.  Die 
Dampferzeugnngskosten  filr  1000  P.  S  i  -  Stunden 
betragen  demnach  17,i'>o  ff  ^  rund  18  »4. 

Eraparniaae  fflr  ItRoboiaea  (Tageaenaagang 
B  tSO  t  Röbels«»). 

t.  Kokssrsparab  !'^  +  *'"  «  M  <yb  b«i  ^ 

einem  Kokaaataa  t.  1160 kg  fOr  1  t=  28  k)^  0,70 

.S.  Ersparnis    an  OeUtiearIwU 

=^  ß4  P.  8  I .    Da  in  1  Stun.l.'  10,4  t  Koh- 
ciiien  erzeugt  werden,  ti,l  P.  8  i  •  8tundeu  —    0,1 1 
9.  AUgeraeiBkoateii,  S,4  */•  tod  S       .  .  .  0,07 

ZaMnimen  0,80 


Ausgabe  fflr  die  Kahlaalage  für  eine  Tonne  Rohelaea. 


VMh  Oayiaf 

Wasli  ■cl««ai 

1  000  000  W.-E. 

840  000  W.-E. 

435  000  .4 

140000  Ji  1 

4oa  P.äi 

189  P.äi 

191  obm 

Ol  ebm 

1.  Ali-'ilircillun;;  und  Kcparaturen  lO*",»  dos  Anlai;eka|iitalit, 

vorteilt  jiuf  91  000  t  Robeixon  

0,48  Jt 

0,15  Jl 

8.  Betriebakraft  (es  sind    189      S  i  im  DttrcbackniU  an- 

sanekmen)  18     fOr  1000  P.S  i  •  Standen,  verteill  auf  10,4  t 

0,82  , 

0,88  . 

+  0.02 

8.  KiUllwaii!<(-r  0,5       für  1  rinn.   mtIciU  nuf  10,4  t  Rohcinon 

O.0S  , 

0.08  , 

4.  Bwlii'tiiinir  iliT  Kiilti'iiijiscliiiii',  Htiimilirli  o,(;  lic^w.  t\.'t  . »', 

0,06  , 

0,08  » 

5.  8cbniieratotIverbraucb,  «tündlicb  U,07  .4,  verteilt  auf  1Ü,4  t 

0,01  , 

0,01  . 

ZaaaramsB 

0,88  .< 

0,44 

0,88     0,08  «« 

.  .  .  .   »  0,88  — 

0,44  -  0,44  , 

Bei  OlOOOt  Roheisen  im  J.ilire  erjcibt  sich  ein  (»ewinn: 


ad  a)  =  ti  UUO  Jf-  =  1,3  de»  Änlagokapitala. 
ad  b)  -  40000  ,  «  28  .  , 


*  Dioee  und  die  fol|renden  Oeldbetrige  sind  is  meiner  Abbandlnniir  in  „Stahl  und  Eisen*  1905  Nr.  8 
8.80  oben  link»  b<  trr;i'ii!i  r 

**  Zuvcblag  zum  .\usgleich  des  höheren  AalagokapitaU  der  Kessclaulage. 
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gfiO  Stahl  and  Eümii. 

DeiMKt'^uuüber  stolien  iiie  Anspülten  l'üi*  «iie 
KttltemAitchlne.  Ich  grüpdore  (rl(>ich,  indem  Ich 
ilit^  Kaltfiuascliino  oiiiriial  narli  dt  in  \  otliildt- 
(Javli-v-^  Ih'iiu-ss<'  und  Jiml«'rs«'il«  in  rebuniüi- 
stiuiimiiiK  tiiil  mcint'in  Vorschlajrß  ^Blohü  vor* 
gtduMKlc  Tal».  !!.'  S.itf  H4!»(. 

IM'  Sf  Ki  iiiL'^rw  iiiiizitl'i  T  mtil^  iiisoti'i  ii  ciiR' 
Verkürzung:  iiljilircii.  als  ilU-  Aiilajri'  nicht 
voll  au«gcniit/i  wird,  sobald  diu  Luftt('m|»uratur 
unter  den  Diin-Iisclniitt  sinkt. 

Eine  Bütraciitiing  «Icr  (lurcii.sciiuiuliuliejt 
VierteUahrstemperaturen  lehrt,  daß  die  Kftbl- 
Ifistuii«.'-  in  (Irin  kfllttnn  n.kll'jaliri'  <in<'  Kür- 
zung Uli)  etwa  33  "/»  »'rtahruu  wird,  di  iiigcniiili 
aacb  der  ans  der  Kühlung  berechnete  Crewlnn. 
Anderseits  kann  man  in  ~,(  in  ilallijalirr  aufii 
ein  Drittel  des  Utitra^i-s  für  Jtutriiibslu-al'L  uud 
KOhlwaaaer  «paren.  Er  wird  sich  dann  in  dorn 
wärmeren  Halbjahre  tdn  Uewinn  von  44  4  t*r* 


S6.  Jahrf;.  Nr.  14. 

p'ben,  in  tivm  liilllcrtu  ilulbjaitm  uiu  solclier 
von  23  ^3.  im  Mittel  also  33  r\  was  einer  Vor- 
/iiisiin;:  von  ^  4  .  •J><  —  'Jl  7«  <  nls|.rii  lit.  I)it  s«  r 
Vvrziuüuugsbi'trag  «-rsf-liuiut  aIh  völlig; 
anareicbend. 

B.  Rh  ei  n  I  an  d-WoK  t  f  a  1  e  n.  (Tai^fterzeufroni^ 
—  -J.")'»  t  Ii uli'ison. )    I>ii'  kliiMMlisfln'n  Vorbüll- 
nissi-  sUninii-n  mit  denen  des  Mini  ttibczirlis  ülier- 
itin :  Kohlenpreis  =  1 1 ,50 .  ^,  Koktipreis  =  1 7 . 
Kostten  von  1000  P.S|. Stunden  »  11,40 

Brtparniii  flr  1  t  Boheiaen. 

1,  KokKeritparniit  —  2,-l  o'o         <>inem  Koks- 

«al/f  -  lOUOkic  -  -^  k'K  «uje  1".*  .  .  .  0,41 
'2,  Kis|iarni^antii-Mä»i'url>fit64P.8i  -StmnU-n 

=  ll,7i  «  für         t    0,07 

.  3.  Erapkriiia    »ti    AlIgKnioinkoHtcn    '-',-1  >'•> 

TOD  SJf  _ 

Zammmen  0,5h 


Zuf  Fragf  der  WindtrodhiHnff. 


Aungabe  für  die  Kfiblanlage  fflr  I  t  Kokeitten. 


KQhlleiHtung  

Anlagekapitol  

Betriebakfafl,  maxiouü  ,  

KlIhlwaMiennenifo  irtfindliÄ  

1.  AliHrliniliiiiiir  und  RemtatNreB:    I0  "„  ili  i,  Anln>r<'ka|iitals. 
verteilt  nul  Iii  iKHi  t  Kohpisen  

2.  BetriebgkrÄft;  11,4  «  für  UMMi  |'.  S  i  -  Stim,!.  ii,  1,47^ 
für  12tt  I'.  S  i  -  Stundt  n,  vi  ricilt  »luf  lo.4  t  IUilu'ii*eti      .  . 


„  61  cbm  k  0,5        0,31  U 

8.  Kahl«..H,r  j^-  

4.  Bedientini;   

5«  SchmicrMtufTverbraucb   


a     *     •  • 


Zatainnten 


I  Ulid  (HMl  W.-Iv. 

403  l'.Si 
1«1  ebm 

0,48  .« 

0,14  „ 
+  0,02  , 

0,08  , 

__0,01 

0,74 


Xlirh  inrliipfn 


8400011  W.-K, 

140  04>«»,ji/ 
12»l'.Si 
61  ebm 

O.lß  ü 

U,14  n 

m » 

0,03  „ 
0,01 

0,86.4 


Demnach  h)  (icwinn  naili  Onvli-vM  Verfahren      O.'iri  —  0,74  =  — 0,!9  #  {iiUo  Verlust), 

bj  Ciewiun  uitcU  dem  von  mir  vorgeMehlajjeaen  Verfahren  =  0,56  —  0,86  ~  0,19  liV, 


jnhrlieh  also  l.ei  Hl  000  t  Roheisen  —  1  7  300 
t'Ulsiirodieml  12,4'^'/ii.  die  in  ol.en  ;rek<  iinzeieli- 
neter  \Vel8<^  i^ine  Kiir/nny  anl     i  .  12,4  — ^  it,3  "  <« 
ertahicu  iniissen. 

L'nter  dem  Kinllnli  der  niedrinei-en  Koks- 
und Kohleujtreise  stelll  sich  also  eine  viel 
aehleehtere  Verzinsuni?  heraus.  Da  für  Doutsch- 
land  im  alliremeiiieii  die  oben  anjretreheneii  klirnn- 
lischea  V  crbilltnisse  zur  Kichtseiinur  irewiililt 
werden  kSnnen,  entscheidet,  nur  die  H6he  der 
Kohlen-  um!  Kok>|n  eise. 

t'.  Ich  will  uoeb  die  Hi)cliol'en werke  beruuk- 
siclitl^ren,  die  südlicher  »releji^'en  in  das  Bereich 
der  -f-  l"'"  Isotherme  tnllen.  Ex  gilt  dies  von 
den  ilochüt'en  2.  ii.  au  der  südfranzSsischen 
Küste,  in  Elba  und  Trlest.  Es  betragt 
also    iQr   diese   die  Durclwclmittsiemperatur 

Ih  4  •>,.->  =  17.5»  bei  j_  ,,  2  f. 


Wasserdampf  (Mitttd  zwiscln-n   ?\all  2  nnd 

Iter    Koksjireis    soll  30   Jl    belra^ren.  der 

KolilenjireiK  24  Die  Daiiii»lVr/.euKnn^'  tür 

1000  P.Si -Stunden  kostiit  dann  21, TA  Ji 
=  rund  32  Jt. 

Rraparnl«  fOr  I  t  Roheiaen 

(Tagener^eiif,'iiii<;  i.'iO  t). 
2,9  4-  4,r, 

1.  KokmrapnrniH  ^        ^3, (.'j'!,,  bei 

einem  Kokwtatxe  voa  lÜOU  kg  =  37Ji  kg  .  1,13 

75  +  89 

2.  Kr»|mrniH  an   CieUlnnearhcit  =        _^  - 

=  82  P.  8  I  -  StunUvM  =  1,78  •«  für  10,4  t 
KobeiMB  0,17 

8.  Erapamia  an   Allgemeinkoslen   8,75  <'^ 
von  8.«  0,11 

2hisammen  1,41 
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Anngabe  fflr  die  KQhlanl«^«  Tfir  I  t  RaboUrn. 

>a<  Ii  tiujli-y 


KülillfiHtuni;  «  * 

AnlaKek«|tiUl  

Betriebcknifl,  maximal  

KilhlwaMHcrnion(;(>  Htfliiillich  

1.  AI>H<-hn'ilinn?  und  K<-|mratnrkoHlcn  10 o«  dofi  Anln;;i'ku|iitab 

vt  rt.  ill  auf  IM  (100  t  KttlleiHcil  

2.  UclriLbbkruft:  22   *   fttr  lUOO  l',  S  i  -  .Stunden   vi-rtcilt  auf 

10,4  t  Bobeiaen;  188  P.  S  i  •  Stundea  kommen  in  AnaaU  .  .|1 

:t.  KüiilwAMer  0,5  l'f.  flir  1  ebm,  nrtailt  anf  10,4  t  Bobeimn;  | 

fit;  i  iim  —  o,4:t  *  ,  ,  .  .  ' 

4.  bi->lieiiuni;   .•......«.  I 

5.  SchmientoffTerbraach  ' 


ZuMinmeu 


1  322  tM»0  W.-K. 

541  OOU  r« 

&DSP.81 
238  cbm 

0,00  ■# 

0.40  , 
-!  0.0:!  . 


0,06  , 
«.Ol  , 

1,14  * 


.Nurh  Ri.'iDrm 


480000  W.-l-w 
107  000  « 
\m  P.81 
H6  ebm 

0,22  « 

«,40  , 

<K04  . 
0,0s  „ 

<».oi  „ 


1,14  s= 


Demnaob  a)  Oewinn  nacb  OaylejK  Y  erfahren  .  .  .  •   »  1,41 

entaprechend  jlkiUch  SftOOO  >*,  eittapr.  alner  Vminranip  von  4,6  «A» 

Domnacfa  b>  nadi  meinem  Vomchln«?   —  1,41  —  0,70 

entaprerbvnd  jlhrlich  05000  (,  mtHprediond  einer  Venlnaeni;  von 

8H  o/e,  di«-  im  siniic  iIit  Aiisrii>iniii^'<-n  unter  A  eine  Vorroinderanp 

auf  *}a  .  '.V.\  =  2.')       ortHlircii  iuünh.'Ii. 


ti.To  *' 
0,27  t 
0.71  .« 


D.  Die  UuchöfüD  in  Alabama  liegen  uocli  südliclicr.    Eh  werduu  Kielt  aUo  di»  durch 
dl«  KinfiUiriiiig  der  KBltemuehine  entieltea  Gewinne  noch  ateigern. 

Ztiaammenetell eng  der  Brirebniaae. 


nÜMlaa« 


4a»  Aal«f*taplial« 


H««haf«ii 


Mincficln'/.irk  

Itbttiniaud-Weiitfalea  (Kohlenrevier) 
Trfffat,  RIba  uef.  


Sm-Ii  li.ivliM» 

Xiu-h  ntrlll«*!!! 

Macli 

•npanla 

Onjrlef« 

»•Inm 

Vonchlaf 

Vortrhlaf 

% 

( 

■« 

•4 

 \ 

2,4 

4h:i  000 

1 40  0(MI 

21 

2.4 

486  000 

HOOtKI 

(Verloat) 

S,76 

541  000 

197  000 

4,8 

2ö 

Ihtlici  Hiud  uatürlich  diu  Gewinne,  die  in  der 
(HeichfSrmijErkett  des  Hoehofeng'ange«  beendet 
siinl.  uihI  ilir  ,ui(li  irii  <ilit;n  tr<'kfnnziMi"linf(t'n 
\'orteilc  uuiieriicluiclitigl.  geblieben,  da  sie  aicb 
nicht  zaUenuADie;  aiMdrüdcen  lassen. 

DfA  Berechnung  einer  KQhlanlaf^e 

für  tl  (•  II  K  0  n  V  i' r  t  f  r  It  t  r  i  1- 1>.  Es  >oll  <  iii 
Konverterwerk  in  Betracht  gezogen  wurden, 
dan  Birnen  von  15  t  FasmmgsverDiOgcn  (das 
heißt  niiH^t  lirnrhti  s  Rlock^ewicht  fSr  ttle  Charge 

—  15  t)  Itcsitzt  iiikI  mit  ilicscti  oiiip  wi»rkt?lff- 
UcIm'  Kr/t'ii^runsr  von  1 X  Hlörkcn  crn-icht. 
Die  kliinatisi  lH  ii  \  rTli;ninissft  sollen  dii'  des 
llinctti-l>t  /irks  si  in.  l)ii'  ( rcMn.st'inascliinf'nknlbon 
durchl.tiitin  iu  licr  Miui:te  einen  Raum  von 
540  Kubikmetern,  die  Dampfsyllndn*  der  Ge- 
Mns.  itinsi'liint'  imliziiTcn  1750  P.S.  Es  soll 
nun  der  Wind,  (;he  er  in  die  GeblAsezylinder 
gelangt,  eine  Kühlung  auf  —  ft  *  erftdiren.  Als* 
dann  wird  sirli  uitic  Ersparnis  an  G  «■  Ii  1  il  s  «•- 
arheit  geltend  machen,  die  wir  zunächst  be- 
reelinea  wollen: 

Nach  Tabelle  I  betrügt  diese  ^       a=  »,6  i>/o. 


9,5 


Es  werden  also  erspart  '^^^ .  l  "  :•() 


166  P.Si- 

Stundcn.  IT.«  P.  8  j -Stunden  kosten  (18  Jt 
für  1  ODO  .stunden) ^ 2,99  Jt.   Da  in  einer 

Stunde  50  t  BlSeke  erxeugt  werden,  Ersparnis 

fBr  1  t  IM.i.  k.  ^  fi.oc.  .H. 

Die  Kosten  d«-r  Kühlanlage  iuiiH.seu  iiuu- 
mehr  berechnet  werden,  indem  das  Anlagekapital 
auf  ili<'  Maxiinalteiniu'ratur  t  in^rrstt  lil  wird,  also 
auf  32,5  <*  bei  1'6  g  Wasserdauipf  iiu  Kubik- 
meter. Die  Betriebskosten  sind  anf  die  Durch- 
sihniltsti-inperatur  von  r2,.">"  l»<  i  s.tj  ^' Wasaer- 
ilani]if  zu  lii'rrclini'n.  NMninit  man  Miixinial- 
2!i:i 

tcnijii'ratur  r)4()  .  ^..^  =  i>7S  clnn   als  iiiitiiiiiicli<' 

Windiiiengc  an,  stündlich  also  rund  cittu, 
so  ist  die  hei  Maximaltomperator  stQndllch  au 
entziehende  \\')irrn<-incnge  (siehe  Tabelle  II) 
21,2  -f  26,4 


»86000 


»85000  .  24  SB  840 000 


W.-E.  Diedurrh^i  liiiiitlii  li  zu  i  ntzii'lifnde  Warin»-. 
nm\\n-    (r»4()  X       —  fl'-ii    stiiiidlii'li  I 

=  HH  000  =  a;',  (»0(1  .  H,(;  =  -JK»«!!»!) 

2 

W.-E.  Anlagekapital  =  h,4  .  41  oiio  ( vurKl.  III) 
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=  345  000  A?,  (liirchsclm.  Botri.'lwkraft  =2.9 
•38=  110  P.S.,  durchsohn.  Köhlwasscrnionge 
•tOndUch  2,9 . 18  =  52  ebm. 

Aaagftb«!!  fQr  ein«  Btnnde. 

1.  Abadireibmig  nnd  Reparatoren  (jährlich  >* 

./V«  j  AI  1  ,  .  10  845  000  ^  „ 
10     det  Anlagekapitala)      •  —  *JBO 

2.  Bptriohskraft  0,110.  18  =  1,98 

Zui4<-hln);  in  KnckMicht  auf  die  Ainorti- 
xniion  der  KoHScIanlus;»' .  .  .  •  .  = 


•  •  «  • 


4.  Ui-dii-niinf;  <l*>r  Külti'inaaollilie  ...     —  0,60 

5.  SchmitTBtofTTprlirnui'h  =  l»,0" 

ZuNAniincri  Ntiimllirh  (50  t  Ulörki'l  7,80 

Für  1  t  S(iililliir>.-kf  ii^M   0,16 

Uiurvon  ab  diu  Krtiparuia  au  Uulitiao- 

•rbeil                                 .  »  0,cki 

Hleilien  all  Ausgabe  fOr  1  t  BIScke  .  .  0,10 

Würde  es  iiiö^rlii-li  sscln.  den  Fcrromarifran- 
SAtz  von  1  °/o  aut  li,ü.">";o  herabzusetzcu,  so 
wfirde  dies  eine  Era]wiriii8  tod  0,5  kg  fUr  1  t 
Hlörk«'  IiiMliutm  Im  Werte  von  ninil  l'J.5 
al.su  uttilir  aU  diu  obeu  geiiaiuiteB  0,10  Küsten 
der  Lnftktthlungr. 

dciadi'  in  Anliftraclit  der  Rolle,  die  di'r  aus 
der  Lultt'cuchtigkoit  abgeschiedene  Wasserstoff 
UDd  Tielleicht  auch  der  Sauerstoff  spielt  In  bezug 
auf  Erstamin^crschcinuugen,  Hohlräuinr  und 
FesUffkellselgenschaftfn,  wäre  ein  \crsuch  in 
der  anpepebenen  Ifielitiing  vom  kaufmnnnischen 
Standpunkt'  \  nll  urai  „moz  zu  nclitti ni-jen,  da 
einem  ?er)uiltDi«mJiüi|£  sehr  geringen  Einsalze 


ein  außerordentlich  hoher  Gewinn  aller  Walir- 
schcinlicbkeit  nach  tretrenübersteht. 

Ich  erinnere  hier  kurz  an  die  rundlegenden 
Arbeiten  Müllers,*  der  die  lieim  Anlioliren  von 
Blöcken  austretenden  üase  autdng  und  selb.st 
M  dichtem  BlocIcgefQg«  Oasvolamina  von  Ober 
60"  0  i  -v  I  M  livolumeoi  mit  etwa  70  bis  92  <^ 
WaMserslull  erhielt. 

Nach  der  von  Uttller  begrOndeten  Theorie 
wirk'  ii  alle  unsere  Desoxydalionsmittel  nur  d  ihiri. 
daß  die  Entbindung  der  großen  tiasuieugeu  wäh- 
rend des  Giefleos  nnd  Erstarrens  des  Blocke« 
unterdrückt  wird.  ^Vird  die  llenjre  der  gebun- 
denen Gase  verringert,  und  dies  geschieht,  wenn 
man  die  Quelle  dw  Wasserstoffzuflusses  verstopft , 
80  wird  auch  die  Menge  der  Dcsoxydationsmlttel 
eine  Verminderung.'  erfahren  kJinnen. 

Weiter  erinnere  ich  an  den  ungünstiiren  Ein- 
fluß des  Wa-Siterstoffs  auf  die  Festi>rkeitsei}ren- 
scliat'ii  ri.  der  in  verschiedener  (Jestnlt  zum  Aus- 
druck gelangi  (^Beizbrüchigkeil,  Sprödigkeit  von 
Stahl,  der  beim  ErUtzen  in  einer  nndichten  Gas- 
niiitl'el  0.(t'2M"n  WasserstofT  nnfV  iiitnuiien  hatte, 
Ueberlegenheit  des  TiegelgubsUihls  gegenüber 
dem  Konverter-  und  Martinofenerzengnis).  Heyn 
s|irielif  so;rar  die  Verniiitun^r**  aus,  daß  Wasser- 
«totf  bei  heißem  t'bargengange  iu  größerer  MüUge 
aufgenommen  wird  nnd  abdana  nngün.stig  auf 
die  Eigenschafien  des  Flnßeisens  wirkt. 

*  iBtaU  mii  Kien*  Jahrgang*  1882  nnd  fönende. 
,8«abl  und  Eisen«  1900  Nr.  16  B.  6S9. 


Der  elektrische  Antrieb  der  Walzenstraßen. 


1^  K  dfirf te  für  die  beteiligten  Kreise  von  Inier> 

esse  sein,   wenn  der    vi  .-i  t ;  i>  rk  r;i  f  h 

erstattete  Bericht  über  den  gcgini  wärt  igen  Ent- 
wtcklottgsstand  und  die  Aussichten  der  elektrischen 
Walzwerksantriebe  in  einiiren  I'unkti-n  dmcb 
Erfahrungen  ergilnzt  wird,  die  von  ausgeführten 
Anlairen  her  zur  Verfügung  stehen.  Ich  greife 
eine  besonilers  charaktt  ristische  .\nlatre  heraus, 
bei  welcher  von  den  Antrieben  der  Fertigstraßen 
aus  walzentechnisclien  Gründen  eine  weitgehende 
Steucrfahigkeit  verlangt  wurde,  so  daß  von  vorn- 
herein auf  die  ausgleidiemle  Wirkung  von 
Schwungmassen  verziehtet  «erden  niuliie.  Hier- 
aus ergab  sieh  von  s<dl»st  ilie  Bedingung,  daß 
die  Motoren  Ihm  Ii  iili.  riasf untrstVilii^-  sein  mußten. 

Wenn  icli  iibi-r  die  wiciitigste  Frage,  die 
der  erzielten  Betriebsttkonomie.  keine  Zahlen 
brinire,  so  reclme  ich  auf  die  verst findnisvolle 
Nachsicht  der  Leser;  es  handelt  sich  um  ein 
Spezialwalcwerk,  dessen  RentabilitBt  gerade  durch 
die  i)ekon(iniie  dri'  Ktn  i  Lri'  Versorgung  weseiillieli 
beeinllußl  wird.  Für  mißtrauische  Gemüter  will 
ich  noch  besonders  betonen,  daß  ftbniiche  Walx- 


Von  F.  Janssen  in  Berlin. 

(irMUnwk  wmhttM^ 

werke  mit  Dampiteasehtneuaatrieben  seit  Jahren 

im  GanL'e  sind,  so  daß  für  die  Kostenbereelniuntr 
der  Energie  Versorgung  bei  dem  Bau  der  Neu- 
anlagea  einwandfreie  Unterlagen  vorhanden 
waren.  Es  ist  ferner  bemerkenswert,  daß  zur 
Erzeugung  der  elektrischen  Energie  keinerlei 
billige  Energiemittel,  Abgase  oder  dergleichen, 
zur  Verfügung  stan<len,  sondern  daß  man  auf 
gestochte  •  Kessel  angewiesen  ist.  Da  diese  An- 
lage mit  elektrischem  Betrieb  in  der  Folge  mehr- 
fach kojdert  worden  ist  —  auch  im  Ausland  ~ 
und  da  einige  von  diesen  Betrieben  unter  Bei- 
l>ehaltung  des  Systems  wesentliche  Erweiterungeu 
erfahren  haben,  so  ist  man  wolil  zu  der  Annahme 
leTechtigt.  daß  die  erzielt<'U  Betrielis.  rgelini>se 
nicht  so  schlecht  sein  können,  trotz  der  investierten 
hSheren  Anlagekosten  und  trotz  der  Umsetzungt- 

\  rrluste. 

Die  zu  besprechende  Anlage  ist  ein  reines 
Walzwerk  mit  3  SpezIalstraBen  nnd  den  Oblteben 

\.  Im  iiKi  tri' 1h  II.  Die  Vorstraße  zum  Vorblocken 
des  Materials  wird  durch  einen  GieicbstroiD- 
Motor  von  normal  400  elf.  P.S.  angetrieben. 
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arbeitet  nach  eiiK-r  I  »r-luichtiintr  und  cnthnU 
eine  zusiUzliuhe  Schwunginaäsu  von  liciiUuti^  3Ü  t; 
der  Motor  ist  mtt  eloer  ro(;ulierbaren  Compound- 
wifklung  verst'lion.  so  ila(5  der  für  <lon  Hetrleb 
günstigste  Schlupf  eiogcsUillt  wurden  kann. 

Dieser  Antrieb  unterscheidet  iifeh  nleo  in 
nichts  von  ilcn  bisher  üblichen  Antrieli.  n  an  Vor- 
straßea  für  Fciustrecken  usw.  Auf  zwei  Fertig- 
Btrftß^n  mit  Antriel>eD  von  normal  440  and  550 
eff.  I'.  S,  wird  das  Material  fertifrtrewalzt.  Die 
Gieichstrou- Zentrale,  au  welche  auch  etwa  35 
Einzelantriebe  mit  LeistunjE^en  zwischen  5  und 
40  P.  8.  an^'t-sehlossen  sind,  umfaßt  einschließlich 
der  Hcserven  3  Dnmpfdynanios  von  je  450  KW. 
mit  liegenden  Tandemmaschinen. 

Die  Motoren  der  beiden  Fßrii<:str:i  i  -i,  jede 
mit  zwei  (Jerüsten,  auf  denen  abweclisfliid  ;:e- 
arbeitet  wird,  sind  ebenfalls  tiir  nur  eine  Uinlauf- 
richtnng  gebaut;  jedoch  wird  innerhalb  jeder 
Walzperiode  eine  Ke^nilienin};  in  der  Tourenzahl 
vorgenouiinen,  cntsprecheud  der  Bedingung,  daü 
das  Walzgut  langsam  gefii6t  und  mit  stetig  zu 
steifjernder  Tourenzahl  nißtrliehst  schnell  durch- 
gewalzt werden  muU.  E&  deckt  sich  also  diese 
Bedingung  mit  der  tou  Oerkrath  aufgestellten 
Forderunjir  für  di(>  Arbeit.sweise  VOtt  Antrieben 
für  schwere  TriostraÜen. 

Die  Aufgabe  ist  gelSst  durch  Verwendung 
TOn  reichlieh  bemessenen  X<  i  ii^chluflmotereit, 
deren  Tourenzald  durch  Feldregulierung  an 
StraÜe  I  in  den  Grenzen  von  175  bis  2(50 
minutlich  verUldert  werden  kann,  an  Stral]-'  11 
in  di-n  (Jrenzen  von  220  bis  3<10  ininiit lieh. 
Wrihreiid  der  Wai/.panse  lauten  die  .Motoren  mit 
der  kleinsten  Tourenzahl;  im  Moment,  wo  das 
M.aterial  irefaßt  wird,  kann  eine  weitere  Drosse- 
lung der  Umdrehungszahl  durch  kurzzeitiges 
Vorsehalten  des  AnlaOwlderstaades  erreicht 
wenb'n.  Ans  walztr-ehnischen  (iriinden  isf  is 
erforderlich,  daß  die  Tourensleigeruog  tuöglichst 
gleichmäßig  verlauft,  und  daß  die  HOcbsttouren- 
7.M  w.iluend  di's  T!i'!i:irrun<rsziistandes  konstant 
gehalten  wird;  auf  ciae  Mitwirkung  von  Schwung- 
massen ist  daher  verzichtet;  ihre  BMchlennl- 
gung  und  Vcrzö^erun^r  zu  Anfaniy:  und  am  Ende 
der  Walzperiode  h;'ltte  ohnedies  unliequeme  Be- 
lastungsschvvnnkungen  ergeben.  Bei  der  kurz- 
zeitigen TourendrOSSelung  btUm  Anfassen  des 
Walztr'ites  wird  -  von  dem  roti>^renden  Motor- 
anker aus  —  so  viel  Kneryrie  frei,  daß  die 
BelastttUgsperiode  für  den  Motor  allmählich  ein- 
geleitet worden  kann.  Ji-de  W  alziieriode  umfaßt, 
je  nach  Länge  des  Materials,  etwa  30  bis 
50  Sekunden  mit  nachfolgender  gleich  langer 
Pause,  die  für  das  Abziehen  des  Frrtitrmaterials 
sowie  fiir  das  Vorrichten  und  Ansetzen  des  neuen 
Blockes  ausgefällt  wird.  Dadurch,  daß  auf  zwei 
(rerüsten  aliwccliseiml  ^'  'arbeitet  werden  kann, 
ist  ein  guter  Belastuugsaiisgleieh  erzielt.  Die 
Sttueruitg  dw  Motoren  erfolgt  von  einer  gemein- 


samen Steiicrkanzi  l  aus.  von  der  ans  die  Mo- 
toren auch  angelassen  und  au  den  .Meßinstru- 
rnenten  kontrolliert  werden.  Diese  Steuerung 
ist  so  einfach,  daß  sie  <<hu<-  weiteres  voo  efn«a 
Jungen  hetAtigt  werden  kann. 

Mir  kommt  es  darauf  an,  zu  zeigen,  daß 
die  hier  verwentLfen  ^\■al/.enzlltrmo^oren  den 
durch  üerkrath  aufgestellten  Forderungen  für 
die  Antrieb«  von  schweren  Triostraßen  in  geradezu 
idealer  Weise  ^'incbt  werdi-n.  Als  der  voll- 
kommenere Antrieb  für  die  Triostraüe  gilt  in 
diesem  Bericht  die  Dampfmaschine  wenigstens 
was  SteuerftUc^dt  aa1)elangt:  sie  ^'estattet  eine 
Tourenregulierung  einfach  durch  Verstellen  des 
Rej:ulators  und  tr«;wnhrleistet  wahrend  des  Durch- 
walzens di-n  ;:.  rinL'sten  I'nurriiabtall.  Auch  die 
Oasmascliini'  koninii  diesen]  Idi-al  nahe,  sobald 
sie  nur  nach  den  in  dorn  Bericht  gegelienen 
Anregungen  ausgeführt  wird.  Die  oben  be- 
srhrietienen  Xebenseblnfnü'itnren  entsprechen  voU- 
kommeu  allen  aufgesteliifu  Forderungen:  weit- 
gehende Tourenregulierung,  große  üeberlastungs- 
fnhiirkeit  bei  geringem  Touri  nabfall :  durch 
Gegeüschaltcn  einer  zusiltzlichen  tierienwicklung 
laßt  sieh  der  Tourenabfall  sogar  votlstindig 
kompensieren.  Die  Motoren  der  vorstehend  be- 
schriebeneu Anlage  sind  um  100  O/o  überlastungs- 
ffthig  bei  sehr  geringem  TonrenabMl. 

Es  wird  dann  weiterhin  der  Damjifmaschine 
wie  der  Crasmaschine  als  Vorteil  gedeutet,  hei 
Ileberlastungeu  stehen  zu  hleibeu,  wahrend  der 
Klektroniotor  weitcrlftuft,  bis  die  Sicherung  durch- 
br.iint  bezw.  der  Automat  herausfflllt.  Dann 
aber  bleibt  der  Elektromotor  doch  auch  stehen, 
und  man  hat  es  sogar  in  der  Hand,  durch  die 
Wahl  einer  geeigneten  .Sicherunir  bezw.  durch 
die  Einstellung  am  Automaten  dem  Motor  genau 
die  Grenze  der  Ueberlastung  vorzusehrelben, 
bei  wrdcl^i  r  .T  stehen  bloilien  soll.  Das  wnre 
also  ein  N'orteil  dem  Dampf-  oder  Gasbetrieli 
gegenüber.  Und  es  ist  auf  jeden  Fall  einfacher, 
beim  Elektroneitor  den  .\Htomat.en  wieder  ein- 
zulegen und  den  Uaudhebel  des  Aiiiasscrs  zu 
betätigen,  als  eine  DampfVralzensugmascIdne 
wieder  in  (rang  zu  bringen,  von  der  Gannaschine 
ganz  zu  schweifen. 

Noch  ein  Wort  über  diejeidgen  Elektro- 
motoren, die  versagt  haben  sollen,  weil  si<>  von 
vornherein  zu  schwaeb  irewrihlt  wurden.  In  den 
mir  bekannt  gewordenen  F^illen  handelt  es  sich 
um  einige  Iltere  GleichstroraantrielM,  die  an« 
filnirlich  gut  gearbeitet  haben,  d.  Ii.  mit  funken- 
freiem Craug  am  Kollektor  und  müßigen  Er- 
wärmungen von  Anker  und  Feld.  Man  Ist  dann 
im  Laufe  der  Zeit  —  elien  weil  alles  so  irut 
arbeitete  —  zum  Teil  auf  eine  wesentlich  ge- 
steigerte Prodniction  Obergegangen,  wobei  man 
den  \'orteil  des  elektrls<  lien  Systems  ausnutzte, 
daß  die  Motoren  auch  bei  großen  Uebcrlastun- 
gen  nodh  durohslehenf  indem  Obermaßig  starke 


.  ij  i^L-.  Lj  Google 


854    Bt«hl  und  KiHvn.     Z«r  Frugr  drr  bt'trrgnug  uud 

SieiHTiiiifrfn  cinfresefzt  o(!i>r  dio  Aulniimron  kiirz- 
;:«  srliliissrTi  wiinli'n.  I>i«'  Kolp'  ilavon  war  ciin' 
iilu  rmnlii}:  holn-  Krwaniiiintr  ilor  Motoron  (Iso- 
Intionsilct'tktft  iiimI  ein  anonn.'kl«-]-  Bürsten-  und 
Kii||ckti»rvcr.scldi'ili.  so  dal(  di«-  Lt  licnsdaiicr  für 
d'n'  Motoron  «'ntsim-clicnd  lu-ralifirmindfrl  wurde. 
l)as  alii>r  sind  doch  koin»'  .MiliiTtol^-'*  I  Im 
tifjr<'nt('il  ist  es  für  den  lirtridi  unttT  ruistandcn 
von  iinsidiiit/han'ni  Vorlfil.  wonn  Antrirltsniotorcn 
zur  Vi'rfiiirunu'  stoliun,  dir.  wenn  es  sein  muti. 
eine  wcs<'ntli«:h  ;:rölli'rr  Produktion  liHwältip'n 
können,  und  tlie  liierlici  orziidtcn  Vorteile 
stellen  in  L'ar  kiiiinu  Verhilltnis  zu  den  Jlehr- 
ausj^alien .  welche  di-r  iil>era«stren^'te  Motor 
verursacht 

In  diesi'ui  l'unktr-  ist  der  Klrktrouiotor  auch 
der  Panipfiuasehiin-  ül»erle;:cn.  die  hei  weitem 
nicht  die  ilauorndi-  reherlastunfrsfiihi^keif  liesitzl. 
wie  sie  vorstehend  jrekennzeichnet  wurde:  und 
liei  der  (iasniasrhine  ist  man  hisher  froh  ce- 
wesi-n.  wi  nn  sie  die  normal)-  Produktion  iiher- 
hnujit  durch^(>zo<ren  iiat.    Wenn  man  die  .Mili- 
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erfolpe'*  mit.  Elektromotoren  nach  den  durch- 
trelirannten  Sicherunffen  hewertet.  wie  muii  man 
dann  erst  die  8t5run|£cn  beurteilen,  welche  heim 
(Tasmotorenhetrieh  durch  aus}r<'selilissene  Zylinder. 
;rerissene  Ventilj^i'hiHise.  Welleniirüclie  und  uu- 
zuli'liitrliclie  Anlaß  Vorrichtungen  hervorfrerufen 
wurdin.  her  Kostenver>;leicli  üln-r  das  Lelir- 
}:i  Iii.  das  einerseits  hei  der  Einführunjr  des  elek- 
trischen Betriebe»,  anderseits  bei  den  ent- 
sprechenden Versuchen  mit  tiasmaschinen  im 
Walzwerksbetriel)  bezahlt  wordi-n  ist,  dürfte 
selbst  denjenifren  die  DaseinHiierechtipunp  des 
Elektromotors  nachweisen,  weicht-  die  frlinstip- 
Entwicklunp  der  elektrischen  Kraftübertra^runp 
hau|)tsachlich  auf  eine  geschickt  inszenierte 
wissenschaftliche  Propa^ranila  zurückführen. 

Wenn  man  die  lauere  Reihe  der  elektrischen 
Walzenstralienantriebe  überschaut,  welche  seit 
.lahren  erfolt'reich  betrieben  werden,  so  hat  man 
doch  wohl  die  Eiii|itindun^.  als  ob  -  aulier  iler 
Beklame  -  nehmher  noch  ein  jrut  Stück  posi- 
tiver Injrenieurarbeit  treleistet  wurde. 


Zur  Frage  der  Bewegung  und  Lagerung  von  Hüttenrohstoffen. 


Von  Profes.sor  M.  Buhle-Dre.sden. 
t Schluß  von  Seite  795.1 


Als  Beispitl  einer  llochbehalteranla^re  für 
Kohlen  seien  im  Zusammenhan^r  mit  einer 
Aiisfiihrun^r  tb-r  ob«-n  bt-siirocheneii  Schen«'k- 
schen  Kon\e\or  die  aus  .Vbbildunfr  45  und  4.'»a 
ersieht  liehen  Kesselbun- 
ker in  Waldhof  ( Ifuliland  f 
erwflhnt.  |)ie  scharfen 
Uaiimkiirven  treten  ;rut 
hervor;  auch  sind  die 
EiuschaltunL'sstellen  für 
Brei-her,  .\ntrieli.  Spann- 
vorrichtun;.'.  Wau'e  usw. 
im  Zusammt-nhan^r  mit 
ileiu  llocblajrer  ohnt-  wei- 
t^'res  zu  verstehen. 

Wie  in  unmitt<'lbarer 
Xaclibarseliaft  zur  ^'ejren- 
seiti;:en  Kririlnzun;:  h.'lu- 
Hl'  Hoch-  und  Tief- 
behulter  erforderlieh 
Werden ,  freht  aus  der 
von  .1.  Pohli^'  .\.-(t. 
in  Köln  a.  Rh.  für  die 
Rombacher  llütti-nwerke 
in  Rombacb  djothrin;:eu | 
erbauten  Selilackenför- 
deranhiL'e  hervor,  die  in 
..Stahl  und  Eisen'  11»0<» 
Nr.  s  auf  Tafel  IX  ab- 
;rebililet  ist.  niircliSeiten- 
Melbstentl.ider  wird  die 


Schlacke  in  frrolie  Tiefbehillter  ;refiillt,  aus  denen 
fahrbare  elektrische  Hunt-(ireifer  sie  heben  und 
in  einen  Hochbehälter  schütten.  Von  dr<rt  wird 
die  Schlacke  durch  eine  Olto.sche  Seilbahn  bis 


.\li)iildung  45.    Ilorbbebälter  mit  Scboiu-k-Bechorketto  (Waldhof,  UuUland). 
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Abliildiiit);  46 rt. 
HncblicliiUter 


auf  ili(>  Hnidn  tramportlcrt.  Die  bctdati  WlDd«ii 

Listen  l.is  'ilo  I  Sdiiiil.':  tlii- Greiforinhalt 
lK'tra;:t  2.5  cbm  »niml  3  i  S<lil.i(:k<  i,  und  der 
KiivririfVcrUrauch  Iwlaiift  sicli  mit"  nl.  30  P.S. 

Kmilicli  sei  in  tlifsmi  Zusamnn-nlinn^r  nnti>r 
Hiiiwris  ruif  di  s  V»  rtVi-isi-rs  fnilicrc  AiiHtnlirnnpcn* 
nn<l  mit  i:>  /ii;;ualinK'  auf  Abliililuiif:  4<i  **  noch 
tl«'r  ;r<  w.nlfiy.'n  ßrzvorlAdnania^n  nn  iI.mi  amiWix 
Srcii  (Ii  t  Vt  i-<  iiii;.'l('ti  Sfriait  n  von  Nordanionka 
j;iila«  lir,  in  iIühc«  <  inzi'lno  llocliliidiilllcr  von  liUr 
600  m  Lanpe  vorkommon ;  brUpklttweise  Iicsltzt 
t'in  I  iii/i^'r-s  dort ii:«'-^  l.rij>  r 
W\  Duluth  «in  i'.isj^uuj^s- 
vormüffen  von  1  HO  000  t; 
il.ilit'i  lotriitrt  ilrr  Iiilmlt 
eiiior  Tauche  rimil  l.'iO  t. 
BckAnndich  werden  die  Tap 
st  litMi  von  «li'ii  «laritticrlii  ^'t'n- 
(l<^n  üleUcn  aus  durch  die 
iKidonontlnerendcn  Eison- 
bahnwagen  ^ofiillt  uiul  die 
Erxc  nach  Belii;l)t;ti  durch 
«u'itlichc  Rutschen   in  die 


l)aiii|itir  ;r<'Miiiitttt.  Auf  <liis< 
WriM"  Wfnicii  Iiis  zu  4') (tot)  I 
Em  an  t^inoiii  Tatf«  von  Hm-r 
dnxipj'Cii  Itriickr  v.  rl.'ui.  n :  ili.- 
HfichütlciHt  ujig  bt^trug  TtUO  l  iu 
8V»  Stunden. 

Zum  Aiifn.  liiin  n  von  Srliiitt^rnf 
dieneu,  wiu  Ik  n  its  urwUhul,  dii; 
(rVcifcr,  deren  außcrcrewSlinlielir 
Knt wicklniiu'  nacii  (irölio  und  l^»  i- 
stuui;  ihrer  uugtfiuetii  Hchnell  kh- 
nchmenden  Bedoutunp  znzusdin^i- 
Ih  ii  ist.  \'oii  dt  ntsi'ii»  II  |{aiiaticn 
äind  auüer  den  in  vielen  Aus- 
führung'tfn  namentlich  fQr  Gas- 
anstnlttMi  sehr  in  Aiit'nalinit;  kont- 
mnndoii  Hl  c  i  c  Ii  e  r  l  -  ürfifiTH 
( ücrliu-Ttfrti.  Horlin-Mariontlorf 
usw.)*  die  Konstruictionen  von 
.1.  .J acfj;  er  in  I>ui'<!itirjr  (Aldiil- 
diiiisr  47  iCJn'ifVrialialt  0,5  rlinil) 
zu  i  rwilhnen.  Von  dm  vielen  von 
difsi-r  Kirnia  ^rtlicfcrtfii  Ansfiili- 
riui^eu  i^t  eine  dor  ueunäten  im 
Hafen  von  Walauni  entstanden; 
dif  dort!;:«'»  zum  l'nisidilav'  von 
Kohle  und  Erz  dioaendeu  TrauH- 
portanlaifcn  sind  1>einerk«nawert 
dini  Ii  iln  fiir  di<'  Vcriadnn;:  von 
KoUlüu  au  anderer  Stelle  bitdier 
mehim  WW«n8  noch  nicht  in  An- 
wendung' ir»koiiirniMn-s  System.** 
Die  in  der  Waggoniabrik  A.-ti. 
Upirdlnecn  irplmnten  Kohlcntranaportwafron  (Ali- 
bi blnn'^^  4H)  lienl eilen  hier  nilmlicli  nie.bl  aiiK  clnotn 
mit  dem  ijaulV'esii  ll  fest  verbundenen  \Va;ren- 
kasteu,  sondern  aus  eiueui  L'ulcrgesieil,  thus  je  vier 


*  Tsr^rLtk«  VsFTatwniYortrajcInn  .^rehitoktcriTPr- 
eln  Sil  B«rlm  vom  0.TV.  I90B:  .Ncucmn^ri  n  im  MaHh(>n- 
traiiMi.ort*  ;  „Dcutj-cln'  H;iu/.  itini.,»''  l'.to*;  S.  i-lO  u.  1. 
MJwii'  .,/i-ntriilldatt   lii^i-  IJuuvi  iw.'-    jlUMI  S.  •>^^'^  \\,  f. 

He/ilirl.  ib'r  i;run<li«ätxli<-li  Hlinlit  li<-ii  Zie;;i'lvi>r- 
Udung  AUS  Schiffen  vergl.  ^Dontttcb«  BaaxeitunK'  1906 
8.  S50. 


*  ^/eit-<rlir. 
deutHclicr  Inf:. 

•*  „Eng 
8.  488. 


ib'tt  Vorrine« 
1899  S.  i:j87. 
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Aliliilduii^  47.    J«<?i,'er8i'her  (Jn-ifur. 

a)in<-lirnl)ar«>  Kln]i]ikastcn  von  je  8  t  Kassutifrsvcr- 
iiiiijrcn  uikI  Je  2  t  Eifrontr^widit  tm^rt.  Difso 
KaHt«-ii  wenltui  auf  <!i>n  Ztx'hen  der  (tutflioffniiiiirs- 
hüttc  gefüllt  und,  im  Hafen  an^relan^'t,  «liircli 
iM'SoniltTO  Hebpzt'Ufr«'  abfr»'hol»'n,  in  dii-  ScbilTs- 
rilnin«!  ^rfscnkt,  merhanisch  tlun-li  Auf- 
kla|i|)on  entleert  und  wieder  auf  das  Wa^ren- 
pesti'Il  abfresetzt.  Zur  Verladung'  in  die 
.Sebirtsr.'Uinie  dienen  haupts.lcblieli  niebrere 
auf  der  Kaimauer  laufende  eb-ktriHcli  be- 
triebene I)rebkrane  ( .\l)bildun^'  41»  [r»n<) 
Volt  I)rehstrom]i  von  je  10  t  Tra>rkraft 
bei  12  m  Ausladung  und  4  ni  Spurweite 
(Huiicescbwinditrkeit  0,3  m/Sek..  P'abr- 
p'sebwindlfrkeit  1  m  Sek.,  Prebjrescbwin- 
di^'keit  1,5  ni  Sek.,  Hubmotor  60  P.S.. 
Fabrmotor  30  P.S.,  Drebmotor  10  P.S.. 
Stundenb-istunir  100  iiis  240  l).  Sie  sind 
mit  rniversalentleerunjr  aus^reriistet ,  um 
die  Kn.sten  in  i)elieliijrer  Hölic  entladen  zu 
klinnen.  Für  die  Lau'erun>r  der  Koble  ist 
eine  Veriadebriieke  auffrestellt.  die  bei  90  m 
Spannweite  und  112.5  m  Gesanitlanjre  einen 
auf  den  <>ber{rurten  laufenden,  fabrbaren 
I>relikran  von  10  t  Tra^'kraft  l»ei  11  m 
Ausladung  und  5  m  Spurwelte  tril^t.  Die 
Veriadebriieke  wini  ebenfall.-*  vollstflndijr 
elektriscb  belrieiien.  Kür  den  auf  der 
Hrücko  fahrenden  Kran  sind  dieselben 
Motoren  wie  bei  den  Kaikranen  an^'ewen- 
di't,  womit  »ich  l»ei  erslcrem  auller  den 
oben  anjre^-ebonen  Leistunfren  noch  eine 
Fahr^jresrhwlndiirkeit  von  1,5  m  Sek.  er- 
zielen lillll.  M.is  Fabrwi-rk  ist  mit  einer 
elektromaL'netiseiien  Hremse  ausgerüstet, 
uui  den  Kran  schnell  anhalten  zu  können. 


I>ie  Brücke  selbst  wird  mit 
0,4  m  Sek.  durch  einen 
CS  P.  S.-Motor  bewe-rt.  der 
auf  Hrückenniitte  auffrestellt 
ist  und  mittels  einer  durch- 
trehenden  Transmission  beide 
Hrückcnstützen  antreibt.  Die 
LeistUHf^sfAhi^keit  dieser 
Brücke  beim  Fördern  vom 
WafTfion  auf  Lajrer  (also 
bei  Kastenbetriib)  betril^ft 
100  bis  160t;Stundc,  beim 
Fördern  vom  Lajjer  in  die 
Sebifl'sraume  mit  Selbst- 
jrreifer  ßO  bis  100  t,  Stund«. 
Heim  Laden  vom  Wnpifon 
in  die  Scbifisnlume  mit  Ka- 
sten ist  mit  der  Brücke  eine 
Leistunfr  von  120  bis  200 
t  Stunde  erreicht  worden.* 
Die  Kosten  eines  der  drei 
Kaidrebkrane  belaufen  sich 
auf  40  000  .M,  die  dazu 
peliöriiire  Hahn  von  240  m 
Lnnpe  einschließlich  der  erforderlieben  Schleif- 
leitunjren  (ohne  Funilament)  kostet  25000 ,  Der 
Preis  dieser  Verladebrücke  einschlieUlich  einer 

•  Für  die  Hi'JienunK  der  KadtentraTcrite  R.  I*.  a.) 
int  nur  e  i  ii  Mann  errorderlicli. 


Abbildung  48.  KiihloiitrflnH|>ortwagcn 
ilcr  Wnpjfonfttbrik,  Aktien-OcsellHcbaft,  l'erdinffwn. 
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Atthildung  49.    UiiiHcklagHuiiiriclitunt;  für  Koklü  und  Krz  in  WnUuni  von  J.  Jsoger,  DuUliurg. 


'J40  ni  laniron  [i.ilin  mit  ScIiItMfleil  linken  (olino 
FiindaiiiiMiti  sttll»  sich  auf  ITöOOO-iK. 

Die  im  HalVii  zu  iHtwem'endcn,  im  Schiff  aii- 
komm«indcn  Erze  w<'rden  mit  Hilf«'  von  I)r«'h- 
krnncn  und  firnT  HH,.'»  m  lanjrfn  Vcrladt'hriickc 
ähnlicher  AusfUhniiifr  ( IfiOODO  in  Tal  hol - 
Wagen  hezw.  auf  l^afier  {jcfördert.  Soweit 
leichterp  Erze  in  Krnfre  koninn-n.  arbeitet  die 
Verladebrücke  mit  einem  2' ,4  rl)m-.I  aefier-Selbst- 
greifer;  schwere  Erze  können  nicht  ^fre^rriffen" 
werden,  und  man  liedient  Hieb  in  die-soni  Falle 
der  {jewöhnliclien  Klaiip- 
kasten  (ohne  Traverse). 

Einen  Lat'''rplatzkran 
ilhnlicher  .Vnordnunp.  tU-r 
von  Mohr  &,  Federhaff 
in  Mannheim  für  Matth.  Stin- 
nes  in  Kohl  a.  Rhein  pdiaiit 
iKt  ,  und  der  bei  8,'», 5  m 
Bräckenlflnj;«,  54,5  m  Spur- 
weite und  25  m  (tesamt- 
ausladun;;  700  t  in  10  Stun- 
den leistet,  zeijrt  Abbild.  .50. 

Mit  trroßartifren  l'ni- 
Kchla^s-  und  La^reranla^en 
sind  die  Stahlwerke  der 
Lackawnnna  Steel  ("o. 
in  Hurtalo,  N.  Y.,  aus^re- 
rüsti't.*  I>ort  sind  u.  a.  fünf 
H  u  1  e  1 1  -  .\  u  s  I  e  r  -  V  e  r  - 
lade  b  r  ü  c k  e  n  auf;:eslel|f , 
dii?  das  Erz  aus  den  Schiffen 


dem  Lajrer  zuführen,  und  drei  Verladebrücken, 
deren  Zweck  in  der  Speisuufr  der  Hochöfen  mit 
Lafrermaterial  besteht  (.Abbild.  51».  Der  Hulett- 
Greifer*  ist  parallel  zur  Kaikante  und  senk- 
recht dazu  derartig  bcwcfrlich,  daH  er  jeden 
Punkt  des  Schiffes  bestreichen  kann ;  aulierdem 
ist  er  natürlich  in  der  Höhe  beliebijr  verstellbar. 
Durch  eine  Kreisbewe)run>r  des  zweiarmi^ren,  an 
seinem  wa-sserseitigen  Ende  den  10  t  fassenden 


*  Vcr|;l.  aot  h  „(ilaHcni  .Vnnalon"  1904  I  S.  41  u.  f. 


•  „fron  Affe"  1904  (1.  Ja- 
nuar) H.  49  u.  r. 

XIV.  M 


Abbildung  ÖO.    fjagorplaUkran  von  Mohr  &  Fodorhaff,  Mannheim. 

(M.  Htinnett,  Kubl.) 
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Hulett-  CStiol-)  Greifer  trapeiulon  AuRleprorbalken 
um  ein«  Dri'liacbse  übe-r  der  Kaikanti>  (und 
parallel  zu  ihr)  erfolg^t  Heben  und  Senken  des 
vertikalen  Greiferannes.  Der  Laufwa^ren,  an 
dem  d<'r  frenannte  bebelfiirniifre  Auslcjrer  be- 
festigt ist,  bewirkt  die  Bcwegunf,'  senkrecht  zur 
Kaikante.  In  der  äußersten  I.aufwajrenstellunp 
rechts  schüttet  der  Greifer  mittels  eines  Iiuni|ifes 
in  einen  Kübelwagen.    Dieser  mit  eij^enem  An- 


Brücken  betrflfrt  10  t.  Es  betragen  die  Ge- 
schwindim'kciten  für  das  Greiferheben  61  m/Min., 
für  das  Katzenfalircn  244  m/Min.,  fUr  das 
Brückenfahren  15  bis  23  m'Min.  —  Bozüplich 
der  eifjenartigcn  Bauart  der  Hochbehfllter  mit 
Parabelboden  sei  verwiesen  auf  des  Verfassers 
•Aufsatz:  ,Uebcr  einiff«  Elemente  zur  Befönle- 
r\in^  und  Lajjeruufr  von  Masseniu'ütem"  (, Elek- 
trische Bahnen  und  Betriebe-  1904  S.  160  u.  f.). 


Abbildung  öl.    H  u  Ic  t  t-Oroifer  (Maße  in  m). 


t.riel)c  ausgestattete,  für  «ich  bediente  Laufwagen 
wird  dann  an  dem  schrflgen  .^uslegerarm  emjior- 
gezogen  und  an  beliebiger  Stelle  selbsttntig  ent- 
leert. Alle  Bewegungen  des  Hulett-Greifers 
werden  von  einem  Mann  im  Innern  des  senk- 
rechten Teiles  in  der  Huhachse  gesteuert;  auch 
das  in  den  Ecken  des  iSchitTsraumes  lagernde 
Gut  kann  auf  diese  Weise  bequem  ausgeschöpft 
worden.    Der  ganz  geöffnete  Greifer  hat  eine 


Bemerkenswert  ist  auch  die  Koksgewin- 
nungsanlage, die,  zwischen  dem  in  Abbildung  52 
(rechts)  sichtbaren  Erie-See  und  einem  Kanal 
gelegen,  durchaus  symmetrisch  angeordnet  ist. 
Die  Kohle  gelangt  auf  (Jurtförderern  in  vier 
(in  der  Mitte  der  Abbildung  gelegenen)  Behälter 
von  je  1500  t  Fassungsraum.  Von  hier  aus  wird 
sie  den  seitlich  zunächst  gelegenen  Koksöfen 
(man  sieht  die  Belade-  und  .\us8toßma.schinen' 


Abbildung  52.    KokBgowinniingHanlage  der  Lackawanna  Steel  Co.,  HufTalo  (Maße  in  m). 


Greifweite  von  5,5  m,  die  zum  Auskratzen  der 
Ecken  noch  um  0,75  m  vergrößert  werden  kann. 
Die  Hulctt-Greifer  haben  Schüfe  bis  auf  5  "/o 
ihres  Inhalts  mit  200  bis  ßOO  tiStundenleistung 
entladen.  Das  Schließen  der  Greiferschaufcln 
erfolgt  wie  das  Drehen  des  Greifers  um  die 
V'ertikalachse  hydraulisch,  Soll  das  Erz  oder 
ein  Teil  davon  unmitteliiar  aus  den  Schiß'en  in 
Eisenbahnwagen  verladen  werden,  so  benutzt 
man  dazu  die  Verladebrücken  mit  überstehenden 
Enden  von  über  100  m  nutzliarer  Laufkatzcn- 
schienenlange.  Jede  Brücke  erfordert  zwei  Mann 
Bedienung.    Greifer-  und  Wageninhalt  für  diese 


zugeführt,  aus  denen  der  Koks  zur  Verladung  in 
Ei.senba]inwagen  (mit  Kastenwftnden  aus  Profil- 
eisen-Gorippe  )ind  Drahtgeflecht  -  Bespannung)  in 
den  Bereich  von  20  t- Kranen  gelangt.  Die  Ab- 
bildungen 53  und  53a  lassen  die  be8chriei)enen 
Hauptumschlagsteile  der  großartigen,  in  Conneaut, 
Ohio,  gelegenen  .\nIago  in  photograjihischer 
Wiedergabe  erkennen.  * 

Endlieh  sei  noch  der  vierteiligen  sogenannten 
«Orange-pocl"-  oder  „clam-shell" -Greifer *♦ 


•  „Scientific  American"  1906  8.  125  u.  f. 
„Eng.  Newg"  1905  Bd.  53,  8.  III. 
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( Alibililiin^  .'»4  [Bauart  Mays  &  Haily,  Chicag«)]» 
{Si'dai'ht.  ni(>  Scliliflistaii<;)-n  ^reiten  lit>i  e  niö|tf- 
lichst  weit  vom  l>ri'li|ninkt  «1  der  Stlialen  au. 
Wilhrenil  da»  St-hlicüseil  über  div  auf  dt-n  Hchcln  Ii 


Ablnliiun^  53.    Umscblagaanlai^e  in  Conneaut,  Ohio. 


sitZfiiden  Koll<-n  r  liluft,  ist  das  zwpite  Seil, 
an  dem  der  Urcifer  hangt,  direkt  am  Hnhin<>n 
•itijrt.     Diese  (freifer  eij^nen  sich  iu-sonders 


MiUl, 
•  Greifer 


Seliiitt 
wurde 


hefe: 

für  Idse  Kohle,  wie  auch  für 
derfrleiciien.*    Mit  eim^m  2  t 
40  t-Watr>Mi  I  Kohlet  in  ^0  Mi- 
nuten his  auf  15 ''jü  outladen. 

Zum  Schluß  werde  kurz  die 
Form jre  1)11  nj;  der  Haufcn- 
ln}.'er  hr-handelt.  Wahrend  auf 
den  niehrfneh  ohen  erwflhnlen 
Lagern  der  Hetrieh  gleichsam 
nach  rechtwinkligen  Kr)ordina- 
ten  vor  sich  geht,  lassen  die 
neuesten  aus  .Amerika  stam- 
menden Heis|dele  erkennen. 
da(5  die  Kreisinger  (Kegel- 
stum|)fei  sehr  helielit  geworden 
sinil,  und  gern  in  N'erbindung 
mit  auf  Kreis-  oder  Kreisseg- 
ment-(Jleisen  fahrenden  Dreh- 
kranen oder  vereinigten  Dreh- 
und  Wijiitkranen,  •*  oder  auch 
mit  den  neuartigen  Kreishahukranen  *** 
Dodgc  Coal  Storage  Co.,  l'hiladel|)liia 
gelegt  werden.  Die  an  sich  verständliche 
hildunjs;  5h  veranschaulicht   oin  solches 


und 
ein 


von  f)0  0üü  t;  dabei  betragt  die  radiale  Ent- 
fernung bis  (ileisniitte  rund  6.5  m. 

Mit  liczugnahmu  auf  die  in  früliercn  Be- 
richten* beschriebenen,  lu  reiner  (voller)  Kegel- 
form mittels  Kratzern  aufge- 
schütteten umfangreichen  Koh- 
lensLaj^el  der  Dodge  Co.  sei 
ergänzend  bemerkt,  dali  z.  B. 
.\bhildung  hG  eine  4S0  0()Ü  t 
(1  t  =  101«  kg)  fassende 
( ,  Uridgeport-Transfer" )  Kegcl- 
lager-Anlage  der  rhiladel]»hia 
Ä.  Reading  Coal  &  Iron  Co. 
wiedergibt  (an  der  Station 
Abrauis  der  Philadelphia  &  Hea- 
dlng  Eisenbahn  -  (i4'sellschaft  ». 
Insgesamt  gehören  der  erst- 
genannten Gesellschaft  Lager 
von  2  2.')0  000  t  Fassungsver- 
mögen ;  davon  vermag  das 
Schuylkill  Hafen -Lager  allein 
700  ÖOO  t  (!)  aufzunehmen.  Die 
Produktion  an  I'cnnsylvania- 
.\nthrazit  belief  sich  im  Jahre 
li)Oh  nach  amtlichen  Angaben  auf  61»  33'J  l.'i-i  t 
mit  einem  Werte  von  141  879  000  ^.  Davon 
entfallen  auf  die  oben  genannte  Gesellschaft 
1  1  0.') 7  721  t  oder  rund  1(5  *u.  Ist  nun  schon 
für  finanziell  zu  verwertende   Erzeugnisse  die 


\bbilduiig  53a.    l'm«chlagBanlage  in  Conneaat,  Ohio. 


der 
an- 
Ab- 
Tjager 


*  „Ueatucho  Bauzoitung"  19U«i  am  Sclihili  <lt>K 
VortrajjoH  vom  9.  April  (S.  240  ii.  f.). 

**  „DeutHi'ho  Uauzi'iiun^"  190t!  am  Schluß  des 
VortratfCH  vom  9.  .\pril       240  u.  f.). 

•••  In  DputM<-hlan<l  ist  von  der  Augsliurg- 
Nnriilii  ri;er  M  a HC h i n cn f a h ri k  A.-<i.  kOrzlirli  ein 
solcher  Krün  v<in  roud  GÜ  m  Radius  Tür  <iii>  (icrtnanin- 
worft  in  (inardoii  bei  Kiel  gebaut  (.DtMitHche  liauztg." 
19Ut;  S.  250);  auch  .1.  I'oblig  A.-(i.  in  Köln  hat  für 
die  Ucrlincr  Eloktrizitätitwcrke  (Zentrale  Obcruproe) 
eine  gruudaützlicb  ähnliche  Anlage  gcBchaffon. 


Frage  der  Transportbilligkeit  eine  die  RentA- 
bilnr»t  der  Werke  wesentlich  beeinflussende,  so 
ist  dies  noch  mehr  der  Fall  bei  denjenigen 
Stoffen,  bei  denen  auf  die  Erzielung  eines 
(Jegenwcrtes  durch  Verkauf  nicht  zu  rechnen 
ist,  wie  bei  den  .Abfallen.  Es  geht  zwar  schon 
lange  «las  Bestreben  in  allen  einschlägigen  Be- 
trieben darauf  hinaus,  die  .Abfalle  wieder  möglichst 
zu  verwerten,  doch  lallt  sich  nicht  leugnen,  dali 
davon  nur  verhaltnismaUig  geringe  Gebiete  be- 
troflen  werden,  und  dali  die  Bildung  der  Abgauga- 

*  „ZcitBchrifl  des  Vereine«  deutscher  Injfeuiearo' 
1899  ».  1385  D.  f. 
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hnltlrn  vielfach  von  ftnsschla^'pchotiilcr  Ho- 
lU'iitiinp  ist.  Wt'nn  diu  WcrtsifiirtTiiiifr  <I<t 
Hoilt'nf1jichi>  iMiH!  woitiTC  Horizontalftusdi'li- 
niiiip  il«'!-  Anscliiittiinp  vt-rliiftct,  so  iileiht 
mHst  nur  ili<!  .Aus(|fhnun>r  in  Hio  Hftho,  und 
da  Idt'tot  sich  in  den  Bloich»>rl sehen  Hal- 
denhrückcn*  dn  treffliches  Hilfsmittel.  .\uf 


AbhiMiin^  54.    Vi««rteilij»or  Greifer 
von  .MavH  K  Baily,  (.'hiea|;n. 

weitere  Krlilnleruntren  möchte  ich  mich  nicht 
mehr  einia.ssen,  da  eine  solche  Anl.Mp'  in 
„Sf-ihl  und  F^isen"**  Itereits  eingehend 
heschrielten  und  ahp-hildet  ist. 

Schill  lihemerk  untren. 

Zweifellos  liept  naturpeinali  das  wirt- 
itchaftlich  wichtipste  (fehlet,  da»  hei  der 
Hewepunp  und  Lapernnp  von  Roh- 
stoffen üiMThanpt  In  Hetraeht  l«imnit,  im 
lierphau  und  Hüttenwesen,   und  das  hier 


SSBj88S8>X»X< 

A/AA/ 

f 

1 

•  I).  R.  V.  150  197. 
••  1900  Nr.  7  S.  385  u.  f. 


Ahi>ildun>;  55.    50  000  t  -  Kcf^pUtumprUj^er  mit  Kn?i»- 
Itahiikruii  der  liodgi*  ('oal  Storago  Co.,  rbiladelphia. 


Allbildung  5«.    4Huooü  t-Lagur  nach  Üodgo  l>ei  Abranm  ( l'liiladL>l|>liia  und  Kcading  Goal  &  Iron  Co.). 
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vorgeführtü  ,>Jcuesic  vuui  Neuen"  *  düi'tte 
doeh  vlelleiGht  dnen  annlbernden,  wenn  auch 
stiII>stv»'rHtiliulli<h  niclil  lücki nloscn  Ut'ltorMifk 
über  die  Anlage  und  \Virtsrlint'tliclikt>it  neu» 
zettlieh  eingrericihteter  UnwcIilaKsiiLU./«'  K*'P'lMn 
lial)i>n.  Die  Wtiltla^fr  vt'rlaiifjt  tMne  zunehineniU* 
Bewertung  de»  ZuUfakturs;  «las  btnveist  am 
besten  das  nlcbi  zu  leu^nund«,  auf  allen  Gh»- 
Ueton  der  Industrie  in  den  letzten  Jahren  das 


*  Die  Oewlnannf  dlete«  Binblteke«  hui  d«r  Ver- 

faHHer  auß(!r  IK-rrti  I'r.-Injf.  K.  H  i  h  r  r;  rl  t  <•  r  imikt 
Ljrotti'n  Zahl  von  in-  »ml  nuslr»n<li:*i  lii-n  Firuicii  uiul 
l'Vfuiiilon  zu  ilankoti,  und  er  ni.'n'inc  niiht  viTfchlcn, 
«n  diener  Stolli'  iIl-ii  nlli-rvorliindlii  h-itL'ii  Diink  für  dn» 
iliiii  l>i-wii'»i'iif  ViTtraiii-H  und  für  doH  uii^'ftiii'iii  wi-it- 
Kvhende  Kntg«t[eakoiiinieo  «i«d«rboU  auiwuiiprocheii. 


Es  ist  allgemein  bekaunt,   welche  wichtige 
Rolle  Slldwsles  in  der  Geschichte  der 

Eisenindustrie  niilit  nur  Eu^'lands,  sondi  rn  der 
Welt  gespielt  bat.  Mit  groitor  Erwartung  wird 
man  deshalb  das  Budi  ,Bie  Oesehiehte  der 
Einen-,  Stall!-.  W  e  i  ß  1)1  c  ch  -  und  anderer 
Industrien  in  Wales*  von  Charles  Wil- 
kins  (The  History  of  the  Iron,  Steel,  Tinplale 
aud  othi  r  Tradi  s  of  Wales  hy  Charles  Wilkins. 
Mtrtliy  Tyiltil  IWA)  in  dir  Hand  uelimen, 
um  so  nieiir,  als  der  Verfasser  auUer  seinem 
F.  G-.  S.  auf  dem  Titel  hinzufügt,  daß  er  der 
Autor  einer  .(iesciiiehte  der  Kolilenindiistrie  von 
Wales",  der  «i^itoraturgeschicbtu  von  Wales" 
und  Schriftfllfarer  der  Cambrian  Arehaeological 
Association  fiir  (flanior^rin  ist.  Leider  wird 
diese  li^rwartuog  nur  %uni  Teil  urt'üllt.  Der 
448  Seiten  fBllende  Band  dttrfle  nur  weaife 
l,esi  r  in  Heutsehland  Hinlrn.  noch  weniffer  einen 
Uebersetzer.  üni  so  mehr  mag  es  angezeigt 
erscheinen,  den  gesQhiehtliehen  Inhalt,  der  zwar 
fiir  die  all^rcenieine  Geschichte  des  Eisens  nicht 
viel  Neues  bietet,  wohl  aber  reiche  Ausbeute 
Ar  die  Lokalgesehichte,  in  einem  Anszng  nit- 
suteilen  und  die  g-eschichtlichen  Tat^iachen,  die 
in  dem  Werke  zerstreut  und  etwa»  ungeordnet 
enthalten  sind,  nach  Möglichkeit  zu  einem  ein- 
heitlichen Bild  zusammenzufassen. 

Wales  ist  ein  Land  der  Sair^'n  und  der 
Lieder.  In  die  Hernie  von  Wales  zo^,'en  sich 
die  kymrischen  Bewohner,  die  Britaiinier,  zurück, 
als  die  Sachsen  und  die  Ditnen  sie  aus  ihren 
alten  Sitzen  vertrieben,  und  bis  heute  ist  es  die 
feste  Burg  dieser  kdtheben  Urbewohner  ge- 
bliel»en.  Die  Lieln'  zur  Tfi  iinat  i^t  ihm  ri,  wie 
den  meisten  BergheM  ohueru,  eigen  und  sie  wird 
Terklart  durch  Heldensagen  und  aehSne  Lieder, 
die  nach  alter  Stammwwltte  vra  Harft«  begleitet 


Erwerbälebeu  scharf  kennzeichnende  Uiudrttngen 
anf  Schnell-  und  Ifasseabetriebe  bei  größtmög- 
licher Ersiiatnis  an  Zeit  und  Arheitsmitti  ln,  und 
diese  Tatsache  bedingt  in  erster  Linie  diu  Aus^ 
schaltunt?  des  Menseben  ab  Kraftmaschine,  Ins^ 
besondere  an  den  Stellen,  wo  auch  bygieniselie 
UUe.ksiehteu  die  gleichen  Forderungen  stellen. 

Einpedenk  des  schönen  Krupimchen  Bekennt- 
nisses ,Der  Zweck  der  Arbeit  soll  das  (remein- 
wohl  sein",  mö|L'e  darum  auch  der  Trausporl- 
ingenieur  zielbewußt  und  mit  trlt-ii-hem  Erfol^re 
wie  im  vergangenen  Jahrzehnt  an  si  im  r  schönen 
Aufjrabe  weiter  arlieiten:  ,Ini  Dienste  der 
Meuschliuit  zu  wirken,  ist  d<  s  M.  nseln'n  wür- 
digste Auf^f  ,I..bhalter  Beifall.) 


(IlMMrMk  «ntolM.) 

werden.  Das  Stammesgefübl  und  die  alten  Ueber- 
liefenmgen  sind  zu  neuem  Leben  erwacht,  seit- 
dem die  Enpliluder  vor  etwa  hundert  .Tahreu 
sie  naher  kennen  und  schfttzen  gelernt  haben. 
IMe  Freude  an  der  Heimat  findet  auch  In  Wllklns 
(Tes(!hi{!hte  lebhaften  Ausdruck.  Sage  und  Poesie 
hüllen  aller  die  Verjranjrenheit  in  einen  nehel- 
hafteii  Sehleier,  und  geschichtliche  Tattiauben 
aus  der  Zeit  vor  der  nonntnaiachen  Uerrschaft 
sind  kaum  festzustellen. 

Daß  die  Eisengewinnung  i  u  H  r  i  t  a  n  n  i  e  n 
sehr  alt  ist,  wissen  wir  bestimmt  durch  das 
Zeuirnis  Julius  (";isars,  der  zum  erstenmal 
im  Jalire  5ü  vor  C'hristi  römische  Legionen  von 
Oallien  naeh  Britannien  führte.  Er  berichtet 
in  seinen  Memoiren  über  den  gallisehen  Krietf 
(Buch  V,  Kap.  12),  daß  diu  Britannier  Eisen- 
stflbe  von  liestimmter  OrOOe  als  Geld  gebrauchten 
und  daß  sie  das  Eisen  im  ei^^enen  Lande  ge- 
wonnen. Wenn  er  sagt,  daß  sie  es  au  ihrer 
KBste  nur  spüriich  fluiden,  so  mnB  man  bdleniten, 
daß  ilini  von  ganz  Großbritannien  nur  die  Küste 
von  Kent  aus  eigenem  Augenschein  bekannt  war. 
Strabo  ichreibt  kaum  60  Jahre  spftter,  daß  das 
Eisen  ein  Ausfuhrartikel  der  Britannier  sei. 

Außer  diesen  Tatsachen  wissen  wir  von  der 
vorrömischenEUseninduatrie  Britanniens  nichts. 
Wohl  finden  sich  auf  den  Höhen  und  an  den  Ab- 
hängen der  Berge  von  Walev  alte  S<  lilackenhalden, 
welche  die  Eisengewinnung  tu  Renn  feuern  (bluo- 
maries)  beseugen ;  daß  diese  aber  aus  vorrOnuicber 
Zeit  stammten,  läßt  sich  nicht  nachweisen. 

Bekannt  ist,  daß  schon  die  Phönizier  anf 
dem  Seewege  mush  der  aOdwestlicben  Küste  von 
England  kamen,  und  man  nimmt  an.  dah  sie  auch 
mit  der  Küste  von  Wales  Handelsverkehr  pflegten, 
doch  «ind  Beate  fibSnlslscher  Niederlassungen 
aielit  bekaiut. 


Geschichte  der  Eisenindustrie  in  Wales. 

Von  Prof.  Dr.  L.  Beek,  mebrieb. 
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Oeaehichtt  der  Euenindustrie  in  IVahä. 
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Mfihr  Licht  haben  (lapt'>;<'n  .Mtertnmsfunde 
über  di«*  Eist-uimlustrle  UritAiinieiis  iiiitri' dt-r  ra- 
mischen Horrschaft  vcrbroitft.  Dor  Kliill  Scvorn 
(Sabrina)  war  eim-r  der  wiphti^rsteii  Kultiir- 
Btraßen  Enifrlands.  In  d*-n  }{<M-hlHT!.'^>'ii  v<>u 
Wales  entspriiit'iMid.  umfaßt  er  das  Industrie- 
gebiet von  8üdwale8  bis  zu  Heiner  breiten  Mun- 
iiiDftriradit,  die  aich  In  dei  Brtotolkanal  eriirfeßt, 
Im  Tlalbkreis.  AllerdiogB  fllnd  zum  Teil 
engÜBcbe  Provinzen,  die  sldl  swiscben  dein  FluU- 
tal  und  dem  Berprland  von  WaIm  «rstrecken. 
Aber  die  {re<»j.'raidiis('he  Al»^'ren;^i:iii'  \  nn  Wales 
ist  eine  vrillkürliche  and  folgt  niclit  der  Sprach- 
^enze,  anoh  nicht  der  tadustriellen  Entwleklunir. 
Das  (icbiet,  in  dem  sich  dii  Kisi  nindustrir  von 
Sttd Wales  voraelunlioh  entwiciivite,  umfaüt  in 
«TBter  Linie  dl«  Provfnsen  Monmonth-  und 
Glamorfranshire.  von  denen  die  crstoro  zu 
England,  die  letztere  zu  Wales  jrereehnet  wird. 
In  beiden  ist  aber  die  an^^eHtauunto  lievöil^eruniu: 
kdtlseb. 

Eine  uralte  Fyiscn^'ewinnuns  fand  in  dem 
Foreüt  of  Dean  statt,  am  reehten,  nach 
Wales  SU  gewendeten  Ufer  des  Severn.  daa  noch 
zu  Gloucestershire  pehört.  Hier  fand  vermutlich 
scliOD  vor  der  römischen  Invasion  Eisengewin- 
wmg  itatt,  welche  unter  rSmiicher  Herrschaft 
In  großem  Maßstabe  fortjres(>tzt  wurde.  lajren 
doch  diese  Eisenwerke  für  wichtige  Ansiede- 
hmgeo  der  RSmer  heeondeni  gOnstl^.  Sie  be- 
fanden  sich  in  der  Nilhe  der  Viekannti  u  Heer- 
Straße,  welche  von  Aqua«  SuUs  ^liatb),  der 
Badestadt  der  Rümer,  die  Kaiser  Hadrian  noch 
n.  Chr.  zu  eim  r  stariven  Garnisonsladt  mit 
kaiserlicher  Wafl'enfabrik  gemacht  hatte,  nach 
der  bedeutenden  Stadt  Isea  Silurum  (Caerleon) 
in  Monmouthshire,  dem  Standquartier  der  zweiten 
Legion,  führte,  wo  sie  sich  nach  Norden  und 
nach  Westen  teilte  und  die  Weststraße  entlang 
der  Siidkiiste  von  Wales  zu  der  Stailt  N'iduni 
(Neath)  führte.  Der  ^'roße  Kisenliedarf  der 
rfimischen  Legionen  steigerte  den  Itetrieii  der 
Lu]i]ienfeuer  im  Forest  of  Dean  in  solcher  Welse, 
daß  die  Herj/e  reicher  F,i-fen><ehlneken  I  200  .Tahre 
nach  dem  Rückzug  der  Kömer  jahrzehntelang 
eine  (ffrSOere  Anzahl  von  Holzkohlenhoehüfen 
speisten  und  eine  neue  blühende  Indult rii'  auf- 
leben lieik^n.*  Die  Kömcr  beschränkten  sieb 
nicht  auf  die  Cäsengfewinnunp  Im  Forest  of  Dean, 
sie  schmolzen  auch  Erze  in  W  il.  Reste  davon 
finden  sich  in  tichlackeufeldern  Ijei  C aste  11 
Coeh  und  LIantrisant  In  Glamorganshire, 
wo  man  bei  den  Schlacken  eine  Münze  des 
Antonius  Pius  und  Scborbeu  eines  schönen  Ue- 
fllOes  von  terra  sigillata  gefunden  hat.  Nicht 
weit  von  der  Fundstelle  sind  die  rdierresi 
eines  römischen  Turmes  bei  Croes  Faen.  Auch  die 
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alten  Holzsehaufeln.  die  in  verlassenen  Eisenerz- 
grubrn  lioi  Mwyddu  «refunden  wunlen.  hfllt 
man  für  riiiniscli.  ^'^,'illi^Il)risclle  Kisenschlacken 
fand  man  ferner  bei  Itarran  y  Hwllfa,  Cwmdaro, 
und  die  Keste  eines  alti-ri  Ofens  iiei  Hendre 
Fawr  im  Tafftal  hat  W.  Jones  fiir  röniisch 
erklärt. 

Nach  dem  Abcutr  der  B5mer  schweigt  die 

(Jeschichte  üImt  die  Eisenindustrie  von  S(id- 
waivH  viele  Juiiriuinderte  lang.  Keste  von  alten 
Luppenfeuemiieweisen  Ihren  Fortbestand.  Klöster 
und  Miitu  be  wurden  die  KuHurträger.  Eim-  alt>' 
Klosterchrouik  Cartulary  of  Morgan,  von  (i.  T. 
Clark  QbersetKt,  berichtet  von  Eisen  und  Eisen* 
arbeitern  im  Wald  bi  i  Xeath.  In  den  Gesetzen 
von  Hywel  Dda  aus  dem  Jahre  1)25  wird  der 
Eiseaschmled  als  ein  Mitglied  (offlccr)  d(!S  könig- 
lidien  Hanshaltts  erwähnt.  Er  machte  Kes.scl, 
HiniL'eeisen,  Haken,  Heile,  Aoxte.  Lanzenspitzen, 
Messer  usw.  ^'egeu  Bezahlun<r.  Ein  anderes 
altes  Gosetz  (Moulmatlan  laws)  t^rwiihnt  den 
Bergmann,  der  Eisenerze  irrnl  t.  laß  dieser  unter 
IjesondiTcm  Schutze  stehe  und  überall  Erze 
graben  dQrfe. 

Etwas  bestimmter  werden  die  Nachrichten 
nach  der  Zeit  Wilhelms  dos  Eroberers. 
Das  Domesday  Book  meldet  Ende  des  11.  Jahr- 
hundi-rts,  dal^  die  Stadt  <;loct:st»  r  an  Wil- 
helm den  Krolterer  3  Ii  Eisenmasseln  (dicres  of 
iron>  und  100  EisenstAbe  zu  Bolzen  undNlieeln 
für  des  Königs  ScliitlV  Iii  fern  mußte,  poch  sind 
auch  aus  diesem  und  deiu  folgenden  Jalirhundert 
die  Nachrichten  spBrlich,  und  daß  England  damals 
arm  an  Eisen  war,  gebt  aus  dem  Verb.it  der 
Eisenausfuhr,  das  König  Eduard  HI.  im 
Jahre  1855  erließ,  hervor.  Der  Grund  dieser 
.\rmut  an  Eisen  la<r  nur  In  dem  Mangel  an 
Holzk<dilen  infolge  der  immer  zunehmenden  Ent- 
waldung. 

Im  das  Jalir  1800  scheint  der  .Stein- 
kohl e  n  1»  e  r  l' b  a  n  in  Süd\vale>  scini'M  Anfang 
genommen  zu  lialien,  .Nicht  lange  zuvor  li.itte 
der  Normanne  Gilbert  de  Cläre  (f  1295)  das 
feste  Schloß  Morlais  Castle,  in  dessen  Nahe  man 
EiHeu.schlacken  und  Kohienaschc  ausgegraiien 
hat,  erbaut.  In  dem  Sterbeprotokoll  (Inquisition 
iiTi  deathl  seiner  Witwe  .loan  de  f'lare,  i;l07, 
liudct  sich  folgende  Angabc:  Hei  Kovcnkam 
(Cefli  Oaman)  Ist  ein  Sehacht,  in  dem  Stein- 
kohlen ire>naben  werden;  der  Gewinn  davon 
betragt  20  sh  im  Jahr.  Eine  ähnliche  Notiz 
ans  derselben  Zeit  erwihnt  eine  Steinkohlen- 
;rrul»e  l»ei  Landwedu  i  Llanfedw  -  ,there  is  a 
certain  mine  of  earth  coal,  and  It  is  worth 
yenriy  19  sh.*).  In  dem  Bericht  eines  Ver» 
'  iliii-  niistiidiant  von  (ilamorgan  aus  dem 
dalne  131(3  heißt  es,  der  Paclit  des  Kohlen- 
bergwerks Llamhveddon  ergab  nichts  woiren 
Hangel  an  Arbeitern  infolge  des  Kri  In 
der  gerichtlichen  Untersuchung  aber  den  Tod 
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von  £Uward  le  Despencer  137(3  wird  eine  Kohleo- 
gnibe  b«i  CaerpUUy,  die  10  th  p.  a.  einbrachte, 
erwähut. 

Die  mlttfllalterlicliea  üardengesftnge  entlialten 
wenig  Bestlfliatee.  Der  Barde  Lewis  Olyn  Cothi 

im  15.  Jahrhundort  erwähnt  einen  Si  Imu  lzofea 
bei  einer  Bflohsischen  Ansiedelung  bei  Fiint. 

Etw«  refdiBelMr  Hießen  die  Naolirieliten  im 
16.  Jabrbnndert.  Nach  Leland  wurden  die  liraun- 
eisensteingmben  von  Hwjnddu  bei  LIantri.s 
zur  Zeit  Heinrichs  Vin.  'lietriebeQ  und  Eisen 
daselbst  p;schnii>lzon.  Der  nrichäte  Plata,  WO 
Walüscr  um  1540  Elsen  schmolzen,  war  Abcr- 
dare.  Der  UnterDebmer  Siüu  ap  Hy  wcl  (iwvn 
war  zugldeh  ein  Barde.  Nach  dem  Zeugnis  <l<  s 
Jolo  Mor'^anwp  errichtete  jener  bei  Llwyil(  <MMi 
einen  Schmelzofen,  worin  er  viel  Eisen  schmolz 
und  dadurch  reich  wonle.  Hywel  und  seine 
Nachkommen  sollen  noch  mehr  Schmelzöfen, 
wahrscbtiiulicb  bei  BwUfa,  wo  groUe  Schlacken- 
häufen  sind,  erbaut  haben.  1547  wurden  bei 
Mwynddu  Eiscnsteinfrnihen  auf  Grund  einer 
von  Heinrich  VIII.  erteilteo  und  von  Eduard  VI. 
bestitIgteD  Belehaung  (eharter)  betrieben.  Das 
rr  sti- Anzeir  li.  II  riuer  Eiscnsdundze  bei  Merthyr 
gab  eiuu  aufgefundene  guUeiaeme  Ofenplatte  mit 
dem  k6nig1iohen  Waiipen  und  den  Buelistaben 
E.  K.  Nicht  lan^re  danach  wurde  Iwi  Hirwain 
in  der  (reweinde  Bhigos  Eisenstein  gewonnen, 
und  anf  dem  Ausstreichen  eines  Erzlafers  bei 
Cwmhendrc-fawa  fand  man  im  Waldgebiete  die 
Reste  eines  alten  Schmelzofens  mit  Eisenschlacken 
und  Holzkohlenrestcn.  Doch  wurde  das  Schmelzen 
dort  IT) Hl  wef^en  der  Entwaldun^'^  verboten.  Seit- 
li'  in  lirachte  in;in  die  Erze  auf  Mauleseln  nach 
l.lamri>5aut,  Meliucourl  und  anderen  Orten.  Auch 
bei  Blaencanaid  im  Merthyrtal  fand  man  die  von 
Farnkraut  überwucherten  Reste  eines  alten  Holz- 
kohleuüfeuä  zu  der  Zeit,  als  nicht  weit  davon 
Tauseude  von  Arbeitern  in  den  großenStelnlcohlett-, 
Eisen-  und  Stahlwerken  l)escbflftipt  waren. 

Unter  der  Kcgicrung  der  Königin  Elisa- 
beth begann  die  Eisenindustrie  von  Wales  eine 
I  twns  ^rrüßere  Hcdeutun;:  zu  erlanjjen.  Sir 
W  m.  Matthews  von  liadyr  betrieb  nahe  bei 
Cardiff  zwei  SchmelxBfen.  Sohn  8tr 

Toby  Matthews  wurde  beschuldi^'t.  der  simnischi  u 
Armada  lüinoneu  geliefert  zu  haben,  doch  war 
dies  nur  ein  falsches  Oertteht;  er  1>etrieb  sdnen 
Holzkohlenofen  fort  und  tjing  dieser  erst  unter 
Künig  Jacobs  II.  Regierung  ein.  An  dessen 
Stelle  entstanden  sptter  die  CSsenwerke  yon 
Caerphilly  und  Pentrych. 

1565  wanderte  Capcl  Hanbury  aus  Wor- 
cestersbire  ein,  erwarb  Grundbesitz  bei  Pouty- 
pool,  irrub  Steinkohlen  und  Eisenerze,  liaute 
Schmelzöfen  unil  \\  rissi'rr:Uler  und  hamklte  lösfi 
mit  Ei.seu.  Ein  .Saclikommc  von  ihm  errichtete 
1615  eine  Eisenhütte  am  Fiuflse  Clydach  in 
der  Qemeinde  Llanelly. 


Eine  wichtige  Bergwerksverleibnng  erteilte 
am  8.  Oktober  1877  der  Oraf  von  Pembroke 

in  seiner  Herrschaft  .Scnfrhenyd i!  an  Eduard 
Morghan.  Micht  lange  danach  im  Jahre  1583 
ersehien  Anthon  Morley,  der  einen  Eisen- 
SChnu'lzof.'u  hi'i  l'onty^rwaith  rrriclitff  c  an  einem 
kleinen  Bach,  der  die  Hal$;e  trieb.  Anfangs  ging 
es  ihm  pit,  doch  ^'eriet  er  spftter  in  SohttldMi; 
sein  Eisenwerk  wurde  versteigert.  Bemerkens» 
wert  ist,  daU  damals  noch  eiserne  AmlMMfle  sum 
Gebrauch  in  Glamorgan  aus  dem  eisenreieheren 
Westen  Englands  gemietet  wurden ;  so  rnieteti^ 
ein  Thomas  Sulley  von  St.  Althan's  in  Ula- 
mor(;anshirc  einen  .\mboU  für  3  sh  4  d  das  Jahr 
auf  vierteljahrige  Kündigung. 

Die  Holzarmut  En^rlands  war  so  groß  geworden. 
dalSim  Jalire  1581  Königin  Elisabeth  ein  Gesetz 
erließ,  welches  die  Anlage  neuer  Eisenwerke, 
als  der  größten  Zerstörer  der  Wflldcr,  in  Eng- 
land, verbot,  und  einige  Jalire  spater  w^urde 
angeordnet,  daO  kein  Stamnbols  von  16  Qnadrai- 
zoll  am  Stumpf  zum  Brennen  von  Holzkohlen 
verwendet  werden  dürfe.  Diese  Verbote  veran- 
laAten  viele  englische  Elseidillttenmeisler,  aus 
ihren  alten  Sitzrn  in  Snsscx  nach  df-m  damals 
waldreichen  Glamorganshire  auszuwandern,  wo 
namentlich  das  Tafftal  durch  seinen  herr- 
lichen Baumwuclis  zur  Ansiodlung  lockte.  Ein 
anderes  Brennmaterial  für  die  Eisenbereitong 
als  Holskohle  kannte  man  noch  nicht.  Deshalb 
waren  die  Eisenwerke  große  Holzfresser.  nt  - 
gleich  damals  ein  Hochofen  höchstens  2  bis 
3  t  tilglich  oder  15  bis  21t  in  der  Woche  er» 
zeugte  und  das  nur  da,  wo  eine  starke  Wasser- 
kraft dii-  ledernen  Blasbftlge  trieb. 

Erat  im  1  »tcn  Jahrhundert  begann  die  Sl, eiu- 
kohle  dna  größere  Bedeutung  zu  erlangen, 
wenn  auch  noch  nicht  für  die  Eisenindustrie. 
Die  Verleihungen  auf  Steinkohlen  erfolgten  zu 
Spottprdsen.  1611  erteilte  Wilhelm  Graf  von 
l'cmbrokt'  diüi  Philipp  Williams  das  Recht 
auf  Kohlen  und  Steine  in  dem  Freilaad  und  den 
Wäldern  von  Senghenydd,  Rudsy  und  Whit- 
cburcli  auf  '21  Jahre  für  10  Srliillirifr  jährlich. 
Dergelbe  Graf  belieh  1614  den  William  Morgan 
von  Blantrisani  und  seine  beldan  88hne  Polydor 
und  Edmund  mit  einem  groAen  Geliict  in  der 
Herrschaft  Senghenydd  fOr  dr«i  Menscheualter 
(3  Uves)  gegen  eine  Jahrespacht  von  6  sh  10  d 
für  das  Land  und  5  sh  für  die  Steinkohlen,  zu- 
sammen 10  sh  10  d.  Dieselbe  Paclitung  (lease) 
Obemabtt  Eduard  Morgan  1619  für  sich  allein 
auf  33  Jahre  für  12  sh  im  Jahr. 

Um  diese  2k>it  (KU 9)  machte  Dud  Dudley 
seine  er8t«n  Versuche,  Eisenerze  mit  Steinkohlen 
zu  schmelzen,*  die  ihm  zwar  in  technischer 
Hinsicht  gelangen,  aber  doch  zun;lchst  keinen, 
bleibenden  Erfolg  hatten  und  in  den  folgenden 
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.TahrzehDten  nur  mifii^lflckte  Nachahmntifrnn  fan- 
den. In  seiner  berülinitt-n  Scbrifl  ,Mit,illuni 
Marlis*  von  1665  ^uiclit  1615,  wie  Wiiliias  an- 
gibt) erwähnt  er,  daß  es  damals  800  HochSfen 
in  England  gab,  die  nllc  mit  Hol/kolilcn  be- 
trieben wurden.  Zur  Zeit  K.irla  1.  und  Crom- 
wells  entwiclcelte  sidi  dif  l-lii^eninduHtrie  lan^'- 
sam  weit.«'!'.  11)40  bi'ti'ii'li  ein  Lewis  nt°  tlie 
Van,  ein  Xticlikoiiiiiic  liis  Xatioii;illi.  liii-ii  Ifor 
Baeh,  in  (.ienicinm-liatt  .  iiiil  eim  m  t  ii^disr.lien 
Eiaenhlndlnr  Cook,  vermutlich  aus  Siisscx,  die 
Kisenwerke  von  Ponty^'waitli,  auUerdeni  iiaffe 
er  einen  Icleineu  Hoehot'cn  bei  Oaerphilly. 
Weil  Lewis  dem  Protektor  Cromwell  als  Royalist 
ven!.1<  liti>r  war.  lieli  dieser  die  Kisenwerke  zer- 
Htören ;  da  er  alier  notwendig  Munition  brauchte, 
forderte  er  die  Elsenbatten  von  Carmarthenstilre 
zu  IJef.  rim_'<Mi  auf.  Von  diesen  Weik-ai  ist 
soast  nichUi  belcannt;  ein  EiMeniiaininer  »ull  in 
den  Trflmmem  der  Abtei  ron  Whitland  erbant 
worden  sein,  ('roniwell  verlan^rte  (naeli  einetn 
von  VVilldna  abgedruckten  Schreiben)  hauptsfich- 
ilch  Kutrein  von  t4'/4  Zoll  Durehmesaer  für 
seine  Mörser.  Oliver  (Jroniwell  wurde  l)c- 
kanntlieii  selbst  Eisenindustrieller,  indem  er  sieh 
mit  ('a|iiian  Huck  verband,  der  eine  Kisenbiitte 
in  Forest  ot'  l»ean  erbaute,  winin  er  mit  Stein- 
kolileu  Eisen  sehnielzen  wollte,  «loch  mililan^r 
da»  Unternehmen.  Auch  Capitlln  .Tolui  L'upley 
aus  Comwall,  der  l(i55  bei  Hristol  Elsen  mit 
SteinkoliloD  su  sobmelieD  versuchte,  hatte  keinen 
Erfolg. 

Aus  den  seehsiger  Jahren  wird  von  Hols- 

koblenlincliilfen  in  ( iiamorfjaushire  beriehtet;  ein 
solelier  wurde  IGG'S  zu  Caer  Luoe  bei  Llwydcued 
betrieben,  deiigleicben  einer  bei  Hirwmln  von  May- 
lierry.  Die  Eisenerze  wunlen  \(»n  Lasliii-ren 
herbeigetragen.  Die  tiewiaiiuug  der  Erze  war  eine 
sehr  pirimitive,  sie  erfolgte  dnreh  Auswaschung, 
indem  ein  reiliendes  Her^wasser  auf  die  hctreflfende 
Stelle  des  JBerge«  gelenict  und  die  aasgewaschenen 
Eiaeostelne  dann  gelesen  wurden.  Bristoler 
Uateraehsier  mvarbeo  1677  und  iToi  ver- 
Rchledene  He!eluuin;ren  auf  Kteinkolilen  in  (ila- 
motvan  von  dem  tiraten  von  l'emitroke.  1720 
war  ib  r  Kisenlieilarf  Kn^rlands  naoll  der  An- 
trabe lief  iMseiiiniiuslrieilen  HO  (100  t,  wOVon  nnr 
10  000  t  im  ei^^'enen  I..aude  gewonnen,  20000  t 
eingeführt  wurden,  und  xwar  16000  t  aus 
Sebweden  rinfi  Tioon  i  mm  Uulilriti  l  Wie  arm 
war  damals  die  t^iglisebe  Eisenindustrie  im  Ver- 
gleich mit  Späterl  Nnr  ganz  allmüblieh  kam 
etwas  nielir  I-el.en  in  rlas  Üi-rir-  und  lliitlen- 
we.s(tu  vou  Wale».  Ein  wicliti};e8  Ereignis  l'iir 
die  englische  Induiitrle  nnd  für  Sildwales  war 
die  KiMfiibniiiL'-  ib-r  \V  ei  IIb  1  ee b  f ali r i k a t  i o n. 
Bekauutlicli  verdankt  Euglami  dieselbe  dem  groUen 
Patrioten  Andreas  Yarranton,  der.  In  rieli- 
ti^'er  Wiirdi^MniL'  ibrer  Hedeutunir  für  sein  Sater- 
land, dieselbe  ItitU  iu  Sachsen  Htudiert  und  mit 


Hilfe  befreundeter  Kapitalisten  xu  Pontypool 

in  Monmoutbsbire  ein^refülirt  hatte.  Der  Kort- 
scliritt  betttand  nicht  nur  im  Verzinnen,  sondern 
aneh  In  der  EinfQhmng  der  Bleehhnmmer.  Die 
Miinni>r,  die  Yarranton  nnterstiit/ten  und  sich 
mit  ihm  zu  diesem  Zweck  verbunden  hatten, 
waren  Sir  Walter  K.  Blüunt,  Sir  Samuel  und 
Sir  Tliomas  Haldvvin,  Thomas  und  Philipp  Foley 
und  noeb  serlis  Herren  (trentb-men).  Der  mate- 
rielle Eriolg  war  leider  fferinfj. 

Hehr  ülDck  hatte  Thomas  Allgood  von 
Xortbanipf «nsliire,  der  il.is  Lackieren  des  Elsen- 
bleciies  erfand  uud  lüe  in  Aut'uahme  gekommeueü 
japanischen  Laekwaren  nachahmte.  Er  grfindete 
diese  Industrie  elienfalls  in  Pontypool,  und 
gPontypool-Japauware"  blieb  Uber  hundert  .ialire 
bertthmt,  bis  Birmingham  diese  Industrie  an 
sieli  riß. 

in  Yarrantons  Fiilistapleu  trat  der  um  die 
Wetßblechlndnstrle  Englands  hochverdiente  Mayor 

Jolin  Hanbury.  Er  war  l(!l»4  als  ein  Sohu 
des  Capel  Hanbury  von  Kiddernünster  geboren, 
niclit  unvermögend  und  betrieb  ESIsenwerke,  die 
er  verbesserte,  und  erwarb  »ich  durch  (Tesrliiek 
und  Klu-rbeit  Reichtum.  Er  tülirto  zuerst 
das  Dublieren  der  Hleche,  wodurch  er  nie 
dünner  und  ^rleielinulßiger  ausscliniieilen  konnte, 
ein,  verliesserte  das  Heizen  und  \'erzinuen  und 
erfand  endlich,  veruiutlicli  in  \'<'r)iindung  mit 
John  Payne,  das  Walzen  der  Bleche, 
wo(liir(^li  die  entrlische  Weißbleohfabrikatinn  die 
griiUte  Förderung  erfuhr.  John  Hanbury  war 
hoehangesehea;  bereits  1719  wurde  er  Mitglied 
des  T'arlanients  für  Monmoulbsliire.  Spflter  be- 
teili^'te  er  sich  bei  den  Kupferwerkeu  von  Sir 
Humplirey  Mnekworth  im  Neath»  nnd  Swansea- 
tal.  Noch  hente  besitzt  seine  Familie  Ponfyi'nni 
Park.  Einige  wichtige  Beleihungen  auf  Stein- 
kohlen und  Ebienstein  erwarb  die  Familie  Morgan 
um  diese  Zeil  in  (}lamor>.'an.  Am  *i1  -  \i>nl  1  ~'2'A 
verlieh  Thomas  l^ord  Windsor  dem  Hon.  William 
Mort^an  von  Tredegar  dai  Recht  auf  Kohlen- 
nnd  Elsensteinbertfwerke  niul  Steinljniciie  in  den 
lienieindcn  SenjrbiMiydd,  Kudry  und  Wliitcbureb 
auf  21  Jaiire  für  20  ^"  Pacht;  am  15.  .Seji- 
teni]ier  lT4t  Herbert  Lord  Wladflor  ebenso  dem 
Hon.  Tbomas  Morffan  von  Rnppera  die  Er- 
neuerung dieHes  Pachte»  auf  21  Jahre  zu  dem 
gleichen  Betrag. 

Inzwisebeii  war  eine  neue  Eiseubiitte  zu 
Poutyjjwaitli-yr-Haiaru  beiTredegar  eutataudea. 
l>ort  sollen  schon  1690  Lnppenfener  (bloomarles) 
bestanden  Italien.  Die  bier  t.'ewnnnenen  Eisen- 
erze versorgten  die  kleinen  Eiiieuschmelzeu  in 
Breennshlre,  besonders  die  von  Llaneliy.  Der 

veraltete   Hetrieb   wurde    fiiriLii'setzt.   bis  ITSK 

zwei  Herren  am*  der  Bretagne  (two  gentlemeu 
of  Br1ttany>  einen  grSfieren  Hoehofen,  dessen 

Trümtncr  beute  noch  sichtltar  sind,  erbauten 
und  (iietierei  betrieben,  indem  sie  Klippen,  Kessel 
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uiiii  landwirtscliaftli<'lie  tTt*lira\ichs}.'L>jrcnstrtndc 
gonen.  Sie  sclD-iiu-ii  nicht  viel  dalit^i  vi-rdii^nt 
zu  haben,  denn  Hchon  1740  ki'hrk-n  sie  in  iiir»' 
Heimat  zurück.  Doch  war  uocli  liül  eine 
EiMDBchiiMlse  bei  Llaoelly  In  Betrieb. 

Im  Tahre  1740  hatte  dio  ;ranze  i)ritisrho 
Produktion  von  Robeinen,  das  uoch  auä^ichlieUlicii 
mtt  Holtkohlen  erblasen  warde,  nur  17  300  t 
betrafjen.  ITöO  i:r\\)  es  in  Sildwalen  nur  zwei 
Hechüfen  in  l'ontyiioul,  die  UOO  t  RobeiiieD 
Im  Jahr  machten,  einen  in  LIanelly  mit  400  t, 
einen  zu  Ynyseedwyii  mit  -Oo  i  i  im-n  zu 
Neatb  mit  2UU  t,  «inen  bei  Ccarphilly  mit 
200  t  und  «Inen  zv  KIdwelly  mit  100  t,  tro 
ganzen  sieben  Hochöfen  mit  "iDOO  t  Produktion. 
Noch  leucliteten  nicht  die  (iiciitflammcn  zu 
DowlaiH,  i  'yfarthfa  und  Pcnydnm^Q ;  noch  lagen 
IhreTlIer  im  Scliatten  jnn^'fraulichor  Waldungen, 
und  wo  BpfltiT  die  zahlreichen  Hüttenfeuer  von 
riymouth  die  Nacht  erhellten,  wotrten  liebliche 
Kornfelder.  .\ber  die  Zeit  war  nahf>,  in  der 
ein  neues,  fremdartiges,  mriiicrnes  [.elicn  mit 
l^ilriit  und  Arb«tit,  mit  iiaucii  und  Staub  iu  den 
einsamen  Tftlem  erwachen,  wo  Tausendc  von 
fleißij^en  H.1ndcn  Erwerb  finden  und  an  {großen 
Aufgaben  des  Fortdcliritts  der  Menschheit  mit- 
aehalTen  lolltMi. 

Lewis,  (iuest  und  Anthony  Tiacon  waren 
die  Pfadfinder,  und  Dowlais  und  t'yfartbfa 
die  ersten  Orttndnngen  dieaer  neuen  Zelt. 

Es  lAßt  «ich  kaum  etwas  Einfacheres  denken 
als  die  ersten  Anfange  der  riesigen  Eisen- 
werice  von  Dowlats.  Alt  .Tagdi^ebiet  hatte 
Thomas  Morjfan  von  Newport,  ein  Vorfahre  des 
Lord  Tredegar,  den  großen  Bezirk  (20ÜU  acreti) 
unfruchtbaren  Berglandcs  von  Lady  Windsar 
1  74  7  auf  99  .lahre  jretren  eine  Jahresrente  von 
2H  jfejiacbtet.  Nachd«-m  es  dureb  .Afterpacht 
in  verscliiedcne  andere  Hände  ^«'laugt  war,  kam 
ea  nach  etwa  zehn  Jahren  an  Lewia  of  the 
Van,  eitn  ti  Nulikominen  des  früher  erwähnten 
Hüttenmeisters  von  Püutygwaith,  für  2H  X*  i».  a. 
I^wie  baute  einen  kleinen  Holikohlenofen  bei 
I)<nvl.iis  Hir  nöti;ren  Materialien  wiinlen  auf 
dem  Kücken  von  MaulvHclu  und  Pferden  von 
den  Eisenwerken  so  Caerphilly  und  Pentryeh 
heriii-Jirescbaf^'t.  und  z.  T.  auf  demselben  schlechten 
Weg  erfolgte  der  Kücktransport  des  erblasenen 
Roheisemi  Itli  nach  Cardiff.  Den  Transport 
und  die  \'<  rla(lutiL'  zu  ''nrdifV  besorjrte  ein  Ver- 
wandter William  Lewis,  ein  Vorfahre  von  8ir 
William  Lewis,  dem  in  unserer  Zelt  die  Anlagen 
des  ^TolSarti^un  Hafens  und  der  Docks  von 
Cardiii'  zu  danken  sind.  Ea  war  eine  alte  RSmer- 
fltraße,  die  von  Caerphilly  nach  Gelli^aer  und 
von  da  iiber  Wann  •  Mountain  nach  Howlais 
führte,  auf  der  die  Baumaterialien  ITir  den  ersten 
Hochofen  von  Howlais  und  das  erste  p'schinolzene 
ESsen  von  Ponys  und  Mauleseln  prschleppt  wurden, 
aber  e«  war  ein  denkwürdiges  Ereignis,  als  das 
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erste  eiseubeladeue  Sclülf  von  Cardill  in  See 
;rin^',  wohl  nloht  weiter  als  bis  nach  Bristol.  . 
Well  Ii.'  M  issen  von  Eisen  sind  seitdem  aus  dem 
Halen  von  (JardifV  nach  allen  Weltteilen  ver- 
schifft worden  I  Die  midsten  EbienbalusrltleiMn 
der  ersten  Eisenbahnen  von  Ann-rikn.  Rußland 
und  Indien  Kind  In  Dowlais  und  den  Nachbar- 
werken gewalzt  und  iu  Cardiff  verladen  worden. 
Wit;  anders  nncli  dauials!  Lewis  of  the  Van 
sah  sich  nach  einem  im  Eisenhütteuwesen  er- 
fahrenen Hann  als  Betriebsleiter  um  und  fand 
iliii  in  .lohn  (tuest  von  Brösele v  ^ln  .pshire). 
Er  stammte  aus  einer  sAchaischeu  Familie  und 
war  Farmer,  Kohlenhindler  und  ^itser  eines 
kleinen  Hochofens.  Einen  ureei^jnetercn  Mann 
hatte  Lewis  nicht  finden  können.  Er  wurde 
der  Orflnder  der  Dowlais  Ironworks  und  eines 
hoclianpstbenen  Industrieadels.  ITliO  verließ 
.lohn  (tuest  »eine  Heimat  un<l  wanderte  nach 
Wales,  damals  i'in  l'nternehuien  so  scliwierip, 
wie  spater  diu  Auswanderungen  von  dm  ßst- 
lichen  kultivierten  l'nionstaaten  nach  dem  ,wild 
West".  Niemand  begleitete  ihn  als  ein  treuer 
Diener  Ben  Guest,  also  wahrsobelnlieh  ein  armer 
Verwandter.  Der  dritte  Bepleiter  war  ein  alter 
Gaul,  der  ja  wohl  für  den  Herrn  bestimmt  war ; 
dieser  aber  wanderte  meint  ndt  seinem  Knoten- 
stock  rtistip'u  Schrittes  neben  dem  Tier  her. 
und  wenn  er  einmal  aufstieg,  muüte  auch  Ben 
hintenaufiiitzeu.  So  zogen  sie  in  das  weltver- 
ln.ssene  Sc.hflferdorf  Mirtliyr.  das  nur  aus 
einigen  Häusern  bestand,  wahrend  es  jetzt  fiber 
30000  Eänwoliner  zihlt,  ein.  Und  doch  war 
dieser  schlichte  Einzufr  ein  wichlijres  geschicht- 
liches Eh-eigois  für  Südwales  und  für  die  Guesta. 
John  Guest  lebte  wie  in  der  Verbannung  unter 
Stammesfrennlcn  mit  fremder  Siiracbe.  die  er 
nicht  Verstand  und  mit  Mühe  erlernen  mußte. 
Aber  seine  Willenskraft  besietjte  alle  Schwierig- 
keiten. Er  betrann  mit  Lewis  Versuche,  iUe 
Eisenerze  im  Hochofen  mit  Steinkohlen  zu 
schmelzen.  Zu  diesem  Zweck  wurde  eine  Dampf- 
maschine aufgestellt.  An.schaulich  schildert 
Wilkins  den  mühevollen  Transport  d<'^  [>;unpf- 
zylinders  über  den  Waunberg  mit  24  (Jcbsen, 
ein  Ereignis,  das  deh  lange  In  der  Erinnerung 
der  Einfri  tmri'iii  ti  erhalten  hat.  .\clinlir1i  \vrir>-n 
die  Schwierigkeiten  bd  der  Aufstellung  und  lu- 
betriebsetzung,  aber  «le  wurden  gleldifklls  flber^ 
wunden  und  der  Hochofen  anL« M.iscn.  liilui 
Guesi,  der  einer  kinderreichen  Familie  ent- 
stammte, veranlaflte  mehrere  Brüder  und  andere 
Verwandle  und  Bekannte,  ihm  zu  foljren.  .\u<  Ii 
Isaack  Wilkinson^der  Vaterdes  berühmten  John 
Wllkinson,  der  ebonfkUs  von  Broseley  stammte, 
wurde  von  dem  Ruf  des  neuen  ünterneliun  ns. 
der  sich  rasch  verbreitete,  angelockt  und  baute 
in  (iemeinschaft  mit  Guest  zwei  Hochöfen  bei 
Merthyr-Tydvil  zu  Plymoutb  und  zu  Dowlais. 
Für  letzteren  benutzte  er  ein  ziemlich  entferntes 
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Wadserrad,  dag  er  sein«  Büge  treiben  Heß,  oad 

leitete  den  WiuJ  durcli  eine  l;iii;r<'  liolirleitunf? 
nach  dem  Uten.    Die  Sache  reuticrtc  sich  nicht ; 
WinnMon  gab  sie  auf  tind  kehrte  naeh  aeiner 
Ht'iniat  zurück,  wohl  zu  sein-  rn  tnn!  dn-  Nacli- 
welt  Glück.    Nicht  minilcr  aber  begründete  das 
hoffnuDirsmatige  Ausharren  von  John  Gueat  das 
Glttck  seiner  Nachkommen  und  der  Eisenindustrie 
von  Wales.    Die  Schwierigkeiten,  die  Uueat  zu 
flberwinden  hatte,  wsmn  irroO.   Der  Traaspert 
des  Eisens  und  der  ^fateriilien  nach  und  von 
Cardiff  war  ein  huchät  schwieriger.   Nur  einmal 
In  der  Woche  kam  dne  Post  oder  vlelniehr  eine 
alte  Postbotin  auf  eint  in  arnisclif^en  Pony  von 
Brecon  nach  Merthyr  und  gab  in  der  Dorf- 
sehmlede  die  Postsachen  ab,  die  dann  ein  Weines 
Mädclicn  naeli  ih  v  nueh  weit  entfernten  Eisen- 
hütte trug.    Der  ernste,  nachdenkliche  John 
CKteat  wartete  schon  auf  flir  Erscheinen.  Br  safl 
einsAtu  vor  seini  iii  Hochofen  auf  einem  großen 
Stein.    Mit  einem  Anflug  von  Lächeln  nahm  er 
seine  Zeitung  ,Tbe  Cambridge  IntelUgencer", 
die  einzige  Brücke,  die  ilin  mit  »einer  gebil- 
deteren Mitwelt  verband,  und  die  Briefe  aus  der 
Heimat  in  Empfang  und  belohnte  die  jugendliche 
Botin  stolz  mit  einem  Penny.    Die  Eisenhütte 
brachte  ihm  wenig  ein.   Er  verdiente  seinen 
Unterhalt  mit  der  Steinkohle,  die  zutage  au»- 
stridl,  iiriii   Ii'   er  in  derselben  primitiven  Weise, 
wie  es  olwu  bei  dem  Eisenstein  geschildert  wor- 
den iat,  durch  Auswaschen  (scouring)  gewann. 
IMe  Steinkohlen  wurden  von  den  Iwnachbarten 
kleinen    Landpachtern    gern   genoinnu»  ihrer 
Billigkeit  wegen.    Es  war  aber  noch  der  reine 
Tauschhaodelt  dann  für  die  Kohlen  war  zwar 
ein  Preis  angenommen,  Guest  empfing  aber  k^ 
Geld,  sondern  die  Lebensmittel,  die  er  für  sieh 
und  seine  Arbeiter  brauchte.    Indes  das  Ge- 
schäft war  gut.    Er  erhöhte  allmfthlich  seine 
Produktion  von  500  auf  1500  t.    Als  er  spater 
seinen  Preis  für  Steinkohlen  um  einen  Penny 
für  den  Zentner  erhöhte,  gab  es  einen  förm- 
lichen Aufruhr  unter  den  Farmern.    Von  wirk- 
lichem Erfolg  kann  mau  erst  seit  17K0  sprechen. 
John  Guest  hatte  sich  von  Lewis  of  the  Van 
unabhängig  gemacht,  auch  von  Thomsun,  seinem 
Beis'  II  l<  II.  dem  er  einen  Anteil  am  Geschäft 
gegeben    hatte,    das    dieser    aber  an  einen 
Mr.  Trit  verkauft  hatte.    Ab  Jolm  Guest  am 
26.  November   1785   starb,  war   die  Zolouift 
adner  Familie  gesichert. 

Jetzt  leuchteten  aber  gegeuüber  vou  Dow- 
laia  bereits  andere  Gichtflauimeo  nloht  minder 
hell  in  die  Nacht  liincin,  dies  waren  die  der 
HoehSfen  von  ("yfarthfa,*  die  Anthony 
Bacon  errichtet  hatte.  Audi  er  war  aus  Eng- 
land eingewandert,  nicht  lange  nach  Guest.  Er 


*  WilkioB  Bchrpibt  ('yfarthfa,  «illiead  dl«  eng» 
Usch«  SchNibweiM  CjfMiba  ist. 


BoU  aus  Whitehaven  stammen,  war  spiter  Kauf- 
mann in  T.imdon.  Hier  hörte  er  von  den  Er- 
folgen von  Lewis  und  (luest.  1763  kam  Bacon 
nach  Hertbyr.  Er  erkannte  bald  die  zulrilnftige 
Bedeutimg  von  Kohle  und  Eisen,  untersnchte 
mit  Eifer  das  Land,  i)csonders  bei  Hirwain,  wo 
Bisensteinlagwr  zutage  ausstrichen.  176»  er* 
warb  er  sich  mit  einem  Brownrig  von  Whitehaven 
die  wichtige  Pachtung  von  Graf  Talbot  und 
BiohahlB  von  CardüT  «Anes  8  engliache  Mdlen 
langen,  6  Meilen  breiten,  4000  Acres  «mfa-ssen- 
den  Landstriches,  der  den  groUen  Erzhigerzug 
von  Cyfarthfa  dnaokloß,  auf  99  Jahre  für 
100  p.  a.  (!).  .Mb  rdings  hatte  er  sich 
mit  den  Pachtern  abzufinden.  Da  diese  alter 
arm  war«i,  und  ihr  Paebt  meist  nur  5  bis  6  £ 
betrug,  so  gelang  es  ihm,  sie  nach  und  nach 
für  durchschnittlich  100^'  aufzukaufen. 

1786  erriehtete  Bacon  den  ersten  Hochofen 
zu  Cyfarthfa,  der  noch  mit  Holzkohb-u  lietrieben 
wurde.    Diese  waren  aber  so  schwer  zu  be- 
sehaffen,  dafl  er  anfangs  nur  drei  Tage  in  der 
Woche  geschmolzen  haben  soll,  und  dann  drei 
Tage  seine  Leute  Holz  fällen  ließ.    Auch  baute 
er  sieh  ein  Wobnhaui,  das  aeeh  besteht.  Es 
gelang  ihm,  17r.r>  noch  weitere  Belehnungen  von 
dem  Grafen  von  Plymouth  zu  erwerben,  wo- 
durch seb  Gebiet  größer  wurde,  als  manohes 
deutsche  Fürsteutum.    Die  Schwierigkeiten  de» 
Transporto  nach  üardift,  der  nur  in  kleinen 
Lasten   mit  Mauleseln  bewerkstelligt  werden 
konnte,   waren   außerordentlich.     Xmbdem  er 
auch  einen  Eisenhammer  errichtet  hatte,  baute 
er  1767  seinen  swdten  Hochofen,  und  in  dem- 
selben Jahr   wurde   eine  bessere  Stral^e  nach 
der  See,  zu  der  er  die  Farmer  überredet  haUe. 
vollendet.   NatllrBch  hatte  er  den  größten  Teil 
der  Kosten  zu  zahlen.    Als  der  amerikanische 
Krieg  ausbrach  (IT  15),  übernahm  er  die  Liefe- 
rung von  Kanonen  fOr  den  Staat.   Diese  nach 
Cardiff  zu  schalTen,  war  schwere  Arbeit.  J'^i'' 
Kanone  erforderte  18  Fuhrwerke  für  den  I  raas- 
port,  und  .jedesmal  wurde  der  Weg  durch  die 
Last  so  verfahren,  daß  es  eiuen  vollen  Monat 
dauerte,  üm  wieder  instand  zu  setzen.  ß*o«n 
und  Guest  hielten  gute  Nacbbarsdiaft.  J«h» 
(hiest  kam  oft  zu  Fuß,  manchmal  auch  auf  einem 
Pony  von  Dowlais  herüber,  wobei  er  sein  Kit- 
lagessen  in  seinem  Fellolsen  mitbraehte. 
fühlten  deh  beide,  indem  sie  EiiahnniL"  n 
innerungen  und  Hoftuuugen  austauschten,  als  ii»e 
einzig  gebildeten  Englander  in  dem  rauhen 
den  Land.  , 

Wenn  John  Guest  in  Dowlais  fachmiinm.^cu^ 
Hilfe  brauchte,  sandte  er  bi  seine  Heimat  nscfi 
Homphray,  der  ein  kleines  Ei>euwerk  Calcotr 
(Calcutti  bei  Broseley  und  einen  Hammer^ 
Stewponv  bei  Stourbridge  betrieb.  Weser  ha«« 
drei  Söhne:  Samuel,  Jeremia  s  und  Thoroa«- 
Auf  Gvests  g-lni^iiiing  hin  kamen  sie  nach  Do^' 
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lals,  b«8Uoht«ii  Bacon  in  Cyfarthfa  und  beMhloMeii, 
dneo  Eiscnhainnipr  hei  Cyfarthfa  zu  erhauen. 
wofür  ihnen  Bacon  das  Roheisen  zu  4       10  sh 
and  Steinkohlen  zu  4  sh  f.  d.  Tonne  zu  liefern 
versprach.    Alsdann  krhrtt^n  sin  in  ihn»,  Heimat, 
zurück,  uui  geschickte  Eisenarhciter  anzuwerben. 
Ebie  Anzahl  folgte  dem  Buf.   So  kamen  die 
Tnrlcys.  T.ees,   Hi-mans   und  Browns,   die  mit 
Weib  und  Kind  auKwanderten,  nach  Mertliyr. 
Die  Hinreise  verlief  hSchst  alientenerlich;  rie 
sollte   zu   Wa-sser  unternommen   werden.  Ein 
Boot  wui-de  ausgerüstet,  das  die  Flut  erat  nocli 
Worcester,  dann  nach  tflooester  und  von  da 
ihrrh  die  f^everniuiindnng:  in  d*n  Brislolk.mal. 
also  in  die  See  brachte.    Der  Führer  der  Barke 
hatte  nie  auf  dem  Heer  ^fahren,  und  da  es  be- 
wejrt  war,  verlor  er  (i.>n  Koj.f.    Drnnocli  kam 
die  geängstigte  Gesellschaft  endlich  glücklich  in 
CardüT  an,  wo  der  Schiffer  sein  Boot  im  Stich 
lieft,  um  nuf  fi'strrii  Mn,l,>n  in  di.j  Heimat  zurück- 
zukehren.   Die  Auijwanderer  aber  wurden  von 
Jeremias  Homphray  in  Wahren  abgeholt  und 
hielten  am  13.  Mni  17H'2  ihren  Einzuf;  in  Merthyr. 
We  Homplirajrs  legten  neben  ihrem  Hammer  auch 
eineEisengießerei  an,  deren  Meister  Roberts 
hiel),  und  der  Vorfahre  des  bekannten  Roberts 
von  Treforest-Works  war.  Bacon  war  inzwisehen 
Parlamentsmitglied  fUr Ayissbury  geworden  ( 1 7(>H 
bis  I  TSO)  und  hatte  neue  Anlagen  errichtet.  Zur 
Eröffnung  seines  Eisenhammers  zu  Mi-rthyr  kamen 
die  Bewohner  von  Dowlais  und  I'lymouth,  und 
herrlich  s(dl  der  alte  Harde  Shcmny  Cwmglo, 
der  als  lOOjnhritrer  Greis  verstarb,  damals  die 
Harfe  ffesehlafren  h.aben.    Haron  verdiente  viel 
durch  seine  Kanonenlieferuui,'en  an  die  Regierung 
wahrend  des  anieriknnisrb. n  Kriefr''^.  (h  i'r  aber 
auch  den  Amerikaiurii  Kanonen  lieferte,  verlor 
et-  die  Kundschaft,  die  an  dl«  Carron-Werke  in 
Schottland  ilheriLrinjr.    Auch  die  Trn,„phrays  lie- 
ferten Gcsehütze.    Es  waren  gute  Jahre,  aber 
bald  kam  der  RQckschlag  und  eine  Stodnuig  im 
üeschilft.     Bacon  stand  <lr»mnls  ^roß  da.  Er 
hatte  eine  (Jielicrei,  einen  Eiseuhainmer  und  zwei 
Hochiifen  zu  Cyflurthfk,  einen  bei  Hirwain  und 
einen  hei  I'lymouth.  die  aber  alle  noch  mit  Holz- 
kohlen betrieben  wurden   und  zwerghaft  waren 
g«gen  die  Jetzigen  Oefen.  Setne  ICauItierkarawaiie 
schleppte  das  Eisen  nach  Cardiff.  wo  er  18  ^ 
für  die  Tonne  erlöste.     Sein  Jahresgewiaa 
Mll  bis  lOOOO  j0  betragen  haben.    In  den 
puten  .lahn  n  halten  Bacon  und  die  Homphrays 
»ich  vertragen,  in  den  schlechten  gerieten  sie 
üi  Feindaehaft.    Baeon  lieferte*  Homphray  ge- 
rin<rwertii:es  Roheisen,   was  diesen  so  erboste, 

iL  '^'^  ^^^^        Cyfarthfa  fjinp  und 

«eftst  den  Hochofen  abstach.  Daraxis  entstand 
Pin  heftiper  Stn  it.  der  zu  einer  blutif?en  SehlA- 
gerei  zwischen  den  beiderscitigren  Arbeitern  aus- 
artete. Dandt  war  der  Bruch  besiegelt.  Al.s 
AMon  alt  wurde,  ttbergab  «r  ent  aeiaen  Hodi- 


ofen  zu  Plymontb  einem  Richard  Hill, 
wofür  dieser  ihm  5  sk  fiir  die  Tonne  Roheisen 
zahlen  mußte.  So  kamen  die  Hills  an  die  Ply- 
montb-Werke.  1784  verkaufte  Bacon  seine 
K's  ir.M  iki  zu  f'yfarthfa  und  Hirwain  so  {,'ut., 
daß  er  daraus  eine  Jahresrente  von  10  000  £' 
hatte,  wahrend  er  sie  für  100  d'  ji.  a.  über- 
nommen hatte.  Der  frlückliche,  crfolt!:reiche 
Gründer  verließ  Wales  und  zoj;  sich  zurück. 
Seine  Kinder  verschwendeten  das  große  ererbte 
V'ermög^en. 

Auch  Bacons  tteschaftsnachfolgcr  waren  nicht 
glttoklieh.  Thomas  Trehare  wurde  der  Be- 
triebsleiter von  l  yfarthfa.  Er  war,  wie  weiland 
die  jüdischen  Patriarchen,  mit  seiner  Familie 
und  80  bis  40  Pferden  und  Mauleseln  von  Car- 
mathen  nach  Mcrthyr  ^«zogen.  Er  verband  sich 
mit  Bowser  und  Cockshutt,  welche  die 
KohleoberiLTwerke  von  Bacon  ül»ernommcn  hatten. 
Bowser  kam  ins  Qedrttnge.  Um  seine  Arbeiter 
zu  bezahlen,  borgte  er  von  Trehare  dessen  Kr- 
spamlsse,  was  aber  seinen  Bankrott  nicht  ab- 
wenden koFiiitc.  Doch  kam  er  spttter  wieder 
obenauf  und  besaß  den  Hochofen  von  Hirwain. 
Cockshutt  und  ein  gewisser  Stephens  hatten 
die  Werke  von  <  ytarthfa«  wo  Trebare  BeMebt- 
chef  war.  Mit  (iicsen  trat  ein  Richard 
Crawshay  in  NerUindung,  der  nach  und  nach 
die  silmtlichen  W^crke  zu  Cyfarthfa  an  sldb 
brachte  und  der  Gründer  eines  berülimteö  Gte- 
schlechtes  \on  Eisenindustrielleu  wurde. 

Richard  ('rawshay  wurde  1T41  In  Normanton 
bei  Wakefield  in  York-^hire  geboren  als  Sohn 
eines  Pachters  aus  uorwannischem  Geschlecht. 
Seine  Entschlossenheit  zeigte  er  sehen  ia  der 
Jugend.  .\ls  er,  Ifi  Jahre  alt,  mit  seinem  Vater 
in  einen  Wortwechsel  geriet,  sattelte  er  früh- 
morgens seinen  Pony  und  ritt,  ohne  Abschied 
zu  nehmen,  nach  Inn  Im:.  Hier  wurde  er  Laden- 
diener in  einem  Kramladen,  der  auch  Eisenwaren 
führte.  Durch  Fleiß  und  GewisaenhafUgkett  er- 
warb der  .Yorkshire  hny"  das  Vertniuen  seines 
Herrn,  der  iluii,  als  er  sich  zurückzog,  das  üuß- 
warengeschftft  überließ.  Dadurch  gewann  er 
Interesse  am  Eisengeschftft.  Er  konnte  Geld 
zurücklagen,  heiratete  die  Tochter  seines  alten 
Herrn,  gewann  in  der  Lotterie  und  so  besaß  er 
ein  Vermögen  von  1500  jS,  als  er  in  den  Zei- 
tungen von  den  Erfolgen  von  Guest,  Bacon  und 
Homphray  las.  Rascb  entscfdossen  zog  er  naeh 
Wales.  Dort  kam  er  in  die  kritische  Zeit  als 
Bowser  fallierte.  Er  verband  sich  mit  Cockshutt 
und  Stephens  und  erwarb  mit  diesem  die  Werke 
von  Cyfarthfa.  Diese  bestanden  aus  sechs  Hoch- 
öfen und  mehreren  Eisenhämmern.  Richard 
Crawshay  war  von  entschlossenem  Charakter, 
der,  wenige,  Menschen  zu  beherrschen  ver- 
stand. Eine  andere  EiL'en-«chnft.  die  den  Leuten 
damals  gewaltig  imponierte,  war  die,  daß  er 
iBuner  barts  Oäld  In  der  Taack«  haitto.  Man 
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munkelte,  er  könne  (n-lil  inadum  uiul  sich  in 
(Tulnemi  wrilzcn  Ualtl  nah  man  in  ilnn  din 
tfroüen  Mauu  tler  Zukunft,  dur  diu  Werke  in  die 
Hohe  bringen  werde,  und  sdm  sweiter  deflattlver 
Einzujr  in  Mrrtliyr  war  ein  Tritimphzufr.  Von 
nah  und  fern  war  diu  Buvölkt^rung  zuHaiuniun- 
Kestr9mt,  die  ihn  mit  Jubel  enpfinirt  Itun  1»  der 
Hl  L'rjsti  rtiiiL'  liie  Pferde  auHspanute  und  den 
Wa^en  uacli  ueinur  Wobnting  zog.  Der  Instinkt 
des  Volkes  hatte  sich  nieht  getHuBcht.  Richard 
(Y.iwsliHV  war  'Icr  crsti'.  dt  r  die  rJidi'utun^  von 
Corts  Erfindung  des  P uddelprozesaes 
—  d.  h.  dai  Frliehen  des  Eäsene  im  Flammofen 
mit  Steinkohle  hcjrrit)'  und  sie  nu!«zunutzcn 
verstand.  Kaum  hatte  er  davon  gehört,  so  reiste 
er  mit  Cockshutt  nach  Gospnrt,  in  dessen  Nähe 
lU  Fontley  Henry  fort  sein  neues  Verfahren 
der  El8eni)ereilunfr,  da.i  Puddeln  und  Walzen, 
betrieb.  Crnwsliay  erkannte  sofort  seine  Wichtij;- 
ktit  für  Siidwales,  erwarb  1TH9  eine  IJzenz 
von  ('(irl  derart,  daß  er  ihm  fiir  jede  Tonne 
des  nacii  ilcm  neuen  Verfahren  erzeugten  Eimens 
eine  Gebühr  tob  10  Shilling  zu  zahlen  ver- 
sprach. AVas  er  an  Kapital  aufbringen  konnte, 
steckte  er  in  das  neue  lJuternehuien.  Noch  iu 
demselben  Jahr  kennte  er  mit  Stols  berichten, 
(laß  er  3  t  mit  S  t  e i  n  k  n  Ii  1 1- n  p  u  d  d  e  1 1  e 
Luppen  iu  der  Woche  erzeuge.  Tkouias 
Llewelyn  von  Suraaeea  baute  fttr  Crawshay  das 
erste  Walzwerk.  ITüfi  sollen  die  W<Tk.  nrii 
Herthyr  bereits  250  t  £isen  und  Eisenwaren 
ertengt  und  tagUch  800 1  SteiakolileB  vertirwidit 


haben.  1801  wurden  zwei  weitere  Hochöfen  zu 
Ynisfaeli  erhaiit.  bestand  schon  ein  Ver- 

ein der  Eiscnindiiätriellun ,  die  größtenteils 
aoe  Nerdeng land  eingewandert  waren.  Sie  kamen 
viirtiljrihrlleh  in  .Abergavenny  zu  einer  Ver- 
saiiiuiluug,  dem  , Welsch  Quaterly  Meeting",  zu- 
sammen. Der  Jahresbeitrag  betrug  1  1  sfa. 
Malkin  sehreiht  1h03  über  Südwales,  daß 
Crawshays  Werke,  die  wöcfaeutlicli  tiO  bis  10  t 
Stabelsen  machen,  die  grOBten  von  OroBbiitannien 
seien,  und  1804  berichtet  ein  anderer  Reisender: 
«Crawahay  bat  vier  UocbSfen  im  Betrieb,  autter 
einigen  kleineren  und  ganze  Reihen  von  Haromer- 
und  Walzwerken,  die  in  letzterer  Zeit  dnreh  die 
Anlage  eines  riesigen  Wasserrades  von  50  Fuü 
Durchmesser  und  ß*/*  Breite,  dessen  Welle 
100  t  wiegt,  eine  weitere  Verbesserung  erfaliren 
haben.  Das  Werk,  das  größte  des  Königreichs 
—  vielleicht  der  Welt  beschäftige  1000  Ar- 
beiter. Das  Wasserrad,  das  vier  HochSfea  be- 
diente und  2.')  t  Wasser  i.  d.  Minute  branehte, 
galt  als  eines  der  Wunder  dos  Landes. 

Der  Transport  war  noch  höchst  mangelhaft. 
Pferde  und  Maulesel  trugen  ds.s  Eisen  in  La- 
dungen von  130  Pfund  auf  dem  Kücken  nach 
Oardiff.  Bin  Weib  oder  ein  Junge  fUnrte  ge- 
wöhnlich vier  Tiere.  Konntn  in  Cardiff  nicht 
verladen  werden,  was  bei  den  schlechten  Lade- 
voniehtnngen  Sfter  vorkam,  so  wurde  das  Eäsen 
in  Wagen  mit  vit  i  iMVrden  weiter  nach  Swansea 
gefahren.  Die  Fuhrleute  spielten  damals  noch 
eine  wiehtlge  Bolle.  (Foiisefeiung  folgt.) 


Die  Herstellung  von  Rohe 

Von  Fritz  Clrkel,  Dipl. 

Ih  ugene  Haanel,  Direktor  der  „Miues  ilrauch" 
der  Doniinial-Kegierung  von  Kanada,  hat  vor 
kurzem  die  Versiiehe  erfolgreich  beendet,  wi-lehe 
den  Zweck  hatten,  die  Massenerzeuguug  von 
Roheisen  und  Stahl  Im  rfektrischen  Ofen  pndctisch 
durchzutühreu.  Kanada,  weleln  s  j-ihrlirbHoheisen- 
produkte  im  Werte  von  über  40  000  000  ^  ein- 
lUirt,  Ist  reich  an  BlsenerzlagerstMiten,  welche 
Jedoch  infolge  des  Mangels  an  iri '  iL-ii- Ver- 
kehrswegen, hauptsAchiich  aber  wegen  des  t4.^ureu 
Brennmaterials  Ms  heute  nicht  nutzbar  gemacht 
werden  konnten.  Die  in  ausgedehntiin  MaÜe 
vorgenommenen  Versuche  haben  nicht  allein  ge- 
zeigt, daB  es  unter  Zuhilfenahme  der  aus  Wasaer- 
krJlften  gi'wonnenen  elektriselieii  Knergie  mSg- 
lich  Ist,  Robeisen  von  guter  ljualitflt  aus  stark 
schwefelhaltigen  Erzen  billig  herzustellen,  son- 
der« auch  lii'  Schwierigkeit  der  Brennmaierial- 
frage  ist  daiiin  gtdöst  worden,  dal1  der  Koks 
durch  Holzkohle  oder  Torfkoks  mit  Erfolg  er- 
setzt werden  knnn. 

*  Vgl.  auch  .Steh!  und  ElDeii»  im  Xr.  S>  8.  566. 


Isen  im  elektrischen  Ofen* 

Berg-Ingenieur  in  Montreal. 

(Ntchdrark  v>!ri>o<eD.) 

Der  elektrische  l'rozeli  zur  Erzeugung  von 
Stahl  ist  schon  von  Dr.  Häronlt  und  Keller 
in  Frankreich  und  von  Stassano  in  Italien 
angewendet  wurden,  jedoch  konnten  sich  die  Er- 
Bnder  nicht  mit  der  Haasenerzeugung  des  ge- 
w(ihnlic!ien  Roheisens  l)efas.sen,  da  die  Pro- 
duktionskosten der  auf  dem  gewübulicheu  W^ege 
gewonnraen  elektrisehen  Energie  viel  zu  hoch 
waren.  Dr.  Haanel,  der  sich  mit  der  Elcktro- 
Metallurgie  schon  seit  vielen  Jahren  befaßte, 
erkannte  die  groBe  Bedeutung  und  Tragwelte 
der  elektrischen  Schmelzniethode  für  Kanada; 
sollte  es,  so  war  seine  Ansicht,  gelingen,  die 
Brennmaterial  frage  zu  iSsen  und  dnen  elek- 
trischen Ofen  zu  konstruieren,  der  den  speziellen 
Anforderungen  der  Rubeisejigewinnuug  Genüge 
leistete,  so  würde  Kanada  sich  sehr  bald  un- 
abhängig machen  und  in  bezug  :  i  Kisenpro- 
duktion  auf  eigenen  Füßen  stehen  können. 

Von  di»*sem  Uesichtspuukt«  geleitet,  wurde 
Im  Kriilijahr  11*04  auf  Veranlassung  des  Mi- 
nisters des  Innern,  Clitynrd  Sifton,  eine  tech- 
nische Kommission  ernannt,  mit  dem  Auftrage, 
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die  in  Europa  schon  in  Botrieb  befindlichen 
elektrischen  Schmelzwerke  für  die  Krzeuffunp 
von  Stahl  zu  besuchen  und  von  den  bereites  erzieltec 
Erfolgen  Kenntals  zu  nehmen.  An  der  Spitze  dieser 
Kommission  stand  Dr.  Haancl,  dorn  Mr.  Harbord 
aus  London  als  Metallurge  beigegeben  wurde. 

Die  einzigen  Versuche,  welche  in  Gegenwart 
der  Kommission  mit  der  Herstellung  von  Eisen 
auf  elektrischem  Wege  vorgenommen  wurden, 
waren  diejenigen  von  Dr.  Heroult  in  La  Praz, 
Frankreich ,  und  von  Keller  von  der  Firma 
Keller,  Leleux  &  Co.  in  Livet.  Die  bei  Heroult 
vorgenommenen  Versuche  hielten  «ich  in  sehr 
kleinem  Maßstabe,  wahrend 
die  von  Keller  vorge- 
führten Experimente  ziem- 
lich umfangreicher  Natur 
waren  und  sich  über  eine 
Reihe  von  Tagen  erstreck- 
ten; sie  wurden  in  elek- 
trischen Ocfen  vorgenom- 
men, welche  für  die  I'ro- 
iluktion  von  Ferrosilizium 
dienten  und  daher  nicht  den 
Anforderungen  entsprachen, 
welche  die  rationelle  Her- 
stellung von  Roheisen  be- 
dingten. Das  Erz,  welches 
bei  den  Versuchen  in  Livet 
angewendet  wurde,  war  ein 
zu  diesem  Zweck  beschaft'ter 
Hftmatit  von  vorzüglicher 
Qualitftt,  sehr  poriis,  frei 
von  Schwefel  aber  stark 
manganhaltig.  Die  Produk- 
tion an  Roheisen  für  je 
1000  elektrische  Pferde- 
kraft-Tage betrug  für  eine 
Reihe  von  Versuchen  5,7R  t, 
für  eine  zweite  Reihe  12,12 1. 
wobei  das  l»ei  dem  letzteren 
Versuche  hergestellte  Pro- 
dukt Weißeisen  war.  Harhonl,  der  Metallurge  der 
Kommission,  nahm  als  Kndresultat  das  Mittel 
zwischen  beiden  Vorsuchen  an,  nftmlich  7,82  t. 

Das  Resultat  dieser  Versuche  ünte.r  Berück- 
sichtigung <ler  sie  begleitenden  Umstünde  konnte 
auf  die  für  eine  Tonne  aufgewendete  elektrische 
Kraft  als  günstig  bezeichnet  werden.  .Allein 
eine  Reihe  anderer  wichtiger  I*unkte,  welche 
bei  der  Anwendung  kanadischer  Erze  in  Frage 
kamen,  wie  z.  B.  das  Schmelzen  von  Magnetit, 
die  Xutzliarinachung  stark  schwefelhaltiger  Eisen- 
erze und  der  Krsatz  von  Koks  durch  Holzkohle, 
blieben  noch  zu  regeln  übrig.  Tatsachlich  wurde 
in  Livet  ein  Versuch  gemacht,  in  welchem  Koks 
durch  Holzkohle  ersetzt  wurde,  jedoch  scheiterte 
derselbe  vollständig,  und  Harbord  und  Keller 
kamen  hierbei  zu  dem  Schluß,  daß  Holzkohle  nur 
mit  Erfolg  angewendet  werden  könne,  wenn  sie 


mit  dem  Erz  zusammen  brikettiert  und  die  Briketts 
in  Stücken  von  1  Kul)ikzo!l  aufgegelien  würden. 

Was  die  Eisenerzeugung  aus  Erzen  mit  hohem 
Schwefelgelialt  betraf,  so  führte  Harbord  in 
seinem  Berichte  aus,  die  Versuche  hfttten  nicht 
dargetAn,  daß  Eisen  von  geringem  Schwefelgehalt 
ohne  Zusatz  von  Mangan  in  der  Erzmischung 
hergestellt  werden  könne,  und  um  da<>  genauer 
festzustellen,  wftre  es  nötig,  eine  Reibe  von  Ver- 
suchen mit  manganfreien  Erzen  vorzunehmen. 

Bei  den  Krörterungen  ülier  eine  erfolgreiche 
Einführung  des  elektrischen  Schmelzprozesses 
nanx'ntlich  unter  Anwendung  von  schwefelhal- 


.Xbbildonff  1. 
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tigen  kanadischen  Eisenerzen  blieben  daher  fol- 
gende Punkte,  über  welche  sich  die  Kommission 
kein  genügendes  Urteil  bilden  konnte,  ungeklärt: 

1.  Kann  Magnetit,  welches  eins  der  am  hflufig- 
sten  vorkommenden  kanadischen  Erze,  und 
welches  bis  zu  einem  gewissen  Grade  ein 
Leiter  der  Elektrizität  ist,  auf  elektrischem 
Wege  reduziert  werdend 

2.  Kann  aus  Eisenerzen  mit  bedeutendem 
Schwefelgehalte  ein  Roheisen  von  niarkt- 
fflhiger  Zusammensetzung  hergestellt  werden  y 

3.  Kann  Holzkohle,  aus  SttgcmühlenabfAllen  ge- 
wonnen oder  von  anderen  t^uellen  stammen<l 
als  Ersatz  für  Koks  dienen,  der  unter  er- 
heblichen Kosten  eingeführt  wenien  mnü'f 

4.  Wie  hoch  stellt  sich  der  Verbrauch  an 
elektrischer  Energie  für  die  Tonne  er- 
zeugtos Roheisen!!' 
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In  Anbetracht  der  laroßen  Bedeutung, 
welche  die  l»efriedi{;ende  Lönuni;  der  vorstehen- 
den Fragen  auf  die  Kntwicklunf;  des  Landes, 
insl)e8ondere  der  EiHenindustrie  haben  würde, 
beschloß  die  kanadische  Donilnial-Kepicninp  auf 
Vorschlag  von  Dr.  Uaanel,  weitere  Versuche 
unter  Zuhilfenahme  von  geeigneten  Wasser- 
kräften für  die  Entwicklung  der  elektrischen 
Energie  in  Kanada  vorzunehmen,  und  genehmigte 
zu  diesem  Zweck  im  Frühjahr  1905  die  Summe 
von  15  000  ^. 

H^roult,  der  sieh  zu  dieser  Zeit  gerade 
in  Kanada  aufhielt,   erklärte  sich  bereit,  für 


brochen  Tag  und  Nacht  in  Betriel».  Wahrend 
dieser  Zeit  wurden  150  Abstiche  vorgenommen 
und  insgesamt  55  t  Roheisen  erzeugt.  Für  die 
ersten  Versuche  wurden  Hflmatiterze,  für  fast 
alle  anderen  aber  verschiedene  Sorten  )Iagnetit, 
die  meistens  sehr  schwefelhaltig  waren,  ver- 
wendet. Der  elektrische  Ofen  hatte  die  Form 
eines  großen  Schmelztiegels,  dessen  Wände  aus 
feuerfesten  Ziegeln  bestanden,  und  dessen  Boden 
aus  Kohlenstoff  hergestellt  war.  Zwei  ücff- 
nungen  an  der  Seite  des  Ofens  dienten  als  Ab- 
fluß für  das  flüssige  Eisen  und  die  Schlacke. 
Die  Erze  wurden  mit  Holzkidilc  vermischt  dem 


Abbildung  2.    Roheisen  im  elektrischen  Ofon  horgoHtellt. 


oben  genannte  Zwecke  einen  elektrischen  Ofen 
von  ungefähr  250  I'.  S.  zu  konstruieren  und 
ebenso  die  Untersuchung  derjenigen  Faktoren 
vorzunehmen,  welche  für  eine  ökonomische 
Rohoisengewinnung  auf  elektrischem  \\'ege  aus- 
schhiggebend  waren.  I>ie  „Lake  Superior  Tower 
Co.*  in  Sault  Ste.  Marie,  Ontario,  stellte  zu 
diesen  Versuchen  300  elektrische  Pferdestärken, 
aus  Wasserkräften  entwickelt,  gratis  zur  N'er- 
fligung;  die  notwendigen  elektrischen  Inatrumento 
wurden  von  der  Wcstinghouse  Gesellschaft,  die 
Elektroden  (1,8  m  lang  und  26  mm  -im  l^uadrat» 
aus  Schweden  beschafft. 

Die  Versuche  mit  kanadischen  Erzen  be- 
gannen Mitte  .lanuar  11J06  und  der  elektrische 
Ofen  war  von  da  an  bis  Mitte  Marz  ununter- 


Ofen  aufgegeben,  die  große  1,8  ni  lange 
Elektrode  von  oben  hereingelassen  und  der  Strom 
eingeschaltet.  Die  Temperatur  im  Innern  des 
Ofens  wurde  durch  einen  .Arbeiter  geregelt, 
der  die  über  dem  Ofen  aufgehängte  Elektrode 
je  nach  den  Angaben  der  Mi'ßui>))arate  hob  oder 
tiefer  in  den  Ofen  hinabließ.  Bei  Versuchen  in 
größerem  5Iaßstal)e  würde  diese  Regelung  selbst- 
tätig erfolgen  können. 

Schon  bei  den  ersten  Versuchen  zeigte  es 
sich,  daß  der  Magnetit  ebenso  leicht  reduziert 
werden  konnte  wie  der  Uäiuatit,  und  zwar  niüht 
allein  mit  Koks,  der  erst  eingeführt  werden 
muß  und  daher  sehr  teuer  zu  stehen  kommt, 
sondern  auch  mit  Holzkohle.  Mau  hatte  durchaus 
keine  Schwierigkeiten,  während  der  Ofen  in  Be- 
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trich  war;  er  sehr  rcpelmftßip  und  ilii^  Rciru- 
Uerung  der  Klektroden  bedurfte  keiner  weiteren 
besonderen  Anfin«rkBaink«lt.  Eine  Analyse  des 
auf  diese  Weise  erzengten  Kolieisens  ergab,  daß, 
«l.si  hon  die  Schlacke  nicht  stark  basisch  war, 
las!  aller  Schwefel  in  die  Schlackn  überging, 
und  daß  das  Eisen  nur  wenige  Tausendstel 
Prozent  Schwef«"!  fnthielt.  Als  weitere  \vi(liti<je 
Tatsache  zei(;tt>  sich,  daß  die  Produktion  be- 
deutend hdher  war  (verschiedentlich  um  ein 
Drittel)  als  die  in  dem  Harbordschen  Bericht  über 
die  Tätigkeit  der  nach  Europa  eutaandten  Kom- 
raisdon  angegebenen  ZaUen  erwarten  ließen. 

Ein  anderer  Punkt,  über  den  man  sich  bei 
Gelegcnbeit  der  in  Livet  angestellten  Versuche 
keine  Klariieit  Terschnffen  Itoiinte,  mr  der  laelc» 
trodenverliraiirh.  Es  stellte  sich  bei  den  in 
Sault  Ste.  Marie  augestellten  Versuchen  heraus, 
da6  dieser  irider  Erwarten  gering  war,  dafl  die 
Verluste  t  iner  Elektrode,  welche  drei  Wochen 
lang  in  Betrieb  und  der  Weißglut  für  viele 
Standen  ausgenetzt  war,  nnr  7  bis  10  kg  für  die 
Tonne  produziertes  Koheisen  betrugen.  Nach 
Dr.  H^roulta  Zahlen  entspricht  dieser  Verlust 
einem  Wert  von  nur  30  Cents  f.  d.  Tonne,  gegen 
77  Cents  bei  den  Versuchen  von  Livct. 

Viele  kanadische  Magnetite  enthalten  zu  viel 
Schwefel,  um  im  Hochofen  verarbeitet  wenien  zu 
können,  und  sind  deshalb  bis  jetzt  von  sehr  geringer 
Bedentung  gewesen;  die  Versurbe  hatien  aber  er- 
geben, daß  Koheisen  von  sehr  guter  (Qualität  auf 
elektrisehea  Wege  ms  Hagnetlten  hergestellt  wer^ 
den  kun,  welche  bis  zu  1  "o  Schwefel  enthalten. 

2nr  Erzeugung  der  elektrischen  Energie  für 
die  HersteUtuf  von  Behdsen  in  Kanada  können 
eine  Reihe  vorteilhaft  irelepener  größerer  Wasser- 
kräfte benutzt  werden,  und  die  Kosten  für  die 
eleiktrlsche  Pferdekraft  stellen  sich  im  Jalire 
auf  nur  4.50  bis  (i  ^.  Hierzu  kommt  noch  der 
niedrige  Preis  der  sehwefelhaltigen  Uagnetite, 
die  fttr  1,85  bis  l,ßO  0  die  Tonne  zu  haben 
sind;  berücksichtigt  man  ferner,  daß  Koks  duiTli 
Holzkohle  ersetzt  werden  kann,  so  wird  man 
die  Bedeutung  dieser  mit  aller  Sorgfalt  von 
Dr.  Haanel  erfolgreich  zu  Ende  geführten  Ver- 
suche für  die  Eisen-  und  Stalüindustrie  Kanadas 
begreifen.  Es  erübrigt  nur  noch,  diese  bis- 
lierlgen  Erfolge  in  größerem  Maßstäbe  weiter 
auszunntziMi  und  einen  Plan  für  eine  tflgliche 
Erzeugung  von  100  bis  löO  t  einschließlich 
aller  nStigen  Apparate  und  Einrichtungen  zu 
entwerfen.  Es  unterliegt  keinem  Zweifel,  daß 
das  elektrische  Verfahren  eine  erhebliche  Ver- 
billignng  der  BeheiMBMrteagaog  herbeiführe 
wird.  Beilllufig  soll  noch  erwähnt  werden,  daß 
dM  bd  dem  im  elektrischen  Ofen  vor  sich 
gebenden  ProseB  gebildete  Kohlenoxjd  ^en 
hoben  kalorischen  Wert  besitzt  und  unter  l'm- 
stOnden  so  ausgenutzt  werden  kann,  daß  die 
Lcistnngifiüiigkelt  dM  Ofens  um  weilgateoi  «in 


Drittel  erhöht  wird.  Sollt«'  dieses  erreicht  werden, 
so  dürfte  der  Hochofen  hierzulande  mit  dem 
elektrlsehen  Ofen  schwerlich  konkurrieren  kSnnen, 

selbst  wenn  der  Preis  für  Koks  erheblich  nie- 
driger wird  als  der,  den  man  bisher  in  den 
Provinzen  Ontnrio  und  Quebec  bezahlt. 

Die  Resultate  der  in  Sault  Ste.  Marie  im  Auf- 
trage der  Kanadischen  Kefrieriinfr  von  Dr.  Haanel 
ausgeführten  Versuche  la.ssen  sicli  in  folgendem 
zusammenfassen : 

1.  Kanadisclu'  Eisenerze,  namentlich  Magnetite, 
lassen  sich  auf  elektrischem  Wege  gew^inn- 
bringead  verarbeiten. 

2.  Aus  Eisenerzen  mit  hohem  Schwefelgehalt 
kann  ein  Eisen  mit  nur  wenigen  Tausendstel 
Prozent  Sdiwefel  erzeugt  werden. 

8.  Der  Gf'linlt  an  Silizium  kann  nach  WillkOr 
vermehrt  oder  verringert  werden. 

4.  Holzkohle,  welche  ans  SlgemBhlenabfMlen 
billig  hergestellt  werden  kann,  und  Torfkoks 
kSnnen  die  Kohle  ersetzen,  ohne  vorher 
mit  dem  Erz  brikettiert  zu  werden. 

5.  Aus  nickelhaltigem  Pyrrhotit  kann  N'ickel- 
Boheisen  von  guter  Qualität  und  praktisch 
tr«A  von  Schwefel  hergestellt  werden. 

6.  Pyritabfalle,  die  als  Bfiekstlade  bei  der 
Schwefelsaurefalirikation  gewonnen  werden, 
können  el)enfall»  zur  Eisenerzeugung  ver- 
wendet werden. 

7.  Titnnbalti«;«'  Kiscnerze,  bis  zu  5  Titan  ent- 
haltend, künnon  auf  elektrischem  Wege  vor* 
teilhaft  verarbeitet  werden. 

Es  ist  jetzt  kaum  eineinhalb  .Tabr  her,  jieif- 
dem  die  Kommission  ihre  europäische  Mission  voll- 
endet hat,  und  schon  bat  man  In  Sjraeuse  N.T. 
mit  df<r  Fabrikation  von  Stahl  in  großem  Maß- 
stabe nach  Heroults  Verfahren  begonnen.  Eine 
andere  Firma  in  Sheffleld,  England,  hat  EjeNlns 
elektrische  Schmelzim  t!io  If  ein^'efiihrt.  wilhreud 
drei  größere  deutsche  Eirnieu,  zwei  nach  Kjellins 
und  eine  nach  Heroults  System,  Stahl  auf  elek« 
trischem  Wege  daratelleu.  N'euerdinfrs  hut  auch  die 
große  Eisen-  un<rstahlge8ell8cbaft  ,ätora  Koppar- 
bergs Aktfebolag"  in  Schweden  äe  Summe  toh 
1 00  000  Kronen  für  elektrische  Schmelzversuche 
mit  Eisenerzen  genehmigt  und  zugleich  mit  Gron- 
vall,  dem  Erfinder  eines  neuen  elektrischen  Ofens, 
zwecks  Errichtung  einer  Schmelzanlage  mit  einer 
Leistunj?stnhi^-keit  von  10000  t  f.  d«  Jahr  einen 
Vertrag  abgeschlossen. 

Die  Kanadische  Begierung  hat  in  Rücksicht 
auf  den  günstigen  Ausgang  der  elektrischen 
Schmelzversucho  eine  Untersuchung  der  samt- 
liehen  großen,  mdk  unaafgeseMossenen  Elsen- 
orzlagerstlltten  in  den  Provinz'^n  i,^iio1)r  r ,  Ontario 
und  Neu-Schottland  soN^ie  der  iu  der  Xahe  dieser 
Lagerststten  befindliehen  Wasserkrtfte  veranlaßt; 
ili.  Nutzbarmachung  dieser  pewalti^o  ti  Erzlatrer 
wird  zweifellos  bald  den  Anstoß  geben  zum  Auf- 
schwnng  derkanadisdieu  Eisen-  und  Stahlindustrie. 
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Neuere  Gießereien  Deutschlands  in  den  ersten  Jahren 
des  zwanzigsten  Jahrhunderts. 

Von  E.  F  r  i\v  t  a  p ,  Zlvltfnprenienr,  HUttendlpelrtor  a.  D. 

(Scliluli  von  Soitt-  814.  —  Hicr/iii  Ttifcl  Wll.i 


Dann  niiiclitr  u-h  noch  riiifii  Haii  vcnführcn, 
wtrlchtu  ich  im  Jahre  lHS>a  für  «in  silchsi- 
flches  Hflttonwerk  projektierte,  deseen  AusfQhnin^ 
rUnT  zin-rst  wcfr'  n  Kinspniclis  (lt»r  Nat'libarschaft 
und  dann  wegen  riickiäutiger  Koiyunktur  zurUck- 
geetellt  werden  mußte. 

IM- (Jicncrci.  wflcln-  ilm  iiarhfoI|^d(>n 
Aust'iiliruDgen  zugrunde  gelegt  und  auf  AbUM.  1 1 
(Tafel  XVII)  danrnstellt  ist,  sollte  jährlich  ntn- 
«Irstcns  r>()0(>  t  Schwann  und  scinvinrifrstcn 
MaschinenguÜ  in  Sand  und  Lehm,  Fassonguß 
fflr  Waaser-  und  GasleitongsrOhren  mit  viel 
Kernen  und  i-ndlich  Hau^fuß  und  klfinr-rfn  (iu(i 
hiTstcUcn.  Für  den  Mau  der  Uieüerei  »ollton 
iu  erster  Linie  die  Itillitrsten  H erstollung»- 
koBtcn  des  Fabrikat  h  in  Metracht  kommen. 
Ks  sollte  daher  zwar  dietiießerei  auf  das  vor- 
teilhalteste  eintrerichlet  werden,  aber  l)eiMi  Bau 
alle  unproduktiven  Aus^^aben  vermieden  wenlen. 
I K  sliaUi  wurde  nur  für  den  schweren  (itiß 
ein  hohes,  geräumiges  Svhiff  gvpl&ut,  wUhrend 
der  HitteK  und  Kleinguß  von  6  t  daa  Stflek 
und  darunter  in  wenijrer  hoben  HaHeu  von  ir»  - 
ringerer  Spannweite  hergestellt  werden  Hulite. 

Die  Sftttlenentfemuni?  wurde  aligemein  zu 
S  tu  ;:e\vahlt,  was  für  die  Ausnutzunt'  iler  .\rbeltH- 
pl&tze  vorieilhaft  ist,  die  Spannweite  der  Neben- 
aGhlffe  ebenfalls  8  m,  nur  das  Sebiff  fDr  die 
(iroßjrießerei  erhielt  IH  m  Spannweite.  Die  Hohe 
des  Uauptftcbiffe»  wurde  zu  12,  die  der  Neben- 
sehiffe  zu  6,5  m  Ms  Unterkante-Blsottkonstraktlon 
bestimmt. 

Es  konnte  anfrenommen  werden,  daß  liöchstens 
40  o/q  der  Produktion  in  Stücken  über  5  t  Binzel- 
pewicht bestehen  wOrdoD,  daher  emitfahl  es  sich, 
drei  Ni'l»enschit!e  anzuordnen  und  eines  davon 
noch  mit  Kranen  für  .'>  t-Stücke  zu  versehen, 
um  dem  Metrieb  S)delraum  zu  lassen.  I>aiin 
hatte  die  (Jroßjrießcrei  drei  Siebentel  und 
Mittel-  und  Kleingießerei  vier  Siebentel  der 
Grundfläche  inne.  Wenn  nun  die  Gießerei  von 
IS  4-24:=  42  m  Mrcift«  in  neun  I-'eldern  zu 
H  m  =  72  m  lang  ausfiefiihrt  würde,  so  wurde  sie 
mit  8024  qm  reiner  Arbeitafllche,  zu  welcher 
noch  Kernmaclu-rei  nnd  die  'rrmk'nkaiiiMi'rn. 
in  welchen  gearbeitet  wird,  dazukouimeu,  eine 
Leistnngsflüilirkeit  von  jHhrlieh  0000  bis  7500 1 
besitzen. 

Demgemäß  wurde  folgender  l'lm  entworfen : 
Die  Formarbett  soll  so  verteilt  werden,  daß 
alle  Stücke  über  ft  t  in  Hauptschiff,  der  Klein- 


welclier  keiii.  s  Kranes  bedarf,  im  Schitie  I. 
das  in  seiner  Mitte  die  Kupolöfen  enthalt,  und 
der  Mitteli^ß  in  den  Schiffen  II  und  III  her^ 
^'  •■^tellt  werden.  Das  Schifl"  II  win!  nodi  mit 
zwei  Laufkranen  zu  je  2,  und  das  Schilf  III 
mit  einem  Ijaufkran  zu  6  und  einem  zu  R  t 
ausL'erüstet.  r>a^  Schiti'  III  kann  dann  ins- 
besondere auch  llotationsköriier  bequem  anfertigen, 
welche  sperripr  sind  und  ge|(>^rentlich  mehr  als 
5  t  wiepen.  Dem  Hauptschiff  ist  nach  Südi-n 
zu,  den  Nobenschiffcn  gt^enüber,  ein  10  m  breites 
Sehleppdach  angefBgt,  unter  welchem  sich  die 
Trockenkammern,  die  Kernitiacberei  und  die 
Bureau«  befinden.  Die  FIftclie  der  Trocken- 
kammern muß  reichlich  pnionimen  wertlen.  weil 
die  I.ehmformi-r  teilweise  in  den  Kammern  ar- 
beiten und  weil  auf  viel  >;etruckneten  (iiiß 
jrerechnet  wurde,  desluiU»  ist  das  Hauptschifl 
nach  Westen  um  10  m  verlttngert,  um  zwei 
ir  r  0  Ii  e  S  <•  1;  1  i  f  /  t  r  o  c  k  e  n  k  a  m  m  e  r  n  unterzu- 
bringen. Zwisclien  dicisen  Kammern  bleibt  eine 
Durekfahrt  frei,  um  Formkasten  vom  Kastenhof 
zur  Gießerei  nnd  l'i'<i(^i'  AnssclniCi'jtiicke  unter 
das  Fallwerk  zu  befördern.  Den  Schützkanunern 
gegenüber  nach  Osten  ist  vor  die  ander«  Stirn- 
seite der  (lirt^i-rei  die  I'ntzerei  ^'rln^-i'rt.  so  daß 
aus  jedeui  SchiAe  die  Gußatücke  geraden  Weges 
zur  Pntzerei  gelangen  können. 

Das  (größte  (tullstürk  war  zu  30  t  anpe- 
notniiu'n,  die  frrößte  Inanspruchnahme  der  Kupol- 

öten  an  einem  ra^je  betragt  *'so\^^^  -j-  M)  J 

1,4  ~  70  t,  CS  werden  daher  drei  Kupolöfen 
von  .je  7  t  stündlicher  Schmelzung  in  B  Stunden 
20  Minuten  das  erforderliche  Eisen  schuMlzttl 
und  auch  noch  für  eine  höhere  Produktion  aus- 
reichend sein.  Die  Oefen  sind  in  das  Mittelfeld 
il's  rrsten  Seitonschiffes  ntlici)  die  Hauptkran« 
liahn  trestellt.  Die  (iirhtbühne  Hegt  7'i*  m 
hoch  in  der  Ebene  de^  nahezu  wagerechten 
Daehes  der  Seitenschiffe,  so  daß  der  Robeisen- 
und  Kokstransfiort  über  diese  hinwetr  erfnl-rf. 
Der  Transport  der  Ofen.schlacke  und  des  feuer- 
festen Hateriabt  zn  den  Ofenreparaturen  gesehieht 
zu  .  In  ner  Krde  auf  zwei  Schmalspurliniim  n. 
welche  quer  durch  die  ganze  (iieüerei  gelien 
und  auch  dem  Trans|»ort  des  flüssigen  Eisens, 
der  Kerne  und  des  Modellsandos  dienen. 

Von  den  Kohmaterialien  werden  Uoheisen 
und  Koks  der  Nordaeite,  Sand,  Lehm  nnd  Oene- 
ratorkoble  der  Südseite  der  Gießend  zugeführt. 


Digiiizeo  by  Google 


Stahl  ond  Eisen.  873 


Auf  (irr  Süilstute  der  Glfßf  rei  in  dor  Ecke  rifltt  n 
der  l'utzcrci  befindet  sich  das  Versandbureau, 
von  wi'lcheni  der  Versand  der  Waren  ausgeht. 
Hier  liofTt  nucli  die  Meisterstubo  und  irn  ersten 
Stuck  das  Betriebs-  und  Kechnuni^Hzinifficr,  so 
daß  alle  Wetenogen  und  Anfragen  Uer  In 
kftrzester  Frist  erledigt  werden  können. 

Uiu  die  Putzerei  gut  auszunutzen,  ist  sie 
dureh  eine  SAalenrelhe  geteilt  und  ndt  £wet 
nebeneinander  laut' T.ii'Ti  t.Aiifkr.i'ion  von  30 
8  t  Tragkraft  ausgerüstet,  welche  wegen  ihrer 
geringen  Spannweite  leicht  laufen.  Diese  Krane 
verladen  die  Giißsllicke  direkt  in  normalspurif^e 
Waggons.  Die  Putzerei  ist  verhältnismäßig 
geräumig;  sie  soll  alwr  auch  als  Lagerstätte 
von  (iuß  dienen,  der  nocli  nicht  abfreruten  wird; 
dann  kommen  in  ihr  die  eingehenden  Modelle 
zur  Verteilung:,  und  werden  hin  und  wieder  einige 
Zftit  d.iscllist  lapern  müssen,  üeber  der  Futzerei 
ist  ein  >Iodellhoden  für  hftufig  gebrauchte  Modelle 
angele^rt. 

Wie  schon  erwähnt,  ist  die  Pntzerei  in  zwei 
Schiffe  von  je  H  m  Spannweite  ^'cteilt,  von  denen 
das  wcstliclii'  dem  tjrolx  n.  das  östiicbe  dem 
kleinen  (niß  dient.  Die  beiden  Krane  laufen 
bis  rin  lie  nilrdliehe  Stirnwand  der  Putzerei  über 
ein  kurzes,  aus  dem  Schiff  III  kommendes  Gleise. 
Nach  Süden  zu  Ituft  der  8  t-Knui  nor  bis  Uber 
das  Xorninls]»ur<rleise.  welches  i  ii  rlie  Putzerei 
fdhrt,  während  der  30  t-ivran  auch  über  das 
Gleise  Uuft,  welehen  an  der  Putzerei  vorbeifahrt. 

Itn  Haujit'Jchiff  Irmfen  zwei  Krane,  östlich 
ein  3Ö  t-  und  westlich  ein  lö  t-Kran;  sie  werden 
vnterstatzt  dureh  zwei  Velozlpedkrane  von 
4  t  Tragkraft  und  7''jm  AusLhIiiiil'.  welche  in 
der  Skizze  in  fünf  Stellungen  angedeutet  sind. 

Die  schwereren  Ghifistflcke  werden  vom  groflen 
Kran  bis  in  die  Putzerei  irefahron.  derart,  daß 
ein  4'/x  m  langes  Stück  .Schiene  von  der  Putzcrel- 
kranbahn  sich  wie  ein  Tor  öffnet,  wenn  der 
35  t-Kran  in  die  Putzerei  fuhrt.  Die  lei(;hteren 
Stücke  werden  von  den  l^'oniiereikrancn  auf 
Wagen  geleiL:!  und  durcii  ein  zweites  Tor  zu 
etMUer  Erdw  von  Hand  in  die  l'utzerei  frescliolien. 
Der  l.'i  t-Ki  an  Iniift  ge^ren  Westen  bis  ans  Ende 
der  Schlitzkaniniern  und  des  Ausschußgleiscs 
zwischen  denselben.  Die  Kernmaeherei  itt  In 
die  Mitte  de-;  Schleiii)i)aucs  gelegt,  durch  sie 
laufen  zwei  Schiualspurgletsc.  l'eber  ihr  befindet 
sich  die  Sand-  und  Lehmauf  bereitung.  Die  Kflume 
über  den  Trerlniikrinuiiern  der  S.mdformerei 
dienen  als  Zimuierwcrkstätte ,  die  über  den 
Troekeniumuieni  der  Lehmformerel  als  Lager 
für  Schaldonen  und  Fni  rnrr  .N  erkzeufre. 

Der  Formkastenhof  erstreckt  sich  lAngs  der 
ganzen  Westseite  der  OieOerei;  er  wird  von 
einem  1."»  t-Uockkran  Itestrichen,  welcher  bis 
zum  Fallwcrk  lauft.  Unter  der  Gichtbühne  vor 
den  Kupolofen  ist  S'/t  m  Ober  Gießereisohle 
dne  Stube  8  m  In  Geviert  eingebaut,  in  welcher 
xiy.»i 


sich  die  GeblAse  und  ihre  Antriebsmotoren  be- 

finden. 

Die  DaehflAehen  ^d  aus  Bimsbeton  mit 

Papiu'bedeckung  vonre-<e)i.Mi  nnil  alle  Decken  in 
Mouierkonstruktion  angenouiuien.  Biiusbetou- 
deeken  sind  verhältnismäßig  leicht,  sie  leiten 
die  Wanne  schlecht  'ini  sinil  feuersicher. 

Die  Belichtung  des  Hauptschiffes  geschieht 
dureh  lotrechte  Fenster,  welche  den  oberen 
Teil  der  Frontwände  bilden,  ferner  durch  zwei  4  m 
lange,  unter  öO  Grad  gegen  die  Wagerechte  ge- 
neigte OlaallKchen  des  Daches,  die  der  Seiten* 
schiffe  durch  aufgesetzte  Oberlichter,  zu  denen 
noch  große  Fenster  in  den  Umfassungsmauern 
kommen.  Die  Putzerd  wird  von  der  als  Fenster 
ausgeldldeten  Umfassungsmauer  belichtet.  Die 
Ventilation  ist  von  den  Fenstern  getrennt,  damit 
letztere  nicht  durch  die  an  den  Lichtflachen 
vorlieizii'hende  Luft  unwirksam  gemacht  werden. 

Dem  Bureau  gegenüber  sind  endlich  die 
Kleiderablage,  der  Wasch-  und  Bade-  sowie  der 
Brfrizefaungsraum  f&r  die  Arbeiter  in  dnem  be« 
sonderen  Gebilude  untergebracht. 

Die  Vorteile  dieser  Gießerei  durften  darin 
Iwstehen,  daß  die  Arbeitsrflume  der  Former  zu- 
sammenliegcn,  und  daß  die  Hilfsnlnrn  >  i!er,irt  um 
sie  gruppiert  sind,  daß  alle  Transporte  kurz  und 
bequem,  d.  h.  billig  sind.  Endlich  ist  die  Ans- 
dchnunfr  dieser  Gießerei  sowohl  durch  Vermeh- 
rung der  Felderzahl  gegen  Westen,  als  die  An- 
fügung eines  Schiffes  nneh  Norden  zu  letoht 
möglieli.  Die  Gießerei  hat  im  Haupthau  (dne 
Grundfläche  von  4066  qm,  welche  indes,  da  teil- 
weise in  zwei  Stoekwerkm  gearbeitet  wird,  ein- 
schließlich des  Modellagers  5594  qm  .\rl)eits- 
Mche  bietet.  Die  Hilfsrftume  haben  2180  qm 
Chrnndlllehe,  so  daO  die  Gießer  i  tber  7774  qm 
bebaute  Nutzflache  verfügt.  Die  Gesamtbaukosten 
für  diese  Gießerei  ohne  Einrichtung  würden  sich, 
falls  sie  am  Teltowkanal  in  einem  Vororte  von 
Berlin  erbaut  werden  sollte,  bei  den  heutigen 
Preisverliiiltnissen  auf  rund  330  00(1,  stellen. 

Verfehlen  will  ich  endlich  nicht,  auf  einen 
Gießereiltau  hinzuweisen,  welchen  Zivilingi  nicur 
liictkötter  in  Hägen  kürzlicli  frir  ein  rheinisches 
Werk  ausgefülirt  hat,  und  welcher  in  , Stahl 
und  Eistti**  besehrieben  wurde. 

Die  in  Amerika  gepflegte  Mnssenerzeugung, 
die  bei  kleineren  Gußstücken  den  Maschinen- 
guß viel  allgemcdner  als  bi^  uns  durehgefOhrt 
hat,  und  am-li  lni  -.Toßi-n  Stücken  die  Mo- 
delle viel  öfter  hintereinander  abgießen  laßt, 
hat  bewirkt,  daß  man  in  großen  Gießerelen, 
welche  Klciiifruß  machen,  hautig  mit  ;_n>trennten 
Kolonnen,  Former,  Gießer  und  Aufraumer  hinter- 
einander, arbeiten  laßt.  Auch  auf  verschiedene 
Stockwerke  wird  die  Arbeit  der  Gießerei  ver- 
teilt.   Bei  Gießereien,  welche  auch  schwere 
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OaßfitQeke  anfertigen,  flohetat  sieh  ein  bestimmter 

Tyi>ii>  im  lirui  nirlit  «'iit wickelt  zu  halten,  weni^r- 
»teuH   zeigen  die  i'liotograpbien  verschiedener 
Werke  nichts  Einheitliches,  sondern  nur 
Spannweiten  und  wenig  Säulen. 

Uebcr  inodArnc  (iießprcihauton  veröflo.ntitclit 
David  To  w  II  send,  Pa.,  in  .Tlu»  Iron  Trade  Re- 
view''* Einitres  von  Inli-resse.  I»it>  liSistunff 
einer  (üelleni  irilit  er  Ix'i  'MW  .\rl»eitsta;ren  im 
Jahr  uml  eiiiiai  ln  r  /,elinsiiimlii.'er  Tajri'Sg«:liicJii 
anf  8  Iiis  24  t  (iiiliwaren  für  da.'«  Quadratmeter 
reiner  Artn'it><t1,"nltc  mni  Ah  Uiniko-stcn  zu  'M\ 
bis  68  tyM>  f.  d.  l^iiiidratineter  au.  Kr  tilgt  zwei 
6ie6«rel(|a«r8chnitte  bei:  einen  naeh  amcrllia- 
niKclieiii  Stil  und  einen  nach  europBtschem 
(Tatel  XV 11,  Abbild.  15  und  16). 

Ich  muß  indes  ^stehen,  daß  mir  in  DeutMli- 
Innd  keine  Gicfierei  li.k.iniit  i-;t.  welche  naeh 
dem  European  Style  gehaut  itil,  aber  es  ttntlen 
sieb  viele  und  ancb  flitcre  nach  dem  sof;enannten 
American  Styl<  . 

l>ie  Uielimi  der  Suhennctadjr-Loko- 
motivwerk«  in  Rchenectady.  N.  Y..**  Ist  Hn 
Recliteck  von  ö:{.'JS  X  198  m,  bedeckt  also  eine 
Flache  von  rund  10  400  qm ;  Idiill  (iieHerei, 
Putzcrci  und  eine  kleine  Tischlerwerkstatt  i siehe 
Abbildung  12  Tafel  XVIIi.  Sie  hat  ein  Mittel- 
schiff von  21  in  iin<l  zwt'i  S<iteiiseliirte  von 
je  ir),.')N  III  TirtV  bei  11. f)»  und  7,31  ni 
Höhe  bis  Lnterkaute  Einenkonstruktlon.  Die 
nnrber  sind  franz  tlach.  Pie  drei  "Kupolfifen 
stehen  in  zwei  Gnipiicn,  um  den  Transport  des 
Bisens  zu  vermindern.  Das  Hittelschiff  hat  zwei 
Laufkrane  zu  85  t  und  zwei  zu  10  {,  erstere 
erseheinen  tür  den  Lokontotivguü  sehr  stark. 
Die  Pntzerei  ist  iiit  Gießer«)!gebflnde  selbst  unter- 
u'-i  braclit,  lind  irL-endwi  lche  Abscliluliwilnde  sin«! 
weder  erwälmt  noch  gezeichnet.  Uie  Kern- 
machereien, die  Trockenkammern,  die  (rlelse  und 
eine  lan^yre  (iien<rrube,  alles  ist  besonders  fOr 
den  LokomotivguU  in  eigenartiger  bei  uns  unge- 
wöhnlicher Weise  anireordnet. 

Die  H.  R.  W  0  r  t  hi  n  f:  t  ()  n  Hydraul  ic 
Works  in  Hariison  N.  .1.***  besitzen  zwei  ^re- 
trenntc  (Jiellereien,  eine  für  schweren,  die  andere 
far  KIcinguß,  welche  mancherlei  Beachtenswertes 
bieten.  Die  (iielierei  für  ■<clnveren  (ruß  rAbbil- 
dung  18  Tafel  XVH>  niilit  1«3  m  in  der 
Lan;:i  und  bedeckt  etwa  7800  qm  GrandÜKehe. 
Sie  besteht  aus  vier  Schiffen,  dem  Mittelschiff  von 
18,3  ni,  einem  SeilenHcbitll  von  12,2  m  und  zwei 
SeitensobifflBn  von  je  6,1  m  Spannweite,  letztere 
freniehischaftlich  unter  i  in. m  IVii  li.  Das  Mittel- 
schiä  hat  11,15  m,  die  Seiteuschitle  haben  i),l  m 
UShe  bis  zur  eisernen  Daobkonstroktion.  Das 

•  l'JO(i,  12.  April. 
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Hauptschiff  enthilt  zwei  Laufimuie  von  j«  SO 

und  zwei  vnn  ]<■  20  t.  Das  breite  SeitenscIiifT 
hat  vier  Krane  zu  lU  t,  auücrdcm  arbeiten 
fOnf  Wandkrane.  Es  sind  zwei  KupolSfen, 
wahrscheinlich  (>ntfernt  voneinander  angeordnet, 
von  denen  jeder  36  t  in  der  Stunde  schmilzt. 

Die  Stücke  werden  aus  dem  Gröbsten  schon 
in  der  (iiederi  i   <:e]iutzt.  in<leni  sie  noch  heiß 
auf  einen  l'utzplatz  43  X  --^     frebracht  wenlen, 
welcher  unterkellert  ist.    Der  Fußboden  dies«-s 
l'ntzplatzes  besteht  nun  teilweise  aus  Eisenrustin. 
durch  welche  Sand  um!  KeruTnasse  in  drii  Kelli-r 
tslllt,  vou  wo  dies  Material  durch  einen  Elevator 
einem  Siebwerk  und  dam  wieder  der  Gießerei 
zup'fiihrt  wird.    In  di  r  Klein-riefterei  sind  meist 
Fonnmaschinen  aufgestellt,  deren  Kasten,  sobald 
sie  fertig  sind,  wahrend  des  ganzen  Tages  ab- 
■re^'ossen    werden.     Diese   (üiCurei    ist    122  in 
lang  und  hat  drei  ächiüe,  ein  Mittelschiff  15,2;'!  in 
tief  und  zwei  Seitenschiffe  je  9,15  m  tief.  Von 
zwei  Kupolöfen  von  1.22  ni  lichtein  Durchmesser 
geht  einer  vormittags,  der  andere  nachmittags. 
Die  Former  arbeiten  in  den  Seitenseldffliai  auf 
den   Korminaschinen,    welche   bis   100  Kasten 
t;i^-lieh  machen,  und  setzen  die  fertigen  Kasten 
möglichst  nahe  an  den  Mittel^nn^',  wo  »io  von 
liesonderen  CHeüern,  die  den  Mittel^an?  bedienen, 
abgejrossen  werden.  Die  l'utzcrei  ist  fi  1  V  is.iini 
groß.    In  der  Gießerei  sind  beschäftigt  75  Mann 
und  2.')  .Mndchen  beim  Kemmachen.    In  der 
Putzerei  arbeiten  30  Mann. 

Die  Brown  &  Sharpc  Mfg.  Co.  in  Provi- 
denoe  R.  J.(Foundi7  1906)  liefert  Guß  für  Werk- 
zeiitrina^r'hinen.  aber  weniir  Stücke  über  500  kg 
schwer,  äic  zeichnet  .sich  dadurch  aus,  daß  vor 
den  Kupolofen  das  Hauptschiff  von  10,37  m 
S|iann\veitr-  Üc^rt  und  normal  zu  diesem  die 
(^uerschiffe  von  6,10  ui  Sjtannweite  abgehen. 
Die  Kranbahnen  der  QuerscMffie  gehen  bis  unter 
die  Kranbahn  des  Ifaupt.schitl'es,  welches  die 
Neben&chiffe  also  bedienen  kann. 

Kurz  vor  Drucklegung  kommt  mir  noch  die 
Juniuummer  der  „Foundry"  zu  ii-  >ii  lit.  in  welcher 
die  neue  trießerei  der  H.  W.  (  aldwellÄ  Son 
Co.,  Chicago  beschriebon  ist.  Diese  Gießerei 
hat  nur  U)70  qm  Crrundltflehe,  aber  sie  zeigt, 
wie  ein  beschrnnkter  Haiini  aiis^'cnntzt  werden 
kann.  Sie  ffehört  einer  Fii-ma,  welche  noch  eine 
Maschinenfabrik  und  ein  Walzwerk  besitzl,  wo- 
durch für  die  Gießerei  nicht  bloß  wenifr  Platz 
übriggelassen,  sondern  sogar  noch  die  Durch- 
fBhrling  eines  Nomialspurgleises  för  fremde  Zwecke 
nfttig  wurde. 

Die  Gießerei  bildet  ein  Rechteck  von  ö6,t 
X  84,77  m  und  soll  besonders  große  Riem- 
scluiliiu,  Srilsilieil.iii  sowie  Schwungr.lder  und 
Zahuräder  herstellen ;  sie  ist  in  Abbildung  14 
Tafel  XVn  im  Grundriß  und  Querschnitt  im 
MalUfalie  1  :  W^V'^  darL'estellt.  Die  Gießerei 
besteht  aus  einem  Mittelschiff,  welches  9,76  m  Us 
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ünterkante  Dachkonätruktioo  hoch  ist  imd  zwei 
Reftenschiffen,  von  welchen  das  ffstllobe  oahezn 

«"iM'nso  hoch  ist  wie  das  Hauptschiff,  wahrend  das 
westliche  nur  5,3  m  Höbe  bat.  Das  Mittelscbill 
trüiri  eine  Laterne;  die  Dichfr  rind  selir  flaefa 

uml  'ii  t  hrii  vt'rmiitlich  Ilolzzoinent  oder 
Sfhiacktuljt'tnii.  Pif  Tiefe  des  Mittelschiffes 
beträgt  15,04.  die  der  Seitenscbiffe  9,36  und 
10,87  m. 

Im  wesf Itclu  n  Seif en'iehifT  steht  ein  Ku|iai- 
ol'en,  wie  die  meisten  Oefeu  in  Amerika  selir 
l^roß;  thi  zweiter  kleinerer  ist  vnrß:e.selien.  Die 
Oefen  stehen  neben  der  Kranhahu  des  naiipt- 
acliiä'es  etwas  außer  der  Mitte  des  Gebäudes 
frefr«n  Norden  zu.  Dan  Dach  den  westlichen 
S(  itt  iischil^V-i  l'Jf  für  eine  Helastung  von  3  t  auf 
(las  (jiiadratiuüier  bei  vierfacher  Sicherheit  be- 
rechnet und  dient  zam  Teil  al«  CharfierMUine 
für  die  Kupulöfi  n.  zum  T-  il  als  Roheisenlager. 
W  egen  der  starken  Uelastuog  ist  es  auch  durch 
eine  Sitntenreihe  nnteretiitzt.  welche  das  Schiff 
in  zwei  Hallen  zerlefjt.  Natürlich  ist  der  Teil 
des  Daches,  welcher  als  Cbargierraum  für  die 
Kupolöfen  dient,  fiberdacht. 

Im  West  liehen  Sehitl'e  nelien  dem  NornialsjMir- 
{fleise,  welehes  die  tiicllerei  in  sehr.l^'er  Hichtun^ 
durchsehneidet,  lietindet  sieh  ein  elektrischer 
Aufzut:  v<m  '.i  t  Trairkraft,  welcher  das  an- 
kommende Roheisen  und  di-ii  Koks  zum  l.aper 
oder  zur  Chargierbiihne  befördert.  Neben  den 
KnpelSfcB  nach  Norden  zu  liei^t  die  Kemmacberd 
mit  nur  zwei  Trockenkammern,  ileren  Oa.se 
durch  den  Boden  abgefiilirt  werden.  Das  östliche 
Seitonmhifr  ist  dnreh  eine  Zwisehendeeke  tit  zwei 
■St'iekw.  rke  zerlr^'f ;  dadurch  ist  eine  Galerie 
gttwonuen,  auf  welcher  HO  iiaiikfuruier  und  die 
Modelltischler  arbeiten.  In  der  nSrdlichen  Ecke 
il-  N^cHien  ist  eine  ZwiM'li<Mi<Ii'(  kr  <'iiiirfli;iui .  u  n- 
durcli  Kaume  für  das  Bureau  und  diu  Arbeiter 
^Wonnen  werden.  Im  «fldlicben  Teile  demelb,-n 
."sehitfes  befindet  sich  die  Putzerei,  durch  keine 
Wand  von  der  Formerei  geschieden,  so  daü 
aJ)Rprin!rende  .Splitter  sowie  herumfliegender  Sand 
die  Former  in  ibr^r   \rl>eit  stiiren  können. 

Im  Hauptschirt'  lulitnle!  sicii  eine  irrel^e. 
nicht  tiefe,  kreisrunde  i>auungrube  von  14,2  m, 
welche  fttr  die  Herstellung  von  großen  Hotations- 
kiir|ii  i-n  sehr  jreeijrnet  erscheint.  Kiri  30  t- 
Lautkraii,  welcher  noch  eine  h  l-Hilfswiude  tragt, 
bestreicht  das  Hauptschiff,  ein  6  t-Laafkran  das 
(istlicbe  Seitenschiff.  Die  leichteren  Transjiorte 
bewirkt  eine  ächmalspurlMihn  von  ülO  mm  Spur- 


weite, welche  im  Hauptschiff  und  im  östlichen 
Nebenschiff  ndien  der  SAuleordhe  entlang  Uaft 

lind  auch  nach  der  Masohbienfllbrik  führt.  Eine 
gleiche  Balm  lauft  auf  der  Östlichen  Galerie 
neben  den  SSulen  eutlaag  und  ist  nit  der  unteren 
Bahn  durch  einen  Aufzag  von  1500  kg  Trag- 
kraft verbunden. 

Bei  dem  Entwurf  dieser  GIeüerei  iiat  der 
Bauingenieur  ein  eingehendes  Verständnis  für 
den  (fießereibetrieb  an  den  Tag  gelegt  und  der 
vorhandene  Kaum  sowie  das  angelegte  Kapital 
dürften  vorteilhaft  ausgenutzt  werden  können. 
Auffallend  erscheint  es.  daß  der  Gießerei  nicht 
melir  Licht  zugeführt  worden  ist. 

Von  der  Ldstung  der  Gießerei  wird  gesagt, 
daß  sie  von  Tag  zu  Tag  wi  it'  'i  lii  r  t'roßeii 
V'erscbiedenartigkeit  der  vorliegenden  Arbeit 
weohselt.  Dies  Ist  bei  uns  in  Deutsehland  fast 
überall  die  Regel. 

Als  die  Leistung  einer  Gieüerei  wird  bei 
uns  gewöhnlich  das  Quantnm  an  fertiger  Guß- 
wäre  angesehen,  welches  sie  in  einem  .Tahre 
geliefert  hat,  wobei  man  sclion  einen  gewissen 
sebwmnkenden  Beschäftigungsgrad  rechnet. 

jpie  Amerikaner  geben  di<'  I  i  Ktung  für  den 
Tag  an.  was  jedenfalls  der  wirkliclien  Leistungs- 
fähigkeit naher  kommt  als  unsere  Bezeidinung. 
Nach  unserem  IHrauch  rechnet  man  für  den 
t^uadratmefer  tließereirtäche  0.8  bis  "2,5  t  l'ro- 
duktiüu  im  .Jaiir;  bei  glatter  Uasseufabrikation 
kann  man  ancb  bei  uns  viel  nehr  annehmen. 
David  lOwnscnd  gibt  8  bb  24  t  f.  d.  Jahr  und 
«Quadratmeter  an. 

Die  General  Electrieal  Co.  in  Seheneetady. 
wi'lfhi'  Stiieke  bis  zu  4'i  t  C  wicht  gießt  nii«! 
10(>r>U  (|iu  Gicßereidäche  hat,  gibt  4,2  t  f.  d.  qui 
und  Jahr,  und  180  t  f.  d.  Former  an  (das  Jahr 
zu  liOO  .Arbeitstagen  gerechnet).  Mc.  ('ormick 
in  Chicago  gieüt  nur  Stücke  bis  zu  HUO  kg, 
tllgllch  dnrchschidtaich  S15  t,  und  bringt  17,2  t 
jtlhrlich  f.  d.  qm  heraus. 

Die  Harvpster  Co.,  welche  nur  Stücke  bis 
zu  88*/»  kg  für  landwirtschaftliche  Maschinen 
gießt,  Hefiert  3:i  i  f  *!.  qm  (iruudri.'lclie  und  '2<'>o  t 
f  d.  Former  (watursvheinlicb  bei  reicliUcben  UUfo- 
kriUten). 

Solchen  Zahlen  gegenüber  nehmen  sich  die 
Leistungen  unserer  (iießereien  mit  0.8  bis  4  t 
Produktion  f.  d.  qm  uud  .Jahr  recht  armselig  aus, 
Sie  sind  es  aber  nicht,  denn  wir  arbeiten 
unter  ganz  anderen  VerhAltnissen  wie 
die  Amerikaner. 


Milieilungen  aus  der  Giefiereipraxls. 


Wind  Verteilung  in  modernen  Kupolöfen. 

Wie  amerikanisobe  Facblento  über  die  Anordnung 
and  Dtmenslonierug  der  WlnddOwn  eewle  tber  dfe 
WlnddruekTerhUlDiMD  beim  Kuiratofsnlielrieb  deniraB, 
leigl  uns  eine  Abbandlnog  iu  „Tho  Iran  Trade  Beriew*.* 

~  »liwär».  Min. 


Ihr  VcrfasHer  filbrt  dort  iiii^'ct'Slir  fol>ceriil«'r<  iiuh. 
i'iit  wird  bei  una  noch  Ticira<'h  ^ef;laubt  und  für  richtig; 
gehalten,  da6  der  Wind  mit  l'rewiung  durch  enge  Danen 
In  den  Cifen  eingefahrt  werden  muß,  und  fQr  manchen 
KheinI  m  eine  Hchwierige  Bache  zu  »ein,  sieh  von 
diMsr  Teralteten  Idee  >u  trennen.  Allerding»  iai  man 
v«B  Seit  SU  Zeh  daraugegaogen,  die  DOwnqnw 

• 
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MUtaluHftn  am  der  QießerdffrtueU. 


tC  lahrg.  Hr.  14. 


schnitt*-  /.u  viT;.'r(ili('rn,  alipr  tlorh  jjilit  i  h,  lii'M)ii(i(?ri4 
unter  utiKi  ri'ii  iiltiTcn  l*'ft<-lil«'iitt-n,  tmch  luiutij;  holclif, 
A'\v^  f^laulitui,  (ittlS  nur  ein  hoher  Uruck  bei  kleinem 
DriHenquerHchnitt  den  Wind  hi»  zum  Mittelpunkt  de» 
üfeninneren  bringen  kann.  Die  QberniäUi(;e  Wind- 
presaang ,  die  hauptsächlich  »ach  Tun  einigen  Oo- 
bÜM-  und  Ofeiif»brUuuiteii  ««rtoidigt  wird,  wird 
mber  toq  »rfahreiieii  FMbleotoa  aicfat  m«hr  in  An- 
wandunjf  ^braehL  In  nftcbtlehender  Tabello,  die 
dem  Prospekt  eine«  OfenbMers  entnommen  ist,  sind 
di«  iafortteit  OntekiprenseB  wledergegebea. 

TnbeU«  I. 


1  Uchm  Oha- 

r>iiri'hnno«rr 
1  u  mm 

StAndllcbe  L«l«luiig 

WtoddNak 

!n  mm 

457 

250 

biH 

BOG 

350 

M4 

500 

m 

I  tMIO 

440 

685 

1  OOO 

m 

2  000 

440 

812 

3  000 

p 

6000 

530 

940 

6600 

m 

6000 

630 

1066 

6000 

• 

7000 

630 

1143 

7000 

• 

9000 

618 

1219 

9000 

m 

10  000 

616 

1871 

10  oon 

rt 

1'2  nun 

616 

!M4 

12  IM  Ml 

14  IHM» 

700 

HITil 

14  <ioo 

1  •<  1  lUO 

"(Ml 

1M29 

18  0011 

m 

21  ODO 

"00 

1981 

21  OOÜ 

«I 

24  000 

voo 

2134 

24  000 

K 

27  000 
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Meines  Eraditcn»*  siii  i  ili  rartij;  holii'  I'rcssiini,'(Mi  die 
•ileriuliertkten,  die  »itattlinft  minci;  ohne  Zweifel  sind  sie 
nnr  deshalb  so  hoch  angegeben,  um  für  eine  gegebene 
OfengrOfie  eine  möglichst  hohe  SchmelzfAhiglteit  «a- 
fttluMi  ni  kOaiwn.  Muioha  nlwr,  nneh  von  deaen, 
die  mit  •iaam  «Blower"  arbeiten,  ratea  davoa  ab, 
soleh  hohe  Drnelte  tn  beautten,  und  xwar  aus  ver> 
Hehiedenen  Gründen :  Ernten»,  weil  Hie  finden,  daß  wie 
die  erforderliche  LeiHtuntr  auch  mit  geringerem  Druck 
erreichi'ii  künnen;  zw  -  m.  »eil  die  OfenaiwiiiftuiTun^' 
eine  weniger  große  I •liuciliaftigkeit  besitzt;  dri{lfn4, 
weil  die  Oxydation  mhi  Silizium  und  Mangan  bei 
höherer  Pressung  zunimmt;  vicrtonH,  weil  die  Ouß- 
BlUcke,  w«aa  das  Eisen  bei  gering«  rem  Druck  ge- 
schmoliaa  warde,  eine  glattere  Oberä&che  erhalten 
und  laicliter  an  bearbeiten  sind;  fliaftaaa,  well  dia 
Kaigaaf  tarn  TaracUacIcaa  erliSbt  witd;  ieehateaa, 


weil  die  Dii  ljtigkcit  i1«m  (_iu»ne>*  gi-ringer  wird,  unil 
nii'liiMitciiM,  weil  liei  k  i in- : <>iii  Druck  zum  1 1  i  :  uter- 
Hchmel/en  du«  KiHeii»  w itaj.'cr  Kraft  für  den  tiebläse- 
betrieb  erforderlich  int,  uU  ln-i  irröHi-n-r  Pressung. 

K»  i-t  linzeichnend,  dab  unter  den  (»ieBereien, 
die  den  Winildruck  verringert  haben,  eine  Chioagoer 
Oeeellschaft  sich  befindet,  die  die  meieten  und  grOStaa 
Oefen  beaitit  Bs  riod  dort  a.  a.  twal  Oaftn  in  Batriab 
Ton  je  21S8  mm  Uchtan  DanduMMMT,  von  ein 
Zontrirugalrentilator  mit  einer  Lelstnaf  TOB  880  obat 

i.  d.  Minute  und  bei  cinrr  l'r  -<!<ur!ir  von  440  blt  SSO  UOl 
WaHMi  Thäuie  die  nJ'jtiL''    Luit  liefiTt. 

.Man  hat  en  /«.  i  kmällig  gefunden,  den  Ocsamt- 
düi-etiquerschnitt  Inw  zu  25  <>  o  «'en  lichte«  Kupol- 
iifenijui  THrkinitteB  zu  vrAhlen.  Außer  der  Düaon- 
woite  spielt  bei  der  Verteilung  des  Winde«  aber  auch 
die  ganze  Anordnung  aad  Form  der  DQsen  eine  groUe 
Rolle.  FOr  ihre  Udhealaga  aollte  in  erster  Linie  die 
Art  das  in  artougendea  Ouaae«  and  der  Charaitter 
de«  Werkes  maßgebend  ««in.  Will  man  aar  aehwaraa 
<luB  berMtellen,  so  ist  es  ratsam,  die  Dflsen  hSber  an 
legen;  für  leiihteren  Ouli  wählt  man  dagegen  zwock- 
müllig  eine  tieferliogende  Uüsenreihe  und  betreibt  da« 
Schmelzen  ununterbrochen. 

In  manchen  Oiellereion  werden  OeblA»e  verwendet, 
die  zur  vollen  Auxnutzung  der  Schmclzfilhigkeit  des 
Ofen»  nicht  die  nötige  Windinenge  liefern.  Um  ein 
etwBü  gröKereM  Windquantum  zu  erhalten,  hilft  man 
sieb  daan  wohl  dadurch,  da6  man  die  Tooraasabl 
des  Oebllsee  erh8hL  Hoher  Draek  bedingt  antweifal* 
haft  eine  größere  SchmeUnhigkeit  für  eine  gegebene 
OfengrüUe.  l)ei«Bere  Resultate  erzielt  man  aber  da- 
durch, dafi  man  ein  f.T(ilU!<  Vuluimii  lic;  ^^.  riu^'irer 
l'rcHHung  durch  weiten'  Düiiefi  in  den  <>f.  11  I  iiiiührt. 
( irrin:,'i'rer  Drui'k  liefi-rt  ein  weichen,  Iri.  Iii  /u  be- 
arbeitendes Eisen,  da  hierbei  der  Verlust  an  Silizium  und 
Mangan  durch  Oxydation  geringer  ist.  Aus  demselboB 
Gründe  wird  auch  eine  grSfiere  Festigkeit  erxielt,  wio 
■oleiiaa  darch  staatliche  ZeagoiMO  ia  Oolamhas,  Olüo 
naw.  arwiaaan  worden  ist. 

Dnrdi  Unteranchung  fand  ich,  daB  die  HShe  der 
erfonlerlichen  Luftmenge,  die  nötig  ist,  um  eine  Tonne 
.Metall  zu  schmelzen,  von  dfr  (iröUe  des  Ofen«  und 
il  'iii  Verhältnis  den  S  h ir.i  1/k  iks  zum  Metall  ab- 
liiiiigig  iHt.  Im  Kupiiliilen  wiril  dii-  l,ufi  über,  nicht 
durch  das  .Schmelzgut  geblanen.  Die  (l>. vilatum  \\vn 
KuhlenstoiTes  ist  daher  geringer  als  bei  einem  Kon- 
verter, wo  die  Luft  durch  das  Metall  hindurch  ga- 
blasea  wird.  Die  naehstehende  Tabelle  gibt  die  aa- 
aibanidaii  Varta  dar  Laftataaga,  dia  orfofdarlieb  iai, 
am  aba  Tonne  Eiiaii  »a  ■ohmaiian. 


Tabelle  II. 


1    1 

Auf 

4,.'j4 

Eisen 

0,4.'i 

kg  Koks 

•     es  ~~ 

10  0.» 

'10  cbm 

in  der  Stunde  auf  eine  Tonne  Eisen 

.1 

4,08 

m 

0,45 

0      «      ■  — 

N  . 

n 

3,43 

• 

m 

0,4.5 

-  ■ 

•     »  • 

12,5  . 

820  , 

n     w         «         v       »         «  « 

3,17 

» 

0,45 

a    •    •  ~ 

14,:^  , 

KHO 

« 

2,72 

• 

■ 

0,46 

•     a  • 

ie,6  » 

Ich  will  noch  erwähnen,  daß  beim  /entrifugal- 
Tbntilator  der  Druck  xteigt  und  füllt  mit  d<>r  (iriiße 
dar  WidentSnde.  Die  Windregulierung  geHchieht  abo 
■onuagan  automattscb,  eie  kann  aber  auBerdem  noch 
darch  Kaaehaltan  ainas  Windaolilabars  betttigt 
worden,  waa,  beim  Oeblltoa  nicht  dar  Fall  iit 
Dia  Loistang  ainee  'Wiadrohres  In  betng  aaf  ein  be- 
atimmtea  Volamea  hangt  a1>  von  dem  Druck.  Bei 
einigen  Werken  nimmt  man  z.  H.  bei  einem  Kohr- 
durchmertrtcr  von  300  mm  fiir  i  iin-  gegelieiie  Wind- 
menge 350  inm  Wassersäule  -  Uruck  oder  fttr  ein 
grSl^ras  Voiamen  440  mm  Wassataiala.   Um  aber 


bei  derselben  Pressung  ein  größeres  Volumen  zu  er- 
halten, ist  es  mithin  nötig,  den  Kohrquerscbnitt  su 
vergrößern.  Aus  dem  (iesagten  geht  hervor,  dsSdarch 
einen  grüBeren  Daaenqaeraebnitt  und  eine  richtig  pro- 
portionierte Rofarleitnng  mit  ganOgand  groBem  Wiad- 
kaoal  eine  niedrige  Presaung  bedingt  wira.  Umgekehrt 
ist  aber,  am  das  nStige  Windqnantnm  n  erbalton,  ein 
höherer  Druck  erfonlcrlicli. 

Wenn  wir  hIso  einen  Kupolofen  von  genügender 
(iröUe  Im  -it/.-n,  ilohcn  iicrtHmtdüsencjuersclinitt  etwa 
2U  u,o  des  ächachtijuerschnitts  beträgt,  uud  dazu  einen 
ZantrifogalTaBtilatar,  dar  mit  BUfa  ^aa  Wlndsohiebera 
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reguliert  werden  kann  and  denflon  Auaflußüffnung  nicht 
weniger  ml»  '/*  UceBintdü80Dqui$r«chnitte8  »na- 
■DAChk,  hierzu  femsr  oiaen  Wiudknaal,  d««wa  Qa«r- 
•cbnitt   proportional    ta    obigen  Dimeniionen  iat, 

dann  sind  wohl  alle  Bodinj[;un^(  n  i  rflllt,  um  einen 
/.um  Schmelzon  tbeor«ti«oh  und  praktisch  nicht  zu 
hohen  Wimlilruck  /.u  iM-komTiien,  zumal  wenn  dann 
noch  die  Da8enAiir>rilnunt;  »o  getroffen  int,  wie  e§  in 
being  auf  den  ('hnrakter  des  OtiHHOä  crfürdorlich  ist, 
d.  h.  wenn  die  Dtiä^n  sowohl  fdr  luiebtcn  aU  für 
achweron  ÜuB  in  der  richtigen  Höhenlage  ang9or4liat 
aind.  Wir  wftrden  dann  die  in  XabaUa  III  utammeB- 
.gaaleUton  YerkiltDiM«  bekommoB. 

Tabelle  HL 


IiMHar  Ofen- 

Iii  mm 

tekf 

WtaiMfack 
|a  mm 

DTMaerKluln 

4.')7 

.Mio 

220  bia  300 

.'»84 

n 

7.")0 

220 

,  300 

685 

1  uyw 

n 

a  000 

270 

.  350 

812 

3  000 

H 

4  000 

300 

„  350 

«40 

4000 

a 

50U0 

800 

•  **o 

1066 

0000 

• 

6  000 

800 

n  AM 

lliB 

eooo 

• 

TOOO 

SM 

.  440 

181» 

7000 

1» 

8000 

SSO 

,  440 

1  1371 

8  000 

9  500 

400 

,  440 

1624 

10  000 

12  000 

440 

.  530 

1676 

VI  1)01) 

15  ODO 

440 

.  530 

1829 

Ib  ÜOO 

• 

I  S  (>0(J 

440 

,   530  , 

UHl 

19  000 

m 

•>2  000 

530 

.  615  , 

2134 

21000 

24  000 

&S0 

...5 

In  einer  weiteren  Behaadlnng  dieHo«  ThcmA«  \c»on 
wir  in  derselben  Zeitschrift:  Ein  niedriger  Winddrurk 
im  Kupolof»'!!  hat  ilu-  Ei^jciischuft,  iluü  er  dm  Schwefel 
leichter  an  die  Sclilni  kf  Idiidi  t.  lin  haheiu  Druck 
kiiim  di  r  VorluMt  dunili  Oxvdiition  des  Siliziums  und 
Miin<;an8  nur  durch  einen  hohen  ■Siiiiiumgohalt  de.n 
llisi'iiit  ansgeglichen  W4>rden,  auch  brennen  die  DQacn 
leichter  auu,  und  der  Kok»  läuft  Uefahr  kalt  xn  werden. 
Zu  Tiel  Wind  reduziert  die  Temperatur  dar  Ofongaaa 
und  verzfigert  die  Verbrennung,  beiionders  wenn  der 
Viod  tn  iMr  obOTOD  Dttienreihe  oingcfahrt  wird.  Zu 
Beginn  des  Schmelaena  ItBt  man  den  Winil  zwock- 
mäbig  langsam  anblasen  und  arbeit4H  nur  wAbrend 
der  eigentlichen  8eliiiiflzdftUfr  mit  dem  orfurdiTlicbon 
Druck.  Beim  Hfrutitirsolniiclzen,  aUu  gegt'u  Endo 
dos  8chnielzpro/i'»M' "  v  rrlrigort  man  den  Winddruck 
wieder,  weil  audorufallH  \>t>\  der  VorijrABTtin?  d.ri 
leeren  Ofenranmes  eine  übi-nuiitiigc  (Kvdation  und 
daher  Uftrte  des  üuBses  das  Resultat  «ein  würde.  Auch 
ana  praktischen  Granden  iat  ea  rataanit  beim  HaraalBr- 
aobmelxea  den  Winddmck  n  verriogara,  weil  tonak 
die  tdeineran  Kokiteilchenf  die  am  ao  weniger  Wider- 
stand im  Ofen  ßnden,  je  leerer  derselbe  wird  ,  niclil 
mehr  zur  Verbrennung  gelangen,  sondern  iinverbriiiint 
mit  fortgiTihHcti  werden  und  nieh  unnöii>;orwi'ihe  nU 
Flugasche  in  der  Funkenfangkanttiier,  oder  t'aÜM  di(>t<e 
sieht  vorhanden,  auf  den  nächsten  Düeliern  ablagern. 

Vertikale  D&sen  fördern  häutig  die  Schmelzfähig- 
keit der  Oefen  bi«  zu  10  o/o.  Noch  ist  zu  bemerken,  daß 
die  Verbrannung  im  Knpolofea  keine  Tollatiadiga  iat; 


ea  iat  aber  ein  beatinunter  SanorstolTgehaltnOtig,  um  die 
Verbrennung  so  nntarhalten,  was  weit  eher  durch  ein 
grSBareaWindqaantaiii  ola  durch  l'rc-ssung  erreicht  wird. 
Die  Titigkelt  dea  Wlodea  im  Kupolofen  SuBert  rieh 

auch  darin,  dnli  er  einen  geringen  Teil  des  Kohlr-rntoffes 
sowie  des  Hili/iunti»  und  Mangans  verbrennt.  Ander- 
seits absorbiert  d<iH  l']isen  tMiiii^'on  Kolileii^toff  aiin  dem 
Brennmaterial.  -Mittlern  Sdi/inin  verliiilt  r^o  üicb  anderd. 
Dii  ><e!4  nwdiert  im  N'erhiiltni*  zniii  Winddruck  oder 
zur  intonsit&t  der  Flamme.  Em  ;^eiiü;,'eni}cr  Vorrat 
von  Siliainm  erzeugt  weichen  Out^  dudureli,  dnU  er  der 
Bildung  TOB  gebundenem  KohlenstofT  zuvorkommt. 
Mit  der  Zottahme  dea  gebondenen  KeiUenstofTs  erhöht 
aich  auch  die  Härte  dea  Oaiaaa.  Bei  kleinen  Oefea 
beträgt  die  Oxydation  ^on  Silisium  und  Mangan  etwa 
5e'o  und  steigt  bei  großen  Oefen  bis  auf  20  0  ,^,  per 
Winddruck  hat  dabei  ohne  Zweifel  einen  lietriielit- 
lichen  Dinfinll  imf  ilie  tjumititiit  dertelLiet». 

Aus  den  vorstehenden  Ausrdliriiti^eii  rrnielii  man, 
wie  die  .\merikaner  dazu  öber^'^  >,'iin;;eri  Hind.  ihre 
Kupolöfen  statt  mit  unter  Pressung  arbeitenden  Ue- 
bläiten  mit  Zentrifugalventilatoren,  die  bei  größerem 
Quantum  einan  garingeraji,  gleiohbleibeoden  Druck 
erzeugen,  n  betreiben.  Ea  iat  ja  bakaont,  dftS  «Ue 
VontilAtoren  sich  fdr  den  Knpoiofeiibetrieb  auch  bei 
uns  ein  immer  grüßerefl  Feld  erobert  haben,  doeh  iat 
nicht  zu  leui^neij.  dnß  auch  die  neueren  Oabllaa 
manche  piiten  Ijf:ejiMcbaften  bcsiticuu. 

Ich  niüehte  nn  dieser  Stelle  noch  ein  Beispiel  an- 
führen, auH  diMi)  hervorgebt,  wie  unvern&nftig  bis- 
weilen auch  bei  uns  noch  bei  der  Anlage  von  Kupol- 
5fen  verfahren  wird :  In  einer  Gießerei,  zu  welcher 
ich  airi  (lutachter  bestellt  war,  wurde  zum  Schmelzen 
ein  Kupolofen  von  560  mm  lichtem  Durehmeaaer  be- 
nntst.  Den  Wind  lieferte  ein  Venlilator.  Dia  LaiatiiDg 
des  Ofens  betrug  bei  einem  Schmelzkokvfarbnnch 
von  12e'o  800  kg  in  der  .Stunde.  Das  Reanltat  war 
alsj  sowohl  in  Ul-aw^  nn{  die  S^ehmelzfahigkeit,  als 
auch  auf  den  Kok»verbrttucb  ein  recht  un^^ilnstige«. 
Bei  Nachrechnung  der  DJsenquerschnitte  fand  ie|i 
denn  auch,  daß  dieselben  viel  zu  klein  waren.  Die 
vorhaadenea  vier  runden  DQsen  hatten  je  90  mm 
Durohnesser,  und  ihr  Ocsamtquerschnitt  auf  den  Quer- 
'lehnitt  der  Schmelz/.nnü  bezogen  ergab  ein  VorhlitDla 
Toa  1 :  S,S.  If aeh  dam  Binban  neuer  Oilaenf  deren 
QuerMbnittiTerlilltaia  Ml  nnf  1 : 4  Inderta,  war  dar 
Ventilator  nicht  imetsiide,  daa  bei  den  TergrOBerten 
Dilscnöffnungen  zum  Schmelzen  erforderliehe  Wind- 
quantum /AI  liefern.  Derselbe  erwies  sich  als  /.u  klein 
und  muüte  liuri  h  einen  größeren  ersetzt  werden. 
Nachdem  dien  eenehehon  war,  lieferte  der  Ofen  in 
dor  i^tundu  1200  kg  Eisen  bei  einem  8chmelzkoks- 
verbriiuch  v<mi  7,5 e/o.  Die  Ofcnanlage  hatte  man  nach 
den  Angaben  des  Meistere  gebaut.  Sowohl  die  Wind- 
zufuhr wie  der  OcsamtdflaanqiMnollllitl  ataaden  zum 
OfendarehmaBdor  ia  einem  §Mt  nariditigan  VerhAlt- 
nia,  wodnreh  natnrgemiB  ein  uarntioBeUaa  Arbeiten 
des  Ofen!*  bedingt  werden  mußte. 

Derartige  Beispiele  werden  glfleklloberweiM  immer 
Heltener,  lia  <ier  wirtHotmftli<  lie  Kampf,  der  sich  im 
üietieroiwesen  besonders  fühlbar  macht,  die  Besitzer 
zwingt,  ihr  Augenmerk  vor  allen  Dingen  auf  rationelle 
ßetriebsoinrichtungen  zu  richten,  wenn  sie  der  Kon- 
kurrenz gegeuQber  nicht  ins  Hintertreffen  geraten  und 
leiatungsfihig  bleiben  wollen.      Oeorf  JiietkötUt, 
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Aus  lieiii  VcrwaUiingKbericiit  fiir  IHÜ)  toileu 
wir  foljyendes  mit:  Dor  Bosfhiiftifninp»jrTad 

luit  sirli  ^«holx'ii  iinil  kaiiti  licfriciii^ri'ini  h&- 
zeichnet  wi'nlcn  l)io  l.ii^<'  »I't  Mascliiiioiilnui- 
und  Kloiui'iM'iiiinluslrio  \'wl\  triH/.'lein  iiianili«\-. 
zu  wünschen  Übrig,  <la  wouon  dor  Stoiirorung  der 
^^^'r^I^>lh^ll^>k<'^toll  (l.iilint<,  Mat(«rial])ri>isi'  und 
Hiiiist  ige  UnkoHlon)  und  dos  uiedrigua  i'roirsstundiv» 
der  Braeu|n9)^0  vielfach  mit  iiehr  fferinfTeni  Vei^ 

dion^t^'  tr(>arliint<'1  wcrilcii  imitMf.  I'ic  7..i\\\  dor 
neu  liiuzugetretenen  eiittiiliüdiguiigsptlichiigtui 
UnfSlle  iat  nicht  unerheblich  geMtieicen.  Die  ITr- 
.sa<-!ii'  licu'l  in  der  l'in>I t'llun>;  /.aldroic(i<>r  unjr»'- 
Ubter  ArbeitKkräft«,  <toruu  Annahme  durcii  dun 
Arheitermangel  hKuflg  notwendig  wnr.  Die  Rnt' 
sciiädi^'ungszahlungen  hobon  um  tnfbr  als  221000 
(14^tUüü  i.  V.)  zugenumnien,  da  die  Zahl  der 
neu  hinzutretenden  KntKehiidipungsnille  die  der 
Abgänge  überstieg,  was  noch  eine  lan>;o  lieibe 
von  Jabren  der  Kall  sein  wird.  Audi  iiat  die 
eingetretene  litdintneigerung  oino  Krbühung  der 
Konten  boilingt.  In  den  «Wuu/ig  dalireii  des 
Hesteliens  der  Berufsgennssensiliafi  id;i>  lci/lc 
Vierleljabr  dos  Jahren  IHHT»  nieiil  iiiilgerei  luiel) 
haben  die  Mitglieder  rund  27  Millionen  Mark  für 
<Jie  rnfallversicberung  aufgel^nutif .  darunter 
IM  Millitinon  Mark  an  KntMebudigung»belrügon. 
Der  Rest  entfBlIt  auf  den  ReoervefondH,  die  Koeten 
dor  lTnfalhititpr>n(  Innigen,  die  Si'lii.'  1- j.Tii  his-, 
die  ünfallverliUtungü-  und  die  lauleiiden  \'er- 
waltungHkosten. 

Die  AnzabI  der  betriebe  ist  wäbrend  de> 
Jahre«  lti05  von  72ct2  auf  (%>)')  geitliogen.  Auch 
die  Anzahl  der  verNicherten  PereoneD  und  die 
Höbe  <ler  (ieliälter  und  I^übne  weiHen  gegenüber 
doul  Jahre  1UÜ4  eine  Zuoabnie  auf. 

«■nwa.www  lero.  Uta* 

für  f-'O.')  1!)4  0T:i  22t;r.C4Ui;  22c  1 05  27-1 
für  1904  181  ;tm  204  854.446  206  452  337 
mithin  für  1U05  mehr    12  709     21709801  10052937 

Der  jährliche  DurohHchnittKverdienKt  erwach- 
ttonor  Arbeiter  betrug  K?)'>  ilMIO)  #■. 

An  neuen  oatMi  biidigujigripflidiUgon  Unfällen 
kamen  18ß4  vor  gegen  1(107  im  Jahre  1904  und 
l.Viß  im  .Ia!iM-  IV-fii.  Im  Verbidtnis  zu  KM)  cjer 
Venücherton  l»eirug  die  Zaiil  der  neuen  UnfUlle 
9,ö5  (8,80). 

\\>  siriii  die  neuen  rnfiille  auf  folgende  baupt- 
Mifhlictuite  Veranlastsuugen  zurUckzufUlirea:  a)  uu( 
Yenrhulden  de«  Arbeitgebers  (mangelhafte  Be- 
trielHteinrir-btuni;on,  keine  oder  ungenügende  An- 
weisungen, l'eblen  von  Scibutzvorrichtimgen)  oder 
auf  Vorscbulden  doe  Arbeitgeber»  und  des  Ar* 
bdten  stug^eich:  21  Unfälle;  b)  auf  Verschulden 


d«h  Arbeiters  (Nichtbenutzung  oder  l^Ckäeiti) 
vorhandener  Sebutzvorrirhl ungen,  I1i«nrleln  \» 
bestehende  \'iir-<  briften  uder  erhi»!  t  t»ii*?  An 
Htmgen,  Leichtsinn,  Ibdgerei,  .\e«-kt' r<  •  i,  Xrnr: 
lieit  usw.,  rngesdiit  klic  likeit  und  Lmi<-lit*<itiiii 
un>:t>eigneto  Kleidung}  oder  auf  Verc*<*huJdeM 
Mitarbeitern  oder  dritten   rersi>n»*ri  :   .S»»l  LTn/ii 
i)  auf  Miiii^tige  L'nsacben  (CiefUbrlii-tilcei t  cJeei 
trielM  an  sich,  nicht  au  ermittelnde  tTrsnoh^n.  2 

tallitrkoit,  liJibere  (b>wall>:  1172  l'nfiill»':  xii?^jirntii 
bS.'»4  Unfulie.  Xaeb  den  Ari»eilJ*>  t'rri<.'ln  iiug 
getrennt  ergeben  sidi  706  UnflUle  an  Maschiu« 
und  iii:>-'  )iinellen  Einrichtungen  und  1146  UnHü 
anderer  Art. 

Die  RntmhiidigungRaufwendung^en  betrüge 
im  .labre  II«*")  für  itVili  l'nfiille  auis  f'rtiti^rc 
Jahren  1  yiB-Ui:V9  UV  und  fUr  1854  L'iiniJle  au 
dem  Jahre  1905  S742fiO,04  UK:  zusammen  IJ.'tN 
Unfülle  un  I  Ii .724.1:5  .H;  im  .laliro  l'.K>4  da- 
gegen  10604  Uufalle  und  207b72!»,22  Zng.i'!. 
870  Unfälle  und  HntM-hiidigungen  2IH<K>4.ÜI 

An  laufenden  Renten  für  Invulidoii,  Witwen. 
Kinder  luid  Aszendenten  waren  am  S<  f  1  f.- 
•  laltrei«    1UI>'>    /.ugebilligt    fUr    lU  054  l'oriiottfii 
1  (118860^       Am  Anfange  dea  Jahre«  1U06  he- 
tni^ren  die  l.iufeiidi'U  Kenten  fllr  !I.S2{  1 'ors.irii  ;i 
1 792 iM>,<St)  wf^.  Der  Zugang  an  laufenden  Heuten- 
Verpflichtungen  betrügt  demnach  fllr  880  Cer- 
»onen  IH.")4.'>:{.40 

Von  der  tie(«amtunilage  betragen: 

•4       *ra  Hiwdnt 

1.  die  Kntsrhitdicuii^'oti   uhw.  2S988&8,<IS  82,85 

2.  der  KüHtTvi't'ondazuvchlag 
nliy;iiKb<-li    der   ZlaWD  d«e 

Heservefundt«   231  341,80  ».34 

3.  die  laiifendcu  VcrwoltuiigB» 
kottten,  abiOgUch  dor  Ver- 
waltungMioiuhniM  aod  der 

Abflndangen   127  08S,IB  4^8 

4.  die  UnnllQD(«rra«baBgt-, 

S(dii<'dHi,'crii  litH-  iinil  TnfHll- 
viT)iritiiii),'skii..t(Mi .  .          .     112  072,2y  4.04 
t).  diu  .\iimIhII.>   4  f;T1.4t 


U.  der  l'.riu-uerungttfondH  .  .  T5e,uo  1  q 
7.  Jif  Kr^ftasang  dmBetrielM-  |  ' 

fonda   42,70  ) 

Zusaminon  :  2  774  779,21  lOÜ 

Der  Haftpflichtverband  der  dentRchen  Eisen- 

und  StabliniluKt rie  (V.  a.  liat  seinen  zsveilen 
JahrehabsehluU  hinler  si«  Ii.  Die  Eigebni.'v'<e  der 
ersten  beiden  Oesch8ft«jabrp.  in  denen  sieh  der 
Vorband  stetig  entwickelt  li.it,  sind liefried^nd. 
Die  versichert«  Lobusunune  Itetrug  am  ScUunso 
des  zweiton  Gesehäfti^jabreB  rund  218  Millicmen 
'  '  Ii!  und  ist  inzwi^iclien  nocb  erbeblich gentiegtB. 
Aui-h  «liifi  zweite  (iescbäftsjalir  Imi  mit  pin,,,,, 
Gewinn  abgascblufiflon,  tler  dem  Kownefoud* 
Oberwieeen  wurde. 
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Eine  gemeinnützige  Volks-  und  Pensionsversicherung. 


Am  19.  März  d.  J.  tairte  im  StiindohauH  zu 
DttMeldorf  eine  von  zahlreichen  Itulust  riellen, 
Hriripninjrsvprtrptpm  und  Volk.swiripn  hosiichtP 
Vcrsuiinnlunff,  <lii>  ühor  ilio  Grumllagen  zur  Kr- 
richtnnj?  einer  Volles- inul  l'onsioiis-VorsitiliorungB- 
l>iink  lieriet  und  in  dor  das  ImmI^miI l'ntpr- 
mehmen  nanientliüh  von  dem  Oherpriunidenton  dor 
Rheinprovinx  -  Freiherrn  Dr.  v.  Sohorlemer- 
liiesor,  doin  I-andoshau|>tmann  Rpffionniffs- 
präaidenten  a.  i).  Dr.  v.  Kenver«,  dem  Uberrcgie- 
ninpsnit  Koentgre,  dem  Profeesor  Dr.  Wieden- 
Irl. lt.  ili'iii  Ah^oordnoton  Dr.  Beunicr,  dem 
1  ^ndoMventicherungHrat  Alitis  inid  dem  Ober- 
bOrgormeister  Marx  «uft  angoloi;ontHchflt«  emp- 
fohion  wurde.  Nunmehr  iist  ilio  (iriindnn^  dos 
liwUtutK  vollzogen,  und  die  a^üln.  Ztg.*^  ücUreibt 
darüber  u.  a.  das  Nachfolgende: 

DieFlinfUhrung  und  allmähliche  Weiltirbildung 
Untieres  ütfenUich-reehtliehon  VertiieherungH- 
wpsens  hat  nebnn  vielen  andern  Folgen  wirt- 
efbaftlictiiT  und  soziiilpr  .\rt  vor  allem  auch  die 
frclialit,  dal!  dio  l^^kl'nnlni^  von  dor  N'otwt'tuli^'koil 
und  den  wohltätigen  Folgen  dor  in  wirtwchufl- 
lichen  NotflÜIen  «inepringenden  Vereioberung  den 
woito-'i'!'  Kroison  nniiiittoiliar  nn  Tansondon  und 
Abortuuseiuien  von  Boit<pit)leu  näher  gebracht 
wurde.  Hieraus  vor  allem  erklärt  sieh  das  in  den 
mindorhoniittolton  Sibifht^m  dor  Bevölkenintf 
wahrnehmbare  Drängen  nach  immer  weiterer 
Aufljgeetiütttng  der  versehiedenen  Zweige  unseres 
üffcntlinli-reflitliclion  V^orsiohcruriirsw  oson.s.  hior- 
aua  aber  auch  die  ungleich  erfreulichere  Tatsache, 
daO  ungeachtet  der  weitgehenden  Ausdehnung, 
die  dieses  V'orsiclierungswoson  im  Laufe  dor  Jahre 
duroll  den  fortgesiietzten  Ausbau  der  Kranken-, 
Unfall-,  InvuliditälK-  und  Altflrsvorsicherung  er- 
fahren hat,  das  BoHtreben  der  wirtticliaftlioh 
«chwä'  tior  irostollton  liovölkoninir'^kroise,  sieb  ans 
eigener  Kraft  noc-h  weiteren  VersicherungMiohutz 
zu  sobaffen,  keineswegs  erlahmt^  sondern  im  GegMi- 
teil  vnn  Jahr  zu  Jahr  gewaoliRon  i.st.  I>nrf  li 
die  fortgetiotzto  starke  Ausdehnung  der  vuti 
einer  Reibe  ron  privaten  VemichemngsgeseH» 
schuften  betrioljonon  kleineren  LobonNversiflnv 
rung,  der  sogeuauuten  Volksversioberung,  sowie 
durch  die  schier  suhllosen,  seit  dem  Erlafi  dee 


minder  fjrolS  als  auf  diesem  (Jebiete  ist  das  Be- 
dürfnis in  der  Rir  htung  der  im  Falle  der  Krwerb»- 
imrähif^koit  des  Kinzolnen  eintretenden  Pensitm»- 
versichenmg,  wie  dtis  aus  der  lobhaften  Bewegung 
deutlich  hervorgeht,  die  sieh  in  den  letsteo  Jahren 

unter  den  snironaiinton  l'rivaf an?o«to]!tpn  für 
dieswangt(wei><e  FinfUhrung  dieses  Versicherungs- 
sweiges  im  Wege  der  Geeetd^bttng  geltend  ge- 

nnu'ht  bat. 

Tattiächiich  wird  denn  auch  das  Bedürfnis 
nach  weiterem  Ansbeu  unserer  Versichenrnge- 

oiiiriflitnnpen  iiacli  bcidoii  Kü  litiinu'oii  bin  bonto 
kaum  nuL'li  irgendwie  bestritten.  Während  aber 
dem  ungomeesenen  Ausbau  unseres  Zwangsver- 
sicherun^swesens  sich  manclierioi  Bedenken  so- 
cialer Art  ent|;egen  »teilen,  läßt  sich  auf  der 
andern  Seite  ebensowenig  bestreiten,  daß  die  von 
privaten  Unternehmungen  auf  diesem  Gebiete 
goscliatrenen  Vorsicbernng;seinricbtunf<en  nut  man- 
cherlei Mängeln  behaftet  «ind,  die  um  so  schwerer 
wiegen,  als  es  gerade  die  wirtschaftlich  schwachen 
Scliicliioii  der  Bovölkerun^  sind,  die  von  diesen 
Fiuriclitungen  (iobrauch  machen  mUssen.  Das 
gilt  in  enter  I^inie  von  der  Volksversioberung, 

der  bei  der  hontiiron  Art  iliros  HotriolK'-;  'irr  lthIIo 
Mangel  sehr  t«urer  Verwaltung,  ferner  das  vur- 
seittgen  Verfalls  sahlreieher  Versicherungen  und 
dadurch  bedinjirtor  srlnscror  wirtsi'l\aft!iolier 
Schädigung  weiterer  au  sich  schon  wenig  leistung^ 
fKhiger  Kreise  anhaftet.  Es  liegt  darin  keines» 
wejfs  etwa  ein  Vorwurf  jfOffon  die  mit  detn  Be- 
trieb dieses  Versicherungszweiges  befattten  üesell- 
schaften,  die  im  Gegenteil  für  die  fortaohreltende 
Vervollkommnung  ihrer  Einrichtungen  alle  An- 
erkennung verdienen :  sondern  jene  Mißstände 
sind  die  fast  unvermeidliche  Folge  der  Bedinj^un^fen 
und  Voniussotznnf^en,  unter  denen  die  Volks- 
vorsi(  Iioning  bei  der  Orpmisation,  die  sie  zurzeit 
hat,  arbeiten  nmll.  Wiederholt  sind  daher  schon 
Venuohe  unternommen  worden,  hier  Bessening 

zu  schaffen.  Wohl  der  bekannteste  ifieser  Vorsiicbc 
ist  der  seinerzeit  von  dem  ultramuntaaen  Suzial- 
politiker  Hitse  gemachte  Vonehlag  der  ,Arbeiter- 
Spar-  und  Lebensversicberu'ur'^ .  dor  auf  dem 
System  der  oiumajigon  Prämie  beruht,  die  beliebig 
oft  wiederholt  werden  kann.    Bün  Zwang  cur 


neuen    PrivatvorKicbf'runir>^'oso1zos    mehr    und     Prämienzablunir  ist  daiiai  h  nusfroscldnsson,  so  ilaß 


mehr  in  das  Licht  der  Oeffentliohkeit  rUokeudea 
kleinen  Stethekassen  wird  das  dentUofa  dargataa. 

ISs  ergibt  sich  daraus,  wie  aabr  das  Bedürfnis 
nach  <lentrtigon  Ver^icherungseinriehtungen  in 
den  weitesten  Kreisen  em])funden  wird.  Hat 
doch  eine  «iniige  Privatversicberungsgesellschaft 
nn<b  einer  nniromein  raschen  Entwicklumr  für 
da»  Julir  Uxri  einen  Best^uid  von  mehr  als  einer 
halben  Milliarde  Mark  aufsuweisen  gehabt.  Nicht 


die  Versicherung  nie  verfallen  kann.  Jede  Ein- 
zahlung gilt  als  einmalige  Prämie  nnd  je  nach 

der  Zahl  und  Iirilio  der  Kinzahlungen  bestimmt 
sicl^  schlioUlicb  die  Versicborungssummo.  Zur 
Verminderung  der  VerwaUungskosten  soll  die 
Einziehung  der  Prämien  durch  die  Orgauis^itionen 
der  .\rbeiter  erfolgen.  Dieses  System  bat  vor 
allem  den  V(»rzug,  daß  die  Versicherungen  nicht 
verfallen,  die  einmal  eingezaldten  Pittmien  also 
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doni  Arbeiter  nicht  vorturoii  gelion  künnon.  Mit 
der  Beseitigunir  dM  Zwan|[[aB  sur  Prlmienzahlunfir 
otitfiillt  iihtT  aticti  i!  t  •,\  ii  litiir<to  Aareix  «ur  I"(ir!- 
seUung  und  onUiproclioudäu  Erhöhung  der  \'er- 
ridiemng,  und  hierauf  ist  es  wohl  in  der  Haupt- 
■aohezurückziinilinTi,  wenn  lior  Hitzf»?<f'lieGo(i.ink« 
der  Arbeiter-tipar-  und  LebonKvorsicberung  biühor 
grOfiere  Bedeutung  für  die  Praxis  nicht  hat  ge- 
winnen kcjnnon.  Aui^h  Vors<!hläfro,  <1io  voii  undt>ri»r 
Seite  zur  L(i8uog  dieees  wichtigen  FroblemH  go- 
»aeht  wurden,  haben  bMier  m  befriedigenden 
Er^cbnisson  nicht  geführt. 

Mit  oiiioin  vollständig'  nnnon  Projekt  tritt 
nun  das  Düsseldorfer  Unlornehnien,  botitolt  ,Vor- 
einsTenioheningabank  für  Deuteehland*,  an  die 
ganze  Fnipo  heran.  Dor  crsto  GeKi('hl''i>iitikf , 
Ton  dem  diesem  Projekt  au-sgoht,  ist  der,  dulii  die 
Vollu-  und  Penaioneversieherung  nidit  su  erwertw- 

wirt«('haftli<'hon  Zwockon.  soniicrn  als  ein  ^riMiioin- 
nUtziges  Unternehmen  betrieben  werden  soll. 
DemgemUl  wird  der  Ertrag  dee  ala  Aictiengeeell« 
srliuft  Ilten  Un(orni>liiiii'ns  von  vornhoroin 

auf  dati  HüclutniaO  von  vier  l'rozent  beschränkt. 
Der  «weite  fttr  die  ganze  Organination  ausechlag- 
gobondo  Go>irlit«punkt  ist  der,  daf»  einmal  die 
bereite  bestehenden,  das  Gebiet  der  Vollis-  und 
PemionsreTsiehening  beackernden  Unterneh- 
mungen zusanunengefaßt  werden  und  daß  außer- 
dem die  an  diasem  Versieherungsgobiot  in  orslor 
Linie  Beteiligten  in  unifassondem  Mado  zur  Mit- 
wirkung herangezogen  wurdtMi  sollen.  Hiti  auH 
den  angosohonsten  PerHÖnlicbkeiton  der  Groll- 
iiiciustrio  und  de.s  Großhandels  aus  allen  Teilen 
des  Reichs  sich  suaamnienst'tzender  Aussi-liuft  legt 
die  Ziele  des  neuen  UtitermitimiMis  in  oineiri  zur 
Beteiligung  einladenden  Kundschroibon  u.  a.  wie 
fo^  dar: 

Ein  Haupt bnwoggnind  fiir  die  Schaffung  tles 
neuen  Unternehmens,  das  den  Namen  .Vereins- 
▼ersioherungsbank  für  Deuteohiand*  führen  soll, 
war  <lio  Uflicr/iMii^iin^',  il.tl'i  diu  Toiisiiinsver- 
sioherung  fUr  die  Beamten  und  Arbeiter  indu- 
strieller oder  kaufniBnniseher  Betriebe,  bei  dem 
starken  Wunsche  zalilreiciier  Arbeit ^'cber  nach 
brauchbaren  Einrichtungen  dieser  Atl,  xu  reicher 
EtutlUtung  gebraobt  werden  kann,  wenn  eine 
bedeutende  Anzahl  grSOerer  Finnon  siOlist  sich 
mit  Aktienbesits  an  einem  solchen  Institute  be- 
teiligt. Die  Aktienform  ist  dann  nicht  die  Krwerbs- 
forin,  sondern  die  l''orin,  utn  den  als  Aktioiiäru 
zur  Mitwirkung  berufenen  Werken  .  incti  Hinflull 
auf  die  Versicheriuigsan^talt  zu  aiiren  uikI 
damit  die  Versioherungxcinri)  In  uiitT  'ii  der  Anstalt 
zu  eiponeii  Kinriclitunireii  der  Werke  und  Kin- 
riciiiurigcMi  ihrer  .\ngostollton  und  .\rboilor  zu 
machen.  Durch  eine  derartige  Regelung  wird 
erreicht,  dal)  «ler  Vorteil  einer  eigenen  l'en.sions- 
ku-s^e,  der  Einlluli  auf  ihre  V  erwaltung,  vereinigt 
wird  mit  den  Vortisilen  des  Anschlusses  an  eine 
VersicbarungesellsohafU    Die  Garantie  und  der 
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utn.stiindiiche  Uoscliüflsverkehr  mit  der  Auf.-sit.his- 
behSrde  werden  auf  die  VersioherungQgesel  iKohaft 
iiltertnitren.    Vor  allem  kann  dann  dor  l»i.-ilari;r 
nur  in  dor  Theorie  bestehende  Vorteil    do»  An- 
soblusse«  an  eine  Vemioherungsgeflellflohaft,  daU 
ein»  IsriMtere  Grundlage  für  die  Vorsichoriin^  y.u 
gewinnen  ist,  durch  die  lierstoliung eines  erliebJicii 
innigeren  Zusammenhangs  swisdien  den.  Unter- 
nehmungen und  der  Versichorungsjmst  alt  /.II  oinerri 
praktischen  Vorteil  ausgestaltet  werde».  Kixie 
breitere  Etaais  fllr  die  Versicherung  gestattet,  die 
für  die  Pensionsversioherung  in  hoho  tu    CTr<i<l  < 
wünschenswerte  Berufsspezialisierung  durchzu- 
führen, und  muß  infolge  Bestreitung  der  Ver- 
waltungsauKgidion  aus  erhöhten  Hinnahmen  und 
infolge  besserer  Verteilung  dos  Risikos  zu  einer 
Verminderung  dor  Kosten  führen.   Das  HoatiLgte 
gilt  wie  von  der  Pensionsvertiichaiun^  von  der 
sie   ergänzen  Icn    I  ,cbon.svorsiofaerung   mit  Ctn- 
schluU  der  luvaiidUatsgefahr. 

Bin  fernerer  Beweggrund  fOr  die  Grtlndung- 

des  Knternehmetis  war  die  Not wondigkoit.  clie 
Vulksversicherung  zu  reformieren.    Die  V'uik.»- 
versicherung  ist  bekanntlich,  abgesehen  von  dem 
regelmii lügen  Fortfall  der  iirztliehen  Untersiiclning- 
und  der  Festsetzung  hüutigerer  Prttmienzahlungs- 
termine,  im  wesentlichen  nicht«  anderes  als  eine 
Lebensversicherung  Ubi>r  eine  kleinere  Summe 
von  durohsehnittlioh  etwa  2üU  Jt.  Die  Volksver- 
sichorung  besitzt  in  viel  höherem  Grade,  als  all- 
gemein bekannt,  die  Fähigkeit,  im  Organismus  ! 
einer   Nation   die   Funktion   der  Ka|)italbildung 
zu   Ubornehnuni.     Wenn   bereits   Ende   l.SiJit  in  : 
England  mehr  als  17  Millionen  Mark  Volk.sver- 
siclierungsj)nlicon  Uber  rund  'AA  Milliarden  \'er- 
sicherungsHumnie  und  in  den  V'ereiniglea  ijlaaten 
von  Nordamerika  mehr  als  8  Hillionen  Mark 

Volks\'er';irliertiriL''>policiMi  ü'mt nniil  1."  MiUi.irtdT! 
V^ersicherungissumnio  in  Kruft  waren,  so  bedeutet 
dies,  daß  der  Wohlstand  dieser  Ulnder  duroh 
den  Betrieb  der  VtdkKVer-i  ih  riuiLT  iiii  1  i  inor- 
beblich  gehoben  ist;  denn  durcli  ihn  sind  mM- 
reiohe  Personen,  bei  denen  es  sonst  nidit  der  \ 
l'all  gewesen  wäre,  mit  dem  Besitz  kleiner  Kapi- 
talien ausgestattet  worden.  Die  Volksversicheruag 
ist  in  hohem  Grad«  reformbedürftig,  weil  sie  mit 
beiieiiteudeu    riik<»sten    arboitot   und  die  Ver- 
sic'lierten  nicht  genUgonU  gegen  Verfall  der  Ver- 
sicherung nchUtzt.  Die  ,Vereinsver!;ic)ierungNbaak 
für  DeiUscbland"    will  nutt   niogliciist  die 
Werbung  der  Versicherten  und  die  Kin/.iehimjr  % 
dor  Prämien  bei  der  V'ersicherung  der  .\rl)eiler  ' 
industrieller  und  kaufmXanisoher  Untemehmnqgea 
nuf  diese  l'nternehnningeii   und   bei  der  Ver- 
sicherung der  Mitglieder  von  Verbiiadon,  Voreiuea, 
Genossenschaften  und  Bhnliohen  Verein^fQBgsn  i 

auf  dic-^i»  iihertrairen  tind  dadun  li  die  Knst.-n  lier  ' 
V'olksversicberung  lierabsotzen.  Durch  dtö Hinzu- 
ziehung der  Unternehmungen  tritt  die  «Tenins- 
vorsioherungsbank*  dem  Verftdl  der  VeiaiolM-  i 
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rungen  entgegen,  da  uuf  derartigen  Vormitt- 
Uin^n  beruhende  Veninheningen  erfahTungs- 

^forniiC  oiniMii  troriiiLr<'ri'ii   Vorniü  iils   ili>>  durcli 
Af^enlea  bewirkten  AbHclilU^se  unterliegen.  Dio  zu 
fiprilndende  Bank  will  ferner  den  Verrall  durch 
Kinrii'litunp  hosnniiori'r  I'i!iiiiiiMi<i  !ml/.riin<ls  oiii- 
schräoken,  die  zwar  hol  dor  Bank  .Vnlage  linden, 
abor  der  Verfügung  dor  ango^cl loderten  Vereini- 
j^tmgen  und  Unternohiiuinpon  untorstolil  werden. 
AuM  diesen  Fonds  können  nach  Ernieiweii  Präniiea, 
mKgliohet  vorBehuSweioe,  für  den  Füll  güzuhlt 
werden,  daß  ein  VorsIrluTunpsiioiimor  olum  oiirono 
Sf'ImId  zur  Woitorziililung'  uiilahig   wird.  Der 
(irilndungKaiiss<  liur>  ern<htot  es  als  unerläßlich, 
italt  dio  .SolUsUiilfe   in  dor  Furin  dor  Volksver- 
Kiclii>riiiig  dnn  rjundorl)oinittolton  Klasson  untor 
don   gUiiütigsten  Bedingungen  geboten  werde. 
Ihn  beattimmt  bientu  das  Bewufiteein,  dafl  Deutodi- 
liind  gerade  wegen  der  weiten  Ausdclmuiig  seiner 
Zwungäwohlfuhrti^oinhchtungen,  welche  diejeni- 
gen aller  anderen  Lttnder  bei  weitem  Obertreffen, 

in  orhnhtoni  Maße  Boda<ht  nnlniion  muß,  alle 
Anstrengungen  zu  fördern,  die  darauf  gerichtet 
Bind,  Sorge  und  Not  in  krafbroUer  Betätigung 
lies  freien  Willen«  um!  nicht  nur  im  Verlaß  auf 
SluatshilTe  zu  l>aanen,  und  daß  es  Pflidit  aller 
Arbeitgeher  ist,  für  die  Idee  der  Stärkung  der 
.Selhsthilfe  mit  griißtor  Enteofaiedenheit  einzu- 
treten. Wenn  ferner  eine  reichere  iMitfaltung 
der  Pen«ion8versichorung  ange-strebt  wird,  so  go- 
Boliieht  es  in  der  Ueberzeugung,  daß  ea  im  natio- 
nalen Intere.sse  liegt,  auch  tuu  h  etwaiger  s|)iUeror 
l%infllhrung  einer  Staat  liehen  l*ensionsvorsirlioning, 
die  sich  iialurgemiiU  in  engeren  (ironzen  bewegen 
nuiß,  neben  dieser,  sie  ergäinzonil,  eine  weit  aus- 
gedehnte freiwillige  V' enticherung  zu  besitzen. 
Eine  erfolgreiobe  Arbeit^  Bowobl  der  Untemeh« 
mungen  als  der  VereinignTitriMi.  nncli  dieser  Rich- 
txmg  darf  bei  der  \Virt<ji))atl>irefonn  erwartet 
werden,  die  von  der  «Vereinsvefsicherungebank* 
neu  zur  Annendiing  gebracht  wird;  denn  die 
Aktit'ulietüiUgung  einer  großen  Anzahl  bedeutender 


Werke  wird  ihr  Interesse  beleben,  die  bereit«  bei 
einigen  Werken  vorhandenen  Organisationen  in 

den  Dienst  einer  Reform  der  Volks  Versicherung 
zu  ätelleu,  und  dio  Uoraeinniitzigkeit  wird  die 
Bereitwilligkeit  der  Vereinigungen  erhShen,  in 

gleii  liom  Siruio  zu  wirken.  Dio  Durchführung 
dor  Pension»-  und  Voiksversicherung  ist,  wie  er- 
wShnt,  der  Hauptzweck  der  neuen  Veniicjierung«- 
anstalt.  Der  Botrieb  dor  Lehonsversicherung 
•oll  nur  aufgenommen  werden,  da  man  jene  nicht 
ohne  diese  betreiben  kann.  Es  darf  forner  an- 
genonunen  worden,  dal}  die  FeuerveDiicherunga- 
anstall  der  Rlieinprovinz,  und  zwar  durch  ihre  vor- 
zügliche Agontonscliaft,  diis  Unternelnnon  untor- 
stützon  wird.  Dadurch  würde  die  Voreinsver- 
sif  lir^rnngsliank  für  Dentschiand  in  ihrer  Ent- 
wicklung ganz  weseiUlich  gesichert  sein. 

Im  Ansehlufi  an  dieae  Ansfllhrungen  vorweist 
der  Anssi'hnß  weiter  darauf,  daR  Bedenken  ireir  mi 
eine  Beteiligung  an  der  geplant  en  Ver^icherungä- 
anstalt  nicht  in  dem  Besitae  einer  eigenen  Pen- 
sionsanstidt,  wie  sol<-he  ln>i  grotiiiidiislriellmi 
Betrieben  vielfach  vorhanden  sind,  gefunden 
werden  kSnnen.  Dieser  Sonderstandpunkt  rattnse 
hinter  dem  allgemeinen  zurücktreten,  das  ("Jesatut- 
interesae  von  Industrie  und  Handel  durch  eine 
kraftvolle  elUeitige  Kundgebung  der  Firmen  selbst 
far  eine  StSrkung  der  Selhsthilfe  zu  wahren. 
Eine  weitere  Verstärkung  dtw  AumschuiMes  durch 
maßgebende  Führer  der  Großindustrie  und  des 
Großiiandela  wird  als  in  hohem  Maße  erwUnscht 
bezeichnet,  namentlich  aus  den  noch  in  gerin- 
gerem Umfange  vertretenen  Landesteilet».  Auch 
ist  in  Aussiebt  genommen,  den  BinfluO  auf  die 
Verwaltung  der  neuen  ^'ersi<■horungsnns<:d(  ent- 
sprccliend  der  Beteiligiuig  der  einzelnen  Bezirke 
durch  Eintitumung  von  Aufsit^tsratsstellen  an 
verteilen.* 


*  Die  das  Unternehmen  betraffenden  Dmok- 

siti'lien  sind  vom  OberbQigermeister  Marx  in 
DüsHoldurf  erhältlich.  Die  Htd. 
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Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 
iweier  iHonate  zur  Einsichtnahnie  fBr  Jedermann 

im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

7.  Junildü«.  Kl.  18a,  St  9612.  Eiariohtaag  nm 
atoBftvwB  Kippen  des  Kippwageos  für  Heeh^easehrkg- 
auhilgo  untvr  Vorwendung  eiaes  an  der  KipptteUe 
drehbar  gelagerten  Qegengewiditbebels;  Zasati  rar 
▲nmeldnag  St  870(k  Fa.  Heinr.  Stibler,  Nlederjeats 
1.  Lothr. 

Kl.  '21p,  B  41005,  fiaflerzcugungsTerffthren. 
Deutsche  Baukc-Gaa-UoHclUrhaft  in.  b.  H.,  Berlin. 

11.  Juni  190«.  Kl.  l-2e,  E  10480.  Verfahren 
zum  Rcinijfon  von  (iascti,  lici  wi'!fhi>in  durch  Zentri- 
fugiercn  dio  (läse  mit  ciiicr  W.nchflQsHigkeit  in 
Wechselwirkung  gebracht  werden.  Albert  fiissnhana, 
EaseB>RfllteasBlield. 


Kl.  18a,  K  29  584.  VorfahroB  snr  Heratellnng 
von  Ziegeln  aus  (iichtstaub.  Angnst  Kayeser,  Potl 
b.  Batam  (BttdraSlaadj.  Yertr.:  Pat>Aaw.  Dr.  G.  A. 
Frans  Döring,  Berlin  8W.  II. 

Kl.  21  h,  F  lOrUO.  Elfktrl- Iji  r.  h  Ir.  iuktionij- 
Btröinu  beheizter  Ofen  in  <  ii^htult  l  im  r  H  niorbiriie. 
Andr<3  Fauchon-Villej»li'>(>,  l'iiri-;  V  rtr,:  l'iit -Anwälte 
Dr.  Kiclisrd  Wirth,  Frankfurt  a.  .M.  1,  u.  W.  Dame, 
Berlin  .SW.  13. 

POr  diese  Anmeldung  iat  bei  der  PrQfang  gemBD 

20.  8.  8S        „  .  . 

dem  L  nionsvertratrc  Tom  die  I'riuritat  auf 

^  14.  12.  00 

Grund  der  Anmeldung  in  Frankreich  vom  30.  10.  03 

anerkannt. 

Kl.  21h,  "W  22  820.  Elektrischer  InduktionHofen 
zom  kontinuierlichen  Verarbeiten  von  Krzen  u.  dorgl., 
iiubeiondere  sar  Mekallgewinnunf .  Nila  Wallin«  Cbar- 
lottenbnrf,  Kaalatr.  169. 
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Kl.  24n,  II  MiHn.  Virfulircn  zur  Nut/l-ar- 
iiini  Illing  ilcr  WHrim-  von  AI>i:jib<-ii  guwurblirticr 
i'ciK'run;,'*'!!  iliircli  Htiirciiwi-iK«-  A likiililung.  Emil  HaIu, 
ikhönt'berg  b.  Kt^rlin,  überaxtr.  IM. 

Kl.  24  g,  O  88765.  A*eli»-EntrernuDgiivorriQhtttng 
ffir  (iawrzeiiger  mit  einem  fQr  di<>  AufnahiiM  dvr 
A8<'h«-  diciieniU'n.  sirli  droliiMult-n  Teüpr.  If«rmann 
Uorlit/,  lliliii'>lu'iiii.  StimTwnliitT-ir. 

U.   .liini    \'Mil>.      Kl.  M  :U  ^IM.     V.  rlalir.  ii 

und  Ofen  /iir  Vorkokiiiif,'  von  was«<Treii-ln'ii  ISn^mi- 
atoffen«  wie  Uraunkohle,  Torf  oder  d«-rgl.;  ZukuU  »im 
P«t«nt  158032.  Torfkoka  OeBeUaebftft  m.  b.  II., 
Berlin. 

Kl.  10s,  T  1 1 056.  Vartthren  und  Ofen  mr  Vor- 
kokung  Ton  waHNprreiehMt  BrenDMloiri'ii,  wie  Braun- 
kohle.  Torf  oder  dorgl.:  Ziiwatz  /um  l»iit.  ir»S032. 
Torfkok«  «ifH.'llsrhaft  m.  U.  II.,  1!.  rtin. 

Kl.  IK«,  \'  tmi).  l!r-M  iiii'kuiit:-V(irrii'blu!ii;  lur 
UoohSf«'!).  ViTt'ini;."--  .M.I-.  liitu'iifulirik  .\ni;hl>iir!,' 
und  MiiHrliiiu'nl)nu>;rHcllsi  h(ift  NiirnbiTx,  .Vkl.  -  < i>'r<.. 
NnriiluTt:. 

Kl.  IKa,  V  0447.  Aufbän;,'fVorriclitung  für  Hi- 
itc-hickung8g4?fiiBc  von  Hochöfen.  Vereinigte  Ma- 
wibinanfiStrik  Augabnrg  und  MaitchinenbaugeaeUachaft 
NSrnbei^  Akt-(}«a.,  NOmberg. 

KI.  l«l.,  <i  2n7r,n.  EU  kiriM-h.  r  Of.'n  zur  Erzeu- 
gung: VHii  Stahl  i'ili'r  7.ur  lIiTHti'Huiit:  v<in  Mi'tiill-l.i';rio- 
ruii>t<-ii,  iti  (liMii  ilit»  F.rliiiziin;;  «ii-s  .M<-tallli»<lt'H  ilurcli 
iIi'Kjtiii  I.cItiiM^'i'w itliM'Htand  lifiiii  I)urchf;nnj{  de«  Sti'o- 
Mii'^  ltt'\tirkl  wird.  < i(i.xiave  I >iii,  l'ariH:  Vortr.:  Licht 
und  Liebing,  Tat- Anwälte,  Berlin  äW.  Gl. 

FBr  dimw  Anmddung  iat  bai  der  PrOfung  gemlfi 
20  H  sa 

dem  Unionavertrage  lom  PrioriUlt  auf 

(iiiiiKt  .li  r  Anmeldung  in  Frankreich  vom  8.  8.  04 

unurkiiunt. 

KL  18r,  B  41  :<95.  .Mit  oin<  iii  Kloi  k/aniri  rtkran 
v«rbaudene  HUfahebeTorriehtung  für  Tieföfcndccket 
Benratber  Mnaabinenfabrik  Akt.-Ooa.,  Benrath  bei 
Dllaaeldorf. 

Kl.  ISc,  U  87  848.  Terfnhn«  nnd  Vorrichtung 
zum  HSrten  von  Kratwnxlhneu.   Fa.  A.  ti.  Hermann 

Anehen. 

H  4044".  lü.irkzini-.',  der.  11  S.licuki'l 
in  I  iilirutii;i'n  l><'Wi'j,'lich  siiiil.  |]i'nnitli<  r  .Mnncbiiien- 
fnbrik,  Akt.-li.-i.,  Benrath  h.  liii-hel.i«rl. 

KL  48c,  E  n  40ti.  Vorfabrim  icum  (Schutze  der 
Rinder  und  vuntpringenden  Kanten  emaillierter  Blech- 
geaehirrB  durah  Motallnaflagan.  8ohwan«nberger 
ErnnüUnr-  nnd  Stuzwerfc,  vorm.  Bainalrom  ft  Pili, 
Akk-ttos.,  Bchwarzenberg  L  8a. 

Kl.  49o.  V  13  080.  PnenmaÜKche  Nietmasehine, 
lici  ilcr  die  St('ni|iel  w.'ihr.  iiil  i|<>s  NicteiiH  eine  Drab* 
lie»Hi;un(;  um  ihre  Achuf  auttfübren.  •'harle«  .fo«tah 
<'ariK<v  Dunkirk,  N.  Y.,  und  Johii  Colliuni  (i.irtuii. 
Schenei'tnih ,  N.Y. ;  Vortr.:  A.  UertM>n  u.  <i.  Sachsi', 
Pat-AnwMlt.',  litTÜn  s\V.  iii. 

18.  Juni  1»06.  KL  7  b,  M  21687.  Faaaonzieh- 
kopf  mit  ndinl  •iDatsllbnren  Raeken.  Lonia  MOllor, 
Berlin,  Helchioratr.  11. 

KL  lUa,  H  S49RH.  Verfahr.-n  zur  Al>kühliin^' 
der  nach  Patent  lfi|'.)52  erztinftcn  (iaHt-;  /ns.  /utn 
Patent  I Öl  952.  ^Ht^>  Hör«  n/.  I)rtMi>Mi,  l'fnn  nliauer- 
atraUe  43. 

Kl.  IMi,  1'  l««ll'.t.  AuH  mehreren  leirht  aus- 
weehtti'lbitri-n  .SLbictien  /uHumniungeHct/te  <)l4>itliahn 
mit  eingelegtem  KQblrwhr  ffir  Stott-,  Kuli-  und  andere 
Oefen.   Poeiter  ft  Co.,  Afct.-Oea.,  Dortmund. 

Kl.  81a,  K  29819.  Schmelzofen  mit  (leireuerun;; 
und  xwei  oder  mehreren,  abwechaelnd  aU  i^chmclz- 
oder  Vorwärnirauui   dienondan  Kammom.  Auguat 

Kocil.  UllUllOViT-l.i-'t. 

Kl.  :tl  r,  K  M.-l- ll|  mite  und  l\)rnikaht<'n 

xum   Kormun   und  (iieUen   von  UuttstUckeu   mit  teil- 


26.  Jahrg.  Nf.  14. 


wei.Mc  harter  <  MierH/ielie,  Ivdiier  lünenwerk  und  Klli?i- 
niüelie  .\  |>parate-liau-.\  nftatt,  (i.  m.  Ii.  Ii.,  Itnilil, 
Bez.  Ki">ln. 

•21.  Juni  l»Ot».  Kl.  7a.  B.  40  452.  Verfahren 
zum  AuMwalzoa  von  nahtlofiun  Köhren  und  durgL  nuf 
pinem  Dorn  unter  abweohaelnder  Benutsnng  von 
Streck-  und  LSaungawalMu;  Zaa>  t.  An».  B  89487. 
Otto  Briude,  Benrath  b.  Dllaaeldorf. 

Gebrauchsmuslereintragungen. 

11.  Juni  1906.  KL  10a,  Nr.  27tf267.  Durch 
oing4>zogene  ftchninb»nbolMn  veratirfcte  guBaaernt.* 
Ki>kh«rentiir.   A|derb<H:ker  Hatte  Brflgnwnn,  Weylnnd 

Ä   Co.,  Ajderbeek  1.  W. 

Kl.  l>e,  Nr.  2Tss7.").  I'iir  vertikale  tK-fcn, 
niiri'liu .  Ii  luiii:;>.>;i  iil>en  und  dert,'leirli.  ii  dieneniier 
I><  rl,i  l  mit  (ilien  an<;ebrarhten  Winkclan-ät/eii,  die 
<ler  zum  llitiNefzen  der  Tiegel  bozw.  Blöcke  dienenden 
/.uD^'e  alx  Anf^'riffMmittel  SU  dionan  gueigaet  aind. 
Franx  Dahl,  liruckhauaen  a.  RIl 

KL  18c,  Nr.  878876.  Für  vertikale  Oefen,  Durch- 
ureichnngagruben  nnd  der|^elehen  dienender  Deekel 
mit  einem  das  Erfaaaen  dnreh  die  ztim  Einaetien  und 
Aüjthehen  der  Tiei^el  oder  deri;leii  In n  lürticiide  Kraii- 
zange  irehtattenden  kiiiiiHeheti  AuNulz.  l'rauz  Uahl, 
Bruikliausen  a.  Kli. 

Kl.  Ii<ie,  Nr.  27HK77.  Kür  vertikale  Oefen,  Dureh- 
weiehunn'Htfrulien  und  dergleichen  dienender  Ueekel 
mit  oben  an  demselben  auKebraehteni,  durehbrochenem 
Anfaats  zum  Angriff  für  die  /.um  KinHet/en  der  Tiegel 
naw.  in  den  Ofen  oder  dergleichen  dienend«  Kran- 
sange.  Frans  Dahl,  Brookbauaen  a.  Rh. 

Kl.  24  f,  Nr.  279012.  Koxt  au»  Roiitotlben  mit 
Köpfen  von  Seehxkautpvrainidenform.  Spesial-Koet* 
stal><;iebi-rei  s,  iir,iiii,-ideriiainmer,  Carl  Edler  von  Quer- 
furth,  .^ehruilii  idi  rliaminer. 

H.  .Iiiiii   r.iiir,.    Kl.  Nr.  2T'JH71.  Ti.-.l- 

acbniei/.()ti-n|  mit  einem  durrh  die  obere  Kammer  de» 
abgeteilten  Vorwärtnerainne»  hindurebgehenden  Zu- 
fObrnngakanal  für  die  untere  Kammer  und  einer  durch 
eine  YerateUbare  Klaj>|ie  goteilten  WindzufÜhruDge- 
haube.   Georg  MOUer,  KAln-SDls,  SOIabnigetr.  81b. 

KL  81b,  Nr.  279  895.  An  Formmaaehlnen  die 
Aiiiirdnuni;  eineN  .MaltheHerkreuzantriebeH  fflr  die  inter- 
mittierende Schaltung  de«  Furmtiscbeii.  Joaef  Vur- 
raber,  KOln  a.  Rh.,  Rbeiogaaae  16. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  18  c,  Sr.  Ift'U.'M,  vom  2^.  Juni  1904.  (lustav 
Kcininger  in  Wentend  bei  Berlin.  VerfahrtH 
»um  üementieren  und  Härten  von  üegen$tänden  au» 
Eitm  U$l4  weichem 'SUM, 

Die  SU  härtenden  Megenettade  werden  bei  Rotglut 
der  Einwirk  <ui^'  von  !<6Bnng«n  amelaenaaurer  Saite, 
/..  H.  von  ameinensaurem  .\mmon,  nntiT« orfen.  Die 
Siil/e  zer^el/en  nieli  liei  diener  Teiiiperiitur  unter  atarker 
('yanentu i<  kliin^',  die  liir  dii>*  ili'irii  II  und  Zeuiantleren 
von  Kiwen  uml  .Stulil  In •^■ltl^li  r»  wertvull  i*t. 

I'raktihclie  lliirt<>v.  r~iii  In-  tnit  LÖHunjceti  von  nmeisun- 
xauren  Sal/:eii  nidlen  er^'eben  haben,  dall  die  kohlende 
^Virkung  eine  .nehr  tjli'ichmäliige  und  utarke  int,  und 
datt  die  geachliffenen  oder  goaciiliohteten  Fl&chen  der 
SU  bdrteiäen  Oegenatlade  auch  nadi  dem  Hirten  durchs 
ans  glatt  aind. 

Kl.  «Ik»  Hr.  167  W6»  vom  1.  Hai  1004.  Ba- 
diaehe  Maachinenfabrik  nnd  BiaengieBerei 

vormals  (!.  Sebnld  und  Sebold  &  N  e  f  f  in 
hurlaeh  i,  Baden.     Vi-rfnhrrn,  dir   Form  für  den 

(liif,  '  r/<i  </ 1 1  ./■•  1 1 ,  'I  li  II  IUI  iit\il  ii/f  II ,  olfeiitti  (i  ifiifieUf  9,  B, 
Ji-iiit  II  II >\ Ii- II  mUf  dfi  ijl.,  iii-iii>n»if  i)^ii.itcll'/n. 

I>i<  Miiiiii  ll'iirin  g  und  die  Ki-rriform  i  wenleri 
unter  Benutzung   von  Modollou  e  und  h  hergeatellt, 


D I  giti?  e<j-t)y -Ckjü^C 


Berirkt  übrr  in-  und  uufli'indiKihr  Patfutc, 


Suhl  aiid  Hilten.  8H» 


\on  ili'lioii  erstort'it  auf  «•iiiciii  Wafjcn  tl  Bn:;<'lirHrlit 
iHt  iiiiil  mittels  <lfK  Sr<-in|ii'l!>  A  in  <U'ii  l''(>rMiiiHst4'ri  f 
eiugefflbrt  wertlea  kauD,  während  letzteres  in  der 
JÜHohiii«  festgelftgert  ut,  «ohiogsgon  der  Vnter- 
kasten  k  auf  «incnn  xwaiton  Wagou  d  gelagert  ist 
und  mit  Hilfe  «incB  xweit«n  Pr«ß!it«>mpAlH  b  nnU*r  die 

Komi  Ii  j^cholifii  wt-rdfii  kaiiii.  Siu  h  >  rüA'^\'n\i  I'urim  ii 
wvrüea  üt.>ide  Stuiii|>el  ^  mmt  <J<>n  iinrnut  l»>|iiiclii('ht>ii 


Teil«-!!  wil'di  r  tri'fi«"tikt.  wohci  das  Modt-ii  f  nun  iliMii 
*  1 1  ir' i  k  11  iTi  /  iiii'i  ilir  l\ 'T ii t.  lyin  .  .11.-  il'  iii  Iv  rii- 
tiKMifd  h  «UKtr-'lfli.  I'JT  .M(Mii>ilw«i;cii  »/ »  «ird  dann 
zur  Scito  ^ofahrcii,  der  Korr. Nvau<Mi  */ <  hiiI'  den  linken 
l'rL'lMtempel  ö  n^eMcliobon  und  von  dich<-iii  in  die 
.M«nte)f«rni  §  eini;ch<ib«n.  Bodann  werden  Dlx  r-  und 
Unterkatten  mUeinander  verriegelt,  die  Tereinigten 
Kütten  mit  der  tarn  Oufl  farttgen  Perm  geeenkt  and 
inilt«ia  des  Wageaa  d  zur  ÖioOstcUe  gefahren. 

Kl.  la,  Nr.  1U74äl,  vom  o.  Sf|it.MiilM  r  iwi 
Dill i u  jjö  r  F a  Jt ri  k  ^ '  " "'b t*"    Bleche,  Krauz 
M^guin&Co.,  Akt.-Oe«.  in  Dillin^M-n,  Haar. 
Setsitulächine  mit  telbatiätig  grrrgdttr  Att^rafung 
mittelt  in  der  Sehtet  gtMttMtn  Setsnebea. 

Das  8ot/i«ieh  a  ist  bei  b  drehbar  g^elatrcrt  and 
an  der  AuHtrajrüeite  an  «>iner  Stanff4'  d  aiifppliÄnjft, 
welche  mit  einem  Diippelhehel  r.  jrelenkis.-  \  >  '-liutiden 
i»t,  Her  andere  Ikhenkel  v«u  e  trügt  eine  >innge  f, 
auf  der  Oevichte ghi aufgehXngt  alnd.  Di««*  werden 


bviin  ^Sonke^  «ler  Stande  f  niK-heiiiander  von  in  dem 
Kasten  k-  befindlichen  Wink -leiNen  /  auf^yenommun. 

Ut  die  Sctaieferatüiiclit  auf  dem  ijetjesiebe  «ehr 
angewacbaon,  ao  aenkt  üch  das  Sieb  a  gflnzlicli,  m 
dal  dar  Bergeanalritl  m  t«U  getffnet  iat  und  die 
Berg<>  sehr  sehnell  abgefUlirt  werden  kfinnen.  Ist  die 
Sii-blielaNtun;;  infol-je  einer  >ferin;fen  Bertfoocliicht  eine 
kli?inere  v'''*f«>''<l«*i'-  /itdien  die  Gewichte  if  h  i  daw 
Si(di  u  an  <!'T  A  u^trnL'-' i'i'  i'MiM|in  ilu  ml  in  die  Höhe; 
(liT  f<ert;eaiiüCi'itt  lion  dadurcii  ^mn  oder  teilweise 
auf,  bis  durch  die  wieder  ^i-hworcr  werdende  .Sieb- 
belüHlung  das  äieb  a  wieder  ainkl  und  der  Auatra;»  ni 
wieder  f^eikoinmt. 


KI.Htc.  .Nr.  167 ö^H,  vom  I  J.  Jnnuar  l'MU  i/.u»tiu 
zu  .Nr.  I4:i<;40;  vi  r;;l.  .Stahl  lind  Kisi  n"  liUM  S.  1 1 1 1. 
C'üln-M.Usener  Bergwerks^-Aktien-Vorein 
la  (<renztfaal  i.  W.    i'ttrfahrfH  zum  Bf**Uiften  rot» 

I);if!  Verfahren  «{eniHli  (1«mii  i'at<-nt  14:{)i40,  uelcbes 
iii'  I !.  II iit/untr  de«  Verfahrens  nacli  l'jiti  iit  li<t.'>H8* 
/um  .srlinellen  Heneitii;en,  Bohren.  Trennen,  l)enion- 
tit'rcii  Usw.  von  .Metnllinassen  betrifft,  sowie  die  Ver- 
fahren tfeuiÄK  den  Zusatzpatenten  HO  NO  H»»»* 
und  147Mlt  wt>irdftn  benutzt  zum  Beiieitigen  von 
Lunkero  in  OntetadiMi.  Mittela  dieaer  ^rfaliren 
wird  daa  OuBalflek  angewirmt  und  der  Weg  tu  den 
sich  biblenilen  Lunkern  oiren)r''»tellt  bezw.  olfeii- 
j{ebaltL-u.  llauu  wcrdeu  die  Lunker  iu  üblicher  Weitw 
dureb  NachgioSen  oder  auf  andere  Weiaa  ansgefilllt. 


KL 


Langbein  in 


l<>6  424,  vom  2.'».  Juni  1904.  \S  i  I  h. 
Niederaoblenia  bei  Anei.  S. 
.  Ziehpremte  mit  Ajr- 

draüttMh  bei»egtt*n 
Blechh»ltfr  undXirh- 
ittempel. 

Von  lifkiiiiiitin 
hydrauliKchen  Zieh- 
pri^Hnen  unter»ihi'iilet 
sich  ilie  neue  da- 
durch, dafi  der  Blecb- 
halterkolben  e  &m 
iluUern  Umfang  ellU' 
ringförmige  Druek» 

tlädie  ly  beHitzt, 
weli'he  dazu  dient, 
den  Blochhalterkül- 
ben  noch  AblariHen 
de8  aber  den  beiden 
Kolben  t-  und </ belind» 
liehen  Druckwamwrs 
wieder  ansubeben 
(durch  Einleiten  von 
Dniekwaaeer  dnreb 
h).  Hierbei  bebt  sich 
zunä»  hst  iler  Kollwn  d,  dessen  Raum  /  durch  Rohre  k 
mit  dein  Itauin  m  in  Verbindung  xteht,  und  nach  Au- 
treffen,  dewalbea  gegen  den  Kolben  *  bei  r  «ttoh  dieser. 


Patente  der  Ver.  StsMen  von  Amerika. 

N'f.  77:  S.SS.  .L  G.  M    D    ^>  >•  I  I  In  Pitt.  1.  u  r 
I'a.     Vrrfahrrn  zur  HerMtrUung  ron  Uchlackeiuanä. 

Das  Verfahren  beeteht  darin,  daß  der  Strom  der 
fittasigen  Schlacke  iü  einer  dünnen  Sciiicht  ausgebreitet 
und  gleiehzeiti^  ein 

flacher  WaüHoriitrahl   

dagegen  gcapritzt 
wird.    Niicli  iIiT  (Ulf 
der  Abbildung  dar- 
gestellten Ausfüh- 
rung«forui  wird  der 

iScIÜackenHtroni  a 
Uber  einen  Kegel  4 
geleitet,  «ibrend  ihn 
WaseeratmUan  an« 
drei  fladien  und  ho* 
genförmigen  IMeen  c 
trelTcn. 


•  Vergl.  „Stahl  und  Eisen  I5»0:<  Nr.  15  Ml*.-.. 

,  »       »        »  Ii*"''!  ^  ■ 

»••    ,        »Hl.  ifwa  >'r.  15  s.  idty. 

t     .  .      ,       ,  1IH)J  Sr.  »  S.  541. 
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Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  Mai  1906. 
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Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Monaten  März-Mai  1906. 
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Kaaania  rniil  Kaaajilai>hmfttilaMluilton  /flAI  -  Ana_fiAlll 

III 

O  Ol • 

9  als 

jittaon  und  isiaonwanB  lo  aaa  Monatan  Han^Hal  1906 

7t!!t  firtl 

Uaaebiaea                »   »       «  » 

13317 

41  861 

ßamnia 

191  849 

811 492 

176009 

1490  970 

34  '!H2  ' 

110  665 

Samme 

2U9  »91 

1  601  635 

191909 

1849  484 

89079 

116996 

Sanme 

153  974 

1  365  689 

*  Die  in  Klainniorn  Ktehcnden  ZifTern  bedauten  die  Nnmmern  dea  Btatiatiachen  WarenreneiohniaBea. 
**  DieAaafahran  bearbeitttea  galwaaniaB  Maaehinaataiiaa iat  antar daa betr. Haaohinen  mit  nuff^folui. 
***  Dia  Aaafabr  aa  SohmiadflaUckea  fSr  MaaeUaaa  iak  «alar  daa  balr.  HaaBhiaaB  mit  aufgofuhrt. 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Maschinenbau-Anstalten. 

Der  V  .<  r  (•  i  II  il  i>  u  t «  cli  c  r  M  it  g  c  b  i  n  e  n  b  «  u  • 
Anatalken  hielt  nm  21.  Juni  (l.J.  im  AmstolluuK«- 
rantaumnl  der  Ilf.  Bajrr.  LandMauaHtellttiigr  in  Nam- 
born eine  sehr  besuehte  ilnii|itvi'rKiaiumliiti^  aU. 
Der  Vorsitzondp,  Oebcimmt  11.  I-ui-;;.  M.  il.  II.,  wid- 
iiii'!-'  /iiii.ii'li-'t  >1.  r  A ii!«'<ti-llnii';  um!  ibron  Vrijui-talirni. 
iiisdriilt-rbcit  Hfuirat  I  »r.  v.  K  i  r  |i  |>f  I  utiil  Fuiirik  l"'hi!/i  r 
llifrin;;.  alK'rkciiij' mli'  \\  iirfc  l'i'lii'r  dir  all;'-  ni.' 
Ldf^r  MnHcliincnli.'iiic.-i    HiilliTti'  (M'lit'iiiirHt 

Lni't;  in  M-iner  .\n>t|iraclii'  wie  UA'^t : 

In  der  ziilotzt  zu  Anfang  Fol>riiiir  in  linrlin  Htittl- 
fi;ehabten  HauptvcrtiamtnIaD};  dei«  VcrriiiH  dentsrher 
Maaehinenban-Anatallon  war  ich  in  der  erfreniichon 
T.af^,  attMprf>4^h«n  su  kOnnen,  daB  die  VerfalltnimH« 
des  d<'utHi'lii'n  .MHKi'hiiK'iiltntiuH  iiifh  in  aiifi«toi);^oiid<T 
Ki<  htiint;  lu'wc^jti'n,  und  ilnl)  dir  irKMutcn  Fahrikcn 
;;ilt,  viele  »<'>E«r  .iiii,'i'~iri'i):4t  Im—,  'n.'ifti^-t  hci^'n  uimI  nur 
wcniiiP  Kiilirikcii  du  m  iii  tiiirl'ti-n,  tili'  iimi  Ii  Arln-ils- 
iiiai)>;id  linlicn.  l>i<-«iT  t;iitc  l$i'hiln'ifti;:iiii:;'L' ijiiI  lint 
<'ri'ri'ulii'h«Tweii*c  iiii;;>'liHlt<-i>.  nix-r  fi-iiir  l>f;<dHii"'*f 
wordi>n  leider  dadun-li  lit<'iiiiriirli(it;t.  daB  die  Ar- 
beitorauMBtAnde  und  als  ihre  FoigecrocbMnnny  auch 
die  Aunporrunfrpn  sunrenommen  und  «laMrMl 
trieben  in  ihrer  (iei«amtheit  f^mßen  SrluHlen  vtg«tügi 
haben.  Die  Ynri^iiiii^i-  haben  t;e/i-ii;i,  daB  die  Ar- 
bciter»<lr|jntii«Hiiiiii<Mi  an  Stärkt-  i-rliiddidi  uji'wonucn 
hnben.  her  vor  iiK-hr  iils  einciii  Jalir«'  \ idl/.u:,'i'ni' 
/.ii!<Hiniii.  iisi  lilii  Ii  ili  T  bt'iilrn  friiliiT  kfi'tri'niit  mm  hcliie- 
r*-iui<'n  l'jnrii'lituntrrii  i|er  Arl><'itj,'idn'r,  näiiiiii'li  der 
,nnnj)tstidle*  unil  den  , Vereine"  iliMitwclicr  Arheit- 
geltervcrbände,  hat  in  VerbindnnL.'  mit  dem  ttettamt- 
verbando  deutKeher  Mi  tjiUindiiHirii  Her  i«iob  als  eine 
ebenso  nOtige  wie  nützliche  Kinrichkun];  für  nnseren 
liaaebtneoban  erwiesen.  Indessen  dOrfen  wir  uns  der 
Ansieht  nicht  verHehlicBen,  daB  wir  mit  allen  KrAften 
dahin  «treben  müssen  und  jetler  Kinzeliu-  cidn  Teil 
(\h/m    lieitratjen    iinilv,  ilu  h.-  (  •i  i.'iiiiisjif  i'>n    Mot  li 

weiter  und  eilllit  itlii  hir  als  liii^inr  auftt;i  litl<l''l  w  ird, 
damit  unsere  Fabriken  /nr  .Miwidir  uiiaiii.''  iii'--i  ii>  r 
AnHprüehi-  besfier  i:erühtet  sind,  (iernde  lier  *'rt,  an 
doin  wir  uns  heute  versanimr-li  haben,  int  j«  iuBofern 
ein  klaNHlNeber  l'iatz,  als  auf  ihm  erst  im  Torigen 
Jabr  der  Kampf  um  die  Herrachaft  in  den  bayrischen 
Maaohinenfahrihen  auagofochten  worden  ist.  I>er  enge 
und  einbeitliebe  ZnsammensrhlnB,  icn  welchem  damals 
die  bayrisehen  Industriellen  diindi  ilii'  Nut  ;,'e/wunpen 
wurden,  und  die  HeMehliisHe,  die  sie  i;efali!  lialx'U,  ins- 
besonderi'  fler  H>  .-rliliili,  weleher  vii mi-ni /li<  Ii 
TarifvertraiThS) -t.' II)  an-sehlol»,  ist  vorliililli«  Ii  Sur  'i«'n 
nl)rii;en  nt-rticn  Ma-rliiiii  nbau  und  /«irleii  b  der  l!e- 
wt'it»  dafür,  ilai>,  wrun  nlie  deulnehen  Arbvitgubpr  fosl 
zusammenstehen,  ihr  Wilb'  nieht  ^ebeuj^  tu  werden 
vermag.  —  Dureh  die  EinfQbrung  dos  neunstündigen 
Arl»it8tages  bui  versebiedcnen  Workstitton  der 
KCnigiieh  PreuBlsobrn  EisrnhnbDTWwalInng  beaw. 
der  Kaiserlichen  Werften  sind  der  deutsch(>n  TndiiRtrie 
zurzeit  neue  Seh« ieri;;keilen  i-ntstandeii.  I  i  f  /n 
befürchten,  dnli  das  l'ersunnl  iIit  Masehini  i  i.il nk  r. 
mit  tfleiehen  FordtTunc"  kniniin  ii  \\ii.l.  Nun  i^-t  al-  r 
früher  in  unseren  Krei.sen  hi  Ikhi  tislirisiellt  worden, 
daß  die  weitaus  iilx-rvi ii'i;i'nde  M<lirhiMt  Ix-i  uiiii  der 
AuHirbt  int,  daU  eine  Vcrkinvuni»  der  Arbi  its/i  it  in 
unseren  Werk-^lätlen  eine  i'nis|ireebendo  Venniiid.-ruui: 
unserer  liClHtungsfahigkcit  bedeutet,  und  Uatt  daher 
unser  Abiiatz  im  AnsJand  stark  geflhrdet  wird,  ein 
ümatand,  der  am  so  schwerer  in  die  Wagscbale  füllt, 
als  durch  die  Versehiebuncen.  die  durch  den  Abiirhiuft 
der  letzten  IIandelnTPrtrat.'e  entstanden  h\iu\,  wieso 
acboii  gerade  der  deutsche  MaHcbiiienbau  am  MtärkMteu 


liei  iiitriirhtii.'t  werdi-n  ist.     Inwieweit  der  1,  .Mar/.,  «l«*p 
für  den  deutseben  .MaM'hiiienbau  ein   kritisebcr  Vtkf^ 
ertiter  Urdnuiig  war,  ein  NVende|iiinkt   für   uns  sein 
wird,  dartkber  wire  es  Terfrflbti  heute  schon  urt«il«n 
xu  wollen,  aber  ich  kann  mir  doch  nieht  ytnagfn, 
heute  schon  darauf  hinsnweisen,  daß  die  deutsche 
AuHfuhr  an  Masrhinen  in  den  Monaton  März  und 
.\|iril   rt'il,  nur  J  ;  Itso  t  ^e;;ennl>er  47  210  t  im  8plb«»n 
Zeiirnuiii   lirs  \  iirj.ifiri's  ;;i  weHen  ist.     Wieweit  <lnl>«>i 
der  l  nistiiud.  dali  in         Miiiuit<  ii  .laiiiiar  und  Februar 
dii>  Auntfubr  uuirew lihrdieb  Htark  gewe»en  i«t,  in  H«?- 
rdrksichti}fuiitr  zu  ziehen  ist,  wiH  man  erst  spiltor 
ftberttehen  können,  cbonso  auch  inwieweit  die  jetst 
herrsehende  gute  Konjunktur  der  Industrie,  die  mut 
verschiedene  Ursachen  laraokgefahrt  werden  kMin, 
und  die  dorn  MaKchinenbaa  reichliche  Arbeit  zoführt, 
eine  Rolle  dabei  mitspielt. 

Zu  den  im  Tortirun  Jahre  abjfeitehbtHiienen  HandolH- 
vertriic  'i  -iii''  i  11/ \\  isi'hen  ni>eh  die  Vertraire  mit 
Srhwi  di  II,  lliiiL'.iri'  Ii  sowie  die  llandelN|irovi(*t)rien 
mit  iji„-l.iiiil  iiiiil  (1(  II  \  (  ri-init,'ten  Staaten  hin7.U(;etret<»ri, 
Wiilirenil  ilie  \  crbaiidlun^en  mit  .S|innien  noeh  «ehwebon. 
AVir  wollen  corno  hoffen,  daß  es  unsiTent,  zu  uiixiTer 
Fread«  wieder  pfoneaenen  Uuivhakauzler  gelingen  wird, 
zu  einem  den  wirtsdiaftUcben  Interessen  des  aentacben 
.Maschlnenbane»  entaprecbenden  V(>rtrag«T«rhtltafai 
mit  den  Vereinigten  Staaten  zu  gelangen.  Oans  bo- 
seiidiTrii  Wert  niÜHX'n  wir  alier  darauf  legen,  daß 
die  Krhr.hun;,'  di's  /«dies  für  dif  Mariebineu,  die  dureli 
den  neu4-n  Hpanisehen  />illtarifeutw urf  verlangt  wird« 
mit  aller  Kueri;ie  zurüeki;i'w  iesen  wiril. 

Noili  ist  nielit  /u  ülierselien,  wie  sehr  die  .Ma- 
Mchincninduüirie  dureb  die  zur  Durchfflhrang  der 
Finanzreforin  begcblossencu  neuen  Verkebrsstenem 
betroifen  wird,  aber  da  der  grilUte  Teil  dieser  Stenern 
wieder  von  Handel  und  Industrie  antgebraebt  werden 
muB,  HO  fällt  ein  gut  Teil  davon  auf  den  Maitehincn- 
bnu.  denken  Verbältnisse  nehon  heute,  iwi  der  pfln- 
sii;;en  Kon jii  iil, i in  .  niihts  weni;;er  uln  jjlönzenil  siitd. 
an  den-n  < ie.-tiultung  bei  eitlem  >iiedergaug  der  Kou- 
juiiktur  man  aber  nvr  mit  Bangen  nad  Sorgen 
denken  kann. 

l>ie  von  mir  in  lei/ter  Versamiiiiun),'  einv^i  hend 
besprochene  Verbanddbildung  unter  den  deutschen 
Mascbinoiifabriken  bat  in/wisehen  gnte  Fortaehrltte 
gemacht.  Ks  haben  sich  hereita  eine  ^aaae  Anzahl 
von  Gruppen  solcher  Fabriken,  die  gleichartige  Fa- 
brikate herstelli'u.  ;:i  bildet  und,  soweit  dioe  Sich  jslzt 
Hehon  beurteilen  laßt,  aueh  bewährt. 

\iis  dem  ^^illlUlIl  von  •  Ür.-In;:.  S  e  ii  r  n  d  l  r  r  ■  r- 
statteten  ( i>-srhnl islieriebt  nei  eruabnt,  dal)  der  .Mit- 
y-liederbestaiid  des  Verein»  seit  »einer  letzten  Hauptver- 
Mamnduni;  im  Februar  d.  ,1.  von  |H,^  auf  KIT  gestiegen 
ist.  Den  Verein  iiesebäftigten  ilie  nacbfidgenden  Aa> 
gelegenheiten :  Vereinheitlichung  in  den  Ansteilangt» 
bedingnngen  der  Praktikanten  laden  Maachinenfisbriken, 
Normen  fBr  die  Relbstkoatenberechnung,  Eigeafarau- 
voritefialt  von  Mnsehinen  und  AWInderung  der  Keichs- 
^-.  -.s  rrlii  Mrilruni::-  i^ie  -'eiti'iis  ile-  Vorstaiiilrs  in  Vor- 
-.1  hlji::  urelir.irliti'.  iiii  den  lieicli^kiiii/lrr  zu  riehteilrt*' 

l;.->-lutiM|l    Intr,  ^|i.Hlii^rl|en   1 1  «  U 1 1  e  1  s  V  e  Pt  r  rt      WUTlIe  VOtl 

lier  \  ersaiiiintuni;  einstimmig  augenoiiimen,  sie  lautet«; 
.Der  Verein  di^ut-idier  MaHehinenbau-Anstolten  beklagt 
jiut'i«  tiefste  die  Inngandnuernde  V^ni^ewißbeit  über  das 
/ukünfti^re   HandeUvertragNverbältniN    des  Deutsrhen 

Kelches  xu  äpaniea.  In  wenigen  Tagen  liuft  das 
jetzige  Abkommen  ab,  nnd  heute  wissen  unsere  Xa> 

seliiiienfabriken  noch  tileht.  welche  Kingang«zöll<>  in 
S|>atiien  vom  l.duli  ab  Platz  tjreifen  werden.  Ander- 
seits crkliirt  der  Verein,  daß  der  am  Mär/  d.  J. 
durch  den  Spaniacben  Staataauzoiger  verüifontbchte 
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15.  Jnli  1906. 

neno  Zolltarif,  deMon  8fitze  fQr  Mnnchinon  >>:c(;onnber 
dem  jetng«D  in  Kraft  befindlichen  Tiiril'i'  i-iii«  Kr- 
hStattttK  nm  70  bis  75  '>jo  Tontelleiit  aU  nnMmebmbftr 
abniküiiMn  Ut' 

Am  SehluBder  Hitsunff  hielt  Obi>rin^oni(>nr  Barth 
Toin  Bayriflchen  flewerbenuiKPum  NnmlMTi;  cini'n  tnit 
leltliuftiMii  BcirAll  aufpunoniiiiiii-  ii  Vojtr.n.-  i'i\>rf  „Itii' 
Mhh(  Iniii-iiindustrio  auf  der  III.  ltn\ ri.-"  Inn  l^rtiui'-^n  ih- 
Htclliiiii;  in  Nitrnlicr:,'".    Dun  li  •<\-hr  ifrolic  Zali! 

benierkt'ii.twfrtt-r  liiihtiiililcr  wunh'  den  /uhürcrn  i-in 
Snehüpft'ndiT  U<'ii<>rlilirk  lilf-r  <lii'  den  .MMehilWIt- 
bMWr  besonder»  intereMiereudeo  AuMsteUuagiig«g«n- 
riinde  gej^ben. 

Verein  deutscher  Werkzeugmaschinen- 
fabriken zu  Düsseldorf. 

Der  toeben  •neblenene  Jabiwaboriebt  I90&/0(> 
legt  Mnielwt  dar,  dal  di»  OMchlfhdaire  dfH  Wi>'rk- 
zeu|nii«MMnenbftae*  In  d«m  «bgetanfenen  Tercinsijalir<> 

pinc  ferncro  und  i-ntüchii-diMiiTc  ncsstTini;;  erfahren 
hat,  die  zum  Selilus^e  (Iii.  H.  Iltoi;)  nnhieK  und  licli 
im  allßcuieiuon  bi»  dahin  t.ti  ii,'i  rt.\  l>ii-  A rl.>'it(TrrH;:i' 
;;o.ttalteto  ttieh,  auch  von  den  l.uhneri  alii;,'eMehen,  jo 
Iftn^jer  dewto  nehwieri^jer.  Der  ^Vider^^«nd  ^e|;en 
Ueberwbirhten  war  für  die  Betriebe  um  so  störender, 
all  yM»  Anfcni<,->'  mit  kurzen  Lleferrristen  erteilt 
wurden.  Die  AuBluhrtfitigkcit  wurde  dnrch  die  Zoll- 
politik des  Analandefl  immer  mehr  erarhwert  Leider 
waren  die  IieniQbun<;en,  die  Reieharegiorun;;  xur  Er- 

irreifunir  ifeeipneter  /.<>ll|ioliti«lcber  MaHre;;<dn  j;ei,'<'ii 
die  Vi  reiiii^'ten  Stjiiiti'M  von  .Vnierikn  zu  liewt  ^i  n. 
BUeh  im  v>  r:,'nii;;'  neu  .lahre  erfolijlo«.  Dio  Strii;enni(; 
der  amprikiiiiisilirii  Kinlnlir  an  \Vei-kzeui;nia»iliinen 
hat  Hieh  weiter  fort;;>  Ni  r/t,  Der  lierieht  henehiiftifft 
»ich  fornor  mit  ni.  lin  riu  tichnischon  Frajfi'n  und 
mit  der  sozialpolitiadien  Bewegung  im  Krelne  der 
Technilcer.  Die  HitgliedenaU  de«  Vereins  Itt  von 
84  auf  89  geetiegen. 

Verein  fQr  die  Interessen  der  rheinischen 
Briunkohicnindustrie. 

Dem  amfanAclehea  swSlften  Jabreeberiebt  de» 
Voretna  für  die  Zeit  TOm  ).  Jnli  1904  bie  81.  De> 

zember  1905  entnehmen  wir,  daß  die  Braunkohlen- 
f5rderung  im  ObcrborKatntHlMuirk  lionn  im  Jahre 
1904  rund  tiSOOÜüOt  bi  tra^'en  hat  cinsehlicBlich  der 
Körderun)»  im  Wexterwaid  mit  nicht  ^anz  HOOOOt; 
die  de«  JahroM  i;»U."i  ila^-.  n  «tnrk  s  ufiiMMK»  t.  I>ie 
«■iKene  fStatiHtik  den  Veroiiin  jjibt  für  dai«  Jahr  l'J04 
eine  lIprMtellnngBziffer  von  rund  t>  770000  tan.  DaYon 
sind  fflr  Förderung  und  BrikettfabrilcatliNi  von  den 
Werken  aalbat  Terbnwebt  wovdea  8  207  000 1  s  90  o/g, 
in  Brikett!  Terarbeltet  88M500  tt«B57i)^  AkBolfr' 
kohle  abgreaetxt  sind  eintehlfeBlteb  de«  Verbranehfl  fOr 

eigene  \(>beiib<  triebe  rund  IV.iriOno  t.  Von  di  r  Fi"r- 
derunj;  den  .Jahres  I'.iO,"i  mit  rund  7  !i>*KHUHl  t  ^tiiei  für 
Fördorun);  und  Brikettlalirikaiinn  \ertitoehf  2R:iOO(Mi  i 
r  33,30  7o.  zu  Briketts  verarbeitet  4  4H0(M)O  t 
^  56,40 'Yo;  al»  Rohkohle  ali;;esetzt  cinsehliolilich  d.  r 
eij^enen  .S'ühenbetriehe  1035000  t.  Da  im  Jahre  lUOl 
die  statistische  OeoaintzilTcr  für  Rohkohle  aneh  Mhon 
980000 1  betng,  eo  fait  im  KohkoblenabaatB  ein  nennena- 
wertor  ^rtMhritt  nicht  faitraBtellen.  —  Daa  Brikett- 
gaicUlfl,  welche«  fflr  den  rhoinia«hen  Braunleohlenberf^- 
ban  immer  noch  dip  j^änzlieh  animchlair^ebende  Roll« 
«jiielt,  hat  «ieh  in  don  Jahren  11>04  iitel  lViO."i  dureh- 
wiet  in  nufütoi^cnden  Hahnen  entwirkelt:  die  Vorräte 
veritehwanden,  und  die  !.eihtiiii;j;sfaliii.-ki  it  der  Brikett- 
fabriken muBt«  narh  und  naeh  fai^t  aiil  liie  vi>!|.'  Höhe 
f^ebraeht  werden.  Der  .Vb^at/  hat  am  Ii  m  ii  i  hindi« 
Krzeogung  voll  aufgenommen,  zur  Aufitta^telung  von 
Tfirrltoa  lat  •«  noeS  oioht  wieder  gekommea,  and  die 


AuHsiehten  sind  aueh  für  weiter  hinaus  ^ut.  Zweifi»llot( 
hat  der  .\uA6tand  im  Ruhrbozirk  der  BrikeltinduNtrie 
Vorteile  gebracht,  indem  weitere  Verbrancberkreiae 
auehilfswoiie  Briketts  bezogea,  auf  diene  Weiee  die  Vor- 

xQ^e  der  Brtk<>ttheiznng:  Itennon  j^elernt  haben  nnd 
narbher  teilweise  bei  der  Verwendunj;  seblioben  sind. 
Die  ener^inehen  Besir'  tmiiiren  des  Braunkohlenliriketl- 
VcrkniifHvrreinx  unterst iit/.en  die  Vumiehnuni;  tie«  Ab- 
►  nt/i  »  t^.in/  «■■^rnllii  h  und  iialu'n  aueb  für  die  Aus- 
fuhr weitere  ilrfolgu  erhielt.  Auch  die  Verlndiiii!,'en 
auf  der  WaRserstraSe  dea  Rbcinx  balien  it  dem 
Hochsommer  1905  einen  nicht  unbetrichtlichen  Auf- 
schwang erfahren.  I  >ie  l'reisverhAllniaae  fOr  Briketta 
aiad  in  den  beiden  Berichtsjahren  naTerladert  ge- 
wesen mit  etwa  90  .<  pro  10  t  für  die  Einheitamarke 
.fnion*"  und  don  AbMat/.  an  (iroHHiwten.  Die  Zunahme 
in  ili'r  \'er»endunir  von  Brnunkuhlenbrikettü  bat  deui 
ViTfiii  den  \nlali  i,'ei;elien.  für  ^^eine  Artikel  ilie  lüii- 
be/ielMMiLT  in  den  A iisuulinietani  für  die  .Siej^erlander 
und  bi  Miiohhiirte  Eisenindustrie  zu  beantragen,  damit 
di  rK<  ll>t  ii  der  ök'<rioniiHoh<»  Vorteil  der  Verwendung 
>i  II  KraunkoblenlirikettH  aueh  zugute  kommt. 

Ueber  den  Bergarbeiterauaataad  im  Kuhrrefier 
und  aeiae  Folgea  heiit  es  In  dem  Bericht :  Die  geeeta* 
geberiaehe  Bewegang,  welche  sieh  ana  der  Btömng 
im  Ruhrbesirk  entwickelte,  hat  fflr  nnaeren  Ber^^bau, 
unter  entsprechender  Alx'inderunfi:  der  .\rbeitnordnuniEr. 
wes^eiulieh  nur  die  Kinriehlun^'  der  «ddi(;atoriseben 
A  rle  iterau-'M  hü»>-i-  ^rliraebt;  die  Walil  derfiillnii  liat 
Hielt  ordnuucMiniiUi^  voll/.o;;en.  Ihre  Wirkung  wird 
abzuwarten  Hein,  ebeiiHo.  ob  damit  der  ^elioffte  Weg 
n\  einer  Be«serunj;  des  Verhiilfnisseg  zwi^ebeu  Oruben- 
vi  rvvaltun^'  un<l  Arbeiteraehalt  ;,'rfunden  werden  kann. 
Die  Aussichten  dafOr  sind  durch  die  erale  Stellong- 
nahme,  aamenffieh  der  sonaldemokratiaehen  Arbeiter- 
«obaft  im  Ruhrbexirk,  keine  Wsondors  gfliiatigen,  indem 
diese  ja  ^'rundHAtzlich  die  Befeilijiunir  an  den  Wahlen 
ab:;i'l'diiit  lint.    Sii'   vi_-rlaiii,'t   naeh  mt,  iIhU  als 

Vi-rtretuni;  d>  r  Hi  b  i;s, hatten  eine  Aii/nhl  V"iri  Leulrn 
Ijelten  »oll.  die  t;relji  tlteil»  (\berhaU]i(  nicht  Herulcute 
Hind  un«i  von  denen  erst  recht  keiner  zu  den  Belej;- 
Hchaften  der  (trüben  gehiirt.  DieH4>H  Verhalten  reclit- 
fertif^t  «ijjrentlieb  nacliträglich  noch  dt«  Bt«llungna)ime 
des  Bergi*Huliehen  Vereins  in  Essen,  der  solche  Leute 
als  Vertreter  der  BolegBohaften  nicht  anerkennen  wollte. 

Die  Arbeiteraahl  der  Omben  des  Vereins  betrug 
nir  i;Jf>4  im  Jahrc8dureh«tehnitl  "»Ono  ir,.^r,.|,  4771)  im 
Jahr  vorher;  die  Summe  der  verdienten  Liihne 
4siir,  siin  f  -e-en  4  373  8»H)  «.  Die  betreffenden 
Zahlen  für  da«  Jahr  19tl.')  sind  52^3  .Mann  mit  einer 
Lobtisuninie  von  52KI700  Bei  eineni    V.  r;:lrMh 

j»ei;en  ilie  Vorjahre  zeigt  sich,  daß  seit  dem  Jahre  I'.tiCJ 
der  Belej^sehaftKHtand  um  nicht  ganz  'it>>  Mann  jfCBticgen 
ist,  die  Lohnaummo  dagegen  um  stark  900  000  ,4f  und 
di«  Fördemof  am  rund  S'/i  Millionen  Tonnen. 
'  -  -'.-'Zar  PenaaeirtailfreforBt  and  an  beaondataa  Fragen, 
welche  der  Verein  tu  behandeln  hatte,  findet  aleh  In 

dem  Bericht  folgendes:  Die  großzügigen  Pläne  der 
|ireuBi8eh-heH«i»ehen  und  der  «on«ti;;en  deutschen 
r;«!  iibahnvi  rwaltuu^'en  sind  leider  noch  nicht  zum 
Ahscbluti  t'ekoninien.  Die  vorjresehlafcene  I*er«oiii'n- 
tnrifreform  iitt  in  vollem  Maße  zu  bef^rUBon  deshalb, 
weil  nie  dem  Verkehr  endlich  die  Freiheit  der  Be- 
wegung gibt,  die  ihm  die  Rilckfahr-  unii  noch  mehr 
die  Rnndreiaekarte  gaaonunea  hatte,  lia  sollte  dabei 
aber  berflekriohtigl  wradaa,  daB  die  Beform  atela  den 
Orandgedanken  wahren  maA,  daa  EUmahmeTerhUtnis 
ans  dem  PeraonenTerkehr  nicht  schlechter  zu  stellen, 
als  es  heute  i«t.  Schon  heute  brinirt  der  (iiiterver- 
kehr  die  Rente  und  die  grollen  rel>ert<tiiü>'M'  der 
|ireußi8oh'  r.  Ki^enbahnen  darnbi  r  hinaus  /ienilich  allein 
auf.  Ii«  hinil  also  dat«  in  di  r  Industrie  und  Land- 
wirtschaft arbeitende  Kapital  und  die  in  denselben 
bescbiftigten  Arbeiter  einseitig  belastet  zugunsten 
deaTreiaen  Heiaeverkehra.    Dleaer  besteht  aber  aom 
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nicht  unwpBHntlicbea  Teil  aas  dem  VergnQgungiTer- 
iMbr  und  HolUe  daher  auch  •einerieita  entaprecheud 
n  der  Rente  beitragen.  Ea  iet  dMaoh  nicht  n  tw- 
atehen,  daS  die  08«i1U«lie  Meinang  audi  rincUietlich 
mancher  gewerblicher  nnd  Handelakrelae  aich  ao  sehr 
gegen  eine  eBtsprechondo  Hehrbelantunf;:  des  Sehnell- 
/upnvcrkfhrs  uml  riiii(^itrmaßen  <Min'n  Aus^'l'ich 
bictt  rulo  (iepÄrktttritr  sträubt.  Ooradc  litT  wirtHi  haft- 
lirh  HfSrker«!  Teil  der  lii'Tölkt'rutiju".  'ii  r  i'.i-n  Srht-i  i'.- 
zupsverkehr  heniitzcn  inuli,  »ollte  dafür  auch  bezahlen 
können,  und  di<-  Kofnrni,  die  mit  Aufhebung  dea 
Retourbillette  die  Mö-^lichkcit  gibt,  die  SchncUzugft- 
zuBchlAge  wirksam  zu  inarbcn,  würde  ihren  volka- 
wirtaehaftUebeD  Vorteil  gerade  dadarch  bringen,  daft 
■ie  den  Terkehr,  der  ein  BedQrftiie  grBSerer  Sebnellig» 
kelt  hat,  von  dem  flbri^en  trennt;  das  wQrde  nebenbei 
auch  in  TerkehrMterhniseher  Beziehunt;  ein  großer 
(lewinn  »ein.  Pio  wortcHchaffenden  Kreise  dcM 
deutschen  Volke»  sind  nach  iliffif»r  Richtung  auf  da» 
lebhaftchtf  interessiert,  denn  mit  einer  größeren  Ren- 
tabilität des  l'ersonenverkeLrH  uUrden  sieh  die  vielen 
berechtigten  Wflnsche ,  die  fQr  F.rmilUigung  der 
Qflterfracbten  beMtehen,  weit  leichter  erfüllen  lassen. 
Aach  die  geplante  Betriebsmittelgemeinschaft  sollte 
in  «eiteetem  Umfange  mr  £infnhning  kommen,  die 
VorteUa  der  einbeitHchen  Verwaltang  de«  gntm 
dentaohen  Oeaamteiaenbahnnetzes  wQrden  sieh  zweifel- 
loe  in  einem  Heruntergehen  der  .Silbstkosten.  vor 
allen  Dingen  durch  die  befthen'  Ausnut/ung  diT  Wagen 
anadrUeki  ii.  Auch  da  wtiry  bImo  wieder  ein  NVeg  ge- 
funden zur  l)illi(;ureii  l'arifierung  der  (iittcr,  die  die 
letzte  WafTc  auch  für  die  deutsche  Ausfuhr  ist,  nach- 
dem Mif  nn  den  TeritchiedenHi.  n  ^^lullon  gegen  WeMO^ 
lieb  erhöhte  Zölle  zn  kämpfen  hat 

Zu  erwähnen  let  der  Entwurf  einer  neaea  Mafl- 
ond  Oewichtaordnnng,  welcher  im  Reiahetag  zurzeit 
aar  Behandlung  itehh  Ba  iai  dabei  fttr  Bicbuugs- 
Tor^chriften  eine  solche  Faaaung  gewHhlt,  daß  unter 
Uinatündeu  auch  die  FfirdorgeflBo  des  Uor^fbaus  mit- 
betroffen  werden  konnten,  wenn  dieaelbeo  nisht  noa* 


drücklich  ausgeschlosHen  worden.  Nach  Ansicht  der 
gesamten  Bergbautreihenden  in  Deutschland  liegt  ein 
Anlaft  la  einer  aoiehen  Vorachrift  nicht  vor.  Sie 
wdrde  im  Betrieb  an  bedenteaden  StSningea  fUirea 
und  auch  für  die  Arbeiter  darchaus  keinen  greifbaren 
Vorteil  bringen.  Die  deutschen  bergbaulichen  Ver- 
eint' haben  sich  (Ii-hIihIIi  iliircli  Fiii;.:aln  im  die  mafl- 
tjebenden  Htcllen  beinülit,  «lein  lüuwurf  eine  ent- 
sjirechende  Oeslaltung  zu  geben,  uti<l  hoffi  n,  ilnli  die 
prcuUische  Bergbauverwaltung  auf  ilcm  von  ihr  ein- 
genommenen .Standpunkt  stehen  lili'iben  wird,  daB 
eine  Eichong  der  FördergefABo  für  den  Bergt>an  an* 
tunlieh  iat  BesUglieh  der  für  elektrische  SUrkatrom» 
anlagen  vorgesehenen  CeberwachungabeetimmnngeD 
iet  der  Verein  im  Sinktang  mit  der  groBen  Mehrubl 
der  in  Betracht  kommenden  gewerblichen  Kdrper- 
Rchaftcn  zu  der  üeberzeugung  ^^elangt,  daB  eine 
lein  r  w  ai  Ii  II  n;,'.  wir;  hie  vi>rt;i'S>'hen  war,  sieh  nicht 
eni|ihi'hit,  umi  liat  iliesi  r  Aiusii  lit  bei  der  Ministcrial- 
instan/  Ausdrmk  gigelicn.  Der  Verein  diT  Indu- 
striellen im  Ket;ierung«liezirk  Köln  hat  im  Verfolg 
früherer  Bestrebungen  es  bewirkt,  daS  eeitena  dae 
Rheinischen  Danipfkessel-UcberwachungsTereina  eine 
Zweigstelle  in  Köln  eingerichtet  worden  ist,  die  zur 
ZnfHedenhoit  der  Beteiligten  arbeitet.  Die  Tätigkeit 
dieaer  Zweigstelle  besieht  aich  auch  anf  die  Dampf- 
kesselanlagen  der  dem  Verein  angehfirenden  Graben, 
soweit  sie  Mitglieder  de«  Kheinischen  Dampfkessel- 
Ueborwachungsvereins  sind.  Be/.ü>;li>  lj  der  Frage  der 
Arbeitgoberverbande  hat  der  Verein  xich  dorn  aus 
den  Miiirliederii  i'.i  -  Vi  rrin.s  der  liiduHtriellen  im  Re- 
gierungsbezirk Krdn  gel)ildeten  Arlieitgeberverband 
Itüln  Atigesohlosscn  und  ist  dadurch  auch  Mitglied 
der  Zentrabtelle  deutscher  Arbeitgeberferbände  in 
Berlin  geworden.  Wenngleich  ein  direkter  Vorteil 
aus  diesem  AnscUuB  ftlr  die  Brannkoblenindnatrie 
kaam  tu  erwarten  ist,  da  sie  mit  ihren  Betrieben  im 
Arbeitgeberverband  Köln  Tür  sich  allein  eteht,  so  bat 
sie  doch  zu  der  Stärkung  der  gesamten  Stellung  der 
Arbe%eb«rr«riiBnde  nach  das  Ihrig«  betltagen  wollen. 
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Umschau  im  in-  und  Ausland. 

Deotaehland.  In  einer  Ungeren  Abhandlung 

berichtet  das  ..lournal  fUf  OnsbeleucBtang  und  Wuasor- 

versorgung"*  über 

Wsiirerlnte  d«r  Kohlen  beim  lagen  Im  Pr^en. 

Bekannt  ist,  daß  die  Stückgrößo  bei  der  Entwertung 
der  Kohle  von  besonderer  Bedeutung  ist.  Je  mehr 
die  OherAAche  im  Verhältnis  zum  Volumen  zunimmt, 
desto  grdBer  sind  die  Verluste,  am  atArksten  alao  bei 
feinkSmigen,  nod  am  geriagatao  bei  grobetficklgen 
Kohlen,  da  doli  die  ObenÜobe  nur  im  qaadiratiaQhett, 
das  Volumen  aber  Im  kubischen  YerhMItnis  Tormindert. 
Den  Entwertuni^-ivartranf^  führte  man  anfangs  einzii; 
und  alK'in  auf  di  n  1  euclitit^-keit-'^'ehah  der  Luft  und 
die  atiiHir|dl,ir  ■■'ii.'ii  Xieder-<clllu;;e  /uriiek.  Durch 
die  SVaHHeraulMnliine,  die  bis  /.u  10  "ja  und  mehr  des 
Kohlengt'wiehtes  betragi-n  kann,  sollte  eine  Umsetzung 
gewisser,  in  der  Kohle  Torhandener  Hchwefolver- 
bindungen  unter  gleichzeitiger  TeiuijernturerhShung 
erfolgen,  diese  letztere  aber  daa  Entweichen  wert- 
voller gaafSrmlger  Beatandteile  hervorrafen.  Kiehter 
aber  iriea  nach,  daß  jede  Kohla  j«  n»ck  Ihrer  Struktur 
mehr  oder  weniger  Haneratoff  zu  absorbieren  vermag, 
der  dann  i  im  ii  T'ril  <ler  vorhandenen  Kolileuwa^^Hcr- 
t>tutTvcrlMnduiii;en  zu  Kohlensäure  und  Wa«er  o.\jdiert 
und  anderseits  auoh  direkt  in  die  Zueammeneelinng 

*  19.  Mai  1908. 


Cirisaar  Koblenbostandteile  eintritt;    Der  Saneraloff 
es  andi,  der  die  Oxjdation  der  .vorher  erwihnten 
Schwefelverbindungen  herbeiführt,  daa  Wasaor  kommt 

dabei  nur  soweit  in  Frage,  als  es  bekanntermaßen 
auf  diese  letzteren  Vorgänge  befördernd  und  be- 
felili  uni'jeiiil  .  inwirkt,  be/w.  in  die  neuirebildeten  Ver- 
biiidungc;n  mit  übergeht,  ein  Vorgang,',  den  wir  bei  der 
Ri'gencration  der  (}asroinigung!«ui,i^-M'  tii^lieh  be- 
obachten können.  V.  W.  Meyer  gibt  nun  zu  der  Tä- 
tigkeit des  Was.ters  einen  Beitrag,  der  trotz  seines 
durohaua  theoretischen  Charakters  Beachtung  verdient, 
Verdinge  noek  von  faehwisiiensehaftliober  Seite  der 
Nachprafnng  bedarf.  Er  kommt  sa  dem  Brgebnia, 
daB  nicht  das  Waaaer  adbat,  sondern  in  ihm  In 
Form  von  Ozon  gelöst  enthaltener  SauerntofT  der 
wirksame  Faktor  sei.  Er  geht  davon  aus,  daB  ebenso 
wie  beim  Kineii,  auch  bei  der  Kohle  in  gewöhnlicher 
Temperatur  iler  Oxydationsprozeß  nicht  auf  eine  Zer- 
setzung des  Walsers  zurückzuführen  sei,  da  man  hol 
ilen  entweichenden  Uasen  noch  keim-n  Wasserstoff 
nachgewiesen  habe.  Aach  habe  man  bei  Koks  weder 
eine  solche  Zeraetzung,  noch  eine  Abnahme  der  Ueiz- 
kraft  nachweiaen.  kBonen.  Der  Saneiatoff  der  Luft 
komme  nicht  in  Frage,  dn  ar  aneh  bei  LnftebaebinB 
wirken  mflsse,  und  der  Stickstoff  sei  wegen  seiner 
cerincen  Vcrw atidtseliaft  /um  Sauerstod"  nieht  in  Be- 
tracht /u  zietii[i.  liiernacli  Ideibe  für  da'*  Walser 
nur  eine  vcrmitti  lude  Tätigkeit,  und  zwnr  sei  en,  wie 
bereits  erwähnt,  der  Uzougehall  des  Wassers.  Der 
Oiongehalt  kann  dem  Volumen  nach  Im  Wasaor  86- 
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bis  64  mal  to  gtot  sein  «He  In  der  Lall,  in  der  sicli 

hOchstonB  ein  TauHrndstol  Torfindet.  Dm  in  Frage 
konimonde  i^WaHHer  , stammt  fast  äuHsrlilleBlir'h  von 
atiiiuHphärii«-heu  Nii'iliTHi'lilflt;fii  her,  ilif  aus  Imlirii 
I^uftnchichtfii  niediTfallcn,  ilort  hcIkmi  bei  ihri'i-  Vi  r- 
HÜ8»i);utli.'  «iic  li.'Mti'  <  ii'lci,'>'iilii>i:  /ur  <  >/i)iimifii.>ilim<' 
haben,  und  huT  ilirüin  weiten  Wcj,'«  liin  /.um  ICrdbodon 
SaueretofT  hin  zur  vollen  SättiLruiiij  aufnehmen  können. 
0«>rade  ihre  feine  Vert«ilung  in  den  höhe roa  Regionen, 
die  erwie^tencrmaBen  ozonraifllier  sind  als  die  tieferen, 
begOnatigt  die  A)Htorf&m  ungemein,  noch  mohr  aber 
spricht  dafür  der  Umstand,  da6  die  utrSSte  Rcffon- 
erj^lciti^keit  im  ull;;otiieineii  mit  (inwittern  unil  linlier 
Xfitlirh  unil  urNHchlii'li  mit  <li-r  HtärkHten  O/onhiUlunf; 
/.UHHnunenffilit.  Kmllirli  kann  nmli  bei  (icwittern, 
wie  es  l>ei  der  Kiektrulvso  liiH  WunMers  in  kh'inen 
Mongcn  geschieht,  Wii-tserittoffauperti.wd  gebildet  und 
vom  Hegen  gelöst  werden,  dax  dann  in  gleiehein 
Sinne  wie  daa  Oson  wirken  würde. 

Da£  ab«r  ain  erhvitiicber  Untentchied  in  der  Eot* 
Wertung  swiachon  firelgelngertmr  voA  OlMrdeelcter  Kohle 
benteht,  iat  dnroh  einen  auf  anafObrlichea  Zahlen* 
material  gpstntsten  Fall  aus  der  Praxis  boHtfltigt. 
Du»  im  .Fuli  r.'i>-_>  in  Üotrieli  gewetzte  noue  (i.iswcrk 
der  Stallt  Kriiii_'^lters  iiuiBte  bif  vor  wenifreri  Monaten 
Beinen  Kohl  I  I  ■  I  i  1  t  im  Fii  ieii  lu:,-ern.  wührend  auf 
der  alten,  luzwiitchcn  zum  Aljhruch  gelangten  An- 
■talt  ein  fceriumtger,  viillii;  geKt-hlnssi  ner  Schuppen 
zur  Verffl|;ung  stand.  NVie  auM  den  sorgfältig  xu- 
Bammengcstellten  Detriohsdaten  und  den  statUtini  hen 
SohaabiUerp  herrorgoht,  hat  die  Oasausbouta  und  die 
Ammoniakgewinnong  b<!i  lüngereni  Laj^om  der  stark 
dnrchnSßten  Kahle  gelitten;  ilie  Sehädigung  int  ver- 
hBltniHuiüBig  viel  erheblieher  und  betrug  über  50  "/o 
(bei  der  <taeau8heute  ctwn  l't  n,,)  der  günstigsten 
Zahlen.  Man  wird  nicht  bezweifeln,  daß  dieser  Fall 
ali«  eine  kriftig»  StBIm  dar  Majarsehan  Theofia 
gelten  darf. 

Oesterreich.    Am  l.M.ii  Anrde  die 
Inssteilnng  filr  Härtetechuili  in  Wien 

eröffnet.  En  int  das  wohl  das  enite  Mal,  daB  die 
l^rzeiiifninse  die^ies  Arbeitcffebietes  in  uMif.ts,sendHr 
und  Hnchlieh  geurdiieter  Weine  zur  A  iisi  limninsr  K'"- 
brncht  werden.  In  riiditix'er  KrkennniiH  der  <;ridien 
ISudeutung,  welche  die  lltirteteebnik  für  die  ver- 
sehicdcnston  Industriezweige  erlan;;t  hat,  ist  dieNe 
Ausstellung  vom  ÖHterreiehiMehen  Oewerheforderung»- 
dien.tt  des  k.  k.  llaudelsminiHteriutns  ins  lachen  giTufen 
worden.  Die  Wichtigiceit  dieses  bis  vor  noch  nicht 
allsn  langer  Zeit  tiieoretiBch  unerklärt  gebliebenen 
metallurgischen  Vorgangs  dos  Hflrtens  ixt  ohne  wei- 
tcrM  TcrstSndlieh ,  wenn  man  bedenkt ,  daß  die 
nieisteii  NVerk/eu^'e  uiltiT  Aimeiidiiil^  de«  Hiirte- 
|irii/e.sses  eefertii;t  werden,  dali  vit  le  der  in  lieii  let/.ton 
•lulireii  erri  i' Ilten  tr<ehni!»rhen  l'"ort-<i'britte  idiiie  den 
Hilrtepro/.eti  nicdit  ilenkhar  »tind.  Man  erinnere  sieh 
nur  daran,  wolehe  Kolle  die  gehärteten  Bestandteile 
hn  Fahrrad-  und  Autouiobiibau  spielen,  urelobo  Be- 
dentaag  die  Technik  des  Härten«  vor  allem  ins  Kriega- 
«esen  aar  Horatellnag  Ton  'Waffen,  Paoferplattcn, 
Geschossen  usw.  bat.  Tn  ersehSpfender  Weise  Iat 
nn  in  der  .Vus-itellung  auf  alles  Heilaebt  trennrnmen, 
was  fiir  da-»  genamto  (iehiet  de«  StiihUiarten--  in  Frage 
kommt. 

l>ie  narh  seeliH  Hau]iti,'ru|>|>en  geurdntden  Sehau- 
HtQcke  geben  eine  llehersic  Iii  über  die  Kohniaterialien 
lur  Stahlgewinnung  und  Stnlilserteii ,  die  Kinrichtun- 
ren  und  Apparate  zum  Härten  und  AnliihHen,  über  die 
otahlwerlueuge  fOr  die  Metall-,  UoLc-  und  Steinbear- 
hdtnng,  die  Hilfsapparate  snr  Prfifang  der  Hftrte  und 
BcbncidflhigkcitfWerkzeugmaaebinensurErprobungder 
Btahlirerkzeuge  und  endlich  Aber  die  Literatur,  Rezug«- 
fuellen- Veneiefaaisae,  Eltae  nndZeiehnnaffeiivoafllite- 

XIYjs 


anlagen.  Unter  den  vielen  Riniettielten  sind  vor  allem 

hervorzuheben  die  Harte-,  fllüh-,  Kin.natz-  und  Anlnßöfen, 
die  Summlungen  der  versehiedenen  Werkzeuge  ini  un- 
i;eliiirti>teri,  i^ebiirteten  und  naeh!;tdri.^--i  r]i  i  /ui*t«nde,  die 
in  Leiii'i-kidlle   eitl;:ehetzteU  MasehilleMteile   und  WiTk- 

/eu:,'e,  <  ie«  inde'.elineider,  Bohrer,  Stühle  und  Sehnell- 
drehstähle,  Einspannapparato  zur  HitrtidieHtimmungn&eh 
dein  Druck  verfall  ren ,  Schleifapparate  und  dergl., 
Tcinperaturmesaer,  Indikatoren,  Federn,  Urabatichel, 
Ketten,  Kettenräder,  Zahiulder,  Federn,  Kugeln  und 
Kugellager,  Härtemittel,  AMUUdainrichtnngen  usw. 

Um  den  Besuchern  auch  Gelegenheit  su  geben, 
sich  zu  unterrichten,  wie  ilii'  .Vppar/ite  im  Betrieb 
bennt/t  Werden  unj  die  lliirtuni;  selb.st  vorgenoniinen 
"  I  ii.  hiiben  einige  Firmen  1 1  arti  stnben  eingcriiditct, 
wo  man  die  .Arbeitsvorgänge  in  den  verschiedenen 
l'hasen  von  Anfang  an  verfolgen  kann. 

Ganz  besonders  aber  ist  lobend  borTorzahoben, 
ilaß  die  leitende  Behörde  zur  weiteren  Verbreitung 
der  Kenntnis  der  modernen  Härteverfahren  Vorträge 
und  durch  Lichtbilder  nnterstlltite  ▼erfäbmngen 
sowie  praktische  Vebangnn  abhalten  IftBt.  Die  erste 
Itoihe  der  bei  freiem  PJintritt  gebotenen  Vorträge  be- 
handelten: .I'ie  molekularen  Vorgänge  beim  Härten" 
(Or.  Otto  \.  liuehler),  «Die  Oewinnung  des  Eisens" 
(l'rof.  Wallai,  ,l>ie  •«ikiilisi  lien  und  chemiHchon 
Vorgänge  beim  Härten"  ^Ingenieur  K.  l'uesch),  „Die 
Herstellungsarten  des  StaUea'  (Oberingenieur  Schmidt- 
bammer).  Die  zweite  Reihe  amfaBte:  .Die  Härtefehler 
und  ihre  Ursachen"  (fng.  H.  Höckel) ,  .Uärtebostim- 
mnngon*  (Ingenieur  0.  Qregor),  «Daa  Kleingefüge  dea 
Stahles*  (Prof.  H.  Ton  JBptner),  „Härteteehnik''  (In- 
spektor IMsendeiner),  „Diu  Brinellsche  Kugoldruck- 
probe"  (Ingenieur  Huber)  und  zuletzt  „lieber  ver- 
schiedene Vorsichten  und  Knna^iiffe  beim  Härten 
des  Stahles"  (Prof.  Kick^. 

Die  üi'l>uni:en  habi  ii  die  hauptsächlichsten  Härto- 
arbeiten  /um  (iegeuHtiitul.  Zu  diesem  Zwecke  läßt 
die  Aus.stelänngtleitnng  Werkzeuge  und  Stahlbestand- 
teile aller  Art,  i>esonders  auch  solche,  die  Härte- 
ickwieriglceitea  bieten,  durch  erfahrene  Hirtemelsler 
and  dnreh  die  UebangflIeOaelimer  hirleii.  fDerbal 
werden  durch  Brläuteningen  be!  jedem  Stücke  die 
(iründe  für  das  joweilii;  zur  An 'a  i  i.  1  ii ii^,'  -iTrti-hto 
Verfuhren  klargelee(.  \uh  dem  Cro^Tuiiiui  Jur  die 
praktiMchen  l'eluinL:i  ti  Mcien  erwähnt :  Die  Beurteilung 
den  Stahlei«  nach  dem  Bruche,  Härteproben  tnit  Be- 
nutzung den  Byrometers,  Das  llürten  einfacher  Werk- 
zeuge, Das  lleiticn  und  Werfen  des  Stahles,  Härte- 
Tersacho  an  einem  Würfel,  Härten  voluminöser  Werk- 
CBuge  (Staus-,  Schnitt-  und  Frägewerkaeuge),  Härte- 
bäder und  AbklllileinriebtungeB,  Härten  von  Spiral» 
bobrem,  Reibahlen  und  dergl.,  Zementieren Ton  Schmied- 
eisen  und  Stahl  und  Regenerieren  Ton  Terdorbenem 
.Stahl,  Bebandliing  des  Schnelldrehstahles  usw. 

Die  /tiHtiiiimung,  die  diese  Veranstaltungen  und 
nianni:,'fiiitigi>n  Darbietungen  aus  Kreisen  der  Praxis 
und  der  Wissenschaft  im  In-  und  Ausland  g{>fiinden 
haben,  beweisen  nicht  allein,  daS  der  Oewerbcfrirde- 
rungsdienst  den  richtigen  Weg  eingeschlagen  bat, 
sondern  sich  vor  allem  auch  ein  großes  Vordienst  um 
die  Ffiideruttg  der  Härtetechaik  selbst  und  den  all- 
gemeiiien  Interesaes  an  der  Indnetrie  erworbea  bat 

Britiseh-IndleB.  Einem  Bericht*  dei  Kaiser- 

liehen  Ueneralkonsulats  in  Kalkutta  mfolge  besteht 
in  indischen  Industriekreisen  die  Absieht, 

BIflcmirorke  ia  ier  K Uia  Tan  Statt 

einem  «n  der  Bengal-Nagpur-Eisenbahn  gelegenen  Platz, 
zu  errichten.  Das  Kapital  der  zu  grttndendeu  Geaell- 
■ebart  idl  l*^  MOUonen  Pfind  Steriing  betragen  nad 

*  .Nachrichten  fär Handel  n.Indnatrie',7.Mal  1908, 
veigL  .Stahl  nod  Biaen'  IWKI  Nr.  11  S.  688. 
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dorrh  ^Icirhzcitig'p  SultHkriptioDPn  in  London,  Knlkuttn 
nni\  Doinliay  auf^ohrncht  wl•rd^^^.  Hio  l'nti'riK'hiDPr 
rorhnc-n  mit  pinnr  l'rnduktion  von  120(K)0  t  Koh- 
oi8i>n.  witrauH  70  000  I  Stuhl  t>r/<-U|;t  worden  hmIIcii. 
Man  b<-al>Mii-liti<;t  haii|ilHHi'lili<-h  Si-|ii<-ncn  für  ilit*  in- 
dischen KiNonlmhni'n  hi-rzuHtfllcn.  l>ii>  (ii-Hi'llHi'hnft 
iHt  nix-h  im  KniHtchi'n  liri;rilTi>n.  Drr  l,«-it<T  iIch 
S_>ndikatH.  ('ii|nn«>i  Stoddanl .  Hnil  »ich  lioninärhst 
narh  l'ji;;lai)il  Uc^<>lii>n,  nni  di*-  ond^ülii^i'  (irQnduni; 
d<T  (irHcliHchaft  zu  hotrcÜM-n.  In  <li'r  i'ri'H*i'  haben 
die  Narlirirhten  (IIht  die  lieiilixiehti^rte  Krrichtnnt; 
von  lloehrtfcn  und  Walzwerken  Itei  Siiii  i;iinitli^e  Auf- 
nahme tfiTunden.  Man  liollt,  dnli  dnx  Krzeuf^nlH  deH 
neuen  rnlernehineuH  einen  elienitii  leichten  Ai>Hat/.  in 
Indien  finden  werde  wie  iIhh  iler  Werke  in  Harrakur. 
Da  diehe  letzteren  für  Si'hienenfahrikntion  kaum  in  ite- 
traclit  kommen,  ho  erwartet  man  ffir  da«  Walzwerk 
in  Sini  von  dem  .lahr  für  Jahr  «teisfendcn  liedarf  an 
Hchweren  Schienen  bedeutende  Auftril(re. 

[>ie  für  die  neut-n  Werke  tn"iti;;eii  KiHenerze  wenlen 
vontiurumaisehini  iHüdlieli  von  Sini  im  Staate  Mayerbaj) 
bezoijen  werden,  wo  sieh  auH}r4'dehnte  Hrzla);er  der 
beulen  (Qualität  betindcn.  lüe  Kioenbahn,  ilie  von  der 
Hegierunp  dorthin  frelegt  werden  hoII,  wird  von  der 
llauptlinie  bei  ('hakardarpur  nli^'eheii,  dann  die  erz- 
tragenden  Stätten  durrhkreu/eu  und  l>ei  NurHiny^pur 
wieder  auf  die  llauptlinie  Ntitlien.  Dax  Erz  wird  daher 
etwa  70  Meilen  auf  dem  Sehienenwe>;e  beförilert 
werden  nifluwen,  bevor  es  die  Hochöfen  erreii'ht.  I>ie 
Kohle  wird  von  den  etwa  100  Meilen  entfornton 
Iherria-Feldern  ffenonunen  worden.  Am  weitewten  her 
muß  der  nr)ti(;e  Kalk  ^^eHt'hafTt  wi-rden,  nSmIieh  von 
Katni,  nördlich  von  .luldtulpur,  dax  etwa  450  Meilen 
(KiMenbabn)  von  Sini  entfernt  int. 

Krank  reich.  Vor  einigen  Wochen  ii»t  auf  den 
Werken  der  vereinigten  («esellHchaft  von  Senelle-Mau- 
bougc  in  Senello  der 

erxt«  TalliotAfon  auf  dein  curopiiifirhf^n  FeHtland 

in  Betrieb  ffeHctzl  worden.'  Per  llerdraum  hat  eine 
Länife  von  vn  und  in  der  H«he  der  Türen  nahezu 

7  ni  Breite.  .\uf  der  einen  Seite  befinden  «ich  fünf 
ChargieröfTnungen  fflr  Erz,  Kalk  uhw.  Unterhalb  der 
Türen  liegen  die  SchlackenabflÜBBO.  Der  Ofon,  deM»en  <ie- 
w  icbt  einHchlielllich  HuHchickung  600  t  betrügt,  faUt  l)>Ot. 
I)ie  Bewegung  den  ganzen  .XpparateH  wird  mittels 
zweier  hydrauliHcber  HebeHchrnuben  bew  orkRtelligt, 
von  denen  jede  fl.'iO  t  bewältigen  kann.  Dan  EiHen  wird 
einem  geheizten  17r>  t- .Mischer  entnommen.  Ale  Erzzu- 
ttatz,  der  20  bin  'IWjo  beträgt,  dienen  HchwediHcho  Erze. 
Der  RoheifieneinHatz  betrilgt  je  ."SO  I,  eine  Menge,  die 
in  24  Stunden  2  biit  2't'>mal  eingetragen  wird,  man 
hofft  aber  bald  die  Zahl  der  Einnfitze  auf  3  X  ,50  t 
Vrliöhen  zu  können.  VorlAulig  nimmt  die  Verarbeitung 
einer  Beschickung  9  bin  10  8tunilen  in  .Anspruch;  bei 
regelmäßigem  Betrieb  wird  Hie  nur  7'i'»  Stunden  er- 
fordern. Die  zugehörigen  außerhalb  doH  Ofenraumei« 
liegenden  vier  (ianerzeuger,  von  denen  drei  zugleich 
im  Betrieb  sind,  halten  einen  inneren  DurchmeHHer  von 
.'I  m  und  eine  Höhe  von  2,"  m.  Der  untere  Teil  wird 
von  einem  .\Hchenfall,  der  die  UeBtalt  einoH  um- 
geKtfllpten  Kegelutumpfe«  hat,  gebildet  und  ist  hy- 
draulisch abgeHchloHHon.  Die  BeHchickungH Vorrichtung 
ist  selbsttätig. 

Tunis.  Wie  das  .Engineering  and  Mining 
•lournal"**  hervorhebt,  wird  der 

Kntwicklang  den  KlsenerxhergbaneH  in  TaniH 

v«ieder  größere  Aurmerkrtamkeit  zugewendet.  Die  im 
Norden  in  der  Nahe  von  Tabarka  gelegenen  Erzfelder  sind 

*  „Moniteur  des  Int^retii  Matöficla",  3.  Juni  1906. 
••  6.  Mai  1906. 


vor  etwa  20  Jahren  an  die  Mokta  Iladid-UeHelUchaft 
abgetreten  worden,  und  die  urHprüngliche  .Xbsicht  war, 
in  Tabarka  einen  Hafen  anzulegen.  Nachdem  die 
Anuelei;enheit  lange  Zeit  hinauHgcHchoben  worden  war, 
gab  die  l^egierung  den  Plan  au»  HtruteglHi-hen  (SrUnden 
auf  und  begann  eine  Buhn  zu  baui>n,  <lie  in  Itizerta 
ihren  Anfant;  nahm,  durch  den  NefHadlMtrikt  führte 
und  in  der  Nähe  von  Tabarka  endigte.  Bizerta  hat 
eine  Zukunft  aU  HandelD]ilatz.  Neuerdings  benbHichtigt 
die  rreusot-OeHelluchaft,  H<)chöfen  anzulegen  und  ihn.- 
Erze  ilort  zu  verhütten.  I>ie  Kalaat-Senaam-Eiseii- 
bahn  führt  dicht  an  guten  Ei«enerzlagern  vorüber, 
von  denen  zwei  trotz  ihrer  großi-ii  Entfi-rnung  von 
der  See  in  Betrieb  sind.  Das«  eine  Enger  von  Djebel 
ZeriHsa  wird  von  der  .Mokta  lladid-fieHelUchaft,  ilas 
nndere  „Djebel  8lata'  von  einer  belginchen  (iesell- 
üchaft  ausgebeutet.  Trotzdem  beide  Vorkommen 
mitten  in  den  I'hosphatfeldern  von  Kalat  Senam  lie;;en. 
enthalten  die  Erze  nur  Spuren  oder  sehr  wenij; 
l'hosphor.  Stdiald  die  Nefna  Biserta-  und  khx  Moulari-H 
SouMMe-l.inieri  fertiirgestellt  sind,  ist  Tunis  hinreichend 
erschloHKen.  In  Verbinduni;  mit  anderen  Bahnlinien 
und  zahlreichen  guten  Straßen,  ilie  zu  allen  wichtigen 
Zentralen  führen,  wird  das  Verkehrsnetz  einen  erheb- 
liehen .\nteil  an  der  Entwicklung  des  Bergbauos  in 
Tunis  beitragen. 

Amerika.  Die  in  der  beistehenden  Ahbilduni; 
dargestellten 

gepreßten  Stahlriider  ffir  Hand-  und  Stoßkarren 

werden  von  der  Kalamazzoo  Kailway  8upply  Company 
in  Kalamazzoo,  .Mich.,  fabriziert.*  Dur<di  eine  beson- 
ders konstruierte  .Maschine  winl  der  Stahl  derartig 
nach  bestimmten  Stellen  bin  zusammengedrängt,  daß 
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die  Flansche  und  der  Klanschenrand  bedeutend  stärkere 
.Abmessungen  als  die  gewöhnlichen  lindem  erhalten. 
Die  Metallplatton,  aus  denen  die  Hader  hergestellt  werden, 
sind  0.f>2  cm  dick,  d.  h.  halb  so  stark  wie  die  .Abmessungen 
an  den  eben  genniinten  stärkst  beanspruchten  Stellen. 
Bis  zu  seiner  Fertigstellung  durchläuft  das  Had  vor- 
bchiedene  UearbeitungszustHnde.   Zunächst  werden  aus 


•  „The  Iron  Age-,^1.  Februar  1906. 
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der  Platte  kreit«rundp  Stüi  ke  fjeiicbnitten.  die  unti»r 
hydrtuliMcbera  Prack  in  WeiBgUlilUtEO  die  i  rRte  robe 
lixirm  erlwlken.  Dann  werden  ue  wnder  erhiut  und 
unter  der  FreM»  auf  die  endgültig«  Form  gebradit 
SeblteBUdi  konimeii  dio  BMer  aoeb  «Imnal  anter 
ein«  ander*  i*reme,  wo  «ie  gleiche  Malle  eilialten, 

HO  ilrtH  jeiicH  fiTtipe  Kad  fj^iMiati  «lormrlben  l'infanff 
(iHt.  Die  Nalte  und  KlaiiHclie  werden  an^preBt  und 
kalt  viTiiii't.'t.  IIa«  Kml  ist  narli  der  Mitte  zu  mehr 
•rcwülbt  als  8uiiB(  uiiil  liio  Hillen  in  den  Speichen  Rind 
((rößer  und  tiefer  nU  (c>-'vt<'liiilieh,  wodiveil  «im  bSbare 
Tr«>;fHlji(fkeit  erzielt  wird. 

Eine  Anzahl  deut«rher  Kapitaligteii  haben  »ich, 
wie  ,Tbc  Eneineerinfi:  and  Minin^r  Journal"  Bchreiht. * 
isuaamnicn^etan  und  die  kürzlich  aufgefundenen 

Welframeralafor  in  der  NShe  ron  Portalegre 

In  SSdbraeiUen  ern-orben.  nie  Lager  Hullen  Kehr  reieb 
und  von  nngewöbnliober  Ansdebnaog  «ein.  Ein  gu» 
rein«r  Engang,  deaiaa  En«  «nf  ttbar  70<lb  WOt 
kommen,  konnto  an  d«r  Ob«Tlllfllw  auf  lUwr  «im 
Meile  weit  verfolg  worden;  anB«fd«m  treten  noeh 
eine  Anzahl  wetii^'ir  ln-diMili  iuler  Ad«rnt  di«  in  dem 
oraleren  parallel  lauten,  zutaL;<'. 


Dl«  LelatnnKr  der  koks-  und  AnthrazIthochCfnii 

in  den  Vereinigten  Staaten 

betrog  Meh  dmn  „Iroa  Ag»*t  im  Monat  Mai  1906 
2  132  825  t,  womit  ile  gegeatber  d«r  Leletun^f  im 
April  nm  25SOS  t  gaitiegen  tat.    Die  Braeugun^  in 

den  letzten  fünf  .Monaten  botrui;  im : 

Jaosar  frbmar           Ittrm  Aprtl  Mal 

ItM  IM             t*M  ItM  l«M 

I  t                 t  I  » 

8 101 995  I  ;>H4  ms  •»  -im  '»«2  2  l o<;  H2'i  •»  1  m2  325 

Anf  die  Tnited  .State«  Steel  Corporation  entfallen; 

Janwir         Krhrukr  Mitri  April  Ual 

t9(M  IMM  ttXMI  l»Oa  1906 

t  t  t  I  I 

i:i79:4:i    124638K     1  4228U1     l.t54928     1  394371 

Die  Schwanliungen  in  den  Woehenlebtnngen  inner- 

balb  der  letit»n  fünf  Mcmato  gehen  an«  folgenden 

ZaUen  iMrror: 

I.  Wtos       l.  Aecfl        I.  Hat  USmwA 
ttos  UM  UM  IMt 

487 41 2     491 9S7     491775  490564 

\■^\  I.  Miii  und  am  I.  .tuni  «tanden  296  KnkH- 
und  Aiitlirn/itliocliöfen  int  Feuer.  E.  L. 
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Groflbritaaaioas  Elaen-ElBfkhr  nad  •Aiufkhr. 


Alteisen  

Hobeiden   

iUMnguA  

StablfuB  

Srhmiedestilrke  

StablnrbniiedeHHicke  

.Sehweilieiaen  (Stad-,  Winkel-,  Profil») 
StahUtäbe,  Winki  l  und  l'rotile  .  .  , 
<J  II  l:iri,.<rM.  Ilirbt  ln'i-,  t,^eiiannt  .... 

■SrhmiedeiBün,  nicht  bea.  genannt  .  . 
RohblScke,  Torgew.  BMeke,  Knttppel 

TrÄgcr  

.Schienen    

Selüenenatflble  und  Sehtaeilen    .  .  . 


Badreifen,  Achsen  

8onatige8  FliMenbahnniaterial,  nicht  bea.  genannt  . 

Bleche,  nii  ht  imt<  r  '  ^  Zoll  

DcHii'loirhcn  uiiti'i-  '  -  /(dl  

ViT/n^t-        .  I'.j.'.'fii' 

Si  Ii 'A  III-/' iiiijrlif  /um  Verzinnen    .  .   ,  ,  

Vi  i.'uii  t'  Bhche 

Panzerplatten  .'  

Draht  (einsehlieSliobTelegrapbeD*  tt.Tel«(diondndit)tt 

Drabtfabrikate  

Walntrabt  

Drahtstifte  

Nägel,  HolzHebrauben,  Nieten  ........ 

Schrauben  und  Muttirn  

Bandeisen  uml  ItöhrcnHtn'ifen  ......... 

Röhren  und  i{rihrenverbindunt,'en  «»•  8obwelBeia«a* 

Dergleichen  aus  UuQeiaon*   .  . 

Ketten,  Anker,  Kabel  

Bettotellen  

Fabrikate  von  Etaen  uad  Bfaüd,  nicht  bee.  genannt 

InBget'iiint  i'jHi-n-  und  StahhnreB  ....... 

Im  Werte  tob  ,£ 


■■Mhr                1  AMtahr 

JaaMi 

•  Jeat 

1  l!>05 

1908 

I90& 

1  lon. 

tOD> 

tOB* 

toni 

14  40l> 

19  9C.7 

7R  298 

74  723 

59  707 

41  530 

449  7t)0 

706  867 

890 

1588 

3021 

4  288 

1004 

1882 

447 

581 

240 

434 

286 

584 

4  595 

GOOl 

967 

1581 

41  08H 

i\\  34H 

ßG  156 

70  957 

24  <dW 

a2  Ii79 

ti9  986 

88  Ü52 

- 

19  279 

21  463 

20  80»; 

23  749 

283  959 

307  l.-iH 

5  298 

3  779 

58928 

84  881 

31  421 

54  979 

22  407 

7815 

262  403 

191  909 

31579 

3G066 

790 

717 

11293 

19615 

1825 

2  500 

6  490 

6  127 

38  814 

88  837 

23  2,''il 

43  874 

64  119 

K5  782 

8  7il4 

11  575 

2.')  938 

34  117 

198  947 

217  354 

31  435 

30  337 

186  109 

177  288 

101 

81991 

17  922 

21  276 

19040 

24  895 

20194 

25284 

18  894 

22  676 

6  998 

5  623 

12  287 

15  548 

2  389 

3  061 

8  827 

1 1  452 

6  713 

7  693 

16  904 

19  S.').'» 

6  818 

44  »;.'>H 

221) 

'  1558 

49  299 

83  55h 

13  850 

16  912 

7  822 

8  029 

1        52  158 

13  563 

28  897 

33  229 

047  2H0 

741  u;6 

1  817  464 

2  182  158  1 

4  044  9U2 

4  782  941 

15  214  794 

18  671  760 

*  21.  April  1906.    t      Jan!  IMN».    tt  liotehr  vor  1906  nieht  getrennt  anfgeführt. 


Digitized  by  Google 


«M  BtM  ud  Emm. 


■  BütktntKam. 


lanst  Waldaer  t. 

Arri  2'.«.  J-.'i  J.  <^r-'h:-i  in  '  ^'i;,--.  n 
'■T   '.'  Ti    i  iT    l'.'---'-r'jri.'  -    !»•      nf.'./'-n    j.'i::»  r-  n 

L'-i'l'-n*  ^'-iT'-tw  n  hau-  .  r  IV-;;run'J»T,  H'-r»a»i{«i/«r 
ua4  K«<lakt4rur  i  r  u  "-u^riMil««  BsuwitaBf'. 
ln^niear  Kntfvt  WmMoer. 

Der  fit\mtf*t*n$^w  ««r  am  S.Jali  1^44  za  IUc«I 
fffrlM»res  and  erbielt  leiD«  Aa*biMane  In^oiear 
nf  4<»m  FolTfcbniknin  in  Zfirirb.  N«chil<>in  Waldn^r 
im  Jabr«  I  **•<■'»  <i\f  Ho- h- hui»-  T.  rU-?*  n  h,^!!«-.  be- 
titlirt«   er   *!'b   zuni' ii»?   kurz»-   Zt  i»    h<r:;n    iiau  d'T 

»Jir.'it»--  -i' Ii  'iiraui.  um  -i'-ri  »-  it-r  b  j-/'.''  hl'  n.  zu 
T'J^:i^'  r.-i  ri--.ii-r  B'-*rhii?t;  j^jn^'  rn-- ri  l'.iri^  umi  -i.  li.  ,t.-- 

Ton  dort  narh  Kiiffland  üi»vr.  n  I  r  A;-n.bi,  weiter 
narh  OstiodicB  n  fV'b».  wo  n-ur.rtU  irr K&e  nine  ia 
Ao^^if-ht  genommen  waren.  I>i<»  V<-rtiältoiaaa  zwanrni 
ihn  indi^af-a.  in  Ko^land  zn  bl«ib«a«  Ina  er  lieh  im 
Jahf*  146^,  einem  Wumtche  aeiaer  <ieiiHiiriMar  Mfeikd. 
aa  der  Leitnnit  Hn*r  Heiden iwiro^rvi  het^iliste,  die 
•••in*  Familii-  in  Zur!'  Ii  Ii'  -«ti.  AI''  '-r  na-  h  j  ilir«-- 
l«nt"*n  B'-m:jiiiin.''  n  lU-  \' v^.^■TT\-\\\T^•■n.  in  '1a«  '-r  -i'  h 
nn«fh-'».  r  (■  :  _•'  »r*i,  It'-t  h/itt--.  auf.-'  n  niutt.-.  I">t  '•j.  Ii 
ihm  I'«':;  A\n  Jt.-.i«K(.-iir  'N  r  AI'V  ilu.-i:.'  .Hun  l'  l  uml 
Virkehr'  <\>-t  .N'U'  n  Z'jnr  h<  r  Z'  it'iii;^'  "in  Arh»  it-«- 
feld,  er  nt-ine   vitfijM-itit;«   Itil'lun:;.  *i>»if  ---inf 

({rOjidlit  ij-'ii  t<'rhni«ebea  and  iiaofmänni-' n-  n  K'-nnt- 
aiiae  aofa  ix-«te  Terwerteo  Iconnte.  Während  all  der 
Jabre  aetoer  Titigkeik  aaf  Torwieijend  kaafminniachem 
Gebiete  onteriiiell  WaMaer  aber  die  regsten  Be- 
^bungen  ni  dea  adiweiaeriaebea  tecboincbea  Kreiaen, 
beicbiftigte  aieb  e.  a.  mit  veraebiedeaea  Eiaenbaba* 


enr<r{}rf<-n  ocd  rab  Wlt  im  Tereine  mit  ai  in <  m 

•»t  .  ' :-  -._--r, ■  -1  H.  n&-  '  ■  ;n  .Tr4'  i-  rur.j--hA^  1- 
\r  .,  u'  i.T  I  r,>- -jr-^  rau-,  Ttpti  'i-Tn  1 '•■  f^n* 
w-l'-  T'-  A'.'~.i_''-  r  t'j  war  lvi.  >.  ij.'n  im  JiDr*-  '-e:r.~T 
H'-iiiik- sr  *  1-  F.'i.-Ia'i'I  b»rte  er  i>*-\  'i^r  «>rür.<iT:;rir 
der  i.- üafj    rbtmaii^er  PolTi.rrL'..krr*  mis- 

^wirkt.  Üa  er  in  di«>«#r  doreb  ein«  üheraa«  fraeiii- 
bare  Tätieiceit  aieb  allgemeine«  An««ben  za  gewiaae« 
i^wsbt  batte.  war  «a  erfclirlieb.  daft.  ala  die  .d»«»- 
babn".  daa  <>mB  der  fr^oaaBten  OeeeUeebaft  «ad  d«a 
.Srhweizeri»-"h--n  Insr^-nirar-  and  Arrhitekwo-Vereim»-, 
|h7&  in  'i'fahr  ci-ri-i.  ihr  KFxhfinen  ein*t<'nen  c« 
rTiii--'-ii.  an  W*!  iii'-r  «Ii»?  Aoffurd(-ruR:r  er^iE*.  A;^ 
Z' Lt- iirift  » '-it.  r/ y f liKr.-n.  E»  e>'lar.i:  au- ü  ~-:nvm 
<»'— .  riK  L".  -";''irt  H'  -j-  «  l.t  f..  n  in  >li-  . F.i—  t.t' »hn*  zu 
briniT^-n.  Um  in  i- --■  n  in  ToiU-r  It^wrirunc'frpihe'it 
aeine  Kräfte  ganz  <-r.tfait-n  za  ki'nnen.  rründete  «>r 
am  1.  «laanar  1*»*^3,  gestützt  auf  Vertriice  mit  den 
beidea  Tereiaen,  die  ,»S^hweizeri«ehe  Baueiton^*.  die 
aeiidem  «oa  ibm  c<^lettet  and  im  eiceaea  Verlaew 
beraneeefehea  wnrde.   Damit  aab  er  flieb  Tor  aeiit« 

ri.«iif_'nl).  -t'  i't.  I>at>  t-r  ''i'-  erfüllt  hat.  \-*^ 
/*■!):.•■  n  'ii-'  ll.«ri'!.'  'i.-r  Z"it^' hrift.  die  er  sow.'hl  'iurch 
»t.  t-   l'.'-:r>-i'  huTiirij  ce wi—'-nh aft--   Auswahl  dea 

Inlmlt"«   al-  'iiirrh    -"r::fi>.!  Ii.---   Au--tattunir  m 

••iri'-rn  '»ri.'sti"  iTia< -it  hat.  >la*  «l- n  V.-r:,-!- i- h  mit 
HfiiuL'  ti'-n  i>l:i:t4Tn  Avt  AuKland'.-!«  ii"  tu  zu  M'heitea 
l'raii'  ht.  —  Mit  Wablaeriatein  Jfann  'iahinir<>ganft*n.d«r 
aelbotioa  viel  Ontet  gewirkt  bat  und  der.  aa«gvatattct 
mit  einem  feiagebildeiea,  barmoniaebea  Wesen  «ad  be- 
gaadet  mit  riaem  aoaaigea  Hamor.  aaf  aeiar  Uaagebaag^ 
•iaea  reredetadea  EialiuB  la  fibea  veraioehke  wd  aaf 
jedent  dar  ibm  aabte,  iegenbriagend  wirkt*. 


Bache 

Di9  Ei$enkonftrukiionem  d«r   Ingenieur 'Hock' 

bauten.  Ein  L»'hrhurh  zum  G<liraiuln-  an 
Techoiacbea  Uocbacbulea  aad  in  der  Praxis. 
Von  Vnx  Foerster,  PrafMsor  fSr  Baa- 

int'f-ni'-urwfstn  an  d'r  Künitrl.  .'^iiflis.  T»chn. 
Uochschole  zu  Dresden.  ErfraDzunirslian«!  zum 
Handbach  der  Injrfinif^urwissenschafti-n.  Dritt--. 
Terb'-s«t;rfc  und  v»-rni«  hrt'-  .\ufla;ri"'.  .Mit  iib«'r 
]fi(i<»  T>  vt.it'liil'linii.'fn  und  1  !J  lilhoyraiihicrtcu 
Tatt-ln.  Lttipzig  lliüG,  Wilht-lm  Kni^elmaan. 
44  jK. 

Daß  dicsf»  unrtfanirreinhe  Buch  ülier  Ei-^enkon- 
«truktionon  der  Iiitrf-nii'nr-Hochbaiitf'n  innerhalb  fünf 
Jalin  ii  drei  .VuLi^-'-n  «-rl'  lite,  zeig-t  am  beuten,  ein 
wie  ütarkex  Ui-'lurfiu»  nach  einem  solchen  Werke 
ln'steht.  iJie  Torliepend'-  <iritte  .\unn;,'e  wi-i^tt  wie- 
deram  eine  erhehiiehe  Vermehrunt;  den  Stoffe«  auf; 
•ie  leiebflet  Hjcfa  sowohl  durch  i^roUe  Sorirfalt  in  der 
▲bfaaaaag  dea  Textes  and  der  Aasfübrang  der  Ab- 
bildaagea  ab  aaeb  dareb  raiebbaltifa  Literataraaeh- 
weiaa  an«. 

Reiner  ganzen  Anlaire  nach  wendet  sieh  das  Buch 

hAa|iti<ärh!ii-h  an  .Studierende  Tt  rhniHclicr  li-ii  Inilt-n 
und  erst  in  zweiter  Linie  an  Ei»enkon«trukt«  uri-  au» 
der  l'rivatpraxi-.  Iii' rf'ir  •^jirii  ht  be«rinderts  die  stark 
überwicfc'ende  h<-rULkt>ir  iuifjunff  von  Konj-truktionen 
für  Ei  1^ e  n  ha h  n  h  o c  h  h a  u  t  e  n.  Ho  KchSt/ennwert  die 
Daritellun);  der  groüen  und  f^roLiten  KahuHti  ighalleii 
auch  i.«t,  hei  den  mittleren  uml  namentlich  hei  den 
kleineren  lionatraktionoa  liAtte  doch  eine  fieachrän- 
kaitg  zngaaataa  knaatraktiT  wertvoller  aad  für  die 
Praxis  wiebtigar  Koaetniktionen  der  Privatiadaatria 
atattSadaa  kAuMa.  Darck  die  gesteigerte  Koakarrena 
im  Aa^botveffahraa  aiad  vom  dm  b«daatander«a 


schau. 

EisenbaofirmaaaiaaeliaOei>amtani)rdnan{(en  und  IVuil- 
koastraktioaen  gaas  erbeblieb  fortgeinldet  wardea, 
and  babea  dadnrdi  nebea  dea  meist  tob  etaadiebea 

Behörden  konstruierten  Ei«enbaliBboebbaaten  cleichen 
An4|irucb  aof  Beachtung  i.-ewonnen.  Von  diesem  Ge- 
sichtspunkte aui.  f"  iTii-  hi'  t  fiitlt  (■-  T.  B.  auf.  dj»b  ir.>tz 
der  l'ntumme  von  l'ac  h formen  iiii'l  ST?t'»tntv|H  n  da* 
für  Kalirikeii  und  Lai»er<tchuppen  -ehr  gehräuchliilie 
8v»tem  dreischiftiirer  (lallen  kaum  in  «ttifr  emxiifen 
mu8ter(,'Qltii;'-n  i  '>rm  vertreten  i-tt. 

Im  folgenden  sollen  dia  «taselnen  Ikapital  kaix 
besprochen  nnd  bei  dieaer  Odegeahalt  nodi  «inlga 
klein«  WOnaebe  anm  Antdmck  lErebraaht  wardaa.  Dia 
in  die  eorliegende  Auflage  aufgeaammaaeii  Ta- 
bellen über  Kniekspannungren  ron  Prof.  Tetmajer 
ere-  heinen  recbt  wertvoll,  besonder«  bei  der  Hchfir- 
fer'  ii  l Mt'  r'iuchuiiir  außcrsrewöhnlicher  Fälle.  Neu 
!tind  ferner  eine  Anzahl  Textabbildungen  von  eisernen 
Srtulen  und  die  Berechnimir  und  Konstruktion  frei- 
Ht'  hender  .Mäste.  .\urh  das  Kapitel  der  Bogendärher 
hat  durch  ein  Zahlenl)«-i«piel  für  die  Berechnung  eines 
ToUwandigen  Zweigelenkbogeaa,  aowi«  dareb  d^a  Dar- 
atellnag  der  aenea  BahaatdgbaDea  ia  Bredn  aaA 
Aachen  oiae  Erweiterung  erfahren.  Ferner  aiad  die 
Kapitel  Ober  Raiimfaohwerke,  Einttecknng  *on  Dlchern 

u'w.  vr rv')ll-tän'ii;,'r.  I'ii-  K onitriiktionsi  inzelln-iten 
li'T  Da'  ii'  ii)'l'  '  'Kiiii!,-i;'ii  sinil  für  die  Pi'rkuni^'imittel 
Ula-  luni  \\'.  lil'lecd  und  mu  h  für  Holz  mit  l'appa 
hehr  (•iti„"  li'  iiil  uuJ  zuiMii»t  auch  wirklich  muster- 
gültig'. \N  uii-(  hennwert  erscheint  eine  aasführlichere 
J>ar«tL'ilutig  der  auüerordenilieh  soliden  Dachein» 
deckungen  in  Holz/ement  mit  Pappe  und  Kiesige 
fdr  ganz  flache  Dieber  Iwsw.  in  •iaeaarmiartem  Batoa 
mit  Teerpapp«,  wie  aolebe  ta  aenarer  Zelt  aaagadaha- 
teste  Verwendung  finden  tftt  Werkbauten  aller  Art. 
Bei  der  Besprechung  der  Pfetten  wtre  ein  Hinwaia 
aaf  die  Abalaifting      PiaMaB  naalt  dar  BinUaa^  da« 
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kleinea  Widentandsmonientsa  «m  Platae:  1.  dnroh 
entaprecheode  AmbUdvng  d«r  Dschhrat;  t.  dnreh 

Anordnang  von  Verbindang»-FUcheiaen,  welche  Aber 
den  First  hinwepRohfin ;  3.  durch  Anordnung  einer 

zuuammengpsctztcn  FtiH|ifctt«>.  AIh  bomerkciiswcrtt'Htr' 
Erwfit*'runir  iriuiil  lio  Si  iti-iu  iwt  eine  I)arntclliiii';  di-r 
ürundzUi^o  ilrs  KiHfiilictonhaih  /n  lii'zck'hni-'n.  'Mi- 
plcich  l'iiifanp  und  i'rfi*  dr-ii  j;:an2i  ii  Werkes  ulinehin 
Hohon  recht  beträchtlich  «ind,  nmli  dioBc  Vermehrung 
dcH  Inhalt«'»  doch  al»  eine  »chützbare  Ergänzung  an- 
erkannt werden ,  IxiHonder*  wenn  apftter  auch  die 
Beispiele  von  Betoneiadeekoogen  eiaenier  Dfteher  «in* 
gebendere  Besebtang  flndm. 

Hohr  orwQnHrht  wäre  uf  alloa  Tafeln  ein  Hin- 
woi«  auf  die  zu^ohörisren  Textaeiten;  auOerdem  dBrfte 
en  hicli  eiii]ifchh  n,  itic  pjiratoUuag  von  neben«flchlirlioa 
DetuiU  aui'  di'ii  Tafeln  (ver^l.  t.  B.Tafel  VI)  /.u  lie- 
ttchränken.     Zudem   erHchi  iiit  eine   kleine  An/iilil  der 

dargeatellten  Konxtruktionen  durchaus  nicht  imili- 
•bnmuwert ;  dai«  ^üt  für  die  Auflnger-Knoten- 

pankte  auf  Tafel  III  Abbild.  12a,  9a,  9e,  4o  und  8a, 
■«wie  fttr  Tafel  VU  AbbUd.  6  and  im  Text  AbbUd.  319, 
848,  44ft.  IHaaalban  «Orden  am  beatea  gau  foftCallan 
oder  durch  einwandf^ie  Beispiele  ra  eiaetzen  sein. 
Kin  Abbiojfen  der  UurtBtSbe,  wie  z.  U.  bei  Abbild.  Sa 
Tafel  III,  vor  dem  vollständiffen  AnscbluU  durch  die 
AiischluBniete  ersclieint  iinzuläHBi^, 

Diese  Vor»'elilfiL;f  /nr  VerbeüHeruni;  Hi>llen  den 
Wort  de»  mit  gcwiiltii^eni  Fleilie  und  mit  grolier  Snch- 
keuntnia  geschaffenou  Workoit  nicht  herabsetzen ;  die 
TOrliegendo  Ausgabe  wird,  mehr  noch  aU  ihre  Vor- 

S~  »gerinneo,  sehr  vielen  FachlcoUegen  ein  ntttilieber 
tgeber  sein  und  dain  beitnifeii,  ufi  die  Anweadnas 
d«a  iäMMU  im  BaaweaeB  eich  in  guten  Bahnen  welter 

««***elMlt»  J.  H.  Bandhoh. 

lM*]^eetromäalluri)ie  des  Fontes,  Fers  et  Ariers. 
Par  Camllle  Matifjnon.  Aver  Kigunsi. 
Pari^<  tVI,t,  49  liiiai  ilrs  Grands  Auptistina, 
190».,  H.  ItuiHid  ^,  E.  l'iuat.     4,00  Fr. 

Das  vorliegende  Werk,  welches  klar,  einfach  und 
Terstftndlieh  geacliriebea  ist,  lerfAUt  in  rier  Hauptteile 
md  iwar  benandait  es:  1.  die  Bnengang  der  Spenal* 
roheisen  (Ferrolegierungen),  2.  die  Erzeugung  Ton 
FluBeiaen  und  Stahl,  3.  die  Rrzeui.'unrr  von  RoheiHen 
und  erullii  li  4.  die  Krzeuguni^  vmi  Kuijfer,  Nickel  und 
Zink  auf  eiektrihchom  Wege.  Nacti  kiir/eii  i'inleiten- 
deri  IJi  triichtiiii^'en  über  WBrmeerzeugung,  W  anni  - 
verhrauch  und  WSrmekosten  beschreibt  Vorfamcr  die 
Herstellung  von  Ferrochrom,  Forrosilizium,  8ilico- 
spiegel,  Ferrowolfrani  usw.,  giht  Einzelheiten  über  Her- 
stellungsorte,  Ofenkonstruktionen,  Kraftvorbrauch  und 
Analysen  nnd  nimmt  Bezug  auf  die  Eneagnisae  der 
Blek&ometaUnrgle,  «elelid  auf  der  Ausatellung  in 
Lfitttch  vorgefahrt  worden  sluiL  Sodann  gibt  Ver- 
fasser gute,  kurz  gefaßte  und  im  groBen  Uanzon  wobl 
richtige  Beschreibungen  der  Stfthlher^ti-llutit:<verfahren 
von  lleroult.  Keller,  .Stuhauu'j,  Kjellin,  Sihneidor, 
(ilrud  und  Gin,  wobei  er  aber  nicht  tceiUi;,'eiid  zwischen 
wirklich  durchgefClhrten,  industriellen  Verfahren  und 
zwischen  Verauchen  oder  gar  Projekten  und  Brfindor- 
gedanken  unterscheidet.  Oft  ettttzt  er  «ich  anch  be- 
züglich der  erzielten  Resultate  zu  sehr  auf  die  An- 

Saben  der  einseinen  Erfinder  nnd  wird  dadurch  warn 
praohrohr  fOr  deren  Wünsche  und  Hoffnungen,  welche 
in  Tielen  FUlen  aber  noch  keine  praktische  Bestätigung 
gefunden  haben.  Die  Bescbreibungon  der  Vorfahren 
sind  mit  niolir  oder  wenijrer  Leuten  .\bbililunf;en  und 
Zci<  hnuni^'e[i  veriehnn  nnd  enthalten  zahlreii'lie  Aufjabtui 
ülicr  KruttverSirniK  ti,  Analysen,  I'e.Htitjkeitneigen- 
schaltcn,  tnetallographische  Untersuchungen,  (Selbst- 
kosten UHW.  la  i^eieher  Weise  wird  dann  die  elek- 
trische Bnoufung  den  Bohaiaens  bebandelt  Oaiao 
ieküeBt  aiah  «iaa  BrOrtarang  Ober  die  Anwanduaga- 


mSgliebkeiten  der  elektrisdien  Verfahren.  In  den- 
aelwMi  gelangt  Verraaaw  dann  n  dem  Ergebnis,  daB 
die  Qualität  des  Elelctrostahles  derjenigen  der  betten 
Ticgelstähle  wenigstens  gleichwertig  sei,  und  da6  seine 

(icHtchunijskHsteti  selbst  in  (legenden  mit  günstigen 
rroduktinn.sl.cdinfjun^en  bedeutend  geringer  seien  als 
liiojcnigen  des  Tiegelstahles.  Der  Eiektrostahlofen 
»ei  ein  neuer  luotailurgischer  Apparat,  welcher  in 
keinem  auf  Qualiilt  arlieitendan  Werk  in  der  Zukunft 
fehlen  werde. 

Die  Erzeugung  von  K4>heiHen  sei  nur  unter  ganz 
beaonderen  Bedingungen  wirtschaftlich  möglich.  l>er> 
artige  Bedingungen  seien  abar  in  Europa  nicht  vot^ 
banden,  sondern  fänden  sich  nur  in  Nenaeeland,  Bra- 
silien, Rodesion  usw.  und  infolge  der  Schutzzollpolltilc 
und  der  Regiorungsbonifikationen  in  Kanada.  Die  elek- 
trinche  Erzeugung  von  Ferrolegierungen  halic  auch 
fiir  jjinipa  eine  groBe  Zukunft,  da  diT  Bedarf  in 
dprnrti;;eii  Metallen  stetig  wachse.  Die  Elektro- 
nutailiir^'ie  des  Kupfer»,  N'ickel«  und  Zinke»  ist  sehr 
kurz  behandelt ;  es  wird  nur  festgestellt,  daß  bis  jetit 
noch  keine  industriellen  Erfolge  in  Teneicluien  sind. 

Daa  Wark  iat  daqjonigaa  in  empfahlen,  weloho 
sich  einen  Einblidt  in  den  derzeitigen  Stand  der 
Elektrometallurgie  dos  Eisens  verschafTen  wollen. 
Interessenten  fiir  eini-s  der  Verfahren  kann  jedoch 
die  NacbpnifiiiiL'  drr  gegebenett  Zahlen  und  ILon* 
stniktionen  einiifulili  n  werden.  Eickhoff. 

Handwörterbuch    der   Preußischen  Verwaltung. 
In  Verbindung  mit  Regienmgsrat  Dr.  Baereoke^ 

Oekonomierat  Brase  u.  a.  bearbeiti't  und 
berauügegebeD  von  Dr.  von  Bitter,  Wirkl. 
Geh.  Rat,  Präsidenten  der  Hauptrerwaltung 
der  SUatsscliuldeti.  1 .  Lieferung'.  Leipzig  1 'J Oft, 
fioßbergsche  Verlagsbuchhaadlung.  VoUst&udig 
tn  etwa  15  Lieferungen  zu  je  2  Jt. 

Wie  der  Herausgeber  in)  Vorworte  ausfuhrt,  luv 
zweckt  das  vorliegende  Werk,  in  lexikalischer  Form 
eine  Darstellung  des  deutschen  nnd  preußischen  Ter» 
waltungirechtes  sowie  der  widitigeren  Verwaltnnga- 
anordnungen  und  -Binrioktangan  lu  geben,  «n  nieht  nur 
Behörden  nnd  Beamla,  sondern  auch  weitere  Kreise  in 
dem  Labyrinthe  unserer  sich  Immer  Tiolseitiger  and  ver- 
wi<-keUi'r  gcHtaltendcn  gesellsi  haftlii  tun.  Htaatlichon 
und  wirtHchaftlichen  Verhältnisse  rauh  und  sicher 
zurechtzuweisen.  Daü  i'inc  derartijje,  alphabotisch 
nach  Stichworten  geordnete  Benrbeituni;,  die  bisher 
in  un^orer  Literatur  nicht  vorhanden  war,  namentlich 
dem  UroBkaufmanne  und  Industriellen  von  Nutzen  sein 
wird,  darf  man  um  so  eher  annebnMB,  als  zahlreiche, 
in  den  Text  aingefOgte  Yerweianngan  auf  Artikel  ans 
verwandten  Gebieten  gerade  dam  Laien  den  Oebraneh 
des  Werkes,  sehr  erleichtern.  Die  erste  Liefemag, 
die  auf  dem  rmschlnge  eine  stattliche  Reihe  hSherer 
Staats-  und  Verwaltnngsbeamten  als  .Mitarbeiter  auf- 
zählt, enthillt  auf  112  Seiten  die  Htichworte  Abbau- 
gercehtigkeiten  bis  Arnii  r,|itii  irc  und  bringt  manche, 
zum  Teil  recht  umfangreiche  Attikel,  die  auch  für 
unsere  Leser  von  Interesse  sein  werden,  z.  B. :  Aktien- 

KseUscIiaften,  Anlagen  (goworblichc),  Arbeiter,  Ar- 
ItoraUiMh&sae,  Arbeitgeber,  Arbuitseinsttdlung  und 
Auasperrnng.  DaB  der  Herausgeber  bei  der  Auswahl 
des  Stoffes  siemilob  weit  ausgeholt  hat,  zeigen  Stich- 
worte  wie  Abendmahl,  Adel,  Admiralität,  Agende, 
Akademie  der  Künste  und  .VUcrheiligon  (Feiertag); 
do4-h  dürfte  gerade  die-ie  VioUeitigkeit  dum  Werke 
Freund«  erwerben.  Anderseits  erscheint  die  Abfassung 
nieht  überall  einfach  und  klar  ^'unu;;.  um  wirklich  al» 
allgemein  verständlich  gelten  zu  können;  wenigsten» 
sollten  allzulange  Sätze  (vergl.  unter  dem  Schlagworte 
»Abmachung''  auf  Seite  17  die  Zeilen  10  bis  33  Ton  oben) 
Tandadaa  werden.  Im  Ubrlgea  liBt  das  Twiieganda 
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Heft,  obwohl  m  natürlich  kein  endyültigvH  Urteil  erUubt, 

Sfflii«ti([ro  Sehlane  auf  die  praktiaohe  BrnHehbarkoil 
ee  Werte««  n. 

SimnitTsltiH  li,  Hiiinn.  Iliitl'niiitrinii-ur:  Ih'i 
iciri^chaftliche  h'.niirti  kliimi  'hr  (ielsmkirrhrmi 
JkrgiMrkft -AkU.uiitsfUsrluift  ron  1H73  btK 
irxt  f.    Kn  ilM  f;;  i.  s.  l!»0«»  Craz  &  Oerlach 

(.I.ili.  S(«'ttncn.     '2, .50  . 

r>ic  Schrift  bilili't  im  wrHcntliclicii  i-iiic  gt'urbickte 

h\  st-  tii.Lii^che  Zunftniiiii'ii'-ti'lliiii_'  (|. --I  II.  «118  die  Oe- 

HcIlMlt'.lHTicIltf     (ilT    <  icUlllkilllh  IH  r    H.  Pt' W  ' '  P  k  (*- A  .  -  O. 

ülier  die  Kiit» irkliini;  de».  rnliTii'-hiiicn^  :ili.,-r!«'lu'n 
TOD  diT  tinanziclli'ii  Si-iu-  —  im  LautV  der  .Inlirc 
mitgeteilt  lieben.  Im  oin/elncn  werden  die  alltnühlirhe. 
Ton  der  Leitung  de«  UnternebmenB  planmäliig  be- 
trieben« TergrSBenmg  de»  Beaitsee,  de»  AiiwacliHcn 
der  PSrdeiilffer,  die  AasaU,  Leittnng  nnd  Löhne  der 
Arbeiter,  die  Belbeikoeten  der  (^(nrderten  Kolilen 

iiiiil  i  rnlli<  li  ilio  ( i>'wiiiiiiiil;:  der  Nelien|irndiikte  an 
linnd  oiiicM  nii-lii-n  /.illiriiiiint'Tiali»  betrachtet.  Die 
I >ar-('  lliini;  i:owinnt  dadurch  iiri  Hi  ili  ntung,  daß  der 
YerfniiBer  manche  der  behandelten  Fragen  vom  Stand- 
punkte dcH  FA'liinanneH  aiiN  zu  Itehandehi  vcnnuehte, 
•o  nnmentUch  die  Lagorangsverliflltnisse  <ler  Ktihlcn- 
tiöze  und  ilkren  Wert  nach  Mächtigkeit  und  i;> 
achaffenheit  der  geforderten  Kohle.  Da  nicht  nur  bei 
der  Qetaenkirehener  Bergwerke  A.-0.,  eoadem  «ueb 
bei  verachiedenen  anderen  Zechen Terwaltang««  dea 
RuhrKobieteN  Hrhon  neit  ISn^rerer  Zeit  daa  nnverkenn- 
hare  Bextrctioii  vorherrscht,  ihn  liereich  ihrer  Wirk- 
Nttinkeit  iniiiifr  weiter  aus/udi  hncn.  h<i  hat  man  e« 
auijenhcheinlich  mit  einem  cliarakterit»tiNchen  Zufje  in 
ih-r  Ivntwickluji;^  i\it  ^^'eHamten  iiioderrheiniseh  -  w  ent- 
füliftchen  Her^-l'.i  .i  -  /u  tun,  und  xehon  aui»  dioHein 
Orunde  dürfte  der  vorliegenden  ätudie  in  den  beteiligten 
Kreiaen  eine  freuadliobe  Anfkahme  snteil  werden. 

Stimttirhe  l'atmtijemetze  da  In-  und  Auslandes 
in  ikren  iriclitiijstm  BetUmmumfu.    N'chst  dem 
int(»rnaüiinalt'n  Verfra<r  zum  Schutze  des  tr»'- 
wcrltlichen  Kitrentiiiiis.  deui  Uel»t'rciiikoiiiiiien 
Deutschland«  mit  i  h  st.  rr<!tch*Uiieani,  Italien 
lind  der  Se!i\vi-iz.  ilt  n  il.  ntscheii  (ü  fictzen  zum 
.Schutze    di;r  tiuliraiichsiiiiijiler.    dw  Waren- 
beseichnongeii  ete.   S«chst«,  vOllif?  mngear- 
Iwitoie  Auflap*.    i  Fniher  reilifriert  von  Iliijro 
und  Wilhelm  l'ataky^    Bearbeitul  von  l>i|iloui- 
Ingenieur  J.  Tenenbaum,  Berlin,  \ttitptifg 
1  !)06,  H.  \.  Lndwip  I).'<rener.   4  -  4,  k'  '».  * 
Der  aDHführlicbe  Titel  xei(;t   hchon  hinreichentl 
aa,  waa  da»  handlidw  Baeb  enthalt.    Oer  umfaug- 
reicke  ätolF  iat  knapp  uwanimengefafit  nnd  iiberaicht- 
Wth  naek  LAndem  geordnet,  der  Druck  klar  und 
dentlich. 

fii  inrlitslfih,  II-  n  f  üi  Hlx  lit  .  Zriiii  (idiraiich  fiif 
lilech-l'i'odiizentcn  iind-K»nisniiu;nten  berechnet 
von  K.  Werner,  Blech walzworks-Betrieh«- 
leitci  .  \Vi<>n  und  Leipxifc  1906.  Carl  Fromme. 

« ii-li.  .")  ,  v . 

vtirlicj^ende  Hiilidcheii  unifatit.    iiliiTfichtlli  Ii 
ari'.'ciirdnct.   mit'    l-'x   Seilen    in  'l'iibelleii  4O0IM) 

i'i'steii  ehi'ewichte  iiikI  /war  r  Iteih"-  iineh  . 
.Sclil<e..l  |.  •  h,  liiiehhleeb.  Neiil'f.riiiii'l  !■  Ii,  !<■  .Ii rl .!•  rh. 
KinneiililecU ,  Bleehntreilen .  Kiind-  uml  t^nndrat- 
kleeh,  IHmenmonitbleeh,  IMatinen.  Flammen.  Weili- 
blecb,  MetaUblfich  und  Zinkblerb.  Daran  at-hlietten 
aich  Avduktionasablen,  um  die  Zahlen  der  Eiaonblech- 


talielle  auch  für  amli  re  Stoffe  vi  r»ei\ilcii  /u  köniieu, 
und  anm  Schiuli  einij,'e  l  inreehnungi^liilieilen.  En  Hind 
auBer  den  Blecbgewiebtatabellen  auch  alle  xur  Er- 
zengung  notwendigen  Tabellen  anfgenonmett,  wodamli 

daH  Kueh  nicht  allein  für  den  Verbraucher,  eondom 

auch  für  den  HerKtellep  ein  fiberau»  wertvolle«  and 

/I  it^|E^^relllle-  llilfsniittel  bildet.  <la»  empfohlen  worden 
kann.  lins  -|ie/ifiHche  (Jewieht  des  Kisena  Hcheiiit, 
wan  Jill. nliii^'-  nirgendwo  wrmerkt  iat,  an  7,M(i  nn- 
genomnieu  *a  rtein.  C'  <r. 

Thomson.  .Inline:  ^^iz-tleniafisehf  l>iir-hfiih- 
rung  thermifcheminchtr  UnUrsuchunym.  Zalileii- 
werte  und  theoretische  Erirebniime.  Autdri- 

sierti'  i'eh'  isft/nii^'-  Villi  l'riif.  l>r.  .1.  Traube. 
XVI.  382.   Stuttgart  IDO«,   Ferdinami  Enke. 

Den    (irundNtock    den    umfangn-ichen  tbermo- 
ehcmischen   Zahlenmaterial!*,    welches   wir  beaitaen, 
Terdanken  wir  in  der  Hauptsache  den  unermOdlichen 
experimentellen  Studien  der  beiden  Foracber  T  h  o  m  a  en 
aod  Bertli«lot.   Braterer  hat  sieh  die  ■Tetematiache 
Untcnuehung  der  WSrmevorgInge  bei  den  wiebtteaten 
ehomifichen  Reaktionen  peradefo  xnr  T#eb«n«an^ab« 
-eiiuielit.    Die  F.pgobnisKe  di.  -i  r   iielir  aU  '10  jährit;on 
l'ursciuinj;  hat  derselbe  in  .  im  le  L-roiU  n  vierl.andiiren 
Werke    ,ThermoeheniiBrhe    t'nt.  r- n  liurii,'en"  nieder 
gelegt.    Von  dietietn  hat  der  Autor  selb-nt  einen  hand- 
lichen AiiMXUg  Teröffentlicht,  welcher  nur  die  /ahlen- 
ergobnifiHe   und    die    theoretinchen    Heitultate,  unter 
Weglaasung  der  e.xperimentrdlen  Einzelheiten,  bringt. 
IIa«  trarliegende  Buch  iet  die  von  J.  Traube  mit 
(leaehiRk   beaoi^e  üelienetxong  dea  Awmg«,  wo- 
durch diese  (Quelle  an  exaktem  thermochemiichem 
Zahlenmaterial    weiteren    Kreisen    /.uf^änf^Ueh  wird. 
Kie    l  elier--et/iiiii?   ist    Hehr  fldsBig,   die  I)arxtellnag 
klar  um!  leicht  verntändlich,  no  daß  da«  Werk  auch 
liir   den.    der   thermochemiHch   denken    und  reihrfn 
lernen  will,  aln  einführende»  I..ehrhuch  dienen  kann. 
K«  sind  in  der  HauptHaehe  in  dem  Buche  behandelt ; 
BiMung    und    Eigenachaften    wAsNeriKer  l.riHuni;en, 
Wirmeeraebebrannn  der  Metalloidverhindungen,  Ver- 
bnidnng«!  der  Jleldle  mit  Metalloiden,  Organiache 
aioff«.   mr  die  wbaoniobaftlicha  Chemie  und  V\ppM 
iat  daa  Werk  tou  bleiimoder  Bedentnntr- 

Ii,  Ktcumann. 

Reis-i'.  Friiluiin.  k.  k.  Herirrnt  und  Direktor 
der  truLislahlfabrik  Ka|>lt!ul»erg;  Härten 
des  StahttH  in  Theorie  und  Praaeit.  Vierte, 
vermehrte  .\ufl:i-:<>.  Mit  2S  .\M)ildunfri-n. 
Leipzig  1 90ti.  Artliur  Feli.\.  4  J^y  geb.  4,80  Ji- 

r>aB  da«  vorlie<;pndi'  Buch  einem  wirklichen  Be- 

diirrni-<..e  all.  r  l'raktiker  eiit«(iri>ihon  hat  und  «elt 
Neinein  erwtcii  Kr-o  heirien  im  .labre  1H80  noch  immer 
aktuell  iHt,  bewei-t  der  1  in^taml,  dali  die  vierte  Auf- 
latje  notwendii;  (fi  wordon  int.  Wir  »iUlteii  .luih  kein 
/»eitcM  Buch,  welchoM  bei  knaji|iemer  Kurze  -  der 
HauptTonug  eine»  Buche«  für  Praktiker  —  so  inetbu- 
diich  in  der  EinteUnnK,  so  klar  in  der  Diktion  wfire. 
Dieae  vorsagliehe  Einteilung  bewirkt,  daft  der  Stoff 
•osoeagen  crRchöpft  Iet,  wenn  aneh  laden  nrak^o^n 
Detail  Vorschriften  nur  eine  tj|iieche  Auswahl  8**''*JJ 
«urde.  weil  jeder  vorkommende  Fall  lelc^ht  In  m« 
riehti<;e  KBtei;i>rie  eingeteilt  wenlen  kann.  i»o  daB  eiO 
halbwcijh  denkender  l'raktiker  nich  dii-  «pexiellen  Re- 
;,'eln  für  :;ei:el>ene  I  tili.'  leiebt  ^eUwt  Idldet.  l'nli  an.  Ii 
da«  Au.-*land  die  Vi>r/iif;e  dienen  ItnelieH  anerkennt 
und  «ebätiJt,  beweist  divtien  reber*et/unn  in  die  eng- 
liBvbo,  franaöaiHohe,  scUwediache  und  niiaiache  i^pracbo. 
—  Die  TorUegende  viert«  Auflage  hat  weaenlUeh« 
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wcitiTiiii^i'n  i-rffilir^  II  durch  l?««Hprct'hung  di'r  Hrint  ll- 
Hctien  KiiL'''!il''"'  kp'"iil)c  /u  HilrtcIteHtiiimiun^'cti,  fiTiH  i- 
iluroh  ein   rii^ciu'--  Ka|piti'l.   wi-IcIioh   ilii'   w  i.  lin.-stiT 

Ovfvn,  dii-  iu  IlHrti'/.wi'ckt'ri  difruMi.  I  lir.  ilit,  .■oi.lrtiiii 

duroll  otn  Kapitel  über  die  Mch-hiiiu'  li<>li>'r  'l'i-iii|i(>- 
rataMB  und  endlich  durch  einoa  Uber  die  modorncn 
8cbn»IMr*h»tible.  Sehmidhammer. 

J/ir  SteinkohimztrUin   tla   nitiierrhvim^ch  •  ii  fsl- 
fitliwhen  InduHriebezirk».  HereiiBf^egeben  voo 

HtMiirii  li  I.i'iiilx  rfr.  Aiisiral»»-  I'.tofi.  I><»rti- 
iiiuiul,       Ii.  Krüger,  Li.  ui.  Ii.  Ii.    H  .4. 

Bei  ErtrheineB  der  Torliegvnden  twSifleo  Aaflni;» 

Hi-i  auf  dieiu-M  handlichi'  Adr«>6burb  der  Zechen  de« 
Kühr-  und  Wurni  -  RoviiTi-«  wiederholt  empfehlend 
hiniT'  "  i'  -^i'i'  *  l'i''  •  iii/i'lnon  Aiifralii  n  siiul  /uvitIühkIj; 
lintl  iriiiu_'Iiitii'n  ciiii-n  <,'ii(ii;  ri  licililirk  Über  die 
vcrNrliicIciH  IL  K  irii  !i-'iiiiliii,"'ii  und  ihrf  Vcrw  ulimi»; 
•StatiHtiHrhe  .MittuilutiKttu  bildt-ii  eine  wHlkouinienc  Er- 
KÜntunir  de«  Bindeb«i«. 

('okf  —  a  Trcatise  on  the  Vanufaeture  of  coke 

au<l   otln^r  prt'pafi'd   fiK'Is  and  the  <<\ 
by-produGts.  Ji.  Edition,       J  o  h  n  F  ii  1 1  o  n , 
'   A.  M.,  E.  H.,  Seranton.  Pa.,  1905,  Intern 
national  Textbook  Company.    Qeh.  6  ^. 

Oer  Name  Jobn  Fulto«  bat  in  der  Kokündiutri« 
einen  gvtm  Kbuii;.  8«boA  tm  Jahre  ISTft  veröffent- 
lichte .lohn  F'ultiin  «Ih  ithIit  Stiidicii  über  dii-  pbysi- 
kaliHchi-n  KitfenMclrnfti'n  den  llochi>fi'iiki>k -t.  und  lM(("i 

-■■lirii'li  >T  li]^  <Tstcr  in  ilcii  \'iT.'iiiiu-l"ii  Sliifit>Mi  iMlie 
irrnH.  rc  A lilinmlluni:  nli.  r  dir  K<ikHl'ul«rikatiün  die 
I.  Aut'iic^v  iIi'K  vi>rli<-i.-i'ndi'n  KucIicm  „Coke**,  welcbe 
M-bun  nach  Jahri^'^lriHt  «ergriffen  war. 

Der  Vcrfawer  brin;;t  im  entten  Kapitel  eine  iiitcr- 

eaaaate  Veberaldik  aber  di«  Koblenfelder  Nordamerikw, 
aaf  dl«  wir  tm  Hauptteil  dieear  Xakaehrift  Meh  be- 
«onden  anrtiokkommen.    Die  fiapiilMdM  Dantellanif 

auf  Helte  t  Über  den  flürhenmam  der  KoUenfelder 

ilcr  Welt  gibt  ein  ffilNilic-»  Itilil;  rii'hti;;i-r  wiiri'  i>. 
ilen  Kohlcnreichtum  der  l.ätiiii-r  unter  Iteriii  kHielitii^uii:; 
der  Flö/Ziilii  uiul  I  1'  iinii  liliykeit  rtii/.u^^elieii,  liiinii 
wnrdc  u.  a.  I)eu(nchlaud  nicht  hinter  (iruUbritannivn, 

Spanien  und  Frankreleh,  Mildem  aa  erster  Stelle  in 

Kuropii  Hteben. 

DsH  zweite  Kapitel  liehaadelt  die  Bildang  der 
Kehle  und  ihre  chemiache  ZuMinmenfletinng  und  Ver» 
kokannflhifkeiL  Die  auf  Seite  87  anj^gebene  Brenn- 
Hteffiabelle  elanint  nicht,  wie  angogelMn,  von  Pm- 
fetHor  yf.  Canick  Anderson  Ton  der  Univerdttt 
(i  I  II  -•jo  w  .  -«ondern  sum  der  Schrift  „Grundlagen  der 

KokH-Cliemii",  Ik'rlin   IS'.f),  S,.ite  H. 

Im  ilrittfii  Kapitel  wrrJ'  ii  :i  an -^tiii  rl  ii  in' ;  Wrinc 
die  Kohletilireeh-  und  SejiarntiiiiMiiiilnijen,  sowie  die 
KohlenwÄHchen  beHproehen  und  deren  Hinflutt  auf  die 
(Qualität  dc8  Kok8  erörtert.  Diu  fol|;uud(<n  drei  Kapitel 
fnhreu  die  |,'c8ehichtlichc  Entwicklung  der  Koksindustrie 
in  U.  S.  A.  Tor  Augen  «ad  ferner  reebt  eingehend 
die  Koksfabrtkatien  In  Beehive»  und  TeerOfen  nebet 
der  Gewinnung  der  Nebenprodukte.  Da  der  Verfasser 
die  deutxchc  Sprache  nicht  lieherrsüht  und  die  neueren 
deutHchen  Kortiehuntfon  betrefftt  Oeoehiebti'  I  r  Kok»- 
fnltrikiition  niclit  in  en^liüche  und  ain>  rikutiinche 
I  H  hl. lütter  ülieri,-euaugen  wind,  mo  ist  dem  \  iTfuteter 
eutgaiin^en,  daü  diu  Wiej^u  der  Kokrtfabrikatioii  im 
llarx  litand,  wowelliHt  Hchtm  l.%84  llurzog  Juliun  von 
Braunitchwei;i:-Lüiiebur)(  Kok«  nun  Steinkohle  herHtellte. 

BeaondercN  lnterei<He  verdienen  die  Kapitel  7  und 
B,  welche  die  physikalischen  Eigenseluülen  voo  Holz- 
kohle,  Antbrasit  und  Koks  nnd  den  Unterschied 

*  Vergl.  ,ätabl  und  EiiMn"  19i>6  Nr.  22  ä.  läSO. 
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/«i-<rli(Ti  Hi'i-hive-  nnd  Teerofi  nkuk-*,  «owie  den  me- 
tiillur^iHeheii  W  erl  den  KokK  kenn/ei'  Imen.  Kafiitel  U 
I  rillet  die  HeKchreibun);  verschiedener  anierikaniHi  her 
Kukmifenanlaffen  und  Kapitel  10  wirtHclialtlicii«  Mil- 
teilunKen  über  die  Koks-  und  AmmoiiiuniHulfat- 
gewinnun«;.  Dax  SehluHkapitel  int  der  lirikett- 
fabrikation  gewidmet  und  enthält  zugleich  einen 
Veberbtick  Uber  die  Brilcettiodaatrie  der  Uaaptlflnder. 

Das  Buch  sei  Berg>  nnd  HQttenleuten  warm 
empfohlen.  Otkar  Srnmurtiaek. 


Peraer  sind  bei  der  Redakftioa  fblfende  Werke 
eingegangen,  deren  Beeprecbnng  Terbebaftsn  bleibt: 

Aireßhueh  dn  deHtuchen  Köhlenhnndeh,  mit  BerOelc- 
sichligung  der  am  deutschen  Koblenmarkt  inter- 
essierten Finnen  ( )eNterreieh-UngarnB,  der  Hi  hwi  i/. 
llollandK  etc.  llerauitgegeben  unter  Mitwirkung 
lies  Centralvi'rbandes  di-r  Kohlenhiiindler  I»euti»ch- 
iandH.  190»/07.  Berlin  SW.  47,  Verlag  der  Dcut- 
Boheu  Koblea-Zeltang''  (Hege  Spamer).  Oeb.  4  Jl, 

BiUiothek  dergttamten  TtektnUt.  Tiartor  Band:  Das 
RetlunggtteMn  im  Bergbau.  Kurze  Darstetlnntr  der 
Kettiin;,-HH|i|iiirate,  Kettungf arbeiten.  S  i  lu'rlieitrtvor- 
rirhtunLren  wivi.  im  Hergweten.  Von  .I.K.  HicUard 
l'i  iik  rt,  \VetterHtei;,'er.  .Mit  19  Abbildungen  im 
Te.xt.  Hannover  l'JOO.  l»r.  .Vlax  J&necke.  O.tJO  .*, 
geb.  0,90 

Bremer,  HngoB.;  Erßttder  und  FaUnte  im  eoUes- 
leirttehafttMifr  und  aoMMer  Beziehmmg.  Berlin  W. 

l!>or,.  (ieorg  Siemens.    I..'i0  « 

Der  t'entralrerfi'tmi  ileulnrher  liulustrifllfr  und  »rinr 
dreißifijährige  Arbeit   ron    Ik7G   hU    l'MUS.  Dar- 

K teilt  von  seinem  UeschiftafOlirer  H.  A.  Bueck. 
tin  IMS,  J.  Outtenlag.  G.  m.  b.  H.   I ««. 
ParlAiU-Schii'iiiillt,-.  Mronehüre  mr  Bekämpfung  aller 
unlauteren  Darlebusgesehäfte.     Mit   Anhang  über 
re,  lle  Htluser.  Gera  (Keuli)  1906,  J.  M.  Koehs  Verlag« 

U,ÜÜ  «. 

Frankfurttr  WirUckaft»be>icht  für  dm»  Jahr  i'J05, 
erstattet  voa  der  Uandelekammer  au  Frank- 
furt a.  M.   PrankfuH  a.  M.  t«06,  8«thstverlsir  der 

Hand<-lHkHmnter. 
lng>'nieurtrerke  in  und  ttei  lierlin.  Fentsehrift  /um 
5(ljäbrigen  lleNtehen  de«  Veri'ine«  deuturher  In- 
genieure. Uewidmet  vom  Berliner  HezirkMverein 
deutscher  Ingenieure.  ilerauHgegeben  von  A.  Her/- 
berg  nnd  D.  Meyer.  Berlin  liMlÖ.  Zu  beziehen 
vom  Verein  dentseber  Ingenieure,  Berlin  KW., 
CbarlottenstraSe  43,  gegen  Einsendung  von  15 
IHr  da«  gebundene  Exemplar.  fVergl.  .Stahl  und 
Fineii"  19IM!  Nr.  12  S.  7rit>). 

Jiihr/>uch  (li-r  Elekirochemif  und  nngrwandten  phjfti^ 
/,-(ili.it  lit  II  <  Vi'  niif.  Begründet  von  l'rof.  Dr.  W.  Nemst 
und  frof.  Dr.  W.  Borchers.  W.  Jahrgang.  Be- 
riehte  Bl>er  die  Fortschritte  des  Jahres  1004.  Ucr- 
ausgegeben  ton  Dr.  pbil.  Heinrich  Danneei- 
Breshin.  Ifanea.d.8aa)el  «08,  Wilhelm  Knapp.  i»Jt. 

Koopinann,  (i.,  Ingenieur  uml  I.'linT:  Da«  prak- 
linchn  Krchiifii  mit  PotnUfn  und  W'urzrln  nach 
TaMie.ii,  an  /ahlreicbon  Keinpiclen  und  Aufgaben 
erlftnteri.  Ijchrbueh  «um  Bchui-  und  äelbBtunter- 
rlebt  Ii«i|H(igl906,  HoritsSebifer.  S .«,  geb.  2,60 .4. 

K  ö  r  H  c  h  n  e  r  «  Ii  ii  e  h  i'  r  h  c  h  a  t  z.  Nr.  '>0i)  und  501 : 
Zwimchrn  twei  Meeren.  lioiuau  von  Hanns  vou 
Zobel tit2.  Berlin  and  Lelpsig,  Hermann  Hillger. 
Jede  Nr.  U,20 

Sdbsltchrifttn-Älbum,  snlSBlich  der  AuMgube  des 
SOOsten  Bandes  von  Karsohaers  Bftcherschats 
seinen  Lesern  nnd  Preaaden  T«a  den  Mitarbeitern 
und  HerauHgebern  gewidmet.  Berlin  und  Lelpclg 
1906,  ilcrrnann  Hillger. 
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t6.  Jalir;.  Fr.  14. 


Langds  Blitz- Ktilkulalon,  l'rd/i  iitHuffriiiH^'.H-Talir'llcril 
für  IJoirMirc  vou  1  "i  hin  KKi  *  In-zw.  ninh  für 
hühor(>  Beträge  und  aaderc  Wütaruni^eu  anwend- 
bar.  Hiiielioiiw«rd«  (SaclMeii)  190«,  B.  H.  Potaold- 

O/iO  #. 

L  a  y  r  i  /. ,  < '  t  f  r  i  !■  d  ,  OlMTHtlt  utiiaiit  i.  I>. :  Dfi-  >»!•  Im- 
ninrhf  Zutj  »iillih  I>ampf-St  nip»  nlnkitmiitirtn.  Si'iu«' 
Verwendbarkfit  ffir  lii*'  Armee  im  Krii'j;«'  iitul  im 
Friodi-n.  Mit  '2'.t  AliliiUliin^en  und  0  Tafeln.  Itorlin 
l'.Mii-..  K.  8.  Mittl.T  &  Siihn.    2       (r.'b.  .'i.JS 

/.«  Traihtelfur.  14""'  AtiiK  e.  l'.iOCi.  No.  '2  IiIh  Iti.  The 
Translator,  Vol.  lyiHi,  N...  '.'  1,1^  10.  Jährlich 
je  24  Nuinini-rti.  La  Cbaux-do-Fonda  (Schweiz), 
TerU«;   cic'K   „Tradoeteur'  („TranriatOT').  Ilalb- 

jährlii  h  2,.')0  Kr. 

Lexikon  der  Elektrizität  und  Ehktrotechnik.  l'nter 
Mitwirkung  von  FachgenoMon  heranHK*'i;<''>*'n  Ton 
Friti  Hoppe,  beratendem  Ingonieiir  für  F.li>ktro« 
technik.  6.  bitt  10.  Lieferung.  Wien  und  Loipsig, 
A.  Uartlabena  Verlag.  Je  0,50  jC.  (Daa  Werk  «r- 
■oheiiit  in  20  Lieferangen). 

Mayer,  J.  E.,  Iiii^.iiii-iir :  M<illii  nm/d-  für  Tfchniker. 
OemeinTentindlicbva  Lobrbucb  der  Matbematik  für 
lUttelacbttler  lovi«  beeonden  fBr  den  Selbatunter- 
riehi  —  1.  Baad:  Onttdreeboungtartott  «dt  tU< 
geoMliiMi  ZaUannidMii  nnd  Proportionlehie.  — 


•2.  Ilaml:  Dif  Lehre  von  dt-n  Pot«?nzen,  Wiirzoln 
und  l.'>i;arithiiion.  Lcipiig  1906,  Xoriti  Schftfer. 
Jeder  Band  1,60  c«. 

Meyer,  Dr.  M.  Wilhelm:  Dit  Satad  der  Rrd- 
l>i>W.  .Mit  zahlreiclieii  Abbildunt^cn.  Nennt<>  .\af- 
lni;e.  8tutt(;art,  Verlag  de«  Kohhios,  (icBellMcbaft 
der  NatiirfriMindi'  (< ii-^^«  hrifrNMtelle  :  Fnnckhacho  VcF- 
Irtu'wlittndlunj,'!.    I   «,  ^'el>.  2  *. 

Miiifnil  Itesourcr«  of  th'  l'i,llf<l  State.".  *'n\i-ndnr 
Year  1904.  Compiled  under  Diraction  of  D  a  t  i  d 
T.  Day,  Chief  of  DiTiahm  of  Mining  and  Mineral 
Rewarce«  (Department  of  tbo  Interior,  United  Statea 
Oeoiogical  Survey).  Waithin^on  1905,  Government 
l'riritin);  OfKee. 

Schriften  dru  Urutschin  H'frkmfiKlerrfrbiiitiiejt.  Hoft  I: 
Die   Htautlit'he   l'ensiniis-  und   Hinterbliebenen- Vor- 

•iofaerung  der  rrifataiigeateUtea.  Von  Verbauda- 
Syndlkna  Dr.  P«tthoff,  M.  d.  R.,  und  T«rbandn> 
■ekntlr  Sie  hier.  Dünieidorf  l'.)06^  ia  Kommlanloa 
bal  Mflllem  tt  Ijehnekin^'.    o.  iO  .4. 

Otitr  dir  Fiihrikntinn  unii  Auirrn'lnnff  ffuirfr-'t>-i- 
Ziei/fl.     Vortraj;   von    l{.   Keller,   celiaUen  im 

Aa<'licner  He/irknverein    deiit^elir-r  Inffi'nieure,  De- 

lembor  1NI5.  Durchgesrhen  und  verbc^ert  tob 
Prof.  Dr.  Carl  Biacbof,  Wieabaden.  Neudruck 
der  iwelten  .^uflAire.  Beriln  1908,  Toring  der  »Ton- 
Induttrle-Zeitung",  ü.  m.  b.  H.   I,<0  Jt. 


Vierteljahrs-Marktberichte. 

(.\pril,  Mai,  Juni  1906.) 


I.  Rheinland-Westfalen. 

Die  allgemeine  Lage  dos  Eiaon-  nnd  Stahi- 
narktea  war  in  der  abgelanfenen  Bericbtoperiode  ehte 
recht  pite.  Darehweg  war  reicbliehe  Arbeit  vor- 
banden  nnd  die  UTaehfrage  vom  In-  nnd  Analande 

blieb  eine  rege,  ho  dftö  der  AufträsebeMtand,  der  am 
1.  April  ein  {,'uter  war.  biü  Kiide  Juni  noch  zuj»oriiiinmeu 
liat.  Kille  uiiliebMiiiie  I  .r«i  lif  iiimi;,'  liildele  der  zu- 
neliniendu  Maagul  an  liuh«tulli>n,  gaui  buiiondcnt  in 
Kohlü  und  K<&a,  teilweiae  anob  in  Sobeiaen  «ad 
Halbzeug'. 

Auf  dem  Koblenmarkte  koaate  während  der 
ganaea  Berichtaperiode  trotz  aagespaaateiter  Tliig- 
kelt  der  Zeehen  der  Nachfrage  aiebt  fai  Tollen  Um- 
fange genO^t  worden,  ao  dafl  daa  KohloDayndikat  ge- 

zwiioffen  war,  eni^liache  Kohlen  hinzuznkaofen.  Bei 

andaiiernil  trüiihti:,'rii  \Viis.rrvirliiil(iii-..,ii  war  der 
Rbeiiiv.  rkelir  in  kuliU  ii  hrli««<  li,  ilii  die  V'ornite  der 
«iberrhi  iiiisi  heil  L  il-i  t  an;;eHiehtN  der  K(ilil.  iiknA|i|i- 
heit  nic  ht  nur  nicht  aufgefüllt,  »ondcrn  mt  Uefriudi- 
gun^'  des  dortigen  Bedarfa  arheblieh  ia  Anaprneh  ge- 
nommen wurden. 

.\ii<  h  deii  gesttoi^erien  Anforderungen  in  Hoeb- 
ofenkoka  koante  nicht  in  dem  wOnaebenawerten 
MaBe  entaprochen  werden. 

Wa«  (\fn  Krzmarkt  anb<>1angt,  ao  Waren  die 
EiHennteint^ruben  im  Sie^jerlantle  nach  wie  Tor  «tark 
beMchaftiiTt.  I>ii  die  Ilm  liüfe«  auf  pUnktlirlie  I.ii  f,-- 
ruiii.'  der  K'"kiiiiflen  Meti:,'iii  driin^cleii,  w.ir.-ii  die 
(iriiben  ff>'lirili;;t,  die  Fr>rd<  riin:.'  ini(-(  JiMlii.  r-t.-  /u  vi-r- 
Mtarken.  t^ic  zeigt  denn  aueb  );*'gi'uül>er  dem  Vor- 
jahre eine  fortaehreiteade  ErbOhnng  «ad  betrug 

1900  Im  II.  Qnartai  411  571  t 

,   111   451  23;j  t 

,  IV.    484  H42  t 

|yo«  ,    I.     „   ;>Ji  y:t«  t 

Im  April  wurden  die  AbachliU»«  fOr  die  zweite 
Bllfte  d.  J.  gettUgt.  Die  vom  ElaeaateüiTerela  ge- 


buchten Mengen  entapreehen  der  Tollen  FSrdemng 

iler  (iriiben  lÜH  zum  .S(:hlu-<su  de-«  JahreH.  Die  PreiüC 
sind  nicht  veränilert.  .Vueh  im  Nas^aniwelien  la^en 
die   Verhältni.Hiie  ähnli«  b  im  Sie;;i-rlande ;  aiicb 

hier   fehlte  e^t   nieht   an  .MutaCz  bei   etwaü  erhrditeu 

Pri'!-*!'!!. 

l>'  r  llelurf  iin  Kobeiiien  war  Mehr  -«tark.  Kür 
das  laiilVii  I  .1  i-ii  t->t  dan  Syndikat  »owohl  in  (iii'tierei- 
wie  in  l'uddvl-  und  iitahlebea  ausverkauft;  die  Uerein- 
oabni«  weiterer  Auftrige  iat  nur  noch  durch  Ter- 
arhiebnagea  in  ermflgliehen.  Im  Intereaae  der  in» 
Ilndiachen  Verbranchor  werden  r.\|»>rt<;cachH{le  Tor- 
I3u(it'  niidit  .ili;,"  ^«  hbe"»en.  Die  Abrufe  der  Verliraueher 
Ideiben  üi'lir  hiiirk  und  Hiud  kaum  tu  befriedigen.  Kür 
|'<mT     lirn  dir  Auftriige  in  UleBereirolMiaen  «beBlaUa 

/.ii'iiiiii  h  /tililreieli  ein. 

Die  Hei<ch3fti(|:un(i:  in  FluBstabcisen,  wie  auch 
In  8rh  w  e  i  ÜHi  s  boison,  war  eine  pute  und  die  Preiste 
behielten  eine,  wenn  aurb  langNum,  nd  deich  Htelig 
steigende  Richtung.  Der  zunehmende  Bedarf  des 
Weltmarktea  kam  der  dentaeben  Induatrie  «tatatten; 
doch  «tiei^en  die  Aualandapreise  vielfach  nicht  in  dem- 
Helben  Malie,  wie  die  Selbstkosten  der  auf  Rohstoff- 
lii'/ui:  niii,'.  u  te*enen  Werke  durch  PreiHcrhrdiuii^-  der 
liohstiitVi    und  uleielizeitilfe  IlerabHet/iinsr  «ler  Aiisfiilir- 

Vl'ruii(Ullt,'>  ll     l^'i'W  II'  llNrll    .-^ill.!.      I.ini;,'!'    W.Tke  killllell 

iiif  ilL'i-  uri);leieliuialiit;er  liiefiTun;j  von  Hiilbzeiii;  in 
dir   /.  V.     i^Klajfe,   FeierHchiehten  eill/.uleffen. 

In  Draht  fanden  HÜmtlicbo  deotacho  Drahtwalz- 
werke ununtcrbroeb«n  reichliche  Arbeit. 

Die  Orobblechwalzwerko  waren  durchweg 
sehr  gut  boschSfligt;  ea  lagen  auf  mehrere  Monate 

hinaus  r4-i<'hlieh  Spezifikatinncti  vor.  ho  daß  ungowObn- 
lieh  lanjje  I,i4'ferfrinten  irefordert  wurileii.  Die  Preise, 
bcMoiiderh  für  di  u  iiil;iiidiscben  H'  iijirl.  k-imilrn  erhöbt 
werden.     .Vueli  bri  fii  hluU  deii  (JiiartüU  war  die  I.a^e 

güllr^til,'. 

Da»  (gleiche  gilt  vom  Fei  n  b  I  e  ch  m  a  rk  te ,  auf 
«I<-m  rei^'cii  Lehen  horrachte. 

Die  boreita  im  eratoa  Viertel  des  Jahres  gSnstig 
geweoena  Oaachlftalage  ia  Halbsaag,  Eiaeabaha- 
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matcrial  tini!  Formeisen  hat  »ich,  wie  utm  Jit 
Stfth!«i»rk8ViTbriiii|  borirhtt't,  im  zwoiti-ii  iju»rtul 
wi'itor  l»«'f('(iti}jt.  Naclif riii,'>'  wiir  imtni-ntrK'h  itt'itens 
ili>H  Inland(!H  aiiiit>r(>rili>ncliclt  loltlinft,  und  mich  auh 
dein  AuKliinde  kcinntt-n  nainlinftc  Aufträge  bcroin- 
^hoU  werden.  Die  Verbandgwerke  wnren  daher 
wlhrond  des  ^an/.en  Vierteljahres  «ehr  stark  lifJchiif- 
ligt  und  bi»  zur  Ureaze  ihrer  LeittongsfAliigkeit  in 
AMpraeh  geBoinm«n.  Dsbei  miidito  rieh  vielfaeh 
Mangc-I  an  ArlieitKk  ruften  bemerkbar.  Der  Versand 
der  Monatt^  Miir/,  A|>ril  und  Mai  (JunizilTern  lie^n 
noch  nicht  vor)  in  l'roduktcn  \  mit  1514  9K7t  (Hoh- 
Btnhli,'i'w  ii  hi  t  (ihertrifft  <ieii  des  (jjleiehen  Zeitraumes 
190.-.  ,i:r.<:i75Tti  nni  121 2:10  t  oder  rund  9>  und 
den  des  Jtthre-4  1904  (1  24G<M)9t)  um  208978  t  oder 
rund  22<'o. 

Ueher  die  einzelnen  Krzeuf^niMe  ist  folgendea  tax 
bemerken : 

Daa  Inlandageachftft  in  Halblang  war  ganz  b«- 
Ronders  lebhaft,  ao  daB  ea  oft  kanro  mOgHeh  war,  den 

Wünsehen  der  Ahnehmer  goreeht  zu  wenien.  Der 
Verband  sehrünktu  denhalb,  wie  liereit«  früher  lör  das 
ernte  liaibjaiir,  auch  ffir  das  dritte  (jiiiirtal  den  Ver- 
kauf nach  dem  Auslände  iini;;licliKt  ein.  Wie  sehr 
der  Verband  bemüht  war.  di'n  starken  Inlandsbedarf 
besondors  der  letzten  .Monate  zu  befriedigten,  xoii^ 
nachfolgende  (tegenQberi^telhin^  d<>s  monatlichen  In- 
UusdaTorsandvti  avit  Beginn  dur  Vurbandatitigkeit: 


1M4 

ISO» 

l!N>lt 

Januar   ,  . 

1 

1 

87  .^Ol 

1 

124  UOl 

Februar  .  , 

81  299 

1  1  8  OOM 

Min  .  .  . 

85  731 

120  617 

14Ü  635  (27  Arbeitatago) 

April  .  .  . 

86  «49 

118903 

116007  (29       ,  ) 

Mai.  .  .  . 

104  283 

123  180 

124  898 

Juni    .  .  . 

108  244 

112  2(52 

Juli  .  .  .  . 

91  t)74 

101  019 

August   .  . 

99  754 

124  740 

S.  |ili  riilii'r  . 

107  422 

123  124 

Oktober  .  . 

1 00  2:»"! 

129  7oa 

November  . 

90  I  M 

114  ;ii7 

De/ember  . 

97  OHl 

119  282 

Danach 

wurden 

in  den  erMten  fünf  Monaten  d.  J. 

über  92  0(10  t  im  Inland  mehr  vernaudt  uIh  in  der- 
selben Vorjahrs/eit.  .ledenfalls  würden  gleicbgrofte 
llalb/nui;lieferni:_'  n  iiit  lit  i^eniacht  worden  aeln,  waBB 
der  8tahlworksvi'i'liand  nicht  existierte. 

Ab  1.  Mai  wurden  die  Halbzougpreisc  am  5  %M 
erbftht;  die  inlAndiacba  Kandacbaft  hatte  jedoch  Torher 
ihren  Bedarf  fOr  daa  dritte  Quartal  durchweg  ehi- 
tredeokt.  Die  für  dieses  (juartal  vorlieifonden  Arbuits- 
men^fen  sind  recht  stark  und  sichern  den  Werken  die 
bisheriiTc  starke  Im  schiiftigunir.  Für  da«  viert«»  t^uartal 
liegen  bereit»  /ahlrcidie  Anfrrt<ren  vor.  Dit  Verkauf 
wurde  aber  noch  iiii  lu  freiH:eireljen. 

Für  den  F\|ii'rt  hiiid  einige  Abtcblfi-'tn'  für  da« 
vierte  (Quartal  bm  itH  ;,'ctütij;t  wL'nIcii  /II  l'rcison,  die 
den  arbfihten  Inlandapreiaea  (aat  durchweg  gleicli- 
lEomm«ii  and  ide  leilweiae  überachrvlteo. 

Das  OeiehUt  in  Eixonhahn'Oberbanmate« 
rial  lag  andauernd  iebr  trünsti^.  Der  für  daa  sweite 
tjuartal  vorlieirende  A uftras^sbestand  "rint;  weit  über 
die  Beteilitfun^s/.ift'ern  liinain.  .Sehr  tlott  wiir  der  Ab- 
ruf in  schweren  Schienen,  liaiiptsiirbli« inl  ili;!'  starker 
Anforderun^ji'n  der  preulii-schen  Stiiatslinlinun,  deren 
Bedarf  für  das  F.tatsjahr  1900 '1907  gegen  den  dos 
Vorjahres  erfreulicherweise  eine  wesentliehe  Steigerung 
aufweist.  Die  aufgegebenen  Hedarfsmcngen  QbOf» 
Bleigen  den  OeMintbMiarf  des  VorjalireB  achon  an 
rand  188000  t.  Ton  anderen  deulaehen  Eiwnbaidi- 
verwaltungen  sind  ebenfalls  betrSrhtliehe  Mohrforde- 
rnngen  gegen  das  Vorjahr  in  Aussicht  gestellt.  Die 
Werke  sind  d/ihcr  Iiis  Kmlc  de«  .lahres  voll  beschäf- 
tigt und  aiam  T«il  bi«  in  daa  Jahr  19U7  toU  in  An- 


spriidi  gciioiiuncii.  —  In  Grubcnschionen  war  der 
.Spe/.ilikiitionHciti^jjin^  im  Ajiril  etwas  geringer;  doch 
gestaltet«  sich  weiterhin  das  (ieschSft  reeht  lebhaft, 
so  dall  wesentliclie  l*reiserhöhun>;en  vorgenommen 
worden  konnten.  —  Das  schon  seit  Jabresanfanj;  gute 
(•eschäl't  in  Rillenachioncn  nahm  einen  außerurdont- 
liebon  Umfang  bei  steigenden  Preisen  an.  Die  Worke 
sind  bierin  bis  Ins  riorte  Qosdtal  blasin  voll  be« 
sehifligt 

Der  Auslandsmarkt  war  ebenfalla  lebhaft.  So- 
wohl In  schweren  Sebienen  und  Sehwellen,  als  auch 
in  Uillennchicnen  wurden  irnilicre  Abschlüsse  zu 
wesentlich  erliiilit<>n  IVeim  n  f;elHtii:t.  Zahlreiche  An- 
fra>;i'n  liefen  ein,  dciicti  aber  mit  Rücksicht  auf  den 
groben  inländiachen  Bedarf  nicht  immer  entaprochon 
werden  konnte,  besonders  in  Fällen,  wo  kurze  Liefer« 
fristen  verlangt  wurden.  In  tiruhenschiencn  war  die 
Nachfrage  befriedigend,  doch  wirkte  hier  der  aua- 
llDdiaalia  Wattbewmrb  etwa«  hemmend  auf  di«  Preis» 
aotwiekinng.  Der  OesamCvaraand  in  Eisenbahnmaleriol 
für  März,  April  und  Mai  flberatieg  den  für  die  gleiche 
Vorjahrs/.eit  um  rund  78  000  t  (Rohstahlgewicht). 

In  Kormeisen  entwickelt  sl(  h  dun  Inland^- 
gOHchiift  Hchr  befriedigend.  Spczilik«ti<niscini;an^  und 
Abruf  rtareii  b"l)baft,  so  daü  liei  den  .Vblieferungen 
mit  längereu  Lieforfristen  gerechnet  werden  mulite. 
Der  am  I.  .\pril  vorliegende  Auftragsbestand  gewühr- 
leisteto  den  Werken  volle  Beachftftigang  f6r  daa  sweite 
Quartal.  Im  April  und  Mai  gingan  di«  SpaoJikatioaan 
noch  lebhafter  eia{  die  Tenendangnn  nahmao  forfe- 
gesatzt  tu,  so  dafi  der  Yeraand  im  Monat  Mai  mit 
184  4r?4  t  (IJohstablf^ewicht)  den  gniBten  seitherigen 
MnnulBvermiud  darBtelll,  Kür  das  dritte  (Quartal  w  urden 
Aiiinü;,'^  .luni  die  normalen  Verkftuf-^im  nu'i'n  /u  <lcn 
erhöhten  Kreisen  freigci;cben.  Die  Hautatigkeit  hat 
sich  sehr  lebhaft  entwickelt. 

Das  Auslandsgesehiift  war  befriedigend.  Zwar 
trut  im  .Vpril  in  der  Tätij^unK  neuer  AbachlUaso  etwas 
Auhe  ein,  da  der  Bedarf  fttr  daa  erat«  Halbjahr  in 
allganwinen  gad«At  war.  T«a  Mai  ab  geatallat« 
rieb  daa  Oaachlft  jadeeh  Isbbaftar,  «ad  von  allaa 
Selten  traten  Anfragen  BB«h  PorOMlMa  hsrfW.  Dar 
Abruf  w.ir  bedeutend  und  di«  Praia«  k«nnt«n  woaanfr' 

lieh  gebessert  werden. 

Auf  die  einzelnen  Hrzeugnisse  Terteilt  ridl  d«r 
monatliohe  Versand  folgendermaßen: 


1904 

1905 

190« 

Januar  , 

* 

• 

127081  t 

175902  t 

Februar  , 

i 

• 

121905  t 

150512  t 

März.  .  . 

a 

• 

131  035  t 

1 75  390  t 

178  052  t 

April  . 

a 

123  807  t 

157  7.58  t 

153891  t 

Mai  .  .  . 

• 

1S7284  t 

169539  t 

158947  t 

Juni  .  .  . 

• 

• 

148S4S  t 

161 78»  t 

Juli 

117682 t 

14«  mt 

Augnst  .  . 

• 

lS84&4t 

170038  t 

September 

144953  t 

170815  t 

Oktober  . 

142  100  t 

177 180  t 

N  1 1 V m  iuT 

K).-i.")06  t 

17HO0O  t 

Uczember 

• 

• 

137  762  t 

ltii)tt4fi  t 

MM 

tsoe 

IMS 

Januar  . 

112804  t 

154859  t 

Februar  , 

IIS  701  t 

155G71  t 

März .  ,  . 

122518  t 

147844  t 

172098  t 

April   .  . 
Mai  .  .  . 

« 

122  518  t 

120803  t 

147  000  t 

« 

124217  t 

152  1.59  t 

179190  t 

Jnni  .  .  . 

• 

l:^9.^^7  t 

145291  t 

90788  t 

120792  t 

Augost .  . 

90519  t 

121134  t 

Se^nber 

«■ 

* 

65504 t 

188868 t 

Oktober  . 

« 

Kimt 

166778  t 

November 

131  425  t 

146758  t 

Dezember 

• 

134781  t 

155538  t 
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I9M 

tm 

1  a  1  U« V  f 

J  fiV  VIA  V 

S0*JS4  t 

1S&S70  t 

1  rid  J  1  7  * 
1 .)?( 411  t 

1  J  7  t'MX  * 

177107  t 

1  dri  0 1 .)  t 

1  •  M  1  1  •  _  _  1 

1  )>!{  tiOM  t 

1  fi"'  i%.HH  t 

1  7 1  'Jtfl  1 

IS4  4:t4  t 

1114  Nti  t 

144  70!»  t 

UM  743  t 

147  .271  t 

lHs:t;i  t 

142 '.tHH  I 

121  9;  M  t 

14ll<.>7!)  1 

»9  "»41»  t 

lifjiii^n  t 

82>as  t 

119641  t 

8Q60Bt 

151951  t 

Januar  .  . 
Februar  .  . 
MSrz.  .  .  . 
A|>ril  .  .  • 
Mai  .... 
Juni  .  .  .  t 
Juli  .... 
Augu«! .  .  . 
8eptetnhor  . 
Oktober  .  . 
November  . 
Uwember  . 

1)lc  NacbfragO  md  der  Abruf  in  gutteiHt- rti  c  ti 
Rühren  geetaltele  ilch  in  den  Monaten  April,  Mai 
und  Juni  recht  zufriedenstellend.  Sowohl  im  fnlnnd« 
wie  im  AuHlandc  liegt  zuneit  ein  grofier  Bedarf  in 

guitoiscrnen  Röhren  vor. 

Kii-  jjiitc  HfK<  lmlti;;uii;f  im  M  n  s i  li  i  n  e n  l>a ii  hat 
niu-li  in  iliT  liiTichts|)<Tio<lo  angt'liiilti'n,  .^iiBiTordcnt- 
lirli  stark  wnrcn  iiucli  die  BrOckcnliaiianHlalti'n 
heachAftigt.  Da  nlx'r  il<"r  grollte  Teil  Ton  Aufträgen 
ülteren  Datuina  war,  eo  ^teilten  «ich  die  Preise  ineiat 
nnliefricdigend.  Hei  Auftragen  aua  jangerer  2elt  ge- 
lang es,  eine  hObere  Bewhlnng  an  eniden. 

Die  Preiee  itdltefl  rieb  ^e  folgt: 


Maiuil 


Monat 


i  KahMn  «n«  Reha: 

I  FlumMhoU««  .... 

Kolxkolilm.  (r«-wii"n  h'  ii 
,  ini  li<Tii-.  I.  y.i'rkl, 
Kok-  liir  llucburruwrkr 


Erie: 


IO,aO~ItJMI  llOJO-  11^  1ltt,M)  IIJ>ü 

in.Mi-  ll.m»  iii.Mi    ii.nn  , m  r^t  -i  i  >i<i 

It.M)    16.ili  ,  U,il)—  HvVI  I4,.'ill 


MnmomMrtro  f.  a.  II.  i 
Ituiicnlan    ...  i 
Rohtlten;  OI.  0iT.-l.  l».-n 

HT  »b  Ilü«li-   .  . 

cjuitiiai*  -  i'u>i- 

Kii-KCii 


io,m 

I4,M 


lObtO 


inj» 

UM 


|Vl.-lH-n  Nr.  I 


tqanllt.-  l-iiildi  I. 
\  i  l»i-n  Sli  |,'.-rl. 


Hill 


Sttlhlr-lKrIl 

ui<>ix  tili 

(ilinr.    Itl>  ^|fi,'i  11 

TUoiniui'Uvn    mli  miti- 

d«MMM  tA%  Mnpia, 

iit-tto  riinHift  ,   .   .  , 

Kuh,.  !)„■  iitin.  MuriL-.ih 
!>|ii«'((i  li  lMii.  Iii  Iii«  \2\ 
Koffi.  f»l«*ßrr(*!rohf|.«('n 
.Nr.  III.  frrl  Kuhrorl 
I  uvriiitiiiiir,  l'injürlvlnea 

:il>  l.iili  nilmrg  .    .  , 

Gtwalzt»i  Elten: 

malwWn.  S4')iiirll|.  .  . 

HuU-  .    .  . 

Wtnkrl-  unil  FA«'M>nclMi|| 
ru  ihulii'hrn  UmO» 
|.r.  |..  ri   nl«  SlabclM« 

Hill  \'jr,.  hUf-n  nach 
di  r  HkaU. 

TMfcr,  ak  OMcahofn 
nUrk*.  Ktawl.    .  .  . 

n  •lulllli'  ... 

!4l«bldralu.  r>:„  mm  B.  lto 
•b  Wrrk  

I  D»ahi  «ui.  !<clj»i-iu<  i.rn, 
||V«thBl.abWrrk  i'tw« 
I     bnwndrrr  Qiullutrii 


Tsaki 

1 

TV«» 

TB.OO 

70.00 

stjno 

asjge 

»sjm 

nj»  1 

Mjau 

«ue  1 

1 

«7,00 

wgoe 

1 

».IX)  «S.Vl 

7^..^n_  7Ä,<i"» 

74.'/!.  7S.rti> 

ü:i,iiü 

!)3,00 

«3,00 

Tlyn  1 

i,ao-«M* 

MJIO— M,M 

sa.«!— aT.<o! 

j 

i4a,M 

1  «7.110 

I22,M-I3a 

loajw 

HUgOO 

lOMO 

IlOjW 

l40jOU 

i4ojao 

)  - 

t6.  Jahrg.  Nr.  14. 

II.  Oberschlesien. 


A  1 1  ff  e  III  i-  i  n  <•  L  a  >;  c.  Hie  {jiinwtifjf  Siliintion, 
in  wi'lrlicr  >'\ih  (Iii'  Kisfiiiiiiliistrii-  licreils  im  criitoii 
liiiiirtii!  Iii'tiuiil.  liMt  nii>  li  im  lii'rirhtsiiniiirtnl,  in 
diT  I  i  I  i  :ih.;i  -HM  ilcr  Uautiili;,'k''it  uiul  di  r  diin  li 
(jiiiiHtigfU  NVasHt-rstand  Uder  iintiTHnit/dn  Vt- 

ladiinfr  utand,  angebalten.  T>ie  Xaehfrapc  luit  Mut;.ir 
noch  weiter  ziiffenoinmen,  mm  Teil  unti  r  dem  KiiiHull 
der  l'reissteigerun^cn,  wolehe  howohl  für  Koh»toffe 
ala  auch  fAr  Fertigfabrikato  otngetreteu  sind.  l>er 
Deutflche  St^werkaverband  hatte  im  Mai  den  ^Itcn 
Versand  seit  aeinem  Bealeheilt  Boteihganga- 
zilforn  der  AV<<rke  vurden,  konform  dem  ateigenden 
ll.-ilarf.  in  fiiht  allen  Gruppen  erbuht.  Rohatoff-  und 
llulli/,.  Ui;imui;;t:l,  der  liereit*  empfinillinh  filhlliar 
wurde,  /i-'ti^t,  datl  die  Werlte  Iii*  zur  tin  n/e  ihrer 
Loistiiiim'Hfiiliiffkfit  in  Annpruidi  (jenoniiiicii  «ind.  I»ii- 
Narlifra^ji'  uaeh  Hulli/^oii>;  für  d'  ii  li\|"jrt  ^tir;;  .li.  ii 
fnlU,  die  l.<ieforuugen  nuilUmi  ubir  im  liiu  ri^iise  tliK 
Inlandsbedarfe«  eingeschränkt  werdin.  Dii'  /u  erzie- 
lende» Exportpreise  sind  den  InluiidserlöKi  n  fantfr  Ififh, 
ein  Beweis  für  die  gnte  VerfuHniing  den  Wi  ltimirkn  -- 
Der  QeldBtaod  ist,  snm  Teil  unter  dem  Eintiuli 
der  erhehlichea  Ansprflche,  areiche  die  atark  benchäf- 
tigte  Industrie  stellt,  dauernd  angespannt  geUiefaeD, 
so  daB  die  für  Mai  erwartete  GrmSBlgung  desSeiohs- 
liankdiiikonlH  um  1  Nr  hliißlii  h  nur  mit  «/lOA»  vor- 
guiioiiiini-n  wurde.  Ui'f  Ziuniiatz  erhii-lt  sieb  wahrend 
de«  »eiti  rcn  Verlauf»  de«  zwt  it.  ii  <iiiartal«  auf  der 
für  dieni'  Zi'it  nuHcri,'ewöhnlii  Iumi  llüht'  von  4"«">, 
Die  Streiks,  wi  li  tn-  lui  .•inrin  Ti-il  (Irr  l  i-i  nv.-rarbei- 
tenden  InduKtrieu  im  zweiten  t^uartal  liermchten, 
hatten  eine  rorüborgehende  Sistierung  von  J,ief«'ruiiirc  n 
zur  Folge,  die  aber  von  den  mit  Veri»Hi<  htunt{«'n  ülier- 
lastelen  Werken  bIh  Erleichterung  empfunden  wurde. 
Da  die  Streike  bei  den  betreffenden  Fabriken  eben- 
falls in  eine  Zeit  regster  BesebSftigniig  fielen,  wurden 
nach  Beendigung  der  .\uHHtjlnde  die  rilckstlndigen 
Lieferun)»en  um  so  drin^fender  abgernfen. 

Der  A  r  Ii  I'  i  I  !•  i'  in  ii  ii  l'  v  I,  iibir  welebenadioni» 
ertiti'ti  IJiiaital  lirrirliti't  v\urde.  i»l  in»  zweiton  Quartal 
im  iilH  r»oble'*i:ii  |inii  Ui  vii-r  noch  scIiwitit  oiiiiifundf n 
worden,  weil  die  wi'iti  r  fi^entiefjenen  Anforili-runRi-n 
an  die  LeistunptfähiKkeit  der  Gruben  n:  1  Hnttiij  die 
Nachfrasje  nach  ,\rlinit»kriiften  iiaturKiiiuiil  iilnrninls 
vermehrten;  die  Al>kür/.ung  der  Kan-nzzeit  für  au«- 
liadiaebe  Arbeiter  konntL-,  ^»o  erwüiiHcht  Mi«  aui  b  war, 
die  Kalamlttt  nicht  ganz  bcseitiKi  u. 

Kohlonmarkt.  Die  iiacbfrage  nach  Koblvo 
war,  vte  im  eraten,  so  andi  Im  nrMten  Quartal  sehr 
lebhaft,  und  apezioU  in  kleinen  Sorllmenlen  wurde 
der  Bedarf  h«  leroß,  daß  die  Oruben  mit  ds« 
ladungen  zuitwLine  in  KrickHttiiiil  {gerieten.  DUnuler- 
i^ewöhnliub  jfuti-  Reiiihältij^uii^'  aller  Indostrien,  be- 
goiider«  aber  der  EiseninduMtrio.  kam  di  tii  Kohlenmarn 
voll  zufTUte.  Eh  war  den  i.lii  rM  hlt  HiM'lH'n  Gruben 
deshalb  mri|i,'lich,  die  dur.  h  die  Str.  ik-*  in  \V,-«tf.n!<-ii 
und  I'olen  im  vorigen  Jahre  bereite  ungewöhnluli 
hohe  Absatzvermebrung  trotz  de«  Fehlern»  «oUber 
besonderen  Kreignisae  im  Hori<  ht«<|uartal''  um  Ii  weiter 
zu  steigern.  Zn  berOcksiebtigen  ii*t  hi.  rl.i  i.  ''nti  die 
hoho»  VerHaiidzilTern  des  Vorjahre«  durch  die  .Mit- 
verladung  sehr  großer  HaMonbeatinde  erreieht  werden 
konntaa,  wihrend  in  diesen  Jahn  nur  gans  geringe 
HaldenvorrBte  vorbanden  wnion,  dor  Versand  also 
fast  rtusHchlielSlich  auf  frische  Förderung  •W**?*? 
lili.  Ii.  Die  FörderleiHtunc  der  Groben  und  die  AvU 
nabmi  fiibiu'k.  it  de«  .Markte«  haben  mithin  gegen 
gleiche  (iuurtiii  du«  Vorjabro«  eine  erheblidie 
nabiiie  erfahren. 

Die  Koblenvoriadungeu  betrugen: 


Dr.  VT. 


im  S.  Tiwleljahr  1S06 

,  2.     ;  im 


4  liOi'  • 
6  7ä4  430  t 
4I49S40  t 
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dM  S.QiMrtel  190fi  «hfa  ic.iu^s,  „„.|,r.     '  '  " 

Der  Export  war  Bowohl  nu.  li  o.  HhTri'irli-rnirarn 
«]•  such  narh  RuKla.ul,  trotz  .Inr  lii.T  mit  ..rnoMter 
Kraft  au!4K'el)roeh<Mi«  n  wirt^rlmftli,  1,,.,,  stürun-on,  um- 
«myreicher  ah  \m  Von|iijirtal. 

Dor  WaHs.-PHtnnd  d«r  0<l<.r  war  <leni  VerBand  im 
A|.ril  (fünstiff,  unil  ol.wol.l  Kaliiirauin  bereit«  knapp 
wurde,  hiflton  «icli  die  Frachtan  doeh  in  inäßie^n 
OrcMon.  Im  Mai  zo-«u  dio  FraohtratMi  empfindlich 
...  denn  dei-  Muigel  au  Kahnraom  rmdaitto  >icb 
trotz  d<>r  fallen  Anantttran^  deaeelben  dorart,  daB  e» 
tu  •*'?'■*•  "'^  Kahnpark  der  Himi.ü^thifr- 

Mirt  ebenmw.'Di-  ,lvn  ge^ti-ifjert.-ti  A..!or,l,  ruiii;.-n 
dei  Verk-hrn  ^'..tol^-t  »firo,  wk.  dPr  \Vafrr„,,ark  d-r 
Staatsbahn.  D.r  lH/,t..r.-  hnt  nur.  aiirl,  in.  2«,.it..n 
«iuai-tal  d.i'  <{n.hfn  wir,|..rl,o]t  in.  Sti.-h  ;;.,lag8oi.  und 
damit  wurde  di  r  V,.r>»nud  l.eroit*  im  Ai.ril  auf  das 
em|dindli<lHt,.  i^-rMhadi-t.  Nach  den  im  folgende« 
»ngegebcnen  Zahlen  haben  Tom  l.  April  bia  mm 
lft.Jum  I836S  Wagen  gefehlt : 


Htahl  and  Eisen.  899 


1. 
1«. 

1. 
16. 

1. 


biit  lö. 
.  80. 


April 


15.  Jtai 
15.  Juni 


Bntelll 

77  911 
79887 
ST  «77 

Vt9W 

7S  794 


74  101) 
79  726 
865S7 
8K  IC2 

(•'  T2.S 


Denaach 
rahltan 

A  10  I 

3  811 
141 

I  440 
I  SU4 
6  060 


412  515    399  ä5a  l»2B9 

5'*"^  «ui  der  ton  der  Eisen- 

lÄllBdu^ktion  herauBifef^bonen  Efnenbahnwnfron^Htel- 

lilllgl<8t«tiBtik.  Bei  der  AnfKt..lIunf;  .ii.w,-,-  Statistik 
weiden  diejonipen  le.TC-n  Wagen  lür  die  nächste 
»ehlcht  nochmals  «1«  gestellt  anfroreehnct.  d,e  i.i  ,lor 
Tor^angenon  Schiebt  wegen  vempiiteter  Zutiihruntr 
Miclit  mehr  beladen  werden  k.>nntou.  Die  Zahlen  aber 
den  Torhandenen  Wafjenmanjrel  ttind  daher  orhehiich 
n><"lrij,'er  al,  iats,i.  |ilieh..n  Zahlen,  die  sieh  ergeben 
«urdun,  wenn  man  die  verKpjUot  geateUtoa,  also  von 
den  Uruben  nieht  mehr  bonataten  Wagen  all  nicht 
ISJl^«  V?.  Maohweiaung  aitftiolinien  wiirde.  In 
wiruittbkatt  war  aaf  den  Ornben  ein  erhcbli.  h  größerer 

^■215?^  f^'ntixfik  auHweixt. 

W«r  dor  Wagenmangel  im  Juni 
«IIa»  die  Orulien  mit  ihren  l.ieleningen  ganz  aulier- 
gewOBttUeb  m  Kiiek.stand  gukuain.on  sind.  Die  Aus- 
nuie  konnten  nur  no<  h  in  der  Weine  gedockt  werden, 
aao  den  Urubfn  im, Juli  die  genügomln  Anzahl  Wagen 
zügeführt  wir.!  und  sich  ho  unter  l'mständea  eine 
Verstärkung  iler  Forderung  ormöglioben  UeAe. 

Auf  dem  Kok«kohlonmarkte  blieb  die  Naebfnura 
«uBerordontUoh  lebhaft.  Die  von  den  Kokaanstalt^n 
angeforderten  Mangan  kannten  aber  mit  ROckHicht 
auf  den  Wagenmangel  auch  nieht  annShemd  geliefe  rt 
7i^.^°i.J^  fiekaliachen  Gruben  haben  den  l'rei« 
Ite  KolMkohlen  vom  I.  Juli  d  J  „h  von  6^  anf 
'iTOj*,  alM  nm  40  0  f.  d.  T..,uie,  erhöht. 
JUu  'l^Y^y"'^^  !>''•  Nachfrage  ent»prach  während 
ahgelautimeu  \  j,.rteljahre«  nirbt  ganz  der  Erzeu- 
gung, HO  dab,  w,e  HtetH  während  der  Sommermonate, 
»munclcs  wenn  auch  nicht  in  groUem  UmfancO«  an- 
(?eHamtnolt  werden  muiJten.  Der  Inlandäbedwf  war 
nduLl""  "f ""f  V.rbr«ieh.e  der  Bi-^^ 

lie r-.?  „r  ''•«•S«»  Export 

L'ebi«?'fn     K^""  J^"^»*.  ^  HauptabBüt/.- 

VerhllJ!.  ■"•[»«i'  riu.te,,  pcditinehon 

IU^mÄI'vT''  ''"^  '•'"'»isehu  ilahnverkehr  im 
'bieder  vernchiedene  Störungen  er- 
ahS.  .1!.  "f.'  K'ößerer  liedeutung  al«  dioae  wird 
"WUie  neuerliche  Erhöhung  de«  oborHcblesiichen 
•«»•»Weupreuea  .ein,  welche  »am  1.  JaU  eingvtntoo 


i^i.  und  dio  nberaus  Bcüwierig,  wenn  nicht  «arnn- 
""•;rlidi  Miad.en  v^il  d,  dio  aeechAfte  mit  dem  Ansland 
7.U  erneuern,  in  H«i«lcoknotttmenteu  war  -lie  Xaeh- 
frage  wie  «let«  um  dleie  Jabronolt,  ruhiger,  blieb 
alwr  hinter  der  Erzeagung  nicht  betrürhtli.  h  /urück 
!.£'        ^™  angesichts  der  regen  lie- 

»chÄftigung  der  Zinkin.lustrie  wieder  die  gesamte  Br^ 
JtPMgung  untergebraebt  werden. 

Kr/e.  DuH  Angebot  iM  auc  h  im  iiweiten  Quartal 
un/ureiebend  gewesen.  Maganerze  aller  Art  waren 
l.esiUKlers  ki]i.|.,,  „„,i  Prcj^^  Hetzten  in^dgedeHsen 
Ihre  AulwarUl.ewegung  („rr.  Die  Zufuhren  in  Krivoi- 
Kog-Lrzeii  blieben  ziemlieh  regelmäUig. 

Roheia  en.  Die  Roheieenknappheit  hat  mit  dem 
Hteiganden  Kigem.  i  i.rauch  der  üoehofenwerke  weiter 
/uifenommen,  da  dem  Roheiüenijndikat  von  n,  inn 
Mitgliodern  nur  geringere  Qaantitiiten  /um  Verkauf 
aberlaaeon  werde»  konnten,  die  zur  De<  kung  .ie*  .^e- 
atiegenen  Bedarfli  der  Vor!>rau<her  um  .*o  «eiii-.  r 
awsreicliten.  bIk  daH  Syndikat  die  vmliaml.  jien  Be- 
stände bereit!*  im  Vor<|uartal  ausverkauft  und  im 
/w,  iti  II  (^.arlal  nur  die  laufende  Produktion  der  Iloch- 
oteiiuirk.  dinponibel  hatte.  Daa  KoheisenHvndikat 
niu  ir  l.^^balb  Heine  Verkaufetätigkeit  einaehränken 
und  kuiiiite  um  »o  leichter  für  die  zum  Verkauf  noch 
freien  tjuantitiiten  etwas  erhöhte  rroise  erxielen. 

Alteisen.   Die  anhaltend  flotte  Beaohlftigunir 
der  Indnatrie  gab  dem  Alteieenmarkte,  der  im  MSr" 
etwas  cur  .Schwäche  ne^te,  bereits  im  April  «iedei 
grOBere  Festigkeit,  so  dafldie  Preise  anzogen,  und  in- 
folge^der  bei  den  .StBat8eiKenlmhD-.SulmiiKHi..nen  vom 
weetlicben  Handel  abgegebenen  hoben  li.  lint.-  ist  auch 
für  die  ol.erBehleHiHchen  Werke  der  Altci-ienpreiM  un- 
veriinderl  bo«-h  geblieben,  obgleich  die  lebhafte  Tätig- 
keit in  allen  llmcn  produzierenden  und  verfeinernden 
InduHtrien  den  Kntfall  von  Alteisen  soweit  steigorte. 
daU  der  größeren  Nachfrage  auch  entsprechende»  An* 
gelxit  gegenüberstand.    Auch  die  Fabriken  verlangen 
trotz  ihrer  Mebrabfällc  an  Alteisen  hOhere  Preise,  die 
mit  höheren  Eiaenpreiaon  motMort  werden.   Oer  Ex- 
port, beaondora  aus  den  OttseehBfon  nach  Schweden, 
lut,  nnm  Schaden  der  oberschleniielM n  Werke,  «ei- 
chen daa  Material  aus  diesen    Rehitinnen  verloren 
jfeht  oder  doch  erheblich   verteuert  wn  i,   auch  im 
/.weiten  Quartal  angehalten,    lienundi  r-<  umfangreich 
war  die  Ausfuhr  von  Stettin. 

.Sebwedisches  Halbzeug  und  Fertigprodukt  eenielit 
al.H  lioehwortiges  .Material  bekanntlich  einen  beHunders 
guten  Huf  wegen  der  (iüte  der  heimiachen  Itohatofll^e, 
aus  welchen  es  produziert  ist  FBbrt  Sehwoden  aber 
in  aolcbom  Umfange  deutschen  Altelaon  ein,  wie  dies 
im  zweiten  QnartM  der  Fall  war,  «o  kann  da«  aus 
dieaom  Altnisilerial  gewonnene  I*rodukt  vor  dem  deut- 
schen kaum  noch  etwas  Toraus  haben. 

Stabeisen.      Di<'    andauernde    HehHcrung  des 
internationalen  Markte»,  weli  lie  die  Spannung  zwischen 
Inlands-  und  Fxportpreisen  nahezu  aufhob,  sowie  die 
l'riMserhöhungen  der  Rohstoffe  übten  endlich  auch  auf 
die  Stabeisenpreisc   ihn-  Wirkung  aus,  so  daB,  aller- 
dings erst  im   letzten   Drittel  des  Quartals,  etwas 
besBcro  Erlöse  erzielt  werden  konnten.   Dnabw,  wie 
schon  erwähnt,  auch  die  Halbaeug-  nnd  Altaiaanpreiae 
geatiegen  waren,  blieb  daa  MiBrerhlltnis  der  Erlase 
Wl  den  Selbstkosten  und  anch  zu  den.  auf  12  Wochen 
auareichenden  äpozifikationsstande  bestehen.    Die  Ver- 
ladungen sind  auUerordcntlicli  uiiifaimreieli  ;,-ewet<en, 
sie   wurden   dureli  den  guten  WasHerKtand    di'r  Oder, 
webdier  die  volle  .\usnutzung  de«  KalinraumeH  wah- 
rend der  ganzen  Berichtsperiode  gestattet,  .  wesentlich 
gefördert.    Die  .Subeisonpreise  könnten  für  «hu  Inland 
um  7,&üv#  f.  d.  Tonne  erhöht  werden,  ohne  datt  die 
AbsoliluBtfitigkeit  dadurch  beeiutrftchtigt  wnrde.  Die 
rbeinisob-westfilischen,   die  Saar-  und  lothringer* 
sowie  aaeb  die  allddenteebon  Werke  waren  mit  Prais- 
erbShangeD  vottangngangen. 
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Anpesiphts  der  i4tark<>n   Nnclifrav''"  vom  Inland,  Hchh'Hii-n  «onst  nicht  konkurrieren  und  licfiTn  kann, 

die  Zinn  Si  hhill  «i«  -*  l^iuirtal-i  hrn  its  Hiwii.  Iii^rr  läi-for-  Zum  ScIiIuhhi-  di'H  Quartiilw  waren  die  F,irtris;:ii  II'  r'  ii-n 

friHten  boilingte,  iiiulilü  ilan  K\|>'irti,'.  ~r[nift  tint/  fort-  über  ihr«-  ljci(itunirnfHhii;krll  ln'm>tzt.  l'n  ijti'  cr- 

ff-Hftzt    htL'i^cnder    l'r<-i»40    t)f.rlir,iiit,t    \\.  r<i<Mi.    Die  fuhren  d<>ments|ircu  lii:nili'  wimI  t.'  Ilrlioluin^'cti.  welch« 

NachfrAge  war  aus  allen  (iel»ieieii         h  imifant;reich  den  Werken  a1»er  niebt  voll  zugute  kamen,  weil  aticb 

n  Praben.  die   nlrt  iH'friedijcend  liiiet   werden  die  Rohsttoffe  teurer  pewordon  sind.    Die  Maschinen— 

IcOnaCB.    D«  »ber  di«  oberAchleaiHcbcn   Werke  im  fabriken  konnten  aus  Mangel  an  galernten  Arbeitern 

sw«ltoa  QmutUI  noeh  «vf  Ornnd  iltvrer  Schldaae  su  ihr«  Prodnktlonaflhigkeit  nicht  iiMMr  toU  ancnutx«n. 

Uefeni  hatten,  die  u  UHIgerea  Preiaeo  geiUigt  Die  EieenfcoaatrnkliouwarkaHttea  waren  bei  ebenfali« 

waren,  blieb  das  StabeiMnifreaehifl  auch  Im  tweiten  bemeren  BrISeen  infolge  der  auch  im  oberechiesleehen 

Qaartal  verluBtliringend.  Kevier  ziemlich    umfani^reichon   Bautätigkeit  Hpcziell 

(trobbleeh.     l)ie  Grohblerbprciiie  haben  ent-  auf  den  einzelnen  llüttenworkeu  zufriedenatellend  be- 

H|ireeheiul  der  starken  Nachfra^je  eine  weitere  AufltesRe-  rabAfügt. 

runtr  erfahren.    Die  oberüchleHiseben  Werke  konnten  Preise: 
bereit»  im  Mai   neue  Auftriiije   nur  bei  'iOwüehij'en  ^»  m  ^j„_  .  . 

LieferfriBten  ent>;ej:ennehmen.    SchifTHblecbe  waren  im  .    ROheieeO  ab  Werk.  ll.rk  f.  d.  Ton». 

AprU  ichwärher  lief;ehrt,  weil  ensliscbe  Olferteo  fte        WeHerelrohei««   60,00  62,00 

lollfreieB  Material  mit  biUigeran  Preiaen  herauekaneB       HÄmatit  *  .     73,oo- Tö.üO 

and  daa  KaeUaaeeB  der  FraeUratoB  hemmend  aa(  Qua  ität«  I>uddelr  ~  a  ....  .'is.oo 
den  Neubau  Ton  SchilTen,  der  infolge  der  allgemelnaa  Qualitfli«-.s,emen»-MartinroheieeB  60,00 
MaleriaWerteucrung  erheblich  kosUpioliger  geworden  (n  walzte«  Eiwm,  (Irundpreie 

iHt,  elinvirkte.    Im  Mai  p>wann  auch  dieser  Zwei«  durchiichmttUch  ab  Work: 

de-H  (irnblilcclif^esrhäft..«  ilie  der  p-naniten  Marktlage        StabetTOB  110,00—180,00 

entsi.ici  lien.lc    Lcliluifti-kcit.     Da    die   Werk«    mit        Keiwelblcche   145,00—155,00 

anderen  Aufträgen  bereits  »ehr  belastet  waren,  muUten         FluBemenbleehe  129,00— I36/K» 

wefjen  zu  langer  LieferfriHten  mehrere  Ab-chlÜH»e  der         DQnne  Hle<  he   120,00-135,00 

engliHchen  Konkurrena;  überlasHen  werden.    Der  Ks-        StaWdraht  5,3  mm   182,60 

port  wurde  unter  dem  Andränge  dos  Inlandsbedarfs  BitetihMe  OhtrtMeaitn. 

leitweiae  eingeechrftokt,  obgloidi  auch  aua  dem  Ana- 

laade  aehr  «nnfangreiehe  Beetellungen  eini;ingen.  ,.,        ^nu  •. 

Feinblech.    A.irli  in  Feinblechen  sind  Nach-  vjrOliDntannien. 

fraee  und  der  F.irik'ans;  von  Bestellungen  nelir  lebhafl  ■»»•  i  n     i  t         n   t  i- 

*  1.      I,  1       .  >■    1         4  Midillcsbro-on-TecH,  9.  Juli  1906. 

gowe''L'ii.      Die    1  reise    konnten    ciwhk    niifijelii'hrtiTt  ' 

werden,  duch  hatten  die  ober!*cblc»ii!<  In  n  Wi-rku   im  Im  zweiten  Viertcl  jiibr  w  ar  da«  RoheiBonjjeophnft 

HeriehtHi|uartal  noch  umfanffreiehe,  früher  zu  unloh-  hier  teilweise  ri'i  ht  lebliaft,  ddcli  m-liwankten  die  Preise 

nenden  Preisen  getätigte  AbMchlUsiie  abzuwickeln.  weniger  als  seit  langer  Zeit.    lUtn  (leHchüft  iüt  über- 

Fortneisen.    Auch  in    Kormeijten    waren    die  haupt  ruhiger  geworden,  narhdem  die  wilde  Warranta- 

'Werkc  voll  beNchäftigt.  Der  Almchluli  neuer  (leüchttfte  Spekulation   aufgehört   und   die  die«e  hauptaäcblich 

wurde    durch  die  im   Mai  be.^chlos.sene  abermalige  leitende  Firma  ihren  Verbindlichkeiten  nicht  mehr 

Preiserhdhong  um  5  uK  f .  d.  Tonne  nicht  l>eeinträch-  hatte   naohkonunen  kSnaea.   Die  jetiige  Lag«  iat 

tigt,  die  Werke  waren  vielmehr  nicht  in  der  Lage,  günxtig,  nnd  wenn  aaeb  das  Geeehiffc  rtill  Ist,  wie 

allen    .Anforderungen,   sofern    dieaelben    mit  kurzen  immer  zu  dieser  Jahreszeit,  so  liegt  mit  den  bereits 

Lieferfristen  gestellt  wurden,  gerecht  zu  worden.  Am  gebuchten  .VbschlÜHHen  kein  (irnnd  vor  zur  Annahme, 

(^iinü  1  -i  Uli  '  standen  trotz  umfangrcii  hcr  VorlMlenj{en  dalJ  die  l'riMsc  nachgeben  werden.  Die  Verschiffungen 

>Spe/itikatii>in-n  für  12  Wochen  zu  Huclie.  haben  eine  nie  dagewesene  II5he  im  Mai  erreicht  und 

Draht.    Die  Anfang  Mai  vom  Deutschen  Stahl-  waren  verhültnismäBig  noch  Btarker  in  den  'M)  Tiiiren 

werki^Verbandc  beschlossene  Erhöhung  der  Inlands-  des  Juni.    Uauptsäcblich   bestand  die   /unabtne  im 

Halbzeugjtreise  um  5      f.  d.  Tonne  steigerte  im  Ver-  Export,  ohgleieh  das  Total  des  ersten  Halbjahrs  um 

ein  mit  der  Veriingerung  des  Walsdrahtverbandes  20000  tona  gegen  1900  sarfkckblieb.   In  den  eraten 

Ober  den  1.  April  d.  J.  hinaus  die  Tendens  de«  Drabfp  B««lia  Monaten  giagM  «»«wlrta  696  000  tone,  davon 

markte«.    Dia  Wafaidrahtpreiae  aftiegen  nm  5,50  423 500  tona  Export;  im  vorigen  Jahre  waren  A« 

f.  d.  Tonne  nnd  die  alao  erhShten  Prelae  wurden  bei  Zahlen  460000  besw.  25S000  tons.    Nach  Deutaeh- 

den  Inlnndsabnehmeni,  aowoit  diese  ihren  Uedarf  für  land   und  Holland   gingen   im  ersten  Halbjahr  rnnd 

das  zweite  be/.w.  dritte  Quartal  noch  nicht  voll  ein-  200000  tons,  im  gleiehon  Ali«<linitl    vorigen  Jahre* 

gi-ilcckt   liiilti'n,  mühelos  erzielt.     Die  Preise   filr  ge-  7r);tOii  tiiii^<.     Hicrt  in  Ii  /ii      iil  i  [i  n.  ^^lr:l  ili.^  \m  il.  re 

zogenen    Draht  und   Drahterzeugnisso  schlössen  sich  Preisbildung  auf  dem  liiiMigen  .Markt  sehr  von  dem 

der  Preiserhöhung  für  Walzdraht  an.    Nur  in  Draht-  ferneren  deutschen  Hedarf  abbäiii:i  n.  Die  Einwirkung 

stiften   ist  das  (tesehüft  i>reislich   von  der  besseren  von  Amerika  hauptsächlich  für  Uiettereieisen  wird 

Tciid<  II/,  des  Marktes  kaum  berührt  worden,  da  für  eine  weniger  wichtige  KoUe  spielen.    Die   Hütt*  n 

diesen  Artikel  noch  immer  Machtfragon  nator  Außer-  haben  stark  verkauft  nnd  für  die  niohste  Zeit  sehr 

achtlaaawag  der  Tortelle,  die  die  gegenwirtige  Kon-  wenig  an  OloBorei-OwaHtlt  ahaageben.   FOr  Himatit- 

Jnaklnr  bietet,  entacheldend  gobliel>«n  sind.   Die  Be-  elaea  gingen  die  Preii»e  seit  Endo  Min  von  68/—  auf 

echifHgung  der  oherocblcMiacben  Drahtwerke  war  be-  65/9  för  Nr.  1,  2  nnd  8  in  gleichen  Posten  lurQck. 

friedigend.    Infolge  der   veränderten  /.KlIvcrliiiltiusHe  Der  aus  .\nterika  erwarti'tc  I!i'L,'ehr  für  San  l'riiiu  i-  i 

sind  zwar  einiire   Auslandsmärkte   der   An^liilir  vcr-  trat   nicht  ein.    Die    Alirialinie  «irr  SchifTliftiUiitiu'keit 

loren  t:i  L'aiii:<'ii,  iiic-.i  i'  .Vusfall  wm-ic  al>cr  durch  ilcii  «ird  cliciifalls  fühlbar.    Die  lliiinatit  produzierenden 

gesteigerten    i''ruhjah^^beda^f  des   Inlandes  zunäohtit  Hütten  hatten  jedoch   vielfach  infolge  der  im  Vor- 

aaageglichen.  hAltnis  lu  (iietieroieison    sehr  günstigen   Preise  so 

Eisengießereien  und  .MaKchinenfabriken.  stark   verkauft,  daU   sie  trots  des  Hauen  Marktes 

Die  allen  Industrien  zugute  gekommene  günstige  Kon-  hlufig  mit  ihren  Lieferungen  in  Raokatnnd  kamOB. 
jonktur  brachte  auch  den  Kiseagiettereien  und  Ma-  Aua  den  iüeawen  Wnrr  ante  lagern  ward«  Im 

aehlnenlalniken  reichlich  Aaftrige  an  befriedigenden  April  aimtliehea  HlmatH  herausgenommen  und  am 

Preiaen.   Dia  oherachleriaehen  OieSereien  hatten  in>  3.  Juli  gingen  anch  die  500  tons  spezieller  Qnalittt 

folge  dea  Formeratrrika  in  Brealan  auch  noch  Destel*  (es  soll  Nr.  4  Puddeleisen  gewesen  sein)  fort,  so  dafi 

tunga^gtag«  nna  OeUetea,  naeh  welchen  Ober-  jetal  nnr  noeh  Nr.  8  aad  fBr  Standard  Warraata  gU- 
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bi'zw.  44  9«.')  tonn  am 
r  r  ()  m  B  n  IT  n  n  wurden 

l'M  Ii  ist  liii'-r  Hoffiiuni; 
ilio   llrittcii   iliin  Preis 


tifte  Ware  Torhande«  iat  Bad»  Jmd  mtw  di»  B»> 

stände  613  085  tont  Hr.  9  and  28990  tonn  Steodard 

Warrants  Re^f-n  081  106  ton» 
31.  März  «lii'se»  Jahren,  Für  Ki 
bo8(«ero  Erz/iifiihrcii  orwnrti  r, 
gotäuMcht  wurden.  Trot/dfin 
far  80*/*  Ware  auf  £  14.10  —  horabsotzten,  kennen 
aie  Torliuflg  kaina  neuen  Varbindlichkeitan  fttr  bal- 
dige Liefemng  aberaehmen.  HoehOfra  rind  B4  in 
Betrieb. 

Bei  den  Staklwslsirerkeo  maebt  eieli  «in« 

Abnahme  in  der  Kaobfrage  für  Schiffbau materini 
fühlbar.  Die  Itlochwalzwerko  sind  voll  beschAftiie^, 
aber  in  Winkol-  und  andcrm  Profilcison  nimmt  die 
.Arbeit  ab.  r>i«  l'rciHi-  «ind  nominell  unveriindert. 
Mi<i  doti  s  !■  ii  i  f  f  4  w  I' r  f  t  (•  n  bind  tiK'hr  H<-lliniri'  leer 
>;cwrirden,  ohne  neue  HcHchäftiffunj;  äu  tindi/n. 

I>5bne.  Eine  lindere  ArbritHeinntoUan^  fand 
hier  bei  einer  Gießerei  !<tatt  infnl{^t>  KinTabrnng  von 
Maaohinenarbeit  bei  der  Rührenfabrikation ;  der  Streit 
wnid«  dareh  Ifaehgebea  der  Leute  erledigt.  —  Fttr 
doa  Eweite  Quartal  betrag  der  Darehflehnittapreia  fttr 
Nr.  .1  Roheisen  50.10  96.  Seit  1900  war  der  Durch- 
Rchnitt  nieht  über  50  — ;  die  Bessorun;;  beträgt  seit 
Knde  Toripen  JhIiti'h  11.5  14  iitid  wiir  1-  Minit  eine 
r^ohnerhöhunf;  vnn  4'  4  '';o  für  die  llm  tioienarbeiter 
eintreten.  Hienmf  vrrluii^jeii  nun  die  EiHenst»'in- 
borgleute  eine  beträchtliche  Lohnaufbesserung;.  Die 
Frachten  zeigen  kaum  nennenswerte  Venlndorungen 
«nd  betragen  fOr  volle  Ladungen:  Rotterdam  und 
Antwerpen  9/9  bl«  4/ — ,  QeeetemViide  5/ — ,  Hamborg 

4/—  bis  ■^r^,  Stettin  4 '0. 

Die  PreiaMcbwankungcn  im  letiten  QuArtal 
betragen: 

AffU  Mal  JttBi 

Middl<-.brousbXr..inXB  tf/a-UH  M/B -«1/— 
Warrnuu  Ka*««  Kinfrr; 

Middl.>>>rouKh  5r.  »  47J»— MfWJIi  48fHH/b-»if—  4»^  — »1/1 

do.  iUmaUt   —  —  — 

•emiNwlM  M.  S.  .  .  .  .      -  —  — 

W«ilklble»iBlaMdl.  .  Mfie*|k-MJt     a4fS-«5fe  Uß  -Uf* 

Hantige  Praia«  (Jani)  und  für  prompte  Llefarong: 

lliddleibnmgh5r.S0.M.B.  .  .  52/- n.  52/6 
,1       ,       .   .  50/6 U.51/— 
,  ,   4  Gießerei  .  .  50/— 

„  .   4  Fuddel    .  .  49/3 

,  Hämatit  Nr.  Ut,8 

gemischt  .  ,  ,  65/9 

Middleabrough  Nr.  3  Warranta  (Klnfer)  SO/S*/* 
«        Himatit  Warranta  .  . 

8«hottiaehe  M.  N.  Warranta  .... 

Westkösten-IIäiimtit 
Eisenblech  ab  Werk  hier  £ 
l^tahlblerh  ,  ■  »  » 
Htabeisen  »  »  ■  »i 
Winkelstahl  ,  ,  ,  , 
Winkeleieen  „     i,     n  n 

H.  Jtomubedk. 
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IV.  Vereinigte  Staaten  von  Amerika. 

Pitteburg,  Endo  Juni  ItfOO. 

Oer  Bieenmarkt  war  «llirend  dae  gaasan 

flossenen    Vierteljahres,    abgeaehen    von  einselnea 

Schwankuni^en  im  Rohoiaon^vaehäft,  außurordentlleh 
fest.  1*1'  I  r.nriiie  LiMMtiiiii;-tfiihi;,'ti'it  der  W  rk-  u  ini.' 
Toll  auhij» nutzt,  und  tnitzdi  iii  hcrrHi  lite  im  f,'ruLien  und 
gnn/cn  nielit  tuir  kein  iirin;:fMdi'w  .\iii;ebiit,  Hondortt 
in  manchen  Zweimen  nuch  Knapplit  it  an  Material. 

Was  den  Roheisenmarkt  anlangt,  ho  war  Hessemer- 
eiaen  fortgoeetit  in  starker  Nachfrage;  der  Markt  fOr 
Oiottoreirobeiaen  liatte  einmal  unter  dem  Formerstreik 
in  BoitOD,  Obicago  nnd  andeian  Orten,  der  xeitwoiie 
dan  Vorbraueh  von  OieBereiroheiiian  empflndlich  be- 
eindußte,  711  leiden,  und  zum  andern  wurde  der  Markt 
beunruliit;t  liureh  massenhaftes  billi:.'es  Angebot  seitens 
der  llorhufenwerko  den  Siidi  n-,  ihis  nicht  ohn*  Wir» 
kuug  auf  die  all);enieine  i'reistutellun);  blieb. 

Bei  Stahlhalbzeug  kann  man  von  direkter  Knapp- 
heit nicht  mehr  reden,  zeitweise  war  der  Knüppel- 
markt recht  still;  im  Mai  ging  der  (irundpreia  um 
1  I  sorOok;  «r  hat  tnzwiaehan  wieder  den  alten  Sati 
▼OD  (7  $  loeo  Fittrimrg  erreleht. 

In  Bcbienon  sind  große  AbaehlUaee  fOr  Liaferang 
im  niehsten  Jahre  getätigt  worden.  Die  Veaabaehlllaee 
für  li»OT  In  I, Ulfen  sinh  auf  mehr  aU  1  Million  Tonnen, 
dn/ii  koiiiMh  ii  noeli  mindestens  300  000  t,  die  für 
nliL'eseiiio>>seii  sind,  deren  Lieferaag  aicll  aiwr 
in  da»  neue  Jahr  hinüber  erstreckt. 

Haueisen,  Röhren  und  Bleche  waren  wiilir.Tui  der 
Berichtsperiotle  in  starker  Nachfrage  ;  der  (irundpreia 
für  Feinidt-i-he  erfuhr  mitRflckiioht  auf  den  gestiegoiMa 
Stahlpreia  eine  Erhöhung  nm  etwa  3  ^  für  die  Tonna. 

m»  Preiegeataltnng  iet  wo»  BMhaMiaBdar  Tabelle 
arodifUdi. 


1906 

1 

b 

a  a 

^  — 

a 

w 

DsBsn 

Iii  dl< 

>  Taddc, 

Oiefierei>Robeieen  Stan- 
dard Nr.  2  loco  Philo- 

(Jießerei-Uoheisen  Nr.  2 

18,85  18^0 

1 

18,50 

18,25 

16,.50 

(aus  dem  Süden)  loco 

("incinna'i  

1 6,50  1 6,75 

16,75 

10,- 

14- 

Bessemer  -  Kohi'i«.(     .  ^ 

1«,20  lH,lo 

|H,10 

1 8.35 

15,35 

(  Jraues  I'uddeleis.' i  s  ä 

16,60  16,60 

16,35 

16,35 

14,85 

Bessemerkniippel  |~~ 
Schwere  Stahlschienen 

27,  27, 

26, 

21,- 

ab  Werk  im  Osten  . 

28, — (28,— 
Otnls 

i28,- 
m  ist 

28,- 
nmi 

28,- 

l 

Behälterbleche           .  ^ 

1,60  1,60 

1,60 

1,00 

1,60 

Feinbleche  X r.  2-1  5 

2,40 

2,40 

2,20 

Drahtstifte  .  .  .) 

1,85  1,85 

1,85 

1,85 

1,80 

Industrielle  Rundschau. 


Braunkohlen  •  Brtket  •TerkanfBrerein, 
6*  in*  h*  H*(  KSIn» 

Wie  ilfr  Berirlit  fib<  r  da»  am  :il.  März  I'JOIl  ab- 
gelaufene let/ti'  ( ieiichüftsjahr  ausführt,  trat  auf  die 
starke  Nachfrage  in  Brennmaterialien,  die  der  Ar- 
beiterauastand im  Kuhrrerier  am  Ende  des  vorigen 
Oeachäftsjahres  Terurxnelit  hatte,  zunftohst  eine  all- 
gamaine  Abflanaag  auf  dem  ILohleamarkta  eia,  lo  daB 
ra  Beginn  den  Beriebtajahrea  ediain  wieder  aia  riem» 
lieber  Lagerbestand  auf  den  Vereinswerken  voriMBden 
war.  Die  Abnahme  wAiiread  der  SoaunenDonate  war 


befriedigend,  indea  keaatea  noch  weiter«  Vorrlt«  an- 
gesammelt werden.  Zwischenzeitlieh  wurde  die  Ver- 
kaufsorgani^^atinn  austjebaut  nnd  dnrrh  Erschlieliung 
neuer  Abt<n;/.;i'lii.'i.  .-rweitert.  Pn  L,--ta(igten  Ver- 
käufe ließen  sehon  einen  guten  AIimiiI/  in  der  Uerbst- 
und  Winterzeit  erwarten.  In  Wirklichkeit  gestaltete 
»ich  aber  vviihrend  dieser  l'eriode  der  Abruf  derartig 
stark,  <iji!i  i-ui  bedeutender  .Mehrali-siitz  gegenüber  dem 
Vorjahre  erzielt  wurde.  Leider  maohte  der  im  Oktober 
eintretende  groBe  Wagenmangel  eine  Anaaatsuag  dea 
aeit  August  in  Betrieb  genommenen  ümaeliUgapwtaaa 
in  Mannheim  wahrend  des  Beriohtajahna  mm^kk. 
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902    Stahl  und  EImd. 


Induntriflle  Hunduchau. 


Se.  Jiihrg.  Mr.  14. 


7m  di«wr  Zeit  trat  •u6«rdem  eine  m  »torke  STach- 
tngn  nach  Itrnunkohlenhriki-ttH  ein,  tlaB  ihr  ianer- 

hali)  nortnnlor  I.ipfer/.oit  nicht  ijfnQij»  wer4i«n  konntp. 
Trot/'ili'iii  'Iii'  V(>r"'iMswerk<>  ihr«-  l.i>istiini;-*fjiliiirkcit 
i>clin»'ll  mit  ihre  volle  lliilie  (»nioliteii ,  ^'t'lan^:  c» 
M'lliht  iiiiti  -  niiuuiiAlvii)-  il.'r  I .ii^'1'rtir-.tänH«"  nirht,  (Iii- 
Auftrtt};«-  ili'ii  AiiforiltTuiigen  ilor  Ahiiolimer  <>nt- 
•piweheiiil  LernuK/iiliriiijfi-n.  EBmulii.  n  l,ui;,'i'ro  l.icfor- 
fri»ten  in  Anspruch  j;euoinnii>n  wcn^  n,  i>li;;l(-i('ii  <ior 
Sehilfaveraand  naeh  Rheinan  xuguiistpn  do«  Strerken- 
T^nandM  anf  da»  notwendigate  oingricbrAnkt  wurde. 
Dir  Knte  Naehfrag«  faiait  fOr  daa  Knde  dea  Beriehta- 
jafarcB  Kn,  M  daB  es  mAglinh  war,  die  Vereins- 
wprke  l»i(t  zum  Hchlu««»«   voll  r.u  hpHrhflftiiron.  Der 

AllilltZ  in  lMllll«tri«'l>rikrl(-  Ii  It  riri«  tl  «•  itrri  ll  rlfr'  U- 
licllcri  AtifHrhwiiiii;  ihmii iin  ii.  Ihiri  li  ^) itii jit i v  Ii.» 
HfiirlxMtinii;  tl«'H  Ali»iit/L'<  l'i' u'i'l  IKi  iiiiiuiiMi'ii  hi', 
feueruilght*>rliili!<rlli'  ^nt^r^^  •■ixUUi,'  tliT  \  c  rtiDiilcIliT 
in  der  Einri'-htimt;  uinl  nclmnilliin^  i|i-r  Ki-iirnin!,''*- 
anlagen  konnte  di»  Zahl  dcrjenigt-n  Fabriken,  die  fQr 
den  Betriob  ihr*r  DampfkeNael  von  anderen  Bronn- 
atolFen  cum  danemdcn  Bemge  von  BrannknblenbrikettB 
nb»r|!;pganfren  aind,  rrheblicb  vermehrt  werden.  Die 
diri'kti"  Vcrlifi/iintj  i\i>r  Hrikctts  fülirtc  sich  aiilit  rdtMii 
für  i'ini'  Ki'ihe  von  S)M'zi«lz»ii'k«'ii   immer  iiu-lir  fiii. 

I)uiii'lti>n  wurde  aber  li>  HonilerH  der  Verf^anuu); 
der  liriki'tt».  niimuIiI  zur  Kraft^'ns-  wir  zur  Heizgas» 
Erzeut;unKi  '-rlirihto  Aufnierkurtinkt'it  ;L;i>riifnkt.  Durch 
eingehende,  von  Ingenieuren  dea  Vereins  aaf  wiasen- 
aohafltliober  Grundlage  durchgeführte  Veranche  wurden 
auf  diesem  Oebieto  di  r  VcrwendungMmngtiphkeit  der 
Briketts  neue  Wotre  pilflnet.  Die  ffeMiiiiite  Utn- 
aiiirrlictul''  (iri-Miiitcrrii  -  llhhii-trii'  int  jetzt  illleilHiv 
iluiiiit  Itfilialti^'t,  geeif;iiete  Brikett-tieilerntnreii  zur 
KrnftirHser/.eiiKuni;  herznHtr||cii,  t"l  ilineii  die  iu-i 
dem  Vergasungi«|»rozeti  entHiehendou  DeHtillations- 
Produkte  in  permanente  (iasc  Ohergeftthrt  werden, 
um  einem  Vprschmnizen  von  Leitungen  und  Ventilen 
vorzubeugen.  Mehrere  solcher  Anlagen  sind  bereita 
im  Batriebe  und  arbeiten  In  Jeder  Bexiebung  zufrieden* 
stellend.  IMe  toehnisehe  8«Bwieripkeit,  die  bisher  das 
Bitumen  der  nrnunkolile  den  (ii  in-nitorknii-triikteiiren 
bereitete,  kann  nl«  vollot/iniiii:  i"  >^p  ni:,'!  aiiL"Kelii'n 
werden,    iincliili  in  i  h  n    if.(.    iIhh  Ititiiiiien  im 

Uenerntor  Hell>!«I  zur  Anreieheruntr  de«  (iuüeM  /.u  ver- 
werten. Audi  die  Krzeiii;nn^'  von  Mei/gaa  aua  Brikette 
hat  bedeutende  Fortsehritte  gemacht. 

Infolge  des  starken  Inlandsbedarfes  wurden  be- 
sondere A nKtrenjrunijen  /.ur  l'rw «-iterunir  de«  AbsatzeH 
im  .Xtislnnde  nielit  ^'enineiit.  Der  (ieNamtul)Matz  im 
HerirhtHjalire  betrug'  2  1  12  t  ce^'en  ls;)0  4<),'>t  im 
Vorjahre,  iiit  mithin  um  2H2  lt2s  i      I '»,41  ^e^tie^fen. 

NnehMtehendo  Tabelle  gil>t  einen  Anhalt,  wie 
Produktion  und  Absatz  seit  Bestehen  des  Verkaufs- 
vereinea  in  aainar  jetzigen  Znaamntenaateung  ^cb  ent* 
wickelt  babao: 

(ieHamt-HeteiligunjfH/iffer  .  .  249tM;,'.4  277:tH.,o 
Ue-amt-llersteliung   ....  132'.*  176  21iit;4l4 
8e1l>Htverbraueb  und  Deputat- 
briketts   24t«34 

Dia  anf  die  BeteÜ^aagasUfer 

aazurerhnende  Herrtrilnng 

beträft   1S04842  207.1884 

Brntand  am  Anfang  den  (Jo- 

!tehiift«.iahreH   2<'4H42  ■|0T4:< 

Ol  HamtaliHiii,'   i:i2H24 

Davuii  l.aiiiialirtal/  ....  1)4177  Iii.'i7*i4 

Kisenbahnnbtntz  : 

.11  DeiitThland    ....  V7IU5i  l.V,!tt;iüU 

In  Aiiflnnd   3588SS  334177 

>SebilfsTer»tand : 

a)  Deutschland    ....  2867  78437 

b)  Aualaod   —  M46 


Oegenaber  dar  Beteiligungaslffar  von  2778850  t 

Illieb  Homit  die  Troduktion  um  700016  ts86,S4  0^ 
zuriirk.  Da  im  Berichtsjahre  ein  Absatz  von  2000000  t 
irreieht  wurde,  war  die  ntatutmälii^e  K<mtiii:;ents- 
erhrdiiini;  vorzunehmen.  I  nfolijedeKnen  wurde  dureh 
ilie  ( i-^i  hnt'ierveriiammlurig  vom  2>t.  .Iniiiiar  l'.Mn; 
lioHcLIun.Heii,  zum  1.  Oktober  liH)7  di«  Prodnkiiout»- 
nibigkeit  der  Warb«  auf  4000000  t  n  «tHÜm. 

Kn  ixt  Nehon  an  anderer  Stelle  aaf  die  bSteil 
NVirknntfen  iIpm  Wat^enmAnKeU  hiugewiMBB  «ordmi. 
Die  llraunkohlenindiiHirie  wurde  davon  in  ganz  be- 
sonder.  iii  Mnlie  bi  troffen. 

Da-*  eij,'etie  Werk  Türnieh  hat  im  Herichtiijahra 
zufriedenstellend  gearbeitet.  InfolKO  eines  Erdrutsches 
in  den  Tagebau  konnte  allerdings  die  volle  Pro- 
dukt ionsfAhigkeit  der  Brikettfabrik  nicht  erreicht 
werden.  Die  KoblenfSrdemng  betrug  insgcMint 
124  264  t,  hiervon  worden  78  797  t  zu  Brikett»  vor- 
arbeitet, der  Best  von  4r>  467  t  in  den  ei^^em  ii  R<>- 
trielieii  Verbraucht.  .\u  UrikettH  wurden  herifeHiellt 
,iSli>*.".  t.  Der  Versand  betru);  inHgesamt  :iH  72H  t, 
davi"!!  i !  1 '.»1  t  I^i.ienbahnversand.  Hi'.U  t  Kleinver- 
kauf,  lliu;  I  Selli-iverhraueh  und  De|>utatbrikett».  Dor 
DurcliM-lmiiiHerlö>.  für  Hriketfn  stellt  «ich  auf 
für  die  Tunuv.  An  Arbeitern  wurden  in  der  Uerichts- 
aeit  besehSftigt:  in  der  UrabadvrdMchaitUicb  83  Mann 
mit  flinem  S^iahttdHM  vm  8,45  UK,  ta  der  Brikett« 
fabrik  42  Mann  mit  einem  solchen  von  S,10  J(,  d.  i. 
im  Dur.-Ii^rhiiitt  ,  ^ 

Die  Meinlalirik  erlitt  »rieiih  zu  Ite^inn  de«  («e- 
HchaftiijnyireH  eine  i;rollere  MetrieliHntiirunt;  darcli  Feuer- 
schaden, der  das  Oienhaus  und  einen  Teil  der  Trock- 
nerei xeratftrtn.  Dieser  Hchaden  ist  durch  Versiche- 
rung gedeckt.  Es  wurden  bei;geBteUt  1 561  (172  Stück 
Steine.  Der  Absatz  betrug  1  905894  8tflck  mit  einem 
Durehm  hiiiltxerlMüe  von  24. C9  ,#  f.  d.  Taunend.  In  der 
Stvinfabrik  w  urden  27  Mann  mit  einem  IlurchHchnitts- 
lohne  von  S,BO  M  f.  d.  Tag  besebaftigt. 


KsttOWitzer  .\ktien-(>esell<ichnrt  für  Rertrban 
Elaenbttttenbetrieb  in  Kattowlts. 
Narh  dem  Berichte  Ober  das  am  81.  Min  1906 

lieendiiTte  Üeschiftsjahr  hstte  die<«es  trotz  einiger  Be- 
trieli-ntrirungen  ein  befrioilit,'ende«  Ergebnis.  Die  von 
•  Quartal  zu  tjii.-iruii  |.  bluillrr  werdende  Nttehfraiio  auf 
dem  Kollleniliai  kle  erlaiilü.-  ilrii  (iruben  der  tieHcU- 
Hi  haft.  ilie  Forderuni;  w t  ki ni iii  h  zu  uteijjern;  iloeli 
konnten  die  l%rtrii;;nihHe  mit  dle-em  .\uftichwunge  nicht 
trleiehen  Sehritt  halten,  da  die  l>ur(b>*chnitt«erlö»e  für 
Kohlen  trotz  des  guten  Uesch&ftsganges  rücklSufig 
blieben  und  dauernder  Arbeitermangel  im  Zusammen- 
iiange  mit  geatiegenen  Lfthnen  ein  Anwachaea  der 
Kelbstkosten  veranlaSte.  Die  HOttenwerksanlagen  ver- 
moch»*'!!  da;;et'en  dank  ihrer  fort^enetxt  verlienhorteo 
F.inriehtun;;en  höhere  Krtrii;;!'  n\»  im  Jahre  vorher  ZU 
erzielen,  wenn(»lvii  Ii  .iie  I 'ertij,'eiv<  iii,'ni-"ie  «eulger 
vorteilhaft  ahiret-'  t/t  «.1(1.11  itmliteii  und  die  Walz- 
werke IiIn  auf  da-  1. ■!.'(.  Vieri.  ljahr  nehr  unzureichend 
beBchüfti)ft  waren.  Die  l'ruditktiun  an  HolieiHi-n  und 
Halbfabrikaten  stieg,  die  Krzeugutii,'  und  der  Absati 
von  Walzeisen  ging  aurilck.  Dir  Betriebaanlagen 
wnrden  inabeaoadere  dnreb  den  Bau  einer  neuen  Kmca- 
anstalt,  dan«  wsta  HUfte  bereits  in  Tltigkelt  fasalik 
wurde,  den  wachsenden  BedQrfnissen  entsprechend  ei^ 
w.'itert.  Im  einzelnen  int  (Iber  die  l'fijehniss.'  der 
ver'iehiedeneli  A liteilungen  foljjende»  zu  lieiiii  rkt  II :  Die 
U'ehamte  Kohlenfiirderuiig  nteiUe  tüi.  h  aiil  2  .■>20  i>.'t7  t 
gegen  2  442  5il<lt  im  .Jahre  r,iii4  n.'..  alwo  auf  7HU9I  t 
oder  3,2  0(1  hrdn-r.  Verkauft  wunlm  2  0(;4  891  t,  auf 
den  eigenen  Werken  verbraucht  400  000  t.  Die  F<i«en- 
encgrnben  lieferten  12  7)19  t  oberHehlesiNche  Braun- 
aisenente  und  5097  t  ungarische  Späte.  In  dar  Koka- 
aaatalt  Hubertuabatta  wnrdan  70680  t  Koka,  7888  t 
Qadar,  4782  t  Tear,  27 107  t  AnanwniakwaMa«  imd 
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15.  Jnli  IMM. 


Fiem'iw  -  Nathriekttm. 


Stebl  and  RiMo.  908 


S!2  t  ■4i  liw«  fi  kaurc«  Ainitioinnk  :;t'woniit'n.  An  Koh- 
i  i-r-u  wuril' II  mit  zwei  llix'liölVn  TlKI.'lO  (ft'J  y3ß)  t  «T- 
Itla^ir-n.  Ha«  Mahlwerk  und  die  Stahlu'iellert'i  crzcujftpn 
J.iöUl  t   FliilleiHenldiieko   und  t  Slahlpußartikel. 

Die  Eisengießerei,  WerlcsUtt  und  Kowolachmicd« 
•teUton  SIK8  t  Uuftwaren  und  1980  X  Ke««el-  und 
KoBitrnktliNimrIwttoa  ker.  Dm  Paddel*  nad  Wnli. 
werk  Marthftb(ttl<>  liefert«  nur  53132  t  Form-  and 
llandeliteiHen  ^e^jen  5"<>"St  im  Vurjnhri',  il.  h.  n.T«',, 
w<>ni;,'er.  Vxn  die  NValzwerki'  einii.'i'riMall>  n  aiiM'  ii  hend 
XU  liettchüftiijen.  wurden  aulierdein  l.'iC'itt  Iliildfnliri- 
ka*'>  für  den  Verkauf  fertii;);»'«li>ilt .  Auf  den  Ziene- 
leien  der  ( lesell^'i  hult  ssiirden  16  1(fl(H")0  /iof^idMtfinc 
>{el»r«nnt  umi  in  ilen  Knlkhipinbriiehen  A'i'l  t  Kalk- 
Hteine  aln  /uKchln^  für  die  Hochöfen  tjewonnen.  Die 
Anzahl  der  ■ftmtiichen  Beamten  und  Arbeiter  etiMp 
im  Berieht^ialira  tos  10783  auf  10  777.  Der  Ornn^ 
besits  TBcmehrte  aieb  um  93,61  ba  mit  oinigcn  Wohn- 
ICeblndcn.  —  Die  Bilanz  wt^iiit  etnpn  KruHoifPwinii 
Ton  4  Bin  S|  1,01  . #  und,  mu  h  AI./ul'  di  r  Ceii.  rnlver- 
wnltuniT'tkiiHten,  Zinnen  und  Miiiehieiliiiiit;eii,  einen 
Heint'rli'iH  von  2  .')'>'Hl  J7,  J.'i  , //  iim  ii.  Vrm  ilietein  J!e- 
traffe,  der  «ich  ilureh  den  (ie\\iiinviirini;C  iiih  iym<i."> 
noeh  nni  04  53y.2(;  .«  erh-dit,  sollen  2  4JiiiH>iK« 
(~  11  0/0   dc8   Aktionkapiuis;   als   Dividende  aoa- 


j;e«ehüttet.  (lOOOii  , //  für  Arin  iler-Wuhllahrts-  unil 
ähnliche  Zweck.-  h..reit(,M'Mtellt.  400()0  zur  Kr- 
böhun);  iles  Beriif!<t;eno8«ens<'haftt*fondH  verwendet  und 
TiiiOOU  dem  Pension*-  und  l'nter8tütziin(>:!<fondH  für 
Unteriwamte  überwiesen  werden.  Die  vorbloibendou 
75198«61v#  wftran  aladann  auf, neue  Keclinang  vnr- 
intrag«ii.  Die  OononlTenammlang  wird  außerdem 
darüber  zn  heechlieBen  haben,  ob  da«  Aktifnkapital 

zur  Ver:.'ri"'IIerun|i;  de»  (irun<lbeHitzes  und  zum  Krwerbe 
der  Mehrheit  der  Aktien  der  l'reuBengrubt-  um  den 
Nennwert  von  8000000     erhSht  werdsn  miU. 

floeMM  Aa«afB«  4«t  AoMriw,  Havta-Fraraeeo«  »t 

ForgreH  d«  Trignac  (Frankrr^irh). 

Die  Einnahmen  dee  Oeech&ftejahr««  1905  ein- 
•cUioBHrh  aller  Zineen  aad  Eii^lag«  uf  Orand  alter 
AuBenstftnde  betrugen  442  9S4  Fr.ffigaB  91)891  Fr.  im 

•lahri*  1904.    And«rfleitti  belicfen  aicb  die  ^'e»amten 

A'itiijnben,  die  im  Vorjahre  eine  H5h«>  von  THiSTi",  I'r. 
■rreieht  halten,  mif  mir  4"J'.i  S22  Fr.,        iIhR  Hieb  ein 

l!e:  I  I  r  il- w  I  In  - 1     \  eil     ;")U  Fr.    erjtibt-       r'lr>-r  l''ehl- 

lietni^  wird  eben.*ü  wie  die  rnterbiianz  de»  Jahrca 
VMW  (f)4;V291  Fr.)  am*  der  RUcklai^e  godOCkt,  dio  eiflll 
hierdurch  auf  1833672  Fr.  ermlSigt. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

BeNUch  des  American  Institute  of  Mining 
ftigUiaan. 

In  einer  am  t'i.  Juni  >iiitli;eh.'ililen  Siu.uii::  wurde 
da»  Pru^ramm  für  ilie  ;;eiiieinwaiiien  \  eranHtaltutijjen 
(»•Mttfesctzt: 

13.  Anguat:  Ankunft  der  liiate;  swaogloaea  Bei- 
aammenaein  im  Park-Hotel. 

14.  .\ugut*t:  Fnlirt  mitteli  Souderd— ipfOft  nach  ilen 
niederrheiniselien  Indu.'triehäfen  Walnum.  Ab- 
fahrt voriiiitt.it,'^  i;e^in  l(i  Ihr  von  iHinseldorf; 
ImbiB  auf  dem  Dampfer  während  der  Talfahrt.  Be- 
aichtigung  der  Friedrich  -  Alf  red  Hütte  dor  Firma 
Fried.  Krupp  in  Rhainhauaen.  WAhrend  der 
Rückfahrt  gemeinaamee  MaU  auf  dem  Dampfer. 
Am  Abend:  Begrüfinngafetor  mit  nuMikallMlwr 
Unterhaltung,  gegeben  Ton  OberbAigernMlitar  dar 
Stadt  Düsheblorf. 

15.  A  u  ^  u  I«  t : 

I.  Die  Damen  beaiebtigan  die  t^benawArdigkeiten 
Ton  Ottaaeldorf. 

%.  Die  Herren  unternehmen  Knipiienweine  Beaicb- 
tignagcn  der  Werke  : 

a>  Koblenzoebe  UhoinpreuUen  (.Schacht  IV), 
b)  Akt  -  (Ich.  Phoenix  und  BlioiBioche  BtabU 

werke, 
cl  (luteliofTnunj^Mbütte. 
8.  Abends  Feateasen  in  der  Tonhalle. 

16.  Angnat:  OemeinachafUieher  Ansflug.  Eisenbabn- 

fahrt  nach  Vohwinkel;  Fahrt  mit  der  Schwebebahn 
durch  Elb<'rfebl  bin  Härmen;  Fahrt  mit  diT  l!er)»- 
bahn  zum  Tölieturm:  dann  weiter  nach  Henixehoid 
(HeHicbtiuiinf:  iler  Klektrostahl-Erzeugun)^  von  Linden- 
Ii-  fl-  :  r.'ils|ierre.  ^omeinxchaftlieheti  EsKen  daHelhnt; 
UUckfahrt  nach  Itemacheid  und  über  Solingen  naoh 
DÜMoIdorf. 

17.  Angnat:  Rheinaueftu^:.  Eisenbahnfahrt  nach 
Koblenz  nm  S"*  Uhr  vormittaus;  Benicbtigung  der 
Kellerei  von  Doinhard  &  <'o.,  <liihelliHt  FruhBtück ; 
Dampferfahrt  rheinaufw&rt«  bis  St.  Uoar  and  Rück- 
fabH  bia  KOla. 


Der  l!iM|>riiii;,'f<aiiMHilnili  be«telit  aii*  folfjenden 
Herr. .II :  <  i'  iienibiirektor  s  |,  r  i  ,|  jr  o  r  u  m  ,  Dortmund 
(  Vorxitzender»;  Dr.  W.  II  e  u  m  e  r ,  M.  d.  J{.  u.  A., 
DüMHeblorf;  Komnierzienrat  .M.  BOker,  Remscheid; 
(teheimrat  Borchcra- Aachen,  Kommerzienrat  W. 
B  r  ü  g  m  a  n  n,  Dortmund;  Oanoraiaekrwtli  H.  A.  Bnoek, 
Berlin;  Oiraktor  diabert  Qiilhanaan,  Eaaan 
a.  d.  Rnhr;  Direktor  Paul  Reuaeh,  Storkrade; 
Komnierzienrat  Heinr.  Kamp,  Laar  b.  Rulirort; 
Direktor  Fr.  Kintzle.  Rothe  Krde  bei  .\achen; 
Direktor  von  Krfiwel  in  ^t.  i  l-  rieh ;  tteh.  Kom- 
inerzleiirnt  11.  l.  ii  e  ir  ,  Dii--e;ilorf ;  ( )berbürjrer- 
iiiei.4t.'r  NI  il  r  \  .  DiiHiieblorf ,  Intrenieur  H.  Sack, 
Dn»i«ebb)rf-]{ftth ;  Direktor  Schaltenbrand,  Dilfnel- 
dorf ;  Fabrikbesitzer  A  u  j;.  ThvnMen,  Mülheim  au  ib'r 
Ruhr;  Dr.-Inj;.  E.  Scbrüdter,  DOaaeldorf,  ala  Ue- 
Bchäftsfflhrer. 

Oaa  Hanptqaartia  r  M  ImPark-Hetel  iv 
DOaaeldorf;  aueh  ioll  dort  ala  Baraan  arifcat  werden. 


Da»  „Iron  and  Steel  Institute-  hat  den  l'rolehhor 
Josef  TOQ  Ehrenwerth  der  k.  k.  MontantHtiHchen 
Hocbaebata  in  Leoben  in  ieinem  BhrenmitgUede  erwihlt. 

FIr  <!!<>  Verelnshthltothok  sind  eingegaagrat 

il'iv  Kin*rndri  find  liureh  •  bt-f#'lrhnrt,j 

Unsohfxl  Problem»  in  Metalluryi/.  Bv  Robert  Abbot 
Hadfield»,  M.  Inst.  C.  E. 

Kinder*,  U.:  FMtrqvtUat  bä  der  türiuutriadtm 
Batimmmnff  de»  Bläeiw  mif  Ftrmanganat  (Sonder- 

abdrack). 

Ljungberg*,  B.  J.:  Det  produktita  arhelet  i  vart 

Von  foifagr  aii.r  l:'lals  -  Uxi«  li'Äw^'rique.  Aperi.-u 
dea  (.'auseH  du  Developpement  induBtriei  et  oommer- 
eiel  de  ce  Paya.    Par  J.  Obozineki.  [Sooidtd* 

Belize  des  Ing^nionr»  et  dua  Induntrieltt.] 

Schreiber*,  Hana,  Direktor:  Ueber  Torfverkokung 
mU  Ckifimimt  90»  Iftttnpnitdldtn  (aoadaiabdraek). 
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Vereins-  WaehridUen. 


i.  Jahtg.  Nr.  14. 


8i«>iano,*  Em  et,  A.rtillcric-Major :  üeber  di*  ge- 
gemeärtife  Lage  und  Zukunft  dee  tkermo^elctrieehe» 
SHUimnoeten»  kn  tätgemeinen  und  der  ihermihetet' 

trinehen  Einfninduntrie.  im  haondcrrn. 

Statepro venngtaltcn*  (Kopenhagen):  Vniirr.wtgd- 
ttr  orer  LiiioUe  og  Rugtbrsikyttehestnidlrr.  l  MpiTct 
paaJPonnstaltaiDg  »f  Minuteriet  forlUrko-og  Under- 
viaoiiigarMeenet. 

Der  Vfrriii  ih'iitsrhfr  huj-iiiriire*  /N.'ift'  —  190G.  Ein 
eecbicbtltcher  lUickblink.  Zur  Feier  des  50  jährigen 


Mittrttun'/ii}  riKs  ihm  lU'.iiithi'lttftinii'inniKchr'n  Inxlitu' 
Utr  Kiinigl.  Tcckii.  llochnchnle   Aachen.  Horaua- 

gfgeboa  Toa  Profmor  Dr.  F.  Witt.* 

Kpl.  Baynr.  Techn.  H  o  c  Ii "  i- h   1 1' *  Miinfhen: 

a)  Bericht    für    da»    ^Studienjahr    I'J04  —  1905. 

b)  Programm  fVr  da»  S»«diei0akr  1905  —  1906. 

K  1.  I'  r  0  II  R.  M  a  8  c  h  i  n  f  n  h  a  n  -  und  Hütten- 
Hcliule*  in  Duisburg:  Jahregbericht  und  Pro- 
fromm  fttr  dae  Sdmljahr  1906. 

K  g  1.  F  a  !•  h  H  r  h  n  I  p  •  für  il  i  c  I!i  h  .  ii  -  u  n  d  8 1  a  Ii  I  - 
i  n  d  u  8  t  r  i  e  d  e  s  8  i  c  t;  u  r  1  u  u  <1 1'  h  zu  Siegon  :  Pro- 
!/ramm  l'JOH.  Xchst  Beilage;  Dir  lifdeutUHff  der 
Cheopapyramidf,  von  II.  Uaedicke. 

Organiaatio«  und  Mtrplan  der  Uaitdfhhitchschule 
Herlin.    Horiuii:;i  i,'(  b<"n  von  den  Aelt««toa*  d«r 

K  a  u  f  m  a  n  n  H  <■  U  a  f  t. 

Jahreibericht  der  Handel»-  »nd  Oewerbehammer*  für 

Oherbayern  [München]  l'JOü. 

Jahreebericht  der  Handelekammer*  für  den  Begie- 
nmgttesirk  Oppdn  1905. 

M  a  M  c  Ii  i  n  <•  n  b  A  u  -  und  K  1  e  i  n  e  i  »  c  ii  i  ii  d  u  8 1  r  i  f  - 
BorufHgenosHenHchaft*  zu  Uilsseldorf :  Ver- 
tcaltungHbericht  für  da»  Hrchnungsjahr  1905.  Neblt 
Beiheft:    Xicamig  Jahre  xozinlfr  Ar/'tit. 

Rhfiuisch-WestfiiliMche  Hütten  -  und  WaU- 
werkM-lJornf8geno»H«>nHchaft*  zo  EMen : 
Venealtungufirricht  für  dan  .Jahr  l'JIK't. 

KordSatlicho  RIhimi-  und  Stabl-Uoruf  s- 
IT  e  n  o  K  H  e  II  K  e  h  a  f  t  *    zu    Berlin ;  Verwoltimg»- 

bericht  für  dag  Jahr  J905. 

8lldd««t«eh«  BUen>  aad    Stahl- Bvrnfc. 

{•Boaeenialiaft*  ra  Uaias:  VerweMumg»- 
tri^  für  da»  Jatr  7905. 


A«ndeningen  In  der  UtflMwliSto. 

Biaoendf  K,  DipL-Hatleabunalenr,  Feiten  &  Ouil- 
leenme-Lebneyei^irorke,  Frankfart  a.  M..  Mosel- 
•Iralle  84U- 

Bleainjftr,  A.,  ZlTiiingenieur,  Duisburg,  Angorstr.  18. 
Brinkmann,  Cart,  Betriebiinraiiear,  Rheine,  Weit* 

Straße  9. 

r.  Cotihauxen,  IngonieBr,  VeetareeUe  bei  Celle,  Adel- 

hoidsdorferHtralle. 
Eberhart,   Kurl,   Z.'utrsI-InKpektor  der  ungarischen 
Werk«  und  Fabriken  der  priv.  Oesterr.  Staati-EiieD- 
beba-Qeeellacheft,  Wien,  SebeUlnd^aaee  6. 


Eyennann,  Peter,  Chiefenginew  ef  Dttboia  Iren  Worin, 

Du  Boia,  Fa..  U.&A. 
Fiecher,  Rudolf,  Oberingenianr,  Budapest,  AeoSere 

Waiznerstr.  45—47. 
Großberger,  Ludwig,  Generaldirektor  doi  Lothringer 

tliittrnvereina  .\uinetz-Friede,  Kneuttingon  i.  L. 
llttiniiii,  ('.,  techn.   Direktor  und  VorDtnndgniicgIied 

des  Berg,  (iruben-  und  Hüttenvereinn,  Iloehdahl. 
Hansen,  //.,  Hütteningenieur,  Duivliurg,  DünHeliUirfer- 

etrailo  442. 

Hellmann,  A.,  Ingenieur,  Düsseldorf,  Künigsallee  63. 
Hoffmann-aaten&rf,  IT.,  Benleverd  da  Bdgeitt  Sl, 

Brüssel. 

Huth,  Arno,  Chefingenieur  dor  Firnw  Peeller  &Gkl^ 
Akt.-4}eB.,  Dortmund,  Dresdenerair.  80. 

Btejf,  H.,  DipL-Ingeniour,  Lndwigshafen  a.Rb.,  Witleb- 
barhorstr.  43  p. 

Lindrhonm,  Alfred  J.  A.,  Ingenieur  adniinistrateur 
(I  'Ii'l".''  niljoint  de  In  S'>'  Mi'tnllurgiqaa  dn  Pdrigotd» 

iS  rui-  do  i'Arrailo,  l'aris,  VIII. 

Miirk->r.<,  Carl,  B''trioli?(di; '  kt dt'H  Lothringer  UUtton- 
Vorein»  .\uinetz-Fricdc,  Kneuttingon  i.  Lothr. 

Meyer,  Emil,  Ingenieur,  (iettchAfttfführer  und  Mit- 
inhaber der  Maschinenfabrik  Emil  Meyer  ^  Co., 
(i.  ni.  b.  H.,  Oroßenbaum| 

Reute,  Hermann,  Ingoniear-KoBiDlaat,  Technischae 
Bnreau,  HHninskl-Quai  7,  8t.  Pattnrimrg. 

e.  BUpaä,  fir.i>Ing.  h.  &,  Dr.  phil.  b.  e.«  Benrat 
und  nibrikdtrefctor,  Nflmberf. 

Biet^,  Viktor,  Ingenieur,  k.  k.  Oewerbe-Iatpeklor, 

Wien  III,  BauniannHtr.  5. 
Bil:haupl,    Frinlr.,   ti'()in.   Direktor  diT  Di  utHrhi  ii 

Niles  WiTk/cu^imiHcliiniTifahrik,  Berlin-i  )ber»cliüiii'- 

weide,  Ilelinlioltkistr.  17. 
Traphageii,    H'.,   Otiuringenieur  der  Bcthleii-ralva- 

Hütti',  Schwientoehlowitz  (>.-S. 
Vogel,  ir.,  Oberingenieur,  Kattowitz  0.-8.,  Mühistr.  47. 
\Va4skow»ky,  Eduard,  Bemleader  Ingenieur  für  Elektre- 

tecbnik  und  MaachineBweeea,  Dortmund,  lleUiger- 

wpg  42  a. 

Xumfelde,  Imdu^,  Infeniear,  Haedünenrnbrik  J.  Baa- 
ning,  Uamm  i.  W. 

Feae  Mitglieder. 

fSehraniil ,  Gustitr  IL,  Ingenieur  der  Canif;:!!' ■'^('■'■l 

219  .Swi.-tsvttlc  Av,'.  I  d^'ewood  l'ark  l'ii.,  V-  ^-  A. 
(iuilleaiime,  (Klo,  l'al.rikaiit,  Xein-tailt  ii.  d.  Haardt. 
Hort,  Wilh.,  Dr.  |.liil.,  Dipl.-lng.  bei  Th.  UoldÄChmidt, 

choniiKehe  Fabrik  und  Zinnhütte,  Esean  a.  d.  Rttlir^ 

RüttenHclieid,  Ksnenerstr.  iL 
Korten,    Albrecht,    Betriebüingeniour    der  Dillinger 

Hütteuwerko,  AbteUung  Panserfabrikation,  Uillingcn 

a.  d.  Saar. 

Krautheimt  G.,  Fabrikboattsert  Choaudtfr-Alteadoffl 

Langer,  P.,  Profaaaor,  Aa^ea. 

Lindemann,  Alfred,  ZiviliageBiear,  Hegen  i.  Westf., 

SüdHtraBe. 

.•■Scholz,  Hrrlhold,  Dipl.-Ingenieur,  Betriehsaeairteal  im 

Eisenhüttenwerk  Thale,  Thale  a.  Harz. 
Schönberger,  Frilz,  Pijd.-Ing.,  Oberingenieur  der  Con- 
cordiahütti- ,  vorm.  (»ehr.  Lo«Ben,  Akt.-(ieH..  Ben- 
dorf a.  Rh. 

Schümmer,   Jon.,   Ingenieur  im   Bessenicrstatd-  und 
Bleelnralzwerk  der  Firma  Fried.  Km|ip,  Altt-Ooa.,  • 
Eaeen  s.  d.  Ruhr,  Lasaingatr.  1. 

Steutan*,  F^rieh,  BeritaKW.,  Milleiatr.  ». 
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STAHL  Dl  EISEIJ 


ItaertioospreiA 
40  Pf. 

für  AI'- 
7.«f>i(:fsji.,lleiio 

iVlilzeile, 
bei  Jabruinteral 
angemessener 

fUlMtt 


ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Sedigiert  von 

^t.--^m.  E.  Schrödter,  Genom Is.krHär  Dr.  W.  Beumer. 

GttdlUUlQlirer  des  Vereint  deutscher  EisenhUltenieute,       Gesciiäflsfülirer  <1.  r  Nordwestlichen  Gruppe  des  Vtretat 

deutscher  Eisen-  und  Siahl -Industrieller, 
für  den  wirlscliallliclien  Teil. 
i>T«rlaff  TOB  A.  Bafel  In  OiwtMDit 


fOr  den  toebniscfaen  Teil 


Nr.  15. 


1.  August  ig06. 


26.  Jahrgang. 


Die  Verwendung  von  Großgasmaschinen  ,n  deutschen  Hütten-  und 

Zechenbetrieben.* 


Y  or  kaum  zohri  .ralir.Mi  u  iinl.'  fasi  .•!..i,.h- 
zniUa  iti  Englaad,  Deutscliland  un.l  F^  l^i-,, 
m.t,  d.r  WrwIrkUohoBp  des  Gedankens  bc-onu,  ,., 
die  Hochofene:.aso  direkt  in  fJasrnttdÜMB,  statt 
wie  bisher  unter  Dampfkessoln  zu  v.-rhrennon. 
Es  waren  kleine  Hasohinen,  mit  wdch.^n  die 
iH.mero  ,U«.,sns  Forfschrittos  ihr.-  .-rslen  Vor- 
s"ch«  machten.  Nachdem  aber  diese  Vorsncho 
l^'ir  Zufriedenheit  anspefallen  waren,  und  nach- 
•I  m  s,rl,  hatto,  ,iaß  der  Helawert  der 

anm.n  iiochofengase  trotz  Hnor  vorerst,  n,.in.'..l- 
fntten  Reinigitnsr  mit  ppni,...  n.Ior  Siclierhoit  in 
'Tasmas,.h,n,.„  .lip.kt  i„  A.n, n mge^etat  werden 
konnte  entstand  sehr  bald  das  \-.rI.in.^en  n.n.  h 
Gasmotom  mit  ahniich  großen  Leistungen,  wie 
öe  die  Dampftnaadiinea  Im  Hilttenbetriebe  auf- 

Dieaea  pWtellchen  Anforderungen  der  Hutten- 
SS?  .^-^'^"'''"''^  l'-^fand  aleh  die  GasmaacWnea- 
Mmrtne  m  nicht  gori„.or  V,.rI._.o„h..it;  d.nn 
2^   "Jf  der  Ga.smotor  doch  eigentlich  nur 

SWUbte  die  (rrenzr.   dos  MöjrlicheH  bei  einer 

«iiiln   ,  .       ^'••»'"n"toro„fabnkant,.n  dio  An,- 
Kr  ^   •  ^^'''«''V'*'  AnwendungageWct 
m  Deutschland  zuerst  die  Berlin- AnJialtiache 


Van  K.  Reinhardt  in  Dortmund. 

(.Nachdruck  TerbAirn.i 

Maadiinenban-eesellscliaftln  Dessau  wayte 
auf  Bcstelliinrrdes  Hnr,|,  r  ii.  rL-w.-rks-  undHütten- 
vercins  eine  KOO  pferdige  Zwcitaktgasma-schine 
mit  zwei  Zylindern  —  Konstruktion  Oechftl- 
hausr-r-J iinkr-r.     aiiszuführr-n.  iHese Maschine 
hatte  als«  für  die  damalige  Zeit  eine  erHtaunlich 
proße  LeiRtnnp.    Sie  kam  im  Jahre  1HS*8  in 
15' 'ti  '    iiml  liiiit'f   iiarh  idnii^'en  V^«^ll»'^^l•rlIllgen 
und  \ «  riUidcrungen  noch  heute  zur  Zufriedenlit^it. 
Ihr«  Konstrukteure  waren  es  somit,  welche  in 
D-iit  M  liland   den   Beweis   erbracht   haben,  daB 
der  (THsuiotor  auch  als  (Trolimaschine   für  die 
Verwertung  der  Hochofene-ase  gneignet  ist.  Die 
Hrfrtifre  des  Hdrder  Hüttenwerke«  im  Verein 
mit  der  Tatsache,  daß  die  Ausnntzun?  der  Hoch- 
ofengase in  Gasinaschiuen  viel  ungefährlicher  ist 
als  ihre  Verbrenniinir  unter  den  Dampfkesseln 
und  dabei  .>irir  ,ir     '.is  viern)a!  irrößere  Leistung 
ergibt,*  wann  dann  für  andere  Werke,  voran 
die  Friedenshatte  und  das  Hüttenwerk  In 
lUfferdinpen,  der  Ansporn,   ebenfalls  (ias- 
inaseliin.  n  in  ihren  Hetrit'i>en  einzulilhrcu;  in  den 
btzftn   Jahren  folfrten  diesem  Beispiele  der 
Htittenwcrke  aiifb  .>in,-  R.-üic  van  Kolib-nzeehen, 
uiu  die  auf  ihren  Kokereien  erzeugton  Koks- 
ofengaae  bsaser  au  verwerten. 

Wenn  aneli  nntiir-.'niril',  alle  diese  ersten 
Anlagen  noch  Mangel  bezüglich  der  Konstruktion 
der  großen  Uotoren  und  bezfigUeh  einer  ge- 


^  If^n'TASah^Stäl'  '  «eh.  hierüber  die  VerfiffenUiehMg 

]^Y^  *  vwi  Eisen' TonLOrmann«.  Heyer  1S99N1 


in  „Stahl 
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nii;:t'ii(l('ii  h'i'iniirmiL'  il<s  (Jascs  aiifwiis.n.  so 
konuti'  dncli  aus  iliivii  hclri<'lisrt'siilUU-ii,  ius- 
lH>8ondere  ahn  jflnfn  der  von  (Joekerill-8erftf  »|r 
nacli  Itij'Ii'i  diiiir.  n  ir«-!!''!"'-!'!»'!!  ^.Toli.'iiMasi-liiiit  ii- 
Aolago  der  .Sclilu»  {(ozo4:eu  werden,  dali  sich 
der  Betrieb  eine«  Hüttenwerke«  und  znm  Teil 
aucli  (liT  t  iiifs  \\  alz\vi  rk<  s  lici  cinitn  i-  lir-.  i-vc 
schon  damals  oiuiu  große  SUiriiUKcu  mit  (ini«- 
motoren  nnfroelit  erlialtcn  Heß.  Daran  zweifelt 
Iwi  uns  Ii.  Mir  wolil  iilicrliaii)if  nirni.iud  imOir,  nach- 
(It'iii  in  ilt  ii  l<'t/.trii  vi<T  .latin-n  alle  CiasmaschiU4)n> 
tal»rikaii(<  ii  llin-.  Kojislriiktioiieii  tranz  Wcsi-ntliel) 
verltessert  lialmn,  liestw.  sfitdi-ni  iirUi-n  der  Vfr- 
vollknniimimii.'  di-s  (>  >•  f  Ii  i- 1  h  Ji  u  s  e r  -  Zwcitnkt- 
iiioiors*  >l»'r  K lirtiiijfM-hf  ii<t|>|u»ltv\irk<'nd«  Zwoi- 
taktmetor  und  die  dopiii  ltw  irki  tul«  ii  Viertaki- 
iiKifoi-'-n  'It  r  (fasiiKiton-iifalirik  l>i'iil./. ,  der 
MuscIiiiifiiliAii-Ufsrllsciiaft  Nüruberii:,  der  Kimm 
CoekerlU  und  anderer  entiitanden.  Es  w>ro 
^vi'tisi  iiii-lit  iii;i;.'licli,  daß  ili<'  >'i  r\vi  rtiliiii^'  der 
H(u-li(iri-ii{;a.sii)ascliinc  in  so  kurzn-  Zeil  einen 
solclien  rnifnntr  antfi^nemmen  iifttte.  wie  er  lioute 

liest  eilt. 

Meine  Autjfulie  ist  es  nun.  iliiieu  aU  Kurt- 
setzuDfr  der  von  T.ii rinan n ,  Hrnfi-MMor  Meyer  und 
mir  ftclliüt  dt'tii  \'i  n  iiii- deiilsi  in  r  Ki»<  nlnitti  iilfiiir 
erstalteteii  iSerielUe*  eitifn  l'liiTldick  zu  jr<lii-n: 

1.  üU^r  den  Umfang  der  Verwendung;  von 
GnAmoMcbinon  tm  Hutten*  und  Zeehenbetriebe 
in  Deiitachlond, 

'2.  ülirr  dir  Ki't'aliniii^rHri'snltatr  dii's<  r  l!«-triidi(' 
eiiiselilielilieli  des  Kiuliusses  der  Hoini^iint; 
der  Oaw, 

iili>>t'  die  lii'iilt'  in  I  )i  iitsi  idand  zur  AUK- 
t'iiiirnn;:kiiriini>'nd<'n  in>>i|i-rneu  KonHtniktioncn 

V  <in  iiri'l'iLra><Miascliin<'n 

lin  in<><:li<-list  rieht  iL'<'  und  vellstiiiiili;rr 
SuhlulUolirvrunifen  zieix-n  /u  kttnnen,  hahr  ieh 
die  lltitteiiwirkr  und  Ziehen,  welelie  tias- 
iiiaselunun  im  lielriehe  lialx^iL,  um  Bcanlwurtun^' 
einer  Reihe  von  zum  Teil  etwa«  w^tfrehenden 
Friu'iii  lind  die  <  Ja-tiiasehinmtahrikanten  iini 
l  Ix  rlassuug  von  Konstruktionszeichnungen  ge- 
lMf>t4>n.  und  ich  mnß  Iiier  dankbar  hervorheben, 

dali  irli  \  on  alii-n  Hiilti-n  nnd  Zi-rli.  ii  «■iiir  ans- 
liihriiciie  und  unoingi\schrankt  otleiie  lieanl- 
wortunir  meiner  Pratfen  zur  Verwertun^r  im 
allL'enn  iiK-n  InliTessf  ninl  \on  din  Kahrikiii 
reichücheK  Material  zur  beurteilung  ihrer  Kon- 
stmktionen  erhatten  hnlie. 

Kurth  X'erniittlnnir  <l''>*  X'ereins  deutscher 
KiKeiüiiittenleute  habe  ich  im  Februar  dieses 
Jahre«  foljrontlen  Frai;ehn};en  an  die  dentttchen 
Hiittenwerke  gerichtet: 

*  ViT«:l.   ..Stahl  und  is'.r    Nr.  «.  S.  -^4:: 

IR»9  Nr.  10  H,  473.  Nr.  II  S.  .'ilT;  h»0|  Nr.  S.  v;\. 
Nr.  10  S.  im-,  \Wi  Nr.  21  K  Nr.  24  H.  lAhi, 

19n5  >'r.  2  H.  »7,  Nr.  3  H.  132. 


Orofiiinmtinitihnirii.  26.  J*hrg.  Nr.  15. 


1.  Wieviel  OaBmaachincn  li»ben  81«  in  Itotrivb, 
Montag«  oder  Beetellun^r  Syetem?  OröBof  Be> 
trielMtweck? 

2.  Wieviel  l'f»»nl««»«Hrkon  wind  hiervon  tm  Daner- 

liftrit  li  1111(1  wi.  vicl  ot'  licn  in  U  (>  w  !■  r  v  f  ' 
l<-t/,ti'i<-  vii'lli'ii  lit  HUI  Ii  iliirch  !•  B  III  |i  r  tu  II  - 
M  «'  h  i  n  <-  \\  '1 

:).  Dnrrh  uttlcLott  (iatt  werden  die  M«M'liinfii 
Ix-trii  ln  n?  HochoroBgaal*  Kcdnofenfas!'  Miaebanfc 

heiderl' 

4.  Ist  «Ih  KcMrve  eine  Ooneratorg asanlage 
Torhandon  y 

5.  Anf  welche  KTeio«  erfolitt  die  Keinif  ung  «nd 

Kflhiung  dcH  GaNOH? 
ff.  Welrbt-n  Kraft-  und  Waaeervcrbrancb  ver* 
urHH<iit  dii-  Hi-ini|;un|;  des  für  die  Mudtinc 

viTw cndi-ti'H  (iaM's'r' 
T.  In  »idi'lii'in  \' er  Ii  S 1 1  n  i  ih  i-  .'(.lit  ilirsir  Knilt- 

ltp<lnrf   /u    diT   «lurcli    <lie   (jeretai^ten  (iBci- 

i'  r  /  1  !■  1 1 1-  II  Ii  1'  i  H  t  II  n 1' 
N.  Wie  hueb  xti  Ikn  meli  die  Koini^'UBgtkonten 

pro  cbm 

9.  Welche  ßinrichlungi'ii  aiad  getroffen,  um  dae 
Clan  naeb  der  Reinififunff  zu  trocknenlf 

III.  Welrlicn  R  t  a  u  Ii    )•  Ii  n  1 1  hat  das  OOB  vor  der 

l<fini;,'iin>,'i'  nmdi  der  Itcini^iintr? 
II.  Sind  in  iln-  >  i«-»'..'!!!!!!!.'  /u  'li-n  Mjim  liiiiiii  nniiU- 

n-tcliT  vort;?'Hclii-n.  und  /.war  für  jede  Maitchine 

oder   nur  filr  ilit-  ^'aai«  AnlaKey  oder  iet 

lieidri«  vurhundenl' 
1*2.  Wie  ^roB  ist  der  Inhalt  ilt  r  Dm«  krej^er  in  cbm? 
IH.  Wie  hoch  ist  der  Druck  des  Uases  vor  den 

llaiebinen,  uad  In  welchen  tirenaen  ■ehwaakt 

dorselbe? 

1 4 .  Mit  woletier  Temperatur  aad  mit  welchen  Waaeer^ 

;:<'lialt  in  '■  pro  eb»  kommt  das  Oas  vor  den 

Mllhl  iiillt'll    Mll  !' 

l."».  In  wi'lrln  ii  /.•itiili-tiiii'li  II  i'rfnlijl  i'inf  j;ri'i  ilii  I  • 
iiiniTo  Ui'i  II  Illing  der  (ganzen  Maaehine 
und  wciclie  Zeit  nimmt  dieue  Kolnlgang  In 
AnK|inirli  y 

IB.  Wc-Ic'lic  'IVile  liedOrfen  in  eritter  Linie  und 
des  Sftoron  der  Keinigung  und  welche  Zelt 
nimmt  die  Reint|ron|ir  diespr  Tpile  in  Anspruch  ? 

IT.  Konuiicii  Uc  I  r  i  !■  I> h  t  Ti  ru  n  II  vor  und  wodiirrh 
»erden  ilic^i'  v  rrur-<iirlit':r  Ffdcrlirttche  ?  Hän^utl- 
lilciiii-n  >l<-r  Xrnlili  '  NirhtnnN|irinKen  der  lla> 
Ki-Iiinn  r  ViTHaj;.  II  ilt-r  /«nndiiiii;^ 

18.  Hinil  Hcliuii  w  ii'hti((o  T c  i  I  r  der  Maaehinc 
defekt  geworden  and  in  welcher  Zeit  seit  der 
enrtea  InhetrichBetBung  der  Maaehbie?  Vermut- 
liehe Vrsadie!»  a|  ZjlinderiP  b)  ZjUndcrdeckid  r 
r)  Kolben?  d)  Ventilfjchllese*  e)  KolbenRtnneen  ? 

1'.».  Wii'  i;roli  int  der  K  \\  \\  I  w  i  ^  ■■  i  r  \  i-  r  Ii  r  au  <  Ii 
pro  1*.  M.  und  S  t  II  n  H  !•  fiir  ilic  /.ylindfr:'  für 
die  Kolhen  und  Mnii;,'.  ii  :- 

21  <.  Welchen  Druck  bat  da«  Wasser  fttr  die  Kolbrn» 
kahlunglr 

21.  Wie  grofi  iMt  der  Zneata  aa  fHsehoffi  t>el  pro 
off.  1*.  R.  nnd  Stande:  al  Zylinder»!?  h>  Na- 

Hrliinenid  'f 

'l'l.  Wiirdi"  der  ( i  a  it  v  t<  r  Ii  r  a  »  <•  h  drr  Maschine  er- 
mittelt ini'i  »Ii'  <;roli  erhall  »ich  il>  rni'Un  -  \iif 
welolio  NViMHc  wurd»'  der  < iaHvoilinm»  Ii  lu  Htiniiiu.' 

23.  Wclrlio  lirötii'  der  F. inhoiten  «ind  iiaeh  Ihrrr 
Ansicht  fOr  UoblAseantrieb  und  fflr  Djnsmobetrieb 
am  sweekmlBigstea? 

24.  LasM-n  8i<-h  etwa  in  Ihrem  Betriehe  durch  llaa- 
maschinen  angetriebene  Drchntromd jnamoe 
ohne  i^hwierigkeit  parallel  sdisKon? 

Kinm  nlmliehen  Frajrehouen,  der  nur  den 
Ix-sdudereii  \  i'rhältnisKen  der  Zechen  Kechnung 
trftirt,  hal»«  ich  auch  an  diese  veraandt. 
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I.   Umfang  der  Verwendung  von  Gas- 
maschinen im  Hfitten-  und  Zechenbetrieb 
In  Deutschland. 

l>in  Bcantwortnnfr  der  Fra^rebogen  erfolget  o 

Aiifaiifr  ^rnrz'  ilic-is  .lalir.s.  Ks  ;:tlit  daraus 
litirvDr,  dali  von  4!l  {f.  trajjtt  n  «iuiitHchen  Uütt«>n- 
worken  32  Wcriie  Gatunasclüiicii  bereits  in  B«- 
trieb«  lind  »  Werke  solch«  emt  in  Bestellung 

eep'f1>cn  hatfi-n.* 

Im  lletriobü  uun<u: 

SOS  Haaebinen  mit  elnsr 

LaiMang  f oa  CS.  184000  eff.P.8. 

in  Montafre 

u.  Ba9tollBli|p  146  MHHi'liin*<n  mit  einer 

Leiatung  von  ca.  201000  „ 
«uaammen  S49  MaRrbinen  mit  einer  " 
fKKMiiiH.'iHttinp  von  ce.  88fi 000  elT. P. H. 

l'ntiT  ilir-.'n  Mnxi'liini'M  Nitu)  : 
.M.'iH('liiii«>ti    mit    eiiuT  Lfixtiin;; 

v.  n  (  a  »4000eir.P.>jL 
altert'   einfarliwirk<>nili>  Vior- 
tHklmotoren, 
88  MHNthinen  mit   einer  Leivtung 

von  ca.    91000  „ 

Zweitaktmotoren,  und 
197  M«M>binen   mit   cinor  Lpintun^ 

V..I1  rn.  260000  „ 
do]i}*cltwirkiMiiU'  V  it^rUktinotoron. 

Kar  Oobiaseantrieb  arbeiten:  • 

15  lilti-rt'  i-itifnrhwirlcende  Vier- 

t«ktm«K(hiiien        mit  ca.  SSOOeflf.P.S. 

44  /.«citakttiinHcliiiK-ii      .,     „  60100  „ 
17  dw|>|wltwirkon<l«  Viertalct* 

_     ma«ohin«n    .  .   mit  <•«.  108000  „ 

aua.  136  MaM^inen    .   .  .   mit  ra.  161  ]IOÖeir.P.& 

•  Nach  i-iiHT  iiiiicrcii  Huiiilln»>,'o  \siiril.  ii  iiur«h 
il<  iit-.lir  II  litten  Wffki'  iiikI  Zcrliiii  hei  i|.iit-.iliin  (lus- 
iiiaHrliiii.-ntHhrikpn  rom  l.  Jlürx  biH  J.  Juli  d,  J.  be- 
«tellt : 

7  /weitaktmaaebineB  mit  einer 

LeiatnnK    ....  von  ca.     7  80U  oH'.  1'.  .S. 
24  dopiioltwirkcnd.-  Vicrtnkt- 

iiiaHL-hinün  ni.  einer  l<«*iHtuiij^ 
  von  ca.  98  350  , 

xn«.  31  Jiaaebincii  mit  einer  OoManit- 

Iciatung  ...      .  von  ca.   36  160 eff.P.8. 

Von  dienen  Haaehinen  arbeiten  für  Gcbllaeantrieb : 

7  /weitaktiiiJi-.  hini  ii      mit  ca.     7800*81  P. 8» 
7  do|)|i{dtwirki-iidv  Viortakt* 

maarbinen  ....  mit  ra.    9400^  , 

zun.  14  MHH.  hin.  n    ....  mit        1 7  200 alT.  P.  8. 

I'iir  l'\ iiiiiiiiiln'trieli  nrln'itcij  : 

ü  Zwi  itaktmagchinen      mit  ea.         — eff.  I'.  8. 
17  do|i|ii'ltwirkende  Viertskt- 

mnwrliini'ii  ....  mit  cn.  IS'.t.M) 

iu«.  17  Musrljiiien  mit  ca.    IH  9.V)  eff.  1\  b. 

FOr  Walxwerfcabetrieb  arbeiten: 

0  MaMchinen  mit  ca.        —  ©IT.  1«.  8. 

Kilr  iiniliTo  Xwtvke  «rlx-itcr^ 
0  .\JaHf  tiiituii  mit  i  m.  -  efl.  1'.  .S. 


Fttr  Dynamobetrieb  arbeiten : 
48  Utere  einfachwirkendi'  Vier- 
taktmascliincn        mit  i-a. 
41  /wcitjiktni.'i-.  Iiin<>ii 
Ilrt  <li)pj)L.ltwirkondc  Viertakt- 
maxchbwn    .  .  mit  ca. 

/.UK.  Iii;»  .MaHchinen         ,        mit  rn." 
Für  Walzwerkantrieb  arbeiten: 
—  altere  cinfnchwirkende  Vier» 
taictmaaohiaen  .   mit  ca. 
8  Zweitektmeaebinen  „ 
7  doppeltwirkende  Viortaki- 

  maaehinen    .   .   mit  ca. 

na."  10  Mnachinen   .  .   .   mit  ca. 


Fdr  aniliTi'  /wcokej 
4  MaürliiiU'ii 


mit  <'H. 


•iöüOOcff.l'.S. 
86  700  ^ 

144800  „ 
206100eir:i>.8l 


-off.  P.S. 
6200  „ 

10900  .,  

16IÖ0eff.P.S. 

!  r.tMi  0«'.  l'.H. 


Dir  gi-ülite  vorkoiuiueiuli!  Uuäaiiitlt!i.stuitg  der 
liasmaevhinen  eines  Hfittenwerkes  betraft  o». 

35  000  crt.  P.S..  n;  Hüttcinvork-t«  \\'.\Wn  ni.  Iir  als 
lOOOU  (rt.  i'.S.,  27  mehr  als  .'>üüü  etl.  P.S.  im 
Betriebe.  .\uf  dra  meisten  Hflttenwerken  sind 
silmtlirlK'  (Jastiinsrliiin  ii  uhiif  Ki-scrv»?  im  Dauer- 
lictrieli,  auf  i'iuigtüi  liat  mau  Iiis  xu  40  °/o 
Keaerve  in  Oasouischinen  und  ebenfalls  nur  auf 
•■iiiiL'<  ii  '  in»,  alinlicli  f;ro(i.-  Kcscrv.'  in  Alteren 
DainjituiHjicliinen  od«r  in  I 'niniifturbineu.  Fast 
alle  Maschinen  anf  »Icn  HrittonwiTken  sind 
iiatiirliclj  durcli  II-M  ii,it<  ii-.ras  lictriflicn.  2  An- 
iaiftiU  bimutziin  nur  K«ikHotVnf:ns.  ;5  H(M-Ii<tfi"ii- 
».•as  und  KoksolViitra«  t,'.  tt.iiui.  und  1  .\nlage 
mischt  inddi'  (t.iac.  Ftiriufr  »»'treibt  aueh  dir 
M  a  II  s  fr  I  il  IM-  (f  .•  w  c  r  k  s  c  h  a  f  t  (^asItlas(•llinl•lt 
durcli  dif  Ciiclil{,'u.si-  iliri-r  Outen  für  KujifiT- 
$r<  wiiinunK.  Generatoren  aar  Brzeuifiinf  von 
K'iksir.-ii-'i-.Mtoriras  sti-li.-n  init'  sielicii  Hütten- 
werken in  kcserve.  .Sir  ktiujitin  in  der  Haujtt^ 
Sache  nur  das«  dienen,  im  Palle  eines  Streikes 
den  not\veu<lii.'-st«Mi  Hctricli  aufnclit  zu  i-rltaltcn. 

Her  Ttnlang  des  tia.suia.scliinenitt;trid»es  auf 
den  Zechen  ist  b«dentend  gerinp'r.  Das  Int 
erklitrlicli,  weil  die  Aldiilze  der  alteren  Koks- 
üftui  ja  nur  unter  Dampfkestiein  ausgenutzt 
werden  kann,  weil  also  für  diese  alteira  An- 
laiTen  siHtiit  I)ain]>fkessel  im  Zechenbetrieb  un- 
vermeidlich «uJ.  Für  den  GaHinaschlnenhctrieli 
kann  hier  nur  der  in  den  Koksrden  f,'<>^enülier 
ihreiii  eifrenen  Bedarf  enceiif;te  üeberschiiÜ  an 
Ga«  in  Frage  kotninen.  so  daU  stets  l)aini>r- 
mascfainen*  und  GH.stiiu»ehineubt!trieli  xu^fleicli 
vorbanden  sein  werden  und  iwar  in  einem  Ver- 
hältnii^He,  das  mehr  zu-runsfen  iL  s  Danipf- 
rn.isehinenl)etrielies  sein  wird,  aU  dies  auf  den 
Hiittenwerkiii  der  Fall  ist.  Daxu  komoit 
noch,  dali  die  (ias|>roduktion  der  Koksöfen  viel 
nnreirelmitliigur  ist,  als  jene  der  llechöfen. 

Kei  neueren  (Regenerativ-)  Koksfifen  wird 
die  .Mdiitze  zur  Ei;.'en-Vorw.'it  in  iru-  benutzt, 
wodurch  an  tias  p-sjtart  wird  umi  ein  grölierer 
GasfiberschnO  zum  Botriebe  von  Gasmotoren  xur 
\'<Tt'iii:unjr  st<'lit.  FMe  uiireirelmüliL-.  fi.is.rit- 
wickliing  wird  aiK;r  auch  hier  «leu  .Mut*«rbetriel» 
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erst  zwMskmftßig  bezw.  sioriiriL'^lns  cinH'heiiK  ii 
lasson.  wenn  mehr  als  elwa  Hi»  Koksöfen  im 
Betrii'l»  sin<l.  AtilV'r  den  IHttrxclni'^si^rfn  Koks- 
otVii:ras4n  wird  für  il<n  Mof urbttridi  auf  den 
Zfclirti  ilciiiniirli^t  sii  lK  irlit  ■tiifli  (|,»s  (Ji-ncrator- 
lfas  V'r\v(n<l<'t,  welcli.s  in  »intMii  dem  Berg- 
rat  Jahns  patontiRrten  Rinie:(;enorator*  «rzeufri 
"iiil.  <li  N>.  ti  II;lllIl^/^\t  rk  dif  Aii^tuifziinj:  d^r 
K  I.'hiIm  Ii.  rjri>  und  du  M<  rsifliunB  ••infs  nmfjlichst 
leerfrel(>R  GasRs  inl.  Ihm  letxlere  i^iernct  aieh 
natiirlirli  i  li<  nf'.nll>:  /um  K.  frii  '"  \  i-n  <i!i^- 
niaschinen.  was  auch  durch  die  (iasuiaschiuen- 
anlairf  auf  (rmb«  von  4l<>r  Heydt.  erwiettAn  lat. 
ri<  n  t-'I'  icli'^n  Zwt  i  k  verfoicen  di  r  T  ii  t  k  sehr- 
Generator  u.  a.,  jedoch  Ist  diese  \«TW>)riHng 
von  KI»nlM>l»ersr<Mi  nnd  von  min«len»'erM(rpr  Kohle 
durcli  tt.  tn  rat<trt  ii  rii'  iii'-  W  isst  iiN  i  r>t  in  d>  r 
binfiibninK  hegriflVn,  mu  dall  wir  es  hei  di'U  Ua»- 
maachinen  fm  Zeclionhel.ri«h  biaker  faat  nur  mft 
Motoren  fiir  KukHofeniraa  su  titn  haben. 

Soweit  ich  in  Ertahninfc  bringen  konnte, 
hatten  Anfanjr  Marz  dieses  Jahrea  Ifi  Zechen 
B5  ( iasni.isihinen  im  Hetrieh  odnr  in  Montage 
und  H'  -ri  lliint'.  I>ie  Lt  istiinp  aller  dieser 
Maschin.  II  li.  ir.i;:!  zusaiiini.  n  H(>3l)()  elf.  I'.  S.; 
davon  waren  si-hon  im  K'trieh  24  Maschinen 
mit  15f><10  ett.  I'.  S.  lind  zwar  fast  auanahoisloB 
f&r  die  Erzeugung  von  Kiekt riziut. 

Da  die  Einfnbning  der  Oroligasniaachine  auf 
den  Zechen  irst  spftter  als  auf  den  Hütten- 
werken begonnen  bat  —  ich  sehe  hier  von  den 
kleineren  Motoren  ab,  die  aoeb  aehon  fHlher 
hi\  d'  ii  \nla;.'*-n  zur  *Ttnvinniint:  diT  N<dii'n- 
{•r«Miukte  der  Koksol'eugftüe  verwendet  wurden  — 
80  finden  wir  keine  ilteren,  sondern  nur  moderne 
Konstruktionen. 

II.  Betriebserfahrungen. 

Dnrch  die  bisherigen  Erfahrungen 

hat  sicli  Ii  e  r  a  II  s  tr  I- s  t  (•  1 1 1 .  da  15  eine  gute 
Reinigung  und  Trocknung  de»  Qases 
unsweifelhaft  der  Haiiptfaktor  f II  r 
einen  ungestiirte  n  Dam-rlM  t  t  ii  U  d>-r 
Gasmaschinen  ist.  [)ic  deutsclHn  (ias- 
maschinen-Konittrukteiiri-  hallen  i'ine  ausreli  hi-ndi- 
Reinigung  dt«  Gases  \on  .Xnfant;  an  als  He- 
dlnirnii-r  aiifV'  sf rdlt.  w.llirt-iid  itn  H.  u'^tisal/  dazu 
die  Finna  <  ocki-rill  eine  Ktini^'unir  des  (iasfs 
für  nicht  nKtig  erklftrte.  Tatsächlich  waren 
('o(-k  eri  1 1  -  Maschinen  an  manrlicn  St.dhn  andi 
ohne  jcgliclie  Reinigung  zur  Zufriedeuhtit  im 
Betrieb,  wfthrond  sieh  an  anderen  Orten  der 
Maiiiri  l  di'r  l'i-ini^riing  büi  densi  ll>4'n  Maschinen 
Helir  unangenehm  bemerkbar  machte,  einmal 
durch  außergewöhnliche  Abnutzung  der  Zylinder- 
laiifrt.lchen  und  dann  durdi  zeitwcilip's  Auf- 
treten  von  Frühzündungen   infolge  Ansetzena 

*  sifho  ./^citNchrift  des  VereiiiM  deotacher  In- 
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ein<r  Kruste  vor  allem  am  Koibenboden,  wobei 
diese  Krustenhildung  durch  eine  vielleicht  zu 
reichliche  Schmierung  der  Zylinder  be(rUn.'*tig't 
wurde.  Wenn  die  gleichen  Maschinen  auf  einem 
Wi  rke  ohne  Keiniguntr  des  (iases  befriediuien , 
auf  einem  andern  Werke  al»er  nicht,  su  hewei.st 
dies  nur,  daß  das  Gas  ohne  Reinigung  auf  ver- 
schiedenen Werken  einen  verschiedi  nen  Staub- 
gehalt hal)en  wird,  vielieiclit  schon  an  der  (ticlit 
und  weiter  durch  die  von  der  Anlage  derGaalettuncr 
aMi.injritre  Se|lis(  reiniennLr.  nnd  daß  dersellie  Staub- 
gehalt nicht  überall  dieselbe  Wirkung  hat,  .so- 
fern er  sich  z.  ß.  auf  manchen  Werken  ana 
weichen  Restateli eilm  /ii-.iniite'n-et/>  ii  kann,  di'' 
«line  außergewöhnliche  Abnutzung  der  Lauf- 
flMchen  nicht  a«  bald  veruraachen. 

Die  Konstruktion  der  illtm  ii  (  ockerill- 
Msachinen  war  hinRichtlich  der  Eiolaßsteueroa^ 
zudem  wohl  nicht  sehr  empfindlich  gegen  den 
Stauh;:i  hnl«  des  Gases*  da  bei  den  meint  aua- 
gefiilirteii  Einheiten  von  fioo  etV,  P.S.  in  einem 
einfachwirkendeu  Zylinder  die  Qiieracbnltte  für 
den  (taszutritt  vor  dem  Ventil  und  dieses  selbst 
schon  /iemlii'h  eroß  ausfielen  und  {recroti  Staiih 
empfindliche  Organe  bei  der  damals  angewandten 
Anaaetzer^Regalienug  nicht  vorhanden  waren. 
Die  Steuerunersor!rane  fiir  Re^rulieninir  und 
Ciemengehildung  der  neueren  Konstruktionen, 
an  welche  besilglich  geringer  Geschwfndigkeltft- 
schwankungen  hober«  \ nt'i'rderungen  cest.  Ilt 
werden,  aind  gdguu  iStautiaunätze  viel  emptind- 
lieher,  weil  man  diese  Organe  nur  mit  mSgliehst 
schwachen  Federn  kombiniert,  nni  He^fulier- 
widerstand  und  Rtickdruck  auf  den  Regulator 
so  niedrig  wie  möglich  zn  halten.  Die  Kraft 
dieser  Feilem  reicht  dann  bei  einem  t'cwis.sen 
Staubansatz  z.  B.  an  den  Spiudoln  oder  den 
Regulierschiebem  nicht  mehr  aus,  um  diese 
OrganO  ttberhaupt  oder  um  sie  rechtzeitig  zn 
bewe<ren,  nnd  damit  int  eine  Betrieb83t.0rung 
vorhanden.  Dasselbe  ist  der  Fall,  wenn  sich 
Staub  au  Klappen  oder  Sihiihern  absetzt,  die 
durch  die  Versfellkraft  des  b'et^ul.itors  Je  nach 
der  Helastung  der  Maschine  eingestellt  werden 
sollen.  Auch  von  Hand  zn  bedienende  Ventile 
intt!  Dnisselklajipen  in  der  <  Jasziileitnng  vor  der 
Mast^hine  sind  gegen  Staub  sehr  ompflndlidie 
Organe,  da  sich  an  ihnen  der  Stanb  mit  Vnr- 
lielie  ansitzt,  und  diesellien  dadurch  schwer 
Itcwegiich  und  die  i^uerschnitte  an  den  betretlen- 
den  Stellen  zeitweise  unzniitssig  verengt  werden, 
so  daii  die  Miuschinen  fiir  ilire  Normallelstnag 
nicht  mehr  gcnUgeud  (ias  erhalten. 

Bei  all  diesen  Erscheinungen  spielt  neben 

dem  Staubgehalt  >  ine  iiii  ihl'' n.  lime  Rolle  auch 
der  Wassergehalt  des  (fases  l>eim  Eintritt  in 
die  Maschine.  Ea  Inßt  sich  einsehen,  daß  nasser 
Staub  leichter  an  Widerstands-  und  anderen 
Beriihnmgslliicben  haftet,  als  trockener  Staub, 
der  vielleicht  zum   größten   Teil    ohne  sich 
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niederzuschlagen  diircli  «lie  Maschine  geführt 
wird.  Rei'hl  störend  wird  aiier  ein  nasses, 
staubhaltig4^8  Cias  dann,  wenn  die  Maschine 
nicht  ununterbrochen  im  Betriebe  ist  und  z.  B. 
walirend  des  Sonntajres  stillsteht.  Dann  kann 
es  vorlionimen,  daß  der  Ansatz  von  nassem 
Staub,  der  im  Dauerbetrieb  der  Bewe-jung  der 
Steuenin|Lrsor>,'ane  l«>ini'n  zu  ;rrolli'n  Widerstand 
idelet.  Während  des  SlillsJaudes  zu  einer  harten 
Kruste  troiknet,  ilie  das  Festsitzen  iler  be- 
tretlenden  Organe  hervorruft  und  damit  das 
nilchste  Anlaufen  der  Maschine  unmöglich  macht. 

Die  hier  beschriebenen  Erscheinungen  sind 
als  Folgen  eines  ungeniigeutl  gereinigten  oder 
ungenügend  getrockneten  (rases  zusammen  mit 
dem  dadurch  bfdingttn  gröberen  Oelverbraucb 
un«l  der  daraus  folgenden  gröüeren  inneren  \'er- 
schmutzung  des  Motors  tatsachlich  die  l'rsachen 
der  meisten  Betriebsstörungen.  Deshalb  ist  -auch 
bei  allen  Neuanlagen  der  größte  Wert  auf  eine 
gute  Reinigung  des  Gases  gelegt. 

Die  Reinigung  der  Hochofengase  war 
schon  vor  Einführung  der  Gichtgasmotoren  bei 
X'erwendung  des  (tases  zur  Winilerhitzung  und 
zur  Kesselfeuerung  für  notwendig  und  vorteil- 
haft erachtet  worden,  da  der  Staul)gelialt  den 
Wirkungsgrad  der  Verbrennung  und  der  Warme- 
übi-rtragung  herabdrückte  und  häutigere  Reini- 
gung der  Winderhitzer  nötig  machte;  allerdings 
geht  die  Reinigung  zu  diesem  Zwecke  nicht  so 
weit,  wie  zum  Betriebe  von  Motoren.  Man 
unterwirft  daher  meist  das  gesamte  von  den 
Hochöfen  kommende  G&a  einer  Reinigung  bis 
zu  einem  gewissen  erfahrungsmilßii:  zu  ermit- 
telnde« Grade,  während  das  zum  Motorenbetrieb 
bestimmte  (ras  noch  eine  weitergehende  Reini- 
gung erfahrt. 

Als  normaler  Typus  einer  Reinigungs- 
anlage für  Hochofengas  kann  folgender  gelten: 
Die  Ciase  werden  nach  Verlassen  der  Hochöfen 
durch  eine  Reibe  von  sogenannten  Trockeu- 
reinigern  geführt,  strömen  hierauf  durch  lang«; 
Rohrieituuiren  in  Kühler  oder  Skrubber  und 
Von  diesen  in  die  eigentlichen  ( meelianisch  l»e- 
wegten  I  Reiniger,  sogeuanute  Zeutrifiigalreiniger 
I Tlieiseu- Apparate  odei-  \'enlilatoreu  mit  Wasser- 
einsprilzung).  Nach  N'erlasseu  dieser  .Apparate 
soll  ilie  Reinitruut.' beeudi-l  sein,  so  daß  vor  dem 
Einlrilt  in  die  Maschine  nur  noch  eine  Troek- 
nuug  der  (Jase  in  Filtern  oder  weiten  (tefalJen 
tauch  Gasometern I  zu  erfolgen  hat.  Bei  einitreu 
.\nlageu  kommt  es  allerdings  vor,  daß  durch 
die  Trocknung  bezw.  durch  eiue  lange  Leitung 
bis  zu  den  .Maschinen  sich  noch  eiue  weitere 
nennenswerte  Selbstreinigung  von  Staub  vollzieht. 

Leber  die  Konstruktion  und  Wirkungsweise 
der  einzelnen  Apparate  sei  folgendes  bemerkt: 
Die  Trocken  rein  ige  r  bestehen  meist  aus  einer 
Verbindung  von  zylindrischen  Gefäßen,  in  welchen 
das  Gas  in  rascher  Bewegung  abwärts,  in  lang- 


samer Bewegung  aufwärts  geführt  wird.  Während 
dieser  Bewegung,  besonders  bei  der  l'mkehr  iles 
Gasstroraes.  scheiden  sich  schon  die  gröbsten 
Staubteile  aus.  Die  ansciiließende  Rohrleitung 
soll  möglichst  lang,  möglichst  weit  und  mit 
möglichst  vielen  plötzlichen  Richtungswechseln 
angeordnet  sein,  damit  sich  eine  weitere  Sellist- 
reinigiing  des  (rases  von  gröberen  Staubteilen 
vollzieht.  r>ie  darauffolgenden  Kühler  oder 
Skrubber  sind  (n-füße,  in  welchen  sich  das 
(ias  von  unten  nach  oben,  das  Wasser  von  oben 
nach  unten  im  (iegenstrom  bewegt.  Das  Wasser 
soll  in  fein  verteilter  Form  als  Wassernebel 
den  Staub  an  sich  reißen,  dadurch  da«  (iewicht 
des   Miassen»  Slaubes   vergrößern  und  so  den- 


Abbildun^  I. 
Horde  des  Skrubber»  Hatt'nt  Zucbocke. 


selben  Veranlassen,  sich  niederzuschlagen.  Zu- 
gleich findet  in  den  Skrubbern  eine  Kühlung 
des  Gases  statt,  durch  w<dehe  der  In  dem  Gase 
enthaltene  Wasserdampf  zum  Teil  kondensiert 
wird  und  sich.  Staub  mitfülnvud,  uii-derschlflgt. 
Die  Gefäße  haben  entweder  keine  Kinlairen 
d:iuu  wini  dajä  Wasser  mittels  .Streudüsen  fein 
Verleilt  zugeführt  oder  sie  erhalten  Kinlui/^en 
Verschiedener  Form :  .Siebe,  DrahtL'etleehte,  auch 
Koks-  oder  Holzeinlatren.  wie  z.  B.  im  Zschocke- 
Skruidier  i.Wth.  Ii,  Diese  Kinlagen  sollen  die 
Falljreschwindigkeit  des  Wassers  verringern, 
durch  ihre  besondere  Form  das  Wassert)  fein 
Verteilen  iimi  hienlurch,  sowie  dundi  ihre  große 
Uberttäche  irule  Kuhlwirkuug  erzieleu.  Der 
uiederg*-schlagene  Staub  wird  im  unteren  Teile 
des  Gefäßes,  welches  als  Wasserschüssel  aus- 
gebildet ist,  allgeführt. 

In  den  Zeutrifugalreinigeru  geschieht  die 
weitere  .\l;scheidung  des  Staubes  durch  die 
Wirkung  der  Zentrifugalkraft  auf  den  befeuch- 
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((•(»•11  Staiili.    Erst  »IiiitIi  tli»- Aiiwcinliiny  iIh-sit  Saiiyrrauiii^ri  liiiiiH»' A,  "i.       l>nifk i-n.ii iii;r«-liniis 

Apiiai-rttf  wiinlf  rs  iiiii;rlicli,  fini-  l»ftVii<lip'nil«'  <l'tii  niitllfiTii  iM>Iifliisf        +.    il«'r  'Vr<>w 

K»'iiiitriinp  ih-r  (üclitpase  zu  <Tn'iclii-n.    Per  «»rst«'  mit   Wdlr  und   Lap-r  I>  und  '*.    dein  N»'tz 

Zfninf'iitralii'inip  r  in  D.utsihland  war  der  dini  Durcli  dif  Stutzen  FiAbI».  4)  tritt  tanv"'  " 

Zivilin;r»*ni('nr  Tlifiscn  in  Miinrln-n  )>ati-ntierti'  zum  mittli-n-n  (Jchflusi-iuanlfl  ('    Wnsst-r  in  ^ 

Tlieisi-n-Aji|iarat.      Diin-Ii   Zufall    wunl»'    dann  Apparat   «'in  und   vrrlaiit   d«'nHelt>i'ti    «liircJi  i 


AblMldiini^  4.  AblMldiin^  5.    Hchnitt  2—2. 

Aliliililun^  2  bii«  5.  Tlioim>uwa8rhiT. 
AuHifoffllirt  von  der  Dini^lcrHclivn  .MaMi  liini'nrnWrik,  Aklii'«>;«^iM"llmliiift  in  Zweiltrürkcn. 


Tauclindir  «i.  IM«-  \Virl\untrs\vi?isi'  des  .\piiar«l<-'^ 
wird  wir  lolsrl  aiipT«''»«-!! :  Naclident  das 
vor<frkiihlt  und  mit  WaHscrdaiiiiif  berficiit-rt  i*'- 
wird  »'S  vriH  d<'n  Flüpln  Ii  an^'fsaiitrt  luui  i'" 
Sautrraunijrtdiilusf  d»'r  >rrol»»'  Stauli  ausjri'!«'''''^^'''''' 
Hirraiif  wird  das  (Jas  durch  die  Wirliunf.' 
an  licidi-n  Kiidi-n  der  Tromiufl  U  lietindiif'"'" 
N  cntilatoreii  durch  den  Kaum  zwischen  'rrniniml- 
wand  und  (ichüusi'  (hirrh;f*'/oj;('n.  Wi«'  i"'"^ 
Aid».  2  Ids  :»  f  rsichtlioli,  ist  der  alnlient  Im''"* 


spater  in  iMidi'linp'U  p-t'undi*n,  dall  sich  fin  jri- 
wolinliflit-r  Vfutilattir  chrntalls  sidir  ffut  zur 
(tasrcinitrunt;  cifrni't,  wenn  in  d«'ns«-ll>fii  \\ass«ir 
i*inp-spiit/t  wird.* 

\h\r  Th«is<rn-.\pparat  lAldi.  i  bis  ."n  bcstiOit 
im  weHentlidn"n  ans  folir^'ndcn 'IVilt-n:**  I.  dem 

•  Siehe  .Stahl  und  KiHcii"  Nr.  !t  S.  447. 

l<  h  ftdtri- hier  (.'iner  |{t*ii<'hrt'ilniinf  der  HinKliT- 
Hchfii  M  n »1  Ii  i no II  f n  i>r i k  A.-d..  wflcln'  den  Apimrnl 
auittiihrt.  Von  ihr  Htamnit  auch  die  /cichnuiig  dcHHulben. 
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il>T  'Proiiiiiii  i  mit  «>iaer  {croU^n  Anzahl  von  spiral- 
frtnni'j-  «1.  Ii.  scliriiir  L'i">^tfllli  it  K!Mir<'ln  i  (Altli.  2i 
Itt^seUt.  so  «ialj  d'A&  Ha»  ^li-u-litHlls  cincu  laugen 
H|»iralRinnifea  Yfeg  macht.  Hierbei  findet  unter 
tfl«^U'lizi'ititff^r  Wassi  rziifiilinniir  tliircli  ili<'  Stutzen 
F  eiuu  lioch^radi(;e  Kviuiguug  der  iia»te  und 
^leicbxelt]{re  KondeuMitioQ  den  enthaltenen 
Wassi  nlainjif't's  statt.  Der  Sfaiili  wird  in  >1ms 
auf  der  innerttn  Mauteltlacke  fest  aufliegende 
;f  robe  Netz  E,  dewen  Maschen  gleichfalls  spIral* 
artijr  am  ücliiliisc  litfreii,  {reschleudert.  Dur«h 
tlie  Zentrifugalkraft  wird  das  tangential  ein- 
tretende Waaeer  {[rleiefamifilg  auf  das  am 
(TehAnaemaatel  H'-irtude  Netz  verteilt,  was  eine 
Inkrustation  oder  \  er- 
!«topfung  durcli  ausge- 
suhindenen  Stuul»  ver- 
liindcrn  «^U.  Aulii-nleni 
wird  durrii  die  Drübte 
tl»?s  (rewi'ht's  (Ii*!  Ober- 
ri.'ichf  Ii-  Wasscrman- 
lerl»  gt  kriiiisclt  d.  b.  ver- 
größert und  infolfredes- 
><'n  i'in»'  Ahkiililiiiii.'-  und 

IvunduDsatiou  bcguuätigt. 

Etwa  im  Gase  enthalten« 

Kiililrusilurti  oder  «cfiw  <  t- 

ligu  (iase  usw.  werden 

allenfalls  bei  dem  Waseh- 

prozeil  alis(irl)icrt. 

Dan  gereinigte  Um 

gelangt  in  das  Dmck- 

rauingebauHe  B,  in  dem 

da8  mitgcfiihrto  Wasser 

durch  dii-  Flügel  k  aus- 

>;('.s(;lilt'uil»*rl    und  das 

(ias  mit  .'lO  bis  1 0ii  mm 

Wasscrsfluli'    I)ruik  zu 

deu  MaschintMi  p-drückt 

wird.   Iii-r  Wa-sciicr  n  i- 

nigt  von  'A  hin  4  g  .Stau Ii 

pro  obm  Gas  auf  0,02  bis  0,03  g  Imi  einem 

WassHrvi^rliraiifli  von  o.s  bis  1  ,h  l.iti  r  pru  cIhm. 
iJcr  Antrieb  dieser  Wäscher  crtolgt  uicisleuH 
direkt  durch  Elektromotor,  bei  den  kleineren  durch 
Hiiuni'ntrit'h,  bei  <'int>r  Tourenzahl  von  'MW  hh 
45U  i.  d.  Minute.  Die  gebrAucblicbsten  (irößeu 
des  Thei 8 en -Apparates  leisten  in  AbstufiiDgen 
(iOttO  Iiis  :iHOOO  L-hu)  i.  d.  Stund.-,  bei  einem 
Kraftverbraucb  von  fiU  bis  130  ctl.  P. 

Tb  ei  Ben  selbst  sdireibt  dem  sich  In  dem 
Hochofengas  schon  b^ndlicli«-n  odt-r  bei  der 
Herührung  mit  d«m  eingi'K|iritztcM  W'aswer  ««nt- 
«äteli»>nden  Dampf  dni^  gute  Wirknufr  wiShn'nd 
der  liiiiniguuf,'  in  st-im-m  Waschfr  zu  und  ernji- 
Helilt  ilrilicr.  seinen  .Ajiiiarat  nicht  erst  naeli 
den  Skruhbern,  sondern  oline  solche  unter  Vor- 
schaltung einfacher  Gasvorbenetzer  gleich  Idnter 
ilrii  'I'roekeiireiiiiirt  rn  ;itir-/ii>;ii'llcn.  um  die  (tase 
lieiui  Eintritt  iu  den  Apparat  möglichst  heiti  zu 


erhalten.  Dagegen  hftlt  es  Professor  Oflann. 
welcher  in  , Stuhl  und  Kisen"  1  ;tO"_'  Nr.  H 
S.  ls>3  eine  weitergehende  Theorie  der  tiiclit- 
gasreinlgung  hauptsBohlteh  in  bezug  auf  die 
Wirkunir  kiihh'nder  Flnclicn  tnr  dm  Wasser- 
dautpt-  und  Staubniedersclilag  aut'sUdlt,  tür 
richtigftr,  die  Gase  vorgereinigt  und  vorgekillilt 
il'  iii 'rheisen-Wast  !i>  r  zuzuführen,  so  dalS  dieser 
nur  die  sonst  schwer  zu  entfernenden  feineren 
Staubteile  abzirachelden  hat.  Er  hofft  von 
die><  i-  Anoidiiuntr  Ersparun!.'  an  Kraft. 

Die  zur  Uasreinigung  verweuiletea  Venti- 
latoren, wie  sie  z.  B.  von  R.  W.  Dinnendnhl 
A.-O.  In  Steele  vielfach  ausgeführt  wurden 


AbbiMang  K. 


DitipoMlion  einen  Ventilatoni  von  R.  W.  DinnendahL, 
Akt-UcH.  In  RUtel«. 


(  Abb.  <>j,  untprsPhcIdMi  sich  von  den  gewSbn- 

lirln-n  zur  Forthewet^uiitr  von  Luft  oder  Gas 
lienutztun  nur  durch  die  uieiMt  krAfl-lg;ere  'Kon- 
struktion der  Flügel  und  T^iager,  in  KScksicht 

auf  di>'  \\'assereins|iritzuiitr  un<l  di*  linln-re 
Temperatur  des  Uases.  .Sie  sind  in  der  Säug- 
öffnung luit  einer  WasserzufBhrung  und  mner 
Einridituufr  (z.B.  nach  Art  eines  l)esinte<fra- 
toroj  verseben,  um  das  Wasser  nach  dem  Ein- 
tritt zu  zerstäuben,  so  daß  das  zerstiubte 
Wasser  einen  Schleier  hihlet.  durch  weU-hen 
daH  angeHautrte  (ias  piusHieren  muli.  Die  Ab- 
scheidun;:  tler  vereinigten  Stanl»-  und  Wasser- 
t*'ileh*'n  ;resciiieht  durch  die  Zentrituiralkraft, 
(hircli  weleiu'  diese  Teilellen  an  di-n  inneren 
('mfan^  drs  Vcntilatorgehäuses  ;:<  wortVn  werdi  n. 
Das  (.irliilus«;  des  Ventilators  mündet  in  seinem 
unteren  Teile  in  hnrizont.nli  r  Kiehtun;:  in  eiui-n 
Kasten  A,   auH    widchem    der  ai^gescliietli-ne 
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26.  Jkhrfc.  Nr.  15. 


Scblaiiun  uiilfii  filifliolit,  williivnd  il.i<  i.'-crriniirti' 
Qas  nach  oben  untweicheu  kann.  l>tr  Keinigung^- 
vor^ranp  In  d«n  Vftntilatoren  ist  ftlso  ©In  pnn« 
.ahiilicli.'f.  wif  im  Tlnisiii-Ai>|>ar af ,  nur  ist  lici 
den  eraterea  nicbi  iin  gicickun  MalSe  uiu  laugor 
0u-  und  Waflserwejr  xur  gegenseitigen  Ein- 

wirlmBg  vorhaiith'ii. 

Die  gebrüuoliliclien  (iröUen  «ler  Gasrcinigunifs- 
Ventilatoren  leisten  naeli  Angabe  von  Dinnen- 
(lalll  in  .\l.srnfiiiij.'fn  l.')000  bis  To  rxMi  ,  tun 
Gas  i.  d.  tituade,  bei  einem  KrAftverl>raucii  vun 
40  bis  110  P.S.  Die  Dmfangsgeschwiudigkeit 
der  Flttgelrftder  1>otr»irl  l<is  zu  .'»ti  in  tn-i  t  int-in 
Diurehmesser  von  1,1  bi«  l,7ö  ui.  Für  1  ebui 
(fas  werden  l'fs  Wu  2  Liter  Wasser  verbraucht 
und  das  Gas  win!  z.  Ii.  von  ;{  t,'  auf  <),-  '4 
ätaubgelialt  iu  1  cbm  gebrocbt;  im  allgcuieiiien 
auf  'Jio  des  Staubgelialtos  vor  der  Relnigiint;. 

Hat  man  zwei  oder   In  Vrniil.ilon  n  zur 

Reinigung  größerer.  Uasmougen  parallel  zu 
»chatten,  so  ist  es  oft  nicht  leicht,  dieselben  für 
annihernd  gleiche  Leistung  bczOglich  dos  Durch- 
ganges lind  bezüglich  der  Reinigung  in  Betrieb 
zu  halten.  Deshalb  ist  zu  t>ni)>fehien,  auch  liinter 
dea  Veniilatotcn  l.'' u^ulieräcliieber  «  iu/u- 

liauen.  vor  nlli-m  »Im  i  iIh  l.fitnngeu  direkt  vor 
und  nach  ili  u  .Abzweiirnuiri  n  zu  den  Ventilatoren 
sehr  W'  iv  ilso  jrlciehsnni  als  \\  imlkt  ssel  anzu> 
IptT'-n.  Zur  siilicn-n  Vcrnn'iduii;;  liis  Iiier  an- 
gi'dL-uti;ti-n.  uiauiOinial  sehr  uuaugi'ni-lini  )-ni|ifnn- 
denen  relidsiandes  wüUte  ich  nur  einen  Voi- 
sclila;.'.  näniiicii  ^'li-irlir  Wulil.itoren  mit  gleichen 
TMnr<nzaiil(n  diinli  trlficlif  Elektromotoren  so 
auzutr<-ili<"n.  dall  iiiri-  Ai-iisiMi  im  iiiM iirl>r  ilurcli 
eine  Fi  iktionskiiii|it  lung  Vfrlnintlt  u  i  il>  n  kiinueu, 
dali  si<;  alsu  •rli-icln-  1  h  uckditVi-rt  iizcn  i  i  zt-ngen. 

Vdu  andi  r«  n  hii  iuiirnnf.'sii|iitarali  ii.  ilii-  nooh 
im  (Jcliianch  sind,  i-rwiihnf  ii-ii  nur  drn  Uian- 
Kühl.  risiehi-  ,.sia)il  uini  Eis.-u"  üdx;  Nr.  1  ,S.  -JT  i. 
DerHelbe  besteht  aus  fini-r  in  /\ lindrisi-hem  Ge- 
lifiusf  «ri-lairfrtfn  W't  llr.  w.  l.'lif  i-inr  L'^rollin-  Au- 
Zfthl  SclifiltiiU  aus  LMaiil^ritlerhl.  iriij,-!.  di»-  mit 
ihrer  unteren  Hftlfte  iu  Wasser  tuueh<  n .  w  aLr.-ud 
dur<ii  ilir  tu  netzteu  oberen  Hflltten  das  tia» 
iiiiulurcligehl. 

Reinigung  d>-s  liascs  «oll  in  den  Zcntri- 
fiikfal-Aiiparatt-n  Iiis  ant  den  giwiinsclitin  (!rad 
gebrai  iit  stiu.  du  nach  d^'rJ^^■lll>•n  nur  noch  «in« 
Tro  <'  k  u  u  n  g  anxostrebcn  ist.  Die  letztere  will 
man  dadurch  erreicln  ii.  dall  man  das  <ias  zwingt 
in  grolJen  zyiindriscli.'n  l»<  t;il5.  n  duri'li  «in.'  Ki  ih« 
vi»n  KidzwoUschiclilen  zu  tri  tni.  an  \m1c1u- das- 
Ht'n)f  s»'ini:n  \\'assi-rg«liait  aliirfl"n  Niiiiii- 
licli  vt-rursacht  der  \\  id.  rstand  dicsi-r  llolzwoll- 
schitlii.  n  i-int  ii  Kr.itt.iufw.inii  und  di«  Auswechs- 
lung der  nassi-n  llolzwulii'  n«  li<  u  W'artunL'skostf  ri 
die  Anlage  cim-s  H>  si-rvi'tro<  kn(  r.s.  Auch  Wt  itc 
GeföQe  mit  Kinlatri  n.  wodun  ii  der  Qasstrom  ge- 
zwungen wird,  oft  mal-  lii«  iriclunn}.'  zu  fiiidem. 
werden  zur  Absclioidung  des  Wasser.s  verwendet; 


t^'rn<>r  b<'i:iinsti>ren  dic-scihe  lange  Rohrleitungen 
mit  liichtung.sänderuugi'n. 

Wenn  ein  grSfterer  (iasniueter  zwisclien 
Hi  inigungsanlagen  und  Masi  liiiu  ii  eingeschaltet 
ist,  so  wirkt  dieser  neben  s.  iufT  hligenschaft 
als  Druekregler  toeb  vorsQglicii  als  Wasseraus- 
sc-tii-idi-r  und  macht  die  vorherige  Trocknung 
des  Ciases  und  den  dadurch  erforderten  ilelir- 
anfwand  der  BeinlgungBanlage  an  Wartung  «ad 
Kraft  iilM'i-fliissig. 

lUerliei  sei  noch  bemerkt,  dali  es  einigen 
Hatteawerken  niobt  gelang,  den  Wassergehalt 
i|i  s<;;iseH  vor  den  Ifascliinen  auf  den  Snttigunga- 
guhalt  l>ei  der  betr^'enden  Gastemperatur  her- 
unterzudrücken. Nachdem  In  solchen  Fallen  die 
Wass.-r/ntTilininir  in  dm  Sknildiern  al"-'''sttdlt 
war,  dieselben  also  nur  als  Trockenklihler  liezw. 
Reiniger  verwendet  wurden,  ergab  sieh  zwar 
i'in  si  lilt-chtt-r  geri-iuiL.'li  -.  at>.  r  trockeneres  (ras. 
welches  in  den  Gasmotoren  weniger  schädlich 
wirkte  als  vorher. 

Es  erübrigt  noch,  einigi's  iilmr  die  Reini- 
gung des  Koksot'eugaäcs  bei  Verwendung 
zum  Gasmotorenbetrieb  hinzuzufügen.  Das  zo 
dii-seni  Zw.'ck  zur  \'>  rni^'iiiiL'  --trlunilr  tJas  ist 
durch  die  Gewinnung  der  Nebenprodukte  schon 
soweit  vorgereinigt,  daß  meist  nur  die  letzten 
Teerresle  sowie  .Schwefel  nelist  Cyan  ausgesrliit- 
den  wei-deu  müssen.  Die  Teerreste  werden 
durch  sogenannte  Teerscheider  entfernt,  das  shid 
iudie  l<:isenldeclizylinder  mit  aliwechselmi  rr-chta 
und  links  eingebauten  Büliuen,  so  daß  das  Gas 
in  Schlangenwindungen  den  Apparat  pasflieren 
luiii;.  und  sieh'der  Teer  auf  den  Hiilnicn  absrizi. 
.\ehnlich  wirken  andere  Apparativ,  bei  welchen 
das  Gas  durch  Zerlegung  in  viele  Teilstrtldie 
und  darautiolirende  iiliilzlicii'-  Rieht uiipswechs*'! 
suW  ie  durch  Aufprallen  auf  BlechwauJe  von  Teer 
uereinigl  wird  iPelonie- Apparat». 

Ferner  sind  rotierende  Reiniger  in  Auweu- 
duntr,  welelie  auch  zur  Abscheidung  von  Am- 
moniak. -Napiitlialin.  Cyan  und  Schwefelwasser- 
stott  dienen  und  je  nach  der  Form  der  rotieren- 
den l-liii  lieu  als  Horden  wascher,  Bttratenwa«ch«r 
oder  Kugel wjuscher  1  Patent  Z schock«)  ^ 
gebildet  sind.*  Auch  der  T  Ii  e  i  s  e  n  sehe  Wascber 
wilre  wohl  hier  verwendbar,  ist  aber  meines 
Wissens  n  ich  nicht  in  Anwendung.  Der 
«Icr  erii.itli  von  ihm  gute  Krfolge,  besonder» 
hinsichtlich  der  Teerabscheidung.** 

Die  Abscheidung  des  Schwefels  und  Cyao* 
i:esehieht  nach  Ha  um  in  Filterapparateu.  deren 
FiU.rmaterinl  ms  Lamiugscber  Masse,  einem 
tiemiseh  \<'u  Haseueisenstein  oder  Quellocker 
und  SagesiiUneii  besteht.  Die  Masse  wird  m 
Sehirlitru  von  15  bis  20  cm  Höhe  auf  Blechen. 
Horden  usu  .  iiuftretrageu :  das  Gas  durchstreW» 

.NaiiLT.-.  -irho  lUuiM.  .OlBeksel*  1W4  Hr.  n 
S.  457  II.  I 
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1.  Au^udt  1906. 


2  bis  4  solcher  SchichttMi  !n„t, c  imiru!  r  woh.'i 
«Ich  das  Etson  der  Mass.  nm  dmi  Schwefel  zu 
Sxhw,(,,i--ls..u.  mit  <;yau  zu  Eiaencyaalircyaiüd 
(BerllJier  Blau)  verbind.!.     Di.  Masse  ^vir.i  von 
£eit  m  Zeit  aus  dea  iieini-uikasteij  geuuinjuen 
und  an  der  Luft  gda^ert,  wobei  unter  dem 
Emfluß  des  Sauerstüftes  <ler  I.iift  Sdnvefel 
oxydiert,  d.  h.  die  Masse  regeneriert  und  wieder 
brauchbar  fremacht  wird.    Bei  dem  Durchgau« 
durdi  die  Filter  bleiben  ni.  ht  nur  der  Schwefel 
sondern  aucli  di«  feuchten  Teernebei,  Wasser 
und  Schweröl  zurück.    Am  dleaem  »runde  wen- 
den oft  anel,  Anla^-en,  welche  keiner  Entfernung 
de5  Schwefels  bedürfen,  Fiiterapparate  an,  wobei 
die  Laniingiche  Harne  durch  Sflff^mehl  oder 
Holzwolle  ersetzt  wird  (Tn>,:ke,ir.  ii.i  ■-,-.■).  Aach 
kommen  Filter  mit  abwechselnden  La^ren  von 
liMiIngscher  Hasse  und  Sagemehl  zur  Anwen- 
diintr.    Ztir  Trn.ikmiiii.'  des  Gases  dienen  ferner 
die  hautig  mögliebst  nah  vor  den  Masdiinen  ein- 
geschalteten Oasometer,  welche  ^lie  bei  den 
Girht-asen,  zuirleich  den  Gasdruck  re-eln. 

HinsicbtUch  der  Reinigung  und  ihres  Ein- 
flusses ergibt  sich  aus  der  Beantwortung  der 
Fr:i-eb„;r..n  n„ch  folgendes :  Sämtliche  Hüttenwerke 
habeuaurFüiureinigunfrZenfrif.i-alaiiprir:.tein\-er. 
Wendung,  und  zwar  ungcführ  die  Hälfte  derselben 
Skrubb  r  „d.  r  Bi  au- Köhler  mit  Ventilatoren,  dl« 
ubngen  äkrubber  mit  The i s e n -  A pparaten,  T Ii el- 
»oa-Apparate  allein  oder  Ventilatoren  allein. 

Die  üeberlegeuheit  des  einen  oder  des  andern 
Apparates  oder  Vertahrens  Klüt  sich  aus  <ieu 
Aagaben  der  Hüttenwerke  nicht  gut  ableiten,  da 
dieselben  nicht  leicht  auf  eine  Basis  zu  bringen 
wnd.    Es  interessierou  jedoch  vielleicht  folgende 
Ermittlungen :  Der  Arbeitsaufwand  für  die  Keiui- 
inifflg  von  1(100  cbm  Gas  in  der  Stunde  bewegt 
Mcb  meist  in  d.  n  Ot  en/m  zwischen  6  und  I  3  ert  P  S 
Dementsprechend  ist  auch  der  Arbeitsaufwand 
lUr  die  Keinignng  1,8  bis  4«/o  der  Leistung, 
welche  durch  die  t-ereiiiigteii  (.fase  erzielt  wird, 
wer  \\  aaaerverbrauch  für  die  Keiuigung  ist  sehr 
verschieden;  er  betragt  im  Hlltel  3  bl«  8  1  f.d. 
Kubikmeter  (las  und  ist  natürlich  sehr  von  der 
leiuperaturdes  Wasser«  abhängig.  Im  allgemeinen 
»81  der  Wasserverbrauch  bei  Verwendung  von 
''■'■"tniiiealapparaten  allein  geringer  als  bei  Kom- 
l>mation  derselben  nut  Ökrubbern. 

Ebenso  Terschleden  ergaben  sich  auch  die 
Aoaten  der  Reinitrung,  und  zwar  eiascbliefi. 
iicn  Verzinsung  und  Amortisation  der  Reinigungs- 
^  tn  0  08  bis  o,uü  4  f.  d.  Kubikmeter 
uer  !5iuubgehalt  des  Gases  nach  deaTrecken- 

«•»ter,  in  einigen  Fallen  aber  nur  1  bis  1,5  g. 
trieb  "i  ftr  deiB?. 

O  OlK  M^n '^i«  «"f '^i"«»  Staubgehalt  von 
WerL      '"'r         ^"Wkmeter,  auf  einigen 
\\erken  sogar  bis  auf  0,006  Us  0  004  jr  f  d 
Kubikmeter  gereinigt.  *       *  * 


Stahl  «nd  EiiuL  M 


All«  diese  Aogabea  «her  den  Staubgehalt 
sind  aber  von   dem  Ge.sichtsj.iinkt  aus  zu  be- 
urteilen, dali  die  Beatimmuug  desselben  auf  ein 
und  demselben  Hüttenwerk,  wenn  auch  nicht 
absolut,  so  <h>rh  i„„nrr  vnhftltnismflllig  richtig 
som  wird,  datj  aber  auch  das  letztere  vielleicht 
nicht  m.'hr  zutrefllni  wird  bei  den  Untersuchungen 
verschuMlriwr  Hüttenwerke.    Es  dürfte  deshalb 
von  Wichtigkeit  sein,  ein  Verfahren  für  die  Be- 
atlmmnng  des  Staabgobaltei  uaA  aMfa  des  W  asser- 
irehaltes  auszubilden,  das  allfl  Bataltate  auf  einer 
zum  Vergleiche  elnwandfreleo  Baals  gibt. 

Wenn  man  nun  einen  Vergleich  der  Reiui- 
jrnntr  durch  Theisen -Apparate  mit  jener  durch 
V  eutilatorou  auateilen  wollte,  s(»  würde  nach  den 
von   den   Fkbrikaaten   gegebeneu   Zahlen  der 
Theisen-Apparat    im    Verhältnis    von  140:1 
reinigen  und  dabei  für  lüüü  cbm  Stundenleistung 
5  elf.  P.S.  und  f.  d.  Kubikmeter  1,15  1  mittleren 
Wasserverbrauch  erfordern.    Bei  einem  Venti- 
lator Wäre  die  Eeinigung  im  Mittel  10  :  1.  der 
Kraftbedarf  2,2  P.  S.  und  der  Wasserverbrauch 
l,'ö  i.     Um  dasselbe  Reinigungaargatal«  wie 
beim  Theisen-Apparat  zu  erzielen,  wir.  n  des- 
halb 2  bis  8  Ventilatoren  hintereinander  zu 
schalten,  welche  dann  einen  Kraftvorbrauch  Ton  ' 
vieUeicht   5  bis  ti   p.  s.  für  looo  cbm  (Jas 
in  der  Stunde  und  einen  Wasserverbrauch  von 
etwa  4  1  f.  d.  Kubikmeter  Gas  bitten. 

Aus  den  Angaben  d.  r  Hüttenwerke  laßt  sich 
meist  nur  das  Uesaintresultat  der  Keiniguuga- 
aulage  übersehen;  Jedoeh  Ist  auch  in  einigen 
Fällen   das   Reinigungsresultat    der  einzelnen 
Apparate  zu  entnehmen,  und  zwar  ergibt  sich 
daraus,    daU    ein   Theisen-Apparat  besser 
reinigt  als  ein  Ventilator,  imlein  i/ei  ersterem 
das  Reiuigungsverhältuis  zwischen  HO ;  l  und 
2.') :  1  liegt  l<el  einem  KraftTerbraneb  von  etwa 
.  (i.  P.  S.  für  inun  dun  stündliche  Gasmenge, 
Während  bei  einem  V  entilator  das  Belnigungs» 
Verhältnis  etwa  12  : 1  bei  einem  Kraftverbrauoli 
von  2.3  ert.  P.  S.  im  Mittel  betrugt.    Ans  zwei 
hintereinander  geschalteten  Ventilatoren  hat  man 
jedoch  Reinifungsveriiflltnisse  von  50 :  I  bis 
•200  :  1    bei  einem  Kraft  verbrauch  von  6,5  bis 
10  eff.  P.  Ö.  für  lOOü  cbm  Inder  Stunde  erreicht. 
Danach  dürfte  also  bezüglich  der  VVirkuntr,  des 
Kraftbedarfs  und  wohl  aucli  der  Anlau-i  kosten 
ein  Theisen-Apparat  uugefÄhr  gleichwertig  sein 
mit  zwei  Ventilatoren,  wenn  mau  vom  Wasser- 
verbrauch absieht. 

Mit  Ausnaluue  eiue^  W  -  ;  kes  liesitzen  alle 
Utttteawerke  Vorrichtun^'eu  zum  Trocknen  des 
trases,  wie  sie  oben  beschrieben  sind.  Es  iHrd 
dadui-ch  erreicht,  daß  in  keinem  Falle  die  (^ase 
nocli  mechanisch  mitgerissenes  Wasser  mit  sieb 
führen,  daU  sie  also  keinen  Waasergehalt  haben, 
der  über  dem  Snt tiijungsgehalt  bei  der  betreti'eu- 
den  Temperatur  des  Gases  liegt.  Üie  letztere 
ist  meist  gleich  der  Lufttemperatur  oder  nur 
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U  lli::  '  (iiaili-  (lririil»iT.  In  fiiiijr«u  Kflilfii  ist 
lit-r  W'aHser^ehali.  HOgftr  geringer,  als  ur  deiu 
Siitiiirunpt^ebalt  der  Qattemiieratiir  vor  der 
Masrliim-  cntsiirirlit.  und  das  ist  wohl  nur  iuö>r- 
lieh,  viK-ui\  iii  iIiT  K.  iiiiiruii^r-Janlatro  diircli  solir 
kalU's  Wasser  eiiif  .siilrk»  re  Kulilini;r  statttiiiiltit, 
als  siti  der  8|»aier«u  Tciiipcnitiir  di  t  ua-  -  aiu 
Hiiil<-  il>T  l.i  it\in^'  tMits]iri(  liI.  Mim  iiorii  \s>itt>r- 
).'flii  iiilc  Kühlung  il<.r  (iasc  wärt-  hiiisicittlirli  der 
Was»erau8Msh«>idunK  und  der  Reinig^g^  und  damit 
für  l  im  ti  MuiL'li<'list  iinfri-slörteii  I)aufriifirit'l»^ilt-r 
liasni.-isi-hiuou  sicher  von  groliem  Mutzen. 

IMe  Antrahen,  welche  ich  von  den  Zechen 
I  ilialr.'ii  iialic,  sind  natnrr'<'iiiri('i  nicht  so  aus- 
liihrlich,  wie  jene  der  Hüttenwerke,  weil  im 
Zechffnbftriebe  noch  nicht  so  viele  Erfahrungen 
vorUr::,  II.  Von  dt-u  IT)  t'efrajrtt  u  Zechenaalagen 
haben  zwei  keine  besondere  Heiniguug  für  das 
Motorengas  —  sie  b«pntigen  sieh  also  mit  der 
Reinigtujfrder Nt^benjiroJukt-Gfwinnuntfsanla^'»'  - 
vier  Zechen  haben  eine  Ueinigung  für  Schwefel 
und  Tmr.  sechs  eine  solche  nur  fQr  Schwefel 
UUil  drri  fini'  solche  nur  für  Tfcr.  Der  Kraft* 
vi'rhrauch  der  Kcinifrunitr  litsthnlnkt  sich  nur 
auf  l  ehiTwindunfr  dt  s  Widrrstandt  s  für  den 
Dunli^ranj:  des  (»ases  dureh  dir  1,  inijyrer  (dal)ei 
im  Mittel  ca.  ';i"o  di-r  er/ititm  i.eislun^'^  lie- 
tragend;.  Sonstige  Betriebskosten  untatehen  nur 
durch  Ersats  und  Ausweehslunur  der  Reiniger- 
niasse  und  swar  im  H-Irai."'  von  0,0H  für 
dax  Knbiknieter  iiu  Mittel,  wahrend  die  Konten 
der  Reinigungsanlagen  selbst  mit  den  Schwefel- 
Itehaltdes*  iases  si'lir  zu  nehmen.  Purch  dii  l{i  iiiiL''  r 
sind  nur  Spuren  von  Teer  zu  entfernen,  während 
KS  meist  viel  wichtiger  ist.  den  die  Zylinder, 
Ki>lli>-nriiiiri  .  Koll>enstantr<  n  und  Sto|if hüchseii 
autcreitenden  Schu efeigehalt  zu  beseiti^reti  oder 
zu  verringern.  In  einem  Falle  wird  sogar  an* 
gej^eben.  daß  die  Ueiniu'un^'  den  Sehwefelgehalt 
von  5  g  bis  auf  0,7  g  f.  d.  Kubiltmeter  (ias 
reduziert.  Der  Heizwert  des  Koluofengases 
ächwanlct  von  "JoOt)  Iiis  4ti()()  Kalorien  f.  d. 
Kubikmeter.  AulJen»rdentlieh  versehieden  ist 
uucli  »ier  (fasiibersidiuli  für  Motorzwi  i-.ke,  denn 
deraellM-  wird  j>-  nneh  der  Art  der  Kolile  und 
vor  aUeni  des  Knksnfeusjrstems  mit  ä*/«  bis 
.'lU  °/o  augegeben. 

Aus  der  Beantwortung  meiner  Fragen  durch 
(Iii-  Iltjf ri-nwerke  möchte  ich  noeh  hi  rvnrlieli.-n. 
daU  ungelAhr  die  Haitte  der üiitteu werke  zwischen 
der  Keinigungsaniage  und  den  Hasehlnen  Gaso- 
meter  atifL'i-t«  ]lt  hat.  deren  Inlialt  im  \'i  r- 
hälluis  zum  (tasbedarf  der  daraus  gesjieisteu 
Maschinen  aber  sehr  verschieden  ist.  Bin  Kotten- 
Wirk  hat  vor  jed<r  ilasehinc  kleiuere  (las- 
behtilter  mit  iJruckaujigleich  eingeschaltet.  . 

Vor  den  Maschinen  betrSgt  der  Gasdruck 
durchselinittlieh  '><>  Itis  100  mm.  bei  manchen 
.Anlagen  aber  auch  bis  200  ram  und  darüber. 
Iiie  Kt^iwankungen  des  GasdruckeB  sind  natUr- 
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lieh  ahhiUlgi;:  von  di-r  .Anzahl  di  r  Uet l  ii  heneii 
Uasoiasciünen,  von  jeuer  der  hetriebeuea  Hoch- 
Ofen  und  davon,  ob  diese  Hoohlffen  doppelten 
WichtverHchluU  liabeu  oder  nicht.  Im  ill  j^  rneinen 
dürfte  es  sich  eTupfehlen,  ileu  (rasdniek  vor  dfU 
Maschinen  möglichst  konstant  und  nicht  viel 
Ober  dem  Atmosphttrendruck,  also  auf  etwa 
;{()  bis  (K)  mm  Wassersäule  zu  halten.  Wies 
lälit  sich  selbstversläudlicb  uur  durch  Kiaschaltuug 
eines  Gasometers  erreichen,  di-r  dann  neben 
seiner  \\  irkiini.''  als  vorziiglieher  Entwrisserungs- 
apparat  auch  noch  den  N'urzug  besitzt,  dati  er 
bei  plStsllchen  kOrseren  Unterbreehangen  d«r 
Gaszutuhnni^'-.  also  vor  all.  iii  tioi  i;.  riiiirer  Zahl  v»>n 
Uochöfeu,  einen  langsamen  Liaug  oder  ein  Stehen- 
bleiben der  Maschinen  rerfaindert.  Lange  und  weit«» 
Gasleitungen  wirken,  w« um  auch  nicht  so  exakt,  sn 
doch  ebenfalls  auf  ganz  kurze  Zeit  als  Drucitaus- 
gleieh  durch  ihre  Bigenschaft  ab  Vorratsbehllter. 

r)ie  Zeitabst  flnde.  in  welchen  eine  Rei- 
nigung der  Maschine  oder  einzelner  Uirer 
T^le  notwendig  wird,  ist  sehr  verschledeii. 
Es  iKttt  sich  aber  aus  den  AiiL'al» n  der  Hütten- 
werke entnehmen,  dali  bei  gut  gereinigte  iii 
lO.Olfi  bis  0.0:t  g  Staub  f.  d.  ebmi  und  zugleich 
L'Ut  ^'t-kiihltem  und  getrocknetem  (ias  eiue  Rel- 
niiTim;;  ilor  Kinlallor^rane  bezw.  ili  r  T-ilr  \i»r 
den  Zylindern  der  Maschinen  dunlischnitdich 
in  ZeitabatUiden  von  2  bis  8  Monaten  und  eine 
innere  K'i'inignng  in  soleheti  von  ti  Iiis  s  Monaten 
und  darüber  vorzunehmen  ist.  Iki  einigen  .An- 
lagen, die  ganz  ausnahmsweise  reines  Gas  haben« 
>ind  diese  Zeitalistiindi  noch  lilnger.  Itei  anderen 
zeigt  sich  aber  eiue  Reinigung  der  KinlaUsteuerung, 
der  Drosrtelklap]M>n  usw.  oft  schon  in  Zeiträumen 
\i>n  I  I  Tai;,  n  al^  i  iim  .Icrlieh.  wahrend  man 
Itei  nicht  zu  ndchlicher  .Schmierung  selbst  bei 
nicht  gut  gereinigtem  Gase  durchschnittlich  t  bis 
8  Monate  ohne  innere  Ueinigung  der  Maschine 
auskoninit.  Für  die  Reinigung  der  Teile  vor 
dem  Zylinder  werden  je  nai4i  (iröüe  und  Kon- 
struktion der  .Maschine  und  Zahl  der  Reiuigungs- 
mannschaft  dnii  li-.ehnittlich  (»  bis  "20  Stunden, 
t'ür  die  innere  ik'eiuigung  durchschnittlich  'i  hU 
H  Tage  aii^eo-ehen. 

I'er  K  ii  Ii  1  w  asse  r  v  e  r  I' r  a  0  e  h  l'.  d.  Stunde 
und  elf.  1',  S.  Iieträgt  für  Zylinder  und  Kolben 
zusammen  Im  Unrchschnitt  40  bis  50  I,  wovon 
10  bis  !  !  I  fiir  die  Kolben  zu  rechnen  sind, 
der  Oelver  brauch  auf  den  meisten  Anlagen 
t  bis  1,25  g  f.  d.  Stunde  und  eff.  P.S. 

l'eber  den  ( i  a  s  \  e  i- b  r  a  u  c  Ii  lii  e'en  noch  zu 
wenig  Versuche  vor,  die  zu  einem  Vergleich 
der  verschiedenen  Systeme  geeignet  wiren.  Ich 
führe  deslialh  hierüber  nur  an.  daü  nach  den 
Versuchen  der  Hüttenwerke  der  Warmeverbrauch 
der  Maschinen  von  2200  Ms  äSOO  Kalorien  f.  d. 
Stunde  und  >  iV.  I',  S.  schwankt.  Die  meisten  Hütten- 
werke sind  aber  vorerst  nicht  in  der  Lage,  den 
Gasverbrauch  ihrer  Masciiineu  fcHtzu.stellen,  und 
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ln-y^iiü;rt'ri  sidi  tlamit,  aus  iiii<r  rntirsiicbuilf; 
diM-  \ii-|  utv<:as»-  auf  dif  Uüle  disr  Vi^rbrennunir 
im  Moior  /.u  schlieliun. 

Nach  d«r  B«aiitwortiin(r  d*'r  Fragt>bo^'«'u  durcli 
•Ii«'  Zfi-lM'ii  nif '^iirrclii'ii  liii' Zi-iti-ii  für  ilit-  iO'ini- 
iler  ki>ks<>fi'it-(i;i.siua.si.'iiiucii  uiipifähr  ji  ueii 
hui  Hocbofen-OMinaHcldKAn.  Zur  «llßeniein«n  Be- 
urteil un^r  ditMer  und  andHi«r  Fraisen  hat  man  atier 


im  Zaeh«ntn'trii'-b  vorlauti;;  uorli  m  wenig  firfah- 

rutiiT'».  .'»tli'nfalls  wt-nlfu  ilir  S|iiin'n  von  Teer, 
die  ja  uii  Iii  It-iclii  aus/,uscln-itli  ii  uu«l  ili«-  se-liw«l" 
M  t  lin'rnilmr  sind .  Iici  KokMifi-ntrasnuiHchlneil 
durcliMlininlii'li  fim-  hilutiii>  i'  irim-n-  Wi-iniiriinL', 
und  zwar  vor  alkiii  dvr  Koliicuriu^c  und  aueli 
der  Stopfbacbtien,  Srhmierlöcher  usw.,  nSÜg 
maoben.  (KoriMtmair  'olB*-» 


Ueber  den  inneren  Aufbau  gehärteten  und  angelassenen 

Werkzeugstahls. 

Ueiträge  zur  Aufklärung  über  das  Wesen  der  Gefugebestandteile  Troostit  und  Sorbit. 

Von  K.  Heyn  und  O.  Hauer. 
( |-'orti)L't2uu^  von  8.  7tt4.) 


I  II  der  ;.'anzen  Rt  ilie  di  r  lJofil{reljilder  der  BWi- 
^  sehen  al'giM  lin  ekteni  und  iijeli(  an«.''  lassenem 
Siatil  eiiierstits  und  deui  ^'esclimiedeicn  oder 
IfTegltthten  Stall!  anderseitH  liegenden  AnlaÜ|»roben 
niinnit  wiedi  rmi;  dir  Lei  i'fwa  4()<>"<'.  an;relassene 
i^rube  fintj  Ausualuue-slellung  oiu.  Zwischun  den 
Anl&ßliitzen  von  0  bis  '200  •  C.  wird  d^r  Har- 
tenslt  zunächst  ohne  weitere  Aetzun^  iirinier 
diuüder  gefärbt.  Büi  utwa  21b^  C.  hat  »ich 
aus  der  so  umgewandelten  Hartensitgrundmasse 
Troostit  als  dunkler  Körper  alitreschieden.  Hei 
4UU*'  AulaÜiütze  besltjht  der  Stalil  im  weseot- 
liclien  nur  noch  aus  Troostit,  der  dem  Zwisehen- 
körper  Z„.  entsjiricht.  (  »beriialli  4<)n«  (".  bi-u'innt 
sich  wieder  ein  •keller  UcfUgebestandteil  deui 
Troostit  zuzupeseilen.  Hei  welter  steinender 
AnlaBhitze  scheidet  sicli  aus  der  immer  lielh'r 
werdeudeu  Urundmasne  stellenweise  körniger 
l'erlil  aus,  der  schliolSlich  M  700*  AnlalSliitze 
die  ganze  Flache  einnimmt,  l'nter  400*  Ü. 
hab>  n  wir  somit  ailiiuliilielien  l  ebertransf  vom 
Martensit  zum  Bes tau«! teil  Z,,,,,  und  ol)cr- 
iiaib  400*  tJ.  UeberfjanfT  von  /„.  zum  körniffen 
Herli'  mt;'.  r  allmnlilich  sieh  stei^jernder  Auh- 
scheiduiig  \uu  Karbid,  wiv  es  üick  bui  den 
Koldenstolf  bestimroungen  gezeigt  hat.  Der  Körper 
Zm.  i-^t  »1er  t  islabile  Zwiselienbr-itandteii 
zwischen  Mai-teusii  und  Perlit.  liarteiiüit  vulholt 
den  Kohlenstoff  Im  wesentlichen  als  Ch  (HBrtnngs- 
kolilei,  die  Mi  liare  ilt  r  lii'iiii  Lösen  in  verdünnter 
ScbwefelHäure  freiwerdeudeu  KolUe  Cr  ist  gering. 
Dieser  Gehalt  Ist  wahrseheinlleh  schon  durdi 
einen  frerinjren  Troostit^ehalt  bcdinfjrt.  Dir 
Körper  Zm«  entbttit  den  Höcbstbetrag  an  der 
Kdüenstofform  Or;  er  zerfllllt  beim  LSsen  in 
Uli  und  ff.  In  dem  Maße,  wie  sich  dureh 
steigende  Erwärmung  das  (Tefiiffe  dem  l'erlit 
nähert,  sinkt  die  Menge  Cf  und  (  i,  und  wüchst 
der  Betra^r  an  <  ,  i  Karbidkohle i. 

I'er  Körper  Z,n.  lillU  sich  nach  dem  |{i>- 
herij;en    als  Uefügebestandteil,    solange  er  da.s 


(tefii^')'  im  vv<  stHtUchen  allein  ausmacht,  sehr 
scbarf  bi-;:rit11icli  umgrenzen.  Er  ist  von  allen 
AnJaü(:i-fügi;beslaudteiien  derjenige, 

a)  dcissen  Hirte  zwischen  der  des  Kartensits 

und  ili  r  des  Perlil^  lii-irt  : 

b;  der  mit  Salzsauri-Alkuliol  di»  duukelüte 
F&rbung  ergibt  und  unter  dem  Mikroskop 
ganz  oder  fast  einheitlich  erscheint; 

u)  der  die  gröUtu  Löslicld(eil  in  Iprozenliger 
Hrhwefelsfture  besitzt; 

d>  der  beim  Lüsen  mit  10 jirozenti^er  Schwefel« 
sfture  dt'U  griititen  Betrag  au  freier  Koble 
l't.  aber  kein  Karbid  hinterlftüt. 

Man  kann  auch  noch  weitere  pbysikallsclie 

lliL  i  iiscliaften  zur  Befjrriflsfi'ststrlliDii:  mit  lirran- 
/.iehcn,  z.  B.  elektriHclie«  LvituugHvenuügen, 
thernioelektromotorisehe  Kraft,  mag* 
netis<-lie  i e  n  s <: h a  f  t  e  n.  Diese  habi  ii  .ili.  r 
alle  gegenüber  den  obigen  Beslimmungsvert'abrcu 
den  Nachteil,  daß  sie  sich  nur  an  Stlhlnn  In 
bestimmter  Form  i  Draht,  Staltform  usw.)  fest- 
stellen lassen,  wahrend  die  oben  angegebenen 
Kennzeichen  in  jedem  Falle  ermittelt  werden 
können.  Es  ist  aber  von  Interesse  zu  wissen, 
ob  die  eb-ktrischen  unil  maffiietischen  Elfsen- 
schatten  zu  denselben  oder  ähnlichen  Sciilüsseu 
bezQglioh  der  Eigenart  der  (iefDgebestandtetle 
des  an^f-elasscnen  Stahles  führen  \'.'rfassern 
sind  andere  Arbeiten  über  die  ang»  tuhrteii  Eigeu- 
Bohaften  aagelamener  Stfthle  nicht  bekannt,  als 
die  Von  Barns  und  Strouhal.*  Ans  den  Eri^eb- 
nissen  dieser  beiden  Forscher  sind  die  Scbaubilder 
In  Abbildung  19,  80  nud  21  zusammengestellt. 
Die  .\enderun;r  des  elektriseln-n  Liitiiritrsv^ idet - 
Standes  infolge  des  Anlassens  ist  dargestellt  in 
Abbildung  «.  IMe  Kurve  verllnft  stetig,  ObnUch 
wie  die  Kurve  f9r  dl«  Hkrteladeruag.   Sie  gibt 

*  BuU.  U.  8.  Meologie.  SorT«;  Kr.  U,  1885:  Tbe 
l'kctrical  &  magnetir  propvrtle«  ot  the  Iran  Car> 
burola. 
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keinen  Anhalt  für  das  Bestehen  der  besonderen 
Zwiachenphase  Za».  Iflimerbln  ist  beacbteuswert, 
daß  von  dem  gesamten  Untmrschied  im  Leltnng«- 
widerstand  zwischen  dem  abgescIiriL'kttn,  nicht 
angelassenen  und  dem  ausgeglühten  Stahl  etwa 
94  9ft  anf  die  Anlaßhitce  400"  C.  Icommen,  und 
von  da  ab  die  Aenderunt^en  nur  noch  (gering- 
fügiger Art  sind.  Die  Analyse  des  zu  ihren 
Versuchen  benutzten  StaLlcü  geben  Barus  und 
Stroulial  nicht  m;  sie  oeiuien  ihn  «engUaolMn 
Silberstahl-. 

Die  Kurve  für  die  Llierniüelcktroniotoriselie 
Kraft  gegen  .Silberdraht  i  Abbild.  2Ü)  ist  leider 
nur  bis  zu  H:?i)'*  C.  AulalJhitze  lieobachtet.  Sie 
kann  aber  niclil  stelig  bis  zu  dem  VV'ert  ver- 
laofeo,  der  dem  ausgegllUiteD  Stahl  ent^irieht, 
wie  dies  aus  der  fntnktlert  gezelchBeten  ver- 


JnlaMIUtM* 

Abbildung  1». 

EinSaB  dea  AnUaaons  auf  den  «lektrisehMi 
Leituagswiit' rKtniid  abireHcbreckten  StaUs; 
nach  Barua  und  StrouJial. 

rautlichen  Fortsetzung  ersichtlich  ist.    Ee  ist 

mit  ziemlich  groß<r  Wahrscheinlichkeit  eine 
Unstetigiceit  in  der  Kurve  bei  etwa  400**  C.  zu 
erwarten. 

Auch  die  Kurven  für  den  spezifischen  Hag> 
netismus  in  AMiildunir  "21  sind  von  Barus  und 
Slroubai  nur  bis  zum  Aulabgrad  3:^0"  ('.  fest- 
gelegt. Eingezeiciinet  sind  die  Kurven  für  die 
verschiedenen  Verhältnisse  u  zwisrhen  iifln},'e 
und  Durcbmeiiser  der  uiaguetisierten  Stflbe.  Bis 
auf  die  den  Icurzen  StAben  la  ==  20)  ent- 
spncli.  nde  Schaulinie  haben  alle  Kurven  einen 
sülcheu  Verlauf,  daU  zwischen  den  AnlaÜbitzeu 
330  und  700**  C.  ein  ausgenprecheoer  Hfiebst- 
wert  li>irfn  muß.  Bei  wilcJier  Anlaßhitze  er 
liegt,  bleibt  offen.  Nicht  zu  übersehen  ist,  daß 
bei  einer  Anlaßwlrme  von  1 00^  C.  die  Kurven 
iu  Abbild.  21  einen  ausgesprochenen  Mindestwert 
zeigen.  Auch  die  LösUchiieitsversuche  in  ein- 
yrozentiger  Schwefelsture  ließen  bei  100"  0. 


einen  ^^^'^t  treringster  L(islichkeit  vermuten, 
konnten  hierfür  aber  nicht  beweisend  sein. 
Vielleicht  hingt  diese  Erscheinung  mit  einem 
Nachlassen  der  im  Stahl  wähn  iul  des  Alischreckens 
erzeugten  inneren  Spannungen  infolge  der 
schwachen  Erwärmung  auf  100  ^  zusamioeii. 
Die  eigenartige  Aehiiiiclikeit  im  Verlauf  der 
Löslicbkeitskurven  (Abbild.  4)  und  der  Kurven 
für  die  Aenderung  des  Magnetigmus  in  Abbild.  21 
führt  zu  der  Brwlgung,  ob  es  nicht  müglieh 
ist,  über  die  nagnetlschea  Eigenschaften  ge- 


1 

! 

Abbildung  so! 

ThenooslektromotoriMiM  Kraft  gegen  äiiber. 
Bl^ll  dM  ehmtaiidigen  Anliitens  goihirlet» 
Stahls  nach  Bares  und  Stroulial. 
e  =  a(T-t)  +  b(T»— t^) 

hlrteter  und  angelassener  Stahle  durch  bloße 

Aetzversuche  statt  durch  magnetische  Messung 
in  gewissen  Fällen  Aufschluß  zu  erlangen.  Die 
Frage  ist  von  den  Verf&««8em  zunächst  niebt 
weiter  studiert  worden. 

Untersuchungen  über  das  spezitlsche  Volumen 
in  verscliiedenen  Zustünden  des  .Anlassens  sind 
uns  nicht  bekannt.  Sie  würden  vielleicht  auch 
.Aufschlüsse  ül)er  die  Troostilfrage  gcwalir-n 
küuuen.  Nur  müßten  die  nötigen  Vorsichis- 
naßregeln  getroflTen  werden,  daß  nicht  Luft  in 
den  Härterissen  zurückbleibt. 

Bei  allen  bisherigen  \  ersuchen  wurde  die 
Anlaßdauer  nicht  kleiner  als  «Ine  Stunde  ge- 
w.'llilt.  Wie  dif  Versuche  gezeigt  haben,  Ist 
Verlängerung  der  Aulaßdauer  bis  auf  drei  Stunden 
von  keiner  Hdirwirkung  anf  die  LOsliebkelt 
iregenübi  r  1  prozentiger  Schwefelsaure  i)egleitet. 
£s  ist  aber  von  Wert,  für  die  folgenden  Be- 
trachtungen zu  wtesea,  wie  sieh  der  Einfluß  bei 
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«ehr  kunen  AnUßdaiMni  lu  Arkennen  fribt.  Die 

Arbritfn  von  !<anis  nnii  Stronhal*  iihrr  iWp 
tliemoelektrotiiotorisclip  Kraft  von  .SiahldrAhteu 
g«iren  Snh«^r  Mvt\ti  Aber  die  TiSttnni^BfÜhligrkeH 
gehrn  hi-  rütM  r  L'utfn  Aufschliili.  In  AM>il<1.  '22 
sind  auf  (Trumi  «ler  von  geaannton  Forsebern 
verdlTeiitl{chl;(»n  Zahlen  die  Beziehuniren  zwischen 
Anlahdaiier  iiiiti  tliennot>It'ktromotoris(ln  r  Kraft 
gegen  «Silber  bei  verschiedenen  Anlaühitzen 
wrichnerifseh  mm  Aiisrlmck  ppbracbt.    An«  Ab» 


m   m   m  ^*s»   40t   t$a  mV 


AbbilduriK  21. 

Aendening  der  magnetiBchen  EigenBchaften 
d««  abf  eiebreckten  Stahl»  nach  einitflndigem 
AnhuMD;  naeh  Bara»  und  BtniahaL 


Du  'TOD  Batns  «ad  Stroohol  zur  Untenm^wiir 

\  orwpndelc  M.it'Tinl  \varf>n  dfinnp  St^ibldrähf i\ 
Bei  gröberen  StAbtstücken  [th  X  X  ^  mm), 
wie  sie  bei  iinMren  Veniuehen  zur  VerweadoBK 
L'i'lantrti^n,  wcrdrn  die  Verlifllf rii-i-f  rlmliirrh  vrr- 
wickeller,  dali  sich  bei  der  Erhitzung  zum  Zweck 
des  AnlamieRci  Im  ernten  Zelttellchen  ein  starken 
T''mporatiiri:i't';illi'  \  nn  nulicn  nach  innen  Hn- 
stellt,  das  sodann  kleiner  wird  und  ecblielilich 
verschwindet.    Bei  sehr  kurzen  Anlaßzeltea 
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AbMld«n(r  88. 

EinliuU  von  Anlaßtiaiier  und  AnUfihitze  auf  die 
ibprmoclektromotoriHr'be  Kraft  toii  gehlrt«ten 
Staiildr&hten  gngen  Hiiber;  nach  Bama  und 
Strenhal. 


Uldung  22  gebt  das  von  Barus  und  Stroubal 
ansgetprodiene  Geaets  hervor: 

a)  Jeder  Anlaßhitze  entsprloht  etn«  bestimmte 

hfichstc  AnlniUvirknntr,  dit^  tun  so  hSher 
lif'trt.       hiiliüT  diu  Aulalihitze  Ist. 

b>  Diese  bücbäte  AnlaUwirkung  wird  in  um 
ao  körzerer  Zeitdauer  erreieht,  je  hSher 
die  Anlaßhitze  ist.  Bei  100"  wini  die 
üauptwirkung  in  der  ersten  Stunde  er- 
releht;  In  den  folgenden  beiden  Stuadao 
findrt  al  ■  r  noch  eine  inerlcliche  Zunahme 
der  Wirkung  stott.  Bei  18ö^  C.  vollzieht 
sieh  die  Hauptwlrkung  In  den  «rstea  zahn 
Minuten,  um  dann  nur  noch  langsam  fre- 
Bteigert  zu  werden.  Bei  330"  C.  genügt 
sdum  dne  Hinute  Anlaßdauer.  Längere 
Dauer  bewirkt  kalae  merkUebeVerBnderttag. 

•  S.  a.  tt. 


muß  daher  die  AnlaUwirkung  an  der  Oberfl&ch^ 
wegen  der  dort  herrschenden  höheren  AalaBhltse 

weiter  vorgesr.hritten  sein,  als  nach  innen  zu. 
Bei  den  LSslichkeitaversuchen  trifft  dann  die 
Saure  bei  Ihrem  Vordringen  von  außen  naeh 
innen  auf  bei  immer  niederen  AiiLaUhitzen  an- 
gelassenes Material,  und  damit  ändert  sich  auch 
beständig  der  LSslIcbkeitx^'rad.  Die  fotgeoden 
VenmAe  wurden  nur  ausgeführt,  um  ein  Bild 
zu  gewinnen,  wie  sich  hei  einer  verhältnismäßig 
hohen  .\nlalihitze  von  4f)5"  ('.  (geschmolzenes 
Bleibad  I  die  AnlalUvirkung  an  don  OherflSrhen- 
»chirhten  der  Stahlstücke  nm  h  sehr  kurzen  Zeit- 
dauern bemerkbar  macht.  In  Betraclit  kam 
dabei  eine  Oberflaehensehieht  von  hSrhstena 
1,25  mm  Dirke. 

Die  mit  d  13  bis  dl9  beäseichneten  .Stahl- 
flcbelbea  worden  In  etwa  ^/s  Stunde  von  800  C. 
auf  iJOO"  C.  im  elektrisch  geheizti-n  Ofeu  erhitzt, 
dann  bei  900»  C.  in  Waaaer  von  lö"  C.  ab- 
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{p'Rcbreckt:.  Das  darauf foltrendi«  Anl.isM  n  i  r- 
tn|j^t<>  in  ( in>  FI1  iUeibade  %'on  *Gh^  C.  ianerlialt» 
tol'.:i'nilrr  Ziiti  ii: 

d  IS  nicht  iinc«"l«i>w*n. 

|114   .'l    Sek  ilMlIcI'.  .lllLr''l.l-<"'Ollt 

dl5  1" 

dl6  Ifi        „  » 

An  20      ,  „ 

«n  ^*  25        „  n 

dl'.)   ....  HO 

I  m  dit;  Proben  scliDcU  aus  tl«  iii  OtVii  ins  \\  .-issit 
schleudern  zu  kAntten.  waren  sie  wtthrend  der 
Krhifziiii^:  .-in  liiKMti  Kisi-nilrali(.  lM'fi'sti;rl.  üi'i 
tlon  Proben  il  1 7  und  d  1 8  fielen  dif  Proben 
wahrend  des  Abschrecken»  nm  der  Draht- 
schlinge heraus,  auf  den  Boden  des  Wasser- 
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iCoflilOes  und  konnii-n  il>'>)i.'ill>  im  Wasser  nicht 
;r<'«chw(»nkf  wrnii'ii.  Ks  ist  daiTiiiriiin  zu  i-r- 
wart«n,  dali  die  Abschrerkunir  dii-cr  In-itiin 
Proben  wenl|rer  scbroflT  war.  als  «lif  «Iim-  übriL'<  n. 
|)i<'s('s  Wfniir'T  sclirofff  Alwi  ln .  rkf  ii  hat  ilhn- 
liclic  Wirkung  wie  .\nlassnn  ih.  weiter  unten). 
Dm  darauffolgende  almiohtliche  Anlassen  bei 
465  "f.  nniütc  ilniin  ^U•  Wirkuiifr  wt-itt^r  fort- 
xetzen,  und  da  die  Anlubiiitze  von  4ii.')  dem 
niMteifrenden  Aul  der  I^sÜchkeit  angehSrt  (Ab- 
liiMiinj;  4 1,  ist  ZuriickMcilK  ii  dt  r  iH'idcn  Prolii  u 
in  der  i.ösjlichkeit  zu  erwarten.  Dies  ist  auch 
tatsAchlich  der  Fall.  Die  zu  den  beiden  Proben 
/ii;:<'h5rigen  Zahlen  und  Punkt»'  simi  i-inge- 
klarnmerl  iind  bei  der  Aufzeichnung  der  L8r- 
lielikeitskurven  unberUcksichtiirt  irela«Aen.  Die 
bei  diT  LöSUHK  «IfC  Prolxii  in  1  prozenti^rer 
rM  liwi  tVlsfliin^  erzielten  (i<  \\ iehtsverluste  sind  in 
'rabeiie  II  i'in^"f raj:>n  und  im  Scbanbild  Al»- 
Idldunif  'iH  zeirlineriHeli  darjrest«  11t.  An  den 
diiri-li  ScliraÜiir  L'''ki'nnzi'iclini'trn  Sirlln!  ist  die 
l.iisiicbkeit  au«  Abbildung,'  4  i  inj,'i  iraf,'«  n.  die 
einer  1-  bis  Sstiiadit^en  Anlaßdaiier  l>ci  46.')  "('. 
<'iit -p!  ■'(•Iicrt  w'ifdi'.  l>i<'  I  ii  w  i'-lit-;\ ''i-lnsti'  bei 
,\nlal>Jauer  von  '^2  Minute  liejjen  nach  4x  und 
72  Stunden  AetzuD)?  (Punkte  B'  und  ß")  höher 
alü  die  den  Kchraffterton  .Stellen  entitprechcnden 

'  Nil' Ii  iM'cniMvm  AnUiMirn  mifwrt  in  Waaitor  von 
Ift  "  C.  ((ftilucht. 


Werte,  wfthrentl  «b-r  Punkt  H  inmrlialb  ihr 
SchraHrur  lietrt.  Dies  ist  nicht  auffällig,  l^ei 
der  kurjsen  Dauer  de«  Anlassens  werden  nur  die 
Kußersten  Obertlflclienscliii  lilen  tier  Stablscbi  ib.-n 
(b-n  Wiirnierrad  Ui.')  "(\  annehmen,  die  mehr 
iiacli  innen  zu  felegenen  Schichten  haben  nur 
«rerinirere  Wflmie|?rade  angenomnien.  die  meiir 
nnfli  400  "('.  itt  liflg:eil.  Die  zuerst  abt:elnsten 
Sehiehteu  (nach  24  Stunden)  liaben  dab.  r  die 
normale  LSslichkeft,  wie  sie  Abbild.  4  erwarten 
bilit.  Di(  tnl;r<-nden  Sebichten.  ilio  in  d.'n  fol- 
genden 24  bezw.  4H  .Stunden  abgelöst  wenb-n, 
haben  dagegen  grlißere  Laslichkeit.  well  ihre 
Anlaßhltxe  dem  LSsungshltcbstwert  naher  ttegi'n. 


Aliliildiiin;  2'!. 
i:inHul5  der  AnUftd«ucr  abgcvchrsekler  bei 
465"  C.  autrulMwner  Stihle  auf  die  LMiehkril. 

Sfimtliebf  Prolien  il  14  bis  d  I  !•  hatten  nach 
di  tn  Aupidit  rcn  und  A.  tzen  mit  Saizsftun^- Alko- 
hol pleieli  dunkb-  F.'lrlmnjf.  wie  sie  bei  etwa 
4(Hl  "C.  anp'lassene  Proben  zeip-n,  .\euÜerMch 
war  ein  Pnti  rscliird  an  ihnen  niebt  zu  bemerken. 
An^  Tabelle  II  und  .Schaubild  AI>lMld.  2:<  c^bt 
hervor,  wie  sdinell  bei  hffheren  Anlailhitzen. 
/..  I?.  "('..  AnlalUvirknn^'  erzielt  wird.  Schon 
in  den  ersten  h  Sekunden  wird  die  Ijiislichkcil 
um  das  3-  Ms  4faehe  gesteigert.  Die  Einwirkung 
in  di  u  fiilii-  ihlrii  -Jf)  Seknnd-'n  ist  d<>m<r<-ci'niiber 
verhältuismäüig  gering.  Der  höchste  Urad  dt-r 
.\n1aßw!rkung,  der  einem  Hitzegrad  von  4«R  •C 
zukomtnt.  srhcinl  aber  auch  nach  S'  kundi  ii 
noch  nicht  ganz  erreicht  zu  sein.  Würde  man. 
was  praktisch  unmöglich  Ist,  noch  nach  kllrzerer 
Dauer  als  .5  Sekunden  das  Anlassen  initi  rbrceheii 
kfinnen,  so  mülite  die  erreichte  Anlaliwirkung 
trotz  der  hohen  Anlaßhitze  etwa  gleich  sein  der 
einer  niederen  AnlalUiitze  (intsjirechenden  höchsten 
erreiebban  n  Wirkuiitr.  Zum  Beweis  dessen  ist 
Abbilduntr  1'^  streng  ;;euoinmeu  niclit  ganz  aus- 
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roichend,  w«n  4ie  LliaUchkeitfllMiitiininuni^  nur 

die  ZiisfaiKlsvcrlifiltniKsc  der  iliil'M'rsti^n  Schichten 
di'T  i^rutH'stücke  widerüiiiegelt.  bcweUkrAftiger 
ist  die  der  Arbeit  vta  Bnrwt  und  Atronh«!  «nt- 
tKHiriiifiic  .\Mii1dtin<r  '2'J.  die  sich  auf  S'-lir  iliiiiin 
Stahiilrühte  liczieht.  So  ist  z.  Ii.  die  Wirkung 
dtfü  Anlfuwenx  hei  1 M5  nach  etwa  ß  Minuten 
jflricii  der  eir>i'>    st iiiiditri-n  Aiilass-  iis  l»fi  100  "('. 

Der  weitere  von  Barus  und  8troubal  al>- 
freleitete  Satz,  daß  Anlasiien  bei  einem  HÜzegnul 
ti  <  t»  kfiii'  w.  iic  Tc  Anl.-iüwirkun^  mehr  erzielt, 
wenn  die  .Stabii»robe  zuvor  bei  tg"  angelassen 
worden  int,  kann  nur  mit  der  BluscIirAnkung 
freiten,  dali  di<-  .\iilal)dau<-r  In  j  t«"  genfigend 
war,  um  idnc  liöhere  Anlatiwirkun^^  zu  frzich'ii, 
hIk  «ie  Ii  in  höchsb'm  Kalle  inii;.'lirli  ist. 
War  die»  nicht  d<r  Fall,  war  dii-  Zeit  /..  h. 
nur  «0  klein,  daU  lii«  Wirkung  nvclt  unterhall» 


Versuchen  gewählt,  da  Ihr  Verlauf  hei  den  ver> 

stdiiodoiK-n  Hit/ritrrndi-n  noch  niclit  ftstycsf rll» 
iHt  und  die  KesLstelluug  für  die  hier  in  Betrachl 
kommenden  karxen  Zelten  mSgUeherweidc  auf 
uiuilu  rwiiiillii-ln'  Srli\\ ii  nL'I<<'itcn  stnlicii  wiirdf. 
Sie  sollen  datier  aucli  nur  den  wahrscheinlichen 
Verlauf  qualitativ,  nicht  quantitativ  winlergeben. 

Den  Verlauf  rim-r  A  tilnniichnndlunir.  z.  H. 
den  der  Kurve  ü  (Abbildung  2öa^,  erhftlt  mau 
aaf  folgende  Weise:  Wahrend  der  Zeit  zur 
Krhitzunp  um  A  t  =  ti  ^  loo  "(  '.  wird  der 
Hitzegrad  al»  unveränderlich*  —  ti  angenommen. 
Am  der  Krhitzungükurve  ('/  (Abbild.  26  c)  ent- 
nininit  <lii'  .Vliszisse  von  B  gleich  der  von  B'  =  K 
St'k.  Nach  difser  Zfif  ist  die  Erhitzung  auf 
=  700  "C.  -.'(danfrt.  ti  ist  HOO  "('.  .  ntsiin'clifnd 
dem  I'unktf  A'.  Dir  zup-lnirip'  l'unkt  A  di  r 
Kurve  6  in  Abbildung  25  a  werde  zunächst  als 


AbbiMunif  84. 


der  H'iclistwirkunt:  für  (i"lifiri.  so  kann  natiu- 
lich  dat«  liei  »lieKcm  Hitzegrad  fortgesetzif  .\n- 
iasoen  weitere  Einwirkung  ausüben.  Die  Wliitnog 
nimmt  dnnn  virniissiclillirli  <l<'n  \  erlauf  A  B  D* 
in  Alibildun^'  24,  wobei  Ii  D'  parallel  V  l). 

Verfolgt  man  unter  Berücksichtigung  detisen 
dt-n  ^'crlauf  einer  AnliiHlM'li.iDillnn;:.  wic^  sie  in 
.\bbildung  25  c  durch  die  Krbilzungskurve  Ii' 
veransehanlieht  Ist,  so  erhBlt  man  die  durch  die 
Kurve  (I  in  .Mibildun^'  2.')  a  ver.sinnli' lite  AnLili- 
wirkung.  In  die«or  .Abbildung  sind  die  Abszissen 
kleine  Zeltteilchen  0>ei8piel8weiHe  Sekunden), 
nie  Ordinaten  g^n  in  ir^-^end  einem  Maß  <lie 
.Xnlnüwirkung  an.  In  vorliegendem  Falle  sind 
die  Ritzbreiten  (verfrl.  .Xbbild.  3)  als  Ordinaten 
irewilhlt.  Die  Ritzbreite  H  bedeutet  demnarli 
die  biiehste  Anlallwirkiinjr.  volI^tiindiL-es  Aii-.- 
;.'iillien.  Die  Kitzl)reite  4  bedeutet,  dali  noeh 
kein  .Anlassen  eintrat,  der  Stahl  befindet  sich 
n<teh  im  Zustand  der  »ilasli-irie.  Die  Kitzlireiten 
zwischen  4  und  H  {;cben  verschiedene  steigende 
Grade  der  Anlalihflrte  an.  Die  in  Abbild.  25  a 
eintrezeiebneteii  Nnlal.kiirv-  n  700"  bis  200"  sind 
lediglich-  nach  Schat/uti)^,  nicht  auf  Urund  von 


{.'eireben  V  oraustresetzt.  Man  le;re  A  H  parallel 
A"  H"  auf  der  (iOO  "(..  Kurve.  Den  Schnitt- 
punkt dieser  I'arallelen  mit  der  Ordinate  zur 
Abszisse  H  liefert  I?.  Da  der  Anfantrspunkt  der 
Kurve  K  im  Koordiuateuanfaug  D  bekannt  ist, 
so  kann  man  auf  diese  Weise  alle  folgenden 
Punkte  Iiis  ('  ermitteln.  Der  letztere  würde 
besagen,  daü  Erhitzen  nach  Kurve  B'  (.Abbil- 
dung 25  e>  dlesellM  Wirkung  ausHbt.  wie  eine 
Sekunden  wfibrend-'  Krhitzuntr  lui  700  "('. 
entsprechend  dein  l'unkte  (■"  (Abbildung  25a). 

Von  besonderer  Wichtigkeit  sind  nun  die  Er- 
selieinuniren.  die  sieh  bei  der  Abkühlung  eines 
;rliilienden  Stahles  vollziehen.  Angenommen  winl, 
ilal)  die  Anlaßwirkung  dadurch  unbeeinüulW 
bleibt,  ob  innerhalb  des  ZeitteiU-bens  Az  die  An- 
Inlihitze  von  tj  auf  tj  steigt,  oder  von  t.,  auf  t, 
filllt.  Fs  soll  die  in  .\bldld.  S.")!:  mit  4'  bezeieh- 
nete  .Abkiihlungskurve  zugrunde  gelegt  werden. 
Solanjre  die  Hitze  oberhalb  700"  ('.  lie^rt.  ist 
die  feste  I.iisun}.'  von  Karbid  in  Kohlenstoff  staliil. 

•  hie«  fjilt  streng;  Kcilouinieii  nur,  »eiin  At  iin- 
endlii'ii  klein  i'^i.  l'iir  den  voriipgendeii  Zwrak  gendgt 
aber  die  Annähenuif;. 
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Erst  \v<  iiti  (l'-r  Halft'|iunkt  Ars  —  7<)0  "  ( '. 
cliircbscbritten  wird,  tritt  diese  LöKiiog  in  -len 
labilen  Bereich  8b«r.    An  d^m  tatstchticliRn  Za- 

fttand  den  St;ilil»\s  wird  nicht  s  p\'in(i<'rl .  vv<>nii 
wir  uns  vorstellen,  dab  bei  700"('.  (Punkt  J'. 
Abbild.  25  c»  pl«tzliche  Abkilhinnjf  Ms  zu  0"C. 
(l'iinkl  K'i  in  ilt^r  nm^milich  kleinen  Zeit  Null 
iiml  «Inraiif  sofort  wiedor  in  cjiTf  ll>t'n  it  Null 
KrliiUunp  bis  zu  700"  ('.  cnlsiinrlicnd  Punkt  .1' 
♦•rfol^rt.  Wir  können  uns  somit,  vorsti-llcn,  dfir 
SihIiI  vvjirc  in  <1<  r  Z«'it  Null  in  den  trl.'xsbrirlfn 
Zuhtnud  übergeführt,  und  die  daraiittolgeade 
AbkfiUang^  ▼on  JF'  ttlier  K'  entoprieht  dann 
einer  Anlaßbfhandlunp  bei  sinkendfr  Anlaß- 
hitze.    Wftbrf'nd    dos   Sinkons  dnr  Hitzr  von 


AbbOdanir  tSb. 

700  auf  600" C-.  werde  unveränderliche  Hitzp  von 
700 'C*  vor«n«(reiictzt.  Die  Anlafiwirkunt;  fol-rt 
dann  den  700'^' r.  Kurven  von  O  bis  M  in  Ab- 
bildung: S.'ia.  Die  Aliszisse  von  M  entspricht  der 
zum  Durchlaufen  von  700  bis  600"  C.  nöti;ri'n 
aus  Abbildung  25  c  zu  entnehmenden  Zeit  von 
1  Sekunde.  —  Wahr.end  des  weiteren  Verlaufs 
der  Abkühlung  von  t»00  bis  500"  C,  (  M'aufN' 
in  A))bildnnf;  26c)  wird  die  Hitze  onverfinderlich 
gleich  «00  "r.  iTfsi'tzt.  I.eet  man  diirrb  M  in 
Abbildung  25  a  eine  Parallele  zur  Anlalikurve 
600 C,  10  erhtlt  man  N  als  Sehnittpankt  dieser 
I'arallelen  mit  der  Ordinate  zur  Ab<7is  i  1,')  Ur- 
kunden, ijetztere  entspricht  dem  Unterschied 
der  AbflxiM«  von  .T'  und  W  in  AbMId.  25  c.  In 
derselben  Weise  ffilirt  man  fnrt  bis  zum  Punkt  P. 
entsprechend  der  Aulaßhitze  500"  C.  Wettere 
AiflaBwfrkunfr  kann  nicht  erzielt  werden,  da  P 
olierbalb  der  höchsten  AnlalUvirkiiu^'  lii  trt,  die  bei 
der  nftchst  niedrigen  Wärme  von  400  °  0.  erzielt 
werden  kann.  Dte  wdtM«  AbkfUilung  übt  zoirit 

*  Die«  i^lt  Mtreng  («nommen  nur,  «ena  A  t  on- 
endlich  klein  int.  FUr  d«n  TOrIi«g«nd«n  Zwebk  gaaflgt 
aber  die  AnnAberung. 


k'ine  Wirkuntr  mehr  aus.  Die  Wirkung  der 
Abkühlung  de«  Stahles  nach  Kurve  4'  <  Abbild.  25c) 
wtfe  somit  diesellie  wie  etwa  ein  10  Sekunden 
dauerndes  Anlassen  bei  500"  ('.  Punkt  P"  oder 
ein  etwa  3.5  Sekunden  wahrendes  Anlassen  bei 
600"  C.  (Punkt  P"'l  nach  vorausp't:an<renem 
AbsrJirMken.  Die  Zahlenwerle  sind  aus  den 
schon  anpofrebenen  Gründen  nur  ■■\\s  H'  ispii  |.  an- 
zusehen, nicht  ala  wirkliche  Ifecbnunsrswi'rte, 
wrii  ja  die  Anlaßkurven  In  Abbild.  26  c  nnr  an« 
{renommen,  nicht   tatsächlich  ermittelr  wurden. 

Aus  dem  Vorstehenden  gelangt  man  zu  der 
Voratellanfr>  daft  die  Abkittilnni^  eines  Stahle« 
von  einem  W.trm.  L'r.id  über  700 "f.  auffi  fnlU 
werden  kann  als  das  .Anlaasen  eines  idealen 
Hartensits  feriialtea  durch 
unendlich  rasche  Alischrek- 
kung  olM>rhalb  .Kr^)  unter 
Verhfiltniftfwn.  wie  sie  durcb 
den  Verlauf  der  Abkühlung 
von  700*'  C  .  bis  Zimmer- 
warme  bedinert  sind.  Ist 
die  Abklihlun;:  sehr  schroff, 
wie  in  Kurve  1  »  \libil(liin;r 
25 c(,  so  nühert  man  sich 
dem  idealen  Hartensit,  der 
nur  einer  L'^anz  schwachen 
Anlabwirkung  ausgesetzt 
war.  Ist  dagegen  die  Ab- 
kühlun}:  lanfjrsamer.  wie  in 
Kurve  5  (Abbildung  25a 
und  e>,  so  erhllt  man  einen 
Zuslatiil ,  der  dem  Ativire- 
glühtcn  liereits  sehr  nahe 
steht.  Ist  die  AhkOhlnners- 


dauer  yrenufrenn 


halten  wir  den  Zu.<;tand  der  höchsten  Anlaüwir- 
kungr.  niimlicbden  ans^re^Miiliten  Stahl.  Aas  dieser 

Vorstellung  heraus  eriribt  sich  ohne  weiteres, 
daß  wir  im  abgeschreckten  Stahl  dieselben  Oo- 
fijgeerscheinungen  wieder  limlen  müssen,  wie  im 
angelassenen  Stahl ;  damit  erkhiri  sich  auch  das 
Auftreten  von  mehr  oder  weniger  Tronstit,  ebenso 
das  Auftreten  der  verschieden  gefilrliten  Troostit- 
sorten  in  gehärteten  Stahlsorten. 

Da  aller  die  Wärmegrnib'  innerhalb  eines 
Stahlstückes  während  der  Abschreckung  nicht  an 
allen  Stellen  irleleh  sein  k9nnen,  so  werden  Inner- 

Inlb  des  Stückes  .ineli  ^•ers(•lliel^ene  (Jrade  der 
Anlalierscheiuungen  auftreten  können.  Die  Ab- 
sehreckwirhung  wird  Im  Innern  der  Stahlproh« 
weniger  schrotf  sein,  als  an  der  t)lierfl."lelic :  es 
kann  sich  dann  beispielsweise  ein  dunkler  Troostit- 
kern  In  einem  hellen  Martensltrand  bilden*  wie 
z.  B.  in  .\bbildung  '.V.\.  Irgemlwelche  Zufällig- 
keiten, Bildung  von  Dampfbi&schen  an  der  ab- 
gescbnokten  StaUprobe,  Eradiwumg  der  den 

•  Rioho  auch  E.  Heyn:  «Mikroskopisch«  Ünter- 

Riieliiiiiiten  von  Einenlegierungen  .  .V^hdl.  d.  V.  zur 
Bef.  des  Uewerbfl."   1904  Tafel  Wil,  Abbildung  2, 
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Stahl  nad 


Ml 


WameauBgloicb  der  alwcbreckeuilun  Flusüigkeit 
bedlngeDden  StrSmongen  kOnnea  daiin  nakörUeh 
dio  Regelmftflii^t  der  Enebeiattog  beetntrtcb- 

tigen. 

Die  «18  ohi^ren  Vontennngcn  ^'ezo^'Gnen 
Schlüsse  la-sson  sich  durch  Ann  Versuch  kontrol- 
lioreu.  Zunacht  uiuü  dio  Härte  der  Troostit- 
auäschuiduatfcn  in  .ilij^cschrocktenStfthlon  zwischen 
dnrjenlffen  des  Martensits  und  ilcr  dos  Perlits  liegen. 
Dio  Ht'statiirunf;  hierfür  ist  in  Versuchsreihe  11 
frefrel)eu.  Wcitero  Mö)j:lichkeiten  zur  Nachpriit'uag 
crfjeiien  sich  aus  foltrendci'  rtlieilegunj;  über 
die  Vcrandrniniyr  der  Löslichkeit  frefr<  ninn>r  einjirn- 
zuntigur  {Schwefelsäure.  Wie  Abbildung  4  zeigt, 
wird  die  LfeUddceit  bei  Anlafihiisen  bis  400 <*  G. 
f,'cstei{;'Tt,  hei  hüher  Hetzenden  Anlalihitzen  aber 
wieder  vermindert.  Logt  man  die  wohl  solbst- 
▼enttndliche  VonraBsetzunir  sni^miide,  dafi  auch 
bei  hohen  Anlallhitzi-n,  z.  B. 
700'^  C,  in  den  erstou  wenn 
aaeb  eehr  Intrzeii  Zelt- 
teilcheu  iiifulu'i'  des  Anlas- 
seae  die  ganze  Stufenleiter 
▼om  llartensit  Ober  die 
ücbertranfi;:s formen  zur  Zwi- 
schenstufe Zn„  durchlaufen 
werden  muß,  und  erst  in 
den  folpeiitii  n  Zeitteilchen 
die  weittT^reliciidi'  rmwaiid- 
lung  von  Za,  Ids  IV-rlit  er- 
stelt  wird,  8o  muß  dem- 
entsprechend aueh  die  Lös- 
Ucbkeit  dcü  Stahls  in  den 
ersten  Zettteileheo  voo  der 
>;erlngen  Lftslichkeit  des 
Martensit«  rasch  auf  dio 
höeliste  Lffslichlceit  Ton  Z„.  ßebmcht  werden, 
worauf  dann  die  T>öslichkeit  rasch  wieder  abnimmt 
bis  zu  der  des  Perlits.  Die  Kurve,  die  die  Eia- 
wiriniBfr  dra  Anlassen«  bei  700  *  0.  auf  die  LSs- 
lichkeit  des  Stahles  wieder^^ilit.  imiii  siid»  somit 
rasch  einem  Höchstwert  uäliern,  darauf  rasch  wieder 
abfallen,  um  dann  in  einer  bei  der  Lösliclikeit 
des  Perlits  entsjirechenden  Höhenlage  wagerecht 
welter  zu  verlaufen.  Die  in  Abbildung  25  Ii 
,Lüslichkeitsgrad"  liezeieiineten  Ordinaten  sind 
der  Abbildung  4  entnommen.  Sie  entsprechen 
der  (rewi(  lit^nlmahme  in  Grammen  der  bei  ver- 
schiedenen Wärmegraden  angelassenen  Proben 
(Beihe  C)  nach  TSstOndiiper  EHnwtrknngr  von 
IprozentipT Schwefelsaure.  (  Vergl.anchTabelle  f 
unter  A,  Ii  und  C.)  Man  kennt  somit  den  quali- 
tativen, wenn  auch  niebt  den  quantitativen  Ver- 
lauf di  r  in  AbbiltliiTij  mit  700"  C.  bezeich- 
neten Kurve.  AelmUch  ist  der  Verlauf  fOr  die 
Kurven  600  und  500*  C,  nur  wird  der  Hüehst- 
wert  entsprechend  der  niederen  Hitze  entsprechend 
spftter  erreicht.  Von  400  <>  C.  ab  fällt  der  ab> 
fallend«  Ast  der  Kurven  weg,  weil  man  bd 
Hitsegradflii  unter  400*  C.  nicht  mehr  Ober  doi 
XT4S 


Höchstwert  der  LösUchkeit  hinaus  zu  geringerer 
LSsliehlceit  gelangren  kann,  sendem  nur  noeh  das 
Ues'trel»eu  vurlianden  ist,  dem  ji  ilrni  Wärmegrad 
entsprecheuden  Höchstwert  zuzustreben,  der  mit 
abnehmender  Ritie  niedriger  wird  und  nach  nm 
so  späterer  Zeit  erreicht  wird.  Alle  diese 
Kurven  von  700"  C.  bis  200"  0.  sind  in  Ab- 
bildung 25  b  in  dünnen  Linien  eingezeichnet. 
Mit  ihrer  Hilfe  und  unter  Benutzung  di  r  All» 
küldungskurven  1'  bis  5'  in  Abbildung  2r)C  er- 
eriialt  man  in  ähnlicher  Weise  wie  bui  Abbil- 
dung 25  a  den  Verlauf  der  Anlaflwirlmng  ver- 
ans<  liaulicht  durch  die  dick  ausgezogenen  Linien 
l  biä  5  in  Abbildung  2öb.  Die  Kurve  ö  hört 
s.  B.  beim  Punkt  B  auf  und  endet  mit  dbiem 
KurvenstUcke  parallel  zum  absteigenden  Ast  der 
Anlaßkurve  600  ^  C.  Dio  Löalicbkeit  ist  hierbei 
jenseits  des  Höchstwerts  von  6,5  auf  etwa  4,3 


Abbildnng  25  o. 

betranken.    Weitere  Abnahme  der  LSslichkeit 

ist  unmöglich,  da  durch  .\nlassen  bei  dem  nächst- 
niedrigen Hitzegrad  von  öUO  "  C.  nur  die  Hindeet- 
ISsIiehkeit  von  4,5  endelt  werden  kann.  Die 
Kur\e  3  hört  bei  8  mit  einer  Lfislichkcit  von 
5,2  auf  entsprechend  der  LösUchkeit,  die 
der  Stahl  während  des  Abfalls  ven  400  auf 
:jU0  *  C.  bei  angenoinnieiier  gleichMeii)ender 
Hit?:e  von  400"  ('.  orreicht  hat.  Diese  Löslich- 
keii  liegt  höiier,  als  der  höchste  Löslichkeits- 
grad  von  4,  den  die  später  erfolgende  Anlassung 
bei  ;{no"('.  erzielen  könnte.  Diese  letstere  ist 
somit  ohne  weitere  Wirkung. 

Wird  nun  ein  StaU  wBlirräd  des  Absdireekena 
lieispielsweise  nach  Kurve  8  (Abbildung  25  e) 
abgekühlt,  so  wird  er  eine  Lfielichkoit  aonehmeu ' 
von  etwa  5,8  entspreehend  dem  Punkte  8  (Ab- 
bildung 25  b).  W^ird  dieser  Stahl  nsahtrlglloh 
noch  bei  300  "  C.  angelassen,  so  kann  Aemderung 
der  LVsliehkdt  nidit  eintreten,  da  die  bei  diesem 
Hitzegrad  erreichbare  Höchstlöslichkoit  nur  4 
beträgt.  Der  Stahl  muß  aUo  vor  und  nach  dem 
Anlassen  gleiche  LösUchkeit  hesitsen.  Ander- 
seits wlfd  ein  Stahl,  dessen  Ahaehreekung  naeh 
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Kurve  I'  \  crliiufi'n  isf,  und  iltT  tntspri'tlicnd 
dem  Punkt«  U  (Alihilil.  2'>»ii  i  ini>  Löslichkeit  von 
2,4  prroicht  hat,  nach  ih-ni  Anlassen  t"  i  'M)0"  ('. 
weKentiiche  ^>tcigerung  in  der  Löslichkt-it  er- 
fthnn  mOBseit.  Auch  diese  Schl&ue  rind  durch 
(Ion  V<'rsiich  lu-st,'itiyrt,  wie  bei  der  Venocbs- 
reihe  LI  gezeigt  wird. 

Verwickelter  werden  die  LödUchlteitflveriilttf 
nissi',  wenn  ili<-  Alikiihinn;:  inni'rhalli  drs  ah- 
gesclirecktcn  Stabistüclia  nicht  gleicbm&big  ist, 
sondern  lav^Buner  abpifekahlte  TroostitsteDen 
nobpn  .schroft'cr  nhgckiililtrii  niarlrn^itiRchiMi  Teili^n 
auftreten.  Hier  kommen  nämlich  noch  galvanische 
Einwirkun(ron  der  sfch  berQhrenden  Metalle  In 
vtTschiedonen  Ziistandon  in  Hetracht,  die  die 
Löslichkeit  bi!einflu8s»>n,  indem  sie  die  Lö^imfr 
des  einen  Fiestandtrils  auf  Koston  des  andern 
liesehli'uni^'en.  Auch  difst-r  ITnistand  wird  hei 
Hi'urtcilunp  der  Kr(rehnisse  in  Versuchsreihe  11 
bi^riicküichtigt  werden  niÜK»eu. 


M.  Jsbri;.  Ifr.  15. 


Xoc-h  iiher  »'int  ti  .'inih  rti  i'imkt  geben  die  in 
N  ersuclisri'ihe  1  iMohachteten  Erscheinungen  Aus- 
kunft. Karind  trat  iM'roit>;  bH  Anlafihifzen  von 
4(HI"(>  ab  in  den  angela.sKenen  Proben  auf. 
Man  kann  Im  Zweifel  sein^  ob  der  Stahl  ober- 
halh  Ar^  —  "()(»"('.  eine  Lötoiiifr  vnri  Kohleii- 
Htüti  oder  von  Karbid  in  Eisen  darstellt,  im 
ersteren  Falle  w&rde  die  Karbidbildnng  bei  reinem 
Stahl  mit  0.!».')  "„  ('.  erst  lici  Ar,  eintreten 
können,  oberhalb  dieses  Wärmegrades  besteht 
aber  Fe^C  nicht.  Im  letzteren  Falle  wOrde 
das  Kiirliid  lu  rcits  oberhalb  "00"  ('.  in  I.ösuntr 
sein  und  sich  bei  diesem  Wärmegrad  nur  aus 
der  Lösung  auftseheiden.  Selanire  es  nun  oleht 
gelingt,  Kisenkarbid  br-i  W'ftrmetrraden  in  der 
Nähe  von  400  ('.  herzustellen,  muÜ  angenommen 
werden,  daA  der  Hartensit  eine  feste  Ltisung 
von  bereits  fertig  geidldetem  Karbid  und  Bisen  sei. 

(BcUuB  folgt) 


Die  beim  Walzvorgange  auftretenden  Kräfte  und  Momente. 


Von  Dipl.-Ing.  P.  Fröhlich,  Hülbeim-Buhr. 


I    Im  die  von  (bin  Konstniktt-tir  fntworfi-nen 
Walzwerke  auf  Festigkeit  nachrechnen  zu 
kitanen,  bedarf  es  der  Kenntnis  der  an  Waise  und 

Stflndir  :uiff ntendcn  Kr.lffe.  Diesi'  ern'irhen 
liei  Blockwalzwerken  bctrAchtlicliu  Werte,  und 

ihre  Ermittlunjr 
soll  im  folgt  n- 
don  meine  Auf- 
gabe sein,  ins- 
liesondcre  ilie 
liostimmungdcs 

Horisontal- 
schubs.  —  Vor- 
Iflutig  habe  ich 
solche  Walzpro- 
zi'ssc  im  Allere, 
hfl  den<'n  di-r 
ülock  nur  von 

zwei  Seiten 
diirrli  l  ir- 

zt  iiji;iar  udt-r 
von   je  zwei 

Seiten  durch  je 
ein  NN'alzenjiaar 
in  Anierriff  ge- 
noinnii-n  wird. 
Für  die  l<>niitt- 
hing  von  Pestii;- 

keltssahlon  wiT'l- II  'Ii  k.i  •lif(d;rondi'n  KiclitninL'i'n 
sellwt  bei  seitliclier  Kaliberbegrenzung  geniigcn. 
BexQgUch  der  Elastizität  des  Walzgutes  soll 
die  Annahme  gemocht  werden,  dnli  es  sich  wie 
eine  plastische,  teigige  Masse  verhalte,  also 
absolut  unelastisch  sei,  eine  VoranssetzunK,  die 
praktisch  beinahe  erfüllt  sein  wird,    liei  der 


AbMIdung  1. 


Deformation  knt'tl)arer  Massen  ist  der  zwisrhen 
Werkzeug  und  Masse  auftretende  sjiezitisclie 
Flftehendruck  konstant;  als  solcher  kann  bei 
Walzelsen  di-r  Hörlist  wert  V(»n  1000  kg/qcm 
gesetzt  werden.  Derselbe  hängt  natürlich  ab 
von  der  Temperatur  des  Blockes. 

I.  K r il ft e  i m  Heharr ungsz US t a nde  (Ab- 
bildung 1 ).  Der  üeharrungszustand  ist  dann  ein- 
getreten, wenn  die  Massen  des  Blockes  vor  und 
liiiit-r  iler  Walze  keine  Heschleunigunjren  er- 
faliren ;  wahrend  des  Wal/.iirozcsscs  findet  immer 
eine  geringe  Reschlennigung  statt.  Es  bezeichne: 

V  (M>Heliwinili);koii  lie»  Wslzgutc*  iu  m/asc 
q    (jiienichnitt  in  qdcm, 

Y  xpns.  Oew.  bexogvn  auf  Waiser, 

„1"  Iiulex  vor  der  Wako, 
„2"      „      hinter  derHelbon, 
p    BeiichleuiiiK'inS       m  --»ee. 

In  der  Zi'iteinheit  wird  die  Massi-  lO.Vx.qay/gr 
beschleunigt  um  p  =  —  vi  Meter,  also  ist 
der  Besehlounignngsdrnck: 

B  «  10 .  qt  •      •  V»  [vt  —  TiJ 

1)  B-l0.qt.Y/^.ti«Il-,.y. 

Aus  Symmetriefrrüuden  entfällt  auf  jede  Walse 
die  Hulftc  dieses  iieschleunigungsdruckes. 

Denkt  man  den  Block  durch  eine  Horizontal- 
«  Ih  III-  in  zwei  symnietri^-rlic  Hnlftni  L'efeilt,  HO 
wirken  anf  jede  derselben  folgende  KrAfte : 

1.  der  Normaldruck  N,  welcher  sich  aus 
Pressung  und  HerlihruiiL'sil.ii  lie  liestimmt, 

2.  die  L'nifangskraft  U,  vori&utig  unitekannt, 

3.  der  Beschlennigungsdruck  B;«,  ans  (1) 
SU  ermitteln. 
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I>n  iHi'  SiitiiiiiM  der  Horizonfnlkoniiinnontcn 
«licsur  Krüfti-  gleich  Xuil  sein  niiiU,  so  hat  die 
RamlUntA  dentollwn  vertikal«  Richtunir.   T>a  N 
tiiiil    I?  3    iliin  ti    Kichniini.'   ff?;ly('Ii';.'t    siml,  so 
kann  N  liCKtiiiiuit  werdcu.     A  (.'  ist  di«;  rt'sul- 
tieirmle   tmt  dnt«  W«lzfnit  wirkende  Kraft, 
A  I'       r  ili''  (ii'Un   iiml  I{iclitiin;,'  di>s  auf  die 
Walzu  uu)«;!(!itbti-u  Druclki!».    Dom  nutzbar  ge- 
macht« lloment  bestimmt  sioh  zu: 
M .  =  I«  .  r  =  V  .  Ri. 
Ans  (li'ii   iliirch  V   licrvorpfrnfiru-n  I,a;;i^r- 
Koaktioiieii  l\  und  1'^  b«>recliui-t  .sicli  da>«  Ki>i- 
bttngamonient  an  efncr  Walze: 
Hrs|i.Pi.R  +  |t.Pt.Rs|t.P.RsP.p, 
i»<>nn  p  —  }i  .  11  jfcmncli»  wird. 
Dax  n'sulticrt'mif  MoiiKMit  ist: 

H  =  M..  I-  Mr      1'  !«•  4-  pj  =^  1' .  ». 
Bei  der  Umdrehnngezaiii  n  wird  die  GoRamt- 
IftlRtuns;  der  Triebnias<  liint>: 

2  .  M  .  n 
~    71  020  • 

Der  Beschlounigungwiruck  6  {«t  ta  der  R«gei 

si»  kliin,  (lill  <T  vt'rnacliln.ssi^'l  wonion  kann; 
in  dii-M  H)  Falle  ist  der  vom  \Vakgut«>  auf  die 
Walze  au«tgeObte  Druck  vertikal  i^rlchtft.  Die 
Zaiiffni-f  iliiiitL'  bfdinfrt  das  Auttn-ten  einer  ge- 
ringen llori/.onulkrati  H  =  n  .  1'. 

11.  Krflftc  bei  Hifrinn  des  Walz  Pro- 
zesses (Ab))ild.  Das  ArlitUsstiick  w.  nle  mit 
der  (rcHcliwindiirki'it  Null  ati  ili<'  W.il/.rti  Iicran- 
get'iihrt.  Soll  das  Erfassen  ohne  nieelianisclu'  Nach- 
hilfe erfolgen,  so  muß  der  KeibiingskocfltzIeDt  f 
hekanntlirh  ^rrnfjor  sein  als  lüf  ^oninmi  trisfhe 
Tan;:enle  des  Winkels  a.  Jlei  Ülockwaki  n  tindet 
man  taog  a  -=  0,4  und  grSBer.  Sobald  das 
WalzfTiif  von  den  Walzen  i-rfalU  Ist,  tritt  an  der 
Angrifl'sttache  eine  Norinalkraft  auf  =  hrvssung 
[1000  kg]  mal  Normalil«cho.  Da  die  Fort- 
»chroltun;:s;reseh\vindij:keit  drs  lilockes  niehf 
momentan  auf  die.  Umfangsgoschwiudigkdt  der 
Walzen  ansteigen  kann,  so  muß  ein  Gleiten 
stattfinden  und  eine  Reilnin^'skraft  F  =  f  .  X 
|bei  Blockwalzen  f  =  0,4  -:-  0,6]  wirksam  werden. 
Teilen  wir  den  ßlock  wieder  dnreh  einen  Hori- 
zontalsehnitt  in  zwei  symmetrlaeh«  Hfllften,  so 
tritt  an  jrd.r  di-r  H.'llftt-n  auf: 

1 .  Nornialkraf  t  -  Pressung  xB<>riihrung8fliclic. 

2.  Reibung  F  «  f .  X, 

3.  l!i  selilcnnigung»druek  1!'». 

Der  letztere  darf  jetzt  nicht  mehr  vernach- 
lässigt worden;  er  allein  ftihrt  den  Verschleiß 
der  IiBgerschalen  in  Imrizontaler  Richtung  herbei, 
indoni  er  mit  betriielitliclKT  (irölic  zii-mlieli  plötz- 
lich auftritt.  Oa  tlie  Summe  aib  r  auf  die  Hloek- 
halfte  wirkenden  Horizontalkn'lft)'  »-insehlieOlich 
ih's  Meselileuui;:un^'silnii  k'  >  ;:l.  ieli  Null  sein  muH, 
so  hat  die  iiesultaut«-  aus  obigen  drei  Krilften 
wieder  vertikale  Klohtung.    Für  vondiiodene 


Anfalilin  ifi  ti  U  besfinime  man  ji'tz)  N'  gleich 
Flüche  X  l'ressuug,  angreifend  im  Fiftchonschwer- 
punkt,  und  Reibung  F  s  f  .  N  normal  zu  N 

>;t<'lii'n<l.  Ks  ergibt  sicli  ri-inii  H  urn!  «1er 
Uückdruck  V  auf  die  Walze,  (iieichzi.'itig  tindet 
man  das  Moment  Hi  »  P  .  a  der  Trlebnaschlne 
und  das  Xutzmoment  F  .  Ri  =  1*  .  r. 

Die  V'ertikalkoraponente  V  liebt  sich  mit  der 
ihr  gegenüberliegenden  auf. 

Stellt  man  das  Moment  Mi  =  I'  .  a  für  tlie 
UesrJileunigungsperiode  als  Funktion  von  x  gra- 
phisch dar  (Abbild.  8),  so  ergibt  sidi  aanHhemd 
1  tri.  Ui  rade  A  (';  der  Hesehleunigungsdrnek  l\  wird 
durch  ilir  Kurve  .\  I)  E  veranschaulicht.  Diese 
Kurve  ist  SU  lange  gültig,  als  ein  Gleiten  zwischen 


I 


AblAdung  S. 


Walze  und  .Arbeitsstück  stattfindet.  Würde  ein 
solches  auch  noch  nach  Passieren  der  Zentrale 
bestehen,  so  mQßte  von  hier  ab  der  Horizontal- 
druck  konstant  bleiben,  bis  der  Heharningszustand 
des  W^alzgutes  eingetreten  ist.  In  vielen  Fallen 
wird  der  Block  die  Walze  schon  eingeholt  haben, 
iievor  seine  Stirn  die  Zentrale  •  rreicht  hat. 
Sind  die  Walzen  in  mechanischer  Verbindung 
mit  einem  Sehwtingradc,  so  kann  die  Urafknga- 
^'i  si'i)\v  indiirkeit  dt  rselbt'n  als  annilhernd  konstant 
Itetraclitet  werden  wilhrend  der  Einleitung  des 
Walzjtrozesse».  Die  Heschleunigiing  würde  stets 
mit  (tb'iten  vi-fli  iinl'  ri  N.  in.  Uri  i  iiicni  Kehr- 
walzwerke jedoch  kann  das  Triiglieitsmomenf 
der  rotierenden  Massen  gegenüber  dem  normalen 
Drehmoment  vernachlässigt  werden;  es  Ist  jetzt 
der  Fall  denkbar,  dalS  das  .\nzugsmonienf  der 
Triebmaschine  wohl  genügt,  den  iKiharnnden 
Block   anatandalos  durchzuziehen,  nicht  aber 
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ausreicht,  in  jeder  Phase  des  BvAchleunigungH- 
firoBeMieti  das  Qlnttra  am  Walcifat«  aufreeht  zn 

•  rliiltt  11.  TraL'f'n  wir  das  maximrilc  Aiizii;:*- 
monumt  der  Kral'tiuascliiue  iu  oltig»  Mi-Kurve 
ein,  80  eriHM  sich  eine  Lajere  x  s  1,  nach 
deren  l'-lirisclireitunfr  ein  Anwachsen  von  Mi 
Dicht  mehr  stattänden  kann.  Die  Folgte  ist  das 
AnfhSren  des  Gleltemi;  Fortaehreltungsgeschwin» 
diglieit  des  ßloclces  und  UmfangAgesehwindi^keit 
der  Walze  sind  von  min  an  Immer  frleich.  liei 
weiterer  Zunahme  der  Breite  b  wird  dn«  Acn- 
deriinffsp'Sftz  von  N  wie  vorlier  hi'stehen  hleibcn; 
an  Stcllr  diT  (ili  iteiuii-n  Keihinifr  F  =  f  .  N  tritt 
Jetzt  tlit'  üintanKsknitL  U,  welciie  sich  aus  der 
Hr/iehung  U  .  Ri  =  Mi  —  M,  Itestimmt.  Der 
Heschleunitriin^'siinuk  T?  hat  in  dem  kritischen 
Funkte  »einen  Maximalwert  erreicht  und  nimmt 
jetzt  ab  [Kurve  D  Et].  Um  in  jedem  Falle  die 
Krri  ic^hiinfr  des  (t!<  ii  l  u'i  "  irht^zustandes  und 
somit  die  maximale  llorizuutalkraft  ermitteln  zu 
ItSnaeo,  bedürfen  wir  der  GeschwlniUgkeltslnirve 
fttr  den  Block. 

Aus  den  bekannten  Beziohunpen 
ergibt  sich  p  =  v  .  «iv/ . 


wenn  ü  a:  2 .  o,uoi .  g/Q .  d .  Ci .  e  (5) 
gesetzt  wird. 

Im  Falle  Antriebs  durch  Krafkmaaohine  mit 
Schwungrad  trage  man  nun  die  Ordinate  ^'/c,, 

entsprechend  der  maximah  n  Uinfanpspeschwindicr- 
keit  der  Walze,  in  das  Diagratnm  ein  und  man  Ündet 
in  ihrem  Schnittpuilcte  mit  der  z- Karre  den 
Allgenblick  des  Antrroif'ens  und  den  niaxinK^en 
lieschleunigungsdruok ;  dieser  fällt  dann  plötzlich 
auf  Nnll.  Das  Moment  linkt  anf  den  Betragr  H 
lierrili  wi  lch>  r  allein  zur  Deformation  [und  Ueber- 
windung  der  Zapfenreibung]  notwendig  ist.  Hau 
flndet  dieae  H-Kurve,  liulMn  man  fBae  jete  M 
die  Kraft  U  so  wühlt,  daB  die  Beraltante  beider 
vertikal  steht. 


AbbUdnag  3, 


^  T  .  dv  SS       p  .  dt  SS  '/i 


Ks  seien  X  und  y  die  Koordi- 
naten der  BeschleunigungHdruck« 
Kurve  in  mm.  Einem  Millimeter  der 
Abszisse  mögen  Ci  nun  des  wirk- 
lich(;n  Wehres  entsprechen,  so  daß 
8  =  0,001.Ci.x  [in  MeternJ  wird. 
Ist  Ca  der  KrtftemaAatab  fQr  dl« 
DruekJrarve,  so  gilt: 

IJ  =^  C,  .  y, 

und  die  Bezchloinigung  p  ergibt 
sieh  IU  p«g.B/o-g/g.Oi.y. 

wenn  G  du  Qewieht  des  Blockez  in  kg  be- 
deutet. 

Die  Gleichung  (  2  )  p«  iit  dann  üIkt  in 


Beim  Kehrwalzwerke  milßte  —  falls  das 
Moimnt  Mi  den  Höchstwert  erreicht  h-ltte  — 
die  Charakteristik  der  Triehmaschine  n  =  f  (M| ) 
bekannt  zein  (bei  Dampfantrieb  würde  die  An- 


•J  nähme  Ml  =  konstant  irf'nu<ien| ;  in  an  konnte  dann 


Den  Integralausdruck  kann  man  leicht  auf 
graphischem  Wege  finden,  indem  man  die  anter 

der  Bfscldeimiyriiii'r.skiirve  gelegene  Flache  in 
Streifen  von  {gleicher  Breite  teilt,  deren  mittlere 
Ordinaten  (1,  2,  W  .  .j  auf  die,  Vertikale  pro- 
jiziert (1%  2',  3'  ,  .  .],  und  nach  einem  beliebipen, 
auf  der  Niillinie  pelepenen  Pole  O  Strahlen  zieht, 
welche  die  Hichtunfr  der  Tangeuten  in  den  ent- 
sprechenden Punkten  der  gesuchten  Kurve  an- 
pebt>n.  Ist  £  der  Polabsfand  In  Millimetern,  80 
stellt  die  gewonnene  Kurve  den  Ausdruck: 

•  =  !/»•  J  J.d* 
dar;  an«  Oleiehnng  (3)  folgt  dann: 

T*a>S.g/^.Gb.(S0Oi.Ck.t.s»'C!i.>,  (4) 


für  jedes  M|  die  Umfangsgeschwindigkeit  der 
Walze  mit  der  dee  Blockes  verglelehen  nnd  an 

der  Uebereinstinimung  dersellu  n  ilen  Anpenbiick 
des  Festfassena  erkennen.  Hier  würde  die  ab- 
fallende Besehleunlgungsknrve  einsetzen,  welche 
dem  Motiir  nn<!  Walzgutc  gemein  ist ;  die  zu- 
gehörige Itttegralkurve  würde  natürlich  von  der 
vorigen  abweichen.  In  beigefügter  Abbildung 
sind  diese  beiden  Kurven  striehpunktiert  ein- 
getragen. Die  Beendigung  des  Bcsclüeunigungs- 
prozesscs  würde  durch  den  Schnittpunkt  der 
Ml-  und  M-Kurve  gekennzeichnet  werden;  falli 
dieser  hinter  die  Zentrale  der  Walzen  zu  Iii 
k&me,  würde  die  Annäherung  der  Mumentcn 
kurven  «ine  asjmptotlwibe  sein. 


en 
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Hebeseuge  und  Spezialmmichitun  für  Hüttenwerke. 


Steh!  and  Eisen.  925 


Für  Festigkeitsrechnungen  braucht  diese 
Untersuchung  nur  bis  zum  Augenblicicft  des 
Kraftschlusses  zwischen  Walze  und  Block  durch- 
freführt  zu  werden,  denn  in  <liesfni  Zeitpunkt 
erreicht  die  HorizontAlkraft  ihr  Maximum.  Doch 
dürfte  es  für  den  Fachmann  auch  von  Inter- 
esse s»Mn,  die  V'orpftnge  bis  zum  Eintreten  des 
Beharrungszuslandes    einer    näheren  Betrach- 


tung zu  unterziehen.  Daß  die  Ausführung 
dieser  Rechnungen  nur  für  Walzwerke  von 
gröEcfBr  Leistnng  nutzbringend  ist,  bedarf 
wohl  kaum  der  Erwähnung.  In  Erinnerung 
möchte  ich  nur  noch  bringen ,  daß  infolge 
des  plötzlichen  Auftretens  der  Kräfte  mit 
einem  StoUkoeftizicnten  1,5  bis  1,7  zu  rech- 
nen ist. 


Hebezeuge  und  Spezialmaschinen  für  Hüttenwerke. 

Mitgeteilt  von  der  Duisburger  Maschinonbau-A.-G.  vorm.  Büchern  &  Kcetman.* 

(Nscbilnirk  Trrbol«D.) 


^  u  den  wichtigsten  Faktoren,  welche  auf  die 
Kentabilitat  und  di»*  Leistungsfähigkeit 
einer  liUttentj'chnisrlij-n  .\nlage  von  KinfluH  sind, 
gcliört  zwi'ift'llos  die  .Au.sstattunir  d«'s  Werkes 
mit  H4'bez»-ugi-u  und  den  verwandten  Transport- 
niast-liinen.    Wird  doch  das  Eisen  Iteini  Durch- 


sei es  nun,  dali  tiatd  die  Fiirdening  des  Arbeits- 
gutes in  senkrecliter  Richtung  vorwiegt,  iiald 
der  wagereclite  Transport  wesentlicher  ist.  Der 
in  streng  geregelter  Reihenfolge  verlaufende  und 
sich  stets  wiederholende  .Arbeitsvorgang  l»ei  der 
Eisendarstellung   fordert    zur   Ausbildung  von 


Al>bildunii;  I.    KlektriHch  betriebener  fahrbarer  Drehkran  von  5  t  Tragfähigkeit 
und  13  m  Ausladung  zum  Verladen  von  MaHscngQti-rn. 


laufen  seiner  Entwicklungsstufen  von  dem  Roli- 
stofl'  über  den  flüssigen  Zustand  und  durch  die 
Foriugubuugsiuascliiuen  bis  zur  Verladung  der 
Fertigware  auf  den  Eisenbahnwagen  gleichsam 
von  einem  Hebezeuge  dem  andern  üiiergeben, 


*  Vergl.  auch  „Stahl  und  Bisen"  1903  Nr.  19 
lU(i5  und  Nr.  20  8.  1121. 


leistungsfiUiigen  und  hflndesparenden  Werkzeugen 
für  die  einzelnen  Entwicklungsstufen  heraus, 
um  so  mehr  als  die  P>fahrung  zeigt,  dad  die 
Erh<)hung  der  Arbeitsgeschwindigkeiten  allein 
niclit  zum  angestnditen  Ziele  vermehrter  Lei- 
»tungsflthigkeit  führt,  wenn  nicht  gleichzeitig 
damit  die  Veri)esserung  und  Spezialisierung 
der  zum  Easscn,  Festhalten,  Wenden  und  Ab- 
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26.  Jahr?.  Nr.  15. 


lep'ii  tllpiiondeii  (.{»'scliinv  «Iit  H«'lM'Z(>U}ri'  Hand 
in  Hanil  ^<-ht. 

Sju'zialh<*lt»»zeHp'     für     Hüttciiwfrke.  wit- 

ZauKriikrniK-.  Eiiisi'tziiiasoliincii.('liar>ri«'i"M'l'''""''''' 
liflt'jrcn  in  *24stiiiuli'r<'in  Itftricl»  zu  strlicii.  woUv'x 
all»'  Trifliwcrkstcilf  ilcii  hcftiv'fii  Aiistivn^rmip'ii 
i'hu's  in  kurzen  Zwisilifiiriluiin-n  sicli  wicilcr- 
linlfnilt-n  .ViilaufVns  und  Stopiu-ns  ans{r»'sclzt  sind, 
und  zwar  mit  Lastt-n.  dir  sich  in  dt-r  Kc'.'cl  der 
olit-n-n  Circnzi'  der  Tra},'tilhi}.'kcit  di-?;  H«'lifz<'u>rfs 
nfthurn.  I>a  nußcrdcni  intol^'i-  dt'r  meist  recht 
liolien    (M'Sfliwindi^'keitfn    der    nnzfinni  iie- 


dafür  Sorp'  zu  (ra^-n,  liall  Sliiriinp'n  ülior- 
Imupt  vermieden,  die  notwenditren  Arbeiten  der 
Instandlialtunjr  und  Aushesseruntr  aber  ho  viel  wie 
nitViieli  i-rleiclilerl  werden.  Ueliersielitlielie  Au- 
urdnun;.'  der  einzelnen  (fetriehe.  ZutrAn^lielikeit 
und  rasidie  Ausweeliselliarkeit  aller  ilem  Ver- 
selileilie  und  mii>;liclietu  Krueli  aus^^eselzUai  Teile, 
einfachste  Konstruktion  zur  Erzielunf;  tlcs  an- 
}festrel)ten  KHekles  unter  Vi-ruieidun;r  aller 
i'ni|>tindlichen.  nur  hei  sl;lndip-r  iieaut'siehti^un^ 
li«'trieliMsii-lieren  Maschineneleniente.  solide  und 
ühersielitlirhe   Installation  der  elektrischen  He- 


AhbildunK  2.    KlektriHrh  iK-trielicner,  fahrlmrer  Dri  likrnn  von  lU  t  TtHj^fähiKkeit, 
12,5  m  AuHladung  zur  Verladung  vun  MaHsengfltern. 


wefTtinjren  und  der  vielfach  nnr  kurzen  Wep- 
scharfe  Anforderunp-n  an  die  exakte  Sieuerun}.' 
aller  Hewi';run>fen  ^restellt  werden,  so  mul\  'Jie 
Ihirchhildun^''  der  Einzelheiten  elieiiso  wie  die 
Wahl  des  Materials  mit  der  ;rröliten  Sorv'fr'.lt 
erfoljren,  und  es  sind  Konstruktionen  und  He- 
ans|iruchunp-n  nicht  mehr  zulilssi^',  <lie  z.  H. 
hei  Heliezeu^en  tÜr  den  stark  intermittierenden 
und  nur  selten  die  Hiichstlast  verarlieitenden 
Werkstattenlietrieli  anstandslos  <f<'wtthlt  werden 
könnten,  .leder  dieser  sju-zialisierten  Transport- 
niaschinen  fallt  im  Laufe  des  ArtMÜtsvortrantres 
eine  hestimmie,  mit  anderen  Mitteln  nicht  oder 
nur  unvollkommen  erfiillhare  AtitValM-  zu.  und 
d.is  Aulierdiensttrelen  einer  einzifren  wirkt  ni«dil 
selten  in  un(;ünsti;;em  Sinne  znrüt'k  auf  das 
Aushriu(;en  dur  ^'anzen  Anlap-.    Um  so  mehr  ist 


triidismittel.  hnndlicher  Hau  der  .^''teueninirs- 
or;rane  sind  (irundeiffenschaften  von  H  litten werks- 
kranen,  hei  deren  Mnnpd  sie  an  Wert  wesentlith 
einliiilien. 

Die  ehen;renannten  Korderun;ren  lassen  sich 
aher  im  vollen  rmfnn^'  auch  nur  dann  erfülh'U. 
Wenn  auf  die  Kip-narl  der  in  Kraue  kommenden 
Maschinen  schon  l»cim  Entwurf  der  Anlaj^e  Uiick- 
sicht  p<nommen  und  dem  Krankoustrnkteur  ein 
■rewisser  EinHuli  darauf  zup-standen  wird.  Leider 
muli  er  aher  nidit  selten  auch  heule  noi-li  zu- 
sidien.  dali  hei  Neuanliij.'en  wichtige  Haunialie 
unatiflnderlich  festpdi'frt  w<»nlen  sind,  ehe  er 
(Jele;reiiheit  hatte,  auch  seinerseits  die  Erfüll- 
harkeit  ihr  -rcstellten  Korderunjren,  z.  H.  hin- 
sichtlich des  Durchfahrt protils,  der  Anfahruialie, 
iler  erreichharen  lluhhöhe  usw.,  unter  Wahrunjr 
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hIIit  Koiistniktionsvorieile  zu  itrüfen.  Die  iin- 
auslj|i-ililicli<'  Folfr»'  ist,  dall  dann  dio  unter  it- 
scliwcn'iulcn  und  sich  widi:r8|>rci-lit>ndttii  Itf- 
(lin^utiKi'U  fnt.staudiMii'n  Konstruktionen  zum 
Vrrdnill  «Ics  Kniiit'iin^erH  wie  dos  Krz<Mifr<'rs 
»las  wiinsclii-nswertf  Mall  von  Vollkomnu'ulult 
an  uianclit'u  Stellen  vermissen  lassen. 

.Auf  den  naclislehendcn  Seitf>n  sollen  einip- 
neuere  HelM!zeuf;e  und  liilfsa]i|iarate  für  Mütteu- 
lietrieli  lieschrielten  werden,  welelie  im  Laufe 
der  letzten  Jahre  von  «h  r  Ihiishurfrer  Ma- 
sehinenliau-.Aktien-Ctesellseliafl  vormals  Becheln 


Suhl  ond  Eilen.  927 


Krze.  (Je.steine  hkw..  aus  Kluükfthnen  »rroßor 
Ladefilhi>;kett  in  Eisenl»ahn\va}ren  zu  lM\sorfren 
hallen ,  die  Trajrkraft  mit  .')00()  kjr  richtig 
lietnessen,  s«»  dali  ein  kontinuierlicher  Lösch- 
hi'triel»  unterhalten  werden  kann.  I)ie  Klapp- 
frefilfie  liesitzen  hierbei  p-rade  die  peeijtjnete 
tirölie  und  können  in  den  einzelnen  Aliteilun^-n 
des  Selileinikahnes  ohne  Hehindenin;;  der  das 
Füllen  besorgenden  Mannschaften  aufgestellt 
werden. 

Ein  Kran  mit  den  naelistehend  jrenannten 
(Tesehwindi^keiteii  ist  imstande,  sechs  Entlade- 


llebesfMtje  und  Sprsinlmaschinen  für  llBttenwerke. 


&  K  e  e  t  ni  a  n  entworfen,  bezieliunirsweiso  aus- 
;reführt  worden  sind. 

\.  Fahrbare  Drehkrane  für  Hafen- 
anlatren.  I>ie  .Abbildungen  1  und  "1  zei^-n 
fahrbare  Hafendn-hkrane.  welche  »ich  als  sehr 
leistun^sfilhip-  lli-bezeutre  zur  Verladunj:  von 
Massenpitern  aus  Flulikilhnen  in  Eisenbahn wa<;en 
und  unifrekehrt  erwiesen  haben.  Die  Krane  sind 
nach  dem  Zweilronuiielsystem  ^rebaut  und  er- 
inöfrliclien  den  Betrieh  von  Zweikettenjrreiffrn 
oder  Selbstentladekiibeln.  welche  in  jeder  lliihen- 
laire  tfeiiflnet  werden  können.  Die  Last  selbst 
lulntrt  in  zwei  Stahldrahtseilen  l)ie;rsainster  Kon- 
struktion, Welche  über  Rollen  und  Trommeln  von 
reichlich  srroliem  Durchmesser  jretührt  werden. 
Wie  die  Erfahrung  zeij;t,  ist  für  solche  Krane, 
welche  den   rmschla^   von   Massenpitern,  wie 


trefiJl'e.  welche  von  einer  zwe'mal  sechs  Mann 
starken  Besatzunfr  frefüllt  werden .  der  Keihe 
nach  auszuhein  n ,  zu  entleeren  und  wieder 
einzusetzen.  .Aullerdem  besor^ft  er  noch  das 
N'orziehen  der  \Va;:>rons,  womit  dir  Zeit  trerade 
austrefüllt  und  seine  .Arbeitsfilhi^keit  voll  aus- 
^'eniitzt  wird. 

Die  Krane  von  10 000  kfr  Tra^'fflhifrkeit  sind 
in  ersti-r  Linie  zur  l'iiiladun<f  von  Kohle  in  FluU- 
kilhne  bestinunt,  wobei  in  neuester  Zeit  der 
Kohlentransport  von  der  Zeche  auf  Platt form- 
wap-n  erfolfrt.  und  zwar  in  denselben  tiefilllen, 
die  s]iiiter  unmitttdbar  in  die  Ktthne  entleert 
werden.  Es  ist  lud  Kranen  von  10  t  Trajr- 
filhi^keit  immer  zweckmftlJip  ein  Wechsel- 
vorffelep«  für  fiOOO  kn  Last  einzubauen,  deren 
Hub}r<-scliwindi^'ki'it   dann   aufs    Do|i|ieltc  tf«" 
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Steigert  werden  kAnn.    Die  Arbeitfltrcschwindig- 

keiten  der  anpeführtcn  Krane  sind: 

Kran  lü  t,  12  in  AuttUilunn^: 

Hoben  .    .    .    .    10  t  18  m  in  der  Minute 

Drehon  .  .  .  1,5  Umdruhiint^cn  in  der  Minute 
Kr«nfaliron  .    .    (»0  m  in  der  Minute 

Kran  .'>  t,  12,.^  m  AiiMladiin^: 

Hclipn  ....    HO  m  in  dor  Minute 

Drt'hi-n     .    .    .    1,5  Umdrfhunp'n  in  dor  Minute 

Krallfahren  .    .    50  m  in  der  Minute 

EntladeIciMtunt:  in  9'/>  Stunden  1240  t  bei  einer 
mittleren  lluhhüho  von  9,5  m  in  zuHaintiiun  8Ü 
Wa^K"»*  von  zumeist  15  t  LadefAhit^kpit. 


werk  zuführt.  Dieses  hebt  die  Kohle  unter  den 
Giebel  des  .Kraftliauses,  wo  die  Kohlenbunker 
sich  betinden.  Jeder  Kran  ist  imstande,  60  t 
Kohle  in  der  Stunde  zu  fordern. 

B.  Gießkrane.  Das  Veryriellen  des  flüs- 
sigen Kisens  in  Martinst.ahlwerken  erfoljrte 
früher  vorzufrsweise  mit  Hilfe  von  tJießwa- 
p-n,  dieentweder  direkt  ül)er  die  (ließjrrulie  fuh- 
ren, oder  auf  einem  Geleise  n«'ben  dieser  sich 
lie  wehrten. 

Im  letzttrenannten  Falle  tnitr  der  GieUwap'n 
einen   Arm.  auf  welchem   die  Pfanne   in  den 


Al)bildun^  4.    Oieltlaufkran  von  HO  t  Tra^^fnliiKkeit  und  10  t  lliirHliubwerk,  Mpannweite  22  m. 

Tragor^an:   StabldrnlitHeil;  llnuptltultwerk  und  Hilfabubwerk  auf  gleicher  Katze; 
einseitiger  AuHguU  in  Kirhtung  der  Krnnbrürku,  ungleiche  «eitliebu  AnfahriiiaitHO  fQr  beide  Haken. 


Abbildung  3  >rii>t  die  Darstelliin;;  der  Koblon- 
förderanla^re  für  die  Kraftzentrab-  einer  elektrisch 
betriebenen  rnter;rnindbabn.  VtirlJlufifr  sind  zwei 
Hoctkkrane  aufgestellt,  welche  ein  >rejren  den 
Kluß  durch  Tore  absperrbares  Dock  von  "24 ni 
lichter  Ureite  Qbers|iannen.  in  das  die  Kohlen- 
kfthnc  währiind  der  Flutzeit  ein^refabren  werden 
mUssen.  Die  Form  des  Hock^rerüstes  p>ht  aus 
dem  Schaul)ild  hervor.  .\iif  j«  der  Hrücke  lauft 
eine  Katze  für  t>cU)st>rreiferlietriel),  welche  die 
Kohle  aus  den  Kühnen  fördert  und  in  einen 
Trichter  entleert,  d<T  in  das  breitspuritre  Mein 
des  Bockes  einirebaut  ist.  Von  hier  rutscht  die 
Kohle  über  eine  automatische  Wa^re  auf  ein 
Transportband,  welches  sie  einem  Klevatorbechcr- 


Grenzeu  der  (irulieubreite  hin  und  her  geschoben 
werden  konnte.  Um  nun  alier  den  Hoden  des 
überdaeliteir  Hültenflurs  freizuhalten  und  den 
vorhandenen  Platz  für  die  Znrichtunt;  der  Kokillen, 
das  .Xiiziehen  dieser  und  die  Vei-Iaduniu'  der  Blöcke 
möfjrlichst  auszunutzen,  zieht  man  jetzt  vielfach 
vor,  aus  dem  Laufkran  zu  jrielieu. 

In  Stahlwerken,  welche  entsprechend  den 
neueren  Verfahren  der  Hüttentechnik  die  Martin- 
öfen mit  flüssi(;em  Roheisen  beschicken,  empfiehlt 
sich  die  Verwendunjr  von  GielUaufkranen  um 
so  mehr,  als  dann  die  Anordnunt;  in  zweck- 
malii^'er  Weise  so  fr«?troffen  wenlen  kann,  dali 
dersellie  Kran,  welcher  den  Koheiseneinsatz  aus 
dem  Mischer  abholt  und  chargiert,  spater  das 
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erbiaaene  FluÜf-iMeii  in  die  KokiUuu  vurgicßt. 
In  aUen  Fallen  w«rd«ii  dies«  GleßlAufkrsne 

mit  finiTn  Hilfshubwerk  ftiiHtrt'st-fittct,  «lassen 
Aufgabe  eine  tuehrfache  zu  ^in  pflügt.  Ge- 


D)  Uur  ]Iaii|itsa(-bt;  dicueu  diu  ililfähubwurke 
bei  GießlftufkraiMn   zam   Kippen  der  Pfuniief 

Aiisfrifüt'ii  i5i  !■  Sclilni  ki  .  zirni  Tran.sjiort  und 
der  Aufxtcituug  di  r  UicUforutfU  luid,  wenn  bter- 


Abhildunj;  5. 
Traporgane : 
i:roBe  Katzp, 

K«ltft,  klein« 

Kui/.'.  Stahl- 
drahtacil. 


Kahrhaliii  der  gniBen  Kutzi;  nuf  Ubergart  der  auöeiiliogeiideu  Ilaiiptträj^er;  Fahrbaiin  der  kleinen  Katze  auf 
Untergurt  der  innenliegenden  BOhnantrlger.  Oftantignte  AnfnbrmnMte  nach  beiden  Seiten  (FUhrentninl  nnter* 
luUb  einer  Kranbaline),  Ki^i«»  nach  Iteiden  Helten  in  Uirbtiing  dor  Krunbrilcke,  swei  Knnrniirttiebwerice 

uiit  Üerieii|iarall«liKdialtuiig  d«r  Mutureii. 


rad<'  in  dt-ni   Erfordernis,  dieses  TlilfshiitiWi  i  k  Tnr  niclit  etwa  Wsondi're  S|iezianiebezeu<;«'  vor- 

in  der  verHi-hiedenarfifT'^t'  H.  <bri  Jeweili^ren  Ver-  banden   sind,   /um  Abzielten   der  Kokilb-n  und 

bllltnissen  der  (iesamtHula^jt   aii^i'iialiten  Weise  dem   'rrnns|u>rt  der  Blöcke.     luHbesuuderti  die 

anzuordnen,  untersebeiden  si(-li  die  (iiehl.mfkran«  AbHiclit  der  He^chickun^  von  Ifartintffen  nit 

von  den  WerkKtattkranen  mit  zwai  Wind  werken,  flUK^lgem  Kokclmn  kann  jo  nach  dem  Grundriß  der 


Ii 


Abbtidnng  6. 


l'ragorgan  wtf^  vor.  ni«üiaurkriiu  mit  starrer  F&brnng 
/lufterbalb  tl<  r  kniiitinieki».  IHIManfkÄtic  aaf  ünter- 
gtirl  d«r  LaiHr«;;»  r  ixrlu  ii  iloiiHclhi  ii.  *>üti>«Hge 
AnfnbrmaBM  für  loiile  lliiken.    Kippen  der  Pfanne 


bei  welchen  es  sich  ledi>rlicb  darum  tiandelt, 
mit  Hilfe  den  xwciten  Uakens  kleine  Laftten 
rascher  zu  ln  fnnlp  rti.  Hilfsbaken  und  Haupt- 
haken sind  lüurbei  ausnabtuiiloti  nebeneinander, 
nnd  zwar  in  der  Riehtung  der  KranbrQcke,  an- 
g«onlii«t. 


Werksanlage  und  der  SteUiuig der  Uefen  unj^ewübn- 
liche  Anordnnnir  der  Hilfshubworke  bl^dln{^>n. 

Als  TrnL'orL'ane  für  die  <}ier»pfantie  ki nun  n 
Drahtseil  und  tialUclu^  Kett«  iu  Iktraciit  und 
es  miige  hier  betont  wmlen,  daß  der  Ver^ 
wendong  von  Drahtseil  errahrung»ip)mäß  keiner^ 
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u- 


Aliliildiin^  7. 
Tra^organ  wie  vor. 
(iieBlaufkran  mit 
»tarrur  Führung 

zwiHchun  ili<n 
nnu|ttln)tt(rü^'(>rn. 
Ililfülaurkat/i'  auf 
bi'Honderor  Hahn, 
geliildet  durch 
den  Untergurt  dv«  einen  Laitttragert«  und  eines 
UQhnentrügeri*.  (iflnHtige  AnfahrniaHeie  nach  beiden 
Seiten.    I>er  ililfghaken  liann  nicht  unmittelliar 
/um  Kippen  der  Pfanne  verwendet  werden. 


Irl  ISiMlciikcn  liinsirlitlii-li  «h-r  SirlirrlH-it  eiit- 
P'}ri'nslc|ifii.  I)<T  ;rrn|ic  NOrzn^  des  Stalil- 
ilralitscili-s,  lH-^nniii'n<li'ti  Versriileili  odi-r  iniiuliT- 
\V(>rti«r<'s  Mnti-ri.il  lan^'i'  vor  dem  hnu-li  an 
si-iiiiT  Ohi-rflflclu'  dfiitlicli  i>rk«'nnl»ar  anziizcifren. 
liilit  es  im  (n'jrt'nteii  als  selir  ^recifrnetes  Tra^'- 
«»r>.'Hii  l'iir  Lasten  ersclieinm,  deren  .\l»stürzen 
»U't.««  von  «Ich  verluln^rnisv  ollsten  Kol<;en  hejf leitet 
sein  wiirtle.  Zur  .Srlionun^r  des  Seiles  in  aller- 
niii-lisler  Nahe  dt-r  (iieliplanne  ist  es  em|itelilens- 
wert,  durch  ffeei<rnete  .\nsliildun(;  des  Haken- 
;rescliirres  die  um  dessen  Köllen  lautenden 
Slrflnp-  vor  der  direkten  strahlenden  Wiirnie 
lies  fliissip-n  Kisens  zu  schützen.  Oie  Sehniierun;.' 
des  .Seiles  bewahrt  im  iiliritren  dieses  p-nüp-nd 
vor  di-r  Kinwirknn^f  der  aus  der  I'tanne  aut- 
steijrenden  heilien  (Jase. 

Zur  Verwemlun}:  von  (Jallseher  Kette,  führen 
in  manelien  Fällen  konstruktive  Hüeksieliti-n. 
insbesondere  bei  solehen  (üi  lilanf krauen,  deren 


Haujitkatze  auf  dem  Oberjrurt  der  Kranbrücke 
Ifluft,  wobei  <lann  «lie  Tra;:ketten  zu  beiden 
Seiten  der  Hrücke  herabliJlnp'U.  wilhrend  die 
Laiini.'ilin  der  Hillskatze  zwischen  den  beiden 
Krantrilp-rn  auf  d<'in  Unterfrurt  derselben  sich 
befindet.  Zuweilen  winl.  insbesondere  bei  Kranen 
für  Stahlfonn^jieiiereien,  eine  Konstruktion  be- 
vorzuf^t,  bei  welclier  die  Pfanne  an  Sellen  oder 
Ketten  nnffjehanfrt  und  zur  Verhinderung'  des 
I'endelns  an  einem  starren,  von  iler  Katze  vertikal 
nach  unten  sieh  erstreckenden  Lidtfrerüst  >refiihrt 
wird.  Kine  derarti^'e  liauart  ermö>rlicht  bei 
hohen  (lesehwindifrkeiten  die  .sichere  Steuerung: 
des  Stopfenloches  der  Pfanne  über  die  Einpüsse 
der  Formen.  .Allerdinjrs  fjilt  dies  nur  unter 
di^r  Voraussetzunp.  daß  die  Fahrwerkssteuer- 
schalter  ein  sanftes  Anfahren  und  die  ZurUck- 
lejrunp  kleinster  Wefre  ermöfjlichen. 

I )en  be!f(d}.'enden  Konstruktionszeichnunjren 
und   Abbildungen    von   (lieUlaufkranen  lAbbil- 


Abbildung  N.    Klektriacb  bctrioboncr  (iioBwagen  für  2U  t  I'fanncninhalt. 
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«Uinjr  4  \m  7 1  «inil  in  kurzen  Worten  die  kenn- 
z«icliu<'ntlcn  Mcrktnalo  tlt-r  vcrsrhitMlt'ni'n  Itniiard'n 
bvip-l'iifrt.  wolitn  als  .st'll»stvrrstantllii'li  still- 
scliwt'i^rt'iul  voraus^'CHi'tzl.  i«t.  tiali  alle  Krane 
narli  <lt'ni  Mt-linnolon-nsyKt.<-ni  ausp-fülirt  sin«l, 
(I.  Ii,  also  Hiinitliolif  Trieltwcrki'  tliirrli  UMistiMit>r- 
\i&rv  Mi)torfn  an^i-lriclu-n  wi-nlcn. 

(,'.  Uifliwajfc^n.  Im  Cte};onsatz  zu  der  Ke- 
liflitlicit  iIiT  (iifßlaiifkranc  in  Martinw^rken. 
Kind  in  Tli<>niaHw«'rkcn  noch  aÜKi'Uiein  iiielS- 
wajr«'n  im  CJebraucli. 

Ih-r  Aus<rulJ  dfs  crldajit'ni'n  Eisens  ntis  der 
liirni*  erfol;;!.  nirlit  in  so  ^'iciclininUi^iMii  Straid. 
wii*  aus  der  feststehend*-n  Kinne  des  Martinofens, 
lind  es  liestflnde  die  (Jetalir.  tIalJ  iiei  unrichtijrer 


besondere  dio  Intzt^'eiiaiinle  Hewefriintr  eiieiiso- 
^nit  für  direkten  elektriselien  Hetriel»  sieh  eiffnet. 

Das  wicliti^'ste  Element  des  tiieliwap'ns  ist 
der  in  den  l'nlerwafren  eintrelassene,  als  Zy- 
linder dienende  Köni|Lrsza|>fen.  auf  den  sich  die 
an  den  Taiichknllieii  anp'hiln;;le  drehbare  Platt- 
form liydraulis<  h  alistiitzt.  und  welcher  j^leieh- 
zeitijir  die  Lastinoinente  durch  seine  Hie^iin^'s- 
beansprurhunff  auf  den  rnterwa^ren  zu  iibert raffen 
hat.  Es  ist  die  >;rölite  Sor^rfalt  sowohl  auf  die 
Wahl  der  Materialien,  wie  auch  auf  die  Kon- 
struktion dieser  Teile  des  liieliwairens  pdeirt 
worden,  mit  dem  Hestreben,  ihre  Leljensdaiier 
so  viel  wie  iiiöjfiich  zu  verlflnp>ru.  •rleich/eiti;; 
alle  unziiv'ilnfflichen  Stoiifliiiclisen  und  (ileittlachen 


Aliliiltluiiii;  9.    EK'ktriiick  butriuLoiior  Gieliwa^en.    ( Vcritchalunii;  doH  FührerMtniideH  üiureriit.) 


Steuerunjr  der  Katze  wahrend  des  Ki]i|H>n.<i  der 
Hirne  das  ilüssif;e  Eisen  auf  das  liastpdiiin^re 
treften  und  dasselbe  zerstiiren  würde. 

Schaubild  H  und  !)  zeip-n  einen  (lieliwafren 
neuester  Hauart  für  20  t  Pfanneninhalt,  37.')0  mm 
jrrülUer  I'fannenentfernunfr  von  Mitte  Fahr^releise 
und  für  den  unffewiihnlich  hohen,  durch  besondere 
Kücksichten  bedinptttn  Hub  von  160U  mm.  Die 
Pfanne  kann  auf  dem  Tra>rarm  um  1200  mm  ver- 
Hchoben  werden;  die  tieleissjmrweite  ist  3400  mm. 
Das  Fahren  des  Wa^rens  auf  dem  (feleise  entlanjr 
der  (iielifrrube,  das  Drehen  des  .Ausleiirers  unti 
das  Kipiien  der  Pfanne  erfolgen  durch  direkten 
elektrischen  -\ntriel»,  da^'e^ren  wird  die  Hub- 
beweffun^  sowie  das  Verschieben  des  Pfannen- 
wafrenp'stelles  auf  dem  Trafrarm  mittels  Preli- 
wassers  besor>;t.  das  auf  dem  (tieliwa^'cn  selbst 
durch  eine  elektrisch  l»etriebene  Pumpe  erzeu^rt 
wird.    Es  liedarf  keiner  Erwilhnun(f,  dali  ins- 


auszunierzen  (I).  H.  P.i,  sowie  schließlich  die 
Demontafre  des  Wap'ns  «o  einfach  wie  möf^lich 
zu  >restalten.  Zur  Erzeujrunjr  des  Prcliwassers 
dient  eine  Drei)dunp-r|ium]ie  für  70  .\tmo- 
sphilren  Hetriebsdriick.  deren  Kurbeln  um  120'* 
versetzt  sind  und  einen  Hub  von  !>.')  mm  er- 
P'ben.  Der  Plunjrerdiircliniesser  belrilfrt  7.'»  iiiiii, 
HO  daU  die  Pumpe  bei  200  l'nidrehunfjren  in  der 
Minute  10.2  cbm  PreiUvasser  stündlich  zu 
liefern  imstande  ist.  Die  nnt  dem  Elektromotor 
auf  pMucinschaftlicher  (truudplatte  niontiurtc 
Pumpe  ist  auf  der  dem  Tra;rarm  ent};e;ren- 
ffesetzten  Seite  der  Plattform  aiif;r<'st(dlt.  derart, 
daß  das  (iewicht  dieser  Teile  für  die  .\usbalan- 
cierun^r  der  Nutzlast  verwertet  wird.  Zur  .\iif- 
speiclieruufj  einer  solchen  Meii^ro  PrelSwa-iser, 
wie  sie  zur  Ausübun^r  einer  .\nzalil  von  llub- 
und  Fahrspieleii  nötitr  ist,  sind  p-rftumifre  Wind- 
kessel   vorp'selien,   deren    Luftinhalt   mir  Hilfe 
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eines  besonderen  kleinen  Kompressors  nach  Be- 
darf cr^r.'lnzt  werdi  n  kann.  Nach  Enviolmnir 
des  maxiiualea  ArbeiUdruckes  wird  der  Anlasser 
den  Pmnpenniotors  selbsttSM?  ab^stellt. 

Beini  rkciiswert  ist  auch  noch  dor  Fahrwcrks- 
antrifl»,  für  dt  n  zwi-i  Blektroinoloren  vorgesehen 
sind,  welcltf  zum  Zwecke  Hanfteston  Anlassens 
dureb  einen  StcufrschaliiT  mit  St>ri«niiarallel- 
gteiii'riinir  in  H«lriili  p-xt/J  wfnii'n.  Kin«' 
Re8«.TV<'  ist  für  ii;is  fahrwi-rk  iiisoforn  vor- 
banden, .'lU  In-i  I l.  tVklwi'rdi-n  l  iiio  Motors  dii" 
iMtt-<iirii  li,  ii(|(  ii  Kiiiifaktfiriu-i-r  ilrs  Anla<!<cTs  al>- 
^ckla|i|)l  ui  rdfH  köiinmi,  mo  dali  ein  Motor  alieiu 
den  Betrieb    übernimmt.    Ffir  das  Drehwerk 


und  Kippwerk  ist  auch  noeh  Handantrieb  ein- 

trt'liiuit.  Pii'  <rzitlliaren  Arlu-itsirfschwindi^- 
kt  iii  n  der  ♦■icktriscli  lietrit-benk'n  Hi'wejiriingen  sind : 

Ffthron   60  m  i.  d.  Min. 

l>rclii  n  il'-s  l'fannfnnrin«'H  .    1.5  l'indr.  i.  d.  Min. 
Ki|t|H.-ii  der  rfannc    .    .    .  iilii!sw.l,5ümdr.i.d.Mia. 

Wie  aus  Abb.  M  ersiehtlleb,  tst  die  Mascbinen- 

jtlftttfortii  di's  (Ti«'lhvafr«'nH  von  einein  aus  kr.'ifti;rem 
nifili  iM'r;:i'slilitii)  Sclintzliaiis  um^clM-n.  das 
auf  dt'r  Vordfrsi'itf  nur  eint'  niiUlii,'  t;roße  Aus- 
trutki'itfnuiif,'  lifsit/.t.  Audi  dii-  im  Unterwajj^eil 
lii  fiuilIii  lK'n  'rricl>wi  iki  sind  durch  vollstilndifre 
Kajist  luug'  vor  verspritzt-nder  Stdilacke  mle.r  aus- 
fließendem Metall  geMshiltit.         (Forte.  f«l^) 


Geschichte  der  Eisenindustrie  in  Wales. 


Von  Prof.  L>r.  L.  Beck,  Biebrich. 
(Porteetnag  von  Solle  868.) 


Crawshays  Werke  wuciisen  von  Jahr  zu 
.Fahr.  '  1800  liaftc  Cyfartlifa  sidion  stflis 
'Hochöfen  und  zwei  Wali^werke  und  buHciiäftigte 
150U  Arbeiter,  die  big  SO  sb  die  Woche  ver- 
dienten. I>i(i  Monatsirdini!  lu'liffrn  sich  auf 
c.oou  £'.  Rirliard  Crawslia.v  crwarlMlie  Eisenwerke 
zu  iiiiyuniey  von  einem  IJrislolcr  KoHHortiuui 
för  lOÖoOO  Eufrlands  i'-isriiindustrie  blähte 
in  der  nniinli-ouisrlii-M  Zeit,  die  Werke  waren 
stark  l»eKciiilfti{,'t  und  verdienton  viid  Geld. 
Crawshays  EiaenbQtten  und  Walzwerke  waren 
so  lieriihnit,  ilaCi  sie  von  vielen  lierv(U'r:iL'''!iiI>'n 
Personen  besucht  wunle,  z.  Ii.  vou  Admiral 
Nelson.    Crawshaj  war  es,  dnr  znerst  den  von 

Musllel    ISOl   etltileekf eM  K (tlllen i  iscilst ein  (lilafk- 

baud^  der  mit  den  .Steiukohleii  gefördert  wurde, 
In  i?roflem  Umflui^e  verwendete  und  ansltentete. 

Als  IJichard  ( 'rawshay  am  "JT.  luni  I^I't  starb, 
erhob  sich  allgemeines  Wellklagen  in  .Siidwales 
um  den  großen  Arbeitgeber  und  Wohltflter  der 
Armen.  \\  ie  ein  sieji^rtdcher  Held  wurde  seine 
J^eieiie  durcli  die  .Stralien  von  Merthyr  nach  der 
[JandaftCatbedrale  eetrasjen^  von  Tausenden  von 
Arlieittrn  p'fol^rl.  I'er  arme  Vorksliire  b(»y. 
lief  einst  als  hifn<r  li-ii  l-adeu  kehren  mullte, 
liiiiterlieli  über  ;<()  MilliiiUL'U  .Mark.  Kr  hatte 
Hertliyr-Tydvil  aus  einem  Schftfernest  in  eine 
wohllialientli  Iriiiii>rriesia>lt  verwandelt.  In  den 
Jaliren  vor  .seinem  lüde  hatten  die  Werke  vou 
Üyfnrthfa  10000  t  Elsen  enceogt  in  6  Hoeh- 
nfen  mit  I  I »itniifrnnsehinen  für  die  (ieMrhe. 
Die  Woehculübue  betrugen  2600  jt.  Wilkius 
druckt  das  Lioblingsgodicht  Crawshays,  aun 

tb  tii  der  einfaehe.  willensstarke,  zufriedi^iie  (Jeist 
des  Mannes  s^tricbt,  ab.  Er  vermactite  sein 
Verm>t|?en  zu  *jn  seinem  Sohn  William,  '/«  seinem 
S(  liwie^ersohn  Benjamin  Hall  und  */s  an  Joseph 
Bayley. 


Joseph  Bayley  war  ebenfklls  ein  armer 

^■orksllil•e  boy  ^'ewesen.  ein  Veiwaniller  von 
Crawshay.  Als  er  von  dessen  Erfolgen  hörte, 
verließ  der  Knabe  im  Jahre  IROfi  seine  HeiouU 
in  Yorksliire  und  wanderte  zu  FuLi  nach  Siid- 
wales.  Barfuß,  in  zerrissenen.  Iientaubten  Kleidern 
kam  er  dort  an.  und  als  er  nach  seinem  Ver- 
wandten, dem  1  ii  1  >  11  Iviehard  ("rawsliay.  fragte, 
wollte  ihm  niemand  t^h^nlien.  .\ber  er  fand 
seinen  We^r.  Crawshay  nahm  ihn  Ireuudlich  auf, 
fral»  ihm  ISescliiiftifrunj:  und  nun  »tiejf  .loseidi 
Itayley  durch  Kleill  und  Heliarrlielikeii  von  Stufe 
zu  Stufe.  Durcli  K.  Oawshays  Testament  wurde 
er  ein  reielier  Mann.  Nachdem  William  Oawsbay 
die  IjeifniiLr  der  Cyfartlif.i  \Vi  r1\  ii'iejnouimen 
hatte,  »Uchte  Bayley  sieb  äelbstäudig  zu  laacheu, 
verliand  sieh  mit  WXvne,  und  kaufte  von  der  Bleana^ 
von-(!esellschaft  deren  Kisenwerkc:  zwei  Hochöfen 
zu  Bleanavon  und  ein  Walzwerk  bei  Mantyglo. 
Letzteres  K>n^'  ^(^hr  lerut,  trotzdem  trennte  sieh 
Wayne  nach  eini^rer  Zeit  von  Bayley.  um  für 
sich  ein  Unteruehnicu  im  Aberdare-Tal  zu  be- 
ginnen. Joseph  verband  sich  nun  mit  aduem 
Hruder  Crawshay  Hayley.  Dieser  war  aljer  un- 
verlrat'li<'li.  verlieli  .l<tse|di  und  kaufte  das  von 
Bueon  •je'rründete  kleine  A  berainan- Werk. 
Doch  arbeiteten  die  Brüder  spftter  wieder  zu- 
sammen und  hatten  trroüen  Erfolg;.  .Iose|ih  Hayley 
wurde  j,'eadelt.  Es  wird  den  Brüdern  nach- 
gerOhmt,  daß  sie  auch  in  schlechten  Zeiten 
weiterarlieitcteii    und    ihre  Leute  liesch.tffiirten. 

Uiehard  Crawshay  hatte  seineu  Sohn  \\  illiam 
nieht  zum  Universalerben  eingeaetst,  weil  dlnw 
durch  irliii'klirlie  M,in<lels^'esclulfte  schon  reich 
und  uualihüngig  geworden  war,  an  den  indu- 
striellen Untemehmuniren  des  Vaters  wraig  Inter- 
esse /eie^te  und  nicht  in  Merthyr  wohnen  w<dlte. 
Chiu-akteristisch  ist  die  Tcstanientsbestimmuug 
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»los  Vater«:  „Mi'inciu  «'inzigfn  «Sohn.  iI«t  iiif 
iiiuiuem  Hut  K«-'t'«)l(rt  ist.  vermache  icli.  nnstutt 
ihn  zun  Vollstrecker  und  Bevolltnacliti^rtcii  /u 
fmonrifii.  wie  er  ilit-s  bis  lioiito  war.  lOODOO 
Ftiind."  Dicsor  «-inzip'  Sohn  William  starb 
weni^  Jalirc  nach  seinem  Vat«^r  und  hinU'rliuli 
drt'i  Siiliiu' :  \V  i  I  Ii  (■!  in  ,  (Jcnrir  mid  Richard, 
von  denen  der  Aclto^tf  dio  Eiäonwi  rke  tibernaiuu. 

Wlllfam  Crawshay  brachte  Cyfarthfa 
auf  den  (ii|>f't>l  scinps  Ruliiin's;  ihn  ii.itiiili'  tiian  /n- 
erst  den  «Eitienkönig".  iHlli  wan'u  zu  (.'^farthfa 
A  Hochtff&n  In  Betrieb.  Die  .Tahreeproduktion 
hotrujr  11000  t  Ridi.'isi-n  und  PiooO  t  Stnhi  ism, 
1821  erzeugte  Cytarthfa  raeiir  Eiaen  ala  ganz 
England  In  den  10  Jahren  von  1740  bis  1750. 
Crawshay»  Kiscn  war  licsondors  in  der  Tflrkei 
und  den  MittelmeerlOndorn  beliebt. 

B>  war  die  Verwendung  der  Steinkohle  an 
Stelle  der  Hol^kohlo,  was  den  gr<>ßHrti;^'«n  Auf. 
schwnnp  der  Eisenindustrie  von  Südwales  be- 
wirkte und  den  liesitzeru  der  Eisenwelke  enorme 
Gewinne  braclite.  Am  Kiulr  des  I  s.  .lalirlimnl' rt.s 
war  das  Selimelzeii  drf  i'lrze  tiiii  Koks,  die  in 
Meilern  udor  Haufen  yobraunt  wurden,  alljieniein 
(TKWorden.    Viel  wiehttger  nocli  war  aber  die 

Einfii!iri!n;r  von  Corts  l'iiildel|irrizi  Ii  ilas 
Fiammufünfhschen  mit  Sleinkuhlo.  Eine  erfolg- 
reiche Verliememnf  des  Pnddelproisessea,  die  lo 
Siidwales  erfunden  wurde,  war  dir  eiserne 
Boden  von  Baldwiu  Hoger»,  den  (.'rawsliay 
Bayley  mersi  t81fl  zu  Nantygio  einfBhrte. 
Wenn  William  Crawsliay  mit  Kutrers  zusammen- 
traf, begrüUte  er  iitn  »telti  mit  dem  Ausruf  ,the 
iron  bottom*.  Nach  einem  Beriebt  des  Hechanieal 
Matrazine  von  1h:J0  über  Cyfartlifa  beschilft i-rti' 
William  Crawshay  damals  5000  Arbeiter,  die 
20000  Personen  emithrten.  Er  zahlte  300  000 
.lahreslöhne.  Auf  seinen  Werken  hatte  er  450 
Pferde.  H  Dampfma-schinen  von  zusammen 
12  000  P.S.,  8  Wasserräder  von  (551  P.S., 
84  (tefen,  '^  Sehmii-den,  1  Gielierei,  fi  Walz- 
werke, 1  IJolirwi  ik  usw.  Man  versclimolz 
90  000  t  Eisenerze  und  4UU00  t  Kalksteine. 

Richard  Grawshay  stand  damahi  an  der 
Hjdtze  di's  riifiTnehmens.  I>eni  Heisiiiel  i|er 
Crawshay  .strebten  die  beuui-hbarten  Hiitten- 
besitzer,  die  Momphray ,  Gnest,  Hill  und  andere 
mit  Erfoljr  nach.  Die  jrrölUen  Eisenwerke  in 
SUdwales  waren  Dowlais,  Cyfarthfa,  l'ony- 
darren,  Plymouth,  TroAegtLT  usw.,  deren 
Geschichte  wir  znnaeli>i  Ms  zu  d(!r  Zeit  der 
ersten  Eisenbahnen,  der  Ulanzzeit  ftir  tiüdwale«, 
im  einzelnen  Itetraehten  wollen. 

LMc  Dowlais-Risenwerke.  deren  Begründer 
der  alte  .lohn  (rueHt  war,  hatten  sich  inzwischen 
gewaltig  vergrößert.  Thoma»  (In est,  der 
Sohn  des  1783  verstorbenen  .lohn  (inest,  war 
ein  frommer  Weslevaner,  der  Sunntafrs  mit  Vor- 
liebe »elbst  i»redigte.  Er  hatte  zwei  Sühue, 
Tkomas  und  John.  Letiterer,  am  2*  Februar 


1785  geboren,  war  es,  der  die  I>owiais-Werke 
zum  gröliten  Hüttenwerk  der  Welt  machte.  Er 
wurde  als  Sir  .lohn  .losiali  (Juest  geadelt 
und  war  in  L'aiiz  England  als  der  .Eisenköniir" 
bekannt.  lliiii  jrebührt  der  erste  Platz  unter 
den  GroIHndustrielkn  von  Siidwales.  Er  hatte 
in  friilur  Ju^ririd  seine  Eltern  vf-rloreu  und 
erhielt  seine  technische  Ausbildung  von  Johu 
Bvans,  seit  1808  Betriebsleiter  von  Dowlaia 
nnliT  iLr  Aut'siehf  seines  Otikels  Tai»,  der  in 
l'arditt  widintc.  Als  Tait  18ir>  .starb,  liiuterlieli 
er  John  */is  der  Uowlaiswerke.  Dadurch  wurde 
tiiesi-r  der  Hauptbeteilitrte  iler  (iescllsehaft  und 
Übernahm  die  Leitung  der  Werke.  Die  Zahl 
der  Hochöfen  wuchs  unter  ihm  von  fünf  auf 
ninfzehn,  wovon  ein  jeder  wilcheutliih  1.^)0  t 
Eisen  sciimolz.  Uleich  nach  seinem  Eintritt 
beirann  er  mit  der  Veru'rölleruntr  des  Werkes. 
1 82;?  l)elrutf  die.lahreserzeu^'ung  bereits  22  28.'»  t. 
182;}  hatte  er  die  Bank  von  Cardilf  gegründet, 
aber  bcIimu  182.'>  wurde  En;rlan<l  von  einer 
schwuren  Handetikrisis  orschitllert,  und  nur  mit 
.Vnstreugung  gelang  es  .lohn  (iinsis  Tatkraft, 
dicselbu  für  Dowlals  glücklich  zu  iilierwiiuien 
und  den  Betrieb  der  Werke  voll  aufrindit  zu 
erhallen.  1H2.')  wurde  erzürn  erstenmal  in  das 
Parlament  gewoitlt.  183.^  httiratetc  Uuest,  der 
seine  erste  Frau  nach  kurzer  Ehe  1817  ver^ 
loren  hatte,  die  Witwe  Lady  Charlotte  Elizabeth 
Hertie,  eine  Schwester  de»  Earl  of  Lindsay,  eine 
Dame  von  hervorragenden  Eigenschaften,  lo 
ganz  Siidwal<s  bekannt  als  i.aily  Charlotte, 
die  Freundin  und  Beschützerin  der  poetischen 
Vergangenheit  von  Wales. 

Nachdem  die  ifomphrays  mit  Hacon  in  Streit 
geraten  wareu,  verlielSen  sie  ('yfarthfa  und 
siedelten  sieh  in  ßinnm  der  Familie  Morlais  gehörigen 
Tale, das  P e n y  ■!  a  r  r  e  n  hiet),  an.  Die  drei  jungen 
Homphrays  verbanden  sieh  mit  einem  George 
Forman  von  London  und  erwarben  1784  die 
Pachtung'  des  Tales  ttir  A  ^  jahrlich.  Die 
vier  Teilhaber  beschlossen  einen  Hochofen  zu 
erbauen.  Da  .sie  aber  Hacou  wegen  der  Maß» 
iHclit  ft-agen  konnten  und  auch  die  heimischen 
Oefen  für  besser  hielten,  sehicktt'n  sie  einen 
Vertrauten  nach  Stourbridge,  der  die  Malie  des 
dortigmi  Hochofens  in  der  Welse  nahm,  daß  er 
sich  für  jeilfs  M/iCi  einen  Stab  zit<r'iiiit t .  T*ii'-e 
band  er  in  ein  Uündel  zusaninieu  und  wanderte 
damit  heimwärts.  EKnes  Abends  nahm  er  Nacht- 
quartier  in  einer  ab<reli>.'i'nin  Herberge,  und 
stollte  sein  Bündel  im  Flur  ab.  Ais  er  den 
andern  Morgen  weiter  wollte,  war  das  BQndel 
verschwunden,  denn  der  Hausknecht  hatte  Feuer 
damit  angezündet.  So  mnlite  die  Expedition  von 
neuem  angetreten  werden;  dienmal  kamen  die 
Maßstäbe  richtig  nach  Wales,  der  Hochofen 
wurde  ■rehaut,  mit  P>frdtr  in  Hetrieb  geitetzt 
und  nun  muüte  auch  Curts  Puddelprozeü,  der 
In  den  Jaliren  1784  bis  1769  die  engUacben 
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EisftuinduKtriclli'n  in  Aitl'rc^ang  versi  i/t*-,  ein- 
freführt  werden.  Di«  f^ute  von  Moriliyr  waren 
willi^r.  nliiT  iintTfalin-n.  iiml  so  warlicti  «lii^  UnttT- 
noliuiüf  eine  Koite  (batcli)  von  £isenarbeitani 
aus  StJkfFordgbfre  an.  Vit  diesen  Iramra  die 
Smitli.  Willi,  Itniwn.  Schinton  und  Millward  In 
«Ins  Land.  Ein  kleiner  Ort  entHtand,  nnd  die 
IVn.vdarrcn-Worlce  kamen  in  Hlüt»'.  Samiiel 
Honi|t)iray  war  es,  dt-r  ziu-rst.  das  Feinoisi  n- 
iVinT  (t'ini'  Krfindnn^-  i 'urksliiiH-i  >  mit  iliiii 
l'iulilcll>rt>zi'l)  in  Vcrliimltm^'  i»rjuiiH".  Uiiroh 
das  Fcint'ii  di  .<<  fn'auen  Itoheisens  wurde  das 
l'mM'ln  <'iii'icliti'rl  und  iifschlciinijrt  und  dif 
i'roduktion  nrhölit.  Durch  den  Piiddel-  und 
Watxliotrieb  worden  die  Homplireys  reidi.  Dmen 
ist  riuih  dio  Anlnirf  der  ersten  Eist-nbahn  SO 
danken,  worauf  wir  später  zurüclÜEonimen. 

Die  Plymoot)i<EiRenwerke  waren  ADfang 
i]iT  s.  i  lizi;:»-!*  Jalirc  \  «Hl  \\"il  kinsi>n  und  Oueal 
gfjjriiudt'it  worden,  üacou  hatte  1<6Ö  die  HQUe 
mit  ihren  zwei  Hocliljfen  erworlien  und  nie  Mti 
fast  zu  -l  in.  ni  Tiiiii-  I>.  tridten.  Daun  kam  si<> 
llüii  zur  Vurstviguruuj;,  und  Richard  Hill, 
Bacons  Schwaierer  und  Betriebsleiter  von  f 'yfarthfa, 
erwarl»  au\  Die  I-fderhalK«^  dt-r  Hidzkohloa.» 
bochöfon  wurden  von  eint-m  25  Kuli  liohi'n  \\  as-<or- 
rad  bf^tricbon.  Es  war  Hills  »Stolz,  t-r  schwflrmtc 
für  AVassi-rkrafl.  Die  ^'anze  Anlage  war  alior 
zwcrjrliati  im  N  erfrlcich  mit  d<iu  jrroliartifri'n 
Work  .'lü  .Jahre  sjiattr.  Dir  Hcli'^rschaft  der 
Kohlenbergwerke  bestand  aus  3  Manu.  Die 
I.t'ilcHi.il^'i^  waren  so  scliuai  li.  daH  bei  nieilrifrem 
W  a.s.serslaiiil  ein  Jun^a'  naclihelfen  uiuUte,  in- 
dem er  sieh  beim  Niederganf;  auf  den  Balg- 
deekel  stellte,  tun  den  Driirk  zu  verstMrken. 
wofür  er  mit  einem  halfpenny  (5  l'fg.;  l>elohnt 
wnrde.  1796  belief  Rieb  die  Jahrestnrodnktion 
auf  2200  I.  während  in  späterer  Zeit  40  000  I 
iH-tnig.  Ein  Ufcn  .schmolz  Ib  bis  25  t  in  der 
Wocbe.  1807  nnißtfl  ein  dritter  Hochofen  und 
ein  l'uddel-  und  Walzwrrk  erltaut  werden.  Hill 
gründete  deslialb  die  Pljrmoutb  Forgo  Company 
nnd  baute  dan  Pontrebaeh-Werknilt  16  Puddel- 
öfen. Walzwerk  und  \\'assernid  für  eine  Wochen- 
produktion von  100  t.  Rii-hard  Hill  starb  1H!h 
und  hinterlielt  dif»  Werke  seinen  drei  Söhnen 
Anton,  Kieliard  und  .lohnnn. 

Anton  Hill  rin  ^^ebiiileter  Chemiker  und 
erfahrener  liiitteiim.uiii.  der  schon  seit  mehreren 
Jahr(>n  den  Hetrieli  ^'efiihrt  hatte,  fibemahm  die 
teelmisclie  Leituutr  und  fiilirfe  ninncherlei  Ver- 
hesserunjfen  ein.  Durch  seine  licüsere  Kenntnis 
und  Auswahl  der  Erz»  und  richtigi;  Gattlerung 
l>raeliti'  er  es  Imld  il.'iliiu,  dnli  das  IMyinouth- 
Eisen  wegen  seiner  l^ualität  bevorzugt  wurde. 
Anthony  Hill  nahm  1814  ein  Patent,  Pnddel- 
und  SebweiHselilaeken  mit  üisiMriv  und  Kalk 
gemischt  auf  Uoheisen  zu  verschmelzen  und  da^i 
erhaltene  kaltbriichige  (phoAphorlialtige)  Roh- 
eiiwn  licim  Feinen  und  Puddeln  mit  Kalk  au 


mischen,  um  es  zu  reinigen.  Dieses  l'ateat  hatte 
für  Hill  keinen  Brfolg,  tat  aber  interemant,  weil 

darin  der  tirundgedanko  des  Thomasprozesses 
enthalten  ist.  Ein  xweites  nicht  minder  merk- 
wlirdigeR  Patent  von  Anthony  Hill  von  1817 
(Nr.  4151)  will  statt  des  Fcineisenfeuers  ein 
gcHchlossenes  eisernes  (.lefuß  von  der  Gestalt 
eines  Eimers,  das  mit  l^ehm  ausgekleidet  ist 
und  im  Hoilen  Delfnungen  für  den  Wind  hat, 
benutzen.  Das  fliissi^re  Roheisen  wird  in  dieses 
(tefäß  geleilet,  während  durch  die  OetTnungen 
gepreßter  Wind  geblasen  wird,  der  durch  das 
flüssige  Eisen  aufsteigt  und  es  reiniirt.  Hier 
ist  der  Urundgetlanke  von  Uesseuiei-s  l'rozeU 
deutlieb  anflgeaproehen.  Audh  mit  dieser  Er^ 
flndung  hatte  Hill  ki-inen  Erfolg. 

Anthony  Hill  war  in  seinen  Ideen  seiner 
Zeit  voransgeeilt.  Dies  beetntrfiebtigte  abw 
keineswegs  seine  praktische  Tiltigkeit.  1HI5 
wurde  der  vierte  Hochofen  zu  l'lymouth  gebaut, 
1819  einer  bei  Diiffryn,  der  mit  einem  Wasser- 
rad betrieben  wurde.  1S24  wurden  zwei  Hodl» 
Öfen  mit  Dampfmaschine  und  Wasserrad  er- 
richtet nnd  bald  darauf  wurde  unter  der  Leitung 
von  David  .loseph  der  achte  Hochofen  von  Hill 
erbaut,  den  sein  Freund,  der  berühmte  Hütten- 
mann David  Mushei.  für  den  grBßten  und  best- 
konsfruierten  der  Welt  erklflrte.  IS25  zog  sich 
John  Hill  vom  (J.  srbäft  zurück,  während  Anton 
Hill  in  denisellten  .laiir  eine  große  Heleihung 
auf  Eisenstein  lief  Whitohaven  jn  Cnmberland  von 
Lord  HLTtiHout  zu  Idlligetii  T'r-is  erwarb,  die 
später  seiir  wertvoll  wurde.  l>adurch  bewährte 
er  sich  als  kluger,  weitaumclwuender  Unter- 
nehmer. 

Im  Tal  von  Aberdare,  wo  alte  .Sohlackeu- 
haufen  auf  den  HVhen  von  Itngst  verschwun- 
denen Ei-' lUM  rken  zeu;:en.  wnr  I  in  gewisser 
8eale  von  iiandsworth  in  Staßordshlrc  der  erste, 
der  hier  ein  Hochofenwerk  grttndete.  Er  baute 
179Ü  eine  Hütte  bei  Mwydcoed.  Aber  er 
hatte  kein  Glück;  die  100 000^,  die  er  mit- 
gebracht hatte,  schwanden  dddn  und  1883 
nullit. ■  (teert:e  Scale  die  Anlagen  an  die  Gesell- 
schaft Fothorgill  &  Company  verkaufen. 
Diese  hatten  zuvor  1819  die  Ahernant-Werke, 
die  1  SOO  von  «Wel  BrOdern  TaiPiiington  errichtet 
wt)rden  waren,  erstanden.  Au  der  Spitze  der 
Gesellschaft  stand  der  unternehmende  Roland 
Fothcrgill,  der  wahrend  einer  Reihe  von 
Jahren  auch  das  große  Eisenwerk  leitete.  In 
Abordare  übertrug  er  »einem  Sohne  Bichard  liie 
Leitung.  In  Llwydeoed  hatte  ein  Beamter  Rees 
Ho]>kin  Rliys  die  !)irektion,  den  das  schreckliche 
Unglück  traf,  daß  er  hei  Versuchen  mit  Schieß- 
baumwolle beide  Augen  verlor.  Er  lebte  aber 
noch  .lahrzehnte  in  Lrrößtem  Ansehen  ftls  Zivil- 
ingenieur  (^cousultiug  agent)  in  Llwydeoed. 

Aelter  noch  Ist  die  Eisenindustrie  von  T rede- 
gar.   Dort  standen  SdimelzSfeo  bei  Pontyg- 
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waith-yr-Haiarn  schon  zu  Anfang  des 
IH.  Jahrhunderts.  Sie  waren,  wie  frQlier  er» 
wälint,  von  Brelonen  errichtet,  die  etwa  stebea 
Jahre  lan>j  hier  KiscnpnfUv.nrfn  marht'^n,  ilnnn 
aber  das  rnlenu'hmt'n  wiidt  r  aut^r.iiJt  ii.  t^iuigo 
Jahn-  spftter  baute  ein  Krifjlander  Kettle  aus 
Shropshiii'  einen  Schiii' !/ if. n  bei  Sirhowy, 
nJeht  grülier  wie  ein  Kalkülen,  der  mit  Hand- 
bMlgea  li^iiebeii  wurde.  Er  arbeitete  lingere 
Zeit  rsilf  Frf'iltr,  indem  er  si-ine  F'rocliiktion 
auf  Mauleseln  nach  Llanelly,  Mcrthyr  und  anderen 
Orten  brachte.  1776  verpachtete  er  die  HOtte 
an  Atkins  und  Harrow  von  Westnioreland,  die 
sie  trotz  wshlechter  Zeiten  energisch  fortbetrieben, 
big  sie  znletzt  zu  Schaden  kamen.  Ein  Ver^ 
wandter  von  .^tlcins  Monkhousc  iiiid  ein  Fother- 
gill,  der  ein  Icleines  Eisenwerlc  in  Forest  of 
Dean  betrieb,  Obemahnen  das  Werk  nnd  brachton 
Sirhowy  in  die  Höhe.  1797  bauten  sie  einen 
größeren  Hochofen  und  bezogen  eine  Dainpf- 
roascliinp  ans  St&ffordHhiro  zur  Unterstützung  der 
Wasserkraft. 

IT!)!)  trat  Samuel  Honijdiray  von  I'cnydarren 
der  ticsellschaft  bei.  Da  er  eine  Tochter  den 
Grundlierm  Sir  Charles  ICorgaii  von  Tredegar 
Park  sreheiratet  liatte,  erlanjjte  er  eine  selir 
günstige  Paeblung  von  :U)UU  Morgen  (acres) 
auf  90  Jahre  Ar  2  sh  ß  d  per  acre.  Dadurch 
wurde  die  Hütte  zu  Trede^rar  srbr  -.ninstig  «re- 
stellt. Die  l^ntlpäcliter  salien  freilich  scheel 
aaf  die  fremden  Eindringlinge  and  maehten 
so  viel  Sehwierigkeiten  wie  sie  nur  konnten. 
Dagegen  blieb  Tredegar  von  dem  Arbeiter- 
«isstande,  der  im  Hungeijahre  1800  auf 
vielen  nniit  rcn  Kisi  nwcrkcn  wcg^en  der  niedrigen 
Löhne  ausbrach,  unberiüirt.  Da  viele  Hochöfen 
ausgeblasen  wurden,  well  die  erregten  Arbeiter 
die  lilasebiilge  zerschnitten  oder  zu  zerschneiden 
drohten,  so  hatte  Tredegar  noch  Vorteil  davon. 
Damals  bildeten  die  AusutAndigen  einen  Geheim- 
bund  mit  dem  Zweck,  die  fremden  Arl)t>iter  zu 
verjagen  und  die  T.nlino  und  Kiscnpreisc  hoch- 
zuhalten. .Sic  naiinti  n  sich  selbst  „The  Scotch 
Oattle*  überfielen  mit  geschwärzten  Gesichtem 
und  aufgesetzten  Kuhhörneru  und  furchtbarem 
Gebrull  Häuser  und  Personen  und  suchten  durch 
Gewalttaten  und  Brandstiftungen  Schrecken  au 
verbreiten. 

Die  Tredegarwerke  nalunen  günstigen  Fort- 
gang. Honkhouse  leitete  Sirhowy,  Fothergtll 
di<'  Tteilf  ^rarhütte,  wo  1  HOn  der  vierte  Hneh- 
uft:n  erbaut  und  der  erste  Sjchacbt  abgeteuft 
wurde.  Bis  dahin  hatte  man  die  Steinkohlen 
nur  durrh  Stollenbetrieh  gewonnen.  Damals 
wurde  von  Trevethick  zu  Neath-Abbey  die 
erste  Dampfmaschine  In  Wales  fBr  Tredegar 
gebaut,  wahrscheinlich  für  da.s  1KÜ7  in  Betrieb 
gesetzte  Eisenwalzwerk.  1  HI  7  vrurde  der  fünfte 
Hochofen  angeblasen.  In  demselben  Jahre  zog 
sich  R.  FothergiU  zurQck;  8.  Homphray  Jon.  trat 


an  seine  Stelle.  IHIH  Hei  die  Pachtung  (lease) 
von  Sirhowy  ab,  die  wider  Erwarten  FothergiU 
verlor,  weil  ihm  ein  Mr.  Harford  zuvorkam.  In 
«lemsellien  .fahre  brach  ein  gri)(5er  Streit  der 
Kohlenbergleute  aus,  der  1  :i  Wochen  dauert« 
und  auch  die  Kisnuverke  zum  Stillstand  brachte. 
Der  Geheimbund  Tlie  .Scoteh  Cattle  lebte  wieder 
auf  und  verbreitete  Schrecken,  \n»  Tnipp«'n  nach 
Tredegar  kamen  niid  dm  Unwesen  ein  Ende 
machten.  I>ie  Bcdelsfhhrer  wurden  verhaftet 
lind  verurteilt. 

Tredegar  hatte  auch  seine  Eh-Iebnisse  mit  den 
(Tsliu  Juireiulstrcic'In'n  der  l.okiMiiotiven  wie 
(.yfarthfa,  wovon  wir  gleich  berichten  werden. 

Die  Rltere  Geschichte  der  Rhymney-Eisen- 
wcrk  '  l  irtt't  auch  manches  Besondere.  Sie  waren 
von  Bristoler  Kaufleuten,  die  eine  Gesellschaft 
«Union  Compiny-  gebildet  hatten,  gegründet 
worden  und  maeiiten  gute  (icäcliflfte.  lüchard 
Crawshay,  der  Eisenkönig  von  (  yf'arllifa,  er- 
warb sie,  nachdem  ein  Mr.  Hall  aus  Peml  rok- 
shire  sieh  mit  seiner  Toeliter  verheirattt  hatte. 
Diesem  machte  er  die  Kisenliütte  zum  CJeselienk. 
Die  kleine  I'roduktion  ging  an  die  grolicn 
Eisenwerke  im  Merthyrbezirk.  Mr.  Hall  wurde 
aber  (iuihiich  sehr  rtiili.  ilal^  er  IHlO  *;«  des 
Vermögens  von  Richard  l'rawshay  erbte.  Er 
ließ  seinem  Sohne  Benjamin  eine  vorzBgUcho 
Bildung  geben.  Dieser  hochbetrabte  Mann 
machte  eine  glftnzende  Karriere,  wurde  schon 
1832  IDtglled  des  Parlaments  für  die  vereinig- 
ten Stiidte  iborouglis!  in  Monnimith.  als 
Lord  Lianover  Mitglied  des  House  of  Lords, 
dann  Geheimer  Staatsrat  fPrivy  Gooneellor) 
usw.  Er  halte  eine  vortrefTliehe  Frau,  .\ugusta 
Waddington  von  Llandover,  eine  hociigebildete 
Dame,  In  der  norminnisehes  und  welsches  Blut 
gemischt  war.  Sie  gehört  wie  La<iy  <'liarlolte 
zu  den  Frauen,  die  Verständnis  und  Begeiste- 
rung für  die  alte  Geschichte  und  Poesie  von 
Wales  hatten,  die  selbst  die  nationalen  .lü-irild- 
fodau"  beförderte  und  beschützte  und  als 
„Gwenyncn  Gwent"  d.  h.  die  Biene  von  Gwent 
sich  an  den  Barden-Wcttgedichten  beteiligte, 
Sie  war  eine  Verwandte  des  preußischen  Ge- 
sandten von  Bunscn  in  i^ondun. 

Xr.  Hall,  der  nur  39  Jahr  alt  wurde,  ver- 
kaiifti-  die  I^hymney- Werke  an  Crawshay 
Bailey  für  13  000  -t",  doch  wurde  der  Hand«d 
rfickglnif^g  und  1826  wurden  sie  von  einer 
Aktiengesellschaft  (Joint  stock  rompanyi  über- 
nommen, an  deren  Spitze  William  Forman 
stand.  Diese  Gesellscbaft  erwarli  dann  auch  die 
B  u  t  e  -  W  o  r  k  s  ,  drei  Hochöfen  und  <  ine  Gjeiierel, 
die,  altweichcnd  von  der  schmucklosen  Bauweise 
der  englischen  EisenhOtten,  von  Hc.  Culloek 
im  agyptisehen  Stil  erbaut,  dureli  eine  in  der 
Royal  Academy  belindliehe  Abbildung  in  Etag- 
laud  bekannter  waren,  aU  dio  viel  größeren 
Eisenwerke  in  SQdwales. 
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Ein  iunlorcs  berühmtes  Eisi-nwcrk,  da''  ilurcli 
die  iloinphray»  zur  licdeutuii;^  kam,  war  E  l>  U  \\  - 
Vale.  Ebbw-Vale,  etMt  «in  lieblielieR  Tal,  ist 
jetzt  sdiwurz  von  Kolili  n-^tain».  Hier  stand  «'in 
aller  ilocbofen  Tuuycae,  dur  uiit  dum  üruud 
und  Bod«D  Lew)«  von  Ebbw-Vale  lerebSrte. 
Hoin]dirHy  kaufto  das  Hcsitztnm.  17!K^  licstaiid 
die  Hütt«  uur  au»  zwei  Uocküfcn.  Im  Jahre 
1816  wurde  ein  Puddel-  und  Walzwerk,  das 
alter  erst  in  der  Zeit  der  Eisenbalineu  dlirell 
HiMne  Schienenliefcruogün  borübmt  wurde,  hln- 
ziijrefiijrt. 

Co  rts  Ertindnnj.'  des  KlammofenfrisclHins  mit 
Sieinivolilf  —  dos  Puddelas  —  hatte  der  Eisen- 
induiitrie  von  Südwales  den  ersfen  ^rolion  An- 
stoß gegelxn  und  dieOrOnduntr  und  Verio'OOeninjp 
vieler  Eisenwerlvc»  vcranlatit.  Der  zweite  irrofte 
Fortsehritt  wurde  durch  die  Ertinduu«;  der  Eiscu- 
bahoen  und  das  Walzen  der  Blsenbaha- 
schienen  h<'rl>ei;.'. -führt ,  und  dii-^  wnnli'  liie 
Erutezvit  der  EisuuiuduHlrie  von  .Süduaks. 
Schon  sehr  früh  wurden  in  SQdwales  Versuche 
mit  Eisenhahnhau  und  L<il\itnioti\ helrirlt  macht. 
Bereits  16S)ti  hatle  äir  iiumphray  Mackworth 
hSlseme  Schienen  zu  Neath  verwendet,  und 
die  frühesten  eisernen  Seliii-ncn  h'u'te  man 
ilbV  zu  Longborough.  Zu  Anfang  des  Iti. 
Jahrtiunderts  ff»b  es  'schon  ein  nfvn  enff^llseh« 
Meilen  lanpes  Bahnt'leis  ( train  .\  i .  i  von  den 
Penydarn'H  -  Werken  nach  dem  i-adeplatz  in 
Cardiff,  als  K  i  o  h.  T  r  e  v  e  t  h  i  e  k ,  der  berühmte 
Erfinder  der  Lokomotive,  aus  Cornwall  enchlOtt. 
Dieser  bot  seine  Krfiiidiinfr,  die  wei/en  der 
.Schvvierijjkuit  des  Transiiortes  für  .Siidwale» 
von  besonderer  Wichti^'koit  war,  den  reichsten 
Ilüttenherreu  an.  Kii  hard  (Vawshay  von  ('v- 
farthfa  glaubte  nicht  an  die  .Sache;  Homphray 
von  Penydarren  hatte  mehr  Zutrauen  und  pab 
Trevethb  k  den  Auftrat:,  seine  Masehini-  zu  Merthyr 
ZU  bauen.  Er  gal»  ibni  einen  tüelitigeu  Me- 
chaniker KeesJoaea  zum  Gehilfen.  Homphrasr 
\v.  tt  tr  tili;  ilem iinirlriiibiiren  Crawsliny  um  1000 
daii  die  MaKchine  mit  Dampf  kraft  10  t  Eisen 
nach  dem  Ladeplatz  ziehen  würde. 

Am  14.  Februar  1SU4  war  Trevethirks 
Hocbdrucklokomotivo  (Trevcthicka  High-prc&sure, 
Tram  Engine),  das  Eisenpferd  (Iren  Horse)  oder 
Fufflnp  Hilly  im  Munde  des  Volkes,  zur  Ab- 
fahrt bereit.  Mit  Ziselieu  und  Stöhnen  befr-mn 
es  seine  Fahrt  mit  einer  Gesrh\vindi;rki'it  von 
fiiiii  (  I  u'lischen  Meilen  in  der  Stunde.  l-]s  war 
eine  [iiiirii|M  M  .in*)!!!!!'  mit  anfreehlstehendem 
Zyündir  und  eim-m  aus  iiieksteineu  gemauerten 
Schornstein.  Dieser  liiitte  durch  seine  H9he  den 
Ver.-^i:!!!  beinalie  zum  Selieitern  irebraelu.  il^nn 
er  blieb  an  einer  iiülzernen  Weguberlührung 
hffngen,  zerstSrte  diese  und  stfirzte  selbst  um. 
l'iH'h  kdtnite  der  Schaden  raseh  ansL'ebes-^rrt 
und  die  Fahrt  fortgenelzL  werdea  Das  Dampf- 
roO  kam  odt  seiner  Ladun^f  richtig  am  Ladeplatz 
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bei  Cardiff  an,  und  Orawshay  war  nm  1000  jff 
ärmer.  Hfttte  er  auf  die  Uin-  und  Rückfahrt 
gewettet,  so  wftre  er  Sieger  geblieben,  denn 
rille  Versuche,  die  Maschine  mit  Dampf  kraft 
wieder  bergauf  zu  bringen,  waren  bei  der  starken 
Steigunir  vergeblieh.  Eine  Anzahl  Pferde  maßten 
vnriT«  s]>annt  und  so  das  Eisenroß  zuriick>,'cbraeVit 
werden.  Kür  den  be^bsii-htitTten  Zweck  war  e» 
also  nicht  zu  gebrauchen,  dagegen  besorgte  e« 
auf  ebener  Bahn  den  Tran.spori  zwischen  Kohlen- 
bergwerk, Hütte  und  Walzwerk.  Auch  Trodegar, 
Hirwaln  und  Aberdare  sollen  merkwürdige  BSr> 
lebnisB«  mit  Danijtfroasen  gehabt  haben,  doeh 
wird  hierüber  Nähore.s  nicht  mitgeteilt.  Wenn 
aber  auch  diese  ersten  Versuche  von  Trevithick, 
die  Dampfinaschine  als  Zugmaschine  aufschienen* 
bahnen  zu  lienutzen,  nur  freringen  Erfolg  hatten, 
so  war  doch  der  Weg  gezeigt  und  er  wurde 
wtüter  verfolgt,  bis  e«  «adlleb  George  Stepheozon 
182!l  |.rolang,  mit  seinem  .Hockef*  den  Sieg  zu 
erringen  und  am  14.  Juni  1H30  die  erste  VoU- 
bahn  Itanehester— Liverpool  ndt  seiner  Loko- 
motive ..Arrow*'  zu  eröffnen.  Dieses  Ereigni.s 
war  auch  für  die  Eisenindustrie  von  Südwales 
von  grsßter  Bedeutung,  denn  durch  den  Bedarf 
an  Kisenhahnschlenen  erlebte  sie  einen  neaen 
Aufschwung. 

Ehe  wir  hierauf  naher  eingeben,  wollen  wir 
einiges  über  die  Arbeiterausstande  in  Süd- 
wales, die  bereite  im  ersten  Drittel  sich  oft 
recht  stürond  bemerkbar  machten,  nachliolen.] 

Die  erstra  Streiks  waren  natörliche  Auf- 
brüche (retrt-n  di'  \  it.  '^o  war  es  im  Jahre 
1800,  da«  ein  Huutri  rjahr  war,  wo  alle  Lebens- 
mittel teurer  und  die  Löhne  niedriger  geworden 
waren.  Solelie  Ziistiliide  mußten  in  den  neu- 
cnlsUindeucu  übervölkerten  Industriezentren  von 
Sttdwales,  wo  das  eigene  Land  kaum  die  ein- 
•resessenen  Hfwoliner  ernflhren  konnte,  WO  die 
Lebens-  uud  (.reuuUmiltel  von  England  bezogen 
werden  mußten,  doppelt  hart  zur  Wirkung 
kommen.  Der  .\ufruhr  richtete  sieh  damals  wie 
bei  den  nttclistfolgenden  tielegenlieiteo  weit  mehr 
gegen  die  Httndler  und  Lebensmlttelverkaufer,  als 
tre;ren  die  Huttenbesitzer.  Von  diesen  forderte 
man  nur  bessere  i^öhne,  um  loben  zu  können. 
Aber  doch  war  dieser  Anft-uhr  auch  insofern 
gegen  die  Herren  gerichtet,  als  dies*^  ein  Truck- 
system or^ranisiert  oder  geduldet  hatten.  Ur- 
tiprunglieh  war  <'8  ja  eine  Wohltat,  den  Arbeitern 
statt  barem  (ndd  billige  und  trute  Lebensmitt«! 
zn  ^'elien.  .\ut'  diese  Weise  entstanden  die 
Arbeili  r- Waren-  oiler  Konsumhäuscr,  die  einzelne 
Hflttenherren  mit  der  besten  Absieht  selbst 
;rriMi<leten  oder  d  i  b  interstützten.  Die  traurige 
Kehrseite  iiCjitaud  aber  darin,  daß  die  Arbeiter 
von  diesen  Anstalten  abhftnglg  wurden,  und  daß 
sie.  wenn  sie  ilmen  verschuldet  waren,  in  Zeiten 
der  Not  in  einer  jamuervolieu  Lage  waren. 
Wasjudf  es  ihnen,  daß  sie  In  der  Wut  diez« 
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Hiliiser  aiisraiiliti'ii  um!  iiifdi  rhrannf i  n  V  John 
Guest  in  Dowlaist  war  der  einzige,  der  grundsätz- 
lidi  alle  ArbeltolSline  nur  in  tMrem  Oelde  zahlte 
uud  sich  um  Konsiimanstnlti  n  iiiitbt  kümmerte. 
Diese  ersten  Arbeiteriutriüieu  kanten  wie  Ge- 
witterstfirae  von  selbst  nnd  verliefen  nach  so. 
Anders  war  es  schon  im  Jahre  IHK)  m  Dowlais, 
als  der  erste  organisierte  8t  rcik  in  Süd- 
wales  ausbrach.  Die  Veranlassung  dazu  war  eine 
l^ohnheraiist^t/.un^  der  Fuddler  von  12  sb  auf 
10  sh  6  d.  Die  Puddler  Icamen  in  einem  Wirts- 
haus zusammen  und  veriifllehteten  siih  dureli 
Kid.  für  diesen  I-ohn  nicht  zu  arbeiten.  8ir 
Achn  (im  st  lu  liaiulflt"-  dii-  S  ifltc  -iiit  trrößter 
.Seelenrulle  mehr  wie  einen  dummen  Streich.  Er 
wußte,  daß  die  Ijoute  mittellos  waren  und 
komiaen  mulUen.  Er  riüielite  keinerlei  ."^ehwieriff- 
keltea.  Zuerst  kamen  nach  mehreren  Wochen 
die  Hanptschreier,  und  als  diese  die  besten  Oefen 
l)fk;ini<ri,  wurden  di.-  andern  neidi.sch  und  eilten 
wieder  angenommen  zu  werden;  nur  .ein  PreuÜe", 
wie  WilUns  sa^,  kam  niebt.  «weil  er  seinen 
Eid  nicht  brechen  wollte". 

Es  gab  auch  spater  noch  ArbeiterauastAade, 
aber  einen  polittsofaen  Charakter  hatte  ent  der 
groQe  Ausstand  vom  Jahre  1831,  der  durch  dii' 
Cbartistenbewegung  veranlaßt  war  und  der 
sich  Ober  ^anz  Kngiaud  ausbreitete.  Diese  Be- 
wegung hatte  grolie  .Xhnliehkeit  mit  unseri'r 
sozialdemokratisehm  in  Deutschland.  Der  Ir- 
lander O't'oncu-  war  der  grolie  Mann,  der  den 
betörten  .Ar1>eitern  den  Himmel  und  die  Herr- 
schaft auf  Eiilrn  versprich  uml  dir,  naeiidfui 
er  viele  unglücklich  gemacht  und  .sein  Ziel  nicht 
erreicht  hatte,  im  Irrenhaus  endete.  Der  Auf- 
stand  wnrdf  durcli  englische  Agitatnn  n  in  ^>üd- 
wales  entfacht  und  dauerte  acht  Wuchen.  Er 
brachte  den  Arbeitern  keinen  andern  Nntsen 
als  die  Kinsicht.  d.-ili  sii'  scitlir-r  selbst  ati  der 
Lohuvurbilligung  duilurch  mitgearbeitet  halten, 
daß  sie  mit  ilirem  fluten  Verdienst  gi>|irahlt  nnd 
die  entferntesten  Vettern  und  Freiunle  aufge- 
fordert liatten  nach  Wales  zu  kommen,  um  auch 
viel  zu  verdienen.  Wihrend  vor  dem  Streik 
die  Arbeiter  jeden  Xeuzugezogenen  gern  mit 
allen  HandgritVen  ihn^s  Handwerks  vertraut 
gemacht  hatten,  bewahrten  sie  nach  dieser  Zeit 
eine  bemerkenswerte  Reserve  iregen  Zuziigler. 
Im  grot5en  aber  lernten  die  englischen  .\rbeiter 
auH  dem  Millerfolg  der  Chartisleubeweguug,  daß 
es  vernünftiger  für  sie  sei,  nur  für  die  Interessen 
ihres  Standes  einzutreten,  statt  sich  mit  l'm- 
sturz  der  bestehenden  und  äcbati'uug  einer  neuen 
Weltordnung  zn  plagen.  Infolgedessen  entstanden 
die  (Je  Werk  vereine  (Trade  Tnionsi. 

Im  September  1830  wurden  die  ersten 
Eisenbahnschienen  filr  die  Liverpool*][an- 
chester-Rahn  zu  l'eny darren  gewalzt.  1835 
begann  Uarford  zu  Tredegar  mit  dem  Walzen 
von  Eisenbahnschienen.   Zugleich  fSbrte  er  den 


heilten  \\'in<l  hei  dem  Hochofenlietriili  ein. 
Diese  epochemachende  Erfindung  des  Schotten 
James  Nellson  machte  es  Crane  auf  der 
Y  n i  s  ced  w  i  n  -  H  ii  1 1 möglich,  im  Jahre  \H'M 
Bisenerze  mit  roher  Anthrazitkoble  zu 
schmelzen,  ein  fOr  Sfldwales  wichtiger 
Fortschritt.  Hushet  hat  1840  Crane  das  Ver- 
dienst dafür  zugeschrieben,  wftbreud  Wilklna 
den  Ingenieur  David  Thomas,  der  sich  si>ater  große 
Verdienste  um  die  Eisenindustrie  viui  l'ennsyl- 
vanien  erwarb,  als  den  Erfinder  bezeichnet. 
Es  muß  aber  bemerkt  werden,  daß  Crane  schon 
früher  Versuche  geroapht  hatte  bei  kaltem  Wind 
mit  Anthra/il  /n  schmelzen,  so  daß  ihm  gewiß 
der  Ruhm  zukonunt.  Welchen  Umfang  die  Eisen- 
industrie von  S&dwales  erlangt  hatte,  ersieht 
man  am  besten  aus  nachfolgender  statistischer 
Zusammenstellung  der  dortigen  Huchutenwerke 
von  David  Hushet  ans  dem  Jahre  1839. 
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i 
8 
8 
4 

t> 
7 
8 

9 

10 
11 

12 

i:t 

14 
15 

in 

17 

lit 
80 

21 

22 
2.1 
24 
2.'> 
211 
27 
2S 
29 
HO 
31 
S2 

33 
34 
35 
30 
87 


4m  WfifcM 


Zalü4«r 


I.andor« 
Ynucedwyo 
Tataljfflra 
Xeath 

Neath  Valley 
-MiieHtCf; 
.Maesttig 
Ohkniorgaa 

l'yle 

(.'roin  ll)eban 
Oakwood  (not 

in  blast) 
Onidly,  Aherdar« 
Mierdar«' 
l'entryeh 
«"yfarihfa 
VMi»fu<-h 
tiiiiuth 
DuITmu 
l'en\ darreu 
iKiwlai« 

Rfajrmaey  «ad 
Bule 

Trcdes;ar 
Sirhuwv 
Klil.w  Vale 
Heiiiil'ort 
Viitoria 

Nniiti({l(i 

t'oalbrook-Dale 

Bleanan 

Crom  Celyn 

Lanellf 

Bleanaron 

Varteg 

Oelyno» 

.\ber8ycbau 

Fentwyn 

Folitypool 


1        Sir  Joln  MorriM 

3  Oeo  Craae  Eaq. 
1        Brancier  &  Co. 

1  FoxcH  &  Co. 

2  Arthur  it  Co. 
2           Sm'.tli  ("o. 

4  Cainhrinn  i'n. 

—  I    Sir  Kobt.  Priec« 
'       &  Co. 

1  Millers  &  Co. 

2  Vigon  &  tUt. 
8       Oakwood  Co. 

f        Wayne  A  Co. 

I!         Tboiii|ii«on      <  'o. 

2  H.  Blakeire.re 

7         W.  ( 'rIl■.^  "iiii  i 

2  I     \V.  ( 'ra«  ■»ha\ 

4  l{.  K  II.  Hill 

3  I    K.  \  II.  Hill 

Ii  'rilolll|iiioll  \  I  'u. 

14  UaeatiLowiiACo. 
ifiltrl? 

6       Rhjmney  Co. 

5  Thoinption  &  (.'o. 

4  llarford  X  Co. 

3  ,     Uarford  «;  Co. 
tl  [    Kailey  Urother« 

-  Cual  and  Iron  Co. 
H         Bailey  Hrother« 
2         Hrewer  \  Co. 

2        Uuaaeland  Brown 

4  Cwom  C«lyn  ( 'o. 

4  Powell  &  Co. 

6  BIcana  von  (roo 

Co. 

5  Kendriek  tt  Co. 
2  j    Cielynus  (  u. 

4  I    British  irort  Co. 

2  F««ntwvn  Co. 

3  C.W.üigb&Co. 


Die  gesamte  Roiieiseniirodnktion  in  .Siid- 
wales  im  Jahre  183»  betrug  453  hso  t.  183H 
war  das  erste  große  Etsenbahiviahr.  Damahi 
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.GeMchichte  der  Ei»eniiHlu»tvtr  in  Wahn. 


wiirfi«'  il.i-  Walzwerk  von  Tn  ili  L'nr  vt  i^rriilit  rl. 
Ubglnioli  KiigUinl  in  d«'ii  .lalin  n  lK4.i  und  1844 
durch  eine  üchwent  Handciskrisis  belmi^csuebt 
wiirili',  VMrirriilwTf (Ml  sidi  dii'  Ki<r!i\vi-rkr  in 
iSüdwaloä  von  Jahr  zu  Jahr.  Die  l'l>mouth- 
hfltte  hatte  1H41  ihr  erntes  Paddel-  und  Walz- 
werk i'rtiiiut  mit  drei  \\'.Tlzi'tistralii'ii,  iiocli 
durch  \\  aas^rradcr  gciriclu-u  wurdvii.  1H44 
wurde  die  erste  Dampiinaiichinp  anfgrentellt,  ein 
w'ichtijrt'r  Fortsrlirill  für  IMyiiw  uth.  In  dein- 
g«lbuu  Johro  starb  Kichard  Uill;  Anthony 
Hill  wurde  alleiniger  Bealtzer.  Die  Plymoutb- 
werke  zeichneten  sich  liurcli  die  Güte  ihres 
Eiseus  aiiM.  Hill  hatte  einen  vorzüglichen 
Inp'niciir  in  David  Joseph.  ,Hill  and 
Jost'i.li.  die  das  \:\iW  Eisen  machen",  war 
daiiialH  eine  sprieliwörtliclie  Redensart  in  Süd- 
wales.  L'heriiaupt  waren  di«-  ;:niUen  Eisen- 
werke von  Sndwales  die  beste  Sciuih>  für 
Iii;:i  iiii  iirt' ,  und  wenn  100  und  inelir  Jahre 
frulier  englische  liütteuleute  iiacli  Südwales 
grekoromen  waren,  un  hier  eine  Eütenlodustrie 
zu  ^-Tfinden.  »lo  knm  hald  dii-  it .  wn  die 
englischen  Werke  ihre  besten  Iktriilisleiter  aus 
Sudwales  bezogen. 

Auch  Thomas  I,.  \vis  if  iSfiß).  der  Vater 
des  berühmten  8ir  W  illiam  '1'.  iiewis  (deui  daa 
Bneh  von  WiHrins  gewidmet  ist),  war  ebenfalls 
ein  her\ orrajrendi-r  Belrie1>sheaniler  von  A.  Hill. 
Uro  die  Mitte  des  li>.  Jahrhunderts  liefen  die 
meisten  billigen  ttdjnhrigen  Pachtmigeu  (leA8es) 
ab,  und  ihn-  Kmenening  war  nur  zu  hoben 
Summen  möglich.  So  erging  es  auch  den 
Plymouth  -  Werken.  17«»  hatten  Isaao  Wil- 
kinsiin  und  John  (inest  die  Helrihiin;;  von  dem 
(trafen  von  I'lynionth  für  <10  .C  j».  a.  er- 
worljen;  um  l.säo  lief  sie  ab  und  nuilite  Hill 
seitdem  HOOO  ^'  für  die  St<>inkohlen-  und 
MOOO  j£'  für  ili'  F,iv>nsti'inlti'leihnnir  iM-zahlen. 
Nachdem  Anton  Hill  iui  August  lMii'.i  gesturbcu 
war,  verkaufte  seine  Hutter  die  Plymoutb- 
Werkv  III  K  tli  i  L'ill,  Uenkey  und  Bateman  fUi 
ö  Millioueu  Mark. 

Dowllüs  und  Cjrfarthfa  waren  die  grSßten 
Eisenwerke  Eiijrlands  in  di  ii  4ni  r  Jaliri'U. 
Dowlais  war  unter  .Sir  .lolui  üuestJ*  vorzüg- 
licher Ijeltnng  zum  grSßten  Eisenwerk  der 
Welt  trewaehst-n.      \sAh    slandi-n    zu  Dowlais 

Hochöfen  in  Betrieb,  von  denen  juder  lUU  t 
die  Woche  machen  konnte;  die  Robeisenpro- 
dnktion  Ii.  (niL'  000  t  im  Jahr.  Dii- tiebliise 
der  Dauijifiuaiichinen  wurden  von  sit^ben  mficlitijre^n 
Baloncier-DatnpfmaKchinen  getrieben.  Zwei  Oe- 
blftsezylinder  hatten  zwölf  L'nij:lise)ic  Fuß  Durch- 
me<;ser  bei  neun  Fuß  Hub.  l)ie  I  »aiiiiifniasehinen 
h  i>ti  ti  ii    ünoo   I'.  S.  Zahl   der  Arbeiter 

iM-tru^'  70(10,  lii  n  n  LmImh-  fünf  .Millionen  Hark 
im  .lalir  ulM'rstie<:<'n.  Es  wurden  140U00  t  Stein- 
kohku  gefördert. 


Für  dieses  Kiestiiwerk  mit  seinem  aus- 
gedehnten (irundbcüitz,  Keinen  Steinkohlen-  und 
Ehienatein-  (blaek-baad)  Flözen  betrug  dank  der 
vor  fast  100  Jahren  erworbenen  .lease""  dit-  Pacht 
nur  20  £  im  Jahr  Das  Eigentum  gehörte 
dem  Uarquis  von  Bäte.  1846  lief  die  «leaae" 
rib.  Narh  langen  Verhandlnn;.'en  wurde  sie  er- 
ui-uert  für  2ü  OUU  p.  a.  und  dabei  stand  sich 
die  Gesellschaft  gut.  Nleht  alle  konnten  die 
llan<li  Nkri-^is  uinl  Milchi-  gewaltsame  L'ebergaujre 
vertragen.  Die  Harl'ords  von  Ebbw-Vale 
fallierten  <„went  to  the  wall**).  Dowlais  aber 
wurde  immer  irWißer.  namentlich  durch  seine 
Schienen  fabrikation.  Es  erhielt  die  Schieneu- 
lieferung  für  die  Bnirlisebe  Westbahn  (London- 
Bristol).  Das  ntiii'  >(iii(nenwalzwerk  lieferte 
4s  Iiis  .">()  t  Eisi-nbahnsehienen  in  zwölf  Stunden, 
und  wonn  dieses  (Quantum  übersehritten  wurde,  er- 
hielten die  Arbeiter  ein  groiics  Faß  Bier  zur 
Üi'lnhnuntr.  l>oulais  übernahm  ^rroße  Sehii'iu-n- 
lietVrungen  fnr  Riitilaud.  (iroßfürst  Konstantin 
kam  selbst,  um  das  große  Eisenwerk  zu  be- 
suchen. .\in  'Jti.  November  1H.')2  starb  Sir 
John  UucKt,  tii  Jahre  alt,  allgemein  betrauert. 
Er  hatte  viel  für  seine  Arbeiter  geta».  Aufler 
Schulen  und  Kirchen  hattf  >  -  I-^l'I  ciiir  l.i'>je- 
halle  und  einen  Arbeiterbildungsvereia  (Ütterarv 
society)  gegründet  und  viel  für  das  (remeinwohl 
gi-arlieitet.  Dislialb  war  sein  Tod  wie  das  Al>- 
scheiden  eines  Freundes.  In  einem  Nacliruf  in 
"Oentleroang  Magazine*  von  1 852  heißt  es :  «Groß 
ist  es,  der  Ernährer  von  12  000  Männern  zu 
sein,  aber  grßßer  und  edler  ilir  Führer,  Philosoph 
und  Freund  zu  sein." 

Kaum  gerinu''r  waren  die  Leistungen  von 
Cyfarthfa.  Dies.s  hatt.-  von  1845  auf  1H4»; 
fit  Hochöfen  im  Hctriei».  die  4.'>  TfUt  t  Hoheison 
im  Jahr  erzeugten.  Das  neue  Schienenwalzwerk 
enthielt  20  l'uddelulVn  und  IH  Lu|ti>enhainmer 
und  lieferte  im  Monat  März  1M4T  0144  t 
Eisenbabnsolttenen.  Cyfarthfa,  Dowlais  und 
Plymouth  versorgten  nicht  nur  Engl  iml.  son<!iTn 
die  ganze  W^elt  mit  iSchieuen.  .Vmerika  war 
damals  noch  ganz  von  Englaad  abhängig,  und 
ri.  siu'i  M;i>si  ii  von  Eisnibahnschienen  und  Walz- 
eisen wurden  iu  den  Häfen  von  ijiidwales,  in 
Newport,  Cardiff  und  Swansca  veriaden.  IMe 
F'.isenbaliiu  n  drr  \'ereinigten  Sla.Orn  \  on  Xonl- 
amerilta,  Kußland,  don  MittelmeerUudern  wurden 
damals  aussdilleßlloh  mit  englischen  Schienen 
gebaut,  und  auch  Deutschland  und  Frankreich 
bezogen  noch  den  größten  Teil  ihres  Eisenbahn- 
materials aus  Ellirland.  Es  war  die  Blfitezolt 
der  Eisenwerke  vrtu  Südwales,  die  alle  anderra 
Eisenwerkt'  dt-r  Welt  an  Umfantr  und  I.eistungs- 
fniii;rk<it  ülxrtrafin.  Diese  (ilanzzeit  dauerte 
so  laiitri'.  als  ib  r  l'nddelprozi'ß  das  einzige  und 
wielitigste  \ Crfnlir.  n  der  l'mwandliing  <ii  >  K'oh- 
ciseus  iu  Scimiiedeisen  war.       (.ScJiluli  iulgt.) 
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Das  Bonvillainsche  Formsystem  und  seine  Formmaschinen. 


Von  Arthur  Lcntz,  Zivilinpüiieur  in  Düssehiorf. 


4  Nachdruck  Tcrbotrn.) 


Seit  etwa  vier  Jahren  wordf-n  in  Frankreich 
von  der  Firma  Bon  vi  Ilain  &  E.  Ronre- 
ray  in  i'aris  Forminasi-hiucu  hergestellt,  welche 
von  den  allfrenn-in  liekannten  und  in  ihrer 
Arlieitsweise  sirli  nur  weni^'  unti-rsolieidenden, 
in    allen    ludiistrielflnilern   einp-fiiiirten  Form- 


zum  Formen  von  Wa^rtronaclishüchsen  und  Ilreins- 
klöt/en  verwendet,  woiiei  sich  die  Maschinen 
allen  ähri{|;cn  Systemen  weit  fiberlefren  zeigten, 
und  so  vorzüiirliche  Leistiuifren  erzielt  wurden, 
dab  die  Firma  Honvillain  ä  Kone.eray  sich  ent- 
schloß, die  Patente  zu  erwerben,  die  Maschinen 


AUltiUIun^  1. 


Abbilduni;  2. 


masehinenkonstruktionen  ^nnz  Itedeutend  ali- 
weichen.  MalM'i  handelt  es  sicli  nicht  nur  um 
eine  neue  Fornimaschine,  sondern,  man  könnte 
fast  satren,  um  ein  neut^s  Formsystem,  welches  den 
Fornimasehini  n  auch  in  solch<>n  Betrici)en  ein 
weites  Fehl  der  Verlireituug  erJiflnet,  in  denen 
nicht  mit  nach  Tausenden,  sondern  nur  nach 
Hunderten  zu  zahlenden  Abgüssen  nach  einem 
Modeil  frerechnet  werden  kann.  Dieser  proße 
Vorteil  von  weifjrehendster  Bedrutunff  liejrt  in 
dem  neuen  Verfahren  zur  Herstellung  der  Modell- 
platten. 

Mas  Verfahren  sowohl  wie  die  Formmaschinen 
seilest  sind  von  dem  Betrielisleiter  der  Werk- 
stätten der  Westeisenbahnen  in  Frankreich, 
Saillot,  vor  etwa  sieben  .Fahren  erfunden 
worden,    im  Anfang  wurden  die  Maschinen  nur 


weiter  zu  vervollkommnen  und  aueli  zur  Her- 
stellung anderer  .Maseliini-iiteile  umzubauen. 

In  wie  hohem  Maße  der  Firma  dies  gelungen 
ist,  ersieht  man  am  iiesten  daraus,  daß  heute 
bereits  viele  Hunderte  von  Maschinen  teils  in 
Frankreich,  teil«  in  F]ngland.  Belgien,  S]»anien 
und  Amerika  sich  im  Betrie))«'  Itetindcn,  mit 
welchen  alle  nur  formbart-n  Ma.scliinenteile  der 
verschiedensten  Imlustriezweige  gi'formt  werden. 
Seit  einiger  Zeit  sind  auch  in  Deutschland,  wo 
die  Firma  erst  seit  kurzem  mit  der  Kinfiihrung 
ihrer  Maschinen  liegonnen  hat,  einige  Anlagen 
in  Betrieb  gekommen. 

Die  Formmaschinen.  Bekanntlich  un- 
terscheidet man  drei  verschiedene  Gattungen 
von  Formmaschinen:  die  .Mdieltestift-,  Wendc- 
|datten-    und    Durchzugs-Formma-schiue,  deren 


940   Suhl  und  Bisen.      Dfi»  Honvillaintrhe  Fnrmtifalem  und  aeine  Formmaackinen,        2C.  Jahrg.  Nr.  15. 


Anwt>ndunp)|;ebiet  Ix^trrenzt    und  von 

der  jt'd»*  nur  für  bestininiti"  (rffrcinstilnde  zu 
tri'hrauchen  ist.  Die  bonvillainsdi)'  Konn- 
niasehine  ist  eine  konihinii-rt«-  Alihdiestift-  und 
Diirchztifrs-Konnniaschinc,  d.  h.  allv  flaclu'n  G«*- 
genständf.  welclu-  zum  FornuMi  kein»-  Diirch- 
zu^splattt;  t-rtordt-rn,  Wiarden  nach  dein  Altln-Iie- 
stiftvt'rfnlir«Mi  iL'ofüriut.  alle  anderen  uacli  dem 
Durclizutrs verfahren.  Es  Ist  wohl  hinreichend 
bekannt,  dali  das  Durchzujrüverfahren  allen  anderen 
Formsystemen    hei   weitem  üherlejfen  int,  au» 
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dem  einfachen  Grunde,  weil  man  unbedingt  saubere 
Fonneu  erhalten  uiuU. 

Zwei  »ehr  wichtifre  Gründe  beschrilnkten 
jedoch  bisher  eine  allgemeine  Anwendung  der 
Durchzugs-Fornimasehinen :  er.sten.s  der  Kosteu- 
punkt und  zweitens  der  Unistand,  dali  nur  ge- 
tellt«'  bezw.  eint-  horizontale  Auflagt-Httciie  auf- 
weisende Modelle  durchgezogen  werden  konnten. 
I>ie  llt-rsti-llung  «■iuer  eisernen,  glattgehobelten. 
<len  Kanten  des  Modells  nach  gefrästen,  durch 
den  Schhtsser  mit  Hand  uachgearbeiteten  Durch- 
zugsplatte  ist  derart  kosts|iielig.  daU  sie  sich 
nur  dann  lohnt,  wenn  man  jahrein  jahraus  ein 
und  denselben  Gegenstand  zu  formen  hat. 

Beide  vorgenajinten  UebelstÄnde  beseitigt  das 
Houvillaiusehe  Forniverfahren,  denn  wie  »jinter 
noch  bi'i  der  lieschreibung  der  Herstellung  der 


Modellplatten  genau  auseinandergesetzt  wenleii 
wird,  ist  die  Herstellung  einer  Uurchzugsplatte, 
von  der  Firma  Bonvillain  ..\bstreifkanim"  ge- 
nannt, so  einfach  und  daher  so  billig,  daß  sich 
ihre  Herstellung  schon  l>ei  Avr  Anfertigung  von 
Modellplatten  bei  einer  Stückzahl  von  100  Ab- 
gQssen  an  aufwärts  lohnt.  r)er  zweite  oben 
genannte  Hinderungsgrund  kommt  bei  diesem 
Verfahren  ebmfalls  in  Fortfall,  w»>il  es  über- 
haupt keinen  Gegenstnnd  mehr  gibt,  welche  Form 
er  auch   immer  haben  mag,  für  welchen  man 
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nicht  einen  Ab»tr*-ifkainm  herstellen  könnte,  ganz 
einerlei  ob  das  Modell  eine  horizontale  .\uflage- 
tlüehe  hat  oder  nicht,  ob  einzelne  Teile  des 
Modi-lls  uuter  sich  gehen  oder  unregeltn&ßige 
Erhöhungen  aufweisen. 

Dif  Konstruktion  der  Monvillainsehen  Form- 
maschinen  ist  im  großen  und  ganzen  zur  Her- 
stellung aller  in  Gießereien  in  Betracht  kom- 
menden (iegenstUnde  dieselbe.  Wie  Abbildungen  1, 
*2,  'A  und  4  veranschaulichen  die  Universaltype, 
von  denen  Abbildung  1  eine  kleine  Handform- 
niaschine  zeigt,  welche  kleinen  Gießereien  zu 
empfehlen  ist.  die  keine  hydraulische  Anlage 
zur  Verfügung  haben.  Die  Abbildungen  2,  3 
und  \  zeigen  die  normale  Type  der  Houvillain- 
schen  Universal-Formuiaschinen.  Die  Maschinen 
arbeiten  mit  einem  WaHserdi'uck  vuu  5U  Atiu., 
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iinil  zwar  p-sohieht  sowolil  «las  I'resson  der 
ForiiiPn  als  aurh  das  Abheben  der  P'orrnkasten 
durch  hydraiilislhon  Druck.  .\iis  den  .Vbliil- 
dimpen  '1  bis  4  und  den  Quersi-.linitlszeichnunfren 
(Abbildung  5  bis  7)  Ist  die  Konstruktion  und 
die  Arbeitsweise  der  Maschinen  leicht  ersicht- 
lich. Die  obere  Preßtraverse  D  Ist  um  eine 
fosLstehende  Sftule  L  zur  Seite  schwenkbar,  so 
dali  der  Tisch  der  Maschine  vollkoniuien  frei 
liept  und  der  Arbeitt-r  in  keiner  Weise  bei  den 
verschiedenen  Handf;rift'en  behindert  wird.  l'elM^r 
dem  l'relidruckzylinder  (i  ist  ein  kleiner  Rück- 
zujrszylinder  K  angeordnet,  welcher  von  selbst 
das  Hoehheiten  des  Kolbens  nach  erfolgtem  Drucke 
bewirkt.  Die  Entfernung  zwischen  der  Preß- 
druckplattc  und  dem  Kasten,  welche  infolge  der 
verschiedenen  Kastenhöhen  eine  sehr  wcch.selnde 
ist,  kann  mittels  de.s  Handrades,  welches  zwei 
ineinander  verschiebbare,  mit  (Jewinde  versehene 
KoIIm'U  girichzeitig  bewegt,  momentan  reguliert 
wt'rden. 

Hieraus  ergeben  sich  zwei  große  Vorteile 
der  Maschine  anderen  Konstruktionen  gegünül»er; 
Pfstens  fallen  die  lästigen  Holzunterlagen  zum 
.\u>gleichen  der  verschiedenen  Kastenhöllen  fort, 
wie  sie  liei  allen  anderen  hydraulisch  arbeitenden 
.Maschinen  bisher  verwendet  werden,  und  zwei- 
tens ist  der  Wasserverbrauch  ein  ganz  mini- 
maler, da  zum  Pressen  der  .Sandform  nnr  ein 


Kolbenhub  von  40  bis  50  mm  er- 
forderlich ist.  Für  den  Arbeiter 
leicht  sichtbar  ist  an  der  Ma- 
schine ein  Manomet)>r  angeonlnet, 
welches  dazu  dient,  den  Preß- 
druck kontrollieren  zu  können, 
welcher  Infolge  der  bewfthrti»n 
Konstruktion  der  Ventile  so  genau 
reguliert  werden  kann,  daß  man 
die  Formen  je  nach  Erfonlernis 
und  Sandqualitfit  mit  einem  Druck 
»on  20  bis  .'»O  kg  f.  d.  Quadrat- 
Zentimeter  pressen  kann. 

Beim  Pressen  wird  der  Haken  F 
in  den  Tisch  der  Ma.sc.hine  ein- 
gehängt, damit  die  SAule  keinem 
einseitigen  Druck  ausgesetzt  Ist. 
Der  Tisch  (',  auf  welchem  die 
Formpiatten  ruhen.  Iiesitzt  in  der 
Mitte  eine  große  runile  OctTniing 
mit  eingedrehter  Nut.  auf  welcher  eiserne  Stabe 
von  rechteckiger  lV"pi*''c''nl<'t'<f<>''"i  ruhen  zur 
besseren  Unterstützung  der  Modellplatten.  Diese 
UnterstiitzungsstÄhe  können  in  lielieliiger  Anzahl 
und  Anordnung  eingelegt  werden,  u»i  den  zum 
Abheben  der  Kerne  dienenden  Kernahhebestiitzen 
freien  Durchlaß  zu  gewahren.  Auf  der  Form- 
maschine werden  nämlich  sämtliche  verti- 
kalen Kerne  der  zu  formenden  Maschinenteile 
in  d  e  r  «  e  n»  e  n  Sandform  hergestellt, 
wodurch  sich  folgrentle  große  Vorteile  er- 
geben: (iroße  Ersparnis  an  Arbeitslöhnen 
für  die  sonst  von  Hand  durch  besondere  Arbeiter 
herzustellenden  Kerne.  Ein  Versetzen  der 
Kerne  beim  Gießen  ist  ausgeschlossen.  Es 
entstehen  keine  Gußnfthtc  an  den  Kern- 
marken, da  diese  fortfallen.  Man  erhalt  stets 
vollkommen  gleichmaßige   Löclier  an  derselben 


Abbilduni;  8. 
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Stellt',  so  daß  «'S  sojrar  nioL'lich  ist,  solche 
I/örlicr  mit.  Hnzu^rit^liin.  weicht'  früher  narh- 
tra^'Ucli  (reliohrt  wi-rtleu  inuUten.  Aus  der 
niirchschnittszeichnun'r  ist  di«  Aufstelliinß  der 
Keniabheliestiitzen  M  M  auf  der  AhhelM'|>latte  B 
P'nau  ersicrlitlich. 

AuHer  zur  Aiifnalitne  der  Kernahhehestützen 
dient  die  Ahhelteplatte  B  zur  Hi'festijrnnir  der 
vier  'besilulen  H.  lUese  S.'luleii  sind  nach 
jeder  Hichtim^  hin  vcrstelll)nr,  so  daU  auf  (Mner 
.Maschine     Formkasten    lieliehiper  .Größe 


Altliiiaiiiig  9. 


verwendet  werden  kiinnen.  l>ie  vier  Säulen 
hohen  i-ntweder  den  Formkasten  für  sich  allein 
lioe.h  oih-r  frreifeu,  wenn  mit  einem  Ahstrcif kämm 
j;earheitct  wird,  unter  diesen  Kanun,  welcher 
seinerseits  wieder  den  Kasten  mit  hochheht. 
Pas  Hochheben  der  Aldiebe|djitle  >:eschieht.  wie 
Itereits  oben  erwilhnt,  ebenfalls  hydraulisch. 

Klne  besondi-re  S]iezialk<»nstruktion  ermöfr- 
licht  noch  das  Vtirjiressen  iarifrer,  schmaler 
Kerne.  Bei  Kernen  von  z.  B.  10  mm  Durch- 
messer und  HO  mm  Höhe  würde  sich,  falls  ilie 
Kerne  nur  von  oben  in  der  Form  (.'epri'IU  würden, 
der  l'n  tldruck  selbst verst;indiich  in  dem  enjren 
lA>ch  nicht  bis  unten  fortpflanzen.  Ks  wonlen 
daher  diese  Kerne  für  sich,  nachdem  die  Form 
vou  oben  gijireßt  ist,  von  unten  nuchge|ireßt, 


und  dann  wird  erst  die  .\bhelieplatte  mit  den 
Kernaldiebestiitzen  nach  olien  hoch;reholien.  Dieses 
Nachjiressen  der  Kerne  und  anderer  loser  Teilte 
der  Form  erfordert  absolut  keine  MehrarlM'lt 
beim  Formen,  und  wird  daher  so  viel  wie  inöjr- 
iich  an|i;e wandt. 

Die  Z  u  s  a  m  m  e  n  s  e  t  z  m  a  s  c  h  i  n  e. 

Schon  lanjre  halten  die  (Jieliereifnchleuto  dir» 
großen  Vorteile  erkannt,  welche  auf  dein  .\l»- 
gleßen    der    Formstücke   im    Sandidock  ohne 


Abbildung  10. 


Kastell  iierulien,  naiiientlieli  in  .Vmerika  sind 
bereits  seil  Iflnjrerer  Zeit  einjrehende  \'ersuche 
in  dieser  Richtung;  p-macht  worden.  .\uch  hier 
in  Deutschlan«l  existieren  Zuaammensetzmaschincn, 
welclie.  mit  den  Formmaschinen  kombiniert,  nach 
dem  Formen  den  Kasten  entfernen.  Diese  Kon- 
struktionen haben  «len  l'ebelstand,  daß  erstens 
die  Ma.schine  sehr  kom|diziert  wird,  und  daß 
zweitens  w.lhrend  des  .\liliebens  nicht  ;;cformt 
werden  kann,  (ianz  zu  verwerfen  ist  das  Formen 
in  ^'teilten,  almehmbnn  n  Holzrahmen,  ein  System, 
welches  nur  bei  t^miz  tiachen  Gefreiistftnden  und 
dann  auch  noch  nur  mit  zweifelhaftem  Krfolfr 
ant'ewendet  werden  kann,  weil  die  beiden  Sand- 
hillflen  nur  lose  aufeinander  {jestellt  das  Durch- 
brechen des  Kisens  nicht  verhindern  können. 
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Ahbildiin;;  II. 

[Ho  Honvillniiischfii  Ziisanuiii>nst>t/ni.'is<!liinfn 
zriircn  iH<'  AbbiUliin^rcn  M  bis  1 1  ;  sie  arlM'itfii 
mit  ilcmst'lhcii  hydraiilisvlien  Druck  wi«  die  Korui- 
iiiaHcliinL'ii. 

Ilin^  Konstruktion  iiml  Arhi'itswoise  ist  ili(* 
il*'nkl»ar  oinfftchstc  Dor  auf  (1«t  Konninasrhine 
piforiutf  Untcrkaston  wird  auf  die  in  ilir<-r  Ufilif, 
der  jeweillffcn  Kantenliöhc  untsprechond,  oinstoll- 
ban-  Platte  auf  zwei  Fiilininsjsstifto  gesetzt, 
wilbn-nd  der  Oberkasten  auf  die  zwei  vors|irin- 
irenden  Ecken  gestellt  und  lier  Stt  ueriingsliebol 
des  Kolbens  herumgeworfen  wird.  Die  den 
l'ntorkasten  tragende  Platte,  ileren  äiillerer 
Durrhmesaer  etwas  geringer  ist  als  der 
lichte  Durchmesser  des  Kastens,  hebt  den 
auf  ihr  ruhi-nden  l'nterkasten  bis  zur  Ver- 
einigung mit  dem  Oberkasten  hoch  iiml 
prellt  den  unteren  Sandblock  gegen  den 
(d)eren.  Da  der  oben^  Kasten  durch  die  bei«len 
Verschlulihebel  (.'  (Abbild.  Iti  festgehalten 
wini,  wird  der  obere  Sundblock  durch  den 
unteren  m  t  ausgedrückt  und  Itleibt  in  hiieh- 
gehohener  Stellung  stehen.  Auf  einer  vor- 
her unlergeleglen  Hlech]datli'  werden  die 
Sandbliicke  zum  Al»gie(U'n  lu-iseite  gesetzt. 

Ein  Durchbruch  <le8  Elstens  an  der  Ver- 
einigungsnaht ist  ausgeschlossen,  da  infolge 
des  Durchpressens  der  beiden  Hlücke  diese 
sich  so  intensiv  verbinden,  dab  eine  Naht 


iiiierhanjit  kaum  tnehr  sichtbar  ist.  Vielleicht  könnt«« 
jemand,  der  dieses  Verfahren  in  natura  noch  nicht 
gesehen  hat,  glauben,  dalS  sich  durch  das  Pressen 
der  beiden  Sandldöcke  die  Konturen  der  Korm- 
liillften  innen  zenlriicken  könnten ,  was  .jedoch 
keineswegs  iler  Kall  ist,  wenigstens  nicht  bei 
den  Formen,  welche  auf  den  nach  ilem  Bon- 
villainschi>n  Verfahren  hergestellten  Modidlplatten 
aufgestampft  sind,  da  dieses  Verfahren  Uberhaupt 
keine  DitVerenzen  zulälit. 

Durch  das  (rießen  idine  Formkaitten  wird 
eine  grollte  Ersparnis  an  Formkasten  erzielt, 
denn  zwei  Paar  L'nter-  und  Oberka.sten  geniigen 
im  allgemeinen  zum  ununterbrochenen  Formen 
auf  der  Maschine.  Willip'nd  ein  Salz  Kasten  zum 
Formen  verwentU-t  wird,  wird  <ler  andere  auf 
der  Maschine  zusammengesetzt  und  durch  das 
Entfernen  der  Sandform  zu  weiterem  («ebrauch 
vorbereitet.  Auf  diese  Art  ers])art  man  die  sonst 
notwendigen  vielen  Formkasten.  Außerdem  kann 
man  das  Do]ipelp.tar  Kasten,  welches  nmn  zum  For- 
men benutzt,  aus  .Muminium  herstellen,  was  den 
Vorteil  iiat.  daß  die  Arbeiter  infolge  der  leichten 
Kasten  viel  mehr  zu  leisten  imstande  sind.  DunOi 
das  (ließen  ohne  Formkasten  fallt  selbstverständ- 
lich das  Ausschlatren  der  Formen  nach  dem 
Gießen  aus  den  Kasten  fort,  auüenlem  der  ganze 
Transjtort  der  geleerten  Kasten  von  der  Ent- 
leerungs-  zur  .Arbeitsstelle.  Es  ist  wohl  ohne 
weiteres  klar,  daß  hienlurch  bedeutend  an  \v- 
beits-  unil  Transportlöhnen  gespart  wird. 

.\uch  dann  bietet  die  Zusaininensetzmaschine 
noch  große  Vorteile,  wenn  nicht  im  S;indblock, 
sondern  im  Kasten  jregossen  werden  soll,  wie 
es  z.  H.  für  getrocknete  Formen  unbedingt  not- 
wendig ist.  Die  abgeformten  Kasten  werden 
dann  genau  wii>  in  der  oben  beschriebenen  Weise 
auf  die  Maschine  gesetzt  und  vereinigt.  Dadurch, 
daß  der  Oberkasten  durch  den  zurückgeschla- 
genen Verschlußhebel  C  (s.  Abbildung  !))  nicht 
festgehalten  wird,  werden  nur  dii-  beiden  Kasten 
vereinigt  nach  oben  gehoben  und  können  liann 


Abbildung  12. 
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Abbildung  13. 

zum  AI»tri<?)W'n  IhmsoUc  p'si-tzt  wird«'!!.  XaiiK-nt- 
lifh  li>-i  liolu  ii  (iiilisliu-ki-n  von  >rorinpT  Waml- 
starkf  mit  Imlicn  Kt-rtn-n,  wif  z.  H.  \»''\  l'ii(»'rif- 
pill,  il»'r  iiM'isIcns  nur  t'in»'  Wamlsiarkf  von 
2'  1  bis  3  IIIIII  aiil'wfist.  I»i»^l<'l  «lifsi«  Ziisainnien- 
setziiinscliini'  jranz  ciiorin»'  Vorti-ilf,  ila  die  Ka«t»*n 
«o  sclinfli  iinil  v't-nau  zusaiiinH>n>rt>s»'tzt  wonit'n, 
wir  tlifs  durcli  Hand  jrar  nicht  trt'scliflitn  kann. 
I»»n-Ii  VtTflndorunjr  di-r  MittencnttVrniintr  dir 
di»*  Kasten  tra<:t'nd<'n  Stiindt-r  H  der  Mascliin«* 
i.st  dies«'  für  jede  Kastenifrrölie  sofort  einHlellbar 
und  diirrli  .\iisweclislun^'  der  Tiscli|datte  sowohl 
für  niiiiie  als  auch  für  viereckip-  Kasten  zu 
verwenden. 

Die  Herstellung  der  Modellplntton 
nach  dem  pat  entierten  Bonvillainsche  n 
Verfahren. 

Der  Haupt trnind,  welcher  einer  Alljremeinen 
Verbreit unjr  der  Foriuniaschinen  bisher  immer 
noch  hindernd  im  Wep*  stand,  ist  der,  daß  die 
Herstellun>f  der  Modellplatten  sich  nur  für  Massen- 
artikel l<dinte.  Wenn  man  von  den  Modelljdntten 
für  kleine  Massenartikel,  wie  sie  die  Teniper- 
und  Metalltrießereien  herstellen,  absieht,  welche 
auch  heute  schon  als  sop-nannte  (üps- 
oder  Blei|datten  verhültnismaßi»;  ein- 
fach lier>restellt  werilen,  so  e.\istierte 
Iiis  heute  noch  kein  System,  welches 
die  ilerstelluni:  von  Metallmodell- 
platten rentaliej  machte  für  eine  }:e- 
rin(;c  Ab^rußzahl  von  >:rölleren  Ma- 
schinenteilen, welche  sich  vielleicht 
nur  sechziir-  bis  hundertmal  wieder- 
holen, und  wie  sie  im  allp'meinen 
Mnschinenliau  verwendet  werden.  Krst 
wenn  es  sich  um  .'iOO,  ja  in  vielen 
Fflilen  erst  um  l(»Üt)  .Stück  frleicher 
.XbL'iisse  hand<  Itc.  renlierfe  es  .sich, 
Kormjdatteu  anzufertitron.  Die  Modell- 


platten  miilUen  entweder  in  Eisen  oder 
Hronze  herp-slellt  werden;  hierzu  war 
die  Anferfiijunir  besonderiT  Holznioilelle 
notwendig,  weil  mit  der  doppelten  Kon- 
traktion des  Kisens  fjerechnet  werden 
mußte.  Die  ^ranzen  Modellpiatten  mußten, 
mochte  es  sich  nun  um  Wende-  oder 
l)urchziiL'S|datten  handeln,  maschinell  bp- 
arbeitet.  treiiobelt.  pedreiit .  p'frflst  und 
dann  noch  mit  der  Hand  nachjrearbeitcf. 
werden. 

Die  Modellpiatten  nach  dem  Honvillain- 
sclien   Formverfahren  werden  von  einem 
Former  ohne  jede  maschinelle  Nacharbeit 
in  der  (»ießerei  fertijr  zum  Formen  her- 
gestellt. Es  brauchen  dazu  keine  liesonderen 
Holzmodelle  anpefertigl  zu  werden,  son- 
dern jedes  in  der  Handfornierei  im  (le- 
braucli  >:ewesene  llolzmodell  trenüpt  dazu. 
Nach  tieni  Honvillainschen  Verfahren  unter- 
scheidet man  folsrende  verschiedene  Modelljdatten- 
sy  Sterne: 

1.  Keversieriiiodellplatlen  mit  oder  ohne  Ab- 
streifkamni. 

2.  Doppelplatten  mit  oder  ohne  .^hstreifkamrn. 

3.  Kli.scheeplatten. 

Die  Keversierniodellplatte  mit  oder  <dine  Kamm 
winl  immer  an;re wandt,  sofern  die  (fröße  der 
FormstUcke  es  zulaßt,  d.  h.  ihre  d<»ppelte  Größe, 
in  bezu^r  auf  die  horizontale  Flächenausdehnuug, 
muß  kleiner  sein  als  die  des  trewünschten  Form- 
kastens. Die  Reversierplatte  enthftlt  zugleich 
Oher-  und  Unterteile  des  zu  formenden  (Jef^en- 
standes,  d.  h.  es  frenütrt  eine  einzl;re  einseitige 
Formplatte  utul  daher  auch  eine  Maschine  zum 
Formen  von  Ober-  und  rnterkasten.  und  in  einein 
Kastonpaar  erhalt  man  stets  eine  doppelt  so 
große  Anzahl  v  o  n  A  b  gii  sse  n  ,  als  .Modelle 
vorhanden  waren,  d.  h.  hat  man  ein  Holzmodell 
zur  Herstellung  der  Modellplatten  geJiraucht.  so 
erliült  man  zwei  .\ligüsse,  von  zwei  Holzmodellen 
erhalt  man  vier  AbgUase  usw. 

Zur  Herstellung  der  Koversiermodell|»latten 
ohne  Abstreifkamm  d'ent  das  Werkzeug,  welche« 
die  Abbildungen  1 2  un<l  1 3  anzeigen.  Die^ses 


Abbildung  H 
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Werkzdip  orfordort  «<-ni«t.vprstan<llir.h  die  pp- 
naiH^stc  Prilzisionsarl«oit,  da  von  soincr  (Jenaiiip- 
Vc'M  wi«'doruni  dif  der  erzeugten  Mod»'llj>latl.<i  iind 
die  der  auf  ilir  jjoforinten  (tiilist.iicki'  ahhün^rt. 
Dio  Horsh'llim;:  d<T  Kf'V<'rsier|daMen  nach  diosi>ni 
Vertalirt'n  nimmt  etwa  das  Künffachi»  der  fiir  das 
t:t'\vnlinliclH'  Kinl'ormou  der  Gejjeustftnde  in  der 
Handl'orinerei  erfonlerlichcn  Zeil  in  Anspruch. 
Die  Modellplatte  wird  an»  einer  harten  (tips- 
zementmasse  herpi'sf eilt,  wenn  es  sich  hlol^  um 
kleine  flache  (ieirenstandc  handelt,  welche  »ich 
vielleicht  nur  fünfzi^r-  bis  zweihundertmal  wieder- 
holen. 

Rin  Beispiel  jrjht  die  Ahhildun^'  14.  Rechts 
im  Hilde  sieht  man  die  Mndnilplatte  mit  H  Mo- 
dellen, links  eine  auf^'e.stanipfte  Kasten  Ii  älfte 
mit  8  Sternen,  in  der  Mitte  den  Zweij;  mit  16 
ahfre^'osscnen  Sternen. 

In  den  weitaus  meisten  Fällen,  sohald  es  sich 
um  100  und  mehr  .\b(riissc  handelt,  wird  man 
jedoch  Metallmodellplatlen  herstellen,  und  zwar 
namentlich  dann,  wenn  es  sich  um  (tejrenstJlndc 
von  größeren  Abmessungen  handelt.  Die  Her- 
Btellun^r  dieser  Metalhnodellplalten  p''>*chieht  zu- 
nächst in  derselben  Weise  wie  die  der  (Tipsjdatte. 
Ist  diese  her{?eslellt,  so  werden  Von  ihr  zwei 
Sandabdriicko  penommen^  von  denen  der  eine 
jrlatt  auspoliert  wird,  während  von  dem  zweiten 
den  (ranzen  Konturen  der  Sandform  foljrend  2  bis 
;{  mm  Sanil  abgenommen  werden,  woIm»!  es  jrar 
nicht  darauf  ankommt,  ob  der  Former  etwas 
mehr  oder  wenijrer  fortnimrat,  da  dies  nur  auf 
die  Wandstärke  der  M o d e 1 1  platte ,  nicht 
aber  auf  deren  äußere  Form  oder  auf  die  Wand- 
stärke der  Alijrüsse  von  Einfluß  ist.  Hier- 
auf wird  der  um  die  fort-renommenen  2  l»is  3  mm 
schwächer  >:ewordene  Sandabdruck  auf  den  ersten 
trlatt  auspolierten  aufp^setzt  und  der  zwischen 
den  beiden  entstandene  Hohlraum  mit  einer  nicht 
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schwindenden  Metallepierun":  ausfjepossen.  üeber 
das  jetzt  pewonnene  Hohlmodell  wird  ein  un- 
iiearboitcter  pußeiserner  Kähmen  pesetzt,  der 
pleichzeitip  mit  dem  Motallhohlmodell  mit  (rips 
auspeposseu  wird.    Die  so  pewonnene  Modell- 


Abbildunp  lA. 


platte  braucht  nur  noch  mit  Sandpapier  oder 
Schmirpelleinen  abperieben  zu  wenlen,  und  ist 
dann  zum  Formen  pebrauchsfertip. 

Abbildunp  1 5  zeipt  eine  auf  diese  Welse 
hergestellte  Keversierjdatte  eines  Laperkörpers, 
deren  Anfertipunp  mit  Abstreif  kamm  durch  einen 
Former  2.5  Arbeitsstunden  erfordert,  also  an 
.Arbeit-slßhnen  Ift  .^M  kostet,  einen  Stundenlohn 
von  0,60  rJ9  vorausgesetzt.         (Schluß  folgt.) 


MitteilungfH  aus  dfr  Gießnrtipraris. 


Mitteilungen  aus  der  GieOerelpraxis. 


Herstellung  gul^eiserner  Kanalisationsröhren.* 

In  einer  der  Americ«n  Foundrjmen'a  AHSociation 
hei  ihri>r  liieiijHhri^en  /uHatntnenkunft  in  ('loveland, 
Oiiic»,  vorRHlejften  Althanrilun^;  entwirft  F.  J.  Beut, 
.Montreal,  folgende  Kegeln  zum  Hau  und  lietrieb  einer 
Oießerci  fQr  golieiBerne  Höhren  und  Kohrteile: 

Dan  erste  F.rfordorni«  ist  eine  gut  belichtete  und 
gelüftete  Gießeroi;  ihre  Bodonflärhe  boU  fOr  eine  täg- 
liche Erzeugung  von  2U  bis  2S  t  etwa  26  X  60  m  bo- 
tragen. Da«  Ta;;eMli(<ht  muß  von  allen  Seiton  Zutritt 
haben;  aurh  xind  auf  die  ganze  I.äng^  der  Gießerei 
ein  oder  zwei  ( lberlichft»r  mit  Drehfenittern  »ehr  zu 
empfehlnn.  In  dem  einen  Ende  der  Gießerei  «oll 
(tirh  die  Tutzerei  mit  den  .MaMrhinen  zum  Reinigen, 
Putzen  und  Bearbeiten  der  OußHtOeke,  sowie  da« 
Ocihnd  Itefinden,  abgetrennt  durch  eine  foucrfeHte 
Maunr.  Der  Kaum  für  die  l'utzeroiniaitchinon  muß 
groß  genug  sein,  um  12  bis  Iß  gewöhnliche  Uußputz- 

•  Narh  |,Tran»action»  of  the  American  Foundry- 
men's  Aaaociation",  Juni  1906. 


maschinen  unterbringen  zu  können;  wenn  aber  diese 
rerachiedonon  Apparate  mit  Stauhabsaugung  arbeiten, 
durfte  ein  kleinerer  Raum  schon  genügen. 

An  einer  Längsseite,  in  nächster  Nähe  de.i  Kupol- 
ofens, wird  durch  diu  ganze  GioBerei  entlang  ein  etwa 
1,8  m  breiter  Gang  angelegt,  von  dem  aus  quer  zur 
(iießorei  die  Arbeitsplätze  für  die  Röhrenformerei  sich 
erstrecken,  jeder  etwa  3,35  X  13,7  m  groß.  Alsdann 
folgt  ein  zweiter  Gang  von  1,5  m  Breite.  Auf  den 
Kupolofen  zu  führt  quer  durch  die  Halle  ein  guter, 
breiter  Verbindungsweg.  Inmitten  jeden  Ganges  soll 
ein  Schmalspurgicis,  das  sich  auch  durch  die  GuB- 
putzerei  fortsetzt,  mit  Drehscheiben  an  den  Kreu- 
zungen gelegt  sein.  Die  GuBputzerei  milU  etwa 
9,1  X  24,4  m;  die  Gußstücke  werden  rechts  und  links 
Ton  dem  Gleis  durch  Maschinen  goreinigt,  worauf  sie 
aufschienen  nach  dem  nebenanliegenden  Bearbeitungs- 
raum gebracht  werden,  Ton  dort  gelangen  die  fertii;en 
Waren  zum  Oolbad  und  dann  zu  dem  Versandscbup|ien. 

Auf  den  KöhrenformplStzen  sind  in  gewissL-n  Ab- 
ständen eiserne  Schienen  oder  kleinere  T-Träger 
fostgelagert  anzuordnen,  als  Auflager  für  die  Form- 
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kattJcn  und  Kröllercn  \V(  tk/i  >i;,'r.     In  ilir  Mitti>  der 
/wischt'ii    den    l'l«l/.c!>    l'iitii,'!    iiiaii    in  iilicr 
.MamuHliöli.-  itiM  I>hcIr'  aiitVcliiiiitrti'   |  -r,i-4i'r)  ver- 
htrift   ftii,  woleln-   ilic  FiiriiikiiMt'ii    nin'h  ilfin 

(•uU  und  während  di>r  Nacht  zum  All^<l<'l'r>'n  ;;i'U'hnt 
wvrdtMi  künni'ii.  Vn\  di»  fcrlit^cn  Öuttwari'u  l><-i  Tn^ 
und  Nacht  nai-h  Wunsch  furtNchalToO  lU  kSnncn,  iHt  l  int! 
j^rdtere  Hettge  kleinerer  PUttformwuen  BcdinganK« 
ScrwoU  die  Haaehinen  «nd  die  Modelte,  niittelB 
deren  die  RShren  8nf;efcrtif;t  wcrdon,  wie  (}r56e  oder 
Oowicht  dor  Formkasten  «ind  in  den  einzelnen  (lioBe- 
reicn  v<>rh<-liii'di'ii.  Kini-fc  «rlii-iti-n,  um  den  l"<iriri- 
i-arid  zu  jirewsi-n,  mit  Dampf,  andere  verwerKlen  liMlrjiu- 
lischon  Aiilrieli  oiler  kiimjirinii<<rte  Luft :  um  hüulij;- 
«ten  trifft  ninu  itideMten  da»  Stampfen  vcm  Hand. 
Die  Miiiji'lle  iiiiihs^en  aehr  genau  gearbeitet  Mnn, 
und  gut  ineinaudor  paiaen^  nOtigenfallB  ist  mit  Feile 
and  Sehmirgelleinwand  nachcolielfen;  man  kann  gar 
nidit  gwuuF  Sonetatt  aaf  Modell«  und  Werksen|e  v«r> 
wenden,  uie  Verrlchlunsr  sum  Heben  nnd  8«nken 
der  Modelle  mufi  ni"'i;li<'liht  einfach  Hein,  e»  int  nur 
darauf  zu  arhten.  dtili  ilio  Moilello  genau  nenkre<-ht 
f;ehol>en  w.  rileii.  Kiiliren  von  50  hih  T.'i  imn  1.  \\ ., 
rnnrichmal  nnrli  noelt  tiit*  loi)  mm  1.  ^V.,  küttneii  ku 
zwei«  II  in  l  iiiem  K»Kten  ^'efarmt  werden.  .\rtieiten 
zwei  Mann  zuHammon,  ho  hind  diexellien  imstande,  für 
den  Mann  und  Ta^  35  liii>  4.')  Krdiren  von  Uio  mm 
lichter  Weite  henuatellen.  Ein  Vorteil  ist  es  allerdings, 
wann  ein  Hann  die  Kasten  anfstampft,  da  diesalben 
dann  gleieliinUig  wardan.  Qato  Erfolg*  werden  auch 
cfttielt,  wenn  jeder  Fomwr  fBr  «tcb  arbeitet  nnd  nur 
•lern  andern  beim  Heben  nnd  beim  Einaetean  dar 

Kerni'  hilft. 

l'ie  kleineren  Köhren  ^inii  in  il- in  iiiihi.  ri  n  Teil 
der  (tielierei  anzufertijjen,  wo  nie  am  hi-iiir-ten  ver- 
f^onsen  werden  können,  während  an  den  Rnii-  n  mehr 
der  wehwere  Guß  «;eforn\t  wird;  da»  Eisen  wird  dorUiia 
in  kleineren  i'fannen  von  200  bis  800  kg  Inhalt  an 
einer  Laufschiene  gefahren. 

Der  Plate  für  fie  Anfirrtigung^er  Pormstacke 
wird  an  Irf^end  einer  passenden  Stelle  der  lüelSerei 
unlerjfehrsrht.  FQr  die  Modelle  deroolheti  das 
oben  (JeHaKfe,  I)ie  |0(l  mm-T-Stüeke  wenlen  eben- 
falls, wie  die  »iinitlii  tii-n  kleineren,  /u  zweien  in  einem 
Kasten  >;i'li>rint.  Von  Inn  nun  -  Krümmern  kann  ein 
Mann  his  zu  so  Miick  in  einem  Tag  anfertigen. 

l>n-  Modell.  mÜHsen  stets  rein  gehalten  werden. 
Holznuidelle  sollen  mit  einem  BchoUackQberzug,  die 
anderen  mit  einem  Rostschutamittcl  Tersehan  werden. 
Far  letsteren  Zweck  empfiehlt  sieh  ein  Oemisoh  aus 
einem  Teil  WalratCi  und  vier  Teilen  yienenvaebs; 
die  Alisrhun«;  wird  /.nsummen  (;esehnioI/.en  uml  dann 
Bonzin  und  (iraphit  hin/.u);efü);t,  bi»  ein  »teifer  Urei 
antatoht»  welcher  auf  die  Madelle  mit  einem  Plnael 


aufretrn;:<  n  und  mit  einer  >;ewShnlieban  OfasbAnt^ 
blank  ;;>  %\ielist  wird.  Kin  Junge  penflfft,  um  eine 
grolie  Am/hIiI  Moilellr  in  ^nteni  /ustuinl  /u  erlidlteii. 

Weiter  ist  von  Wirbtifjkeit  iler  M  nd  el  I  fir-h  u  |ipe  n. 
Ji'des  .Modell  muß  einen  Uuehataben  oder  eine  iCabI 
erhalten.  Damit  korreitpondiert  eine  Bozoicbnunff, 
<lie  an  ili'ui  (iestell  oder  Faeh  aapdiraeht  ist,  in  wel- 
chem das  Modell  aufbewahrt  wird.  Auch  fflr  gute 
I<6ftung  und  Bclenebtang  des  Sohoppens  ist  Sorg«  sn 
tragen.  Peueraicbere  Tflren  nnd  Fensterladen  aind 
zwar  teuer,  werden  sich  aber  im  Nolfalle  irot  bezahlt 
iiiiirhcn.  Siiiniltelie  Krdirenmodelle  »ind  jedi-n  Tat: 
aii/.npiit/i  II  und  der  .MuehaniHinus  zu  ulou.  Diese  Ar- 
beit erf<irdert  nieht  viel  Zeit,  maebt  aber  Reparatur* 

ausi;nben  unni'itii;. 

.\n  r<-ie)iliehem  Wssaer  soll  kein  Mangel  »ein: 
Ü  bis  tt  TrinkwasserfisBcr  in  der  Gießerei  werden  fQr 
jedermann  Ton  Nutzen  sein;  mit  dem  Wasser  werden 
auch  die  Kernbflcbsan  und  «Sfam  in  der  hblichaa 
Welse  eingesprenii^.  Anatett  dna  flbrige,  Im  LSffal 
zuriiekblelbende  Kisen  auf  den  Hoden  zu  HehOtten, 
i'mi>tiehli  es  sieli.  eine  .Vnzalil  tric'hterförmi>»er  Töpfe 
(Uil/ii-telleii,  in  die  jeder  .\rbeitor  das  Itesteisen  gießt; 
man  erhöh  »o  weniger  Saud  in  dem  Kii]»nlnfen  auH 
dem  .Sehrottzusatz. 

Da  in  .\merika  be/w.  Kanailu  alle  H«diren  geölt 
wenlen  soll<>n,  »ind  zwei  oder  mehr  Oelbehälter  für 
diesen  Zweck  anxuorden,  dazu  gehfiren  genügend 
Troekengestelle,  in  denen  die  BAhren  anft«««  goatelit 
werden,  damit  das  HbwAlmlga  Ool  in  den  BabUter 
zurOekHieBeii  kann.  Die  Btlbrenkeme  werden  heut- 
zutage meist  in  nassem  Sande  und  teils  von  Hand 
gestampft,  teils  loitti  Ih  l'resse  ivder  aueh  auf  beson- 
deren .\|nsrliini'n  fi^rtiu-Lrestellt.  * 

Der  Kupolofen  soll  für  eine  Anlage  wie  die  ge- 
«ehilderte,  d.  h.  für  eine  Tageserzeugung  von  20  bi!< 
26  t,  etwa  1150  mm  1.  haben.  Die  DQsenzahl  be- 
trigt  mindestena  ß,  mit  einem  Querschnitt  Ton 
100  X  300  mm;  das  Uauptwindrohr  hat  460  mm  U  W., 
wenn  mö|cltch,  gebe  ea  nach  bdden  Ofenaeiton 
in  min  weite  Rohren  aus.     Auf  dieae  Weiae 

lassen  sieb  lOii  bis  110  ebm  Wind  für  jede  Tonne 
."M  Iniiej/irnt  in  den  Ofen  werfen.  I'ür  lüi'  Lagerung 
des  Kiiks  sind  troekene  Seluijipen  iiii/.uleL.'en.  Vm 
da,-»  für  HöhrenguB  nötige  heiße  uinl  reine  Kisen  /.u 
erhalten,  H<dl  mögliehst  ohne  Interbreehung  ge- 
H<-hmidzen  und  gegossen  werden,  d.  Ii.  nneli  eininaligetn 
liOSschlAgcn  soll  das  8tichlorh  nieht  mehr  zugestopft 
werden.  Um  aehlsekonfreies  Eisen  zu  bekommen, 
gieSt  man  xweckmifiig  in  Lfiffoln  oder  Pfannen 
mit  einer  Vorrichtung,  vm  die  Schlacke  «nrOekzn- 
halton.  C  O. 

•  Nllheres  vgl.  »Stahl  n.  Büan«  1905  Nr.  16  8. 956. 


Die  Rheinisch- Westfälische  Hütten-  und  W  alzwerks- 
Berufsgenossenschaft  im  Jahre  1905. 


Dem  Verwaltunptberfcht  fUr  IfNlß  entnehiuen 
wir  l'nlLM'tiiles :  DicZalil  der  Bolriohe  hotrtt|r 
Kndf  IWö  2-J:{.  Dio  Zaiil  der  versifliortcn  IVr- 
HoniMi  is(  von  |;5l!!K)l  atif  14!».SS.S  gostiegon.  .Auf 
tleti  K(ipf  de,s  Versichert  eil  eniliel  1!M"(  ein  Lnliii 
von  Ul.i,-kS  ./i'  (pojyon  |:i».ii.r.|  ..//  i.  \  .).  Die  Iii. In- 
der ge/.alillen  l.iilin«  iiuli  (.ifdiiillor  belief  .sich 
«uf  IX  1  H\A  2  .2      (187  l(K)S35  J(  I.  V.). 

l'iir  Jl^'»  {im  .Inlin«  V.*n  2121l|  v.-rlctzle  IVr- 
ttuncii  .-"Ulli  l>iii.si  luidigiingt!n  io.xtgt'-stelll  norduii. 


Eh  ergibt  das  15  Verlolüto  auf  1000  retw 
Htrherto  l'orxonon.  l>io  l-idgen  der  V(«rletzuilgeil 
stellten  kIcIi  wio  folgt;  Hei  l-M  IVrsonen  Tod, 
bei  \AlW\  teilweise,  bei  171  völlige  iluuernde,  l»oi 
;>7I  vorUliergelieiide  birwerliflanfiUiigkeit.  Die  Knt- 
MliiidiLTiiFigslM'lriige  stictfen  von  27- i -1- {-">,( il  sH 
auf  •)  Vi"t."i71,.>»,/J'.  Die  l.'inijige  lud rug 4 24021  \,i'AM. 
Dieaer  Rotmg  setzt  aioh  wie  folgt  xuaainnien: 
N'eru  ;i!i  tiMg^kri'i!"!!  270i)"vvU  ,ff,  l'lrhöliung  dos 
liülriel>.sfuud.s     12UX)   .M,     L'n füllen lNcdiUdiguii|; 
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.'{■"»J'iMlj'Vi  vÄ,  KinlaifH  in  di'ti  Wosorv  erurnis 
(i('»S!i(>2  liiorvon  i\\>:  ZiriMMi  dos  l\osorvorori<lK 
in  l!K)r»  2  !f'.:;T.Vl>."i       /.nsanunt-n  4 2-H ) 2 1 1 .04  Ulf .  — 

Aus  ili^in  innfiin^rriMflicn  boiifofUgliMi  Bcrii-Iit 
(lt'>  t«M'lini>('lioii  Anfsiflilslioiiinton  lirn. Freuden« 
l>i' rjr  goltoii  wir  f<ilgiMi(l(\s  wieclor: 

.Pein  GenomenKoliafUvoratande  wurde  Ober 
!;t2  l'x'NirliliffunptMi  von  \V«'rksimlairi>n  nntl  Unfull- 
uutorsui'liungen  bericlitot.  Die  Zalil  IH2  verteilt 
«ii'h  wie  Mfct-t  Rß  Bei«ifihii|rnn|ren,  bei  denen  keine 

Hcnit'ikini^'on  üIhm'  -  1  hI /\ <irrii  lil  iiiiLTi'ri 

und  niunguludu  Hofolgunf;  der  Am^fültrungK- 
boMtiniinunpren  zu  nrnrhen  waren:  18  ReRichtt- 
HfUngcn  mit  Jicmt'rkiinp.'ii  iilicr  crfordiTlirlK' 
S(4iulzvorkuiirunKcin  und  niun}{olluifto  Bofolguag 
der  Aw^nihninfrslieRttmmuni^cn ;  29  Unfallunter- 
8uckungen. 

Die  Htündigo  Ausstellung  fUr  Arhoiterwohl- 
fnhrt  in  Clnirlnttonburf?  boMidito  it-li  zweimal. 
V'ani  29.  •Itinuar  Iiis  2.  l''ol)ruar  UK)')  fand  «-ine 
Hi>siflitii;nn>r  di>r  AuN>irlIutiir  durch  die  t«>cli- 
nisi-lion  Aiifsi<  litshoaiul(*ii  der  zum  X'erliando  go- 
liiiripon  leisen-  und  Siald-BtTursgenaeRenHcluiflon 
slatt.  Hol  ilor  di>r  IJoiiliiifrun^  rol^'pudcu  Ho- 
sprerliun);  wunlo  aus  der  Vensunnniung  der 
WtinM'h  ftetluOertr: 

dor  VcrIiand  dcntsdior  I'isiMi-  und  Slalil- 
liL>rufst{eu4»8Kcuui4-liMflcn  niügo  eine  goniuin- 
fM'haniifhe  Konferenz  Deiner  t«RhniHchen  Anf- 
>i<'litsl)riiiuti>n  mit  doii  \f,i-;iliim>nral>rikiiiil cri, 
die  .sich  mit  liorMlcUuug  von  i'reKKen  und 
Stanzen  Imfümen,  reranlnfwen,  in  welcher  die 
nölitron  S<lnit/\<>rriclil  nnircn  an  «licson  j;i>- 
fälirlidiea  Mum-hinen  beraten  und  fextgelogt 
wUrdon.« 

I)icM'r  Wunsch  wurrU»  dorn  N'criiando  um 
'£i.  Mai  UHITi  vorgelegt  um!  fand  dessen  Zustim- 
mung. Ich  wurde  beuuftraui .  <'iii  Arheitsprugrunuii 
MuAtustellen,  das  inzwischen  rort  iK^fOKtellt  wurde. 

Bcdn»  /weiten  Besuche  dor  Aus.-.lolIung  vom 
Ii.  Iiis  !).  Seidemiter  fUlirto  ich  4S)  Meititer  und 
Arbeiter  der  zur  Genomenechaft  gebVilgen  Werke. 
Auch  diesmal  kann  ich  doti  Kifi«r.  inii  weit  Ihmti 
die  lloi.>eteilnehmer  die  .Vu.vstellung  he.sichtiglou, 
nur  lobend  hervorheben.  Solohe  gemeiimame  Be- 
fHchtig^ngeii  d(^r  Anssl  (dlunfr  erfiilliMi  üircii 
Zwevk,  das  lutere.sso  iler  .\loi»(ter  und  Arbeiter 
fOr  die  UnfallverliOiung  zn  wooken  und  zu  er- 
halten. 

Die  Befulgung  der  AuNrUhruugMbaKtimmun^'cn 
der  UnfBÜverlitltungs-Vnmohriflen  betr.  Au«luuig 
der  I'lakate  und  .Auslegung  der  (Jesamt-rnfall- 
VorliUtunfrs-V'orschrirten  nel»st  .Nachlnig  5}  Hji, 
ßeM*liHftigung  rrennlspracliiger  Arbeiter  helrof- 


fend.  Iial  ersichtliche  Portochritle  anfzuweisoii. 
üoftere  Kontrolle  durch  den  BetriebHuutorntthmer 
bezw.  seine  Vertreter  bleibt  aber  Riet«  erfordere 
lieh.  Den  Meist(«rn  nmli  dringentl  emiifohlen 
werden,  tlie  in  ihron  .Stuben  aiisliejrenden  Vur- 
Mchrifton  Slots  ni  gut  le.serlichein  Zustande  /.n 
erhalten  und  sie  vor  Beetaubung  zu  «eliüi/<>n. 

Arlii'itsniasctiitit'ri  werden  n<u  li  scjirufl  (dnie 
die  vorgoschriotienen  Scluitzvorriditungeu  ge- 
liefert. Dieeeni  Uebelütande  kaou  dadurch  ab- 
Hi'liolfcn  wcrdcti.  «lull  die  (ienossenschaftsiin'l - 
glioder  den  helrotfeuden  Fubrikiuilon  keine  Be- 
stellungen zuweisen,  wenn  nicht  vorher  eine 
(iarantie  für  die  .\usrüstung  der  Maeohlneil  mit 
Sobut2vorriclilungcn  gegeben  isU 

Der  Anteil  der  AugenvorIet«ungen  an  den 
Verletzungen  ist  geringer  als  seither;  denn  es 
ontrallen  auf  lUOUU  Arbeiter  11,1  Verletzungen 
gegen  i2.srt  im  Vorjahre^und  12,2  im  Jahre  IflOB. 
Auch  auf  die  Zahl  der  ITnfällo  berechnet  iflt  eine 
w<>i(cn>  .\hnahme  der  Augen verlot znngen  fest- 
zustellen; «leiui  dieselbe  bei  ragt  7,7  "o  gegen  S.2 
bis  8k4  und  Sjli^  in  <len  drei  Vorjahren.  Diese 
stänilipe  Almahme  ist  ein  erfretdiches  Zeichen 
dafür,  daü  dun-h  die  strougü  Aulsitrhl  die  Ver- 
wendung der  Augensphutsmittel  sugeoommen 
•hat.  Ks  gilit  keine  Vnrschriff  .  deren  Ni<'h1- 
buacbluag  so  oft  zur  BeKtrufung  VeraniaM^ung 
gibt,  wie  die  im  §  15  der  UnfallverhOtungo-Vorw 
Schriften  gegidiem»,  dafi  iler  .\rhnitiichiiier  si<-li 
durch  die  vuui  BetriolMuuleruehuier  zur  Ver- 
fügiuiggestolltenAugeniwhutxmittel  gegen  herum- 
fliegende Bruchteile  von  Arbeitainatorialien  zu 
«üliUtzen  hat. 

Der  Arbeiterwechsel  ist  wieder  recht  1eb> 
hnft  gewesen.  DersellK»  hetriig  4<»<io  gegen 
■W,ö5'/«i  42,3 «,o  und  ;^i,87o  i»  den  Vorjahren. 
Dementsprechend  ist  auch  die  Zahl  der  Vor^ 
lelzungen  im  ersten  Jahre  der  B©.sohäftigung 
auf  den  Werken  gesh'egen,  un<l  zwar  auf  itK,  l  "/» 
gegen  Mjii  und  84,87«  •»  f*©"  Vorjahren.  Die 
Zahl  der  Unfölle  im  ernten  Jabre  der  BeflcliHfli- 
iriintr  iiti'  der  nnf.illlirtngoniion  Arbeit  hetritgt 
44,;>  7»  gegen  42,;-K)  7»  und  40,7  7»  i"  den  Vor- 
jahren. Wie  sehr  der  Arheiterweehsel  die  Ver» 
rnchrutiu'  iler  rnnilie  beeitdluRl ,  geht  .ins  der 
(jegenüburslulhuig  einzelner  Soktiunen  hervor. 
Die  Sektion  mit  dem  größten  Arbeiterwechiiel 
von  •'il)7'o  hat  aticli  r^)'*,i  ihrer  Unfiille  im  ersten 
.lahro  der  Boiu^liäftigung  der  Verletzten.  Doni- 
gegonDber  stehen  einige  Sektionen  mit  407» 
Arheiterwechsel  und  21/17«  nnfüllo  im  ersten 
.lahro  und  ;17  7"  Arlieiterwecliscl  und  217»  Un- 
fiillö  im  on>ton  Jahre." 
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946  Stahl  nad  Einn.  Berieht  über  m-  und  «HtUhidiacke  Patente,  86.  Jchrg.  Mr.  15. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Puentanineld  u  ngen, 

welche  von  dem  «ngegebenen  Tage  in  wihrend 

iweicr  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausiiegen. 

25.  Jan!  1909.   Kl.  7  b,  W  24CS0.  Drahtrieh- 

ini«Bi'hiin>,  tifi  ili'f  il»"r  Draht  durch  v«>r»chi»>diMif  Zii^h- 
fioon  i;i  /oppn  wird.    (J.  Wätztnann,  Mal«tBtt-Biirl)«<'h. 

Kl.  Tc,  T  1 1  o:io.  Vorf«hriTi  zur  Hcrrtti'lliiiig  von 
»chmi<<i.  iHfrni  n  .MutTiMi  an  Koliroii.  Tliv-tHi^n  \  < 'ip., 
MBIbi'iiii  n.  iL  lUihr. 

Kl.  24  r,  \  f>0.'i2.  Vorricbtong  zum  AbUaaen  von 
Aftrhe  und  .Schlarkf  l>ni  KnUenroeten.  Ott«  Vent, 
ÜhM-loUsnbarKj  OntonbeigatreBe  4. 

Kl.  Mf,  V  BUS.  Tonjetitiuig  nr  Re^lung  der 
BcbirhthShp  dee  BremielofMeltetandea  nad  mr  B»* 
seitigunf^  doaaelben  bei  Kettenroeten;  Zoe.  >.  Anm. 
V  8047.    Otto  Vent.  Chariottenhuru',  OutonWreBtr.  4. 

Kl.  24f,  V  6174.  Vorrichiunfr  zur  Kntfi-rnunK 
diT  Schlacke  tind  AHchn  iioi  Kcttt'nrodtcn,  ht-otohond 
au«  hin  und  her  hpw«>glicben  Srhlackenbrechem  and 
davon  ahhän^'i^er  Oleitplntt».  Otio  Tcot,  (/hnrlotten« 
burir,  Qntonber(j«tr.  4. 

Kl.  -24  h,  K  27  7H7.  Vnrriohtnng  aar  Regelung 
der  BrennetolIadlicbthOhe  bei  KetteanMlen.  Willinm 
Adolph  KUneninn»  Chteago,  T. StA.;  Vertr.:  Pnt.» 
Anwilte  Dr.  R.  Wirtb,  IVankfürt  n.  N.,  i.  W.  D»me, 
Berlin  yW.  «. 

Kl.  .'U  r,  Si  i|  ^■r■^^ft^l^on  zur  VrTni>'iiiung 

von  Si  h» Himii-  uiui  Luiikcrlnliiuiig  bei  (iiillntii<  ki'P 
durch  Krhit/iii;,:  den  TiTlorcncn  Köpfen  rnitlrlH  <|ia 
elektrisch*' II  strnuM'-«.  Ilt-inrirh  S'  hagen,  l'unt«traß<.*  80, 
WOhelai  Sehnen,  Tpiiipl<'rk,'rai«>n  18,  Aacbea,  n.  Leo 
Hemmer,  Aplerbeck  b.  Dortmund. 

Kl.  49  g,  V  5896.  Maedlne  rar  Hentellnng  von 
Sttfeiaea  in  einem  Arbeitaganfa  dnreh  Biegeit  eines 
Efeenetebea.   Hedde  Totberg,  Leer,  Oetfr. 

28.  Juni  1906.  Kl.  IRa,  C  13224.  Rinrichtunjf 
zum  Trocknen  von  OeblÜHeluft  für  metallurgiache 
Zwecke  durch  Abknblung.  CHneepp«  Gnttnaeo,  Chnr- 
lottenburs:.  Kriedherj»»tr,  'M. 

Kl.  Hlft,  n  :i9',t77.  Kii|"i|<ifon  mit  Verbrennung 
der  der  (iicht  zuHtrebenden  (iasc  und  Zumiacben  dor- 
aclhen  zum  OehiXMewind.    Alphonne  BaUloli  Bajbca, 

Frnnkr.;  YeHr.:  C.  Tieper,  H.  SpriiMnMmi  o.  Th. 
Stört,  Fnt-Anwiite,  Beiiia  NW.  40.  IVr  dt«M  An- 
meldnsf  fat  bei  der  Prdfnag  gemlB  dem  Uniona- 
80  9  flS 

vertrare  »om     '  die  I'rioritH  auf  Grund  der 

14   1  •  Ii.  I 

Anmeldang  in  Frankruic.b  vom  6.  12.  04  anerkannt. 

S.Jnli  190(1.  Kl.  84h«  O  t275l.  Kenchirkung«- 
Torriehtnng  fttr  Feuernngen,  inebeeondere  fttr  Herd- 
fenemiwen.    Wilhelm  Olenk,  NQmberg,  Krelleratr.  7. 

S.Jnli  190«.  KL7n,  E  10772.  Vorrichtung,  um 
vom  Waliwerk  kommende  MelnUetangen  und  derK'l. 
in  der  Querrichtun^;  zu  bewpfjen.  Victor  Rvcrett  Ya\- 
werd«,  WorccHter,  .MawH.,  V,  St.  Vertr.:  V,.  NV. 
HopkinH  H.  K.  tNiii»,  I'at. -Anwälte.  Ilt  rlin  s\\  ii 

Kl.  Tie,  Z  44.'t-.  Kotierender  Trniiim.  lw  jiKi  )i.  r  fUr 
One  oder  Luft,    (»otifriril   /.si  lior  ki\  KaiHcruUiit'Tn. 

Kl.  IHr,  KaJIU.  Verfahren  uml  Verrichtung 
zum  Härten  Ton  Kralzenzähnen  auf  i-li'kiri>ir|itMn  We^e 
und  unter  Benutsung  oinea  Luft-  ndor  Oaasiromea  *la 
AblOiichm Ittel;  Zua.  ^.  Pnt.  184153.  Oeorg  Kellner, 
Aachen,  Lütticheratr.  ISS,  n.lleinrieh8tpgmann,  NQrn» 
berg,  Fenitzerpl.  4. 

Kl.  198.  A  rj.'rjr».  f rhicnonstoÜBdihl  aus  zwei 
L_J- I0ii4i>n,  deren  Flansche  mit  umgebogeDcn  Enden 
den  s<-iij.'iiriiiiti;  iiinfaaaen.  Aeehener  Kleinbeha« 
UeoullscLaft,  Aachen. 


KL  l'.'a,  A  12586.  SdiienenetoOetttbl  mit  einer 
SteBbrAcke  ena  U«Bien  und  U^fBruigea  Verbindun^n- 
kUmmern.  Aaeebener  KlehilMh»4}ewlleobafl,  Aaehen. 

XL  31  h,  M  SS  180.  Varfahtwi  nr  nlektro«hermi- 
eehen  Vetnllbearbeihinir  mittele  Weeheelatromlleblo 
bogenfi.  Vladimir  Mitki  viti  h,  St.  Petenbarg;  Vertr. 

('.  ton  tl»»owiiki,  I'jit.-Aiiw.,  Merlin  W,  9. 

Kl.  24  1,  I'  lt.  i;.")S.  S.  lirii;;rii>'tfeiierunK  mit  an 
deren  unterem  llmle  an:;elirrtehtem  Drehroat.  (>.  l'olitz, 
Kattnwit/  i).-S, 

Kl.  24  f.  II  21N2.'>.  WanderroBl.  Stefan  Röck, 
Huda|ie>it;  Vertr.:  H.  neitiler,  Dr.  0.  DBllner  nad 
M.  Seiler,  Pat.-Ant*r«ltr,  Berlin  SW.  81. 

Kl.  S4r,  Heb  85408.  Keet  fttr  Penerangen.  P«al 
Bebleich,  Altenburg,  S..A. 

Kl.  31a.  .Scb  22518.  KnH<*f^n  mit  Vorrichtunf; 
zum  AnHnngen  der  Vcrbrenniiii.,-1  jU  durch  Drurk- 
wapser.  Heinrich  P'riedrich  Sehoiola.  .Srhönheider- 
liNimiier  1.  S.  \'\\t  ■ll.'Ne  .Viimelduntr  ir«t  beider  l'rüfiuiir 
geiiiMlS  den«  reliereinkitinmi'ii  mit  OeHterreich-Ungam 
vom  ti.  12.  '.*!  die  Priorität  niirtiniMil  <l>'r  .\nmeMaBg 
in  OcNterreich  Tom  20.  2.  04  anerkannt. 

Kl.  31a,  Seh  24  619.  Vorrichtung  snm  KOblen 
derQicbtgaae  aad  enm  Zurttckhalten  ihren  Flugetanbee 
wBhrend  de«  Behmehena  im  Kupolofen.  Heinrich 
Friedrich  Sehiijid«,  fichrinbciderhammer  i.  FürdicMp 
Anmeldung  IhI  bei  der  l'riifunp  »•emiiB  dem  l'ehcrein- 
koinnien  mit  ( lenterr«  i<  li-rnt;rtrn  vuin  (>.  12.91  die 
Triorität  auf  tirund  der  Annicidiini;  in  Oesterreich 
vom  29.  2.  04  anerkannt. 

Kl.  Hl  b,  V  5H57.  Formmaxchine  icur  Herittellung 
von  Sandfomtcn  mittel»  zwei-  oder  mehrteiliger,  aeit- 
lirh  nbsiehbarer  Modelle  and  Formkaeten.  Vereinigte 
Sobmlrgel»  and  Maadiiaea-PabrikeB,  AkL^aa.,  vorm. 
S.  Oppenheim  Co.  aad  Scbleeinger  9l  Co.,  Hannover- 
Halnhok. 

KI.  49e,  A  12269.  Steuertorrichlung  für  liydrau- 
liacbe  l'reHHcn  und  ühnliehe  Matiehinen;  Ziiü.  /.  I'at. 
I.V.t2H3.     Wihuul  A-tlal.k,   Te-el  h.  Herlin. 

Kl.  4He.  H  4tH.lh.  Steuerung  für  LufthSmmer. 
Wilhelm  Herg.  Bielefeld. 

9.  Juli  190t>.  Kl.  24  f,  K  au890.  Roet;  Zua.  z. 
l'At.  172  H6I.  V.  A.  Kridio,  i'rag-Bttbna;  Yertr.:  F.H. 
Hasae,  Pat-Anw.,  Berlin  SW.  Ol. 

KL  Sla,  H  85188.  TerfahreB  nar  Herelellnng 
einea  aua  einer  Miachung  Ton  OuBeiaenaorten  Ter- 
acbiedener  Zaaammennet/.ung  hewtehenden  OuBeisenH. 
Leo  Hemmer,  Aplerbeek  i.  W. 

Kl.  31  a,  H  36  935.  Tiegeluntersati  für  Tiegel- 
■-  tiMii  l/nf  II    JuUae  Honunelteaberg,  Hegen  L  W., 

lloctiHlraUe  11. 

Kl.  .SIb,  B  87  479.  Vorrichtung  und  Formkasten 
um  Vereinigen  von  UuHformhülften.  Pbilibert  Bon* 
villain,  Paria;  Vertr.:  A. Bauer, I'at.- ABW.,Berlin  SW.  18. 

Kl.  Sie,  R  21708.  Verfahren  Mm  Herstellen 
von  OnBUormen  fBr  Oegemtiade  mit  erhObt  liegenden 
HcbriftTii'iehen.  Zeichnungen  und  dergl. ;  Zua.  i.  Pat> 
162  013.  Ludwig  Ruckorl  i.  Fa.  Frans  Rackert,  WBra- 
burg,  Blaainagaaae  IS. 

GebrauchsmustercintraKungen. 

9.  Juli  1906.    Kl.  2Tb,  Nr         .r.l.S.  Hegeluns«- 

vorrii'hliing  fUr  I  ieblitaema»chiii'  n    1  ii  SaiigventilHitZ 

ala  Schieber  auagobildet  iat.  A.  Salingrö,  Charlotten» 
barg,  Joaehimathaleretrafte  »5. 

KL  Sie,  Nr.  S8148«.  Vorricbtnngtum  Veratollen 
und  Featatelien  Ton  Formrnhmenbilflen.  Friedrieb 
SehBnadel,  Monden,  Be/.  .\rnHberg. 

Kl.  Sic,  Nr.  2«1  497.  Vorrichtung  zum  VonttelloU 
und  Fe<t-<lellen  von  Formrahmenhiilflen.  Friadfieh 
•Schiinadcl,  Monden,  Bez.  Arnsberg. 
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1.  Augnrt  190S. 


BeriAt  Ohtr  in-  und  atutämIMu  fMenie. 


Stahl  und  KiHcn.  949 


Kl.  31 . .  Nr.  2HI  4'JM.  Vorril  htiing  zum  Verstellen 
un<i  F'ent8»(tlli'n  von  FornirftliiiunhÄlftcn.  Friedrieh 
8«  hünndei,  McndiMi,  Hi-<t.  Arnaberp. 

Kl.  31.  ,  Nr.  'im  5U2.  Heim  Ablwbea  der  Form- 
koMten  und  .\uHhelicn  dur  ModeUe  SU  TttnmdMMltr, 
in  der  KOlie  veratellbMer  Uatoraste.  Otto  Weite, 
AedienlebeD. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  7a,  >'r.  166829,  vooi  4.  MoTember  1904. 
Alo;«l>'«««l  inDiBalaken.  WtOawgtkfilr  lIoM- 
Htper  m»  mt^rtrat  kreum^  kmttnimtHder  an- 
geordtwten  lVah»'npaareit  tvn  nnwhmemkr  Ifmfmm- 

ffntchteimiif/Hrii. 

SHiiilliciie  Walzen  hnlii-n  nrirund.'  Kalilu  r,  jrilcx  Ii 
dii-  l.  t/ti'ii  Walzi'n|iaari-  n  .  rla'Mic  h  int>hr  al«  die 
viirli.ri:cli,.|iii,ii.  iiii.l  w],.i|,.r  iii.'lir  hIh  Mii>  iTtiteil  f. 

Uicrdurcli   wird  beim  AuMwiiUea  eines  llohlkSrpen 


dir  Hcihuni;  zwi^i  li.  ii  ,1,  in  Korn  (/  und  dem  Wnlz^t 
mit  jedi-m  wi-ili-ren  \V'al<^i-njiuiir  eine  (^erinf^ere,  weil 
'lj(K  \S  .il/i,'ut  von  jedem  w.  iii  ren  Wul/.enjmnr  Bttta 
wi  ni;,'.  r  nniHidiloHHeii  winl.  IHe  NVirkunjf  di«!M>r  Arbeit»- 
weine  ist  ilir.  daB  der  Dorn  <l  wich  nur  mit  der  den 
erxlen  W  alzeu  r  entaprccbenden,  alao  der  geringtten 
W  al/^eHehwindigkeit  Torbewe^,  alio  erheblicb  kOrxer 
ala  bei  den  biabarig'  n  Wnl/w.  rken  der  vorlie^'eiiden 
Art  m  leln  braueht,  l>ei  denen  er  sirli  mit  der  Wals- 
geiichwindisjki-il  der  let/ti  n  Wul/.  n.  d.  i.  d.  r  grSBtea 
WalzgeHeliMiiidi(,'keit,  vortturt»bewe>jen  muli. 

KI.81r,Nr.l6?»8r», 

vom  7.  Januur  1905. 
Otto    (iaiHer  in 
Ii  I'  u  I  Ii  n  ge  n.  Ma- 
li rll riliiihi  brki 'f  ut  UH 
Hiimr  lisch  fibrnforUft' 
ma»t  hint  II. 
Die  ifebearnie  a 
Bitzen  mit  Bachten  b 
vencfaiebbar  auf  dem 
Kreni  e   nnd  sind 
durch  Lenker  d  mit 
einem    King  e  ver- 
bundtn,  der  auf  der 
Nuln      des  Kreuze» 

Hit/.t  und  vun  Sutten 
durch  da«  Handrad  f 

unter  Vermittlung 
den  Zahnradgetriebes 
jr  h  und  der  Sohneoke  t 
fedrebt  werdea  kann. 
Hierbei  «erden  die 
Lenken/ gleichmäßig 
und  in  demselben  Sinne  naeli  autien  oder  innen  be- 
wegt  und   kennen   so   leicht   auf    den  jeweils  ge- 
wanNetit.  ti  ^fo.tellring  Jr,  der  angehoben  «etdea  aoU, 

eiugeMlellt  wurden. 


Kl.  Sl  c,  Nr.  167       Tom  19.  Mai  1905.  Gebr. 

Körting,  Akt-Oes.  in  Linden  bei  Hannover. 
VorrichtHng  zum  ReinigtH  otUr  ÄHfeuehUn  und  dliitle» 
der  Ohtrfiaeh«  ton  'ürfiformm  mittrh  l\.Cl„ft. 

D»e  snm  HerautibUsen  von  lo»em  l  onuManii  oder 
dergl.  ane  dem  Fonnea  und  zum  Besprengen  derselben 

mit  einer  liLättHÜMHigkoit 
(Wasser  mit  (irsphitzu- 
saU)  dienende  (ierit  be- 
steht an«  einer  mit  Hand- 
eriff a  venebeBaaDraek» 
blMOae  i,  welehe  be!  b 
miteinerSchlauchleituDg 
verbunden  wird  und  von 
einer  zweiten  Dühi'  X-  um- 
»rhlossi'n  die  dun  Ii 

di  n  ÜMliritutzi-n  /  iiiittcU 
eine«  Stlilauche»  mit 
dem  die  UlittflUiiHigkeit 
eathalteaden  Bebilter 


verbunden  int.  Locher  A  am  Fa6e  des  Roliraa  ^  dleseB 

/.ur  ZufOhnini:  von  Luft. 

Im  Hall  liTi  iH  ((  i(it  ein  l'edervenlil  d  an^ri.'ordtiet, 
wel«  hi'S  durcli  l>riu  k  auf  den  Knopf  r  <jeö(!'ti<  t  wird. 

Kl.  S4c,  Nr.  167  774,  vom  25.  Januar  lao.'j. 
Kdmund  Pirsch  in  Königshfitte  0.-8.  Vot  rich' 
lunff  Sur  Hiiunlefbrochfiie»  RfheitHiii/  kifipbarer 
MnrtinSfen,  HnheUenmiKcher  und  deryl. 

Die  an  den  beiden  Stimaeitea  dea  Ofena  heiw. 
dea  Hieehem  eiamOndenden  Kaaile  flir  Qaa  aad  Luft 


Itesw.  die  Abbitie  aiad  mit  konzentrisch  /um  Sehwin* 
gungsmittelpankt  dea  Ofen«  gebogenen  Kohren  t  ver- 
sehen, wel.  he  sich,  in  feHtstehendt  ii  i  ikt-|ii.  Iiead  ^n-- 
furniten  TauchbehÄltern  «,  die  mit  WaMs.  r  gi  liillt  »ind, 
bewegen.  Letztere  umschlietii  n  liie  Uas-  und  Luft- 
eintritte <f  und  /.  Die  i:^inrichtuug  enuüglicbt  auch 
iM'ini  Ki|>|>en  des  Ufeaa  oder  IflaeEet*  eine  vnuater- 
broeheue  Bebeixung. 
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litrichi  üöer  in-  und  au»ländUcke  FaltHtt. 


iü.  Jahrg.  Kr.  15. 


Amerikanische  Patente. 

Nr.  790 W.  8.  We  b t  o n  in  Oh  i e» ,  Jll. 

<ließma«chi»e, 

Dia  in  der  Abbildnog  im  OmdriS  dargestellte 
OieBuwchin»  beateht  im  wesentlichen  an«  drei  Ober 
Trommeln  laufenden  endlosen  Ketteln,  die  die  ein- 

zuln<>ti  Teile  der  (iicliforinen  trafjcn  tinil  difjic  duroli 
Uiri'  Bewi'iftinjr  an  der  Kinsjn(l»t<'l)t'  /.u  einem  (ianzeri 
Tereini;:rii.  im  M .i-ryi : ii  ■nrnliiiirii  </  liliitt  ilii'  eine 
dieser  Ki'ttfii  mImt  zwei  -■•nkrecbti' Troinnicln  // :  ilire 
einzelnen  (tlii  ili-rf  trafen  Nanen,  in  dunen  iIhh  1  iitrr- 
teil  d  der  (iuUforni  drobbar  gelagert  int.  \\  iit;erei-ht 
«ind  ferner  jo  *wcl  weitere  Trommeln  e  m  beiden 
tkiiten  der  ersten  Kette  Mweerdoet,  Uber  die  zwei  in 
wagereebter  Riehfung  «»unifetide  Ketten  neh  be- 
wegen. Die  Olleder  f  dieser  Ketten  kSnnen  entweder 
selbst  «n  Teilen  der  Onftform  ausgebildet  sein  oder 


Die  Formtrftjror  b  sind  an  der  Unterseite  zu  Zshn- 
Htan^'en  auMt^ebildei,  die  sich  aneinanderreihen  und  so 
xwei  fiirtliiiiivndc  /iiiinstaBgen  MldeOt  in  die  Antriebe- 

sabnr&der  ein^^reifen. 


diese  in  beliebiger  Weise  befestigt  tragen ;  hI«  schlicficn 
sich  seitlich  fest  aneinander  und  legen  Hieb  auB(>rd«>m 
nur  ji'dcH  fJlied  r  auf,  wnliei  der  liirlitr  ViihililiilS 
dureb  an  (iiiertrHifern  ij  aniriordiicti'  utni  jil-  l  iiii- 
runjii'n  alli  n  viiT  I  i  ki  ti  iIit  l  onii  liiem  iiili'  Winkid- 
einen  h  bewirkt  wird.  Auf  den  beiden  oberen  dieser 
FOhrnngen  ist  der  Eiiigutttriehtcr  «  angeordnet,  der 
mit  unTerbr«nnllebein  Material  auMgekleitlet  iHt.  ITnter 
diesem  ist  auch  der  obere  Teil  der  nonitt  metallenen 
Form  mit  einer  den  Eingultkaaal  an  seinsm  oberea 
Teil  umgebenden  Seblebt  aus  dem  gieiohen  Materbü 
verMehen,  um  da«  Metnil  nicht  zu  frOb  ab/.ukflhlcn. 
Vor  und  hinter  dem  I-'iilltricbter  »tind  Hebälter  k  filr 
tirapbit  oder  ein  fthnliehen  Situiilirruateriul  an- 
geordnet, deren  Inbalt  dureli  I' (irdiT><i  lini'i  ki>n  dundi 
den  wiebartig  durehbicbcrtfti  limb  ii  /wiM-lieu  ilii  l'inin 
und  deren  obere  Führungen  be/w.  ilen  Fuli  den  i'illl- 
Iricbtera  geprellt  wird,  um  einenteils  zur  .Scbniierung, 
aodemteils  auch  zur  Dichtung  au  dienen.  Damit  die 
Lafl  und  die  Gase  möglichst  raseh  aus  der  Form 
entwakhaa  kfimmi,  ist  ein  LnfHuuial  vwrgesebeOt  der 
noch  wthrend  des  EiBlileBeDS  des  Metalls  mit  der  Luft 
in  Verbindung  »tebt,  nicb  aber,  tla  er  »ehr  Hell  mal 
idt,  balii  mit  erkaltendem  ^l^•tnll  /nitetzt.  Sobald 
die  GuBform  dareh  die  l'i  >  i  li  r  dn  i  Ketten 
biH  zu  den  Trommeln  vurgenebritten  i«t,  werden 
deren  drei  Teile  getrennt  nad  das  feriige  ünlistaclc 

flUl  beraug. 

Nr.  790 646.  W.H.  Weston  in  Chicago,  Jll. 
Gtefimätdüme, 

Die  UieBmaachine  gleicht  im  wesantiiehsa  der 
unter  Patent  790  R44  beHchrieb«nen.    An  die  wage- 

recliten  Ketten  ii  »inil  dn  liliar  besondere  Tr(ii.'i  i  h 
für  die  Formell  r'  siii;«  !«  iikt.  Diese  Trfijjer  Kintl  mit 
A uhrKliiL,"  II  '/  isi'lirii.  ilie  Vor  der  Vereinif;un(;  der 
Formen  i:e;,'en  Kurveiifiibruu;;en  <•  treffen  und  den 
Trfiger  in  die  rielitige  Lage  ilrebeii.  Von  einer  be- 
aouderen  Oraubitscbniierunir  ist  nbgeMebeu,  dui^ei^en 
werden  die  Formen  c  durch  an  der  AuBenHeiii'  der 
(iieOmaaehbie  angeordnete  Vorricbtungen  f  an  der 
Innenseite  mit  einer  lliiie>hnng  Ton  Lehm  und  Wasser 
oder  dergleichen  bi  »prit/t.  Henondere  F'ilhningeD  g 
leiten  die  Formen  c  vor  die  >S]iritzvurrii;htung. 


nie  Wilulpfi  iri'ii  Hiiiil  UM  di'ii  cin/i  lii.  ii  ForiioMi 
HO  eiuj^erii  liliT,  iliiU  lieiiii  ljn:,'iili  iI-  h  Mi  tJilU  die  (ia«!' 
in  die  närlisttnlLri  iule  Form  :^'i'1;uil,'«  ii  mul  nii»  deren 
KinguUöfTnung  entweieben.  Fh  soll  hierdurch  eiiio 
Yorwlrmung  der  folgenden  Form  und  oam entlieh 
auch  von  deren  Eingufi  erreicht  werden. 

Nr.  TWaaO.  C.  L.  Taylor  in  Aiianee.  Ofaio. 

W<i,k-Xi>hcr. 

Ib  r  Hloi  k-/i>  lM  r  iirln  itet  in  Ii.  kannter  Weine  in 
der  Art,  dali  ein  Stempel  a  :;egen  den  Kioek  t;epreüt 
wird,  wahrend  /an;;i'n  /j  ilie  Form  c  lioeli/ielien.  Auf 
den  t^tcmpei  a,  der  mittela  den  Augen  d  an  einer 
beliebigen  Dubvorrichtung  hinge nd  die  ganze  itlock- 

siofaTorrichtttng  trSgt*  ist 
eine  Mutter  e  geschraubt, 
die  ihn>rm>iti«  wieder  mit 

einem  Außengewinde 
Vi' r-rli.'ii    int,    auf  ila-« 
iji-r  liiibli'  /aii^elitrüjjer/' 

;,•(■•»<  liraubl  int.  Die 
Mutier  r  kann  diircli  ein 
S(  liiii-ekenrad  _</  iiiid  zwei 
dureli  die  Motoren  /  an- 
getriebene Sebneekan  k 
in  Umdrehung  venielst 
werden,  wXhrend  der 
Zangeiiträger  f  dureli 
eine    im  Kähmen  /  der 

iliibvorrii'htung 
geführte  Feder  h  an  der 
l>rebung  verbind'  Tt  int. 
Wird  die  Mutter  r  •;e- 
drcht,  so  steigt  sie  an 
dem  Stempel  a  und  auf 
ihr  seihat  der  Za«gea- 
trfiger  f  empor.  Auf 
die  Aehüpn  M  der  Zangen 
f'  siiul  /ahiibö^i'H  ii  jreHetzt.  die  initriiiain'r:  m  l.ini^riff 
•'teheii  ;  ferner  int  auf  der  Ae|i.-<  m  <1«t  <  nu  n  Ainv^f  h 
ein  zweiter  Ztihnbosfen  />  an;rcordii<  l.  der  in  eine  Ver- 
/abnuii);  eineh  doppelarmigen  llebeU  ij  eingreift. 
Diener  Hebel  iai  an  dem  /nngcntrSger  f  bei  n  ge- 
lagert uml  mit  einem  zweiten  Knde  auf  einer  aut 
Rahmen  I  befestigten  Htange  r  geführt.  Heim  Niedi-r- 
gang  des  Zaagcnträgera  stSBt  das  Ende  dee  Hebels 
auf  eine  «i  der  Stange  r  angeordnete  Peder  a,  wo- 
durch die  Zangen  sich  unter  der  Einwfrkun^  der 
Zlüubdgentricbc  Offnen. 
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1.  Auguat  1906.  Statütiaches.  Stahl  and  £iMii.  951 


Statistisches. 
Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  Juni  1900. 
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968   atahl  and  Eiseo. 


Berichte  Ober  VertammlungeH  au»  Faehvertinen. 


26.  Jahrg.  Mr.  16. 


Berichte  Aber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Südwestdeutsch- 
Luxemburgische  EisenhQtte. 

Di«  auf  de«  1.  Juli  in  Trier  «in- 
banrf»»«  ÜMptrermmmluBif  der  Süd- 
Wettdeutacb-Lnxeiuburgiachen  Biaenbatto 
war  znhlreieh  b««uchi  und  auch  «ine 
groll-'  Aiiziilil  Damen  hatte  durch  ihr 
ErBcheiiifii  asur  VerRfbunerung'  der  Feier 
dc8  Tatre«  beigetragen.  Um  11'/»  Uhr 
fanden  sieb  zunächst  die  Herren  im  Zivil- 
KaetllO  ni  der  offiziellen  Sitzung  zn- 
nammen.  Nachdem  der  Vorattzende  (}•• 
neraldirektor  Meier  in  einigen  WovlM 
aber  den  Stmui  der  Km««  aowia  die  Zn- 
nähme  der  .Mit^^llt  derrahl  berichtet  hatte, 
erjtriff  Ad.  Nolte,  Hcirli'liiiiiii.'i'nii'iir 
der  Dillinger  HültfnwtTkf,  lias  Wort  v.u 
uiiieiii  »i-hr  inttrinManlcii  Viirtrtitjt'  üIht 
dieFragederAI)wit«i><*raufHQtten- 
werken,  der  demnAchat  in  dieser  Zeit- 
schrift verüfTentlicht  werden  wird.  Der  Redner  wurde 
mit  reichem  Beifall  belohnt.  WttbrenddeHHcn  hatten 
die  Damen  unter  der  lielienawardi^eu  FQhniag  einiger 
Trierer  Damen  die  HanptaeheaawUrdigkeitett  ▼on  Trier 
healcbtigt;  kurz  vor  I  Uhr  traf  man  tn  einer gemein- 
•chaftlichen  UeMichtij^'uiig  der  «ehr  ■ohSnen  Orthschon 
WiMnlclliTf-icii  /.iisammen,  wo  bei  der  Wi>iii|injln' 
iiiiiiirli  ^ii(<  r  rro[ifon  »ein  wohlverdient!'«  I,i>li  t'anil. 
Soiluiin  fiiiul  ilus  ^'L'iiii-iiHi'tiiittlirhi'  MittHCrt'iiHliI  im 
Hotel  l'iirta  Ni:;r»  htutt.  uu  welctiecii  aU  k^hrengailt 
flebeiiii« T  Iti'gitTuii^'M-  uiiil  (ii-werüerat  Kiel  nebst 
Uemahlin  teilnahm  und  sich  in  liebenswürdiger  Weiee 
fBr  die  Einladung  zur  VHrsammlung  bedankt«. 

Von  den  weiter  eingeladenen  £hninfiet«n  war 
Ref^'ieruugspräaident  Bäk«  dnreh  eine  gleichzeitig  in 
Bernkaatel  Staltgefundeue  Versammlung  deutscher 
Oberföratcr  verbindert  und  ebensu  Oberbürgermeister 
von  Bruobhausen  wegen  Mi  riif't^i'hK  tiiiitL'n  niuili- 
kflmmlich.  Von  selten  des  iläu[>lvi'ri'iii!<  wareu  vou 
Generaldirektor  ^pringorum  »ouii-  von  Dr.-Ing. 
Schrödter  UrilBv  an  die  Versammlung  eingelaufen, 
desgleichen  von  dem  Vomitzenden  der  Obersrhlesiseben 
KisenhUtte,  lieueraldirektor  Nie  dt.  Während  dei 
Mittagemahle«  brachte  «odaan  CtaneraUirektor  Meier 
einMi  T«a«t  anf  Sela«  Hajeitlt  den  dbataakaa  Kaiaer 
am,  wobei  er  in  wraigen  Worten  aehilderte,  was  die 
deutsche  Industrie  iin  !  ■  n  ifll  dir  Ki-^enitidurttrii'  dem- 
selben XU  verdaiilii'ii  liain.  (iiii('riiUiiri'kt<ir  hitwerg 
begrüßte  die  OSste  und  lieiioiidcrs  den  (udu'inien 
Kegierungs-  und  Uewerberat  Kiel,  watbreiid  Fabrik- 
besitzer Ernst   Laois   in   einer  humoristisch  au- 

teliaachten  Anapracbf  der  Verdienste  unserer  Hisen- 
fltt«Bfrail«a  geoactite.    Au»  der  Mitte  der  Versamm- 

Inag  spraeh  iaan  ao«h  Jullaa  BhcIi,  LoDgaville, 
Oker  da»  treu«  Znaamnienwlrken  d«r  Retiere  von 
Saar,  Lothringen  und  Luxemburg  in  der  Kieenhlltte 
und  brachte  ein  Uovb  aus  auf  den  Vorstand,  welcher 
den  Verein  in  so  g«d«ihUcb«r  «nd  barmoniadiar  Weite 
zu  leit^'u  wiase! 

Nach  dem  MittagsiuHliI  I'.  i^ab  man  sich  zu  dem 
Weishause,  wo  bei  einer  guten  Bowle  die  Teilnehmer 
noi  Ii  einige  frübliche  Sluiiden  ?erlehten;  der  Augen- 
blick uabte  nur  alias  frflh  heran,  wo  man  sich  wegen 
der  Abfahrt  der  Züge  trennen  muitte,  und  man 
Trier  mit  dem  angeubmen  B«wallteeia  verlieA,  einen 
HchSnen  Tag  veriebt  ta  haben.  Vor  i^en  Dingen 
gaben  die  Liüeiihfittpnfraiien  ihrer  Ansicht  Ausdruck, 
dali  US  doch  eine  st'hüue  Liuricbtung  des  Vereins  sei. 


daß  es  auch  den  Damen  einmal  im  Jahre  verdünnt 
sei,  an  einer  restlichen  Vaiaamnlnng  der  ElaaMlQtl« 
teünehmeu  zu  können. 

Verein  deutscher  Ingenieure. 
Feier  des  f  n  n  f  / 1  j  a  h  r  i  gen  Beat  eh«  na. 

«Si:hluU  TOD  Heite  SiU.) 

In  seinem  Vortrag 

U*b«r  41«  Entwicklang  and  Mmtaag 

der  Daui))fturblnc 

führt  l'rof.  Dr.  A.  Rio  dl  er  etwa  folgendes  aus; 

Die  wenigea  Pkwlare,  die  die  betriebebraaebban 
Dampflnrbbi«  soerst  getcbaffen  haben,  sind  ihrer  Zeit 
weit  Torsngeeilt  Ea  fehlte  nicht  weniger  die  wlrt- 
scbaftürhu  Beherrschung  des  Dampfes  wie  der  dvna- 
miücheit  Verbuitnisse,  es  fehlte  hochwertiges  .Material, 
dio  VVerkstAtteritnittol,  Genauigkeit  ili-r  Arlnit  und 
vor  allem  der  Verwendungozweck,  das  Bedürfnis. 
Um  so  mehr  ist  die  Leistung  dieser  l'ioniere  zu  be- 
wundern. Die  Kntwicklung  ist  einzig  und  eigenartig. 
VÄü  Jahrhundert  lang  hat  die  Kolbenmaschine  allein 

Seherracht.  Seit  60  Jahrea  sind  allmUilieh  die  Oro6- 
«trieb«  «ntstandan  and  babea  «ich  ia  daa  TOer  Jahraii 
nuMeabafk,  aber  ohne  Vertiofung,  entwickelt,  aad  die 
vottkommene  Dampfmaschine  ist  erst  Ende  des  Jahr« 
hiinilt  rtH  (gelungen.  l'lOtzlich  kommt  die  Turbine  und 
Hidl  tVn-  Iiör-ht4twertige  Maschin©  yerdrÄn^c-n ;  noch  vor 
10  ,)nliri'ii  «ar  die  Turbiiif  uiiln'ktiniil,  \t>r  ö  .Inlir-'u 
bat  wie  jUihnerksamkeit  erregt,  erst  seit  'i  Jahren  ist 
sie  allgemein  go»  ardigt,  und  jetst  berrseht  ei«  Ar 
Kraftawccfce  allein. 

Wenn  vor  einigen  Jahren  eine  große  I  »^«aizaDg 
Toraaageeagt  wurde,  kann  hanle  gefragt  werden :  Waa 
ist  erreicht,  was  nicht  und  waa  mag  dl«  Zukunft 
bringen?  Die  Beantwortung  ist  im  engen  Kahmuil 
unmöglich,  aber  es  können  Tataacbeu  und  ErfahruttguD 
i:>-l<<  rinzeichnet  »•'nlci).  die  da»  BMd  d«r  Katwickloog 
und  dl'«  Krrungeneu  jteigen. 

Ki'iiii'  Ki'iiktionsturbinen  hat  Uirthcr  niemand  ge- 
baut; »iv  Wiarden  zu  unbei|uem  und  schwierig.  Tur- 
binen mit  gleichzeitiger  Keaktioa^  und  AktioBswirkuag 
des  Dampfes  wurden  Ton  Persona  Tollkommen  aus- 
gebildet; «eine  Tarbbie  bt  gegenwärtig  die  Ter- 
hroitebrte  und  tat  atwa  MilUanen  PferdeatArkea 
ausgefBhrt.  Daa  Wesen  und  di«  Eiufaebheit  dieser 
Turtiiiii'  Hegt  in  der  .\bstufung  dos  Dampfdruckes  in 
vielen  Stufen,  ohne  Trennung  der  8tufon  voneinander, 
und  in  der  vollen  lf.-/iiili<  hliiLruiikr  di-r  KSder  aller 
Htufen.  Dieser  Grundsatz  führt  aul  viel«  iiäder  und 
Hunderttausend«  bis  Millionen  von  Schaufeln  bei 
großen  Turbinen,  aber  dieser  rmstündlicbkeit  steht 
eine  auUerordentlich  einfacbr  Ih'rntellung  gegenülter, 
SO  datt  daraus  kein  Naohteil  erwäi-hst.  Nachteilig  ist 
hingegen,  da6  xahlrelcbe  Rider  mit  geringem  radialen 
Spielräume  laufen  mQssen,  um  Dampfverlast«  m  ver* 
bindern.  Dietier  kleine  Spielraum  ist  im  Hoehdrnck- 
uiid  H.-itidarii|.l  i,'ria!irli.  Ii  iitid  liiit  }<rhaufelbrüobe 
veriiiilitlJt.  Die  Turliine  i»t  nur  für  eine  Temperatur 
richtig,  gegen  wechselnde  Wärme  cm|iliiidli(  li.  Kcalitilb 
wird  die  I'arsons-Turbine  in  ihrer  liockdrui  kseiie  eine 
Abänderung  erfahren  mttssen,  die  von  Westinghouse 
und  Ton  Sulser  in  Wiaterthur  bereits  versucht  ist. 
Die  Niederdruekseite  der  Paraons-Turbiue  ist  voraOg^ 
lieh,  «ad  ibr  verdaakt  «i«  ibr«  grollen  Erfolg«. 

ßin  bedeutender  Portsehrttt  d«r  Turbinen  wurd« 
dur<  fi  die  A inldlduin;  di  r  Aktionsturbinen  erreicht. 
Solche  Turbinen  brauchen  nur  halb  so  rasch  zu  laufen 
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\vi>'  Kpiiktmiisliirliiih  n,  l>it'  urMpniiii:lii  lif  i  MriM,  \vflrli.> 
ilit'  AktlniiHtiirltiiii'  iliinli  Laval  crbalton  bat.  ist  für 
(iri>lilii'iri>-l>o  nii  lit  icliciDtfähig,  weil  sie  mit  kleinem 
Hnil  und  ZwiachenQbersotxan^n  vorachen  ist.  Hat 
Kortwbritt.  liegt  in  dor  Kiitwicklung  der  fp«B«n 
Rrbelbenridor,  die  fflr  Anfanii^KoneliwindiRkeiten  bb 
400  ni  i>rfol|fr«leh  durrhi^führt  wurden,  und  weiti»r 
in  iler  \l)Htiif'iinL;  •Ict  l)Hii>|ifilrii(  ki'«  lu-i  inAKiLTiT  Znlil 
von  Stiifi-n.  «lio  voncinniKliT  «iurcJi  ZwihchenwSndi' 
{ri'triMwu  imkI  ccilirhti't  werden  können.  —  ((nteau  wnr 
Hitlinltrcilicr  auf  ilie.tcin  (ioliiete;  m-ine  Tiirhine  int 
aller  mit  iinMtliki)iiinien<'tt  l''.in/A>iliei(en  und  zu  i'rilli 
lieriiUMp'komiiu'ii,  und  diT  Küi'kHi-lilai;  ixt  nieht  suh- 
i;isb!i(<lien.  in  noucMter  Zeit  komtncn  jedneh  difi  inoiHten 
Konatralctenre  »uf  die  «rundla^en  van  li«te»n  Sttrttrk. 
Mehrere  verlireltet«  Turbinen,  wie  die  tou  Zoetlj, 
•ind  nur  In  bknlloheu  Einteihelten,  nicht  aber  im 
WpBon  Ton  der  Rntcau-TorWne  vemeWcdpn. 

neuere  F.ntwieklun^  dicHcr  Turlpiiii  n  mit  we- 
uu-.  ti.  aliiT  kriiftiiri'n  Alixtufunifen  int  uu;  rolifende 
T  itHjn  hf  ^-1  :,-rrmil<  I  :  i »untprdiUen,  welche  dii-  Siiannuu"; 
von  ilt'U  1  urliineurielern  in  S(nimntii^eneri;ie  utn/u- 
«nndelii  hnlien,  arbeiten  f«Ht  verluntlns.  ISci  ri<-litl;;er 
Druckabatufun^'  kiiiuw-n  Hie  nin  einlnehe  l.eitn|>]>nrati- 
tpelwut  werden.  Die  I'urliine  v\ird  da)>ei  Nehr  einfaeh 
und  h«l  twr  den  }<Mllteil,  datt  die  Kider  im  llorii- 
draek  nar  teilwolM  beattfephlagt  werden  und  der 
Widmtand  eolrber  Kid?r  wiefaet.  Hingej;en  kann 
dureh  raarhe  krifliffo  Abatufanfr  der  Ilei8dani|>r  völli<r 

beherrnrhl  uml  der  Vorleil  der  reiierhit/un;,'  vcdl  anx- 
ffenutzf  werden.  I>ie  Wurme  irelan^t  ;;ftr  aielit  in  die 
.M.i-clnric,  -Minlrrii  wird  sulfirt  in  .Vrlicit  unij;i'»et/.t.  Hie 
Ttirlüne  lirtt  Uliler  dem  l'jntiull  von  hohen  'l'emperaturrn 
nieht  /M  leiden,  wio  z.U.  Kolbenniai*cliinen ;  innlieson- 
dere  kann  diener  Vorteil  auagenutzt  werden  durch  dii> 
(tescliw  indi;;keit!«Hl)Mtufun<;  des  eirfinienden  Uainpfe'-. 
nnniontlich  im  Uoohdrack,  «of  welcher  Urundlajfo 
Curtii  und  die  Allgemein«  Elektrintats-Qeeelleehafl 
ihn  neue  Turbine  in  lehr  einfaeher  Kauert  Torxaffltch 
entwickelt  hahon.  Ea  ist  dann  mit  aehr  einfufhon 
.Miti.  In  tinil  »cnii;  lUdern  die  nueh  wirtirlMftlicli 

!i.i(  li-,ji\  crtii:!'  Tin  liine  m<iij|irh. 

P.i.  j  kiMiinit,  iliill  riiripinni  dii'  Vurlrilr  d.'r 
k<iiiiiii<'ni'ii  I  iiiin|irkondeniiati<iii  aii<iiut/,eii  können. 
Kollienmaxi'hinen  hingegen  nieht.  Diciten  bringt  hohe 
Luftleere  Wflrnieverluntc ;  aueh  können  die  erforder- 
lichen (jueriii'hnitte  in  den  Nicderdruekatcuoruniron 
und  in  dor  Dampfleitung  gar  nicht  auH^fUhrt  werden. 
Die  Tnrinno  hingef^on  mit  ihrem  sehr  i^orinpin  Kiy^en- 
widerstände  kann  den  Dampf  bi«  xnr  hfiehaten  liuft- 
icero  ananut/en  und  erhält  Arlieit.ijfewinn  durch  diese 
Luftleere  und  durch  den  <;erini;en  Uadw  iderntand  in  ilir. 

Der  Krfols  der  'lurliine  lie<;t  weiter  in  der  \till- 
koiiiiiu  neii  .\ iiHliildiiiif;  iillcr  1  jii/eüioiten,  in'^beiiondere 
der  K.iilcr  und  l^chaul'eln.  üetrielm^je^tchwindi;;- 
ki'iii'ti  Hind  für  den  itiei.tt  vorkommenden  iSetrieli  von 
l)rehHtroiii-I)\ uamoniaHohinen  30tK)oder  l.'iOO  rnil./.Min. 
I>ie  BetrtebMHiehcrheit  hierfür  wird  erreicht  durch  «nr;;- 
flltige  Berechnung  und  AusfQhrung,  durch  Hicberbcita- 
regulierung,  welche  die  Ueberarhreitnng  der  Ge- 
«eliwinditjkeiton  Terhütet,  durch  Horg'fsitifre  Aua- 
hihlung  ilor  «ellistttfitisfen  Hchmierun!»  aller  Teile, 
woliei  die  Keijulicrun;,'  dii-  -MnHchino  Hcllisttätij,'  ali- 
^•lellt.  wenn  e(»n  der  ('«diHnlnul'  eine  .'^törun!;  er- 
tiiliri'ii  MiMle.  Ii'    \  'irMi  lit  i-*!  tun w  i'tiil i^',  wi  il  ln'i 

riirhineii  das  Aiiwachhvii  iler  ( n<.-4rli\viiidti;k'  it  nicht 
wie  hei  KidlicnmaHidiincn  i;eH(dien  und  tjehört  wi  r  ii-n 
katin.  Hondorn  faal  uahcincrkt  bleiht.  AuBerdeni  nuiti 
der  Hetrieb  so  rase h laufender  Maoehinen  gesichert 
worden  durch  grolle  Oenauigkcit  in  UenteUnng  und 
Aufatellung.  Wenn  der  alte  Haa^hinenban  dureh  daa 
berili^htiRte  „ZinunorninniiHhaar'  u'ekenn/.eichnet  war 
un<l  rier  hochwertige  Kidl>enm;tHcliinenlinu  ein  /ctintel- 

niilli  ter   <  i  rnaii i^-krit    crlurdcrtr  ,    m<    verlan;;t  der 

Turbineiibuu   tienaui^keit   bin  aul   ein  ilundcrtstel- 
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uiillimetcr,  liexonden-  in  der  Aii.-tliiilaneierunc  der 
Kiider.  in  iIiT  l.ii^'eriinjj  und  H(dierr<idiunj,'  dor  dyua- 
miNchen  \Virkun;:en  ülierhaii|it.  Die  rnfcblaufendon 
ItAdor  und  Dynainoankor  worden  auf  beeoodervn  Vor- 
richtungen dTnamiach  aualMÜaneiort,  daon  noch  .«entri- 
fugleri*,  d.  h.  mit  vielfarher  Heanapruchnng  gedreht, 
wnhet  «Ich  keine  Verlnderun)»en  erjfeben  dürfen.  I)ie 
Aiiforderuut^en,  die  nidche  (ienaniKkt-it  an  die  Werk- 
itiitte  Htellt,  «ind  autierordentliih  und  Itedeuteii  eine 
1  inwiil/iiM:^.  Sdchi-  <ienniiit:keit  inuli  alier  im  He- 
truiie  duuenid  erhalten  werden.  DcKhnll»  die  nor^- 
fiiltijfste  !*idli!ittäti;,'e  Hedienunj;  mit  MelltKttjltifjem  t  lel- 
unilauf,  Delküblun;;  und  den  erwähnten  Sieherhcits- 
vorrirbtnof^en.  Die  Turbine  iat  nur  in  kau/.  volU 
kommeaem  Znatande  oder  gar  nicht  betriebsfähig.  Im 
TollkemmMian  2witaade  Ituft  ato  allein,  ohne  Hit» 
Wirkung  des  Maarhiniatcn ;  veraagt  etwaa  Infolg«  Ulk» 
{^nauigkeit  oder  Mündel,  dann  sind  die  betreffenden 
Teile  auch  in  weni>,'en  Sckuiiilcn  voIlMtfindi:,'  ieer-Htört. 
Au?«  diei»cn  lli^fentilmlichkeiteti  erwächst  aber  der 
•;rolie  Verteil  ;,-eL.'eniileT  der  Kollieniii.i^idiine ,  dji!l 
rlie  Turbinen,  ciiiin.il  rii  litij;  her;;e'>tcllt ,  uiivcriindiT- 
lich  »ind,  immer  mit  (gleicher  Wirkun;;,  •ricichciii 
Dampfverlirauch  arbeiten,  an  die  HedienunL'''itinnu- 
Hchaft  keine  Ansprüche  Htellen  und  keine  •.iliwero 
Instandhaltnngaarbeit  erfordern,  während  Kolben- 
maschinen  nach  Ilngorer  Betriobueit  anaeinander- 
gebant  und  mflberoU  wieder  instandgwetit  worden  . 
niQHtion.  .\urh  kann  ein  Kann  viele  Turbuen  !>•■ 
dienen,  «ülirenil  '^r<AU-  Kiilbenmaaehlnon  mehrere  Mann 

Ilir    ■iiie  Mii-i  liiiie  erlerdern. 

Diis  Ejr  illle  Verweil  lini^^hleld  der  rnrltineii  ist  die 
Kiektnitechnik.  Sie  hat  aiiEankrIich  die  „J^chnelliiufer" 
1.1  Hilfe  {ferufcn,  konnte  aber  dii'se  (ieister  nicht 
rjisrh  ;,'enujf  wieder  loa  werden.  Die  KlektromaKehinen 
MiuUten  dann  ein  rocht  un-^iinütii^eg  Kompromiti  mit 
den  langsam  laafendon  Kolbeninaachinen  eingehen. 
Elektromaaehinen  laufen  nueb,  haben  keine  Wacfaid- 
krflfto,  keinen  Knrlx  ItrinI),  und  gerade  dadurch  haben 
aio  »o  raxi-h  i:e^ie^'t.  Die  Turbine  ist  die  natürliche 
Fori4ei/'iiii<;  hi<  i/ii,  xie  gibt  den  «inhaitliehen,  natar* 

liehen  /.IM«  Ml  in  eil  Ii  fui^-. 

Hierzu  konuiK'n  die  iil(ri:;eii  Vorteile  iler  Turbine: 
iferinp'r  Kaumbedarf,  in  crnter  Linie.  Auf  iler  (Jrund- 
fläche  von  KolhenmaHchinen  kann  die  6*  bis  8  fache 
Turliinenlei'!tun<;  unterj;ebrBeht  werden.  In  Jedem 
Kraftwerk  kann  ohne  Aenderun;;  der  (iebiiude  neben 
vorhandenen  Maschinen  die  gleich«  Turbinonleistung 
aufgestellt  werden.  Die  Braparnlase  an  Fundament-, 
OohAude-  und  Anlagekoi^ten  äberhaapt  sind  nehr  er- 
heblich. Dazn  kommen  weiter  die  Vorteile  der  bc- 
1(111111. 'II  Iliinilhabusif;,  der  einfachen  Hedienun;;,  der 
ScluMiuii^  d(M  I'er-einiilii  und  der  jederzeitijjen  Iti'- 
tri'dmbereitMcliJil I  -ms  eit  dici*e  nicht  bei  Turl'inen  mit 
kleinen  Spiciriiiiineii  lieeintriiebtiKt  iitt,  die  dann  /.u 
ihrem  wiehern  .VnlaNsen  erat  eine  lange  Vorwürme/.eii 
brauchen.  Turbinen  mit  f^roUen  SpieIrftunien  der  KSdor 
nach  dem  .\ktion14prin7.ip  aind  jedoch  frei  von  solchem 
Mangel  und  fflr  plötzliche  Inbetriebaetaung  geeignet. 

So  ist  «a  begrOndet,  da6  die  Tnrblne  fflr  Kraft- 
werke lillein  noch  in  Frap*  kommt.  Als  Fahrika- 
niaKcliine  hint;e!;en  und  für  kleine  LeiHtun<;en  kann 

nie  die  Kollieliiii:i.»ehine  noch  ni<-ht  erHCI/eii.  Wohl 
iibiT  ei;,rnet  üie  .^ieh  /.um  .Viltrieb  ra^tchlauleniler  \r- 
Ipeit^iniiheliiiieii,  l'-inipeii,  {lebWife,  KomprexHorcii.  di'i  eii 
F.iitw icklun)(  durch  die  Turbine  gruUe  KortKchritto 
machen  wird.  Ein  großes  Arbeitafaid  findet  auch  die 
Abdampfturbiue  lur  Verwertnng  von  nnnQts  aus- 
puffendem Abdampf  bei  den  lahlreiehen  mangelhaften 
Dampfmaaehtnennnlagen.  Die  Auspuffwftnne  wird  da- 
bei tn  Afckamniatoren  aufKeapeichert,  nm  gleichseitigen 
Metrieb  der  AbdampfinaHcliinen  auch  boi  uuregcl- 
mSlSijfem  .\uHpulV  /u  Hicliern. 

Iii, MC  ;;rolie  Kntwi«  kliiii;,-  <!er  Tu rhiiieii  und  iii.''- 
bcsondere  ihre  auUcrordentlicliu  Wichtigkeit  tür  du; 
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Rlektrot4>clinik  bat  zur  Fol^  gehabt,  daß  mehrere 
irroBe  elektrntc'cliniHchp  rnterm'bnuineon  ilr-n  Bau  von 
Turliinon  al«  Zwei^  ihror  (iroßfnbrikHtioii  nnrt''  iinrnuicn 
liabi'ti,  d«(l  anik-rf  tiiil  «lern  'riirliincnbau  iit  rii^-«-  Vi  r- 
l<in<liiii^  ;;c-lrctfn  Kiiul  und  datl  viele  t;riiUe  hainiif- 
inascbiiieiirnlirlkoii  <len  Hnu  von  Tiirliiiieii  im  g;rulieii 
begonnen  baben.  I>ie  AnMriiliruiih'Nlifttiii^unKeii  und 
die  einzeliif'ii  Verbinde  emtrecken  «ich  über  «IIa 
Linder  und  faxt  «Ue  grSBer»  UnterneboMDgeii. 

Auf  die  Fnico:  wae  Ist  etreleht  md  wm  mag 
kommen  P  kann  daber  geantwortet  werden: 

Krreicbt  int  eine  in  der  (trschiobtc  dos  Maaohmen- 
inj;<'nieurwoson«  unerbiirt  rasclie  Entwiekinnir  einer 
<ler  Hi'iiw  icri^-i' ti  K  raftiiiiiHi'biiieti ;  eiti  l(il:,'rtiM  liwerer 
Kurteehritt  von  IkH  Ii-aIit  HedeutiiUir.  iti-'lii'.-inuli  rr  für 
die  Kli-Klr.i|.'.  linik.  I^rrm  tit  i-t  d.-r  volUriiiiili;:.'  Sic^ 
der  Tiirbiiii-  ttuf  dem  (ieiiiete  der  Krallwerke,  tiUwohl 
die  A iiNldlduiii;  <ler  vipllkoinnieiien  KondenHatoreii  noeh 
im  KiiekHiHiide  int.  Nicht  erreicht  iHt  die  Kleintnrbiae; 
nicht  vollkoniiiicn  erreiebt  ist  auch  die  Schiffitarbine, 
weil  lie  beaondereo,  nngflnatijtea  Bedingangon  ant- 
sprecben  muB. 

Für  LüiidiiiHNebinen  int  die  Turbine  den  böcliHi- 
wcrtit;eii  K()lbeniniii<ehinHn  auch  «irlHcbafliich,  im 
IlHnipf-  und  Knhienverbrauch,  überlejrcn.  I'iir  Krnft- 
«erke  kommt  nur  noch  die  Turbine  in  Frajje.  I>ie 
neui'sten  proiien,  hochwertiiien  KidbenmaMchinen  vnii 
vielen  tauHend  I'ferdokräfteu  waren  die  ersten  und 
»ind  zugK'ich  die  letzten  ihrer  Art.  I)ie  Turbine  hat 
die  auf  der  hwcbeten  Ütufe  angelangte  Dampfmaaobine 
Terdringt.  Sie  lat  fdr  Kraftwerke  niobt  mebr  die 
Maaeblne  der  Znkimft,  aonderti  der  Gegenwart. 

Landturblnen  bieten  echwterifre  Aufiraben  «e;;en 
de«  notwendigen  Keriiignten  nnm|ifvi  rlirniiclieh.  Schill'»- 
tiirliinen  ebenso,  dn  Ivuhlenverbruuch  und  AktifiiiM- 
niiiiil-'  ili<'  i'iitolii'iiti'iiiir  Kidle  Mpielen:  liliir  liii/ii 
kiiiiiiririi  iiocli  uiit;üii«ti^;e  Sonderbedinf^utiiren,  die  von 
Sriiill  und  SrhiliHhchraube  nbliüii^i-n.  AuH/ut;eben  int 
\»n\  Widerspruch  der  mäUigen  Sebraubenf^eHcbwiudig» 
keit  mit  iler  hohen  lieHchwindi^keit  der  Turbine,  der 
nur  ein  für  die  Turbine  ungllnatigea  KampremiB  gu- 
liSt.  RaKber  Lauf  der  Sobranbe  erbOhk  ihre  Wider» 
attada  «nd  Verluato;  Ungeamer  f^auf  der  Sebranbe 
bedeutet  lan^amen  l<aiif  der  Turbine,  iat  also  nn- 
triliiKti};.  Trot/.deiii  inilliti'  die  'I'urldne  »cniu'cr  Uampf 
verliriiuchen  nlNeiiic  (ilcli  hartitie  KtdbenrtclnlUiiiii^cbine, 
weil  sir  ilie  erhi'ibten  Verlui»te  der  raHcliIiiiit'iiiiliii 
ScIiitV-ii-r  hrimlio  cnitdeeken  muH.  Dan  j;nil>te  lliiMlerniH 
int  ilii-<  l'i  hleii  planmiilli<;er  VerHuebe  ül  ,  r  r.isch- 
laufende  ^ehitTH»chraubcii,  die  ^enüu'endi'n  \\  IrkungH- 
^'rad  er^'eben.  So  wird  denn  Im  Dunkein  proliiert  mit 
Uiulau^eacbwindigkeiten  von  lOOU  bii  borab  su  ISO, 
alao  mit  lOfaeher  bia  h  nur  doppelter  Oeecbwindigkeit 
der  bisherigen  Schrauben.  Die  Vorteilung  de»  Hchraulton- 
drueko«  auf  mehrere  Schrauben  auf  vielen  Wellen, 
wie  (Iii'  Aiif^fnhe  von  l'«r«onn  tri  irmt  «iirde,  ist  aebr 
verw  ickelt  und  aU  endjfülli};  uii  Iii  an/iiHehen. 

Hierzu  kommeir  die  uiiu'iiiiHii'.'i  n  II  iiii!i,'iini,'eii  lür 
die  Utnuleuerunif.  I»ie  TurUinc  rrlordert  »teta  eine 
beaondert-  KüekwHrtHtnrbine.  .Sie  \aK  ateta  aebr  ga- 
hnritam,  div  llanilhnbun^  der  Umsteuerung  aoBer- 
ordentlieh  cinfacb.  nehr  rauch  und  der  Kolbenmaacbine 
überlogen.  Aber  die  UllekwKrtatnrbia»  mnl  groBe 
Iieistung  besitzen,  weni^tene  HO*/*  Drehmoment  der 
Hauptturfoine,  und  «ie  muH  aulterdem  mit  (;erini;em 
Danipfverbraueh  arbeiten,  ilenn  hie  muli  er«l  ilie 
.MaK!<enlie» ei,'unt;  der  Turbine  nul'h'  ln  ri  umi  iluiiii  iim- 
keliren.  Wiihrend  dieser  l'mkehruu;:  muU  der  Uarnpl- 
serlirniich  j^eriii:;  Kein,  denn  bei  der  K<dlienmnHchine 
i.-t  IT  sehr  j^eriu};,  und  aulierdeiii  int  die  NVirkun({  der 
rji-.elilanleiulen  Sehrauben  liin  zur  vollen  Kiickwürts- 
fahrt  Hehr  unzureicboud.  Die  KttckwArteturbine  ist 
daher  unbeajucm  wegen  der  groBen  fiOistung  und  den 
notwendigen  geringen  Voibranehaa.  Die  bisherigen 
Auarobrnngen  •rfOUeB  wobldio  MaaBTrierbedingungen, 


verbnwAM  abar  n  ^al  Dnnnrf  ftr  daa  Umsteuern. 
Insbeeondere  hraderlicb  sind  die  Sonderbedingungou 

für  Kric^jNttehilTe.  Die  Forderim^reti  fQr  volle  und  go- 
HteiLrertr  l.eiMtunK  sind  durch  Turliiiien  lei<-bt  zu  er- 
tülU-n,  aller  die  Forderunjf  einer  dauernden  Ver- 
minderung V(m  ( ieMchwindigkeit  und  IjeiHtung  für  die 
isogenannte  MaroebieiBtung  ist  den  Turbinen  »ehr  un- 
Torteilbaft;  insbesondere  ist  oa  schwer,  bierfttr  einen 
annehmbar  geringen  Dampfverbrauoh  in  erzielen. 
Paraona  wandet  aigena  Harachtnrbinaa  an,  koaunfc 
dann  mit  Tiar  WelTas  aaf  T^irbima,  biataralumiar 
geschaltet,  und  trotcdem  lat  dar  Dampfvarbraach 
schlechter. 

Trotz  dieser  Schwierigkeiten  hat  die  enk'liH<-he 
Kric^'amarine  viele  Turbinenschiffe  in  Dienst  treKteili 
und  für  ihre  N<-iil'aulen  nur  Turluni  n  in  .Vu'-Hicht 
genommen.  Da«  neue  Ueacbwader  Holl  nur  Turbinen- 
sebilfe  erbalten.  Für  HandelNMchiffe  hat  die  t'unard- 
Mnie  ein  grolSe»  'TurbinensehilT  für  den  atlantiflchoD 
Dienst  in  iietrieb,  die  Allan- Linie  zwei.  Außerdem 
laufen  viele  Turbinenscbitfe  kuner  Fabrt,  inabeaondara 
im  Kanaldienst.  Die  Cunard-Linle  bat  iwal  groSa 
Schnelldanipfer  im  Bau.  Der  souxi  so  konserTatlTe 
Sinn  der  KnglAnder  ixt  hier,  wrie  ho  oft,  nachdem  er 
die  Wichtigkeit  einer  Sache  einmal  erkannt,  mit 
kühnem  Wagemut  vorgegangen  und  hat  nicht  erxt  die 
l'.rfahruiiL'cn  und  das  Lehrgeld  anderer  aln;owartet  aad 
nicht  die  müBige  Frage  gestellt:  wo  sind  solche  Mi^ 
scbinen  in  Batriebf  aondara  iat  mit  kUiBan  Sdulttan 
Torwärts  gegangen. 

Die  doutecben  Reeder  verhalten  aieb  ganz  lorflok» 
haltend.  IHe  deutaofae  Kriegsmarine  hat  nach  Imw»« 
/.ögern  einen  kleinen  Kreuzer  ffiObeck)  und  ein  Tor« 
pediiliiioi  imeb  engliMcheni  VorliiM  mit  F'arHonH-Turliineii 
liCHlellt  und  damit  eigentlich  l.rt.ihr  inj^en  wieilerholt, 
fiir  «elrlie  andere  H<  lion  l.idir^-rl  i  In  /ahll  haben.  Der 
einitige  Nutzen,  der  der  J^ache  erw  iirlittl,  bind  die 
Htreniren  deutschen  Vorschriften,  die  nur  er|>rolitc  Be- 
triebszahlen  uml  keine  Kennmmier- .Meilen-Fahrten  «on 
wonigen  .Stunden  anerkennen. 

JJie  einzige  aelbalAndige  Leistung  neben  den  eog^ 
Uoaban  Vorbildom  hk,  ahgM«h«i  vom  «biifBtt  aoeli 
nnfortigen  VersuchsaehiflBa»  dw  Dampfer  j,Ki3iagr"  mit 
Turbinen  der  A.  R.  fl.  fBr  den  fnseldienst  der  Ham- 
burger Linie,  ilcHHeri  CiOOll  [iferilif;e  Tiirliifir  i'i;irti 
Dampfverliraiii  li  von  ti,:!  ki:  für  die  N  ut<  plinlrk  ratt 
er;;elieii  hat.  Die  \|jiiMi.  hu'  diesen  Dfiinifrr  für 
\  erhii'  liKiwecku  geeliarterl  imd  hat  gleiche  Lri^elmisae 
erhalten.  Auf  der  (irundlajre  dicMcr  Turbine  nind 
alle  Aufgaben  der  BcbifTsmaachinen  wexentlicb  ein- 
farher  lösbar,  als  mit  den  bisherigen  Schiffsturbinen. 

Die  äacblage  ist  für  die  weiten»  Entwicklung  dar 
Turbinen  nicht  günstig.  Die  deutaehe  Marine  bat  daa 
KrgebiiiB  mit  ihrem  Turbinentorpedoboot  TerdtTentlicht 
und  einen  Mebrkohlenvorbrauch  bei  der  Marschleistung 
von  nicht  wen!;;' r  iils  TH",,  nacht^i-wiexen.  Dazu 
kommen  aus  Kn;:land  Na(  liricliten,  dali  das  Turliinon- 
scbiir  der  ( "unanl- Linie  iinzuliiKHig  grollen  Dampf- 
verbrauch  ergeben  habe,  dali  die  .Vllan- Linie  neuestens 
Kolbenmaarhinen  bestellt  habe  usw. 

Die  orwAbnte  ungünstige  VeröfTentli«  hnn^;  ist  aber 
einseitig  «ad  nicht  maflgebend.  Die  deutsche  Marine 
aaUwt  hat  amMataaa  wiedar  ein  80  Meilen-Torpedo- 
boot und  einen  Krencer  mit  Parsona-Turbfaien  in  Auf- 

tratf  gegelien.  Die  ungünstigen  Xachricblen  erweisen 
sich  als  übertrieben.  Der  Kohlenmehrverbraueh  auf 
den  Tiirliiiiensciliffcn,  selbst  auf  den  Kreuzern.  I  i 
nicht  üliermiilSig  über  dem  gleichwertiger  Ki»iinii- 
mascliinen:  er  übersteigt  ihn  un»  lObis'iOO'i,.  Ni  lit 
durch  die  bisherit'cn.  aber  durch  bessere  Turbinen 
kann  Holcber  Mebrverhram  h  leicht  vermieden  werden. 
1U0>  Erapamis  sind  schon  durch  Ueiltdampf  erzielbar, 
10  *^  dureh  nslieUanade  Turbinenverbesserungen. 
BiHa  gmadafitalidia  Sdnriarigkeit  liegt  daher  niobt 
var,  AnBerdaa  mBwaa  di«  übrigen  Voftaila  dar  Tar> 
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biiii  ii  voll  Kcwttrdiji^t  wordon:  dio  Unveränderlichkeit 
der  MaMcliiiio,  dio  Icichd-  liodicuuiii;,  dii<  ächonuniu: 
der  ManiiHchaft  uhw.  Die  dt-uiHi-hv  Kriej^Hinarino  be- 
harrt  auf  wüüig  f;«*tronnt«u  JlMctiineoritum«ii  unter 
PanzerMshnts.  In  lolcben  wordw  im  Bmetfsll  an  die 
ManoMliaflen  fibermeiuohUdi«  Aafordeniageii  geeteUl^ 
die  dnreh  Turbinen  i^eni  «esenttieh  erleiebtert  werden, 
walirt-tid  dio  KnIlo  ninaKrliinon  bi>i  UrirliHtluiiitiin^  iiiuiit  r 
mir  AiiffMtlH'trieb  zuliiish»'»  oilcr  ji  ilon  Aiinfiildicli  in- 
foljli'  von  ri-berluHtiiiiff  :,'iiii/  \  >  i -n^jcii  können.  Die 
(;(-Htfi|^(.>rti>  la-iittuuK  der  TurttiiiL-n  kauu  dagegen  vüUig 
sitlivr  und  <>luu>  AnTofdAningen  m  die  MMUiielmrt 
erreicht  Wiarden. 

Wenn  dio  Turbine  für  SdiifTHbetrieli  rnliti;;  au»- 
gebildot  und  verwendet  werden  aoU,  dann  mfliMen  die 
Bedingungen  den  Tnrliincn  buoinr  angepaflt  «niden. 
Es  iel  nicht  richtig,  daB  die  JeMgen  Bedinguagen  die 
«ollkoinmenen  KolbenmaHchinen  TeranlaBt  bitten.  Im 
(■(■^«nteil,  durcli  dir  allitirililirli  viTlu  hHcrlrii  Li-iNtuiim  n 
der  MnMchinvn  wiinli  ii  liit-ni'  l!iMliii;,'iiii;:cii  ^^rm  liulVcn, 
und  ihl  nirht  n  ini;^',  i^i'<  iiiivurrtnili'rt  Hill  i-iiii'  ;;iii)/ 
andere  MaHcliinen^;ttttiiii^  /.ii  iiluTtrH^en,  tttuil  .nlt!  ilt<r 
Eigenart  dor  neuen  Mascbine  an/.ii|iasMon.  llinHicht- 
lieh  KoLlenverbritucb  und  Al[tionBradill^  s<i||  tiiilitH 
Wi'KL-ullicbeit  (;^i.2||der(  werdeBf  WObl  n\u  r  liiiitticlit ln  h 

Mnrsdileietung,  Ueifidnnipf  nsw.,  und  bierxu  iat  dhe 
bieber  ginslich  feUnnd«  ZuMmmennrbeiten  doe  Ma» 

schincnbaueM  mit  den  SoUSbau  ^in  i  mit  dem  MilitSr- 
wenon  erforderlich.  Vtn  aber  iiul  Kiidertein  NV»>){i! 
zu  einem  bexiHTi'n  /iel  /u  {jidan^i-ii,  iwt  eine  /.iel- 
benutSle  Initiuti^i'  irlordiTliili,  iiiMbexonderu  wugeii 
der  SrliiflxHi  hriiulM  II,  mi  1  li'  i  l  iri-<i  liriit  kann  nur 
Rcbrittweiae  und  mit  k''"''*-'"  (Opfern  rrfiili^cn.  I'h  i<<t 
die  Frage:  wer  loU  die  Opfer  bringi'ii  y  .Naturli<  ii  ilic 
Industrie,  wird  geaagt,  denn  ai«  tat  der  Intere.HHent. 
Wohl  wQrde  es  der  fndnatrio  au  Untemobmungsgciat 
und  Opfarmnt  nielit  felilan,  wenn  nur  Anaaiobt  vor- 
liaaden  wire,  die  Opfer  wieder  einzubringen;  dem 
•tehen  alier  verHchieili'ni>  KindernittHO  ent^e^cn. 

/unäcfiMt  die  llandhuliuni;  dcH  deutMelicri  l'utcnt- 
ge8i>t/.es,  wiilni  unter  Mitw  irk  ul'  \  i.  I 'iirliiriiifii 
^vorbckannte'  ldt>en  in  NCiiih  liiiujin^^iiii'ut»-!  und 
FntentanB|»rürhe  derart  i'inu'i'whrÄnkt  wi'ni.'ii,  il^iil 
deuiMche  Patente  an  fint  « ii'  wortlos  hind.  Alli-  I  iir- 
biiu'njtalcnle  zumiiiiiik  ii  IiuIicii  keineti  Wort,  hai,  int 
inebcBondere  im  AuHlaud  Un;;Ht  bekannt.  Weiter  felilt 
der  Bchnts  dea  geixtigun  Eigeutuma  Qberhaupt.  Lite- 
ratiaab«  Braengalaa«  «iod  durch  ihr  bloße«  Daaain  ge- 
•ehBtst,  ohne  Taxtahlnng  und  noch  80  Jahre  nach 

dem  T<ide  de»  Urbeliers.  Hie  (ieiHtoHprodukif  den 
InirtMiieiir»»  »ind  vusjelfrei.  I'«  \*t  in  StrafiirnzcMHon 
» ifdi-rlutll  viirt;ekuiniiien,  du  Ii  l'ut  1.  n  T.itlii'htuinl  ilc-* 
l>i<-l)«ttihlB  nur  der  I'apierwert  ^j.  Mtohli  ni  r  /eit  linunp-n 
eiit''i'heidend  war.  Da/.u  komtiit  noch  die  f;<-lf^cntlicho 
.MiUaehtunK'  unHerex  ^eiMti^en  lÜKentuniH  inaboeoodere 
durch  Behörden.  Uiene  verinngon  von  Lieferanten 
Stadien  und  Entwbrfe,  die  hohe  Kosten  vemnaelien 
and  dann  ohne  weiteren  anderen  fibergeben  werden 
oder  Oratfaünformation  für  Beamte  bilden.  Bei  I4efe- 
rnniren  icommt  en  sogar  vor,  daS  volislSiidi^e  /eieb- 
iiun;:üM  ohne  di-n  üblichen  Stempel,  der  da<t  ^uiHti^e 
llii:<ntutn  vorbehält,  übcrantworti't  werden  iuühmi'h 
iiiiil  die  Urundlajfe  von  N>>iilii  HtcUiini;<'ii  bei  .m  I- it:i 
bilden.  Dan  Hilrgerliche  (icHetzbiich  erklart  N^  rti  iL;. 
für  un^illtitf,  bei  denen  der  Starke  dem  Schw-jn  iim 
Hein  Kecbt  vomeifuimint!  Endlich  ht  ein  ^roUea 
Ilindernin  und  i  rht  dcutücho  Eigenart,  daB  Neuerungmi 
durcbgetahrt  werden  onter  stetiger  Berflcluiebtignng 
von  Sonderwtnaehen  des  Beateliers,  so  dal  mit  grofian 
Kosten  endlich  eine  allen  Anforderungen  entsprechende 
Maarhine  zoatande  kommt.  Dann  aber  wird  der  Preis 
auf  das  Minimum  lii'nibijedrQi  kt  uder  der  !\i'iikiirrent 
heranj^eholt.  Fr{;ibt  mi  Ii  nl>er  bei  Herii' ksn  iit i;:iiny^ 
nolcher  Sonderv^  iuif'i  Ii'    ;r..'elid»clrlle  w  et.>  iit  1 1 ■  )i \  rr- 

beeserung,  wenn  auch  nur  durch  die  ii'raguateUuu^ 


und  dio  Arbeit  deH  Eiefaraotan«  daul  wird  dar  Srf«tg 

mit  DeMchlaK  belebt. 

Daxu  liommt  dio  erwUuta  Zurückhaltung  dar 
Boeder,  die  ffir  Turbinaa  aar  an  baban  sind,  wenn 
•le  oinätt  großen  TortoD  aoa  addmn  Betrialw  iMran^ 
nehnen  Itfianea.  Kaia  dautaidwr  Reeder  hat  Ualmr 
Turbinen  bestellt.  Aach  der  Dampfer  „Kaiser*  ist 
liielit  bi'Mtellt,  Hiinilern  vuii  tlor  A.  E.  (i.  auf  eiffonc 
lierlimnii;  i^c'biiut  worden  mit  der  AuHvirbt  auf  Ankauf 
durch  Alf  lliuiilHir;,'er  < i ihellhchiift,  l'iili  ih  KrioijH- 
niarine  iiuUerMt  vorNicliti^  vorgeht,  ixt  Holbtitverntandlich 
und  ihre  l'llicht.  Hei  einem  Mißerfolg  würde  aie 
im  l'arlament  recht  übel  dran  Hein.  Auch  die  Marino 
bat  Turbinen  nicht  beateilt,  sondern  nur  geduldet,  da 
sie  die  Vorsdurift  maebte,  dafi  im  Fall  oinea  MiB- 
arfdges  dia  Tnrbiaan  dnrdi  Kdbanmaaehiaea  araatat 
werden  mOaaes,  waa  aliae  Sebiffaumbau  gar  niabt 
niBglieh  ist. 

So  IkI  denn  die  .'"ai  lilni;e  für  den  l'iit'Tneliniun;,'H- 
^eist  nielit  mlimtitf.  I'nli  ilii'  liidiiHtrii'  dor  llaupt- 
iiitere-hont  der  Kiitwiekbini;  sei.  iit  niiht  richtig;. 
Denn  wenn  keine  der  jetzigen  induittriellen  Unter- 
nehmungen mehr  besteht  und  keiner  der  jot/t  Leben- 
den mehr  vorhandon  i*«!,  dann  wird  dio  Marine  noch 
bestehen  und  ihk  Ii  ;.-ndiere  Ib  doutnng  haben  nU  jetzt. 
Hie  ist  immer  der  Uauptinteresaant,  auch  di>«ball>, 
weil  jeder  dareh  dan  Kortaehritt  gewonnene  Vorsprunt; 
für  von  (»röBter  Hedeutung  werden  kann.  I>ip 
Kriel,•^l,•l■^.(•hiohle  kann  manclM-M  Hei^piid  hierfür  liefern, 
Die  Knsieii  der  Inillatno  für  dioHen  llaiijttiiil«  i  i  r-^rni' ii 
r4ind  nur  j.;eriii(;füirii,'  ^ei^eiiüber  den  un\ '  i  iin  i'l  1  ii  lu  n 
l\M.Ht,-ii  und  VerlUHlen  diireb  voritlteti'  K mi  - 1 1 1 1  k  l  n ui.  ii. 
i)HH  Foitthalt4]n  am  Alten,  dor  Man^'el  uu  Initiative 
kann  unter  Umständen  die  allerverscbweuderiitchMte 
äparaamlieit  sein  und  dazu  fuhren,  was  Hcbon  oft  ge- 
aebehen,  daB  da«  Hauuerk,  wenn  oh  nach  jahrelanger 
Ueberlegang  und  Arbeit  endlieh  fertig  wurde,  anoh 
schon  Tondtet  nnd  entwertet  iat. 

Unter  dioKcn  UinstSndon  ist  eine  pIantnA6i<fe, 
ri<-liti),'e  Entwicklun>;  der  SchifTsturbincn  wenig  wabr- 
■-i  bi  inlieli.  \]^  irtt  \s ;ibrMelieiiilieber,  daU  di-r  l'ntcr- 
neliriMin^h;,'oi»t  sit  ii  li.lincndoror  Arbeit  7.uwi>niiet,  dal! 
Hieb  (Iit  Kortnehritt  dann  nur  Hohr  lauKtiam  v>dl/iebt, 
auiMHchlieltlich  auf  dom  Hoden  den  bereit«  UeNtelioudun 
und  in  äiifjHtliclior  Nachahmung'  eii;;li"(her  Vorbilder, 
mit  groBcn  Opfern  für  die  .Marine,  die  daa  VoUkommana 
dann  nur  auf  dem  kostHpioligen  Umwege  dbar  aina 
Reibe  von  auodarwertigen  Zwiadaaaprodnktea  artaidtea 
wird.  Dann  abar  liegt  dia  QaCabr  vor,  dal  wbr  ina 
HintortrelTen  kommen  and  vom  Auilaade  abbingig 

Word  en. 

Wenn  die  jotziiren  Uedin^ungen  für  die  MiirM-li- 
leiHtung  feiitgehalten  w  orden,  int  e.,  niütjli«  Ii,  duLi  zii- 
niieh^t  ein  leebnisriier  rinwe;,'  betrelon  wird,  dor  aber 
die  Hcdingnngi-n  orfütlea  lälit.  Zum  lieiitpiel  kduut« 
dio  MarHchleiMtung,  dio  für  Turbinen  ao  ungUmttig  iafc, 
durch  Elektromotoren  enielt  werden,  die  leicht  nm- 
atanerbnr  nnd  regulierbar  aind  nnd  aelbat  Peraatanarang 
arniBglichen.  Die  Tarbodyaaoio  wire  daaa  anr  dia 
senisttiiiie;  re>;iiliorende  Zentralstation.  Soleber  Vor> 
gang  u.iri  lim  ■  iih  Kohteti-  und  (Jewii  litufnkse.  Die 
Mlirsrlil  itilung  ki'iuite  mich  unter  Auabcbluli  de.s 
1 1.1  II])!!  irioiioH  duridi  (tan-  oder  OelmaMchinou  allen 
\iiliirderungen  entaprochend  erzielt  worden.  Der 
AktionsradiuH  könnte  dadurch  auf  ein  Vielfacho«  des 
Jetzigen  gebracht  werden.  Nur  die  Voll-  und  Höchst- 
leistung «Are  dann  durch  Turbinen  zu  erzielen. 

Bichtig  wAre  aber  dar  planm&Bige  Vorgang:  dia 
Terbaaaananf  der  Bebiflbsehraalw,  dia  Anabildung  der 
Schiffüturbine  mit  wenigen  Abstufungen,  entsprechend 
den  KortHchritten  der  vollkommenen  lisndturbinen. 
Die  Aufgaben  sind  lösbar.  Die  Zukunft  gehört  aueh 
im  Hereiche  der  HcbifTHmaMehiiien  nur  der  Turbiiu'. 
.Vber  OH  int   erfonlerliob,   dalJ  die   Hedinguniren  den 

wirtscbaftlioben  Brfolgee  für  den  Unternebmuugsgoist 
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erlrirhtcrt  wonit'ti.  «teti  ihm  wliwere  Hinderniara  in 

den  Weg  »u  Icirm.  — 

Der  VortrHj;  wunli-  orfffinzt  durth  l.ichtitildor 
Aber  MBj^fährte  Dampfturbinen  von  di  r  Allp-mfiiicn 
BlektrizitAUgeselUchaft  in  B«Tlin  (VortratrondcrDin  k* 
tor  Lssehe  too  der  A.  E.  O.)  and  tob  Ber|pr«t  ÜtAa^i. 
Rateaa-Parii.  Eine  selir  inlpremante  ErSrIerun; 
kiinprtr  iticli  an  (1<-n  Vortrafp  nnd  diese  DaratoUangeti, 
namcntlii  h  mii  liiiuirlit  anf  die  v'ielbpiiproclipnnn 
V.-rMii'hi'  mit  «lern  Tor|i('(lol>o(>to  S  125.  I'i.if. -4i,r 
K  r a i  II  !•  r- < 'hnrlottonburg  H|)rui'h  nicli  nMiilliu'  iil'i  r 
die  Kri;i>l)iiiHH<'  dii-nor  YtTHuclKifahrtcii  ihih,  «■iliiri;.'i  i^rii 
der  1,1'itt'r  der  Versuche  Hellet,  der  tif|i<>imi'  Mariiic- 
l>nurnt  Veit,  die  Dampfturbine  in  Schulz  nahm  und 
als  hdchat  lieacbtenawcrt  für  die  ForientwirklanK 
unacrer  Marino  erlüirto.  Zvar  babo  H  l*J5  writ  mehr 
Kahlen  vorhnuiebt,  als  Boot«  gleicher  Leiatnag  mit 
Kolbendamphnaiiclifne;  aber  dieaer  Mchrverbraoob  aoi 
nar  lioi  (fcriiiijcr  HpauHprHrhuiij;  der  Turbine  ein- 
iTi'trptcn,  die  hnho  vnri  ilrn  Zi'itiiiiijrn  Tcrbreitoto  Wr- 
braiirhHziffor   lii'i   nur  lUHiifpriirlnm;:,    \a  i>_-ri:i'ii 

lici  llöchstlciNtimn;  i!i  r  K "liliTivcrlirumh  tlcr  In  iiUii 
ViT);lp'u'hBncliilTc  iiiicrfülir  ilernelbp  ^jcweson  Hri,  und 
er  bütti»  »irli  lii'i  drr  Turbiiu'  »irlior  noch  ht'ralitlrficki'n 
laMnrn,  wpiin  (Iii*  MaKi'hitM'naiila<;t'  Kclinn  orf^anini  her 
•ntwiclielt  und  in  einfaehvrer  Art  für  di>n  NchiffH- 
meohantamm  einj^fOgt  worden  wire.  Krberlich  aei 
übarhanirt  dif  Turbine  noch  aehr  auabildungMfihig« 
hoch  aHns(  lila<;*>n  aber  ntihtm  jetzt  ihr  rahi|o:er  Oan|r, 
der  dax  VibritTcn  den  SrhiffpK  auNi^rhalto  iinil  damit 
nicht  nur  die  Maniirtrhart  uchr  urhonc,  «nndcrn  auch 
dio  TrefThichcrhcit  der  (icHchilt/.o  crhcldich  ftpi:,'crc. 
Kk  Mcrdc  dcNhalii  wieder  ein  VcronchhKchilT  mit  lliiiiipr- 
turliincn  auH^Prünti-t  und  ülicrhnupt  die  l)ain|)ft«rl>inc, 
abHrhnii  ein  zwinixnndcr  Anlatt  zur  AbiirbnlTung  tli-r 
KolbenninHchin«>  nicht  Torliege,  voD  aneerer  Marine 
■rharf  im  Auge  behalten. 

Zentralverein  der  Bergirerksbesitzer 
Oesteireichs. 

Hcm  i'.crirlitc  den  Vnr-ttandcH  flher  dnt»  Vcrcinn- 
jahr  r.<Oö  entnidiincn  »  ir  foljjondc  Au»führiin>,'en : 

Dio  erat  Heil  kur/.cm  l)eend<'ti'  jahrelan-je  l'n- 
gewilih«it  ßbcr  die  Icilnftigü  tienlultuii;;  dcH  hnndidi«- 
potitiachen  Verhitltnioma  SU  den  wichti^'Htcu  Nachliur- 
•taaten  nnd  zu  Ungarn  aowie  die  nocii  immer  nicht 

Sklirto  innerpolitiMfbe  t«ag«  verhinderten  die  Er^ 
llnnjf  dringender  wirtschaftlicher  FordcrnnRen  nnd 
lieBen  eine  «lljjemeine.  liclehende  Untprnobmuni;«- 
freudifjkeit  in  <lcr  In  iinin«  In  n  Iiiiluntrie  nicht  auf- 
kninnien,  worunter  nutiin.-!  imili  lun  h  der  mit  dem 
Wiihl  und  Wohe  der  üln  ii^cn  I  luiin-tric/ w  .  iife  nufi« 
innif^Htc  verknüpfte  Merfjliau,  namentlich  der  K"ih!en- 
kicr^'hau,  za  leiden  hatti- ;  ()ei  dem  li'tztercii  iiiin  hteti 
•ich  auch  dio  nngflnatigen  Folgen  der  durch  die 
l'ra.\i*i  <ieg  Verwaltongagerichtahofea  in  ihrer  Wirkung 
Terachirftcn  Neunatundenflcbiehl  fühlbar. 

Da   Aber  die  wirtachaftiichen   nr^^eimiMO  der 

Ncnnfitundensphicht  wieih-rhDlt  in  Tapfen-  und  Fncli- 
blSttern  und  no;:iir  in  "ftiziiieen  l'ulilikatiotien  die  He- 
haiiptiiiii:  iiiif::> -iL  llt  un<i  mit  wi'nii'  -ti.  hhaltiijr'n 
(iriinili  ii  (iLirli  ijiuer  HeweiH  i;ei*t<dlt  wurden  wht,  <lft(l 
trut/  (l< T  I  inl'iihrnny  der  N eiinnlundentu  hicht  keine 
Vermindernnf,',  hondcrn  eher  eine  Krliöhunjr  di-r  tScbiclit- 
leiwtuniren  eingetreten  wei,  nah  niidi  der  Vi  ri'inNVoratand 
ToranlalSt,  vorlAulig  binaicbtlich  d«a  U»trau-K*r«iner 
Bteinkoblonrevicrft  genaue  Unteranohungen  darQber 
anmateUen,  wie  aieh  unter  eoMtglelehen  Verhftitntaaen 
die  fflr  die  richtig«  Benrteilnni;  der  Frage  ma6ffel>en- 
dcn  Schirhtb'i»tungen  der  Häuer  vor  und  nach  Ein- 
tritt der  verkür/ton  §rblcht  /,iieiiuinil>-r  viTlmlteti. 
hii'  I  'lt.  TMi.  liun;,-  der  lläiirrN  ihliui;,'!  )!,  ;;rtrent>t  iiii<  Ii 
Vorbau   unil   Abbau,  cr^jab  uuu  im  Vergleiche  der 


Jnliri'  1^.''»  und  lit<»4  ein  /.iiriir  k;,'e|i.  ii  iK-r  Rcbirht- 
leiKliinj;  um  "ii^.H  "(I  Iteiiri  Vorltnu  uml  um  f>.4  "n 
beim  Abbau,  woraui*  «ich  unter  der  Annahme.  iIhU 
da«  VerhAltnis  von  Vnritau  zum  Abbau  daa  gleicbc 
pddiebon  wlrc,  fQr  ilas  Jahr  I<J04  rino  Miodorpro» 
duktion  «m  10,6  <Vg  berechnen  liefi. 

Ra  wIre  tu  wüneeben,  dafi  dieae  vom  Yereiim- 
Tor-itiiTid  veröfTentnchten  Krßebniiiiie  zn  der  Krkcnntni» 
beiiriii.'eii,  dati  die  Hehauptunj».  die  Verkfirzunif  d*>r 
'ihiielni  knii|>|>  lienie«i>enen  ArbeitHzcit  der  (irub«»n- 
jirlirii.-r  um  weitere  1'  t  l'in  2  Stundi-n  habe  keine 
LeiHtun '„••<\ erMiiul'riiit:,- ,  «onilf-rn  eine  lirliidiuiü:  i)<'r 
LeiHtuu);  jur  K<il;;e  );ebai»t,  ein  blnUcH  Si  lilB>;vn>rt  iHt, 
welchen  vor  den  klaren  TatKaelien  nicht  l>eNtehen  kann. 

Waa  dio  Tfttigkeit  der  Hcrgbehrirden  anbelnnirt, 
■o  sab  aioh  dar  VereinaTonitand  mohrmali«  gezwungen, 
gegen  ungereebtfortigte  Maünahmen  bergpolizeilicher 
oder  aoziaJpoIit1ae.her  Natur  Voratellnngen  >u  erheben. 
Leider  Idiet>  hieriloi  auch  dem  abtretenden  Verein»- 
Torntande  die  Krfahruug  nicht  erKpnrt,  dall  den  Intor- 
e»»cn    der    rnterrirlmier    neiten«    der  n)nllL''l/rn(liii 
Stelb'n   durchniiM   niclit   immer   die    gebsÜireinle  !$>•- 
acbtiing  zuteil   wiril.   während   die  gerade  auf  iKmi» 
tiebiele  do«  Hergbaue«  immer  nmlib»<oren  Forderuntjen 
der  Arbeiternclinl"t  niemain  s^nn/.  ungt-hiirt  bleiben.  So 
ist  in  jangater  Zeit  daa  k.  k.  Ackerbaaminiateriom 
der  Forderung  nach  BinfBbrung  von  Arboiter* 
inapektoroB  beim  Bergbau  auffallend  raaeli 
und  in  weitgehendem  MaAe  entgegengekommen.  In 
dem   Erlaß  vom  ".  .lanunr  laufenden  JahroB  hat  das 
k.  k.  AckerbauminiHterium  unter  deutlicher  Betonung 
der  Ali-':rtit.  ill'-^e  /mi^ebl  irh  „UM;il>«  ei«liiire  l'(»rdeniii:r 
der  /eil-   zur  1  »uri  lifiilining  zu  l»ringen.  in  Auonii  lit 
genommen.    Arbeiterdelegierte   der  Her>;l)augeno>iiien- 
»chaften  mit  lnH(iektionnbefus,'ni«  aunzustatten.  Damit 
aoli  den«   ("•"'terreichiikchen   Hergbau   eine  Einrichtnag 
aufgenötigt  werden, 'welche  bei  keinen  anderen, 
auch  nieht  bei  den  gelfthrliebaien  Induatriecweigen 
Iwütebt  und  auch  beim  Bergbau   nur  bi  wenigen 
LAndern  und  mit  Hehr  geringem  praktioenen  Erfolge 
eingeführt  int.    Eine  <  iui:<  hende  lieratung  fnbrtr  d'  ii 
VereiuHvorKtand   zu   lieui   Sehlu!<i>e,  daß  die  ueplante 
E'Mfülirung  eine   «irklii  li--    I  rhrihunj;  der  Sicherheit 
im  Hergbnubetrieiie  keineüwegs  t;<'wflhrleiiiten  würde; 
denn  einerseiti«  mani^elt  den  Arbeitern  die  für  eino 
erf(d^reiidie  ( irubenin-pektioii  unbedingt  erforderliche 
theoretische  Vorbilduii.;  und  praktiache  Erfahrung  in 
allen  Toilen  dea  liergbaubetriehea,  anderaeita  würde 
natorgemiB  dnreh  die  Verwendung  von  Arbeltani  ala 
Inapektionsorgane   eino  Lockerung   der   am  Werke 
unter  allen  Umatänden,  und  zwar  ha\ipt»iichlieh  nach 
im   Intrr.-«!-   der  Sicherheit  i  rfnrderlicheii  Disziplin 
liervnr;;er'iri'n  werden.  Zudem  ist  le  ini  rihterreiclilKi  lieu 
llergbau   <lie  OrubeninHpektion   ilun  li  tlu'nretiMcli  uml 
praktiHch  vorgebildete  t)rgane  ( liergbeliorden,  Hetriel»»- 
ioiter,  Anfaeber)  von  Oesetzer»  wegen  bereits  eine  der- 
art intenaivo,  da6  eine  YeratArkung  deraclbon  wohl 
niebl  gefordert  werden  kann. 

In  Uebereinatimmung  mit  voraehiedenon  anderen 
hergltattllf  hen  Korporationen  apraeh  aich  der  Tereina* 
vorstaml  daher  prinzipiell  gegen  die  lleranziebuilg 
der  Arbeiter  zu  dem  erwähnten  Zwecke  au«. 

Iron  and  Steel  Institute. 

American  Institute  of  Mining  Hngineers, 

Zn  den  gomeinaamen  Veraammiungon  dieaer  beiden 
KSrperacbaften,  die  in  den  Tagen  vom  M.  bin  S8.  Jlll 
d.  J.  in  London  atattfMidaa,  hatten  aldi  laigeMMit 

etwa  TOO  Teilnehmer  einaehtieBlich  der  Damen  ehi- 

■.'efiiiKleii,  darunter  etwa  I2ti  .Xmerikaner  mit  ihren 
Danieti.  Die  V ernuHta Itun^i'U  wurden  eine,.||.iti.t  durch 
einen  miisiknlisi  ie  ii  lirii]itai>g,  den  der  ria  n,'  nt  de» 
irun  anü  Steel  liiHtituto  A.  lladficld  und  tiemahlin 
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mm  Vorabend  in  (irnftou  <ii»llt'ri<'.-<  in  i'lir'iiHo  ^llo- 
lender  wie  gaatfreuT  Wi-ise  gaben.  Die  prftcbtiKen 
lUiinio,  di«  zur  Abhaltung  golcgentUcher  Kuurtaiu- 
utoUiiBfsii  •awie  von  Foutliehkeiten  dionost  wnroa  von 
ein«r  itattliaben  Annhl  llilglied«r  beider  K8rper> 

ürlmftt'tl  «Tfüllt,  ilic  Hirli  li-liliurt  l>i')(rnUU>li,  tifuc 
l''ri'uml»«'hnfti-n  hi-IiIo.hscii  und  «It-r  tn-Hlirlipn  MuHik 
UiiNrliti'ii.  Aii^  I  iiiit -icliliiiul  wtiri'ii  Hiiwi'üenil  die 
IUI.  Hiierk,  Ki  rlcii,  l>r.  M/ihkcik«/.,  l'mf.  I'.uifeii  Mi-ytT, 
Keiiibardt,  |)r.-liiir.  >ilir.Mitcr  und  I'rof.  Wüst;  aus 
•  U'üterrt'ii-h  dii-  HU.  I'rof.  v.  Kbrcnwcrtli,  v.  Kit|>.-I\, 
Ki-Ktritnck  und  Sidimidluiiniuer. 

Am  24.  Juli  vormitU];«  10'/*  Vhr  otHttmiu  der 
Praaident  H«d0«ld  dio  orate  K*m«iBMhnft)iehe  Sitsung 
im  lIooM  dor  •laetUntion  «f  Civil  Engiiieer«*,  indem 
or  An  dte  amprikanbohen  Ingenieure  nleh  mit  einer 
Bi'tjrültiiiifr-tr''  |i'  wandtf.  worin  it  auf  ilie  ijrnH«> 
di-iitiiiii,'  d< -I  lirmoiiwcHcnH  filr  dii-  beiden  .ScaaSi-ii 
Muii.  r-  und  Tin-hturland  —  hinwicH  und  der  jrroßi'n 
II iitti  iiliuSc,  dii'  Aini'rika  h<'rvor;n'br«i-ht,  nanifiitliili 
1 .1«  iilinun;;  (jkt.  „Kür  dir  wnrliNi'iido  Üi'ili'utuntr  di'!< 
UütteaMfOHviiM  HCl  iiui-b  von  boHundfriT  iSi'dcutun}; 
die  TatHai-he,  duU  die  Univoreitüt  sbi  ffield 
nunmehr  unter  ihren  neu  geregelten  Vorrecbten 
dl«  Warden  einen  Dolctora,  Hngiitora  und 
Bneeninnronn  dnr  HüttonlEunde  Terleihe." 
AnHcfalleBond  apraeb  Sir  Jamea  Kltnon,  M.  I'., 
diT  UM  di»  t;(MiiriMKikiiifii  Hi'zi<'hun;;<'ti  d«'r  aujfid- 
Hiii'|ii«iN<-li(-ii  ItahHc  ("rinncrt«'.  Di-r  Vor»itzi'nili'  di-x 
„.\in('riran  In.stitut4!  of  Miiiiiu'  l.iiL'iiM  rr-.",  ('njitain 
Robert  Munt,  ilankt<-  für  die  herzliclie  Aufnabiiic 
und  betonte,  linü  die  neuuD  Ideen  in  der  aincrikanisebeu 
KiNeninduiilrie  eij;entliob  nur  die  Weiterontwickluni; 
vr!«|>riin^li('h  cfit,Minciior  Oedanken  seien. 

A.  iladlield  Uerichtet«  aodann  Qber  die  Annatune 
der  goldenen  Uoesomermednine  Mitena  dee  Kfinige 
von  Kngland,  «nd  verkQndigte  ferner,  daß  8ir  Ilugh 


Bell  fQr  das  nflchHte  Jahr  zum  l'rtiHidenteri  p-wSblt 
worden  aei.  Darauf  wurde  deni  Trof.  J uae f  von 
Ehrenwerth  (Leoben;  da«  Diplom  ala  Ehrenmt^ 
glied  doa  Iron  and  8te«l  Inatitate  Oberrttieht. 

Am  eraten  Hitinngatase  beBchlftigt«  die  Anweaen- 
ilen  w<'iterliin  noch  dio  l''ra>;u  der  (iaHmaaobinOB.  Ea 
lagen  daxu  drei  Abbandluugvn  vor,  wovon  dia  erat« 
durch  Uenemldireklor  Oroinor  orlinlert,  don 

Bau  von  liochofeagasninscbiiion  In  Belgien 

liotruf.  Der  VerfMaer,  I'rof.  H.  Hubert  (LOtttcb), 
lieHiiricht  dl«  Entotahnng  nnd  die  AnaMIdnng  d«r 

Cockerillmotiiren ;  Ober  dieae  Maachinen  haben  wir 
herelta   früher  ausfilbrlifber   beriehtet.*  Ina^eaamt 

ninil  zurzeit  an  vnii  i!i  r  l  irma  ('oekt-rill  i;i  Iiefert4  M 
(ia»nianeliinen  mif  ciirniiäipn'ben  Hüttenwerken  im 
Hetrieli  liezw.  im  Itiin  Ii  i  Stüi-k  mit  t;:il.').">  inii.  !'.  S. 
Hie  N'erweuduniT  der  ti  iU  nl^  Kin/.\ linilerniaiicbinen, 
ti-ÜM  in  Tandemanordnun;,',  riiifdi  Ii-  oder  doppelt- 
wirkend, auH;,'i>lii  bieten  .Motoren  geacbiebt  in  dc-r 
llauptonebe  für  den  .\ntrieb  von  Oebliaomaiiebinen  und 
D  vnnmoa.  Auf  Bebcien  aeUtat  konmoa  28  Maachinen 
mit  26870  ind.  P.8. 

Der  sweite  Vortrag  von  Tom  Weatgnrtb 
(MiddlcHbrough)  hatte  xum  Gegenaland  die 

tiasreinigang  and  tiroßgaamMchinea 
Iii  OMMiltMalti. 

In  kiirr.nr  KahhuU);  itind  die  in  Kurland  QMii  lirii  Kon- 
ritrukiionen  von  tirolix»""""*'''''"«'"  bebaiidelt,  »oweit 
ihre  Lcintun;;  500  F. H.  öber«tei>;t.  .Mit  .\uHnabtiie 
der  im  Zweitakt  arl»eitenden  Körtint:-  und  Oechel- 
bituMcr- .Motoren  aiud  alle  Kontiti<;cn  Vu n  iki maHehinen. 
Ueber  die  Oeaamtvorbreilung  der  einaolnou  Typen  in 
England,  nidrt  alleia  im  Hatten-  aad  Zeehenbetrieb, 
gibt  naohatebende  Tabelle  Anakuafl: 


KrtaiKr 


S)ll<4'l 


<l<-«iiinlziihl  d<-r  Im 
Kriricb  adrr  üaa 
büHadllclivD 


pBvan  «rnlca  angp^Hrbea 
terrh 


HaM-Maira  > 


uiiil  ilirrr 
Ind.  I'.S. 


lloihofi'D- 


kiikiMtfra- 


tmrlilfd. 
fl«iH'nilMr> 
I  «a.» 


William  Jkardmoro  &  üo^  Ltd., 

Oeebelhluacr 

82600 

_ 

28 

Matber  &  Platt,  Lid.,  Manrheetcr  .  . 

KGrting 

6 

4  875 

Premier  Oas-Kiiijiiie  Co.,  Ltd.,  Xot- 

Premier 

-28 

lOSftO 

2 

2 

24 

Willani*  \  K..lMt>-.>Mi,  Ltd.,  Kn-I.y  .  . 

2 

1  800 

2 

('ni-.-lc_s    l'.ruH..  \.t'\.,  M;iiii  h<  -ier   .  , 

88 

19800 

1 

1 

81 

KicbardüUDi»,  Wunii'artb     Co.,  Ijtd., 

MMdkabrougb  ;  .  .  . 

CookeriU 

22 



20500 

18 

1 

8 

Hei  der  (iaMri'ini;,'un;;  \xt  man  nneh  diMii  Itericbt 
in  Bnglan<l  elieiifalU  lieMtrehl,  iliexellje  inöjilichHt  weit- 
gehend mit  Hilfe  von  Hkrubbera  und  S'entilatoren, 
aaah  von  Theis^-napiiuraton,  zn  treiben. 

Der  dritte  Vortrag  von  K.  Reinhardt  (nortmund). 
ansid^lieb  dnrdi  B.  II.  Brough  vorgcieiten,  über  die 

Tanrai4ug  van  QraBgasniascblBeB  im  deataehaii 

Hltten-  nnd  ZechenhetflehaB 

iat  im  voriiegondeu  llvfte*  in  aeiaer  eraten  Hilfte 
wiedergegeben. 

Sowohl  die  VorOffentllehnng  von  Profeaaor  Hubert, 
wie  jene  von  Weat^farth  atellen  nieht  eine  UeberaiehC 

dar  über  die  Verweiidunff  von  Groß^ai'iiiaHebini'n  im 
lIütliMilietrieli  in  ihren  Ländern,  »onderii  über  die  von 
!i>  ji  Im'/w.  en:;li>ir')ien  Kinnen  aiiH^'t-führteii  Onn- 
iiiasiliinen.    K.rMturer   fügt   Qlierdioa   noch   einu  Zu- 

•  S.  U05. 


Hanunenotellnnt^  der  Lci^tiiiii,'  aller  (iaHmaHeliiiien  au, 
welebe  die  KonzeH.iiumlre  der  Kirma  Coekerill  in 
Frankreich,  England,  Deutachland  und  Oesterreich 
biaber  anagefnbrt  haben. 

Bemerkt  sei  auch,  da6  in  beiden  VerniTent- 
liehungen  die  LeiHtiinpen  der  Ma«f:hinen  mit  indi- 

I  i  e  r  t  e  n  I'  f  e  r  i  r  -  ■  ,i  r  k  !■  n  HM^'e^'chen  »ind,  während 
wir  in  I)eiit-i  :iliiinl  htits  elfektivo  l'ferde- 
•stürkeii  iiiljnieii.  Iiatier  werden  die  Leiütiiii;;en 
in  |{el>i;ie!i  und  Kngland  durch  die  an>;ofübrteu  /jihlen 
j^egenüber  den  unsrigen  um  20  bin  .Hü  "  u  ^UnHÜger, 
ala  e»  in  Wirkliebkeit  der  Fall  iitt.  Die  Heit|trerhuMg,  an 
der  Mti  h  viTHrhiedene  bekannte  Ilütteiileute  Kiiglaado 

•nd  Amerikae  beteiligten,  brachte  nicht  viel  Neuen. 

Am  Nachmittag  begannen  die  Beaiohtigungcn  von 
iriiaenaobaflUchen  Inatitnten  und  iudnatriellen  Unter- 

•  „stahl  und  Kiien-  l<J0-2  Nr.  21  8.  1107;  1904 
Nr.  8  ü.  200;  im  Nr.  8  S.  132. 
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nttbniuii^)-n ,  wührt'iid  «linnU  der  vnin  I.md  Ma\or 
von  London  in  Mannion  Iloube  ge)(t<lH<iic  i'^ut|if<ing  bui 
«•in<>r  Bctfiligung  TM  «tw»  1200  D»meii  und  Hemn 

stattfand. 

Dor  VonnitlMK  folK<*D<ion  Tages  (25.  Juli)  war 
fflr  die  HauptTersAmmluDg  dM  American  Inatitute  of 
MininK  KtifiriDeere  bestimmt,  «obei  A.  Hadfteld  und 

J.  B.  Htpad  zu  Kbrenmitgliedern  ernannt  wurden. 
Uebor  dio  Vorhandlunj^n  desselben  werden  wir  HpAt(>r 
int  Zusainmonbaii};  boriditen. 

Von  weiteren  Vortrügen  des  Iron  and  Steel  in- 
aätnte  erwlhnen  wir  ^a*  Abbuidlmg  aber 

F^mnaiekiiiem 

Ton  I'.  Honvlllnin  (fari»)).  Trliür  don  gleichen 
GepiMiHtand  Itrins^i-n  wir  im  v<irlii';;(>nd)>n  lieft  einen 
AuftHt/*  von  ZiTiling^'nienr  A.  Leiitz. 

Die  Arbeit  Ton  Albert  Ladd  Colb;  (New 
York)  aber  die 

BrlketUamv  ud  BatBchwaflur  fcliwr  BImb- 

erxo  nnd  KleHabbriindo 

berichtet  Uber  das  auf  den  Werken  der  Katiunal  Me- 
tallurgie Company  und  ihren  Liimisnehmeni,  den  Aop 
lagen  an  Newark  N.  J.,  zu  Aspinwall  bei  Htlabargh  P«^ 
sn  8tee1ton  Pa.,  xu  Haxard  nnd  so  Oxford  Pa.  aus* 

jfinibtc  Vorfahrf-n,  um  Aldtrftnilf  und  dcr^'li-irlK'n  /u 
liriki-ttiort-n.  Wan  da«  ViTfahrcn  K<'lhnt  aiilx'liinj^t, 
HO  wird  ilrtrt  fein  /crkltMni'rto  .Mati-rial  nach  Ent- 
zii'lniiit:  >ii-r  Mi'HtAndtcilo  Kiipfcr  und  '/Ank  mit  Binde- 
iiiitli'ln,  <lii'  l)i>i  müBig  bulit-r  TiMiipfrntnr  |iingefllir 
ÜbO"  C.)  sieb  verflüchtigen,  bei  niedriger  Temperatur 
(ungefähr  316"  C.)  in  einer  sohrftg  liegenden,  rotie- 
renden, beixlMren  Trommel  bebandelt,  in  die  das 
BindemM«!  trofrflBaweise  oder  in  feinem  Sprflhrefren 
an  dem  bfiher  geleiriTicn  f'iidr'  niif  den  Strom  de« 
feinen  oitienfaaltigon  MulmiiU  eiiicf'rftiren  wird;  durcli 

das  l'rclii  il  dOH  Ofeti-.  loillt  nii  Ii  ilir  Mji-m-  zu  Kliimpi  ii 
ziü'arii mi  n.  I'.h  Ittfit  hk  Ii  da/.«  jede«  klel>ende  Kohlen- 
VTHN-4i  r-*infr|>rodnkt  verwenden,  wie  Teer,  Pech,  Asphalt, 
Pctrolrückittäiide,  liextrin,  MidiiHMi»  und  dergh'ichen, 
T0nMISgß8et?!t,  dnll  e«  liei  verliftltniHmilliii;  niedriger 
Temperatur  llflasig  oder  aihflasaig  gemacht  werden 
kann  und  bequem  und  billig  su  erhalten  ist  Ton 
Teer  nnd  ibnli<-lieii  SultHlan/en  irenili:!  1  "\,  zu^eHet/t. 
Gelangen  die  Klumpen  in  liöliere  'rempenituren,  so 
enf "  l  ii  hrii  dir  tliielitit:en  rM--4(jmd|i  ilr  mit  ilem  Sehwid  I 
zuMaiiiiiKii.   «iilii'i  Itihdfinitlel   /uifiiieli  da«  lleiz- 

niaterinl  iiildi  ii.  In  diMii  tieferi'n  und  lieiUe^ten  Knde 
der  Trommel  (un;rel'ritir  KKK) "  <;.)  fingt  die  MasNe 
an  tn  ■ohmelcen,  ho  dalS  da«  Krzengnia  olme  /uliilfe- 
nahme  sonstiger  Bindemittel  xusaramensintert.  Das 
Verfahren  wurde  sehen  bei  vereehMdenartigem  Pein- 
material innerhalb  weiter  Bchmelspunktugrenxen  er- 
foigreleh  verwendet,  so  /.  B.  KieHabbrAnde,  Magnet- 
eiHen-'tciii  .  I{Mti  i-i  ii-<t.  in  .  Ifoeliofeiittu;;«!!^!))  und 
Fraiiklinit.    Ueher  den  KoNtenpunkt  mai:lit  der  Vor- 

fasaer  nirgendwo  Andeutungen. 

Alev.  8.  Thomas  (CardllT)  spraeh  6ber  den 

finfluA  fon  Sill/foin  und  Graphit  nnf  den 
JHartinofeuproxell. 

Ein  erfolgreiches  Arbeiten  im  Martinofen  hSngt  HelliHt 
Ix'i  di'ii  lii'Hti'U  ( •renkiniMtruktioiieii  und  ilem  l>raueli- 
liarxten  tloH  Htet.-i  dnvoti  al>.  dHÜ  dat*  MÜHHiirc  KiHen 
von  ein.'l-  I  M'-t  i  in  nitr  M  Arilin  I  k  i'MiK'll^je  liedeekt  int. 
hie  Schlacke  wird  heim  -<niiri  i!  Vi  iinihreii  luil'  zweierlei 
Weise  erhalten:  einmal  lud  (ic;^-cii\Mirt  vnn  :,'eiini.'ciid 
Hiliziuin  in  dem  verwundeten  liidn-iHcn  durch  die  oxy- 
dierende AtmoHpliüre  im  Ofen  au-  dem  Silizium  des 
eehmelxenden  Eisens,  nnd  anderseits  durch  die  Zugabe 

*  Seite  989. 


M.  Jahrg.  Nr.  16. 


villi  Srlil/ii  ke  oder  Silikat.  IJci  hohem  Siliziumi^^eliBlt 
und  einer  groüen  Sehlaekenmenge  kann  e»  genehehen, 
dali  die  Sehlaeke  nielit  Hehmtlzt;  wi^n  nieht  nofort 
Einenoxyd  /.uifesetzt  wird,  wird  die  llerd«ohle  b<*- 
Bchädigt,  gleieh/eitif;  zeigt  dann  da»  Kisen  Neigung 
sn  heiJ}  m  werden  und  opritat  durch  die  Hchlaeke, 
dadureh  rieli  oxydierend.  W»  niedrig  eilisiertes  Roh- 
einen  zur  Verwendung  kommt,  d.  h.  mit  weniger  nln 
I.IA"'«!  Hilizinm,  kann  KieHelslure  oder  Kchlaeke  zu 
di>r  Cliarife  zni:e»i  t/t  wenlen,  um  einen  Seliutzüherziig 
zu  bilden,  /um  Sehmelzen  dieHer  Sehlaeke  wird  jeiloi  h 
eine  >;owiHHe  WÄrmomeiiiri'  verlirniK-ht  und  infol^^o 
de«  niederen  Sili/.itiiiijj.dialteri  nimmt  da«  Einen  du<;h 
H«u«r«t()H  nul.  Auch  ist  iler  nicdri^'e  Hiliziumgehnli 
bald  aufgebraucht  und  wird  dann  das  Mauerwerk  an- 
gegriffen. Der  Verfasser  hat  stet»  die  Erfahrung 
gemaebt,  daB,  wo  niedrig  ailiziertes  Einan  In  An- 
wenduni;  kommt,  viel  Ahhrand  entateht.  Aufierdem 
findet  nie  dic>elhe  lehhafti'  Reaktion  im  Ofen  atatt, 
da  anfttnjilieh  die  Charge  kälter  ist.  Ein  Mehrver- 
braueh  an  llrennmaterial  iwt  dem  Würmevorinxt  zu- 
zuHchreihen,  der  durch  die  ungenügende  Hehlacken- 
ileeke  etit«lelit,  welche  nielit  vermag,  die  Hitze  den 
Metalls  surileksuhalten.  Kfinstiicb  eine  Schlacke  ra 
erzielen,  UUt  der  Verfasser  nur  für  nMig  hei  bestem 
OnnlltUMtaU,  wo  die  Arbeitsmit  nnd  die  KMten  nicht 
sehr  in  Betrarht  kommen,  fn  diesem  Falle  wftrde 
eine  beHondere  SchUckendecke  die  ( )\ \  dilti. ninwirkung 
verringern  iiinl  einen  «tark  kohleurttoll  hnlti^en  Stahl 
erzeu;ri'n  helfen.  Nach  den  Erfahniiiu'en  de«  Verfai««er8 
werden  hei  hohem  Sili/iunig<ihalt  de«  Koheiseno  (2  u/o 
nnd  nu'lirl  die  Wände,  wenn  überhaupt,  «clten  ge- 
schmolzen, allerdings  wird  sehr  oft  durch  Unachtttsm. 
keit  des  Sebmeliert  die  Herdiohle  heachUigt.  Bei 

Seringem  SUislnmgehalt  (1  o/i»  nnd  darunter)  aehmelien 
ie  winde  bestlndig,  wXhrend  die  Rohle  des  Ofens 
nur  selten  aniregrifTcM  wird.  I>ciihHlh  mnli  heim  »suer 
zu^i'Ktellfen  Ofen  ein  mittlerer  Kurs  tf'diftUen  werden 
durch  Verwenden  eincH  r.isetiH  /wiHcheii  l.'i.'i  und 
2"n  Silizium.  E«  würde  «ich  empfehlen,  bei  Her- 
Htelhiiig  von  Stahl  im  aaureu  Ofen  aua  niedrig  «ili- 
ziertem  Uoheisen  einen  Veraueh  mit  einer  baxi«!  Iieti 
Uerdaohle  sa  machon.  Thomas  verspricht  sich  davon 
ein  nm  16  bis  tO*/«  hfifaerea  Anabnngeo,  da  auch 
mehr  Stahlsehrott  «Ingesetzt  werden  kOmtte. 

In  .  in.  III  Tnlliiitofen  von  I RO  t  Fai48ungaranm 
nun  liie  'rimma-  Studien  mit  einem  lläniatiteiHcn.  Ein 
.Mischer  war  nielit  eini^i  scIiHllct,  das  direkt  vom  Hoch- 
ofen kommende  lasen  zeigte  zwar  im  .Silizinmgehalt 
nur  gerint;e  Schwankungen,  dagci;en  wechselte  <ler 
firnphitgehalt  stark.  Im  allgemeinen  iHt  ein  hoher 
Siliziumgebalt  de«  Koheisens  bekanntlich  von  einen» 
hohen  Uraphitgebalt  begleitet  und  ist  deahalb  auch 
viel  Bilisium  nachteilig.  Bei  niedrigem  Oraphitgehalt 
wirken  die  Metalloide  im  Eisen  und  die  Oxyde  all- 
miihlich,  aherstetit;  aufeiiiantler  ein;  es  kann  deshalb 
aurdi  fortlaufend  l'.isen  tiafdigegossen  werden,  l'.ine 
Charge  mit  viel  (»rrt|ihit  ruft  aber  in  dem  Hail  <iar- 
Midinum  hervor,  der  Sand  kann  selianfelweise  in  den 
<  >fen  tjeworfen  und  der  Kidilenstoff  tatsAchlich  von 
der  (MterHÄcIie  de«  Hades  abgeschöpft  werden.  In 
diesem  Fall  ist  das  Bad  so  lange  ruhig,  bis  der 
Kohlenstoff  teils  verbrannt  und  (eila  in  den  gebundenen 
ZuMtand  abergefabrt  istt.  Dieser  Zustand  erfordert 
Zeit  und  Hrennninterial.  Es  können  nur  S  bis  6  t 
aul'  eitiinnl  .  ingegosKen  werden,  da  dh-  Renktion  pl>">t7.- 
lich  einsct/t,  iii't  10  bis  IHD  .Minuten  «[ikter,  und  zwar 
h.i  heftig,  dalt  die  Schla<'ke  und  manelimal  Eisen  aus- 
geworfen wird  und  ilie  Flamnie  verschiedentlich  «juer 
üher  die  Hllline  bis  zu  dem  Dach  schlflgt ;  ein  Howeis 
fdr  groben  L'eberdruck  im  Ofen;  lias  nnd  LuftmOesen 
natarlieb  abgesperrt  werden,  bis  die  Einwirkung  naeh- 
liBt.    Killige  Tonnen  Efamn  werden  dann  nach» 

fegossen,  und  gcw&hnUeh  muB  wieder  gewartet  werden, 
i«  die  Beaktien  erfolgl.  Dadureh  wird  der  ProieB 
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nnterbrociion,  da»  Ausbringen  vemiindert,  der  Ofen 
b«acbMigt  und  mtiu  Brenaautori«!  Terbrauebt. 

Ao«  allem  dem  geht  kervor,  daS  freier  Kobleaeteff 
im  Eisen  etork  beetrebt  ist,  den  ProieB  sn  vor- 

zS^ern.  Im  «llpompinen  wird  f\t>\  weniger  Aufinork- 

HAIIlkeit    'Irr    l'i  II  W  I ;  k  II  II       ^i'll    '■r;l|i|Üt     K'"*<'1"""'<' •  "'l* 

d<"<!«'n  W ii  In iL'^K'  it  rrhinii  rl  \\  I  nti  Iüki'm  mit  i-im'in 
liiilicti  (ii'ii.ilt  ;in  kji'liiiiiilct:''  11  K  i'hli-nxtotr  Ali  StPilK' 
von  ^rA|ibitr<'i<'hi-m  Kincn  zur  Vcrwi-ndun;;  kHin,  mIu-^ 
Aas  Auabrin^n  morurt  um  250^,  wobei  der  Ofi-n 
nm  100  <Vb  weniger  beaehidigt  wurde.  Ein  Verfnhren, 
dM  die  Mitte  bUt  swiiobea  den  lUbelgen  Cineelien 
nnd  dem  gewShaliehea  PrOHB,  bei  dem  die  Hetorialien 
kalt  eini^eeetst  werden,  werde  Tor  oini^An  Jalircn  ron 
ThonikH  vHrHiii'ht,  iloi  h  hut  >'h  nii  h  nit  lit  halton  Ivönnon, 
da  dpr  i-rhoffte  Vorteil  riirht  err.'iclit  wiirile,  indem 
daH  KiHtMi  direkt  vom  llocbori  ii  iim  Ii  il' m  Murtiuufcii 
g*-brai-lit  wt-rdon  iiiuUd-,  weil  kein  Mixi'bcr  vorbanden 
war;  cm  war  dabor  uniiiAgUehi  einen  regelrecbten 
Betrieb  eiuafObren.  in  den  annren  Martinofen  wnrden 
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dalwi  -2H  t  knltc»  Material  cingcHoIxt  und  Back  dem 
EinTChmelnn  10  bis  12  t  flQiaigen  Eiaens  zngei^eben. 
War  der  Prozentaatz  an  SIKzinm  nirbt  sn  firerini;  nnd 
■iirh  da8  Cison  nicht  zu  ^raphitn'irh,  n<i  gfwnnn  ninn 
immerhin  eine  Sditid»;  )j;t'gfuül»er  dem  kalten  Vvr- 
riilir*>n.  im  an>i> m  1  uU  Jedock  wurde  dnrek  die  ^t- 
knhiiini;  Zeit  viTlori-ii. 

ThomnH  bringt  dii-si»  ICrHrht'iniinii  lit-i  hobcni 
Urajdiitcchnit  in  /.iii«Ammeubani;  mit  der  TntMacbe, 
daU  i'hi'MiiMrh  irb-ichartig  naammi^ngeHctzt*-  Chargen 
unter  gleichen  Uedingungon  oft  nngleicbe  Zeiten  er- 
fordern. Der  gebundene  KohlenatofTwird  aebon  wikrend 
do»  Rrhmolxonft  «nm  Teil  durch  dio  OfenatmoHphfire 
oxydiert,  während  der  irrniihitifcho  KohlenBloff  i!uen«t 
gelöHt  werden  iiiud,  -o  iliill  lun  ii  di  in  FiiiMi'hiiiel/en 
eine  i:ri"Uer<'  Mi  ii;rr  Knhl.  ii'^tiilV  'Inn  Ii  ^tdiunden 
\s. nl'  r  niiill.  Hi'i  t;rnphitrei('hi'ni  lliscii  waren  wfilirend 
de»  •Si'hmc-Ixeni)  nie  mehr  als  iO*>^o  vuo  dem  Ueaamt* 
Koklenatol^batt  Tereebwnnden.  C.  O. 

(r<arlaef naf  Mgtj 
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Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

I>euti»c  bland:  K«gierung8baurübror  8eiler, 
Berttn,*  beneblet  aber 

T«nmh«  alt  SoliMlUaaf  bokiwB. 

Zur  I'rnfiitig  lagen  zuntieliHt  vi  r  ■  w .  i  von  der  Firmn 
Hans  Ilichter,  Herlin,  gelieferte  Spiralbohrer  au» 
Judex-Elektro-Stahl.  I>or  StabI  int  dureb  ein  boaon- 
deree  elektriaches  H^  hnu-Izverfahren  aun  reinem  Holz- 
kobteneiMn  unter  LuftaliH<hlutS  hergestellt;  er  aoU 
vollkommen  gleiokmifiigen  Koblenatoffgekalt  beaitson, 
höbe  Sckmiedebitze  ertragen  nnd  leicht  zn  bearbeiten 
nein.  Diu  Firma  verxprii-ht  »elir  grobe  Zähigkeit  und 
hob«  Sehnittfahigkeit  den  Bohrer«.  I>i>r  I'ri'in  den 
StahleH  tictnit;!  I,."»ll  *  f,  il.  Kildirraniiii  Wir  liaben 
ea  also  hier  mit  eini-ui  gewrihnluhi'n  Üuhrcr  /u  tun, 
der  nor  etwas  teurer  int  ali*  der  aun  HrdilrrKtalil.  Dum 
VerBuehnorgebniH  war  TolgenileH:  l>er  Hidirer  orfor- 
derte ein  Hehr  huuKgeH  Narhsehleifen ;  mit  kleiner 
tieacbwindigkeit  und  kleinem  Vorachub  wurden  nur 
186  mm  gaaamte  BokrUng»  erzielt;  Oberbaupt  machte 
der  xylindriidie  Schaft  einen  groBen  Vomchub  mi- 
mflglich,  da  der  Bohrer  bei  groKer  Beansprucbunt: 
Htelien  blieli.  lüu  r;i  t'T  denselben  Bedingungen  unter- 
suchter ge»r>liiilii  hcr  Ilohrer  von  i;b'''  bi'ii  Uiniensionen 
aber  konischem  Schaft  zeigt«  l'i  i  J'in  Touren  und 
31,6  mm  Vorachub  nach  tiurcb4(  linittenen  ARO  mm 
mwk  keine  Abnutzung,  bei  2<>o  Touren  und  48  mm 
Venehab  war  er  erat  nach  540  mm  atumpf.  Aehn- 
liehe  Beauilate  zeigten  aiefi  anoh  bei  dem  Veraueb 


mit  einem  gh-ichea  Bohrer  von  9^  mm  Durcbmeaaor. 
Kioe  Ueberlegcriheit  gi>$;en  den  aonat  im  Gebrauch 
befindlieben  Bohrer  ktmnte  daher  bei  den  Rieiiteraohea 
Bohrern  ia  keiner  Weiee  feetgeetoUt  werden.  Bei 

den  f^ehnellanfliohrem  konnten  biaher  keine  ganz 

ein« Miiiirr'  ien  F.rfolge  erreirht  wiTden.  Versuche  mit 
eiiirtii  l.'i  riiiii-ISi)hrer  auK  ni'^'lirti  ln'm  A.-W. -Stahl  der 
Firma  Sadler,  Stuttgart,  i  r^-alicn  keineswi'gn  gute 
Hi'hiilt.iic.  liei  2t'>i»  'l'oureu  und  GO  inm  Vorschub 
Murii'-ii  VSM\  mm  Schmiedeisen  durchbohrt,  ehe  ein 
Nachachleii'tm  notwendig  wurde;  im  Vergleich  «um 
gewökniicben  Itohrcr  entsprach  dies  etwa  einer  seche* 
fachen  Standfeatigkeit  bei  allerdtnga  fünfrachom  Prefaw. 
Eine  hBberc  fjeiatung  konnte  nicht  festgestellt  werden, 
da  sowohl  (ieschwindigkeit  wie  Voracbttb  bei  l>eid«n 

Hohrern  dicticlbeii  waren. 

HeKhcii'  Frt'alirungcn  liegen  bei  dem  Schnollbulircr 
aus  l'hönixHtiihl  <li-r  l"innn  Hl  e  c  k  in  a  n  n  ,  Steicr- 
miirk  ( Vertreter :  Fi  isi  ii  r,  Hitüii)  vor.  Verfasser  hat 
mit  dicKem  t^talii,  und  zwar  mit  einem  gepreßten 
Uobrer  von  Sl  mm  Durcbm.  mit  konischem  Hcbaft, 
Verauche  gemacht,  üleicbzeitig  wurde  auch  ein  im 
Ctoaenfc  unter  dem  Dampfhammer  geeehmiedeter 
l'hSnix-Bohrer  deraeHMa  Firma  erprobt;  derselbe 
erwies  sich  aber  ata  Toltkommen  unbrauchbar,  da 
er  viel  JM  wilcli  war.  Du  lu  i  (li'iii  letzteren  Hohrer 
iiif'dt;e  lii'H  liilli;,'.  !!  Il<'rr.|illiiiignvi'rlnlireii«  der  Frein 
(  in  Hi  lir  iin'ilriici  r  «iir,  «ürc  es  w  iiii^r|jijn''W 'Tt,  dah 
hier  noch  Schritte  getan  würden,  um  auch  diesen 
Bebrer  konkurrenzfähig  tu  inachen. 

Die  Einzelheiten  de«  Veraucba  mit  dem  gepreBten 
Bohrer  waren  folgende: 
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_  »»•_ 

l'nt  fanff«.- 

Art  d<'> 
g«hohrl<B 
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M. 

nnbrlatlic«* 
de.  ArhrU.- 

aiia 

IfMlchla* 
Yonclmb 

mal 
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HO 

»0 

172 

ti7« 

\  Bobrrr   IIO' h    dI.  hl    i  r,>  lnjpfl. 
1     aber  iUvnico  tlng  HU  <u  gUUeu. 

8 
4 

200 
200 

19,5 
19,6 

1  Wrrfcxesg- 
1  stahl 

485 
250 

200 
200 

2ft 
48 

200 
200 

Oleich  gute  Erfolge,  wie  iie  die  Tabelle  ergibt, 
waren  schon  früher  mit  einem  25  mm^PhBnix-Bohrer 
gemacht  worden.    Zum  Vergleich  geatellt  wurde  ein 

*  ,Ulaaers  Annalen  für  Uewurbe  und  bauwesen", 
llk  JaU  1908. 


fleicber  gewBlmiicber  Bohrer  unter  denaelben  Be- 
ingnngen ;  derselbe  war  aber  schon  naeh  wenigen 

l:nidrehungen  voll5<tiindig  stumpf;  Oberhaupt  wurde 
sonst  da^  /.ieitilii  li  liiirte  Material  der  Hreiii-*kl'it /e 
stets  nur  mit  Mpitzbohrern  goliobrt.  Heim  Hohreii  von 
BremakiBliea  war  aomil  eine  ToUkommene  Deber- 
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lofTonkeU  den  Pbönix-HohnTh  «  rwK'-i'n.  mi^l  in.  Ii  l>.  iii> 
Bohren  »on  WcrkiH'uf,'rttulil  Ii*  li  >*ich  liiu'  ei»«  vkt- 
focbo  Leiatuni;  nacliw<-i»i  n. 

AU  drittor  SchaoUaurHt&hl  »Uaden  noi  h  <\w  Nuvo- 
bnliror  der  Kirm»  Mtimfcld  «ur  l'nter*ucüuni;. 
<n'l>nirt  wurde  ein  Bohrer  ton  25  mm  Durchm.  mit 
k..iiiH,  lu  m  Srhaft  unter  ri-irhlich.T  Kablaner:  daiwi 
»ar  aN  /u  Uolir.-ml.H  Miiti-rirtl  S.liiiiiodoigfll  KOWllhK 
w..n!.  II.  Nai  Ii  An-alM  ii  .l.  r  Firma  nullte  der  Bohrfr 
Ipi'i  .•lim 'rourvll  1-.')  mm  Vi.i  -  liun  .  im  .^rlu  lit  ii  ;  i'i  r.  i.  lit 
yfur.l<  ii  (Iji 11  l»  i  «l«  '"  \  itnu.  hf  nur  Ji.O  Toiiii  ii 
und  u;  ni'ii  VorHi  hiil).  K*  niuU  ji  ilo.  Ii  /u:;i.-.'l-.'li 
werden,  diiU  dur  ilohrvr  noch  iiiclir  :;i  Ki*t«  t  liiiito, 
wenn  di«  Mascbine  c>  K'''<tatit>t  imlx-n  »tir.l.-:  >«i 
kannten  Mieb  bei  dem  ^ewöbDUchen  Bobror  denwllra 
Voriifhiih  und  dicMcIlio  <)e«chwindi|;keit  erreicht 
wcnl'  ii,  smiIm  1  iill.  niint,'!*  di«'  g.»«niiito  BuhrUnjco  nur 
'V.  il.T  l.ri  (1(  ^1  NoviilioliriT  iTrfi«ht<'n  lii-trutf.  Hofern 
nii-ht  h-ihtuiir-ijclii-p-  MiiMhiiirii  mit  li.>lii'ii  Toiii-fu- 
Mhleil  und  ^-rolioin  VitmIuiI»  />ir  S  iTlii4.'>ini:  Mrlion, 
dArfiten  bpi  d«'m  un^'i  fiilir  vii  rfa<  licii  l'n  lhi-  »irklirli 
•ÜM  grofie  VorteUu  mit  dun  NuvuLubreru  «ich  ni«:ht 
enit'len  Ittwen. 

i;  II  I  a  II  il.  1><T  ftnitli<  lic  H.-rictit  des  Ma  jor« 
Pringle  vor  dem  Uoard  of  Trado  über  den  im  l>e- 
sember  v.  i.  »nf  dem  Londoner  Balmhof 

Charing  Cross 

HtattKofiindonen  Unjflackafali,«  über  den  wir  bereite 
cinKotiendiT  bcrichli'ton.**  i«t  nunmehr  TerBffentliebt 

wonliM).  In  di  r  Haii|it..arh<'  inthriU  it  Mohr  wenig 
w.'si.ntliilicn.  n.Mi.Mi  Au(»c  liliiU  üIht  die  (Jrilnde  des 
/,iiHanimi'lihtlirz>  >.  (ilh  r.lin--  •liii)!.'  ja  du«  i,'i-<iimmclt«» 
TollHtrnidij:e  .Mut.  riiil  an  1  iiiha«  li.  ii,  I >ia;:r»tninon  nnd 
Al>liandlun;:en  citie  wertvolle  I  ntcrla^"'  für  Stu.li.  ii- 
sweclco  bilden.  Der  Bericht  l..  Ntiitii:t  die  Hchon  früher 
Tielfarh  Tertretone  An«irht,  dali  d.  r  Kinstunt  der  Hnlle 
durch  dae  Brechen  der  ■cbadbafton  Zugataago  in  dem 
dem  Windftcbirm  cnntcbet  stehenden  Haupttrlgor  ver- 
anlaßt »iit  U  Per  llohlratini  in  der  SchweifleteUe 
iiiiiti  tiii.  Ii  Aii-ictit  dfii  H«richter»t«tt<»re  im  Laufe  der 
41  .Itihrt',  <li.'  dftH  Uni-h  ireliallen  hat,  von  inn.i» 
heriiii-«  ^-roliiT  ^'('»orden  «ein,  wo  dall  nieh  <lie  Wider- 
Htnndufahi^'keit  den  HaneH  nnttlrlich  verringerte.  Major 
iVingie  xicht  auch  das  Hcwieht  dew  Haugcriisti  H  in 
den  Kreis  «einer  Betracbtun;^.-n.  das  /.«r  Zeit  d.-H 
Einaturtet  errichtet  war  und  da»  der  unmittelbare 
AnlaS  für  da«  Zubruchgehen  g«weeon  win  ann.  Da 
jedcx'h  aneh,  dies  pingeachiosaca,  die  Xagbeanspruchnng 
der  Stan<rp  nirgendwo  8  It>r  f.  d.  qmm  flberetieg, 
«o  trifft  ilie  Ei8enbnlininu"  'ii' i"".-  l,ein  Vorwurf:  d«H 
l'iiirliiek  ließ  Kieli  nicht  vrthiiti  ti.  /umal  ei.  sich  hcrau»- 
(«telile,  dali  «lie  Hcliiui lui 1 1 ■■  >[•  Iii  li.  r  /u^-Manre  UIl- 
inötflieh  entdeckt  »erden  konnte,  HoUnjrc  die  Stanu'i' 
In  der  Daehkondtruktiim  verldieh. 

Üle  l.ebren,  die  ans  dem  Unfall  zu  xiehen  ><in>l, 
faHt  Major  Pringle  dalun  neammen,  daB  in  alten 
Dfirbcrn  Ähnlicher  Konatruiction  und  beionden  da, 
wo  ZHRnmmenffeiirhweiBte  ZusjatanRcn  verwendet  sind, 
die  (iefiihr  nali.  lic;;t,  dall  si.  h  vcnleokte  Hohlräume 
dort  hehiid.  n.  ilie  durch  <lie  lortwÄhreiiden  Ziij;- 
lieiinn|iriichunu'en  L'ri'iUer  urr>|.  ii,  wi'iin  iiii<  Ii  dir  15c- 
«iin|iruchuilg  an  und  für  sich  keine  iinf:ew ■  hiil i.  lif  iJ-t. 
Abj;e»ehen  von  der  ertiiditcn  Sit  h.Tli>-ii.  'Im'  ilur.  li 
i>ine  Vcrntärkung  der  haui-t-iichlich  auf  /nj;  1.«  an- 
apruebtcn  Teile  crreit-ht  wird,  ixt  alm)  imnierhin  eine 
Urfahr  de»  BmcheH  möglich.  Wo  nun  aolche  Ucfabr 
licittrht,  int  CR  nniig,  auch  zu  crwlgen,  ob  die  uIh 
Aiifl;iL'cr  dienenden  Mauern  an  »ieh  «taric  genug  sind, 
um  «idcri^tchen  SU  können.  Sind  «ie  ea  nicht,  eo 
mttNtK-n  auch  oic  veretArkt  werden.  —  Die  Rirfatigkcit 

*  .The  Engioecr",  83.  Juni  1906. 
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die-,  r  s.  il  isM-  wird  wohl  von  niemand  beawoifelt 
w.rdrii.    und    wenn    alte    DachkonitruktionoB ,  b*i 

di'neii  .*»rhw«  iIm  i-rii  m  i  wendet  wunlen  i>.t,  derart  ab- 
geändert Vierden,  mri-.H<'ii  wcih-rc  l'nfMlIe,  ver- 
anlaflt  durrb  um-iclitluirc  i'.  lilerli.iUe  .Sirll.-n.  h..  ^^ut 
wie  auagt*»cbloH*cn  nein.  i'ur  du  m.Hlcrne  Kon-tnik- 
tiouaweltiü  l&Dt  «ch  jedoch  von 'l> m  l  nfall  auf  t  liariii_' 
Crom  keine  allgemeine  L«'brv  bt  rleiten;  der  Vortail 
biet>>t  auch  keinen  AnlaB,  um  den  Kiaenkonatruktionon 
ItÖHcH  naeh--*a;ren  zu  können. 

Spanien.  Oem  H«nflel-h  ri,  ht  des  KaiuerlicUen 
KonaulatM  in  llm  lvi.  für  du-  .h>hr  1905*  entnebnten 
wir  naohatehendi'  Anirahen  Uder  den 

KerRbanbotrieb  in  Spanien. 

nie  Kür.lerurii;  an  kopferbaltlpem  Schwefelkica 
in  llurlva  ist  in  Htetem  Almi  liim  n  he;;rilTen,  «ahrcnrl 
diejenifjc  von  reinem  .Sehwelelkie«  (Linenkieit)  bisher 
fortwShrend  «ugenommen  hat. 


tv 


IMraalcraarh 


b  bi'lraf  di«  Aarfuhr  IM) 


SehwefclhaUigcn  Eiacn* 

er/en   .  .    492  888  250  — 

( iew  UKchenen  Schwefel- 
kiesen  Ot;S'.".»:i  103    ••29  197  850 

MftDganen  48  hi3  l'JU       2  52t;  ;tHO 

Die  nbige  Monge  stammt  graStenteib  aim 
Orulien  in  britiscbom  Beaits.  Kiner  dentnehen  Itolir- 
gCHellHchaft  mit  verhaitniHinüliiu'  ^'erini,'ein  Kn|>itiil 
wür  icii  muiHln-  u-iiiir-t'L'i'  A nssirht.  ii  -.driten  Werden, 
wenn  M.-  I'.ild  Hand  i\W  \S  erk  le«le.  Zuffleich  würde 
dadurch  il'  i  1. infuhr  deutsdier  Iter^cwerkhinoHchinen, 
OerSte  und  NVerk/eujje  eine  »ichcre  und  auhtiicht«.- 
reichero  Abnatz^uelle  .  röffnet;  daher  sind  Fal.rikanti-n 
und  Untsmehmer,  die  für  die  Einfuhr  der  hier  nritit^i  ii 
Artikel  in  Frage  kommen,  ebeasogut  an  diesem  lie- 
Hcbäft  beteilii;t  wie  die  Verbranclüer  der  Schwefel« 
kiese.  —  Infolge  <ier  ruKMHchcn  Wirren  nnd  de«  gBaa> 
In  Ich  Aiifleir.ii-  il.r  kaukahischeii  Mftnjjanerzvcr- 
scliittuii>ceii  vi.uu  ;i  M  a  Ii  tr  a  n  <•  r  z  e  in  den  letiten 
:j  bi«  <;  Monaten  stark  In  -,  Int  und  ntiegen  die  l'rciso 
«ehr  ras.h  zu  der  früheren  lloiie.  wa»  ein  Wiedcr- 
aufldüheii  dienö8  Bergbaubetrieben  zur  Fol^'e  hatte. 
—  Die  Eisenstoingruben  am  Uio  Ardika  in  der 
ProTins  Badajoi,  die  «ich  in  deutschen  iianden  heiinden, 
werden  flott  zum  Ahbau  vorbereitet;  der  Bau  der 
IC  km  lanj^en  Drahtseilbahn,  welche  die  (Iniben  mit 
der  Station  Fre>,'enal  der  Zafra-Huelva-Kisenbaha  Ver- 
binden wird,  schreitet  rüsti«;  voran  nnd  dürfte  vor 
dem  1.  September  d.  J.  vidlelidet  »ein,  -i-  düll,  wcnu 
die  hiesi^'en  Hafeiiverhältnisse  es  erlaulu  n.  im  llerbi»t 
die  Yerhchiffuniccn  in  >,'robeni  Umfang  beginnen 
können.  Die  Seilbahn  wird  von  einer  KüUier  Firma 
her^cBtellt. 

Amerika.  I>as  InKlück  in  ."^aii  Fr.iin  isi  o  hat 
io  den  KrciMen  der  KiaeninduBtrie  leldiafU'  l>örterung 
gefunden  wegen  der  i<>ago  der  VideratandsfUiigkeit 
und  der 

Haltbarkelt  der  Htahlrahmengebikode 
In  Haa  Fraaclflco. 

Wir  werden  darauf  in  einem  »initen  n  .Vuf-Btz  naher 
einüben.  Mittlerweile  brinj;en  wir  jedoch  au«  den 
uuH  von  einetn  Augpn«eu^'en  jener  Ullglüeki«ta);o, 
Hrn.  Ii.  W.  \Vc|if,-r,  jjenia.  liten  Mitteilungen  Nach- 

HtilKiide-  zur  Kenntnis  iiiiMer<'r  LeHer: 

Was  dii'  eiii/,i  Inen  Maiiitiaterinli>  n  lidrifTt,  ho  hat 
Mich  «iranit  lieim  Krdbeb.  n  nicht  b.  wuhrt.  da  Keine 
Elaittizitilt  /II  izcriii::  ist.  auch  im  1.  (l.  r  Iwirsl  er  M-hr 
nmcb;  .Sandstein  m-x-^Xm  dem  l>dbet)on  get'enüber  wie 

•  .Dcutacbes  Uaudclsarchiv*  1900.  Juniheft. 


Digitized  by  Google 


I.  Auguat  1908. 


Mcb  ilcni  l'i'luT,  Ift/.tcri'ifi  » i  iii;rs(i  n«  eine  t;ewiiHf 
Zoit,  Niih  Iiis  w'ulerKtuml.trMiii^.  [hm  lu'Hte  .Vlutoriiil 
i;il(t  iiniiirrliin  ;;iit  ;;iOir.innter  HarkNtein  ziiHaniiiu'ti 
mit  >;uteiii  Zement,  üeton  eit,'neli?  Hieli  für  l''iinila- 
inenfi',  l)ci*to  l^iialitiit  v<irau(t^'eMet/.t,  für  8iin8ti^e  Zweckt» 
muU  er  durch  KoriueiHeii  vertttiirkt  Hein.  Viul  Schaden 
vnrdu  durcli  dun  KinHtur/  der  Kamine  anf^oriclltot, 
wcicho  die  ÜAchitr  und  Zwisohendopken  der  llAuevr 
diireliiichlu|;en.  Die  moiBton  hohen  eo^nannten  fener- 
Mii'liereii  lieUüude  lialiHii  eiwerne  Deekeiikontttruktioncn, 
lipi  denen  ilic  Verliiudiiii^  (ler  TriiiriT  durcli  Haclie 
(iewöllie  all"  lii'lil'  ii  \\  "lU-ti'inrn  t  I  i  rriikott.il  errt'ieiit 
winl.  I>iese  wolil  <ieti  Uiit  (,'rolkT  l 'eueruiciierlieit 
ItesiC/eiiileii  Deeki'll  sind  aber  t;e;;eu  Beitliellell  llruck 
Hobr  empNiidlicli,  da  di«  ijteine  nicht  claMtisch  »ind. 
Durch  die  Erdbeb(*n  wurde  die  Stablkunxtruktion  nach 
allen  Riehtangen  vcrRchoben,  der  Yorpukz  der  Ueclien 
ilel  ftb,  die  Traeer,  von  unten  groter  Hitw  nui^wtxt, 
bo;;cn  »irh,  und  i\m  ^anze  Uewülho  mit  alleni,  wna 
darauf  Htand,  Hei  himlureh  Auf  dies«  Wcl»«  aind 
viele  der  hohen  lieliflude  in  San  Kranei-irii  /cr-itürt 
wurden.     ICine  Ke|iaratiir    der    Träifer  naiiirli.  Ii 

IUI  lit  iiiii;:licli,  und  ho  Ideilien  denn  die  lieliiiu  lr  IiIh 
Ulli  weitere»  in  dem  Ziii^tiiiid,  indem  liv  liick  Ixlimicii. 
Zum,  wenigMtenB  zeitweilij^'en,  Itewühnen  irurdca  nur 
aolchtt  (iobiude  inalaad  geseUt,  deren  untere  ätook- 
werke  doreb  da*  Feuer  ni«ht  itarlc  mitgenommen 
waren.  Viele  UouelieaitMr,  deren  lläiixer  seratSrt 
Hind,  sncben  die  ßanpilixe  xn  Ter|)ac>iten,  um  die 
I'ntw  ii  kliiii„'  der  r)iii:,'-c  mit  ili-r  Zi  it  iuM.Ujirlitcn  zu 
kMiiiK'ii,  -\r  liiilicii  :uicli  nil'hc  die  Mittel  /luii  .Ni  iihau. 
In  wrjili.r  trostld-.'ii  l.ii^e  die  meisten  Verfiilertcn 
und  die  Feiicrver«irdiernn);Hj;eHellHcliftften  »ich  lieriiiden, 
int  bekannt.  Weiterhin  lint  ch  jetzt  auch  mit  dem 
Itauen  auine  Schwierigkeiten;  die  Maurer  verlan^^en 
7  ^  f.  d.  Tag,  di«  Tagelöhner  4  f.  Zudem  iat  ein 
8treik  der  Matronen  nnegebrochen,  nodureh  >nr  äee 
oingofabrto  QHter,  samentUeb  Baohols,  lebr  booh 
kommen. 

Au»  der  neu  erachionenen  ZuBainmeiiBtellun^;  der 
AnalyHcn  der  Lake  Hupcrior>Brzu  geht  hervor,  datt 
die  Tielfacb  Terbroiteto  Befdrchtung,  e»  bnbo  eine 

Abnahm«  4m  KiKcntrchaltPs  der  Ine  rom 
<>l>eren  See 

Rtattj^efunden,   nicht   unlieifriindet    ist.*     Hie  l'r^.iilir- 

rQhrt  eine.HteiU  vnti  der  .\n-<lieiilunfr  neuer,  .i m  i  r 
LageratAtten  her,  andcritoiU  von  dem  Sinkea  den 
Üieengeballea  der  alten  Oruben.  Vet^elebt  man  die 
neue  Analysenliete  mit  der  vor  vier  Jahren  berau«- 
(;e)^el>enen,  ino  findet  man,  daft  VI  der  dort  an^refOhrten^ 
V.r/f  schlechter  tjeworden  i»ind.  Nur  »eiiii^e  Marken 
Hiiid  üich  ffleich  '„'eldiehen,  wiihrend  viele  auch  andere 
HeM<'nnun;fen  erhalten  hnhen.  I.et/t"  re  \',r/.''  liill!  man 
licHrtcr  aulier  acht,  da  iler  Name  li.iuli;;  nur  vi>n  Zn- 
fHlliirkeitcn  ahhiin>;t.  Von  den  in  Hetracht  kom- 
menden 91  Marken  weinen  2'^  eine  Zunahnie  im 
Mitlei  um  1,10*^'«  FAm'u  und  i'.h  eine  darchHchnittliche 
Abnahm«  um  1,36  7«  Einen  auf,  inegeaamt  abio  eine 
Almabme  von  0,92"/»  Eben.  Wenn  dioe  auch  kein 
t^roßer  KQckgang  aolbat  fQr  den  kurzen  Zeitraum  von 
vier  Jahren  iMt,  ho  muB  man  doch  hednnken,  daU  die 
ijrolien  Stahlintcre.-i!ient;enieinHrhalteit,  weji  lir  ^i.irk'  ri 
Kr^at/  an  Kr/.en  nötii;  haben,  ihre  besten  Hiv.e  /iiriu  k- 
halten  und  einen  ;:röt>eren  Teil  ihre»  Itedarf«  aun 
ärmeren  I'>zen  decken.  Am  wicbtigMten  und  wertcnt- 
lichnien  i»t  der  Unwtoad,  daB  dteneu  aufgeachlossenen 
und  in  Abbau  genommonon  Vorkommen  im  all- 
gemeinen  Inner  Bind;  viele  davon  waren  früher  gar 
nicht  abbauwürdig  gewesen.  In  den  Jahren  1901  bt« 
1905  Mt«'if>t?rte  Bich  der  Kexu^  der  Lake  Superinr-Rrzo 

*  ,lron  Ag«"  1900,  6.  Juli. 


von  20  924. '»Ol)  t  auf  34'.tri:UOO  t.  Wenn  nun  schon 
bei  den  /.um  Ver^'leii-h  herantfe/o-jeneii  ICr/cn  i-iiic 
.Abnahme  von  ((.'.»i  xu  verzeichnen  war,  n  i  kann 
man  unter  itorückBichti<;un(;  aller  i*onsti;^en  Verhfilt- 
niHüe  mit  Beatimmtheit  behaupten,  dali  ln-i  dem  Mittel 
aller  bezogenen  Rr/e  ein  Kilekgang  um  2  ",•<  Kinen 
•tottgefundes  bat.  I^m  i;rolier  Teil  der  mehr  Im- 
sogenen  14  Millionen  Tonnen  kam  von  neuen  Uruben 
und  war  durehMchnittllch  «geringwertiger.  Die  Ucaanit- 
erzcuLjunt;  der  Vereinigten  Staaten  an  Roheisen  ist 
in  ilen  tfcnannten  vier  Jahren  um  nahezu  ili'-  llillfte 
j;estiei;en.  nie  wird  jedoch  vor  ri-si,-litlii  h  in  ileii 
nächsten  vier  Jahren  nicht  demeiitsjirechend  vveiier 
/.iini  liini  11.  Wenn  der  unnusbleibliehe  Hücki;an^  «ich 
einntellt,  HO  wird  da>  Uestrebeii  allj^cmeifi  Hein,  die 
VerhQttung  der  ftrmeren  Brso  einzuschränken,  da  die 
ruicberon  gonOgen  werden,  um  aich  durchjsubelfen, 
und  di«  irmaten  Erxe  werden  nur  eo  weit  g(>f5rdert 
werden,  ain  eN  die  l'achtliefltimmangen  der  Oruben 
bedingen,  welche  eine  jiüir'iehi'  MindeHfrörilerun;;  te»t- 
Hetzen.  Villi  den  IM  Kiveii  weisen  alle,  mir  Vii-imhme 
der  aus  dem  \  i>r;ii  i  Uli  in  lie/ 1  rk  ,  uelche  iiIleiM  liesser 
wiirJeii,  i'ineii  wirklii  lii'ii  Kiiek^jin;;;  auf.  \  i"\  1  u 
viele  Arten  zählenden  .Mesaloi-lirzen  konnten  nur  l(i 
zum  Vergleich  herangezogen  werden,  VOU  dleaen  aber 
hatte  nur  eine  Marke  um  0,lt9  angenommen,  die 
durehacbnittllebe  Abnahme  «Her  tS  betrag  1,45  7» 
Eiven.  Meaab«  tat  der  JOngate  Riaenetein  abbauende 
Beicirk,  und  zweifellos  ist  der  DnrcfaBchnitt  de«  Minder- 
wertes  »einer  < iesiiintfrinlenni:,'  li  Mleuteniier,  als  aus 
den  «nircfilhrten  wenif;eii  .Marken  liervorijeht,  da  ilort 

viele   neue  (irulietl    illl    AusbaU    je  i;ri'!Vll   -iii  i.  l'nter 

den  <i«>;,'ebic-Erzea  mit  \l\t  ver^jleieliliareii  -Marken 
zei;;ten  5  eine  Stei^jerunj;  im  Mittel  um  l..li>"(i  und 
IT  ein  .Minui4  von  1,02  0^;  im  ganzen  waren  die 
2.'  Erze  im  EiHeiigoholt  Um  0,48  o,q  zurackgegangen. 
4  Menominee-lurxe  waren  nm  ein  wenige«  besser  ge- 
worden,  14  echlechter,  da»  Mitlei  ergab  eine  Almabme 
von  1,14  Der  nute,  alte  Mari|ueite- Bezirk  brachte 
ffir  !i  Erze  einen  durehsihnittlieln-n  IlOherwert  von 
1, !.>'.' "i,  Ulli!  t'iir  i'.i  einen  .Min.jerwert  um  1,58  InH- 
genauit  ebenfullti  eine  Abnahme  um  11,52 ^^e.    ^«  ^ 


Fried.  Krapp,  A.*U*,  Ks»en. 

Auf  der  UuBtttahlfabrlk  worea  im  Jahre  l»Uö  in 
den  etwa  60  Betrieben  ia  TJltl]^eit:  oo.  5700  Werk* 
zeng-  und  Arbeitamaaciiiaen,  Sl  WalzenNtratten,  148 
Dampfhimmer  von  100  bis  50000  k^'  Kall^cewicht 
mit  zuKammen  24(1  sr>0  kj;  FallKewieht,  74  hydrau- 
li.sclie  l'ressen,  darunter  2  lüe^fei'resHen  zu  je  TtJUO  t, 
1  Schmiedepre»se  zu  ölHH)  t  um!  1  zu  iOiM)  t  Druck- 
kraft, 306  L>am|»fke»ael,  '>'■'•'!  Dampiiiiagchinen  von  2 
bis  3500  P.S.  mttxnsammen  .'>.%2.'iti  i'.  S.,  lITt»  Klektro- 
motoren  von  zu^iammen  i  1 1*.  8.,  604  Kraue  von 
40O  bis  l.'^iOüou  kff  TragfUlIgkeit  mit  zusammen 
C  842Sr)0  k;;  Tra-nihi-keit. 

Auf  den  II  litten»  erken  wurili  n  im  .lalire  1 '.to,"» 
im  Dil  r<linehnit(  tiielich  zuBamnieii  etwa  JlTii  t 
Kittenerz  bum  eij^enen  drubun  verhüllet,  liie  Netto- 
Kublenfürderun^  au«  den  eigenen  Zerlien  lieiief  «ich 
wlbrend  derselben  Zeit  auf  insgoHamt  1 979020  t.  Der 
Verbrauch  der  KmppBchen  Werke,  soweit  eie  von  der 
Gußstahlfabrik  voraorgt  wurden,  betrug  1905  an  Kohlen 
(ohne  Kitrenverbraueb  der  Zechen)  1  184 136  t,  an 
Kok«  r  -^i  :'l  t  iin<i  an  UrikettH  ITDIO  t.  Das  er^cilit 
Kok-  und  lirikotts  in  Kohle  uniffereehnet  —  für 
die  krii|>j»KcllGn  Werke,  snwi  it  si,-  von  Kssen  viTHorjjt 
werden,  einen  Desamtverliraiieli  vt.ii  2(il'JM'.l2  t.  Im 
gleichen  Zeiträume  liellei  sie  Ii  dei-  Wassi-rverbrauch 
der  UubHtahlfabrik  neliHt  den  zn(;i'liori<:en  Kolonien 
und  der  Henitzung  Uüj{el  auf  l.'i  ."iTs '.t.i'.i  ebm  \Va»ner 
und  erreichte  damit  noiiezu  den  Waaserverbraucb  der 
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962    8Uhl  nnd  Ei§on. 


Hefrrate  und  kifinfrf  Mtttfilungen. 


26.  Jabrg.  Nr.  15. 


Stadt  Draad«ii.  Dm  Quwerk,  dM  «eiaar  Produktion 
iMieh  die  «Ifke  Stell«  anlor  dm  ChuatuUltMi  d«« 

Di'uttichi'ii  KcichcK  finnimint,  liffortc  lH4f)2"0O  cbm 
Louchtfrn.i  und  (in-<  IClcktriTiitätHWork  ( 1904  051  0974  705 
Kildwali'-tiiii.li  i\  \  jl  4cll  Srbi<'l1|FlHt/cii  der  (icMcll- 
Mchfift  wiiriliMi  ziittaniiiu'ii  ruiul  HMOoii  tS<-hüt)«(>  »b- 
i;fv'('li<Ti  und  diifilr  t-twa  70  000  k;;  Pnlvor  und 
51'J<l(Hi        (icschoUniatcriül  vi'rliruiii-b(. 

Anrtirunil  der  Itoichs-ViTHicbüruiigHgosetze  wunlen 
im  .liihro  11)04  von  der  Firoi*  (eiiMH$bl.  d«r  AaBm- 

werke»  liexahlt  fflr  die 


N«eh  der  Aafnahme  vom  1.  April  1(MM  bei 
di«  Zahl  der  «uf  den  KrappsebeB  Werken  beoelift& 

ti^en  Peraonen  oinscblioBlieh  5065  Boamtcn  62  ß53 
(1905:  55  816  einsehl.  4032  Beamten).  Von  di«-Heii 
cntfAlIun  aul  die  OiiBütahifahrik  Ki*Ren  mit  den  Sohi*>b- 
plAtzen  35  377  t'29'.M).(i.  dag  (irunonwork  in  Buckuu 
4003  (3'J3H),  die  Geriiiiiniaworft  in  Kiel  3961  (44r>l  >, 
dir  Kohlen/eihen  HHU\  (^S4I0),  die  Hüttenwerke  5l>06 
{42M1).   Stahlwerk  .\nnen  870  (S40),   die  Eiaenstein- 

Sruben  3823.   Der  durduchnittliche  Ta^loho  mnt  der 
IttlolaUfmbrik  betrag  190»  (.18  Ul  go^n  4^  im 
Jahre  vorher. 


Kl  aiikenvcrhiilieriin«; 
I  Mriillvi'rMi<  li<-rnnj{ 
InvttlideiiTerMicherung 


953  73«.9ß 

1  1(52  058.77 
373  073,46 

2  4H9  471,40 


Die  >itntiitHri«*elieD  Leintuii^eD  der  Firm«  sii  ^eKeiz- 
lii'li  iiirhi  vt<rc'''«'liriebenen  Kueeii  betragen  In  dem* 

Hellic'ii  .iiilirr  t\i  den 

.0 

l'nteri«tiU?'.untrH-  un<l  Fainilieokaatitin  12  720,07 
A  rheiter(ienHioii»ka«i«en  .  ,  ,  ,  .  ,  890  055,.')5 
BeamtenpeuttionakaMen  .  .  .  .  .  .    220  427,03 

1  129  209,85 

Die  auH  den  benonderen  Sliftuniron  und  Fond» 
i!er  Firma  f;*''^''**«''^*"  FnterHtat/.ungeii  .  iiiM  lili,  idieb 
der  ZuMohil>*ne  zu  verHchiedonen  WerkwkuHhi  ii  und  der 
Aufw '  iiduiii.'eii  zur  Förderunji;  allgenieinrr  WnhlfHlu  ts- 
eiDriebtuni;en  und  lntere«Hcii  Udruiron  im  Jahre  1904 
gasammen  2 07'i  924,84  ^H.  IiiH;;i'Hiiint  leiHtete  die  FirnW 
■omit  en  Versicherung« •  und  ii.Maeabeitriig«o,  Unter* 
•tatsttngen  nd  Znidilietvn  5694606,15  UK. 


Einen-  and  MaiiiranerzfÖrdenini?  Grierhenlaiul!«. 

Ein  dem  britii>cben  l'arlamont  vürgeiej^er  Beriebt 

entbUt  die  onehatebenden  Aagnben.* 


j  IMM 

[       1         Wert  In  Vre*. 

t 

'KU 

Wcnla  Frc*. 

ChromeiMen-  j 

Htrill     ...  1  8478 
läHeners    .  ,  j53l8U4 
Mnngnnen    .  j  9340 

381 510 
4786836 
880 800 

154311 
413688 
7865 

570  ii4<> 
2900888 
fS06W>  I 

Frankreich«  Eisenindustrie  iu  den  Jahres  IMM 

ui  im. 

Den  BnUetlne  de»  «Comit«'  dee  Forgea  de  F^raac«* 
entnebmen  wir  naohatehende  ZaHaiaunrnfeeUang  der 
franifiabeben  Eieeninduatfi«. 


Bobeieen. 


t 

1*04 

im 

Qie(ler<*i<>iH.  II  und  <iuUwaren  I.  Sdimelzung: 

541  802  : 
964 
10  949 

Z  \ 

1 

553  715 
2  446  078* 

607  250  1 
8804  } 

0H5  703 
157  324  1 
1  530  701  1 
33  108  ) 

669  654 
8  406  «»6 

Znaammen  | 

8  999  787 

1  9076550 

8  c  h  w  e  i  U  (.>  i  H  e  n. 

190« 

IM» 

lliiDalrl»-  H. 
K»rmelmo 
t 

Blrche 
t 

ZuMiniaira 

t 

IlandrI»-  ■. 

Formrix-n 

1 

nirrbr 
1 

ZoMmaraa 

1 

Oepuddelt  

334  141 
7  742 
178817 

23  054 
1  3011 
9  518 

357  195 
9  102 
188  335 

2r.3  084 
2  N04 
368  949 

34  081 
47.'. 
42  210 

297  10."» 
3  279 
411  159 

ZneammeB 

580700 

554638^ 

634rMl7^ 

76766 

711  608 

Fln Beis  e  n. 


■  «04 
t 

I  334  798 


IteriHeniorldMi'kc  ) 
Thomni-Idüeke     \  '  ' 
Siemeaa-Martinblücke .  .      745  756 


1 

9'.»  0(17 
2s.%  51 1 
726  247 


*  Davon  8380  t  mit  HolzkoUe  erblaaon. 
4680  t  . 


Fertigmaieri  al. 

1904  I90;> 

t  ( 

Sc  bienen  ♦  .  .    246  339  282  848 

MiindelMAisen                           936  993  634  782 

Blech                                    299  376  273  765 

Hehmiedeatacke                          —  37  123 

8t«blforni».'uß                               —  26  441 

*  alüaobricbt.  (.  Uandei  u.  laduetrie*  1900,  28.  Juni. 
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Die  Tehuuutepee-Ualm. 

Von  aawrem  Mitglied  Hm.  Wslier  Oteseii 
In  MoBtorey  (Kaixllco)  erhtttMi  «ir  tMeitatsiiettde  iater- 
esrante  Mitteilniigini : 

Wäliri-iiil  dio  t;«>((«tiito  /.ivili-tii-rti'  AVcli,  licNonilt-rH 
ühcrdii-  Ui'viilkcrunjLT  der  ViT.'iiii^tcii  Stniiti  ii  A  iiicrikn«, 
mit  lioliciii  I MtiTc-*-»-  die  Ail  iti  :i  um  I 'Kiiaiimkaiial 
vi-rfolpt,  fft'ht  in  <1it  Nai  liliiirrr[iuldik  Mi'xiko  ein  m>- 
waltiffpit  Unt«riu'iirn«'n  si-iiuT  Vollendung  i-iitifp^i-n, 
dmi  dazu  beatinimt  i«t,  dum  l'aimmakMMl  KonkurreDS 
xa  l>ieten.  E»  lat  die*  dl«  EUcnbahn  q««r  dardi  den 
latlinia»  von  TehiHHit»p«e,  vmi  äsliii«  Öm  am  (ttUlen 
Ozmn  nacii  C^tMcoatcM  am  Oolf  von  Mexiko.  Die«« 
Bnhn,  niU  deren  Hau  nrhon  ISH'2  bi'>,'«nnen,  nn  diT 
nbor  wcni«;  ;^<'nrt>citf>t  wurde,  oitwohl  der  Hiiii  Mil- 
lioiii  fi  vi  Trii  liliui,:,  nii  l  -ii  iti'Htcnrt  im  Aii<»ii(tt  d.  .1.  in 
Ketrifli  Kciii  iiiiil  .iiic  ^^i'iiihrlirhi»  Konkurrentin  de« 
PannmalcnnalH  vrerilen. 

|)er  iHtliniiiH  Ton  Tehiianto|>ep  zeigt  eine  jener 
wenif^en  niedri-fen  Stellen  liun  j^roßim  (iebirgHziijfeH, 
der  das  KOckgrat  der  weetlielien  HemiHplulro  bildet, 
Di«  Kordilleren  eind  liier  alark  niedcrf;edrlickt,  obwohl 
n'whi  flo  stark  wie  auf  dem  lathnnm  von  l'annma.  In 
der  I.iiftlInJft  l<»t  der  iKihmuH  von 'rcliiuuife|nT  200  kni 
brfit,  diT   ni<-<lrii,'-iti'  r«;iiki  i-t  m    üIht  dem 

Mi'fTi'WM|ii<'i,'<d,  Drr  Ulhuni»  vdii  i'aiinina  ikI  TTi  km 
breit,  uml  lii  r  höehHte  Punkt,  ('ii!ebrn,  lietft  107  m 
über  dem  MeiTe<«N|iiei,'el.  Pie  'reliuante|irc-liabn  er- 
reicht jedoeb  mit  ihren  Windnnt^en  eine  I.ftnj^c  vun 
810  km  und  kreiut  den  iifieiutea  Punlit,  den  Chivela- 
paS,  in  einer  HOlie  tob  BOO  m.  An  swei  Stellen  flllirt 
sie  dvreh  Sehlncliten,  and  din  ^rnSn  Wsieersclieid«  iek 
dnrch  einen  knnten  Tnhnel  dun-librorlien. 

Dies«'  Kinni'iikim^'cn  di-r  Kordilleri-n  Terlcitft(-n 
dio  KiitdickiT  fnitiiTiT  .lahrbundiTtc  itiiiiHT  »iodi  r 
/II  ti'  I  \nsi'  lit.  ilali  Hieb  ein  natürlii  lnT  WaHniT- 
we^r  vom  tioli  von  Mexiko  besiehuiifruweiiic  vom  Ka- 
railMMi  ben  Me«r  zum  Stillen  Oxean  flndeo  lassen  werde. 
Dio  KIQHse  und  fleen  «OB  Nioaragaa  «teilen  xwar 
beiaalio  eine  Verbindang  her,  die  allerding«  für  die 
moderne  HebilTakrt  n|^BlHNi«i«r  Verbessortmgon  be- 
dOrfte.  Di«  kllraeste  nnd  n!edrii.i>to  Landutm^lre 
/.winehen  den  beiden  Mceri'n  liiM'  t  r  I-!lnnu«  von 
l'arien,  den  Hchon  die  indiaru  r  krcii/ti'ii,  indem  nie 
ihre  Kaiioi  H  hiniilicrtruu''  M.  VIm  man  merkte,  daß  ein 
natürlirhi'r  Wanxerwe;'  dureli  die  Land  enffe  nieht  Im*- 
Htand,  taiiehte  auch  bald  der  l'lan  auf,  einen  Kaüiil 
/u  bauen.  ICngliiicb«,  franiöaiMche  unil  amerikaniiu'be 
l'nternebnter  erlangten  wkbrend  der  letzten  drei  Jafar- 
bunderte  KomsessioneB,  abn«  jedoeb  jemals  Aber  die 
ersten  Vorfoereitun(|>en  binaiisrakommen.  Die  Zeit  filr 
ein  i<o  trewaltlKeH  l'nternebmen  war  noeh  nicht  tje- 
knnimen.  Km  wurden  nielin-remnl  VermenHunjren  vor- 
^«'iioiiMiien  und  melir  '■■]•  !-  ■.si  ii  ^-it  |i|iaiitaMti-'i  lii'  I'Imiic 
ent^s nrfi'ii.  Hiunial  vm>IIIi>  nmii  einen  Kanal  duri  b  die 
niexikaniHcbe  Landende  bauen,  l-än  andermal  «»Ilten 
an  beiden  Hi-iten  l'.inmcbnitte  (feHcbaffi-n  und  der 
böchnte  l'unkt  de»  Ixtbmus  durch  eine  Mahn  >;ekreazt 
werden.  Der  amerikaniacbe  Kapilin  £ads  in  ^i.  Lonis 
▼ersnebto  dio  amerilcaalaebe  Reglemiig  mehrere  Jahre 
lan^  ffir  a«>inen  l*lan  tu  int«residerea,  der  darin  be- 
Ntand,  die  Hrhilfe  auf  der  einen  Meite  aus  dem  Meere 
/II  lielii'ii.  mir  der  Kahn  auf  die  andere  Seit«'  /.u  be- 
fördern  und  ^'i(•  dort  wieder  inn  Meer  hinabzulaHwen. 

Die  iiie\ikaiii-*i  he  Uetfieruni;  entHchied  Hieb  Hcblieü- 
lich  für  eine  l'.iHi-nbabn,  dio  ala  einzig  praktiaches 
Trannportmittel  filr  dio  lange  Strecke  betrachlot 
werden  mnfito.  Abermal«  «rhMtOB  mehrere  Parteien 
Konmaslonan,  ab«r  ttSk  dm  Baa  ward«  erat  I88S  be- 
l«BB«n.  D«r  «pania^e  Unternehmer  Delfino  Samdioz, 
üer  bereits  die  Bahn  Ton  Vorn  Our.  nach  Mexiko  ge- 
baut hatte,  iir^-ini-ierte  eine  ( .' . llncliaft  und  erhielt 
2&00U  f  äultMidieii  für  jedcH  Kiluineter.  iär  besog 
etwa  760000  |,  maebl«  ab«  wenig  Fortsehritt«,  nad 


•obUeNiah  aahlte  ihin  ilie  K.'<;ierun):,  »einer  TialOB 
VeraSgeraagan  mOde,  noch  174  224  jf  iüatochidigaaf 
nad  abemabm  das  Projekt  «elbat  Im  Jahr«  1^8 
BBtttraalUB  BdtVMd  MolUfdo  tob  London  die  Arbeit, 
Sanebei*  Plan  su  TOllenden.  Er  starb,  als  er  noch 
viel  (um  kennte,  und  die  |{r:;ierunj^  kaufte  »einer 
Witwe  das  l  iiteriieiimen  wieder  ali.  Ibinn  erliielteii 
.1,  II.  llnni|)Min  vun  Wanhinfitoii.  Ii,  Cortbcdl  vi.n 
("bii'afjo  und  t'iiando-i  S.  .StanLe|ie  von  London  die 
Konzi'Sttion.     Sie    verliraueliten    l.t.SOOlHJO    jj,  welche 

die  l{e}(ierunK  ihnen  lieh,  uml  lielien  dio  Arbeit,  zu 
swei  Dritteln  Tollendot,  liegen.  Die  Kegierang  lieh 
Bochmala  16000000  and  damit  liaendeto  Stiuhope 
die  Arbeit    Kun  war  swar  ein  Oleiae  TOrband«>n, 

aber  von  »olctier  (iiialitüt,  dal!  kein  Ziij;  darüber 
fahren  konnte.  Aueli  waren  keine  lialinhöfe  an  den 
Plnd|Mink(en  der  Uuhii  vorhandi'H.    .Man  hatte  nahezu 

MMKHIOiK)/  aui«i;e|fel        für  eine  Hahn  von  l'JOMeilun 

Läni^e,  und  dieselbe  Hcbien  abnolut  wertlos. 

Schlieiilicb  kam  ein  Kontrakt  zwiHcben  der  muxi- 
knniMchen  Kegierung  nnd  der  Firma  8.  l'oarMon  &  Sona 
TOB  London  aastaade,  am  eine  wirklich  su  boantseade 
Bahn  hemstellen.  8ir  Wertman  Pearson,  der  dief 
der  l^irma,  hatte  uchon  frDlier  Arbeiten  für  die  me\i> 
kanische  Ueifierun«  zur  vollen  Zufriedenheit  derHclben 
auM^^'führt,  darunti  r  ili  n  r  iiiiiel  zur  LiitwiU.Heriiii); 
(Ich  Meviko-TaieM  iiiel  den  Hafen  von  Vera  (  ruz.  l>ie 
Ke;;ierun>i:  koiii'i>  iliiii  trauen.  I)a8  Stainnikapital 
wurde  auf  lOOOOOO  $  feat^eactzt,  von  welchem  die 
l''irma  und  die  Regierung  je  die  iliilfte  lieierten. 
PearaoB  &  Saas  verpflichteten  sich  dagegen,  die  To- 
hnantepee*Balin  in  modemer  Weise  in  rekonstraieren 
nnd  auMzuMtatten  und  aio  auf  51  Jahre  zu  bctn  iben. 
Während  der  erMten  3ß  .lahw  erhilt  die  Kecienin»; 
<i.'>i',i  eleu  Kiine.  wiiniert  und  dann  »teis^ert  niili  diT 
l'rozentHat/.  der  Kegierung  in  Abittftnden  vou  fünf 
.labren  auD.s'  ,',,  72>/l  «od  7«V*  */>i  Be«t  «rfaaUoB 
l'enrson  &  Sdiix. 

Auf  Grund  liie'.er  Vereinbarung  ist  nun  das  lileine 
der  Tehuantepec-Iiaha  wieder  hergestellt  worden,  und 
swar  in  der  allg«m«iB  aBg«waadtoB  Sparwait».  All« 
BrOefcen  dnd  mit  «oUdna  HtahW  od«r  StslBfnadamenten 
Tersehen  worden.  Auflerdem  bat  man  eine  Totle  .\nii- 
xtnttiini;  von  Lokomotiven  und  Wajfen  ^fekauft,  h.i  daß 
die  Hahn  in  iiiiiideKtenH  ebenito  i;utem  ZuMtaride  ist 
wie  irgend  eine  andere  Bahn  in  .Mi'\iko  oder  den 
Vereinit;ten  Staati-n.  I'earüon  &  Son«  bauten  aiilier- 
lieni  llaten.  Werften,  Lagerbiiuiter  und  Kahnbiife  an 
den  Knd|iunkten  < 'oatzocoalr.uH  und  SaliiiaH  V,tixt, 
Die»e  Arbeit  tat,  sb);e!<eben  vom  l'anamakanal,  Tiel» 
leicht  die  bedentendate,  die  saraeit  in  der  Welt  TOt 
sich  geht  Die  Kasten  batragen  etwa  85000000  | 
Silber  und  w«rd«n  voB  dor  nwxikaBMcbaB  R«fl^«raBg 

getrai^en. 

Mitleli«  der  Tehuantepee-Habn  vermag  man  BBB 
in  etwa  elf  Stunden  vom  tiolf  von  Mexiko  nn  den 
■Stillen  (Izean  zu  Stadl  Mexiko 

nach  Salina  t'ruz  dauert  die  Fahrt  etwa  'M  Stunden, 
winl  aber  bald  auf  HO  Stunden  verkürzt  werden.  l>io 
Bahn  «all  im  Aagust  eröffnet  werden  mit  eiaer  Ver- 
saadmÄgliehkeit  von  100000  «  im  Monat;,  doeh  soll 
die  LeiHtung  baU  auf  2  00OOOO  t  im  Jahr  «rhftht 
werden.  Es  sind  ttercit«  groüe  Abschlflsae  mit  Schiff- 
fahrtHueHellHchafteii  in  Ne»  Ynrk,  New  ( h  leann,  8aB 
Francinei» .  Iloindulu  und  ainlercii  l'rteii  j^etStij^ 
worden.  I's  kann  nicht  peleupnet  werden,  dall  der 
Weg  der  Bahn  zahlreiche  Vorzii;;e  bat,  »»(leziell  durch 
die  geographifche  IjaK:e.  Auch  bietet  uich  die  .Mö);licb- 
keit  SB  weitgehender  Entwicklnag  des  Landes,  durch 
walehes  die  Bahn  ftthrt;  d«r  Boden  ist  reich  nnd  bringt 
nahesa  alle  landwirtsefaaflliehen  Ersangniase  hervor, 
ea  fehlen  nur  Kapital  und  Arlieit,  um  dem  Lande 
eine  »chöne  lOntwickliini,'  /ii  eiiiu"icliclion. 

WÄre  die  Tehuantepec-liabn  vor  zwanzig  Jabron 
gabant  wonten,  wl«  maa  baabaiehtigto,  so  bitte  sia 
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j«<<{«nriillH  Hrhon  oinon  hcdciitendon  GinfluB  Mf  den 
ariu-rikuniNfticn  ilnndfl  aiiüffvülit.    l)|csoii  Bloht  aber 

aiirli  j»'t/i  Ilm  h  /II  iTwiirt.'ti.  n.i  icdciifiillw  iiüi'li 
|.")  20  Jtiliri'  «iinirrii  wiiil,  hin  ilcr  raiiaiiutkatinl 
in  lictrii'li  ;;«-ti«<miiicn  wcriirii  kaiiii,  wird  iiizwi-tchi'H 
ilic  ri'liiianti-|H'<-- Itahn  Htark  tr''iiiiu'  '•••imt/t  wi'nloii, 
r,M  liißl  «ich  nicht  UoMtreiii'n.  <iiili  an  tlor  ra«i'hi<n 
kulturullen  Entwicklung  der  l{<  |>iil>lik  M -viko  <li<'  Vit- 
einigton  StUfttou  tob  Amerika  tlun  lu  i  vurrii^'cndtitt;!) 
Anteil  geiiommon  h«beii.  EL  M.  Cuncüy  aagt  in  einom 
Artikel  Ober  Nrxtko  in  der  „Amorioan  R«viow  of 
Kt'vcx^s":  „Zwi'i  l'akKircn  Kind  für  ili'n  licnu  rketii- 
w«>rtcn  l"i>rtKrliritl  .Mr  \ik"ii»  \ ithiuw  urtlicli :  l'i>r(irii> 
Diiiz,  der  l'raniili'nl  ili  r  lir  ji  iliiik.  iiü  l  zum  ^rolii'M 
Tfil  duri'li  IHrt/  -  ann  rikiiiiihclHT  l^iiiHuli."  I>i<'  in- 
vcstierti'ti  'juiMiOdiim»  j?  *\nA  ein  Mni,'"i''  '"r  »'ic  An- 
xi«bnn){  woitcrer  tttncrlkiuii'<i'her  Utd<ler  und  lviivrf;iv 
gewemn,  und  di<-  lilx  rali'ii  Konxoiitiionca  und  Suh- 
Midii-n,  welche  von  Uiast  i;ewftlirt  w«rden,  waren  «sine 
klusfo  Anlage.  Liberale  Offerten  an  da«  amcrikaniHche 
Volk  fid^tou  auf  anderen  Ochioten,  und  e»  «ind  dir 
ViToini:,'*»'!!  Shinten,  w«>1rh(^  ilii<  han|>ttil<-bli<!hHti'  Mciifjo 
(ifld  lui'l   I.i'ii!'-   w .'ihi'^ii']  ii<  iicM    Arm  Mi'xik^i 

j;eliol'frt  IuiImti.  I  in-  iiiir.Mikji:ii-<  lie  hiniluii  in  Mixiku 
int  j«'d<'i  li  nir'it  i,M<  Ii  <h  r>i  !!•  tra;;e  di  n  invt'HtitTtcn 
Ueldi's  /II  luMMi  Hsi'n,  Ui'mi  Ict/v-  re«  liidiiult  i*irh  nn- 
nÄli.  in.l  auf  ÖUOOOOOOO  i'in  i:t  rtn;ri  r  H.  iiaK'  im 
Vergluifb  dem  UoHamtreicbtuni  de»  iiandü«.  JJi« 
Amorikaoer  baben  75000<Mm  $  in  niexikaniacbcn 
Minon  nn>;<de|;t  und  dabo!  dan  Geld  ala  ZablaoC  IQr 
Ber:;wc>rkHinfi?*rhiiu'n,  wi-hdu-Hn  dii»  Mexikaner  rerkanft 
wurd>>n,  /iiriirki'riiall«-!!.  Ann'rikunor  lialn  ii  uIht  auch 
(nplii'n  <U>n  l>i'utfi-li.-u*  \l<'\ik<i  in  ii)iniiTtii'n  l!iTi;l'Hii- 
inotiioiii-n  nnti'rrii  liti  I  ninl  il.i'lui  i  h  li^n  ( i.--,uiiu\MTt 
nic^ikaniHcbcr  (irubi-n  wahrittln  iniirti  um  da-  liuiuliTt- 
fache  crhrdit.  Amerikaner  IiuImmi  .'.'i  oimuimO  |  in 
Aekerbau-Untcrnobmungon  angelegt  und  wäbn-nd  dcr- 
aeiben  Zeit  an  Mexiko  ungenibr  ebenauviel  landwirt- 
H«bafttldu  Maschinen  verkaiifl.  Amerikaoer  liaben  die 
Mexikaner  im  Aekerban  unterrichtet  and  damit  hundert- 
mal iliirii  ]i..t.  iiti,  llfii  ArkiThaurcirlituni  viTMiidirt. 
A iMoi  ilinn.  r  Imln  ri  livdriinÜ!'«  he  Kraftanln-rcn  ;,'<d>n»* 
iiud  die  Mi'\ikaniT  :;rli'iirt.  "  ir  ili':i  ri.in  iii.  a 
trajf  Kiierf;tL',  wclclicr  in  iiiren  WaHHcrfällcti  viTlon-n 
ging,  durch  l'inwandlun^  iii  elektrii«-bo  Enoruic  vi-r- 
werten  k">nni<n.  Ameriltaner  pHaaturn  atädliitrhe 
8traßen  in  Mexiko  mit  Aeplult,  legen  Ab2ug«kanal- 
und  WaaeorleitongMiyatoma  an  aowie  Stralienbabnen, 
nnd  «raetsten  atto  Oeblud«  dureh  moderne  Stabl- 
^:l•^ii^^tklln■^t^llklil>nl■n.  SpaniiT  und  Kran/i'-iil,  dii' 
«•iii»t  ilic  hi'rrrtrliotidfii  I i«>tiliaftsliiiuMi'r  in  d<T  Ki-- 
|)uldik  waren,  lialii  ti  iliriMi  l'.iiiHull  faxt  ;:iin/lii  l;  v  r- 
jorcn.  I)ic  «•n;,'li''clii'n  Kirnu-ii  sind  ?<ilir  /uruik- 
i^i'^'aniT'ii  und  dii-  dciitMiHii  llandid^^iiiiiiM-r  in  drr 
Kupubiik  httluMi  -^ii  h  von  dun  Ani>-rikancrii  v«>r- 

dringt'll  laN-<i'n,  ja,  sit-  liezieben  Bo<;ar  cini-n  sehr 
groSen  Teil  ihrer  Aunfuhrwaren  von  den  Vereinigten 
Staaten.  Dentaohland,  beHondere  aber  »eine  Eisen* 
industric,  würde  olnen  weit  «rröBeren  Anteil  unil  <1«- 
winn  an  ili-r  kultiinlliMi  Kurwieklun^;  Mexiko«  er- 
halten,  wi  iin  CA  iliiii  ein<-  Iii-Hi  ri-  Deacbtnng  si-benken 
w&rde,  aU      biahcr  getan  bat. 

Steinkohlen  und  Fittenerze  in  Tonkln. 

Kiuer  Iftngorun  Abhandlung  über  das  Vorkommen 
von  Kteinkohle  und  Eiaonen  im  «Bulletin  de  la  Be- 
eilt«'de  l'lnduHtrie  mini'nili  '  i^t  fidgeiiilo»  entnommen: 

Ilie  Ste5nkoblpnnldiii:cnin.,'>  II  in   Honjrny,  deren 

wiilitiL'wtr  <lii"  viin  llntun  und  von  Nii_-.itua  »Ind. 
NM  rd.  ii  auf  ."iii  Mill.  I  iinnrti  .rci  lnit/l.  in  ll  ilnn  «ird 
di'-    Kidil''  diirrli   'i'a:.-'-li.T.i  mini-ii.   der  .il'  i- 

fi-nd  der  U'  j;i.ii/,eit  <;r«>lii-  I  luiniirumlirlil^.  iti  u  iulol:,'!' 
von  Mrdruturhuiü^en  mit  Ii  lirlii;;^!.  I»as  X  urkMinmi-n 
von  Natfotna,  welchea  niittela  .Seliüidito  und  ätoUcu 


ahgetmut  wird,  iat  licdeuteud  kleiner  als  das  von  Haton 
nnd  seine  Anabeulun);  iot  koHtitpielij^or,  doch  ist  im  all- 

^^••infinen  die  Kidili"  grobatückiper,  bIh  hei  orHt«Ten». 
Kin  'l'eil  iloH  lvnlil.  in;ri)hes  Von  ll(>n>;ay  wird  zu  IJri- 
ketts  verariii  iiet.  <  ii"-aMii|>roduktion  bolief  aii-li 

im  Jahre  IK'.IJ  aiil  nur  !t2iil»t»  t,  erreirble  im  Jaliri* 
l'JUl  •J."iilO:»i}  t  und  I'.t.V.;  :i(KHHIO  t,  wovon  .')()(»<)»»  t 
KrikettH.  iliv  KoblonlaKer  von  Kebao  »ind  nur  dun-li 
i'inea  Hebnialen  Waaaurlauf  von  den  vorigen  ger rennt, 
sie  erstrecken  sieb  Ober  eine  Llng»  von  iingefAttr 
85  km  nnd  werden  auf  50  Millionen  Tennon  goecbStst. 

I)i<'  iil>ri;;en  Lager  —  von  Thai-Xguycn,  Yen-Bai, 
l.iini«'  Son  uhw.  —  Mind  von  geringerer  Bedeutun«;. 

Von  den  i;  i  se  n  e  r  z  I « :.'e  rn  »ind  diejeni^ccn  in  di-r 
Niilie  von  Tbai-Nijuyen  am  bettlcn  };elei;i'n  für  eine- 
iolini'iidi'  Auülieuiun;;.  Sie  erntrerken  Hirli  iiiier  eiiitj 
LAnge  von  45  km  und  werden  aua  wahren  Kioonerx- 
bOgeln  gebildet,  von  denen  einige  mehr  ala  Ih  Mil- 
lionen Tonnen  durch  Tagebau  M  gewinnenden  vor» 
wvrtbaren  Erie«  enthalten.  Die  Ginge,  mit  einer 
.MAeJitigkeit  von  oft  20Ü  ni,  bestehen  aus  Brauneiaen- 
ntoin,  (i4  biti  W  bnitij;nm  KoleiMenerz  und  aus  kri- 
htallinineliein  oder  k<'irMi;;eni  Ma);neteiseD«tcin  von  un- 
>;efiibr  TO  *' Ki«en.  Sie  sind  in  (,'eiblieb-rotcm,  ziem- 
lieli  loflv  niM  Ton  j^eiiettet.  l)ie  ÜMlralerze  VOn 
fa.-icrigen»  Uetiige  .-».'t/en  hicl»  auH  UiiHeiieiHeii.sU'in  um! 
Hrauneisenütein  zuKAniinen;  »ie  tiiiden  G 'in^e  inmitten 
dea  «eichen  Sandateioa  dos  Lias  und  enthalten  50  bin 
U  S|lb  ßiaen,  dabei  »Bnabcrnd  5  «Jl»  Mangan.  Die  Ent- 
bfigel  sind  mit  niner  Belikiht  eieenhnltifer  foter  firdo 
hodeekt,  welche  ITpberreste  Ton  sebarf kantigem  Braun- 
eiüeii'itcin  enthalt.  Ple  Aldirm^'e  der  Mn;:el  nind  mit 
enormen  Koteiseiihteuililiiekeu  Iii  häl,  von  denen  einige 
2'i  idim  ijuti'?-,  ijleirliarlim -i  Kr/  enthalten.  .\ndere. 
weni^rer  reine  Viünfje  lasHon  erkennen,  dall  die  l..ager 
»ieli  iiiier  lOÜ  km  weit  cratreeken.  Allo  dioae  Erze 
enthalten  durehhehnittlieb  <iO  '\„  Ki»«(n.  Di»?  I..ii;;er  «in«! 
von  einer  fratuöhit*clien  tiesellsehaft  auffje.-ii'hloBiien 
worden,  die  in  der  SSkft  der  Kolilenzeehen  von  Tbai- 
Nguyen  nnd  Dong-Trien  eine  grolle  EisenbDtte  anim- 
le;;en  iiualihiclitii;!,  v^idehe  mit  den  l'iNenHteinla^i-rn 
dun  h  WaHHerwe^;  und  .Sehmaii»|iurbalin  verlnindeu  int. 
Aii<  Ii  in  Aiinaiii  li.it  man  in  der  Naiie  ii<'H(io|fea  von 
lonkill  l»><ieuti'ade  KiHeiiHteinla^er  etitdeekt. 

I)ie  Stnti.Htik  eri,'il)t,  dalt  die  Länder  im  äuQi'rhteii 
Olsten  von  Britiii'li -  Indien  biei  Japan  jAhrlii  h  faot 
1  .Million  '['oniien  Kii«en  einführen,  und  zwar  von  Eng^ 
land,  Belgien,  Deutsobland,  den  Vereinigten  Staaten, 
und  mir  einen  eebr  kleinen  Brnehteil  von  Frankreich. 
Die  Vcrkaafsprei«c  im  Oatcn  atoUcn  aicb  natürlirb 
Kehr  lineh,  da  die  ouropAiaehen  und  anierikaniMohen 
lliitt«  u 'l"rfins|iortkoHten  von  ungefähr  '.Vi  .t  1.  d.  Tonne 
und  ttuln  idem  die  bedeutenden  Konten  für  Zwi-tehen- 
h.indler  /u  tra^jen  halten.  Kine  in  Tonkin  zu  errieh- 
tonde  HlHenhiitte  wird  daher  von  vornherein  «diieii 
Markt  hndi-n,  auf  dem  aie  ihre  gnn/.e  l'roduktioii  ab- 
setzen kann;  die  Entwicklung  der  Industrie  and  des 
Eisenbabnnetiea  in  Indo-Vhina,  China  und  Japan  mllllte 
einer  aolehea  Anlage  ein«  Zukunfl  eiehem.  Scktu 


Mlaette»  sehwedlM^e  Brm  nmi  die  Metier 

Ilnndelskammer. 

Daß  ein«  deutKcbe  llandelokaminer,  ho  lesen  wir 
in  der  ^Köln.  Zt^'.",  <'ino  kaiMerliclie  Behörde  auf« 
fordert,  dabin  zu  wirlwn,  dali  das  Ausland  dazu  illier- 
gehen  möge,  durch  Erbebung  eines  Anafubrzolle«  oder 

durch  Fraebterhfihungcn  den  l'rei»  seiner  nach  Dantaeb- 
land  auHzufübrenden  EiNenerze  zu  verteuern,  hat  man 

lii^her  in  deut*<'ben  Landen  wohl  für  unmöglich  j;e- 
lialtyn.  Und  doch  isit  dien  der  Fall;  die  Melzor 
ILindeiHknmmer  hat  den  .Mul  i,''-lialit.  ein  derarti<;ei< 
Verlnniren  an  da»  kainerlielie  .VtiniHlurium  in  StralS- 
loir^'  /,i  rirlileti.  |iie  .IJörHBnzti;."  Nr.  IIX>  bringt 
dttvau  Mitteilung,    äulvhe  Mattnabmen  in  ticbweden, 
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HO  lurt  «lanni'li  dio  ^ctiainui'  Kaiiinier  Hii4>;ot'iilirt, 
«Srden  xnr  Folje  babon^  dmii  dor  Bezug  suitlttnUi»i!bcn 
EiMiienMi  allnihlldi  eiogvwhrftnkt,  hingegen  der 
VerbrMieh  inliadildier  MiiKttte  gMMnrt  würde.  Der 

EiflcniDduRtrie  dea  Ruhrb4^zir1n«  «ei  frdlfeh  «ehr  daran 

t;t'lcy;en,  ni<h  durch  di'H  Hi  zui;  liülijr'T  au«lSndit*clu»p, 
nainmtlii'ti  aiicli  m  Ii « i  iü-i  her  l!r/i'  niöirüi'hst  prt'ih- 
wiirilicrn  l(i>|i-.ti<ll  /II  halft'»  und  mit'  dicM  W.  iho 
Lrl>'i<  h-feiti;;  auf  tU'U  Vrvln  dor  für  sie  rerht  liraiicli- 
liar'-n  und  dor  ihr  Mbr  » illkinntncnen  li>tliriiii;iKoh<'ii 
Miiu  tic  einen  f:<fwiHHon  Druck  auaxufibHH.  Lothringen 
kAnne  Allerdings  Ton  seinem  Erzreiehtuni,  der  aaeb 
bei  xnnebmender  KArdanuig  Aber  100  Jabro  aua- 
roiebt,  ruhig  einen  anaehnliehen  Teil  in  natura  ab- 
gehen, wi'niiH<'h<)ii  V*  ptnhr  in  scinoin  «irtschaflliclicn 
lntpr«'H««>  lir(;t,  darniif  hiruiiw  irkri),  dnR  hSiiitliidii-N 
V.r/,  an  Ort  und  Stollf  weiter  viTarln  iii  t  mli  r  Iickklt 
noch  uIh  Hit!ti/»Mi;;  «idcr  Kcrli^tT/ciiirui'*  iiUNi;i'filhrt 
wiinlc.  \>]f^  s,i  nlxT  hruti'  nicht  in<>;;Ilch ;  ilhrigonH 
hi'iin.i|irurlic  l.othrintxiMi  keincMwc-,»«  eine  b<>i»ondorc 
Hi'vnrzn-jrinfr ;  ch  möchte  nur  jrli-i<-hiii(iUif;  ;;c';:enül»iir 
dem  Miederrhein  bebandelt  werden,  llaa  ist  in  der 
Tat  eine  gans  neue,  eigenartige  WIrteehaftapolitUt  t 
WaH  würde  die  Metrer  irandel«k«innipr  dazu  »ag«n, 
wenn  dcrnifdorrlipinicrh-wt'Htfälischi'  Hc/irk  iineosiehtH 
der  auiri  rilili'  klii  li'  ii  Kidilrukimiitdii'it  darauf  hin«  ichc, 
dal!  iiinti  die  rlii  iiii!^cli-\s  i  -triiliHi  hcn  Kcihlcn  irn  hic- 
M  I  i  /irkc  ftlli'in  niitii,'  h.il'"  und  die  Au-^fiilir  nach 
L  iltiriiiL^'.  n  verlmteii  oi'i'i'  di  r  l'rois  verteuert  worden 
mtilite,  damit  Kheinlnntl-NS  cHtfah'»  hcine  Kohlen  aMein 
behalt«!  Beziehen  doch  viele  Werlte  jetzt  schon 
wegen  dor  Kobtonicnappbeit  engliaehe  Kohkn.  Die 
Metser  Uandelskammer  aber  fordert  daa  kaiserlirhe 
Ministerium  sogar  su  einer  die  Verteuemng  aua- 


lAndischcr  Kolmtoffe  bczweclcenden  Malircgei  ml. 
Warum  nicht  gleich  Kontinentalsperre  f  Davon,  dab 
die  Minette  im  Etsengehnll  bei  FRrdereng  in  Kn'illcrou 
Teufen  abgenommen  bat  nnd  ilire  Verwendung  bei 

den  jet'/i);on   Frachten  nnrentabel  für  die  nieder- 

rheiiiiK-li-w  eHtfiillHclieri  lllitt^  ii  wird,  «rnn  iiiiiii  -ic 
ftlli'in  verhütten  und  itirlit  mit  fn  riirli  u  llr/i  ii  Im 
.M"ller  iiii-i'lii  II  W'dlti'.  d.'iMMi,  t\.'i'.'>  die  ImI Ii ri Iii;! tIh' 
ln<lui(irii-  ihr  Itoheiwen  wcHentlicli  hillijjcr  herstellt 
alt»  der  Niederrhein  unil  WentfahMi,  davon  «äfft  die 
.Mi>t/.cr  UsiidclHkeniincr  kein  Wort;  im  Oegenteil,  sie 
behauptet,  sie  wolle  nur  eine  gloichmUlge  Behandlung. 
Und  dasn  malt  die  Hilfe  tichwedeas  angemfen  werden, 
auf  daR  ea  seine  Rohstoffe  durch  AnsfnhnSlle  oder 

erliöhte  l'raehti'n  verteure!  DieHen  Verhalten  der 
Handelfikanimer  Mi  tz  ki'nn/.eiehnen  zu  niüsHen,  int 
r'irlirrlii  h  naihentlicli  dem  .\uMlandi'  irc;.''  iiiilM-r  keine 
prfreuli(die  .\ur;;nl>4'.  Aber  vcrKchwii;,'en  wollten  wir 
unHern  Lertern  doch  nicht,  wd/.u  iler  Wetflii-wi-rli  in 
deutsehen  Landen  fiihic  ii^t,  wenn  ihm  diu  Klarheit 
dea  Klicke«  für  die  HedtlrtniHHo  des  ganzen  Vater- 
landes durch  die  Politik  des  Kirchtnriiis  gotrflbt  wird. 


Zar  Frag«  4w  Wln4trMknnng. 

Iii  I  T  Zivil-Iii^-i  üieur  L  u  il  w  i  ^  (iraliau  ma<dit 
un^  iliiiiiiil'  aufmer'KHrtm ,  daü  er  hereitH  fnih'T  in 
lii'  -rr  /eit^iclirift  il'.to:.  Nr.  ■•  S.  und  'JUi  dfiraul' 

hiti;:ew  ie«en  habe,  dftfi  die  ( iidda^ew  ind  tr.iik  ii  iinjj 
Zweck  hallen  kiinnte,  wenn  »ich  damit  eine  N-i-min- 
derung  dor  Waaserstoff bildung  im  Hofhofun,  Kon- 
verter nnd  Ku|iolofen  erreichen  lasse.  Auch  bat  er 
es  alit  wQniichenMwcrt  bezeichnet,  in  dieser  Ricbtting- 
Versuche  anzutttelleii. 


Industrielle 

Die  Logo  des  RohelMngeachiftM» 

Daa  Roheisen -Hjndikat  hat  in  allen  Borton  bu 
Bnde  des  Jahres  auBverkanft.    Den  Oherana  atarken 

Abrufen  der  KundHehaft  kann  dan  Syndikat  nur  mit 
Anapnnnunt;  aller  Kräfte  nachkommen.  Für  das  .lahr 
liMiT  wird  in  tücIlrrei-HoheiHen  Holt  ;rekauft.  In 
l'uddel-  und  Htabloiaen  ist  der  Verkauf  Uber  Kiidu 
dieses  Jahres  hinaus  noch  nicht  anfgenommen. 

TeiMad  dM  StalilwefkR>T«rtaai«s. 

Der  Versand  des  Stablwerfcs>Verbaade8  tn  Pro- 
dukten A  betrug  im  Monat  Juni  1906:  48M93  t 
( l{oh«tah1(rewirhlK  bleibt  demnaeli  hinter  dorn  Mai- 

Verhjitidc  (.">!22."i7I  tl  iiiii  41H7st  mlrr  <i„  /.urüek. 

A riieitiHlM^lieli  errciclite  di-r  \  i  r.-iaii'i  '2UUti2  l  ijeijen 
2001)9  t  im  Mai.  Ilr  übertraf  den  .lunivi-rHand  de» 
Vorjahre«  (441  789  t)  um  ;i'.t  704  t  oder  97»  und  die 
Betciliu;unt:s/ilfer  für  Juni  l'Jüii  um  <i,l!4  "  u- 

An  Halbzeng  wurden  im  Juni  150869  t  gegen 
168947  t  im  Hai  d.  J.  und  16178»  t  im  Juni  1905 
vetaaadt.  Trota  des  Minderrersandea  in  den  OeHamt- 
prodnkten  A  blieb  der  InlandaverHand  von  MrIIi/chi; 
im  Juni  nicht  zurück,  Mondi  rn  (icti.  f  -ich  iii  Im  it-tiiij- 
liidi  auf  'Mii't  t  mehr  aU  im  .\|ni,  Ii.  r  \  ci  -and  an 
KiHcnbahnmatrri.tl  lirtruj;  H.'^h  T  t  .  -u''»  ITvI'.MI  t 
im  .Mai  d.  .1.  und  14'>'J'.)I  t  ini  .liini  l'M.'t,  und  der 
an  Formelnen  I7ft467  t  ire;;en  184  4.J4t  im  Mai  d,  J. 
und  144  709  t  im  Juni  190&.  Der  JuniTorsand  an 
Balbxeug  war  aomit  um  2080  t  geringer  al»  im  Vor- 
monate, der  Toa  Eisonbahnmaterial  um  81028  t  und 
der  von  Formetaen  um  7977  t.  tioj^naber  dem  glei- 
ehen  Monate  dcH  Vorjahren  wurd^'n  iiirhr  v.'rnandt  nn 
Halbzeug  WHO  t,  an  EiHcnbahnniuterial  ^t^Tti  t  und 
an  Pormeisen  31  748  t 


Rundschau. 

Der  Verbund  in  l'roduktcn  A  vom  I.  Januttr  bis 
80.  Juni  1906  betrug  inngeaamt  2893872  t  und  aber- 
trat  den  der  gleichen  Zeit  de«  Vorjahres  (2688400 1) 
um  880472  t  oder  14,28  c'o.    Von  dem  (}esamtver- 

fande  entfHllen  auf  Ilalbzeii;:  OiSO'>3:!  t  (1905  :  S>o;t4»;s  n. 
auf  Ij'-.-nbahiimaterial  957  ftN.^  I  ii9tt5:  797  <',n-j  1 1  11  iid 
auf  l'unn.-ibi'ti  '.i.")!;  ri.^4  t  i  l'.'u.S  ;  'J:;!!  ti.  jt^r 
i<amtverKanil  in  Halbzeui;  im  ersten  lliilhjalir  19tK>  int 
bIho  ;;c;;en  den  irli'itdien  Zeitrjinni  (Ich  Vorjahre«  um 
7(1  "(Jö  t  oder  s.öoi),,  höher,  der  von  £isenbahn- 
niaterial  utn  L59  9K:!  t  oder  20,i)t»  U  q  ond  der  VOn 
Formeisen  um  128  724  t  oder  14,8(0/«. 

Auf  die  einielnen  Monate  verteilt  sich  der  Ver- 
sand .folgcndcrmaften : 


llalbMuf 

BacBbaka- 
BUerial 

KuriticUt-n 

1 

t 

1 

Juni    .  .  . 

161  789 

146291 

144  709 

Juli  .... 

146  124 

120  792 

147  271 

August     ,  . 

170  oil.n 

121  I.")4 

142  99H 

8e|itemlier  . 

170  Ml 5 

1  sf.s 

14(1  079 

Oktober    .  . 

177  isii 

15(1  772 

1  :i2  991; 

November  . 

1  7.!  ti(;o 

145  75H 

11!»  H4l 

Pezembcr  . 

1(19  91(1 

155  53S 

151  951 

Januar     .  . 

175  9t;2 

!.'>4  «.59 

129  012 

Februar  .  . 

l.')«  .'»12 

Ifi5  671 

125  376 

MAnt    «  .  < 

178  062 

172  698 

177  107 

April    .  .  . 

153  891 

147  000 

l«:i  fiKH 

Mai  ...  . 

L-iSÜ^T 

1 79  1  90 

1S4  4  14 

Juni  .... 

14N  1)17 

170  457 

Stablwerka-Verband. 

In  der  Reirataaitzong  vom  19.  Juli  wurde  der 
Verkauf  von  llalli/i  ii^»  fiir  da»  Inland  /n  den  Iet/t4  ii 
l'reitien  und  mit  ä  AuitfuhrvergQtung  fiir  ilaw  vierte 
Quartal  freigegeben.  —  Ein  Antrag  auf  Erhrihung 
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«lor  H<'ti'ili!;iitii.'s/.ilTiTti  in  WHl/dmlil  «iir<lo  ahifelcliiil, 
d»p>';ron  <Mnu  Krliöhunt;  «iiT  .StaluMhi-iuinotcii  um  ä  '  u 
ab  I.  Aii^uH»  r.tOf.  boHfhIoHHt'M. 

her  cralo  UeschliiU  hat,  wie  die  Vi>rl>nnilhlfitiiti;; 
•ehreibt,  aiuicbcin«n<l  cini^o  UobArra»rhniit:  luTv»r- 
Kerafen,  mcbdem  in  <l«r  Frewe  ««rsehicdeiitlich  die 
ErwM-tBDg  oder  Beftrcbtamr  •«•gviprochsB  wordon 
war,  di«  InlandaprelM  t&t  tUlbseng  wanl««  «rfaOht 
wfrdon.  Wenn  der  Beirat  dem  Antra^r«'  de«  Voretande«, 
ilio  lii-ihiTijr«"!!  IVi-Im-  liüi/uticlmItfM.  •*li(tt;4i'::<'ln'ii  Imt, 
Hl»  hnl  I  T  ilit'fi  4;<'t;in  in  (Ut  Hrwi'iiri'iiir.  iliiU  ilurch  ilio 

IIKiHi;^«-  l'rri-.>trlllllli:   lilli-  -IctiL'.    1  .  l ;  I  w  ii  k  llini;  (Ifd  Alf- 

Hut/cit  i,'!'» älitii'iHtct  w(Td<>.  lii^  ist  nicht  /.u  viTkvniicii, 
daB  aiiK« "ii  der  antfospannlcn  La^ede«  Oeldmarktps 
der  Verbmuch  unffünstiK  beeinflulU  wrtrdc,  wenn  zu 
dem  teuren  (ielde  noch  höbe  Preii«>  küiix-n.  Zwcirolloa 
bitte  eine  Preirarhdhung  |;;egaB«irti|;  den  Markt  be- 
lebt und  die  su  erwartende  Rntwirlclnng  wahnebetnlieh 
vor/citic  hi'rh(>ij;('fiilirt,  and<Ti*ci(K  «aro  vii'lluicht 
r'iniT  Holclicn  .\ufwHrtnl>i" wfXU'T  '•"  I<aiift>  de«  WinttTn 
I  I  I ;iickHchlft|ir  ^cfoldt.  S<i  nlicr  darf  iiuui  i  rw iirt(  ii. 
ilali  tltT  Verbrauch  in  abgohbaror  Z<'it  nicht  iincli- 
l»Mii«Mi  wird.  Oa«  llau|tt/.ii-l  den  Vcrbandi'H  ist.  sowohl 
ein  7.»  HtarkcH  Sinken  der  l'r«  i«c,  wie  auch  ein  Kinpor- 
Hchnellcn  zu  verhindern,  dnH  nlobt  einer  richtigen 
Wdrdigung  der  allgemeinen  Erzeugunga-  und  Abeat»* 
l>edingua|t«n  entaprechen  wflrde.  Stetige  Ariwit  und 
eine  geeunde  Kntwirklun»;  de«  AbHatzvR  können  nur 
errcirht  worden,  wenn  das  WirtHchaftHb-lien  Tor  Er- 
•chiittcriniifcn  br^iihrt  liIciM 

Detii  Kericliti'.  der  i  IicuIiiIIh  um  1'.'.  Juli  in  der 
VerHaniiniuMi,'  ilcr  Stahlw crkMlicMitzer  illter  die  tio- 
ttehäftülHK*'  eri*tnttet  wurde,  int  fol;;endeM  7.11  cntiidinien ; 

Die  VerkaufatAtigkcit  von  llolh/eug  in)  In* 
lande  bietet  nicbta  Nenea,  da  die  Abnohmor  ifaren 
Bedarf  für  daa  dritte  Viertellabr  aebm  wit  Monaten 
eingedeckt  haben,  nnd  der  Verkaof  fUr  da«  vierte 
Qnarta)  «either  noch  nicht  frcijreceben  war.  An- 
rra;;rti  für  «lii-^  vierte  t^iuirtiil  lii-^-i  ii  in  i;rii''i  ri  iii 
l'inf<fli;r>'  vor  unil  lus>4i>n  ibiranf  wrlilielii  11,  liuli  iler 
B<'dnrf  amli  für  iiii  --i-ii  /cilnuiin  r-i  lir  uinran^Ti  iih 
Hein  wiril.  Die  iScHchürtigun^  der  Werke  int  naciiuie 
viir  auiW'nirdeiitlich  «lark,  ito  daB  eti  oft  xi'hwieri;;  iHt, 
die  Abnehmer  xufrieden  xu  stellen.  —  Daa  Auoland»- 
ge«rhftft  liegt  im  allgemeinen  ruhiger,  die  PreiHe 
baiton  sich  auf  der  biaherigen  UBb«.  l>er  Verband 
Ideibt  fitrth'eaetst  bemflht,  den  Verkanf  naeh  dem 
Analande  jm^nn^ten  Heiner  inb'indiHchen  Abnehmer 

narh  MOt^liehkeil  eiiizuMchrilnken. 

In  1^  i  ü  e  n  h  a  h  11  in  11 1  i'  r  i  ii  I  Niji'l  die  Werke  i'Iicm- 
laÜH  voll  bcNet/.t,  da  der  Aiirnf  der  (»reulÜHeiieii  und 
anderer  deutttclier  StaMtabahnen ,  deren  Hednrf  den 
Werken  7ur  Auaftthrung  übermittelt  wurde,  «ehr  Htark 
ixt.  IHe  Anforderungen  der  proulÜHchen  Hahnen  in 
Laaehen  und  Untorlageplatten,  die  ei>enfalh>  aar  Ver- 
teilung anfgpgeben  wordon,  flhertreffen  die  des  Vor- 
jahree  um  itMa  '15  00(1  t.  In  Qrubontichienen  !ie;;t 
da«  lletd'liaft  mii;  LieferfriHten  von  '.i  bi»  0  und 
7  Monaten  werden  verlnn;,*t,  Uie  n^tehienenwerki- 
xind  alle  Imh  in  ila»  nächnte  Jahr  hinein  vn||  be8et/t. 
Im  A  Unlande  wind  die  \'erhältniKr<e  in  Vipnd- 
aebienen  ebenfalU  nehr  c>>><<*ti^'.  rinrant^reiclie  (ie- 
aKhSfte  wurden  su  ;;finHti^en  Preisen  ali;;eHehIo.sHen, 
andere  atehen  in  Unterhandlung.  Für  Rillen-  und 
Urubenaebionen  laufen  die  Abrufe  reichlich  ein.  Daa  Auh- 
landNHehwellenp>NehAft  wird  durch  den  ansIilndiBehen 
'Wpttw4Tb  hinMiehtlieh  der  Preise  ctwAH  beeinflußt, 

l':!-  I'  ir  i  ■- 0  n  1^' e  M  c  h  il  f  t    nahm  der  Jahn-H- 

/<H  enl-jire<  IrikI  einen  durclmii*  liefriedii;enden  Ver- 
hiuf.  Auch  hier  i;eheii  die  Alinid'  sowcdil  vom  ln> 
lande  wie  vorn  Au-Iande  in  Hehr  crheldieLein  rmfanije 
ein,  Vorrate  auf  deti  Werken  sind  nicht  mehr  vor- 
handen, 00  dali  die  Abnehmer  mit  langen  Lieferfristen 
rechnen  mOasen.  Manche  Lieferungon  werden  daher 
vom  Lager  de«  Zwiacbenbandeln  »uagefiUirt,  nnd  dien 


:,'ilit  die  Aurtiiieht,  dall  die  jet/i;,'i'  li'bhafte  HeKohäfti- 
Kunn  der  Werke  auch  für  ilen  llerbHt  untl  ^Virlt4•^ 
anhalten  wird,  weil  die  Werkh-  und  lliindlerIi»ir»T  liir 
dan  nHeliHte  KrähjahrHf;c8chiift  wieder  (gefüllt  worden 
IHK--.  11  Kh  liejft  keine  \'er»nlaHaun>;  vor,  den  Ver- 
kauf von  Formeiaen  ffir  daa  vierte  Quartal  aolioii  jetsl 
anfxnnaliBen. 

llob«Bf  »llenilttoiMoerfKteltACt».»  A»4}.»  BoidMu 

Unter  diexer  Firm«  wurde  atn  2".  Juni  in  Han- 
nover ein  I  nternehnieii  begründet,  daM  hieb  den  Knii, 
diMi    iMtr:i'li    und    (Ih      rju'htun;^    von    lioiliiilin  mit 
Nelieniietrieben  zur  AutV'alu'  ^enmetit  hat.  Ua**  K.M|)itAl 
beträft  vorläufig,'  HOtMUOÜ       aänitlii'hc  Aktien  wurden 
von  den  CirQndern,  Fabrikbeaitzer  ('1.  Linzen  in  IJiiiia, 
Architekt     II.     HUHeher     in    Mflnster,  Htadtlmurat 
L.  Idchmedea  in  Bonala«,  Kaufmann  K.  Bmoh  in 
Kmdon  und  Fabrikbesitier  R.  Kdnig  sen.  in  Annan, 
flbernomnicn.    Pen  Auraichtarat  der  UoaclUehart,  die 
inzwiaclien  auch   in  daa  llaudtdHreciHter  eini^otra^tMi 
wunle,  bilden  .Schiffareeder  I*.  (■.  Kim  :    in  lii-iitii<-im 
( VorHit/.ender),  Kaufmann  K.  Schi-llliali  in  Herlin  und 
Kaufmann  A.  Kult)    in  Kdeiikidien.    Zum  VorMtAiide 
wurde  Üipl.-Ing.  kimi^  in  Kmdeo,  hisherijfer    < 'lief 
der  Ilochofenwerke  deH  Sehalker  Chiiben- und  linttun- 
vereiaa,  gewililt.   In  Auaaioht  genommen  iat  der  Bau 
von  iwei  HodiAfen  mit  einer  Leiatnngaflhigkeit  ron 
tAglich  je  180  t,  doch  miII  einatweilen  nur  ein  Ofen 
erriehtet  werden.    I>»a  (ielSnde  bierfilr  liei;t  auf  dem 
siii^i'unnriteii   Kiinii,'-|i'^lii.-r   in  l'liiiile!'.    und   zwar  an 
eiMeiii  Seiti'nkanul,   lier  mit  dem   I  *'irtniiiiid-Kmttkannl 
lianillel   liiult    und   How4>hl   mit    Iu'hi  )ii   uU  auch  mit 
dem  Kmdener  .\nltenliafen  in  Verbindun^^  Htebt,  ho  daß 
SeaaekUTo  in  unmittelbarer  Nähe  der  Werkaanlagea 
entladen  nnd  befrachtet  werden  können.  Dieaer  Um- 
stand  ist  tnaofem  baaondem  «iditig,  da  die  nStigea 
ßrae  aua  Spanien,  Fraukreieb,  Algier  nnd  Schweden, 
die  erfordorlicbnn  Brannitoffe  aaa  England  nnd  dem 
Subrgebiete  Imtogen  werden  aoUtii. 

RUmelhiger  und  St.  Iiigrhpiier  Hohöfen-  und 
Stahlwerk«  X.-ii,  in  itünieUu^en  und  St.  Ingbert. 

Der  liericht  dea  Verwaltungaratea  über  daa  am 
'iO.  \\n\\  ttbgelaufono  Ucach&ftajabr  erwähnt  xunAchst 
die  mit  Wirkung  ab  1.  Mai  1M5  velbtogene  Ver- 
achmelsnng  dea  Rllmelinger  Uoebofeawerkaa  mit  dem 
Biaenwerke  Kraemer  unter  der  oben  genannten  Finna 
und  die  HrhöhunK  deH  Aktienkapital  auf  TTiOOtHtO  Fr., 
ein(;eti-ilt  in    ir><MHi  Akti<'n   /.um   .Neuu«erte  von  je 
500  Fr.     I  nt  I     liehen    befinden   aieb    90(K)   alte  Ak- 
tien und  ,\ktien,   die  lien  tiegonwert  für  daa 
iri^o'iivf^erk    Kraemer   bilden,    xwihrend    die  weiteren 
iriou  neuen  Aktien  den  Aktionären  zum  l'reiae  von 
je  2000  Fr.  ilberlaHNen  wurden.    Daa  hierbei  erzielte 
Aufgeld  nebet  dem  Uebenohnaaa  der  Aktiva  Ober 
die  Pamiva  heim  Eisenwerk  Kraemer  im  Betrage  von 
inx^eHamt     2.'>0  000  Fr.  wurde  In  n.ii/t,  nm  /.unächitt 
I  l9iH*,V»,t(2  Fr.  auf  die  ernte  Anla^'e  iiI'/UHi  hreiben, 
ferner  I98  0'Jl,H!  Fr.  der  aatzun^amiiüi;;eji  Uui  klage 
zu  überweinen,  17.')0(K)  Fr.  dem  Hochofenerneueruntf«- 
fonda    zu/.ufübren    und    endlieh    3  571  0(K1    Fr.  für 
BiiuHti^'e    Zwe(ke    bereitisuatelloli    (darunter  alleia 
20000011  i  r.  tiir  Neul'uuten  in  Rttmeliogen,  Oettingsn 
und  6t.  Ingbert) }  die  ftbrigen  114  968^18  Fr.  uäm 
die  Veraebmelnng  der  beiden  Werke  in  Anspmeb. 
Die  ccHamten  Werkaanl«<;on  der  (iuaellttehaft  atofaen 
nunmehr,  nachdem  für  l<ni.'>/or>  noehmalN  1  OOOOOO  Fr. 
ab;;eHchrieben  worden  «ind,  mit  8 Hl  1 '.)7o,.f):t  Fr.  tu 
Huche  ;  der  snnati^e  HeHitic  an  Immobilien  un«l  Borg- 
wf'rkHt;ereclitnamen   int   mit   2  .'».'»9  80t»,99    Fr.   in  die 
Bilanz  eiugeaotzt.    Die  (Jewinn-  und  VprlastrecbnoDC 
weist  bei  einem  RaldoTortraic^e  von  250  470,40  Fr.  and 
einem  BruttoerlSae  von  3  452  489,11  Fr.  naob  Ahang 
der  allgemeinmi  ITnkorteii,  IFnl »Uvowiebewwgabeitrig«» 
Zinaea  und  Abtchreibaogen  elnain  ITebenMinB  von 
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2  24'j  42:-i.42  Kr.  auf,  dor  wie  fid^jt  verwendet  winl ; 
14»5üOO  Ft.  (— 22o,n)  aIh  Dividende  auf  die  13&00 
•IteB  Aktien,  27  500  Fr.  S'.aOd)  als  Dividende  nnf 
die  neaen  Alttien,  S16  867^82  Ft.  m  VergAtoafeo  u 
die  NttaHeder  de«  Yorefauidee  «ad  AuMebtentee, 
150  000  Fr.  ab  Steuern  •  Hackte^  nnd  870955,80  Fr. 
zum  Vnrtrap?  auf  none  Rechnan^.  —  WAhrend  des 
H«rii-ht8jahri<H  waren  fünf  Hoctififen  im  Betriebe ;  der 
Bau  pineH  KochHtcn  llochofena  Bchreit<'t  rdtitit^  fort. 
I>er  lletrieli  in  St.  In^licrt  verlief  elienfrtU«  re^;el- 
müßig,  «o  dali  die  Werke  an  der  vom  Htahlwerks- 
Yerbando  boi<cLl>>-'i«i-iieti  I'roduktionserhühung  in  vollem 
Umfange  teilnebmea  konnten.  Im  November  wurde  eine 
nwe  ftimthtlt»  in  Betrieb  geltet,  die  cur  Znfrieden- 
heit  arbeitet  Die  GeeeUeebaft  beabddillgt,  die  An- 
lagen in  St.  Ingbert  umzugeetalten  nnd  ra  Tcrgriißern, 
um  die  I'niihiktiiinuniri^lichkeit  7.u  lii'lu  ii ;  irihi^tijj  ge- 
le|{eiie  lieiiHi  tiliikrti'  (iruudstücke  liierlur  »ind  bereit« 
angekauft  und  die  e r To rderiiclien  Arbeiten  anohaciion 
in  Angriff  genommen. 


J.  P.  Fledboeuf  k  Co.,  R«brenwerk,  A.-U.,  lüier 

Naeh  dem  Berlebte  dee  Vorstände»  waren  Her« 

Stellung  und  Veraand  im  Ge.'<  li.ift-inliTe  1905/06 
größer  aiti  im  Jalire  xuTor.  Info  u'i  -e-i  L^i  nor  Preise 
für  die  HohHtofTe,  iimhesondere  tiir  HIeeho,  Warden 
die  Verkinifrt|>rf!i»e  im  zweiten  11  jiI Ii j.i hre  erhöht.  Die 
am  I.  .\jiril  nlijjeHohloHHene  Id  i  Iwiiii'Lr  weist  einen 
Kohgowinti  von  tj42  OSötiä  <.4>  und,  nneh  .\li2Uji;  <ler 
VerwaUungHkiihten,  Zinnen,  AiMcbreibungeri  un<l  Zu- 
wendnnxen  für  die  TeraebiedenoD  Aackiagekonteo, 
efaien  UebereebuB  von  268818,88.4  anf,  stidemiioeh 
der  Saldo  dea  Vofjaknw  mit  18017^7.41  bbuMlumtmt. 
Aua  dioacm  ErlSae  werden  fBr  die  braondere  Bfiek- 
läge  .'lOOOO  »■  und  für  »ußenirdenilielie  Abnchrei- 
bungen  40  000  *  verwendet,  IKOOQO..«  (—  IG»  Divi- 
dende auBgeHi  lii  rii  i  und  die  Qbrigmi  18880,10 «4  aof 
neue  Kechoung  vorgetragen. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  StahÜndustrieller. 

Die  JI«»cb&fUgang  jagendlioher  Arbeiter  bi 
Walz«  nnd  Hammerwerken. 

Auf  (irund  de«  fj  139a  der  (iewerbeordnuiig  hat 
der  Bnadeemt  beecbtoeaeni  Im  längang  der  Ziffer  II 
der  Bekaantmaehnng  vom  87.  Hai  1902  (Reiebi^etx- 

blatt  Seite  170),  betrelTcnd  die  BettchSftigung  von  Ar- 
beiterinnen und  Jugendlieben  Arbeitern  in  Walz-  und 
llanunerwerken,  treten  jiii  StelUi  der  Worte  .bei 
dem  unmittt'lluireii  Hetrielie  der  Werke"  die  Worte 
„bei  den  unmittelbar  mit  dem  Ofenlietrielie  im  /ii- 
•annnenhaug  Htehenden  .Vrbeiton".  —  Die /iffer  Uder 
in  Kode  Htehenden  Hekanntmaehnn^'  liiutet  aleo  unn- 
raeiir  folgendermafien:  ,In  Wala-  und  Hammerwerken, 
weicbe  ßaen  oder  StaU  mit  uauntorbroebenem  Fener 
vnnubeiten,  dürfen  für  die  Beacblfligung  der  jungen 
Lente  mlnnlirben  noarhlcrbta  bei  den  unmittel- 
bar mit  dem  t '  f  e  n  Ii  e  t  r  i  e  b  e  im  Z  ii  -  a  tu  ii  e  ti - 
h  n  II  e  H  (  e  h  e  n  d  e  n  A  r  l>e  i  t  e  n  die  HeH<  liriiiikiiii(,'en 
de»,  i  I  it  1,  r  (iewerbeordnung  mit  fol;,'eihieii  Muli- 
gaben  außer  Anwendung  bleiben":  (Folgen  diu  bia- 
berigeD  Beetimmmigen). 

Zar  Deckung  des  Kablenbedarfb. 

Von  der  König].  Eiaenbabndirektiott  Enen  er- 
kalten wir  naehfolpendeK  Schreiben: 

»Die  im  Herhut  jeden  .lahren  regelmäßig  wieder- 
kebreiiile    m.  .\,  ■>    fjHciibahnverTundei*  wird 

aueh  in  ilieiein  .labre  größere  Anforderungen  an  den 
Eirtenbahnbotrioh  und  die  Zvfttbmag  offener  nnd  ge* 
ileekter  Wagen  atellen. 

Um  den  itltlceiwi  Verkehr  ohne  St5ningen  in 
bewUtwea,  iat  aa  notwendig,  daB  die  iüoranf  gerieb- 
teten  Beatrehnngen  der  Eieeniwbnverwaltnng  aller« 
eettH  UnterHtntznng  linden. 

Hierzu  int  in  erster  Linie  erforderlieb,  daß  der 
Bedarf  ii  n  Kohle  n  u  h  vs .  1  ü  r  d  e  n  W  i  n  t  e  r 
HC  hon  j  o  t /.  t  bezogen  und  nicht  auf  die  Zeit  der 
Uübenernle  von  Oktober  bis  Knde  November  ver- 
schoben wird,  welche  in  der  Kegel  .Mangel  an  offenen 
Wagen  zu  veruraarhcn  pflogt. 

Für  den  Veraand  von  Qfltem  in  gedecktoa 
Wagen  ist  ee  naeb  den  gemaebten  Krfabmngen 
dringend  notwendig,  daß  die  großen  VcrBendiingen 
an  Düngemitteln  KleichniäUiger  auf  da»  ganze  Jahr 

odorweaignteaaeiBeDllagecenZeitrMim  verteilt  worden. 


Für  alle  Wagnnlsdnnpen  pilt  nber,  daß  auf  die 
volle  Auwnut  zun;:  de»  L  «  d  !■  e  w  i  o  h  t  8  .  sowie 
Hilf  dii'  M  <■  h  I  e  II  n  1  i;  e  Bo-  und  l]  n  t  1  a  d  u  n  g  d  e  r 
Wagen  Heiineht  k'"'"""""'"  wird,  damit  von  einer 
nilgemeinen  V  erkür«  unjr  der  nnidmlebend  auf- 
geführten Ladefristen  abgesehen  werden  kann. 

1.  Sofern  nicht  eine  andere  Frist  fnetg«s«ttt  nnd 

durch  Aufliant;  in  den  (iüternl>fi'rti;,'uni;Hräunien, 
sowie  liurrli  Verrilfi^iitürhiiii:,'  in  einem  i.oknl- 
blatte  Ii.  k:i:i;it  ijriiinc  bt  i-t.  Ii  it  die  Knt-  oder  Be- 
ladung, »ofern  die  \Vft;,'en  Mh  vormitiagH  'J  l'br 
ladebereit  geatellt  nind  und  die  Hmiifänger  oder 
AltHender  dea  Gute«  innerhalb  einen  Umk reines 
Ton  zwei  Kilometern  von  der  Station  wohnen,  noi-h 
inoerlialb  der  Oeeebftftsetunden  dea  laufenden 
Tages,  sonst  aber  innerhalb  der  näeiiaten  swStf 
Tne-eagttmden  nach  der  RereitHtelliin<:  zu  erfol:,»en. 

2.  Unter  'rngetiotunden  Hind  die  für  den  ttüterabfer- 
tigungadienat  vorgesehriebenen ,  in  den  Oßtor- 
ahfertigungHrÜumen  durch  Aushang  bekannt  go- 
niachten   Zeiten   /.u   verstehen.  Wagenladungs- 

Sater  kSnnen  auch  in  den  Mittagsstunden,  welche 
emzufolge  In  die  Beladefrist  eingereobnet  werden, 
entladen  oiler  verladen  werden. 

.1.  AIh  Festtage  (vcrgl.  Ü  50  |hJ  der  Verkehrnord- 
nung)  gelten  im  allgemeinen  die  Tage,  an  denen  liie 
Ortepoliteibebördo  darauf  bftlt,  da5  an  Öffentlichen 
Orten  niebt  gearbeitet  wird. 

4.  Für  AnHt'blÜHxe  m  I  I  i.:>  rpliitze  gelten  die  auf 
Orund  der  An«eliiuüvertriige  feiütgesetzten  Lade- 
fristen. 

Die  beteiligten  Kreise  emneben  wir,  biernaeb 
vorfahren  nnd  die  erfovderilehaB  Eiariehtttagea  Im  all» 
loitigen  Intorease  frBhaeiUg  treffim  sn  woUea." 

Verein  deutscher  Elseobflttenleute. 

B«ra«h  d«t  Amerii  an  latUtato  «T  IDalBr 

Eogineen. 

K  in  p  1»  n  gna  u  HHch  u  ß :  (Generaldirektor  Sprin- 
g  o  r  u  m  ,  Dortmund  (Vorsitzenderl;  Dr.  W.  Beniner, 
M.  d.  R.  u.  A.,  Düsseldorf;  Kommerzionrat  IL  Böker, 
Remscheid;  Gehoirnrnk  Borebora- Aaelien,  Kom- 
mor^enmt  W.  B  r  agmann ,  Dortmund  (Oeaeralaekretir 
H.  A. Bneck,  Berlbi;  Direlttor  Gisbert  Oillbauson, 
EsBon  a.  d.  Ruhr;  Ingeniour  Walter  J.  Iiiiger, 
Düaaeldorf;  Komnierzienrat  Ileinr.  Kamp,  l^aar  bei 
Bahtort;  Dfaroktor  Fr.  Klntald,  Rothe  Brde  hol 
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Vertimi'  Naehri^fm. 
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\iirl'iTi,  l>ir.  \iiir  von  Kr.'t«<  ll  in  NIi  l^I.  ri.  ii  ;  (idi. 
IviiiHiiM  r/ii  iiriit  II.  Ii  11  p  t,' .  I  •li-'"  l'i  'rt  .  ( »li.'rliurtji'r- 
iMi  i-itiT  Marx,  ntisKi'ldurf ;  Mlri  klur  l'aul  Kcuwrli, 
Sicrkratlc ;  InffiMii.Mir  fl.  S  j»  <■  k  ,  PiiNHt'liittrf-Uatli; 
Direktor  Achaltr  II  Ii  ra  Uli,  DüHNpIdnrr;  FalirikWsittor 
Au  it.  ThyBBvn,  Mülhrini  an  der  Uuhr;  ProfoMuir 
Dr.  Wa«t,  Aa4«hen;  Df.-Ing.  E.  AchrSdtor,  DOaBol- 
dorf,  all  tieaehlirtafabrer.  • 

I '  r  1 1 ',-  r  n  m  m  : 

It.kH  il  II  u  p  t  <|  u  a  r  t  i  e  r  \»l  im  1'  a  r  k  -  II  « t  <<  1  7.11 
DQiiHpIdorf;  auch  soll  dort  ein  Bureau  orSlfnpt  wpn{<Mi. 

18.  Angant:  Ankunft  der  ORst«;  xwangtmiea  Bei- 
Hamnionncin  fm  Park-Ilotcl. 

N.  .\ii:^iiHt:  I  alirt  mittels  SniiiliTilaiii|»fcrx  nach  ilrii 
iiicilorrlioinisclicn  hviuistricliäftni  liif*  WnUum.  Al>- 
lalirt  vorniittrtK«  );osri''t  1*^  l^hr  von  DönKCildorf ; 
Imbiß  auf  d«in  J)aiii|if<*r  während  der  Talfahrt.  Dc- 
Hirfatignnff  der  Friedrich  -  Alfred  Hatto  der  Firma 
Fried.  Kropp  in  KbeinhanMn.  WAhrend  der 
KQpk  Fahrt  (»emolnramen  Mahl  anf  dem  Dampfer. 
Alii  iiiN  s'  .  riir;  I{i'^-riil'>iiii;,'Hfi-ii'r  mit  miiNikHliiii'hor 
''iid  rlialtimL',  jji'^jeluMi  vom  C>l>t'rbUrt;criiieiHtur  dt»r 
■-'tailt  DüKS.'l.iorf  (Frack). 

15.  Aui;u8t: 

1.  Olp  Damen  lK't«ii'lifi!,'»?n  die  SohonHwurilitrkciton 
Ton  niit^>«  l<l<>rf. 

2.  Die  Jlcrren  untornohmeu  grupiivnwoiMe  Üi-Hirh- 
ti^ngen  der  Werke: 

at  l\olil('n/i'<  hi'  Khcin|<ri'iili<'n  (Si  haclit  IVi, 
1»!  .\kt.-(ic^.  I'hopiiix  und  Kticinii»(.-Iii'  8tahl- 

(')  ltuifhotTnuii<;tibOtto. 

3.  Abends  9'fs  Uhr  Featraaen  in  der  Tonhalle 

( l'rack }. 

Hl.  .V  II  <; II ?i  t ;  (ii'iiii  iiini  li.iltli' her  .\iisf1ii:,'.  üim  ntialin- 
fnlirt  I.III  Ii  V.ilivviiiki  l ;  I  iilirt  mit  «ii-r  ^1  1  o  .  lirtinlin 
iliirrli  lillii'rf'  lii  liii»  iJariiH  ii;  Fahrt  mil  il«  r  Hcrg- 
linliii  /um  r>ill<-tiirm ;  ilaitn  v^<-iter  naeb  HiTiiHciieid 
(Ucdicbtigung  der  Klektr(*HtHbi-l'>zeugnn^  von  Linden- 
ber(;);  Tabporro,  gcmoinHchaftlicbes  Esiton  daselbst ; 
Itflckfahrt  nach  Itomacheid  und  Uber  Solingen  nach 
DduRcIdorf. 

IT  \  II  II  n  I :  HlR'inaii.'iHiii;'  Kiüpnlinhiifaliri  um  Ii 
Kubion/  um  N  ''  l'lir  vurmitlaijH ;  l!i'Nicli»ij;iinij  ili-r 
Kolleroi   von    I  It.'iiiliaril  \  Co.,  ilascllmt  Krühntiick  ; 

Dampferfahrt  rheinaufwirta  bi«  HL  Uoar  und  Kück- 
fabrt  bis  Köln. 

Hotoiligung  der  Mitglieder  dea  Vereina 
dcntaeher  Eiaonhilttenleute. 

Rine  Beteiligung  unserer  Mit^lii^ilor  n»  «Ii  ii  tich- 
niMflnn  Annflflt;«'!!  am  14.  und  iri.  AiiciiHt  int  aim- 
j;fm  lil"««cii  ;  ii.iL.''  n  -iii  l  lic  M iti.'lii'iliT  mit  ihri'li 
Diinirii  rn-iiinnirti^i  >  l.iiii'ii  zur  l'i'iliialiiMi' all  di'iii 
lii>i'iiilliiii:;^alii'iii|  iliT  ""inlt  I  )üss<l<iorr  am  It.  Aii^iihI, 
an  dum  ri.'MtobH<>n  am  lö.  August,  an  di-r  Fuhrt  nach 


Ki'iii'tclu'iil  am  H'i.  .Vii^iiiit  iiml  an  der  Hh<'iiiralirl  um 
17.  .\u;»usi.  Die  Zahl  <l<»r  dciilgclion  Tuilnrhmcr  winl 
nur  oiiic  Ix-Mi'lirilnkti-  m-'iu  kiiiiiii'n,  di<>  Vormorkiirnji-n 
erfoit;f'ii  in  (liT  Ki'ili<Miri>l!.;e  de»  Kin;i;nngca  der  An- 
mehliiimnn. 

Dar  Preis  für  die  Toilnahmo  am  Feateaaon  (ein- 
RcblieBlieh  OetrRnke)  botrlgt  20  .41,  am  Auaflug  nach 

KoniHchcid  ir>  an  ({«t  Khi-infabrt  20  .<  für  .i<'de 
l'cTMoii  und  nind  AnTnt>iduns;f n  iintiT  Bi-ifiisruntr  dfM 
l!"-lrn^rh  hin  Hpäti'xtpnH  don  7.  .Vii;,'iihi  h<  lirifilirh  unter 
der  AdrcBUfi  Vi'rcin  deutarher  t>i»ciihQtlt'iiloutf,  1)ühh»'1- 
dorf,  JacobiatraAe  5,  an  bewirken. 

Aondoruniron  in  der  Mitgliederll.st«^. 

li'tiin.  l'ilul,   K^nii;.-!.  N ITH i  f;infhcr  Koiimil,  in  Kiriiia 

ItatiM  kt   |)ii  Hfcl(i,  .Mannhi'im,  l.amcvntr.  8. 
liimhoff,  (iiitlfriiii,  ( Hii'rintri'nipur,  l'',H.-*fn  a.  d.  Knhr. 

OSrtnerBtrai;<^  31. 
Bn'tikniaiin,   Carl,    Hi'trirl>i«in),'«>nii>nr,  Hamm    i.  W., 

Kii<tii<>  Westütrabc  9. 
(SfUer,  F.  O.,  ingenioar,  Trier,  Lindenatrabe  9. 
Grotrian,  Carl,  Bctriohsingenlcur  bei  Fried.  Kropp, 

Akt-Oes.,  K.NHcn  a.  d.  Ruhr,  nrcilindcnntmllf  98  p. 
IftiHtteffH,   Eugenio,    AdmiiiiKtratoro   delojfatu  ilella 

^<oniota  Tubi  Manneamann,  Mailand,  Via  Vinoonzo 

Monti  28. 

K'i-x,l,rit,  Mph'iiint.  Ingenieur,  Gorey  (Meurtb<Het- 

.Mo..clli>),  Krank  reich. 
Liei'iij.  M.,  Ililticndircktor  a.  P.,  bi  ratundcr  Injronii'iir 
vom  MvtaUwerk  Untertre«er,Uelaunkirchen,  Am  Stadt- 
Karten  IIa. 

Lufg,  Wnhher,  Stnhlwprks-ltetriohwInRimipHr  des  Eiiien- 

und  StfthlwerkH  IIochcIi,  Dortmund,  Kborhardstr.  17. 
Mrrkrl,    liirlKii'l-   in   l'iriiia  Sii-vx.rt  &  Merkel,  ZItU» 

inK('<ii''uri'.  Kiiln,  N'or^i  hir^Htriiljc  .'t.'i. 
MiiHii-,  Alfreil,  lii:;pniiMir.  Mai/iiTCH.  Kr.  Motz. 
t  >/„',■,;  ich,  l'hili}i/>.  Köln,  voll  ^VertbHt^aüe  1&. 
I'itim,   Hith.,   Hi'trii'bHdireKt'^r  doa  „Tttlcan*  IIa- 

•chineufabrik  A.-ti.,  Wien,  Zimmcrmanngasao  1, 
Schmitz,  J.,  Oberingenieor,  teehniaeber  Heirat  des 

Oeneraldirrktors  der  Vor.  KSnig^  und  LaurahflCte 

Akt-Uea.,  Laurahatte  O.S. 
Segfnrthf  L.,  Teefaa.  Barean,  Borllit  8.  14. 

Neuo  Mit^lipdor. 
(imli  niniui,  Frr(li}ini\rl .  Ih.  ]>liil.  t'hi'inikrr.  Scliviuin- 

lurtli  a.  .M..  llarlciiKtr.  Ifl. 
Ilftriiui,    ]f'(ilfif(iiiff ,    Mipl.  -  In;;.,   Hnllp  a.  d.  Saale, 

Wilii.'lniHtr.  itlt.  ' 
Ilr.urkk,  Ludte.,  DipL-ing.,  Lea  petita  ßis  do  Ffj;  do 

Wendel  &  Co.,  Hayingen,  Lotnr. 
JohiiKsiin,  Wikinff,  In^ronieur  In  Fa.  Koblawa  Jim* 

vi-rk«  Akti.-bolai;.  Kohlnwa.  ßchwodcn. 

I.ijiyrhiu-.  l!. -,-Hiit.  Iiii".  lilui-f.  AhMfcblütr.  83. 
l'iiiiiiiTh>'il\  tliinrith,  lla^'i-n  i.  W.,  .SQdHtr.  19. 

V  o  r  II  t  o  r  b  c  n, 
Ifeiiiriih.-',  .1.,  Hiitlp;;iliri'ktor  a.  ]>.,  Dortmund. 
Leutikvic,  h.,  (Jeneraldircktur,  Waldenburg. 
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fOr  den  tecluiisclieii  Teil 

Kommiwiona-VcrUf  »on  A.B*);«!  In  DamrUlorl 


deutscher  Eiten-  und  Stahl -Industrieller, 

für  den  wirlsclianiiclien  Teil. 


Nr.  16. 

15.  August  1906. 

26.  Jahrgang. 

Bernhard  Leistikow  f. 


Am  Vi)rini 
infolge  einer 
WillielmshUtte 
Wilhflmshütte, 
Hcrnhard  Lei- 
stikow. 

Als  Sohn  einer 
Pastorsfaniilie 
wurde    er  am 
1 1 .  Novenilier 
1841  in  Kfislin 
jreboren.  Er  iie- 
sufOitedasGyni- 
nasiuni  in  Stolp. 
welches  er  mit 
Ki  Jahren  ait- 
.solvierte.  Dem 
Wunsche  Keines 
Vaters  entsjtre- 
i  liend,  studierte 
er  sodann  Tlieo- 
lojfie.gahjedoch 
die.se8  .Studiuni 
als   ihm  nicht 
zusagend  nacli 
Ablauf  eines  Se- 
mesters auf  und 
wandte  sich  den 
Inp'nieurwis- 
sensehaften  zu. 
Zuerst  arbeitete 


ttage  des  13.  .Juli  verschied 
Herzltthmunfr  zu  Rulau- 
der   (ieneraldirektor  der 


er  praktisch  In  Berlin  in  Eisenbahnwerk- 
stntten  und  machte  als  Abschluß  dieser 
Tati{,'keit  das  Lokomotivführer  -  Examen. 

Darauf  besuchte 
er  die  König- 
liche Gewerbe- 
Akademie,  jet- 
zige Technische 
Hochschule,  in 
Herlin  und  er- 
hielt nach  voll- 
endetem Stu- 
dium seine  erste 
Stellung  l»eim 
Stetllner  Vul- 
kan .  wo  er 
schlielilich  als 

Bureauchef 
mehrere  .Jahre 
tätig  blieb.  Im 

Jahre  iMtiG 
wurde  er  als 
Sulrdirektor  in 
das  Eisenwerk 
Varel  berufen, 
welches  er  nach 

zweijähriger 
Tätigkeit  ver- 
ließ, um  als  In- 
genieur bei  der 
Wilhi'lmshütte- 
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Eulau  i'inzutreten,  mit  Jiir  Aussicht,  die  Leituntr 
des  Waidenburgor  ächwesterwerkcs  zu  über- 
nehmen. Diese  erhielt  er  im  Jahre  1869  und 
batto  si<^  bis  zum  Jahn-  \nnc.    Narli  d.  in 

Tode  des  (icneraldirektors  Mustern  wurde  ihm 
die  Leitung  (»eider  Werlte  nnrertrant,  die  er  bii 
fu  seiner  Todesstunde  mit  fester  Hand  führte. 

Unermüdlich  war  der  IIeimgf'f;.infrene  be- 
strebt, durch  Verbesserung  und  Vcri,'röbnrunp 
Villi  Einriclittiiiiren,  durch  Aufnahmt^  \W- 
triol»sz\v< •!<,'■<•  dio  Li  istiiiiirsfähi^rkcit  beider  Werke 
zu  erbölien  und  ihri-u  Erzeugnissen  weitere  und 
größere  Absatzgebiete  zu  vereebaiTen.  In  hohem 
Maße  sind  seine  Rcmühunpcn  von  Erfolg  gekrönt 
gewesen,  indem  es  ihm  gelang,  den  Absatz  des 
Werkes  um  daa  DreÜadie  zu  strigeni,  ^e  Ar> 
beiterzahl  von  500  auf  über  1300  zu  crhrilicn. 
Nicht  minder  lag  ihm  das  geistige  und  mate- 
rielle Wohl  der  beschäftigten  Arbeiter  am 
Herzen,  indem  er  deren  li.-ige  durch  Wohlfahrts- 
einricbtungen  auf  jede  Weise  zu  ffirdern  suchte. 
So  schuf  er  eine  Kleinkinderschulc,  eine  gewerb- 
lichi  Fortldldungsschule  für  die  Lelirlinge,  eine 
Bildiotiiek  für  die  Arbeiter  und  eine  Sinisi  anstalt. 
Seit  vielen  Jahren  beschäftigte  er  sich  auch 
nüt  dem  Bau  einer  evangelischen  Kapelle  und 
iiatte  hierfür  die  nnfigen  Fonds  gesammelt,  so 
daLi  im  nächsten  Jalire  der  (iruudstein  gelegt 
werden  sollte. 

Außer  seiner  iresclmftlichen  Tätigkeit  nahm 
der  Venicbicdeue  am  üti'^ntlichen  Leben  hervor- 
ragenden Anteil.  So  gehSrte  er  als  Mitglied 
dem  Breslauer  Bezirks-Eisonbahnrat  sowie  dem 
Jüreisausschuß  des  Kreises  Waldenburg  seit 
langen  Jahren  an,  ferner  der  Handelskammer 
zu  Schweidnitz,  deren  zweiter  atellvertreten<ler 
Vorsitzender  er  seit  dem  Jahre  1H89  war. 
Weiter  war  er  Vorstaiidsnütglied  der  öchlesi- 
•fihtti  Eiaen-  und  St«hl>Beruftgeno8a«n8duft. 


Nicht  minder  tätig  war  er  im  Leben  der 
freien  Vereinigungen,  die  ihn  vielfach  unter  ihre 
Grflnder  tshlteo.    So  gehSrte  er  dem  Verein 
deutscht-r  Eisciihnttenleiite   als  treues  Mitglied 
an,  ferner  dem  Verein  fiir  die  bergbaulichen  In- 
teressen Niederschlesiens  sdt  dessen  Grttndnng' 
im  Jahre  1876,  dem  Verein  zur  Forderung  des 
Wohles  der  arbeitenden  Klassen  im  Kreise  Wal- 
denburg in  Schlesien  als  zweiter  Vorsitzender,  dem 
Ostdeutsch  -  Sächsischen   Hüttenverein  seit  dem 
Jahre  18!»3  als  erster  Vorsitzender  und  dem  Verein 
deutscher  Eisengießereien  als  erster  Vorsitzender. 
Besonders  die  beiden  suletzt  genannten  Vereine 
sind  durcli  ilr-ti  Vi-rlu-if  schwer  getroffen. 

Aucli  im  politischen  Leben  beteiligte  sich 
Bernhard  Leisttkow  In  hervorragender  Weise;  er 
war  N'nrstand  und  Mitbegründer  des  Wahlvereins 
der  geuifißigten  Parteien  des  Kreises  Waldenburg 
und  suchte  mit  glühendem  Patriotismus  die  Liebe 
zu  Kaiser  und  Reich  zu  fördi  rn.  Verstandlich 
ist  es  bei  einem  solchen  Manne,  daß  er  in  guten 
und  l>88en  Tagen  ein  treuer  .\nhanger  des 
FQrsten  Bismarck  war.  Bei  seiner  weitverzweig'- 
ten,  von  großen  desichtspunkten  geleifcten  T.i- 
tigkeit  ist  durch  seinen  Tod  eine  klatieude 
Lücke  gerissen,  die  um  so  schwerer  zu  schließen 
ist,  als  er  stets  führend  mit  Kat  und  Tat  ein- 
griff und  er  noch  mit  weitgehenden  Planen  be- 
schäftigt war.  Fflr  alle,  mit  denen  er  in  nfthere 
H<  riilinintr  kam.  ist  sein  Tod  ein  schmerzlicher 
Verlust,  da  sein  bewährter  Rat,  seine  auf  um- 
fassenden Faehkenntnissen  beruhende  Erfahrung- 
überall,  wo  er  tätig  war.  gerne  gehört  und  be- 
rücksichtigt wurde,  und  er  selbst  vermüge  seiner 
hervorragenden  Ctiaraktereigensohaften  und  aeiiMa 
liehenawfirdigen  und  leutseligen  Wesens  die 
Herzen  aller  sich  erolierte.  Hierdurch  hat  er 
sich  für  alle  Zeiten  ein  bleibendes  Andenken  ger 
sehaffen.  Er  ruhe  Im  eirigon  Frieden! 
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Die  Verwendung  von  Großgasmaschinen  in  deutschen  Hatten-  und 

Zechenbetrieben. 

Von  K.  Ueinhardt  in  Dortmund. 
(ForlMliwir  ^  M*« 


III.  Moderne  Konstruktionen  von  Groß- 
gasmaschinen  in  Deutschland. 

Aud  den  Ergebaisscn  lucinor  Kundfra^'cn  bin 
dm  nttMiwerken  und  Zechen  geht  weiter 
hervor,  daß  für  N>  n.nitlnL'i'i!  (iii*  alte  Anordnurtj,' 
des  einfacbwirkenden  \  icrtaktmotoni  mit  einem 
oder  mehreren  Zylindern  in  den  letzten  Jahren 
jrar  nicht  rii'  lir  in  l?i  t rächt  kam,  daß  aber  die 
doppeltwirkenden  Viertaktmotoren,  vor  allem  in 
Tandem-Anordnung,  in  scharfer  Konkuirenz  den 
ZwtMtaktmrttoren  ^ejrt-utilH'r  stehen.  Es  liegt 
deshalb  keine  Veranlassung  vor,  sich  im  Rahmen 
der  mir  tr>'sti'llten  Aufgabe  mit  den  durch  die 
U  lli  K  iiKt  1  iiktiou  verdrängten  veralteten  ein* 
faohwirki  ndt  ii  N'i.  rtnktinotoren  zu  beschilftigen, 
um  »0  weniger,  als  nianrlu'  dieser  Ausführungen 
von  ihren  Urhebern  sellist  nur  als  N'erlcgenhcits- 
konsf rukfion  für  den  daiiuils  i>liitzlicli  auftrt'ttTidfn 
Bedarf  au  grüüeu  (ia.smaschinen  angesehen  wurden. 
Hierher  gehören  die  filteren  Haaehlnen  der  Craa- 
motorenfabrik  Deutz,  der  FirmaCoekerill. 
der  (jrebrüder  Körting  und  der  Maschincn- 
han-Oeaellaohaft  Nftrnberg, 

Die  meisten  der  neuen,  nunmelir  das  Feld' 
beherrscbendea  Konstruktionen  aind  ebeoCaUa  aebon 
beaehrleben,  und  zwar  in  «Stahl  and  ^en*  1902 
Nr.  21  s.  1 157,  Nr.  24  S.  1863  tud  1906  Nr.  2 
S.  67  und  Nr.  3  S.  13'2. 

Um  einen  richtigen  Vergleich  mit  den  neu 
hinzugekommenen  Konstruktionen  zu  erintiglichen, 
wird  es  trotzilem  niitzli'li  >eiii,  auch  die  dort 
schon  beäclirielteueu  uiodenien  Ga»mascbineu  hier 
nodunala  zn  betrachten,  and  aoU  dieaes  mVg- 
Hchst  kurz  geschehen. 

Hierbei  erinnere  ich  daran,  daß  die  Mög- 
lichkeit größerer  Lriatangen  der  Oasmaflchinen 
von  der  Uolierwlndunt:  einiger  Vorurteile  und 
falscher  Annahmen  mancher  Gasmotoren-Kon- 
atmkteure  abUng.  Diaadben  beziehen  aleh  haupt- 
sactdich  darauf,  dafi  man  früher  die  betriel)B* 
sichere  Ausführung  einer  Htojifbüchse,  einer  ge- 
kühlten Kolbenstange  und  eines  gekühlten  Koll)ens 
nicht  für  möglich  hielt. 

Nachdem  alier  durcli  einige  Maschinen  der 
Gebrüder  Körting,  der  Firma  Cockerill  und 
der  ICaaehiuenbM-Oeaallaehftft  Ntrnberg 

der  Beweis  für  die  Möglichkeit  der  hetriebs- 
Hiüheren  Ausgestaltung  dieser  Teile  erbracht  war, 
und  seitdem  Gebrftder  EQrtiog  In  ihren 
eigenen  Werke  Itngere  Zelt  «ine  doppdtwirkende 


Viertaktmaschinc  im  Rotriebe  hatten  und  im 
Jahre  1U02  mit  ihrer  neuen  <loppeltwirkenden 
Zweitaktmaschine  an  die  Oeft'entlichkeit  traff-n, 
war  die  uaturgeuiäüe  und  von  jetzt  ab  sehr 
rasche  Elntwicklung  auch  der  Konatndctlonra 
aller  Firmen ,  welche  bisher  einfachwirkende 
Vicrtaktmaschineu  hauten,  zur  Doppelwirkung, 
also  zum  geschlossenen  Zylinder  und  zum  beider- 
seits arbeitenden  Kolben  gegebi  n.  so  daß  in 
Deutschland  heute  auikr  dem  Zweitaktmotor  von 
OeohelhBuser  nur -die  Viertaktmaschine  von 
Diu  gl  er  otlVu,'  Zylinder  aufweist. 

Soweit  mir  bekannt  geworden,  bauen  beute 
in  Dentaehtand  29  Fabriken  Qroßgasmaschinen, 
and  zwar:  '21  Firmen  doppeltwirkende  Viertakt- 
masehineii ,  5  Firmen  Zweitaktmasclünen  und 
3  Firmen  beide  Systeme.  '■ 

A  1 1  g  e  m  eine  s. 

A.  Z  y  1  i  n  d  <■  r  .  A  u  s  p  u  f  f  v  >•  n  t  i  1  g  >'  Ii  il  u  s  e. 
Bis  zum  Jahre  19l>*2  führten  samtliche  deutsche 
Gaaaootorenlconstrukteure  ihre  bta  dahin  dnfheh- 
wirkenden,  offenen  \'iertaktma};chinen  mit  den 
aus  dem  Kleinmotorenbau  übernommenen  Z^liuder- 
kSpfbn   aas,   deren '  Konatrolction   wegen  an- 

■'■■niiu'i  nii'T  Ret rielissicherheit  am  meisten  zu  (b-n 
anfänglichen  MiUerfolgeu  des  GroUgasuiaschineu- 
bau  es  beigetragen  hat.* 

■  Im  Jahre  1902  veröffentlichte  dann  zuerst 
die  Gasmotorenfabrik  Deutz**  eine  Zylindcr- 
konstmktion  (Abb.  7),  welche  bei  Vermeidung 
der  alten  Zylinderköpfe  die  Ventil  an  Ordnung  in 
Jlhnlicber  Weise  wie  bei  einer  Ventildampf- 
maschiiie  aufwies.  Der  Zylinder,  welcher  an 
beiden  Seiten  mit  Deckeln  versclüossen  war,  die 
ganz  ahnlich  wie  bei  Dampfmaschinen  in  den 
Zyiinderraum  hineinragten,  lag  auf  einer  Unter- 
lage in  der  Kitte  Tenebfebbar  auf,  and  der 
ttußere  Mantel  war  in  der  Mitte  auf  eine  ge- 
Mrisse  Länge  unterbrochen,  so  daß  die  Imlbkreis- 
fSrmlg  ausgedrehte  Unterlage  and  ein  halhkreia- 
förmiges  Deckelstück  hier  den  Mantel  wasser- 
dicht umgreifen  mußten.  Diese  Konstruktion 
des  ZyBndera  sollte  dl«  Qnfiqiauiangen  sowie 
die  im  netrieb  auftretenden  Beanspru<liungen 
durch  die  Wärme  verringern,  die  vollständige 
Beseitigung  des  Kernes  nach  dem  Gielgen  aus 

«  Siehe  Uertber  ,8«aU  and  Eisen"  IM«  Nr.  » 
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«lern  Kiililmuiitcl  tiiid  eine  leielitr  8))fttere  Kci- 

IJci  (liT  Hctrarlitiiti};  di-r  »'inzi-lncii  Kon- 
striiktioii«'ii  wir  srlu-n,   »lali  fast  allf 

Zylinder  drr  inMH-n-n  Vi»'rtaktuiascIun»Ti  den- 
selhfii  (Truüil^rfdankt'ii  l>c/iiirlicli  dt-r  Vciitil- 
annrdnuii;:  aulwt-isi  ii.  I>ie  meisten  Konstnikti'un- 
halten  nur  «'ine  Uiitt-Hircchunj;  des  äußeren 
Mantels  nielit  für  nöli;.',  finden  es  vielinelir  für 
die  .'>iclierlieil  der  Kiinstniklinn  zweeknialii^'er, 
den  Zwisclienrauiii  zwischen  lliillerem  und  innerem 
Mantel,  also  ilie  Flanseldiölie,  zu  verL'rüliern. 
Ks  IflUl   sich  aiiidi  ohne  weiteres  einsehen,  dali 


an 


lieidell    Bilden  des 


.\liliiMun^  7.    Z\ linder  der  ilo|i|ieltwirkoiiJi'n  Vieriakt  -  Masrhiiie 
dt-r  (iaMniulureiifabrik  iK-utü. 


eine  frröllere  Flanselihrdie  hei  freniijrt'nder  Starke 
für  die  Ueaiis|inirliuntren  infol^re  des  Temiieraliir- 
nntei  schiedes  ih  r  aulW-ren  und  inneren  Wanduiiiren 
trünstijrer  ist,  weil  s!ih  i-ine  liestimmte  resul- 
tierendtf  Form.lnderun>f  auf  eine  {rriiliere  L.'ln<;e 
verteilt.  liefhnunjr*'»  lassen  sich  jedoch  hier- 
ülier  nur  mit  un-reiiüfrender  (ienaui|trkeit  anstellen, 
da  die  mittleren  Teni|>eratureu,  vor  allem  dur 
Innenwand,  nicht  hek.tiint  sind. 

»ic;:rniil»er  dur  Konstruktion  der  alten  Zylinder- 
kö|d'e,  die  mit  einem  krilfti^ri-n  Flansch,  mit 
Welchem  sowohl  d<  r  jliilleie  als  der  innere  Mantel 

«les  Kopfes  ZUsailimellt'ey^ossen  War.  an  dem  ei;rent- 
lichen  Zylinder  an^reschrauht,  uu«l  hei  welchem 
der  iluhere  und  innere  Mantel  durch  die  Rohr- 
ansätze für  die  Aufnahme  der  Vi-ntlle  starr  ver- 
bunden waren,  hieten  jeiloch  die  neuereu  Kon- 
struktionen   unzweifelhaft    eine    viel  ffröhere 


Sicherheit  ffesren  Uruch.  Denn  hei  den  alt«*ii 
Zylinderköpfen  war  die  Warmel»eanH|iriiclnin^ 
an  dem  Teil  zwisdien  Flansch  und  Ventil- 
ausilt/en  jedenfalls  hedenieml  höher,  als  nn 
irp'nd  einer  Stelle  der  neueren  Zylinder,  w«*il 
liei  den  ersteren  die  Innenwand  ili<'ser  stari* 
veriiundenen  Teile  hei  jeder  Ex|dosion  auf  iliri-i- 
•ranzen  Lilntre  der  höchsten  in  <ler  Wandung 
vorkommenden  Tem]>eratnr  ausgesetzt  war, 
withrend  die  neueren  Zylinderkonstruktionen  iu 
dieser  Hinsicht  viel  >;nnstiner  danui  sind.  Iti'i 
ilen   letzteren  ist  dies  dadurch  erklHrlich.  «lali 

Zylinders,    soweit  «Iii- 
Zylinderdeckel    bis  zur 
Uichtun^'sriitche  hint-iii- 
ra^reii.  die  innere  Zylin- 
derwaud     sowohl  von 
anlien    als    von  innen 
(durch  die  trekühlte  W.iii*! 
des  Zylinderdeckels  I  »rr- 
külilt  wird,  dali  ferner 
der    mittlere   Teil  der 
Innenwand    hezw.  di-r 
Zyliuderlauffläche  ül»«-r- 
liaujit    nicht    mehr  tli<; 
hohen  Temiicraturen  »t- 
halt.  und  daU  die  ^an/.e 
KaufHUche     von  ein«'in 
gekühlten     Kolhen  )m>- 
strichen  winl.  I>adur<-h 
hieiht  die  mittlere  Tem- 
peratur der  Innenwand 
jedenfalls  hedeutenti  nie- 
dri^'cr.  als  dies  hei  den 
Zylinderköpfen  der  Fall 
war.  und  damit  ist  auch 
die  Konstruktion  sicherer 
{,'e worden.  Manche  Kon- 
strukteure >rielien  auli.'i-- 
dem  die  mit  dem  inneren 
Zylimlcr  aus  einem  Stück 
hest  eilenden  Hidiranstitze 
für  ilie  .-Viifnahine  d  r  Ventile  nicht  mit  dem  iluIWren 
Mantel  zusammen  iintl  erhöhen  «ladundi  noch  die 
Sicherheit  ihrer  Konstruktion.    )Iau  hat  d«-sh.illi 
auch   in  den  letzten  Jahren  fast  nichts  mehr 
von  t'erisseiien  Zylindern  ffehört.  und  wo  dies 
ausnahmsweise    v«>rkani,    waren    sich  Lieferant 
und  Besteller  darüber  eiui<r.  dali  iler  Hriich  auf 
l'rsachen  zurückzuführen  ist  (schlecht  von  Forin- 
sanil   p-reiniirtem  Mantel,  Schlamuian>at/.  Kiu- 
tritt   vuu  Wasser  iu  den  Zylinder  und  dert'l.i, 
die  nichts  mit  der  Konstruktion  an  und  für  sich 
zu  tun  hatten. 

I>ii'  .A  usjiuf  fventiltreli  äiise  (rehören  elieu- 
falls  zu  jenen  Teilen  einer  (tasiuaschine.  die 
trieich  den  Zylindern,  Zylinderdeckeln  und  Kolben 
trefährliche  I{eanspruchunt.'en  durch  die  ver- 
schiedenen Temperaturen  ihrer  Wandungen  er- 
leiden, sofern  die  letzteren  ein  zusainnienhftnp'n- 
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«It's  (iiißstück  liildon.  Iliri'  Konstniktinn  cr- 
toniert  il«>Khalh  grolin  .Sorgfalt  unti  vor  allein 
symmetiitwhe  Gkmtaltnafr.  Eine  zwftekmäßtg««  Aur- 
A  iis].iitV\  .  ntilL'f'liiiiisi's  /<'i^'(  ili»'  Koti- 
Htruktioii  licr  Masch  in  enitau-üesellschaft 
NUrnbc^DT  (Abbild.  8).  Sie  erfllllt  zugleich 
ilif  Bfilingiuig.  tlaß  man  den  inDcrrn  Einsatz, 
welcher  den  Ventilsitz  trä|ft,  mit  dem  Ventil 
nach  unten  ziehen  kann,  ohne  das  eigentliche  tte- 
hfliise  zu  demontieren,  also  ohne  dii'  Verbindung 
desscllK-n  mit  d»T  Kohrlt  itnng  zu  liist-n.  Aidinlich 
sind  die  Konstruktionen  der  Gasmotoren- 
fabrik  Deuts,  von  Ehrhardt  &  Sehmer  u.  a, 
K!niL'«'n  Konstruktionen  fehlt  ilit-  Mögliehkeit, 
die  W-utile  zu  demontieren,  ohne,  das  ganze 
Gehftose  ven  der  Rohrleiton?  abzngdinrabeB  und 
heraltzulassen,  z.  B.  Jenmi  dt  r  E  1  s  n  s  s  i  <  c  h  c  n 
MaKcbinonbau  •  Ircsoilschaft  und  der 
Mftrkifleh«n  Maiichlnenbati-AnstaU  («.Tafel 
III  n.  IV  im  nächsten  Heft).  Eine  von  anderen 
Kon«truktioaea  etwas  ah  weichende  Anordnung 
zHirt  das  AaHpiiffrentilgehftaHe  von  8 ch Achter- 
mann  Ä  Kn-mer  (siehe  Abbild.  38  im  nfichsten 
Heft).  Dieses  seitlich  am  Zylindersitzendi  (n-hause 
iat  80  ausgebildet,  dali  durchaus  Ueans]iriu-,hiingen 
durch  die  verschiedene  Temjieratnr  der  Wan- 
dungen vermii  il«  II  sIikI  Das  Ventil  samt  Spindel 
kann  hier  nach  oben  herauAgezogen  werden. 

ffier  mSehte  leb  noeh  anfiifren,  daß  man  stir 
Vcntifidung  des  Auspuffgeräusrhis;  neben  der 
Anordnung  möglichst  großer  AuHpuÜ  kossei  mit 
Vorteil  die  Einspritznnf  von  Wasser  in  die 
AusiiutTIt'itiiii;:  ihr  Mascliin*'  vornimmt.  In 
solchem  Falle  muß  natürlich  dafür  gesorgt  sein, 
da6  ein  reichlich  großer,  immer  freier  Abfluß 
für  das  Wasser  aus  der  Auspuf^'lcltunsr  vor- 
handen ist,  damit  nicht  infolge  Unachtsamkeit 
bei  der  Bedienung  dieser  \Va.ssereln8jiritzung.  z.  H. 
beim  Anlaufrti  tii  t-  Maschine,  durch  das  Auspuli- 
ventil  Wri^s-  r  in  dii-  Mnschin»-  treten  und  so  eine 
Zcrtriinunerung  derselben  berlteifUliren  kann. 

Da  man  aueb  die  Crsachea  der  weniger  weit» 
trnfrt  nil  Ti  Brüche  der  Zylini!i  !  ili  i  k^l  und  jene 
der  Kolben  —  die  sich  meist  rechtzeitig  und 
dealialb  noeh  in  wenlf^  i^refllhrlfehem  Stadloffl 
durch  den  Aiwtritr  von  geringen  Wassermengen 
und  den  dadurch  hervorgerufenen  Ausftül  von 
Z&ndnngen  und  dureh  Nachlamen  der  ÜMMldnen« 
h'istung  bemerkbar  machen  -  zum  Teil  in  der 
unrichtigen  Anordnung  von  Kippen  zu  suchen 
hat,  dürften  von  erfahrenen  Konstrukteuren 
heute  auch  diese  Schwierigkeiten  ül>erwunden 
Hein.  Es  ist  deshalb  zu  hotten,  daß  die  meisten 
Konstruktionen  der  Zylinder,  der  Zyliudurdeckel 
und  der  Kolben  der  neueren  Haaehinen  sieh  als 
dauernd  betrit'bssicher  erweisen  werden. 

U.  Steuerungen.  Unter  Steuerungen  der 
Gasmaschinen  hat  man  neben  den  Einrichtungen, 
w«  1 -In  zur  go'te.tzinättigen  Bewegung  der  Haupt- 
Eiu-  und  AuslaOorgane  aut  Zylinder  für  das 


i  intrrt>-n'b'  (icnienL'f  bozw.  für  die  austretenden 
verbrannten  (iase  angeordnet  sind,  vor  allem 
auch  jene  Organe  zn  verstehen,  welebo  zur 
K'egulieruntr  der  (»e<i  li\\ iinliirki  if  niifi  r  iltm  Eiii- 
liuli  de^  Regulators  und  zur  (.ienieogebildung 
dienen.  Das  Einlaßventil  wird  stets  durch  das 
•  int retende  fV'lsche  Gemenge  gekQhlt;  es  bedarf 
daher  keiner  Wasserkühlung.  Beim  .Auslaß- 
ventil ist  jedoch  eine  Wasserkühlnng  des  hohlen 
Ventils  unerläßlich.  Die  Wasser-Zu-  und  Ai»- 
führung  erfolgt  durch  die  hohle  VentUspindel, 


AbbUdnng  S.  AmpeffreBtOgehSnM 
der  Mas^inenbaa-OoMllschafk  mmberg. 

wobei  als  Regel  zu  beachten  ist,  daß  die  VentU- 
spindel selbst  nicht   durch  dne  StepfbOehse 

gegen  Wasser  abzudichten  ist.  da  son.st  das 
Ventil  leicht  bangen  bleibt.  Das  Oeffnen  der 
Ventile  geschieht  zwaaglftnfig  mit  Hilfe  einer' 

Äußeren  Strin  rung,  welche  «iure  Ii  eine  bei  Vier- 
taktmascliinen  mit  der  halben  Umdrehungszahl 
der  Maschine  laufende  Steuerwelle  nnrunde 
Scheiben  oder  Exzenter  antreilit,  deren  (iestange 
b.  i  fast  .-illen  Konstruktionen  noch  mit  Wftlz- 
helielii  kombiniert  ist.  Dadurch  wird  trotz  der 
nötigen  Beschleunigung  großer  Gestilngemassen 
und  trotz  dis  Druckes,  der  beim  Oeffnen  des 
AuHlaUventils  noch  auf  diesem  lastet,  ein  stoU- 
flfeies  Anheben  und  ein  raUger  Gang  der 
Sti  ri«  riing  erreicht.  Der  Schluß  d'-r  nnch  innen 
ötlnouden  Ventile  erfolgt  durch  Eedurkraft. 
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DU'  Annahmo,  daß  unniinlo  Daumen  nicht 
zur  lictütigung  d«'r  Ventilsteiiorunir  ikTolii-r  üa.s- 
niaschinen  fff^elffnet  s«>i«>n,  ist  niclit  rirlitip.  Es 
l)efin<len  sicli  eine  große  Zahl  von  (fasmaschincn 
mit  Stoiierunic:  «lurch  unrun'le  Daumen  in  tatlel- 
loB  rulligem  Betriolie.  Natürlich  müssen  die 
Steuerungen  mit  unrunden  Daumen  mit  »tflrki>ri'n 
Federn  komldniert  werden,  als  jene  mit  Ex- 
zenterantrieb, weil  hei  orsteren  außer  Ventil, 
Spindel  und  Wfllzhehel  auch  noch  das  Antriebs- 
gestflnge  der  Steuerung  durch  Federkraft  zu 
lieschleunigen  liezw.  zu  bewegen  ist.  wenigstens 
in  der  Regel.  Jedoch  ist  diese  Federkraft  aus 
Rücksicht  auf  die  Beschleunigung  der  Massen 
dann  nicht  starker  zu  nehmen,  als  es  aus  anderen 
Ursachen  nütig  ist,  wenn  die  Maschine  z.  B.  mit 
Quantit.ltsregulierung  (für  konstantes  Gemenge 


Abbildung  9.  StcuiTunff 
des  QaavontUs  der  Maacblncubsu-Ciui».  Nürnberg. 

und  veränderliche  Kompression)  arbeitet,  wenn 
also  die  Federn  aus  Rücksicht  auf  den  Unter- 
druck (von  etwa  '/4  Atm.  absolut)  beim  Leer- 
lauf der  Maschine  »o  zu  berechnen  sind,  daß 
sie  ein  Aufreißen  der  Ventile  bei  diesem  Unter- 
drück verhindern.  Durch  Anordnung  eines 
Daumens  mit  Doppelkurve  und  mit  Rolle  und 
(Jegcnrolle  laßt  sich  atich  bei  der  Daunien- 
steuening  eine  zwanglftutige  Bewegung  des  Ge- 
stänges bis  zu  den  "Wfllzhebelii  ohne  Federkraft 
für  Oeffnen  und  Schließen  erreichen,  und  bei 
entsprechender  Ausbildung  der  Steuerung  kann 
die  Zwanglftufigkeit  sowohl  bei  Daumen-  wie  bei 
Exzentersteuerungen  unter  Einschaltung  einer 
Feder  als  elastischem  Mittel  sogar  bis  auf  das 
Ventil  ausgedehnt  werden.  Die  Feder  hat  dalioi 
nur  eine  Zusammendrückung  von  wenigen  Milli- 
metern zu  erleiden.  Man  Hndet  diese  Anord- 
nung meist  nur  für  Auslaßsteuerung.  Bei  den 
mit  Walzhelteln  komliinierten  Exzentersteuerungen 
hat  das  Gt-stflnge  und  der  aktive  W.llzhebel 
immer  einen  großen  loten  Weg  zurückzulegen. 


und  es  Ist  dabei  fast  stets  —  wenigstens  bei 
der  Einlaßsteuerung  —  eine  sich  uin  den  V'entil- 
hub  zusammendrückende  lange  Feder  nötig:. 

Nach  den  vorliegenden  befriedigend«^n  Re- 
sultaten von  Steuerungen  sowohl  mit  Antrieb 
durch  Daumen  als  durch  Exzenter  kann  man 
daher  nicht  generell  entscheiden,  welche  Kon- 
struktion für  alle  Fälle  die  richtigste  ist.  Es 
handelt  sich  t)ei  den  Daumen  haujttsiluhlich  um 
die  richtige  Formgebung  für  dauernd  nihijfen 
Gang,  und  nach  der  Erfahrung  versteihen  dies 
die  Gasmotorenkonstrukteure  ganz  gut,  trotz«iem 
die  Theorie  des  Daumens  dem  wideniprechcu  soll. 


Abbildung  10.    Misch-  und  Einlaßventil 
der  Maschinenbau  -  Oesollschaft  \Qmbcrg. 


In  Hinsicht  auf  Regulierung  und  Ge- 
rne ugebildung  sind  die  heute  bei  GroUgas- 
niaschinen  angewandten  Steuerungen  zu  unter- 
schfiden  in: 

at  Qualitätsrcgulierung  mit  voller 
Füllung  des  Zylinders  bei  jeder  Belastung,  also 
mit  konstanter  Kompression,  aber  mit 
veränderlichem  Gemenge. 

Bei  dieser  Steuerung  wird  bei  verschiedener 
Belastung  die  Zusammensetzung  dos  (Jcmcnges 
unter  der  Einwirkung  des  Regulators  derart  v<t- 
ilndert.  daß  (bei  geringerer  als  der  Maxinial- 
leistung»  nach  (!)eftnen  des  Einlaßventiles  zuerst 
reine  Luft  in  den  Zylinder  gesaugt  wird,  und 
daß  von  einer  gewissen,  von  der  Belastung  der 
Maschine  bezw.  von  der  jeweiligen  Kegulator- 
stellung  abhängigen  Kolbenstellung  ab  das  Oeffnen 
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des  pestinicrtcn  Gasvinitil(>s  bcfrinnt,  und  damit 
so  lange  Gemenge  in  den  Zylinder  eintritt,  bis 
das  EaiilafiTeiitU  and  dM  OuTmttl  nach  be- 
•mditrf  f'm  Ansaiipehul»  s(  l^i  n.  Es  wird  also 
bei  geringer  I^ola.stiing  iiiühr  reine  Luü  und 
wenig«*  6emen(;c%  bei  ^^reßerer  Belastung  wt^ni^er 
reint^  Luft  und  mehr  (ipiiK  iisro  antn'sau-rt.  Die 
Kompression  bleibt  dabei  kootttant,  die  Zusammen- 
setzung des  Gemenges  ist  slier  niclit  nur  mit  der 
vorschiedonon  Hclastuntr,  sondern  auch  bei  kon- 
stanter Belastung  wahrend  des  Ansaufrehubes 
sehr  variabel.  Denn  da  zuerst  reint-  Luft  und 
dann  erst  das  Gas  angesaugt  wird.  )k  tiiuiet  sich 
die  I^uft  in  der  Zuleitnny:  in  Bi'stliliiinipunfr 
bezw.  in  Bewegung',  wenn  das  Gas  aus  der 
Bulie  allnUdüleli  erat  in  BeeoUeunlganf  Iconunend 
und  nnrh  «inzu  flurch  einen  wilhrend  des  OeflTnens 
des  Gasventiles  bestandig  sich  Ändernden  Durcb- 
gangsquersehnltt  strSmend  sur  Blldnngr  des  6e- 
menfres  zufrel.issen  wird.  Dnrrli  die  rroiren>riti{rc 
Beeinflussung  der  Luft-  und  derGassflule  und  durch 
die  Verlndenini?  des  Qaszntrittequersciiaittes 
wnhreud  des  Oeflncns  des  Gasrentiles  ftndert  sich 
aber  bestandig  die  ZusdmmenBetzong des  Gemenges. 

.Auf  diesem  Prinzip  beruhte  z.  B.  auch  die 
alte,  jetzt  kaum  mehr  angewandte  Steuerung 
(Ii  s  Gasventils  diireli  silirflgen  Nocken.  Wenn 
mau  bei  dieser  Sclu'äg-Nockenateuerung  das  Gas- 
ventll  mit  Ende  dee  Aasaugehubes  wieder  zum 
Schlüsse  lirael'tc,  so  hatte  man  noch  die  Un- 
annehmlichkeit in  Kauf  zu  nehmen,  daU  durch 
die  GasdroRselnnf^  zuletzt  wieder  sehwtcheres 
bezw.  schlechtr-;  t ;.  nii  iii:p  .  in-troinfe  und  daß 
alcii  dieses  schlechte  Uemeuge  nach  der  Kom- 
prenion gerade  in  der  Gegend  der  Zfindstelle 
lagerte.  Man  half  sieh  darüber  hinweg,  indem 
man  das  Gasventil  erst  nach  dorn  toten  Punkte, 
also  später  als  das  Einlaßventil  schließen  ließ, 
ao  dafl  das  Gas  nicht  zu  stark  gedrosselt  wurde« 
solange  das  KinlaHvntil  nocli  treoffnet  war. 

Die  Haupt iiaeiiteile  dieser  Steuerung  sind  die 
schwachen  Gemenge  bei  niedriger  BeUstong  und 
im  Leerlauf,  die  lamit  verbundene  unregelmäßige 
Zündung  und  Verbrennung,  besonders  bei  schwan- 
Innden  Gaadmek,  und  lÜe  daraus  entatehende 
Unsicherheit  der  Regulierung,  sowie  ein  ver- 
hältnismäßig größerer  Gasverbrauch  bei  ge- 
ringeren Leistungen.  Die  langsame  Verfarennung 
der  schwachen  Gemenge  hat  ferner  oft  noch  zur 
Folge,  daß  die  austretenden  und  die  bei  Beginn 
dea  Ansaugeng  im  ^Under  snrBekblelbenden 
Gase  noch  weiter  bnmieii  und  dadurch  s])ater 
das  eintretende  Gemenge  schon  während  der 
Ansaugeperiode  entzünden,  wodurch  die  so- 
genannten Knaller  in  der  Anaangeleitung  ent- 
stehen, welche  die  Regulierung  und  den  gleich- 
mäßigen Gang  der  Maschine,  besonders  im  Leer- 
lauf, no|ribi«tig  beeinflnaMn. 

Eine  Steuerung,  die  auf  dem  gleichen  Grund- 
gedanken basiert,  ist  die  beute  von  der  Ha - 


s  e  hi  n  onb  a  u  -  G  e  R  e  H  R  c  h  af  t  XürnlierL'  itnrl 
ihren  Lizenznehuern  ausgeführte  ^Abbildung  ii 
und  10).  Daa  Chaaventil  wird  angehoben  dnreh 
den  aktiven  Mitnehmer  a  eines  an  eine  Kxzenter- 
stange  angelenkten  Ausklinkmecbanismus  in  Ver- 
bindung mit  einem  aktiven  Wilzhebel  b,  der 
sich  gegen  einen  vom  Regulator  einstellbaren 
passiven  Wälzhebel  c  legt.  Dadui'ch  wird  der 
Zeitpunkt  des  Oeftnens  des  Gasventfls  von  der 
Rcgulatorstellung  aldiflngiir.  l>er  Schluß  dea 
(fasventils  erfolgt  freifalliml  In  j  jeder  IJela-itung 
stets   mit  .Schluß  des  Einlaßventils   oder  kurz 


Alibildiing  IL  MiHchorf^an 
der  Msscbinenfabrik  Thyssen  &  Co.,  Maiheim-Roiir. 


darauf  nach  Auaklinken  dea  Ulfnehmera  a.  Dieae 

Steuerung  ist  also  —  abgesehen  von  dem  aus 
dem  moderneu  Dampfmaschineubau  übernommenen 
lußeren  Heehanismna,  der  ftbrigens  nicht  frei 
von  einem  ziemlichen  Riickdruck  auf  den  Regu- 
lator sein  kann  —  in  ihrer  Wirkung  auf  die 
C^engebilduttg  nur  ein»  Yerbeaaenmg  der  alten 
Schräg  -  Nockensteuerung. 

Die  hier  beschriebenen  Eigentümlichkeiten 
der  Qualitätssteuerung  veraulaßten  wohl  auch 
den  Konstrukteur  der  Nürnberger  Maaehtue, 
Ing.  Richter,  di"  Steneninu'  der  neuerdings 
unter  seiner  Leitung  ausgearl^eitcten  Konstruktion 
der  Haaehinen  d«r  Flma  Tkyaaen  &  Co.,  Mttl- 
heim-Ruhr,  bezüglich  der  Gemengcbildiitiir  zu 
verbessern.  Nach  Abbild.  1 L  ist  ein  doppelsii/iges 
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entlastetes  tiasventil  mit  «-iuetu  auf  »gleicher 
äpindel  gitzendcn  Schiohor  kombiniert,  der  bei 
gescIilossfntMii  (TfisvtMitil  «It-n  Zutritt  reiner  Luft 
zum  EinlaBvfiitil  iliirdi  einen  immer  peiiffneten 
Sjtalt  gestaltet.  Wenn  tias  Ciasventil  an^ehubt;u 
Wird,  vergrSBert  der  Schieber  «len  Luftdurch- 
gugsquennehnitt  gletehmoßig  mit  der  Beweguog 


Abbildung  12.    KlnlHß<<««»iiiTiin^j  „rafent  Ko 
Aasgeftthri  von  Scbflcbtermaan  &  Kremer, 

des  Oanveiitils.    Der  Zweck  d«r  Steaermii?  Ist 

rl'  r:  ,zu  erreielieti.  (Infi  eine  niii^rliclist  L'l'  ieli- 
uiaüigc  ÜuHchleuniguug  und  N'erzügvruDg  der  i^iifu 
und  GMdftule  hervor^emfeti  wird,  ohne  daß  die 
riit'  iilriicke  bei  kleiner  Fiillmi;r  zu  irroli  werden, 
und  daU  durch  die  Ausbildung  de«  Uasvealils  als 
DoppelAitzventU  eine  gute Vertetlini(r  zwigchenLuft 
iiuil  ilas  erzielt  und  gb-ichzeitip  die  Heschlenni- 
gUQg  der  Luftslnle  zur  Besohleunipini^  der(>a.s- 
»tttle  ungenutzt  wird*.   Allerdings  wird  erst 


durch  die  Erfahrung  festzustellen  Hein,  ob  be- 
züglich guter  Gemcngpbildung  wirklich  ein  Vor- 
teil eintritt  und  ob  du'ser  nicht  doch  durch  zu 
grollen  Llnterdruck  im  Zylinder  im  .\n«ang«^liiil> 
orkauft  werden  muLi,    Sollte  diese  Mischvi-ntil- 
anordnnng  gegenüber  der  gewShnlichen  Qualität m- 
stenerung  uiebt  den  erwarteten  Vor/ntr    d-  -^ 
gleidunaUigeren  Gemenge«  bei 
komtanter  KomiMreesloii  er- 
geben, so  würde  ich  empfeljlen, 
den  Luftticbicber  im  umgekehr- 
ten Sfime  wirken  tu  Uumen. 
d.  h.  derart,  daß  derselbe  bei 
gesohlossenem  üMventU  am 
weiteilten  öffiiet  und  dafi  er 
den  Querschnitt  fSr  den  Luft- 
zutritt bin  zu  einem  gewissen 
Malle  verringert,  nachdem  «ia8 
Gaj^ventil  seinen  Hub  begontum 
hat.  Auch  hierdurch  würde  tior 
ungünHtigo  EinfluU  der  zuerst 
beschleunigten  Luftslnle  auf 
die  (lemengebildoilg  gemildert. 

Die  Nachteile  dw  sogenaun- 
ten  Qnalitfltsregallenuig  kom- 
men ti.-itnrli'  Ii  weniger  In  Be- 
tracht für  Maschinen,  die  mei- 
Btens  mit  einer  ron  denNormal- 
IdztlUIg  nidif  sehr  verscliie- 
donon  Belastung  im  Het  riebe 
sind,  also  z.  B.  für  den  Antrieb 
von  Geblasen  und  Pumpen. 
.M»er  auch  für  diese  1  {«triebe 
ist  meinen  Erachten«  die  nach- 
folgend beaehiiebene  Qa^nti- 
t  a  t  s  re  <,'iil  ierung  der  (^iia- 
litätsrcgulierung  noch  vor- 
cttziehen. 

bi  Q  u  a  n  t  i  t  ft  ts  re  g  u  1  i  r- 

rung  mit  verllnderlicher  Fül- 
lung des  Zylinders,  also  ver- 
ftnderlicher  Kompression, 
aber  mit  konstantem  Ge- 
menge. Das  Wesen  dieser 
Regulierungsart  bestellt  darin, 
daß  nach  Oeft'nen  des  Einlaß- 
ventils nicht  zuerst  reine  Luft 
and  dann  sieb  stets  verlndenh 
de«  <iiinengo  einströmt,  son- 
dern daß  von  vornherein  Gas 
und  Luft  immer  im  gleiehen  Verhiltais  zngelaaMn 
werden,  so  daß  also  (Ue  Bedinirunir  des  konstan- 
ten Gemenges  erfüllt  ist,  wenn  mau  von  der  Diffu- 
sion demeiben  mit  den  Rttclntlnden  aMebt.  E« 
ist  einleuchtend,  daß  diese  Steuerung  auch  für 
die  Xortnalleistung  ein  gleichmäßigeres  Gemenge 
ergeben  mul^.  als  die  Qnalitfttsregulienmg.  Pfir 
ni'dii-  tr  Heiaslungen  wini  durch  Kinwlrkung 
des  liei.'ulators  die  Menge  di-s  k'iii-;ta!iten 
meuges  verringert,  eutwi;der  durch  Drosselung 


inhBrdf". 
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wahrend  «les  ganzen  Ansautji'hulHis  wie  bei  dor 
Steuerung  d«r  (fasinotoronfabrik  Deutz 
(8.  Abb.  25  u.  2(>  i.  n.  ilctt  i.  otlt>r  ilailurrh,  ilali  »in 
Ortran  i i-ntwtilcr  ein  N  ciitil  odt  i-  ein  Soliif Im  t», 
welclies  vuu  Begiun  des  Äuäaugohubtis  ab  sowohl 


AbbUdvng  18.   Paekung  von  Sieger. 

den  Zutritt  von  Luft  als  von  im  g*>wiinacl]ten 
Verhaltni«  ermöglicht,  früher  schließ».  Die  letz- 
tere Aiisfiihruntr  der  Quaiiiii;itsti  ^--iiliorung  ep* 
fordort  cincii  fifri'nen  Anfrii-h  lics  Iii  ^'nlicrungs- 
ortJaiis  von  der  .Steuerwellc  aus,  datilr  ist  aber 
die  negative  Arbeit  der  Ansaugeperiode  bd 
niedri^jer  Hi^lasHin(r  treringer  als  bei  der 
reinen  DrosselHteuening. 

Diese  Art  der  BeguHeniiig  gibt  nach 
Prof.  M(\vor*  In-  /um  I,i  (  rlnuf  herab 
eine  nahezu  voUliuiuiueüe  und  regei- 
nusOlge  Verbrennung,  woraus  vor  allem 
dif  ^[ö^lichkeit  einer  pileti  Kl■^'ulierllll^,' 
in  der  Xabo  des  Leerlaufs  folgt.  Aiieli 
der  Gasverbrauch  bei  geringer  Belastung 
ist  gOnstigor  als  bei  QnalitatsreguUe- 
ning,  wenn  er  auch  ge-renübor  jenem 
bei  größerer  Belastun^r  zunimmt  ,  weil 
die  Konij>ression  verrinfrert  wird. 

Die  Vorziitje  dieser  Hefjnlienin^ 
scheinen  mit  AuBnahmo  der  Ma.schi- 
nenhau-Oesellscbaft  Nfirnberg 
und  ihrer  Liz  ii^in  linier  von  den  meisten 
alteren  Uasmuturen  bauenden  Kinnen 
anerkannt  zn  sein,  denn  sie  wird  aus- 
geführt von  Deutz,  Coclceriil.  Kör- 
ting, Elsassische  Maschinenbau 
Ehrhardt  &  Sehmer  und  anderen.  Als 
Nacliteile  der  QuHntiiat.sre^iiliHrnng  kann  man 
anfuhren,  daß  durch  die  verringerte  Kom]>re».sion 
bei  lehwaeber  Belastung  der  ruhige  Gang  des 
Gestftnges  ungOnatlg  beeinflußt  wird,  und  daß 

*  Siehe  ,auh\  uiui  Hittvn"  1906  Nr.  3  S.  182. 


der  im  Zylinder  liei  Leerlauf  gegftn  Ende  der 
Ansauijeiierlode  auftretende  rnferdrttck  selu* 
Htnrke  Keilern  als  Ventill>elastiiM;:  rMtiir  macht, 
ilainit  die  Ventile  niflit  wieder  aul";rerissen  werden 
kütiuen,  was  ucbun  einem  sehr  unangenuhmeu 
Gerftuaeh  elneBedntrAehtlgung 
der  exakten  ReguUernng  vcp- 
ursaciiou  würde. 

e>  Kombinierte  Quan- 
tität ^-  und  (J II  al  i  I  ii  t  sr '•  fru- 
l  i  e  r  u  u  g.  Eine  solche  Steue- 
rung ist  z.  B.  jene  von  In* 
genieur  R  e  i  c  Ii  e  n  Itach  (aus- 
geführt von  der  Maschinen- 
bau-,\.-G.  Union-Essen 
und  von  der  Mas  e  Ii  inen  Ii  a  u- 
Anstalt  (lörlitzi.  bei  wel- 
dier  von  der  Maxiinalli-islung 
bis  zu  einer  gewissen  Leistung 
herab  nur  die  Menjfe  des  kon- 
stanten itcmcnges  verlindert 
wird,  wahrend  von  dieser  Lei- 
stun^;^  ab  bis  zum  Leerlauf  ver- 
lialtnismAlMg  mehr  Luft  zuge- 
führt, also  das  Gemenge  ver- 
srldi  i'htcrt  wird,  um  ilie  Koni- 
pres$;ion  für  den  Leerlauf  nicht  zu  tief  sinken 
zu  lassen.  Um  das  Behwaehwe  Oemenge  fQr 
die  niedrigeren  Leistungen  üdhw  xar  Ent/ün- 
dunp  und  zur  Verlirennunfr  zu  lirintren,  lillSt 
Reicheubach  liei  schwacher  Üelastuiig  den  Zeit- 
punkt der  ZönduDg  durch  den  Regulator  so 


Abbildung  14. 
Paeicung  der  MaMbiaenliaH*Qesella«b*ft  Namberg. 


A.-ü., 


der 
ah> 

eine 


verstellen,  dali  die  Zündung  vom  Begiun 
Versehlechterung  des  Gemenges  ah  mit 

nehmender  Belastung;  früher  erfol;:t,  was 
gute  Wirkung  gewährleisten  dürfte.  Bei  dieser 
Steuerung  wird  also  sowohl  die  Lnft  als  das 
Gas  je  für  sich,  dann  das  schon  ^'el>ild<  l<'  Ge- 
menL'-e  und  endlich  aiieh  die  Zündung  durch  einen 
oder  zwei  Regulatoren  bceindubt. 
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(1)  Kctrnliernntr  fftr  konstantes  Oe-  kommenn  Vprbrennunp  ormBglichte" ,  entstanden. 
III t*n{re  und  konstante  Korn |ircs.sion.  Eini^  Das  Wesen  derselben  hesteht  darin,  daß  in  den 
solche  KefTiiUerunf;  zeipt  die  mir  patentierte  zylindriselien  Kaum  über  dorn  Einlaßventil  zwi-i 
Konstruktion  der  Firma  Schüe. Iiterinann  ^'p trennte  Luftleitunpen  und  ein«»  (rasleitunf 
Ä  Kre'mor  (.Ahbildung  12).    Hie  ist  aus  der     einmünden.    Das  Kinlaßventil  öffnet  mit  Bejrinu 

des  Ansaup-huhes  und  schließt 
am  Ende  desselben.     In  dem 
zylindrischen  Gehäuse  über  dem 
Einlaßventil  beweg-t  sich  un- 
abhAn^p  von  tliescm  ein  Schie- 
ber 80,  daß  er  vorerst  den  Gas- 
kanal  I  und  den  einen  Luft- 
kan.'tl    II    geschlossen  halt, 
wahrend   er   aus    dem  Luft- 
kanal III  der  reinen  Luft  den 
Zutritt  gestattet,   bis  er  bei 
einer  von  der  jeweiligren  Be- 
lastung   abhangigen  Kolben- 
Stellung  von  seinem  Äußeren 
Antriel)sniechanismu8  unter  dem 
Einfluß  des  Regulators  pltitz- 
licli  ausgelöst  wird    und  bei 
seiner  darauffolgenden  raschen 
.Miwftrtsbewegung    den  Luft- 
kanal III   plötzlich  schließt, 
gleiclizeitig    aber   den  Luft- 
kanal II  und  den  (faskanal  I 
öffnet,  so  daß  sowohl  Luft  als 
Gas  für  die  (temengeltildung 
beide  aus  der  Ruhe  und  durch 
Querschnitte  zuströmen,  die  so- 
Ht-achtung  der  von  Prof.  Meyer*  aufgestellten     fort  im  richtigen  Verhältnis  .stehen.   Erst  nach- 
Forderung  „nach  .Auftindung  eines  Mischungs-     dem  da-s  Einlaßventil  geschlossen  hat,  wird  der 
Vorganges,  der  bei  konstanter  Kompressir)n,  also     Schieber  wieder  aufwärts  bewegt, 
zimclunender  Luftmcngc  auch  im  Leerlauf  voll-  C)  Stopfbüchsen,   gekühlte  Kolben 

  u  n  d  K  o  1  b  e  n  8 1  a  n  g  c  n.    Diese  für  große  Mo- 

•  , Stahl  und  EiHcn'  X'iOft  Nr.  .3  8.132.  toren  und  für  die  Dojtpelwirkung  wichtigen  Teile 


▲bbildnng  Ib.    EioEjündar-Mafcliine  der  Maarhinonbau - OeseUitcbaft  NOrnberg. 
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Itii'leti  h»;utc  im  Ht'triclif  vi»  !  wonifri  r  Schwierip- 
koiton,  als  man  j<  iiifils  orwartctti.  Es  sind  Stoi>f- 
bAcllsen  vi-rschii-il(>n*'r  KoBStniktion  in  B<^tricb, 
die  sflmtlich  hetricdijron,  ?..  B. :  di»>  Packung 
von  Sieger  (Abbildung  13),  die  Packung  der 


M  a  s  c  h  i  n  e  n  h  a  u  -  (t  e  s  e  1 1  s  c  h  a  f  t  Nürnberg 
lAbididiin^  14',  timi  «iii-  Packung  dprElsilssi- 
scht^n  Maschinunbau-GeHellscbaft  (Ab- 
bildung 15).  IMe  KoMtniktioQ  «tteaer  8lopf> 
lMi('}>-^(>n- Packungen  ist* lohne  weiteres  aus  den 
AbbUduugüQ  zu^erkennea. 


Pti  fiianchen  PackiiiijrtMi  sind  die  sflmtlirlK-n 
PackungHriiige  aus  (.lulieiseu,  bei  eiuigeu  nur  die 
dem  ExplorionaraniD  suiielMt  i^legenen,  wfthrend 
die  anderen  aus  dazu  geeignctfin  WeißmeUJl 
besteben.  Einige  Packungen  baben  noch  eine 
naehetellbare  Vorpackonir,  z.  B.  In  Form  der 
H  0  w  al  «1 1  -  M(>t,alli)arkiinsj:.  Di  '  ni' i-;t.'n  Parkiin- 
gen  erlauben  den  Dicbtuugsringen  nur  eint>  Be- 
wegung senkrecht  zur  Zylinderacbse,  dnige  ge- 
statten auch  ein  geringes  ScIirUglaufcn  der 
Stange.  Natürlich  muß  vor  allen)  für  eine  gute 
Kflhlnng  bezw.  Wärmeableitung  nach  dem  ge- 
kühlten Zylinderdeckel,  für  eine  gute  Schmierung 
der  Dichtungsringe  und  dafür  gesorgt  sein,  dali 
die  letzteren  niemals  das  (n'vsii-hl  der  Stange 
ZU  tragen  iiaben.  Dies  kiiiinte  aber  eintreten, 
wenn  sich  im  Laufe  der  Z«i)  der  Spielraum 
zwischen  der  Äußeren  Begreuzuug  der  Dichtungs- 
ringe und  dem  Otliluse  mit  VerbrennongsrOek- 
strindtn  vollsefzt.  Ea  ist  aus  diesem  Grunde 
notwendig,  die  Stopfbüchsen  von  Zeit  zu  Zeit 
hermnsznnehmen  und  zu  reinigen ;  zn  dem  Zwecke 
empfiehlt  es  sich,  die  Stopfbüchse  nicht  direkt 
in  dem  Zylinderdeckel,  sondern  in  einem  beson- 
deren, leleht  heransziehharen  Stopf  bflohsendnsntz 
unterzubringen  (siehe  Abbildung  18). 

Die  später  folgende  Betrachtung  der  ver- 
schiedenen Konstruktionen  der  Gasmaschinen 
zeigt,  daß  die  durch  de  boble  Kolbenstange  ge- 
kühlten Kolben  sehr  verschieden  ausgebildet 
sind.  Sie  baben  sich  als  ein  sehr  diftiziles  Kon- 
strnktionadetaii  ervriesen,  denn  es  traten  Kolben- 
hrilche  ein,  gleichgültig,  ob  der  Kolben  niedrig 
oder  hoch,  einteilig  oder  zweiteilig  war.  Bei 
den  Wandstarken,  die  für  die  Uebertra^ng  der 
?'\plosionswirkuug  niitig  werden .  >ind  bt  i  den 
Kolben  schon  die  Gußspannungen  gefahrlich, 
weshalb  ee  für  StaUgußkolben  nStig  ist,  de 
nach  dem  Gießen  auszuglühen.  Femer  ist  nicht 
zu  raten,  sie  durch  Rippen  zu  versteifen,  da 
diese  ebenso  wie  bei  den  Zylinderkdpfen  und 
Zylinderdeckeln  für  die  Sicherheit  gegen  Bruch 
sehr  gefflhrlicli  sein  kilimen.  Bei  zweiteiligen 
Kolben  mui5  auch  großer  Wert  auf  eine  gute 
Abdichtung  gegen  den  Aastritt  des  noter  3  bis 
5  Atm.  stehenden  Kühlwassers  am  Umfang  des 
Kolbens  gelegt  werden,  da  der  Austritt  von 
Wasser  in  geringem  Maße  schon  die  Bildung 
des  elektrifldieB  Funkens  für  die  Zündung  ver- 
hindert. 

SdiBeßlich  ist  noeh  ein  wielitiger  Punkt 

die  Befestigung,  des  Kolbens  auf  der  Stange. 
Die  altgewohnte  Befestigung  des  Kolbens  mit 
Gewinde  auf  der  Kolbenstange  durch  Kolben- 
mutter läßt  sich  verwenden,  wenn  das  Material 
von  Stange  und  Mutter  von  sehr  verschiedener 
Harte  ist.  Andernfalls  ist  eine  spatere  Lfisung 
der  Kolbenmutter  erfahrungsgemäß  oft  unmög- 
lich. Am  zweckmäßigsten  ist  in  dieser  Hinsieht 
jedenfalla  die  m.  W.  von  Cockerill  zuerst 
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auHgefiUirle  Koiuitruktioii,  b«i  welcher  die  Htlfton 
emfin  zwe{t«iKf!«n  Kotbpm  dnrch  kleinere  leicht 

liisl».irt'!  SchraiilM'ii  jro;r<'n  oini'  df-r  KollM-natMifre 
aufgi'sclimiftlfti'  Klansclic  «.'ipnlU  wenlon. 

Die  Külilun;.'  (I*'r  Kolix  iistan;:)-  iin<l  tle»  Kolbens 
ist  heute  mi'ui  so  aus^'oführt,  daU  daa  KQblwasser 
an  t'iiK'iii  Knill'  ili  r  Knlhfiistan;:!'  riri-.  atii  ;nnli'tn 
Eud»,i  austritt.  Dahtir  wird  dt  r  Kucklaut  durch 
ein  in  die  Bohrung  der  Kolbenstange  einge- 


Al.hildnnp  IS. 

Zj-Iinder-C^uorscbnitt  der  Maacbineubau-Ue».  Nürnberg. 


braclitcH  Kohr  vurmii'di-n.  Hi  i  TandeminaKchim'n 
Mndet  man  diese  Anordnung:  fQr  jeden  Zylinder 
odtT  man  lilßt  atirli  Külilwassor  nac!ninand<M' 
durch  bcidr  Kolben  und  .StanK«'ii  treten;  in 
ersterem  Fatle  ist  für  daa  KflhlwaHser  ein  Druck 
von  '2'  hU  -A  Atrn.,  in  I.'izicn  tn  Falle  ein 
solcher  von  4'^^  bis  5  Atni.  nötig. 

Was  die  Herstellung  der  Kolbenstange  an- 
lan«:!,  so  ist  iiatiirlicli  Ji  ri"  ilii-  liest r-.  Ixi  \v«l- 
cbur  diü  Achse  der  einj;«:baut<-n  Koilienslaoge. 
Dach  Belastung  derselben  durch  den  Kolben  und 
seinen  Wasscrinhalt  ••inf  L'i-radr  I-inii-  wird. 
Um  dies  zu  erreichen,  kann  man  die  Kolben- 
stange«  enta)>rechead  belastet,  so  beartwiien,  daß 


sie  fest  stellt  und  der  llrehstahl  rotiert,  oder 
man  dreht  die  StAuge  mit  versetzten  KVrneni 

sn,  dal)  '1  der  Mitt>-  l  inen  Pfeil  gegen  die 
Verbindung  der  Mittelpunlite  der  Endquerschnitte 
bekommt,  welcher  der  Dur^hbietrnnfr  der  StanjEre 
bei  der  späteren  Belastung  entspricht.  8olc)ie 
Kollii-nstantren  kBnnon  dann  din  Kolben  im 
Zylinder  reibungslos  tragen,  wenn  eine  vor- 
dere und  hintere  Ftthrong  v^orhanden  ist.  Bei 

Zweitnkf  masctiinen  wendet 
man  diuHes  llerstellungs- 
verfahren  meist  nicht  an, 
weil  die  Kolben  zu  lan^ 
(s  der  Hublftnge  der  Ma- 
schin«) und  zu  schwer  wer- 
den. Man  Iflßt  also  den  Kol- 
ben aufliegen  und  riskiert 
eine  gr5ßere  Abnutzung  der 
Zylinderlaufilttche. 

Wenn  es  auch  .selh.st- 
verslJlndlieh  ist,  dali  ein  frei- 
trajreniler .  die  Lauffläche 
niehl  b-lastender  Kollien 
und  eine  im  Betriebe  gerade, 
nicht  gebogene  Stange,  für 
die  Abnutzung  des  Zylinders 
und  fUr  die  dauernde  Dicht- 
haltung der  Stopfbüchsen 
von  irroßeui  Werte  ist,  ko 
darf  man  doch  anderseits  die 
Gefahr  der  Zyllnderabnut« 
zun;:  infolp?  der  lielastun^ 
durch  einen  lanpen  schweren 
Kolben  bei  Zweitaktniascht- 
nen  nicht  Überschätzen. 
Di'  sc  Abnutzung  ist  jeden- 
falls viel  grßUer  durch  die 
Kanten  der  oft  in  grofier 
Zahl  verwendeten  K  ilhin- 
ringe,  vor  allem,  wenn  diese 
mit  zu  starker  Spannung 
auspführt  sind,  als  durch 
das  Uewicht  des  Kolbens. 
Das  folgt  auch  aus  den  Er- 
fahrungen, welche  man  mit 
den  alten  offenen  Viertakt- 
motoren machte,  bei  welchen  der  Kolben  zu- 
;:leieh  den  Kreuzkopf  bildete,  und  damit  außer 
(|i  r  HelastunüT  durch  s*  in  ei>:i>rii's  (ti'wicbt  noch 
den  viel  größeren  (.iradtuiirungsilruck  auf  die 
Zylinderlanfllftche  Shertmg.  Bei  diesen  Ma- 
schinen trat  nflmlich  die  Abnutznnp  haupfsJich- 
lich  auf  jenem  Teil  der  Lauftläche  ein,  welcher 
von  den  Kolbenringen  bestrichen  wuide,  wah- 
rend der  vordere  Teil  des  Zylinders  und  der 
Kolben  selbst  faj<t  l<eine  Abnutzung  aufwiegen. 
Es  ist  deshalb  zu  emptehien,  daß  man  bei  den 
langen  Zweit aktkollh-n  nicht  nu'hr  Ringe  ver- 
wendet, als  zur  Dichtung  nötig  sind,  und  daß 
man  diese  an  die  beiden  Kolbenenden  Wteilt. 
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Ain'li  die  W<';;Iassiiiitr  ilor  Auspiiffuclililzo  an 
(leui  uuUsiuu  Teile  d«»  Zyliniler«  kann  fUr 
lintrerA  Aboutxitng  (lesaelben  von  Vorteil  sein, 
w»'il  d  um  das  Schinifi-öl  an  der  für  scim^  Ui'jri'n- 
wart  wiciitigstHD  Stelle  nkhi.  mit  auKgeblagen 
werden  Irano. 

I>.  Zii  iid  iin  ^t' II  und  A  II  lassen.  Zur  Er- 
ztMiffiuij.:  der  cli-ivtriselu'n  Kunk>  u  für  dio  Ent- 
zündung des  (n'nit'ngi's  ua<li  l<«H'ndigung  dur 
KoMiprL'ssion  sind  in  der  Regel  von  der  Huehfne 
selbst  Ix'trlflM'n«'  <d(  ktromatrnoti-^rlii^  Apjvnrnto  an- 
geordnet. D'w&ti  Ap|»araU{  haben  sit-li  iiljerull  be- 
wAhrt,  ebeiMö  wie  aucli  die  von  der  Ifaüchinen- 
Ii  a  ti  -  ( t  f  s f  1 1  sc  Ii  a  f  t  X  Ii  r  n  I»  i  r  l'  nnL''  \v.'uuU i- 
Zündung  durch  luduktiouttfuukt-n  mit  Hille  von 
Batterieatrom. 

Hüiitiir  Hndet  man  an  i<  il<  iii  Zyliii'ln«  intc 
zviei  Züadajt]taratc  aogubracht,  uui  bei  Störujigeu 
eines  derselben  nicht  sofort  eine  BetrIebHunter- 
brecliun},'  zu  haben,  un<l  um  die  Sicluiheifc  und 
Sciinelligktiit  der  Ziindnogon  und  der  V<«rbreii- 
nunjr  zu  erhflhon. 
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'iiannten  Zfiadelnft>Uz<\  welche  in  den 


ExiilMsiniisr.miii  tnti»-inra«r''n  und  d.frt  ili>'  lli-bd 
trafen,  durcli  deren  idi>tzliclie  KHlteriiiuiiLC  voa- 
eiunnder  der  AbrelßÄanke  entsteht.^  glnd  bisher 
mit  Wasserkiihluiitr  austrefiihrt  worden.  D'n  >.  Ilif 
liat  siuk  jeduuli  als  iiichl  uütig  erwieseu,  und  das 
iiit  iBHofem  von  Wert,  als  deshalb  die  ZOnd- 
.iiisnfxe  leieht  herniis;:i'tiiiiiiiiirii  werden  können, 
uliue  dabui  eine  Waaser-Zu-  und  Abfiiliruuifslcitung 
untorbreclien  zu  müssen.  Die  Höflichkeit  des 
raselieu  HeransneUniens  der  Ziindeinsiltze  ist 
wicJitig,  weil  uebuu  dem  Vorhandensein  von 
Kelil4>cht*>m  (»ase  das  Unlerblei1»en  der  Finken- 
bildiin^'  die  han|jtsllehlieliste  Ursache  des  bei  den 
beutifren  Konstruktionen  allerdinf^s  selten  vor- 
kuuuueuden  Xichtauäprin^ens  der  Slasdiiuc  int. 
Wenn  in  einem  solchen  Falle  der  elektro- 
matrnelist^Iie  .\|ijiarat  in  Hrdnunff  ist,  so  weist 
dies  darauf  hin,  daii  «ler  in  dua  Z^'liader  hincin- 
rn^ende  Teil  des  ZHndelnsatxes  mit  Feuchtigkeit 
be-^«  liluLct!  ist  und  deshalb  ki  in  Al)reilifunke  mehr 
entstehen  kauu.  Die  Feuchtigkeit  kann  sich  z.  B. 
wahrend  des  StUlstandea  der  Uasehine  über  Nacht 
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niederschlagen,  wenn  Ein-  oder  Auslaßventil  dabei 
geilffnet  waren.  Sie  kann  Hich  al»er  auch  erst 
Wfthrend  des  Anlassens  durcli  Druckluft  ansetzen, 
wenn  ili.si-  tVurlit  ist.  Tri  inruiclit'ii  Hct riehen 
Ist  m  tle.shiilli  Kegel,  vur  jedesiiialigem  Anlassen 
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der  Maschinen  die  Zfindeinslltze  herauszunt'hmon 
und  stark  anzuwärmen.    Um  feuchte  Druckluft 
iiezw.  dag  Mltrelflen  von  Wasser  ans  dem  Druck- 
luftliehalter  zu  vermeiden,  ist  fiir  die  Mö^'lichke'it 
einer  Entwässerung  dessclltcu  und  dafür  zu  sorf^en, 
daß  die  Entnahme  der  Luft  ans  dem  BehAlter 
USgUchst  an  der  liöolisten  Stelle  desselben  ^e- 
BCUeht.  Versagt  die  Zündung  an  einem  Zylindor- 
ende  mitten  im  Betriebe,  so  erfordert  dies  dte 
gau  besonder!'  Aufmerksamkeit  des  Maschinisten. 
Denn  dies  kann  hervorgerufen  sein  durch  Un- 
dlchtwerdea  der  Dielitangsflächen  des  Kolbens 
gegen  das  anter  '^  bis  5  Atm.  Druck  stehende 
Kühlwasser,  durch  be<rinnenden  Bruch  des  Kol- 
bens, der  Zylinderwandungen  oder  des  Deckels, 
indem  das  während  der  Ansange|>eriode  durch 
die  undiehten  Stellen  austretend!'  Wiisscr  beim 
Rückgang  des  Kolbens  gegen  den  Züudeinsatz 
gespritst  wird.   Hat  man  sieh  in  solehea  PtUen 
iibiTzeiiL't.  daß  der  äußere  Aiip.irat  für  die  Zün- 
dung in  Urdnong  ist,  so  ist  die  Maschine  stUl- 
zosetzen  und  die  Ursache  des  Ausbleibens  der 
Ziindiing   zu  untersuchen,  auch  wenn  die  Be- 
lastung der  Haschine  den  Ausfall  der  Arbeit 
sÜBsr  Zyltndorseite  oder  i^nes  Zylinders  Tertragen 
kaaB.   Ist  dies  nicht  angängig,  \veil  die  Leistung 
des  oder  der  anderen  Zylinder  der  Maschine 
nicht  entl»ehrt  werden   kann,  so  ist  jedenfalls 
das  Gas  an  dem  betreffenden  Zylinder  abzustellen 
und  ilurch  .\uf keilen   z.  H.   d«r  Auslaßventile 
auch   die   Kompressionswirkung  auszuschalten, 
sofBon  man  etwa  einen  KollMiiriO  vennntet. 
Selbst  bei  <jrnnz  ^erincrer  ündichtigkeit  gegen 
Wasser  soll  aber  ein  Zylinder  nur  im  Notfalls 
in  Betrieb  gelialten  werden,  well  bei  Gegenwart 
von  Wasser  im  Zylinder  rasoh  da  grofisr  Yer- 
schleifl  eintritt. 

Wenn  man  dte  oben  schon  angedentetsn  sin- 
fachen  Vorsichtsmaßregeln  gebraucht,  nämlich 
die  Zündeinsätze  anwärmt,  vor  allem  aber  sich 
vorher  Überzeugt,  ob  man  vor  der  Maschine 
gutes  Gas  hat  (das  mit  ruhiprer  Idnulioher  Flamme 
brennen  soll),  so  bietet  heute  das  .\nla8scn  der 
Gasmaschinen  nicht  die  geringsten  Schwierig- 
keiten mehr. .  JsdenlMb  sind  seit  der  allganiein« 
VerWeiiilun<r  von  Drurklnft  zum  Anla.ssen  pToßer 
Gasmaschinen  die  Zeiten  vorüber,  in  welchen 
man  sich  standen-,  ja  tagelang  rergebUeh  be* 
mühte,  die  Mascldne  zum  Anlaufen  zu  iiringsn. 

Den  Druck  der  Anlaßluft  findet  man  tob 
6  bis  25  Atm.  In  den  mslslsB  FlDen  ariniteB 
die  Ventile  beim  Anlassen  der  MaschiTie  in  dem- 
selben Takt,  wie  im  Betrieb,  und  man  läßt  dann 
die  Druckluft  während  des  Verbrennungshubes 
eintreten.  ]>i>ii  Zeitpunkt  des  Eintritts  dsr 
nriiekiuft  soll  man  in  Hiieksicht  darauf  fcstlepen, 
daü  im  Falle  einer  Zündung  der  erreichte  Ver- 
brsonangtdmek  söboa  hMier  als  jener  der  Druck- 
luft ist.  damit  diese  nicht  vor  oder  während  der  • 
Verbrennung  eintreten  und  das  (iemeuge  ver- 
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schlechtem  kann.  Bei  Mchrzylindcrmaschinon, 
bcHonders  bei  Zweitaktmaj^chinen,  die  mit  ent- 
sprechend (^erin^fer  Bela.stuni;^  anlaufen  können, 
ist  manchmal  das  Anlassen  durch  den  Zutritt 
der  Druckluft  in  c  i  n  e  ni  Zylinder  mö{;lich.  Man 
wird  in  solchen  Fällen  die  Zündungen  zuerst  in 
dem  zweiten  Zylinder  eintreten  lassen,  dann  die 
Druckluft  in  dem  ersten  Zylinder  abstellen  und 
erst  nach  einigen  Umdrehungen  —  n.ichdem  die 
durch  die  Komjiression  erzeugte  Wärme  etwaige 
von  der  Druckluft  herrührende  Fcuclitigkeit  ver- 
dampft hat  -  da.s  Gasabsperrventil  auch  an  dem 
ersten  Zylinder  öffnen. 

Für  das  Anlassen  der  Gasmaschinen  Ist  natür- 
lich die  Zünd.<iteuerung  von  Hand  so  zu  verstellen, 


Tandemmaschinen  für  Leistungen  von  3600 
bis  4000  efl".  P.S. 

Wie  »Ue  Darstellung  einer  Nürnberger 
Einzylindermaschine  (Abb.  l(i.  17,  IH)  sowie 
jene  einer  Tandemmaschine  mit  dahinterliegendeni 
Uebläsezylinder  (Abb.  19)  zeigt,  Ist  die  (ie- 
staltung  derselben  jener  von  modernen  Dampf- 
maschinen sehr  ähnlich.  Die  elegante  Form- 
gebung und  die  sorgfältige  Durchbildung  der 
Hau])ttelle  der  Nürnberger  Maschinen  geht 
ohne  weiteres  aus  den  Figuren  hervor.  l>er 
Rahmen  der  Maschine  ist  wegen  leichter  Zu- 
gänglichkeit  des  Kreuzkopfes,  der  Stopfl)ücli8e 
und  des  Zylinderdeckels  nach  oben  oflfen,  im 
Betriebe  jedoch  durch  Schutzbleche  völlig  ge- 


daß  die  Zündung  [des  Gemenges  zu  einer  Zeit 
erfolgt,  welche  einem  kleineren  Kurbelwinkel  im 
Abstand  vom  toten  i^unkt  entspricht  als  bei  nor- 
maler Tourenzahl.  In  ähnlicher  Weise  muß  die 
Zündung  auch  von  Hand  verstellt  werden,  wenn 
die  Tourenzahl  der  Ma.schine,  wie  z.  B.  bei  Gas- 
gebläsen, verändert  wird. 

*  • 
* 

Die  verschiedenen  Konstruktionen. 

Doppeltwirkende  Viertaktmaschine 
der  Maschinenbau-Gesellschaft  Nürnberg 
(Abbildung   1(5,  17,  18,  19,  20,  21,  22,  23). 

Diese  Firma  und  ihre  Lizenznehmer  Uaniel 
&  Lueg  in  Düsseldorf  und  Friedrich- 
Wilhelmshütte  in  Mülheim  a.  d.  Ruhr 
haben  entsprechend  ihrer  Bedeutung  und  Leistungs- 
fähigkeit verhältnismäßig  am  meisten  Großgas- 
maschinen in  Deutschland  ausgeführt,  darunter 
auch  die  größten  Einheiton,  nämlich  Zwillings- 


schlossen.  Zur  konzentrischen  Verbindung  mit 
dem  Zylinder  geht  der  offene  Rahmen  an  seinem 
Ende  in  einen  kräftigen  runden  /Vuschlußflansch 
über,  der  durch  Spannstangen  mit  der  Kurbel- 
lagerpartie versteift  ist.  Die  ebenfalls  durch 
Spannstangen  verstärkten  Zwischenstücke  ver- 
binden die  einzelnen  Zylinder  gleichfalls  konzen- 
trisch, so  daß  infolge  dieser  Konstruktion  ein 
leichtes  und  genaues  Zusammenbauen  der 
Maschine  gewährleistet  ist.  Die  Zwischenstücke 
(siehe  Abb.  19)  tragen  unten  Gleitbuhnen  für 
die  Kreuzköpfe  zur  Unterstützung  der  Kolben- 
stangen und  sind  im  oberen  Teile  mit  einer 
ücffnung  versehen,  durch  welche  Zylinderdeckel 
und  Kolben  entfernt  werden  können.  Die 
Zylinder  sind  ganz  symmetrisch  mit  großer 
Flanschhöhe,  also  weitem  Kühlraum  ausgebildet. 
Durch  eine  große  Anzahl  von  außen  zugäng- 
licher Oeffnungen  kann  der  letztere,  wenn  nötig, 
von   Schlamm   gereinigt   werden.     An  jedem 
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Abbildung  22.    MaDcbineiibau-(ieM<>llH<-hAft  NQrnberg. 
ÜMmaBchinrn  von  ITiUO  bin  IHOO  off.  1*. S.,  94  l'nuin'hungen ;  ^''^c^f^^rt  für  den  Si  halkcr  Gruh«n- 

und  Iltttitiii- Verein  in  OclHenlcirchi'n. 


ZyliniliT<-n<l<'  ist  obi-n  iimt  unten  je  i>in  RirilalW 
lifZ\v.«>iu  AuHl.-iUvftitil  .inp'onhift,  und  zwarlic^fu 
diese  Ventile  seiir  weit  niilJen,  so  (lab  sicli  in 
ihrer  Aelise  die  un^iinsti^re  Wirkung;  der  liötdtsten, 
vorkoniiiienden  Teni|>eratureii  bis  auf  den  Durcli- 
iiiesser  des  iiuliuren  Mantels  erstreckt,  hie 
Sfeueruu^r  silnitliclier  Ventile  treschielit  dureli 
Kvzenti-r  in  Verbind iin;r  mit  Willzliebeln.  l)ie 
(lasventile,   deren    Hewe^runfr    vom  Uefrulalor 


beeintluIU  wird,  sitzen  in  der  Langsachse  des 
Zylinders  neben  den  Einlailventilen. 

Hezüfjlieli  der  von  der  Maschinenbau- 
<i  e  s  e  I  I  s  c  h  a  f  t  X  u  r  u  b  e  r  ^  aus^reführteii 
Qualil.iitsre^ulierun^r  und  ihrer  (Tenien}rebildun;r 
und  iM-zü;rlieli  der  •Auslaßventil'rehau.se  verweis« 
ich  auf  das  früher  (S.  973  bis  97.''»»  Gesai^te.  Die 
Kolben  siml  als  schmale,  einleili^re,  hohlfre^rossene 
Selieibenkolben  austrebildet  und  werden  durch 


Abbildun);  2a.    llaniel  &  Lue^;- DüHHeldorf. 
Uaadyuamo  von  6U0  i-ff.  |'.  S.,  I2r»  lImdrvhun(?on :  (reliefert  für  die  Mom  lbntte,  A.-d.  in  Maiziere«. 
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MutttTH,  wolclif  [ran/  in  «lie  Kolben  i-inf^dasscn 
sind,  auf  den  Konus  diT  Slan^t'ii  p^iirt'llt.  I)a- 
iltirc'.i  kü!in>-n  die  vorderen  und  hinteren  Zylin- 
d«irtlfckcl  frl'  ii  li  innl  irnnz  syninictrisch  ■rf^^taltct 
werden.  Die  fc>Lhuih;rung  sämtlicluT  bewegter 
Teile  von  einer  Zentraietelle  aus  ist  masterliaft 
dur<;bi:<'l>ilii't. 

Abb.  20  zeigt  eine  Nürnberger  'iaudtin- 
omscbiine  mit  heranitgezofrAnen  vorderen  Zjlin- 
dcrdeclicln.  iMToitirestillt  zur  i'iiniL'inii.'  di-r 
vorderen  \'t;ntUe.  Dsa»  vordere  AualaÜventil 
z.  B.  soll  bei  berausirezogenem  Deekel  von  der 
GradfUlirun^r  des  K.ihnien»  aus  unter  der  Kolben- 
'stanjro  leicht  zii^'fin^'lieh  sein.  Dazu  muß  man 
jedoch  lienierken,  da(i  dieses  Ventil  wohl  l)ei 
ganz  irroüen  Maseliiueu  nach  Lösen  ih  v  Zy- 
lirKlrrdr'eki'ivi'fsiliraiilMnisr  und  Heraiii^nalinie  des 
Hcliwuren  Deckels  iu  der  hier  vurgeliihrteu  Weise, 
wenn  nneh  nicht  ganz  beqnem  zngtnglich  ist, 
daß  aluT  bei  Zylindern  ir-?t  l  iiv  •■  Leistung:  unter 
öOO  P.  ti.  diese  Zugüngliciikeit  nicht  betont 
werden  kann.  Dies  gilt  natürlich  fOr  alle 
Konstruktionen  mit  unter  der  Stanj^e  Iie<rendon 
Auitiiuifventilpn.  Die  leichte  Zugitngürbkeit  der 
Ventile  wird  aber  von  nm  ro  geringerer  Be- 
deutuniT,  je  reiner  das  Gas  und  je  reiner  das 
Kühlwasser  für  die  Ventile  ist. 


Aus  Aldi.  19  ist  auch  die  Konstruktion  der 
lieblähe/ylinder  der  Maschinuiibau-Gcsell- 
sehaft  Nürnberg  tu  ers«>lien.  Ais  Eintritts» 
orjrane  sind  <ri'~<t''ii>'rtt'  Halinsi  hieber  an^'ewendet, 
welche  von  der  Ivurbelachse  aus  durch  Exzenter 
und  lange  Stangen  unter  Blnsehaltung  einer 
Kulisse  so  antn  trieb.  n  werden,  daß  l'i-i  irleieher 
Leistung  der  CTasuiaücliiue  für  hülterc  Wind- 
pressung ab  die  normale  ein  geringeres  Wlnd- 
ijuantuni  antresaupt.  und  daß  für  das  Aiil.nifen 
die  Maschine  entlastet  werden  kann.  Ais  Druck- 
Organe  sind  Ventile  mit  vorgelagerten  Hahn- 
aoliiebern  vorp'sehen,  welch  letztere  so  gesti'Uert 
sind,  daß  sie  viel  früher  (iffnon,  als  es  für  die  Druck- 
vi>ntile  nötig  ist,  daß  sie  alter  im  toten  Punkt 
des  Druckhubes  s(  lilirr>en  und  damit  den  leichten 
federbelasteten  N'entilen  Zeit  zum  Schluß  lassen. 

Da  bekanutlieh  der  voluuietriäche  Wirkungs- 
grad flowohl  bei  isotkemischer  alt  kei  adia^ 
Italischer  Kompression  ohne  Einfluß  anf  die  pro 
Einheit  der  gepreßten  Wiudmengo  zu  leistende. 
Arbeit  ist,  so  kann  die  Anwendung  der  schweren 
und  t  ili"-  reichliche  Schuiierunfr  erford«  rnden 
Dnickhahuschieber  nur  bezwecken,  daß  man  mit 
Ventilen  von  großem  Hub  und  mit  geringer  Peder- 
belastunir  bezw.  jrerinjrem  Oetl'nunfrs-l'eberdruok 
im  WindzyUnder  auskommt.       (Forts,  folgt) 


Zur  Bestimmung  des  Schwefels  im  Eisen.* 

Von  Wilhelm  Schulte,  Stadtekemlker  in  Boohum. 


I  m  .Jahrgang  1  H'.lO  Nr.  2 1  S.  H6ä  dieser  Zeitschrift 
verSiTentlichte  ich  ,eine  neue  Methode  zur 
Bestimmun;r  des  Seliwefels  im  Ki-^i  n".  zu  welcher 
der  französische  Chemiker  Caniprudon  1897  in 
Nr.  19  S.  486  von  , Stahl  und  Eisen*  eine  wichtige 
ErtTiiiiznn^'  brachte,  welche  im  Anschluß  daran 
von  mir  passend  verwertet  wurde.  Dieses  Vor- 
fahren der  SchwefellKstimmung  hat  bei  den  Faeh- 

genossen  lel)haftes  Interesse  herv<»r>rt^rufen  und 
eine  günstige  Beurteilung:**  gefunden.  Ich  hatte 
PS  mir  damals  zur  .^uf^alie  gemacht,  für  die 
unbelieldi-  Brommethode  und  das  gleich  zeit- 
raubende Wnsserstoft'suiieroxyd- Verfahren  vorteil- 
haften gewiehtsanalytischen  Ersatz  zu  tinden. 
Dabd  sollte  die  Oxydatian  dos  entbundenen 
Sebwefelwasseratofis  zu  SehwefelsAure  und  die 

*  V<irMt.'lM'n<l<'  Alihnndliiiiir  w  ar  Iiercits  ^jcsi-liriebetl, 
nlü  „Stnlil  Uli«)  KiHoii"  in  Nr.  il.  .1.  S.  .*i4l  clnn  Hi>f<>rat 
nhcr  die  .Srliwol'i'llH'«(iirniiiiM:,-  im  I'  -.■n  Viiri  .1  «  >■  o  Ii 
I'etri'H,  tTHrliicniMi  im  „.JiiiiUi>n1<ir<-t  AiiiiuUt"  lito,') 
(Se|iarnlaliilriirkt,  liracht«' ;  mich  war  ilainalM  dii'  li't/.tc 
Arbeit  von  ('.  Kc  iniin  reit  in  Nr.  D  S.  7'JH  ilii/scr 
SsItSOhrlft  noch  nicht  bekannt,  •'^m  koiuint  vs,  daß 
dieee  zwei  Arbeiten  hier  nur  kurze,  doch  auitreicbeiide 
Berflckaiehligung  finden  konnten. 

**  .Ktahlund  Eiaen'  1»98  Nr.  7  8.326;  ü. Lunge: 
.CbeTnisch-technisebo  UntcrHuchungamothoden"  1900 
II.  Hand  s.  M, :  A.  Liulohur:  ^Leitfaden  nrEisMi- 
hüttenlAboro.turieu"  1903  ti.  1,05. 

XVIh 


Abscheidung  derselben  io  form  von  Bariuuisulfat 
unnötig  sdn,  die  Uethode  aber  dennoch  ermög- 
lichen, in  kurzer  Zeit  du  genaue«  Ergebnis  zu 

erzielen. 

Wenngleich  anerkannt  worden  Iii,  daß  diese 

B'-diuLMiUKi  ii  erfüllt  wurden,*  so  wtl^  bei  dem 
neuen  N'erfaliren  doch  noch  als  sehr  listig  emp- 
ftinden.  daß  die  beim  AuflSsen  von  Elsen  in  ver^ 
(liiiinti  r  Sal/sUnr"  ( 1  Vol.  Sfluro  vom  spezifischen 
(rewicht  1,1!);  -  Vol.  Wasser»  frei  werdenden 
Gase  unter  Ausschluß  von  Luft  ge^'lüht  werden 
müssen,  damit  aller  fliichtii^ce  Schwefel  in  Form 
von  Schwefelwasserstofl'  erhalten  werde.  IMese 
Notwendigkeit  ist  bereits  1877  von  Rollet,  Che- 
miker der  Hüttenwerke  in  Creusot,  erkannt 
worden.**  Cr^f  rlri'U  man  unter  den  anirefülirten 
UmstiUideu  das  Ulülten,  so  entweicht  nach  den 
Ermittlungen  von  Phillips***  ein  Teil  des  ent> 
liiiiuleiirii  Schwcfrls  iu  I''i)riii  von  Methylsullld 
(CH^>y.S,  welches  weder  durch  Brom,  noch  durch 
Wasserstoffsuperoxyd  oxydiert  wird,  und  welches 
auch  (l)M  i  Ii  i!ie  LösuniL'en  von  Metallsalzen  un- 
verändert kiudurcbgeht.  Die  Folge  ist  sodann, 
daß  man  bei  dem  sonst  so  beliebten  Schwefel« 

•  .Stahl  und  Ruten"  1898  Nr.  7  S.  326. 
*•     „       .  1897  Nr.  la  8.487. 

***  EbendaBolbst  ä.  488. 
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wassmtoävcrtabruQ  io  einzeluen  Fällen  \'er- 
luBte  bis  zu  46  de«  Oesamt-Sehwefols  zu  er- 
warten hat.* 

( »I  die  erwähnte,  so  sehr  in«iifterentv  orga- 
nisclic  Schwefelvorblndutifr  ausschließlich  Methyl- 
sullid  ist,  wurde  Unsen  s  Wissi'iis  in  !)tMirschland 
iiKi'li  nirlit  lM'striti;:t.  Es  ist  iiulrs^iii  linipT 
Zwt'itt'l  i'rl.iiilit,  daü  man  es  iiicr  nur  mit  dieser 
Verblndangr  su  tun  hat.  Den»  wir  haben  sietn- 
lirli  sit'litT  ftstjr'Htollt.  daß  dio  (ilühhitzf.  wclclii' 
zur  Ucbort'Ubrung  der  freuiden  SchwetVlverhin- 
dun^  in  SchwefelwaflnerBtofF  und  einon  nicht  nlher 
li'  k.iniiii  n  Kl  an^rcwatulr  wiTd^n  miilltc.  Ii»>i 
Ijutersuchuiig  verschiedener  Eiüuusorteu  ver- 
schieden war.  Diese  Bcolmchtnng  wtre  aber 
mir  dt-r  Annahmt',  daß  die  indifferente  Schwefel- 
verljiudung  allemal  nur  Methylsullid  sei,  schwer 
in  EinklanfT  zu  hr^n^'en.  l'ebrljfen«  Ist  es  nicht 
erforderlich,  zur  Zerle^iin^'  dersellien  sich  ttae» 
tninn  (Uiihofens  mit  mehreren  liunsenltrennern 
und  einer  eutspreclieud  lan;ren,  seliwer  seiinielz- 
baren  Glasröhre  zu  bedienen.  Es  >renii};f  schon, 
di«'  entwickelt  III  dtisi'  durch  ein  dünnes  Ton- 
udi-r  Porzellan)  öhrchen  von  nur  etwa  20  cui 
Linpe  nnd  5  bis  7  mm  Baßerer  Dteice  zu  leiten, 
wi-nii  di.'x  •-  in  ilrr  Mitte  diirrli  l  in.  ii  i-inzijren 
Bun>enselten  iSreitbrcnner  erhitzt  wird,  ilan 
braucht  z.  R.  nur  den  ^radra  Teil  einer  (ias- 
Ziit"iilirun;rsri>hre  für  einen  IIhsi  sehen  Tieir.  I  \  on 
etwa  20  CUI  L&nge  zu  nvhuicu,  um  eventuell  des 
GlOhcrfoIgres  sicher  zu  sein.  Dabei  darf  aber 
ein  großer,  fruterKohlensilur.  -Kiitwlckler  zur  vor- 
lierifren  Verdrilnfrunpr  aller  l.ut't  ans  ihn  Gi- 
t'üßeii  des  Apparates  nicht  fehlen.  Denn  werden 
die  entliundenen  (tase  auch  nur  mit  wenig  Lttfl 
durch  <lie  glühende  li'iihro  L'eli  iret.  so  verhrennt 
«•in  Teil  de»  flüchtig  gewordenen  .Schwefel»  zu 
schwefliger  Slure,  wel(die  in  der  zur  Auftiahme 

des  Schwefels  hestinimten  Kadrniiimlösunjr  keine 
Fällung  bewirken  kann,  die  sich  somit  der  \Va- 
gung  entziehen,  deren  Auftreten  also  einen  Ver- 
lust an  Schwefel  bedeuten  würde. 

Die  genannte  Methode  der  .Schwefelbestim- 
mung  im  Eisen  nrit  Einschluß  des  Rolletschea 

(iliiliverfahrens.  wie  sie  1S97  in  „Stahl  undEisen*^ 
\r.  12  8.  48!»  genau  beschrieben  worden  ist,  er- 
fordert also  erstens  einen  grfißeren  Kohlensaure- 
Entwickler,  zweitens  eine  mit  Hahntrichter  ver- 
sehene Kochflasr'hc  zur  Aufnahme  des  Kisens  und 
der  verdünnten  Salzsäure,  drittens  eine,  wenn 
auch  einfache,  KOhlvorrlehtnug  für  die  entweichen- 
den Wasserdampfe,  viorli  us  zwei  Vorlai,'en  zur 
Aufnahme  der  sauren  Lösung  von  Kadmiuni- 
azetat,  und  fBnftens  eine  G-lQhvorrichiung  ffir 
dii'  entbutid-  iii  II  Crii«'.  T>er  vollst.'tndiü'e  Apparat 
ist  also  weder  einfach  noch  billig,  nimmt  auch 
auf  dem  Arbeitstisch  ziemlioh  viel  Bannt  ein. 
Dies  ist  der  Grund,  weshalb  in  einzelnen  Lap 

•  .ttUbl  and  EiMD"  1897  Nr.  IS  &  4M. 


boratorieu  bei  Ausführung  von  Schwefelbetftim- 
mungen  anf  das  Glühen  der  entweichenden  C?-a»e 

verzichtet,  das  Eisen  dennoch  aber  in  venliinnter 
Salzsäure  aufgelöst  wird.  Dies  geschieht  aber 
nur  auf  Kosten  der  Genauigkeit,  da  man  auf 
diese  Weise  bei  vielen  Kolicisenproben  nicht 
«ranz  zwei  Drittel  des  tiesamtschwet".  l>  erhält  : 
bei  Lulersuciumg  von  .Stahl  mit  reichliciiein 
Kohlenstoffgehalt  würde  der  Verlust  an  SohwAfel 
noch  viel  größe-r  sein. 

Die^i  sind  die  Uriinde,  welche  mich  darauf 
sinnen  ließen,  die  Methode  wesentlich  zu  verein- 
fachi'n,  idine  deren (ienaiiL-keit  zu  beeintrilehf  i^cn. 
l'nter  üenutzung  alterer  FomchungsergehuiHs«; 
glaube  ich  dieses  Ziel  nun  erreicht  zu  haben.  — 
(".  Keinhardt  hat  bereits  Isyo  in  Nr.  .')  S.  4SO 
von  , Stahl  und  Eisen"  bei  der  Schwefelbestim- 
muDg  im  Eisen  die  Anwendung  starker  Salzsaur« 
vom  spezilischen  Gewicht  1,1*)  empfohlen,  «indem 
dadurch  auch  die  Schwefelverbindungen  schurr 
zersetzitarer  lioheiseusorteii  mii^lich.st  vull.stiüiiiiy^ 
zerlegt  Werden"  sollten.  Sodann  hat  in  der 
, Zeitschrift  für  angewandte  l'liemie".  .I  ibiL^.iuy: 
Ib^A  .S.  Ii,  Wilhelm  Schiudler,  Chenaker  «ii^s 
Eisenwerkes  Witicowitz,  darauf  aoftoerfcaam  fse- 

m.acht.  daß  es  bei  der  l!i  •<timiiiun!r  des  Schwet'.  ls 
im  Eisen  nach  der  Scliwefelwasserstotimcthude 
erforderlich  sei,  zum  AnflSsen  desselben  starke 
.Salzsiinre  i  s|iezitischis  (iewicht  l.Hli  anzu- 
wenden,* wenn  der  bchwufelgebalt  nicht  zu 
niediig  ausfallen  solle.    Für  dfese  Behaoptung 

lieferte   Schimtler  den  BoWOls  durdl  lOttoHung 

dtr  Analyseuergebni.sse  von  zwei  Eisenproben, 
welche  er  teils  nach  der  Hrommetliode .  teils 
nach  dt  r  \\  ,i-<ei  st<itVsnperoN\-dmethode  erhalten 
hatte.  Es  war  }<•  ein>'  Kisenprobc  mit  0,(t;>  "  o 
Ku]dergehalt  einerseits  in  venlünnter  Salzsäure 
(1  Vol.  Salzsaure  l,lf»;  1  Vol.  Wasser),  ander- 
seits in  starker  Salzsiinre  ( spezitischis  (ie- 
wicht 1,1  i>i  aufgelöst  und  der  Schwefel  dann 
iMDstlmmt  worden.  Die  von  ihm  damals  odt- 
L'etrilten  Kesnllati-  sind,  soweit  sle  hier  In  Be- 
tracht kommen,  folgende: 

10  g  Kls^ll      1«  IT  K...  r  ' 
«ursfi-K'i.t  lu    aitiL.''  'S 
SBli»4kun>      Salmiuii:  , 

iYOB  fpgi.  <  von 
a««lcM  l,Wja«wlclM  1.1*1 

  j  JIJ._I      ^*  } 

1.  .Mangansrinei        \!.Ik>Ht.      0,149  0.-22I 

GrauoMcn  .    .    ./II.  0,157        iViiti  * 

«»JB..         »1  I.Best.      0,048  0,070 

2.  Andere  E«e»probe}„_^         01045        ü:o71  | 

Schindler  knüpft  dann  an  diese  Ergebnisse 
die  Bemerkung:  „.Aus  diesen  Versuchen  glaube 
ich  den  Schluß  sieben  zu  dürfen,  daß  die  so- 

*  Auch  in  den  letzten  Arbeitoll  von  J.  Petrin 
■nd  ('.  Reinhardt  wird  die  Anweadnof  starker  ddi- 
tinro  empfohlen,  um  das  CttBlien  tatweicbeader  Qasa 

iiinirclieri  xu  können.   „StaU  omI  Eisen*  Mr.  9  und  18 

dietua  Jabrffaugea. 
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geuannteu  Schwefelwasseratoffmetbodou  für  die 
BeBtimmuiij;  des  Schwefels  im  Etsen  bet  Anwen- 

(luniT  von  konzentrierter  Salzsfiurr*  ihro  Brauch- 
barkeit fnr  die  Praxis  nidit  wrlorcn  iiabt-n,  und 
dah  fint'  iTsaclie.  warum  Mt-iiiflcf!  (  .Zeitschrift 
für  an^'owandto  ("licinic".  Juli  1888)  par  so 
schlcriitc  Erfaliruiifrt'U  damit  t-'<'"i'»<'lit  liat,  darin 
zu  suchen  ist,  daü  er  nicht  konzontrierte  Saiz- 
aaure,  MBdern  eine  verdünnte  Saure  von  1,10  spe- 
/ifisrhom  Gewicht  für  seine  Vorsuche  ver^ 
wendet  hat.* 

Die  Wiohti|i:keit  der  Schindlersehen  Mit^ 
tciliin^^n  Imiohttt  wob!  ohne  weiteres  ein.  ^ic 
»iud  uns  luider  viel  später  l>ekannt  gewordeu, 
alfi  nniHire  neue  Metliode  der  SehwefplheflHmraunßr 
II.  liHt  dem  er^'anzcndcn  (i !iih\ erfalii ni  in  , Stahl 
und  Eisen"  (1897)  veröffentlicht  wurde.  Andern- 
falls wftre  es  nnlMdingt  erforderlich  gewesen, 
zum  Auflösen  des  Gleens  nic.iit  vcnlünnte.  8;on- 
dern  starke  SalzsfUire  vorzuschreiben,  und  ferner 
£U  prüfen,  nl»  durch  deren  .•Xnwendunt:  niiOit 
derselbe  Erfoli?  erzielt  würde,  wie  hei  Verwen- 
dung von  verdünnter  S.-ilzsf(iiri>  mit  Kinsehlull 
des  Rolletscbeu  CTltihverfahren».  Was  damals 
nnteriilleb,  Ist  nnn  aber  geschehen.  Zu  unserer 
Freude  hal)en  wir  durch  eine  !{i  ilif  von  Vi  r- 
sttchen  tetitäteUen  können,  dal5  beim  Aufläsen  der 
Etsensorten  in  viel  starker  Saizsilnre  f spezifisches 
rn  w  iclit  1 .1  !»i  praktisch  kein  orL'aiii-^i  li'  i'  Schwetel 
entweicht,  sondern  daü  hier  der  tlüchtige  Scliwefel 
SS  gut  wie  ausschließlich  in  Form  von  Schwefel- 
wasserstoff entbunden  wird,  welcher  nur  noch  in 
geeigneter  Weise  durch  eine  Lösuni;  von  Kad- 
niiumazetat  geleitet  zu  worden  braucht,  damit 


der  entbundene  ijchwefcl  in  Form  von  Kadudum- 
snlfld  vollfltitndig  geftllt  werde. 

Tm  die  Aliliilii'rii.'-keit  dt-r  Schwefelwasserstoff» 
auslii'iite  v  on  der  Stilrke  und  zugleich  der  Men^'e 
der  anirrwandten  SalzsSlure  genauer  keiim-n  zu 
lernen,  haben  wir  zunächst  sechs  verschiedene 
Kisi  iiiifolifti  nadi  dem  weiter  unten  zu  lieselirei- 
hciuli-n  \  ertaliren  genau  untersucht,  und  zwar 
alleraal  mit  Einschluß  des  Olilhens  der  entbnn« 
denen  Oase.  Von  jeder  Kisenjirolie  wurde  der 
Schwefelgehalt  viermal,  d.  h.  zweimal  bei  zu- 
nehmender StSrko,  und  zweimal  bei  zunehmender 
Mi  ti-.'  dl  r  SalzN-iurc.  ifiiiif tel(.  Hierliei  maditen 
wir  die  Erfaluung,  dali  ohne  den  (ilühprozcli 
iranz  befriedigende  Ergebnisse  erzielt  werden. 
\\<  iin  zum  Aufhisen  von  10  i;  Kisen  weni^'stens 
100  ccm  Salzsäure  vom  spezifischen  (iewicht  1,1  U 
genommen  werden.  Nimmt  man  fSr  10  g  Eisen 
nur  '»o  ccni  dieser  Sfiure.  so  ist  da-s  in  An- 
iietraelit  des  zu  erreieliemlen  Zwfckes  nicht  penup. 
Ks  tritt  il.inn  durch  ihren  feilwi>i-icn  Verliraueli 
eine  gewisse  .Schwächung  der  Saure  ein,  so  da(i 
man  dann  bis  zu  ().0i^<;  "  oiier  ein  Zwidttel 
d<-s  gesamten  >Sc|i\vefeis  zu  weuig  erhalten  kann. 
Auch  wenn  man  auf  10  g  Elsen  80  ecni  starke 
S.ilz>;'hire  nimmt  .  eiifweielit  rmeli  niciit  aller 
Sciivvefid  als  .SulivvefeUvasserstoff.  Dies  geschieht 
erst  in  hinreichendem  Maße,  wenn  zu  10  g 
Kisen  10(1  ccm  stärkste  Salzsäure  «resetzt 
werden,  und  wenn  man  diese  anfangs  kalt, 
spBter  unter  tranz  gelinder  Erwärmung  einwirken 
lilit.  Die  nachfolgende  Zusammenstidlung  von 
Analysenergebnissen  gibt  uns  hierüber  einige 
Auskunft: 


10  e  Kitvu. 

in  f  Blaea, 

10  tc  Ki«rii, 

10  g  KUrll. 

M  ccm  HCIil,l»i. 

«ü<<m  nC}4I,I*l. 

Wccm  Hri(l.l9H 

100ecnn<'UI.I>>. 

tax  oem  H|(» 

60  ccm  H,0 

kl' in  M,0 

kti>  UiO 

\  s 

%  s 

'•„  H 

%  « 

EnpliHclier 

Werk/..  11-- 

0,01 23 

0.0 1H2 

o,n2'."r< 

0,0299 

a       nach  OlBhen   .  . 

O.IIO'.«', 

(•,007<i 

0,001  IS 

0,iMJ04  ' 

Stnhl 

Zusammen 

0,U21» 

0,02.'>8 

o,o;<ii;{ 

0,0303 

Urauos 

1 .1. 

Vorlage,  dirakt  

0,018« 

0,0210 

0,0815 

0,0S31 

Robeimn 

,      nach  Oliilii'u  .  . 

/usBiniiien 

0,0'JSI 

0,0094 
0,0304 

0.00  Ii; 
o,o:t:tl 

0.0004 
0.08.1.'» 

Vorlage,  direkt  

0,0.|.HO 

0,0477 

O.05I7 

Feilenstabl 

1 .1. 

,      aaeb  OiOhen  .  . 

0,0117 
0,042« 

0,0105 

0,001« 

0,0008 

Zttianunen 

0,048» 

0,0498 

0,0525 

Thomas» 

Vorluf;«,  direkt  ... 

0,0630 

0,0822 

0.078,5 

0.0712 

roheiiea 

1  ■'■ 

nni-h  Ulübcn  .  . 

0,010! 

U,(M)81 

O.OU24 

0,0014 

Zusammen 

0,0781 

0,0708 

0,07.'>9 

0.072« 

0,0885 

0,0816 

0,0792 

0,0840 

J- Eisen 

„      nach  Ollihsn  .  . 

0,0048 

0,0024 

0,0016 

0,0000 

Zusammen 

0,0873 

0,0840 

o.osos 

0.0H40 

I'udd.-l- 

0,0970 

0.1099 

0,1088 

11.1099 

,      nach  Glühen  .  . 

0,onti.'i 

0.00.'i4 

0,0016 

II.IHUIS 

roheiacn 

Zaaammen 

0,1U3Ö 

0,1153 

0,1099 

0,110» 

Zum  besseren  Verstlndnis  dieser  SSablenreihen 

sei  zunflrlist  angeführt.  dalJ  sich  \'i!r!,-;'/''  l  \  u  r 
der  glühenden  Köhre  befand  und  den  Schwefel- 
wasserstoff aufnahm,  welcher  hm  Einwirkung  der 


Salzsäure  auf  das  ESsen  direkt  als  solcher  ent- 
bunden wurde.  \'orlage  II  iielhml  sieli  hinter 
der  glUlienden  Itölire ;  hierin  wirkte  tier  Zuwachs 
aa  Sohwefolwasserstoff  auf  Kadmiuraazetat  ein, 
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welcher  erst  durch  Zerle^ng  des  organisclien 
Schwefels  in  der  glübeoden  Röhre  entRUmd.  Die 

oberston  Zahlenreihen  in  dfu  hori/ontnli  n  Spalten 
bestätigen  im  aUgemeineu  die  äcliiudlürächcu 
AnalyMneri^bniMe,  daB  niiiiilieh  fOr  jede  Btsea- 

eoTtt'  mit  der  Stärkf  d<T  zum  Lösen  antrinvnnilten 
Salzsaure  der  Uebalt  des  direkt  io  Freiheit  ge- 
setzten Sehwefelwasserstolfes  zunimmt  und  um* 

gekehrt.  Fii  sondiTs  Ichrroich  für  uns  sind  .iImt 
dif  niittlon-n  Zfthlonn'iiif n  in  horizout;i!>  r  h'irh- 
tung.  Bei  ilmi'n  iii-niiarliten  wir  gan/  n  ;,'cl- 
maßi^  mit  Zunahme  des  iSal/säure^'elialts  eine 
\"er!nindcninfr  'le^J  (lun  lideri  (ilülqirü/cH  rt  nktii»ns- 
tahig  wiirdtuden  Schwutels,  und  dieser  Zuwaclus 
betrogt  hti  Anwendung  ven  100  ccm  Salzsäure 


vom  «peziflschen  Gewicht  1,1!)  auf  10  g  Kisen 
nur  noeli  zwischen  0,0000  und 0,0008 Schwefel 
(auf  Eisen  bezojrenK  <\.  h.  er  ist  unter  diesen 
Uintitandeu  vursidiwindend  guring  und  kaim  uu- 
berQekdehtfgt  bleiben. 

Ist  somit  li«  i  Anweudunp  stärkster,  zufrleich 
reiclüich  bemessener  Salzsäure  das  (rlülien  der 
entwickelten  Oase  flberflOssig,  dann  kommt  es 
nur  noch  darauf  an.  die  erheblielien  Men;;en 
Chlorwasserstoff  (weielie  mit  viel  \Va>-;erst(ttY, 
wenigSchweftdwasserstoti  uMiI  zuletzt  mit  W  asscr- 
di'lmjifen  dem  Auflösun^^skollien  entweichen)  auf 
dem  Wetre  zu  d  r  ],üsun^'  des  Kadmiuninzi  f rttes 
80  zu  liüsoitigcn,  dati  eine  »cbadliche  Kiuwirkung 
der  Saure  auf  das  hier  entotehende  Schwefel- 
kadtiiium  nicht  zu  tu^fürchten  Ist.  1'.  lui  ili-' 
Lösung  des  Kadmiumazftates  darf  nur  -  -  um 
Starke  Blasenbildung  zu  verboten,  Ist  sie  er- 
forderlich —  freie  F,-<si;rsriure  enthalten,  nicht 
aber  wesentliche  Mengen  Salzsäure  aufnehmen. 
AttdernfisUs  wttrde  das  hierin  entstandene  Schwef el- 


kadmium  schon  bei  mäüiger  ErwäriDun^  der  Azi- 
tatlOsunir  durch  Chlorwasserstoff  wieder  zersetzt 

wi  Tih  ti.     l'm  diese  Zem'tzun^'  zu   verhüten.  i«t 
zwisclieu  dem  Auflüdungükolben  uuil  der  Vorlage 
mit  der  AzetatlSsnng  eine  Wascbflasehe  aage* 
br.ielit,  welehe  destillitrtes  W.isser  cnthfllt,  und 
die  zugleich  Kocliila.sche  ist.    Darin   wird  der 
mechanisch    mit   fort.perissnne  Chlorwasserstoff 
seihst  heim  Sieden  fast  vollstilndi};  zuriiek^^ehaltea, 
insofern  der  (ielialt  an  Saure  12  "/o  nicht  uii>  r- 
steigt.  Unter  diesen  Umstanden  wird  aber  StrhweiVi- 
wasserstoff,  von  welchem  wibrend  des  Auflösun<:s- 
Prozesses   je<loeh   kaum    1  mg  in    diT    Was  Ii- 
Harsche  zurückbleibt,  leicht  durch  Kochen  aus- 
getrieben und  nebst  einigen  Wamerdllnit»fen  bi 
die  an  dif  \Vas<'hflasrlu'  .-intrfsehlos«;!!!«' 
Vorlage  mit  der  Lösung  vou  Kadmiuiu- 
azetat  Qbei^fBhrt. 

Der  Aiijtarat.  welcher  dii-  hier  er- 
forderlichen  liedingungen  erfüllt,  und 
welchen  wir  bweita  über  zwei  Jahre 
mit  bestem  Erfolge  zur  bequemen  uiul 
genauen   gewichtsanalytischon  Bestim- 
muDg  des  Schwefels  in  Eisensorten  be- 
nutzt haben,  ohne  die  in  Freiheit  ge- 
setzt»'« Oase  j^lühen  zu  müssen,  ist  nehen- 
Stehend  abgeljildet  und  nach  dem  Ge- 
sagten  wohl  Ideht  versUüidlich.  Wir 
können  ihn  und  die  vereinfachte  Me- 
thode den  iierren  Fachgenossen  besten.« 
empfehlen,  wobei  noch  angefBhrt  sei, 
daß  sich  der  Hoden   des  AuflrisNiii:-- 
kolbens  A  etwa  ti  cm  Uber  dem  obersti-a 
Rand  des  Bunsenbrenners  (ntdit  Sdiora- 
stein)  befinden  soll. 

Will  man  bei  Anwendung  des  hier 
gezeiclineten  Apparaten  die  SchwcftJ- 
bestimmung    nach    unserer  Metho<l*' 
ausführen,    so    stelle    man    sich  xu- 
nächst   nach    folgeuder   Vorschrift    zwei  LS- 
Hungen  her: 
L  2.1      Kadmiumazetaf  i«d..r  liillifr'T.  dedi 
gleich  gut:  5  g  Kadiuiuntazetat  und  'iO 
Ziukazetat)  werden  in  einer  Literflasche  nH 
2.10  ccm  destilliertem  Wasser  und  '250 
Eisossig  auf  dem  Wastterbade  unter  Krwu* 
men  g«>lS8t,  die  LSsung  dann  nach  dem  B!^ 
kalten  mit  destilliertem  Wasser  auf  1  I  8** 
bracht,  gemischt  und  tiltriert. 
II.  120  g  kristallisierter  Kupferv  itriol,  gut  tts* 
rieben«  werden  in  einer  Porzellanschale  "'i' 
800  eem  d.-stillierfrin  Wasser  und  120  ccm 
reiner,  konzeiurii  i ;  ,  r  Schwefelsäure  auf  dw* 
Wasserhade  unter  I  inriihren  gelSst,  Ji''  '-  " 
suntr  in  eine  Lilertiasehe  ireL'ossen.  hierin 
abgekühlt,  die  Schale  dann  mit  so  viel  dt\stil' 
liertem  Wasser  nachgesptat»  daß  l  1 
steht,  die  Lösung'  ^'emlsdkt  und  filtriert. 

Des  weiteren  brinjrt  man  nnn  in  die 
läge  F  so  viel  von  der  Kadmiumazetatlösung  h 
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daß  Hie  nach  Aiifitotztm  da»  StSpsels  mit  (l<'r 
Olanriilirv  und  bfim  Dun-liblar^i'n  von  Luft  durch 
(liuseibe  bei  H  in  dem  aag«sciiiiiolzt;nmi  Ansatz  Cr 
etwa  8  cm  hdher  steht  ab  ioneo,  woza  In  der 
l\'i  ir-'!  32  l>is  85  com  LSmillg  genQp'n.  Darauf 
i^icüt  man  iu  die  Wasch'  und  Kochdasche  K 
IßO  ccm  destllltertos  Wasser.   Von  dem  i^nt 
zorklt'iniM-ten  Eisen  brin^'t  man  dann  mittels  Kupf-  r- 
blcchs  10  g  La  doa  Auflösungskolbcn  A,  setzt 
den  an  der  SeblHfstelle  sortier  naß  g^emachten 
Habatrichtcr   nebst   (Jasontbindungsröhre  dicht 
darauf^  und  sätzt  den  A)i|>arat  nun  »o  zusammon, 
wie  es  in  der  Zoichnun»;  vorjjcsohen  ist.  Der 
Dr<'i\vt'jr*'liaiin   I»   («Ifsst-n  (lebrauch  zwar  an- 
frfni'hiii.  jrdoch  nirht  al»solut  notwondifj:  ist)  be- 
kommt  /.uu;ic.list.  fine  soli'lii!  Stolluufr,  dali  die 
Vorblnduni,'  zwisclien  dem  Auflösuufrskolben  A 
nnd  der  Wnsclitlasclic   K  lier;,'estellt  i.st.  N'un 
scblieüt  man  an  dem  (ilockeutriuiiter  den  Haha  B 
and  ffteßt  zanftchst  50  com  Salzsiare  vom  «pe- 
ziti-^ehen  Gewieht  1,19  in  den  Trichter.  Dann 
üiVnet  man  den  Hatin  B  und  lälit  zunächst  etwa 
die  Hfltftß  der  SAure  nach  unten  laufen.  Ist 
nun  die  rm^entwickluniL'  im  Kolbi  n  nicht  allzu 
stürmisch,  was  bi>chst  selten  vorkouimt,  dann 
Iftttt  man  den  Trichter  ^anz  leer  laufen,  schließt 
den  Hahn  wieder  nnd  f^ieiu  von  neuem  50  ecm 
Salzs.lure  vom  spezitisehen  (tewieht  1,1  !J  iiinein; 
im  {ganzen  also  IDi)  ccm.    Ist  die  (rasentwiek- 
lung  im  Auflösun;rskolben  immer  noch  milUi^, 
so  imU  man  auch  das  h'tzte  S.lurequantnm  hinein- 
laufen, scIilieUt  aber  den  Halm  Ii  dann  so  frilh- 
zeitii^,  daß  die  TrichterrShre  unterhalb  desselben 
vollstrmdiir  mit  Salzsniire  •refülK.  blcilit.  Dies 
empüehit  sich  deswegcu,  damit  später  in  dou 
AaflOsongskoIben  nicht  noch  Luft  eintreten,  diese 
das  entstandt-nc  Eisenchlorür  t  ilw.  isi-  (ixyiliiTrti 
und  damit  eine  Abspaltung  des  Schwefels  vom 
Schwefelwasserstoff  bewirken  kSnne.  Sollte  nach 
ZiiM  tzen  des  Restes  der  Salzsilure  die  (lasent- 
wickJuug  im  Auflösuni^skolben  A  zu  langsam 
vor  deh  gohen,  was  meistens  schon  nach  2  bis 
S  IDnuten  der  Fall  ist,  so  schiebt  man  den  mit 
Luflregulierunfr,    Stern   und   Schornstein  ver- 
sehenen  Hunsenlirenner  (J  darunter,  an  dessen 
Schlauch  sich  vorteilhaft  eine  (^ootsehschraube 
lietindi  t.     Die  Flamme  dieses  Brennern  soll,  ohne 
Luftzufuhr,  anfangs  nicht  mehr  als  etwa  0,7  cm 
HShe  haben;  die  Benntzong  dnes  Drahtnetzes 
ist  hier  ganz  überflüssig.  Wenn  durch  die  Koch- 
tiasche  E  in  der  Sekunde  'i  bis  4  Gasblasen 
hindurch jirehen,  so  ist  das  eine  normale  Entwick- 
liiTi'.;  und  lüe  Erw.'irtnunj;  des  .\uflö8unfr8kolbenH 
dann  ausreichend.    Das  Gelingen  des  Versuches 
bleibt  indessen  aach  bei  ziemlieh  flotter  Gasent- 
wicklunfT  noch  gesichert,    .\nderseit8  muß  aber 
das  Bestreben  des  .\nalytikers  darauf  hinaus- 
gehen, daß  der  Inhalt  des  Kolbens  A  wahrend 
des  Aun(Kini;.'';prozeHses  mSglichst  kühl,  die  Salz- 
säure dann  also  mügllehst  stark  bleibe  und  so 


bis  zu  Ende  der  AuflSsuag  zur  Wirkung  ge- 

lanfrc.  Man  erwärme  daher  den  Kolben  A  bei 
der  Arbeit  nie  mehr,  als  zur  Erzielung  eines 
angemessenen  Oasstromes  erforderüch  ist.  Die 
Hölie  (!>"r  Flamme  (welche  man  während  des 
ganzen  Auflösungsprozesses  vorteilhaft  inuner 
weiß  brennen  Ixßt)  ist  also  den  VerhAltnlssen 
atlzupa^s.•n,  iin^l  wird  nach  Bedarf  allmflhlich 
von  etwa  0,7  cm  auf  annfthernd  1,  1*/«,  2,  8 
bis  8^1«  cm  gebracht.  Die  Lnftzuftihr  zur  Flamme 
wird  hierbei  dcswe;,'(  n  jjcanz  unterlassen,  um  ihre 
Höhe  leichter  abschiltzen  zu  können,  und  ferner 
auch,  um  ihr  Zurückschlagen  zu  verhüten.  Ist 
der  größte  Teil  des  Eisens  gel9st  und  kommen 
die  Casldasen  bei  einer  Flammenhöho  von  3  Iiis 
4  cm  langsamer,  so  verliere  uian  die  Geduld 
nicht,  sondern  warte  bei  dieser  Flamiuenhöbe 
di<'  vollständige  Auflösung  des  Eisens  ab;  die 
vorzeitige  Vergrößerung  der  Flamme  würde  den 
Aufldeungsprozeß  kaum  besehleanfgen,  da  ii» 
Temperatur  der  Eisenlösung  nach  1  bis  1'/« 
Stunde  und  bei  dieser  Flammenböhe  allmtlhlicb 
so  hoch  gestiegen  ist,  daß  der  Kolbeninhalt  ganz 
schwach  zu  sii  den  anfangt,  die  Oasentbindungs- 
röbre  sich  aber  noch  nicht  warm  anfühlt. 
Kommm  wlhnend  dieses  Zustandes  hd  nnvor» 
ändert«:  Flutmcnhöhe  (etwa  B^/i  cm)  die  Gas- 
l)lasen  nur  noch  höchst  selten  oder  gar  nicht 
mehr,  so  gilt  es,  die  letzten  Beste  von  Schwefel- 
wasserstolT  nel)st  den  Gasen  aus  dorn  Auflösinigs- 
kolbi  n  vollständig  auszutreiben  Zu  diesem  Zwecke 
erhöhe  man  die  wcilie  GasÜamuiu  auf  etwa  7  bis 
8  cm,  (thre  ihr  dann  so  viel  Luft  zu,  daß  sie 
nur  oben  nocli  t  twn^  brennt,  und  öffne  nun 
der  Vorsicht  wegen  aui  ilockentrichter  den 
Hahn  B,  damit  bei  etwaigem  Luftzug  auf  dem 
Arlicit^itische  nnd  einer  zufälligen  .Xbkühlung 
des  erhitzten  Kolbens  die  Flüssigkeiten  aus  den 
Gefäßen  B  und  F  nicht  zurBeksteigen  können, 
andernfalls  wäre  der  Versut-h  als  mißlungen  zu 
betrachten.  Die  Eis  nlösung  gerät  nun  in  recht 
deutliches,  doch  maßiges  Sieden,  es  wird  bald 
die  Ctasentltindungsröhre  warm,  und  nach  etwa 
8  Mintiten  wird  sich  aucdi  die  Schutzkugel  J 
warm  anfühlen.  Von  diesem  Zeilpunkt  an  lasse 
man  die  EisonlSsosg  noch  etwa  5  Minnten 
kochen,  im  ganzen  also  annähernd  8  Hinuten. 
Nun  überzeuge  man  sich,  daß  der  Hahn  B  ge- 
Qilhet  hit,  nad  sehlebe  dann  den  Bnnnenbrenner  C 
unter  die  Waschflasche  E.  damit  aurli  diesi-  ins 
Sieden  geraten  kann.  Hierauf  drehe  mau  den 
Dreiwog^hahn  D  sofort  quer,  damit  der  Inhalt 
der  Waschflasche  nicht  mehr  zurücksteigen  kann. 
Wieder  nach  etwa  3  Minuten  wird  auch  dieser 
In  mäßiges  Sieden  geraten  sein  nnd  sich  die 
Schutzkugel  bei  U  etwas  warm  anfühlen.  Ist 
dieser  Zustand  erreicht,  so  lasse  man  den  Inlialt 
der  W^aschflasche  E,  welche  nnn  annähernd  zehn- 
prozentige  Salzsfture  entli.llt.  t  itenfalls  noch  an« 
nähernd  5  Minuten  mAßig  sieden,  wobei  der  In« 
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half  (ii^r  X'oilri;.'!'  V  stark  <  rwiiniit  winl.  was 
keiiieswct^ü  tichaüta,  du  nur  Ih  biü  20  g  \Vass«'r- 
dftinpfe  mit  annfthenul  0,02  p  Cb1orwii8R(>rBtoff 

iilii-rr'  Ii'  •!.      I-if     lür     A/i  l:itl;'viiiiL'    in  Ir^t  dftli 

Kadiuiuuiäullid  ia^X,  sicdfitd  hciü  guworduu,  und 
ist  sie  in  dem  Ansatz  G  etwa  2  bis  S'/s  cm 
^'fsrh  <.'t  u,  so  kann  man  auch  ohne  d«'n  Gdirauch 
einer  Uhr  aouelimen,  dali  die  lßtzti>n  Si»uruu 
von  {Schwefelwasserstoff  ans  dem  WaAchwassor 
aus;:i  t l  ii  lien  sind.  Man  In-bt  nun  ilic  (ilas- 
riiliri'  H  F  nolist  dein  (tuiiHiiisti'|itVn  aus  d<'r 
Vorla^rf  heraus,  stnitt  Ini  11  drn  Kautsi-lmk- 
sclilaudi  al),  srlii(l»t  den  BuDSenbrcnnir  liiistitt- 
und  sieht  nun  den  .\ut'liisun«.'s-  timl  Koehiiro/eü 
als  bccndüt  au.  (IHi*  Ki»eiilösunir  in  A  hat  bei 
Donnalem  Verlauf  der  Arbelt  noch  «in  Volumen 
von  etwa  so  iTtn ;  <lani|ift  man  -ie  in  riiii  i- 
PorxeUankatiseroUu  völlig'  zur  Trui-kuc,  8u  i.Hl  dur 
Riickstand  znr  Crrolttlune^  des  Silizium»  und  des 
Kupferpehaites  des  KisenS  vorzüfrlieh  vorhereitet.  i 
Mittel«  kleiner  Measnr  oder  Piputti^  werden 
nun  6  ccm  der  bereiteten  KupferlOaon^  II  ab- 
gemessen  und  diese  in  die  Vorla^re  F  laufen 
lasson.  Welche  man  dann  etwas  sehweiikt.  Hier- 
Iw'i   «elzt    sieh  das  ent>taudfne   jifellie  SeliwelVl- 

kadmium  idützlieh  in  sehwarses  Srliweielkupfer 

um,  so  daü  «las  (Irini-^ch  ein  {rraues  .\ussehen  er- 
halt ;  lu  deui.stdiien  ist  jiMloch  Ku|iterKuli'al  über- 
schfissijBr.  Ferner  sind  jetzt  die  Azetate  durch 
ein  ri-liiTtnal')  von  S<'li\\  «■fel-ifliin-  in  Sulfate  \er- 
wandcll  worden,  weil  diese  aus  »lern  Filter  viel 
letebter  auszusUßen  sind,  als  Azetate.  Diese 
beiden  eheinisi-In  ii  Vcir::rniL:.'  wenlm  durch  fol- 
(feadü  iflcicbuugua  veranschaulicht; 

C'dS 4- CnSOi  =:  CuS  -|-  (7d80i ; 

('d({'»H,()/)j  4"  H  SO»  ^  «'ilJ^Oj  +  2  Cll.i»... 

Durch  Vermittlung  von  Kndniiumazetat  sind 
wir  somit  auf  einem  Umwege  zu  reinem  Kupfcr- 
sultid  trelan^'t,  welcher  We;;  bei  diesem  Gewichts- 
analytischen  Verfahren  not^rcdrun-^en  eintrehalton 
werden  muü.  Denn  wollleu  wir  die  Vorlage  F 
direkt  mit  Ku]il'erl<isung  beschicken,  so  wttrden 
wir  hierin  wäiirend  dir  .VuflösuiiL'  des  Kisens 
nicht  nur  eine  Fftllun};  von  Schwet'elkupter,  son- 
dern nebenbei  eine  solche  von  Phosphoricupfer 
erhalten,  die  Krirelmisse  der  Seliwefelliestimmunjr 
würden  alüo  zu  hoch  ausfallen.  Da  Phosphor* 
wasserstotr,  welcher  hier  neben  Wasserstoff  nnd 
Seliwefelwasserstotl'  in  Freiln-it  peselzt  wird, 
aber  in  Kadmium-  und  Zinklösuugen  keine  Fäl- 
lung bewirkt,  so  erhalten  wir  nun  in  der  Vor^ 
läge  F  eine  dem  frei  ^.-ewurdenen  .'<ch\\efel- 
wassorfltoff  genau  eutSlireehende  Men<:e  Sehwefel- 
kiiiifer,  welches  frei  von  Nelienliextatidleilen  ist. 

lli  itii  Aufliisen  von  Fiiseti  uinl  '.iliripeni;  mit 

dilll     \\  ;i^ser>l 'itV    eilH'    ;re\\issr     MriiL.'!'  ArseJi- 

wusser.stolf  forlfxetulirt,  welciier  in  einem  kleinen 
Arbeitsraum  fc«^tHiel)  werden  kann,  mindestens 

unnni.'>-nelini  riecht,  I'm  ihn  nnsrh.'ldlirh  zu 
luaeheu,  leitet  man  die  aus  der  Vorla^je  F  kom- 


menden Oa.^e  ins  Freie  oder  durch  eine  Lösung 
von  Silberuitrat. 

Das  in  der  Vorla«!«  F  nach  Zusatx  der  sauren 

Kui'feil.'^un^'  eiitstainlene  Se.hwefelkupfer  wird 
nun  auf  ein  aschufreics  Filter  von  etwa  7  en 
Dnrchmesser  gebracht,  wobei  man  die  trübe 
KlüssiL'keit  vorteilhaft  an  der  vorher  zum  Dureh- 
luiten  der  (rase  benutzten  Glasröhre  ü  F  herunter- 
laufen U8t.  Spuren  von  KupfersuUd  werden 
nachlier  von  dieser  RBhre  mittels  zugeschnittener 
Federpose  und  Wasser  befreit.  Die  Vorlage 
selbst  wü'd  innen  leicht  mittels  (iummiring  atu 
iilasstabe  ausgerieben.  Zum  .\u88üßen  des  Filters 
kann  man  kaltes  destilliert is  Wasser  benutzen: 
ist  es  angew.lruit,  so  wird  man  mit  dem  Aus- 
waseben etwas  rascher  fertig. 

l'in  das  ausfreviilUe  ScIuvi'felkiij  fVr  in  kür- 
zester Zeit  in  eine  wägbare  Verbindung,  näm- 
lich Ru]»feroxyd,  zu  verwandeln,  nimmt  man  das 
noch  nasse  Filter  behutsam  aus  ileni  Trichter 
heraus,  drückt  es  uebtit  dem  iijullid  zwischen  den 
Fingern  ganz  flach,  legt  es  flach  in  ein  genau 
g(tw-o<:enes  FlatinscliAleli^-n.  erliitzt  erst  flinf 
Minuten  lang  Ober  einer  Flamme  sehr  schwach, 
daß  das  Filter  verkühlt  und  schließlich  ver- 
brennt, wobei  man  mit  einem  riatinhäkcben 
nachhelfen  kann,  \inil  nistet  nun  die  N'^  rbiudunL' 
bei  Rotglut  für  die  0,010  g  Ku|ifero.\yd  noch 
mindestens  zwei  Minuten  lang.  Zuletzt  glüht 
innn  eine  ^liiiute  liei  liedeektem  Schalchen  stark, 
damit  auch  ein  geringer  Gehalt  an  entstandeneoi 
Ott  80«  in  CuO  übergeführt  wird.  Man  hat  nun 
reines  Kuiiferoxyd  in  Form  von  inattsohwarzeu 
Dlattchen,  teils  auch  pulverförmig,  gewonnen, 
das  man  nach  dem  Erkalten  des  SohOlebeas 
wiegt.  Durch  Multiplikation  des  Gewichts  de,«( 
Kujifero.xyds  mit  0,4030  erhfllt  man  das  Gewicht 
de.s  snmtlichen  i>eini  Auflösen  des  Eisens  flüchtig 
gewordenen  Schwefels.  Hatte  man  10  g  Eisen 
autVelöst.  so  ist  das  erhaltene  Produkt  noch 
mit  10  zu  multitdizieren,  um  dun  Schwefel  vou 
100  g  Eisen  zu  erhalten. 

Stehen  nicht  10  l'  des  zerkleinerten  EisiD.« 
zur  Verfügung,  so  kaiiu  auch  mit  ö  g  dussellM-^ 
eine  gute  Schwefelbestimmnng  ausgeführt  werte. 
Zum  .\uflösen  des  Eisens  genüfren  dann  a^'i'' 
5U  ccm  Salzsäure  vom  spez.  Gewicht  1,1  auch 
kommen  in  die  Wascbflasehe  E  dann  nur  100  «an 
distillie-rtes  Wasser:  im  übrigen  ist  das  ViT- 
faiircu  wie  vorhin  beschrieben.  Das  nach  deu 
Rüsten  des  Filterrfiekstandes  ei4ialtene  Kl^e^ 
oxyil  multipliziert  man  dann  mit  0^409  uad 
noch  mit  20.  um  den  Schwefel  aus  100  g  ISsen 
zu  erhaltrii. 

Das  (iliihen  des  Scliwefelkupfers  kann  nach 
den  niit;:eteilten  (trundsfitzrn  auch  reclit  e-ut  in 
einem  rorzellauschiUcheu  und  bei  Anwendung 
eines  Muffelofens  geschehen.  Aber  immer  n>u0 
man  anfinL's  schwache,  dann  mittlere  Hitze  und 
zuletzt  stArkv  Hitze  anwenden,  um  ein  gutei» 
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Erlebnis  zu  »  rzii  lcu.  Sollte  z.  B.  nach  dem 
Wieiren  des  Kui>feroxjr(U  bemerkt  werüeo,  daü 
ein  Teil  desBetben  im  Geblieben  fest  haftet,  lo 
war  aofaii^'s  zu  stark  jrcfflüht,  was  vermieden 
wi-nleii  iiniii.  Dir  Hciiii-riinp  des  Schalchens 
gcHeliiflit  am  lii-stiii  mit  Salzsiluri-.  wolclu'  man 
darin  ervk'firmt. 

Ttii  7.U  Ih  \\i  i-;i  M.  d.'iü  die  so  abgeänderte 
Scliwtrelwa.sscrsloltnielhodc  den  Vergleich  mit 
einer  frnten  Oxydationsmethode  der  Schwefel- 
hestimmiiny:  nicht  mir  ansliält.  sondern  liezii<.'-lii;h 
der  Zuvurlääüi^'keii  ihr  M'ouüiglicb  noch  über- 
legen* ist,  baben  wir  von  fünf  voTsehledenen 
Ki>.en|ii-i>li<  II  die  Srhwefelbestimmun^'  zuniichRt 
nach  dum  hier  kvschriebenen  Cd  S  —  Cuü- Ver- 
fahren und  daiiD  80  auRirefnhrt,  daB  wir  je  fi  g 
Kiseii  vorsichtig  in  Könljrswasser  (40  ccm  Salz- 
saure vom  9[tez.  Gewicht  1.1  !i  und  20  ccm 
Salpetersäure  vom  spoz.  (Jewieht  1.4)  lösten, 
die Einenlösun^  naehdt m  KiiHi;tiM|>t'>  n  nml  W'ieiiei'- 
liisi'H  filtrierten,  die  durch  direkte  O.wdaliini 
des  Schwefels  im  Eisen  entstandene  Schwefel- 
saure mit  80  oem  DoppeltF-Normal-ChlorbariniD 
filllten  und  d.m  ent-*tandene  Harininsulfat  nach 
zwei  Ta^eii  abtillricrten.  Dabei  wurden  nach- 
folgende Resultate  erzielt  (liebe  Tabelle). 

Audi  diese  Krp  bnisse  d&rfteo  daZQ  beitragen, 
zu  der  jotzt  vereinfachten  HfS— CdS  — (.'uO- 
Methode  volle«  Vertranen  zu  gewinnen. 

Oben  altf^ebildeier  Apiiaral  ist  auch  bei  vier- 
maliger ünterauchung  der  sechs  vorhin  zuerst 


*  Die  g^ntelÜK«  AaffaMong,  welche  Petrin, 
.Stahl  und  Eiaoa"  Nr.«,  von  den  Sebwefelweuor- 

«tofTmpthoden   bo!   Anwendung   stlrlcHter  HaluXure 

oiliT  mit  Fiti-rtiliili  ilih  IJ.iIIi'tsrlnn  ('ilüliverfAliri'iiH 
b«t.  kunih  ii  «ir  tiustvi rilm  nicht  teilen;  in  dem  dort 
orMi  lil.'iiriii'ii  K«-r<Tat  fehlt  i"s  iiiu'h  an  auraieliMiden 
UülvgiMi  für  die  gerügton  Mfiiigol. 


III  c;  Ki»  u  In 
IW  crm  Sdlj- 

•lure  d.I») 
(«löat,  d*<  »Dl- 
■t«n<l>-iii'  I  <l  S 
in  <'u<i  ührr- 
grtühii : 

\  H 


:>  e  El>*n  In 

l>rlü<l,  dir  rnt- 

■landi  tir  lliSOi 
■  U  IIa  ><  li  hI>- 
««■si'hlrdpn : 


UotbracbigeH  l'iuldel- 

eiKU  mit  0,301 «/»  üu  0,0260 
Wahenieiaen  mit 0,070 <^ 

An  und  0,153  7«  Ca  .  {  0,0608 
Weifte«  Roheisen  mit  l 

11.233  7o  Cu    ....  n.OTCs 

l'utidelroheiHon  ...  .1  Ü,10M3 
Hrtfirleneiscn,  w i  rtluHeH 

Nebenprodukt  der 

SSiakgewiannag  .  .  .  1,9000 


0,0206 
0,0MB  I 

0,07(18  ' 
0,1010 

1,8171 


angofBbrt^ii  EhMni»roben  benutzt  worden,  nur 
befand  sich  dabei  vor  dem  Auflösun;:skolben  A 
noch  ein  prolJer  Kippscher  Kohlensilureentwickler. 
Als  Verschluß  des  .Xuflösunirsknlbens  diente  ein 
dreifach  durchbohrter  tiumniistopfen.  aulierdem 
fol;rte  auf  die  Vorlap^  F  <'in  I'orzellanriihrchen 
von  2ll  cm  Lange  und  ü,G  cm  Dicke,  welches 
in  der  Ifltte  durch  «Imd  Bonscnmdien  Breit- 
brenner erhitzt  wurde.  Dahinter  endlich  befand 
sich  eine  zweite  \  urlagc  mit  Kadniiumazetat- 
iSsung.  Die  ganze  Anordnung  hat  jetzt  nnr 
noch  wissenschaftliclii's  Interesse. 

Die  .Anfertigung  de«  oben  abgebildeten  ein» 
fachen  .\|i|>arates,  welcher  nach  einiger  Uebong 
erlaubt,  die  trcnaueste  trewichlsanaly tische  lie- 
stironiun»;  des  Sehwefids  in  zerkleinertem  Einen 
innerhalb  eines  Zeitraumes  von  zwei  Stunden 
anazuftihren,  geschieht  nacli  unserer  .\ngabe  und 
ist  allein  der  Firma  ('.  Gerhardt.  Manjuarts 
Lager  chemischer  Utensilien  in  Houn  a.  Rh., 
Ubertragen.  Die  Originalapparate,  deren  Glas- 
teile  tnit  1 1  .  ii^  berechnet  werden,  «lad  nur  durch 
dieite  Firma  zu  beziehen. 


Lieber  den  inneren  Aufbau  gehärteten  und  angelassenen 

Werkzeugstahls. 

Beitrage  zur  Aufklirung  Aber  das  Wesen  der  GefOgebestsndtelle  Troosiit  und  Sorbit. 

Von  E.  Hejn  und  0.  Bftuer. 
(8«hlnS  von  B,  MS.) 


Versuchsreihe  II. 

Hierzu  wunlen  wid[«r  Stahl  87««  ntt  0,05  0/0 
KidileiistotV  in  Pom  quadratischer  Scheiben 
2r>  X      V  (i  bis  7  mm  verwendet.    Die  Ab- 

scbrerkuug  wurde  bei  1100 T.  vorgenommen;  die 
hierzu  nötig»  Erhitzung'  l'<  iiali  im  elektrisch 
L'eheizti'n  IferfilisetVil.  A Is  aliscliTcckende  Flttss^- 
keit  kamen  zur  Verwendung:  • 

a)  Waaser  von  0*C., 

bi  Wasser  von  ZinimerwSmie, 

c)  Wasser  von  1Ü0"C., 


d)  20proz.  Kochsalzlösung  bei  Zininiorwürme. 

e)  Quecksilber  von  ZiramorwSrme, 

f)  Leinrd  von  Zimmerwsrme, 

g»  •rescliniolzenes  Blei. 

Da  durch  Abschrecken  in  diesen  verschiedenen 
FlQssigkeiten  versehiedone  Grade  der  AbkOhlnugH- 
gesc.hwindi^^keif  erzielt  werden,  so  iniit)  auch  iler 
attgeschreckte  Stahl  nach  Obigem  sich  in  vcr- 
seUedenen  Stnfon  des  Anlassens  befinden.  Bs 
müssen  sich  also  die  früher  gemachten  l'»- 
mericungen   Uber   die   gleichzeitig  anlasst^ude 
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992    8ta.hl  und  Eisen. 


\Virkiin;r  dt  s  Aliselufckcii.-;  ii.iclii>rütVn  la<soii. 
Lehcr  die.  Art.  der  W'Uniit'lM'hiindluiig  der  eiü- 
xelnen  Proben  gibt  die  folgende  Tabelle  Auekiuift. 


Kr. 
dar 
PMb« 

Abg«MiiMiteltt  M 
MOU«  «lO^O. 
!■ 

KaekbcluuiJktBf 

1« 

S  Lllc*  Wmmt 

M  au  Ma  SM«  r. 

■  V 

nl^nl  ■ni'a*iABKa'n 

•■ 

J  ■ 

»  l.iti-r  U'aaicr 
«OD  20«  C. 

•■CebuacB  8  SMmdao 

bat  ato  M«  aao*  ol 

a  IMer  WaMar 
VM  IM*  C 

aBj^rlaaarn  n  Kiun<li-ii 
iM'i  .1(K»  bin  .IW  C. 

«c 

Dtrht  angrIaiiavB 

,t  l.ltt  r 

KtHll"«l.'l<':<llIlfc; 

l-'M",   N«i'i,  »OB 

aDcrlaurn  3  IMundro 

bi>(  :ioo  bi.  aa»»  c. 

1- 

lUe 

<t      Im  MW      1           ua*  k^!ll>.Ba> 

iron  (.'. 
Mlrf  iBfolffe  dM  Ab' 
•ehreek«!*  aaf  M*  C. 

bri  ;i<i(i  Iii.  [IM-  i\ 

nii-hi  iiUKi'lHim'n 

n. 

tfl  Lltrr  LrlnSl 
»OB  IM"  f. 
Sllrc  SD  aar  40»  <'. 

■asclaiuen  3  Mtundro 
M  «M  Ma  MO*  C 

»• 

'■«  l.ltrr  I.i-inöl 
Yoii  29"  C. 
81I1K  an  auf  610  C. 

MfalMMB 

ISe 

Ue 

■'  ki;  icoii-hmalirBra  Bl<'l 
»nn  JM»«  C. 
Sllcir  lafolr«  de« 
AbMMireekciM  «uf  ili'^  C. 

btri  300  bl>  aiu"  <  '. 
nicht  BsfelaanpD 

Die  HAmtlicben  14  Htahliirolicn  \viirdi>n  nai-h 
dem  Abschrecken,  aber  vor  dein  Aiilassi  ii. 
sclilirt'i'ii  iitui  I ')  Miiititi'ii  lan;r  inif  \  \tri)/.on\]<j>  r 
alkoholiscIiiT  Saizsilure  geätzt.  Die  irniU/lcn 
SohlHTe  ftlnd  in  den  Abbilduniren  26  bis  82  in 
natürlirlioi-  (irößc  dartrcstellt.  Wio  zu  m  wartcii 
>var,  zeigten  die  in  knchcndein  Wasser,  iu  J^einöl 
lind  in  geRchmolzenem  Blei  abfresehreekten  Proben 
kfiiii'  Hrirt<  ri-<.>,  wfllin'iid  dii'  iiliritroii  Prolu-n 
t(i>l«;he  aufwii'st;u.  In  den  iu  Wasjicr  von  U  bis 
20^  C.  abireschreclcten  Proben  1  bia  4  dnd  nur 
l.r,.,iu;.'i"  'rroostitiiifiiirfii  \  orliaiiden.  Al>schreekcn 
bei  lUÜ^C  gibt  Troostit  auf  der  gan/i>ii  Flilclie. 
Beim  Abschreokon  In  Krtchsalzlösuug  zuijrt  die 
eine  Probe  Nr.  7  fast  icinen  MarteUKtt,  die 
andfrc  Nr.  H  Martfiisitkranz  mit  Trnostitkfrn. 
Bei  Wiuderholunjc  des  Vfr^iiclLs  mit  zwei  andern 
Proben  trat  dieselbe  Erselieinung  ein  (aidie 
.\bbildun>r  33».  ])]<•  Wirkung'  d*s  Queck- 
silbers int  ungleiciuaäliig.  Trouälit  tritt  neben 
ICarteninC  auf.  Das  Absohrecken  in  Quecksilber 
iat  urL"'n  '\v<  vfnrk<'ii  .Viiftrii-Iis  nicht  ciiifaih ; 
bei  älleririi  Vt-räuchen,  wo  weniger  sorgfältig 
abjereschreckt  worden  war,  zeigten  die  Proben 
iiit'lir  Tni.istil  i  \ er;:!.  .Alibililiintr  .Misi-Iinckt  ii 
la  iA'inöi  lietertt;  im  weseutlicbeu  Troostit,  ebenso 
Abschrednin^  in  ^'csohmolzenem  Blei. 

IMi'  Wirkuriir  des  Anlassens  auf  das  -\*'tzbild 
ist  io  den  Abbildungen  85  bis  37  trozei^^t.  Das 
eratere  entspricht  der  Probe  le,  Abbildung  H«i 
der  Probe  3e,  und  .\libil<lung  87  der  Probe  9  >• 
nach  dem  Anlassen,  Neuiiolicren  und  .\i-t/>^ii  mit 
alkohoüscber  Srizsaure.  Der  ur^iuüiiglicii  lidle 


Martt'iisit  isl  ilunki  l  jr<'fnrlif.  nNi.  in  einen  Troo-tif 
unigewandt'll.  Die  «rsiininglichen  Tro<»»ti  tri«-«*k.«-n 
in  den  Abbildungen  86  Probe  le,  27  Probe  3«. 
30  Prot)*'  <)*•  erschdnen  nach  dam  Anlaas^'n 
dunkler  als  ihre  Umgebung. 

Die  Protien  wurden  vor  und  nach  dem  'AnlMsst^n 
auf  iliri- Uitzliilrlf  «rfiirüft.  Pii- l^^ü'••^'ni^;s.■  sitkI  imi 
Schaubild  Abbildung  40  dargestellt.  I>ie  Uitzhärt»- 
war  in  den  Scheiben,  die  neben  Martensit  Troostlt- 
lli  i'k»'  z«'i<rtt  n.  in  h  tzlt  rcn  p'rinfrer  als  in  «'rst«T<-ii. 
Di)-   im   Scbaubild   mit  O  bezeichneten  Sti^lk-o 
fiitsiirt'cihen  den  raartensi tischen,  die   mit  .  an- 
{redi-uteten   den   troostitartitren   Stillen  im 
anffelassinen  Sehlifl'.     Die  Troostitsu  lir'n  lial»en 
die  nnirefähre  RitzlireitH  r»,»;  .sie  wird  diircli  da.«» 
Anl;(<-.i-ii  nicht  oder  nleht  wesentiieh  freandert. 
Dil    l;ii/lir«itc  il.r  martensitisclien  Stfn<«n  .iJter 
wird  inttilge  di:r  .VnlaUwirkiing  von  e.twa  3,7 
anf  5,4  bis  5,5  iresteiirert.   ZnnRcbst  wird  au« 

diesen  Versuclieu  die  IVidu  r  au-;L'es]iroeliene  Schluß- 
folgerung bentatigt,  daii  die  Härte  des  Troostits 
in  abfreschreekten  Stahlsorten  zwischen  der  des 
Marft  iisifs  und  di  s  Perlits  liejrt.  was   im  Kin- 
klang  mit  der  Auffassung  siebt.  daO  eine  ver- 
minderte Abkühlunpsgosehwindigkeit  wahrend  des 
.\l>seiireeki'ns  irleielic  Wirkung  hat  wie  Anlassen. 
Da  intVdtre  des  Anlassens  hei  HOO  Jds  32(> "  T. 
die  Hilrte  des  ursiiriin-rlielien  Mnrtensits  niclit 
.so  weit  vermindert  wir<l.  d.d)  sie  der  des  ur* 
sjtriinirliclien   Troo.slits   ■.MrichkoTinnt,   so    ist  zu 
folgern,  dali  die  Abkühlung  der  Iroosli tischen 
Stellen  in  den  Stahlproben  1, 2, 3, 4,  7,  8,  9,  10  e, 
SU  laiiL's.atn  war,  ih\\\  die  tlamit  verlnindene  An- 
laliwirkuiig  weiter  ging,  als  durch  nachfolgendes 
Anlassen  des  Martensits  bei  SOO  Ms  320*0. 
erreieiili.ir  i-t.     Das  t'Ieiche  ist  ans  «li  u  A<  tz- 
proüen  Abbildung  35  bis  37  zu  folgeru.  Der 
nrsprttngliche  Troostit  ist  dnnUer  gefllrlit  als 
der  ans  dum  Martensit  entstandene.    Es  befanden 
sich  also  die  Troostittlecken  vor  dem  .\nlassen 
schon  in  einem  Zustand,  wie  er  etwa  durch  die 
Kurve  H  in  .Mibildung  25  a  tfekennzeichnet  ist. 
Weu'en  der  reiiereinstimmnn<r  di  r  Hitzhflrte  dieser 
Troostittlecken  mit  der  der  l'roben  5,  G,  II,  Ii, 
13,  14  0.  die  in  kochendem  Wasser,  IjeinSl  oikr 
•restditiiolzenem  lUei  al<iri'kii)dt  wnnlen.  ist  niiA 
auf  eiueii  ungefähr  gleit-heii  Zustand  zu  schlieüea. 
Die  Abachrecknng  In  diesen  Flttaslgkeiten  wBrde 
also  aueli  t  twa  dieselbe  Wirkunjr  haben,  die  der 
Kurve  3  iu  Abbildung  2öa  entspricht.  Daü 
das  darauffolgende  Anlassen  1)et  SOO  Ms  920*  0. 
keine  H.nrti'ilnderuntr  erfral».  H.ir  s^'init  zu  n-- 
warten,  denn  Punkt  L  in  .Abbildung  25  a  liegt 
oberhalb  der  bei  800*  C.  erreichbaren  größten 
Ritzbieitf  von  5,7. 

Die  Krjr«'bnisse  der  U>sliehkeitsver«uoi)e 
in  1  prozen ti ^'cr  .Schwcfelsanre  sind  in 
.Xbbildung  47  /usammen<.'estellt.  Die  Lfiing 
d.inerfe  unnnterbroclien  72  Stunden.  fh  he] 
Versuclisreihe  1  nach  je  24  ätundeu  die  Säure  er- 
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an^ulaMMon.    Actzun^  mit  a  I  k  o  h  o  l  i  h  r  h  o  r  Salzsiiuro  (15  Minuten). 
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Abbildung  87.  4e 


lir  Abbilduur  ii.  «i 
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V  — 
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r 


9r 


AbbllduDK  3A. 


10  «• 
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1:1  r  Abbildung  .tl.  H« 
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Heuert  und  die  Schliffiflftche  von  li!  !ii  ausi^t'scliie- 
den<'n  Kohlenstuff  zum  Zwecke  dor  W.'lijiinfr 
geruinigt  wurde,  während  dies  bei  Versuchsreihe  II 
nidit  geschah,  eo  sind  die  LösUehkelteuhlen 
zwis;clifii  Vitm: 'h^r  Uic  I  und  II  nicht  lihni' 
wiütere-s  verglciciütar.  Da  bei  üinzülnen  Frohen 
nehen  Marteiudt  Troostit  im  ^leielien  RcbliiT  auf- 
trat, w.TiIi'ii  liiiT  aiirh  rralvaiiisi-lii-  Wirkunircti  die 
LöHlichkciU/alileu  beeiuüulilliaben.  Als  wetieDtlicb 
ist  aus  Abbildung  47  zu  entnehmen,  dafl  die  durch» 
schnittlichc  Losliciikeiil.  der  in  Wasser  von  t)  oder 
20"  C.,üi  Chlornatriunilüsung  von  iH,r>'*  (J.  und  in 
Qnecinilber  abf;eschn>ckten  Proben  infolsro  dos 
darauffoiffenden  Anlassens  zuiiimiiii,  wahrend  die 
Lösliehkiit  der  bereits  nach  der  Alischreckuni: 
völlig;  im  troostitisehcn  Zustand  befindlichen  in 
kochendem  Wasser,  Leinöl  oilcr  schmelzeudeui 
Blei  abgeschrecltten  Proben  durch  das  AnUMsen 


den  Hilrtel»estiuiniunp'n  wie  aus  der  Löslichiceit 
hervor.  In  (Quecksilber  ;rh'icliiujllli;r>'  Absflinckufif; 
zu  bekouimeu,  ist  nicht  leicht.  \\  enn  nicht  »ehr 
krftftig  bewegt  wird,  bekommt  man,  vielleicht 
infolire  nampfldldunfroderunirerniiri'iidi  rStrönuinfr, 
vorwiegend  Troostit,  und  die  W  irkung  des  l^ueck- 
silbera  kann  ähnlich  der  von  kochendem  Waeser, 
licinril  oder  (rescliniolzniem  Blei  werdi-n.  Oio 
Ergubuisse,  die  mit  den  letzten  drei  FlÜHsig- 
keiten  erzielt  werden,  sind  nicht  wesentlich  von- 
einander  verschieden.  Sie  ent«pr«*clien  einer 
AnlaU Wirkung,  wie  man  sie  durch  Anlassen 
schroff  abgeschreckten  martensitischen  Stalües 
zwisehi>n  300  und  400 "  (.'.  erzielen  kann. 
IMes  ^rilt  naturlich  nur  für  di»'  verwendete 
l'rubeugröUe  und  liir  die  ültri^reu  bei  den  Ver- 
suchen zugrunde  gelegten  Hi-dingungcn.  Bei 
anderen  AbmeaauDgen  der  ProbekOrper  Andern 


Stahl  8744  b«i  900*  C.  In  TerKohiedenen  Fltlssigkelten  abgesohreekt. 
a  Std.  bei  800  bis  890*  0.  angelaeaen.  Aetsaag  mit  alkoholieeher  Salssinre  (B  Min.). 
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Ir 


Sc 


Ib  Wamcr  ton  0"  V,  absradirackt. 


Abbildung  iJß. 


AbbiMunjf  'M. 

In  (juerkütlber  4kl>(«*f  brrckU 


nicht  beeinflußt  wird.  Die  kleinen  Aitwelehuagen 

!i'  L  i  i;  ii.n  rlialb  der  Fehlerprenzen  des  Verfahrens, 
zumal  die  in  Abbildung  47  eingezeichneten  Punkte 
Blnzelwerten,  nicht  Durchschnittswerten  aus  zwei 
Versuchen  wie  iiei  Versuchsreihe  I  entsprechen. 
Die  Ergebnisse  der  Löslichkeitsversuche  stehen 
somit  mit  denen  der  BitzhärtclKsstimmung  im 
Kinklanfr.  Da  in  den  Proben  l,  3,  7,  9e  vor 
ilem  Anlassen  die  Ilauptnu-nire  des  Stahls  aus 
Marteusit  gebildet  war,  muUie  dessen  I^öslichkeit 
und  damit  die  der  ganzen  IVnlie  durch  das  An« 
lass'Ti  L''"^tei^''ert  werden.  15i-i  den  in  koeliendern 
Walser,  Leinöl  und  schuielzeudem  Jilei  abge- 
sehreokten  Proben  war  dagegen  etwa  aniüog 
dem  durch  die  Kurve  3  in  Alitiildnn;r  '25  h  dar- 
gestellten Fall  bereits  wahrend  der  Abkülüung 
ein  Anlaßzustand  erreicht,  der  weltergehend  war, 
als  der  durch  die  nachfolpende  Anlaüliitze  von 
300  bis  320 "  C.  erreichbare.  Es  war  somit  zu 
erwarten,  daß  LSslfchkeltsSndemn^r  nicht  eintrat. 

Bemerkenswert  ersch(ii:f  \  in  ]iraktischen 
StaM^puuktaus,daQdie  Wirkung  dor  Abschreckung 
in  Wasser  von  O^C,  20«  C  ,  in  Chlornatrium- 
Insung  und  in  (Quecksilber  von  ZlnunerwOrme 
ziemlich  gleich  ist.    Es  geht  dies  sowohl  aus 


sich  die  Abkfihlungskurven,  und  die  Anlafi- 

wirkunL  v nhrend  des  Abschreckens  wird  auch 
verschieden  ausfallen. 

Wegen  der  Oefahr  des  Auftretens  von  Härte- 
rissen infoltre  sehroffi  u  .\l>schreckens  (in  Wasser 
usw.)  wilre  es  erwUnscht,  Abschreckflilssigkeiten 
zu  haben,  die  schon  wahrend  der  AbkQhlung 
des  zu  hUrtenden  Stahles  di(;  p-wünschte  .\n- 
lal'iwirkiini:  von  etwa  '2I10  Iiis  H0(^ ( '.  erzielen. 
«0  dalj  nachtolj^endes  Anlassen  ganz  oder  teil- 
weise fortfallen  kann.  Diese  Fltissigkeiten 
mußten  natürlich  ji  n  i  !i  den  .\bmessun}ren  des 
zu  härtenden  Stahistuekes  verscliiedeu  gewühlt 
werden.  Man  wflrde  dadurch  das  Auftreten 
von  Ililrti-risi^rn  Wfs.'titlicli  rinsi'lirank>^n  kiinnen. 
Die^  ist  um  so  wichtiger,  als  gerade  die  für 
Werkzeuge  verwendeten  Stahle  einen  Kohlen- 
stoffjirehalt  in  der  Nilhe  von  1  "o  haiien,  und 
Stahl  von  dieser  Zusammensetzung  die  grüßte 
Neigung  zur  Harterfßbildung  unter  sonst  gleichen 
Verhaltnissen  zei^rt.  wie  «lies  aus  frülieren  \'er- 
suchen  hervorgeht.*    Man  kann  alier  auch  einen 


*  E.  Heyn:  .Mikro-^kopis,  h*-  rnterauchutlgea  TOD 
Ei»eiüegierun^cn<.  „  VerliJiiiil!uu;r.  il.  V.  S.  BofJJrd.  des 
Oawerbfl.«  1904,  Tafol  D,  AbbUd.  66. 
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zweiten  WciT  ;,'^<'|i!'!i.  iinniliuli  <li<'  F.iirfiisrliat'trn 
des  Stahls  (lurcli  l» ütiiiiiiito  ZiisüUt*  ^N',  Cr  Uisw.j 
«0  andern,  daß  Od  oder  Luftabiichreelran^,  die 
lici  >ri>\\r>linlirln  n  KuliK-n^ilciflsl ii  zu  sfrirkc 
AulaUwü-kiing  halten,  iluu  gLWüuschten  ilärte- 
{rrml  erzeiiirfni. 

H.  Lc  (Ml a t (■  1  i (•  r  hat  »in  Vitfahifn  an- 
gegeben, um  die  Abkiihluugskurvcn  wahrend  der 


erfolgt  also  wcniLn-r  sfhroft'  als  ln'i  dm  aiiih*rn 
Flüwiigkeitoa.  Die  Kurve  tiir  l^uekäilbcr  iie^t 
meiner  Ansieht  nadi  zii  weit  nach  rechts; 
vir  Ilt'iclit  sinil  hier  Shnlirhi'  l'instiiniio  im  S]iiQ| 
gewe.seu,  wie  sie  bei  den  Versuchen  der  Ver- 
famer  mit  Quecksilber  snwellen  eintraten. 

I>ii'  Tat^nclit  .  daU  lit*i  i-iii  iiml  ilfnisclbcji 
titahl,  der  in  der  gleichen  Absciu-cckllüssigkeit 


>KK|  ■  C.  Iii  W  i-.rr  »O«  *'• 
•  Iis«  -«  liri-.  kl. 

rrobr  Ic.   .1  >i<in<l.-ii  brt  mm  Mk 
MO*  C.  al<Kn«  hreekt. 

Vrobc  4r.  KIrbt  MffniMwn.  tU  l 

•MKI"  <",  In  Wb««it  von  "Jf)  '  l'. 
i>hi.-.-.i  hii  i  kt. 
l'tobv  :(«■.  ü  Staniiro  hei  MO  liU 
aüO*  C  mmgrU—n. 


PmlM!  8«.  KUiil  nngotoiMl'lt.  H'  i 
«OO'C.  In  Wa.MT  TM  IW  < 
jib);rM4'hr'-t'ki. 

Probi-  :te.  ^  Muiiiirn  MO  t>i> 
SäO*  C.  aogclnMaM. 

I'raba  Nb.  Klebt  «antoitM.  B<-i 
•OO«  C.  I«  Narl-LSMIl«  al- 
Kcwbrarkt. 

Pr«be  Te.  8  Sla»iii>«  •(«  W« 
910*  C.  M|t*U««ra. 


i  10«.  Xlrht  IUI);-  li»«'n.   lU  i 
«MMI«  C.  Id    «tut'i  k.llh.'r  iil>- 
Ift-M-hrrckl. 
i'robr  9v.  S  HbiDdva  bri  300  bb 


l'roUi'  l'^i^.  Nirht  llllffi'hiox'll.  Hl'i 
W>ll"  r.  In  l..  iuol  1UI1  l ■>,'•'  ('. 
uliei-iirliriM-lit. 

»•rabr  lle.  Hlundva  M  000  bl» 
SM»  0.  •acclaura. 


•Uu.  Ulekl  aDVFlawPB.  tt'-'i 

«W«  r.  In  m«!  von  M»« 

ll)iL-'->-tirirkt, 
IViilu-  I    '      1  «iiinilrn  brl  100  bin 

;|-.tt"  ani:«'In"«<'n. 


1 


-(  ,  i'iilxliHrlil  d»*ii  tirUrn  sti-tlrii  tut  aU(;fi*chrr»  k- 
Irn  mll  nlknhnl.  Sulnoture  it<!»lil<'n  SihlllT. 

•  ■  cDUpriebi  d.  diutkleB  S<tcU«B  in  sbcrxbrcck- 
in  Bit  I 


.Miliilduntr  -16. 

RiUb&rtea  de»  WerkMugatahU  S744  nach  doin 

AlMchreeken  in  Tencbiodenan  Ftamig^oiten  mit 

od«r  olma  naetafolgoidun  AiiliiHiH 

InntiM»  adt  *m  Mtablrtcprtter  BamH  A. Marlen* 
bal  M  g  BviMMB. 


I'robr  2c.  SIrhl  mi^rliimi-n. 

'MHi"  ('.  in  Wh«»»<t  *ori  O" 

)ilil-r*t  hr«*i'kt 
I'robr  I  r.  S  Siaad«u  bri  000  bU 

•M*  c.  anarfaMwa. 


IVtil«''  4''     Ml  ht  itntffl«*-»»-ii,  lii'l 
<".  In     11. SIT  »un  iil"C. 
ahjti*!*clirf  rkt. 
l'rub«'         3  Ktandm  b<  i  300  btii 
'Gl  aafelMM^. 


•OO'aiaVeMWTOB  MO«G. 

l'rti)»'        e  Blaad«a  1h>I  800  Mit 

iW  P.  «niri-lu>«-n. 

I'mli«  T.    Mi  hi  «aKrljMM-n.  bei 

WO"  <:  in  Nui!UUi«aaf  ah> 

K«i*rkri*rkt. 
Prabe  Tc.   3  MiMOdH»  M  aWMa 

'  C. 


Prt»>H'  10«'.   Nii'hi  Mnif*'lti«s«*n.  Ht-i 
!KH>"   ('.   in    yui  rk-ilhi  r  «b- 

;,'»-»i'lir.->  kl. 

i'rulM-  Ur.    a  Klvndm  bri  .'MW  bl» 

aso*c 


l'rolM*  Vi  p.  Nfrht  ancrliKvrii.  Bi-l 
•WO"  f.  In  Lrlnöl  »ob  |ii/i*C. 

.Hhlfrsclirrrlst. 

I'r'il»'  1 1  •',  ;i  Niundt'D  bat  HO  Mit 
HXO"  C.  aacclannu. 

Vrnhr  tir-.   Mrhl  aaff»lMa#a.  IM 

■iu<i'>  <-.  in  Hli-I  vaa  S«a*  C. 

«ItKviK'hrtirkl. 

'    ISr.  S«Ma4ealwlM»M* 
I  C.  anii«ia**ea. 
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Abbildung  47. 

LSalieUtoit  d«i  WerktengoUliU  Stm  in  verdfinnter 
einprmenttgvr  Sohwefeloltani  naoli  dam  Abachraekan 
ia  Tembiadenen  FlOarigkoitaa  mit  oder  ohDa  naeb* 
folgendem  Anluaen. 

dar  iaan  K  I 


AlKi-hn  fkiinir  i"  viTschindonon  Flüssij^'koitcn  zn 
eniiittelu.  *  Dieses  Verfahren  könnte  vielleicht 
bei  der  Auswahl  der  oben  angedeuteten  Flüssli^ 
keiti'ti  ^'utf  Dienste  leisten.  In  .Abbihl.  4H  sind 
einige  der  von  Vm  Chatelier  angegebenen  Kurven 
abgebildet.  üeberelnBtimmend  mit  den  oben  an- 
geführten  Versnehseriu'ebnisscn  liegen  die  iN  in  ven 
für  Oel,  kochentlcs  Wnssnr  und  sclimelzend«» 
Blei  iuu  weitesten  nach  reeht^,  die  Alikiihiung 


*  II.  I.e  ('hntelii-r:     I',tihl«'s  Hiir  la  ti<iii|>i>  de 


abjr»'kühlt  wird,  um  .so  intdir  Tronstit  auftritt.  Je 
tiefer  die  .-Vbächrocktemperatur  liegt,  wurde  aui 
vorliegenden  Stahl  wiederum  bestfttlgt.  Die  Er- 
klruiiiiLr  ist  bereits  «reireben  in  frülh-reii  Arbeilen 
der  Verfasser.*  Die  AbkilhluD)r^^kurvon  Le 
Chateliers  bestätigen  ihre  dort  aus<ri?sitrochette 
Ansieht,  daß  der  idötzlichr  Hitzeabfali  wahrend 
des  Absclireckens  ntcdil  .sofort  nach  Eintauchen, 
sondern  erst  einige  Zeit   siiater  eintritt.  Je 

*  K.  Heyn:  >Labilo  und  meta»labile  (iicieh- 
f;ewi(  hto  in  Eini  ii  -  KohlpiiBloff-Logierungen«.  „Z.  f. 
Eloktrocbemiu",  l»04  ä.  4V1. 
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nacli  A'-Y  Höhe  dos  Hitzi-irmth«.  Ihm  (Iciii  das 
EiiitaiHhcii  statttlmicl.  (liirclila(it'«ii  ilic  Ali- 
kiüiluugskurvca  ileu  Wiinnejrradbercicli  700  bis 
600 C.  schneller  oder  lAntrsamer;  ver^l.  dl« 
Abbild.  4!».  Iii  nun  dii-  Zeit  dii'^is  Itiiirh- 
laufeus  von  aussoliUi^gulH-iuler  lii-duiituug  isL  tiir 
diu  AnlaßwirkuDir  wfthrend  dea  Ab»ehreck«iu. 
muß  im  Frill  di  r  Kurve  4 
«iit;  stärkste  Aulaüwir- 
kung  auf  treten,  also  die 
größte  Mrii^i'  Troostir 
(gebildet  werden,  liu  Fall 
d<«r  Kurve  3  wird  die 
Troostitbildung  goriu- 
}j»>r.  lit'i  Ahküiiliin;:  iiai'h 
1  und  '1  wird  sin  untt-r- 
Kfeordnet  sein  oder  ganz 
Verstdiwindi-n.* 

Eine  der  iui  Vor- 
stehenden niedergelegten 
Anscliauun^^  iib«'r  die 
Art  der  Troostitbildung 
entgcgi'UKtchende  6e- 
liauptuiitr  Lt'  Cliatelimi-s  ** 

ist  noch  jcu  besprechen.  Er  sagt:  ,l)er  I'erlit 
wandelt  rieh  (wahrend  der  Erhitzung  bis  zum 
Haltepunkt  A<^)  annOobst  uiit«-r  V<>luiiiv«;r- 
iiiindtTun^r  in  Tronstit  um,  und  irlcicli  hinti-rlifr 
gellt  dii'öer  Troostit  übi-r  in  Martensit,  woIm  i 
sieh  dne  d>-r  voraus^>lienden  Volunivt-i  niri 
doriintr  etwa  };K-ichc  Ausdrlinun^'  vollziflit.  ich 
liatiu  dies  dadurcli  beweiHun  küonua,  daU  ich 
Stuhle  mit  verschiedenen  KohlenstoiTgohalten  im 
AuLTiiiilick  alKrlM-iiklr.  wo  dii'  Vultimvrr- 
änderuug  den  llocitsiwert  urreicJite.  Die  uiikro- 
skopisehe  Prüfbng  so  abgeeehreokter  Stahle  zeigt, 
dal'i  die  koldi  ii>totTrt'icln'n  Sti-llcn  fa-^t  niissclilird- 
lidi  aua  Troostit  bestehen.  Es  wird  ferner 
auf  ein  Lfehtblkl  tob  efnem  Stahl  mit  0,8  »Ai 
Kohlenstoff  anm  Belog  hingewii  sen,  daK  nach 
obiger  Behandlung  aus  grauen  .streifen  von 
Troostit,  weilJen  Fetzen  von  Martcnsit  und 
Stellen  von  IVrIit  i>tsteht. 

Wenn  die  oldjre  Ansicht  von  dem  l'ebergan^' 
des  Perlits  bei  Ac«  in  Alai'touKit  unter  Zwisuhen- 
sohaltung  des  Troostits  richtig  ist,  so  müUte 
ex  nie  niöfrlicli  sein,  in  einem  Stalil,  i!  r  während 
der  L'niwaiidluug  kü^  abgeschreckt  wird,  Periit 
neben  Uariensit  wahrzunehmen,  ohne  daA  der 
Ueberganfrsbestamlteil  Troostit  an  Ii  zuffejren 
wSre.  Dies  int  aber  doch  liei  genügend  schroffer 
Abschreckung,  namentlich  bei  lebhafter  Bewegung 
des  Wassers,  möf,'lieh,  wie  die  Abbilduniu'en  3S 
bis  43  boweisen.  äie  entatauiuien  dem  Stabl 
der  bereits  zu  den  froheren  Versuchen  verwendet 

•  Zftblreiche  lUMHjiiele  hierzu  s.  E.  Heyn,  »Mikro- 
Bko|iiHrhc  üntcrHnchiingen  Ton  ElBonlegisrongeii«  a.a.O. 

**Le  Cbatelier:  »Sur  let  propriöttl'B  de« 
alUagiM.  CoatributloB  k  rütnle  des  allUgeac,  Paria 
1901  8.  411. 


wurde.  Er  wiirdi  tnliri  rnl.  r  lielmndlung  in  Form 
von  Scheibon  2.)  X  ^•'>  X    ■""^  unterworfon : 
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Abbildung  48.   AbJcahlungakunren  nach  H.  Le  ChatoUer. 


Probe  Kd  gelangte  unaugelasseu,  Probe  üd 
nach  zweistündigem  Anlassen  bei  500**  C.  zur 

I  nterRUcbunir.  i'rnbe.  8d  bestand  aus  eiueni  Indien 
und  einem  dunklen  (n  fiigebestandteil  (  Alildld.  8H 
in  •J'.M'ach'  r  und  in  3.50farber  Ver^Tödenintr». 
Hei  stärkerer  Verirndiiruiitr  tV  -  !H>0,  .Mi- 
l)il<liin^'  4(t  iral»  sieli  der  dunkle  Heslaiidlcil  als 
gut  auKgebildi^ter  i'erlit  zu  erkeuueu.  Der  weitie 
Bestandteil  ist  Mar- 
f-nsir  ohne  nadlitreii 
Aufbau,  liu  .Marteusit 
liegen  nooh  kleine  Ztv 
imiitifin-ielclnn  ver- 
streut, wie  besonders 
Abbildung  41  bd 
1  (>r>()faeher  Vergröße- 
rung  zeigt.  Troostit 
ist  nicht  vorlian- 
ili  n.  Die  l'niwaniilung 
d.  s  I'i  r  lits  in  den  Mar- 
teusit erfolgt  so,  dali 
die  Zementiäamellon 
vom  Ferrit  aufgelöst 
werden ,  wie  Zucker 
in  Wasser.  Einzelne 
•rriiberi'  I.anirllen  di  > 
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AbUUung  49. 


Zementiis  sind  in  dem  Augenblick,  als  die  Ab- 
schreckung erfolgte,  noch  nicht  aufgelöst  und 
liep-n  noch  im  Martensit  verstreut.  .\us  der 
Abbildung,  die  dem  Gefdge  im  ganzen  Stahl« 
plnttchen  entspricht,  nicht  etwa  eine  ausgesuchte 
Stelli'  darstellt,  fol;:t,  dati  der  Periit  unmittell)ar 
in  den  Martensit  überseht,  ohne  die  Zwischen- 
stufe Troostit  zu  durchlaufen. 

Wenn  Troostit  «.'tdiildet  wird,  so  ent-tebt 
er  erst  wahrend  der  Abkühlung  unterhalb  Arg 
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und  zwar  ans  der  f«^jiteii  LBsuntr  des  Kar- 
iiids  in  Eisori.  nicht  AUS  dorn  l't^rlit.  Aiirli 
diii-oh  Aiilassi-u  uiner  Probe  vom  (iutug«  der 
Probe  dS  wandelt  man  den  Harteiutit  In  TroostU 
um.  wif  die  AliIiildmiL'i  n  42  in  2l»farlier,  43  in 
aöUt'aclier,  44  in  UOütaclior,  45  in  nifiOtjichBr 
VerirrAßeninir  zeigen.    Sie  entttprechen  der  an- 

frcl;i  Iii:  St;i'il[in>lif  dt).  I).'r  li'lli'  Üi'st.iud- 
teil  ist  in  dit!st;iu  Fallu  l'uriit,  der  dunkle,  Troustil. 
Martensit  ist  nicht  mehr  vorhanden,  sondern 
durch  don  Anla(l\ or^ang  InTroostit  ühei^fBhrt. 

Nach  Obii,'cra  ist  es  also  unmßg'lich,  daß  der 
VvA\t  bei  Acj  Dher  Trooütit  in  diu  fc^tc  Lri<<unp' 
den  Karitids  iti  Kis.n  übergeht;  nur  der  Ueber- 
irrniir  d*  ^  labilen  Marfensits  in  den  st  ilnlen 
l'niit  imtriijalb  Ar^  urfulf^i  unt,»!r  Durdilauton 
dei-  Stufenleiter  TrooRtit,  Zwischenbestandteil 
Z,„,.  Sorldt  und  bleibt  Jh  n.icli  der  anfffwendeteu 
AnlaUhitze  bei  einer  bestimmten  Stute  dicsur 
Leiter  stehen.  Die  Zwlsohenstttfe  Z.«  ist  durch 
d«-ii  Hiiclistwert  der  LTisliehkeit  in  1  ]irn/entiuri  r 
ächwefidsilure  und  dadurch  au»gezüicbut-l,  daß 
sie  die  Grenze  zwischen  den  Uelier^angsbestand- 
teilen,  dit?  mit  10]irozenti;rcr  Schwefelsaure  kein 
Karbid  abncbeideu,  und  denen,  die  sich  unter 
Hinterlassen  von  KarbidrOckstflnden  Ifison,  bildet. 
Wir  milchten  für  den  bisher  als«  Zn,  bezeichnaten 
Zwisrhenkörper  den  Namen  Osmondit  vor- 
.suhlaj^eu  zu  IChren  des  bekannten  Forschern  Os- 
mond,  dessen  Arbeiten  die  (irundla^e  der  heutigen 
Kenntnis  von  d.  ii  Eisenlef^ierunjren  bilden.  Der 
gemeinschaftliche  Name  Troostit  werde  beibehalten 
für  die  sftmtUehen  üebengrMgsstnfen  von  Mar- 
tensit zu  Osmondit,  und  der  ^emeinschaftliebe 
Name  Sorbit  für  die  sämtlichen  Uebergänge  von 
Osmondit  zu  Perllt.  Während  die  Endglieder 
Marti  iisit  lind  Perlit,  sowie  der  Osmondit  wohl- 
gektiuuzeichucte  Eiuzelbcst&ndteiie  bedeuten,  sind 
die  Bezeichnnngen  Troostit  und  Soriiit  Gattungs- 
bezelehnunfren. 

Die  gegenwärtigen  Ausführungen  gelten  nur 
für  Stahl  von  der  eutektischen  ZuBamraen.setzung 
von  0,95  Kidderistoif.  Das  Verhalten  koblen- 
sfoflnrmerer  und  kohlenstoffreichcrer  St-tli!«'  Tnuf^ 
besonder.s  studiert  werden;  die  Vcrhilltnisse 
werden  sich  voraussichtlich  hierbei  verwiclcelter 
gestalten;  die  rntersueliung  des  entekf isr-hen 
Stahle»  bildet  aber  eine  L'uteriago,  um  die  Ver- 
hilltnisse  auch  hier  zu  flberblleken. 

Üemerkt  soll  noch  werilen,  dal'),  sowi  it  sieh 
bis  jetzt  übersehen  iälit,  ein  gewisser  Kohlen- 
stoffgehalt erforderlich  zu  sein  scheint,  damit 
si<li  die  feste  LlisuuL'  des  KaHiids  im  Kisen 
unterhalb  ilu-cü  StabiliUlt»bercicbe8  (unterhalb  Ar^) 
im  unterliOhlten  Zustande  festhalten  Isßt.  Stei- 
gender KidileMtoffgehaU  scheint  die  Neitruni:  zur 
Unterkiiiilun«.'  zn  be;.''iinstiiren.  Daraus  erklärt 
sich  aueli,  daü  man  tiej  kolileastoflarmeu  Kisen- 
sorten  infolge  Abselir  <  kun;:  oberhalb  Art  ^'^^ 
reinen  Martensit  erhält,  der  von  Salzsftare- 


Alkoliol  nicht  gefärbt  wird,  sondern  dali  man 
hierbei  immer  ein  mehr  oder  weniger  gelb  Iiis 
braun  gefärbtes  Zwischenerzeugnis,  Troostit  er- 
hlllt,  daß  also  Abschreckungsvortudtalsse,  die 
bei  kohlenstoftrejelien  Stlblen  reinen  Martensit 
liefern,  hier  suhou  Anlaliwirkung  erzeugen.  Die 
zwischen  Art  und  Atj  ah^chreekten  kohl«ji- 
stoffarnien  Eisensorten  verhalten  sieh  si  ltistvcr- 
stAudlich  ander»,  da  liier  der  Martensit  nicht 
die  ganze  Flüche  ausmacht  nnd  daher  kohien- 
stoflfreieher  ist.  als  der  Stahl  selbst.  Anders«!it.s 
wurde  häutig  bei  hochgekohlten  Stählen  mit  über 
1  ••o   Kohli'nstoflf  nnd  auch  In  WeißeLsensorten 
beobachtet,  dali  sie  trotz  gewöhnlicher  Al>kah« 
Iun<r   nieht    wulilansgeblhleten    Perlit.  sondern 
zementilartige    Inseln    in    Sorldt    liefern,  wa« 
darauf  hindeutet,  dalt  dii  .se  Abkühlung,  die  bei 
kohlensf Kff.lnneren  Stfllib'n  keinerlei  Abselireck- 
wirkuug  hervorruft,  schon  genügt,  um  Abscbrock- 
und  Aniaflwirknng  gleiohzeitle  zu  bewirken.  Die 
Möglichkeit,  weilie  K'oh'-isensnrten.  dir  naeh  dem 
(iuü  und  nicht  zu  langsamer  Abkühlung  vou 
Werkzeugen  nicht  angreifbar  sind,  durch  kurzes 
Glühen    mit   langsamer   .\l»kühlunir,   ohne  daß 
KohlenstoffawMcheidung  einzutr.iten  braucht,  be- 
arbeitbar zn  machen,  w&rde  dadurch  auch  ihre 
Erkltmng  ünden.    Auch  mancherlei  Krsehei- 
nungen  im  grauen  Gußeisen  würden  dadureli  be- 
greiflicher  werden.    Der   Umstand,   dali  sehr 
kohlenstoffreiche  Stahle  \>  -hn  Abschrecken  weniger 
zur  Trenstitldldiinir  iielireu,  als  kohlenstort';irmere, 
erklilrt  sich  el»enlalls  hiennit.    Wenn  scliou  ge- 
wShnliche,  nicht  allzu  langsame  .\bkählung  ge- 
nügt, um  Sorbit,  also  Absrltn-ckerscheinungen 
zu  bilden,  so  muli  der  übliche  Absclireckvorgang 
In  Wasser,  der  ja  viel  schroffer  verlRuft.  reinen 
Martensit  oder  hörlistens  dessen  nfleliste.  wenig 
gefärbte  Nachbarn  aus  der  Troostitreihe  liefern. 

Zusammenfassung  der  Ergebnisse. 

1.  Der  l^^bergang  des  Martcnsits  in  den 
Perlit  durch  gesteigerte  Anlaßhitzen  Ist  nicht 
stetig,  sondern  er  durchlfluft  eine  bestimmte, 
frut  g«  kennzeichnete  Zwischenstufe,  für  die  der 
Name  Osniondi  t  vorgeschlagen  wird.  Der  Os- 
mondit hat  von  allen  Zwischenstufen  zwisdMIl 
Marti'usit  und  IVrlit  die  ^n-Iißte  I.ösliehkeit  gegen- 
über verdünnter  .Schwefels.lurc.  Nach  beiden 
Selten,  sowohl  nach  der  des  Martensits,  wie  nach 
der  ib's  l'erlit^  nimmt  die  Löslichkeit  ah.  Der 
Üsmundit  entspricht  einer  AnlaUhitze  vou  etwa 
400^  C.  Die  Uehergangsstufen  von  Osmondit 
zu  Martensit  sollen  den  (iattungsnamen  Troostile, 
und  dityenigeu  von  Osmondit  nach  Perlit  die 
Gattungsbezelehnnng  Sorbite  erhalten. 

2.  Bei  der  LöMiHL' in  1  Ojirozentiger  Schwefel- 
saure unter  Luftabsehluti  liefern  die  Troostite 
keinen  Karbidrückstaml,  wohl  aber  freien  Kohlen- 
stoff C  Karliidriickstand  tritt  erst  i»ei  den 
Sorbiten  auf.   Zwischen  beiden  bildet  der  Os- 


Digitized  by  Google 


16.Attgatt  1908. 


Uebeaeuge  imd  Spesüdtimckiiien  für  UüUttuoerkt. 


Steh!  and  Eiwn.  997 


mondit  die  (ii^  iizr.  Kr  srlicidet  den  Höchst- 
liftratr  an  freiem  KdlileiistotT  ('r  ans.  Itjeser 
lietrajr  niiiiint  sowohl  nach  dem  Martensit,  wie 
nach  (lern  l'i-rlit  zu  ab. 

;J.  nie  FilrlKiut;  auu'elassener  Stilhlo  iiiif 
alkoholi-sciicr  .Silur«,  cbunso  die  Färbung  dos 
Troofitita  bezw.  Osimoiulitfl  in  gehiirteteii  Stühlen 
rührt  von  ii«T  .\iHsc!ieii!iinir  «ler  Knhle  Vf  her. 
Da  der  Osmoudit  den  hüdisten  lii;trag  ab» 
scheidet,  bekommt  er  anch  die  dunkelste  Färbung. 


4.  .lede  Abschreckung  ixt  in  ihrer  Wirkung 
^'leiehbeib'iitt  11(1  mit  einer  idealen  l  iiterkühliing 
des  .Stahles  zu  reinem  Martensit  nebst  darauf- 
folf^ender  mehr  oder  weniger  aiistrejiril^'tcr  An- 
InlUvirktin«^'.  Der  Hetra;:  der  letzteren  bflti'^'t 
von  der  Abkiihluugsge^icbwindigkeit  ab.  Das 
Auftreten  ron  Trooitit  und  Osmondlt  In  ge- 
hlrteten  Stahlen  wird  dadurch  erklart. 

Charlottenburg,  lt.  Februar  1906. 
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Mitgeteilt  von  der  Duisburger  Manchinenbau-A.-U.  vorm.  Btchcm  &  Kuclman. 

(ForlMtsuBg  Ton  SoUo  9S8.) 


•  D.  Muldenchargierkrane.    In  der  Ent- 

wirkhinir  der  Srlirnttcliarfriennasehinen  fUr 
Martinwerke  tindel  .sieh  dieselbe  Tendenz,  wie 
bei  den  zuvor  Imsprochenen  Gießwagen.  Wahrend 
nilmlioh  früher  diese  A|iparate  stets  auf  der  vor 
dem  Ofeu  errichteten  Ueschickuugsbüline  liefen, 
wird  heutA  bei  der  Anlage  von  Martinwerken 
darauf  Wert  p-le^rt,  den  Flur  vor  ilen  Oefeu 
freizuhalten  und  die  Ikschickungsmadchinc  in 
der  Form  ron  Laufkatzen  auf  KranbrQcken 
mit  erhöhter  Fahrbahn  auszuführen.  Die  folge» 
richtitre  Ausnutzung:  der  durch  solche  Chartrier- 
laufknui«  i:ei>otenen  Vorteile  hat  auch  schon  die 
(Tcsanitanordnunt:  neuer  Martinwerke  wesentlich 

berinflll()t.      lllslirsoiltiefe    ist  es  die  .Mö^'liehkeit, 

nach  D.  U.  i\  IW  lüy'i  (.Lauchbauinier)  den 
C%argferarm  um  eine  vertikale  Achse  im  Kreise 

zudrehen,  welche slch  als  überaus  wertvoll  i-rweist 
und  das  Zubringen  der  schruttgefülUeu  Mulden 
vom  Sehroitla^rplatz  in  neuer  und  vortellhaftor 

Weise  erulöfrlielif .  Die  Duisbur^'er  Maschinenbau- 
Aktien-Geseliscbaft  vorm.  i^echem  &  Keetman  ist 
LizenztrOgerin  des  Lanchhammerschen  Patentes. 

Den  Aufriß  eines  unter  diesen  neuen  Gesichts- 
punkten entworfenen  Martinwerkes  zeigt  Ali- 
Wldrinp  1 0.  Zum  Zubrinfron  der  (refüllten  .Mulden 
ist  iM'i  li'n'x  r  AiiIaL'e  ein  aiilierhalb  der  Schnu'lz- 
halle  auf  erluiliii  r  i-'aiirlirilni  laufende!-  Krau  in 
.\u!*Hbdil  p'nouiHien^  der,  mit  {reei^neieu  (ireif- 
werkzengen  versehen,  die  von  dem  Schrot tla^rer- 
platz  ziifrefalireuen  ^'efüllten  Mulden  einzi'ln  'iili  r 
ZU  mehreren  anhebt  und  sie  auf  einer  Galerie 
vor  der  tf  nrtinhalle  in  der  HObe  der  Ofentüren 
aM.  Lrt.  Viin  dort  liolt  iler  Chargierlauf kran  nach- 
einander die  Mulden,  führt  dieselben  ihrer  Be- 
stimmung zu  und  logt  die  goloerton  auf  ihren 
Platz  zurück. 

In  dieser  Hinsicht  almiich  ist  die  auf  Ab- 
bildnng  11  dargestellte  Anlage,  hei  der  die  ge- 
füllten Mulden  von  einer  T ransportlaufkatze  ber- 
zugebracbt  und  auf  ein  innerhalb  der  Ofenhalie 


unter  der  KatzfSsbrbahn  errichtetes  Gestell  ab- 

gelffrf  werden. 

Die  C'hargierinascbine  als  Laufkran  auf  er- 
hshter  Fahrhahn  auszufahren  empflehlt  sich  auch 

liesonders  dann,  wenn  fliissiires  R<dieisen  chartriert 
werden  soll.  Die  Kraubrüuke  wird  in  diesem  Fall 
mit  einer  weiteren  Laufkatze  von  entsprechender 
Trafrfiibifrkeit  mit  Hilfshubwerk  ausgerüstet,  so 
daü  die  beiden  Katzen  nacheinander  in  Tätigkeit 
treten  kSnnen. 

Al>bild.  1  2  zei^'t  eine  auf  Flur  laufende  Sdirott- 
eliarfrieriuascbine  für  1800  kjr  (Jewicht  der  Mulde 
mit  Inhalt  bei  .^.t)  ni  Vorscliub.  ])ie  Sjuirweite 
der  Fahrbahn  vor  deiu  Ofen  ist  m.  Die 
Ma.schine  besitzt  vier  .\ntriebe  und  zwar  je  t  inen 
zum  Längsfuhren,  Heben  bezw.  .Senken,  Hin- 
schieben und  Ausleeren  der  Hulde,  die  sämtlich 
mit  Miitoren  frleicher  TiCisfun;:  ausfrerüstet  sind, 
iiertunders  bemerkenswert  an  der  Konstruktion 
der  Maschine  Ist  die  Anordnung  der  bdden 
Moti  r  1  t  ir  die  Vorschub-  und  I)rebbewe;runtr 
des  Ciiargierarmes,  welche  durch  D.  K.  P.  121 143 
geschätzt  ist,  dessen  Ansfllhrungsrecht  von  Be- 
clnm  «.V  K'  i'tnian  erwf)rben  wurde. 

Der  (  liarjrierarni  wird  am  Ende  von  einein 
kleinen  Wagen  tretragen,  der  durch  ein  Paar 
endlose  Ketten  auf  einem  Wip|itisch  bin  und 
her  ppzofron  wird  und  so  den  Vorschub  der 
Mulde  licrvorlirinfrt.  Die  Wijipachse  des  Tisches 
ist  nun  erstens  in  die  Nahe  des  8chwet]iunktes 
lies  ^ranzen  Tix  lies  nebst  den  maschinellen  auf 
ihm  uuttirgebrachteu  Teilen  gelebt,  zum  auderu 
sind  auf  der  vom  Ofen  abgekehrten  Seite  des 
Tisi'bes  auf  l  iri'  r  kb-ineii  [Mattform  der  Ver- 
schieb- und  der  Drcbmotor  mit  ilirea  Triebwerken 
aufgestellt,  welche  also  an  der  Kippimwegnng 
mit  teilnehmen,  nicht  dajretren  am  Vorschub  des 
Chargierarmes.  Demzufolge  werden  die  ächleif- 
leitungen  zu  den  Motoren  für  die  Dreh-  und 
Kinziehhewegung  erspart,  die  wipii  dis  vor- 
handenen geringen  Platzes  und  dor  Heweglichkoit 
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Abbildung  15. 

Laufkran  mit  Aun- 
IcgorkAtze. 


ilor  (ganzen  Kousiruktion  8<>lir 
hMcht  BeAchil«lipinf;)>n  au8{;i>- 
8ctzt  waren. 

Als  ArbpitspeschwintlifrktM- 
ten  «ind  beispiflswelHe  au.s- 
ffofUhrt  und  eiiiitfehh'uswert: 

Fahren  .    .    90  m  in  der  iklinutc, 
VoFHchipbcn    3U  ,   ,  , 
H«<b«n    .    .     7  ,   ^  , 
Drehen  .    .    lOnial,    ,  , 
FOr  Httiiitlirho  Bi>w)>(;uni;i>n  iHt  je 
ein  12  I*.  S.-Motor  vorhanden. 

Abbildung  13  zcifft  eine  auf 
erhöhter  Fahrbahn  laufende 
Muldt'neharjriermaschine .  die 
noch  mit  einer  Laufkatze  von 
40  t  Tra;rfflhi|urkeit  mit  nor- 
malem Hakenp-scliirr  auH- 
P'rü.stet  ist.  Die  Maschine  ist 
naeli  dem  »lien  erwähnten  Pa- 
tent Nr.  1()U5.53  mit  um  uine 
simkrer.hte  .\ch8e  drehbarem 
Charpierarm  ausyeriiatet  und 
für  maximal  BOOO  kf^  Muldon- 
inhalt gebaut. 

In  ihrem  Aufbau  besteht  die 
Maschine  aus  einer  wie  ge- 
wöhnlich mit  Hubwerk  und 
Falirwork  versehenen  Lauf- 
katze, an  deren  Rahmenwerk 
ein  nach  unten  sich  k(>nisch 
verjiinffendes  vierseitiffes,  aus 
Eckwinkeln  gebildete»  GerÜHt 
anschlieUt.  In  diesem  (rerüst 
führt  sich  ein  blejrunjfsfester 
Stiel,  der  oben  mit  loser  Rollo 
in  das  Lastseil  cinirehan^t  ist. 
und  an  seinem  unteren  F^nde 


Aliltildung  16.    Motorlaufwindo  von  4  t  Tra»;fiihigkcit 
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E.  Block zanppnk  rane 
für  Tieföfen  und  Wäriu- 
öff  n.  Zum  Einsetzen  und  Au»- 
ziehen  der  ^'c^^ossenen  odnr 
vortfewftlzten  Blöcke  in  die 
WUrinnfen  dienen  Zan§renkrane, 
deren  (ireiforjfan  entsprechend 
den  Ofenaystenien  entweder 
senkrecht  aufgehftngt  ist  — 
eini'  Bauart,  die  sich  speziell 
lÜr  Tiefiifen  eipnet  —  oder 
alter  an  einen  wapereciiten  Arm 
antrel)Hut  wird,  wenn  WÄrm- 
«fen  bedient  werden  sollen. 
Zum  Einsetzen  und  .'\usliel>en 
der  Blöcke  aus  Tieföfen  sind 
seit  langem  die  Itekannton 
Kniehelielzauffen  in  nu'lir  oder 
wenijrer  verschiedenen  Bau- 
arten in  (teliraucli,  die  sämt- 
lich die  EiKenscliaft  besitzen, 
den  ersten  Klemmdnick  unter 
der  Wirkung  ihres  Eiffen- 
l^rewichtes  auszuüben,  so  daU 
keinerlei  motorischer  Antri»?b 
zum  eigentlichen  Festhalten 
des  Blockes  erfonlerlich  ist. 
Dos  Ciruiid|irin/iii  dieser  Zan^o 
ist  von  Bechern  Hi  Keetman 
in  I).  R.  P.  l.')4  71M  auch  auf 
die  Zangen  au  wagerecht  aus- 


Al>l)ililiin]i;  IT. 
KoiehcbelMDge  fUr  Ulücke  bia  ÖO  t  Oewicht. 


mit  einem  StahlgiißstOck  verschraubt  wird,  in  welchem 
vorn  der  ('hargl«'rarm  eingesetzt  ist,  wflhrend  es  auf 
der  abgewandten  Seite  in  eine  geräumige  Plattform  über- 
geht. Auf  dieser  Plattform  (Abidldung  14)  steht  der  Motor 
mit  dem  Muldendrehwerk,  ferner  sind  in  günstigster  Lage 
die  Steuerapjiarate  für  die  Motoren  und  der  Hebel  zum 
Riegelverschluß  der  Muldenköpfe  mit  dem  Cliargierami 
untergebracht. 

Um  zu  verhindern,  daß  Teile  beschädigt  werden, 
wenn  die  Mulde  beim  W(;nden  im  Ofen  auf  Widerstand 
stößt,  ist  der  Chargierarm  in  dem  er\vfllinten  Stahlguß- 
stück schwingend  gelagert,  so  daß  er  schlimmstenfalls 
dem  Hindernis  auszuweichen  imstande  Ist.  Um  bei  dieser 
Gelegenheit  ein  Abheben  der  Laufkatze  von  den  Brücken- 
trägern zu  verhüten,  ist  jene  mit  Rollen  versehen,  welche 
gegen  den  Untergurt  der  als  Parallelfachwerktrftger  aus- 
gebildeten Kranbrücke  laufen.  Passende  Arbeitsgeschwin- 
digkeiten sind: 

Kranfahren  ....    80  m  in  der  Minute, 

Heben     .    .    .     6  bin  7  ,    ,  ,  , 

K  Atzen  fahren   .    .    .    20  „    ,  „  , 

i^t  hwonkiMi  ....     2  mal  .  «  w 

Muldciiki|i|mn  .   12  bis  15  „    ,  ,  „ 


4 


Abbildunf^  18. 
Zange  mit  zwei  Spitzen  und  Widerlagern. 
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ladt^nden  Armen  zur  Bodienunfr  von  Wilrniöffn 
übertragen  worden,  und  zwar  howoIiI  für  solche, 
welche  den  Block  an  den  Stirnseiten  ein- 
Hpannen,  wie  für  jene  zum  seitlichen  Erfassen 
langer  aber  geringen  Querschnitt  besitzender, 
vorgtiwalzter  Bliicke.  Diese  Konstruktionen 
bieten  den  großen  Vorteil  der  Entbehrlichkeit 
empfindlicher  Maschinenele- 
niente,  wie  Schleifkupplungen, 
Federn  und  elektrischer  Selbst- 
schalter, die,  wenn  nicht  der 
KleinmschluU  der  Zange  auf 
hydraulischem  Wege  bewirkt 
wird,  bei  direktem  elektro- 
motorischem .\ntrieb  tler  Ein- 
spannvorrichtung kaum  ver- 
mieden werden  können. 

Abbildung  15  veranschau- 
licht eine  Krankonstruktion, 
ileren  Verwi-ndung  dann  am 
Platze  ist,  wenn  z.  B.  eine  un- 
genügend breite  Gielihaile  mög- 
lichst schnell  von  den  eben 
gegossenen  Blöcken  befreit 
werden  soll,  und  diese  in  i-iner 
anstoßenden  Halle  gestapelt 
oder  <ler  weiteren  \'erarbei- 
tung  zugeführt  werden.  Wie 
ersichtlich,  ist  der  Kran  mit 
einer  Laufkatze  versehen,  die 
einen  um  eine  vertikale  Achse 
drehl)aren  und  unterhall»  der 
Kranbrücke  durchschwingenden 
Ausleger  l»esitzt,  mit  dessen 
Hilft-  in  die  benachbarte  Halle 
übergegritTen  werden  kann. 

Eine   iiillige  .Anlage  zum 
Transport     der  gegossenen 
Blöcke   vom  Lagerjdatz  z\m 
Wflrmofen    kann    durch  ein- 
schienige  Motorlaufwinden  nach 
Abbildung  16  erstellt  werden. 
Die  Steuerung  der  Laufwinden 
wird  entweder  durch  einen  i)e- 
gleitenden    Arbeiter  besorgt, 
oder  aller  sie  erfolgt  von  einem 
festen   Standort  aus,   der  so 
gewählt  wird,  daü  die  End- 
punkte   der    Bahn  übersehen 
Werden.     Abbildung  17  zeigt 
lieh  grobe  Kniehebelzange  für 
SO  t  Eigengewicht.    Sie  wird 
geschirr  eines 
eingehängt. 

Die  (testaltung  des  Zangenmaules  kann  den 
verschieilenen  Aufgaben  des  Kranes  angepaßt 
werden;  so  zeigt  z.  B.  Abbildung  18  eine 
Zange  mit  zwei  S])itzcn  und  Widerlagern  an  den 
Schilden,  geeignet  zum  Fassen  langer  Blöcke, 
Abb.  l'J  eine  scbaufelffirmig  ausgebildete  Zange, 


die  für  unregelmäßig  gestaltete  Körper,  Block- 
enden usw.  geeignet  ist.  Zuwiilen  wird  bei 
niedrigen  Baumaßen  der  Kranhalle  ein  verhiiltnis- 
nnlßig  großer  Zangenhul)  verlangt.  Um  diesen 
bei  starrer  Führung  zu  erzielen,  muß,  wie  in 
.Abbild.  23  dargestellt,  das  Führungsgerüst  tebv 
skopartig  gestaltet  werden.   Das  Ein-  und  Aus- 


Abbildunf;  19.    Hchaufelfürmig  ausgebildete  Zango. 


eine  ungewöhn- 
Blöcke  bis  zu 
in  das  Haken- 
normalen  Dreimotorenlaufkranes 


fahren  des  Gerüstes  geschieht  automatisch  mit 
dem  Helten  und  Senken  des  Zangenstieles.  Aus- 
geführte ArbeiUsgeschwindigkeiten  sind: 
Krane  mit  Teleskop  nach  Abbild.  20: 

TraRkraft   3000  kg 

Heben   22  in  in  der  Minute 

Katzfabren   80  ,    ,  ,  , 

Kraiifahreii   140  ,    ,  ,  , 

In  der  Form  von  Laufkatzen  gebaute  Ein- 
setzmaschinen für  Wftnuöfen  zeigen  die  .Ab- 
bildungen 21  und  22,  deren  Konstruktion  be- 
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bö«JiMe  Z<Mi|reo»teIlua(. 


Abbildung  SO. 
Block  zangi'nkrkn  mit  TeleakopfQhrunif. 


Konders  hinsichtlich  der  Einriclitiinf;  den  ßrcif- 
iiiechaiiisniiis  HtN-ichtun«:  v«'nlifnt. 

Wie  aus  den  Schaiihildern  ohne  weiteres 
hervorjreht,  faßt  die  Zantre  .AldMldiin^'  '21  den 
Block  an  den  Kopfenden,  während  die  Zan^e  Ah- 
hildiinpr  22  auf  die  SeitenflAchen  wirkt.  Die 
Zanjre  der  AltliildiniK  21  besitzt,  die  Ki>renschaft, 
daU  hei  ilirom  Öffnen  hcide  Körnerspitzen  sieh 
von  den  Stirnflilehen  des  Hloekes  hinweg:-,  bezw. 
beim  Sehlielifn  auf  diese  zubewejren.  I>er  Vor- 
teil dieser  Kinrieiitiing  ist,  daü  tlie  Zanjre  beim 
Ablehren  des  Blockes  sicher  mit  beiden  Körner- 
K|iilzen  von  «h'n  Blockenden  freikommt.  Ferner 
wird  auch  das  Fassen  erleichtert,  weil  die  Zange 


mit  }rrt)(ler  Maulweite  über  den  Rlock  ge8tfil|it 
werden  kann,  ohne  daß  beim  Zangenschließcn 
dieser  auf  der  Ofensohle  um  mehr  als  den  Betrag' 
verschoben  wird  (D.  R.  P.  a.»,  wenn  die  Za«p»^ 
nicht  ^enau  über  Mitte  Block  geraten  ist. 
Geschwindigkeiten  von  Ausführungen  : 

Heben  5  m  in  der  Minute       25  I*. 

Katzfahron  .    .    .    .  30  .    ,    ,        ,  6  . 

Kat/.<'nit('hw<>nkpn  H  ITtmln'hungen  in  der  Minute  6  . 

Zan^enilrehen  6 

Vorschub   2 

Die  Laufbriicken  fiir  die  Blockzangenkatzen 
mit  wagerecht  ausladenden  Armen  sind  nun  ent- 
weder einfache   Kraubalken,   die   auf  erhöhter 


Abbildung  21.    Einsetzmaschine  fQr  Wärmüfen. 
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Kranfalirhahn  Inufon,  oder  ahf-r  sie  werden  als 
Winkclkrane  oder  als  Horkkrane  aiisfrchildct. 
Die  Uiicksiclit  auf  vorhandene  (fcliftiiliflikeit»'ii 
wini  im  einzelnen  Falle  zu  dieser  oder  jener 
Form  des  Tra^'<rerilsJes  führen.  Die  frleiehzeitip' 
Verwendiinp  lieider  Sysh'ine  fiir  zwei  EinMetz- 
maschinen,  wie  in  .-Mihildiin^r  -8  darfrestellt,  ist. 
hei  einer  Neiianlape  aus  iler  liesonderen  Be- 
dinfruH};  hervorfTf'jranfren ,  dalJ  von  heiden  Ma- 


schinen eine  Reihe  nebeneinanderstehender  Wöruj- 
öfen  bedient  wenlen  sollte  und  zwar  in  der  Weis»', 
dali  die  Einsetzkrane  ohne  petrenseitifre  Behiiid»- 
run>r  aneinander  vorbeifahren  können.  Nicht  selten 
wird  aueh  für  normale  Laufkrane  eine  ahnUrh*- 
Hedinjfunp  pestcllt,  weicht-  dann  in  der  auf  Ahl).  1 0 
und  1  1  erläuterten  Weise  jrelöst  zu  werden  pflept, 
indt-ni  die  beiden  Krane  übereinander  anpeonlnete 
Fahrbahnen  erhalten.  (8chlnfi  folf^.) 


Das  Bonvillainsche  Formsystem  und  seine  Formmaschinen. 

Von  Arthur  Lcntz,  Zivilingenieur  in  Düsseldorf. 
(SebluB  von  Seite  945.) 


Die  H  e  r  R  t  e  1 1  u  n  {;  d  e  r  .\  b  s  t  r  e  i  f  k  fl  ni  in  o. 
Wie  bereits  einicran^s  pesapt,  bildet  die  idllipe 
und  einfache  Herstellung   der  I)urchzups|datte. 
„Abstreifkamm"  penannt,  einen  der  prülUen  Vor- 


Alibildung  Iti. 

teile  des  BonvillainRchen  Formsystenis. 
Eine  Durehzugsidatte  setzt  immer  eine 
platte  horizontalt!  .Auflapeflache  des  Mo- 
dells voraus,  tia  ijiir  die  in  einer  Eliene 
lit'ptmden  horizontalen  Konturen  durch  die 
Platte  durchpezopen  werden  können.  Die 
Honvlllainschen  Abstrcifkanime  werden 
in  jeder  beliebipen  Form,  mit  Erhöhunpen 
und  Vertiefunpen  den  Konturt'n  des  Mo- 
dells folpend,  herpestcllt.  Dies  hat  tien 
bisher  unerreichten  Vorteil,  tiali  man  für 
jedt\s  GuUstück  eine  Durchzupsjdatte  her- 
stellen kann,  ganz  unabhflnpip  von  der 
Form  des  Gepenstaniles. 

Die  Herstellunp  der  Abstreifkamme 
geschieht  folpendennaücn :  Es  wird  zu- 
nächst eine  Heversiermodelljdatte  in  (»iiis 
hergestellt  und  von  dieser,  wie  ölten  be- 
schrieben, zwei  Sandformen  genommen, 
d.  h.  bevor  der  zwt-ite  Saudaltdruck  ge- 


nommen wird,  lept  man  zwischen  den  aufzu- 
stampfenden Kasten  und  die  Gipsmodellplatte  ein«' 
Einlape  von  Kautschuk  entsprechend  der  Starke 
des  Kammes,  den  man  gewinnen  will,  bei  kleinen 
Platten  von  10  bis  12  mm  Starke, 
bei  größeren  von  12  bis  15  mm, 
und  stampft  dann  die  Sandform 
über  der  Gipsplatte  auf.    Ks  ent- 
steht nach  Entfernung  der  Einlage 
fin  Hohlraum  von  der  Starke  des 
Kammes.    Dieser  Hohlraum  wird 
zugleich  mit  dem  zwischen  den 
beiden  Sandabdrücken,  wie  oben 
beschrieben,   entstandenen  Hohl- 
raum mit  der  Spezial-Metalle^e- 
runp  ausgegossen.  Das  auf  diese 
Weise  aus  einem  Stück  mit  dem 
•Mistreifkamra  hergestellte  HohJ- 
modell   kann  von   diesem  leicht 
durch   ein   scharfes  Messer  los- 
getrennt worden.  Es  ist  wohl  ohne 
weiteres  klar,  daß  der  so  her- 
gestellte Abstreifkamm  jede  Ga- 


Abbildung  17. 
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Allbildung  18. 

rantie  der  größten  Genauigkeit  und  infolgedessen 
auch  Gewahr  fiir  tad»'llo«P  Ahgüsse  bietet. 

Abbildung  16  zeijrt  oino  auf  diese  Weise 
herjfestelltc  Modellplattc  mit  Abstreifkamm  eines 
Motorzweiradzylinders.  Die  auf  dem  Bilde  rechts 
er«ichtlichp  Modellplatte  ist  mit  dem  in  der  Mitte 
liegenden  .^bstreitkanim  aus  einem  Stück  her- 
gestellt. Der  Abstreifkamm  folgt  genau  den 
Konturen  des  Zylinders  und  seinem  äußeren 
Durchmesser  und  muß  «len  zwischen  jeder  Rippe 
beHndlichen  Sand  von  einigen  Millimetern  von 
den  Rippen  abstreifen.  Die  Herstellung  dieser 
Modellplatten  und  des  Abstreifkammes  ist  eine 
ziemlich  schwierige  und  erfordert  etwa  100  bis 
120  Arbeitsstunden.  Der  Preis  des  Holzmodells 
betrftgt  etwa  90  bis  \00  mit  Kernkasteii. 
Die  Anfertigung  der  Modellplattcn  nach  dem 
alten  Durchzugsverfahren  kostet  etwa  400  bis 
500  M.  Mit  Hilfe  dieser  Vcrgloichszahlen  ist 
es  leicht,  sich  ein  Bild  von  der  Ersparnis  zu 
machen,  welche  diese  Herstellungsart  der  Durch- 
zugsplatten bietet. 


Herstellung  der  Doppelplatten. 

Handelt  es  sich  um  größere  Guß- 
stücke, von  denen  sich  nicht  Unter-  und 
Oberteil  nebeneinander  auf  eine  Modell- 
platte  legen  lassen,  ohne  die  Größe  und 
dadurch  das  Gewicht  der  Pormka.'tten 
und  somit  die  erforderliche  Arhelterzahl 
zu  erhöhen,  so  mQssen  Doppelmodellplat- 
ten hergestellt  werden.  Es  sind  dann 
zwei  Forniniaschinen  erforderlich,  auf 
denen  Unter-  und  Oberkasten  für  sich 
geformt  werden,  welche  auf  der  Zu- 
sammensetzmaschine vereinigt  werden. 

Al)bildung  17  zeigt  die  beiden  Modell- 
platten eines  M(»tor-.Schutzgehauses  für 
eine  große  englische  Eloktrizitatsgcsell- 
Rchaft  mit  Abstreif  kämm  und  losem  Boden- 


Abbildung  20, 


Abbildung  19. 

Stück,  welches  gleichsam  als  Ah- 
strelfkamm  für  den  inneren  Kern 
dient.  Abbildung  18  zeigt  die 
beiden  Modellplatten  für  Gruben- 
rader.  Der  Abstreif  kämm,  welcher 
auf  der  Unken  Modellplatte  liegt, 
Ist  deshalb  nicht  leicht  zu  er- 
kennen, weil  er  mit  dem  Modell 
aus  einem  Stück  zu  sein  scheint, 
und  keine  Trennungsnaht  sichtbar 
ist.  Ueber  der  linken  Modellplatte 
Ist  ein  loses  Bodenstück  zu  sehen, 
welches  die  vier  kreisrunden  .\us- 
sjtarungen,  wie  sie  die  Grubenrader 
meistens  haben,  ausdrückt.  Ohne 
dieses  BodenstUck  würden  die 
Sandformen,  da  die  Rader  aus 
Gußstahl  hergestellt  und  meistens 
in  einer  besonderen  Masse  geformt 
werden,  leicht  beschädigt  werden. 
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Der  Kern  fiir  da»  Nal»>nlorh  wird  in  dt-r 
linken  Doppelhälfte  zii^loich  mit  hor- 
^estellt,  (la.s  Loch  also  direkt  fertig  ein- 
gego.s8en. 

Das  Klischee  verfahren. 

In  vielen  Industriezweigen,  wie  z.  H. 
bei  der  .Schloli-  und  Schlüsselfabrikation, 
bei  der  m  sich  uiu  die  Herstellung  vieler 


L  .: 

Abbildung  21. 

Tausender  ein  und  desselben  Gegenstan- 
des handelt,  welcher  sich  immer  wieder- 
holt, lohnt  es  sich  natürlich,  Modell- 
(datten  anzufertigen,  welche  das  Formen 
von  20  bis  30  Schlüsseln  auf  einer  Platte 
ermöglicht.  Eine  solche  Modellplatte  und 
.\bgußzweig  zeigt  z.  B.  Abbildung  19. 

In  den  meisten  Fallen  jedoch  diirfte  sich  die 
Anfertigung  einer  Modellplatte  nicht  lohnen; 
denn  rechnet  man  nur  mit  einer  stündlichen  Pro- 
duktion von  15  Dopjielkasten,  so  würde  dies  eine 
Leistung  von  über  400  Schlüsseln  ergeben,  was 
einer  täglichen  Produktion  von  4000  Stück  ent- 
spricht. Im  allgemeinen  haben  die  Temper-  und 
Metallgießereien  mit  kleineren  Produktionen  zu 
ntchnen,  woraus  sich  das  Bestreben  ergibt,  mög- 
lichst Modcll|datten  herzustellen,  welche  mehrere 
Gegenstände  enthalten.  Dies  hat  jedoch  den 
Uebelstand,  dali  man  auf  einer  Platte  nur  immer 
diiyenigen   Gegenstände    vereinigen   kann,  von 


S40 


Abbildung  23. 

welchen  man  eine  gleichgroße  Stückzahl  in  Auf- 
trag erhalti'n  hat.  Stimmen  diese  .Auffragszahlen 
nicht  miteinander  überein.  so  muli  entweder  auf 
Vorrat  gearbeitet  werilen  oder  eine  neue  Modell- 
platte hergestellt  werden,  was  beides  unrentalM-i 
ist.  <Jerade  diesem  Uebelstand  hilft  das  Bon- 
villainsche  Klischeeverfahren  ab.  .Alildldung  20 
zeigt  das  Werkzi-ug  zur  llerstrilung  der  Kliehee- 
platten.    Der  links  oben  auf  der  Abbildung  er- 


Ahbildung  22. 

sichtliche  Rahmen,  dessen  Querschnittsforra 
die  .Abbildung  21  zeigt,  dient  zur  Aufnahme 
der  einz(dncn  Klischeeidatten.  Dip4te  sind  nichts 
anderes  als  kleine  Kever8ierplat.t<>n  von  etwa 
10  mm  Stärke,  zu  deren  Herstellung  ein  oder 
auch  mehrere  gewöhnliche  Holzniodelle  ge- 
dient habt^n ,  welche  auf  dem  Kähmen  zu 
einer    Modellplatte    zusammengesetzt  werden. 


Abbildung  24. 
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Dabei  ist  nur  eine  Modellplatte  zum  Formen 
von  ( )lM>r-  und  Unterkasten ,  also  auch  nur 
eine  Maschine  und  ein  Arbeiter  erforderlich, 
der  durchschnittlich  30  bis  40  Kastenhältten 
in  der  Stunde  herstellt.  Die  zu  einer  Modell- 
platte zusanimengosetztcn  Klisehceplatten  wer- 
den durch  einen  im  Schnitt  in  der  Abbil- 
dung 21  darjfostellten  Rahmen  H  mittels  dreier 
Schrauben  fest>;ehalten.  Sind  nun  auf  einer  Form- 
platte  mehrere  Klischeeplattcu  vereinigt,  von  denen 


Abbildung  27. 


aber  jede  zur  Herstellung  ungleich  vieler  Ab- 
gflsae,  z.  B.  100,  300  und  1000,  dienen  soll, 
so  werden  zunächst  so  viele  Kastenhillften  ge- 
formt, als  der  kleinste  Auftrag  Abgüsse  erfordert, 
alsdann  werden  die  drei  den  Rahmen  haltenden 
Schrauben  gelöst,  die  Klischce])latte,  von  welcher 
die  wcnig.sten  Abgüsse  bestellt  waren,  heraus- 
genommen und  eine  neue  an  ihre  Stelle  gelegt. 
Die  übrigen  Klischeeplatten  bleiben  liegen,  bis  dio 
zur  Erledigung  des  Auftrags  erforderliche  Stück- 
zahl geformt  ist,  um  dann  wieder  einer  anderen 
Platte  Platz  zu  machen. 

Das  Auswechseln  der  einzelnen  Platte  er- 
fordert nicht  mehr  als  I  bis  2  Minuten.  .Ab- 
bildung 22  zeigt  einen  solchen  aus  verschiedenen 
Platten  zusammengesetzten  Klischeerahmen,  lose 
Klischeeplatten  und  Abgüsse. 
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Abbildung  28. 

Dip  Vorteile  (Ufsrs  Verfahrens  sind  so  augen- 
scheinlich, daß  jede  weitere  Erklärung  über- 
flüssig sein  dürfte. 

Die  Anwendung  des  Bonvillain- 
schcn  Verfahrens  erläutert  dnri-h 
Beispiele  aus  der  Praxis.  Ver- 
schic4lene  Si»ezialformm aschinen. 

Von  der  proHen  Lei8tunpsf^hij:keit 
der  I)<mvillainsrhen  Forminaschinen  kann 
man  sieh  wohl  am  besten  eine  Vorstellunp 
machen,  wenn  einipe  «ler  Kesultate,  die 
sich  lii-ini  Formen  mit  den  Maschinen  in 
der  Traxls  erpel»en  haben,  hier  wieder- 
gepeben  werden. 

l)ureh  die  Anwendunp  der  Reversier- 
idatten  ist      möirlich.  mit  einem  Manne, 
einer  Mndellplaltf  und  einer  Formniaseliine  koni- 
jdette  pielifertipe  Kasten  herzustellen.  Dieses  ist 
ein  ganz  bedeutender  Fortschritt  gegenüber  den 


bisher  bekannten  Maschinen  und  Modcllplatt*n, 
mit  welchen  dies  iinmöplich  war,  wenn  man  von 
der  Wendeplatten-Formmaschine  absieht,  die  »l>fr 
ihrer  perinpen  Leist iinpsfahipkoit  und  tier  teueren 
Modelliilalten  wegen  nicht  konkurrieren  kann. 
Die  Verwendung  mehrerer  .\rb«Mtstische  und  Mo- 
dellplatten  auf  einer  Maschine  hat  den  Febel- 
stand.  dali  sich  die  Arbeiter  gepj'nseitig  bei  df^r 


Abbilduni?  2U.  | 

I 

Arbeit  hindern,  weil  niemals  zwei  I^eute  gleich-  | 
mäßig  schnell  ai*l»eiten  und  niemals  verschiedeof 
Kasten  die  gleiche  Arbeitsleistung,  also  auch 
.\rbeitszeit  erfordern.  Haben  sich  wirklich  ein- 
mal zwei  Leute  derart  einpearbeitet,  daß  sie  sidi 
nicht  gegenseitig  in  der  .Arbeit  hindern,  d.  b. 
daß  einer  fast  genau  dasselbe  schatTt  wie  <l#r 
andere,  so  tritt,  falls  ein  Mann,  durch  Krankheil 
oder  irgend  einen  (Srund  veranlaßt,  aufliören 
muß,  sofort  eine  Betriebsstörung  ein.  .Ic  "lehr 
Former  daher  an  einen»  Arbeitsstück  oder  *n 
einer  Maschine  arbeiten,  desto  ungünstigt^r  üt 


Altbiblu»};  30. 

dieses  für  die  Produktion  und  einen  gere^.^'"*" 
Betrieb,  für  welchen  sich  oft  ein«;  große  M»'"^''' 
anderer    Unannehmlichkeiten    hieraus  ergc'*''"' 
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Abhildune  31. 


Darum  Htreht  man  auch  panz  allpomoin  in  der 
Praxis,  nicht  allein  in  (Kt  Fonm-roi.  stets  dahin, 
so  wenig  wie  möglich  Arhelter  an  einer  Ma- 
schine und  an  einem  Arbeitsstück  arheiten  zu 
lassen. 

Ferner  bietet  die  Formmaschinenkonstriilction 
den  Vorteil,  daß  man  die  Maschine  auch  zur 
Herstellung  doppelseitig  gepreßter  Formen  aua- 
bilden kann,  also  zur  Herstellung  von  so- 
genanntem EtagenguU ;  man  braucht  dann  nur 
an  der  oberen  Preßdrucki)latte  eine  zweite 
Modcliplatte  zu  befestigen.  Man  hat  jedoch 
davon  abgesehen ,  da  hierdurch  die  Leistungs- 
fähigkeit der  Bonvillainschen  Formmaschinen 
kaum  erhöht  wird  und  dieses  System  außer  dem 
Vorteil  der  Kaumersparnis,  welcher  allerdings 
in  alten  Gießereien ,  denen  die  Mfiglichkeit 
größerer  Ausdehnung  versagt  ist.  von  nicht 
geringem  Nutzen  ist,  keine  l>c8onderen  Vorteile 
bietet,  da  ferner  sein  .\nwendungsgel)iet  ein  sehr 
beschranktes  ist  und  es  sich  hauptsächlich  nur 
zur  Herstellung  von  Herdringen  und  anderer 
Handelsgußware  eignet,  bei  denen  es  entweder 
auf  große  Genauigkeit  nicht  ankommt  oder  die 
später  bearbeitet  werden,  denn  infolge  dea 
Treibens  der  oft  über  ein  Meter  hohen  Eisen- 
Bäule  erhalt  man  Abgüsse,  die  in  ihrer  Starke 


schwanken.  Abbildung  23  gibt  die  Ansicht  eines 
Schienenstuhles  einer  franzfisischen  Hahn  wieder. 
Von  diesen  werden  auf  der  Formmaschine  Type  A^, 
welchen  die  Alibildung  4  zeigt ,   also  auf  der 


Ahhiliiung  32. 


kleinsten  hyilraulisch  ari)eitenden  Maschine,  von 
zwei  Mann  nO  bis  60  Schienenstühle  i.  d.  Stunde 
hergestellt.  Die  Anfertigung  der  Modellplatten 
erfordert  nicht  ganz  60  Arl)eitsstunden,  was  an 
Arbeitslöhnen,  einen  Stundenlohn  von  60  ^  zu- 
grunde gelegt,  30  ergibt. 

Abbildung  24  zeigt  den  Carter  eines  vier- 
zylindrigen Clementwagens  aus  Aluminium.  Zur 
Herstellung  dieses  Gußstückes  gebrauchen  zwei 
Former  15  Stunden;  das  Stück  wird  jetzt  auf 


Abbildung*  33. 
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dor  Formraaschin»',  wcIcIk-  Abhildunfr  25  wieder- 
gibt, frt'fornit  und  zwar  stellen  zwei  Mann  in 
zehnstündiger  Arlteitssciiiclit  sechs  Carter  tilplich 
her.    Die  LUn^re   diej^eg  Carters  i»etrflK-t  etwa 


AbliililuDg  34. 

1,1  m,  die  Ilreite  000  mm.  Sämtliche  vertikalen 
Kerne  worden  dabei  auf  der  Maschine  in  der 
Modell|datte  von  denisellten  Sand  herfrestfdll. 
Die  Modi'lljilatten  liOHten  in  der  H»Tstelliinfir  an 
.\rlM>itslöhnen  etwa  IHO  es  erfribt  sich  hierbei 
liereits  eine  Ersparnis  von  ülier  lOO^/o  der 
Masciiinrnformerei  pe^enüber  der  Handtornierei 
bei  30  Abfrüssen.  IHe  Kosten  des  Metalls  zur 
Herstellung  der  Mn(l*'II|iIatten  sind  hierbei  aller- 
dinps  nicht  mit  in  Heehnunp  gezogen,  weil  sein 
Wert  ein  bleibender  ist  und  bei  Aenderung  oder 
Unlirauchbarkeit  d>'r  .Modellidatte  durch  Um- 
selinielzen  nicht  verloren  gfht. 

Abbibiunir  '2(5  zeigt  eine  Sju'zialformmaschinc 
für  (iranaten,  Wagenaehsbliehsen  und  Ähnliche 
lange,  schmale  Gegenstände.  Die  Konstruktion 
der  Maschine  ist  im  Prinzip  dieselbe  wie  die 
der  Fniversalforniiiiaschine,  nur  dall  sie  als 
Spezialmasrhiue  für  einzelne  (»egenstände  aus- 
gebihh-t  ist,  um  die  Leist iingsfabigkeit  der  Ma- 
schine zu  erhöhen.  Dies«-  betragt"  mit  einem 
Mann  in  der  Stunde  100  iiis  120  (iranaten,  eine 
Leistung,  welche  bisher  wohl  noch  von  keiner 
Maschine  erreicht  sein  ilürfte,  auUerdem  können 
die  zugchörigt-n  Modellplatten  auch  nach  dem 
l{i)nvillainselien  Verfahren  von  jeder  Gießerei 
selbst  hergestellt  werden,  brauchen  also  nicht 
bezogen  zu  wenlen. 

Ganz  besondere«  Interesse  dürfte  noch  die 
Wendeformmaschine,  welche  die  Allbildungen  27 
und  2K  darstellen,  für  die  Poierieintlustrie  bieten. 
Dir'se  Maschine,  welche  alle  Vorteile  der  Hon- 
villainschen  Universalfonnmaschine  besitzt,  wird 
hauptsAchlich    zur   Herstellung    aller  solcher 


Gegenstände  verwendet,  welche  einen  hohen 
schweren  Kern  erfordern,  wie  z.  B.  Kasserolen. 
Kochgeschirre,  Wasserreservoirs,  Kondenstöpfe. 
Kohlenbecken  usw.  Die  Maschine  ersetzt  die 
Wendeplattenformmaschine  derartig-  voll- 
kommen, daü  .sie  etwa  70  bis  80  **/o 
mehr  leistet. 

Abbildung  27  zeigt  die  Maschine  mit 
der  aufgesetzten   Modellplatte    für  den 
Kern  eines  Kochgeschirres,  welches  aus 
der  Abbildung  29  noch  klarer  zu  ersehen 
ist.   Auf  die  Modellplatte  wird  der  Form- 
ka.ston  lose  ohne  jede  weitere  Befesti(ur"Dg' 
aufgesetzt,  mit  Sand  gefüllt  und  Preß- 
druck gegeben,  dann  wird  die  um  die 
horizontale  Achse  schwenkbare  Maschine 
um  IHO  Grad  gedreht.    Sobald  die  hori- 
zontftle  Ebene  oder  Lage  erreicht  ist,  g^eht 
der  FrelWlruckkolben  automatisch  zurück 
und  der  in  hängender  Lage  aufgestampfte 
Kern  steht  jetzt  aufrecht  auf  der  Preß- 
druckplatte  zum  Abheben  fertig.  Das 
l'ebergewicht,  welches  der  Arbeiter  zu 
drehen  hat,  besteht  nur  aus  dem  Gewicht 
des  .Sandkernes,   da   da.s  ganze  Eigen- 
gewicht  der  Maschine   durch  ein  ver- 
stellbares (Jegengewicht  ausgeglichen  ist.  welches 
auf  der  Abbildung  2H  ersichtlich  ist.    Auf  dieser 
Maschine  werden  in  der  Stunde  von  einem  Mann 
etwa  18  bis  20  Stück  gießfertiger  Kerne  her- 


Abbildung  35. 

gestellt.  Die  flußere  Form  des  Kochgeschirre«, 
dessen  Formi)latte  aus  der  Abbild.  29  ersichtlich 
Ist,  wird  auf  einer  Universalfonnmaschine  her- 
gest(>llt,  deren  stundliche  Produktion  allerdings 
um  drei  Kasten  hinter  der  der  Wendeformmaschine 
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ziiriickKti'ht,.  Sariitlichß  T8pfc  werden  ohne  Kasten 
itn  Saadblock  gf^rosstn,  was  den  AuHschuß  bis 
auf  2  "/o  und  die  (rewichtsdifFerenz  bis  auf  10  fr 
herabgesetzt  hat.  Abbild.  30  zeifrt  die  beiden 
Modellplatten  einer  WaggonaclubUolue  der  König* 
Hchon  PraaAiiehen  StefttsslsBiibaliD,  von  den«ii 
die  rechte  irodfllplatte  den  Kt  rn  ilrirstf-llf, 
welcher  ebenfalls  auf  der  Wende t'ormüiaschiue 
heripeateUt  wird.  Abbildung  Sl  zel^  den  «uf- 
gestamiiftcn  Aehsbüchskorii  auf  ItT  Wendeform- 
maacbme.  Die  kleinen  runduu  Kerne  werden 
ebenfalls  In  derselben  Sandform  auf  der  Ua- 
■diine  hergestellt,  lirsonders  vorteilhaft  läßt 
sich  aucli  die  Wendeforinm?ischine  zur  Herstel- 
lung von  Stufenscheiben  im  allgemeinen  Werk- 
seagniaaehlnenban  verwenden. 


Da  hier  gerade  der  WcrkzeuKinaschiuenbau 
genannt  wurde,  so  luöehte  ich  doch  nicht  schiielien, 
ohne  noch  eines  Gußstückes  Erwtthuunfr  zu  tun, 
dessen  llprstollnnf,'  mit  •Icr  Foriiiinaschine  wolil 
jedes  FachuiauucH  £rstauneu  erwecken  wird, 
weldiei  geradesn  ab  Olanzlefstung  moderner 
Formma.sehinenknnst  betrachtet  werden  kann, 
nämlich  des  Drehbaukschlittens,  welchen  die  Ab- 
bildungen 82  und  88  wiedergeben.  Die  Form- 
jdatten  dieses  (lußstUrkr-s,  wetcln^  aus  Abbild.  34 
und  35  ersicbtllcb  sind,  auf  denen  zugleich  alle 
Kerne  dleies  komplizierten  Gußstflekes  In  der  Form 
fielbst  hergestellt  werden,  geben  das  beste  Bild 
davon,  was  mit  dem  Bouvillainschen  Formsystem 
zu  erreichen  ist  und  auf  weldter  HQhe  bereit» 
die  heutige  Itaschlneafornierd  aagelaagt  Ist. 
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Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Blatlehtaabme  Mr  Jedermann 

Im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

15.  Joü  190«.  KL  18«,  Seh  24988.  AiubUduag 
der  notor  Sdi  81651  angemeldeten  Gaereiaigiinga- 
Torrichtung;  Zni.  s.  Aam.  8eh  81551.  LoaiaScawan 

&  Po.,  Dortmund. 

Kl.  ;ilc,  1.21  928.  Kt'rnstfltzc,  nmIcIh!  dun  h  eint' 
in  cilliT  Hülm;  t;«ffllirtp  Spind«'l  unter  einem  LasteiHen 
efalgcetcllt  werden  kann.   Franz  F.aritre,  Ni'iuidnrf.  Anh. 

Kl.  49  0,  B  41025.  Falll'iiinnn  r  mit  Zugorgan- 
nntrich.    Jt>an  Ri'cln*,  ililckcHw  :i. 

I«.  Juli  1906.  lU.  7a,  B  S78S8.  Verfahren  tarn 
■liMtiwdaMi  AaawalMU  ton  YoU-  und  Hoblkfirpem 
ia  PilgarMhritkwabnrerkflB  mtt  bin  und  her  echwingen- 
dm,  mit  Kaliber  Tersehenra  Wahen.  Otto  Rriodo, 
Benrath  liei  !h'iHHe!(h>rr. 

Kl,  24  Ii ,  V  r>H:t9.  |{<i8theKi  liiekuM;;Hvorrie,htiing 
fOr  Feueniniien  mit  dureh  ein  Knaf^irenrad  ticwcptor 
Wurfichautcd.    l'aul  Vojrelnanf;,  Mittwoida  i.  S. 

Kl.  24  h,  V  6R.^3.  Vorrichtung'  zur  Regelung  der 
■citUeben  Brennetolfiicbiciithölie  bei  Kettenroatfeue- 
ruDgen ;  Zus.  a.  Anm.  V  6U1.  Otto  Teut,  CbarlottoB- 
barg,  Qatanberaatr.  4. 

KL  81a,  K  80T08.  Scbmelfofen  mit  Oelfeuerung 
und  iwpi  a!)wr(  liseln<l  aln  Sehmelx-  otler  Vnrwtlrme- 
rauin  dienenden  Kanunern;  Zih.  x.  Antn.  K  "jyölü. 
AnguBt  Koch,  Hannovcr-Liat. 

Kl.  31c,  E  11209.  Verfabrtsn  zur  Horstellung 
von  Modullplattan.  Heinileb  Enge,  Peeea,  Halbdor^ 
■traße  32. 

Gebrauchsmustereintragungen. 

16.  Juli  1900.  Kl.  7b,  Nr.  881 984.  RobraehweiB- 
vorriebtung  mit  beweglichem  Rohr,  .\dler  Fahrrad- 
werke Tormals  Heinrich  Kleyer,  Frankfurt  a.  M. 

Kl.  Tli,  Xr.  2H1  9t).').  N'orrii  'ituii^'  .-[liii  Sr'liweillen 
TOn  Kohren  mit  hewejjlicher  Srli» eillHamme.  Adler 
Fahrradwerke  vorm,  Heinrich  Kleyer,   Frankfurt  a.  M. 

Kl.  18  a,  fir.  281800.  ChargiermaachiDOMchweDgcl 
mit  SchutzmaatoL  Fa.  Lndw%  Staekeabols,  Wettw 
a.  d.  Rnlir. 

KL  19a,  Kr.  881880.  Am  Bleeh  gepreBto  BtoS- 
and  8tenuabr8dto  fOr  SebianenetSBe,  bei  der  ein 
mittlerer  kastenartiger  Teil  den  8toB  rerstSrkt,  wahrend 

hri  ite   EndMtüeke    .!ic   mif  X  i  rHrJiiehunjj   lie  i  lileiseg 
richteten  Kräfte  unmittelbar  auf  die  OtoUttobwellen 


abcrtraf^en.  Akt.-tJew.  der  Dtllitigor  Höttenwerke, 
Dillin;;en  a.  d.  Saar. 

Kl.  :ilc,  .Nr,  282  161,  Mit  mehreren  in  .Nuten 
de»  Holzons  angeordneten,  aufjfehogenen  Blattfedern 
verfleh(!ner,  federnder  Üientrierstift  snm  Znaamnien* 
Hetzen  von  Form  kästen.  Hogo  Martin,  Aagaborg, 
OSggingeratr.  18. 

Ki.  40b,  Nr.  881 67S.  Motalisehere  sam  Schneiden 
Ton  Stab-  und  WalzeiMcn  «owie  Ton  Drähten,  Bleehen 
und  Platten  und  derijleichen  mit  als  Faehwerk  auw- 
gebildeteni  (IcBtcll  um!  liiireh  Ver<lriin);iin;,'H<laumen 
boworkütelligtcr  McnHerbewcgung.  Jubann  Engelhardt, 
Thalmlesing,  Bayern. 

Deutsche  Relchspatente. 

Kl.  7a,  Nr.  187548,  vom  21.  .M«l  1909.  Fried. 
Krapp  AktienffeaellHcbaft  (1  roaonwerk  in 
M  a  g  d  e  b  u  r  K  -  H  u  e  k  a  u .  .sV  H/tefestiffumg  «»  SeÜ- 
aek^per»  für  WeUzwerk-e  und  dergL 

Zar  leichten  Einstellung  der  auf  Sellen  <f  bo- 
festigten  Schlep|i<l«umen  </  gegeneinnr.ili  r  nind  die 
ät'il«  d  auf  den  zugehörigen  Tronimelu  «  milteln  einer 


Kiemmrulle  f  feKtgekleiiiint,  was  dareh  den  Seilzug 
twwirkt  wird,  äolien  die  Daumen'gegenaiaander  eia- 
geetollt  werden,  so  wird  die  KiemmroUe  f  geHM  und 

die  ä|iAnnrolle  b  ho  weit  nachgelaiiMen,  dae  da»  Seil 
snf  der  Tronunel  <i  gleitet.  Die  Daumen  worden  nun 
in  Richtung,'  hnu  ht,  dann  die  K hm m rollen /"wieder 
angeprcfit  und  die  .Spannralleu  b  angezogen. 
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M.  Jahrg.  Nr.  16. 


Kl.  tle,  Mr.  ie7M0^  vom  18.  FebniM  190S. 
Walther  OoBt«riB»Bii  ia  Siaseii  i.  W.  Omß- 
form  tur  Henttetlung  voh  Formeüenfertigwalzen. 

Btatt  diT  luMhor  vorwpndfton  Hnlbrinf^o  cur  Bil- 
dung' der  (Jiitiformi'n  fflr  ilir  WhI/i  h  »>rilrn  kleine 
8<'eni<-nti'  imIit  EiHciizi<-jrt'l  <i  niv^v^vnAri  uml  aiin  ilicgi-n 
«Iii-  lorin  (iiifj^ctmiucrt.  I>ir w iTilfii  iliiiin,  wie 
bek«unt,  auf  der  Innenaeitv  mit  ciiu-ni  Uüniifn  l  •  Im  r- 


«eiden  kSnneii,  erfolgt  beim  Bewein  der  Zaba- 
■famgen  •  eelbiMMg  mit  scbrli;«!!  FaliroiiK«flAchen  f, 
die  an  TenNshiebtenn  SehUtten  «  anKebraeht  siad,  «od 
twar  daa  Heben  beim  Toniehen,  ilaa  Senken  beia 
Ziirüi-k<;i  hl  II  iIiT  Zahoatati^i  ii  r.  Die  Srhlittcn  $ 
wcrili'ii  liiiTlii  i  <lareh  die  llauincii  tl  Ix-zw.  <lur<'h  Ab- 
m'it/i-  o  der  Zahiwtnnifi'n  milln-wi'tjt  und  Homit  fur 
\Valz;;iit  bidii'liiKtT  Breite  stet«  Hclb»ttiti{^  «'ingcttteliL 

Kl.  Sic,  Nr.  186907,   Tom  4.  No- 

vi'iiitx'r  19Ü3.  W  a  1  d  I' in  a  r  S  a  tu  u  <>  I 
in  Hi  rlin  und  Carl  Hönning  in 
TfK'i  l  1>  H' rlin.  Verfahren  MUT  Mtr^ 
»tellung  von  l'r<lHirn. 

Das  Verfahren  int  dem   für  die  Her- 


zufc  h  von  Dreb-  oder  Uolwlapftnen,  der  mit  dem  nötigen 
Bindeinittfl  vermischt  ist,  Tersehen,  vodureh  die  ab- 
■chrei'kfndi'  Wirlcun^^  di>r  Eiitenzic^-I  vormindert  wird. 

Die  üliiemieg«!  »oUeD  gegepQber  d«n  EueBriiigeii 
den  Torten  bieten,  dsB  tle  weniger  nbgenotst  weroen, 
dal  man  mit  weni^n  Ziegeltjpen  die  yeracbiedenelen 
Formen  berHtellen  kann,  und  dali  hI«-  einen  ruhigen 
(lulS  i-rniöf;lirh<>n,  ila  ilic  (insi-  ülirrall  durch  die  FngeB 
ZwiHchcn  den  Zif^oln  (•ntweirhfn  können. 

Kl.  49f,  Nr.  166497,  von.  2k.  K.bruar  1904. 
Hnniel  &  Lae^;  in  D Q h s c I li  u r  f - o  r a f enberg. 
RklUbatüt  für  UMvenal-  oder  Fiackeisat, 

Die  Riehtbnak  beeitst  einen  hOheren  Teil  i  und 

einen  niedrifceren  Teil  r;  beide  sind  voneinander 
durrb  die  Htufe  a  getrennt,  welrhe  heim  Richten  ala 
Mneal  dient,  (juer  durch  die  Ti  ili'  //  und  r  laufen 
unter  dein  Niveau  8ehle|i|>wiiK'>'ii  n\  <lif  dun  zu  rich- 
tende Wnlz^iit  mit  iliri-n  um  k  iji|p|iliiirin  l'iiuimii  r 
über  den  oberen  Teil  b  der  Uii  litliank  auf  da»  Kii-ht- 
bett  r  Hchiebon.  Dann  wird  duH  Walzgut  mittelii  ver- 
■enlcbnror  Dnamen  d  g«gen  die  Kicbtluuiite  a  gepreftt 


•tellung  TOB  Droh-  und  üobetotihlen 
TorgeeehUgeBeBYerfiüu«!  enCB|H<eelMBd, 
BBoh  «aiehera  OnBeieen  geeigneter  Zn> 
■nmmenaetzunpr  in  eine  passende  Out- 

form  jfOiroNHi'n  wird,  weiche  an  d«>nijeni>jen 
Teile  den  \Vi  rk/.eii(;en,  der  tlii'  Schneide 
bilden 8ollte,  durch  Hinlegen  ciin  s  i-iHcmen 
Fornitttüekeft  frekühlt  ist,  mu  tiub  an  dieHer 
Stelle  Mich  auf  d<-m  OuBatflclc  eine  harte  8<-hicfat 
weiBen  Kiaenn  bildet,  am  «eldber  die  Schneiditant« 
geachlilTen  wird,  ohne  daB  eine  weitere  Behandlang, 
wie  Hürten  und  Anlasnen,  vorgenommen  wird. 

Kl.  Üt,  Hr.  W  711,  vom  S8.  Min  1904.  Adal- 
bert KnrgwerBhart  In  WleB.  StnrMUung  «wm 
BiitattfiMhtgeH  dta  bei  Siemena-RegeneratMfem  ror 
dem  Tfwuehalten    in    der  einen  Begeneratorkammrr 

Htehmdm  hri  nniiii  i  n  (! 1 1 sim durch Rauthga»  i n  lir  n  Ofen. 

Eh  int  diT  VorHihlaif  gemacht  worden  (ver;:l. 
, Stahl  und  Einen*  1".K»I  Nr.  (J),  daR  in  den  KonSlen 
hinter  dem  UaHventil  und  in  der  Kegeneratorkanimer 
befindliche  brennbare  (ian  vor  dem  jedeamaligen  Un> 
■ehalten  Itatt  wie  biaher  dnreh  Luft  durch  ein  änderet 
Uas,  I.  B.  RanchgM,  in  den  Ofen  an  dringen  and  Uer 
ra  verbrennen.  Zur  Auafabrung  diei<e«  Verfahrene 
•oll  die  vorliegende  Einrichtung  dienen.  Der  Raucli- 
kanal  r  int  mit  der  <»a«leituntj  //  durch  eine  Leitung'  • 
verbunden,  in  welche  eine  äaug-  und  Druckvorricbtuog, 


und  gerichtet,  worauf  ee  dnrdi  die  Schleppwagea  «r 

von  der  Kichtbank  r  fortgeedwben  wlid;  merhel 
«erden  die  Kichtdaumen  d  aelbetlltig  vereenkt,  ae 
daB  dan  Wul/gut  ungehindert  darflber  foftgeachobeB 

werden  kann. 

Die  I Inumen  ri  Kind  mit  /..•iliiistiiiii,'cf.  .-  ver'ninden, 
Welch  letztere  durch  Itüdor  /■  liewe^'t  werden,  die 
ZweekmäBig   von    einer   genieinHnmen  Welle  p  an- 

Setrieben  werden.  Da»  Heben  und  Senken  der  Daumend, 
ie  mit  einem  LftngHHchlitz  auf  einem  Bolzen  h  aitsen 
nnd  mittels  dee  Bchlitzes  auf  und  nieder  bewegt 


t.  B.  eisYMitUalor  »  oder  ebe  heb^aBd  MokbBN  Olodw  t, 
elngebant  ist.    Znm  AbaeUuB  der  Leitung  •  gagM 

die  Oaaleitung  g  dient  ein  TentO  a  oder  dergL 

Nach  S(  hlii  Uen  de«  OasventÜB  d  w  ird  der  VenÖ* 
lator  r  oder  ilertjl.  in  Bewegung  genetzt  und  dadowb 
Kauchga>i  an»  dem  Kanal  r  aii^'enaufjt  und  dun  li  il'"n 
Kanal  b  in  den  auf  Oa«  gebenden  (linken)  Ke^em  rAio'' 
gedruckt,  wodurch  diener  von  dem  in  ihm  botindlichen 
lleixgaae  befreit  irird,  das  in  den  Ofen  gedrAngt  and 
hier  anagemrtrt  wird.  Bfemach  wird  die  Leäang  « 
abgesperrt  and  in  Qblieher  Webe 


Digitized  by  Google 


1&.  AuguBt  1906. 


Bericht  über  m-  mim^  aualändUehe  Patente. 


Suhl  and  Eisen.  1016 


Amerikanische  Pttente. 

Nr.  768778.  U.  L.  navison  und  D.  R.  MAtbl»« 

in  Chimjio,  Jil.  Hrrdofen. 

IHc  ZufUhruni;  doei  (it>n(>rator^a«Dfi  und  dor  I.uft 
crfult;t  durch  KatiAlt«  a  livxw.  6,  dit)  »idi  in  einem 
whti^  nach  nnten  ^eneig(<.-n  Raum«  Tert'inigon.  liei 
dan  bekuulen  A  wif fthraugafonneii  wiudtt  &t  latite 
Teil  d«r  TreiiDuiiiifftwaiid  ä  zwUehcB  beiden  Kanilen 
flurcli  die  F.inwirkunK  der  Hitze  serbt^irt,  «m  d«6  die 
VerlircnnunifiifjaHv  sich  zuweiku  nicht   mehr  nach 


unten  fr<-j,'i'ii  i\'\<-  MetallniOKHO,  siondem  pri^cii  cüo  P.'i  lic 
rii  hii  ii  ii.  I  iii  (iietten  rchelittitnd  /.u  vrniu'idi'ii,  «inl 
i:<  iiiiiU  iliT  llrliinliui;;  dftM  Knde  der  Trennuii^^Hwniiil  auf 
einem  ÜO(;en  von  WHi*HiT);ekOhlten  Kiwenrrdiren  r  an- 
geordnet. IHexe  Kiiiriehtun^  hat  nueh  den  tieMtnderen 
Vorteil,  daß  daH  auf  dem  Bogen  Itefindlii  he  Mauer- 
weric  weniger  feHt,  «!•  mt  likrk  feuerbeständij;  zu 
■ein  braaclit.  Aach  kun  mmn  ea  ja  einfAidiator  Weie« 
wifarend  des  Betrieliefl  dadurch  «Ribeaaern  md  er> 
neuem,  da6  pulvertamlgee  Material  auf  die  Bohre 
aur^'elirai'lit  winl. 

.Nr.  ;SS»^.  i:.  K.  Slick  in  Pittahurg,  Fa. 
Zufükrungiirurriehtun<i  für  Walzrn. 

Vorliegende  Vorrichtung  loU  die  ablieben  mit 
Plihrungarollen  fllr  daa  QuI  versehonon  Walzeatieche 
enetsen.  8i«  beeteht  ana  «««i  in  Lagergertaten  a 
gelagerten  Walsen  b  und  w,  ton  denen  die  eine,  b, 
8tändi{f  angetrieben  wird,  während  die  zweite,  ir,  eine 
Bewegunff  in  umgekehrter  Kichtung  dureh  eine  Htirn- 
radfriilx'rtrn^Muiy  r  v.m  licr  >*r(iten  empfXngt.  In  dem 
oberen  Teile  des  (ieatells  a  int  eine  Welle  (/  drehbar 

angaoidnatt  aaf  der  nahe  den  (it'>^t(iiwiindungen  doppol- 

armige  Heitel  e  auf- 
gekeilt Hind,  zwischen 
deren  ünden  RoUea  f 
and  r  bawe^ieb  nad 
derart  gelagert  eind, 
daH  Hie  »ich  ein  wenig 
Ober  di'ii  iiriilniifciiden 
WaU^ii  /'  und  «  he- 
timl-ii.  I»ie  Welle  d 
trttgt  an  ihrem  einen 
Ende  einen  Hobel,  der 
Ton  Hand  oder  irgend* 
wie  durch  Haachinenkraft  bewegt  werden  kann.  Mit 
deeaen  Hilfe  kann  die  Welle  d  gedreht  und  damit  die 
eine  oder  andere  der  Hollen  f  oder  r  gegen  die  ent- 
sprerln'iidi/  Wol/.-  I<  oder  tv  pi'()r<'ßt  worden.  Hofindet 
Rieh  null  duH  Wal/t^ut,  duH  iius  Mliclu'n  bestehen  soll, 
^witiclifii  di'n  HiilliMi  und  Wul/i-n,  so  wird  es  Ton  der 
Waiüe,  gegfii  die  es  durch  eine  der  Köllen  gepreßt 
wird,  mitgenommen  und  in  der  entsprechenden  Kich- 
tnag  bewegt.  Eine  Umkehr  dieser  Richtung  erfolgt 
dadareb,  datt  der  Wellenhebe!  umgelegt  und  dadurch 
dl«  iweite  Bolle  gegen  daa  Gut  and  dieeae  dadweh 
gegen  die  in  ningafcehrtar  Biehtang  Unfande  WiÄ»» 
gedrOokt  wird. 

Hr. 791  »10.  0.  TonFbilp  in  Bethlehem,  Fa. 
Vorrichtung  zum  Vorschieben  von  EiaenblöcJcen  und 
dergleichen. 

Die  Vorrichtung  kann  für  die  TerBcbiedonsten 
Zwi  rkc,  7..  lt.  zum  Kinfnhrea  von  Blöcken  in  Schoren, 
I'resiien  usw.,  Verwendung  finden.    Sie  beatebt  au* 


einem  Doppel-*p-Träger  «,  der  eineraeita  auf  einem 
Lagerhoek  b  fest  gelagert  and  mit  dem  andern  End« 

an  der  Si  lii  rc.  Presse  oder  derftlcii  hcn  (.■<)  b^'ff^tigt  ist. 
Auf  dem  I'rii^'er  a  lauft  mit  lUjlk'u  c  ein  zwei  Zy- 
linder d  und  e  enthaltender  UuBkürper  f.  Die  Zy- 
linder gleiten  Ober  Kolben  g  h,  die  mit  einem  Kude 
au  dorn  Lagerbock  b  bozw.  an  der  Werk/eugmasehines 
befestigt  sind.  Heiden  Zylindern  kann  durch  die 
Rohrleitungen  •  k  abwechselnd  HruckwaBser  zugeführt 
werden.  An  den  ZjrlinderlUlrper  f  «tnd  Toractanb» 
arm«  I  n*  drehbar  angeordnet,  die  dnreh  ein  G«. 
•tSnge  n  miteinander  ^'t  kuppelt  sind  nnd  durch  einen 
am   Zjlinderkörpcr   /    augebraohten  Druckwass«r> 


tyllnder  o  besw.  •Kolben  nnter  EtttMobaltung  eines 

Verbindungsgestänges  r  in  Hfiikreihler  Uichturif:  um 
den  Drohpunkt  guHchwunsri'n  wi-rdm  küninn,  Die 
auf  Trans|Kirtwalzen  /<  Iiis  uiiti  rilU'  Ijnm  liirljvurritb- 
tung  bewegten  Blöcke  q  werden  durcli  die  .Vnne  /  m 
erfaßt  und  gleichzeitig  Druckwasser  dem  Zylinder  d 
zugeführt,  so  daO  der  bewegliche  Zylindorkörper  mit 
den  .\rinen  und  den  Bl&ckon  sich  nach  links  b«w«gt; 
Durch  den  Unbiylindar  «  werden  nun  die  Arm«  ga- 
lioben  nnd  Draekwaaaer  in  den  iweiten  Kylinder  e  ge« 
lassen,  worauf  di>'  Vorrichtung  sich  bis  über  die  näch- 
sten Blockt'  /,urii(  kbcwegt.  I>nrcb  erneutos  Hcrab- 
lasNfii  d>'i'  Arnii'  kötinon  auch  diese  HlSolt«  OrfftAt 
und  wie  geschildert  vurgeaeboben  werden. 

\r.  793027.  If.  Burton  In  Soutlifnrd  und 
S.  I..  iSurtiin  in  N*  c  w  -  B  r  i  t  a  i  u ,  Ciuiii.  Aii;tii/e- 
Vorrichtung  für  i/ir  St^rk-e  des  Blechest  l>,  i  Wuhurrken. 

Die  Anzeigevorrichtung  soll  namentlich  beim  Aus- 
walzen dfinner  Bleche  Verwendong  finden  und  besteht 
an«  einem  am  Waiiengerflat  angeechranbten  Ann  o, 
in  d«m  ein«  Roll«  b  heweglieh  geführt  iat  Diera 


Bolle  liegt  auf  dem  g«waUt«n  Blech  auf  and  wird 
denen  Wirk«  entaprechend  mehr  oder  weniger  ge- 
hoben. Der  Urad  dieser  Erhebung  wird  an  einer 
beliebigen  Anzeigevorrichtung  die  an  einem  Arm  d 
r<<Ht  angeordnet  und  durch  ein  (ii'stänge  e  mit  der 
liutle  b  verbunden  ist,  sichtbar  gemacht.  Zweckuiättig 
werden  dirnrtigo  Anzeigevorrichtnttgen  an  beiden 
leiten  d«r  Walsen  angeordnet. 
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Statistisches. 

Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Monsten  Mirz-Juoi  1906. 


BiflaneiM;  «iaen-  oder  ia«ii£»nb«ltige  OMreimgaDganiMM;  EonvertenchlMkMi; 

•Mfebnuinter  elwnlMUigw  Schwefelkiai  (S87«)*   

Mangaaeiw  (SSTIi)  

Uoheinfii  ("771  

Brucheii^on,  AUcixen  ^Si  hrott) ;  EittenfeUap&ne  usw.  (843a,  843b)  

Rr>hron  und  Köhrcnformstacko  aat oleht «duniedbArMa  0*1,  BihiM,  Vanttl«  WW. 

(778  a  u.  b,  779  a  u.  b,  783  t')  

Wnl/.i'n  SU«  nu'ht  Hchtiiiodbari<ni  Ou8  (780*  a.b)  

Maachinenteile  roh  u.  b«arb<-it(«t  **  au»  niellt  •ebmi«db.  OuA  (782a,  783»— d) 
Sonatiira  EiBen^oBwaren  roh  und  bearbeitet  (781*a.b,  7SSb,  783  f  u.  g.)  .  .  . 
RoUvppfln;  RohMchienen;  Robblftoke;  Brammea;  TOrgwrolste  BUoke ;  PUtiaeB; 

Knüppvl ;  TifKuUtabI  in  BlScken  (784)  

S.  lirnicilhare»  Kisen  in  Stäben;    Trilffer  (J-,  l_J-  und  _rT_-EiBon)  (785«) 

Hi'k-  und  WlnkelciHcn,  Kniestücke  (785  b)    .  . 

Andun-H  u'cformt««  (faaMMÜWiet)  SCabeiMil  (ISfte)   • 

Rnnd-,  lleiffisen  (7H&d)  

Anderes  nicht  K^f'"'"''*'"  Stalx'iHi-ii ;  h^intm  iti  St&ben  zum  rmHrhmelieil  (Tt5e) 

ürubblocbe:  roh,  entzundert,  gerichtet,  dreaaiert,  gefirniSt  (786«)  

KeinbU'cbe:  wio  vor  (786b  a.e)  

Veniant»  Btoehe  (788»)  

Terriokte  Bleehe  (788  b)  

Bloi^bu  :  ab^feKchliffen,  lackiert,  poliert,  ^ebrftiuii  nflW.  (787,  788  r)   

Wellblec  h ;  Dehn-  (Strock V-,  Riffel-,  Waffel-,  Warzen :  andere  Bleche  (789  a  u.  b,  790) 

Draht,  (c^ewalzt  oder  ct'.'"Lr''n  (7Sla  —  c,  792  a  —  i  i  

8chlan^enröhren,  t^i  wal/t  »der  gezogen;  Köbreufurnistücke  (7y3a  u.  b)  .  .  . 
Andere  Röhren,  ^'owakt  odi  r  t^oSOgeB  (794»  O.  b,  795»  0.  b)  .......  , 

RiHonbahnachicnen  (798  a  n.  b)  ..>.......■ 

l-jiHcnbahnKchwellen,  RiRenbahnlaHoben  und  rnterlagMpl»ttea  (798e  n.  d) .  .  .  . 

EiaenbfthiMflbMii,  -nwleiieii,  •rider,  •rsdeitM  (797)  

Bdimledbaiw  OaB;  Sehniedeattteke***  (798»— d,  799»— f)  

QeBcboBse,  Kanonenrohre,  88gez»hnkr»tieB  mw.  (799g)  

Drücken-  und  EiMonkonBtruktionen  (800  s  n.  b)  

Anker,  AmlinsHe.  i^i'hraulixtöcke,   TtrerheiHen,  Himmer,  Kloben  OBd  RoHen  zu 

FlaHi  lii  nzilcn  ;  Wmd.-n  (80«»— c,  «07)  

li.  ho  <i>-rHte  (HiiHft  „.  1).  MC»,  SlO,  Slla  ii.  b,  816»  «.b).  .   .  . 

WerkZi  iit;«  (HI2a  u.  b,  81.Ha— .«,  8Ua  u.  b,  8i:>tt— d,  836»)  

EiwnbahnlaschcnschrAuben,  -keile,  S<hwellenHchr»abeB  BSW.  (890»)  

SoBltigeB  Eiaenbahnmaterisl  (821»  a.  b,  884»)  

SehnuibeB,  Klete  naw.  (820b  n.  o,  82Se)  ,  

Achsen  und  AebMBtetle  (882,  823»  ■.  b)   . 

Wagenfedem  (844b)  

Drahtneilo  (H'2Sa)  

Andere  Drahtwartii  -d)  

DrahtHtifte  (H25f.  H2«a  u.  b,  827)  

Haus-  und  Kücbenjferate  (K2Mb  u.  c)  ,  ,  .  «  .  . 

Ketten  (829a  u.  b,  H.HO)  

Feine  MosHor,  feine  Heberen  usw.  (8.H6b  u.  c)  ,  .  .  .  

Näh-,  Strick-,  Stick-  usw.  Nadeln  (841a— o)  

Alle  Übrigen  £iMBW*reB  (8L6e  n.  d— 819,  888»^  888— »NK  886d  a.  6—840, 

848)  

Eisen  nnd  Eisenlef^iernngon,  unvollHtAndi^  angemeldet  

Keesel-  nnd  KoBSGischmiedearlteiten  (801a — d,  802—805)  


EieoB  nnd  iUeMiw»nB  In  d«B  Moantea  HiiWaBi  1906 
]f«Mhiaeii  ■   ■       •  • 


SnnuBe 


J»aa»r-Juni  ittU6:  Eisen  und  Eisenwaren 


Samaie 


J»Ba»r-Jnai  1905: 


KiHen  und 
Mascbiucu 


KtseBwarea 


Summe  | 


*  Die  in  Klnmmern  stehenden  Ziffern  beileul<-n  die  Nutnniern  ile»  NtatistiHchen  Warenro 
♦•  Die  Ausfuhr  an  bearbeiteten  f,'uUcih<'nien  Masi  liitiintiiU-ii  iti  iintir  den  betr.  Masrhiiun 
***  Die  Ausfulir  an  äcbiniedostücken  far  Maschinen  ist  untor  dun  betr.  M«schinen  mit 
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15.  Aaguat  IM«. 


Berichte  Hbtr  VemmHmlungtm  «i«  FodkwrtAwN. 


fltkhl  and  Biaen.  1017 


Berichte  Ober  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Berg-  und  HQttenminnischer  Verein 
zu  Siegen. 

Aii-i  itriii  riii::i  licndon  .IftlircsluTicbte ,  iIpii  «Ut 
Irtiii: jalirii,'!'  <  li'M  liältsftlhrer  Hi'«  VeroiriH,  Hr.  Injicnioiir 
M  ni  <  i>.  zum  Ii  l/-(t  nniiil  Mir  hciiu  im  Si  liriili  n  im« 
dem  Amte  crstaUrt  luit,  iji'lH'n  wir  «l'u'  rolgundnn 
intorosaantcn  AuBlaBSuni^eii  wieder :  Ks  iüt  orfreuUeh, 
fetttateilon  su  kSnnen,  daß  der  gewerbliche  AufacinrnnK, 
der  in  «nderen  Indiutriei^gcndon  »ich  achoB  am 
Scblnme  de«  Jähret  1904  seilte,  im  Jaiire  1905  andi 
im  biottic«*«  Bestrice  allmfthllph  tur  Wtrlcun^  ?plati);t 
ist.  Dil'  l^iucnliütten  d«-^  Vi'ri'in''ili(«/irl<s  hnt>oti  im 
v<  r;:tiiii;iiii  11  .lülirc  in  ili'r  llivi  ii^-iiiii,'  %<iii  Roheisen 
«•ine  ll<ilie  errcii  lit,  ilii'  m  it  liiiiL;i  i(  r /..  it  mir  einmal, 
im  Jahre  l!""*,  iIiil"  «<'~i  "  i^t-  -"^le  Ueliet  «ieh  auf 
TiHyTIS  t  (47:i  j>«J  ti  im  Wirte  von  35,3  Millionen 
Mark  (27,^  Millionen  Mark).  Der  nnrehsehnittswert 
f.  d.  Tmino  botru({  Ä8,89..*  jfogunüluir  .'>8,77  im 
Jabre  1904.  In  den  einzelnen  Borten  bekrAf  die  äteigo« 
rune  ▼onrlc>rend  QualitfltMpaddeleiiiell  mit  205014  t 
(l&Ü7t;g  0,  Stuhleinen  mit  1555:^6  t  (r2<<  3U5  t),  8pie;;el- 
eiiten  mit  I19ÖL)7  t  (65  384  l).  Tliomanciaon  wurde 
iiii  lit  lierg^Atotlt.  Die  l'.r/,eu(fUtiK  von  KoitMemereiHen 
>»in>(  um  etwa  5iH«»  t  mrürk,  diejenige  von  (iieUerei- 
i'ijten  hielt  »ich  annilbernd  auf  der  alten  Höhe.  Au* 
diesen  Zahlen  geht  borvor,  dali  die  RohoiHeuhortttellun^' 
•ieh  wieder  den  hier  bi»  jetzt  flhliehen  Sorten  zu- 
wendete, deren  Eraengnng  eiish  Torwicgond  auf  da« 
bieaige  Material  etfitit.  Die  Stoigerang  dee  Werte« 
hat  im  f^anzen  7,5  Millleaen  Harit  betragen;  Teniandt 
worden  inii(ce«aini  620000  t  (454ftf)5  t).  Von  diesem 
Versande  verbliehen  im  SelhNtverliriuiilii'  Ift'i.'iiO  t 
(131  449  ti  oder  '24,5  o„  (2m.O '\,|,  di  r  mitiHtisre  Ab«atz 
im  Siei;erland  helief  wich  unf  >;i  .'i  to  t  (r»4'.M'.t  t)  oder 

10  0,1  (12,1  <'()».  Im  (ganzen  wurden  ali«o  im  Vereins- 
bezirk «h^'cxetzt  und  verwendet  2I40'>0  t  (lHti:tSlS  t» 
oder  34  5  "  o  (41,U  o;vl.  Nach  dem  abrigen  Dcutech- 
land  wurden  31 1  800  t  (230  5H9  t)  oder  fiO^  ^  (SOi.7 
geliefert.  In  daH  Aueland  ginget  94160  t  (87697  t) 
oder  15,3  «  o  (H,2  o'ol.  Der  Selbetrerbniech  der  bleeigen 
Werke  i(*t  zwar  nicht  prnyietitual,  "ulil  uJior  tntnfirh- 
Ilrh  nicht  unweHentliidi  t^entiefi'n  nml  liilit  die  MolF- 
Ijuiiir  licriM'liti^t  iTsi'lii'iiien,  dali  die  ii  -ji  l'i' -i  ■^l;ihl- 
werk«'  bei  stetijjer  VVeitercntwickliitij,'  allmiililicli  die 
Hanptabnehmcr  de«  hienijjen  Koheisenit  werden. 

Im  ersten  Teile  deg  laufenden  Jahroit  war  die 
biei*i<,'e  KolieiHenintluftrie  dadurch  in  »ehr  Hehk-chter 
Lage,  daB  aie  aieh  kaum  das  erforderliche  Kohmaterial 
(ttr  ihren  Betrieb  ra  (weebairen  Termoehto,  nnd  zwar 
wirkten  auf  dieHen  Jlezug  die  vom  KiseiiMtein-Ver- 
kaufhverein*  ffetStiiften  ^-rollen  Verkaufe  nach  Werken 

11  Ii  Iii' i  li  ulli  di  M  Si  1 ' ijiT Ih  11 ' i i'H  i'iii.  I>ii'  Hetrielii»  der 
(»i  teti  kiiiiiiteii  teilwei^te  nur  IteHi  lirrtukt  anfn-cht  er- 
halten wiTili  ii  und  erzielten  daher  uiil  '  tri  lij;cnile 
geldliche  Kr^ji-bniHMe.  Für  da«  zweite  Hallijulir  190C 
wird  nch  die  I«a^e  lieHHcrn,  da  den  liieHij^en  Wi-rkett 
aledami  wieder  eine  gröBere  Menge  hieeigen  Materials 
inr  VerfOgung  etelitL  In  der  teebnleetaen  Entwielt- 
Inng  der  hicaif^en  Hoehofcnwerlto  nnd  damit  In  ihrer 
wirtachaftlicben  AuMnutzunj;  mt  iratnerhin  noch  ein 
jjroüei«  l'eld  ersjirielilicher  .Xrln'it  vnrhanden.  Bis 
jetzt  werden  erst  bei  zwei  Kiüi'invcrki  ii  die  (>aNe  für 
andere  /wi  .  kr  hIh  für  die  Uedieiiiin;^  der  Hochöfen 
verwendet.  Kn  ijebt  damit  noch  eine  j;roUe  Menjfc 
Kraft  verloren.  K.ine  Verwimluni^  der  fiberschfli«Nij,'en 
Kraft  der  Hochofenwerke  liegt  aber  nicht  nur  für  die 
WeiterTerarbeitong  des  Rohcisene,  aondcm  auch  fttr 
den  Beri;work!<botrieb  Hehr  nahe.    Uroito  Erapamisae 

*  Ver^l.  „Stahl  nnd  £iaen"  190«  Kr.  8  8. 610. 
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kSnnen  auf  diesem  We<;e  •gemacht  werden,  der  jedoeh 
nicht  gangbar  ist,  »olangc  keine  engere  geeehtftliehe 
Verbindung  zwischen  den  Httttenwerken  und  den 
rinmlioh  nahegelegenen  Qraben  treAchalTen  wird. 
FJner  Anennttun^  in  dieeer  Riehtun;,'  hat  allordinge 
lii-*her  die  TatMuche  ent;;ei;en;:epitandi  ii.  diid  i'h  den 
hienipen  Werken,  welche  mit  höidiHteiiM  zwei  Miiclnifen 
arbeiten,  nicht  möi,'lich  ixt,  eine  iluiierinti'  ^.'li  ichiiuiliijjo 
Kraftab^'ahe  zu  »ichern.  Doch  ist  zu  erwarten,  da& 
CH  der  Technik  (felin'ft.  auch  hier  einen  EftalB  aU 
Hexerve  für  die  Hocliöfen  zn  »cbaifen,  die  jenen 
Ueboliitand  beHeiti^t.    I>arin  liegt  eine  ernste  Anf- 

!;abe,  welche  fttr  die  Woiterentwieklong  der  hieeigen 
ndestrie  Ton  groBer  Bedeutung  ist. 

Die  Eisenwerke,  die  Hieb  auf  die  Weiterverarbei- 
tung' tl«<r  hier  erzeuijten  Kohma crinlien  «tilt/on,  haben 
im  verf;.»n:;enen  .lahre  erfrinlirlii'  Kurtwchritte  pe- 
mncht.  Kinzelne  Artikel  Hind  iillerdini^n  in  weiterem 
wohl  Hi'Iiwer  auf/iihalteniicm  K.ickifanjje  heffriffen ; 
im  ganzen  aber  hatten  die  Werke  mit  einer  Kr/eu^nint: 
Ton  638  061  t  (404)»ii7  t)  ein  Mehr  von  S8<JS4  t  anf- 
•nweieen.  Der  Wert  dieser  Emugung  belief  sieh 
aof  58198  4»  (49665790  ^,  stieg  aleo  um 
M  ijt  touT.  Von  den  einzelnen  Fabrikaten  eind 
l.u|  l><ii  und  LuppenRtAbe  aua  ScbweiBelsen  wieder 
um  1244  t  zurilckgej;ani;cn.  Walzoinen  bat  «ich  um 
öUilH  t  gehoben.  (ie>fonQber  dem  Rücksranife  der 
Luppen  aUH  .SchweiUei.Hen  iit  d;i.4  i^chi  iimii  ilcte  Kinen 
um  2  Uli  t  jfentiegen.  Von  den  übrigen  Krzeng- 
nissen  dürfte  die  Vermehrung  in  Flnßeiaenbierh  um 
2UU72  t  und  diejenige  der  Stahlingoto  mit  12  190  t 
boaondere  xu  erwihnen  tein.  Die  vier  vorhandenen 
Stahlwerke  hnben  ekie  nUf*  nni  mtMide  Weitor- 
entwiektnng  anfsuwelsen.  Ihre  Lage  Ist  aber  Immer- 
hin nicht  leicht,  da  der  Hezu^  ihre»  wiehtipiten  Roh- 
tnati  rinls  fiir  den  liii  wi:;.'»  Bezirk  Mchwieriir  \*i  und 
elieti"  ■  \\  \'  der  .\b.iBt/  driii^'t'nd  auf  den  I5iiu  kürzerer 
Haiinserliindungen  zwischen  den  wicbtigaten  (ieliielen 
hinweist,  wenn  anders  nicht  AnsprBcbe  an  sehr 
weeentliche  Fracbtcrmaßiguniren  gemacht  werden 
■ollen.  Der  Ausbau  der  i^Uhlwerke  i>«t  weiter  fort* 
geiebritte»,  namentlich  haben  sich  die  OimensioneB 
der  StablSfen  ganz  wesentlich  TergrdBert;  wlhrend 
dieselben  im  vergani;enen  Jahre  noch  mit  30  t 
FaHsutii^raum  zur  .\uHfübrun);  gelangten,  (;eht  man 
im  laufenden  .lahre  schon  zu  einem  Kassuni;Mraume 
von  50  t  über.  Die  Kisengietiercien  des  Vereins- 
bozirkcH  woiMcii  eine  Krzeuj^ng  von  57  571  t  (53  56(j  t). 
also  ein  Mehr  von  4004  t  luif  Der  Wert  bat  sich 
mit  H;17I  4.')H  UV  (7  574  049.«)  T'.i;4u;».«  gt'hoben. 
Die  Werke  befinden  sich  im  aligemeinen  in  einer 
befriedigenden  Oeachlftelage ,  wenn  aaeh  Ihre  Kr- 
gebnisse  nocli  bescheiden  zu  nennen  sind.  Die  Dampf- 
keNNelfttbriken  hatten  im  venjangenen  Jahre  nur  eine 
verluiltnisiiiSIlig  geringe  MehrcrzeiigunL'  in  Hi.lir  vim 
4iiä  l  mit  einem  Mehrwerte  vi.u  \i'i^ü\*,K  aiil/n».  i^en. 
Ks  ist  «l  iin  j  jilleriiiiiijN  zu  tieiiclltell  ,  d)i  Ij  nii  lwere 
dieser  Werke  /weiganstalten  in  l.u.vcinimrg  und 
Lothringen  errichtet  haben,  um  den  dortigen  Markt 
besser  bedienen  zu  können.  Uiordurch  hat  natOrlieh 
die  Entwicklung  der  Weike  dee  hieeigen  Beiirfcn 
Schaden  gelitttea. 

Kur  allgemeinen  Cbaralcterlstili  der  wirtoebaft- 

lichen  Lage  im  Vi  1 1  In  i:.'ebiete  kann  foHtgestellt 
Werden,  daß  die  Tiinh  i  nailiigung  für  den  hiesigen 
Bezirk,  weldie  mit  ilein  l.'i.  .laiiiuir  l'.in.'i  ■ii  iteiin  lii  r 
Königlichen  Kiikeubabnverwaltung  eingeführt  wurden 
ist,*  ihre  ToUa  Wirkung  getan  hat.  Sie  hat  ea  er> 

•  Vergl.  „Stahl  und  Elsen'  1905  Nr.  S  8.119, 
1906  Mr.  S  8. 178  und  Nr.  7  8.  4fiO. 
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mSglicht,  die  nngtutig«  LAge  dea  hiftugfln  BenrkM 
gie^nOber  anderen  beaier  ^'t<li-;;pnon  Betirken  einiger- 

niaBcri  auHicuKl<M<'lHMi,  und  zur  KoIk*'  K''l>Al>t<  'IaB  (1«*'' 
liieHiRi'  llfzirk,  wenn  auch  etwa»  späti-r  aU  andere 
Bf/.irkc.  bin  -tu  einem  m-winiiiMi  (ini  K-  mit  Nutzen  an 
dem  allgemeinen  AufHebwun^  tlva  VcrkehrH  hat  teil* 
nubinen  können.  Nach  I.aj{e  der  Saehe  hat  der  Vor- 
einnbezirk  nicht  die  f^roHen  l'eberHLhügHe  anderer 
beHger  gelegener  InduHtrien  erzielt,  mit  KückMieht  auf 
die  fraber«n  wlir  uiif  Onetigen  Verb&ltniaM  h»i  jedoch 
die  Jetit  gee«b«ffene  Lage  den  Mal  an  indattrieller 
TSUgkeit  wieder  gehnbeti,  und  ob  int  zu  iioiTen,  daß 
die  InduBtrio  dos  8iegerlandeM  mit  dem  ihr  inno- 
Mübneuden  FluiUe  nieh  dauernd  erhtilten  kann.  Sie 
muU  aber  iniinerhin  damit  n  rliiirii,  daB  die  großen 
Vorteile,  die  onclcn'  (lei^milrii  liiirch  die  großen 
wa«tiurwirt8ebaftliehen  Bauten  iii  den  nftvkaten  zehn 
Jaliren  erreichen,  die  I^agoder  konkanieronden  Werke 
der  £UMnlnd«etrie  wiederum  T«raehi«iben  und  waltete 
AenderangeB  s«r  Erhaltong  de«  hieeigaa  Beairkea  n«^ 
wendig  nweben  weiden. 

Iron  and  Steel  Institute. 

<ryiitMiau(  tee  SHto  Mt^ 

Der  Vortrag   von  Jamei  P.  Boe  (Potlitown, 

Fa.l  behandelte  ilie 

Entwicklung  des  ruddel]irozps<«es  von  Rop. 

Da  wir  üIut  diet^«  -',  durch  Mai*<  hinen  aiiHgclülirte 
l'uddelverfahren  bereits  früher  auHführlieher  beriehtet 
liaben*  und  »ich  der  Vortrag  im  all^^etniinin  mit 
dem  dort  Wledergegebenen  deckt,  »owolil  wu-t  Ktit- 
atehang  als  aucb  waa  AnaUbung  dea  Verfahren»  be- 
trifft, ao  braaeh«!  anr  nook  einige  Erg&nzungen 
angereiht  an  werden.  Ea  wnrden  an&r  mit  MagaeniW 
xiegeln,  die  eieh  frflhor  all  am  haltliaraten  flir  den 
Herd  crwicni'n  biitti-n,  Versui  he  mit  Höden  auH  ciirom- 
baltiiri'ii  Steinen  anceHtellt,  die  jVduch  liei  der  ernten 
l!it/.  ^^l•llInlll/en,  feriirr  mit  Tii r--icii;rii  aus  (jra|i)iit, 
Kdlili'iihtiiH',  Ilauxii  und  amurpheni  Kiirlxirund,  von 
denen  nlx  r  kein  Tenilchwtein  10  Chargen  ilber- 
dauorte.  Unber  eine  neue  erfolgreiche  (IpHtaltung 
den  HodeuH  will  Vcrfaaaer  aaa  l'atentrftoksicbten  zur- 
leit  noch  keine  VerSlFeatliebaiigen  «««geben.  Um  mit 
dem  UnBatahl  in  Wettbewerb  treten  tu  k9nnen,  war 
es  erfonlerlieh,  Kobblöcke  von  I.MH»  bis  '2000  kg 
tiewieht  herzMHicllen.  Dailnnli  entstanden  wieder 
groUe  KoHtcn  liir  licii  r.;iii  \\  ie  für  den  Betrieb,  /n 
noeh  der  rnixtand  trat,  dali  <laH  Koheinen  direkt  vom 
lloehofen  bezogen  wurde  ;  man  war  also  von  dem«en 
Abittichzeitea  abhängig,  weabalb  in  Ii!  Stunden  nur  3, 
gelegentlieh  anch  4  Chargen  fortiggomacht  werden 
konnten,  wenn  die  Abaticbe  dea  Hocbofena  paüten. 
Sniter  wurden  allerdinga  dteae  groBen  Aofgaben  dnreb 
die  Krfolge  wieder  auDgeglichen.  Zur  Bediennng  der 
Maschinen  sind  ein  l'uddler  und  zwei  Ochilfen  n5tig, 
von  welch  letzten  ii  .  im  r  die  Schwingungen  der  Ma- 
Hchine  /u  bewerk-telh:,'cn  bat.  IMe  Höehtitgehalte  an 
Kremdkörjiern  Im  verwendeten  UnhiUi'n  wnren  zu 
verHrbiedeneu  Zeiten  3,5**/«  Silizium,  Hoyg  Phoaphor, 
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0,86 */a  Schwefel  und  8,5 Mangan;  an»  diesen  timt» 
Kcfaen  Boheiienaorten  worden  gute  Chartiren  erxieli. 
Die  Kitzen  mit  den  hoben  Sitiziumgehalten  erforderten 
keine  längere  Zeit  alH  die  gowübnliebou  (ött  Minuten 
im  DurclMi  iHiitti.  VorHtehend  (siehe  Tabelle)  eind  DOeh 
einige  typioche  IteHultate  angeführt. 

Die  Arbeit  Carpentcrs  (Mancfaeator)  Uber 

A»I«B-  m4  flduisUrmche  att  8eha«li- 
inhitlUin 

bildet  die  Fortsetzung  einer  Reihe  von  Versuchen, 
über  deren  ErgebniHse  der  Verfa«Her  bereitn  im  vorigen 
.liilire  der  I  ierti'lUcliaft  Itericht  erstattet  bat.*  Er  be- 
zeichnet datier  Hiieh  Heine  Proben,  deren  Zusammen- 
Het/uiJi;  AHM  der  fol^'eixlen  Tabelle  herroigeht,  fort- 
laufend mit  H,  i),  10  u»w. 
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AIm  dS»  gegen  Tempentaistalgeniag  widentande» 

fähigHte  Probe  hat  aieh  Kr.  8  erwieaen.   Sie  Ist  die 

einzige  Legierung,  welche  weiß|iuiiktiertf  l'olyeder 
zeigt  bei  langKamer,  im  Ofen  erfol;cier  Alikülilung 
von  Temperaturen  iilier  llüo".    In  iilleii  Fallen  war 

Abnehi  ken  im  LufCHtriini  ni)t wiMulig,  um  da«  Material 

in  dem  >:leii'hen  ZuHtand  zu  erhalten.  Die  größeren 
Polyeder  bei  Nr.  8  nind  wahrscheinlich  auf  eine  weniger 
■diroffe  Abkühlung  zuriickzufilhron.  Sie  Saigon  eine 
weit  beittändigere  Struktur  als  bei  Nr.  8  bia  10.  Die 
Legierung  ist  kein  auHgcBprochener  Werkxengatahl, 
du  der  KohlendtofT-  und  Moljbdängebalt  geringer  als 
gewöliulieh  int.  An  dem  von  120(i"  in  einem  Köhrcn- 
ofou  abgeküiilten  Stahl  wunu  ii  AiiljUiVi  rH\iclie  vor- 
genonimeti,  die  eine  Stuudu  dauerten  und  bei  400" 
begannen.  Die  Temperatur  wurde  »tufenwciao  um 
50"  erhöht.  Bei  5.50"  färbten  »ich  einige  Polyeder, 
aber  die  FlauptmusHO  blieb  unverändert.  Bei  700* 
war  euBer  einer  VergrOBerang  der  f  obredar  keine 
Struktnrveribidemng  wahrnehmbar.  Bei  780*  trat 
eine  typische  Strukturveränderung  ein  und  liel  780* 
die  Färbung  betitimmter  l'olycder.  Die  eine  Stunde 
anhiiltende  Erhitzung  bei  M'J4"  verursachte  eine  Zu- 
nahme in  der  Zahl  der  gefärbten  Polyeder.  Endlieh 
wurde  die  Probe  noeh  auf  980"  erhitzt,  wobei  die 
entatandenen  Hchwarzen  Felder  den  fortgcHchrittensten 
AnlaBzuatand  damtellten.  Aber  die  Struktur  Hchoint 
nicht  der  einen  Tdllig  aagelaeaeaen  Htahlea  m  ent- 
Hproehea  nnd  nnteneheidet  sich  atarie  von  vorher 
geechntiedetem  Material,  das  von  dOO**  abgekOblt 
wurde.  Diese  Ergebnisse  zeigt-n,  daß  die  Legierung 
einem  Anlassen  durch  'reinperntureinHüHHe  t>in  zu 
einem  weit  höheren  Urade  widerhlcht  nin  iri,'i>nd  einer 
iler  anderen  acht  Stahle.  Da  da«  Material  der  l'rribe  M 
aufgebraueht  war,  wurde  ein  Alinlicber  ätahl  8B  vou 
folgender  Znaammenaetnng  fllr  weitete  Veranehe 
hergestellt : 

C         W  8  P  Ha         Cr  Mo 

8B   0,48  0,048  0,018  0,088  0,178  8,108  4,178 

Bei  den  mit  dieser  i'robe  virt'eiuinimenen  Anlaß- 
verhiielien  vi'rLielt  sich  das  .Material  l^i^t  ebenso  wie 
Nr.  H.  r»ie  Wärmebehandlung  hei  9uii'  i-i  liien  den 
Stahl  in  den  vullkommenen  Anlalizustand  liiier/.uftthreu. 

•  „StaU  und  läaen'  1905  Nr.  U  ä.074. 
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Die  Sch  noi  il  ve  r  u  <■  h  f.  Mit  d««m  Stuhl 
wiiriicn  oiniffe  Vorvorsiirhr  un  Siemonit- Martin»tnhl 
mit  M,2ii,i  (■  i;t>iiiAeht.  Zwfi  I'robfii  orliiclti'n 
die  l'oi'in  von  Scliiiclhlrfhütilhlrii  mit  Si-Iineidi'ti  uii 
beiden  Kiidrri;  diT  oino  Stahl  wurde  an  lit'idi'ii  Kndt  ii 
TOn  1200"  *b  im  Luftstrom  »bgsschreckt,  der  andere 
Ton  ISOO*  in  eioem  BfifaronofeD.  Di«  Veraaehe  aa 
dem  ttt  Lallatroin  »l»g«aehr««kteii  moBtMi  die 
erfolirreii^bproii  an^PRehen  werden  und  reichten  hin, 
um  anirtirK  l'u-nd  »l  iinri'  ^vBtoinatiHfho  Vcr<iirlii'  dniiiit 
nn/iiNt<'lli<u.     Aadun:    Vorvontuchii  zei^tou ,    duU  die 

von  I ->.')«)'>  al)f;eN<'breel(teii  Proben  Mbleebtere  Re- 
sultate er^'ahfn. 

Zu  den  ei)rcnMich«'n  VcrHurhen  wurde  dii*  Probe 
geliSrtft,  indi'iu  die  Kiiden  von  1200°  im  LufUtrom 
ulnji'Kclin'ckt  wurden.  Die  Krj^elmishe  zeigten,  da6 
die  Leifieraag  SB  als Schnelldreluitahl  benntet  werden 
Icnno,  ferner  gebt  ana  den  PrOfnngen  berTor,  daß  der 
Htahl  nicht  verwviidliar  \»i  xur  Rcarlieitun);  harten 
MaterialH;  die  8rbnei<lv('r«Hche  an  weichem  Stalil  er- 
ffahen  «ehr  put'-  KcMiiltutc,  aber  die  besten  Hiiid  die 
an  Stuhl  von  niiitit  rer  Härte  (0,250  h\n  0,3  7«  V)  cr- 
halti'iK'h.  bei  wtdrhem  der  Stahl  H  It  in  jeder  Hin- 
sieht befriedif^te.  Nur  in  bezu)^  auf  mittelharten  Htahl 
hat  die  in  Frage  slobeude  i'robe  alles  gehallen,  was 
aie  bei  der  reinen  WArmebeliaiHUung  Teiwwoohen 
hatte.  Ra  tat  möglich,  dal  die  angewendete  nirtung«- 
methode  nich  zufällig  für  die  Hearbeitun^  von  mittel- 
hartem Rtabl  besonder»  eijrnet  und  dali  andere  Me- 
thii  I.  II  zur  Verarbriiiiii^^  m  h  weiehem  um!  Imriciii 
Staiil  iiutNsendi<;  wind.  \la  iia-<  Material  wr^vn 
Hi'iiii'M  f^crini^iii  KnlilcriHtolT-  und  .M>d  vlidiiii^^i'Uult«»» 
billiger  ist  als  der  im  Uebrauch  Iwftndliche  ntolvbdän- 
haltige  Stahl,  an  lohnt  e«  aieh  jedonfalla,  weitere  Ver- 
■nobe  an  machen. 

Bei  Beurteiinng  de»  Anktpraseaaet  tat  an  be> 
denken,  daB  da«  Anlaaaen  aoleber  Stible  wtbrend  der 
Benotznng  aowobl  durch  die  mechanieche  BeanR|i  ru  eh  u  n  i; 
wie  durch  die  Ti'niiK  riitiirorhöhun^  verursacht  wird. 
Die  Frngi;  int,  oh  diT  Kinfluß  der  beiden  Faktoren 
direkt  oder  indirekt  iht.  Di'in  Verfasser  m  liciiit  der 
Gintlufi  ein  indireiitcr  zu  seiu,  d.  b.  dali  diu  inocha- 
niaeh«  Beanapraebnng,  woleber  der  Stahl  untetworfen 


i»t,  iiirlit  an  und  für  sich  das  Weich. TwiTden  ver- 
nrniiclit  sie  bewirkt  <>hi*r  das  (}et(entcii  —  ^'ondern 
dull  vii  liih'lir  dir  (iiii  li  Ki  ihuuj;  /wiscliiu  Wrrk/'  Usr 
iiiiil  A rlieitHstück  i'r/cü:.'te  iiitze  die  lliiu|iturMachü 
ilcH  AnlaHsens  ist.  Der  Aufjennchein  gestattet  die  An- 
nabmc,  daß  die  nicht  von  gröberer  Tomperatnrerhöhang 
begleitete  Arbeit  die  Metalle  und  uegianng  hlrter 
macb^  Jedoch  »ind  nneh  d«a  Verfaaeen  Asalebt 
weitere  Ünterauehungen  notwendig,  am  daa  Anlaaeen 
der  in  Itenut/un^  betindllcben  Stahle  /u  erklären. 
Bis  Hoit'hc  Erklrirunifcn  gefunden  sind,  werden  die 
Stählt-  I  '  I  ihrer  Henut/un^  den  höchsten  OhmI  ihrer 
Leistungsfiibigkeit  wohl  nicht  erreichen. 

In  adnem  Yortnig  Uber 

TwMUnira«  TnrliknB  der  Windtroetaus  and 

deren  Kraflbedarf 

entwickelt  .1.  K.  .lohnson  (l.oni^dale,  Virginia)  auft- 
schlieülicb  ein  Verfahren,  um  die  >;ebrauchti'ii  l'fcrde- 
»tirken  der  Kilteniaachine  unter  Torscbiedeneu  l^uft- 
tnmpeMtnr»  nnd  Fenehti«k«taTerlUUtniaaen  abanleaea. 
ItelMl  «endet  er  aoMcSUeSIieb  anorikuiiaebe  Bin- 
faeiten  an  (//,  Fabrenheit,  anierikaniaebe  Wirme* 
eii:!ii  it'  II ).  In  unserer  IJtteratur  ist  schon  genügen- 
de!« zuverlilSHijfes  .Material  vorhanden,  um  die  Arbeit 
Johnsons  nicht  einstellender  behandeln  /n  linrnlien, 
umsoniehr  als  der  N  erfaxser  lediglich  ITerdestfirken  be- 
rechnet und  von  den  Anlage-  und  Betriebskosten  nur 
sa^t.  daß  sie  den  l'ferdt'stÄrken  proportional  sind. 
Die  Kataloge  der  LindegeseilHcbaft  oder  dca 
Humboldt''  geiwn  xweifalloa  viel  boaaere  Ornndzahlen 
fDr  die  Berechnung  einer  KUtenineohinananlage,  ab 
dieser  Anf^Ht/.  der  zur  Pn(e  dor  Windtrodtnong 

sonst  gar  nichts  beiträgt. 

E.  C.  Ibhotson  (SbefBold)  berichtete  ttbor  den 

KIciitriNcheii  Stahlschnieizofen  Ton  l^ellln, 

woliei  er  aieh  auf  die  in  j^Stahl  und  Kisen"  «einer 
Zeil  eraehienen«  iÜUiandlung  von  T.  (Engelhardt 
bezog.*  ffebM  IMcm 
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Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Dentaehtnnd.    In  «Imbi  dar  findaktion  tn- 

geaandten  Ronderabdrnck  ans  der  .TiertoljahraBcbrift 

für  ;reriehtiielie  Mi'di/in  und  ölTentliches  Sntiitütiwesen" 
berichten  Dr.  Itahr,  Küniul.  Kreisarzt  des  Stadtkreise« 
Dui-'liiirt;  und  Dr.  L  e  h  u  k  e  r  i  n  ,  VoraitMndoir  dea 
städt.  Lal)iir.  in  Duisburg  von  nielireren 

Todesfällen,  vemrsacht  durch  Vergiftung  mit 
PfcMpkorwaas«nt«ff,  der  In  elektttlTtiscli  ge- 
wonnenem FerroBilizInm  cnthHlten  war. 

Die  Bildung  des  gasförmigen  l'hnsphorwasserstoffs 
erfolgte  aus  Pbosphorkalzium,  das  bei  der  .s^hnielz- 
•rbeit  im  elektrtaehen  Ofen  entateht  aua  dem  Kalk- 
und  Pboaphorgeluih  der  Knkaaeeh«,  aovie  dem  Phoa- 
phor  dos  Eiaena.  Ea  entwickelt  aich  iMi  der  Be- 
rübrnng  dea  Phoaphorkalziums  mit  Wasaer  oder 
feu(  liter  liiift  ziitii"i<  liHt  HÜHsiiter  l'hosphorwn.HH.  rhtofT, 
der  sith  durcii  den  Einfluß  des  Eisen«  iu  fefteu  ui\d 
gasförmigen  Phosphorwasserntnli'  miiw atidi  lt.  von  denen 
bekanntlich  nur  der  letxt<!re  suKerst  giftig  ist 

Der  Bericht  erwflbnt  nicht  woniger  ala  aeeha 
Tudesfälli',  denen  vier  Kinder  and  zwei  Brwaehaene, 
aowie  eine  Anzahl  Tiere  erlegen  «Ind;  MtBordem  «ind 
noch  mehrere  Erkrankungen  nnter  deoaelben  Vor> 


giftungserschcinuniren  vorj^eknnunen.  Süintlieln-  ITdlc 
sind  unter  den  gleit  le  n  Ss  niptonien  auf  Selütl'eii  vor- 
gekommen, die  elektriilvtiHt  Ii  gewonnenes  l''errosilixium 
i;(dHden  hatten.  Heim'  Vertuen  deaaelhon  int  aomit 
größte  Vorsieht  am  l'latze. 

Die  Firma  (iebrflder  Körting  in  Berlin  lutt  einen 

Hlirteofen  mit  elektrischer  Hcixong 

konstruiert,*  bei  dem  die  Elektri/itiit  irewissermaUen 
indirekt  zum  Harten  dient,  indem  Hi<>  das  Sclitnel/I>ad 
auf  elektriselieiii  Wejje  erhitzt.  Dieses  Verfuhren 
bietet  ireitenQber  der  seitherigen  Ileizun«;  des  Itlei- 
oder  Snl/bades  mit  Kohle  oder  Oa«  den  Vorteil  einer 
TollstÄndig  gleichinSIligen  ICrhit/ung  unter  Erzielung 
einer  aehr  hohen  Temperatur  bia  zu  1300'  C,  hol 
der  aonat  mit  direkter  Bohaiänng  daa  Tiegelmaterial 
Hehr  rauch  gebraucbaunflhig  wurde.  Die  gletchmSßige 
Krhitxung  ist  besonders  bei  Stahlstiieken  mit  unregel- 
mäßigen tiuerschnitten  unhedin^^t  erfonlerlich,  da  die- 
selben sieh  sonst  verziehen  nn<l  innere  Spainiungeii, 
Hii:,'^ar  Iliirterishc  erlinlteii.  Im  eloktriscben  HSrteofen 
werden  MetoilsaUe  oder  deren  Miac^bungen  durch  den 
elektriaidiBn  Strom  In  feaorllliaaig«n  Znatand  gelmieht 

*  «Zeitaduifl  für  Dninpflceeael-  nnd  Haacbinen- 
bau«,  27.  Jnnl  190«. 
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Abbildung  l. 

und  dienoD  dann  zur  Aufnahme  der  zu  glQhoudcn 
HärlcHtöcko.  Eino  einfache  Kcguliorun^  der  .Strom- 
HtSrko  ermöglicht  cm,  d(*m  Schmclzbadc  und  den  zu 
glühenden  HärtcHtückon  jede  gewünMchle  Tcmperntur 
zwischen  750*  und  1325"  l'.  zu  gehen.  I)or  ther- 
miNche  Nutzeffekt  ist  in  diesen  Oefen  ein  sehr  großer 
und  die  Arheitszcit  eine  kfirzorc,  da  die  ArbeitHHtilckc 
in  ungefAhr  dem  fünften  Teil  der  Zeit,  die  bei 
Oaußfen  erforderlich  ist,  auf  die  llArtetomperatur  ge- 
bracht werden. 

Der  elektrlHcho  Hartcofen  (siehe  Abbildung  I)  bc- 
Bteht  au8  einem  fcucrbetitändigcn  Bohältt-r  von  recht- 
eckigem (jucrHchnitt  /.ur  Aufnahme  den  SnlzbadeM. 
r)ieHer  KidiAlter  ist  in  einen  mit  feuerfcHtem  Ton 
auagefutterten  eisernen  Kasten  eingebaut  und  trägt 
an  zwei  einander  gegenOberliegendon  Innen  Wandungen 
Hchmicdcinerne  Elektroden.  Diese  leiten  den  elek- 
trischen Strom  durch  da«  Schmelzliad  und  sind  durch 
schmiedeiserne  Schienen  mit  einem  TranHformator 
verbunden,  durch  den  die  zur  Verfügung  stehende 


elektrische  Energie  auf  die  niedrige  nehrauchaKpannung 
umgeformt  wird.  IMe  Temperatur  wird  in  cinfachMter 
Wi'iMC  reguliert  durch  Alt-  und  /u^<chaltung  von  Win- 
dungt^n  im  pritiiAren  Stromkreis  des  Transformators. 
|)er  HcgulicrtranHforniHtor  gcHtattet  dii-  Einstellung 
der  zur  Konstanthaltung  der  verschiedenen  Tempe- 
raturen erforderlichen  Spannungen  5  bis  25  Volt  und 
gibt  auUerdem  die  zum  Anheizen  des  Hades  vorüber- 
gehend orfonierlichc  höhere  .Spannung  von  5(1  bis 
55  Volt.  Da  die  Metallsalze  in  kalt<-m  Zustand  nicht 
leitend  sind,  ist  eine  bewegliche  Hilfselektrode  er- 
forderlich zur  Einhaltung  der  Schmelzung  und  Er- 
iiitr.ting  des  Hades.  DieNc  Hilfselektrode  xieht  von 
einer  Elektrode  beginnend  zur  andern  hinüber  lang- 
sam einen  HUssigen  Streifen,  und  ilas  Schmelzbad 
wird  dann  durch  den  hindurchgeschickten  Strom  auf 
<lie  verlangte  Temperatur  erhitzt  und  auf  dieser  kon- 
stant erhalten  durch  Regulierung  am  Transformator. 
I>er  Oj'en  lABt  sich  in  etwa  einer  halben  Stunde  aus 
dem  kulten  Zustand  auf  die  (ilühtemperatur  bringen, 
die  nach  dem  Anheizen  durch  ein  l'yromei«>r  ge- 
messen wird. 

Das  Härten  von  gewöhnlichem  Werkzeugstahl 
erfordert  eino  Teniperatur  von  etwa  350"  (;.,  während 
für  ilas  Mürten  von  .Schnelldrehstahl  Temperaturen 
von  KHM)  "  bis  1150  "  V.  erforderlich  sind,  für  gewisse 
•Sorten  sogar  1300*'  C.  Domentsprechend  werden  die 
Oefen  auch  für  Maxinialtomperaturen  von  H5(>",  1150" 
oder  ISOil"  C  je  nach  Hestellung  au«geführt.  Der 
Energieverbrauch  richtet  sich  nach  der  OfengröUe 
und  der  Maximaltemperatur;  er  beträgt  z.  ü.  bei  dem 
kleinsten  Ofen  für  850"  V.  rund  3  KW.,  für  1300"  C. 
etwa  7,6  KW.,  der  größte  Ofentype  vorbraucht  ent- 
sprechend 20  bezw.  4H  KW.  Bekanntlich  bestehen  für 
die  Cyankalihärteöfen  infolge  ihrer  Schädlichkeit  durch 
giftige  Dämpfe  besonders  strenge  Vorschriften,*  während 
die  elektrischen  Härtcöfen  ohne  weitere  Vorrichtungen 
in  jeder  Werkstatt  aufgestellt  werden  können. 

Frankreich.    Die  in  dem  unten  abgebildeten 
«lektriHchen  Ofou  Ton  Moissan 
mit  Hilfe   dos  elektrischen    Lichtbogens  erzeugbaro 
Temperatur  wird  auf  40O0OC.  geschätzt.    Der  Ofen, 
dem  ein  Strom  von  lOUO  Amp.  zugeführt  werden  kann, 
ist  von  Marryat  und  Place  konstruiert;  die  Wärme- 
erzeugung hat  man  völlig  in  der  Hand,  und  die  Tcni- 

*  Jahrbuch  f.  d.  EisenhOttenwesen  IV.  Hand  8.  336. 
Aus  .Engineering",  23.  März  l»ü6. 
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ppratur  reicht  hin,  um  jeden  bekannten  Kfirper  ver- 
flficbtigcn  zu  können.  AuBer  den  clektriocben  Oefen, 
in  denen  die  Hitze  durch  den  elektrischen  Strom  er- 
zeugt wird,  hat  man  aiirli  Hololie  konstruiert,  bei  wel- 
chen der  »Strom  direkt  ilurch  die  C'har^^e  flieht  (Her- 
stellung yon  Karborund,  Kalziumkarbid,  Oraphit). 
Aber  das  Verfahren  ist  hAufin;  unpraktisch,  besonders 
dann,  wenn  der  die  Charge  bildende  Stoff  nicht  leitend 
ist.  Der  Moissansche  Ofen,  in  dem  Moiiiaan  seine 
Versuche  zur  HerHtellung  von  Diamanten  gemacht 
hat,  wahrscheinlich  auch  die  zur  Verflüchtigung 
der  zur  KtHengruppe  gehörigen  Metalle  ,*  erzeugt 
«eine  Hitze  durch  einen  elektrischen  Lichtbogen,  der 
in  einer  kleinen  Höhlung,  die  aus  Kalk  «der  einem 
andern  feuerfesten  Material  gebildet  wird,  angeordnet 
ist.  Der  Strom  geht  nicht  durch  die  Charge,  sondern 
dieselbe  wird  durch  Strahlung  und  die  von  den  Wän- 
den der  Höhlung  reflektierte  Hitze  erwirmt.  Der  in 
Abbildung  2  bis  5  wiedergegebene  Ofen  dient  zu 
liaboratoriumsversurhen;  die  Hitze  wird  durch  einen 
tlleieh-  oder  WechselNtrom  von 
1000  Amp.  bei  f»t>  bi«  |(H)  Volt 
hör  vorgerufen.  Der  Apparat 
besteht  aus  zwei  gußeiMcriien 
Kästen,  die  mit  Mngtiesiaziegel 
ausgcfQttert  sind.  l)ie  .Auh- 
fQtterung  in  dem  oberen  Kasten 
wird  durch  einen  mittels  Bolzen 
an  dem  Kisenkasten  befestig- 
ten Kisenrahmen  gehalten,  der 
leicht  auswechselbar  ist  fAh- 
bildung  8  und  5).  Sind  die  Ziegel 
einge«etzt,  so  wird  der  Übrige 
Kaum  mit  .Magnesinmasse  aus- 
gefüllt, die  durch  eine  im  Pcckel 
befindliche  und  mittels  einer 
Kupferplatte  verschließbare 
Oetfnung  eingeführt  wird.  |)iese 
OelTnung  ist  notwendig,  um 
eventuell  ein  Abzugsrohr  oder 
andere  V<irri<thtungen  Uber  dem 
Lichtbogen  anliringeri  zu  kön- 
nen. In  dem  unteren  Kasten  ist 
neben  dem  Hauptofenraum  ein 
zweiter  Kaum,  der  zur  Auf- 
nahme der  während  des  kon- 
tinuierlichen Prozesses  ab- 
fließenden Masse  bestimmt  ist.  Uei  der  Konstruktion  des 
Ofens  ist  auch  die  Anwendung  von  Höhren  vorgesehen, 
wie  Abbild.  zeigt.  I>er  Hau|)tofenraum  ist  durch  eine 
Tür  zugänglich  gemacht  (Abbild.  2).  Der  Ofen  selbst 
ruht  auf  Kisenträgern,  die  auf  einem  Tisch  gelagert 
«inil.  Zu  beiden  Seiten  des  Ofens  befinden  sich  die 
Hnlter  für  die  f)  cm  starken  HIcktroden,  jedoch  können 
auch  dünnere  Elektroden  benutzt  werden,  die  ebenfalls 
leicht  zu  regulieren  sind.  Die  Halter  sind  hohl  und 
mit  Kupforgazo  ausgefüllt,  um  mit  den  Kohlen  leitende 
Verbindung  zu  unterhalten.  Der  Strom  wird  durch  die 
Bolzen,  mit  welchen  die  Halter  festg<>schraubt  sind, 
zugeführt.  Die  Lage  der  RIektroilen  wird  mittels  einer 
▼erschiebbaron  Klammer  (siehe  Abbildung  2)  verändert. 
Einer  dies<^r  Oefen  war  im  Jahre  1905  während  der 
elektrischen  Ausstellung  in  Olympia  in  Betrieb  und 
einige  sind  auf  der  Universität  Olasgow  und  in  dem 
National-Physikalischen  Laboratorium  in  Oebrauch. 

Italien.  Der  im  folgenden ••  beschriebene  rotierende 

«lektriftche  8tahlof«n 

ist  einer  von  den  drei  Oefen,  die  von  der  «Forni 
Tormoelettrici.Stassano  Oesellschaft'  für  die  itslieiiiMclien 
Artillerie -Konstruktionswerke  in  Turin  erbaut  wurden. 
Die  Oefen  benötigen  zum  Betrieb  1000,  200  und  100 


P.  fl.  Der  unten  abgebildete  Ofen  (Abbild.  6),  welcher 
hauptsächlich  zum  Keinigen  von  Roheisen  und  Schrott 
dient,  braucht  140  Kilowatt  zwischen  den  Elektroden. 
Der  Strom  ist  Wechselstrom  mit  80  Volt  zwischen 
jeder  Phase.  Die  Charge  besteht:  1.  aus  200  kg 
Itoheisen,  dem  die  genügende  Menge  Erz,  das  neben  dem 
Sauerstoff  zur  Oxydation  der  Fremdkörper  dient,  und 
die  zur  Schlackenblldung  notwendige  Menge  Kalk  zu- 
gegeben wird;  2.  aus  200  bis  300  kg  Eisen-  und  Stahl- 
schrott: .3.  aus  der  zur  Desoxydation  und  Einführung 
von  .Mangan  erforderlichen  Menge  Fcrrosilizium  und 
Ferromangan.  Gewöhnlich  wird  Stahl  erzeugt,  der 
zur  Herstellung  von  Artilleriegeschossen  dient  und 
0,3  bis  0,4  >  Kohlenstoff,  1,2  bis  l,5»/o  .Mangan  und 
0,03  bis  0,4  Phosphor  enthält.  Die  Prüfung  des 
GeschoUmetalls  ergab  für  Bruchfestigkeit  90  bis  95  kg 
a.  d.  qmm,  für  Dehnung  14  bis  12  "/o  auf  150  mm 
Länge.  Der  Abbrand  während  des  Schmelzprozcsses 
ist  sehr  gi-ring.  Der  Elektrodonverbrauch  hält  sich 
unter  5  kg  f.  d.  Tonne  Stahl.    Der  Verbrauch  an  clek- 


trischer  Energie  schwankt  zwischen  1,1  und  1,8  Kilowatt- 
stunden f.d.  Kilo  erzeugten  Stahls.  Die  durchschnittlichen 
Kosten  zur  Erneuerung  des  feuerfesten  Ofenmaterials 
betragen  10  Fr.  f.  d.  Tonne  .Stahl,  und  ein  feuerfestes 
Futter  guter  Qualität  hält  ungefähr. 10  Tage.  Das  tägliche 
.Xusbringen  (24  Stunden)  betrügt  2,4  t,  was  1,4  kg 
f.  d.  Kilowattstunde  entspricht.  Zur  Bedienung  des  Ofens 
sind  sechs  Mann  notwendig.  Man  beabsichtigt  auch  Eisen 
und  Stahl  in  einer  Operation  direkt  aus  den  Erzen  her- 
zustellen, worin  das  Wesentliche  und  Charakteristische 
des  Stassano  -  Prozesses  liegen  soll. 

Amerika.    Lodyguine  bat  einige 

Schmelzreranche  mit  titanhaltlgen  Elsenenten 

angestellt,  deren  Ergebnisse*  nicht  ohne  Bedeutung 
sind  für  Länder,  wie  Nordamerika,  die  im  Besitze 
großer  titanlialtigcr  Eisenerzlager  mit  40  bis  80  ojo 
Eisen  und  5  bis  25  o,'o  Titan  sind.    Die  Einzelheiten 


•  „Stohl  und  EiHen"  190«,  Nr.  10  8.  629. 
•*  ,Iron  and  Coal  Tra4les  Review",  18.  April 


seiner  Versuche  beschreibt 
Patent  anmelden  will.  Das 
folgende  Zusammensetzung: 

Fe   50,30  o/o 

8iOi     .   ,  .      4,26  , 

S   0.35  . 

P  .  ...  0,06  . 
TiO»    .  .  .    l(i,42  , 


er  nicht,  weil  er  sie  zum 
kanadische  Eisenerz  hatte 


Mn  .  .  .  . 
All  Oj  .  .  . 

CaO  .  . 
MgO    .  .  . 

Feuchtigkeit 


0,18  o/o 
2.34  , 
1,20  , 
Spuren 
0,30  0  0. 


190t;. 
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I)k-  Vi-wiiclu«  wiirilcii  in  eiiifii»  kleinen  Ofon 
fi^'i'iiiT  Kdnhtniktion  mit  oinor  I.iMHtniigiifAiii^'kfit  von 
2  k|;  f.  (I.  Cbar^o  •u»K*^'f<ihi't-  IlicrauH  «rliii'lt  Loiijr- 
gaiao  840  i;  Heteli,  was,  da  der  Kieongohalt  de«  Ersea 
1.006  kg  Iwtriijt  und  d«r  TUavgebalt  187  g,  aimn 
BiaenTertnut  vnn  16,5  und  einen  (tofuinitmetallTor* 
liiKt  vdii  'IH<»||  niiHniHi'ht.  l'"ol;;i'n(lf  Tabi"U<>  ciitliillt 
die  Zimainincimet/uni;  itreier  durch  verscbiedcDf  Me- 
Ihodan  mi»  domaelbeB  En  gawonnener  Baguli. 

I  II  III 

la  t'rot«at»n 

QeaamtoiMil   97,57  84,70  80,84 

6!li/riuni    0,40  0,40  1,40 

Siliwifi'l   —  0,60   ■  0,20 

l'hi»<|ibor   —  0.U8  0.09 

Titan  ...»,...  «puren  13,7»  17,22 
Aluminium    ,  ,  .  .  .        „          —  — 
Kalzium     ......     0.:i3        —  — 

Kohlentitolf    .....  etwa«        —  — 

QeMmtmetall    ....  97,57  98,49  97,56 

Der  erata  Veraueh  war  mit  der  Abaioht  «BgeatelU, 
tiUnfreiea  Riaen  ««  gewinnea,  die  «äderen  beiden, 
um  Fi^rrotitan  tu  erhalten. 

Dio  Si  hlnckc  enthielt  22,46  «',,  Fe,  14,77       Si  Oi, 

H,  5:.  '  ,,  .\l-(t,,  S.-27  ",i  CiiO  uiul  17,07  '  „  'l'iOf.  Ahn 
(lii  Nir  \M\  -ich  liMclit  l'frn'titnn  ^fwinnen.  An  KinTtjie 
wiinli'ii  I  I  "iTiO  Watt  ecliraiic  lit.  IHe  Operation  ilauurti' 
S  Mimitnn,  wovon  5  Minuton  auf  da»  Anheizen  kominon. 
Kflr  840  g  Eisen  oder  Perrotttnn  hrnuclit  man  domnach 

I,  5  Kilowattatniiden,  f.  d.  Tonne  Stahl  oder  Ferrotitan 
alao  1570  KUowattotnnden.  Lodjguina  atellt  eine  Oe- 
MmtiCMtearacJuiBng  auf,  wobei  er  7.  d.  Tonne  Ers  einen 
DoHar  rechnet  and  60  .«  rar  d«H  Kilowattjahr.  Fr 
koniiiit  Hilf  i;T  f  f.  il.  Timm-  Stnlil;  davon  L'i'ii'ni  itl  .f( 
für  verkäufliche  Nebenprodukte  ab,  bo  dali  die  lie- 

aamtaamme  86      iat  Diaaer  hohe  Wart  dar  Naban- 


prodiikti-  iiit  der  wo«tentlifliBto  Vorifil  iti<rt  NCrfiihrena; 
MO  \<-'i  l'<'rri)titan  btd  nicdri^^cm  Titanj^idialt  ein  TOr» 
zfi(;ru-hi'ii  Material  für  Kiwnbahnachiten.  Bei  steigen- 
dem Titangebalt  winl  daa  Material  ao  hart,  dafi  man 
Qlaa  damit  aehnaidaa  kaaii.  TiUnkwMd,  aia  sweita« 
wertTolles  Nolwnprodiikt,  fat  liirter  aU  Kai-bonindam 

und  ilbertrifTf  'Ii '-.es  aU  Rehleifmaterial,  auch  lAßt  ei» 
sich  in  prolW  ii  MLiif,'(»n  für  die  Erzeu}fun(f  von  KiHeii 
utnl  Stuhl  verw i'ndiMi.  Üie  Titanfarben  und  -Hei/.en 
bnlx'n  elientttlU  großen  Wert.  SrhlieÜlich  können 
TitanHÜi/.id,  Titan burid  und  Titannitrid  we^en  ihrer 
)^roiien  Ilfirto  aU  Polierniatcrial  an  Stelle  von  Diamant 
benutzt  worden.  —  Der  Bericht  der  kanadixcben  Kom- 
mianionen  zur  l'rOfuuK  der  earopilaehan  alektiiaohen 
Eisen^winnungsanlaj^en  ^ibt  fOr  elektriacb  geaebmol- 
/eneti  Eii<('n  einen  Kostenaufwand  von  ftO  .41  und  für 
lIocbnferieiHen  einen  »idehen  von  4ti,r>0  ,H  «n.  Nun 
nuill  man  (iIht  di<'-ii  h  KiHcii  norh  iimhcliiiii-l/r-n,  um  ''tiilil 
darauM  xii  ;:ew  innen,  so  daü  die  Konten  Hieb  /wiHelien 
64  und  70  M  bewerfen.  Im  DurebHchnitt  Hind  e« 
67  UV,  während  man  nach  Lodygnines  Verfahren  auf 
67,80  J(  koaunt,  abgaMlian  van  dan  NabaaprodukiMi. 

  S,  L. 

FraaknlfihB  HMiofeBwerke  mü  1.  Jilt  ItM» 

Da»  ernte  llnlbjabr  11)0(1  wunli-  durch  den  f>treik 
iler  Uer(;arb('iter  in  den  Bezirken  dew  N'ordenu  und  do« 
Pait-de-(_'alai8  nowie  den  der  Bor^-  und  HiUtenleute 
im  Hecken  von  Lonj^w  v  atark  in  der  Frzeu);nng  bo- 
ointiuBt.  Trotz  Zufuhr  tOB  •udilldlscher  Kohle  ond 
Koka  iat  daher  die  UoheieeneReugaag  aurfiehgogangan 
und  man  muBte  infolge  daa  Portdanema  der  Streik« 
bewegnng  die  HochSfen  nach  anfAnf^lichem  lani^- 
•amornm  BetreÜMjn  vontehiedcntlich  dämpfen.  Nach- 
fi>li.'rrii|i'  Znrtammenstcllun>;  ^iht  eine  rcluTHicht  über 
den  Htand  der  lluchofeuwerko  Frankreich«  am 
I.  J«U  1906: 


Oatan. 

Kamis  da«  Werke« 

AaMkldcr  HoMlM 

TOT' 

haadca 

BMlab 

OlaAerei- 

8 

7 

1 

7—650 

Societe  de  m^tallnrgiquo  de  (iorcy  

2 

2 

0 

2—10 

4 

8 

1 

8— «70 

1  Soi  ii't«'  ni''talIurj:i(|uo  de  Senelle-.Maulieiisje  

8 

2 

1 

2—200 

S»i<'i.'<t'  nnonvme  den  Acii'riei*  Michevillo  

5 

5 

0 

5—700 

\'.    l\r    .Sailll  ilTtliin  i\    (  'n.,  s  

4 

8 

1 

3  210 

2 

2 

2—150 

S 

2 

0 

2—200 

8 

2 

0 

1—  80 

1—  90 

8or.  des  bantH  foumoaux  da  TiIIprnpt*LaTal'Di«n .  . 

8 

1 

1 

1—100 

HociiH^  dea  Porgea  da  la  FroTldeaee,  Rehon  .... 

8 

« 

1 

1—110 

1—  80 

ünfifit^  du  Nord  et  de  TEat,  Janrilte  

5 

5 

0 

2-150 

8—270 

Acii'ric.-*  i|i>  la  .M»rini>  et  d"IIom<'co\irt  

4 

4 

0 

4  —  700 

>Soc.  di't.  lirtut»  fourneau.x  de  Aiaxevilie  au  l'ont-Flouri 

9 

2 

1 

1—  95 

1—  75 

5 

5 

0 

1—  90 

4-520 

2 

.1 

Soi  ii'te  nniMiymc  dea  baute  fonmaaux,   Korgea  ot 

4 

8 

1 

3-380 

4 

8 

1 

1—  80 

S— 176 

Hoc  anonyme  des  banta  roarBeanx  ot  fonderiea  de 

7 

7 

1  —  150 

6-400 

Societe  da  Wand.  !  \ Co  

6 

6 

0 

6-8S0 

1  FortrcM  de  <!han«iiHi;ne  

4 

4 

2—  t;r> 

2—  70 

1  *  aiiimiii  (ii  nv  iV  (  k.  . 

1 

2 

0 

1 

I 

1 

1 

1  Zuaammcn 

H4 

Tl 

la 

12-820 

22-  1600 

87—4606 

6080  t 
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Norden. 

]!■■•  dnA  WttffcffM 

ABiahl  «Irr  llochSfrn 

TtLftru-m^ng  In  l  Kalirl>rii 

im 

 1 

»or- 
handln 

llrlH.b 

H>  irli'b 

l'uclii«'!- 

(ilrOrrrl- 

TbulDBk- 

8 

2 

1 

1-  60 

1—  60 

S 

8 

0 

8—860 

6 

6 

t-180 

4—400 

t8^"*wW 

1 

1 

0 

1—  78 

fli'M  ffiri'i'M  Kirim «rAnAA  . 

t 

1 

1  —  110 

2 

1 

1 

1-180 

Znmmmen 

17 

8    1  8—606 

4—420 

4—400 

1428  t 

Jtt 1 ItQ  1 

Hfid-  und 

Westfrftnkreicli. 

*  —  •      JIM-  t-n 

w 

21/2>17ft 

1/2  an 

4 

1 

2—100 

AIäi»  J  ,p      ^.                                      '  * 

\  ' 

3 

■1 

1 

I  80 

Ani'^c  Sori*'lr  ni4'taliur^ii|uc 

.... 

1 

2 

2  —  150 

2 

2 

Ö 

2—100 

~o 

1 

1 

1   30 

—  .„tu» 

2 

2 

1/2—30 

1  /2—  80 

f          t«t  1  Ad  h  kl    >  n  1                    t\  ±\       1  «ftnflBÜHflftA 

1 

1 

1—  40 

1 

1 

2 

1 

1 

1—  40 

1?                           t^ML*  fk    _f  ^MMt  ^  It        J    1/  II  II  U  t 

2 

s 

1 

1 

■  S  a  9     Ar      VI  a  t1  4  u             II  1*  PI  A  1  Ii  t  i  v          \l  A  MdABlI^h 

2 

2 

0 

1—  60 

1—  eo 

ifourju  Ai|(iioDnv  ^iiu  uuiiip   •       «  «       ^  « 

•    •  • 

1 

1 

— 

4 

2 

2 

2—  50 

1 —  50 

•> 

1 

1 

l—  CO 

— 

l'i'ri'^onl  (Soc.  ttl^tftl*  dn)  • 

.j 

2 

2  100 

2 

1 

1 

1/2—75 

1/8  —  76 

1 

0 

1 

Pn-nat  (Bd.)  et  Cic  

2 

1 

1 

8/8—80 

1/3—40 

1  RosiiTOB  (Soei^t^*)  

*> 

1 

1 

1  20 

1 

1 

1—  :ir. 

5 

2 

3 

2—160 

8 

1 

2 

1—100 

ZttMmmeD 

51 

80 

2t 

17—1085 

II". -575 

8—225 

1840  t 

8olileii«ni«hwelBTwlkirN. 

Ahm  (irr  l'raxiH  iIit  Scliii'iii'rivcrli't^uii^  crhalloii 
wir  von  Uni.  Direktor  ätafal-DOiweldorf  n«cbf olgende 
IGltoiliiogMi: 

l>a8  (t  n!  d  s  >  )j  ini  il  (Bchc  Verfahren. 
B«i  AoiwMlulttag  der  ftiten  (iieiHO  im  Jahre  1905 
erschien  der  Btldtieobaa  8trsttenb«bii  in  Daaeeldorf 
such  ein  Yerauch  mit  dem  QuidMluiiidlMdiflii  Sobwelfi- 

Torf»hrpn  nnpohracht 

I)hh  t  iiililRcliiiiiiltHi  lip  SrtiwoißvcrfnhrL-n  ficriiht 
auf  dir  N'iit/Iinriiia(him£:  diT  ln-i  der  V'frlircniiiiiii; 
fiiH'-'  ( iciiiiscIu'M  «US  Aliiininium  niil  Im^-ith  ■  wd,  de» 
soKoiianntcn  Tlif-rniitcH,  «Tzoiigti-n  lli(/e  (dio  auf  2-  big 
3000"  (^CHchStzt  wiril)  7»  Srtiwciüiinp'ii  Tersrliicdciintcr 
Art.  Die  V»n»ehweiBiing  toij  ^'ic:hi««nen  gcHi-hii'ht  in 
folgender  Wci«e:  Dio  su  Torbindenden  Hcbirnpii 
vcr<l<>n  an  dmi  Btoldiebra  mnber,  meUlliioh  blank 
gcn-inigt  and  vorftewtrmt,  darauf  k«iu»i  asiigertehtet, 
und  mit  <  in.m  diiii  V  w  filii^nn  Profi!  cntKprnrlii'Uili'n 
Kk>mnia|iiiarHt  t,'''^'''ii''i'iäiid(T  tjr|)r<>Rt.  l'm  die  StoU- 
Htt'Ilf  wird  eine  aim  (fiüdifnfii'ii i  Mnicrinl  ;:i'tiraiiiite 
Forn»  f!:'"'"'^*'«  "ud  durch  AuHHtri'iihfii  diT  Fu>{cn  ali- 
f;;<>dirhtct.  Diese  Hoblform  ist  heHtitnmt,  dan  ucili- 
jrlnhendf,  brennende  OomiHch  aufzunebmen,  und  die 
Hitze  dcsfüclben  an  die  zu  TürtiohweiÜendcn  Scbionen 
absngalNO.   Das  SchweiAgemiscb  wird  in  genu  ab- 


IMe  IiBbtuf  dar  K»ln-  wrf  AattmuHboehVA« 

in  den  TerelnIft«B  Staaten 

betrug  nach  dam  ,Iron  Ag»'*  im  Monat  Juni 
2002264  t.   TA9  Bneugoni;  ist  sonaeb  dem  Monat 

Mai  gogenQbcr  um  130  001  t  zurtl('kK<-Kan<;i  n.  Mio 
Braongnng  in  den  letzten  fünf  Monaton  betrug  im : 


FtbiMr  Man  ApHI              Mitl  Juni 

IWM  IWM  I'^IJ«              190«  l'.iOiS 

«  I  I              I  t 

1934496  2200282  210482»  2132325  20022Ü4 

Di«  United  State«  Steel  Corporation  lieferte  Im: 

Fallnar  Mam  April              M«i  Juni 

IMM  I^KHt  ÜMMi                 IM}«  19U8 

t  I  t               t  t 

l24t>3MH  I422M01  iri4'J28  taU43Tl  1214131 


Die  Schwankungen  in  den  WocbenleiatHngen  inner- 
halb der  lotsten  fünf  Monat«  geheB  ans  fo|g«aden 
ZaJilen  borvor: 

LMlIni      LAftU       l.Vid       UtuA  I.M 
iw«        IWM        tMW        tms  itee 

III  t  I 

487412     49I9R7     491T.Vi     48«>.'i*>4  4ti7iH57 

Am  1.  .In Ii  Hiaiidcn  290,  am  1.  Jnni  296  Kok«* 

und  Antlirn/itUorhüfon  im  F«U«r. 
*  12.  Juli  1906. 
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t6.  itia%.  Kr.  1«. 


(renif'i>»inn'n  (juikittitiitm  in  citii'ni  Ober  der  Form 
ttn;;(<hru('hti'n  'rrichtrr  zur  l'Itit/,iiri<iuM);  jfi-l»riicht  und 
in  ilic  Form  (foijosiicn.  Ilci  tler  Vcrbri-nnuiit; 
(iemisi'hes  im  'IVirhter  hild<  t  Mich  unU'ti  da»  Hünsi^'i', 
weittglQhende  EiMon,  darttber  der  olxinfalLi  w«ifif(lfiii«nde 
and  IlflMig«  Korund.  Dm  flaaMiKC  Einm  flioSt  nun 
ner«t  in  di»  Form  hox«.  um  dun  ScIiienenfuB  und 
verbindet  »irh  mit  dein  Srhient-nmatprial  zu  einer 
Ma»ii',  ^^leichHani  nljt  ein«'  hnwi'hf  um  dit-  SrhwoibBtollo. 
Je  iiBrh  Bi'm(*<i<\iii'r  ilioxf-r  diirrh  dii-  Form  •.'cliiltlotcn 
LilHrhc  rii'llti't  HU  Ii  iIiik  (^UihiiIuiii  <  i •  iniKcIn-!).  Int 
da*  Lisen  \u*  jw  fliier  lii'Ktirniiitin  Hohe  in  die  Form 
gelaufen,  dann  f<di;t  der  HQtiiii>;e  Korund,  der  den 
oberen  Teil  der  Schiene  —  den  Hchienenkopf  — 
einhüllt,  sieh  aber  nicht  mit  dieüen«  verbindet,  ■ondem 
d«uelben  nnr  bis  Srbweiftliitse  •rwArmt.  let  die 
SchweiBhItzp  erzielt,  ko  wird  der  Klemniapparat  naeh- 
t'.'-ipiiiiiit,  um  ilie  zur  Sriiweiliuii:;  «-rf-iriirrlirhr  Stau- 
cbiilii;  /.II  ir/ii|'ii ;  <iiiuiit  int  dii-  (•i;:futli<lie  Sriiwcibun^j 
liifi'udet.  Niii  li  '  rfoljjter  Aiiküliluni;  wird  die  Form 
und  KorundxdilHcki'  loiigelöst  und  die  dureh  die  Stiiu- 
chun^  entstandene  wul8tartii;e  I'r  itilver.^tiirkun:;  wi»- 
weit  erforderlich  —  an  der  Bebienenkopflltieho  bezw. 
den  Hillen  durch  Feilen  oder  Schleifen  entfernt  Das  Ver- 
fahren erfordert  ein  sehr  aorgfUtig  goachttltaa  Penwnal. 

Die  Koitott  beliefen  aich  auf  S6  .«  f.  d.  StoB 
einNchließliirh  Rearlieiturijf  dureli  Feilen  oiliT  Sclileiffn. 
Der  /ietiilich  bedeuteuile  l'rein  wurde  lii  ilinirt  durcli 
«hiH   20  cm   hf.lie   I'rotil  l'liiiniv  wcii  lu  h  f.  d.  Itil. 

Si-hieiie  ilM  k;r  «-iodt.  Nicht  unerwähnt  soll  bleiben, 
dnli  dii'  Finna  für  die  Haltbarkeit  der  SehweiBelöBe 
eine  zweijühri^e  (iaritntie  leistet. 

II.  Das  e  1  e  k  t  r  i  H  c  h  e  Verfahren 
der  Akknniulatorenfabrik,  Merlin. 

Phh  elektrische  SchienensehweiCverfnhreii  int  be- 
rcitH  In  citii;,'!'!!  Stiidten  wi-'  llii;,-cn,  Aachen  uhw.  und 
neui  rditii.'!«  iiurli  in  DöMHcIdorf  auf  einer  ."^fr'  i  kc,  wo- 
selbtit  ilic  (ilci-c  mit  Au?<nalime  der  Siöllc  n  i  :i  v.  r- 
liHltiiifiniiUig  ncni)f  ab^'enut/.t  waren,  niHiri  fdlirt  «urden. 
Der  <  >l>erbau  der  betreffenden  Linie  liehteht  au«  l'rntil 
Bochum  24.  Uiu  Uleiae  liegen  ohne  besondere  Fun- 
dieruag  Im  Pflaater  ood  waren  die  StöBe  infolge  der 
lU^wiBgeBdaB  Laaehnng  derart  auHgeechlagen,  dal 
eine  baldige  Auawephaeluni;  nöti»  entchien. 

Der  Arbeit«;,'an^;  beim  Schweillen  i.Ht  nun  fol- 
(fi'uder:  I)ie  Stiilie  w«'rilen  nu'JirlieliHt  ein  (»der  zwei 
Tat,"'  vnr  der  Si  liweiliuni,'  mit  ilor  anziiseh weitienden 
l'uli|datle  unterli'tjt  und  hitcl);,-e«i(i[ift.  K»  mdl  hier- 
dureb  erreicht  wenlen,  dati  «ii'h  die  nach  unten  ilurch- 
gel>o;:enen  Scliii<nen  durch  den  Uctricb  wieder  gerade 
richten;  bei  den  hier  In  Frage  kommenden  achwaclien 
Profilea  iat  dioao  Anordnung  swackmftBi^.  9mA  genug 
8t5Be  Toriwreltet,  lo  wird  der  an«  nrei  Wagen  Im>> 
atehcnde  Sehwcil!/.u^  an  die  ItauMtelle  gefahren.  Der 
omle  Wapen  enthält  die  rmformerxtation,  die  den 
lletrielimitrom  von  r>5i>  auf  •;.'>  ermiiltijrt.    l>ie  auf 

dem  ie«eiten  Wu^jen  betindliehc  Akkuinulutorenliatterie 
zur  r mformer-itntion  |>arallel  jjenciialtet  und  hat 
den  /weik,  die  bei  der  Hchweiliung  entstehenden 
Ktarki'ti  StromiitölSe  bis  lu  000  Amp.  aafsunehmen. 
Die  durchachnittlicJie  8tromatirke  hetrigt  wihrend 
der  SebwelSung  200  Amp.  Iit  die  Uroformeratation 
in  Täti);keit  gesetzt,  so  wird  die  Schiene  mit  detn 
einen  i'ol,  der  au8  Knhie  heAtchende  Sehweißtttab  mit 
ileiii  iiii  l.-rti  I'nl  >ler  .M.i-.  liiiii'  vcrbundeii.  Der  Schw  eill- 
htjil«  irtt  «chweiM'iid  und  !eii  ht  liewcjflieh  auf^<d>Hlt;;t, 
um  den  Arbeiter  niehr  /ii  ermüileii.  I'.mn  werden 
über  ili-n  Füll  zwei  klami-i'  riirti^'e  Stucke  A  geleimt 
und  mit  Scliomutte  auQeii  ii  r  .  u  ab);ediclitet,  tto  dali 
ein  Hohlraum  entdtebt.  Darnul  wird  mit  dem  öchweili- 
Htab  die  eigontllche  Versehweiliun^'  mit  der  (Jntei^ 
lagaidatte  Torgenoiumen .  indem  das  Material  den 
ttohienenfnfiea,  wweit  die  aehraffierte  Fliehe  d«a 


Schnitten  1  1  der  Abbildung  1  zei^'t,  unter  dem 
Flammboi^cn  vollKliindi^  HühhI);  wird  und  wich  mit  der 
i'latte  inni^  verbindet.  iHt  dies  geHchehen,  so  wird 
durch  Zusatz  von  geeignetem  Haterial  der  durch  die 
Klammer  A  gebildet«  Hohlrann  lugeachweiBt,  oder 
boaaer,  tngeaehmolwn.  Die  eo  «rnelte  HehwelBnng 
ist,  wie  man  durch  daa  Bleodglaa  deatiieh  beobaehtea 
konnte,  eine  dureh- 

auit      vollkommene.  ^ 
Um  ein  Verbieijen  der 
.Si'bieni'Iieildeil  liei 

der  FubiichweiSiunjj 
SU  verhindern,  wird 
vorher  mittels  ichwe« 
rer  Bflgel  «In  Form- 
■Mdt  B  au^gaapaant. 
H  Bcbdem  die  flehwei- 
UiKi.r  -  be- 
endet mt,  vsird  (law 
Spanneitilck  It  ent- 
fernt und  mit  der 
ei^iMItlichell  Kopf- 
sebweittung  begon- 
nen. Hierzu  werden 
zwei  fttr  daa  Profil 
paaaend«  gnBeiaeme 
Formen  C  dnrch 
eine  einfache  Druck- 
vorrieliluni;  n:i  lle 
Schiene  unj^eprellt 
(Abbildunp  2).  Dar- 
auf wird  mit  dem 
SchweillMtab  das  über 
der  Linie  %—%  lie* 
gende  Material  dea 
ticfaienenkopfes  in 
einer  Breite  von  4 
biH  .')  cm  forlije- 
Nchmolzen.  Dasnelbe 
hammi'lt  Hieh  in  iler 

Form  unter  iler  liini<>  2—2.  wobei  e«  i*ieh  mit  der 
.Schiene  völlig  verldndet,  da  es  unter  dem  Flatnin- 
bogen  eine  dOnniiassige  Masse  iat.  Nachdem  ao  Koiif« 
nnd  Zwangiebiene  auf  eine  Breite  von  4  hia  B  etn  for^ 
geachmol»»  sind,  wird  ein  gaoa«  profilierfan  Kohlen- 
atab  D  in  die  Bille  gezwänirt  und  dateh  Einaehmelson 
von  Zntatsmaterial  der  in  der  Abbildnog  3  lehrafBcrto 


AbMMon«  t. 


AbMtear  1, 


Hohlraum  bin  etwa»  (Iber  die  .Schi<<nentdierkante  aiiH- 
ijeftillt.  NVälirenil  ilri^  j  I'ni/eH~es  wiril  das  ein- 
^e««htiiol/.i  iie  Material  eini;;i'mal  f;ehämmert,  um  o« 
dichter  zu  m  iehen.  Die  ( )bcrflAcho  wirti  dann  mit 
j;erin;jerer  Struiiiittiirko  naehi^eHrlieitet,  um  entHtan- 
dcne  lilaHcn  t.u  betteitiireii.  Danach  ist  ilie  Schweiltung 
beendet  und  werden  die  Fornutikcke  C  and  Kohlen« 
•tift  D  abgenommen.  Der  fertige  fltoB  hat  an  beiden 
Seiten  eine  der  Form  entM[)rcchende  wulntarti^^e  Kr- 
breiterung,  die  jedoch  leicht  entfernt  werden  kann, 
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w«u  4m  uiaohliettende  PÜMtor  die«  erfordert.  Die 
SdiweiBiiny  einei  SIoIm  daaert  */»  Slaaden.  Die 

Arli«ital«iiitung  mit  «incm  Zag  war  daher  verhältDia- 
mhitg  verin?.  K»  wurden  be!  r<>liniitSndi)>:t>r  Ta^^oa- 
Brlirit  13  1mm  15  Sc.il'.i'  ^•iMlittfilit,  fVi,'  Niiiharlii'il 
<liT  MiiiiL'  lii>MCaii<l  in  niiior  nocbinaii>;i'ii  Stüpfunff  und 
Befeiluntf  inil  il<>ni  Srlüenünliobol.  Dio  Koslen  be- 
liefeu  sich  für  den  Htoll  auf  17  nhni'  Strotnlioforun». 
Die  von  dar  StraBenbabn  /.u  trü-i-nden  StromkoRten 
waren  niebt  nnarbeblicb,  cb  «urdun  far  den  8tol)  im 
'  DnreliichnitI  einaebl.  Aufladeo  der  Uatterie  S3  KW.- 
Slnnden  gebtnnelit,  waa  b«i  einem  Preia  von  12  4 
für  die  KW.-Stnnde  2,76  Jt  f.  i.  Stoß  erftiltt 

Zu  biMtu-rkcn  ist  nucb,  daii  die  Akkunuilatorcii- 
\Vi  rki'  für  ;rut(' Aii»fülirunjr  eine  zweijährige  (Jarantii' 
|(  i-ifi  n  ili'iiut,  ilali  c<'l'ri)i'hi-ni^  Stölie  nttcb;;i'M  liv» i'ilit 
werden ,  oder  der  dafür  gezahlte  Betrag  jsurui  k- 
eratattot  wird. 

Scblußbeniorkun^.  Ik-traebtet  man  beide 
Systeme,  so  Icoinmt  ninn  lu  der  Ansiebt,  daß  dati 
Goldacliinidtaobe  SoiiweittTerfakreu  in  erster  Linie  für 
Nenliaut«n.  wihreod  das  elektriiehe  HehwelBverfaliren 
atn  zwerktnfllli^rHten  für  alte  Uleine  «jecitjnet  eracheint. 
l'ür  NeuscbweiUMUg  dürft«)  doH  lutzturu  .Sytttoin  uicbt 


AkUldnaK  ^ 

S(i  Hohr  zu  eiiiiilVIili'n  sein,  da  eine  ilin'ktf  Stunipf- 
sctiwciUung  nieht  erzii'U  \svril<'n  kurin,  Monderii  eH  inuli 
»fets  erst  Material  fort;;i  hmol/.en  worden,  waH  ilureh 
Znaatiinatarial  ersetzt  werden  mui.  £a  iat  erlcUrlich, 
daB  dieaee  Zneatamatarial  trota  HimmorH  wihraad  dea 
SehwaiSproaeaaea  nio  so  dicht  wardan  kann,  wie  daa 
Material  des  eewalzton  Kopfe«.    Trotzdem  ist  ee 

natflriirh  llirlll  «li-i^n  hchln-h*  m,  «lali  iiinii  nncli  bei  Neu- 
Hehweiliiiii^'  da«  \  «  rfalircn  ariwi-ii.li't,  «nhci  ji  doi  h  zu 
t  rnüi:«  II  '^'■in  durfte,  Btatt  (i'-r  i'ulilns)  h<  ii  ib  n  Schieiien- 
fuli  und  durch  enlspreehendo  Ahm  hwcilliiM;^  von  Zu- 
eatzMinterial  bis  dicht  unter  ili  ii  S.  Iii.  iicnkisjtf  auch 
den  Hteg  za  vcrachwetfien.  Zweifellos  weist  die  elelc- 
triaeh«  Scliweitmethode  aar  Inatandaetaong  alter  Qlaiae 
weaentliohe  Vorzfli^p  gagoalther  andaraa  SfitMnen  anf. 
Die  Yor1ierci(un;;en  der  SiSSe  aar  Sehwetflnnff  aind 

Itedeuiend  einfachiT,  iler  l'flasternuninich  <;.Tiii;jer. 
Die  eiirentliche  äcbweiüuug  vollzieht  üich  zuverlästtig 

und  Hi(  her,  ohne  jade  Bescbidigung  oder  Tarbiagnng 

der  Schienen. 

AI»  besonderer  Vorzug  int  hervorzuheben,  dalJ 
ein  StoU,  der  durch  UnnchtHanikeic  nicht  t;elungon  ist, 
Mofort  nnchgebeBHcrt  werden  kiinn.    Hei  uinigarSorg- 

(ait  des  Arbeiters  iatjedocli  ein  MiflUngen  M  gnt 
wi«  anageseUoaeen.  Weaentüch  iet  bei  diesem  Ver- 
fabren,  daft  daa  eingeschweißte  Ztixatzmatcrial  in 
bezu{fr  anf  die  HArto  —  ho  richtit;  anirewandt  wird, 
daß  <'h  auf  die  Dauer  mit  deni  S.liii'iicninateriai 
i;leichiiiülii^'  vcrKchleißt,  es»  würden  sieb  hohhI  bei 
priißcrer  o<ler  i:erinf,'ercr  Härte  wiederum  SchlÄ^^e  an 
den  Stötten  herausbilden.    Der  Hirtegrad  der  zu  Ter» 


achweißenden  iüohionen  wird  vorher  durch  daa  Kngel- 
drookTarfahraa  festgelegt,  wonach  dann  daa  oin- 
aaaebwaiBanda  Katarial  beadmmt  wird. 

Die  Brinallieke  Kogelprob«  rom  iMradpukte 

dpr  Flnstizitiit-stheorie. 

1*.  Fri  etiendorf  f  beHcb&ftif^t  Hieb  mit  der  Kra^'e, 
ob  dio  Itrinellaoha  Methode  vom  Standpunkte  der 
Elastizitattttheoria  richtig  iat.  Mit  Blloluicht  auf  die 
Bedeutung,  waloha  die  Brinellsche  HlrteprOfung  fQr 
die  Pmia  gewanaam  hak,  gabon  wir  im  fiugeadan  daa 
Wesenlllehe  der  AtttfVbniH^n*  Friesendorffs  wieder: 

Iii  den  A blinndlune^en :  „T'ohcrdie  Hrrflhrung  foxter 
iliiMtiM  licr  K(ir|>(<r"  (I8HI1  und  „Icberiii«'  Herflhruni; 
fester  c!;i,-t  ,-■  ii.  r  Körper  umi  iiKcr  ilic  lliirle"  (lMS:i> 
^ibt  Ii.  Heiz»*  eine  neue  Dctinitiun  der  Härte  dor 
elastiechen  Körper  und  stellt  auf  Grund  dor  Theorie 
der  berOfarun*!-  elabtiflcher  Körper  ein  neue«  MaB  dar 
IlAiHte  auf:  „Die  llürtu  i'^it  die  Fcatigkelt,  welche  efai 
Körper  derjenigen  Deformation  entgeganaetat,  die  ainar 
Beriitrang  mit  kreiafSrmlger  Drnekfldche  entspricht. 
Ein  abitotutoH  MaB  aber  fQr  die  Härte'  erhalten  wir, 
wenn  wir  festwetzen:  Die  Härte  einen  Körperw  wird 
geniinfcn  durch  den  N'onnftldruik  auf  die  Fluchen- 
einheit,  welcher  im  Mittelpunkte  einer  kreint'urnii(^e« 
Druekilächo  berrncben  muß,  damit  in  einem  l'unkte 
des  Körper«  dio  Spannungen  eben  die  riiiHti/.it«t«f;renze 
•rreicben." 

Bei  Anwendung  dieser  Definition  und  dieses  MaBea 
anf  den  Fall,  wo  aina  Kogel  ana  gehirtatan  Btabl  in 

die  Oberfläche  (Fbene)  den  an  prQfondon  Materials 
eingepreßt  wird,  wird  daH  llemche  MaB  der  Härte 

3  P 

dareh  die  Formel  (pz)o  =  —  -  -  ausgedrackt,  wo  a 

den  Radios  der  Dmckfigur  und  F  don  Normaldnrk 

an  der  ElaHti/.itflfsgrenzo  bi-zeichnftn. 

P 

Wenn  wir  die  ISrinelUche  Härtezahl  H  =    ,  wo  S 

,S 

'i  n  -ipliHriHt  iten  Flüeboninhalt  des  Kugeleindrucku* 
I     i  liiiet  und  tttr  kleine  Varta  von  a  annlhemd 

ylcu  h     a*  ist, 

,  ,    1    ra«   .  1 

2  P 

anU  dor  Hanaahan  Hirtasahl  (pzW  =  „  v«r> 

2  «a» 

glaiehan,  ao  wban  wir,  daB  die  botdoa  Hirtaaablan 

2 

formell  aidi   nur  nm  den  Eoafiaianten  untere 

Bcheiden,  dem  Went  ri  m  u  H  int  nber  der  1  ntersdiied 
»ehr  groß:  Herz  verstellt  unter  I"  den  Druck  an  lier 
Kla8tizitütagron/.e,  Hrinell  wählt  ilat'c^'cn  die  HeUntung  V 
gleich  30UÜ  kg  (für  Kiüen  und  Stahl)  und  gleich  .'lOO  kg 
(für  weichere  Metalle  und  Legierungen),  d.  h.  Hen 
ttbersehreitet  nicht  die  in  der  Elastizitfttsthoorie  ar> 
lanbten  Oransen,  Briaell  berfleksicbtigt  diese  Orenaen 
gar  nicht. 

InfoltredeHHcn  muH  die  l!rinellnche  Methode  vom 
Standpunkte  der  KItiHti/itätiithenrio  aln  unzuläHfig  an- 
erkannt werden  und  en  müßte  <ler  HerzKchen  Methode 
der  Vorzug  gegeben  werden. 

in  der  l'raxii«  aber,  bei  der  .Anwendung  auf 
Hotalle,  sind  die  Hcrzschen  Iduen  und  MeSiodan 
unanwendbar,  Im  beim  kleinsten«  der  Beobacbtong  an- 
gilnglicben  Drucke,  die  Blasttxttdtsgrraae  abereebrittan 
wird.  d.  h.  in  dor  I'ra.xi»  erwoiKl  e«  sich  als  möglich, 
die  Drucke  P  und  dio  entaprecbendeu  liadion  a  dar 
DrtirkKgnr  erst  naokdem  die  Elastiaitit«grenaa  ftber- 

*  „Bnumatorialienkunde",  15.  A|iril  l'.'OC,. 
Uesammelte  Werke,  Band  I,  i».  l&ö  bi«  198. 
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Mbritten  ist  m  beobaobten  und  bu  meisen,  folglich 
rahrt  «w  dl«  WirldkbkcH  sur  Brint-lUchon  Mothodo. 

Wird  aber  di«  m  erbaltene  HirtoMbI  in  Wirk- 
licbkolt  die  lltrte  de«  MetallH  in  «einem  natiirtirben, 

iiiiili'riiriiiii'rten  ZtiHtaiidr  ■  hiir«kt<>risi<Ten''  -  Natür- 
lii  h  nicht,  (In  wir,  im«  liiU  rii  ilic  Klaut i/itiil»<irri'li/c 
ülicrKi  lirittcn  ixt,  nicht  mii  ilcm  iir~]irini;;lirlii  M  kiirpcr 
/II  Inn  hallen,  Munilcrn  mit  einen)  K<>r|>er,  der  »einen 
olaHti^chen  Kiu'cii*<chal'tea  bmIi  vom  ■nprflBglirfacil 
nich  ntnrk  iinlcrwclieiilet. 

tUi^leich  die  HrinelUche  Method«»  der  Hürte- 
beatininuing  als  dea  tMshBÜH^hen  /wi  i  kcn  genügend 
anerkannt  lu  werden  ecbeint,  Icann  joluch  fBr  den 
Zweck,  die  Ri;;enHchurtcn  der  Metalle  in  ihrem  nntflr- 
liclien  ZiiMtande  f.\\  uritiTHiichpn,  mIcIi  als  notwendig 
erwt'i*''n,  eine  Methode  zur  HiNtitiiiiiiiM;,'  der  lliirle 
iler  Melollc  aiintindi;;  zu  machen  uiul  /.«»r  eine  Huli  he, 
die  mit  der  KlaHtiz.iiütxtheorie  im  Kinklani;i-  Htcht,  die 
exiierimentell  kontrollierbar  und  in  der  l'rnxiH  annend- 
bar  Ut.  Hin  Yersurh  in  diener  Kichtung  wurde  in  dos 
Verfaaier»  HabililatioBaacbrUt  «Tbeorie  der  Berfibning 
foMter  elasliaeber  Kftrper  and  Restimmnng  der  Ilirte* 
(8t.  PeterHliurp  1905  [l<ii-»ts(hll  »jemach»,  wobH  fol- 
gende Betrnchtuniren  /iit,'riiiiilc  ;,*e|p!;t  und  fultrende 
Resultate  i'|-)ii\lti'!i  uiinli  ii. 

Hei  iiiiliiTii-  l '  iitcr-iichun^:  ilrr  Vcrti'iliilii;  der 
S|iimruHi^'en  in  di  r  I  M  iirkUSclie  und  in  der  l)riickfi>;ur 
zweier  i»ich  berührender  eliistiHcher  Kr>r|ier  erweiul  es 
■irb,  dalt  die  tan^entielle  .'^iiannuii^  ihren  Maximal* 
wert  auf  der  Druck  Hgur  selbet  erreiobt.  Weim  wir 
dabei  die  Tbeorl«  auf  den  Pall  der  lentralra  Aufein- 
anderpreMung  iweier  Kugeln  deseolben  Material«,  aber 
▼eractaiedoner  Radien  (K  und  Ki),  anwenden,  nn  eriribl 
itieh ,  diiß  auf  der  I)riii  kH;,'iir  der  t,'rr«l'ii  rcii  Kii::i  l 
eine  jjröliere 'r)»iii,'i  iitiiilh|inruuiiit;  ulw  iiiil  di  i-  Ih  urkhL,'iir 
iler  kleineren  Kiii,-id  kicIi  entwickeil.  mh  dali.  »c  imdn' 
beiden  Kugeln  au«  (ilaii  wiiren,  Hich  Xmi  cinetn  \iv- 

wUsen  Drucke  P  ein  Hprang  bilden  würde  (dk  ülaanid* 
tAtsfrren/.e  wäre  (gerade  erreicht)  und  iwar  anf  der 

grulieren  Ku^el. 

Dieae  Eracbeiaanf  tuA  ikre  Beetitigaog  bei  den 
Yeraneben  »ob  P.  Auerbaeb*  mit  0!a«platleti  and 

filanlinHcn,  hei  denen  der  Sprunir  t^tjiili;.'  iiirlit  nuf 
der  (ilaHlintie  (vom  liadiui«  Hl,  »midi  rii  d.  r  lilii«- 
platte  (KadiuH  Hi  —  x  I  ntattfand  und  diiln  i  Uci  di  ^tn 
kleim  rem  Drucke  I'.  je  kleiner  der  Kadiu«  U  der 
tila^lmse  war.  Aiierhach  gostobt  dabei,  daß- er  nicht 
iiiiHtniide  sei  zu  erklären,  w-arum  die  Krfiminunir  der 
Linse  HO  einen  RinNuli  auf  die  (iröUe  de«  Drucken  l' 
beim  Entstehen  des  8prangca  (beim  Erraicben  der 
Elaatixititagrense),  also  aaoh  anf  die  Honmcbe  Hlrte» 
tabi,  ausübt. 

Herz  MclliMt  Hcheint  diene  .\ntrelei;enheit  üherHehen 
z\i  liiil>'-ii,  iiidi'iii  er  Hj>{;t  ;**  .dir  l'oriii  der  OliorMcbs 
an  di  u  HiTÜhruniChHtclli'ii  --idl  lidiehii;  .sein-. 

Auch  Kriiiell  heiiierktc  l'.  i  Hc'inen  VerHiichen,  daU 
bei  einem  und  denihelhen  Drucke,  aber  hei  verHchiedenon 
KujfeldurcliineHHern,  Terswhiedene  llariezahlon  Ittr  dlo- 
selbeii  Materiaiivo  erhalten  worden,  nad  beautate  dea- 
hatb  nar  »Normalkttgeln*  tob  10  mm  Darebmeseer. 
Ana  dem  Oesayten  folf;t  bIho,  daß  es  sieb  auch  bei 
Anwendang  der  Herz«ehen  Mi-thode  in  den  in  der 
Praxi«  anwendbaren  I'mIIcii  (|i<'i  I  trsi  i  nun  II  nu'  d'-r  ll/irtr 
spröder  Kfir|icr)  «In  netwrndi;;  lTv^ei^*t,  ilber  die 
K  niuiiMiiii\-  .Irr  Ml  Ii  I>.  riilir'-nden  Krirper  übereinzu- 
koiiiiiKMi.  um  nicht  einander  w iderH|ircchendi'  KcHultate 
IB  erhalten. 

Wenn  wir  aber  weiter  die  llerzsobe  Theorie  auf 
den  HrinelUehen  Fall  de«  Rinpreaeena  einer  Kugel 
(vom  Kadiua  U)  an«  gehirtetem  Hlabl  in  die  Ebene 
einen  olaatiacben  KiJrpem  anwenden,  ohne  dabei  die 

•  Wiedeinann->  Ann,  d.  l'hvnik,  Ud.  \A  (\^'JXi  .s.  9-», 
Bd.  M  (1894),  s.  KNIO. 
a.  a.  O.  fci.  \n. 


KlantixitAtHf^rcnzo  zu  Dberschrelten,  wo  erhalten  wir 
folgende  Ausdrflck«  fOr  di«  Vortiefan^  w„  (vertikale 
Veraebiebung)  de«  Panktee  0  der  vnprQngiieiiea  Be- 
rührang  der  Kugel  mit  der  Ebea«; 

=    , ..      ( 1 ),  wo  •  =:  '     tut  ; 

Iii  a  h 

anderseits  erhalten  wir  fOr  den  Radius  a  der  Drock- 
igar  dea  Anodmck: 


folglieh  ial: 


u;  a 


;i  1*  i»  K 
it;  ' 


OK 


V*  si  I"  «» 
•2.m;  k 


(»). 


Diene  Konneln  /einen,  dali  ilie  Vertiefung  w,,  de« 
l'unklett  <l  für  dienellien  I*  und  l<  desto  grüHer  aiis- 
fÄllt,  je  größer  der  KoefKzient  !)  ist;  anderseits  ist  es 
klar,  daö  je  großer  die  Vorliefung  w,,  (bei  demselben  I') 
ist,  desto  weicher  der  geprüfte  Körper  tat,  nnd  je 
kleiner  die  Yertlefnng  w„  Ist,  deato  hirter  der  KSrper 
ist,  folglich  kann  der  KiieffizieBt  V  sur  Charakteristik 
der  Hürte  dcH  gepriirten  Körpers  dienen:  je  kleiner», 
di-Htn  härter  drr  Kur  per.  Den  Kot'ftizienten  IJ 
wollen  w  irden     ertiefungskoeffisienten"  nennen. 

Man  kann  auch  die  reslproke  OrOBe   ^  betrachten, 

•ie  den  «Widorttandamodal  der  Vertiefnag* 

neBBea  und  sagen:  je  grSBer  der  Mednl  ^,  deato 

hirter  der  KOrper. 

Der  Koeffiiient  II  und  der  Modul  ^  ehatakterip 

sieren  den  Körper  in  Keinem  Aatflrlichen  Zustande, 
und  wenn  der  Jungscbe  Modul  E  und  der  Foisson- 
sehe  KoeffiKient  i}  bekaaat  aiad,  ao  kOnaoa  wir  It  und 

~,  ohne  apeaiBUe  Versuche  antnaleUen,  bendmen: 


4(1-7.'.  1 


E 

l-'ür  sprSde  KOrpi  r  kann  der  Koeffizient  8  natilr* 
lieh  auch  mittels  Keobai  htung  und  der  Torniel  (2): 
16  a' 

H  liestiiiimt    werden,    wns    von  .\uerbach* 

auch  ausgeführt  wurde,  wobei  er  eine  volle  l  eberein- 
Htimmung  der  Versuchsrenultate  (ü  '^^^ 

Theorie  (U  -  *  "jT^'O  i'"eichte. 

I'nr  .Metalle  int  die  experimentelle  HeHtiminung 
drr  tirrdte  II  [laut  Formel  |2l|  nnmöglich,  da  die 
Formel  (2),  nachdem  die  ElastizitAtsgrenie  flberscbritteii 
ist,  ihre  QUtigkoit  verliert,  ao  s.  B.  im  Falle  dea 

Mabia,  fBr  welehee  B  ^  M)B45  a  ss  0,B8,  4* 

mm*  m 


E 

4  (  I  7,') 


5044   sind,  erweist  sieh   bei  experi- 


iiieiitelh  r  Itestiniinung  des  Moduls  _  nach  der  Formel: 

V 

-  fttr  P  =  B4  kg.  a  =  (»,SBÖ  mm,  der 

Wert  1X19. 

Es  ist  also  Oberhaupt  möglich,  ohne  spettelle 

Vernucbe  an  z  n  s  t  >■  1 1  >■  n  .  di-ii  Wid'Tstand,  den  ein 

elaslihcher   Körper  iMidulb    und  hprödr  Kürperl  dem 

Kindrinu''  !!  l■il■.|•^  .•indcnn  Körpers  (/.  1!.  rinrr  Ksigel 

«US  gelitirirti  ni  Stuhl  I  i  iit;,'c'i.'rnnetzt,  d.  b.  dii'  Harte  dt'S 

.-  1  B 

Koriiers  na.  h  Herz,  durch  den  Mndul  -  — 

_   '  !l       4  Ii-  r,») 

*  Wiedeni.  Ann.  d.  Physik,  Bd.  öS  (1894;  8.  1000, 


Digitized  by  Google 


16.  AuguRt  1906. 


Rfferate  und  ileint-rr  Mitteilungen. 


Stehl  und  Buen.  1027 


für  Kupfer  (E  ^  12  S90,     =  0,.{»,         ^  3404. 


fOr  Zink 


=  2710. 


XU  charaktpriHicrfn,  vh  maRMPii  nur  die  flrSBon  K  und  ») 
l>«-ka.niit  Hcin.    Auf  du'üoiii  Wr^fc  findt  n  wir: 

für  8ulii     (K  _  20  545,  r,  =-  0,3,11,   '    .  5K44, 

für  KiH..u    (K  -  20  000,     =  0,33),       =  5495, 

1 

t» 

(E  =    8  7.10,      =  0,2), 

P«  di«  BoMlimuiuuK  der  Crölii-n  E  und  für 
ji'di'M  l'rohoKtilck  zu  uniHtändlii-h  wfiro  und  dabei  die 
NVtTte  von  E  unii  r^  i.  U.  für  verKcbicdi-ne  Sorten  Ton 
Eison  leider  beinahe  ;;l(>ii  li  auHfnIien  würden,  mo  dal! 

auch  der  .Modul       für  Terxchiedenc  .SorU-n  des  Ei«enR 
tt 

fHKt  dfUHelben  Wort  erhalten  »ünle.  »o  könnte  für 
ti><-hiiiHche  Zwecke  der  TorKeHehla>,'fne  We^'  kaum 
eine  |ir«ktiH«  he  Aiiwendiniff  linden.  Vom  Standpunkte 
der  ElaHti/itiltHtheorie  aber,  für  den  Physiker,  zur 
('harakleriKierunii;  den  Körper«,  waii  Heine  EitfenHrhaft 
den  ^yi^lerH(l'llen«  dem  Kindrtn^on  einen  ihn  bernhri  M- 
deii  Ki>rp<'rM  anbetrifft  und  dabei  in  heineni  natilrliehen 

ZiiHtande,  »apen  die  Werte  de«  .Moduls  —  mehr  als 

dio  UriiiellHehcn  ilärtezahlen. 

Jedonfalln  /.ei},'t  die  an>refnhrte  Hetrnehtun?.  dali 
vom  Stundpunkte  d.-r  r.InNtixItütMthenrie  die  HrinrÜHehe 
Ku>,'4dprobe  nieht  frei  von  Hinwiinden  int  und  dnlS 
man  andere  Wejje  %\\t  HeHtimmiin^  der  lliJrti«  der 
-Metalle  »ueben  müßte  und  wieh  nirbt  mit  der  llrinell- 
»eben  Metiiode  UejfnOffen  dürfte,  Bogar  für  teehnisehe 
Zweeke. 

.MÖRen  dio  an{;efOhrten  AuseinanderHetxungen  dio 
Teehniker  anregen,  weiter  in  dieser  Kichtun^'  ihre 
Untersuchungen  anzustellen. 

MeteoreUon. 

Das  in  der  Abbildung  im  SehlilT  dargentellte 
Meteoreisen,  wolehes  von  einem  etwa  9  kg  schweren 
Stück  abgeschnitten  worden  ist,  befand  sieh,  vrdlig 
vergossen,  seit  etwa  20  Jahren  in  der  Sammlung  des 
Healgyninasiums  zu  Siegen,  wo  ihm  erst  vor  kurzem 
der  Direktor  Prof.  Ut  genannt  die  gebührende  He- 
achtung  schenkte.  Das  größere  Stück  ist  etwa  zu 
Anfang  der  60er  Jahre  von  einem  sehr  grollen  lUoek 
abgebobrt  worden.  Der  IJlock  selbst,  der  vermutlieh 
noch  an  Ort  und  St.  lb-  sich  befindet  und  des  Erlösers 
harrt,  wurde  von  dem  damaligen  (ieneralsekretHr 
Karl  NVurmbacb  in  Mexiko  aufgefunden,  der  dort 


eine  Silbergrube  besaß.  Das  Material  ist  nicht  sehnited- 
bar,  sondern  /.erfüllt,  rot  warm,  wie  tiuKeiKen,  und 
auch  schweiBwarm  schon  bei  einem  leichten  Schlag, 
al)er  es  ist  luirtbar,  obwohl  es  keine  Spur  von  Kohlen- 
stoflr  zeigt.  Auch  von  den  anderen  härtenden  Körpern 
ist  nichts  zu  finden  bis  auf  Nickel,  wovon  es  nach 
der  Untersuchung  des  Chemischen  Laboratoriums  fitto 
Krüger  in  Härmen  HJi\  o«  enthalt.  Diese  Iteimengutig 
grheint  aiier  auch  nicht  chemischer  .\rt  zu  sein.  Die 
Aetzung  und  noch  mehr  das  .Knlnssen,  welches  im 
vorliegenden  Kall  ein  wesentlich  deutlicheres  Hild 
ergibt,  zeigt,  daß  das  Nickeleisen  <lie  außerordentlich 
regelniÄllig  verteilten  und  gebildeten  Kristalle  umhüllt 
Diese  Nickcisehichten  sinil  hart,  denn  sie  zeigten 
sich  bereits  beim  Durchsägen  auf  der  Fläche  als 
schmale,  genau  geradlinige  Streifen,  die  aus  der 
andern  .Masse  hervorragten.  llHrdick*. 

Wlrtsrhaftlichpr  VortragiiknrsnH. 

Ein  z  w  ö  I  f  t  ä  g  i  g  e  r  w  i  r  t  h  Ii  a  f  1 1  i  c  b  e  r  V  o  r  - 
tragskursus  soll  in  der  Zeit  vom  1 .  bis  I .S.  ( Ok- 
tober d.  J.  in  Dresden  von  der  (iestdlschaft  für  wirt- 
schaftlicht* .\usbilduni;  nnt  Unterstützung  der  (J  e  b  e  • 
Stiftung  veranstaltet  werden.  Der  Kursus  ist  in 
erstt-r  [jinio  für  Ingenicure,  Chemiker,  Kaufleute  und 
sonstige  Leiter  und  Henmti-  industrieller  und  kom- 
merzieller Unternehmungi-n,  ferner  für  Verwaltungs- 
beamte. Lehrer  und  .Studierende  b<>stinimt  und  wird 
eine  Uobersicht  über  dio  wichtigsten  Uebiete  der 
Ilandelstechnik,  der  Privat-  und  der  Volks» irfst  liafts- 
lehre  bieten.  Das  Programm  umfallt  folgende  Vor- 
träge: Dozent  licitner:  »Einführung  in  die  Buch- 
haltungstechnik und  das  Hilan/.wescn".  Professor 
Dr.  Pohlo:  „(irundzüge  des  Kankwesens*'.  Dr.  Stein: 
„Fabrikorgnnisation".  Assessor  Dr.  Schneider: 
.Die  sächsische  Industrie".  Dozent  L  e  i  t  n  e  r  :  „.Selbst- 
kostenwesen". Professor  Dr.  Wuttke:  .Deutsche 
Verkehrspolitik  und  neuere  deutHche  Handelspolitik', 
l'rofessor  Dr.  Wäntig:  .Industriepolitik*.  Professor 
Dr.  Schanze:  .(lewerbliches  Urheberrecht".  Privat- 
dozent Dr.  Passow:  , Akiicngcsellschaftswesen". 

.\lle  Vorträi:«  Huden  in  der  Technischen  Hoch- 
schule in  Dresden  statt.  Die  Teilnehmergebühr  für 
den  ganzen  Kursus  beträgt  ^{ijf.  Das  ausführliche 
Programm  wird  kostenfrei  übnrsandt  vom  Sekretariat 
der  Technisclh'n  Hochschule  in  Dresden  und  vom 
Sekretariat  der  (iesellschaft  für  wirtschaftliche  Aus- 
bildung in  Frankfurt  a.  M. 

IMp  Kmdenor  lIufenanlRiro. 

I>ic  West  fä  1  i  N  che  Tra  n  s  po  rt  -  .\k  t  i  (■  n-(l  esel  I- 
scbaft  bittet  uns  um  Kichligstellung  einiger  Notizen, 
die,  übrigens  unter  Hinweis  auf  die  tju<-lle,  in  dem  in 
Nr.  a  von  .Stahl  und  Eisen** 
l'JOO  vcröffentlii-hten  Aufsat/. 
.Die  Knidener  Hafenanla- 
ge"  entbaltcnsind.  NachAngabe 
genannter  Finna  werden  ilie 
schwedischen  Erze  nicht  allein 
durch  zwei  große  Erzdampfer 
der  .Hamburg-Amerika-Linie" 
und  die  Heederei  Kunstmann, 
St«'ttin,  in  Emden  angebracht, 
sondern  von  denjenigen  Fir- 
men, welche  die  Tran8|>ortc 
übernommen  haben,  wenlen 
Dampfer  gechartert  für  ein- 
zelne Reisen  oder  auch  auf 
Jahre  hinaus;  es  belinden  sich 
darunter  dänische,  schwedi- 
sche, englische  und  deutsche 
Damiifer. 

Die  Westfälische  Transport- 
gesellschaft hat  .S70UOO  t  Erz 
mit  den  drei  Werken  Union, 
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Hflrilo  unil  HooKoh  zur  Hcfördeninfr  alig»'»cliloitH4-ti ; 
die  ririiia  Hcrnsotb  dagegen  hat  Uhmmio  t  übernotnineri 
und  diese  mit  der  Sebleppacitiffahrto-OeMUachaft  Dort- 
mand^Eina  in  Leer  terf  rächtet.  Demneeh  fast  die  Firm« 
ReaieoUi  ron  der  crat^eauintm  rseMoIUvhaft  keine 
KIhno  Rpchartort.  Dio  Union,  Dortnuiiid,  »clilRgt  ihre 
Erz«  scllmt  um,  wiihr«  n(l  ilii-  I'iriiin  ITeiiiHoth  den  Um- 
Bclilaf  (ttr  die  beiden  NVorkti  Ilürdü  und  Hoeach  Toin 
Seiiüf  tat  Waggon  im  Hnfen  Hudenberg  beeorgt. 


Zu  orwalinen  i«t  nocli,  daß  der  WestfäliMeheD 
TranHport-Aktien>i9Mellfchart  8i'it  1900  die  Verw&Itanf 
folgender  AnlageD  von  der  Iteglmang  abertrag«n 
worden  irt:  1  Sohvppen  im  AnBeaknfen  von  8S0Q  qm 
flnindfilcii«,  1  Schuppen  am  Znngenkni  tob  SOOO  qm 
OrundflAcbp,  1 1  «Icktrischo  Portalkrane,  1  oloktriMsllo 
Zentrall.',  i  VvrlBdobrüi'kcn  am  Vul'n  •ihjif(  'i,  1  Kohlc-n- 
ki|iptT,  5  »chwiinmende  Danipfl(r»n4<  uml  I  i4<:hwimniende 
Dnmpfwind«. 


Bflcherscbau. 


Staubs  Cotiioirntar  stum  HandelK<i<si>:hurh.  Achto 
Auflage  bearbeitet  nnter  liLimtzuug  des 
handschriftlichen  XachlasMS  von  H.  Kiioig«, 
Rt'idisjrerii  liisral  in  I.i  ipzitr,  Dr.  .Tos.  Straiiz. 
Justizrat  in  Berlin,  Albort  Pianer,  JusÜzrat 
in  Berlin.  I.  Band.  Berlin  1906,  J.  Gutten- 
tag,  G.  m.  b.  H.    24  J^,  g*.  26  ^M. 

Sfiiiths  fiiitiiorntar  zum  (lisi'fz  h-h-.  ifir  flisiU- 
achaflm  mit  bttthränkter  Ilaftutiy.  Zwoitc 
Auflage  anter  Benutzung  dee  bandaohriftliehen 
Xiirlilassfs  lM'.irl»»'if t't  vi  -i  I>r.  Max  Haiihi'ii- 
burg,  Kcclit^auwalt  in  Manuhoiiu.  berlin  1^U6, 
J.  OuttentAß:.  O.  m.  b.  H.  18  tS.  geb.  14,20  .,4^. 

Simili  liKi  ilcr  KuiiMt  dt'M  KunitnoutiorfU;«  luuo 
Wcifc  ^cwieucn,  und  wied(<rholt  ist  nn  di<»««  r  si,-U,- 
KcintT  AuegaliOdeH  HandelM(;ei«ft7,liu<-bc«  mit  l>>-^iMi>l<  r>'r 
Anerkennnng  gedacht  worden.  AU  er  auf  der  liülie 
aeiner  Kraft  der  Wiaaenanhaft  enlriwon  wnrde,  war 
er  mit  einer  neuen  Auflage  dioM«  herTorragenden 
Knrhe«  beecblftfirt,  da«  nnn  die  drei  oben  irenannton 
JuriNten  in  piciritvolliT  Weine  ft'rtii;s;e«tell|  linl>en. 
Notwendig  war  eint»  Ufuc  Auflaufe  «cbiin  wc;;en  eleu 
lliiiirrrifcni«  der  (ieHetZirebunj;  hiiiiii  litlirli  ilrr  Kmif- 
imiiins;;erirbte  ;  ferner  iilicr  »irnl  in  ilni  tei/ten  Jübren 
WlHrti-nscbaft  und  l'rnxiM  «uf  ilim  in  Kode  stebenden 
iieliote  BO  weit  fort^'esibriiteii ,  daft  ätauba  letzte 
Aaflage  dem  «Irkliclien  HeihirrniMe  nicht  mehr  ge- 
nügte. Mit  um  80  grwtterer  Freude  begrABea  wir  die 
vorliegende  Arbeit,  deren  It.  Band  im  Uorbel  dieaea 
Jahrea  eraebeinen  wird.  ^ 


Sjatem  aad  Jlethode  ätanba  liat  in  deneiben 
Weiae  Dr.  Bf.  Ifaehenburg  in  aeiner  Venauagabe  dea 

CommentarH  zum  (Jesietz  betr.  die  fte«ell8cliaften  mit 
lieNclirftnkter  llnftun!;  heitiehBlten.  zu  der  er  den  linntl- 
nobriftlieben  Nachlnll  ili  -  .  «THtorbenen  VerfahscrH  zu 
Iwnuizi'n  in  der  Laj^c  war.  steht  aurli  dit'so  neue 
Auflage  Hui  ilcr  Hölle  der  Zeit  und  wird  von  Allen 
dankbar  begrülit  worden,  die  mit  der  in  Betracht 
Itoromanden  Oeeetseamaterle  sa  tan  haben. 

Dr.  W,  Btfmer, 
Heinr.  Mannstaodt,  Dr.  phil.  et  rov.  |>»l.. 

lUf  Ki»i:i-tilrtifi\i)i  in  lifr  Kisfnimlitxtrif  nni/ 
die  Luijf  iler  reinen  Wttlzirerke.  Jena  lyoti, 
OuBtav  Fischer. 

Oer  junge  Bonner  flelebrte,  desNon  erste  I'obli- 
kation  wir  an  dieser  Stelle  bereit»  ein>fehend  jjf- 
wiinli;rt  haben,  hat  in  der  vorlie^jenden  .Sebrift  Heine 
.\ntrittHrede  nn  der  Univerüittlt  verofTentlii'bt,  ihr  al«>r 
eine  fjruBe  Reihe  eingebender  und  wertvoller  Kr- 
läuteruu^en  hinzu^'efüj^t,  ilie  dit.s  Hueh  namentlich 
aui'h  fflr  weitere  Kreitte  wertToll  maehen;  denn  et 
gibt  tataicblicb  eine  aehr  aberaichtUcbe  I>arloguag 
Aber  die  Entwloklong  und  den  gogenwlrtigen  Staad 
der  Kiüon-  und  Stahlbeniteliung  In  Dcutacbland.  Im 
üliri-fen  viTfol>»t  der  VerfniiHer  mit  seiner  Schrift  den 
Zweek,  daH  vtdkhw  ir-srhu  Irl  n  in-  O  i>  aa  m  t  inleregHe  in 
der  HchiirfiiniHlrittt  iiiTi  I  raj^e  iltT  ,>;emi»c'bten"  und 
der  „reinen"  Werke  wieder  in  den  Vorderf;riiiid  zu 
rückcu,  und  wir  dürfen  ala  objektiro  Leacr  festistullen, 
daB  ihm  die«  in  orf^nliehom  MaBe  gelungen  iat. 

Dr.  W.  Seumtr. 


Industrielle 

Die  Lai?«  des  RobelBenurcMchäfteH. 

nie  l'ruduktion  der  Hoehofenworke  int  mit  der 
>:ehtci;;erfen  Nnrlifniiri-  nicht  in  Kinklan^r  zu  lirini,'-en. 
hie  KaufluHt  in  (liellereiniheiseu  für  Lieferuni;  ini 
koninientien  .)ahr  bozw.  im  ersten  Semeater  nSeh^ton 
JahrcH  ist  norb  re>;er  geworden.  Troti  der  erheblich 
geatiegenen  Hrennmaterial-  und  Firzpreine  und  der 
LSfane  hat  daa  Syndikat  biahor  von  einer  weiteren 
ErhiShang  der  Praiae  Abatand  genommen. 

DlaflMneheHasekliieBlkhrlk  A.<4i.,  ZirelhrlekeB« 

Daa  neunte  ßcHcbaftNjnhr  der  Oeaellacliaft  acbloS 
am  Sl.  Mfirz  I90H  bei  einem  Umnatze  Ton  3  143000  .4 
(L  V.  2  MiMiDOO  Jr  I  mit  einem  Uohpewinn  von  .109  3HH.(JH.« 
ab.  Nai  h  Vurnahiiie  der  Abschri'ibunjren  itn  Betrage 
von  'h>'J  4r,i.  si;  t  i'ri,'il>t  *icb  ein  KeinerlÖH  von 
1Ö*J871,'J'J  di  r  «ich  durch  den  Vortrag  au«  litijl  O.'i 
noch  um  !t4T,2.')  «  erhöht.  Von  den  Homit  verfüg- 
baren I(>UHI8.4T.«  aind  der  geaetslicben  KOckiage 
1 993,55 .«  zu  überweisen  und  an  vertraglieben  Oe- 
winnaateilen  29  517,90  U(  tu  vergüten ;  von  den  abrigon 
129 S07,0S  at  werden  112000 .«  (—  4  o'q)  ala  Dividende 
anabesablt,  6000  für  Wohir  alirti<zwi><-ke  biTcit^'eBfellt 
nnd  II 807,08 .A  auf  neu«  Kechuuug  vorgutrageu. 


Rundschau. 

BlaeBWerliKeaellsrhaft  .Wnxlmillaashltte  In 

Kosen berg  (Oborpfalzj. 

Dem  Kerichto  Ober  das  am  .Sl.  MArz  19Ü«  ah- 
Keldufene  (ioBchSftHjahr  190fi  ist  u  ii.  lolp>ndei§ 
zu  entnehmen:  In  Ifebereinntinmuiii^'  mit  der  all- 
gemeinen Lage  der  deutschen  Iükcu-  und  .Stabl- 
induHtrie  waren  sämtliche  Werke  der  Maxhfltte  wah- 
rend der  UerichtHzeit  gut  beachiiftigt ;  die  PreitO  iBr 
Eiaenbahnmateriai,  Striaen  aad  Feinbleehe  waren 

f>gen  daa  Yonahr  niedriger,  wUirend  diejenigen  fOr 
riger  und  Ilalbzoug  etwas  stiegen;  der  Oeaamt- 
dnrohachnittserlcl«  fCir  die  Walzfabrikate  Hank  um 
etwa  (1,90  •*  f.  d.  Tonne.  Auf  der  Kohlt  iizerhi'  Maxi- 
milian bei  Hamm,  bei  der  im  .Mai  \WH  in  einer  Tiefe 
von  .iii;'  in  ein  (jroUer  WaHiier4lurchbru(  L  von  .'i';»  cbn» 
in  der  Minute  eingetreten  war,  wurde  der  Abacblufi 
dicMür  Quelle  nach  vii  Im  Schwierigkeiten  im  Januar 
1906  mit  Errfolg  au  £nde  geftlbrt.  Hieran  an- 
aeliUeSend  wurde  mit  dem  Aliteafen  wieder  begonnen 
und  in  Schacht  I  bia  Anfang  Jali  d.  J.  eine  Toafe 
von  589  m  erreicht;  voraosalehtUeh  dürfte  bia  Ende 
■September  ila«  ernte  Kohlenflöz  bei  050  in  uTi  an- 
getroffeu  werden.  —  Auf  den  Bergwerken  wurden 
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2432HlOhl  Spat-  uiiil  HraunoiHcn»t«in  ifi'fonli  rt  l>i,> 
Hocliöffii  liefcrtt.'H  IÖH149  t  Thomas-,  l'uilil''!-  iiiiil 
Spict^clnihciKt'u ;  dio  Erieugang  an  Walzfabrikatrn 
betrii;.'  15Hf)l'i  t  und  diejenige  an  Uufiwaroa  3472  t. 
—  Nucli  I><M-kun);  der  (icneraluiilcQsten  und  l'aMaivzinHBn 
ergibt  »u  h  ein  tiewina  von  4658707,04.4.  Auf  die 
Im  Tcr^an^'onen  Betriebejsbre  susgeföfarten  Nen-  und 
Uiiihautt-n  und-Erwerhuniion  inlToho  von  2294  li>4,32c4> 
und  di<»  im  Vorjahri!  al«  Anla^fHwt-rto  vor^otrairi'iH'n 
4HM1  10(;,4ii  *,  iiiH>;e8aintalsoauf  7  175270,72  »  ,  wiiril.  n 
717  527,07  .*,  die  iloui  Gewinn  entnommen  »ind,  ab- 
jfoitchrioben  und  außerdem  lOOOÜOÜ  ^4  den»  allffotiieinen 
BtitricburcHervu-  und  AinortiHutiunMfonda  üburwieii<>n. 
Von  dem  verbleibenden  UeberschuB  ■ollen  —  auller 
den  alljüirlioli  gewiiuten  Vergfitungen  —  nach  £r- 
gftnxung  des  Diapositknu-  eowie  de«  BMerTofood*  für 
Hochoronroparaturon  je  600  000  .4  der  ReMrve  far 
die  Kohlenzeeh«)  Maximilian  und  der  Reaerve  für  Üm- 
und  Keiiliaiiten  der  lluchoft  ii  .  Sr.ilil-  unil  Wal/werkn- 
anU^eii  in  K>>Hcnher<;  ziii.'>  t<  It  nml  duun  den  Aktio- 
nären 140ti4iKI.*  (_4ii  '  '  l.  iL  Aktie)  alH  Dividend« 
auabe^alilt  werden.  Dur  verbleibende  Keet  von 
•6  884,49  «4  wird  Mf  neu«  Beehnnng  vofgetnigvn. 

Surbrieknr  0«ftsteUw«Tke»  Akt.-«««. 

In  Malstatt-Rnrbarh. 
Die  am  20.  Juli  HtattK'ehabte  autii  rnnlHntlicbe 
Jla!j]rt .  i  r-<:ini iiiliin;;  de»  (ii^Mi'llHcliart  beschUiÜ.  lini*  An- 
gebot der  Deutttch-Oeeterreicfainehen  Mannesmann- 
r&hren- Werlte,  wonach  dieae  das  Werk  fQr  1 490000  Jt 
erwerben  wollen,  anzanehniMi.  Den  Inhabern  .der 
Stnmauktien  wurden  60*j{fo  nnd  denen  der  y«»iign> 
•ktlen  IIS*/*  des  Nennwertes  ihrer  Aktien  lugeirieherL 

UnItod  Statos  Stpol  Corporation. 
Nach  dem  let/teii  VicrteljabresausweiHe  erzii  lti' 
die  Steel  ( 'orpuratioii  im  2.  Quartal  lümi  üai  h  \  .  r- 
rechnung  der  Auagaben  fUr  die  laufenden  Ke|inraturen 
und  die  Unterhaltung  der  WerkHeinriebtung^n  aowfe 
nach  Abzug  der  Zinaen  für  die  SchuldTerechreihangen 
der  TeUgeaeUBchaften  einen  Netkocrlös  vmi  40 186093^ 
oder  8B18971  |  mehr  als  im  gleichen  Zeltnuiine 
dee  Yorjahree.  An  dieeem  Erg<>bnis  war  der  April 
mil  12  581902  f,  der  Mai  mit  14  041  601  S  ''"«l 
der  Juni  mit  1.1501  50:<  f  beteilitrt.  Daa  ab- 
gelaufene ViiTtolinbr  int  ila.i  Lrliin/endstc  gewexi-n, 
welrhes  tlii'  Sfel  ('ür|Kiratiuii  iilierbaupt  jemaU  zu 
Terzeiehnen  i^elialit  hat;  e»  üliertrifft  i»ogar  norb  daH 
II.  Quartal  l'JO'i,  in  dem  der  bisher  höebxto  Hewinn 
ton  87  062  058  |  orreicht  worden  war,  um  2  4U2  975 1. 
Ton  dem  oben  genannten  Betrage  aind  so  kflrsen: 
flir  Sehnldentilgnng,  AbMbreibnngen  nnd  lUtelMtolf 
lungen  auf  den  Iteeerrofonds  8652045  f,  (Or  Zineen 
anf  die  SchuldTerachreibangon  der  (ioMllachaft  nnd 


für  ili  n  l'ondrt  zur  AmurtiHation  der  Obligationen 
►>  'J'Mi  9ü:t  Aus  den  aUdann  verbleibenden  24  5:tri  025  f 
wird  die  herkömmliche  Dividende  von  T'-«  70  auf  die 
Voraogfiaktion  in  Höbe  von  (>.'i04  919  fl  beittritlen,  m 
daftsicb  oin  Ueberacbuii  von  is  2:<l  Kiti  ergibt.  Hier- 
von werden  18000000 1  ffir  Neuerwerbungen  und  Neu* 
bauten  sowie  snr  AbUtonng  geldlicher  Terpfliohtungon 
beroitgfiitellt  und  außerdem  5083025  $  zur  Auszahlung 
einer  Diviilentle  auf  die  Stamniaktion  filr  da«  1.  Ilalbjabr 
iviiitl  l/i  iiLit/t.  Ui  rade  dicHer  l'instan'i  ist  auUerordent- 
lieh  l>i-mej-kL'H»v\  tTt,  da  die  .Stammaktien  seit  Dezember 
l'J0;t  luer  auBgcgangen  waren;  e«  Hcheint  danaeb,  daß 
man  in  den  niattgebonden  Kreisen  der  nordamerika- 
niHchon  Ri«eniadttstrie  mit  gmflem  Yertmien  in  die 
Zukunft  siebt 

(Tnerledigto  Aufirlge  hatte  die  Steel  Corporation 
Ende  Juni  auf  6  918542  t  vorliegen  gegen  7  131  01t  t 
am  31.  Marx  d.  J.,  7  726667  t  End«  Dezember  nnd 
4906  028  t  Knde  Juni  1905. 

ZMtr«l«  für  Bergwf'scn,  U,  w.  b. 
Frankfurt  a.  M. 

Die  Oesellsehaft,  deren  Aufgabe  bekanntlieh  darin 

benteht,  Gutachten  und  AuKkiinfto  sowohl  auf  berg- 
manniHehera  wie  auf  gfulnt^ihchem  Oebiete  zu  erteilen 
und  u.  a.  aueb  Hatwi  libi^,'!'  iilier  die  Aufltereitung»- 
möglichkeit  von  Rr/.M<irteii  2u  geben,  arbeitete  zwar 
im  ( ii  -rli!i;t- !  >  Ii  I I  i  ».')  wieder  mit  einem  Verluato, 
die  (ie»ttnit('iniialimi'ri  Htiegen  indeHaen,  vergliebi-n 
mit  denen  des  Vorjahre»,  um  21417,08,*'  und  be- 
trogen 68316,24  Ul.  Uleiehzeitig  fielen  die  Auagaben 
von  79895,80  Ji  «af  78880,84  -dT.  Da  aneh  die  Ah- 
MhidbanffM  anf  CMMbtde  nnd  MobillM  «m  »1,91  •« 
sowie  die  Aufwendungen  fOr  Hans  nnd  Bibliothek 
um  O^IO.IU.^t'  nioiIri<,'er  waren,  ho  trini^  die  Jahres- 
/iilmlie  von  47  202. SO  #  auf  1:'.  1211,91  ,«  zurück.  Da« 
Si'hliiliurgi'linis  lieili-uti't  Honiit  L'i'^:"iiiiber  dOMI  doo 
Jahrea  1904  oiin  ii  erliebliehen  l'i>rts<|iritt. 

Zirlckaner  Uascbluenfabrik  In  /wlciua. 

Der  Abeohlufi  fOr  daa  Oei^chAftajahr  1905/<08 
seigt  bei  einem  Tortnige  von  1767,82  Ji  und  unter 
EinscbluB  des  Agio-Kontoa  einen  Fabrikatloaegewinn 

von  110  709,90  4,  dt»m  OoneralunkoHton  in  Höhe  von 
110<i4'»,9o  .«  gegenüberateben.  Der  KeinerlÖH  belfiuft 
«i  Ii  i-ii  iiit  auf  nur  120  *,  obwohl  AbMehreilMiiit'i'ii 
niilit  vorgenonuneii  wurden.  Diesef»  unbefriedigende 
ErgebniH,  daa  die  Verteilung  einer  Dividende  natür- 
lich auaachließt^  iwt  hauptsächlich  auf  den  Mehrauf» 
wand  zurQckzufahren ,  den  die  lleratellung  dreier 
gro0er  Dampfmaaehinenanlagen  Im  Vergleich  au  dem 
anleiten  Ernse  erfordorto.  —  IHa  Ansaiehtan  f8r 
daa  neue  (lesehnftHjahr  «nd  naeh  dem  Bortohte  dae 
Yorstandot)  gunntiger. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Verelos 
deutscher  Elsen-  und  Siahlfndustrieller. 

Protokoll 

über  die  am  10.  Angn^t  1000 
iM^nfttags  S'/t  Uhr  im  Parkhotel  in  BlMaMorf 
abgehaltene  Vorstandssitznng. 

ICiiigeladen  war  zu  der  .Sitzung,  die  in  (temein- 
Bchaft  mit  dem  AiiHneliiilJ  de»  Verein«  zur  Wahrung 
der  gemeinaameii  w  irt-ehaftlichen  Interessen  in 
Uheinland  nnd  WeHtfalen  stattfand,  durch  Uund- 
schreibun  vom  21.  Juli.  Die  Tagesordnung  war  wie 
folgt  featgoaetat: 

1.  Oeachfifllicbc  Mitteilungen. 

2.  Neugestaltung  der  Verkehrsordnung. 

8.  Arbeitgoberverblnde  und  ihre  Anl^bon. 


Den  Vorsitz  fOhrte,  in  Stellvertretung  ilen  uii 
Erscheinen  verhinderten  Vondtsenden  Hrn.  lieheimrat 
Servaea,  Hr.  Aagnat  Prowein-Elberfald. 

Zn  1  dar  Tagatovdnung  vriid  beaelilaNeo,  di« 
von  «eiten  des  Zentralverband««  dentseber  Tndostrieltor 

an  den  Herrn  Mini^tter  der  öffentliehen  .Vrheiten  ;,'e- 
rieliteten  und  von  liieHein  aligelelinti'ii  .Vntrage  ui 
lie/ug  auf  dio  Aufhebung  iNt  A  ose  h  1  u  U  f  ra  c  h  t  un 
bei  1'  r  i  V  a t  a n  a  e  h  I  ü  s H e  n  der  Eisenbahnen,  sowie 
die  Antrüge  dca  .Stahlwerksverbandea  betreffs  der 
Abfcrtigungsgebahren,  in  Oemeinscbaft  mit  der 
aratgeiiannten  lurpotaebaft  «iner  waiteran  Beratung 
■a  onterxieben. 

In  benig  auf  die  Vertretung  Im  Wasser- 
straBenbcirat  hat  der  Herr  RegierungsprSaident 
auf  eine  au  ihn  gerichieto  Aufrage  Nachatebeudes 
geantwortet: 
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1030  suhl  und  Eisen. 


Verein»-  Sachrichten. 


26.  Jfthrg.  Nr.  16. 


„Auf  <lif  f,'<nilliK:e  Anfrage  vom  2.  d.  M.  bc- 
»rc-neiKl  «U'ii  WniHorliiirat  erwiilfrc  ifh  prt'obpnut, 
(lali   icli  i<i'ini-r/.<  it  l"  i  «l'  iri  Wi-rrn  n|,..r|iriisiii.Mititi 
lU't  Hlioin|iruvin/;  liciiiitr«)?!  hahe,  ilali  hhwhIiI  Ihrvni 
Vorciiu-  al»  auch  der  nonlwi-hJlich.  n   <i  n|ipe  den 
Verein«  diuitschi-r  Kincn-  und  Btahlimluntiieller  je 
eine   Stimme  in  diiii   für  den  Rhein -llornokanal 
und  die  >amuh«aeude  l^ipiiewuaentrsKe  xa  errieb- 
tendM  WanentrnBenbeint  «ingvrAumt  wird.* 
Ea  wird  beechloeiteii,  die  eventuell  erforderlichen 
Wahlen  erst  dnan  so  titigen,  naehdem  eine  eodKültigc 
Entxriieidiiiiy  seitens  des  Herni  Oberprisidenten  er- 

foli;t  int. 

All«  Anlaß  iliT  viTH(  lii<  il(>iiartii,"'i>  Hiirnllittlumi,'  de« 
(i<>N(>l/.i'h  üli'-r  diu  I'  r  a  (  Ii  1 11  r  k  u  II  li  (•  UH  te  in  \>v  I  iiinrr- 
halli  dci  ■  111/  Im  n  Kih'  iiliaiindirektioneii  hoII  an  lii  n 
liorrn  Miniittur  der  üffeutlic-lien  ArtH>it«n  daa  lärsachen 
gwichtet  werden,  fOr  eine  einbeitUcfae  Aoslegang  des 
Oeoetxes  Borge  tragen  sn  wollen. 

7m  2  der  Tsgosordnnng  berichtet  Hr.  Dr. 
H  e  u  m  I'  r  nanieni«  de«  ¥on  den  beiden  Vereinen 
cint^eHet/.ti'i)  SonilcrniiKHcbuHKeH  Olier  die  innerliall)  der 
nifdrrrheiniNi'li  -  weHtfaliticIten  Induntrie  l»cnteliendon 
NS'ilnHfbe  für  die  N  e  u  r  e  e  1  u  n  der  1-1  ine  n- 
l>  a  Ii  n  V  (■  r  k  chrso  rd  n  u  nj;  im  Aiihi  liliili  an  eine  im 
Druck  v<ir::clcL'ti'  i>ciikHchrift.  Ute  Antrigo  werden 
ehwtimiiii;;  ^-^ huii^'t ;  sie  betreflan  in  der  Hmpfe- 
oaehe  naobfolgeude  Bestimniungen: 

In  besag  aaf  das  nene  Fraohtbriefformnlar 
wird  beantrai;t,  daB  links  oben  Raum  fflr  Bintragimg 
TOn  Mnintner,  lOi^entnmHmerkinsl  und  Ladegewicht 
für  5  Wagen  (Htatt  .'.i  vori,-enchen  wird.  Nach  dem 
Entwurf  »oll  ferner  ein  Fnielithrief  nieht  mehr  iiU 
eine  Wa^i-nladung  unifaHAcn.  A  umiihIi  nuMi  sollen  jedoch 
von  der  F/iHenlmbn  geMtattvt  werden  künnen.  Dem- 
gej^enülier  wird  beBntrafjft :  ,Kin  Fra<'iitlirief  ilarf  in 
der  itegol  nicht  mehr  als  eine  WngenladuDg,  bei 
glefebartiMB  Oatem  jedodi  mehrere  Wagenladnngea 
amfassen*.  Unter  den  Beispielen  xogalassMiar  naeh- 
riehtlieher  Terraorice  auf  der  Klickseite  der  fUr  die 
AdreHHe  bostinunten  Iliilfti'  lies  FrarhtliriefeH  nullen 
auch  die  Vermerke  ./.ur  Auslulir  nai  Ii  X.  N."  und 
„fflr  Dampfer  N.  N."  auHdrücklicli  aufccfiiliri  «erden. 
AulSer  «einer  Tele^ramniadresiie  «oll  der  Atmender 
auch  «eine  Fernitprechnuminor  der  l'nterMchrift  hinzu- 
fügen  dürfen.  l>en  Worten :  .Diu  KiBenliahn  kann 
die  Verwägung  der  WagenladungagQter  aaf 
der  Qleiswage  vomehmen  and  der  tiewichtsbereehnung 
daa  an  den  Eisenbahnwagen  angeschriebene  Eigen- 
j;ewicht  zugrunde  lej^'en"  i»cill  hinzugefüt^t  worden: 
,fsllM  da»  Eigenjrewiclit  nicht  durch  hcHondere  Ver- 
wilu'ung  dcH  leen  n  W«;,'i  iim  fentgentellt  wird".  Ferner: 
,I)ic  FcHixtellung  den  l-^igenge wicht«  de«  Einenbnhn- 
wa;;enn  hat  «tetn  ohne  F.rheltung  der  tnrifiiiuBii^en 
Wägegebühr  ilann  ^tlattzulindeii,  wenn  die  Niieh- 
wAguug  de«  (tute*  auf  der  (ileinwage  eine  hiihere 
Abweichung  als  2  des  im  Frachtbrief  angegebenen 
Oewlcbta  ergibt."  Boifiglioh  dee  sogenannten  Qnt- 
gewiebtea  wird  beantragt :  ^Hei  solchen  üatern,  die, 
wie  inabesondero  Stvinkohleti,  Kok«,  ItrikettH  unw.  in 
l'euelitem  /untaud  verladen  werden  und  inf'ulgedennen 
auf  dem  Itefördcrunjjnwegt'  (icwicht.Hverlunte  durch 
Al»trii|ifen  «aii  r  A  l>di)tii|ir>.Mi  de«  Wansorgelialle«  er- 
leiilen,  int  di-r  Ahnender  hercchti;;t,  ein  HOgeuanntes 
Uutgewicht  zu  rerladen.  Dan  (iutgewieht  darf  das 
im  Frachtbrief  angegebene  äewicbt  bis  hdeliatena 
9  T.  IL  thmehreiton  nnd  wird  snr  Praehtbereehnang 
nicht  herangesoi^'en."  Der  Deütlniniung,  dafi  ein 
F  rae h  t SU fl  c  h  I  II  g  nicht  erhöhen  werden  darf  l>el 
unriehligi-r  liewiilitnuni:.itic  mul  lici  I 'ilir  fiantiini;, 
wi'iin   di  r   Ali-i'iiili  r   im   I  lix  iiil  l  i.  f  Vi  rw  iejruni: 

verlangt  Ii  i!.  -"II  lnn/.ui:erai,'t  nli n  .oder  im  Frat  ht- 
hrief  kein  (icvvi.lK  nn^,'^■lf.•l^,.n  liaf.  En  cntsiiriclit 
die*  dem  Sinn  d'-i-  U.  timmniig  den  Eritwurfn,  wonmli 
0«  in  allen  Fiiilen  dum  Antrag  auf  babnseitige  Oo- 


wicUsfeetalenatt  n^clnmebtsB  ist,  wenn  der  Ab- 
sender im  Frachtbrief  kein  Hewlebt  angcM-eben  bat. 

Diircli  die  l'ntiTlrtunung  der  Ci  ^urbtHiiiii-iil  i'  liekundet 
di  r  .Vlineiulcr.  dal)  er  dan  (iewii  ht  ilcr  I.Hiliing  nieht 
zuverlätinig  kennt;  en  kann  ihm  daher  am  h  <<!•• 
Haftung  für  eine  etwaige  irrtütnliche  Unterlaiiniiiig 
nicht  zugemutet  werden.  Die  Eixenbahn  muB  Ein- 
richtungen troffen,  wodurch  «ie  die  Folgen  einer  solchon 
UnterlanNung  verhindern  kann.  Den  Beittimmung'<*n 
über  die  Beseheinignng  des  Empfangs  eines  Uutee  in 
einem  Qnittnngsbnche  •olf  hinsugefagt  werden: 
«Auch  int  die  EiHcnbahn  auf  Verlangen  gehalten,  dorn 
Ahnender  monat.-*-  oder  woebenweiHe  eine  beglaubigt« 
Nachweinung  über  die  von  ihm  veroandten  (tütcr  gi  tzen 
Ver;;illung  der  Kosten  zu  liefern.  Solche  IJescheini- 
gung<'n  odi-r  Nachwei-iuniji'ii  haben  nicht  die  Bedeutung 
einea  hVaehtbrief  duplikat«  oder  eine«  Aufnabmo- 
scheinen."  Hezüglidi  iler  Verlad  efrist  wird  b*- 
aatragtf  dafi  sie  ^mindestens  6  Tagesatnnden  betragen 
moB,  wobei  die  Mittagaseit  von  12  bis  S  Vhr  aar  mit 
einer  Stunde  in  Anrechnung  zu  bringen  ist*.  Ohne 
eine  «olrhe  lleHtimmune  ist  ein  geordneter  Ki«enbahn- 
betriel»  für  die  Werk.'  iii' lit  mr.ijlicb.  Bezüglich  der 
Ii  i  c  f  1' r  r  r  i  n  t  o  n  \Mrtl  ln  uiitrafft,  die  Höehrtlfrinten 
«ii^-i  lit-i  der  Fiirtni  liritte,  die  auf  dem  <iel>iete  der 
tiüterbifiirderung  und  in  der  Abfertigung  inzwidchen 
gemacht  worden  sind,  also  festxuBetsen :  a)  für  be- 
scbleantgtea  Qut  1.  Abfartignngsfrist  %  Tag,  ä.  B«- 
fSrdemagstriet  flir  je  angeCsagene  300  km  ]4  Tag; 
b>  Mr  EUgot  1.  AbfertignngKfriat  H  Tag,  2.  Be> 
fBrdenmgamst  för  je  angefangene  800  km  I  Taff; 
ri  für  Frachtgut  1.  Abfertigungafriat  I  Tag,  2.  Be- 
fVirdfininjjnfrint  für  je  angefangene  200  km  1  Tag. 
K  rrc'lH  der  B  e  n  a  c  h  r  i  c  h  t  i  l:  11  11  -  r  r  i  n  t  w  ird  ge- 
«iiiiMiht.  dnB  ilie  Ilenaehriclitigung  liei  Frachtgut 
.  u  11  III  i  1 1 1' I  Ii  a  r "  nach  der  Ankunft,  «pitoaten«  aber 
lUM'b  der  BereitHtellung  ge«c.heho.  Der  die  A  b  - 
aahmefrlBt  betreifenden  Be«timmung  «oll  hinzu- 
gefUgt  weiden:  ,FQr  QAter,  die  dem  Einpfiager  aaf 
PrivatanschlOssen  snr  Entladung  Kugegtellt  werdan, 
gilt  die  Abnahme  als  erfolgt,  sobald  daa  Qut  mit 
dem  Frachtbriefe  von  dem  HeToUmilchtigten  de«  Emp- 
fänger« übernommen  und  der  Empfang  bem  InMui^-t 
iHt.  Jedoch  i«t  der  Empfänger  Annchlußinhalier  - 
berechtigt,  die  Annahme  de«  (inlen  auch  nach  erfolgter 
Empfangsliesoheinigung  zu  verweig'em,  in  dienem  KaJlo 
al>er  Tarpfliehtet,  die  Annt-hlulSotation  von  der  An- 
■ahmaterweifenmg  nnireralkgliah  sn  heoaiehricbtigea 
nnd  daa  Ont  mit  dem  Fraehtbriefs  ndt  der  siehstsn 
Oelegonheit  zurückEng«l>en.''  Mit  Recht  bat  namlirb 
der  Bergbauliche  Verein  darauf  hingewieHen,  daß  ilie 
für  Inhaber  von  I'rivalan<trhlili»neii  ciii^fehenden  ( iiiter 
ohne  besondere  Kenachrichtigung  über  deren  Fintraiig 
in  ila«  AnHchlulSglei«  überführt  werden,  wo  der  Fiii|>- 
fang  der  Wahren  nobst  den  zugehörigen  Frachtbriefen 
niri-it  villi  einem  unlergeordnelon  AngeMtcllten  de* 
Empfingers  beecbeinigt  wird.  Da  es  sich  bei  diesem 
sttmmansehen  Abnahmeverfahrsn  ledigUeh  am  die 
FeHtutellung  der  Zahl  der  aherwieBSMtt  VagoB  and 
Frachtbriefe  handelt,  eine  PrOfnng  der  letzteren  aber. 
aur^Ci—<lili'-e-en  ist  und  ernt  auf  dem  Werk  tiir- 
gcniimiin  II  werden  kann,  ho  erncheiiit  die  oliige  Zu- 
nat/lHvtiimiiiiiig  notweiulit;.  Sie  null  dem  Anschluti- 
inhaber  die  Ib'rechtiguug  wahren,  gegebcnenfallit  die 
Annahme  nicht  bestellter  Waren  auch  nach  bereits 
erfolgter  UeberfQbrung  sn  Terweigem.  fiezfiglicb  der 
Lager-  oder  Wagenstandagaidar  wird  beantragt, 
daß  Boirbe  für  WagenladuagagHler  an  Smui-  nnd 
Feiertagen  nieht  Sn  ««rbeben  sind.  BezIlgHeh  der 
Abkürzung  der  Lad  e  f  r  i  s  t  n  Ii  i  ( iüteraiibäufnngen 
haben  die  Aeltenten  der  Kaiiiin.inii-ii'hnft  v<m  Berlin 
lieiiiitriigt,  daß  daliei  den  örtin  ti  VerhSItninnen 
annreicheiid  Rechnung  zu  tragen  nei  und  die  Ver- 
kürzung in  keinem  Falle  mehr  al«  '/•  l'etragen  dürfe. 
Dieser  Antrag  wnrde  von  den  Dllaseldorfer  Vereinen 
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16.  Aogait  iM6. 


StaU  ud  mm.  lOti 


dun-li  den  ZuHat/  «-rwettort,  Jaii  die  Ladi'friMt  in  keinem 
FaUo  unter  Bo-Im  TasreSHtunden  ninken  dürfe;  dies  Bei 
notwendig,  um   rubiUii^keiton  und   Härten  n  Tcr- 
meiden.   Betaf^liili  der  FftUo  tob  Mind«rniig  oder 
Beoebidigung  des  Outo«  kt  beontrttgt,  die  Be- 
oUmmung  alxo  zu  faHHcn :  «Da»  Ergebnis  ist  den  Hich 
•nswoiaenden  Beteili^ften  auf  Verlan^^cn  bekannt  %u 
(ft'hcm.    Auch  int  von  KAIIen  der  Minderun;;  oiIit  Bi-- 
HchAdiguH);  de»  dute«  der  Atmender  sofort  zu  benach- 
ricbtigen.     Fall«   Wagenladungen  während  der  He- 
fördoruiig  umgeladen  worden  mÜHtten,  iitt  die  Kisen- 
bfthnverwaltung  ver|itUchtet,  dieH  auf  dem  Frachtbriefe 
TO  beecbeinigen  und  ferner  bei  aoleben  OOtenif  die, 
wie  K.  B.  Stehiitofalen,  Kolks  and  BrilroHa,  dardi  dto 
Umlüdung  orfahrungsgemlB  eine  Wertrermlniderung 
erloiden,  auch  gehalten,  den  Absender  ?on  der  üm- 
IhiIiihl,'  /m  Ik'iuii  |iricli(i;,'i  n   iiiid  dnUi  i  den  Wagen,  in 
«k«u  iIhh  liut  uiii^'cluiti'ii  wurde,  zu  bezeichnen."  Ite- 
zügliili  .1-'      --1  iIi'H   Kntwiirfn,  ilor  den  bisherigen 
55  75  uiivcriiiiili  rt  übernimmt,  haben  die  Aeltesten  der 
Kaufmannschaft  von  Berlin  beantragt,  datl  an  Stelle 
dor  Worte  .hierunter  iat  aoffallender  Qewiohtnbgaag 
odw  der  Yorluat  gaaser  Stüeko  niebt  ni  Tenrtehen* 
Moeüt  worden  die  Worte:  ,Uernnter  ist  ein  durch 
Tleranbnnir  ndor  andere  Orflnde  entstandener  un^'c wrihn- 
üi  li.  r    ( ii  u  ii  ht-irili_rnii^'    oder   das  Abbandcnkoinmon 
ijuiiiiT  Stin  K«    iiK  lit   /u   vcnttehen".     Wi'iti  rliin  hat 
dieselbe   Körpi  rsi  liul't   f^'i'wüii-Aclit,   dali   di  r   AliKiit/  2 
des  nämlichen  l'arAgrn|)ben,  der  von  der  aus  mangd- 
lufter  Verpackung  entstehenden  Gefahr  luadelt,  go- 
Rtricheu  werde.    Die  Dfisaeldorfor  Voreine  schliolion 
»ich  iliesem  Antrage  an,  stellen  atter  für  den  Fall, 
doB  ihm  nicht  entsprochen  werdon  lUhulo,  den  Antrag, 
aae  BilligkeitHgrandon   folgende  Beettmmung  aufzu- 
nehmen :  „Konnte  ein  eingetretener  Schadi  ti  diMi  Vm- 
tttänden  nach  aus  einer  von  den  in  Absatz  1  bezeich- 
net<>n  (lefabrcn  iwitstolu-ii,  so  kann  die  Kisenbahn  die 
Haftpflicht  nur  dann  Bbl''iincn,  wenn  sie  nachweist, 
daß  der  Schaden  auch  wirkii<-|i  aus  der  betreffenden 
Uefahr   entatanden   ist".     Endlich   wurde  noch  be- 
HchloHHen,  in  Uebereiostimmung  mit  dem  Bergbaulichen 
Verein  zu  boaDtrogon,  datt  die  Beatlnunang  aufgehoben 
wordo,  wonach  der  ArUIcel  .Terdicbteter  Sauerotoff* 
▼on  der  Beförderung  als  KilstQckgut  ausgeschlossen 
iiit.   /ar  BegrrOndung  dieses  Antrages  wurde  mit  Hecht 
auf  dftx  (irulii'iiiiiiglück  ii:  < ',,iirrii  r>'M  vi  rwicscii.  Hit- 
BeüchiQHSo  mit  der  Donkschrifi  sollen  dem  lieich»- 
«ioeabnbumt  nnvenAglieh  ngeotollt  worden. 

Zu  rt  der  TagesordniiHi:  findet  illier  dio  Aof» 
gaben  und  die  W  i  r  k  h  ii  m  k  e  i  t  der  .Arbeitge- 
b  I- r  V  e  r  l>  ii  II  il  (■  ciiH'  (■iii'.;>-licri.li'  Krörterung  statt,  nach 
dereu  Beendigung  folgender  Boachluliantrag  ange- 
nommen wird: 

»Dor  wtrtoehnftlieho  Yeroin  nnd  die  KwdwMt- 

liche  Gruppe  mabaen  ihre  Bernfigenoaeen  zu  immer 

festerem  /iiHiiintiicii-ii  hluß  gegenüber  unbererlitigton 
Begtrrliunirrii  der  A rlieiterorganisatinnen.  Je  iiielir 
di'  lii  iiistrii-  li-'str- l)t  ist,  den  berechtigten  An- 
sprüchen der  Arbeitnehmer  zu  onlsprccbeu,  um  so 
mehr  macht  sich  ein  Zusammensc^hluß  gegenüber 
den  agitatiiriHi'b  nuftrctcnden  Riementen  der  Arbeiter* 
acbaft  notwendig,  dio  da«  gute  VerlUQtidn  awiMhon 
Arbeitgeber  und  Arlieitnebmer  furtgeaetzt  zn  atSren 
Voranlaasung  nehmen.  Demgegenflber  iät  nnr  ein 
featoA  ZusAmmeiistehen  der  letzteren  gei'igrn't,  den 
der  deutschen  Industrie  notwendigen  Frieden 
xwiHchen  beiden  Faktoren  zu  erluilton." 

BexOglich  der  angonblicklicben  Lohnbewegung 
auf  der  „Kothen  Erde"  bei  Aachen  wird  mit 
groBor  Befriedigung  von  dem  BoichhiB  dos  Arbeit- 

SeberTorlwades  für  den  Bezirk  der  Nordweetliehen 
fruppo  Kenntnis  genommen,  der  ileni  t;ennnntcn 
Werke  den  Schute  de»  Verbandes  im  ganzen  Umfange 
snbtlügt.   Die  dor  Nordwoatliobon  Orappo  «ngoUronp 


den  Werke  Mullrii  iliirch  Ui'Hiinderes  Hiiii  Krht.  ilicn 
auf  diesen,  ein  erfreuliche«  Zusammenstehen  der  ge- 
samten in  Betracht  kommenden  Induittrio  Iwltandonden 
BeacbluB  aufmerksam  gamaobt  werden. 

Dr.  W.  Btmttr 
K.4.B.U.A. 

Verein  deutscher  Eiaenhllttenlettte. 
KAfl  lAekmann  t* 

Am  24.  Juli  d.  .1.  starli  in  Veldes,  wohin  er  sich 
zur  Linderung  eiiies  schnicrzviilien,  schweren  Leber- 
leidens begehen  liatte,  dor  l^iri  ki  u-  der  Krainischen 
Indnatrio-Oesellschaft,  Karl  Luckmann.  Dor  yor- 
storlMM  wsr  im  iidire  184S  In  Lnibaeb  goboron, 
widmete  rieb  nach  Yoilendung  seiner  SdinlUldttOg 
dem  Ksufmannsstande  und  Ohemabm  in  Torhlltnis- 
inüUitr  jiingi  n  .liihren  die  Lei'uii^'  i!er  damaligen  fjai- 
bacber  l)aiii]>tiiiiilile.  Seiner  mn  rnindlicben  Tatkraft 
und  Lmsicht  war  im  /.ii  vcrdniiiM  ii,  daß  dicHcn  Ifnter- 
nchnien,  das  unter  den  seh»  irrigsten  Verhiittnissen 
suaammenzabreehcn  drohte,  in  kurzer  Z<>it  zu  einer 
erfreulichen  Blfllo  gelangte.  Die  Aktionire  der 
Dampfmühle  gliederten  dieser  in  der  Folge  die  Zoio* 
Worice  in  dor  Wooboin  vad  fn  Jnnwbnif  na  nnd 
konatitDierten  al<k  aeUieBUeh  alo  Kraintnbe  Tndutrie- 
(ieseltschaft,  die  wgUbn  auch  die  Rnard- Werke  in  Aß- 
ling sowie  die  Fflrst  Rulkow \ -Werke  in  N'eumarktl 
tinkiKifte.  li.  r  II.m  hori  iilirtni'li  wnnle  (iusi;f«t«ltet, 
die  liirzeuguug  von  Ferromangan  und  S|)iegeleison 
MM  don  Manganerzen  dos  Begunjscica-Bcrgbaucs  auf- 
gOBonmion  und  zu  einer  derartigen  UObe  entwickelt, 
daB  die  hochprozentigen  Manganprodnklo  auf  der 
l'^THer  Wiener  Woltausstellung  berechtigtes  Aufsehen 
errci^'ten.  Der  bald  danach  eintretende  all^moine  Rflek- 
sclihii;  traf  am  h  die  Krainisi  lu'  I ttdustri(  -( iiüidlhcliaft, 
die  unter  iler  allgiTneinen  schwierigen  Liii,'f  der  auf 
die  Verwertung  der  Forstprotlukte  angcwieHciicn  «Ipen- 
ländischcn  Eisenintlustrie  ebenfalls  zu  leiden  hatte, 
sehr  hart.  Doch  selbst  in  ilen  schwersten  Stunden  lioB 
Direktor  Lnckmann  die  Hoffnung  nie  sinken  und  Ter- 
teidigle  dio  Indnolrie  mit  aolbottiwer  Zähigkeit  gegen 
die  wiederholten  Versuche,  sie  aufzulassen  nnd  die 
Gosollsehartstfitigkeit  auf  die  rationolle  Ausnutzung 
iler  ausgedehnten  Forste  /II  beschrAnken.  fn  den 
achtzigiT  Jahren  gelang  es  dem  Direktor,  durch  Ver- 
bindung mit  tler  FiriMH  &  Noot  den  Martin- 
ofenbetrieb mit  einem  großen  Walzwerke  einzuführen 
und  die  vielen  zerstreut  liegenden  Hämmer  und 
Werke  der  Uosellsehaft  in  Aßling  zu  konzentrieren. 
Die  ABIinger  lÜtte  wurde  dann  unter  Zuhilfenahme 
von  deutschem  Kapital  und  unter  Heranziehung  lior- 
Torragnnder  Fnebminnor  immer  mehr  ausgestaltet 
und  durch  Krrichtung  einer  Hochofenanlage  der  mo- 
dernsten Art  in  Servola  bei  Tricst.  eine  Idee  dos 
Verstorbenen,  verwirkliolit .  die  niili- rürdentlich  zum 
weiteren  Aufschwung  der  (Jescllscbaft  beitrug.  Doch 
war  es  dem  unentwegt  sebalTenden  Manne  leider  nicht 
TergOnat,  die  Tollkonunono  Anagestaltnng  der  In- 
dttslrio*OeMllacbaft  in  orloboo.  —  Die  TordioBito  doo 
YoraloirboBoii  um  dl«  bdiurtito  lelneo  engeren  Heimal- 
landea  fanden  tletfnobo  Anerkennung.  Der  Kaiser 
Terlieh  ihm  den  Ordoa  der  Eisernen  Krone  »nwii-  den 
Fr»nz-,los4'f-Orden,  die  Qcmoiuden  von  ABIinir.  Neu- 
marktl  uml  \  rlilrs  craannten  ihn  zniii  Khrciihiirger, 
und  auBenleni  wurde  er  als  Mitglied  in  eine  ganze 
Reibe  von  Iviriierschaften  berufen,  wo  er  sein  reiches, 
auf  genaue  Kenntnis  der  wirtschaftlichen  Verhältnisse 
gegrflndotee  Wissen  zn  verwerten  (ielegenheit  fand. 
Far  aie  nllo,  inatMOondore  aber  für  die  Krainischo 
Indttstrte-OeoellschafI  und  ilim  Beamten  nnd  Arboiter, 
denen  Direktor  Lnckmann  ein  wohlwollender  Yor- 
gesetztor  war,  bedeutet  sein  Tod  einen  schweren 
Yorlust. 
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Araderniifen  in  der  Mit^liederliRte. 

Hat  hi  i  tit,  A.,  Dircrtcur  t<'i'linii|iic  d'-tt  forgcs  ot  aciuriL'H 

l'Vrricri-  <li  Voltri,  Vnltri.  I'niv.  (iomM*  Italien. 
Blanchart,  <!..  In;;i>nieur,  Hurkfin-m. 
Bufff  Adolf,  IIaiiik-l(ihcvollm»lrlitit,'<*T  der  Tirnia  Fried. 

Krapp,  Akt.-Qes.,  Bredeney  bei  E»iieii  %.  d.  Ruhr, 

Alf«M»tr.  206. 
Dannrr,  Sthagtian,  Jodenbarg,  Steiermark. 
Drem,  M.,  Uipl.-Incr..  I>nlfibar|^,  Pilsspidorfewtr. 
Gritbiiih,  Hiirinovi  r,  I.mlwitjHtr.  PI. 

(it  ilf,  M.,  Direktor  iiml  i  t.-^'U-i  ImtliT  di'H  Eiwen-  und 

Stahlwerk  Mark,       m.  \<.  II..  Wcntrcrti  a.  d.  Kuhr. 
Hrnß,    Th.,    ln;;onirur   und  Fabrikbfnit7.«>r,  lli)hn<>ri- 
»lii  rj^cr  &,  <.'o.,  Papierfabrik,  Niefeni  bei  l'f.irzheim. 
Hoffmnnn,  J.  0«itar,  Ingenieur,  Obercasael  b.  DUttMldorf. 
Jentwtin,  F.,  HAtteningenienr,  Slieflield,  Moar  Oake 

Red.  27. 

Kitigt,  M.,  mttonmeieter,  Beatken  0.-8.«  Wilhelmetr.  t. 
Kunz.  RwL,  Ingeniear,  Kbeinlsebe  Stablwerit«,  Daia- 

biirjf-MeiilKrion. 
Münkfr,  F,.,  Tcrlin.  I^irektor  in  l'  i.  I".  Ii  in,  ,\kJ.-<U'i", 

für  Ik-r^rbau-  und  Ilillton-InduKtrn',  Fi  aiikfurt  «.  M., 

I'urkstralic  .'»i». 
Of/rryi-Ihmann,        I'rofeHnor,  THcbniHrho  IIorbKchule, 

("barldttenburg. 
Peetz,  IL,   UiltteniagenieDr,   Ciewerkacbaft  YuHmb, 

DuiBboig^Ghichfeld. 
Fieper,  Ludwig,  ThrH^criKche  RiHenliudele»OeeeUMbsft 

m.  h.  II.,  DaiHburg-Meiderich. 
Pierrel,  1'.,  Ingenieur,  liyslowita  0^8.,  BenUiener- 

»trabo  27. 

RriihiiiMrin,  J.  G.,  Inf^enicur,  ■'iD.')  Dvqeetiie  Avei.» 

SwifiHTab'  Station,  INttHburj^,  l'a. 
Schmidt,  OHntur,   l'rokurii*t  der  (Jewerkschafl  Orillo, 
Fonkt»  &  Cü.,  (iidi«(<nkiri'hfu,  Kaixi-rtitr.  9. 


Siru-rrl.    Friidrith,    Ziviliu>,'(>ni«>ur    in    Fa.  Sir»«Tt 

Mi'rki-l,  Köln  a.  Hb.,  Vor;;t'birff!«»tr.  H5. 
SmilkouKii,   A.,    Hatteningenienr,   Wile/a-ttralSc  7.S, 
War»rliau. 

Smitmatu,  J.  Illgeni«nr,  Benrath,  Düflseldorfor- 
•trnSe  227. 

SpiMdkr,  Herrn.,  Ingenieur,  Paiveirfabrlk  BeblOaael- 
burg  bei  Ht.  Petemburg. 

Sli  ffimiinii,  Ins^enieiir.  Arnntadt,  Thflr.,  Mnrlitt<tr.  ^  a, 
l'i>i</t,    Mnx,  -  In;;.,    Fnilicrt,'  i.  S.i.,  iluinboblt- 

-tr.iti.-  15". 

H  eiland,  G.,  (ich.  Kuuunerzioarat,  üewerke,  Ciruben- 
und  HOttendirektor,  Biegen. 

Neue  Mitglieder. 

Conrad,  WuUtr,  Dr.-Ing.,  Wien  Mnriuinen* 
^aHiie  12. 

Oiiihnn;  (Uto,  In;,M>nieiir  lielK.&Th.  Möller,  Brackwede. 
Ufirkrrt,  liohfit,  Stahl workschef  den  Stahl-  und  WuU- 

werk»  KiMuUliur::.  K'^ndHlmri»  i.  H. 
Marhtiann,  Friedrich  ii'.,  UttiMeldorf,  Uetholatr.  22. 
Miirtiiifa,  Paul,  Ingenieur,  GI«i«iUt,  0.>8.,  Meltke» 

otrulie  2. 

Miilirr,  JuhanueM,  Inj^enieur  der  I'ti.  F/d.  Laeie  db  Co  , 
Jlaecilinenfabrik,  Trier,  Bergeirafie  ÖU'- 

Probat,  HmHonUf  Inbnber  der  Kalker  Vnbvik  fQr  Ke> 
lochte  Rleehe,  Wimouur,  Brener  &  Probat,  K»lk 

bei  Köln. 

Saihnmui.  Albrfcht.  nrtrt<')>''nsHiHtont  dof»  Stahlwerk* 
Bethlrü-Fftlva.  Heb«  ieiitiielllow  itz,  ().-S. 

Wilhi-ii/trauk-,  Krnitt,  Ol.critiireiiii'iir  d.  r  Alli;i>nii>inpn 
lilektrizitäl«-UeMUi>chart  Uurliu,  IntttallatioDabureau, 
Dertmund,  PoetetraBe  82. 

V  e  r  H  t  o  r  b  c  M. 
Fi»cht-r,  Ch.  Jon.,  Bureauchof,  Differdiupcn. 


Verein  deutscher  Eisenhflttenleute. 

Die  nächste 

Hauptversammlung 

flndet  statt  am 

Sonntag  den  9.  Dezember  1906  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Am  Tage  vor  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien, 
nämlich  am  Freitag,  den  14.  September  1906,  nachmittags  5  Uhr,  findet  im 
Industrie»  und  Kulturverein  zu  Nürnberg,  Frauentorgraben  49,  eine 

Versammlung  deutscher  Gießerei  -  Fachleute 

statt,  zu  der  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 
eingeladen  sind. 

Die  Tagesordnung  lautet: 

1.  Metallographische  Untersuchungen  FQr  das  GieOerelwesen.    Vortrag  von 
Professor  E.  Heyn-GroOlichterfbide. 

2.  Einiges  fiber  die  bayerische  Eisenindustrie  und  ihre  Vertreter  in  der  bayerischen 
Landesausstellung.  Vortrag  von  Direlctor  W.  Tafel-NQrnberg. 
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26.  Jahrgang. 


Die  niederrheinischen  Industriehflfen. 

Von  KSidgl.  Wuierbaiiiiiapektor  Paul  Berkankam p. 
(Hienu  Tafel  XYITI.) 


Das  rheiuiaclt-wcttti'iUiiiclie  luduätriegebiet  er- 
streckt sieb  als  Bcbmaler  Landstrich  vom 
■  Rhein  aus  bis  rnna.  lifffn'nzf  von  den  beiden 
Flüssen  Lippe  und  Kühr,  die  in  früheren  Zeiten 
zum  Transport  von  Massenfrüt  <'rn  nach  und  von  der 
mlollti^'i'ii  l\lii  iiiscliiffahrts>.traßp  benutzt  wurden. 
So  entwickelte  sich  in  den  .l.ibren  1820  Iiis 
1840  auf  der  Lippe  ein  veiliäUaisimaßiic:  leb- 
hafter Schlffsbetriel)  mit  Si-hiffcn  von  70  bis  150  t 
Tra^rfilhipkeit.  NN  fllircnd  von  den  auf  der  Lippe 
verfrachteten  Gütern  der  Anteil  au  äteiukoklen 
nur  betrag,  war  Av  KohlenTo^ehr  anf 
der  Ruhr  iiTiiremein  lebhafter  und  betnifj  z.  B. 
im  Jahru  Im -tu  von  der  gesamten  Jahreü-Kohlen- 
fBrdernnir  des  Bei^mtabesirkes  Doitmond,  nsm- 
lii  b  !i;)OOno  t,  rund  39  "u.  Nach  Erbauun^r  der 
Eiaeubahuen  sank  der  auf  den  direkten  Wasser- 
transport entfallende  ProKentsatz  fest  auf  Noll 
herab,  da  die  Umladung  der  lilcinen  Schiffe  in 
die  großen  Rheinkflbne  zu  unistnndlicl)  und  we^en 
der  manpclhaft  schiffbaren  Ruhr  zu  »initrerefrelt 
war.  Bis  zu  den  Vlerzifrer  .Tahren  la*ren  Kolden- 
zeehen  fast  nur  an  der  Ruhr,  dann  aber  ent- 
standen neue  Zechen  an  dem  sicli  ausbreili  iidi  ii 
Eisenbahnnetx.  Infolf^'edessen  wuchsen  die  an 
der  Kinmündiinfr  dt  r  Kuhr  ^.'elejfeneu  llafin- 
anlagcu  immer  starker  und  starker.  Da  sich 
nun  anf  den  Etsenbalinen  die  Verfrachtang  der 
immer  mehr  zunehmenden  ^fn^isenjrüter  nicht  mit 
der  gewünschten  Billigkeit  ausfüliren  iieü,  so 
soditen  die  groflen  tndustrietlen  Werira  nSgllebat  - 
direkten  Anschlufi  an  die  Bheinschiffahrtsstraße 


(Vartdraek  Tarbolra.) 


oder  l>etrieben  eifrig  die  Förderung  von  Pro- 
jekten zur  Erbauung  einer  kBnstllehen  Wasser- 
straße. So  wurde  z.  B.  von  selten  einiger  Inter- 
essenten, unter  denen  der  Aktienvcroin  „(iute* 
boffnungshiltte"  die  führende  Rolle  einnahm, 
die  Aufetellnng  eines  Entwurfes  fiir  die  Emscher- 
kanalisieningr  vom  Walzwerk  Oberhansen  der 
üutehoffnun(;sliiitte  bis  zum  Rhein  bei  Laar  ver- 
anlaßt, welcher  als  ein  selbstilndip  zu  erbauender 
Sfichkanal  fiir  Schiffe  von  1000  t  Tra^rfühi^'keit 
gedacht  war.  W  alireud  der  langdauemden  Unter- 
kaadlnngen  IBr  den  Ausbau  einer  kllnstlieheii 
W^asserstraße  zum  Rhein  und  fiir  den  jetzt 
beschlossenen  Dortmund  -  Rhein  -  Kanal  hatten 
an  der  Uttndnng  der  Ruhr  die  Hafenanli^n 
immer grBßereÄusdelinuTv  trrnommen.  Eine  ^Toße 
industrielle  Anlage  neben  der  andern  erbaute 
UmsehlagsplKtze  ^er  suchte  ^e  Verbindung  zum 
Rheinstrom  hin.  So  luUn  n  wir  von  Wanheim 
bis  nach  dem  stromabwärts  ^ele^enen  Walflum 
ein  fast  zusammenhangendes  großes  Hafengobiet, 
das  «iun  Jahresumsdilag  von  rand  20  MUioncn 
Tonnen  aufweist. 

An  der  Spitze  dieser  Anlagen  stehen  die 
Haften  von  Dtiistmrg-Kuhrort.  Sia  kaben  den 
prößten  Verkehr  sowohl  am  Rhein  wie  überhaupt 
in  Europa.  Die  beigefügte  Karte  (Tafel  XVIII) 
gibt  Anftcklufl  fiber  Lage  nnd  Ansddmnng  der 
Becken,  die  im  ^rrolkn  und  ^ranzen  als  l»ek.innt 
vorausgesetzt  werden  dürfen.  Umfangreiche  Neu- 
bantan  alnd  im  Gange  nnd  bereits  aasgearbeitete 
Projekte  zeigen  die  ungebenre  Ausdebnungs- 
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fflhipkeit  (lit^stT  Anlacr«'!!.  Bei  \v<ilfm  dtT  f^^n'ißte 
Teil  dieses  Uafvus  dicut  der  V  erfrachtung  der 
Kohlen,  einen  Haaptzuftibrgei^stand  Mldet  das 
Eiscncr/.  r>i('  (Mtr<>iilraiifiilir  Ixträ^'t  rund 
770  OÜU  t.  Die  Verladung  der  Koliie  ins  Schiff 
erfolgt  mfttek  feststehender  Kijipor  direkt  am 
den  Kisfiibaluiwag^erons.  Für  die  Erweiterung 
sind  gleichfalls  Kipper  vorgesehen,  die  allerdings 
mit  den  weitestfcehenden  Verlicssorunpen  um- 
gerüstet werden  sollen.  Aulier  der  Verladung 
von  Kohlen  inIttels  Ki|>i>er  erfoljrt  (iii  scllm  hciitf» 
noch  mit  Schiebkarren  ülter  Lauffrilu^rc,  inil 
Kippwa<ren  auf  Oleisen  über  Ladebühnen  und 
vereinzelt  liei  wertvollen  Sorten  mit  l):iini>t- 
kranen.  Die  Verladung  der  Kohle  auä  den 
Wagf 001  ins  Haptsin  erfolfrt  etafflal  direkt  toh 
der  Pf»jilerbabn,  dann  aber  auch  untor  Boniitzunir 
von  Schiebkarreu ,  wälireud  mau  sich  bei  der 
Verladung  aus  dem  Magazin  ins  Schiff  wiederum 
der  Schit'tikarre  odrr  des  Kip]iwafrens  bedient. 

Das  Loschen  der  Erze  vemültelu  auf 
Ladewerflen  laufauie  fidorbare  Drehkrane  hia  xu 
5  t  Tratrkraft  und  einer  Ausleperweile  bis  13,5  m. 
Ilalbzylindrische,  am  zwei  drohbar  verbundenen 
Hälften  bestehe.nde  eiserne  Kübel  werden  mittels 
Schaufel  durch  Arbeiter  i^efiilit  und  durch  die 
Krane  hocligewunden  und  entleert.  Im  Nord- 
bafen  haben  die  Uheioisuheu  Stahlwerke  eine 
Verladeanlage  nach  dem  BrowoadiMi  Systone 
geschaffen,  die  den  70  m  tiefen  La^rerjdatz  be- 
streichen und  in  Eisenbalm  wagen  laden  kann. 
Die  Arbeitsleistung  eines  jeden  der  beiden  auf- 
gestellten Kf;uii'  Iirtrfl^t  stiimllirli  rinii.l  ''<'>  t. 

Wahrend  Drehkraue  den  Umschlag  der  übrigen 
OQter  vermitteln,  fBrdern  Elevatoren  das  Gletreide 
in  die  Siieiclier. 

Dos  sogenannte  Duisburger  Rheinufer  ist  im 
Besitze  und  Betriebe  der  Großindustrie  und  wird 
als  Umschlagsplatz  namentlich  zum  Bezüge  ihrer 
Kohmaterialieii  lh>!iiil:'t.  l>ii-  W'ei'ke  um!  ibre  si'lir 
verschiedenartige]!  Auslade  vorriehuiiigeii  liegen 
hochwasserfrei.  Der  Schalker  Gruben-  und 
Hüttenverein  .\bt.  Duisburg  hat  hier  z.  B. 
zwei  fahrbare  Huntsche  Entlade-  und  Lagor- 
vonrlditungeB  mit  aaseUleflenden  automatiaehen 
Bahnen  aufstellen  lassen.  !>ie  Anlage  dient  zum 
Entladen  von  Erzen  aus  Kheiukälmen  auf  einen 
Lagerplatz  und  zum  Einladen  von  Roheisen  in 
die  Schifte.  Die  J/älnge  des  Lagerplatzes  in 
Eichtung  des  Kais  betrogt  160  m.  Die  Leistung 
eines  jeden  Elevator»  mit  automatischer  Bahn, 
der  einen  Ma'^ebhiisten,  einen  II-  izi-r  und  einen 
Arlieiter  als  Bedienungspersonal  erfordert,  be- 
trägt etwa  ♦>()  t  in  der  Stunde.  Oberhalb  des 
Dorfes  Wanheim  baut  sieli  wiederum  ein  neu<\s 
Privatwi  rk  au,  namlicli  die  Aktien-tiesellscbafl 
MeiaUiiütte.  Am  otVeneu  Strom  wird  zurzeit 
dun  h  die  itauflrma  Gelir.  Meyer-KBln  und 
-Kuhrort  eine  vom  Verlasser  entworfene  und 


v»!rdungene  Ladewerft  erbaut,  welche  einen  PortaJU 
drehkran  aufnimmt  von  2,5  t  Tragkraft.  Mittels 
dieses  Kranens  sollen  Öl9  fUr  die  Zlnldifltte  er- 
forderlichen Erden  zur  direkten  VerarV' itung- 
in  Tricbtermagazine  verladen  und  von  dort  durch 
eine  Seilbahn  zur  Verwendungsstelle  geschafft 
werden. 

Dicht  oberhalb  des  vorher  beschriebenea 
Kheinufers  liegt  der  cisenbahnflskalische  Hoch- 
telder  Hafen,  der  aus  drei  Becken  besteht,  nSm- 
lieh  dem  250  m  langen  Nordhafen,  dem  rund 
400  in  langen  Keukrecht  ins  Land  einschneidenden 
Kultushafen  und  dem  etwa  1000  m  langen  vom 
Strom  durch  einen  schmalen  Damm  getrennten 
Südhafeu.  Dieser  Hafen  dient  ebenfalls  vor- 
wiegend dem  KoUeaverkehr,  er  hat  zwei  Kipper 
und  15  Danijifkrane. 

Dem  Hocbfelder  Hafen  schräg  gegenüber 
liegt  auf  dem  Unken  Stromnfer  der  am  1.  Ok- 
tober ISfiT  in  Betrieb  genommene  Kruppsche 
Hafen  zu  Kheinhausen.  Abbildung  4  in  « Stahl 
und  Eisen«  Kr.  5  1906  S.  26«  gibt  ein  BUd 
dieser  Anlage.  Bei  einer  Breite  von  rund 
60  m  hat  er  eine  nutzbare  T^ange  von  etwa 
550  m.  Die  500  m  lange  Zufahrt  zieht  »ich 
dureli  das  niedrige  Vorland  hin  und  ist  von  Duo 
d'Alljcn  eingefal'jl.  Di'>  zur  Hütte  hin  gelegene 
Ladeseite  des  Beckens  ist  mit  einer  senkrechten 
auB  Beton  gestampfte  Kaimaoer  mit  Basalt- 
Iftnlenverkleidung  eingefaßt.  Der  Hafen  dient 
l^dtgUcb  für  die  Zufuhr  von  J^isenerzen.  Ks 
rind  vier  Mehte  elektrisch  angetriebene  Verlade- 
brücken aufgestllt. 

Diese  von  der  Finna  PohÜg  in  Köln  &.  Rh. 
gebauten  Huntschen  Verladebrficken  dienen  zum 
.\usladcn  des  Erzes  aus  Schiften  mit  Kübeln 
oder  Greifern  und  ferner  zum  •\blagern  auf  einen 
Lagerplatz  oder  in  Vorratsbehslter,  oder  zur 
Aufnaiiriie  des  Erzes  vom  Lagerplatz  und  Trans- 
port bis  in  die  Vorratsl>ehalter.  Als  Bedienungs- 
personal ist  für  eine  Brücke  ein  Maschinist  er- 
forderlieh. Die  vier  vorhandenen  Brfiokeagerfiste 
sind  so  angeordnet,  daß  der  Brückenträger  auf 
der  hinteren  und  vorderen  Stütze  drohbar  iat. 
Die  vordere  Stütze  ist  als  Pendelattttse  aus- 
geliildet.  Es  wird  dadurch  möglich,  die  Brücken 
schräg  zu  stellen,  um  so  in  die  hinten  liegenden 
FQllmmpfabteilungen  oaeh  Belieben  hindnladen 
/.II  kfinnen,  und  aurb  durch  alleiniges  Verfahren 
der  vorderen  Stütze  zu  ermöglichen,  einmal 
einen  K6bel  aus  einem  SchÜfeahteil,  das  andere 
Mal  aus  einem  anderen  SchiiTsahteU  zu  ent- 
nehmen. Auch  wird  hierdurch  erreicht,  daß 
keine  unkontrollierbaren  Spannungen  in  den 
Brückengeriisten  auftreten  können,  wenn  die  Ge- 
rüste verfahren  werden,  was  durch  je  einen  in 
jeder  Stütze  augeordueteu  Elektromotor  geschielit, 
die  natürlich  hi  ihrem  Gange  ItkSa»  Unregel- 
mflfiigkeiten  aufweisen  kVnnen. 
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Die  (ranze  Förderung  wird  durch  eine  fest- 
stehende Winde  bewirkt  unter  Vermittlunff  eines 
SeilcK  und  einer  auf  der  Fahrijalin  verschieb- 
baren Laufkatze.    Die  Anordnung  die.ser  fest- 
stehenden Winde  hat  den  (^rolien  Vorteil,  daß 
die  bewegliche  Last  mögliehst  klein  ist,  und  da- 
durch können  große  Hub-  und  Fahrgeschwindig- 
keiten  schnell  erreicht  und  schnell  wieder  auf 
Null   gebracht  werden,   was  für  die  Leistungs- 
fflhigkeit  von  großer  Bedeutung  ist,  da  bei  einer 
liruttolast  von  etwa  6  t  mit  einer  Geschwindig- 
keit von  1,3  bis  1,5  m  gehoben  und  4  bis  5  m 
watrcrccht   auf  der  Brücke  verfahren  werden 
kann.    Hatte  mau  fahrbare  Winden,  so  würde 
man  die  Anfangsbeschleunigung  und  Endverzöge- 
rung der  Fahrbewegung  nur  in   den  (irenzen 
bewirken  können,  wie  es  der  Reibung  zwischen 
Scliiene  und  Laufrad  entspricht,  und  bei  den 


80  wickelt  die  eine  Trommel  so  viel  Seil  auf, 
als  die  andere  abwickelt,  und  di«  Last  wird 
wagerecht  verfahren.  Das  Feststellen  der 
Bremsen  und  das  Einrücken  der  Friktion  geschieht 
elektrisch,  und  die  Betätigung  erfolgt  durch  einen 
Teufenzeiger,  welcher  jederzeit  die  Höhenlage 
der  Last  sowohl  als  die  Stellung  der  Laufkatze 
auf  der  Fahrbahn  anzeigt,  und  zwar  kann  durch 
einstellbare  Anschlage  das  Umschalten  für  den 
L'eberpang  aus  der  senkrechten  Bewegung  in  die 
wagerechte  in  jeder  Höhenlage  vor  sich  gehen,  und 
ebenso  kann  die  Last  an  jeder  beliel)igen  Stelle 
gehoben  und  gesenkt  werden.  Wenn  bei  diesen 
Winden  der  Teufenzeiger  eingestellt  ist,  so  er- 
folgt die  ganze  Steuerung  der  Winde  voll- 
kommen selltsttfltig.  Der  Maschinist  hat  nur 
den  Kontroller  anzulassen  und  abzustellen  bezw. 
in  dem  Augenblick  des  l'eborganges  au«  einer 


Abbildunff  1.    Der  Hafen  der  GulehoiTnnngHhfitte  bei  Walaum. 


größeren  Lasten  würden  große  Lnngskrllfte  in 
den  Brücken  auftreten.  Dies  wird  alles  bei  den 
feststehenden  Winden  vermieden,  welche  mit  sehr 
krflftigen  Bremsen  ausgerüstet  werden  können, 
und  bei  denen  die  Krflfte  im  Innern  der  Winde 
sich  aufheben.  Die  Last  hdngt  an  einer  losen 
Holle,  und  zwar  werden  entweder  selbsttätige 
Kippkübel  verwendet  oder  Honesche  Greifer, 
welche  liei  einer  großen  Anzahl  von  Erzen  be- 
friedigende Resultate  ergeben  haben.  Die  Winde 
selbst  besitzt  zwei  Bremsen,  von  denen  die  eine 
fest  auf  der  Achse  sitzt  und  «lie  andere  lose 
auf  derselben  sich  befindet  und  mit  der  ersteren 
durch  eine  Friktionskupplung  verbunden  wenlen 
kann.  Die  eine  feste  Trommel  dient  zum  Hel)en 
der  Last,  während  das  Seil  der  losen  Trommel 
nur  an  der  Katze  befestigt  ist.  Wird  die  lose 
Trommel  durch  eine  Bremse  festgehalten  und 
nur  die  feste  Trommel  bewegt,  so  wird  die  Last 
gehoben ;  wird  aber  die  lose  Rolle  auch  mit  der 
Achse  durch  die  Friktionskupplung  verbunden, 


Bewegiuigsrichtung  in  die  andere  die  Geschwin- 
digkeit etwas  zu  maßigen.  Alles  andere  geschieht 
vollkommen  selbsttätig,  und  dadurch  wird  die 
Sicherheit  des  Betriebes  sowie  die  Leistungs- 
f.lhigkeit  sehr  vergrößert. 

Die  Vorteile  der  Anwendung  der  festen 
Winde  treten  noch  besonders  hervor  bei  ganz 
langen  Ausladungen.  Bei  dieser  Gelegenheit 
möchte  ich  auf  vier  Verladebrücken  hinweisen, 
welche  di(^  Aktien -Gesellschaft  .1.  Po  hl  ig  in 
Köln  a.  Rh.  für  Salmng  (  Hollandisch  -  Indien) 
geliefert  hat,  und  die  eine  freitragende  Aus- 
legerlango  von  4ß  m  haben. 

Gehen  wir  auf  der  linken  Rheinseite  weiter 
Stromabwarts,  so  finden  wir  außer  dem  Hom- 
berger Hafen  am  ofl'enen  Strom  einige  Privat- 
werflen,  von  denen  eine  vom  Steinkohlenberg- 
werk ^Rheinpreußen"  mit  Kohlen-Transport- 
verladebandcrn  versehen  ist.  Mittels  Seilbahn 
werden  kleine  Wägelchen  von  der  Zeche  zur 
Werft  befördert.     Kurz  bevor  die  Wflgelcheu 
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auf  den  Leseliflndorn  entleert  werden,  werden 
sie  noch  verwofren.  Unterhalb  Homberg  hat 
sirh  die  Zi'oho  luTfits  ein  ziirii  Rhein  senkrechtes 
Hafenheckt'u  lii'hördlich  jrenohnii^ren  lassen,  um 
eine  rationelle  Verladun^sstelle  auszuhauen. 
Man  hfahsichtitrt,  di«  Kohlen  auf  SiM'zialwair»'n 
mit  nhhchharon  KAstcn  lu-ranzufahren,  und  dit>s*' 
KA«t»in  mittels  I»ri'hkrancn  alizuhelien  und  ins 
Schiff  zu  entleeren.  Die  spHtcrhin  hesehriehene 
Art  der  Kohlenverladunjf  im  neu  erliauten 
Hafen  hei  Walsum  der  ,(;utfh<)tTnuii;rshiitte'* 
wird  dieses  System  nflher  erlllutern. 

UnterhaUi  der  Kuhrmündun^'  und  der  Ein- 
fahrt in  die  Ruhrorter  Hat'enanlap>n  lii'jrt  das  der 
Eisenhahn  Verwaltung  {fehürifre  Eisenhahnhassin, 
welches  hauiitsilchlirh  als  Sicherheitshafen  von 
Bedeutung  ist.  da  es  als  Handelshafen  nur  mit 
einem  Cresamt-.Jahresverkehr  von  rund  30000  t 
in  Betracht  kommt.  Weiter  stromab  linden  wir 
cinip.i    Kiesahladestelleu   und   einen  mit  clek- 


bel  Mittelwasser  eine  Breite  von  63,50  m.  Die 
l'eljersiehtskartft  Iflßt  die  Anordnung-  des  B«*cken> 
deutlich  erkennen,  wahrend  Abbilduniar  2  einen 
t^uerschnitt  durch  den  Hafen  (urii»t.     Das  Hafen- 
g:elande  ist  durch  eine  zunächst  einploisig'  aus- 
ptbaute  nonnalRpurifre  Verltindiin^-sbahn  mit  d»-n 
einzelnen  Werkabteilungen  der  Hütte  verbunden. 
Von  dem  Hafenbahnhof  aus  pehj'n  vier  Haupt- 
pleisstran>,'e   zu   den   einzelnen   Staden,  welche 
am  oflenen  Strom  durch  eine   massive   und  an 
beiden  Lflngsseiten  des  Hafenbeckens  durch  s'»- 
p^nannte  aufgelöste  Kaimauern  g'ehildet  werden. 
Im  ganzen  sind  610  laufende  Meter  zu  Kaimauern 
ausgebaut.     Die  übrigen  Hafenbi58cbung"en  sind 
mit  Basalt saulenpfla.ster  abgedeckt,   das  ]tinter>» 
Ende  des  H«'ckens  Iftuft  in  einer  unl>efestie»tn 
Neigung  1:10  aus.  um  die  etwaifre  Ausbildunt' 
eines  Hellings  zu  ermöglichen.     Auf  den  K."»i- 
mauern  sind  elektrisch  betrieltene  I>rehkrane  von 
10  000  kg  Tragkraft,  12  m  Ausladung'  und  4  m 


RbeiB 
Strom 


Abbildung  2.    Querschnitt  dnrch  den  ]I«ron  der  (JutehofTnungahQtto  bei  Walsum. 


trischen  Drehkranen  ausgestatteten  Kai  der 
Hütte  Pliönix  l)ei  Laar.  Hier  werden  Erze  au«- 
und  Hüttenerzeugnisse  (Schienen.  Trftger  usw.) 
eingeladen. 

Zwischen  den  Dörfern  .\lsum  und  Walsinn 
helinden  sich  ganz  bedeutende  Hafenanlagen 
der  (»ewerkschaft  ,  Deutscher  Kaiser*  und  des 
Aktienvereins  ^(iutehoffnungshütte*'  zu  Ober- 
hausen. 

Im  Juli  liJO.^i  wurde  der  Hafen  der  (rute- 
hoffnungshütte  (s.  Abbild.  I  i,  dessen  Enlwurf- 
und  liauleitungsarbeiten  dem  \'erfasscr  übertragen 
waren,  landttsjiolizeilich  abgenommen  und  dem 
Verkehr  übergeben.  Dieser  Hafen*  ist  olierhalb 
des  Dorfes  Walsum  am  oflenen  Strom  als  ein  zum 
Rhein  paralleles  Hecken  ausgebaut.  Er  dient 
lediglich  zum  Umschlag  von  Kohlen,  Erzen  und 
Hüttenprodukten  des  eigenen  Werkes.  Die  in 
einem  Winkel  von  40"  zur  Stntinrichtung  ge- 
legene Hal'enmiindunyr  erweitert  sich  allmählich 
zu  einem  SehitTswendeplatz  mit  einem  Sohlen- 
durchmesser von  90  m.    Das  Hafenbecken  bat 


*  Siehe  auch  „Stahl  and  Eisen"  Nr.  U  1906 
8.  S67.  Abbildung;  49. 


Spurweite  aufgestellt.    Die  Rollenhöhe  beträgt 
ü,60  m,  so  daU  eine  «esamthubhöhe  von  19,20  ro 
erreicht   wird.     Das   Hubwerk  ist    mit  einen» 
umschalt  baren  Hfldervorgelege  vorgesehen .  uro 
Lasten  von  5  t  mit  doppelter  Geschwindigkeit 
heben  zu  können.    Die  Antrietismotoren,  welche 
16  m   Lastheben,    1,5  m   Drehen    und  70  m 
Fahren  in  der  Minute  l)ewirkcn,  sind  mit  Schleif- 
ringanker versehen  und  haben  KontroHer  für 
feinstulige  Regulierung  unter  Berücksichtigung 
strapaziö.ser  Benutzung.    Das  Hubwerk  ist  mit 
einer  Einrichtung  versehen,  welche  mit  Selbst- 
greifer und  Entleenmgsgefäßen  arlteiten  Irsnn. 
Die  Krane  sind  in  klarer,  übersichtlicher  und 
recht  guter  Konstruktion  von  der  Duisburger 
Mascliinenbau-Akt.-Ges.  vorm.  Bechern  &  Keet- 
man  ausgeführt  worden.    Walirend  dieser  Firm» 
auf  (rrund  einer  beschrankten  Submi.ssion  die  Aus- 
führung von  zunächst  fünf  Kranen  übertragi*" 
war,  wurden  bei  ihr  späterhin  freihändig  noch 
zwei  weitere  Krane  bestellt. 

.\uf  beiden  Seiten  des  Hafenbeckens  sind  df 
Erz-  und  Kolilenlagcrplatz  angeordnet,  welche 
von  je  einer  Transportbrücke  Uberspannt  werden. 
.\uf  dem  Obergurt  dieser  Brucken  lauft  wiederum 


Digitized  by  Google 


i;  September  IMM. 


Die  HieiUrrheiMi$ekeH  Imduttriikäfen. 


Stahl  and  fieea.  1087 


ein  10  t-Kran.  Die  Brücken  stilhst  konstrnicrtii 
und  erbaute  die  Stcrkiailcr  Briirki  iitinunliti  iliintr 
des  Aktieuvcreiu»  ,  (ruteholVniniirshulti' " ,  die 
Oetriebeteile  and  den  Drehkran  liefert c  die 
I^nisliiirfrer  Firma  T.  Jaeger.  Die  Krananla^on 
Vierden  elektrisch  angetrieben.  Der  in  der 
Sterknder  Httttenseotrale  «mengt»  elektiiseh« 
Strom  wird  Iflnps  der  HatVnanschlnßhaltn  dtirrh 
eine  blanke  Freileitung  luit  10  000  Volt  Spannung 
snm  Hafen  gefülut  nnd  trird  Uer  in  einer  XJm- 
formerstatiott  auf  500  Volt  für  Kraft  and  aaf 
220  Volt  fOr  liolit  umgewandelt. 

Das  Entladen  der  ^ce  aas  den  SeUffen  «der 
Maga/inen  erfolgt  in  der  bekannten  Weise  mittels 
von  Uand  zu  füllender  Klappkübel  oder  mit  Selbst- 
greifern. Die  letzteren  nach  Patent  Jaetjcr,* 
und  zwar  Erzirreifer  für  10  t-Krane  werden 
mit  j^-utem  Erfolge  bei  allen  spezifisch  leichteren 
Erzen  von  kleineren  Korngrößen  angewendet. 
YoB  den  mit  Hand  sn  flUIenden  Klappkflbehi 


teile  dieser  Ladeart  beetehen  neben  der  großen 
Leiatunggfähigkeit  von  nind  190  t  in  der 
Stunde  —  bei  Hochwasser,  als  das  Heben  und 
Senken  dee  Kftbels  auf  ein  Minimum  beschränkt 
war,  wurden  295  t  in  der  Stunde  eingeladen 
—  darin,  daii  jedwedes  Verholen  des  in  der 
Veriadnnf  begrUfenen  SebHFes  nnnStlg  ist,  daß 
die  Kohle  bei  jedem  Wasserstand,  der  bekannt- 
lich am  Niederrbein  zwischen  7  m  wechselt, 
anter  gleichmäßiger  Schonnnir  Ins  Schiff  hinein- 
gelegt wird,  und  daß  ein  sehr  inti  nHi%  es  Mischen 
von  verschiedeaen  Kohlen»orteu  leicht  möglich 
Ist.  Die  Schiffe  Ittnn  man  aoflerdMA  selir  be- 
quem ohne  Zuhilfenahme  von  Schaufeln  ver- 
laden,  weil  die  Klappkübel  wahrend  des  Kran- 
fahrenä  langsam  entleert  und  nach  teilweiser 
Entladung  jedeneit  wieder  geachlessen  weiden 
kiJnnen. 

Diu  beiden  Verladebrücken  laden  einmal 
ganz  analog  den  Parterrekranen  Kohlen  vooi 


sind  immer  mehrere,  gewohnlich  bei  einein  Kran 
sechs,  zugleich  in  Gebraueli.  so  dali  das  Helien 
und  Entleeren  eines  Kubeis  gleichzeitig  mit  dem 
Füllen  anderer  KfilMl  erfolgen  kann.  Die  Erse 
Werden  in  Talb'itwriL'i'n  v<>ii  .'0  t  FaHSungs- 
vermögen  zur  Eisenhütte  trans]>urtiert.  Eisen 
und  sonstige  HOttenprodukte  werden  in  ttb- 
licher  Weise  mit  den  Kranen  verladen.  Für 
die  Verladung  der  Kohlen  hingegen  ist  ein 
neues  System  gewflhlt.  Die  von  der  Uerdinger 
Waggonfabrik  erbauten  Kohlenwagen  der  Hütte** 
besitzen  je  vier  abhebbare  lüappkübel  von  je 
2  t  Eigengewicht  und  je  8  t  Inhalt.  Dine 
auf  den  Wagen  stellenden  Kübel  werden  Mlf 
den  Zeelieii  direkt  vom  Leseband  oder  von 
Trichtern  aus  gefüllt.  Im  Hafen  werden  die 
Kübel  durch  die  Krane  abgehoben,  ins  Schiff 
gesenkt  und  durch  maschinelles  Oeffnen  ent- 
leert. Zu  dem  Betrieb  ist  ein  Krauführer  uud 
ein  Bsdienungsnuum  erforderlich,  der  die  Kisten 
an  den  Kran  anhingt.  Die  bedeutenden  Vor* 


*  Siehe  .Stahl  «id 
Abbildung  47. 

**  Riehe  ,8tahl 
AbbUdang  48. 


•  Hr.  U  1906  8.  NC, 

•  Nr.  14  IWM  S.8S6, 


Waggon  ins  Schiff  oder  Ki  /  aus  dem  Schiff  in 

den  Waggon,  dann  alu  r  das  ninzusehlagende 
Gut  ins  Magazin  und  aus  diesem  wieder  in 
Kahnraum  oder  in  Waggons.  Ein  Aufstapeln 
von  Kohlen  in  kleinem  MaCistab  erfolgt  sehr  1h-- 
quem  dadurch,  daß  die  gefüllten  Klappkiiljcl 
direkt  auf  den  Lagerplatc  gesetzt  werden.  Zu 
diesem  Zweck  sind  etwa  Inn  Ktiliel  iM  soiiders  an- 
gefertigt worden.  Die  übrige  im  Magazin  lagernde 
Kohle  wird  mittels  Selbstgrdfer  nach  Paten 
Jaeger,  der  im  gefüllten  Zustand  ein  Gewicht 
von  10  t  hat  und  6,5  cbm  Kohle  faßt,  Ina 
S«Alff  hefiirdert.  Damit  diese  Kohle  vorwogen 
Warden  kann,  bat  man  in  dein  Obergurt  der 
TransportbrUeke  eine  geeichte  automatische,  von 
der  Firma  Carl  Sehen ck  in  Darmstadt  konstru- 
ierte BrUckenwage  eingebaut.  Der  Obergort  der 
Kohlenbriicke  ist  112  ra  lang,  .\bbildung  3 
gibt  einen  Blick  in  diese  Brücke  hinein.  Der 
Antriebsmotor  iMAndet  rieh  mitten  auf  der 
Brücke,  von  wo  aus  Transmissionswellen  die 
Bewegungen  auf  die  Laufräder  der  beiden 
Stützen  übertragen.  Es  soll  hierdareh  das  Ecken 
der  Brücken  beim  Fahren  möglichst  verringert 
werden.    Die  Anordnung  eines  Drehkrans  auf 
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der  eigentlichen  Brücke  hat  die  Vorteile,  daß 
ohne  Verfahren  der  Brücke  3  bis  4  Luken  eines 
Schiflfes  bestrichen  werden  können,  dali  ferner  die 
beiderseitigen  Ausladungen  der  Brücke  so  kurz 
frewtthlt  werden  ki'innen,  ohne  beim  Verfahren  der 
Brücke  mit  den  Schiffsniasten  in  Kollision  zu 
geraten,  und  daß  bei  der  Kohlenbrücke  der 
Kran  sowohl  am  Kliein-,  als  auch  am  Ilafenkai 
als  Reservelcran  arbeiten  kann.  Noch  vorteil- 
hafter dürfte  vielleicht  eine  am  Unterprurt  ar- 
beitende Laufkatze  mit  drehbarem  Ausleger  sein, 
ein  System,  das  zurzeit  von  der  Duisburger 
Firma  Bechern  &  Keetman  genauer  bearl)eitet  wird. 

Der  Betrieb  des  Hafens  ist  einem  Verwalter 
unterstellt,  dem  die  nötigen  Hafen-  und  Lade- 
meister beigegeben  sind.  Die  Tieft>auari)eiten 
wurden  elienso  wie  beim  Kruppschen  Hafen  in 


Abbildung  3.    Verladebrücke  am  Hafen  der  OatehoiTnungBbQttc. 


Rheinhausen  von  der  Firma  Ph.  Holzmann  in 
Frankfurt  a.  Main  ausgeführt.  Die  Anlage  ist 
ein  reiner  Privathafen  für  die  Besitzerin,  und 
die  Benutzung  des  Hafens  von  anderen  Fahr- 
zeugen, welche  nicht  für  die  Gutehoffnungshütte 
laden,  ist  nur  während  der  Dauer  von  Eisgang 
oder  den  Schiftahrtsverkehr  hinderndem  Hoch- 
wasser gestattet. 

Direkt  unterhalb  der  Einfahrt  des  Hafens 
der  Gutchoffnungshütte  ist  die  Einmündung  der 
sogenannten  neuen  Emscher  geplant,  wofür  die 
Grunderwerhsunlerhaiidlungen  l»ereits  im  Gange 
sind.  Hieran  schließt  sich  die  Walsum  er  Zell- 
stoff-Fabrik, welche  im  August  1903  von 
der  A.-G.  für  Maschinenpapierfabrikation  in 
Aschaftenburg  angekauft  wurde.  Diese  neue  Ge- 
sellschaft ließ,  elicnfalls  unter  der  Oberleitung 
des  Verfassers,  zwei  Landungslirücken  erbauen 
zum  Entladen  der  mit  Holz,  Schwefel,  Chlor, 
Kohle  usw.  angekommenen  Schiffe  und  zum  Beladen 
mit  Produkten  der  Fabrik.  l>ie  Brücken  haben 
mit  Scbwinunpontons  verbundene  Stege,  welche 


Zu-  und  Ablaufgleise  für  kleine  Rollwagen  tragen. 
Die  Wagen  werden  mittels  elektrischer  Winden 
hochgezogeu  und  von  der  Fabriidokomotive 
weiterbefördert.  Die  Stege  haben  auf  festen 
Schienen  laufende  Rollen,  so  daß  die  ganze 
Landeiirücke  in  1»equemer  Weise  derart  dem 
jeweiligen  Wasserstande  angejiaßt  werden  kann, 
daß  zu  große  Neigungen  der  Stege  vermieden 
werden.  Die  Be-  und  Entladung  der  Wagen 
erfolgt  von  Hand.  Diese  durchaus  zweck- 
entsprechende Anlage  wurde  von  der  Duisburger 
Firma  Bernin g haus  erbaut. 

Ol)erhalb  des  Hafens  der  Gutehoffnungshütte 
ziehen  sich  die  ausgedehnten  Umschlagsplätze 
der  Gewerkschaft  „Deutscher  Kaiser"  hin,  die 
zum  Teil  fertiggestellt,  aber  zum  größten  Teil 
noch  im  Bau  begriffen  sind.  An  der  -Emscher- 
mUndung.  der  sogenannten  faulen  Em- 
scher liegt  der  durch  einen  künst- 
lichen Hafendamm  abgetrennte  Bin- 
nenhafen. Abbildung  4  zeigt  skizzen- 
haft den  t^uerschnitt  durch  den  Hafon. 
Trotz  seiner  kloinen  Ausdehnung  hat 
der  Hafen  einen  ganz  bedeutenden 
.lahresumschlag.  Der  Gesamtverkehr 
besteht  vorwiegend  aus  Eisenerz, 
die  Al)fuhr  aus  Kohle  und  verarbei- 
tetem Eisen.  Mit  Dampf  betriebene 
r>rehkrane  von  4,.'i  t  Tragkraft  laufen 
auf  einem  hölzernen  Ladegerüst  von 
rund  400  m  Lange.  Eine  elektrisch 
angetriebene  Ent-  und  Beladebrücko 
von  75  m  Spannweite  bestreicht  den 
rund  1  ha  großen  vertieften  Erz- 
lagerjdatz.  Die  Erze  werden  hier 
mittels  durch  Hand  gefüllter  Klapp- 
kübel aus  den  Schiffen  entladen  und 
direkt  in  Eisenbahn  Waggons  (ge- 
wöhnlich eiserne  Wagen  mit  EselsrUcken  und 
Seitenklapjien)  oder  in  kleine  Förderwagen  der 
Erzverladel)rücke  gestürzt.  Sehr  ausgedehnte 
N'ersuche  mit  Greifern  der  verschiedenartig- 
sten Systeme  haben  wenig  befriedigende  Re- 
sultate ergeben.  Es  dürfte  nicht  ausgeschlossen 
sein,  daß  der  Hau]>tgTund  des  Mißlingens  darin 
zu  suchen  wäre,  daß  das  Eigengewicht  der 
Greifer  wegen  der  verliftltnismflßig  geringen 
Tragkraft  der  Krane  zu  klein  ausfallt,  oder 
daß  bei  größerem  Eigengewicht  die  Menge  des. 
zu  greifenden  Gutes  zu  unbedeutend  sein  wird. 
Die  Kohlen  werden  zum  Teil  mit  Schaufeln 
vom  W'aggon  in  Klappkübel  gefüllt  und  dann 
mit  dem  Drehkran  ins  Schiff  entleert.  Die  Förder- 
kohlen werden  hauptsachlich  über  ein  Kohlen- 
förder-  oder  Lesehand  in  den  Kahnraum  gebracht. 
Wahrend  die  Zeche  Rheinpreußen  Gurtenbander 
in  Gebrauch  hat,  ist  hier  ein  von  der  Maschinen- 
fabrik Humboldt  in  Kalk  bei  Köln  hergestelltes 
Stahltransportband  verwendet.  Es  ist  das  Prinzip 
verfolgt,  daß  eine  Anzalil  1,60  m  breiter  Platten 
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zu  einer  endlosen  Kette  vereinigt  sind  und  somit 
pcwisswrmaßen  ein  zusammenhängendes  Band 
bilden.  Abbildung  5  gibt  eine  scheraatische 
Skizzi'  (üt  scs  BuikI* wioricr.  Es  ist  ein  auf 
dem  Lande  betindlklitH  4U  m  langes  Band  und 
ein  um  eine  Achse  drehbares,  über  den  Schiffs- 
körper rag'':n«li>  Band  anirfordtu^t.  Das  andere 
Ende  diese»  zweiten  Bandes  hangt  beweglich  iu 


vom  Waggon  auf  das  Band  und  fUlt  aui  geringer 
HBhe  in  den  Katinranin.    Wenig  bequem  dürfte 

das  mehrfache  Verholen  des  Schiffes  sein,  il.i 
man  natürlich  ein  Schiff  von  einem  finde  aus 
nicht  einfach  durchladen  kann.  Zeftranbend  ist 
das  Ein-  und  Aussetzen  der  l(?eren  und  beladenen 
Tall  Kit  wagen,  so  daß  die  Arbeitsleistung  des 
Bandes  bei  zebiiHtUndigcm  Betrieb  nur  rund  1200  l 
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einem  Gerüst,  so  daß  das  Ende  des  Bandes  dem 
jeweiligen  Wasserstande  angepaßt  worden  kann. 
Damit  die  'RrindiT  i'iii*-  gleichmUBiir  f(»rtl-infonde 
Bewegung  austuhron  können,  sind  sie  um  End- 
nmflUuruttgersder  lienimgeleitet,  die  elektrisch 
anirrtrirbcn  werden.  Auf  beiden  Seiten  des 
40  m  langen  feststehenden  Bandes  ist  je  ein 
Kopf^leia  angeordnet,  von  den  am  Talbotwagen 


beträgt.  W^ürde  man  z.  B.  das  wagerechte 
Band  zu  dem  beweglichen  senkrecht  anordnen^ 
so  ließen  sich  die  Wn^i  n  immer  weif  er  drücken 
und  man  würde  das  Jiand  l)edeutend  verkürzen 
kannen,  die  Arbeltetelstiinfett  wQrden  eiMlit  und 
die  Anlagekosteu  verrinprfrt. 

Zwischen  diesem  Hafen  bei  Alsum  und  dem- 
jenigen bei  Walanm  befindet  rieh  der  sweite  Im  Ba« 
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entleert  werden.   Die  KoMe  ruht  also  wibrend 

des  Transportes  auf  dem  Bande,  erleidet  weder 
Reibung  noch  Verachicbung  und  ist  somit  gegen 
Zerstückelung  und  Verstauben  in  hohen  Grade 
geschützt.  l>,i  (iasi  Hand  selbst  auf  Rollen  läuft, 
80  ist  der  Kraftbedarf  (20 pferdiger  Motor)  und 
die  Abnutzung  verhältnismäßig  gering.  Das 
StaUtnuuportband  bewegt  rieh  nvr  eehr  langsam, 
arbeitet  somit  fast  frer!lii5ichlo<;.  staubfrei  und 
gestattet  ein  vorteilhaftes  und  bequemes  Aus- 
leeen  von  Steinen  uiw.  Die  Kohle  mtsoht  nur 


begriffene,  lebr  ausgedehnte  neue  Umachlagsplatz 
der  Gewerkschaft  „Deutscher  Kaiser",  km  offenen 
Strom  ist  eine  350  m  lange  massivo  Kaimfiiier 
anagebaut.  Aehnlich  wie  bei  dem  Wakumer 
Kafen  ist  ein  zum  Rheinstrom  paralleles  Becken 
angeordnet.  Da  diosi-!*  lriti£rer  ausgebaut  wird, 
so  ist  naturgemäß  eina  größere  Breite  desselben 
als  in  Walsum  angenommen  worden.  Von  der 
Mündurifr  nach  Osten  hin  geht  noclt  ein  :^Tiin 
Strom  senkrechtes  Stichbecken,  das  in  bequemer 
Webe  Anftihr  ron  Sdiadit  II  aua  gestattet.  Ba 
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sind  durcinvcfr  Port.ilkram;  \  <>rjr<'st  lu!ii,  welch« 
teils  von  ilt-r  Xiirnliorp^r  5rasrliiiiriiliaiiL"'<i  !l- 
ücbaft,  teil»  vuu  der  Finna  llcclu'in  tJt.  Ki-ctui.iu 
In  Duiflliuri^  gelnuit  werdim.  Die  Kohl«ii-  und 
f'rztransjiortlirücken  Jinl»t'n  nni  I'nf(•r^rllrt  fahr- 
bare Laufkatzen.  Der  Autrieb  der  Krane  erfolgt 
eloktriseli.  Der  in  den  Zentralen  des  Werkes  er- 
zriiiTtf  elektrische  Strom  uinl  lioclipcsjiaiint  zum 
Hafeit  geleitet  und  in  zwei  Umformerstationen 
umgewandelt.  Da  das  Kabelnetz  des  Hafens 
di's  weiteren  noch  an  das  Essener  Elck- 
trizitatawerk  angeschlossen  wird,  so  ist  die 
Sichersteilling  des  Betriebes  in  hohem  Maßo 
Urfwahrleistet.  Die  Ladt'jrleisi-  lie^'i'n  ebenso  wie 
in  Walsum  hochwasserfrei.  Hinsichtlieh  der 
Kohlenverladiuig  hat  man  sich  trleiclifalls  für  das 
Kübelsystem  entschieden,  es  werden  jedoch  Ge> 
fftße  von  ^^eringerem  Inhalt  als  im  Hafen  Alstun 
verwendet. 

Um  die  Bedeutung  der  an  der  Ruhrmflndung:  lie> 

penden  H.itVnanlaeen  woitor  zu  erlflutorn.  si  i  zum 
Schluß  eine  kurze  Uebersicbt  des  (iesamtverkehrs 
nach  dem  Jabresberielit  1905  des  am  18.  Iftrs 
80  plötzlich  dahinfresehicdenen  Rheinschiffahrts- 
inspektors, Hm.  Gebeimen  Baurates  Mütze, 
wiedergegeben.  Nadh  den  Aufzeichnungen  dieses 


hochverdienten  Beamten  betrug  der  Jahres- 
liesamtverkehr  der  prculMsrhen  Rheinhafen  iiml 
Werften  22116  580  t.  Uiervon  entfallen  auf 
die  TOiber  besohriebenen  und  damala  im  Betrieb 
beflndüdien  Haftm  folgende  Beteifigungszifrern  r 


Tonnen 

Eafen  sn  RheinbauMon    .  .  .  •  .  ,       396  042 

,  DaiBburfr-Hochfeld  ....  1  224  227 
Häfen  am  Duisborg^er  Rheinufer  .  .        798  595 

Duisbur};«T  Haupt-  und  ParaUelhafeu  6  217  157 

Buhiorter  ilaupthafen   T  732  240 

,       GiMobahnbMsin   28  788 

Hafen  la  Abam   1  000  469 

Hierzu  kommt  noch  der  Umschlag  der  Lade- 
stellen der 

Hfltto  riiünix  mit   4:1'.  uoii 

Zeche  Rb«inpr«u&on  mit   224  ö3U 

2eIlstair-Fabflk  bei  Walsum  mit  .  .        72  160 

18  727  203 


Berücksichtigt  man  im  fernereu,  daß  der 
Verkehr  stetig  im  Waobsea  begriffen  Ist,  und 
rechnet  man  den  Jalirf^umsc  hlag-  de«  Walsumer 
Hafens  mit  1,6  Millionen  —  im  Monat  Mftrz 
d.  J.  betrag  d v  Gesamtumsehlag  in  dieson  Hafea 
bereits  122  000  t  — ,  so  wird  der  Oesamtverkehr 
des  Jahres  1906  hei  den  beschriebenen  Anlagen 
rund  Sl  HilHonen  Tonnen  betragen. 


Die  Verwendung  von  Großgasmaschinen  in  deutschen  Hfltten«  und 

Zechenbetrieben. 

Von  K.  Reinhardt  in  Dortmund. 
(Hlem  Tafel  XIX  Ms  XXT.  fortaefarang  Ton  Seile  OBS.) 


Doppeltwirkende  Viertaktmaschiue 
der  Gasmotorenfabrik  Deutz  (Abbildung 

24,  25,  2C..  27.  T;dVl 

Die  Masulüneu  der  Gasuto torenfabrik 
Deutz  hat  zuletzt  Professor  Ifejer  in  „Stahl 

und  Eisen*-  l!»Ori  Xr.  2  S.  TC.  tV.  und  .\r  3  S.  132  ff. 
beschrieben.  Auf  .Seite  5)72  ist  bereits  der 
Zylinder  einer  250  P.  S.  Einzylindermaschine, 
di  r  (»rstcn  Maschine,  welche  die  Gasmotoren- 
fal)rik  Deutz  nach  dieser  .\nordnunf^  ausführte, 
dargestellt.  Unter  Berücksichtigung  deä  schon 
Gesagten  sind  die  Ei^entOmliebkdten  der  Kon- 
struktion ohne  nnhere  Erlauterunir  zu  erkennen. 
Es  sei  nur  bemerkt,  daU  Deutz  für  diese 
kleineren  Maschinen  die  GeradfBhrnng  als  ge- 
schlossene RiindführunL'  ausbildet  (siehe  auch 
Abb.  24).  Die  Steuerung  dieser  Maschinen  \ivird 
durch  unrunde  Daumen  betätigt  und  die  QuMti- 
tiltsrcLTiiIii  TUii^'-  für  konstantes  Getueii;:e  erfolt^t 
durch  Drosselung,  in  der  Weise,  daß  durch  die 
Einwirkung  des  Regnlators  der  Drehpunkt  fftr 
den  Hci)el  des  Einlaliventiles  verstellt  und  da- 
mit der  Hub  des  Einlaßventiles  vergriißert  oder 
yenringert  wird.  Durch  diese  Anordnung'  erhiilt 
die  Maschine  eine  einfache  Sttuerunp.  weil  kein 
besonderes  Qasventil  zu  steuern  ist.    Für  Zwei- 


und  Mohrzylindermaschinen  würde  die  Steuerung 
in  dieser  Anordnung  alier  wold  niebt  mehr  gans 

{rr  eiL'n«  t  sein,  weil  z.  P>.  1  ■  i  4  Einlaßventilen 
immer  der  verstellbai'e  Drehpunkt  wenigstens 
von  einem  Ventilhehel  unter  der  Wirlcung  'einer 
starken  Ventilfeder  festjreklemmt  wäre  und  dadurch 
derliegulator  zu  groUen  Widerstand  finden  würde. 

Bei  ihren  neuesten  Konstruktionen  hat  des- 
halb die  Gasmotorenfabrik  Deutz  ein  besonderes 
Misdiventil  für  d"n  Zutritt  von  Lutt  und  Gas 
seitlich  neben  das  Hauptventil  gelegt,  so  daU 
der  Drehpunkt  flir  den  Hebel  des  Hauptventilea 
fpst  trelns-ert.  wahrend  jener  für  das  ^iisohventil 
durch  den  Kegulator  verschiebbar  ist  (Abb.  26). 
Dadurch  wird  der  Widerstand  fUr  den  Begulator 
bedeutend  reduziert  im  1  »Ins  Mischventil  für  eine 
Reinigung  leicht  zugäugUcli  gemacht.  Der  An- 
trieb des  Misebventiles  geschieht  von  dem 
3r(!chanismu8  des  Haui)tveiitiles  aus,  so  daß 
sich  die  Steuerung  sehr  einfach  darstellt.  Aus 
Abb.  25  ist  ferner  zu  ersehen,  daB  die  Gas- 
motorenfabrik  Deutz  vor  den  Ventilhebeln  eine  ihr 
patentierte  Knieheltelanordnung  einschaltet,  welche 
einerseits  beim  Anheben  und  Aufsetzen  der  Ventile 
die  Wirkung  von  Wftizhebeln  ersetzen  und  aniar*. 
seits  bei  dem  mit  der  Qnantititaregalieraiig  T«r- 
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AbbildoDg  24.    2&0  I'.  H.  -  (iaBmaschinc  der  Oasmotorenfabrik  Deutz. 


bundenen  Unterdrück  im 
Leerlauf  und  bei  scliwaclier 
Belastung  tnn  unbeabsich- 
tigtes VViederötfnen  der  Ven- 
tile verhindern  soll. 

Bei  peschlossenem  Ventil 
befinden  sich  nflmlich  die 
Kniehebel  in  gestreclcter 
Laffe,  80  daß  von  den  Ven- 
tilen herrührende  Krttfte 
keine  Durchknickung  der 
Kniehei)el  und  datnit  keine 
Bewegung  hervorrufen  kön- 
nen. Wie  Abbild.  25  zeigt, 
führt  die  (fasmotorenfabrik 
Deutz  nouerdingH  eine  voll- 
ständige Trennung  der  in- 
neren und  flulieren  Zylinder- 
wände an  den  Durchbrechun- 
gen der  Ventilanstttze  au.s, 
wodurch  natürlich  die  Be- 
anspruchungen durch  die 
Wilruie  verringert  werden. 

Ferner  ist  bei  diesen  neue- 
ren Konstruktionen  da-s  Aus- 
laßventil mit  teilweise  an- 
gego.ssener  S)iindel  durch 
eine  Kupplung  mit  einer 
Verlängerung  der  Spindel  so 
verbunden,  daß  nach  Lösen 
dieser  Kupplung  da.s  Ventil 
nach  oben  durch  den  Zylinder 
herausgenommen  werden 
kann,  ohne  daß  die  Steuerung 
oder  Rohrleitungstcile  be- 
röhrt werden. 

Die  hier  beschriebene  An- 
ordnung der  Deutzer  Quan- 


titätssteuerung  gibt 
für  den  verstellbaren 
Drehpunkt  des  Misch- 
ventiihcbels  nur  einen 
Widerstand  nach  un- 
ten. Wenn  deshalb 
z.  B.  durch  eine  Ver- 
schmutzung der  Ven- 
lilsjändel  oder  der 
N'entilführung  das  Ge- 
wicht des  Mischven- 
tils und  seine  Feder- 
bt'Iastuug  nicht  mehr 
zur  Ucberwindung  des 
Widerstandes  ausrei- 
chen würde,  müßte  die 
Ginwirkung  des  Regu- 
lators unzuverlflssig 
werden. 

Bei  der  Konstruk- 
tion ihrer  2000  pfer- 
digen Tandemmaschi- 
ne (siebe  Tafel  XIX 
und  Abbildung  26)  ist 


Abbildung  25. 

Xeuere  Ein-  ood  AaslaBdteuerung  der  Oaarnotorenfabrik  Deutz. 
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diese  Möglichkeit  aber  wohl  aus^rt^schlosaen,  da 
hier  dor  Mischventilh»'!»«-!  als  t;<'.sclilos>fno  Ku- 
lisse ausgebildet  ist,  welche  deu  verHtellbarea 
Drehpunkt  beldeneltii  oflneblieBt.  Der  ver- 
stcUtiare  Drehpunkt  des  Mischvfiifilhituls  ist 
dabei  der  Endpunkt  eines  vom  Kegulator  um 
dnen  feiteo  l^unkt  drebboren  Hebels,  dessen 
LBnge  dem  Radius  der  Kulissenkrflmmiuig  ent- 


AbMldsaf  tu.  Eia>  vnd  AaastrSmMiordBSBg  snr  tOOO  P.  S^-Oasnasaibim 
der  Oasmotvrenfabrik  Deels. 


■piioht.  Fflr  den  Schluß  dos  Mischvinitils  sorirt 
also  Uer  neben  dem  üewicht  und  der  schwachen 
Feder  dieses  Ventils  aneb  die  starIce  Feder  des 
Einlaßventils.  Nach  Tafel  XIX  hat  die  Gas- 
iQotorenlabrik  Deutz  bei  dieser  Maschine  den 
Babnea  nach  oben  offen  ausgefOlirt.  Jeder 
Zylinder  besteht  aun  einer  gußeisernen  Lauf- 
bücbKO,  gegen  welche  Zylinderkffpfe  aus  Stahl- 
guß mit  Flansch  vorgeschraubt  sind.  Der  äußere 
Mant>  l  wird  daqn  dureb  dn  zweiteiliges  Ring» 
stück  i  rL'ftnzt. 

W  fuu  diesi'  Konstruktion  nieiuts  Erachtens 
anch  nicht  sic)i<rer  ist.  als  sie  es  beim  Za- 
aammengiei^  der  Zylinderenden  mit  dem  inneren 


Zylinder  wtre,  so  hat  sie  doch  den  Vorsufr^ 

daH  dir  cinwandifre  und  pinfache  Zylinderlauf- 
büclisc  leicht  aus  hartem  Guß  hergestellt 
werden  kann. 

Dl.-  Steuerung  wird  durch  unrunde  Daumen 
in  \'erbinduug  mit  Walzbebeln  angetrieben  (A.b« 
Uld.  26),  und  awar  Ist  an  jedem  Zylinderende 
nur  ein  Danmen  für  den  ir1>'ii'lizeiti;r<'n  Antrieb 

des  £ia-  und  des  Ausl&^ 
Ventils  roifiaadett.  IHw 
letztere    ist    zur  Ent- 
lastung ahnlich  wie  bei 
Dampfmaschinen  als  Dop- 
p«dsitzventil  konstruiert. 
Da  Jedoch  der  .-\u8tritt 
nur  an  der  oberen  Sitz- 
ilaehe stattfindet,  kSnnte 
man  Bedenken  tretren  die 
Ablagerung  von  ächmutz 
und  VerbrennuBgsrflek- 
ständen  an  der  unteren 
Sitzflodie  haben.  Die 
Waldiebel  der  Bla»  und 
.Auslaßsteuerunp  sind, 
einstellbar    durch  Aitf- 
hfingung  der  Wfilzbahn 
an  liebeln,  die  omeXMIl- 
fri^clie  Holzen  aa  ver- 
stellt werden  können.  Bei 
der  Auslaßsteuerung'  ist 
nach   Entfernung  eines 
Bolzens  b  das  ganze  Ge- 
stlage von  der  AuslaB- 
Ventilspindel  gelfist,  so 
daß  das  Auslaßventil  mit 
seinem  SSnsatz  berab- 
pelassrii    wpfden  kann. 
Diese  Maschine  ist,  wie 
in  Abbtldnug  27  wieder- 
gepeben,  auf  dem  Hütten- 
werke des  H Order  Ver- 
eins in  Betrieb  und  zeicii- 
net  sich  durch  elegante 
kräftige  Formen,  große 
Einfachheit   und  tadel- 
losen Gang  ans. 


Doppeltwirkende  Viertakt wasch  ine 
von  Ehrhardt  db  Sehmer,  SchleifmUhle. 
(AbUld.  28,  29,  80  und  81,  Tafel  XX.) 

Ehrhardt  A  Sehmer  sind  Ltzensnehmer 

der  fTasmotorenfabrik  Deutz,  Sie  führen  ilire 
(ia.sniasehinen  wie  letztere  mit  Quantitflts- 
re^ulieruniti:  aus,  haben  aber  im  Übrigen  die 
äußere  Anordnung  der  Deutzer  Maschine,  z.  B. 
hinsichflii  h  Antriebes  des  Misehventlles,  nicht 
beiljehaltt  ti.  I  »<  r  Ventilaufbau  für  Einlaß-  nnd 
Mischventile  in  der  l^Angsaehse  des  Zylinders 
Ist   abniicb  dem  der   NOmberger  Haaddas, 
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nur  ist  bei  Ehrhardt  &,  Schmer  jedes  Ventil, 
auch  das  Mischventil,  durch  unrundo  Daumen  an- 
I^Htrieben  (  Abbild.  28  und  2!)).  Die  Misehventile 
sind  nach  Angabe  der  Firma  so  cin^'crichtct,  daß 
für  den  Betrieb  mit  verschiedenen  Gasen  leicht 
die  üurchpanitrsqucrschnitte  verändert  werden 
kiinnen  (Abbild.  28).  Die  Zylinder  sind  mit 
weitem  Kühlwasserraum  im  inneren  und  äußeren 
Mantel  zusamnicnpepossen  und  werden,  wie  bei 
der  Niirnbcrg^er  Konstruktion,  nur  durch  den 
Rahmen,   das  Zwischenstück   und  die  hintere 


beibehalten.  Der  kraftifje  Rahmen  trflfft  die 
Gradfühninfr  zwischen  zwei  hohen  Seitenwangen, 
die  sich  bei  Taudetnmaschinen  bis  zum  liinteren 
Zylinder  fortsetzen  und  die  Kräfte  direkt  auf 
die  KurbfllapT  übertrap'n.  (tcfren  diese  Bauart 
selbst  wäre  weniger  elnzuwcn<len  als  gegen  die 
Beibehaltung  der  gegen  Bruch  unsicheren  Zyllnder- 
köpfe  —  zumal  diese  »loch  noch  mit  einem 
Zylinderdeckel  verschlossen  sind  —  und  gegen 
diir  Ausführung  eines  solchen  Zylinderkopfes  mit 
je  einem  Stück  der  zu  beiden  Selten  desselben 


Abbildung  27.    OMinntorenfabrik  Deutz. 
2000  P.  8. -OaBdynamo,  geliefert  für  den  Ilürder  Bergwerks-  und  Hütten  -  Verein. 


Führung  getragen,  so  daß  zur  Herausnahme  des 
Auslaßventils  mit  seinem  Elnsatzgehftuse,  was 
ohne  Demontage  der  Rohrleitung  möglich,  unter 
dem  Zylinder  unbeengter  Raum  vorhanden  ist. 
Wie  aus  den  Abbildungen  ersichtlich,  zeigen 
alle  Details  dieser  .Maschine  elegante  und  krflftige 
Formen. 

Doppeltwirkende    Vicrtaktmaschinc  der 
Märkischen  Ma8chinenbau-.\n8talt  in 
Wetter  a.  d.  Ruhr.  (Tafel  XXI.) 

Die  Mflrkische  Maschinenbau-Anstalt 
hat  als  Lizenznehmerin  von  Cockerill  bisher  die 
bekannte  Konstruktion  dieser  belgischen  Firma 


liegenden  Wangen  als  einteiliges  Ganzes.  Cockerill 
selbst  hat  diese  Konstruktion  verla.ssen,  wie  dio 
Maschinen  auf  der  Weltausstellung  In  Lüttich 
erkennen  ließen,  indem  er  weder  Zylinderköpfe 
mehr  ausführt,  noch  die  Zylinder  mit  den  Seiten- 
wangen zusammengießt.  .\us  Tafel  XXI  ist  ferner 
zu  ersehen,  daß  der  Außere  Mantel  in  der  Mitte 
unterbrochen  und  durch  einen  übergeschobenen 
mit  kurzer  Stopfbüchse  gedichteten  Ringmantel 
geschlossen  ist.  Die  V'entUbewegjing  wird  durch 
Daumensteuerung  in  Verbindung  mit  Wftlzhebeln 
betätigt. 

Bisher  hatte  die  Märkische  Maschinenbau- 
Anstalt  ihre  Maschinen  mit  Qualltfttsregiillerung 
ausgeführt:   sie   beabsichtigt  aber,  künftig  dio 


Digitized  by  Google 


1044    Stohl  and  Eisen. 


DU  yerwendung  von  Grofigasma»chineH. 


26.  Jahrg.  Nr.  17. 


Abbildung  28. 
Antrieb  des  HiBchTenlÜB  von  Ehrhardt  &  S«hmer, 
SchleirmüWe. 

» 

QnantltfttflrppiiHoninff  anznwendon.  Die  sehr 
liübsrh  ilurclifTcbililft«'  Wasserzufiilirun^  tles  Kühl- 
wassers für  die  Koll>on  «lurcti  die  Kombination 
eines  Dn-Iiteilos  mit  einem  seine  Lllnpe  nur 
weni^  Ändernden  Po^wn^nenrollr  ist  für  jeden 
Zylinder  jretrennt.  Die  Ableitung  des  Wassers 
erfoltrt  diin-l»  ein  mit  der  Kolbenstange  vcr- 
scbraubtes  Kohr,  das  in  dem  Schlitze  eines 
Troges  hin  und  her  pelil.  Hei  Deniontatre  des 
Auspuit'ventiies  nitiU  das  ^anze  Oehfluse  desselben 
von  der  Kohrleitnnp  ab|trcschraui>t  wenlen. 

Dop peitw irkende  V'iertaktmsschine  der 
El  a  Assi  sehen  Maschinenbau  -  Gesellschaft 
in  Mülhausen.  (Abb.  32,  33  u.  34,  Tafel  XXII.) 

Diese  Firma  führte  als  Lizenznehmerin  von 
Cockerill  ursprünglich  ebenfalls  die  Konstruktion 
dieser  letzteren  Finna  aas.  In  neuerer  Zeit 
hat  sie  Jedoch  ihre  Konstruktion  gflnzlich  um- 
gearbeitet, wie  aus  einem  Vcrgleicii  der  Maschine 
der  Milrkischen  Maschinenbau-Anstalt  i  Tafel  XXI) 
mit  der  in  TatVl  XXII  und  Abbihl.  H2  wieder- 
gegebeacn  Tandem-Gebläsemaschine   lier  Elsfls- 


«Isehen  Mascliinenbau  -  Geselisohaft 
(iline  weiteres  liervorjreht.  Zwei 
solche  Maschinen  von  je  1500  oft'. 
F.  .S.  Leistung  sind  z.  B.  seit  längerer 
Zelt  in  DifTerdingen  in  Betrieb  und 
zeichnen  sich  durch  ruhigen  Gang 
und,  wie  aus  Tafel  XXII  und  Ab- 
bildung 33  a  und  b  ersichtlich,  durch 
ruhige  scliöne  Fonnen  und  wohl- 
durchdachte Ausbildung  aller  Einzel- 
heiten aus. 

Der  Rahmen  besteht  aus  zwei  zur 
Mascl^nenachse  symmetrisch  liegen- 
den, durch  Querslücke  miteinander 
verbundenen  starken  Balken,  welche 
den  kräftigen  Flans<-henkoi)f  dea 
Kahmens  mit  den  Kurbellagern  ver- 
binden, wodurch  die  Exploslonsdrüe.ke 
ohne  Biegungsmomeut  in  der  verti- 


Abbildung  29. 
Antrieb  de«  Ein-  und  AuslnUTentÜH  Ton  Ehrhardt 
&  Sehmer,  Schleifmtkhle. 
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Abbildung  3Ü.    Ehrhardt  &  ^^«•hnler  in  SchleifinOhle. 
700  P.  H.. Tandem  -  Gaamaschine,  geliefert  fflr  die  K«>niglicbe  Berginspektion  Heinitz. 


kalen  Symmetrieehone  iler  Spitenbalkon  auf  die 
Kurbcllagcrpartic  iihcrtratren  werden.  Zwischen 
den  Balken  liefrl  die  rund  peliohrte,  wasser- 
l^ckühlto  (tlfitbahrt.  Die  beiden  ({aszylinder  luiii 
der  Wlndzvlinder  sind  durch  oben  oft'ene  und 


mit  Stan>ren  verstrebte  Zwischenstücke  kon- 
zentrisch untereinander  verbunden  und  die  Unter- 
stiitzuntr  erfol^rt  nur  an  den  Zwischenstücken 
und  dem  Windzylinder.  Die  Gaszylinder  sind 
ahnlich  wie  jene  der  (iasniotorenfabrik  Deutz 


Abbildung  ül.    Ehrhardt  &  Schmor  in  SchleifmQblc. 
OaHgebliUomaschine,  geliefert  fQr  Gebr.  Stamm,  G.  m.  b.  H.,  Neunkirchen. 
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Abbildung  32.  Steuerung 
der  Oaszylindor  der  Elsässi- 
Beben  MaBchinenbao  -  Oeseil' 
Schaft  in  AfQlhauaen. 


die  Kolbcnkühlunjur  sehr  ein- 
facli  in  der  Anordnung,  man 
braucht  aber,  wie  schon 
früher  erwähnt,  einen  höhe- 
ren Druck  für  das  Wasser 
als  bei  fretrennter  Kühlung- 
der  beiden  Kolben. 

Die  Demontienniff  der 
Ga.Mkolben  ist  sehr  einfach 
vorzunehmen  nach  Lösen 
des  Kreuzkopfes,  der  Kuppe- 
lungen und  der  Deckel,  in- 
dem der  vordere  Kolben 
nach  vorn,  der  hintere  nach 
hinten  in  das  Zwischenstück 
zwischen  Gaszyiindor  und 
Geiilasc  herausgezogen  wird, 
wobei  die  Kolbenstange  des 
hinteren  (raszylinders  in  die 
hohle  Kolbenstange  des  Ge- 
bläsczylinders  hineingescho- 
ben wenlen  muß. 

Der  Regulator  beeinflußt 
eine  Quantitfltsregulierung 
dergestalt,  daß  er  einen  mit 
dem  Einlaßventil  öffnenden 
Mischschieber  früher  oder 
später  ziim  idötzlichen  Al>- 
schluß  bringt  (Abbild.  32). 
Solango  der  Mischschielicr 
öffnet,  gestattet  er  auf  der 
einen  Hälfte  des  durch  eine 
vertikale  Zwischenwand  ge- 
trennten Gehäuses  (Abbil- 
dung 34)  der  Luft,  auf  der 
andern  Hülfte  dem  Gas  den 
Zutritt.  DicGemengcbildung 


(Abbildung  7)  so  gegossen 
daß  der  innere  Zylinder  mit 
dem  Zylindermantel  «aus 
einem  Stück  besteht;  der 
letztere  hat  aber  in  der 
Mitte  auf  etwa  seiner 
Jvflnge  eine  Unterbrechung, 
welche  durch  eine  zweitei- 
lige, gußeiserne  Umhüllung 
verschlossen  wird.  Die  Kol- 
ben der  Gasninschim-n  sind 
von  Gußeisen  aus  einem 
Stück  und  durch  Muttern 
auf  die  Stangen  gepreßt. 
Die  Kühlwassorzirkulntion 
gosehieht  von  einem  Po- 
saunenrohr aus,  mit  Kintritt 
durch  die  vordere  KoUien- 
stangc  und  A1)fiuß  durch 
eine  im  hinteren  Zwischen- 
stück angebrachte  Kinne. 
.\uf  diese  Weise  macht  sich 


Abbildung  83 a.    KlHÜHHiHclic  MaHohinonbau-UogollBchaft  in  Mülbaunen. 
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Abbildung  33b. 

Abbildung  33  a  und  S.lb.    EUSsBiscbe  MAsrhinenbau-Oeaellacbaft 
in  MQlbausen.     150O  P.S.  -  GeblÜHemaschine,  (geliefert  fflr  das 
Hüttenwerk  in  Differdingcn. 


findet  demnach  wohl  haupLsnchlich  durch  die 
Wirbelungen  nach  Passieren  des  Einlaßventils 
statt  und  soll  nichts  zu  wünsclien  übrig  lassen. 

Die  Steuerung  der  Ein-  und  .Auslaßventile 
wird  durch  Exzenter  in  Veri)indung  mit  AValz- 
hebeln  betätigt,  und  zwar  wird  das  Auslaßventil 
sowohl  zwangläufig  geöffnet  als  zwangläutig 
geschlossen  und  nach  dem  Schluß  durch  die 
Steuerung  geschlossen  erhalten  unter  Einschaltung 
einer  nur  kurzen  starlien  Feder  (siehe  Abli.  32). 
Wie  aus  Tafel  XXII  zu  ersehen,  müssen  im 
Falle  einer  Demontage  der  Auspuffventile  die 
Gehäuse  vom  Zylinder  und  von  der  Rohrleitung 
abgeschraubt  werden. 

Der  Windzylinder  ist  mit  Wasserkühlung 
um  die  Lauffläche  und  mit  Saug-  und  Druck- 
ventilen nach  System  Hörbiger  Ä  Kogl  er 
ausgestattet  und  sein  Kolben  dichtet  durch  zwei 
mit  Weißmetall  gefütterte  zweiteilige,  durch 
Spannfedern  angepreßte  Kolbenringe,  l'm  eine 
Steigerung  dos  Winddruckcs  (hier  von  0,5  auf 
1  Atm.)  zu  ermöglichen,  sind  in  den  Wind- 
zylinder-Deckeln Kflume  vorgesehen,  die  mittels 
von  Hand  zu  betätigender  Klap]»en  mit  dem 
Zj'linder  in  Verbindung  gesetzt  werden  können. 
Dadurch  wird  der  schädliche  Kaum  vergrößert 
und  für  gleiche  Leistung  der  tfasmascbinc  ein 
entsprechend  höherer  Druck  bei  geringerer  Wind- 
mcngc  fiir  die  l'mdrehung  erreicht.  Für  diese 
Steigerung  des  Winddruckes  sind  drei  Stufen 
zwischen  0,5  und  l  Atm.  durch  drei  Räume  in 
den  Deckeln  vorgesehen.    Ein  vierter  Kaum  mit 


besonderer  Klappe  Ist  als 
Umlaufraum  zum  entlaste- 
ten .\nlaufen  der  Maschine 
ausgebildet. 

Doppeltwirkende 
Viertaktmaschine  der 
Firma  Fried.  Krupp, 
A.-(t.,  Essen -Ruhr  (Ab- 
bildung 35  und  36).  Dieser 
Motor,  den  die  Firma  für 
ihren  eigenen  Bedarf  einige- 
mal ausgeführt  hat,  ist  be- 
merkenswert durch  die  An- 
ordnung der  Ventile  und 
durch  die  Konstruktion  des 
Zylinders.  Es  liegen  sowohl 
Einlaß-  als  Auslaßventil 
über  dem  Zylinder  in  seiner 
Längsachse  nebeneinander 
in  einem  einwandigen  Stahl- 
gußgohftuse  (Abbildung  35). 
liegenülier  dem  untenliegen- 
den Auslaßventil  ist  der 
V^orteil  der  leichten  Zu- 
gänglichkeit mit  direktem 
Hellen  durch  den  Kran,  der 
übersichtlichen  Anordnung 
der  gesamten  Steuerung  so- 
wie des  zusammenhängenden,  nicht  durchbroche- 
nen Fundamcntklotzes  in  die  Augen  fallend.  Der 
Zylinder  ist  als  einwandige  Büchse  mit  kurzen 


Abbildung  34. 
Einlaß  -  Schieberkasten  der  ElBABaiacbon 
Maachincubau-GeaeUscbaft  in  MQIhauacn. 
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Abbildung  BS 


Zylinder  zur  (laiiniasohiiia 

Ton  Fried  Krupp, 
Akt-Ges.  in  Esaon-Rnhr. 
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AnflAtzen  ftr  den  Anschluß  der  Ventil^^ehäuse 
in  einen  oben  offenen  Wassermantel  eingeschoben 
und  vorn  tust  mit  demselben  verschraubt,  während 
an  andern  Ende  beide  mit  kurzor  Stopfbüchae 
so  abijedichtot  sind,  d.ili  der  Zylinder  sirh  un- 
abhängig ausdehnen  kann.  Bei  dieser  Zylinder- 
koutraktion  irt  4ie  YvmiMaMg  der  Warnebe- 
anspruchunt;en,  wie  fio  bei  snMunmeogegossencn 
doppelwandigen  Zylinden  «nfkreten,  am  weitesten 
durchgeführt.  Die  Verbiii« 
dunf^  des  Zylinders  mit 
demüalkenrahmcn  geschieht 
dureh  krafti^^e  Angüsse  des 
Kühlmantels  (Abbild.  36). 
Die  K»'<riilit'rung  ist  eine 
Quantilätsregulierung. 

Doppeltwirkende 
V  i  e  r  t  a  k  t  m  a  s  c  h  i  II  c  der 
Gutehoffnungshüttc, 
Oberhausen  (Abbild.  87 
TritV!  XXril).  Di.-  (rute- 
hulluuugshütte  baut  ne- 
ben  doppeltwirkenden  Zwei- 
taktmascliintni  System  Kör- 
t  i  II  K  neuerdings  auch 
d  ipiii  Itwirkende  Viertakt^ 
mascldneii.  Ilitc  Kunstruk- 
tion  ist  in  Tat'el  XX III  und 
Abbild.  37  dargestellt.  Die 
Anordnung  des  Kahmens,  der 
Zylinder,  Deckel  und  Zwi- 
schenstücke itit  sclion  nielir- 
faeh  bfscliriel»en .  Je  ein 
obensitzeud«  s  Eiiil.iß-  und 
ein  unteiisitzendeji  Auslaü- 
ventll  werden  dureh  den- 
selben unrunden  Daumen 
unter  Zwischenschaltung  von 
Wftizhebeln  angetrieben.  Das 
AuslalUentil  k.mn  dIhh'  I>i'- 
moutage  der  Kohrloitung 
herabgelassen  werden.  Das 
llischvtmtii  für  Quantitilts- 
stouerung  (Abidld.  37)  ist 
seitlich  nolten  dem  Kinlaß- 
ventil  iJiitiiirt-lir.'icbt  und 
wird  durch  Kx/t-iitrr  mit 
vom  liegulalür  beeiuüußlem  Auskliukmechanismus 
augetrieben.  Fttr  den  Zutritt  von  Lnft  und  Gas 
sitzt'ii  auf  einer  Spinii''!  zwei  Schieber  oder 
Itübrveutile,  deren  Durchlässe  wahrend  des  Jlo- 
triebes  einzeln  fOr  die  beste  Ifiscbung*  eing-estellt 

Weriieli  kn;iTli-Il. 

Doppeltwirkende  Vier taktuiaschiue 
▼  on  Sebacbtermann  ft  Kremer«  Dort- 
mund (Abbild.  38  und  3i*  Tafel  .XXIV).  Die 
Maschinen  von  öchüchtermann  &  Kremor.  an 
deren  Konstruktion  Ich  beteiligt  bin,  unterscheiden 
sich  von  anderen  vor  allem  durch  die  Anordnun^^ 
der  AusputTventile  seitlich  der  Zylinder  zwecks 

XVII  H 


leichter  Zugonglichkeit  und  durch  die  frOher 
beschriebene  Regulierung  für  konstantes  Gemenge 
und  konstante  Kompression  (siehe  Abbild.  12). 
Beide  Binrichtungeu  haben  sich  gut  bewahrt. 

D  0  p jt  0 1 1  w  i  r  k  e  n d e  VI e r takt m a s  o h i n o 
der  Maschinenbau-Aktiengesellschaft 
Union,  Essen-Ruhr.  Die  Bauart  dieser 
Maschine  -eht  aus  Tafel  XXV  und  den  Abb»- 
düngen  40  und  41  hervor.    Charakteristisch  für 


Abbitdun)^  37.    Ein-  und  AuslaBBtoiioriiu^  der  doppoltwirkondMI 
Viortakt-UasniMcliiiie^der  Uutehoffliiiiigahatt«  in  Oborhaason. 


diese  Konstruktion  ist  die  früher  erwAlmte 
Relehenbaehsche  SteuMtmg,  welche  in  Ab- 
bildung 40  7.\\  erkennr  n  ist,  sowie  die  Ausführung 
des  Zylinders  derart,  daß  der  äußere  Mantel  in 
der  Kitte  flhnlieh  wie  bei  der  Konstruktion  der 
(ra-smotorenfabrik  Ibuitz  auf  ein  längeres  Stück 
unterbrochen  und  durch  einen  umgrelfeudeu  Blech- 
zylindcr  geschlossen  ist,  vnd  daß  femer  der 
Hantel  in  der  Nulle  <irr  lieiden  Endflanschen 
nach  dem  (.ließen  durchstochen  und  durch  (lummi- 
schniire  mit  .Spanudrabt  gedichtet  ist  (Tafel  XXV). 
l»;iiuich  wird  eine  gegenseitige  Heanspnichung 
des  inneren  Zylinders  und  des  äußeren  Maatcb 
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durch  ihre  verschiedenen  Temperaturen  vermieden, 
wenigstens  in  Ihrer  Lanfrsrichtungr.  und  ebenso 
auch  eine  solche  der  Flansche.  Die  ktztcre 
übnrtrn{.'t  dii'  K\[tlosion8wirkung  durch  krilftiK^n 
Anschluß  nur  auf  den  inncrfn  Zylinder.  .le  ein 
Einlaß-  und  ein  Ausial5vcntil  werden  durch  einen 


Abbildtiiig  88.  Ein*  ud  Aaikßatmwuiif  ndl 
von  Sehaehtormaiin     Krmner  in 

Exzenter  in  Verbiu(lung  mit  Wäizhebeln  ge- 
steuert.  Dmi  EfnlaOventU  ist  woM  annötifrer- 

weisr  L'-  küliIt.  Der  hohli^  Teller  des  Auslaß- 
ventils Buli  nach  Lösen  einer  Scliraube  durch 
den  Zylinder  nach  oben  herausgenommen  werden 
können.  Hei  (h<>(jt-'astii.isebincn  dürfte  wohl  das 
Hischventil  nicht  üelb.sltiUi^,  sondern  durch  die 
SteupTWPlle  bewegt  und  zur  Vermeidung  großen 
i..  in<  n_  Vorrats  näher  an  das  Einlaßventil  ge- 
legt Wiarden. 


Dopp eltwirkende  Viertaktmaschine 
der  Duisburger  Maschinenbau-Aktien - 
geselKscliaft  vormals  Bechern  ^Keet- 
man,  Duisburg  (Abb.  42  u.  43,  Tafel  XXVI).* 
Diese  Mascbine  i.st  in  verschiedener  Ilinsiclkt 
bemerkenswert.    Sie  liat  an  jedem  Zyiindcrende 

oben  l^nlaBvmitll 
und  vertikal  dnrrinter 
ein  Aualaß  ventil  80  an- 
geordnet, daß  die  ge- 
nieinsrhaftÜrlie  .^chse 
der  Ventile  weit  genug 
•eftUdi  TOB  dn-  Kol- 
benitange  liegt ,  tim 
nach  Entfernung  dea 
Einlaßventil«  und  sei- 
nes   Einsatzes  aucii 
das  Aiij^lrilh'cTitil  mit 
seiner   Spindel  nach 
oben  nBgäUndeii  her* 
ausziehen  zu  kßnnen 
(Abbild.  42).  Ferner 
Ist  Ar  den  Austritt 
der  verbrannten  Ga.se 
ein  Auslaßventil  in 
VerUndnng  mit  ebier 
von    den  Zweitakt* 
maschiuon  übernom- 
menen selbsttätigen 
Schlitzsteuerung  (Ab> 
hildtinc    43)  ange- 
wandt, .so  daß  gegen 
lEnde  des  Exploiioiis- 
luibes  der  eigenartig 
aus  drei  Teilen  zu- 
samnengesstst«  Kol- 
ben    zuerst  kurze 
Schlitze  freilegt,  da- 
dnrch  den  Dmckans- 
gleich  der  noch  ^'^e- 
spannten    Gase  mit 
der  Atmosphäre  her- 
l>eiführt  und  danach 
erst    das  gesteuerte 
Auslaßventil  geöffnet 
wird.    Ohne  weiteres 
ist  einzusehen,  daß 
hierdurcii  das  Auslaß- 
ventil  Silin  Anbobe 
entlastet  ist,  und  daß 
das  Auüpuäventilgebftuse  und  die  anschließende 
Bobrleitnng  nicbt  mebr  so  hohe  Temperataren 
crhalt-ri. 

Zweifelhaft  erscheint  es  mir  jedoch,  ob  man 
erstens  bei  dieser  Anordnung  das  AndaAvontll 

—  wie  von  der  Firma  hervorgehoben  —  wirk- 
lii  Ii  viel  kleiner  awcben  kann,  ohne  einen  zu 


NttUohem  Aaslatveniil 

Doftnrand. 


*  Tafel  XXTI  and  XXYII  «ordea  den  folgenden 
Heft  diaaer  Zsitwduift  beigegclMii  wotdeo. 
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hohen  Gefjendruck  während  des  ganzen  Auspuff- 
hubes zu  bekommen,  und  ob  man  zweitens  eine 
Kühlung  dea  Auslaßventilg  —  auch  bei  größeren 
Maschinen  —  nicht  nötig  hat ;  denu  wenn  auch 
die  durch  das  Auslaßventil  tretenden  Gase  nicht 
mehr  so  heiß  sind  wie  bei  an- 
deren Viertaktmaschineu,  so  liegt 
dieses  Ventil  doch  in  der  E.x- 
idosionskaiunier,  ohne  daß  es.  wie 
das  Einlaßventil,  durch  das  ein- 
strömende frische  Gemenge  ge- 
kühlt wird.  Da  die  Entfernung 
der  ftußeren  Kolbenböden  gleich 
dem  Hub  der  Maschine  sein  muß, 
baut  sich  dieselbe  natürlicli  auch 
bedeutend  länger  als  die  ft-Qher 
besprochenen  Viertaktmaschinen. 

Die  Idee,  durch  den  Kolben 
gesteuerte  Auspuffschlitze  auch 
bei  den  Viertaktraaschinen  zu  ver- 
wenden, ist  nicht  neu,  denn  sie 
ist  wohl  von  den  meisten  Kon- 
strukteuren der  neueren  Maschinen 
in  Erwflgung  gezogen  worden. 

Die  Ventile  sind  durch  un- 
runde Daumen  in  Verbindung  mit 
Wlllzheboln  angetrieben  und  der 
Regulator  wirkt  auf  eineQualitilts- 
rogulicrung.  Eine  Quantitatsrcgu- 
lierung  wäre  wohl  aiu-li  nicht  ver- 
wendbar, weil  der  bei  schwacher 
Belastung  mit  einer  solchen  ver- 
bundene Unterdruck  im  Zylinder 


gegen  Ende  des  Ansaugehubes  zu  große  Riick- 
strömung  aus  der  AuspufTleitung  durch  die  Schlitze 
veranlassen  würde. 

Die  Verbrennung  ist  trotz  der  Qualitflts- 
regulierung  nach  Angabe  der  Firma  bei  allen 


Abbildung  40.    Steuerung  der  GumaBchino, 
Banart  Reichenbacb,  der  Ma«chinenbau-.\kt.-God.  Union  in  Easen-Rubr. 
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Abhilduni:  41.    GMmascbino  der  MattchinonbAu  •  Akt.  •Oem.  Union 

in  EsHcn-Ruhr. 


Belastungfm  eine  vollkomnifiie.  Sie  schreibt 
dies  ciniT  ei>;enlüujlichen  tJestaltung  des  Ver- 
brennuMfrsraumes  zu,  welche  zur  Folfjo  haben 
soll,  dali  „nach  Einleitung  der  ZUndun^  die  noch 
nicht  Itrenneiidcn  Teile  der  Ladunp  in  Bewegung 
{gesetzt  und  in  Hahnen  treleitet  werden,  weh;he 
sie  den  l)ereil8  brennenden  zufuhren 

AVic  die  Abbildung  4H  erkennen  Iftlit,  besteht 
der  Zylinder  aus  drei  Haupttcilen,  einem  nulieren 


kräftifr  gehaltenen  Wasser- 
mantel in  der  üitte,  in  wt'l- 
chein  von  beiden  Seiten  je 
eine  mit  den  Ventilansfttzen 
und  einem  .Anschlußflansch 
für  den  Mantel  zusammcn- 
gcgoHsene  Buchse  eiuf^e- 
schoben  ist,  ko  daß  sich  die 
beiden  Zylinderbüchsen  mit 
geringem  Spielraum  in  den 
Auspuffschlitzen  treffen.  In 
der  Längsachse  der  Mantel 
werden  deshalb  keine  Zug'- 
und  Druckspannungen  in- 
folge von  TcmperaturdifFe- 
runzen  auftreten. 

Doppeltwirkende 
Viertakt ni aschine  der 
Dinglerschen  Maschi- 
nenfabrik A.-Gr.,  Zwei- 
brUcken  (Abbildung  44, 
45,  4tl  und  Tafel  XX  VII).  Die  Dingler  sehe 
Konstruktion  unterscheidet  sich  von  jenen  anderer 
moderner  Viertaktniascbinen  vor  allem  durch 
die  Beiiiehaltung  der  nach  einer  Seite  offenen 
Zylinder.  Die  Doppelwirkung  findet  hier  also 
nicht  zu  beiden  Seiten  eines  Kolbens,  sondern 
eigentlich  in  zwei  einfachwirkenden  Zylindern 
statt,  die  mit  ihren  Komprossionsräumen  anein- 
anderstoßend verschrauht  sind  (Abb.  44).  Da- 
1)ei  sind  die  Zylinderendon,  welche  die  Ventile 
enthalten,  im  außenm  und  inneren  Mantel  und 
als  Fortsetzung  des  letzteren  mit  der  Zylinder- 


Abbildung  42. 
Ein-  und  Au»laßi4tcucrung 
der  Duixhnrgcr  Mrt»chinenbau-.\.-(i. 
TorinaU  Bcchom  &  Kcctman. 


Abbildung;  43.    Zylindur  der  doppeltwirkenden  Yiertakt- 
OoMinaucbiue  dor  Diiisburgor  MaMchinonbau  -  AktiengeHollMcbart 
TormaU  Bechoin  &  Keotiiian. 
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laufbUcbsc  ztisammcnpepossen  und  «iiese 
wird  dann  in  einen  flußtren  Mantel  ro 
eingeschoben,  daß  pegenseitige  Bean- 
spruchungen vermieden  sind.  Nach  den 
Kurbellagern  zu  setzt  sich  dieser  Außere 
Mantel  als  GradfUhrung  und  Rahmen  fort. 

Beide  Kolben  sind  durch  eine  Stange 
verbunden,  welche  in  dem  gekühlten 
Zwischenstück  zwischen  den  Kompres- 
Bionsraumeu  abdichtend  geführt  sein 
muß.  Diese  Dichtung  scheint  mir  ein 
sehr  diffiziles  Detail  der  Dinglorschcn 
Maschine;  denn  wenn  es  auch  ein  Vor- 
zug ist,  daß  die  Dichtigkeit  der  Arbeits- 
kolben infolge  der  offenen  Zylinder  jeder- 
zeit kontrolliert  werden  kann,  so  ist  dies 
hei  der  Stange  nicht  möglich.  Wie  aus 
Abbild.  44  und  Tafel  XXVII  ersichtlich. 


Abbildung  44. 
Zylinder  der  doi>ii(>ltwirk<>nden  Viertakt-Oasmanrhine 
der  Dinglemchvn  MaMchincnfabrik,  AktiengeHoIlHcbuft 
in  ZweibrQckon. 


Abbildung  45.  Steuorangsantrieb  der  Dinglerechen 
Mattchinonfabrik,  AktiengOHellüchaft  in  ZweibrQckon. 

sind  ferner  in  dem  Augenblick,  in  welchem  die  Ex- 
plosion auf  der  einen  Seite  d  s  Zwischenstückes 
stattfindet,  die  Dichtungsringe  der  Stange  am  andern 
Ende  desselben,  so  daß  die  heißen  Gase  fast  auf  tlie. 
ganze  Lange  der  Büchse  eindringen  können.  Da- 
durch wird  natürlich  die  Schmierung  sehr  beein- 
trächtigt. Eigenartig  ist  auch  die  Befestigung  der 
Kolben  auf  der  Stange.    Auf  der  offenen  Scito 


Abbildung  46.    Doppeltwirkende  Viertakt -Oaamaachine  der  DinglerRcben  MaHcbinonfabrik, 

Aktiengeaelltcbaft  in  Zweibrflcken. 
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des  Zylindi  rs  ^rn  ift  Aa  «weiteili^'cs  Kleinmstück 
in  Xiiten  der  Kolbenstange  ein.  Dieses  Klenun- 
stück  wlnl  durch  eine  übergeschobene  zylindrische 
Haube  zusammengehalten,  die  bei  der  Verschraii« 
bunp  ihres  Flanselies  mit  dem  Kolben,  an  einer 
Fläche  der  Kolbenstange  Widerstand  findend, 
den  Kolben  bezw.  das  zweiteilige  Klemmstflck 
auf  den  entsjireehenden  Nutenflilchen  mit  di.sfr 
Widcrätandstiitche  In  Spannung  bringt,  wodurcii 
der  Kolben  fest  mit  der  StAnge  verbnodon  wird. 
Der  Vorteil  du  si  r  1?(  festitrin.i:-^;irf  ist  die  leichte 
Lösbarkeit.  Zwiacheu  der  Mtangu  und  einer  in 
die  Kolbennabe  einiErf«Atzten  BBohse  soll  eine 
Aii/.alil  federnder  RinuT'  lnwegungslOB  gegttl 
den  Druck  im  Zylinder  abdicbtoft. 

Die  Steuerung  (Tafel  XXVII  und  Abb.  45) 
erfolgt  je  durch  ein  oben  sitzendes  Einl.iß-  und 
ein  unten  sitzendes  Auslaßventil,  deren  Be- 
wegung von  einem  gemeinschaftlichen  Daumen 


der  Wellr  a  abgeleitet  wird.  Dios.  r  Weile  * 
ist  eine  zweite  Welle  b  vorgelagert,  welche 
mit  der  Tonrenzahl  der  Masohine  nmlivft  «nd 

dnen  durch  einen  Dßrf  eischen  Flachregler 
verstellbaren  Repulierdaumen  trOgt.  Die  Ein* 
Wirkung  des  verstellbaren  Daumens  durch  einen 
um  Punkt  c  8ch\dngcnden  HiO  i  l  L'ibt  fiir  alle 
Beiast  untren  ein  nahezu  gleiches  K.r;iffnen  des 
Einlabventiles,  w&hrend  Hub-  und  Zeitdauer  dca 
Eröffnen«  variabel  Ist.  Die  Regulierung  ist  also 
eine  Quantitfttsregulierung  mit  Drosselung  des 
Gemenges.  Die  Zündung  wird  ebenfalls  durch 
den  Regulator  rerstellt.  Die  Zngla«rllelikdt  des 
AnsIalU  t'iitil.-s  laßt  zu  wünschen  übrig.  Die 
Maschine  wird  in  der  D  i  u  g  1  e  r  sehen  Anordnun§r 
nnr  ganz  unwesentlicli  langer,  als  bei  Doppel- 
wirkung im  geschlossenen  Zylinder.  Ihr  Vorzug 
besteht  vor  allem  in  der  leichten  Herausnahme 
der  Kolben.  (ScUafi  folgt) 


Eisen-Nickel-Mang^n-Kohlenstoff-Legierungen.  '^^Slä;^'' 


Die  nachstehende   Abhandlung   befaßt  sich 
mit  den  Vortrsgen,  de  H.  Carp enter, 

A.  Hadfield  und  Percy  I.  nnL'iniiir  vor 
der  , Institution  of  Mechanical  Engineers"  ge- 
halten haben.*  Die  wissenaehaftUchen  Arbeiten 
der  drei  Forscher  ergaben  neben  manchem  Be- 
kannten 80  viel  Neues  und  Wissenswertes,  daß 
es  wOnscfaenswert  erschien  an  dieser  Stelle 
niher   darauf  einzugehen. 

Die  l'ntersucbungen  Hadficlds  über  die  Le- 
gierungen von  Risen  und  Nickel  und  die  von 
ihm  ausgesprochene  Ansieht  Uber  die  Funktion 
des  Nickels  in  Nickel-Kohlenstoff-Eisen-Legie- 
rungen lieUeu  bei  den  Verfassern  den  Wunsch 
einer  ei^Mfüieiitdlen  Unterendumg  «sleher  Le- 
gierungen, Jedoch  mit  hdherein  KoUesstoirgebalt, 
entstehen. 

Von  der  großen  Uber  die  Nlckel-Eisen-Li^e- 

runiriii  ••rscliirnem-n  I.itiratiir  kotiiiiifti  für  die 
vorliegende  Arbeit  nur  in  Betracht  einzelne 
StdlMi  der  letzten  VerSiTentlichung  der  ,6e> 
richte  des  Sonderausschusses  für  Eisen-Nickel- 
Legierungen"  während  der  Jalire  lüü2  bis  11^02 
und  die  von  Guillet  im  „Bulletin  de  la  Societe 
d'Eneouragenient  pour  Tlndustrie  Nationale"  Mal 
1893  verötT.  Mtli(  hfi-n  Resultate  der  Vergleicliung 
der  mechaniselun.  i'.i^'enschaftcn  mit  dem  Gcfügu 
dreier  Reihen  von  Nickelstahlen  mit  einem 
Kohlenslotri:<  !inlt  von  0.12,  0.22  und  0,82  und 
einem  von  2  bis  30  steigendem  Nickclgehalt. 
Diese  Legierungen  sind  trotz  ihres  geringen 
Man;'nnL''  h:ilti's  in  ni.inchi  r  Ifinsirlit  mit  d-'n  in 
der  vorliegenden  .\bliaudlung  beschriebenen  ver- 
gleichliar. 


Kuh  j^Cugiueering"  1»«>Ö,  24.  Äov.  ff. 


Die  einseloen  Untersuchungen  erstreckten  sich 
snf  a»  neelMaindMi),  physiksÜBdi-metsUogTSphl- 

sehen  und  ehemischen  Eigenschaften  und  konnten 
dank  der  ergiebigen  Hilfsquellen  des  National 
Phyideal  Lal»oratory  ungewVhnliehweitsnsgedehat 

Wffili  tl. 

Folgende  Tabelle  zeigt  die  Zusammensetzung 
der  zur  ünteisuchong  dienenden  Legierungen: 

Tabelle  T. 


Za«uad 

»1 

c 

81 

S 

P 

% 

% 

% 

% 

% 

1 

OegoBsen 

0 

0,47 

0,95 

0.17 

0,04 

0,02 

B 

1,20 

0,48 

0,79 

0.18 

0,02 

0.02 

0 

|0p  flössen 

2,15 

0,44 

0,8.H 

0,14 

0,03 

0,02 

(UvBclimiedet 
OegoNen 

2,17 

0,47 

0,80 

0,13 

0,0.H 

0,01 

P 

4,25 

0,40 

n.H2 

«»,14 

o.ort 

0,01 

K 

■ 

4,9r» 

0.42 

i.o:( 

0,1)1 

(1.03 

O.Ol 

F 

0,42  0,52 

0,92 

0,10 

0,02 

0,01 

a 

» 

7,95  0,43 

0,79 

.0,17 

0,02 

0,02 

H 

lS,St.  0,41 

0,86  , 0,08 

0,01 

0,01 

I 

Oeedimiedet 

15,9«!  0,45 

0,83 

0,08 

0,02 

0,02 

K 

OegoMen 

19,91  0,41 

0,96 

0,13 

0,02 

0,01 

Die  Herstellung  der  Legierungen  erfolgte 
auf  den  Uecla  W^orks  in  Sheffield.  Als  Ausgangs- 
uaterial  diente  bestes  schwedisches  iiolzkohlcn- 
rohciscn,  das  mit  der  nötigen  Menge  Nickel  und 
schwedischem  Weißeisen  zusammengeschmolzen 
wurde.  Der  Nickeltrelinlt  schwanicte  zwischen  0 
Mnil  20  "tt  :  der  Ivolih-nstofT  kiMintf  gleiehmflüig 
zwischen  0,4U  bis  0,52  "jO  gehalten  werden,  wah- 
rend das  Vsngnii  von  0,79  bis  1,08  •/»  eehwaukte. 
Aueli  hier  zeit.'tp  sich  die  oft  beobachtete  .'^cliwic- 
rigkeit,  bei  einer  Serie  glcichmftÜigen  Mangan- 
gehalt  cn  bekommen,  da  bd  dem  Zoaammen- 
schmelzcn  ein  Verlust  an  Mangan  durch  Ueber- 
gehen  in  die  äicbiaeke  von  24  bis  46  <y«  eintritt. 
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Di6  weitere  Behandlung  des  zu  den 
üntersuchungren  benutzten  Matprials  war  fol- 
gende: Die  eine  Hälfte  der  gegossenen  Probo- 
Sttteke  wurde  zn  runden  Stäben  von  8,2  cm  Durch- 
messer und  1  .'2  bis  1,5  in  Lange  aosgeschmiedct. 
StQcke  von  25,4  cm  Länge  worden  zu  Stäben 
▼on  1,27  em  Durohniesser  vaA  1,22  m  Lkoge 
frestreckt,  ausfrenommcn  im  Fall  A.  Ans  der 
andern  Hälfte  wurden  acht  Vierkantstäbe  von 
8,27  em  Kantenltoge  und  12,7  em  LRoge  her- 
f,'estollt.  HitTVon  wurden  von  drn  Lef,'ierungeil 
A  bis  D  je  vier  geglühte  und  vier  ungeglUhte 
an  das  National  Physlea]  Laberatory  geaandt. 
Die  Bochs  übrigen  mußten  vor  dw  Verarbeitung 
ontliartot  werden.  Die  vier  härtesten  Legierungen 
FG  H  I  mit  einem  Gelialt  von  6,42  bia  15,98  «/o  Ni 
zeigen  martensitisches  Gefiijjce.  Sie  sind  einer- 
seits tu'LTfnzt  durch  die  Legierungen  A  bis  D 
mit  rerütgefüge,  die  gut  zu  bearbeiten  sind, 
anderaelta  von  solehen  ndt  polyedrischer  Struk- 
tur —  von  denen  K  ein  Fall  ist  —  die  bis 
zu  einem  gewissen  Grade  auch  leicht  zu  be- 
arbdten  sind. 

Es  wurde  nun  versucht,  das  Erhitzi-n  der 
Stäbe  80  einzurichten,  daß  sie  entweder  1.  durch 
sehr  langsames  Abkfihlen  PerUtgefQge  annahmen 
oder  2.  durch  sehr  schnelles  Ahkühlt-n  das 
polyedrische  Gefiige  behielten.  Ein  Versuch,  die 
erstere  Bedingung  zu  erfOllen,  gelang.  Die 
Stäbe  waren  gut  zu  bearbeiten  und  es  hatte  sich 
weder  Graphit  noch  Temperkohlo  abgeschieden. 
Dagepen  gelangen  die  Versuche  zu  2  nicht. 

Mechani. seile  Eigenschaften  des  Nicke  1- 
stahls.  Da  die  Handelssorten  des  Nickelst.'ihls 
nach  zaiilreichen  Analysen  oft  ahnliche  Zuaauiuien- 
setzung  zeigen,  wie  iBe  zu  den  ▼orUegenden 
Untersuchungen  gebrauchten,  so  scheint  die  ge- 
naue Untersuchung  der  mechanisüheu  Eigen- 
schaften in  besttg  auf  den  wechselnden  Nickel- 
gehalt  auch  von  vorwiegend  praktischem  Inter- 
esse ZU  sein.  Tabelle  II,  die  aus  einer  früheren 
Veröffentlichung  über  Nickelstahluntersvehungen 
herstammt,  zeigt,  daß  ein  wachsender  Nickel- 
gchalt  die  Zugfestigkeit  der  Legierung  erbiibt, 
dagegen  die  Dehnung  erniedrigt. 


Tabdie  II. 


riias- 

grenic 

In  k^i'qmm 

B««D- 

•prucbuDfT 

in  \ii}i\mm 

%  auf 

Mfi  mm 

w  »  1 

Mo 

4ti  j.liriO  0,320  0,51 2  0,052!  33,6 
4"  .•J,0HH»,-.'siH'l,51t;  0,l-2:i'  n3.'.> 
48  4,1T.">  0,HliH).i;-ji")  0.1 12  r>2,2 

60,9 

f,0,S 
7M.1 

34,0 
32,5 
21,5 

Das  Maximum  bezw.  Minimum  liegt  bei  etwa 
15  0/0  Ni,  und  von  da  llndet  wieder  eine  Um- 
kehr statt.  Charakteristisch  ist  das  Vorkommen 
einer  gbrüdiigen  Zone*',  deren  Glieder  hohe  Zug- 
festigkeit und  geringe  Dehnbarkeit  besitzen. 

Rudel  off  veröffentlichte  1896  in  den  „Ver- 
iiandlnngen  des  Vereins  zur  Beförderung  des  Qe- 


wcrbtioißes"  die  Resultate  tSaxt  Untersuchung 
über  Eisen-Nickel-Legiertingen  und  später  iUn  r 
Eisen-Nickel-Kohlenstofl-Legicruugen.  Trotz  üires 
geringen  Maagangelmltes  von  0,03  bis  o,0ß  ^ 
können  zwei  von  ihnen  mit  3  ud«!  8  Xi  gut 
zum  Vergleich  herangezogen  werden.  Sie  zeigen 
im  Vergleidi  nrit  den  hier  nntersadhtm  Legte* 
rungen  mit  entsprechendem  Xirki'liri  lialt  eine  ge- 
ringere Zugfestigkeit  und  höhen;  1  M  hiiharkeit. 

Die  oben  angeführten  Versuche  Guiilets 
mit  NlekelstlMen  von  2  bis  80     NI  und  0,12, 

0,22,  0,82  »;o  C  in  jeder  Serie  zeio-en  die  Ei-'  n- 
tilmlichkeiten  der  Legierungen  und  den  Einiluß 
des  Kickeis  in  folgender  Wdse: 

a)  jede  Serie  entbllt  eine  brilddge  Zone; 

b)  in  der  Serie  mit  0,12  0,0  C  liegt  das  IQlli- 
mum  der  Dehnbarkeit  bei  lö°/«  Ni; 

c>  In  der  Serie  mit  0,22 >  G  bei  10  NI; 
d)  in  der  Serie  mit  0,82  «/o  C  bei  7  <>/e  Ni. 

Aehnliche  Ri  siiltate  sind  von  einem  der  Ver- 
fasser mit  einem  Nickclstahl  von  15,48  *'/o  Ni 
erhaltMi  worden.  Bin  ebenso  brOefalges  Produkt 
wurde  bei  einem  Mangancisen  mit  etwa  7  "/o  Mn 
erhalten.  Dagegen  wurde  hoho  Dehnbarkeit  bei 
einem  gleiehzdtig  hohen  Gehalt  an  Ni  und  Hn 
(14,66  und  5,04  "  „1  Letunden. 

Die  mechanischen  i'iüfungen  wurden  meist 
auf  verschiedenen  Wegen  ausgeführt ;  die  ITeber- 
einstimmung  der  so  gewonnenen  Resultate  erhöht 
den  Wert  derselben.  Sämtliche  Stücke  wurden 
bis  zu  einer  Temperatur  von  800"  C.  erhitzt 
und  dann  Ltnc^^am  in  etwa  16  Stunden  abgekOhlt. 

Die  henrlieitoten  Stücke  befanden  sich  hierbei 
in  mit  Knochenasche  gefüllten  echmiedeisernen 
BShren. 

Zur  IM egc probe  (s.  Abb.  1)  der  Scliaded^ 
stähle  wurden  Stäbe  von  1,27  cm  Durchmesser 
und  20,32  cm  Länge  verwendet,  die  mit  einem 
Drittel  in  einem  f.^f.  n  Amboß  steckten  und 
durch  Uammerschläge  umgebogen  wurden.  Wäh- 
rend die  vier  ersten  Stahle  (A  bis  D)  sich  un 
180'  biegen  ließen,  ohne  Risse  zu  zeigen,  bradi 
der  fünfte  (E)  bei  einem  Winkel  von  30  °.  Es 
ist  dies  um  so  auffallender,  als  der  Nickelgehalt 
gegen  D  nur  mn  0,72  */o  höher  liegt,  wAhread 
Mn  und  ('  keinen  wesentlichen  Unterschied  zeifren. 
Das  Miniimun  der  Biegung  von  5"  ist  bei 
7,95  Xi  erreicht.  Von  da  an  wächst  die 
Biegungsfestigkeit  ^^  ii  Ii  r  rasch,  und  bei  20  '/o  NI 
läßt  sich  das  Stück  wieder  um  180^  biegen. 

Zur  Bestimmung  der  Zugfestigkeit  (Ab> 
bildung  2)  wurden  Hniülstflbe  von  etwa  0,95  ein 
Durdimesser  und  d,U8  cm  Seitenlänge  verwendet. 
IMe  Zugfestigkeit  wllehst  mit  stagendem  Nlekel- 
gehalt  bis  D  mit  4,25  *yo  Xi,  wahrend  die  Dehn- 
barkeit ungefähr  gleich  bleibt.  Dann  aber 
tritt  auch  hier  wieder  zwischen  D  und  E 
der  plötzliche  große  Unterscliied  auf;  die 
Zugfestigkeit  steigt  ganz  unproportionai  und 
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ebenso  sinkt  die  Dehnbarkeit.  Das  Maximum  der 
Zupfcsti{rkr>it  ist  bei  F  mit  6.42  "'o  Ni  erreicht, 
wahrend  dio  Dehnbarkeit  pleieh  0  ist.  Bei  O 
mit  7,90  Ni  ist  die  Dehnbarkeit  noch  gleich  0, 
wehrend  die  Zugfestigkeit  schon  am  40  ge- 


Abbildaag  1.  BiegeTeraaobe. 


sunkea  ist , 
gleich  bleibt, 

zunimmt.  B 
von  80  auf 
5  auf  BS  ^ 

ppsprochenen 
aui  kleinsten 


die  jetzt  bis  16  "yo  Ni  ungefähr 
wahrend  die  Dehnbarkeit  nur  wenig 
ei  -20  "  n  N"i  fällt  die  Zugfestigkeit 
40  tons,  wahrend  die  Delinung  von 
steigt.    F  und  G  zcdgen  keine  ans- 
Flieücrrcnzen ;  hei  K  ist  dieselbo 
Die  Kurven,  der  drei  Prüfungs- 


700 


r.oo 
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MiiMliilMdM  h  ^ 

Abbildang  2.  DehanngeTenuche. 
Tttrilngwaiig,  BimduillTaiig  nd  Teidnhong. 


arten  sind  untereinander  ahnlich.  Nach  den 
Biege*  und  Zugversuchen  lassen  sich  die  unter- 
miehten  Stsble  In  eine  dehnhare  und  eine  8]>r9de 
(iruppe  einteilen.  Die  Gniiipe  der  spröden  Le- 
gierungen liegt  zwischen  4,95  und  15,98  "/o  Ni, 
wihrend  die  mit  niedrigerem  und  höherem  Nickel- 
gelialt  zu  den  dehnbaren  gerechnet  werden  können. 

Im  Anschluß  an  eine  frähere  Arbeit  des 
einen  Verfaesem  aber  den  Einfluß  der  Tem- 


pi'rafur  der  fliissipen  Luft  auf  die  mecha- 
nischen und  anderen  Eigenschaften  des  Eisens 
wurden  auch  Uer  die  Tersuehe  bei  niederer 

Temperatur  wiederholt.  In  jedem  Falle  nahm 
hierbei  die  Festigkeit  xtt,  allerdings  in  sehr  ver- 
schiedenem Maße. 

Die  unvermittelt  proße  Differenz  der  Zng^ 
festipkeit  zwischen  den  Proben  F  und  F  einer- 
geits  und  F  und  G  anderseits  tritt  auch  hier, 
wie  bei  den  Versuchen  bei  gewöhnlicher  Tem» 
peratur,  deutlich  in  die  Erscheinung.  Ebenso 
ist   die  Dehnung   ahnlich    der  bei  normaler 


AbbOdniif  8.  TlofaionBfetaiisbs. 
HBehste  Besaqpnichangaa  ud  Hrshnuimente. 


Tcmperator.  Im  allgemeinen  Ist  die  Bmob- 
festigkeit  dne  bSbere,  die  Dehnnng  dafregea 
eine  geringere. 

Die  Torsions  versuche  (Abbildung  8) 
zeigen,  daß  mit  steigendem  Nickelgehalt  ein 
Zuwachs  von  Festigkeit  vrrhtinden  ist.  bis  ein 
Maximum  erreicht  ist;  dann  sinkt  die  Festigkeit 
wieder.  In  der  Kurve,  die  dieses  Verhalten 
zum  Ausdruck  bringt,  liegt  das  Maxiinuin  bei 
H  (12,22  °/o  Ni).  Die  Kurve  zeichnet  sich  durch 
ihre  BegehniBlgkelt  vor  deijenigen  der  Zog* 
festigkeit  aus.  bei  der  das  Maximum  nUTerndtldt 
hoch  bei  F  (6,42  **jo  Ni)  Uegt. 

Die  Drvekversnehe  (Abbildung  4),  die 
mit  Zylindern  \  on  8,89  mm  Durchmesser 
und  14,22  mm  Höhe  ausgeführt  wurden,  und 
die  einen  Dmok  von  64,5  kg  auf  das  Onadrat* 
miilimeter  gestatteten,  zeigen,  daß  die  Zusammen- 
drUckbarkeit  anfänglich  mit  steigendem  Nickel- 
gehalte sinkt,  bis  sie  mit  3,57  »o  bei  O  (7,96 >Ni) 
das  Minimum  erreicht;  dann  steigt  ^ie  allmählich 
wieder  bis  I  mit  1 5,08  0/«  Ni  und  dann  rasch 
bis  K  mit  19,91  «jo  Ni. 
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[)  V  Elastizltittmodiil  (AUrildaiifir  5) 

wurde  mit  Professor  Ewintrs  ,Extensometer'' 
gemessen.  Die  Kurve  zeigt  eine  rasche  und  stetige 
Abnalmfl  des  Moduls  mit  steigendem  Nickel- 
pchalte  bis  G  f7,!)n  "  o  Nil  und  dementsprechend 
eine  Zunahme  der  elastischen  Kompresiüon ;  dann 
lult  de  doh  bis  I  (von  8  Ub  16  */o  IH)  auf  stem- 
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AbbSdug  4.  DraelnwMeln. 


beataad.  Der  A]>parnt  postatteto  ein  Messen 
der  zum  Zorbrcchcu  oder  Deformiören  des 
Probestückes    aufgewandten    und    der  dabei 


lieh  irleicher  Höhe,  trotzdnm  die  Bnicbdohnung 
mit  dem  Ansteigen  de«  Mckelgebaltes  bis  zu 
e^/t^/o  ibdct,  «ad  steigt  daaa  fasob  bii  K. 
Hieran«  Ist  «nielitUelt,  daß  die  Fkvben  ndt  sehr 


umgesetzten  Energie.  Auch  liier  zeigt«  sich 
ein  gleichmaüigea  Verbalten  der  vier  ersten 
Stahle.  Wahread  flese  bei  dem  Versnelie  alolit 
durehgesclhlagea  woidea,  braefaan     F  und 
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Nkkelgehalte  in  */• 

Abbildung  5. 
Boatimmuog  du«  Elaati^iUtsmodula. 


AbbOdnng  7.  SObtoprllfngeiL 


geringer  I)elinl>arkcit  bei  Zog  Oder  Druclc  nsist 
innerhalb  der  Elastizitätsgrenzen  fließen. 

Die  Schlagvcrsuche  (Abbild.  6)  wurden 
mit  einem  Apparat  ausgefUiirt,  der  aus  einem 
schwingenden  Amboß  und  einem  ebenfalls  schlin- 
genden Bar  mit  einer  gehärteten  titahlschneide 


Das  Minimum  des  Energieverbrauches  lag  bei  F. 
Beachtenswert  ist  das  Verhalten  von  H.  Wah- 
rend dieses  Stück  bei  der  Biegeprobe  bei  einem 
Winkel  von  10*  brach,  also  eine  sehr  niedrige 
Biegefestigkeit  zeigte,  trat  der  Bruch  hier  erst 
bei  einem  Winkel  von  ei"»  ^"^^  ^ 
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haltnis  zu  den  anderen  Legierungen  A,  B,  C, 
l),  I,  K  mit  etwa  20"  und  35»  als  ziemlich 
hoch  bezeichnet  werden  muß. 

Bedeutende  Schwierigkeiten  bereiteten  die 
Härteprüfungen  (Abbildung  7  und  Ki,  da 
sich  die  iStahlsorten  nur  schwer  mit  gewöhn- 
lichem Werkzeug  bearbeiten  lieben.  Es  wurden 
er«t  Proben  in  der  Weise  ange.stellt,  daß  die 
relative  Härte,  auf  .schwedisches  Eisen  als  Ein- 
heit bezogen,  festgestellt  wurde.  Danach  be- 
tragt die  Harte  von 


A  = 

1,6 

F=  — 

B  = 

1,8 

Q  =  2,2 

C  = 

1,6 

H  =  2,2 

D  = 

1.5 

I  =  2,0 

E  = 

K  =  l,2 

Dann  wurden  Versuche  nach  der  ünwin- 
schen  ^Einzahnungsmethode"  (indentation  tcst )  ge- 
macht, und  zwar  bei  zwei  Reihen  mit  einer  Be- 
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Abbildung  8. 
ItSrteprQfungon  in  vt-ränderter  Anordnung. 

lastung  von  1,5  und  2,5  tons.  Die  Resultate 
stimmen  zwischen  beiden  Hart«']iroben  ziemlich 
gut  üin-rein,  wie  auch  die  mit  1,5  und  2,5  tons 
Belastung  sich  gut  decken. 

Auffallend  ist  das  Verhalten  der  Probe  K, 
die  sich  als  der  weichste  .Stahl  erwies,  aber 
trotzdem  schwor  zu  bearbeiten  war.  Es  erklärt 
sich  dies  aus  dem  Harterwerden  des  Materials 
wahrend  der  Beariieilung. 

Auch  die  Brinellsche  Kugeldruckprobe  gab 
mit  den  vorhergehendt^n  gut  übereinstimmende 
Resultate.  Die  Harte  erreicht  das  Maximum 
bei  ungefähr  H  "/o  Ni,  l)leibt  bis  12  "i'o  gleich- 
mäßig und  fallt  dann  stark. 

Die  mechanischen  Prüfungen  lassen  deutlich 
erkennen,  daß  sich  bis  zu  einem  tielmite  von 
etwa  4  "'o  Xi  der  Wechsel  in  den  mechanischen 
Eigenschaften  nach  und  nach  vollzieht,  daß  dann 
abi-r.  bei  einem  nur  geringen  Zuwachs  an  Nickel, 
eine  sprunghafte  Aeodcrung  der  verschiedenen 


Eigenschaften  stattfindet.  Soweit  nun  in  der 
Praxis  verwertetes  Material  in  Betracht  kommt, 
das  gleichzeitig  einen  annähernden  Gehalt  von 
0,44  "/o  C  und  0,8  "/o  Mn  aufweist,  liegt  bei 
einem  Nickelgehalt  von  4'/»"/o  eine  gefahrliche 
Grenze  vor.    Diese  brüchige  Zone  erstreckt  sich 
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NiekeigdtalM  id  */• 
Abbildung  9.  WidorstandsprOfangen. 

dann  bis  etwa  16  <*/o  Ni.  Darauf  zeigen  sich  in 
rasch  ansteigendem  Maße  die  alten  Eigenschaften 
wieder. 

Der  elektrische  Widerstand  (Abbild.  9) 
wurde  mittels  der  Thomsonschen  Doppelbrücke 
gemessen,  und  zwar  sowohl  an  den  3,175  cm 
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Ma^elische  Kraft 

Abbildung  10.     BcBtimmung  der  Permeabilität. 

wie  an  den  1,27  cm  starken,  unverarbeiteten 
Stäben.  In  beiden  Fallen  wurden  gut  überein- 
stimmende Werte  gefunden.  Die  Kurve  für  die 
Widerstände  steigt  bei  den  Legierungen  A  bis  D 
und  H  bis  K  mit  dem  wachsenden  Nickelgehalte 
fast  stetig  an.  Ein  plötzliches  Ansteigen  des 
Widerstandes  zwischen  D  und  E  hängt  mit  einer 
Acnderung  im  Gefüge  zusammen.  Von  E  bis  H 
steigert  sich  der  Widerstand  allmählich.  Auf- 
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fallend  ist  auch  hier  wieder  die  plötzliche  Acnde- 
mng  der  Eigenscbaften  zwischen  D  und  E. 

Magnetisches  Verhalten.  Die  mag- 
netische Permeabilität  (s.  Abbildung  10)  wurdB 
einmal  mit  der  Erwiageoben  Brücke  an  Stftban 


Vickelgehatt«  in  */" 

Abbildung  11.  Bestimmung 
der  •p«iifiieb»ii  Oewicht«  and  YoInm«n. 

von  20  cm  LJlnpe  und  0,713  cm  Durchmesser, 
anderäeita  nach  der  gewühnlicbea  ballititischeu 
Methode  nAi  tm  d«a  Legl«nuig«n  hergeatellten 

Ringen  f^'cmpsson.  Die  Resultate  zeigen,  wie 
sehr  die  Permeabilität  von  den  Gefügeverbalt- 
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AbUldeng  IS.  Aoadehnuiig  durch  'Wirme. 

nissen  abhflngig  ist,  und  zwar  in  der  Weise, 
daß  die  Legierungen  mit  Perlitgefilge  eine  sehr 
hohe,  «He  nik  Hartenritgefiige  dne  adttkre 
und  die  mit  polvedrischer  Struktur  eine  sehr 
geringe  Permeabilität  besitzen. 

Das  spezifische  Gewicht  (Abbild.  11) 
wurde  an  kleinen  Zylindern  aus  den  geschmie- 
deten Stnln'ti  durch  Wflgen  in  Luft  uuJ  in 
Wasser  bui  II*'  U.  bestimmt.    Die  ersten  acht 


Legierungen  A — H  bis  12  ''/o  Ni  haben  un- 
gefähr das  gleiche  apezifisobe  Gewicht.  Von  dn 
steigt  es  rasch  über  G  zu  E  mit  6,1.  Das 
hUhere  sp«zitische  Gewicht  Ist  also  abhftnglg 
von  der  polyedrischcn  Struktur. 

Ausdehnung  durch  Warme.  Die  Ver- 
suche wurden  mit  dem  Eomparator  des  Metro- 
logical  Departement  ausgeführt.  Die  Kurve  de,s 
tberwischcu  Ausdohnuagskoeftizicnton  (Abbild.  12) 
ist  unregebnftßtg.  Von  einem  U^en  Kniek  bei  B 
abgesehen,  steigt  sie  plöfzlicli  von  D  nach  E, 
liftlt  sich  aul'  ungefähr  gleicher  Höhe  bis  G,  und 
steigt  von  da  stell  Aber  I  naeh  K.  Auch  diese 
Knickpunkte  hangen  von  den  Gofügeverhaltnissen 
der  Legierungen  ab,  da  £  auf  der  Grenze  vou  Ferlit 
und  Hartensit,  I  anf  der  Orense  von  UarteDsIt 
and  polyedriseher  Stavktnr  Ui^.  Sie  themdschen 


'0  S  10  I»  M*/« 

AbbilduBg  IS.  KomdoBSTersach«. 


Ausdehnungskoeffizienten  wachsen  demnach,  aller- 
dings unregelmäßig,  mit  steigendem  Nickelgebalt. 
Die  Korr.!  a itprtf angen  (Abbild.  tS) 

wurden  ausgeführt 

1.  mit  lufthaltigem,  frischem  Wasser  und  mit 

Meerwasser ; 

2.  mit  ÖO  Vol.  «jo  SU«. 

Die  Probestücite  von  70  bis  80  g  wurden 
einzeln  in  Gh'lsern,  unter  täglicher  Erneuerung 
de«  Wassers,  aufgehängt.  Der  sieli  liiid(»nde 
braune  l'eberzug  wurde  täglich  vollständig  ab- 
gebürstet. Der  Versuch  dauerte  Tage.  Die 
Gewiclitsvcrlustc  betrugen  0,07  his  o,l  jr.  /eiircn 
also  keine  bedeutende  Differenz.  Imuierlüu  laßt 
die  Kurve  eine  Abnahme  der  KorrostonsfUiigkelt 
von  11      Ni  an  erkennen. 

Li  Änltcher  Weise  mit  Meerwasser  aus- 
geflflirte  Versneihe  seigen  bei  sllgemein  höherer 
Korrosion  gleichfalls  eine  deutUdie  Abnahme 
von  12  '^/o  Ni  an. 

Die  Korrosionsversuche  mit  50  Vol.*/o  %S04 
ilauerten  17  Tage.  Sie  rriralnii  eine  ziemlich 
gleichmäßige  Abnahme  der  Korrosion  mit  stei- 
geadm  Wekelgahalte. 

Bei  einer  Zusammenfassung  sätntlicher  mcchac 
nischen,  physikalischen  und  chemischen  Unter- 
suchungen mit  Ausnalime  der  Korrosionsversucho 
ergibt  sich  ein  deutlicher  Wechsel  in  den  ver- 
scliiedenen  Kigeuschaften  bei  den  Logieriiniren  D 
und  K  mit  4,25  und  4,95      Ni.    (äcUIuU  (ulgt.)  ■ 
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Dampfktfä-  UtbtrwaehmifMrtiM  und  AeneWteh. 


U.  Jtbif.  Mr.  17. 


Dampfkessel -Ueberwachungsvereine  und  Kesselblech. 


Der  Kit  tri  sehe  Da  m  i' t'k  f  s- 1- 1  -  M  e  b  c  r- 
w  a  c  Ii  u  n  g  8  -  V  e  r  e  i  n  i  a  1  i  a  r  m  e  n  gibt 
soeben  Minen.  8S.  (TcscbAftsbcricht  heraus,  wel- 
cher in  seinen  technistlK  ii  Berichten  pinen  Ar- 
tUcel  über  Kesselbleche  eutliält.  Oberingeuieur 
Voft,  der  Vorfamer  des  ArtUceb,  steht  schon 
rtwa  :?0  .T.ihre  im  Kfvisionsdienst»^  der  Dampf- 
kessel und  ist  in  iutcresaierteu  Kreisen  durdi 
Wort  tmd  Sohrift  dne  liekannte  Person  ge- 
worden. Die  vorliegende  Arbeit,  die  sich  mit 
dem  von  den  Walzwerlien  erzeugten  Baustoff 
beschäftigt,  benatst  die  ErfUirungen  der  letzten 
30  Jahre  der  Kessel  -  Ucliprwachunirs  -  N'i'rf'ini'. 
Diese  Erfahrungen  dedcen  sicli  voUkoounen  mit 
dem,  was  die  Vertreter  der  Walswarke  in  Kampf 
tun  die  Würzbur^'er  Normen*  stets  Ins  Feld 
geführt  haben.  Wir  lassen  den  Artikel  unver- 
Icürzt  folgen: 

,Znr  Zeit  der  OrOndong  unseres  VerelDS,  An- 

fenp  der  TOer  Jahre,  kannte  man  im  Dampfkessel- 
bau nur  Bleche  aus  ScbweiUeiseo;  ein  Verbuch, 
StsMbleclie  zur  Herstellung  von  Dampfkesseln 
zu  verwenden,  hatte  keinen  Erfolg:  ^l'!  !i  il>t.  Die 
Zeiten  haben  sich  aber  geändert  und  mit  Urnen 
auch  die  Kesselbtecke.  Heute  sind  wohl  nicht 
nur  bei  uns,  sondern  auch  in  allen  anderen  Be- 
zirken Kesselbleche  aus  .Schweißeisen  nicht  mehr 
zu  haben.  Dieses  vollständige  Verdrängen  des 
mit  vollem  Itecht  in  so  gutem  Kufe  stehenden 
Schweißeisi  Ms  ]<f  nii  tit  oline  langen  Kampf  gegen 
den  Eindrinfriiug,  das  Fluüeiseu,  vor  sich  ge- 
gangen ;  unser  Bezirk  hat  wohl  mit  am  längsten 
von  allen  anderen  treu  zur  Fahne  des  Schweiß- 
eisens gehalten,  weil  wir  mit  diesem  Material 
ausnahmslos  gute  Erfahrungen  gemacht  hatten, 
die  allerding»  mit  der  rapidt-n  Zunahme  der  Ver- 
wendung des  Fiußeisens  im  Kesselbau  derart 
naehlleBen,  daß  aneh  wir  genStIgt  waren,  zu 
kapitulieren,  (iewiß.  das  Seliw.  ilieiscn  war  nicht 
fcblerfrei  gewu»eu,  aber  da.s  neue  Material,  das 
FluBeisen,  war  In  seinen  Jugendjahren  der  beste 
Bruder  auch  nicht,  im  Gegenteil,  es  zeigte  große 
Neigung  zur  Bildung  von  Kissen,  deren  Auf- 
treten nach  den  mit  dem  SchweiOeisen  gemachten 
Brfilliruugen  unerklürlich  war,  SO  daß  man  diesen 
Mangel  an  Zähigkeit  des  neuen  Materials  als 
eine  ihm  eigeutiimliche  Eigenschaft  auffaßte, 
deren  ToUstlndige  oder  nahezu  ▼ollstBDdlge  Be> 
seitigung  man  von  der  Ver\'ollkommnnng  seines 
Herstelluugsproze88<.>s  in  der  Zukunft  erhoffte. 
Wenn  trotz  dieser  nicht  gerade  empfehlenswerten 
Eigenschaft  des  Flußeisens  das  Schw<dfleiaen 


•  Siehe  ,8tdil  und  EiseD"  1906  Vt.  19  8.  1130, 
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doch  vollständig  verdrangt  werden  konnte,  so 
muß  der  N'erdrttnger  anderseits  aber  auch  uiclit 
unbedeutende  Vorzüge  vor  dem  Verdrängten  Auf- 
zuwcisen  gehabt  habi-n.    Ilier/u  dürften  in  erster 
Linie  seine  höhere  Festigkeit  und  Delmung  sowie 
seine  grSflere  Homogeidtit  zu  ziblen  sein,  Effpea- 
schaften,   die   in   eng<item  Zusammenhange  mit 
seiner  Herstclluugsweise  stehen.    Diese  unter- 
sdieidet  rieh  von  der  des  Sehwelfieisens  dadnrob, 
daß  letzteres  aus  Koheisen  durch  den  Friscli- 
prozeß,  wobei  die  einzelnen  Eisenmoleküle  zu- 
sammensehweifien,  in  teigartigem  Zustande, 
crsteres  aus  Roheisen  und  Abfüllen  von  Schmied- 
eisen durch  einen  Frisch-  und  Mischprozeß  in 
vollstftndig  flüssigem  Zustande  gewonnen  wird. 
Es  ist  nun  leicht  erklärlich,  daß  zwei  auf  fto 
verschiedene  Arten  hergestellte  Körper  nicht 
nur  ein  ganz  verschiedenes  Aussehen  im  Bruch 
und  einen  ganz  andersartigen  inneren  Zusamuien- 
bau  haben,  sondern  sich  auch       ichen  mecha- 
nischeu  und  thermischen  Einwirkungen  gegenüber 
ganz  anders  verhalten.    Es  ist  hier  nicht  der 
Ort,  nüher  darauf  einzuirehen,  erwnhnt  sef  nur, 
daß  sicherlich  manches  Vorkommnis  in  den  Jugend- 
jahren des  Flußeiaeus  und  auch  heute  noch  ledig» 
lieh  darauf  zurückzuführen  gewesen  ist  und  noch 
ist,  daß  bei  der  weitereu  Bearbeitung  der  aus 
diesem  Katerial  hergestellten  Bleobe  keine  Rück- 
sicht auf  die  diesem   Material  eigentümlichen 
iiUgenschaften  genommen  worden  ist  und  noch 
wird,  vielmehr  genau  so  verfahren  wird,  wie 
früher  beim  Schweißeisen  mit  seinen  ganz  an- 
deren Eigenschaften.    Jedes  Metall  hat  aber 
das  Recht  zu  verlangen,  bei  Miner  weiteren  Be- 
arbeitung so  bduuldelt  SU  wwdea,  wie  seine 
Eigenschaften  es  verlangen;  dieses  Recht  hat 
man  dem  Schweißeisen   nicht  nur  theoretisch, 
sondern  auch  praktisch  zugestanden,  und  dieses 
Reclit  muß  in  gleiclier  ^\"eise  auch  liem  Fluß- 
eisen  zugestanden  werden.    Tut  mau  dies  auf 
dem  Walzwerk,  in  der  Kesselsdiniede  und  na 

der  P<  trii-1>sst,ltte  des  Kessels,  sn  vird  man  hei 
der  beute  so  genauen  Kenntnis  und  sichern  Be- 
herrschung des  Herstelluagsprozesses  des  Fluß- 
eisens wohl  auch  verschont  bleiben  von  T'eher- 
raachungen  durch  Auftreten  von  Bissen  und 
sonstigen  Yorkoramniissen  an  den  Blechen,  wenn 
man  nicht  in  den  andern  Fehler  verfallt,  den 
man  auch  beim  ersten  Auftreten  des  Flußeisens 
gemacht  hat,  und  harte  FluBetsenbleehe  von 
mögli;;hst  hoher  Festigkeit  verwendet.  Es  muß 
im  Auge  behalten  werden,  daß  jede  weitere  Be- 
arbeitung, die  das  aus  der  Walze  kommende 
Blech  durchzumachen  bat,  ins  der  betriebsfertige 
Kessel  hergestellt  ist,  vom  Beschneidi^n  der  lUef-tie 
an  bis  zum  Stemmen  der  Niete  und  Aäiite  niuiit 
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im  Gepenteil  einzflnf  dieser  Rearbnitunp^n,  wie 
das  Beschneiden  der  Bleche  mit  der  Schere,  das 
Loohe»  d«r  Nietl8«her,  wie  es  leider  noeh  Ttd- 
fach  üblich  ist.  f^eradezu .  als  bösartige  Ver- 
letzungen  des  Bleches  angesehen  werden  mttssen, 
denen  man  itire  Bösartigkeit  allcrdinga  dadurch 
nehmen  kann,  daß  man  die  Kanten  der  Blsehe 
fr»^niitren«l  liri'it  nlihoholt  und  die  Nietlfu'her  ge- 
nügend weil  aufreibt,  um  die  verlotzttu  Blcch- 
stellen  zu  beseitigen.  Nun  ist  aber  durch  zahl- 
reiche Versuche  festgestellt,  daß  hartes  Flnß- 
eisen  durch  jede  Bearbeitung,  gleichviel  ob  im 
kalten  oder  wuineii  Zustande  deeselbeSf  «n- 
günstiirpr  bpoinflußt  wird  als  weiches,  und  die 
Erfahrung  mit  harten  Blechen  hat  dies  auch 
besUtigt.  So  groß  nun  aneh  die  Usberigen 
Fortschrlttn  auf  dfin  GeMete  der  Flut^eisen- 
berstellung  gewesen  sind,  diese  ungünstigen 
Eigensehaften  des  harten  FluBdsenmaterials  be- 
stt  ln  u  auch  heute  noch  und  werden  vielleicht 
nie  ganz  beseitigt  werden  können,  weil  sie  zur 
Natnr  des  Flufielsens  gehSren.  In  dieser  Bmp- 
ündlichkeit  des  harten  Flußeisens  gegenüber 
allen  fluUcren  Einflüssen,  die  beim  Schweißeisen 
unbekannt  war.  finde  ich  auch  die  Erklärung 
für  die  gewiß  auffallende  Erscheinung,  daß  mit- 
unter Uisse  in  Blechen  bei  der  Druckprobe  des 
Kessels  oder  nach  Inbetriel>ualtniü  desselben  auf- 
treten, trotzdem  die  Bleche  vorher  bei  der  Ab- 
nahme auf  dem  Walzwerk  durchaus  gute  Resul- 
tate ergeben  liabeu  und  auch  nacliher  nach  Ein- 
tritt des  Bmehes  bei  noebmaliger  Prüfung 
Blndentens  nnrli  befrleditrende  Resultate  ergaben. 
An  der  gerissenen  ätello  hat  das  Material  ent- 
weder bei  der  weiteren  Bearbeitung  des  be- 
trertVnili>n  Bleches  oder  tu  i  i!er  Abkühlung  des- 
selben nach  dem  Ausglühen  oder  im  Betrieb 
dnreb  irgend  einen  der  vielen  mSglichen  ElnllQsse 
mehr  gelitten  als  an  ilen  benachbarten  Stellen. 
Für  diese  Auffassung  spricht  die  Tatsache,  daß 
noch  bei  keinein  der  rieten  in  nnserem  Bezirk 
▼ertretenen  Keesel,  die  aus  weichem  Fluiw  isen- 
material,  Siemens-llartin-Feuerblech,  hergestellt 
sind,  Doppellaschennietung  und  gt^i»ohrte  Niet- 
iSeher  haben,  irgend  ein  Riß  aufgetreten  ist, 
auch  aus  der  Literatur  ist  mir  augenblicklich 
kein  solcher  Fall  bekannt,  .ledcufalla  ist  diese 
Tatsache  auffallend  und  gestattet  Rücksehlttase. 
Von  anderer  Seite  werden  diese  Fälle,  wo  Hisse 
auftreten,  und  das  Material  trotzdem  den  An- 
forderungen genOgt,  die  in  den  sogenannten 
WürzhiirLTi  r  Normen  niedergcb  l-*  »^iTid,  auf  das 
heutige  i'rüfungsverfahren  bei  der  Atmaluue  der 
Bleche  zurflekgeflihrt,  indem  die  yorgeschriebenen 
T'riifungsartcn  des  Materials  als  nieht  hinreichend 
und  leicht  zu  Tauschungen  führend  hingestellt 
werden.  Zugegeben  muß  werden,  dafi  eine  jede 
neiir  Prlifungsart  geeignet  Ist  oder  wenigstens  sein 
luum,  etwa  vorhandene  Eigenschaften  überhaupt 


oder  zum  mindesten  how&r  kennen  zu  lernen,  als 

es  mit  Hilfe  der  lilsher  angewandten  PrBfungsarten 
möglich  gewesen  ist.  Ebensowenig  wie  die 
ehendsche  Analyse  des  Materials  in  der  Lage 

ist,  ein  genaues  Bild  über  Festigkeit,  Dehnung, 
Zähigkeit,  Schweißbarkeit  usw.  desselben  zu 
geben,  die  Zerreißprobe  nicht  das  angeben  kann, 
was  die  H&rtungsbiegeprobe  angibt,  ebensowenig 
lassen  Proben  bei  ruhender  Belastung  das 
Verhalten  des  Materials  bei  stoßweiser  Be- 
lastung (Schlagproben)  erkennen.  Es  fragt  sich 
nur,  wie  diese  Schlagproben  für  das  praktische 
Abnahmegeschaft  auszuführen  sind  —  so  wie 
sie  heute  In  Haterialprttfbngsanstalten  zur  Aus- 
führung kommen,  sind  sie  dafür  nicht  geeignet 
und  wie  ihre  Resultate  zu  bewerten  sind  fUr 
Btiehhaltige  Vergleiche.  Olelchriel  aber  auch, 
weldie  Prttfungsarten  und  wie  diese  ausgeführt 
werden,  zu  berücksichtigen  bleibt,  daß  bei  allen 
heute  Überhaupt  in  Fra^e  kommenden  PrBflmgs» 
arten  von  abzunehmen ili  n  Hlechen  nicht  alle, 
sondern  nur  einzelne  zur  Prüfung  ausgewählten 
Bledie  und  diese  auch  nur  an  den  Stellen,  wo 
die  Probestücke  entnommen  werden,  auf  ihre 
Eigenschaften  untersucht  werden,  wodurch  also 
nicht  ausgeschlossen  ist,  daß  unter  den  nicht  zur 
Prüfunu  ;iu>t:(  s\  ihlti-n  Blechen  das  eine  oder 
andere  sein  kann,  dessen  Qualität  minderwertig 
oder  gar  ungenügend  ist,  daß  ferner  auch  au 
einem  geprüften  Bledl  infolge  der  niemals  vor> 
haiideiH-n  v  >ll)<nmmenen  irnmnpenitflt  Stellen  sein 
können,  die  von  anderer  Bcschafienheit  sind  als 
die,  denen  die  Proben  entnomnen  sind.  Zur 
richtigen  vorurteilsfreien  Beurteilung  des  Wertes 
der  nun  schon  seit  1881  als  Grundlage  für  die 
Abnahme  von  KesselbaunateriaUen  dienenden 
Würzburjjrer  Normen  dürfte  dieser  Hinweis  nicht 
ganz  überflüssig  sein. 

Sehr  hftuHg  findet  man  femer  in  der  Literatur 
die  Bemerkung,  daß  Kesselbleche,  die  bei  der 
Drackprobe  oder  im  Betriebe  des  Kessels  ge- 
rissen sind,  bei  der  nachherigen  Prüfung  den 
Würzburger  Normen  entsprochen  hAtten,  well 
die  darin  verlangte  Festigkeit  und  Dehnung  er- 
reicht worden  sei.  Sollte  sich  wirklich  die 
Prüfung  des  betrotTcnden  Bleches  nur  auf  die 
Feststellung  der  Festigkeit  und  Dehnung  des- 
selben erstrockt  haben,  wie  der  Wortlaut  dies 
vermuten  laßt,  dann  darf  aber  nicht  behauptet 
werib  n.  daß  das  Blech  den  Würzburger  Normen 
entsprochen  liabe,  denn  diese  schreibeu  für  Bleche 
nieht  nur  die  Zerreiß-  und  Dehnnngsprobe,  son- 
den:  nnrh  die  Biegejtrobe  in  warmem  Zustande, 
die  Hortungsbiegeprobc  und  die  Schmiede-  und 
Lochprobe  vor.  Erst  wenn  ein  Bleeh  all  diesen 
Proben  gemi^-i  !i  it,  darf  behauptet  werden,  daß 
es  den  Würzburger  Normen  entsprochen  habe. 
Sehr  zu  bedauern  ist  femer,  daß  fast  bei  all 
diesen  in  der  Literatur  erwähnten  Vorkommnissen 
nichts,  gar  nichts  über  die  Betriebsverhaltnisse, 
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unter  danra  der  betreffende  Kessel  hat  arbeiten 
mfiasen,  angegeben  ist,  obschon  diese  doch  für 
die  Beurteilung  des  Vorfalls  von  großer  Be- 
deatoog  sind." 

Zum  Schluß  seiner  Abhandlunpr  richte  t  der 
\  i'rlasser  die  Bitte,  der  wir  uns  auch  auHclilicßen, 
an  die  Besitzer  von  Dampfkesseln,  im  Interesse 
der  Sicherhfit  des  Kesselbetrielies  und  auch  des 
ungestörten  Betriebes  bei  Bestellung  neaer 
Kenel  die  geninden  OnindiAtte,  die  Us  jetst 

yOI'gelMlTScIit  hnlii'n  und,  soweit  dies  iibrrhnujit 
mSgUdi  ist,  eine  Bürgschaft  für  die  Güte  des 


Kessels  bieten,  auch  weiter  hochzuhalten,  und 
alle  Angebote,  die  im  Interesse  einer  billig'eren 
Offerte  gegen  diese  Grundsatze  verstoßen,  glatt  we^^ 
abzuweisen,  wenn  auch  Garantie  ül)er  Garantie 
für  prima  Ware  geleistet  wird.  Zu  dirs*'n  (inind- 
sätzen  gehören:  Verwendung  von  Siemens- Martin- 
Feuerblechen  am  ganzen  Kessel,  Bohren  der 
Nietlör.her,  tnnfrliclist  Doppellaschennietunp  «ler 
LangnOhte  und  hydraulische  Nietung.  Nach  diesen 
GrandsKtseii  Iwnen  die  ins  Wappertal  seit  Jahren 
lieforinl'^n  Kf^ssolfabrikcn,  so  daß  kein  Grund  tech- 
nischer Natur  vorliege,  in  die  Feme  zu  schweifen. 


Ein  Beitrag  zur  Kalkulation  in  der  Eisengießerei. 


Von  J.  H  ehrten«  Jnn.,  Gießeref^LigeBlmir,  Berlin. 


(Xitehdnick  Tsrbotca^ 


LJ  auß<;  hiirt  man  in  letzter  Zeit,  daß  Ma- 
*  *  schiiicnfabrikcn  ilire  eigenen  Gießereien 
stillegen  wollen,  um  Uven  Oltflbedarf  dann 
durch  fremde  Gitl^ereien  zu  decken.  Diese 
Fabriken  sind  der  Ueberzeugung,  daß  sie  den 
Ottfi  viel  UUlger  kaufen  kSnnea,  «b  sie  ihn 
selbst  herzustellen  vermögen,  und  glauben  mich, 
durch  den  Bezug  von  fremdem  Guß  allen  Un- 
annehmliebkeiteB,  die  ein  Oieflereibetrieb  non 
einmal  mit  sich  bringt,  aus  dem  Wege  zu  gehen. 
Man  kann  diese  Absicht,  im  Grunde  genommen, 
den  FabrilceB  sieht  yerarmn,  wenn  sie  mit  iliren 
Gießereien  nicht  vorwärts  kommen  können,  .iIh  r 
gibt  es  wohl  eine  Gießerei,  die  ihrem  Besitzer 
oder  Ldter  nicht  mehr  oder  weniger  Unannehm- 
lichkeiten bereitet?  Es  sei  nur  der  leidige  Aus- 
schuß oder  Wrackguß  erwflhnt;  schon  dieser  allein 
kann  mitunter  einen  Fal»rikanten  oder  Fabrik- 
direktor fa.st  zur  Verzweiflung  bringen.  Der 
Felilguß  wird  haufiir  als  notwendiges  Uebcl  ))e- 
zeiclinet,  oft  genug  hört  man  von  Maschinen- 
fabriken: «Wir  können  den  Liefertermin  der 
Ma.scliine  niebt  einlialtcn,  weil  das  und  das 
Stück  wiederholt  Ausschuß  wurde.''  In  Wirk- 
UehlEfllt  rind  manehmal  die  Zeiehmmgen  oder 
Modelle  nicht  fertig,  oder  bnlicn  sich  Schwierig- 
keiten bei  der  Montage  herausgestellt,  aber  die 
OieBerd  mnfl  herhalten. 

SowiiliI  die  in  letzter  Zi  it  sieh  so  unanj.'-ciK'hiii 
bemerkbar  machenden  Lolmstreitigkeitcn  und 
Forderungen  der  Former  und  (HeBereiarbeiter, 
wie  auch  der  Mangel  an  geübten  Formern, 
werden  von  vielen  Gießereien  nnd  Maschinen- 
fabriken  schwer  empfunden:  doch  auch  diese 
Schwierigkelten  sind  kein  triftiger  Grund,  um 
ohne  weiteres  eine  im  flotten  Betriebe  befind- 
liche Gießerei  zu  schlielien.  Kl  was  anders  sieht 
die  Sache  schon  aus,  wtnu  im  'neßerei  un- 
rentabel arbeitet;  dann  alur  wird  man  zunnchst 
einen  tüchtigen,  gewisscuhafteu  uud  erfahrenen 


Fachmann  zu  Rate  ziehen,  der  sehr  bald,  vor- 
ausgesetzt natürlich,  daß  er  mit  den  örtlichen 
Verbflltnis.sen  gut  vertraut  ist,  nach  gründlicher 
Prüfung  die  wahren  Ursachen  in  der  betreflfen- 
deu  Gießerei  entdecken  wird,  die  die  ungünsti^n 
Resultate  seitigten.  Damit  in  Znknnft  beeaare 
Erfolge  erzielt  wenifni  kfSnnen,  ^rird  man  in 
dieser  Gießerei  gründlich  Kehraus  halten,  in 
den  meisten  Fallen  ist  es  dann  wohl  nicht  not- 
wendig den  Betrieb  einzustellen.  Der  Gutachter 
soll  sich  aber  in  jedem  Falle  über  die  örtlichen 
Verfailtnisse,  die  IQr  den  In  Frage  Icommenden 
Gießereibetrieb  maßgebend  sind,  genauestens 
unterrichten,  sonst  gelangt  er  zu  Besultaten, 
die  mit  der  Wirklichkeit  nidit  In  Einklang  zu 
bringen  sind. 

Es  ist  eine  allgemein  bekannte  Tatsache, 
daß  größeren  Maschinenfabriken  beim  Bezüge 
des  Gusses  aus  fremden  Gießereien  viele  und 
oft  große  Nachteile  erwachsen.  Die  Vorteile 
des  vermeintlich  billigen  Einkaufs  stehen  meist 
nur  auf  dem  Papier,  und  der  Einkäufer  hat  oft 
keine  .\hnung,  welch  großer  Schaden  seinem 
Werke  durch  den  billigen  Einkauf  erw&chst; 
erst  in  den  Werkstätten  bei  dar  Beaaheitong- 
der  Guß.stücke  und  wenn  die  oft  sfbr  stark  be- 
schädigten Modelle  wieder  zurückkommen,  zeigt 
sieh  der  Naehtdl  eines  Ulligen  Elnkanfbi,  denn 
die  Schilden  durch  ent.stchendc  Mehrkosten  an 
Bearbeitung,  durch  Gußm&ngel  versciiiedener 
Art  sowie  durch  Hodellreparaturen  sind  «i- 
weileii  ganz  erheblich.  Auch  andere  Mißstande, 
wie  z.  B.  das  Nicbteinhalten  der  Liefertermine, 
müssen  ständig  mit  in  den  Kauf  genonmea 
werden. 

Die  Vorteile  einer  eigenen  Gießerei  werden 
von  vielen  Maschinenfabriken  unterschätzt,  das 
beweiBen  andere  Werke,  die  ihre  GleQereianlagen 

vergrJißern  und  zeitgemäß  uinbr^nen.  damit  diese 
leistungsfähiger  werden.  Für  eine  Ma-schiuenfabrik 
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keit,  ihren  Bedarf  an  (riiRwarfti  in  eigener  Gießerei 
und  in  kürzester  Zeit  declteu  zu  Icuanen.  Es  kann 
ja  wohl  Bdt  dar  ArtMit  ta  der  Giefieret  BMnehmd 
knapp  werden,  aber  da  mulJ  nirm  *  tu  n  beizeiten 
sich  bemühen,  neue  Absatzgebiete  ausfindig  zu 
machen  und  lohnende  SpesiaUUten  der  Oiefierei 
SQZufuhren.  Es  >/\\\i  eine  tranze  Ktihe  von 
großen  Maschinenfabriken,  die  in  ihrer  Uießerei 
neben  dem  Guß  für  eij^en  Bedarf  sdir  viele 
Gußwaren  für  fremde  Rechnunff  herstellen,  sie 
erhölien  damit  die  Produktion  und  veningem 
die  Selbstliosten  erheblich. 

Kleineren  Gießereien  fällt  es  allerdings 
heutipentaj?8  immer  schwerer.  Verdienst  ab- 
zuwerfen; meist  bilden  nur  diejenigen  Werke, 
die  infolge  günstiger  Lage  und  durch  EinfBhrung 
lohnender  Spezialitäten  sich  dauernde  Arbeit 
■icherten,  Ausnahmen.  £s  ist  für  die  Kunden- 
irteßereien  nicht  leieht,  Ihre  Abnehmer  zufrieden 
zu  sta  llen,  denn  nicht  nur  sauberster  Guß  und 
jtromp te  Bedienung,  sondern  vor  allem  billigste 
Preise  werden  y^langt,  mltoater  lolehe  Preise, 
die  von  vornherein  jeden  Verdienst  ausschließen 
und  die  Kalkulation  überflüssig  machen.  Da 
helflt  ea  abo  In  den  Oleflereien  alles  aafvrenden, 
1101  den  Betrieb  so  einzurichten,  daß  man  bei 
besten  Fabrikaten  rationell  wirtschaftet.  Bei 
den  stetig  steigenden  Löhnen  und  Forderungen 
derGiefierdaritdter  ist  der  Leiter  einer  Gießerei 
schon  sowieso  pezwunpen.  stets  auf  Ver- 
besserungen im  Betriebe  bedacht  zu  sein,  denn 
auf  keinen  Fall  sollen  die  Gestebungskostsa  der 
Süßwaren  sich  merklich  erhöhen. 

Der  Gießereileiter  braucht  nun  unbedingt 
eine  TJebersleht  fiber  die  in  Betriebe  erwachsen- 
den Unkosten,  er  muß  diese  in  ihren  Einzel- 
heiten genau  erkennen  können  und  ihre  Be- 
gMnugeB  nur  PreduklloB  feststellen,  dann  ist 
er  auch  jederzeit  in  der  Lnu''',  vi^rbessi-rnd  ein- 
zugreifen und  unnötige  Ausgaben  zu  vermeiden. 
Solche  üebersleht  hat  der  (^efiereUdter  nun  in 
der  monatlich  aufzustellenden  G  i  e  ß  e  r  ci  - 1^  olh  s  t - 
kosteorechnung.  Diese  muß  einfach  und  leicht 
Qbersichtlieh  sein,  und  nuB  jeden  etuselaen 
Kostenpunkt,  der  in  Betriebe  vorkommen  kann, 
enthalten,  so  daß  man  ao  Hand  der  vorliegen- 
den Zahlen  und  Anpaben  ohne  weiteres  die  be- 
sonderen Einzi  Uiriti  n  der  Unkosten  erkennt. 
Es  ist  sehr  schwer,  einheitliche  Grundsatze  für 
die  Kalkulation  in  der  Gießerei  aufzustellen, 
aber  es  wtre  wibuchenswert  und  mOßte  erstrebt 
werden,  dann  wftrden  dadurch  die  mitunter  pe- 
radesn  unglaublichen  Unterschiede  in  den  An- 
geboten zum  grSBten  Teil  Termleden. 

Tm  Nachstehenden  soll  ein  Beispiel  gegeben 
werden,  wie  die  ii^lbstkostenrechnung  in  der 
Gießerei  ^er  KasoMnenfMifrik  aafzustelleu  ist 
Die  angeführten  Formulare  sind  teilweise  der 
Praxis  entnommen,  und  wenn  sie  auch  im  all- 


gemeinen nieht  Tiel  Neues  bieten,  so  werden 

doch  die  gegebenen  AVinke  Vielen  willkommen 
sein.  In  der  als  Beispiel  gewählten  Fabrik 
handdt  es  sieb  bei  der  Oiefierei  und  der  Ab- 

tciluntr  Mascliinenhau-"\Vt!rkstiltte  um  zu.'i  voll- 
ständig getrennte  Betriebe.  Die  Trennung  dieser 
b^en  Abteilungen  Ist  derart,  da6  beide  Jeder- 
zeit als  al>::rschlo88encs  Ganzes  ein  klares  Bild 
der  Verwaltung  erkennen  lassen.  Licht,  Kraft, 
Wasser  und  Hetsnag  erhalten  die  Abteilungen 
gemeinschaftlich,  sonst  steht  die  Gießerei  aber 
mit  dem  Maschinenbau  in  keinem  Zusammenhang. 
Eis  sei  vorausgeschickt,  daß  diese  Gießerei  nnr 
Guß  für  den  eigenen  Bedarf  des  Werkes  liefert, 
und  zwar  hau|itsnchlich  nacli  Modell  oder  mit 
Schablone  in  Sand  oder  Ma».se  gefurnit.  Das 
größte  Stückgewicht  betragt  etwa  30  000  kg, 
Lehmguß  und  Guß  auf  Formmaschineu  kommt 
weniger  vor,  deshalb  wird  von  einer  getrennten 
Berechnung  dieser  Gufiarten  im  Naebstebenden 
abgesehen. 

Bevor  die  eigentliche  Seibstkostcnrechnung 
besprochen  wird,  seien  noeh  dnige  beaehtenswerte 

Punkte  der  Gießereibetriebsführung,  die  mit  zu 
den  Grundlagen  der  Selbstkostenrechuung  ge- 
boren, erwähnt.  Wenn  auch,  durch  die  große 

Verschiedenheit  in  den  Gießereibetriebsverhttlt- 
nissen,  allgemeine  Vorschriften  für  die  Betrieba- 
fbhrung  nicht  gegeben  werden  kSnnen,  so  ist 
doch  eine  Regelung  gewisser  Betriebsfragen  in 
bestimmten  Bezirken  möglich.  Wie  notwendig 
und  wichtig  derartige  Vereinbarungen  sind,  das 
zeigte  ja  deutlich  der  letzte  große  Formerstreik. 

In  dem  vorliegenden  Beispiele  ist  die  Mo- 
delltischlerei des  Werkes  der  Gießerei  unter- 
geordnet, und  beide  Abteiinngen  unterstehen  dem 
Gießereileiter.  Diese  Einteilung  wird  in  der 
Regel  auch  wohl  die  richtige  sein,  im  andern 
Falle  gtbe  es  sonst  Mebt  Zwlstigketten  unter 
den  Meistern  und  demgcmnß  oft  Störungen  im 
geregelten  Fortgange  der  Arbeiten,  es  ist  des- 
halb zu  enplehlen,  d«i  Tlsehlermelster  dem 
ersten  FOTIBermeister  unterzuordnen,  denn  die 
Modelltisdhlerei  ist  für  die  Gießerei  da.  Sftmt- 
liohe  Zeichnungen  und  Bestellungen  gehen  vom 
technischen  Bureau  oiler  dessen  Unterabteilung, 
dem  Kalkulationsbureau,  znn&chstan  den  Gießerei- 
Torstand.  Dieser  gibt,  nachdem  er  die  notwen- 
digen Vermerke  gemacht  hat.  die  Zeichnungen 
an  die  Modelltischlerei  und  bestellt  damit  die 
Modelle  oder  laßt  diese,  falls  die  eigene  Werk- 
statte zu  stark  beschäftigt,  in  eiligen  Fallen 
außerhalb  anfertigen.  Wenn  es  sieh  als  not- 
wendig erweist,  bespricht  der  Gießercileiter  beim 
Empfang  der  neuen  Zeichnungen  die  eventuelle 
Ausführung  der  (rußstückc  mit  seinen  Meistern  ; 
auf  diese  Weise  werden  Mißverstandnisse  und 
Fehler  vermledMi. 

Um  in  Maschinenfniiriken  ein  flnttes  und  ge- 
regeltes Arbeiten  bei  der  Fabrikation  der  be- 
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Btellten  MMoliIa«ii  cn  ermSglieb«ii,  empAelilt  es 

sich,  für  ji'Ji»  Bostollun^  finen  bosonden-n  Ar- 
beitsplan odor  eine  Türminliste  aufzuatellea.  Der 
Ariwltoplaii  «atlitit  almüldra  für  die  HaadifBe 
inaliLi  Im  nden  Angaben,  jeili-r  Wiirksabteilung' 
wird,  vom  teobuiscben  Bureau  bia  zur  Montage- 
leitung, ein  aoldiw  Plan  zugestellt. 

Schaubild  1  zeigt  einen  derartigen  Arbeits- 
plan, und  zwar  bestimmt  für  die  Anfertigung 
einw  Hobelmaschine.  In  Ubt^rsichtlichRr  Weise 
alod  auf  diesem  diu  Dati  n  für  die  MaHchine  ver- 
morkt  und  die  einzelnen  LieftTturuiino  für  dio 
Abteilungen  eingetragen.  An  Hand  solcher 
Plane  kann  man  leicht  jederzeit  eine  Uebarrfdit 
über  den  jeweiligen  Stand  der  Arbeiten  ge- 
winnen, es  wird  sich  empfehlen,  die  Kontrolle 
dieser  Fline  wenlgsteDS  etaunal  wSolientUoh  von 
der  Werks -Oberleitung  ausführen  zu  lassen. 
Uaufig  geschieht  diese  Kontrolle  bei  den  Konfe- 
renz«! der  Abtefloogsvorstlode.  die  betreffenden 
Herren  kennen  sich  daln  i  über  sieh  zt  i<:> 
UiÜstOndo  beraten  und  einigen,  damit  Verzöge- 
rungen in  der  Fertlgstellnng  der  M asefalne  recht- 
zeitig  vermieden  werden.  Am  richtigsten  ist  es 
jedenfalls,  wenn  die  Kontrolle  der  Arbeitsplaue 
durch  die  Direktion  des  Werkes  erfolgt,  man 
WeiA  dann  an  maßgebender  Stelle,  wo  bei  Termin- 
überschreitungen der  Grund  zu  snrhfri  ist,  und 
dio  in  fast  allen  Werken  wohl  auttroteuden 
Beiberden  swiselien  den  AbteUungsvorstuiden 
werden  größtenteils  vermieden. 

Die  (iuUbesteiluugeo  erfolgen  in  der  Uegal 
vom  teehntsclien  Bweau  aus.  Das  <}feßend> 
bureau  erli.lit  die  Hestellkarten  und  <rilit  eine 
Abschrift  davon  an  die  Tischlerei  bezw.  au  das 
Hodellaper  zur  AnUefernng  der  Modelle.  In 
Sclinnirilii  2  ist  eine  Hestellkarto  aniri  deut.  t :  es 
emplivhlt  sich,  für  (xrauguü  und  HelallguU  ver- 
schiedene Farbe  zu  wiblen  (grau  und  gelb). 
Die  (iulHieslellkarten  Meil»en  im  Gießereibureau 
und  werden  iiier  in  zweckm&ßiger,  leicht  Uber- 
siobttlcher  Weise  geordnet,  bd  dw  AUieferung 
d.  s  (iiisses  ^d  anf  diesen  Karten  die  Vermerke 
betr.  (iewjchte  usw.  auszuführen.  Für  die  Kon- 
tri)ile  der  (luliliestellkarten  wird  ein  Betriebs- 
sehreilier  Ix  stimmt,  derselbe  ist  gleichzeitig  für 
dii'  rii  IitiL'i'  Aldit  teriin;r  di  s  (rus.ses  nach  Stück- 
zahl und  Gewicht  verantwortlich.  Der  •Schreiber 
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bat  audi  dum  Furuieriutiiättir  für  Jude  Üußbeatel- 
liinß  eine  besondere  Btfiekllste  auszusebreiben. 
Diese  Stücklisten  (siehe  SeliauliiM  3i  enthalten 
Rämtiiohe  auf  den  UuÜ  bczuglicbe  Angaben  y  der 
ForaermeUter  liat  )n  seinem  eigensten  Interesse 
Ar  prompte  Eintratrun^?  der  l>aten  Sorir«;  /ti 
tragen,  denn  diese  Listen  bleiben  im  besitze  des 
MeiKtKra  und  .siml  ihm  für  spatere  Nachbestel- 
lungen von  grülUcr  Wichtigkeit,  üm  den 
Fonnermeister  rnliirliclist  von  selirifliiclirii  Ar- 
beiten zu  befreien  —  denn  sein  Platz  ist  in 
der  Gießerei  bei  den  Arbeitern  — ,  empflelilt  eg 
sicli.  ihm  eiii' ir  Hilfsschfeiher  r.n  !.'ebeD,  der 
auch  die  Akkurdkarlen  ausfUUeu  kauu. 

Akkordstreitigiceiten  4nd,  wie  In  anderen 
WerltStSltten,  so  auch  besonders  in  der  (Jicßerei, 
an  der  Tagesordnung.  Um  dieaen  Streitigkeiten 
mit  den  Formern  nun  wenigstens  cnm  Teil  ans 

dem  Wej^e  /.ii  ^'iIkmi,  sind  in  verschiedenen 
liriuüoreiea  die  Akkordkarten  eingetubrt.  Mit 
der  Arbeit  erbfilt  der  Former  die  Aldcordkarte, 

auf  der  Stiickzalil,  Preis  und  sonst  für  den 
Mann  Wisseuswerlea  vermerkt  ist.  Er  sieht 
daraus  sofort,  was  er  für  die  betreffende  Arbeit 
erhillt,  und  kann,  wenn  er  mit  dem  Preise  nicht 
einverstanden  ist,  hei  seinem  Meister  vorstellij; 
werden.     Alles  wird  aber  ordnungsmäßig  an 


Hand  der  Karte  erledigt,  denn  letztere  ist  stets 
der  Ausweis  fBr  die  gelieferte  Arlrait.  Soliao- 

bild  4  zeifrt  eine  .Vkkordkarte,  der  anhangende 
Abschnitt  dient  für  die  Bestellung  der  Kerne. 
Am  Morgen  nacli  jedem  OoO  werden  den  For- 
mern auf  ihren  Akkordkarten  die  abf^egossenen 
und  gelieferten  Gußstücke  vermerkt,  am  8chlui5 
der  Lohnwoche  bilden  diese  Karten  die  Kon- 
trolle zur  Lohnabreclinung.  Die  von  den  For- 
mern erleili;rten  Karten  werden  eintresnmmelt 
und  bleiben  für  spätere  Lohnausweisc  im  liieUerei- 
bnreau.  Damit  IrrtQmer  bei  der  Bestellmig  und 
.AustuhrunfT  der  Kerne  möplichst  vermieden 
werden,  hat  der  Former  die  benötigten  Kerne 
bei  dem  Kemmaohermdster  selbst  su  bestellen, 
diesem  Zwecke  dient  aueb  die  der  Akkordkarto 
angehängte  Kern  karte. 

Die  Gufiaufiialime  erfolgt  naeb  jedem  G1e0- 
tap'.  und  zwar  durch  den  Formermeister  oder 
einen  ttlteren,  erfahrenen  tiieflereischreiber, 
denn  die  Arbelt  des  Formers  mufi  an  seinem 
Platze  kontrolliert  werden.  Für  den  gesamten  (luß 
eine«  jeden  Tages  wird  eine  Liste  ausgestellt. 
Diese  Tagesliste  oder  Gußliste  enthält  die  .\r- 
bdt  slimtlieher  Former.  Bei  den  Leutra,  die 
an  <lem  bei  reffenden  TuL'e  nicht  abtrefrossen 
haben,  aber  au  größeren  Stücken  arbeiteten,  wird 
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0  u  B    T  o  m 


Of«n  Nr.:  

Ofen  Nr.:  

KdktTerbrwch:  | 


Anzabl  der  Bttse:  *- 

Anzahl  der  Bitte:           •  . 

Fflllkok«  

Sehmeldcoke   1^ 


kg 


Hftmatit  , 

Dentach  I  , 

,    m  .  .  .  . 

Bposiel,  weis  ... 
gnw  ... 

Eiii^liBCh  

Luv.  III  

Tru  liti  r  und  Sehrott 
Bruch,  u;t'kauft    .  ,  , 
StahlHchrott  .... 


I 


Sonin« 


kg 


BeinaB  de«  CHeBene:  Uhr 

Ende  ,  ,  Uhr 
Winddruck      mm 


iibgaug  aus  loTsntar 

 k«f  


Maschinengutt 

1  — 

5 

kB 

■ 

5  - 

20 

• 

• 

20  — 

.'»0 

• 

50  — 

100 

* 

100  - 

500 

• 

« 

:jOo  — 

KMJO 

* 

1000  — 

8000 

• 

2000  — 

5000 

aber 

.'»OOO 

r 

LebiiiguB  

FormmMcbioengiiB . 


I  i 


Ii  MM 


Formkaxteii  , 

Lehm-  und  KempUtten, 

KumeiMB  

AiuecbaS   

Elngflaee  und  Sehrotl  , 
Abbrand  , 


Summa  kg. 


8umnia  kg 


Scbaubild  6. 


Bcatell- 
Vr. 

Modau- 

aahl 

Ocwlcfat 

I'fcb 

|M!r      |>.  "V 

Slfick  lÜcwU'llt 

1 

Bmnkug«» 

Tageeliete 

_ 

• 

SehMbiM  fti 


die  entoprecbendf»  Arbeitfixdt  in  Stunden  vet^ 

ili.Tkt.  Scliaiil)ii(i  .">  /.i^^t  «las  'ritcllilatt  •■iutT 
solchen  Liste  und  ächauliiltl  5a  den  Kupf  der 
Inaeii»i:iU*n.    Diese  Tat;es1i»teii  enthalten,  wie 


ftns  dem  Seliem«  eraiehtüeh,  «amtUehe  auf  die 

Tap-sproduktion  linzüiflichcn  Aimabcn  und  Zahlen, 
und  zwar  sowohl  von  dem  Ot'enbetriob  als  \  on 
der  Produktion  an  Gußwaren.   Das  Ausfüllen 
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MüDSt 


1> 


Xr. 

An- 

xahl 

pro 

■SA 

O 

der 

or«B« 

Bati 

R«lut«rhrM«b 


a<M*tB(- 
kak* 


K»Jk- 
t(«ia« 


ruiii; 
pro 
8«ü 


Total 


SchaubUd  6. 


üieftereibetrieb. 


Mon*t  ly 


£  1 »  e  o  «  r  f  o  1  e 


Braaelilwr*  OnSwarM 


groO 


Kuriii- 
■IMCbiDeii- 


k(     k«  I  k« 


KiTU-  ü 


k«  i  kf  I  kr  !  % 


kff 


k» 


T«4al 


k«.  1  % 


UUl] 


kf  I  % 


U  I  % 


SebMbild  6s. 


d«r  TafesIisteD  wird  rieh  stets  um  elnii^  Ta(^ 

verziigern,  denn  »s  iniis-ji  n  ziiii'ichst  lüc  Ge- 
wichte der  eiazelnenGuUstückc  fe-st^^cstellt  werden, 
was  erat  nach  dem  Putzen  erfolgen  kann.  Das 
Ausfüllen  der  Listen  geschieht  durch  einen 
(xieüereischreiber;  dieser  bat  die  fertigen  Listen 
dem  GieOerettdter  iweeks  Prttfbnir  vorzuleben. 

Nachdem  an  Hand  der  Tageslisten  ilif  I.nli- 
nung:  erfolgt  ist,  werden  dieselben  zur  Aufstel- 
lung der  Monatsproduktion  in  das  ychmelzbuch 
eingetragen.  Die  Schmelzbücher  sind  allgemein 
bekannt  uml  iti  den  meisten  Ciießereien  ein- 
geführt, doch  sind  der  Vollstflndigkoit  halber 
zwei  Selten  eines  solchen  hier  beigefügt  (Schau- 
bild 6  und  6jik  wird  sich  em|ifehlcn.  hiA 
diesen  Büchern  nicht  zu  sehr  mit  dem  Paidcr 
zu  sparen,  die  eiaz«ln<ni  Rubriken  mttsaen  recht 
drutlirh  und  übcrsichtlicli  srin.  f;le  slm!  je  nach 
der  Art  der  Gießereierzeugnisse  in  entsprechen- 
der Weise  zu  lindem. 

tu  !•  dii  sonstigen  Bücher  di  r  Gießerei- 
buchhaitung  soll  hier  hinweggegangen  werden; 
diese  sind  genügend  befcaoHt.   Nur  die  BHcher 


fttr  die  Materialienreehnunitr  und  die  Lohnbacher 

seien  noch  besonders  rrwälint.  Es  ist  von 
größter  Wichtigkeit,  den  Verbrauch  an  OieUerei- 
materialien  fOr  jeden  Monat  genau  zu  kennen; 
nlclit  nur  die  Rohmaterialien,  wie  Eisen,  Koks, 
Kalksteine,  Farmsand,  Lehm  usw.,  sondern  auch 
alle  HltfbmateriaUen  mfissen  gewissenhaft  im 
Eingang  und  Ausgang  geijueht  werden,  und  es 
wird  notwendig  sein,  am  Ersten  eiin  >  j.'den 
Monats  eine  luvcnturaufnahuie  »ärntlicher  Ma- 
terialien vorzunehmen,  die  dann  als  Kontrolle 
für  den  Verbrauch  dient. 

Es  empfiehlt  sich,  in  jeder  Gioiierei  einen 
nl>geschlossenen  Kaum  z'ir  Aufbewahrung  der 
llilfsmaterialien  (Ki  rnstüf zf-n,  Formerstifte  usw.) 
zu  schafteo  und  die  Ausgabe  dieser  Matcrialieu 
'Streng  zu  IHlerwafhen,  damit  die  Former  an  Spar- 
samkeit gewöhnt  werden :  in  virl.^n  '  lii  Biin  ir  ii  LlHt 
diese  sehr  zu  wUnschen  übrig.  Hei  Materialien 
70D  geringeren  Werte,  die  rvgetmBßig  und  in 
bestimmten  Mi  iilth  angeliefert  werden  .  können 
die  Rechnungsbeträge  des  Monats  als  Vorbrauciis< 
cilTer  eingesetzt  werden.         (SchlnB  fol^^t) 

* 


Digitizeü  by  Google 


lOM   suhl  nnd  Eiaen. 


Ueber  Ma$»elbreeker. 


26.  J&hrg.  Nr.  17. 


Ueber  Masselbrecher. 


CfMbdraek  verboloD.) 


Das  mechanische  Zerbrechen  der  Roheison- 
maMAeln  für  den  Kupolofenbetrieb,  an  Stelle 
des  bisher  fri'übten  Zers(rhla;rens  derselben  mit 
dem  Hammer,  hat  sieh  in  den  letzten  Jahren  eine 
steigende  Heaelitiin^  in  (fielJereikreisen  erworben, 
so  daß  selbst  die  Hüttenwerke  anfan^ri^n,  sieh 
mit  der  Fraj^e  zu  beschäftigen,  die  Masseln  im 
gebrochenen,  ofcngen'chtcn  Zustande  zum  Ver- 
sand zu  bringen.  Die  für  den  Hüttenbetrieb 
ciugtTührten  Masselbrecher- Konstruktionen  sollen 
im  Nachfolg<'nden  unbeachtet  bleiben;  es  werden 
daher  nur  dityenigen  besprochen,  welche  im 
Giellereibetrieb  Verwendung  finden. 

Masselbrecher  werden  für  verschiedene  Be- 
triebsarten gebaut,  nämlich:  1.  für  Kiemenbetrieb 
als  Fallwerke,  2.  für  lilcnifnbetrieb  als  Hebel- 
brecher, 3.  für  elektrischen  Antrieb  stationär  und 
fahrbar,  4.  für  hytlraulischen  Antrieb. 

I>ie  Aufgabe,  eine  Hoheisenmaxsel  von  ge- 
gebenen Dimensionen  un«l  bekannter  Hruch- 
festigkeit  zu  brechen,  kann  schlielilich  als  nicht 
besonders  schwierig  lösbar  für  den  Ingenieur 
betrachtet  werden ;  es  handelt  «ich  nur  darum, 
eine  praktische  .Anordnung  zu  schaffen,  welche 
das  Zubringen  der  ungebrochenen  und  das  Fort- 
schaffen der  gebrochenen  Masseln  durch  möglichst 
geringe  Krüftc  gestattet. 

Der  einfachste  Masselbrecher  ist 
ein  primitiver  Fallhammer,  dessen  Bttr  an  einem 
Riemen  hflngt.  Der  Riemen  läuft  über  eine 
rasch  rotierende  Riemenscheibe  und  wird  durch 
Anspannen  des  einen  Riemenendes  mittels  der 
Hand  so  auf  die  Scheibe  angedrUckt,  daU  die- 
selbe bei  ihrer  Umdrehung  den  Baren  mit  in 
die  Höhe  nimmt.    Soltahl  dies  erfolgt  ist,  IflUt 


i 


i 


Abbildung  2.    Elektriich  betriebenor  Maiweibrecher. 


Abbildung  1.    Masaolbrecher  für  Riemenantrieb. 

der  Arbeiter  das  Ende  des  Riemens  nach, 
welcher  aonsit  auf  der  Scheibe  zu  gleiten  an- 
fangt und  den  Bfiren  herabfallen  laßt. 

Ein  anderer  Masselbrecher  für 
Riemenl)etriel»  ist  in  .Viibildung  1  dar- 
gestellt. Derselbe  besteht  in  seiner  Cte- 
samtanonlnung  aus  einem  sehr  kraftigen, 
gußeisernen  Gestell  mit  einer  zum  Durch- 
lassen der  zu  brechenden  Masseln  ge- 
eigneten großen  Oeffnung,  über  welcher 
sich  ein  kraftiges  E.xzenterherz  befindet, 
dessen  Kurve  durch  Umlegen  des  in  der 
Abbildung  sichtbaren  Hebels  sich  auf  die 
OI)t'rkante  der  eingeschobenen  Mn.ssel  legt, 
so  daß  bei  der  geringsten  Aufwartsl)ewe- 
gung  des  auf  der  linken  Seite  sichtbaren 
freien  Endes  der  Massel  dieses  Ende  von 
dem  auf  und  ab  gehenden  Brechstempel 
abgebrochen  wird.  Durch  die  momentane 
Fi'stsjjannung  der  Massel  mittels  des  ge- 
nannten Exzenters  wird  jeder  tote  (Jang 
vermieden;  die  Bewegung  de^  Brech- 
backens erfolgt  von  unten  her  mit  Hilfe 
eint'S  Kniehebel  -  Mechanismus,  der  von 
einem   Schneckenrad  angetriobon  wird. 
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Diese  Maäaclbrncher  machen  etwa  160  bis  250 
Tourfn  5.  d.  Minute;  ihre  LciRtung  ist  daher 
eine  ziemlich  orhfliliche. 

In  ähnlicher  Welse,  wie  die  Masselbrecher 
für  Rieuienbetrieb,  arbeiten  die  elektrisch  l»e- 
tricbenon  Masselbrecher.     Ein  solcher  ist 


Abbildung  8. 
Fahrbarer  elelttrigcher  Masselbrecher. 


in  Abbildung;  2  darjrestellt.  Auch  diese  Maschine 
besitzt  zum  sofortigen  Fostspannen  der  auf 
Rollen  eüifreschobenen  Massel  ein  Exzent<*rherz 
und  bricht  die  Massel  von  unten  her  durch  die 
Aufwilrt.sbewefiungr  eines  durch  Kniehebel  an- 
getriebenen Krechbackens.  Her  Kraftbedarf 
eines  solchen  Masselbrechers  für  normale  Masseln 
betraft  i^twa  8  P.  S.  Diese  MassolbrechfT  werden 
sowohl  stationär  als  fahrbar  (verj?!.  Abbild.  3) 
au.sgefilhrt.     Der   Anschluü    der  elektrischen 


Leitunp:  kann  durch  Steck-  oder.  Schleifkontakte 
leicht  heriarestellt  werden. 

Am  meisten  verbreitet  sind  die  hydraulisch 
betriebenen  Masselbrecher.  Auch  dieser 
Masselbrecher  (Abbildung  4)  besteht  aus  einem 
fthnliclien  Gehäuse,  wie  die  vorbeschriebenen 
beiden  Konstniktionen ;  beim  Betriebe  wird  das 
nach  vorn  herausstehende  Ende  der  Massel  ab- 
gebrochen und  zwar  durch  einen  hochgehenden 


Abbildung  4. 
Hydraulisch  betriebener  Maasolbrocher. 

hydraulischen  Prcßstempel.  Das  Festspannen  der 
Masseln  erfolgt  ebenfalls  wieder  durch  das  der 
Radischen  Maschinenfabrik  in  Durlach  patentierte 
exzentrische  Sjjannherz.  Der  Arbeiter  schiebt  die 
Masseln  über  Hollen  in  das  Maul  des  Brechers, 
stellt  mit  der  Hand  den  Spannexzenter  ein  und 
gibt  dann  an  dem  daneben  befindlichen  Steuer- 
hebel Druck  auf  den  Brechstempel,  welcher  bei 
seinem  Hochgang  das  vordere  Ende  der  Massel 
abbricht.  Solche  Masselbrecher  sind  vielfach  in 
Gebrauch  und  ergeben  eine  Leistung  bis  zu 
30  t  f.  d.  Tag.  „     „  ..u... 
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Bericht  Aber  in-  und 

Patenttnmeldttngea, 

««1^  von  dem  MigefBbcncn  Tige  an  wibrend 
iwcier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  icdermann 

Im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

2a.  Juli  1906.  Kl.  "i-,  H  .T.tf»01.  Verfahren  und 
Vorrichtung  zur  Hori'telliiii^;  vun  8tiften  mit  scheiben- 
fSrinigom  Kopf.   £rnat  BerDing,  Scbwelm  i.  Weatf. 

Kl.  10  a,  K  81  443.  Koksofen  mit  Zugomkehr  and 
In  der  Längsrichtnog  der  Einseiöfen  unter  der  Ofen» 
BoMe  an^relpfTten  einriumigen  WAnneepetehem  fSr  die 
Yerlirenniiii;;i>hirt;  /iiH.  %,  Aum.  K  28M9  HeUtrlch 
Ko|i[ii'rB,  Essen.  Ruhr. 

Kl.  Ii  V.  <'  I  I  ".Jj:!.  Vurrii  litim^r  zur  Uo^elung:  der 
Wa-hcrzulülirunj;  hei  Sauk'k'BfiT/ciufcrn  durch  den  iu 
der  Sauirleituii);  liorrKeliciulon  rnli-rüriick,  Crilltnit- 
•cbauer  Maecbinenfabrik,  <  ritnniititi-jiHU. 

Kl.  24h,  A  12  5IU.  Vorrichtung  zum  Besehlcken 
▼on  OaMnengem  mit  Kohlenstaub.  Hugo  Ackermann^ 
BwHb,  KHaetr.  7. 

KL  24  b,  P  18327.  SpeiseTorrichtung  fOr  OaH- 
«rtenifer.  Wilhelm  von  Pöscbl,  ReeiczabAnys,  Ung.; 
Vertr.:  H.  HiiUler,  Dr.  G.  D6UB«r  «.  M.  Seiler,  Fat - 
An^siilt,.,  Berlin  SW.  61. 

Kl.  40a,  .St,  H(12'2.  Ans-iioBMirrii  hiiiiik'  mi  S(  hueht- 
Hammörcn  in  Verbinduii^'  niit  (iHrlirrii;  Zui«.  z.  I'at. 
164830.  Le  Roy  Wriglit  HtevenK  u.  Hernard  Tiinmer- 
man,  Cbicairo;  Vertr.:  Dr.  L.  (JottHcbo,  Pat-An«., 
Berlin  W.  8. 

Kl.  mh,  F  16978.  Verfahren  nm  Zeiettuben 
fenerflOeitiger  Ilochofeneehlacke  oder  anderer  bei  hober 
Temperatur  schmelzender  Stoffe.  Vietor  FrBne<iiH, 
Marbohan.  Belg.;  V«<rtr.:  Dr.  I).  I.andcnbcrger,  l'at.- 
Anw.,  Herl  in  >\V.  tU. 

2<;.  Juli  l'.ioii.  Kl.  7»,  B  42503.  Ausglciehvor- 
rirhtun;:  für  Wnizworksbebctisoho.  Bcnrutlier  Ma- 
scbinentabrik  Akt. -Oes.,  Benrath  boi  Dflsseidorf. 

Kl.  I2e,  .Seh  28  481.  (iaxwuHeber  für  Hoehofen- 
gwe.  Walter  Scbwarx,  Dortmund. 

Kl.  21h,  M  28  eis.  Verlahran  rar  elektrotfaer- 
mleehen  Netallbearbeitaiw  gemlB  PatontaBmeldnng 
M  28180  TV;2I  b;  Zus.  e.  Aam.  X  28180.  Vladimir 
Mitkevitcb,  St.  Petersburg;  Verlr.:  Ca^mtrv.Oeaowikl, 

l'nt.- All«.,  Berlin  W.  9. 

Kl.  24  e,  S  22  (iH.'}.  Vt  rliiiir.  :,  ,.iir  Pr/eu^'Hnt; 
Ton  teerfreinni  'ui!<  tliireh  Verlirennuug  fincc  Teile« 
Ac«  aufgegebenen  lir<'rm»<tüfTeB  in  dem  oberen  Räume 
einen  UaBeraeugern,  Kntga^ung  den  anderen  Teiles 
und  llindurcbleitung  der  entweichenden  AbgnHe  durch 
di«  im  enteren  Teile  des  Schachtes  befindliche  glQ> 
bende  Brennstolhchiebt  Hetnriob  Biewers,  Dortmund, 
FriedensstraBe  17. 

Kl.  KOb,  «  21  2H«.  IlerBtelluiig  .  <n.  r  widorntanda- 
ffiliigeii  Tii'L'i  lniPKkb  idiing  für  die  aluiiiiinitherniifti'ben 
\  erfiiiiren.     1  :i.    I  b.  I 'nldHeluiiidt,  IlMseii.  Kühr. 

■■III.  -Iiili  imii;.  Kl.  Ida,  K  24  717.  I.ininhtung 
zum  l''e»tklemnien  und  l'reigeben  der  Stniii|ilerstHngen 
TOn  Koblenstani|>friiaHohinen  in  einem  auf-  und  ab- 
bewegbaron  Oleitsehlittcn.  U.  £.  Krauae,  Hamm  i.  W. 

Kl.  18  a,  B  41654.  Hochofenwindform.  Wilhelm 
Bansen,  Koslow  ,b«i  Oleiwiti. 

KL  24  e,  V  5890.  UmstouerungNvorrichtung  für 
Wassergaaerzeuger,  bei  der  die  Ventile  für  Luft, 
Dampr,  (}nK  und  Hrennutoff  dureh  eine  mit  Daumen* 

belieilieii  lieHel/te  Welle  den  ■  i  n/'' '  neu  l'trio.i.  ri  der 
•  tii^er/eugiiii:;  eiu-i|iri'i  liend  einge.slellt  wenleu.  UaatOD 

Henri  i;iiinianiiel  ViuTrux,  Parle;  Vertr.:  Arpard Bauer, 
I'at.-Anw.,  Üerli«  ÖW. 


tuslflndische  Patente. 

KL  24  f,  Soh  24 178.  Kettenroat  mit  qnerliegeoden 
Roatstabwagen.   Otto  Bcbenk,  WUhelmahaTen. 

KL  24  r,  V  6175.  Vorrichtung  zur  Entfernung' 
der  Sehlacke  und  Asche  bei  Kettenroeten;  Zus.  zu 
Anm.  V  6174.   Otto  Vent,  OhatlotteBbnrg,  Ontenbeiy- 

»traße  4. 

Kl.  :n  ti.  II  ,^6  639.  HydrauÜHi  be  rorinniaflchine. 
ilenrv  Kdv%iti  HodgHon,  Cleckbeatou,  and  Jamee 
Ilartlev.  .Manehexter,  Kngl.;  Yortr.:  Haue  RebnaDD, 
Pat.- Anw.,  Berlin  SW.  11. 

Kl.  48  d,  T  10  934.  Verfahren  und  Vorrichtung 
aar  Verhütung  des  VerfcrfimmeDH  beim  KOhlen  glQ- 
hender  Metallstreifen  im  FlOKNigkeitabade.  Emil 
Tamm,  Schoneberg  bei  Berlin,  Albertstraße  7. 

Kl.  4fif,  II  3(}0i»H.  MaHcliiiie  zum  Biegen  von 
Profi] ei-^i  r-.  mittelH  dreier  prolilierter  Rollenpaar»*. 
Flinn  Olren  Huvig,  I'roderiksatad ,  Norw.;  Vertreter: 
I'at.- Anhalte  B.  Blank,  Cbemnits,  uod  W.  Andere, 

Berlin  SW.  Cl. 

2.  Attguat  190G.  Kl.  12e,  C  ISMO.  RebigVllg^ 
materiai  fftr  Oase,  insbesondere  Anspuffgaae  von  Ex- 
ploeioaamaaehiawi.  Alfred  Corde,  Berlin,  Fotidaraer> 
atrafl«  68. 

KL  18  e,  H  86867.  Vorrichtung  zum  gleich- 
mäßigen Abknlilen  «IiZMSi  breekeiiiler,  wariTier  Werk- 
«itiieke,  bei  der  ilas  mit'  l  ini'ni  Trriffer  t'eiagiTt«'  \\  erk- 
sliuk  liiircb  nieelia:).-"^!.  .Mnii  l  iii  i  i. i  n  Kühlbehälter 
gotauebt  und  nub  ihtii  lieraiihgehuben  wird.  üutttaT 
ilauk.  Berlin.  FranHeekintraHe  A'A. 

Kl.  31b,  Sch  24  0S3.  Verfahren  zur  Hertitellung 
einer  UuBform  nebst  Kern  auf  einer  Wendeform- 
maachine  mit  Darchiugplaite.  Fritz  Schmidt,  Kandera 
in  Baden. 

Gebrauchsmustcreintragungcn. 

ao.  Juli  1900.  Kl.  18  a,  .Nr.  2s;}  041.  Zweiteilige 
lltiilmfeiiwindform,  bei  welcher  der  KüHBel  und  der 
Hauptteil  mit  größeren  CtofTnungen  aufeinanderstofien. 
Oscar  Morezinek,  Beuthen,  O. TarnowitssmtraBe. 

lü.  24f,  Nr.  288568.  Bei  Kettcnroatfeuernngen 
die  Befestigung  der  Sdiladceabrecber  mittel«  die  zu- 
gehörige Welle  nn^raUmder  Oabelnng.  Otto  Vent, 
Dresden,  Msriensllee  1. 

Kl.  '24f,  Nr.  2M:t  r.fU.  Verstellbarer  Abstreifer  lllr 
Kettenrohte.    Otto  \'ent,  l)ret.(len,  Marienalleo  1. 

Kl.  24  f,  Nr.  2«  '.  .M  it.  .S(  blackenbrcrher  mit  Luft- 
durchlrittiiöffnungen.  Otto  Vent,  C'harlottenburg,  (iuten- 
berggtraße  4. 

Kl.  .'Ua,  Nr,  28355s.  Tiegelofen  mit  in  den 
>Vandungen  des  Ofenschachteti  angebrachten,  die  Tor- 
suwirmende  Lnft  tob  beiden  Seiten  rar  Zone  der 
grOSten  Ofenhltse  fBbrenden  Kanälen.  Eraet  Haua- 
maan,  Köln,  MozartatraBe  45. 

KL  Sie.  Nr.  283128.  Ver»tellhare«  Ouflmodell 
für  Lftt;e[)  iki'  von  wechselnder  Höhe  b"!  -Mnr<t 
gleieher  loriii.  SiemenH-Schuckertwerke  (i.  ui.  1>.  II., 
Herlin. 

Kl.  31c,  .Nr.  2k3.1,'i9.  I'orniglühofen  mit  durch 
verstellbare  Wände  veränderlichem  Ofenraum.  Otto 
Bomadorf,  Wien;  Vertr.:  Dr.  Anton  Lew  und  Dr.  F. 
Heinemann,  Pat. -Anwälte,  Berlin  SW.  11. 

ß.  August  1806.  Kl.  18a,  Nr.  283  74li.  Schlacken- 
transportwagen  mit  Kngelpfannenlagerung  derSohlak- 
keiipfanne.  Jünkerather  (SewerkKcliaft,  Jünkerath,  Rhld. 

Kl.  19  a,  Nr.  283  970.  SchienenstoU,  bei  welchem 
bei  l.  hiencnköpfe  Hehwalbenschwanxartig  in  der 
gnii/en  Höhe  abgeblattot  sind  und  durch  entsurecbendo 
Lanehen  /usanniiengehalten  worden.  Panl  ThUen, 
Bochum,  Wittelsbacheratr.  5. 


Digiiizeo  by  Google 


1.  ttoptomber  1908. 


Beridit  Hier  im.  und  muäUndiBekt  PalaUe. 


suhl  und 
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Deutsche  Reichspatente. 

II.S4f,  N^.i«7  4«^  u  i  M  iiv  i  <04.  A.  Ble- 
sineer  in  Duisburg.    Aunfahrbare  Bo$le. 

Der  fuhrbaro  Botit  a  wird  cum  BeinigMi  mit  «inem 
sweitea  fahrbaren  Roato  h  sMaammengeknppett,  di« 
lur  Yemieidaiig  von  ZwiacbenrinmeD  ein  aaeb  oban 


gaaeblotaenes  Uanzea  bUdan.  Dar  mit  Schlacke  ^v- 
fflUla  Boat  wird  dann  vat|«Mg«D,  wobei  dar  ieere 
Roahragan  an  aeiae  Stalla  kommt  and  hiar  varblaibt, 

bis  er  mit  Schlacken  gofüllt  iat.  Die  Reinigung  daa 
ausgefahrenen  Rostwagena  iat  eine  sehr  loickta. 

Kl.  4»h,  Nr.  ^mim,  vom  4.  HSne  t«04.  Wilhalm 

ElHhorst  in  Mu I  Im- i  iii  -  H  o  1 1  b a u se n  128.  Ih-eiteäige 
Oti'fnk'iiehi'  -  ifii  orrifliluiii/  für  Ktitengliidtr. 

Dfi»  niiH  i  lii'-rii  feiHttitelii  nili  ti  Unterteil  a  und 
einem  beweglichen  Oberteil  b  Ixistebende  Hauptgesenk, 
walekaa  «n  ilab  ladigUeh  sor  AaabUdnn;  der  Mttal- 


»rtifjen  InnenHiiehe  der  die  StoßHtellc  enthaltenden 
KettenBÜ'-illiälfte  dienen  «oll,  ist  mit  einer  durch- 
laufenden, H\ Minictrisch  zur  (l.'^onkfu'jc  ;,'rl(t;ineti 
Furehcd  vom  Quer.'chnitt  dorStirnprojektion  de«  Kelti-n- 
gliedes  und  mit  einem  der  Innenform  deH  (ilicdex  an- 
gepafttan,  durch  di«  Ueaemkfuge  ebenfaUa  ajfmmetriaoh 


unterteilten,  frei  auf  den  I'"urchenflüchon  nich  er- 
hebenden, sttnlenartigen  Kern  e  veroohcn.  Der  senkrecht 
rar  Druckrichtung  des  HauptgeacnkeB  a  b  prcHHende 
Qoergaaenkalampel  c,  «elobcr  apiolfrai  in  der  Furche  d 
daa  HanptgeaankeB  gleitet,  bealtit  «D  ai^Mr  Stirn 
aina  dar  Stimform  daa  Ciliedaa  aniapreeba&da  Av^ 
hShInng,  to  daß  er  Im  Zusammenwirken  mit  dem  Kern  e 
nicht  nur  den  Stidi  /u  «chwcitSen,  »oudern  auch  den  trnn/cii 
zwischen  den  Uauptgc»enk backen  a  und  b  ateckeuden 
Kflttangliadtail  auf  gamwa  Farn  sn  preaaan  Tarmag. 

KLUt,  Ir.l€7878»  wm  17.  Juni  1903.  Emil 
Weiatrerber  in  Marbach  a.  Donau,  Nied.-Oeaterr. 

Vor  rieht  II  iiij  :iir  Vi  rtfiluiig  ilrs  zrntrairn  ('iiferirind' 
»tromrx  hri  Tiif/rliifen  nultil.i  fint-r  l.iiihpliitti  und 
titur  J'rn/I-  ti^lir 

Von  anderen  Tit  jjelOfen,  bei  denen  der  Ucblüac- 
wind  mictelti  einer  Lochplstta  in  dan  Banm  nniardam 
RoHt  eini;eleilet  wird, 
nnterticheidct  sieb  der 
voriiegenda  dadurch,  daS 
die  Lochpiatte  darch 
deren  zahln^iche  Durrh- 
bohrungen  der  GebläHe- 
wtnd  auMtritt,  unter  einer 
l'rallplatte  _9  anjjeitrdnet 
int,  welche  i  inrii  tfrülli- 
ren  Durchmcti8t*r  aU  der 
Tiegelboden  beaitst  Ea 

Holl  hierdurch  eine 
ffleii  hmaiJige  Verteilung 
d«a    Windea  bewirkt 
werdan. 

n.  Me,  Nr.  187806,  vom  12.  Februar  1905. 
Pnnl  Baeb  in  Dniaburg  a.  Rb.  UmtekaUeattil 
für  Oma  mU  durch  eine  S^etdewaud  in  mvei  Kam' 

Das  durch  eine  feste  Wand  b  in  zwei  Kamm«rn  e 
und  d  i:<'teilt<'  <)ehflu!<e  a  het-it/t  /» ei  DrchHcbieber  f 
und  f,  die  auf  einer  gemoinNamen  Achse  g  derartig 


attaan,  daB  dla  Kammam  e  und  d  atata  aa  antgeg^- 

gesetiten  Enden  gleicb>«>itip:  i^ewhloaaen  aind.  Ein 

Anliesicn  rior  Schietii  r  i;ei,'en  die  nichtimsfutlilchen  des 
(iehiiu^Oii  a  wird  dadiirili  ir/iilt,  iliitl  der  oliere 
Si  hieber  f  lÄnga  verMehi'  lil>jir  uiiI'  der  Welle  </  sitzt 
und  durch  »ein  Kigc^iiKcw n  ht  HUdichtet,  wiilirenil  der 
untere  e  auf  ilor  Welle  g  feathii/t  und  diin  Ii  da* 
Uegengewicht  *  gegen  daa  Uebiuso  a  angeprottt  wird. 
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Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hoehofenwerke  Im  Juli  1Q0& 


An. .kl 

lt.  r 

Erseugung 

ErnaagaBg 

Bezirke 

W,rkr 

Im  U.- 
1  Itohu- 

In 

JuDi  i'joe 
Toaaen 

tat 

Juli  \mn 

ToBBcn 

lom  1.  Jan. 
bit 

3t.  Juli  190« 
Toaaea 

i. 

Juli  1905 
T*u«a 

▼am  1.  Jaa. 

bin 

31.  Juli  190« 
Toaaea 

j 

B  S 
m  m 

i' 

BicgorUiid,  Lannbozirk  und  Hc8«cn->ai»H«u  . 

Ilaniilivttr  untl  lirauiiKcliweiK  ,  , 

lUvorn,  WOrttomberg  md  Thdringoii  «.  .  . 

Lotfaringen  and  Lozambarg  

\  - 
i  - 

88925 
1H4(»4 
8225 
192&0 
G465 
2154 
7237 

8S6ft2 

I72S8 
8122 

0(t:ij 
2207 
7100 
30349 

612616 

1195.50 
57.^04 
'.t(M".2'l 
41158 
15182 
49350 

240H'J2 

76917 
16120 

8S."}7 

12-^4:) 

5310 
2332 
7470 
42164 

470S07 

97850 

50719 

ss'.i,!:» 

2004  4 
15 '.»9.'. 
48581 
242473 

QieSerei-RohoiBon  8a. 

181U74 

1 75906 

1220784 

172007 

1041404 

t  a  J 
Iii 

R^elnlAnd-^^  cHtfalon  

Sit'fjorland,  Lnhnlii'icirk  und  Ht'HHUQ-^aiittau  . 

'■^1  Iii''»»!"'"  

— 

z 

24701 
2«17 
32'JO 
7310 

22  ISO 
3342 
4130 
«.'»40 

17,5(»20 
220<",9 
.30147 
48H0O 

22001 
4577 
4938 
G740 

137165 
2251  »8 
2035O 
43(140 

bcHHt'iiier-KohpiKcn  8a. 

- 

8HI7H 

3H204 

270690 

3n250 

229003 

T  s 

•a  -9 

i  1 
■  -9 

£| 

Sip^'erland,  LnliiibMt»  OBd  flnasnJfnsMn  . 

Silili'wifii  

Hannover  und  Hraunncb wci^  

Haji-rn,  Württemlicrifj  und  ThQringon   .  ,  . 

Lothringan  and  Lux«mbur(^  

- 

1  ~ 

201179 

22205 
22410 
l2!tlH) 
02254 
20H',t  1 7 

202891 

23O04 
257H4 
12050 
7095H 
275422 

1840359 

l.')!»7'21 

i.v_:4i.:) 

«ItSllO 
407S39 
1 H70934 

241765 

1  782H 
20071 
115H0 
05620 
241472 

1537007 
3 

1408H.S 
1.37351 
741.50 
40.''i5H5 
1622 4 OH 

Thoinan-KulieiMen  ba. 

ö49y:)i 

070709 

45H11 IH 

5;<8342 

3917447 

■  cf 

Ii  5 

Khoinhvml-WesJfalon  , 

.siet;i>rland,  Lnhnbanrk  nnd  HeMeii^KMann  . 

Bayern,  Würftemlierf:  und  ThürintT'-n    .  . 

37722 
31071 
102:,6 



820 

3955:1 
2:tti:to 
8018 

904 

2:17710 
2 150 18 
57352 

2434 

31603 
22986 
104C8 

1782H8 
152805 

.".2  :.-'.•. 

1 

Htiihl-  und  .S|it(');eleiHcii  ukw.  .Sa. 



78707 

533114 

65057 

3h4NnH 

Ji 

P 
Ii 

Sioi;(>rland,  Lnbabesirk  and  Heeaan-NoMM  . 

BayiTn.  Wiirttt'mliprf;  und  TbOrinffOB   ,  , 
Lotbringen  and  Luxombui^  

2  3  so 
20'.I70 
1.M02 

10301 
1714S 
32004 

1834S 

29078 
125540 
20y341 
3300 

1 986 
180S3 
29.'.sl 

lOMO 
17913 

~-     -  --\ 

1  .tOK  I 
115030 

2l6osr. 

0590 
114772 

Puddcl-Kolifit^en  Ha. 

5!)9C4 

77801 

497071 

09243 

4087 ri 

si«>t;i>rland,  Lthnbaark  nnd  HeMencNnma  . 

H(i)  erii,  Warttemberg  and  ThOringaD  .  .  . 
Lotbrlngen  and  Laxambnrg   . 

z 

A  i  4  fl<;  " 

4  1  4Ui)  1 

6779K 
7101 1 
13250 
36181 
1M74 
69491 
820433 

1  o.^i.  1  r. 
420(>l.^> 

07  40s 

7GO04 

13120 

403fr6 

1S761 

78064 

830119 

291 5283 
4S33H3 
514005 
90020 
242483 
110776 
517195 

2241578 

374272 
61700 
7 1 652 
12845 
82127 
15592 
78102 

801549 

2339014 
388H02 
480013 
88935 
207085 
97865 
454116 
1  979658 

, ,  ,   

Oaanml-Eiiengnng  So. 

1009010 

1041447 

7115988 

942905 

6041498 

1^ 

(tioBori'i-Kiilifi-in    ,,.».,,,,,  , 

Bcwi'nMT-Hiilifi-'iii  «.•..,. 

Tlii>inaM-Kolii  i-<i'i]           .   ,      ,  ,  «  , 

IH1074 
»8178 

649931 
79l»68 
»9964 

! 759O0 
38204 

670769 
78707 
77861 

1220784 
276696 

4581118 
588114 
497671 

1 72007 
38256 

598842 
65057 
09248 

1041404 
229063 

8917447 
884808 
468771 

OeaMfi^Enangnng  8«. 

7- 

10090IÖ 

1041447 

7115888 

942905 

6041498 

Jali:  Einfuhr:  Stciakohlun     780151  t,  Einonente  3I826C  t,  Itoheison  37  729  t. 
Anafahr:  Stainkohlea  1887600  t,  Eimnarn  8848521,  Roheitan  88590  t 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Iron  and  Steel  Institute. 
American  Institute  oF  Mining  Engineers. 

(Kurtu'Uuog  TOD  H.  lOtS.) 

Saavevr,  der  fan  weiteren  VerUnf  der  Tngaag 

die  ZiiMnMWMtznn^  d<«r  EisonkoklMVi*'' 

lugteruDgen 

bespricht,  lAflt  ea  bei  letaer  Kritik  des  lioozebooin- 
Bchen  Diitgrainin«  dahüi^eitellt ,  ob  bei  einem  lüsen 
mit  2  o'o  t'  vor  doni  ü<<l)ori?«nK  in  den  feiten  Znitend 
(li'r  Kiilili-nsti'H'  ftl*  Karliiil  im  kolili'iiwtofffri'ion  Kinen 
j;<>l.iHi  «!ir,  o.l.T  'i\>  <li)s  (lÜHfi^-f  Matcriftl  eine  LöNunjf 
il.'H  Ki.lih  iistollh  im  r.iM-n  in«.  Dit  t'iinMii  KohlonMlolT- 
gebalt  Tun  2"/»  eat»i>reohen(ii>  l'unkt  Al»b.» 
de»  fütgnmm»  Itt  nicht  uniimlin^'t  mh  lu  r  r(>-«;;<'i<'(rt, 
woran  erinnert  werden  muß,  wenn  «ir  annebmeu, 
d»B  2o/o  des  Maximum  des  in  fexUT  l.öHung  ent- 
haltenen KohlenetoffB  denrtellt.  Weiterbia  iet  »i  be- 
meriten,  eeitdem  man  allgemein  annimmt,  dnd  doli 
daa  Eiaen  bei  hober  Temperatur  in  einem  beatimmten 


allotropiHchen  /uMtiimi  ly-KiBcn)  lic(in<l)<t ,  daU  dicM« 
{uHtf  Löaung  eint)  l.üHiin^  von  Kolili'n-tnlV  Mxler  eines 
Karbldee)  in  ^£iaen  iat.  Für  dieie  feete  Löaang  bat 
Oamoad  den  Samen  Aoalaidl  mgeaehlagea  nnd  ao 
aoiUon  ■ÜTeratindniHa  oder  Irrtimliohe  Anffaaeung 
in  bezog  anf  den  Sinn  dioBes  AoRdnicIcB  Tenni(>di>n 

\M'r:li  II.  I'ii  1  r  Aii^li  :rl  hli'il^t  licsti-lirn  Imh  /iirn 
iint»  Ii  a  Lriuni  lifii  l'uukt.  Stflli'M  wir  uhn  alno  vnr, 
ilali  iKt  K(>l)li'iihti(IVi,'i'hult  alliiiüli  I  i'-'i  vi.ii  >  Mh  'i  "  o 
wÄohst  iifcniiili  dem  Kohlcnslofftji  hiilt  der  Lt'tfiurunn, 
und  dati  iticli,  wie-  crwartt-i,  di<-  Mcnf^o  do»  AuHtenitH 
in  pli'ichor  Woiitf  Ändert.  Beim  i'Iintritt  in  /nn«  II 
haben  wir  die  Scbniel7.l>arkeit«l{urvo  der  Eisenl(ohlen- 
atofflegiernng  mit  mehr  als  2  Kehlanatoff.  Daa 
Diagramm  weiat  gleiebzeitig  aof  die  Bohmelabarkeit 
H4ilrhpr  I,cj»iiTunffen  hin,  die  wpdcr  feHtu  T^rmun^  noeh 
ein  bcHtinimti'H  («iMniHrh  dnrHtellen  unil  daher  rinn 
•  iiti-kiihrLo  I.eKierunjf  bilden.  Die  fcHte  Masse  bo«r-  lit 
auc  zwei  Hextandteilen:  1.  (iraphit  und  einer  testen 
LiidunK  von  Ki>lile  im  Kiwen ,  lias  2i'.i  KnIilenHtolT 
entbtllt,  die  der  Kinfaebbeit  halber  al»  ,2  |>rozenliffer 
AuNtenif  bezeiebnet  »»erden  soll,  währenil  der  Schnitt- 
punkt der  beiden  oberen  HanptUnien  der  Hchaubilder 
die  Bildung  einer  eutektieehen  Legierang  (Graphit 
-f  2  prnzontigee  anatenitiecheB  Entcktiltum),  die  etwa 
■I.H  >3<i  KohlenBtoff  enthllt,  anioigt.    Die  Zusammon- 

»Ot/.uniU  nach  dem  l'i-'«irilen  dioxer  hndii^ekolilten 
Leffiernntr  krtnn  t*i)naeli  vollkommen  (^■efolgert  werden. 
Wenn  iIük  Metall  2  bi»  1,1*1  Kohlenstoff  enthält,  ao 
wird  fentzuittellen  sein,  1.  «aa  beilontct  ,überHehQ-'i*i{jor'' 
A.uatenit  und  2.  ^raphitiiich-augtenitlMoheH  Kutcktikutn. 
Der  erste  Beatandteil  nimmt  ab  an  Monifv,  der  letztere 
nimmt  lu,  wenn  der  KohlenstolTgebalt  in  der  Legierung 
wielut  EntUUt  die  Legiemag  4^*/*  Kohlenatoff,  ao 


beateht  «i«  ms  1.  •bafMhtaSgem  OispUt,  S. 

tiBch-anatenitiBehem  Eotektikain,  der  eratere  Bettud- 

teil  zunehmend  und  der  letztere  abnehmend  an  Meng* 
mit  diiii  KoblenKtdtl't'i'hiilt  der  l.e^^it-runj».  Bauveur 
versiii'ht  nun,  die  /iiHamm>'ii:-(  i/.iHit,'  der  KiMenkutilen- 
*tofl  lejjiernnpen  naeh  dem  I-  eHtwerden  in  Prozenten 
der  BeHtandteile  (graphisch  darzuntellen. 

lii'im  Purohaehreiten  Her  Zone  III  trifft  man  auf 
die  Meile,  WO  «lio  Meinung  der  moiaton  frOhoren  Be- 
obachter der  Kurren  anaeinandergehen.  Stellen  wir 
une  vor,  daB  wir  ee  mit  einem  feeten  MetaU  tu  tun 
haben,  nodnBdie  WarmeentwickluBgmitdcm  Phftnomen 
de»  Festwerdens  nichts  mehr  zu  tun  hat.  Eine  Zu- 
«tandMinderiint;  tritt  nicht  mehr  ein,  und  jeih  \'ur- 
>;finj^i',  die  auf  eine  I  riiHandlunt;  der  inneren  üni  rirh- 
hinwe'iHen,  miio-i n  nf  ,  iibar  entweder  dvr  MililuiiL:  v  iri 
chemischon  (iemengen  oder  irgendwelchen  ahotrojii- 
achem  Torgingen  zn;;eHehriei>en  werden.  Hier  iHt 
daran  zu  erinBen,  dafi  die  Legierang  nach  dem  Fest- 
werden, wie  groB  aach  der  KohlenatolTgohalt  sein 
mag,  nur  swei  Beatandtelle  enthalten  kann,  1.  Graphit 
uniT  S.  feate  Lnaung  oder  Auatenit  (daa  vorliegende 
Entektikum  iut  bloß  ein  met  hnniHrhe«  (ieinen)fe  beider 
Bestandteile),  und  welche  Verändi'nint;en  bei  weiterer 
Abkühlung  Btatlfinden.  sie  niÜHsen  eine  VerSndernnp 
in  der  Natur  einer  der  beiden  oder  lieider  Bestand- 
teile liotreffon.  Wenn  wir  jetzt  die  Kurven  in  der 
dritten  Zone  prüfen,  ho  aehcn  wir,  dab  »ie  wieder 
die  tyiddchen  SchinelzbarkeitHkurvon  iler  Legierungen 
ins  Oedtehtnia  rufen,  die  weder  eine  feste  Löaang 
noch  beatimmle  Oemiaeba  bilden  und  auf  efaie  entek- 
tiache  Legierung;  hinweiaen.  Daft  ein«  «ntaktünim- 
ihnliche  Loffierun^f  gul^ildot  wird,  wenn  eine  feale 
Kinenleicierunp  abkühlt  dureb  ein  kritihelie^  (iebiet 
hinduri'h,  wteht  aulier  allem  Zweifel.  Die  beiden 
Komponenten  dieser  LeLri'  rur.Lren  «ind  1.  Einen  frei 
von  Kohlenstoff  und  2.  ein  Kisenkarbid  mit  0,07  0/9 
KohlenritofT  oder,  um  metallographiHche  AosdrQcke 
zu  gebraueben,  Ferrit  und  Zcnientit.  Die  Letrierong 
Helbst  ist  I'erlit.  DarauH  fol^t,  daß  die  beiden  in 
Frage  kommenden  Zweige  dea  Sohaubildes  F  O  H 
und  H 1 J  der  Bildung  von  abenehflaaigem  Ferrit 
and  aborachQagi^^em  Zementit  bexfiglleb  ent^reehen 
ntflasen.  Dan  führt  zu  dem  natürlichen  Schlnaso, 
datl  die  fe-<le  Liiviiii.,-  Audtonit,  die  bei  hoher  Tempe- 
ratur bcHtebt,  iii'!  weiterer  Abkühlung'  Und  bei  einer 
bestimmten  kritiseben  Ternjn-ratur  in  Ferrit  und 
I'erlit  oder  in  Zementit  nnd  i'erlit  zerf&llt,  je  nach 
dem  Kohlenetoffgehalt,  oder  mit  anderen  Worten,  daB 
der  AheraehttaBigo  Ferrit  oder  QlMirscbfisaige  Zementit 
äUk  Maaeheidet  oder  auaaaigert  ans  dioBor  Lflanng, 
ihniloh  wie  aieb  flberaehtalgea  MetaU  ana  einer 
flVaaigen  Lfieung,  die  Ihren  Qemerpunkt  erreicht  hat, 
ausBcheidct  oder  auskri«taHisiert.  Obgleich  dies  eine 
große  Aehnliebkelt  beider  IMiiinomene  ist,  bo  beateht 
liiich  ein  betnorkeri~As  •  rt  r  l'nterHchied  in  der  Tat- 
Hnrhe,  daß  die  Bildung'  von  I'erlit  keinen  Zugtands- 
weehsel  mit  umfaßt.  I'erlit  iat  uicht  die  Logierung 
deg  niedrigHten  >Schniel7.punkte8,  wie  man  es  wob! 
vom  Eutektiknm  annimmt,  dcHhalb  hat  Howe  den  glflok* 
liehen  Anadroek  «Eutektoid"  für  dieaan  entoktikum- 
ihnÜehen  Beatandteil  TorgeBeUagen.  DaB  die  End- 
heatondteile  der  Eiaenkohlenstoinegierang  durch  ein 
Zerfallen  der  featen  Inianng  Auatenit  herrorgerufen 
werden,  wird  Ton  allen  (lelehrten  anerkannt,  vorauH- 
gcsetzt.  daß  der  Kohlonstoffirehnlt  2  0,)  "iebt  über- 
achroitet. 

Bei  einont  höheren  Kohlcn*tof1j,'ebnlt  jedoch,  d.  h. 
wenn  Graphit  anffingt  auszutreten,  wird  allgemein 
angenommen,  daß  dieaer  Oraphit  hei  der  weiteren 
Umwandlung  der  Legierung  <'ine  KoUe  apiolt.  So  ist 
geadgt  worden,  daB  niolit  allein  Zementit  dnmh  den 
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S6.  J«hrg.  Sr.  17. 


Zerfall  de*  AuKtenits  gebildet  wird,  mondern  auch  der 
Graphit  iii»«mmen  mit  dem  suh  dein  Austcnit  cnt- 
htniiili  Tii'n  r.  in.'ii  Kifi  n  an  iUt  nililunt;;  di'«  Karliid^  N 
hrtcili^'t  ist.  llieriiftch  i^t  für  Graphit  untiT  der  ont- 
»prfchendt'n  Linie  di  r-  I )ia(;ratninH  kein  riat/.  W  ini 
(iraphit  in  eini-r  KiHen-KohlenstofllegierunK  cfniuliMi, 
hü  iMt  er  hIh  HürkHtand  7.11  lietnchten,  der  ilur<'li  ilie 
molekulare  Trägheit  and  Abwesenheit  gttDi»ti(;er  Ue- 
dlngongen,  z.  IS.  luigaamee  AbkQhien,  vor  der  Um- 
«mndhuig  in  Zementit  gaichfttst  wird.  DemgemU 
mnlt  ellcB  OoSeiaen,  daa  frei  von  Silirinm  and  anderen 
»"törcnden  Elenii-ntcn  int,  normal  weiß  Kein,  il.  h.  frei 
vi>a  grapliitiselii'm  KohlcnHtoff.  Ist  es  grau,  so  i»t 
die  Koni^titiitinn  aiuiniial.  Da-«  Metall  verfehlte  aeino 
etidfjfilti^'e  iHtftMlei  üer.itt!i  au/.uiiehmcn. 

iiiii  i:i  tirtin  H  Stiidiuni  der  l'rolien  und  norh  mehr 
der  Struktur  der  l'rühun  naeli  entMpreehender  He- 
handlun^  unterstützt  dieHe  AnHieht  keineHwegM,  moiIp 
dern  fahrt  gerade  tum  Oegenteil,  nimlicli  d«£  d«r 
Graphit,  der  ridi  wlhrend  dea  Feitwerdena  bildet, 
bei  der  weiteren  Umwudinng  der  Legierung  Iceine 
Kolle  spielt  nnd  als  triger  Bestandteil  unbeeinlluBt 
durch  die  kritlKehen  (ieliiete  ^eht.  l>ie  lüldung  den 
Graphit»  bei  der  Abwenenheit  der  Kreniiikür|ier  hiin^t 
allein  ab:  1.  vim  dem  GcHamt^ehaU  an  KoblenhtolT 
und  2.  der  Art  der  Abkühlung  wahrend  de«  Fettt- 
wenient«.  Kinmal  gebildet  kann  der  Graphit  itirh  in 
keiner  Form  mehr  mit  Eisen  verbinden.  Eine  Le- 
gierung mit  mehr  alH  2  oy^  KoblenntofT  besteht  nach 
dem  Featwerden  aas  einer  festen  LSsnng,  in  der  Qz»> 
■^tteilehen  serttreat  liegen.  Durch  AbkOhlen  nnd 
Featwerden  verändert  sich  die  eigentliche  lieglemng 
ohne  die  eingelagerten  Teilehen.  In  UobereinBlim- 
iniin^-  mit  dieser  AuffiiHiiung  hat  Sauveur  dann  im 
Aiiiinii|L,'  Heiner  Schrift  und  auch  grnphiHch  da»  ge- 
wu"  man  al»  ilen  theoretis.li./n  Aufltau  der 
FtMenkobleuHtuOlegierung  nach  Prozenten  der  Bestand- 
teile beseiehaen  kua,  langaune  Abkühlung  vom 
Schmelxponkt  an  Tonnegeaotit  £r  glaubt,  datt  sein 
Standpnnkt  basOtigt  wird  dnrch  dl*  Strnktar,  die  mra 
bei  TerachiedeneD  StnUiorten  nnd  OnBeiaen,  die  frei  von 
Fremdkörpern  sind  (besonders  Sillsinm  nnd  Schwefel), 
beobachtet  hat  und  die  ein  lantri^anieH  A!ik  aus 
dem  tiÜMsigrn  ZiiHtaiid  zul.ilit.  Kine  leiirLalnni  des 
GraphitH  an  der  l'mwniidlun;:  in  der  < iei,'i  ii(!  kriti-rber 
(iebiete  »ider-prielit  aia  li  der  Keuntiii.H  von  der  >atur 
dieseK  Kiirperh. 

An  Hund  der  Kurvenbilder  und  getitützt  auf  die 
rhasenlebre  Murht  dann  Saufenr  Beine  Ansicht  lllMr 
den  gleichen  Gegenstand  weiter  au  begründen. 

10  bezug  auf  die  uderen  StruktnrlwetsBdteite 
k«ainit  Suveur  su  dem  ScbluB,  daß  durah  daa  Ab- 
Ictthlen  des  Stahles  vier  GefUgehildner  entntehen: 
Austenit,  Marteuitit,  TrooHtit  uiul  I'erlit.  Mnili.i-it 
und  henondern  Troor^tit  können  iietmebtet  wtnlt  11  n\n 
rel>c'r);Hn>,-hli>riiieii  liei  der  1  itiw  (iiidlun^;  de.s  AnsteiütH 
iu  l'erlu.  AndereeitH,  wenn  iimti  die  von  der  IVuiipe- 
ralur  abhtingigen,  kritischen  Punkte  det«  Stahle»  be- 
trachtet, hndet  man,  datt  w&brend  des  AbkOhlens  fol- 
gend« vier  BMteadteile  nntwendtg  gebüdnk  werden 


mDssen:  1.  feste  LSsnng  von  Kohlenstoif  in  7-Eiacn, 

feste  LflHung  von  Kohlenstoff  in  ß- Eisen,  3.  fesie 

L<"mnng  von  Kohl- nsti  If  in  -i-Kihen  und  4.  EiHenkarbid- 
Kiitektoid.  l'er  iiluli,  dati  diene  vier  Bestandteile 
diejenigen  sein  inÜMncn,  die  dun  Ii  inikroHkopische  Bfl- 
iilia<-htungen  eiitbQllt  werden,  ist  unvermeidlich. 

I  .  Oh  Ml  und  nod  O.  CnrUnd  (Pnria)  behnadeln 
die  Frage  der 

Irlstallomphle  d«»  Biaena. 

Im  wesentlielien  liandelt  ph  sieh  bei  ihren  1  nler- 
Burhungen,  die  übrigens  durch  die  dabei  an^'ewandteD 
Arbeitsmethoden  besondere  bemerkenxwert  find,  darum, 
daa  Kristallsystem  des  Eisens,  insbesondere  des  a-, 
und  7 -Eisens  festzustellen.  Sie  untersuchten  eigens 
»ngeriehtete  Prabeatfleke  der  drei  fSaenvarieliteB  der 
Reibe  naeb  nnter  Beachtung  folgender  OetiehlspoBkto. 

A.  Deformationnfiguren : 

ZusammenhAnirende  (a). 

rnzunamn)enliiii)i:endi-  1  verw i-<rbbare,  Verschie- 
bungrtlinien  und  l'altungen  (b){  nicht  verwiscb- 
bare  —  meehaniHch  ersettgte  ZwiUinge  («). 

B.  Uewaehxene  Zwillinge. 

C  Zwillinge,  die  durch  AalMseniiadi der DefomaUoa 
gebildet  werden. 

D.  Hechaniaehe  Bigenaehnflen;  abhiagig  von  der 

kristallographischen  OrienUemng. 

E.  Korrosionsfipuren. 

F.  Synchrone  Krihtallisatlonafigaren. 

O.  SftiirerHn^'stij:uri'n. 

F.n  -ei  liervur>,'i'llidien',  daß  die  l'nterxiiehun^jeiL  zum 

Teil  sehr  um^tHinllieli  »aren  und  zum  Teii  erfolglos 
verliefen.  Die  Kiriemttüeke  luuBton  bei  Tem|»eratnrMI 
untersucht  werden,  die  innerhalb  der  titabilititsgrenan 
der  betreffenden  Strukturformen  lagen,  wodurch  di« 
rnterBuchnngen  beaondera  erschwert  worden,  OFEiana 
bei  gowOhnUeher  Temperatur,  ß- läsen  iwiechen 
750  und  855"  ('.  Bei  7- Eisen  war  es  vorteilhaft,  di»> 
Legiertinpen  mit  Kohlenstoff,  Manpau,  Nickel  und 
i'lirii  ii  711  )<i'nMt/en,  indem  man  die  bei  gew6hnUchw 
Teniiieratnr  unmapnetiscben  auswÄhlte. 

Das  zur  Untersuchung  von  a-  und  ß-Eisen  be- 
stimmte Material  hatte  folgende  Zusammcnaetzung: 

C  o]o5 

P  0,80 

Mn  0,00 

Ein  zweites  StUrk  enthielt: 

C  0,111,        1'  0,110 

8i  0,05         Md   .  .  .  .  0,80 

8  0,02 

Znr  Fatermchnng  dos  i-ESlMiBa  diente  «ine  Probe 
Manpnn.Hitthl  osd  «in  EiMB  loil  folgender  Zwanwinnn» 

Het/ung.  %  % 

C  0,15         Mb  .  ,  ,  .  0,28 

si  ü,:io        Ni  ....  24,80 

I'   0,023        Cr  ....  2,21 

Die  UnterauebongaergebniMe  sind  in  folgender 

TkbtU«  MMIBBMQgaiMlt 


« 

T 

Meekaniheh    erzenpte  ^  Zw  illincrfcliene  

Zwillinpe            J  VerwaehKunpi-elieue  

1  Durch  Anlassen  er-    \  ZwilliuL-Heliene 

zeugte  Zwillinge      )  VerwachsungHobene  

Fläche  größter  Hftrte  

f       a'  (III) 
\  schwierig 
vorhemehend 

tt'  (III) 

a'  (112) 
/  keine 
\  bekannt 
a«  (III) 
P  (001) 

(  keine 
\  bekannt 
•ttneUieSUeh 

f       keine  \ 
1^      bekannt  / 
keine  \ 
bekannt  f 
t 

P  (001) 

\t      a>  (III) 
1  leicht 

nieht  Torfaanden  { 

'       a"  (III) 
a'  (111) 

a'  (111)  ! 
a'  (III) 
b'  (011):- 
P  (001) 
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RefitrMe  und  Uleinert  MUUßungem. 
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Es  iit  ntdlt  dafaebf  diese  ErgebaiiM  wa  MÜtitcn]. 
HU  oinigtr  Wahmbeinlichkeit  kann  Toraasgesetzt 
«•rdra,  diB  die  Sohiebaoge-,  Zwillinea-.  Spaltonga- 
ond  Raifferun^^Bebea«  Ebenen  der  grMttea  Diebtif keit 

des  >'*>tzoH  sind,  etwa  irfe  die  Wnide  md  BSden  In 

iMiiem  Flau<i'.  .Ii'ilorh  int  liokannt.  daß  es  drei  xer- 
fcliifrii'TU'  Arten  itn  kuliHclicii  Sy^toin  gibt:  der  cin- 
fiii  he  KiiluM,  <l*'r  nur  an  •ii'inni  üi  ii  1 1 iirrlikrcuzuiipr  n 
besitzt,  diT  Kt'iitrierte  KuIuih,  der  in  si-iner  ilitte  i<ino 
I)urcbkreu/.ung  hat,  nnd  der  Kuliu»  mit  zeiitriorten 
Fliehen,  dio  eine  Darchkrcuzung  in  der  Mitte  jeder 
Fliehe  habfn. 

Bei  dem  enteren  iat  die  Ebene  a*  (001)  die  Ebene 
der  grSiten  DIcbte  dee  Netm  nnd  unter  den  Winkel- 
abetnmpfuni^n  die  Ebene  a*  (III).  Bei  dem  z-veiten 
ist  die  Zahl  der  DnrehkrctirunRen  doppelt  »o  groB  auf 
b'  (011)  und  (1121;  nuf  p  (i'Oli  und  h'  (III) 
iHt  wie  nii-ht  niodili/icrt ,  ho  linll  ilic  niititc  den 
NetzcH  >,'ri:'llcr  auf  b'  all«  mit  |i  ird,  und  griilScr  nnf 
a'  al»  «uf  n'.  Bei  dem  Kuhus  mit  /entriorten  Fliiehen 
ist  die  Zahl  der  Durdik r.  si/iin>fen  auf  p  und  b'  ver- 
doppelt, auf  a'  TerTierracht;  dii  Hc  wird  die  Ebene  der 
grOIton  Diehtc  de«  Netzet*.  Wenn  nnn  beobachtet 
worden  lat,  daB  p  eine  Ebene  voUkommener  ^nltbnr- 
keH  nnd  frerinffater  Hirte  bei  «-Eiaen  ist  nnd  daB 
a'  die  IIauptr(dle  in  der  KriMtallo^raphie  den  y-EiHena 
»pielt.  ^r>  i«t  mnn  f:pnpijft  zu  (glauben,  daß  eine  Manehe 
di's  2-  I  i  i  ir  III  l  i'ifjii  her  KnlniK  iHt.  die  de»  Y-Kinen» 
ein  cnlchcr  mit  /•■ntricrtcn  l'lüclieD,  und  dab  die  de» 
ß-EinenHein  zentrierter  Kubus  sei.  Da  anderHeitn  dio 
Zahl  der  Durchkreuzun^'on  der  Zahl  der  WUrfol- 
tnuchen  de»  einfachen  KubuH  K'^i^^h  iüt,  aber  doppelt 
grofi  bei  dem  zentrierten  Kubaf  nnd  Tisnnäi  iO 
groS  wie  bei  dem  Knbue  mit  nentrierten  Fliehen,  eo 
wird  jede  nllotropiiohe  Umwandlnng  bei  ateigender 
Tempemtnr  durch  eine  Zwciteilnni;  der  molekularen 
Pnljeder  oharaktori»iert  nein,  was  eine  Hehr  ein- 
facne  Anschauuni.'  iwt.  NVi'nn  Huch  die  Ebene  a* 
(11'2(  eini'  ^rnilicre  Picht''  den  Netze»  aufweist  ala 
a'  (III)  de»  zentrierten  Kubus  und  nirht  des  einfachen 
Kubus,  HO  konnten  doch  die  Neumannschen  Lamellen, 
die  a*  (11 2 1  als  Si  hiebungaebono  »tempeln  wollen, 
nicht  dem  Eisen  zuerteilt  werden.  8e  iat  man  f^e- 
aOUgt,  eie  dem  ^- Eiaen  wnsebrdben,  daa  eich 
sBweilen  unter  der  Sehlagwlrkong  bildet.  Daa  let 
keine  nnTemünflige  Annahni<>;  man  kann  aneh  durch 
andere  Betrarhtunpen  dazu  i;i  li»nKen ,  so  z.  H.  durch 
dio  Vorsn<ln>  von  ('\irii'  und  Mnrris,  die  «ich  mit 
dem  Auftroti-n  nnil  Vc-n'i  liw  indcn  des  Maf^netiHmuH 
befaßten.  Fiiinr  titniiht  t  Wallerant  die  ine- 
ehaniHch  erzeugten  Zwillinge  als  einen  Beweis  fflr 
Nercmymmelrie,  wne  nneh  nie  ein  gangbarer  "Wtg 
gelten  kann. 

Bei  dem  gegenwirligen  Stand  der  Kriitallographie 
Bind  dieoa  Erklimngnverroehe  wahrseheinlirb  noeh 
rn  Terfrflht,  aber  eie  kSnnen  ala  Fin^erzeii^e  be!  Te^ 
Buehon  dienen.  Wn«  sicli  mit  Sicherheit  aus  den  .Ar- 
beiten ergibt,  ist,  dafi  die  drei  allotropischen  Formen 
d«a  Eieena,  ob|^deh  nie  alle  dem  kuUaehen  Synlera 


aagehiren«  einen  beeonderen  scharf  ausgesprochenen 
aperiJleehen  Obnmkter  teigen  und  nicht  denaelben 
inneren  Aafban  haben  kinnen.  ^ 

British  Foundrymen's  Association. 

hie  jiihrlii'bc  (H.)  Zusnniini'nknnft  der  Rritinh 
Founflr\ nirti  H  AsHdi  iatiim  fiitui  zu  Midilli  hlirou^'h  nin 
7.  bis  .\ugut<t  statt,  wozu  «ich  «'twa  tiO  .Vlit>;lieder 
eingefunden  hatten.  Nach  Vorlesung  de.-*  Jahres- 
berichtea  durch  den  Sekretir  F.  W.  Finob,  wonach 
derUitgUederbeatuid  im  ietaten  Jahre  am  59  geeti^ea 
war  nnd  tMnuSt  190  betrigt,  wurde  snm  ersten  Yor> 
•itxenden  fUr  1908/07  Herbert  Pilkington, 
Chestertield,  gewählt.  Yortrrii-f  «  iiri!i>n  gehalten  von 
P.  Munnoch  (Middlesbrough >  iil^T  „die  Klawuilizie- 
rung  von  Gießereiroheisen'',  von  W.  ii'xl  urgh 
(Kilninrnock)  Qber  ,die  HchwindunL'H'  r--i  d.  iniinu'i'ii 
vorn  Standpunkt  des  fließereinianncH  auH",  vunT.  Sw  in- 
dcn  (Sheffield)  über  «einige  Verfahren  zur  .M<.  nt-ung 
hoher  Temperaturen",  endlich  von  RHoughton 
(Cheatorfield)  Ober  «einige  Bemerkungen  sn  der  Chemie 
dee  OnBeiwna".  Wir  bebnltea  nae  vor,  nnf  ^  eine 
oder  andere  der  genannten  Abhandlungen,  soweit  sie 
far  unsere  deutschen  Leser  Neuen  bri^ien,  gelogonfe- 
lidi  aarficksukommen. 

American  Foundrymen's  Association. 

Nachdem  zum  Abend  des  4.  Jnni  d.  J.  nach  (  levo- 
land  O.  eine  Versammlung  amerilianischer  CHeßerei« 
leute  einberufen  worden  war,  auf  der  mehrere  Be* 
aeblfisse   betflglich  der  Organisation  der  amerika» 

ri  rbi  n  Oießereileiter  zum  Sehutz  ßcgen  die  Terrinl- 
gunu  «ler  Eisengießer  gefaßt  wurden,  fand  daselbst 

in  den  Tagen  des  5.  und  6.  Juni  die  ZiiHaiiLiH  iik iinft 
der   American  Founilrviiicn'-i  AsHorintion   unti  r  licni 

VorHitz    VDU    T  Ii  um  II-     1>.    \V  ,■  ^  r     htntt.      Au>.  lii'm 

Bericht  de»  Sekretür-Schatznieistcr.-»  l>r.  M  o  1  d  e  n  k  e 
iat  anznfllbren,  daB  die  Tfitigkeit  der  Gießereien  im 
vergangenen  Jahre  zwar  eine  außerordentlich  rege 
war,  doch  wurden  als  sehr  Ifintig  empfunden  dio  im 
Preiae  hochstehenden  KohmateriaUen,  die  nur  geringen 
Gewinn  abwerfenden  Lieferungen  und  wirtaobaftliche 
S^fnrnngi  n.  so  daß  im  allgemeinen  nur  wenige  Oieße- 
reieu  mit  Hefricdignng  auf  da«  Jahr  werden  zurück- 
blicken können.  Die  Vereinigung  zählt  zurzeit  gerade 
300  Mitglieder,  wRhrend  ein  neuer  Zweigveroin  an 
der  Kilsto  des  Stillen  Ozeans  sich  gebildet  hat.  In 
Verbindung  mit  der  Amerikanischen  Qesellschaft  t&r 
.Materialprüfung  ist  die  Vereinigung  iniieit  beaeblf* 
ttgt,  Yorachriften  fir  QieBereikoka  aumarbeiten.  — 
Unter  SS  darTananmlimg  vorgelegten  Abhandlungen 
und  KommisdoniberiehtaB  waren  viw  tob  Oieierei- 
leutcn,  sechs  TonHittenleuten  verfafit.  Wir  haben  bereite 
rn:t  i'.i  r  Vi  röfTentlichong  dicHcr  Äufnat/e  begonnen* 
und  gedenken  die  wichtigeren  in  den  .Mitteilungen 
aus  der  OieBereiprazie*  auKHgiwelee  wiedermgebMl. 

•  »Stahl  nnd  Elien''  19M  Vt,  15  B.945. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  in-  und  Ausland. 

Oeaterreleh.     Seit  finde  Jntt  Int  auf  der 

Ilildegardehntr.  l^  r  ErzhemogL  Frledriobaclian  Siam- 

werke  zu  Trz^'uieti  die 

erste  elaktrtoeh  MrlalMB«  Kerantcntnifia 

in  regelrechtem  Betriebe.  Die  Anlage  ist  vnn  der 
Allgemeinen  EloktrizitAts  -  Gesellschaft  zu 
Uerlin  erbaut  und  bildet  einen  Teil  der  nunmehr 
durohgefOhrten   Zentmliaation  aimtUcher  Betriebe* 


einrichtungen  der  Hütte.  Die  Baverderatreeke  wnr 
forhaadan  aad  beataht  ana  vier  Oerflaten  tob  750  mm 

mittlerem  WalMndnrehmeeter;  sie  dient  tum  Ter. 

walzen  von  >Hvn  2  t  Hchwrren  lllörken  zu  Knn(i[»i>ln, 
Dop|iel-T-Trägern  bi«  15  cm  Höbe,  EiBenbahnscIiicnen 
n>  a.  Zum  Antrieb  diente  eine  ZwillingsdampfmaH<-liint' 
▼on  1 2U0  intn  Zylinderdurehntesser  bei  12r)(j  mm  Hub 
utid  >}  \tm.  Itctriebsspannung.  Die  Zentrale  erzenijt 
Drebatrom  von  .3100  Volt  Spannung  (2  \.  E.  G. 
TurbudTnamos  von  je  1260  KW.,  1  Briinner  Turl>o- 
djnamo  tob  SOOO  KW.  Leiatang).    Der  eiektro- 
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TnotoriHrhe  Antrirli  di-r  |{«veri«i<'rrttrnßt'  IxMtrlit  nun 
oinom  Drillintr.  d.  b.  die  zum  HotrieSe  iler  StrBlii'  i-r- 
fordorlicho  ["uorffio  wird  «UM;:cnl»t  dur<*h  lin'i  auf 
üinor  tc'teilton  und  vcrfli»iiBrhtcn  Achso  «it/cndo  Kh'kiro- 
rnotori'ii ,  wcloho  tiiittfl«  eine«  auf  einer  i-rliöhton 
BfUlJi«  «ngebracbteo  8teu«r«pMnit«ii  die  wechaolnde 
Energie  von  einem  Anto8>  «na  BecaUeramformer  er- 
hnlton.  Die  ni«ini«le  OeeehwtndMntt  d«r  BtnSe 
bctrXirt  ItO  Fmdrehungen  In  der  MInnte.  D?«  B«- 
M'IiI'  Uiii^riiiiL;  diT  «Jrsße  von  Null  \<\n  auf  IS"  T  iuri-ii 
wir<i  iti  4  Sckiiinl.  ri  und.  wenn  ÜiHlürftiis  vorharuli  ii, 
in  2'  ;  Si'kiiriilcti  i  rnMrl((. 

I>eni  \\'«l7.j)rii/A'li  i'iit<*|ir<'«'lu'nd  wprden  hiobin 
Tolle  Spiclf  der  Sirulie  in  der  Minute  mit  Loichti»?- 
Itoit  AUH^rofolirt.  Die  Arboitoleistung  der  Antriol»«- 
mntiiri>n  entopricht  Mm  Anewnlien  von  Knappcln 
nnd  Trigem  «tw»  t  t  lebweren  BlOciien  bei  den 
•nten  8tieh«n  einer  Stromanfkialiine  ven  etwa  8000 
AmptTP  hei  von  Null  anstoigender  Spannung,  wXhrend 
in  den  Ifizion  lSn>;f'ron  Rtichon  etwa  4-  bii*  5000  Ampere 
bei  liHiO  Vnit  Spannung  ri  t;i-<trlcrt  werden.  Der  Aun- 
>;leii'h  der  xwinehen  Null  und  .'lOOO  KW.  K<-hwnnken- 
den  Knerifie  den  KcverKierantriebeH  erfol(;t  unter 
Vermiltluni;  de«  SrlilnpfreijliTH  dureh  zwei  Stahl- 
Bchwungräder  von  'lu  t  S.  Ii« imuirewifht  il>ei  80  m 
UmfnngagcKchwindigiceit  in  der  Sekunde)  in  der  Weiee, 
dnfi  dn4  Netx  jo  nach  dem  Waliprograntm  mit  800  KW. 
besv.  900  KW.  be«wpniclit  wird.  Der  t«gietri«reiide 
Apparat  seiebnete  bei  flottem  Walsbetriebe,  d.  b.  wenn 
heim  Verlannen  deH  letzten  Kalibers  ein  neuer  Hlock 
/lim  ernten  Stirb  Tor  iler  Walze  bereit  lie<;t,  hei  ent- 
Hpri  i  (i(  'nl  finge-itelltom  Schlupfre^rlcr  in  i'iiier  prnk- 
tisrli  koiiütant  horizontalen  Linie  HOU  KW.  auf.  I-;-« 
verdient  KrwAhnun);,  da6  unmittelbar  nai  li  Si  hlieBun}; 
der  Ku|)pluni;eM  der  .Vntrielmwelln  ein  1,4  t-lilork 
dureb  den  hiHberigen  DampfmaMrhinenwärter  ohne 
Anfentbalt  sa  einem  70  m  langen  Jüiüppel  verwalat 
warde,  ohne  daH  aiaa  aadare  lutruknon  ala  die 
UnterweiHunfT  in  der  Bewegugaart  den  Steuerhebola 
mö^lieb  (.'cweMon  wSrc.  Seit  dioaer  ernten  Inhetrieb- 
Hct/iint'  wir<l  die  K<'\ iT-'icrNtraBe  zum  forcierten  Ver- 
iirtu  iti-ii  ili'r  in  di  r  Zeit  <ii'>t  Umhaues  auf^eHpeirborten 
Auftraire  idine  Unterbrechung  benutzt.  Es  wurden 
hi«her  «ulier  Knüppeln  aus  etwa  2  t  schweren  Bl&cken 
2\  cm  I>opp(d-T-Tril>;er  von  50  m  LAnge  und  3fi  cni 
I>oppel-T-TrS^er  von  25  m  Lioge  umw.  gewalzt. 

Auffallend  war  von  Aabeglail  die  (tieirhm&ßigkeit 
und  Rulls  den  WaiavorgailgM,  nuaal  bei  gerflnaehlo» 
arbeitenden  Aatrlebamotoren  ein  Naehlanfen  derselben 
nach  Austritt  dos  Hlockos  auf«  den  Walzen  nicht  er- 
fol>,'t.  l'^henHO  bleibt  der  elektriMche  Antrieb,  wenn 
vor  dem  ernten  Stirb  in  lanj.'sanier  l'rehunR,  im  (leifen- 
B«tz  zu  der  Dampfmaxchine  niclit  Hieben,  sobald  der 
IVliM  k  fallt  »iril.  Hundern  zieht  deiisclhon  ohne  Stoß 
fflntt  durch  die  Walzen  hindurcli.  Ein  St4'ckenbleiben 
ciiicii  Kloekei*  int  hiithor  nicht  v(ir;;i'konimen,  während 
bei  Dampfbetrieb  Anaacbuttblvcke  nicht  ginsliob  m 
vermeid«!!  «ann.  Infelge  enparter  Leerlanfsseiten 
lit,  wie  btnher  m  fibeiMlwii,  die  Produktion  de«  olek- 
trlaeben  ReTeraierantriebee  nm  lOo/o  grötier  gegenflber 
dem  bi8heri;;en  Dampfantrieb.  Die  Energie  dea  Iwr- 
laufenden  rmforinerH  hetriljft  120  KW. 

Auller  der  obi  ii  L'chi  liildcrten  .Xusffihrun;:  hat  die 
A.  K.-<«.  bereits  vier  weitere  ilcrnrtige  Keversierantriehe 
in  Arbeit.  Die  (iegellschaft  benutzt  dabei  dait  l'atent 
Jlgner,  d.  h.  der  Zentralenstrom  wird  umgeformt,  die 
UmformerdTnamoB  aind  mit  don  UvverHiermotoren  in 
Leonardschaltung  verbnoden  nnd  der  Uniformer  wird 
mit  genflgcnd  schweren  Sehwnngmaeeea  sweeks  Er- 
reiehnng  einer  den  mittleren  Energiebedarf  nicht  flher- 
eobreitenden  Tnanapruchnahme  der  Zentrale  (Knereio- 
auttrh  icb)  ttu«ceriS«tet.  Die  Leonardschaltunu'  ;;>  nt:iii.  t 
die  für  den  Hctrieti  von  KeverHierntreckon  crlordcr- 
licbe  jjroU.'  .^lllu<'vril■rfllhi^:keit,  indem  nur  durch 
Aeudcrung  uud  Lxuacbaltung  dus  Kebonaclilnttatromea 


der  rinfornu  rdv  iiani.m  dif  \  nt  r  i  li  -  in.il.  iri  vi  der  Walzen- 
•traUe  anjjclnKsi'n,  rc;,'ulierl  uikI  rcverniert  Howie  elek- 
trisch uebreniHt  werden  krinnen. 

Hit  der  Durchführung  dea  revernif  rlmren  elektro- 
motoriaohen WalzenKtraBenaMitriebea  i^t  iIm-  n uli-<i;iiHli<i^« 
Zentraliaiemng  der  £nergieersengniig  auf  Hütten werluMi 
erreicht,  da  die  Beversier-DampfwalMnsagmasdiine 
biaber  die  einige  KMahiae  war,  welche  trota  An- 
weadanir  der  ekktrleehen  KraftSbertragang  ihr  Fdd 

behauptet  hatte. 

Uorwejjcn.  Kiri  tTfiiricriT  Teil  rler  ,  • 

Eisenerzfelder  in  SüdvAranger 
(im  nördlichen  Norwcffen  nahe  der  ruHHischen  Grenze) 
wurde  vor  kurzem  an  ein  norwegisch  -  schwedisehos 
Kenaortiuni  verkauft,*  welflhea  Aber  ein  Kapital 
von  6  JiUUonen  KjroneB  verfBgt  und  eich  auller» 
dem  dnrch  aorwegieeli«,  eebwedieebe  «nd  deataehe 
Banken  eine  Oliligatioaaaaleihe  ven  gleleber  HShe 
i;eHicbert  haben  eoU.  Da«  in  diesen  Feldern  be- 
Hndliche  Erz  enthält  nur  'l"!  bin  ;(S  n,,  Elücn.  En 
Uc-.ti>lit  die  AliHicht,  d«hNc!^f  mittcU  mai,'iieti«clii'r 
F.Xtmktiini  auf  ciin^li  (ii  li;ilt  vdri  <■'<  I-ih  Iis  '  ,,,  zu  lirint'cn, 
um  CN  Hodann  nai  Ii  I  ii  utsrhlniid  nuszufttbren,  »>>  das 
Brsbrikettiert  wenicn  Hidl.  H<  i  der  Exlraktien  wird  man 
eine  .Methode  des  schwedischen  Ingenieurs  Oründal 
sur  Anw  endung  bringen,  welche  die  Edisonache  Methode 
angeblieh  weit  ftlieitriirt  Auch  an  anderen  Orten  den 
Landes  befinden  eich  derartige  Eiseaerxfelder,  von 
ilonen  die.jenitfen  in  Hatfjelddalen  im  Amte  N'ordland 
Ton  größerer  Hcdeutunp  zu  »ein  scheinen,  reher  den 
Verkauf  derselben  oi  liw idton  zur  Zeit  Verhaiiil I u ii^'.  ii. 
Die  Vorarbeiten  für  ilen  Hetrieb  der  im  (gleichen  Amte 
belejfenen  Eisenerzlager  der  „Dunderliind  Iron  Ore  Co." 
sind  so  weil  vorgeschritten,  daß  die  Ausfuhr,  die  vor- 
läuft; auf  750  00(1  tErz  jiihrlich  berechnet  ist,  iu  nächster 
Zeit  beginnen  wird.  Das  Ertragaorgobnia  dieser  Qeaell- 
SRhaft  dttrfle  bestimmend  dafttr  sein,  ob  bei  einer  Reibe 
Ähnlicher  Erzfelder  der  Betrieb  eröffnet  werden  wird. 

Hußland:  Xach  einer  llebcrsicbt  dea  Kaiserlichen 
Vize- Konsulats  in  Batum  wurden  im  Jahre  1906  ana 
Poti  insgesamt  22  5i;<)9:is  l'ud 

IHaiiieHnors 

ausgeführt.  Hiervon  gingen  nach  Holland  7  7H4iion 
Pud,  England  4  781  030  l'ud,  Rußland  3Tllti9N  l'ud, 
Belgien  2  279  740  l'ud,  Frankreich  1  873  800  Fud,  Nord- 
amerika 1864620  Pud,  Deutschland  630100  Pud, 
Oeeterreieh  487 100  Pud  nnd  Itdien  848760Pnd.  Im 
Jahre  1904  wurden  im  ganzen  33  185S90  Pud  ane- 
geführt,  niithiu  im  verflossenen  Jahr  10(i24  4ö2  l'ud 
weniger. 

Amerika.  Nach  einem  Berichte  Edward 
W.  Parkers  vom  IT.  8.  Oeological  Survej,  den  daa 

plrnr;    \  „''■"**  au8zut:HweiHe  Ober 

die  Kokaindnatrle  der  Vereinigten  Staaten 

TwBffentlieM,  «nrde  Im  Jakre  lt05  nicht  nnr  be- 
deutend mehr  Koks  in  den  Vereinigten  Staaten  her- 

L'i-ti'llt,  als  in  früheren  Jahren,  sondern  die  Sfeigi^ 
ruiiji,'  war  auch  [inizcntual  trrößer,  denn  je  zuvor. 
Die  ItesamterzruL'iniL-  Im  liri  ^i,•h  auf  29  233  0:^4  t  und 
übertraf  damit  die  des  Vi.rjabres  (21  460 «23  1 1  uio 
7  773  011t  oder  311,22  "/o.t  Noch  erheblicher  \wir 
die  Zunahme  dos  Wertes,  indem  dieser  von  4ß  144  941  $ 
auf  72  47<>196/,  d.  h.  um  57,0<l<)b  >"  die  Höhe  ging. 
Die  lebhafte  AnfwArtsbewegang  eriüArt  sich  ana  den 


•  „Nachrichten  für  Handel  u.  Industrie«  1906  Kr.  88. 
**  Ausgabe  Tom  26.  Juli  TJOG. 

v.  rgl.  «Stahl  nnd  Eisen"  1906  Kr.  IT  &  1088 

liiH  |o;u. 

t  Die  /.Hhli  ii  ilecken  sich  nicht  i^aiiz  jjonau  mit 
den  Angaben  Ton  öwauk:  siehe  S.  lOHO  dieaes  Uefte«, 
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jfftnz  fttißcrjfowöhnlichen  und  anerwartctrn  Aiifnnli'- 
ruiigen,  die  infolgo  des  starken  AnwBchHi'iin  der  \U\\\- 
eiaonproduktion  Ton  den  Hi»'hoft  t:u  rrki  ti  fuht  dllcr 
Industri«*fjoliiete  grcatt'llt  wordcii  tiiulSteii  uiui  zur  Kol^ri- 
hiittt'ii,  dtkU  dtT  niirchttchnittH|)reiN  für  die  Tonne  Koki« 
Ton  2,15  /  im  Jalire  UI04  auf  S,48  $  im  Itericbtsj^hre 
Htit>g.  Hin  Hild  von  der  an^oi^iiannton  Tätigkeit  in 
der  Koluhentellung  gibt  ferner  die  bemerkemverte 
VermahniBg  der  KokeAfeB:  denn  wihrend  im  Jahre 
ItM  BW  507  KokMnatalten  mit  inagCHamt  83  599  ( >ert>n 
Torhnnden  pi'w«»8cn  waren,  wurden  1905  im  i^an/.cn 
519  Betrielir  mit  /.iiHnmiin'n  ST  Mi  (  (iri'i  ii  gezitblt. 
Von  li'tzteri'ii  n-ftri>ii  Illö'J  [—  .S.i»!  '  ,1  [iiit  llmrii-litun^ren 
zur  ( ii'wimi  II  II \iiii  Ni'ln'iu'r/i-ii„-iiiH-'"i  \  r  i--i'li>' u  :  vim 
der  Uc^anitproduktion  den  Jahres  ltfU5  licfertiii  dicMc 
Ocfen  H  140  350  t  oder  10,74«^.  Auf  die  eiti/.elnen 
titMton  Terteittea  aidi  die  Oefea  mit  Xebenprodukten- 
gewinnang  folgendermnltaB : 

™~  OafcB  Oeffcn 

AlalMHIIt .  ...  280  .New  York  .  .  .  399 

JllinoiM    ....  120       Obio   läO 

Maryland    .  .  .  200  I'onaiiylvanicn   .  1089 

MasMchuaetts   .  400  Virginien    ...  56 

Michigan.  ...  195  West-Virginien  .  120 

Miamurt  ....  50  WiecMMin  ...  80 

New  Jereey  .  .  100 

Unter  den  Btt  der  Koksherstellung  beteiligten 
üniuuaHiaaten  nimmt  PwnaylTnnien  mit  18  660379  t, 
d.  i.  t;4  uq  der  OesnmtamRgnng,  die  ereke  Stelle  ein, 
West- Virginien  mit  8 084  888 1  oder  lO'/t  •^  die  tweite 
nnd  AlBbamn  mtt  28S7145  t  oder  8«!^  die  dritte. 
Auch  die  übrigen  Staaten  xeifjti.'ii  /um  Teil  H^ngnr  ein 
eehr  crhebiicbeH  Anwarb>4en  ilirtr  i'roiluktioii  ;;eirL'ii- 
Qber  dein  VorjBhre;  nur  vier  .Stant-  n,  iltTi  ii  Mriigi  ii 
ohnehin  nirlit  Ui'Hoiiilcrr*  ini«  (ic-wicbt  fallen,  bildeten 
in  dtesi'r  Kivkliuiig  AuMnahmen,  nlnÜlcb  OeoxgiB, 
K«uiHi8,  Miaaouri  und  Montan«. 


lieber  die  AMsteilnng  fttr  Hiutetechnlk 
fai  Wton  ItOt. 

Wir  brauchen  gar  nicht  »n  weit  zurückzudenken 
—  et  ist  UD8  noch  lebhaft  im  Oedncbtni»,  daU  gerade 
berfonagandc  Erfolge  auf  dem  Gebiete  der  >(t4ihl- 
erzeugang  anf&nglicb  aue  dem  ürnnde  nicht  jenen 
Urad  der  Wardignag  orfuhnm,  irefl  diejenigen,  denen 
die  Verarbeitaag  des  SlaUea  nfiel,  entweder  naob 
alter  Titer  SItt«  das  Materfal  unbarmhorctg  nach  einem 
ererbten  Hrdinni.  1  h'  liiimli  In  /u  dürfen  nn'iiiten, 
oder  wi'il  miiii  iii<  lit  lianin  L'-mln-'n  wollte,  dali  jede 
be-itiiiirnti-  Stalilnnrti'  aii^'h  iMtic  heTitimmta^  ihr  BB« 
gejHibte,  MHcligi'niiilie  Itehftiiilliing  fordere. 

Ich  erinnere  an  die  /.ahlreieben  Mißerfolge,  welche 
anfingUob  bei  der  Verarbeitung  der  homogenen  FlaB- 
aMlenBlien  an  vielen  Orten  zu  verzeieiinen  waren, 
miaage  nun  die  rüdere  Bebandlnag,  die  ai«h  die 
SebweiBetahleortea  ruhig  gefallen  lieBen,  beibehielt. 
Ich  verweine  darauf,  dati  die  crHtcn  rrteilo  über  die 
8pe/.ialHtah]i4orten  ond  insbesondere  Ober  den  W'olfram- 
■-liilil  -I!  vt-michtend  lauteten,  daU  nur  die  Wahl  eine-* 
liiid^  ri  n  Nrirnens  für  die  Marke  eH  ermöglichte,  z.  H. 
irerade  ileiii  Wi  1 1 ramstahl  in  der  Folge  iieu<'rdingH 
wieder  Anhänger  und  Abnehmer  zu  gewinnen  und  su 
riehern. 

DieMe  Zeiten  aind  wohl  Tor&ber  und  haben  einer 
besBcren  Aers  Plati  gemacht,  wena  aveh  auch  vor- 
einMlt  dem  H|iedalatdlle  mit  einem  gewuaen  MiA- 
tfaaea  begegnet  wird.  Im  (jroBen  und  ganzen  kann 
jedoch  mit  Hefriedigung  festgcHtellt  wenien,  dall  i\a* 
Kapitel  .SpeiialHtahl'  in  der  Wcrkzeugtecbnik  nun 
jene  Stelle  einnimmt,  uelehe  Uh  nmi  w ich tlgea  Zweig 
»eit  Anbeginn  mit  Kecht  gebührt  hatte. 


Wesentlich  lind  iiu«nrhlftK'>;ebiMuI  für  diese  Erfolge 
hind  die  Hi  inüliutigi'n  der  ^Staliiwerke  gewehen,  die 
zur  I  rlier/.eu'funggelangten,  d,ili  im  r  eini'  l::  rimllii  he  Ue- 
lehrung  der  Stablkotisiiiiieiilen  iilier  rielitigo  üeband- 
hin^  der  verschiedenen  Stahlinurken  uiul  initbosondoro 
ein  richtig  durchgufübrter  llärtetomuig  xum  erreich* 
baren  Ziele  und  zu  einer  riehtigen  werliehltMag  dar 
Stlble  fOhrea  kOnne. 

Un  BBch  dieser  ItiehtaBg  hin  allgameiB« 
Kenntnisse  zu  verbreiten,  um  Lfleken  anazufflUen, 
wo  aolche  hei<tehen.  und  um  eine  in  grSOerem  Maü- 
Htabe  dargelioieno  deleeenheir  zur  Inlorination  über 
die  Kehandluii^  du»  Werki'euLrs.tulileH  und  der  Spezial- 
KtÄhie  jederniunn  zu  In.  tr:i,  !•  r  liierübor  eine  fach- 
gemälie  Heiehrung  wünxelieu  nullte,  hatte,  wie  Hchoa 
kurz  an  dicHer  Stelle*  berichtet  wurde,  in  dankens- 
werter Weiae  die  1>  i  r  e  k  1 1  o  n  für  d  e  n  II  e  w  e  r  b«  - 
fSrderangadienat  dea  k.  k.  Handelsminiate- 
rinmt  in  Wiea  eiae  ^Ausstellung  CAr.  die 
HIrtetechnik"  ine  Leben  gerufen,  welche  Tora 
Mai  bi.«  Juli  dauerte. 

Hh  ist  nur  eine  Stimme,  dall  der  in  groUem 
MaliKta!!!  iiiiiiriiDinnu'iie  Versuch,  innerlialU  eines 
ge8«-hl<i.Hseneii  Uiiliineiis  allert  das  zu  zeigen,  was  auf 
dem  Gebiete  iler  llarteieehnik  heute  ;,'eriagt  und  ge- 
zeigt worden  kann,  einen  vollen  Krfolg  zu  verzeichnen 
hatte,  und  daß  die  Uomühun^'en  des  erwähnten  staat- 
lichen InatitQta  reiohliehen  Lohn  in  dem  gewift  nicht 
vorhergeaeheaeB  aafterordeatUehea  latnene  eeiteaa 
aller  beteiligten  Fachkreise  fladsn  Itouitott.  Dem 
Ernste  der  8aehe  entsproehend  wnrde  alles,  was 
nicht  in  uumittelliareni  Zusiiiniuei.[iiin:;e  mit  den» 
Weiten  de«  A  U"Ktelluil;;HZWeeki^h  Htiiii,  oder  au«- 
i;eH|ir(ieheMer    Kekhmie    dienen    Hiilit.-,    mi -.L'i  >-<  lili,wheii 

und  trug  somit  die  Auastelluug  in  allen  Teilen  den 
Btren>;en  Charakter  elaer  Fachanaatellnag  In  voUem 

Sinne  des  Wortca. 

Eine  Anzahl  von  Objaktea  war  bestimmt,  iu  bo- 
lehraader  Form  die  Ilauptmomeate  iaabeaondet«  der 
Tiegelstahlerzeugung  und  die  Badeneogniase  diene 

hütteninrinniHclien  Prozesses  vorzuführen.  Daran  an- 
HchlieUend  liraehten  u'ut  zusammengestellte  Hamm- 
lungen die  V  fitihiedeiiHten  Stahlbruchproben  im  un- 
gehärteten und  im  gehärteten  Zustande  zur  Anschau- 
ung; sie  zeigten  dem  Beschauer,  wie  rielitige  und 
Feblhärtungen  teils  an  der  Uberflache,  vollständig 
jedüeh  im  Kruche  ZU  erkennen  sind.  Eine  Keihe  tob 
Beiapielen  demonatrierten  dem  Beschauer  kleinere 
Werkstacice  nnd  Werknage,  die  infolge  unrichtiger 
Behandlung  des  Materials  beim  HArlea  eiaea  Brn«h 
oder  ein  sonstiges  l'nbrauchbarwerden  veraalaßtea, 
unter  Angabe  des  l''ehler8,  den  iiiisai  hgemäße  üe- 
linndlung  verHehuldete.  An  Werkotiieken  gröBerer 
Uiiiietihiim,  die  in  WerkzeUffniaiehimn  eingenpuiint 
wann,  wurde  ilio  l.ei«tungi«fühigkeit  und  lJfberle),'en- 
heit  der  Spezial-  und  insbesondere  der  Selbsthärte- 
uod  ächnoUdrobstAhle  verschiedener  Markeu  des  In- 
und  Anslaadaa  dem  Beaucher  vorgeführt.  In  l>eaon* 
deraa,  aaehgaaiiil  wageriditeteB  Hirtestubeu  und 
einseniea  Hlrtedfea  warae  aa  beeümmten  Tagen  von 
geübter  llanil  die  Behandlung  der  Stihle  vorgezeigt 
und  allen  jenen,  welche  sieh  über  die  HBrtevorgBnge 
Kat  linleii  ^M.l;h  M,  nicht  nur  wünschenswerte  Aus- 
kunft erteilt,  i  K  wnr  vielmehr  Vorsorge  getroffen  und 
im  Programm  vorgesehen,  dalJ  jederinun n  uiiti  r  fach- 
münniHcber  Anleitnnir  Helbxt  sieh  Uli  eiu/elnen  Probe* 
ttOcken  <lie  niiligen  Kenntnisse  und  EertigkellBB,  die 
praktischen  Uriffe  nnd  iüiiffe  dea  BtablbArtena  anzn- 
elgnea  in  der  Lage  war. 

Wir  fanden  hier  dea  riaaigen  Oedaalmi  b  die 
Wirklichkeit  flbertragen,  daB  der  Besucher  der  Ana- 
Illing'  nicht  nur  ilureh  Anschauung,  sondern  auch 
dureli  Üebunir  jene  F.rl'aiirungen  Haiiiineln  konnte,  die 


*  yStahl  und  Eisen" 
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1U78    Stahl  unii  F,i»en. 

ibiD  bia  dahin  gefehlt  nnd  Uui  daher  von  der  Ver- 
wendung der,  der  neaeaten  Zeit  angehSiigm  Bneu^ 

ni»H«>  dir  f^tahlbQtton  zurflclcgehaiten  haben.  XTnd 
darin  j^ipffltc  der  Krfnip  der  AusMlf'nnnj»,  daS  TOin 
Fabrikl»'?>it/<'i  an.  dfr  im  ^-ruricii  Stile  rcii-hlioL  mit 
in«nchin"dl<-n  Krälti  n  und  l,inrii  !itiini;<  ii  arlit'itt't.  Ihh 
/um  K liMMj,'i_'\v •  rl.ii  tn.'ilii-Md<-n,  di-r  mit  den  bt'si'lii'idi'n- 
»leu  Mitteln  du-  rotten  .Mnteriülien  zti  verarbeiten  pe- 
twoDCen  iHt,  vom  MeiHter  Iiis  zum  Lebrjun^cn  sieh 
idlee  in  den  .^ushtelluijgeriumen  /UHainmenfand,  um 
M  sehen,  um  zu  lirnea  und  um  da«  fttr  sieb  /.u  neb- 
men,  waa  für  die  Ver««rtaa(  der  eicenen  Braaobe 
iwecicdienlich  eebiea.  Du  1>edeatenoe  Allgemein* 
interraao  war  sum  Auadruck  gekommen  durch  eine 
ncnnenawcrto  Zahl  von  Bewuchern  der  Beitucba-  und 
I<etriel>riiitund('n  der  AnNHtelluni;  und  dun  li  die 
HUfhszabl  der  Zuhörer  nn  den  Vortragsiiliendeii. 

Uexüglicb  der  versehiclenen  tiruii|jeii,  in  welehe 
die  AuHsteUung  eingeteilt  war,  können  ^^  ir  auf  ^^tabl 
nnd  Eiaen"  19U6  Nr.  14  S.  889  vervseihen. 

Von  den  rar  AiteeteiluDg  gelangten  Objekten 
dArftMi  Ihrem  Weeea  «od  VerweDdungsiwecke  nuh 
«Ohl  a«r  wMügo  dMa  FaeboMMte  eaM'*»  Siiuiet 
unbekannt  ^weaeneeln.  Der  breiten  Allgemein» 
heit  dürfte  71111  ii  lihr  -.^ i  bl  die  RigorogilSt  in  der  Ein- 
baltung  liestiiiiiiih  r  lln/e>,'rade  beim  Härten  auf- 
gefallen Hein;  \  tele  dilrften  j^M'lenit  haben  und  dureb 
«igenu  AnKciiauung  zur  l  i>liiT/.eugung  gelangt  sein, 
daß  die  liUtllen  auH  der  l'raxi»  gewonnenen  Krfahrungon 
beim  rationellen  Härten  nicht  mehr  binrcicben,  aondern 
daB  nur  auf  wiaaenKcbaftlicher  Urundlage  aufgebaute 
Regeln  cum  ricbti^n  Ziele  ffibreo  können.  Dafi  eine 
rationelle  Arbeit  m  gr08eren  Betrieben  1.  B.  nur 
dureh  stete  Kontroll«  der  beim  HKrteprozefi  einzu- 
haltenden Toniperaturen  denkliar  sein  kann,  darauf 
wurde  wieiierliolt  hiii^'e wiegen  und  die  Wichtigkeit 
der  l'jrorneter  und  die  .Nut« endi(,'keit  einer  alige- 
ineinon  Einführung  und  eitio«  unifuH»enderen  liobrauohu 
dieaeii  In-ttrumenteH  in  deit  Hitrtestubeu  damit  zur 
Oeuttge  dargetan. 

Kine  Anzahl  von  Härte-.XnlalJ-  und  Kinsetz-Oofen 
zeigten  die  Vorzüge  diexor  Einrichtung  gegenüber  den 
für  die  gleichen  Zwecke  noch  vielfaiä  in  Anwendung 
•lebenden  gewShnlictaen  Schmiedefenem.  Die  ans- 
geelellten  Dfentypon  zeigten  dem  Beauchor  zugleich, 
wie  Hchmiegaam  die  modernen  Kinrichtungon  in  bezug 
auf  Wahl  der  ISi  1,  MeruüL:  -^in  I.  dali  wie  sielt  jedetn 
viirliegenden  Falle  iinjüi-i-i'n  la-sen,  und  diili  somit 
nicht  nur  die  grollen  Werke,  sondern  aui  h  jedi'  l»e- 
echeidene  Werkat&ite  imatando  iat,  aich  dieae  Fort- 
•ehritto  «uf  dem  Gebiete  der  HRiieteohnik  nmulie 
zu  maeheo. 

Die  Aneetelluttg  lehrte  ferner,  daß  nicht  nnr  feetei 
rohe  BreiHuguilerüülea  nnd  eolehe,  woleho  «!•  Bnong> 

niaao  der  trockenen  Destillation  reeultieren,  nr  Be- 
feuerung der  für  Härtezwecko  nötigen  Oefen  verwendet 
wer<len  können,  »ondern  dati  auch  gasförmige  IJrenn- 
hiotle  jnit  \  ieletii  \Orteil  -lieji  für  die  j^tnanntcn  Zwecke 
eignen.  —  liine  An/ahl  von  Ofentspen  zeigen,  daß 
auch  der  elektrische  Strom  für  die  Ijieferung  hoher 
Temperaturen  in  die  Ilärtctechnik  Eingang  gefunden 
ud  dafi  dort,  wo  dio  ätronigestehungskü^tten  e«  ge- 
atatten  eollten,  die  Aaweodung  der  EÜktrisitAt  in  der 
Hirteteehnik  Vorteile  hietea  kaaa. 

(ililb-,  Harte-,  Eiaaetc*  oad  ADl*B5feB  braohlea 
zur  AuHNtelluni;  die  Firmen  Albert  Banmann-Ane, 
iloh.  1'..  HleckiroiMii,  „I'hrini\'«tahlwerke"'-MOr/,^iisehIag 
(für  Ki>krtfeneruiii; I ;  die  Mitschinenfabrik  rekrun, 
('oMwit;  i'ci  I)ri"*den;  V.  Kju/i  r-Wien  (lliirte-  und 
Miiihetz-i  »efeti  mit  und  ohne  Mutfeh:  Kurl  Stolz-Kli- 
lini,'' II  I  Wuittemlierg);  Sclioeller  i"t  '1.,  l'erititz;  der 
Ui-vverl>erürderun:,M(iienHt  de*  k.  k.  lluudelHiiiinii*te- 
riiiin»  «teilte  lliirte-  urnl  Anlaii-(  tefen  für  Mei"<erklitlgcn 

mit  rotierendem  Aolattt«U«r  aua.  Die  Firma  Böhler 
&  Co.,  A.-0.,  brachte  unter  ihren  eonstigea  Aue» 


itellnngaobjekten  zwei  elektriaoh  geheizte 
Wlrmeapparate,  «ad  zwar  einen  Widerelanda- 

ofen  von  der  Firma  W.  0.  Heracae-Hanao  und  einen 
Ofen  Ton  der  Allg.  EloktrizitStHgenvlUchari  in  Berlin, 
die  sie  auch  im  Betrieb  vorführte.  Die  Vorteile  dieser 
elektrischen  Wärtnenpiiarate  henteben  liekanntlieb 
darin,  daß  man  Ini  i  I.  Wuhl  entsiireclien  I.  r  >^  iUe 
oder  Salzgciniache  iiitbtande  i»t,  Hiider  von  bestitiiiittcn, 
nur  innerhalb  enger  Grenzen  Hi  liwankenden  Tempera- 
turen zu  erzeugen,  welche  dem  erforderlichen  Er- 
hitzungt>grade  der  za  behandelnden  Uegenatände  ao- 

fepaAt  werdon  kdaaea.  So  z.  fi.  glht  ein  Chlorbarinm- 
ad  mit  einer  Sdhnelztemperatar  von  etwa  960*  0. 
HSrietemperaturen  von  1050  bia  1100"  C,  wie  dies 
für  die  Härtung  von  SobnelldrcbtilÄhlen  bedingt  wird; 
(ieniiselii'  vim  Chlorlinrium  und  Chlorkaliuin  mit 
einer  8chinelztem](eratur  von  etwa  tiöü''  (..".  Härte- 
teniperaturen  von  750  bia  "80"  C  für  die  Härtung 
von  gewöhnlichen  Werkzeugatühlon.  Die  Vorzüge 
dieaea  Yerfabrene  boiMien  darin,  daß  die  Tempera- 
turen wAfarend  der  gaasea  Daner  doe  Bedarf»  konitaat 
eriutltea  hleibea  «ad  da8  dIo  tu  erbttteadea  Oegea« 
ttlade  dandi  «atnirediMid  laogee  BeUneen  im  Bad« 
etnen  genau  heBtimmten  Hitzegrad  annehmen,  hier^ 
durch  eine  vollkommen  glcichm5ßi;;^ü  Erhitzung  er- 
fahren, endlich  daß  eine  Ueberhit/ung  gan/lieh  auM- 
geachloHhcn  int. 

llinNichtlieh  der  Verwendung gaaförm  ige r  II eiz- 
n  t  o  f  f  e  in  den  verschiedenen  Zweigen  der  HÄrtetechnik 
verdienen  als  Beispiele  die  ErzeogniHge  der  American 
Um  furnaee  Co.  angeführt  zu  worden,  welche  von 
der  Firma  Schncbardt  dt  Schotte  für  einzelne  Anz- 
•teller  geliefert  ued  im  Betriebe  vorgeftthrt  wurden. 
Bei  dieaon  Einrichtungen  iat  im  allgemeinen  daa  Btein- 
kohlenga«  in  erster  Reihe  berufen,  alH  BrennatofT  zu 
dienen.  Dort,  wn  .SteinkohlengaH  nii  ht  /nr  Verfügung 
steht,  können  auch  andere  hreniiliari'  tta«.arten,  wie 
Natur-,  Oel-,  Aze;\!i  n-  .rul  W  as-^rrr,-«»  oder  auch  mit 
Benzin-  und  üasolindiimpfen  karburierte  Luft  mit 
gleichem  Effekte  in  Verwendung  genommen  werden. 
—  Die  Vorteile  der  Haafeuerungon  liegen  trotz  des 
höheren  l'reiHeH  dea  BrennmateriaU  in  der  großen 
Wirtacbaftliohkeit  der  Apparat«.  Die  Arbeit  geht 
▼oUkwamener,  zuTerllBUcher,  teialleber,  bequemer 
und  achneller  vor  aich,  und  dabei  iit  weit  weaiger 
Bedieitung  und  (ieachicklichkeit  erforderlich,  ala  bei 
jeder  andern  Heiztiieiliodi'.  Iii.-  ^'i  r  .m  iiJuui;  des 
ClaaeH  bedingt,  um  genü;;end  hoch  teni|M  rierte  Flam- 
men, die  eine  vollKtäiulii,'e  Verbrennut:L'  ili  s  il.nes 
ermüglichon,  zu  erzielen,  die  Zufuhr  der  N'erbrennunga- 
luft  HBter  Anordnung  eines  Gebläge^  für  eine  Wind^ 
preaenng  von  mindoatcna  700  mm  Waaacraäule. 

Da«  Auaatelinngaobjekt  der  Oebr.  BAlüer  &  Co. 
A^.  zeigt  aebeabei,  wie  dareh  Aazchaltea  der  l*yro- 
meter  an  ein  gemeineehaftlicbee  QalTaaometer  mItteU 

einer  einfachen  rmHchaltvorrichtuni,'  die  Temperaturen 
von  mehreren  mit  (ranbei/ung  versehenen  Oefen  an 
einer  Zeiitrjilstelle  gemessen  werden  können. 

An  die  Hfirte-,  AulaÜ-,  Hiii«ütz-  und  dergl.  Uefen 
schließen  sich  die  A  b  k  ü  h  I  e  i  n  r  i  c  h  t  u  n  g  e  n  in  der 
bekannten  einfachen  Form  ala  WaM.-ter-,  Oel-,  ün- 
Hchlitt-  oder  Bleibilder  und  die  mit  der  Einführung 
der  Sohnelidrebetlhle  und  Selbatbirteetihle  anfingli«h 
in  den  Vordergrund  gatrotaBea  AablauOTorriehtanf  ea 
ailt  gepreßtem  Luftatrome. 

Die  Firma  BOhler  hatte  eine  Anzahl  Ton  Ab- 
k  ü  h  I  V  o  r  r  i  c  h  t  u  n  i:  i  '  I  für  1 1  e  s  <i  11  d  e  r  e  Z  w  e  e  k  e 
aui*ge«tellt,  die  zum  leil  auch  den  verHcliiedenen 
\Vei  k/.eu;;formen  angepaßt  sind  oder  angepaßt  werden 
können,  z.  U.  ein  Oelbad  mit  iiußorer  Wasserkühlung 
zutn  Härten  von  QogcnstSnilen,  die  eine  zfihe  Härte 
erhalten  aoilen ;  ein  WaNücrbad  mit  iiußurer  Waaacr- 
kühlung  zur  Aufnahme  von  Salzbttdern  für  Uegen» 
slAnd«,  die  eine  beaoaderi  hohe  HiMe  erlialten  aoUen ; 
«in«u  Apparat  mit  vetachiedeaea  SpritsETorriebtua^en 
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zum  Hüften  von  Hohlkörpern,  besonders  vnn  Zioh- 
riuf^en  und  üravierHtenipeln.  ferner  einen  Apparat 
/.um  Httrten  vuii  liinterdrohten  FriMrn  «u  Bapid- 
■eibstbärtentalil  im  Windslromo. 

Die  "Fitmm  IL  "Wobuneiator-lflcheladotf  (Obftr* 
Snterreich)  halt«  eine  FeisonhArtepreet«  fftr Seneen 

ausKi'Htellt,   welche  beim  Hirten  eine  Toll*tlndi|^ 

Kn-'-^iinicnin^',  Hirliturit,*  und  Siillunir,  crfurdcrlichon- 
falli«  vinv  Hüiiliini;  ili-s  Si'iisi>nl>l«tt>M  tx'rlii'iführf,  so 
daß  jede  naclitriiirli'"!"'   Arlnit,  /    It  llaiiimvrD 

und  Ri<-bten  erspart  wird.  Dan  l'nnzip  dii-set*  Appa- 
rate8  bo«teht  darin,  daß  das  vorher  \n«  auf  eine  be- 
etimmte  Temperatur  orhit/te  Sennenblatt  in  eine  der 
Form  denMelben  an^epabte  EiuH|)annrurriehtun);;  cin- 
getetst  und  darin  featgeldemmt  wird.  Dieee  Ein- 
•punvorrichhinff  befindet  nieh  innerhalb  «Inee  Tro^eg, 
der  mit  der  AbküblflflHsiglcett  (Oel)  zum  Teil  angefallt 
ist.  Dureh  Ein»cnken  Ton  Verdrän<»k5rpern  »teilet 
die  FlÜHKif^keit  ülier  Ann  Nivmii  den  zu  li.'ir'..  ti;l(  ii 
(U'jfenstnniles.  Nacli  crfnl^'ter  Al>kflhlunp  lullt  man 
die  ViTilriirif;krir|>er  dun  b  lii  ri  eif,'i  in'ii  Aiiftrii  l>  bocb- 
8teii;eii  und  entnimmt  tlt  r  Kinnpannvorricbtung  das 
ArbeitKKtQck.  Die  Vorn<  lit  t^;;  lABt  flieh  gewiß  ancb 
auf  andere  ftacbe,  inabeeondcre  bandförmige  Qegea» 
•Und«,  t.  B.  Sigeblitter  und  dergleichen,  anwenden. 
Die  Firma  Nile.  Oaertnar,  MaaehÜMBlnhrilt,  Thalgan 
(Salibnrg),  hatte  einen  rotierenden  Sontenfirbe- 
ofen  zur  Schau  Cl•^^(•^t,  \vlrhiT  das  gleirbzeitigo 
Anlaxtien  einer  griiUiTL'n  Aii/.hIi1  (von  civta  60  Htilck) 
Srn«''M  nuf  eine  licHtiimiitc  A  iil  ini  I :  ,irlii'  und  zvsHrTiel 
gii'iehinHliiger  geiitatti't,  al«  iüch  nii''li  den  «onntigen 
bekannten  Verfahren  (in  der  Klamme  oder  Sand)  er- 
reicht werden  kann.  Die  Temperatur  den  Ofen«  für 
die  Erroiehung  der  beal>Hirhtigten  Anlauffarben  kann 
teile  dnrcb  die  Zeitdauer,  während  welcher  die  Sennen 
im  Ofen  Terbleiben,  tetla  dareli  Begulierung  der  su- 
gefabrten  Heberhitzgaae,  femer  durch  Heben  und 
Senken  de«  SenHenkorbei  bewirbt  worden.  AnBerdem 
ist  eine  Regelung  der  Ober-  und  I'ntcrhitzi'  dur<h 
entaprerhend  angeordnete  l^uftzufuhrlUrcheii  tiir)i.-lii  li. 

Zur  Vorführung  der  LeiHtungxfäbigkeit 
der  SchnelldrehatAhle  und  um  dem  Beauchor  den 
Naohweia  sn  liefern,  wie  «ehr  dieee  Stablaorten  in 

beatimmten  YerwondungitfSlIon  den  gewöhnlichen 
WerlueugAtShlen  an  I.eiittung  flberlegen  und  eine 
wirt^chaftliehere  .A,rlii'its\M'i-*i'  lii'rlM  i/\ifiiIiri'!i  inihitun.Ic 
sind,  hatte  der  (iewi  rbefrirdi-ruriL'Hilit'n-it.  wi(>  ln-rnits 
erwSbnt,  eine  Anzahl  von  \N  i  ■  k /r  mn -i  I  i  ii  .luf- 
ireHtellt,  in  welihen  WerkttlÜLkc  ^Motii-rcr  I'iniinniun 
von  faehkundigcn  Organen  vor  den  .\ugen  der  He- 
tiurhcr  bearbeitet  werden.  So  x  B.  filhrle  die  Firma 
(ulir.  Btibler  &  Co.,  A.*G.,  die  Hi-arbeitung  einer 
Martinatahlwelle  voa  60  kg  l^eatigkeit  auf  einer 
Schnelldrehbaak  Tor.  Hierbei  betrügt  die  Spanxtlrke 
17  mm,  der  Torechab  6','4  mm,  SehnittgcHohwindigkeit 
II  mm  !n  der  Minute,  da»  abgedrehte  (tewieht  be- 
rechnet sieh  somit  mit  9  kg  in  der  .Minute. 

Die  Firma  Sehuchardt  &  Schütte -Wien  domon- 
ftrierte  die  Leistung  der  Schnelldrehstiihle  auf  einer 
Lodgo  &  Sliipley-Scluielklrehbank  mit  386  mm  Spitzen- 
hShe  nnd  48B0  mm  Bettlinge.   Ea  wurde  gearbeitet 

bei    einer  Slatcrialfoatigkeit    de>  WerIcBtttckeH  von 

60  kg,  mit  einer  Sehnittgenehwindigkeit  von  18  mm, 
i'iiuT  Spantiefe  von  10  rnni  uml  ein*  ni  Viirncliuli  von 

4  mm.    j^uBeriliMM  liatte  ninn  U  o  h  r  ni  n  h  c  h  i  ne  n  für 

5  r  Ii  n  e  ]  I  n  n  ( Ii  o  Ii  r  !■  r  \incl  T  i  a  -  in  n  n  c  Ii  i  n  e  n  für 
8chnollfrftacrei,  die  obeafalls  iiu  Betrieb  gezeigt 
wurden,  anaigealelU. 

Wohl  hoadilaU  war  anoh  die  Ausstollnng  T<m 
den  ^rmen,  welche  sieh  mit  der  Erzeugung  nna  dem 

Vertriebe  von  ^^^  rk/i  ug-  und  SpeziaUtalil  im  l  ri  riit'cn 
WerkzeuiTcn  üV.vr  Art  befanHen.  I^ic  1  imin  l'ld, 
liiiiik.  Iln  ri;,  StHhihaninierwrrk,  hiitt.-  Pro- 

tilachnellarbeitstAhle    und  l'rofilwcrkzeug- 


gußnfShle  ftiiK(,'(  wtrllt.  welche  den  Vtirti'il  bieten 
»ollen,  dab  don  zeitinulii  inle  Sehmied,  ii  im i;:lifbHt  fort- 
filllt.  Die  Frotilworkzeugwti'lble  bniu'  ii  nur  un- 
geschlitfen  zu  erden,  um  die  für  da«  betrelTende 
AVerkzeug  nötige  Form  zu  eilialtOB.  Die  Stuhle 
worden  in  veracbiedenen  Profiinummem  onengt.  liliae 
Antahl  Firmen  hatten  ferner  Sebleif-  nnd  Poller» 
a  r  t  i  k  e  1  auxgeBtellt. 

Sflli-iredend  fehlte«  in  der  ,\ »«stell iini;  aiieli  die 
Firmen  ni<-ht,  welche  sieh  mit  der  V.rzi'u-^un,;  umi  ili'in 
Vertrieb  von  Härte-  und  äcbweiBprüparaten 
und  EinsetzpniTern  befeaaon. 

Von  H ä r t e p r fl fu n ga vorriobtungen ahid anBer 

dem  Spicgelapparat,  System  Prof.  Kimch,  nr  Be- 
HtinimiHii:  iler  Härte  von  Körpern  und  ileii  t.orinnl  n 
närtcskalm,  derF.inspannapparnt  zur lliirtelichtuiiiiiiing 
nach  dorn  Druikverfahren  von  Dr.  August  Föppl, 
kgl.  I'rof.  di  M  mceh.-teebn.  Laboratorium»  der  Tech- 
nischen HorliHi  hüte  in  .MOnchen  hervorzuheben,  ein 
A{)parat,  welcher  dem  Fachmann  gewiß  aus  andOfOB 
Veröffentlichungen  her  bekannt  aein  dflrfte.  Neu  auf 
dem  Gebiete  der  HArtetechnifc  waren  ale  AnaitaUanga* 
Objekte  die  Toraebiedenea  Typen  von  Pyrometern, 
a)a  Feder-  nnd  termovloktrische  Pyrometer  für  Olllh- 
und  Hftrtenfen,  Instrumente,  welche  in  anderen  Be- 
trietien  .-(hon  länu'st  .^ur  ']'■  in]M'rn(iirl>e8timmung  Ib 
Verwendung  sind  (Le  CliatcliL-r  und  Wanner). 

Sehr  lehrreich  waren  die  Amotollnngsobjekte  des 
k.  k.  Technolog  beben  Oewerbenuneama  nnd  dea  k.  k. 
naturhiatorlaehoB  Bofmuaeuma  In  Wien.  Sia  betri^on 
SammototOeko  nad  «war  Werkzongo  ana  dar  Brnito* 

nnd  Stebizeii   Dureh  die  arBtematische  Anordnung 

nni  h  V.  r\v.  ndungszwecken  cul'i'ii  dieselben  ein  an- 
(■«■liaulirlii  !4  liild  über  die  Ki  tvv  h  klung  verschiedener 
WerkzcuLTc  in  priibistorisclit  r  /<  it  .Vucb  Werkzeuge 
and  Wfttlen  der  .Naturvölker  und  der  ruhen  Volka- 
^mme  gaben  ein  Bild  aber  den  kulturellen  Stand 
dieser  Völker  in  lieaag  auf  die  Entwicklung  des  Werk- 
zeugwesona.  Ein  Sammolkaaten  dea  kk.  technologisrhon 
Oewerbemaoeama  ia  Wien  eatbiolt  wertroUe  Stücke 
alter  Stahleneugnleae  nnd  die  Bneugnngsvorgftnge 
Ton  Dnmnststnhl  und  I>amaststahlgewebrliiiitV:i. 

Interessant  war  auch  die  ZusammeiiHtidiung  der 
Rrzeugungsvorgänge  von  Holigerbstahlsorten,  wie  i.  B. 
einmal  ^:egi>rbter  Federstahl,  dreimal  gegerbter  Frim- 
(•talil,  zweimal  gegerbter  .Mühlstabl,  dann  Briscian-  und 
Mockatabl,  auageatelit  von  der  Firma  Joaef  l'ichler, 
Stablhammerwerk  in  HoUenetein  (Niederiltatorreteh). 

.\uch  von  WerksgenosH*  hiiftcn  und  Fachschulen 
für  Eisen-  nnd  Stahlbearbeitiing  waren  teila  Lehrmittel 
für  den  Anschauungsunterricht,  loila  KnataronOUg* 
niaae  zur  AuaateUung  gebracht. 

So  war  auf  verhlHaiimlSig  engem  Raum  eine  große 
H-inime  von  LelitnBgen  regen  Menschenfleißes  auf- 
-  ^ift|>elt.  Zeigte  nna  der  Schaukasten  des  k.  k.  Vatur- 

biitoriKchcn  HufninrHcutiih  die  cinfarhhti  ii  Mitlei,  deren 
»ich  unsere  Vorfiilircn  der  ijrauen  Vorzeit  bedienten, 
so  führte  uns  die  A iMstell uii;:  im  großen  Saale  ti-ch- 
nisch  vollendete  lanriclitutsLri  ri  zur  .Materialbearbeitung 
der  neuesten  Zeit  vor,  ■  rm  iueb  die  Zwischenglieder 
dieaer  Entwicklungsgeschichte  felilten,  ao  bot  doch  die 
AuaateUung  ein  volles  Bild  dea  Staadea  der  Hirte- 
teehnik  des  heutigen  Tnj^r-n. 

Der  edle  Zweck  und  ii;c  dankenswerte  Absicht 
de«  < iewcrhcfürdfrung«d)cnHtes  den  k.  k.  Haiidclsniini- 
storinms,  alles  Wis-cii  und  Können  vieler  Einzelner 
auf  dem  tJebiete  der  llärtelechnik  gesammelt  doT 
Allgemeinheit  vorzufahren,  damit  diese  Errtugan- 
Bcbaftcn  zum  Ucnieingutc  aller  werden,  iak  durch  die 
Auaatellnng  ala  voll  erreicht  xu  bezeichnen;  und  die 
Anaatellnng  Tordionto  mit  Recht  ala  .Spezialkuraua 
fflr  die  goaamtO  Hirte  ( •■  c  h  n  i  k"  bonanm  zu 
werden.  JV«„  Wallcr,  k.  k.  Major  a.  D. 
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Ahm* 


im 


AUoiwen  ........>••>.  

Kohei»en   ,  

Ki-*in(;uß 

8tabl]trub  ,  .  .  , 

HchitiiodoHtiii'ke  .i.  ..«,.»•... 

Sublachtniedeclfleke  

ScbweiBeiien  (Steb-,  Winkck,  ProllH  

Stahlttlbe,  Winkel  and  Proille  

OnSeiseB,  nicht  bei.  ffenannt  

Schinit>dcin«'n,  niflit  he«.  L'i'imnnt  

Rohhlöpko,  TurK^w.  Ulütkc,  Knüpi>el   

Trätfor 

Schi(*npn   •*•»•**•  *•  ••«*• 

.Sohipnonsttthle  and  8ebwel]«n   .  . 

Radsütze  

Badreifen,  Aohfioti  

Somti^et  EiMabahnmatorial,  nicht  baa.  fMUurol  . 
Bleche,  nicht  «ater  >/•   

Denj^leichen  nnter  '/•  Zoll  

Verzinkte  ubw.  Bleche  

Schwarzlilcrho  zum  VMSiUMa    ,  ,  

Verziimlt  Hlfchf  

l'itnzt'r|iljitten  .  '  

Draht  (einiicblieliliGliTelogrepben-  u.Telepbondraht)* 

Drahtfnbrikntn  

WiiUdrftht  

Drahtstifte  

Nigalf  HoiiMhnnlMa,  Mieten   

SehnialMn  «nd  Mutteni  

Randciaen  und  RöhrouMtrcifoii   

Köbron  and  Rölin-tivcrbiiiilungen  auit  (><-hw«itteUen* 

DoBgloichon  auH  (iuUelMB* 

Kotton,  Anker,  Knliel  

HiteMtclIiii  

Fulirikatc   vitn  KIhom  und  Stahl,  nicbt  bOB.  gCDauit 

Inagonanit  KiHen-  und  8tablwari>u     .  «  

Im  Werte  tob  ^ 


IIM 


15  9.S4 
68  »40 

1  lo:( 
1  :i42 

5  344 
4»  «44 
S9581 


31!»  4  4.'> 
64  61  :< 
24  .'.09 

7U0 
S864 

870S1 
10051 


23021 
S1884 
OfM» 
S650 
7  6S7 


61  oi;2 

743  ibb 
4  617  777 


21  H5H 
49  4:^0 
1  7'.I4 
1  .'i2- 
466 
7  229 
T«  656 
37126 


m  4.M 

8  r»97 

7&4 
S9I9 

48790 
12881 


3.5  941 

80  844 
25  799 
6822 
8  601 

8  472 
7  492 
I  662 


15  H46 

83:{7ll 
5451966 


89  32;i 
Ö69  iU8 
8  476 
.564 

UM» 

1307 
78700 
85600 
28871 

24  160 
5  642 

.'18  «81 
320  4.5t 

39  41.5 

15  263 
7125 

89  266 

79  270 

80  996 
231  091 

36  Kl 7 
219  686 
11.5 
21583 
22  286 


14  466 

10  406 

20  246 
50  996 
62  737 
16  013 
9  212 
X\  536 

2  lai  299 
18118888 


92  384 
869  583 

4  846 
774 
594 

1680 
»885 
104  268 
25  893 
28  647 

5  349 
65  300 

287  7H5 
42  957 
22  440 
7  063 
45588 

101  889 
41  885 

266  505 
36  220 

206  «74 

t 

25  205 
29157 


17  780 

18  447 

22  TCO 
67  1.39 
101  131 

19  Kl 3 
10  493 
40  42l_ 

2  627  597 
22285007 


Einfuhr  vor  190G  nicht  gtstruiint  aufgufahrt. 


IM«  amrIkaRtaeh«  Bl8wln4a6trto  te  Jahn  IfOk* 

Aua  doiii  Inhalte  den  l<ttztt>n  HtntiHtir«cli)>n  Jahri"-- 
bericht<>M,  den  d»>r  flcKcliÄftwItilirer  der  „Anioricuii 
Irori  uiiil  Sti  el  AsHiii  ijiiint)-,  J  a  m  o  H  M.  Swank.  in 
^jfwiilmttT  Aiislührliiliki  ii  für  div  Mittrlioler  dir  Vcr- 
•Mnijjunir  /.U8aintncnt;*-Hti>llt  hat,  vi'r.irtriitlichcn  wir, 
unter  berQ(>kairliti:;iiii:;  der  uchon  frülurr  in  , Stahl 
nnd  Eiaen"  era*  liit  iu'iirn  .Mitt('ilun};<-n,  naehHtt^-heud 
•ilUg*  AaniMn  aber  die  Entvivklung  der  £iBen- 
bdoitrl*  in  den  Vereinigten  Staaten  wihrend  dee 
Jahna  1905.  Danach  trlgt  dieses  nicht  nur  di(! 
Kennzeichen  dos  bisher  frachtbaniton  and  f^uuMtit^^ttfri 
JahriiH  in  der  (ii-HcUit  lite  ih  «  ani.Tikanisrlu'ii  Kinon- 
gewi'rbcH  üli<-rhHU]it.  »i>ii«li«rn  v*  <  harnkt<<ri»ii'rt  )<ich 
«u<-!i  alH  rill  I).  .ii>iul.<r.t  jficichtnällii;  vorlaufoniT  Zoit- 
rnuii)  (l(!H  AuIhi  Iiw  iini;«H.  War  doi-h  von  JauMur 
biH  Dt'zctnliiT  di''  Niu  lifrajjc  narh  den  hauptiiSch- 
lichotun  Kiven-  und  .Stahlerznugniitsoii  sowie  rji-n  zu 
ihrer  Hemtellunf;  erforderlichen  KohHt<>iri.'ii  utuuii«- 
gaietzt  stetig  und  fcBt;  weder  war  eine  flaue  Zeit  sn 

*  Vergt.  ^Stafal  nnd  Einen«  1905  Nr.  14  8.  848 
bis  851. 


bemerlceB,  aoeh  «ueh  «in«  Ueberlaafeung  des  MarlKtea 
oder  ein  pl8t>lleh«i  flinicen  der  Preise.  Anderseits 

tr.it  /II  keiner  Zeit  Manjfel  an  Finen  und  .Stahl  ein, 
lief  .Markt  war  dureliwej;  };ut  TerKor^t  und  Notdtandn- 
proino  waren  inrol);4'doKHeii  aiiMtri-sclilm-iMi.  ,\ueh  da«« 
Au«land!4tfeN<-!iiiff,  ilax  diinluiu«  uiflit  vcrnachläHMiirt 
wurde,  zeiti^tr  in  iIIi^mt  Hf/iehuni;  keine  iiiill'  ri^i'wöhn- 
lietien  KrMelieifiuugen,  da  im  Inlande  Au^^ebot  und 
Nachfrage  miteinander  im  Eiuklanj^e  standen.  Dia 
Eisen-  nnd  StableneiignBg  stieg  in  geradesu  aboovoMr 
Weise;  trotsdem  hielten  sich  die  Preise,  wenn  auch 
einige  AtmehwSchungcn  wftbrend  der  naturgemlB  ga- 
rinjjeren  Tätiffkcit  in  den  ftommermonaten  eintraten, 
durehwe^  auf  einer  z'u  ir\Iii  h  ijleichmüHiiren  Höhe, 
ohne  jeninli«  veriiiiufti:;i'  Ureii/eii  zu  fiberHchreiteii. 
I>a>t  verdient  um  nn  nu'lir  herv(irci'l>i''n  ii  zu  »cnlen, 
al»  der  bei   wi  leldialtere  licilarl    eine  s;röl$ere 

Stei^ferunij  c-^-riiber  den  aubergewölmlieh  niedrigen 
PreiMen  den  Jalires  1904  wohl  bfltte  erwarten  lawiea, 
und  logt  Zeugnis  ah  Ton  der  weisen  Mäßigung,  deren 
sich  die  Eiseniadttstrie,  insbeMndere  die  Kabrihaalaa 
von  Slaiiirftdem,  bei  ihren  Poideranir«n  l>eflei6igton. 
Diese  Preii<|ioIitik  im  Verein  mit  der  nllgemeiuen 
ganstigon  Lage   nu   Lande,   der   guten   Kruto,  der 
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TalMile  L 


T«b«ll«  n. 


1 

veHM 

II  ni  n- 

llöch- 

•trr 

ttcr 

•Cer 

■trr 

Sund 

«aad 

teDd 

Stand 



1904 

Mai 

- 

51'  « 

56'/» 

S-'/» 

IC/* 

N 

Juni 

52'  » 

56'/, 

8'/* 

10 

* 

Juli    .  .  , 

55' ,'4 

63'/» 

9'/* 

12'/. 

II 

August  •  « 

57'  . 

61','» 

11", 

12'/8 

• 

Septcmbw 

er » 

74','« 

12';« 

18»/» 

* 

Oktober  •  . 

83»/« 

17',', 

22'  '* 

Novembef  • 

79'/. 

90',', 

19»/, 

32' > 

JDexembw  • 

84 

96»/« 

23«/« 

33'/» 

1908 

JftDVAr  •  • 

91'/» 

9öV« 

28«/« 

81«/* 

Februar .  . 

94'/« 

9« 

30 

35»/» 

März  .  .  . 

93»/» 

97V4 

104''» 

38»/« 

37»/» 

April  .  .  m 

95»/4 

30»,'« 

38' /* 

Mai       .  , 

101»  « 

24',« 

33"* 

■ 

Juni    ,  a  , 

• 

91 

1 00 

25','« 

32'.'* 

Juli    .  ,  . 

98»/» 

104 

81','* 

35»,'« 

m 

Aug^UBt    .  . 

e 

• 

lO.T/« 

105'/4 

34','* 

37','» 

• 

• 

101»/» 

105^/» 

34»/« 

38'/t 

Oktober.  . 

• 

* 

109'/t 

105'/. 

37 

89'/» 

n 

Movembw . 

* 

• 

100»/« 

105»/* 

35V4 

38'', 

DesemW  . 

• 

102'/» 

107 

86 

43'  V 

1900 

Januar  .  . 

• 

105 

113«/« 

42 

46','« 

ß 

Februar .  . 

• 

105'/» 

113 

40", 

46"» 

« 

MArs  .  ,  . 

• 

104'/« 

107"« 

38','* 

41'/. 

• 

April  .  .  . 

• 

• 

105'/* 

107')« 

39'/« 

46»/. 
41»/» 

• 

lUi   .  .  . 

102 

107 

86»/4 

LeichtflfliiDigkuit  de»  OuldoH,  dom  ilauernden  Srbutz- 
toU  und  der  »tArken  Bevrilkcrnn^fHzunahme  trag,  un- 
geachtet deeOe^cndmckee,  der  bia  zum  Sommer  1904 
Tom  Fondimarkte  auagettbt  worden  war  and  alle 
Qeeehftfle  mgOnatig  booinflnlito,  weaentUeb  dam  bei, 
da6  die  für  1905  {^chc^ten  Brwartnni^n  sieh  in  vollem 
T'mfancc  verwirklichten  und  der  Verliriiui'h  ron  Eisen 
und  Stahl  Howohl  für  don  Maschinen-  und  Flnchhan 
al»  auch  fttr  die  Z«'  '  k-  der  Kijii'iiliahni  ii  -r,i[i,li^- 
wucha.  Gerade  die  Ki^^tMiUfthnen  warfo,  wie  Htlma 
in  früheren  Jahren,  die  besten  Abnoiimcr  der  Eiaon- 
indnatrie,  da  »io  bei  steigenden  ErträgniMen,  die 
wiederum  in  der  »chou  erwähnten  (runnt  der  getiamten 
wirtachaftlichen  VerhAltniaso  ihre  Ureacbe  hatten, 
•ioh  SU  vermehrten  AnagabeB  fBr  SoÜettea,  Loko- 
motiTeii,  Wagen,  Briekea  onw.  venalaBt  aahan  and 
vorwiegend  ihre  Aofinerlcaamkelt  auf  die  yerbeaeening 
deH  rollenden  Materials  und  den  Aiinltaii  der  vor- 
handenen VerkehrHWogo ,  wenig^er  iiiif  ili-n-n  Ver- 
irin^^orun^-,  riclitotcn.  Sn  kutiiitcii  z.  H.  dii-  Miildwin 
Lokomritiv  -  Wcrki!  int  Jahre  191)5  allein  2250  Litko- 
motivcii  liniirii  gegenüber  1453  im  Jahre  «uvor. 

Ein  hervorittechender  Zug  für  die  Fjsenindustrio 
im  Berichtnjahre  war  da»  Anwachsen  der  Ausfuhr,  die 
•icil,  snni  groBen  Teil  infoige  dee  piaamUigen  Vor» 
gehem  der  Tidted  Staaiea  BML  Corporaäoiif*  trots 
des  starken  InlandaverbraucheN  ihrem  Werte  nach 
nm  14  374  900  /  hob.  Die  Einfuhr  stieg  um  4  770  758  ^f; 
ihre  ZiaiBliiiH'  ist  insbeHoridiTe  auf  den  vermehrten 
Hedarf  dur  KisTiinduHirie  «u  Spiegeleisen,  FiTro- 
manf^an  und  nii,l'  r,  n  Hoiimiiti  rialien,  danebvn  alior 
auch  auf  den  bedt'utond  stärkeren  Bezog  von  Koh- 
eisen**  zurückzufahren,  das,  zu  FerligarWOgniaaeB 
vorarbeitet,  wieder  aungeführt  wurde. 

In  welchem  Umfange  der  .Vnfschwung  der  Ki»en- 
industrie  auf  den  Aktienmarkt  wirkte,  seigt  die  fol- 
gende üeberelehl  Aber  die  Koreentwieklnng  der  Yor- 
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Eisenorzfrirdernng  a.  Oberen 

See  

Oeeamtförderung  t.  Eisenen 
Yerladangen  v.  pennsjlvani- 

scfaer  Anthrazitkofale    .  . 
Oesamtförderung  aller  Arten 

von  Kohlo  

(«OHÄniterzeugung  von  Kok» 
Verlad ungen  TOB  CoiUMUe> 

ville-Koks  

VerladungtBTonPooalUHltaa- 

Koke  

Rohaiwnaneagang  (eiaaehL 
I     Ferromangaa  u.  Spiegel- 
eisen)   

Spiegeleisen,  Fermmangan, 

Ferrophosphor  usw.  .  .  . 
'  Erzeugung  von  BeBsemer- 
)  Stahlblöcken  n,  -FormguU 
I  Erzeugung  von  Martinntahl- 

blöcken  und  -FormguB  . 
Erzeugung  aller  Arten  von 

Stahlblöcken  und  FormgnA 
Enengnng  i.  KonstmklioBa» 

eisen  (au»Bchlie6I.  Bleche) 
Enieugung   von  Grob-  und 

Feinblechen  

Geaamterzeugung  von  Walz- 
eisen (ausaeliliaBlieh 

Schienen)  ....... 

Erzeugung    von  BaSNlBer- 

stahlschienen  ..... 
Erzeugung  aO«r  Arten  Ton 

Schienen 
Enten  gung  von  Eisen-  nnd 

Siablwalzdraht  

Erzeugung    von  Walzeisen 

ititi:>'Kamt  (oiBSObUoBUch 

Schienen)  

Erzeugung  von  gSMllBltteiien 

Nageln  

Erzeugung  von  DcahtatUlen 
Einfuhr  von  Eieenem  .  .  . 
Ausfuhr  Toa  Biwssn  .  .  . 
Werl  der  Eiafuhr  tob  läsoa 

nnd  Stahl  $ 

Wert  der  .\nsfuhr  von  Eisen 

und  Stahl  

N,  i,  (..  I<  iiiiaag«  (lllr  1905 

trimliiitzt)  km 

T(innitn,'i'hiilt    der   im  He- 

richtitjahre  erbauten  t^chiire 


B8«lt40t 


S4Maitl 

*  _ 


319595887   *  — 
21424719  t292S3634 


11271713 
1467846 

16760986 

228918 


16232149 


1946288 


88880868 


298680 


7984886  :  1  1116437 


6002697 


14061646 


8460140 

9884329 
2172164 
8881888 
1788818 

12205595 

58213 
540993 
496416 
817887 

81681970 


9114918 
80S448S0 
1887087 
8688748 

13679511 
3243424 
8488844 
1887887 

17109455 

61578 
■i923TH 
869181 
811887 

88898788 


128553613  142928513 


8050 


160809 


804i 


24871(1 


and  Stammaktien  der  United  States  Steel  Cor- 
poration  in  den  letrtsn  iwel  Jahrea  (■.  Taballa  I).tt 
Die  Fortachritte  der  gesamten  nordimirifcaaisdwB 

Eisenindustrie    im    B«ricbtBjahro,    züTeramSBig  n* 

Haniini'iigetitelU,  laKHcn  sich  am  besten  aus  der  TOf» 
sti'hendi'n  'I'abelle  II,  die  allerdings  verschiedene  schon 
bekannte  Angalieii  enthalt,  klar  iTHchen. 

Ein  genauer  Vergleich  der  Zahlen  aus  beiden 
Jaliren  /.eigt,  abgesehen  von  den  Drahtstiften,  Oberali 
eine  mehr  oder  weniger  erhebliche  Zunahme  der  Er- 
zeugung. So  stieg  die  Eisenerzförderung  am  Oberen 
See  um  12  781107  t  oder  67  o/o,  die  VerladuBg  tob 

*  Die  ZUTom  itehoB  aoch  niekt  fest, 
t  Naelk  «inor  ZvaastmoBttellaDf  dos  »ItOB  Aga* 
vom  26.  Juli  1808. 

tt  Ver^  ,8taU  vad  Smb«  1806  Vt.  18  8.  740. 
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pennsrlvanigchon  Anthrazitkohlen  um  3  980.sr)2t  oder 
6  »0,  die  HcratoUung  von  BeBe«in<!r8tahlHchieiic>n  am 
1071860  t  oder  49  o^.  Yargkiohe  tainsiohtlioh  d«r 
meteton  abrigen  FaDrilnlt,  di»  bMiMid«rt  lurTor* 
gehohen  la  werden  verdienen,  folgen,  anwait  wir  MldM 
nicht  schon  früher*  betrachtet  haben  nnd  deebalb  an 
dieserStcUe  unberüi-knichtigt  Ihhmhm  kruini'n,  w  liirniiitfii. 
Sehr  bomcrkenRwprt  iHt  auch  da»  Aiihcliw  i  lN  u  dt«r 
Anfuhr  von  Ki>i  iii>r/,  die  «irh  um  3f>.1  Vi  i:  t  oIit 
78  ö/o  Tcrmehrte,  während  bei  der  AuHfiihr  vou  Kisun- 
•n  ein  Kt^ringcr  Rflckgang  su  Terzcichnen  war. 

Die  Uiaenorzförderunp  am  Oberen  8eo, 
daran  ICmige  von  koinem  der  früheren  Jahre  erreicht 
-worden  war,  Torteilte  rieh  «uf  146  Ornben  gegen  185 
im  Jahre  1904;  von  dleten  Ingen  81  in  Harqnette, 
81  in  llenominee,  20  in  Uo^ebic,  6  in  Vermilion,  65  in 
Heaabi,  1  in  Iron  Ridg«,  Wiaconsin,  1  (Jllinoiit  Urube) 
im  Bikrulioddistrikt. 

TflitT  die  Krzverladunt;<'n  »ui»  allen  wicLti^'nren 
Biag'^l'ietpii  der  Voreinipten  Staaten  wrthrctid  der 
Jahre  ld04  and  1905  iril>t  I  nhelle  III  Auskunft. 

Tabelle  III. 


1 

IM» 

•  I 

Lake  Superior- Gruben  in 

Michigan  nnd  Wieconein  . 

8518467 

12722932 

Vormilion-  n.  Mee»bi-4niban 

18658587 

28180170 

89088 

6984« 

OoniwaU<iQtoiib6n  In  Peiuuyl- 

177180 

«88988 

Ncw  Jergey-Orubcn  .... 

510546 

668706 

,  Chatoan^aj-Oruben  am  Lake 

1      Chaniidain    .  .  ..... 

291912 

114177 

Port  UenrT-Uruben  .... 

3U46U 

632172 

8«Uibarj-Beflrk  In  Ooniiec- 

153.3.3 

16565 

Cranberry-Onbea  ta  Kofd- 

62988 

57183 

Gruben  der  Tenneeaee  Coal,^ 

Iren  «ad  Bnilroed  OompAny  > 

1180968 

"  ' ' 

1404684 

InigeaMBi  m  dw  geiMiuilen 

Bevieiw  •••*.••. 

84784620 

88879087 

I  d«r  Einfahr  von  BieeB«ri*li  bftHmi 
(0.  TabeUe  IT): 

Tabelle  IT. 


Laad 

in  Jahr«  1904 

Im  Jehn  ItM 

■tt 
1 

Im  Werte 
«oa 

# 

arit 
« 

# 

Knba  

1  Griechenland    .  . 
I  Neufundland .  .  . 
i  OroBbrit.  u.  Irland 
j  Deutschland  .  .  . 
Quebec,  Out.  oaw. 

Fraolcreieh  .  .  . 
Sonatige  LSnder  . 

370464 
37399 
25411 
5486 
181 
2 

79128 
818 

1 

822413  548574 
H'.i-ilh  lU4tt;i:i 
253:.  — 
541X1  5690 
2093  415 
70  l 
177966  105762 
1671,  406 
81  — 
10  3404 

1437900 
366436  , 

5600 
2396 
42 
840808 
8870 

6114 

Inigeaamt  |495414 

iiuim|ä59i8& 

2062161 

•  „Stahl  und  Kis« 


1  l'üG  Xi 


294, 


295 


(der  «ich  daftelbMt  i  r^j-  liende  Unterschied  in  den 
Zahlen  geRenribfr  oliigon  Angaben  ist  auf  die  un- 

fleicben  etatietischen  Quellen  xarOckaafiUirenl  und 
.  898;  Nr.  8  8.  49«;  Kr.  18  &  768,-  Nr.  18  8.  880. 


Von  der  InHel  Kuba  wurde  EiHenera  dnroh  swsi 
Qeaelltchaften  verHchifTt,  nämlich  die  JuragualnaOon^ 
paajr  und  die  Spaniah-Ameriean  Iron  (kimpaiij,  and 
■war  liefiirle  die  oralere  etw«  ein  Yiailelt  m  Mttare 
etwa  drei  yierlol  der  nach  den  Tereiaigtea  Staaten 
eiiij»i'führten  Mengen. 

I  )cr  ( i  f  ü  II  in  t  V  «•  r  Ii  r  H  u  (■  h  der  a  ni  e  r  i  k  n  n  i  HchoH 
II  II  (•  Ii  i>  f  e  II  w  (' r  k  e  au  i'iiilu-iiiiisclii'ii  und  fremden 
ürzi  ii  laßt  «ich,  da  die  ZilTer  für  dii'  j,'0!»amto  Einen- 
eriförilerung  des  Landet«  norli  nicht  fecittttebt,  nur 
schätzungsweise  angeben:  hir  dilrfti-  ^ich  fflr  1905  auf 
ungefähr  42  190000  t  gegen  29  331  920  t  im  Jahre  1904 
und  32  020256  t  im  Jahre  1903  beiaafea. 

Die  Etcebniaee  der  Boheieeaenengaag  In 
den  TereialgteB  Staaten  wBhmnd  dee  Jahne  1906, 
Terglichen  mit  den  Kesnltaten  fdr  1904,  haben  wir 
bereits  frfiher  mitgeteilt,  ebenso  die  Anzahl  der  in 
I!i-tricli  gewesenen  Hochöfen.*  Doi'h  bleibt  nach  zu 
erwähnen,  daß  dabei  folgende  BrennatofTmeugen  Vor- 
irendnng  faadea  (i.  TabMle  T): 

Tabelle  Y. 


'                                                     1         1904  IM* 

i           •  « 

Bituminöse  Kohle  und  Kokt 
Anthrasit  and  Koke  .  .  . 

15  170  265 
1816017 
81776 
848  989 

21  300  376 
1 670  786 
80678 
888  676 

laageaaart 

18780988 

88880868 

Betrachtet  man  die  verschiedenen  Sorten  des  er- 
seugtea  Rohcieena,  so  zeigt  sich  naohatobondei  Bild 
(a.  Tkbelle  TI): 

TabeUe  VL 


1*04        1         1906  1 
1           1           t  I 

Beaeemer-  nnd  piMM|phmy 
armes  Roheiiea  .... 
Baaiachee  Bohdaaa   .  .  , 

OieBerei-  n.  tdliinmrelehea 

Roheisen  fflr  Temperguß  . 
Wel8eH,  lialbicrtcH  Hoheieon 
nnd  llorhofengab   .  ,  , 

9844838 
8688884 
669849 

8  888  465 
267  745 

54  187 
164  968 

58  950 

12  605  630 
4170888 
789488 

4  831  372 
645  400 

68  852 
281  442 
67  238 

Insgesamt 

16  700  986 

23  360  258 

Bei  einem  Vorgleich  der  Zahlen  beider  Jahre 
ergibt  sich,  daß  das  rolatiTc  Anwachaon  der  Pro- 
duktion beträgt:  bei  Roheisen  fOr  Temperguß  145  '/o, 
beim  basischon  Roheisen  65  "U,  hei  Spiogeli  i»en  40  "/o, 
bei  BeMemerrobeiaen  86  bei  Poddelrofaeioea  88 
bei  weiBen,  halbtertem  Beheiaen  87  «/b,  bei  OieBerei- 
rohoiKen  84  */•  and  bei  Ferromangan  14  o/o.  Be- 
merkenawert  iat  hierbei  beiondera  die  nach  achon  im 
Teijahre  baobaehtete  Erscheinung,  da8  diaHenteUang 

TabeUe  VU. 


UOt 

t 

IM» 

1 

JlUnale   

Die  «biigwi  Staaten  .... 

8BS0084 
8088917 
1877806 

1 104  580 

4688808 
8181847 
1 «77870 

1 €94  211 

LMgaeant  |  798488« 

11116486 

*  .Stahl  and  Eiaen«  190«  Kr.  6  S.  898. 
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TOD  basiicheiB  Robeiten  In  rMohem  AmraehMin  be- 
griffen ist 

Die  Ersea|;ang>  von   Beeflemeritshl,  Aber 

di«  wir  Hchdii  in  Heft  B  (S.  3C9)  Angaben  )>^emacht 
haben,  verteiU«'  «ich  auf  dii-  hfiuptnärhlichnten  InduAtrio- 
■ta«ten  Her  Union  wie  f  i'le        ThI/cII«'  Vlh. 

Rbon8o  wie  im  JaLr<'  vorlier  wanni  ki'iiu' 
Clapp- Oriftith  und  nur  2  Hulicrt  -  KnnvcrtiT- Arilagt^n 
im  Betriebe,  «ufierdem  25  Noriual-Beaaemer-  (1U04: 

Tabelle 


24)  und  13  ill)  Tropenaawerke.  Daneben  wurde 
noch  in  einem  BoolLw«lter>KonTerter  und  4  Bpezisl- 
BeiBeiner>KonTert»ni  BUhl  eneogt. 

Die  ll(>r»tellung  von  Schienenitalll  b«*  im 
ganzen  stark  zui;enommen,  doch  ist,  wie  dienndnieltMld« 
Tuln  lle  Vni  zpifft,  die  Fabrikation  von  leicbten  Schienen 
/urili  kcogangen,  das  Mehr  entf&Ut  somit  auf  die 
iniitliTi-ii  und  namentlich  auf  die  vcbweren  SdiisnMI 
aber  42,1  leg  f.  d.  lfd.  Meter: 

VI  II. 


1  raMr  SM  kg 
1   a.  d.  IM. 

I  « 

«M  bb  48,1  kg 
a.  4.  IM.  ■ 

» 

itor  «1.1  kr 
a.  d.  IM.  m 

t 

t 

814900 

16  671 

S23 

149894» 
ISS  60» 

1M48T0 
86990 

•  _ 

SS4S48« 
18619« 
S8S 

InsgeHamt  für  1905 
iDHgesAmt  fflr  1904 

231  903          1  627  250 
296  553          1  341  «Oft 

1  570  790 

«82  906 

S  489  948 

2  821  267 

Die  £mngnnff  Ton  Konrtrnictionaeisea, 
Trigw,  Z-Smo,  T-Biam,  U-IKm«,  Winkd 
a.  jedoch  lieine  Bleche  oder  Blechtrlger  sa  Ter> 
•teben  lind,  weiHt  eine  Zunahme  ron  722  765  t  oder 
rund  75  "/o  auf.  Vim  h  r 'iRKamtmenge  dieser  Fabri- 
kate entfallen  etwa  1  i  T.'i'iTl  t  auf  FluBeisen  und 
11  ^U:  t  itut  Sc-lnv  <i  IlL'i^-cn.  An  ihr  lIi.-nti_'Uung  waren 
9  Staaten  beteiligt,  darunter  Pennsylviuiien  allein  mit 
84,9  (y«.  —  Verhftitnismftßig  geringer,  wenn}.M('i<'h  an  aich 
aebr  bedeutend,  war  die  Zunahme  bei  Urob-  und 
F e i  nb  lo  e  h  e  n ;  Hie  bezifferte  sieh  auf  1  128  606  t, 
d.  L  46,9  7«'  Der  Anteil  Peniuylf  nniena  an  der 
Bleebprodvictiea  baKef  aleh  «nf  66,8  f^,  tou  den 
flbrigen  13  8ta«ten,  die  noch  in  Frage  kommen,  nahm 
Ohio  mit  nahezu  19,5  o/^  die  zweite  und  JUinoia  mit 
über  5,4  0;o  die  dritte  Stelle  ein.  Die  Erzcu^junj;  von 
Bchwarzbiechon  zum  Verzinnen,  die  in  den  vorgtuiannteu 
Zahlen  mit  enthalten  Hind,  Htie^  um  .')1.'>7UH  t  oder 
7,4  "b.  —  An  Walzeiaen  insgesamt  (ein- 
•  e  Ii  Ii  i  Ii  I  i  (•  Ii  S<liien6n),  d.  h.  an  fertigen  Walz- 
werkafabrikaten  niler  Art  wurden  im  Jahre  1905 
4  908  860  t  (—  40,1  o/g)  mehr  hergoBtellc  als  im 
Totjalm.  Nicht  eingeraoimat  aind  biarbM  gaaatamia- 
data  Paaierplatten,  geaeluniadata  Adiaan  nnd  «ndwa 


SßktmiedeBtaclce,  aufterdem  Ualbfabriicnta,  wie  Knaroal, 
Plalinan  naw.  Dia  Zald  dar  Btantan,  dia  na  dar  Pro- 
dnktloD  Ton  Walzeisen  batoiligt  waran,  aanlc  tob  8T 

auf  26.    An  der  Spitze  stand  wiederum  PennsylTanlen 

mit  52,f  i'  d  der  f,'Hn/.i'n  MiTi^'o ;  08  folgte  (>liio  mit 
l3,C"  o  und  Jllinoi.H  mit  üIht  10,3  i'n.  üiitiT  den 
filiriciMi  >itaatcn  er»chi"n  l'i'x.i-,  lius  h',  it  1'^'.'2 
weder  Fluß-  noch  8chweiüeit<>'n- Wnlzfalirikate  geliefert 
hatte,  zum  erstenmal  wieder  alt«  l'rodnzont  für  beide 
Sorten.  —  Die  Erzengungaziffer  für  goschnittena 
Nägel  erhöhte  aich  wn  anr  3365  t  (=6i^),  wihrend 
bei  Drahtnigala  aogar  aia«  Abaalune  am  48 616 1 
(s  beiaali«  10 tu  t«rsM«ha«B  war;  dieser  Bttck- 
gani;  dürfte  seine  Ericlirnng  allein  in  dem  ümatande 
finden,  daß  die  Lager  zu  Anfang  1905  noch  Qberhftuft 
waren,,  weil  die  billigen  Proiae  dcH  vorln  rtri  licnden 
Juhrt-H  zu  unrerhältniamABig  großen  Abschlüsaen  ge> 
fuhrt  btitten;  der  Verbrauch  aa  DnlllBBgala  war 
jedenfalls  1905  KröB.T  nl.s  1904. 

Zum  Schiuli  mufii}  Tviederum  die  Zuaammen- 
Btelliuig  Platz  finden,  die  den  Anteil  der  United  Stataa 
Staal  uwporation  an  der  gesamtaa  BiaeB»  und  Stahl« 
araangnng  der  Tarainigtea  Staaten  im  Bariditaklira 
UM  (8.  TabeUa  O): 


Tniwlle  IX. 


Qalled  BlatM 

ei«<-i 

Oeffpftr:Uio[j 

t 

U«»ell.ch«ftcn 
t 

Oruml- 
VrrUiluiigf n  u. 
•  TrodukUollPD 
t 

%  der 
ü.  8.  Sieel 
CorpomiloD 

t 

Kokaproduktion  

19  559  902 
18  782  305 
10  104  318 

1.')  'HH  -.iO'.t 

•   

•   

34  Oo:i  1 1 1 
29  233  ti34 

56,0 

RoheiHen  aller  dorten 

Spiegeloisen.  FanomaagaB,  FarrophAapbor  nnd  Farro- 

10  111  121 
223  781 

12  950  457 
74  899 

23  061  578 
298  680 

43,8 
74,9 

Inageaamt 

10  334  9U2       1  .i  1 125  .l.'ifi        2.'t  'iCO  258 

44,2 

7  497  2ÖÖ 
4  689908 

3  619  182 
4^6010 

11  116  437 
9114918 

67,4 
61,4 

langaaamt 

12  187  168 

8  044  192  !    20881 S66 

60,8 

Wabdrafat  

Stabciaon,  Rohratreifcn,    Martin-   nrn!  SehwoiOeiaen» 
sciiienen  sowie  andere  Ferugerzeugutaae  

1  741 087 
982  626 

2  060  884 

1  285  958 

2  096  123 

1602897 
764  462 

1  527  862 
551  669 

4  656  448 

9  84S484 

1  687  087 

3  588  746 
1  837  627 

6  752  571 

63,6 
54,6 
57,4 
69,9 

31,0 

bageaamt  ferliga  Widsanaogniiaa 

8 106  617 
886  477 

9008888  1    17 109456  1  47,3 
166  901  1        498  878 1  «6,1 

*  Diaaa  Zaiilen  alahaa  Mr  1906  aodi  atolit  ütL  *•  Haeb  »Itob  Afa* 
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Büchertchtm, 


S&.  Jabtg.  Nr.  17. 


J«BM  IteV^S«  f. 

James  D  r  im!  p  e  ,  Hprau8j;t'her  dtT  bekannten 
en(»lii»<'ln"ii  FarhzeitHrhrift  „Kiiffineoring*,  ist  am 
ir».  Aii^'uHt  im  Alter  von  110  Jahren  plMslIflll  ge- 
atorben.    £r  lutte  da«  BUtt,  dM  bald  in  «iiMr  der 


Bücher 

Haartnanri,  O.,  Kruiii.-!,  Ti>r»;.'i-ss»'ssor:  TWr 
die  Mebmprodukieninduslrie  der  Steinkohle. 
(Hitt«ilungren  der  OesellRchAft  fBr  vlrtaebafi» 

lirli,'  AusliililunK.  K.  V.,  Frankfurt  a.  M..  f..  Ht  ft.) 
DrcK.lL'U   l!H>H,  ().  V.  I?iM-ljini  rt.     \       -  . 

Pio  vorliepi-ridL'  Arl)cit,  (icrtn  A  *if.i-'-ij!i[,'  auf  An- 
rrtfuiiir  iler  (fc-i'IlKChaft  fQr  wirls'  h'iltlu  A  ii-ibi  liiiin^ 
zu  Frankfurt  n.  M.  erfolgte,  moü  nm  h  An^'ftho  Upk 
Verfanners  koifi  erttchöpfendeH  Bild  der  Nehen- 
produkteninduütrie  der  Steinkohle  fjfwÄhren,  sondern 
nur  einen  rcberbliok  Aber  die  Entwicklung,  den  Ura- 
f«ae,  die  Bedentang  und  die  Auaeichten  dieser  la- 
dmiria  geben.  Dieeer  Ueberbliek  iil  aber  troti  dea 
reUtiT  f^erin^n  Umfengea  der  Schrift  (59  Reiten)  ao 
klar  und  dAutlieh,  daS  der  VerfaH»er  den  Dankes  aller 
Der^-  und  lliitt>  nlfute,  die  zur  DcBtillatiomkokerei 
Beziehnniri-n  luilu  n,  vernichert  »ein  darf. 

Da  bei  diT  \Viibti;;keit  lior  Ncbenproduktcn- 
induBtrio  der  äteinkoblo  noch  im  Hauptteilo  dieser 
ZeitRcbrift  auf  die  Haarniannache  Veröffentlichung 
snrflckgegriiTen  vrcrden  wird,  8o  Hei  hier  nur  kurz 
darauf  verwicHen,  daB  Kapitel  I  die  Technik  der 
DeatUUtiölMkokerei  bebaadelt,  Kapitel  II  die  Oe- 
■ehiebte  der  Deatniatiomkokerei  und  Kapitel  m  die 
Erzeugnisse  derselben:  a)  Teer,  S.  14  bis  25,  b)  Benzol, 
ß.  25  bis  33,  c\  Ammoniak,  S.  33  bis  47);  Kapitel  IV 
beaprii'bt  die  AuHhicbti  n  der  Destillationukokereii 

Mau  kann  daii  Buch  nur  empfehlen. 

OliftiBr  SimmtnibmA. 

The  CryHalUtaiion  tf  Irm  and  &ed.    An  In- 

troiliiction  to  tli>'  Stmly  of  M<'tallri^'ra|iliy. 
By  J.  W.  M e  1 1 0 r ,  1).  t>c.  London  (äü,  l'ater- 
noBter  Row)  1905,  Losgroaos,  Green  and  Co. 
Qeb.  5  sh. 

Die  Schrift  ist  aus  einer  Beibe  tob  Tortrlfea  enV 
■landen,  die  der  Yerfaaeer  für  die  Studierenden  der 

Htafrordi«liire  County  Techiiieal  ClaHse«  an  der  Horli- 
schule  in  Newcntttle  im  Jahre  1904  ßohniten  hnt. 
Zuiiä'  h-t  werden  in  kurzer,  leicht  falllicher  Wei;"' 
die  Vürf;än(re  bei  der  Abkühluni;  von  Lö8unt;en  und 
Motallö)>uu;;en  (Lejiierunpen)  bebandelt.  Hesondors 
lehrreich  sind  die  Au»führunj;eu  über  den  mehr  oder 
veuiger  TollKtämligen  Rintriit  der  (>leicb|;ewichte, 
über  die  Kräfte,  die  aioh  der  Einstellung  dieser  Oleicb- 
gewiidite  entgegcnsetnn,  «ad  ttber  did  ZwiMheaetufeB« 
div'blt  nm  Ulelcbgevtekt  dareUaufen  werden  (üater^ 
kahlun^  usw.).  Diese  Kapitel  sind  aofierordentliob 
^Tscbii  lst  iiti:_'i  faßt.  Daran  aiiKcblii'Bi'nd  gebt  der  Vrr- 
faxsrr  ln  'idndiTcn   Kall    der  l^i^i'u  -  Koblfiistofl- 

legi«iruri::i'n  iiIht,  •-rliniti  rt  ilii'  Art  iiiiil  die  ISi'dcutuni; 
der  ein/.i'ini'n  ( ielii<;el>estnridteile  iiiul  liie  Ai-nderuiigen, 
die  sie  infoli:!'  der  Wärinebebnndlunt:  erb-iden  (Ilürten, 
Anla»<t^('n,  iijüben).  .\nbnnir)<>«~eisc  wird  dann  das 
^Vi^btiu'''tr  niiH  der  Phai^enlebre,  insbeswidere  Aber 
die  tUbbache  l'haaenrcgel,  erörtert. 

nie  folgenden  Abschnitte  Uber  dSe  KrlatslliiatieB 
des  Eiaena  ond  aber  den  EinflaS  oiecbanlacber  Krlfle 
•af  diese  Kriatalliaatioa  sind  taet  anaaehlteBlich  auf 
den  Arbeiten  engUecher  Forseber  anfgebant,  so  dnß 
diese  Fragen  etwas  euiaeitig  behandelt  eracbeinon. 


fülirrinli-n  lerbnihrlini  '/.•  itnrhriffi-n  der  Welt  wurda« 
und  das  »tets  durih  ciuen  vorncluncn  Ton  sich  aae« 
gezeichnet  hat,  im  Jabri'  1 8tjf»  gegrünilrt  Wir  geben 
unserm  scbmentlichen  Bedauern  über  den  Verlas* 
einea  ho  auagawidUMtaD  KoUefen  hiermit  offentlichm 
Ausdruck.  Die  Uedaktiott, 


schau. 

Die  gezogenen  SeblBsee  llbair  den  gaaainwuMtbaiig 
>wiiH'h(>n  Öefflge  und  den  medmaisehni  Bigeaadttllai 
di'h  Mnti  rialN  dOrfleB  in  eiBwinw  Flllan  wohl  noch 

verfrüht  «ein. 

/um  Schiuli  l:'  l.'inL'''ii  <lie  Verfaiircn  zur  Vur- 
bereitung  der  iletalljirnhen  für  «iie  jiiikrohkopische 
Beobachtung  zur  Besprechung.  A]><  .Anhang  ist  das 
Wörtervorzoichnia  über  die  metallograuhiachon  Be- 
griffe angefDgt,  wie  ee  wm  fron  awl  oteal  laalttata 
im  Jahre  190S  luaaaunenfeitelll  wnide. 

Das  Werk  gibt  aaf  etwa  18S  Seltea  eine  wart- 
volle Urnndlage  fOr  das  Stadium  der  Metallographie 
und  gehört  mit  zu  den  besten  Bfichem,  die  oiuen 
Ueberbliek  Qber  iIhk  (lobiot  dar  Uotallographio  la 
Yerschaffen  bestimmt  «ind.  Jlfyn. 

EtHet^ahn- Frachten-Tarif  für  Eisen  und  Stahl 
des  Spezialtarifs  II  in  Wagenladungen  von 
miuiU'Htens  10  000  kj^  auf  finfm  Waffen  Im 
Vt'rkflir  mit  deutschen  und  lu.xemburgischen 
Stationen.  Heranagegebeji  vom  Stahlwerks- 
Vcrband.  .\kticn?esellschaft.  Dfisseldnrf  1  905, 
Selbstverlag  des  Uer&usgebers.  (icb.  (nebst 
NaebtrAgen)  80  Ui  (fBr  das  erste,  15  Jt 
für  jedes  wettere  EsempUr  deaielbeo  Be- 
stellers). 

Zu  Torliegendem,  im  Juli  190S  heraasgegabaBaai 

Tarife  ist  nunmehr  der  zweite  Nachtrag  erMbienen. 
Dieser  umfaBt  die  neuerdings  eingetretenen  «ehr  zahl- 
reichen Acndertin<;en  der  amtlichen  (intcrtarife.  deren 
BedeutuMi;  cm  notwendig:  machte,  den  liaupltarif  und 
den  .Nacbtrii^  I  zu  beriebtiu'en  und  zu  erganzen.  Das 
ganze  Werk  enthält  nunmehr  nußcr  anderen  schStzena- 
wartan  Angaben  etwa  4500<h>  iiiiti  r  BerQckaichtigung 
dar  laneit  gQltigen  Ausnabmetarife  ausgerechaeto 
Ftachtaitae  fLt  Eisen  und  >Stabl  des  Spezialtarifs  II, 
famar  dia  in  gawisaen  Verkahrsbezlahnngea  bestebendan 
Auanabmetarife  für  Stab-  and  Fonnenen  und  Draht, 
filr  Kisenbahn-Oberbaumalerialien,  Eisen  and  Stahl 
/um  Bau  und  zur  Anarflatang  von  Schiffen,  sowie  die 
Fracbti'n  für  die  Ausfuhr  nach  einer  Reihe  von  firenz- 
und  Sei'liiifi'nNtationen.    Wonagleiob    iler  Tarif,  der 
an  Zalil  <lrr  l'rai  blsiltze   für  die  bezcii  hu.  [•  n  (iilter- 
arten  alle  ätinlichen   nichtamtlichen  di.'iitH€bt'n  Tarife 
übertreffen  dürfte,  zunächst  für  den  (leschiiftsbereich 
des  SlaUwerks-VerbandeH  bcHtimmt  ist  und  daher  ala 
Yaiaaadatatlonen  nur  47  Werkstationen  des  Verbandes 
äulWaÜt,  sa  TÖrdlent  er  doch  in  weiteren  Kreisen 
durch  den  Umstand  Beachtung,  daB  jene  Stationen 
zu  den  für  die  pi>!intnte  Eisenindustrie  bedeutendsten 
giliüren    und    als  l'jiiiifanLrstationcn    fast  aamtlichu 
deutschen  Haupt-  und  NebeuHtalionen  cnwie  die  wieh- 
ticren   Stationen    Luxemburg«    aufgenommen  sind. 
Besonder»  wertvoll  wird  das  Werk  in^  i''  rn.  als  auch 
für  die  vielen  Vcrkehraboziohungen,  für  die  direkte 
1  r.uiiten   in  den  amtlichen  Tarifen  nicht  beatehao, 
oder  nach  denen  Unkartierungen  Vorteile  bringan, 
dia  billigaten  OaiamlAracbten  angegeben  sfaid.  Dn 
die  Eisenbahn  aaf  Orand  dar  Yarkehnatdaang  Tar- 
pflichtet  ist,  daä  Out  an  diaaan  Tanagafraohtan  ra 
befördern,  so  ist  darw  Kanatnia  für  die  Intsroaeentan 
ungemein  wichtig. 
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Um  «mm  iürgtfUch»  Rtekt  in  gemeitwer$lind- 

lirher  Darstellung.  Von  Dr.  jiir.  Franz  Rfrn- 
höft,  0.  ö.  Professor  der  Kechtu  an  der 
UniTeniUt  Bosfcodc.  m.  Saehenreeht.  Zw«i 
Bande.  (Bibliothek  der  Höchts-  und  Staata- 
kunde.  Band  7  und  Za.)  Stuttgart  1904 
and  1906,  Ernst  Helnrtoh  Horttx.  0«b.  Je 
1,50  M. 

In  den  Toriiegenden  beiden  Bindeben,  denm 
bwaili  in  den  Jnhren  1906  nnd  1906  DnntellttnffBn 
dae  «Algeneinen  TnOea*  dee  BOqnriiahea  Oeertn« 

bnehea  lowio  dM  ^Reebtee  der  SchnIdTerbtItniflafl* 

TorauHjf(<jj*nK<'n  »inJ,  behandelt  der  Vi  rfintKcr  di<> 
Rechte  an  UrundHtflck«>n  (in«boHonderp  lias  H  s  iiiitli(>ki'n- 
rcc'ht,  die  Urandbuchordnunjf  und  <\!\.~  '/.\\.i\\_:-<\vr- 
Btf igerang«fre8<>t/.|  und  die  Rechte  an  beweglichen 
Sachen.  Er  gibt  also  inhaltlich  den  III.  Abschnitt 
dee  BOrgerlichon  Oegetzbuchc»  vricder,  und  zwar  ahn- 
lieb  vio  bei  den  frQhor  crHchicnoncn  Händchen  in 
einer  Form,  die  vermtee  ibrer  KJarbeit  nnd  leiebten 
TertliadliÄkeit  Tortfl^teb  geeignet  tit,  in  den  Oeitt 
entere*  bOrgcrlirfaen  Rerhtcü  elnxaführen.  Ibrewoten^ 
liebe  StflUn  findet  die  DarAtellung  in  den  uhlrcieben, 
durchweg  dem  iiraktir-*  Ii  u  I,i  ;h:mi  entnommenen  Bei- 
spielen, die  nainentlicli  da  angewendet  werden,  «n 
«ne  einfaebe  UniMbreibnng  niebt  gmflgend  er•d^eint, 


Industrielle 

INa  I«««  d«t  Rofe«lMiig«Mhiltik 

Dil'  fiiilli nir  !'  ntlich  Mtarki'  Nachfrage  In  Roheinen 
für  >1ah  likuriMiil«'  ■lahr  hält  an,  obwohl  das  Syndikat 
nur  noch  in  AusnahmefÄllen,  wo  durch  Streik«  bezw. 
durch  Betricbiistörungen  bei  Abnehmern  kleine  Posten 
verfügbar  werden,  noch  Auftrftge  Qbcrnohnien  kann. 
Aneb  die  Abmfe  eind  sebr  etark  nnd  nnr  teiiweiie 
tn  befriedigen.  Anftrtge  in  OieSerei^ltaheieeB  fttr 
das  Jnlir  1907  gehen  sehr  lebhaft  ein;  (Dr  dn*  erste 
Semester  nSchsten  Jahres  ist  der  grÖBere  Teil  der 
«nr  Verfügung  Htchenden  M>'n^,'''n  nahezu  auhvr  rk ii nft. 

DiT  englische  HohuinemiKirkt  ist,  bciuliubt 
iluri  i)  (Ii.-  i;ün»tif,'c  (ioi*<'hftft-'lu^-c  in  Di'ulm'hlaiul  und 
dun  ViTciiiigten  .Staaten,  ebeiifttll»  recht  fest  bei  an- 
ziehenden Preisen ;  die  RoheisenvemchilTungen  ab 
Middlesbrough  betrugen  in  der  Zeit  vom  I.  bis  20. 
Angost  d.  J.  87  043  t  gegen  60578  bezw.  59Hn2  t  in 
den  beiden  Yorjabren;  die  WnmntlBger  in  Middlne- 
bnragb  und  «eil  Anfang  d.  J.  nm  nnd  90000 1  ver- 
ringerl,     lagen  gegenwirtif  etvn  600000 1 

Yensand  des  Stablwerks*Yerbande8. 

Der  Vereand  dee  Stnlüwerke-Yerbwiden  in  Pro» 
dnkten  A   betrag  im  llonal  Jnli  1906  :  486664  t 

(Rohstahlgp wicht).  Qbertrifft  demnach  den  Juni- Versand 
(48149a  t)  um  4071  t  oder  85*/«,  den  Juli-Versand 
(liM  Vorjahres  (414  187  tl  um  71  377  t  oder  17,23  »o 
und  die  Beteiligungsziffer  för  Juli  190('«  um  (■>,07  o;,. 
Der  arbeitstAgliche  Vernand  im  Juli  :»t  )ill<riiing8 
gegenüber  den  vorhergehenden  Munaton  mit  ihren 
eeitber  h5ehsten  relativen  Versandmengen  um  einen 
geringen  Proaentaati  gnrückgeblieben.  Dies  ist  jedocb 
nldit  etwa  aaf  dnen  RQckgang  im  Auftragsbeetande 
snrÜolcraflUtreD,  aondeim  erklArt  sich  damna,  da6  dia 
Werke  infolge  Hangele  an  geeigneten  Arbeitakrlftaa 
und  wegen  der  Einwirkung  der  Bommerlidian  Hltan 
tatsAchlich  nicht  mehr  leisten  konnten. 

An  Halbzeug  wurden  im  .luli  verMundt:  145CS8t 
gegen  1&6869  t  im  Juni  d.  J.  und  146  124  t  im  Juli 
1905,  an  Ei8«nbahnniHtcriAl  149931  t  gegen  148  167  t 
im  Juni  d.  J.  nnd  120  792  t  im  Jnli  1906  und  an 


am  den  Laien  mit  schwierigen  juristischen  Begriffen 
oder  Fragen  vertraut  zu  machen.  Auf  diese  Weise 
bietet  dftH  Werk  in  mancher  Beziehung  mehr,  als 
eine  blofte  oder  ancb  kwnunentiert«  Textanamlie  dea 
B.  0. ;  ea  verdieat  dahar,  vomeiindieb  tn  niebt  jnriatineh 
gebildeten  Kreisen  bearJitet  so  werden.  —  Daa  Y»r 
nülien*  und  Erbrecht  wird  der  Verfeeaer  in  iwd 
«eitM«B  Bindeben  erörtern. 


Ferner  find  bei  der  Bedaktto«  naebalebeade  Werke 

eingegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Waigel,  Robert,  Ingenieur:  Konittruktion  und 
Btredmung  clektrUchtr  Maschinen  und  Apparate. 
Erläutert  durch  Beispiele.  Mit  inblreieben  Abbil- 
dungen im  Text,  66  Konatmktlottalafetn  nnd  (iaf 
Kurventafoln.  (Handbu(<h  der  Starkstromtechnik. 
I.  Rand.)  Lieferung  3  und  4.  Leipzig  1906,  Hach- 
meister  &  Thal,  .le  1.25  Jl.  (Der  Band  aoll  in 
12  Lieferungen  erscheinen.) 

Mfyfr»  Kleines  Konvrrmtiona-Ltjeikoii.  Hiebente,  neu- 
bearbeitete und  vermehrte  Auflage.  Hit  etwa 
5B00  Teztaeiten,  620  JOnatratioBetofelB,  Karten  nnd 
Pllnen,  sowie  lOO  Textbeilagen.  Lieferung  1. 
Leipzig  nnd  Wien  1900,  Ribliograpbtsehes  Institut. 
0,50  .*.  (Das  W'crk  ^loll  in  120  Lieferungen  zu  jo 
0,50  Jt  oder  in  sechs  lUlblcderbinden  zu  je  il  Jt 
•nebten.) 


Rundschau. 

Formei»en  189  975  t  gegen  176457  t  im  Juni  d.  J. 
and  147  271  t  im  JnU  1906.  Der  Jnii-Yenand  van 
Eiienbabnmaterial  ObertrWt  den  des  Vormonati  nm 

1764  t  ond  der  Ton  Formeisen  um  13  518  t,  w&hrcnd 
der  von  Halbzeug  um  11211  l  hinter  dem  Vormonate 
/riirni  klilril.t.  i  n'j^.Miüber  dein  gleii-lion  Monate  des 
Vorjahroh  wurden  «n  Kitteiiliahtimsterinl  29  139  t  nnd 
an  Formeisen  4'J  7u4  t  mehr,  an  Halbzeug  dagegen 
46«;  t  weniger  verwandt.  I>er  Inlandsvereand  von 
Halbzeug  iat  Jedo«h  nm  Ober  16000  t  gr06er  ala  Im 

Juli  I90.'i. 

Der  Versand  in  Predaklan  A  vom  1.  Januar  bin 
81.  Jnli  1906  betrug  fatageaant  86T9486  t  nnd  Ober- 
trifft den  denelben  Zeit  dee  Torbergehenden  Jahren 

(2  947  687  t)  um  431  849  t  oder  14,65  o,,.  Von  diesem 
Gesamtvorsande  entfallen  auf  Halbzeug  1  125  891  t 
(1905:  1049592  t),  auf  Eisenbahnmaterial  1  lOTfilf.  t 
(1906:  918394  1)  und  auf  Formeisen  1  146029  t 
(1906:  979tiOI  t*.  1 1.  r  i  resamtversand  in  Halbzeug 
in  den  crHten  Hieiien  Monaten  1906  ist  also  gegen  den 
gleichen  Zeitraiuii  de»  Vorjahre«  um  76  299  t  oder 
7,27  höher,  der  von  Biaenbabnmaterial  nm  169 198  t 
oder  20,70«^  nnd  der  tob  Formeisen  nm  166468  t 
oder  16,99%. 

Auf  die  einseinen  Monate  verteilt  sich  der  Ver- 
aand  folgendarmnOen: 


t 

t 

1 

Juli  ,  .  . 

14»l  124 

147  271 

August 

170  035 

121  134 

142  996 

September 

« 

170  815 

133  868 

146079 

Oktober  . 

177  166 

166  776 

182996 

KoTMBbar 

a 

176060 

146766 

119641 

Deaember 

• 

169  946 

155  588 

151  951 

175  962 

154  859 

129  012 

Febmar  . 

XTif,  ,')12 

155  671 

125  3 7»; 

Mirz    .  . 

• 

178  052 

172  ti'j8 

177  107 

April    ,  . 

153  8'.>1 

147  000 

163  »•.68 

Mai   .  .  . 

B 

158  947 

179  190 

184  434 

Juni  .  .  . 

• 

156  869 

148  lti7 

17f.  457 

JuU      .  . 

■ 

146  656 

149  931 

189  976 
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Staklir«rki-Terban(],  AktieaiTMallMiftaft  !■ 

Dässeldorf. 

Am  den  der  0«n»MWerMniinlnii|f  Toni  SS.  Ao^at 

Torg:olog^ten  Deridito  Jch  VorHUiidea  Ober  das  »m 
31.  Mär/  1906  al>f;«lanfen<>  (ivHchürtcijAhr  f^oben  wir 

Da«  /«('itt>  (JcKrhäftsjalir  den  Vorb«ndpH  zeichnete 
»ich  durch  rinc  erfreuliche  und  stetif;  wachnende 
Nachfrage  ans,  so  daO  alle  W.rke  während  de» 
ganzen  Jahres  voll  beachXftigt  I  n  konnten  und 
die  mdbten  bis  nir  Oranie  der  Laistangafähigkeit 
flberbaapt  silmton  nnStCHf  um  ilm  UannuigtTer- 
plliehtaiigsii  in  «rfBUni. 

Di«  Betailig>nng«sifrerB  konnten  wie  folgt 
erhöht  wordon:  fflr  Produkte  A:  ab  I.  4.  05  um 
6  7«,  ab  1.  12.  05  um  fi  *  'o,  ab  I.  2,  Ort  um  1,5  »/e 
und  ab  1.4.0t.  um  5'Vo;  für  I'rod  II  K  t .  H:  (iruppo 
IVa  HtsbeiHpn  usw.,  ab  17.  4.  05  um  5  '  o,  ab  1.  2. 
06  nni  5  '  und  ab  23.  4.  06  um  4.5  "  c  ;  für  Gruppe 
IVb  Walzdraht,  ab  25.  1.  06  um  10  »/o  und  ab  23.  4. 
0<j  um  5,5  "  o;  fflr  Hruppo  IV  c  Grob-  und  FeinUlci  In-, 
ab  17.  4.  05  am  6  >,  ab  15.  11.  05  um  6*/«.  »b 
1.  S.  06  nm  0  */•,  ab  28.  4.  06  nm  4^  «ad  ab'l.  7. 
00  «m  10*/>i  fOr  Onnps  lYd  BOhran,  ab  M.  5.  05 
nm  ö  7»t  M  IS-  11-  05  nm  S  */s,  ab  23.  4.  06  am 
4,5  7«.  und  ab  I.  7.  Ort  um  5  '/o;  für  Gruppe  IV  o  Eiaen- 
bahnacheen  usw.,  ab  29.  5.  05  um  5  "jo,  ab  15.  II.  05  um 
ö*/fc,  ab  1.  4.  06  um  10  "!<,  und  ab  1.  7.  OC  um  I  t 

Trotz  dieser  irün«ti;;en  L»gf,  und  obwohl  die 
Selbstkosten  der  "Werkt-  wAhrend  dee  ganzen  Jahres 
eine  ununttTbroehene  Aufwärtsbewegang  zeigten,  hielt 
der  Verlwiiul  die  bereits  seit  Jahren  geltenden  Inlands- 

Ceiae  fOr  Ualbaeag  far  daa  gani«  QeMhAftojahr  Doeb 
1,  mid  nwt  fiw  fvnoemtm  trat  am  1.  Jairaar  1406 
ein  Anfacblag  Ton  6  Jl  f.  d.  Tonne  ein,  dem  fQr  Halb- 
seng  ein  gleicher  Anfsehla;»  mit  Wirkung  ab  1.  April 
l<tOC  fnl;.'((  I)iim>  .VurHrblrii;«'  ib'<-kten  nicht  die 
zw iMclutizcitlirlic  Steii^cruni;  der  .Selbstkosten.  Für 
die  .\usfiilir  jjclun;:  --r.  tijf  steigende  Preise  zu  er- 
zielen. Imniurhin  ist  der  durchschnittliche  Erlös  im 
zweiten  Geschäftsjahre  noch  etwas  geringer  f.  d.  Tonne 
Lieferung  ala  im  ersten  Oc8chäft«jahro,  weil  im  zweiten 
OcBchifäjahre  80^  der  im  Verbände  verrechneten 
Mengen  aaegvlllhrt  «ordea  eind,  während  im  entea 
Cleeenftftejahre  fBr  Reehnong  de«  Terbmdea  nar 
19,8  °/i  ansgefOhrt  wurden  und  der  Rest  dor  Ausfuhr 
und  der  damit  verbundene  gerin<rerp  Erlfls  direkt  den 
Werken  zur  l.a«t  tiel.  1  ■■nu  r  l-n  /.u  lH.ru('L-ii  ''i'.i^:rii, 
daß  dun  h  die  Steigerung  de»  <  i  i  stuntalisaue^  iiui:h 
der  Autuil    derjenigen   Werke    j;enteii;ert    wurde,  die 

eine  besondere  Abrechnung  im  Verbände  genieüen, 
■o  daft  deren  Entnahme  aus  dem  InlandH-F>lÖBe 
wachsen  muSte.  Durch  seine  Zarflokhaltung  in  den 
Preissteigerungen  fQr  den  inl&ndisohen  Markt  bat  dar 
Verband  bewiesaUf  dall  er  der  v<w  ihm  inumr  TericflSf 
deten  Abeieht,  fBr  stetige  Arbeit  bei  mlBigem  Oewiaa 
zu  sorgen  und  da»  di'utscbe  \Virt»chaftHlebeti  ror  heftigen 
KrHchütterungen  zu  bewaliren,  treu  geblieben  ist. 

Im  IjBufe  des  Ge8chÄftsjahre..i  ttiiid  fünf  hin  dahin 
Butienstehende  schlesische  i^tahlwcrke,  uüntUch  die 
Oberschlesische  Eisenindustrie,  Aktiengcsellsehaft  für 
Bergbau  und  Hüttenbetrieb  in  Gloiwitz,  das  Eisen- 
und  Stahlwerk  Bethlen-Falva,  .VktiengeHellHchaft  in 
SchwieDtochlowits,  die  Biemarckhfitte  in  BUmarokhfltte, 
eowie  die  Firmen  A.  Borsig,  Berg-  und  BUttoiver» 
waltnsg  in  Bonigwerlt,  oad  A.  SclSaairai  Hoftanag»- 
hatte  bei  Ratibor-Rammer,  fflr  ihren  Alwati  aa  Pro- 
dnkten  A  dem  Stahlwerks- Verbände  beigetreten. 
Wirhtig'o  -SstzungHVeranderuuireii  konnten  dank  der 
l'.iinmitigkeit  der  Verl.Jinil-iiiit.-lii-.ler  uiederholt  bo- 
»'•bloiihen  »erden.  In  l  .  /ui,'  iiiif  die  V.  rijandhbilduug 
in  rli  Ii  Ii  l'i  iMi  II  i-i  Ii  iiier  kein  Fortschritt  zu  ver- 
zeicbueu.  Obgleich  durch  die  Kontingentierung  im 
BtaUwerkeverbaade  eiae  Grnadlage  bereite  gegeben 


ist,  auf  die  sich  die  Verbände  aufbauen  könnten,  haben 
Verhandlungen  zurzeit  keinen  Erfolg,  weil  die  gfinatig* 
Oeediiftalage  bei  den  aoAenstehendea  Werken  das 
ItttereM*  an  der  TerbaadebildBag  an  cdhr  Termioderl 

Heller  die  Oescbaftstitigkeit  in  den  eiaaelaen 

A-Prodnkten  ist  folgendes  zu  berichten: 

Halbzeug  ilnland).  Das  Jlaibzeaggeechäft  ent- 
wiekeHe  «ii  h  wilhrend  de»  verflossenen  Oeech&ft»- 
jalirr-  ^l^n■hv^.■„-  hehr  ;riiiiHti[r.  Während  des  ganzen 
Jahre«  lag  für  die  Werke  »ehr  reichlich  Arbeit  Tor. 
Besonilerx  von  der  zweiten  JahreshSlfte  an  war  die 
Aofnabmefilhigkeit  de«  Tnlaodee  derart  stark,  dafi  die 
Weilm  auf  das  äußerste  anfeipannt  waren,  am  den 
wMSg  steigendea  Aaforderaogen  der  Halbsaagrar- 
braacher  aaehkomraea  n  kOaaea.  Im  ereten  Yiertel- 
jähre  1906  wurde  die  Nachfrage  der  inlftudischen 
.\bnchmer  noch  dringender,  weshalb  dor  Verband  die 
Verkaufstätigkeit  n»rli  dem  Auslande  fast  i^an/  ein- 
stellte. Welche  Steigerung  dor  InlandsabHUlz  Heit 
Beginn  der  Verbandstätigkeit  erfahren  hat,  geht  aus 
der  OegenOherstellung  der  Inlandsversandroengen  der 
letzten  vier  Jahre  hervor;  an  Halbzeug  (FerHggewieirt) 
wurden  nach  dem  Inlando  versandt: 

Vom  I.Marz  1902  bis  28.  Februar  1903    737  B21  t 

,      1.     ,  1903    ,    29.       ,       1904  H44e29t 

.     1.    .  1904   ,  28.      ,      IDOfi  1042  688  t 

,     1.    ,  IM6  ,28.     ,      180«  lS«S480t 

liii  Miilinahmen,  die  dor  Vorband  durch  mög- 
lichste KinHchränkung  de»  Auslandsverkaufe»  int  Inter- 
esse der  inländischen  Verbraudier  getroffen  hat, 
werden  sich  natürlich  erst  im  zweiten  und  dritten 
Quartal  d.  J.  noch  deutlicher  bemerkbar  machen. 

Halblang  (Aaelaad).  Im  VeriMlir  aiit  dem 
Aualaade  lag  dae  Cieaeblft  im  aweüaa  nad  teQweiee 
auch  im  dritten  Quartal  1905  ruhiger  infolge  de«  Ab- 
flauens auf  dem  amerikanischen  und  der  Zurfickbaltnng 
auf  dem  eiiglisehen  Markte.  Gegen  Ende  des  dritten 
JabreHviertel«  gewann  da«  .^UHlandsgcflchäft  eine 
Fi'st i^-k cit.  die  auch  w.  ivrinn  anhielt.  !' nifangreiehe 
Bestellungen  gingen  ein,  und  größere  Aufträge  hätten 
hereingeholt  werden  können,  wenn  der  Verband  nicht, 
wie  schon  oben  bemerkt,  mit  Kttcksicbt  auf  die  in- 
Iftndische  Kundschaft  mit  Verkäufen  zurflckgchalten 
bitte.  Die  Antlande>ErlOee  aalimea  im  Laufe  dea 
Oeaeliaftajaliraa  etna  ttelgeade  Riehtnag  and  erreiekten 
im  «rataa  Tierteljahr  1906  vielfach  die  Inlandspreise. 

Der  Oeeamtrersand*  an  Halbzeug  vom  1.  .Xpril 
1905  bis  81.  M8n  1906  betrug  1  996  779  t  (Rohstahl- 
1,'ewicht),  übertrifft  also  den  der  gleichen  Vorjahnszeit 
( 1  iU:t  ;(i;s  ti  um  .3.53  411  t  und  die  Betoilignngsziffer 
iHUI  _'s.tti  nm  355  490  t  oder  21,66  0/0,  Von  dem 
Iii  .xfimtversande  entfallen  72,61  >jlb  aof  daa  lalaad 
und  27,39  o/o  auf  das  Ausland. 

Biaeabahnm  aterial  (Inland).  In  Eisenbahn' 
nrnterial  war  daa  QeaeliAft  durchweg  befriedigend  and 
bedeatead  lieaier  als  im  Vorjahre,  eowoU  blndektUeh 
der  abgesetzten  Mengen  bIm  aucli  —  abgesehen  von 
den  inländischen  StaatsbahnbeHtellungen  —  bezüglich 
der  Preise.  Dem  im  Anfange  de-<  .Ifthre»  1905  ruhigen 
Verkehr  auf  dem  Schienenmarkte  folgte  im  Laufe 
des  Jahres  ein  erheblicher  Aufschwung,  wozu  nament- 
lich die  Steigerung  iu  dor  Ausfuhr  beitrug.  In 
schweren  Seilienen  lagen  starke  Anforderungen,  bc- 
eondere  von  aeiten  der  preuAiaehea  Staatabahaea  vor, 
deren  Bedarf  —  entgegen  der  Im  «erjlhtigen  Bo- 
rlehta  aa^go^ieahaMn  Beftrahtaat  —  de^jadcM 
dee  Torjahree  noch  am  etwa  27  000 1  ttiwrsHeg.  Dia 
preußiscb-hessiscbe  EiJiii^iihni^emeinHchaft  und  die 
süddeutschen  .Staatstmliiifu  liubeu  von  dem  für  «ie 
sehr  vorteilhaften  t  »ptionsrechte  UcbmuLli  ^-eiiun  ht  und 
die  Verträge  über  Lieferung  von  t^eliienen,  Schwellen 

*  Uinsichtlicb  der  einzelnen  Monatamengoa  TergL 
»Stahl  nnd  Eiaen«  1806  Kr.  11  S.  701. 
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wid  Klwineiaenzeag  zo  den  bisherigen  Preisen  uaA 
Badluugra  für  du  J«hr  1906/07  verlfaigert  Der 
B«d«n  der  pfeBlwck»hMriMhen  lSMiBb«bngemeiiweli^ 

wM  d«n  de«  Vorjahres  we«entiich  Qbersteigen.  Mit 
einigen  anderen  deatiirhpn  StaatNbabnen  wurden  neae 
Verträge  fjoHrhloHSi^n.  Dan  (iriibenRchienengescblft, 
das  im  Frühjalir  I9115  lobhaft  war.  verlief  big  Jabres- 
cndo  bi'friedij^end  und  uahiii  nur  im  ersten  Quartal 
1906  eine  etwa«  ruhigere  Haltung  au.  In  Rillon- 
•ehieneu  war  dor  Verkehr  obonfalla  zufriedenBteUend ; 
namentlich  mit  Beginn  des  Jahre«  190ß  entwickelte 
eich  dM  Oetehfift  sehr  gflnstig,  ao  daß  die  Killen- 
■chieiieinrtriM  benito  im  Min  Ua  Ende  de«  Jahm 
mit  Arbeit  voll  wwrgt  wsroa. 

EiBcnbahnmaterial  (Aasland).  Auf  dem 
Auslandsmarkte,  dor  während  des  ganzen  ersten  und 
iiufh  zu  15c;,'inii  den  /w^itfii  ( icHihüftajahreH  nur  ge- 
ringen ÜHilarf  bei  niedri^'em  l'rei»stttndi'  iwigte,  machte 
sich  im  I<aijft"  «len  Jahren  ein  erlieblicher  Aufschwang 
geltend,  so  daß  die  I'reise  für  »schwere  Vignolscbienon 
■totig  gesteigert  werden  konnten.  Auch  fflr  OrolMii- 
ud  RUleuohienen  besserte  sich  daa  OescbAftt  wenn 
mdi  nicht  in  dun  gleichen  MnS«,  «nd  Helen  elcli 
etwM  hSbere  PMiae  darcheetMO. 

An  Eiaanbalinmalerialien*  worden  im  tweiten 
OescbÜftsjabre  1  735  344  t  (RohBtnhlfjewi.  htl  versandt, 
also  gegen  die  gleiche  Zeit  des  Vorjahres  (1  419  948  t) 
315;j',<t>t  mehr.  Hinter  der  Beteiligungsziffer  (1  798 005 1) 
bleibt  der  Versand  um  02(5t>l  t  oder  3,49  O/o  zurück. 
Von  dem  Oesamtveri^ande  entfallen  aaf  diu  bllaild 
66,73  7o,  auf  das  Ausland  33,27  Oq. 

Formeison  (Inland).  Das  Formeisengeschift, 
daa  mit  Beginn  d«a  Qescbiftaijabrea  aebr  lebhaft  ein- 

ßieetst  hatte,  verlief  aaeb  weiterirfB  befriedigend, 
er  TrBgerTerbmnell  im  Inlande  iat  liliiiar  regelmSßig 
veitergestiegcn  nnd  wlre  noch  erheblicher  ^ewo-<r n, 
wenn  nicht  der  im  Sommer  erfolirle  AunNtaini  \mii 
etwa  30000  Bnuhaiidwerkern  im  rheini-tcli-wentftiliHt  iieii 
InduHtrc  Ii'  /irk,  sowie  die  ülii  r  ^'anz  I) eii t-tehland, 
trotz  nianclnTlei  srhiechter  llrfahrungen,  »ich  stark 
vermehrende  Anwendung  der  verschiedenen  l'atent- 
deckensysteme  einen  nachteiligen  Einfluß  auf  den 
Verbrauch  aasgeQht  hStten.  Die  Werke  waren  auch 
wlbrend  dea  Winteia  lünmichend  Imetzt  Der  Ver- 
kauf flr  daa  iweite  Tierteljahr  1906  wurde  Mitte 
Februar  zn  denaelben  Preisen  wie  für  das  erste  Quartal 
freigegeben  und  gestaltete  sich  dnrebaus  zufrieden- 
stellend, da  allkc«  iriMin  r]:>r  M^liafte  Bantitigiceit  ftr 
da«  Jahr  I90fi  i  rwjirti  t  w.iriie. 

K  0  r  ni  e  i  s  (■  11  ■  \iirtlandi.  Im  AuHland-'ijem  liiifti' 
hielt  die  zu  Anfang  des  Jahres  1*J05  günstige  l.aire 
nicht  an,  es  trat  riclmohr  eine  allgemeine  Kulie  ein. 
die  beinahe  bis  gegen  Ende  des  Jahres  anhielt.  I*er 
Verkehr  litt  teils  durch  .VusstÜnde  ron  Baubandwerkern, 
teile  dnreh  lebhaften  Wettbewerb  einheimlMher  Werke, 
teile  durch  die  Kcnlturrens  anderer  Eisen  erzongen- 
der  LSnder.  Erst  in  den  letzten  Monaten  des  Jahres 
begann  sich  infolge  der  beascron  Lage  auf  den  aus- 
lünditii'lien  Märkten  das  Ausfuhrgeschäft  zu  heben ; 
es  blieb  auch  im  i  rBt<  n  Quartal  lt*0»>  recht  lebhaft. 
Bei  steigenden  l'n  i-'  ii  herrsclite  ^nitü'  Ixiiuliust,  nnd 
beträchtliche  .Metii^eii  konnten  aus  dem  Aualande 
hereingenommen  werden;  u.  a.  kamen  TUnchiedene 
Abschlüsse  nach  Amerika  zustande. 

Der  Oesamtrersand*  in  Formeisen  atellte  sieh  vom 
April  1906  Irie  Min  1906  auf  1799715«  (BohitaU- 
gewicht),  Olierflteigt  eomit  den  der  gleiehen  Vorjahre- 
zeit  (15IS765  t)  um  S20  950  t  und  die  Heteiligungs- 
ziffer  (1  574  727  t)  nm  164  988  t  oder  10,4»  >.  Auf 
das  Inland  entfallen  Tom  OcMmftTCnaade  73,27  *ft^ 
auf  da«  A Unland  211,73  %. 

Der  m  o  n  a  t  i  i  e  h  e  Versand  des  zweiten  Oc- 
scbäftsjahres  in  rroduktun  A  ( Vurverbandn-  und  Ver- 

*  Hinaicbtlich  der  einzelnen  Monatsuiongen  vergL 
.Stahl  und  Eieen*  1906  Nr.  11  8.  701. 


bandtgeeehäfte)  ergibt  rieb  aas  folgender  TaltaU« 
(Boliatehlgewicht): 


Dil'  I  ;.'-,riiltiiHL:  ''ett  'i  r  Inj  i  i  h  t  .Ii  ^- 1  i  .-hen  Qosamt- 
absatzes  in  Prodakton  A  für  die  einzelnen  Monate  des 
swaiten  Oeidiiflajalvea  aeigt  folgende  AnfMellnng: 


ArMtMiffIMisr  iriHseai 


MchrTrr- 

ItOSJM 

1904/05 

1SM/06 

( 

t 

1905 

18  660 

17  058 

+  1602 

Mai  

18  28;! 

1 7  nc,8 

4-  615 

1 9  20s 

1  7 

-I-  1326 

• 

Juli  

15  930 

13  4:10 

+  2500 

1 6  080 

1  a  605 

-  2475 

September  .... 

17  937 

13  964 

-8788 

Oktober  

November  .... 

17  960 

14  5«) 

-8440 

■ 

18  269 

14  489 

-3780 

Dezember  .... 

I0  89S 

IS  583 

-  6310 

1 90C 

Januar   

1 7  686 

14  499 

-  3187 

it 

18  232 

13  370  1 

-4862 

• 

Min  

19IM0 

17  448 

-2108 

Der  Oesamtreraand  in  Produktm  A  im  tweiten 
r.eHchlft^jabre  Abertrift  mit  5471888  t  die  BeteOl- 

gungszifTer  fOr  diese  9!elt  (5014021  t)  am  457817  t 

oder  9,l3'>'o;  er  cetzt  sich  zusammen  aus  248  896  t 
Vorverbandsgem  häften  und  5  222  (»42  t  Verbands- 
geschäften  1 1{uhstnbli:ewi(hti. 

Auf  die  ein/einen  Produkte  verteilen  «ich  Vor- 
verliands-  und  VerliBudHj^ehcbaftf'  (einHchl.  de«  eigenen 
Bedarfs),  getrennt  nach  Inland  und  Ausland,  wie  folgt: 


Vonrrrbknd  Vrrband 

! 

/ii- 

umiarn 
1 

Inlaad 
» 

Aaslaadi  lalaad  Asalsad 
1     1      t  1 

Halbzeug  .  . 
Eisonbahn- 

muterial  . 
Fomeiaen  . 

108231 

72880 
6720 

7055  1 134182»  540164 

]  1 

51623  108517»  52.')662 
2388  |1267987  462620 

109877» 

1 735344 
11397151 

Die  derzeitige  Beteiligung  dor  AVerke  an  der  de- 
sainterzcugung  des  Verbandes  zeigt  die  H.  1038/89 
nbgedmelcte  ZaeamoMnataliang. 


In  der  Beiratssitzung  «om  28.  August  worden  die 
Preiee  für  Halbzeug  um  5  Jl  f.  d.  Tonne  bei  bis- 
herigen Bedingungen  crbi"ht  und  der  Vcrktuif  fUr  dan 
erste  Vierteljahr  1907  freijje^jebeii.  I  i  ruer  wurde 
die  Frci;,'ulii'  ilcn  Verkaufe»  vnii  l'nrnii  iix'n  für  dan 
vierte  Quartal  d.  J.  zu  den  bisherigen  l'reisen  und 
Bedingungen  beeehlosaen. 


*  rvQUKsrii  A 

Mrhr-  b«tw. 
HlndrrrrrMnd 
(•fM  d.  Veijohr 

» 

i  An  1  Ott 
4sv  loa 

19  783 

Mai 

69  611 

441789 

5268 

Juli  

414  187 

+ 

65  004 

434  169 

66  825 

September  .... 

450  762 

98  350 

•• 

Oktober  

466  954 

+ 

103  955 

November     ,  .  ,  , 

488  459 

+ 

90  732 

Dezember  .... 

477  486 

124  288 

1906 

459  833 

82  869 

n 

Febmar  

437  559 

+ 

66  595 

■ 

Min   

527  857 

+ 

56  933 

iMgeanmi 

5471 888 

-f-  889  «6* 
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lOM  Stahl  ud 


IndmttridU  Srnndaekmu. 


IS.  Jahif  .  Vr.  17. 


Di«  Bek«iliK«ngittff«rn  dar  W«rk«  d»* 


Prcdakt«  A 


|.-lrl,:ep 

tUlbiau^  1  KUenbatin- 


FannaiMa 


Aa«b«llAr  Hlltten-Actien-Vcrein  

Bmb»  and  Buhl  work  Hocsch,  AkticngeeelUcbaft  inDortmoild 
Ctowerlnehftft  Deutadiw  Kaüar,  BrneklmuMn  a.  Bheln, 
DtMlakmi  «ad  CSla-Ehrvnfeld.  —  Thyaiea  ft  Co. .  .  . 

OutHliofTmincHhfltte,  Aklienverifln  f.Bcrgbau  u.Hattenbetricb 

Habiii-r  Ki-<ijn-  tind  Stahlwerk  

Mörder  Itev^-wMrki-  and  Hlltteil>Y«nlD  .  *  .  

Khoinisohe  Mnlilwerke  

Union,  A.-O.  für  Korgbau,  Kiht-n-  iiml  Stahl-Imliiiitrie  .  . 
Di-utHch  •  Luxoinburgittcho  BorgwLTks-  und  IIatten-A.-0.  . 
Luxemburger  Borgworkti-  u.  SaartjrückL'r  RiHonhdtton-A.-G'. 
n&chUagwho  £iMn-  und  Stahlwerke,  O.  m.  b.  U.  .  .  .  . 
Qebrfldar  Stamm,  QeMllscbaft  mit  beadribikter  Eaftnng 

Laa  PMI»  Fila  da  Fol;  da  Wandel  &  Cie.  

Bomlwehar  Htttlanwaika  

Aetien^Saaallaebafl  dar  DilUägar  Htttanwarka  

Kihi  iiliiittf-n-Artien- Verein  DQdpliii^'tni  .  ,  

Lotliriii;;«r  Hütt«nTerein  AufneU-l-'riede  

Zuwachgmenge 

RQmoIingor  u.  St.  Ingborter  Hochöfen  u.  Stahlwerke  A.-0. 
EiHcnw«>rk-Gescll»chaft  Maximilianshatte  ........ 

Aeti«n>OaaeUacbaft  Painar  Walswerk  

Boehnmer  Yarain  für  Bargban  and  QnlalaUfnkrikntlaB  . 

Opgi  lUi  haft  fflr  Stshl-Indastrie  mit  beaelirinkter  Haftang 

Ui'orgH  -  Marien -Bergwerks-  und  Hütten  -  Ver®m,  A.-0.  . 

Fried.  Krupp  AktiengeitclUcbaft  

Ver.  Stahlwerke  Tan  der  Zvpen  u.  Wiaitener  Lit«enbütten-A.-0. 
Phoenix,  Akticn-OeKellKcbaftflirBerglkanaiid  Hattanbatiiab 

8icb»iHc-be  Gußntahlfahrik  

Ver.  König»- u.  Laurahtttt«,  A.-G.f.  Bergbau-  u.  HQttonbotriob 
Oberschlcaisrbe  Kioenbahn-BodarfB-Aotien-OeaellBchaft  .  . 

lIuldschinRkvHche  Hüttenwerke  

Kattowitiar 'A.-0.  für  fiargbaa  und  EiienhOtianbatrieb .  . 
Oberackleaiaehe  Biaen-Indaatrle,  Aetten-Oeeelladialk  fBr 

Bergbau  und  HQttenbetriob  

Fitien-  und  Stahlwerk  Bcthlcn-FaUa.  ActiengoMilaebafl  . 

BiHiiuirckliiitti'  

A.  Bönig,  Berg-  und  11  Qtten- Verwaltung  ........ 

A.  Schoanawa  , 


97  915 
48497 

es  885 

es  030 

9  379 

154  Sf.t^ 
123  .tTt; 
7-1  TU-» 
m  84U 
12  607 
46  868 
81  160 

8a2oe 

S7S458 

nm 

1Ü2  008 
16  834 

13017 
19  001 

48  es« 

81  108 

878 
104  «54 
7  238 
68  838 


Cknriehta  in  RakalaU  inafMaatk 


1888 181 


61660 
79  586 

188  487 

189  716  I 

79  970  ^ 
1 10  750 
141  402 

29  1.^5 
69  668 
82  964 
TS  584 
688S9 
8047t 
48581 

4ti  0t;7 
34  200 

33  567 
63  668 

ess8 

69488 

60  642 

77  522 
197  OIH 
1  447 
146  934 

30  401 


186  414 


8867  881 


111469  870  944 

84881  198198 

189808  881004 

54  467  256  212 

22  420  31  799 

82  334  316  670 

44  299  278  425 

70  935  290  071 

69  667  IHHCiM 

163  403  245  73S 

188  881  243  20S 

107689  817868 

186808  814848 

85684  481558 

—  114  788 

46  966  224  601 

69  668  281  710 

17  099  50  666 

51  594  128  279 

188  668  809  003 

848  107084 

2  819  84  084 
77  900 

40  20H  402  080 

19  302  27  987 
210  21.9 
30  401 


122  747     268  161 


1688488 


5  845  446 


*  Dia  KOniga-  and  Lanrah8ttat  dia  Obaradd.  Eiaaabalinbadafffb.A.^G.  nad  dia  Hnldaehiwakyaahaa 


Ana  dem  Berichte  Ober  die  Oeaebdftalage,  dia 
wceentliehe  Aeadamngen  gegen  JnU  aieht  anfäreiet, 

iHt  tu  entnehmen,  dafi  die  Werke  andauernd  stark 
lifHctzt  oind  und  mit  lußeratcr  Anspannung  arbeiten, 
um  den  an  nie  geHt»'lltfii  Anfonlorunjjfn  gerecht  zu 
Hfrden.  (ileic-hwohl  ihI  dien  ui<  ht  iiiuiier  möiflioh, 
wozu  nanientiirh  il(>r  Mnnirel  an  gcMchulten  Arlirits- 
krüften,  fenif^r  die  durch  den  Hummer  vcranlalite 
VermitidiTtiiij,-  der  ArbeitMiciHtung  und  neuerdings  der 
auf  dem  Aachener  Hütten -Aktienverein  Uote  Erde 
anegebrachene  Arbciterausetand  beitragen. 

Halbsaug.  Nack  Freigabe  dea  VaAanfan  fUr 
daa  vierte  Quartal  im  Jnli  liafan  die  Anftrilga  aahr 
sahlreidl  ein,  da  der  Dedarf  der  iniindischen  Halb* 
xeugverbraueher  außerorrleniHch  stark  igt.  Die 
M'ütiMcbc  <I<T  AlinehHiiT  kiinnt-n  nicht  in  allen  FAll<-n 
In  friiiliift  weriliM,  da  lifi  der  obiicliiii  Hrbnn  «tarken 
I  M.iii-j.rucliMiiliiH''  di  r  Werke  eine  I{>'ihc  Betriebe» 
nturungcn  diu  Lieferungsmöglichkeit  beeinfluBtet  — 


Aneb  dar  Aaalandamarkt  Itagt  Im  aUgemainan  feat,  doob 
lieB  ae  aieh  nleht  annegUehen,  nennenrwerte  Mangan 

nach  dem  Auslände  zu  verkaufen,  denn  der  Verband 
ist,  wie  schon  früher  berichtet  wurde,  in  erster  Linie 
bestrebt,  den  i  rlKibim  AnferdaroogaB  dar  Inlanda- 

kundschaft  zu  ^'i-iiili^cn. 

P"  i  (*  (•  n  l>  s  h  ri  m  a  1 1"  r  i  a  1.  In  «rliwiTfiii  ( Iherhau- 
matrrial  h'\xu\  die  Werke  bis  in  da«  uftcbste  Jahr 
Iiinein  voll  besetzt.  Für  OrubenKchienen  geben  die 
Abrufe  sehr  gut  ein,  und  die  Beschäftigung  ist  ao 
stark,  daß  Lieferfristen  Ton  3  bis  4  Monaten  keine 
Saltaabait  bilden.  Aneb  bai  den  BiUaaadüananwarkaa 
liegt  Ariwit  bia  Mlrz  nlebitan  Jabrea  and  teliwelea 
weiter  hinaus  vor.  —  Das  AuslandsgeschAft  in 
schweren  Schienen  hat  Hieb  weiterhin  günstig  ge- 
staltet; verschieden»  ^rnilere  .^.ufträge  konnten  r.u 
guten  Freisen  hereiutjcnoniinon  werden.  Da«  Rillen- 
und  QrubcnschienengeschAft  vcrlÄuft  bei  höheren 
Preisen  ebenfalls  gut.    Nur  in  schweren  Schwellen 
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1.  SdptomW  1906. 


IndtutrieÜä  Rmtdatham. 


suhl  nad 


108f 


Btahlwerks-Terbaade«  aeit  1.  Aagatt  190«. 


Pr«d« kto  B 

Snnn«  Produkte  A  UBtfB 

tum. 
1 

• 

Ur»b-  uBd 
rMabl««lM 

1 

t 

EUen- 
b«hn- 

MlurD 
uw. 

1 

tmumm  PfodufeM  B 
t       1  % 

t 

KlKen»  und  Zukauf» 
•        1  % 

182  459 
123  431 

19  264 

•2  H  210 

50  120 

1  977 

7  367 

U3  70o|  3.1924 
204  12«!  4.:>MS 

414  644 

'(;)»>  324 

—  414<i44'  4,0075 

—  .     ■m-.^li  3,K.TO4 

305  942 

89  t;(J2 
49140 
M«48 
SO  454 

109  049 
3t;  349 
101  489 

90  571 
114  023 
155  819 

4A  8U2 


154 

39  457 

40  618 


46  4S0 

17  408 

29  K»t; 

30  173 
27  H52 


129  432 
106  S44 

llT06t 
66625 


7717» 


—  —      !   107  065 

ZuwachamsBge  16005 
S4S8S 
66349 


} 


45 
4U 
106 


:.r)9 

541 
786 


25  591 


22  975  — 


) 


8 
161 
BS 
145 
» 


423 
184 
»86 
841 
416 


809444 


8007 
168  470 


14  517 

66638 
97  248 

114607 


62  139 


}- 


1701 


86  716 


3  52»; 
80  749  > 

88601 
16  806 
19  766 


808 
792 
1  351 
245 

10  436 


491 

867 

81  207 

16  236 
176194 
39  081 
28  943 
7069 

86308 


524  un; 

266  212 
89  758 
886  806 
161  986 
128  RI5 
82  7t!9 
118  897 
120  775 
145  5SS 
2i;2  2111 
4«  047 

132  490 

84888 
86  849 

71  "isi 
ü4  05H 
106  042 

104  182 

18  658 
403768 

67007 
483  908 

89  475 

498860 


ll.<i452 
5.1U40 
1,9940 
6,0262 
8,5986 
2,8817 

1,  H3H7 

2.  (;413 

2.«;h3I 

3.2343 
5.H249 
1.02.?0 

2,9435 

0,AS8S 
0,8075 

\.-,w-i 
1,4231 
2,3558 

2,3144 

0,4146 
8,9699 

1.2r,64 
9,C39S 
0,6548 

1U0711 


HH.")  LlOH 
522  4Jt 
121  557 
642  8751 
481  660| 
406  500' 
271  4201 
3<;4  1135 
3tj3  97S 
3t;2  951 
57(;  S44 
477  cot;' 

247  25S 

248  834 
318  069 

1  15  979 
1 92  33 
815  045 

295  330 

96  568 
805  848 
84  994 

600168 

59  876 


766611 


6  760 
18  986 


6  268 


144018 


HK5  200 
522  424 

121  557 
548  876 
440410 
418  886 
271  420 
3t;4  635 
3i;3  978 
302  f)51 
576  844 
477  «HC. 

247  258 

848884 
313050 

122  247 
192  337 
316  046 


—  295  330 

96  558 
606  848 
84  994 
644  171 
69876 


76«  611 


8,5553 
5,0491 
1,1748 
6,8468 

4,8566 
4,04«5 

2.f'.232 
3.5241 
3,5 17H 
3,507H 
.5.575! 
4,t;ir'.0 

2,3897 

8,4049 
8,0740 

1.1H15 
1,8589 
8,0448 

2,8543 

0,9332 
7,7884 
0,8214 
6,2258 
0^787 


7,3116 


8  340668  [  508 460     980686    89 656    4S4 997  :  4  501  377  1 100,0000  10 176  400[  171  488  llO 846  888  100,0000 


HQttenwcrke  babeo  eine  iieteiligungaziffer  in  „Ualbzcug  für  ächlcBieii'-  vou  zuBaiimien  102  280  t 


wirkt«  der  ansUndiaeha  Wettbawarb  tottwaita  OB« 

gflnsti^  auf  die  I'reixp. 

F  o  r  III  i>  i  8  e  n.  I)nH  InlandRj^eBchäft  in  Forinsiaail 
iai  aabr  labliaft  gewaiden.  Der  Badarf  an  Trägare 
ist  m>  gnt,  daB  dla  Ifarka  den  Aafordaraniten  dar 

Kundschaft  nicht  immer  roehtzoitii;  ^'oiiQtft'n  könni>n. 
—  Das  Ausland  ruft  in  befriodi^cmloni  Ütnfanm*  nh. 
Im  Al»!*cklu8  lU'uirr  OeMchtift«'  licrrHi-ht  «rhon  niiH  ilnii 
<lruii(l<  rnolir  Kuhp,  weil  die  Werke  vielfach  nicht 
III  t.  r  l.iigv  Hind,  den  gaforderten  kttnaraD  Liafar- 
friHtfii  narb/.ukomnir'n. 

RbelnlHoh^Westfaliachas  Koblensjndlkat  in  £»8en. 

Ava  dam  mnfangralebaB  Barkdit  daa  Vnrataodaa, 
welcher  Ib  dar  am  15.  Aug oat  abgehaltenen  Zechen- 
bealtzerreraaramlnng  eiataltet  wnrie,  geben  wir  fol- 
gendoH  wiedor: 

Der  arbuitHt&glivbe  KohlenabHutz  für  KcL-bnung 
daa  8yadik«ti  atallta  lieb  «ta  folgt:  Jwtaar  161 86»  t, 


Februar  159  259  t.  M>ir/.  155  342  t,  April  144  596  t, 
Mai  1490K7  t,  Juni  147  177  t  und  Juli  149464  t. 
Daa  günali^^e  Absatzorgobnia  der  eralen  drei  Monata, 
aaf  Qrund  daaaan  daa  Sjndikat  dia  diatjihrigan  Yar- 
kanfiTarbaadlnngan  dnrebfQhrta,  beraebtlgta  sn  dao 
lioHten  AuKHi(>bt«<n  für  uin  ffuttm,  Hirh  in  reg<>lm36igen 
Hftlincn  abwickclndi'H  (»«»scbHft.  Dit«  LciHtunpen  der 
Zi  I  hl n  ^'iriL;i'ii  iiiili's  biTeits  mit  Kci^inn  ilc»  zweiten 
Vir  rt<-I  jnhri'i*  iti  orlicMirhetn  MiiÜi'  /urii<  k,  und  die  /.ur 
l>efriedij;iin(j  der  AhHchliiliverbindliihkeitfn  notvren- 
diffi'n  Menden  konnten  bin  bculu  bei  weitem  nicht  or- 
rciiht  worden.  Hinzu  kniii,  daß  die  Anforderungen 
der  Verbraucber  mangela  geBOgender  Vorritte  und  in- 
fdga  dar  aabaltaad  angaq^ntan  BatehftftignnK  der 
kaUanTerbranchendea  Oawarbe,  BamentUeh  dar  iSiaan« 
indnatrio,  immer  gr66er  worden;  die  entatandanen 
RdcktitAndo  koimten  niebt  nBoh},'t'rK'fert  werden,  atf 
crhöhti<n  »icb  vielmehr.    Uicue  .SthwieriRkeiten  wurde« 

dadurch  noeb  arhabliebar,  daB  dia  Staataalaanbahn' 
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26.  Jahrg.  Nr.  17. 


TerwaltanK,  dureb  die  Brfahronirea  dea  mrigcn  Jalirea 
Toraicbttf  icewordea,  rechtzeitig^  fOr  eiao  Erhfihojig 
der  Bf^RtXndp  eorgeti  wollte  und  j<>tzt  die  T.iefornnj; 

«icr  ilir  vtTtrnsjlirh  /ii'it</h>'inl''ii  .Mi'hrinfnf.'1'n  fonlt'rt«-. 
Uli»  im  n«'rl>st  iin<i  Winirr  iliitur  niif  M-liill''fiTiiii,-i'n 
zu  MT/h  liicii.  Iiiili  ili>-  vcrirMi:li<  li'-ii  liri  lirr  «iii'^or 
Mi-hrfortliTuiiff  «licr  /.u  ciniT  /fit  t't-ltcnd  i^ciniielit 
woni«>D,  wo  «'im»  Bofri«><li|;iinir  "icr  Atiforiieruugon  der 
I'riTAtkundHcbaft  anm<i::r]<  h  i>tt,  bat  zu  einer  Ver- 
•ebArfunnf  der  gegen wtuti^'on  Lage  de«  RuhrkoUen* 
markte«  beigetragen.  Von  der  Toneitigen  Auaaram- 
lung  Too  Vorrltea  aeilena  der  Eisenbahn  dflrfte  anoh 
kaum  eine  »»ilnHtijjo  K  ii»irkuii<  auf  dun  Wu^rciimanjfcl 
/u  erwnrfon  «i'iii,  denn  dii;  lifidurrii  im  Hfrliht  mohr 
\ .  rln'.'iiiir  \vTil<  ndo  Aiuahl  NVajft'ii  »toht  in  ki'inpm 
Ntrtialtiii^  /II  der  nnrh  den  liisheripen  Erfnlirunsjen 
7M  I  T« art.  iiden  hohen  Fftil/ifTor.  Im  iibri;;i'n  mi'int 
der  Vor^ttand,  dali  dio  Zochon,  wenn  die  Eiitenbahn 
die  LeiMtun^'  d(>r  vidlea  Vertragwmengen  forderti 
bUligerweise  die  Stellang  Anu-elciiendeB  Wagen» 
malertalf  Terlangen  ktanau,  aadenfialla  ariteie  die 
EieenbabD  die  Anailll«  mittragen.  Wae  die  Ifnaoke 
der  Itinderliefernngen  anlan^rt,  ao  waren  e«  neben 
W«;;<'nmBn!,'ol  dii>  viidoti  Fficr-  und  Fcstlnirf ,  di>'  dii' 
Ik-Ici,''>rh«ft  Villi  ihrer  Arlx'it-iHtättp  fcniliielttti  und 
dii'  Ki>ili  riuii;  t"s  iiiträclitii;ten.  Auch  der  Mnii(,'ol  an 
fre-tchiilii  II  I.initi  ii  und  dii>  Weigerung  der  orj^aiii- 
Hieri'ii  Inr.'iiiheiter,  roherHohicbten  su  Terfahron, 
hallen  .iea  /eelien  die  .Mü^-Iieiikuit  p-nnmmen,  die 
giin»tiKi'n  Absat/heditiijun^'en  auszunutzen.  Der  üm- 
■chlagaverkehr  in  den  tttaein-Ruhrhlfen  ging  wAhrend 
dei  eratea  Halbjahre«,  abgeeeben  von  oBTenneidlicheB 
Störunifen,  die  ihre  Uraache  in  den  dargeletften  För- 
derunpssch'wierij'keiten  hatten,  im  all|femeincn  Hott 
von  «tntton.  I'er  \Vnf.-i  iNiaiid  dex  Kliciue-  wardurch- 
we!j  HO  (jütiftiL'.  iliid  ein«'  \idle  Kiillultuli^  de»  Sehiffs- 
M-rkehrh  f^ewiheii    »Are,    wenn  jrenüpeiid 

Kohlen  hatten  heran^eMehalTt  worden  kihinon.  Diu 
naeli  Kok»  aller  Sorten  berrsobeilde  rege  Nachfrage 
konnte  tmtz  der  grollen  Erzeugiiag  nicht  toII  be- 
friedigt Werden.  Auch  Termochten  m  Brikcttfahriken 
der  lebhaften  Nachfrage  nicht  tu  genflgea.  Vergleicht 
man  die  PArdemng  im  Oberberjramtabetirk  Dortmnad 
mit  der  Oesamtfürderunc  in  l'ioiißen  und  dem  Heut- 
Behon  Keieb,  .tu  erffibt  wirii.  düli  der  üb<'rberKamt«- 
bezirli  DiTtiiiiiini  in  der  Fnrderuiij;  annähernd  >;l<'irh.'n 
Sehritf  mit  den  ührifjen  He/irken  i^'ohalten  hat.  l'.a 
wurden  ffefördert:  im  <  (herlierjramtHhezirk  Dortmund 
im  erxten  Halbjahr  VMjf,  ;i7  7:t7.t44  t  (i;»04  112  721  t); 
es  bedeutet  die«  ifeuen  IDD-t  einen  /.uwach»  von 
4624023  t  SS  13,97  Oj«.  Die  Ueeamtförderung  in 
PveuBen  hat  betrage*  im  eratea  Halbjahr  IM« 
eS00779S  t  (1904  54906789  t),  aleo  gftgen  1904 
8102004  t  =  14,76  0^  mehr.  Im  Deutachen  Keich 
wurden  in»);eiiflint  f;efor<lert  im  ernten  Halbjahr  l'tUO 
07  2r.T  ■.".»5  t  (i;»iM  :.Hs2,-,  71(1  tK  mithin  freuen  1904 
s^:^l.'•l^^    l  14,:ii  '  ,,    u\,-hr.      n.T   Zuvvn.li-.  der 

Förderung  im  Ol.erbvrjjamtohezirk  Dortmund  im  ersten 
Halbjahr  1908  gegenttber  demedbea  Zeitraitm  1904 


(dae  Halbjahr  190S  kaan  wegen  dar  StNlkiniMiala 
IB  einem  Verglaieh  nicht  harangesogen  werden)  tat 
demaadi  raoht  whai^di  and  betarigt  annihenid  14^ 
der  OoMmt(9rd0nmg. 

l^elllu  Terfliknn  /ur  eiektrlaekeit  BriMfSBf 

von  Stahl. 

Nachdem  bereit«  vor  einii,'er  Zeit  die  A.-O.  Fri ed. 
Krapp  inEaeen  und  die  Köchlingneben  Kiiten- 
nad  Stahlwerke,  O.  m.  b.  H.  in  Völklingen,  sich 
•ataelilonea  haben,  die  HenteUuag  von  Elektroatahl 
naeh  dem  oben  genannten  Terfkhren  anfannehraea, 
verlaulet  neuerdiu^H,  dal!  «ueh  die  O  b  e  r  8  c  h  1  c  (t  i  n  e  h  o 
I'!  i  M  e  n  -  Industrie  -  A  k  t  i  e  n  g  e  h  e  1 1  h  e  h  a  f  t  in 
(Meiwitz  und  die  l'oldihütte  in  l'ra:;  dat  glelck* 
Verfahren  bei  »ich  einzuführen  beal'jtii  hti;;en. 

Aktien -UeBellsrhart  Brown,  Borori  &  Cie. 
In  Baden  (Schweiz). 

Wie  der  Bericht  dea  Verwaltungaratei  berror^ 
bebt,  waren  die  Werke  der  Oeialbelun  wkkrend  dea 
am  81.  MCrz  abgelaufenen  letitea  Glewdlkfl^jBliraa  an- 

unterbrnehen  mit  Arbeit  is^nt  Tereehen.    Im  Vorder- 

t;riinde  Htand  nowohl  für  da«  Werk  in  Kaden  wie 
aneh  liir  da»  in  Mannheim  dir  Hi  rHteilunc,'  von  Dampf- 
turbinen neliHt  den  7.u^,'elp>rii:i'n  elrktrisi-hen  (iene- 
ratoren,  in  denen  der  limaaiz  ("•""Jfenüber  dem  Vor- 
jahre Hieb  wieder  weHcndieh  hob.  Seit  1901  Iii«  zum 
Zeitpunkt  der  Abfaaiiang  dea  vorliegenden  Jahree« 
heriehtei  wurden  im  zanzen  4HÖ  Dampfiurbinea  mit 
iBwmmen  769847  P.S.  rerkauft.  Aneh  anf  dem  Ge- 
biete der  flbrigen  elektrisehen  Fabrikation  maAte  das 
Werk  big  lur  äuBewten  Qrcnie  der  LeistunirsfSlii^rkeit 
anpestrenift  werden.  Auf  Ornnd  eines  Verfrii„'tv<  mit 
den  i^i  hweizerischen  Bundesbahnen  richtete  die  Oesell- 
rti'haft  für  den  neu  ernfliieten  Sinijdon-Tunnel  anf  eigene 
liefahr  den  elektriBi'ii.  n  !!■  trh  h  ,-\n  und  ln'ilt  rlii'^en 
auch  weiter  aufrecht,  iiiiineiitlieh  ih'nluiib,  um  an 
einem  praktischen  Beispiele  tlie  Vurnrt.'ile  der  Einen- 
balufachkreiae  ^egen  den  elektrischen  Volibahnbetrieb 
ttberlwupt  ao  widerlogen,  sodann  aber  auch,  utn  zu 
feigen,  daS  der  elektriache  IJetrieh  gerade  fOr  den 
Simplon-Tnnnel  Vorteile  brint;en  mOeae.  Nach  beiden 
Ri<  li1  II  Ii::-  M  w)ir  bisher  ein  F.rfolj;  zu  verzeiehneu.  — 
Die  >li.lirt  ^ii  L'hnuu;r  er>;ibt  bei  758  046.71  Fr.  Ab- 
helireilMin;;en  unil  2  25(»  linr»,  ('.*  Vv.  \u>^l:n\»•l\  auf  der 
einen,  i>7  4'JO,70  Fr.  Oewinnvorlraj;,  4  454  i',»7,7r)  Fr. 
Fabrikationspewinn  und  .'i04  8.'>9,70  Fr.  soni'tiu'en  Ilin- 
jfänfren  auf  der  anderen  Seite  einen  UeberschuÜ  Ton 
2  (148  195.93  Fr.  Ton  diesem  Betrage  wenlen  119  4riO  Fr. 
an  Taati^roen  verwendet,  160000  Fr.  venchiedean 
ünteretatsangafonde  hberwieaea,  1 968 TM  Fr.  (s  II 
Dividende  aus^eHe  hattet  und  endlich  114995,95  Fr.  aaf 
neue  Rechnung  vorRetrasren.  —  Auch  daa  Mannheimar 
Werk,  das  im  ab^ela  jfi  rt  n  Jaliri'  /nm  erntenmat  mit 
voller  Erzeu<jun!ji«fühi;,'keit  .irlifiten  konnte,  weint  ein 
nennenswert  fr'''*'eiirertet*  Kri^^elinit*  auf.  hu  dali  ch  bei 
reicbliclieu  Abschreibungen  eiuo  Di« iJoodo  von  ü  '/e 
sa  Terteilen  vermag. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Amerikanischer  Besuch  in  neutschland. 

Zum  zwi'it>:niiiul  hatti  ti  wir  in  Deutechland  die 
Freude,  eine  ^TtiUere  KeiHe^eaeOacliafl  von  Mi^ 
(rliedern  lies  „American    Innfituts  of  Mining 

Ii  II i  [i  eera*  mit  ilin  n  Pnnien  zu  bcgrflfien.  Einer 
Einladung  T«n  industriellen  Werken  dee  nieder« 
rheintaeh  -  weatfilieeben  Bergbaoee  sowie  der  Hat- 
ten- and  Maeehineaindnetrie  folgend,  die  der  Qe- 


sehSfiaführer  dex  Vereina  deutlicher  CiaenQttenleute, 
Dr. -Ing.  K.  <■  h  röd  ter,  vermittelt  hatte,  waren 
im  .luli  18SÜ  etwa  .'lO  Mitglieder  der  t^eiiannteu 
nni.  rikiiniucdien  Vereini^uni;  mit  iliren  Iiameu  in 
DuutHchlaud  ein;;otr<ifren  und  hatten  damals  unter 
Führung  ihrer  deutMchen  Fach^enosaen  die  Beaiohfi- 
gUDg  einer  Anzahl  iadttetrieller  Werke  vonwaommaa 
nad  mit  ihren  denliehen  Frenadea  einige  mke  Tag» 
verlebt.*  Im  folgenden  Jahre  machten  bekaiiBtlieh 

•  yBtaU  and  Vmii'  1889  Nr.  8  &  679. 
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etwB  120  Hilglioder  des  Yereini  deulseher  Eisra- 

hüttonloute  aIh  Oästi'  lirr  Anu^rikfitn^r  c'uio  lirriw  r.i  hii;. 
Roisi-  durch  (Iii'  V.  r.  Stiuiii  ri,  <lif  allon  Tfiliii  hiiu  rtä 
eine  Hi-Iir  li'hrn  i  lf  u'i',  r  r:,n'IUirlio  KriniKTiini,'  iHt.' 
Alt)  in  dicsom  tlnbre  ilk*  A iiitTikaner  eino  KinUUun^ 
des  „Iron  and  Steel  Institute"  zur  Teilnahme  nn  (K-Htion 
HcrbttlvorflAinnilun^  und  zu  achttS'^igon  AusHü^iroii 
nach  dem  Nordfii  aiij^i'nommcn  hatti-ti,  war  dicK  fUt 
den  Verein  deutHcfaer  RiNenhüttenleulo  AnUft,  die 
Amerlkaaer  nncb  Beendigung  ihrer  enf^liachen  Tour  n 
einem  no«uche  DeutgchlAnds  einzuladen.**  Zu  anaerer 
Freude  fol^'tcii  der  Einladun|f  fast  alle  Teilnehmer 
an  iler  enpliselien  Keine,  im  ^iinzeit  72  Herren  utid 
45  Domen,  l'nter  nnd«ren  waren  auch  ('nplniii  l{iil)ert 
W.  Hunt,  der  PrÜHiiletit  des  anieriknniHclii'n  Verein«, 
Dr.  Raymond,  der  Sekretär  det»  liiHtimte-i.  Charles 
Kirchhoff,  ( "liefri'duktear  des  .Irmi  Afjo",  Jos. 
Hartshorno,  U.  J.  Fackenthai,  Alb.  Ladd 
Colb},  Theo  Dwigbt,  E.  O.  Spilaburv  nad 
Wftltor  Wood  miteekonninea.  Am  Abond  dea 
19.  An^at  fand  im  Parfcbotel  in  DfiMeldorf  eine 
zwanglose  Z  II  f  (i  m  IM  e  n  k  u  n  f  t  «tiiM:  nuui  tv -nute 
sich  Judoch  frühzeitig,  um  zu  der  am  uuchttteu  l'u^ü 

ttottiiadeiidea 

Fahrt  tn  den  nlMlcrrkelMlMdteB  VUtm 

recht  frisch  zu  sein. 

Bei  heiterHtom  Wetter  fuhren  TOmIttags  10  ['br 

d!e  MMriluuitMbea  Oäate  mit  ihren  dentacbea  fie» 
Ifleltem  auf  dem  I>ileaeIdorf>R8lner  Dampfer  aRbelop 

gold"  «trnmab  in  fröhlirht^ter  Stimmung;  denn  daa  darf 
Torauf  fe!4t«;ei<tellt  werden,  daß  Hieb  die  Amerikaner 
bei  der  deutsrhen  .(iemlltliehkeif  und  der  herzlichen 
Aufnahme,  die  nie  hier  )»efun<len,  autierordentlieh  wohl 
fohlten,  \v;is  Hie  liei  jeder  (ieleijenheit  zum  Aundruck 
brachten.  In  frobani  Geplauder  an  Kaiserswerth  vorbei 
nach  den  niederrheinisrhen  Hiifen  fahrend,  nahm  man 
einen  Icnrzen,  hochinlerernnton  Vortrag  dea  Ober^ 
ingeaienn  Dr.  Bohn j-Nllraberg  Uber  die  nene 
BrAeke  bei  Rahrort  eatfegeat  die  die  frttte  ta 
Deutaebtand  «ein  wird,  da  die  Linire  Ibrer  filten- 
knnxtruktion  über  dem  Wasser  020  m  betrflgf.  Sie 
hat  fünf  OetTnunKeu,  jede  von  verschiedener  Spann- 
weite i  die  drei  HauptOfTnutii^eii  ilborhrüeken  den  Rhein 
und  den  ljii;;/iii(f  zum  Unfcn  von  Ruhrort.  Da« 
System  der  l'.i-eiikonsti uktion  ist  rationell  durcbneführt 
und  entsjiricht  auch  Ästhetischen  Anforderunt;en.  Die 
Hrüeke  wird  Ton  der  Brttckcnbauanstalt  Oustnvsburg 
bei  Maina  nnd  der  Xiefbaanntemehmnng  Qrün  & 
BUflnger  A.-Q.  in  Hsnnheim  gebant    Die  beiden 

EpoBea  BeiteaSfltanngen  tob  121,6  nnd  128,3  m  aind 
nalegetrlger,  die  aowobl  nach  den  EndfilTnuncren  als 

MCb  <ler  MittelolTnunK'  vnrkrAL^eii.  Die  Kiidtraijer 
sind  einfache  I'aralleltrHKer  und  mit  den  Aiwlet-ern 
durch  gewöhnli<-he  i  (elenkhid/en  verhiinden.  Der  Kin- 
bSnpetrilger  in  der  Mittelotfnuiiir  ist  ein  Halbparaliei- 
trü^rer  und  mittels  I'i<ndelg:«denkeii  nn  den  Ausleirc- 
triii.'er  an^'ehän^'t.  Die  Mitteiütfnun);  erhält  auf  diese 
Wuise  eine  Spannweite  von  203,4  m,  die  erste  in 
Deuteehlaad,  die  200  m  Weite  ilberaobreitet.  Die 
Fabrbabnbreite  lat  11*/*  nt,  die  Breite  der  beider- 
•eiiigen  FuBwege  je  3  m.  Die  Haupttriger  stehen 
zwischen  Fahrbahn  und  Fußweffen.  Im  Herbst  1904 
wurd4-  mit  den  Fundieriiny:en  lietjnnnei».  I)rei  Pfeiler 
sind  jineumatiHch  fiindii-rt,  einer  zwischen  Spund- 
wiinden.  eheii.io  die  lieiilen  lind  Widerlager.  Im  April  1905 
begann  die  Aufstellung  der  Eisenkonstruktion,  es 
wurde  die  linke  Endöffnung  und  der  linke  Kragträger 
in  gewöhnlicher  Weise  auf  Oerasten  montiert.  Im 
NoTomber  war  dieee  Arbeit  vollendet,  und  dM  OerOat 
wurde  wieder  entfernt  Bis  groBer  Kran  ton  16 1  Tng^ 
flhigkoit  werde  besonders  konatmiert  nod  immer  tob 

*  „Stahl  und  Eisen"  1891  Nr.  1  8.5. 
•*  „Stadd  nod  Rieen'  1909  Nr.  It  8.709. 


Facb  n  Fach  Terschobcn.  FOr  die  p^roBe  IflHelSffnnni; 

um!  den  reiditen  Kra>;trrti^er  wiirrt'.  «  L.ri'n  der  SehifT- 
fshrt  innofcrn  licHonders  «ehwere  lfeiluij,'iiii^en  gistellt, 
als  nur  zeitweise  in  der  Mitte  des  .Stromes  ein  schmales 
Oerilst  errichtet  werden  durfte.  Die  Montage  erfolgte 
deshalb  frei  ohne  jegliche«  Oerilst  mit  Hilfe  des  grolien 
Krana.    Von  Mitte  März  190B  bis  beute  wurde  die 

rnso  Mittelöffnung  errichtet  und  bis  Ende  November 
J.  soll  in  gleicher  Weiae  auch  der  reclite  Krac- 
trilger  fertiggestellt  werden.  Die  frei  vorkragende 
Linge  wird  in  letzterem  Falle  90  m  betragen.  Die 
ganze  Brücke  einschließlich  Mauerwerk,  DSmme  usw. 
holl  l/in  April  llHlT  fi  rti;^  H.  in.  Das  üewicht  der 
EiitenkonHtniktion  eiiiHehiieLiliih  CnisHons  ist  rund 
7000  t.  Die  Kosten  werden  000 000  .*  betragen, 
wovon  Ruhrort  drei  Viertel  und  H<nnUerg  ein  Viertei 
bezahlt.  —  In  daa  Ende  des  Dr.  Ilohnyschen  Vortrags 
miscbto  eieb  Kanonendonner,  der  den  amerikanischen 
Gilten  OrttBe  von  der  Aktiengresellschaft  Phönix 
anlm^;  ein  iebbnftea  Hoch  auf  den  Vortragenden, 
von  einem  Amerikaner  ausgebracht,  fand  vielatimraigea 
Echo  unter  den  Fahrgästen. 

Die  l'uhrt  ging  stromabwärts  bis  Walsum,  dann 
landete  man  bei  Krnp|»  in  Rheinhausen.  Von 
der  Hi-sichtigung  der  Kriedrich  .\lfredhüito  sei  nur 
so  viel  gesagt,  daß  die  Amerikaner  mit  ihrer  Be- 
wunderung iiamentlirh  der  tJasniaRchinen  und  der 
Walzwcrksantagen  nicht  lurflckbielten  und  v^iederholt 
darauf  binwieaen,  daB  man  evatere  Anlasen  in  Amerika 
in  aokber  Tollendang  sieht  kenne,  vielmehr  «rat  in 
den  Anfangsstadien  sich  befinde.  Die  Damen,  die 
den  .Margaretenhof*  und  andere  Wobifabrtsanlagen 
besichtigten,  waren  voller  Lob  ülier  die  FürHcir^e  für 
die  Arhi'it«'r  und  Angesteilten  und  vereini>:ten  sich 
dann  elienso  wie  die  HiTren  zu  einem  freundlich  ge- 
botenen Imbiß.  Dort  sprach  Präsident  Hunt  in 
geistvoller  Weise  den  Dank  für  die  Offenheit  und 
die  Uastfreibeit  der  Firma  Krupp  au»,  ferner  war  C  b. 
Kirebboff  der  Dolmetaeber  dankbarer  Anerkennung, 
Baeihdna  IMrektor  Klftnae  die  Qiate  nochmals  will» 
kommen  gebetften  batte.  Dr.-Ing.  BebrSdter- 
Düsseldorf  forderte  tlann  unter  lebhafter  Begeisterung 
die  Gäste,  Deuinclie  wie  Amerikaner,  auf,  den  drei 
fiilireuden  Direktoren  Klönne,  (tiatschke  und  l.an;;- 
heinricb,  die  in  St,-llvcrtretung  des  leider  am  Kr- 
scheinen  VHrliindertiU  Mitgliedes  des  DircktMrium» 
(iillbausen  so  liebenswürdig  die  Führung  tilioruominen, 
ein  dankbares  Hoch  zu  widmen.  Dann  trat  man  die 
Baekfahrt  oaeh  DOsaeldorf  an,  die  bei  einem  gemein- 
aaraen  HUtagamabl  aebr  frOMIcb  verlief. 
Der  nun  folgende 

Begrflßnngsnhend  durch  die  Stadt  DÜNseldorf 

in  der  Tonhalle  verlief  Äußerst  angeregt.  Eine  ho 
frohe  internationale  Oesellsebaft  hat  die  8tadt  lan;;e 
nicht  gesehen.  Oberbttrgermeiater  Marx  bewill- 
kommnete aebe  Oiato  etwa  wie  folgt: 

, Hochgeehrte  Damen  und  Herri'ul 

Dem  BOrgermeuter  Düsaeldoria  fait  es  eine  bobe 
Ehre  und  Freude,  Ihnen  heute  abend  einen  herzliehen 

und  freundlichen  Willkommgruß  entbieten  za  dOrfen. 
Nicht  zum  i>rHt«nmal  weilt  die  weit  bekannte  und 
berilbmte  Vereinii;iing  Rinerikanihclier  Hi-rg-  und 
HüttenltMite  in  dem  lUirfjfrieileii  dieser  .Stadt.  Nach 
echt  amcrikaniHchcm  Streben,  allen  in  der  Welt  kennen 
zu  lernen  und  sich  zin>nt/e  zu  machen,  haben  die 
Vertn«fer  des  Herglmues  und  der  Eisenindustrie  jenseits 
des  Oleaas  bei  dem  Besuch  der  alten  Welt  im  Jahr« 
1999  bereite  an  den  Toren  dleier  arbeitsreichen  und 
knanifrahea  Oartanlaidt  Hai*  gemaeht  Wie  Ingenieure 
auB  allen  Lindem  der  Welt  es  der  Mühe  wert  ge« 
halten  hahen,  die  Dn«i»eldi>rfer  \ nsstelliini:  im  Jahre 
1902  zu  beaucben,  so  werden  auch  manche  von  Ihnen 
daauli  watanebeinlieh  enenl  Binkehr  bei  une  gehalten 
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haben.    Ihr  wioilerholtftr,  ehrender  Besuch  IRBt  ans 

hoffen,  daß  Sir  Hirh  liei  iiiim  wohl  l'' lülilt  Imbfii  und 
daß  Sio  in  Ihren  joi|ci«iiialisri'n  Krw iiiiiiiii:'  "  niclii  tff- 
tiiii«!  Iii  \M>rili  ti  nind.  ( iaurfri'iiniUrhnft  /u  ülo-n  und 
(tattil'reunilBi'haft  zu  orwidorn  int  All>jt'meingut  diT 
Völkfir.  Und  »o  balmn  di-nn  auch  ini  Laufe  der  Jährt.« 
Tiela  nnaerer  LandHioute  und  viele  Bürger  dieser  SUdt 
Ihr  von  Natar  n-icb  (^etegiialea  und  durch  nu  MHi  hlirben 
Brfindang«geiat  und  enute  Arbeit  bocbenlwickeltea 
Land  besucht.  Sie  haben  (fearbaut  dia  Riatenaui- 
aleUun(;en  Ton  Chicago  und  St.  Loui»  und  Kinblick 
tun  dürft-n  in  viele  Ihrer  induHtriellen  Unternehniuniren. 

wir  f;.  !i,"iri  IiiiIm  m,  int  nur  der  Au«drurk  höilihti  r 
NV  iTtKcluii/iiii:.'  und  lii  w  undrruni:  für  die  AVi'rki- 
niiK-rikaniTticr  'rrcimik.  l'a-<  •  itiiiiütii:i'  I  rtcil  t;i|>fVit 
in  den  Worten  Virtfils:  Mn^nuM  nat-iiiiir  onlol  Kiiie 
niajeBtÄtisieho  Ordnung  entstellt  (drüliem.  Itweri- 
Landüloute  haben  uns  aber  auch  ein  hohe»  Lied  ge- 
langen von  Ihrem  freimOligen  Entgegenkommen,  Ihrer 
OefäUigkalt  nnd  Ihrer  Oaetfreaadscbaft.  Wir  wOrden 
UM  giBeklieb  «cbXtzen,  wenn  et  unn  gelingen  wlirde, 
Ihaen  bei  Ihrer  diesniftlit'en  Anwenenheit  einen  er- 
neuten Bewein  unserer  Dankliarki  it  zu  geben.  Wa« 
\i  'ti  Iii  .  r  all«  HiirirernielHter  von  I XihHiMort  ln'Hondern 
wiiiiM'he,  int,  dali  Sie  xieb  bei  iiiih  iiehai^lii  h  lühlen 
mö^en,  und  daß  Sie,  von  «len  jedesiiuilii^eii  H>  ..ii  liti- 
gungen  zurückgekehrt,  Krhohing  und  I  rfri-rhiini: 
finden  mögen  in  dieser  rheinischen  Gnrt<  n^-i  iilt,  <l.  r 
Stadt  dar  heiteren  Konat,  dea  ematen  Lebens  und 
der  Arbeit' 

Diene  Rede,  die  vom  Direktor  doa  Stahlvrerks- 
Terbandes  Srhaltenbrand  inx  Knglixeho  Ober- 
tragen  wur<le,  fand  K'bhaften  Iteifnll  und  be- 
geigterte  Aufnnbme.  Dann  trat  der  Miiiiiierehor  I'.MM 
in  Aktion  und  erotVtiete  Hi'iiie  Vortrüge  tnii  di'iii 
„Deutdeben  Lied*  von  FalUiaender,  l'reihkoinpoKiliou 
zum  Wettbewerb  für  den  vom  deutaeben  KaiMer  ge* 
stifteten  Freie  in  Itrooklyn,  daa  von  den  Zuhörern  mit 
wahren  BtQrmen  des  Beifalls  aufgenommen  wurde. 
Ea  Ibigten  drei  alte  dautache  Liedar,  Mianelied  1240 
TOB  £  de  U  Hai«,  baabntdc  ieb  maB  dich  lasten, 
Ter  der  SeUaeht,  SoMatadied  1609,  und  drei  Volks- 
lieder, darunter  ein  nmerikaniBcbes  (Dixie»  Land)  von 
Frank  v.  d.  St\iik<-n,  die  mit  nielit  minderem  Beifall 
«ufLreiiiiiiimen  wurden,  lii/.w i^n  lieii  hatte  der  l'riUident 
n  II  II  t     in     herziieiiell     Worten     gedankt.     die  von 

Dr.  Kaynionil.  der  seinerzeit  in  Freiberg  »tudiert 
hat,  ia  liobemtwQrdi^er  und  origineller  yTeiae  über* 
aefart  Warden.  Dann  forderte  Oberbürgermeister  Marx 
BDtar  ffinwela  auf  den  atOdtisohen  Weinbetrieb  in  der 
Tanhalla  In  hnnoriatiadiar  Weise  die  GBste  aaf,  an 
Tischen  Platz  zu  nehmen  und  aueh  diesem  Betrieb 

d»'r  Kiinnt-.  (irirt'  ll-  und  Iiidu^trirstadt  die  m'itice  .\iif- 
nierkfuiiikeit  /.u  erweihi'ii.  Unter  lebhaften)  Beifall 
fol<;iu  man  iliener  Auffordenuig,  uid  SO  Bahm  daa 
Fest  ein  fröbliebe«  F^nde. 

Am  nftehsten  Morgen  (15.  Augnat)  trennton  sich 
die  Amerikaner  unter  der  FübrnOg  deotaehar  In» 
genieure  in  drei  lirup]ii  ii.  um  die 

Besichtigung  verschiedener  industrieller  Anlagen 

vorzunehmen.  Kin  Teil  gini;  nnrh  Kuhrort  zum  I'hönix 
und  den  Kbeiniscben  ."^talilw  i  rki  ii,  ein  aniierer  Teil 
Olli  )i  )Mierhaui4en  zur  <iuti  liulfiiiini,'fibütte,  und  ein 
dritter  endlieh  zur  /i'i  lie  Kliein|ireiillen  bei  Homberg. 
Aul  der  Ii  u  t  e  h  o  f  f  n  u  II  ga  b  ü  1 1  c  wurden  die  ( >ber- 
bauHeiier  Anla!,'.n,  die  Stahl-  und  Walzwerke  «owie 
die  Abteilung  für  Mai*ehinenbaa  in  Üterkrade  besucht, 
woltei  hau|itHiii'blich  die  ilie  Portaebritte  dar  dentschen 
Industrie  aufweisenden  Betrielw  berüdtsiehtigt  wurden. 
Die  amerikaniachen  Oiste  hielten  mit  ihrer  Bewunde- 
mag  der  dorehaoa  modernen  Rinriehtungcn  nieht  zu- 
rBdi  und  brachten  bu  einem  nachfolgenden  Frübhtuck 
im  Kasino  zu  Sterkrade  ihren  lebhaften  Dank  san 


Ansdmek  als  ErwidoniBg  aaf  eine  henliehe  BogrflBiui^ 

peitens  de.^  Vertreters  des  Direktoriums,  Kegierun^H- 
und    Baurat   8  eh  e  i  d  t  w  e  i  I  e  r.    Letzterer    hatte  in 
einem  hi^torixcheii  l'rlierld.rk  über  die  Hütte  darauf 
hingewiesen,  dall,  wenn  auidi  iiiauehe!«  in  »einer  An- 
ordnung'   auf   (irund    der    ganzen    Kntwirklun>;  dv» 
Werken  keinen  neuzeitlirben  Kindruck  mache,  man 
anderi>eitM  doch  hervorheben  dQrfe,  dali  die  Hatte  vur 
allem  in  metallnrgiacber  Uinaicbt  tob  peher  aa  der 
Spitze  maroebiart  and  sam  Teil  Torbildlieh  geworden 
sei  fflr  eine  größere  Anzahl  deutscher  Stahlwerke. 
Auf  den  Kheinischen  Stahlwerken  fanden  die 
umraHNenden  Anlagen  ebenfallH  boehste  \ ni  rkenming. 
Namentlich  int.-resnierten  «ieh  die  Amerikaner  für  dio 
Krz -  .\uwlMiiiiii:,'HMirrii  lituin;en.     I)a8    I.rz    k  iniint  zu 
Wa«Ker  naeh  Kuhrort,  wo  e»  von  zwei  groüen  Koa- 
veyors  und  vier  Dampfkranen  in  besondere,  der  Ue- 
xellsohaft  gehörige  Kiaenbahnwagen  verladen  wird.  Das 
Thomaa-  und  Martinstahlwerk,  daa  Hamraerwork  nnd 
iaabeaoBdero  die  vier  BocbofeagaamaaehüiaB  wurden 
TO«  den  Olsten  mit  lebhaftem  fnteresae  besichtigt. 
Dia  Hinrichtungen  dea  Phönix  «ind,  waH  zunächst  die 
VerKchiffung  anlndanj^t,  bekanntlich  munterhaft.  Im 
Süden  lierülirt  iIiiH  ( ielSnde  die  liluii^e  der  Staatübabn ; 
im  Wehten  dehnt  e^  «ich    bi»  zum  Kbeiiie  au»,  mit 
dem   die  WerkHanlagen    durch    eine  ScbmaiH|iurhnbn 
verbunden  aind,  die  auch  den  Oütervorkebr  zwiachen 
dem  wichtigen  Hafen  Ruhrort  und  den  Werken  ver> 
mlttelt.   Darob  einen  8500  m  langen  Tunael  maiH  oilM 
elektrisaiia  Bahn  geben,  die  die  Stulwerke  aBmittalbar 
mit  den  Kohlengruben  der  Oesellschaft  verbindet. 
Dies  wie  die  Hochofenanlagen,  das  basiache  Stahlwerk, 
die  Wulz-    und   l'reßwerko  gaben  den  Amerikanern 
viel  Neuen  zu  «rliauen.     Ein  gemeinsaines  FrühHtüek 
in    der   .Krholuiig'*    hielt  die  Leitung;   lieider  Werke 
mit  ihren  (iiiaten  noch  einige  /ei{  zuaammen,  und 
auch  hier  fehlte  ea  nicht  an  lebhaftem  Dank  der 
letzteren.  Die  Zeche  Rheinpreufien,  die  hekanntliek 
unter  großen  Schwierigkeiten  mit  lAber  Bnergie  von 
der  Familie  Haaiel  aa  einer  mosterhaftwi  BoKwerka- 
anlag«  araten  Ranges  ausgestaltet  worden  nt,  be- 
•Chlftigt  jetzt  8000  Arbeiter;  die  tÄglichr  Fr.nlerung 
betrügt  8000  t,  die  tägliehe  Koktterzeuguii;;  710  t,  sie 
wird  nieh  nach  Inbctrieli<i  ;/u;iu'  der  ii-  ueii  Batterien 
auf   l;)."iO  t   dleigern.     (ii      >,«  .irti;.'   ?.iiiil   lOU  ( 'o[i]M.r.- 
Oefen  neben  90  Oefen  in    !•  r:ii  rm  SvsteiiiH  mit  Nehen- 
jiroduktengewinnung  im   Betrieb;  Iis  neuere  Oefen 
sind  Im  Bau.    Die  Kohlen  werden  auei  einer  Tiefe 
von  200  bis  300  m  gefordert   Die  WohahJlfvmr»  dia 
hier  die  FamUie  Haniel  fBr  ihr«  AjÄmI^  %eM^ 
hmt,  gewähren  bis  jetzt  25.'>0  Familien  ein  seÜlaaa 
nnd  gesundes  Unterkommen.    In  den  Arbeiterkolonien 
lielinilen  sieh  KoiiMimi.iiHr;ilteii,  welche  unter  .Vlilnii  ht 
der    Bergwerk  .<vrr«  ;iltmiL'    t-tehen.     „l{hein|ireii  iliii  •■ 
l>v.iitzt .  i_;.  HC  K tiri|>|iK,  hjili  -r,;i!.he,  »eloborcine  Fniiiilien- 
krankenkasr-e  anuegliedert  iHt ;  auch  be»teht  für  dio 
BelegMcbaft  eine  beaondere  Sterhckasst^..     Für  alles 
dicH  zeigten  die  .\merikanor  gröbtea  Interesse  und  ge- 
standen unaufgefordert,  daß  sich  derartige  .\nlagen  in 
ilirem  Lande  nicht  fiaden.   Bei  waam  ImblB  aaf 
Scbachtanlage  lY,  bei  dam  Dirdtior  Biadanberf  dia 
(iüHte  be<rrattte,  kam  diea  mit  hardlehaai  Dmke  nm 

A  iiHilruck. 

l'ntiTde^hen  waren  die  flamen  in  Düsseldorf  von  " 
einem  . Lailii  '«.-) 'ommittee"  durch  die  KuiiHthalle,  die 
KuiiHtakaili  niie  und  die  KunNtauüHtidlung  von  Selnilie 
Ci'fUhrt  worden  und  machten  dann  eine  Wagenfabrt 
durch  die  schönsten  Teile  der  studt,  die  nie  immer  wieder 
als  einen  «lovoly  and  beautiful  place*  beieichaeteB. 

Das  Festmahl 

war  eine  infolge  der  sorgsamen  Einzelvorbereitongen 
wundervolle  Feier,  die  wich  in  dem  hübsch  anHge- 
schmflcktcn  Riltersaale  der  .Städtischen  Tonhalle  bei 
einer  Anwesenheit  tob  SSO  PeraoneB  am  Abend  daa- 


1.  Bqttambw  IMC 


VeretM-SiukridUeii.  8taU  vmi  Hmo.  lOM 


selben  Ta^es  abspielte.  Die  Speise-  and  Muaikfolgo 
war  kflnstleriscfa  illustriert.  Sie  cci(;te  ein  Bild,  auf 
dem  die  beiden  Länder  Amerika  und  Deutachland 
diireli  eliM  von  beidMi  Seiten  Murefani^un«  Brfloke 
Terbaadm  weidea  MlkB;  Mf  der  Brflcke  geb«ii  eleh 
beide  Nationeo  «Hier  Tonatragnag  ihrer  Mational- 
flaggcn  entgegen. 

Die  Reihe  der  Ti-rliri-lon  begann  mit  oincm 
niarkijfcn,  von  Guncrahlin  ktor  8  j»  r  i  n  ^  o  r  u  rn  in 
dfutHfhcr  S|irBclu>  aiiHi,'<'l)rachti'ii  und  viin  Diri'ktiir 
Schaltenbrand  ina  Kngtitiohe  filiertragenen  Spruch 
ftaf  den  deutschen  Kaiser  und  den  Präsidenten  Kooae- 
Tell,  worauf  die  Musik  die  beiden  Nationmlhymnmi: 
Hell  Dir  im  Siegerkranz  und  The  star  spangied  b anner 
•pieU».  Omni  U«lt  QeaemUireklar  Bpriagornm, 
der  Yonttiendn  den  Tnrnaa  drateehw  BiMBbMteB- 
Irute,  eine  ßegraSnagifod«,  dit  etw»  aaohfdgeadea 

Wortlaut  hatte: 

,In  der  deutschen  l'ri>~'^o  halxTi  wir  in  den  letzten 
"Wochen  ausführliche  Heridite  über  den  Besuch  deut- 
■cher  BürgoriiieiBter  und  doutscher  Kodaktcure  in 
OroBbritannien  goloaen.  Wir  uneerseil»  haben  diese 
Begegnungen  schon  ans  dem  (irunde  freudig  begrüßt, 
«eil  wir  in  Uinea  ein*  MMprieBliehe  FSrdemng  iator- 
aattoonba  Sninaiaimwekeae  eiUidkiB.  Aber  ataht 
die  Tnhnwbn  dteier  Desaohe  iel  dar  AalaS,  dal  kli 
ibrer  bier  Brwihnung  tue,  sondern  der  tTnntand,  dafl 
diirnh.  r  in  ili  r  Oi  fTontlichkeit  ao  viel  Aufhebens  ge- 
macht wiirili!)  i^t.  Hierüber  waren  w  ir  cinijfermaßen 
erstBinit,  urul  I  S  liejft  dios  wohl  (laniii,  iIbü  die  tech- 
nischen Vereine  der  Welt  schon  Un^'e  den  Weg  der 
internationalen  Verst&ndigang  betreten  und  enge  and 
freundschaftliche  Boziehuni?en  zwischen  den  Tarwliie- 
deneu  Vereinigungen  dieser  Art  sich  gebildet  babaa. 
Benmaden  iat  diee  aoeb  der  FaU  zwieeben  unserem 
Terein  oad  dem  Ameriean  latlitate  of  Mining  Rn- 
gineers,  von  welchem  wir  heute  zahlreiche  und  an- 
gesehene Mitglieder  in  unserer  .Mitte  za  begrQßen  das 
OMck  hallen. 

V^H  war  im  Jahre  1889,  alw  wir  zum  crstennml 
dii'  Freude  hatten,  eine  (fnilicrc  <  icnellHchaft  des  ge- 
nannten amerikaniacbeu  Vereins  hier  zu  sehen  und 
anseren  amerikaidnobno  FtMUldea  efaiea  berzlichen 
Empfang  zu  bereiten  Termediten;  ei  war  im  fol- 
genden Jalire,  als  eine  grfiBere  Anzahl  der  Mitglieder 
unseres  Yerdim  d«v  Bililadaaf  de«  Ameriena  laetitato 
folgten,  aa  der  fBr  alle  Teilnebmer  denkwürdigen 
Keise  durch  die  Eisenindustrie  der  Voreinigten  Staaten 
von  New  York  bia  iiimiingham,  ('hattanooga  und  zu 
den  nördlichen  Seen  te  Uiint  limen.  Zahlreiche  unserer 
Mitglieder  sind  Reithcr  au<  h  einzeln  jenReils  des 
Ozeans  gcwexen  und  hahon  durch  das  American  In- 
stitute und  die  freundliche  Vermittlung  seines  hoch- 
gCHchfit/ten  SokretärH,  Hrn.  Dr.  Kaymond,  sowie  de« 
eberaaiigen  Prleidenten  dea  Initituto,  Hrn.  Ubarlea 
Kirobbo«,  nannigfaebe  Oelegaabnit  aar  Srwdtnmag 
ihrer  Kenntnisse  attaaltaa,  w&rend  wir  aaeh  daa  Tav» 
gnQgcn  hatten,  viele  Mitglieder  des  ameribanlaeben 
Vi  reiüs  liier  in  der  fieBchäftÄHteUe  unHcrcH  Vereins 
und  auf  uiiüeren  Werken  /u  heirrülicii.  So  hatten 
l^ir  im  jlii.ihcliiorfc  r  A  iih.Mtc  1  lu  julirc  l'Jfl  l'ci 
der  ErölfnungHfeier  ciic  j^raljc  !•  reuile,  den  Senior  der 
amerikanischen  Ilüttcnleute,  .Mr.  John  Fritz,  hier  zu 
aeben.  Wenn  diese  Erinnerungen  freondiicher  Art 
alad,  ao  wird  an  aaa  aadamaits  mit  Webmat  arfdUen, 
waaa  wir  aaa  daraa  ariaBanif  daJI  aus  nnserer  Mitte 
die  Minaer,  die  wir  bei  diaaaa  OelegenheHea  oder 
schon  früher  aa  der  spitze  der  gemelnaamen  Bestre- 
bun^'en  zn  aeben  gewohnt  waren,  nicht  mehr  unter 
uns  w.  ili  n ;  ich  nenne  in  dieser  Ifiinicht  nur  die 
>iani>'ii  llcwitl,  Hollov,  Jone«.  Ali  xariii' r  Thielen, 
Carl  I.u'.-.;.  R.  M.  Dacleii  iHiit  UliiU. 

Wenn  Ttelleicht  hei  manchem  von  uns  ctwaH  Knt- 
ünaebnng  darüber  obwaltet,  daß  die  Zahl  unserer 
amartkamaobaa  Freunde  niobt  grSSer  iat,  aia  wir  sie 


hier  unter  uns  sehen,  so  gereicht  es  unn  anderseits 
doch  zu  ganz  beeonderer  Freude,  daß  wir  den  Vorzug 
haben,  den  Prisidenten  des  American  Institute  of 
Mining  Bnjriaaara,  Capt.  R.  W.  Hunt,  md  Yom  Toiwtand 
die  Uli.  Theodor  Dwight,  Charlea  KirebbofT,  Josepb 
Hartshorne,  Julian  Kennedy  alsdieReprSsentanten  eines 
Institut«  j:u  bc<rr{l6en,  das  begründet  wurde,  um  ge- 
r!iiMiih(i:iic-j  /ii -.iiiiuii-' n  «  i rk •'II  iiml  Ireten  Aunt-auHch 
faclilH-lier  Krfahrunj^-'ii  /wiHihm  Hllcn  Anf^ehöri^en 
de«  HerLrhaue«  und  d.  s  Hl n  n  a  .  ^m  ii-i  nicht  nur  in 
den  Vereinij.'tcn  Staaten,  Kanada  und  Mi  xiko.  son- 
dern durch  die  (jnnzc  Welt  herbeizufilbri  ii.  l'nter 
den  4000  Mitgliedern  des  im  Jahre  1871  begrttndatan 
Amarieaa  Institute  of  Miniag  Eagineera  fladaa  tUk 
Aagebdflga  allor  iJadar  aail  VUkar,  aad  airf  «üm 
atattlfehe  Selbe  tob  KasammenMaften  ond  Varbaad- 

lnni,'rn  v.  rnmt:  'In?»  Institut  mit  großer  Befriedigung 
zuruck/.ulilu  kcii ;  wie  bilden  ein  treuen  Spiegelbild  der 
un^'clieuren  Fortschritte,  die  daa  ttiiii  rikunigclie  Land 
während  der  letzten  35  Jahre  in  neinem  iJerjjhau  und 
seinem  Hüttenwesen  zu  verzeichnen  ifehaht  hat. 

Insbpitnnders  groß  ist  die  Kntwicklung  der  durch 
das  Institut  gepflegten  Eisenindustrie  geweeen.  JTaal 
in  dem  Jahre  1890,  als  unser  Verein  drQbaa  war, 
übarflOgalte  die  Bobeiaeaaraongnag  dar  Tarainigtaa 
Staaten  zum  erstenmal  die  britische;  die  Yereinigtaa 
Staaten  und  Deutsehland  etellten  damals  rnsammen 
14  Millionen  oder  rtind  .'>.'>«  f,  der  Hoheiseni  rzcu^'ung 
der  geHamten  Krde,  wHlireml  Hieb  die  pefiieiiii-iimn 
Erzeugung  im  Jaiirc  nnf  Ober  34  Millionen  oder 

66  "o  derjenigen  der  Krdc  belief.  Die  Steigerung  der 
amerikanischen  Roheisenproduktion  von  8"t  Millionen 
Tonnen  im  Jahre  1896  auf  Uber  23  Millionen  im 
Jabra  1904  ist  eine  pbSnoinenalo,  und  wir  niQsien 
nnaare  aagaleilte  Anerkennnag  Ober  die  gewalticaa 
tecbniseban  Leiafamgmi  aaadraekea,  dia  dla  Vorbadla» 
gung  zu  einem  solch  riesenhaften,  aageabntea  Anf- 
Schwung  der  amerikanischen  Eisenindustrie  gewesen 
siiiil.  Die  Vi'rhiiltnisHc,  unter  denen  nmerikaniacho 
l-.isenhüttpn  ihre  Hctriehe  führen,  sind  ni>ht  un- 
wesentlich andere,  als  diejenii^en  di  r  iicuts<  hcii 
8cbvrciitcrinduBtrie.  Während  wir  in  Deutschland  mit 
hocbphogphorhaltigen  Erzen  arbeiten  und  daher  den 
basischen  KonvailarproseB  hahon  pflegen  mflssen,  ist 
bl  den  Vereiaiglaa  Staaten  der  Martinprozeß  in  die 
ernte  Beiba  getraton.  Dia  Fraibait  daa  Tranaport- 
weaens,  die  in  den  Varaiaigten  Staaten  baatabt,  bat 
eine  erstaunliche  Entwicklung  dieses  fQr  die  Eisen- 
industrie 8o  außerordentlich  wichtigen  flebiete«  herbei- 
geführt Liiiii  iiixlic^midcre  den  Trans])ort  der  Rohstoffe 
zum  Hüttenplatzo  erleichtert.  Die  günstigen  Absatz- 
Verhältnisse,  die  in  den  Vereinigten  Staaten  obwalten, 
haben  weiter  die  Ausbildung  von  Einrichtungen  zur 
Massenproduktion  befördert,  vor  denen  wir  bcwan- 
demd  ataben,  die  aber,  wenigataaa  zu  ihrem  grABtaa 
Taite,  abaaaowanig  wia  dla  TraaaporlabiriobtaBgaB 
Anwendung  bei  uns  fladaa  bOaBaa,  «ndl  bol  aaa  die 
YerhSltniase  andere  sind.  Sehon  bei  der  Oewtnnnng 
unserer  Rohstoffe  Inil  en  wir  hier  im  Lande  mit 
größeren  Schwierigkeiten  zu  kSnijifon;  unsere  Kohle 
lii  trt  tiefer  und  ist  ungünntitrcr  ^'cliiiri  rt ,  urwero 
Erzo  müssen  wir  zum  Teil  von  weit  herbeiholen 
und  zum  andern  Teil  sind  sie  arm  an  Eisen,  ho  dab 
unsere  Werke  das  Aeußerste  haben  aufbieten  müssen, 
um  ihre  Betriehe  nutzbringend  zu  gestalten.  Dies  Iat 
der  Ornnd,  weshalb  Sie  bei  ans  in  dar  Anaantanag 
der  Nabaaenengaiaae  Aalagaa  fladen,  die  Ibr  bitar» 
eaae  arwaeicen  werden. 

Oerade  diese  Versebiedenheit  der  Terbfiltnisse 
sollte  aber  nnch  meinem  Dafürhalten  pr»t  recht  ein 
Grund  zur  Aufrc<  htcrhaltuni»  der  frruiniHclmftlicboii 
Beziehungen  /\\if^clicii  im»  mni  zur  MltteiUini,-  <ler 
gegenseitigen  Erfahrungen  sein,  denn  daraus  nur  kann 
Nützliches  für  beide  Teile  erwachsen.  Indem  ich 
sicher  bin,  daS  Sie  alle,  die  Sie  hier  anwesend  sind. 
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dio8o  ÄuffaBBong'  teilen,  und  ich  auch  annehmen  darf, 
daß  810  diejeniipre  weiter  Kreit«  von  diesgeit«  wie  jenseit« 
de«  O/enn«  ist,  i>o(»r[iß©  ich  Ja»  Ersrhcinon  unserer 
«tnerikaimchon  UäHte  in  unterer  Mitte  uuf  das  horz- 
lictafto  und  ipreche  meiur>  Kuvondchtlichi'  llofTnung 
«M,  dat  MMr  BeiMoimeDAein  heut«  und  ia  d»n  fol- 
gwidMi  TiMii  dftra  beitragen  wird,  di*  alle  Tireund- 
■ohafk  swfinlMB  UM  PMBUfahtdgw  dar  twidm 
Llndvr  n  fratig«»  and  n«ae  Beittthnni^n  nnnknflpf«». 
l[i  i'.k'scrii  Sinne  ist  es,  m.  H.,  mir  ■  inf  Fliri^  und 
I  ri'iiili'.  .Sie  hcr/lioh  willkommou  /u  liejlHii.  iin,l  bitte 
ii-h  uiiM'Ti'  deutmhoii  Mit^'liodcr  ilf-t  Vi-nMns  ili  uim  her 
EiHonhutttMiU'ute,  »ii-li  zu  frlielx'ti  und  auf  da»  lürru-ro 
Wachsen,  Hlühen  und  (tcdeihcn  di'H  American  In- 
stitute of  Mining  KngineerH  ein  krAftigt-H  Horli  aus- 
zubringen !" 

Die  Rede,  die  Direktor  Selinlkenbrmnd  eben- 
fklh  ine  Engliaehe  fibeiini^,  fbad  mlcbtigvn  Beifnll. 

Sodann  wiea  Dr.-Ing.  SehrBdter  in  einem  zweiten 
Trinksprach  derenf  hin,  daB  Oehoimrat  W  e  d  d  i  n  g 

/i:L:li'ich  Khrenmitglied  deti  „  Atticriran  InHtitnto" 
nnii  dp«  .Vcri'in«  deiiturher  Eisenhüttouleutf"  Hi>i. 
■  in  II;  wi'is  ilnfiir.  i  (ii._«  Wisgunschaft  einen  inter- 
iiarnuiftlen  <Jh«rakti>r  hübe  und  diese  den  (irund- 
htL'iii  ZU  den  intornationalon  YcrstAndigungen  ge- 
legt habe.  Der  Redner  gedachte  der  Veranetaltungen, 
die  seinerzeit  in  der  Aula  der  Kergekedemie  stett» 
f«odeB,  »Is  OchfimrAt  Wedding  uiaaa  7<k  Oebartateg 
feierte,  und  Hprach  »eine  Frmide  derflber  ut,  dnB  er 
hente  mit  staunenswerter  Frische  inmitten  der  Ver- 
treter der  EiHeninduBtrie  Ton  jcuBcitii  und  dieflReits 
dos  Ozeans  sich  befinde;  eigentüeli  müHHe  der  (Jefeierte 
also  ein  doppeltes  FeHtinahl  in  dieser  zweifachen  Eigeu- 
Hchaft  heute  eiiitieliiiien,  N^as  hoffiMitilah  teiiier  Oeflund- 
beit  keinen  Schaden  zufQge. 

Die  lebhafte  Zustimmung  /.»  dieHem  Trinkupruche 
■teigerto  dich  zn  Htürmischem  Beifall,  als  Dr.-Ing. 
8chrödter  vorschlug,  an  den  Senior  der  anierika- 
ninchen  Eisenindustrie,  Mr.  John  Frits  ia  Beth- 
lehem, folgendes  Telegramm  la  »enden :  ,S00  frennd- 
srhaftlit-h  voreinigte  Mitglieder  des  American  Institute 
of  Mining  Engineer«  und  des  Voreins  deutscher  Eisen- 
liütti'tileute  "ei.den  dem  Pionier  im  HekunUtahlwaUen 
und  dem  NeHtor  der  amerikaniHcheii  .'Stahlindustrie 
hanliche  (iriilie  und  frohes  i  rlüi  k.iut.'- 

Jetzt  erhob  sich  tieheuiiiiic  Weddini;,  um  in 
einem  Trinkspruch  den  l'rflsidentcn  des  amerikanim'lien 
Institutes,  Mr.  Hunt,  den  hochverdienten  Sekretir 
Dr.  K  a  V  m  o  n  d  und  den  Heranageber  des  .Iron  Aga*, 
Mr.  Cb'arl.  Kirebhoff,  safaiani.  ]>aaBlat*Unh- 
htiffs,  der  ▼ormala  Priaident  dei  American  Inttitnte 
gewesen  sei,  marschiere  augenblii  klich  nn  der  Spitze 
der  technischen  Literatur  de»  Eisen-  und  Stahhvesens. 

I'riisidi-iit  II  u  n  t  erijrity  dann  Mufort  das  Wort, 
um  mit  [laekt-nder  Beredsumkeit  den  wirklich  von 
Herzen  kommenden  Dank  der  Amerikaner  für  all  die 
Freundschaft  und  Liebenswürdigkeit  abzustatten.  Ks 
sind  swar,  wie  Hr.  Hpringorum  gesagt  habe,  nicht 
aUan  Tielo,  die  herfllMrgekominaa ;  »bar  diejenigen 
von  Utnan,  die  gekomniaa  aeien,  flbidaB  nieht  Worte 
genug,  am  daa  anaiadfflelwa,  vaa  ibre  Herzen  be- 
wege. .Unser  Dank  ist  io  spontan,  sagt»  ('aptain 
Munt,  er  kommt  so  von  Ilerzen,  unil  es  (lr:in<:t  niieh 
so  ihn  auszudrücken,  daß  iv\\  Doutsth  lernen  iniiclite, 
um  Ihnen  bis  auf  den  letzten  Best  zu  sagen,  wan 
wir  eniptinden.  Aber  die  Deutschen  haben  eine  Be- 
fühifTuni;,  Mich  uns  verständlich  zu  tiiAclicn  durch 
(Jüte  und  Freundliebkeit,  dal)  es  der  Sprache  nii'ht 
bedarf,  um  sich  verständlich  zu  machen.  Als  Sie 
«um  aratenmal  nach  Amerika  kamen,  bat  uneer  da- 
mal%aT  Prtoident  Ihren  Verein  a  kindred  society 
genannt,  -  nnd  ao  ist  ee  geblieben."  Koeb  manches 
taeraUebe- Wort  aagte  Captain  Hunt  „trom  the  fulneim 
af  mj  beart",  nnd  man  foblte  in  1.  r  Tiit.  dali  er 
ana  der  Falle   aeinaa  Hersons  sprach  und  dab  die 


deutsche  Art  es  ihm  und  ieinan  Oatthrtan  nnd  Oa- 

fäbrcinnen  angetan  hatte. 

Dann  folgte  der  Ladies-Toast,  gesprochen  vom 
ileichs-  und  Landtagsabgeordnoten  Dr.  Baumert 
dessen  AnsfQhmngcn  von  CharL  Kirch  ho  ff  Ball 
für  Sats  in  geistToller  Weise  ins  Englische  übertragen 
wurden.  Dr.  Benmer  wies  in  seinem  humorsprfihendea 
Trinkapnieh  daraaf  hin,  dall  er  nieht  dia  aebwiariga 
Frage  nnteraneban  wolle,  ob  naf  aattan  dar  Ameri- 
kanerinnen oder  auf  selten  der  deutschen  Frauen  und 
Mädchen  die  gröberen  Vorzüge  seien.  In  diesen  Tagen 
^^>'^>le  man  deutscherseits  den  Amerikanerinnen  den 
Vorzug  geben  und  amerikanischeraeit»  den  deutschen 
Damen,  und  nach  der  Trennung  werde  hoffentlich  alles 
wieder  in  das  richtige  Oleis  kommen.  (Üroße  Heiterkeit.) 
Im  l'reiHcn  der  Frauen  sei  man  international,  wie  di* 

Aasepracbe  von  Dichtem  nnd  8taatem&nnem  bewaiaaa. 
Tob  Diebtam  nanaa  ar  aar  Sok  Baiaii  dar  ras  dar 
Natar  gMagt:  Har  praaUah  haad  aha  talad  ob  anya 
and  Iban  Me  mado  tbe  laesea  (mit  LebiVngthand 

schuf  sie  den  Mumi,  mit  Meistorhand  die  Frauen), 
von  den  Staatsni  inm  rn  nur  Bismarck,  der  allezeit 
l  ii)  miirhtiL:i'r  Aiiwult  der  Kranen  gewesen.  Und  wenn 
dieser  Staatsmann  am  9.  Juli  1900  gesagt:  ,Wir 
werden,  so  Uott  will,  niemals  mit  den  Amerikanern 
Streit  haben",  so  würde  er  heute,  wenn  er  hier  wSro, 
hinzufttgen:  „Besonders  aber  nicht  mit  den  Ameri- 
kanerlnnan,  die  aich  viallaiebt  aneb  anf  baadala» 
politieebam  Gtobiata  laa  Mlttal  legen  «ardao,  waaa 
die  Handelsvertragn-Verbandlnngen  mit  Dentachlaad 
ins  Stocken  geraten  sollten.*  (OroBe  Heiterkeit.) 
Nachdem  Redner  dann  noch  besonders  der  Aufgaben 
der  Engineers-Frauen  gedacht,  verglich  er  deren 
Treue  mit  dein  lautere:!  <n>liii',  das  wir  aus  di  u  Tie  fen 
der  Erde  fordern,  ihre  Festigkeit  und  Elastizitiit  mit 
dem  besten  Tiegelstahl,  den  wir  in  unseren  Stahl- 
werken  herstellen,  und  ihre  KraftfüUe  mit  dem  Radium, 
daa  trotz  seiner  mAchtigen  Wirkungen  kaum  merklieb 
aa  ieinem  Volnman  verliert.  Höher  aber  noch  ateba 
die  KameradMhaft,  die  eine  echte  Fraa  Ihrem  Manna 
auf  dem  Weg  durchs  Leben  beweise,  die  Fürst  Bis- 
marck als  ihre  hdehste  Tugend  gepriesen  und  von 
der  der  Veteran  der  amerikanisch'  ii  rih  -iiiiidii-trio 
John  Kritz  in  Bethlehem  gesagt,  dali  sie  ilud  liesto 
auch  für  die  business  des  Manne«  hei.  (irolier  Jubel 
folgte  diesen)  Trinkspruch,  und  so  klang  das  schöne 
F<'st  in  dem  Besten  aaa,  waa  ea  anf  dar  Erda  ^bl, 
im  Preise  der  Frau. 

Dia  Stimmnng  b«i  dar  Tafel  war  eine  featlieb 

f»hobeae;  aia  hatte  ihraa  HOhaamakt  erraiebt,  aia  daa 
rompeterkorpt  der  6.  UlaBaa  dnreb  eiaaa  Faalaraa- 
marsch  die  Tafel  aufhob  und  ein  Tünzehaa  bagana. 

Der  am  D'i.  August  stattgehahte 

Ansflug  in  Am  Bergifirhe  Land, 
„the  fatherland  of  German  hard-ware  and  cutlery"  bot 
den  amerikanischen  G&ston  zunScbst  die  Gelegenheit, 
fünf  Terschiedene  dentache  Verkehrseinrichiungon 
kennen  an  leraan,  daa  preafliaeh«B  D-Zug  von  DOaael- 
dorf  nach  TohwfaÜEal,  d&  Behwebabaha  vaa  Tahwiakel 
aaeh  Banaaa,  dia  Bamunr  Berf  haha  snm  TSUetnrm, 
die  Bergisobe  Lokalbahn  und  die  Remaeheidor  Straften- 
bahn.  Die  Preußische  FisrnbahnvorwnUung  hatte  die 
besten  Salonwagen  ihrer  Direktionen  zur  Verfügung 
gestellt,  und  si.  In.t  diese  Fahrt  auch  den  Amerikanern 
mancherlei  l'eberrumheniles.  Das  liauptintoresse 
wandte  sich  natflriirli  iler  Schwebebahn  zu,  da  man 
aolche  in  Amerika  noch  nicht  kennt.  Befördert  werden 
mmit  aber  lü  Millionen  Fahrgäste  jährlich,  daraater 
vor  morgen«  7  Ubr  etwa  SOOO  Arlteiter  täglich  f  Or  daa  er^ 
mlBigtea  Freie  von  6  ^  IBr  dia  gaaaa  Stracke.  RadEf ahr^ 
karten  erhalten  die  Arbeiter  für  15  i};  die  Hinfahrt  muB 
vor  7  Uhr  morgens  angetreten  werden,  die  Rückfahrt 
kann  /.u  jeiler  Tageszeit  erfolgen.  —  Die  ganze  .An- 
lage fand  die  ungeteilte  Bewunderung  der  Gäste  und 
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«m  Mkfc— te«  ti«  «ich  In  im  OoUmm  Buet  dar 
OflMllacbkfl  ein.    Diinn  f::\ng  m  Uber  Am  TBHetnnn 

in  anregender  Fnlirt  dur(  Ii  i\m  ri-izvoUo  rroldiiili'  iIi-h 
Bcrpimhcii  Lande«  In  Rcnisclu  id  wurde  (iiiti'iiM  der 
lli<rrrti  li  ii'  1 ,  1  11  (!■•  rj  Ii  r  r  !«  (■  Ii  (!  IM  i- k  t  r  O  K  t  a  h  I - 
fiitirik  lii'nuclit,  wahrend  diu  Damen  zur  Tal- 
»perre  voranfuhren.  Seit  März  diese«  JahreH  ver- 
ajrboitoi  dM  genannte  Stahlwerk  auRscIilieBlich  Htabl- 
USofcs,  die  mitteU  Elektro  -  SchmolzTerfahrenB  ge- 
mmiiMi  wwdni.  Dia  DAiatsUiuig  «rfolgt  durch  ainfln 
konbiniarlaB  ProiaB  gwiaehan  Mulw-  wd  Rlaktro- 
4faii.  Ea  werden  aar  Qualitlta*  und  LegtanuigiateUa 
«rteagt  nnd  zwar  ant«r  auaschlicBlicber  Verweodonfr 
doatHchen  KuhmatrriaU  (Schrott).  Ple  HerBtellunjjB- 
kosten  sollen  nicli  f^i  iji'iuiliiT  den  älteren  Verfahren 
um  etwa  "xi  viTriri;;i'rn.  Der  Prozclii  i-t  iv.ii  iic 
Hl  roultitL'bou  Patente  begründet,  dorun  Weitoront- 
wi(-klun);  und  induHtriellc  Verwertung  das  Verdienst 
der  Stablwerko  Rieh.  I^indenberg  0.  m.  b.  H.  und  der 
ElektroNtablgeHellKchaft  m.  b.  II.  ist. 

Voo  lim.  Linden berg  in  einer  warmbenigen 
anfliaehni  Ansprache  belaßt  nnd  Ton>  Direktor  Prof. 
Eichhoff  ebenfalls  in  engliarhcm  Vortrage  Ober  das 
Wesen  der  ElektroBtahlerzouguug  unterrichtet,  wurtlon 
die  (ihhIi'  dann  von  dieu  ll  Ucidcii  Herren  SDwie  v>:in  ili  iii 
KrHnder  Dr.-Inj,'.  lleroult  und  dem  .\ufHiilitHratsiiiit- 
gliedo  Dr.  Rathensu- Ki  rim  in  den  Betrieb  t'efülirt, 
der  die  ungeteilte  Anerkennung  aller  Desucher  fand. 
Dafl  das  Werk  dieae  Anlage  den  letzteren  geöffnet, 
ist  unserer  Meinung  naeh  das  beste  Zeichen  fOr  das 
grofie  Vertrsueni  itm  man  in  das  Verfahren  aetst. 
Der  Dankbarkeit  ftr  diese  KereitwiUigkait,  daa  W«rk 
in  allen  Elnselhelten  m  zeigen,  gaben  amerikaniseher- 
■aits PräHill ent  ('diit.  Munt  und  diiilnelierneitK  Pr.-Ing. 
SchrBdter  her/liehen  Ausdruck,  withrend  Dr.-Ing. 
Lilriiiiinn- Berlin  der  trefflichen  Frau  ile?*  Iluuite» 
Lindenburg  gedacbfo*  die  ihre  UaatfreuudHcbaft  durch 
einen  vortreffliehen  Imbit  den  Oiitan  gegenflbar  an 
den  Tag  gelegt  hatte. 

Dann  ging  die  Fahrt  zur  Talsperre,  jenem  groß- 
arHgan  Werk,  das  1 100000  Kubikmeter  Wasser  faftt 
Die  Anlag«  aofwiiAl  wie  die  reisroll»  üngelmng  erregten 
die  Abereinsttmmende  Bewunderung  der  Amerikaner. 
Um  8  Uhr  nachmittagH  <„'tng  man  zu  Tinch.  Kom- 
niorzienrat  Moritz  Bi  ker  SieijrulJte  dort  die  (laste 
in  einer  Ton  he.-itern  Hilmar  i,'etrnt,'enen  Kode,  in  der 
er  darnut'  hiii«i-  -<.  I  i  >  l£er)i!.rheid  nltc  Verbindungen 
mit  allen  \V<  Itt^  i{.  n  bube,  8o  daü  üein  UroBTater  iu 
Hagen  pflegte  AU  Chriatoph  (.'olunibus  in  Amerika 
landete,  traf  er  ala  eraten  MenHchen  einen  Rem- 
siiheider  Slablreisenden,  der  ihn  fragte :  .In  welchem 
Artikel  nnd  für  welches  Haus  reisen  tiieP"  (StOr- 
miaehe  Heiterkeit!)  Im  ttbrigen  wolle  er  nicht 
viele  Worte  machen  zur  Bewillkomninung  «o  lieber 
Gftsto,  «(Indern  eine  andere  Sprache  zu  ihnen 
reden  luHHeii.  die  international  verHtändlich  sei,  die 
.Sprncli"  lies  deutnehen  Lieden.  l'nd  in  die  leb- 
liaften  HeifallHrul'e,  die  <lie-<er  Rede  l'olgten,  miMchten 
«ich  dann  die  Klänge  dee  Sturnisihen  „Oott  grüBe 
dich!'"  von  Franz  Mücke,  die  der  aus  fünfzig  Arbeitern 
der  „Bergiachen  Stahlindustrie"  be»itebende  Männer- 
chor in  auBerordentlich  stimmungsvoller  Weise  Vor- 
trag. £r  Ue8  darauf  noch  salilreiche  Spenden  anderer 
Lieder  folgen  und  er  wird  einen  i^eieh  etilrmiadien, 
aber  durchaus  berechtigten  Beifall  in  den  ganzen 
Jahren  seines  Bestehens  kaum  gehört  haben ,  wie 
Von  den  umeriknnii'rlien  HÜHten.  Dankbar  »rhied 
man  von  lletniicheid  und  fuhr  in  der  Straüenbahu,  der 
einziiji'n  in  I 'eutsthland,  die  ohne  Uobcrsctzunc  eine 
Steigung  von  1  :  9  flborwindct,  zum  Bahnhof,  um  die 
Rückreise  nach  Düsseldorf  anzutreten.  Bewundert 
wurde  dabei  noch  dar  majeatitische  Bau  der 
»Mflnnteneff  Briloke*,  ianas  wallmindan,  an  dam 
4000  i  Stahl  «nd  10000  ebn  ■FmidaHWtfwatlt  v«r- 
wendat  wnidan,  nnd  die  afnan  Koatananfwand,  tw 


tlSbOOO  J^  erforderte.  So  hat  das  .Bergiacbe  Land* 
den  SShnen  nnd  TAehtern  des  T>ande8  der  .unbegrenzten 

Möglichkeiten"  dorh  rn  til  viel  Notien  zeitjen  können, 
und  dan  ist  gut  im  Inti  reswe  beider  .Nationen,  diu  von- 
einander Irriii  II  ki  iiii.  n  iiiiil  Ii  rnen  müssen ;  denn  dies 
Lernen  wird  am  besten  den  Weg  auch  einem  handels- 
vertraglichen Verhältnis  fördern,  das  bsiden  Nationen 
zum  Vorteil  gereichen  wird.    Auch  nach  dieser  Seite 

hin  ^iud  die  Tage  in  DOsaaldorf  and  Im  Beifiaekan 
Lande  nicht  vergebUch  gawasen. 

Am  17.  A«v«at,  dem  lotsten  Tage  frenndiobaft* 
lidao  BaisammenseinK,  fand  nine 

Rheinfahrt  nach  Boppard 

statt,  die  von  Bch'insteni  Wetter  begünntigt  war. 

A  lovely  Im:  I'a»  war  das  eiiihniniiiiLCf  Urteil 
dankbarer  IJiUte,  diu  im  Lob  deut.scbor  OaMtfruuiid- 
sehaft  nicht  müde  wurden.  Ein  Sonderzug  brachte 
sie  nach  Koblenz,  von  wo  zun&chst  das  nachfolgende 
Telegramm  an  den  MAnnerchor  der  Bergiscben  ätahl- 
indnstiia  nach  Remscheid  gesandt  wurde:  i^Oom 
M Innerohor  der  Bergisohon  Stahlindustrie  senden  Tom 
sagenumwobenen  Rhein  in  frohester  Erinnerung  an 
die  gestern  gehSrten  TortreffUchen.  Herz  und  OeniUt 
erfreuenden  Oesangsvortr&ge  innigen  und  herzlichen 
Dank  mit  dem  Wunsche,  daß  das  deutsche  Lied 
neben  der  .\rbeit  allezeit  da»  Juwid  des  Bergiscben 
Landes  bleiben  möge  Institute  of  Mining  P'.ngineers 
und  Verein  deutscher  EisonhQttenleatc :  Hunt,  Dr.  Ray- 
mond, Springorum,  Dr.-Ing.  Schrödter,  Dr.  Beumer." 
Tom  Bahnhof  ging  es  za  den  berflhmten  Dainbard* 
achan  Kallaraian.  Die  im  Jabra  1794  gagrOndela 
Tirma  Deinliaid  ft  Co.  war  eine  der  ersten,  die  die 
Erzeugnisse  der  RebenhQgid  doH  ItheinH  und  der  .MoHel 
Ober  die  Meere  aufführte  und  frülizeitif^  Verbindungen 
mit  Lngland  ind  Amerika  anknüpfte.  Wi  r  vm;  den 
deutseben  Hfittenleuten  im  .Jahre  IHHO  den  lienueh  der 
Deinbardschen  Kellerei  dureh  da^  Iron  and  .Steel  In- 
stitute mitgemacht  hatte,  kannte  sich  bei  dem  heutigen 
Besuoba  von  der  .Vusdehnung  und  den  yielfachen  Vor* 
besaarangan,  die  der  Betrieb  in  den  latxten  26  Jahran 
erfahren  bat,  iibeneugeu.  Dia  KoUanaar  Haap^ 
keilerei  bat  ateb  inzwiBelian  nm  daa  Doppelte  ver- 
größert  nnd  die  KellerrKnme  bedecken  einen  Flflchen- 
riiuiii  \  ii.'i  ;,'o;;en  15  000  tjuadratmeter.  In  dem  großen 
hoeli::!  .  il  l.ten  Füll-  und  Di-gor;(iorraum  erregten  be- 
sonilrrh  liie  elektriurb  betriebenen  Aufzüge  unil  Krtten- 
traujtportw erke,  womit  die  gefüllten  Fl/iiscben  zunächst 
in  die  üSrkeller  gebracht  und  später  durch  die  weit- 
Iftutigon  Keller  verteilt  werden,  Interesse.  Gleich- 
seitig hört  man  das  Klappern  der  Flaschen  auf  den 
Schflttaltisehan  and  so  herrschte  in  der  flach  in  Eisen- 
beton konstniiarten  Sektkellerei  Leben  nnd  Bawegnng, 
während  in  den  daranstoBenden  TonnengewSlban  dia 
Rhein-  und  Moselweine  in  stiller  beschaulicher  Rnhe 
ihrer  Flaschenreifc  entgegenharreu.  I'en  begondern 
Stolz  der  Firmcninhaher  bilden  zwei  über  den  Haupt- 
eingilngi'ii  !)■  liniiliehe  Intu  hrit ten.  Nun  deiirii  liie  i  iiie 
auf  die  .VnweHeaheit  der  KaiHcrin  .VuguMta  bei  der 
Hinweihungsfeier  am  18.  November  1875,  die  andern 
auf  den  Besuch  Kaiser  Wilhelms  II.  am  1.  Heptember 
180S  weist.  Die  Kellerfabrt  bildete  das  Entsficken 
der  amerikanlsohan  nnd  dantaaban  GIsta,  die  Ton  den 
Eigentflmem  der  Firma  Kari  nnd  Frans  Wegelor 
sowie  Qehoimrat  Julius  Wegeier  herzlich  bogrQBt 
wurden.  De«  Bewunderns  war  kein  Ende,  und  ins- 
besonderi  cm  ute  nrlii  ii  der  ScIkiuiii»  eiiilu  rHt<>ll«ng 
der  Wert  des  lnbnltn  einzelner  FüKher,  darunter  eines 
von  IT 000  das  höchste  Erstaunen.  Dann  ging  es  in 
einer  prilebtii^'-  ausgeschmückten  Festhalle  zum  Früh- 
stück, liierl  i  i  erfreute  der  Gesangverein  HRheinlaud" 
durch  den  borrlichen  Vortrag  des  MMaaeUieds",  des 
«Bbetnlieds*  und  «inar  «ntsOekand  gesungenen  Kom- 

Siidon  des  TatabiadlrifentaB'Tom  »Ueimatland*  die 
lata,,  die  aUbnladMn  Beifall  apandatan.  Karl 
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Wogeler  r(<(i('l(>  in  oinoni  pin.'li.irlirn,  vun  t  •  nti  in 
Hnmor  geRprochi^nen  Trink!i|irurh  »uf  ili^-  jumrilifi- 
nittchcn  (iä^t.  .  imi.-Mi  er  an  (lau  Wort  l,iitli>T'<  fiti- 
knUpft«! :  „Wer  iiu  ht  liebt  Wein,  Woib  und  Ut-Kan^, 
d«r  bli'ilit  ein  Narr  nein  Lehen  litiif;'',  um  dann  weiKsr 
MMofttiiren,  «udi  der  Oberzfug-teHtc  Republikaner  cr> 
keooe  «tuen  Koni);  »n,  den  «König  Wein".  (Lebhafte 
ZnaHmiaongi)  Dai  ilip  hip  harral  auf  dl*  Oiate 
fand  eins  atarmiadia  Erwidenuig.  PrUrfdenl  Mr.  Hant 
dankte  zunlchst  den  SSngem  nnd  hielt  dann  eine 
lArijrcro  Ansprache,  in  der  er  den  aoi  innerstem 
llrr/iii  ki>tiiiiicndfii  Dunk  clcr  Anierikaiicr  zum  Aub- 
driitk  liracliic,  der  um  so  WHriiit'r  s<'i.  hIh  »ie  auf 
ihrrr  (ganzen  l'alirt  von  Amerika  ul  ^  r  r,n;,-l;uiil  na.  h 
DcutHchland  |;leirbeti,  wie  ihnen  hier  j^ohoten  worden 
■ei,  nicht  gesehen  hätten.  Zurüi  kbliLkend  gedaehte 
er  all  der  Freundlichkeit  nnd  üerzlichkeit,  die 
Igefnndon,  dos  Sonnenrnsheins,  der  aber  den  Festtagen 
g«l«g«n  habe  und  den  «r  dem  wiwderbarea  Sonaeii- 
•cbeln  Tergleinhe,  der  Ihm  ans  dem  herrUehen  Ge- 
tränke, das  er  in  dem  Pokale  halte,  entgefcenlache. 
Möge  auch  der  poldeno  Strahl  der  Sonne  immerdar 
auf  dem  Hauxe  Di'iMluinl  und  der  Niiimii  lietri'n,  die 
Holehon  Tropfen  hervorbringi).  Die  Kode  wurde  von 
lebhaftem  Beifall  bogleitet,  der  Hieb  in  gleichem  Maße 
wiederholte,  aU  Dr.-Ing.  8chrfidter  den  (ieheimrat 
Julius  Wegeier  feierte,  der,  einst  Teilnehmer  der 
Firma,  jetst  ala  Oast  hier  sei,  aber  in  aller  Frische 
nnd  JngendUetakeit  mit  der  ihm  eigenlSmliehan 
aonnipen  LieljenewOrdiglieit,  rheinischem  Hnmor  nnd 
rheinisrhem  Ffthlon  nnd  Denken  an  der  Tafel  teil* 
lu  Imii'.  Kin  ondlooer  Jubel  foli^e  dieoem  Trinkujirueli, 
»lut  den  der  alx"  (iefi'iertc  mit  einem  launigen  Trink- 
Hprur-b  auf  dii'  l)>iiii>>n  erwiderte.  Die  drei  ebeers 
weckten  hundertfnehen  Beifall. 

Nur  ungern  schied  man  aus  dem  gastlichen 
Mause  und  setzte  auf  dem  neuen  Salon  -  Dampfer 
Rrnst  Ludwig,  (iroUherzog  von  HeMen*  bei  bestem 
Wetter  die  Fahrt  bis  Boppard  fori.*  üntenregs  aber- 
rnsebtea  Fnra  SehrSdter,  Ftlaleta  Spaonagel, 
FrSnlein  Dfirr  und  Frflulein  Wedding  die  Oiste 
mit  einem  xierlichst  getanzten  Menuett.  Tiel  n  der 
allgemeinen  schönen  Stimmung  trugen  auch  die 
Weisen  der  R  ö  o  h  1  i  n  i:  m  e  h  e  n  H  ü  1 1  e  n  k  rt  ji  e  1 1  e, 
Völklingen,  lui,  w'  lrhe  den  muKikalinehen  Teil  des 
Tages  übernommen  tiatte.  Dann  ging  ew  Htrumabwärt« 
und  ein  fröhlieheH  Mahl  vereinigte  Amerikaner 
und  Deutsche .  drei  frohe  Stunden.  Dabei  gab  es 
Boeh  swei  Iwmerkenswwte  Tischreden,  deren  erste 
Generaldirektor  Springoram,  darOber  hielt,  daB  alle 
dies«  Tage  nicht  bloB  dem  Vergnügen  gewidmet 
gcweoen  seien,  sondern  im  besten  Sinne  des  Wortes 
ernnten  Aufgaben  gedient  hStten  —  der  Vermittlung 
de»  VerständniHHes  zwiHrhen  zwei  Nationen,  di.'  »uf- 
einander  angewiesen  seien.  Die  ebenso  her/.ln  !ie  wie 
verbindliche  Art,  in  der  Oeneraldireklor  Springorum 
zu  spreehen  pflegt,  der  sieh  dieHinal  des  englischen 
Idioms  bediente,  trug  ihm  dun  stürmischen  Beifall 
der  ikmerilcaner  und  Deutscbeu  ein,  die  ihn  an 
dicaer  inhaltareichen  Rede  herzlichst  beglackwOneehten. 
Dr.  Raymond,  der  Oeneral-Secretarj  des  Instituts, 
nahm  dann  das  Wort,  nm  der  Yerdienste  de«  Empfangs» 
komitiis  1^11  fjiilenken.  Dr.-Ing.  Hchrödter  wies  in 
«einem  Dank  auf  seinen  Kollegen  Abg.  Dr.  B  e  u  m  e  r 
hin,  di'r  alleii.  wnn  man  in  Deut-elihiiu!  und  Amerika 
auf  dein  Herzen  habe,  in  einem  .Improvisited  Song, 
linlf  germany,  half  antcriean"  zusammenfassen  wenlo. 
Und  nun  «tieg  das  ,Liedleyn*,  ilas  deut«chen  Humor 
nnd  amerikanisehe  Fröhlichkeit  aufs  beste  verband, 
nnd  man  schied  in  Köln  unter  dem  Eindmok,  daA  der 

*  Homentenfnahmen  des  Dampfers  auf  der  Fahrt 
nach  C5ln  bei  Nenwied  aiad  iron  llofphotograpb 
Albert  fiieole,  Mtnwied,  mm  Preis  -ron  1,60  Jt  n 
bestehen. 


improvisierende  Dichter  recht  habe,  wena  er  n  4er 
ächlußstrophe  seines  Liedes  sage: 

„Wc  dreani  in  the  81eeping  ear* 

Noch  davon,  wie  schön  es  war. 

Am  folgenden  Tage  trat  ein  Teil  der  amerika- 
nischen OuscUachaft  wiederum  die  Heimreise  an,  wäh- 
rend etwa  20  ihrer  Mitglieder  sich  nach  Hannover 
au  einer  Besichtigung  der  Jlseder  Hütte  und  der  Oel- 
nnd  Kaii-ladttstrie  and  etwa  16  Teilnehmer  unter  der 
sorgsamMi  Fihraag  tob  lageidenr  Otto  Petorioa 
nach  Laxombnrg  begnboi,  «obia  ele  dureh  di» 
Gate  der 

D«iBtMli-I«MBlMurflMfeM  B«rfw«rto>  wmi 

Hfltten.AktienfeMllMhBflt»AbicaBiiffDlfferdingen» 

eingeladen  waren.  Infolge  eines  kleinen  Eissnbahnnnfalla 
traf  die  Oesellschaft  erst  nachmittags  in  Luxemburg  eia 
aad  waide  tob  Hm.  Qeaenldlrektor  Meter  lad«rUoheae> 
würdigeten  Welse  am  Bahnhof  bewfllkommnet  und  mm 

Hotel  geführt.  Das  darauf  stattgefundene  Diner 
nahm  einen  glänzenden  Verlauf,  unterstützt  durch  die 
wundervolle  Ausstattung  des  Tisches  mit  '1eii  l  e- 
rflhmten  Luxemburger  Rosen  und  unter  den  Klflngon 
eines  ausgezeichneten  Streich-Orchesters.  Im  Verlauf 
des  Essens  hegrübte  Hr.  Max  Meier  die  (iäste  mit 
herzlichen  Worten  in  englischer  Sprache,  welche  leb- 
liaften  Widerhall  fanden  in  eiiier  Antwort  einen 
Amerikaaera.  Kaeh  dem  Bssoa  irardo  bei  berrHehem 
Wetter  eine  Rundfahrt  darch  die  Stadt  nntemommen, 
und  man  kann  wohl  sagen,  daB  die  Amerikaner  am 
meiHten  illierraHclit  «an-n  über  die  wundervolle  Um- 
gelnint:  und  di<>  herrliche  Lage  der  Stadt  Luxemburg. 
Dl''  Wpiu-enfahrt  emligte  auf  dem  Place  d'Arme«,  wo 
die  Hüttenkapelle  der  Differdinger  Werke  die  Ameri- 
kaner mit  dem  „Heil  Columhia"  begrüßte.  Die  (Jänte 
erfreuten  sich  bei  den  Weisen  der  aosgeseicbneten 
KspeUe  noch  llngei«  Zett  «iaea  MUioheB  Bot- 
sammenseins. 

Am  Montag  Morgoa  begaben  deh  die  Amerikaner 
nach  Differdlngea,  wo  beim  Btagnag  der  Werke  Herr 
Generaldirektor  Meier  mit  seinen  Damen  nnd  den 
Ingenieuren  desi  Werki  •<  die  I'ührung  iler  (iühte  über- 
nahmen. —  Es  wiirili'  wi  it  führen,  ein  nüheres 
Bild  zu  gellen  von  dem.  '.mih  di  ri  A  in i.  rikanem  ge- 
zeigt wurde.  Es  soll  nur  hervorgehoiu  n  werden,  daÖ 
die  neue  Oasmaschinen-Zentralu,  welche  tux-h  nicht 

Eins  fertiggestellt  ist,  groBes  interesao  hervorrief, 
s  aind  in  derselben  augenblicklich  Tier  Oasgebl&se- 
maaebinea  in  Betrieh  von  je  IfiOO  P.  S.  AnBer  doa 
beetehenden  rier  Maschinen  wird  eine  fünfte  bi 
allernAt  hhter  Zeit  errichtet.  Diese  fünf  Maschinen  sind 
von  der  KiHHHxischen  MascIiinenbaugeseUschaft  in  Mal- 
hausen geiierrrt.  Im  i^-iinzm  Köllen  ilobeo  MasohiaeB 
gleicher  Starke  anf^'^  Hti  llt  werden. 

In  demselben  iJeUäude  sollen  ferner  vier  (Inh- 
dynamo«  von  je  2000  1'.  S.  Aufstellung  finden,  die  zur 
Erzeugung  der  gertamten  elektrischen  Kraft  des 
Werkes  dienen  »ollen.  Die  in  kunter  Zeit  fertige 
gestellte  «ad  in  Betrieb  kommende  Zentrale  dttrfte 
nnter  dtto  grSSten  Anlagen  der  Walt  tu  reohafl«  nin 
mit  insgesamt  etwa  19B00  P.S.  —  In  dem  aagen^ 
blieklich  noch  nicht  benutzten  Räume  der  Zentrale 
wurde  ilen  Oflsten  ein  Oabelfrühstück  dartreboten. 
I>i'r  wt  iter'-  (iang  durch  die  W  al/v*  erku  und 
das  Stahlwerk  erregte  das  höchste  Interesse  der 
Amerikaner,  die  ihre  volle  Anerkennung  über  die 
Leistungen  der  einzelnen  Straßen  nnd  besonders  des 
Qroy-Walzwerks  ausdrückten.  Hat  doch  diese  ameri'- 
kaniaehe  Erfindung  von  Henrj  Qrej  (breitflanschige 
Triger  benostelion),  im  eigonea  Laade  hie  jotit 
noch  keine  technische  Würdigung  gefunden  und 
verdankt  Ihre  gedeihliche  Entwicklung  allein  der 
Arbeit  und  ilen  AnitroBgaagoB  dev  Leitnag  den 
Differdinger  Werkes. 
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Nach  bcendotiT  Rfhiilitipunir  itcm  Wt-rkf«  fnnd 
Im  notti'nkaniiio  i-in  l''t'ht<'F<Ht>n  tttatt,  da«  vint>n  cbun- 
Ho  j^län/.t'ndfri  wie  ^foniütliclii'n  Verlauf  nahm.  Hr. 
Uoncraldirektor  ileier  nahm  Oelegeataeit,  in  einer 
«nglirichon  Rede  von  etwa  neohlteheitdeni  WovtlMlt 
die  Aiuerikeoar  m  begrfiAen: 

«Meine  Dernen  and  Herren  t  Oeetem  bette  ich  de« 
VergnOgen,  Sie  in  Luxemburg  mit  einem  ersten  Will- 
kommen  zu  begrBBen,  beute  bah«  irb  die  Ehre,  Sic  in 
nnaerm  Heim  im  Namen  meiner  Uesollschaft  und  mfinur 
Kollegen  herzlicb  lu  hewillkonimncn  und  Ihnen  für  Ihren 
Besuch  luiscTu  licKten  r>Biik  ftii-'^iin|irochen.  Sit-  hulifii 
beute  murgeu  iiiisi-r  Werk  hfniihtigt ;  vor  wenigen 
Jahren  haben  wir  rmt  Inn  H>iu  de Httelbea  begonnen  und 
betten  unvern  Weg  dun-b  grulie  Sehwierigkeiten  bis 
xnr  gegenwärtigen  Gestaltung  durchzukSrnpren,  welche, 
wie  SÜb  bemerkt  haben  werden,  wir  durch  weitere 
TwgrBflernngeo  la  befeetigen  bestrebt  eind.  Die  Orand- 
läge,  auf  der  unser  ^'erk  aufgebaut  ist,  \vi  dieselbe 
wie  bei  allen  Anlagen  in  Luxeinbure  und  Lothringen: 
diT  ^roUi'  Keiflitiini  dicHi'H  Hc/irk-i  an  Kinenerzen. 
^^'i^>  Sie  wiKHen,  hIihI  <iii'HP  Vorkommen  arm  an  Kisen, 
aber  reich  an  !'li<iR|>liori*iiure  und  im  fibrieen  leicht 
und  billig  zu  verhütion.  Die  Hauiitscbwierigkeit  bietet 
besoDders  fdr  uns  die  Frage  der  Bewegung  der  Enw. 
Um  oneere  kalkhaltigen  Erze  mit  ceringen  Koeten 
mm  Werk  tu  beffirdeni«  haben  wir  die  Uuige  Draht» 
•eUbahn  von  Dettingen  bie  Differdingen  angelegt, 
welehe  In  der  ersten  RMfle  des  nftehsten  Monats  in 
Betrieb  kommen  hoII.  Wir  plauhen  ho  die  Frsiic  der 
Bewet^unp^  der  J>ze  in  bester,  für  Meiiucheu  möj^licher 
Art  Ull  i  W.  i^,.  i^-fliist  ZU  haben.  Von  den  zwei  größton 
InduHtric/entri'ii  Deutaehlands  ist  das  eine  hier  auf 
Erz,  das  andere  in  Westfalen  auf  Kohle  gegründet; 
diese  zwei  Zentren  sind  dazu  bestimmt,  sich  gegen- 
eeitig  in  Zukunft  mehr  und  mehr  zu  ergänzen.  Der 
Anatanaoh  wOrda  noch  ausgedehnter  sein,  wenn  wir, 
wie  ffi«,  ee  mit  bedenienden  privaten  Bfaienhabnnaen» 
Schäften  su  tun  hätten  und  Ausnabmetarlfe  erhalten 
kfinntrn.  Alle  Schritte  waren  vergeblich,  welche  bis 
zum  heutiiren  Tage  bei  der  I'reuüinrheii  Ki-ienbahn- 
verwaltunt:  i:otaii  worden  sind,  um  iiiei<ellie  zu  illior- 
zeugen,  ilnl.  vom  national-ökonomiselien  Standfiunkto 
aus  en  unklug  idt,  wenn  Millionen  von  Mark  jährlich 
für  Krze  ins  Ausland  gehen,  aus  dem  einsigou  Grunde, 
weil  die  Tarife  zu  hoch  sind,  um  zuzuloMen,  dali  Krze 
ans  dem  eigenen  Lande  zur  Verwendung  kommen. 

Indesaen  glaube  ich  doch,  datt  einst  der  Ta^ 
kommen  werde,  an  dem  die  Wahrheit  siegen  irird. 
Ich  hoffe,  daß  dies  geschehen  wird,  bevor  es  zu  spSt 
ist  und  bevor  wir  zni;rundo  gerichtet  sind,  weil  wir 
Iwi  dem  wirtHcbaftlichen  Fortni  liritt  ntuierer  Niitioiieii 
nicht  mitkommen  kininten.  Da  wir  /ieinlii  h  weit  vim 
den  Kohlenzechen  "utli  ir.t  sin«!,  h<i  war  es  iiHtiirlieh, 
daß  wir  in  erxter  Lini.  linrnuf  angewienen  wareD, 
soviel  als  möjjlii  h  die  chi-ie  unserer  Hochöfen  ZU  ver- 
werten. Bereite  vor  H  Jahren  haben  wir  damit  be- 
gonnen und  heute  kann  unsere  ernte  Gaamaselllnen- 
Mntrale  Iwreita  zu  den  indnstrieUen  Rainen  goreebnet 
werden.  8ehr  selten  bat  sich  ein  Portsehrttt  In' 
maechinentechniseher  Beziehung  so  rasch  volhotren 
wie  bei  der  Kntwicklung  des  Uaemasrhinenbaues,  und 
ich  kann  wohl  sagen,  daß  die  neuen  (iasmaschioen, 
wie  Sie  heute  piru<,'o  in  unserer  neuen  Zentrale  ge- 
Hi  ii i  n  haben,  den  heHten  l)ni(iiilmasi  hiiicn  an  die  Seite 
genetzt  werden  köuiien,  «elbst  bezüglich  ihrer  Betrietis- 
eicherheit,  was  leider  bei  den  alten  (iasniaschinen 
nicht  der  Fall  war.  l'naer  Walxwerk .  fär  breit- 
flanacbigc  Träger,  eine  Konetmktton  Ihres  Laad»« 
manne«  Orej,  hat  viellaieht  aoeh  daigermaBen  Ihr 
Intereaae  erregt.  Nach  betrtcfatlicben  Sdiwterigkeiten 
ist  es  uns  ^:oluiii,-en.  diese!»  Wali^Nverk  in  crfidirreiehen 
Betrieb  zu  Lrini^en  und  lelihafteu  Atmat/-  für  diese 
Spezialprotile  zu  tindcn.  VVa.f  unsere  weiteren  Ein- 
richtungen betrtift,  so  werden  öie  nichts  AuBergewöIm- 


Hi  Ik -4  !:efunden  haben,  Sie  werden  dieselben  in  größerem 
MaiStitalte  auf  den  rheinisch-westfälischen  Werken  ge- 
sehen haben. 

Der  Besuch  unserer  Werke  bildet  den  Abschluft 
Ihrer  Reise  in  unserem  deutscbon  Yaterlando  und  in 
Luxemburg.  Ich  bedauere  tief,  daS  ich  mit  Ihnen 
nnr  an  dem  Bmpfangsabend  in  DOsaeldorf  und  an 
der  Dampferfahrt  auf  dem  Rhein  nach  Walsum  teil- 
nehmen konnte.  Indessen  verfolgte  ich  in  den  Zel- 
tungen mit  großem  InteresHe.  wi.'  Sie  die  niicb-'tMn 
Tajre  verbracht  haben,  und  ich  ilarl  wohl  hoffen,  liab 
Sie  Ihre  Ueihe  nicht  bereuen  luvi  si'-h  l'-r-'  I ln  ii  imch 
lange  Zeit  oriunoru  werden.  >>ichts  ist  geeigneter, 
zwei  Nationen  nnd  namentlich  die  yeratdndigon  unter 
ihnen,  einander  näher  zu  bringen,  als  (»craönliche  Zu- 
sammenkünfte und  Erörterungen.  Wenn  Ihr  hiesiger 
Beanoh  daiu  beigetragen  haben  nollte,  die  heniioboa 
Beiiehungen  KwMehen  Amerikanern  oad  DontMdMB 
zu  starken  und  zu  befestigen,  so  würde  dies  die  grSBt« 
Genugtuung  fQr  uns  sein,  die  wir  erreichen  kQnnen. 
Während  der  letzten  Tage,  die  Sie  in  Deutsehliiini  \\ 
ten,  konnten  Sie  sich  -lelhHt  (it)erzeiiiren  niclit  ailein 
von  der  l'.ntwicklung  tinscri  r  l.is(  niii<i;ihtrlo  un<l  ihrer 
gegenwärtigen  I.n^e,  »loudern  ^ic  waren  auch  imstande, 
einen  Blick  in  die  Herzen  der  Deutschen  nnd  Ihre 
Oefühle  zu  werfen.  Ich  hoffe,  daß  der  geganwirtigo 
Beanch  ein  AnlaS  fBr  Wo  sein  wird,  bald  wieder  zu 
nat  harOber  an  kMunan,  wi«  ieh  woiterbia  hoff«,  dat 
auch  wir  Deutsche  demnichst  Ihr  groBee  Tateriand 
werden  neben  dürfen.  Indeiti  ir!i  von  ganzem  Merzen 
wünsche,  daß  die  fround»cliiit';lirii>^n  Beziehungen 
zwischen  der  anierikanisclini  lirr  di  tirschen  Eisen- 
industrio hezw.  ihren  Vertretern  auch  /,u  weiterer  Ent- 
wicklung mehr  und  mehr  führen  werdi^  liitte  ich  die 
anwesenden  Herren  unneres  Werkes,  mit  mir  ge- 
meinsam ein  herzliciiert  Hurra  auf  die  Gesundheit 
naaarer  QAate  anaaubringen.    Unaaro  Oiste  Hurra  1* 

Bia  hornfaaiWF  YertNlar  der  amaiikaiisehon 
Eisenindustrie,  Mr.  JuL  Kennedy  ans  Pittsborg,  dankte 
mit  warmen  Worten  nochmals  fflr  alles  das,  was  er 
und  seine  amerikanischen  FriMitnle  ii:  vi  rllossenen 
Tagen  ijeHi^lien  biitten.  unil  lirm  Ittf  /um  Amdruck, 
wie  Hflir  ilii'  A  Uli' n k ji-iiT  sich  gefreut  luitti-ii,  <ii'- 
legenhoit  j^eliabt  zu  haben,  die  Dirt'erdingcr  Werke, 
deren  Name  und  Leistungen  so  häutig  zu  ihren  Ohren 
gedrungen  seien,  aus  eigener  Anschauung  kennen  zu 
iMnen.  Nachdem  dann  noch  der  Damen  gedartht 
war,  brach  die  Oeaallachaft  auf  Einladung  der  Frau 
OeneraUllrektor  Meter  a«f,  am  einen  Ahaehiodalniak 
in  dem  wundervoll  gelegenen  Garten  den  Fnmitia 
Meier  zu  nehmen  und  Abschiedsworto  auszntanachen. 

Arn  Abend  verließen  die  amerikanischen  Gäste 
Differdingen,  um  nach  verschiedenen  Richtungen  hin 
absnrelten. 

Die  beiden  Tage  in  Lii  xemburg  nnd  DUfudlngoa 

bildeten  in  Verbindung  mit  den 

TerauBtaltangea  von  Hannover  nnd  Umgebung 
efaien  würdigen  AbaehlnB  dar  Besuchstage  der  Amorir 

kaner. 

Port  liatte  Dr. -int,'-  Alois  Weiskoijf  in  Ver- 
ttniilu  i:  mit  Konsul  Jay  W  Ii  i  t  e  einen  Kmfiiati;,'-*- 
auswituii;  irebildef,  für  den  sich  Interesse  in  den  wei- 
tenteti  K reinen  /ei:;te  und  der  die  2t>  Teilnehmer, 
darunter  acht  Damen,  die  am  Sonnabend  den  18.  August 
dotrafen,  herzlich  begrQBte. 

Am  Sonntag  fand  im  Hotel  Kasten  ein  Featmahl 
■Istti,  an  dem  etwa  70  Peraonon  trilnahmen.  Die  Seilie 
der  Trinksprflche,  die  zum  grOBten  Teil  in  engUechor 
Sprache  gehalten  wurden,  erSffhete  Direktor  Dr.  Wela- 
ki>|>f  iiii^  (  iti  -r  Aii-prarhe,  in  welcher  er  die  .Mit- 
glieder dcH  jiriT  rikaiiiscben  Institute«  auf»  herziichsto 
willkommiMi  lin  l  uinl  ltuiz  besondern  die  anwesenden 
hervorragendsten  Vertreter  des  iilisenhütteuweaons  iia 
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Au-^iiiii  1;  .  liii'  Tin.  l>r.  R.  W.  Hii\iiii>nil  uiul  Proft'iaor 
BÄUiTtiifin  (L«n<loni.  bc^^rülit«»,  Itfiili'  li«'rn'n  hAtten 
ihre  prnte  AoMbiltlun^  auf  einer  di'utsrhen  Horhsrhule 
(Krfilierg)  genossen  und  »ti-t»  lebhafte»  Interesse  für 
l>'  iit*chlan(l  und  die  technischen  Fortschritte  nnsore« 
Landes  bekundet.  Der  fiedner  lenkte  dnnn  Uber  auf 
den  Dentaeben  Knieer  und  den  Prindenten  der  Yer- 
•inigten  Stiuiten  von  Nordamorik»,  unter  deren  Schutz 
die  tpchnische  und  die  VorkehrnonHrieklunif  der  Imidin 
I.BinIrr  litsfii  so  liedeutiiiiliTi  A ufm-li wiitiLT  ^reniuniiicii 
habe,  und  HcItioH  mit  eiiii'ni  lirt'ilikciit  n  llmli  niil'  ihm 
Kaiser  und  den  l'räsid>'iiti  ii  Koonevelt.  rlus  vini  der 
Festgemdlsrhaff  mit  lebhafter  Zastimniung  begrüßt 
'  •wurdL-. 

Dr.  R.  W.  I<  n  \  m  0  n  d  g'cdachte  sodann  in  humor- 
voller  Bado  dor  IiUL-rcssengornoinschaft  und  der  go- 
meinaMiieB  Ziele  and  Zwecke  der  deateehmi  nnd 
Mnerik«iiieb*«ne:tieehen  Ingenieure,  wuM  er  «Bter 

anderm  daranf  hinwies,  daB  die  Engländer  und  Ameri- 
kaner auf  technischem  und  wisHenschaftlichem  Gebiete 
unendlich  vift  von  den  1»^  iit-riji  ]i  ^;nlemt  hättpn.  I'hb 
sei  ihm  noch  vor  kiir/<  ni  waliitiid  einer  iiielireri- 
Wi>r:iii  II  ilu-jrrndcii  I!csiichi*rfif<c  duri'h  Knclrtiid  und 
Scliottlund  klar  geworden.  Jahrhundertelang  habe 
Deutschland  den  Samen  der  WisMonsehaft  ausgestreut, 
der  dann  in  anderen  Ländern  aufgegangen  sei.  In 
benlicher  Weise  feierte  Dr.  Haymond  deutsches  Wesen, 
dentMhe  WiaaeaMhmft  nnd  denteebe  Tiehtigirait,  mit 
Wirme  ipreeh  «r  von  dam  eehSnen  dentaehen  Lude 
und  gnns  besonders  auch  von  Hannovor,  seiner  kr&ftig 
entwickelten  Industrie,  seinem  regen  Verkehr,  «einen 
wackeren  Mtitintrn  und  liebenswürdigen  Frau« n.  An 
dicfte  mit  grolii'in  Heifall  aufgenommene  Rede  Hrhlüs«»-ii 
Hich  an  (iewerbe-Inrtjiektiir  Dr.  Ras«  h  Jil"  Vertreter 
des  Kegierungspräsideoten ,  und  HtadtttymlikuH  Kjl 
ab  Vertreter  dM  Magistrats  mit  der  öfHziellen  Be< 
grOflong  der  tmerikaniscben  Gäste,  und  im  Namen 
im  Tereioi  dwtocher  Ingenieure  der  ZiHUlIgMlimir 
P«al  Sebrdter,  VonitMader  dee  HaBBOvmehai 
Iiokalvereinfl  deotaelierlngenienre.  Profeteor  Bnner- 
man  (London)  ließ  den  Blick  zarQckschwcifen  auf 
die  Zeit  vor  40  .fahren,  als  Karmarsch  in  Hannover 
gewirkt  und  gelehrt  h«lH>.  wiirdigte  den  bed<<atenden 
Aufschwung  der  Technik  mul  die  industrielle  Ent- 
wicklung im  Deutschen  Ucichi'  und  speziell  die  Ent- 
wicklung der  schönen  Stadt  Hannover,  der  er  ein 
dreifaches  Hoch  brachte.  Dr.  Sftyni  o  n  d  nahm  dann 
Bodunala  das  Wort  zu  einem  nmegcnden  Vergleich 
deatMher  vaA  amerikanischer  Bildniig.  Femer  toasteten 
oo«k  Mr.  C»tl«tt  (WMhiagtoD)  mf  dm  Empfaua- 
koraitee,  auf  daa  Waeheen  vad  Gedeihen  der  groBen 
dentsrhen  Werke  und  auf  die  deutsche  Arbeit,  wr.bri 
er  darauf  hinwies,  daß  Deutsche  und  Amerikaiii-r  in 
dor  Arbeit  wie  iu  ihrem  Heini  ihre  Freude  fänden, 
Konsul  W  h  1 1  e  auf  den  um  das  Oolingou  der  Vor- 
auKtnltung  so  sehr  verdienten  Direktor  Dr.  W^ei-tkujif, 
Mr.  I1 11 1  (-  b  i  n  H  o  n  (New  York)  auf  den  hiesigeu  ameri- 
kanittchen  Konsul  White,  der  d«B  Olaten  ebenfalls 
daa  iiebenawOrdigate  EntgegeakonUMO  K^Migt  bab& 
and  laganiear  Schmidt  (AanaTai)  anf  Dr.  Baymaad 
und  die  Oemeinsamkeit  der  Intereasen  der  Indnatrien 
beider  LAnder.  .\uch  wfthrend  des  anscliließenden 
Kalles  bliet  >!  >      ninuing  aller TeUsalunar  ainatalir 

angeregte  iii.-l  trr>l,lnhe. 

Am  Motitni.'  fniid  eine  Itchichtigung  dsa  Palaar 
W  a  1  /  w  e  r  k  H  und  der  Jlueder  Hütte  statt.  Die 
Herron  besichtigten  das  Walzwerk,  das  Martinwerk 
nnd  die  Tbomashiittc  sehr  eingehend  und  nahmen  mit 
groBem  Interesse  die  Einzelheiten  dor  Betriebe  in 
Aagenschein.   Oanz  besonderes  biterasaa  heknadataa 
di«  Giste  fQr  die  großartigen  WohlfahrtaMvridhtaBgen, 
die  anagedehaten  Arbeife»rkoloBl«B,  die  Speiaaanstalten, 
dJa  Badaaaalalt,  daa  Operatlonazimmer  usw.  und 
a«iil«r«ni  wladaffaolt  ihre  Bewunderung  über  das  Ge> 
•oliaata.   üm  12*/*  Vht  brachte  ein  Sonderzug  die 


Teilnehmer  des  .\utd1ugi'M  narh  (iroß-.TlMedL'  zur  Bi<- 
sichtigung  des  dortigen  Hüttenwerke»,  liier  wunleii 
sie  vom  Direktor  (»  e  rb  a  rd  Meyer  empfangen.  In 
den  Käunien  des  Kasinos  wurde  den  Gästen  ziinflrhst 
ein  Mittagessen  dargeboten.  Während  de»  Mahles  er- 
griffen mehrere  Amerikaner  daa  Wort,  um  ihrer  An- 
ertcenanng  fliiar  daa  Geaahana  aowia  ihram  Dank  über 
den  liebenawardigen  Empfang  Ausdruck  zu  geben.  Auch 
de«  genialen  Hchftpfers  der  Werke,  Ocheimrat  Meyer 
iHnnnover),  wurde  in  einer  Titclirede  gedacht.  Nach 
cleni  sehr  anregend  viTlaufeneii  Muhl  Itesii  htif^ten  die 
Herren  unter  l'iihruni;  den  l'irektort*  <'ru9iu(*  da» 
Hüttenwerk  und  die  Wohlfahrtseinriehtungen  und 
darauf  die  Hültener  Erzgruben,  wo  eine  Einfahrt  be- 
werkstelligt wurde.  Nach  herzlichem  Abschied  brachte 
der  Zug  4  Uhr  4.%  Minuten  die  Besucher  wieder  nach 
Peine,  von  wo  6  Uhr  21  Mianten  diaBaekfahrt  nach 
Haaaovar  arfdgta. 

Abends  TOreinigte  die  Mitglieder  eine  Festsitzung 
des  Verbandes  tccbnisch-wisBcnschaftlchor  Vereine  im 
Hotel  Kasten,  wo  die  Ottste  von  den  Vor»it/endon 
der  Vereine  auf  ila«  freundlichst«  begrüßt  wurden. 
Sodann  im  lt  (inuralilirektor  Graessner  einen  mit 
großem  üeifall  aufgenommenen  Vortrag  „über  die 
deutsche  Kali  -  tadustrie*  mit  Lichtbildern,  teils  in 
englischer,  laila  in  deutscher  Sprache,  welohar  be- 
sondars  bai  dan  amarikaniadiaB  Qiatait  groBea  Iniar» 
aiaa  arweekta. 

Am  IMenalag  Tormittag  statteten  dte  TeDaehmer 

unter  Führung  dcH  Direktorn  l)r.  Weiskofif  den 
.\  1  k  a  l  i  we  r  k  e  n  Uounenbcrg  einen  Besuch  ab. 
Die  Gäste  wurden  in  Ronnenberg  von  dem  Ver- 
waltungsrat  emfifangen  und  von  dem  Direktionsmit- 
gliede  Hrn.  M  >  v  r  r  >*  t  f  i  n  inii  l  iin'r  Ansprache  be- 
grüßt. Mit  i,'riilii  iii  Interesse  beHichticf''n  die  Herren 
simtliche  ii<-w  Anlagen;  der  grftßte  Ti  iI  der  Ameri- 
kaner ließ  es  sich  nicht  nehmen,  in  den  Schacht  bis 
aaf  dia  560  n)<8nUa  m  fahren  nnd  sieh  dort  antan  dia 
F0fdaraig  anamaiiaB.  Nadi  dar  Baiiehtigaag  warda 
den  Giaten  von  der  Werksverwaltang  ein  kalter  Im- 
biß lum  Frflhstfiok  geboten.  Nachmittags  waren  die 
Amerikaner  beim  Generalkonsul  Jay  White  zum  Tee 
geladen  ^  <liiinn  rinschließend  fand  eine  Besichtigung 
dor  hie»ig(>ii  Teiiinischcn  Hochschule  statt.  Am  Abend 
hatte  der  .Magistrat  der  Königlichen  Haupt-  und  Re- 
sidenzstadt Hannover  die  amttrikaniaehen  Oiste  und 
eine  groBa  Anzahl  dortiger  Ilorraa  mit  ihtaB  DaaUB 
zu  einem  van  dar  Stadt  Hannarar  gagahaiMm  Ba- 
graßungaabaad  im  Tiargarlaa  alngafaMn.  fltedlsyii- 
dikna  B7I  und  Btadtbanrat  Dr.  Wolff  gaben  der  Frenda 
Anadruck,  die  Vertreter  so  hochangesehener  Vereine 
hier  versamnielt  zu  sehen;  gewiß  würden  sie  alle  von 
dem  Besucbe  in  Hannover  den  Eindruck  mit  fort- 
nehmen, daß  sie  hier  gern  gesehen  tii  n  ii,  .111 1  Ii  werde 
es  ihnen  bei  der  Besichtigung  hervorragender  in- 
liiisirieller  Werke  an  wertvoller  Anregung  nicht  ge- 
fehlt haben.  Mr.  Hutchinson,  New  York,  bosUltigta 
dies  und  wies  ▼ornehmlicfa  darauf  hin,  duS  die  mt^ 

iiiedar  das  Anarican  Instttate  of  Mining  Kagiaaara 
I  Pantsdilaad  mit  besonderem  Interesse  einmal  tob 
dar  in  Amarflca  ta  anleiMm  Umfaoga  aadi  oiolit  b»> 
kannten  Ausnutzung  aller  fatdustriellen  Abfallprodukta 
und  weiter  von  d.  r  lobenswerten  Einführung  der 
, offenen  Tür"  Ki  iiiitnih  genommen  hätten,  d.  h.  von  der 

iu  i  iit^,'!-;,-'  ukimnin  nilhti'r  Weise  gewahrten  Erlanlwia, 
bedeutende  Werke  lieHiclitigen  zu  können. 

Der  Besuch  in  Hannover  fand  seinen  Abschluß 
in  einem  schönen  Ausflug  nach  der  alten  Residenz- 
stadt Ooelar.  Am  Balmbof  Tora  Bürgermeister  und 
Magistrat  sowie  T«»  daa  Vertretern  dar  Bergbabürdaa 
empfangen,  beaaclilaB  die  Gista  anter  saebknndiger 
Führung  zuerst  Rathaus,  Brusttuch,  Kaiserhaus  und 
Domkapelle,  deren  reiche  historische  Schätze  die  Be- 
wunderung der  Besucher  erregte,  welche  auch  für  dio 
zahlreichen  alten  (iebäade  der  Stadt,  deren  Eigenart 
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meiat  unbekannt  war,  i|»Toße^  IntorosBc  /.i'it,'ti  n.  Darjuif 
erfol(;t<<  oino  BoiiichtiKunj;  do»  KainmeUbergon,  wo 
Bergrat  Kichard  an  Hand  von  Zeichnungen,  Profiion 
und  £rzproben  da«  ErSTOrkommen  und  die  Ein- 
riebtangen  des  bald  lOOO^hrigen  liurgwerkobutriebe« 
«vliatwto.  Nach  «Umt  aagenebman  Fahrt  durob  daa 
achOna  (Ncartal  naob  Komkvrhall,  wo  efai  Imbift  afai- 
genominon  wurde,  erfolgte  die  Rückfahrt  nach  Oker. 
Hort  wurden  unter  freundlicher  FtthrunR  durch  Oe- 
lii  iriirnt  K.  Hräuning  dii-  HültcnvMJrki*niilni,-i-n,  in 
welchen  die  F.r/c  dos  RHrntnolnberges  vi'rliüttet  wcrJeii, 
eingehend  bertiditict.  NVi'iin  auch  die  ameriknuiiichen 
Ingenieure  bezüglich  Produktion  und  Betrieb  ihrer 
Borg-  und  Hüttenwerke  an  ganz  andere  Verblltaiase 

Siwfihnt  sind,  so  erregten  die  Einrichtnngan  and 
rb^tawaita  aowobl  vom  Rammclsberge  wie  Tom 
HllltanvaÄe  IntaNaaat  baaondera  ala  ihnen  ldai>- 
gemaebt  warde,  welebe  bebe  lodalpolitiiebe  Bedeotang 
diese  Werke  für  den  Iliirz  hnlien.  Dor  vom  HchönBten 
Wetter  betrünstii^'te  Ta>;  verlief  in  angenehmer  Weine, 
und  wenn  auch  durch  die  Anntrengi'nfren  der  ver- 
gangenen Tage  etwa«  ermüdet,  so  schieden  die  amerika- 
Büdiaa  GUata  mit  «inam  Mhlioiian  Gineiunf. 

•      .  * 

AU  am  begrüfiangsabeod,  der  die  gemeinsam  ver- 
labia  Woche  einlettete,  die  lOtglieder  der  beiden  be- 
freundeten Vi'ri>ini>  mit  ihren  D/itnen  Hirh  zum  erHten- 
mal  trafen,  da  schüttelten  sich  in  freudig  bewegtem 
Wiadanehen  die  Hinde  nnr  einige  Wenige,  die  von 
früher  her  in  Freundschaft  verbunden  waren,  viel- 
mehr war  der  grOfiare  Teil  der  Oeaellachaft,  die  ana 
Bewolinem  twalar  dnreh  den  Aflantiachen  Oiaaa  ge- 
trennter Länder  naammengewflrfelt  war,  der  Penon 
nach  lieb  fremd.  Eine  besondere  Freude  ist  es  ans, 
in  berichten,  daß  mit  jedem  Tag,  mit  jeder  ^!tunde, 
die  im  geaeimtamen  BeisammenHein  vertloB,  die  Be- 
Ziehungen  zwischen  der  (losoUschaft  enger  und  herz- 
licher wurden,  so  daü,  als  sich  die  Festwoche  zu  Ende 
neigla,  die  gaaie  GeaeUtobafI  wie  eine  grofie  Familie 
ineinander  verwachsen  war.  Fh  war  klar  entichtlich, 
dafi  die  Amerikaner  und  die  Deutachoa  im  per»öQ> 
Udien  Teikehr  müninandw  im  liOehatei  Grade 

patlliaierten  unA  in  (i'.Mi  (!rün(lH5t/.en  der  allf,''  nii'tnen 
LelMnaanffassang  übereinstimmten.  Ea  mag  i^eiu,  dafi 
m  der  einmOtigen  Tortrefflidien  Stlmmong  ein  gat 
Teil  beigetragen  haben  ma^  die  deutrtche,  im  beson- 
deren die  rheinische  Gemütlichkeit,  jene  übermiltige 
und  fibeiapnideinde  Lanne,  bei  der  der  Mnnd  flber- 
geht  von  dem,  desaen  das  Herz  voll  ist,  die  uns  da» 
Laben  iMim  goldenen  Wein,  beim  frohen  Sang  und  im 
Kraiaa  aebSner  Frauen  herrlieber  aufgehen  liBt,  die  die 
achOniten  stunden  des  Lebens  schaift  und  die  eine 
Eigenart  der  deut)*clu-n  Nation  ist,  aber  bei  unseren 
amerikanischen  Freunden  volles  und  liebenswürdiges 
YaiatlndBia  fand.  So  TermOgan  wir  mit  froher 
Gaiinglttun«r  auf  die  rrompinHam  verlebten  Tage  zurflok- 
snbfiekan,  in  der  sicheren  Hoffnung,  daß  sie  dazu 
beigeteagaa  hAtfo,  miaere  Bariahnagan  m  dem  be- 
freundeti  r;  Verein  inniger  und  freundschaftlicher  zu 
gestalten  und,  wie  der  Yereinsvorsitzonde  zutreffend 
herrorbob,  der  amalaii  Anfgabe  n  dienaa  — '  dar 
Vermittlung  des  Verst&ndniaaaa  zweier  Hatioaan,  die 
aufeinander  angewieaen  aind. 


AarfarufM  b  itr  mtgUaiArllrt«.* 

Es  haben  folgende  Berufungen  naiarer  IQtfliadar 

ab  1.  Oktober  d.  J.  stattgefonden : 

Eickhoff,  Fron:  lUdtnrd,  Direktor  in  RomHcheid,  als 
ordentlicher  Profesaor  für  Eisenhüttenkunde  an  die 
KOidgUflhe  Bergakademie  io  BarUn.  (Charlettenbwg, 

OMi,  Jtkmimttf  IKraktor  Ib  Annan  ala  ordentlicher 
Professor  an  die  Bergakademie  Freiberg  L  8.  (Haoh- 

foli^er  Ledebur«). 
Walliihs,  Ad.,  Direktor  in  MQlbeiin-Ruhr,  nln  ordetitl. 
FrofesHor  an  die  Tei  Uui»ebe  Hochschule  in  Aachen. 

Becker,  Leo,  Ingenieur,  Soci^ta  Siderurgica,  SaTona 

l>ei  Genna,  Italien. 
BelttHdorft  Victor,  Boolavard  dn  JardinBotaniqaaöO, 

BmzeUea. 

Breuer,   F.,   Direktor  um!   Vorstand   des  DeutscheB 

OuBröhren-Syndikats,  Köln  a.  Hb.,  Kiehlerstr.  63. 
Dahlh'iiis,  Karl,  Ingenieur  der  WestfAlischMU  Stahl- 

werke,  Ho<'hun).  Mcinolphusstraße  22. 
Difchnain, .  !...  ilocbofeu-ßotriobsingoniaur  daaKaan- 

werkH  Kruft,  Kratzwieck  bei  Stettin. 
Berich,    iVilhelm,  HOttailiogeiiianr,  Bora,  Banm- 

achnier-Allee  101. 
0r9Mf  TheadOTf  bgenimir,  EBIb,  Larttapel  15  >• 
Buerikmi^,  Jl,  QtolaraiidiaC  dar  Medatihainiiabain 

Hatte,  Duisburg,  Heeietrale  100. 
Ifeppe,  L.,  Direktor  dw  Wumaneboo  BUammiwark«, 

Dotteln  i.  W. 

Jacotn.  u..  (teschaftHfüiirer  ini;!  Teilbabair  dar  FinuA 

Ernbt  Tellering  &  Co.,  Immigrath. 
Karcher,  Philipp,  Oberingenieur  und  Prokurist  der 

Firma  Rittershaus  &  Blechcr,  Barmeu-Unterbarmen, 

BaaenbruchstraBc  17. 
El^me.       Direktor  der  Friedrieh-AUrad-HAtta  dar 

Fa.  Fried.  Krupp,  A.-O.,  RiiaiBbanien-Frtamanhalm. 
Leder,  Georg,  Betriebsleiter,  Akt-Oes.  der  Sosnowicer 

Rfihrenwalzwerkc  und  Eisenwerke,  Sosnowice,  Rnat.- 

Polen. 

r.  Momehait,  0.,  Increniour,  Hörde  i.  W.,  Rathausstr.  13. 

\omick,  Ado!!'.  oiiiTinpenieur  der  [  ii' utsi  h  -  Oi'-.torr. 
Jfannesmannri'ihreu-Wt'rke,  Abt.  Bous,  Bous  a.d.  .Saar. 

KAltr,  C,  Oberingenieur  und  Leiter  der  metallurgi- 
schen Betriebe  der  Akt.-Oes.  Bryansker  Eisen-,  Stahl- 
und  Maschinenbau-Werke,  Bejitza,  ZentralrnfllaBd. 

lUbehk«,  OMiä«,  Techniaeher  Direktor  nnd  MtteUad  daa 
Yoratandea  d.  Bbein.  Btahlwerke,  Dniibarg^Metderidi. 

Pätz,  Paul,  Dipl.-Ingoniour,  Solingen,  "Wupperstr.  34. 

Schtfchen,  Felix,  Dipl.-Hfltteningenieur,  Botriobschef 
der  Stahlgießerei,  HoUericb,  Luxemburj;. 

Strunk,  Otto,  Ingenieur  der  Kalker  Werkzeug- 
maHchinenfabrik,  Breuer,  Schumaohar  Oo.t  Abi» 
Walswerkebau,  Kalk  bei  Kfiln. 

Vene  Mitglieder. 

Lux,  Frifdrich,  Fabrikant.  I.i:il\vii.'sli.'if(  ii  um  Rhi-in. 
Schaeff,  JuL,  Ingenieur,  Chef  des  Techn.  Bureaus  der 

Dentach-Luxembofg.  Bergwarka»  nnd  Hflttaa*Akt'> 

Gaa.,  Diffeidingen. 
SIeikIfdker,  KaH,  Stahlwerksingenieur  der  Oesterr.-Al- 

pinen  MontangeaaUaahaft,  Nanbeiya.]!.,  BtaiermarlL. 
Werner,  Carl,  BeteielMleiler  des  BleokwaUwerka  Tagal 

AKoot,  Wartberg  im  Mürztal,  Staiermaric 

Veratorben. 

Lthmkariiitg,  JCarl,  Kommanianrat,  Dniabnrg. 
LNdbrnmn,  Carl.  DInkIm,  AUing,  Erain. 

*  Uin  K"i<  Vfrn» uBK'r^r  MIlpllcdtT  »orjdhcuffcB,  wird  darauf 
ikuf'i;'  rkH,,M)  i;-  n:.ii;t'(,  ilski  Mltl.llunjjru  üVn  r  A  t.rs.fn-  iiiw.  Acud«- 
niBfen  la  dro  «Ibi«1b«b  AuifitbcD  Ton  „iitalil  und  KlwO*  wte 
Mgt  Bcrlekaicbllffnc  aadsa : 

Io  d«r  Aaigab«  su»  1.  «iaes  Jeden  MoasW  di«J*iil«aa  MI*. 
farlluDKL-ii,  die  bU  xum  2&.  de*  torhrnr^tit'Dtlon  Moost«,  In  der 
Aui<r*l>r  xam  Ib.  einei  JedvD  Hönau  ditji  ulgcn  MlticlIunireD,  dl«  bif 
Vkm  10.  dasnlbaa  Xoeats  bat       OwebaltMlcUe  clafof  •■>(•■  sind. 


Digitized  by  Google 


1100   BUhl  und  Euen. 


Vereint- Nachrichten. 


28.  Jahrg.  Nr.  17. 


Adolf  Heinrichs  f. 


Dom  Verein  douUchpr  Ei»enhattonloute  tat  durch 
den  Tod  vriederum  ein  lipbp«  Mitti^Hod  in  dum  chp- 
nialigen    LaufiiiAriniHchuii    l>iri'ktor    der  Dortmunder 
, Union'  Adolf  Hoinrirha  ent- 
rissen worden,  der  namontlicb 
in  dor  illtcrpn  (ioneration  unae- 
reff  VpreinH  einen  (frnUen  Kreia 
treuer  Freunde  hatte,  (ieboren 
am    19.   NoTomber   1834    in  » 
I'oppeUdorf  -  Bonn,    war  der 
Vertitorbeno  nach  »ollondcter 
Schulbildung:  zunächst  mehrere 
Jabrü    bei    der  KbeiniHi-ben 
Dani|if«('biffahrtB  -  Ueaellachaft 
in  Bonn    ond  weiterhin  hei 
der  .Rheinisch  •  Wegtfiiliiichcn 
Eisenindustrie*  beschfiftifct. 
Nach    zehnjührii^er  Tätigkeit 
als  Materialrorwaltcr  de»  Mör- 
der Horgworks-  und  Hatten- 
Teroines  wurde  er  dann  lum 
Direktor  beim  Waliwerk  Folur 
&  C'o.  in  Kalk  bei  Deutz  er- 
nannt.   In  dieser  Stellung  Terblieb  er  fOnf  Jahre, 
nm  darauf  achtundzwanzii;  Jahre  hindurch  als  kauf- 
männischer   Direktor    in    der    Zentraldirektion  der 
, Union",   A.-O.  fQr  Bergbau-,    Eisen-  und  Stahl- 
indnslrio  in  Dortmund  tiltig  zu  sein.    Vor  etwa  drei 


Jahren  zog  er  sich  ins  Privatleben  zurück,  deine 
Tätigkeil  zur  Bildung  des  Stabeisen -Syndikats,  so- 
wie sein  Wirken  innerhalb  der  Blech-  und  Köhren- 
▼orbXndo  wird  die  niederrbei- 
nisrh-weHtfilische  Eisen-  und 
Stabliudustrio  niemals  ver- 
gessen :  sein  kluger  Kat  and 
seine  große  Sachlichkeit  bat  auf 
diesem  Gebiete  nmucbe  .Schwie- 
rigkeit glQcklicb  bcHeitigt 
Als  Mitglied  des  Vorttandet 
f^B^M  der  SchOchtcrmann  -  Schiller- 

Stiftung  in  Dortmund,  in  die 
er  von  seinem  Freunde,  dem 
Kommerzienrat  H.  SchOchter- 
mann  noch  bunifon  war,  ent- 
faltete  Heinrichs    ein  treue« 
Wirkon.     Auch    der  Markt- 
kommission  Ton    .Stahl  und 
Eisen",    an    deren  Sitzungen 
er    mit    großer  RegelmSBig- 
keit  teilnahm,  war  er  ein  treff- 
licher Mitarbeiter.    .Mit  einem 
festen  Charakter  verband  er  ein  freundliche«  Wesen, 
das  ihm  einen  großen  Kreis  lieber  Freunde  gewann, 
die  ihn  nach  seinem  am  21.  Juli  d.  J.  zu  Dortmund 
erfolgtem  Tode  ebenso  vermissen  werden,  wie  der 
Verein  deutscher  EisenhOttenleote. 


R. 


Am  Tage  vor  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien, 
nämlich  am  Freitag,  den  14.  September  1906,  iiachmittags  5  Uhr,  findet  im 
Industrie-  und  Kulturverein  zu  Nürnberg,  Frauentorgraben  49,  eine 

Versammlung  deutscher  Gießerei  -  Fachleute 

statt,  zu  der  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleutc 
eingeladen  sind. 

Die  Tagesordnung  lautet: 

1.  Metallographische    Untersuchungen    für   das   GieOereiwesen.    Vortrag  von 
Professor  E.  Heyn-Großlichterfelde. 

2.  Einiges  über  die  bayerische  Eisenindustrie  und  ihre  Vertreter  in  der  bayerischen 
Landesausstellung.    Vortrag  von  Direktor  W.  Tafel -Nürnberg. 


dusfriehäfen  am  Niederrhein. 

Von  P.  Berkenkamp. 
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OO  P.S.  Gasdyiumo  von  Schfichtermann  &  Kremer  in  Dortmund. 


Tafel  XXV. 

)ßgasinaschinen  in  deutseben  Hütten- 
^echenbetrieben* 


IK»  ZoHsehrlft  «nehtM  in  halbfiMmllh^ 


•^r"  nm/iTTT  Tfigil  rTQPlT  ^" 

Jlbriidi  inr I  I  ^5 1  ^  augemesseoer 

•xU. Porta  I  WWnrilr  I  Balwtt. 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 

Bedigiert  von 

9)K.'3lie.  E.  SohrOdtW,  ^         Generalsekretär  Dr.  W.  Beumer, 

ir  des  »mtai  MMtar  ifniHllMMUe,  uMnr  «tM-  wi  «iM-MarirMltr, 

für  doa  tadiiiischen  Teil  für  den  «btsettthlidieii  T«Q. 

Komnii»«ions-V»rl»g  »od  A.  B»g;cl  in  DDusflctorf. 


Nr.  18.  15.  September  1906.  26.  Jahrgang. 


Die  Entwicklung  der  belgischen  Eisenindustrie. 


Einen  sehr  wertvollen  Beitrag  rar  Geschichte 
der  liL'ltrischen  Einenindustrie  bUdot  ein  Vor- 
trajr.  don  Haron  K.  de  I.avclcye  auf  dem 
Briiss<jler  Kungreli  des  luterualiimaleii  V  ('ri)unde8 
für  die  Haterialitrüfuniercn  der  Technik  am 
8.  Septemhor  1!)0H  ^'ebalton  hat.  Wir  eotnehmeD 
demselben  nachstehende  Mitteilungen: 

Für  dl»  BiteBlnduatrie  Belgiens  komneii 
ol)enan  zwei  Industriezentren  in  Betracht:  der 
Bezirk  von  Lüttich  und  der  von  Charleroi. 
Zwar  beflnden  rieh  beBebteoswerte  Werke  rer- 
einzc-lt  auch  in  anderen  Privinzün  tu  sitzt 

die  Provinz  Luxemburg  ihre  Hochöfen,  im  Uerzen 
des  Landes  lindes  sieh  ein  Hoehofisnwerk,  ein  be- 
deuti^ndes  Stahlwerk,  dazu  Walzwerke,  Eison- 
konstrokÜonB  •  Anstalten  und  Kesselschmieden ; 
in  Möns  nnd  Brabant  treffen  wir  Walzwerke  an ; 
Maschinenbau- Anstalten  und  Kesselschmieden 
blühen  zu  Antwerpen,  Brüssel,  Gent.  Tlrlcrnont 
und  anderen  Orten;  Eiscnbahubedart'swerksLätten 
liegen  in  Flandern  und  Brabant;  CHeßerelen  end- 
lich sind  ziemlich  ülicrall  zerstreut  — ,  doch 
weisen  die  Bezirke  von  Lüttich  und  Charleroi 
Sttaaimiien  SS  HoehSfen  von  42,  7  veo  8  Be88eme^• 
Stahlwerken  und  26  Walzwerke  von  36  auf. 
Wahrend  in  den  anderen  Provinzen  die  füsen- 
Ittdnttrie  noch  verbillfcnlsmAfllg:  jngendlieheD  Alters 
Ist,  kann  man  das  ehemalige  Lütticher  I.nml  sn 
richtig  als  die  Wiege  der  belgischen  Biseniudustric 
beselobnen ;  griff  doch  dieses  Gebiet  früher  weit 
über  liic  ({rinzen  der  jetzi^'cn  Provinz  T.iitfiili 
hinaus  und  umfaüte  einen  großen  Teil  von  Namur 
uÄd  vom  heutigen  Henne^au  bis  naeh  CharleroL 
Die  Anfange  der  Eisenindustrie  Belgiens  ver- 
lieren sich  in  dem  Dunkel  der  Vorzeit;  es  ist 


(Nachdruck  Tcrbotes^ 

möglich,  daß  die  Eburonen  und  Nervier.  die  Vor- 
fahren der  heutigen  Belgier,  diese  Kunst  aus 
ihrer  asiatischen  Heimat  mitbrachten;  jedenfalls 
lehrt  uns  die  Geschichte,  daß  Cäsar  bei  den  von 
ihm  unterworfenen  Stammen  Galliens  bereits  die 
Kunst  der  Eisen-  und  Waflfendarstellung  hoch 
entwickelt  vorfand.  £inen  Einblick  in  die  Ar- 
beitsweise der  alten  Beigen  IfeB  eine  Sdunelx!» 
Stätte  tun,  'iii'  im  Jahre  1870  zu  I,  uslln  bei 
Namur  aufgedeckt  wurde.  Von  einer  hohen 
BlOteselt  der  BIsentodastrie  In  der  LBtäeiier 
Gegend  und  dem  Gebiete  zwischen  Sambre  und 
Maas  unter  der  Bümerherrschaft  zeugen  noch 
heute  allenthalben  zahlreiehe  Sehladranhalden; 
die  Soeiete  de  Touillet  hat  zu  Göronsart  bei 
Cerfontaine  allein  eine  Haide  mit  nicht  weniger 
als  14000  t  Sehlacken  erworben,  welche  noch 
40  bis  60  "/o  metallisches  Eisen  enthielten ;  in 
dem  Gebiet  zwischen  8ambre  und  Maas  sind  in 
neueren  Zeiten  mehr  als  1  Million  Tonnen  dieser 
alten  Schlacken  ausgebeutet  worden.  Man  wird 
daher  zu  der  Annalinie  niclit  unberechtigt  sein, 
daß  in  den  ersten  Jahrhunderten  unserer  Zeit- 
reehnnag  die  genannten  Gebiete  die  elsen- 
industricreichste  Gegend  Nnnlcralliens  und  viel- 
leicht des  ganzen  Römischeu  Reiches  waren.  Der 
Ebifall  der  gemtaidseheB  Stamme  hat  sicherlleh 
l  ini^n  Niedergang  der  Ge\vorl>etntigkeit  mit  sich 
gebracht,  doch  setzte  bereits  unter  Karl  dem 
QnHtüm  d«r  Adbehwong  wieder  krlMg  ein;  am 
der  Katalansehmlede  entstand  der  Stückofen,  und 
in  der  Gegend  TonLlittlch  bestand  damals  eine 
KSnigliehe  Panzer»  nnd  WaffenfabrUc.  In  einem 
Lande,  dessen  große  Waldbestände  zu  billigem 
Preise  das  nStige  Brennmaterial  lieferten,  wo 
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zahlreiche  Wasst-rlaiife  t-ine  wichtit''?  Betriebs- 
kraft abgaben  und  zugleich  mühelose  Haodels- 
beiiehnngen  mit  den  Nachlmrtttndeni  ermSglichten, 
wo  sich  im  I'i  Im  t  ilul'i  nn-i  bwcr  zu  verhütlond« 
Erze  faudcQ,  war  es  natürlich,  daü  die  Jüsen- 
dantellnn^  zu  außei^ewShnlleber  Blflte  sich  eot- 
wickelte.  Seit  dein  Jahihunderl  sproßten 
allenthalben  Werkstatten  für  die  Verarbeitung 
des  KIsens  hervor,  und  die  vcreinifjten  P'.i"«"- 
achmicde  bildeten  als  ,('ori)oration  de  l»on 
ni»^tier  des  F^ilmres"  die  inftehtifiste  Zunft  der 
32  Gewerbe  in  der  Stadt  Lüttich.  War  bis 
dahin  in  den  WallonHchmiedeB  nur  SOhnlsdlwres 
Eisen  her;restellt  w.n  ii  tv  so  wurde  nun  dort 
auch  der  EiseuguU  erfundeu.*  Der  erste  „lloch- 
ofen"  veat  Erseugang  von  OuBwarsn  wurde 
1340  zu  Lustin  bei  Namur  erbaut,  aiidi  steht 
außer  Zweifel,  daü  vor  dem  Jahre  14U0  bereits 
die  Hoehfifen  von  Vennes  und  Giivegnte  wohl 
bekannt  waren. 

Ein  furchtbarer  Schlag  traf  im  Jahre  1468 
das  gewerbreiehe  Lflttieher  Laad,  als  Karl  der 
Kühne  narb  dem  Fall  der  von  ihm  belagerten 
Stadt  Lattich  ziemlich  alle  Eisenhämmer  zer- 
stören Heß.  Wenn  steh  von  diesem  tSdllohen 
Streich  auch  viele  der  Werke  nicht  mehr  eiT* 
holten,  80  blühte  doch  bei  dem  arbeitafreudigen 
Volke  die  Eisenindustrie  von  neuem  auf,  und 
es  waren-  am  Ende  des  16.  Jahrhunderts  wal« 
Ionische  Hiittenleute,  die,  von  Karl  IX.  von 
Schweden  gerufen,  in  Skandinavien  die  Kunst 
der  Bearbeitung:  der  Metalle  einffihrten.  Die 
Auswanderuni-'  il'  !•  H-ininn  rsrhmiedc  von  X-uinir 
und  Lüttich  nacit  Scliwedeu  nahm  einen  solchen 
Umfang  an,  daß  im  Jahre  1624  der  Provinslalnt 
von  Namur  auf  Befehl  Philipps  IV.  ein  Verbot 
gegen  derartige  Anwerbungen  erließ. 

Im  Jahre  1618  wurde  zwei  Waffenschmieden 
aus  Haestiicht,  das  damals  zu  Luttich  ^'^ehörte, 
amtlich  die  Erlaubnis  zuteil,  aus  Eisen  durch 
Zementieren  Stahl  zu  bereiten.  Die  Zahl  der 
Hochöfen  in  Belgien  vermehrte  sich  ho  rasch, 
daß  1700  ein  Edikt  des  Fürstbischofs  von  Lültich 
erschien,  das  den  Bau  neuer  Hochöfen  auf  die 
Dauer  von  25  Jalm  n  untersagte.  Zu  bemerken 
ist  schliel^liili  noch,  daü  Lültich  von  1T38  bis 
1743  WatVi  u  für  tranz  Europa  lieferte  und  daß 
1802  daselbst  t  in<-  irüschiitzfrießerei  gejrründet 
\mrde.  vvelclii'  tiir  Napoleon  eine  große  Uenge 
Kanonen  herstellte. 

Elnw  der  wichtigsten  Fortsebritte  im  Eisen- 
hüttenbetrieb, die  Verwendiin;:  von  Koks  im 
Hochofen,  die  in  England  bereits  seit  161*J 
behaitnt  war,  wurde  allerdings  in  Belgien,  naoh 
einem  miß^rlUckten  Verbuche  zu  Juslenville  bei 
Spa  im  Jahre  1769,  dauernd  erst  im  Jahre 
1821  eingeführt,  als  John  CoekerlU,  dn 

•  Der  Vortragende  Bcbeint  sich  hier  etwas  «larlc 

vom  Lokalpatriotigniuri  babi'ii  lictitifluBson  zu  lasBon, 
vergl.  auch  Beck:  „(ieechicbte  dca  Eigens",  U.  Ab- 
toUuBg  8.  861.  DkSti. 


I^eborener  EnL':lnn>lrr.  jcili^ch  in  T.ütTir-b  er- 
zogen, zu  .Seraing  den  ersten  Kokshochofen 
erstellte,  der  bis  1880  der  einzige  seiner  Art 
blieb  und  der  den  Grundstiin  für  die  heute 
weltbekannten  Werke  der  Firma  Cockerili 
bildete.  Fast  zur  selben  Zelt  erbaute  ein  anderer 
Lntticher  Bürger,  Michel  Orban,  zu  G-ri- 
vegnt^e  die  ersten  Puddelöfen  und  die  ersten 
Walzwerke,  wie  sie  in  En^jland  bereits  seit 
40  .fahren  in  Gebrauch  waren.  Inzwischen  waren 
1 803  durch  Dampf  an^retriebene  Gebläsemaschinen 
eintreführt  worden.  1837  kam  in  Seraing  die 
Anwendung  erwOrmtMk  Windes  auf. 

Wi  iiilen  wir  nun  un^  rc  t^licke  zurück  zu 
der  Geschichte  der  Eisenindustrie  in  dem  Teil 
des  Hennegnus  und  der  Provinz  Nnmor,  den 
man  kurz  als  das  Revier  von  Chnrleroi  bezeichnen 
kann.  Die  Anfänge  des  dortigen  Eisengewerbea 
sind  nicht  in  Charieroi  selbst  zu  sueben,  sondern 
in  den  Gebieten,  wo  reine  und  leicht  reduzieriiare 
Erze  angetroffen  wurden;  die  ersten  Spuren 
heften  sieh  an  die  Gegend  von  CUmay.  In 
alten  Urkunden  findet  man  eine  Eisenhütte  Haut- 
Marteau  erwähnt,  die  bereits  um  1200  zu  Ben- 
lies  im  Hennegau  bestand.  1846  und  1884  «r> 
relehCen  die  Httttenleute  von  Korialme,  Frjdre,Flo- 
renne«  und  anderen  Orten  Steuerbefreiungen  von 
dem  Grafen  von  Namur.  der  ihnen  zugleich 
einen  Oeschworenen-Gerichtshof  bewilligte.  Die 
ersten  statistischen  .Anpaben  entstammen  einem 
Bericht  aus  dem  Jahre  1693,  der  auf  Hefeiil 
Ludwigs  des  XIV.  abgefaßt  war  und  der  besagt : 
,Der  Teil  des  Hennegaus,  der  zwischen  Sambre 
und  Maas  liegt,  zieht  seinen  ganzen  Reichtum 
ans  den  Betrieben  der  Eisenersgruben  und  der 
Hwnmersehmieden.  Man  hat  dort  14  Ocfen, 
von  denen  9  auf  dem  Gebiet  von  Chimay  und 
2  auf  dem  Ton  Avesnes  stehen  und  3  Hanbenge 
zd;: I  hi  i  ' n  ;  ferner  22  HilmneT,  iliivou  19  in 
Clümay  und  Beaumont  und  3  zu  Mau  beuge.  Alle 
diese  Anlagen  beschäftigen  rund  2200  Arbeiter, 
diejenigen  inbe^'riffen,  dUe  Ae  Verkobluog  den 
Holzes  ausführen." 

Fast  ein  Jahrhundert  spater  sehen  wir  einen 
Kampf  entbrennen  um  zwei  noch  heute  wichtige 
wirtschaftliclu-  i'ragen,  SeliutzzoU  und  Freihandel. 
Die  Hammerschmiede  des  Hennegaus,  welche  im 
Jalire  1700  eine  Krise  durchmachten,  zu  einer 
Zeit,  da  die  Lüttichcr  Werkein  voller  Blüte  standen, 
verlangten  zollamtliche  Maßregeln  gegen  ihre 
östlichen  Nachbarn.  Anderseits  trafen  auch  die 
1(<  L'i»  rimpren  Lüttichs  und  selbst  der  öster- 
reichischen Niederlande,  öfters  mit  Gewalt,  An- 
ordnungen, um  die  Freiheit  des  Handels  ndt  den 
Naehiiarlandcrn  einzuschränken,  so  daß  beson- 
ders die  Jahre  1756  und  1765  zahlreiche  Tarif- 
kriegw  verzeichnen. 

In  cimin  1816  in  Möns  veröffentlichten  Be- 
richt über  die  Gruben  der  Provinzen  Hennegau, 
Namnr,  Lflttioh  ud  Lnxemlnirg  leeen  wir,  daß 
ytlSHuuner  Ihren  Bedarf  an  SoheiMn  v«n  dea 
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50  Hochöfen  des  Hennegaas  bezogen,  08  davon 
lagen  im  Honnegau  und  Namor,  die  20  übrigen 
gehörten  zu  Frankreich.  Der  jährliche  Verbrauch 
eines  Hammerwerkes  betrog  rund  4.'>0  00()  l'fd. 
Roheisen;  die  Hochfifen  erzfn-rt-n  05  ^ilillinnon 
Pfund  Koheisen".  Der  Ersatz  der  Holzkohle 
durch  Koks  brachte  notwendigerweise  eine  Wan- 
derung der  Hochöfen  nach  dem  Steinkolilrnjrebiet, 
liad  1S27  wurde  der  erste  Kokshochofen  des 
HennegauR  zu  Hareliielle  errlehtet. 

Nach  diesem  RUckblirk  sind  wir  wieder  an 
einem  neuereu  Zeitpunkt  angelangt,  von  welchem 
«a  die  bdden  Bezirke  Lfitttch  und  Charlerol 
ein  gemeinsame«  Geschick  verbiii  Ii  t.  Es  bleiben 
noch  einige  «ächtige  Angaben  über  die  belgische 
ElMiifndustrte  xoerwilmeiii.  Um  du  Jahr  1880 
fiand  das  Werk  zu  Ougree  Mittel,  um  im 
großen  Maßstäbe  die  reichen  Brauneisenstein- 
lager von  Couthuin  in  der  Provinz  Namur  zu 
verhatten.  Zu  derselben  Zeit  erbaute  die  Gesell» 
Schaft  CockeriU  ein  Tiegelstahlwerk  in  Seraing; 
1863  richtete  sie  den  ersten  Konverter  ein  und 
walzte  die  ersten  Stalilschienen.  Der  erste  Martin- 
ofen dagegen  wurde  in  Belpien  durch  die  Societe 
de  Sclessin  zu  Lültich  erbaut.  Eine  vollständige 
Uatwandloiig  sowohl  in  den  Elsea-  wie  dm 
Stahlhütten  ging  in  den  Jahren  1870  bis  1880 
vor  sich,  einesteils  infolge  der  Erschöpfung  der 
•Inhclmlzehen  ErzTorkommen  und  anderndte 
durch  Inriiiirri!l'n,"ihme  der  Lothringer-T,uxend)urger 
Minetteu  und  durch  die  Erfindung  des  Eut- 
phosphorungsverfahrei»,  weleh  letzteres  die  So- 
ciete d'Angleur  1879  einführte.  Endlich  brachte 
im  Jahre  1897  eine  der  letzten  VervoUkoram- 
nnogen  die  Oesellscbaft  Cockerlil  mit  der  direkten 
Verwendung  der  HochotVnirHse  in  Gasmaschinen. 

üm  sich  die  l'ortselnitte  in  der  Massen- 
orzeugnng  zu  vergei^euwartigen,  die  die  belgische 
Eisenindustrie  bis  auf  unsere  Tage  gemacht  hat, 
kann  man  -/.'••■mVir]}  wi  i*  /nrürkL'iTitVn.  Die 
ersten  Au-^ahen,  aul  die  uiaii  sicli  mit  .Sicherheit 
ZU  beziehen  vermag,  stammen  aus  dem  Jahre  1  .')46, 
wo  die  Feuer  rund  1500  k^'  Eisen  in  21  HtuuJeu 
lieferten.   Gegen  Endo  des  IG.  Jahrhunderts  war 

Produktion  gewaltig  gestlegen,  oline  jedoA 
flbor  S  t  im  Tage  hinauszukommen.  Die  Hoch- 
'Ofen  Ton  Ch&uxhe  an  der  Ourthe  und  die  von 
Virot  erbliesen  damals  876000  Pfd.  —  4S8  t 
Roheisen  im  Tain-,  Tin  1  750  niarhte  der  Iloeh- 
«fen  zu  Cbimay  etwa  «00  t  jährlich,  der  Hoch- 
ofen zu  Seraing  lieferte  um  1800  10  t  tlgUch 
oder  3000  t  jäiirlich.  Im  Jahre  1S4K  ^a\t  eine 
Tagesleistung  von  25  t  als  sehr  beträchtlick, 
Während  1860  die  Hochöfen  der  Sociötd  de 
l'Espörance  und  die  von  CockeriU  5400  t  jähr- 
lich, die  von  Selessin  6000  t,  von  Ougree  7000  t 
und  von  Grivegnec  9000  t  lieferten.  Um  1870 
war  Belgien  an  ilie  Sjiitze  der  HockOfen  bo> 
treiberulen  I, ander  der  Erde  getreten.  Seine 
4urchschuittliche  jährliche  Hochofenleistung  be- 
trag 12000  t,  dsngegsiiaiMr  «nsiolite  Oro^ 


britannien  nur  9150  t,  Deutschland  7000  t,  die 
Vereinigten  Staaten  6500 1  und  Frankreich  44  30  t. 
Noch  im  Jahre  1880  trug  Belgien  das  Haujjt 
hoch  erhoben  mit  einer  mittleren  Jahresproduktion 
von  20  000  t  für  den  Ofen.  >refolgt  der  Reihe 
nach  von  England  mit  14  000  t,  Deutschland 
mit  1 1  000  t.  den  Vereinigten  Staaten  mit  8760  t 
und  Frankreich  mit  RfiOO  t.  Zehn  Jahre  später, 
1890,  hatten  aber  bereits  die  Vereinigten  Staaten 
Infolge  ihrer  relokon  Erarorfconnien  am  Oberen 
See  und  ihres  guten  ronvu  llsviller Koks  die  Lilnder 
der  alten  Welt  überflügelt  und  erreichten  ein 
jihrilohes  lOttel  von  80000  t,  wahrend  Belgien 
noch  an  erster  Stelle  in  Euroiia  mit  -JiMioo  t 
stand  und  nach  ihm  Deutschland  mit  2100Ü  t, 
England  mit  1 9  600 1  and  Fnnkreidi  mit  16  500 1 
kam.  Im  .lahre  1900  übernahm  zum  erstenmal 
Deutschland  dank  der  enormen  Entwicklung  des 
Hinettebezirks  die  Führung  in  Europa  und,  ohne 
mit  den  Kiesensebritten  dor  Vereinigten  Statiten 
auszuschreiten,  deren  Erzeugung  sich  auf  60  000  t 
verdoppelt  hatte,  erreichte  es  32000  t  gegen 
27  000  t  in  Belgien,  22  500  t  In  England  nnd 
22  000  t  in  Frankreich. 

Gegenwärtig  endlich  kanu  man  die  Jahns- 
prodvktiott  eines  belgischen  Uodiofeu  fBr  1906 
mit  32  7fi5  t  annehmen,  und  hat  Belgien  damit 
den  dritten  Platz  hinter  den  Vereinigten  Staaten 
ndt  100000  t  und  I>ent8Ghland  mit  flbsr  40000  t 
eingenommen ,  kommt  aber  vor  England  mli 
26  000  t  und  Frankreich  mit  25  000  t.  In  den 
neoesteo,  von  der  Firma  CoekeriU  nnd  zu  Conlllet 
erbauten  Hnehöfen  werden  1  HO  t  täglich  oder 
65  000  t  jährlich  erblasen,  während  die  im  Bau 
begriffenen  Oefen  von  CockeriU  200  t  und-  die 
der  (?esell8chaft  Sambro  et  Moaelle  250  t  oder 
90  000  t  jährlich  leisten  sollen.  In  dem  Maße, 
wie  die  Erzeugung  eines  Hochofens  stieg,  ver- 
ringerte sich  deren  Menge,  so  üel  in  Aroerika 
die  Anzahl  von  410  im  Jahre  1H73  nuf  !H2 
in  1902,  in  Deutschland  von  297  im  .Jaiire  1H75 
auf  264.  in  England  von  661  auf  349,  in 
Frankreich  von  266  auf  114  und  in  Belgien 
von  46  im  Jahre  1870  auf  27  in  1892,  um  im 
Jalire  1906  wieder  aof  48  zn  kenunen. 

Eine  letztmalige  TJaekki-br  zu  früheren 
Tagen  soll  nun  noch  andere  statistische  Angaben 
bringMi,  die  an  Hand  der  Vergangenheit  den 
belgischen  Hüttenmann  veranlassen  mögen,  ver- 
trauensvoll seine  Blicke  in  die  Zukunft  zu  richten. 
Ans  der  Znsanmenstellang  des  Departements  de 
rOurthe  im  Jahre  9  der  Republik  geht  hervor, 
daß  die  Eisensteinförderung  in  diesem  Departe- 
ment 1000  t  betrog  nnd  damit  ungefähr  den 
zehnten  Teil  des  Bedarfs  seiner  1 5  Hämmer  aus- 
machte. Am  Vorabende  der  Revolution,  welche 
Belgien  zu  einem  unabhängigen  Staate  machte, 
im  Jahre  1829,  besalJ  dio  Provinz  Lüttich 
6  Holzkohlenhochöfen,  1  Kokshochofen,  Kii(iol- 
öfen,  78  Frischfeuer,  39  Flammöfen,  31  Schmiede- 
himmer,  16  Walzwsik«.   Die  FrodnfcUon  der 
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Hochofen  betrug  707S  t,  die  der  Gießereien 
660  t  Qußwaren,  weiter  wurden  501 1  t  Walz- 
prodnkte  and  in  den  SämnIwiMnstalteo  4778  t 

verschiedener  Wart-n  b  r;,'ftstellt.  Die  Anzahl 
der  Arbeiter  war  iusgcsaiut  711.  Auf  die  Re- 
Tolotlon  Ton  1880  folgte  eine  ftarchtbare  Krise, 
glücldicherweise  nur  von  kurzer  Dauer,  doch 
erholten  sich  die  Werlte  davon  in  einer  Art, 
daß  man  in  der  Oesehiehte  des  Eisens  yergeb> 
lieh  nach  einem  zweiten  Beispiel  Widiea  wird.  Die 
Jahre  1835/36  bezeichnen  die  Gründung  mehrerer 
der  größten  Unternchinungen  Belgiens  durch 
die  kurz  vorher  auch  entstandenen  großen  Banken. 
Ein  Industriefiflier  Iteniltchtigte  sich  dfr  Krijii- 
talistcn,  welche  der  Reihe  uaeh  schufen:  IrtiJä: 
die  Soci6t6  des  Vennes  (Eisengießerei),  forner  die 
Gesellschaft  der  Steinkohlenbergwerke  und  Hoch- 
Ofen  zu  Ougröe;  1836:  die  Maschinenbau- Anstalt 
Saint  Lieoard  und  die  OemUMliaft  der  Stela- 
kohlcnbergwerke  und  Hochßfen  de  rKsii('>rance; 
1837:  die  Eisenhütte  zu  Üugr6e.  Alle  fünf 
Werke  waren  OrOndoBgeii  der  Bank  tob  Bel- 
gi<^n.  wahrend  im  Jahre  1830  von  der  Socit'l^, 
Generale  die  aSoci^tö  de  Sclessin"  errichtet 
wurde. 

Aus  derselben  Zeit  stammt  im  Hennegau 
die  Sodet^  de  Couillet  (1835)  und  die  Sociöte 
de  la  Frovidenee  ( 1 8 3 s ),  um  nur  dieae  anzuftthreo, 
wlhrend  ein  Engländer  Thomas  Bonehiil  nach 
dem  Vorbilde  CockeriUs  in  dem  Bezirk  von  Charleroi 
sich  anschickte,  Hüttenwerke  zu  erbauen,  die  noch 
hente  seinen  Namen  tragen  und  im  Besitze  seiner 
Nachkommen  sich  befinden.  Weiti  rhin  gehören 
die  Gesellschaft  von  Thy-le-Chateau  und  die  von 
Acoz,  beide  nunmelir  „Sociöte  de  Monteheret', 
zu  den  Gründungen  jener  industriollen  niütezeit. 
Damals  wanderten  such  belgische  EiseobUtten- 
lente  in  "Vnederlioliing  dea  Anwniges  ihrer  Orofi- 
vater  im  17.  Jahrhundert  nach  den  benachbarten 
Grenzlandern  aus,  vor  allem  nach  dem  Rhein- 
land, um  dort  die  teeiuiiaehen  VerbeaaerangeD 
ihr  r  Tfcimat  einzuführen;  noch  heute  findet  man, 
wie  in  Belgien  die  Nachkommen  der  Engländer 
Cookerill,  Pastor,  AlezandernndBonelilll, 
80  dort  wallonische  und  Lütticher  Namen  von 
gutem  Klang,  als  Pötry,  Dereux,  Piedboeuf, 
Bioheroax  ti&d  Cliarlier.  die  in  Rheinland- 
Westfalen  sich  Bürgerreclit  »Tworben  haben. 
Auch  eine  Anzahl  von  Steinkohlenbergwerken  an 
der  Ruhr  sind  von  Belgiern  geschaffen  worden ;  er- 
wähnt seien  nur  Dahlhusch  und  Alstaden. 

Wesentlich  zu  dieser  außerordentlichen  Ent- 
wicklung tru<;  das  Aufkommen  der  Eisenbahnen 
1835  hei;  einige  der  ersten  Linien  des  Konvents 
wurden  in  Belgien  antrelivf  Tr.  li  t-  Foltre  wech- 
selten Perioden  der  UochküujuukLur  mit  solchen 
des  gesdiftfltliolien  Niedergangs,  letttere  nament^ 
lidl  1889,  dann  nach  den  .\nfstnnden  von  1848, 
1878,  1886  und  iÖ<J5.  Zeiten  großer  Blüte 
der  belgisciiea  Eiaeoinduitria  dag^gren  bUdetan 
dl»  Jabre  1858,  1878  bis  1878  und  nenerdlngs 


1899  bis  1901.*  Die  Produktion,  die  sieli.  wie 
aus  beifolgender  Tabelle  ersichtlich,  im  großen 
Gänsen  ständig  anfwtrts  bewegte,  madite  die- 
selben Sjprttiige. 

OeBamterseagnag  tqb  1880  bb  100t. 


Daß  die  Darstellung  von  Fln6stahl  tu  Belf^en 

mit  dem  Jahre  1863  begann,  wnnle  sch  in  o\><  n 
erwftlint,  dem  Jahr,  in  dem  Cockerill  seine  ersten 
KouTerter  bante;  aeht  Jahre  spater  wurden  die 
Stahlwerke  von  A n tri.- iir  gegründet ;  1871».  sechs- 
zehn Jahre  nachdem  die  ersten  Scliieuen  gewalzt 
worden  waren,  entstanden  drei  neue  Staldwarke 
die  von  Oui:r',  von  Thy-le-Chateau  und  von 
Athus,  darauf  18ö3  JL  Ö.  Boel  zu  La  LouWöre» 
1898  worden  wieder  drei  Stahlwerke  erbaut, 
von  der  Soci^tö  d'Angleur  zu  Sclessin ,  der 
Sociätö  aLa  Providencc"  und  der  Sociele  de 
Couillet  bei  Charleroi;  endlich  brachte  das  Jahr 
1905  die  Inbetriebsetzung  der  jUngaten  Stahl- 
hütte „Samhre-et-Moselk>  zu  Montignie»  sur- 
Sarnbre.  Außer  der  Unternehmung  der  Sociät« 
d'Athus  sind  alle  sonstigen  StaUweiAo  someit 
in  Tätigkeit.  Mit  34  Konvertern  kann  Belgien 
gegenwärtig  1 Millionen  Tonnen  Stahl  er- 
blasen,  wlhrend  die  sfldwestdentseboi  XSsen- 
hütten  in  Lothringen  und  an  der  Saar  acht 
Stahlwerke  und  33  Konvertor  mit  2185  000  t 
Jahreserseugang  bkttsen,  das  (k-ansSslsehe  Loth- 
ringen sieben  Stahlwerki^  und  28  Konverter  mit 
1  '/t  Millionen  Tonnen  jahrlich  und  endlich  da.s 
Chrofibersogtum  Luxemburg  und  der  Wurmbezirk 
drei  Stahlwerke  und  zwölf  Konverter  mit  830000t 
jährlich  zfthien.  Insgesamt  stellen  also  diese 
aebtxebn  Stahlwerke  in  73  Konvertern  mit 
4  520  000  t  jahrUcher  Produktion  etwa  die  drtf- 
fache  Menge  der  belgischen  Stahlerzeugung  her. 

Was  die  heutige  Bedeutung  der  eisen- 
industriellen  Uutemelunnngen  Belgiens  betrifft, 
so  sei  nur  anceführt,  daß  niif  den  w)H'hentIich 
in  Brüssel  »latttindenden  Zusammenkünften  ver- 
treten sind:  18  lasenhtttten  mit  42  HoebSfen; 
davon  peirenwnrtip  36  im  Feuer,  8  Stahlwerk.' 
mit  34  Konvertern,  davon  32  zurzeit  im  Betrieb, 
86  Walswerke,  81  StahlgieBereien,  9  Bandagen- 
fabriken, 18  Achsenfahriken.  75  Eiaenkonstruk- 
tions-Anstaiten,  70  Eisen-  und  Metaligiefiereien, 


*  NÄhfrcÄ  aber  die  S.  hv, imk-.in^'Bn  in  li.  r  Er- 
leognng  der  belgiaohen  Eiaonhatten  Tergl.  8.  115( 
disess  Heftes. 


Dakada 

BohalMB 

1 

S^wrUMMB 

t 

FlaOktabl 
* 

18.-41 

—  1860 

2  842  858 

1  431  443 

1861 

—  1870 

4  420  528 

3  587  642 

Ii  990 

1871 

-~  \  mo 

5  4B7  860 

4  667  485 

684  520 

IHHl 

—  1890 

7  .'.03  1 73 

5  054  070 

1  987  810 

1«91 

—  1900 

8  847  832 

4  647  860 

4 166  918 

1901 

-~1M5* 

8  «48 110 

1864708 

4487  »M 

*beceebnet  für  die  toUo  Dekade  1901—1910 


1 18000000  j  8700000  j  10000  000 


Digitized  by  Google 


16.  Soptombw  19M. 


Di»  VtnunätMf  wo»  grp/fwuwrtfaw. 


StaUaadlbM.  HOB 


15  LokomotlTwerkstltteiB,  einige  SO  WagenlMta- 

anstalten,  zusammen  2.'jO  Firmen,  ohne  die  Un- 
menge  sonstiger  kleioerer  Betriebe  zu  rectmeu. 
Dabei  darf  nteht  Tef^enen  ivwtoi,  daA  Belgien 
stark  auf  rkn  Weltmarkt  anisewiesen  ist,  denn 
kein  aaderes  Land  hat  gleich  hohe  £xport- 
zaMen.  Wllireod  nBniUcli  £e  Aneftilir  der  Yer- 
«  inig^ten  Staaten  etwa  7  '/o  ihrer  Produktion 
beträgt,  die  von  Frankreich  10  o/o,  von  Deutsch- 
land 33°/o,  bleiben  im  belgischen  Lande  nor 
20  o/o  und  Nverden  rund  80  »/p  ejnadiHefllich  der 
fertigen  Waren  ansgeffthrt. 


«Trots  aUer  mlfilfeheii  V«rhlltidsse*,  «» 

schließt  Baron  de  L.iveleye  seine  AusfQhrungen, 
,  unter  weichen  Belgien  zu  leiden  hat,  um  dem 
Wettbeweri»  «Be  Stlrne  btetoD  zu  kOnnen,  kSnnen 
wir  doch  mit  Befriedipunp  uns  der  Tatsache 
bewußt  sein,  daß  wir  seit  der  gallo-römischen 
Zeit  nieht  znrflekgeUlebeD  slod,  und  wenn  mnere 
Voreltern  von  der  Sambre  und  der  Maas  wie 
aus  dem  LQtticher  Lande  heute  wieder  zu  uns 
kämen,  so  wttrden  sie  wie  vordem  die  Erzeugnisse 
des  bt'lgischen  Gewerbfleißes  bis  an  die  Grensemder 
zivilisierten  Welt  verbreitet  sehen*.    C.  Qti§tr. 


Die  Verwendung  von  Großgasmaschinen  in  deutschen  Hütten-  und 

Zechenbetrieben. 

Von  K.  Heinhardt  in  Dortmund. 
(Uienu  Tafel  XX Vi  bis  XXX.   Sdünfi  von  Seite  1054.) 


Als  Z  w  e  1 1  a  k  t  in  a  s  c  h  i  n  p  n  kotnim-n  in 
Deutsclüand  nur  das  System  von  Uechel- 
hAoeer  und  Jenes  der  Gebrüder  KSrting  in 
Betracht.  Das  erstero  ist  vortn  ti  ii  durch  die 
AttsfÜhnmgenderAsoberslebeuer  Maschinen- 
bau» Akt.-Ges.  und  von  A.  Borsig-Berlin, 
das  letztere  durch  solche  di  r  ii  >  - 
brüder  Körting  selbst  und 
ihrer  Lizenznehmer,  das  sind  die 
Gtttehoffnun^'shütte-Ober- 
hauson.  liie  Donnersm arck- 
hütte-Zabrze,  die  Siegener 
Ifaschinenbau- Aktie  n^reHell- 
.-4chaft  und  die  Masch  in euitau- 
Aktiengesellschaft  vormals 
Gebrüder  Klein^Dahlbrneb. 

Zweitaktmotor  System 
von  Oechelhäuaer  (.Abbild.  47, 
48,  49,  Tafel  XXVUt).  Die  Wir- 
kungKweise  und  die  Vorzüpe  dieser 
Haschine,  i>eruhend  auf  der  Zwei- 
taktwirkung an  und  für  stell,  auf 
der  Anwendung  von  oflfencn  Zylin- 
dern und  der  selbsttätigen  Sdilitz- 
steuerong  dnnsh  die  Arbeltskolben 
für  £in>  und  Auslaß  unter  Ver- 
meidung von  Vcntilkö])fen  und 
Ventilen,  die  im  Feuer  liegen,  so- 
wie VOnStopfliiH'hseii  und  Kolben- 
stangen, auf  der  Ausl)alani  i(M-ung 
der  Hassen  und  dem  \\  ef;faUi'  der 
Beanspruchung  des  Haschinenrahmens  und  des 
Fundaments  (sofern  hinter  der  Gasmaschine  nicht 
ein  OeblOsozylinder  angeordnet  ist),  darf  ich 
als  bekannt  voraueaetzen.  Die  Kenstauktien  ist 
ohne  Erläuterung  aus  di  t;  von  der  Aschers- 
lel>cner  Mascliinenbau-Aktieu-Gesellscbaft  und  von 
A.  Bordg  zur  Verfügung  gestellten  Abbildungen 
(Tafel  XX VIII)  zu  erkennen. 

Gegenüber  früheren  Ausführungen  wurde  an 
der  Oecbethftuser^UaBcMne  in  den  letzten  Jakren 


\-nv  allem  die  Geinengeluldung  und  die  Regu» 
lioruog  geändert.  Die  in  der  Kegel  hinter  den 
Oaszylinder  angeordnete  Ladepum])e  besteht  aus 
einem  Zylinder  mit  selbsttätigen  Ventilen,  des-sen 
Kolben  auf  der  einen  Seite  Gas,  auf  der  andern 
Sdte  Luft  auf  den  nVtigen  Ladedruck  kompri- 


Atihildung  47.    Zwanpläufip  gedtPucrtpR  RücklaufvoDtil, 
i'aU'iit  Köai^  der  Ascberslebeacr  Maschinenbau  •  AktiengeseilBcbafk. 


niiert.  Da«  Au.shlasen  und  das  Laden  des  Ar^ 
beilszylinders  vollzieht  sich  wahrend  des  liUft- 
verdichtuugshubes  der  Ladepumpe  und  kurz  nach 
deuselbMi,  so  daß  dundi  «Ue  zuerst  geSffiieten 
Schlitze  dcH  Arheitszyllnders  Luft  eintritt  und 
nach  Ueberschlciten  der  Gaseintrittsschlitze  durch 
den  Kolben  ein  Druekausgleteh  in  den  Lade- 
behältern liczw.  Knhrlcif uuL'cn  für  Luft  und 
Gas  statttindet  und  infolgedessen  von  einem 
beatinunten  Augenblteke  ab  Lufit  und  Oas  zu- 
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AbbUdunf;  48.    Anordnung  der  Steuerung  bei  den  (.iaBma«chinen  von  A.  Borsig  in  Berlin. 


sammen  einströnion.  Das  Gemenge  bildet  sich 
dabei  erst  nacli  dem  Eintritt  von  Luft  und  Gas 
in  dem  Zylinder  selbst.  Die  Gesciiwndipkeits- 
rejrulieruntr,  d.  h.  die  Veründerunf;  der  Ladung 
der  Belastung  entsprechend  durch  den  Regulator 
wird  von  den  beiden  Firmen  verschieden  aus- 
geführt. 

Bei  den  Maschinen  der  Aschersl ebener 
Ma8chinenbau-.\kt.-Gc8.  ist  nur  der  Zutritt 
des  Gases  durcli  den  Regulator  l)eeinfluüt,  und 
zwar  durch  ein  nach  Patent  König  zwang- 
Ifiutig  gesteuertes  Riicklaufventil,  das,  auf  dem 
Zylinder  sitzend,  die  um  die  Gasschlitze  liegende 


Kammer,  also  den  Druckbehalter  für  das  in  der 
Ladepumpe  verdichtete  Gas,  bei  jeder  Umdrehung 
der  Maschine  längere  oder  kürzere  Zeit  mit  der 
Gas-.Ansaugeleitung  der  Ladepumpe  verbindet 
(Abb.  47).  Es  wird  also  für  alle  Belastungen 
dieselbe  Luftmenge  verwendet  und  je  nach  der 
Belastung  die  Gasmenge  und  die  Zeit  ihres 
Zutrittes  verändert.  Wenn  das  Rücklaufventil 
80  gesteuert  wird,  daü  es  bei  Eröffnung  der 
Gasschlitze  durch  den  Arbeitskolben  stets  w^ieder 
geschlossen  ist,  so  kann  keine  Luft  bezw.  kein 
Gemenge  mit  in  die  Gaarüeklaufleitung  über- 
treten.   Wilhrend  des  gleichzeitigen  Eintritte.s 


Abbildung  49.    1800  1*.  S.- Kinzylindcrina»chinc,  System  Ton  Occbolhiuser,  von  A.  Borsig  in  Berlin. 
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von  Oas  und  Luft  werdea  beide  unter  gleichem 
Druck  stehen;  jedoch  kann  flieh  trotzdem  nur 
veränderliches  Gemenpe  bilden,  weil  wahrend 
der  Zeit  der  (iemengebildung  der  Querschnitt 
für  (It'ii  Luftzutritt  konstant  ist,  jt'm>r  für  den 
Gaszutiitt  sich  aber  bestiludig  ändert.  Die 
B«^ulierunp'  der  Ascherslebener  KasoUne 
entspricht  als^i  niifri  fnlir  der  Qualitfttsrcpiiliming 
bei  den  Vicrtaktniutureu.  Sie  giebl  variable 
Oeoienge  und  dun  bdm  Leerlauf  lehwaclie 


in  den  Zuleitungen  für  Gas  und  Luft  vor 
der  Maschine  und  unterhalb  des  Maschinen- 
flurs (Al)b.  48).  Ferner  soll  durch  ein 
Drossclorgan  die  einströmende  Luft  noch  in 
Spülluft  und  in  CTenienpfluft  treteilt  wprdpn; 
ein  Ringschiebcr  um  diu  Kinströmkaanlc 
gelegt  Ist  (Abb.  48),  der  bei  abnehmender 
BelastunR  und  hc\  lA'*'rlauf  die  dor  Zünd- 
stelle gegenüberliegenden  Oell'uungeu  all- 
nlUleli  MhUeAt,  m  daß  bei  Leerlauf  nur 


Abbildung  60.    400  1*.  K.  KOrtiiig-OasinMchinc  von  Üebr.  Körting  in  Kürtiugadorf. 


GemeuiT«'.  Trotzdem  las^^m  sich  hIht  nacli 
Angabe  der  Firma  derart  regulierte  Ma.scliiuun. 
welebe  mit  Wechselstroin-Geiieratoren  gekuppelt 
sind,  oline  .Schwierigkeiten  jMurallel  schalten. 

Die  von  A.  Boreig  angewandte  Beguliening 
ontenebeidet  sich  von  der  besehriebenen  da- 
doreh,  daß 

1,  sowohl  die  in  den  Arbeitszylindor  strömende 
Gasiiieuge  als  auch  die  Luftmenge  durch 
Je  ein  ndt  Neuhaus-Hochwald-Steuerung 
angetriebenes  Hiicklaufventil  beeinflußt  wird. 
Diese  V'entiie  sitzen  bei  der  Borsig-Mascbine 


n  i  h  wenige  dem  Gasquantum  entsprechende 
ücänongen  an  der  ZUndstelle  vorhanden 
sind.   Dieser  BlngscUeber  ^irirA  durch  ein 

vom  Regulator  beeinflußtes  Getriebe  bewogt, 
entspricht  also  einer  indirekt  wirkenden  Re- 
gulierung, deren  Nachteile  bekannt.  hh>r  aber 
nur  durch  Versuche  zu  kontrollieren  wilren. 
Nach  Angabe  von  A.  B(trsig  iiat  sich  eine 
derartige  gleichzeitige  Veränderung  der  Luft- 
und  der  Gasmenge  nad  der  EinatrOmqnerschnitte 
als   notwendig   herausgestellt,    weil  sonst  die 
gegen  Leerlauf  dem  Zylinder  zugeführte  Gas- 
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Abbildung  51. 
«laer  4M  P.  a-KSr^ignuMhin* 
Otbr.  EBrtiit  In  KSitfngidoff: 


Abbildung  52.    Üanpump«  nebat  Regulierung  der  Maachinenbsu- 
Akttoagwltoolnft  wrm.  Ctobr.  KMn  ia  Dalübnidk 


.\tn(. 

Linie 

1  ^ 

AbbUdsag  B4.   BeguiierdiKgramra«  der  Osspumpe 
der  Siegen«?  Meedinieiib«a«A.-0.  in  Siggen. 


riu  TiL'o  im  V.-rhälltnls  zur  Luftmenge  so  fr^ring  Die  Erfahnitifrcn  dnr  Aschprslebcner  Maschi- 

wirti,  (laß  siü  ^aai  ganzen  Umfang  cingeführij  nünbau-Akticn-liesoUscliaft  und  von  A.  Borsig 
kein  ziindfiüüges  Gemiscb  mehr  bilden  wttrde.      xeigea  nbo  bexiiglidi  der  Regulierung  einen 
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solchen  Gegensatz,  daß  derselbe  dem  Feiner»  ümm  Wandun^'cn  ist  die  flache  Gradfühning 

gtehtritleii  unverstandlich  sein  muß.  anfrconlnot  l  Altb.  50  u,  51).  Seitlich  des  Arbeits- 

HitT  soll  noch  angefügt  werden,  daß  A.  Borsig  zyliiKlcrs  siiul  zwei  getrennte  doppeltwirkende 

bei  Maschinen  bis  1000  eff.  P.  S.  liCistung  in  Ladepumpen  fiir  Luft  und  Gas  montiert,  deren 

«mem  ^linder  eine  Ladepompe,  die  in  etner  grondsAtzliehe  Arbeitsweise  icb  in  «Stahl  und 


AbUldan«  66.  AibaHn^linlw  der  KSrtmgnMWihiiw  der  ]faMdUaMibaa-Akt.-0«e. 

Tonn.  Oebr.  Elebi  In  DeUbneh. 


AcliM  iiiii  ileiii  .Arbcitszyiinder  iiionliert  ist,  Eisen"  l'J02  Nr.  21  S.  1 1 75  genauer  beschrieben 
anordiii't,  daß  er  aber  fiir  Leistuiigen  Ober  1000  habe.  Danach  münden  die  Drucideitungen  jti 
cft".  P.  t».  in  oinom  Zylinder  zw<»i  "rftrennte  piner  S'i  it  ■  dt  r  (las-  und  der  Liiftpiimpe  in 
doppeltwirkende  Ladepunipcn  für  Gas  und  für  zwei  konzentrische  Hinggehause  Uber  dem  £iu- 
Luft  doroh  eine  Kolbenstange  an- 
tri  tri  bcn  ood  uit«r  Flor  Uegemd 
anordnet. 
OegrenAber  frflheren  Ausftthmn- 

trcii  der  Oi'c(i.  |h:lii><  r-Masrliiiip  ist 
bei  den  neueren  Konstruktionen 
der  Banmbedarf  in  der  Breite  viel 
geringer  geworden  durch  den  Weg- 
fall der  überflüssigen  mittleren 
Schwungradlager. 

Doppeltwirkende  Zwei- 
taktmaschine von  Gebrüder 
Körting.  (Abbild.  50  bis  Hß, 
Tafel  X.\IX  und  XXX  ) 

Die  Neueningen,  welche  die 
oben  genannten,  die  Körtiug-Ua- 
schine  ausführenden  lirmen  In 
den  letzten  Jahren  vorgenommen 
haben,  erstrecken  sich  auf  die 
betrlebsriohere  Avsbildnng  dniger 
Teile,  vor  allem  der  Zylindcr- 
küpfe  und  Zylinder,  sowie  auf 
etaftidte  Gestaltung  der  Lade* 
pumpen  und  Verbesserung  der  Re- 
gulierung. Die  Doppelwirkung 
wird  bei  der  KSrting^Hueldne  zu 
beiden  Seiten  eines  Kolbens  in  einem  au  den  laßventil,  die  beständig  miteinander  in  Ver- 
finden durch  Zylinderköpfe  verscblossenen  Zjf-  bindung  sind,  so  daß  Gas  und  Luft  in  den 
linder  ausirt  ribt.  Der  Kolben  steuert  selbetttttig  Znldtungskanftlen  zum  Arbeitszy linder  stets 
die  Scblit 'I  t'iir  den  Auspuff,  WiJircnd  der  Ein-  unter  gleichem  Druck  stehen.  Je  nachdem 
tritt  der  Luit  und  des  Gemenges  <lurch  ein  im  der  Regulator  die  gcfördt-rte  (rasmonge  lie- 
oberen  Teil  des  Zylinderkopfea  untergebrachtes  einflußt,  tritt  die  stets  in  tclciciici-  Mtugu  auf  den 
Einstrlimventil  stattfindet.  Der  Zylinder  «elbst  Ladedruck  verdichtete  Luft  aus  ihn-m  Hing- 
sitzt auf  zwei  Seitertwangen,  die  sich  nach  vorn  treliäuse  mehr  oder  weniger  weit  in  di>n  Uas- 
in    dem   Kurbelrahmeu    fortsetzen.     Zwischen     kaual,  »o  daß  nach  Oefl'nen  des  Kinlaiiventiles 
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zuerst  reine  Luft,  und  von  einem  l)e.stimniten 
von  der  Belastung  alihiln^i^ren  Zeitpunkt  Gas 
und  Luft  zusammen,  unter  (rleichem  Druck  und 
in  ihrem  Menpenvcrhftltnissc  den  Kolbenflilelien 
der  Ladepuropen  entsprechend,  in  den  Arbeits- 
zylinder einströmen,  bis  das  EinlaUventil  selilieUt. 


Abbildung  57.    Kolben  einer  Körtingmaschine  mit  Welßmetall- 
filtturung,  ausgcfährt 
TOD  der  OutebofTnungBbQtte  in  Oborhausen. 


Die  hier  beschriebene  (iemcngebiidung  ist 
ideal  und  jedenfalls  nicht  zu  übertreffen ;  denn 
CB  entsteht  ein  ^'anz  konstantes  Gemenge  mit 
einem  Verliflitnisse  von  Gas  und  Luft,  wie  es 
durch  die  Kon.struktion  beabsiclitif^t  ist,  ganz 
unabhilngig  von  dem  Druck  oder  der  Druck- 
schwankung in  den  Ansaugcleitungen  der  Lade- 
pumpen.  Diese  Druckschwankungen  sind  bei  der 


geschlossen.  Da  das  Oeffnen  und  Schließen  des 
Ventile»  in  sehr  kurzer  Zeit  vor  sich  gehen 
muU,  treten  große  ßcschleunigungswiderstande 
auf,  weshalb  die  Steuerung  wohl  auch  für  den 
Schluß  des  Ventiles  mit  Daumen  und  Rolle 
ausgeführt  wird.  Was  die  Geschwindigkeitsregu- 
lierung der  Maschine,  also  die  Be- 
einflussung des  Gaszutrittes  entspre- 
chend der  Bela-stung  durch  den  Re- 
gulator anlangt,  so  hatte  die  Körting- 
Maschine  ur8j»rünglich  eine  Rück- 
laufregulierung, dergestalt,  daß  eine 
vom  Regulator  verstellbare  Drossel- 
klappe aus  dem  Gasdruckkanal  (zwi- 
schen Zylinder  und  Ladepumpe)  mehr 
oder  weniger  Gas  in  den  Zylinder- 
raum der  Ladepumpe  wahrend  der 
Ansaugeperiode  zurückströmen  ließ. 

Wenn  auch  diese  Rücklaufregu- 
lierung eine  überflüssige  Arbeit  der 
Gaspumpe  bedingt,  so  ist  sie  ihrer 
Kinfachheit  wegen  selbst  bei  neueren 
Ausführungen  der  Körting-Maschine 
noch  angewandt,  wie  die  Ladepumpe 
von  Gebrüder  Klein  (Abbild.  52) 
Ladepumpen  selbst  waren  ursprüng- 
Exzentcrsteuerung  mit  Rundschieber 
sowohl  für  den  Eintritt  als  auch  für  den  Austritt 
gesteuert.  Neuere  Ausführungen  der  Ladepumpen 
zeigen  Schieber  für  den  Eintritt,  Ventile  für  den 
Austritt  (siehe  Abl)ild.  50),  wobei  durch  Ver- 
stellung einer  Doppolschiobersteuerung  zugleich 
die  Ga-smenge  reguliert  werden  soll. 


zeigt.  Die 
lieh  durch 


Iii 

— \ — \^ 

i 

AbbiUlnng  5ft.    Ausbau  do8  Kolbens  bei  einer  Körtingmasrhine  der  Siegener  Maschinenbaa- 

AktiongcBollBcbaft  in  Siegen. 


Körting- Maschine  tatsflchlich  ohne  Einfluß  auf 
den  Gang  des  Motors,  wenn  man  davon  absieht, 
daß  sie  die  Maximalb'istungen  in  geringem  Maße 
beeinträchtigen  können.  An  der  ZUndstellc  be- 
findet sich  nach  der  Kompression  stet^  gutes 
Gemenge,  und  zwar  bei  allen  Belastungen  und 
allen  Tourenzahlen  der  Mascliine.  Die  Kom- 
jiression  ist  mit  der  Belastung  veränderlich,  da 
die  eintretende  Luftmenge  zwar  konstant,  die 
Gasmenge  aber  mit  der  Belastung  verringert 
wird.  Das  Einlaßventil  wird  durch  unrunden 
Daumen  gesteuert  und  meist  durch  Federkraft 


Redeutend  einfacher  sind  aber  die  Lado- 
pumpen  von  Gebr.  Klein  und  der  Siegener  Ma- 
schinenbau-Akt. -Ges.  Erstere  haben,  wie  Ab- 
bildung 52  erkennen  laßt,  üijerhaupt  keine  Ex- 
zenter.^teuerung  mehr,  sondern  nur  selbsttätige 
Ventile.  Dabei  ist  der  Eigentümlichkeit  der 
Körting-Maschine,  daß  die  Luftpumpe  auf  den 
ganzen  Hub,  die  Gaspumpe  erst  von  Mitte  des 
Kompressionshubes  ab  verdichtet,  von  Gebrüder 
Klein  dadurch  Rechnung  getragen,  daß  der 
Zylinder  der  Gaspumpe  in  der  ^litte  seiner  Lauf- 
fläche SchlitzöfTnungen  hat,  die  mit  der  Gas- 
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ansauic:eleitung  in  Verbindung  «tehen.  Durch  diese  OflViiun>r<  n  kann 
das  Gas  nuf  <\ir  crstin  Hillfte  des  Verdiclitunfrsliubes  in  ilii  Aii- 
saugt'lcituiig:  zuriickätrüuieu.  Diese.  Steuerung  der  iiaiiuiiuiiiiitu 
vermeidet  den  Ki«ft-  imd  Oelbedarf  der  froheren  Schiebersteueruiig. 

Die  Ladepnmpenstcuerung  der  Siegener  Masehinenbau-Aktien* 
Gesellttcbaft  ist  io  Abbild.  53  dargestellt.  Die  Exzentersteuerung 
Ist  U«r  bsltMlttlteii;  jedoeh  benrei^  ein  einxlgM  Euenter  mittels 
einer  Schieberstange  sämtliche  Einlnhschiebcr  für  die  (las-  und 
die  Luftpumpe.  .  AU  Auslaüorgaue  der  Ladepumpen  sind  Ventile 
ta  den  Zyltnderdeekcln  angeor^iet.  Die  unter  den  Lsdezylindent 
liegenden  Schieber  haben  Durchbrechungen  mit  schrflgen  Kanten 
und  laufen  in  Biichsen  mit  ebensolchen  schrftgkantigen  Oefihungen. 
Durch  Verdrehung  der  Gassehieber  unter  dem  Ei^usse  des  Re- 
gulators u  .  rden  die  sehragen  Kanten  der  Schieber  und  der  Hüchse 
einander  gonfthert  oder  entfernt.  Dadurch  entsteht  im  Beginne 
des  Ansaugens  ein  variables  Nachöffnen  von  0  bis  10  Vi  während 
der  Abschluß  der  Saugleltung  erst  im  Druckhubo  (mit  einer 


Abbildung  .'lO.    Hi-f<!Htigang  der  KolbcuHtun^o 
im  Krenzkopf  bei  den  KÖrtingmischinen  der  Siogener 
MMcbinenbau- Akt.*OeB.  in  Siog«n. 


'A 


Ftilhintr  \  iti  bis  80  "  0)  erfnl^rt.  Abbildung  54  zeigt  Diagramme 
einer  soiclicu  i^adcpumpc.  Die  Luftpumpe  ist  in  älinlicher  Weise 
xur  tinmaHgen  Einstellung  von  Hand  regulierbar.  Diese  einfache 
Steuerung  vermeidet  auch  den  Küeklaiif  von  ver'iirhtrtnn  Gase. 

Für  reines  Gas  dürften  diese  Steuerungen  wohl  vom  liegulator 
beherrscht  werden  kBnnen;  wenn  aber  das  Gas  nicht  sebr  rein 
und  dabei  naß  ist.  wird  sich  dem  Ziehen  der  Drosselschieber  bei 
der  Konstruktion  von  (iebrüder  Klein  bezw.  dem  Verdrehen  der 
GaseiiilaAsoliieber  bei  jener  der  Slegener  ]laseUnenban«A1ct.'Oes. 
zuweilen  ein  zu  großer  Widerstand  entgegenstellen. 

Bei  den  neueren  Körting-Maschinen  sind  die  Laufbüchsen  der . 
Arbeitszylinder  nicht  mehr  mit  den  ftußeren  Zylindermänteln  zu- 
sammengegossen; sie  sind  vielmehr,  aus  zwei  Hälften  bestehend, 
in  den  äußeren  Mantel  fin.,'!  schoben,  so  daß  sich  der  Außere  und 
der  innere  Mantel  unal.liaii;.Mfi  ausdehnen  kann  (Abbild,  ob).  Die 
vor  die  Zylinder  geschraubten  KSpfe  haben  sämtliche  Konstmktenre 
der  Körting-Maschinen  beibehalten,  wenn  auch  die  aus  der  Ab- 
bildung 56  ersichtlichen  Veränderungen  gegen  frühere  Ausführungen 
daranf  sddieOen  lassen,  daß  diese  lettteren  gerissen  sind.  Die 
neuer«'!!  Zvlindcrkopfkonstriiktionen  vermeiden  den  Druclc  des 
Stoptbüchsengehfiusea  auf  die  Außere  Wand  des  Kopfes. 
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Die  langen  Kolben  sind  aus  «»Inem  Stück  ge- 
gossen und  liatu>n  entweder  eine  durchgehende 
Nabe  oder  zwei  kurze  Rndnabcn.  Bei  großen 
Ma.schinen  werden  die  Kolben  durch  vordere 
und  hintere  (rradrührung  getratren,  l>ei  kleineren 
ist  zuweilen  auch  die  hintere  Führung  weg- 
gela.s.sen,  und  dafür  der  Kolben  in  der  Mitte 
seiner  Tragfläche  auf  dein  unteren  Teile  mit 
Weißmetall  umgössen  (Abbildung  57).  Aus  der 
Abl)ildung  58  ist  ferner  zu  ersehen,  wie  beim 
Herausnehmen  der  Kolben  vorzugehen  ist.  Dabei 
ist  auf  ein  bequemes  Lösen   der  Verbindung 


blitses  am  Anfange,  für  Leerlauf  am  Endo  des 
Druckhubes  herbeigeführt.  Dazwischen  liegen 
die  variablen  Füllungen  des  Geblasezylinders 
zur  Förderung  kleinerer  Luftmongen  gegen 
höheren  Druck  bei  annähernd  gleichem  Arbeits- 
bedarf. 

Den  gleichen  Zweck  erreichen  andere  Kon- 
strukteure durch  Anordnung  von  Uücklaufventilcn 
am  Gebläsezylinder,  wobei  z.  B.  Oebr.  Klein 
diese  Ventile  vom  Maschinistenstande  aus  hydrau- 
lisch Rteuerl)ar  machen,  so  daß  ebenso  wie  bei 
der  Siegen  er  Anordnung  eine  plötzliche  Ent- 


Altbildun^  61.    MnHchinentiaii- Akt.-Oes.  vormuls  Ocbr.  Klein  in  Dahlbruch. 
Zwillinf^a-Kürtingmavchino  Ton  etwa  1800  efT.  I'.  S.  sam  Betrieb  eines  Drahtwalzwerkes  in  DiiTerdingen. 


zwischen  Kolbenstange  und  Kreuzkopf  Rücksicht 
genommen  (siehe  Abbildung  59). 

Die  Körting-Maschine  eignet  .sich  vor 
allem  zum  .Antrieb  von  Geblflsemaschinen,  weil 
sie  leicht  selbst  gegen  Belastung  anlAuft.  und 
weil  sie  einen  sicheren  Gang  auch  bei  großer 
Variation  der  Tourenzahl  bezw.  bei  ganz  ge- 
ringer Tourenzahl  ermöglicht. 

.Abbildung  <!ü  zeigt  die  Disposition  der  Ge- 
blase-Ansaugesteuerung  der  Siegen  er  Ma- 
8  c  h  I  n  e  n  b  a  u  -  A .  -  G. ,  bei  welcher  durch  Ver- 
stellung eines  Kulissensteines  einerseits  die  Größe 
der  Ueberdeckung  der  Saughälline,  anderseits  die 
Größe  und  die  Voreiliing  der  Exzentrizität  ver- 
ändert wird.  Dadurch  wird  bi-i  ungcfiilir  kon- 
stanti  in  Eröffnen  für  den  Saugiiub  der  Abschluß 
des  Saughahnes  für  normale  I>elstung  des  Ge- 


Instung  des  Gcblflses  möglich  ist,  wenn  z.  B. 
ein  Hochofen  hangen  bleibt. 

* 

Hier  möchte  Ich  noch  anfügen,  daß  die  mei.sten 
Hüttenwerke  meine  Krage  nach  der  zweckmäßig- 
sten Größe  der  Maschinen  dahin  beantwortete« : 
für  Dynamobetricb  1000  bis  1200  eff.  P.  S.  für 
die  Einheit,  für  Oei)Ulsebetrieb  je  eine  Maschine 
für  den  Hochofen,  also  ebenfalls  in  der  Regel 
1000  bis  1200.  aber  auch  1600  bis  3600  cflf.  P.  S., 
je  nach  der  T/eistung  des  Ofens. 

Hinsichtlich  der  Größe  der  Maschinen  l»at 
man  zu  beachten,  daß  bei  wenigen  großen  Ein- 
heiten gegenüber  mehreren  kleinen  die  in  der 
Mnschinenanlage  liegende  Reserve,  ferner  die 
Sicherheit  der  Konstruktion  z.  B.  der  Kolben 
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und  Zylin<lonleckel  abnimmt,  und  «Iah  die  Heini- 
puu^  der  fjroßen  Maschinen  viel  umständlicher 
untl  zeitrauhemler  JHt,  was  ebcnfall.s  die  Reserve 
beeinträchtigt.  Größere  Einheiten  als  1000  bis 
1200  eflf.  P.S.  werden  deshalb  nur  bei  g^anz 
großen  Maschinenanlafren  und  bei  Platzmantrel 
an^^ebraolit  sein. 

Nach  den  .\ntwortpn  auf  meine  letzte  Fratre 
bezüglich  der  Miitrlichkeit  des  Parallelschaltens 
von  Wechselstromdynamoa  beim  Antrieb  durch 
Gasmotoren  geht  der  Parallclbctrieb  im  all- 
grcmeinen  anstandslos.  Einige  Vorbehalte  lassen 
jedoch  erkennen,  daß  da»  Zuschalten  vom  Leer- 
lauf aus  zuweilen  Schwierigkeiten  macht ;  das 
hangt  natürlich  außer  von  dem  Gleichförmigkeii«- 


daß  viele  da»  Viertaklsystem  nicht  mehr  für 
konkurrenzfähig  hielten.  Durch  den  Erfolg  der 
Gebr.  Körting  wurden  aber  auch  die  Kon- 
strukteure der  Viertaktmotoren  in  die  richtigen 
Bahnen  gelenkt,  nämlich  zum  Au.sbau  Ihrer  Ma- 
schinen in  solche  mit  Doppelwirkung  in  einem 
geschlosseneu  Zylinder  und  zur  Anordnung  zweier 
solcher  Zylinder  hintereinander  zwecks  Erhöhung 
des  mechanischen  Wirkungsgrades  und  .\usnutzung 
des  Gestänges.  Schon  sehr  bald  hat  dann  auch 
zuerst  Professor  Meyer  in  seinen  Vortrügen 
darauf  hingewiesen,  daß  bei  der  großen  nega- 
tiven (Ladepumpen-)  Arbeit  der  damaligen  Kör- 
ting-Maschinen die  doppeltwirkende  Tandem- 
Vlertaktmaschine  zweifellos  wieder  ernstlich  mit 


Abbildung         MaHchinenItau- Akt.-tioa.  vormaia  Gebr.  Klein  in  Dahlbruch. 
Körting  -  (iaHdynamo,  geliefert  fOr  Eisen-  und  Stahlwerk  HöHch  in  Dortmund. 


grad  der  Maschine,  dem  Schwungmoment  des 
Schwungrades  und  der  Konstruktion  der  Dynamo- 
maschine vor  allem  von  der  Güte  der  Regu- 
lierung und  Gemengebildung  bei  T^eerlauf  ab 
und  wird  deshalb  mit  den  Konstruktionen  der 
Steuerungen  ventchieden  sein. 

Wenn  man  nun  nach  Betrachtung  aller 
dieser  Konstruktionen  die  Systemfrage:  Zwei- 
takt oder  doppeltwirkender  Viertakt 
aufwerfen  wollte,  so  hfltte  ich  darüber  fol- 
gendes zu  sagen:  Als  im  .Talire  1902  die 
doppeltwirkende  Zweitaktma.sehtne  von  Gebr. 
Körting  in  mehreren  Ausführungen  mit  durch- 
sclüagendem  Erfolge  an  die  Oeffentlichkeit  kam, 
bedeutete  dies  gegenüber  den  bis  dahin  vorhan- 
denen einfachwirkenden  Viertaktmotoren  einen 
solchen  Fortschritt  hinsichtlich  des  Großbetriebes, 


der  Körting-Maschine  in  Wettbewerb  treten 
könnte.  Diese  Voraussicht  war  zutreffend,  wie 
die  im  Anfang  dieser  Arbeit  aufgestellte  Statistik 
der  Gasmaschinen  beweist. 

Manche  gehen  in  ihrer  Beurteilung  der 
Systemfrage  schon  heute  «o  weit,  daß  sie  prophe- 
zeien, „die  Gasmaschine  wird  zu  dem  ursprünf^- 
lichen  Ausgangspunkt,  dem  Viertaktverfahren, 
zurückkehren",  wahrend  andere  wieder  ebenso  be- 
stimmt behaupten,  «daß  der  Viertakt  der  Groß- 
industrie nicht  erhalten  bleibt".*  Unter  Berück- 
sichtigung der  bis  jetzt  vorliegenden  Erfahrungen 
kann  man  sich  zurzeit  noch  für  keine  dieser 
entgegengesetzten  .\nsichten  mit  genügender  Be- 
gründung aussprechen. 


•  Siehe  Ottldner  „Entwerft-n  um!  Bi>rechn««n 
der  Verbrennungsmotoren*  II.  Auflage  8.  190. 
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Abbildung  r>3.    8iegencr  Maschinenbau -Akt. -Oes.  in  Sie^^en. 
/wi!linp>-Oa«^p|)läKP  mit  KJirtingmotor,  geliefert  fOr  Fried.  Krupp,  Akt.-Ova.,  Hbeinbausen. 


Abbildung  64.    Siegcner  MaBchincnban- Akt.-Ciea.  in  Siegen. 
Akkumalatorpumpo  mit  Autrieb  durch  KSrtingnia«ihine,  geliefert  für  den  Ilürder  Bergwerks-  u.  Uattenverein. 
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Aus  der  Anzahl  PfVnlfsUlrkon  der  his  An- 
fang Mftrz  d.  J.  in  Botrieb  und  Bestelitiug  be- 
findUehen  MasoMnen  ntt  260000  eff.  P.S.  f&r 
dopiieltwirkendin  Mertakt,  frofreniili^r  iilOOO 
eff.  P.  S.  für  Zweitakt,  darf  nicht  olin«  weitere» 
auf  das  Wertreriitltnis  der  Systeme  gracblossen 
werden :  denn  wrnn  diese  Zahlen  schon  be- 
weisen, daß  die  Zweitaktmasdüne  als  Konkurrent 
dM  Viertaktmotors  Mslier  durehans  nicht  zn  rer* 
nachlässigen  ist,  so  kommen  bei  ihrer  Gep'n- 
flberstellunfr  noch  die  Leistung9f.lhi(;keit  und  die 
Beziehungen  der  ausführenden  Firmen,  und  zwar 
sagVOSten  dt  s  Vit-rtaktes  in  Betracht. 

Es  wird  jedoch  von  den  Zweitaktkonstruk- 
teuren selbst  zugegeben  werden,  daß  die  Zwei- 
taktmaschine sich  für  hohe  ürndrehiingszahlen, 
also  für  Dynamobetrieb,  w^nitrer  s^ut  ei^'net. 
al8  für  Geblflse-  und  Pumpcntietricb ,  weil  bei 
der  Yenrillgerten  Ladesdt  die  Ladeporapen- 
wlderstilnde  sich  nicht  auf  der  erwünscht  nie- 
drigen Höhe  erhalten  lassen  werden,  dann  vor 
allem,  weil  bd  der  rebthr  grSOeren  Ansahl 
Explosionen  besonders  bei  hochwertigeren  (Jasen, 
also  z.  B.  bei  Koksofeugas,  die  Worine- 
ableitnog  und  damit  die  Sieberheit  der  Ex- 
plosionskammom  (rc^"'!!  Bruch  und  das  Vor- 
kommen von  Frühzündungen  zu  Anst&ndon  Ver- 
anlassung geben,  und  weil  £e  RegaUerung  der 
Vi  ■  j  iiaschinen  durchschnittlich  der  bisherigen 
Kegulierung  der  Zweit«ktniaschinen  für  Dynamo- 
betrieb überlegen  sein  wird.  Deshalb  ist  es 
wohl  JTO  erklären,  daß  einige  Zweitaktflrmen 
neuerdings  auch  ntlien  Zwi  itnkttnasioiruu'n  noch 
doppeltwirkeudo  Viertakuaasciiinen  auszufülireu 
beabBiehtfgen. 

Dagegen  ist  die  Zweitaktmaschine  für  den 
Antrieb  von  CreblOsen  zweifellos  vorzüglich  ge- 
dgnet,  weil  sie,  wie  «ehon  erwähnt,  leicht  und 
sieher  eine  Tidiri-nverilnderung  in  weiten  (Frenzen 
gestattet,  weil  sie  leicht  gegen  Belastung  anlauft 
und  well  bd  den  niedrigen  Tourenzahlen  der 
Grbl.lsi'  die  Ladepumpenarbeit  nicht  zu  lioch 
wird.  Gebr.  Klein  geben  z.  B.  die  Arbeit 
Ihrer  mit  Ventilen  ausgerüsteten  Ladepumpen 
mit  n  Iiis  7  "/o  der  Arbeit  dc<5  Kraftzj'linders 
an,  80  daß  die  Differenz  gegenüber  der  negativen 
Arbelt  des  Viertaktmotors  nidit  mehr  ausschlag- 
gebend wilre. 

Theoretische  Erörterungen  über  den  richtigen 
oder  auch  unrichtigen  meclianischen  Wirkungs- 
grad, wie  ale  im  Tergaagenen  Jahre  viel  Auf- 
sehen i)el  uns  erregten,  werden  vorläufig  zur 
Klärung    der    Systemfrage    nicht«  beitragen 


können.  Denn  der  Betriebsleiter  fragt  außer 
nach  Preis  und  Leistung  einer  Qaanaachine 
vorerst  vor  allem  nach  ihrer  Betriebssicherheit 

und  zuletzt  nach  dem  Gasverbrauch  pro  Nutz- 
pferdest&rke.  Um  den  mechanischen  Wirkungs- 
grad kfimmert  er  sich  gar  nicht.  Zum  Vergleich 
geeignete  Vt-rsuclie  über  den  Gasverbrauch 
liegen  ülierdies  an  neueren  Maschinen  noch  nicht 
Tor,  so  daß  nicht  bekannt  ist.  wieweit  die 
Zweitaktinaschine  hierin  der  \  i>  rtaktmaschine 
heute  noch  nachsteht.  Würden  aber  die  Hütten- 
werke jetzt  schon  auf  eine  Gasersparnis  bedacht 
sein  müssen,  so  glaube  ich  nicht,  daß  ein  Helir- 
ver1)r;iucli  i]  r  Zweitaktmaschine  demnächst 
großen  Eiulluß  auf  die  Systemfrage  hätte;  denn 
dann  würden  die  HQttenwerke  woU  auerst  daran 
denken,  das  zur  Winiicrhitziinjr  und  zur  Kessel- 
heizung  verwendete  Gas  nocli  weiter  zu  reinigeuj 
dadareh  deeaen  Wert  su  erhfthen  und  anf  ^ea« 
Weise  an  Gns  zu  sjiaren.  Solange  die  Ver- 
hältnitwe  HO  liegen,  und  solange  die  Viertakt^ 
maschine  durchschnittlieh  nicht  betriebaifcherer 
ist  als  die  Zweitaktmaschine  —  ein  Betriebs- 
leiter sagte  mir  in  dieser  Beziehung  wörtlich: 
aleh  bin  für  doppeltwirkenden  Viertakt,  aber 
meine  Maschinisten  sind  für  doppeltwirkenden 
Zweitakt "  — -  so  lange  wird  die  Systemfrage 
nicht  allgemein  und  nicht  durch  theoretische 
Erwägungen,  sondern  stets  von  der  Hütton-  und 
Zeelien-Induslrie  selbst  von  Fall  zu  Fall  zu 
entscheiden  sein.  Andere  Industrien  als  diese 
kommen  daf»ei  einstweilen  nicht  so  sehr  in  Fragu, 
(laß  sie  in  dieser  Hinsicht  mitl>eatimmend  sein 
könnten. 

Am  Sdduaae  melnea  Berlchtea  darf  ich  wohl 
zum  Ausdruck  bringen,  daß  der  heutige  Stand 
der  Verwendung  von  Gasmasciünen  auf  deutschen 
Hottenwerken  und  Zechen  bewdst,  welchen  Wert 

die  Leiter  dieser  Unternehmungen  der  besseren 
und  weniger  gefälirlichen  Ausnutzung  der  in 
Ihren  Betrieben  als  Nebenprodukte  erhaltoieik 

Gase  beilegen,  und  welche  erfolgreichen  An- 
strengungen die  deutsche  Uaschinenindnstrie 
machte,  um  den  so  rasch  In  die  Erscheinung 

getretenen  Ansprächen  der  Hüttenwerke  gerecht 
zu  werden.  Er  beweist  aber  auch,  daß  die 
deutschen  Hüttenwerke  für  das  Bestehen  im 
Wettbewerli  auf  dem  Weltmärkte  gezwungen 
sind,  in  ihren  Anlagen  die  ihnen  zur  Verfügung 
stehenden  Kraftquellen  auf  das  äußerste  und 
In  einer  Weise  anszunutzen,  wie  es  in  anderen 
reicheren  Ländern  mit  gänstigeren  Verhftltniaaea 
heute  noch  nicht  nötig  ist. 


Digitized  by  Google 


15.  September  1908.  Hebezeuge  und  Spesialmagehine»  für  Ußttenirerke.  Stohl  und  EiMn.  1117 


Hebezeuge  und  Spezialmaschinen  für  Hüttenwerke. 

Mit^ri^tcilt  von  der  Duisburger  Maschincnbaii-A.-G.  vorm.  Buchein  &  Kcctman. 

(Schluß  Ton  Seito  1006.) 


Infolirt^  «ler  starren  Fiihnin^rsfrcrüste  lassen  die 
Kinsffzlaufkatzen  ehu-u  ilerarci^ren  .Kuswejr 
in  rationeller  Weise  nielit  zu,  »lafrejren  bietet 
die  in  Rede  stehende  Konstruktion  eine  voll- 
befriedip-nde  LiisunfT,  zu  deren  Krlauteruntr  die 
Aiibildun^  mit  den  N'ebenskizzen  p>nüpen  dürfte. 
Jede  der  beiden  KinHetzinnschint-n  kauu  zu  allen 


.\bbildun}r  25  in  profierem  Maßstäbe  dargestellt. 
l)a.s  Ot'll'neu  derselben  erfol^rt  dureh  Hebel  in 
jeder  beliebl;ren  Hölienla^';  ilie  ZAnp-  ist  derart 
au.s(rebildet,  daß  eine  unnütze  Klenimwirkun^ 
nielit  auK^-übt  wird.  Zum  l)eekelablu-bt-n  ist 
noch  ein  Hilf'swindwerk  von  1000  kjf  Tra)rt'fllii>.'- 
keit  auf  der  Katze  vorgesehen,  und  zwar  ist  der 


Abbildung  24.    Zanf^enkran  zum  Eintietzen  von  Tempertr»i(fi>n. 


Oefen  pelanfren,  ebenso  wie  sie  wahlweise  die 
Kb'ieke  auf  einen  Ids  an  die  T.Anp<wand  der 
Kranlialle  heranfjefiihrten  Kolltranjr  zu  lehren  ver- 
mögen. Jeder  der  lieiden  Krane  hat  im  Betriebe 
zwar  seine  eifrene  .Anf>ral»e.  der  eine  bildet  aber 
zugleich  für  den  andern  eine  volle  Reserve. 

Eine  besondere  Art  von  Tiefofenkran  mit 
dem  zufrebörifren  (rreifmeehanisinus  wird  durch 
.Xbbilduufr  24  veranschaulicht.  Der  Kran  dient 
zum  Einsetzen  und  Herausholen  der  Teniper- 
fr»iife  in  die  Glühofen,  und  zwar  werden  in 
der  Repel  drei  Töpfe  übereinandtT  zu  pleiclicr 
Zeit  eln>resetzt.  Die  Trajrfflhipkeit  des  Kranes 
betrJlpt  ßOnO  kff.  Die  Zan^e  bildet  das  Be- 
merkenswerteste der  Konstruktion   und   ist  in 

xvni.t« 


Haken  durch  besondere  Seilfiihninfr  In  {reniipendcr 
EntfernuHfr  von  der  Zanj:e  herabiLcefuhrt. 

F.  Bloekeindrückmascliinen  für. Stoß- 
öfen. Zu  den  Hilfsapparaten ,  welche  Idslang 
ausschließlich  hydraulisch  i>etrieben  wurden,  ye- 
hiiren  die  Blockcindrückmaschinen  für  Koll- 
öfen. Doch  hat  auch  hier  da«  Strelxsn  nach 
Einheitlichkeit  in  der  Kraftverteilnnp  dem 
elektrischen  Antrieb  zum  Siep  über  den  an  sich 
nnübertrcfflich  einfachen  hydraulischen  .Apparat 
verholfen. 

.Mddldunp  26  zelpt  eine  feststehende  Aus- 
drückma-schine  für  12  KOO  kp  Druck  und  2..'>0  m 
Vorschub.  Die  Eindnick-reschwindifrkeit  behluft 
sich  auf  7  m  i.  d.  Minute.    Das  Druckhaupt  ist 
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an  die  bt'itlfn  horizontal  trHfülirlcn  Zahnstanfron- 
»t«'mi>cl  angoliolzt.  welch  li-tzttTc  durch  zwei 
auf  der  fflcichpn  Welle  aufpekeilte  Ritzel  ant;c- 
trieben  werden.  Die  T'inkchr  der  Hcwefrunpt- 
richtiint;  erfolfft  durch  rmsteiierunjr  des  Motors, 
üin  »eine  Cherlastunfr  zu  verhüten,  wird  zweck- 
maliiirerweise  eine  (rli'itku]i|dun>r  in  das  Clier- 
setzuntrsfretriebe  eingeschaltet.  Oefen  sehr  fjroßer 


Abbildun*;  25.    Zange  fOr  Tcmportüpfe. 

Breite  werden  zuweilen  mit  zwei  Reihen  von 
Blöcken  der  halben  Breite  besetzt,  und  dem- 
entsprechend muli  auch  die  Eindriickvorrichtunp 
es  ermJifrlicheii.  wahlweise  den  einen  rider  andern 
der  i)eiden,  in  diesi-m  Kalle  natürlich  {retrennten 
Druckstempel  nachzuschielten.  Durch  Einschal- 
tun>f  ausrüekbarer  l\ii|i|duii[ren  an  pM'ifrneter 
•Stelle  des  (letriebi-s  kann  dieser  liedinpint;  mit 
Leichtitrkeit  entsj>rochen  werden. 

In  Aldtildun^'  2"  ist  eine  fahrbare  Ausdriick- 
inaschine  von  M')  000  k^r  l>ruckkratt  bei  2  m 
Vorschub  i.  d.  Minute  dar^rcstellt.    Hier  machen 


sich  in  der  einfachen  .Strouizuführunp  die  Vor- 
züfje  des  elektrischen  Antriebes  gegenüber  dem 
hydraulischen  angenehm  fühlbar.  Zur  Entlastung- 
der  Fahrschienen  und  der  Spurkränze  der  Räder 
vom  .Stemjieldruck  ist  der  Ofentür  gegenüber 
ein  Stützbock  aufgestellt,  "  gegen  welchen  sich 
ein  entsprechendes,  mit  dem  Wagengestell  ver- 
bundenes Querstiick  legt. 

In  Abliildung  28  ist  ein  Stah- 
cisenverladekran  kleinerer  Spann- 
weite dargestellt,  der  für  selbst- 
tfltigo  Aufnahme  und  Altwurf  des 
N'erladejrutes  elng«>richtet  ist.  • 
Das  Kijtpgeschirr  des  Kranes  ist 
starr  geführt.  Die  Katzfahr- 
bewegung  war  auf  dem  Kran  von 
nur  8,K  m  Spannweite  von  unter- 
geordneter Hedeutung,  weshalb 
Handbetrieb  hierfür  vorgeseheu 
ist.  Der  für  2  t  Tragfähigkeit 
gebaute  Kran  .Abbildung  2i)  hat 
1  <■»,.')  m  Spannweite  und  elektrisch 
betriebenes  Fahrwerk. 

Diese  Krane  erlauben  nur 
eine  parallele  Fortbewegung  des 
Fördergutes,  in  manchen  Fallen 
ist  <•«  aber  erforderlich,  die  Stab- 
eisen um  einen  Winkel  von  90 
(rrad  oder  mehr  zu  schwenken. 
Dies  ermöglicht  ein  Kran  nach  der 
durch  .Abbildung  30  dargestellten 
Hnuart.  Das  Hubwerk  ist  hier 
.luf  einem  um  eine  vertikale  .Achse 
dreliliareu  Gerüst  untergebracht, 
das  sich  im  Inneren  des  Lauf- 
katzenrahniens  dreht. 

G.  Wendevorrichtung  für 
Schmiedestücke.     Eine  elek- 
trisch betriebene,    in  zahlreichen 
.Ausfühningen  l>is  zu  l.iO  t  Trag- 
fähigkeit btiwahrte  AVendevorrich- 
tung    für   Schmiedestücke  unter 
Presse  oder  Hammer,  ist  in  .Ab- 
bildung :n  und  32  dargestellt. 
Der  Wendemotor  belindct  sich  mit 
den  Triebwerkat«ilen  in  einem  Ge- 
häuse,   welches    hei  Wendevor- 
ricbtungen  für  große  Tragkräfte, 
wo  mit  bedeutenden  Wärmeausstrahlungen  des 
Schmiedestückes  gereclinet  \verd«'n  muli,  durch 
doppelte  Blechwandungen  tmit  isolierenden  Ein- 
lagen gebildet  wird.    Die  Steuerung  iler  Wende- 
vorrichtung erfolgt  durch  einen  Steuerschalter, 
welcher  entweder  neben  der  Presse  aufge.stellt 
werden   kann   und   in   diesem   Falle   von  dem 
Maschinisten  der  Presse  bedient  wird,  oder  auch 
im  Führerkorbe  des  Kranes  untergeltracht  Ist. 
Die  Stromzuführving    vom   Anlaßschalter  zum 
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Motor  der  Wi-inlm  (•niclitiiiif,'  t'rfol^t  ilurcli 
biegsamed  KabrI,  tias  mit  Hilf«  von  tfeeignetcn 
Stn-kk'ttitnkf I  ii  Icit  lit  ■•»ntri  s<  lil<>^>i'ii  oder  ("ntffrnt 
Wi-nli-n  kanu.  Der  Mascliiuist  ist  in  der  Lage,  die 
DrehrichtiiB^des  Moton  und  d«arit  ftueh  die  Dreh- 
riclitiinir  il'  r  I.a<clintkt  ttf,  in  welclie  das  Sdirniede- 
»tQck  eiiigeliüugt  wird,  nach  iielieb^n  zu  Andorn. 


I  ii)  den  Ajiiiarat  zum  Schmieden  von  un- 
symmetrischen* Ariieitsstaeken,  wie  z.  B.  Knrbel- 

wtdli'ii,  fr''''i;rni't  zu  luaclicu.  ist  ilas  ({[»frichc 
selbstapcrrcud  gewalilt,  dali  nach  dem  Ab- 
stellen des  Uotora  das  Sehmiedestflek  in  Jeder 

La^re  sfi'ltrn  lilrilit.  \'nn  h>'><ind<'r<'ni  Wert  ist 
die   EinHchalluug   einer  CHeitkuppluug,  deren 


■iM'-ii — lir 


Abbildung  27.   Fahrbar«  Anadrflckmaaehine. 
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AbbUdanif  80.  BtalwiwnTAriadckrui  nit  drekbwwin  OcMliif?. 


Beibungädchluü  durch  Federn  rt^ulierbar  ist, 
so  daß  der  Votor  nie  Überlastet  werden  kano, 
auch  wenn  etwa  das  Schmiedestuck  beim  Drehen 
vom  Stempel  der  Prenee  oder  dem 
Hammer  feaiirehalteB  wird.  Dieee 
Möjrlidikeit  licjrt  ln'sondcrs  dann 
nahe,  wenn  z.  B.  Wellen  ge- 
sdilichtet  werden,  wobei  sich  das 
Werkstück  in  stetiger  Drehung 
befindet,  und  licr  Sfi-iniifl  mit 
maßig  stnrkcn.  aluT  silindl  auf- 
elnandcrfol).'(  iiii«  ii  I'n*ßhiil)t  ii  ar- 
l»*'itft.  Der  Vorti  il  dieser  Wt-ndc- 
vurrichtiing  besteht  darin,  daß 
sie  oline  weiteres  in  den  Haken 
eines  normalen  Dreimotorenkr.ines 
eingehäugt  und  nach  hcdart'  wie- 
der entfernt  werden  kann.  Außer- 
dem ist  kein  Hestreheii  vorlian- 
dcn,  das  Schmiedestück  wOlirund 
des  Wendens  seitlich  zu  rerschie« 
lien,  i-in  Nacliti  il,  welclier  melire- 
ruu  der  bekaunteu  Wendevorrich- 
tungen, die  durch  Vierkantwellen 
oder  Kettentrieb  von  der  Katze 
aus  betilti;rt  werden,  anhaftet.  Der 
ganze  A]i|inrat  ist,  um  Ucber- 
lastuu^eu  der  Kranbrüekc  zu  ver- 
hindern, federnd  aultrelianjrt. 

H.  Heizbare  K  o  Ii  eisen - 
miseher  fAr  250  t  Fassun^^s- 
verniiiiren.  Der  in  Abbild.  33 
darjreslelltc  KülieiseuuiisclitT  be- 
sitzt 250 1  FassuugsvermSgen  und 
ist  der  erste  mit  Hm'hnfen^'as  ;re- 
heiztc  Mischer  in  Deutschliuid.  Dum 
mit  ein«r  70  bis  100  mm  dicken 
Aiisirleieliscliielit  ans  Stnrii|it'iiiasse 
und  einer  öUO  uim  dicken  Magnesit- 
achieht  ausgemauerte  Xischergeftß 
ist  aus  drei  Scliüssen  un4l  zwei 
gewölbten  Dödcn  gebildet.  Jeder 
der  GefkßschOsse  besitst  oben  dn 
großes  und  bequem  verBchranb- 


bares  Mannloch;  außerdem  sind  auf  der  Vorder- 
sdte  des  Hiaehers  dn  Snguß  und  ein  Aasguß 
für  das  Eisen,  femnr  anf  der  Bttekseite  ein 


AbbOdmg  81. 

fflektriBch  belriebeae  Vondevorrlohtang  fltr  ScbmladMtüeke. 
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Hebeseugt  und  Speriiümatekinen  fir  Hüttenwrrkt, 


2«.  J«krir 


Schlackenau»^ß  an^eordn*^) 
ror  wird  vorläufig  blind  vet 
da  er  nur  für  den   Fall  v« 
ist.  daß  der  Mischer 
als  un^fhoizter  Zweikaninu 


\M»ildang  32.    "WcndeTorrichtnng  für  Schmiedertttcke. 


Abbildan^  33. 

H«'«l>«rer  Rohci»en- 
niiitoher  Ton  250  t 
KaMunpiTermö^n. 


arlxMten  »oll.  Ein-  ua'/ 
tniü  sind  durch  ÄUSff'  "-  ' 
Kla|'iMl.M-k»'I    ven-  hJ  - 
der  .\n<»frußdeckel  ö/fi''" 
bvi  entspHThend«*!!)  K"' 
d«'s    Mischers  sWt^"' 
wahrend  d«T  EiI^m^;  » 
von  der  Stouerbühi- 
durch   eine   kleine  l 
winde  l»edient  wird.  S' 
beiden  B'>den  sind  ' 
eckipe  Stutzen  für  dir  r 
kanftle    Mj.'tnietel.  - 
bilden  Kühlk5n"r 
puii  d,-n  A»'M-UuÖ 
ähnliche  KühlkMrperJc" 
welche  das  Hofbofes-i-  - 
die  in  Keirenerstirliß^ 

Ittft  mitftkrt  wd»  ** 

rwdfceUig«.  »i»  ^^Jj" 
bändenmnd  rtuhi^J^ 

zusiammen  wk»!''''' 
gnßrinirv  trwe«  ^ 
sei 


tO.  8«|itomber  1906. 


Oetchichte  der  Eiseninduttrit  in  }Vale$. 


Stahl  and  Eisen.  1123 


•  r  *  .-:  • 


•'  «i   Zahn8opm<»nt  anposchrauht ,   in  welche«  je 
"•nH  der  beiden  Antriebsritzel  eingreift.  Diese 
■    zen  auf  der  in   den   Kollimcken  frelafrerten 
i'jiiii»tantrifbswelle.     .Mit   einem  der  Kollbßcke 
t   die  krattijr  jrehaltcne  und  tinrcb  frulieiserne 
aiiben  abfreschlossene  Vorpelejrefundanientplatte 
'rsehrauid.    Hier  belinden  »ich  zwei  Stirnrad- 


nnd  ein  iSchneckenradvorpelefre ,  sowie  eine 
elektromagnetisch  fresteuerte  Klotzbremse,  Den 
.•\ntrieh  bcsorpt  ein  lfi,6  Pferdestftrkcn-Gleich- 
stronimotor,  zu  dessen  selltsttatitrer  Ausschal- 
tunp  in  den  Kndstcllunjren  ein  auf  dem  Vor- 
pelejrebock  angebrachter  Endschalter  vorpc- 
sehen  ist. 


Geschichte  der  Eisenindustrie  in  Wales. 


-  t 


Von  Prof.  Dr.  L. 
(SchluB  Ton 

l-H  ine  wiehtipe  Xeuerunpr  war  die  .Ableitung  und 
'  Verwendung  der  Ciichtgasc.  Der  erste 
•raktische  UichtverschluO,  frUlier  .cup  and 
000**,  spator  , hopper  and  bell'  genannt,  itei 
ins  als  Farryaeher  Trichter  Itekannt,  wurde 
im  18,').'>  zu  Ehbw-Vale  zuerst  angewendet. 
>»ach  L.  Richards,  der  diese  Versuche  auf 
lern  Viktoriawerk  zu  Ebl>w-Vale  mit  erlebt  hat, 
st  es  nicht  ganz  richtig,  diese  Ertindung  nur 
Tcorge  Parry  zuzuschreiben,  wie  dies  John 
l'ercy  getan  hat.  Die  Konstruktion  rührt  von 
Tom  Williams  her,  der  vorher  auf  französischen 
Hütten  tfltig  gewesen  war;  die  Anregung  und 
Ausführung  der  Verwendung  der  tüchtgase  ge- 
bührt allerdings  dem  Hüttenchemiker  George 
Parry,  der  auch  ein  besseres  Verfahren  des 
Oeflfnens  und  Schliebens  des  Trichters  erfand. 
IK59  führte  William  Menelaus,  der  technische 
Direktor  der  Dowlais-Werke,  die  Verwendung 
der  Hochofengase  auch  hier  ein.  Menelaus,  der 
nach  dem  Tode  von  Sir  .Tohn  Guest  die  Hetriebs- 
oberleitung  hatte,  erfand  und  veranlaßte  noch 
viele  wichtige  Neuerungen.  iH.^ifi  hatte  er  seine 
LuppenmUhle,  die  das  Zflngen  der  Luppen 
beschleunigte  und  verbilligte,  erfunden.  1H59  er- 
dachte er  eine  hydraulische  Prüfungsmaschine 
für  die  Hartkopfschienen,  die  damals  von  Dowlais 
für  RulJland  geliefert  wurden.  Menelfins  suchte 
die  Handarbeit  bei  dem  Walzwt>rksl)etrieb  mög- 
lichst durch  Maschinenkraft  zu  ersetzen,  weshalb 
er  auch  ebien  Drehpuddelofen  konstruierte.  In  den 
Jahren  1868  und  1859  wurde  zu  Dowlais 
von  Samuel  Truran  ein  neues  Walzwerk 
,6oat  MilP*  erbaut,  welches  damals  das  größte 
Tragerwalzwerk  der  Welt  war. 

Die   leitende  Rolle,  die  um  jene 


Beck,  Biebrich. 
Seite  9.18.) 

Bodens  beim  Puddelofen.  David  Mushet,  wel- 
cher der  englischen  Eisenindustrie  die  .Schfltze  der 
Blackband -Erzlager  erschloß,  wodurch  unter 
andi'rn  die  Messrs.  Bailey  zu  Nantygio  in  Mon- 
mouthshire  reich  wurden,  war  ein  Schotte.  Er 
war  al»er  mit  William  Crawshay  befreundet  und 
nahm  mit  diesem  ein  Patent  auf  die  Gewinnung 
von  Eisen  aus  Kupfersrhiacken. 

(reo  Crane,  der  zuerst  Eisenerze  mit  An- 
thrazit schmolz,  und  Parry,  der  den  nach  ihm 
genannten  Gichtverschluß  erfand,  haben  wir 
schon  genannt.  Ein  hervorragender  Hütten- 
ingenieur war  John  Evans,  von  dem  ein  Ge- 
schlecht berühmter  Hüttenleute  abstammt.  Er 
kam  aus  Staffordshire,  erscheint  zuerst  1791 
als  Beamter  der  Harfords  in  Ebbw-Vale,  baute 
17tJ3  einen  Hochofen  zu  Caerphilly,  trat  1808  in 
die  Dienste  von  Thomas  Guest  in  Dowlaia  und 
baute  laio  ein  Walzwerk  für  die  Bailey  in 
.Vantyglo.  Er  starb  in  Dowlais  und  hinterließ 
zwei  von  ihm  zu  vortreftlichen  Ingenieuren 
herangebildete  Söhne  .lohn  und  Thomas  John 
Evans  jun.  war  der  energische  Leiter  der 
Hütten-  und  Bergwerke  von  Dowlais  unter  Sir 
John  .losiah  Guest,  dessen  rechte  Hand  er  war, 
wahrend  Thomas  Evans,  eine  vornehmere, 
diplomatisch  beanlagte  Natur,  anfangs  den  Walz- 
Werksbetrieb  leitete,  dann  aber  »lehr  die  Handels- 
geschäfte von  Dowlais  tmor^j''-  "^'  hi.  kfe 

ihn  nach  Rußland,  ..«"^^  \r'"""2"r"  '^'''^ 

Zaren  Nikolaus  gewann  nn^  ^["»^  S..|„.nen- 
lieferungen  für  HuiUnnä  -  -  '  ""^  -^[ohn  Kv  ans 
starb  1M62.    Sein  ,         ,  war 

e  n  Schüler  von  Vene'-us  und  wurd.  (Jeneral- 
S  rektor  on  Po«Mi*-   V'"       «         -  ir  .spater 
ricJiren.   i^''»'»'  < -schlecht  ro« 

^      ^  il^t*.  g,.h.^rf..  samu..,  Truran 

>    ,r.*»"  als  Horhofea- 

V-«"-"  ''•.'■/'•'■"MürktelÄW 
in-hfruflli  von  H-u  hoA-n^a«, 
•  v.>.(yfartbfa„,,rji^,j;;^ 
r.twshay    und    h.tlf  J^«  ' 

lad  ^^<»I^werksbeln>fc 
führte  IS.-,:,  ^ 

n  Ebbw.\  aJe  ei« 


1124   Suhl  and  EUen. 


OaehiehU  der  Jiüenindutitrie  in  Wala. 


S6.  Jahrg.  Nr.  18. 


Kill  licdtMifciidcs  (fi'Hnhlt'clit  von  Bt^rjr-  und 
Hiittenleutea  waren  die  Martins.  Timotheus 
V  a  r  t  i  n ,  Bergurerksagient  von  Homphray,  atarb 
zu  I'rnydnrn-n  183K.  S«ill  Sohn  (icor^ff 
Martin  war  Ingenieur  zu  Dowlaia,  wo  er  1^57 
Starb,  und  dteser  war  der  Vater  von  E.  P. 
K a  r  t  i  n ,  der  in  d<  ni  folgenden  Stahlzeitalter  eine 
groß«  Rollo  Hpiultc. 

Von  Südwalcs  bervor^ 
ragende  Ingenieure  aus,  die  in  anderen  Pro- 
vinzen und  liilndt-rn  schnptVriscli  i.'lti^r  waren. 
Von  diesen  ist  l>e8nndcrs  David  Thomas  von 
Yniseedwvn  /u  nennen,  der  dort  mit  CVane  1H37 
das  Sehiiielzen  der  Kisenerze  mit  Antlirazitkohle 
und  heiüeui  Wind  oinget'ültrt  battti,  dann  später 
nach  Amerika  ging,  in  Pennsylvania  1840  ^ 
ersten  Anthrazithochöfen  haute  und  XX^i  dort 
hochgeehrt  als  Förderer  der  iudustriv  der  Ver- 
einigten Staaten  und  nationaler  Wohltlter 
verstnrh. 

Edward  Williams,  der  mit  so  großem 
Erfolg  in  Middlesborongh  wirkte,  war  ein  Sohn 

von  Talusin  Williams,  de«  Schullelu ers  von 
Merthyr,  und  Eukol  des  Barden  Jolo  Morganwg. 
Der  jung:e  Eduard  kam  auf  dieHtttte  zu  Dowlaia, 
arl)eitete  dann  im  Walzwerlv,  stie>r  von  Stufe 
zu  Stufe  und  wurde  Vertreter  von  Dowlais  in 
London,  wo  er  crfol^mdch  wirkte,  bis  Bolckow, 
Vaoghan  &  Co.  itiu  nach  Middlcsborougfh  beriefen. 
Pas  war  sehon  in  der  St;i]iliifrio<le  oder,  wie 
wir  sa^'i-n,  unter  der  Herrschaft  des  Kiuüi'is.'ns. 

Ein  anderer  bekannter  E^nhlitteumann,  der 
Beine  in  Dowlais  erworlienen  Kenntnisse  in 
eiuem  andern  Teile  Englands  verwertete,  war 
William  Jenklns.  Er  war  ebenfalls  der  Sohn 
eines  Schulmeisters,  di  s  Thomas  .lenkin''  von 
Dowlain,  eines  grtiudlicheu  Kenners  der  weläclieu 
Sprache  und  Literatur,  welcher  der  Lehrer  der 
Lady  Charlotte  Guest  war  und  sie  in  der 
Abfassung  des  «Mabinogion"  unterstutzte. 
William  wurde  nadh  Conaett  berufen,  wo  er 
mit  gr<»neu>  Erfolg  wirkte.  Er  starb  im  Hai 
1896,  70  Jahre  alt. 

Auch  das  berOhmte  Gesohleeht  von  Eisen- 
b&ttenleuten  der  Darbys  von  Coalbrookdale. 
spielte  für  längere  Zeit  eine  wichtige  Rolle  in 
Sudwales.  Als  die  Harfords  fallierten,  pachteten 
die  Darbys  die  Viktoria-Eisenwerke  zu  Ebbw- 
Vale,  von  Sir  Henjamin  Hall.  Mit  dim  Ebl»w- 
Vale-Wcrkcn  erwarben  sie  auch  .Sirhowy,  und 
nun  begann  die  stille,  fleißige  „Zeit  der  Quaker", 
denn  zu  di<'sen  pehörten  die  Darbys,  Als  sii- 
ins  Land  kamen,  gab  es  in  Moumoulhshirc  lU, 
in  Glamoi^raashire  118  HochSfen.  Der  Abtats- 
artikel  war  Sfaheisen,  das  meist  zu  Ncwport 
vt  rsehifft  wurde.  Der  Hafen  von  Newport  war 
damals  fast  so  bedeutend  wie  der  von  Cardilf. 
Die  Ncwj>ort-Docks,  welehe  1  HO  000  ^*  gekostet 
liatten,  waren  am  10.  Oktober  lti42  eröffnet 
worden,  und  1848  betrug  die  Verschiffiug  von 


N'ewport  '21«7f)4  t,  die  von  CnrdifT  222  491  t. 
Die  Darbys  blieben  von  1»4-1  bis  1864  in  Ebbw— 
Vale.  Es  war  eine  friedliehe  aber  erfolgreiche 
Zeit,  welche  üIs  die  A<  r  (Quaker  lange  in  dor 
Erinnerung  der  iievölkorung  blieb.  Aus  dieser 
Zelt  stammen  ans  Ebbw- Vale  ebenfalls  belnante 
Eisenfachleute  wie  .T a r r e 1 1  und  W' i  1 1 1  a m  Jones, 
die  naclunals  in  den  Vereinigten  Staaten  so 
Großes  leisteten  und  von  denen  der  letztere 
Carnegie  in  .\merika  ein  wichtiger  GebUfe  War, 
desgleichen  Tom  und  James  Brftwn,  deren 
Vorfahre  James  Hrown  unter  Homjdiray  von. 
Stourbridge  nach  Penydarren  ausgewandert  war. 

Nach  dem  Ahztig  der  Diirliys  kam  Hlihw-Vale 
an  eine  Gesellschaft,  die  , Ebbw- Vale  Company* . 
Damit  versehwanden  die  patrfarehallsehen  Ver- 
hnltnissi'.  und  das  Prozentemachen  begann  Vor- 
dem halte  jeder  üeamte  Weidegruud  für  seine 
Ktthe  und  Pferde,  dazu  ein  Stfiek  Land  nur 
Bewirtschaftung,  ferner  Dünger,  Kohlen  und 
Holz.  Das  hörte  fast  alles  auf.  Kein  Wunder, 
daß  eine  große  Erregung  gegen  die  nengeblldete 
GescUsehaff  entst;uul.  die  siili  lir^li.illi  bereits 
nach  zwei  Jalireu  in  die  Ebbw- Vale  äteel  and 
Iren  Comp.  (Limited),  also  eine  richtige  Aktien- 
gesellschaft mit  so  groUem  Kapital  verwandelte, 
daß  sie  ihre  Anlagen  beinah  verdoppeln  konnte. 
Sie  berief  hervorragende  Betriebsleiter  wie  Jor- 
dan, D.  Evans  und  Hilton. 

Dies  war  aber  schon  im  Anfang  des  Stahl- 
zeitalters. Ehe  wir  uns  zu  diesem  wenden, 
müssen  wir  zuvor  noch  einige  geschichtliche 
Nachrichten  über  etiiehc  Eisenwerke  in  Süd- 
wales, die  Ruf  erlangt  haben,  über  die  wir 
aber  bis  jetzt  noeh  keine  Hlttdlongen  gemnelit 
haben,  bringen. 

Im  Jahre  1757  erbauten  zwei  üntenieluMr 
Mayberrjr  und  WilUns,  die  1767  eine  «lease" 
auf  ;t!)  Jahro  für  23  £  p.  a.  erworben  hatten, 
eine  Eisenhütte  bei  Uirwsin,  die  spater  von 
Richard  Crawshay  angekauft  wurde,  der  sie 
seinem  Sohn  William  übergab.  Spater  »ar 
dessen  Sohn  Henry  Crawshay  längere  Zeit 
Betrlebsleltar.  Um  1860  kam  daa  Werk  zum 
Stillstand.  1865  wurde  es  von  T.  C.  Uinde 
erworben,  der  T.  W.  Lewis,  den  Vater  des 
Sir.  W.  T.  Lewis,  zum  Betriebsleiter  machte. 
Sji  i;'  r  kam  es  in  den  Besitz  von  C.  W.  Siemens. 

Audi  die  T  rr  t'<i  rest- Eisenwerke  i-rlrinirten 
erst  BedcutuuL'  ilorcli  diu  Craw.shay.  die  sie  1794 
erwarben.  Unter  der  Leitung  von  Franz 
Crawshay  kamen  sie  sehr  in  die  Hohe.  Spater 
gelaugten  sie  in  die  Hände  eines  Konsortiums,  be- 
atdiend  ans  Sir  W.  T.  Lewis,  B.  WilUams  und 
Lnwthian  BeU.  Die  Werke  gingen  gnt  bis  zur 

Stahlzeit. 

Zu  Bleanavon  war  1780  eine  altmodische 

Holzkohl«:nhütte,  die  alier  oft  an  Holzkohlen- 
mangel litt.  Beiyamin  Pratt  von  Great  Witby 
fahrte  Ende  der  aohtciger  Jalm  den  Steinkohlen- 
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betrit-li  »in.  En  war  derselbe,  iltr  den  1802 
eröffaeteu  MonmoathkuuU  anregte.  Pratt  war 
Bcbon  1794  geBtorben*    Bsi  Bleanaron  waren 

l^ute  KohU'nla^'or,  die  aach  die  XachbarhUtten 
Pontypool,  Aberjravcnny  and  Usk  versorptcn. 
Pontypool  und  Nantyirlo  j::i'hörteu  um  1800 
zu  Hleanavon.  In  ii<T  Nähe,  besonders  zu 
Gflly  I^iaf  bei  Aberdarc.  wurde  aticli  l  iti  sehr 
guter  Eisenstein  fre^rraben,  au«  dein  da«  vur- 
treffliehe  kalterblasenc  JMeanavon  -  Kohoison, 
das  vor  I\iiifü!iriiiitr  der  spani^chfa  Erzi'  s' hr 
gesuctit  war,  gowouaen  wurde.  Die  Kokü  trugen 
dto  doppelte  Menge  En  wie  anderwftrtg  In  SQd> 
wali's.  Josejih  Bailey  und  Waync  erwarlion 
die  Eiüeuwerke  zu  Bleanavon  und  Naatyglo. 
1821  hatte  Bleanavon  iwel  SoehSfen,  1839 
fünf  und  1  S!sO  im  Stalilzeitalter  si<:bcn,  von 
dtiueu  vier  auf  Bessemurroheiden  gingen.  In 
dieser  Olanzselt  von  Bleanavon  leitete  Edward 
P.  Slartin  elf  Jahre  laiiir  den  Hetrieb.  Hie  drei 
damit  verbundenen  Walzwerke  standen  unter 
Kennaird. 

Es  ist  ferner  notwendig,  auch  einen  Blick 
auf  die  wichtigen  einheimischen  Industrien  zu 
werfen,  die  das  Eisen  von  SQdwales  weiter 
verarbeiteten,  insbesondere  auf  die  Anker-  und 
Kettenwerke  von  Pontypridd  und  die  Weiß- 
blechindu»tr ie  au  der  Südküste. 

Pontypridd  liegt  zwischen  Hcrtbyr  und 
(.'ardiff  an  (rünstifrer  Stelle  für  eine  Anker- 
schmiede.  Diese  gehörte  erst  Orawshay,  dann 
Beqjandn  Hall,  dann  Lenox,  der  rieh  um  die  Ver- 
besserung der  Anker  besonders  verdient  jreniar!if 
iiat;  jetzt  ist  das  Werk  Eigentum  der  Firma 
Brown,  Lenox  db  CSompany.  Der  von  Görden 
r,enox  erfundene  I.enox-Anker  ist  fast  allgemein 
in  der  britisulien  Marine  eingefiUirt.  Um  die 
VerbesMmng  und  Elnftthmng  der  Ketten  Im 
Hrückenbau  und  besonders  in  der  Marim-  er- 
warb sich  die  Familie  Brown  besondere  Ver- 
dienste. 1808  erfiuid  Robert  Finn  die  erste 
Kabelkette.  In  demselben  Jahre  schon  nahm 
Samuel  Brown  ein  erfolgreiches  Patent;  der- 
«ellMi  fUlirte  1812  die  von  John  Rennic  erfundene 
Material-Prüfunp^inaseliine  ein,  was  eimn 
(rrolien  Furtsehritt  li<  />  ielmrte,  denu  die  Festi<x- 
keitsproben  waren  luniie  Ketten  besonders  wichtig. 
1818  erwarb  er  einen  kleinen,  William  Crawshay 
gehfiripen  llnchofen  bei  Pontypridd  und  baute 
seine  Kettcnsclunicdc.  Die  Lage  war  günstig  durch 
die  Nahe  der  Steinkohlen.  Damals  hatte  Cardtff 
2500  Einwohner,  beute  I  öo  ooo.  Es  dauerte 
aber  lange,  bis  die  Hanfseile  durch  eiserne  Ketten 
In  der  Marine  verdrangt  worden.  1823  naohte 
die  Ostindi^i'lie  (Jesellschaft  zum  erst<nnial  d  u 
Versucli,  die  Hanfseile  wenigstens  teilweise  durch 
Kabelketten  zn  ersetzen.  Dagegen  wurden 
Ketten  in  Mengen  für  Hangebrücken  verwendet. 
Man  verarbeitete  nur  erstldassigea  Eisen,  das  von 
Anthony  Hill  in  Plymouth  geliefert  und  als 


Trinity  Iron  bezeichnet  wurde.  1845  wurde 
auf  dem  mit  der  Aukersehntiede  verbundenen 
Werke  der  erate  von  Jamea  Naamytii  1842 

erfundene  Dampfhammer  aufgwtdlt,  um  die 
großen  Anker  für  Kriogssctiiffe  zu  schmieden. 
Seit  1844  wurde  die  Verwendung  eiserner 
Kabel  statt  der  Hanfseile  bei  den  englischen 
Seliil^'en  ailjriTnein.  und  1^47  wunleu  sie  in  der 
Iv'iniglicbeu  Mariu«  eingeluiirl;  dadurch  erhielten 
die  Werke  von  Lenox  und  Brown  eine  bedeu» 
lende  Verirnißerung.  Sarauel  Lenox  starb  1830, 
der  in  den  Adelsstand  eriiobeno  äir  Samuel 
Brown  1852,  George  W.  Leaex  1868.  L.  Gordon 
Lenox  steht  jetzt  an  der  "^iiitzi^  des  Haus-  s. 
Seit  Anfang  der  dreißiger  Jahre  hat  die  Fabrik 
Ihre  eigene  Werft  bid  (^u<d}ff.  Die  Elsenwerk« 
von  IMvin  nth  sind  verscliwunden,  aber  die  Kahel<> 
und  Ankerwerke  bei  Pontypridd  von  Brown, 
Lenox  ft  Co.,  die  auch  die  groOea  Werke  bei 
Millwall  betreiben,  blühen  noch. 

In  der  (jesohicbte  der  Weißblecbiadustrie 
spielten  die  Orte  MelIngrIfBth  und  Pentrych 
(>ine  Zeitlang  eine  hervorragende  Rolle.  Ihre 
Vorgeschichte  ist  unbekannt.  Eine  Ofenplatte 
mit  der  Jahreszalil  1643,  bei  Melingriffith  ge- 
funden, läßt  vermuten,  daß  doch  schon  damall 
eine  Eisenhütte  bestand.  Nach  l'erityiiool  war 
ea  woiil  die  älteste  Weißblechhuite  in  Wales. 
Bin  unternehmender  Hann  Richard  Blackmore 
von  Heretord  erwarli  das  Werk  von  einer 
ücsellschaft  im  Anfang  des  19.  Jaiirbunderts. 
Ein  Sehriftsteller  aus  dieser  Zeit  berichtet,  daß 
7M  Melingriffith  jahrlich  13  000  Kisten,  die 
Kiste  zu  225  Tafeln,  Weißblech  erzeugt  wurden, 
die  cnmeiat  nach  Holland  und  Kanada  gingen. 
Eine  Kiste,  die  jetzt  12  Vus  13  sh  gilt,  wurde 
damals  mit  zwei  Quineen  (42  sh)  bezahlt.  Black- 
more  war  ein  vortreffUeher  Charaicter,  aber  ein 
Sonderling.  Sein  Werk  lag  an  dem  Tafffluß  und 
wurde  durch  Wasserkraft  betrieben.  Auf  diese  war 
er  so  eifersQchtig,  daß  er,  der  zugleich  High-Sheriff 
der  Grafschaft  war,  mit  allen  seinen  am  Fluß  gele- 
genen Nachbarn  in  Streit  und  in  Prozesse  geriet. 
Er  machte  sidi  sein  Roheisen  selbst  auf  seiner 
Hütte  SU  Pentryeh,  einem  alten  Werk,  das  einst 
Lewis  von  Cacrphilly  gehört  hatte  u>irl  nur  einen 
Hol/.kolilenhochofen  besaß,  wozuerilann  1  saOeiuen 
zweiten  crl>autc.  1839  wbÜM  er  8904  Tonnen  Roh- 
eisen. Aueli  forderte  er  aus  seinem  Kohlenbergwerk 
eine  besonders  reine  Anthrazitkolile.  Nach  seinem 
Tode  wurde  sein  Neffe  T.  W.  Brooker  Erbe. 
Er  nahm  den  Namen  Rrooker  -  Blackniore 
an,  wurde  ebenfalls  High-ijheriff,  wirkte  im 
Geiste  seines  Oheims  und  war  allgem^  geaehtet. 
Sein  Weißblech  galt  als  das  beste  und  erfreute 
sich  im  Ausland  hohen  Rufes.  Er  sorgte  wie 
sein  Onkel  fQr  seine  Arbeiter,  lebte  in  patri- 
archalisebetn  Verbilltuis  mit  diesen  und  beschäf- 
tigte sich  nebenher  mit  literarischen  Arbeiten, 
besonders  mit  geschichtlicher  Statistik  der  eng^ 
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lischf  n  Eisoninihistrii^.  Brooker-BIackmore  wurde 
Parlaoientsmitglied  für  Hereford.  Bis  zu  seinem 
Tod«  blflhten  dte  Werke,  nach  demselben  aber 
verschlechtert rn  sif  sich,  Ms  durch  iltn  Zu- 
sanunenbrucli  der  We«t  of  England  Bank  die 
Werke  zum  Stillstand  kamen.  1750  ilUte  man 
vier  Wcißblechhutten  in  HounontltsUre  vod  SQd- 
Wales,  1825  sechzehn. 

Pontypool  war  noefa  der  Mittelpunkt  ^eser 
Industrie.  W allein  (Jeorjre,  der  bei  Richard 
Crawshay  in  Cyfarthfa  viel  Geld  verdient  hatte, 
verband  »ich  im  .Anfan^^  des  10.  Jahrhunderts 
mit  Hanbnry  Lei^'h  und  führte  viele  Ver- 
beaBCrunpen  namentlich  in  der  Herirheif nntr  df-s 
Eisens  ein.  i>as  Jahr  \H1^  brachte  die  eisernen 
Qifiht5pfe  von  Thomas  Morgan.  1849  be» 
pann  man  mit  dem  Heizen  der  Schwarzhleche 
mit  Schwefelsaure,  und  18(iG  führte  Edmund 
,  Morewood  seinen  verbesseirten  Zinntopf  mit 
WnlTii^n  ein.  1874  wurde  die  Beizmaschine 
({lickling  maeUne)  von  John  Saunders  von 
Kidderminster  elnifefUhrt.  1830  gab  es  in  dem 
Wcißblechgebiet  nicht  wcni^rer  als  44  H  k  Ii- 
(ifen,  Während  man  in  ganz  öüdwales  1 1 U  z&lüte. 
Hanbnry  Lcigh  liatte  drei  ni  Pontypool.  Die 
Zalil  der  AVeißblechwcrke  war  IHfjH  auf  34 
gestiegen.  18t(l  waren  67  Walzwerke  in  Mon- 
monüäiin  Im  Betrieb.  Die  meisten  der  Hlitten- 
und  Walcwerke  sind  durch  den  (^roßen  l'm- 
schwung,  den  daa  Stablzeitalter  herbeiführte, 
verschwunden. 

An  dem  schönen  Meeresstrand  von  Qlamor- 
granshiri'  lintti'  sich  schon  früh  Eisen-  und 
Metailiniiustne  angesiedelt.  In  dem  Bezirk  von 
Aberavon,  wo  schon  die  BOmer  Eisen  ge> 
schmolzen  haben  sollen,  war  im  19.  Jahrhundert 
die  Küste  gespickt  mit  Eisen-  und  Kupferhütten, 
deren  BntwleUintg  durch  bIlUge  Steinkohle  aus 
Btclist- r  \nhe  beprünstiK-t  wurde.  1811  hatte 
S.  Fothergill  Letsom  von  dem  Graftiu  von 
Jessey  eine  Belehnuntr  auf  Steinkohlen  für  99 
Jahre  für  1  j^f  p.  a.  erhalten.  Er  fand  pute 
Eisenerze,  baute  lölU  einen  Hochofen  und  einen 
Kanal,  ^es  war  aber  über  seine  Kraft,  er 
fallierte.  V  i  p  o  r  s  Ä.  Smith  erwarben  das 
Anwesen,  bliesen  den  Hochofen  aus  und  bauten 
ein  Walzwerk  und  Welfiblechfabrik.  1886  zog 
sich  Smith  zurück,  und  Vipors  grUndete  eine 
Gesellschaft  Vipors  &  Co.,  die  1838  auch  eine 
Kupferhütte  bei  t'wmavon  betrieb.  1841  wurde 
die  Company  of  Copper-Miners  EipentUmerin, 
die  zwei  Hochöfen  von  Mr.  Kcynolds  crwarli.  .\ls 
1844  Charles  Lanc  iJiroktor  wurde,  baute 
dieser  drei  weitere  HoehSfien  und  ein  Sobienen- 
Walzwerk  bei  Cwmavnn  \^^r'\\  iintir  dem 
folgenden  Direktor  K.  Gutly  biühteu  und  wuchsen 
die  CwmaT«n>Werlra.  Aber  damit  wnehsen 
auch  die  Schulden,  die  Gesellschnft  konnte  sich 
nicht  halten,  die  Bank  von  England  beschlag- 
nabmte  die  Werke,  und  da  dck  kdn  Eftofer 


fnnd.    mußte    sie    diese    selbst  betreiben. 
wurde  die  Englische  Bank  Öroßindostrielle 
in  Olamorgan,  ideht  gerade  cor  Freude  tbrer- 
Kollctren.  der  Crawshay.  Guest  usw.,  denn  sie 
begann  alsbald  eine  schlimme  Preisschleuderei. 
HierOber  wurde  de  mit  Beebt  heftip  anpeprifTcn, 
namentlich  von  William  Crawshay  1S4H  in  der 
Times.    Unter  der  vierjährigen  Herrschaft  der 
Bank  von  England  wurde  ein  neuer  Hochofen, 
der   prößte   in  Wales,   erl>aut  und  die  Wdß- 
bleclihütte  vergrößert.    Da  die  Bank  bei  ihrem 
Betrieb  aber  nur  Geld  zusetzte,  verständipte  sie 
sich  mit  der  alten  Gesellschaft  und  pab  ihr  dio 
Werke  zurück.    Unter  den  Eeitern  der  Gesell- 
schaft zeiclmettt  sich  Sir  J.  H.  l'etty  aus. 
Im  Mai  1858  wurde  von  den  Ivoriten  von 
Cwmavon  dn  großes   ,Eistcddfod*"  (walisisches 
Nationalfest)  abgelMiten.    Der  Hüttenrauch  der 
Kupfnrhfttten  tat  den  Landudrten  von  Aberavoit 
viel    Schaden,    die    deshalb    auch    l^Rß  eine 
Klage  anstrengten,  weldie  durch  einen  \  crgleicli 
erlwHgt  wurde.    Viel  sdiwieiiger  aber  wurd« 
die   l.ape  der  Wrrki    im  Ahcravonbezirk  nach 
dem  Beginn  des  FluUstahlzeitalters.    Viele  alte 
Eisenwerke  gingen  ein.    Um  so  mehr  dehnte 
sich  die  Weißblechfabrikation  aus.    1890  zahlte 
man  sechs  grolie  Weißblechwerke,  32  Walz- 
weAe  und  2000  Arbeiter.    Verheerend  wirkte 
aber  für  die  AVeißblechindustrie  der  amerika- 
nische Zolltarif,  der  1894  und  1895  viele  Werke 
zum  Erliepen  brachte.    Die  meisten  Weißblech- 
fabrikcii  umi   Irl  lUiTiuvalzwerke  glugea  da, 
viele  Arbeiter  wurJrn  I  rotlos. 

Im  Tale  von  Llynvi  war  nachweislich 
schon  1682  St^kohlenbcrpbau  betrieben  worden. 

entstanden  hier  die  Maestep- Eisen- 
werke. 1827  wurden  zwei  Hochöfen  gebaut. 
Daa  aufblühende  Unternehmen  wurde  eehwnr 
pesrhadipt  durch  .\rbeiterausst!tnde  im  Jahre 
1833.  Auch  in  der  Folge  hatten  die  Uaesteg- 
Werke  trotz  guter  Betriebeleitung  unter  Buck- 
land.  Shopiiard  und  anderen  durch  Streiks  zu 
leiden  und  wechselten  mehrmals  den  Besitzer, 
bis  sieh  1887  die  Oambrian  Iron  Company 
bildete,  die  1839  ihren  ersten,  1841  ihren 
zweiten  Hochofen  anblies.  1846  kam  ein  NN'slz- 
werk  dazu.  1852  mehrten  sich  die  Bestelluupen 
ftir  Kiv,  nl»ahnschiciH'n :  i  s  wurde  ein  zweites 
Walzwerk  errichtet  uud  1855  vollendet.  Das 
Unternehmen  umfaßte  damals  vier  Hochöfen, 
30  Puddelöfen,  zwei  Luppen]ir>'>s(  n,  zwei  Paar 
X  nrwnizf'ii,  vier  Walzwerke  und  zehn  Dampf- 
uiaschiucu  imd  beschäftigte  150U  Arbeiter. 
1869  wurde  Colqnhoua  CKmeraUlrektor,  der 
das  inzwivr'ien  etwas  znrückgcpangono  Unter- 
nehmen wieder  in  die  Höbe  brachte.  1872 
wurde  eine  neue  Aktiengesellaeliaft  gegründet, 
wodurch  dio  Industriollenfamilie  Bropdcn  Haupt- 
besitzer wurden.  J.  Brogden  &  Son  hatten 
1858  die  Tondtt'Elienwerke  gekauft,  di« 
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'rYcliwyth-KohlenliiTL'w^  rkc  iTworben  und  wurden 
nun  Hauptbeteili^e  der  Maesteg:  -  Gesellschaft, 
welche  die  Llynvi  ("oal  and  Iron  Work»  er- 
warben. Diese -umfaßten  damals  sieben  Hochöfen, 
HO  I'uddi'lrifiii  und  vier  Walzvscrkf.  riitcr  den 
liroj^den  kam  das  L  nternidiiiitm  zu  »einer  höchsten 
Blüte.  186V  wurde  die  Weißblechfabrikation 
mit  aiiftr<>nnnmK'n.  l>ns  S»alilz<>italter  und  die 
Arbeiturau&ütande  wirkten  aber  nachteilig.  Immer- 
hin TerfTttfifirtea  sieh  die  Anlaffea  unter  der 
Faiitili.-  Hrogdea  bis  1H78.  \)a^^  Klcrlnvalzwcrk 
Zeichnete  »ich  namentlich  durch  schüue  tilanz- 
bleelie,  sogenanntes  russtsdies  Blech,  aas.  1873 
kam  der  erste  große  vi  rdi  itiliche  Streik.  Diese 
wiederholten  sich.  Ini  Jahre  188fi  kamen  die 
Ifaestepr-Werlre  zam  Erliegen. 

N  e  a  t  Ii  war  l  ini-  der  Ältesten  .\nsiedluntr»'n 
an  der  Sädküste  von  Ulamorgan,  es  war  die 
römische  Hafenstadt  Nidom,  am  Ausfluß  des 
Ncatliflusses,  der  früher  „Nidd'  hieß.     Es  lag 
tax  der  Küstenstraße,  der  wichtigen  römischen 
Heerstraße  Via  Intra  Maritima.    Im  Mittelalter 
war  Neath  berühmt  durch  sein  großes  Kloster 
Maream   Abbey,    bekannter   als   Neath -Abliy, 
dessen  Mönche   schon  Eisen   gewonnen  haben 
sollen.    Aber  ein  Industrieplatz  wurde  Neath 
erst  durch  Sir  Homphrey  Mackworth,  der 
16iiü    von  Tardeley    in  Worceätersbire  ein- 
wanderte, dessen  Gemahlin  aber  von  altwaUsl- 
nehen  Helden  abstammte.    Er  legte  eine  Kupfer- 
hitte  bei  Melmcrythau  an,  begann  Kohlenberg- 
bau und  schmolz  Blei  und  SUber,  letzteres 
lieferte  er  unter  Köniirin  Anna  an  dii'  Londoner 
Münze.    Ende  des  18.  Jahrhunderts  starben  die 
Haekworth  aus.    Pryce  Ton  Langford-Court 
wurde  ihr  Nachfolger.    Er  war  ein  erfahrener 
Eisenhüttenmann,  der  zu  Yniscedwin  einen 
Hochofen  mit  Holzkohlen  betrieb.  Diesem  folgten 
die  kornischen  Qufikerfamilien  Price  und  Fox, 
die  mit  gutem  Erfolg  zwei  Hochöfen,  Eisen- 
gießerei   und    eine    Maschinenfalirik  betrieben. 
Letztere  \  »  rsorf^te  einen  großen  Teil  von  Wales 
und  f'ornwall.    Die  ersten  Maschini'n  für  SchifTe 
und  Lokomotiven  Jener  Provinzen  kamen  von 
Neath.    Die  Fabrik  hatte  nur  400  Arbdter, 
aber  alles  geschickte  Leute.    Die  Quilker  von 
Neath  unterhielten  freundschaftlichen  Verkehr 
mit  den  Crawsbay  vnd  Onest. 

Dann  entstanden  die  Werke  bei  Briton 
Ferry  in  der  schönsten  Landschaft  am  Neath- 
fluB,  wo  spater  durch  die  Knpferiifitten  nad 
Eisenwerke  nur  Rauch  und  schwarzer  Staub  zu 
sehen  war.  Den  Anstoß  zu  industriellen  Au- 
lagen gab  die  ErBlfiiung  der  SQdwales-Eisenbahn 
im  Jahre  1847.  Erst  wurden  Eisenwerke  er- 
richtet, dann  1853  die  Kupferhütte.  Weiß- 
blechfabriken  dehnten  sich  von  Port  Talbot  bis 
Briton  Ferry,  wo  inzwischen  feste  Dodv  mit 
liydratilischt-n  Maschinen  erbaut  worden  waren, 
aus.    Das  Roheisen  der  Briton-Ferryhiitte  zeich- 


nete steh  nnter  G.  H.  Dacey  durch  seine  Güte 
m».  Dann  kam  die  Stahlzeit.  Die  Albion- 
Stahlwerke  entstanden.  Am  wichtigsten  blieb 
jedoch  die  Weißblechindustrie.  Die  Blechhütten 
von  X'illiers.  \'ernon,  Baglan,  Bnv,  (iwalia  und 
Earläwood  konkurrierten  mit  Swausea.  Sic  hatten 
den  Vorteil,  daO  Steinkohle,  Bohlsen  und  Stahl 
am  Platz  gewonnen  wurden.  Besonders  renom- 
miert waren  die  Werke  von  Melincrythan 
durch  ihre  sehünen  Weißbleobe  und  emaillierten 
Blechirescliirre.  Das  Stahlblech  wurde  in  Papier- 
dünne  hergestellt.  Ein  wichtiger  Ausfuhrartikel 
waren  Riffelbleche. 

Den  ausirebri'itetsten  Kiihiii  alier  erlangte 
die  Metallindustrie  von  äwansea,  dessen  herr- 
lichen Hafbn  mit  seinen  stellen  Kfliton  manche 
dem  von  Neai)el  an  die  Seite  gestellt  haben. 
Die  Industrie  bat  freilich  die  ursprüngliche 
Schönheit  sehr  beeinträchtigt.  In  alter  Zeit 
war  Swansea  ein  belielites  Seebad.  Ini  grauen 
Altertum  waren  hier  danische  Piraten  gelandet, 
dann  kamen  die  Normannen,  gegen  welelie  die 
Waliser  ihre  Feste  Oower  in  blutigen  Kämpfen 
verteidigten.  Dann  kamen  unter  Königin  Klisahetb 
deutsche  Berg-  und  Hüttenleutc,  die  1584  unter 
Fresse  bei  Neath-Abbey  Kupfer  schmolzen. 
1595  erscheint  eine  englische  Gesellschaft,  die 
Royal  Company  of  Mines,  als  Besitzerin  der 
Hütten-  und  Bergwerke,  die  1604  eine  groBe 
Konzessiim  TOn  dem  Grafen  von  Pembroke  er- 
warb. Aueh  der  geuinle  Prinz  Huppert  trat 
Uer  als  Untemdimer  anf.  Die  KSnigliche  Berg» 
werksgi'Stllseliaft  delinte  ilire  Uuterneliinungen 
auf  andere  Provinzen  aus  und  prilgte  ihr  ge- 
wonnenes Silber  in  einer  dgenen  HQnze  zn 
Shrewsbury  aus.  Deutsche  legten  eine  Draht- 
hätte an.  Ein  Christoph  Flintz  gründete 
die  Tinton-Abbey-Werkc.  Der  Erfolg  der 
Königliclien  Gesellschaft  bei  Neath  veraulafite 
1717  die  Anlage  einer  Kupferhütte  bei  Swansea. 
Dies  geschab  durch  Dr.  Laue,  dessen  Schwieger- 
vater Pollard  ein  reicher  Grubenbesitzer  in 
Cornwall  war.  Derselbe  verlor  aber  durch  einen 
großen  Südsee-Schwindel  sein  Vermögen.  1827 
wurde  eine  Kupferhütte  zn  Talbaob  von  Newton 
CartwriL'ht  anrelept.  Das  ursprüngliche  Werk 
von  Swansea  wurde  nach  Landore  verlegt  und 
kam  dann  in  Besitz  von  Loekwoed,  Horrls  A  Co., 
die  nach  Forest  übersiedelten.  Bei  Swansea 
nahm  der  Kupferhüttenbetrieb  so  zu,  daß  1796 
über  die  Bellstignng  durch  Hüttenranch  bd 
Swansea  als  ein  öflVntlirlier  Hifistand  verhandelt 
wurde.  Doch  betrug  die  Prodnlction  nur  18  t 
Kupfer  wüehentlich.  Enrz  darauf  entntaaden 
neue  Kupferhütten,  so  1800  die  von  John 
Vivian  hei  Penclawdd,  1805  die  von  John 
Nevill  zu  Llanelly,  1809  die  von  Morris  & 
Hees  /II  Longhor,  weiter  spater  1837  von 
Viirors  \  Son  zu  Cwmavon  und  184i>  vea 
Mason  und  Elkington  zu  Pcmbrey. 
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Dit!  wichtitrste  Familie  für  Swansf.n  wurden 
<lie  Vivian,  die  zuerst  einen  auf  vviüHüUschaft* 
llch-eheinlflclier  Orundluf  ;«  röhendea  Betrieb 
<'int'iihrti'n.  Dii'  Hciinnt  <lcr  wissrtisi'haftl'flion 
Motallurgio  war  Deutäclilaud ;  doriiiiu  scliickte 
John  Vivian,  der  aas  Comwall  eingewandert 
wiir.  si  int-n  Solln  .lolin  Harry,  un  SU  atujli'  rcn. 
Dies  tat  er  mit  Erfolg  und  gründete  nach  seiner 
RQeklrehr  mit  seinem  Bruder  Richard  Hussey 
Vivian,    narlidiiu    er  d.'ni   Ht-rzojj  von 

Beaufort  Laad  erworben  hatte,  um  lÖOO  das 
berühmte  Kai>ferwerk  von  Hafod.  Sie  en« 
leragierten  einen  tüchtigen  dcntschfn  Chemiker 
O.  ß.  Hermann,  der  ein  chemisches  Laboratorium 
einrichtete,  sich  Assistenten  hfranbildete  und 
»It  ii  H.'lrieh  organisierte.  Die  Schönheit  der 
lieliliclii'ti  riii^reltunp  von  Hafod  litt  bald  Junli 
den  Hütttiuraueh.  Deshalb  schrieb  Vivian  IS  12 
dnen  Preis  von  1000  aus  für  ein  Mittel 
/iir  ürseitigun;.'  di  r  Schaden  durcli  den  Hütten- 
rjiueti.  Die  tiichiigsteu  eugliücheu  Chemiker, 
Hnmpbrey  Davy,  Fanday,  ndHpps  und  andere, 
bemiiliten  sich  darum,  ilmfi  ohne  wesentlichen 
Erfolg.  Die  Arbeiter  trüsleten  sich  mit  der  Vor- 
stellnnj^,  daß  der  Schwefeldampf  i^eennd  sei.  Jehn 
Harry  Vivian  war  einer  der  grüßten  Imlu- 
Btrielleu,  Chemiker  und  Parlamentarier,  äeine 
Werke  bei  Hafod  wuchsen  nnaufhOrUeb  nnd 
sog''!!  die  Hlii'ke  der  ganzen  Welt  auf  sich. 
Viele  Ausländer  kamen  sie  zu  betochen,  und 
Swansea  wurde  die  praktische  Schule  fDr  viele 
Metallurgen.  Die  gründliche  Bildung,  welche 
Vivian  in  Deutschland  erworben  halte,  trug 
vielfältige  Früchte,  denn  er  war  nicht  nur  als 
Ketallurg  und  Chemiker,  sondern  ancli  alt 
Mineraloge  nnd  (Teolnge  hervorragend.  Er 
wurde  ein  bedeutendes  Mitglied  der  Engli- 
sehen  Akademie  (Royal  Society)  und  schrieb 
vortrotTliclir  Abhandlungen  in  deren  Zeitschrift 
(Traasaclions).  Nachdem  er  18.jö  im  Tiisteu 
Lebenqahr  gestorben  war,  wurde  ihm  in  Swaaaea 
ein  Di-nkinal  in  Erz  ge.setzt,  auf  dessen  dranit- 
sockel  die  Worte  stehen:  Universalis  Lameuted. 
Sein  Sohn  H.  H.  Vivian,  1821  zu  Singleton- 
Abbcy  geboren,  erhielt  ebenfalls  eine  vortreff- 
liche Erziehung  und  wirkte  ganz  im  Ueiste 
seines  Vaters.  Mit  24  Jahren  wurde  er  bereits 
für  Tniro  ins  Parlament  gewählt  :  spriter  ver- 
trat er  (ilamorgausbire  und  wurde  lUtU  geadelt. 
1883  wurde  die  Aktiengesellsohaft  H.  H.  Vivian 
&  Co.  gegründet  und  1892  wurde  Vivian  als  L  ord 
Swansea  Peer  von  England.  Er  hat  besonders 
viel  für  die  Steinkohlenindustrie  von  Hüdwales 
und  für  das  Wohl  seiner  .\rbeiter  getan. 

Was  Vivian  für  die  Kupferiudustric  war. 
das  war  Sir  .John  Jones  Jenkius  für  die 
A\  eilil>lcchfabrikation  von  Swansea.  Er  wurde 
bei  der  Kriiftnunir  der  neuen  Docks,  um  deren 
Erbauung  er  sich  verdient  gemacht  und  welche 
der  Prinz  von  Wales,  jetzt  K5nig  Eduard  VII., 


einweihen  half,  im  Mai  geadelt.  .lenkins 

war  ebenso  bedeutend  als  Techniker  wie  als 
KiMflaann,  und  die  Stadt  Swanse»,  die  ihn  drei- 
mal zu  ihrem  Hürfrermeister  i'Mayor)  wählte,  hat 
ihm  viel  zu  danken.  Die  Verschiffung  voa 
Swansea  betrug  1877  10  994  t,  1884  106  996  t 
und  stii'i:  noch  in  den  folgenden  .Jahren.  .lenkina 
gehörte  der  Keiigionsgeaellscbaft  der  Quäker  an, 
zeichnete  sidi  durch  Wohltttigkdt  aus,  liekleidet« 
viele  Ehrenstellen  und  vertrat  Carmatlunsliiri! 
im  Parlament.  In  seiner  W'eißblechfabrik,  den 
berilhmten  Moriston-Works,  wurden  viele 
Kinder  und  Frauen  beschäftigt,  Whitney 
sclüidert  einen  Besuch  der  Fabrik  und  den 
ganzen  Hergang  der  Weißblechbereitung. 

Llanelly  in  Carmathenshire  trat  mit 
Swansea  in  Konkurrenz.  Dort  hatte  im  IM. 
.Jahrhundert  Sir  Thomas  Stepney  Kohlen- 
bergwerke erötTnet.  17H4  baute  er  eine  Eisen- 
hütte. Wem  Iron  Works,  die  nach  ihm  in 
den  Besitz  der  Familie  Yaldens  von  Hampshire 
kam.  1805  begann  Charles  Neville  von 
Swansea  auch  Kupferindustrie  bei  I.lanelly. 
Ferner  besaß  ein  gewisser  Kaby  einen  Holz- 
kohlenofen daselint  und  erschloß  1817  ein 
Anthrazitbergwerk.  Auf  di<siMii  stellte  er  die 
erste  Dampfmaschine  für  Kohlenförderung  in 
Wales  auf.  Die  Kohlen  gelangten  auf  einer 
Trambahn  nach  Llanelly.  Aber  sein  Eisenwerk 
machte  schlechte  tiescbiute.  Kabj  betrieb  auch 
eine  KupferhBtte  und  erfiuid  ein  KanoiaBOM^all, 
angeblieh  eine  Legierung  von  Kupfer  und  I3aen. 
.^nch  damit  hatte  er  keinen  Erfolg,  die  Werke 
gin$;eu  ein  und  Kaby  starb  1836,  88  Jahre  alt, 
in  Somersetshire. 

llanelly  blieb  ein  kleiner  unbede\itcnder 
Jlalen,    bis  der    Erfolg   von  Xevilles 

Ku]»ferwerk  und  anderer  Industrien  seine  Ver< 
griißerung  veranlaßten.  Von  1830  bis  1837 
stieg  die  Ausfuhr  auf  30  000  t,  1840  betrug 
sie  116  718  t.  1848  Innehen  Unruhen  in 
Cannathenshire  ans,  die  , Rebecca  Kiots-. 
1847  wurde  die  Weißblechhütte  Dafou  Works 
erbaut,  die  bald  nach  Ihrer  Inbetrietwetzung 
1000  Kisten  W,  ilUdrch  in  der  Woche  fertigstellte. 
Dieser  folgten  diu  Werke  Morfa  und  Old  Lodge. 
1856  zahlte  die  Firma  NeviUe,  Druce  Co. 
allein  wöchentlich  32.')0  j£*  Löhne.  Andere 
Industrien  wie  äcbifl'bau  traten  hinzu.  Im 
Jahre  1871  waren  die  Sonth  Wales  Works 
zu  l  inein  1er  größten  Wcißblechwerke  der  Welt 
ausgebaut  worden.  Es  war  mit  einem  Bessemer* 
werk  verbunden,  in  dem  es  seinen  Bedarf  an 
Stahl  selbst  erzeugte.  Auch  war  dies  die  erste 
frrolie  Anlaire.  die  elektri-rlu-  Beleuchtung  ein- 
tübrte.  J.  C.  HowcU  gründete  eins  der  größten 
ElektrizitMswerke  der  Welt  zu  Llanelly,  das 
durch  seine  blühenden  Industrien  immer  be- 
deutender wurde.  Auch  in  Cardiganshirc 
war  schon  Im  18.  Jahrbuodert,  wie  es  scheint 
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durch  (He  Hanbury  in  Pontypool.  Weißblcch- 
industrie  am  Ufer  des  Teifl  entstanden,  die  unter 
8ir  Benjamin  Hammet  blülUf. 

Das  Stahlzeitalter  führte  zu  einer  voll- 
standlpen  rm\villzun>r  der  Kisenindustrie  von 
Südwales.  L'eber  diese  Periode,  die  vielen 
alten  Werken  den  ünteri^anir  berettete,  ftiflte 
sich  Wliitiii  v,  il'  i-  die  Kreipriisse  der  neuesten 
Zeit  alH  bel^auut  vorauüHetzt,  sehr  kurz.  Zur 
Ueritelluof!'  des  Zusammenhaofs  mOsaen  wir 
manches  hinzufii^'-en. 

ÄJn  18.  August  185Ü  hielt  Henry  Beasemer 
Beinen  Tortragr  In  Cheltenham,  In  welchem  er 
si'ine  Ertindiin;,'  zmrst  bekannt  ninehte.  Er 
wirkte  wie  ein  Blitz.  Die  Do wlais-CreaeUacbaft 
erwarb  sofort  1856  eine  Ltzens.  Ebenao  andere 
AVerke.  Dowlais  machte  alslciM  Versuche, 
wozu  man  auf  Bessemers  Hat  kaltgeblasenes 
ßrraues  Roheisen  von  Bleanavon  voirwendete. 
Dies  war  nach  Edward  P.  Martins  Aiip:,il»e,  der 
damals  Betriebsbeamter  war.  im  .lalirf  I  söT  oder 
1858.  Der  Erfolp  war  pünstig.  Als  man  aber 
das  eigene  Roheisen  zu  Verblasen  verauchte,  wollte 
es  nicht  trelicn.  H.  Hessemer  wurde  nafb 
Dowlais  berufen.  Und  nun  begann  er  selbst  deu 
großen  Feliler,  da6  er  gefeintea  Elsen  nahm, 
was  ganz  erfol{rlo!5  war.  Die»;  st  lni!i  t<>  seiner 
Sache  sehr.  Die  Stimmung  in  Südwales  war  an 
and  fllr  aleli  ge|?en  die  Neaemnir,  da  dl«  ganie 
Eisenfaln  ikatinii  uuf  dem  Puddeljirozeß  begründet 
war,  in  hoher  Blüt«  stand  und  man  deshalb 
eine  Aendemn^  fUrebtete.  Samnel  Trnran, 
dt'r  Diri'ktiir  di-r  l'inMi'l-  und  Walzwt  rke.  der 
damals  die  Erbauung  der  Goat  Mill  plante,  nahm 
eine  geradezu  fbindüolie  Stellung  pepen  Bessemer 
und  seine  Erfindung  ein.  Dasselbe  geschah  zu 
EbbW'Valc,  wo  George  Parry  ein  verbessertes 
Pvddelverfahren  durch  Aufblasen  von  stark- 
gepreßtem  filnirhitztem  Wnsserdamiff  anwandte, 
das  er  und  seine  Freunde  für  liesser  und  vorteil- 
hafter hielten  als  Bessemers  Prozeß. 

Madi  Mitteilungen  von  E.  P.  Martin  in 
seiner  Ansiiraelie  als  Präsident  des  Iron  and 
Steel  Institute  18ÜT  hatte  das  erste  aus  grauem 
BtoanaTon-Rohefien  ohne  S)ilegeldseB  erblaMBe 
Bessemereisen  folgende  Zusammensetznntr:  0,080 
Kohlenstoff,  Spuren  von  Silizium,  Mangan  und 
Arsenik,  0,162  Sdiwefel  und  0,428  Phoaplior. 
Menelaus,  Williams  und  Riley  setzten 
die  Versuche  mit  einem  Koheisen,  das  aus  einer 
lUsehung  von  welseben,  Cmnbertand-  nnd 
Forest  of  T>ean-Erzen  geschmolzen  war.  fort. 
IQt  dem  aus  beimischen  Erzen  erblaseuen  fioh- 
eisen  wollte  es  aber  durebaus  nieht  gehen. 
Martin  fand  später  einen  Ingot  aus  jener  Zeit, 
der  folgende  Zusammensetzung  hatte:  0,06 
Kohlenstoff,  0,01  Silizium,  0,276  Schwefel, 
0,010  Arsen  und  1,980  Phosilior.  Die  feind- 
liche Stellung,  die  hervorrapeniie  Injrenieure  in 
Südwales  gegen  Bessemers  Erfindung  einnahmen. 


konnte  die  Fortschritte  und  den  Triumph  d«r^ 
selben  nicht  hindern.  erbaute  H.  Bessemer 

ein  eigenes  Stahlwerk  in  Sheffield  und  erhielt 
mit  Hämatiterzen  von  Cumberland  ein  Koheisen, 
das  sieh  qrut  für  sein  Verfalircn  eignete.  1860 
legte  John  Brown  die  Atlaswerke  in  Sheffield 
an  nnd  anleite  ndt  a^er  verbesserten  KoB^ater- 
Drehbirne  gute  Erfo^.  1'^»;'2  wuril''  durch  Ver^ 
suche  der  London-  nnd  Nordwetitbahu-GosoUschaft 
Im  londoner  Bahnhof  eine  fünfliMhe  Dauer  der 
Pe^seüii  r<t:i1ils(  liienen  im  Vergleich  mit  Puddel- 
eiHenscbiouon  festgestellt,  und  in  der  Weltaus- 
stellung von  1869  in  London  feierte  der 
Bessemer-Flnßstahl   eimn   eiitsi'h('i<Ienden  Sieg. 

SQdwalea  blieb  in  der  Entwicklung  seiner 
lüsenlndvstrie  znrflek.  Schon  vorher  war  es 
von  der  ersten  Stelle,  die  es  noch  in  den 
vierziger  Jahnm  in  der  Roheisenerzengting  ein- 
genommen hatte,  erat  durch  Schottland  (Glasgow), 
spater  durch  den  Clevelandbezirk  ( Middlesborough ), 
verdrilngt  wonh-n  .Ji'tzt  konnte  es  in  der 
Flußeisenbereituii^'^  mit  Sheftieitl  und  Cumber- 
land, wo  iH^td  Selineider,  Haiuiay  &  Co.  eine 
•rrol'iartifre  Hütte  und  Hc-^semerwcrk  bei  Barrow 
bei  Ulvcnitone  angelegt  halten,  nur  schwer 
konkarrleren.  Dowlais  kam  wegen  der  Lisma- 
gebtthr  mit  Bessemer  in  Streit.  Man  hatte  ur- 
sprünglich nur  daran  gedacht  Eisen  zu  machen, 
nnd  so  lautete  andi  die  Abmachnng.  Nachdem 
aber  besonders  dttrcli  den  von  Robert  Mushct, 
den  Sohn  David  Mushets,  «ingeführten  Zusatz 
von  Spiegelelsen  die  Stahldarstelinng  in  den 
Vordi'rjrrunil  ;.'i  treten  war.  fragte  es  sieh,  ob 
Dowlais  hierzu  berechtigt  sei.  Bessemer  beendete 
den  Konftfkt  dadurch,  daß  er  gegen  ROekerstattang 
von  20  000  damals  ein  schweres  Opfer  ftr 
iiin,  eine  neue  Lizenz  erteilte. 

1867  hatte  Dowlais  sechs  Bessemerkonverter, 
ebenso  Ebbw-Valo.  Dieses  hatten  die  Darby 
18rf4  \  erlassen  und  ihre  Werke  einer  Gesellschaft 
verkauft,  die  sich  1866  in  eine  Aktiengesellschaft, 
the  Ebbw-Vale  Steel,  Iron  &  Coal  Com- 
pnny  (Limited),  umwandelt»-,  das  Werk  ver- 
größerte und  die  Bessemerstahlhütto  errichtete. 
Seit  1872  wurde  an  Ebbw-Vale  Splegeldsen 
aus  spaniselienCarthagena-Erzen  erlilasen.  .rnrdan, 
D.  Evans  und  Hilten  wirkten  als  Ingenieure. 
Ein  großer  Nachteil  fBr  die  Stahlwerke  In  Wales 
war  das  Fehlen  geeigneter  Erze  in  ihrem  Gebiete. 
Man  mußte  Cumberianderze  kaufen,  um  brauch- 
bares Roheisen  herzustellen.  Spater  entdeckte 
man.  daß  die  spanisclien  Erze  von  Bilbao 
sehr  geeignet  waren.  Das  war  von  großer 
Wiehtigkeit.  denn  diese  Erze  waren  für  SQdwalea 
günstig  zu  beziehen.  .Ms  man  ihre  Bedeutung 
immer  mehr  erkannte,  gründeten  die  Besitzer 
der  Dowlais-Werko  nnd  der  Consett-Werke 
gemeinschaftlich  die  Arconera-Gesellschaft 
in  Bilbao,  die  jrroße  Gruiten  erwarb  und  sich 
dadurch  deu  Bezug  spanischer  Erze  sicherte. 
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Später  bezop  man  am  Ii  V.v/.r  \  on  i  i;  i'M  lit>ulanil, 
Elba  und  Alfjicr.  Trützdcia  bliub  il' r  I'iMiilt  l- 
betrieb  bis  nach  dem  Tode  von  Men«:laus 
die  Grundla^  der  Eirnnbahnaetitoiienfabrikation. 
Erst  st'it  dem  Jahrf  is><4  «„'inf:  man  dazu  iihiT, 
die  Schienen  aus  Ecsäeiiici  stahl  zu  walzen.  Kr- 
wahnemwert  Ist,  i»&  lUe  erste  SfMiibabiuddaw 
auH  lUssenierflufiiison  schon  1857  SU  DowUkls 
gew&lzt  worden  war. 

Die  mefsten  anderen  Elsenwerke  von  Süd» 
Wales  hielten,  gczwuiipcn  durch  die  Natur  ihres 
Roheisens,  am  Puddelbetrieb  fest.  Da  Puddel- 
eisen  aber  von  Jahr  so  Jahr  mehr  durch  das 
Flulieisen  verdriln^rt  wurde,  so  litt  dl«-  Kisen- 
iudnstrie  von  Südwaies  große  Not,  und  ein  Werk 
nach  dem  andern  wuHe  stUlgestellt.  Dam 
tnderli-  .lucli  weder  die  FlammofensUdülierätunj;, 
noch  der  Thomasprozcli  etwas. 

Der  berühmte  deutsche  Infronieur  Karl 
Wilhelm  Siemens  (Sir  William  .Siemens)  hatte 
in  Eufrland  den  Flammofeustahlprozeti  durch 
die  Anwendung  seiner  GaHgeneratureu  iu  Ver- 
Undanf  mit  den  von  ihm  mfandoDeD  Wlrme- 
»peirhern  < Reireneratoren i  so  verbessert,  daß 
das  Schmolzen  von  .Stahl  leicht  von  statten  gingt 
wodurch  der  VartinprozeB,  richtiger  das 
Siemens-Martin-Verfahren,  erst  zur  Geltun<r 
kam  und  sich  rasch  ausbroiteto.  IHliü  hatte 
Siemens  seinen  FUmmofenstahlprozefl  in  Lan- 
de re  eingeführt.  Im  Laufe  der  siebzifrer  .fahre 
baute  er  Landore  zu  einem  großen  Stahlwerk 
aas.  Es  hatte  swei  HochSfen  mit  Cowperapparaten, 
24  Siemens- Martinöfen  für  üasbetrieb,  von 
denen  ein  jeder  65  t  Stahl  in  der  Woche  machen 
konnte,  acht  Dampfhammer,  zwei  Sehlenenwals- 
weriw,  Blech-  und  Drahtwalzwerke,  64  Dampf- 
maschincn  und  2000  Arbeiter.  Siemens  führte 
hier  viele  Neuerungen  ein  und  bildete  namentlich 
denBrtstahlproseß  -  deshalb  auch  Landore- 
prozeß  (renannt  —  unter  Zusatz  von  aljrcris<  lu  u 
(Mokta-i  Krzen  aus.  Er  erzeugte  besonders 
auch  vorzügliche  Feinbleche  für  die  Weißtdech- 
fabrikation.  Für  -^f  iii"  außerordentlichen  Ver- 
dienste wurde  Slemeas  als  Sir  William  Ch. 
Siemens  in  den  Adelsstand  erhoben. 

Die  Erzeiipinf^  von  Herdflußstahl  bei^ann 
in  England  1868  mit  520  t,  Überstieg  1894 
ndt  1  600  000  t  bereits  die  des  Konverterstahls, 
und  betruL'  isü^t  3  070  000  1. 

Merkwürdigerweise  hat  die  wichtige  Erfindung 
der  Entphosphorung  im  basischen  Konverter 
von  Sidney  (Tilchrisf  Thomas  in  Südwales 
niemals  Anerkennung  und  Ein^^i.n<;  gefunden,  ob- 
gleich doch  Thomas  die  grundlegenden  Tersndte 
dafür  mit  seinem  Vetter  Percy  C.  Gilchrist 
1877  und  1878  mit  Unterstützung  des  Direktors 
E.  P.Martin  zu  Bleanavon  machte.  Wilkins 
nennt  Thomas  nur  einmal  ^'cletentlich  seiner  Mit- 
teilungen Uber  die  Verdienste  Martins,  der  18<J7 
PrAstdrat  des  Iron  and  Steel  Institute  wurde  und 


die  goldene  Bessaner-Uedattle  erhielt.  In  der  Tat 

hnt  (las  Thomasverfahren,  das  die  deut.sche 
Eiseuiudustrie  so  sehr  gefordert  hat,  iu  Siiil- 
walos  keine  Anwendung  gefunden.  Dies  erklftrt 
sich  daraus,  daß,  als  seine  Bedeutung  erkannt 
wurde,  Südwales  durch  den  Bezug  der  spanischen 
Erze  das  wichtigste  Gebiet  ftr  den  sauren  od«r 
Ressemerprozeß  geworden  war  und  für  die  Er- 
haltung dieser  Stellung  kämpfte.  Die  welschen 
Werke  lieferten  Über  ein  Viertel  der  Konverter' 
Stahlerzeugung  Großbritanniens,  18H2  488000t, 
188»  465  330  t  in  20  Konvertern. 

Aueh  Cyfarthfa  war  von  Eduard 
Williams  in  ein  großes  Besscmerstahlwerk 
umgewandelt  worden.  Es  war  derselbe  Williams, 
dku*.  von  Bolckow,  Vaoghan  ft  Co.  naeh  Xiddlea- 
i>oroogh  berufen,  die  dortigen  Eisenwerke  auf 
glänzende  Höhe  brachte.  Dieser  begabte  junge 
Welsche  wurde  Bürgermeister  von  Middlesborough. 
Williams  war  aucii  der  Hnuptleiter  des  IrOB  aad 
Steel  Institute  und  erhielt  ISSO  die  Bps.semer 
Medaille.  Der  unermüdlich  tili  ige  Manu  starb 
in  demselben  Jahre  am  9.  Juni  am  Herzschlag, 
60  Jahre  alt.  Auch  sein  Freund  und  Mit- 
arbeiter E.  Windsor  Richards,  der  sein  Nach- 
folger wurde  und  den  ThomasprozeS  in  Middles* 
borougb  einführte,  stammte  aus  Südwales.  Er 
war  1831  in  Dowlais  geboren,  baute  1870  unter 
den  Darbys  das  erste  BessemerstaMwerk  in 
Ebbw-Vale  und  kam  \  zu  Bolckow.  Vaiighan 
&  Co.  1884  erhielt  er  die  Bessemer-Medaille. 
1901  war  er  wieder  Direktor  In  Dowlais  und 
wurde  1902  High-Sheriff  der  Grafschaft. 

Das  wichtigste  Ereignis  in  der  Geschichte 
der  Eisenindustrie  von  Siidwales  war  die 
Verlegung  der  gmiien  Dowlais-Wcrke 
an  die  Meeresküste  bei  Cardiff.  Seitdem 
durch  Bessemers  Erfindung  der  Flußstahl  zur 
Herrschaft  gelangt  und  für  Siidwales  die 
s]>aiiisclie!i  und  Mittelineererze  der  liohstoff  für 
die  Herstellung  des  Besscmcr-Koheiaens  geworden 
war.  mußte  es  als  ein  Hißstaud  enpAutden 
wi'!i!>ii.  dal^  die  ungeheuren  Erzmassen  alle 
von  der  Secküste  in  Eisenbahnwagen  und  auf 
Bahnen  mit  grofien  Windungen  und  Steigungen 
nach  den  hochgelegenen  Hüttenwerken,  besonders 
nach  Dowlais  befördert  werden  mußten,  wahrend 
das  fSsrtige  Produlct  densellwn  Weg  suriiek|^gi 
lim  in  CarditT  verscliifft  zu  werden.  Es  war 
deshalb  wohl  ein  naheliegender,  trotzdem  aber 
<dn  kühner  Oedanke,  den  die  Direktoren  O.  T. 
Clark  und  E.  P.  Martin  im  .Tahre  1887 
faßten,  die  riesige  Hütte  von  Dowlais,  die 
19  HochBfen  umfaßte,  zu  verlassen  und  In 
moderner  verbesserter  Gestalt  mit  großartigen 
Ladevorrichtungen,  wie  sie  au  den  Seen  in 
Nordamerika  aus^rebildet  worden  waren,  an  der 
Sceküste  bei  Cardiff  neu  aufzubauen.  Es  war  dies 
zugleich  ein  kühnes  Unternehmen  der  Besitzer, 
der  Dowlais-Goscilscbaft,  deren  Hauptbeteiligte 
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die  FaiiiiHe  Guest  mit.  Lord  Wimliorn,  dem 
Sohn  von  Sir  John  J.  Guest  an  der  Spitze,  war. 
Die  Fundamentierung  in  dem  Moorgrund  bei 
CardilT  war  eine  BieMiMiMlt,  die  Viel  Zeit  und 
(i-ld  kostete,  trotzdem  war  das  neue  Dowlais 
am  Meer  (^Dowlais  on  the  sea")  sclion 
1h;ii  vollondet  und  wurde  mit  einer  großen 
Fest  Iii  liki'ir  rin  der  der  hohe  Adel  von  ganz 
Wales  teitnaliiii,  eingeweiht  und  in  Betrieb 
iretetzt.  WIeTiel  mehr  die  neuen  HoeliM» 
loivif.'ti'Ti.  ist  daraus  zu  ersi>lif»n,  (Ifili  1870  ein 
llochot'cu  der  alten  ilütte  eine  \\  ocbenproduktion 
von  174  t  hatte,  wahrend  1896  die  Woehen- 
proiliiktiori  •iiips  der  noticn  Hochttfcn  IfiOO  t 
betrug.  GroÜarlig  üind  die  li^draulii^cheu  Eut- 
ladevorrichtani^en  der  ErxBcbUTe  und  derElsen- 
b.ilinwajrni.  l'ii  Hall.  Irr  Gvldasi  inasclune 
ist  14ü  engl,  ii'ub  lang,  32  b'uü  wuit  und  60 
Fufl  hoch.  IMe  drei  Paar  Verbondmasehinen 
mit  Kondensation  sind  von  Kitson  &  Co.  in 
Leeds.  Das  Siomens-Uartin-Stahlwerk  lunfaüte 
sechü  große  Siemensßfen,  welche  von  einem 
elelctrisciien  30-Tonnen-Kran  bedient  werden. 
Die  Arbeiten  werden  fast  alle  automatisch  durch 
Maschinen  geleistet.  Schifl'sblechc  sind  ein 
Hauptartikel.  Oai  grSAte  Verdienst  an  dem 
Zustandekommen  des  großen  Werkes  halte 
O.  T.  Clarlt,  der  auch  aU  Schrit'tateiler  sich 
hervortat.  Er  starb  1898,  69  Jahre  alt. 
Infolge  dieses  grolV  n  Kiscnwerkes  und  der 
damit  verbundenen  Indu.strien  hat  die  Stadt 
Cardiff  einen  neuen  Bebauungsplan  für  400000 
Ebnrohner  entworfen. 

Dowlais  am  Meer  in  Verbindung  mit  deji 
alten  Wericen  zu  Dowlais  und  Cyforthfa  und 
den  /.ililr-ichen.  immer  größer  und  tiefer 
gewordenen  Bergworicsaalagca  war  ein  zu 
großes  Vntemehnien  selbst  fBr  einen  Guest. 
Deshalb  verband  sidi  Lord  Wiinl)orn  mit  reichen 
Fabrikanten  in  Birmingham  und  gründete  die 
neue  Firma  Onest.  Keen  &  Company,  welche 
am  1.  Oktober  1899  Ins  Lehen  trat.  E.  P. 
Martin  blieb  im  Direktorium,  und  William  Evans 
erhielt  die  Leitung  der  vereinigten  Werke  von 
Dowlais  und  Cyfarthtk. 

r>owlals  am  Meer  erregte  di*'  Hcwunderung 
aller,  die  es  besuchten.  Der  berulimte  amerika- 
nische Ingenieur  John  Fritz,  der  Orflnder  der 
Bethlehem-Werke.  crklllrt->  <■-;  fiir  das  schönste 
Eisenwerk  der  Welt.  Aber  es  wurde  gegründet 
auf  im  Trilnunem  vieler  alter  berQhniter  Elsen« 
hütten,  die  in  den  Herirtalcrn  von  Südwales 
zerstreut  lagen,  und  welclte  teib  verschwanden, 
teils  zerfielen,  teils  von  anderen  Industrien 
br>i-Iil;i;.'iialiiut  Wurden.  Ver^^Miih  sucht  der 
Wanderer  nach  den  alten  beliaaateu  Eisenwerken, 
und  mit  Wehmnt  erblickt  er  die  tnurigoi  Beste 
vergangener  HerrUohkdt. 


Pcnydarren.  dessen  Xame  mit  dem  der  Hom- 
phray  verknüpft  ist,  ist  verschwunden.  PI y  m  o  u  t  h, 
wo  die  Familie  der  Hill  so  Großes  leistete,  ist 
nicht  mehr.  Viele  andere  Orte  erinnern  nor 
noch  durch  ihre  Namen  an  einst  widiti^'e  Kisen- 
werke  von  geschichtlicher  Bedeutung,  wie 
Llwydeod,  daa  die  Erinnerung  an  den  mensehen- 
freundllehen  Seale  wachruft,  .\bernant.  wovor 
den  Fothcrgills  die  Tappingtons  und  Thompsons 
tatig  waren,  ist  verschwunden.  Aberaman  mahnt 
uns  an  Trawshay  Bailey,  rauh  und  grol^mtitig  bis 
zum  l' ebermaß.  Trefurest  ruft  mit  den  alten 
Eisenwerken  die  Gestalt  des  exzentrischen  Fraivt 
("rawshay.  der  keine  Ftirclit  kannte,  ins  Ge- 
dächtnis. Bei  Oullwyn  denkt  man  an  Henty, 
den  Vater  de«  Verfsssers  der  schSnen  Kinder- 
geschicliten.  Land  nie,  wo  Sir  William  Siiiiuns 
seine  Großtaten  vollführte,  ist  zugleich  mit  dem 
Andenken  an  John  Morris  verbunden.  Hier  Iiat 
sich  jetzt  die  Mannes  mann -Gesellschaft  mit 
iJirer  K&hrenzieherei  eingenistet.  Hirwain  und 
Witehurch  erzlhlen  von  den  Qesehleditern  der 
Blaekmore  und  Booker.  Alle  diese  Werke  sind 
verschwunden  oder  verfallen,  wie  nocli  so  manche 
namenlose  zwischen  Cardiff  und  C'ilgerrnn  bis 
hinauf  nach  Fembrey.  In  gleicher  Weise  rufen  die 
verlassenen  Eisenwerke  in  Moniiioiitiisliire  Erinne- 
rungen au  die  Harl'ord,  die  Bailey,  die  Darby  und 
die  Braun  waeh.  Aus  den  zaUindeben  kleinen 
Eisenwerken  siinl  wenige  große  entstanden,  ywi 
denen  die  wichtigsten  au  der  Meeresküste  liegen. 

Trotzdem  darf  man  nieht  gianben,  daß  des- 
halb das  inriustriellc  Leben  in  den  alten  Celdrgs- 
tftleru  erstorben  ist.  Neue  Industrien  sind  ent- 
standen, vor  allem  tlbtr  hat  die  Steinkohlen- 
industrie s.  it  (liMii  StahlzeitiiltiT  finon  trewaltitren 
Aufschwung  geuommeu  und  die  Zalil  der  Berg- 
leute dementsprechend  sieh  vennehrt.  Hit  diesem 
Aufschwung  ist  der  Name  von  Sir  William 
T.Lewis  eng  verknüpft.  Der Masseutranaport 
gebt  dem  Heere  zu,  und  eine  zahlreiche  fleißige 
Arbeiterbevölkening  wohnt  in  den  (Tebirgstilem, 
die  einstmals  von  den  mächtigen  Flammen,  die 
aus  den  otfenen  (richten  der  Hochöfen  ertifior- 
loderten,  beleuchtet  wurden. 

Wenn  mein  Versudi,  den  geschichtliclu  M  Inhalt 
aus  den  vielen  Kinzelsciiilderungen  von  Wilkins 
auszuziehen  und  zu  einem  zusammenhängenden 
Bilde  zu  gestalten,  woI>ei  ich  nur  hie  und  da 
der  Verbindung  und  des  V  erständnisses  wegen 
einen  Zasatz  genaeht  habe,  gelungen  ist,  "so  ist 
der  Zweck  im  im  r  Arheit  erreicht.  Vielleicht 
wird  auch  jetzt  der  eine  oder  andere  Leser,  der 
an  dieser  Skizze  OefhUen  geAmden  hat,  nach  dem 
Original  t,nvifi  ii  urnl  \sird  dann,  besonders  wenn 
er  Freude  an  geschichtlicher  Kieinmalerci  und 
lokaler  Ftrbung  hat,  dureh  naaelie  anziehende, 
oft  poeitselle  8ohild«ningen  belohnt  werden. 
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Ein  Beitrag  zur  Kalkulation  in  der  EisengieSerei. 

Von  J.  Mehrtt-ns  jun.,  GicOoroi-Ingenieiir,  Berlin.' 

(."»cbluB  Tou  Seit«  1067.) 


An  Hand  tlf's  in  Sdiaultild  7  und  7  a  pc- 
gebenen  Schemas  soll  nuu  in  korzeo  Worten 
das  Beispiel  einer  einfachen  Selbstkoatenredi» 
nunp,  wie  sie  auch  schon  in  dt-r  Praxis  ein- 
pi'fülirt  ist,  l»<s|>rochfn  werden.  Es  sei  dabei 
b,t-iont,  dali  sicli  die  n.iclisichenden  Ausführunpen 
nur  auf  allgemeine  Herstt  tlunpHkosten  beziehen 
und  hat  das  L'e;:i  I  fiir-  Zalilfiilt-  isjiiel  deshalb 
auch  keinen  Ansprueli  auf  allgemeine  (iultipkeit. 
Das  beigefBgte  Schema  ist  (rcteilt;  Scbaubild  7 
zeiirt  die  Zahlen  des  Sehnielzbetriehes  und  die 
.Angaben  über  den  Materialien  verbrauch  im  Monat. 
Die  sweite  Hllfte  (Sehaublld7a)  stellt  dagegen 
die  eigentliche  .Selbstkostenreehnunp  dar.  Hon 
einzelnen  Positionen  dieser  Monatsrecbnang  ent- 
sprechend ist  es  natfirlfch  sehr  erwttnseht,  trenn 
die  liueliführunp  dieser  Aufstellung  möpliclist 
angüpaüt  wird.  Die  verschiedenen  Positionen 
des  Sehmelzbetriebes  sind  ohne  weiteres  dem 
Schnielzbuch  zu  entnehmen,  und  über  den  Ver- 
brauch an  Materialien  müssen  die  ponau  zn 
führenden  Lagerbfieher  Auskunft  geben;  die 
nionatlicii  stntttindende  Inventar  gibt  die  Kon- 
trolle der  beiden  Posten. 

Eine  Pespreehunp  des  Schmelzbetriebes  ist 
hier  nicht  am  IMntze,  es  gollen  nur  die  eigent- 
lichen Zahlen  des  Ein-  und  Aiishrin-rena  erörtert 
werden.  In  unserm  IJcispiel  sind  im  Monat 
3.^0  000  kg  Eisen  gesetzt  worden,  es  wurde 
abwechselnd  in  zwei  <  »ctV-n  von  je  4  nnd  H  t 
stündlicher  Lei.stung  geschmolzen,  die  gebrauchten 
Eisensorten  sind  in  dem  Schema  getrennt  auf- 
geführt. 

An  Uußwaren  wurden  wiUirend  24  Arbeits- 
t«gen  255  000  kg  erzeugt,  die  einzelnen  Posten 

sind  im  Schema  ersichtlich;  10  000  kg  davon 
geben  auf  (ileUereibedarf  an  Formicastcn,  Lehm- 
platten  und  dergl.,  es  wird  dieser  Posten  mit 
8  f.  d.  100  kp  bewertet,  und  swar  sU  Zu- 
gang zum  GieiScrei-lnventar. 

Von  dem  gesetzten  Eisen  wurden  59  250  kg 
(17^"ui  als  Kerncisen,  AusschuU,  Trichter  und 
Schrott  zurückp'wonnen  und  mit  d.  rn  Tafres- 
preis  für  liniduMscn  (fi,.'>0  f.  d.  100  k«)  von 
dem  ganzen  Betrage  abgesetzt;  die  wiricliche 
Austrabe  für  Eisen  ist  demnach  mit  18  r>.50,75  «iK 
in  die  SelbstkoHtenrechnang  einzusetzen. 

An  AusschußguO  fAui.  im  Schema  zwei  Posten 
aufL'efiihrt  nnd  zwar:  1.  Ausschuß  iler  (üeßerei 
und  2.  AusschuU  aus  dem  Masciiinenbau,  zu- 
sammen  IftOOO  kg  a  6.7  «V»  des  gesamten  Ma» 

SChinensii>ses  oder  l.r?",,  (l.s  L"-t'tzten  Eisens. 
Der  erste  Po.sten,   1 1  ooo  kg,  stellt  den  Aus- 


schuß dar,  der  sich  wahrend  des  Gusses  oder 
beim  Putzen  als  solcher  gezeigt  hat,  der  zweite 
Posten,  4000  leg,  dagegen  umÜllBt  diejenigen 
GuOstQcke,  die  sich  erst  bei  der  Bearbeitiing  Im 
Maschinenbau  als  Ausschuß  erwiesen. 

Es  ist  nun  nulb>rst  wichtig,  für  die  aus  dem 
Maschinenbau  zurückkommenden  Gußstücke  sofort 
Ersatz  zu  ücfi-rn.  l'tn  ein«'  prompte  Erlodiguncr 
dieser  Krssiitzteile  zn  ermiiglichen,  emiilielilt  es 
sich,  dieselben  auf  besonderen  Ersatzkarten 
iScliautMli!  Hl  als  eilig  zu  l«ivt  ill.'ii.  (rleichzrit  iir 
muß  auf  der  Karte  ein  \  enuerk  sein,  warum 
das  betreffende  Stfiek  unbrauchbar  Ist,  z.  B. 
Modell  falsch.  Zcichntinsr  falsch,  Unfi  porfis 
usw.  Bei  porösem  GuU  müssen  die  Stücke  sofort 
dem  Gleßermeister  gezeigt  werden,  damit  dieser 
dafür  snriL'f.  daß  das  Ersatzstück  brauchbar  wirrK 

Die  Feststellung  des  Abbrandes  erfolgt 
am  besten  monatlich  von  Zeit  zn  Zdt  und  ergab 
liier  im  Durchschnitt  4,5 '/o.  Dieser  F'rozentsatz 
wird  als  normal  angesehen  und  bleibt  bis  zur 
Bftehsten  Feststellung  bestehen.  Es  gibt  Glefie- 
reien,  die  mit  8  Abbrand  und  darüber  rechnen, 
dies  ist  natürlich  zu  hoch  und  wird  man  das 
meiste  Eisen  wohl  in  den  Schlacken  wieder- 
flndi  ti.  Der  große  Bedarf  an  Kerneisen  erklart 
sicii  dailnrch,  daß  in  di-r  (rießerei  viele  und 
komplizierte  Kerne  angefertigt  werden,  deren 
Kemeisen  naeb  dem  Gufi  bezw.  beim  Putzen 
zerbrochen,  also  nur  einmal  benutzt  werden. 
Der  Abfall  au  Trichter  und  Schrott  kann  als 
mftßiir  bezeichnet  werden,  denn  naturgeroiB  ist 
der  Verlust  an  Eintrüssen  und  Steiiri  rn  bei  Viertem 
Haschineuguß,  der  nieist  Uberall  bearbeitet  wird, 
erheblieh  h5her  als  bei  BanguB  und  •hnliohen 
Gußwaren. 

Der  Gesamtkoks  verbrauch  beträgt 
89  800  kg  SS  1 1 ,2  oyo  des  Ansatzes.  Im  Vergleich 

zu  den  Zahlen,  die  die  Kupolofenfabrikanteu  als 
UöchätverbraucliszüFer  bei  ilircn  Oefen  garantleren, 
ist  dieser  Prozentsatz  hoch  zu  nennen,  aber  in  der 
Praxis,  und  besonders  wenn  es  sich  um  eineo 
unregelmäßigen  Öfenbetrieh  handelt  und  absolut 
tadelloser  Maschinenguß  verlangt  wird,  kann 
man  mit  1 1  bis  12  '/e  Ges&mtkoks  schon  zufHedea 
sein.  Die  übertriebene  Sparsamkeit,  nainent- 
lich  wenn  sie  bei  größeren  Uefeu  angewendet 
wird,  raeht  sieh  meist  sehr  bOse,  nnd  was  nan 
am  Knk<  in  Pfennigen  spart,  kommt  auf  dem 
Au^schußhuufen  in  Mark  zum  Vorscheiu. 

Der  Selbstkostenprds  Ar  das  flüssige 
Eisen  einschl.  Koks  und  .\bbrand,  jedocIlfllUM 
Berücksichtigung  der  sonstigen  Scbmelzkoitan, 
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Stahl  and  Eisen.  Ud3 


Binsatz. 


Kapol«f«nb»tti«b. 


£rwogto  Qa£««ren. 


MMohlnexi^B  1—100  \g  . 

26  000 

„      100—1000  ,  . 

50  000 

über  1000  ,  . 

160  000 

6000 

FonniiuwehiiiMifiifi .  .  .  . 

4000 

4  600 

j  Lehm*  und  K(>rnplHtten .  . 

5  noo 

19  fiOO 

AaMClmB-tiioßeroi  .... 

1 1  noo 

,       Magch.-Bau .  .  . 

4  000 

Trichter  und  Schrott  .  .  . 

44  750 

AbbMDd  ifio/o  

16  760 

IU*a-ltark« 


Deutsch  ,IU 


Spozinl  itrnu 


Laxomburg  III  ,  .  , 
BrueheiseB  


70  000 
60  000 
60000 

6000 

4  000 

40  iHjO 
120  000 


PNI«  tr.  Um 

f.  d.  t   i      S«.  .4 

4  970 
4  080 
8450 


610 

352 

2  640 
7  800 


8a. 


350  Üüü    kg  Jt      23  802  [    —    I  [ 


DaTon  ab: 


360  000 


Trichter  nnd  Schrott  .  , 
Oebr.  Kerneisen  U8«r.  . 


44  750 
19  500 

uooo 


65  — 


5  151 


16  660  75 


14  Scbmolstag«. 


Koka  cnm  FflUeB  .  . 
.      .  SebmelMii 


IToix-Material. 

Schmclzkoks  zom  Trocknen 
Oaskoks  .  „ 

Forlkoks  (Abfall)  z.  , 

H()l/.k;i!lli  11  ^        ,  , 

Brauukuhlun         «  , 
Holl  .     ,  . 


ebm 


Hilfi^-Materi  allen. 
Grsphit  I   .kg 


•  U  .  .  . 
Stdakohlm-Steab 


Vbimsand 


Lehm  , 

Kaolin  

Klobsand  ....... 

Kalksteine  

I'ferdemist  

HolxwoUaaU  

Manonteiae  

Maufraand  .  

ff.  8tcine  Stück 

ff.  .Mörtel  (Schamotte)  ....  kg 

Oemabl.  Ton  , 

Kornstützen   Stück 

.SchniifdBi.ucn  für  Kerne   ...  kg 

Bindedraht  , 

Nutzholz  fOr  Sohorao  .  .  .  ebm 

Werkzeuge  

Dlronofl  


bchaubiid  7, 
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Em  Beilrat  xur  JUtetfMM  6l  #ir  StBengitßerti. 


8elbitko«ttab«r«elinsBf. 


M<m*t   190 


1  4 

<       1  An  Fisc  n  in 

n  n 

18  650 
1041 

76 
60 

Anikhl 
ArlMiltrr 

rroduktiv-Löhne 

Pos.  2. 

1 

\ 

13  2Wi 

1 

iS  200 

1  — 

UnprodiiktiT«  Ldba« 
Po».  8. 

Kupciloffnarbciter   .   .  . 
Sninlniütili'imrlu'iliT    .  , 
irrnniicu  UuU  otiiivnnvr  • 
TiHrhler,  ZlnUBOraiaiMl  . 



'\ 

\ 

> 

\ 

5  500 

O&OO 

PoB.  Sa.    Arbcitcr-Versicheruiitf  . 

600 

Poa.4.  MAterUBea 

Ilcizmiid  ria!  ..... 

MoguiiMaigabe  .... 

1  048 
1  710 
141 

50 
IM 

2200 

8  900 

Allgeinoino  Unkostea 

I'OB.  5. 

2  050 

— 

QießereUUnkoaten 
Po«.«. 

Krtrit'liMlöline  buh  anduron  NVi<rktit«ttcu  .  . 

....) 

1  060 

l 

1 

1 

Gohllter  and  TantUmoB 
Po«.  7. 

1  &50 

1 

M54S  1 

26 

AUgemeine  yorwaltnng 
Poo.8. 

6600 

"  i 

OiMBtli^Bwarwi  S65000  kK"'*^! 

62042 

26 

Bnmebbofor  anfi  ^  245  000  k|r  s  20,90     f.  d.  100  kg. 

Bomerkuigoii : 

Scbaabild  7  a. 


wie  J.iihiK'  (Itr  ( tf<'nniaiin>i<haff<n,  rntirhaltiing 
usw.,  siellt  sieb,  wenn  die  verschiedenen  Gat- 
tierun^n  deH  Eisens  anßer  Betracht  bleiben, 
auf  ~.~'>  -  H  f.  <i.  K'O  k^;.  lÜt  sLr  Preis  muß  einer 
sptltcreu  Kalkulation  zui^ruiul«  irelt-^rt  werden, 
voraus^'esctzt  natürlich,  daU  es  sich  um  ge- 
vrOhnUeheti  Guß  banddt,  im  andern  Falle  naß 


ein  hosondcrer  Preis  festpestellt  werden,  l'*''" 
Eisenpreis  ist  aU  Pos.  1  der  SelbstkostenrecJi- 
nung  vorgeseheB.  Po*.  2  bringt  die  produktiven 
and  Pos.  8  die  unproduktiven  Löhne. 

Es  seien  an  dieser  Stelle  noch  einige  NNor'^ 
bezüglich  der  Lohnbücher  vermerkt.  Bei  ^ 
Im  Sehema  ecflelitUdieil  Bcbarfen  Traiiwg  ^ 
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DeatoDmir  ~   MMchim . . 

Etwts:  


Mick  Kr. 

fi«felchoMB( 

Oeltobrt  1 

BMtollt  «III  LMfemngatanniB 
SebMbUd  8. 


einzt'Int'n  ArbHtcrkntegorien  sind  die  Lohnb&cher 
so  •'inzuricliit  ij.  daß  man  dif  auf  den  Monat 
»uittallt'n<ii  n  Lohne  ohne  weiteres  entnehmen 
kauu.  L)a.s  Lühnbuch  muß  diu  auf  dit;  einzelnen 
A rbfiitsvorfrsnge  verwendeten  l/öhjie  erlcennen 
lassen  und  es  emjiliehlt  sich,  für  JimIp  Katefjorlc 
der  Arbeiter,  sowohl  produktive  wie  unproduk- 
tive, beMiid«ra  Rnbilkon  im  Lolmlraeli  vor- 
zusehen. Gleiebzeilifr  ist  ntirb  monatlich  fest- 
zustellen, wieviel  Arbeiter  jeder  Kategorie  be- 
sduiftif  t  Warden,  nnd  es  ist  dal)e)  BuQerat  ¥rf<Atig-, 
zu  erfahren,  wJe  korh  si  -fi  Iii  I,  ihne  ^'ehalten. 
Für  diesea  Zweck  int  es  uatürlicb  notwendig, 
die  Stuadenzalil,  die  die  Leute  tig:tteh  arbeiteteB, 
zu  vermerken. 

Zu  den  produktiven  Löhnen  sind  gereclinet: 
1.  die  L9luM  samtHcbAr  Foraer,  2.  die  Löhne 
diT  Kemnuudier.  3.  die  l-rdine  der  Pui/  t  ut  ii, 
falls  I.ehrlinsre  im  Akkord  arbeiten,  aueii  diese 
I^rdme.  In  eiiiitren  lii«  Uereien  werden  die  l'utzer- 
lölinc  zu  den  unproduktiven  Löhnen  f,'ereehnet, 
das  ist  nii'lit  rirlitiij-,  l'iitz'Tlfiline  sin<l  util"  ilin<;t 
|iruduktive  Löhne  und  müssen  diesen  deslialb 
zugerechnet  werden.  Die  Produktivitthne  sind 
die  GrundlaL'i'u  dt  r  Kalknlarion.  Die-*-  Löhne 
betragen  im  vorlie^'euden  Beispiel  insgei^amt 
IS 800  das  ergibt  einen  Durchjiohnitteprei« 
für  100  kL'  brauchbare  Gußwaren  von  5,40 
Der  GieLiereibedarf  ist  ilierbei  außer  Betraclit 
geUssen,  ebenso  die  Kemeisen,  die  von  Hilfs- 
arbeitern  t-'eformt  und  jre^rosstu  uerdrn. 

Die  in  Position  3  gegebene  Einteilung  der 
unproduictiven  LSbne  irird  im  «llgeDielBeB  meist 
die  richti;:e  sein.  Es  handelt  sich  in  diesem 
Falle  um  Lohnarbeiter,  und  nur  die  Ofen<- 
maatiscbaft  erbalt  fOr  die  Tonne  geschmolzenes 
£i8en  eine  kleine  Prflmte.  IMe  gezahlten  un- 
jtroiliiktiven  Löhne  betrajren  zusammen  .0500 
Hierzu  «Lud  noch  diu  im  .Seluma  unter  Pos.  3  a 
«nfiiefllhrten  Betrage  für  die  Arbeiterversiche- 
rnnjr  zu  rechnen,  diese  sind  <!00  ,  Ah  nttchstc 
Position  erscheint  der  Materialverbrauch  mit 
drei  Betnjren  in  Sa.  2900  Jt.  Die  drei  Posten 
fiml:  ni  Heizmaterial,  It»  Hilfsmaterial,  ei  Ma- 
ga^iaausgabe.     Unter  Heizmaterial  sei  der 


Bedarf  Uk  Kohlen,  Heizkoks,  BrUcetts,  Holz« 
kohli  I,  Msw,  für  die  Trockenkammern,  Troeken- 
appurate  und  zuin  Trocknen  tlor  (iießpfanne  ver- 
standen. Der  I'ost<n  Hilfsmaterial  umfaßt 
den  fresamfiTi  rhraurli  :tii  F?»rnimater!alien. 
als  da  sind:  Graphit,  Kühleustaub,  Formsand, 
Lehm,  Kaolin,  Kalksteine,  KemstQtZMi  asw.,  so- 
wie die  feuerfesten  Materialien  zum  Ausbessern 
der  Oefen.  Der  letzte  Posten  Magazioausgabe 
bringt  all  die  Kleinmaterialien,  die  mit  sogenannten 
Vtrbrauehsztf lein  aus  dem  II:iii]itma{razin  des 
Werkes  entnommen  werden.  Es  sind  dies:  Putz- 
wolle, Oel,  Benzin,  Petrolenra,  Seife  nnd  der^ 
(Reichen. 

Es  folgen  nun  in  Position  5  die  allgemeinen 
ITnkoRten.  Zu  diesen  gehören  vor  allem  Kraft 
und  Lieht,  Wasser.  Heizung,  Unterhaltung,  Feuer- 
und  Haftpflicht -Versicherung.  Hier  ist  es  etwas 
schwieriger,  die  einzelnen  Posten  monatlich  fest- 
zustellen, man  muß  schon  die  kaufmnnnische 
Buchführung  zu  Hilfe  nehmen,  und  .  in^tiehlt  es 
sich,  falls  mau  die  Betr&ge  für  den  Monat  nicht 
ermittel»  kann,  eventuell  >/it  der  Jaliresbetrlge 
in  AnrerliMunjr  zu  bringen. 

Als  Position  6  schließen  sich  die  üießerei- 
unkosten  an,  bierhfr  sind  zn  reebnen:  die  Ann» 
gaben  für  Transporte.  Fracht  und  Zoll,  ferner 
für  Versuche  und  Analysen,  sowie  die  Betriebs* 
Mhne  ans  anderen  Werkstitten,  zu  diesen  ge* 
hören  auch  die  Löhne,  die  an  den  von  der 
Gießerei  als  Ausschuß  gelieferten  Gußstücken 
in  den  Beorbeitungswerkotltten  bezablt  worden 
sind.  Die  Gesamtkosten  dieser  Position  Itetra^'en 
Io.tO  -  *  und  fiir  Position  5  sind  laut  der  Auf- 
stelluHfr  im  Schema  2050  einzusetzen. 

In  Position  7  sind  noch  als  .Schluß  der 
GieHereilietriebs  -  l'nkosten  die  (M  linlter  und 
Tantiemen  der  Gießereibcanjten  anzulühren. 
Diese  Beamten  sind:  1.  der  Oieflereileiter, 
2.  die  Formermeister  und  zwar:  1  er'<f*'r  Meister 
(Ubermeister),  1  zweiter  Meister,  1  Kernmacher- 
meister, 1  Hllflneltreiber  für  die  Meister;  9.  das 
(fif  riereibnrenn-Personal :  2  Schreiher,  1  Lehr- 
ling. Dem  Obermeister  sind  die  anderen  beiden 
Heister  untergeordnet,  und  nntersteht  dem 
zweiten  Meister  auch  die  Lelirlingsabteilung 
(Arbeiterzahl  150  bis  200).  Für  diese  Position 
sind  1550  J$  einzusetzen.  Die  Podtionen  1 
bis  7  stellen  die  (n'snmtunkosten  dar,  die  für 
den  eigentlichen  Betrieb  in  Frage  kommen,  es 
sind  nun  noch  die  allgemeinen  Vcrwaltungskosten 
des  ganzen  Wt  rkes  zu  berücksichtigen.  Diese 
sind:  Anteil  an  Handlungskosten,  .\bschreihuntren, 
Steuern  und  Zinsen- Anteile,  es  können  diese 
VerwaltnagskoBten  ebenso  wie  Pos.  7  als  kon- 
stante Unkosten  betrachtet  werden.  Der  (ie- 
samtbetrag  der  Verwaltungskosten  muß  ebenfalls 
von  der  HanptlMflhhaltiing  festgestellt  werden, 
er  wird  gewissenhaft  berechnet,  damit  nicht  der 
Gießerei  ungebührlich  hohe  Anteile  zugewiesoa 
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allld.  Im  Beispiel  sind  dio'io  Anteile  in  Po- 
sition Ö  mit  ööÜO  eingesetzt,  da»  sind 
12  ^  der  In  Pm.  1  Ms  7  aa^fahrten  BstrielM- 
nnkosten. 

Sttmtlicbe  Unkosten  betragen  demnach  im 
Monat  52042,95  Jt,  das  ergibt,  wenn  dio  gfo» 

lieferten  245  000  kg  braucliti.irer  Mfischlnenfjruß 
in  Botracht  kommen,  einen  SclbstkoHten-Durch» 
•ehnlttsprols  ron  20,90  .M>  p.  100  Vg.  10t  diesem 
Preise,  der  durch  einen,  v<ni  der  Oberleitung 
der  Fabrik  bestimmten  Aufschlag  (etwa  5°/o) 
noch  erhöht  wird,  in  diesem  Falle  also  22  «ü 
betragen  soll,  wird  die  MasehiOMlfabrlk  in  all- 
gemeinen liel  ihren  Knlki;larinnon  zu  rechnen 
haben,  es  sei  denn,  dal»  au>  ^-^«'.wisst-n  Gründen 
ein  höherer  oder  auch  niedrigerer  Preis  gerecht- 
fertigt erscheint ;  auf  jeden  Fiill  l»il(l<'t  aber  der 
auf  diese  Weise  monatlich  genau  festgestellte 
ChiBpreia  ffie  Onmdla^  Ar  die  KaUndatfon. 

Mit  dem  T  citiT  (i(T  Oji-ßerei  wird  tn  ein- 
zelnen Fabriken  die  V  ereinbarung  getroffen,  daß 
die  Jeweiligen  Onßprelse  In  bestimmten  Zeit- 
räumen, etwa  hall'jillirlich,  und  zwar  fnlMi>n'chend 
der  allgemeiuen  Marktlage  und  auf  Grund  der 
sldt  ans  den  Selbstkostenrechnuni^en  erf^ebenden 
Durchschnittsjireise,  bestimmt  werden.  Zu  diesen 
Gußpreisen  wird  der  Abteilung  Maschinenbau 
der  Guß  geliefert  und  die  Betrage  der  Gießerei 
gntgeschri*  bi  n.  Der  nach  Schluß  des  .Tahres 
sich  ergeliendc  I'cIm  rschuß  liildet  dann  den  Ge- 
winn der  Gießerei  uuti  i.st  an  diesem  der  Gießerei- 
leiter {irozentual  beteilliirt.  Selbstverständlich 
kann  für  eine  Gi<  i  n n  i  in  Hamburg  oder  in 
Berlin  nicht  die  Marktlage  im  Kheinland  maß- 
gebend sein,  nnd  ebensowenig  darf  bei  Festsetnog 
des  Grundpreises  di(>M'r  den  Selbstkosteiipireis 
unterbieten,  sonst  würde  die  Gießerd  inmer 
mit  Verlust  arbeiten. 

Um  die  Botri-bspriroViniss*!  der  einzelnen 
Honate  genau  prüfen  zu  können,  müssen  die 
Daten  der  yerseUedenen  Podtionen  zasanunen» 
gestellt  werden ;  auf  diese  Weise  ist  man  dann 
in  der  Lage,  zu  prüfen,  ob  sich  etwa  nicht  zu 
reebtfertigende  Ausgaben,  sei  es  im  Material- 
verbrauch oder  in  den  Lfihnen  usw.,  bemerkbar 
machen.  Man  wird  an  Hand  der  Tabellen  in 
kurzer  Zeit  die  uormait-ii  Betriebsverh&ltnisse 
erkennen  lernen  und  beurteUen  kSnuen«  wo  zieh 
eventuell  sparen  läßt  oder  wo  man  verbessernd 
eingreifen  kann.  Die  gewissenhafte  Kontrolle 
dar  dnselnen  Positionen  wird  ridi  dann  sehr 
bald  bemerkbar  machen  und  die  Gostehong)»* 
kosten  gunstig  beeinflussen. 

Bs  soll  nnn  In  einigen  Beisplelein  die  An- 
wendung ib  r  Resultate  ib  r  Si  Ibstkostenrcchnung 
in  der  GioUerei  bei  der  Kalkulation  gezeigt 
werden.  Nneh  der  Selbvtkoetenredmnng  ergeben 
eich  folgende  Faktoren,  dir  bei  vorkommenden 
Kalkulationen  in  Betracht  zu  ziehen  sind:  a)  der 
Prds  des  iOaaigeii  Btieas,  b)  die  produktiven 


Löhne,  c)  die  Betriebsunkosten,  dann  als  Zu- 
schlag auf  die  drei  Posten  die  mit  12  ^y«  fest- 
gestellten Verwaltongskooten  ,d*  und  «tf  das 
Ganze  der  Verdienst  und  eventaall  Provilioa 
sowie  Fracht  und  Verpackung. 

Die  produktiTen  LShne  mllnsdn   ron  Fall 
zu  Fall  ermittelt  werden,  es   empfiehlt  si'h, 
hierzu  besondere  Formulare  (Scbaubild  9)  aus- 
znfllllen,  anf  denen  dann  die  ICeiater  die  ent- 
sprechenden Stückpreise  zu  vermerken  haben. 
Der  betreffende  Beamte  im  Kalkulationsbureau 
erhält  auf  diese  Weise  die  genaue  Unterlage 
zor  weiteren  Berechnung.    Die  unter  „c"  ge- 
nannten   Ibtriebsunkosten    nmfassen     die  Po- 
sitionen 3  bis  7  des  Schemas,  es  werden  dies« 
nicht,  wie  in  vielen  Gießerden  ttbUch,  prozentual 
den  produktiven  Liiliü^n.  «loiidern   pro    100  k'_' 
erzeugte,  brauchltare  Gußware   burechuct  und 
dann  bd  der  Kalkulation  eliigea^t.  In  unserem 
Beispiel  betragen  die  Bfltrtobakostea  5,86  Jt 
f.  d.  100  kg. 

Nim  ein  der  Praxis  entnonm«nea  Beispiel: 
Was  kosten  Grundplatten  nach  Modell  giefornt, 
pro  Stück  etwa  2()()n  kg  sdiwer? 

Die  zu  zahlenden  Akkordlöhne  betragen  pro  Stflck: 

Sanilformor  40 

Kornmacber  .....  18  , 
Patzer     ...      .  .  .    12  , 

Smnms   70  ^  r=  3,50 .«  f.  d.  100  kf . 

Da«  flflMiige  Eisen  mit  8  f.  d.  1 00  kg  eingesetzt 
ergibt,  wenn  iia  BetriebiankiMten  einnuü  mit  6,8ft>' 
f.  d.  100  kg  lud  dasaadef«  Mal  mit  lOO  e^Zudilsgsd 
die  pvodaktiven  LOhae  gereeiuet  «erden : 

I  II 

£S.IOStff  tCMOIv 

a)  Eisen  f.d.  100  kg    8,00  8,0C 

b)  Prodakt.  Löhne 

f.  d.  100  kg  .  .    3,50  8,50 

0)  Beiriebs- 

mkoetsn  .  .  .   5,35  l00e^=  3,50d.LM»s 

16,80  16,00 

d)  Verwaltung  120,,    2,08  1,80   

Also  Si^lbst- 

koetenpreis  18,87        and  10,80 

e)  Hienu  Verdienst 

10s^>_:__:_;__lj88  1.68 

20,75  18,48 

Die  vorHtehend.^  Kalkulation  reifrt  deutlich 
den  großen  Preisunterschied,  der  durch  die  ver- 
sehledene  Bewertung  herrorgemfea  wurde.  Di^ 
Offerte  wurde  mit  2 1  .^O  ff-  f.  d.  1 00  kpr  abgegeben, 
der  Auftrag  ging  jedoch  an  eine  andere  Firma, 
dl«  nur  18  Jt  p.  100  kg  gefordert  hatte,  es  bt 
ftlno  sehr  z\veif.  lli;if( ,  ob  ili-'^e  Gießerei  an  de« 
Auftrage  etwas  verdient,  wahrscheinlich  verliert 
sie  an  demselben. 

Ein  zweites  Beispiel:    Es  sind  kleine  Ma- 
schinenteile im  Gewicht  von  1  bis  3  leg 
gefragt.    JsU  handelt  sich  um  einen  Fostsa  ▼«» 
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SobAubild  9. 


etwa  600  kt'.  'inzolnß  Stück«  Iwben  Xerae,  die 
Modelle  werdt-u  gdbfert: 

Der  BiMnprefo  m1  mit  9,00*4  t  d.  100  kg  ein» 
gesetzt,  dio  proiluktivtni  I^ShlM  bvtroftn  11,M><4  LA. 

100  kg.    Dio  Kalkulation  ergibt: 

1  II 

,t.  d.  100  kr  r.  d.  ICNI  k« 

•)  Einen  9,00     Eiaea.  .  9,00 

b)  ProdaktiTe  Lthm   .  LSbne  .  11^ 

e)  Btrieb^ÜBkortea   .  6,8»    100     .  11,60 


25,85 

32,00 

d)  Vcrwaltiiii-  12  n'o  . 

.  3.10 

3,84 

AIhii  Srlimtkofitpn 

.  as,«:) 

35,84 

•)  Verdienst  10  »/o  . 

.  2,89 

3,58 

S1,M  «MS 

Der  (tiili  wurde  mit  32.00  .H  f.A.  100  nl» 
Fabrik  au^eboteu  uuU  lief  auuh  der  Auftrag  eiu. 
Von  aaderenSeiten  war  ttber  40,00  Jt  f.  d.  100  \g 
offeriert  worilfii. 

Bei  eiuer  dritten  Aufrage  Imudelte  es  sich 
um  gaOeiMrne  Scbabotten  im  StQcltgrewieht  ron 
etwa  8000  kg^,  nach  iloiifll  zu  foiuiiiii.  Das 
Eisen  mit  8,00  f.  d.  100  kg  gerechnet  ergibt 
einen  Preis  von  etwa  18,00  iJI  f.  d.  100  kg;  es 
wurde  mit  18.50  f.  d.  100  kg  ab  Werk  oflferiert. 
Am  uflcliHten  Tage  fragte  der  Besteller,  ob  wohl 
ein  Irrtum  unterlaufen  wäre,  eine  andere  Gießerei 
oneriere  Up  (Gußstücke  mit  12,30  f.  d.  loo  kg ; 
es  wurde  ilim  geantwort<'t,  er  möchte  die  Stücke 
schleunigst  bei  dem  billigen  (iießer  bestellen, 


denn  ein  besseres  Gt^Hchaft  kSniu-  er  nicht 
machen,  unter  16,50  »4»  wären  dio  (rußstucke 
nicht  hernntellen  und  ohne  Verdienst  wolle  man 
nicht  arbeiten. 

Wer  Gelegenheit  hatte,  die  Angebote  ein* 
celner  OnBliefnranten  vei^Mehen  zu  können, 
wird  gewiß  über  die  großen  Unterschiede  in 
der  Preisabgabe  oft  gestaunt  haben;  man  sollte 
fast  |;lan1)en,  maaehe  Oleflereien  erkalten  daa 
Sohetsea  omsouBt  geliefert.  Da  das  aber  ans- 
geschlossen  ist  und  hi>>r  auch  nicht  die  eisen- 
erzeugenden Werke  mit  eigener  Gießerei  in 
Frage  kommen,  wird  also  der  Fehler  bei  der 
Prelsabgiilic  wohl  in  den  meisten  Fullen  in  der 
Kalkulation  zu  suchen  sein.  Es  gibt  Gießereien, 
die  s.  B.  mit  100  ^  Betriebennkosten  reeknen, 
andere  wieder  mit  150  und  200  "/o,  ja  sogar 
über  äOü  "jo ;  sie  bauen  mitunter  die  Kalkulation 
80  umstladUek  anf,  als  kaadle  es  sleib  nn  die 
Kalkulation  der  komplizierte  st*  n  Maschinenart, 
und  wie  einfach  und  übersichtlich  wUrde  sich 
dieselbe  gestalten,  wenn  die  betrelfenden  Qteße- 
reien  durch  eine  uinuntliche  Selbstkostnnrechnung 
sich  &ber  die  wirkliche  HShe  ihrer  Betriebe- 
nnkosten jederzeit  Oewißhdt  yersehaffen  wlirden. 

Die  gegebenen  Beispiele  zeigen  dio  Wichtig- 
keit dieser  Rechnungen,  und  wenn  sie  auch  in 
keiner  Weise  als  maßgebend  gelten  sollen,  so 
werden  doch  die  vorliegenden  Ausführungen  auch 
dem  Zwecke  der  Verständigung  ülier  den  Auf- 
bau der  Selbstkosten-Berechnung  dienen  können. 


Mitteilungen  aus  der  Giefieielprtxl«. 


Schwingeode  Absiicbrinne  am  Kupolofen.* 
L.  Clever  hat  sieh  eine  sebwlagende  Alellehrinne 

pstentinrcn  lassen.  In  der  AM)ililuiit;  1  int  A  der  fest- 
Htehende,  Ii  diT  lieweglicbo  Ted  der  Ilinnc.  liei  der  eben- 
fallB  Hut*  der  Alibihlung  ersichtlichen  .Anordnung  kann 
der  flUsHi;,-!'  Kiiioustrotn  sowohl  iu  dik>  l'fanne  C,  wie  in 
dio  l'fiiniio  IJ  gtdoitot  werden.  Der  Vorteil,  der  sich 
uu  dem  Patent  ergibt,  «k>U  Allgemeine  Anerkennung 

*  »boa  Trade  KevleW  1906  Kr.  6. 


gofudm^kabeo,  beeonden  da,  wo  etne  icrSleie  Aa- 
asU  Praanen  zum  Gielea  notwiadig  sind.  8oU  nln- 

lieb  ein  Stack  gegossen  werden,  das  swei  Pfannea 

orfordort,  »o  kann  da«  KiHpn  nbyrechiielnd  In  beide 
Fffinnen  abgestochen  werden.  Auf  diese  Weise  bleibt 
dio  Temperatur  in  heidon  Pfannen  gleicbmABig  hoch 
bin  zum  Zeitpunkt  dos  (iieBeoB.  Die  Kosten,  welche 
aiHo   /um  WoehBidn  dur  PfuuMa  Ushor  notweadig 

waren,  werden  erniedrigt. 

Bifilang  brachte  der  Kran  die  leere  Pfanne,  setzte 
cie  ia  die  Kihe  der  Biaae,  griff  daaa  die  volle  PfaBae 
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und  »t'tzte  A'wne  zor  St>it{<;  ilniiii  orfs8te  er  wieder  die 
li'iTe,  N«-t7.te  itie  unter  iii<<  Kinne  und  hob  die  volle 
Pfanne  zum  KweitenmnI. 

Bei  Uebrauch  der  schwinf^enden  Kinne  brinf^  der 
Kran  die  Pfanne  und  setzt  sie  neben  die  bereitü  (ge- 
füllte; letztere  wird  dann  erfaßt  nnd  die  Kinne  Uber 
die  leere  Pfanne  (^eMchwun^eu. 

MancberortH  hat  man  zur  K<'<Iienung  der  Pfannen 
zwar  einen  AuHle^erkrAn,  der  nbi'r  au<'h  mehr  Zeit, 
Kraft  und  Wartung;  bedarf  und  nur  bIh  Notbehelf 
freiten  kann.  Die  Kinne  bat  sieh  in  einer  Kokillen- 
gleücrci  Unisrer  ala  ein  Jahr  bewährt  und  hat  während 
dieser  Zeit  nur  eine  viermalige  AuHfQtterung  benötigt. 
Es  wurden  tätlich  120  t  ab^eiitochen.  Hie  Rinne  ist 
mit  bcHten  Bchamcittezie^eln  aun^enetzt.        E.  L. 

Neuer  Putztisch. 
Zum  Putzen  kleinerer  und  {;rößerer  (iuBstücko 
findet  neuerdin);!<  ein  von  der  ItadiHchcn  Maschinen- 
fabrik  in  Durlach  kon«truierter  eiserner  Putztinch  mit 
StAuba)ihau)^n^  vielfach  Verwendung.  NebenMlehende 
Abbildung  2  zeijft  einen  solchen  Tinrh.  Derselbe  benitzt 
eine  aus  kräftigen  Uittern  herjrestellte  Tafi'l,  deren 
einzelne  Abteilungen  ohne  besondere  Vorrichtunjf  von 
Hand  in  die  Hübe  geklappt  werden  können,  um  binoin- 
f^efallene  .Stücke  wieder  aus  der  H<^hlung  des  Tisches 
lierauHnehmen  zu  können.  Die  Tische  werden  in 
OröBen  von  2  bis  5  m  l.&nge  und  7öO  bezw.  1400  mm 
Hreitc  an(;efertigt.  Joder 
Tisch  erhält  eine  aus  Blech 
her(;cstellte  Uöhlunf;  un- 
lerbnib  der  (iiltKr|>latten, 
aus  welcher  durch  einen 
Mxhnustitr  dauernd  I.uft 
ab^cHo^cn  wird,  so  daß 
ein  immerwährender  Luft- 
strom durch  die  Gitter 
nach  dem  Innern  der  Ilöh- 
iutif;  statttindet  und  der 
Htaubaustritt  daher  durch 
den  Luftstrom  verhindert 
wird.  Der  untere  Huhlteil 
des  Tisches  hat  auUerdem 
Keinigun^Hkla|>|ien,um  die 
angesammelten  tSandreste 
bequem  entfernen  zu  kön- 
nen. In  ilbnlicber  Weise, 
wie  diese  Tische,  werden 
in  den  Hoden  zu  montie- 
rende Putzplatten  angefer- 
tigt, welche  ebenfalls  Ober 
einer  leicht  zugSnglichcn 
Oeffnung  aufi;ebaut  wer- 
den und  zum  Putz<.>n  schwe- 
rer  Teile    gute  Dienste 


leisten. 
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Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 
zweierMonate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  auslicgen. 

a.  August  r.tOtj.  Kl.  I  b,  Z  4f,J8.  Vorrirhtunif 
zur  magnetischen  Aufbereitung  von  Erzen  und  anderem 
Out  mittels  eines  durch  ein  Magnetfeld  gerührten 
magnetisierbarou  Kostes.  August  Zöllur,  Konn  a.  Kh., 
KöniK'straUo  G2. 

Kl.  24 e,  V  0028.  Abwiirtsbrennender  (iaaerzcuger 
zur  Erzielung  teerfreien  (iascs  aus  bituinin<iHen  llronn- 
■toffen,  iu  Welchem  ein  oder  tuehrcru  durch  den  ganzen 


■SrhachtquerHchnitt  sich  erstreckende  rostarti^  Einaitn 

zur  Bildung  von  llohlrruiinen  im  BrcnnstolTo  geschalTen 
sind.  Vereinigti'  .MnHchinenfabrik  .Vugabnrg  und  Ma- 
schinenbaugesellschaft Nürnberg,  A.-O..  Nürnberg. 

Kl.  Hl  a.  B  40  ri90.  Kippbarer  Tiegelofen.  Hernuum 
Lausberg,  Königswintcr. 

Kl.  31c,  Ii  a<J607.  Verfahren  und  Modell  zur 
Herstellung  der  UiefikanSIc  bei  der  Ilandfcirmcrci. 
Wilhelm  üeckschAfor  u.  Paul  Heckschafcr,  Iserlohn. 

Kl.  31c,  Z  4508.  Modellpulver  und  Verfahren 
zu  desaen  lierstdlung.  Emilie  .Minna  (irftnitx,  geb. 
Loderer,  t'hemiiit/.,  Lutherstr.  9. 

Kl.  40a,  F  in  777.  Verfahren  und  Vorrichtung 
zum  mecbaniachcn  Beachicken  von  kalten  o<lor  erhitzten 
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Tiegeln,  Retorten  und  dor^fl.  mitteln  I'reßluft.  Fon- 
deriei  &  Laminoin  d«  Bikcbe  Stint- VMst  Sooi^ti 
▲nenyrae,  Paria;  Yartr.:  Pat.-AinriMa  Dr.  B.  Wirlli, 
FraokfuH  a.  H.  1,  n.  W.  Dame,  Berlin  BW.  13. 

Kl.  48c,  W  23  349.  Verfahren  zum  Emaillieren 
YOn  £iaenwaren  unter  H<>nut/un^  von  Hr<Iiilk!i1i[ilio!^- 
phatcn  als  Mittel  /.ur  St-  iirrrnni:  der  (•'•■iierlientiiiuiig- 
kcit  und  Herstellung  ein*  r  1.  im  i'.i  iiiien  lieNtiindiffen 
Trübung'  d<««  Emailtt.  Koiutiard  F.  \Vai;iic-r,  Hallo  a.  8., 
ZietfMiMtr.  7. 

16.  Angoat  1906.  Kl.  7I>.  O  21 '2k.'>.  ZichroUo 
für  Drahtiiebnaaeliinen.    Theodor  (ieek   Altena!.  W. 

K1.19af  B28i06.  Eijenbaiui8oliwelle,in8bBflond«re 
fOr  Feldbahnan.   Wilhelm  Raidiok,  Werdaa,  finbr. 

Gebrauchsmustereintragungcn. 

13.  AutfUBt  lyüC.  Kl.  24  f,  Nr.  281002.  Auh  v.t- 
Mohiedennrtijfen  I'rolilen  In'Ktehender  und  lu  l'o|>|iel- 
atAben  zutiammenffefilpter  KeuerunjfHrost.  Adolf  F. 
Moller,  Herlin,  .\m  Friedriclmhain  ■'!5. 

la  Sl  c,  Kr.  284  792.  Karaatataa,  bei  welcbor  di« 
Bivla  •nwB  waDanfSmlgMi  QaoraohnU  bat  Hermawi 
Table,  Kriln-Ebrenfeld,  Leoatr.  70. 

Kl.  49b,  Nr.  284  324.  Hei  Profileiaenschoren  sum 
Zerschneiden  Ton  I)o|i|>el-T-,  U-  und  ülinüi  hi'H  l'rolil- 
ciuen  die  .\nordtiiuiL'  von  die  Olur-  und  riiterniuHMer 
überdi'rki  u  M  n  i'l 'n.  r ii.  Knb.-rt  Sclilej,'elmileh 
u.  Aktien  -  Maj-chiueiifabrik  .KyflhäuBerhütte*  vorm. 
Paal  ReuB,  Artern. 

Kl.  49  b,  N'r.  2R4  325.  Bt<i  ProfiloiMniicboren  zum 
Z«r«cbneiden  von  Doppel-T-,  U-  und  Ähnlichen  Protil- 
•Imb  dia  Anordanng  diagonal  bewegter  Ober»  nad 
Untermeanr.  Robert  Scblegelinildi  o.  Aktien-MaadlU 
nanfAbrik  „KyffhfiuHerhatto"  vorm.  Panl  Reufi,  Artarn. 

Kl.  491),  Vr.  2'*4  -■<26.  Bei  ProlileiecnBcheren  inm 
Zerucbneidon  von  U-l.isi  ii  dii'  i^i  i."i'n!*eiti^e  Ku|i|diiii^''der 
l'nterme»t«er  iii:t  'i  n  I -.i;,'erk6r[)ern.  Kobert  Üchlogel- 
milrli  u.  Aku  II '  >l.i>  iiinoBfabrlk  ^yfflklnaertatttte* 

Torm.  Paul  Heub,  Artern. 

KL  49b,  Nr.  284  Rxzenter-Bkchachore,  deren 
ScbMWiaeaaer  direkt  vom  Kxaeater  angetrieben  wird. 
Onatav  Lemiarts,  RemeekeM,  ütuA  S. 

XI.  49b|  Nr.  284  419.  Bbduehere  mit  einem 
twietsben  dem  Sebprenmeniierbcbel  nnd  Ton  dem  Hand- 
lieliel  pedrehti'iii  Fv/i  nt.  r  li<  t.-«  nden  Föhrnn(»Hüclnili 
und  KulisBL'  zum  Führen  und  >ia(:hä(ollen  deit  MeHser- 
bebela.  Karl  Wdlbing  n.  Ang.  FrObUng,  SaalfaM  a.  8 


Deutsche  Reichspatente. 

KL  Sie,  Nr.  167773,  vom  10.  Februar  1905 
Frani  Beiler  und  Heinrieb  Merkel  in]Mann- 

heim.  Verfahren  zur  Verhütung  des  Mitfiirßeim  ron 
Schlacke,  und  Sand  mit  dt-m  (tießmetaU  in  die  Form. 

\u(  daa  Trichter-  oiier  (iii  illoi  li  der  t'nnn  «inl 
ein  mit  Petroleum  lic-trii  lii'nen  Hifii  ii-,  Stalil-  uili  r 
Mi'tiilHdeih  (ffb'j^t,  wclrlii's  etwji^  übiT  dt'ti  liinbraiid 
greift.  DttN  i'etrolcum  aoll  den  Eintritt  von  üxjden 
in  dait  (iuBmetaU  Terhindera.  Dieeea  bleibt  Aber  dem 
Bteob  lange  genng  ataben,  am  Ton  den  auf  ihm 
ichwimmaBden  Sclilaeken  new.  gesäubert  werden  zu 
ktmiwa.  Aneb  etwa  eteb  leeUleeDder  Formsand  findet 
Zeit,  aa  die  Oberfliehe  dee  Metalle  «n  gelantjen. 
SeblieBlich  xchmilzt  es  das  Bleeb  durch  aad  fllelt 
Uta  frei  van  Furcinheiten  in  die  Form. 

Kl.  10  a,  Sr.  166 M4,  vom  2.  Mai  1905.  Dr. 
Theodor  von  Hauer  in  Herl  in.  Lifi/ender  Kukn' 
ofi-ii  mit  Zuführung  von  Wamerdampf  in  die  Kammer' 
fülluiiii  zur  ErlUmung  der  Anabeml«  «N  Terr  md 
Ammoniak. 

TSm  die  Aoibeate  ea  Teer  nad  OaanB  n  er» 
h9b«B,  wird  lo  die  KammernilvBg  h  bakaaatar  "Weiea 


Wa.iHerdampf  oingefahrt  und  zwar  BeniSß  Torliegender 
Erlindang  durch  in  der  mittleren  Lftngaaehee  der 
KammerMden  befladliche  Oeffbnni;en,  wodurch  einer» 
teite  eine  eebldliche  Abkühlung  der  Seitenwände  ver- 
mieden and  der  Dampf  stet«  zu  noch  unverkukter 


Kohle  geleitet  wird.  Der  DampfTerteilun(>8kanal  im 
Kammerboden  wird  aus  Steinen  <i  gebildet,  welche 
einen  mittleren  Kanal  b  mit  nach  oben  geriehleleil 
nnd  an  der  Oberseite  aumllndenden  Absweigangea  e 
beaitst.   Abbildung  9  seigt  Tereebiedene  Stetaformen. 

Kl.  ;a,  Xr.  166%3,  vom  2«.  Oktober  1904.  Otto 
Bricde  in  Heurath  bei  DQssoldurf.  Vn-fahrtn 
und  VvrrichtuHii  zum  Läni/awalzen  von  naftllotrti 
BShrrn  u.  dijl.  übrr  einen  Ihm. 

Erfinder  echligt  Ter,  die  Walten  gegeneinander 
sn  Tereetiea,  daalt  daa  nf  dem  Dom  k  befladlidie 
Walatflek  •  eteta  aar  elmrilig  gewalzt  nnd  ein  Feat- 
klemmen  deeaolbon  anf  dem  Dorn,  indem  ea  hier* 
dnrch  auf  der  enigegengeaetiten  Seite  vomi  Dom  ab« 


b  ft 


gedrfiokt  wird,  Terbindert  wird.  Die  Walzen  kdnnon 
hierbei  eatweder  ia  der  gleiehea  oder  ia  Tenebiedenon 
Ebeaea  angeordaet,  a.  B.  am  dea  Dorn  benua  nm 

ISO*  zueinander  veraetzt  aein.   In  jedem  Falle  aber 

i't  ilu-  Wal/enkaliber.  um  (iratbildunp  'H  vi-rhritcn, 
tti)  uuM/.uliilden,  dal'p  da«  der  einen  \V  nl/r  in  da*  der 
andern  hineinreiclit.  Itei  drei  nin  120"  /Lji  itiander 
verwetzten  Walzen  muli  al«o  jede  \Val/.e  dan  Werk- 
stück mehr  als  120°  umschließen.  Bei  um  IHO"  ver- 
setzten Walzen  ist  das  Kaliber  so  auszubilden,  daß 
CS  die  Walzen  mit  einem  Halbkreis  und  daran  an- 
eehlieBendea  geradlinig  parallelen  Sehenkeln  am- 
•düleBt.  Ia  der  Zeiemang  bedeaten  e  FOhrangi«» 
wabea  aad  «r  Streobwakea. 
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Kl.  81c,  ».  167718,  Tom  21.  Juli  190:1  Lad  i»- 
Iaub  MiirkuB  in  Kronipacli,  l'njfÄrn.  Haginchr 
Fonnma»»e  für  Stahlguß. 

Als  FornimaHHc  für  Stuliliruß  wird  ireliranntor 
Magnesit  vorKCHchlngon,  dt-r  hierzu  t'>'li'">riir  zorkU'inort 
and  mit  etwas  Ciotroiiioinehl  «der  rolicin  Lehm  al» 
Bindemittel  vormen(»t  wird.  DieHe  MaHne  «oll  (;et,'en- 
flber  den  liinhor  benutzten  Htark  kieNelHAarehaltif^en 
FarmmaxHeii  ilen  Vorteil  haben,  daü  eine  Schlacken' 
bildung  mit  den  Hich  auf  der  OberflSche  de»  Outixtflckes 
bildenden  Kisennxyden  nicht  eintreten  kann.  I>ie  in 
Magnesit  gegossenen  üegeni<tHnde    nullen    leicht  zu 

reinigen  »ein,  ohne  daU  ch 
'  ^s:>%  nötig  wäre,  »ie  vorher  aus- 

»^lijKÄJk^  zuglQhen.     Es  können  da- 

her volle  OuüstQcke  aus 
Stahl  von  hohem  Kohlon- 
stofTgehalt  (I  bis  I,ß7»)  go- 
gOBHen  werden. 

Kl.  40«,  >'r.  167  760, 
▼om  2H.  Juni  1<JU2.  Firma 
A.  Bors  ig  in  Tegel 
bei  Herl  in.  DampPtydrau- 
lüfchr.  Srhm  inirprr.'.«: 

Her  Danipfzvlinder  »•  iler 
Schmiedepresse  besitzt  an 
Beinen  beiden  Enden  Ventile 
h,  die  ein  allmtüiliches  Ent- 
weichen des  zusammon- 
ge<Irflckten  Druckmittels 
entweder  im»  Freie  oder  in 
die  8|)eii<i'lcitung  ermög- 
lichen und  dadurch  die  sonst 
auftretenden  Stöße  verhüten. 
Das  auf  der  Druckseite  des 
Kolbens  angeordnete  Ventil 
h  mflndet  in  einen  mit  dem 
Fflilungskanal  a  in  Ver- 
bindung stehenden  Kanal 
80  daß  dem  Zvlinder  e  zu  Anfang  des  Kollienhubcs 
der  Dampf  durch  den  Vontilkanal  zugefdhrt  wird. 


Kl.  81  r,  Nr.  107 

vom  22.  MÄrz  19(i5.  Lam- 
bert l'Qtz  in  MUnchen- 
Uladbach.  Modrlldäbfl 
nfb»t  Fulirr. 

Sow  ohl  der  Diilu'lzapfen 
a  als  Hein  Futter  c  sind 
mit  einer  Durchbohrung  i 
versehen,  durch  welche  ein 
SchlQssel  zum  Ausheben 
eingeführt  werden  kann. 
Die  Durchbohrungen  i  sind 
entweder  mit  <lewinde  ver- 
»ehcn,  in  weichem  Falle  der 
AuHiiebeHchlÜHHel  gleichfalls 
Gewinde  besitzt,  oder  aber 
das  Loch  (■  bat  zwei  gegen- 
fiberliegende  Schlitze  k,  und 
die  r Uterseite  des  DObeis 
zwei  Vertii'funu'en  o  zum 
sicbiTeii  Stand  für  die  Vor- 
Bprüngn  »I  des  .Schlüssels. 


Kl.  81a,  >'r.  167 HSS,  vom  4.  Mai  l'.m.  Louis 
Rousseau  in  .\  r  g  e  n  t  c  u  i  1 ,  Frimk  reich.  Kij>/f- 
bnrer  Schmehofrn  mit  tfetrenntttm  Brrnnscharht  und 
Schmelirauni. 

Die  Schmelzpfanne  a,  »eiche  in  einem  neben  dem 
KoksHi.bacht  b  bellndliclien  Kaume  c  angeordnet  ist, 
ist  hier  so  eingesetzt,  datS  bei  einem  Bruch  derselben 
da«  ausüießende  MeUll  sich  in  den  Kaum  c  sammeln 


kann,  ohne  daB  dadurch  die  lleizkanAle  </  abgeacb  loRMen 
werden,  und  daii  es  aus  diesem  durch  Kippen  dea 
Ofens  in  die  Form  abgegossen  werden  kann. 

Das  Kippen  des  Ofens  erfolgt  um  die  Zaprt'ti  e 
mittels  des  Schneckengetriebes  f.    Den  Uang  der  durcli 


die  Kanäle  ff  und  h  zugefflhrten  Verbrennnn^luft 
und  der  Heizgase  ergeben  die  Pfeile.  Durcli  dio 
DQbo  I  kann  zur  Steigerung  der  Hitze  ein  üüaaigor 
Brennstoff  eingeführt  worden. 

Kl.  18  b,  Nr.  1«7HSä,  vom  7.  April  190S.  Krank 
Emery  Young  in  Canton,  Ohio,  V.  St  A.  Ver- 
"  ahrgn  zum  Frischen  ron  Rohri^en  miftrJs  auf  die 
Oberfläche  des  Bade*  gerichteter  WindstraMen. 

Das  Frischen  des  flüssigen  in  dem  Ofen  a  bo- 
findlichen  Roheisens  erfolgt  durch  mittels  der  DQhc  h 


zugefahrten  Wind  in  der  Weise,  daß  die  sich  bildende 
Frischsehlacko  durch  dio  Windstrahlen  stetig  bei  e 
abgeführt  wird,  so  daß  die  Oberfläche  des  Eisenbados 
stets  frei  ist,  und  der  Wind  während  der  ganzen 
Hlasezeit  energisch  oxydierend  wirken  kann. 

KI.  7a,  >r.  167  742,  vom  26.  Oktober  1902.  Otto 
Briede  in  Benrath  bei  DflBseldorf.  Drehror- 
richtung  für  da»  WerkutOck  bei  Pilger»chritt Walz- 
werke» mit  hin  und  her  »chicingenden  Walzen  und 
feultilrhendem  Walzenge»tell. 

Da  bei  den  l'ilgerschrittwalzwcrkon  das  Wal/.- 
stück  zwischen  zwei  aufeinanderfolgenden  Walz- 
vnrgängen  nur  eine  sehr  kurze  Zeit  von  den  Walzen 
und  damit  für  die  Drehung  frei  ist,  schlig^t  Erfinder 
vor,  die  das  Wal/stück  tragende  Welle  nicht  unmittelbar 
mit  dem  Getriebe  für  das  Verdrehen  zu  verbinden, 
sondern  unter  Vermittlung  eines  elastischen,  kraft- 
aufspeichernden Zwischengliedes,  z.  B.  einer  Feder. 
Das  Getriebe  kann  dann  ständig  umlaufen  und  wAhr.'nd 
der  Walzperiuden,  wo  eine  Drehung  des  Werkstückes 
nicht  möglich  ist,  die  Federn  oder  dergl.  spannen. 
Diese  drehen  dann  in  den  kurzen  Zwischenzeiten,  wo 
da«  Werkstück  frei  ist,  dieses  augenblicklich  um  einen 
genügenden  Botrag.  Hierbei  kann  durch  An8clüu{;e 
dio  Größe  der  Drehung  genau  geregelt  »erden. 
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Nr.  7 SO  1  Sä.    K.  M.  St.<vi'iiH  in  MuiihHll, 
P*.      Anl rit'iiitrorrichlunij  für  die  Hotltn  an  uchwin' 

Dor  WalxtfotiMli  iit  um  die  Achiio  <«  drehbar  ge* 
lagert.    I>io  Rollen  b  ir«rd«n  •oitlidi  dnreli  Kogsl- 

ndtri«b»  e  von 
der  Welle  ä  aus 

anjri>trielH'ii,  diu 
durch  einen  .Stirn- 
rädortricb  in  der 
fol;;i'ndcn  AWifu- 

in  Utndri-Iuint; 
vt-rfn'tzt  werden : 
Auf  jede  Welle  d 
iitt  ein  ätimrad  < 
Aufgekeilt,  dM  Ib 
ein  zweitei<,  lose 
auf  der  f^U-ichralla 
Hdi  NN  alzentiseb 
l.iLTiTtpn  Welle 
f  -it7,riiOi'>  S;iru- 
rad  g  eini^reift. 
DisaoB  wird  von 

einem  dritten 
Stirnrad  das 

ToHt  auf  der  Triebwerkawelle  *  angeordnet  Jet,  an- 
getrieben. ITm  nun  den  Ein^friff  der  Zibne  anch 
«Uir«md  der  8cbwin{;ung«n  des  TiHcbes  zu  ermöglichen, 
•tnd  die  ZShne  der  beiden  ZahorUder  g  und  A,  oder  auch 
d»'(*  (-iiu-n  Ton  beiilen,  abgerundet  oder  abj^eschrigt. 

Nr.  38«<M8.  J.  A.Herriek  in  PUUdelpbla, 
Pe.    UwiMmerbaret  Vimta  fUr  Oa$tettunffen. 

I)ie  Vorrichtung  ist  vornehmlich  für  die  \er- 
■eiljiedene  Verbindunfr  der  Kanäle  von  OeneralorjjftK-, 
Heißluft-  und  Altgii-.liMtuii^.'ii  tiir  (  mmiit.u. iruni-lniv- 
rungen  bcHtimmt.  biu  bi-i«telii  auH  zvvei  l  -fiiniii^'  )<e- 
krilnimten  Kobrlcituni^en  a  und  o,  die  an  einem  kreuz- 
furniisren  Rahmen  £  aufgehängt  i«ind.  Der  Uahmeu  A 
ist  mittelH  dcK  Kugellager»  c  auf  der  Stiule  '/  dr«bbar 
gelagert.  Die  unteren  Oeffnangen  der  KobrleiMagen 


•cUieBon  rieb  an  vier  lenlireelit  angeordnete  OelTnvngen 
der  Oaelcandl«  e,  p  oaw.;  die  Abdichtung  erfolgt 

dur«h  an  den  Halir«nden  in  arakrecbtcr  Bicbtung 

verschiebbare  Flnns«  liiim,-'-  /",  die  Z-förinigen  t^u,  r- 
sehnitt   bcKit/en   uinl    lu  au    der  KaiialülTtiuni;  vor- 

l)iMi.'  mit  W^i-^^i  r  gefüllte  RinDi'ii  (/  ri:it.iiir[ir:i. 
Zum  1  iiiitchalten  der  einzelnen  Kannte  «erden  durch 
ein  durch  Mebelanordnung  beeintlulile»  UestlUige  die 
vier  KlaniKhringo  f  gloiclueitig  gehoben,  da«  ganze 
Ventil  um  SO*  gedreht  nnd  dann  die  Itiiige  nieder 
in  das  Wasser  gesenkt,  ae  daB  die  Dicblung  cwischeu 
Kanal  und  Yentil  wieder  hergeotoUt  ist. 

Der  beitnndcre  Vortoü  dieser  Vorrichtung  besteht 
dann,  dab  durch  die  iretrennt«  Anordnung  der  beiden 
Verbindunc^kanüle  av  eine  gut'-  T.ii1tuiti-.|.üluug  er- 
halten und  Trennun!.r«wMnile  zaieriuii  /iii,'en  ver- 
-i  liii  iiiMirr  'I  riii[iiT,itiir .  ilie  erfaliru ii  nuiii 
undicht  werden,  vermii'iten  Nind.  Auch  hat  dur  runde 
QupfHchnitt  der  Verbindungskanäle  dem  ijuadrati«nhen 
gegenOber  den  Vorteil  grOfierer  J>anecfaaftigl(eit. 


».  790  70«.  G.  8.  Simmera  inPittabarg,  Pa. 

Hicht  waizwtrk. 

Daa  Waifweric  dient  nun  Richten  too  U*Bioeii, 
Eisenbabnsobienen  nnd  dergl.  und  besteht  ans  swei 

oder  mehr  rnterwalzen  «  nnd  ein^r  oder  mehr  Obcr- 

w.bl/rii  liii'  -11  i\n„--.irii'ii»t  nind,  daß  das"  /n  i-i<  litctule 
Material  an  verncliiedcnen  Stellen  von  ii>  ii  eai/etnen 
WaUan  berflhrt  nad  in  swn  .«[.  r  m.  hr  Uichtuniren 

gebogen  wird.  i>ie  Walsca. 
»ind  mit  Kalihern  TBP- 
Nehen ,  deren  heiten  in 
Winkel  zueinandersteben, 
^flif  .  ^  vrobei^sieb  dieiKaliber  der 
Ober-  dnd  Vnterwalsen 

ergün/t^n.  I)ie  Oberwalgen 
b  »ind  im  Wal/cngerilai  c 
in  zwei  Kicliiin];,'(ii  vi  r- 
atellbar,  um  auf  dicHe 
Weise  eine  VerAoderung 
der  Kaliber  für  verechie- 
dene  (Iröüen  de.-»  xu  richtenden  (iutes  zu  ermöglichen, 
und  cwar  kOnnen  sie  senkrecht  in  im  Walaengertiat 
fttr  die  Walienlager  angeordneten  Feniteni  mii- 
tele  d«r  Schranbwuipiaddii  d  verschoben  werden, 
vibrend  eine  Verat^llnnf;  in  ihrer  Aebsenriebtuhg 
difliiri  li  rrni ".Lrtii  lit  wird,  daß  diese  {Spindeln  in 
.'iltt/.'ii  Lager   erfa»M'a,    diu    durch  anduro 

in.ii:!<  II  ,  mit  den  Waben  «asamnum  vorsehobon 

werden  können. 

Hr,  l^mi,  W.  Stubblebine  In  Beth- 
lehem, Pa.   RoHertnitr  Pudddofm. 

Die  auK  einem  l!li  i  !nnantel  mit  einer  Auttkleidnng 
vuji  fcucrfcutem  M.itciijil  he-itehende  rotierende 
l'uddelkammer  a  i-t  itiiu  ri  mu  L.'|'^»''^t^T  •  tluTtlarlie 
verHchen,  um  dem  Metall  möi;lich>»t  viel  itewegung  zu 
erteilen,  und  boflitxt  eine  weite  OcfTnung  b  für  den 
Zutritt,  eine  enge  c  für  den  Abzujj  der  Verbrennungn- 
gane.  Um  eine  möglicliHt  große  .Menge  Material  ein- 
ncbmeizen  m  kfinnen,  ohne  dafi  diese«  in  die  OefT- 
nong  b  abflteltt,  ist  die  Kammer  schrAg  angeordnet; 
sie  ruht  auf  ringförmigen  ^Schienen  d  •  und  kann 
dnrch  das  Zahnrad  e,  da«  in  einen  Zohnkraiuc  s  aa 


der  Hchiene  g  eingreift,  in  Umdrehung  vef»«t^t 
werden,  /um  BcHchicken  wird  die  Kammer  durch 
einen  ILran  an  zwei  Hügeln  f  emporgehoben,  nachdem 
zuvor  der  hintere  Kauchzug  g,  der  den  AnschluB  der 
Kammer  an  den  Absugakanal  h  bevirkt,  auf  den 
Rollen  i  durch  die  Kraft  eines  aeitlieh  angeordneten 
Kolbem  k  antfcrnt  worden  ist.  Zum  Pnddeln  wird 
t^rst  die  Kammer,  dann  der  Rauchabzug  wieder  in  die 
alte  Lage  gebracht.  \' -.w  >'iii  /uMiinini  nliiuiL,"'fi  dor 
gleitenden  Flächen  iluri'li  ili.'  Imm«  irkim:,'  ilrr  llit/e 
/.II  vrriiiiiilr;i.  1:^1  HDWiilil  liii'  \  iiHi'lilii  iitliii'lic  ilor 
kaiiiiiit'r  au  den  Bord  ala  auch  des  Ilauchabzugei«  g 
an  den  Hancbkanal  h  mit  Waaaerklhlnngen  I  besw.  m 
versehen.' 
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Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Monaten  März-Juli  1906. 


Eisenerze;  eiMi  n-  oiler  mftngaaüaUig«  (iMreiaigun^^masHOi  Koavorter«chl«cken; 

aasgebranntor  ciaenlialt^r  8chw«f«Uci«a  (tB7«)*   

HangaiMne  (237  h)  

Roheigen  (777)  

KruobtMHPii,  Altt-iüen  (Schrott);  EiBenfeiUpAno  usw.  (843a,  843b)  

Kr>liren  und  Kölin  nrnrniHtacke  auM  oicht  MlimtodlMrMD OhB,  Hikoe,  TMltil»  UW. 

(77«a  u.  I),  779»  u.  b,  7«'io>  

Walzen  aus  nicht  Bcbmtedluin m  Ouß  (780a  u.  Ii)  

Maitohinenteile  roh  u.  bearbeitet**  aus  nicht  schmiedb.  Guß  (782a,  783a  —  d) 
Sonstige  EisenguBwaren  roh  und  bearbeitet  (781A1I.V,  782  h,  783  f  u.  g.)  .  .  . 
Robluppen:  Rohschienan;  Bobbtöcke;  Brammen;  Torg«w«lst«  Blficko ;  Platinfln; 

Knüppel ;  TlegelstaM  in  BlBcIcen  (784)  

SrhrniedbarfN  I  i    i,  in  Stäben:    Träger  (J-,  M-  und  J'^-iSl«!)  (785n)  . 

Eck-  und  Wiiik<  U  i  •n,  Knieatücke  (785b)  

Anderer!  L:>-f»riiit*'H  i faHsoniartw)  8tob«iaen  (7S5e)  

Hand-.  Heiliinen  (785d)  

Anileri'M  nicht  goforintos  Stabeisen ;  Eisen  in  Stäben  zum  Umschmelsso  (78Se) 

Orobbloche:  roh,  entiaadert,  gttriehtflt,  dreniert»  gefinüAk  (786«)  

Fembleebe:  wi«  tor  (788b  a.  e)  

Verzinnte  Bleche  (788a)  

Verzinkte  Bleehe  (788  b)    

Bleche:   nbt^eschlifTen,  lackiert,  poliert,  gebräunt  usw.  (787,  78Hci   

Wellblech ;  Dehn- (Streck)-,  Kittel-,  Waffel-,  Warzen  ;  andere  Bleche  (789 a  u.  b,  790) 

Droht,  gewalzt  oder  gezogen  (791a  —  c,  792a — e)  

SchlangenrSbren,  gewallt  oder  §«iog«n;  RGbrcnforrnttflcke  (798  a  o.  b)    .  .  . 

Andere  Röhren,  gewaht  oder  geiogwi  (794  a  a.  b,  79Ban.  b)  

Etoeabahiwchienen  (798a  ■.  b)  

ElBenbabnachwellen,  ElcienbahniMehen  und  Unterlagsplatten  (796  c  n.  d) .  .  .  . 

Ki-^cnbAhnachHen,  -raileitteii,  -rfidcr,  -radMätze  (797)  

Sclimiodbarer  (tuß;  Schmiciii-rttiU-ko  ***  (798  a  -d,  799  a — f)  . 

(ip»clioHi»e,  Kanonenrohre,  Hiljrezahnkrtttzi'n  usw.  (799g)  ,  

Brücken-  und  Eisenkonstruktionen  (8iX)a  u.  b).. 

Anker,  AinbooHe,  Kcbraubstrtrke,   Breclieison«  Himuier,  Kloben  und  Bollen  in 

FlaecbeniOgen;  Winden  (806a— o,  807)   .  .  . 

LandwlrtaehaftUebe  Oerit«  (808a  n.  b,  809,  810,  811a  v.  b,  818a  n.  b).  .  .  . 

Werkzeug«  (812a  u.  b,  SlSa—e,  fll4a  u.  b,  815«    d,  83fia)  

EiHenbahnlaMchenHchrauben,  -keile,  .SchwolleDschraubca  usw.  (tl20a)  

Snnntigi^H  Eixenbahnmaterial  (821a  u.  b,  824a).  ..... 

Schrauben,  Niete  usw.  (82Ub  u.  c,  82öe)  .,  

A<  li.M  ii  und  Achücnteile  (828,  8SSa  n.  b)  

Wagenfedern  (824b)  

Drabtaeile  (88&a)  

Andere  Drabtwaren  (886b — d)  

Drahtstifte  (825  f,  826«  n.  b,  827)  

Maus-  und  Küchengeräte  (888b  n.c),. 

Ketten  (H'2!»a  u.  b,  830)  ,  .  .  . 

Kriiip  MeNsiT,  feine  Scheren  usw.  (83öb  u.  c).,. 


Niih-,  Strick»,  Htick-  uaw.  Nadeln  (841a — c)  

Alle  übrigen  ElMnwaren  (816e  a.  d— 819,  8S8a,  888— 88t,  888d  n.  e— 840, 

842)  

ISeen 
K«wei< 


Eiienlegierungen,  nnvoIbtAndig  angemeldet  . 
nnd  Keaeeladinuedaarbelten  (801a— d,  802—805) 


Eisen  nnd  Eiaenwaren  in  den  Monaten  Marz-Juli  t9U«i 
Maschinen  ...  .  . 


Einfuhr 


2  721  339 
160  873 

142  292 
46  757 

870 
507 
8  813 
S881 

8471 

289 

506 
3  280 
1  197 
H  OlM 
8  971 
S788 
18  442 
1 

19 
118 
3  642 
44 
3  259 
108 
4 

•402 
3  .535 
1  191 

123 

292 
846 

51G 
26 
100 
365 
72 
24 
68 
451 
644 
322 
1  063 
48 
53 

887 

598 

251  080 
31  455 


Auifuhr 
I 

1  566  718 
929 

177  029 
52  887 

21  664 
2  293 
2  040 

14  867 

14*885 

187  389 
21  455 

70  378 
26  778 
50  1 59 

71  982 
81  124 

51 

6  067 
593 

5  057 
113  166 
1  1<4 
8080» 
188888 
80971 
24  380 
1 1  286 

7  612 
II  643 

1960 
10425 

5  787 

8  697 

8  067 
5  685 

608 
58« 
1510 

9  872 
24  931 
I n'>'j 

!  iiu'_> 
1  :!75 
1  112 

18988 
282 

7  460 


1  358  021 
86  106 


dumme 


Jaonar^nU  1908:  Biaea  nnd  Biaamraren 
MaiehiBeD  


Summe 


Jannaisloli  1905:  Eisen  nnd  Biaenwaren 


Summe 


S8S586 

817  657 

53  020 

370  577 
177  474 
49208 


1 444  127 

2079880 

154  910 

2  234  270 
1  762  262 
106194 


226  877 


1  928  556 


*  I)ie  in  Klaninnrn  --tfii.-uii^'n  ZiU'crn  bedeuten  die  Xuinnicm  lie«  HtotiHtitti^hcn  Warenverzeichnisses. 
**  Die  A  u  s  f  u  h  r  an  bearbeiteten  guOeiaaraen  Maachinenteiien  iit  unter  den  betr.  Maachinen  mit  aufgefOlirt. 
**•  Die  Anafnbr  an  Sehmiedaetaekaa  fftr  HaaeUnan  iet  onler  den  betr.  MaNUiMB  mit  aa%afllhrfe. 
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BcrwftI«  thtr  VtrtmmUwiifm  out  AcAmtwAmn. 


8UU  Vidi  ÜMB.  lUS 


Berichte  Ober  Versuninlungen  aus  Fachvereinen. 


Iron  and  Steel  Institute. 
American  Institute  of  Mining  Engineers. 

<rtf<Mt«Mf  *Mlt  SehM  VW  Seh»  IOTA.» 

Die  Verlinnrlliirii:i'n  fli  h  «weiten  Tu^th  (25.  Juli), 
auf  ilic  wir  lii  rt  iiH  oIhti*  hiiij,'fwii>>'eii  habfii,  wurden 
durch  <liirt  Aiiurican  Inntitiite  of  Mining  Kni;ineer8 
geführt  und  mit  einer  Anspraehc  <le»  Viirnitzenden, 
(.'nptain  H.  Hunt,  eingeleitet.  Kr  glaubte  die  (ielegen- 
heit  det  amerikMiocben  Moetini;«  in  En^Und,  der  Oo- 
bnrtoatltte  des  BeuBcmer-Proteawt,  benntiteti  tu  tolleii, 
um  ^leiehzeiti^'  eiiu-  fle!t<hiehte  der  ReKHeitierstiihl- 
erzeut'tiii;,'  it>  Aini-rika  /u  gehen.  Obwohl  früher  von 
tMiflis«  b.  r  lii  iider  .Srite  (irenieint  war  Sir  l.ow- 

tliian  Ki  llt  die  liebaui)tung  aiifgeiitetlt  worden  »ei, 
dnll  dii>  KiitfiTriuiigen  zwiKeben  den  zur  Eiaeneneugung 
orfordcrlichen  Robatoffen  nnter  sich,  iri*  von  der 
MeeretkOtte  In  Amerik»,  m  grot  Mf«D,  daS  aUein 
durch  die  geographischen  VorhAltnisBe  die  Prodaktion 
in  Amerika  stctti  so  eingeHchrSnkt  «ein  wQrde,  daß  nie 
ni'  iiialM  in  Wettbewerb  mit  derjenigen  der  alten  Welt 
treti'ii  könne.  Hei  aber  <loeh  durch  die  jrewaltigen 
Fortsehritte  im  Trantiportwesen  —  vcrmri^'c  deren 
eine  Tonne  Erz  auf  ein«  klntferuung  von  mehr  aU 
160  km  Eiaenbahn-  und  mehr  als  I2U0  km  Waa^er- 
weg  mit  einem  Kosteiiaufwftnd  von  nicht  mehr  als 
5,7M  %M  befSrdert  wird  —  erzielt  worden,  daB  nicht 
u:ir  dir  nmeriknniHrlie  IjHeninduMtrie  im  .Xuxland 
mit  Europa  wi-ttl)ewerbHfi"llii<f  «geworden  si-i,  sondern 
daD  gleiehzeitig  auch  noeh  .Ii.'  rri>ii^|Mfrt„-i's<  ll'4chaften 
ihre  Itcchnuiig  gefunden  hatten.  Eine  rioaige  Ent- 
wicklung -habe  riatz  gegriffen,  die  auch  dlirdl  die 
groBe  Kisenenfdrderuog  an  den  oberen  Seen  Ton  mehr 
als  85  HUUimen  Tonnen  im  vcrgangenea  Jahre  «am 
Aundruek  gekommen  «ei.  Nnrlideui  im  Herbst  isr,4  die 
erste  lU-HMeniereharge  erbln^<i'n  worden  war,  wurde 
isfiT  in  < 'nmbria  ilie  ernte  .'^tahlHchii'ne  gcwal/t ;  heute 
betreiben  in  den  Vcr.  Staaten  zehn  lienell-iehaften 
dreizehn  Wal/werke  für  «ehwere  Srhieiieri.  In  inter- 
eiManter  Weise  b<-spraeh  aUdann  Itedner  die  Fort- 
schritte in  der  HenHenurntahler/euguiig  und  «Ver- 
ai-lwitung,  die  durch  Holley  in  der  £inriehtniig  der 
Bmemerbimen  «nd  OIpBgruben.  dnrrb  John  Prit« 
in  der  Verwendung  von  Trinwal/i  n  zum  VorwalzeO 
der  Slahlbloi-ke .  diin  h  ('«iifnin  .Iimii  '^  in  ib-r  Rin- 
führung  iI^h  Mi^rli.  rs  iiixl  ilm-rli  i!i-n  Kiiln.-r  «e|!i>.t 
in  weitgehender  \erwendung  der  merhaniscb  an- 
getriebenen l{olli«ägen  und  Titnehe  bei  den  Walsen  der 
Keihe  nach  erüelt  worden  sind.  Besonders  anregend 
wirkte  hierbei  der  Untemehmongsgeiet  eines  Carnegie, 
der  keine  Kosten  bei  N'enanlagen  sehcnte,  wenn  es 
galt,  die  F'rzeugung  zu  vergröliern  und  dio  Konten 
der  Fler^tellurii;  für  div  Tniine  lierabzu-ietzfn.  .\uili 
die  Erzeuu^üiij;  von  Kormeison  und  Formstahl,  die 
Terhiltnisituiilig  zurflckgeblieben  war,  hat  in  letzter 
Zeit  gewaltige  Fortschritte  gemacht^  dio  finteuguog 
hiervon  stieg  von  949  146  t  im  Jahre  1804  auf 
166051»  t  d.h.  nm  74«9>. 

In  einer  sehr  loifiigen  nnd  nrnfangrelchen  Arbeit 
(rd.  M  Sriten)  braehte  aladann  Albert  Ladd  Colby, 

Kew  York,  einen 

Yecislelek  ier  MieritMlsel«n  nnd  fir«n4M  Be- 

rtlmmungen  Ikar  Elsenhahnsrhionen  n(>h<it  Vnr- 
Mhlag  m  Abaahmehediugungen  für  auieriha- 
■iaehe  ScUmmi  mm  Export. 
Der  Verfasser  behandelt  aeioen  Stoff  in  sjste* 
MaMndwr,  wohl  ausgearbeiteter  Weis«,  indem  er  der 
Rrnhe  nach  in  Abaehnitten  Uber  Uentellaogaart, 

•  ,8taU  nnd  iäaan"  1806  Kr.  1»  8.  968. 


ehemlHi  hi-  F-igoiisidiiifteri,  phyMikaiisehe  Fii,'eris>-haften 
(l-'estigkeits]initiiiii:i'm,  Profil,  (lewieht,  Lange  usw., 
Abnahiitebesif'htiguug  und  minderwertige,  zweitklaHsigo 
Schienen  spricht.  Den  ScbluQ  bilden  Vorsi  hlftge  für 
die  Ueretellung  amerikaniacber  Bchieaen,  die  nach 
dem  Analand  aasgeftthrt  werden  sollen,  weiterbm  eine 
flbersichtliche  Lileraturangabe  über  Schienen  in  den 
Jahren  1870  bis  1906.  Auf  die  Einzelheiten  der  Ab- 
liuiiillung  näher  cin/ugidK  i),  fehlt  es  an  dieser  Stelle 
an  Raum,  so  dati  nur  einige  Punkte  herausgegriffen 
werden  mögen.  So  wird  der  Phosphor  als  ein  grolies 
Uebcl  bezeichnet,  unter  dem  jede  amerikanische 
Eisenbahnlinie  mit  groUcm  Verkehr  schwer  in  leiden 
habe.  Di*  Ansiebt  sei  ja  aohr  ideal,  aber  nvr  in  der 
Theorie  an  Ter«-erten,  birteren  Stahl  oder  bessere 
Schienen  durch  einen  hrdieicii  KiditeiiHiofr-  und  nie- 
driireren  Phosphorgehalt  zu  erreichen,  doch  sei  es 
für  die  Melir/ahl  der  amerikanischen  Schienenhersteller 
nicht  möglich,  mit  Uoatimnitheit  den  Pbosphorgehalt 
unter  0,10  M  halten.  Kur  einige  östliche  Werke 
können  aus  sorgsam  aus^ewüilton  Icubanischen  Erzen 
eine  geringe  Menge  Schienen  mit  garantiert  0,085 
I'boHphur  erzeugen.  Daß  amerikanische  Schienen  in 
fremden  Diensten  mehr  Brui'h  als  britische  gehabt 
hätten,  »ei  nicht  bewirken.  Infolge  de»  liöheren 
I'hosphorgidialtes  der  Bess«'mer-Schienen  scheint  eine 
starke  N'ai  1itrii„-r  nach  basischem  Material  sich  Platz 
zu  machen.  Verfasser  fQbrt  ferner  aus,  daB  die  Art 
nnd  Weise  der  Probenahrae  blnlig  unrichtig  aei  und 
daB  dieselbe  oft  zu  KontroUaaaljaen  Veranlassung 
gSbe.  Wenn  auf  den  letzteren  bestanden  werde, 
sollen  di>'  Antilwen  ^t<'t<<  zu  Lasten  des  KSufers  geh^n. 
WeitiTliin  sollen  keine  Vorschriften  für  chemische 
l'nters\icliiiiit;Hrnethoden  in  einer  Hestimmiing  ent- 
halten sein,  denn  eine  vollstündige  Uebcreinstimmung 
der  verschiedenen  analytischen  Methoden,  wie  sie  in 
Stahlwerkslaboratorien  gebraucht  werden,  wird  aieh 
nie  erreichen  lassen.  Verfasser  tritt  dann  ein  fBr  eine 
Revision  einiger  physikalischer  Pn'lfimcen  wie  fiJr 
die  Absehaffuii!;  anderer.  Hezüsrlich  iles  l'rofik  und 
des  (tisNirhtis  i.<dltii  licMtimiiiti'  /uliissitje  (ireiizen 
eingeführt  werden.  Als  f'm  unnötiges  Omatiigkeils- 
erfordernis  erscheint  bei  <  tu  r  Länge  von  Li, 7  m  ein 
Unterschied  Ton  3  mm.  (ictadolt  wird  auch  das  Be« 
leiehnen  «urfickgewiesener  Schienen  in  dnor  Art,  daB  alt 
an  unbeeinflußte  KSuf'-r  nicht  mehr  abgesetst  werden 
kAnnen;  man  sollte,  sa;;t  er,  steh  aof  die  Redlich- 
keit der  IIi  Tsteller  verlaHs<  [i.  Ein  BMtreieiu'ti  di  r 
Enden  mit  einer  bestimmten  Farbe  mflsse  genügen,  da 
man  in  .Vmerika  auch  zweitklassige  Schienen  kennt,  die 
in  bestimmten  Mengen  für  Nebengleise  und  dergleichen 
dieiii'ii.  *  Ist  auHgemacht,  dati  zum  Walzeu  der 
Schienen  der  Abnehmer  einen  Beamten  achickan  aoU, 
Bo  soll  naeh  Benachrfebtignng  seitens  dea  Fabrikanten 

auch  ohne  Anwesenheit  des  lietreffenden  Beamten  die 
Anli  Tti^'ung  an  dem  bestimmten  Tag  vor  sich  gehen 
dürfen.  Die  Besprechuii::  drehte  sieh  hauptsi'iehlicb 
um  die  Uöbe  des  Phospborgehaltes  der  iächienen, 
ohne  indaa  weaentUdie,  neu«  Oeaicbtapnnkta  hervor» 
Sttbringen. 

Ton  den  weiteren  am  nftcbaten  Tage  gehaltenen 

VortrÄgen  bezw.  vorgelegten  Abbandlangen  der  Ameri- 
kaner, die  die  vorschii'dcnsten  Zweige  des  Eisen-  und 
Metall  -  lliitteii«  I  fens  zum  tiegenstand  hatten,  seien 
nachfolgende  angeführt.    Ein  Vt)rtrag  betnil'  die 

Fortsrbritti^  im  Walsen  von  Eisen  and  Stahl. 

Der  Redner  J  a  m  e  s  E.  Tork,  New  York,  schien  mehr 
Wert  auf  mehr  oder  weniger  gute  Witie  als  auf  sein  Vor- 

«  ,8taU  and  Blaan"  1906  Nr.  7  8.  4M. 
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1144    suhl  und  Eisen. 


Berichte  über  Vertammlungen  ttut  Fachvereinen. 


2S.  Jalir^.  Nr.  18. 


traffslboma  zu  Ic^^on.  Daa  üniTorflalwalzwerk,  welt^hos 

er  als  eine  Neuheit  beHchrifb,  int  bereitn  vor  einer  Ueihe 
von  Jahren  durch  den  doiitttchon  In);oniniir  Sack  in 
VoTHchlag  gebracht  worden.  Wir  werden  über  dicHeu 
Tiit'ina  K|ititer  eiiigehonder  lii-richtcii.  cbenKo  Qber  die 
unifangreiche  Arbeit  von  Henry  M.  Howe,  New  York, 
Welche  Mich  mit  der 

LankprblMaD?  In  Stablblöckcn 

befaßte. 

Der  Bericht  von  .11.  I).  Uibbard,  l'laintield 
N.J.  über 

inner«  SpannnniBren  in  Einen  and  Stahl 

fahrt  die  Erscheinung  auf  ihre  beiden  (irundursachcn 
surflck,  crittenA  auf  die  unregelmäßige  Cleschwindig- 
koit  der  TeniperaturTorändorungon  und  /weilen«  auf 
die  Art  <Ier  Kaltbearlteitung.  Wie  »ich  die  Span- 
nungen bemerkbar  machon,  wird  an  extremen  Rei- 
Bpielen  erläutert  und  tiie  Wirkung  der  verschiedenen 
Einzelmomente  bcHprochen.  Im  groUen  und  ganzen 
befaßt  eich  die  .\.rbeit  mit  allgemeinen  in  der  FraxiH 
bekannten  Tatsachen. 

E.  J.  Mc  Cauatland,  Ithaca,  N.  Y.  behandelte 

Die  Wirkung  niedriger  Temperaturen  auf  die 
BUckbilduug  des  Stahles  nach  der  Ueber- 
beanspruchnn(^. 

Die  VensuchttrcBultato  zeigen,  daß  die  Zeit  der 
KQckbildung  nach  der  Ueberbeanspruchuug"unter  ver- 
Hchicdenon  Temperaturliedinguiiiren  und  für  beide  in 
Anwendung  gekommene  >StahUorten  (weich  und  extra 
weich!  zu  erkennen  i»t.  Der  Vergleich  der  ErgebniHHe 
zeigt  klar,  daß  alle  Versuche,  von  denen  die  Nummern  I 
bis  8  typinch  «ind,  Kciiultate  ergaben,  die  mit  den  von 
anderen  erhaltenen  fibereinstimmcn.  VerfahBer  kennt 
keine  Vernuche,  die  die  VerHt-hiedenheit  des  Kohlenstotf- 
gchalteg  im  Htahl  berflckaichtigen  und  mit  der  Kück- 
bildung  nach  der  rebcrbeanspruchung  in  Kezichung 
Motzen ;  jedoch  geht  au»  den  VorHuchen  anncheinen«! 
hervor,  daß  die  KQckbildung  allmählicher  vor  sich 
geht,  aU  der  Kohlenatoffgehalt  /.uniinmt.  i'robe  5 
und  G,  die  aua  weichem  8tabl  beatehen,  zeigen  in  aua- 
geaprochonem  Orado  die  beschleunigemle  Wirkung 
hoher  Temperatur  auf  die  Zeit  der  RQckblldung.  Da 
nur  zwei  Proben  weichen  Stahl«,  Nr.  7  und  8,  aehr 
unterachiedliche  UcHultate  aufweiaen  binaichtlich  der 
KilckbildungHdauer  nach  der  Wärniebehandlung,  ao 
kann  nur  gcHcbloaaen  werden,  daß  ehe  weitere 
Versuche  angeatellt  ainil  —  hohe  Temperaturen  die 
KQckbildung  bloß  bia  zu  einem  gewiaaen  (irade  be- 
schleunigen. Waa  dieae  einzelnen  Proben  anbelangt, 
80  iat  ea  möglich,  daß  der  Unterachied  in  der  Kück- 
bildungadauer,  wenigstena  bia  zu  einem  gewiaaen 
Urade,  auf  die  höhere  cykliache  Belaatung,  welcher 
die  I'robe  Nr.  8  unterworfen  war,  zurückzuführen  iat. 

Auch  scheint  ea  sicher  zu  sein,  daß  <lie  Wirkung 
anhaltend  niedriger  Temperatur  auf  ein  Stück  Stahl, 
daa  eben  über  die  KlaatizitAtagrenze  beanaprucht 
war,  derart  iat,  daß  aie  die  völlige  Wiedererlangung 
aeiner  elaatiachen  ICigenachafien  völlig  aufhält.  Das 
heißt,  wenn  die  permanente  Dehnung  nicht  mehr  ala 
etwa  I  "je  Qbera<-Iiritten  hat,  tritt  keine  Kückbildung 
der  elastiachen  Kigenachaften  ein,  falla  die  I'robe 
auf  einer  Temperatur  von  oder  unter  0"  (_'.  gehalten 
wird.  .Maxwell  sagt  in  aeiner  Abhandlung  ülier  den 
„Aufbau  der  Körper":  »Wir  wiaHen,  daß  eine  An- 
zahl Körper,  wie  z.  B.  Uuttapercha,  Kautachuk  uaw., 
im  kalten  Zuatand  fortgeiet/t  UberbennHprucht  werden 
können  und  doch,  wenn  sie  nachträglich  bia  zu  einer 
bestimmten  Temperatur  erwärmt  werden,  ihre  ur- 
sprüngliche (Johlalt  wieder  annehmen."  I)aa  achoint 
auch  beim  Siahl  der  Fall  zu  sein,  vorauagesetzt,  daß 
die  Deformation  nicht  allzu  weit  gegangen  ist.  Ein 


ünterftßhied  kann  zwischen  den  beiden  in  Anwendung 

gekommenen  Stählen  in  dieser  Hinsicht  nicht  wabr- 
geuommen  worden. 

Die  Möglichkeit  einer  scblieBlicben  Rürkbildung 
acheint  bei  längerem  Verharren  unter    32 "  F.  (gänz- 
lich aufgehoben  zu  werden.    Bei  den  weichen  8t«hl- 
proben  Nr.  9  und   10  w  ar  die  zur  Kück  hilf  lun^  er- 
forderliche Zeit,  nachdem  die  Probe  dem  Einfluß  der 
niedrigen  Temperatur  entzogen  war,  tatsächlich  be- 
trMchtli<-h  grüßer  ala  bei  den  weichen  Prohon  I  unH  2,  die 
immer  nur  gemäßigten  Temperaturen  auBg-esetzt  waren. 
Nach  «loa  VerfaMi«era  Meinung  jedoch  war  dioso  Diffe- 
renz  in   der   Uückbildungadauer   nicht    den  vorher- 
gegangenen   Tem|)eraturverhAltniaaen  zuzuachreihon, 
aondern  vielmehr  auf  den  Unterschied  in  den  l'rozeaten 
der  Dehnung  der  Proben  zurückzufahren.    Zum  Scblufi 
iat  not^h  auf  eine  Erklärung  dca  in  Fra^^o  atohenden 
Phänomena  durch  .Maxwell  hingewiesen:    „Diese  An- 
aicbt  von  dem  Aufbau  einea  featen  Körpers,   der  aus 
Molekülgruppen  zuaammengeaetzt  ist,  von  denen  einig« 
unter  anderen  Bedingungen  beatehen,  hilft  den  Zustand 
einea  durch  permanente  Deformation  veränderten  festen 
Körpers  erklären.  In  dieaem  Falle  sind  einij^e  der  weniger 
stabilen  (iruppcn  auacinandergebrochen  und  bilden  neue 
Lagerungen,  aber  ea   iat  leicht  möglich,   daß  andere 
stabilere  ihre  alte   Lagerung  behalten,    ao   daß  die 
(iesialt  dea  Körpera  «lurch  das  (ileichgewicht  zwischen 
diesen  beiden  Arten  der  Lagernngagruppon  bestimmt 
iat.  Aber  wenn  durch  Temperaturerhöhung,  Feuchtig- 
keit, heftige  Vibration  oder  irgend  eine  andere  Ur- 
sache daa   .\uaeinanderbrechen  der  wenig'er  atabilen 
Uruppen  erleii'htert  wird,  ao  suchen   dio  atabileren 
(iruppen  aich  zu   behaupten  und  neigen  dazu,  dem 
Körper  seine  alte  (Jeatalt,  dio  er  vor  der  Dofurniation 
hatte,  wiederzugeben. 

K.  II.  Lee,  Liberty- Hochöfen,  Virginia, .uinptiohlt 
die  Verwendung  einea 

dlenerators  als  HUrNmittel  Im  Hochofenb«trfeh> 

um  aich  von  dem  Dampfmangel,  der  beim  Hängen  eines 
Ofena  aehr  unangenehm  an  den  Koaseln  empfunden 
wird,  auch  wenn  letztere  außerdem  noch  mit  Kohle 
befeuert  werden,  unabhängig  zu  machen.    Ueber  einen 

einfachen  rotierenden  Verteiler  der  Hochofen* 
be^ichtnng: 

berichtet  David  Baker,  Philadelphia,  Pa.  Die  Ver- 
beaaerung  gegenüber  dem  bereits  öfter«  verwendeten 
Baker-Neumann-tiichtverschluß  besteht  darin,  dafl 
über  der  tJlocke  des  oberen  engeren  .\ufgabetrichter», 
wie  aus  beifolgender  Abbildung  ersichtlich,  eine  schiefe 
Platte  angebracht  ist,  welche  die  Uiobten  nach  dem 


Ifi.  8«ptoinber  1900. 


Berichte  Hier  Vtr$ammlmngen  ait$  FaehvereitteH. 


Stehl  aad  SImd.  lUft 


Senken  der  (Hofke  nur  nach  der  einen  Ofenscite  [Inn 
vorri>llrii  Killt.  Währond  de»«  I{(<l)enH  der  (ilooki- 
dreht  hi.  li  (ilorko  und  l'lntte  mittolH  dcH  (u'triel.eB 
▲  B  um  einen  bestimmten  oinntclIhArcu  Winkcd.  Zur- 
seil  sind  mit  diOBrnr  Yorrichtung  «ieben  Ilücliöfon 
▼erMheo,  Ton  dfoen  der  cfste  bereite  ttbar  ein  Jfthr 
snr  ToUiton  ZofHedenbeit  nrbeltet 

.r  o  H  <>  r  w.  n ;  (•  h  u  r  d  H ,  South  Beaiahem  Pa.«  legte 

oino,  Abhandlung  vor  über  die 

AmmBiiBg  tm  gvtrvekBetMB  Wfaid  bei  4«r 
Blmdaratelluf. 

Dor  Aufsatz  »taniint  mm  der  ersten  Zeit  dor  Oayli'V- 
Bchon  Vt-ritucho  (>>ing«>li»'f<<rt  27.  März  l'.ior»)  und  stidh 
die  Hidiauptung  auf,  dali  die  <  ili'i<  lif.iriiii^-ki  it  der 
indfeuchtigkcit  dic!<i>  hi)h(«ii  KokNersparniNiCahlen 
Teruraacbe.  Darüher  ist  nun  bereit«  genug  geKchrioben, 
■o  dnfi  die  Abiiendlunx  keine  neuen  Uettiobtepnnkto 
fpbt  Tieie»  etimml  «ndi  mit  denteehen  Bereebnan^en 
Oberpin.  Ansaerkennen  i«t  die  Anwendung  von  Kilo- 
gramm, *0.  and  unaoren  Kalorien.       (SrUiBU  roift.) 

Verein  deutscher  Portlandzefflent- 

Fabrikanten. 

Die  dieejihri^e  Hauptvenemmlane  dee  Vereins 
dentflcher  Porllandzement-Pabriksnten*  kann  man  all 

eine  KortMetzung  der  vorjährigen  be/eichni'ii.  IN 
waren  der  HauptniM-hr  nach  die  nätnlii  lnn  Th' nuii«, 
die  zur  HeBprechung  kamen.  Auch  bot  der  tii^<herii.'e 
parteiische  und  Türurteil.svnllo  StAud|iunkt  den  VcroinH 
lieb  aaeb  keiner  Kichtuug  bin  geindert  oder  etwan 
TOD  eeiner  bekaoatea  ^birfe  eingebQBt  Immer 
wieder  begegnen  w(r  den  aSmliehen  Streitfragen. 
Tielleicht  trägt  diese  ormüdendo  Tatnaohe  dazu  bei, 
dafi  Bich  die  Besuchsziffer  den  Vereins  von  Jahr  zu 
Jahr  minilert.  Im  .labre  1904  belief  sie  sich  in  der 
PrSsenzlisto  der  Mitglieder  und  (iä«te  auf  Per- 
Bönen,  im  Jahre  1905  aaok  aie  aof  SS9,  «nd  dieamal 
waren  nur  146  Herren  eingetragMi. 

Ans  den  Verhandlungen  seien  nur  Punkte  berror- 
gohoben,  die  von  allgemeinerem  Interesse  sind. 

Die  Enieuiiuig  Dr.  Hicbaells*  ran  Eiirennitgiied 
des  Terelni 

bltd  unter  dem  allgemeinen  ßeifall  der  VersammiUBg 
•tait  nnd  wird  aioherlich  in  allen  Kreisen  der  Zement 
tnduBtrie   mit  Genugtuung    auf);enommen  werden. 

Dr.  Michaelis  erhielt  ein  priiehtig  aurtgeführtex  Di|dom. 
Dio  Ansprache,  ilie  Direklur  Schott,  der  langjährigi^ 
VerHit/.enile  de«  Vereins,  bei  dieser  (lelegenheit  hielt, 
könnte  Uneingeweihte  zu  der  irrigen  Annahme  rer- 
leiten,  daß  der  Verein  zu  allen  Zeiten  Dr.  Hiebaelia 
alt  eeinen  wiwenaobaftlicben  Bundeageneaiea  geebrt 
umI  geachtet  bat;  daa  iat  aber  kefaieew^  der  Fall 
gewesen.  Vor  20  Jahren  befand  sich  der  Verein  in 
heftiger  Fehde  mit  Dr.  .Michaelis.  Der  Verein  war 
in  liohein  Onivl-  i  rf  iti.  rt  über  zwei  im  Jahre  1884 
veröffentlichte  Bro-jchiirrn,  in  denen  Dr.  Michaelis 
mit  logischer  Klarheit  nachwies,  dali  man  den  Port- 
landzement, den  der  Vorein  deutscher  Portlandzeroent- 
l'tbri kanten  als  ein  ffir  alle  Zeiten  nnObertreSlichea 
Produkt  bozefebaet  wiaMO  wollte,  dureb  geeignete 
Zaschlägc,  namentlieh  durch  Zumischung  Ton  Hoch- 
ofenschlacke, die  iiiiiti  fabrikiitionsmäßig.  nicht  aber 
auf  dor  Baustelle  /.uziiMet/en  habe,  verbessern  und 
veredeln  könne.  l-'nnt  in  Jahre  war  der  Zwiespalt 
xwischen  dem  Verein  nnd  Dr.  MiciiaeUs  so  groß,  daB 
der  letatere  den  ▼eraammlnogen  fem  blieb.  -  Der 

*  Das  Protokoll  der  HauptTorBammiung  ist  ia 
der  «Tonindustrie-Zeitung"  vom  16.  Jani  1906  Vr.  70 
&  1101  a.  L  TerOffentlioht. 


Verein  mflhte  sich  vergebens  ab,  Pr.  Mi«  haelig  von 
seiner  zweifellos  richtison,  auch  heute  noch  von  ihm 
vertretrneti  Anniitit  nU/nlirinu'en.  Man  söhnte  sich 
indessen  mit  ihni  nuis,  da  er  trotx  seine»  unentwegten 
Festhaltens  an  dem  Vorhandensein  wesentlich  Ter- 
beeeemder  PortlaadxemontBuachlige,  aaerlcMate,  daft 
die  Bezeiohnung  „reiner  Portlandzement'  nur  einem 
Fabrikat  zuknmtnt,  das  nach  einem  bt-stimmten  Rezept 
iiergestellt  ist  und  nachträglich  weder  verbeasernde 
noch  verschlechternde  Zoscillige  erhalten  bat. 

la  dem  Berieht  über  die  NonneaprflIkBg  iar 

Yereinszeuiente 

wird  erwdbat,  da6  ebeaao  wie  la  dem  Torbergeheaden 
Jfaliren  auch  im  letzten  Jabr  eimdiehe  Tereinszemeate 

aus  dem  Handel  aufgekauft  nnd  naeh  den  Normen 

geprüft  wnnliMi.  V  r  .".sii  Zetneute  blieben  etwas 
hinter  ilen  .Normen  zurü'-k.  Bei  nochmaliger  Prüfung 
erfüllten  auch  dicNe  die  Ansprüche  der  Normen. 

•Si'hr  interessant  ist  es,  diesen  Bericht  mit  den 
Resultaten  zu  vergleichen,  die  daa  Vvretnslaborntorium 
der  dentBohen  i^iaeaportUuMlBemeate  orgeben  bat 
Dasselbe  kauft  Iwkanntlieb  aneb  die  zu  prüfenden 
Fabriknie  aiis  ilem  lliindel  auf,  und  zwar  j.  <li  n  Monat, 
währetul  die  INirtlanii/emente  nur  einmal  im  Jahr  ge- 
prüft wurden.  l>ii-  Kniitrolle  über  die  Kisenportland- 
zemente  ist  also  eine  viel  strengere  als  die  Aber  die 
Portlaadiemente.  A1>er  bei  der  groüen  .Vnzahl  der 
zu  diesem  Tereia  gehörenden  Werico  wäre  eine 
häufigere  TTntersnebung  auch  kaum  dnrebfsbrbar. 

.\u8  nachfolgender  Tabelle  der  Durchschnitts- 
ergebniHse  der  Vereinsuntersuchiinpen  im  Jahre  1905 
geht  hervor,  da(l  dar«  Verhalti'H  der  1  i  .  n  |  i.>rtlaiul/emento 
in  jeder  Beziehung  dem  der  Pnrtland/i  niente  gleicht. 


PortaMt«. 

MMDl 

BlMayorl- 

Spez.  Qewicbt:  Im  Anliefe* 

Litergewicht:  {^«^^,-  ; 

Bindezeit:  ,  

Wasserztisntz  1:3..,. 
Zugfestigkeit     1  :  ;i  28  Tage 
Druckfestigkeit  1  :  3  2S  Tage 
Verfailtnia  roa  Stogf. :  Druekf. 

3,036 
1137  g 
1743  g 
68td.47M. 
8,65  o/o 
21,61  kg 
243,3  kg 
1 : 11,3 

3,001 
1099  g 
1565  ff 
cStd.loM. 

8,10  n  « 
22,74  kg 
274,6  kg 

1  :  12,4 

Die  von  s«'iten  des  Veri-ins  deutscher  I'urtland- 
Zement-Fabrikanten  gemachten  Feststellungen,  daß  der 
Eisenportlandzement  sich  an  der  Luft  Btcbt  ao  gat 
bewährt  wie  der  Portlandxement,  kana  aar  anf  Zo- 
fälli?keiten  beroben.  Die  betreffSsndea  üoterenebaagea 

sind  bei  weitem  nicht  umfassend  genug,  um  ein  ein- 
wandfreies Urteil  zu  ergeben.  Ich  bin  in  meinem 
Laboratorium  zu  durchaus  anderen  Resultaten  gelangt. 
Ich  habe  im  verflossenen  Jahre  monatlich  dio  Kisen- 
portlandzemente  auf  ihre  Luftfestigkeit  geprüft,  nnd 
es  liat  sich  heraus^eBtelit,  daß  die  Luftfestigkeit  fast 
b)  allen  FÜlea  dte  der  Wasaerfeetigkeit  Sbertriflit. 
Die  Durebschnittsluflfestigkeit  betrug  fQr  Zug:  23,56 
ku'  iicm,  für  Druck  291,8  kir  'icm.  Im  Verlauf  von  fflnf 
Jiihri  ii  siml  von  mir  üle-r  400  Eisejiportlaudzemente 
unterriucht  worden,  l  ntl  immer  wieder  bin  ich  zu 
den  nämlichen  günstigen  Ergebnissen  gekommen. 

Der  un)>arteiiBehste  Uutachter  ist  jedenfalls  der 
Konsument,  und  dieser  hat  sich  noch  niemals  über 
daa  Verhalten  des  Eisenpertlaadzementee  an  der  Luft 
besehwert. 

T«n«eha  Ikor  Ü«  Bnaektarkalt  i«r  Sehweb«- 

analfse. 

In  meinem  Boferat  über  das  Protokoll  der  vor- 
jährigen Haaptreraamadang  habe  ich  auf  das  be- 
atimmteete  aaageapvoeheB,  daS  ich  ea  für  oamfigUok 
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Mto^  die  8oliw«be«ualr««  m  «iiiaiii  wirk- 
•  «meii  Prflfnnirflmittol   für  die  Zement- 

indutttrii'  um/iii,'. -italtiTi.  I'^io  viTi^lpichendt-n  Vcr- 
MUc'lic,  dii-  ^ia^  Vi  ri'iiisl(ilii'rati>riiini  in  <i(>[iiciniicliaft 
mit  (iiTii  Könii;!.  Miit.Ti.'il|>riifiiii;,'-'iimt.  A'  in  l'ri'ifungn- 
amt  der  Tfiolini^icbru  lIucbHcbule  DifHiirri  uiul  «lfm 
Laboratorium  von  Krcnenltia,  Wiehbadon,  inachto,  Im  - 
•titigen  di«  Kiclatigkvit  malner  Behauptung.  Die  be- 
treffenden Veranclie  flelen  dnrobaua  nicht  Qboretn- 
fitiinmend  «ua.  Tn  oin«m  Falle  erliielt  das  LaboratoriniB 
zu  KarUhorst  45,23  oj^  leichte  Anteile,  wShrend  daa 
KoniuMi«  ht'  XntarialprOfnngflamk  nnr  8,5*/»  tn  m- 
7.ei(-hncn  hatto. 

l>io  auf  di«>  Scliwi>b«analyHo  Tcrwftnleto  Zeit 
halte  ich  fUr  verloren.  Dieitc  linterHuchuii^''!<niethode 
iat  dazu  boHtimmt,  Uber  die  Qualität  d<-r  IInndel>s- 
lomeate  AufKi  lilnft  su  geben.  Sie  «Qrde,  falle  aie 
al«  nornien;;<-[iiäSeR  PrQfunpiniittel  eini^fllhrt  wflrde, 
bei  •l.  n  nicht  wi^si  n-^rhrtfllicll  fjebildi'ten  KonNumenteii 
den  (ihmlii'n  hiTviirrnli  n.  niuii  kiliino  durih  nii'  nlle 
im  l'iirlliiMil/rmeiit  vorhiiii  l  ' ii  IriMiiili'ii  ItcHijiiidli'il,-, 
ZU  denen  KtLnz  bcsoiulers  auch  der  I.eiehtbrand  ^'t- 
hSrt,  quantitatiT  nacbn einen ^  und  dan  ii«t  uniiiö^licli. 

Dem  Verein  dentecheri'ortlaadsement-Fabrikanten 
würde  ea  «ehr  wertroll  aeio,  wenn  er  dnreii  die 
Srbwebeanaly-«e  beweihon  Icönnte,  daB  der  i'ortland- 
zeiiient  im  (}e;;eti!iat/.  zo  dem  EiHenportlandzenient 
«■in  .  inlicitlirhiv,  l'ulver  Nei.  Nun  alx  r  i-i  ih  r  l'orl- 
land/.emeiit  weder  ein  einheitlirhe*  nucli  ein  ntaliilei 
Pulver.  Im  (icgentoil,  er  l»e»telit  auH  eitlem  Miiierai- 
gemenga,  dati  infolK«^  der  Loiobt/erHotzlicbkeit  des 
HanpterilIrtungttfaktorH,  des  Mineral»  Mit,  beim 
lingmn  «dar  kOnerea  Lagern,  dem  jeder  Zement 
dee  Handele  unterworfen  ist,  Kattchydrat  ahnpaltet 
und,  ohni'  dadureh  wem'ntlieh  an  l^iirtlitiii-'^rüti'  einzu- 
büßen, im  Laufe  der  Zeit  viel  mi'hr  1.  irhtc  Teile 
bildet,  al«  er  »nfan^;«  hesali.  Nun  «nllni  liic  Ver- 
treter der  Schweboanalyao  di-n  abtcela^erten  Zement 
durch  ein  nacbträgliebea  OlQhen  wieder  in  den  Zu- 
stand Teraetsen,  den  er  vor  aeiner  Ablagemng  lieeaS. 
Sie  vet^geMen  aber  dabei,  da6  der  I^eicbtbrand  dnreh 
das  Qlttheti  dai4  nämliche  wpeziKitrhe  (Sewicht  erbfilt 
wie  {j«t  fcewinterter  Klinker,  und  daü  ferner  die  einmal 
/crNi  t/teii  Teile  des  Klinker«  dorcb  den  Olfihprocefi 
nicht  re>;eneriert  werden. 

Die  Arbeiten  der  MeerwasserkommiHHinn 

■ind  in  alter  Weuo  fortftenetst  worden.  Dr.  Rudolf 
Dfokerhoff  hatte  indesBcn  in  diesem  Jahre  keine 
ponitiv  neuen  and  intorexHanten  Erur*''"'!«'**'  <u  be- 
rieliten.  Im  Laufe  den  Sommeri«  wird  l'rof.  (i  ii  r  y  die 
zehnjährigen  Voriiuohokör|ier  Tun  iHifü  in  AugenHchein 
nehmen,  und  von  Ihrem  Befände  wird  ea  abhängen. 


I'urtlamlzement 
Marko  ,Z«  . 
Ohne  Znaats  . 


l'ortlaiid/.ement   

Mit  60  9fo  WMsergraonlierter  gemab> 
lener  Schlacke.  ......... 


I'üne  vüllijr  andere  Lr.i;^-f  int  ilie,  oh  et*  f;iit  ist 
alisiclitlicli,  treilii'iidon  /.fmentklinker  zur  Krzeuiruiifj 
villi  i;;-en|i(irtlnndziMiient  zu  benutzen.  Früher  kminte 
man  das  t^huilieii.  Man  hat  aber  mit  der  Zeit  gelernt, 
daB  ea  In  -•«•r  i^t,  einen  normalen  Kalkgehalt  innezn- 
balton.  La  iat  ganz  aelbatveratAndUeh,  daB  die  Eiaen- 
portlandzement- Fabrikanton  alle«  daranMtxen,  ihre 
Ware  »tetijT  zu  ver!ic8norn.  um  nach  wie  vht  mit  dr  ii  l'.irt- 
landsenicntmarkeu  orfuigrcirh  konkurrieren  zu  können. 


ob  aie  in  dieaem  Jahre  geprüft  oder  noch  lAnger  be- 
obaehtet  werden  ioUen. 

Di«  MNreaaaat«  8eUack«aMts«hf!r«9e. 

Dr.   (lOHlieb    Id'rii  htete    iH  i  r     il<  ii     Stand  der 
SehlaekenniiHclifratre,  d.  h.  er  8u<  liti'  lun-hzu«  oiHt«n,  d»|j 
der  Kisenjwrtlandzement  dem  Tin  tl.niilzonioiit  nicht  alt 
ebenbürtig  zur  äeite  geatellt  werden  könne.  Vor  allen 
Dingen  behauptete  er,  da8  aieb  der  Elsen  portlandsement 
an  der  Luft  Tiel  nngfinstiger  rerhaite  als  der  Portland- 
lement.  Erkaufte  zu  diener  BeweiHrahrun;<:^  nicht  etwa, 
wie  daü  doch  naturgemäii  j^i^vehen  w  äre,  aiiw  <lom  Handel 
einen  oder  mehrere  KiHeniiortlauU/.enu'iite  auf,  Hoiidcrn 
kaufte  in  OstpreuBen  einen  au»  Schlack«'  horjf«'8teIlten 
ßeton/emeut,  der  hei  guten  Nornu'iif<'»tif;k<'itf>n  -sehr 
Bchleehti»  Luflfeiligkeiten  aufwies.  WcHhiilb  I>r.  (iualich 
einen  Ziment  zum  Vergleiche  heranzog,  der  ledi^Ucb 
als  Au>«i;ant;Hprodnkt  nur  die  Hochofenseblaeice,  aber 
nicht  ilii'  i;i;,'i'nH(  linft  diu  l'i'ii'nportlandziMtlfnti'«  besitzt, 
ist   un\ <'i-ntiiadlii'li.     liuli   iiiiin  »uh  lliit:hi>r(>i)H<'blacke 
iici   mjiiii,''  |hiilti  r  Kontrolle  ehriisit   leir.bt  j»clik'cbten 
Zement  lierNtellen  kann,  wie  auH  natürlit-lieii  Kiibiiiate- 
rialien,  ist  niemals  bestritten  worden.    Wenn  der  Vi'f- 
ein  deutscher  Portlandsement-Fabrikantea  mit  Recht  so 
hoben  Wert  auf  die  Lnflfeatigkeit  der  Zemente  legt, 
weithall)  t(ebl3gt  er  ttann  nicht  in  erster   Linie  vor, 
dernrtij;e  l'riifunijsmi'tlnulen  in  die\ormen  ntifzunehmen 
und  eiiir  M  :niniiilliit'i(ptti:;keit  zu  verli\n^<'ii  ?    l)<'r  Ver- 
ein deuti*>  )u-r  Lisieiiportlikiidzementwerke  üut  nii-li  «clion 
im  ilnhre    l'.»00    bereit  erklart,  für  »eine  Älitj^lieder 
jede   VerMcharfuna:  der  Normen   in   ßu/.iobtin^  auf 
VolambeHtiindigkcit  um!  Featigk^t  anzunehmen.  El 
wire  doch  ein  yTedtimonium  panpertatin"  für  die  ge- 
samte Zementinduatrie,  wenn  es  nicht  ni<"trlirh  wäre, 

Normen  anfzu-tcMi  ii,  di^'  -■iwolil  für  d'-n  l'i irt lainlzement 
wie  für  den  Lisenjiorllaiidzi  iiu  iit  volle  ( tahi^k-'it  haben. 
Dr.    (ioxlieh    Hft;,'t    Writrr.    .dli>  Schlnekeuleute" 

hätten  anfangs  behau]>tot.  Hie  Htellten  ciiiou  uebr  kalk- 
reichen  Zementklinker  bor,  den  Kie  mit  Sehtacke  (kalk- 
armem Zement)  verdOnnen  müBten,  um  Treiberacbei- 
nungen  so  Terhindern.   Es  sei  aber  auageechloseea, 

treilienden  Zement  dadureh  zu  berubipeti,  «lall  man 
ihm  einen  Teil  Sehlncken  oder  ein  /iinlere«  Ver» 
dünnun^Hinittol  zunetze. 

Dr.  (toslichs  .\llh^p^u<ll  zeigt,  dnli  er  8elt»ff 
nieniiiU  eingehende  VerHUche  mit  Schlacke»  anstellte, 
oder  dali  er  diese  Versuche  sehr  wenig  gcacbit-kt  aus- 
fährt«. Treibender  Zement  wird  stets  durch  da«  Zi:- 
mahlen  von  waasergrannüerter  Hoehofenaciilacke 
wesentlich  rerboBBert  und  hernhigt.  E«  iat  die«  ein« 
Tat!»nche,  dii-  -r  hon  ^*idt  vi.  l.  n  .Litiren  nllgenu'in  be- 
kannt iat  Au«  nieinor  i'raxi»  führe  ich  nur  den  fol* 
genden  obarakteriatfaMhen  Fall  an: 


Hr.  fiiislirh  <;.dit  dann  niif  einen  Pro/oß  der 
dem  Verein  ileutscher  roriliindzi  ineut-Fabrikniiten  an- 
gehörenden Fabrik  N'eiiRtadt  gejjen  das  Ki'..  ii"  < 
Kraft  «in.  —  Xruatadt  war  einer  SubiniHMion  a"' 
Zement  unterlegen  und  hatte  nun  da»  Kisenwerk  }^'''/^ 
wegen  nnlanteren  Wettbewerbe  verkla^'t,  w(>iidaaKrait- 
werk  zu  einer  Zeit,  da  der  Name  Eiscnportlaadiement 

Ii  Ii  Iii  ht  l•\i^ti(•^te,  seine  Ware  unter  dem  .VaineO 
Krall- i'ortlandzemeut  angeboten  hatte.   Ob  übrigen* 


Festigkeiten. 

Zuf  j  Oraak  |  IM». 
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.i  '1 

7  Tatje 

2S  Tage 

7  Ta-e 

'JS  Tage 

Normen- 

w. 

L. 

W.  L. 

W.  L. 

W.  L. 

W.  L. 

pr.die  l»"- 

15,1 

17,8 

28,6  28,6 

27,2  28,1 

168  164 

204  2Sfi 

standen 
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Stobl  und  EImd.  IUI 


If'ciiijlioh  dio  IVoiHdiffercnz  bei  dem  SuhmiuBioriBZuscblag 
auaiicblaggi'beiid  war,  ist  fraglicb.    Ich  babe  l'urtland- 


zoniont  di-r  Fabrik  Neustadt  damals  aus  dem  üandcl 
aufgekauft  uud  folgende  Fi>Ntigkt>it«zableu  erhalten: 


«  »  « 

1 

Druck 

8  Tage 

w.  L 

0  11 

7  iMe 
W.  1. 
S  18 

28  Tage 
W.  h. 
11,8  86,9 

7  Ta« 
W.  L. 
94  18« 

88  Tag« 
W.  L. 
147  188 

Mit  80  ^  HooliofeMdilaok«  .... 

8  Tago 
W.  L 
7  lU 

7  Tag« 
W.  L. 
«  16 

28  Tage 
W.  L. 
16,7  84,1 

7  Tago 
W.  L. 
9«  188 

28  Tage 
W.  L. 
178  218 

Der  NouBtAdtcr  Zement  ontsprarh  also  nicht  e'a^ 
mal  den  Iformen.  Briogt  dia  Fabrik  &fter  «ine  dar* 
artige  Ware  in  den  Handel,  ao  ist  ee  nicbt  xn  Ter- 

wuiidcrn,  wenn  andere  Markpti  ihr  von,'i'7ni:('ii  werden. 
r)r.  (iowlifh  kritif<ierl  dio  Auswahl  der  (iutarbuT  dur<  h 
das  Oerii  lir  ii  i  r  ilmi  i'ii^'cnnn  imiiischcn  Art  und  nclieut 
Hieb  ni>'lit.  l'rof.  M  athosius,  der  in  der  Streitaartic  2um 
<>l)er^Mita<'hti>r  ernannt  trar,  eigenn&tzige  und  unlautere 
Motive  bei  Abfaaeang  aemaa  Qntacbtana  sa  «nterateUen. 
Eine  derartige  Kampfeawetae  kann  ttiahl  aeharf  genng 
Tenrteilt  werden.  —  Nicht  gans  richtig  Ut  ferner,  wenn 
Dr.  Go»lich  angibt,  Dr.  Michaelis  and  ich  wiren  tn 
woBentlich  eiitjje^'enjrcKrtzii  'i  Vnsicht^n  in  unweren  (lut- 
achton  gekommen.  TatHHi  hlirh  erkennt  Dr.Micbaolis 
in  seinem  Gutachten  ebcnHo  warm  die  vorzflgliehen 
bjdranliachen  EigenHchaften  der  wassergranulierten 
Schlack«  und  dca  Eiscnportlandzementes  wie  ich  an; 
nur  ataht  ar-  in  Itetmff  dei  Namena  Portlandaament 
auf  einem  andern  Staodpnalct  Dr.  Ooelieh  gibt  weiter 
an,  der  Virrin  deutscher  Chemiker  hatte  »ich  der 
8rlilarkotiiiiiMci)lrage  /.ugun«ten  des  Vereines  deutscher 
Fortlandzeinent-Fabrikantcnangenommcn,  indi^ni  er  di-n 
Artikel  eines  Hrn.  Klebe,  in  der  «Zeitschrift  für 
angewandte  l'homio"  1905  S.  933  abgedruckt  habe. 
Sonderabdracke  dieiea  Artikela  hatte  Dr.  Qoslioh  fdr 
Intereaaenten  nr  Hand.  Dr.  Ooelieh  vergaB  aber 
gaoc,  zu  bemerken,  daß  der  Verein  deutscher  Che- 
miker in  unparteiischer  Weise  und  in  F/rkenntnis  der 
Wichtigkeit  diT  Srhlnckenfrage  auch  die  Gegenpartei 
in  seinem  Vereinsorgan  zu  Wort  kommen  ließ,  und 
daß  die  Ausführungen  des  Ilm.  Klebe  durch  Dr.  Otto 
Schwabe  gründlich  widerlegt  wurden.  Von  dieeem 
A ufrtat/  hatte  Dr.  Goalloh  merkwürdlgarw^a  keine 
Exemplare  mitgabfacbl 

Der  folgende  Redner  Dr.  Djrckerhof f  kam  zu- 

nflchst  auf  Ki'inc  Torjniiri^'i-ii  vertrlcii  lu  iulcii  VithucIic 
mit  PortlaudzcriHrit  iiiul  lÜHi'ii|iiirtlan(l/oiiU'nt  zurück. 

Ii  iT  liehauptcti',  F.ih(  iipKrtluiui/i'im»nt  verhalte  sii-h 
an  di  r  Luft  wesentlich  schlechter,  aU  l'ortlandzement. 
Dr.  Dyckerhoffa  VcfBuchc  athnmcn  at>er  absolut  nicht 
mit  den  m«inigaa  Qbereia.  Ich  liabe  eteta  konetatiert, 
daS  Eiaenportlandiement  web  bei  allen  Tararbeitnnge- 
woiaen,  mit  Hocbofenscblacke,  Kalk,  Traß,  körnigem 
Sand  usw.  tiemischt,  dem  gpwnhnlichcn  l'ortlutidzetiient 
aimloi;  verhält  um!  di"  h'Hti^'.n  Niiriiii-ii,  liii  zwvir 
Anerkanntermaßen  sehr  TerljcHHurungNbedürftig  sind, 
obcnsugut  zur  Beurteilung  von  EiBenpoctUndltnieili 
wie  von  Portlandzement  dienen  können. 

Der  Verein  deutscher  Portiandzanwo^FabrikaotBn 
hat  Tor  jnrai  Jahren  ner  Portlandsamente  and  vier  Eia«n* 
pordandtemente  vom  KSnIglichen  Materialprüfungrarat 
Li  verHchieilencn  Mischungen  itn  Anlieferungszustand 
and  naeli  ilr^Mtnonatiger  Lagerung  prQfen  lasaen.  Diese 
Resultate  iiJiiii  ii  liir  den  unparti-ii^cheu  IJeurteiler 
wi  nijf  Wert,  denn  die  Probenahme  int  nicht  angegeben. 
Wie  ich  schon  häutig  hervorhob  und  wie  ttllgcmein  be- 
kannt iat,  differieren  die  veraciiiedenen  Portlandiemeni- 
■arken  auBerordenflieh.  Hat  t.  B.  der  Verein  dentieher 
Purtlandzement- I'^abrikanten  aus  der  großen  Anzahl 
»einer  Fabriken  nur  erstklaüKiijc  .Marken,  vielleicht  noch 
dii/i.  iiiit.M-  V(i  i'lir  rii:r  1-   Aiijiilir,  /II     rlclirni  Z\»ri-k  der 

Zemout  benutzt  werden  »ollte,  direkt  aus  doo  i:'abriken 


belogen,  ao  iat  es  kein  Wander,  daß  der  Eiscnportland* 
f  ement  dem  PortlaadianiMit  onlarlegen  iat.  DaB  üeh 
der  TereindentBcher  Portlandzement-Fabrikanten  bebnfe 

Isrlangunf;  de»  zu  prüfenden  Fi^.  riportlandzernentes 
direkt  uti  die  Fnliriiieii  i:evMitnlt  liiit,  ist  ni(  lit  aiizu- 
neiinieri,  l>r.  DwkerholT  eiuieht  dariiuf  nufiiierksam, 
daß  auf  VerunliiHHung  des  Preußischen  Ministeriume 
eine  vergleichende  l'rSfung  von  l'ortlandzement  nnd 
EisenporUandiement  atattfindet.  Dieae  PrOfungan  aind 
ttodi  Im  Oaiig  und  loUan  erat  apiter  varOffantlicht 
werden.  Die  Reaoltate  werden  noch  geheim  gehalten ; 
wir  mflsscn  alao  abwarten,  was  die  unparteiische 
Prüfunj;  ergibt.  Aus  den  von  Dr.  Dyi  l  irnfT  er- 
wi'ibnCen  PrQfungsrcsultaten  den  Koniiilielien  .M/iterial- 
prüfungsamtes  geht  aber  die  interenHanti'  Tati»a(  lio 
ganz  deutlich  hervor,  daß  Eisenportlandzement  da« 
Lagern  nicht  achiccbter,  aondern  weaentlich  besser 
TartrBgt,  ab  gewBhnlicher  Portlandzemeat.  Während 
die  EisenporaaBdsemente  nach  dreimonatllobem  La- 

ffcrn  in  der  28tÄgigcn  Druckfestigkeit  nur  1  V-j;  iluri  ti- 
scbiiittlich  einbiillteii,  verloren  diu  l'ortlandzomento 
aureh.~<-linittli(ai  .'H..')  kg.  In  der  Zogfeatigfceit  loigan 
beide  eine  geringe  Zunahme. 

Bekanntlich  hatte  Professor  Gary  in  den  „Mit- 
teilungen ana  dar  K&nigl.  Techn.  Verattcbaanatalt" 
8.  Heft  1908  a«a  eln«r  Anzahl  von  Yaranohen  den 
Schluß  gezogen,  daß  die  Festigkeiten  der  Miecbungen 
der  Bindemittel  mit  Schlacke  schnell  abnähmen,  wenn 
man  lii^  (Icmisch  lÄnt:ere  Zeit  lagern  läßt,  und  daß 
sich  liiener  Unterschied  am  deutliehfiten  in  der  Uruck- 
festipkeit  zeipe.  Ea  aei  daher  ni<ht  nur  nicht  ver- 
worflieb, sondern  sogar  empioiüenawert,  Mischungen 
mit  Uochofen.vchlacke,  wann  man  aolche  verwenden 
wall«  und  verwMidan  kOnne^  aral  nnmittclbar  vor  dem 
Oebrancb  auf  de«  Banplati  antnfertigen.  Dieaer 
A ii-^|/rui  !i  ile-i  ProfeS'<ors  ( lary  war  natürlich  Wasser 
aut  lii  T  .\luliie  der  f  iegncr  des  Eisenportlandzementc« 
und  int  von  ihnen  in  den  Fiirhzeitm  hrifteii  in  ergie- 
biger Weise  ausgebeutet  worden,  l'.s  ist  deshalb  f&r 
die  Eisenportlandzoment-Fabrikanten  besonders  wer^ 
voll,  daß  daa  KSnigliehe  MaterialprtLfangaamt,  deaaen 
AbteilungeToratebar  Profeaaor  Oarf  Iat,  jetzt  durah 
seine  Tabellen  gerade  da«  Gegenteil  konstatiert,  näm- 
lich ;  (lall  F.i.tetiporflandzcmcnt.  also  ein  fabrikationa- 
iiiiili^i;  lir rLTeHtr'.lte-  rrmiiikt  nn^  <,'e wiihnliehem  l'ort- 
landzement und  iiucbufcnacblacko,  das  Lagern  ganz 
Tonrilglidi  vertrlgt 

Untersnchnngen  flhor  die  Dostlinmnngpn 
der  Bindeneit  nnd  der  Voiumbest&adlgkelt  dM 


Die  KommiHr^ion ,  dio  sich  dioaen  Arbeiten  zu 
unterziehen  hat,  hatte  keinerlei  nennenswerte  Lrf<)l;;e 
zu  verzi'irli rii  II.  Ks  ist  ihr  noch  nicht  gelijii;,'i n,  die 
Methoden,  nach  denen  der  Anfang  der  Abbindezeit 
des  Zementes  durch  die  Vicatsche  Nadel  oder  durch 
den  Fing«rdruck  beatimmt  wird,  durch  einen  iweck- 
mlBIg  konatruierten,  praktiaeh  leicht  beantzbaren 
Apparat  zu  vordrängen.  Professor  Gary  zeigte  der 
Ver»aninilung  im  vorigen  Jahre  einige  kleine  sinn- 
reich konstruierte  Apparate,  mit  deren  lliUe  er  liie 
Bootwohtung  gemacht  hatte,  daß  der  Zement  atets  in 


Digitized  by  Google 


1148    Suhl  und  Eisen. 


Berichte  über  Vertammlungen  aus  Fachvereinen. 


26.  Jahr^;.  Nr.  18. 


dangmigcn  Zoitpuokt  »Iwvbniidwi  iat,  ma  iwn  «r  di« 
li8eli«te  1'<'ni])tTHtarerh8niiiip  b«»ltxt  —  Profeaior 

(lary  hnt  VcrhiKhi-  f.irti,'i---it/l  iiml  ilun'h  drei 

sehr  :iiiH(tiaiilii.lie  Hildor  iliirLTi'taii,  liaii  iitaii  durch 
liicMi'  .\|iparatt'  ein«  un>fl«ii'li  ilintlirlu  rr  Vormellung 
Ton  dem  Abbindeverlaaf  bekommt,  ala  dnrcb  die 
Tieatoehe  NadeL 

B«ikU  f  fe«r  die  Berltlon  il«r  Vwmtm» 

Dr.  Müllor-RüderBdorf  berichtete  über  die 
TSti^'keit  der  Kommisnion  für  Kevinion  diT  Normen. 
Er  r.  ilt  .'unfiehnt  mit.  dali  l  iii  und  di'r«ell)e  Zement  an 
zuhu  verHi-liiedeiie  l'rüfun:^'i«Hridlen  i^exchickt  und  dort 
gnUMI  nach  einer  vom  Köni^'liehen  Mat«rialpi1ifluig8- 
«mt  aatgearbeiteton  Vorschrift  mit  eiaem  vorhar 
bertimmtan  Proienteats  Waaser  so  je  SO  Zagf«stig>« 
kcitaproben  und  je20Drackfeatip:koitBproben  Terarbettet 
wurde.  Dio  Hoffnung,  nnf  diete  Weine  nur  einiger- 
nmiiiMi  ülii'ri  inntiintnciide  KeBultAic  /n  erhalten,  wurde 
gewaltig  ^i'tüuNcht.  l)ie  ermittelten  ZugfeHtigkeitw- 
resultate  Rchwanktm  /.wiHchen  l<l,:i  und  'J*i,t;,'i  und  di'' 
DniekfeHtigkeitHre^ultnte  /wiüchen  ItiS  kg  und  22i  kg 
f.  d.  Quadrat^eiitimeter.  Eine  xweite  Targloicbcnde 
Prikfang,  bei  der  Torgesehrieben  war,  nor  neue  Probe- 
körperformen  su  benntten,  und  bei  der  auch  d«r  Sand 
den  einzelnen  Laboratorien  zuj;esrlii<kf  wurd<\  tiel 
bcdt  uu  nd  giinstiger  auH.  RexondiTH  gut  stinnnten 
die  nrin'kfei«tiirkeiten  iini  -ridiuind-  r.  —  Uie  Kom- 
niiAHiou  emptiehlt  daher,  die  Urni-kfiMtigkeitHprüfung 
mehr  als  bisher  in  den  V<irder<.'nind  zu  rücken,  zu- 
mal dtaaalbe  mehr  der  Anwendung  auf  der  Baustelle 
entapridit,  alt  die  ZngreetigkeitHprüfung.  —  Auch  die 
Lnftprüfung  Ist  erfreulicher  weine  in  das  diesjährige 
Arbeitsprogramm  aufgenommen  worden,  und  zwar  koII 
hierein  ludi'  r'-r  M'.rt  uiifdi^'  ZngfeMtigkeitsprttfung  ge- 
legt werden,  da  der  kleine  Zugfentigkeithkörper  daw  Kin- 
dringen der  I^uft  bo8t)er  goatattct,  aU  der  groUo  Dnn  k 
k5rper.  Ich  vermute  nach  meinen  Erfahrungen,  daß 
bei  PrQfujigen  an  der  Luft  Dodt  grOlkre  Unterschiede 
in  den  Reaaltaten  bei  den  verschiedenen  Prafnngs- 
ataitten  eintreten  worden,  als  unter  Wasser.  Die  Ar- 
bfiten der  KommiKHion  /eigen  wieder  aufs  neue,  wie 
gewagt  en  ist,  auf  (Irund  weniger,  an  ein  und  der 
nfitnlii  lien  l'nifungsstelle  gemachter  Versuche  <'in  al>- 
»ehliotJende»  l'rteil  tlber  eine  Zementgattung  zu  fAlien, 
wie  diea  I.  B.  l>r.  üji  kerhoflf  über  den  Eisenpor^ 
landsemeat  tat  Die  \KommiaaieB  hat  auch  Probe« 
reihen  im  Hisehnninmrrblltnie  1  :  4  nnd  1 : 5  ein- 
gesi  hlnc^en,  l>ii'se  Vi  rsiictie  werden  «ehr  bald  den 
Jk'weir»  ineiriiT  liidniiipliiiij;  bringen,  daß  [»i  lieti  den 
Terschii'i  l'-M  i"i  \|.')rk>'n  den  ►,'ewidmlii-li  i  m  rMrilmnl- 
zementeH  v\ie  zwischen  dun  Risenportlandzemeut- 
marken  ein  groBer  Unterschied  beatehen  kann,  und 
dafl  die  Normen  In  ihrer  jetzigen  Form  dnrdiana 
nieht  ohne  weiterea  dm  Konaumentea  die  aiehara 
QewMir  bieten,  daß  ein  Zement  mit  besonder«  gutes 
Nonnenfentigkciten  in  allen  MischungsrorhJlltnissen 
und  li>'i  nlleri  I>iiii/.\M'i  ken  die  tjew ünni  Ilten  Oienste 
leiBtct.  Nach  den  hiftherigen  Erfahrungen  kommt  o« 
sehr  häufig  vor,  daU  eine  Marke,  die  die  Normen 
keineswegs  wesentlich  Qherecbreitet,  aich  in  der  Praxia 
besser  bewfihrt,  als  eine  Marke  mit  hohen  Festigkeiten. 

Sodann  teilt  Dr.  MOÜer  mit,  dafl  die  KommiMioB 
folgende  Faeaung  fflr  die  Begriffserkllmng  von  Port» 
landzoment  empliehlt : 

„her  l'nrtlnndzemenl  ist  ein  hydrauliseheH  Binde- 
mittel mit  nicht  weniger  als  1,"  (Jewicbtt*teilen  Kalk 
auf  1  tiowichtsteil  KiesolHiiure  -|-  Tonerde -4- Eisen- 
oxyd ,  hervorgegangen  aus  einer  innigen  Misohnng 
der  Rohstoffe  durch  Brennen  bis  mindeetens  nr 
Sintarong  nnd  ZerUeinemng  dea  ao  gewonnenen 
Brennpradnktes  bis  zur  Mehlfeinheit.  Diesem  tech- 
niaeh  einheitlichen  Erzeugnis  dilrfen  zur  Kegelung 
der  Abbindeaait  8  t,  B.  andere  Btoffe  mgeaetst 
werden. 


PorttandsamoBt  aoU  folgaadan  Anforderongaii  fo- 

nügen; 

1.  I>if<  i^pezifieche  (iewicht   soll  bei  aoag^glfllltaB 

Zotnent  mindestens  3,1  betragen; 
S.  der  Magnesiagehalt  eoU  bSehatena  8,6  t.  K  be> 

tragen  ; 

8.  der  Schwcfelsiiuregehalt,  als  80j  berechnet,  soll 
nicht  höher  als  2,5  t.  Ii.  sein. 

Die  Kommiaaion  nr  fieviaion  der  Nonnen  hlit 
es  im  EinTeratlndnia  mit  dem  Torataade  dea  Teraba 

für  wQnschenswert,  daA  In  der  Begrlffaerklarnng  für 
l*orfl»nd/,ement  festgelegt  wird,  welcher  l'rozcntsats 
an  leiehten  IteHtaiidieiieti  im  I'orrlandzemenf  als  zu- 
ijU«ig  epHciitet  werdon  »uU.  Diese  leichten  Tolle  sollen 
durch  SchMebeanaljaa  anageadüadaik  basw.  featgeatallt 
werden." 

Dieae  nene  Begriffaerkllrang  leidet  vri^  die  bis- 
herige an  einem  erbeblichen  sebweFabateUbarea  ManceL 

Hie  ist  nur  eine  Vorschrift,  eine  Art  Rezept  nr  Her» 

Kti  Illing  von  {'.irtliiidzem*  tit.     Wh^t  sie  enthält  außer 
der  Forderung,  ilali  der  l'ortlaiul/uraont  ein  techninch- 
einheitliches   Produkt   »ein    mQsse,    durchaus  kein« 
eigentliche  l>etinitii)n  des  Hegriffea  l'ortlandzement. 
Nun  aber  i«t  liie  Forderung  der  Herstellung  einei 

te<thn|Bch-einheiÜiolwa  Fabrikate«  fOr  die  Portland« 
sement-Pabrikantaa  aehr  eohwer,  ja  in  Tlelen  Fille* 

fast  unmöglich  zu  erfüllen,  l'a-it  aller  l'örtlandioment 
lies  Handels  enthült  nielir  oder  minder  große  .Mengen 
von  Leichtbrand,  ilie  ;nfiil_-e  ihre-^  nicht  geHinterteU 
Zustandes  als  portluadzonientfreiiido  Körper  »nzu- 
nprechen  sind.  Diese,  den  einheitlichen  Cliarakter 
des  Portlaodzementea  atOrenden  Mengen,  lassen  sieb 
bie  jetct  weder  dareh  die  SebwebeanalTae  noch  darck 
irgend  eine  andere  Methode  mit  Sicbcrneit  quantitativ 
bestimmen.  Do  es  aber  doch  immerhin  möglieh  iat, 
(iiiK  oiiiiiuil  eini'  !.(dche  \|ethi>de  erfiiiiilen  wird,  licheint 
e«  mir  nicht  tunlieh,  die  Einführung  der  vorgesehl*- 
genen  Normen  lu  befürworten,  denn  die  betrefTend«* 
Erfindung  wQrde  ihre  AufrocJitorhaltung  verhindern. 

Auch  dla  Featlegang  dea  apesiliaehen  Ocwichtei 
fflr  das  MCMgUUitea  Zement  halte  ieh  nicht  tor 
praktiack  loh  bin  vielmehr  der  Anateht,  dal  das 
B])eziliMche  Oewicht,  falls  man  eine  Minimalgrenie  fSlr 
dieses  zu  erlangen  wünscht,  im  AnlieferuugsznstaDi/ 
der  Ware  festgelegt  -vvenii  ii  niuli. 

In  betreff  der  Frage,  wie  hoch  der  Magne«*- 
gehalt  unbesi  hiidet  gestattet  werden  dürfe,  hatte  m»n 
allgemeul  die  offenbar  auf  einer  richtigen  Erfabraaf 
fuBende  Analebt,  daB  man  einen  Oebalt  von  i*h 
gelten  lassen  dürfe.  Nur  Dr.  Dyckerhoffs  Beobaah* 
tungcn  wichen,  wie  sie  diiH  liekanntlicU  fast  immer  tUB, 
von  ulleii  linderen  ab. 

Die  Forderung  in  bezug  auf  den  Pro«eutguh«h 
an  Schwefelsaure  ist  wohl  TOU  allen  Fabriken  eii>- 
znbalten.  Aue  dem  allen  eraleht  man,  dafi  dii-  tnr 
Bevlaion  der  Nenun  anrihlte  KemmiaaloD  iioci>  * 
groBe  Menge  von  Arbeit  n  erledigen  bat,  ehe  «« 
cum  AbaemnB  falangen  kann. 

T«rtnif  TM  Dr.  MIehaelli  tb«r  4i«  lif4r«illMi«B 

Bindemittel. 

Der  Vortrag  vea  Dr.  Mlehaelia  bringt  ein  i^*^ 
eeaantee,  relobea  Material  an  Teratteben,  die  Kabi» 

in  die  Bestandteile  des  Purtlftinl/e mnitffi  \vv\  in  aeW* 
Fniwandlung  boim  Abbinden  und  i^rhitrion  geWÄhraU 
können.  Oerade  dienes  zweite  (iebiet  niiili  bisher  Sl 
sehr  wenig  erforscht  angesehen  werden,  und  a><i  " 
dankenswerter  ist  es,  waaa  Dr.  Micbaalla  aieh  aiaü' 
Aufgabe  antersieht. 

Dr.  MiehaeUa  bebandelt  haaptaleUieh  twei  IrsgvQi 
nSmlich:  „1.  woraus  besteht  Portlandzement  and  *• 
welche  Umwandlung  erleidet  derselbe  beim  ErhürtaBgi* 
prozeliy  Einleitend  führt  Dr.  Michaelis  zuiirichst  SMi 
daa  man  alle  Zemente,  auch  die  Komanzemäut«,  ^ 
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und  nin-h  orfolgtor  Sintcruiii;  iliirih  eino  einliritlirlio 
Summenfonneil  darstellen  kann,  deran  Urenzun  die 
Grenzen  der  ZaHammcntustziin^  der  TVncbisdeiicii  /e- 
menta  und.  Auf  die  speuelle  Frag«,  «wOfMM  besteht 
PoTl«ndwm«iif*,  gibt  Dr.  XiebMlie  «ioe  Tierfaehe 
Antwort,  nAmlich:  1.  auH  Alit  allein,  wofern  die  Roh- 
niaHHt'  kein  f'.iHcn  enthält;  2.  äuh  Alit  und  (!elit;  aber 
moist  3.  auri  Aiit,  <  ,  lit,  Hellt.  Feilt  liihI  i  iTHMn  irlasigen 
liest;  4.  er  kHtwi  auch  nueh  S.  It.  Neulicrry  lediglieli 
•tt8  so(;onanntem  TrikakiuniHillkat  boatehen. 

Bei  d«r  Beiipr»chuDi;  der  oinzelneo  Klinkernine» 
ralj«B  bealroitet  Dr.  MidiftoUa  die  riel  erdriert«  M9g^ 
lichkeit  der  Exlatens  eine*  Trilultiainulikatea  bm 
erklSrt  .\lit  fOr  eine  b«!  WeiOfftut  entalohend«  und 
lp<  i  ili  r  \!ikiihlunjj  /iin.ii  lint  a  isk  l  i^tHlllHierende  Uo- 
iiiiir|ih)>  .MiHrliuiiLC  von  K^tlk,  KttlLHitiinltiat  und  Kall- 
ailikat.  Der  < 'eilt,  welrlicr  naeli  Dr.  Mu-lin<  li-<  ri  t  iu  h- 
braun  aiiNüieht  und  meiMt  nicht  völlig  Aua  der  Mutter- 
lau);e  —  dem  (glasigen  Kext  —  •BilcrllUiliHiert  ist, 
wird  >U  eine  DikaltittoiTerbiadaBg  BUMprocben.  Wm 
Belit  ist,  iot  zweifelhuft.  Dr.  MiehaJb  Ult  ihn  mit 
großer  W iihrHfhclnlii'hkeit  fflr  TrikalziumdialuminAt. 

F'i'lli ,  flu  Hehr  unerwünitohter  Bestandteil,  der 
hIi  Ii  Ii'  i  laiiifHamer  Alikiihlunf;  oder  laut;  Hrili.iltcriiliT 
Nat  hglut  bildet  und  dio  Ureacbe  dea  Zerrieaolna  eiooa 
Kliokars  Hein  kann,  wlfd  dn  laikktiTm  Diknldanip 
•Ulkst  luifgefaBt. 

Um  «iaen  Blabllek  ia  den  ErhlrtungsTorgang  zu 
gewinnen,  linl  Dr.  Michaelis  die  Hydrate  der  Magno- 
ainm-  und  Xalkitlikate  eiDv:ehend  studiert,  wie  sie 
teil-»  in  der  Natur  vorkommen,  ti'ÜH  sieh  im  Labo- 
ratorium unter  (;eei^neten  Bedin(;ungen  bilden.  Er 
kniiimt  zu  dem  Rrgebnis,  daß  dio  llydrosilikate  in  den 
hyürauliachen  Mörtelbildnorn  niemals  kristaUiaiert 
sind,  und  daß  die  KieselsAure  auf  nasaem  Wege  nie 
mebr  aU  aaderthelb  MolekOle  Kalli.  in  binden  vemMf 
vnd  temit  dee  Kelktets  der  DIor^eUeMlalnre  bildet. 
Diese  kalkreiehnt'-  Verliimiiinj^  nennt  Dr.  Michaelia 
„Vicatit";  sie  entsteht  vorzutr^welce  Itel  dem  Abbau 
der  mit  Kalk  übersAtli^ten  Bindetiiittel,  während  Am 
8alz  der  Tetraortbokioaelafture,  von  Dr.  Miobaelia 
«Hmeatonif  (feaannt,  dureli  KalkaoftiabBie  ane  den 
PniioUnmörteln  entataht. 

Dr.  Mieheelie  leigt  eodenn,  d«S  die-  Haicneeie 
den  Kalk  nie  zu  en«etzcn  vermag,  noch  auch  in  freiem 
Zustande,  wie  bisher  anirenommen ,  vorhanden  sein 
kann,  dieselbe  ist  vielmehr  /iiine  Ii-;  ,il!t  Diniaj^nesium- 
Ferrit,  dann  als  Mai^neiiiuinaUiiiünat  und  erst  in 
gr&ßerer  Menge  zum  Teil  frei  vorhanden.  Dr.  Michaelis 
seigt  an  fOoT  Zementen ,  welche  1,12  bis  6,89  o/e 
Megneiia  enUiielten,  dafi  dieaelben  wUirend  10  JaiHwa 
Tdllig  Tolninl>e«tandig  blieben,  wihrend  swei  Zemente 
mit  16  nnd  SO  o/o  Magnoaia  l>ei  lao^r  Daner  teila  sehr 
ceringe  Fostigkcitszunahme  oder  ^'nr  UiickgAng,  teils 
Treibrisse  zeigten.  Wäre  in  dieweu  /oiiioiiton  die 
Magneaia  dem  Kalk  gleichwertig,  «o  wäre  dat*  Ver- 
lliltnis  von  Kalk  zu  Kieselsäure  ein  ganz  abnorm 
iMbea,  und  es  hätte  sofort  Treiben  eintreten  müsBen. 

Die  beiu  Abbinden  Iwcw.  Erhirten  eatetalieaden 
Tsrbtndnngen  atndtert  Dr.  Michaelis  an  dem  YarlialteB 
d4»s  Zementen  /u  m"hr  oder  minder  gesüttigtem  Kalk- 
WBsser  bei  !ruii;>  r  Kliiwirkung  dosHollieu.    Durch  dio 
Zersetzung-   Ith  Alu,»  bildet  sich  hauptsiichlich  neben 
freiem   Kulkhvdrat   Vicatit:    2!ji(>«.    HCaO,  SUtO 
nnd   Kalkhvdroaluminat.     Zuweilen    entstehen  anell 
Smeetonit:  4  8iOi.  &OaO,  &H*0  and 
Winkierit:  SiOi,  CkO,  HtO. 
Der  Ceiit  wird  erst  durch  die  entetandene  Kalk* 
lösung  angc^jriffen,  «nd  die  Ferrit«  werden  erst  gaoz 
■pit  hydr.iiiM<  rt. 

So  irtt  das  Abbinden  durch  die  Bildung  der  llj- 
dro8ilikatc,  die  einen  mineralischen  Leim  daratellen, 
ht  welchem  sieh  Kristalle  von  Kalkhydrat,  Kalkhjdro- 
■Imtinat  and  Kalkeulfoaluminat  entwlel»ln  kAanem, 
•rkUrt,  wibrend  die  NacherltfrlaDy  im  ^wattWwn 


durch  Abgab«  des  Quelliniicfw ii-Hers  aus  dienern  Mine- 
ralleim und  weitere  Kristnilcntwicklung  zustande 
kommt.  Da  die  gelatinnsen  Kalkbydrosilikato  völlig 
wamerundarohliaaig  sind,  ao  aohatxen  aie  die  ein» 
gelietteten,  noeh  onTerlnderten  Zementleiiehen  vor 
weiterer  Zersetzung,  und  ao  kommt  es,  da6  ein  jahre- 
lang unter  Waaser  gelagerter  reiner  ZemeotmOrtel, 
au'V  neae  gepnlTert,  noeb  einmal  abbindet  vnd  er- 
härtet. 

Es  Helle  sich  noeh  manche  interessante  Mitteilung 
dem  Torliegenden  Protokoll  entnehmen.  8oa.fi.  würde 
der  Tortrag  Ton  Ingeniear  Timm  almr  Botierer  om 
80  mehr  einer  eingehenden  Erwihnung  wert  sein,  als 

deraelbft  gerade'  die  Nützlichkeit  des  Drohofens  für 
i!i>'  )!i'-''nj)ortlandsomentwerke  hervorhebt.  Ex  läßt 
si<  li  iTiatii  hes  dafür,  manches  dagegen  sagen.  Deshalb 
ist  es  sehr  wohl  möglich,  dal  icn  an  «iderar  Stelle 
darauf  suräckkomme. 

•  * 
• 

Während  des  Drucke^  erhielt  ich  vom  Verein 
deutscher  Fortlandz^'meiit-I'iihnkjint. n  einen  Sonder- 
abdruck des  Dr.  D  y  c  k  e  r  h  o  f  f  o  c  h  o  n  Vortrages, 
dem  die  vergleichenden  Resultate  dos  K5nigl.  Ma- 
terialprUfangsamtes  mit  Portlandiement  und  Eisen» 
porltandzement  beigegeben  dnd.  Uro  dem  Inhalt  dee 
materin!  inttli  hcn  Dokumentes  gewisnermaßen  durch 
eine  An  mi m ■'terieller  Sanktion  eine  größere  Trag- 
wciti'  /u  *t!'  |Ii  :i,  Ut  den  beiden  SchriltHtiK  ki  ii  das 
folgende,  sehr  bezeichnende  Begleitschreiben  augefügt : 

Yerein  dentaeher  Portland* 

lement-Pabrikanten  (E.  V.). 

Heidelberg,  den  30.  August  1906. 
Ab  die  Harren  AaiaohnBmitglieder  fir  die  PMIfbiig 

Ton  Eisenportlandzement. 
Hm.  Dr.  U.  Pasaow,  Hamburg.  . 
In  der  Auaschuftsitznng  Tom  fl.  Joli  19W  wnrde 

von  Seiten  der  Vertreter  des  VerelBB  deutscher  Port- 
landzomont-Kabrikanten  darauf  hingewiesen,  daß  durch 
Zusätze  fein|mlveriger  Stoffe,  wie  Traß,  Sand,  Kalk- 
stein, Hochofenschlacke  usw.,  zum  Portlandzement 
Miachprodakte  hergestellt  werden  können,  wl  I'  he  bei 
der  Prflfnng  nach  dem  Jetaigen  KormenTerfahrea  die 
darin  vergeeohriebene  MiiümalfeBtigkeit  sehr  wohl  er* 
reichen,  sich  jedoch  bei  der  jirakti^eben  Verarbeitung 
abweichend  vom  reiniru  l'ortlamizeincnt  verhalten,  und 
der  Vorbehalt  gemacht.  Versuche  mit  derartigen 
Miachungen  beim  Ausschuß  zu  beantragen.  Dem  er- 
felgten  Antraf  liat  der  Herr  Minister  nicht  statt- 
gegelMB,  ■owwm  mit  Scbteiben  vom  12.  November 
1908  erwidert:  „daB,  falle  der  Tereis  eoleke  Tenoohe 
fQr  erforderlich  halte,  es  genüge,  deren  Anaflihmng 
durch  die  MechaniHch-Technische  Versa cbaanatalt  Tor- 
nehmen  zu  laKHtii,  um  ihre  llrgehnisso  als  zuverlässig 
zu  kennzeichnen  und  sie  mit  denen  der  Risenzement- 
vernuche  vergleichbar  zu  machen."  Wir  haben  dem- 
aufolge  das  Königliche  MaterialprQfungsamt  (iroß- 
Liehterfelde  Iwanftragt,  solche  Versuche  anzustellen, 
nnd  beehren  nna,  Ihnen  anbei  die  erlwlteneB  Beealtate 
nebst  einem  Bonderabdroek  aae  dem  Toa  Hm.  Dr.-Ing. 
Rudolf  iLik  rhofT  auf  iler  Hau|»tver8ammlung  de« 
Vereins  deutHcber  I'ortlandzemcnt-Fabrikanten  im 
Februar  I90Ö  ersUtteten  Berichte  über  die  Schlacken- 
miachfrage  zur  gefl.  Kenntnisnahme  ergebenst  zu  über- 
aeadeB* 

Hocbachtongsvell 
Der  Tontand  dee  Terelne  deatseber  PortiandiemeB^ 

Fabrikanten  (E.  V.). 

F.  Schott,  Vnrait/i'ndpr. 

Daß  die  Antwort  des  Herrn  Ministers  auf  das 
Oeanch  dos  Portlandzemont-Fabrikanten-Voreins  die 
gewnnaoht«  9«iik^  in  WiriOiobkeit  nicht  sothilt, 
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iMchtet  bei  ^cnaiipr  Prüfung  ohne  weiteres  ein,  da 
ja  jeder  •ellmtvcrstürnili«  h  mit  oder  ohne  miniHterielle 
Bofürwortunp  derartige  Vorsurhe  »ich  von  allen  öffent- 
lichon  Ai  riitorn  nach  Beinern  Belieben  machen  la8»en 
kann.         hat  aber  fast  den  Anschein,  als  sollten  die 

offeabar  au  fiaUamatwedcea  fadmokten  fieaoltel» 

dam  Urteil  der  Tom  Hhiieteriiiiii  efai^eliten  Co» 

mi^ihioii  Torf^rctfrn,  In  dem  SrtiriftHtiick  t\vH  Könifl. 
Mülrriji'jjirut'i.iMt^Hatiiti'h  sind  asit  Ii  ilif  ^'rpriiften  Zcmeot- 
iiiEirki  ii  iniii  ilii'  Art  der  Prnbcnaliini'  «ngegoben,  die, 
wie  ich  bunurkco.  im  Protokoll  fehlten.  Während 
als  Portlandzemente  Tier  der  anerkannt  beiten  Marken 
gvwiblt  aiod,  worden  Urnen  vier  EiaenportlaadMmant- 
narken  geynabargaataltt»  von  danan  nral  aioht  nm 
Yerein  deutacber  Eiaenportlandioniant-Vnbrikanten 
gehören  und  die  eine  nicht  einmal  ein  dentaehet 
F"ulirikjit  ilt.  Der  nirht  rinLCt-weihte  KonKumeiil  er- 
hält also  ein  ToUatAndi^  falttcbeH  Bild  der  wirldiohen 
TatiMheii;  Um  aoUan  Yomrteile  «ingdnpfl  werden. 

Dr.  Hermnnn  Pfttaov. 

Inteniitionaler  M«erialprOhing»kongrefi. 

In  den  Taften  Toni  8.  bia  8.  September  d.  J.  fand 

in  BrüitBel  der  4.  Kongreß  dci  , Internationalen  Ver- 
hiin  li'h  für  die  Materialpn'ifiiü^^.  n  der  Teehnik'  statt  * 
L>ie  FiL'iorli(  tiki'iteii,  i'ibiT  die  «irH|iHt''r  liii'  i'ii-<firiiinen- 
hänK^nden  Mitteilungi  ii  unsere!«  BuricbterBtatterft  vcr- 
Offentlichen  werden,  nahmen  einen  allseitig  befriedi- 
«ndeo  Verlauf.  Von  den  aahlreicken  vorgelegten 
Barlehten  nnd  Abbandlangwi  dflvflmi  «Ba  nadwtaband 
im  Auszug  wiederi^egebMen  fOr  nnaoit  Laiw  von 
einigem  Interesse  sein. 

Piarr«  Braail  IMerto  «inen 
Bdtng  MW  MtkmkMi  tW  4m  8chw«lS«i. 

Verfasaer  besehUligt  ridi  mit  der  aelhslUtigon  (auto- 
genen) SchweiBnng  nnd  nnterseheldet  dabei  zwei  Ab- 
arten: eine,  bei  welcher  dnn  Metall  tiieht  flünHit:  wird, 
und  jene,  bei  wehlier  ilie  Vereinigung  der  'l'i'ilBtücke 
durch  HchnieUen  derseltieii  herlieigefübrl  wird.  Die 
erstere  Schweißnng,  genannt  Hchweißung  bei  (ilat- 
hitze,  ist  TorsQglich  hei  Sehmiedeii«en  und  Flußeisen 
in  Anwandong;  die  aweitangefahrte  Art  wird  mit 
Hilfe  Ton  begonderen  Waaaeratoffgas-,  BanerstofTgas-, 
Azetylen-  nrlcr  niich  einfach  tnit  Hilfe  von  gew^din- 
lifben  Kiiltlr!i;j;rtH-nia!»rolireii  dureligefiihrt.  ^)e^<il>l^l- 
Bchmidttiehe  S,  Ii l  i |i]ir<i/i'li  mittrlh  der  .\liim:n;uni- 
thermie  tust  ein  äpezialverfahren.  Bei  enitgenanntern 
Vorfahren  zeigten  die  Zerreißstfibe,  welche  die  Schweiß- 
stellen anthieltait,  genan  dieaelben  Featigkeitaxahlen 
nnd  Dehnungen  wie  die  Stibe  de«  gleichen  Metalle« 
ohne  8chweißi»telle;  die  geHchweißten  Stellen  wurden 
im  Tollen  Querschnitt  an  den  Schweißstellen  gebogen 
und  zeigten  keine  Hrüehigkeit  I  Und  trotzdem 
waren  die  Stube  niiteiaandor  nicht  Tcr- 
sch weißt.  Ein  Versuch  bestand  nun  darin,  daß  der 
geschweißte  Stab  «wischen  die  beiden  Bacicen  eines 
Behranbatoekee  alngespannt  und  aodann  Terdreht 
wnrde,  nnd  iwnr  10|  dnB  da«  tnH»  End«  dea  Stabea 
am  eine  halbe  TTmdrehung  in  einem  Sinne  gedreht, 
hiernuf  gleirhfalU  um  eine  hnllie  rmdrehiing  im  ent- 
gegengesLt2ten  Sinne  und  so  fort,  bald  in  dem  einen, 
bald  in  dem  andern  Sinna  hin  uid  bar  gadrelit  wnrde, 

bis  der  Bruch  eintrat. 

Kin  der  Schweißung  nicht  unterzogener 
Stahl  wird  bei  Dnrchfahrung  der  «rwihoten  Froh« 
naeh  riner  groBan  AoBahl  Ten  Terdrehnngen  nnd 
Rüokdrehungen  brechen,  und  zwar  unter  Bildung  einer 
Bra«j|llllebe,  die  senkrecht  auf  die  Stabnchse  und  clie 
Etnapannflilehcn  der  Schraulmtockbacken  steht.  Die 
dar  BcbweiBiing  unterzogenen  Stäbe  dagegen  öffneten 
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sich  regelmSRig  IBngH  der  Berfllirung«fla«-hon  der  ver- 
schweißten Enden,  und  zwar  schon  nach  einer  viel 
geringeren  Zahl  \iin  Verdreliungen  hexw.  Rflck- 
drehnngen  als  im  Falle  wirklieh  verschweiBter  StAbe. 
Dinaa  losg^aogenen  Berührungistlicheii  der  Enden 
wnrai  a^M,  ohne  hakanlSrmige  ErhAhiuigeii  «ad  ohne 
kriatalmiisdien  Bmeh;  die  BeliwetBanip  w«r  aleht 
dnrcbgefOhrt. 

Sollen  Stühe  geschweißt  werden,  mo  worden  im 
allgemeinen  du  zu  Terschweißenden  Enden  g-eneigt 
hergerichtet,  ohne  RQcluieht  auf  den  Einfluß,  den  die 
LSnge  dieser  EndHAchait  anf  das  Ergebnis  der  Zer- 
reißprobe nimmt;  denn,  wenn  die  BÄrOhruagafliche 
der  geeehwalBtan  Enden  genfigend  groB  ist  nnd  die 
AdhSsion  zwischen  diesen  beiden  Flächen  auch  stark 
gonng  ist,  so  kann  es  sehr  leicht  geschehen,  daß  die 
Kraft,  welche  zur  Trennung  der  beiden  nur  schein- 
bar Terschwoißten  Stabteile  notwendig;  wird,  höher 
ist  als  das  Maximum  jener  Kraft,  welche  der  Ton  der 
Behweißung  freie  Teil  des  Stabes  bei  der  Zerreißprobe 
artragen  kann.  Dieser  Umstand  allein  erklArt  die 
glänzenden  Ergebnisae  der  ZarniB-  imd  BiMeprobea 
Ton  goschweiBten  Btiben,  dia  sieb  ohne  MiBne  bei 
Tor»iionMbeanM|iruchung  aa  der  Schweißstelle  öffnen. 

Die  chemische  Zusammensetzung  il(>s  Stablos  hat 
auf  die  Durchführung  des  S<  hweißi  llitiHuß,  iadem 
das  Flußoisen  nicht  mehr  als  0,1U  bis  0,12  ojf,  Kohlen- 
stoff, 0,05  bis  U.i>6  */•  Schwefel,  0,05  biH  0,06  Fbos- 
phor,  jedoch  nündaitena  0,8  bia  0,4  «/o  Mangan  enl- 
batten  soll. 

Dbh  Schweißen  von  Flußoisen  herw. 
F  1  u  Ii  t»  t  a  h  1  durch  Schmelzung  iBt  derzeit  häufij; 
in  A  nwcniluii^-.  hiiu[)tH8chlich  zur  \  r  rl li iid  ihil'  von 
Kosselblecbcn  oder  i'latten;  ira  ailgeinoinen  zeigen 
die  Zerreißproben  zur  Genfige,  daß  die  Bindestellen 
weniger  wideratandadhig  sind  ab  der  Übrige  Teil  des 
Btttekea;  dIa  Bmehfeiti^eit  ist  wohl  im  «llgemeiflan 
nur  wenig,  die  Bebanng  dagegen  bedentead  geringer. 
Man  kann  das  OefBge  des  Materials  an  der  Schwell- 
stelle,  wo  dft(*«elbe  den  Eindruck  cini'r.  überhitzten 
Flußeisens  hezw.  Flußstahls  macht,  durch  raach  darcli' 
gefahrtea  AuMglilhon  rarbaMem;  naa  fawinnk  Ue^ 
durch  an  Dehnung. 

SchweiBungen  mittele  der  Knallgaa»  nnd  Asetylea- 
gaaBamme  aind  gleichwertig,  TOffanageaetit,  daß  1« 
der  DnrebfBhrnng  in  richtiger  Welse  Torgogang* 
wird.  Einige  I'ntersiirhuii;,Tn  des  Klriti^-cffii;eH  habSS 
gezeigt,  daß  dft><  Met.ill.  wenn  niün  siih  der  KnsD" 
gasflamme  zum  Srhwciijüu  bediente,  im  allgenieineU 
etwas  entkohlt  war ;  iu  allen  F&Ueu  jedoch  lieft  »eh 
die  Schweißlinie  leicht  an  den  ia  daiWllMa  eatliaKaM* 
Unreinliohkeiten  irieder  erkenaea. 

Bei  dem  SehwetBen  von  FInfieiaen  oder 
Flußstahl  durch  Vermittlung  eines  fremde» 
Met«  11h  hat  der  VerfRsser  t  lie  Tati^ache  bcstÄti«* 
l,'of\niileii.  daß  man  den  linnix  mit  F^rfolg  dufeD 
aridere,  ühniiche  Produkte  ersetzen  kann.  Borax  h«* 
die  schlechte  Eigenschaft,  zu  schwellen  und  eine 
harte  Kruste  lu  geben;  ein  ^raaolino"  genannte« 
Produkt  leistet  abeaao  gute  Diearte  wie  Borax,  setaweUt 
hierbei  aber  nicht  und  llBt  aar  etae  laieht  au  en»> 
femende  Kruste  surflck. 

Ela  aaBet  UatemekaagfTerfiifcnB 

magnetfMhar  Metalle 
Ton  L.  Fraiohet,  Pateaox,  beruht  auf  der  bt««b- 
schtung  der  magnettaehen  WiderstandsXnderung«n 
eine«  Probeatabaa  aaa  Stahl  im  Verlanfe  seiner  Zer- 
relBprobe.  Der  Probeetab  wird  mit  konstanter  <^ 
Bcbwindigkeit  der  ZerrcißpriiV'«'  unfrr;!ogen  und  blW* 
hierbei  den  Kern  einer  lnduktioiih-.|nile.  *^^'*"''*.,j'JJ 
zwei  Oberoinander  gelagerten  ^Vi,  kluti^en  ge'"'" 
ist  Die  erste  (primäre)  "Wicklang  aus  starkem  Dr»i" 
ist  an  die  Klemmen  eines  Akkumunfors  Bugos<  h!««"""' 
die  aweite  (aeknadAre)  WieUang  aaa  dOnaem  l>r«J>> 
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fahrt  zu  einom  );owdhnlichon  G&lTanometer. "  Die  pri- 
märe Wicklung  der  8pule  bPHitzt  40  W'indungi^n  auf 
das  Zentimeter  L9ngo  der  Spule,  au«  Draht  von  "  lo,  in 
▼iar  Lagen  angeordnet ;  die  sekundäre  Wicklunji:^  besitzt 
6900  Wiadnngen  aut«  Draht  von  *ln<  und  hat  einen 
geaamteB  elektriseliaB  Widantand  von  gleicher  äröAe 
wie  Jener  dee  QalTaaoineton«  .d.  L  im  Torliegenden 
FaUc  200  Ohm.  Ah  Etektfilitlteaaatte  dienten  zwei 
Akkumulatorenelemente,  weleh»  nintereinander  i;p- 
Hrhalt^t  waren.  Ein  in  die  Primärwicklung  eintv 
•cbalteter  Widerstand  ermöglichte,  die  >Strom8türke 
BO  SO  regulieren,  daß  die  zu  beobachtenden  Erachei- 
niuig«D  mügUohat  doatiich  aiolitbar  wurden.  Sobald 
dar  fwlnlre  Stromkreis  geeehleewa  »t,  wird  der 
l'roboHtnli  von  Kraftlinien  durchflössen,  die  sich  grSßten- 
teila  auf  dijm  Wetje  «ItT  Etn.-<|iannklaben  und  des  M«- 
■ahinengeHti'lh'H  srftliriji'n. 

Diese  Kraftlinienzaül  i  müi^netische  Strömung') 
IndaH  .wftbrend  der  Zern  ji>|i.'übe  von  Moment  /u 
Monaot  «eine  GHSfie  and  induziert  folglich  in  der 
Baknädlrleltung  einen  elektriMdum  Strom,  desaen 
StArkfl  der  jeweiligen  OrSSenftndenuig  der  durch  den 
Probentab  fließenden  magnetiachen  StrOmung  pro- 
portional iht  und  ilurcb  dtD  AnwoUag  daa  Galvaae- 
meter»  gemebHuu  wird. 

Die  magnotiitchQ  Strömung  ändert  sich  aus  mei 
wohl  ta  unterscheidenden  Urtsachen:  1.  infolge  der 
kOBMavierlicben  Aenderung,  welche  in  den  Abmea- 
■oagMi  daa  PvolMatabea  (YaiftftBerung  der  Stabllag«, 
Vannlodamag  de«  Staliqnereebnittea)  eintritt;  2.  in- 
folge Ton  OefOgeänderungen  und  den  damit  verbun- 
denen Aenderungcn  der  nia>,'iieti»rlu'n  IVTiiieabilitiit 
i  DurciililBMiu'kril)  dos  Motallo.*,  welche  unter  dcMii  Im- 
iiuli  der  auf  den  l'robentab  einwirkenden  Ter&nder- 
Uokan  Kllfte  entntehen. 

Dia  «ater  1.  angefahrte  Uraache  kann  aar  alae 
elatlge  and  regelmifiige  Aenderang  der  magoetiaehen 
Strömung  hervorrufen ;  os  folgt  daher,  daß  ein  plötz- 
lieher  Weeh^el  in  den  galvanometrisobeu  Auascbl&geu 
nur  die  NN  irkiing  einer  |ilOtlUchaa  Aaaderailg  dea 
MetallgefügeH  sein  kann. 

Der  (rosamtwiderstand  des  magnetisehan  Kreiaea 
aetct  aich  ausfolgenden  drei  Teilen  nieammea:  1.  dem 
'Widerstand  des  Frobeatolea;  S.  jenen  der  Fugen 
«wischen  den  EinspannkSpfen  dea  Probestabes  und 
den  Einspannkloben  der  ZerreiBmaschino ;  3.  jenem 
der  Cinftpannkloben  sowie  den  tit  rttelU  der  Maschine. 

Der  Widerstand  der  .Maschine  (im  Vergleich  zu 
jenem  dei*  l'robestaboB  nur  sehr  gering)  bleibt  während 
der  ganzen  Dauer  ileH  /erreißverftuches  nahezu  konstant. 

Dia  Yamchitniethodt'  durtto  nach  folgenden  Rich- 
taagan  liia  gewisse  praktische  Vorteile  b^ten:  1.  Dia 
netwendige  Blnrlehtung  ist  bSehst  einfaeh;  der  Ter- 
«Qch  selbst  kann  von  jeder  beliebigen  Person  durch- 
geführt werden.  2.  Die  Dauer  de«  Versuches  erscheint 
gegenülMT  d.r  des  ge«  liliiilich'-n  Zi'rr>'iljvi'rKuehea 
nicht  Tergrößert  S.  Die  t^aatizitätsgronzo,  die  Plasti- 
liWtiltalaitany  and  dar  Sinlfttk  dar  KaatraktioD 


können  mit  (ienaui?keit  and  ohne  jede  Schwicrij^^keit 
bentimmt  werden.  4.  Die  bloBe  Beobachtunf,'  dee 
(ialvanometora  ermöglicht  den  Erhalt  wiehti^^er  und 
deutlicher  Aufschlüsse  über  das  Oefüge  des  Metallea 
( Wirkungen  der  Bearbeitaag,  dea  Anagldhens  und  der 
HftriuDg),  ohne  daft  es  notwendig  wire,  das  Schaa- 
bild  der  galTanometrisehen  Ansaehrige  xn  konatraieren. 

Den  Praktikern  int  p8  seit  Inngem  bekannt,  daß 
die  Krnft,  welehe  iiioii  zur  Stan/arbeit  benötigt,  Sehr 
Isedeutend  mit  der  HeRchalfenheit  des  Materials 
schwankt;  es  ist  daher,  wie  iL  L.  Baclö-Paria  in 
einer  Abbandlnng  ansf Ohrt,  die  XBgliehlceit  gehotoB,  daa 

StuiM     WUa  4wr  Hatertalprüfluit 

in  Anwendung  zu  bringen ,  das  geeignet  erscheint, 
zum  mindoMten  NAherungsdaten  zu  liefern,  sofern  es 
nicht  vii'H'-ichi  r  ill  Maß  der  .Mati  ri-iiin:  ^ii  IiatTenheit 
von  gleichem  Geiiaiiigkeitngrade  abzugeben  vermag 
wie  die  Zerreißprobe.  Da  das  Htanzeu  anderseits  dio 
Vermeidung  jeder  weiteren  Auagabe  für  die  Uerrich- 
toag  der  Probeettbe  dadureh  emäglicbt,  daß  es  direkt 
an  den  Stocken,  welehe  sar  praktischen  Verwendung 
gelangen,  aasgefOhrt  wird,  bietet  seine  Anwendung 
fflr  die  Materialprüfung  wesentliche  Vorteile.  Mittels 
des  von  Fr^mont  erfundenen  Klastizitätsmessers  konnte 
der  Verfasser  Bacl6  Diagramme  aufnehmen,  so  daß 
sich  die  Unterauchangen  auf  Bruchfestigkeit,  Dehnung 
«ad  EiaatisHMagren«e  arslracicea  ktaaen. 

Angeregt  durch  elae  Abhandlung  vnn  I'r  ifeRtor 
!•  II  dley-New  York  Aber  dessen  ,8treniniatiigraph" 
benannten  Apparat  zum  Menden  der  Spannungen  in 
ächienen  hat  J.  ächroeder  t.  d.  Kolk,  s'OrsTenhage, 
Yeiwelia  tber  das 

Hauen  dar  .Spannungen»  welche  in  Sclüenw 

wahrend  der  ZngHbergangp  anftreteii, 

angestellt  unter  Benutzung  der  inxtrumente,  dio  er 
seit  JahreofBr  das  Meaaen  der  Spannungen  in  BrQckon- 
teilen  Tarwandet.  Der  TorÜMende  „Beitrag  cur  Dia> 
Itnseion  Ober  BeiiieaeB*  lefafit  sieh  oar  mit  dar  Be- 

achreiboDg  dieser   Apparate;   Aber  die  Ergebnisse 
können  keine  Mitteilungen  gemacht  werdea,  da  die 
Untersuchungen  noch  in  vollem  Gange  sind. 
K.  Ou iiier y  berichtet  Ober  ein 

rasches  PrttfnngsTarrataren  von  Metalloa. 

Yerfasser  geht  von  der  Ansicht  ans,  die  er  in 

lilngerem  begründet,  daß  die  KemitniN  ilir  iharak- 
teristisehcii  Dehnung  eines  MeiallH  nur  vnu  Hi  kutüliirem 
IntcreN!<e  IhI  ,  sobald  der  Urad  (ier  /iiliii^-^krit  nnwie 
der  ürad  der  S|)rödigkeit  festgestellt  iKt.  Hr  bcsehroibt 
einen  Apparat  zur  Messung  der  Bprödigkeit  durch 
Sohlagprobea  mit  aingakerbtea  Stäben;  wir  haben 
aber  denselbea  barrits  frOher*  aasfUirliehera  Mit- 
teilungen gemadii  C.  G, 

*  Yargl.  ,8taU  and  EiseD«  190e  Hr.  II  8.  WS. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

England.  Yor  dar  Instttution  of  Maehanieal 
Sngineere  su  Cardiff  hielt  am  1.  Anguatd.  J.  R.  Bean- 
Bont  Thomas,  Chepstow,  einen  Vortrag  Aber  die 

Dwttelluf  dar  W«ttMMh«t 

dem  Nachstehendes  entnommen  ist: 

Dio  Fabrikation  von  Weißblech  in  Großbritannien, 
lii'reri  Hef,'inn  auf  das  Jahr  1720  ziirückreieht,  hatto 
i)«ld  eine  große  Ausdehnung  in  Monmouthshire^und 

*  jBngiaearing',  10.  Aogaat  1906. 


desBon  Haehbaradiaft  gewonnen.*  Im  Jabre  1891,  dar 

Zeit  der  größten  BiQte,  betrug  das  nesamtansbringen 
an  Zinn,  Weißblech  und  Schwarzbloch  In  Großbritannien 
anniiliernd  70(>0(tn  t  im  Werte  von  10  600  000  i",  von 
denen  rund  450000  t  =  TlüToOOi:  in  Form  von 
Weililileeh  ausgeführt  wurden.  Seit  dieser  Zeit  ist 
der  Handelspreis  wesentlich  gestiegen,  die  Uerstellang 
und  die  Ausfuhr  dagegen  zurückgegangen!  letstere 
batrag  1905  an  WeiS-  «od  Mattblech  86S00O  t 
a>  4806000  jC,  an  Sebwarxblech  ^  gegen  70000  I 
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=  6.').'>  noo  £.  Wenn  auch  trotz  aller  Sc'bwierie- 
keitrn  SiidwaleH  don  crHten  \'\nir,  hU  (1<t  am  hilli);Mton 
jfuti«  \Vi'il{l»l«'cho  orzcu;rondo  lic/.irk  noch  inn<-bilt,  so 
hat  ir8  dorh  den  AiiHi-hoin,  aN  oh  Amerika,  da«  190.'> 
700  000  t  Zinn  und  Wcilildoch  htTvorjrcbrncht  halten 
Boll,  untorntützt  dur<li  d<'n  Mar  Kinley-  und  andere 
Tarife,  /um  Ilaii|itfulirikanteM  von  Weißhlorh  in  der 
Welt  werdejl  wolle. 

.Seine  nau|(tverwendun>f  findet  das  WoiBblcrh 
heutzutage  für  I'otroleumhehälter,  Hodann  herrxrht 
ein  Htarker  Vcrhraurh  auch  in  KonservenbüchHen  für 
die  Produkte  der  »ranzen  Welt.  Die  erfolirreiehe 
Fabrikutinn  von  Weitlldeeh  liiini;t  niiht  allein  von 
der  vom  Vater  auf  den  .Sohn  vererbten  (lesehirklieh- 
keit  der  HerHteller,  sondern  aueh  von  der  Auswahl 
defl  );eei(>'net8ten  Rohmaterial!«  ab.  Zurzeit  benitzen  die 
britiHchen  Weißblorhfabrikcn  Martinwerke,  wolcho 
ihnen  ilen  Stahl  liefern.  Dien«  IMatinen,  von  «ehr 
welcher  Bettehaffenheit  mit  0,1  "o  KtthlenntofT,  werden 
in  kleine  handlielie  Stili'ke  von  !.'>0  biti 'i.'iO  mm  l.an);e 
und  10  bia  22  mm  .Stürkc  je  nach  der  Urölte  der  sa 


Abbllduoc  1. 

walzenden  Bleche  gosehnitten.  Das  Walzwerk  (Ab- 
bildung 1)  boHteht  auH  zwei  Paar  llartguBwalzen  tod 
6.S5  mm  l/ftngc  und  •ISO  mm  l)urrlime»«er.  Die  Walz- 
geHchw indigkeit  lii'triigt  etwa  40  l'mdrehunfjen  in  der 
Minute;  zur  Bedienung  sind  vier  Mann  erforderlich, 
einer  vor  und  einer  hinter  den  Walzen,  einer  am 
Ofen  und  ein  Mann  an  der  .Schere.  Bis  zum  Fertig- 
fabrikat mÜHHi'n  die  Itleche  fünfmal  erwärmt  werden. 
Nach  der  ernten  Hrwürmung  werden  die  beiiipiels- 
weii»e  urH|irUnglieh  200  mm  langen  und  Iß  mm  starken 
Platinen  paarweise  in  ihrer  Lüngsrichtung  im  Vor- 
walzwerk auHgewalzt.  derart,  daU  immer  ein  Störk 
zwischen  den  Walzen  hitidurchgeht ,  während  das 
andere  über  der  Oberwalze  zurUekkehrt ;  in  vier  bis 
fünf  Durchgängen  erhält  man  Platten  von  9,0,  7,1, 
5,7  und  4  mm  Dicke,  welche  im  Ofen  sodann  wieder 
angewärmt  werden.  Darauf  geht  jedes  Blech  einzeln 
zweitnal  durch  das  Vor-  oder  Fertigwnlzwerk  und 
ninn  erln'ilt  Stärken  von  2.S  um!  2,0  mm.  Nun  wird 
das  Hle<  ii  gedoppelt,  plattgedrückt  (Abbildung  1  bei  b) 
und  gelangt  in  den  Fertigofen  (Abbildung  2).  Die 
einmal  gefalteten  Bleche  werden  auf  der  Fertig- 
MtraBe  ausgewalzt  nnd  wieder  gedoppelt,  so  daB  nun- 
mehr vier  Lagen  entstehen,  also  ein  Blech  nach  dem 


ersten  Stich  2,H  mm  und  nach  dem  zweiten  2,0  mni 
stark  ist.  Dann  werden  die  vom  ersten  Falten  her- 
rührenden Rinder  rechtwinklig  abgeschnitten  (Altbil- 
dung I  bei  al,  worauf  die  Tafeln  wieder  in  don  Kertip- 
ofen  komm«'n.  Nach  dem  Anwärmen  wird  daHHelbe 
Vorfahren  wiederholt,  so  daß  man  schlicBlieh  a.oht 
Lagen  erhält;  nach  dem  letzten,  fünften  ErwÄniien 
ist  die  Dicke  der  Bleche  mit  0,.tlö  mm  erreicht.  Koi 
einent  andern  Walzverfahren,  bei  dem  nur  ein  größeres 
Walzenpaar  zur  Anwendung  kommt,  erfolgen  die 
ersten  Stiche  in  derselben  Weise  wie  oben  geschildert, 
nach  drei  Durchgängen  jedoch  werden  die  zwoi  Platten 


Abblldius  2. 


aufeinander  gelegt,  machon  gemeinschaftlich  «inen 
Stich  und  kommen  als  ein  .Stück  in  don  Wärmofen, 
worauf  das  Verfahren  wie  oben  weitergeht.  Dadurch 
erreicht  das  Fertigmaterial  grflßerc  Abmessungen, 
man  erhält  beim  ersten  Verfahren  aus  500  mm  langen 
Platinen  Bleche  von  .510  X  1070  mm,  beim  zweiten 
Verfahren  simi  die  Platinen  710  mm  lang  nnd  die 
Bleche  710  /  l''>20  mm,  allerdings  leidet  im  zweiten 
Fall  die  (tüte  des  Materials.  Die  von  den  Walzen 
kommenden  Tafeln  werden  mit  der  Blechschere  in 
die  gewünschten  Größen  geschnitten,  die  Pakot« 
werden  dann  von  Hand  auseinandergenommen  und 
mit  warmer  verdünnter  .Schwefelsäure  zur  Entfernung 
der  Walzbaut  gebeizt.  Dazu  dienen  zwei  Behälter, 
einer  mit  der  Säure  und  ein  anderer  mit  tlioBcndem 
Wasser,  in  welchem  die  Bleche  mittels  einer  maschinell 
angetriebenen  Vorrichtung  bewegt  werden.  Es  folgt 
nun  das  (tlühen,  um  die  Bleche  für  das  Dressieren 
vorzubereiten;  die  Bleche  werden  auf  thiBstabl-  oder 
Hchmiedeisernen  (iestellen  aufgeschichtet,  mit  dem 
Ulühkastcn  überdeckt,  mit  .Sand  abgedichtet  und 
10  bis  12  .Stunden  lang  geglüht.  Nach  dem  Er- 
kalten werden  sie  dreimal  zwischen  unter  hohem 
Druck  stehenden  HartguUwalzcn  durchgeführt,  um  eine 
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glatte  überfläohe  zu  vrbslt«n.  Dio  Wakoii,  CGO  mm 
lang  und  48U  mm  im  Durclim««iier,  gleichen  voU- 
■iindig  anderen  Walzen,  nar  sind  di«  WalzgarflAte 
etwas  leichter  und  besitzen  je  xwei  Druck8chrauben. 
Die  Qeichwindigkeit  betritt  50  rmdr(>liuug(>ii  in  der 
Miiinto.  Ein  Junge  gibt  die  1JV'<-1r-  uiiizfln  auf,  nach 
dem  Durchgang  werdvu  sie  von  einem  andern  Jungen 


a. 


effaBt  nad  dem  nftchston  Walzonpaar  sugobrarht.  Auf 
▼eraelüedeBeii  anerikaaiMhen  Werken  geschieht  dies 
aaeh  selbsttltif.   Dareh  das  Kaltwalzen  werden  die 

weich  ^»»frlüliten  DIecbe  hart  iiinl  rnÖH^i-'n  rUhtir,  um 
die  nittigi'  Uic^amkeit  zu  urliiiUi'n,  mx-hiiuilH  ^oglüLt 
•worden,  wng  bei  i'iii«>r  etwas  nicdriircri-n  Tcinperatur 
aln  das  eritte  Mal  während  »leben  i>tundou  geschieht. 
N'iicbdem  dio  Bleche  noch  in  der  oben 
boachriebenen  Weise  „weifi"  gebeizt  wor- 
den sind,  gelangen  rie,  ohne  vorher  an 
trocknen,  nach  dem  Verxinnungi^apparat. 
DorHclbe  besteht,  wie  die  Abbildung;  'i 
Zeigt,  auH  zwei  Hehältern,  von  lUtn/ii  lier 
eine,  in  drei  rAchitr  H,  b,  c  geteilt,  ilimtKigea 
Zinn,  der  andere  dagegen  Palniül  ontbült. 
Zur  Bedienung  genügen  zwei  Mann,  von 
denen  dtT  eine  die  Bleche  bei  a  einführt. 
In  diesem  Abtoil  a  «cbwimoit  auf  dem 
Zinnbad  eine  Scbtdit  (Morrink.  latteb 
Führung  e  und  verschiedfiir-r  Walzen 
werden  die  Bleche  durch  «las  HüHBige 
Metall  und  darauf  dunh  'Ijih  ()t>ll>nii 
gezogen,  wobei  zugleich  die  Walzen  das 
Uberliüitaigc  Zinn  zurückhalten.  Dan  warme 
PalmSl  bezweckt,  den  Zinnftberzng  solange 
als  nStig  fl0Mt|r  zn  erhalten.  Je  naoh  der 
GeBchwin(1i;,'kpit  il.w  Durchgangs  durch 
die  Walzen  t  i  liiilt  man  eine  starke  oder 
Hi'liwÄi  bi-  N'i'r/.inmini,'.  Ujih  doii  Blci-hm 
noch  animfteude  Oel  wird  in  eiueiii  l'utz- 
apparat  (Abbild.  4)  entfernt,  in  dorn  die 
Bleche  durch  Sigemehl,  Spreu  oder  son- 
stige trocknende,  pulTerfSrmige  Ma- 
,  terialien  d  gefOhrt  werden.  Das  Blech 
wird  bei  a  von  den  Greifern  erfaßt,  darnh  die 
Trockeninii-'sc  <;cMi'hIi']i]it ,  lin-lit  sich  iiiii-h  dem 
ernten  Heb&ltor,  M  dali  iiii>  ^-l  ithiTim-  utitisro  Seite 
nach  oben  kommt,  und  piiHHii-rt  min  auf  dieselln' 
Wciwe  den  zweiten  Behälter.  Der  hernach  den  Blechen 
anhaftende  Staub  wird  durch  ein  System  von  hölzernen 
Walzen  entfernt,  welche  mit  Sobafleder  bekleidet  sind. 
Di«  Wahenpaare  sind  derart  bintereiBaader  angaord- 
aat,  daA  di«  ungeraden  Paare  langsam  laufen  und 


dadurch  das  Hut  zufahren  und  fcsthaltoo,  während 
die  geraden  i'aare,  in  derselben  Richtung  rasober 
laufend,  die  OhorSilchon  abbarnten  und  polieren.  IM« 
auf  diese  Wi  iic  fertiggestellten  Bleche  werden  noch 
einzeln  sorgliiltig  nachgesehen  und  sorUert,  dann 
gezählt,  gewogen  und  rerpaokt. 

RaAlaad.  Bei  dem  gegenwArüg  hecrecbsnden 
groSen  Kohlenmangel  glanbt  CamlUo  Wllmotte, 
Tagnnrog,  ein  der  EiHünindustrio  großen  Nutzen 
bringendes  Mittel  gefunden  zu  liaben,  indem  er  vor- 
sehligl^  KobleDWiaaerstofl«  in  Form  tob 

Fttttabfällen,  BUckBtfinden  von  Teer  iiiii 
Petrolenni  n.  a.  als  Heizmaterial 

zu  Tcrwenden.    Seine  Vorschläge  gründen  sich  auf 
W.'rsucho,  die  im  Jahre  1902  von  der  Homogen-BtabU' 
Oesellsohaft  in  Paria  in  Gegenwart  dea  Poliaeipri- 
fekten  Lepine  angestellt  worien,  nnd  wobei  800  kg 

Roheisen  mit  5,2  l  Schweröl  geschmolzen  wurden. 
Uneinigkeiten  zwischen  dem  Ertindor  und  der  Oesell- 
schaft battt  n  (IftiiuiU  «ine  Fortsetzung  der  Vt  rHiiclie 
vereitelt.  Wenn  man  dieser  Sache  die  nötige  Auf- 
uierküBinkeit  schenkt,  wäre  es  nach  der  Ansicht  des 
Erlinders  sehr  wohl  mCglioh,  in  naher  Zukunft  ein 
Verfahren  zn  erreichen,  daa  gvoB«  Erapamlsse  aa 
Brennmaterial  gowiihrt. 

Kann  da.  Mau  schreibt  uns:  „r>i(? 

ÜominioB  Irou  and  Steel  Co.  so  Sjdnej, 
Vra  SekottUntf, 

wurde  von  Henry  M.  Witney- Boston  gegründet,  vor- 
nobmlioh  um  eis  naheliegendes  AbMatzgebiet  für  die  Oo> 
minion  Goal  Co.  zu  Schelfen.  Die  Sydnev -Kohle,  von 
Everett,  Moi*l<acluisi>tiH.  für  (taszweck«»  vi  r«  ciidrt,  f^iib 
daselbst  einen  Koks,  dn-  j,-ütc  Verwendujij;  t  iiml.  Du  raus 
schloß  man,  <liill  ili-r  Kok«  auch  für  Hütti-ii/wocke 
tadeUoe  zu  gebrauchen  suL    Eioenerz  erwarb  man 


dnrch  Ankauf  der  Hälfte  dcH  Belle  Island -Newfonnd- 
land- Hämatitlagers  von  der  \nvji  Srotia  ('oal  and 
Steel  <!o.  für  eine  Million  Dollar.  Dio-ft-H  l.jvger  ent- 
liit'li  ir(  iler  der  Dominion  Iren  and  Stfcl  Co.  zu- 
fallenden itälfte  in  runder  Summe  etwa  12  Millionen 
Tonnen  Erz.  Das  Erz  hat  im  Durchschnitt  50  •'(> 
metallisches  Eisen,  12  bis  l-')  "o  Kieselsäure  und  0,7  o/q 
Phosphor.  Das  daraus  erzeugte  Roheisen,  sogenanntes 
Diao-JüaeBf  «BthUt  etwa  Iji^  Phoapbor. 
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SeferaU  und  kleinere  Mitteilungen. 


M.  Jahrg.  Nr.  18. 


Bei  dem  Bau  der  llüttn  j^inf;  c«  t'iL'''ii  zu.  Julian 
Kennedy -Pittsburg  erbielt  den  Auftrag,  den  Plan  zn 
entwerfen,  und  die  Ritor-Conley  Company  vornehmlich 
übernahm  die  ÜauauHführung.  Tingcahiite  Schwierig- 
keiten für  die  Fuudamentierung,  besonder»  den  lloch- 
ofenwerkea,  femer  klimatiectae  VerbiltaiMo  (harte 
Winter)  und  rnhr  minderwertif^oa  Arbeitonnaterial 
vcnirijijiclti  Ti  uiif^fffllir  (ii«;  nni;cHi>t/ti'n  KuhIcm  für  die 
BnunuHluiirun^'.  So  kutii  niiiii  diiliiii.  itiili  ninii 
das  eine  Endr  der  Hütte:  Koki^oicn werk.  ]|iHh'"ift'ii 
und  Martinwerk,  genügend  auHbaute,  für  die  Walzwerke 
aber  kein  ücld  mehr  hatte,  und  eich  daher  mit  einem 
«intifen  Blockwalswerke  begaOft«.  In  den  entea 
twei  Jahren  ging  ea  leidlieh.  Die  Staaten  nahmen 
Halbfabrikate  so  guten  Preisen  in  jeder  Menge  auf, 
und  mit  Hilfe  der  Rog!orung8|irämien  auf  Roheisen 
und  Stahl  konnte  man  Einnahtneti  utnl  AiiHi^alii'n  un- 
gefähr ausgleichen.  Dann  kam  der  zeitliche  Nieder^'ang 
der  amerikaniHchen  Indoatrie,  und  Sv(lii<'\  niuHte  den 
Betrieb  bedeutend  einschrBnken.  II.  M.  \\  itncy  hatt« 
die  Prfisidentachaft  niedergelegt,  und  James  Roaa, 
dar  mittlarwcU«  di«  LeitüDg  der  Doaünoo  C'oai  Oo.  aa 
•ich  grebracht  hatte,  vereblgfe  belda  Oeaellaehaflen  in 

aine,  mit  ihm  uls  Priiriidenti  !i  Man  begann  eine  Aera  ilew 
SpareuB.  Da  trat  .ianK  b  HohH  mit  dem  Vorhchluge  heran, 
die  beiden  Qertelischaften  nach  et« a  einjähriger  Union 
wieder  zu  trennen.  Diciten  gcHchah,  und  M.  Plummer 
übernahm  die  PriisidentHcbaft  der  Stahl -Gesellschaft. 
Geld  war  keinea  vorbandent  FertigwaUwerlu  mnBten  g»- 
hanl  werden,  ond  ■oantaohloceentieh  denn  die  Anfaiehta» 
rSte,  aus  ei^jener  Tasche  2  ' '»  Millionen  Dollar  als  /weite 
Hypothek  auficubringen.  Mit  diesem  Gelde  sollten 
das  Draht-  und  Schietietiw alzwerk  gebaut,  i'ino  groBe 
KoblenwMBche  errichtet,  sowie  das  Hochofen  -  und  Stahl- 
werk gründlich  modernisiert  werden.  Die  ersten  drei 
]Neal>aaten  aind  heute  vollendet,  die  dea  Stalilwerkea 
■ad  dar  HoehSfen  nad  mehr  oder  wen^r  aehleehk 
gttluigen. 

Mit  dem  neuen  PrAsidenten  zog  ein  neuer  Qoiat 
in*  (leschSft.  Die  Amerikaner,  diu  liin  dahin  die 
Leitung  in  den  BeCrielieu  hatten,  mutiteu  Kanadiern 
weichen,  vornehmlich  derdenoraldiroktor,  ein  anerkannt 
erster  Hochöfner,  niuUte  Graham  Fräser  von  der 
NoTaSoolia  8t««l  Co.  Platz  machen.  Alle  (Sehälter  und 
LShne  wvxden  atark  hMrab(eaetit,  ohna  danach  m 
fragen,  ob  die  Leute  dafBr  in  dem  teuren  Sydney 
existieren  konnten.  Die  natilrtii  hc  Fulj.'e  war  ein  ail- 
meinor  .Vunzuj;  der  besten  Arbeiter,  die  in  amieren 
Utzen  leicht  lieni^ere  Bezahlung  fanden. 

Ailea  dieiMS  suüanimengenommen,  d.h.  Verschlech- 
taniag  das  AriMUarpersonals  und  nicht  erstklassige 
Lailaäg,  naehra  «•  der  Dominion  Iron  and  Steel  Co. 
nnmSgUoh,  hochzukommen.  Die  geographiaehea  Be- 
dingungen sind  auBge/cichnet.  Erz,  Kohle,  Kalkstein, 
Dolomit  sind  in  nächster  Nähe,  ein  vorzüglicher 
Hafen  steht  zur  Verfn^'unf,'.  UnijünBti^'  »ind;  1.  Der 
Hafen  ist  für  drei  Mouate  wenigHtetis  im  .Tahr  nicht 
zu  gebrauchen,  2.  Sydney  liegt  gerade  an  der  iialiersten 
Ecke  Kanadas,  hat  also  einen  «ehr  weiten  Weg  bis 
nach  Ontario  usw.,  wo  natürlich  der  RairotTarbraaeh 
fOr  Eiaen  und  Stahl  ia  Kanada  iat  8.  Ein  einiiger 
Sehleaaaatrang  TerUndet  Sydney  im  Winter  mit  dem 
übrigen  Kanada.  Heftige  S,  Im  ,  ..tiirriie,  .vi»  im  letzten 
Winter,  unterbrechen  oft  aut  ^\lH•he^  jeplichen  Ver- 
kehr. I.  Alle»  Material  für  Zustellung  cler  t  iefen  usw. 
muß  aus  England  oder  den  Vereinigten  Staaten  in 
großen  Mengen  bezogea  werden.  Der  Verlust  durch 
Bruch  ton  Steinen  naw.  ist  nicht  gering,  fr.  Die 
Labanabedingungen  in  Sydney  aind  Infieret  teuer.  Allee 
moS  importiert  werden,  so  daß  der  gewohnliihe  .\r- 
boiter  irgendwelche  menMehfnwürdiire  Existenz  sich 
kaum  si  hatTeii  kann.  1'  Si:ult  ist  ^tark  verschuldet; 
Steuern  und  Hausmiete  huhI  auilergewöhnlich  hoch. 
6.  Der  Zuzug  frischer  Arbeiter  ist  gering.  Sydney 
liegt  nicht  aaf  einem  HanptTerkehrawega,  aoadera  am 


Äußersten  Fiule  einer  wenig  benutzten  Bahn  und  li»i 
als  Hinterland  die  nur  spürlich  bevölkerten  Proviflieii 
Xeu-Schottland  und  Xeu-BratiiiHchweij^. 

Bedingungen  am  Hochofen:  DaH  Belle  laland- 
Erz  ist  ziemlich  schwer  reduzierbar  und  dekrepitiert 
atark.  Der  Koka  ist  trots  Waschaas  weich  and  wo- 
drfiekbar.  Stflrten  da«  (Mi»na,  DarebbraBaaa  det 
S<-hachtes  sind  an  der  Ta^rrsordnung.  Eine  Ofea. 
zu-ttidluiii,'  hält  im  Durchschnitt  nicht  länger  al» 
Iiis  10  .Munate.  Preis  für  eine  nein'  Zusttdlung,  uli' ■ 
eiugorochnot :  50 (KR)  /.  Das  Roheisen  ist  häutig  uii- 
regelmiBig;  Sdnrefcl  und  Silizium  bewegen  sieh  ii 
weiten  Qrensen.  Die  Uicbt  besteht  ana  höchat  ■a> 
regelmiBig  groBen  Stflakea  KalkitaiB,  Koka  aad  Bra 
Dieses  w  ird  noch  Bclüironier  im  Ofen  doreh  das  wallte 
Koks  und  das  dekripitierende  Ert.  län  rotierealir 
Oichtvemchluß  ist  eingebaut  worden,  ohne  aber  irftad* 
weiche  Einwirkung  zum  Besseren  zu  erzielen. 

Bedingungen  im  Stahlwerk:  Die  Er- 
aengung  der  Oefon  int  etwa  450  t  f.  d.  Ofen  wöcheoi- 
lieh.  Die  Produktion  ist  viel  zu  klein,  um  die  Walz- 
werke IB  Teraargen.  Die  Beachaffealiatt  das  StahlM 
ist  mandimal  gut,  sehr  hlnflg  indeeaen  aebleeht.*  Dw 
stahl  wird  in  it.  r  rfiuinc  fertig  gemacht;  er  kommt 
stark  üherux}  dii  rt  aus  dem  Ofen  und  muß  natürlich 
schlechte    KeHultate    ergelictl,      I»ie    (  t.  frii,  KippeffH, 

aind  nach  iUtostom  Muster  eriiaut  mit  etwa  6ü  nun 
Zwischenraum  swiachen  Kojif  und  Mittelteil. 

Bedingnagea  im  Walawerk:  MeehaniKk 
sind  die  Walswerfc«  tadeUot  im  Stand.    Dia  Msai« 

des  zu  verwalzenden  Stahles  ist  indessen  Tial  ■ 
gering.  Die  hundert  .Mann  im  Schienenwaliwerk 
haben  häufii:  fiir  .'Stunden  nichts  zu  tun,  da  V  '"' 
< -bärge  vom  Martiuwerk  kommt.  Ein  Betrieli  dr* 
Block-  und  Schienenwalzwcrkca  mit  som  groticn  To  i 
deraelben  Maanacbaft  ist  namSglich,  da  die  Leute 
«infaoh  aiokt  taa. 

Diamaebanische  Werkstltte  hat  aehr geriiv 
wertige  Arbeitakrlfte,  so  daß  jede  bedeutendere  In- 
paratur  nicht  nur  lange  Zeit  in  Aiispruch  ninu>il< 
sondern  auch  in  sehr  zweifelhafter  (Jüte  8usg«ffl''''' 
wird.  —  Die  bisherige  oberste  Leitung  de»  Verk^. 
d.  h.  die  Präsidenten,  waren  und  sind  keine  Fi^^- 
leute.    Sie  sind  Direktoren  ton  Banken  gewesea  ^ 
haben  dort  pakanilr  graBe  Erfolge  enielt.  K«*** 
besitst  überhaupt  noch  nieht  einen  Stamm  guter« 
erprobter  Hütteideute;  von  auswürls   aber  will 
keine  holen,  deMbalb  vorBu<dit  man   so  gut 
will,  mit  den  VMrhjmdenen  kaiiaiiiht  lu  ij  Kreifteii  Ei'^" 
und  Stahl  darzustellen.    Es  iat  möglich,  die  Dominien 
Iren  and  Steel  Co.  zu  einem  achSMB  Erfolg'«' 
führen.    Dazu  aber  gebOrt  abie  ga«a  erstkla««>«'* 
oberste  Leitung,  die  Teretobt,  aieh  tte  Leute  aun- 
suchen,  welche  die  schwierigen  Bedingungen  In  Sj''*'? 
bemeistern.     Erz  und  Kohle  sind  billig;  teuer  ^ 
die  enormen   l^hiiltun^'HkoHtin  und  die  ricsenhaiWi 
Verwaltungsko^ten.   Würde  durch  tüchtige  Leute  dal» 
gespart,  so  könnte  man  die  .Arbeitslöhne  erhöben  ud> 

iute  Arbeiter  heraniiehen.  Heute  und  fir  die  kommen- 
ea  Jahre  aber  wird  die  SydaafHiMie  sie  und  nimmer 
auch  nur  irgend  eines  Faktor  auf  dem  Wettme^ 
ausmachen.  Die  ersten  Erwartungen  waren  1* 
daß  sie  hau[itsächlich  nur  in  Kanada  '^'""'"^Ll!!, 
Ooldgeber  fanden.  Ein  Roheisen  zu  7,50  $  f.  d-  ^"'^ 
ist  nur  möglich  mit  erstklassigem  Koka,  lautren  " 
reisen,  bester  I;eitung  und  altem,  gutem  Arbeiterst*™"'' 
Daran  aber  fohlt  es  in  Sydney  vollstÄndig.  Man  u» 
Sjdnej  fOr  aukunftareieh,  freUieh  ia  eugerem  Suin«. 
für  Eaaada  aUein,  nieht  fttr  den  Wettmarfct.  Wim 

•  Die  jüntrsten  .Nachrichten  In  sagen,  daB  ^ 
der  Schi.  nc  iiHtahl  sehr  gut  sei,  nur  könne  nicht  P**" 
hergestellt  werden.  Man  beabsichtige  daher,  im  »»« 
Konvertor  yorsaUaaen  VBd  den  Stahl  Im 
fertigittmachea.  D**  ^' 


Digitized  by  Goo^ 


StabloadfiMB.  Uft6 


dnn  Werk  in  riditi^ein  Binne  reorganisiert,  könnte  es 
in  Miderthmlb  Jahren  Dividend«  eelbat  auf  MiBen  stark 
gMrinertoa  StaumaktfMi^BMtaiid  lalilmi.'     C.  O. 


Frankreichs 

Nack  dar  «ChemUMr-Zeitiiac"  vom  S».  JbU  1908 
werden    die    EfaenersYorrilto  In   FraakNieh  auf 

3 1  1 5n  (100 IHKI  t  ^>.•^«'ht1tzt  und  verteilen  nah  «of  di» 
einzelnen  Distrikte  in  folgender  Weiae: 


DIelrlkl 


■rsMt 


ante 


«  e  P 
w  c  £ 
0  o  g 


Haute  Marne  .  .  . 
äaöne  et  Loire  .  . 

Pjren^s  

Lot  et  Qaroone  .  . 
JUe  et  Tilaino  ond 
Loire  infericiire  . 

Var  

Tarn  und  Avi-yron 
Ardt'i'ho  und  (Jard 
Orne  und  CaUadoH 
Andere  Departem. 
Algier  und  Tmia  . 
Lothfbigaii .... 


\  Oolithi- 
\  fache  £rxe 


lUmatit 


OoUthi- 
Bclie  Erce 


V  Vams 
MazunaT  w 
BaMra,Bia« 


Beau-Soleil 
MdBdalaxec 


a 


15 
180 

20 

50 
10 
150 
125 
ISO 
60 
WO 
80000 


Dia  ElMnlnduBtrie  Lnxembar^  in  den  Jakren 
1M4  «Bd  ISOi.* 

Nach  (lern  letzten  Bprichtn  «ier  Luxemburgischen 
HandelHkamnior  geHtalti-to  mch  der  Eiaenersberg- 
bau  im  UroBherzogtuni  Luxembarg 
Jahre  1004  and  1905  folgeadarmaOan: 


latatti« 

IWt 

IM»  1 

die  Ati/ulil  der  Gruben 
die  Uesanit- Förderung 
der  Wert  d.  Förderung 
der  DurchHcbnittapreii 

76 

6  347  781  i 
16  468  904  Fr. 

2^9  Fr. 

75  ' 
6595  860  t 
18  614  «SO  Fr. 

2,5U  Fr. 

die  Anzahl  der  Arheitor 

die  Anzahl  der  Arbeiter 

Aber  Ta-je  

4082 

218U 

4189 
2089 

aomit  don-ii  Zahl  iiütgea. 

6202 

6278 

Auf  die  einzelnen  Rerier«  verteilte  »iob  die  ge- 
Hamte  Ci-<eiierzfördaniiig  daa  Jabraa  1006  in 
■taheBder  Weiae: 


; 

M 

fardMaeg 
• 

wm 

5-1 

i*i 

16 

8090678 

6889969 

1944 

DOdelingen  -ROme- 

29 

257521 1 

6451061 

2665 

Oifferdingen- 

Petingen  .... 

30 

1921976 

4874200 

1669 

Zaiammenwie  oben 

75 

6595860 

16614680 

6278 

I  '  Obwohl  ilit'  An/.aiil  der  Urulx-dbctriebe  w&hrend 
d«e  Jahres  19ü4  uin  viar  geringer  war,  ala  im  Jahre 
1M8,  Btiag  die  Fdrdanng  un  867  669  t  (ssbfio^i 
dia  valtara  Zmiahaia  Or  1886  b«U«r  rfali  im  Ttn^alok 
tarn  TorJÄN  aof  848078  «  (»8,9^).  Im  Duek* 

*  TatgL  .StaU  oid  UaaD«  1804  Hr.  18  8. 1008. 


schnitt  gerechnet,  erreichte  die  Förderung  dea  ein- 
lelnen  Arbeiten  im  Jahre  1904  1011 1  En  im  Werte 
TOB  9688^6  Fr.,  1906  dagegen  1061  t  im  Werte  Toa 

8680,55  Fr. 

Wie  Hit'h  in  den  letzten  Jahren  <\n»  S'^erhältnis  der 
Förderung  zum  Erzverbraucho  der  Hochöfen  gestaltet 
bat,  ergibt  sich  aus  folgender  Zasammenstellung : 


Jahr 

t 

1 

In- 

▼erlirMich  in 

ProzcDl«a  d. 
KördcmiiK 

1901  .  .  , 

4  455  179 

2  «78  150 

65 

1902  .  .  . 

5  180069 

3  386  913 

66 

1908  . 

6  010018 

8  757  666 

68 

1904  .  .  . 

IJ  347  !>04 

3  873  900 

61 

1905  .  .  . 

6  595  860 

4  349  201 

66  1 

In  der  gleichen  Zeit  wurden  nach  Lindem,  die 
nicht  suni  ZoUvuroinsgebiete  gehören,  ausgeffihrt: 


Ocmahlaa« 


t 

lyoi   1  699  460 

1902    1692  848 

1808    8888888 

1904    2  889  861 

1906    2  440460 

Die  EiaiUir  von  Mangaoerxen 
dia  Üi^wrmigal6ndir  wla  folgt: 


t 

40  888 
16688 
87180 
86441 
14878 

vartailte  tSA  «of 


Belgien   1  014 

Brasilien  ,  1058 

England   880 

Griechenland  — 

Britiseh-Indlen   18687 

RaSland   88118 

Spanien   1688 

Aaiatiache  TOrkei  ....  — 


t 

1  825 
3  021 

5  897 
3  127 
4550 

88188 

6  511 
464 


Inagesamt  66181      47  688 

lieber  dun  Hochofenbetrieb  bemerkt  der 
Bericht,  daß  1904  Yon  31  Hochöfen  28  während  ins- 
geaamt  1371  Wochen,  1905  von  32  Hochöfen  30/82 
wlhrend  inageeamt  1552  Wochen  im  Feuer  standen 
l^agan  87  fau  Jakra  1908  mit  lasaaimeB  1382  Wochen). 


laAhnltM    |     Is  Mhie  IM» 

Fr. 

1 

TM 

Fr. 

PuddelruheiMcn 

Thomaarokeiean 

OiafiaralroheiaaB 

90655 
967184 
IdOSlS 

4944246 
58679118 
7887870 

100760 
1098164 
188881 

5573918 
66746899 
10018668 

in  Bunma 

DnrchschnittB- 

1198001 

68860788 

1888861 

88888600 

f.  d.  Tonne  SO,tT  Fr. 

wudaB   1903    104720  t  PnddalrokaiaeB, 
968  9ft  <  TbomaarokeiaeB  vnd  180188  t  GiaBerai- 

rohcidcn,  zusammen  also  1217  830  t  im  Werte  von 
67  847  046  Fr.  oder  durchschnittlich  55,71  Fr.  für  die 
Tonne  erblason.  Die  Anzahl  der  im  Hochofonbotrietio 
beschAftigten  Arbeiter  betrag  1904:  äib»  Mann  und 
1806:  m  Um  gegan  8886  Maan  Im  labi«  1808. 

Ton  OieBereien  waren  im  Jahre  1904,  abaBBO 
irie  1903,  inageaamt  9,  im  letxten  Jakre  nv  8  im 
Batriafea.  Diaaalban  ataUtaa  bar: 
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ta  Jahn  MM 

t 

1  Hl  n  en€ 
von 

•  t 

Im  WcHc 

TM 

Wt, 

PotoriegnB  .  . 
Köhren^afi    .  . 
Magrhincn-  and 
Bon8ti{;em  <iuß 

639 
7263 

r.489 

19H7I10 
674091 

7 70 726 

660 
42 

12920 

2056.'iO 
H&OO 

isr.rie.'iO 

in  SamiDA 
DueliaehBttto» 

13391 

1638517 

13628  ,  2077409 

Im  Jahre  1903  « iirden  ins^cAaint  11  119  t  f««Hi}ft>n 
(iuHiteM  im  \V«-rto  von  durphwchnittlich  128,10  Fr.  er- 
ZPii^t.  I>ic  Arboitor/ahl  iIlt  (iirticroion  •teilte  NOh 
1904  auf  283  und  \'M>:,  »uf  :{(»4  .Mann. 

Zu  den  drei  8  t  u  h  1  w  e  r  k  t>  n ,  die  1903  im  He- 
triebe  w»ren,  kam  1904  ein  weiterea  binzu;  fOr  1906 
MiabdisZahl  unverladert.  Ilu«Frodiikli«MersebiiiaM 
■ind  Mft  der  fotgenden  ZuRammentteUang  «raichtlich: 


K«  wurden  er- 

1       Im  Jahr'  1904 

Im  Jakre  1106 

t 

1  la  WMto 
Fr. 

« 

Im  Vertr 

fr. 

Blöcken .... 
Hftlbfsbrikaten 

f.  d.  Verkauf 
Fertigerzeug- 
oiaaen  .... 

17070 
149505 
199787 

1301568 

1353540 I 
25308125 

4049U 
142841 
214611 

3303081 
13335961 
24086739 

in  Simimn 
DunliHi-liuitfH- 

S6630S  j4014&174 

897942  i4072»781 

r.d.  Tonne  101,34  F^. 

Für  1903  l)erK'f  Hich  dio  Stahlorzeutrun);  auf  inngcHamt 
37197»  t  im  Werte  Ton  38.146  699  Fr.,  d.  i.  103,08  Fr. 
f.d. Tonn».  DI«  Werke  beHchäftigtcn  im  Jahre  1904  im 
ganzen  2872  und  \m  U-t/hn  .Jaiirc  '29iV»  Arln'itiT. 


Die  RotaebenenoaganK  der  Vereini^n  Stuten 
l*  der  «ntw  HlUto  49»  Mtm  IfM. 

Die  ttatlatiscben  Anfatellungen  der  Tron  and  Steel 
AiBociation*  ergeben,  daß  die  Rnheigenorzeugung  für 
die  ernte  USIfte  d.  J.  inn-. -K.nt  1 2  hi)4  ri:in  t  \,i-trug 
gegen  12018472  t  in  der  l.  I/.nri  IlHlftt-  von  l'.'O.'')  und 
1  1  341  785  t  in  der  erHtvii  lliilft.-  v..n  l!tM5.  Die 
leixteo  iwSlf  Monate,  endigend  mit  dorn  30.  Juni,  er- 
fftben  nMlln  eine  Erzeugung  von  24  822  911  t  d.  b. 
1462754  t  mehr  «le  im  Jahre  1906.  Die  halbjlär- 
neben  Prodnktionen  eelt  Anfang  1908  betragen: 

ÜHl.l  liHi4  IWI.'i  l'KXi 

I.Halbjahr  98626M5  83U4213  li;i417s:i  12t504ä39 
(.Halbjahr  8  434  715  8  456  773  1 2 Ol H 472 

Die  Produktion  im  ersten  Halbjabr  1906  iat  d*- 
darcfa  bemerkenewert,  daB  et«  mehr  betrigt  nie  die 

gailzjitliri);e  Produktion  irgend  einen  Jahre»  vor  1899. 

In  der  nnchfolgenden  ZusammenHtellunir  ist  die 
BfWu^'iiiii,'  auf  il:r  vi>rTlii««l(Mien  Stastcn  vcrti  ilt. 

Diu  Kr/i'uj,'uiii;  an  .Spiegeleint»!» ,  FiTroinungiin 
usw.  betrug  in  der  ernten  Hälfte  1906  163  406  t  gegen 
167674  t  in  der  letzten  B&lfte  1906,  und  131 104  t  in 
der  «nteii  Hllfte  1905. 

Die  Roheisener/enguni:  mit  Kob  ud  BMkkoUo 
in  dem  ersten  Halbjahr  1906  kam  auf  11817  768  t 
g^n  10  9T:>_'-S  t  im  ^wi-iten  Halbjahr  190.');  An- 
thrazit und  Koks  geminiht  766  Hl8t  (ji-i^i-n  842  666  t 
im  iet/tcn  nall)jahr  1905;  Anthrazit  nlb-in  8919  t 
gegen  15IH3t  im  zweiten  Halbjahr  1905:  Holzkohle 
207 401t  gegen  185  334  t  hl  der  tweitenHftlfte  1905;  Holz- 
kohle und  Koka  cBinieeht  9644  t  Im  «weiten  Halbjahr 
^Oftinudamit  ueeerMiMhong  kein  Boheiaen  eneugt. 

*  BoUetln  vom  1.  Anguet  1906. 


M.Jnkit.  Hr.  la. 


Rotii'isrn* 


■0.  toi  t 

HH 

Betrieb 

a« 

ai.  ttei. 
swm 

Im  eTml«^lB 

l- Be- 

■»Oer 

/tt«. 

trieb 

MM» 

iWWm  (I  u  ni*  i  in 

* 

1 

3 

1 

•> 

1 

9 

3 

\     10  381 

f 

\4*w  Ynrk 

14 

18 

7 

25 

7  SH  •'  1  1 

New  JofHcy  « 

5 

8 

3 

11 

1 70  50f> 

l'f^nflMVl  VILfllA. 
X  VIIIIBV  1^  n UMi  • 

e 

130 

22 

IBfi 

mVm 

U  t  i  Sr   I  OS 

■ 

A 

4 

2 

V 

1 0tt  A^i^i 
IVO  VZ9 

Viivtnla 

i^l'I  «II        ^     Iii  t-rlllJO 

• 

14 

14 

12 

SV 

0 

0 

I 

1 

(}»'nr;;ift    .   .  . 

• 

3 

3 

4 

47  til4 

* 

n 

V 

1 

3 

1 

1  1 

A  1 R  f  1  II  m  A 

/\  ini.'uiiin       a  , 

30 

26 

22 

48 

WrHt- Virginift 

• 

4 

3 

1 

4 

1.S8  848; 

Mi^v  Mm  m9m\0  m  j        ^  ^ 

■ 

4 

6 

9 

SA  lAli 

Tenneene  .  . 

12 

14 

7 

21 

907  9071 

Ohio  .... 

55 

53 

1 1 

64 

2  718  624 

JHinoin    .  .  . 

I  7 

20 

2 

99 

1  v2  4  n^o 

Micbigiin     .  . 

9 

10 

1 

»» 

193  9.'i.< 

Wisconwin    .  . 
MinneHuta  .  . 

• 

0 
1 

5 
1 

0 

6 
1 

}    I94  004j 

MisMiuri  .  .  . 

2 

2 

0 

2 

('olomdo    .  . 
Oregon   .  .  . 

• 

« 

4 

0 

4 

0 

1 

1 

6 
1 

218  129 

Weehington  . 

« 

0 

0 

1 

1 

Zoenmmen 

BIS 

828 

106 

429 

12  804  689 

Die  Schwnnknngen  in  der  £nengaiig 
der  belgiMhaa  Bli«Bkttt«B  * 

Migt  nnehetohende  Tabelle: 


« 

SehwrlOeljcn 

t 

•a4  naSMahl 
1 

1845 

2' Iii 



1H47 

248  3M7 

80  s.'>5 

1848 

161  581 

57  808 

z 

1850 

144  462 

78  606 

1852 

178  796 

76  671 

18AS 

290  124 

110  883 

1855 

294  270 

144  551 

18.^7 

802211 

180  189 

1862 

956  550 

260  453 

1864 

4  49  st;i 

343  921 

4  CO 

1866 

481  304 

388  227 

1  060 

1870 

632  279 

522  616 

4082 

1872 

795  428 

631  070 

18888 

1876 

641806 

466  080 

4559« 

1878 

.'i92  956 

4 1 7  908 

102  2.'»9 

1879 

527  065 

431  618 

88  952 

1880 

690  1 90 

493  326 

102  772 

1882 

726  946 

503  113 

151  291 

18S5 

712  876 

469  249 

125  461 

1889 

882  826 

677  204 

214  661 

1891 

684  126 

497  880 

806  806 

1894 

818  597 

453  290 

341318  ! 

1897 

1  035  037 

474  819 

527  617  1 

1 900 

1  uls  5 1,1 

!i5s  1(13 

568  539 

1901 

7 1.4  180 

3MU  .')60 

489  640 

1902 

1  069  U50 

381  630 

725  320 

1903 

1  216  080 

892  880 

914  240 

1904 

1282  840 

860520 

1069  880 

1906 

1810290 

880  860 

1 192580 

*  Aun:  ...'Vperru  hiMtoriquc  de  la Siderurgio  Beige", 
vun  Baroo  de  Laveley e.  Yorgl.auch  8. 1 101  des  vorL 
Heftes.  Ueber  die  belgische  Eiueninduatrio  in  Jahr« 
1906  iat  MMben  ein«  Sebritk  von  Alex.  Oo«Ty  er- 
■chiwieBi  nnf  die  vir  ipitw  alhtr  «iDgekus  werden. 
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In  •einom  Vortrag  Aber  „Neuere  Erfahrungen  in 
FeaernDstbetrielMn" *  cib«  ZinlingeBienr  Blexinger 
•m  Ende  eeiner  Aaaf&nrnng^ea  Aber  Generatoren  be- 

morkcnBwerte  An>,'ah(>n  Uber  aeine  Vffraiirlie  botrpff<»nd 
lloHtaiKirdntint;,  Windzuführunp  und  (ia8ab/u(;.  Er 
»«trt  /.um  Srblilli,  iliili  in  iliTart  auH^'t'titatteti'll  <ins- 
erzougurn  e*  inöRlirh  »oi,  alle  (Sorten  Kohlen  zu  v«r- 

Saaen,  insbeBondere  auch  niapTc  Staubkohle.  Heim 
tndinm  Tertcbiodoner  (jeneratoranlaf^on  bio  ich  auf 
•iniK«  fttr  KraftewiM-ke  verwendete  Ueoeratoroii  ga- 
atoBen,  «elrhe  von  der  O.  m.  b.  U.  «Oaigeaerator* 
in  Dreadon  t,'ebant  sind  nnd  welche  die  too  Zivil- 
ingenieur  BK^itiiijrer  ah  i-lnt-n  jjut  konHtruierten  Uen<  - 
rator  zur  Ver<ra!*iini;  von  Ntaubkohle  g^emachten  An- 
aprüclii'  in  IioIhmii  (trade  zu  orfallen  Heheinen  und 
überdirt  ili'ii  Vorzug  haben,  daß  aie  nicht  mehr  im 
Verl^lu  ll^-<tadiu^l  tttebeii.  hoialem  avf  eÜM  molirJUlligO 
Betriebaxeit  zarüdibliclien  IcünmeiL 


IUe  eine  Anla^*.'  ist  in  liui'i-  liiuinnvcrsi  lu'n  I'H|ii<'r- 
l'alirik  im  Betrieb  und  bemeht  aus  zwei  tieneratoren 
für  zwei  Körtin^aaniaBchinen  ton  jo  75  P.S.  Die 
zur  Vorwendung  kommend«  Kohle  ist  eine  Matter- 
kohle,  welche  nnter  der  Beieichnong  Qenerator- 
F c  i  n  k o h le  vom  KoUenayndikat  neu  ia  ^  Handel 
^'c bracht  wird  und  mit  7  f.  d.  Tonne  ab  Werk  be- 
zogen wefili  ii  kann.  Ili.'HcIlii«  hat  79.3"  Kohlcn- 
otofT,  lO/Jü^t,  Ahclie  und  entttprieht  einem  Heizwerte 
von  etwa  7IJ00  W.-B.  Von  dieser  (ienerator-Feinkohbi 
werden  höehiitunH  U "  o  mehr  gebraueht  ala  von 
Anthrazit  MuB  III,  der  fräher  beMgcn  wurde  und 
»UA  17  bis  18  .4  die  Tonne  koaten  aolL  Die  onielte 
Braparais  lieg't  in  der  Haopteache  in  der  PreladiffereDi 
lind  iHf  (icniiiai  h  Hohr  licdeiitciid.  Seitens  der  be- 
tri  IlViiiicii  l'al.rik  wird  (iii  KclUe  für  beide  Generatoren 
aiit  riinii  4()1>U  f.  f.  d.  .Inhr  berechnet,  wobei  zu  bo- 
rflckitii-htigen  iHt,  daü  die  NuUkoblou  -  Uenoratoren- 
Anlage,  welche  durch  die  Feinkohlen  -  Ooneratoren- 
UaMnlMpe  ersettt  worden  iet,  auch  neaeren  Datoma 
war  «nd  riaao  aehr  geringen  KaUeuTerbraveh  für  die 
P.8.-StNiide  erforderte. 

Der  Betrieb  der  (leneratoren  iet  kontinuierlich. 
Einer  derw.  II  . n  Ut  h<  it  I'nde  I)ezonjber  vorigen  Jahrea 
im  ik'trieb  und  hiaher  bat  »ich  noch  nicht  die  geringate 
SUiraof  gaseigt.   Daa  Roatea  dar  Oeneratoran  ge- 


*  ,8tahl  and  EiiMi«  1W)S  Nr.  IS  S.  7». 


arhioht  an  den  oberen  Türen  alle  12  Stunden,  an  den 
unteren  Titren  alle  24  !Stunden  und  geht  ohne  merk- 
bare BclüMtigniig  de«  ArhoitorH  und  ohne  Betriebe* 
uBterbreebaDg  amht  aich.  Ein  Arbeiter  bedient  die 
Generatorea  «ad  die  Oaamnaobineo.  Daa  €taa  bat 
eine  dauernd  gute  QnalitSt  folgender  mittlerer  Zn- 
sammenaet/ung :  <  ()» ^  4,4  ()  =  0,4  */o,  UU  -  22,»% 
II  -=  o/o,  (  II .  =  1 ,85  oy,,  .\  asfiOyM  */•  bei  einem 
Heizwert  von  etwa  l.'HO  W.-F!. 

Eine  andere  Anlage  mit  /wim  (icneratoren  für  ja 
1000  P.S.  bei  Verwendung  Ton  bShmiacber  Brann- 
kohle (ebenfalla  Kleinkohle)  lat  in  einer  Olaafabrtk 
bei  Meißen  zur  Aufutellung  gekommen  und  hat  eben- 
fnlld  auNi;ezeiehnete  Kesultate  er^ebfn.  Wie  au»  der 
in  beiiHteiiciiden  Abbildnn;:  /.ii  er-ehi  n,  i^t  iti-r  (ieiierator- 
mantel  mit  VN'aaderkQbiung  versehen.  Die  dem  Feuer 
zugefQbrte  Luft  wird,  tM)fern  es  die  Natur  des  Brenn- 
•toffea  saiUt,  durch  den  Dampfranm  daa  Waaaer- 
maatela  gefUirt,  um  aieb  dort  vomwirmen  nnd  mit 
Dampf  zu  sBttigen. 

(Jesrenflber  di-r  von  Hle/in^j'T  vcrritrcntliehton  Ab- 
biliiiini:  I  UI  -  (ieneratorH  füllt  liei  dem  Oenerator  iler 
Firma  „<  iah^'i'neraior"  namentlich  die  bedeutende  Er- 
weiterung de«  Uasabzugea  nach  unten  auf.  Ala  Rott 
iat  bei  dieaen  Ueneratorcn  ein  ri«gflirmiger  Trappan- 
roat  verwandet,  der  gegenüber  der  eouat  ttbueban 
Banart  anlapfechende  geHchatztc  Einrichtungen  anf- 
waiat,  welche  eine  aicbere  und  loichto  Entfernung  der 
Bchlai  kl-  ermögliehen.  Die  Anwenduufj  eine«  Plan- 
roste» würde  hei  gröUercn  (ienoratorquerachnittou  eine 
zu  ungleiche  Hehichtung  dos  Brennatoffaa  nnd  deabalb 
nngOnatige  Hoaullate  argeben. 

Wie  mir  die  Firma  „Qasgenerator*  mitgeteilt 
bat,  hat  nie  dnrch  einrj'ehpndo  Versuche  erwiesen,  daß 
ea  nur  dun-h  Anwendunfj  »on  stark  nach  unten  er- 
Wfitorton  (laaab/ui.'M'vliri'n  in  Verbindung  mit  ring- 
förmigen Trepponrostcn  möglich  ist,  Feinkohle  mit 
TOTbiltBiHttBSig  geringen  Luftpressungen  rationoll  zu 
vargaaen  and  namentlich  auch  die  Ueneratoren  in 
antapraoband  groBen  Einheiten,  wie  aie  fflr  Qrol- 
betriebe  nStig  eind,  anacufahren.  Bei  nur  einiger* 
maßen  erheblichen  Roatqueraehniiten  treten  auch  bei 
Tre}ij)enrii8ti'n  leirht  Störungen  in  der  Schichtung 
ein ;  eben  diene  Hollcn  durch  da«  Hohr  in  der  Rost- 
mitte ausgeglichen  werden.  I ienerat«iren  mit  ^jerini^er 
Verengung  des  (iasabzuges  na(;b  unten  und  solche, 
bei  denen  keine  ringförmigen  TreppenrOBte  verwendet 
aind,  eignen  aish  nach  den  Erfahrungen  dieaer  Firma 
für  atanbige  Brennatolfe  nieht  nnd  ergeben  balaoldien 
re  I  a  t  i  V  ge  r  i  nge  Leistungen,  aehleobtae  Qaa  and  aebleebten 

Betrieh. 

l)iL  l't'irikiihlf  M'rhältnismiißig  billig  bezogen 
werden  kann,  so  iat  die  Erxeogang  von(tas  in  dieaen 
Oeneratorcn  ao  bilBg,  dalaicbdie  Aufstellung  aolobar 
Feinkotüeageneratorm  aogarmrOampfkeaaelfenernng 

rentiert,  mmd  dadvrob  die  Annehmlichkeit  einea 

ruß-  und  rauchfreien  BctricbcH  irewonnen  wird.  Ea 
«ollen  Huc  h  licreits  eine  .\ii/.ahl  AnInLren  für  I'auipf- 
kessolfeiuruni;  in  Auftraff  Hein.  Mcin'  vrll-^t.  I  eber- 
zeugung  ist,  daB  diese  (ieneratoren  auch  für  metall- 
urgische Zwecke,  fQr  Wilrm-  und  ätablöfen  sich  anfa 
beete  bewlhren,  denn  der  Betrieb  geataltat  aich  mit 
Feinkohle  do«h  weeentUeb  Inlliger  da  mit  NnHlnibla, 
und  die  Ersparnisse,  welche  durch  die  Differenz  der 
Koblonpreiae  erreicht  werden,  dürften  gauz  bedeu- 
tend aaitt.  R.  H.  Stack. 

Was  tot  «hM  StoMbahnt 

Die  Antwort  auf  diehe  Frage  gibt  kurz  und 
bündig  das  deutsche  iieichsgoricht  in  folgendem 
Sfitzchen :  „Eine  F>isenhahn  ist  ein  l'ntornehmen,  ge- 
richtet auf  wiederholte  Fortbewegung  von  Personen 
oder  Sadian  über  nicht  ganz  unbedeutende  Kaum- 
Btndcain  auf  metallener  Qrnadiage,  welche  dun  h  ihre 
Konalalans,  Konatmklion  nnd  Glatte  den  Transport 


Digitized  by  Google 


U58  fliikl  vDd  Bin. 


Referatt  und  Üeintrt  Mitteilungen, 


ae.  ithtg.  Nr.  lö. 


proSf  r  ripwichtsmassen  bozw.  die  Erzielun^  einer  Ter- 
hiiltiiisiii  iLliij  l«Hieutf  iiiieri  .Schru'lligkpit  dor  Transport- 
hewri'iiiif;   /.u  cniiijc' ii'hon    bcstininit  uiiil  durcli 

dicBO  Eigenart  in  Vt'rbindung  mit  do«  anUi nL  in  y.ur 
Erzeug;ung  der  Tranaportbewe^ung  benut/ti  u  Natar- 
krilten  (Dampf,  Elekfarititit,  tieiiMh«r  oder  ineiiMli» 
liekar  MnakdMti^kmt,  bei  gemigtor  £lMm  im  Bdm 
auch  Bctaon  der  eigenen  Schwere  der  Tr«oeporto«fiBe 
und  deren  Ladund;  uhw.)  bei  dem  Betriebe  dee  Unker- 
nebmeiiF*  auf  dorseUicn  t'ine  TerhältniBmäUi^  ^ewnlti^e 
(je  nach  den  l'in»tHii<lfti  nur  in  l>ezweckter  Woiac 
nfltzlicho  oder  auch  Mi-iif-rln  iiluben  vemii  hti-nde  und 
die  menschlicbe  Oesundhuit  verlet/endf)  Wirkung  zu 
•rseugen  fähig  ist.'  - 

Di«M  kkm  BeKriffebeetammung  iet  «bfedniekt 
4m  EntiehMdHuen  du  dealNheD  B«iohif*ridito 
in  aTilMekM,  BMd  I  8«ito  S6I. 


Von  geaehiUter  8ei(e  erb«lteD  wir  uachMtobendeB, 
im  WortUal  fri«d»tf«g8beiM»  Dokument,  daa  tloher 
dM  Interaue  uiMrer  Leaer  «rragmi  wird: 

PUBLICANDÜM, 
bot 

ni  tmcit  Provintzien  Cleve,  M. ms  unb  Marek, 
|Mr  tnnfm  (^onfumtion  fd)lcd)tcrbing$  t«inr  ontcr«  aU 

•IndMn  in  brc  @fit(  g«gm  ftrmbcn  «nm  iBorjug  ^«bai, 
«Ii  boun  M  Cnbr«      Gahlen  h<t)  Dorften  unb  Jtt 
RnhMffll  etablirtrn  *32irbrrlag<n,  rin^rfüJt^trt  unb 
0rb«AUibi't,  unb  ta^fk^i-ti  alle  tic)(iiit)etv 
(Id)  bfnnoJ)  gfli'iftfn  laffm, 

^rcmbe  ^o[>(en 

«miubrinj^rn,  obnr  au<|)  nur  baruntcr  bel)fi(f(id)  ju  \tt)n, 
«iffn  brr  Confiscation  b<r  Äohlrn,  nji<  aud)  brt 
ba^u  flfbraudMfn  'Pfnbf,  *H<a»^cn,  ^tanm 
ebfr  -Ht'iliih',,  1:11t  Aifrimvii^  -  @trofe 
tflcj^ft  iverbrn  fcUcn. 

De  Dato  iBfdin  brn  7l(n  Octob<t  1769. 


Unfcr  onwj^ndbiflfter  jpcrr,  ^ben  bmiw  fcurc^ 
boe  cnvinj^cnc  >))iiblicantium  00m  19.  ocpt.  1766. 
JDcto  oaahcd>|U  ai'iUfnÄ  9)?*i)nun9,  bo^  in  brnin  J^at^g^ 
II^Antrrn  Cit  v.'  unb  Ueldern,  roir  au<ft  jiirf)<nthum  Mann 
nnb  0raffd>aft  Marek  feint  anbtrt,  aU  «nl&nbif<^r,  au6 
benm  ftgifbi^tn  @trin-Jtof)(<n:lBrrgwfT(r<n  bnr  @raff(6aft 
Mjirrk  c^ffjrbfrte,  unb  vcn  unsicicb  bffffm  ©fitf,  al6  bic 
rtcmtfn,  fi-m-nbf  ctfin  Jichlt-n,  ron  ttx,  bof  <intti  iu 
Uahlen  chnavit  Dorften  an  tvi  i  talilinnt  ^^JutiT 

tagt,  juc  innfrn  <  onfumtion,  cin^iffiihut  unb  gcbtau(l>rl 
»rrbrn  foDcn,  bffannt  ^tma&itt,  unb  bügi-gni  bi<  Sin^^ 
aO«  ficntb<n  iU()lai,  bcp  Straf«  b<t  Confiaeation  unb 
aufTcr  bm  0tfl^(r.  fAr  j<b<n  ^Ang,  «frbetVn,  Au<^ 
gr^offrt,  bog  'in  jfb«  X^rrp  gmeurn  (jinviifflTfncn  unb 
tintmbanni  in  obbenannt^n  Provintzicn,  fid^  barnad>  aufS 
*ic)<nitidM'ti'  aditin  un'irbf,  um  (c  mehr,  tci  niAt  nur  bi* 
^rid>t  \)\txUx)  (in^ia  unb  aUfin  bai^in  g((;<t  (in  £Anb(« 
PMdvet  im  tonbc  fcfbfl  jn  gibnmi^ag  bU  Praviotdai 


bmrn  njiOf'ibrTitfifn  ffrbtbungrn  ber  ^Preiff  brr  frcmbt-n 
.^chlfn  .(pAnfcliT  ent^ifhvn,  unb  bi<  fcnil,  fut  frfmbf 
.^ohlrn  ouff«  Sfanbr«  gfi^iitu^fni'  iuifehnlid>r  Summe  ^elfc«-?, 
im  Sfanbr  ^u  rrhaltm  unb  circuUrcnb  su  madtfn,  birrd> 
b«i  batttuS  «fol^ifnbm  bffffrm  iPetritb  b<T  ^txqnxxdt, 
»ic  aud>  Transport  «nb  Debit  bn  niit&nbif(b<n  ^ftohtm 
Abrr,  bat  inn«ff  Ocmnic  bcrflßel^Aiib  obb<mrtbt(T, 
mit  rinanb<T  in  brr  <)aiAtlf|lcn  ^rrbinbung  ftrf»rnb<r  Pro- 
vintzien,  itu  mmfhroi;  fenb(r(id>  aud)  brn  <prft<  her 
OTArdifdiin  .Schien  baflflialt,  ba^  nn  jebn  babfp  bc^ 
ft(h<n  tann,  determinirrt,  unb  bi'ren  ^Ibbolunji  unb  mett^r« 
i^rrfabmnfl,  auf  aOf  nur  tnt»^li6e  »Ärt  trlfic^tm,  ja  fo 
gar  f&i  bir  «Provin^im  (^rlbmi  unb  97Inni,  unb  eitrige 
«on  ®A^trn  in  rtira«  mtUgenc  i|(f«ifd)t  ZHfhict«,  jn 
mclmcc  fB«tiMm(i4)lri<,  taut  bcfanbti«  9}itbcrloge  am 
flH^rat  tu  {ItaijreTtfi,  fTTtdktrt  voibfli. 

I^a  ob«,  tiin  alUn  ehnfrad^tet,  i,u  bfflo  mehrrrfm 
Söffrembrn  ««in«  .Hniuili>lH'n  ^Haiftliit,  Kt'hero  cielfdüig 
bi-m,Tcf.-t  njftbfn  im'iiTiti,  tiif;  ild^  biimod'  Veute  grfunb^n, 
uxld^i  ihfiiÄ  au<  cingercur^fUfn  'liorurthfürn,  g<grn  fci*ff 
l)n(famr  (^inri4>lun9  thrt(6  au$  anbt-rn  unerlaubten,  unb 
boioi  90iinf(b«<  brr  franbm  J(eblcii:.^Anb(cr  gcm&ffcn, 
mib  burd^  frlbige  untrrfM^  Ihafbal^  1Ibft<$Kn,  fUb 
unterfangen,  nod)  tmmerfjin  frembe  .*lcl)Ion,  in  cftbenannte 
Provintzion   heimlich   finpbrtngcn,   cba   aud)  anberen 
barunter    bffhbet(id>    \u   fcnn,    mithin   bcn   'älbl'aft  ber 
9X&Tdi|'d)en  ct«n;,KohUn  j,u  fdjm&lrrn,  unb  n>enn  ti 
mtglid)  xoiixt,  bie  getrolfene  Sinrtd)tung  wieber  i^dg&n^ig 
|M  ma^cn;  @o  finben  Aacit>fr<^fl  gcba<^  €<in(  Skktu^ 
\\ä^  ^afflMt  nttl^tg,  gegen  blnglci«^  M^jftr  ttcttr 
trrtter  X^ero  hetlfobmen  ®t\t^,  von  mm  an,  mit  mr^rmr 
(£d)irfe  ^u  Bfrftthren,  unb  fejen  WerbuT<6  unb  Alraft  btefe* 
fefi;  baS  n  dato   t.i    iii'fd>oh<nfn   iffentlidten  -Bifanni- 
mad)unf)  bieief  I'uI  Ih midi  bor,  cber  biejeni^e,  it»eldif 
untrrftehi'n  'rli,ii,  t'untbe  .Kohlen  in  bie  l'rovint/icn  t'levf 
3feunt  unb  Mank  hcimlt<^  ober  iffentlid),  ti   fep  in 
großen  ober  aud)  nut  gAR^en  geringen  Quantitieten,  fur^ 
*i  mag  Oto^mm  |«bcR,  nri«  H  XM,  «ltl»cb<T  frlbil  ein 
iuful)Ten,  obev  mm  mir  onbenn  bAimilrr  tm  geringflen 
befirberlid)  ju  fenn,  imgleidxn  alle  biejenigen,  fo  con 
beT^^Ifid)fn    f'outraTontionfn   *3BifTenfd)ciH    haben,  unb 
foldx'?  UK^t  \'o  ÜHt  tht,-n  vcii\t-l'i'iJ.!i-n  Cbtuifaten  anjetqen 
milbin  alle  biejeni^en,  ireldje  bergleid^fu  ('ontravoutione« 
felbjl  begei>en,  ober  baran  Iheit  unb  3ßiffenfct)oft  boim 
bAbcn,  e«  mag  fe^n  Sbclmomi,  Magiftrata-^an,  fBai|ft 
Voller,  aber  mer  er  ipotlr,  onffcr  ber  ConflaoaMon  b« 
Jtof^ten,  UMe  audi  ber,  \u  beren  Einbringung  gebrou^ten 
^ferbf,  iBagen,  Äanen,  ober  Jlibne,  anbern  (um  (?rempeL 
mit  5'f^"9*  'StTofi,  >iaitp  unnad)bteiblid>  beleget  irerben 
foQen;  3Dri  Snbe6  benn  au(^  bie  ^[ecifd}(,  toie  aud) 
WeurMfdje  5lriege#    unb  Domainon-Öammer,  f)ierbm<( 
authorifitct  iDabcn,  bim^  abiufd)idenbe  unb  mit  einet 
f<^rifrti(^cn  Ordre  ju  «erfeVn^f  luveTläffige  Seutt,  w« 
Seit  ju  3rit,  unt?rrmutefe  J^jauÄ-Vifitationea  unb  fonfKge 
Recherchen  anftrUrn  \u  (affrn,  roobep  bie  Magiftnete 
unb  ©ertdite  Cini.ifiitiu    jebeS  Ott«,   bet)  S^ermeibung 
gleidjer  (Strafe,  pronitc  Affiftenre  teiffen  feilen.  Unb 
bamit  fid)  hierunter  nienianb  mit  bet  llmri'Tenheit  ent 
f (bulbigen  t^nn«:  @o  foQ  biefei  cmciKrte  Pablicaodam 
fofort  jum  7>nnr  bcfMcil;  t»b  ikterAO  blfeiOG^  Mtant 
gemadM  UH'tben. 

Signatum  iBerlüv  ben  1\m  Octobria  1769. 
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Otto  Stftinbrinck,  Geb.  Oberbergrat  und  vortr. 
Bftt:  Gmetz  betr,  di«  AbäiitUnntg  iet  711.  TittU 

im  Allg.   Berggesetz  für  die  Preuß.  Staaten 
vom  24.  Juni  1865,  vom  1*J.  Juni  1906  (von 
den   KnappschaftsTer^en).     Berlin  1906 
J.  Ottttentag,  0.  n.  1».  H. 

W.  Westhoff,  Keditsanwalt,  nnd  W.  PrhlUter, 
Bergwerksdirektor :  Allgemeines  Berggesetz  für 
die  Prmtß.  SUuOm  «om  »4,  Jwd  1865  nebst 
den  preiiO.  Ber(;rge8etznovellea.  BerBn  1906, 
J.  GuttonUg,  Or.  m.  b.  H. 

Die  vöUi);!'  Xpujji^iitAlttiniif  de«  von  di-n  Kiiapp- 
Hchaftavoreincn  haiulclnili  n  Tit.  VII  do8  BerggeHetzes 
iHt  bekannt;  »le  berührt  uintnal  die  Rechte  und  Pflichten 
der  Knappschaftamitgliedor  wie  der  beteiligten  Werka- 
beiitMr  und  .enthllt  foraflr  erheblielie  £iagrilFe  in  di« 
b«itoli«iid«  OrgaainlioB  towi«  in  die  Iriaherig« 
8chXft«flUirang  der  einzelnen  KnappacbaftsToreine. 
Auch  den  Aufsichtabehördon  worden  durch  «ie  neoe 
Aufgiihen  ziit;ewii>,cn.  Alle«  iliea  iat  Qrund  genug 
für  den  WutiHch,  auch  Tor  dem  Erscheinen  der  noch 
zu  erwartenden  Auifflbrun((Vronellriften  einen  zu- 
TerlftMigen  Kommentar  zu  dieser  Q«Mtzeenovelle  zu 
bMUMn.  Bteinbrinck  war  in  erster  Linie  daza  berufen, 
Um  sn  eelireiben,  d*  er  nie  Deseneal  im  Hnndeli- 
nünisterinm  die  Materie  bearbeitet  and  vertreten  liet 
Die  dem  Kommentar  bcigegcbenen  Auszüge  aun  ilcin 
Krankcnrcrsicherung»-,  (ioworbe-Unfallveraichfruiiij»- 
und  dem  InTalidenvcrHirluTungageinetz  sowie  daa  Sach- 
register erhöhen  den  praktischen  Wert  dioaer  Aus- 
gabe. —  Die  Weathoff-Srhlüterache  Auagabe  des  Allge- 
meinen Berggeeetiee  in  Iwndlicber  und  ttl>eniebtiieher 
Form  zeiehael  Bteh  besonders  dadnreh  nne,  daß  eie 
vom  Jahre  1SJ>3  ah  —  diMii  FrsrhcintipfTHjahr  der 
letzten  Auagabf  de-»  >;rotJen  KoiiimL-ntara  von  FQrst- 
Klostermann  —  die  auf  lM'r^'>;rHHt/,licht?m  Uebicte  er- 
gangene Rochtsprcrliun>;  der  (ioric.hte  und  der  Vor- 
waltungabehörden  müglichst  voUstjlndig  zitiert  Auob 
ist  die  Literatur  dea  A.  Q.      aoweit  eie  fOr  diu  B«rg^ 

Kiets  von  Bedininng  tel,  »Ingehend  bendrtet  Dm 
eh  wird  Mk  im  prakliecben  Qebraneh  dnnAnae 
bewtbren.  Dr.  W.  Bettmer. 

Untersuchungen  über  die  Enilöhnungainethoäen  in 
Ar  deuttehen  BUtn-  vnd  MtuMimtindu^rie. 
Herausgegeben  im  Namen  'Ifs  Zentralvcrelns 
für  das  Wohl  der  arbeitenden  lUassen  von 
dessen  Kommlsrioii:  Sohmoller,  L.  Bernhard, 
y.  Bfjhmert,  E.  Franckc,  Th.Haraas,  G.Zaober. 
Heft  II.  Die  Entlöhnungemfthodm  in  der 
Berliner  Masehinenindustrie.  Von  Dr.  F. 
Schulte-Berlin.  BerUn  1906,  Leonhard 
Simlon  Nf.  3 

Wenn  schon  die  zur  Erörterung  gei^tclltü  Frage 
•ach  gute  techniielie  Kenntnisse  erfordert,  so  bleibt 
•ie  doeb  Inine  eigenilieh  teobnieehe.  Jedenfnlle 
ist  abeir  sn  Ibnr  liOBang  MMtflÜMig,  ailKeinelae 

technische  BegrifTe  in  beschreibender  und  schildern- 
der Art  zu  geben,  namentlich  wenn  diese  kaum 
in  einem  Zubaminenlmn::  mit  dem  Thi-ma  Kti.'liL'n. 
Die  Torliegende  Abhandlung  bringt  nun  aber  eine 
Reihe  ziemlich  ausfflhrlich  geiudtener  Kapitel,  die 
abaeits  der  Entlöhnungsmethoden  liegen,  die  viel- 
aNbr  nur  bei  den  Tecimikem  den  Eindrack  er- 
mskaa,  •!•  ob  d^r  Y«risa^«r  mdat,  daS  «r  ••Ina, 


durch  eifriges  Studium  schwer  erworbene  Sachkenntnis 
in  technischen  Dingen  wiederfjrln'n  rniilUe.  Dabei 
überwiegen  diese  Ausführungen  dorgeatall  die  ganze 
Abhandlung,  daß  daa  Hauptthema  beinahe  in  den 
Hintergrand  gedrftngt  wird.  Man  kann  aucb  niebt 
sagen,  d*B  die  Arbeit  erschSpfend  und  eo  bebandelt 
iat,  daB  etwas  iriiklieb  Menaa  and  Bedeutende*  intefo 
gefordert  wird.  Tfeber  die  ünftOhnungamethoden  be- 
richtet Tii'lmf^lir  der  VcrfaaHcr  cfwa  no,  als  ob  ihm 
die  Aufgabe,  das  fragliehc  Thema  zu  behandeln,  ge- 
stellt worden  wäre  und  der  VcrfaHwcr  nacii  beHten 
Kräften  sich  bemüht  hat,  aich  aeiner  Arbeit  zu  ent- 
ledigen. Dab  zur  Erörterung  gestellte  Kapitel  sollte 
aber  bei  dem  Stande  der  derzeitigen  Literatar  nrnbr 
ab  das,  was,  wenn  aneb  niebt  in  allen,  so  doeb  In 
den  dafllr  niafic;oboiidf<n  Kreiaon  bekannt  i?tt,  bringen. 
Da  dica  für  die  vorlicgi-nde  Arbeit  iii<ht  ziij»e8tanden 
werden  kann,  muß  dicMO  ala  in  etwa  virlchlt  an- 
geaehen  werden.  An  Berichten  und  Hchilderungeu 
Uber  derartige  Thfint'ti  sind  wir  kaum  arm;  das  waa 
nna  feblt,  sind  Arbeiten,  die  bexengen,  daft  der  be- 
treffende Terfa^aar  den  Bloff  beberreebt,  AnSatdam 
gereicht  es  deih  Werk  nicht  zum  Vorteil,  daB  bei 
allen  irgendwie  wichtigen  Fragen  der  Technik  und 
Wirtachaft,  in  Fragen,  die  auf  go/.ialeiii  (iobiof-  liot^on, 
der  Verfasaer  keinen  feat  unigren/ten  Standpunkt 
einnimmt,  sondern  lediglich  auch  hier  nur,  wi>nn  f>r 
auch  die  rerachiedenon  Eichtangen  andeutet,  berichtet 
und  dies  bei  allen  ctw«  aebwierigen  Fragen  in  aus- 
weiehender  Form.  Dar  genae  Zuschnitt  dar  Arbeit 
last  ancb  kaum  die  Krwartnng  zu,  daS  die  Behrift 
den  berogten  Mdngoln  entgangen  wäre,  wi  nn  dem  Ver- 
fartser  Hi'itens  der  indu.ttriclli'n  Unicnii  liimnigen  bei 
I'.inforili  rung  wissenswerten  und  verBrh..  itting8fähigen 
MateriaLs  mehr  Entgegenkommen  gezeigt  worden  «Are, 
als  ihm  dies,  wie  in  der  Vorrede  anm  AuBdruck  ge- 
bracht wird,  zngestanden  wnrde.  E.  Wemär. 

Dr.  Walter  Ti  m  tn  ormanu :  /'/'•  hutlöhnunge- 
melhoden  in  der  hannoverschen  Eisenindustrie. 
Berlin  1906,  Leonhard  Stnion.   8,60  Jt. 

Wie  die  neulich  nn  dii\.4rr  Stelle  boaprochenen 
Vateiaaebungen  Bossel manna  Uber  die  EntlSbnunga- 
metimdan  in  der  sfldweatdeutsch-lnxemburgischen  Eisaa- 
indnatrie  iat  ancb  daa  vorstehende  Bach  im  Kamen 
des  ZentralYareina  für  das  Wohl  der  arbaUandan 
Klaaaen  heranagegeben  und  atellt  eine  sehr  beaebtena- 
werte  Arbeit  dar,  die  manche  wertvolle  Einzelheiten 
zuaamnientr&gt  und  im  Zusammenhange  eint  iii  ohj.  k- 
tiven  Urteil  unterwirft.  Wir  erfahren  da  manchea 
interessante  üln  r  .Ii.-  Arbeiter  in  der  hannoTerschen 
Eisenindustrie,  über  ihre  Tätigkeit  beim  Produktions- 
prozesse,  über  die  Luhnbcrechnung  nach  Fertigstellung 
der  Arbeit,  Ober  die  Werkatatibnebfttbmng  imd  deren 
Rftokwtrkang  auf  die  EnHOlunngametfiode,  die  Lobn- 
auazahlung  n  ni.  In-tif nondere  interessiert  ein 
Vergleirh  der  Akkortllühmiii:;  mit  detn  (amerikanischen) 
llali»!  v-S\ Bteni,  jener  degrcHsivcn  A kkuriiiucthodo,  bei 
der  der  Arbeiter  einen  feeteu  Orondlohn  und  eine 
FrUmie  für  ersparte  Zeit  wbllli  dofan  HAhe  auf  Qrnnd 
von  DarcbaehnittaleiataBgaa  Tandtladaaar  Arbeiter 
featgeaetat  wird,  wUvend  daa  Terfalltnia  ron  Orand- 
lohn  und  PrSmie  derart  seine  Fixierung  findet,  dati 
die  Höhe  dea  (trundlohns  die  zu  erwartende  l'riiinie 
weaentlich  überäte;i,'t ,  um  für  den  riitornehmer  den 
Anreiz  zur  Abänderung  des  Teilungsverhältniasea  fort- 
znnohmen.  Wir  stimmen  dem  Verfasser  TÖUig  zu, 
wenn  er  meint,  daB  bei  ans  der  Arbeiter  zweifelloa 
daa  Akkardsystem  Toniabe,  zumal  er  nicht  das  mindeeie 
lataNaaa  daran  baba,  auf  slab  aiaaa  Teil  daa  Siaikes» 
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26.  Jmhrg.  Nr.  18. 


z.  K.  licirn  PcliifF !iau.  jiliwiil/'-n  zu  la-scn.  Auch  lasxe 
»iili  wnhl  clic  Ijitiiiliiiuritfi-mcth'iilc  nliiiiulcrn,  nicht 
al»  r  -I  irii  oliiic  Hi'itiTi'rt  die  all^cmoinon  Uinntündo 
I  Arl>citeranf;cl)o(  uhw.)  ahändcruni^Nfühig,  nach  denen 
Hich  in  den  meinten  Fällen  die  iiraklinche  Handhabung 
der  Methode  regelt,  —  in  der  KinleituDg  beklagt  der 
TerfMMr  einen  Mnog«!  in  der  heutifren  preoBieeben 
Oewerb«-InH])ektion:  selbst  der  tQehti|;ste  und  eifrif^Hte 
Oewerlw-Inspektor  künno  Hielt  nur  in  «eltenon  Fallen 
über  alle  ArbeitxrerhAltniaitü  der  sehr  verschiedenen 
Industriezweige  genau  unterrichten,  da  sein  Bezirk 
nach  geographiachen  (iosichtspunkton  ab|;egronzt 
•ei.  Bei  der  jetxigen  OrgMÜMtion  mflaee  er  gleicb- 
leitig  MMchioeB-  md  Onmnüwarenfttbriken,  Zement- 
indnirtri«  und  Spinnereien  and  andere»  mehr  kott> 
trollieren.  Oerad«  in  der  mannigfaltigen  und  Tiel- 
H('iti<,'cii  liftnnovi  Tsc  lieti  Industrie  trete  dieser  l'ebel- 
«taiid  deutlich  hervor.  Wir  küniien  dein  Verfasser 
bestätigen,  dati  dieser  l'obelstand  in  ganzem  Umfange 
auch  von  der  deutschen  Ki»t»n-  und  Stahlindustrie 
empfunden  wird,  die  für  ihren  Tolkswirt^chaftlich  so 
wichtigen  Fabriliationuweig  liagit  den  Waasoh  nach 
wirklieh  fachmUnniieb  ^iHldoten  und  anflichliefllicb 
gemftO  ihrer  Bildung  tiiti>,'fn  ( ii-w t'rlii'nnfHi(!it«ln'umti'ii 
j;eb«gt  und  manuigfacb  —  leider  vcr^fcblich  —  aus- 
g«aproeheD  hat  iV.  jp.  Beimet. 

Di«  Weltm'rtschaft.  Ein  Jahr-  und  Lenoliuch. 
Herausgegeben  von  E.  von  Halk-.  I.  Jnlir- 
gang  1906.  1.  Teil:  Intiirnationalc  L'eber- 
dehten.  II.  Teil:  Deutschland.  Leipzig  und 
Berlin  1906,  B.  0.  Teuboer.  L  Teil  6  Jt, 
II.  T<  il  4  .jT. 

Die  Wirtacbaftawiaaeneehaft,  die  in  den  fräheren 
Jahren  nur  als  reine  Wiaaenachaft  botrielwn  und  in 
der  Haaptiaehe  alt  eine  Materie  betrachtet  wurde, 

der  man  in  teohniachon  Krciaon  wolil  alft  Student  ein 

gewisKi'ü  FritercHtic  eiitgi'j,'eiilirachtc,  mit  der  itirtfi  aber 
später  nicht  viel  aiizufangi  u  und  sie  tiaineiitlii  li  nicht 
praktisch  umzu^MTt'Ti  wußte,  hat  in  neuerer  Zeit  ein 
ganz  änderet  Gepräge  erhalten.  Nachdem  die  Knt- 
wieUnilf  der  InduHtrie  »u  machtvoll  Torange^^i  hrittm 
war,  ward«  anch  da«  Verlangen  nach  praktischer  Wirt- 
•«haftawisnensefaaft  immer  drinf^liebor,  man  erkannte, 
daß  eine  gute  und  /.iclbewtilitc  indiislrielle  und  technische 
Entwicklung  sich  nur  auf  vernünftiger  wirtschaftlich- 
richtiL:  erkannter  ( i ruiui hii^e  aufzubauen  Ti  rinn,-.  Das, 
was  bislang  an  WirtsrlinftHS^  isHonschaft  gelehrt  wurde, 
l>enutxte  man  nur  iiln  lUiteriage  zum  besteren  Er- 
kenaen  der  Zn«ammeablUige  der  wirteehaftliehea  Yer* 
UniniMe  «neerer  medemen  Zeit.  Nadidem  achoa  auf 
verschiedenen  Ginzelgehieten  g^nte  Anfinge  and 
■chStxenswerte  Beiträge  praktisch-wirtschaftlichen  In- 
IibUh  in  der  Literatur  zu  viTnterkeri  war. n,  hin  l  nach 
und  nach  auch  grülicre  Arlieiten,  von  uiiifiitscnderon 
Gesichtspunkten  aus  betracht>'t,  entstanden. 

Da«  vorliegende  Jahr-  und  Lesebuch  der  Welt- 
wirtschaft ist  in  dietiPtn  Sinne  verfaßt,  es  will  einen 
Ueberbliek  geben  Ober  die  gaaanten  Einjtalgelnete  der 
WeltwirtsehafI  des  Jahren  1906.  Die  elntelnev  Ge- 
biete sind  von  Ti'r<chiedenen  Virr^uiidi  r!*  bierfflr  innÖ- 
pelicnden  Mnrirn'rti  ,  die  zumeist  praktirti  li  im  wirt- 
hi  lififtlii  hi-n  l,.  ln-n  stehen,  tiCHrliciict  wonS  n.  I'.s 
Hprechou  Zahlen  und  Tatsachen,  wie  sie  das  Wirt- 
seliaftejahr  1906  ergeben  haben ,  und  in  f^edrtngter, 
aber  Tollkommen  orscb&pfender  Weise  ist  hier  fiber 
Allee,  was  mit  der  Weltwirtacbaft  Im  Znaammanbange 
•teht  and  ala  bedeutungsvoll  und  wichtig  hierfOr  an- 
g«aehen  werden  muß,  rein  sachlich  Bericht  erstattet 
worden.  Fs  ist  nuiii  ri>rdrntli(  h  »iel  iiit.T.  H-aiiti  > 
Mnterial  zusammengetragen,  was  nur  dadurch  möglich 

^■HT.  dal.  jt  rlt^s  Kapitel  seinen  eigens  ihm  sogedadilen 
üearbeiter  gefunden  hat 


Um  darzulegen,  was  die  er-^tr-n  lii>idi»n  Bände 
umfassen,  mögen  auszüglich  die  luhaUitverzeichniMe 
sprechen.    In  dea  iateraatieiialen  Uebaniohien  wird 

behandelt: 

Die  groOe  i'olitik  des  Jahres  (l'rof.  Dr.  Emst 
Francka),  Weltwirtsohafta- Politik  (Dr.  Ed.  Bogh«), 
WellBosialpolitik  (Dr.  Fried.  Zahn),  LaadwirlaciaA» 

liehe  IVoduktion  (Dr.  W.  Wvgodzinski) ,  Rrxeagnng 
industrieller  Hohstoffe  (Dr.  L.  von  Wieso),  (Jeldwe»en 
und  Fdelmetftllpro  iiikti m  i  Ki>i'iiliahnbaii-  und  Hetriehs- 
inspekUtr  F.  Hiedermaini),  na.-»  BankwoHOii  (.\^rthiir 
i-"eiler),  Die  Borsonlage  1905  (Dr.  V.  Rein.  rke).  l>er 
internationale  (ield-  und  Wecbselmarkt  19U5  (Dr. 
Hjatmar  Sehest),  Der  Welthaadel  <Dr.  W.  Borgiosi, 
Die  Eisenbahaen  (Dr.  Alfred  v.  d.  Leyen)*  Aeederti 
und  ScbifTahrt  (Dr.  Emst  von  Halle),  Po«l  vnd  Tele- 
graphie  (Obor-PostiiiHpoktor  C.  Große),  Vi«rHicherung»- 
wesen  (Dr.  jur.  et  phil.  .\lfred  Manes),  Die  Finanzen 
der  euro|)Äischen  und  der  wichtigeren  auB«T«"iiro|iHischen 
Staaten  ((ich.  Obertinanzrat  Otto  Schwarx),  Di«  Technik 
im  Jahre  1905  (Ingenieur  Hans  J.  Dominik),  Kunst- 
gewerbe (Dr.  Hermann  Mnthesios),  Armanweaen  (Dr.  £. 
MOnstf>rb?r(r>,  Das  WirtsehaflBreehl  (Dr.  Karl  Ritter). 
Der  zweite  Band  »DMiteeUaod*  entfallt 'folgeade 

IIau|itiih!<('linitCe  : 

Innere  und  äußere  Wirtschaftspolitik  tDr.  H.  RoIloflT), 
Die   Lage  der  Landwirtschaft  (l'rof.  Dr.  < Ballodi, 
Die  Industrien  i  Dr.     Jüngst,  Dr.  M.  Fielx-lkorn,  Dr.  IL 
Zimmer,  Dr.  £.  Jaff^,  W.  Riehter,  Dr.  U.  Völcker. 
Ing.  Oeratein,  Ing.  E.  Werner,  Dr.B.  RArner,  Dr.  Braaer, 
F.  Marx,  Dr.  II.  Lehmann,  P.  Rchnlse,  Dr.  M.  Freiherr 
von  Aacheraden,  Dr.  K.  ICuntze,  R.  Ditg^»,   F..  Hager, 
R.  Kraus.'.  A.  Willmr.    I'n.f.  Dr.  R.  Ati«<  hatz,  Ing. 
r.  Janssen,  A.  Härtens.  Ur.  A.  t  'reuzbauer,  Dr.  W.  Dilino, 
J.   .Schloßniacher,    Dr.  K.  Weinberg,     Th.  Goebel. 
(f.  Hiilscher);  Das  Bauwesen  (Dr.  A.  Voifft),  Binnen- 
schiffahrt (Major  a.  D.  V.  Kurs).  Bank-,  Kredit-  und 
OrOaduanverailtnisee  (F.  ron  Pritsboer)«  Der  Arbeits- 
msrict  (Dr.  W.  Zimmermann),  Oewerbliebe  Orgaai- 
siitiMü.  ti    il>r    H.  Lehmann,  W.  Ziitinu*nnanB)i 

-VulienliandeUtatiHtik  (Dr.  W.  Uorgiusi.  E. 

Krdniann,  Prof.  Dr.  H..  Dir,  des  anorg.-cbem. 
Institut«  der  Kgl.  techn.  llocheehule  Berlii' 
Lehrhueh  dir  Anorganischen  ChemU.    4.  -Aui- 
latr»'.    79ß  Soiteti,  303  Abbildiin<r<*n.  Ts- 
hellen,  7  farbige  Tafoln  und  1  ltüch»;uwfel. 
Braunaehweig  1906,  Priedr.  Vleweg  Solu- 
Geh.  15  J^,  in  L»»inen  tel).  Iß 
"Wvtm  jelst  vom  nErdmaon"  schon  wieder  cur 
Neeanflage  ereeheint,  ae  ist  dae  eia  sicheres  Zeirhen 
dafür,   daß   einerseits  an  brauchbaren  Lehrbüchern 
der  anorganischen  C'hemie  kein  UeberfluB  aein  kann, 
und  ander-i  it^,   <laU  das  vorliegende  Buch  unter  d«e 
2  bis  3  ttniiereii  noch  in  Frage  kommenden  sich  liO" 
sonderer  Beliebtheit  zu  erfreuen  hat.    Zur  Charakte- 
ristik dos  Buches  sei  bemerkt,  daß  der  Verfasser  kein 
besonderer  Aniiänger  der  Jimenthcorio   ist,  worsu" 
folgt,  daB  ia  dem  Bach*  daa  Tataaohenmateriai  die 
FTypothesen  wesentlich  flberwiegt.  SelbatverstAndlMli 
ist  trot/dcni  der  BcHprerliunir  der  grundlegenden  US* 
setze  der  nütice  Kaum   gewidmet.    Der  sonstige 
halt  ist  nun  nir  lit  eine  trockne  Aneinanderreihi"';-' 
sämtlichen  bekannten  anorganischen  .Stoffe,  sondern 
der  Verfasser  hat  ee  geschickt  vorstanden,  den  Inhalt 
dadurch  lebendiger  an  gestalten,  dafl  in  die  Bespre«^'''^ 
der  einielnen  chemischen  yerUadangea  law»'' 
schnitte  über  die  chemische  Technik  und  Eiper""*"" 
einL:i''^<  hi>ben  «iml.    Durch  den  Hinweis  auf  die 
nn\v.  iulun_:  der  Lernende  vor  dem  Kimlruck 

wuhrt,  es  handle  sieh  beim  Studium  der  Chemie 
nm  die  Kenntnis  zahlloser  unnützer  Verlnndun|."'n- 
Yea  eolehea  praktischen  Hinweisen  seien  erw&hD>- 
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K\|iliiMii)n  uchlajfonder  Wcttor,  Azctvli'iÜM'leuchtunjf, 
(tcneratorfoiierun^',  (iaHglflhIicht  im«.  ^'eu  aufgc- 
noiniiit'n  ttiiul  in  der  4.  Aufla^'o  die  Bpektcen  der 
Edelerden,  von  Kadium,  Queokailber  new.  «nd  eine 
große  AnseU  Icriatollogrepbisefaer  AbbOdmifeii.  Zo 
bomorkpu  hüttc  der  Kofcrent  nur,  daß  bei  einer  Nen- 
aiiria^t'  die  Alil)ildun^'on  di-H  AluniiniuniofenH,  dOH 
Kurbiddfcnit,  vielleicht  nui-h  die  den  MartinnfeUH,  durch 
andere  deu  wirkliehen  VerlialtniHNeii  der  Teeiinik  m«br 
etitsprechoiide  cr)«etzC  würden.  I>aHKeIbe  i^ilt  von  der 
BcBtiinmiing  der  Azetylenausbeute  aus  Karbid. 

Daa  Erdmannaebe  Lehrbuch  iat  nAch  Ansicht  dee 
Referenten  für  daa  Stadium  der  «norganiieliNi  Clie- 
mio,  zur  Kenntnis  des  chemischen  Tatsachenmateriala 
ein.-*  ilcr  liiHten  sciinT  Art;  ck  int  niclit  nur  für  den 
titudentuu  geeignet,  aondcru  wird  uut  Ii  \oa  dem 
PraktOcer  nut  latereeie  dwobgeeehen  werden. 

ß.  Neumann. 

Die  Tethnik  ah  KuUurmaeht  in  $ozialer  und  in 
geiiiiitjer  Beziehung.  Eine  Studie  von  Ulrich 
\V  t>  n  d  t .   Berlin  1906,  0«org  Beimer.  6  Jt^ 

geb.  7  '.Ji. 

"Wer  es  dtTfiiint  einmal  verntohen  wird,  die 
Tedinik  in  ihrer  ganzen  Bedeutung  und  in  ihrem 
KMuen  Wert  id  erkennen,  wie  die  Tedinik  die  Kultur 
der  Meneohen  und  dee  Lendea  beetnlhiBt,  wie  aie  In 
■osialer,  ethischer  und  goisti<?er  Beziehung  »nf  daa 
gante  große  Leben  eingewirkt  hat,  wird  zweifellos 
eine  diT  lo-ilcuiriidati'n  Arlütiten  TorfaOt  haben.  Bis 
heute  lit  ''in  («olc  h  alluriilajiticncleH  Werk  noch  nicht 
crflchicnen.  Iiin<:i'j;en  nind  Abhandlungen,  in  denen 
die  Technik  in  Beziehung  zu  Einzolgellieten  gebracht 
wird,  Teraebiedeniiieb  auch  schon  in  re<At  guten  Dar» 
■tnllingwi  TvrfiyHk  wurden.  Von  etwaa  weitorgelien» 
den  OeaiehtapoBklaB,  •!•  blaher  geschehen,  die  Be- 
ziehungen der  Tedinik  zu  behandeln,  hat  der  Yer- 
fan8er  des  vornei**»nden  Werken  ilie  AbHicht,  er  will  die 
Technik  als  di''  Kiiltiir.'inii  ht  m  Miziiilcr  imil  in  j^cistiircr 
Bezieliun;;  mhilderii.  .So  verlockend  diese  .\ufgabo 
ist,  «o  «chwierig  int  «io  auch  und  erfordert  erntmali« 
aehr  erbebliche  Kenntnisae  in  techniacheD  und  wirt- 
aebaftliebon  IHngen,  dann  aber  aueb  ein  omfaeaendea 
Terctändnis  f(lr  die  kulturellen,  ethischen,  so/ialen 
und  MnHUcriBchen  Aufi,'aben  der  Zeit.  Um  dienen 
;:r  !e:,'ten  Vorwurf  zu  liewältigen,  muß  die  IJe- 

liaiiiiiunj;  eine  grollzü^iK'''  ""'1  fr^"'  Nebendöch- 
licheni  und  UnweBentlichem  und  der  Zut<amntenhang 
der  einzelnen  inoinandor  greifenden  Faktoren  mufi 
klar,  überHiihtlieh  und  fibeneugend  geaebrteben  sein. 
Ala  eigentlich  aelbatTeraklndlicbe  Bed^gnng  mnß  ver* 
langt  werden,  daft  die  snr  &Srlemng  atehewim 
GnindbegTilTe  streng  definiert  und  einwandflrel  nnn- 

grenzt  werden. 

Der  Verfasser  der  vorliegenden  Selirift  ist  aber 
all  diesen  ebenorwühntcn  Voraossetzungon  nicht 
ganz  gerecht  gowor<ieü;  erstmal«  bringt  er  Begriffe 
wie  Indnatrie  und  Technik,  Knltar  nwl  ZiviUaation, 
teebniaebe  und  mechaniiehe  Begriffe  dermafien  dnrcb- 
einander,  daß  schon  hiiTihin  h  die  ::snze  .\bhnndlung 
außeror<lentlirh  leidet.  Kiii  weiterer  Narhtei],  wodurch 
dan  Werk  den  Anspruch  auf  Hedc'utniiL,'  Hil  l  Wert 
von  vornherein  einbüßt,  liegt  in  der  Weit.-4cliweiligkcit 
und  Kleinschild neroi  und  liegt  femer  darin,  daS  der 
Verfaaser  unendlich  weit  auaholt,  nm  acbliefilich  einen 
gar  nicht  einsusebenden  Beweia  n  erbringen.  Ala 
ginxlich  Terfehlt  muB  es  aber  angeschen  werden,  dafi 
sein  Endergebnis  darauf  hinauslSuft,  den  Nachweis 
zu  erlirincn,  daß  der  rnterirunL:  der  früher  an  der 
Weltherr-Hchaft  niitlteteilis^teii  Volker  darin  begründet 
iüt,  weil  ebendiese  Völker  keine  Technik  besessen 
hiitten;  als  Orund  der  hohen  läitte  und  Moral  der 
^'1  K'i^'owäriig  das  Steuer  führenden  Linder  gegenSber 
den  Unaitten  der  ASmer  nnd  Qrieoben  gibt  er  ao, 


dal)  liei  den  jetzt  herrschenden  Kulriirliiudem  die 
Technik  zu  einer  noch  nicht  dagewe^en(>n  BiDte 
em|M)rgestiegen  sei.  Dieser  im  Eifer  für  den  Wert 
der  Technili  bingesteilten  Behauptung  fehlt  aber  der 
Beweis,  der  nient  ala  erbracfat  angeeebeo  werden 
kann.  Der  Tragaebfaifi  liegt  vor  allem  darin,  dnß 
der  Verfasser  die  jetzigen  in  hoher  RntwioUang  nnd 
Hlüte  stelientleii  Lfinder  und  Vt"lk<  r  ir.it  anderen  aus 
einer  Zeit  in  Vergleich  bringt,  in  der  diese  abgewirt- 
schaftet hatten,  mit  Vrdkern,  die  untergegangen  waren, 
weil  sie  sich  von  den  Vorteilen,  die  ihnen  eine  im 
Höhepunkte  stehende  Kultur  bot,  beherrsehOB  lieften. 
Wenn  diea  der  Verfaaeer  in  Betracht  gelogen  nnd 
bedaebt  bitte,  wftre  er  allerding«  zu  andern  Seblfleeen 
und  F>gebnis«cn  gclnii:r'  würde  jedoch  viel  zu 

weit  gehen  und  es  iniilite  dal>es  auf  die  vielen,  an 
an<lern  Stellen  getnaeliti'n  Irrtflnu-r  einj.'e^«nf;eii 
werden,  um  auf  diese  als  Kudre^ultat  der  vor- 
liegenden Abhandlung  sich  ergebenden  Ibhaujitungen 
einzugehen.  Das  Buch  atellt  eine  mit  vielen  Worten 
dargelegte  Meinung  Ober  die  Beciehungen  der  Technik 
zu  anderen  Dingen  dar,  wie  sie  sich  der  Verfasser 
in  seinem  Kopfe  zurechtgednebt  hat.  Rr  wird  aber 
für  seine  An^ielilen  kaum  Einvn  tiii  l«  ti,  der  ihm  hierin 
zustimmt.  Die  hier  erörterten  Dinge  und  ihr  Zu- 
sammenhang nntereinander  liegen  jedenfallo  gwu 
anders.  Werner. 

La  Cour,  r.iiil,  und  Apjiel,  Jakoh;  Die 
FUysik  auf  Grund  ihrer  geschichtlichen  Etit- 
toiekhmg  fiir  weiUre  Krtiit  Wwi  und  Bild 
dargestellt.  Antorisiertc  Uebersetzung  fatis  dem 
Danisclien)  von  6.  Siebert.  Mit  7^9  Text- 
abUldnngen  und  6  Tafeln.  2  Bände.  Braiin- 
sdiwriL'  l'JO.i,  Frieilrioh  Yleweg  &  Snilm, 

lo  ,/C-.  ;-eli.  1(1.50 

Die  AliHieht  der  V'^erfatser  dieses  Werke.»  gipfelt 
flsriii,  wieder  i'inuial  „einem  ciritif^'i'Tiden  liiil  irfiiii-' 
abzuhelfen  und  den  Urundstock  zu  einem  Lehrbuche 
der  Physik  auf  h i s t  o ris c h e r  Grundlage  zu  legen. 
Der  (iodanke  einea  aolcben  Lehrgnogw  iat  gut  und 
■eine  Yerwirklichnng  an  eich  aneb  entrebenawert,  In- 
dessen ist  bei  der  heutigen  Organisation  unserer 
höheren  Bildungsanstalton  und  den  Anforderungen, 
welche  an  die  ,\i>Hol venten  derselben  gestellt  werilen, 
die  Idee  praktisch  nicht  durchführbar.  Nicbtsdesto- 
weniger  ist  ein  jedes  Werk,  das  wie  das  vorliegende 
anbebt,  ron  jedem  Freunde  und  Befiieeenen  der 
phyikaHaohen  Wissenschaft  sehr  zu  begrOleo,  fehlt 
Uli  dodi  noch  Tiel,  ja  eigentUeb  «Uea,  wna  er» 
aehOpfend  die  Materie  umfaBt.  Das  Buch  von  La  Oonr 

nnd  Appel,  das  keine  eitrent'ii  lie  (iehchirhte  der  Phvrtik 

eein  soll,  sondern  nur  emu  FijvHikielire  auf  historischor 
Urundlaj^e,  geht  aus  von  der  ,\»tronomie,  albo  Jrm 
Teil  der  Wissenschaft,  der  schon  bei  den  ältesten 
Kulturvölkern  als  am  meisten  entwickelt  bekannt  ist; 
aie  iat  sugleieb  «ucb  der  Teil,  der  lun  eingebendatea 
bereite  htstoriseh  bearbeitet  iat  und  daher  aneb  bier 
einen  breiten  I'Iatz  findet.  Dann  folgt  die  (ieschichto 
von  der  Eutwiiklun«;  der  Lichtlehre  sowie  («rund- 
lehren  von  Kruft  iiiul  Sehall.  Damit  ist  der  1.  Hand 
des  Werkes  abgeschlossen.  Der  II.  Band  beginnt  mit 
der  Wärme  und  widmet  besonders  der  Geschichte  der 
Dnmpfmaacbine  eine  nnsgedehnte  Darstellung;  daran 
icblleBeo  aleh  Hagnetiamna,  Bektrisitit  und  Wetter 
an.  Wesentlich  Neues  bietet  sich  in  dem  Buche  nicht, 
abgesehen  von  kleineren  Details,  deren  Hervorhebung 
auch  deswegen  sieh  hier  erübrigt,  weil  sie  —  uns  bisher 
nicht  bekannt  —  auf  ihre  Bedeutunjf  nicht  geprüft 
worden  konnten,  da  liuellennn(;nl)i'n  von  den  Autoren 
nicht  gemacht  werden.  Manche  hübschen  iiii<lli<:heu 
Darstellnng^en  finden  eich  zur  Erläuterung  des  Texten, 
•inMlBe  nber  «n«h  wieder  sind  durohaua  ntobi  nnp 
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•preehsiid.  Dwr  Torl»g  i»t  bei  1.  t/iLn-n  jedonfallB 
nicht  TPr»ntwoHlicb,  da  «ia  wohl  offenbar  Beprodnk* 
tiooen  aus  alten  Originalworkm  rfad  wd  deahalb 
Anflnalune  fandon.  H9ttk9tter. 


Feraer  «faid  hol  der  Redaktion  nachstehendo  Worke 
»'iniT'^pangen,  deren  Besprechong  vorbehalten  bleibt: 
Ansichfen  d^r  Aktirn-deKelhchaff  Peiner  WaUwtrk. 
2  Mappt-ii  mit  je  12  Postkarten.  Original- Aiifnabmon. 
Peine,  Verlag  Ton  Curt  Rother.    Jede  Mappe  1 
Dr.  Georg  Egor,  Regiornngwal!  Da»  OestH  aber 
die  Enteignung  ron  Crundeigentum  vom  II.  Juni  1874 
mit  den  (litischlii'.'iK»'"  Hesliinmungim  des  Flucbt- 
linieng(<8ctzoh  vom  2.  Juli   \H~U   und  d<"i*  W'ii!4h.t- 
•iraBeneeaetxes  vom  1.  April  1905.     Breslau  li»06, 
J.  ü.  Ken»  Terlaf  (Mas  IfUler).   Oeb.  7.50  Jt. 
Dr.  r.  A.  Katz:  Die  BtcktmierkSUmm  der  Mktrtm 
tfchnitchc»   Angettdtten   mit  hwoodwar  B«rfl«k- 
J^Bidii  -III  1-  ihrer  ErfladongeiL  BeriinW.  it08,FrMM 
-Vahlcn.    80  ^. 

Lanrenti,  Foaeo,  lag.:  I  motori  ad  e^plonionf^  « 

(JOB  hice  e  gas  povero.  Mannale  pratico,  Con  162  in- 
oiBioui.  Mailand  1906,  Ulrico  Hoepli.  Geb.  4,50  Un. 


Industrielle 

Dl«  liftge  de«  Bobeisengescbüftes. 

Die  fiberaae  atarke  Naehfrage  aaeh  Roheiaaii,  dia 

wir  beri'it»  in  uni«er»>n  letzten  Berichten  keDBMich- 
neten,  l»at  nicht  nur  aiii^cbalteii,  »ondern  noch  weeent- 
lich  zugenommen  nnd  kann  l.-'^:"':!" üru;;  nii  ht  tii'fric- 
digt  werden.  Üie  direkte  Folgt-  davon  (et,  da&  das 
Ausland  in  verstÄrktem  Maße  zur  Deckung  des  Roh- 
aiaenbedarfaa  heraagaiogen  wird  und  zwar  sollen 
vielfach  lanffaiohti^e  AbaehlQsee  mit  dem  Auslande 
getätigt  worden  sein.  In  den  Kraiaan  dar  Robeisen- 
erzfujter  neiijt  man  zu  der  Ansteht,  daS  die  Vaehfrage 
zurzeit  vii  lfiK  Ii  i.  n  wirklichen  Bedarf  übersteigt  sowie 
daß  langsielitige  Att8l&nd«abiCblttB»e  besser  unter- 
bleiben würden,  damit  dan  Klnfam  apitar  kalnaKaebp 
teile  entstehen. 

Afitlen.€ommandlt-GeselUchaft  Aplerbecker  Hfltte 
Brttgmann,  Weyland  ä  Co.,  Aplerbeck. 
Nach  dem  Berichte  des  Vorstände»  genügten  im 
OaaehiftaJalira  l«Oft/0»  die  Auftrige  dee  Rohaiaen- 
Srndikatee  Ar  den  Betrieb  awaiar  Hochöfen;  ine- 
gesamt  wurden  THi'.OO  t  (i.  V.  46  040  t)  Roheisen  er- 
zeugt. In  der  (iu  lii  rei  wurden  5685  t  (3627  t)  Gnß- 
waren  hergestellt.  Auf  der  (irube  ZufRllig -Glück 
wurden  58816  t  i44  528  t^  Sfmteisenstein,  auf  den 
Bredelarer  Gruben  25  904  t  rl  J  t)  Roteisengtuin 
nfardart.  Für  den  weiteren  Ausbau  des  Hütten- 
werkea  wurden  £07009,86.4  und  für  die  elektrische 
Wasserhaltung  auf  Qrnbe  ZufillliH^laek  81126,88.« 
ausgegeben.  Bei  einem  Rohgewinne  TOn  686840,16 
und  200  362,48  ..4  Vb^rtir-Mbumjen  beträgt  der  Rein- 
erlös 324  9T7.'m  .if  .  Nach  dem  Vorschlage  dos  Auf- 
•Ichtsraten  ^ai  n  hiervon  17  000  *  der  Rücklage 
ttbarwiaaen,  ai  125  sa  Tantieme-Zahlungen  benutzt 
and  8889Tt<TU(  als  Belohnungen  und  Unterstützungen 
vergütet  waidaa,  wUraiid  288  640  ul  (8  o/o)  als  Divi- 
dende aof  die  YonngiaktiaD  and  816««  (7«^)  ala 
Qewiaa  aaf  die  Stanmalctlaa  ta  vartailen  wiran. 

\  AeU«i«fl«BellschHft  Meggener  Waliwerk« 
Meggen  i.  W* 
Der  Berieht  daa  Totatandaa  beaalebnal  die  Oe> 
•ohlAalai;*  wihrand  dee  am  80.  Joni  abfalaeleDen 
JftMhoaacaJiüiraa  ala  dnrcbweg  befriedigead  nad  die 
0«aahailt^iing  la  alias  Batriebsaweigea  ala  lehr  gak 


8.  Goldmann:   Pag  HandrhqegetzbvA  9*m  10.  Mai 

1897.  III.  Bd.  Vierte  (8chlu6-)Liefemag.  BerUn  W. 

1008,  Fram  YaUea. 
Scan  fori  8,   Gino.    Ing.:   SHampaffio  a  < 

hiiUonfrin.    Con  tj2  ineisioni.    Mailand  190«,  ulrleo 

Hoepli.    (!eb.  2  Lire. 
TatchenikwiK  dt»  Patwtwuen».   Amtliche  Aaagabe. 

April  1006.  Berlin,  Cari  Heymanaa Verlag.  Oeb.  1 

"Wagener,  -\.  .  iVofesHor  an  der  K'mik;!.  T.-fhn. 
Hoehschule  zu  Kanzig:  Indisieren  und  Au«tc«rUn 
von  Kurbelweg-  und  Zeildiagrammen.  Mit  45  Tvxt- 
ftguren.    Berlin  10i>*j,  .lulius  Springer.  3»«. 

ZusammenstrUung  ron  Inhaltere)  zf  ichnisfen  der  .Tahr- 
qäng>'  l^r,^,  1872,  t»75,  iv^J,  l'JOr,  ton  SchillinaM 
Journal  für  Gaebeieuchtung  und  itrwandte  lie- 
UMtSttungtarten  mwk  ftr  Watservtrtorgung.  In 
daakbarer  ErioaemHp  aa  dia  dreiligjftbrif«  Re- 
daktion stfttigkeit  daa  Qek.  Rat  Prefeaaor  Dr.  H. 
Buiiti  .  Generalsekretär  des  Deutschon  Vereine 
von  itaB-  und  Wasserfacbmannern,  gelegentlich  der 
46.  Jahresversammlung  in  Bremen  1906  den  Ver- 
einamikgliedam  Oberreicht  vom  Vorstand.  Milnchen, 
B.  (Hdaaboaig. 


Riindschtu. 

Indesaaa  liaSen  dleVefkaalqpraise  zu  wünschen  übrig. 
Per  GpRamtumschlag  betrog  8  677  960  (L  V.  2  986081) 
versandt  w\mlen  an  Fertigfabrikaten  (Stabeieen,  Bleche, 

Kräht  und  Hufeiseni  23  528  t  im  Werte  von  3  261  .139  « 
gegenüber  20  ;t53  t  im  Werte  von  2  707  774  .4  wuhrend 
dt'fl  vorhergehenden  Jahres.  Die  im  Bau  luT^rifTene  neue 
Walzwerksanlage,  für  die  bisher  80  232,62.«  veraoa- 
gabt  Warden,  dOrfte  gegen  Ende  1906  in  Betrieb 
kommen.  Der  Beaerve  «md  ana  dam  Agio  der  aa 
7.  Dezember  1905  beaohlosaeaen  Ka^talaarbSbonff 
#  /.ugefahrt  worden.  Die  Bilanz  ergibt  nach 
Abschreibung  von  4i>4S4.i;9  •«  einen  Gewinn  von 
149629,89,«.  Hiervon  sollen  1  n  000  .  «  zu  Rücklagen 
verwendet,  öOOO  dem  Arbeiterunteratützungefonds 
•berwlesen,  lö  010,89  ala  Taatiitmen  vergütet  und 
118600  Jl  ala  Dividende  aaagaaobattet  werden,  uwi 
gwar  10  o/o  anf  die  altaa  aad  i*/»  id.  iM  neueit 
Akti-n  Zum  Vortrage  aaf  Beae  Baduaag  verbleibea 
dann  noch  7118,90  Jt. 

Düsseldorfer  El8«a«  vaA  BraMliiaitri«f  AMImi- 
Ck««llMh«fl  n  DOsseldorf. 
Das  am  30.  Joni  beendigte  OeadiUleiahr  erbrachte 

nach  Abzug  aller  Abschreibangen  nnd  Uakaefeaa  etaen 
Reingewinn  von  24  9  00.2,88.*,  so  daß  sich  die  vorig- 
jfthrige  Unterhilanz  von  595  17f,,n:^  *  auf  346  083,15  ,4 
verringert.  Letzterer  Betrag  wird  dadurch  seinen 
Anagleioh  finden,  daß  nach  den  Boachlüsaen  der  außer- 
ordraHlabea  Oeaeraiveteammlungen  vom  12.  März 
nnd  80.  April  1000  das  Aktfeakapital  von  8  000  000 .4 
auf  2  100  000  U(  herabgesetit  «ad  dareb  Aasgabe  %ob 
1  050000  .>«  neuer  Aktien  auf  riinOOOOv«  wieder  er- 
höht wird.  Zugleich  werden  auf  diene  Weise  weiter« 
Geldmittel  für  den  Betrieb  des  ünternohmen«  gewonnen. 
Die  Gosellichaft  stellte  im  Berichtejahre  38  962  t 
(i.  V.  35  368  t)  SUhlblöcke,  80  878  t  (20  899  t)  AV»lz- 
draht,  47680  t  (42 187  t)  Draht  und  Drahtwaren  sowie 
21002  t  (17844  t)  Stabeiaea  her.  Der  Betrag  der 
Ausgangsrechnungen"  belief  sich  auf  82t2A88|0B 
fi.  V.  7  402  775,22  die  Zahl  der  Arbeiter  Rade 
.Juni  ,1.  A!if  1114  gegen  104.'.  zur  gleichen  Zeit  1905. 
Die  Leigtuni^Nffthigkeit  wurde  durch  vorübergehenden 
Mangel  an  Rohmaterial  beschränkt  und  das  Ertragnis 
dureb  die  beaondare  Lage  des  Btabeisen-,  Drabt»  und 
Drahtwarannsaiklei  sowie  die  Auflösung  des  Tatteadaa 
daalaehet  DiaUMiUbbtikaatea  baaiatrtebllgl 
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16.  Btptombw  IM«. 


Stabl  «ad  Kho.  llflS 


Geisweider  Elsen  werke  y  Actiengesellschaft, 
Q«lftw«M  (Krall  SlAfMi). 

Dm  (lei»rliHfti»jahr  190.')  ot,  verlief  ret-ht  befrie- 
digend. Die  BuKcliAfti^unp;  war  übcrauH  lebhaft  ninI 
Hteigurte  «ich  besonders  in  der  zweiten  Hülftc  il^ 
Jahres  dersrti  deB  die  Kundschaft  nur  schwer  su  be- 
friedigen wer  und  Isafe  Lieferfristen  In  Anspmefa  ge- 
nommen werden  mußten.  Aurh  die  VorkaiifB}>reiHo, 
die  im  ersten  Halbjahre  nicht  nennenswert  «tieften, 
koiiiitcti  Hpäti'rhin  weKi-iitücli  nufgclionsert  Wiarden, 
bewegen  Bich  iilior  aurh  jetzt  noch  in  (iiiri  baus  nor- 
malen Bahnen.  Fakturiert  wimlen  im  lierii'iitH jnhre 
für  «ttttflbr  üB&OOOOjI  (i.  V.  7  080  000  ul)  Waren. 
DI«  Busns  weist  meb  Abtog  aller  Unkosten  einen 
Roh^winn  von  912  986,65  v#  auf.  Hierron  sollen 
nach  den  VorBebUgen  des  AufBichtarated  382  267,31  .Jt 
ab^OHcbriebon,  H2  7I9,.S4.S  zu  Tanti>" m.  ii  und  Beloh- 
nungen verwendet,  20  000. S  verBchiedenen  Untcr- 
Htflt/ungHfondH  QberwieBen  und  428  000.4  in  dor  ^'eise 
alH  Dividende  auggeschQttet  worden,  daß  auf  die 
Stammaktien  14  «o  (••  V.  lOo'o)  und  auf  die  Vorzugs- 
aktien 16  0^  (i.  Y.  12  9fo)  «ntfallen.  Die  geeetsUcbe 
Rfi«lc]«ge  betrigt,  da  Ihr  des  Aufgeld  aas  der  letxten 
Ka  pitalwerhöhun.'  mit  tniioiio  t  7,iiirrtl.i~-.'n  ist.  ift,'t 
I.^SJOOOO-«  (dif  liaiite  des  AktieiikHi)itaii<i.  wahroiid 
die  gesamten  RoBerven  sieh  auf  IfiltOiKiO  *  lielaufen. 
l'ni  den  vermehrten  Bedarf  der  Walzwerke  an  FhiÖ- 
ciB<>n  ganz  BelbRt  herstellen  zu  kiinnen,  hat  die  Oo- 
■elisohaft  vor  kurzem  mit  dem  Bau  eines  sweiten 
BtaUwwrkes  begonnen;  die  Kostoo  sollen  dnNh  «ins 
erneute  ErhShnng  des  Aktisnknpitals  (am  IHMOOOjI) 
gedeckt  werden. 

8tfl8«n-8oUager  Gußstahl- Aktien «Yorala 
in  Solingen. 

Wenngleich  der  Bericht  des  Yomlaades  ber?or- 

heht,  daß  die  Verkaufspreifo  nicht  entttprechend  dem 
Aufschwünge  in  der  Stablbraocho  gewachsen  uud 
MiBerdem  dnreh  dio  uusigdmldJfe  Anfnhr  der  ab- 


geschlosBeoea  Koblenmengcn  teure  Zwische&kAufe 
erfurdcrlich  geworden  seien,  so  b«Boiohnet  er  im 
übrjgi  n  doch  den  Verlsnf  des  Oesehlftsjshres  11105/06 

als  befriedigen il.  I>i  r  Versand  Btcllte  sieh  auf  8G40 
(i.  V.  7H.98)  t  im  W  i  rte  von  2  OUT  UiT  i  M>22  .1201  «. 
Die  Vurriito  am  SehluÄHc  de»  BetriebMjjili rrri 
mit  487  720  .4  angesetzt.  Für  Erhaltung  und  Er- 
weiterung der  WerkHanlagen  wurden  37  064  .4  ver- 
ausgabt. Der  Reinerlös  betrigt  bei  einem  Brutto« 
gewinne  von  29«961,t0  Jt  (einsckL  Ö4t,04  .«Yortrsg) 
und  P)95,80  f  Mieteinnahmen  nach  Abzug  aller  Un- 
koHtnii  im  Betrag«  von  146  500,27  »owie  nach 
7i:  Stil, 17. 4  Ab>»clireiliungen  74  32U,r)6  .  und  rrlfuibt, 
eine  Dividende  von  54  999  .4  (=  6  oyo  des  Aktien- 
kspitnlss)  sn  Tsrleileii. 

SmeUU  de«  AuMrtm  i«  Lra^wy  ta  HoBt-Salat» 

Xartln. 

Die  (ii'Helläeliaft  erzielte  im  letzten  (fOHchäftsjahro 
bei  einen«  Kohgewinne  von  4  917  338  Er.  nach  Abzug 
von  268  193  Fr.  Abschreibungen,  635  389  Fr.  all- 
gemeinen Unkosten  sowie  186826  Fr.  Zinsen  und 
Stenern  einen  Reinerlös  von  8887  930  Fr.  Hiervon 
werden  100000  Fr.  dem  Bmeuorungsfonds  zugeführt, 
41  H.'>.3  Er.  der  Arbeiterkasse  aberwiesen,  H3  Ißti  Fr. 
/wcckH  Tilgung  der  Anleihe  /urüekgostellt,  1  894  C02  Fr. 
zu  weiteren  Alischreihungen  verwendet,  348  306  Fr. 
als  Tantit'-men  vergütet  und  endlich  1  920000  Fr. 
(—  8  «o)  als  Dividende  ausgeschüttet.  Die  Uesellschaft 
arbeitet  nit  einem  Akttenkapitni  von  84000000  Fr. 
bei  einer  Reeerre  Ton  118SS06t  Fr.  AaBerdem  bntte 
sin  zur  Zeit  des  .MiBchlusHeH  eine  Anleiheschuld  im 
Brirni^H'  von  3  000  000  Fr.  /.u  verziniien  und  laufende 
ViTlitiirhtiniL'rii  Ml  lli'.hr  von  4 '.'18050  Fr.  zu  erfüllen. 
Dem  Stauden  die  ge»aiiit(tn  Anlagen  mit  31  547  399  Fr., 
die  Werkzeuge  und  Materialien  mit  2  953  377  Fr. 
nnd  dio  Yorrite  einsehiisBUcb  der  Enengnisse  mit 
6034841  Fr.  gegenflber.  Pefiier  waren  1460  462  Fr. 
in  Beteiligungen  angelegt  und  5052460  Fr.  in  Bar, 
Bankguthaben,  Wechseln  und  sonstigen  Aufiensttndsn 
Tortinnden, 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwesiliche  Gruppe  des  Vereins 
detttscher  Elsen-  und  Stahlindusirieller. 

Betrvfb  dM  FnohtarkvaieBStenp«!! 

bat  der  Herr  Minister  der  öffentlitlien  Arbeiten,  der 
seitens  der  „Nordwestlichen  Qruppo"  ernueht  worden 
war,  eine  gleicbmlBige  Behandlung  der  Erhebung  det* 
genumtss  Stempels  sn  vsrsnlssisii,  folgende  Bestim- 
nvngen  getroffen : 

„Zur  Horbeiführnng  rim  r  f^tf  ii-hrntifii;,'frj  Be- 
handlung bestimme  ich  vorlH\)1i_:,  AnÜ  Inn  zur  end- 
gQltsu'i-ii  Ki'^-i'lim^-  (l'.irrh  d  i  c  /.  ii  .^t  ii  ih  I  i  ;,'fti  V.-rw  rtltungB- 
Stollen  oder  lii  rielite  Stationssendungen,  denen  eine 
frachtpflichtig.'  l'..-fürderung  derselben  Sendung  mit 
der  Eisenbahn  nicht  nnmittelbsr  Toraufgebt  oder  ascta* 
folgt,  ebenso  Reezpeditioiisaeiidnngea,  well  ri«  mit 
neuem  Frachtbrief  aufgegeben  werden,  als  Stempel* 
pflichtig  zu  behandeln  sind.  Für  Einsiehnng  des 
Stern  pelbetr  II  geH  vom  Empfinger  durch 
Nachnahme  (im  Aunlandsverkehr)  ist  bis  auf  weiteres 
Provision  nicht  zu  erheben. 

Die  Belastung  eines  "Wagens  Uber  das 
Ladegowiebt  hinaus  bis  sur  Tragfihig- 
ksitsgroBxe  istanf  dioH5h«  dasBtsmpols 
0  h  n  e  1!  i  n  f  1  n  B.  Bei  Attfordemng  nnd  Oesteunng 
einpH  AVagenn  von  10  t  I.ndegewirht  sind  mitbin  nur 
2Ü  oder  50  <)  ätempel  zu  erhoben,  auch  wenn  das 
Qswieht  dtr  Lwtong  Ui  n  lOBOO  kg  bstoigk 


Wenn  die  läsenbshn  dam  Yoifraehter  ehisr 
Wagenladnng  eiaon  Wann  toii  hSliicom  ala  dmn 
angeforderten  Ladegewient  bereitstellt,  so  Ist  (Br  die 

Höhr  drr  Stempelabgabe  das  T,adegewioht  de«  an- 
geforderten Watrens  maßgebend,  sofern  das  wirk- 
liche (inwirlit  >ii  r  lü  luriL'^  iii<>  .Tragnibigkoit  des  an- 
geforderten Wagen»  nicht  übersteigt.  Wenn  dagegen 
das  wirkliche  Gewicht  der  J<adung  die  Tragfibigkeit 
des  angeforderten  Wagens  übersteigt^  so  ist  fttr 
die  Btempelbereehnoag  das  wirUlcbe  »Gewidit  dor 
Ladung  innß;,'i  liond.  Wird  z.  B.  ein  Wagen  mit  15  t 
Ladegewicla  »statt  einoH  Wagens  mit  10  t  Lsilegewicht 
gCittcllt,  HO  «ind  liei  t>inem  Oewieht  der  La  iuii;:  bin 
zu  10  500  kg:  20  oder  50  ,}  Stempel,  bei  einem  Oe- 
wii'hte  der  I^udung  von  10510  bis  15750  kg:  80  oder 
76  4  Stempel  xn  erheben.  Bei  Oesteilnng  eines  Wagens 
mit  20  t  Ladegewiflht  itat*  sinso  Wagens  mit  10  t 
Ladegewicht  sind  bei  einem  Oewieht  der  Ladung  bis 
SU  10500  kg:  20  oder  50  •?  Stempel,  bei  einem 
Gewicht  der  Ladung  von  10  510  birt  1.5  750  kg:  30 
oder  75  0  Stempel,  u  nd  bei  einem  höheren  (lewieht 
der  Ladung'  411   !  oder  1       Stempel  zu  erbeben." 

Ferner  hat  der  Minister  die  König- 
liche Eisenbahn-Direktion  Hannover  mit 
dar  aehlenoif  sn  Ansarboitmac  siasr  fflr 
den  Berelok  des  dsntsehon  Blsenbahn- 

Vorki^hrs  vorbände«  gültigen  Dienstvor- 
schrift, betreffend  die  Verwendung  des 
FrachtarkuBdanstanpels,  baauftrag«. 
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Verein  deutscher  EUenhflttenleute. 
Pir  ito  T«nlubiblioth«k  Hind  «iagefAifrai 

<IN«  ÜMMtfcr  •in4  danMi  •  ketetf IwbL) 

Proffffiniin  für  iln^  Slmlioijiihr  l'KtC, —  l'M>7. 
Bronn*.  J.:  Zur  Anu  pudiing  lut^.  (;>.^thichleler  klein- 

tläckii/rr    Liiler   für  flrktrinrhe  Uriztrideristände. 

(Bondcr-Ahdrurk.) 
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Verein  deutscher  Eisenhilttenleute. 
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Hauptversammlung 
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Sonntag,  den  9.  Dezember  1906  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldort 


Digitized  by  Google 


inen 


! 


( 


g  von  Großgasmascfienbetrieben. 


Tafel  XXYII. 


Doppeltwirkende  Viertakt- G 
Maschinenfabrik  Akt. 


Tafel  XXVIII. 

von  Großgasmaschinen  in  deutschen 
lütten-  und  Zechenbetrieben. 


^willinp«?- Maschine  von  A.  Borsie  in  Berlin. 


!  t 


.gle 


timpe  mit  Gasbetrieb  der  Siegener 


Digitized  by  Go 


lOr 


mltglieder: 
24  Mark 

jlhrlioli 
exkl.  Porto. 


Oit  Zeitsdiritt  erscheint  in  halbmonatlichen  Heften. 

STAHL  ÜBll  EM 


IimrtloDspreii 
40  Pf. 

für  die 
zwcigespalten« 
Pelilzeile, 

ugemessener 

Rabatt 


ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 

Redigiert  von 

^T.'^ng.  E.  Schrödter,  ^         Generabekielir  Dr.  W.  Beumeri 

G.«:WIUführer  d.s  Ver.in.  d.üt.ch.r  Ei.«.httt.«l.»to.  *~*''S^r*llM"*t!:1Ä 

fOr  den  techiiiscbeu  Teil  für  den  wirtschaftlichen  Ta3» 


Nr.  19. 


1.  Oktober  1906. 


28.  Jahigtng. 


Der  Flammofenbetrieb  in  amerikanischen  Gießereien. 

Von  V.  FortiBoh,  A.  Oarrieon  Foimdiy  Co.,  Üttsbiirg,  Pa. 


Mit  Kücksiclit  auf  diu  einlache  Bivuart,  ha- 
quemeBedlenuBirv  (TrofieLelstaageflfliigkeit 

und  Oikonomic  im  Bt^triebe  d<'r  in  <lfn  Wr- 
einigteu  Staaten  gebräucblichen  Flamuiüfeu  dürfte 
«•  woM  nicht  ohne  Interetwe  sein,  einen  solchen 
Ofen  (ii-n  sonst  üblichen  Flammofcntypon  ver- 
gleichend ire^enfiberzustellcn.  Da  da.s  Ein- 
flchmelsen  von  Eisen  in  ointnn  FlammotV-n  an 
frewisse,  In  ziemlich  cn;,'en  Urenzen  liefrendc 
Hidinirinitreii  »geknüpft  ist,  die  einen  .solchen 
Betrieb  begünstigen,  so  sind  es  auch  hier  nur 
verhiltnismaßig  wenige  GHeßerelen,  die  mit 
Flanunnt'en  arbeiten.  Kin  soleher  <>fVn  L'itit  mit 
etaem  Abstich  eine  grolie  Menge  (je  nach  seiner 
CMBe  7  bis  40  t)  firisches,  Tollkonmen  gleich- 
mäßiges Eisen,  das  beim  Niederschmelzen,  da  es 
nur  der  Einwirkung  der  Flamme  ausgesetzt  ist. 
bloß  eine  unbedeutende  Anreicherung  an  .Schwefel 
erlkhrt;  das  läsen  kann  durch  Probeentnahme 
stetig'  unter  Kontrolle  gehalten  werden  nti'l  ln^-:<  it 
sich  durch  Einwerfen  besonderer  Eiäeusorten 
Korrektttren  inneriialb  liemBch  weiter  Grenzen 
vornelinien;  schlielUieh  kann  auch  grober  Guß- 
bruch bequem  cingcscbniolzen  werden.  Dagegen 
Ist  der  Flammofenbetrieb  dem  Kupolofen  gegen- 
über mit  ^rrößeren  Kosten  an  Arbeitslöhnen, 
feui  it- si  1  ti  ^laterialien  und,  je  iirif!i  i'rt  i<  ITir 
Schutelzkuks  und  Kohle,  gewöhalich  auch  au 
Sehmelzmaterial  verbunden,  f^bt  einen  größeren 
Alibrrinil  iiml  erfordert  eine  viel  sorfrfilltigerc 
liedienung.  Seine  Vorzüge  machen  ihn  insbeson- 
dere Ar  die  Walzenfabrikation  geradezu  uneot- 
behrUob  und  wird  es  heute  wohl  kaum  eine 

XDL« 


Gießerei  geben,  die  bei  größerer  Produktion  au 
sehweren  Walzen  lüeht  mit  Flammfifen  arbeitet. 

Die  in  nachstehender  Tabelle  anf^o^rebenen 
Schwefel-  und  Phosphorgebalte  einiger  Uart- 
walzen  zeigen  deutlich,  welche  Rolle  die  Art 
und  Weise  des  Niederschmelzens  spielt.  Beim 
Sclmiclzeu  im  Kupolofen  muß  man ,  um  mit 
Rücksicht  auf  den  höheren  Schwefelgehalt  einer- 
seits und  das  wiederholte  Abstechen  anderseits 
ein  hinreii-h-  nii  flüssiges  Eisen  und  eine  poren- 
freiü  Hartsciuile  zu  erhalten,  außcrdcui  mit 
einem  Phoepborfrshalt  von  raindestois  0,4  ^ 
.irbiitin.  was  die  Elastlsitit  der  Walzen  be> 
uachteiligt. 


Scbwe-  Phot- 

Air 

taSt. 

fel    1  phor 

HartwaUen  aus 

1  0,045  0,180 

d<>m  FUmmofen 

0,04  — (M>6  . 

■  0.070,0,150 
0.080  0,200 

0,0900.194 

dem  Kupolofen 

0,08  — 0,1  o^oj 

0,16  0,41 
0,18  0,45 
0,14  :0,41 

Schmrli- 
kok«  mll 

O.H  S 

0,19  0,66 

etwa  0,1  lo 

0,20  0,44 
0,2.'}  0,41 

Schmelx- 
k«k>  ratt 
l.i  S 

So  >vurden  denn  z.  B.  liei  ihr  Finna 
A.  Garrison  Foundry  Co.,  die  sich  hier  in  bczug 
auf  Qualität  ihrer  \\'alzen  einen  Ruf  erworben 
hat.  -'imtlichp.  selbst  die  kleinsten  Hartw.ilzen. 
aus  dein  Flammoten  gegossen.  —  Aber  nicht  nur 
beim  Watzengufi,  sondern  aueh  bd  einer  Rdhe 
anderer  GufletQeke,  wo  ea  sich  um  eine  beson- 
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dere  Qualität  handelt,  wie  z.  B.  Kokillen,  Stander, 
Schnielzkessel,  Seilscheiben  usw.,  kommen,  wenn 
auch  nicht  so  deutlich  wie  bei  dem  liarten  zur 
Schwefelaufnahme  neigenden  und  raHch  matt 
werdenden  Eisen,  die  anpefülwten  Vorteile  so- 
wohl im  IJruchausschon  als  auch  in  der  Analyse 
zum  Ausilruck.  Die  amerikanischen  Gießereien 
iiiachcn  von  ihren  Flammöfen  den  auspiebiKSten 
{rebrauch,  so  zwar,  dali  in  denselben  das  Eisen 
t'ür  alle  schweren  (tuli-stücke  entweder  zum  Teil 
oder  ganz  niedergeschmolzen  wird. 


Co.,  der  sich  von  dem  ersteren  nur  dadurch  unter- 
scheidet, daß  der  Sprung  im  GcwöUie  durch 
schrAge  Anordnung  desselben  vermieden  ist. 

In  Abbild.  3  Ist  ein  Flammofen  ..Siegener 
Type*  skizziert,  wie  solche  in  Deutschland  am 


Em«  18'/i  m 
hoch 


EiasaU« 


Abbild.  1  zeigt  einen  Flammofen,  von  dessen 
Art  vier  (einer  zu  6  t,  zwei  zu  18  t  und  einer 
zii  2.')  t  Einsatz)  seit  mehr  als  20  Jahren  bei 
der  A.  Ciarrisou  Foundry  Co.  im  Hetrieb  sind 
und  im  allgemeinen  die  in  Amerika  gebrauchliche 
'lype  darstellen. 

.Abliild.  2  zeijrt  einen  iiei:eren  Ofen  für  4.'»  t 
Eiii.-atz,  gebaut  von  der  Westingbouse  M  achine 


meisten  gebaut  werden,  wahrend  Abbild.  4  einen 
meist  in  England  und  vereinzelt  auch  auf  dem 
Kontinent  verwendeten  Flammofen  zeigt.  Zieht 
man  den  Ofen  Abbild.  1  mit  jenem  Abbild.  3 
iu  Vergleich,  so  sieht  man  auf  den  ersten  Blick, 
daß  die  Querschnitt sform  eine  grundverschiedene 
ist.  Während  si^li  der  er.siere  gegen  die  Essi- 
zu  bedeutend  erweitert  und  dementsprechend  für 


Digitized  by  Google 


1.  Oktober  1906. 


Der  Flamm0f«mietria  üt 


Stahl  ud 


im 


einen  m^rößcreii  Efa— ti  verwendbar  gemaobi  Ist, 
ist  (It  r  ändert'  gegen  den  P'uclis  zu  stark  zh- 
sajuiuengezugeu.  Wie  später  aus  den  Angaben 
Aber  Sehndsdaaer  nd  Kohlenverlmuieli  errioht- 
lich,  kann  in  diosem  Zusammonachniiren  des  Hfens 
kein  \  urteil  erblickt  werden.  Die  seitliche  An- 
ordnung der  Eaie  des  Ofens  AUild.  1  gestattet 


miedeUf  daß  die  VerbrennnngsgMe  dnndi  eliien 

Kanal  zu  den  in  einer  ^'ewnssen  Entfernung 
hinter  den  FlanunSfen  aufgestellten  Essen  ge- 
leitet werden. 

Ein  Itesonderer  Vorteil  der  großen  Arbeits- 
Öffnung  und  der  infolpe  der  ifrölieren  Höhen- 
abmessnngen  des  Ofens  weit  besseren  Zugongw 


i 


i 


I 


I 


i 
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^^^^^^^^^^^^ 


ferner  ein  Anbringen  der  Einsatztür  an  der 
Stirnseite  des  Ofens,  dureh  welche  selbst  die 

{rrößten  Bruchstücke,  wie  sie  der  Ofen  iil)erhaupt 
aufnehmen  kann,  ohne  gewendet  werden  zu  müssen, 
gesetst  werden  kQnnen.  Die  direkte  Anordnung 
der  Esse  über  dem  Ofen  hat  auch  den  Nachteil 
der  rascheren  Abnutzunfr  des  unteren  Teiles  der 
feuerfesten  Ausmauerung  und  hauhg  notwendiger 
Reparaturen  der  Esae.  6d  den  swel  FlammSfen 
in  der  neuen  (;i<  Bt  rei  der  Gutehoffnunpshiitte 
zu  Sterkrade  ist  dieser  Nachteil  dadurch  ver- 


lichkeit  ist,  daU  nach  erfolgtem  Abstich  der  Ofen 
bei  Rdnignng  des  Rostes  und  Oefflsen  der  TOr 

rasch  abkühlt,  so  daß  nach  wenigen  Stunden  das 
notwendige  Ausbessem  vorgenommen  und  der 
Ofen  wieder  gesetzt  werden  kann.  Die  18  t-Oefen 
der  A.  Garrison  Foundry  Co.  werden  bei  irutcr 
neschftftigung  der  Gießerei  Wochen  hindurch 
tttglicb  in  Betrieb  gehalten,  bis  eine  Hauptrepa- 
ratnr  eine  lingere  Panse  notwendig  maebt. 

IMo  beste  Beurteilunp  iil)cr  ükonomisehe  Ver- 
wendnag des  Brennmaterials  und  die  zum  Nieder- 
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schmelzen  erforderliche  Zeit  wird  man  durch 
Betrachtung  der  mit  den  Oefen  praktisch  erzielten 
Resultate  gewinnen.  Bei  der  obigen  Firma  wird 
ein  Einsatz  von  18  t  bei  25  o'o  grobem  Bruch 
und  75°io  Masseln  nach  durchschnittlich  6  Stunden, 


American  Foundrymens  Association  am     6.  un«l 
7.  Juni  in  Cleveland  eine  Abhandlung  vorg-eleg-t, 
der  auch  die  Skizze  (Abbild.  2)  dos  45  t-Ofens 
entnommen  ist,  und  gibt  die  Westinghouse  Afachfno 
Co.  an,  daß  in  diesem  Ofen  ein  Einsatz  von  35  t 
schweren  Maschinenbruchs    in   9  Stunden  bei 
einem  Kohlcnvcrbrnu<li  von  27,0  o/o,  ein  Ciusatz 
von  25  t  mit  25°/o  Kohle  und  ein  solcher  von 
45  t  mit  20  c,o  Kohle  eingeschmolzen  wtirde. 
Die  von  anderen  Firmen  für  Kohlenverbraucli 
angegebenen  Ziffern  liegen  zmschen  25  bis  29  ®/o. 
Die  angegebene  kurze  Schmelzdauer  ist  nur  so 
zu  erzielen,  daß  gleich  zu  Beginn  der  Ofen^ang' 
sehr  heiß  gehalten  wird,  so  daß  das  Eisen  schon 


Abbildung  3.    Flammofen  fOr  14  t  EinsAts. 


und  ein  solcher  von  25  t  bei  dcmscllien  Ver- 
hältnis zwischen  Bruch  und  Masseln  nach  durch- 
schnittlicli  !>  Stunden  abgestochen  und  ist  das 
Eisen  so  friscii ,  daß  es  in  mehrere  kleinere 
Pfannen  verteilt  werden  kann,  um  in  verschie- 
denen Grui)en  vergossen  zu  werden. 

Als  Krgei)nis  eines  von  Kaljth  H.  West 
an  die  mit  Flammöfen  nrl)eitcndcn  (rieliereien 
gerichti  ten  Zirkulars  wurde  von  dem  Genannten 
gclegentlieh  der  diesjilhriiren  Versammlung  der 


nach  etwa  einer  Stunde  zu  schmelzen  beginnt. 
Die  verwendete  Kohle  ist  beste  Gasflanimkohle. 
frei  von  Staub-  und  Kleinkohlc. 

Die  Schlacke  >vird,  sobald  sie  zu  Ende  des 
Abstiches  erscheint,  durch  einen  leicht  gegen 
das  Stichloch  gehaltenen  Pfro|»fen  so  lange  zu- 
rückgehalten, bis  kein  Eisen  mehr  im  Ofen  ist, 
worauf  das  Stichioch  geschlossen  wird.  Nach 
dem  F^rkalten  Iflßt  sich  die  Schlacke  von  dem 
aus  Flußsand  und  feuerfestem  Ton  gestampften 
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Meht  und  rasch  entfenMn.    Der  Ofen 

Abbildun«,'  1  wird  beim  Setzen  von  vier  Mann 
und  w&hrend  des  Schmelzens  von  zwei  Mann 
bedient  Wann  nun  die  Reniltnte  in  besag  auf 
Sehneladeaer  nnd  Rrennmaterialverbrauch  im  Be- 
triebe der  in  Abbild.  3  dargestellten  Flammöfen 
nicht  10  günstige  sind,  so  ist  das  wohl  dem  Um- 
gtende  xaioMdureibenf  dafi  tte  Aniidit  oivwaltet, 


H-»2o- 


Was  den  Ofen  Abbildung  2  anbelangt,  so 

erblickt  die  Westlnghouse  Machine  Company 
in  der  Anordnung  des  schrägen  Gewölbes  einen 
besonderen  Vorteil  und  führt  die  angegebenen 
niedrigen  ZitIVrn  des  Kohlenverbrauchs  darauf 
zurück.  Beim  Ofen  Abbildung  4  mit  dem  ttl>er 
dem  Stiohloch  eingezogenen  GewQlbe  und  der 
muldenförmigen  Sohle  wflre  den  bespreebeneil 
Oefen  gegenüber  kein  Vorteil  zu  erwähnen. 
Die  geschweiften  Formen  bedingen  höhere  Ke- 
paratnrlcosten,  nnd  das  fietMin  äif  ftsr-nnlden- 
förmigen  Sohle  Ist  unbequem.  Der  Einsatz 
von  7  ^js  t  wird  in  etwa  acht  Stunden  bei 
einem  KolilettadfmDiS''f1tt-*et«a  85  «jt  nieder* 
gesohmölzen. 


Abbildong  4.  VlanMMfMi  fBr  7  I 


PS  miissr'  in  den  ersten  Stunden  schwacli  {refeuert 
werden,  bis  der  Einsatz  hellrot  geworden,  und 
erst  dann  solle  der  Ofengang  beschleunigt  werden 
und  mflBse  heißer  ^.'eatocht  werden.  Dabei 
dauert  das  Schmelzen  von  14  t  JBSnsati  etwa 
10  bis  12  Stunden  bei  einem  Kohlenverbraneh 
von  etwa  35  "/o.  Das  bei  diesen  Oefen  nach 
dem  Niederschmelzen  übliche  Schlackenziehen 
durch  eine  kleine  seitliche  Arbvitstür  hat  den 
Vorldl  einen,  ToOkeniaein  laabwen  OfenB  nach 
dem  A1)stich,  bedeutet  aber  dneo  gewissen  Ver- 
lust an  Zeit  nnd  Wärme. 


Zum  Sehliisse  sei  noch  ein  erfolgreicher 
Versuch  erwähnt,  die  bei  einfacher  Planrost- 
feuemng  für  den  Ftammefenlwtrieb  erfordeillehe 
Prima -Grolikohli'  durch  eine  minderwertigere 
Staub-  und  Kleinkohle  zu  ersetzen.  Zu  diesem 
Behufs  wurde  in  einem  der  18  t-Flamm«fen  der 
A.  Garrison  Foundry  Co.  eine  von  der  Firma 
The  Cnder-Feed-Stoker  Co.  of  America 
patentierte  Staubkohlenfeuerung  eingel>aut,  deren 
Anordnung  ans  AbUId.  5  ond  6a  etriehtlleh  ist.  IMe 
Wirkungsweise  der  Feuenmp  sei  nachfolin-nd 
kurz  erklärt:  Die  in  den  Trichter  A  aufgegebene 
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St.'uiJ)-  und  KIfinkohl«'  fJlUl,  sohald  der  mittels 
dos  Dainpi'/vlInttiTs  B  lietfltifrte  Kollien  C  die 
OeftniinfT  f'rci«rll)t.  vor  den  lotztcrcn  und  wird 
beim  nHclistt-n  Hub  in  die  Kinno  I>  frodriickt; 
dif's»'  Arlw-it  wnrd  dadurch  orK-iehtert,  daü  die 
Diif  di'iii  Kollif'n  ('  verliundeni'  Stanfr»-  E  die 
bt-nils  in  div  Kinn«-  cinfroprelitp  KohK-  auf- 
lockert. Der  Zylindi-r  B  erhalt  ahweehselmi 
Dampf  von  einem  Kejruüerventil,  das  nur  zu  Be- 
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ginn    von  Hand  m 
geQfTnet    zu  wipien 
braucht,   wnhreoJ  *i 
Hodann  vou  dem 
lieh  an fr«'l» rächten  ip- 
parat  O  automaösi* 
betfltifi^t  wird,  fi- 
terer ist  reffulierii-ü' 
und  (jjestattet  nachK^ 
lieben   einen  rawli'!- 
ron  oder  rangsamen« 
Gang:  <ler  Feuerung- 
Zu  beiden  Seiten  d  r 
Rinne  D  ist  eine  Keiie 
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Abbildung  5  und  5a.  Staubkohlenfeuerungen. 
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•von  kleinen  Oußlauiten  H  elngelMUit,  die  an  dw 

schritt;  zur  Rinnt'  stohontlon  Innenseite  je  vier 
schmale  ScUitze  aufweisen  und  gegen  den  Boden 
der  Roatfliehe  zv  offen  sfaid,  m  dalt  der  unten 
mit  finem  Druck  von  etwa  400  mm  Wasser« 
sfiule  einjiefülirte  WimI  durcli  die  erwähnten 
Sehlitze  in  die  über  der  Kinne  anp'liäufte  Kohle 
tritt  nnd  auch  die  xu  lii  iden  Seiti-n  lie^renden 
Rostplatten  J  iM-strcidit.  Die  Kohle  tVUlt  teils 
selbst  auf  die  Kostjilatten,  teils  wird  sie  auf 
dieflelb«n,  (kUs  aie  Ober  der  Rinne  zu  hoeh 
liffTcn  sollte,  vom  Heizer  t,'es(hoben.  Auf  ilen 
Kosiplatten  scheidet  sich  auch  die  Sclüaclce  ab, 
die  wfthrend  der  g:ansen  Scinnnltdaiier  xwd'  bii 
dreimal  herausgeholt  werden  nnfl.  Wird  der 
Ofen  t&glieh  botrieben,  dann  werden  nnr  die 


Rostplatten  gereinigt,  die  Kolile  Aber  der  Rinne 

bleilit  in  (Tint,  es  braucht  nur  der  Knlln  n  in 
Tatiglieit  gesetzt  zu  werdeu,  uju  die  Feuerung 
in  Botlieb  su  bringen.  Sonnt  wird  snvor 
über  der  Kinne  durch  Holz  nnd  Kohle  Fetier 
anpemacht.  Die  dujinwandipen  tiulikfisten  11 
sind  nach  etwa  200  Schmelzunpm  nicht  im  ge- 
ringsten verbrannt  oder  deformiert,  auch  bat 
sich  sonst  beim  Betriebe  der  Feueriinfr  keine 
Störung  ergeben.  Der  Einsatz  von  18  t  wird 
in  etwa  sechs  Stunden  bei  einem  Kohlen- 
ver)ir;nK'h  von  rund  30  nieiiertreschmolzen. 
Wolireud  der  Sciunelzdaucr  wird  der  Ofen  von 
nnr  einen  Arbeiter  bedient,  der  die  Fenemug 
an  besorgen  und  den  Sehmdsprozefi  su  ttl>er- 
wachen  hat. 


Die  Eisenindustrie  auf  der  Bayrischen  Landesausstellung. 


Zk  uf  der  Versammlung  des  «Vereins  deutscher 

*■  Eisen^Meliereien"  *  hielt  W.Tafel  «  inen  län- 
geren Vortrag  über  die  Ausstellung  des  bayrischen 
CfipUereiweupns,  dem  wir  folgendes  entnehmen: 
Die  Ha.vri>^(  l!c  Landesausstellunp  ist  erbautauf 
dem  Gelände  lies  Luitpoldhaines  (s.  Abbild,  l  t.** 
der  in  der  .Nahe  des  Dutzeudteiclies,  von  alters 
her  ein  beliebter  Ansilogsort  der  NBmberger 
Bürger,  vor  15  .Tahren  anu'ejtflanzt  worden  ist. 

Wollen  wir  aufsuchen,  was  an  Gießerd» 
technischem  zu  sehen  ist.  so  durehschrelten  wir 
den  ersten  der  drei  Haupteingiln^^e  zum  Industrie- 
gebilude.  Am  Einpanpr  der  Halle,  in  welche 
Wir  eintreten,  zur  Keehten,  ist  die  Ausstellunfr 
von  Caspar  Merjr,  Nürnberg,  der  Stalleiinii  li- 
tun-reii  mit  liiil»s<lieii  frf;rossenen  Geschirrhaltern 
und  als  .Neuheit  staudfeste  guUeiserne  Tennis- 
pfluhle  ausstellt.  Durchsehretten  wir  diese  Halle 
der  Lririire  nacli,  sn  tretfen  wir  nin  Kiide  der- 
selben auf  die  Aui^stellung  der  Maximiliaus- 
hfitte,  dem  prftliten  bayrischen  HQttenwerke.*** 
V(in  !:i  I  aiK  trehen  wir  <jHor  zur  Hsupt» 
aclise  des  (ieloiudes  Über  die  Mitfellmlle  hinwep. 
Die  Hiittenleute  mftchte  ich  hier  auf  die  Aua- 
StelluDg  des  Eisenwerks  Nürnberg  mit  Er* 
zeii;rnisseii  des  Walzwerk-;  und  <ler  Kleineisenzenp- 
Fabrikation  hinweisen  (Gicliereitechnisches  enthält 
diese  Ausstellung  nicht);  sie  in  der  Nihe 
der  Maximilianshütte,  in  dem  Hittelpinp  des 
Industriegebaudes.  An  dieser  Ausstellung  vorbei 
gelangen  wir  an  diejenige  des  Eisen  werkt 
Kaiserslautern,  wenn  man  von  den  Ka- 
sehinenausstelluntren  absieht,  die  [rrfißte  di-r  vor- 
handenen Gieliereiausstellungeu.  Sie  zeigt  neben 
einigem  Kunstgnfi  namentlich  adiSn«i  Gnfl  für 
Heiznngsanlagen,  ferner  Fenster*,  Treppen-  nnd 


•  Sielip  Vorwandte  FachTereine  dieticr  Namnier. 
*'*  Der  Plan  ist  dorn  „Bayr.  Industrie-  und  üe- 
rcrbeblatt"  entnommen. 
**•  Miham  aioh«  vviter  nntMi  8.  1174. 


sonstigen  Bangoß,  endlich  säurebeständige  Ematl- 

sachen.  T^eidt^r  ist  fast  aller  (tuli  dieser  riniia. 
wie  übrigens  mit  ganz  vereinzelten  Ausnahmen 
Überhaupt  aller  Guß  auf  der  Ansstellnng,  mit  einem 
Anstrich  überzogen,  so  dal>  die  OberllBehe  der 
Stücke  sich  dem  Blick  des  Ueschauers  entzieht. 

Von  hier  aus  führt  uns  der  Weg  an  einer 
Anzahl  Ausstellungen  fOr  Heizungsanlagen  vorbei 
in  einen  Seiten^rang  zur  Ausstelluni;  der  Firma 
Gebrüder  Sulzer  in  Ludwigshafen,  bekannt- 
lieh einer  Filiale  der  gleiehnamigen  Schweizer 
Firma.  ZflnJlchst  sehen  wir  auch  hier  Guß  für 
Heizungsanlagen  für  Dampf-  und  Warmwasser, 
außerdem  Koch-  und  Desinfektions-.Xpiiarate  usw. 

Getrennt  hiervon,  auf  der  andern  Seite  der 
Halli-,  ist  von  der  trleicben  Firma  Automobiltruß 
aufgestellt,  auf  welchen  ich  besonders  hinweisen 
mSehte.  Die  dünnen,  gleiehmifligen  Wandstftrken, 
die  sehwachen  hohen  Rijipen  in  tadellos  sau- 
berer glatter  Ausführung  sind  wobl  das  Beste, 
was  flberhanpt  in  Eisenguß  hergestellt  werden 
kann;  jedenfalls  gehört  es  zu  dem  Vollendetsten, 
was  die  .Vusstellunfj  aufweist.  Der  Guß  ist  ver- 
nünftigerweise roh  {gelassen,  die  Wllnde  sind 
zun  Teil  geschnitten  und  poliert,  so  daß  das 
dichte  ■rleirliiu;;l'iii:e  (Jifij^re  erkennbar  wird. 
Neben  dem  (irauguü  stellt  Sulzer  einzelne  Teile 
auch  ans  Alunrinlumguß  ans. 

Vor  dein  N'erlassen  des  Industriegebaudes 
ist  es  ratsam,  am  Ausgang  auf  die  Aussteilung 
der  Firma  Rud.  Chillingworth,  Nilmberg, 
einen  Ulick  zu  werfen.  Sie  linden  dort  Stanz- 
nnd  T'reliartik(  I ,  die  insofern  für  den  Gießer 
von  Interesse  sind,  als  er  mit  ihnen  vielfach  zu 
konkurrieren  hat.  Chillingworth  hat  einen  Namen 
dafür,  dafi  er  Formen  und  Materialien  stanzt  und 
prelit,  an  denen  diu  Kunst  anderer  scheitert. 

Damit  verlassen  wir  das  Indnstri^biude 
und  gehen  zum  Staatsgebaude  durch  den  Haujit- 
eingang  rechts  in  den  ersten  Seitengang,  in 


Digitized  by  Google 


1172   BteU  «nd  Eimh.    Die  Eiunindutirie  auf  der  Bagrücke»  Laiidaauuidiung.        SS.  JaJug.  Nr.  19. 


welchem  die  biittenDiftniiiscben  Betriebe 
des  Bayriscbcn  Stnates  ausgestellt  haben. 

Dort  findet  sieh  vor  allem  die  Abteiliing^  des 
itaatlichen  Hochofenwerkes  Amberiu:,  da«  den 
bayrischen  (Tit  ßori  ioii  linen  Teil  ihres  Roheisens 
liefert,  ferner  sind  vertreten  die  Hüttenwerke 
BodenwSbr,  Oberelobstldt,  Bergen, 
Sonthofen  und  Wcierhammer  dnrch  schfinen 
KunstgruU  (zum  Teil  MetAilguß),  Treppen-  und 
SlvlenguU.  Kaultaatioimtefle,  Fenateiv,  Ofen-  und 
\  Geschirrgruß.  Der  letztere  weist  besonders  solide 
pcfäUige  Formen  und  ebensolche  Farben  auf. 
Sonthofen  hat  an  anderen  Stellen  auch  noch  reich- 
haltige Ansatellnngen  von  Haschinen,  namentlich 
für  Holzbearbeitnnjr.  Tifim  Gi'schirrfriiß  mfichte 
ich  einen  Augenblick  auf  seine  Hauptkoukurrenz, 
dM  EmallgeMhlrr,  Mnweiaen,  von  welch«n  rine 
sehr  umfanj^reiche  und  trcilioirene  Aii-;st'Mltin;r  die 
Firma  Gebr.  Baumann  in  Amberg  gebracht 
hat.  Sie  Hegt  links  vom  Mtttelgan),'  des  Industrie* 
gebandes  und  ist  leicht  kenntlich  an  der  htthteben 
Naehahmunpr  eines  frlühenden  Muffelofen«. 

Das  Staatsgcbäude  verlassen  wir,  indem  wir 
noch  an  der  Ansstelluttg  der  K5nigL  Qeschfttn- 
gicßerei.  Tntrolst  rxrit .  voHx'itrflu'n,  die  hanpt- 
sAchlicb  mit  Geschossen  aus  Martinstabl  vertreten 
Ist.  Bevor  wtr  ans  dem  Staatsgebiude  In  die 
Maschinenhalle  eintreten,  sehen  wir  uns  im  Freien 
die  Kandelaber  für  die  elektrische  iieleuchtung 
sowie  die  Gartenbanke  der  Firma  F.  S.  Küster- 
mann  in  München  an.  Die  gleiche  Firma  stellt 
auch  eine  gußeiserne  Wendeltro|){ie  im  Aussichts- 
turm der  Hauptrestauration  aus;  diese  Treppen 
sind  in  Bayern  saerst  von  F.  S.  Knstemann 
hergestellt  worden. 

Nun  richten  wir  unsere  Schritte  nach  der 
Haschinenballe.  Dort  finden  wir  von  onbeaib^ 
teteii)  Guß  zunächst  nur  noch  die  Erzeugnisse 
der  Eisengießerei  Joh.  Wilh.  Spaeth,  Dutzend- 
teich, einige  Säulen  sowie  hübHche  Muster  von 
Gittergaß,  Idder  aueb  mit  dem  schon  erwähnten 
Farbanstrich  überzogen.  Die  Hnnptausstellnngs- 
objekte  der  genannten  Firma  liegen  übrigens 
auf  anderem  Gebiet;  es  sind:  eine  Drdisdielbe 
und  Weichen,  ein  LToßrr  I'ortalkran  link-^  v  on 
dem  Eingang  zur  Maschinenkalle  im  Freien  und 
diverse  Spezialniasehlnen. 

Zum  Schlüsse  wenden  wir  uns  noch  dem  be- 
arbeiteten Guß  zu.  Die  größten  bayrischen 
Gießereien  sind  bestimmt,  den  eigenen  Maschinen- 
fobriken  den  GnB  su  liefern,  und  diese  Betriebe 
haben  mit  .Ausnahme  der  Firmen  Siilzer  und 
Spaeth  üire  Erzeugnisse  ausschlieUlich  in  Form 
von  Hasehinen  nnd  Maschinenteilen  ausgestellt. 
Hier  müssen  ^vir  gi-n.iuer  zusehen,  um  das  für 
den  Gießereiteclmiker  Interessante  na  finden. 
Zunaehst  sei  allgemein  gesagt,  daß  die  MaseUnen- 
ausstellung  zum  Besten  gehört,  was  die  Bayrische 
Landesausstellun-r  enthalt ;  sie  redet  am  eindring- 
lichsten von  den  Fortschritten,  welche  die  Technik 


in  den  10  Jahren  seit  der  letzten  Bayrischen 
Landesausstellung  gemacht  bat.     Gleich  beim 
Eintritt  im  Mittelgang  zur  Linken  vor  der  Aus- 
stellung der  Ver.  Maschinenfabriken  Augs- 
burg und  Maschinenbaugesellschaft  Nürn- 
berg stehen  wir  vor  einer  UcLhe  jün^ter  Ha- 
scMnenarten,    Es  Ist  wohl  bei  Gelegeohelt« 
wie  f1'  r  vorliegenden  eigentlich  nicht  zulässig, 
es  mag  mir  aber  doch  gestattet  sein,  einen  Augeu- 
bUek  einer  persSallehen  Empfindung  BrwAlmung 
Ztt  tun.  Wenn  ich  vor  der  genannten  Ausstellung 
links  vor  mir  den  Großgasmotor,  in  der  Mitte 
die  Dampfturbine  und  rechts  den  Dieselmotor 
sehe ,  so  ruft  mir  das  die  Erinnerung  an  die 
Zeit  zuriiek.  als  ich  im  Anfang  der  90er  Jahre 
die  Hochschule  verließ;  damals,  also  vor  noch 
nicht  ein  und  einem  hüben  Jahrsehnt,  war  swar 
die  Aufmerksamkeit   aller  Techniker  seilen  auf 
die  Erfolge  der  Uasmaachluen  gerichtet,  aber 
der  GroOgasmotor,  der  seitdem  In  nuuiclien 
Zweigen  der  Technik,  vor  aUsrn  in  der  Bisen- 
indnstrie,  umwälzende  ,\enderungen  hervorgerufen 
bat,  war  noch  nicht  vorhanden ;  desgleichen  noch 
nicht  die  Dampfturbine,  tmd  daß  der  Xame 
^Diesel"    damals    noch   in    keines  Technikers 
Munde  war,  ist  ja  allgemein  bekannt.  Aus  dieser 
Zeit  entrinne  ich  mloh  einer  kleinen  Episode. 
Es  war   in  Clinrl  if lenburg  in  einer  Vorlesung 
bei  Geheimrat  Slaby,  als  er  bei  der  Behandlung 
des  Camotschen  Kreisprozesses  sagte:  «Nun. 
m.  H.,  wenn  dieser  Prozeß  also  der  gflastigiite 
ist,  welcher  überhaupt  möglich  ist,  dann  werden 
Sie  mich  fragen:  «Ja,  warum  baut  man  denn 
nidii.  die  Kraftmaschinen  einfach  nadi  diesem 
Prozeß?"    Darauf,  fuhr  Slahy  fort,  ,nntw.>rT- 
ich  Ihnen:  Gehen  Sie  nach  Hause,  m.  U.,  und 
bauen  Sie  dne  solche  Maschtne.*    Als  wir  auf 
diese  Aufforderung  mit  dem  in  schwierigen  Fallen 
üblichen  L&cheln  der  studierenden  Jugend  ant- 
worteten, erwiderte  Slaby:   ,Ja,  m.  H..  ich 
habe  das  seinerzeit  versucht,  und  es  würde  Ihnen 
nichts  sehaden,  das  gleiche  zu  tun.  Einstweilen 
aber  will  ich  iiinon  Eines  verraten:  Sie  be- 
kommen, wenn  Sie  eine  solche  Masddne  ent» 
werfen,  so  dünne  Diagramme,   dnß  Sie.  wollen 
Sie  nur  einigermafien   nennenswerte  Arbeits- 
lelstungen  erstelen,  su  so  großen  Drflcken  greifen 
müssen,  daß  Sie  sich  ohne  weiteres  sagen,  das 
ist  für  die  praktische  Technik  nicht  mehr  zu 
machen.    Mit  aolchen  Drücken  küunen  wir  in 
unseren  Maschinen,  bei  unseren  Materialien  nicht 
mehr  arbeiten."       Heute  wissen  wir.  daß  IMesel 
weniger  skrupulös  war,  er  hat  seine  Maschine 
gebaut  trots  der  endneat  hohen  Drttcke  und  hat 
es  den  praktischen  Technikern ,  vor  allein  den 
Gießern  überladen,  mit  diesen  Au^aben  fertig 
BU  werden.    Und  wenn  auch,  was  den  Camot- 
schen Prozeß  und  was  die  zur  Anw' mlmtg  kom» 
mcnden  Drücke  betrifft,  spater  manches  Wasser 
in  den  Wein  des  ursprünglichen  Dieselmotors 
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gegossen  werden  mußte,  so  haben  wir  doch  noch 
eine  Mtoschine  vor  uns  mit  einem  Kompressions- 
druck  von  etwa  40  Atm.,  mit  einem  Druck  der 


diese  komplizierten  Stücke  bei  einem  Druck  von 
100  Atm.  vollständig  dicht  halten  müssen,  so 
erkennt  man,  daß  allein  ein  solcher  Deckel  bezw. 

eine  solche  Luft- 
Abbildung  1. 

8ita«Honsplaii  der  Barrischan 
InduatrioAutstellung 
in  Nürnberg. 

(MaUiUb  l:«aOO.) 


Einblasluft  von  60  Atm..  und  die  Zylinder  und 
sonstigen  Teile  der  Luftjiumpen ,  welche  diesen 
Druck  zu  erzeugen  haben ,  müssen  auf  etwa 
100  Atm.  geprüft  werden.    Bedenkt  man,  daß 


pumpe  eines  Diesel- 
motors als  Aus.stel- 
lungsobjekt  einer 
Gießerei  bezeich- 
net werden  darf. 

Auch  in  anderer 
Beziehung  ist  der 
Dieselmotor.fürden 
Gießereitechniker 
interessant.  Sowohl 
der  Motor  der  Ver- 
einigten Maschi- 
nenfabriken Augs- 
burg und  Masclii- 
nenbaugesellschaft 
Nürnberg  wie  der 
in  der  Nahe  befind- 
liche Dieselmotor 
von  L.  A.  Riedin- 
ger in  Augsburg 
zeigen  prachtige 
Formen ,  wie  sie 
meines  Wissens  zu- 
erst von  Riedler 
für  die  stehende 
Dampfmaschine  an- 
gewandt worden 

sind,  einfache, 
straffe,  meist  ge- 
rade Linien ,  die 
den  Maschinen  den 
Eindruck  unbedingt 
ter  Kraft  und  .Soli- 
dität geben.  Auch 
das  Aeußerlichste 
an  einer  Maschine, 
die  Farbe,  ist.  wie 
es  dem  Techniker 
entspricht,  einfach 
aber  ausgespro- 
chen, entweder 
schwarz  oder,  wo 
die  Teile  bearbeitet 
sind  oder  wo  sie  her- 
vorgehoben wer- 
den sollen,  blank. 
Diese  tadellos  blan- 
ken Stellen  an  den  ' 
Guß  teilen  der  Diesel- 
motoron  sind  auch 
ofn  kleine:«  Kunst- 
stück des  liießcrs. 
Auch  die  Dampfturbinen,  welche  wie  erwähnt 
durch  die  Ver.  Maschinenfabriken  Augsburg  und 
Nürnberg,  ferner  durch  die  Firma  Gebr.  Sulzer, 
endlich  durch  die  Allgemeine  Dampfturbinenbau- 


t  HaupirlDgiinf. 

5  Oeblod«  r.d.PrrtM. 
t  HaBp<inductr1r|;eb. 

6  llaaptreitaurallon. 
S  SulUltwacb«'  und 

AuMtelliing. 
T  Feuerwache. 
8  AUMtcllunr  dei 
Staat««. 
«  Anotellunc  de*  Vcrkehra- 
mlnUleriami  Im  Kretas. 

10  MaacblneDhalle. 

11  KetM-lhaaa. 

12  KaoMhalle. 
18  PolUrIwaebe. 

14  Ananlelluiir  d.  Sudt  Karnbcff. 

16  ElntelbauteD. 
1«  Fe^tballe. 

17  AuasteUaac  der  Verelolrten 
üflmberfer  flcUrbermelatar. 

1I<|  Münrbenrr  BierKalle. 
I»  MutlkpaTlIloa. 
SO  Welnhaui. 
t\  Kaffechaai. 
ii  Arbciterwohnban*. 

23  Offen«  Hallao. 

24  Landunraplali. 

25  Telchreauaratlon. 
t6  Marlonettentbeatar. 
27  l.euchllBrm. 

2H  Staatliche  Konlauittellnnr. 
29  ()anenbaa-AaMteUttO(. 
3u  ElDfaof  Tom  Ihilscndlelch. 
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Oesellsehaft  A.  Hering.  Niirnbeifr,  rertreten 
sind,  stillen  dem  (riciiir  schwierige  Aufgaben. 
In  der  Ausstcllunfr  der  Maschinenbauges»  llseliaft 
Xiirnberg  linden  Sie  das  Lauf-  und  Leitrad  einer 
Dftnpftarblne.  In  letzten«  alnd  du«  Ansahl 
Xickelstahlschanfeln  oinff:r  '<m n.  IMo  Ln^re  der- 
selben mub  genauestens  Miiuiiueu,  die  einzeloeu 
Sebanfoln  sollen  in  ihrer  Entfernung  nnd  Bich- 
tung  nicht  über  '  a  bis  1  mm  differieren ;  schon 
d&»  erfordert  ein  exaktes,  sauberes  Arbeiten  der 
Former. 

Daß  endlich  .iiicli  die  Gasmaschinen,  besonders 
was  die  Kiiiifr  betrifft,  <lem  (Jießer  schwierige 
Aufgaben  stellen,  die  uanicutlich  iiu  Anfang  zu 
vielen  und  schweren  Anstanden  geführt  haben, 
Ist  zur  Geniige  bekannt.  Inzwischen  ist  es  dr-n 
vereinten  Bemühungen  des  Konstrukteurs  und 
des  GieQerefteohnikers  im  wesentlichen  gelungen, 
diese  Schwierigkeiten  zu  belieben.  (I>ie  Kom- 
pliziertheit des  Gußstückes.  da.s  liohen,  dazu 
ungleichen  Temperaturen  und  huheu  Drücken 
ansgesetst  Ist,  war  aus  vorgelegten  ZeSehnimgeo 
ohne  weiteres  ersir'itlirh.) 

Sauberen,  im  eigenen  Betrieb  hergestellieu 
Gnfl  xeigen  noch  die  Oasmotoren  der  Firmen: 
Karl  I?n  eil  in  a  n  n  .  Ansit.noli:  ScharrerÄ  (!roH. 
Nürnberg j  J.  W.  Engelhardt  &  Co.,  Fürth; 
Goldener  Hotorengesellschaft,  Mflnchen; 
ferner  die  Dampfmaschinen  dt  r  \'er.  Maschloen- 
fabriken  Augsburg  und  MaM  li.-Ges.  Nürnberg. 
Gelir.  Snlzer,  von  J.  E.  Earnshaw  &  Co.  und 
von  der  Firma  Rockstroh  in  Marktredwitz. 
Auch  auf  den  (iuli  der  Zentrifugalpumpen  von 
Gebr.  Sulzer  sei  besonders  aufmerksam  gemacht, 
welcher  wie  alter  llasehtnengiiß  dieser  Firma 
von  tadelloser  Sauberkeit  ist,  alles  ist  nur  ge- 
strichen, nicht  gespachtelt.  Von  Besitzern  von 
größeren  Gießereibetrieben  sind  noch  zu  nennen: 
J.  A.  Maffei  mit  einer  Riesenlokomotive  in 
der  Wageiiliatie  des  .Staatsgebnudes  (andere  Loko- 
motiven der  gleichen  Firma  stehen  dort  und 
in  der  Maschinenhalle);  Jost.  Chr.  Braon, 
Nürnberg  ((Jrauguß-  und  kleine  Tiegelstahl- 
gießereij  mit  Feuerlöschgeräten;  Ver.  Fabriken 
laadw.  Maschinen  vorm.  Epple  A  Baxbaum, 
Augsburg,  mit  landwirtschaftlichen  ^laschioMi; 
Maschinen-  und  .Armatureufabrik  .1.  A.  Hilpert, 
Nömberg,  mit  einer  großen  Anzahl  von  Pumpen; 
endlich  die  Maschinen-  und  .\rmaturcnfabrik  vorm. 
Klein.  Scli.nizlin  it  Becker,  Frankentlial. 
mit  einigen  I'lunger-  und  Rotationspumpen  im 
Kesselhaus.  Die  letzteren  beiden  Firmen  haben 
an<'li  in  der  Nithe  der  Knnfune  für  i\\<-  Sj  r'isung 
derselben  wie  für  die  Wasserversorgung  der 
Ansstellang  veraobiedene  Rotaiionspumpen  im 
Betrieb.* 

Ich  kann  aus  der  Maschinenhalle  nicht  alles 
fBr  den  Giefiereilecbniker  Sehenswerte  in  der 

•  Sich«  ««iter  «nten  Seite  1176. 


kurzen  Zett,  die  Duum  ud  nir  xvr  VerAgun; 
steht,  einzeln  auftlhlen;  leb  habe  Ihnen  einf 
.\u8wahl  dessen  gegeben,  was  mir  als  bosonden 
bemerkenswert  erschienen  ist.  Damit  mScbu 
ich  mit  der  Auzaiellung  abschließen  imd  cur 
noeh  darauf  hinweisen,  daß  die  Firmen,  wc-IcL 
auf  der  Ausstellung  vertreten  sind  uud  welclK 
wir  an  nns  haben  rorOberziehen  iMaem,  dm 
jährliche  Produktion  von  rund  64  000  t  iinl 
eine  Arbeiterzahl  von  3800  reprftsentieren;  dir 
Gesamtproduktion  der  iMyrisdien  GHeßereian  u 
GuOwaren  betragt  nach  der  Statistilc  der  K9lii^ 
Berginsi.ektinn  Baireuth  für  1  90.ö  r»in<l  I  13O001 
die  von  71UU  Arbeitern  hergestellt  wi-rden. 

Die  Ausfülirungen  W.  Tafeis  Uber  die  Auf- 
stellung der  Haximillanslitttte,  die  Mi 

in  der  Abteilung  für  Bergbau,  Salint-n-  mJ 
Hiittenwe.sen  des  Hauptindustriegebäudes  befindf-t. 
sind  wir  in  der  Lage,  noch  durch  folgend- 
Einzelheiten  ZU  vervoUstflndigen. 

Die  Anssti-UiinL'  (si(>lie  Abbild.  'J  i   t'iillt  sehi>:i 
durch  ilire  geschmackvolle  Anordnung  dem  \k- 
Bueher  ins  Auge.  Man  gelangt  durch  ein  kunatveD 
aus  Slalii  isen  hergestelltes  Portal   in  den  .Aii<- 
stellungsraum.     Gegen   den  rechtwinklig  ai>- 
zweijrenden  Gang  der  Industriehalle  ist  die  Aoik 
Stellung  durch  vier  Olielisken  abgeschlossen,  von 
denen  die  beiden  mittleren  aus  .Vbschnilten  ver- 
schiedener Schienen-  und  Trilgerprotile  und  dit 
lußeren  zwei  aus  in  kaltem  Zustande  verwürgt«'D 
Triigi-rn  bt  strlien.  l>nrrh  die  beiden  letzteren  OU- 
lisken  soll  die  Cfüto  des  Materials  zur  Anschau- 
ung gebracht  werden.   Auf  die  Auasdnniiekmiir 
der  Kückwand.  welche  dein  Portale   aus  Stul- 
eisen  gegenüber  Uegt,  ist  neben  saclilicher  An* 
Ordnung  auch  hinsichtlich  geschmackvoller  Deko- 
ration große  Sorgfalt  verwendet.    Der  Besuchtr 
bemerkt     zunächst    ein    großes  transparente- 
Glasgeuiälde,  welches  von  dem  Müuchener  Alakr 
Fr.  Baierl  nach  dar  Wirklichkeit  entsprechenden 
Aufnahmen  angefertigt  worden  ist.    Linlcs  i<' 
das  Arbeiten  am  Sticblocb  eines  Uochofenü, 
rechts  das  Gießen  von  StahlblSeken  und  In  der 
Mitte  das  Walzen  von  Schienen  dargestellt. 

Unter  dem  Glasgemillde  befindet  sich  oin 
großes  Bild  der  Werksanlagen  in  Rosenberg. 
Links  und  rechts  neben  besagtem  Bilde  bringen 
statistisclie  Tabellen  die  Erzeugung  der  ver- 
schiedenon  Werke  an  Roheisen,  Rohstabi  und 
Fertigprodukten  und  die  Pretabewegung  für  die 

Z.  it  von  18.54  bis  r.»0.'>  zur  Veranschni:li'  !irinjr. 
Diu  Verbindung  der  Rückwand  mit  den  bei<lin 
Seiteawanden  ist  durch  eine  gescbmaekvolle  Edr* 
dekoration  in  Kunstschmicdcarbeit  hergestellt. 
Unter  derselben  stehen  auf  Pyramiden  «"s 
schönen  Erzen  in  Ueberlebensgröße  die  charalte* 
rlstiscbcn  Figuren  eines  Berg-  und  Hüttennmnnes. 
MMgefOhrt  naeb  dem  Entwurf  vou  Frofe««' 
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Fried  r.  Reu  ach  in  Königrsberp.  Zwischen 
don  beiden  Erzpyramiden  unterhalb  der  oben 
erwähnten  Bilder  sehen  wir  in  der  Mitte  das  zu 
einer  Mittelstralie  gehörende  komplette  Walzen- 
gcriist  mit  einem  Walzentrio  für  Winkeleisen 
Nr.  tt.  Das  komplette  Gerüst  mit  den  Walzen 
ist  in  der  Gii-Ik'rei  und  Werkstfttte  des  Hiitten- 
w«*rk»'s  in  Maxhiitte-Haidliof  angefertigt  worden. 
Der  links  neben  dem  Walzengerüst  aufgestellte 
Tisch  enthalt  die  Darstellung  des  Thomaspro- 
zesses, nach  welchem  Verfahren  auf  den  Hütten- 
werken in  Koscnberg  und  Zwickau  in  Sachsen 


gewalzten  Profile  angebracht  sind.  Oberhalb 
dieser  Proriltafel  befindet  sich  ein  Plan  von  der 
erst  kürzlich  fertiggestellten  Drahtseilbahn,  welche 
von  dem  Maffeischacht  das  Erz  zur  Station 
Auerbach  befördert.  Diese  Seilbahn  hat  infolge 
der  Terrainverhältnisse  große  Spannwelten  (bis 
zu  370  ni)  und  ist  von  der  Firma  .1.  Pohl  ig 
in  Köln  ausgt^führt.  Schreiten  wir  weiter  in 
der  Richtung  des  Eingangsportals  zu,  so  er- 
reichen wir  zunächst  die  Modelle  von  dem  im 
Abteufen  begriflfenen  Schacht  I  und  des  Schacht- 
turmes der  Zeche  Maximilian  bei  Hamm  i.  W. 


Abbildung  2.   AuMtellong  der  MaximilianahQtte. 


gearbeitet  wird;  der  Tisch  rechts  neben  dem 
Walzentrio  enthillt  die  Darstellung  der  Puddel- 
bezw.  Schweißeisenfabrikation,  welche  sich  neben 
dem  Martinbetriebe  auf  dem  Werke  in  Maxhütte- 
Haidhof  befindet.  Vor  den  beiden  Tischen 
stehen  auf  der  einen  Seite  die  in  den  Stalil- 
werken  verwendeten  Kokillen  und  Gespannplatten, 
welche  in  der  Gießerei  in  Haidhof  hergestellt 
werden;  auf  der  andern  Seite  sind  Stahlblöcke 
verschiedener  Größe  aufgestellt.  An  der  rechten 
Seitenwand  sind  die  Fabrikate  des  Haidhofer 
Werkes,  bestehend  ans  Fasson-  und  Stabeisen 
sowie  Feinblechen,  zur  Aufstellung  gelangt. 

Kehren  wir  zu  der  linken  Seitenwand  zu- 
rück, 80  finden  wir  zunächst  dem  llüttenmanne 
eine  geschmackvoll  angeordnete  Profiltafel  auf 
welcher  sämtliche  auf  den  verschiedenen  Werken 


Neben  dem  Schachtturmmodell  befinden  sich  Ge- 
zilhe,  und  zwar  oben  die  zurzeit  in  den  Eisen- 
steingruben im  (rebrauch  befindlichen  und  dar- 
unter Gezflhe  aus  den  Altungen  der  Grube 
Caroline  bei  Sulzbach  i.  O.,  welche  bis  zu  einer 
Teufe  von  87  m  gefunden  wurden.  Der  früher 
im  12.  bis  15.  Jahrhundert  dort  betriebene 
Bergliau  ist  mutmaßlich  im  30jährigen  Kriege 
zum  Erliegen  gekommen.  Neben  den  Gezahen 
sind  die  Produkte  des  Werkes  Fronberg  bei 
Schwandorf  zur  Aufstellung  gelangt.  Es  sind 
dies  sauber  hergestellter  Maschinen-  und  Handels- 
guß und  einige  Wagenachsen. 

Nächst  dem  Eingangsportale  bat  das  im 
Stahlwerk  abfallende  Nebenjirodukt,  das  Thomas- 
])hospbatinelil.  mit  entsprechenden  Erläuterungen 
Aufstellung  gefunden. 
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M.  Jalir«.  Nr.  19. 


Oberhalb  der  zuU>tzt  genannten  Ausstellungs- 
ol'jekte  hcfindt't  sich  fln  tirroßer  Plan  von  den 
zurzeit  iu  Ausfiihruiig  begriffenen  modernen 
TnuMportelnriditiiiigen  ffir  En,  KaUcBteiDf  Koks 
und  Schlacko  für  das  llooliofcnu  ntk  in  I{osen- 
berg.  Der  Transport  der  genannten  Materialien 
erfolgt  mittels  einer  elektrisch  angetriebenen 
HAngebahn.  Die  Ausführung'  der  Anlage  liegt 
in  den  Hilnden  der  Firma  Bleicliert  &  Co. 
in  Leipzig -Gohlis. 

Ungefähr  in  der  Mitte  des  Ausstellung»- 
raumes  finden  wir  einen  machtigen  Erzstock  init 
einem  in  demselben  betindUchen  Stollen  und 
FOnlerwagen.  Dnrdi  diesen  StoUen  will  die 
Maximilianshüttf  ihren  Erzrcichtum  zum  Aua- 
druck bringen.  An  dem  Erzstock  findet  man 
QberalehtUeh  auf  Tafeln  die  Angaben  ftber  das 
Erzvorkommen  der  zurzeit,  im  Betrieb  beflnd- 
liclien  Eisensteingnihen  Caroline,  Etzmannsherg, 
Frouiui,  Leonie  und  MaA'ei.  i^eachtenswert  ist 
die  Angabe  Ober  das  in  letzter  Zeit  aufgeschlos* 
sene  GrubenfeM  Nitzclhuch  in  der  Olirrfalz  mit 
den  Maffeischächten.  Die  Ausdehnung  des  nach* 
gewlesenen  Erzlagers  hat  eine  Lütge  von  etwa 
2500  m,  eine  Breite  von  etwa  40(1  m  und  eine 
Mücbtigkeit  von  17  bis  22  m;  somit  ist  der 
Inhalt  dieses  Erzlagers  etwa  19  Millionen  Kubik- 
meter Brauueisenstein.  dessen  Analyse  54  bi8r»8"/o 
Eisen,  0.8  bis  1,2  Mangan,  1,2  bis  1  „5  "  .i  Phos- 
phor und  6  bis  6  '■/b  Kückstand  ergibt.  Hinter 
dem  EmtoUen  beflnden  ddi  iwel  Tisehe,  auf 
wnlehen  unter  Glas  verschicdt  nc  Pob(  i5;pn]irol)cn, 
ferner  schöne  Erzstufen  und  eine  interessante 
Sanunlong  von  Tersddedenen  seltenen  Mnerallen, 
welche  in  den  Eisensteingruben  der  Maximilians- 
bütte vorkommen,  zur  Ausstellung  gelangt  sind. 

Außer  den  oben  angeführten  Ausstellungs- 
gegenständen  befinden  sich  an  der  linksseitigen 
Wand  nofh  verschiedene  Photogra]ihien  und  zwar 
von  dem  llochof'enwerk  in  Unterwellenborn,  von 
den  Eisenatringnib«!  In  Schmledefeld,  von  dem 
MafTeisehacht  bei  Auerbach  mit  der  dazugehö- 
rigen fcieUbahnanlage  usw.  und  außerdem  eine 
Statistik  Uber  ffie  Beiträge  der  UaxbnUiainhfttte 
zu  den  Wohlfahrt.seinrichtungen  für  Meiiter  wd 
Arbeiter  und  die  Statuten  der  Sparkaase  für 
Meister  uud  Arbeiter. 

Die  Eiseawerkgesellschaft  Maximilianshfitte 
wurde  als  Nachfolgerin  der  frühen  n  Knni!t:r»nilit- 
Gesellschaft  Michicls  Goffard  Cu.  durch  Ge- 
seUsehaftsvertrag  vom  17.  April  1851  mit  dem 
Sitze  in  Saufor,<t  bei  BurglengenfeM  ( Oberpfalz  i 
gegründet.  Sie  verlegte  1871  ihren  Sitz  nach 
München.  Besitztum  der  Oesellschaft  sind:  die 
Hiitleiiwirke  iu  Rosenberg,  in  Maxhütte  bei 
Haiilihif,  in  l'nterui'llenborn  (Thüringen^,  in 
Lichtentanne  bei  Zwickau  (das  König  Albert- 
Werk),  femer  die  Engruben  in  der  Oberpfiüs 
(bei  Sulzbach  und  Auerbach  i,  die  Erzgruben 
in  Thüringen  (Kamsdorf  uud  Schmiedefeldj  und 


schließlich  die  Gießerei  und  Aohtenfabrik  in 
Fronberg  bei  Schwandorf  und  die  im  Abtaufeo 
begriffene  Kohlenzeche  bei  Hamm  i.  W. 

•       •  • 

'\nelleloht  dOrfen  wir  an  dieser  Stelle  ancb 

mit  einigen  Worten  der  Fortschritte  auf 
dem  Gebiete  des  Pum[ienbaues  gedenken, 
wo  insbesondere  die  Zentrifugalpumpe  als  Kivalin 
der  Kolbenpumpe  auftritt. 

Noch  auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung  1902 
kannte  man  als  ^Vasserpumpen  für  hohen  Druck 
metstena  Plungerpumpen.  Unsere  Leser  erinnern 
»ich  noch  der  im  Jahrgang  1902  unserer  Zeit- 
schrift eingehend  beschriebenen  Kleinachen  Ex- 
preßpumpe, welche  von  Klein,  Sehanzlin  &  Becker, 
Frankenthal,  in  Dösseldorf  zum  erstenmal  der 
Ocf^  iii  iclikeit  vorgeführt  wurde  und  die  eine  be- 
trachtliche Wassermenge  für  die  große  L<eucht> 
fontone  (atllndlieh  700  bis  900  chm  bei  5  Atm. 
Druck)  zu  liefern  hatte.  Man  bewundert-  diniils 
in  dieser  Pumpe  die  glückliche  Lösung  der  einer- 
seits von  der  allei  beherTsehenden  Elektriiltit, 
anderseits  doreh  die  gesteigerten  Grundwerte 
gestellten  Aufgabe,  gedrängt  gelmute  Maschinen 
von  hoher  Leistungsfähigkeit  bei  verhaltnismftßig 
geringem  Raumbedarf  berznslellen  und  wo  nur 
möglich  zu  ihrem  Antrieb  die  überall  hin  leicht 
übertragbare  elektrische  Kraft  zu  verwenden. 

Hente,  vier  Jahre  nach  der  DOseddorfer 
Aiissti'llunü'.  sieht  man  bei  lirr  Xürnberger  Aiis- 
stellungsfont&ne  die  gleich  große  Leistung  durch 
«tate  von  der  Fraakoathaler  Finna  Klein, 
Sehanzlin  &  Beek  er  gelieferte  Hochdruck- 
zentrifugalpumpe  auf  nur  etwa  */ft  des  Kaumes 
verrichtet  wie  in  Düsseldorf. 

Ab  Beserve  flbr  die  Vereorfning  der  großen 
Fontane  Ist  eine  zweite  Zontrifiij:.nl|i!inipe  von  'ihn- 
licber  Leistungsfähigkeit  von  der  .\rmatureu- 
and  Maschinenfabrik  A.-O.  vorm.  .T.  A. 
Hilpert  in  Nürnberg  aufgestellt  worden.  Die- 
selbe wird,  wie  die  vorerwähnte,  von  einem 
direkt  gekujtpeUen  200  P.  5.  -  Gleichstrommotor 
von  1200  Touren  betrieben.  Auch  für  die  Be- 
wältigung der  übrigen  Wassermassen  für  die 
umfangreichen  industriellen  Zwecke  in  der  Aus- 
Btelloag  und  für  den  Kfihltunn  ilBd  (mit  Aoe- 
nahme  der  Kesadsp^sung)  ausschließlich  elek- 
trisch betriebene  Hoch-  und  Niederdruck-Zentri- 
fugal)iumpen  im  Dienste,  die  in  Verblndnng  mit 
den  übrigen  zahlreichen  noch  als  Ausstellungs- 
objekte in  der  Maschinenhalle  befindlichen  Zenfri- 
fugalpumpen  genügend  Gelegenheit  bieten  zu 
eifrigem  Studium  des  großen  FortacfarittOB  la 
dleaem  Zweige  des  Maschinenbauea. 

«  * 

» 

Die  zahlreichen  Vorkommen  Bayerns  an 
Graphit  und  feuerfeatMi  Ton«i  madien  ea  er> 

klttrlich,  <If\R  auch  die  mit  dem  Eisenhiiltenu egen 
eng  verbundene  Industrie  feuerfester  Pro- 
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dnkte  aof  der  AussteilaDg  sdir  stark  yertreten 

ist.  Zu  erwähnen  sind  hier  zunächst  die  Graphit- 
und  Schmelztiegel werke  Pfaffenreuth,  Schai- 
bing,  Lccscsbcrg,  Bottenkreuz,  Dien- 
dorf, Germannsdorf  und  Oborötzdorf; 
ferner  das  niederbayrische  Work  Eckmühl,  das 
Grapbitsorlea  aller  Art,  rattiniorteQ  Graphit 
(hocAiproseiitigea  Fliugraphlt) ,  iirroßblftttrigeit 
Flinzf^raphit.  Flockongraphit,  Gicßcreigraphit- 
staub  und  Grapbittiegel  zur  Schau  gestellt  hat. 
^  Besondiin  rortelUiaft  und  beuMrkenswert  tritt 
die  Ausstellung  der  vereinigten  Schmelstiegel- 
fabriken  und  Graphitwerke  .1.  Kaufmann, 
G.  Laxinger  jr.  &.  Co.  in  Übernzell  hervor. 
Außer  dem  Bolmmterial  intcreeiiert  Uer  die 
Sammlung  der  mamiigfaltig  geformten  und  jm- 
braucbten  Graphitttegel,  die  zum  Teil  60  bis  70, 
»elbet  76  Sehmehnmgen  amgebalten  haben.  Was 
hin-  zw  prlirn  ist,  rftprasentiert  die  altbekannte 
Passauer  Ware,  die  schon  vor  öOO  Jahren  einen 
Bnf  hatte. 

Von  der  übrigen  feuorlosten  Indnalria  find 

dann  die  Wolfshöher  Tonwerk«'  zu  nennen, 
deren  Ausstellung  aus  verschiedenen  Kohtonen, 
Letten,  Sebainotte,  elsenlialttgea  Kltnkertouen 

und  Mustersteinen  für  die  Zustelliinir  vnn  Kupol- 
öfen (.Krigaröfeu^  Schmelzofensteinen  (iiaumann- 
Piat),  Hohldeekensteinen,  Muffeln,  Kamlnprofll-' 
und  Kadialsteinen  besteht. 

In  ähnlichem  Kähmen  bewegt  sich  die  Aus- 
Stellung  der  Schamotte-  und  Dinaswcrke 
Homliurg  (Pfalz»,  die  sich  mtlir  auf  Hoch- 
ofenbaumaterial verlegt  haben,  das  in  fTtsfrilt 
von  Schacht-,  Gestell-  und  Raststelnon,  Bodeu- 
steluMi  usw.  vertreten  ist. 

Die  berühmten  KlingenberfrtT  Pjltdtom^  sind 
außer  von  dem  Tonwerk  der  Stadt  Klingen- 
berg in  roben  Naturstüokeo  und  in  gei»reßter 
Form  von  dem  Ton  werk  Schippach  ausgestellt, 
das  seine  Produkte  im  übrigen  in  Form  von 
Ton-  und  Schamottemehlen,  Brennproben,  fein- 
stem Ceylou;rraiiliit,  Tiegeln  und  Uuffeln  vor 
Augen  führt.  Unter  den  anderen  pfalzisfb- n 
Tontirmen  sind  dann  die  Uetteuleidelheimer  \Verke 
Hagenburger,  Schwalb  &  Co.  hervonu» 
heJ»('n,  die  Formertone,  Fnnnerschamotte,  Düst-n- 
und  Kupolofensteine,  Tiegeltone,  Tiegelscbamotte, 
Oebmelzwaonen,  HodtofeDstelne  (mit  44  <*/o  Ah  Ob) 


und  CKttersteine  sur  Schau  gesteilt  Itaben.  Einen 

würdigen  Abschluß  in  der  Fxcihe  der  Aussteller 
feuerfester  Produkte  bildet  die  Abteilung  der 
vereinigten  Schamottefabrikeu  vormals 
Kulmitz  In  Marktred witz ,  ein  Tochterwerk 
der  Stammwerke  in  Saarau  ( Schlesien l.  Außer  den 
zahlreichen  QuaUtätsstcineu  sind  hier  zu  erwähnen: 
Ckuretorten,  slorebestindige  Steine,  Sehattotte- 
schmelztiegel .  MutTeln  für  Emaillierwerke,  alles 
Ware,  die  in  erster  Qualität  hergestellt  ist.  . 

Auch  (Ue  Erzeugnisse  des  elektrischen  Ofens 
dürfen  nicht  vergessen  werden,  welche  die  Bos- 
nische Elektriziti'üs-A.-G.  durch  ihre  Bayrische 
Filiale  Lechbruck  hat  ausstellen  lassen.  W^ir 
erwähnen  hier  Silizium  mit  96  %  81,  Ferro- 
slliziumbriketfs ,  Kristalle  von  75  jn-ozcntigem 
Ferrosilizium  und  verschiedene  Karbide,  die  auf 
elektrlsehem  Wege  erzeugt  werden.  . 

Eisenerze  hat  nur  noch  die  Firma  GobrQder 
Schmitt- Oberebersbach  ausgestellt. 

Auch  der  Sonderansstellung  des  Bayrischen 
GewertH  iaiiseums  in  Xiirnbcric:,  Insbesondere  der 
mechanisch -teehnisL'ben  Abteilung,  sei  hier  ge- 
dacht. Unter  anderem  sehen  wir  eine  öO  Tonnen- 
FrOftingsmasehtne  mit  Meßdose  und  hydran- 
lischem  Antrieb,  eine  300  Tonnen-Betonprüfungs- 
maschlne  (System  Martens),  eine  100  Tonnen- 
Werdemtasehtne,  MÜoroskope  IDr  metallograpld- 
sche  Zwecke  und  viele  andere  Ap^ate  für 
Maschinenprüfungen. 

Schließlieh  soll  noch  die  geologische  nnd 
mineralogische  Sammlung  der  Kftnigl.  Technischen 
Hmlischulc  in  München  Erwähnung  finden,  in 
der  aile  in  Bayern  auftretenden  nutzbaren 
Mineralvorkonunen,  Gesteine  und  Erden  susaounen- 
gestellt  sind. 

Es  ist  leider  nicht  möglich,  an  dieser  Stelle 
niher  auf  die  vielen  mehr  oder  weniger  ver- 
wandten Zw.ige  des  Kisrnhüttenwesena,  noch 
weniger  aiier  auf  all  die  vielen  anderen  Einzel- 
heiten und  Sonderausstellungen  einzugehen.  Die 
ganze  .Xnsstellung  zeigt  aber,  wie  sehr  alle 
Lebensfflden  des  Landes  in  oiin  r  aur!<r^t  reg- 
samen, soliden  Industrie  zusammenlaufen  und  wie 
tief  selbst  das  Bfsenhflttenwesen,  das  bei  dnem 
flii.  !iti<:''u  Blick  in  die  Verhillfnisse  Bayerns  sdiein- 
bar  nur  verschwindenden  Anteil  hat,  in  das 
Industritfebfla  des  Landes  eingreift. 


Eisen  -  Nickel -Mangan  -  Kohlenstoff  -  Legierungen. 


(Sthluü  von  Seit«  1059.) 


(Kaehdniok  Terboiea.) 


I  ^ic  nun  folgenden  l'ntersucbungen  Uti  i  r  ti  i 
*  ^  kritischen  Gebiete  (s.  Abb.  l-k  bis  20; 
mit  ihren  Haltepunkten  beim  Erhitzen  und  Ab> 
kühb'n  ilii'  Yi'rfassi  r  brauclicn  den  Ausdnu  k 
kritische  Gebiete  ^critical  ranges),  weil  sich  der 
thermische  Wechsel  in  den  mdsten  Fallen  über 
dn  größeres  Temperaturtntervall  erstreckt  — 


1  i  s<>\vii'  (Iii-  iin  tallrigra]ihisel>-mikrosko]!ischou  l'nter- 
suuhungeu  zeigen  die  Abhilugigkeit  der  Eigeu- 
sehafken  der  Legierungen  von  der  Lage  der 
kritischen  Iteihen  und  von  (b  n  ('n  fii),'i  hiMn<  rn. 
Bis-  zu  4'/s  "/o  Ni  sind  die  Abküliluugsreihcu 
und  das  OefOge  ähnlich  denen  der  normal  ge- 
kühlten KohlenstoffstflUe.   Von  etwa  6*/o  an 
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26.  Jfthrg.  Nr.  19. 


Zeit.f  Oir  Abit.  zwitehen  zwei  Ordinattn  entspricht  5  Minuttn.) 

Abbildung  14.  Erstarrungflkurven. 


bis  ZU  einem  zwischen  12  und  16  "jo  licfrenden 
Nickelgelialte  halien  die  kritischen  Gebiete  eine 
tiefere  Lage  und  sind  ausfredehnter,  vvfllirend 
das  Gefüge  mehr  dem  der  abgelöschten  Stähle 
ähnelt. 

Zwischen  16  und  20  "/'o  Ni  mit  polyedrischer 
Struktur  rührt  der  kritische  Wechsel  anschei- 
nend von  dem  als  solchem  vorhandenen  Nickel 
her.  Die  Legierung  Ist  bei  gewöhnlicher  Tem- 
jeratur  unmagnetisch.  Die  zur  Bestimmung 
der  Erstarrungskurven  angewandte  Methode  ist 
im  „Journal  of  the  Steel  and  Iron  Institute*  1904 
Nr.  1  S.  227  bis  234  beschrieben.  Der  Er- 
starrungsiiunkt  oder  eigentlich  der  Beginn  der 
Erstarrung  macht  sich  in  den  Abkühlungskurvcn 
auf  dreierlei  Weise  bemerkbar,  entweder  da- 
durch, daü  erstens  die  unter  den  Erstarrungs- 
punkt gesunkene  Temperatur  plötzlich  ansteigt 
—  wie  im  Falle  A  B  C  E  G  und  bei  reinem 
Nickel  — ,  oder  zweitens  die  Temperatur  wäh- 
rend einer  gewissen  Zeit  auf  demselben  Punkte 
stehen  bleibt  —  wie  bei  F  und  H  —  ,odcr  endlich 
drittens  der  Tempera- 
turfall merklich  ver- 
zögert wird,  wie  bei 
D  .1  K.  Das  Emle 
der  Erstarrung  kann 
nur  annähernd  durch 
Schätzen  bestimmt 
werden. 

Die  Tabelle  lU,  in 
der  aulierden  erwähn- 
ten zehn  Legierungen 
noch  zwei  andere 
nickelfreif  und  zuletzt 
auch  reines  Nickel 
angeführt  sind ,  ent- 
hält die  Anfangs-  und 


Endpunkte  der  Er- 
starrung sowie  das 
Intervall  zwischen 
beiden. 

Die  zehn  Legie- 
rungen A  bis  K  zei- 
gen keine  Beziehunie: 
zwischen  den  Grenz-* 
punkten  der  Erstar- 
rung und  ihrem 
Nickelgehalt.  Eigen- 
tümlich ist  das  Zu- 
sammentretTen  der 
oberen  Grenze  der 
nickelfreien  Legie- 
rung A  mit  der  des 
reinen  Nickels  ( 1 420 
und  1427).  Ferner 
laßt  die  Tabelle  III 
erkennen,  daß  auch 
der  Gehalt  an  C  und 
Mn  von  Einfluß  auf 
doch   läßt   sich  ein«* 


die  Erstarrungsreihe  ist , 
einfache  Beziehung  nicht  ableiten. 

Die  kritischen  Gebiete  der  Legierungen  sind 
sowohl  bei  steigender  Temperatur  —  Erhitzungs- 

Tabelle  III. 


Lcf. 

Präsent 

Befinn 
dei 

Knd« 

de« 

Ei^ 
(Uimif«- 

Kl 

0 

Hn 

Knurrean 

•  C. 

Entarreo« 

•  C. 

geblrt 
•  C. 

2  S 

0,00 

0,02 

Spur 

1504 

1470 

84 

0  ^ 

0,00 

0,47 

1482 

1416 

66  {':\ 

A 

0.00 

0,47 

0,95 

14-iO 

1241 

179 

H 

1,20 

0,48 

0,79 

1415 

1241 

174 

t; 

2,lö 

0,44 

0,83 

1408 

1230 

178 

n 

4,25 

0,40 

0,H2 

/  1454 
\  1451 

1.332 
1320 

122 
131 

E 

4,95 

0,42 

1,03 

1390 

1200 

190 

F 

6.42 

0,52 

0,92 

1420 

1264 

156 

o 

7.95 

0,48 

0,79 

1402 

1242 

160 

II 

12  22 

0,41 

0,85 

1409 

1264 

Ub 

j 

IS'.HB 

0,45 

0,83 

1406 

1242 

164 

K 

19,91 

0,41 

0,96 

1383 

1219 

164 

Kein.  XI 

99,30 

1427 

1343 

84 

BeiMt jungen  des  Ditferentiaijalvanomtftrs. 
Abbildung  15.    Abkahlungskurvon  der  gogossenen  Proben. 
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kurven  —  als  bei  fallender  Temperatur  -  Ah- 
kühlurifrskurvf'n  -  bestimmt  wonli-n,  und  zwar 
nach  einer  von  W.  Kobertti-Austeu  an(^ege- 
benen  Methode. 

Die  Abkühliincrskurven  wurden  mit  aus  den 
GuUstückeu  geai'beitctcn  Zylindern  bestiniiut. 
Das  (CMduniedete  Material  ««igte  hiermit  fiber- 
einstimmendcs  Verhalten,  so  daö  von  besonderen 
Versuchen  abgosehen  werden  konnte.  Die  Tem- 
peraturdlfferenx  nrischen  den  Probesttteken  und 
einem  PlatlnzjUnder,  die  unter  K>*^><'h>ui  \'i  rliait- 
nis^icn  abküblten,  wiinicn  diirrh  ilfn  AiissdiiaLr 
eines  Ditlerenlial-tTalvauomuttirs  gemes.sen.  Die 
abaolate  Temperatur  der  Legiemng  md  die  er- 
wfihnto  TomjieraturdiftVrrnz  hrzw.  der  Oalvano- 
meterauüächlag  gaben  das  Koordinatensystem  der 
Knrven. 

Talii'llt!  r\'  zeit:!  dii-  kritlsibcu  Gebiete  so- 
wohl beim  Abkühlen  wie  beim  Erliitzen.  Die 
in  derselben  ^n^regeltene  unterste  Grenze  ist  die 
TemperatoTf  bei  welcher  rieh  die  Kurve 
am  weit  (  St  on  von  Ihrem  normalen  Ver> 
laufe  entfernt. 

Di«  Betraehtong  der  Gebiete  für  1 
und  9  zeifTt,  daß  der  Eintritt  von 
0,46  "jo  C  daü  Erscheinen  des  ersten 
kritiscÄien  Bereiches  von  900  auf  770* 
herabsetzt  und  den  Charakter  der  Kurve 
völlig:  Ändert.  Bei  690'  tritt  ein  neuer 
Wechsel  im  Kurvenverlauf  ein.  Bei 
68h"  ist  die  ilulierste  Grenze  erreicht, 
und  bii'i-  Iifi:t  aiicli  d>T  rclx^rtraiifr  der 
Härtungskohle  in  perlitiscüen  Kühlen- 
Stoff  (Karbidkohle). 

Durch  Einfliliriinrr  von  (1,!»,')  "'o  Mn 
wird  die  Temperatur  der  ersten  kriti- 
tlsehen  Seihe  noch  welter  herabge- 
drückt. ?.Iit  der  Einführung  von  Nickel 
sinkt  die  Temperatur  bei  den  Legie- 


rungen B  C  D  siem- 

lieh  irlf^ichmäßi]?.  Bei 
E  tritt  dagejren  ein 
Sj)rnng  ein;  obgleich 
in  E  nur  0,72  ",'o  Ni 
melir  enthaltr-n  ist,  ist 
die  untere  Grenze  des 
kritischen  Oobidtes 
doch  ganz  erheblich 
herabgedrttckt.  FGU 
zeigen  weiteres  FaUen 
der  unteren  Grenze, 
die  bei  H  mit  78» 
ihr  Minimum  erreicht. 
J  zei^t  einen  iihn- 
li(  Ih  n  Kurvenverlauf, 
doch  liegt  die  untere 
Orence  bei  149^  Die 
Temperatiirsleigerung 
tritt  bei  24ü'^  ein. 
K  gibt  eine  Kurve, 
bei  der  >  in  Ansteigen  der  Temperatur  sich 
nicht  bemerkbar  macht.  Aus  dem  Auftreten  der 
jtolyedrischen  Struktur  und  dem  Vergleich  der 

TabeUe  IV. 


Krltiicbc 

KriU»cbf! 

La«. 

AkUUiln 

M 

Mo 

•  C 

•C. 

1 

0,00 

0,01 

8par 

900 

bis  754 

9 

0,00 

0,47 

770 

088 

0,00 

0,47 

0^95 

706 

658 

729  bis  755 

Ä 

1.20 

0,48 

0.79 

687 

n 

646 

700  „  721 

'  (• 

ii.44 

661 

1* 

(•,114 

r,t;4  „  7-21 

,  I) 

II, Iii 

0.82 

64« 

n 

.^44 

(■.H4    .  7u,5 

E 

ii,4-J 

1.1  »3 

644 

» 

4  •.'•2 

i;:i4  r.'.i:) 

Ü,42 

0,52 

0,92 

644 

lih 

622    „  684 

7,95 

0,43 

0,79 

.'iOÜ 

w 

12!) 

;)86   „  674 

12,22 

0,41 

0,85 

51 S 

« 

78 

586   „  660 

15,98 

0,45 

0,83 

623 

149 

586  „616 

'  K 

19,91 

0,41 

0,9« 

«00 

Jt 

189 

400  «Bd  SOO* 

Nickel 

99,00 

880 

n 

980 

849 

Bewegungen  dis  Differentialgahsnoni»t0ra. 
Abbild.  17.  JBrbitHiiif»-  and  Abk&lüaBgskonmi  ven  retnem  Kiekel. 
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Btwe gangen  du  DifUrentitlf^hsnomatgim. 
AbbUdong  18.  AbkOUttagdcimaD  dtr  gMdmiodvteiii  Probtu. 


Kurvea  von  reinem  Nickel  glauben  die  Verfasser 
lehlieftea  zu  dfirfen,  daß  der  Verlanf  der  Kurve 
nicht  von  physikalischoii  Zustandsanderung^, 
WBd«ni  von  dem  XickclL'rlmlt  abhJlntri^'  int. 

Die  mit  B  D  (j  J  und  K  erhaltenen  Resul- 
tate wurden  mit  froher  erhaltenen  verglichen, 
die  eiser  Belhe  von  N'irk'  lsf rililrn  mit  korrespon- 
dierendem Nickelg;ebalt,  juduch  niedrigerem 
Kolüenstoffgehalt  (0,18  Ms  0,28  ^fo)  entBtaramen. 
Danach  fallt  der  unterste  Haltepunkt  bis  zu 
einem  Gehalt  von  4  "/o  Ni  annähernd  bei  beiden 
Reihen  zusammen.  Dann  sinkt  er  bei  den  I^e- 
j^MnuiK*-n  mit  mittlerem  Kohlenstoft'f^elialt  l»ei 
etwa  y",'o  Xi  bf'trflchtlich  (128")  f,nren  455« 
in  der  anderen  Keihe.  Bei  IG  "/o  Ki  ist  der 
niedrigste  Haltepvnict 
in  beiden  Reihen  frleieh 
(140''),  steigt  dann 
bei  20  */«  Ni  bei  der 
Keihe  mit  Ii  lierem 
KohlenslotlV'chalt  und 
fallt  weiter  iiei  der 
andern  Reihe.  Osmoad 
fand,  daU  mit  steigen- 
dem Nickelgehalt  die 
TempiM«tur  der  Halte» 
punkte  abnimmt,  daü 
aber  nicht  ein  Aus- 
einaaderrficken  der- 
aelben  damit  verbun- 
den ist.  im  GeiTfiisatz 
zu  den  lirsultaten  der 
Verfasser.  1  )icser  Un- 

terscliii'd    der  Ueob- 

achtungen  niub  an- 
scheinend darauf  zu» 

rfiekirefiihrt  weidfu. 
dali  *lie  bei  etwa  500 


Us  600«  hedhaehtete 

Aend-Tung  der  Ab- 
kiUiluugskurye  nnr 
eine  geringe  ist,  «id 
daß  sie  deshalb  früher 
von  Osmond  Infulge 
weniger  genauer  Ves* 
snngen  nicht  beobacb» 
tet  wurde.  Letzteres 
wird  erwiesen  durch 
Beobachtung  der  Ab- 
kühlunfrskurven  einer 

Legierung  mit 
49,65"/o  Ni,  bei  der 
Osmond  keinen  festen 
Haltepunkt,  sondern 
nur  eine  Verzfig:ening 

zwischen  3T<i  und 
340"  fand,  wahrend  di.' 
Verfasser  diesenPuokt 
bei  865«  exakt  fest* 
stellen  konnten. 
Die  Lage  der  Haltepunkte  beim  Er* 
hltsen.  Die  Kurven  zeigen  im  Gegensatz  n 
den  Abkühluntrskurven  keine  doppelten  Halte- 
punkte, mit  Ausnahme  der  Lefrierunp  A.  Auch 
tritt  bei  ihnen  nicht  der  aul^allige  Wechsel 
swischen  den  Legierungen  D  E  und  F  zutage. 
Sie  zeigen  durchgeh<  nil  (i'  nselben  Charakter  mit 
Ausnahme  von  K,  die  keine  Abweichung  voiu 
regetmftßigen  Verlaufe  der  Haltepunkte  zdgt 
Das  größte  Teiniieraturintervall  —  bei  Q  — 
beträgt  88"  C.  Die  Lage  der  tiefsten  Halte- 
punkte sinkt  mit  steigendem  Nickelgehalt  von 
72!)  bis  58(5  0  r.  Zum  Vergleich  wurden  wieder 
die  vorerwähnten  fünf  Legierungen  heranpezoireii, 
deren  Erhitzungskurven  Osmond  festgestellt  hat. 


Btwegunyen  des  DiffertnHelfsIvanomehrs. 
Abbild.  19.   Erfaitnutgskarrea  d«r  g«goM«nen  Proben,  vorher  «bgekOhlt  von  900  \ 
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Auch  bei  ihnon  sind  mit  steigendeiu  Nickelgebalt 
stufenweira  die  Haltepaakte  hemntei^^eärttekt 

and  n'ih'T  znsrimment^erückt.  Gleirhzeiti!r  ist 
die  Erbitzuugskurve  des  Nickels  gegebeu,  die 
einen  kritischen  Punkt  bei  840  zeigt  DIeier 
lif^'t.  also  zitiiilich  nahe  dem  Punkte,  bei  wel- 
cliein  tias  Nickel  seinen  Majrnetianius  verliert. 

Die  Metallojjr  apliie  der  Nickol- 
stAhle.  Die  früher  erwähnten  Eisen-Nickt  1- 
Legicrunercn  mit  nif^driirom  Knhlctistoft'jrt^li-'ilt 
(0,17  "/o;  wurden  nach  ihrem  GefUge  von  Osuioud 
hl  drei  Grrnppen  eingeteilt: 

1.  LefriiTiin^'-cn  lii;^  zu  T.»!")  '\<i  Ni.  Die  (lefüpre- 
bestandteile  —  Ferrit  und  Feriit  —  gleichen 
denen  nickelfreier,  kohlenstoffanner  StlMe. 

2.  Iiegierougeu  bis  25  "/'o  Ni  mit  Martensit 
oder  nadeiförmiger  Struktur,  ihnlich  dem 
gehärteten  kohlentitolTrciuhen  SUihl. 

3.  Legierongen  mit  mehr  als  25  ^jo  Ni,  un- 
raagnetisch  mit  polyedrisoher  Struktur. 

1903  veröffentlichte  M.  (iuillet  «Bulletin  de 
In  SociötA  de  rBncouragement*,  Hai  31,  1903), 
dem  die  vorerwftlinte  Osmondschc  Klassifikation 
unbekannt  war,  eine  Studie  des  metaUographi- 
schen  Verhaltens  der  drei  —  früher  bereits  er- 
wähnten —  Serien  mit  0,12,  0,22  und  0,8  "Vo  C 
und  2  bis  30  '/o  Xi ;  er  bediente  sich  dabei  einer 
ähnlichen  Gruppierung.  Die  nacluitehende  Ta- 
belle ergibt  eine  Ueberaieht  über  die  Klaaai- 
HkatioB  der  geschmiedeten  Sttbe. 

TabeUe  T. 


Qruppe 

lf««aUo(npiilMlie 
OkmUaMik 

041«  0 

0,S>«0 

Xi 

» 

1 

a-Eisen  und 

% 

Ferlit  .... 

0—10 

0-  5 

2 

Martensit.  .  . 

10— ST 

6-16  1 

3 

Folyodrische 

.Struktur  und 

Y-EiBen  .  .  . 

Ueber  27 

Ueber  26 

Ueber 15  | 

In  jeder  \U-\ho  ist  der  er<^te  Stahl  mit 
polyedrischer  Struktur  bei  gewöhnlichei  Tem- 
peratur  nnmagnetisoli.    Je  hoher  derOefaalt  an 

Ni  und  ('.  bei  um  »o  niedrigerem  Nickelgehalt 
tritt  der  StrukturwecLsel  ein.  M.  Guillet  fand 
dieselben  Grenzen  für  die  Uebergänge  bei  einem 
Gehalt  von  0,28  C,  wie  Osmond  für  0,17  »/o  C, 
wa.s  wahrscheinlich  von  dem  Unterschied  im 
Mangangebalt  herrührte. 

Abschreeknngayersuebe.  Die  Ab- 
schreckungstemperatur  war  etwas  höher  als  ilii'  des 
matrni  tisclu  n  Umwandlungspunktes  beim  Erhitzen. 

o-Eisen -j-  Ferlit  bezw.  Pcrlit  -f-  Zenieutit:  Gleiche 

Wirian^  wie  beim  gewöhnlichen  Stahl; 
Hartensit:  Vorherrschen  des  .Martensits,  Ueber- 

gang  zur  jiolyedrischen  Struktur; 

}^ Eisen  (poljredrisch) :  Für  die  ersten  Glieder 
der  Bdhe  nadelfOrmlge  Kristalle,  für  die  wd- 
teren  keine  Umwandlung. 


Wiedercrhitzungsversucho.  Die  Glie- 
der der  Gruppe  1  wurden  in  derselben  Welse 
angctrrifl'en.  wie  reine  Kohlenstoffstflhle.  Bei 
Gruppe  2  und  3  waren  im  aiigemeiueu  die  Er- 
gebnisse die  gldeben  wie  b«lm  Abschrecken. 
Einige  der  polyedrisobeii  Stlhle  sdgten  Neigung, 
Martensit  -  Struktur  anzunehmen.  M.  (luillot 
folgert  daraus,  daß  der  Strukturwechsei  bei 
den  Äbschreckversuchen  nicht  dem  Absehreoken, 
sondern  vielmehr  dem  Wiedererhitzen  eigentümlich 
ist.  Beim  kalten  Pressen  oder  Hämmern 
nehmen  die  Stibe  mit  polyedrischer  Stroktnr  unter* 
halb  der  BÜaatixitltsgrense  Ifartensitgefttge  an. 


Abbildung  20. 
Die  kritiscbflu  Gebiete  fQr  das  Erhitsen  and  AbkUlilen. 


Niedrige  Temperatur  (78<*  C.)  hat  auf 

die  Gruppen  1  und  2  keinen  Einfluß.  Bei 
Gruppe  3  besteht  die  Neigung,  die  polyedrische 
Straictur  In  nadüge  Kristalle  umsuwandeln. 
R.im  Auftreten  des  Martensit.s  beginnen  die 
Stähle  magnetisch  zu  werden.  In  einer  ueuer- 
lidien  TeriMTeatlichung:  „Les  adera  spödanx*, 
und  einem  Nachtrag:  „Nouvelles  Recherches  sur 
les  aciers  au  Nickel"  von  (fuillet  sind  folgende 
drei  Folgerungen  zu  beachten: 

1.  Der  Hartendt  der  Niekelstlhle  stellt  eine 

besondere  Art  des  Martensits  dar.  ver- 
schieden von  dem  der  gewöhnlichen  Stähle. 

2.  Ein  Stahl,  der  aus  dem  polyedriacheu  Zu- 
stand in  Martensit  übergegangen  ist,  kann 
auf  keinem  Wege  das  alte  Gefäge  wieder 
annelimea. 

8.  Es  ist  ein  Diagramm  gegeben,  aus  welchem 

es  mßglich  ist.  liei  Kenntnis  des  Kolili  n- 
stofl-  und  Nickelgebaltes  fUr  einen  ge- 
gebenen Kohlenstoffgehalt  absulesen: 

a)  den  Nickelgehalt,  bei  welchem  Ueber« 

gang  von  Perlit  zu  ^farti  ii'^ir. 
den  Nickelgehalt,  bei  welchem  Uebtir- 
gang  von  Vartendt  zur  polyedrischen 
Struktur  stattllndet. 

t 
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Er  rergleicht  ferner  die  StnikturrerludtiiiMe 

mit  dfii  mechanischen  Eitrouschafton.  (5ni|i]if!  1 
mit  PerUtgefüge  hat  Ähnliche  Eigenschaften,  wie 
reine  KoUenatoflstlble;  die  FUeO-  und  Brneh» 
grenien  liegen  etwas  höher. 

(Jni|>jif  2  mit  Martensitirf'l'ip:''  int  Jllinlicli 
dt'U  .Stütilcu  mit  merkbarem  Ciebak  an  Hurtungs- 
kohle.   IMe  Glieder  der  Gruppe  find  selur  bart^ 

srhwi  r  z;i  l^c.irlifit i  !i  und  linirhitr.    Die  OlieiltT 

der  Gruppe  'i  mit  pQlj't:dri.suher  Struktur  liaben 
niedrifre  EiutizitatsiiTense,  rind  nicht  brttchif 

lud  können  leicht  i)earbeitet  werden. 

Die  NerfaHüer  konnten  bei  Uirer  metallo- 
grapbischen  Untorsuchunpr  in  vielen  Punkten  mit 
Öuillet  üliereinstimmende  Resultate  erbalteii. 

Auf  einzelne  abweichende  Ergebnisse  soll  im 
folgendun  hingewiesen  werden. 

Die  mücroücopiseben  Prilftuigen  erstrecitten 
sich  auf: 

a)  gegu.säeucä  Material  von  UOO^  abgekiUilt, 

b)  geschmiedetes  Material, 

c)  gOBchmiodetes  Material  von  800"  a>)f.^>kühlt, 

d)  jrepossenes  Materini  auf  —  100"  ali^rekühlt. 

e)  K  nach  verschiedrn;irti<rer  Bearbeitung  in 
der  Kälte. 

f)  K  nach  darauftol^rt  initin  Erhitzen. 

Beim  Aetzen  mit  äprozeutiger  alkoholischer 
Pikrinssure  wurden  gebraucht  für  A  bis  D  etwa 
.'»  Min.,  für  K  bis  .f  10  Ms  ] .")  Min.,  fiir  K  iin-hr 
als  vier  Stunden.  Einprozoutigo  alkoholische 
Salpetersäure  gab  die  gleichMi  Bemltate  in  «twa 
V  to  der  Zeit  und  wurde  deswegea  für  alle  Unter- 
Buchungen  verwendet. 

Folgerungen.  Die  Natur  des  Marteuits 
in  gehfirteten  Stahlen  ist  noch  immer  ein  Gegen- 
stand der  Konf rnv  r^i'.  Guillets  Meiinni','.  daß 
hier  ein  besonderer,  von  dem  gewöhnlichen 
Martensit  abweichender  GefQgebestandteil  ror» 
liejrt.  ist  vom  chemischen  Standjiunkt  selbstver- 
ständlich, weil  eilen  die  einen  Xickel  enthalten, 
die  anderen  nicht.  Es  bedeutet  deswegen  das 
Wort  J'erlit''  nicht  einen  Bestandteil,  sondern 
den  Ty]ius  di-r  .Struktur. 

Zu  &)  UefUge  der  gegossenen  Le- 
gierungen, abgelcfililt  von  900**  an: 

1.  Gruj>|»e  mit  Perlitjrefüfre.  TTierunter  fallen 
die  Legierungen  A  bis  E  mit  U  bis  5  °/o  Ni.  Mit 
steigendem  Nickelgehalt  wird  das  OefÖge  feiner. 
üerPerlit  ist  teilweise  körnijr.  teilweise  lamellar, 
trotz  des  (n'haltes  von  0,88  "o  JIn. 

2.  Gruppe  mit  Martensit}:ef'iit;e,  Le^'ierunfren 
P  Us  J  mit  6,42  Iiis  1.5,U8  »«  Xi.  Die  Verfasser 
haben,  ebenso  wie  (iuillet,  {gefunden,  dall  der 
Martensit  teils  bell,  teils  dunkel  war.  In  F 
war  fest  nur  die  helle  Varietlt  vorhanden,  in 
(t  herrsclite  die  ihuiklc  vor,  in  H  waren  sie 
gleich  verteilt,  wtthrend  in  J  mit  dem  dunklen 
Martensit  gleichzeitig  polyedrlsehe  Struktur  uat' 
trat.  Iii«-  Form  ih  s.  dunklen  Martensita  fihnelt 
dem  Trouslit  der  KohlenstottstOble. 


M.  Jahig.  Hr.  II. 

8.  Gruppe.   Legierung  K  mit  19,91  ^  R 

Ihr  Verhalten  beim  Aetzen  weist  sie  in  eine 
besondere  lüasse.  Nach  3U  Min.  Aetzung  war 
die  Probe  mit  einem,  für  das  bloße  Auge  sidit* 
baren,  schwarzen  Ueborzug  bedeckt.  Nach  dem 
Wejrwischen  desselben  trat  das  Gefüge  im 
mikroskopischen  Bilde  deutlich  hervor.  B«i 
160fkcher  Vergrößerung  erschien  das  Oeftge- 

bild  hell  polyedrisrli  mit  Kiffrl'injren.  SOOftd» 
Vergrößerung  zeigte  Aeizmarken  oder  kUtae 
durdi  das  Entweiehen  des  Gases  snrttckgeUiebeM 

Liicher  an  einer  der  Begrenzungen  des  poly- 
edrischen  GefUges.  Bei  teilweiser  Entfemang 
dos  schwarzen  Ueberzuges  traten  bei  TSfacbtr 
Vergrößerung  drei  Artm  von  Färbungen  auf: 
1.  weiU,  2.  grün  und  rot,  8.  schwarx  und  weifi 
gestreift. 

Bei  dem  grünen  und  roten  Gefttge  war  das 

^rriinc  in  den  Höhlunfren,  wahrend  die  obrrv 
Schicht  rot  war.  Ein  Teil  des  schwarzen  Ueber- 
zngs  wurde  dtemisoh  nntersuelrt.  Er  entUek 
Spuren  von  Eisen,  aber  kein  Mn  und  Hl.  Bein 
Veraschen  im  Platintiegel  hintcrlicü  er  nur  ein'*n 
gerinsren  Rest.  Das  l'ebrige  wurde  verbran-il. 
gab  jedoch  nur  geringe  Mengen  von  Oh.  K-* 
scheint  ilanacli  eine  stark  kjrdrierte,  kohlMlstaC» 
arme  Substanz  zu  sein. 

Aus  fotgwider  Tabelle  ist  die  XTeberab* 
Stimmung  der  mikroskopischen  Kennzeich>n  liii 
denen  der  Guilletschen  Reihen  zu  ersehen: 


TabeUe  YI. 


Urapp« 

airaklw 

A  Ml  K 

0^4«  \  C; 
038  %  Mtt. 

0«UlMM!hc  Bdkrt 
0.iS%C| 
aiM%MB 

I 
II 

III 

PerUt 
Martensit 

Chell  u.  liiiiiki'l» 
polycdrimh 

0—5—6  0-0  Ni 
.'>— 6— 1«  »/o  Ni 
ühcr  Iß  «/o  M 

5-1,'» 
über  15  "o  Ni 

Der  Einfluß  des  Koli  In -Stoffs  auf  die  Strukmr 
ist  demnach  melir  als  doppelt  so  stark,  wie  der 
de«  Mangans  (0,88  «/o  C  =  0,8  Mn). 

Zu  b)  Gesehffliedete  Legiarungen: 

(;ni)ipe  I  mit  Perlit^'iftig:e  hat  nur  vier 
Glieder.  Gruppe  II  mit  MartensitgefUge  entbSit 
die  übrigen  Glieder  der  Hetlie. 

Hier  ist  also  die  Legierung  K,  die  in  p- 
gosscnem  Zustande  polyeiiri-^ehe  Struktur  auf- 
weist, in  Marteusi».  übergej^angen,  so  dall  dl* 
Gruppe  gegen  die  entspreehende  Gruppe  der  ge- 
gossenen Legierunu'cn  zwei  Glieder  mehr  ent- 
halt. Diese  Gcfiigeanderung  besUtigt  GuiUetj 
Ansieht,  daO  meehaniaeha  Behandlong  die  po^' 
edrische  Struktur  leldit  In  martensltiBchs  ver- 
wandelt. 

Zu  c)  Geschmiedete  von  ÖOO*'  C.  al*- 
gekahlte  Legierungen: 

Gruppe  I  enthalt  wieder  4  Glieder  l  A  bis  D), 
»    n     «     die  Güeder  £  bis  J. 
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Die  Struktur  von  K  ist  Ähnlich  der  im  ge- 
wfihnlinhfn  treschBiiedeten  Zustande.  F  enthalt 
riichr  tlunkle  Zeichnunircn  beim  Aetzen.  O  und 
H  irliicht'ii  sicli.  sind  aber  von  dorifü  im  ffc- 
scliiuicdt'tcu  und  ycfe'ossenea  Zustande  verschieden. 
J  hat  Ihnliche  Struktur  wie  in  gegoBsenem  Za- 
gtnnde  an^enorntnen. 

Crrui)]»'  III  entliält  die  Legierung  K,  die  jeUt 
wieder  polyedrisehe  Struktur  ang^enommen  hat. 
Di-is  widfrsi>richt  nun  der  Ansieht  (^uilk'ts.  daß 
ein  Stahl,  dessen  polyedrische  Struktur  einmal 
in  Martensit  umgewandelt  ist,  auf  keinen  Fall 
zurttckverwandelt  werden  kann.  Teilt  man  die 
Stahh'  nach  ihren  mechanischen  Eipmschaften  ein, 
so  zerfallen  sie  auch  hiernach  in  drei  Uruppen, 
die  mit  den  ▼orerwshnteu  IcorreBpondierett. 

A  bis  D  bribmi  die  Ei^'enschaften  normaler 
St&ble;  mit  wachsendem  Nickelgcbalt  steigt  die 
Fließ-  und  Bnicl)<<renze.  E  1)i8  J  liinelB  gehirteten 
St  iliii-n  von  hoher  Festigkeit  und  geringer  Dehn- 
liarkrit.  Sic  sind  hart  und  brüchifr.  K  ist  durcli 
niedrige  FlieLigrenze  und  hoiir  Drlinharkeit  aus- 
gezeichnet. Im  Gegensatz  zu  Quillets  Behauptung 
fanden  dir  Verfasser,  daß  der  Stahl  sifh  niclit 
gut  bearbeiten  lieü,  denn  er  wurde,  wenngleich 
•nfilngüch  weich,  dnrdi  den  BearheitungsprozeB 
sehr  hart.  Trotz  der  .Al)\veichungen  im  NM-  und 
C-fJehalt  besteht  doch  eine  gute  üebereiustimmung 
in  den  tM-fügeverhilltnissen  zwischen  den  Legierun- 
gen di  r  \'(  rfassi'r  und  den  vorerwähnten  (iuilletH. 

iMf  Tyi'en  Perlit,  Martensit  (hell  und  dunkelt 
uml  polyedrisclie  Struktur  haben  Analoga  in 
niekelfreien  Stühlen  mit  Perlit,  Troostit,  Uar> 
tensit  und  Austcnit.  Hei  di>n  drei  letzten  streitet 
man,  ob  sie  als  primäre  Gefügeelemento  zu  be- 
trachten sind  oder  nlclit. 

Die  .\n;kl(it.ne  zwischen  dem  dunklen  Martensit 
in  den  Nickelst&hlen  und  dem  Troostit  der  Kohlen- 
atoffstahle  ist  berechtigt  vom  Farbenstandpuukte, 
zweifelhaft  vom  morphologischen  Standpunkt. 
Hei  Beachtung  <lieser  Ausnahme  und  der  Tat- 
sache, daU  in  reinen  Kolüenstotlstfthlen  die  poly- 
edriseho  Struktur  nieht  frei  von  Martensit  er- 
halten wird,  besteht  kein  Unterschied  zwischen 
den  Getugoverhaltnisseu  der  (iuületHcheu  Le- 
gierungen und  denen  der  Verfasser  eiaeneits, 
und  den  bei  entsprechender  Eirhitzung  in  nickel- 
freien Stflhlen  «(rhalttmen  andererseits.  Der  Struk- 
turwechsol  erfolgt  in  derselben  Keihcnfolpe,  bei 
den  NiekelstShlen  (bis  0,8  o/o  C)  proportional 
dem  steiirenden  Nickeltrehalt,  bei  den  Kohlen- 
stotl'dtalilen  mit  steigender  Abschrecktemperatur. 
Dies  laBt  vermuten,  daß  der  Wechsel  der  ersten 
Reihe  dem  der  letzten  entspricht,  und  daß  die 
Wechsel,  deren  Vermeidung  bei  nickelfreien 
Stithlen  ein  Abschreeken  erfordMi,  in  den  niclral- 
haltigen  Stahlen  durch  die  Gegenwart  von  Nlektil 
vermieden  sind. 

Die  Verfasser  haben  schon  darauf  hingewiesen, 
daß  die  Gegenwart  von  Mangan  Ihnlleh,  Jedodi 


nur  halb  so  stark  wirkt,  wie  der  gleich  hohe 
Gehalt  an  C.  Ans  den  Reihen  (ruillets  IftOt 
sich  anderseits  erkennen,  daß  auch  Nickel 
ähnlich  wirkt  wie  Kohlenstoff,  im  Mittel  jedoch 
iHmal  so  schwach  wie  der  letztere.  Die 
Ontlletsehen  Eisen-Mangan-Legierungen  gestatten 
v^iidir  fimn  Vergleich  zwischen  Mangan  und 
KQhleu.stotVgelialt.  Das  Verhältnis  schwankt 
Uerbd  zwischen  8  :  1  und  10  :  1. 

Die  Zusammenfassung  der  metallurgischen 
Aequivalenz  von  Hftrtungskohle,  Mangan  und 
Nickel  ist  von  Osmond  gegeben.  M.  Guillet  hat 
gefunden,  daß  1,65  Teile  Gesamtkohlenstoff  mit 
größtmögliebt-rn  rjehalt  an  Hflrtunfrskohle  12 
Teilen  Mangan  und  29  Teilen  Nickel  äquivalent 
sind.  Die  Resultate  der  Verfasser  iMstfttigen 
dir  Wribrheit  der  Osmondschen  Ansiclit,  daß  der 
Kinäuü  dieser  drei  Elemente  von  gleicher  Art, 
aber  ungleicher  Stftrke  ist.  Wenn  die  Ein- 
wirkung des  Kohlenstoffs  als  direkt  bezeidlBei 
winl.  so  muTs  n\uA\  die  dos  Nickels  und  Mangans 
als  solche  augestiien  werden.  Weder  aus  den 
Gullletschen  Untersuchungen  der  drei  Reihen  von 
Xiekelstfthlen  noch  aus  tit  r  rntersuclinng  über 
iNickel-Manganstälile ergibt  »ich  da»  Vorhandensein 
eines  Nlckelkarbides,  das  jedoch  mSgUoh  tat. 

Zu  dl  Die  ^'e^ossenen  Legierungen, 
auf  —  lOU"  abgekühlt. 

Nach  dem  Abkflhlen  auf  —  100*>  wahrend 
sechs  Stunden  hatten  die  Legierungen  A  bis  1> 
sowie  G  und  H  f  K  und  F  waren  noch  nicht  in  die 
Untersuchungen  hineingezogen^  ihre  glatte  Ober- 
lllehe  behalten,  wAhrend  bei  J  und  K  —  bei 
letzterem  in  stärkerem  Maße  ■-  eine  kri»talHni?che 
Zeiclinung  die  glatten  Flachen  bedeckte.  Auch 
hier  findet  sich  wieder  Ueberrinstlmmung  mit 
den  Untersuchungen  Guillets,  die  sich  auf  die 
Temperatur  —  78"  beziehen.  Gruppe  I  A  bia 
D  und  G  bis  H  zeigen  keine  Veränderung. 
Gruppe  II  J  und  K  zeigen  t^weise  den  Ueber- 
fTfintr  von  der  polyedrischen  znr  martensitischen 
Struktur.  Zugleich  werden  die  Legierungea 
magnetisch. 

Zu  e I  Einfluß  der  in  e c Ii a n i s c h e n  Be- 
arbeitung aut'  die  Struktur  der  Le- 
gierung K. 

Mechanische  Beanspruchungen,  die 
nicht  die  Elastizitätsgrenze  überschritten,  ließen 
eine  neue  Struktur  auftreten,  die  sich  in  jedem 
Falle  beim  Aetzen  dunkel  fUrbte.  Zugldeh  da- 
mit erschien  der  Magnetismus. 

Zugversuche  der  geschmiedeten  Stäbe. 
Es  wurde  eine  Schnittfliehe  so  nahe  als  mSgllch 
an  der  r.niehtlflche  hergestellt.  Die  Aetzung 
zeigt«  Überali  dasselbe  Bild  auf  dem  ganzen 
Queraehnitt,  nur  an  einer  Stelle  an  der  Kaute 
zeigten  sich  größere  .Ansammlungen  des  schwarzen 
Bestandteils.  Stärkere  Vergrößerunfr  löst  sie 
/u  unregelmäßig  verteilten,  drei-  und  viereckigen 
Platten  auf. 
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Aehnliehe  Bilder  leigea  die  AetxlIiolteD  ge- 

risäi  ncr  Gußstücke,  deren  Broohgrenze  niedriger 
liept,  doch  sind  die  einzelnen  Flecken  {i:rf5ßer. 

D  r  u  c  k  V  e  r  s  u  c  h  e.  Die  Querschliffe  zeigten 
nach  dem  Aetzen  konzentrische  Ringe  am  Ende 
der  Stahe,  die  jedoch  sehon  0,6  cm  unterhalb 
▼erschwanden.  Von  außen  nach  innen  nahmen 
die  flcliwarzeii  Flecken  so. 

Torsionsprfifnng  mit  geachndedeten 
Stäben.  Am  Qaerscfanltt  nahe  der  Bnidutelle 
lelgl  stob  Im  Zentrum  keine  Irgendwie  bedeutende 
Stmktnrftnderung:;  dann  aber  treten  allniahlicli 
schwarze  Flecken  niif.  die  von  dem  Zentrum 
zur  Peripherie  vorschreiten. 

Biegeprobe.  Querechnitte  an  der  Stelle 
der  g^rfißten  Zujx-  und  der  größten  Dniekbean- 
sprucbung  Von  der  Seite  der  größten  Zugbe- 
nngpruchnng  ausgehend,  wo  die  eehwarzen  Flecken 
nicht  xablreich  waren,  nahmen  sie  nach  der 
Seite  der  Druclcbeanspruchung  an  Zahl  zu.  Eine 
neutrale  Zone  ohne  Struktiirftnderung bestand  nicht. 

W  e  e  h  8  e  1 V  e  r  8  u  c  h  e  für  Zog  und  Druck. 
Die  schwarzen  Flecke  erscbienen  in  der  Form 
paralleler  I3änder. 

Schmiedeprobe.  Ei  iet  achon  firflher 
erwihnt  worden,  daß  nach  dem  Schmieden  sich 
ein  gleichfBrmiges  dunkle«  Aetzbild  zeigt.  Ea 
Ußt  sieh  nun  bewdaeii,  daß  diese  schwarzen 
Stellen  keine  Risse  sind,  ancli  kein  Graphit 
oder  amorphe  Kohle;  es  scheint  vielmehr,  daß 
dieser  neue  Gefiigebestandteil  eine  amorphe 
Substanz  ist,  die  durch  mechanische  Bearbeitung 
aus  dem  weichen  kristallinisehen  Material  her- 
vorgeht, ahnlich  wie  es  der  l:''ail  war  in  dem 
▼on  Beilby  nntersnehtmi  SUbM>  („Joom.  of  the 
Faraday  Soeiety',  June  1904:  >The  hani  nnd 
soft  States  in  metal«).  Die  Wiederherstellung 
der  ursprünglichen  S^ktnr  der  dnroh  die  me- 
chaniacben  Prüfungen  veränderten  Gefüge,  durch 
Erllitzen  auf  800".  gelang  vfillig  bei  den 
Schmiedeversuchen  wie  bei  den  Biegeversuchen, 
teilweise  bei  den  Torsionsvwsndien,  nicht  bei 
den  Zerndflversucfaen. 


Die  Verftmer  stimmen  also  mit  der  OuUlet- 

schen  Ansicht  über  die  Unmöglichkeit  der  Rück- 
verwandlung  von  Stahlen  mit  polyedrischer 
Struktur,  die  durch  mechanische  Bearbeitung  in 
Martensit  ttbergegaagen  sind,  nicdit  ttberein. 

Gegen  die  vorliegende  Arbeit  veröffentlichte 
J.  0.  Arnold  folgende  Einwendung: 

Zuerst  beswdMt  er,  daß  das  Schmelzen 

der  liegieruogen,  wie  von  den  Verfassern  be- 
haujifet  wird,  in  einer  reduzierenden  Atmosphäre 
geschehen  ist.  Aua  dem  Zurückgehen  des  Koliien- 
Rtoffgehaltes  auf  0,02  ®/o  und  dem  Versehwindea 
des  Mangans  bis  auf  Spuren  in  einer  <]f^r  an- 
geführten Legierungen,  die  aus  schwedischem 
Stabelsen  mit  nngeffehr  0,05  C  nnd  0,1  <^  Ma 
bestanden,  folgert  er,  daß  die  Atmospliare  des 
Ofens  stark  oxydierend  gewirkt  hatte.  Dann 
bemangelt  er  die  Art  der  Bestimmung  der  Er- 
httsnngs-  und  Abkühlungslmrven  deshalb,  u  il 
man  an  Stelle  des  Platiuzylinders  einen  Nick- 1- 
zyliuder  angewandt  hatte.  Wahrend  im  National 
niyslcal  Laboratory  im  Jahre  1904  fBr  reines 
Nickel  eine  Kurve  der  kritischen  Reihe  gcfund.  n 
wurde,  die  zwar  10**  von  der  Vertikalen  ab- 
wich, aber  doch  eine  Oerade  vorstellte,  haben 
die  Verfas.<;er  Ik  i  ihren  Bestimmungen  die  Kurve 
des  Nickels  als  eine  durchaus  unregelmäßige  ge- 
fundeu.  Diese  Abweichungen  sind  aber  nicht 
etwa  dem  Nickel  eigentiimlichf  ■•odem  ent- 
springen TemperaturschwankoBgen  xwiaehen 
Platin-  und  NickeizjUndor. 

Auch  die  Art  der  AbkOhlung  der  erhitzten 
Stilbe,  nSmlich  weil  sie  in  tust  Asbest  ver- 
8  hiossenen  Röhren  eingepackt  waren,  und  weil 
die  AbkOhlung  unter  Lnitzotritt  erfolgte,  be- 
mängelt er,  um  so  mehr,  als  er  wiederholt  frOher 
schon  auf  das  Fehlerhaft»'  die<;er  Bestininiiin'r^- 
methode  im  Gegensatz  zu  der  auf  der  Sliettiuld- 
ITniversItftt  benutzten  —  nUnUch  AbkOhlen  im 
Vakuum  —  hingewiesen  hat.       Dr,  Kfdtmtl 


Untersuchungen  an  Gaserzeugern. 

Ton  I>r.>Ing.  Karl  Wendt. 


Unter  die^.iu  Titel   beschreibt  in   Heft  31 
der  „Miitniuugen  über  Forschungsarbeiten* 
der  Verfiisser  verschiedene  Versuche,  die  er  an 

einr-m  mit  SteinkohltMi  betriebenen  Generator  bi-i 
verschiedenen  Betriebs-  und  Zusteliuugsarteu 
machte. 

li'A  Z  u  s  t  e  11  u  n  I  war  der  zur  Verfügung 
Stehende  GcniTitoi',  wie  in  Abbild.  1  skizziert, 
mit  einem  Tj-e|>i>i'nrost  ausgerfistet  und  wurde 
mit  müßig  gi  iir.  lltcm  Wind  als  Luftgaserzeuger 
betrieben.    Um  den  beim  Reinigen  des  Rostes 


entstehenden  Koksverlust  zu  verringern,  baute 
man  den  Generator  für  Wasserabschluß  bei  zen» 
tralcr  Windzttftthmng  unter  Verlftugeruiig  des 
Siliaclites  um  700  mm  narh  unten  um  (Zu- 
stellung II),  und  betrieb  ihn  zunächst  ah 
'Lttftgaserzenger  weiter.  Da  dieses  wegen 
starker  Vers«-hlackung  aber  nur  unter  g^roßen 
Betriebsschwierigkeiten  möglich  war,  sciiloß  man 
ein  ndt  stark  aberhitztem  Dampf  betriebenes 
Dampfstrahlgebiflse  an  di>>  Windleitung  an  (Zu- 
stellung lU),  so  daß  durch  Umsobalten  eines 
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VentÜB  LoftgHS  otlor  Misrh^'as  in  dem  Generator 
erzoTipt  werden  konntf.  Dio  wirhtiirstcn  bei 
diesen  drei  Betriebs-  und  Zuatellungsartcu  des 
(}eii«rfttors  i>refliachteii  Verauehe  seien  nachfolgend 
ftU8zu;rsw<M^i>  wipiii  rtrru'obon  : 

Um  sich  ein  liild  über  die  im  Generator 
hwfaoliendini  Temperaturen  und  über  die  Ent- 
wicklang  der  Gasbildung  zu  vorscliaffon  —  soweit 
es  Ihm  mit  den  zur  \'i  rtiifrnntr  stehenden  Mitteln 
möglich  war  —  versah  V  erfasser  das  Mauer- 
werk des  Oenerators  III  mit  sieben  in  einem 
Mittelabstand  von  je  2öO  mm  i'Hn winruHlcr  lie- 
gendnn  i^tictiorn  und  fUhrte  durcli  sie  gleich- 
zeltifr  vier  Pyrometer  nnd  Oaeentaahmerohre  in 
den  (ienerator  ein.  Das  siebente  T,  ( !i  An  fand 
sich  in  der  Ebene  der  Wiudeiaatrümuug,  das 
erste  Loch  also  1500  mm  hSher,  d.h.  1760mm 
unter  der  (iiehttiiihne.  TMeee  Versuche  lieferten 
die  Krtrebni!4He  a  bis  e. 

Die  Ergebnisse  der  Temperaturniessuugen 
mlurend  dieser  Versuche  sind  in  den  folgenden 
Al»hild.  2  bis  ß  ;rraiihi>ch  verzeichnet.  Man 
sieht  daraus,  daU  nur  die  Temperaturen  im  Gas- 
mistriti  schwanken,  wahrend  diejenigen  in  Gene- 
rntor  ziemlich  stetig  sind. 

Tersaeh  a)  Luftgaserieagnng. 

'Wladpresaun^  psstOmm  WasBeraftalo ;  QiehtiiBli« 
bis  1400  orai  unter  der  QiohtbUuw. 
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A  n  ni  e  r  k  u  n  i;  :  Ton  Zone  3  ab  war  durch  längeres 
Yorhalten  von  weiOom  Paplsr  ein  Taergehalt  Im  Oase 
qn^UtAtiT  nacbweiabar. 

Tenneb  b)  Luftgaserzeugung. 
WindprosRong  p— TTnun  Wa«4en*tl(ilf ;  Gichthdha 
bis  rd.  1500  mm  unter  der  Uichtbübnu. 
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Aus  diesen  Messungen  zieht  d  r  Verfasser 
folgende  Scldüsse:  In  den  uiiterstea  Zonen  ver- 
brennt bezw.  vergast  der  Kohlenstoff  nach  den 
Gleichungen  C  +  2  0     CO,  und  C  -f-  0  =  CO. 

Je  heißer  der  (Tcnerntor  ist.  ilestn  schneller  wird 
der  SauerstoA'  der  Luft  gebunden  ^  bei  der  Luft- 
gaserseugung  ließ  steh  sdbst  In.  den  tiefsten 
Zonen  freier  Sauerstoff  nicht  nachweisen,  wührend 
bei  der  icalteren  Mis<difraserzeu»ninp  dort  stets; 
Sauerstoff  in  ungebundenen)  Zustand  vorliandeu 


AbbUdang  1 


Anmerkung:  Bin  Teergebalt  war  Ton  Zone  8 


war.  Bei  Imlier  Temperatur  bildet  sich  neben 
C  0,  sofort  auch  C  Ü ;  die  Reaktion  ( "  ( ),  -f-  C  =  2  C  0 
geht  um  so  rascher  und  vollständiger  vor  sich, 
je  heifier  der  Generatorg-arij:  ist;  liierliei  siireehon 
allerdings  auch  noch  andere  Umstände,  wie^dic 
Geschwindiglceit  des  Gasstromes,  die  Dichte  der 
Kohle,  ihre  Form  usw.,  odt.  Bd  der  Ulsch- 
gnser^eugong  spielen  sich  neben  der  BeakUon 
CO, -f  C=2  00  die  Reaktionen 

CO -f  11,0  =C0»-t-2H 
C    -f-2  Il30=  COj-f-4  H 
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Versuch  c)  iliach  g  a  »  p  r  r.  t-  \i  gaa  g. 

DampfepMinaji^  p  =  4'/*  Ahn.  abs. ;  Oicbthöhe  bia 
id.  1650  mm  uotor  der  GichtbOhnr. 
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Aiim«rkiing:  Sia  Te«rgttliall  war  von  Zoo»  4 
Mb  otehwetobftr. 


Yonaoh  d)  HischgaBerzeagung. 

DuiipfbpMiaiUif  2,9  Atn.alM.;  Oifllilli6li«1ilsid.l450mni 
Miter  d«r  OtehtbOlm«. 
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Anmerkung:  Sehr  schlechter  Gencrator^anf^ 
infolge  des  sehr  acbwach  gcapannten  und  Hi-hr  naH(<(^n 
D«mj>f<'i«.  li«'r  Ki>hlenTt'rlirn>n  h  liftrug'  nur  rd.  -Iitoo 
in  24  Stunden.  Ein  Toergt-halt  war  von  Loch  0  ab 
bemerkbar.  Daß  in  Zone  7  noch  der  ganze  San»^ 
stoffgob«lt  der  Luft  angebunden  war,  nM(  «nf  einen 
WQ  beben  Aaebenatand  zarflokmfabren  nein. 


Tersneb  e)  Miecbgeeerseugang. 

Dnmpfapnnnnnf  0  Atm.  nba. ;  OiehtbSbe  bie  rd.  1460  nm 

nnter  der  GichtbObne. 
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Anmerkung:  Teer  war  von  Loch  ö  uL»  uudi- 
weiebnr. 


gldchzeitig  ab,  und  swar  «cbeinen  (Uo  beiden 

ersten  Rp.iktioiK'ii  di*'  vorlii-rr-;nlicu(li'ii  zu  s<'iiiiin(l 
wcHentlicli  dazu  licizutrafrou,  doli  der  COj-tie- 
balt  nicht  so  ^orin^r  wird,  wie  ea  b«i  der  Luft^aa- 
erzcufriinL'  til  i-  Fnll  i.st. 

In  deu  Zonen,  wo  die  Ent^'atiUDgsprodukto 
der  Kohle  in  das  Oas  fibergtriien,  laßt  sich  bei 


der  Mruini^'faltifrkeit  derfoH»«!!  ein  chemischtr 
Vorgang  niclit  luebr  verfolgen.  Den  Beginn  der 
Etttgaaiuigazone,  d.  h.  das  Ersebeinen  von  Eat* 
f;asHngs])rodukten  im  Ga.s»!,  kann  mau  :iii> 
den  Analysen  ann&bernd  berechnen,  indem  man 
den  Saaer»to%ehalt  des  Oaaes  von  der  Saaer» 
Stoffmeogo  abzieht,  die  frei  wird,  weun  man  den 
zur  GasbildiiDjir  iKitifin  Stick.stoff  und  Wa^str- 
stoff  nur  aus  Luft  uud  Liumpf  auascbeidet.  .Stellt 
rieh  dabei  heraus,  daß  nieht  so  Tlel  Sauerstoff 
im  (^fis  i  rithalten  ist,  wie  es  dem  Stick -;tntT-  uuJ 
Waj;serätutl'gebalt  ent8|iricbt,  80  tiiuU  ein  Teil 
des  Stickstoffes  und  Wasserstoffes  als  Entgasnngs- 
produkt  aus  der  Kohle  stammen;  hierlMi  wii  l 
ant^euommen,  daß  der  ganze  Sauerstoft'gehalt  tlvr 
Kohle  in  ihrem  chemisch  gebundenen  Waswr 
steckt,  also  nicht  in  das  (Jas  übertritt.  Ihinh 
diese  Rechnung  findet  man,  daß  iK-i  df-r  Lutt- 
gaserzeugung von  den  Zonen  3  bis  4  au,  ttei 
der  SOsebgaserseufunir  von  den  Zonen  6  bis  6 
an  Entirasiini:^iiniilHkt('  in  nachwei.sl)aren  Menc-n 
im  (ias  euthalleu  sind,  daß  also  unter  dics-u 
Zonen  neben  einer  sehr  geringen  Entgasung  ledig- 
licii  eine  Vergasung  des  dort  befindiclien  Koks 
stattfindet. 

Zar  Beurteilung  der  Gütegrade  uud  der 
WflnneTerteilang  bei  den  ▼ersehiedenen  Betriebs- 

und  Zustellunpsarten  führte  Verfa.ssir  uvh'-n 
anderen  Nebenversiichcn  drei  Lcistungsversuclie 
von  längerer  Dauer  durch  und  zwar: 

1 .  Versuch  I  beim  Generator  Nr.  I  mit  Treppeu- 

ro-;t  und  Windbetrielj  (Luftpaserzeujrungt; 

2.  Versuch  Tl  beim  Generator  Nr.  II  mit  \\  ;i>iser 
abschiuß  uud  Wiudbetrieb  (LuftgascrzeuguiigK 

S.  Versuch  III  beim  Generator  Nr.  III  nit 

Waserabftchluß  und  Ret  rieb  mittebi  KSrtingsehes 

Dampfstrahlgelililscs  t  Mischgaserzeiiiriini.'». 

Um  einen  tieferen  £lnblick  in  diu  Vorgftnge 
im  Generator  und  In  der  Verteilung  der  Wlrme- 
verluste  zu  erhalten,  lierechnet  er  die  Warnie- 
verteilunfT  heim  Generator|»rozeß  auf  Grund  der 
Versuchserj,'ebnisse  möglichst  im  einzelnen  unter 
Zugrundelegung  zweier  Bilansglidchungen,  die  er 
durch  fol;:rn(l'-  l  eberlegungm  unabhilugig  von- 
einauder  entwickelt:  Nach  dem  Gesotz  von  der 
ünverftnderliehkeit  der  Wlrmesummen  bleibt  der 
"Wflriiieaufwand  zur  Ueiierfuhning  eines  AntniiL'S- 
zustandes  eines  Körpers  in  einen  Endzu:iU»'>i 
immer  dnrselbe  ohne  BBeksicbt  auf  die  durch- 
laufenen  Zwisehenzustiinde. 

Unter  Berücksiclitigung  dieses  Haujitsatze» 
der  Wllrraeiehre  kann  mau  sich  die  nötigen  Unter* 
lagen  au  einer  genaueren  Berechnung  der  beiin 
Generatorprozen  eintretenden  W.'lrmeverteihUIg 
verschaffen,  indem  man  ihn  in  mehrere  Absoludtte 
serlegt,  die  mit  dem  Wirldieben  Verlauf  des  Fro- 
zcsses  nicht  übereinzustimmen  brauchen,  sondern 
lediglich  theoretische  Annahmen  sein  können,  die 
die  för  die  Rechnung  nötigen  Werte  ergebet 
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Versuch  b(Lu/rgasJ^ 


ilbbndaof  S. 

sotten.   Man  deok«  sieb  den  Prasefi  folfender« 

maUen  verlaufend: 

1.  Der  leere,  unter  der  Außentemperatur  ste- 
hende Generator  wird  mit  Kohle  gefüllt.  Ana 
ihr  wird  funidist  der  im  Oase  nachweisbare 


Abbildang  8. 
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1 

Abbildung  4. 

Teer  aiisfjeschieden  und  dann  der  Rest  iler  wflrnie- 
eutwickelnden  Bestandteile,  die  sich  in  zum  Teil 
noch  unerforachten  organischen  Verbindungen 
nebeneinander  l>efinden,  in  frei  nebeneinander 
gelaf^t;rten  frasfßruiigen  Zustand  übergeführt. 
Hierzu  wird  eine  Wärmemenge  verbraucht,  die 
mit  dem  Ausdruck  pZersetsangswtrme  Q*  be> 
zeichnet  werde. 

2.  Zu  diesen,  somit 
unter  der  AuOentempe« 
ratur  im  Generator  be- 
findliehen Elementarbe- 
standteilen der  Kohle  und 
dem  Teer  tritt  die  Luft 
mit  dem  in  ihr  befind- 
lichen WasKerdampf  und 
führt  dessen  latente  Wär- 
me, sowie  die  Wärme,  die 
nötig  war,  um  das  Dampf- 
luftgemtsoh  auf  seine  die 
Außentemperatur  über- 
steigende Ti'inpi;r;itiir  zu 
bringen,  dum  Pro/eü  alü  Abbildung  6. 


tittn^   Wilrmegewinn ,  also  als 

positive  Wflrme  „Z"  za. 

8.  Aus  dem  Wasser 
des  Dampfluftgemisehes 
wird  nun  unter  Aufwand 
der  Wärme  Wi  noch  so 
viel  WasserstofT  «usf e- 
pcliieilen,  als  zur  Bildung 
des  Gases  und  des  Koks 
im  RostdurehMl  noch 
niitig  ist  bezw.  wird  der 
etwa  schon  im  Ueberfluß 
vorhandene  Wasbcrstoff 
unter  Entwicklung  der 
Wfirme  Wi  zu  Wasaer 
verbrannt. 

4.  Die  nunmehr  in  der  notwendigen  Menge 

frri  ni'l)enelnander  ci  lai-'i^rten  Elemente  bilden 
unter  Beibehaltung  ilirer  Temperatur  (gleich  der 
Außentemperatur)  a)  Gas  unter  Entwleldung 
der  Bilduni^swarme  Q^;  ßi  die  im  RoHtdiirchfall 
auftrotomlt  II  Koks  unter  Entwicklung'  der  Ril- 
dungswäi  ine  ;  y)  Ruß,  der  als  reiner  Kohlen- 
stoff betrachtet  und  dessen  BUdungswtrme  daher 
vernachlässigt  werden  kann. 

5.  Durch  die  hierbei  frei  gewordene  sowie 
die  von  den  vorausgegangenen  Prozessen  noch 
übrig  gebliebene  Wärme  wird  nun  ai  das  im 
Generator  befindliche  Wasser  unter  Beibehaltung 
8«dner  Temperatur  in  dampfförmigen  Zustand 
unter  Aufwand  der  Wärme  D  übergefÖhrt; 
ti\  das  Gas  mit  sämtlichen  Verunreinigungen 
von  der  Außentemperatur  auf  seine  Austritts- 
temperatur  erhitzt  unter  Bindung  der  Wirme  O ; 
Y)  der  Rastdurchfall  und  bei  den  Zu>;trl!itnirs- 
arten  U  und  III  das  mit  Uun  aus  dem  ticliifi' 
weggefahrte  Wasser  auf  die  Temperatur  ge- 
bracht, mit  der  sie  den  Generator  verlassen, 
unter  Aufwand  der  Wärme  R. 

6.  Die  noch  nicht  aufgebrauchte  Wärme  geht 
als  Strahlungs-  und  Leitungsverlust  8  verloren. 

Dir«  (t!  ■i<  iinn;r  li^r  WarmebUanz  fftr  den 
GeneiuliJijirozelJ  lautet  also: 

fo+D+O+R-f-ß  (1) 


-.Q4- Z±  W  +  Q, -|-Q,  — D  — 0  -  R— ßa»0 
Od«  Qr+Q»±W+Z. 


fOOO 


eoo 


eoo 


¥00 


ZOO 


Abbild  ang  6. 
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TabeUe  I. 


Venach  I 


Vmvahn 


Tanaok  III  i 


aks. 


VerBnch«d«ii«>r  8td. 

(ic^^ichtcto  Kohle   führend  des 

VeriiiicheH  .  .   kj; 

Koklenverbraach  in  einer  Stunde 

rund   n 

Mittl.  AuBentompertttur  ....    *  C. 

,      Har<)niistt?r*taud  .  .   .  mm  Q.-S. 

„      Tomporatur  de«  Winde«  od. 

des  Damfif luft>f(in»iHcho»  .  .  . 
Mittl.  Windpri-Bsiinp    .  .  .  mm  W.-S. 

„      l''t'uchtigk«it«p<^h.  in  1  cbm 

Wind  bozw.  Dampf luftn^ominch 
Mittl.  DAmpf8|)annung  beim  Vor- 
such III   Atm. 

Mittl.  Ucberhitzun^^iitomperatar  d. 

Dampfes  •  C. 

Mittl.  Temperatur  i.  WasiorBchiflF  , 

„    OftHaustrittstcmperntur  .  .  , 
Trockner  Koetdurchfall  auf  100  kg 

gHffichtetc  Kohlo   kg 

Darin  enthaltene  brennbare  8ub- 

Btanz  (KokH)   „ 

Mit  dieoem  RoHtdurehfall  aus  dem 

Seliifl  weggeführtes  Wa«Bor   .  , 

Mittlere  Oaszusammensetzung  in 
Vol.  V.  H.  (Mittel  aus  IH  bezw. 
14  bezw.  18  Analysen): 

CO,  

0  

CO  

CH4  

H  

N  


Mittl.  oberer  Heizwert  von  1  cbm 

reinem  Um  W.-E. 

Mittl.  unterer  Heizwert  Ton  1  cbm 

reinem  Oas   , 

1  cbm  (las  enthilt  an  Yentn- 
reinignngen : 

H,0   g 

Teer   , 

Flugstaub  mit  18,5  t.  H.  C 

(KuÖ)   „ 

Demnach  Gewicht  Ton    1  cbm 

reinem  Qua   kg 

Demnach  Gewicht  Ton  1  cbm  un- 

reinigtem  Gaa  

Spezifische  WArmo  Ton  1  cbm  I 

angereinigtem  Oos   1 


48 

14  460 

301 
8,5 
747 

21 

70 

7,25 


649 
22,27 
6,43 


0,67 
0 

31,13 
2,40 
6,57 

59,23 

1858 
1298 


70,57 
18,47 

6,20 

1,16979 

1,25903 
0,34659  + 
0,0000279t 


51 

13  920 

278 
9 

748 

81 
68 

6,24 


49 

638 

16,80 
2,54 
9,23 


0,85 
0 

30,65 
2,55 
7,10 

58,85 

1408 
1849 


71,60 
17,90 

6,80 

1,16412 

1,25992 
0,84959  -|- 
0,0000289  t 


71 

14  760 

208 
10 
750 

78 

140 

8,88 

354 
45 

529 

14,86 
1,64 
8,59 


6,40 

0 

27,01 
2,98 
14,55 
50,11 

1549 
1451 


87,0 
15,85 

0,95 

1,10815 

1,21145 
0,35686  -|- 
0,00005  t 


Zasammensetzung  der 
Bohkohlen  in  t.  H. 


C  

H  

8  

0  

N  

hygr.  Wasser 
Asche    .  .  . 


57,86 
8,72 
0,70 
9,20 
0,60 
9,40 

18,52 


67,21 
8,67 
0,69 
9,10 
0,60 
10,42 
18,81 


58,14 
8,38 
0,40 

9,60 
0,70 
10,05 
17,78 


Zusammen 

Oberer  Heizwert  der  Rohkohle  W.-E. 
Unterer      -  ■         »  •. 


100,00 
5585 
5328 


100,00 

5522 
5261 


100,00 
6598 
5855 


Zusammensettang 
ihrer  wasserfreien 
brennbaren  Substanz 
in  H. 


0   .  . 

H  .  . 
8  .  . 
0-l-N 


Zusammen 

Oberer  Heizwert  ihrer  wasser-  \  w  v 
freien  brennbaren  Substanz  / 


80,50 
4,68 
0,55 

14,27 


100,00 
7749 


100,00 
7761 


Die  Bildungswftrme  des 
Koks  Q,  i.st  nur  gering,  da 
die  Kolfs  96,70  »/o  C  ent- 
halton.  also  nur  3,30  "  o 
anderer  Bestandteile  Ver- 
bindungen mit  C  oder  mit- 
einander eindrehen  Icönnen. 
Da  08  sich  bei  den  Ver- 
suchen nur  um  gerintro  Men- 
gen Kol(8  handelte,  glaubte 
der  Verfasser,  ohne  einen 
nennenswerten  Fehler  zu 
begelien.  sie  vernachlassijien 
zu  Ic binnen,  so  d.iß  die Wilrni''- 
gleichung  dann  lautet : 

Q<f±  W  +  Z  =  ti  +  D 
+  G-f  R-l-S    ,  .  (la) 

Hierin  sind  mit  .Aus- 
nahme von  S  alle  Grftßi'n 
unmittelbar  durch  Versuche 
und  Berechnung'en  bestimm- 
bar. Der  Wärmeverlust  S 
kann  also  aus  Ihr  als  Diffe- 
renz ermittelt  werden.  Eine 
Kontrolle  für  diese  Berech- 
nung desStrahlungsverlustes 
bietet  die  Ueberlepung.  daä 
die  Summe  der  dem  Gen<^ 
rator  zur  Verfüg^ung'  gestell- 
ten Wärmemengen  gleich 
sein  muß  der  Summe  der 
ihm  entnommenen  Wärme- 
mengen, d.  h.  gleich  der 
Summe  der  Wärmewert« 
seiner  Produkte  und  der 
Warmoverluste.  Bei  einer 
angenommenen  Einheit  ge- 
gichteter  Kohle  werden  dem 
Generator  zugeführt.  »» 
Wärme : 

1.  der  Wärmewert  dieser 
Einheit  Kohle  =  Hk  W.-K. 

2.  die  mit  dem  Damiif- 
luftgemisch  zugeführte  ^>r- 
dampfungs-  und  Ucberhit- 
zungawärme  Z. 

Die  Erzeugnisse  des  Ge- 
nerators, deren  Wärmewerte 
ihm  entnommen  werden, sind: 

1.  verunreinigtes  It»s, 
dessen  Wärraewert  H,  W.-E. 
beträgt,  und  dessen  Tempe- 
raturerhöhung G  W.-E.  dJir- 
stellt,  so  daß  die  mit  ihm 

weggenommene  Wärme- 
menge H,  -f  GW.-E.  »08- 
macht. 

2.  Äsche  und  Rostdurch- 
fall, dessen  lirennbarc  Snb- 
stanz  einen  Wärmewert  von 
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Hr  W.-E.  hat  und  dessflo  TempentiireriiOhitn; 

■R  W.-R.  darstellt.  Die  hiermit  weggeführte 
\VflmeiQenge  ist  also  H,  R  W.-E.,  wobei 
in  R  auch  die  Wärmemenge  enthalten  ist,  die 
la  der  TemperatwerhShiiog  des  bei  dea  Zu- 

TabeUe  U. 


TWMMhl 

T«fiMli  U 

Tünch  lU 

dl«  auf  100  k|r  Kohle  enengte 

i'bni 

2Ü.'>,3.5 

277.33 

280,3 

die  niif  i*)o  kg  Kohle  tngofllhrte 

255,0 

264,86 

227,71 

die  auf  100  kg  Kohle  xu  zer- 

MrtMndo    oder   sa  bUdende 

+  6,7833  • 

—  18,2682* 

die  auf  100  kg  Kohle  aus  dorn 

AbtiprtUwaMser  od.  dem  ächiff 

•tammoiide  Oampftaitiige   .  . 

0,98 

M9 

6,81 

*  d.  h.  der  dnreh  die  ZereelmagewCnne  am  dor  Kohle  aaegeeehledene 

Waa«ieratoff  wird  bei  der  Loftgaseneagiiiig  (Veraucho  I  und  II)  nicht  toII- 
komtnein  znr  H-  und  CHi-Bildnng  in  Oaa  und  Koks  aufgebraucht;  es  Tcr- 
bri-nnt  li  r  tUierHüflHi^e  WasHorntoff  unter  Entwicklung  der  poHitiveu  Würinc 
Wi  zu  Wamier.    Bei  der  Mieobgasenteugung  (Veraudfa  III)  hingegen  muß 


unter  Aafiraiid  der  Wirme  Wi 


Tabelle  III. 


weidea. 


Vertach  I 

W.-E. 


Tcnucb  II 

W.-E. 


Venuch  HI 
W.-E. 


a)  PoeillTo  Wlrmeneagea: 

1.  Bildun^'HWürme  des  Oiincs  ^i^r     .  . 

2.  Beim  Verbrennen  von  iilipr«cbü«»i- 
gomfroifin  II  cntwickelto  Wiirine  Wj 

S.  YoD  aaBen  zugofOhrte  Warme  Z: 

a)  doreh  die  üeberhitsanr  der  Oe- 
blieeluft  Ober  die  AuBentempo- 

ratnr  

als  Verd»mpfiHi::><w  lirmi'  de«  in 
der  Luft  ontbaltenon  Woseer- 
dampfeH  , 

feroer  bei  Versach  III: 

T)  aia  Blldniigawirniie  dee  nm  An- 
eangea  der  Luft  Terwendeten 
DampfN   

h)  alH  ri'herhitsungtwirme  dieses 
Dampfes   

Bemme  der  poHtiTon  Winnemengen 

b)  NegatWe  Wtrmemengen: 

1.  ZcrMetzungswilrmi'  der  Kohle  Q  .  . 
8.  yerdampfongewirme  dee  im  Qae 
ottthaUanen  Wawerdampfee  D  .  . 

3.  Die  Warme  «ur  Erhöhung  der  Tem- 
peratur dod  verunreinigten  Gases 
von  lier  .\i)ßunteiii|>erntur  aof  oeiae 
AustrittHtemperatur  (t  

4.  Die  Wärme  zur  Erhöhung  der  Tem- 
peratar  dea  Roatdarcbfalles  nad  dee 
mit  ihm  dem  Schiff  entnommenem 
Waaeere  von  der  Anfientemperatnr 
aaf  die  Anetritlitemperatar  R   .  . 

5.  Beim  Versuch  III  die  Wärme  zmn 
Ai].HHrbeiden  yon  2,0298  kg  II  aus 

^V;,^.,.r  Wi   

6.  StruhluncK-  un<l   ljcitiin;.'Hv.>rlu9t  8 


180784 
88761 

757 
048 


148 194 

89888 
11888 

60  173 

8887 

41  3ß9 


Summe  der  negativen  Wärmomeugen  ,    148  194 


stellnngttB  n  und  m  ans  dem  ScbMf  mitgenom» 

menen  Wassers  stockt. 

3.  Als  eine  dem  Generator  entnommene 
Wärmemenge  kommt  noch  der  Strahlungs-  und 
Lettnagsverlut  S  in  Betrneht. 

Eine  zwi'itA  Glfirbiintr  für 
die  Wariueverteilung  lautet 
also: 

Hk  -f  Z  =  IIc  -f  G 
-fllr-j-R  +  Ö  .  .  (2) 

Da  aach  hier  alle  GrSßen 

mit  Ausnahme  von  S  un- 
mittelbar durch  Versuche 
bestimmbar  sind,  kann  S  als 
Difterenz  berechnet  werden. 
r)ie  III!  lir  oder  minder  große 
Uebereinstimmungderb«iideu 
auf  TerMshiedenen  Wegen 
beetinmif  en  \\'erte  für  S  gibt 
da  Bild  über  die  Genauigkeit 
dar  Veraaolia.  Nach  einer 
genaueren  Beschreibung  der 
zur  Hestimmunt;  dieser  Werte 
durchgeführten  zalilreicben 
Versoehe  und  Messungen 
sowie  der  auf  ihnen  basie- 
renden fiorechaungea  gibt 
der  Verfamer  folgende  Zu- 
sammenstellung dor  bei  den 
drei  Leiatungsversuchen  er- 
haltenen Daten  (s.  Tabelle  I) : 
Auf  Grund  dieser  Ver- 
snch.sdaten  berechnet  er  die 
in  Tabelle  II  entlialtenen 
ErgebfdBie. 

Fnter  Heniitzunp  dieser 
Werte  zur  Berechnung  der 
Bihuuglelchung  (la)  eriiilt 
er  die  in  Tabelle  III  zusam- 
mengestellten Ergebnisse. 

Zur  Kontrolle  dieser  Rech- 
nungen setzt  er  nun  die  so 
ermittelten  Werte  für  den 
Straiüungsverlust  in  die 
Wärmegleiehung  (%)  Hk 
Z  =  H,.  ^  G  -^-  H,  f  R 
-}-  S  ein  —  unter  Benutzung 
der  oberen  Heizwerte  der 
einzelnen  Körper  und 
erhftlt  die  Ergebnisse  der 
Tabelle«  IV. 
Die  auf  swd  Tenehie- 

(li-firt;  ^^^■^'eIl  »Tniittrlten 
Werte  stimmen  also  gut  über- 
ein. Schaltet  man  die  Ver- 
suchsungcnauigkeiten  aus.  so 
verlUÜt  sich  die  prozen- 
tnelle  Verteilung  der  den 
Generatoren  zur  Verfügung 
gestellten  Wärmemengen 


187017 
10488 

785 
840 


189044 

89  891 
U914 

62  621 
087 


139  044 


171884 


1194 

15668 

8  648 


181884 

88  810 
14884 

58  874 
486 


69  379 

23  HOl 

191  224 
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Tabelle  IT. 


Tenueb  I 

Venuoh  II 

Tenueb  III 

W.-E. 

W..B. 

1           Pom  I'ri>z<  ü  wenicn  zur  Verfilgung  gVCtaUt: 

1.  die  Vorbrriiniiniri*« »irme  vou  lUü  kg 

Kohle  Hk  

• 

668N0 

558800 

559800 

2.  -die  außerhalb  dea  Generatori  anfge- 

wmideto  a.  ifam  tugef Bhrte  Wime  Z 

1  699 

1 5;>:) 

1 9  400 

BnmiiM 

l  5M199 

AAS  796 

ft79  200 

DiMe  IFlnoMMDg«!  «nehaiDeD  wieder: 

1.  ftlit   Vi  rbrennungKwSrme  den 

a59  018 

onr\  tot 

434  ISO 

2.  nU  liitrntij  Würmr  (leB  Wae- 

Kfnianijifi't«  im  Oa«  

1 1  232 

11914 

14  634  i 

3.  als   VorbrennnngtwArma  de« 

88  881 

89  482 

84  185 

4.  ata  YerbreBawigiwftraia  de« 

1585 

5.  als  fOhlbaro  WSrmo  dos  Oasea  und 

^••il•.t•^       MHi ri  inigungen  (t  . 

60  473 

68681 

58874 

ü.  ain  \  LrbronnuDggwftrme  der  aachen- 

und   wa«Hcrfr«liMI  Koki  im 

B«at> 

51  794 

20  460 

13  210  1 

7.  alH  füblbara  Wirm«  de«  Roatdureh- 

5  567 

687 

486 

8.  ftUSliaklaBga-nndLeitungBTorlaBtS 

41869 

84  751 

88  801 

Samma 

559869 

568054 

574106 

Tabell«  V. 


VoD  der  drm  (jeDrrator  zur  Trrfüjraaf 
fi-atrllieD  Wtrn«  werdeo  Ihm  entnoramca: 

Tanaakl 

M 

M 
TaiMdi  III 

v.H. 

T.H. 

1.  ala  VarbrwmiiognrAnDa  das  zalaea 

2.  aIb   latente    Wflrmc    des  WaBser- 

3.  nl-  VriliroBanaffwim»  doa  Taares 

4.  ala  Yerbrenii«iig«wlnM  d«a  RoBea 

i.  ala  fflhlb.  Wirm«  daa  nngerein.  Oaaoa 

6.  Tarbrenanngavlrme  dar  Koka 

7.  jilh  fr:!in>.  WtlrmedeBRoatdanilildlea 

8.  alt»  Btrablonde  Wirme  ...... 

64,18 

2,01 

5,07 

0,28 
10^1 

9,26 

1,00 
7,3» 

69,47 

2,12 

7,02 

0,33 
11,14 

9,64 

0,10 
6,18 

75,68 
2,55 

5,95 

0,05 
9«88 

2,80 

0.08 
4,06 

Bnnin« 

100,00 

100,00 

100,00 

Tabella  Tl. 


1  1 

Ternah  I 

Ver»ucliII 

T.  n. 

T.  H. 

T.  H. 

1.  auf  dein  Hoiit  d<  t«  DampfkeaBela  . 

0,28 

0,28 

4,66 

2.  in  ilii>  im  reinen  Oaa  «DthalteiM 

64,59 

70,06 

78,05 

8.  in  die  im  Teer  entbaltoBe  «UDiita- 

5,16 

7.16 

5,95 

4.  in  die  im  Rh6  eoÜMitene  Minuta» 

0,89 

0,85 

0,05 

5.  in  die  in  den  Koka  dea  Roatdureh« 

fallfs  cntholteuo  «UNntit/barc  Wiirmo 

5*54 

8,88 

8,85 

r>.  in  fühlbare  %\  iirinc  de«  uugt'ri'inigten 

(  I  :i    t*  n 

11,34 

11,73 

9,67 

7.  in  flUilb.  Wurme  dos  Kuatduri^^bfallei 

1,04 

0,10 

0,08 

8.  in  atraUend«  Wirme  d.  ücnoratora 

7,76 

6,51 

4,19 

Summe 

100,00 

100,00 

100,00 

demnach  wie  in  Tabelle  V 
angegeben  ist. 
BerBokalohUgt  man  die 

außerhalb  des  Generators 
zur  Erzeugung  dea  Dampfes 
für  die  Gebläsemaschinea 
liozw.  für  die  Körtinfjrschea 
I)ain|ifstralilgebläse  auf  clt  in 
Hoat  des  Dampfkessels  auf- 
gewendeten WlrmeniengeB, 
die  fiir  100  ktr  ^rf^'-ichicl.T 
Kohle  bei  Versuck  I  1510, 
bei  Venueh  II  1620,  bei 
Versuch  III  25980  W.-E. 
ausmachten,  so  wurden  von 
den  gesamteu  aufgewendeten 
Wärmemengen  die  in  Ta- 
belle VI  nagegebenea  um- 
gesetzt. 

Da  am  dieser  Zniammeno 
Stellung  nur  «ItT  Vorteil  der 
einen  Generatorkonstruktion 
vor  der  andern  erkennbar 
ist,  nicht  aber  deijenige  der 
einen  Gaaerzou^unfrsart  vor 
der  andern,  weil  der  Kokg- 
▼erlnst,  der  weniger  doreh 
die  eigentlichen  Prozesse  ala 
vielmehr  durch  die  ver- 
schiedenartigen RoRticon- 
struktionen  bedingt  war, 
uiclit  ausgeschieden  ist,  er- 
möglicht der  Verfasser  einen 
Vergleich  zwischen  derLnft- 
gas-  und  der  Mischgaserzeu- 
gung, indem  er  als  wirklich 
anfgeweodete  W8rmemenge 
die  Differenz  zwischen  den 
Wärmewerten  der  ver- 
braachten  Koble  und  dem 
im  Rostdurchfall  enthaltenen 
Koks  annimmt.  Ht-n  Gene- 
rator 11  zieht  er  zuiu  Vor- 
gleleb  nidit  heran,  da  er 
wegen  seiner  starken  Vt;r- 
schlackung  eine  dauernde 
Luftgascrzeugnng  nloht  zu- 
ließ. Danach  wurden  von 
den  gesamten  aufgewendeten 
Wärmemengen,  die  in  Ta- 
belle VU  enthaltenen  um- 
gesetzt. 

Aus  dieser  Zusammenstel- 
Inng  folgert  der  Verfasser, 
daß  die  MiscliL'nsf  rzeugung, 
soweit  der  üenoratorbetrieb 
selbst  in  Frage  konmtt,  stets 
wirtschaftlicher  als  die  Luft- 
gaserzeugung ist,  abgesehen 
von  ihrem  Vorteil  der  ge- 
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riiifreren  Schlackonliilduiifr.  Anderseits  hat  sie  den 
Nacljtfil,  dali  bei  ihr  die  in  der  Zt'iteinheit  ver- 
gaste Kuhlennienge  gonnger  ala  bei  der  Lul'tgas- 
erx«iigiiiif  lit.  Auch  hnlt  er  bei  Verwenduog 
des  Gases  für  ini>tr)risrlii-  Z\vi>cke  das  Mischjras 
t&e  geeigneter,  da  ea  iul'olgu  seines  höheren 
WasmrstoiTgebalts  eine  niedrigere  Entzflndungs- 
teniiieratiir  und  tiefer  lie^rende  Explosionsj^renxen 
hr\  der  MinehuHf?  mit  Luft  hat.  Für  die  Ver- 
wendung des  Gases  iu  Heizofen  gibt  er  deui 

Tabelle  VIT. 


b«l  der 

b.'l  diT 

LrUft«««- 

■a«b 

aaeta  ' 

TaiiMkl 

v.H. 

T.B.  1 

0,31 

4,78 

2.  in  die  in  reinen  Oase  enthalti-ne  aiiflDVls1»are  Wirme 

71,40 

74,80 

8.  in  die  im  Teer  enthaltene  ausnntsbare  WBrme  . 

6,70 

6,08 

4.  in  ilii-  im  RuPi  untlidltcno  ausnufzbari.'  Wärme  . 

0,32 

0,05 

1  ö.  in  fühlbare  Wiirnic  deti  ungoroiuigti>n  Ciaaee    .  , 

12,M 

9.92 

8.  in  fühlbare  Wörme  de«  KuHtdurchfalls  

1,15 

0.08 

7.  in  atraiüende  Wirme  de«  Generator»  

8,58 

4.29 

Sumniü 

100,00 

100,00 

Mischga»  Jiicht  ohne  weiteres  den  Vorzug,  da 
ttein  pyrometri«oIier  EiTeltt,  auf  den  es  bierb«! 
aHein  ankommt,  trotz  seines  «rriißi  irii  Heizwertes 
geringer  sein  kann  als  derjenige  des  aus  derselben 
Kohle  hergentellten  Luftgasea.  Den  Onmd  hierfltr 
RiU'ht  er  in  t'idirenden  rmsti'lndon: 

1.  enthält  das  Mischgas  molir  Wasserdanipf 
als  Lufligas,  da  nicht  der  ganze  eingeblaaene 
Wasserdamid'  zerle<;t  wird; 

2.  ist  die  Verl»rennHnfrstem]ieratur  des  Wasscr- 
stofls  trotz  seines  höheren  ll«>izwertä  bei  der 
Verbrennung  mit  Lnft  geringer  als  die  de« 
Kohlenoxyds; 

3.  halt  er  es  für  noch  nicht  erwiesen,  daü 
der  WaesorstoiT  nacb  der  hohen  VorwArmung 


des  Qaflee  im  Ue>;encrativofen  noeh  denselben 
W;irine\vert  wie  bei  der  Verhrennunfj  unter  der 
Auüenteiuperatur  hat,  da  üjU  sich  besonders 
bei  der  BerBhmng  mit  HOssigem  Stahl  in  hohen 
Temperaturen  leieliter  zi-rle^'t  als  ('(\. 

Auf  Grund  dieser  Ueberleguugen  und  seiner 
Vereaehe  kommt  der  Verfuser  zu  dem  Scblusae, 
daß  man  bei  Verwendung  von  Brennstoffen  ttiit 
nur  f^erin^ren  Menjren  tiüchtipcr  Best.andteile  eher 
die  Erzeugung  von  Misehgas  für  Heizöfen  emp- 
fehlen kann  als  bei  der- 
jenijjfcn  anderer  Brennstoffe, 
da  erstere  sich  zur  £nt- 
wioklnng  bSherer  Tempera^ 
turen  im  Gaserzeu>rer  bt  sser 
eignen  als  letztere,  was  zur 
vollständigen  Zerlegung  des 
i'inv'eidasenen  Wasserdamp- 
fes,  abgesehen  von  der  son- 
.stigen  günstigen  Wirkung 
auf  die  Oaaznaammeaiet« 
zung,  nßtig  ist.  Unter  brün- 
stigen Verhältnissen  kann 
man  aus  ihnen  tAn  Usch» 
gas  erhalten,  das  eine  hS- 
he re  Verbren nn n trst em  \ lera- 
i^rgibt.  Wird  antlerseits  in- 
folge lokaler  Verlinltnisse  das  (ras  vor  seiner 
Verwendun;;  alttrekühlt,  so  kann  die  Mischiras- 
crzeugung  auch  bei  gasreichen  Brennstoffen 
▼orteithaft  erschdnen,  da  man  htA  der  ohnehin 
stattfindenden  Abkiihlnn;:  den  Wa«;s<rdanipf 
niederschlagen  kann.  Will  mau  zur  Ver- 
ringerung der  Schlaekenblldung  im  Generator 
Wasserdanipf  einführen,  so  empfiehlt  es  sich 
jedenfalls,  nielit  im-lir  Dampf  einzuleiten  als 
unlitulingt  notwendij;  ist,  um  die  Temperatur 
im  Generator  so  hoeb  wie  mSglleb  zu  erhalten, 
und  die  Srhlackenbildun^  schon  durch  besondere 
Konstruktion  des  Generators  nach  Möglichkeit 
zu  hindern. 


tur  als  das  Luft^'as 


Anwendung  von  sauren  Böden  beim  Hochofen. 


Vor  noch  nicht  langer  Zeit  wurde  in  „Stahl 
und  Eisen'*  des  näheren  die  Bntfiernanf 

einer  Hochofensau  beschrieben  und  an  einem 
einzelnen  Falle  gezeigt,  weiche  Schwierigkeiten, 
wieviel  Unkosten  nnd  ZeitTerltist  eine  aolche 
Arbeit  verursacht.  Alles  das  ist  ja  dem  Hoch- 
ofenmann hinlilnf;lich  bekannt,  und  es  erübrigt 
sich  daher,  an  dieser  Stelle  noch  weitere  Worte 
darüber  zu  verlieren. 

l'm  diesen  rebelst.'lndeu  zu  beireprnen,  hat 
es  die  Firma  Eduard  Susewiud  &  Co.  in 
Sajn  vor  etwa  zehn  Jahren  natentommen,  .an 

*  üir,  8,  1906  8.  493. 


Stelle  der  bis  daliin  allgemein  üljüchen  ba.sischen 
Znstellnng  des  Hoohofenbodmie  einen  sauren  Stein 
einzuführen.  Erfahnnifren  in  ttezug  auf  eine 
derartige  Neuerung  lassen  sich  naturgemäß  nicht 
▼on  heate  anf  morgen  sammeln,  nnd  es  bedurfte^ 
wie  gesagt,  eines  Zeitraumes  von  etwa  zehn* 
.Tahren.  um  ein  abschließendes  Urteil  bilden  zu 
können.  Auf  verschiedenen  Werken  wurden 
Yersaehe  gemaeht  und  die  denkbar  besten  Re- 
sultate erzielt,  insbesondere  auch  insofern,  als 
sich  die  saure  ZuBtellung  bei  Herstellung  aller 
Artea  von  Rohdsen;  Ferromangan  nnd  Spiegel- 
eiaen  bewahrt  hat.  Die  Ergebnisse  waren  so 
günstig,  daß  der  unversehrt  gebliebene  saure 
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4550 
030- 


1  ^ 


saurer  Boden  ' 


I 


Abbildung  I.  Bodenaufmauerung. 


Teil  des  Bodens  bei  der  Neuzustellung  des  Hoch- 
ofens einfadi  liefen  bleiben  konnte. 

Da  man  bekanntlich,  mit  Rücksicht  auf  die 
Festigkeit  der  iSteine,  bei  der  Fabrikation  von 
saurem  Material  über  ein  bo^^timmtos  Maß  nicht 
hinauszutretien  pflegt,  worden  zur  Aufmauerung 
des  Bodens  saure  Normalsteine  verwendet.  Dieser 
Teil  des  Mauerwerks,  der  späterhin  den  eigent- 
lichen Boden  des  Ofens  darstellt,  wird  dann 
mit  einer  Schicht  von  300  bis  500  mm  Hohe 
bester  basischer  Schamottesteine  überdeckt.  Die 
basische  Deckung  hat  den  Zweck,  ein  lang- 
sameres Anwärmen  des  saureu  Bodenteiles  zu 


bewirken,    um    einem  eventuell 
allzuschnellen     ,  Wachsen*  d>r 
sauren    Unterlage  vorzubeugen. 
Diese  Erscheinung  des  Wachsens, 
da»  bei  dem  in  Frage  stehenden 
Material  im  Maximum   1  "/o  be- 
trügt, kommt  jedoch  im  groß«a 
und  ganzen  nur    insofern  zur 
Wirkung,  als  es  die  hei  Anwen- 
dung der  kleinen   sauren  Steine 
auftretenden   zahlreichen  Fugen 
des  Mauerwerks  verdichtet.  Zur 
Sicherheit  hat  man   bisher,  wie 
.\bbildung  1    zeigt,   den  .sauren 
Teil  des  Bodens  mit  einer  etwa 
fiO  mm  .«»tarken  Schicht  aus  Koks- 
klein und  Ton  umgeben,  die  durcli 
einen  Blechmantel  gehalten  wird 
und  so  einer  eventufiU  größeren 
Ausdehnung  des  fraglichen  Boden- 
teiles den  notwendigen  Spielraum 
gewährt.    Indessen  ist  bei  den  vorliegenden  Er- 
fahrungen niemals  eine  Störung  in  dieser  Hinsicht 
beobachtet  worden.  Erfolgt  die  Zustellung  in  vor- 
he.scliriobencr  Weise,  so  zeigt  sich,  daß,  nachdem 
di«'  basische  Decklage  verzehrt  ist,  was  in  kürzester 
Zeit  geschieht,  die  Saubildung  an  der  oberen  Grenze 
der  sauren  Aufmaucrung  Halt  macht.    In  einem 
Falle,   bei  dem  man  wie  gewöhnlich  den  ftl* 
Ofensau  liegen  gebliebenen  Teil  des  Bodens  aus- 
einandersprengen wollte,  ergab  sich,   wie  Ab- 
bildung 2  erkennen  läßt,  daß  die  auseinander- 
gesprengten Teile  völlig  aus  reiner  SteinmaiJse 
bestanden,  an  der  die  körnige  Struktur  noch 
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vollkommen  erhalten  war.  Die  auf  dem  Bilde 
sichtbaren  obersten  Teile  der  Masse  bildeten 
die  an  die  Schamottesteine  anicrrcnzende  Schicht. 
Der  sauro  Stein  war  an  dieser  Stelle  nur  zu 
einer  schmclzartigen  Masse  zusaramengresintert 
und  im  Ubrifren  von  einer  Ansammlung  von 
Eisenmaase  nichts  zu  beobachten.  Daü  diese 
Steine   trotz  liln}?erer  Hüttenreise  keine  merk- 


lichen Quantitäten  Eisen  aufj^^enommen  hatten, 
f,'eht  aus  folgenden  Analysen  hervor: 


Fei  ()j 
Alt  0* 

Si  0<  . 
Ca  O  . 
MffO. 
UL-Verl 


1,70 
5,20 
89,S0 
1,4U 
0,20 
1,60 


Fe»Oj  . 
AI»  Oa  . 
Si  Ol  .  . 
Ca  O  .  . 
MgO.  . 
Ol.-VerL 


1,50 
5,00 
89,20 
1,40 
0,20 
2,80 


Abbildung  3 
zeigt  den  frei- 
gelegten, voll- 
kommen erhal- 
tenen sauronBo- 
den  eines  Ofens 
der  Gutohoff- 
nungshüttc,  der 
bei  der  Neuzu- 
stcllung  wieder 
liegen  blieb. 

EndgaltigeRe- 
sultate  liegen 
vor  auf  derCon- 
cordiahüttevor- 
raals  Gebrüder 
Lossen,  Aktion- 
Gesellschaft 
in  Engers,  und 
auf  der  Guto- 
hoffnungshütte 
in  Oberhausen, 
wälirend  auf 
Grund  dieser 
guten  Erfahnin- 
gen  die  vorste- 
hend beschrie- 
bene Verwen- 
dung saurer  Bö- 
den auf  anderen 
namhaften  Wer- 
kt-n  unter  an- 
dern auf  dem 
Bochumer  Ver- 
ein und  der 
Henrichshüttc 
liei  Hattingen 
Eingang  gefun- 
den hat. 


Abbildung  3.    Der  freigelegte  saure  Boden. 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhüttenlaboratorium. 


Neue  Apparate  zur  Schwefel-  und 
Kohlenstoifbestlmmung. 

S  0  Ii  w  e  f  0 1  I>  c s  t  i  in  tu  ii  n g.s  a  p  parat. 
Der  in  meiner  früheren  Verüffontlichung* 
bescliriohono   Arsonapparat  iiiUt  »ich  auch  fUr 

•  „Stahl  und  Eisen"  1006,  Nr.  11  S.  6(>1. 


S<-liwofplbe8tinnnungen  in  f<>lgnn<lorWoiso  brauch- 
bar machon: 

Auf  nach.stohonder  Abbililung  ist  dieser  ein- 
fat-lio  und  dabei  sicher  wirkende  Apparat  dar- 
gestellt. In  den  Hals  eines  Lüsungskolbens, 
welcher  mit  einem  angeäclunulzenen  Sclioido- 
trichter   versehen    ist,    wird    ein  Ilobl.xtopfon 
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mit  einem  Rohr,  das  bis  Uber  den  Scheide- 

trirlitor  biniuisfjcfUlirt  um!  diitin  in  jjooignptor 
W»>is('  LTi  I  iiiTon  isi  oiufjo.sotzr.  S  il)  <lio  Säuro 
doni  ui  don  Kulbeu  gobnu-hton  /.ii  unterttuehea- 
den  Material  xugefllhrt  werden,  eo  wird  diese 
/iiorst.  naf'hfinni  ^lor  Sr-pfon  in  d«n  Kollionbals 
ciuge^ctict  i.st,  in  den  Triciiter  gobrucht,  weluber 
mit  die  Raummafie  angebenden  Maricen  rersefaen 
ist,  bis  zu  <ionon  die  Füllung  erfolgt.  Hierauf 
wird  dor  Stopfen  oin  wenig  gedrolit,  ho  daii  die 
im  Kolbonbals  und  Stopfen  angobraclite  Hille 
verbunden  ist  iirni  tii«'  ."^äuro  lang.><am  in  den 
Kolben  Hießt.  Nach  dem  KinflioiSen  wird  der 
SlopfeD  wieder  zuriickgedrebt,  und  hierauf  wird 
der  Scheidetrichter  mit  kaltem  Wasser  gefUllt, 

wodunili  nifht  mir  niii  dirhtfr  \'('r>ililul^  iliv-. 
Kolliens  durch  den  Stopfen  horbeigefUlirl,  sondero 
auoh  gleichseitig  das  Robr 
gekUldt  wird,  durch  da.s  die 
tiifh  entwicki  Irnlcii  (taso  ab- 
ziehen.* In  dius  Ruhr  ist 
mn  RShrchen  eingeaohmöl- 
zon,  im  rlom  da>  '^ifh  ver- 
dichtende Wa^ser  herunter« 
fließt.  SoU  das  an  dem  Rohre 
angeschmolzene  Höbrchen 
suai  Durcidoiten  v^m  Kohlon- 
sSure  od«r  Wasserstoff  die- 
nen, Ko  wird  es  zweckmitltig 
nach  unten  und  olion  hin  so 
verlängert^  daß  e»  einerlei tü 
ungefähr  bis  cum  Boden  des  Kolbens  reidit  und 
daß  es  arult  iM  Üs  iil.on  suis  dem  Kohr  hor\i>r- 
tritt|  wu  es  zweukmälSig  »eitwürut  gebogen  wird. 
Der  Apparat  ist  in  vieleo  Laboratorien  eingeführt 
und  hat  sich  außerordentlich  bewährt.  Derselbe 
kann  auch  zur  Bestimmung  des  Arsens  ver- 
wendet werden.  Die  Herstellungskosten,  was  ich 
nicht  unerwähnt  la^sea  möchte,  »ind  Um  die 
Htilfte  billiger  als  die  des  fräberen  Schwefel- 
upparate». 

K  o  h  I  e  n  s  t  o  f  f  b  es  t  i  n>  TTUin  p  s  a  p  [XI  ri»  t . 

Da  der  Wirkungswerl  dor  (Jhrnmsi  liwcfo!- 
.säuroliisung  für  mehrere  HoMtimmungeu  uuür«iel»t, 
habe  ich  seit  etwa  zwei  Jahren  den  in  der  folgen- 
den Abbildung  wiorlerirecrf  Im'iii  i»  KuhlenstofTkolben 
im  Gebrauch,  weit  her  sich  sehr  iiewährt  hat.  Der 
Kahler  ist  unten  in  einen  Dom  ausgezogen, 
wnichor  so  getn.^i  ii  dall  sich  derselbe  an  das 
Luflruhr  anlehnt;  infolgedessen  üieUl  das  ver- 
dichtete Wasser  an  dem  I^ftrohr  beront«r.  An 
den  Dorn  ist  ein  Häkchen  angeschmolzen,  welche.^ 
oben,  in  der  Mitte,  einen  Nocken  trügt.  Die 
Cbr<i(iisclnvefi,<Uäurelü4>aug   wird   zehn  Minuten 


vorgckooht  und  das  Eimereben  mit  der  Sub«tau 

in  folgender  Weise  eingeführt  :  Dim  KimerchiSD 
ist  mit  zwei  Platindrähton  versehen,  tior  längere 
wird  mittelä  der  am  Ende  befindlichen  Oo&e  übet 
den  Nocken  geschoben,  dann  wird  das  Eimercbsn 
an  der  Siiit/.e  dos  Häkchens  aufgehängt,  und  <\"t 
Kühler  eingesetzt.  Nachdem  kohlensäurefreie 
Luft  durch  den  Apparat  geleitet  ist,  und  die 
Natronkalkröhren  eingeschaltet  sind,  läßt  man 
durch  entsprechende  Bewegungen  und  Neigen 
des  Kolbens  das  Eimerchen  von  der  Spitze  d^ 
HäkchonB  gleiten.  Das  Eimerchen  entleert  sich 
hiorlii>i  und  bleibt  mit  dem  längeren  Dndit  an 
dem  Häkchen  hängen,  so  daü  es  nach  beondigteia 
Lüsen  der  Ptobe  aus  dem  Kolben  entfernt,  und 
die  nächste  l'robo  mit  derselben 
Chromschwef ei8äurel(l«UDg  ana- 
lysiert werden  Icann.  Nachmei* 
nen  Erfahrungen  kann  man  die 


•  Krfabrungsgomütl  L'^tiü-;!  i!ir.>r.  K'ilihiiiL' 
vidletändig  und  ist  eine  Kühlung  mit  flieüendem 
Wasser  nicht  allein  teuer  und  umstitndlioh, 
sondern  auch  QberflUssig. 


Lösung  bei  einer  Kinwape  von 
ü,ü  g  sec'bsmat,  bei  muer  Ein- 
wog« von  8  g,  je  nach  der 
Beschalfenlioit  der  Späne,  zwei- 
bis  dreimal  benutzen.  Auf  be- 
sonderen Wunsch  keinen  die 
K<dben  Kundkolben-  oiier  Kr- 
lenmeyorforni  haben,  am  besten 
geeignet  sind  Hundknibon  mit 
tiachem  Boden,  und  worden 
diese,  wenn  nichts  luideres  be- 
merkt wird,  geliefert.  Die  Appa- 
rate sind  der  Firma  StrShIein  &  Co.,  DObnI- 
dorf,  gesetzlich  geschützt, 

Soll  ilor  S(  h \v(  fi»lhestimmungKapparat  zum 
Durchleiten  von  Kohlensäure  eingerichtet  sein,  «o 
muß  dieses  ebenfalls  bemerkt  werden. 

Zum  SrfiluU  kann  \vh  es  nicht  unterlas.sen. 
dem  Hm.  Chcfcheraikor  Wolff,  Dortmund,  der 
mich  bei  der  Konstraktion  des  Schwefelkolbens 
mit  Rat  unteistQtate^  an  dieser  Stelle  herzlich  su 
danken.  A.  AMM' 


A.  Wilhelmi*   hat  sich  na«!hfo]g«iMl«i 

Apparat  schützen  lassen,  dessen  Voneug  in  der 
Hauptsache  darin  besteht,  daß  bei  mehreren  naob- 
einander  auszuführenden  Analysen  die  mflUt^ß 
Teile  dee  Apparates  fest  in  den  Klammem  bleib<>n 
können,  wiifirend  nur  finzelno  Teile  atjsgewoehselt 
werden.  Der  obere  Teil  des  Entwicklung»* 
apperates  A  wird  Yon  Klammem  am  Stativ  fe»t- 
u'i'liaUini.  Dor  Kolben  1  ist  an  dem  KUh!K>'f^'^ 
an  den  Haken  2  durch  GuDuuibänder  oder  Metaii- 
federn  befest^t  und  kann  bequem  ausgeweobssit 
werden.  Statirring  und  Drahtnetz  wird  dun^'" 
einen  (Taskronenbrenner  ersetzte    Der  SohUff  ^ 
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ist  gut  goktlhlt.  Die  im  Kolben  1  entwickriten 

Gaso  treten  durch  ein  SpiralstUok  im  Kolbenhalse 
in  die  KUlilorkufrol  und  gehen  vor  dem  Eintritt 
iu  ilie  A bKorptiomgefuUe  noehraals  durch  ein 
oberes  Spiratotüok.  Hahn  4  ist  «in  Dreiwegebahn, 


durch  ihn  kommuniziert  der  Triclitür  5  mit  dorn 
Kolben  1,  bei  anderer  Stellung  kann  durch  ihn 
Luft  Ton  auUen  in  den  Kolben  eingeführt  werden. 
B  ist  dif»  X'orlago,  sie  hloiht  mit  flrrn  Appamf 
fest  verbunden,  die  Absorptiuiutiüüsit^kett  wird 
durah  Stttpeel  6  eingeführt  und  kann  duroh 
Hahn  7  ahgelaiBen  werden.  C  iet  eine  dreifaohe 


Vorlage,  sie  kann  an  8  Tenobiedene  Apparate 

angeschlossen  werden;  die  einzelnen  Absoridions- 
kugeln  werden  von  der  Mitto  aus  gefüllt  und 
der  Inhalt  der  einzelnen  Kugeln  uaoh  dem  Ver- 
suche durch  den  Drehstopfen  8  abgelawen.  Alle 
Schliffe  werden  mit  FlOMigkeit  gedichtet 

Exslkkilor  D.R.G.M.  Nr.  278412 
ron  C.  Nalenc. 

Naehetehend  abgebildeter  Enikkator  ist  Shn- 

lich  einigen  anderen  AusfUhrunu'i'n  mit  einem 
Hahn  verseben  xweclu  Regulieniu|f  des  Luft» 
eintritts  in  den  beim  Erkalten  entstshenden 
luftverdUunten  Raum. 
Der  Halm  ist  hei  die- 
ser Anordnung  ein 
Hohlstopfen  mit  Griff, 
wolchor  in  dem  Knopf 
des  Exsikkator  -  Dek- 
kels  derart  eingeeolüif- 
fen  ist»  daU  der  GriCT 
nur  wenig  aus  dem 
Dockolknopfe  hervor- 
ragt. Der  Eintritt  der 
Luft  erfolfr'  durch 
zwei  in  bulbor  Höhe  ^graBMi,; 
desDeokelknopfesan.  -^fJi^? 
gebrachto  Bohrungen,  denen  zwei  Löclior  im 
Stopfen  entsprechen.  Diese  Anordnung  bat  die 
Vorteile,  dafJ  der  Hahn  beim  Abnehmen  des 
DeokelH  nirhi  liindert,  vor  allem  aber  vor  Zcr- 
stömng  dunli  Ahstolien  usw.  möglichst  weit 
geschützt  i»t.  Der  Appttral  wird  von  der  Firma 
Striihlein  Cie.,  Fabrik  diemisoher  Apparate  in 
DOsieldorff  heigseteUt  und  geliefert 


Die  Untersuchung  des  Formsandes. 

Ven  Dr.  Hugo  Fttrth  in  Tegol  bei  Berlin. 


1  |ir  Erk.  niif  ni>  von  di  r  Xotwendi^rkeit  der  Roh- 
material-Untfrsuchung  im  GieUereibetriebe 
hat  zoerst  dazu  geführt,  die  Gattlerung  auf 
l  ii  iiiiii  der  cheiiiischon  Analyse  dos  Kohoiscns  zu 
biTcclinen  und  dieses  womöglirli  iinch  \  or^cschrie- 
btiuer  Zusainmeasetisuug  einzukaiiten.  in  letzter 
Zeit  machen  sieh  andi  in  bezug  anf  den  Fenn- 
sand fihnürhf  F.c-^tri'hiin^-cn  ^rdtfinl;  man  trachtet 
durch  Untersuchung  deäuelbeu  feste  Normen  für 
die  versehiedenen  Arten  seiner  Verwenduig  nnd 
gewisse  Grundlagen  für  den  Einkauf  zu  schaffen. 
Es  dürfte  daher  ganz  zeitgemäß  sein,  einiges 
Uber  die  Bedeutung  der  Formsandanalyse  sowie 
über  die  bisher  vorgeschlagenen  and  beschrie- 
benen Methoden  zu  sagen. 

Die  wichtigsten  Eigenschalten  eines  brauch- 
baren Formsandes  dnd:  BUdsamkeit,  Dureh- 
Igsslgkdt  and  FeaerbestUidlgkett;  da  alle  diese 


Eigenschaften  in  ^--Hwissor  Hinsicht  vnn  diT  che- 
mischen Zusanuueusetzung  des  Sandes  abhängen, 
soll  vorerst  diese  besprochen  werden. 

Der  Formsand  besteht  im  wesentlichen  ans 
Kieselsaure,  Tonerde,  Kalk  und  Eisenoxyd ;  seltener 
enthält  er  geringe  Mengen  von  Magnesia,  Alkadien 
nni  organisohe  Sohatanzen.  In  wdcher  Ferm 
dies.'  Brstnndtpili'  vorbasdCD  tUttä  und  wie  sie  die 
verschiedenen  Eigensebalten  des  Sandes  bedingen, 
hat  Field*  fibersiohtUch  dargelegt;  sidne  Aus- 
führungen seien  hier  kurz  wiedergegeben:  Die 
Kieselsäure  ist  sowohl  in  freier  Form  als  Quarz- 
Kieselsäure,  wie  in  Form  von  Silikaten  vorhanden; 
die  freie  Kieselsilure  ist  derjenige  Bestandt'di , 
vvf'clipr  den  Sand  t'euert»cst findig  macht,  wllhrend 
die  bildsamkoit  auf  den  Uehalt  an  Tonerde  zu- 
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rflekzttftthren  ist.  Dies«  Stt  g«w6hnlteh  is  Vvm 

ihros  kicsflsaiirt^n  Salzt^s  voth  iml -n.  welches 
13,9  c/o  gebundenen  Wassers  euthalt.  Dieses 
chemiflch  gebundene  Waseer  ist  nach  den  An- 
«alx-n  von  F  i  »•  1  d  ♦  und  R  i  e  s  der  Trflger  der 
plastischen  Eigenschaften  des  Sandes,  welche 
mU  der  Entwässerung  des  Silikates  bei  der  Be- 
rfthnuig  mit  dem  gcsciiinolzenen  Metall  verloren 
<reh>n.  Pi^r  (iclialt  des  Forrnsaniies  an  Kalk 
und  Eisenuxyd  kann  im  allgemeinen  ohne  wei- 
teres als  schädlich  hezeichaet  werden,  da  diese 
Oxjde  schmelzbare  Silikate  bilden,  welche  beim 
GleOea  die  Poren  der  Form  verstopfen  und 
ihre  Dorcblfisslgrkeft  berabmindem.  Der  Kalk 
kommt  sndem  gewöhnlich  in  Form  seines  Kar- 
bonatos  im  Samle  vor  und  kann  durch  Frei- 
werden der  Kohlensaure  zur  Zerstörung  lirr 
Formoberflache  Anlaß  geben.  ***  Nach  B  o  1 1  a  n  d  f 
soll  der  Oi  dah  an  Jletalloxyden  im  Fonnsnnde 
B  *>/o  nicht  übersteigen,  wahrend  Fieldff  als 
obä-e  Grense  8  angibt. 

Bestimniti'  Anaiys.  nziffcrn.  welchen  der  Form- 
sand bei  der  Verwendung  fiir  verschiedene 
Zwecke  genagen  soll,  lassen  sieh  selbstverstlnd- 
lieh  nicht  angeben.  Doch  wird  im  allgemeinen 
das  Verhältnis  von  Kieselsaure  (.SiOs)  zu  Ton- 
erde (AlsOsi  maßgebend  für  die  Verwendbar- 
keit des  Sandes  sein.  Dieses  Verhältnis  wird 
vor  allem  dt»r  Temjieratur  entsprechen  müssen, 
welche  das  geschmolzene  Metall  besitzt,  und 
zwar  muß  der  Kieselstaregehalt  am  so  hSher 
sein,  je  höher  der  Schmelzpunkt  des  Metalles 
liegt.  Vinsooneau  tft  macht  folgende  Angaben: 
Der  Sand  soll  enthalten  für  Bronzeguß  10  ^ 
Tonerde  (max.),  für  Eisenguß  8  Tonerde  wid 
fUr  Stahlgiili  5  bis  7  Tonerde. 

Vinsonneau  gibt  auch  eine  einfache  Methode 
an,  die  es  dem  OIeßereileiter  gestatten  soll, 
möglichst  schnell  einen  Sand  beziehungsweise 
ein  äandgemiscb  ungef&hr  auf  seinen  dehalt  an 
Kiesebanre  und  Tonerde  in  prüfen.  Oenaae 
uml  zuverlässige  Resultate  kann  lii'T  natürlich 
nur  die  chemische  Analj'se  geben,  diicli  soll  die 
Methode,  da  sie  für  den  Betrieb  immerJiiu  von 
einiger  Bedeutung  Sein  kann,  an  dieser  Stelle 
Aufnahme  finden. 

Man  füllt,  ohne  besonderen  Druck  anzu- 
wenden, das  kleine  Gefilß  a  vom  Volumen  v 
mit  den»  zu  j»rüfenden  Formsande.  Diesen 
schüttet  man  dann  in  den  Glaszylinder  A  (von 
gleichem  Durchmesser  wie  a),  den  man  hleranf 
bis  b  c  mit  Wasser  filUt.   Dann  schüttelt  man 
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durch,  um  den  Sand  gleichmäßig  Im  V7«aaer  zu 

verteilen,  und  laßt  absitzen.  Hierbei  trennt  sich 
der  t^and  in  zwei  Partien  d  e  f  g  =  v'  und  f  g  k  i 
SS  r**,  wobei  v  bs  t'  -)-  ^'  *4~  gewiaaeu 
Zunahme,  die  fBr  Jeden  Sand  chankterlatiMh 

sein  Süll. 

Die  untere  Partie  enthalt  zum  größten  Teil 
den  kiesel.saurehaltigen,  die  obere  den  tonerde- 
haltigen  Anftil  des  Sandes,  die  Höhe  h  wird 
also  gleichsam  der  Fuuerbestftndigkeit,  h'  der 
BlldsMukeit  des  Sandes  proportional  sein,  so  daß 

h' 

das  Verhiltnis  ^  eine  für  jeden  Sand  duurak- 

terlsttsehe  Konstante  ergibt. 

Vinsonneau  bemüht  sich  in  der  angeführten 
Arbeit  überhaupt,  die  Eigenschaften  des  Form- 
sandes möglichst  durch  mathemaijsohe  Formeln 
zum  Ausdruck  zu  bringen,  wie  er  auch  ausfühi^ 
lieh  graphische  Methoden  angibt,  nach  denen  die 
Mengen  verschiedener  gegebener  Sandsorten  er* 
mittelt  werden,  welche  fBr  einen  bestimmten 
Zweck  gemischt  werden  sollen.  Es  würdf  zu 
weit  führen,  lüer  darauf  einzugehen;  erwähnt 
sei  nur,  daß  V.  eine  allgemeine  Formel  für 
die  Verwendbarkeit  eines  Formsandes  aufstellt, 
vorausgesetzt,  daß  dieser  frei  von  Alkalien  und 
Metalloiden  ist.   Der  Wert  des  Sandsn 

SiOi  X  3  AltO« 

FosOi  X  10  «'aO 

(üibt  also  die  chemische  Analyse  einige  An- 
haltspunkte fttr  die  Brauchbarkeit  eines  Form- 

sandes,  so  ist  doch  zur  Vervollständigung  des 
Bildes  eine  mechanische  Prüfung  erforderlich. 

Vor  allem  handelt  es  sich  dämm,  die  Korn- 
größe des  Sandes  zu  bestimmen ;  denn  kleine 
(rußstilcke  und  solche,  bei  wcleli^  ii  »  s  sieh  um 
eine  glatte  Oberflache  handelt,  werdeu  in  mög- 
lichst felnkdmigem  Sande  gegossen,  während  fttr 
größere  Stücke  die  gröberen  Sandsorten  Ver- 
wendung linden.  Die  Untersuchung  auf  die  Korn- 
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groß»'  erfolfrt  einfach  iladurcli ,  daß  der  Sand 
aiilV''si"lil.'lmiiit  uitil  1  viiu  durcli  Sit-bc  von  ver- 
schiedener Masciifuweite  gtischickt  wird.  Kies 
]?ibt  in  seiner  wiederholt  erwähnten  Arl>elt  eine 
^'(•naue  Vorsclirift,  wir  di-  sf  TrciiiinriL^  zw.  rk- 
maUig  durcbzufübron  Ut.  Er  buuuUl  zur  Uo- 
lierunpT  der  einzelnen  Anteile  des  Sandes  Siebe 
von  20,  40,  r.o,  HO  und  100  Maschen  auf  den 
(^uadratzoll.  l>>  r  Ant<'il.  d>T  durch  das  100- 
Maachenüleb  durclig<'^aiigi;ii  ist,  winl  in  einem 
Beehef^lM  abermals  auf(^«;schlänunt,  absitzen  ge« 
lass.n  lind  hiernach  das  in  der  Kliissipkoit 
suäiM'.udiert  (iebliebcue  abgegossen ;  diese  Ope- 
ration wird  wiederholt.  Man  bat  also  zaletat 
noch  zwei  weitere  Anttili':  die  SusjHMisioii.  im 
wescutiichen  diu  toncrdehaltigeu  Hestaudteilo 
des  Sandi-s  enthaltend,  w^ird  von  Riea  in  steinen 
Anidyien  einfach  aln  Ton  an^t^führt,  während 
er  d^n  saiidi:r'  a  Anteil  als  ^100  -j-"  bezeiidmet. 
In  der  .nachstehenden  Tabelle  sind  die  Grenz- 
werte beseichnet,  in  denen  sich  die  Analysen- 
zitl>'rii  mehrerer  von  FUes  ontenuchter  Form« 
Handsur teu  bewogen: 


Maackaauhl 

20 
40 
60 
80 

100 


u  -  u,04 

0,02—  O.'.tO 

0,01—  2,3 

0,02—  2,2 

0,12-  I,H4 


lüU  -f  4ü,98— 87,02 
Tun  11,92~S2,64 


II 
% 

0—  0 

0,10—  y,08 
0,&4— 42,00 
0,12—11,64 
0,18—39,16 
12,16— 76,»6 
0,86—96,62 


I:  Handaorti-n  för  Brnnii^KuU.    Orupp«  II:  HandMIHK 

Was  diu  Durchlässigkeit  des  Sandes  betrifft, 
so  ist  diese  nieht  nur  yon  dem  Verhältnis  der 

Kieselsaure  zur  Tonerde'  und  von  der  Henge 
der  vorhandenen  Metalluxyde  und  Alkalien  ab- 
hnnsrifir,  sondern  wird  auch  wesentlich  bestimmt 

iliiii  h  die  Größe  und  die  Oi-stait  der  einzelnen 
i^iiarz|tartikid(dien.  *  Die  <i)narzteilehen  sind 
kriHtiiilinisdi,  unrejfeiniülii^'  frestaltet.  wilhreiul 
d«'r  tonerdehaltige  Anteil  pulverförmi^  ist,  woraus 
«lie  lledentun^'  der  ( Quarzt eilcheii  für  tiie  Durch- 
lässigkeit ohne  weiteres  hervorgelit.  Ein  Sand, 
der  prl^iclinillßiR'  f?ek9mt  ist,  das  heißt  KSrner 
von  ziemlidi  trleiclier  (irüße  hat,  wird  dnrch- 
Iftssigcr  sein  als  ein  solcher,  bei  welchem  kleinere 
KOrner  die  Zwisehenränme  zwischen  den  prffßoreu 
ausfüllen.  Zur  l'riifunj;  auf  die  Porosität  des 
Sandes  liat  Kd.  S<  liutt**  foljL'enden  W'ejL'  v<»r- 
^eschlauen:  M.iu  formt  von  einem  bereits  uuter- 

*  Field  a.  a.  Ü.  8.  273. 

**  Verhsndlnniiren  der  14.  Versammlanit  doutochor 

Architekten  und  Insjcnieur.'  isCT»  uür  M.tlioili'  ixt 
kurz  w ifiitTgegeben  in  der  „(üelSfroi -Zeitung"  vom 
1.  Fcliruar  1904:  »üebor  Fomsaod«  von  Schott 
u.  Lottiua. 


suchten  und  von  dem  sn  prfifenden  Sande  unter 

denseli)en  Dedin^'uufrcn  Kfirper  von  ^'leicher 
Größe  und  feuchtet  sie  so  lange  mit  Waaser 
an,  bis  sie,  ohne  zu  zerflieBen,  nichts  mehr  davon 
aufnehmen.  Die  Wassornieii^'e  wird  diireli  Wn- 
guug  besUmint  und  gibt  ein  Maß  für  die  Durcb- 
lAssi^eit. 

l'm  die  I'orosiUlt  SU  hestiniiaun,  welche  der 
.Sand  naeli  dem  Erhitzen  durch  das  peschmolzene 
Metall  noch  behalt,  teilt  Ries*  ein  von  C.  W. 
Hord  durehgefiilirteB  Verfahren  mit.  Danach 
hildi't  man  von  den  zu  prüfenden  Sand.sorten 
mit  so  viel  Wasser,  daß  der  Sand  eben  formbar 
wird,  Wfirfal  von  gleicher  €lr9Be,  nnd  zwar  so, 
daß  man  sie  durch  trleich  viele  Schlap-  von 
gleicher  Stärke  mit  einem  kleinen  hölzernen 
Stampfer  in  eine  hölzerne  Form  eindrückt.  Diese 
Würfel  werden  in  einem  Oasofen  drei  viertel 
Ids  eine  Stunde  Inntr  auf  etwa  l'2r)0"  ('.  erhitzt. 
Nach  dem  Brennen  werden  die  Würfel  gewogen, 
48  Stunden  im  Wasser  liei?en  gelassen  und 
wii'der  gewoj^'en ;  die  Gewichtszunahme  gibt  die 
Menge  des  aufgenommenen  Wassers  und  damit 
ein  Maß  ffir  die  Porositftt  des  Sandes  nach  dem 
Brennen;  dcim  es  leuchtet  ein,  daß  jedes 
Schwinden  des  Sandes  sowie  das  Ausfüllen  der 
Zwi.suhenräiime  durch  schmelzende  Silikate  die 
Wasseraufnahme  verringern  werden.  Zu  be- 
merken ist,  daß  die  Untersuchuntr,  um  zuver- 
lässige Vergleiclisresultate  zu  ergt^ibeu,  immer 
unter  den  gleichen  Bedingungen  ausgeführt 
werden  muß. 

Wichtig  ist  es  noch,  durch  einen  praktischen 
Versuch  die  Fouerbflstftndigkeit  des  Sandes  zu 
bestimmen,  wenn  anch  die  chemische  Analyse 
in  dieser  Richtunjr  ziemlich  siciiere  Siblüsse 
gestatti^t.  Es  ist  vorgeschlagen  wurden,  analog 
wie  bei  der  PrQAing  feuerfester  Materialien  vor- 
zufTt'IuMi,  den  Formsand  in  Kefjelform  zu  brin<ren 
uml  mit  den  eutsprechenden  Segerkegeln  hohen 
Tem]>e.rataren  *  anszusetzen.  Eine  Zusammen- 
stellung' derarlijrer  l'rüfunjrsergebnisae  findet  sich 
in  dem  Iiereits  erwähnten  Artikel  in  der  ,(ijeßerei- 
Zeituuir"  vom  1.  Februar  1})04.  Diese  Art  der 
Untersiii  InriL'  i  rseheint  um  so  wünschenswerter, 
als  die  l,itiiii>daiii  r  des  Sandes  han]>f sächlich 
von  seiner  Feuerbeständigkeit  abhängt,  diese 
also  ein  HaO  fttr  den  Skonomisehen  Wert  des 
Sandes  abirild. 

Aus  dem  Gesagten  geht  hervor,  daß  sich 
die  UntersuchuncT  des  Formsandes  ziemlich  ein- 
fach gestaltet;  sobald  sie  nudu-  in  Aufnahme 
kommen  wird,  wer«len  sich  einheitliche  Methoden 
herausbilden,  nach  denen  mau  dann  allgeuieiu 
den  Formsand  bewerten  wird. 

♦  A.  a.  O.  8.  33«. 
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Die  Handelsbeziehungen  Deutschlands  zum  Auslande. 


I  |ie  Fortnen  in  ilor  TJe-rt-ltin^  der  Handels- 
beziehuügen  Deutschlands  zum  Auslande  sind 
außerordentlich  mannigfaltig',  und  ccr&de  in  ihrer 
Slaiiniirfaltigkeit  sind  sie  sehr  virscliiriien  von 
den  F(»rm>"-n  di-r  Handclsbt /irlmu^'i  n.  dir  vor 
etwa  zwei  Jalirzohnten  vorbanden  waren,  fürst 
ffiSBUurckf  d«r  Ende  d«r  70  «r  Jahr«  zur  Schots- 
SOUpoIitik  jrriff,  war  kein  Freund  davon,  die 
Aktionsfreiheit  Preußens  und  später  des  Deut- 
sehen Reiche«  allsnstark  einschrBnlcen  zn  lassen. 
Mit  internationalen  Vertn'ijren  aber  ist  eine  Ein- 
schränkung der  Aktionsfreiheit  unter  allen  üm- 
ständeu  verbunden ;  denn  sonst  hatten  ja  solche 
Vertrflge  keinen  Sinn,  und  die  Kinschrflnkun^ 
ist  um  so  frrößer,  je  bedeutsamer  die  V'erein- 
harungeu  siud,  die  in  den  VertrageJi  stimuliert 
werden.  Ffirst  Bismarck  war  deshalb  auf 
handelspnlitiseliem  debiete  zwar  immer  ein 
Freund  von  Uandclsvcrträgeu,  mochte  aber  an 
die  Ausgestaltung  des  Systems  der  Tarifverträge 
nicht  heraniri  hen.  Nicht,  daß  er  Jeilen  Tarif- 
vertr.isr  vermiedi'n  hfltte:  der  deutsch-frriechisehe 
Tarifvertrag,  der  merkwürdigerweise  aucii  gegen- 
wartig noch  In  der  alten  Form  zu  Recht  be- 
steltl,  datiert  vom  0.  Juli  1SS4.  Deutschland 
konzedierte  an  Griechenland  damals  aber  nur 
die  Zollfreiheit  für  einzelne  Rohwaren  und  eine 
Zollermäßifrung  für  etwa  drei  griechisehe  Pro- 
dukte. Wenn  damals  das  I)«-utsche  Keich  mit 
anderen  Staaten  Meistbogiinstigungsvcrtriigc  ab- 
sehUefien  ließ,  so  war  deutscherseits  damit  nicht 
viel  zugestanden.  Jedoch  andere  Zeiten,  andere 
Sitten.  Auf  diu  Dauer  hätte  sich  Deutscliland 
In  dnfr  solchen  Position  nicht  halten  kSnnen, 
und  i  >  v:nr  dcshall),  wif  ja  auch  die  Krtaiirnnj,' 
bestätigt  hat,  von  großem  Wert  für  das  deutsdie 
6«wer(>e,  daß  Anfang  der  90  er  Jahre  des 
vorigen  Jahrhunderts  an  den  Aosban  des  Systems 
der  Tarifverträge  gegangen  wurde.  Es  wurden 
damals  \' ertrüge  abgeschlossen,  die  Deutschland 
fOr  die  Vertragsdauer  in  einer  großen  Zahl  von 
Tarifpositiniii-ü  (innlr!!.  wop>cren  nlxT  ejm'  Kv- 
leichterung  der  Austulir  nach  den  verschiedensten 
Liuidern  ringetauseht  wurde,  die  eine  Steigerung 
des  Ivvi>iirts  mit  sich  gel)raeht  hat.  wie  sie  in 
Deutschland  früher  nicht  beobachtet  wenlun 
konnte.  Deutschland  trat  damals  in  ein  Vertrags- 
verhiltnis  zu  Oesterreich -Ungarn,  zur  Seliweiz, 
J5U  Italien,  Helgien,  UumJlnien.  S-  rl'ii  n.  vor  allem 
aber  auch  zu  Kußland  und  zwar  nacii  einem 
Zollkriege,  der  diesem  Staate  die  Erfahrung 
beibrneliie.  (luft  er  bei  Stürunir  der  Haml-ls- 
bezieliuugcu  zu  Deutschland  mehr  als  das  letztere 
zu  Terlieren  hätte.  Neben  den  Tarifverträgen 
li(  ffii  dann  10  bis  12  Jahre  hindurch  die  alten 
Meistbegüustiguugsverträge  weiter. 


Das  System  der  Tarifvert  r.'lt:«-  hat  iiiid 
eine  weitere  Ausgestaltung  erfahren.  Es  siad 
nlolit  bloß  ihre  Einzelbestimmungen  vermehrt 
worden,  auch  die  Zahl  der  Tarifverträge  hat 
sieh  ti<  dent»  nd  erlniht.  lUilgarien  und  Schweilrt 
sind  zu  den  .Staaten  hinzugetreten,  mit  denei 
solche  Verträge  gesdilossen  sind,  was  bd 
Schweden  namentlich  bemerkenswert  ist.  ii 
dieses  vorher  sich  niemals  zu  ^uem  solches 
Handelsvertrage  hat  bestimmen  lassen.  Der 
allergrößte  Teil  des  kontinentalen  Europas  bt 
Jetzt  in  ein  Tarifvertragsverhältnis  zu  Deutsch- 
land gesetzt.  Man  würde  aber  fehlgehen,  wem» 
man  annehmen  wollte,  daß  es  leicht  sei.  dsi 
Systi-m  d.  r  Tarifverträge  völlig  diirehzurühren, 
d.  ii.  mit  allen  Staaten,  mit  denen  Deutschland 
in  Handelsbeziehungen  steht,  zu  solcher  Ve^ 
tragsart  7a\  gelaniren.  Ein  Blick  auf  die  jr-tzi." 
Regelung  der  Handelsbeziehungen  Deutschlaoiis 
zum  Auslände  genügt,  um  dies  zu  bewelsea. 

Handeistarifverträge  besitzt  Deutschland  jetil 
mit  Rußland,  Italien,  Pelgien.  der  Schweis 
Uesterreich-Uugarn.  Kumänien,  Serbien,  Bul- 
garien, Schweden  und  Grieehenland.  Diese  Tsrif- 
verträge  unterscheiden  sich  voneinander  sänitlif!'. 
und  ganz  natürlicherweise,  weil  die  Wareo- 
gattungen,  die  zwischen  den  einzelnen  Auslsid»- 
Staaten  einerseits  und  I)eutschland  anderstit- 
ausgetauscht  werden,  voneinander  verscliieilr^c 
sind.  Die  Verträge  siud  aber  auch  in  Ik'Zui: 
auf  das  materielle  Recht  nicht  konform.  Znur 
siiid  einzelne  Neuerungen,  wie  die  Entscheidunt' 
von  Streitigkeiten  durch  Schiedsgerichte,  ^' 
ziemlich  in  alle  Verträge  eingestellt ;  aber  wenn 
man  die  Vertragstexte  untereinander  vergleitht-  I 
80  finden  sich  doch  an  manchen  Punkten  Ver- 
schiedenheiten, beispielsweise  in  den  Bestinmnuifeii 
über  den  (irenz verkehr,  ülterden  zwischen  den  m- 
zeluen  Staaten  und  Deutsehland  zu  beobachtenden 
Veredelungsverkehr  usw.  Es  ergibt  sicli  die« 
ans  der  Entwicklung,  die  der  Verkehr  zwisi  h^n 
Di'Utschland  und  dem  jedesmal  in  Hetnioit 
kommenden  Staate  im  Laufe  der  Zeit  geuoniiutii 
hat.  Es  besteht  Ja  die  Hoffhung,  daß  die  ZaU 
der  Tarifverlragsstaateu  nocli  vermehrt  wir<l: 
so  werden  gegenwärtig  N'erhandlungen  über  den 
Abschluß  solcher  V'erträge  mit  Spanien  vai 
Pertutral  gejiflo^ren.  Es  wird  auch  daran 
dacht,  i:et:el)enenfalls  mit1)änemark  in  solche 
Verhaiuiluugeu  einzutreten;  vielleicht  ließen  sie 
sich  auch  mit  Korwegen  und  Holland  er* 
zielen.  Oh  ]io<itive  Ergebnisse  davon  zu 
warten  siud,  muß  dahiugesteilt  bleiben.  Bei 
Spanien  wird  es  sich  sdion  in  den  nächates 
Monaten  entscheiden,  da  hier  das  gegeu\'.  n  t  l- 
Abkommen  Ende  1906  abläuft.    Mit  Poriugäi 
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steht  Deutsohhiid  ab«r1mifl  nleht  Iii  ebieiii  Ver^ 

trajrsvt  rhflltnirt  ;  in  ru  LTif  i\ os  Erjreltnis  würdig 
also  au  dem  bislicrigeu  Verhältiiiu  oicbtti  {imlern. 

Den  Tarffvertrftgen  steht  nim  eine  ^ro6e 
Anzahl  von  Abkommen  pepeuüber,  die  Ifdifj-lich 
die  MeistbegüQstipun^sklauscl  zur  Grund- 
lap«  haben.  Der  Verkehr,  den  man  anf  dieser 
(trundlajre  gerefrclt  hat,  ist  sogar  imitu  r  noch 
bedeutender  al--  Ii  rjt  iiiire ,  der  von  dou  Tarif- 
verträgen erfalit  wird.  Dem  größten  Teil  nach 
sind  es  Ärmliche  VdstbegBsstlgfnngsvertrBge,  die 
hier  in  Frap-  kommen:  so  mit  der  Türkei,  mit 
Chile,  mit  China,  mit  Argentinien,  mit  Mexiko, 
mit  Perslen  usw.  Osdz  neuerdings  ist  ein  Frennd- 
m^hafts-  und  Schiffahrtsvertraf?  mit,  Aethiopien 
geschlossen.  Die  wiehtitrste  Bestimmung  der 
meisten  dieser  Vertrage  cutlifilt  die  MeiätbegUnsti- 
gun^  derart,  daß  jeder  der  Kontrahenten  dem 
andern  das  Ziic-estandnis  macht,  daß  die  Ver- 
güuätigungeu,  die  einer  dritten  Nation  gewahrt 
Sind  oder  noch  gewahrt  werden,  auch  ihm  zn- 
kommen. 

Zwischen  den  Tarifverträgen  und  den  Meist- 
be^ünstigungsverträgcn  gibt  es  aber  in  der  deut- 
schen HandelspoUtik  nocli  verschiedene  andere 
Abkommensformen  mit  Auslandsstaaten.  Zunilchst 
kommt  daliei  Frankreich  in  Betracht.  Mit 
ihm  ist  belnantlich  iw  Handebverkdir  durch 
den  Frankfurter  Friedensvertrag  ^re- 
regelt.  Frankreich  hatte  vor  dem  70  er  J^riege 
Handelsvertrtge  mit  Terschiedenen  deutschen 
Staaten.  Durch  den  Krieg  waren  sie  außer 
Kraft  gekommen,  und  in  dem  Friedf-nsvcrtrage 
wurde  bestimmt,  daß  diejcnipen  ZugesUludnisse, 
die  einer  der  Kontrabenten  an  ßngland,  Belgien, 
die  Xiederl.inde,  die  Schweiz,  ( )('sf erreicli-I ' n;rarn 
oder  Ruülaud  gewahrte,  dem  andern  Kontra- 
henten gleichfalls  zugestanden  werden  mflBten. 
Kier  und  da  hfi:i-i:n<'t  man  d-r  Aiiffassuntr.  als 
ob  danach  Frankreich  kein  Meistbegünstigougs- 
land  sei.  Diese  Auffassung  Ist  unrichtig.  Man 
würde  irren,  wenn  man  annehmen  würde,  nach 
dein  Ti  xte  des  Friedi  ns\ fitrages  könnte  Deutsch- 
land beispielsweise  l<ruiikreich  alle  diejenigen 
Zugeständnisse  versagsn,  tUe  es  an  Italien,  also 
an  einen  in  dftn  Frankfurter  Friedensvertraire 
nicht  aufgeführten  ätaat,  gewaiirt.  Mau  muß 
sich  nämlich  klarmachen,  daß  alle  an  Italien  und 
an  andere  in  dem  Friedensvertrag  nicht  genannten 
Staaten  seitens  Deutschlands  gewahrten  Kon- 
zessionen auf  (frund  der  Meistbegünstigungs- 
Iclausel  Belgien,  ilor  Schweiz,  Oesterreich^üttgarn 
und  Kußland,  mit  denen  ja  Vertrage  vorliegen, 
zugute  kommen ;  also  hat  Frankreich  das  Recht 
darauf,  die  gleichen  Konzessionen  für  sieh  in 

Anspruch  zu  nelinieti.  Nicht  Moß  was  direkt 
von  Deutschland  an  die  sechs  im  Friedensverträge 
aufgeführten  Staaten  konzediert  ist,  sondera 
auch  was  indirekt  ihnen  zugute  kommt,  muß 
Franlcreioh  gewährt  werden,  und  umgekehrt 


ist  das  gleiche  der  Fall.  Es  wirs  sicher- 
lich wünschenswert,  wenn  ein  Handelsvertrag 
mit  Frankreich  zustande  kiUue  und  zwar  ein  Tarif- 
vertrag. In  einem  solchen  kSnnte  der  deutsch- 
franzosische  Verkehr  eine  weit  bessere  Berück- 
sichtigung finden,  als  ihm  jetzt  auf  dem  Wege 
der  Meistbegünstigung  indirekt  durch  die  anderen 
Tarifverträge  zuteil  wird.  Daß  aber  Aussidlt 
vorh.mden  ist .  zu  einem  solchen  Tarifvertrage 
in  einer  absehbaren  Zeit  zu  kommen,  kann  wirk- 
lloh  nicht  behauptet  werden.  Eine  Zeitlang  schien 
es.  als  wenn  französisch''  Inti-ri-ssenten  ein  Ver- 
stäudnu  für  einen  solchen  Tarifvertrag  gewinnen 
wurden,  und  von  Frankreich  muB  schon  die 
Aktion  luiii  Alischluß  eines  solchen  Vertrag« 
ausgehen,  da  Deutschland  »icli  einer  Zurück- 
weisung nicht  aussetzen  kann.  In  neuerer  Zeit 
alter,  namentlich  infolge  der  politischen  üm> 
gostaltnngen  bei  der  AciuiiTiiiiL'  d''s  Vrrhflltnisscs 
Frankreichs  zu  England,  flaut  dem  Anscheine 
nach  die  Stimmung  jenseits  des  Rheins  ab.  Bs 
ist  sdgar  zu  beobachten,  daß  in  der  französischen 
Verzollung  deutscher  Waren  eine  etwas  kriege- 
rische Stimmung  Platz  greift.  Hoffentlich 
ist  die  deutsch  e  Behörde  Manns  g enug, 
sich  U ebergriffe  nicht  gefallen  su 
lassen. 

Eine  andere  besondere  Begeluog  hat  das 

Verhältnis  zu  Großbritannien  und  seinen 
Kolonien  erfahren.  Früher  war  der  Verkehr 
zwischen  ihm  und  Deutschland  durch  ^en  Melst- 
begünstigungsvertrag  geregelt.  Er  ist  schon 
lälngst  abgelaufen ,  und  seit  Jahren  regelt  sich 
das  Verhältnis  jetzt  so ,  daß  in  Deutschland 
durch  ein  Gesetz  dem  Bundesrate  die  Vollmacht 
gegeben  wird,  inm  rliall)  eines  gewissen  Zeit- 
raumes die  Meistbegünstigung  auf  die  Provenienzen 
0roßln1tannieas  und  seiner  Kolonien  zur  An- 
wendung zu  bringen.  Das  letzte  Gesetz  ist 
mit  dem  31.  Dezember  1907  befristet.  Der 
Bundesrat  macht  von  der  Ihm  gegebenmi  Voll- 
macht so  Gebrauch,  daß  er  eine  Belcanntmachung 
erlilTit  ,  worin  ,l»is  auf  weiteres"  die  \feist- 
begünstigung  dun  Erzeugnissen  Großbritanuieus 
und  seiner  Kolonien  gewahrt  wird.  Qroflbritannien 
sidi^t  crli"!!!  lii'kiuintlicb  von  deutschen  Oewerbs- 
erzeuguis.seu  keine  Zölle.  E»  wird  somit  nicht 
etwa  von  Deutschland  ein  Oesehenk  an  Aeses 
Land  gemacht ,  da.s  nicht  erwidert  wird.  Da 
eine  der  Kolonien  Großbritanniens,  Kauada, 
Deutschland  durch  Differentialzölle,  durch  die 
das  Mutterland  i)cvorzugt  wurde,  benachteiligte, 
80  wurde  ihm  gegenüber  eini-  Ausnalime  von 
dieser  Regelung  gemacht,  und  auch  die  letzte 
Bekanntmachung  des  BundMrats  enthalt  einen 
Hinweis  darauf.  Kanada  ist  also  in  diese  Meist- 
begünstigungsregeluug  nicht  einbezogen.  Als 
vor  einigen  Jahren  ChamberliJn  In  Qroßbritannien 
eine  Agitation  Ins  Leben  rief,  UD  Schutzzölle 
einzufahren,  gewann  es  den  Anschein,  als  ob 
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in  dvn  Han(U'lslM»ziolum^'^^•Il  Deutschlands  zu  Tiroß- 
britaiinicri  lifilil  ein«-  Afiuk-rnnfr  fintn-ttTi  wünlu; 
der  Mibcrtoljf  aber,  der  difs«*n  licstrebungcu 
bisher  in  OroObritaanien  Kotell  ^worden  ist, 
laßt  darauf  srliüi'Bi-n.  ilal'i  1  i-^  Af-M^ttii-irünstipinfrs- 
verbilltms  zwischtiu  dfu  bt-idtiu  grulitiu  Keichtui 
noeh  von  IftDj^rer  Daner  m\u  wird.  Es  wäre 
ja  auch  zu  wiinscluMi,  daß  wieder  ein  llandels- 
vcrtrag  abtrcsehltiHseu  würde ;  aUir  angesichts 
der  nicht  zur  Kube  gekomniuncn  ChainberlBiii» 
sehen  Ucätreliun(ren  Wird  VOrllLllflg  daran  wolil 
nicht  ZI!  «l>  !iken  sein. 

Ebeuäu  wie  zu  Grobbrilanniun  sind  zu  den 
Vereinigten  Staaten   von  Ameriica  die 

Handelsbezielniny:en  I)eiitschland.s  vnn  selir  frroKi-r 
Wicbligkeil.  Sie  sind  gegenwärtig  in  ganz  Im- 
Ronderer  Welse  t;erog«it.  Einen  Kandelsvertrag 
mit  Nordamerika  \z\hi  es  gegenwnrtiir  nielit  melir. 
Das  lietretTeinle  Alikonimen  war  am  1.  Milrz  l!H)6 
abgelaufen.  Es  ist  jetzt  durch  Gesetz  in  Deutsch- 
land der  Bundesrat  ermftehtigt  worden,  bis  sum 
1.  .fuli  1907  den  Provenienzen  aus  N'ordamerika 
digcnigen  Konzessionen  zugute  kommen  zu 
lassen,  welelie  Deutschland  in  den  betreffenden 
Handelsvertril^'en  an  I{el;,'ien.  Italien.  Oester- 
reich-Ungarn,  KuUland,  Kuniänien,  die  Schweiz 
und  Serbien  gewährt  hat.  Der  Bundesrat  hat 
von  diOHcr  Krmflehtifrnntr  Gebrauch  tremaeht. 
Das  anierikanisehe  I'rovisorium  lial  damit  eine 
ganz  andere  Form  erhalten  ali»  das  englisclie. 
Es  handelt  sicli  ge^enflber  den  Ver- 
ein! trtfn  Staaten  vim  Amerika  nicht 
um  die  Meistbugüutitig  uug,  auch  nicht 
nm  die  indirekte,  wie  sie  gegenfiber 
F  r  a  n  k  r  e  ic  Ii  ri  ri  lt  e  w  c  n  d  »>  t  w  e  r  tl  e  n  m  u  ü. 
Es  ist  den  nordaiiierikanischen  Staaten  nielit  etwa 
versprochen  worden,  Uiueu  alle  Begünstigungen, 
die  Deutscidand  an  Belgien,  Italifai  nsw.  ge- 
wahrt hui,  anrh  zuzuwenden,  sondern  es  ist 
ausdrücklicli  festgitsctzt,  daß  die  in  den  aufgc- 
flilirten  Vertragen  stipulierten  ZolleraiSBigangen, 
ZollliefreiiiiiL'en  und  Znllbituluii;.'-.  !!  .nicli  ;nif  die 
amerikanischen  Waren  angewendet  werden  kön- 
nen, weitere  aber  nicht.  Damit  ist  etwas  ver- 
vrirkllcht,  was  von  den  Vereinigten  Staaten  von 
Amerika  --rlli-f  niiL'ere«rt  ist,  und  il  i-^  Ji  tziL'i- 
doutsch-amenkaiiiMLÜe  Abkommen  nähert  sich 
dem  Reslprozitttsvertrage.  Deutsehland 
hat  an  .\inerika  dieses  ZiiL'est.lndnis  auch  nur 
in  der  V'uraussctzung  gemacht,  daü  es  bis  zu 
dem  angegebenen  ^itpunkte  zu  einem  neuen 
Handelsverfra  '  'iiinit.  -ledenfalls  ist  mit 
dieser  Form  bei  der  Ke^'-eluntr  <ler  Handelsbezie- 
hungen die  Hasis  <:efundi-n,  auf  der  es  mit  Nord- 
amerika fiberhaupt  nur  zu  einem  Absehlnfl 
kommen  kann.  Die  Vereini;,'len  St;i;iten  von 
Amerika  gtellen  sich  auf  den  Standpunkt,  daß 
ihnen,  wenn  sie  rinem  dritten  Staate  Vergünsti- 
gungen ZM'.'il  \\i  ni.!i  lassen,  die  >,i.  einem  an- 
dern schon   eingeräumt  haben,  dafür  noch  be- 


sondere Zujrestandnisse  gemacht  werde«  nlaci 
Wenn   Deutschland    .sich    auf   einen  Shnls-  ■ 
Standpunkt  stellt,  so   handelt  es  nur  korro 
Ob  es  bis  zur  Ultte  des  nflchsteo  Jalms  a 
einem  neuen  Vertrag«^  mit  Nordamerika  k  r;  • 
wird,  steht  dahin;  vorläufig  hat  die  auierikaawL 
Regierung  noch  nicht  einmal  das  Venpicd-; 
einlösen  können,  das   sie  bei  der  Veroinliariv 
über  das  jetzige  provisorische  AbkommeE  ; 
geben  hat.  und  das  dahin  ging,  dali  eini^;^  Er 
leichterungen  in  dem  amerikanischen  Verzolii 
verfahren  eintreten  würden.    Die  A nierik»»'' 
werden  erst  einmal  gründlich  die  Wir- 
kungen des  Verlustes  eines  wertvoll'' 
A  b s  a  t  z  "rei» i etes   ZU   spüren  bekomr, 
müssen,  damit  sie  sich  klar  dsriii  : 
werden,  weloben  Wert  die  Gegenseiti.- 
keit  bei  handelspolitischen  ZDgeitajj 
nissen  hat. 

Je  weniger  Aussichten  steh  anf  diK 
galtlge  dwiemde  Regelung  der  VaaM^ 
bungen  sn  Nordamerika  eröffnen,  um  *<>  «  * 
tiger  werden  die  deutsclien  Bezieliua. 
zu  Argentinien.  IQt  Argentinien  TeriticJ^ 
Deutschland  i^'e^renwilrtig  ein  Meistbep-iinsri^.-u  .- 
vertrag.    Es  wäre  zu  wUnschen,  dali  dir-*^' 
absehbarer  Zeit  zu  einem  Tarifvertrag«  «• 
gewandelt  würde.    Argentinien  würde  I 
gar  keinen  völlig  neuen  Weg  beschreiten: 
bereits  einen  Tarifvertrag  mit  den  Vereisifi'' 
Staaten  von  Amerika  absobließen  wollea;  di'^ 
haben  ihn  aber  nicht  ratifiziert.  Es 
selbstverständlich,  daü  in  Deutschland  Küii^^ 
darauf  genommen  werden  vrird,  daft  ßf 
Staat,  dessen  Finanzen  noch  nicht  ganz  ^re'^'^^' 
sind,  der  Zolltarif  eine  größere  BedeutuDg  i«^ 
als   für    einen  andern;   aber  daß  .Kr^f^^- 
ebenso  wie  Deutschland  an  einem  laritv-rirw^ 
LToIV  s   lntere.<!se  hat.   liegt  auf  der  Hami.  «♦ 
so  mehr,  als  Weizen,  Mais  und  Fleisch  KM""*' 
artlkel  Argentiniens  sind,  die  mit  den  gl'K^ ' 
aus  den  Vereinigten  Staaten  v  ii  Ariii  r-'i.i 
kurrieren  und  bei  einer  Verzolluugsbe\  ' 
die  letzteren  aus  dem  Felde  schlsgeo  k<;W'° 
.ledenfalls    würde    ein    deutsch  -  iirir'  niii'-''; 
Tarifvertrag  Bedingungen  enthalteu, 
besondere  Lage  des  in  Rede  stebendea  sM» 
kanisehen  Staates  Bezug  nehmen  wär<i  ° 
insofern  würde  auch  dieser  Vertrag 
Art  der  Regelung  der  Handelsbeziciun^-" "  *  ^ , 

Man  sieht,  das  System  der  Begel'"'- 


darcli»»' 


Handfliaimciehungen  Deutschlands  zum 
das  gegenwärtig  in  (Jeltung  ist,  ist  _  . 
kompliziert.       Es    sind    die  ver«*W*^ 
Formen  fiir  die  R^lung  •rewnldt  "'^^ 

türlieh  dies  ist,   so  wenij,'  sehildlicli  ''^'J'^ 
für   die   ileutschen   Interessen.    ^"  *^rTr 
bleibt  immer  nur,  daß  DentaeUanl  nu<_ 
irroßen  Mehrzahl  der  Kulturst.-uiten  Be««^ 
aufrecht  erhalt,  die  es  ennöglid««»» 
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Die  Knappsfhaftti-BerufggenoKffHHrhaft. 


8Uhl  und  laun.  1201 


Warenau8tauRch  immer  grSfler  ivird.  Deittsch- 

lands  Aulietüiandt't  bat  für  dio  Nation  bereits 
fiiio  so  ■rrnni'  Urdi-iitiiner  «laß  auf  ihn  stotit^e 
und  besüiidere  Kücksicht  {jeuoinnun  werden  muii. 
Von  1900  Ms  1906  stiegr  der  Wert  des  Außen- 
handi'I-;  im  Iiniiort  und  Exjiort  im  SiM  zialliaiidol 
von  10,8  MilUarüen  auf  13,3  MiUianlen,  der 
Wert  der  Ansftilir  an  denteelien  Fabrikaten  von 
4.S  auf  ö.H  Milliardi-n.  Die  Zahlen  lassen 
deutlicii  erkennen,  wie  wertvoll  der  Aul4enhandel 
für  die  deutsche  Nation  geworden  ist.  8ie  lassen 
weiter  den  Seliliii)  /irii.  n.  daft  die  Art  der 
Tfejrelunir  unserer  Handelslieziehiinfren  znm  Aus- 
lände-, wie  sie  in  den  letzten  Jahrzehnten  voll- 


zogen ist,  die  richtig  Bahn  zur  Walirunfr  der 
deutschen  Interessen  d.ir<1<llt.  Die  dentsclie 
I{efri<^run<r  sollte  >!rl[  in  itirer  Hamltlsjiolitik 
weder  durcl»  die  Politiker,  die  mit  dem  Zollkrieg 
spielen,  noeh  dareh  die  Handelsvertragspolitiker 
iinand  nu'-riif  lK'(>inf1ns';en  lassen.  I>ie  Hr'ziehnn<^ren 
zu  jedem  Lande  werden  individuell  beurteilt 
werden  mOssen.  Unter  UmstAnden  kann 
auch  ein  Zollkrieg  nützlich  wirken; 
aber  dieser  sollte  nur  li  a  n  n  unter- 
noninion  werden,  wenn  mau  genau  weiß, 
dali  er  xum  Besten  Deutschland«  ans- 
schlagen  muß.  ^ 


Die  Knappschafts-Berufsgenossenschaft. 


Aus  dorn  Berloht  für  ltJ()5  teflen  wir  folgeDdes 
mit:  Am  1.  Oktnlior  1^tf>r»  wnren  seit  dorn 
Inkrafttreten  des  Unfallversiclierung8gesetze8 
vom  a  Juli  1HR4  und  dem  B^'nn  der  TKtigkeit 
der  Rerufsj^enossensclmften  'JH  .Fahre  verflnsson. 
Daä  Vierteljalir  vom  1.  Oktubor  bin  31.  Dozonibor 
1885  ist  dem  Geschäftsjahre  18R6  ziigoroohnet 
wurden;  in  dem  vorliepondon  Heri(!lito  worden 
sotiiit  die  Ergebnisse  dos  21).  (insebäfl.sjaliros  der 
Knapp»ebuft.s  -  liorufsgeuMtMeusubaft  mitgeteilt. 
Diese  Oelegeoheit  bietet  Yeranlaasung,  die  Haupt- 
orpelinisso  der  znriicklieirPii<lon  .lalire  zu- 
HHmnieagefaüt  vurzufUhren.  E»  soi  bemerkt,  daU 
sich  die  Zahl  der  remioberten  Personen  von 
.■{4;t7(Xt  auf  (>47  4r).S  erhöht,,  als«  riahozu  verdoppelt 
liat ;  dio  gozaUlten  ArlieitMiühne  hüben  sich  melir 
als  verdreifacht,  nämlich  von  2r)0<S(>247ft,n().«  auf 
7<»9.S72t5fi8^,  und  der  jiibriieb  auf  einen  Arbeiter 
entfiülendc  L()hnt>ef  nitr  ist  von  72!»,()!l.#  im.Inhre 
\m>im  auf  118!),U7.4'  im  Jalire  liX)ö  gestiegen; 
im  ganien  wurden  von  der  Knappeohafts-Berufe- 
pniios.sensebaft  aufgebnedt  mehr  als  202  Millionen 
Mark;  in  den  Roäorvefonds  sind  zuriickgelogt 
weit  Ober  42  Millionen  Mark.  Es  war  Iceine 
leichte  Aufgabe,  dio  den  Herafogienossens< -haften 
znfioi.  fias  rnfaliversicliorungsgosotz  hatte  in 
der  Welt  keinen  Vorgänger,  un  dor  praktischen 
AusfQhning  deeselbeii  mußten  di«Beviijhgsnoa8eii- 
scliaflen  beweisen,  daß  sie  den  h<dion  Anfor<ie- 
rungeu,  die  au  sie  gestellt  wurden,  ge wachsen 
waren.  Daß  sie  denselben  gerecht  geworden 
sind,  darüber  dürfte  «in  Zweifel  nicht  bestehen. 
Die  Schwierigkeiten,  die  («ich  bei  der  Aus- 
führung dieses,  in  das  gesamte  geworbliohe 
Leben  Deutschlands  tief  eingreifenden  (losctzo-s 
ergef>en  halten,  konnten  nur  durcli  die  hingebende 
laligkeit  der  an  der  Selbstverwaltung  der 
Heruhgenosseneehaften  interessierten  MMnner, 
die  in  un(>igonni5t/.Itj:er  Weise  nnentgeltlicli  ihre 
Kräfte  in  den  Dienst  der  guten  Sache  stellten, 
Überwunden  werden.  Nur  wenn  den  Berufo- 
gmoeaensohaflen  bei  der  beabstohtigten  Um- 


gestaltung der  drei    Versiciierungszweige  die 

Selbst verwalt uns;  oilialton  bleibt,  können  von 
denselben  in  Zukunft  die  bisherigen  ersprielU 
lichen  Leistungen  erwartet  werden;  denn  daß 
ilie  rnfallversifliening  von  den  drei  Versiche- 
rungs/.weigon  die  besten  Erfolge  erzielt  hat,  ist 
allseilig  anerkannt  worden. 

Die  Reidisregierung  geht  no'  li  immer  nicht 
dazu  über,  zur  .\händnrung  und  Mil'leriini;  clor 
rigoroisen  Best ininuingon  dos  §  34  de.s  L  iifallver- 

sioherungsgeeetBW  Tom  SO.  Jon!  tOOO  ßber  die 

ungebouro  AnfnUung  des  Reservefonds  die  Ilnnd 
zu  bioton,  ttots  aller  Eingaben  und  Petitionen, 
welohe  den  Bewdis  liefern,  daß  selten  «ine  ge- 
setzliche Vorschrift  so  viel  Unsufriedenheit  her^ 
vorgerufen  Imt,  wie  diese. 

Im  Berichtsjahre  hat  die  Rerufsgenosseiuscbaft 
das  Heilverfahren  innerhalb  der  ersten  18  Woohen 
nach  dem  L'nfalle  geinäU  7f!c  ilos  Krankenvcr- 
.sichorungsgosetzes  in  14t)'>  Fällen  übernommen. 
Nach  der  Art  der  Verletxung  untenohieden  sieh 
ili"  F'illn  in  .')KS  Knoebenhriielie,  HJ  Augen\ er- 
iolzungon  und  liüi  sonstige  VedetzungoD.  An- 
stalisbeliandlung  erfolgte  in  14^,  ambulante  Be- 
handlung in  (I  Fällen.  Der  Erfolg  der  Behand- 
lung war  in  117(3  Fällen  =  Hi^ln/o  ein  günstiger, 
in  28i)  Fällen  =  1U,7  »/o  oin  uugünstigor.  Die  fUr 
das  HeOverfahren  aufgewendeten  Oenamtkoeten 
boliefen  sich  auf  2  l7  2KS/n  #,  iluvon  wurden  durch 
die  Kuappsifhafttikussen  erstattet  (X)i)H2,10-4f,  so 
daß  der  Beruflsgenossensishaft  aus  derUeliemahme 
dos  Heilverfahrens  lS(>:^¥i,rii  Ji  Ausgaben  er- 
wuchRon.  Im  Vorjahre  betnig  der  Aufwand  fUr 
1414  Fälle  15.8300,76  .iT. 

GomSß  den  §5;  57  bis  00  das  Statutes  waroti 
7">0  Bureau-  und  Belriel>.^Vie;irnto,  Markscheider 
und  lienossenschaftsmitgiiüder  mit  einem  Jabres- 
arbeiteverdienate  von  6 808  232  v«  Temiohert.  Die 

Zalil  der  Versiclierten  betrug  im  V'trjahre  680 
mit  oinom  Hinkomnion  von  5:>i4U21  JI. 

Die  duidi  die  reditsprechende  Hitigkeit  der 
Sdiiedsgeriohte  erwaohsenen  und  bei  der  Knapp- 
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M.  Jahif  .  Hr.  19. 


aohafte-B«ruft|!«noiMiu<dMfl  von  jedof  Sektion 
für  Kirli  zu  traironiii-n  Kosten  twtnigen  für  das 
Jahr  lyuo :   i;J5318,77  .H. 

Die  cur  Anmeldung  gelangten  UnfliUe  dee 

.lahros  lif)-")  vortoilon  si<-h  auf  <lio  oinzeln^n 
Wochentjige  \\  io  f-ili^t  :    Ziilil  ilor  LlnTälle 


14M 


12  965 


18841 


MiUKOoh 
18  874 


Doaoftalaf 

18  898 


Frvlugr 

13  ;isti 


13  9S2 


Zu><ammon :    81  HTl. 

Im  Jaliro  liXK)  i^l  uusnaiiiimwoi.so  niclit  der 
Dtenetag,  sondern  der  Samstag  der  unrallreicbete 

Tag  mit  I3Ü'52  l'iinillon.  worauf  if'-r  Dionstiig' 
mit  1H841  folgte  Dugogon  überwiegt  der  Dieii^»- 
tag  in  dem  swiHfjülirigon  Durohschnitte  der  Jahre 
IHVM  hh  IfWö  alle  Uiirigon  Tiigo  der  Wodie.  Der 
(irutid  fUr  (iio  hohe  l'nfallzifror  an  diosom  'l'a 
läßt  t<i(h  niflit  fesUtellen,  o.s  diirfle  ahor  die 
schon  früher  auMgesprocbono  Vermutung  zu- 
troffon,  ilat'i  <li(>s«»!lio  durch  tia«s  Ftn(»ni  vieler  Ar- 
beiter am  Muntag  hoointiußt  wird.  Die  Durt-Ii- 
Bohnittiizahl  der  auf  einen  Monat  entfallenden 
UnniHo  l)Or<M  hnot  sicli  aurfiS2'2,  dor  Ft'liniar  weist 
aber  nur  öObÜ  auf.  Die  höoliüte  Zahl  der  Unfälle 
bringt  der  Januar  mit  7524. 

Größere  UnfJtlle  (Ma^seimnffilleX  d.  h.  x.h  ho, 
l)oi  lionoti  10  (iilor  mehr  Personen  einen  l'nf'all 
erlitten,  ereigneten  »ich,  wie  in  den  beiden  Vc»r- 
jahren^  6L  Hierbei  kamen  23  Penonen  zu  Tode^ 
H'<  wurilon  vefletat;  im  ganun  abo  Tarun- 
glUekten  lOU. 

Gegen  das  Vorjahr  erhöhten  sich  die  ent- 
■dilUUgimgspfliohtigen  UnHille  von  <Kl,V)  auf  lOmi, 
also  um  116  oder  um  O/Xi  auf  ICXJO  Versicherte. 
Die  tödlidien  Unfälle  steigerten  sich  vuu  1178 
auf  12.15  oder  um  67,  d.  8. 0,06  auf  1000  Venioberte 

mehr  als  im  Vorjalire. 

Diks  Anleilvorhältnis  der  einzelnen  Ursachen 
der  entsohädigungBpflichtigon  UnfilUe  stellte  sieh 
in  den  Jaluren  u^;,  im» 

%  » 

GefXhrlichkelt  dcH  BetricboH  an  sich  67,78 
Mfingel  AvH  Itctrieboh  im  lieaoaderen  0,90 

Schuld  der  MiUrbeitcr   4,02 

Sehvld  der  YerletitMi  87,24 

1)1-  \n(eih  oriiält  ni^  hat  sicli  hiernai  h  durch- 
gehüud  zuungunsten  der  Ursache  ,Genihrliohkeit 
des  Betrieboti  au  »ich*  verändert. 

Das  Antellverhiütnia  der  Unfallfolgen  an  der 
rrosuml  /alil  ilcr  ontsi  häiligimgspflif  htitren  UnHillo 
hat  (sieh  im  Laufe  der  Jaltro  bedeutend  ven^ctioben, 
wie  sieh  aus  nachstehender  Aufstellung  ergibt. 
Es  nahmen  an  der  Gesamtiahl  teil  in  den  Jahren: 

1'*«'.,'««  1905 

\  \ 

die  TodMfftUe  mit  .  .  .  873  =  38,64  1286  =  12^7 
die  FiUe  ndt  daaerader 
TtUiger  Erwerba- 

naflUüykeit  mit  .  .  .  88»-  8,88  82  a.  o,81 


66^1 

0,90 
9.73 
28,88 


648  =  23,97    3916  =  38,90 


die  FiUe  mit  daaarader 

tellweiser  Erwerb«, 
nnffthigkeit  mit  .  .  . 
die  Fille  mit  vorilbei^ 

gehvndor  Krwerbg- 

nnfähigkoit  rnit  .  .  .  760  =  33,56  4Mj3*=  48,22 
Die  Tudesiallc  und  die  Fälle  mit  duuornder 
völliger  ErwerbsunlÜhigkeit  haben  sich  im  ■lahM 
1885/86  bin  zutn  .lahro  ISMV)  verhält ni'^miißig  um 
das  Mehriiujho  des  ersten  Jahres  verringert,  wo- 
gegen die  leioht«ren  UnflUle,  besonders  diejeaig«n 
tnit  dauernder  teihvei.sor  HrworbflunfSblgkeit^  Mlt> 
sprechend  zugenommen  haben. 

Die  Zahl  der  auf  1000  Verrioharte  entfallenden 
angemeldeten  Unfidle  ist  Ton6>5,4ö  im  Jahre  1886 
auf  12*;,  lö  im  Taliro  VXH),  also  um  Ol  auf  1000 
Versiclierte  =  U3,20";s  gestiegen.  Bei  den  ent- 
BohKdigungspfliohtigen  ÜnßUlen  hob  sioli  die  Zahl 
von  0,59  auf  1  tnithin  um  8,90  attf  irVK)  Ver- 
sicherte oder  um  löö,Uü  MitAu&nubmo  weniger 
Jahre  hat  also  eine  dauernde  betrHohtliohe  Zu- 
nahme der  nngemeldeton  und  namentlich  dt<r 
enfj^chädigungspfliclitigen  Unfälle  stattgofunden. 

Die  Umlage  für  1Ü05  setzt  sich  wie  fulgt  zu- 
sammen: 

1,  AuB  den  rnfanpntsfhadipnu-;!-!!  .   .  . 

2.  Aas  den  Kostcii  der  FQrsorgo  für  Ver- 
letito  ianerhslb  der  Wsrteseit   .  .  . 

8.  AuH  (b  n  KoHton  der  Unfallunterttiichung 
usw.,  dcH  Rochtaganges  und  der  ITnfall- 
verfafltung  

4.  Ana  d.  TerwaltungskoRtoa  d.Slektioaea 

5.  Aua  den  von  den  Sok(i>iiieB  gemeinsam 
zu  tragenden  LubIcu  : 

a)  di«  Verwsltnagskeslsn 
(b>HOi'nonniscliafl*vor<  jt 
Standes   64947,66 

b)  die  AosflUe  an  tTmlage 
für  1904  

c)  der  zur  Ergfln/un|^  des 
lletriebsfondtt  aufzu- 
briageade  Betrag  von 


18015761,92 
180806,61 


452170^ 
585904,18 


82918,88 


10000,00 
97860,99 

Daraufkommen  iu  .\nreck- 
aaagd.  Eiuend.  Betriebs- 
fond»,  dio  8trafi>n  dur  Be- 
triobsnntornebmer  u.  dio 
naehtrlgUeb  emg«gange- 
nen  UndageaasfAlle  mit  12849,67 
bleiben 

6.  Ans  der  Einlage  in  den 

Iw's,  :vef..nds   8484881,04 

Dnraiif  kommen  in  Anrech- 
nung die  Zinsen  dieses 

Fendt  mit   1268088,18 

bkibon 

Zusammen 

Davon  kommen  in  Abnig  die  Einnahmen 
aas  Naobtragsbeberollea  mit  V*  • 


86011,42 


221  'ir,  ".»8,91 
21003763,42 


i  ^  9068,84 

tdeibeB  81544694^58 
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Bericht  über  in-  wtd  mmUMMt»  latente. 


Stahl  nd  Umb.  ItM 


Di«  ErhOhting  d«r  Umli^  Ton  19809 140^70 

im  Jahro  .nif  21  r,i  Mi»U,ri8      im  .Talire 

betrug  1  (i4')  Vv}^  Uder  8,8  »o-  Gegen  diiü  Jahr 
l8Sn/S8,  für  welohes  2S94377,fi5ur  erhoben  wurden, 
ist  dio  rtiilagß  des  letzten  Jahrea  um  mehr  ala 

das  A<*htfa<  ln>  f^ostio^on. 

Die  Erhöhung  der  Goäaiiiluiil'ullk.uäton  vom 
Jahre  1904  «um  Jahre  1906  war  reoht  bedeutend. 

Auf  oiuon  Arl)tM(«>r  brrpclmot  holrufj  sio  '2,'M 
auf  lOOü  »4  Lohosuuiine  1,41  Jt.    Der  Vergleich 
zwinolien  dem  Jahte  lSfl6/RB  und  dem  Jahre  1905 

orj^ibt  oino  St(Mf:«*run>;  von  T/m  J(  auf  .Ti,28 
«I.  H.  2^i,7'.]  .M  (xlor  IUI  "u  iiii'lir  für  einen  Arbeiter 

uIh  iin  ors)<Mi  Vorsii  lmruiig^^jaliro. 

Der  KeaerTüfundü  stand  am  31.  Dez.  1904 
m  Boohe  ni*   88718188,M 

GeniFiH  (Ich  Oeworhe- l'nf. -  Vitk. - 
Uca.  muliten  dem  BeeiervefondB  für  das 
Jahr  1908  9^  diMea  Brntandei  sn- 
gefOhrt  weiden  mit  '.   34846B1,04 

Mithin  betrag  dermlbe  am  SeMmie  des 

Jabree  1905    42202753,68 


Die  bedeutende  ESnlage  in  den  ReaerrefondB 

von  run<!  H "«  Millinnon  Murk  ii;;:r  hl  0  oder 
fast  den  seciiäteu  Teil  der  Gosuinluinlage  aus. 
Die  Beruf^enoeBensohaften  mOasen  im  Namen 
dos  in  ihnen  vereinigten  doiitstlien  Gewerbes 
gegen  diese  ungeroflilfertigto,  Uborflllssige  Bo- 
loNtung  immer  wieder  um  so  mehr  Protest  ein- 
loten, als  dem  aualiindiBehen  Gewerbe  aolohe  Last 
nicht  zugemutet  wird. 

Die  Vorw«Utung»ko8ten  des  Genüssenaohaft«- 
vonttandes  und  der  Sektionen  susammen  be- 
trui;iMi  im  ganxon  und  in  Prozenten  der  T  '  i  - 
Umlage:  lÜW  Üir)(i31,52wr=3,l  %  14*>5  600441  >,U) .4« 
=  3,1  o/o.  Die  KoKten  der  Unfaiinntersuchungen, 
derFestatelliin^'  lor  KmIm  imdignngen,  dio  Schieds- 
gerichts- \intl  L'nrallverhiituii^''sk<istf'n  sowie  die 
Konten  de«  Heilverfuliron.s  innorhulb  der  oraten 
18  Wbeben  nach  dem  Unfälle  b teilen  sieh  wie  folgt: 
1904  nof,rm,\\4  .h  =  2,8 »/o.  v.m  m\Kt\\Ti    =-  2,0 o/o. 

Die  Zahl  der  Uetrieüo  beiief  »ich  auf  2Üö5, 
die  Anzahl  der  Arbeiter  auf  647458^  die  gans« 
Lobnsuinine  auf  7098720^  Ul^,  der  Durohaehnitte- 
lohn  eines  Arbeiteis  auf  1189^ 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Pitenummeldungen, 

welche  von  dem  anßc-Kcbcnen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsicbtnabme  für  jedermann 
im  Kalaerlictaen  Patentamt  In  Beilln  ausliegen. 

23.  Ang.  1906.  Kl.  81  a,  R  21  »76.  Kippbaror  Tiegel- 
schmelzofea.  Georg  Bietkftkier,  Hagen  L  W.,  Ottatr.  8. 
87.  Aagaat  190«.  Kl.  24  f,  R  20870.  Torriehtmig 

/.um  Entfornfn  der  Sclilacke  bei  ({««iT/tMi^iTii  mit 
einem  zum  P'ntfernen  der  Schlacken  nach  unten  iim- 
It'pbaroi)  Hii-''.  im  1  cincni  iti'ii  lünsHt/  Ix'iiu  A lihchlnckcn 
stützenden  Hilfi^roitt.  Au^j;.  Kühenkump,  Dortmund, 
Kaiser  Wilhelm-AIloe  4. 

KL  49  e,  F  20  825.  Mecbaniacher  Scbmiedebammer 
mit  Yoniditaiig  aar  Begelung  der  Ansthl  nad  Stirke 
seiner  SchlAge.    Frans  Fritzsche,  XoHscn  i.  R. 

KL  49e,  St  9981.  SchmiedeprenH«  mit  Kniehebel- 
antrieb und  vorstellbarem  Hub  wiihrend  dcH  (iun^'os 
der  Maschin«'.    .1.  I*.  Sturm,  KTdn,  DrachenfeUatr.  43. 

Kl.  4-.<f,  H  413^4.  Kuilriifcnwamvorriebtniif. 
t'ritz  Brand,  Hoithaufon  b.  DUsaeldorf. 

Kl.  49f,  D  ir.  142.  Vorfahren  zur  AaafabrBSg 
TOB  SobweiAungen  mit  Hilfe  von  elektrolTtiaeb  ent- 
wiekdteoi  WaMeratolT  vod  BaoerstolF.  Willielm  Drejrer, 
Bad  Boftenfelde. 

KI.  49  f,  H  mif>\.  Hi.  htniftHcbine  für  Uobre, 
Wüllen  und  Fii«-onoii.on.  Otto  Heer,  ZArlcb;  Terir.: 
Otto  Hcifuen,  Pat.-Anw.,  Berlin  \V.  60. 

Kl.  4'Jf,  K  29509.  Biogemaschine  fOr  FladH 
nnd  FaaioneiMn  mit  drei  in  gleieiier  Bichtang  an- 
getriebenen Waben.  Karl  Kotant,  Nawejowa  b.  Ifen» 
Sandec,  Galizien ;  Vertr. :  C  Feblert,  O.  Loubier, 
F.  Harmsen,  A.  Büttner,  Fat.-Anwälte,  Berlin  SW.  ftl. 
Für  (lii'BH  .\niiuddun)r  int  bei  der  l'rüfunf;  ^'omäß  dem 
Ueboreiokommcu  mit  Oeitterreieb-Ungarn  vom  6.  12.  91 
die  Priorität  auf  Urund  der  AnweMaBf  in  Osstsr- 
reioh  Tom  17.  6.  04  anerkannt. 

30.  Aognst  190«.  KL  19  a,  K  28400.  Burichtang 
na  Verbindaroag  de«  Wandemi  Ton  Biaenbabn- 
sohienen.  blker  Werkzeugmaschinen-Fabrik  Breuer, 
8  Aomaelier  &  Co.  k^-Q^  Kalk  b.  KShi. 


KL  Slb,  B  40464.  Hydranliieke  Formmasdifaie. 
Phlllbert  Bontlllain  a.  Engine  Roneeray,  Paris;  Tertr.: 

A.  Hiiu.  r.  I'at.-Anw.,  Korlin  SW.  18. 

Kl.  JIc,  K  21:144.  Verfahren  zum  Gießen  von 
dQiuiwaiuli^'^i'n  Buhiiltorii.  /.  H.  Badewannen  und  Kcs-teln. 
Jobn  C.  Heed,  Allogheny,  l'enni«.,  V.  Öt.  A. ;  Vertr.: 
H.  Neuendorf,  I'at.-Anw.,  Ik  rlin  W.  57. 

3.  September  1908.  lU.  7  b,  H  88517.  Yerfahren 
ond  Tornebtong,  nm  Rohre  oder  Yollkflrper  dnreh 
abaatzweiaeii  Au8Btrerken  vom  größten  nach  dem 
kleinsten  DurchmeMMcr  hin  koniacb  zu  ziehen  oder  zu 
walzon.    Chr.  lIiil8mL'%  er,  DüriBoldorf,  Orabenstr.  3. 

Kl.  26a,  C  13  355.  Vt  rlshren  zur  Nutzbarmaebang 
von  WitBehebcrgen  (Lesebergen,  Klaubebergen,  Bran£ 
•diiefer)  der  Zecben.  Carl  Wahlen,  Jidln,  8t.  Aperop 
straBe  85,  n.  Dr.  N.  Caro,  Berlin,  Heineokeatar.  20. 

KL  49  b.  1136131.  KreiasAgeUatt  mit  answechsel- 
barom,  aus  ninem  Stflck  bestehendem  Zahnring.  Gustav 
Henckell,  Rem8choid-Bliudinghau80D. 

ß.  September  1906.  Kl.  24  i,  M  29  143.  Lufl- 
zufiihrun<,'*Dinrichtung  für  Feuerungen,  denen  der 
Brennittotl'  in  einem  unterhalb  des  Rostes  liegenden 
and  von  LuftzuführungsdQaen  umrandeten  Troge  za- 
ge führt  wird.  MaaehineaF  nad  DampIkeMeUabrik 
„Ouillaanne-Werke*,  O.  ib.  b.R.,  Ifeastadt  a.  d.  Haardt 

Kl.  24k,  Z  4.134.  Uobor  dem  Rost  liocjende« 
FeuergewOlbe  mit  eingebettetem  KflUrobr.  Robert 
Zeülsr,  HOnohen,  TherealeDstr.  88. 

Gebrauchsmustcreintragungen. 

87.  Aa^at  1906.  KL  Ib,  Nr.  285837.  Bisea- 
eeh«der,  bei  welchem  die  segmeniflirmigen  Polsehenkel 

eine»  in  einer  Aufgabetrommel  nntergobrachtcn  Eloktro- 
magnetea  auf  ihren  Unitliichen  ineinandergreifende 
Magnctritfilii-  rrni,'t  :i.  i i ui<«T  Wippermann,  Maachinen- 
fnbrik   und  Eii»onLriebt«rei,  (1.  m.  b.  II.,  Kalk  b.  Köln. 

Kl.  31c,  Nr.  -iS5  58U.  Infolge  Drohung  an  dem 
Modelle  feetsnatelleader  Modellaoabeber.  Iletar.  KringB, 
Dflaseldorf,  Bmehstr.  48. 

Kl.  Sic,  Nr.  285  714.    LAlhare  Verbindung  vor- 

r' agender  Modellteile  müdnrehgebendem,  an  seinem 
n  Bade  In  ebMr  sMgendsn  BehraobsiBlIidM  ge- 
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Bfricht  über  in-  und  nu»Mndüehr  Patente. 


26.  Jahrg.  Nr.  19. 


fahrtem  VorbiiidunjruBtift.  Eduard  Hh«o,  Leipzig-Klein- 
Zsrhm  lHT,  (JcrhanlHtr.  7. 

Kl.  :)lc.  Nr.  -iS.^Ta?.  Mit  Oenriiiinjrcn  zum  Hin- 
dun-hzii'hon  der  Modfllti-ilo  buh  dein  Sand  vi-rttehcn« 
Formplatte.    Philipp  l'nMiÖij.',  Kübelnnd  a.  Har/.. 

3.  fl4  pt«mbcr  HM)fi.  Kl.  U,  Nr.  2Sf,  |«8.  Hci  hor- 
w<'rk  mit  dur«  hlä8>.i(;en  Bcrhorwänden  zum  Fördern 
und  ffU'irh/cilifu-n  KiitwÜHKern,  ini»lM'nondi'ro  von  Fein- 
k<>hl»>.  I)illin;,'<  r  Fabrik  c'bn-hter  Ulecbe  Kranz  Mi-guin 
&  Co.,  |)illinp<n  a.  Saar. 

Kl.  Nr.  •Jsr.  i:iM.  Yorrichtunc  zur  Vorhatanp 
de«  Werfen»  Waeber  MetallKogt-nHtilnde  beim  Ufirten, 
bestehend  aun  zwei  gelenkii;  verbundenen  durcblocbteii 
l'lalten.  Fritz  Ilefendehl,  Kierspe  i.  W. 

Kl.  19a,  Xr.  28G  473.  liaHebenfutter  für  Schienen- 
BtöBe.    JoBcf  KoHenbnum,  GeUenkin  hen. 


Deutsche  Reichspatente. 

KI.  81  b,  Xr.  170277,  vom  22.  Januar  1905. 
.\lfred  (iutmann,  .\  k  t  i  e  n  g  e  s  e  1 1  8  e  h  a  f  t  für 
M  a  B  <•  h  i  n  e  n  b  a  u  in  A  1 1  o  n  a  -  ( M  t  e  n  8  e  n.  l'orm- 
ntttMehinf  mit  i/ci/fneinaiiiier  efr»tfllhnrer  Mwlrll-  und 
Abgff^itliiltr  für  die  Form. 

Die  da«  Modell  »i  tragende  IMatto  e  \»i  Ter«tell- 
und  fesUtellbar  einK;erichtet,  um,  wenn  die  Abi«etz- 

piatte  (1  nicht  in  paral-  « 
ieler  Lape  ihr  penä- 
bert  wird,  sieh  deren 
«ehiefer  Lajje  entspre- 
chend einxtellen  zu  kön- 
nen, wodurch  ein  putes 
Abziehen  der  ferti|;en 
Form  von  dem  Modell 
ermii^liebt  wird. 

Die  Lakfer  b  des  aln 
Wendeplatto  einijerirh- 
telon  TiseheH  r  können 
für  «ich  durch  Schrau- 
ben »■  festjieHtellt  werden. 
Letztere  werden  zunächst 
pelönt,  dann  wird  die  Ai»- 
legeplatf e  a  ife^en  nie  be- 
we);t,  wobei,  falln  <i  auf 
Beiner  l'nterlajfe  (/  «chief 
aufsteht,  eich  die  Wendeplatte  c  mit  ilom  Formkaxtenf 
richtig;  (parallel)  >;e|^en  n  einstellt.  Werden  jetzt  die 
Sehrauben  anj^ezo^ien,  ho  verharrt  die  Wendeplatte  c 
auch  beim  Sinken  der  .\blo(feplatte  n  in  ihrt-r  I-apo 
und  die  Form  kann,  ohne  verletzt  zu  worden,  aus  ihr 
herauHifezogen  wenlen  (Fi(fur  2). 

Kl.  S4e,  Nr.  I«9378, 

vom  20.  September  lOO.i. 
Gasmotoren  - Fabrik 
Deutz  in  K  5 1  n  • 
Deutz.  (t(t»er:euger 
mit  oberer  und  unterer 

FfUt-runij  und  da- 
ztrischenliegender  (itu- 
entnahmfulelle. 

Der  Gaserzeuger,  wol- 
cber    oben    offen  sein 
kann  und  Luft  sowohl 
von  oben  alr*  auch  von 
_  unten  zugeführt  erhält, 

1^        ^  besitzt  eine  unten  otfene 

~<  Kinne  d,  unter  welcher 

sieh  dan  Gnt)  vor  dem 
.Xbsauixen  durch  Kohr  </  sammelt,  l'in  nun  in  die 
unter  die-ipr  Kinne  befindliche  KrennstofTNchicht  (fe- 
lan(;cn  zu  können,  besitzt  die  Kinno  mehrere  oben  ver- 
ncblielibare  Schächte  «,  durch  die  Schüreisen  eiu- 
u'eführt  worden. 


KI.  24e,  Nr.  1«»<W4,  vom 

Schoben  &  Krudewip  G.  m.  h. 
der  Siep.  Snuijffanerzeuger. 

Der  Uotb-n  <le»  Raumes  unter 


22. 
H. 


Februar  I905. 
in  Hennef  an 


dem  RoBt  e  lat  xu 
einem  Kanal  nusfjebiblet,  in  dem  ein««  Förderschnecke  r 
fjelnKorl  ist.  An  den  Scbneckenkanal  8<-lili«'ßt  sich  ein 
Kohr  (/an,  welches  unter  Wasser  in  don  WaHserbebil- 


tcr  /  ausmündet.  Durch  Drehen  der  Sclinccke  wird 
dio  Asche  in  den  Behälter  /  p-fördert,  «>hn«'  daß 
einerseits  Luft  in  den  Generator  jfelanpt  und  ander- 
seits die  beim  Ablüsehen  der  Schlacke  «'nt^tohenden 
WasserdSnipfo  in  den  Kostraum  znriirkstrrnnen  und 
die  Zusammensetzung  des  GenoratorRases  unerwQnscht 
beeinHusKen  können. 

Kl.  7b,  Nr.  Iß8«41,  vom  I«.  Februar  1904. 
1 1  u  u  II  e  1  b  e  r  >:  e  r  i  n  M  ü  n  c  h  e  n.  KleJcIrigche  Sch  *ceiß- 
ititischine  für  überlappte  Niihte. 

Die  Schweiünng  der  überlappten  Rohre  f^CHehiebt 
durch  elektrische  Widerstandserhitzung  durch  «inen 
Strom  von  niedriger  Spannung  und  hobor  .Strom- 
stärke.   Das  zu  schweißende  Rohr  o  wird   auf  einen 


Trfiffer  b  gelegt,  mit  dem  es  unter  den  beiden  Schleif- 
kontakten <;  und  d  verschoben  werden  kann.  Während 
der  Krhitzung  und  Schweißung  wird  auf  dio  Schwciti- 
stelle  ein  Druck  ausgeübt,  und  zwar  in  der  Weise, 
da»  eine  auf  dem  Arm  /  gelagerte  I'rcßrolle  f  die 
Nahte  zusammendrückt.  Diese  FresBun^  wird  unter- 
stützt durch  Schläge  auf  dio  Rollo,  bewirkt  durch 
den  Hammer  g. 


Google 


1.  Oktober  1906. 


Beridkt  über  i»*  utiä  tmtlämtüeke  PoUnte, 
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Kl.  10a,  >r.  lftS22S,  vom  24.  D.z.ml.or  l»04. 
IIiMiirM  li  Koppor?*  in  KnKfi)  a.  d.  Kühr.  Kor- 
i-irhtuiitf  »Iii  Witijrrfi-hi  beireffiichrr  Ifiinifr.ftMft  ZUM 

Einebentn  dtr  Kokte  in  liegenden  Kaktfifen, 

Die  l'Unientange  e,  wolehe  die  tbUelien  Werk* 
leuge  d  mm  Kinolteneo  der  Koktkahlo  boeitiet,  wird 


«UMfrofillirt.  I>ft«  {fe|>ulvt>rte  Material  befindet  »ich  in 
«lern  xvliudriHi'lii'n  HcliAlttT  r  und  wird  hif^r  durch 
die  Bobiftgor  6  fortwübrcnd  in  wirbelnde  Bewegung 
verMtxt.  Dna  mit  Staub  beUdeae  Om  tritt  bei  d  ein 
und  Terlftllt  die  Trommel  bei  e.  Hier  trt  ein  Sieb  f 
eiugebtnt^  um  Ihm  IiLrc^rlili  inUTtr»  Tulvi  r  /urflck- 
zulialtfii.  l.iuv  Kriii'iHrung  deB 
f;(>jiulTertcn  Mat<>rialK  niuB  seitwei' 
lig  Torjjenoinnien  ■werden. 


g- 


innerliall)  der  KokHofenkaiiimor  durch  ftoitliche 
Kollon  ij  odt-r  drrjrloichen  potrapen,  welche  auf  .\u«- 
kraf^unspt'n  h  der  Ol'enwände  rollen.  HiiTtlurob  werden 
Ouratabiegungen  der  PleDierstenge  ianerlielb  des  Ofen« 
TerhUet,  welche  aa  sehMiiehen  ZaeammenprewiiingeD 
der  Koble  führeit. 

Kl.  7a,  Nr.  ini  iNIT,  vom  4.  März  1U05.  Kichard 
M  II TH r Ii a I  k  >'i  i  n  Budapent.  Wenderof rieht u mi  für 
Rollijäiiii'-  i  u,i    \\  alztci  rken. 

Uel»'r  die  Köllen  »  ond  b  sweier  WiukvUiebel  c 
ond  rf,  welche  «m  die  Wellen  n 

und  f  f^dreht  werden  können, 
läuft  eine  rndloBO  Kette  //,  die 
überdirf»  iiiu  li  üIh  r  l  in  Ki  ttrn- 
rail  h,  ilus  lieii  Atitrieb  der 
Kette  bewirkt,  ffpführt  iHt. 

Hfi  t;eHeuk(«n  Hebeln  c  und 
d  nimmt  die  Kette  die  Leffv  I 
ein  und  befindet  «ich  unter 
dem  NtTcaa  des  Koll^an;^. 
Heim  Anheben  der  Hebel  Hpannt 
Hieb  jedocli  die  Kette  y  und 
niittiiit  M  Ijliriilirli.  daH  Wal/- 
^ut  UifiKt  bltiif^nd  uml  vom  Uoll^anji;  althebend,  die 
Htellun>;  II  ein.  In  diewer  kann  da»  Werkxtfick  durch 
Dn<hung  der  Kette  beliebig  gekantet  oder  gewendet 
werden. 

n.  12e,  Hr.  vom  S.  September  1904. 

Socidt^  Anony  meM^ teil nr^i quo  ,Proeedea 
de  T<aT*l"  in  Brüsnel.     VrrfahreH,   Hauch  oder 

f'  in  ri-rt'  ilt- >\  Stmih  i  nOiallrtidfg  (tag  Hui<  r  Verwvn' 
dumj  run  \jt_imU  i  >  U  ut  Material  su  rfinit/t  n. 

Man  hat  bereitn  mit  Krfolg  Uase  oder  dcr^'eie.hen 
von  ihrem  iksabgehalt  dadurch  befreit,  datt  mau  die 
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Kl.  18a,  Nr.  vom 
14.  Angnit  IIK».  Hvgo  Sehvite« 

Stein ber^  in  Dflron  b.  Stok- 
kum,  KreiH  ßoehnm.  Verfahren 
cur  U'  t  ytfUu'Vi  fin  Briketts  au» 
eisenhaltigen  ^Ihfalfgloffen,  mui- 
migen  Entn  mit  UodtofentMaebe  alt  Bimde- 
mit  tri. 

Die  zu  brikettierenden  oit)enhalti<;en  Stoffe  er- 
hallen al»  Bindemittel  darch  geapaanten  Waeaerdampf 
aufgeiicbloeBene  Hochofenachlacke.  Dieae  iiindet  die- 
■elbeii  luittT  lliMiHic  von  Kalki«ilikat. 

Die  durch  l.iiviTii  tVftter  werdeuden  Brikett« 
s.ilU'ii  iiiich  (U'n  ,\i)t,'jiben  de«  Krfinders 
poriis  »ein,  um  von  den  Horhofen^aüon  in  den  oberen 
Zonen  de«  lloehofenfi  durchdrun(;en  zu  wenlen.  I^in 
Zerfallen  in  den  tieferen  Zonen  aoll  dadurofa  rerhAtet 
werde»,  daB  das  Bindemittel  einen  relatiT  niedrigen 
Schmelzpunkt  bettit/.t.  ho  daS  beitn  Xiederifohen  der 
Brikett«  im  liuchofen  der  anfttnjflich  hjdrauliHcben 
Bindnng  nnmittellmr  die  Biadong  dnrch  Frittnng  folgt. 

Kl.  4»f,  Nr.  vom    19.  IVbruar  190S, 

t'.  W.  llaätinclcvcr  Söhne  (lokiaber  Otto 
I.ankhorst»  in  DQsaeldorf.  ^mukwuuehiM 
mit  Vorrichtung  gwn  iefMcmen  Hermmdumik  der 

l'in  bei  ArbiMtsstiickcu.  die  in  der  Mitt''  iroHlaueht 
werden  sollen,  ein  loiohteH  Uerauanelim<^n  doreelbeu 


Oase  dnreh  ein  pulTorfürmigea  Xaterinl,  s.  B.  Kehlen» 
polver,  fahrte.  £•  tritt  jedoch  ««br  bald  eine  Ver- 
stopfung der  KohlenpulverHcbicht  ein.  Die«  wird  jje- 
niAlt  vurlii  ^-i'iiiii  iii  Vi-rl)(lir' II  ii;iiltireb  verhindert,  daß 
das  e>  |Hilv.jrt«'  -Mjititriul  »itbirinl  de*  Durcbzugco  den 
ZH  r.  iiiiL'i  iiden  (taHOH  kräfti;^  ;;epeitHcht  wird,  so  daß 
die  einzelnen  Teileben  in  schwebender  Bewegung  ge> 
halten  wertlen.  Da«  PoitHchen  wird  nreckmlßig  mit 
Hilfe  Toa  »nf  einer  Welle  a  angeordneten  StsUlgem  b 


auA  der  Htauchmagchino  zu  {^ewAhrleinten,  iat  niebt 
nur  \\i>^  liinhcr  die  eine  der  beiden  Klciniiiliiirkcti  n, 
Hondern  beide  zurQckziebbar  aiifi^eordnot,  ho  dali  nach 
dorn  ZurOekziehen  derselben  auch  der  goatauchte  Teil 
des  Werkatäcke»  e  Tüllig  freiliegt  und  letztere»  ohne 
Schwierigkeit  ana  der  Maidiine  herausgezogen  wer* 
den  kniiQ. 
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KI.  24 e,  Nr.  IßftWW,  yom  2.  November  1904. 
Friedrich  Jabn«  in  Von  der  Iii- y  dt  bei 
8*«Tbrttok«ll.  Verfahren  :ur  Er:i'U<juiHj  d',- 
armer  Oeneratargate  au$  teerhalligen  brenmtofftn 
Ai  mmei  eder  md&ere»  Qaaerzeugem,  bei  denen  Ver- 
Uüdungakanaie  angeordnet  eind,  die  »fet*  vom  oberm 
TeS  de»  einen  Gtuerzeuger»  sum  unterw  TeÜ  de$ 
anderen  OoteraeHfere  führen. 


IM«  Jawsffig  Torber^nd«R  OaMmnfer,  tn  denen 

•Im  die  BotyMOOf^  den  nrcnngtofTcK  crfol<:t,  werden 
mtt  einom  stXrkeren  rmtninirk  hctrielieii ,  nlw  die  da» 
Forti^^aN  HiiH  dem  jeweilij^cii  IIjiu|ili;rnoratiir  a)i- 
ziefaendc  Saugkraft  in  ihnen  bervurnifen  würde. 
Es  Boll  hierdurch  die  RntgaHun^Hperiode  abj^okUrzt 
«erden.  Erreicht  wird  der  gröttere  Unterdrück  in 
den  Torbereitenden  Oeeenengem  dnrch  in  die  Ter- 
bindun^okanäle  a  der  Gaecrzeuger  einf^cbautc  Sau^ 
Vorrichtungen  b,  welche  mit  Druckluft,  Dampf  new. 
iMtafielMn  werden. 


Patente  der  Vef.  Staaten  von  Amerika. 

Mr.784004.  W.  Kent  in  Youngatown,  Ohio. 
ITalneerife  für  dünne  BUehe  mit  Vorriehtunf  zum 
A$i»ürmen  während  de»  IValzene. 

Nach  den  biiiheriKen  Vorfahron  worden  dünne 

Blei  be  in  niclireriTi  Lagen  üliereiiinnder  iti^: 

S walzt,  du  einzelne  libM'he  /ii  ni'Iiih-II  erkiiltitrn. 
erbei  fielen  die  Flärlien  der  IJloclie  Hehr  oft  raiili 
nad  uneben  aua.  Kach  vorliegondein  Verfahren 
•ollen,  nm  diese  Nachteile  tn  vermeiden^  die  Bleche 


einzeln  gewallt  nnd  vor  und  nach  jedem  Oorebgang 
in  zwei  beeonderen  Anwftrm&fen  angewKimt  wenlen. 
Die  Platten  werden  niniehet  in  einem  gewSlinliehen 
Ofen  angewlrmt  und  an«  dieeem  in  swei  rollbare 

Oef en  «  fibergeflUut.  Jeder  dieser  Oefen  ist  mit  einer 
besonderen  FeuerbflehM  ö  und  SehornHtein  r  verrtelien. 
Dil'  Ilfttti  H  liegen  auf  zwei  übereinander  an;,'>  «iidm  ii  n 
KoHti  n  r  ,.  HO  daB  sie  von  den  Flammen  frei  unih<|ialt 
wer<l<  n  können.  Der  obere  Knut  ist  an  einer  Stelle  d 
untorbrochou,  w  daß  man  die  auf  ihm  ruhenden 


Platten  diireh  diese  Oeibong  hindurch  auf  den  unteren 
Kost  hi  hieben  kann.  Die  Oefen  Bind  mit  feuerfestem 
Mati'iial  ausgekleidet  und  haben  in  der  Vorderwi.n<l 
zwei  Schlitze,  durch  wei<  lie  die  Platten,  na<  bd<Mii  di- 
Oefen  von  beiden  Seiten  an  ein  Walzentrio  f  li>  i.tn 
geecboben  worden  sind,  über  oder  unter  die  >littel- 
walae  geleitet  werden  kfinnen;  sie  gelangen  auf  der 
anderen  Seite  durch  die  gleiehen  Schlitae  ia  den 
iweiten  Ofen  wieder  znriiek.  Seffliebe  in  den  Oefan 
angeordnete  sehriiije  Kippen  (/  dienen  der  FQbrung 
der  Platten,  die  im  übrigen  durch  Oeffnungeu  h  in  der 
Hinterwand  de»  Ofens  mit  eatoprediiiBden  Wnrkaengaa 
TOrachoben  werden. 

Nr.  786810b  iL  Hnrmet  In  St  Etienne, 
Ftankreich.  Vorriehtung  zum  Preeten  mm  OußtMdten 

jn  koiiixchen  Formrii. 

Um  ein  möglichat  dichtes  und  gleichmäfiigea  Ga6- 
mnterial  n  erzielen,  wird  dieaee  nach  dem  QnB  nach 
dem  «ngwren  Teil  einer  Iconiaehen  Form  gepceftl, 
wobei  eowobl  ein  Yerdlohten  nie  mdi  gewfammnnlen 
ein  Ziehen  des  Materiala  etattflndet.  Die  YorrichtuBf 
bezweckt  vor  allem  eine  ^naae  Zentriornni?  aller 
Teile,  die  bei  den  »dir  liolien  Drucken,  die  zur  An- 
wendung' ^;elan;ren,  Erforderni«  ist.  Die  Form  a  ist 
in  ihrem  oberen  Teil  koniech,  in  dem  unteren  /ylin- 
driach  und  auf  einem  Wagen  b  $;elagert.  In  dem 
unteren  Teil  itt  ein  Kolben  dessen  Oberfliehe  dnreh 
eine  Platte  j»  ?or  der  £inwirinm(  der  Hitie  geaeikilst 
ist,  nnd  der  eine 
kurze  Kollienstange  o 
trüf,'!,  bewet;lieb  nn- 
i:i  iiriliH  t.  (iegen  ilie 
KollienNtanf^o  o  logt 
Hieb   ein  l'reÜBteni- 

Sel  d,  der  im  Boden 
es  bohlen  hydraa» 
liscbcn  Kolbens  e  ge- 
lagert ist.  Diese  be- 
sondere Lu^'erung 
hat  den  Zwe<  k,  die 
Stopfbflchse  f*  von 
wngereehten  Druk- 
keil  vollständig  n 
entlasten.  Der  Kopf 
des  l'reBstempels  d 
\>i  konvex,  die  cnt- 
!*I>nrhcnde  l'nter- 
-eitr  der  Kollien- 
stHiige  o  konkav  ge- 
staltet. Der  l'reB- 
zy  linder  v  ist  in  einem 
featen  Eisenrabmen  g 
pela(;ert,  in  dem  zw  ei 
krrifti),'e  KinenBitul.'ii  h  befeslipt  sind,  die  an  ihrem 
olienn  Ende  ein  (iiierhnujit  i'  trafen,  in  dem  ein 
zweiter  kleinerer  l'relizyiiniler  k-  nnj^eordnet  ist,  deshen 
Eoli>eD  einen  mit  einem  in  dem  oberen  Teil  der 
Form  «  iMweglichen  Kolben  /  versebenen  Stempel  m 
trftgt 

Der  Arbeitsvorgang  ist  der  folgende :  Die  lugelihr 

za  drei  Vierteln  mit  flflttsigem  Metall  (gefüllte  Fwm  « 
wird  auf  ihrem  Wni,'i  n  in  die  l'rcHHe  ;;('H(  lu)lien.  Per 
untere  Kolben  c  driii  kt,  durch  den  l'reltHtempel  <i 
gehoben,  das  Metall  narh  oben.  w>ihr*!nd  »ich  die 
Form  pepen  einen  .Xn^rhlni;  n  de«  (^uerbnuiites  /  le^, 
bin  das  Metall  den  olnren  Kollien  /  ern  ii  lit.  Da« 
UerauedrOeken  des  erkalteten  Blockea  erfolgt  durek 
den  Oberkolben  wenn  deaeen  Kraft  jedoeh  nickt 
auBri'iclien  Hellte,  kann  auch  in  der  Weise  verfahTN 
werdi  ri,  ilali  der  .VriHchlaff  »i  entfernt  und  auf  dSO 
l'r.  li-l.'m]iel  -/  eine  Platte  auf>;ele>,'t  wird,  ho  daß 
dieser  nun  niebt  den  Kolben  c,  »ondern  den  Wagen  b 
mil  der  Form  anhebt,  w  ährend  der  kleine  Obwfcottenl 
g«gea  den  MetaUblocfc  drückt. 
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Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  August  1906. 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  Fadivereinen. 


Verein  deutscher  Eisengießereien. 

Zu  don  vom  l.H.  bi«  15.  .Scjir* ml  i  r  in  \ lirtiliiTicr 
verAii«t«ltot«;n  VvriiHniiiiluiigi'ii  hatii'ii  Ii  i'(ua  TO 
Mitgtiodor  und  Oäste  oingefundeD. 

Am  erston  Tage  wurde  die  Besicliiiguug  der 
Werlutitten  der  HMchinenbau-OeiellMhaft  nürDberg 
und  dar  8ieineB*^ebnckertwerk«  vorgenommen,  irili- 
rend  am  Freitag- Yormittair  die  TPrachledenen  An»- 
(«rhÜHHe  ihre  Arhcitt  n  i  ilrdii^fcii  iiml  «ni  Xiirdiiuituc 
um    5  l'hr    die    ^'iit    lii-ialiit'.    von  KoiniinT/ii'nnit 

I  JT  -  K«iN<'rnlniitrrii  i^cli  itt'tt.'  V' f>  r  n  a  in  in  I  ii  n  d  ••  r 
(i  i  e  Ii e  r  c»  i  -  F  a  r  h  m  ä  nn  er  Ktiitifaud.  Kiii  Vortrag 
von  Frofe8i»or  E.  II  i«  y  n  -  (iroti-Liehterfeld  ' :  .M  «■  - 
tallographiache  UnterauciiDngen  fQr  dau 
OieBeret  we*en,  wnrdeeelirbeifSlli^  auf^fnommpn, 
'Inno  Pill  Vortrnjj  von  Direktor  T  a  f  i' 1  -  .Vüriibcrj;  : 
1 . 1  Iii      H  ü  b  t'  r  d  i  r'  b  II  y  r  i  H  c  h  i'  K  i  «  i"  n  i  n  d  ii  .h  t  r  i  t> 

II  n  (I  ihr  <■  V  (•  r  t  r  1- 1 1-  r  in  der  B  a  y  r  i  m  r  h  r  n 
Landt:8au8Htellunt;.  1  »er  letzten»  Vortrai;  iHt  auf 
Seite  1171  dieser  Ninnincr  ab^<-dru<-kt,  wührt-nd  tli>r 
eratgenannte  In  einer  der  nictuton  Aaagaben  orscheinen 
vird.  Am  15.  Heptembar  vormittaga  9*1*  Uiir  begann 
die  llauptTeraammlnng  des  Vereins: 

Dnr  srihwcron  RchickHalHHcliläj^c,  difl  den  Verein 
im  Vi  rlduf  iU'h  b  t/leii  .Fnliri'H  (jetrottVii  haben,  ge- 
ib>nkl  der  rin  llvi  rtretciule  Vorsitzende  Ki>iiiiiierzienrat 
r  ß  i'' •  Kain'Thlaiitern  xunächitt.  indem  er  darauf  hin- 
weist, datt  der  UenrhäfiNführer  Iv.  S  r  h  e  r  e  ii  ü  e  r  g 
und  dann  auch  daa  Haupt  de»  Vereinn,  (ieneraldirelitor 
Leiattl(ow,  gant  pUiulich  durcli  den  Tod  dabin« 
gerafft  worden  aeien.  Tn  berilieben  Worten  icfailderte 
er  lüe  Bedentunt;  <ler  T*ahinn('i,':ini.-  Mi  r:  iukI  ihrer  Ar- 
beit fQr  den  Verein.  l>ie  Vi  rHaniniluin:  <  lu  t  ihr  iiv- 
dflrhtniH  dureh  Krheben  vnii  den  Sitzen.  .\uh  den 
weiteren  Mitteilungen  den  \  orwitzenden  >;eht  hervor, 
datl  der  V«reiB  im  ab^'elniifenen  Jahr  eriieblich  an 

Mitgliedern  gewonnen  liat,  und  dafi  die  Hauptwirlt- 
eaimteit  einer  aehlrferen  Auaarbeitang  und  Oliederang 

der  Organisation  nach  dor  te<^bniacben  Seite  bin  gc- 
);olten  hat.  Efl  haben  airh  tfborall  innerhalb  der 
tirriti'riiib'li  (iruppen  nolehe  für  l(nndeit<;^'uß.  Bau- 
und  MitHehinens^uU  (ji-bililet.  Fi-rner  niiid  in  fSüd- 
deutüi-hiand  au*  einer  (iruppe  deren  drei  für  Bayern, 
Württemberg  and  Baden  geworden.  I>er  Vornitzende 
ItegrttBt  ewei  Vortreter  de»  neuge>;rünileten  Verein» 
fiotaweizeriacher  Eiaengi eltereienf  der  den 
Wonach  auH^^eHprochen  hat,  in  freondaebaftllehe  Be- 
Eiohunjjcn  zu  dem  Verein  deutneher  Ei«i'n;fieltereien  zu 
treten.  Im  Namen  de«  VereinHauKNr'hiiHMeM  erstattete 
dann  der  (lesrluiftht'iih  rer  1  >r.  Brandt-  hilüneldorf  einen 
UeschüftHberielit,  iiul.-rn  er  zunäehat  aU  eine«  der  wich- 
tigatcn  KreigniH.he  daA  Inkrafttreten  der  neuen  mittet« 
enropAiachen  iiandelavertrige  atreift>  die  eine 
klar  «rkeanbare  Wirkung  avf  daa  Wirtaebaflaleben 
deshalb  noch  nicht  aum~ilien  konnten,  weil  xäinilicho 
beteiligten  LSnder  vor  ihrem  Inkrafttreten  reiehliehe 
Ment'en  'li-r  künttii:  mii  iinlicr.  n  '/.'A\>  \\  li'  liiHleteii 
Waren  liereiiit.'enotiiinen  liaiti  ii  und  weil  ilic  Industrie 
für  den  inneren  Markt  gerade  daiiiaU  wieanchhoatO 
noch  auBergcwöbnIieh  stark  beschäftigt  war  nad  int. 
Im  ahrigen  beurteilt  der  Vortrageade  die  Handele- 
Politik  de«  Dentechea  Reiehca  aehr  peaaimiatiBch  und 
zweifelt  Tor  all^m  an  dem  ü«»berpanire  d<!r  p>!trha(T«nen 
HdiiiLl^-pruvirtiirien  in  iblinitive  Verlr«;,'e  zum  Vor- 
teile !>i-iii..<  liliiii<!-<.  Hei  .i.  r  K  <•  i  eh  *  f  i  ii  «  n  z  r  e  f  o  r  m 
Ii.  1:1  I  (liT  ViirtriiLTeiwli».  duli  dem  Verein  im  Interen>*e 
vi.r  rtllem  der  vil  len  kleineren  induHtrivIleo  Werke, 
die  .T  vertreti  ii  niO-ne,  die  Belnwtung  doa  Verkehr* 
mit  neuen  titouem  und  Stempelabgaben  uaenrOnaobt 


aein  mOMo.    FQr  da»  Verkohraweaen  fordert  er 

nach  der  Personentarifrcform  al»  daa  Dringlichere  ein« 
umfaHMendr  HeraliHetznnt;  der  Ki»«'nbiihnf;iitert«riff. 
Nach  einer  kurzen  Kennzeichnung  doM«en,  was  dit' 
Sozialpolitik  der  iilichHten  Zeit  bringen  »ird. 
j^ibt  I>r.  Brand  eine  Darstellung  der  wirttohaft- 
liehen  Lage  der  Indottrie,  die  keine  der  vielpo 
bennrahigenden  Kradbdnnagon  im  Inlande  und  Aat- 
lande  tn'  ttSren  vermocht  habe.  Aua  dieser  Dar«tellaa|> 
inöi^e  hervorgehoben  wi-nlen,  diili  vnin  .rmiiiar  bis  Juli 
IDO'i  im  Verj,'li  ii  ii  /um  gleiehen  Zettraiiin  nehon  mehr 
SirinkMhliii  ijifördert  worden  sind,  hIh  in  irgern) 
einem  Jahre  vorher.  Aehnlieh  ist  en  mit  der  Braiu- 
kohleufiirderung.  IHe  Zunahme  der  tteaamteinaaluneB 
der  preufliaob-besaiachen  Eiaenbahaon  betrag  vnin 
ganzen  Jahr«  1904  aaf  190S  84,fi  Millionen  Mark,  m 
ileii  abffelaufenen  sieben  Monaten  diosoH  .Tahrci*  «la- 
Ifejren  Hehon  110  Millionen  Mark  ge^en  die  <rl'  i' 
/.i'it  des  Vorjahre»,  beim  OQterverkohr  laut.  t. 
eiilMpreehenden  /ahluu  sogar  4!^  Millionen  Mark  Im-/'' 
88,8  .Millionen  Mark.  Der  Bertetat  Dr.  Brandts  wur  i  ■ 
mit  lebhafter  Znatimmaag  anfgenoiumen.  Bei  den 
aoilann  vorgonommenen  Wabion  warde  Kommerzienr«t 
U  g  <  «  Kaieenlantem  zum  ersten  Voraitzonden,  Direktor 
K  oh  I  ach  fit  t  er- Norden  zum  ersten  Stellrerlreler, 
(i(■nerHUl•kre^(i^  S  t  ii  in  p  f  -  ( )^Mllllrü^k  zum  zweit' n 
.Stt'llvertr4'ter  ile.n  Vurwitzeiidfii  gewählt.  Eh  foi^t. 
dann  die  lle.tpreehung  der  .Marktlage,  bei  derdi'rauf 
Seite  122H  dier<er  Nuintner  mitgeteilte  lie.tehluß  gt- 
fafit  wurde. 

An  den  beiAUig  aufgenonrnttBen  Jahreaberiekt 
Dr.  Brandt«  achlofi  eich  eine  knnra  ErSrtoniag,  in 

der  Reii'h»t«gHal)L'i'"riiii.- t.  r  Ih-  B  e  u  ni  e  r  unter  lt'l>- 
hafter  Zuntimmun;;  liur  iuf  lu n  ^  Ich,  ilnft  bei  der  S''- 
planten  Vr-reinheitlirli n t  lt  I-  i  \  1 1 ierverwieheruDf'- 
gesetzo  die  Üelbständigkeit  dcrrnfallberiif»- 
ge  n  o  saOBnebaf  las  durrhaui;  gewahrt  worden  niüx^o, 
nicht  nnr  «agan  der  gaUlicbea  Orundiagao,  aoaden 
aadi  daihalb,  weil  dareb  einen  Bia^^lf  ia  die 
Selbstverwaltung  die  Bereitwilligkeit  da* 
beitgpber,  die  ehrenamtliche  Tätigkeit  weiterxoftthran» 
in  vi'rhiini:iiiHvolli'iii  Malie  schwinden  werde.  Bi'f 
Vor»itzende  bentiitiirte  diese  .\u8führiinfren  aus  eiirni'f 
20jährigor  Tätigki  it  im  DienHtc  der  |{erufrtx'iTi<i»!'<~B- 
Schäften.  Zum  Ort  der  niobaten  Uau|itverHaniinlun;' 
wurde  Wernigerode  gewihlt.  Der  Geh.  Ber^T»! 
Jfiagat-Berlin  beriobtato  namens  dar  Kommi!^)"" 
ror  die  Prflfnnff  von  OoBeisen,  in  der  einmOtig«  Bt^^ 
"  hlii^ne  gefalSt  worden  sind,  die  als  Grundlage  füf 
\  erliandluugeu  mit  der  Koiumiasion  für  Material* 
prOfung  der  Taelnik  dienan  ioUea.* 

Iron  and  Steel  Institute. 
American  Institute  of  Mining  Engineers. 

«teilnl  von  1.  U«S4 

C.  H.  White« Cambridge,  Mass.,  fahrt  ein  nee« 

Kalorlai«ter  nr  Beatlmnang  des  KoilMit*'^ 

gehaltes  im  Sfnhl 

vor.    Das»  Prinzip  des  .\pparutes  lieruht  auf  •i'''' 
thode,  bei  der  /»ei  Stähle  in  gleichem  Volumina  «l'" 
l.öaungsmittttla  aufgolöat  werden  und  wo  die  lDU>n«itÄt 
der  FArbnag  so  lang«  Toriadert  wird,  bto  die  b^idf» 
F»rbent5oe  Obersinstlmmen.    Dar  Proaentgshalt 


*  Wir  l>ebalten  uns  TOT  aaf  dlssmi  Tett  dsrT«- 
bandlaagen  sarflelnnkommea. 


Digitized  by  Google 


I.Oktober  1906.  Berichte  Ober  Ver$amadu$tg*»  «nt  FaehperwtHen.  SUhl  and  £iMii.  1209 


dann  iitii!,'i'ki'hrt  |>rt>(iortii>nAl  iIit  Dickt'  dt-r  Schicht 
beider  Löi*un)fi'ii.  Uie  letzifren  werden  in  keilförmitrcn 
tiÜMni  verglichen,  die  ^Iciclicn  Kt^ilwiiikid  lK'i>it/en 
ttod  TOD  genau  derselben  Urülio  und  Form  sind.  Daa 
Heitere  Kode  int  offen.  Die  beiden  OlAiter,  von  denen 
dM  eine  den  NorimlaUhl,  den  andere  den  nnbelcaiuiteB 
suhl  enthält,  werden  in  dem  App«r*t  nebeneinander 


Abbtlduaf  I. 

angeordnet  (AbbUdnox  1)*  Jedes  Olas  Itaan  durch 
eine  Schraube  bSher  und  tiefer  i^ratotlt  werden.  Die 

beiden  Olflni  r  hitnl  in  t  iiuTi  Kast  Mi  i'in^'CHclilnKHiMi, 
der  vorn  und  liiiiti  n  i'iiu-n  St  lilit/  ha!,  dunli  Leit  hen 
die  LichtMtralileii  liimiiirrhi^ehen,  nachdem  sie  nuch  tiie 
(llHMer  he/w.  LöHim^en  (»HMaiort  bähen.  I>eiii  Schlitz 
ge^'cnUher  nind,  wie  ntiH  AbbUdong  2  ernichtiieh,  drei 
Spiegel  angeordnet,  und  «war  ao,  dait  ein  genauer 


AMUeer  >• 

Vcr^jleich  der  l''arl»en  leicht  nui;:iii  |i  ict.  IhiH  l.iclit- 
linnd,  welches  im  S|de(;el  <;  dur<-h  die  |{rdire  T  be- 
obachtet wird,  iat  huh  nabe/u  drei  (gleichen  Teilen  zu- 
BammengeHutzt,  der  mittlere  Teil  kommt  von  dem 
Otae  8  nad  wird  dnroh  den  äpiegel  ▲  reflelitiert, 
and  zwar  gehen  die  Strahlen  anreh  den  Teil  den 
S|iick;elH  U,  der  nicht  tiiit  Silber  l)edoekt  ist.  Die 
üuileron  Teile  des  fail'i:,'cn  Lii  htdnndeM  kommen  von 
dem  ki  ilf.irmii,'i  n  lilan  C  unil  werdiMi  von  dem 
.S|iic^'4'l  Ii  i'ctlüktiert.  IHe  (iliislialii  r  tragen  graduierte 
Skalen,  welche  in  jeder  Stelluii«;  den  Abstand  der 
IkbeitelUni«  dea  Keilwialiela  von  dem  Sdüits  angeben. 


! 


< ;  !■  i  I  l.;iiilßii;o  Beleucbtunp  wird  durch  cin>'  v()ri;'  lct,'te 
lilas|i|j(tte  (,'eHi<'hert.  .Sind  die  UImhit  hu  cingc^lcllt, 
daU  die  Farben  die  ;;leiche  IntenHilAt  zeigen,  und  ii4t 
die  äcbichteiidictke  in  lüdie  des  Schlitzes  beliannt,  eo 
i«k  der  Gehalt  do»  nnbekanntun  StahlcH  leidit  an  l>e- 
reehnen.  Da  ein  vertUcaler  Lingsaclmitt 
dureb  die  OUaer  ein  Dreimit  iet  und  { 
entapreehende  Teile  ilic^cM  Schnittes  ähn- 
lich aind,  so  Ifitit  aich  <lic  I>i<k><  der 
Löluri^itMcliicht  vor  dem  Schiit/  ohne  «ei- 
teren feHtHtellen,  da  diu  Fnti'ernunt;  der 
frapli'dien  Linie  von  der  Scheitellinie  iIch 

Keile*  bekannt  iat.  Hat  die  ^iormale 
I.  B.  0,8  */•  C,  und  aaeh  ffinatellung  der 
Ullaer  betrigt  die  Angabe  der  Skala 

auf  der  Seite  des  Olaae»  mit  dem  Normal- 
•tahl  T-_'  Ulli!  ilie  Skala  >\'  -  C.'.i-  -  mit 
der  iinhekiinntcii  Liisiniij  iio,  bctiteht 
die  l*ro|Hirtion  t;<i  ;  7J  :  \.  dai«  beißt 

X  =  0,36  "jt.  I>ie  LöMung  könnte  ebenao- 
gut  bei  den  Entfernungen  90  besw.  86 
verglichen  werden,  in  dieeem  Falle  kann 
man  den  l'rotentgehalt  der  nnbekaanten 
l,r,siiii;,'  tofort  mit  <>,'<t'i  alilcKen»  Da  die 
<ieliBiiii:kcit  d>-<  A|<|irtrateN  zunfmmt  in 
dem  Malle  nU  der  Keilwinkel  kleiner 
wird,  und  anderseit«  zum  bcHHeren  F.in- 
atelleii  die  Schichtendicku  entM|irt'chcnd 
grofi  aein  mnfl,  und  ferner  der  Unter» 
schied  im  Kofalenstoirgehalt  der  Nor- 
malen  und  der  unbekannten  LHitung  nicht 
ffrofi  iwt,  HO  hat  man  die  Keili;lHi»er  in 
beittiin inti  T  llölie  ab<;e«i  l.ti itii  ii.  wie  die 
Abbildung  3  zeijL,'t.  ImlcM-^i  ii  j,'i'licn  ilie  Skalen  die- 
aelben  Zahlen  an,  alr*  hatten  die  (ij;l^cr  ihre  volle 
Lünge.  Der  Vergleich  geht  aehr  achnell  vor  aich 
und  die  Beaaltate  aind  bia  anf  die  «weite  Dezimale 
vollki>mmen  genau. 

i>ie  Arbeit  von  C.  (>.  (.'oraeu-Latrobe  Fa.  befaüt 
■ich  mit  der 

Wlm«i»»landlnng  von  Stühlen  mit  0^*/a 
und  0,8  7o  Kohlenstoff. 

Zur  eritieu  VerHuch^reihe,  in  der  ziinfichst  die  Be- 
ziehung der  Struktur  zur  Teniituratur  bei  gleidier 
AbkOhlungMescbwindigkeit  beobachtet  wurde,  benatsta 
I  Jurtinstahl  von  folgender  Znsammenaetsung: 


Si 


o,2r.  > 


ä  0,032 


tJ  .  .  ,  .  0,:..^  ■'  I. 

P  .  .  .  .  0,U4&  , 
Mn ....  0,66  , 

Der  Stahl  wurde  in  einem  (ianofcn  auf  verMcliie- 
done  Temperaturen  erhitzt  und  unmitteliiar  in  der  l.uft 
abireküldt.  Die  v.  rncliiedenen  UnterHUclnin;;etl  iT^'alien, 

dali,  jo  höher  di>r  Funkt  Ac-  liegt,  um  so  grrd)er  die 
Strufctnr  dea  Stahle^«  wird.  Da  die  Htäbe  nur  22  cm 
lang  waren  und  3,12  cm  Kantenling«  hatten,  ging 
die  AbkOhlnng  ^mUek  maeh  Tor  sieh.  Infolgedeasen 

brachton  die  veracdiiedenen  Temperaturen,  auf  welche 
der  Stahl  erhitzt  worden  war,  keine  scharfen  l'nter- 

«eliii  1  h.  r.nr,  il.i  S,  h iieü eit  der  AhkQhlung  die 
Würnic»  irk  Ulli;  hoher  l  eniiierntnren  aufzuheben  «uchte. 

Dell  VerMuchen,  die  das  AhhüngigkeititvertmltniH 
der  Struktur  und  der  physikalischen  Higennchaften 
von  der  Temperatur  bei  verschieilcncn  Abkithlunge» 
geachwindigkeiten  featateUen  aoUte,  lag  ein  titahl  von 
folgender  Zuaammensetsung  zugrunde: 

C    .  .  ,  .  0.^0  "jo       Si   .  .   .  .  0,24 

P    .  .  .  .  0,042  ,       8    .  .  .  .  0,029  , 
Mn  .  .  .  .  0,6»  « 

Der  kritiMche  Punkt  lag  li>  i  710''. 

Die   in   der    Luft   abgekühlten    l'rob(ui  zeigten 
eine  verhälinimnätiig  feinere  Struktur  als  die  lang- 
abgokttblten.   Das  Ferritnetawerk  iat  weniger 
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BerkhU  iAtr  VerummUunti»  au»  Fachvereinm. 


26.  Jfthrg.  Nr.  19. 


•eharf  orkonntlii  Ii,  ila  i>-h  m m  l'i  rlit  i\\  Sorbit  ah- 
•orbiert  winl.  I'ji  die  AlikuliUintjfijfj'HcliwitHlij^kcit 
dorcb  dfn  (M  lira\i<  li  von  AscIi«  oder  Kalk  ver^jröUcrt 
wird,  tritt  der  Ferrit  deutlicher  bcrvor,  »«>il  der 
Periii  mehr  die  UimellareTereinij^uni;  Ton  Fst'  +  l-'e 
aeifft  Bei  Festatellung  der  iiliysikkliteben  Eigen* 
Schäften  zeigte  sich,  daß,  Holiui^'t*  dio  Erhitzung  nnter 
dem  kritUch»»!!  Punkt  blieb,  keiiif  im  rklM  ln«  Aenderunjf 
in  der  Festij^keit  eintritt.  NVciiu  sli-  Abkflhliinf:«- 
{jeHchwindiffkcit  tTrülii-r  wird,  nimmt  ciic  l'isti^'ki'it 
all.  während  di>'  |)>'linun|k;  /.uniniint.  Hei  awei  l'roben 
nahm  die  I>i  Iuumij;  ab,  i-bcnso  wie  die  FMtIgIceit. 
Aue  den  Mikrophotogrepliien  gebt  hervor,  welche 
Wlrkang  die  Ferritbildang  nnf  die  FeeHgkeit  ha*. 
Do  der  Ferrit  »ich  vollkommener  abscheidet  und  ein 
deiitlieli  erkt  rinbareA  Netzwerk  darstellt,  macht  erden 
St»hl  weich,  wodnrrli  nich  ilie  Fettigkeit  erniedrigt 
und  die  Di  hnbarkt  it  /.unimnit. 

Bei  den  Verauchen,  welche  die  Abhftnj;ipkeit  der 
Strulitur  und  der  physikalitiebon  £i^enBebaft4!n  Ton 
der  Tenebiedenheit  der  Eodtemperatiiron  und  der 
Abltahlangiigeeehwindigkeit  aafklAreo  soilteo,  enthielt 
der  Stahl: 

0  .  .  .  ,  0,68  •/•  8«  .  .  .  .  0,24  o/„ 
P  ,  .  .  .  0,084  „  8  .  .  .  .  0,029  , 
Mn  ....  0,65  „ 

Die  Pr'd'CBtDcke  worden  aun  vorher  geeobmie- 
detea  BUclLen  tob  10  om  KantenlAnge  hergeeteilt, 
waren  90  em  lang  und  hatten  8,12  etn  Kantenlinge. 

Die  AbkOlilun^  infoljfe  der  Probenabmeasunfjen 

ziemlich  schnell  vor  sieh;  sie  wurde  in  Kalk  und 
Luft  vorgenommen  und  /.war  in  einem  au«t,'efütterten 
Kasten,  der  die  Stücke  vor  dem  freien  Luftzug 
Hcliiit/.i'n  "olltc.  Die  Temperatur  in  dem  Kasten  betrog 
100»  F.  WAbrend  bei  den  vorhergehenden  Yeraoclien 
cUe  Fenitaheebeidnng  Ydlkttmiien  dentlieh  war  and 
in  jedem  Falle  dio  DehnbarlEeit  emiedri<rte,  wurde 
!<ie  hier  infolj^e  der  •ehnelieren  Abkühlutic  <-rli<>ht. 
Di  r  T'nterMi  hiLd  wird  hier  größer,  da  die  AbkQhiun^a- 
dniiir  diirrh  dio  höhere  Kndtemperatur  verlSnirert 
wird.  I)ic  gleiche  merkliche  Abnahnio  der  Festigkeit 
der  in  Kalk  ckilhlten  l'roben  bei  Bearbeitung  und 
höher(>r  Endtcmiicrntur  ist  nicht  klar  ersichtlich;  die 
Znnahme  der  Festigkeit  bei  Mr.  29  kann  ant  das 
nfMlIige  längere  Verharren  an  der  Lnfl  in  der  Zeit 
nach  Heendigun^  di'r  Ili'/irticitiini,'  iiml  dem  P'intauchen 
in  Kalk  zurilck;ri  liihrt  »crilrn.  Miitii  lKTort--»  iHt  man 
der  .\nhi<  lit.  .hili,  je  heilier  ein  Siiii  k  fcrtii,';,'eniariit 
wird,  um  »o  niedriger  die  Ke»tii:k<'it  iHt.  Die  vor- 
liegenden Versuche  widerlegen  da»  und  ntelien  so 
ireit  wie  mSgiieb  die  Annahme  aicher,  dafl  die  Festig» 
keit  mit  der  Endtemperatur  bis  n  einem  geiriasen 
Punkt  Wiebit.  Ueber  diesen  Punkt  hinaus  nimmt 
sie  ab.  In  bezog  auf  Sauvouro  ünterituchungen  ist 
zu  bemerken,  dali  sie  für  imm  sfhr  kK'itn'H  Stück  an- 
nibernd  richtig  ttind,  aber  je  gröber  diu  Atetallniasse 
iet,  desto  gröHer  wird  aiieh  ue  TereeUedeiüi^  der 
inneren  Zast&nde. 

Die  Uartiaetihle  mit  randjO,76  */«  C, wurden  nach 
dentelben  Oealcbtspankten  «Blermcht.  '  Die  phyai« 
kallsehen  Versoehe,  bei  welehen  ee  sieh  zanlehst 

wiederum  darum  hnmlcltc,  dir-  tnc-chjknischen  Rigen- 
Hchaften  mit  der  Tenipi  ratur  lici  vithi  hir'denen  Ab- 
kikhlung!tgi-Hc'bwindigk<'ite[i  in  /ll^amml'rlhang  zu 
lirin<r<'n,  ergaben  nicht  mo  klar  ersichtliche  UeHultate 
Wh-  vorher,  jedoch  erkannt«;  man  deutlieb,  daS  in 
dem  Mafie,  als  dio  AbkQblungsgeschwindigkeit  wäebat, 
die  Fofltigkeit  und  die  Kontraktion  abnimmt,  wihrend 
die  Dehnong  eine  kleine  8teigi>run<r  aufweist.  Die 
Prilfkingen  wurden  an  Stühlen  von  gleichen  .Vb- 
niciAHUngen  wie  vorluM-  v,iri:.  in.mm<  n.  also  verhflltnis- 
mäliig  kleinen  MctallMia^^s, n.  jnl  .i  h  haben  auch  die 
Krfahrunt'en  in  der  j'raxis  «  rwi.  Hi  n,  daB  sidl  grfiBore 
MetaUniassea  uutur  abulicben  BedittgnnfeD  ei>enao 


verhalten.  I>er  Stahl  enthielt  0,72  7«  C,  <^S4  *^  P, 
0,64  »/o  Mn,  0,22  O'o  f^i  und  0,03  o/„  H. 

Der  Stahl  mit  0,75  "  o  (',  an  dem  da«  Abhängig- 
keitsverhältnis der  |diysikalisehcn  Kigensehaften  TOB 
den  vorschiedenen  AbkOhlungsgeKchwindigkeitcn  und 
Endtemperaturen  feetgestellt  wurde,  hatte  die  gleiche 
Zneammensetsnng  wie  die  vorhergebende  Prob«.  Die 
Untersuchungen  ergaben  eine  deutliehe  Zunahme  der 
Festigkeit  mit  zunehmender  Endtemperatur.  Der  Satz 
Saiiv<  urH,  dali  die  Festigkeit  zunächst  mit  der  In- 
tensitiit  duK  llürlena  steigt,  aber  ein  Maximum  erreicht 
und  dann  füllt,  und  dalS  htd  hoebgekohltcn  Stählen 
eine  mABigo  Abkflhlungsgcschwindigkeit  die  höchste 
Feetigkeit  ergibt,  wnrae  hei  den  Toriiefenden  Vor- 
eachMi  beetl&L  — 

An  den  naehmtttagen  der  Yertammlnngstat^c  so- 
wie an  den  beiden  letzten  Wochentagen  wurden  zahl- 
reiche technische  Fxkursionen  in  Werke  iler  1' int.'ehuntf 
von  London  unternomnu  n,  i-owie  Bosii  li[ii;uii:;i_-n  der 
Hchlüsaer  und  öffentlichen  Ueliande  von  London,  unter- 
stützt durch  eine  Reihe  gb'inzender  Unterhaltungen 
aller  Art  anagefOhrt.  In  der  folgenden  Woche  onternaJun 
die  amerikaniaebe  Geeelleehan  eine  Beriehtignngereiae 
durch  den  Norden  von  England  und  Schottland  ;  e» 
weclmelten  Besiehtigiingen  von  Berg-  und  Hüttonworkon 
und  Hafeiiaiil  i^n  ii  in;t  L'eselligen  Unterhaltungen  ab. 
HO  daB  die  amerikanischen  Besucher  auf  eine  Reibe 
genuä-  und  lebrreicber  loiwie  gaatfr^er  Tag«  surflek- 
blicken  können.  jj* 

Internationaler  MaterialprQfüngakongreO. 

Der  Kongreß  tagte  am  Montag  den  .t.,  Diotiatag 
den  4.,  Mittwoch  den  6.  und  Donneriitag  den  6.  Sep- 
tember im  AkademiegebAade  an  Brüssel,  n«ohdeni 
der  Torstand  dee  YerlMindea  bareila  am  Bftmatair 

KOnig  der  Belgier  empfangen  worden  war.  Im  ganzen 

nahmen  490  Mitglieder  und  67  Damen  an  den  Ter- 
anstaltiaigen  teil.  In  der  ersten  Sitzung,  die  mit 
einem  Hoch  auf  den  König  eröffnet  wurde,  hieß  der 
Verbandsvorsitzonde  Berger,  der  sich  der  deutschen 
Sprache  bediente,  die  Erschienenen  zanftchat  hersUch 
willkommen.  In  der  Sitzung  war  auch  der  Mlllintor 
der  Finanzen  und  difentiiohen  Arbeiten  angegan* 

Tb  seiner  Ansprache  begraste  dann  der  Oraf 

von  Smeet  de  Naeyer  die  Anwesenden  im  Xhitk-b 
ties  Könii^h  lind  gat)  gl.-ieh/.eitig  dem  Wunsch  der  lt«?jri»«- 
ruiig  Aut*ilrui  k,  daß  die  .Arbeiten  de.«  KongroKiteH  von 
Erfolg  begleitet  sein  möchten.  Die  .Stadt  DrQaael 
schfltzo  sich  glQcklich,  eine  Uesollschaft  so  erlauchter 
Vertreter  der  Wiseenachaft  und  Technik  in  ihren 
Manem  beherbeigen  in  kSnnen,  nnd  kein  andere« 
Land  sei  auf  Ornnd  Beiner  fiSgo  und  seiner  tech- 
nischen und  wissenschaftlichen  Regsamkeit  ho  ge- 
eignet zur  Abhaltung  internationaler  Kongresse  wie 
Belgien.  Redner  weist  sodann  auf  die  Bedeutung  der 
Tagung  der  MaterialprüfungHkongresse  hin,  die  bisher 
immer  wieder  neues  Licht  auf  die  in  Frage  kom- 
meuJen  Wissenschaften  geworfen,  neue  Anaoliaunn^n 
Ober  die  Kernttoiaae  von  den  Steffm  genitigt  hätten 
nnd  auch  fOrderhln  da«  Gedeihen  der  wlesenschafton 
sii'herfen.  .\iis  dem  Stadium  der  Spekulation  und 
Hypothese  liaho  man  auf  ttrund  gewissenhafter  l'nter- 
fluchungen  mit  lim  Mikr-iskop,  der  Analyse  u$>w. 
durch  itoachtung  der  vorscbiedensten  Einflüsse,  wel- 
chen die  StofTo  unterworfen  seien,  festeren  Boden 
unter  die  FilBe  liekommen,  nnd  so  dttrfe  er  die  An- 
wesenden ala  die  Pioniere  einer  nenen  Wlsseneekutffc 
begrüßen  und  er  wünsche,  daß  diese  Tagung  obeaao 
segensreich  in  ihren  Frgebnissen  sein  möge,  wie  die 
vorhergeheiiileu. 

Belgien,  das  iisnd  der  Eisenerzeugunjj,  der 
Zementiiiil  i'^tn- ,  und  aller  anderen  Baustoffe,  verfolge 
den  Verlauf  des  Kongreaaea  mit  beeonderer  Aufmerk- 
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Mamki'it  un<l  (tM'h  ki'  in  -«oiner  Arbeit  WM  MwpmB- 
licliü  Förderunfj  eii,'i!i'>r  UeHtrobungeu. 

ErHtaunlic-b  u n  lih-  Erfoljfo  auf  dorn  (iobieto 
dar  Metallurgie;  die  iauente  Struktur  der  Metalle, 
die  ZnMmmeoMtstiiig  dar  Zemaata  und  des  Betona 
habe  man  enthflUt,  ein  nenea  Baumaterial,  der 
Eitienbeton  wi  in  den  Vorderffrund  dci  Intercüaoa 
f^ctrrtrii  uiul  ^<  \ni-  Vi  i -.i  i  ii  luii'^  stelle  tBi,'li<'li  non 
•  zu  lösi'tide  l'rolilfMir.  Mit  iIimii  uiM-limaliifen  NVun-fcho, 
daU  auch  «lic»*f  Tui,'ung  den  lie»trebungi-n  und  For- 
Hchun^i-n  doH  Kungreue«  förderUcli  teln  möge, 
Hchlielit  ilcr  Kednar,  dam  dia  Taraammlaag  labbafton 
BaiXall  ahndet 

In  einer  darauffolgenden  Untren  Rede  erinnert 
Ra  inat>  ck  e  r,  (U'noral»<^kr<>tÄr  iIi'h  I'.i-^iüli.iiniricfinrti'- 
ment«,   daran,  «ehr   sich   (Inn  aiihtriikt»-  NVimi'n, 

mit  df'tn  man  'ii'  I loilischuit»  vfrlälit,  von  ilt»r  aii- 
gewandt»'n  Wis-^i  i  mift  untorHi'heidot,  an  die  NVandel- 
barkfit  der  Kuri  i  i  im  !it4illiv|»<)tJiesen,  an  di«'  oft  «chior 
unQberbrttckbarc  Kluft  Jiwiacben  Theorie  und  Fraxie. 
Uebar  dleee  Kluft  dea  aelbet  van  genialen  ErllndarB 
betonton  unaaflfisbaron  Antagonismus  Hei  der  Inter- 
nationale Verband  für  die  Materialj>rüfungen  berufen, 
dif  vorliiruiende  feste  Brücke  zu  werden.  In  ihm  ist 
ÜH«  liehtbrinjjende   Kxperiment,  frei    von  jeder 

vorgefaliton  Meinung?  i»t,  alljreniein,  mit  großer  Kin- 
heit  und  dauernd  organisiert.  Die  NVisHenHchaft  tritt 
als  Fahrerin  dar  Praxis  auf,  die  ihrorneits  wieder  be- 
atimmta  Foid^iviigaB  atelU.  Die  Vanammluag  ist 
Ton  dem  fn\m  Foraehergeiat  der  Philosophie  beseelt, 
atiH  ArtieitHkr/iften  ztisjinimpn<,'e-etzt,  die  mit  Geduld 
ihr  Werk  voUemlen  uiul  dereti  Mynilietit*ehe  und  ana- 
lytische Ergebnisse  feste  System"  'iiiii  -irliere  riieorien 
begründen.  Seine  rolle  Hewundfriiiig  zollt  Hauiaorkur 
den  genial  erdachten  Arbeitsverfahren,  der  Sicherheit 
der  Methoden,  die  tieh  der  Ideinaten  Maaee  so  ba- 
dieaaD  vermfigan  und  mSbtIk  ▼«rdvingeo  Ua  an  den 
Oehoimniaaen  der  Meebanik  der  Molekflie. 

Immer  weiter  muB  der  Verband  um  sich  greifen 
und  immer  neue  Arbeitsgebiete  und  LAnder  unifiiK-eii. 
Hedncr  erinnert  an  das  (icbiet  des  Befürderutigs- 
weseiiB,  indem  er  selbst  schon  seit  4.'»  Jahren  tatig 
sei.  Kein  anderes  (iebiet  sei  mehr  geeignet,  die  Ver- 
bindungen Ober  die  ganze  Welt  herzusteUeiL  Uaauf* 
börlioh  dehnen  sich  Urenaen  der  Zueammeagelittrig- 
kait;  Linder,  die  geatem  noeb  unerforscht  waren, 
durch(|uercn  die  Kisenbahnen,  und  HandolHfitnifieii  ver- 
binden die  Meere.  Der  Ingenieur  dringt  diireli  die 
(»ebirgc  und  öberschliigt  die  breitesten  Täler,  die 
Mjinner  des  Kisenbabn-  und  Sehiffbaues,  der  Auto- 
■nobilindustrie  und  der  Luftschiffahrt  sind  unanfhSr» 
lieh  bei  der  Arbeit,  die  Tranaportkostea  an  emiedrigaD 
und  dia  SchneUigkeik  der  BefBrdarongamittei  be- 
etlndig  zu  Tergrüßern.  Die  Anweaandan  aber  aeien 
die  Pioniere  in  diesem  gewaltigen  Karapfspiol.  In 
einem  külin  .  i  -i  tiM.  h n  Hilile  schließt  iliiiin  «ier 
Hedner.  int,  al«  rtiej,'o   der  Ingenieur  in  einen 

Brunnen  des  geheimnisvollen  Krdinnern,  und  aus 
diesem  Brunnen  werden  die  Quellen  der  Wahrheit 
entfesselt.  Den  geistvollen  Worten  Banaeekers 
folgte  laagaabaltender  BaifaU. 

In  -warmen  Worten  gedachte  dann  Profeaaor 
8ch  u  <>  1  e  de»  verstorbenen  Vorflitzenilcn  von  Te  t  m  a  j  e  r 
(lH;"iO  bin  1'.MI,")|,  dessen  l.ehenswerk  in  einem  um- 
faSMeiuleri     liurli«    uiedergi  li  j;t     iht,    ilas    die  WldaP» 

atandsfäbigkeit  der  Baustotfe  abhandelt. 

Die  ErutrnnagaaitBung  wurde  geHchlossen  mit  einem 
Vortrag  das  Banma  von  La  v  c  1  c  t  e  aber  die  Qeecbiebta 
der  belgiaehen  Biaenindustrie.  (Vergl.  vor.  Nr.  8.  1101.) 

Ehe  wir  über  die  eingereichten  Arbeiten  bezw. 
Vorträge  weiter  berichten,  seien  noch  kurz  die  Be- 
•chiiiHNe  der  Sektion  A  niitgeteili  : 

Aufgabe  2.  Feststellung  von  L'nter- 
BuchungsTe  rf  ab  ren  Uber  die  Homoganitftt 
von  Eiaen  und  StahL 


11  T  KongreD  e;-].; r)i iit  ,iri,  il.ili  ilie  Seh! iigbiege- 
prube  mit  eingekerbten  Stüben  geeignet  eräcbeint, 
aebr  interesaanto  Ergebnisse  zu  liefern. 

Aufgabe  27.  Kngeldruokprobe  nach  Brinell. 

Der  KongreB  drückt  den  Wunsch  aus,  daß  außer 
der  Featigke»  bei  der  Abnahme  metalliacher  Ma- 
terialien möglichst  bflufig  auch  die  Brlaellaebe  Hirte< 
sahl  zu  informatorifii  iieii  Zwecken  ermittelt  werde. 

Atifgnbe  1.  Ek  hIuiI  Mittel  und  Wejje  z«  Kurilen, 
zur  Hill,'    i  ::iii>  itlicher    iiitiTtiatioualer  Vor- 

achriftou  fiir  Prüfung  und  Abnahme  von  Eisen-  und 
Btabimaterial. 

Der  ICongreB  nimmt  ron  den  biaherigen  Ergat»- 
niaeen  Kenntaia  und  drückt  den  Wunaeh  ana,  das  die 
litHherige  Kommissinn  im  Rnf)arf-<rall  unter  Zuziehung 
eine«  U nterau8sclui>*ses  ihre  Arbeiten  fortsetzt. 

.VufL'illie  4.  M  V.  t  h  o  (1  e  n  der  l  ti  t  ^  r  h  u  c  h  u  n  g 
von  .S  c  b  w  e  i  ti  u  n  g  e  n  und  der  Schweißbarkeit. 

Der  Kongreß  npricht  den  Wunach  aua,  daß  die 
Aufgabe  weiter  atndiert  werde  und  in  wiaaenachaft- 
lieben  Arbeiten  Bber  die  Natnr  dea  SehwaiSana  Ter» 
anlassnng  gebe. 

Aufgabe  36.  Die  bisherigen  internatio- 
nalen I,  eiMtungen  auf  dorn  (ie  biete  der 
rn  H  k  r  o  H  k  u  pi  H  c  h  e  n  U  u  t  e  r  s  u  c  Ii  u  n  g  d  e  «  E  i  8  e  n  e. 

.\ufgabe  .17.  Uober  die  Fort  seh  ritte  der 
.Metallographie  seit  dem  Budapeator  Kon- 
gresse. 

Aufgabe  6  Uataranehnng  Uber  dia  awaok- 
mlBigate    Methode   dea    Paliereno  nnd 

Aetzen";  zur  ni  ak  r  o  ak  o  p  isc  h  e  n  OefQge- 
u  n  t  e  r  M  u  c  Ii  u  n  i;  des  .->  c  h  m  i  e  d  b  a  r  e  n  K  i  s  e  n  s. 

Der  Kongreli  iiimuit  die  von  den  1111.  Osmond 
und  Cartaud  (Aufgabe  .37),  Ast  (Aufgabe  36)  und 
Heyn  (  Aufgabe  (i)  vorgelegten  Arbeiten  snr  Kenntnia. 

Aufgabe  24.  Aufateliung  einer  einhait» 
liehen  Normeneiatnr  von  Eiaen  und  Stahl. 

Der  Kongreß  nimmt  von  der  .Vrbeit  der  Kom- 
mission 24  Kenntnia  und  wQnscht,  daß  sie  weiter  fort- 
gesetzt werde. 

Aufgabe  22.  Vereinheitlichung  der  I'rü- 
f  u  n  g  s  m  e  t  h  o  d  e  n. 

Der  KongreB  nimmt  Kenntnia  von  dea  «onaeiten 
der  KommiaalMi  gemaahtaa  Toraebligen  und  aimmt 
dieae  an. 

Fnter  den  cahlreleben  Berichten,  die  dem  Kongreß 

vorlagen,  befaßte  -«i.h  eine  ^^rößere  Anzahl  mit  der 
Si  hlHgl»ie;,'eprobe  unter  Verwendung einjjekerUterStäbe. 
Wie  auch  aus  den  Beschlüssen  iler  .Sektion  A  hervor- 
geht, verdient  das  Problem,  das  Anhänger  und  Uegner 
gefunden  hat,  eingehendere  Erörterung.  Wir  gedanlseB 
daher  ia  einer  boaonderen  Arbeit  auf  die  Frage  n- 
rflcknkommen. 

Im  weiteren  Veriaaf  dar  BttnmgaB  barioliAat 

M.  Ü.  U  h  a  r  p  y : 

Vebw  i«B  nnAvfi  i«r  TMaiMratar  auf  dia 

Brüchigkeit  ron  Metallen. 

Die  Studien,  welche  aich  biaber  mit  dem  £influ0 
der  Temperatur  auf  die  mediaaiBehen  EigeoaeluftaB 
der  Metalle  l>efaBten,  fuBten  Tomatunliob  anf  den  'Br* 
gebnisscn  von  ZorreiBprohen. 

Charpy  hat  es  sich  nun  zur  Aufgabe  gemacht, 
eine  Anzahl  von  Proben  naeh  der  Methode  der  ein- 
gekerbten Stube  durchzuführen,  imloni  er  für  eine  be- 
stimmte Anzahl  von  FluUeisen-  bezw.  FiuBatahlsorten 
bei  verschiedenen  Temperaturen  die  san  Brache  not- 
wendige Arbeit  geaieeaea  liat,  and  iwar  mit  Hilfe 
dea  von  ihm  «nter  dem  Namen  eine«  PeadalbaniBere 
(,mouton-pendule')  beschriebenen  Apparates. 

Die  Temperaturen  achwankii'n  zwischen  — 80" 
bis  zu-j-i;no".  Clmrpy  hat  bei  allen  rriirobtcn  Sorten 
gefunden,  daß  dio  Zähigkeit  („rcttilieucu"),  d.  i.  die 
in  Kilograminetern  ausgedrückte  Brucharbeit  f.  d. 
I^uadratsentimeter,  deren  Zu>  nnd  Abnalune  im  aai» 
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);<'k«lirti'n  VorhSltnis!»»'  zu  jener  der  Rrüchigkcit  Hteht, 
/(inimint,  «obald  Hich  iI'k»  'ri-miKTHtur  (von  dün  nic- 
ilri:;i'ii  r.TnprrHtiiriii  im)  ljr-l>t,  dali  ferner  ilieHe 
/.nhit^ki'it  zw  irtchen  UMJ"  und  200"  ein  Maximum  or- 
reiclit,  dann  wieder  bi«  zu  einem  zwi^<  Ii.  n  400''  und 
500*  (d.  i.  der  Teiiip«ratarre|urion  di>«  BUubnichoei 
geloi^Den  Mininnm  Mi«bgebt,  um  sich  ■cUisBUeb 
nochmali  zu  erhoben,  wenn  die  Tempeffttur  bU  Sur 
Rot^luthitxo  fnrt^ertctzt  weiter  stoi;^. 

Die  ViTiiniliTiiiit,''  n  im  Mnlie  der  Zfihi^keit  «ind 
lii'Honders  liei  FlubeiMenHorten  bedeutend.  IJui  einer 
der  unterHuehten  Fluüeidenjtorten  (jenÜKte  en,  von 
4-20"  auf  — 20"  hernhzugehun,  um  eine  Voriinderuiig 
der  ZUÜgkeit,  im  VcrhSltnia  6  :  1,  wahr/unebmen. 

Bim  andere  KluUeisenNorte  too  gleicb«r  Qattnng 
wie  die  vorherrschende,  jedoch  nm  vielea  reiner,  war 
gleielifiillt«  enormen  Aeniierunjjen  der  /iilii^keit  unlt-r- 
worfen,  doeb  licMitzen  dieHe  vom  Stundpiinkte  der 
FraxiH  w.'niL'ir  Uiiicutwiii,'.  l!h  iHt  trleichwtibl  he- 
merkonawert,  d«U  diooua  Metall,  welehex  «irb,  nach 
«Iner  goeipietsn  thermiachen  Behandlung,  bei  der 
Normaltemperatnr  an  der  EinkorbateUa  rollatindig 
sneammenbiegen  ÜeB,  bei  der  Teraperatar  troD  —  80  * 
unter  Aufwendung  einer  kaum  moBbaron  Arbeit  wie 
UlaH  lirnch  und  in  dieaem  Moment  bedeutend  brüchiger 
war  hU  M.'t.illi ,  deren  BroebfeatigkeU  bedeutend 

hoher  gewcHi  ii  war. 

<ie\virt«e  linlliharte  SpezialHtablsnrten  weinen,  wan 
den  KintluU  der  Temperatur  auf  ihre  Itrilchigkoit  au- 
belangt,  eine  Hebr  groUe  Uelierlegenheit  auf.  IJhrom- 
atahl  und  Nii'kelataU  (tob  einer  ZorreififBitiglceU  von 
rund  fto  kg)  beaitsen  bei  der  Normaltemperatnr  eine 
Zflhii:keit  von  etwa  If. ;  diene  gebt  liri  ein.-r  Altkdli- 
lun^,'  auf  — ISO"  nicht  unter  14  herab,  pti  ij^t  (iii^'i 
um  HO  otÄrker  hei  höheren  Tomperaturon,  in  Hi  lli-,t 
bei  der  iilaubruchteuiperatur  (da»  i»t  bei  400"  hin  500  "), 

Hie  priktiaebeil  ScUllaHe,  welche  aua  der  vor- 
liegenden Studie  gsMgen  werden  können,  »Ind: 

1.  DnB  doreb  Gebrancb  von  8pesbilfilmli!  (Cbrom- 
oder  Nickelstnhl)  die  unangi  nehmen  Wirkungen  der 
Temperatur  auf  die  Hrfichigkeit,  einaehliutiücb  der 
Brii<  liiu'k'  it  liei  der  Hlsttlemperatnr,  faat  guu  be- 
bobeu  wenlen  können. 

2.  Daß  die  Zunahme  der  BrOchigkeit  bei  niedrigen 
Tempenttoren  in  »ehr  ernito  £rwitguug  gesogen  werden 
•eilte,  inabeaondere  bei  Verwendung  weicher  FlnS- 
•ineneorten,  aobald  dieeelben  von  mittelmlBiger  Rein* 
belt  der  SSnaammenfetzuni;  sind ;  denn  in  diexen  PSllen 
tritt  (li<'  Mrüi  hi>,'l-.rit  so  |il>"it/!ii  Ii  ein  iiml  isit  ho  be- 
deutend, dati  nie  leicht  VurauluaiHUUg  xebwervr  Uu- 
glOckefiUe  werden  kann. 

Die  Tennehe  vmi  A.Xetnnger  besweckten  die 

FwitsMlMf  4Mt  Bedingnngen  flir  8|WMlgk«itB> 

proben, 

welche  in  di-n  Uedingungabefteu  zur  L'eheruahme  von 
Materialien  Aufiiahino  zu  finden  bitten,  yerfaaeer 

kam  /.II  fiilgenden  H'"^iiltaten  ; 

1.  I>ie  Unterseiiicdo  iu  den  Ki-iiliiitm  Hind  im 
•llgemcinen  bei  Verwendung  der  ^ruBen,  2.ylindrieeb 
eingekerbten  Probeatibe  kleiner  als  bei  der  Verwen- 
dnng  der  kleinen. 

2.  Man  kann  die  Hczii-hiiiii:  der  /.um  Ilniclii'  f.  d, 
tjuadratzentiiiii  ti-r  de«  t.iuer«t  liiiitli  :*  uufj^Twendeten 
.\n/Hhl  von  Kilograinnintern  za  der  in  Oraden  ati- 
gegebeneu  QrüUe  dea  Deformationawinkels  durch  die 
nncbatofaend  nngefllbrten  Formebu  nusdraoken: 

KleiTi..  Hrobo.Milbe  Kt=  0.375  ü 

ürolie  rrubcBliiii  K'       1  -f  o,.'tH  IV. 

8.  Man  kann  daher  den  gumuitHenon  Defurmatiund- 
Winkel  fltatt  der  beim  Brneh  aufgewendeten  Arbeit 

einführen. 


4.  Die  Beziehnag  swiachen  der  Zagfeeli^wi  in 
Kilogramm  f.  d.  Quadratzentimeter,  dem  Debmulin»- 

winkel  beim  Bruch  und  den  Kilogrammi-ier  f.  i. 
(Quadratzentimeter  ungefähr  durch  folgende  Uloicimfu 
auidrfteken : 

Für  kleine  l'robo8t«be:R-t- 2,G6  0^95.  R  +  T.tK 
FürgroBe  i'robeatäbe: R'-f- 1.72 D=8;,  H'+3K'  =  .' 

5.  Ein  blaaigea  Materini  »ebelnt  grfiBer«  Bradi- 

arbeiten  zu  i  rlnrilern,  aln  ein  gesundei,  M.iti':ii. 

6.  Bei  liomogenem  Probemateriai  hefeni  -m 
groben    Frobeatähe  Besttliate    «OD  beuMtkeMTOW 

Uleirlirii,'i  fWirkeit. 

7.  jtieH,.  ^Tolieii  l'r.du'Ht/ibe  liefern  unTerindrtl' 
Keault/ite,  ohne  HQcksirl;!,  nl.  ili.-  I ünkerlKii!;;  ninrb 
Bohren*  oder  mittels  Fräser  ausgeführt  wurde. 

9.  Aenderungen  bia  lu  5  nun  in  der  3tüu«ri-^ 
oder  Höhe  der  groben  Probestflhe  haben,  wfer»  fltf 
Bru('h(|iier8chnitt  xieb  nicht  ändert,  einen  gtiiapt 
Kintiull  auf  du  Keaultat. 

9.  Dagegen  iat  die  Breite  der  Einkerbaof  wt 
groBem  EinflnB. 

M.  O.  Bondonnrd  bebAndeU 

dl«  HMtlBmag  ««r  Pukt«  der  «lUtniMi  I» 

Staudslinderungen  des  Eisens  und  «einer  Lfgimit 
dnrch  Messen  der  Aendening  de«  «riektrlKl» 
WidenUnde»  «Is  Fanktion  4«r  Tmfantar. 

Alle  bei  den  Venaeben   erbnitenen  RcnHit' 

/i  i;;,  II  iilirreiiiHtiminend  die  .illkomnieno  l'mlrekrt'^ 
k.  it  .  i; -versiUilitiit)  der  Erseheiniingen  de«  elektn*'*^ 
W  idi  rttjiiiiieH  di  h  Ki«.«ni»  und  de«  Stahle»  aln  Fiimi  ' 
der  i'einperatur,  zum  mindesten  innerhalb  der  Nur : - 
teiii|ierRturen  —  bia  tu  jenen,  bei  denen  die  ailoir  • 
ZusUndalnderaagen  eintreten.  In  der  Temi^MCir 
sone  der  kritiaoben  Punkte  »eigt  aieh  b«!i  k»ld«DM^ 
haltiffen  Stahl«orten  ein  um  so  größerer  InterK"»* 
/.wim  hen  den  auf  dem  Wege  der  ErwSrmung  nad 


Alikilhliiiig  erlialtenen  Widerntaiidskurven,  je 


der  Koblenstoffgehalt  int.  8tahl»orten,  welche  fr-i"' 
Metalle  (wio  Chrom,  Mangan,  W.ilframi  enti»li^ 
■eigen  im  allgemeiuen  Kurvenunterschiede  derglo»^ 
Art,  wie  sie  bei  Stoblsorten  mit  mehr  als  Iprov«- 
tigem  Koblenatoffgehalte  beobachtet  wnidea. 

Di©  Kurve  der  eicktriechon 
rungen  de-.  [!   •  n-  und  i^ihIiIm  zeigt  keine  Abw'""* 
von    iliriT  iKiriiiiolisi  lieu   l'orm   bei  der  ^l""**!**! 
peratur  \nn   hinauf  zu  der  Temperatur,  bei  _ 
die  molekularen  /uHtanilHÜnderungen  beginiii'n- 
von  ISOO"  an  wird  dienelbe  geradlinig. 

Bei  den  koblenatoAhaltigen  8t«biaorten 
der  elektrische  Widenrtnnd  mit  d«m  Kobienstol^fWif^ 

Die  BeimiHehiin-  von  Clirom  und  Wolfram  WrPJ*"*^ 
dienen  Wid.TMimd   ifu   V.  rbiiltni«  1  : 55. 
Verbältni».  d.  r  WidephtandH/unuhnie  hall  1»  mIi» 
Tetiiperatiiri'ii  nu  llt  im;  hei  liiebiMi  her<it/''ii  '  lir^'r"'  , 
WolininiHtahlcorteii  beinahe  den  gleii  hen  W  ider^Wj 
«  iu  der  rein  kobleuatoffbaltige  HtahL  Mangan  c^«  '-' 
bei  der  Normaltemperstnr  den  «Inktriscben  »  . 
stand  des  Bühles  aufs  Dreifache.  Nickel  «»e*"*l 
noch  weit  grRBere  Krhöhnng  des  elektrinchen  * ^ 
Htandes  al»  Mangan,    lüe  dun  h  die*o  .  iBik 

hervorgebrachte   WiderittandHZunahme   i^t  ^ 
kleiner  als  bei  Kälte.  .  ij. 

Wa»  die  Punkte  dea  Beginnes  der  : 
mngen  bei  den  vorschiodenen,  im  Laafe  diexer^  ' 
studierten  Htahlpreben  anbdaagt,    kennt«  ^'Z^^il 
keine  Angaben  machen ,  obne  den  vom 
dcH  Verbandes  -i'^ti'i  kti'n  Ralr"-"        r;t"-r'Ciirf' ', 


IIH'M     /H  Ii 


im  nbrigon  verwcmcu  wir  alle  jene  lugeiiifif'^^« 
dieser  Frage  lateMSM  entgegenbtiagMt 

asf  4»  ^' 

ginalarhcit. 
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Weit.  ri-  v.  rHucheBoKdoaftrd»  »ratradrtftii  ■tehanf 
die  allotropen  ZnstsndsRndenmfeB  tob 

Mckelstälilen, 

««Iche,  hei  fast  konstant  bleibenden  EaUaiMtoff- 
gehalte,  aa  Gehalt  lanekmeade  BeimeofniigeB  tob 
Bpesialmetallaa  bMalen. 


I>ie  von  .'iiii  crlirtlti  iii  ri  Kurvi'n  zt-'iriT«'"  di'n  »•ifjcn- 
artii;i-n  Rinlluli  lii  s  Mi'iallc.t  auf  *li<«  Lii-fn  der  Tran*- 
forinAtionH|ninkte. 

Diu  nui'hf(ili,'fii(iu  ThIh-IIi'  ;;iht  ciiio  Zuttammon- 
stfilung  diT  Hi'MiUate  für  /.woi  VersuclisrtMbtMi  von 
NtckeUtakl,  derea  KohlenstoirgebaU  0,120  und  0,800  «/• 
betrui;  und  deren  Nickolgehalt  von  0  bie  SO*/»  variierte- 


Zu*aaa«K««tEBaff  da*  8tahl«t 
la  Pr«i«alaa 

Saactelu 
aaag  dar 

StahUoHea 

CliaraktarUttaeb«  iPaakt« 

o  1 

Nl 

Mo 

Brwttrmunir 

AbkBbUa« 

1 

0,070  I 

0,  t  25 
0, 1 2:1 
<>,i:j2 
0,125 

0,110 
0,1 7H 
0,100 
0,120 

2.23 

0,2:! 

7.13 
HMi» 
12,07 
15,17 
20.40 
25,85 
80,00 

0.025 

0,0 1 5 
0,200 
Hporeo 

* 
<• 
» 
1» 
* 

0,008 

o,oor» 

0,005 
0,002 
0,004 
0,004 
0,007 
SparM 

0,070 

0,046 
0,050 
0,100 
0,090 
0,020 
0,025 
0,036 
0,081 

apana 

n 
• 

: 

■ti 

; 

2 

5 

7 

10 
12 

18 

20 
25 
30 

860»-778»-725» 

770"  — ß95« 
<;'.ti.i"'  - 1;»50" 
»■.75"  — t;5o" 
«40''-610« 
«20» 
«00» 
610» 
610^ 

8so»-7hv::;;;'j:.';^ 

710" 
Ü50" 
575» 
420" 
860* 
300* 
176« 
17«» 

0,H<>0 

2.20 

0.107 

0,005 

0,100 

•pai*« 

2 

705« 

695* 

0,77« 

4,90 

0,0'J2 

0,0»  14 

0,0H5 

• 

5 

«75« 

025  • 

O.s  1 

7.0'.» 

0,125 

Ü,0<»,'J 

0,100 

7 

«t;5« 

5t;o" 

1 ,050 

9,79 

0,097 

0,004 

10 

025'» 

560« 

1  o,7riO 

12,27 

0,092 

0,004 

0,0S(5 

12 

(J25'» 

660« 

0,7  9tt 

15,04 

0,060 

0,007 

0,091 

15 

5900 

0,800 

20,01 

0,020 

0,003 

0,089 

» 

20 

560* 

seo* 

0,700 

25,Üii 

0.070 

0,002 

n 

25 

5t!0» 

o,«io 

29,96 

0,030 

0,004 

0,139 

n 

SO 

515* 

560»  1 

L.  Dornas,  Paria,  beriehtet  Ober 

Spczinlstahl. 

Die  dem  Anacheia  nacb  so  TieMiltigen 
HRhaften  des  Spesialetehlej,  die  Immer  mehr  WOr- 

di|i^unK  in  dt^f  Indiii*trio  fimliMi,  Ia!«Ht-n  «ich  hÄU[>t- 
aäohlich  fiuf  (lio  Kii^cnNchttfti'ii  iIi'h  Kiscns,  Am  übcr- 
wii!<i;.  n,i  .■,  Elonicntos  in  iilli'ii  Si»>ziaU»HlilMi)rtrii 
/urückfiilinn.  DicHo  I<(>haii|)tiing  bat  etwas  l\hcr- 
raHchorides  an  sich  und  ist  nicht  unmittolbiir  uns  «icii 
laii^on  Studien  hervorgegangen,  deren  Uegonataad  der 
Spe^iaUtahl  war;  denn  die  Beihe  der  Eigeaaebaflen, 
welche  dicHor  zei^t,  itt  in  der  Tat  aelir  auagedehnt. 
Aber  ea  (genügt,  daa  Zneammenapiel  dieser  Eigen- 
tM-hafkiMi  ins  Augo  ku  faSMll,  am  tu  »rkunnen,  daß 
ihrt'  A<uidi'rung  vor  allem  in  der  ürgestalt  und  -Bo- 
f<  lialVi  iilii  it  de«  Einen«  l>fi,'ründet  i(»t,  eine«  Metallen, 
(Ja»  untvr  gevtixsen  EinHüiti^en  allotropo  Zuatanda- 
forman  annimmt,  diu  mit  rundamoataiaD  Qaalititt» 
AaderuDgen  Terbunden  aind. 

Um  kan  lu  eein,  will  YerfMser  dl«  Avftnerksam- 
koik  nur  auf  die  «irei  Eigenschaften  des  Eisens  lenken. 
Wekcbo  auf  die  molekulare  ZusaninionHet/ung  de» 
Stahles  einen  üIhtw  ii  i;iMiii''ii  liitifiulS  nehmen,  uml 
zwar  die  Fähigkeit  <li'r  l.iisuiij.',  die  Allotropie  und 
diu  Neigung  zur  KriMtHlIitatioii.  Keine  Stahlsorte 
bringt  die  \Virkungcu  der  Lüdung  beaeer  zum  Vor- 
Hchcin,  all«  Nickeiatahl;  dieser  Umetaad  macht  nach 
Dumna'  üainnng  diese  StahlAortc  fUr  wiMensebafti- 
liebe  Untereuebangen  besonders  geeignet.  Eisen  nnd 
Nickel  l^)^en  «ich  ^'ei^'cn*eilig  iti  jedem  VerhilltniH. 
l)ii'se  höming  ist  aller  keiii''  N'erbindung;  jedes  der 
beiiii'ii  .MitftUo  behiilt  Meine  imliviiliiellen  Hiiren- 
heiiatteii,  und  es  ist  auch  nicht  notwendig,  die  Ele- 
mente in  beatimmten  VorbAltniit  zu  vereinigen,  um 
den  Stahl  zn  eneagan.  Üleichwohl  iat  der  Mickel- 
atahl  nicht  etwa  ein  bloBea  Gemenge,  denn  die  Trane* 
formationapunkte  werden  herabgcdrOckt.  Die  Tein- 
peratiirzonc,  bei  der  da*  Ei.ten  in  Form  von  ^-KiKi'ti 
auftritt,  uImi  iinma;;netiseii  idt,  rüekt  alier  i'.'-t  1  imIi'  T 
UD  die  Nurniahuntporatur,  je  grüUer  der  2«tickei^elialt 

XIX  ta 


wird,  80  zwar,  datt  der  Nickelstahl  unmagactiHi'ii  wird 
und  sehr  abweichende  EisreuHchaften  zeigt,  wenn  der 
Nickelgehalt  25  «0  übersteigt. 

Andereeit«  eteigk  der  Gehalt  an  7-EiMn  rapid 
an,  wenn  man  dem  Biaen  Nickel  snaetat,  die  Struktur 
wird  martensitartig,  eine  innere  Spannung,  genannt 
osmotiHcher  Dniek,  macht  Bich  immer  mehr  und  mehr 
geltend  und  tiewirkt  Hfirte  und  BrQchigkeit.  Man 
Hielit.  wie  vielfiK-li  und  müditig  die  Wirkungen  aind, 
\s  eiche  iliireh  die  I  i-.miL'-'erscheinung  herbeigefllhrt 
werden.  Man  wird  begreifen,  daB  ein  grundsätzlicher 
Unterachied  xwiacben  der  Eigemaohaft  der  heaprochonon 
Stabltorta  aad  aolehan  basteht,  dia  Btanaata  oitbalten, 
welehe  im  Biaen  nnr  schwer  lOalieh  aind  und  die 
Bildung  heterogenen  Stahles  bewirken.  Hio!»  ist 
häutig  bei  kohlenstoffhaltigem  Stahl  der  Fall,  der 
Kohlen-EiHcn  eiithült.  mwie  iiueh  bei  kohlenstoff- 
haltigem Chrom-,  Wolfram-  und  Vauadiuintitahl,  der 
swai  Kolilenst4>ffverbindungon  enthält  aad  hiordnrcil 
gaox  besondere  Eigenachaften  annimmt. 

Durdi  die  Hlrtaag  werden  die  Elemente,  aus 
denen  der  Stahl  besteht,  in  gelöstem  Zustande  fest- 
gelinlti>n  und  ihnen  hierdurch  künstlich  eino  llomo- 
j,'eiiiiiit  ^'e:»obeu,  die  jener  des  Niekel-t/ibles  und 
.MiiiigJiiwtahlos  gleicht;  tler  gehiirtuie  Stahl  werhÄclt 
also  gewissermaßen  seine  Art.  |)er  in  Lfisung  Ue- 
lindlicbe  Koblenataff  ist  daa  wesentlichste  Agoua,  das 
wir  kennen,  um  die  allotropen  Transformationen  des 
Eisens  herbaitufllhren :  l'/<  '/b  KolUenstoff  hat  dieselbe 
Wirkung,  wie  10  o'o  Mangan  oder  RO  Nickel,  daa 
ist  der  Erklärungsgruml,  weshalli  hehon  ein  sehr 
kleiner  Kohlenstoffgelijilt  le  i  i-iiiem  .''tjihi  niieli  dem 
Abschrecken  lliirti«  und  innere  S|iiiiinungen  lie«irkc:i 
kann.  Die  Kristalliaattoa  de«  Eisens,  da:»  ist  seine 
Eigenschaft,  infolge  derer  die  MoloklUo  eine  be- 
stimmte Uricntieraag  annehmen,  ist,  wie  Osmond 
gezeigt  hat,  der  ScblUaael  mm  Sludiam  der  mecba- 
niechen  Eigenst-haften.  Das  faat  chomiseb  reine  Eisen 
iat  —  das  hat  Kndfield  festgestellt  —  sehr  brOrhlg 
bei  der  Temi)eratur  der  liüssigen  Luft,  während 
Xiclielatahl  dem  Eiuäutt  einer  so  tiefen  l'emi>üratur 
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26.  Jabr^.  Nr.  I». 


widersteht.  Dies  i«t  wahrscheinlich  der  Fall,  weil 
Nickel  die  Kristallisation  unterbindet.  Ans  dem  glei- 
chen Gmndo  v>Tiii'-tirt  <  i'i  irtTinjjer  Niokel<»ehalt 
im  Stahl  si'inc  \Vtili>r»tHiitl-tiilii^koit  t^c^en  iicblag; 
1  Nickel  crsc-liviert  die  Kristallii^ation,  oluM  gefliir- 
liclu"  innoro  Spannuni^fn  luTlici/ufiiliren. 

Das  OcNfigte  dürfte  hinr«-iclipii,  um  zu  zeigen,  daß 
•ich  der  gMze  Komplex  tob  8pezi«lstahUortea  in  eine 
kleine  Zahl  von  Omppen  teilen  Ue8e  and  dies  nicht 
etwa,  indem  man  nltt  RirhtHcliinir  für  ilio  Kintoiluii); 
di»'  (Ji'i,'<"nwart  einos  odtT  den  andi-rn  KliMiienti't»  hin- 
•itclh.  SDinliTn  vii'liHpiir  den  Mlloiriiiu'ii  Zu-taml  (Ii-h 
im  st.ilil  f'iitlialt)>nen  Kisena.  8o  bilden  alle  martcnnit- 
arti;r'-'n  sttiiiihurti-i>,  ob  ne  UVB  Niok«!,  Maagnii  odor 
Koblentttoif  ontbalten,  «ine  elnrig«  Ornppe,  die  wieder 
sehr  Teracbiaden  ist  von  der  Gruppe  der  7-Eisen  bnl* 
tipiOB  Stahlsorten.  Ebenso  sind  alle  jene  Stablarten, 
dw  zweiCohlenstoffvorhindungen  enthalten,  miteinander 
nah»  vcrwanilt,  Nir  nu.^-i  n  t'hrom,  Wolfram,  Moljbdin 
oder  Vanadium  enthalten. 

In  Minor  Arbeit,  dia  tioh  elMofalla  mit 
SpwIalBtiU 

befaftt,  kommt  L^oa  Onillet  to  folgenden  wieh- 
tigon  Fol(;eruni;en  für  <lie  Industrio. 

Es  Ri'heirit,  ilnll  da«  Studioni^ohiet  (Iit  Itnlii^triu 
nur  >wnitr  iinil'rtn^-rcii  h  i-<(  iiiul  ilnli  r'ii  li  «irr  I  aliri- 
kaiu  von  Sjii'AiaUinlilcii  ln'i  ihrer  lletHtellung  nicht  vun 
der  VerhaltunixHliiii''  «  iitrornen  t«ulle,  welche  ihm  durch 
die  Erforschung  der  Mikroetrulttur  gesogen  wird. 
Vor  allem  soll  der  Fabrikant  die  Terwandung  Jeden 
Stahle«  vermeideii,  deeaen  Stmktnr  Martcnsit  oder 
Graphit  anfweist.  Es  wire  mflßitr,  auf  die  Fra)(«>  des 
Ora|diiti:i'h/il(4  h  /.iirückzukommcn.  Was  dnn  Auftreten 
von  Mnrtcrihit  aiilii  lan(;t,  ho  bewirkt  fn  solche  Sehwierig- 
kiiti'ii  lii-r  V.Tfirl>fit»n>»  nnd  beim  Sebmicden,  daß 
es  keine  rechte  Möglichkeit  der  praktischen  Verwon- 
dnng  eines  Stahles  mit  Martenti^efage  gibt. 


Stahl  mit  KarbidierehaU    bietet  kein  Interesi.. 

wenn  er  f^lcichzeiti»;  7-Eisen  enthilt.    Solehe  Stahl- 

-  itrii  -ind  nur  inti>r«'f*H«nt,  wt'iin  hIc  Perlit  und  ?^<irhr 
eiitlialieti,  und  auch  in  die«em  i'alle  küniu'n  sie  k  i- 
Ab»at/.(»ebiet  finden,  auHgcnommen  für  pewiss«  S|m  , 
•tablarten ,  deren  interettBantCHto  diejenigen  für 
roUande  Material  und  für  die  lierKtellung  von  Wnk- 
sengen  eiad.  Es  bleiben  also  noch  iwei  Straktsr 
formen  flbrig ;  Stahl  mit  Perlit>^efa^e  and  Stahl  mit 
Ferrit^refO^e.  Der  letztere  kann  nur  durch  eini» 
Htarken  /u)<ntz  von  Nickel  oder  Mangan  (oder  bei.i'r 
Metalle  zuijleiehl  erhallen  werdon;  will  man  »-r- 
meideü,  daU  der  Stahl  sich  leicht  durch  Abxchrei  k.:. 
AuH^flOben,  Abkühlung  naw.  V(>rändert,  80  mab  <lrr 
Znaatz  aogar  viel  grSBer  aein,  ala  allgemein  angcnon- 
man  wird.  Der  Selbatkostenpraia  atelU  eich  demgrisli 
hoch.  Außerdom  maß  noch  darauf  hiagwwlaaen  werdes. 
daß  din  F.laittizitAtt«f;r«nzp  solchen  Stablea  sehr  vtint 
und  j'fin«'  Vcrarlxitunf^  sehr  «ciiwierip  iHt. 
l  iiistHtiil  lu  Hcliriinkt  tlai*  Vcrw('iidiin<rRpebict  m  • 
iuli''rf  ti\ 

Man  gidoiigt  demgemäß  zu  den  nBcbfolf:<  n  .-^i 
Sehlnßfolgerungen:  Wenn  man  von  den  .'<truuiir- 
formen  Perlit  and  Karbid  adar  Sorbit  und  Kari>ii 
absieht,  welch  letttere  fttr  Workaeogatabl  nnd  bei  f- 

■wiHNcn  bcscmiliTcn  maschinellen  KonntrukticnstoiL-i 
Imiii'f«  Inti  rci-rti>  halicn,  sowie  von  dem  Ferritepf JC-'. 
auf  ila-i  man  nur  in  «clt-'nen  AuMnahmefällen  ''S 
darf,  eo  bleibt  «I«  ein/iire  OefQfjeart,  die  ni«ti  f' ' 
Zwecke  der  laufenden  Verwendung  suchen  »eil.  ■■ 
Perlitgefilge  Qbrig.  Uierxn  maß  man,  um  geoan  » 
aein,  hinsafDgen,  da6  abi  Stahl,  der  dieaaa  Oefir 
zcifft  und  hervorragende  mechanische  EigantAsfWS 
besitzt,  im  allgemeinen  nicht  viel  Kohlenstoff  «■*■ 
halten  darf.  l»ftn  panzi  in  iu-triellc  l  iitcrHiiihur.f»- 
gebiet  beHchrünkt  sich  daher  auf  Stnlilsi>rt<  ii.  dii'  rur 
eine  verhültnismäBig  gerinffc  Anzahl  vnn  Eli  mt'r'  ' 
enthalten,  natarlich  abgesehen  von  gewissen  spciiiit'i' 
Fallen  der  Yerweodong.  (Sehlal  folgt.)       R  ^ 
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Ufnschau  im  In-  und  Ausland. 

Deutacbland:  Bei  der  vor  einigen  Tagen 
■tattgehabtan 

Feier  iee  SOJIkriffes  Jnbll&nmi  ier  Har- 
bach er  Hfltle 

hat  dii'  1  )iri  ktion  an  den  KaiMi  r  fidi^.ndc!«  H  u  Id  i  cu  n^  H- 
t  o  I  c  r  a  lu  m  abifesandt  „Zur  liir  .irn  ,')0 jährigen 
Jb'Mtehens  der  Hurbachcr  Hütte  vereini;;t,  «enden  ilie 
llQttenTcrwftItung  ond  700  Jubilare  der  Arbeit 
Ew.  Xajostftt  ihren  nntartinigiton  Uuldigungegruß 
and  emouern  sngioich  das  alte  Qeltt1>de  nnwandollNirer 
Treue  zu  Ew.  Kaiserlichen  Majestüt  und  zum  l)i'ut- 
»"chen  Reiche.  Kiri  l'.r/.euifnis  der  weinen  Wirtm  baft-«- 
|iolitik  viin  Kw.  Maji'-~t*u  ;,-liirrei(  hi'n  Vorfahren  iiat 
die  ISurtlachl^r  Hütte  sich,  von  den  wjrt»chaftlichfn 
VrrliultniiiHcn  den  südwentlichen  I'reuttenft  ijetragen,  in 
einem  halben  .lahrhundert  zu  einer  hohen  indastriellen 
Klüte  ent\^i<kelt.  Die  Schatzpolitik  des  Deatsebeo 
Zollvereine  und  nachmaU  des  DeutHchen  Koiches,  der 
kSnii;licb  prenSisehe  Saarkohlenbergbau  und  die  tat- 
krHfti>:e  ViTki'lirspulitik  iler  Krone  l'roulien*  sind  von 
ji'her  ilie  (irundlnfjen  ihrer  wirtnchaftlichen  Hlüte  ge- 
wcHon.  I)ie  wirtMihaftliche  tifsetzgelninir  des  König- 
reichs Preutlen  und  des  Deutschen  Heiches  haben  ihr 
den  Kahm,  u  för  ihre  Entwicklung  gegeben,  und  die 
ArbeiterverKi«  h(>ning  nnd  d'rc  Arbeiter^batzgveet»» 
gebung  haben  ihrer  fielegechaft  Wohltaten  angedeihen 
laasen,  wie  sie  anflerhaib  de«  D< 
der  Welt  nnerroieht  sind.   Mit  .Stolz  hat  die  üur- 


bacher   Hütte  »ich  bisher  als  Faktor  im  wirt*<li»f>- 
liehen  Leben  de«  Reiches  gefflblt,  mit  Stolz  h»t  • 
sieh  ala  Triger  nationaler  tiesinnang  eropfumlen.  ^< 
Stob  bat  nie  n  aller  Zeit  Material  für  Ew.  Maj 
Kriegsflotte  und  kSnigiich  preaßischen  Staatsbsbo» 
hergostellt  nnd  mit  Stolz  blickt  sie  der  W<>tt  gsfs*- 
über  empor  zu   Kw.  Kaiserli  1  fun  Miij'  -trit   .il«  OWS 
großen  Mann  und  dem  niaditvolien  utui  liul  ireirb« 
Srhirmherrn  des  Reiches  und  der  friedlirh''n  Xrl't'il- 
An   ihrem    heutigen  .lubeltage   aber   bringt  *\f  »"'' 
ganzem  deutschen  Herzen  Ew.  Majestilt  ein  dr»'if«<'li''" 
»Olflek  auft«  OeneraUirektor  Weisdorff.'  -  Hier*uf 
tat    folgende    Antwortdepesehe  eingelso'«^^- 
jr-  rrn  ( ii  neraldirektor  WeisdorfT,  Malatatt-Borbscb 
Si  iiie   MajcHtät    der  Kaiser    und   König  haben  *• 
lluldli,'uiigsi,'ruß    der  Teilnehnur  an   der   Fci'r  J'^ 
5ÜjÄhri}:i  n  ItcHtehens  der  Burbacher  Hütte  mit  Freui  >" 
entgeg-  iitri  nommi  n  und  laitsen  Kw.  Hochwohlgelwr»" 
errachon,  allen  beteiligten  Allerb5chston  besten  ]^»^^ 
«it  den  wirmsten  WOneehen  einer  weiteren  gcJ*^'- 
lichon  Entwicklung  der  Hatto  anamspreehen.  A«^ 
Allerhöchsten   Befehl:     Der    Geheime  Kablae««*' 
gez.  V.  i.ui  auuM."     Hei  di-r  Feier  waren  zugcc'""  °'' 
Regifrungi-priisidi-nt   von   Trier,  der  luxemburRi""''-' 
i>tantHminister  Kynchen,  Geheimer  Bergrat  l'rinti  * 
Vertreter  der  Küniglicben  Bergwerksdirektion  urnl 
Frllaident  der  Kisenbahndirektion  .Saarbrücken. 

In  seiner  Ansprache  gab  Oeneraldiroktor 
dorff  ein  Bild  Ton  der  wirteebaMiehen  Entwickle"!: 
de»   Werken,   er  gedaobte  der  Hanpttrieb- 
beitükräfte,  denen  die  HAtte  ihren  heutigen  tttsad  ^ 
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dankt,  der  Fürsorpo  Hcitens  des  "Wcrkos  ftlr  die  Ar- 
iM-itiTHrlirtfl;  (>r  streifte  «iieh  den  vor  ••inifjon  .MnnRten 
nuf  tliT  Hütt'-  ntiHU'i 'M  l.  In  nen  Streik,  ilrr  ImtTi'titlirh 
nur  eine  vorül»cr>;i'hi'nii.  Trübung  de«  alten  jfuten 
Verhtiltnissefl  XwiKhi n  >i>  r  Htttto  und  ihrer  Arbeiter- 
acbaft  gewesen  Mi.  Den  Jnbilaren  der  Ilütte  wurden 
anBehnlich«  QeldgeMhenke  fibermiltolt;  Ans  Anlaß 
der  Feier  tnuda  eis«  ntnfangreiclie  von  Dr.  Tille 
verfaBte  Denkschrift  Ober  die  Geschichte  der  Hatte 
hiTRUfi;r>;eb<>n.  Vorliiiifif;  'weitten  wir  nur  darauf  hin, 
da  wir  in  alb-niiii  liMtiT  Zeit  eine  pröBere  Ahbandlun); 
üImt  die  Entwii  l<l(in<;  der  Hütte,  insbesondere  in  tech- 
nischer Hinsiebt,  aus  berufener  Feder  reröifentlicben 
werden. 

s<  iiweden.   Gründal  hat  sieh  sio  Tarfabrvn* 

patentieren  lassen  zur 

Eneofang  tod  Etsansebwamm  dareh  mittelbare 
ErhltniBg  Maei  OcoiMifas  t«b  BIseMin  oad  K«Ue. 

Die  Krzeiitjun^  des  Kisensehwamnies  erfoIj»t  hier 
durch  iiiittelliare,  inittcl»  Verbrennuiij;  eiiieH  (ieniisclies 
von  (iaH  und  Luft  bewirkte  Erhitzung  c\n>  *  Im  iiu'ti;,'>-s 
von  Kinenerz  und  Kohle,  tfesfebenenfalls  unter  Sätti- 
^,'nn>;  des  erhaltenen  EiseiiHchwanime»  mittels  indiffe- 
renter Gase  zur  Vermeidung  der  Oxydation.  Das 
Neue  besteht  darin,  daft  der  Eisenschwamm  vor  dem 
Aaabriogen  im  nnteren  Teile  4m  Ofqaa  durch  die 
kalte  Yerbrennnni»s1nft  oder  durch  die  snr  Beheizung' 
ficH  Ofens  ilieiM'iiili-ti  (l.isc  LTi  kühlt  wird,  um  {i^lcitlt- 
zi'itig  eine  Vurwiirmuiij;  lU  r  !<uft  oder  des  H'.  i/i,'iiHc8 
zu  bewirken.  Findet  die  Kiihlunj;  des  Kisenseliwainiiiea 
mittels  des  Ileizjuases  statt,  so  wird  letzteres  im  Kühl- 
rautii  des  OfeiiH  vor  seiner  Mischung  mit  l.uft  unter 
Vermittlung  durdilScberter  Kohr»  in  unmittolhare  Be- 
rOhrung  mit  dem  het6en  Eisentehwamm  gebracht, 
K(i  dnß  ein  Teil  auf^esau^'t  werden  krinn.  I>io  durch 
Krhit/uiii;  lies  (leniisches  von  Erz  uml  Kohle  ireltil- 
di^ten  HertkIi^l^^t,'aso  werden  niiitclH  im  <  Hrnsi  lmrlit 
eingebauter,  an  der  Unterseite  K»^scblitzter  Robro  auf- 
gefangen und  fortgeioitet.  Findet  die  Ktthlun^  des 
Eisentmbwammes  mittel»  Luft  statt,  so  wird  die  Luft 
durch  allseitig  geschlossene  Rohre  bindorebgefllhrt, 

welche  den  Kiihlraum  durchsetzen. 

Frankreich.   Zahlreiche  Versuche  sind  aohon 
gomaebt  worden  rar 

Be.stimranng  der  rmwandlnngüpunkle  auf  Grond 
der  Aendernng  dos  elektrinehen  » iderntandet«. 

I(ie»e  Versuche  haben  jedoch  nur  den  von  Osmond 
mit  A  i  liezeiehneten  Punkt  klar  nun  Vorschein  ge- 
bracht. 1'.  Fournel  ist  von  anderen  (iesichtspunkten 
ana  daranf  gebraelu  worden,  die  EracbeiannK  nator  ba- 
MMiders  geaanan  Bedingungen  an  atadierea,  worüber 
H.Moissanin  den  „Comptee  Randaa***  berichtet.  Die 
Hesultate  zeijL'cn,  daB  die  Helboda  auch  gestattet,  die 
l'niwandlun!;Mpunktc  Ai  nnd  At  festznatellen.  Die 
Mesfiuiu'en  Hiiid  an  o,:f  mm  starken  T)rühten  vor- 
gcnoninieii  worden.  l>ie  etwa  30  cm  langen  Stücke 
waren  auf  einem  l>0|>|iclblalt  aus  Olimmer  aufgerollt 
und  wurden  im  luftleeren  Raum  durch  einen  mittels 
WiderstAndcn  geheizten  elektriaeben  OfcB  erfaittt 
Durch  den  Drabt,  der  mit  einer  Ohngormalen  gnsammaD 
nschetnander  geschaltet  war,  wtirde(>in8tromTon  einigen 
liiit'  I  Ampen'  ireschickt.  Iiil-  rii  iiiii  Hilfe  eines  Püten- 
tiiirni  ter*  die  l'otentialditleren/en  nn  den  Knden  der 
l'robe  un<l  den  Knden  des  ( »hinwiderstandes  ire- 
mcsson  wurde,  erhielt  Verfasser  bei  jeder  Temperatur 
den  geanehten  Widerstand.  Dieses  Verfahren  hat  den 
Vorteil,  die  Ton  anderen  Teilen  herrührenden  Wider- 
standanotereebiede  im  Stromkraiaa  anaacbaUen  ra 
klonen,  und  »a  iat  keine  abaobit  konataiite  «lektro- 

•  „Chemiker-Zoitnng*  190«  Nr.  88. 
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motorische  Kraft  erforderlich.  Verfasser  sorgte  bei 
allen  Messungen  dafür,  mit  derselben  Frwnrmungs- 
und  AbkQhlungsgoschwindigkeit  zu  nrlielten.  Das  ist 
bei  solchen  Versuchen  notwendig,  wo  die  Vink-KMitÄt 
von  t;roßer  Bedeutung  ist  und  nicht  erlauli  ii  er- 
haltunen  Resultate  mit  Terechiedenen  Qeuchwindi^ 
keiten  tbarmiachar  Variademng  an  verglaiehen.  Dia 
Meseongen  warden  an  a«bt  Proben  vMgenomman;  dar 
Klarheit  halber  hat  Verfasaer  a«f  dam  SehaaUU  nor 
die  zu  folgenden  fSnf  Proben  gehSrigan  Knrren  aa^^ 

gezeichnet. 
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mittleren  Teile  h<5her  gekohlt  als  an  der  I'oriphorie, 
wodurch  gewisse  sjultcr  zu  erläuternde  .Sonderheiten 
erklärt  werden.  Die  Kurven  stellen  die  beim  Er- 
hitzen beobachteten  Widorstandsunterschiede  dar;  jede 
Probe  war  vorher  gleich  lang  bot  1000**  im  loftleervo 
lUnm  gebläht  worden.  Die  Abszissen  sind  proportional 

den  Tem|>eraturen,  die  Ordinaten  den  Werten — 

An 

wenn  H«  der  Wideretand  bei  0"  ist. 

r  m  Wandlung  Ai.  Der  Punkt  At,  welebar  dar 
Zersetzung  dea  ZamantUa  antapriebt,  endleint  nicht 
bei  der  Probe  T  mit  0,08*  C.   Bei  Kr.n  ist  er  bei 

670",  bei  Nr.  III  bei  ß9.5°  durch  einen  Kriekkehrpunkt 
sehr  deutlich  angezeigt.  Für  die  Trolien  IV  und  V, 
die  einen  gemeinsamen  l' mwHndluni^H|ninkt  .\  . i. 
hallen,  enthalten  die  Kurven  einen  Wiukelpunkt,  den 
Verfasser  mit  Ai  bezeichnet  hat.  Dieser  Punkt  cnt» 
aprieht  sicherlich  der  Umwandlung,  dia  in  dieaem 
Angenbliek  In  dem  weniger  Koblenatoff  haltenden 
peripheren  Teile  vor  sich  gelit. 

Umwandlung  A».  Das  Ende  der  Umwandlung 
des  a-Eisen«  in  fi-Eisen  gibt  sich  für  die  Proben  I 
(74Ö"),  11  (780")  und  Ul  (7400)  durch  eine  veränderte 
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Bichtiuig  der  Kam  ni  erkennen,  die  TOn  d»  mb  gerad» 
ihiilfr  verlieft.  Der  EinfloB  de«  lf*n(r»ne  anf  die  Lege 

doH  I'iinktcg  tritt  klar  hervor  bei  Prof)««  HI  (Mn  0,57  */o). 
I)i>r  l'uiikt  .\»  lii't't  lii'i  "40",  wübn-iul  er  b«M  «■iiiotn 
ffloichen.  ah"r  w.'niiri'r  riiJ»iii;.'inlinltii,'i  M  Stalil  lici  775  ' 
lii'gt.  (Kh  ist  bi'kuniK,  dalj  bei  Stühlen,  dio  uur  Rohleii- 
stofT  und  zwar  Ihh  (>,:(.'')  "<i  enthalten,  die  Lage  des 
Punktes  At  nicht  douili<  h  (^ckonnzoichnek  Ut,  wenn 
der  KoblenatolT^bnlt  wHihfst.i 

Umwandlung  Aa.  D^r  Uebergang  vom  a-Zn- 
•tand  In  den  ß^Zaatand  entAprirht  einem  neuen  Winkel» 
punkt,  di^r  mit  der  Ti  inii'-ratur  «thnell  hinkt,  «'fiin 
der  (tchalt  an  Fn  indkiirfii  rtt  ntciirt.  I'unkt  As  (imiet 
«ich  bei  ■■■-II  'iir  Ni  1  lii'i  S.III  ■  für  Nr.  II  und  bei 
79U^  bei  Nr.  III.  Hier  ii»t  der  KiiilluU  dei«  MAn;;anH 
•klrker  al»  der  dea  KoUenatulfs. 

UrowADdlung  At.t.1.  tioi  Nr.  IV  und  V  iat 
die  Vmwandlnnif  dnreh  eine  acbrolfb  Zunahme  dea 
Wiiler>tt«nd<>8  an^c/ci^t.  Diene  Zunabrno  erHtreckt  «ich 
Ober  ein  Tcinperatur  -  Intervall ,  das  um  »u  kleiner 
wird,  je  mi'lir  I-"ri'iiiilki"ir|M'r  vurliaiiil.'M  -iml.  Hei 
Nr.  IV  lieijt  er  zwischen  7ilt>"  und  77li  und  hei 
Nr.  \  zwiiseben  (.'il)"  und  'M".  I)ie  berti'liriebene 
Methode  K'<'^t»tt''t  also,  mit  liUfe  dos  elektrischen 
AViderHiaiides  bei  don  Änf  Proben  folgende  kritiecbe 
Punkte  festztiHtellen : 


I        II  III  IV  T 

•c.  «a  »c.         «0.  «c. 

^  070  r,«.)5  \ 

At.  .   .  77Ö  780  74Ü  '  730  —  770    730  —  750 

As.  .  .  880  890  790  j 


Al. 


O  ni  U  Ii  r  i  t  ann  icn.     Im    .Knpneering"*  findw 

wir  folgend'-  ZiHiiiiiinenHtelluii:;  illu  r 

die  S<-hit»n»'ner/eniruni;  der  Erdp. 

Die  VereiniRten  Staaten  von  .\  ni  e  r  i  k  a  mit  ihren 
210  000  Meilen  (ennl.)  Sehioneuwetj  haben  natQrlieh 
d«>n  grüßten  Schienenrerbrauch,  und  ihre  jährliche  Er« 
zeaj;ungr  anScbicnun  ist  snnett  beinahe  so  groB,  wie 
die  aller  flbrigen  Staaten  zusammengenommen.  In 
den  dem  Jahre  1878  yorau8|;e<;an^enen  neun  Jahren, 
in  welchen  fant  alle  amerikaniHchen  Scbienenweije  mit 
eisernen  Schienen  auHSferüntet  wurden,  betruir  der 
Yerlirinii  h  iler  .X  iiicrikdie  r  -I s '.ii;'.(  (.  In  ilen  iiiMjn 
Jahren,  welche  dctn  .hihre  lyo-t  vorau«<^ingen,  belief 
sich  der  arnerik iiiii-i  lie  Verbrauch  an  Stablschicnen 
auf  18  684  250  t  oder  faat  10  ÜUU  000  t  mehr  ab  in 
der  ersten  Perlode.  Frflber  betrug  da«  Oewidit  dei 
laufenden  Meters  27,29  bia  92,95  kg,  wahrend  es  heute 
heinahe  50  k>r  ausmaobt.  POr  die  25  Jahre  ton  1870 
biH  is.i'i  «ird  ilrr  Schienenverbraurh  in  den  Vereinigten 
ätaaten  auf  rund  5!t(M)0(Hit  i;eHcUitf zt.  Innerhalb 
diese»  Zeiträumen  wuchs  die  Nachfrajje  be^tüiuli^. 

Die  Scbienener/eu^Min^'  in  Deutschland  war 
nnregelmAbi^.  Zwl»ehen  1875  und  1898  wurden  nur 
geringe  Fortacbritte  gomachc:  die  ErMugnng  war  von 
691000  t  auf  614680  t  gcHtie;:en.  Seit  1896  jedoch 
hat  die  deutacbe  Schienen|>r<»luktiiin  bedeutende 
S|iriiM;,'e  iremachl,  «ie  utiej»  im  Jahre  i;iH:t  auf 
1  0'.I7  "JSO  t,  von  d.-u.  ii  384  MUS  t  iiuv-,  tiUirt  wunlen. 
In  den  letzten  Jahren  bat  der  Siiilenunverbrauch  in 
Deutschland  bedeutend  /.ii;:erioinnien.  Bia  cum  Jahre 
1890  (anagenommen  iü75)  brauchte  man  in  einem 
Jahre  nicht  mehr  aU  800000  t  Schienen.  In  den 
dem  Jalire  1904  Torausgegangcnen  zwölf  Jahren  stieg 
der  jfibriicho  Verbrauch  auf  590000  t  und  in  cinif^n 
Jahren  dies.  s  Zeitraumes  kam  er  auf  77^_'<>(Ki  t.  In 
den  z\s>ilf  .lalinn,  weblie  dein  Jahre  l^nu  vorher- 
;;in;^'<  Ii  .  Iietr\i_-  der  ili  iit-clie  ."^rjjii  ii.  ii '.erbrauch 
lOtiU.US  t,  wahrend  er  in  den  dem  Jahre  1  t)»<i  voraus- 
geganiEpnen  zwvif  Jahren  auf  8&08232  t  kam. 
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Die  Sobianonemengna«  in  Frankreich  hielt  uci 
verf  leiohewelie  In  deneelben  Grmnen.  INe  HSthM- 

produktion  wurde  im  Jahre  1883  mit  416  460  t  erreirt>. 
im  Jahre  18'JH  irinf^  die  Krxeu>fun>f  auf  t 
zurück.  Die  fiiiii/'  ■.i,<chen  Eis<>nbahnen  wsr^n  iL'' 
Lieferung  von  auHwiirtH  angewiesen.  Indessra  «ir 
der  Ifeschäftx^ang:  unregelmABig',  uo  belmg  Im  Jakp- 
1902  die  Ausfuhr  64  000  t. 

Die  Produktion  von  Oroßbritannien  zeigt  «-- 
sebnellatMi  Fortschritt  in  den  J«bren  1876  bis  mi 
Die  JabreserxeucunfT  stieg  von  4 1 S  496  auf  1275(i^*t 
Die  Schienenauttfuhr  (ttieg  von  374  904  t  imJabrt-l'/ 
auf  sni;  704  t  int  Jahre  1HH2,  -wa«  eine.Zunnliiin'  ^  •'- 
l!,'!!',!  l-i'iii' iit'  t.  Oie.Ker  .Viifrttif^  war  in-tii-ä»«K t  •• 
einer   lieträchtlicheu  Ausfuhr    uaoh  den   V<  nno..;  r 

8t4iaten  zusnaebNibea.  Wenn  man  den  Ver<;i<  irh  ui: 
die  Zeitrinme  von  lieben  J*fareii,  weiche  den  Jsivc 
1882  und  1903  vovuiarägea,  «awlehirt,  aotedstnui. 
dnfi  der  elnhebalaehe  Verbrauch   von  1685  600  t*£ 

2  041  COO  t  gestieiron  war,  während  die  Annfolir  Tit 
;{)J'i7ti'K>  t  auf  3  .'i"!!^  Oi>0  t  zuriickiTi  ^'angen  w«?. 

Die  jährliche  ächienenprodtiktion  der  panifn  \  -i< 
wird  heute  auf  7  3i;<;O00  t  g«8ob&tzt.  Ha  rl"  i  hW-r 
auf  Amerika  3  55U000t,  auf  Kn^Hand  l  010  000  t,  i:.. 
DeutHchiand  1016000  t,  auf  Uelgien  355600  t, 
RuBland  bOSOOO  t  and  snf  FrMkr«tdh  804  800  L  Dir 
ttbrigen  809600  t  werden  ta  Kttnndn,  Italien,  SuuiifE. 

Japan,   China,  -  Oesterreich  uaw.    Ijorgestellt.  ZSflfit 
int    noch  nicht    nichcr  fetttgestellt ,    ob    die  HSflW- 
pri'diiktion    erreicht    ist,    da    viele  Länder   m«  ii  ' 
Begriff  Hind,  ihre  Werktieinrichtungen  zu  Tcrh«  - 
In  den  14  Jahren  vor  1904   ▼erdreifachten  <li'  '  '• 
einigten  ätaaten  ihre  Schienen  Produktion.  Dir  i*- 
aeugnng  In  Deatnehlaad  verdoppelte  aich  in  deneJ'<- 
Zcit.   IndeeMB  nuditen  auch  Kanada,  Italien,  Jtpu- 
Oesterreich  usw.  bedeutende  Fortaohritte.  Derf^^ 
Sidiienenverliraucli  Hcheint  nun  auf  Kanada,  BrittfH* 
Indien,   Austral-Asien   und   auf  Afrika   zu  komn'' 
Kußland  hat  seiti  Sohienennetz  bei  weitem  noch  a 
vervollKtändigt.    Kh  vorfügt   Aber    einen   ilopi'ilt  • 
großen  Flilehenraum  ala  die  Vereinigten  Staaten,  «i^ 
•eine  Bevölkerungaxiffer  ttbemclireitet  die  <it>r 
einigten  Staaten  nm  mehr  alt  70  «fc.  Indessen 
die  pcditische    und  « irt-<chaftlichc  Lage   des  B«icw 
nicht  du/u  erinuti^^eii,  neuo  ru«Hi«che  IndustriesW«'' 
neliinen   für  Si  liienenfnlirikation    zu   ;:rüiiden.  ' 
winl  wahrscheinlich  große  .Mengen  verbraucfu'R 
sich  zu  einem  bedeutenden  Schienenproduzfnttn  • 
wickeln,  da  man  in  mattgebeoden  Kreisen  '  li' 
•eine  grOftto  Anfmerkanrnkeit  woS  d«B  Bn«  von  » < 
gerichtet  hat,  welche  Schienen  beratellea  ioUen- 
selbe  gilt  auch  von  Japan. 

Der  kanadische  Ilandelsbcrichter^talter  füf 
Btralien  D.  H.  Boss  berichtet*  an  das  -l>eP*'""*^'Jl 
Handel  und  Gewerbe",  daB  vor  einiger  3W*  """^ 
reiche  Ver-iietie  ^^^eDiachf  wordi n  ~i'T!, 

Hl>.onorz('  iinuiittelbar  in  Stuhl  zu  verivan«''''»- 
F.^  liiiiMlelt  sich    um  ein  Verfahren,   das  «"ter  <!■  ' 
Namen  1 1  e  »  k  e  it  -  .M      r  e  - 1' r  o  z  e  b  bekannt  ffe"*'«" 
ist.    H.  i  den  kürzlich  ausgeführten  Versuchen  »al 
Werken  des  Erflodei«  in  Melbourne  war  eine  A"" 
SachveratAndiger  sag«g«n,  die  der  Meinung  Aq-  ' 
gaben,  daB  die  Ergebniaae  faSehek  befriedig  'j'i  ^ 
und  eine  völlige  Umwandlung  der  bekannten  ■^J'"'!'  ,,. 
der  Stahlerzeugung  lur  Folge  hätten.  (?)  .'Lj^j 
Moerr-rni/eli  bewteht  darin,  l^isener/r  ;ii  ^'  H'iii««» 
oder  Stuhl  mittels  eines  ununterbrnchein  "  ^^^y^^^ 
umzuwandeln.    Dan  Krz   wird    nach  den  aü-i'  ^ 
bekannten    .Methoden    angerei<hert  oder. 


magnetisch  ist,  auf  elektrischem  Wege  »o  Isoi^  ^  _ 
bereitet,  bis  man  d«a  rein«  Eiaenosjd  •''■'^ 
Robmaterial  geht  snaidu«  dondi  einen 

*  Nach  «The  IraaTrMle  Review«,  ItJuB  l««*»^** 
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j^ason  (geheizten  rotierenden  Zylinder  und  wird  dann 
in  einen  zylindcrf5rini);('n  Hohaltor,  der  «ich  in  voller 
Kottflut  boKndet,  gehraclit.  Von  hier  au»  füllt  c« 
in  einen  /.weiten  ätinlirhon  Zylinder,  wo  en  mit  üoh- 
oxydierenden  (iasen  in  Kerührung  Rebracht  wird,  die 
<liiM  erhit/te  Frz  in  reine«  Ki«en  verwandeln.  Von  den 
desoxydierenden  Unnen  begleitet  kommt  da«  reduzierte 
KiHen  in  einen  dritten  Itaum  bezw.  auf  den  Hrlmielz- 
hcrd,  wo  et)  in  ein  liad  i;eHcbmolzenon  Eisenx  fällt 
und  unmittelbar  in  Stahl  verwantlelt  oder  zu  SrhweiB- 
einen  ziiManimen<;eballt  wird.  l>aH  .\rbeitHverfahren 
(;eht  automati!<.<-b  vor  aieh  und  die  RrHparniftMe  Hollen 
«ich  nowobl  auf  Zeit  und  Arbeit  wie  auf  Brennstoff 
und  KluUmittel  beviieheii.  Der  KrKnder  erlaubt  Homit 
ein  Verfahren  auf(;efunden  zu  haben,  das  ^eutattot,  unter 
l'inffehunff  v«»n  lloehofen  und  Konverter  durch  eine 
Operation  direkt  Stahl  zu  erzeugen. 

Die  KoHten  zur  Tirriehtun);  einer  i^Ben  Schmelz- 
anlage nach  dem  llegkett-Moure-Syatom  soll  weniger 


all)  ein  Viertel  der  nach  den  hentehenden  Methoden 
arbeitemlen  Anlachen  mit  (jleiehen  Erzeuj;unj{i«mengen 
betragen.  Jede«  Kisenerz  mkU  bei  diesem  l'rozeU  ver- 
wendet werden  kfinnen,  aber  da»  Erz  iler  unnehouren 
Ki  MenHandlager  von  Neuneeland  cipnet  «ich  beHonder« 
filr  daü  neue  Verfahren.  Patentrechte  »ind  in  allen 
I^Andern  nachi^enucht ;  Rohb  hat  an  das  Department 
eine  detaillierte  Beschreibung:  mit  ziitfi'hörijfen  Zeich- 
nunifon  ein>;ereicht,  deren  Kopien  den  kanadischen 
Kisenhütten  zugAnglich  sind. 

Daa  National-Phyttikaliscbo  Laboratorium  bat  eine 
nach  einem  neuen  l'rinzip  arbeitende 

Materialprarongsuiaschine  mit  Stoßwirkung 

gebaut,  deren  Beschreibung  wir  tiein  , Engineering"  • 
entnehmen.  Die  bisher  angewendeten  Maschinen 
waren  eingerichtet,  um 

1.  die  Probe  durch  einen  Schlag  zu  zerbrechen, 
indem  das  bei  dein  Bruch  aufgewandte  Mab  von 
Energie  aufgezeichnet  wurde,  und 


•  13.  Juli  1900. 


2.  die  Probe  durch  einen  verhAltnisrnSBig  schwachen 
Schlag,  der  jedoch  oftmals  wiederholt  wurd<',  zum 
Bruch  zu  bringen. 

Die  zweite  Methode  ist  diejenige,  die  auch  von 
Seaton  und  Jude  in  ihrem  Work  »StoBprüf- 
maschinen*  angefahrt  ist.  Seatons  Meinung  geht 
dahin,  daß  in  der  Praxis  tSglich  oftmals  Fülle 
Torkomnien,  wo  Teil(>  durch  eine  große  Zahl  ver- 
hSltnismilBig  kleiner  SchlAge,  die  sich  aber  fort- 
wilhrend  wiederholen,  beansprucht  werden,  und  bei 
denen  selten  infolge  eines  einzigen  Schlage«  HescIiÄ- 
digung  eintritt.  Die  nach  solchen  Gesichtspunkten 
angeordnete  Prüfung  hat  ntanche«  für  sich.  Bei 
Heatons  und  Judes  .Materialprüfungen  werden  die 
Proben  in  der  Mitte  eingekerbt  und  an  beiden  Enden 
auf  .Messerschneiden  gelagert,  während  der  Stoß 
über  der  Kerbe  ausgeführt  wird.  Die  Probe  wird 
zwischen  zwei  aufeinanderfolgenden  Schl&gcn  um 
180*  gedreht,  so  daB  das  Material  abwechselnd  durch 


Abbllitunc  a. 

Druck  und  Zug  beansprucht  wird.  Bei  solchen  Prü- 
fungen hatte  man  die  Zahl  der  .Schlage  bis  zum  Bruch 
auf  300  gebracht,  so  daß  die  Behandlung  einer  Probe 
einen  beträchtlichen  Aufwand  an  Zeit  und  Arbeit  or- 
forderte, da  <lie  Maschine  ni<')it  sellistttUig  betrieben 
wurde.  Da  man  es  im  National  -  Physikalischen 
Laboratorium  für  notwendig  hielt,  die  Zahl  der 
.Srhläge  eventuell  auf  100000  zu  steigern,  mußte  eine 
selbsttätige  .Maschine  gebaut  wenlen.  Dieselbe  ist  im 
folgenden  beschrieben  und  in  dieser  Oestalt  für  das 
Laboratorium  ausgeführt  worden  (Abbild.  2  und  H). 

Aus  den  Abbildungeu  geht  hervor,  daß  der  Fall- 
hainmer  aus  einem  zylinderförmigen  Stück  Stahl  be- 
steht, das  sich  in  einer  gußeisernen  Führung  bewegt, 
die  mit  der  Platte,  auf  der  die  Maschine  montiert  ist, 
ein  Ganzes  bildet.  Der  Hammer  ist  mit  einem  ge- 
härteten ■Stahlschuh  versehen,  der  mit  der  Probe  in 
Berührung  kommt.  Auf  jeder  Seite  des  Hammers  geht 
ein  Kundstab  dur<'h  die  Platte;  beide  Stäbe  endigen  in 
einem  Cjui'rhaupt.  Letzteres  ist  mit  einer  kleinen  Bolle 
ausgestattet,  um  die  Bewegung  des  Hebedauinens  zu 
übertragen.  Außer»lem  trägt  es  no<'h  zwei  konisch 
geformte  Rollen,  die  in  vertikalen  Führungen  laufen 
und  den   Horizontaldruck   des    Daumens  aufnehmen 
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aollun.   Di«  beidvn  Rundatlbe  •ind  mit  dem  Quer- 
taaupt  durch  Bolzen  vcrlmnilon,  und  /war  ho,  ilali  'li*^ 
Fallhöho  d«'!*   llainnierH  zwisrhen  <>  iitid  ^Jt  cm 
rejjeh  wenit-n    kann.     Dir  Welle  dch  llctn  ihmmi  iih 
macht  unm'ihernd  45  Uiiidrehuniren  in  der  Minute  und 
eriliUt  iliren  Antrieb  durch  einen  elektriHcbcn  Motor 
b«KW.  ein  epizykliaohei  lüMiergetriebe  (Hiebe  Abbild.  8). 
Die  DreituDK  der  Probe  gwiaehcn  je  Ewei  SohUgen 
um  IHii"  wird  durch  eine  Art  KuliaHCiiMteuerun^  be- 
wirkt,  die  dureh  »>inc  Wollo,  welche  [iBrallel  zu  dem 
ProlieHtiick    liiiift  .    bewe;,'t   wird    und    sich    mit  der 
ballt  i4o  grollen  tiesebwindiirkeit  dreht   wie  die  l>nu- 
menwello.     Eine    iweite    Wfdie.    deren    Ai'liKe  n)it 
dem  l'robcfltQck  in  gleicher  Uichtung  liegt  und  mit 
diesem  zuBammengckuppelt  iitt,  erhält  ihre  l^'wegung 
durch  die  sn  der  Probe  parallel  lanfendo  Welle  mittels 
nrelcr  Knrb<>ln  unter  Anwendan?  eln«>«  Sohlibee«,  wie 
(IIIS  iler  Alihildung  li"  rviir;,-<  hf.    iViri'i  i  :i:  ■iiriM  limde 
AlimchHun!;    der  l.iiii^'i'    di'h  S<-lilii/,>^    kaitii  In-wirkt 
weriieii,  daii.  \\  ■  IUI  dl''  BewejTUii;^  der  KiirlM-1   (in  der 
FBrullelwelle  lieHtündig  i«t,  diejeni>,'e  der  Kurbel  auf 
der   zweiten  Wolle  die  Drehung   um  ISU"  bewerk- 
etelligt.   Damit  die  sweite  Welle  die  freie  Vibration 
der  Prolw  «Abrend  de«  Sdilagee  nicht  lioeintrilchtigt, 
Ut  Welle  and  ProbeatQck   mit  einer  8«mi-Obihani- 
Kuppelnng  verbunden.    Oicselbe  int  so  einfrcri<'htet, 
dali  die  Kbene  den  offenen  Schlitzes  an  der  Kuppelung 
mit  der  Kbene    der   freien  Vibration    der  l'robe  zu- 
»amnicnlallt.     I>ie  Mcnser»ehneiilen,  auf  welelien  die 
Probe  ruht,  haben  V-förmige  (ientalt,  so  dafi  sich  die 
Prob«  nicht  HeitwSriM  büwegen  kann«  Letstere  iat 
lf2A  em  »tark,  die  MoaMrechneidea  Uegon  II^IS  cm 
Aueelnander  nnd  innerhalb  der  Kerl>e  bat  dat  Probe- 
stück einen  DtirchmcN'ii  r  von  1  em. 

Wenn  der  l'all  (Ich  IltiminerM  »u  einKericliti  t  ist, 
daU  die  l'robe  bis  zu  ilii  cm  Hruehe  etwa  '2t)00  8ehli(j,'i> 
anitbiilt,  Ko  ist  kein»'  merkliche  Veränderung  an  der 
Probe  wahrzunehmen  bii«  zu  einem  verbfiltniHinAUig 
knnen  Zeitpunkt  Tor  dem  vAlUgen  Durchbrechen  des 
Stockei.  Ine  BeeebalFonhelt  der  l*robB,  ob  hart  oder 
weich,  macht  sich  durch  einen  RiS  auf  jeder  Seite 
de«  l'rolM'Htückeg  bemerkbar,  und  zwar  nimmt  dioBor 
goincii  AnlariLj  in  der  K iTlichcnc.  |)i.-  bciiii'ti  KisHe 
Bct/cn  «ich  in  di'Ui  Matic  nach  innen  lurt,  wie  weitere 
BchlAge  erfolgen. 

Die  MaHchine  t«eheint  behonders  gute  Dienste  zu 
leiteten  bei  der  Prüfung  von  weichem  Stahl,  der,  wenn 
er  eingekerbt  i»t^  mit  der  einfachen  Schlagbiego- 
maschine  nicht  serbrochen  werden  kann. 

/um  Sehlull  neien  noch  einige  l'rüfungsbeiHpiele 
einer  Bcibe  von  Proben  weichen  ätahlea  augegeben; 

raHMfk«  ArMMnfWaMl 
dm  Haamn  SeUaffv* 

«n  k(fea 

1,92  0,03  4  9S0 

1,»  0,51  18  400 

0,75  0^95  44  »34 

8  a  d  a  r r  i  k  a.  ?f ach  den  Betiditan*  dea  k.  n.  Ic 
Cloneralkonaulatca  in  Kapstadt  wnrden 

finpfeltUtger  la  der  KapkolOBto 

entdeckt,  nnd  zwar  im  Ingeligebirgo  an  der  Orense  Ton 
Natal  und  der  Kapkolonie  zwischen  Kokfltad  nnd  Port 

Shepstone.  Da»  \  orkummcn,  v\i'lchcH  in  Srnlafrika 
ein  rc;,'eM  Inten-Mne  liervoi-gerufeii  hat,  wurdi'  in  der 
bezeichneten  (tcfjend  bereits  vor  mehreren  ddlum 
verntutet,  doch  war  4's  nngeblieh  rrM  .jetzt  möglich, 
da«  eigentliche  l.njjer  fcRtzustellen.  Die  (Qualität  des 
Graphite  toll  von  einem  Experten  fOr  besaer  ali  jene  dea 
Graphits  von  der  Ineel  Ceylon  beaeichnet  worden 
sein.  Zur  Ausbeutung  deg  in  Rede  flehenden  Oraidiit- 
vorkommena  bat  sich  in   Durban  eine  (iegelUt-haft 


auM  traeli* 


*  ,Oesterreiehiache  Zeitschrift  fUr  Iterg-  und 
HOttanweaen*  190«  vom  25.  Angast. 


,Th«  Natal  Ghraphite  and  Mineral  Vinea,  Ltd.*  mit  einem 
Aktienkapital  von  100»no.#:  gebildet. 

Oataaien.  Die  «Nachrichten  fOr  Handel  and 
Indnatrte**  berichten  Ober 

die  Errichtung  eines  neuen  Einenwerkes  In  DalHj. 

Nachdem  vorkurzem  dieäadmandachariiiche  Eiee«- 
bahogeaellaehaffe»  welche  laglaioh  die  KoMongnilMtt  in 
Fnabun  nnd  Entiü  betreibt,  gegrilndet  worden  ist, 
haben  Kapitalisten  in  Tokio  nnd  O^aka  bettchlosMcn. 
ein  Ka|iital  vnn  Millionen  Yen  nuf/ubringen,  um  ii. 
Daln}  ein  Eisen-  und  ätahiwerk  zu  bauen.  Die  Krz« 
widlen  Hie  au«  der  Daiva - (TaTen)- Eisenerzgrube  be- 
ziehen, die  Kohle  jior  Hahn  von  Fuahno.  Zweck  der 
Oesellscbaft  wird  die  Lieferung  von  Selllenen,  Ma> 
aohinen  nnd  fliaenbahnhedarf  fOr  die  geaamten  Beha- 
geeellschaften  in  Ottaeien  aetn.  DleOeaellaohaf t  wlU  dann 
zur  Li'itunj;  de«  lietricbeH  amerikaniitehe  Ingt'nii'ur«- 
anstellen,  linde  Juli  il.  .1.  üollen  mehrere  japanische 
Intfiiieure  /um  ."^tiKÜiim  des  (leHihiifteH  an  Ort  und 
Stelle  eritKftndt  werden.  Dann  boU  über  die  GrQndung 
der  (tCKclUchaft  boHchloason  werden.  Rh  ist  nii  ai 
anagescbloaaen,  dafi  in  der  Sache  amerikanitichi  n  Kapi- 
tal  beteiligt  wird.  7.-  / 

Die  RohelseneraeagaDg  EaclandB**  in  der  erslen 
NUrta  TOB  IINM 

belief  sieh  auf  4  9s:i '.I I «•  t  gejren  4  695545  t  im  cTBten 
Ualbjahr  ll>il5  und  4  11^748  t  in  der  cr^ton  liAlfte 
dea  Jahraa  1904.  Ee  wnrden  erzeugt: 

I 

Friiichorei-  u.tiießereioiaen    1  9*J9  '.MO 

llämatit  

Far  baaiacbe  Prozeaae . 
Spiegeleiaen 


IM)« 


2  031  279 
676  555 
«TT7I 


2  1  S2  645 
2041  424 
640  7M 
119090^ 

4  983"91«T 


Zusammen    4  61*5  545 

Die  Darchechnittsleiatnng  der  S63'/t  ia  Botrieb 
befindlichen  Oefea  betrag  18  717  t  fSr  daa  erato 

Halbjahr  190«. 

Die  Geaamterxengang***  an  XartlnstahlblSckea  h 
England  in  der  ersten  Hälfte  ron  1906 

betrug  2  232  002  t  gegen  2  011  776  t  im  ersten  Halb- 
jahr 1905  nnd  1696ti5l  t  im  eraten  Halbjahr  19t>4. 
Aa  baaiaehem  nnd  aaurem  H atarial  wnrdea  eraaugt 
ts 


1905   1  G53  74I 

190«  lC*Mss5 

Die  DurchHehnittHleiiitnn^' 


«  « 

358  035      2  011  77« 

567  117      2  252  O02 
eine«  Dfens  stellt  bieh 


anf  5'.*.')1  t   bei  '.»7  .MartinüfcM,   ilic  in  Betrieb  waren. 

An  blechen  und  WinkeleiBen  wurden  horgeatelit 
im  ersten  Halbjahr  1906  957 '.135  t,  an  Stabeieea 
491 884  t  nnd  aa  vetgawalaten  Blöoken  naw.  328  728  t. 
An  Sehianen  wurden  53297  t  enengt 

IM«  BatMnentakl-Vneagnng  in  England  ta 

eraten  Halbjahr  1906  t 

In  der  ersten  llAlfte  des  Jahres  1906  betrug  die 
Ge8amter7eii<:iing  an  Beaaemerstahl-IUöeken  9:i4  333  t 
gegen  IU3U206  t  in  der  eraten  Hilfte  von  1905  und 
879533  t  im  ersten  Halbjahr  1904.  Aa  bariacheB 
und  sauren  StahlblOcken  (ßessemcr)  wurden  eraeogt 

im  »•nlrn 
Italtijabr 
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710017 
844995 
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Die  Grieuifonf;  «a  Bwwmaratolil-Seliieaeii  betrug 

mit  494  978  t  im  prHten  Halbjahr  I90ß  ,53  981  t  wonif;er 
als  in  «1er  er*U'n  IlSlfte  von  1905.  in  welcher  5I8!<59  t 
c'i-/.-u;^t  Nsiinl'  ii.  DiT  Riick^nn^  int  auf  Jen  fjorinp-ri'u 
Schiuiki-iic.vpurt  zurQckxafOliren ,  der  »ich  im  ersten 


Halbj»lir  1906  nur  auf  71  6S1 1  lielief.  In  der  ersten 
Hftlfte  von  19U6  bntru)?  die  Produktion  an  Blechen 
und  Winkeleixen  (noweit  dit^  /ahlon  ftstzuatoUen  waren) 
ir)i>ii:i  t,  ut)  sta)M-iH(>n  84'iHH  t  und  SO  rergewaltten 

liliickon  und  Kuöp|H:in  82  U^^  t. 


Bücherschau. 


J'JinfiUiynini  in  ilir  .\fi  liiHi)iir(i/tlii>'  von  I  >iiil.-Tii<:. 
l'aul  üoerons,  Aüsjstent  am  Kis«ubütten' 
mannisclK  n  Institut  der  Kgl.  Toehn.  Hoch» 
si  hiil.'  A.ulii  ii.  Halle  a.  S.  1906,  \^^elm 
K  nap]!.     1  •>  I''. 

i  HiK-h  int  jfci'i^'iu't,  in  dankonuvrcrter  Weine 

«•iiii-  •■  iii|iliiiiili<-tie  I.ückc  in  uii->Ti'r  l'ii>  hliferntiir  «u»- 
zut'iillun,  da  wir  his  jt-t/t  mich  keine  -n  ■-ti  inaliweho 
riaratellung  QIht  dienen  Itet^enstand  in  i<i  it-'liland 
beaitxen.  Die  Uebenichrift«n  der  eiiuelneii  Kapitel: 
Die  pliyrikaluichea  Eigeneohaflan  der  CMoff»;  Die  phvsi- 
kaltMcbVn  OemiHche;  Die  Praxi«  der  Motallinikro8ko|iio 
(HtTi-telluiij:  der  Schliffe,  die  Rntwiekliini,'  il<  r  Struktur, 
tlan  Mikr"'^ko|>,  die  pliotoKraphirtehe  Teehnik t :  Spezielle 
M  <'talio;;raphie  der  Eisen  -  Kehlenntoff  -  !.'  >;ii'runt;en  , 
/.oij^cii.  i>M  Hieb  um  eint«  ein:;ehende  /uKanmien- 

Hteklung  und  Itehandlunj;  der  lieBiiltate  der  zahlreichen 
in  der  Literatur  des*  In-  uml  AuHlandeit  verütreuien 
Arbeiten  dieser  relativ  jungen  Wteaenicbaft  handelt. 

Die  beiden  ersten  Ka|iitel  sind  dazu  bestimmt, 
<1«M>  [.r-iiT  in  elementarer  Weine  in  dii' jrtii^'i'n  Urund- 
i»c:_'!ilVe  der  ph\ ^ikalij^chcn  Cheinii'  cin/iifiUircn,  welche 
für  liiiH  Yerfttiini  !•  r  /ui-taniUiliai^rnrnnK'  und  ilie 
«iurrli  dif'«e  viTiinxcIiaiilichten  Vor;;Ängo  bei  der  F,r- 
»tarrung  und  Umwandlung  von  LegierangWl  erforder- 
licb  sind.  Durch  die  Beeprecbung  Toa  nahlreicfaen 
Beispielen  werden  die  allgemeinen  Aaeflibmngea, 
welche  auf  den  Roozebooroechen  Lohren  aofgebaut 
sind,  annchatilich  illuBtriert.  Die  beiden  letzten  Teile 
(IcK  Wi  rki-M  Hinil  <ler  Metallographie  gewidmet  und  es 
öiiid  in  tii'nuellien  die  neueitten  Erfahrungen  auf 
diencm  fichicte  niedergelegt.  l>»ß  im  letzten  Teile 
die  HcHiiltate  der  mikroMkopiscben  l-'orHchung  für  da« 
ävittcm  Eisen- KolileuMtotT  an  Hand  zahlreicher  guter 
^ikr^graphien  besprochen  werden,  ist  bei  der  großen 
'Wichtigkeit  der  Eisenkohlenttoinegieningen  sehr  an- 

SU  erk.ruii'ii, 

l'un  liui  li  wird  nicht  nor  ein  vorzüglichoH  Lehr- 
buch für  Stuilierende,  »ondcrti  vor  allein  ein  wehr 
orwUnaehteH  Handituch  fQr  die  tiebou  in  der  l'raxii« 
stehenden  Hiittenleute  Hcin,  da  man  mehr  und  mehr 
beginnt,  melallograpbiecbe  £iariehtnngen  auf  Utttten- 
wericen  an  aohMren,  nm  sieh  die  t»t  Materialbenr- 
teilung  HO  Oberaus  woKvollen  Resultate  metallo- 
gra|dii»<cber  l'ntersnehungr-n  zunutze  zu  machen.  Die 
Tor/iiirliilii'  Auhsinttung  dos  Buches  mit  zahlreichen 
-Schaulitlitern,  Mikrophotographien  und  Ski/.zen  aller 
in  Hetracht  kommenden  Apparate  uaw.  wird  noch 
dazu  bettragen,  demselben  die  verdiente  weite  Ver* 
breitnng  sn  geben.  oi*9  PUtfen. 

Stlllmatt,  Thomas  B.,  M.Sc,  Ph.  D.,  Prof. 

of  niialyt.  chiMiiistrv  :  EiujinnritKi  Chemislrif. 
A  iiiaiiual  ot'  quantitative  choinical  analysis 
for  the  U8e  of  students.  chemists  and  enjsrineers. 
Third  edition.  With  13!»  .illustr.  XXII.  597. 
Eni^ton  (Pn.)  lüOd,  Chemical  Publiahiog  Co. 

(ich.  4.r)()  0. 
Naeb  dem  Titel  (Ich  Buches  könnte  man  ver- 
moten,  dasselbe  sei  eine  chemische  Tscbnoiogie,  ander- 
Mits  deatet  der  Unlertieei  aaf  eine  Anleitung  sur 
qsantitatiTen  Analyse;  1>eide  Annahmen  wflrdea  nicht 


ganz  zutreffen.  Der  Inhalt  de«  Buche.'»  bringt  aller- 
dingH  in  iler  HauptHache  rnter!»u«-hungrtineth<Kien,  da- 
H'-Iien  *\n<\  alx  r  eine  Meuiri-  andiTiT  jiraktiKi  li'  r  l>iii;;e 
angegliedert,  die  wir  i»ei  un«  in  derarti^^en  Büchern 
nicht  linden.  AusfQhrlich  beharMlelt  «ind  i.  B.  die 
Untersuchung  von  Kohle  und  KokH,  deren  Brennwert- 
betitimmung,  die  Analyse  von  Rauebgaa,  Oeneratorgaa, 
tlüi«Higen  Brennetoffen  usw.  Ganz  bcMondeni  reich- 
baltig  üind  die  Kapitel  Ober  die  TTnter?«uchung  von 
Eiiienproilukten ;  hier  wind  neben  d>-n  rein  an.ih  tisrhen 
Dingen  Ahschnitte  (Iber  die  HiT-ehuung  von  lloch- 
ofeimchlacken,  die  r  heinisc  VerbältniMAe  im  Hoch- 
ofen, Uber  Hocbofencbarg>-ii  und  den  Hochofen  als 
Krafti]uelle  eingeHchaltet.  die  da»  Buch  gerade  für 
den  Praktiker  und  den  angehenden  Ufittenmann  en^ 
fehlenewert  ersehrinen  lassen.  Bei  Wasser  sind  die 
vorsehiedeniiten  Verwendungszwecke  (Trink-.  Ke4^el- 
waHHer,  WaHHerroinigung,  KeBselutein)  bedacht ;  w  eiter 
werd<'n  niii'h  batipt-iiehlich  Zement,  .Vsphalt,  l.etrie- 
rungen,  Seife  und  !5chmiermittel  behandelt.  Da« 
Buch  iüt  für  den  Praktiker  geMchrieben  und  wird 
seinen  Zweck  sehr  gut  erfüllen.  Der  Stoff  konnte  bei 
einer  Menanf  bige  etwa«  sorgfUt^ier  gruppiert  worden. 

Zahikjanz,  (i-ibriel:  /),>  Theorö,  lU^mh- 
nutuf  und  Kutmlruktion  der  Dampfturbinen. 
2fit  28  Textli^ren.   Berlin  1906.  H.  Krayn. 

6  ..Ä,  gell.  :..-.()  ,ff. 

Das  Torliegonde  Werk  entwickelt  eine  Dampf- 
tnrbinentheorie  in  stfeng  analytiseher  Form,  wobei 

anzuerkennen  iHt,  daß  der  Verfasser  Bich  großer  .\uh- 
führlichkeit  beHeißigt  bat,  ho  dali  die  Kntwirklungen 
nirgend»  eine  l.iicke  aufwciHcn.  I'.s  k;ii;ii  il  iher  die 
Arbeit  allen  denjenigen  empfühleii  werden,  welche 
sich  mit  der  Wirkung  de»  Dampfes  in  Dampfturbinen 
eingehend  wi»sen8cbaftlieh  beMchSftigen  wollen.  Als 
Hilfsmittel  ffir  den  im  praktischen  Dampftarbinsaban 
Htehenden  Ingenieur  findet  die  Arbeit  allerdings  andt 
in  der  gewiblten  Bezefehnun^  —  Wirkung  den  Dampfes 
in  Dampfturliinen  —  hO  /ii mlii  Ii  ih-i.'  (l-.-i.ze;  alle 
Berechnungen,  w.-leiie  «ich  aui  die  kunntruktive  An- 
ordnung bezieiieii,  felilon,  ebenso  die  Darstellung  von 
Konstruktionen  und  Konntruktionsdutaila  Uberhaupt, 
so  daß  der  Titel  dcH  liuehes  mehr  verspricht,  als  im 
Inhalt  in  finden  ist.  An  deiyenigen  Stellen,  wo  auf 
die  Einsehrlnkong  der  berechneten  Bi^bntsse  dorcb 
die  praktische  .Vusführbarkoit  hingewiesen  wird,  iat 
nicht  immer  genügende  Kenntni<s  der  letzteren  zu  er- 
kennen, z.  U.  auf  8eite  55,  wo  die  praktiitclie  (irenzo 
für  die  Wahl  di-r  Umfangsgeschwindigkeit  mit  50  m/Sek. 
angegeben  wird,  während  z.  B.  bei  den  Turbinen  der 
Allgemeinen  Rlcktrizit(tt»-<iesells«haft  bereits  die  drei- 
fache Umfangsgeschwindigkeit  ohne  Bedenken  ans- 
gefOhrt  wird.  Sehr  anerkennenswert  sind  die  klaren 
Bntwleklangen  der  Orondbegriffe  Ober  Kraft,  Be- 
schleunigung, Wärme  und  Arbeit  in  den  Kapiteln 
über  „Damitfupannung",  „Wärme  und  ( irundgesetzu 
der  ZuHtaiid.'Aiinderung''  und  , Warniekraft,  Damjif- 
energie  und  Dampfstrom".  Die  gewonneneu  praktisch 
brauchbaren  Endformeln  über  die  Wahl  der  Schaufet- 
winkel, Kanalquerecbnitte,  Wirkungsgrade,  Leistangen 
flsw.  soUtsB  noch  ebimal  in  einem  Kapitel  susammen- 
gestsllt  ssin,  damit  der  Praktiker,  dem  die  Zell  anm 
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26.  Jahrf .  Kr.  19. 


Studiam  Isni^atniigcr  analytiMhen  Ber«elraaii|Bren  beult 

mehr  aIh  ji-  fi-blt,  (lau  für  ihn  Wirhtipo  in  ÖherBicht- 
lichpr  ZuHanimeiiHti'llunjr  fimlct.  Km  iHt  bIk  ein  L'^oßer 
Vor!ln(f  iIi'H  Hin'lii-ri  /u  ticzrirhncn,  ilsli  n:;"hi'nd 
durclifTPführte  /.alili'rilM'i»(»ii»l<>  in  jccifni  KH]>iti-l  liio 
AnwcmiunfT  il<<r  gefundenen  Resultate  für  den  prak- 
tiacben  Fall  darlegen.  Die  Durchaicbt  Ton  Text  nod 
Formaln  «af  Dmckfehler  ist  aieht  f^anz  genflgvnd 
geweaen.  A.  WalHehn. 

von  Hoypr.  E^rltert,  (Tclieimcr  Hat  und 
ord.  ProfcssDr  an  der  Königl.  BayiT.  Techn. 
Hoclischule  zu  Miinclit-n :  Dir  Vndrheilunq 
der  Mil'illi    itnd  (/i>'  fLi-lirfim  h  il' r 

vergkichenden     niechauiscbeu  Ti-chuologic. 
I.  Baad.)   Vierte  Auflage.   Kit  442  Text- 
fipireii.    Wii-sbaden  1906,  C.  W.  Kreldels 
Verlag.    12  ^i^. 
D«r  Inhalt  and  die  Biatvilnng'  des  Bnehet,  Aber 
(Iii'  wir  unH  itclion  itei  FrNoheinen  dor  dritten  Auflage 
giäulliTt   haben,*    «ind   hei   der   ■vorliegenden  Nen- 
l)earl>citnnj;  im   \\  i riilii  Itcii   unverSniiurt  ^oiiliobi-n. 
Doch  hat  der  VerfftssiT,  wie  zahlreiche  Zusätze  b«- 
wii«i  n,  den  ganzen    Text  wiederum  aebr  ftorgfftltig^ 
durcbgeaehen  and  damit  lein  Werk  dem  heutigen 
Btaade  der  Teebnik  angepaSt  Die  yemebruag',  die 
■ich  auch  auf  die  Ansahl  der  TextabbUdangen  erstreckt, 
umfaßt  etwa  40  Reiten.    Ali  schStzenaverle  Ik-igabo 
di'H  liurlic-i  (lürfi'H  nach  wie  vor  die  gewiHHenbaften 
Litcraturnachwei»»  gelten,  die  der  Verfaaaer  bis  in 
dia  latitaB  Jahre  hinein  ergAnit  hat 

Befhi'n-llUfsbiirh.  Rerechnungatabellen  fiir  Hand»^! 
und  Xnütutrie,  insbfsonderc  für  jod«'  Lolm- 
nnd  Akkordberechuung.  Hurausgegebeo  von 
G.  Scbaehardt.  Berlin  1906,  H.Krajra.  Geb. 

6  . 

Dag  Werk  ist  gewisBorniaßen  eine  erbeblich  er- 
weiterte Aungabe  deH  früher**  an  dieser  8tclle  er- 
irftbnten  UucbcB  „l>er  praktiHclie  Lobnrerhner'*.  K» 
bringt  auf  den  Vorder«eiton  dur  lilaiiiT  dir  ttämtliehen 
JEahton  von  1  bia  tt9,  auf  der  K&ci(«eite  die  Zahlen 
TAH  iVt  hie  99Vf>  Bin  geaehiekt  angelegtea  drai- 
toiligeg  Heginter  gestattet,  die  geHtirlitcn  Kecbnnnge- 
ergebniHMe  (dine  Xi'itvcrluHt  auf/utinden.  Namontlicb 
in  Lohn-  iiml  I\  u  I  »tionKbureaus  dürfte  sich  dM 
Hill  Ii  bIh  Hi  bttt/.i.  n^w i'rti«  IlilfntÄbcllo  erwei-ten. 

Jjit:  Dampfkessd.  Hand-  und  Lehrbuch  zur  Be- 
urteilung, Berechnung,  Konstruktion,  Ausfilh- 

rniig,  Wartung  und  rntcrsiicliuiig  von  Danipf- 
kcHselanlagen.  Vou  (>.  Herre,  Ingenieur 
und  Lehrer  für  Maschinenbau  am  Technüram 

Mittwi'ida.  Mit  7h;5  Abbildunjren  im  Text  und 
30  TalVln.  Stutt-rart  l'JOO,  Afred  Kröners 
Verlag.    22  .  ^.  g.  b.  2.i  .f. 

I)a-*  Werk  be'iandelt  in  ganz  aii»fübrlii'ber  und 
anecbaulicher  Wei«e  da«  üebiet  des  Dampfkeaael- 
«eaona  and  -Batriebeat  ea  wird  ttet»  «in  achitsena- 
werte«  Buch  fSr  Studierende  des  Ingeniourweaena 
»owio  für  ItetriebsUeamte  der  Werke  »ein  un<l  kann 
Ix'frtrii-.  i-niiiriililru  wi  rilrii.  Ihircli  die  Aufnahme  der 
ge-i  t^lichi'ii  ür^niiiiiiiiniri  ii  uiui  der  für  die  n-Tecli- 
niiii^' utiii  Knn^tniktii'u  •,  .ui  KruHclaiiiagen  aurirentellten 
NoriiK'ii  eijtbiilt  iliiH  W  erk  HO  ziemlich  aIIvm,  whh  bei  der 
I)iiiii|>riv>  -s<'i-K>iti»truktiun  und  -Konzeaaion  zu  beachten 
iai.  i>io  aberaicbtiicho  Znaammenatellung  ile«  Inbaltea 
macht  daa  Buch  znm  beqnemen  Nachachlageyverk.  A. 
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Weinschenk,  Dr.  Ernst ,  a.  o.  Profew«r 

der  Petrograjdiie  an  der  Univcrsitrit  MQncben: 
(wriinilziiije  (hr  Gesteinskumle.  I.  Teil:  All- 
gemeine Gesteinskunde  als  Grundlage  der  Geo- 
logie. ICit  47  Textflguren  und  8  Tafeln.  - 
n.  Teil:  S|tt'zielle  Gest('in<'ktinde  mit  l)f«in- 
derer  Berück«icbUgung  der  geologischen  Ver- 
hältnisse Hit  18S  Textflguren  und  8  Tkfcln. 
Freiliurg  i.  It.,  IIerdi»rs«he  V^^rlacsbandlnti;. 
4  ,  ^.  gfb.  4.60         bezw.  9       freb.  9.70  *. 

Der  bekannte   VerfaF^ser  der  genannten  Wfrk' 
V.  rfitl^-t  nach  Beinen  Aufeinaniierset/ im i:i  n  in  den  b-  - 
gegebrncn  Vorworten  den  Zweck,   der  licologir  ii'' 
Bedeutung petrograpbiHcher  Untersuchungen  torAnitwi 
sn  (Ohren  und  «ein  Intereeae  fUr  dieaa  bia  heate  veh 
naehliiaigte  Wlaaenaehaft  sn  weekea.  Zweifrlloi 
neben  der  Paliontologie  die  Potrographle  fir  die 
praktiüche  Geologie  und  die  Erzlageratittenlehr»  m 
diT  gn'iilti'n   Wirbtigkeit,  ohschon  diea  nach  Anji  hi 
de«  YiTlannurH  noch  niciit  allgemein  anerkannt  wirJ- 
Die  vorliegenden  beiden  Bünde,  die  als  Fortnetzun*:  J'  f 
bereit«  früher  erschienenen  Werke:  „ Anlcituni^  um 
Gebrauch  des  Folariaationaraikroakops"  und  .Die  g(- 
ateinabildenden  Mineralien*  aasuaoban  lind,  gehen  m 
Bild  Ton  dem  zeitigen  Stande  nnd  den  Zielen  derPetr»' 
graphie.    Wri^'-'n    !  ^  anregenden  Inhalte»,  der  ÄkW" 
sichtlichen  AuLir.liiiiiig  de«  Stoffea,  der  Füllo  ton  B»- 
ol(/iclitiiii;;Mi'rgebtiiitsen    und    der    u in fatigreirlirn  f  i"- 
raturangaben  können  die  Bücher  auf  dan  näri- 
empfohlen  «erden.    Auch  der  Ilüttenmann.  «<1'  ii  ' 
aiob  näher  mit  Selüacken  nnd  SchmoltdüMC»  ^<«- 
acbSftigl,  dtrfte  in  einielnan  Kapiteln,  a.  B.  ChemiKt»- 
phyaikaliache  Oeaetze  im  Magma,  Magmatiaeha  Sf^ 
tung  new.,  manche«  Wiaaenswerte  finden.   DI«  Am» 
atattung  der  Bände,  deren  Text  durch  eine  grotte  An- 
zahl von  Jliustrstionen  ergänzt  iat,  läüt  oi^^bu  i« 
wttnaeben  ftbrig.  WähOm  Veiiattr. 

Der  SMnkohUniber^u  (hn  i'reußixrhnt  Srid'  ' 
in  der  Umgebung  ron  iiaarbrücktn.  Iii.  f*'^ 
Der  technische  Betrieb  der  staatlichen  Stfii* 
kohlengruben  bei  Saarbrücken.  Von  K.  Meli-' ■ 
Kgl.  liorginsjn  ktor  in  Saarbrücken.  Mil 
Tcxlfignreu   und  14  lithographischen  TafeU. 
Berlin  1906,  Julias  Springer.    Kart^  ■» 
Teil  I  II  und  IV/VI  zusammen  15  -.Ii- 
.Mit  dioaem  Teile  iat  daa  ganze  Werk,  d«  »'<>^  ' ^ 
aefaon  wiederholt  Erwähnung  getan  haben,*  ^ 
Hchluß  gekommen.  Der  Baad  gliedert  eich  iafeig*^»'; 
Hauptabachnitte:    A.  Ornbenbane;    B.  Fftrd««*' 
V.  WaHserhaltung;   I>    Wcttcrfilhrung  und  E-IiJ**' 
anlneen.     .Neben   dein  gclicgeneii   Inhalte  »«raiW"" 
drr  klare  l>nii  k  des  Textes  und  fli.-  AuHführun«*» 
Tafeln  ebeuao  wie  bei  den  früher  erachienenen  TeiW» 
besoadera  berTorgabeben  so  werden. 

Ferner  aiad  bei  der  Redaktion  nachatchende  ^*''* 
eingegangall,  deren  Beaprocbung  vorbehalten  l»!*!" 

Dat  Beuemttrn  von  Kupfertteinen.  Von  I^''  '''^' 
Friedrieh  HaTr,  Diplom-Ingenioar.  ^"  ,'  „ 
Tafeln.   Freibarg 'in  Saehaen  1906,  Oras&t^«^"*" 

(.loh.  Stettner).    S  Jt. 

n.  .Mako  wer:    Hiu,deh,i>-»elzl>uch  mit 

13.  Auflage.    Bearbeitet  von  F.  Makowr,  Kt'f«'^ 
anwalt.   Erster  Band  (zweite  Hilfte).  B»'  l> '  ' 
(Handelaatand,  Oeaelbehaftan)  HS  178  biaS^ä.  t(eri 
1906,  J.  Oaltenlag,  YerlagsbnoläaBdlang,  O.»*»^"- 
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Mttteüunffim  Uber  ForsrhiinqmrMten  auf  dem  Oe- 

bietr.  flm  Iit(iiiiitiiiiri,'\^.  llrranHj;e<j<'lM'n  vom 
Vorhin  clfutMclicr  Intjcrnruri'.  Heft  .'VJ.  Hirlitcr, 
1'  r  i  t  z     L.:     Tll»>ritli-i-|ic    I  :i;.t-i.'  linnu'     Jin  Kotn- 

I»re8Borfn.  —  v.  S  t  u  d  n  i  a  r  m  k  i ,  .1. :  l'iber  die  Ver- 
teilung liir  magnetischen  Kraftlinien  im  Ankor 
einer  Ol«ich«tromm4wcbioe>.  Berlin  190tt,  Juliua 
Springer  (in  KommlMion).   1  *«. 

Kataloge: 

Tlie  Cnmbridi^e  i^cientlfie  Inttrnment  Co., 
Ltd.,  Cambridge,  En},'land :  List  No.  39:  Teehnieat 

Therm  omririi. 

Allgemeine  Elektrititäts-Oeaellacbaft, 
Berlin:  JSSkMr<K*<  WtOwimtrafiem-AMrieU. 


Mitteüunpen  Ton  Heinrioli  Koppe ra^Esten  (Rohr). 
Nr.  2:  D.  r  AbUlM-Kokaofen  (Unterbrenner),  Byetem 

Koppcr«. 

8  i  e  m  e  n  »  -  S  i-  h  u  c  k  e  r  t  w  f  r  k  e ,  O.  m.  b.  H.,  Herl  in  : 
Preisliste  2!t:  Motoren  H»d  Steuerapparate  für  Roli- 
ifangt-  und  dknUAe  Beiräte  der  Hütten'  und  Weit' 

M  H  N  I'  h  i  II  t'  n  f  u  l>  r  i  k  Oo  rl  i  k  on ,  Oi'rlikon  bei  Zürich : 
Dampfturbinen' Anlngfii. 

—  Die  Kraflzentrale  Obermatt  des  ElektrintOtewerke» 
iMzem-Engdberf, 

—  J.oi.innotirt  für  EinphosenwedudttTom  vonlSQW 

Voll  Spannung. 

—  IWodioeho  Mäteäunfem.  Kr.  il  bia  M. 


Industrielle  Rundschau. 


VerBand  des  Mtablwerks-Verbandes. 

Der  Veraand  d«e  8tahIwerke*Terbandee  In  Pro- 

dukten  A  hctrug  im  Monnt  Angast  1906:  477  S57  t 
(RohHtahl»rcwicht),  i8t  domnach  nm  7907  t  odir  l.fiß«/» 
Rorinsror  alx  der  Jiili\>>rfiand  (4S5564  !).  Fr  iil..  rtrilTt 
d»'n  Au^UHtTersand  di'H  Vorjnhren  (4'f4l»i7  ti  um 
43  490  t  oder  10,02  "o  und  bleibt  hinter  der  Boleili- 
ffunfjBziffer  für  Au)fiii»t  1906  um  2,44  zurQck,  ob- 
wohl der  vorlio^ende  Auftragsbestand  eine  erhebliche 
Ueberaebreiteng  der  UeteiliirungMiffern  geatattet  haben 
wOrde.  DieMf  nngan^tige  Vorblltnia  ist,  ihnlich  wie 
im  Juli,  durch  ArluMtcrrnnn:;!"!  und  die  infnlirc  der 
Hitzo  Termindi  rti- Arl)citsli>i4iiinir  hcrbcii;i  führt  worden, 
außi'rdem  alifi-  ili.n  ii  di-n  l'ri>diiktionH:iu-f;ill,  Am  der 
ArbeiterauBHtAiid  beim  Aachener  llUtten-Aktien-Vercin 
Kote  Erde  im  Oefolge  hatte. 

An  Halbzeug  wnrden  im  Awaat  reraandt: 
147  384  t  gegen  148658t  im  Joli  d.i.  nnd  lTO<mt 
im  August  1905,  an  Eisenbahnmaterial  146  354  t 
gf>£ren  149  934  t  im  Juli  d.  J.  und  121  1^4  t  im  AuguHt 
r»  ^'i  ind  an  Formoisen  ls3  91'Jt  pegen  189  »75  t  im 
.Inli  d.  J.  und  142!»9St  im  AuruhI  11105.  I»er  Aiigunt- 
ver!*and  von  Ilalbzeut;  übertrifft  den  des  Vormonates 
tim  172tl  t,  der  von  KinenbahnmateriBl  bleibt  dagegen 
um  Hr>77  t  und  der  von  F(irtncit«eu  um  (iOiJ5  t  xurflck. 
Oegenüber  dem  gleichen  Monate  dea  Vorjahrea  wnrden 
an  Blienbahnmalerinl  (5220  t  nnd  an  Formeiaen 
40  921  t  mehr,  an  Halbseng  jedooh  22651  t  weniger 
versandt. 

Der  Ver-Hand  in  Pnniukteii  A  vom  1.  .lanimr  t  l-< 
31.  AuguM  1900  betrug  iiiMgei>amt  3  k57  U93  t  und 
übertrifft  ilen  der  gleichen  Z«dt  des  Vorjahres 
(3381 754  t)  am  475  339  t  oder  14,0»  7«.  Von  dem 
Geaanrtveraande  entfallen  auf  Halbseug  1 278  276  t 
(1905:  1219627  t),  auf  Eisenbahnmaterial  1253 870  t 
(190.%:  I  039528  t)  nnd  auf  Fornieisen  1  329  948  t 
(l''ii'>:  1  122599  t).  |)er  tii'i'amtTersand  in  den  ersten 
aclil  Monaten  I90ß  int  nUn,  im  Vergleich  zum  vor- 
hiTgehenden  Jahre,  bei  H,illi/euK  um  .'»HJU^  t  oder 
4,40  <Vo,  bei  Eiseiibahninateriiil  um  214.342  t  oder 
20.62  o/o  and  bei  Formeisen  um  207  349  t  oder  18,47  "jo 
gestiegen.  Auf  die  einxelnen  Monate  verteilt  aich  der 
Versand  folgendermalen: 

Balbnaf  P»M*li«B 
t  t  t 

1905  Augu«t  .  .  1700.Sft  1211.34  142  998 
»eptember  .  170  815  133  8t>8  140  079 
Oktober  .  .  177  18«  15»!  772  132  996 
.Nsiviitii.L'r  .  173  060  145  758  1  19  641 
Dezember    .    169  946     156588  151951 

1906  Januar  .  .  176  962  154  866  129012 
Febmar  .  .  156  512  155671  125  876 
Min  .  .  .  178052  172  698  177107 
April    .  .  .    158  691     147  000     168  666 


Halburiii.' 


Forndiea 


t                 t  t 

Mal  ...  .    158947  179190  184434 

Jnni  .  .  .  .   156869  148  167  176457 

Jnl!      .  .  .    145  658  149  981  189  975 

August     .  .    147  384  146  854  183  919 

8talilirerfc8<Terband. 

In  der  Beiratssitzung  vom  21.  September  1906 
wurden  die  BeteiiigungM/iff4  rii  für  R<"»hren  angesichts 
der  starken  Nachfrage  um  10  o.o  erhöbt.  Anträge 
auf  ErhSbong  für  andere  Produkte  wurden 
gelehnt,  wenn  aneh  die  Marktlage  sie  dorefaaoa  ge- 
rochtfortigt  hätte;  <\i>rh  wurde  Itilcksicht  genommen 
auf  die  Kna|i)iheit  uii  lliiibzeug,  die  durch  den  Aus- 

atand  in  Rothe  Krde  und  dnroh  die  geringe  Qeianit 

erzeugung  verumacht  wird. 

Üeber  die  geschäftliche  La^e  wurde  fslgendes 
berichtet:  Die  Bes«h*ftigwig  iat  nach  wie  vor  derart 
•Inrk,  dal  die  Werke,  obwoU  lie  ihre  gnnse  Leiatnng»» 

fXhigkeit  aufbieten,  rielfach  nicht  die  WQnsche  der 
Abnehmer  befriedigen  kdnnen.  Bei  neuen  .\uftrSgen 
mfUHcn  z.  T.  Lieferfristen  Ton  4  bis  6  Monaten  verlnngt 
werden.  Versdiärft  haf  sich  die  Lage  in  den  letzten 
Wochen  noch  dadurch,  daß  der  Arbeitcrau(e*tand  beim 
Aachener  lliStten-Aktien-Verein  weiterhin  aiidauert. 

Halbzeug.  Die  inlftndischen  Abnehmer  haben 
ihren  Bedarf  ffir  das  I.  Vierteljahr  1907  an  den  in 
der  letiten  Beiratssitzung  besehloesenan  erh8hten 
l'reisen  größtenteils  gedeckt.  —  Im  Auslamle  haben 
die  l'reirte  neuerdingi«  infolge  reiferer  Nachfra<;e  weiter 
angexogen,  und  der  Verbund  konnte  r;roli<'  l'o.iten  zu 

f'uten  l'roisen  vorkaufen,  wenn  ihn  riieht  der  starke 
nlandabegehr  davon  abhielte. 

Eiaenbnhnmaterial.  Das  InlandageschAft  in 
aebweren  Sehienen  liegt  andauernd  gOnstig,  und  der 
vorhandene  Auftragsbestand  sichert  den  Werken  auf 
lan^'e  Monate  hinaus  reichliche  .\rbeit.  Das  Qrnben- 
schienen;,'uwebüft  ^,*ebt  l  -  i  \mm  ntlirh  IteHneren  Preisen 
Hott,  und  in  KillenHi-hien.  ii  tiiud  die  Werke  bis  in  das 
nächste  Jahr  hinein  benetzt  Auf  dem  Auslands- 
märkte hält  die  gute  i^timmung  weiter  an.  Doch 
wirken  auf  einen  umfangreicheren  AbsclilnB  von  Oe- 
aebAflen  die  von  den  Werken  geforderten  langen 
LieferfHsten  hier  und  da  hemmend  ein.  Der  Verband 
lieHchriinkt  sich  deshalb  auf  Ab!*elilnHüo  mit  längerer 
Lieferfrist,  von  denen  Tcrsthiedetip  gröliero  in  Be- 
liHtuliung  sind.  In  Schwellen  konnten  wieder  mehrere 
nennenswerte  Abschlüsse  für  Südamerika  getätigt 
Werden.  Sehr  lebhaft  ist  auch  das  Urul)en«chienen- 
geachAft;  ea  werden  hier  ebenfaUa  Lieferfristen  Ton 
5  bia  6  Monaten  gefordert 

Pormeisen.  Im  Inlande  bat  sich  das  Form- 
eisengescbift  in  den  letzten  vier  Woohen  gaoi  be- 
oondera  rege  geneigt,  dn  die  Knndsehaft  naoh  Auf» 
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indtutritüt  Rundschau. 


tt.  JtteK.  Nr.  I«. 


B.hn.o  a.>«  VorkuufP.  f,ir  M.i.  I\  \  lerteljahf  «tdl  «T 
mÜKlichHl  k'roüo  Meii-ou  m  .lüikon  «lu-ht.  »m 
1  Sept-MulHT  vorlioK'>.idf  Auf.ru^'«l.oH.imd  ent«|»riobt 
ciii.  r  Arboitsk-i^tuus:  von  vier  Mutinton.  —  ^  om  An«- 
|«„a.tre«<  l,«f(e  i«t  N>  nirht  zu  l.rriehtcn;  der  Vor- 
k«ir  von  F«r.noi«,n  hÄlt  «ich  in  ^ä^^f »  ^^^»«1^ 

Berifhau-  und  Hiill.  n  -  A.  tion  -  tJ-  sellM  liaft 
Fliedriduilitttte  au  Hordorf  (früher  Xenn- 
klrcfeMi«  Bm.  Arnsberg). 

Nnch  a.  n,  lirrn  lit-  <l.  -*  VortteüdM  wrMhalfle 
dio  v.tIm..-.  11.-  %virt.riiartliclu.  l.uRc  d«  Stegcrliiider 
EHi-iiin>\usin,.  .!...„  i.n  l.t/t.-n  Ge»cliAfUUbra 

reiclilicli  'irl..  ii  iin.l  iiiful-i  dt  -^.  u  auch  \«rdienBt  Wer 
Oawiim  InlHutt  si,  h  unfr  KinHchlulS  d.-»  VortrBRi-* 
von  'OliVi  liH  .#  auf  94<102r).lS         HitTTun  »md  lür 
Stcii.Tn  und  rnk.mU-u  52 .'.7 l,ur,  .  «,  fiir  Al>..  Ii,  ,  .(.„„ltu 
290999,44   f  und  für  dio  KmeuiriinfCh-  uml  h.  ri  rv. - 
foods  UÜ'JKJ.IO  «  zu  kurzen,  ho  dull  i-in  KeiniTlos 
von  491008^8  Jt  verldiil.t.    l>.  r  Aufsi.-hthrnt  w\\U\^i 
TOr,  «m  diewm  Betrft;;o  ein.-  Dividrndo  von  400  000  ,« 
(■»lO'/o)  «n   vcHcilen,   ferner   dii;   vt-rtraRK-  und 
•atiBnir»maßigon  Tantii-mcn  in  Hötio  von  .17^17,27.« 
aus7.uznl.lett  und  don  RmI  tob  04  291,31  ^«  auf  neue 
l(,.,l,nuns  vo«Btrmg«ii.  -   »Wh   der  Bilanz  vom 
■MS  Juni  1906  steht  der  Bwgwerksboiitj!  d.  r  <te»«ll- 
„cbuit    n.if    901842.50  ^,    der   Htt"*'»»»»"''  "»j* 
72J  994.71  .»   und   daa  8UM-  «od   WmllWMk  mit 
1  223  131,94     7.»  Buiho;  dteBertloda  ■■Btdiamt«««!» 
Fabrikatpis.  Ka^ha  imw.  »ind  mit  2öW878j62  ^  b*- 
wprtft     n.  r  K,-,  rv.  f,,iidH  bclBuft  sich  »uf  828 T1»,18 ^ 
l-.ni.MirriMiL'skuiitu  juif    inotiuo  .*  und  die  Bwe 
der  «.•iihnt.'i'M  V .■r|)tii.  lituiiL'.-n  ""f  »'.»h 9r.9.y7 


BUuiarckhUtto  r.n  BlHniarckbütte,  <).-S. 
Im  OeMbaflBjiibrc  1905/OB  w$x  die  Nachfrage 
nach  den  Fftbrlkalen  de»  Werkes  so  groß,  daß  dieses 
ni.  hl  immer  in  der  Lage  war,  den  Anfordorungon  der 
Kui.  ls  haft  ZU  Konügen.  Di«  Im  ToAergehenden 
Jaliic  in  Angriff  ^i' ErwelteriiBgebwiten 

waren  der  lli'»ellMi:lj«ft  hnreit*  von  uruteill  Nultae» 
und  trusren  zu  ditii  vortie-i  nden  njüu-itijse»  OeWlim- 
criC.'l.iiH   .  iM.nfnlU  /,ur  Krpinzunir  der  UOTiaag- 

rrrchin   i;(.lirfiil,rik«tloii  wurde  im  Laufe  de*  Jahres 
190ti  i-ini-  \Vii~^i  ri,-n.*.M  liwrilli  ri'i  errichtet  und  Anfang 
heplembur    dem    Hi'tiMli.'     ühL-rfieben.     Der  grolio 
MaM>;el  an  llall.fnbrikati  ii  vniva.ilit.-  f.  rncr  eine  \  er- 
grülierung  de»  Sienirns-.Martin-Staiilwfrkfs ;  diu  Ncu- 
anlage    soll    im    November   d.  J.   in    li.  trn  b  gcsetrt 
«erden.     I>er   rmsnt/.  der  U  Hcllsebaft  im  RoriehlB- 
talüe  belief  »ich  bei  einer  Zahl  von  <  twii  4."iiio  Ar- 
beitern auf  rund  1»  Millionen  Mark.    Der  Uclu  rKrhuß 
betrtek  bei  einen  Oewinnvortraj^e  von  21h.")l..'7  4t 
nnd  naeh  Abtug  von  1600  000  j»  (i.  V.  looouiK).«) 
lUr  AbsehroibiinMa  insgesamt  1  742331,H9  Der 
OeneralTersamtnlnng  vom  2».  September  »ollte  fol- 
gende   Verteilung    des  BeinerlSees  vorKe»chlafen 
weiden:  FOt  QmtiflkationeB  «n  Beamte  und  Arbeiter 
85000  Jl,  fSr  das  Beamten-Pensioaskonto  7S000  Jt^ 
für  die  Arbciter-Pensionskasse  ISftOOO««,  fOrgemem- 
nQt/jffo  nnd  Wohl fahrtsz wecke  lOOOOUl,  fBrTantiAin« 
an  den  AufsichtBrat  148  047,99  .«  und  fllr  Dividende 
i22",o>  1320  000  .  «;  es  blieben  dann  noch  tüÄS.HO  Ul 
auf  neue  UecbiuMV^  zu  übertragen.    Außerdem  *ollti> 
die  (iiMieralvcritammlung  über  eine  gröHere  l'.rhöhung 
duH  AktienkapitalH  zum  Krwerbe  der  Aktien  iles  Ki8<>n- 
uml  buhlwerkei)  Üethlun-Falva  be»chlieüen.  —  Wir 
kommen  auf  diesra  l*ankt  neck  surflclc« 

G9bfHtMB«r  BcrirnnrkH-ActlwTOTels  !■ 

C'reuzthal. 

Na<'h  dem  Berichte  des  Vorstandes  konnton  die 
Werksanlagen  der  OoseUsehaCt  Im  Oeeetaifti^re 


1905/06  infolge  der  »Urken  Nachfrage  nach  Knli.  i-^n 
TCllst&ndig  ausgenutzt  »  erden.    Auf  der  1  n  uMluil.  r 
HoehofenanlaK«>  wurden  inH-ewunt  8h7ü5  (1.  \  .  t 
Boheiwa  eihUaen  und  '.»2  7..:!  .f>8«04)t  v-rHondt.  In 
dem  MlaeBer   Hochofen,   der  während  de»  ganicn 
Jahree  fan  Betriebe  war,  wurde«  90«  t  UolzkohKii- 
und  8B00  t  Kokaroheisen  hergesteUt;  zur  Ner*emlui.s 
HenR««n  837  beiw.  8805  t.    Der  Betrieb  der  Luh.  r 
Holzverkohlung  rerlief  durcheu»  repelmÄliiK.  der  Ab- 
satz der  Neben,.rod«kte  gestaltete  «ch  gut  und  g.- 
«iuiibrin  M  ud.  Au»  dem  OrubenbesiUe  der  Oo«elh.cb«»t 
v^urdca  4:1:.  (40^)  l  Bleierze,  2832  ^«•'5^'*''?* 
und  l»;ft2  ilos'M  t  Si.iitcih.'ii^ein  geflWert.^    i  | 
obcrheHbiHchon    Bezirke     gelegenen  »'■'^•"S'I!  „ 
gruben,  die  »eit  langcu  .l,.brrn  "V'>^^v*!3?,"fc" 
20  000  .*  und  einige  ♦irubeuanteile  bei  >OTnkttUm 
zu  2800.«  verkauft.  Der  AbHclilull  wel8t  bd  «OMiW  f 
Vortrag  «u-  dem  Vorjahr.,  und  312       «r  TerWhns 

;srv::d.::u:.r':i.4ii4..Y*;'-';;^ 

far^ttberwie.en,  240  000  .*  '«      .^'^ '''' "''^"ri 
fBr  Belohnungen  und  ArbeU,  r ^  rstüuungea 
;:;!^t««ldiedn«  nochverbl  d.  .„i,  ,.  5082,»^ 
Mf  nene  Beobanng  voigelngen  werden. 

Fn^weUen- Walzwerk  L.  MannHtaPdt  ft  Ofc, 
Aklit'iiiresellsrhnft  /.n  Kalk. 

Der  allgemeine  Auf.chssung 
hat    dorn    Unternehn.  u   im    < ' «h  J^t  und 

Schliche  Arbeit  ,u  1  '  '"""uf  JÄ 

das  Krgebnis  vorleiUiaft  bceiul  u:.:.     ^"f  OrMJJjr 
Besohltose  der  (lencralvcr.ammlu.,.-  vom  • 
Jto»  Zude  da«  Aktienkapital  ' 
l<Sl«»r«  erhöht,    und  z.ar  J'  .^^^S 

iSS.«  fb  die  Hilfte  der  ««"•'''  .y'^^tn 
teil.   Ane  dmn  ''t"  im  i^t,te« 

Jahre  an  KaBSoneho»,  »talU,  -.^.i^  ,„,c 

daraus  borgc»teBten  8Unz-  ""d  •  reUa't.kUn 
kleineren  Konstruktionen  8»  W  t  gegen  3d 

Jahre  1904  05;  "  b^lSf?„;"Vf.  «7%  nach. 
Dllan/  weiHt  einen  R«»nirr'""        .f  v'r'i.bre.  «"f 


ceführt,  je  21.M  .M.  I    *  '  '  ^  '  '  '  .et  »eitere 

iugH-  und  «Heu  S.au.nuikncn  gu.«.- 
70  000  .«  <7''  .)  als  üew.nt,  ver- 
aktien  yerteilt.  34  184.25  -  <  ^'Ämeo 
gOtet,  165126,49  .«  ''^^^«■•»rt,ÄJ"J„d  ''^^  »"^ 
4TOten-Unterstützu«gska..c  "  «'"■'•^^  obeh 
dafi  noch  108619,70,4  auf  neue  Ktcünuog 
tragen  wlren. 

Friedrich  Thon.ee,  Akfc-fli«*. 

Der  Betrieb  der  ^^''^^-'j^Xlulu^^ 
Jahre«  1905/06  bei  guter  "!:''';^.;^',*';fdSB«s«ga«S^ 
werte  Störunfen,  so  daß  es  "  ;  den.  Vorisb" 

SwassuSlei«».  l\6"M  S  hwciVei.en.  -nj 

SehweiBoiseiÜnpiien,  ««■'>•'  ••^'f'^'  N  li«e.ll- 

8,,ozi»lwalidra£t,  848«  lö-^^"  "^.  't 


eigei 

HehweiBoiseiUttppei 

jzialwaltdrabt,  t—-  , 
eim.n.  Flußeisen 
Draht  und  Drahtstlfl«._Etej/' 

A 

tigt 
394  »!0 


)raht  und  DrahtstUle.    Uej  --      •  , Verk 
,.f  2  71,7  048.45  (2«»«*3l22i  .  .    1  «"  ^„,,«„oa 

igte    .lurrhschniltlich   MO  !::,„„l„pn  .VrbetWt 

(auch  den  jugemlln  b-n.  «^'^i;^  «abließ«  «^ 
von  1410  (i.  V.  1280,.«.    Die  «,gM^ 
Lrückaichtignng  des  Vortrage,  ten 
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StaU  und  E  leen. 


1 ISH 


einem  Kohgewlna  von  281570^  Jf,  cU-r  mch  ,l,ar.  h 

^•;?«A»Ll°r**»'''^*'»«"'« Skonto  «nd  Zinsdidori  n/eu 

aun»0987,a8^erin»8lgt.  Hiervon  «-.«rdon  2(i  8tJ()  r.r, .« 
•bguflbriebeii,  25  018,9»  don  v..r.Hcliicd..nPn  Rürk- 
U|ekontcn  aberwimn.  ;!:i.;o,t;7  für  Arb-itn-iuit,.,- 
rtühunpon  bercUffegtellt,  II  l.->l,co  .f  «In  Tanti.'.,nea 
TergQtft  und  120(100  .«  I0'i,,i  als  (iowiiin  verteUt 
Die  übrigen  5045,58  Ui  werden  auf  neue  Bcobnuiiff 

Hoerdor  Berirwprks.  und  Httttwi-Twmtii. 

Die  benere  Boacbäftieuiiff  des  W«rkM  hat,  »io 
aw  Bvrkbt  der  Direktion  mm  An«lni«k  brin;;t,  im 
TWsailgSBra  OBMbnrtHjfthro  weitere  Fdrts.  britti-  gi- 
iBadlt.    MH  dem  Einganue  rpichlichor  Auftrüge'  (rjno- 
«n  «UmUiIicheK  8tc'i^'.>n  .im  v,.,-kuiiiM(,rri,,.  ii;.„d  in 
H«nd,  BO  dafl  in  allun  /,\v,  i;;,.!i  des  H..tri-I,...»  rin  pr- 
freulirhcr  AufscbwuiiL:  fi-^t/ti^h  :,  n  >^;lr    \    r  srröücren 
BetriebH!Hti;riiii-.,n  Ulu-h  dusi  W.-rk  In-vsalirt,  IndoHsfn 
lira.  lit.'  iIlt  im  oki,)lK'r  l'JOä  auftreti-nde  und  iiionato- 
lanj,'  anhiilt.nvi,-  jjroöe  Wujfonmantfol  finpHndlidien 
Srhaden.  AuiloKlom  wirkten  wahrend  der  letzton  Hälfte 
dea  Goaehaftsjahres  namentlich  die  unrcgelmASiM 
Anfpbr  von  Kokskohlen  seitens  dea  Koblenuyndikates 
sowie  der  UmstMtd,  daß  in  eiuBelnon  Monaten  an 
Stelle  der  Kokskohlen  bia  a«      der  Bli>,'n»ehloHsonen 
Mengen  in  Nufikoblen  geliefert  uti.l   zum  höheren 
Wiae  dieser  Sorte  berechnet  wui-dou,  nachteilig  auf 
die  Erzeupuns:  de«  llütti  nwerkH  und  die  Selbstkosten 
ein.  Vm  das  Werk  auf  eine  bpti»ero  Ktihleni;rundlage 
stclli-n,    hatte    die   Verwaltmit:   der  eigens  ans 
diiHoiii  (irunde  einberufenen  Generalversanimlung  TOm 
Dezember    H>05  einen   Antrag  unterbreitet,  das 
Aktienkapital  zum  Zwe(;ke  des  Erwerbes  von  benaob- 
harten  Zechen  und  Orukenfeldom  vx  «rliSben.  Darob 
das  Vorgeben  einer  Berliner  Bankflnn«,  die  sieb  In 
den  Beaite  von  •/<  dea  Ueinea  Stammaktien- KapitaU 
gebracht  hatte,  wude  jedoch  diene  Absiebt  ven  it.  It. 
Die  Oeneralversammlung  vom  8.  Juni  d.  .1.  hat  dulmr, 
pm   vor   iilinlichcn    uiian^-cnclimcn  l.'i.>liernirtihurij;en 
in  Zukunft  jjeschüt/.t  zu  wciii,  Ik  hcIiI.jhh.mi,  Stamm- 
aktien im  Nennbetrage  von  5:isii(Hi  .«  in  Prioritäts- 
aktien im  Vcrhiiltnis  (i  :  5,  also  auf  einen  N.  nnbetrag 
von  440000   t  umzuwandeln.    Das  einheitiirhü  Aktion- 
kapital betragt  demnach  seit  l.Juli  ItMH!  2«<»4Ü0OÜ  Jt. 
Vom   gleicher  Bedeutung,    wii-  die   Versorgung  mit 
Ivohli  n,  ist  fQr  ein  UQttonwerk  das  Vorbandeosein 
eini  r  genügenden  £rzgmndlage.  Die  Schwierigkeiten, 
die  der  biareiohaadeii  BoschalTung  der  ndiigen  phoii- 
phorhelttjen  Brae  entgegenstehen,  haben  deshalb  die 
j      'S»      Korkes  veranliilit.  j.'ei>i''in-irbnftlich  mit  au- 
'"^•'"kon  den  Erwerb  rtusbimiist iu  r  f>zfclder  ins 
Auge  zu  fassen.    Da  jedoch  die  Verhandlungen  noch 
nicht  vollständig  abgogehhiBHen  sind,  so  können  ein- 
gehende .Mitteilungen  hierüber  zurzeit  nicht  gemacht 
werden.  —  Ueber  die  einzelnen  Betriebe  enthält  der  Vor- 
standsbericht  nachstehende  Angaben:  Die  Furderung 
des  Hoerder  Ivohlenwerke»  betrug  im  letxten  Jahre  auf 
hehac  it  Schleswig  2ft22lO  (!«»/(»:  ^801)  I»  auf 
bchacht  Holstein  284  86&  (281 806)  t,  nlfhia  im  ganaen 
3  '759  t  mehr  aU  im  Vorjabre.    An  das  Hoerder 
imSäL  wiwien  260885  t>  an  die  Hermannshütte 

lu*  *  *"  '^«"■titiunder  Hochofenwerk  :t01ö9 1 
fWlWMt,  Auf  der  Eisensteingnibo  Reichsland  wurden 
•«Jt!?!  '  Minettc  g..f;.rd,-r  t ;  hiervon  wurden 

«07178  (163  495)  t  in  den  .  ,  Ho.  hofen  ver- 
SCbmolzen.  Die  Förderung  der  (irube  Martini  belicf 
mcb  aul  --,117  104241  t  Kostspat.  Die  bisher  betric- 
i>enen  lüuf  llochülen  des  Uoerder  Hochofcuwerkes 
standen  während  des  ganzen  Jahres  «Bgestört  im  Feuer. 
r.  in        V  "ochofengasea  wird  jatat  in  g«. 

reinigtem  Zustande  zur  KeweUieianneattf  derHarmaMa- 


r  Keaselbeianngauf  derHMmanna- 
«ü^'^^ooa-''.S^^.  BoheiawiarÄygnng  belief  sich 
auf  d59 !  9 .  (340  488)  t,  nnd  .war  ansaei/ueaLh  Thomas- 
eisen,   ilierton  erhielt  das  Stahlwerk  flQssig  818816 


(■-.'"'Ol)  t.     Auf  den»    Dortmunder  Hochofenwerke 
\xurde   ihtte    Oktober    IUo5  der  »weite  Ofen  an- 
geblasen :  von  diesem  Tage  ab  waren  beide  Hoehöfen 
in  Betrieb.    Die  Erzeugung  betrug  59648  (86808)  t 
Ihomaseisen  uml  26994  (SS 876)  t  Stahleisen  nsw. 
In  den  verBchigdenen  Abteilungen  der  Hermannsbütte 
worden  folgende  .Men-en  hergestellt:  im  .Stahlwerk 
498188  (484083)  t  Blocke,  in  der  Stablu'ii-Iieri'i  "»".48 
(8888)  t  StahlformguR  einschlioßlieb  Tie-eist»iilguß, 
in  der  Eisengiefierei  11  8'.' 2  iionsu  t  und  im  Wals- 
und Hammerwerke  insgesanil  407. ")51  (3.^550)  t.  — 
Die  Anzahl  der  Arbeiter  erreichte  im  letzten  Jahre 
auf  den  Kobleiizecben  durebschnittlieh  2043,  auf  Orube 
.'Martini        „nf  ,\,  m  lloer.U.r  Iloehofonwerke  948,  auf 
dem   Dortmunder  liochofenwerke  276  und  auf  der 
HeiriiariMHhatte  4Ö41  Mann.  —  Der  UeberschuB,  ein- 
scüheilli.  h  des  vorjährigen  Vortrages  von  888781,80  «iK, 
der  Einnahme  für  verjährte,  nicht  abgvbobene  DItI- 
dende  und  der  EIngtage  aas  abgeeehriebenen  Forde- 
rungen betinfl  rioh  an?  9880532,14  Jt.  ITarh  Abzug 
der  Ansgabea  Ittr  YarwaltongskoBten,  >  Minsen  usw.  in 
H6he  Ton  1746881,32  Jt  Terbleibt  ein  Bruttogewinn 
TOn  8084 190,92      der  sich  durch  die  mit  :i  ü  >,-i  7 1 4.4:i  *' 
bezifferten   Ahsehreibungeu   auf  5  000  4.iii.4'.»  cr- 
mjiflii:t.     Es   wird    be,nitrii:;t  ,   Vdii   diefeui  Reinerlöse 
•253  UJl.h'J  .«  der  geKet/liobeii  Hiiekln^o  zu  überweisen, 
a'.iiOiMHi  «:(l57ol  niH  hiviiletulc  (Ulf  ilie  Prioritätsaktien 
und  52  MOO      (10"«i  auf  die  Stammaktien  zu  verteilen, 
415  738.50.'  bestimmungsgemäß  als  Tantiime  SU  Ter> 
gaten  und  acaHTii.lT  .4  auf  neue  itechnnng  voran- 
tragen.  —  Auf  der  Tagesonlnang  der  ordeadtalMn 
Oeneralvorsamtnlung,  die  zum  10.  Oktober  einbamfm 
ist,  steht  ferner  die  BeaebluBrassong  Ober  den  Vertrag 
mit  der  Akt-Oes.  Fhoenix,  durch  den  beide  Werke 
vereinigt  «eidett  loHoi.  (Vorgl.  den  letzten  Absatz  des 
Berichtes  aber  den  «Pboenix',  8. 1884.) 

Kalker  Workzeagmaschincnfabrik  Breuer, 
Sohamaeker  A  Co.,  Aktiengosellsokaft,  Kalk 
bei  Köln  a.  Rh. 

Wie  iler  Vorslanduberieht  ausfahrt,  gsatalteie  aiflh 
der  Beschäftigungsgrad  des  Werkea  trota  eebarfen 
Wettbewerbes  wümad  dea  letsten  OeaehSflsJabree 
(1./7.05— 8a/8.06)  im  glalehen  Schritte  mit  dem  all- 
gemeinen Anhebwange  der  EifloninduBtrie  nicht  un- 
wesentiieb  lebhafter  als  im  Vnrjabre.  Weim  auch 
die  Verkaufspreise  nicht  ganz;  befriedi^-tH  U  und  weder 
die  unerwartet  sehuell  f,'eHti.>i,-eiieii  Konten  der  Hob- 
mnterialien  noch  au(dj  die  bi  iiiMitend  buberen  ArLeits- 
b'liiie  im  richtigen  Verhältnis  n  |i  i;eii  Htniuicn,  so 
gelang  es  doch,  dank  dem  vermehrten  l  nmatze  einen 
besseren  AhsehluU  zu  erzielen.  Der  Hohgewinn  be- 
trägt 028348,10,«,  die  Abschreibungen  beziifem  sich 
auf  228003,02  «,  so  daU  ein  Keinerlös  von  400  285,08  U8 
verbleibt,  der  sich  dnreb  den  Vortrag  ana  1904/05  auf 
588504,84  Jf  arbSht  Der  AnMehtsrat  sehlftgt  vor, 
hiervon  nach  Abang  von  80014,25  Jt,  die  der  Uiick- 
läge  zu  überweisen  sind,  eine  Dividende  von  324  OOO  jI 
(9  0  (i)  zu  verteilen ;  auf  neue  Rechnunj:  wiiren  dann, 
da  47  03ii,iU  Jt  als  Tantiemen  vorgUtet  werden  uiüsaen, 
noch  176464,49  «4  voranlragen. 

PhMMiXf  Aktl«B-Ck»flllfe1uift  fVr  Bargbu 

nnd  HUtfenbefriph  zn  1>ni8bnrg«Rnhrort. 

Das  vergangene  QescbSftsjabr  bat  den  Erwartungen 
voll  entsprochen.  Dia  Batriaba  vraren  ralcUieb  oa- 
schäftigt  und  blieben  von  grSBeren  SUSrangea  ver- 
schont. Kur  der  Feinzug  in  Belecke  war  Irfa  snm 
18.  Fabraar  d.  J.  grö6tenteils  Mutet  TAtidcnit;  Bnt  aa 
diesem  Tbge  nahmen  die  Feiasieber  dnie  jede  Be- 
dingung die  Arbelt  wieder  auf,  nachdem  sie  ein  gan/."« 
Jahr  gestreikt  hatten.  Die  Konjunktur  war  nicht 
glelohnilSig,  geataltate  aioh  jedoah  so,  daB  das  Er- 
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gebnia  dei  Teryangenen  J»hrM  gflastiger  iat,  «la  dM 
det  Vorjabm.  Der  Rohgcwinn  boMtgt  8854098,16^ 
dam  kommt  der  Vortrajr  «ua  dem  Yorjahre  mit 

3*:.r;iL!7,n  »  und  dio  vorii»hr'.-  Iii-,  iil.ndp  mit  1890.«, 
Bo  iluli  Hicli  (liT  ri'liHrsi-lnill  ;iul  ',' J :! '.< 1 5,29  , *  »tollt. 
Hiervon  -iind  durch  B«  -' lilnH  i!'-^  \iiiiirtiintratinnnrfttc!» 
zu  AbKi'linMbun^tüi  auf  liniiit>itii:i']i  und  Dir<n.ttiuatcrial 
2  803  Hi;>,:)3  ,«  viTwendPt,  .  *  v(  rhieibt  aomit  ein  KrlSi 
Toa  6  419  749,76  Jt,  Nach  Abzug  der  satsonproABigan 
Tantiinm  in  Höbe  von  4S8  966,65  Jt  hat  aladaiio  dia 
Oeneralvoraammlunff  noch  Ober  5  960  783,11  zu 
boatiinmen.  Es  wird  vorgeschlagen,  5  250000  Jt  als 
Dividendi»  auf  diis  Aktii'nkaiiital  son  H.Mhkidoo  .«, 
also  15  7»,  z>"  vt-rtcilon,  .ilHXMlO.«  der  l'annliea-Unter- 
Htiitzun^kiiRSi'  i.StiftungttfondH)  zu  Qborweiiien  und  die 
übrigen  410Th.'{,||  .t  auf  neue  Rechnung  Torzutragen. 

l'ebor  den  Betrieb  der  Terechiodencn  Abteilungen 
wird  lolgeadea  bariohlet:  Von  4an  gameliuohafllieh 
mit  der  OutoholThniiprahlltle  betriebanen  Ombaa  Stoin* 
berg  Ihm  llflmcliniji'n  f [.uvcmburg)  und  f'arl  Lueg  bei 
FentHL'h  ( Lcttbrin;;eu)  förderte  die  orstoro  152  000  t 
Miaette  und  8349  t  Calcairt'H,  zuttammen  aho  \t>:<'.)VJ 
(L  V.  157  478)  t,  die  letztere  248  125  t  MinHtf,  24  5a8  t 
Calcalraa,  mmiit  insgOMamt  272  723  (2()'.Musi  t.  Der 
aigana  Varbrauah  aa  Minetto  betrug  109  429  t.  Die 
Entwicklang  der  Zeebe  Weetende  war  wthrand  daa 
Berichtajahrea  zwar  recht  erfreulicb,  antaprach  aber 
trotzdem  nicht  ganz  den  WOnachen  der  Verwaltung; 
die  ArboiterverliältniHHi'  lialicn  sieb  infolge  di-r  rftHi  hi'ii 
Auttdehnung  und  Bt'triehserwt-iterung  auf  den  NÜint- 
lichi-n  Nacbbarzechen  ho  ungünstig  goHtaltot,  daü  ea 
trotz  weaeatliehor  Erhöhung  der  Lohn~  und  Uedinge- 
altia  ntebt  gelingen  wollte  und  auch  biahar  nach  nicht 

ftlangao  Ut,  dia  eratrebte  HActaaUeiataag  von  2500  t 
agaafSrdemng  sv  erreichen.  So  konnte  die  Pro- 
duktion nur  von  540  2H3  »  oilor  arbeitHtaglit  h  n)8f>  t 
im  Geschäftsjahre  r."H4  U5,  auf  Ö79  548  t  od.  r  arln-itB- 
tüglii'h  iJ'if)  t  im  >Juhre  1905  ü(J  genteigert  werden. 
Inzwiechen  hat  man  begonnen,  den  wörtlichen  »ehr 
raieben  Teil  doi«  (irubenfrldfH  der  Oeaellachaft,  dar 
vor  Jahren  wegen  dar  großen  Koaten  infolg«  fon 
BodaaaeDkuDgen  Terlaaaen  warda,  dnreh  daa  neaaii 
Behaebt  «iader  in  AngrüF  sn  nehmen  dieaen  weiter 
wie  bisher  vorgeaebcn  abzuteufen  und  derartig 
abzumeHiien,  daB  dif  l"('rilorung  dcKscIbun  ebenfalla 
auf  2500  t  täglich  gebracht  werden  kann.  Für  die 
Kok.  rei.  die  in  tiO  Ott<>-(»efen  f.l»  202  (i.  V.  C7  252)  t 
erzeugte,  ist  eine  bedeutende  Erweiterung  geplant, 
nach  deren  AuHfUhrung  auch  die  jetzigen  älteren 
Oefen  durch  aolcha  mit  NabeAprodttlctan<'aawinnttDg 
araetst  werden  aolian.  Diaae  weitere  Entwicklung  der 
Zeche  wird  zwar  noch  wesentliche  Kosten  verursfir  lion, 
dürfte  aber  auch  bewirken,  daß  in  wenigen  Juhron 
der  Bedarf  der  siiintliulii-n  altrn  IMuictuwverki'  an 
Fettkohlen  und  Kokn  muh  dem  eigenen  Betriebe  ge- 
deckt worden  kann,  und  zwar  zu  .Selbstkostun,  dio 
wexontlicb  unter  dem  Dnrcbacbnitte  der  rfaainiach- 
westfAliaohen  Ornlten  bleiban.  Dia  HochSfaB  la 
Bniirort  erzeugten  279  865  t  Tlumiaaaiaaa  und  1250  t 
Ferromangan,  im  ganzen  also  280515  (235605)  t 
TlinnuiHi'ihcii.  Ofen  IV  wurde  am  4.  Aut:ut>t  an- 
geldasen,  diikreiriTi  niulite  Ofen  V  am  2i>.  Juli  aus- 
geblasen »er.liii,  nachdem  er  seit  «lem  2.  Mai  l'.'Hl 
in  Betrieb  geweaea  war.  .\m  29.  November  konnte 
er  wieder  angeblaaaD  »erden.  In  Berge-Borbri  k  btund 
üfen  11  daa  gaaia  Jahr  hindurch  im  Feuer.  Die 
Enaagnng  betrag  81180  (78850)  t  Die  Hfltle  zu 
Kupferdreb  lieferte  35448  (83  032)  t;  dabei  waren 
von  Mirz  bia  zum  Schluese  des  Jahres  zwei  Ilochüfen 
im  <ian;;e.  I)ie  (ieKamt-Hi'r>trlhin<,'  des  |'hi>enix  an 
RoiieiRen  b.dief  sieh  auf  3'.»;  (;<«i5  7 1  5)  t.  Der  Be- 
trieh der  l'uddeUerko  der  Gesellschaft  geht  immer 
w.iter  zurück.  ^  waren  durchschnittlich  29,lß 
(2  ),42)  Oefen  ia  Batrieb,  in  denen  an  Lupp«n  82560 
(2U  933)  t  gewaanen  wardea.  SchwaiB-  and  WirmSfan 


wurden  darchachnittlich  48,8  (47,6>  batrlabao.  Di* 
Bnaagang  an  Bohatahl  betrog  ia 


Bebfort 
t 

ThomaH^tahl  295  831  (263  091) 
Martinstabl      89  242    (79  315) 


48  844  (21 808) 


6.1 


885  078  (S48  406)     48  844  (87  808) 


adar  427817  I  gagas  869714  t  im  Jabra  l«04jWi. 
An  Fertigfabrikaten  atellte  die  Hatte  Ruhrort  I90S71 
(172  273)  t  her,  und  zwar  an  Risen-  und  Stahifabfi- 

katen  IsiMmT.  i1i;3  0I0)  t  und  an  Guligtücken  90M 
(9262»  t.  An  Stalilknflppeln ,  Platinen  und  Br«it- 
Btahl  wurden  82  007  (8(;--l'.i  t  und  an  H..hblöfk?[. 
Yorgewalzten  Blöcken  sowie  Brammen  5.J325  HOS*«  t 
abgcgobon.  Die  IlQtte  zu  Eachweiler-Aue  ver.-sijc: 
an  Kohblöoken  6420  (101)  t  and  an  fariiger  War« 
86898  (26  798)  t  Dia  fTerke  an  Ramm,  Nach' 
rodt,  Lippatadt  und  Belecke  lieferten  an  HalbfaW» 
katon  235  011  (209  281)  t,  an  f.  rti^-er  Ware  19809S 
(ITöOTti)  t  unii  versandten  nn  Luppen  124S  \IHU  :. 
Uio  Erzeugung  aller  Werke  an  fortigem  Eisen  und 
Stahl  betrug  daher  423  862  (374  142)  t.  An  feuer- 
(aatam  Jtatarial  liaferte  die  Hatte  aa  £aohweiler  Aii< 
1810  (1078)  i  nad  die  so  Rohrart  «768  (TOGO)  t.  l'  e 
Summe  der  fakturierten  Betrflge  belluft  aich  aa( 
82  883  127,17  (71  527  400,07).«.  Die  OaBellacbaft  ke- 
sehiiftigte  durehMchnittlich  12  700  i  12  153)  Meister  ur.1 
Arbeiter  un<i  zahlte  an  I<öhnea  und  UehHun 
17  i'.r>4  .^31,01  (15  740461,78).«,  d.  L  Ittr  daa  Kopf 
13»2,U3  (1295,20) 

Die  beToratohende  Hauptveraaminlung  der  Ak- 
tioniia  dea  Phoanix  wird  au8ar  Ober  den  Jabrai- 
abacbluS  noeb  fliMr  dia  geplante  Varaohmaisaag  daf 
OeBeÜH;  hilft  mit  dem  Hoerder  Bergw  erks-  und  HiWtWI" 
Vereu»  zu  heschliellen  haben.  Die  Vorteile  dieser  Äal" 
rctrel  legt  die  Leitung  des  l'hoenix  am  Sehluase  de*  <>'- 
sohiifti<bcriebtits  ungefähr  wie  folfjt  dar:  Für  die  N*r- 
einigung  sind  im  großen  (ian/.en  il.  Kölbcn  Gründe  mtli- 
gebend,  wie  fOr  dia  Fusion  der  WeatfaliBchen  l  am 
mit  dam  Pboaniz.  ma  daaaala  kommt  auch  jent  io 
erater  Reihe  tOr  den  Phoenix  die  Beaduiaag  de* 
Halbzeugbedarfca  in  Betracht.  Der  Stahlwerke- VaHuai 
hat  nach  43.1  der  ^>atzunk'i  n  die  I'Hicht,  den  Mit- 
gliedern ihren  Bedarf  an  Halbzeug  zu  liefern, 
gegen  diese  Haliizeug  nur  von  jenem  beziehen  dürftn 
Der  Verband  hat  ferner  nach  unserem  Soinier- 
abkommen  die  Verpflichtung,  una  jährlich  I44i>l^  ' 
Znkaufa-Bohatahl  la  liafam,  liommt  dieaar  Verpdick- 
tung  aber  bei  weitem  niehl  toÜ  nach,  „weil  er  dtia 
nicht  irnntande  sei".  Der  Phoenix  kann  eoinef«''* 
diesen  Ausfall  nicht  decken,  weil  der  eigene  Beil»''| 
der  l'hi>  -n:\- Werke  in  den  letzten  Jahren  bedeuten'' 
gewachsuu  ist.  Die  Folge  iat,  datt  wir  »icderhoiS 
Betriebsstörungen  auf  unserMl  Warkas  dar  Wait" 
(ftUaoben  Union  galiabt  liaban.  . 

Kanraat  Jadodi  dia  Yaraiaig«i|r  laatonde,  «"^ 
eben  der  Phoenix  in  der  Lage  acin,  aeinen  Halhf"^' 
bedart,  ganz  oder  doch  fast  ganz,  schon  jetxt  herzu- 
Stelleu.     -bullte  noch  etwas  f-l^ni,  ■*<>  »ir.l  ■!»• 
dur4'h    vernniierte    Betriel)»ani>rdnungi  ii  jmcIizu'"*'*' 
«ein.     Dabei    wird    Hoerde    in    der  llaupt-aelii 
Bedarf    der    Westfälischen   Union    (etwa   2iK>i«*"  " 
zu  liefern  haben.    Da  die  Fracht  dorthin  »on  Hocr*^'' 
durchaohnittUch  etwa  1,75  ul  f .  d.  Tonne  niedriger»' 
ala  Ton  Rubrort,  ao  wird  una  eine  l>edeutande  Fraew* 
erKparni;«  zugute  kommen.    Das  gioicho  wird, 
dim   Kal'rikationsprogramm   der  beiden  Werke  eHJ*" 
.\uHtaus(  li    gehtattet,   der  Fall  sein  hei  den  Aos'm'^ 
lieferungeu  lloerdes,  die  jetzt  über  Kuhrort  pi'bf- 
und  den  Sendungen  des  Phoenix  nach  dem 
die  an  Hoerde  vorbeigafahren  werden.    Der  (r«>'''' 
aniataobiad  betrigt  atwa  2,50  u  f.  d.  Tonne.  >^'" 
ToUendnng  daa  Bahaahtaa  IV  dea  floaidar 
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worki'S  wiT'Irn  v.:.ii  i!,irt  1111-4  hi'im'ii  ili'm  Hedarfe  des 
Hourdvr  Werkes  mich  iirihtTr  Wcrko  (icr  WestfälisfLtm 
Union  bei  hillij^i  r  Krarht  von  Wickede- Asseln  aus 
mit  den  erforderlieben  ötochkohlsn  Teraehen  worden 
können.  Neben  der  damit  «nielteo  BrmäBigung  der 
Selbstkosten  infolge  der  hSlieren  FJ^rdcrun^  und  der 
Frachtemparnis  kommt  d«>r  vproitii^cten  (iesfllscbaft 
dann  ••inerstMts  der  billit,'<Ti'  Preis,  anderseits  der 
Wi>>rfnll  der  Ali^iiln«  »n  ilut  Kolilensviidikat  zuiurute. 
I)or  Phoenix  hat  zwar  freiiügend  Hochöfen,  um  über 
rt<>inj>n  eisreiicn  Bedarf  hinaus  aoi-h  sein  Beteiliffunj^s- 
(soU  im  U>>hci8enByndikat  zu  liefern;  aus  teebniitchen 
Orttndea  hat  er  aber  bisher  noeb  immer  einen  Teil 
gokaiifb.  Werden  die  beiden  Werke  Tereehmohen, 
ao  kSnnen  sin  ihren  iraiuen  Kcdnrf  selbst  herstellen. 
Infolge  iloM  ifriiliereti  rmfniii,'L-s  der  Gesellsehnft  wird 
dann  «urh  nicht  ln'i  jcilrm  Kkii iunkturwech-i.  1  -  ilurt 
daK  Aiisltlii.>4en  oder  AnItUsen  von  Hochöfen  iu>t wendig 
''ein;  die  Cresellschaft  wird  den  nötijfen  AuK^rleich  eher 
in  sich  aelbst  finden.  Zudem  ergänzt  sich  die  Er- 
zeugung der  beiden  Works  in  TorteiUi«fl|«r  Weiss 
dadurch,  da6  Hnerde  TarhiltnismiBlg  mehr  Halbzeug 
ttbor  den  eigenen  Bedarf  hinaus,  der  Phoenix  mehr 
TOrfeinerte  Ware  lief.rt;  Hoerde  stellt  Triitjer, 
8cbmii>dustQcke,  Fonn^'uli  her,  die  der  Phoenix  nicht 
Oller  doi-h  nur  in  jfauz  Kerin>;em  Mtille  mm  bt,  wahrend 
wiederum  der  Phoenix  Draht  und  Drahtwari-n,  Fein- 
bleche ^Stanz-  und  Weihbleche)  sowie  Bandeisen  und 
äcbwelBeiaen  liefert,  Artikel,  die  Heerde  fehlen.  Auch 
die  Oenermiankosten  lasten  sieh  nach  der  Vereinigung 
in  (fewissent  Uinfanjjo  vermindern. 

Ueber  da»  Sübicksal  des  Futtiuns-Antrages  werden 
wir  noch  boriehtsn. 

Rheinisch  •Wustfälisches  Kohlonsyndikat, 
Aus  dem  am  18.  September  in  der  Zeohenbesitser> 
Yeraamminng  erstatteten  Boriebts  dos  Torstaades  liobsa 

wir  folgendes  hervor: 

Der  rochnunt^i^niHlii^fl  Kohlenabsatz  im  ganzen 
biit  lietrn^'i -1  im  \  iiijust  IfiMI  ln'i  '27  .\ rlieitstiigen 
,'.  NU»;  .'i.j;*  i,  l'.iu:.  Iii  i  27  Arlieitslaffen  5  l'.tH 'JO.-t  t. 
mithin  l'JOtl  eeiicn  l'.Mi:i  -|-0n7  0.tl  t  II.«,'.»  i,,. 
Von  der  Beteili{;ung,  welche  sieh  bezitlrrte  I'Juii  auf 
6861899  t  (1905  auf  682'<;il<)  t),  sind  demnach  ab- 
nsotst  worden  1906  84,62  o,^  (I9i>5  76,14  o^).  Dia 
PSrderung  stellte  eieh  insgesamt  im  August  auf 
nnUCOtlt.  oder  arbeitsti'l;;lich  auf  252  393  t,  jfejjen 
Juli  l'.'OO  -|-  5.)3  t  —  <»,2H>n.  treffen  Auijust  l'Jo.j 
-f- ■J-j:.77  t  =  9,S2"u.  Der  re.  liL:,:iu:-iii;.lSice  Alisatz 
bat  lietraijen  von  Januar  bis  einsi-hlielllieli  Aui^ust: 
im  ganzen  l'JUn  bei  200'  «  Arbeitstaffen  4.S7H170:tt, 
im  ganzen  1904  bei  200  Arbeitstagen  37  365  138  t, 
nutbin  1906  gsgen  1804  +  6  416  565  t  »  16,73  o/g.  Die 
FSrderung  tUUte  sieb  im  Januar  bis  slasebUeBlieh 
Augast  auf  51 260056 1  oder  arboitslflglieh  auf  255343 1, 
geiren  die  Zeit  von  .huuuir  bin  Anc'if^t  1004  mehr 
34  221  t  =  !5.4H<'i,.  Wahrend  für  Kok«  den  Anforde- 
run^jen  der  AliiH'hmer  im  all^iemeiuen  <;enil>it  werden 
konnte,    hat   die   herrschende   Kohlenkna|i|iheit  an- 

Eballsn;  sie  erstreckt  sich  auf  alle  Kohlensorten, 
ibflsondere  al>or  auf  Kokskohlen,  deren  Herstellnng 
sieh  infolge  der  vermehrten  KokserzeugunK'  in  stAndi^^em 

Rilckpantre  befindet.  Die  Srhwicrigkeiten,  widilh'  im 
AltmitZL'eHehiifte  <lurch  das  /iiriiekbleiben  der  l-fintuiij^en 
lii  r  /i  iuMi  hi-it  Anfiiii^'  deK  /weid'ii  .1  fihrosviertels 
orwuiliHen  sind,  be.Htidifii  Hutb  f;ej;en»ürti^  unver- 
ändert fort,  da  die  Nu«  hfru^'e  nach  Brennmaterialien 
andauernd  eine  autterordentlich  starke  ist,  so  daü  die 
cur  VerfOgung  stehenden  Mengen  nicht  genügen,  den 
Bedarf  in  vollem  rmfange  ta  doekon.  Angesiehts 
des  gnten  Beschilfti^'un;;sstandeB,  welcher  In  fast  allen 
Zweimen  des  1  >w i  riislriiiiis.  l)e.Hiinderh  aber  in  der 
Ki-senindustrie  zu  vfi/rirlinen  ist,  werden  in  Vcr- 
biiiduii;,'  mit  dem  viTinelirli'ii  Kohlenbedarl  lur  IhniM- 
brandzwccke  auch  fUr  diu  kommenden  Monate  autier- 


ordentlich  starke  AnfordfnnifjiMi  an  uns«  hernntreten. 
Inzwischen  sind  wir  fortgesetzt  bestrebt,  die  uns  zur 
Verfüi^uni;  stehenden  Meogon  voisngswsiss  onseron 
inUndischen  Abnehmsm  »sufllhrsa,  radem  wir  nnsem 
ansllndiscben  Ahsati  nach  If6gt)diksit  einsosehrlaken 
suchen.  Wir  hegen  jedoch  die  BefOrchtung,  daß  ob 
uns  ohn«  erhehlicho  8teif,'eruni:  der  Förderuns;  kaum 
f;elinf,'en  wini,  diMi  voraus^irlitlicli- n  Anforderunjjjon 
in  viillem  l  int«n;;e  >;ere<'ht  itu  werden,  zumal  wenn 
der  .\bsatz  noch  durch  einen  stärkeren  Wahren  man  j;el 
beeintrAchtit^t  wer<ien  sollte.  Der  sich  allenthalben 
bemerklich  machende  Verkchrsaufsehwun<;  und  namont- 
lich  auch  die  in  Aussieht  stabende  Vermehrung  der 
Rttbentransporte  werden  In  den  kommenden  Herbst- 
monaten  an  die  Leistun<;en  der  FisenbahnverwaUunj^ 
voraussichtlich  ^anz  außerordentliche  Ansprüche  stellen. 
AVenn  auch  vertraut  winbn  darf,  dall  dii'  .■^tiiat-eiwiMi- 
bahiiverwaltung  in  weitestgebeudom  Umfange  Fürsorge 
zur  Bewültigunc^  des  zu  erwartenden  starken  Terkehrs 
in  treffen  bemüht  gewesen  ist,  so  mnB  es  doch  nreifel- 
hafl  erscheinen,  oh  ss  g sliagea  wird,  allen  Anforde» 
rnacoa  voll  SU  onlapreeben,  um  so  mehr  als  der  vor- 
handene Wagenbestand  unzureichend  ist  und  sich 
Hchon  in  den  verkehrsHi  b«  iicheren  SomimTinonati'H 
teilwL-ise  Wagenmangel  eiii-^'r-itellt  hat.  .ledenfalls 
dürfen  wir  die  l'/rwartung  auKs|iriTben,  dal)  <lie  Fisen- 
balinverwaltung  bei  auftrotonüuni  Wageninangel  eine 
glfic  limiidigo  Vertoilnag  der  verfügbaren  Wagen  auf 
alle  Verfrachter  vornehmen  wird,  damit  fienacb- 
toiligungen,  wie  sie  das  Rahrrevler  bei  der  Wagen» 
gestellung  für  den  Kohlonvorsand  im  verfriuigouSB 
iierbste  zu  erleiden  hatte,  vermieden  werden. 

Rheinische  Stahlwerke  m  Daisbnrg-Xeiderlch. 

Der  Bericht  des  Vorstandes  stollt  fest,  daß  das 
Unternehmen  im  letzten,  mit  dem  80.  Jnni  1906 
seblieBenden  Oeeebiflijahre  unnnteriwoolien  in  «Usa 
Werkeabtoilungen  vollauf  bcschAftigt  war  nnd  sowohl 

si'ino  Hiiheiseii-  und  Stahlerzeugung,  als  auch  seine 
Kohlenförderung  und  kuksberstellung  wesentlich  stei- 
gern konnte.  Das  Betriebsergebnis  ist  daher  bedeutend 
günstiger  als  im  Vorjahre,  obwulü  dio  Abschreibungen 
—  und  zwar  mit  Kücksicht  auf  den  infolge  des  elek- 
trischen Betriebes  in  Meiderich  entatobonden  grdfieren 
YersehlelB  bnd  die  erfaebUoh  gewaehsene  F6rderang 
der  Zeche  Centrum  —  von  5  auf  6  "/<»  dos  Buchwertes 
erhöht  wurden;  sie  beziffern  sich  für  den  Immobilien- 
besitz der  Abteilung  Mi  iderich  auf  1  204  »'.7S.(14 
für  die  .\bteilung  Duisburg  auf  JS  I  47,'.t:j  ^«  und  für 
die  Abteilung  Ceutrum  auf  1  0.)  1  h  (2.10  .^Ä,  inng'^Hamt 
also  auf  2  334  668,67(1.  V.  1  939  397,87>  JV.  Der  Keia- 
gnwfaui  einscblieftiicb  des  Yortrafos  wa  13239,90  Ulf 
a«  1304/00  belftuft  sich  anf  8700944,01««.  Dar 
Anfalehtorat  schlägt  vor,  von  dieser  Summe  als 
Tantieme  für  sicii  7.'i  noo  zu  verwenden.  3f,00  0on.^ 
(12  Oo)  als  Dividende  zu  verteilen  und  2.1^44, Hl  ,# 
auf  neue  Rechnung  zu  übrrtragen.  .An  dem  Uewinne 
nelinieu  auch  die  2  oou  (>oi>  neuer  .\ktien  teil,  dio 
laut  Beschluß  der  fSenoralversammlung  vom  26.  Ok- 
tober 19U&  ausgegeben  worden  sind.  Durch  das  hierbei 
errielto  Aufgeld  hat  sieb  dio  RQeklage  um  1 761 689,67  Ji 
erhöht.  Für  Bauten  und  sonstige  Xeuanlagcn  wurden 
im  Berichtsjahre  insgesamt  1  7'.*7  .'l^.'),^>4  .#  versusi^'ulit. 
Am  l.'J.  August  Utini  wurde  der  vn  if  llnclinfcn  an- 
1,'eblasen.  doch  wird  dieser  erst  im  Oktober  hcine  v(dlo 
Leistungsfähigkeit  erreichen,  da  die  beiden  neuen 
3000|iferdigen  Uasgobläsemaschinen  nicht  eher  fortig- 
gestellt  werden  kSnnen.  FBr  die  Folge  sollen  stete 
vier  Hoehdfen  im  Feuer  gehalten  werden;  im  lau* 
fenden  nnd  nlchsten  Oeschäftsjahre  soll  deshalb  als 
Rückhalt  noch  ein  fünfter  Hiirliiif4'n  gebaut  worden. 
Im  übrigen  wird  ülier  den  Betrieb  Nachstehendes  l»e- 
richtet:  In  d'ii  Hoclnifon  der  lIüttenanUi:e  /u 
Duisburg-Meiderich  wurden  341710  (im  Vor- 
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jahro  308  350)  t  Roheisen  crbUsen.  Die  ffanze  An- 
lagi'  (e'iif'hlieUlieh  der  Abteiliin!:  Duishufß'l  erzeiipto 
an  Tbomo»-  und  MartiuMtnlil  4r.H>57  (;<7'Ji;{it|  t.  an 
Halb-  und  Fer»if;f8liriküU  n  170  (33(i9yit|t:  veroiuidt 
wurden  von  dort  an  Stahlfabrikaten  879  07o  (ItH.MOO)  t. 
•D  Btahlachrotk,  ThomMschlacken,  Sehlackeaateincn, 
Blechacbrott,  Stoinsekrott  aowie  sooetigen  AbflUea 
11949S  (98896)  «  nod  berachnet  ftr  «Slfid  648,69 
(96846583,12»  Jl.  Aof  den  llelderleber  Werken 
waren  4302  (4"_'ii','i  \rluMti  r  mit  einem  I)ureh«iehnittM- 
lohne  Ton  4,2")  .«  für  Scliii  ht  und  Kopf  teinHchlielilieh 
Mt  i.strr  iisw.i  lic-Ai  liitriii,'!,  bei  der  Alit- iluii;;  Duim- 
burger  Kisen-  und  Stalilwerke  >*1  S  (755)  Mann.  JMe  Zeche 
Centruin  forderte  1  102  143  (9753|3it  Kohlen,  wo- 
Ton  593  769^  t  ffir  Kccbnang  de«  8jndikntee  abgeaetxt 
worden;  in  dieaer  Z«bl  ahid  eiofteeebloMen  die  Koke* 
kohlen  für  190297,5  t  Koks,  die  cleichfall)«  vom  Syndi- 
kate vertrieben  wurtlen.  An  N'ebener/.eut;nin(»en  wurden 
lfi8:i    (104r>l  t   Amiimniak.  i*;ys)  t  präparierter 

Teer,  2401  (lo51)  t  Kohteer  und  .Mi^  i473i  t  Kohbenzi.l 
pewonnen.  Die  Hinpofenziepelei  htellte  2U.H1720 
Bteine  her.  Die  Kele^achaft  der  Zeehe  beHtand  au« 
4019  Mann,  deren  Schichtlohn  (nach  Abzug  der  Kosten 
für  Sprengmittelf  Oeleucbt  und  (ie/Hbi'»  sieh  Mf 
dnrchtcbntttHch  4.3T  (4,21  belief  < ju;;i  ndliche  Ar- 
beiter und  Iiuftlidi-ti  eiti>;ererlinetl.  I5eim  F,i«i'nsr<>in- 
berslmu  in  A  1  r  i  ii e  n  wurden  190  108  n4»«7iiTi  t 
Mim  tto  von  i;iiti  r  Besehafftuln  it  i;<  liirih  rt,  ilii'  hiiint- 
lich  in  Meiderich  verhüttet  wurden.  HrKeliaftij^'t 
wurden  beim  Erzjjrubenbetriebe  229  (217)  .Mann.  Der 
DnrchschnittsBchicbtlohn  für  Hauer  und  Oedinge« 
•chlepper  betrag  6,91  (5,60)  fflr  die  TagelSkner 
8,81  (8,76)««. 

Die  Marktln7(>  de»  OleßerciareworbpH. 
Der  Verein  deut«eber  Eiüengieliereien  hat  in  seiner 
HaaptveD>aninilun^  am  15.  Heptomber  1906  folgenden 
Berichtaber  die  .Marktlage  erstattet:  Unsere nllgemolnen 
Bemerkungen  über  die  Lage  des  OieSereigewerbes 
kSnnen  w  ir  danut  einleiten,  daß  zu  Beginn  dos  Jahres 
1906  einige  Zweige  der  Eisen^ieBerei  noch  wenig  von 
ein»^ni  .\iif-i  liwuiige  «pürten,  drif!  aluT  allinfthlicli  die 
HcHHiTiiiii:  Hin  li  liii'r  kam,  uikI  «wit  Anfang  lUUti  gute 
Hi'Hibäfiimiiit-  mit  Aufnahmen  herrscht.  F.« 

ist  eine  alte  Erfahrung  im  wirtscbaftlichen  Leben, 
daB  dio  nufitteigeude  industrielle  Bewegung  zuerst  und 
gnns  von  den  Kohatoff-  und  Hnibsengindustrien  aus- 
genntxt  «erden  kann,  da  sie  dureh  ihre  festgefügten 
Kartelle  jede  Preiserhöhung  sofort  durchzusetzen  vi-r- 
mSgen.  Sehr  viel  schwerer  ist  es  für  alle  die  zi  r- 
spUtlerten  Fertigindustrini.  <li(  *.-n  l'reiHeilnilninircii  mit 
ihren  eigenen  Er/eugni.-ncn  zu  folgen.  Daher  Hc-hen  wir 
denn  auch  bei  der  jel/.igcn  iftduetrieUeu  Hoebflut  fast 
sänitliclie  Zweige  des  (iieltereigoweriiea  nmgeseiebnet 
beHchtiftigt,  aber  es  gelingt  nur  eehr  tebwer,  die  Yer- 
luuifspreise  denen  der  gestiegenen  Robstoffe  und  den 
LohnerhShnngen  anzupassen.  Die  Zersplitterung  der 
Forti:,'« ari'iiindustrien  i-t  I'  idcr  auch  nocli  in  der  lüscn- 
gi«  1j'  rei  vorbanden,  und  dennoch  die  vielen  lebhaften 
Klagen  über  ungenügende  l'reise.  Zwar  haben  die  ein- 
zelnen Gruppen  wicilerhnit  l'reiMaufHi-hljige  bcHchl(»i*«en, 
aber  wir  finden  in  den  un*  zugegangenen  Hericbten 
die  bitteraten  Beschwerden  darQlwr,  dafi  solcbe  A.b- 
maefaangen  In  der  einen  Qrupfio  entweder  nieht  Immer 
gehalten  oder  durch  den  W.  ttlM  werb  der  'Werke  einer 
Xaehbargruppc  und  v^r  iilli  in  der  ni<  lif  dem  Vereine 
angebiirenden  r.  ien  ho  *tnrk  ilur<  til^r",  ii. n  \M  r.l.  ii. 

dati  viin  ihrem  Nus/.n  nicht  ho  viel  fllirig  Ideibt,  wie 
bei  \ollkcitnmcncr  Hitiii:keit  gcrechtcrwciso  bleiben 
müßte.  Auch  an  dir  I locbofongieSereien  muß  die 
dringende  Mahnung  geri«  htet  wenien,  sieh  den  Preie- 
bestrebongen  der  reinen  Werke  anzuschlictten,  da  ihnen 
doch  der  Vorteil  ebensogut  ziifällt.  (Ji  radc  Ober 
den  aaBerordentUcb  stor-nden  NVi  ttbewcrl.  der  Ho,  h- 
oft  ngicOcrelen   wird  riel   geklagt.     Ferner  mQsaen 


wir  daranf  hinweisen,  daß  die  Ton  unserem  Verei» 
aufgestellten  allgemeinen  Verkaufs-  und  l.ieferufir«- 
iM'iliniriitiL'cn  genau  einzuhaltfii  hiimI.  .Viis  allr.b-iu  c  t 
hervor,  dati  »lie  Fentigkoit  der  t)rg«ni»«tioti  grOt)»r 
die  Fühlung  unter  den  einzelnen  (iriippen  bei  den  l'rfi- 
abmachungen  noch  fiel  enger  worden  muß.  Ks  komm« 
auch  sofort  wieder  dlo  alten  und  berechtigten  KU^i 
Ober  Yeraeblecbtemaf  dar  Ottte  d«a  Boheisem  vA 
Keks,  die  «Ich  aue  dem  gewnltaam  aehnelleB  und  n- 

iii;r.  rl'ro' hellen  Betricbr'  unftcliNNer  erklSrcn  lätif. 
«iariiiii  nicht  wi^niger  verluntbrin^oiul  und  li>-trieb*l">rfr'; 
liir    die    N  crliraucher    wird.      Sehr    l»ez<  iclini-;,d  fü- 
die   augenblicklich«'    l.agc    sind   die    in    den  an  im* 
gerichteten    Heriililcn    liäuftg    auftauchenden  Kl*/rB 
Ober  grobenMangel  an  gelernten  FAGliarbeitem,dericlwt 
mit  einer  nngenügenden  Anm«Idnn^  Ten  LebHhijf« 
beginnt  und  sich  zum  Teil  gog^ar  auf  die  TagelöhitT 
erMtreekt.    Ein  solcher  .\rbeiterniangel  wird  z.  H.  f^- 
meldet  aui<  di-m  K  > i  i' Ii h  .Snclinen,  aus  iScblt'-i- n- 
Westfaleii  und  gaii/  N\  e^tileutschland  und  zum  Teil  »u 
aus  SOddeutschland.   Kr  hindert  leider  auch  eine  rf  ii!- 
/eitige  .XuHdehnung  der  Enengnng  and  eine  Tolle  iiw- 
nutzung  der  augenblicklieh  atarken  BiMOhiftigttng.  14« 
HandeUgieBereien  waren  19nr>  (;ut  besclilftigt,aidl 
Ist  ihnen  1908  eine  große  Auftrag-inengc  Eugewarbs«. 
Nur  über  starkt  ii  \\  .  ttln'wcrli  zu   g-eii rüi-kten  Prci^^n. 
ja  zu  Scblciid'  rjirriM  U.  badrn    nicli    manche  Klwr'i 
Teller  Haugiili  lauten  die  Uericlife  nicht  ei^iti- itl '■i 
Allgemein  wird  angegeben,  daß  das  Jahr  1^"''  ei^'  i 
großen  Aufschwung  gebracht  habo,  der  von  .  im-niT';: 
der  berichtenden  Werke  auch  fflr  di«  abgelaufen«  1*^ 
1906  bestStigt  wird,  indessen  weiehen  von  dieaemtnetl 
über  da«  Jahr  190«  andere  Werk»'  nb,  die  TOr  «IV* 
schwachen    .\bsatz   von   Sihilen    und    einen  schefftl 
Wettbewerb  fe»tstellen.    Ilirr  Htolleti  wir  niif  di- 
drängung  des  (iulieiHens  durch  andere  tochninche  AI»'«- 
rialien,  dundi  si  limiedeeiHerne  Konstruktionen,  F.iM> 
beton  usw.   In  Bayern  empfindet  man  in  Kamintäno, 
SehOrgehineen  nnd  Fenstern  den  bis  nach  SOdbajen 
Tordringenden  scblosiseben  Wettbewerb  sehr  lebbsft: 
in  andern  Ot>genden  den  der  Hoohofenwerke.  Pi* 
starke  I?.-*cliiiftiirung  der  Masrhinenindustrie.  elektNh 
technischen  Industrie  usw.  wirkte  auf  die  Xarhfrsff» 
nach  Maachinengu  ß,  (iuli  für  die  elektrotechnisch'» 
Werke,  Uiemenscheiben  und  anderer  hierher  gehörigft 
(iußwaren  hinsichtlich  der  Monge  der  Aufträge  fSrdt^- 
lieh  ein,  nnd  dia  flberwtagende  Mahruhi  der  Wert« 
dieser  Art  ist  mtt  dem  Terlanfe  der  Jahre  1906  nA 
11>06  zufrieden.    So  kaninu  n  wir  dmn  dnrehasssi»* 
zu  einem  allgemein  belrlcdii^i  iuh  n  Ergebnisse 
diiH  (i.'Hcliiift-iiihr  1  i'O.'i  (Hl,  und  wenn  w  ir  .liirrt!)  di^nkrt, 
daß  uns  im  kommenden  Winter  Koks-  und  Küh'"* 
knappheit,  Wagenmangel  und  weiter  steigende  I^'b- 
•toffpreiso  erwarten,  dio  lam  Teil  schon  einzntrei  s 
begonnen  haben,  so  ist  noch  mehr  als  sonst  die  U^jt^an?. 
am  Platie,  dafi  endlich  wenigstens  in  nnserm 
eine  grSßeru  Einheitlichkeit  der  Preisbildung  eslit** 
und  die  Werke  über  einen  nutjenblic  klichen  kleinen P«^ 
Bönlichen  Vorteil  hinaus  das  Heil  mehr  in  der  *"*^? 
Durchführung   von   l'reisahmachutigen    für  '''' ■ 
genieinheit  erblicken  möchten.  —  Auf  tirund  tii"^ 
Ik-richte»  hat  der  Verein  folgenden  Beschluß  P*"'?'' 
„Der  Verein  dentaeher  Bisongiefiereion  bat  in 
heutigen  Haaptversammlnng  naeh  elngehMXMr 
«prerhung  aller  in  Betracht  kommenden  Vorhll*'"''- 
festgestellt,  daß  in  allen  (iegenden  Deutschland^  ''^ 
d<  II  Werken  eine  lobhafte  Bcschäftigunir  b'  rri«  bi,  o» 
aber  die  Verkaufspreise  besonder»  unter  Iii""*»!»  ^ 
die  so  betrSchtUch  gestiegenen  Preise  der  l^eb-^'"'  ^^'^^ 
der  übrigen  (iestehnngskoeten  in  einem  nnz"!^»-'"  '' 
Verhiltnis  zn  den  Herstellnngskoslen  st<  le n 
Hauptversammlung   richtet  deshalb  an  die  ^""^^ 
gruppen  das  dringende  Ersuchen,  Sorge  zu  "■"^^''yjf. 
in  ihren   Itczirki  n   eiiii'  weitere  Erinihunc  .. 
kaufspreieu  stattlindet,  AbHcblttsse  auf  längere 
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nicht  gonini'ht  und  »o  ondlii  h  für  dim  Oo^-erbo  dtr 
^«^Haintfii  HiMen^iellereien  günntif^p  VerbältuMse  her- 
)>>  i(;i  fahrt  werden,  deren  sich  andere  Zweige  der 
Kiaeuiadustrie  «eit  laogem  erfreuen." 

Westdeotsches  Ei<ienn<«rk,  Alitli  ii-tieMllMhaft» 

in  Kriir  hei  DsHcn-Knhr. 

Im  Blitr«l«'if«*nen  (icschäftsjHlire  war  dif  Nnch- 
trtHf9  riHi  h  di/n  Kra:eu>;ni»Nen  der  (ieiti-llwchnft  (Uin  li- 
Wß^  aubiTordunilich  rege,  die  orziolton  l'rcixe  w«ren 
luliiienil ,  wi-nti^lcich  »ie  den  erhöhten  Kosten  der 
Kobetoffe  and  den  geetiegeneo  Lohnen  nicht  gani 


cntHprachen.  lUi-  Rilatiz  zoi^'t  einen  Faltrilcations- 
gewinn  von  8186H1.T1.,W  gejjenüber  595321,03  .^  im 
Jnhre  zuvor.  Diift  guti*  Rrtriigniii  int  namentlich  den 
modernen  NYerkseinrichtungen  und  vorteilhaften  Rota- 
ninterial-Kinkäufen  zu  verdanken.  NhcIi  Ahtng  der 
aUgemeinen  Unltoeten  sowie  der  mit  129  995,12  JÜ^  nn- 
i;eeetsten  Abeehr«>ibnn|rfln  bleibt  ein  ReinerlSa  von 
tu  1  855, 8fi  der  nncli  dem  Vorsehlage  der  Verwal- 
tung wie  folgt  verwendet  Werden  Hrtll :  3(1  600, #  zur 
^'i  net/ürlit  ti  und  l't(MU).ß  /MT  Iii  - linieren  Rücklage, 
Tti ut'<;t,44  zu  Tantiemen,  4.0<Hin.^/  /.ugunnleil  der 
Beamten  und  Arbeiter,  '.ilbWO  (15  >>  i,l  al»  Dividende 
nnd  10 192,42  UV  mm  Vortrag  auf  neue  Kecbiranf. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stihlindustrieller. 

In  Sachen  des  Krn  r  h  t u  rk  u  n  >1 '  n  -  f  •  ni  pe  I  h  ver- 
iWTeiitlielien  wir  unter  Hi/ugnahni«'  iml  unHi  rc  .Mit- 
teilungen in  vorigi  r  Niiiimur  f<>l;,Tniie  l'.rlarme  des 
Herrn  Finanzminiaterü  und  deit  iicrrti  >liniat«rs  der 
Sffentlichen  Arbelten  In  Prente«: 


Per  riDsni-MiiUirtar.  o    .  ........ 

i-ür.  III.  UM«.      Berlin  0.  S,  d«a  1.  Bepi  tSOS. 

Die  Handhabung  der  Vorschriften  Ober  den  Eiaon- 
bahn-Fraehlbriefuteinpel  (Tarif«tello  fid  des  üeichB- 
Btent|H  l;,-i  >i.-t/eMi  f.i'iti  im  der  Kit«enbahndienFittttellen  hat 
den  lirieiligien  llaniieUkreiHen  Anlali  zu  Vorstellungen 
ge;;elicn,  worauf  dt-r  Herr  Keiehnkanzler  sieh  in  einem 
Sehreiben  an  die  übrigen  Uundenregieruni^en  und  den 
Herrn  :jt»tthalter  in  l']|HaB-I..uthringen  vom  -S.  AugUHt 
d.  J.  im  £inTentiodnie  mit  mir  und  dem  Herrn  Mi- 
nister der  Öffentlichen  Arbeiten  in  folgendem  Sinne 
•mgeeproehen  hat; 

1.  Xach  den  ei-enljuluiMeitig  behtebenden  (irund- 
eätzen  int  ei<  zulÄHhig.  imicrlialli  gewisser  (trenzen  eine 
Mehrbelastung  dcM  Wageim  über  ilax  angeHchriebene 
Ladegewicht  hinauH  eintreten  zu  laHsen.  Eine  eolcbe, 
in  die  eogenannte  LatitQde  de«  Ladegewichte  fallende 
MehrbelaatuDgUBt  eieh  bei  der  Terladniig  Ton  Maasen- 
gUem  vielfach  nicht  Tormeidon.  Zum  Teil  beruht 
sie  darauf,  daß  bei  Waren,  die  nach  den  dem  Lade- 
gewiehte  der  Wagen  angepaßten  l{eingewieht*mengen 
von  10,  15  UHW.  'I'onnen  gehandelt  werden,  die  Sen- 
dungen infn|(;e  den  (n'wii  hts  der  rmaehließungcn  dae 
Ladegewicht  um  ein  geringe»  übersteigen.  In  Fällen 
dieser  Art  ist  bii>hor  zum  Teil  der  FrachtbriefAtem|i«l 
nicht  nach  Mafigabe  des  angeschriebenen  Ladegewiehta 
des  beladenen  Eiflenhahnwagens,  sondern  naeh  dem 
in  Retrnclit  kiimmenilen  nächst  höheren  Satze  erhoben 
wnnb-ii,  y.h  iiHili  indi'HHen  die  .Xusleciing  für  /ulAssig 
eri>i|itii  «rnlen,  diill  in  <iie»i'n  Fullen  die  Mehr- 
bela«tung  liir  Aif  Hen^chiiung  des  F'rachturkunderi- 
steropele  olmr  l  itiliult  zu  bleiben  hat  und  lediglich 
du  angcachriebeuo  Ladegewicht  des  Wagene  als 
maflgebend  anraseben  Ist.  Hlemaeh  wflrde  aneh  im 
Falle  des  g  72  Ah*.  2  der  AuMfahrungsboHtimmungen 
Enm  ReichHMleni|>elf;e-<i'tze  der  Stempelberechnung  nicht 
d«ii  Ladegewicht  dl'«  ger»tellten,  sondern  das  des  an- 
gefonlerten  Wägern«  zugrunde  ta  legen  sein,  wenn 
i\m  (tewieht  der  Ladung  die  TragfiblgkeltigrenM 

des  letzteren  nicht  übersteigt. 

2.  .Nach  dem  Wortlaut  der  Bestimmwigen  wird 
der  Mafiatab  „bei  einem  Fraohtbetrage  von  nieht 
mehr  als  2S  Ut"  dahin  anfrafassen  sein,  daB  damit 

Her  Frachtbi  trag  für  lüe  auf  den  Frachtbrief  jeweilig 
tiiförderte  Ladung  gemeint  int.  In  dieisem  Sinue  i.>t 
(Ii'  Iii -timiniMi::  l)i-»lier  auch  von  den  Kisenbahndienat- 
iitvllcii  gehandbabi  worden.    Es  ist  aber  nicht  tu 


vmlnnBei,  dafi  diase  AntUgaag  zu  ofTenbaren  Un- 
bllligVelten  fllbrt,  die  von  den  beteiligten  Kreisen  als 
HArten  em|ifunden  werden  mQst^eii,  und  daU  damit 
der  Benutzung  der  tm^rfÄhiReren  Wagen  von  mehr 
als  10  t  I,iiili';,'c\vi(  lii.  die  v<in  der  Kinenbahnverwaltung 
im  wirtschaftlichen  InteresHe  in  jeder  Weise  gefördert 
wird,  geradezu  entgegengeartwitet  wQrde.  Beispiele» 
weise  ist  danach  für  eine  Ladung  von  30  k,  deren 
BefSrdernng  för  je  10  t  S5  jI  kostet,  wenn  eie  in 
drei  Eisenbahnwagen  zu  je  10  t  befördert  wird, 
3  •  20  =  CO  an  Stempel  zu  entrichten,  wShrend, 
wenn  ilie  Ladung  in  zwei  Wagen  zu  je  l.'"»  t  unter- 
gel)ra(!ht  wird,  die  Fracht  mithin  für  ji'ile  NN'ugen- 
ladung  37';?  betrflgt,  an  Stempel  I  ,«  50  zu 
entrichten  sein  würden.  Eine  derartige  Mehrbelastung 
des  Verkehrs  in  größeren  Wagenladungen  ist  vom 
Qeeotie  «cbwerlieh  beabeicbtigt;  sie  wflrde  wegfallen, 
wenn  die  Tarlftiummer  dahin  ausgelegt  werden  hSnnte, 
daß  der  für  die  Hrrechnung  des  Stempels  niiiU:,'ebeiide 
Frachtbetrag  von  -.')  •  nicht  auf  die  jeweilitf  auf 
den  Frachtlirief  belTirderle  Ladiin;,',  hoiulern  auf  eine 
normale  Ladung  von  10  t  zu  iiezieheii  i^t.  Line  solche 
Aufilegung  ersidieint  besonders  im  Hiiilili<-k  auf  den 
2.  AlMatz  der  Tarifstelle  6d,  der  ein  Ladegewicht 
von  10  t  lom  Ausgangspnnicte  nimmt,  nicht  an*» 
geschlossen  und  durch  die  in  Betracht  kommenden 
wirtschaftliehen  und  Eiscnbahnverkehrainteressen  ge- 
rade^ru  geboten;  e<  erscheint  liih  r  ^'erechtferti^'t, 
auch  in  dieser  ilinsiidit  nach  der  inildereu  .'VuffnHBung 
Btt  verfahren. 

Dem  Herrn  Minister  der  flITentlichen  Arbeiten 
habe  ich  anheimgestellt,  Anordnung  dabin  zu  troffen, 
daft  sowohl  seitens  der  Behörden  der  Stnatritahnen 
nlt  seitens  der  PrivatelsenbaliiiTerwaltang«tt  dem  Tor- 
stehenden  gomüß  verfahren  werde.  Die  danach  bis- 
her etwa  zu  viel  erhobenen  Beträge  sind  auf  Autrag 
snrHekinBablen. 

Im  Auftrage: 
Rnthjen. 


U. 


Der  Minialrr  der  ölTrul' 
UrlirD  Arbcttea. 


Berlin,  den  8.  Sept.  19U6. 

Die  sehen  Mker  eingeleHeten  Terfanndinngen 

mit  dem  ReichsBchatzamt  sind  inzwischen  zum  Ab- 
schluß gelangt.  Danach  soll  unter  Frachtbetrag  im 
Sinne  der  Nr.  tl  den  .\liHutz  1  des  Stenipeltarifs  d  i  c 
Fracht  für  Ii*  t  verstnnili'u  weriU'ii,  so  dali  für 
einen  mit  'Jo  t  beladenen  Wagen  von  gleichem  Lade- 
gewicht nur  noch  dann  ein  Stempel  v<m  1  erhoben 
werden  wird,  wenn  die  Fracht  für  10  t  den  Betrag 
von  25  .«  abersteigL  Enb^rechende  Anweisung  an 
die  Köniifliehen  Eiaenliahndirektionen  ist  erteilt  woraen. 
H.  i  Ii.  1.1- 1  im:.'  eines  Wagens  über  das  Ladegewicht 
liiuaij>  «Ii  .'III  (Iren^e  der  Tragfähigkeit  wird  der 
Stempel  luf  (iniiid  di  s  Ladegowidits  det  verwcndvtm 
Wagens  berechnet  werden. 
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26.  J«hrg.  St.  1». 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 
Kichard  Cranier  f. 

Xarhdtüil  die  votii  Vcrltiiiidc  di-utKohiT  Arrhi- 
tcki'-ii-  lind  Injifilif'i  r  -  \''' i'i'  .  '.  mn  V--.Mi;f  .h-ut- 
i»cht!r  Iiijjcnifurc^  mmm  \  crctiu'  ii>  iitf(  licr  |-^i<«ciiliütten- 
leute  und  Tdin  Vi-reine  dfiitiK'lier  .S<  hi (Tu werften  niedeiv 
geMuUte  Kiiiiiinixaion  zur  Aufstellung  von  Nonn*l> 
Profilen  fQr  W'ulzeisen  erst  vor  wenigen  Monaten  den 
Tkd  ihren  Yoraitsendeo  su  beldngea  bntte,  ist  ia  «ie 
dnreh  den  «m  9.  8«pteinher  d.  J.  nIStstteli  nnd  nn- 
orwartot  erfoljrti-n  Hriniir.itii,'  ddS  jKÄniv'lii'hf»»  Bau- 
rates  und  l'rofi'Hsitrh  Hu  imtrdl  CrnmtT  eine  neue 
oin|itindlirhe  Lücke  ^rerisweii  worden.  Der  V.  rMtorluMie, 
der  Heinen  NVuhn»itz  in  Berlin  liHttc,  ceLwrto  der 
Kommiasion  Ober  ein  Jahrzehnt  alx  Mitglied  an  Nnd 
hat  ihr  mit  Minem  reichen  Wisucn  und  »einer  ge- 
diegenen Erfahrung  elwnm  unoigcDnQtziif  (fodient, 
wii»  dem  oben  an  anter  Stelle  genannten  Verbände, 
durch  detwcn  Vcrtraoen  er  za  jenem  ehrenvollen  Amt« 
berufen  wurdm  war.  ^^o  verlieren  beide  in  ihm  einen 
unermüdlichen  und  zuverläHi«it;on  Mitarbeiter,  gleich- 
zeitig' aber  betrauert,  wie  ch  mit  Hecht  in  der  Atizeige 
den  Verbands-Vorstandes  heiUt,  ein  groBer  Frcundes- 
krei.H  das  I{iti!(chcidun  oineH  »Mh  opferwilligen  und 
liebenawflrdigen  Freundes,  in  dessen  Charakter  sieh 
laöterste  Reinheit  mit  feinater  Empfindung  paarten. 


nr  dl«  T«MlMhUilioCk«k  lini  eingegaugaBt 

ON«  BowMtor  da«  «mh  •  kaartduat) 

Ki'i';/!-  Tfk-tiinhi  HoijKkolaiiK  Miitfrinlprofninggaiixfalt* 
/  Stockholm  f  is.iil  —  iriijt;.  (  Stockholm,  Henrik 
LindNtulil.) 

Mignot*,  Andr^:  La  Fabrication  de  l'Adet  au  Four 
Sument-MartiH  i  S^e  basique.  (Estrait) 

SadiridUan  dar  8iemen»-Sehuekertwerkf  *,  G.  m.  h.  If., 
und  der  Siemen«  Haltke  ÄktkiujesrUfichiift.  Heft  8, 
.IiiJii  lIHIti. 

O  u  t  e  r  I«  r  i  tl  ),'e  jr.,*  A.  Y..:  Thr  heneficial  Efffr/s  of 
Ail'liitg  hii/h  draiir  Frrru-Siliciin  to  Cimt-Iron. 

La  HaäioacticiU  »pontante  et  propoqtule.  .Parlienri 
Proumen.  [Socii^td*  Beige  des  log^iUettn  et  des 
Indttstriels.] 

{Gouvernement*  du]  Orand-Dneht de Lnxem* 

bouru:  Hap/iin-r  f.'t'n/ral  nur  In  SitttaUOH  de  l'/n- 

ilitutrie  et  du  i  uinmi  rct-  fifnännt  VAnni  1905. 
Ihr  Rill  inhufrn  Crrft/il.     Kestsehrift   zur   Feier  der 

HafencinwcUlung.  [Magintrat  *  der  Htadt  Crefeld.] 
Oberacbiesiscber    Uerg-    und    Hatte  n- 

minniseher  Verein*  tu  Kattewitt:  Bericht 

de»  YorH«nd€»  für  1905106. 


Af^ndfrangen  in  der  Mltjrllpder!l«te. 
Barlholme,  A.,  Ingenieur,  (iroBcnbaum  bei  l)ui»biu)(. 
Doeibr,  F.  Otto,  l'rof.,  Charlottenburg,  BerUneratr.  9fc 
JSm««,  FriUf  Ingenieur,  Fottstown,  Pa^  U.8.A. 
Frtedrieh,  OAar,  Dipl.-Ing.,  Stahlwerksingenlenr  d«r 

Julienhntte,  Bobrek  bei  Beuthen  O.-S. 
llrhiitg,  Hermann,  Ingenieur,  Düsacldorf,  Stockksni}- 

i-tralie  48. 

Jrneu-rin,  Fr.,  Hüttenin!.'enieur,  Walzwerk'^clii'f  1  • 
•Stahlwerke  H.  Lindenlierir  Söhne,  |{eiiihfhriil-H«'iti:i 

Koilmann,  Adolf,  Oeaehilft«fahrcr  der  Kimm  Karl 
Schroere,  48  Lime  Street,  London,  R.  < '. 

Mehrten»  Jim.,  OieBereUeiter,  Berlin  KW.,  Tarn- 
straSe  43". 

Plank,  G.,  Ingenieur,  DQi»seldorf,  Aderaatraße  8*t. 
liifmer,  ./.,   Direktor  bei  Hnniel  &  Lueg,  DüsiteHorf. 

S(  luimaiin«tr;ilj('  1  4. 
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werke  Robert  Polink,  Froistadt,  Oeaterr.-Sebbi. 
S/)r /-.'./"'■■■"".  K  iini  in-r,''i'nrat,  UeneraldirektOT d. EilHl' 

um!  Staiüwerkn  Ho.  hcIi,  Dortmund. 
StiickmaiiH,  F.,  Terhn.  Direktor    der  ABDenSr  Osl« 

«tablwerko  Akt.-Gea.,  Annen  i.  W. 
Tögl,  E.,  Uattenverwalter  der  VA^ttn-  und  StahNerk. 

io  Diemlaeh  der  Feiten  &  QoUleaume  AktpO««^ 

Brueh  a.  Vur. 
Weiiilierifer,    Kr»st ,    Ingenieur    der    Benrather  Ha» 

sehinenfabrik  Akt.-(ii  :»..  I »iNseldorf,  Haaaabau«. 
Wilthrrtjer,    F.    K.  ./.,   Triages   i  !<  i  t rii-nMgnÄi(**t 

Longwj-baa  (M.  &  Id.),  Frsnkroicb. 

Neue  Mitglieder. 

Beckmann,  Frit:,  (leheimer  Kommerzienrat,  TellhaUr 

der  Firma  J.  A.  Menekels,  /willingHwerk,  SoliOif*«- 
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Krbilüh,  Kurl,  Ingenieur  der  Maschinenfabrik 

Kstb  b.  Dilaaeldorf,  Ludenstr. 
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Milsno,  Via  Settala  8, 
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holm,  ()d<Mi;,'atan  A'l,  Si  liweili  n, 
Lichthardt,   Christian,    Dijd.-Ing.,  Betriebaingenieur 

der   Dortmunder   Union,   Abt  Waifwerfc  i%  l****" 

mund,  Ameckestralie  si- 

Veratorben. 

Fehrinijer,  Theodur,  Ingenieur,  Ternitz. 
Mittag,  Hichani,  Ingenlear,  Zolilendorf-Berltn. 
A'nJI;,  B.,  Direktor,  HaaaoTer. 
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Fünfzig  Jahre 

A  III  '22.  .Tiini  i!.  .T.  wrin-n  fiinfzijr  Jahre  Ver- 
dosHüM,  seit  in  Brüssel  unter  dein  Namen 
«SnarbrUoker  EfsenbOtten^esellschnft*  die  Oeeelt- 
schaft  gcjrründet  wurde,  welche  sich  iu  weiterem 
Verlaufe  zu  der  .I^uxcinburpt  r  lierj^werks-  und 
Saarbrücker  Eisenhütten-.Xkticnfjesellschaff,  im 
Deutschen  Reiche  kurz  .Hurbacherhütle"  genannt, 
entwickelte.  Ihre  Geschieht c  ist  '-iri  Stiifk  (ie- 
8chichte  deut.schcr  Wirtsohat'tspolitik,  interiiatio- 
aalen  teehnisohen  Fertodirltt«  und  weHwduiuender 
Pttreorpr-  für  die  hnnd.nrhpitriid.'n  Kl.issen.  In 
fBnfzigjährigem  Aufsteigen  hat  sie  sich  eine  Stelle 
In  der  nationalen  Produktion  de«  Deuteohen 
Kelches  und  auf  den  Markten  der  Welt  erworben. 
Ihre  Leitung;  hat  deshalb  den  (Tedenktap  der 
Hüttenjfriindunff  zuni  berechti^rten  Anlaß  genom- 
men, allen,  die  in  einer  oder  der  andern  Weise 
di  r  Murbacherhiitte  verwachsen  siiul.  in  einer 
Deuksclirift*  ein  gedrängtes  geschichtliches  Bild 
derjenigen  Umstände  sn  feben,  welche  su  der 
heiititren  Biiitr  di-r  Hütte  ;ri  tiilirr  liaben,  Tind  daran 
eine  Darstellung  der  £iarkhtungea  zu  knüpfen, 
urelcbe  die  Htttte  in  den  letzten  Jahrsehnten  nun 
Besten  der  in  ihr  tätigen  Httttenlente  getroffen  hat. 

•  Oer  Toriit'ijfnd«'  Hi>richt  ist  verfaßt  unter  An* 
UhnuD^;  au  dietie  Fctttachrift,  die  mit  großor  Hinitabe 
eed  dem  Hiatoriker  wUlkoramoBer  AuSfOhrltohkeit  yod 
Dr.  Tille,  SaarbrllokeB,  bearbeitet  wurde.  AaBer 

(lfm  <iliif;en  Hinwi'in  auf  di«  Bcdcutuni^  <1i'«  Workes 
»oi  auch  norh  horvorffohobfn,  <i«B  en  ^^ieii  hzi-itii;  einen 
wertvollen  B<'itr«>^  zur  (ichrliicliKi  ili'i  Sn  iri ini usi ru- 
bildet,  deren  ticHchickc  «leb  >;l<  ii'hHum  in  dorn  Werde- 
gang der  BarbAchcrhiktte  wi<l('r.-<|iii'^'t>ln.  Dan  Wi  rk  iHt 
Toraebm  und  oiit  TortreflFlicli  gelunj^enen  Bildern  der 
Hatte  in  den  rerichiadeoeB  BtMien  ihrer  Aitwieklung 
aoegaetattet.  JHt  Rtiaktien. 


turbacherhütte. 

OMhdfwk  vertavia»,) 

Die  Burbaclierhfitte  war  vor  fiinfzifjr  Jahren 
nicht  als  eine  (iründung  gedacht,  in  der  große 
vorhandene  flllssige  Mittel  angelest  werden' 
sollten;  e.s  sollte  vielmehr  mit  einem  miijrlichst 
peringen  Anlagekapital,  das  offenkundig  zum 
groUcn  Teile  dem  Einkommen  und  nicht  dem 
Vermögen  der  Beteiligten  entnommen  wurde, 
möglichst  Große«  geleistet  werden.  Von  dem  für 
den  Anfang  in  Aussicht  genuiunieneu  Gründung»- 
kapltal  von  einer  HilUon  Franes,  das  aber  in 
Wirklichkeit  IIOOOOO  Kr.  betrug,  wiirli  zu- 
nächst in  monatlichen  Fristen  immer  ein  Zehntel 
eingebogen.  Diesen  Anlagekapital  folgten  noeh 
je  <liei  Erg.ln/.iingskaitit.Uien  in  gleiciier  Höhe, 
.so  daß  18»)0  das  (fesellschaftskapitnl  4  400  000  Fr. 
betrug.  I)a.s  war  eben  genug,  um  den  Bau  der 
ganzen  Hiittenanlage  SU  bezahlen,  die  erforder- 
lichen Erzkonzessionen  zu  erwerben  und  einen 
geordneten  Betrieb  zu  ermöglichen.  Fast  das 
ganz«  Material  zur  Anlage  der  Htttte  wurde  aus 
B  'lL'ien  bezogen.  !>!■  lotliringisclicn  und  luxem- 
burgischen Erze  wurden  iu  kiellusen  Kähnen 
die  Mosel  herab  gezogen  und  von  Gönz  die  Saar 
herauf  geschleppt.  Je  nach  dem  Wa.sserstanda 
vermochten  drei  dieser  K  filme,  die  einen  Schlepp- 
Kug  bildeten  und  von  20  bis  2.')  Pferden  gezogen 
wurden,  20  bis  40  t  zu  laden.  Anf  der  Talfhhri 
nahmen  die  Erzkähnc  dann  Hiittenerzeugnisse  mit. 
in  Lothringen,  Luxemburg  und  spfiter  auch  in 
Nassa«  erwarb  die  Htttte  eigene  Erzfelder.  Fttr 
1  t  Kolileii  fiirderte  der  Fiskus  erst  12.50  Fr., 
vom  i..  Januar  IböU  an  aber  13,75  Fr.  Die 
Bni^wcherhfltte  bante  die  ersten  privaten  Kolce- 
rcien  im  Saargebiet  und  zwar  52  Koksöfen  nach 
dem  System  Francois,  welche  aber  bisweilen 
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nicht  alle  gleichzeitig  im  Betrieb  waren.  Im 
Gesdiflftsjalir  1S57  wurden  7973  t  Koks  erzeugt. 
18()0  aber  bereits  über  21  000 1.  Mit  solchen  Mengen 
ließ  sich  nach  damaligen  N'erhftltnisscn  Hclion  die 
Eisendar^^tellung  im  großen  l»etreiben.  Selbst  an 
die  Verwertung  der  Abhitze  der  Koksöfen  dachte 
man.  Allein  die  technische  Bewältigung  dieser 
.■\ufgabe  war  nicht  so  leicht  zu  finden.   Im  Murz 


Schiencnrichtmaschiiie  und  zwei  Dampfliiu^- 
von  IHOO  Iiis  2000  kp,  zum  Schmieden  der  h-:- 
lujipen.  Das  erste  Schienengeschäfl  »kr  lirlat 
der  Hütte  schlecht.  Als  von  den  !«•  I- 
1 2  000  t  Schienen  die  ersten  Teilraengai  u  t 
Luxemburger  Willielmsbahn  geliefert  w^rk 
mußten,  waren  die  iJetriebsanlagen  noch 
nicht  vollendet  und  das  Werk  sah  sich  pen'>iv 


Abbildung;  1.    UeMamtaUHicht  der  Uurbaclierhiltto  im  J&hre  1859. 


1859  wurde  der  dritte  Hochofen  angeblasen,  der, 
wie  die  beiden  anderen,  aus  Ziegelsteinen  erbaut 
war.  Versuchsweise  wurde  einer  der  Hochöfen 
mit  einem  Gemenge  aus  Koks  und  magerer  Stein- 
kohle beschickt,  das  auch  wirklich  die  Minette 
schmolz.  Allein  der  Ofengang  war  so  unregel- 
mäßig, daß  sich  diese  Beschickung  nicht  auf- 
recht erhalten  ließ 

Kaum  war  der  erste  Hochofen  im  Betrieb,  als 
die  Krrichtung  von  20  Puddelöfen  und  ü  Schweiß- 
öfen nebst  den  erforderlidien  Mascbineneinrich- 
tunu^t-n  lieschlosscn  wurde.  rnmiltell»ar  daran 
sdiloli  sicli  der  Bau  i-iner  Vorwalzeustraß»'.  und 
einer  Schienenstraße.  Die  erstere  wunle  von 
einer  Walzf-nzugma-schine  von  80  B.  S. .  die 
letztere  von  einer  solchen  von  120  P.S.  ge- 
trieben. Erstere  machte  (iO.  die  letztere  HO  bis 
!K)  l  mdri  luintrcn  in  di  r  Minute.  Beide  waren 
bei  Marceliis  in  Lüttich  erbaut.    Dazu  kam  eine 


die  Schienen  anderweitig  zu  kaufen.  '8^^ 
wurden  4452  t  Schienen  erzeugt.  1859  61' 
trug  die  Produktion  bereits  9809  t.    .  . 

Allein  diese  Sorgen   sollten  für  J"^ 
Hütte  nicht  die  einzigen  bleiben.  Wi^'^^ 
Eisenindustrie  durch  da.s  Bessenierverf»hröi^j^^ 
neue  Uichtung  gegeben  wurde,  mußff 

bacherhütte  bein»  Schweißeisen  bleibe".  « 

Da.' 

Markt  von  Jahr  zu  .Fahr  zurückging.   \  ^ 
Verfahren  war  auf  den  Minettebeirieb  nici'^^^ 
zuwenden.     Es  galt  deshalb  allc-< 
um  nicht  zurückzubleiben.     Die  K<>'»!'_''f  ^ 
erreichte  IMUl  (i2  die  Höhe  von 
1805  06  die  Höhe  von  43  302  t. 
schienen  hatte  man  18«;  162  l'^*^  di< 
18(59,  70  aber  21871t.  Insgesamt 
Walzerzeugnisse   von   9883  t  In  l^**' 
35848  t  im  Jahre   I8t59  70  gestiet.'«'»-^^  |, 
wurden   32   neue  Koksöfen  angel^l?^ 
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rase  (lorselben  zum  erstcnmnl  für  die  Kessel- 
"fieizunpr  verwendet.     1803  wurde  zur  Anla>rc 
•?inos   vierten  Hochofens   frescliritten,    der  wie 
die  anderen   14,2«  m  liocli  war   und   für  eine 
Ta{r»'serzeu>run}r  von  65  t  Puddelroheisen  be- 
rerlinet   war.     l'm  den   .steinenden  Bedarf  zu 
«ii'fken,     mußte     bestandifr    Kolis  zugekauft 
werd»^n.    Allein  das  Bestreben  der  Verwaltung 
pni?    dahin,   diese   Zukaufe    niötrlichst  einzu- 
—  srhrflnken.     So  kaufte  man  1871  72   18  000  t, 
1M72  73  2.5  000  t,  sechs  Jahre  spater  aber  nur 
no«!ii  2000  t  Koks.    Im  Jahre  1872  wurden  2.'» 


und  ahnliche  Stücke  gewalzt.  Bis  1880  geschah 
alles  Walzen  in  zwei  Hitzen.  r)a  mit  Einführung 
des  Bessemerverfahrens  das  Schweißeisen  seine 
BedeutunfT  als  Schienenmaterial  verloren  hatte, 
mußte  sich  die  Hütte  auf  das  Tragergeschftft 
werfen,  zumal  es  den  Burbacher  Trfltrern  pe- 
lun^ren  war,  sich  einen  Namen  zu  machen.  In 
breitflanschip-n  Trajrern  unterbot  Burbach  sogar 
Belgien.  Aber  auch  für  die  anderen  Walzwerks- 
erzeugnisse sollte  eine  neue  Zeit  beginnen,  denn 
durch  das  Thomasverfahren  wurde  es  der  Bur- 
bacherhütte   ermöglicht,   wieder  in   den  ersten 


Abbildung  2.    Das  Puddolwerk  der  Burbacberbütte  im  Jahre  1889. 


\  neue  Koksöfen  erbaut  mit  einer  Leistung  von 
^  Tot  in  24  Stunden.  Ein  Teil  der  alten  Öefen  wurde 
^  kalt  gelegt,  so  daß  1873  74  noch  131  Oefen  im 
%  Betriel»  waren.  Die  in  demselben  Jahre  errichtete 
I  Kohlenwasche  leistete  in  10  Stunden  500  t. 
I  Die  srroßartigsten  Fortschritte  aber  machte 

I     das  Walzen.     Im  Walzwerk  waren  18ti8  von 
I     fünf  Straßen  nur  drei  im  Betrieb,  die  aus  neun 
I     .Schweißiifon  bedient  wurden.  Straße  I  hatte  rund 
'     HOO  nun  Walzendiirchmesser  und  eine  stehende 
I     Maschine.    Auf  dieser  Straße  wurden  haujitsflch- 
lich  Schienen  aus  Schweißeisen  hergestellt.  Die 
Dopjielstraße  II  hatte   r>.')0  mm  Walzendurch- 
messer und  eine  liegende  Ma.schine  mit  Zahnrad- 
Übersetzung  zum  Antrieb  beider  Straßen.  Straße  III 
liath'  rund  7(»0  mm  Durchmesser.    Sie  war  eine 
Heversierstraße.   woitei  das  Reversieren  durcii 
Umkuiipeln  liewerkstelligt  wurde.   Auf  der  Straße 
wurden  Trager  bis  zu  400  mm  Höhe,  Bulbeisen 


Reihen  der  deutschen  Eisenindustrie  zu  mar- 
schieren. Die  Hütte  zalilte  für  dieses  Patent 
!)0  000  Ji  und  eine  Lizenzgebühr  von  2.50  Ji 
f.  d.  Tonne.  Diese  Summe  ging  für  Burbach 
wieder  verloren,  da  die  Hütte  nicht  innerhalb 
eines  Jahres  ilen  Betrieb  der  dazu  erforderlichen 
.Anlagen  aufnehmen  konnte.  Vom  Jahre  1880  an 
wurden  alle  Einrichtungen  erweitert  und  erneuert. 
Mehrere  Hociiöfen  wurden  umgebaut  und  mit 
Cowperapparaten  und  neuen  Kesseln  ausgerüstet. 
Sogar  das  Buddelwerk  wurde  noch  einmal  er- 
weitert, l'nd  als  die  Erneuerung  der  ganzen 
Betricbsanlagen  Ende  der  achtziger  .Tahre  ihren 
Abschluß  gefunden  hatte,  kaufte  man  noch 
einmal  das  Patent  auf  das  Thomaiiverfabren, 
jetzt  al>er  nicht  für  5)0000,  sondern  für  330000t4^ 
bei  dersell>en  Lizenzgebühr.  Im  .-\ugust  1891 
kam  das  Thouia-sstahlwerk  in  Betrieb.  Es  hatte 
anfangs  nur  die  geringe  Erzeugung  von  etwa 
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8000  t  monatlteh,  da  nebenher  noch  eine  Anzahl 

PudilcliitVii  in  Ti.  trirli  lilifben.  Aber  von  iliosen 
70  Oefen  im  Jabre  18UÜ  stand  Ende  Juli  18U3 
keimr  mehr  fm  Feoftr,  womft  gleichzeitig  das 
Luppeneisen  «It-r  Burbacherbütli-  si'ino  Iknlentung 
verloren  Imttc.  Das  nciie  Stalihverk  htMlciitete 
für  die  Hütte  den  Sprung  in  die  neue  Zeit  mit 
ihren  Biesenmeniren  an  Erzengnissen,  Ihrer  Be- 

sclileunifTuntr  der  Tlerstellnii^rsvnrjranne  und  ilin-r 
planmaUigea  Ersetzung  von  \leu8cheiikrat't  durch 
Haschlnenicraft. 

Hand  in  Hand  mit  der  Erweiterunp  der  He- 
triebsanlagen  ging  der  Zukauf  von  Erzgotände, 
das  1903  04  3304  Xutzhektar  ausmachte  mit 
in  III  Erzjrehalt  von  über  löOOOOOOO  t.  Im 
.lalire  1!»0()()1  lirtroir  die  (n-samt}rrubenförde- 
nmg  der  Hütte  4 5 DUO  t,  15*04,05  aber  schon 
•  895000  t.  Daiwi  spielten  Zukitufe  kallclultiger 
Min*'tt<'  ebenfalls  eine  Kollc  Cm  dirsp  Massen 
zu  scbnaelzen,  verbrauchte  die  Hütte  1U04;0Ö 
247  010  t  selbsterzeugten  und  101816  t  zu- 
L'ek.uit'tcn  Koks.  Als  1895/98  der  Bau  eines 
tiintten  und  sechsten  Hochofens  In  Anprifl"  f:e- 
nonuiien  wurde,  wurde  auch  mit  der  Auffiiiirung 
von  200  Koksöfen  bejronnen  und  einer  voll- 
strmdiir  neuen  Koiilenw.lsrhe.  die  eine  Betriebs- 
maschine von  ÖOÜ  L'.S.  und  eine  Leistungsfähig- 
keit von  800  t  in  10  Stunden  hatte.  Unter 
den  neuen  Verh.'lltnissen  eiitv,  ii  ki  lt.  -.ii  li  ilio 
Koheiscnerzeugung  der  Burbacherhülte  und  ihrer 
Hochofeuutlago  zn  Esch  folgendermaOeD: 

1900f01  .  .  .  .2884821 

19Ü1  02  ....  260651  t 

1902  03  ....  306  r.OO  t 

1903  04  ....  an.".  HM  t 

\'J'H  ii'i    .  .   .    .  3-I8  Ü6U  t 

Die  i:^utwickluug  des  Burbacber  Stahlwerks, 
das  der  Hittelpunkt  der  Erzeugung  geworden 

war,  entspradi  ^ranz  (b  n  all^rcmoinen  Fort- 
schritten, die  der  Thomasstahl  seit  1891  im 
deutschen  Zollgebiete  und  besonders  in  Südwest- 
detil^ehlarul  machte.  1H9H  wurden  zwei  Roh- 
eisenmischer mit  einem  Tiibalt  von  je  210  t 
errichtet,  was  eine  bedeutende  Steigerung  der 
Stahlerzeugung  und  ein  leichteres  und  sidieres 
Arbeiten  zur  Folfr  hatte.  Dazu  wurden  Kon- 
verter und  Kessel  erneuert  und  zu  schwache 
Hascbioen  durch  stärkere  ersetzt.  Außerdem 
wurde  ein  bedeutend  stärkeres  und  von  dem 
vorhandenen  unaldii'lnyitres  Blockwalzwerk  mit 
den  dazut;«ii>iri{ren  Ujersschen  Gruben  erbaut, 
weiches  von  da  ab  liestlndig  im  Betrieb  blieb, 
während  das  zuerst  aiif^ele^te  fortan  nur  noch 
als  Ersatz  diente.  Die  neue  Blockstraliu  stellte 
Profile  von  430  bis  490  mm  her.  In  diesem 
Jahre  wurde  >  ine  <:r(»ßi'  lie;rende  Geid.lseniaschine 
von  1900  V.U.  beschallt,  die  einen  bedeutend 
geringeren  DampfVerbrauch  mit  der  Lieferung 
einer  ^'rM^i^  r<  n  \Vindtui'ii!.'e  vereinigle.  Infolfre 
des  verstärkten  Gebläses  konnte  man  dir  Kon> 


verter  vergrSBera.    Statt  10,5  t  kmuitCB  voi 

jetzt  ab  12,.')  t  i'iiheisen  in  jeder  CharL' 
Stahl  umgesetzt  werden.  Zurzeit  baut  au 
Bodi  an  neuen  Erireltwungen  des  StiU- 
werin  mit  Konvertern  von  24  t  Fusiuif^ 
räum  und  den  fortgeachritteiutea  technlKki 
Einrichtungen. 

Für  die  Thomasstahlerzeugnng  reiclit«  biU 
ilrts  selbst  erbla.sene  Roheisen  nicht  nit-hr  av: 
die  fehlenden  Mengen  wurden  vom  Luxemburett 
Roheisensyndikat  zugekauft  und  zwsr 
55  000  t,  2:^non  t  kamen  dann  noch  aus  an.l  i  : 
Quellen.  Dazu  stellte  sich  bald  das  Bedänib 
nach  Herstellung  von  Martinstahl  ein,  dsThMU- 
stahl  nicht  zu  all  den  Erzeu^^niss»  n  irceigitt 
war,  für  welche  die  Hütte  lohncmieti  AIh»'i 
besaß.  Mit  einem  Kostenaufwande  von  > 
wurde  dne  Siemens-Hartinanlage,  Pateat  SdSa' 
wfllder,  trebaut.  Es  iralt  dabei  nicht  nur.  i»* 
Abfall  des  Thomasstahlwerkes  selbst  zu 
wenden,  sondern  vor  allem,  die  alte  KuidMlttit 
für  SchitTskonstruktlonen  wiederzu^'owinmD.  ' 
man  durch  den  Febergang  zum  Thoniasvcrf»liw 
eingebüßt  hatte.  Der  erste  Martinofen  «rtlW 
15  t  Fasaungsraum.  Ein  von  Hand  betri^b^tf" 
Gieß  wagen  und  ein  fahrbarer  Dampf  kran  sttüi- 
die  ganze  Ausrüstung  dar.  Als  jedoch  der  lk<Un 
an  Formeisen  für  Schüfban  von  Jahr  zt  Jik 
stieg,  wurde  1899  ein  zweiter  frleich  fro!>' 
Ofen  errichtet,  dem  moi  ein  dritter  tol^t^ 
Da  die  Selbstkosten  für  MartinstaU  bei  i» 
kleinen  Oefen  verhältnismäßig  hoch  IM*' 
wurden  alle  drei  Oefen  1!M)3  zu  20  t-Oef«»" 
gebaut.  Gleichzeitig  erhielten  sie  zwei  10 
Krane  für  jede  Gießgrube  und  einen  elektriiA 
angetriebenen  (ileßwatrcn.  Außerdem  wunl'' •'f:'^ 
elektrische  Chargiermaschiue  besclulTi.  I*"-^ 
diesen  Umbau  stieg  die  HotMtswieuguDg 
Ofens  von  1700  t  auf  2400  t.  Mit  <ler  In- 
betriebnahme des  Martinwerkes  setzten  eriie*- 
liebe  Zukaufe  von  Schrott  ein.  1902/08  vtfdM 
41460  t  und  1908/04  49644  t  ICsrÜiHtaU 
erzeujrt. 

Schritt  für  Schritt  mit  dieser  EntwicWW 
ging  die  Vergrfiflemng  der  Wurme-  und  Kr:ifi 

quellen.     Durch    Stille-^nitr    des   Ptiddelwfi'!' • 
kamen  37  Kessel  in  Wegfall,  die  bis  dal'i"  c>' 
der  Abhitze  der  Puddelöfen  geheizt  woH^ 
waren;  <la  aber  das  Tliomaswerk  ncii'  Kraft- 
anlagen erforderte,  wurden  gleichzeitig' 
Thomasstahlwerk  1«  Stochkessel  mit  j<?  ^'^'^ 
dratmetern  HeizflAohe  errichtet,  zu  denen 
bei    der    Erweiterung    des  Walzwerkei« 
neun  Stochkessel  von  gleicher  Größe  hiazukaii* 
Zugldeh  wurde  alles  getan,  um  die 
denen  Kraftquellen  der  Hütte  voll  ausznn«'*^' 
1893  wurden  vier  Hac  ^'icol  -  Kessel  für  <i" 
HoehSfen  beschafft,  od  deren  Gase  ausxnnuW*; 
Hire  Aufstelluufr  mußte  aber  unterblcibfn.  '  ' 
der  in  Betracht  kommende  SchomsteiD  n>< 
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nenu^  Zug  besalJ.  '  Die  Kessel  wurden  deshalb 
in  d«'r  l'uddclhalle  aufgestellt  und  mit  einem 
neuen  Schornstein  vi-rsehen.  Auch  wurden  auf 
die  Koksöfen  noch  je  zwei  und  zwei  Cornwall- 
kesjifl  von  6,5  Atmosphären  und  ein  Mac  \icol- 
Kesscl  auffresetzt.  1MÜ4  wurden  vier  neue  I>amj>f- 
kesscl  mit  Hochofenpasfeuerunjr  bestellt,  welche 
mit  rnt»'rl)au  und  Ausrüstung  500  000  -  *  kosteten. 
l"JO»i  waren  im  ganzen  41  Kessel  mit  .3450  qm 
Heizrtnche  vorhanden,  von  denen  aber  seit  VAn- 
fiihning  der  Gasmaschinen  und  der  Erweiterung 
der  elektrischen  Kraftanlagen  einige  nur  als  Re- 
serve dienen.  Die  elektrischen  Zentralen  um- 
fassen heute  im  ganzen  drei  Hochofengas-Oynamo- 
niascliineu  zu  je  <>00  P.  S.,  eine  Koksgas-Dynamo- 
maschine zu  1200  P.S.,  zwei  Dampfdynanios  zu 


Blockchargicrmaschinc,  elektrisch  betrielienen 
Wagen  zur  Beförderung  der  Blöcke,  ein  Trio- 
walzgerüst von  700  mm  Walzendurchmesser  und 
eine  2000  pferdige  Tandomverhundmaschine  mit 
Schwungrad.  Zur  weiteren  Hinrichtung  der 
Straße  wurden  ein  elektrisch  betriebener  Schlepp- 
apparat, eine  hydraulische  45  m  lange  Platten- 
richtbank,  eine  Ueberhehevorrichtung,  eine  Schere, 
eine  Verladeeinrichtung  und  die  nötigen  Uoll- 
gänge  aufgestellt.  Die  Straße  sell>st  wurde  für 
das  Walzen  von  Streifen  von  130  l>is  1100  mm 
Breite  eingerichtet  und  erhielt  eine  Leistungsfähig- 
keit von  40  000  t  das  .Fahr.  .\n  Steile  der  alten 
Walzenstraße  I  wurde  eine  Feineisenstraßo  er- 
richtet, die  aus  einer  vierhundertlunfziger  Trio- 
straße und  einer  dreihunderter  Do|>pelduofftrtig- 


je  40  P.  S.,  zwei  zu  je  120  P.  S.  und  einen  zu 
75  P.S.  Dazu  kommt  1907  die  im  Bau  be- 
gritiene  Dampfturbine  zu  1200  P.S.  An  das 
sekundäre  Netz  sind  angeschlossen:  280  Elektro- 
motoren, 320  Bogenlampen  und  3600  Glühlampen. 

Infolge  der  immer  steigenden  Herstellung 
von  Protileisen  und  besonders  von  Tragern  in 
Deutschland  und  der  Gründung  immer  neuer 
Walzwerke  waren  Burltachs  Erzeugnisse  keines- 
wegs leicht  abzusetzen.  Aus  diesem  Grunde 
beschloß  man  die  Errichtung  eines  großen  Uni- 
versalwalzwerkes, das  vornehmlich  Flacheisen 
herstellen  sollte.*  Diese  neue,  am  1.  April  1903 
in  Betrieb  gesetzte  Anlage  kostete  630  584 
Sie  erhielt  einen  Gaswflrmofen  mit  elektrischer 


*  Kine  eingehondo  Beschreibung  dieser  Ton  der 
Duiitbur^er  MaHchinenbau -.VkttengesellHchaft  vorniaU 
Ui'clu-ni  iSt  Keotman  in  Duisburg  erbauten  Anlage 
wurde  Heinerzeit  in  , Stahl  und  Eieen"  1906  Nr.  1 
8.  4  bis  9  veröifentlirht.  An  anderer  Stelle  (1904 
Nr.  h  S.  291  bis  294)  liericbteten  wir  über  die  von 
lier  Maschinen-  und  Arniaturcnfabrik,  vorm.  Kloin, 
Seliati/lin  i!t  Becker  in  Frankonthal  ausgeführte 
Zentralkondensation  der  Burbacherhüttc. 


Straße  besteht.  Beide  Straßen  werden  durch  einen 
500  pferdigen  Elektromotor  angetriel)en.  Auf  ihnen 
werden  Rund-  und  (^uadrateisen  von  8  mm  an  auf- 
wärts. Flach-  und  Bandeisen  von  10  mm  Breite  an, 
sowie  entsprechend  leichte  Formeisen  gewalzt.  Die 
Leistungsfähigkeit  der  Straße  betragt  20  000  t 
im  Jahr.  Außerdem  besteht  seit  1904  eine 
völlig  neue  Drahtstraße,  deren  Betrieltskraft 
durch  einen  2000  pferdigen  Hochofengasmotor 
geliefert  wird.  Diese  Straße  wurde  mit  einem 
kontinuierlichen  Ofen  mit  (.'hargiereinrichtung 
versehen,  erhielt  eine  vierhundertfünfziger  Block- 
straße mit  zwei  Gerüsten,  eine  droihundertfünf- 
undzwanziger  Vorstraße  mit  drei  Gerüsten  und 
zwei  F'ertigstraßen  mit  je  vier  Gerüsten.  An 
sie  angeschlossen  wurden  vier  Patenthasjiel. 
und  ihre  Leistungsfähigkeit  wurde  auf  40  0«>0  t 
Draht  im  Jahre  i)emessen.  Insgesamt  betragt  die 
Leistungsfähigkeit  sämtlicher  Straßen  450  000  t. 
Es  wurden  jedoch  1904  (»5  nur  253  000  t  und 
1905  06  280  000  t  Fertigerzeugnisse  gewalzt. 

Als  ihre  Besonderheit  liefert  die  Hütte  Form- 
eisen oder  Baueisen  aller  Art,  und  zwar  Träger 
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von  RO  bis  ir)5n  nirii  Höht?,  neuerdings  MCb 
düDoe  breitflanschige  Träger,  die  den  Oreytrflgeni 
sehr  Ähnlich  sind.    Ferner  erzeugt  sie  U^Eisen 

von  50  bis  :^n()  irmi  Hr.hi-,  T-Hisen  Iiis  140  mm 
Hülio  und  200  min  l!.-'  iti-,  Bulbeisen  bis  300  mm 
Höhe,  Quadrateisiu  zu  S.lulen  von  50  bis  150  mm 
Halbmesser.  Daran  schließt  »«ich  als  zweiter 
Zwei;:  ilirer  Tiltijrkeit  die  Herstflhinfj  von  Kisen- 
babu-,  Gruben-  und  ätraßenbabnschieueu  der  ver- 
schiedensten Profile,  Laschen  und  Qnersehwellen 
«11er  Art. 

Bei  einem  üesamtlcapital  von  55000000  ^^it  be- 
trag der  Dmsnts  dar  Bitte  li»O4/06  27  799  SiO  ^ 
hei  einem  Reingewinn  von  80S1629UK.  Anf  eine 


Aktie,  die  heute  einen  Ktir'^  von  etwa  f>8W  ; 
aufweist,  euttieleD  im  letzten  Jalire  40U  r 
Dividende.  An  der  Gkiseintroheisenitentetlnr 
des  deutschen  Zollgebietes  ist  die  Borbaclidiiitf 
etwa  mit  einem  Dreißifrstel  und  an  der  Stihl. 
erzcugung  mit  einem  Zwanzigstel  beteilig.  Sit 
I>e8chilfti(;t  etwa  4500  Hüttenleutc,  welch*«!« 
r_MMM)  Angehörige  besitzen.  Da  trotz  ^il  : 
Furi.scliritts  die  fintwiclduiigsniöglichkeh  <lr: 
Hütte  nicht  erschSpft  Int,  dOrfte  der  Veifaif 
der  kommenden  50  Jahre  den  der  ersten  n  * 
weit  hinter  sich  lassen.  Und  dazu  eis  tut- 
richtiges  ,6iaelcMif !" 


lieber  heizbare  Roheisenmischer. 


In  Heft  6  dieser  Zeitschrift  vom  Jalire  1^02* 
hat  Oberingenteur  Noekher  von  der  Köl- 
nischen Mascliinenhau-.Aktienfrest'lIse.haft  die  Vor- 
teile des  Misclierbetriebes  für  Stahlwerke  in 
Qberzeu(?ender  Weise  klarfrelopt  und  im  besdtt' 
deren  die  I^rmaßijrun^,^  Ii  >  Aiihrandes  und  die 
Vermindermi),'  des  Kuksverlirauches  für  die  Tonne 
Stahl  naubgewicsen.  infolge  der  »o  erzielteu 
Ersparnisse,  welche  dmi  Bau  einer  Mtseheranlage 
schon  naeh  wcni^'  Aroriaten  hezahlt  machen,  haben 
sich  die  meisten  gröberen  Hüttenwerke  für  die 
Errichtung  solcher  Anlagen  entschieden,  und 
zwar  um  so  nielir,  als  auch  die  Martinstahlwerke 
mehr  und  mehr  zum  Betriebe  mit  Üussigem  Roh- 
eisen äbergegangen  sind.  Wahrend  hhcr  die 
ftltcren  MischeranUgen  ohne  Heizun;;^  aus;ri'tu)irt 
wurden,  hat  man  nt'uerdinfrs  die  Mischer  iiei/Jinr 
ausgefüiirt,  um  einem  Einfrieren  des  Roheisens 
und  den  diunit  verbundenen  Sehwieriglrelten  und 
Verlusten  zu  ln'ireirnen.  Die  I'>esnhrfiliun^'  sol- 
clier  beizbaren  Misuheranlageu  dürfte  dalier  den 
Fachgenossen  nicht  nnwiUltonunen  sdn. 

Der  in  nebenstehender  Abbildung  1  dar- 
pestellte  Uollmischer,  den  die  Kölnische  Ma- 
schinenbau -  Aktiengesellschaft  >reliant 
hat,  ist  zur  .\ufnahme  von  150  t  flüssigen  Keh- 
eisens  bestimmt;  seine  Heizung  erfolirt  dunli 
Gas  und  vorgewärmte  Luft.  Da^  Mischergefaü 
hat  8752  mm  Durcliroesser,  6000  mm  LAnge 
und  wird  durch  zwii  Stahlirull  aütViüL'i  uiii- 
schlosseu.  In  den  ttcluuiedeisernen  i-'undament- 
rabmen  sind  vlw  Balanciers  verla^rt,  welche 
die  acht  Köllen  tragen,  ant  dfUt-n  die  I.aufriiit:'- 
nilien.  Die  Dewet'unjr  des  Mischers  erlol^-^t  diireli 
einen  Elektromotor,  der  mittels  Zahnrad  und 
Schneckenvorgelege  auf  das  am  lUschergcfaß 
lu  ti  stiirte  ZnhnradscL'ment  arbeitel.  Die  Iniden 
abneiimbaren  liödun  d(;s  .Miscbcrgefaßes  sind  mit 
Stutzen,  in  denen  Kühlringe  sitzen,  für  die  Zu- 
fUlirung  der  Heizgase  bezw.  AhfQhrung  der  Ver- 
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brennuDgsprodukte,  versehen.  An  dem  Uiücbft- 
geftfi  sind  dn  Einguß,  ein  Ausguß,  ehi  Schlick» 

abgußschnabel  sowie  verschiedene  ()effnuni.'>'rj  «• 
gebracht.  Die  aus  Raummangel  unter  Huitrh 
achte  aufgemauerten  Heizlwmmem  träges  & 
bi  1  ]■  I!  Krennerköpfe.  Das  Heizga-s  wird 
weciis.  lnd  durch  die  rechte  oder  linke  L«iliiii£ 
dem  iirennerkopf  zugeführt,  mischt  sich  mit  te 
vorgewflrmten  Lnft,  durebsldit  den  Misch«  r  d 
entweicht,  nachdem  es  die  anderen  I.uftkanun  r 
vorgewärmt  liat,  zum  Schornstein.  l>k  I» 
Steuerung  von  Luft  und  Gas  erfolgt  dnreb  fi^ 
Versierventil. 

Abbild.  2  stellt  einen  Kippwi scher  t« 
250  t  Fassujigsraum  dar,  dessen  Hdjnmg  do* 
tJas  und  Italte  Luft  erfolgt.   Das  Mischerir-t  i 
elicnfalls    von    iler    K.ilnisrh'!!  Maschincnl»»- 
Aktiengesellschaft  in  Köln-Ua^veuthal  ausgcfnlirt- 
ruht  auf  einer  drehharen  Welle  und  wird  du; 
I  iui  ii  hydrauli.schen  Zylinder  bewegt,    ('btn  »i-' 
dem  Uefftß    in  der  Nähe  der  Ausgußoäa«« 
sitzt  der  HIschkasten,  in  den  das  Oas  Atfdi 
eine  Kohrleitung,  die  im  Wellenmittel  des  Mi- 
schers drehbar  verlagert  ist  und  der  «siillj'' 
renden  Bewegung  des  Mischergefllßes  fol?'-  ^ 
eingeführt  wird.    Da  der  Drttck  des  Oas«-* 
hinn-iclit,  um  die  zur  Verbrennung  t  rferd  rliflK 
Luft  uiitzureiüen,  so  ist  auf  dem  ilis'i''»*^* 
eine  Dfise  angebracht,  durch  die  mittels  ScfaU«» 
Druckluft  .  inircnihrt  wird.    Die  Düse  isulftttt 
konstruiert,  daU  die  Druckluft  die  atinosphiiri>|y 
Luft  ia  regelbarer  Menge  ndtreißen  kann. 
Verbrennungsprodiikte  werden  durch  einen  bal  - 
kreisrörmig  um  das  (iefflß  angeordneten  K«« 
der  ebenfalls  in  dem  Wellenmittcl  drehbar 
lagert  ist,  nach  dem  Schornstein  abgeführt,  j  '^ 
Anordnung  L'rstnttct  rine  ununterlu-ocbfiii'  "^^ 
zuug  des  Mischers;  Wechselventile  siod  ni**' 
erforderUch.  Man  hat  derartige  Hiseherheiloir!' 
aiieli  in  der  Weise  aiistreführt.  daß  die 
durch  die  Einguüöftnuug  entweichen.  Wrf*^ 
Mischer  aber  durch  Laufkrane  bedient,  sovB^ 
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die  Alitrnsc  mit  Rücksicht  auf  den  im  Kühror- 
korbe  sitzenden  Mascbinuten  ins  Freie  geführt 
werden. 

Die  Abbild.  3,  3  a  und  3b  brinfren  einen  von 
dir  DfiirathiT  Jlnscliinenfabrik  Actien^'t'st'll- 
sciialt,  Beuratli  bei  Düsseldorl,  gelieferten  iieiz- 
baren  Ifiwsliar  adt  Iqrdnndliolier  Kippvorrichtung 
Ulli]  vor-ichidAurea  Helskniif«"».  Das  Getan  hat 
eine  Länge  TOS  18000  mm  und  eine  llerdbreite 
von  4000  mm.  Das  Oewdlbe  ist  offen  gelaaien,  so 
daß  Separatoren  bequem  vorgenommen  werden 
können.    Anf  der  Chargierseite  des  Mischers 


t'i'bracht.  Das  Miacherjrofflß  ruht  in  zwei  krflftijjen 
Wiegen  aus  Stahiguü,  weiche  an  das  Gefbß 
üBstgesehraabt  imd  anfiodea  dnrdi  kräftige 
T-Eisen  miteinander  verbunden  rind.  Die  Lage- 
rn njr  des  Mischers  besteht  aus  zwei  aus  einem 
Stück  gegossenen  Tragarmen,  worauf  je  ein 
Kranz  von  acht  StOek  ontereinander  duroh  tflii- 
licho  Laschen  verbundener  Rollen  aus  geschmie- 
detem titalü  lose  aufliegen.  Auf  diese  Rollen 
kommen  dann  die  voriier  erwfthnten  Wiegen  mit 
dem  Gefäße.  Diese  Anordnung  hat  hier  der 
Zapfenlagerung  gegenüber  den  großen  VorteÜ, 


AbbUdong  1.  Heiaberer  HoHrnfssber. 


rind  drei  große  Chargiertttren  vorgesehen,  wovon 

die  mittlere  friiichzcititr  zum  Abziehen  der 
ächlacke  dient,  wahrend  durch  die  beiden  äuüeren, 
die  mSgUchst  weit  aoselnander  verlegt  oind,  das 
flüssige  Roheisen  chargiert  wird.  Durch  diese 
drei  Türöffnungen  wird  außerdem  das  zum  Vor- 
frischen  nötige  Material  (Erz,  Schrott  nsw.)  zu» 
gesetzt.  Die.  wassergekühlten  Türrahmen  sind 
an  den  (iefnßeii  so  befestigt,  daß  sie  leicht  aus- 
gewechselt werden  können.  Die  Türen  werden 
mittels  kleinerer  hydraulischer  Zylinder  gehoben. 
An  lii  n  Kiij'fVndcn  bi  tiudet  sich  auf  dersellten 
Seile  ein  ir'aar  kleinere,  für  Kti{iaraturzwecke 
geeignete  Türen.  Die  RobeisenausgaBschnauze 
liegt  auf  der  gegenüberliegenden  Seite,  und  zwar 
in  der  Mitte.  Auf  jeder  Seite  ist  dort  el^enfails 
eine  für  Iteparaturzwecke  geeignete  Tür  an- 


A-B. 

daß  brechbare  Teile  vermieden  tind  und  daß 

zum  Kippen  verhllltnismflßig  geringe  Kraft  not- 
wendig ist,  weil  nur  roliende  Keibung  und  keine 
Zapfbnreibang  vorhanden  ist.  Die  Bollen  sowohl, 
wie  auch  die  Auflaireflächon  der  oberen  Stahl- 
gußwiegen und  der  unteren  Auflageböcke  sind 
abgedreht,  so  daß  sämtliche  Rollen  genau  auf- 
liegen iiinl  der  Druck  gleichmäßig  verteilt  wird. 
Hi<  rdurch  wird  ein  absolut  sicherer  Betrieb  ge- 
währleistet. Sind  die  Kolleu  dagegen  auf  Zapfen 
gelagert,  so  Ist  die  beim  Kippen  zn  llberwin- 
dendr  Üeibung  ganz  betnlchtlich,  die  Gefahr 
eiaeä  Üruches  nicht  gering,  und  der  eventuelle 
Binban  neuer  Rollen  wäre  mit  großen  Schwierig- 
keiten verknüpft.  Die  Kippvorrichtung  besteht 
aus  zwei  hydraulischen  Zylindern  aus  Stahlguß, 
von  denen  jeder  groß  genug  ist,  um  den  Mischer 
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allein  kippen  zu  kön- 
nen, Di«'  KDlhtMisian- 
gen  sin«l  mit  den  bei- 
den Stalil{ruliwi<'fren 
verbunden,  damit  bei 
einem  Koiirbruch  das 
Druekwasser  nicht  au» 
den  Zylindern  aus- 
strömen kann.  Ks  sind 
an  den  l)eiden  Ein- 
{rantr^ikanfllen  der  Zy- 
linder Zapfenrück- 
schla^rventile  vorfre- 
sehen .  welciie  bei 
einem  Brueh  sofort  in 
Tilti^'k.-it  treten,  so 
daU  dann  der  Mischer 
in  der  St  ellunfj;.  welche 
er  gerade  einnimmt, 
festgehalten  wird.  [>ic 
l)eiden  Hei/köpfe  sind 
verseliii'bltar.  so  dali 
sie  mehr  oder  weniger 
an  den  Mischer  an- 
gerückt wcnlen  kfin- 
nen.  Um  zu  vermei- 
den, dali  zwischen  den 
Hei/köpfen  und  dem 
Mauerwerk  der  He- 
generaforeiikanale  ein 
Spielraum  bleibt,  wo- 
durch kalte  Luft  ein- 
treten könnte,  ruht  der 
Heizkopf  mit  seinem 
ganzen  (Jewicht  auf 
dem  Mauerwerk  und 
wird  mittels  vier  hy- 
draulischer ZylindtT 
von  diesi-ni  Sitz  hoch- 
gehoben, bevor  er  auf- 
gezogen wird.  Dieser 
letztgenannte  Sitz  so- 
wohl wie  auch  die 
auüeren  Enden  «les 
Mischers  und  der  Heiz- 
köpfe sind  mit  Kühl- 
flächen versehen.  Mit 
Hiieksiclit  auf  die  not- 
wendigen zahlreichen 
Bewegungen  ist  ein 
.Akkumulator  unent- 
behrlich, und  zwar  hat 
er  eine  Fassung  vf>n 
400  Litern :  für  sflnit- 
lieln'  Aniriebi-  dient 
eine  liorizontale  DillV- 
rent.-Plunger- Pumpe 
mit  einem  I  >urchm<'ss«'r 
des  IMtiorentialplun- 
gers  von  DO  <)4  mm 
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AbbiMuni;  S. 
Heizbarer  Miscber 


bydreuliecber 
KippTorricbtuag. 


iinri  von  rinrm  Mnh  von  220  mm.  Di^  Pumpe  leistet 
l-'O  l.itiT  i.  (1.  Miiiiit,*'  bei  (>i!u>tii  Driirk  von  40  Atm. 
uud  wild  aii^öUieböü  duidi  eiueii  Elektromotor  von 
24  P.  8.  bei  690  Touren. 

Bei  (li.'scr  Misclit?r.iiil;iire  Iiat  eine  hydraulisch  be- 
triobene  Kippvorriditong  gej^eiiiilier  einer  aolchen  mit 
elektrlmhein  Aufrieb  verschiedene  Vor- 
teil»'. J>a  nanij     lus  Misciiergefäli  von 
ovaler  Form  (iiul  die  Au^maiif nni=r  des 
Ucrdt^  budcuUjud  weiter  als  diejenige 
dee  Qewölbee  seia  muß,  so  ist  IQr  daa 
Kiiiiu  n  l  ine  zii  tiilic.h  große  Kraft,  etwa 
7Ü0Ü0  kg,  ertorderlicti,  und  dies«  ganze 
Kraft  m&ßte  dnrcb  einen  Zahn  aber* 
trHiri  ii  wcnicii.   Bei  einer  iiydraulischett 
Kjpiivorrit'lituiii;    dagcpen    wird  diese 
KraiH  diudi  zwei  Pliinper,  welche  sehr 
ba-lftigr  kotutmiert  werden  kOnnen,  fiber- 
tratron,       daß  eim;  isrrößere  Sicherheil 
vüj-liaudüu  lät.  li<ji  den  im  Miscliergefaß 
aaftretenden  9p«iuningen  kann  es  ferner 
tiiclit  vtiitiiedcn  werden,  daß  ein  ovales 
lietiü  sidi  mit  der  Zeit,  wenn  auch 
nur  ein  weni^,  deformiert.  Ferner  liegt 
di(  «M'talir  vor.  daß  das  am  Miacber^ 
trcnill  lirtcstij^'tc  Z.'vhns'i'^'-iiifTtt  fine  an- 
»0  daii  es  den  vor- 
berigi»  Telllcrei«- 
durchmps'äicr  nicht 
meUr    zeigt  und 
die  Zaiine  vx  tief 
in  diejenigen  des 
Zahnradritzels  ein- 
greifen   und  der 
Mittelpunkt  rieh 
80   versetzt,  daß 
ein  Kippen  ganz 
nnmVi^lleb  wird. 
Man  milRtf  daher 
schon,  um  diesem 
Uebelfltande  vor- 
znbeui^,  bei  der 
elektrischen  Kipp- 
vorrichtung da.s 
Zabnritzel  In  rer- 
stellhnre  T.afrer- 
bdcke  lagern,  wo- 
durch man  sieh  we> 
uiL'stcns  lici  klei- 
nen Deformationen 
aushelfen  k9nAte. 
Wenn  ^e  zuoi  Kip- 
pen nöfiire  Kraft 
hingegen  hydrau- 
lisch mittels  Pinn- 

per  illicrtragen 
wird,   so   ist  die 
ganze  Ki])pvorrich« 
tung  unabhängig 
von  den  im  Gefäße 
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auftretenden  Verflndf-runtren.  FerntT  ist  zu  be- 
rücksichtigen, daß  b«'i  liydraulisi-her  Kraftiiht^r- 
trajcruni;  die  Heizköpfe  zum  Anrücken  an  das 
Mischer^efaß    It-icht   und    mit  unbedeutendem 


Abbildung  3b. 


Kostenaufwand  eintrerichtet  werden  können.  BH 
elektrischer  Kraftübcrtra^fung  läßt  sich  dies  ander- 
seits kaum  ausführen.  Bei  heizbaren  Mischer- 
anla{^en  bleibt  es  aber  sehr  wichtig,  daß  die  Kt'ipff 
des  Mischers  nicht  so  sehr  an  die  Heiz- 
köpfe  drücken,  weil  dadurch  unter  Um- 
stAnden  eine  sehr  bedeutende  Reibunj; 
entstehen  kann,  die  das  Kijipen  er- 
schwert; weiterhin  darf  zwischen  den 
Hcizknpfcn  und  den  Küpfen  des  Mischers 
kein  allzu  trroßer  Spielraum  vorhanden 
sein,  weil  dann  eine  Menge  kalter  Luft 
in  den  Mischer  einströmt,  und  sich  die 
Verbrennungstemperatur  dementspre- 
chend erniedrigt.  Dagt-gen  ist  es  sehr 
vorteilhaft,  die  Hcizköpfc  so  weit  von 
dem  Mischer  wegschielien  zu  können, 
daß  man  hier  bequem  Reparaturen  vor- 
zunehmen vormag.  Wenn  die  Heizkfipfo 
auf  Walzen  gelagert  werden  und  so  Iwi 
einer  Ausdehnung  des  Mischers  wejf- 
geschoben  werden,  kann  man  es  ja  nicht 
verhindern,  daß  der  Druck  zwischen 
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ITi'i/kiijifcii  rnd  Mi>rhrr  sr>  ^-Toß  \vit<l.  daß  eine 
wetm  ftudi  verhoitnismaßig  kleine  Reibung  zu 
fiberwinden  bleibt.  D<««er  Fall  tritt  b«8ond«n 
il;inii  diu.  w  III  y\u-  Hi-i/kö|if.'  sich  mit  i]»  r  Zeit 
deformiuruu  und  die  Kilhlringc  nicht  melir  gaius 
T«rt{kal  stehen.  Aaßerdem  Icmio  da,  wo  die 
IlcizkiiiitV  auf  dem  Mauerwerk  der  Kcyenorator- 
k&atüe  aulüegeii,  bei  einer  Locitenuig  der  Walzen 
auf  den  mit  dem  Mischer  parallelen  Selten  keine 
genfi^'^t  iid«^  I  »ip.htun^  penincht  werden. 

In  Abbiidung  4  ist  eine  Uischeranlage  dar* 
^^•vitellt,  welche  ebenfalls  Yon  der  Benrather 
Masi-Iiincnfabrik  Actienf^t'sellseliaft,  Benrath,  ge- 
baut Word«  II  ist.  Die  hier  wiedcrpepebenen 
Misclti-r  sinil  als  zylindrische  Rollmischer  aus- 
t;<  )iild.'t  und  haben  ein  Fassungsverniöpon  von 
:5<)0  Tonnen  flüssigen  Roheisen»,  nnrch  eine 
diikc  Sclii'idi  wand  sind  sie  in  zwei  Käuino  gc- 
ti  ilt.  \\  f  li  hf  durch  eine  unten  in  der  Wand  be« 
(iiidliolh-  <  )<"trnung  niilcinand'-r  in  Vi  i  liimlung 
stehen.  Das  Roheisen  wjni  in  den  gröberen 
Raum  auKpc^ossen  und  kommt  durch  die  oben 
f'ruuLiitc  ocftnung  in  den  kltiiau  Kaum,  aus 
welchüui  esi  nachher  ausgegossen  wird.  Die 
Schlack«  bleibt  üifolge  ihres  feringan  spezMachen 
('u  wii-htis  auf  der  Rndfl.Ti'ht^  im  EinEruf^ranin  «nd 
kann  duixh  eine  8C])arate  Ausgulischnauze  von 
dort  entfernt  werden.  Zum  Helzen  des  MlMiiera 
sind  vier  Kegem  ratiiren  zur  Erwärmung  der 
Vvrbn^uniuigsluft  vorgegeben.  Das  Cfa»  wird 
doreb  ein«  Extraleitnsg  dem  Brennerkopf  zn-  - 
vrctuhit  und  hier  mit  der  erwftrmten  Luft  ver- 
brannt. Das  Mi.schergefflß  ist  aus  selir  krftftigen 
Blechen  soMinmengenietet ;  die  beiden  BBden 

sind    mit  Sehraul>en 

 ^  befestigt  und  leicht 

,  abnehmbar,  ein  Um- 

"  Stand,  der  besonders 

-  ■  -  beim  Ausmauern  von 
großer  Wichtigkeit 
ist.  Die  beiden  Stahl- 
gußwiegen, auf  wel- 
chen das  Gefäß  ruht, 
sind  e.vzentriscb,  so 
daß  der  Mittelpunkt 
für  den  Radius  der 
äußeren  Kreisflache 
mit  dem  der  Helz- 
üfl'nunpen  zusammen- 
fallt; infolgedessen 
8chwin;;in  die  drei 
iicizötinungeu  bei  dem 
Kippen  des  Mischers 
nicht  .nusoinander  und 
die  Heizung  braucht 
nicht  jedesmal  abge» 
stellt  zu  werden.  Die 
Konstruktion  |,D.U.P.^ 
ermSgUehtf  auoh  bei 
hdsbami  lUscheni 
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ein  zyliiiiirisclu's  <TpfJlß  zu  verwenden.  Ticlztorfs 
besitzt  gegenüber  (louvjcnigeii  mit  UalbkreU- 
oder  oraler  Fom  den  Vorteil,  daß  es  be- 
(Iful  rnl  .^nWliTf  Fi-slijrkcit  aufweist  und  nur 
unbedc-utvndea  Fonnftoderungen  uuterworfen  ist. 
Deflizufolire  halten  die  gemauerten  GewSlbe 
hliiirir  stand.  Ferner  winl  durch  die  zylin- 
di'isclic  Form  auch  das  Eigengowicbt  des  11  ischers 
gus  usbalancfert,  so  daß  cum  Kippen  eine 
verhältnistniUiiL'  jreriiiL'i'  Kraft  erforderlich 
wird.  Die  beiden  t^tahiguUwiegen  sind  auf 
Je  einem  Knuiz  von  massiven,  aus  g«scluofe- 
detem  Stahl  her^ostcllten  Rollen  gelagert , 
welche  lose  auf  dem  Unterbau  aufliegen  und 
durch  seitliche  LaRchen  miteinander  verbunden 
sind.  Die  unteren  Aufiageltöcke  sind  Je  in  einem 
Stück  {TPposson  und  miteinander  durcii  einen 
gußeisernen  Rahmen  verlninden,  der  jrleiclizeifi;; 
als  l.aponnif.'  der  .\ntriel»srflder  des  Kiji|>- 
mcchanismus  dient.  An  den  am  Misciier^efilß 
und  an  den  St&iilgußwiegeu  befestigten  T-l£ii>en 


ist  ein  Znhti^  ■i'-iiH  iif  aus  Stahlguß  annfebraclit. 
Der  Elektrumotur,  welcher  eine  Leistung  voa 
etwa  85  P.S.  hi^  beiladet  sich  svm  flehutse 
vor  der  Hitze  der  Regeneratoren  mit  li'tn 
.Schneckeuradvorgelege  in  entsprechend  weiter 
Entfemnng  von  demselben.  Die  Eiognfi-  lad 
i!i>'  AusirulJv^clinaiize  haben  ihre  äußeren  T'^ile 
aus  Uußciseu  und  sind  leicht  auswechselbar. 
Die  Deckel  der  beiden  Aasfrttfisehnanxen  nnl 
mit  Ketten  im  Mischcrgebaude  aufgehlntrl  uml 
öflnen  sich  beim  Kippen  selbsttätig.  Der  Deckel 
der  Eingnßsehnauxe  kann  ndt  dnem  Kran  btcb- 
goholien  werden. 

In  deu  letzten  Jahren  hat  man  den  Fassonj^ 
räum  der  Mischergefaße  bis  auf  700  t  (Hr  Stall- 
werke  erhöht,  wahrend  für  (neliereizwei-ke  htii- 
i)are  Mischeranlairen  von  («0  t  konstruiert  rind. 
Der  Bau  sidcher  iMischer  gleicht  aber  im  grolien 
und  ganzen  den  vorstehend  beschriebenen  At> 


Neues  Verfahren  zum  Walzen  von  Rundeisen  aus  Führung. 

Von  W.  Tafel,  NOrnberg. 


Jeder  Walswerinmann,  der  den  Bfargdc  hat, 
seine  Dimensinnen  l'i  u  i'i  <  in/.uhalten.  nennt 
das  Kundeisen  sein  Schmerzenskind.  Wenn  ihm 
ein  Besteller  die  Vorsehrlft  macht,  daß  ein 
Flacheisen,  etwa  IR  V  8,  trenau  in  «1  r  K-.mh  iwion 
»ein  muß,  so  wird  er  vielleicht,  wenn  er  vur- 
siebtii^  ist,  den  Vorbehalt  machen,  daß  Scbwmn- 
kunjren  von  ',4  mm  in  den  Abmessun>ren  un- 
vermeidlich seien,  aber  er  wird,  wenn  ihm 
diese  Toleranz  eingerflumt  wird,  ohne  Sorge  an 
die  Abwälzung'  ;relien.  und  ein  eini^rcrmaßen 
gewissenhafter  Walzmeister  wird  das  Eisen 
ohne  Schwierigkeit  nach  Vonebrfft  anfertigen. 
Anders  wenn  die  Bedingung  gestellt  wird,  z.  H. 
Eundeisen  16  genau  oder  mit  einer  Toleranz 
▼en  '/4  mm  anzufertigen.  Selbst  wenn  die 
Grenzen  nuf  ein  halbes  Millimeter  ausgedehnt 
werden,  wenn  z.  B.  vorgc8chriel)en  wird,  daß 
das  Kundeisen  sich  zwischen  15,5  und  Iß  mm 
bewegen  muß.  ist  nicht  jedes  Werk  in  der 
I-apo.  für  die  Kinlialtung  dieser  Grenzen  tiewillir 
zu  leisten,  uud  keines,  wenn  es  die  Gewahr 
ttbeminmt,  wird  sie  ohne  Schwierigkeit  und 
ohne  vermehrten  Aussrliuß  erfüllen.  Dabei  ist 
für  einen  wichtigen  Fabrikatiouazweig,  nämlich 
für  die  Herstellung  von  Schrauben,  tfe  Er- 
zeufjunfr  eitlem  trenau  runden  Kisens  von  frroßer 
Bedeutung.  Ist  der  Bolzen  der  Schraube  zu 
stark,  so  geht  er  nicht  in  die  Matrize,  in 
welcher  der  Kn;if  nti'^'i  Ntaiieht  wird,  und  beim 
Gewindeschneiden  leiden  die  Backen  zu  sehr; 
ist  er  an  einer  Stelle  zu  schwach,  so  adinehlet 
sich  das  Oewinde  nioht  aas,  und  die  Abnahme 


der  Sdimnben  wird  von  Empftogcr  verweigert. 

Der  Kampf  um  irenan  rondee  Rundeisen  ist  dt^ 
balb  ebenso  alt,  wie  die  Sehraubenfabrikatioa. 
Aehnlich  liegen  die  Dfaige  fOr  Nieten  und  sideie 

Artikel. 

Ehe  ich  mein  neues  Verfahren  zur  Her- 
Stellung  genau  rund  gewalzten  Eisens  eriintm. 

möchte  ich  kurz  dir-  alten  Verfahren  schildern  und 
feststellen,  worin  sie  verliesserungsbedQrftig  sisil- 
Walzen  ans  freier  Hand.  Ehi  SpHx* 
ho;renkaliber  an  der  Vorwalze  wird  in  ein  I.'unil- 
kaliber  der  Fertigwalze  eingesteckt,  das  eini^'« 
WlHmeter  grnßer  Ist,  als  die  zu  wsbenle 
Dimension,  für  Rund  60  etwa  Rund  <>»>.  ni*" 
nftchstfolgenden  Stiche  der  Fertigwalze  mi- 
immer  um  1  oder  einige  Millimet«^r  kleiner.  J*» 
letzte,  was  in  unserem  Beispiel  benutzt  winl. 
hat  unter  Berücksichtigung  des  Schrnmpflssli** 
einen  Durchmesser  von  genau  60.  SllStlld'* 
Kalit»er  sind  seitlich  ausgeschweift  in  der  in 
Aldiild.  1  ati;,'4'rieuteten  Weise.  Der  Stall  wiiJ 
von  einem  Kaliber  in  das  nächstfolgende  nn 
!I0"  gedreht.  Da  immer  die  vorhergchenJ-a 
Kaliiier  großer  siini  .iN  die  nachtol^renden.  >* 
wird  da»  Walzgut  beim  Durchgang  in 
Bicbtung  a  a  gedrückt.  Lifolgedessen  breit«! 
es  in  der  Richtung  h  b  und  es  bilden  sich  n 
der  Stelle  der  Ausschweifungen  Wulst'^  ^'^^^ 
nächsten  Stich  werden  diese  nach  oben  i."  di^l ' 
und  xerw.alzen  sich,  die  wiederum  seitHch 
bildeuduu  Wulste  werden  im  übcmacbsten  :>i>*^'' 
weggenommen  usf.  Ln  letzten  Kaliber  tib' 
mehrmals  gesteckt.     Beim  entonmal 
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sifh  (He  ffewöhnHclicn  Wulste;  beim  zweiten 
Durchgang  im  Fertigkaiiber  liat  das  Walzgut 
nur  mehr  so  viel  Druck,  als  die  beim  ersten 
T »urchirun;.'  tiitsf .iiKli'ni'ii  Wulste  bp(iinpr<*n.  os 
füllt  al»o  die  Breitung  klein  aus.  Ikiiu  dritten 
DnrcliKangf  siod  mir  mehr  die  kleinen  Wulste 
vom  zweiten  DurrlitrMiiiLr  Wf^rziinrlunen,  ilie 
Hreitung  ist  deshalb  uuuli  geriugvr;  das  WaU> 
s:ut  nähert  sich  dem  runden  Qoersohnltt.  Es- 
int  klar,  dafi  durch  Öfteres  DurcblMMU  durch 


Abbildung  1.. 

den  Fertigstii  li  di«  seitlichen  Wulste  schlielUich 
pnnz  versrhuindrii,  «laii  man  also  .luf  diesem 
Wff^c  einen  absolut  runden  (Querschnitt  erreichen 
kann,  wenn  man  nur  da.4  Kisen  oft  genug  durdi 
das  Kf-rti^'kaliluT  ireheu  laßt. 

Der  .Nachteil  des  obigen  Verfahrens  ist,  daÜ 
die  SU  walsenden  Stangen  beim  Durefagehen 
dureli  das  Rundkaliber  mit  der  Znntre  derart 
gehalten  werden  mUsseu,  daU  »ie  verhindert 
werden  sieh  zu  drehen.  Die  Walsen  stehen 
nipnials  so  trenau,  dal?  «in  Stab,  welcher  hBher 
ist  als  breit  und  welcher  hochkant  eingesteckt 
Mrixd,  sieh  In  dieser  Lage  In  dem  Kaliber  er- 
hftlt;  vielmehr  sucht  er  sich  so  zu  lepen,  daß 
die  längere  Achse  statt  vertikal  horizontal 
durch  das  Kaliher  blndurehgeht,  d.  h-  er  hat, 
wie  der  Walzer  sa^rt,  das  Bestreben  , umzufallen". 
Der  Walzer  verhindert  dieses  UmfaUen  des  ätabes, 
indem  er  ihn  mit  der  Zange  festhält.  Ms  das 
Kndf  dur»  h  die  Walz«'  hindurchgefranpen  ist. 
Der  Arbeitende  muß  also  mit  dem  Walzgut  mit- 
gehen;  daraus  folgt,  daß  ^eses  Verfahren  nur 
für  kleine  Walzgeschwindigkeiten  zuUssi^',  ferner, 
daß  es  nur  bei  geringeren  Walzlangen  möglich 
ist.  Werden  die  Stflbe  zu  lang',  so  kßnnen  sie 
mittels  der  Zan^e  nicht  mehr  am  Umfallen  ge- 
hindert wcrdrn,  d>  r  am  Ende  festpehaUene  Stab 
Verdreht  sich  in  sich  selbst.  Die  lirenzeu,  bis 
zu  welchen  aus  freier  Hand  pewalzt  werden 
kann,  tiefen  unL'efahr  bei  8  Ins  10  m.  Endlich 
ist  das  Walzverfaliren  ein  sehr  langsames,  weil, 
wie  oben  gezeigt,  zur  Erzielung  eines  saoberen 
Itundstabes  das  Fertigkaliber  vielmals  gestoohen 
werden  muli. 

Um  diette  Naditelle  zu  vermeiden,  walst  man 
seit  Jahrzehnten  das  meiste  Kundi-isen,  haupt- 
sächlich diu  kleineren  i'rotile,  nicht  mehr  aus 
freier  Hand,  sondern  aus  FQhrung.  Die  Aufgabe, 
d.ifiir  zu  sor^ren,  daß  die  vertikale  .\ehse  des 
ätabquerschnittes  sich  beim  Durchgehen  durch 
das  Ruadkaliber  in  ihrer  Lage  erbUt,  mit 
anderen  Worten,  daß  der  Stab  In  dem  Kaliber 


sich  nicht  dreht,  fallt  hier  nicht  mehr  der  Zange 
und  der  Muskelkraft  des  Walzers  zu,  sondern 
einer  bQlsenflirmlgen,  in  der  Regel  zweiteiligen 
Führung,  welche  den  Stab  umschließt  i  Alib.  •!). 
Es  ist  selbstverständlich,  dali  in  diesem  Falle 
der  in  das  Randkaliber  tretende  Stab  nicht  mehr, 
wie  im  vorigen  Verfahren,  riiien  runden  (Quer- 
schnitt haben  darf,  da  sich  ein  solcher,  wenn 
Ihn  die  Hülse  auch  noch  so  fest  faßt,  in  der^ 
selben  stets  drehen  loinnle.  Es  winl  vielmehr 
in  das  Buodkaliber  ein  ätab 
von  ovalem  Querschidtt  ein- 
geführt. Wird  ein  soielies 
Oval  mit  seiner  Langsachse 
vertikal  gestellt  und  von 
oben  gedrückt,  so  entsteht, 
-  wenn  der  Druck  richtig  lie- 
messen  wird,  aus  dem  ovalen 
ein  runder  Querschnitt  (.\bbild.  2).  Die  bei  dem 
Walzen  ans  freier  Hand  aufgefüln  lcn  Nachteile 
sind  bei  dem  Walzen  aus  Führung  samtlich  ver- 
mieden :  der  Walzer  braucht  den  Stab  nicht  mehr 
/II  liriltfu,  damit  sind  dir  Walztrt'sehwindijrkeit  und 
die  W  iilzlongen  unbeschrankt ;  das  Fertigkaliber 
wird  nur  dnmal  gestochen.  Das  Verfahren 
sjiiilt  sich  also  ungleich  rascher  ab  als  das 
erslUrschriebeue.  Dsa  Walzen  von  Huudeisen 
aus  FÜhroag  hat  nur  einen  bedeutenden  Naeh- 


Abbildung  3. 


teil.  Die  Verwandlung  des  ovalen  IQuerschnlttes 
in  den  runden  im  Fertigstich  widersj. rieht  einer 
Grundregel  für  da«  Kalibrieren,  welche  lautet, 
daß  der  Druck  besw.  die  Formvertnderung  im 
Fertigstich  roögli 'bst  t'trinp  gewälilt  werden 
sollen.  Der  Hauptgrund  für  diese  Forderung 
ist  der  folgende; 

Je  größer  ilie  Fiii'tri'.  i  t  anri>  !-MH!.',  desto  un- 
gleicher fallt  die  Diuieiiäiuii  aus.  Druckt  man  einen 
Flachstab  50  X  20  auf  der  offenen  Polierwalze 
im  rot  warmen  Zustande  eiu  Millimeter,  so  wirtl 
der  fertiggewalztu  Stab,  trotzdem  er  die  Walzen 
offen  passiert  hat,  in  der  Breite  nur  ganz  g»- 
riafe  Differenzen,  welohe  sich  nach  sdintel  MilU- 
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metern  bemcsson,  aiifwoisrn;  wiinle  man  den 
jrh'iclK'ii  Sial»  in  d«T  l'olierwalzo  einem  Dnirk 
von  H  mm  aussetzen,  so  würde  die  Hrelfe  des 
fertigen  Stückes  bedeutende 
Difterenzen  von  '/s  mm  und 
mehr  zeijren;  die  seitlichen 
Konturen  würden  Sclilan^'en- 
linien  hihlen,  wie  in  .\liliihl.  3 
anjredeutet  ist.  Diese  uufrleiehe 
Hreituntr  rührt  nehi-n  anderen 
l'rsaohen  davon  her.  dali  hei 
jfröiieren  Drücken  die  Walzen 
einmal  inelir,  einmal  weni;rer 
durchfedern,  desv'leichen  vil»rie- 
ren  die  La;rer,  Spindeln  usw. 
Endlich  machen  sich  die  un- 
vermeidlichen l'ntrleicliheiten  in 
der  Temperatur  hei  der  Jirei- 
tun;:  wie  hei  der  Dicke  um  so 
mehr  (reitend,  je  {rröüer  der 
Druck  ist.  dem  das  Walzfrut 
aus;resetzt  wird.  Hei  dem  Wal- 
zen von  Rundeisen  aus  freier 
Hand  ^iht  man  deshnlh  in  der 
Keyrel  dem  Kerti;:stich  nur  einen 
Druck  von  1  mm.  heim  zweit- 
nialitren  .Stechen  des  Fertifj- 
kaliliers  vermindert  sich  dieser 
Druck,  wie  wir  jresehen  haben, 
und  ireht  schließlich,  wenn  oft 
frenu^r  trcsteckt  wird,  auf  ein 
Minimum  zurück.  Bei  diesem 
Verfahren  ist  also  dem  ohifren 
Grundsätze  in  vollkommenster 
Weise  Kcchnunir  jretrapcn ; 
anders  hei  dem  Walzen  aus 
FühruH},'.  .\uch  hier  könnte 
man  zunilchst  annehmen,  daß 
das  (tval  dem  runden  Quer- 
schnitt mö{L'l>(^l>!^t  »renahert  wer- 
den, die  Forinverflndeininjr  also 
KerinfT  bemessen  wenlen  könnte. 
Dem  steht  al»er  ent>;ejren,  daß 
ein  solches  Oval,  dessen  .\clisen 
nnnithernd  gleich  sind,  sich 
durcii  die  Führuniir  schlecht 
halten  labt.  Der  Stab  fallt 
leicht  um.  bildet  dann  (iratc 
und  u'ibt  .\usschull.  Für  eine 
sichere  Führung'  ist  deshalb  ~ 
ein  mö;rlichst  schlankes  (A'al 
erwünscht,  für  eine  ^'enaue 
Einhnltunir  der  Dimension  da- 
p-iren  i'in  mö>:liclisl  bauchitres 
Oval.  Krsteres  }.'ibt  un^renaues 
Kundeisen,  letzteres  führt  sich 
schlecht.  Zwischen  dieser . Scylla 
und  Cliarybdis  halten  sich  die 
W.klzenkalibreiire  si-it  Ertin- 
dunir  des  Walzens  aus  Führung 


bewegt,  und  jeder  Walzwerkstechniker  wird  -i- 
Ovale  bald  dicker  bald  schlanker  g^enommen  W'': 
um  in  der  Kegel  wieder  auf  den  Punkt  ziu-ück- 
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sakehren,  vou  welchem  er  au^<K*'(^ä»!;<^n  ist,  sich 
mit  dem  üedaaken  bescheidend,  dali  Itcide  Fehler 
zu  vermeiden  eben  nicht  möglich  sei. 


Verfalin-n  liestcht  im  weRentlichen  darin,  dafl 
der  Oval^tab  nicht  nur  einen  Uandstich,  sondern 
zwei  hintereinanderliegende  Rundkaliber  pausiert. 

Die  letzteren  liefen  hintereinander, 
Ro  dil'  «'ino  <  »v;\|fiiliriin<r  <l»'n  Stab 
auch  noch  im  zwtitrii  KaiilM-r,  in 
welches  er  wdion  mit  rumlt-m  Quer- 
schnitt  eintritt,  am  Urelicn  verhin- 
dert. Die  notwenditr»^  Vorrichtung 
ist  in  Abbild.  4  und  4a  in  Grund- 
und  .Allfriß  sowie  (juer^^chnitt  und  in 
Abbildung  5  im  Bilde  gezeigt.  Sie 
besteht  ans  iwel  ▼«rCikaKm  Walsen  a, 
wi'Iclii-  in  t>lnem  Rahmen  lf>icht  droh- 
bar befestigt  sind.  Der  letztere  wird 
YWt  die  Tert^wafaw  gele^,  indem  er 
mit   ib-m    W.ilzb.ilk'u  vriNchraiibt 

■ wird.  Beim  Verlaiuitin  dcH  ersten 
RandkaH«^  a^^ÜMbfilleh  der 
vor;."  b'^rton  Ov.ilfiihriinp  pcnaii  ilii- 

bisher  übliche  Form  aufweist,  wird 

■  ••  -lt. 


T)as  iii  ue  Verfahren, 
welches  dem  Verfasser 
durch  deatsches  Reichs- 
patent, wie  durch  eine 
Anzahl  ausländischer  Patente  geschützt  ist,  be- 
zweckt, die  Vorzüge  der  beiden  Verfahren  unter 
Ansscheiduiig  Ihrer  Nachtue  m  verUiiden.  Das 


ili  r  .^irib  von  zwei  .Abstn-ifmeißcln  h  mit  jf  einer 
halbkreisförmigen  Rinne  aufgenommen;  die  beiden 
Rinnen  bilden  eine  Hülse,  welche  das  Walz- 
ß-ut  eii^  umschließt  und  dem  Rundlcaliber  in 
den  Vertikalwalzen  zuführt.  Die  Kraft,  mit 
welcher  der  Rondstab  die  erste  Walze  verlaßt, 
genügt  TollstBndig,  um  ihn  doreh  die  nicht  an- 
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getri(>ltcnen  Walzen  hindurchzustoßen.  Es  ist  nun 
»»rn-icht,  daß  mit  Kiihrun}?,  also  ohn«'  Halt»'n  mit 
dor  Zan^c  powalzt  w<Td<>n  und  dali  trotzdem  dir 
denkbar  lihiinstt-  Fornivt'rilndorunjr  in  dorn  FiTtijr- 
stich  (  KalilitT  der  Wrtilialwalzen)  <:i'p'i>t'n  werden 
kann.  Per  Krtolp  ist,  daß  die  Dimensionen  mit 
einer  tienauifrkeit  einfrehalten  werden  können, 
wie  sie  bei  dem  frülieren  Verfahren  aus  Führung 
unmöglich  ist. 

Ich  komme  darauf  weiter  unten  zurück,  zu- 
nüchst  seien  noch  eini^'e  Details  des  Apj>arates 
mit  Zubehör  besclirieben :  Voll  den  beiden  Verti- 


Abliilduni;  ■^.    Walzwerk  für  Kundeisen. 

kalwalzeu  ist  die  eine  in  ihrer  La^re  festffehalten, 
die  zweite  kann  durcli  eine  Keilstelhiniu^  peholien 
und  prescnkt  werden,  entsprechend  dem  Stellen 
der  llorizontalwalzen  durch  die  seitlichen  Stell- 
schrauben. Die  Sclimieriintr  für  die  oberen 
Zapfen  erfol^rt  von  der  Seite,  für  die  unteren 
durch  eine  Hnhnin^'  in  den  Zapfen,  auf  welche 
die  vertikalen  Walzen  aufp'keilt  sind. 

.\uller  der  Auf-  und  .Abwart sbewctrunp  der 
einen  Walze  ist  auch  noch  eine  Verschiebunjr 
nach  der  Seite  mötriich  durch  zwei  mittels 
Kaiiimrfldchen  (rekup|>elte  Spindeln  c.  Diese  lie- 
we-runir  entspricht  dem  .Auf-  und  Niederlassen 
der  Ili)riz<»ntalwalzen  durch  die  Druck-  bezw. 
Hant;schraul»en.  .Außer  dem  Einstellen  der  Dimen- 
sionen wird  diese  Verschiebunjr  auch  deshalb  be- 


nötigrt.  weil  das  Ende  des  Walzptites,  wenn  es 
die  llorizontalwalzen  verlassen  hat,  durch  die 
vertikalen  nicht  mehr  liindurchfredrückt  wird. 
Die  letzteren  müssen  also  unter  Umstanden, 
damit  das  Stück  gar  hindurch  gezogen  werden 
kann,  voneinander  entfernt  werden.  Bei  nur 
einigermaßen  geiUiten  Leuten  ist  übrigens  dieses 
Aufmachen  zum  Zweck  des  Durchzichens  des 
Walzendes  durch  die  sekundären  Walzchen  in 
den  seltensten  Füllen  notwendig,  da  die  heute 
den  Druck  der  Vertikalwalzcn  so  einzurichten 
lernen,  daß  die  lebendige  Kraft  des  fertigen 
.Stabes  genügt,  um  auch  das  letzte  Ende 
noch  durch  die  Vertikalwalzen  hindurchzu- 
reißen. Der  hUlsenfönnige  Abstreifmeißel 
muß  genau  passen.  Der  Kundstalt  darf 
darin  niclit  gepreßt  werden,  darf  aber  auch 
nicht  viel  Spiel  haben,  da  er  sich  sonst 
beim  .Auftref^en  auf  die  Vertikalwalzcn 
anschop))t,  wodurch  ein  sicheres  Passieren 
durch  die  letzteren  gefährdet  wird.  Da  es 
auf  der  andern  Seite  wünschenswert  ist, 
den  .Abstreifmeißel,  welcher  gleichzeitig 
als  FUhrungshiilse  dient,  nicht  zu  lang 
zu  halten,  um  eine  zuverlässige  Einwir- 
kung der  ( K  alführung  auch  in  den  sekun- 
dären Walzen  zu  gewährleisten,  so  sind 
die  Abstreifmeißel  bei  vorgeschaltetem 
•Apparat  wenig  zugiinglich.  und  das  gesamte 
Aniiasscn  derselben  ist  beim  Einrichten 
erschwert.  Deshalb  verwende  ich,  nament- 
lich solange  die  Leute  nicht  eingeübt  sind, 
einen  Probetisch  nach  Abbildung  6.  Das 
A'erfahren  ist  dann  das  folgende: 

Bei  Betrinn  des  Walzens  befindet  sich 
auf  dem  Walzbalken  hinler  den  gewöhn- 
lichen Rundwalzen  der  I'robetisch  auf- 
geschraubt. Auf  diesem  liegt  der  untere 
Alistreifmeißel.  Zunflchst  werden  nun  die 
Probestücke  und  einige  Kundstangen  durch- 
gewalzt und  nachgesehen,  ob  der  Jetzt 
vollständig  zugängliche  .Meißel  gut  auf- 
liegt und  das  Walzgut  schön  geführt  wird. 
Eventuelle  Korrekturen  durch  Unterlagen 
usw.  können  hierbei  wie  bei  jedem  beliebigen  Ab- 
streifmeilSel  bequem  vorgenommen  werden.  Wenn 
der  Untermeißel  genau  passend  liegt,  so  wird 
mit  einer  Reißnadel  oder  einer  Kreide  die  Stelle  be- 
zeichnet, an  welcher  der  Probetisch  auf  dem  Walz- 
balken  liefestigt  ist.  Hierauf  wird  der  erstcre  weg- 
genommen und  statt  seiner,  genau  an  die  gleiche 
Stelle,  der  Walzajiparat  gesetzt.  Da  dieser  die 
gleiche  Breite  hat.  da  außerdem  die  .Auflagen 
für  die  Meißel  so  gerichtet  sind,  daß  sie  genau 
gli'ich  wie  diejenigen  des  Probetisches  liegen, 
so  muß  Jetzt  der  .Abstreifmeißel  zwischen  Hori- 
zoutalwalzc  und  .Apparat  genau  so  gut  jiassen, 
wie  vorher  zwischen  llorizontalwalze  und  Probe- 
tisch. Tatsächlich  geht  dieses  Auswechseln  ohne 
Schwierigkeit  und  ohne  weiteres  Probieren  glatt 
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vou8tatten.  Geübte  Walzmoister  richteu  üliri^i-us 
den  A]>piirat  auoh  ohne  Probetisch  mit  Hilft;  t^ines 
durcliirt'st' cicten  Run<lstalit  >;  und  (iurch  Kintixieren 

mit  (l*Mii  Au;rP  so  t'ut  ein,  «iatS  -schon  dor  t-rsfi' 
Stab  in  genauer  Diiutsn.siuu  anstandslos  jmssitTt. 


I 
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Abliilduii)^  )>. 
FrobetiKch  zur  Aiifnabine  dnr  Almtrcifriiuillel. 

IMf  pralctisclipn  iJisultatc,  welclic  mit  dt-ni 
Vertahren  in  dorn  i£i»ieuwerk  Nürnberg 
8^  mifrefiüir  zwei  Jahren  erzielt  worden  sind, 
sind  A\c  fol<rond*'n  :  Srhraii}»i'ntM^i  n  in  ilen  Diuien- 
■ionen  zwisclicu  und  1  \4  konnte  früher  aus 
Sehrottpuketen  nur  mit  einer  Oennnigkdt  von 
unLM't'filir  0,5  nirn  •rt'wnizt  werden,  «o  daß  sich 
also  z.  Ii.  Kund  Iti  zwischen  lö^^«  und  l6'/4mm 
bewegrte.  Jeder  Stab  für  SchraabenfinlMiken 
wunl*'  mit  di>r  I-t^hrt-  L'<'int'ssfn,  ob  i^r  nieiit  üIut 
bezw.  unter  dieser  Grenze  liege,  und  wenn  es 
der  Fall  war,  worde  er  aoBgescbomen  bezw.  zn 
minderwertifjen  Zwecken  verwendet.  Wenn  ilic 
Toleranzen  genau  eingehalten  werden  sollten, 
80  muOten  Immer  noch  etwa  30  ^  der  Sttbe 
al.N  nicht  in  d-'ri  Grenzen  liegend  ausipeschossen 
werden.  Es  sei  bierza  bemerkt,  daß  es  bei 
BolueMenen  «der  Flnfietsenknappeln  natfiriieh 
leichter  ist,  in  den  Grenzen  zu  bleilMU,  well 
die«4e  Materialien  naturgemäß  »ich  ij^leiclunaßiger 
walzen,  als  ein  aus  100  and  mehr  Stücken  zu- 
sammenj^oi^etztes  Sdirottpnket.  das  an  den  Ter- 
schicdenen  Stellen  von  un^'leicher  Zusammen- 
setzung: und  noch  mehr  von  uugUnciier  Üichliff- 
keit  ist.  .\ber  es  ist  mir  bekannt,  daß  auch 
bei  VerwendunfT  voii  Robseliienen  zu  Sehraaben- 
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eisen,  sobald  die  Einbaltuni;  tler  Toleranzen 
enertrisch  durchifefiihrt  wird,  oft  10  bis  80 
als  un^'enau  aus>reBcho88ett  werden  mttssen.  Seit 
Anwendunjr  des  oben  sreschilderten  neuen  Ver- 
fahrens lialteu  wir  bei  Uundeisen  aus  Sclirott- 
paketen  in  den  oben  angegebenen  Dimensiiuu'n 
anstandslos  Toleranzen  von  0.8  inni  ein.  Ks 
wird  z.  B.  je  nach  Vorsciirift  der  Scbrauben- 
fabrik  den  Walzmeister  vorgeschrieben:  12,8 
bis  I'i.fi;  trotz  de»  zur  Verwendun^'  L'-  I  uiL^enden 
ungleichen  Materials  ist  der  Prozentsatz  an  zu 
Starken  bezw.  zo  sehwachen  Stäben  im  Wttel 
auf  untrefilhr  3  bis  4  zurückpefraniri  n.  Wir 
haben  aber  Schichten  zu  verzeichnen  gehabt, 
bei  welchen  von  12000  kg  Schraubeneisen  ans 
Srlii'otf  nur  r)0  Iris  100  kir  einscliliclilich  alles 
Walzauäüchussea  als  nicht  in  den  (irenzeu  sich 
bewegend  befiinden  wurden.  Es  braucht  nicht 
hervortrehoben  zu  werden,  dal»  dieses  Kesiiltat 
nur  dann  möglich  ist,  wenn  das  Gros  der 
12000  kg  geringere  Differenzen  als  0,3  mm 
aufweist.  Tatsächlich  sind  die  grSOten  Diffe- 
renzen bei  den  meisten  Stäben  in  derartigen 
Schiebten  nur  0,2  mm.  Für  die  eigene  Sebranben- 
falirikation  hat  sich  als  Uauptvorteil  erwiesen, 
daß  Stabe,  welche  dicker  sind  als  vorgesclirieben 
Ist,  bei  Verwendung  des  Apitarates  nicht  vor- 
kommen können,  liaiiiin  h  ist  die  Erscheinung, 
daß  die  Bolzen  bciiu  Pressen  in  der  Matrize 
stecken  bleiben,  so  gut  wie  ausgeschlossen ; 
denn  Toraus;,'csetzt,  daß  der  Walzuieister  un- 
achtsam arlifiict.  was  bei  keiner  Vorrichtung 
leider  aus^M'schlosseu  ist,  so  kann  er  immer  nur 
sein  läsen  zu  leer  haben;  zu  volles  Eisen  da- 
gegen, dieser  Hau|»tfeind  für  die  Presserei,  ist 
uumüglich;  denn  entweder  wird  das  Material, 
was  zu  liel  ist,  von  dem  Apparat  elngeeliBei, 

oder  es  werden .  wenn  die  Differenzen  so  groß 
werden,  daß  dies  nicht  mehr  möglich  ist,  die  Walz- 
meister darauf  sofort  auftaefksan  gmamdit,  w^ 
sich  der  Stab  dann  durch  da-;  Kalili  -r  ler  Verti- 
kalwalzen nicht  mehr  hindurchstußen  läßt.  Elr 
seboppt  sieh  vielmehr  im  AbstreiftnelBel  sä  und 
geht  in  der  Ri  1  z\\tselien  Primflrwalzen  and 
Apparat  nach  unten  durch.  Ausdrücklich  sei 
bemerkt,  daß  die  letztbesehrielwne  Erscheinunf 
Selbst  1h  i  mneru  Schrottpaketen  mit  ihren 
schlechten  Knden  und  oft  ungleichem  llaterlal 
bei  einiger  Atiflnerksamkeit  vermieden  werden 
kann.  Der  Ajiparat  ist  schon  drei  Schichten 
unausgesetzt  in  Betrieb  gewesen,  ohne  daß  eine 
einzige:  Stange  mißglackt  wSr«. 

Ein  Vorteil  dos  Apparates  ist  auch  der.  daß  das 
Bandeisen  durch  die  Vertikalwalzen  eine  etwas 
glattere  Oberliftche  erhalt,  einmal,  weil  dieselben 
einen  nur  ganz  gcriniren  Drack  ausüben,  und 
dann,  weil  der  durchgestoßene  Stab  die  Hollen 
bewegen  muß;  es  entsteht  ein  geringer  Ilutsch 
auf  denscU)cn,  welciier  eine  schone  Obertlftche 
des  Rundeisens  hervorbringt.    l>io  Abnutzung 
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der  Vertikalwalzen  ist  bei  normalem  Betrieb 
eine  ganz  geringe,  sofern  fttr  relchlloh«  Wawier- 
lufQhrang  gesorgt  vnrA.  Wie  oben  Rclion  ^t  - 
lagt,  konnten  mit  tl(>n  {.'leicben  Vertikalwalzen 
anstandaloB  drei  Scliiclitcn  mit  Doppelofen  ge- 
«rbdtet  werden,  ohne  daß  dieselben  eine  Ab* 
nutziin^'  /»'icfi-n. 

Kmllicli  nia;.'  nw\\  auf  ciiu'n  weiteren  Vor- 
hingewicst-n  wcnlfn,  wcIcIkt  durch  die  An- 
wcndiinir  /\\ri,r  IfundkalilxT  crzii'U.  wird:  Jeder 
Walzsv.  rk-!.  cliiiiki  r  weili.  dalJ  auch  bei  dein 
beuten  WalzfiK'i-Jti'r  die  fertifre  Rundstaiige  am 
\"rili  ifii  Kiiii.'  !iihl<  i-i-  I  tini>-iisioiien  aufweist.  si\<. 
am  iiinlereii  hndo ;  das  letztere  gebt  liälter  dureh 
die  Walze,  die  Lager  werden,  da  das  kältere 
Wnlzirut  der  Formven'inderun^'  irrf>(^>'reii  Wider- 
staud  eatgegeB!«etzt,  stärker  zuHainmcngedrückt ; 
die  Walzen  entfernen  eieb  mebr  voneinander, 
die  Hohe  des  Itumistabes  wird  am  hinteren  Ende 
etwas  größer  und  die  Breite  infolge  de«  gv- 
ringen  Omcke«  etwas  kleiner  als  am  vorderen 


Vordma  Eodr.  lllDtrrr«  End*. 

Abbildung  7.   Ente«  Jtuadkaliber. 


Ende  r Abbildung  7).  Es  ist  also:  1.  Bi  >  B« 
nnd  Hl  <[  Hi.    Schaltet  man  nun.   wie  In  dem 

TOrliep'nden  Verfahren,  ein  iw'  iti  s  Kaliber  nach, 
so  erhillt  das  vordere  Ende  des  Walzgutes  in 
dienern  mehr  Druck  als  das  hintere  Ende,  wel- 
chem die  Primftrwalzen  sebnuder  verlißt  (Ab- 
bildung H  ). 

Ikr  l>ruck  des  vorderen  Endes  in  den 
Vertikalwaizen   sei  di .  lüntiiren  di-,  nach 

Otiitrem  ist  2.  di  dj.  !>!■  X'erfrrölienintr  der 
V'ertikalacbse  iu  den  \  >  t  tikal walzen  sei  für  das 
vordere  Ende  bt,  für  <las  hintere  bs.  Diese 
ViTirröCuTiintr  »•!its|irirht  der  Vireitunfr  in  L'e- 
wöhnliciion  horizontalen  Walzen  und  ist  um  so 
größer,  je  größer  der  Dmek  ist,  demnach  aueh 
8.  bi  ^ >  Ii.-.  Die  Durchmesser  des  ifundsfabes 
nachdem  Durcligang durch  die  sekundären  Walzen 
sind  gleich  dra  Durehmessem  beim  Passieren 
der  |>riiiuir- )i  ^\'alzen  vi  rinimliTt  b<  zw.  vermehrt 
um  den  Druck  bezw.  die  Breituug  in  den  Vertikal- 
waizen: die  DorohmeMer  des  vorderen  Endes 
nach  diiii  l^assieren  di-s  zweiten  l.'iindkatibcrs 
sind  also:  4.  Bi  —  di  und  Hi  -J-  bi,  am  hinteren 
Ende:      —  dt  nnd  Hi  -f-  bt. 

Danach  1.  H«  >  IW       and  nach  2.  u.  3.  d,  >(lv 
und     Ui  <  Us    ;  und  bi  >  b> 


M.  Jahig.  Vr.  SO. 


Ol  —  ai 

so  mfissen  sieh  also  die  Durehnesser 

>Bt  >dB 

dem  Diirebmessw  Bi'  d»  nlkem,  desgldeben 
die  Dnrcbmesser  •^rr^-'^  ^  Durchmesser 

H>  -4-  b,. 

Wir  seilen  daraus,  dali  die  Vertikalwaizen 
auf  die  INfferenzen  ausgleichend  wirken,  welche 

bei  langen  Rundstal>en  infolge  der  N'ersehieden- 
heit  der  Temperaturen  b^  vorderen  und  hinteren 
Ende  entstehen. 

In  Icurtem  hil^t  sieh  der  Vorteil  des  neuen 

X  -  'tnlirens  auch  wie  foljrt  kennzeichnen:  Bei 
Anw. mluntr  vi>n  Horjzouialwalzen  allein  kann 
die  iliiiii  des  KuudeiReus  dureh  lielieu  und 
Senkrii  der  W  al/.rn  u't'nnn  (auf  Zehntehnillimeter) 
eingestellt  werdi-n,  wiibnnd  die  Breite  variiert. 
Bei  dem  neuen  N'erfahren  kann  wie.  bisher  die 
IliShe  durch  die  H<»riz(mtalwalzeii  und  außerdi>m 
noch  die  Breite  durch  die  Vertikalwaizen  auf 
Zehntelmillimeter  genau  begrenzt  werden.  Stimmen 


Tor<l>-rr.  TnAi-.  Illntcrr«  GnS«. 


Abbildung  8.   Zweites  Rundkalibor. 

aber  zwei  senkrecht  aufoinanderstebende  Durch- 
messer genau,  so  muß,  sofern  die  Kaliber  da, 

wo  sie  arbeiten,  rund  sind,  auch  der  ganze 
Quersclinitt  des  Walzgutes   genaue  Rundung 

erhalten. 

Au(!h  für  das  vorlief,'ende  Verfahren  ist  es 
I't'iliii^'unyr.  dali  silmtliehe  Verkaliber  infifrliehst 
e.\akt  gestellt  sind;  denn  durch  die  kleinen 
Korrekturen  in  den  Vertikalwalzen  kann  natar» 
qremiH^  ein  Stab  nur  dann  auf  frenane  Form  l'c- 
bracht  Werden,  wenn  er  schon  vorher  annahttriul 
richtig  gewalzt  ist.  Man  braucht  also  für  ge» 
naues  liundi  isi  n  nach  w  'h-  \  or  sorfrfftltlge  Walz- 
meister; aber  (und  ilies  mag  ausdrücklich  be- 
tont sein)  keine  aorgfUtigeren,  als  fUr  das  alte 
Verfahren.  Die  lUufre  lie;.'en  virlm  lir  so,  ilaß 
der  gleiche  Walzroeister  mit  dem  Apimrat  ein 
weit  genaueres  Produkt  herstellen  wird,  als 
ohne  denselben.  VMv  bi  sondere  ri  bun^r  ist  nur 
erforderlich,  wenn  der  i'rolietisch  nicht  angewandt 
werden  soll,  oder  wenn  Wert  darauf  gelegt 
wird,  dali  für  das  hintere  Ende  die  Vertikal- 
walzen nie  geöffnet  zu  werden  brauchen.  Be- 
dient man  sich  aber  dieser  Hilfsmittel,  so  wird 
jeder  Walznieister  in  «ler  ersten  Schicht  an- 
standslos mit  dem  Apparat  arbeiten. 


lft.Okl0b«r  1906. 
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Zum  SchlusRe  sei  bemerkt,  daß  der  Rund-  für  Winkel- and  tmdereFMsoDprolilezarErzfeliiDür 

«Ms<'nnii|iarat   auch  für  amlcre  Zwockr  \'i  rwen-  volL  r.  .iIh  t  nalitlnsi-r  K.uit>  ii  n^w.    nies«'  \Vr- 

dung  tiaücn  kann,  80  zum  Walzen  von  (Quadrat-  weudungä&rteu  betindeii  liicb  iiu  Stadium  des  Ver> 

eiaen,  um  alle  vier  Kanten  scharf  xn  bekmnoien,  nichee,  ein  Berieht  MerQber  bleibt  mrbelialten. 

Stahlerzeugung  im  basischen  Martinofen. 

Von  Wilb.  Sehmidhamner.  j,^^^^ 

Rel  Fflhrunfr  der  Hitze  sorgte  man  fBr  ge- 

I        Ik  r*..»       I  it-ll_     I  I   ..f. Ii-  1!- 


Ingenieur  Andr4  Uignot  gibt  in  den  „romptes 
K'i-nilu--  itii-ri-u-'I^  la  <oi'ii'tr  dr  riiiiliistric 
DÜuiirale''  (Mai  lüUti>  ciiieti  nicht  uuinlt- ifs^aJiteu 
Ue1>erbUck  Ql>er  die  verschiedenen  Arbeitsweisen 
beim  basischin  M.-irtiiivi-rfahron. 

Nach  UiffDot  erklärt  »ich  der  lorlüchreileode 
Uebergang  vom  sanren  zum  hämischen  Verfahren 
einerseits  aus  ih  r  Mö^^lii  lik- it .  alii'  Sortrii  von 
Stahl  eiuschlieüücb  legierter  6tiUilc  im  basischen 
Martinofen  herzustellen,  anderseits  aas  der  sehr 
weit  vorgviichrittenen  VervollkommnuDg  des  Uc* 
trii>l>eH  in  mecbaniticher  wie  auch  cbeniiNcher 
Beziehung.  Abweinhuntren  in  d«»r  BetriehswelHe 
sind  durch  örtliche  Vi-rhiiitniss»'  und  ilurdi  «lie 
jeweilige  I.ago  dos  Kohniaterialuiarkles  trtjlt'hcn. 
So  hat  auf  die  I{etriebswei»ic  EiniiuU,  oh  man 
ri  ini's  oder  unreines  Robelsen  zu  verarhi  iti>n 
hat.  oh  aiisL'fsiichtiT  Srhmtt  oder  wahHost-s 
leiclii.s  Al!tis>u  /ur  Vt-rfü^unj.'  sttlir,  ol»  mit 
weni^'  odiT  viel  Erz  p'arlii'iti  t  wird;  si  Ihst  die 
Art  dos  IJrcnnstorti  s  konnnt  in  Frn;ri*.  Ks  kann 
mit  vüllij.'er  Kutk«diluug  und  darauf  folgcudor 
Ri^clckohiung  gearbeitet  werden,  oder  mit  Vnter^ 
brechunt'  d<  s  i'rozcsxes  liei  Errciidu  n  des  jre- 
wiinschtt^n  kobiungsgrades.  Da.s  Kiickkohlcu 
kann  mit  flüssigen  oder  festen  Zusitzen,  mit 
k.ilti-n  «der  \  orir'  \\  .'Irmlcii  hcwirkt  werden,  odOT 
auch  mit  Kohle  ^Darliy,  Meyer-ilayrich). 

Die  Unterbrechung  des  Prozesses  beim  ge- 
wünsrliti-ii  Kohhinps^'rad  wird  \m>!i1  silti m  an- 
gewandt. Doch  hat  »eit  18ill  ein  Itedeuleudes 
Werk  in  Mittel frankreich  nach  dieser  Art  ge- 
arhrif' t.  Kür  niittidhartm  Stahl  vcn  0,3.")"  oC 
Kctzte  man  )iU  Iiis  70'>  Abfälle  und  40  bis  3Ü"/o 
Roheisen  verschiedener  Herkunft,  welche«  dnrdi- 
schnittllch  0,5S"o  P.  it.lT'  „  .S'.  3.4"«  1,9«^  Si, 
1,6";»  Mn  enthielt.  Für  härteren  Stahl  (0,66  bis 
O.TC^  n  C>  zu  Rabeistahldraht  führte  man  die 
Hit/r  auril  Ins  0,3.')**  n  V  und  kohlte  auf.  Es 
wurden  folgende  Ergobni.sse  erzielt: 


Hr.,  C      81  i  Ha  .   P  i 


o.  I  s  o,,"; 
(i.;u;  11,1 


(•,i>4.%  0.0-2:>  34  56 


0,58  0,.t4  0,62  0,047  0,038  40  «8 
0,560,30  0.«6  0,047  0,040139,6  69,6 
0,67p,36.0,«8  0,085{0,0S8j4M  SM 


Q-Qi 

'lOO 

Q 

•» 

\ 

•i« 

•24.5 

49 

IS) 

'U 

4H 

19 

2« 

f.(i.4 

15 

20 

14,9 

21 

34,2 

11     15  ,24,3 


Die  Festlgkoitsprobeo  worden  mit  auf  10  nun 
^'•  walzten  und  hei  Rotglut  »iisgeglflbtea  Flach- 
Stäben  aiisgefUlirt. 


nü^Ti  nii-'  linsi/it.it  d»  i-  Sclilacki'  und  •M'ziidto  die 
nüti^'u  Flüssigkeit  dernelhen  dureli  Zu.satz  von 
Flußspat.  Den  Verlauf  des  Frischens  regelte 
man  dnndi  Ferrnniantran  WiSlin-nd  des  Kriscliens 
und  beim  Fertigmachen.  Zum  ächluü  wurde  je 
naeh  der  gewünschten  Stahlsorte  Ferromangan 
und  Ft'rrosilizlnm  irtsitzt.  I»io  Entschweflung? 
war  eine  nusreidicnde.  In  gleicher  Weise  wurde 
auch  phosphorreiches  Rohelsen  (mit  bis  1,4  o/o  P) 

Verarli'  it''! . 

in  andi-ren  Filllen  wurde  dastielii»-  lioheisen 
(C  =  2,4>,  Si  =  o,7«o,Mn  =  0,2«;o,l'  =  1,4>, 
S  —  0,8  *'/o>  ganz  mit  Erzen  herabgefrisoht. 
Paliei  erzeugte  man  aber  nur  eranz  weiches 
Flulicifien.  Man  verfuhr  folfrendermalien :  Auf 
dem  mit  gemahlenem  K alk^-tein  rejiarierten  Hoden 
wurde  stiieki^^er  Kalkst«  in  1 1.  his  7  ■  ,,  «l.  -  K.di- 
eisentcewichtcs ) aus;r('lirfitri  uinl  mit  llamai iii  rztsu 
(10  "n  vi»ni  Iloheiscio  hedeckt.  darauf  kam  da» 
^anze  Rolii  i-i-ii.  Nacli  d<-in  Einsi  tmii  lzcn  wnnlo 
die  .Schlaekt;  aligezogen,  Erz  und.  um  die  Schlacke 
basisch  zu  erhalten,  gebrannter  Kalk  naebgesetit, 
dnreii  Zu>ätzi"  von  nehtzifritrozentitrcm  Fi-rro- 
mangan  (0,1  bis  U,'2  *>u  de«  Koheiseus^  das  Bad 
beruidgt  und  naeh  einem  SeUuBzusatz  von 
1  bis  1,2.'»  °/o  ai  hfzijri»rozenti}ren  Ferromaufran« 
abgestochen.  Der  kalk  enthielt:  ä4  **<»  CaO, 
2^»  810»,  1,5  Ve  AI«  ÖS -f  Fes  0«.  Der  Erz- 
verhrancli  iM^lnialit  von  Bilbao  mit  53  "n  Fe 
und  1  >  Mu)  betrug  lö  bis  20  ";o  des  Koboiscn- 
gewlohtes.   Der  erhaltene  Stahl  ergab: 

C     SI    ■»     p       »     *•   *^  *ioo— 5- 

fef    kC       «      «  « 

0,11  Spur  0,40  0,088  0,05S  SS  8S,5  81,8  99  „ 

Der  l>a!*is<"he  (M'en  wird  aucli  verweruh  t,  um 
Roheisen  für  den  sauren  Ofen  zu  reinigen,  und 
kann  den  Rotlet-Kupolofen  ersetzen.  DesglelGkeii 
kann  nach  d<-m  Verfahren  Sanlters  der  Schwefel 
entfernt  wenlen. 

Wenn  man  von  einem  Roheisen  mit: 
4  %  ( ,  o,.-)  o  „  8i,  4«64^  Mn,  0,05«^  P,  0,0So^  g 
ausgeht,  erhalt  man 
2,1  »oC,  SpurSi.  2,4  >  .Mn,  0,U2      l",  -SpurS. 

Man  beschickt  den  Ofen  lageuwelse  mit  Robeisea, 

frrolistiicki^'-cn  lläiiiatitcrzcn  und  u'emalüeneiti 
Kalkstein.  j;inii»clir  mit  Fluiispat.  Zu  oiierst 
liegt  wieder  Hoheiten.  Der  Kalkstein  wird  so 
berechnet,  dali  dii;  Kii  selsilnre  uns  dem  Silizium 
des  Hohcisens  zum  Ivalkerdegehalt  des  Kalksteins 

sich  wie  1  :  h  verhalt,  oder  g^^j,  =  ^ .  L»ie.s 
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ist  die  iriT>  i'lin»'t<'  Mitifi^-sttiiciitr".  Tu  Wirklidi- 
keit  niiniiil  mau  Uhü  10-  bi«  lul'aclie  (iewiclit 
d«r  Kteselsaure.  Fta6«pat  nimnit  man  etwa  1 6  <*/o 
vom  Kalkstoiu  oili>r  2  "/'o  dos  Koheisciiiürewichtes. 

Die  ErzinonK«  beträgt  I  bis  des  Uob- 
etsen«;  ZuslUs«  an  Erz  werden  naob  Bedarf  ge- 
macht. Zum  Schliili  wcnU'ii  4  "  i  ,n  litziir|ir'iz<M)- 
ti(;e8  Ferromangau  gesetzt  und  sogleicii  ab- 
stechen. Man  kann  auch  mit  dem  Roheisen 
20  bis  30"  „  .■(iisircwälilfr  Alifälli-  si-tz.-n  und 
erspart  dann  £r/.e,  Kalle  und  FluUspat.  Die 
SaUe  atnd  tn  beiden  Fillen  folgende: 


kc 

kf 

BohtiMB  

12  000 

10  000 

2500 

FeiToman^aB  (M)  «/o  Vn) 

4R0 

500 

V.ri  

1  500 

tooo 

i  <;oo 

1  200 

24ü 

2CK) 

8iO  

12,->79 

10 

FeO  

9,0  » 

»,80  , 

Die  Eiitphosphoruii}.'  wird  auf  verschiedene 
^\■eis(•  zu  crreiolien  jrt'siifht.  I'n m  läßt  sich 
die  KntsL'hwcflun);  srhlii  lli'n.  wodurch  die  Ver- 
wendung sehr  uureiueii  Ivoliei^ens  ermüglicht  wird. 
Da»  Verfaliren  von  B  o  n  n  a  n  d  -  V  e  r d  I  i  wurde 
seit  18'J1  auf  vcrschie<ieneii  \\  «  rkfn  ^'f>iibt  und 
gab  recht  gute  Erfolge.  l)as  Kennzeichen  dieses 
Verfahrene  Ist  die  Tellvng  der  Arbeit  In  zwei 
Abschnitte.  Im  ersten  ,\lisclinitt .  in  welchem 
alles  Uoheisen  und  ein  Teil  des  Schrottes  be- 
scldelrt  wird,  traehtet  man  den  grSßten  Teil 
des  Schwefels  zu  entfernen,  indem  man  eine  !»e- 
aonders  kallireiche  Schlacke  bildet,  die  etwa  10 
Ms  SiO»  und  S  Ms  4*/«  FeO  enthllt. 

Die  ("resamtmenge  der  Met allov^Nli'  knnn  unter 
8  bis  lU  o!q  sein.  MnO  wird  die  Aufuabiue  von 
Schwefel  am  meisten  erleichtem.  Um  diese  hoeb* 
b.i>i-;<;li.-  Si-li!ack''  flüssi;:  zu  erhalten, 

fügt  mau  Flulispat  zu.  Nach  Entfernung  dieser 
„Entschwefliingsächlacko",  welehe  nebenbei  aueh 
einen  bedeutenden  Anteil  des  I'lnisjdiors  enl lullt, 
bildet  mau  eine  zweite  Schlacke,  die  auch  wenig 
SiOf  enthftlt,  aber  weniger  kalkrelch  Ist,  dafOr 
mehr  FcO  onthfllt.  Dies  ist  die  .  Kntidiospliorungs- 
sehlaeke*.  Die  riclittge  Basizitftt  der  Schlacke 
wird  <lureh  Zusatz  van  gebranntem  Kalk  erzielt. 
Die  tri-i  Ih ml'  II  Zu^i.Uzc  werden  in  diesem  zweiten 
Aliselinitt  trt  ^-'el't  n  und  die  Schlacke  nach  Be- 
darf ein-  uder  nieliruial  vor  den  SchluUz^sAtzen 
abgezogen.   Es  folgen  einige  Beispiele: 


lTH>  r  .Vbaehnitt: 

BoheiMB  .  *  •  I 
AbfAllo  .... 

Eno  

Kiilkiit«in  ... 
FluBspal.  ... 

6iOi  ■  .  . 
FeO  .  .  . 

S   .  .  .  . 


I. 

12  0U0 


lik- 

12  000  ÖOOÜ 

—  1000 

500   

2400  1  800 

240  180 

%  % 

9,9  — 

2.5  - 


2400 
240 

10,9 
3.9 

2,56  nicht  bwi  — 


Zweiter  Abschnitt: 

kf 

ktc 

Abfalle  

— 

— 

4  ."iOO 

Kmo  

1  800 

1 

80O 

{■olirftiintor  KaIIc  . 

.JUU 

FlulU|iitt .  . 

KDlph««plt«f«a(MehlMk« : 

% 

% 

% 

SiOl  .... 

15,20 

2,00 

FeO  ...  . 

B,60 

15,50 

PkO»  .... 

11,50 

8,16 

Daa  T6rir«idet<<  Hohe 

Juen  «n 

tbielt: 

C  -  2.4    Si-ii,:i  Mii 

=  0,1 

r  -  1.« 

8  =  0,; 

Man  kann  auf  diese  Art  sowolü  im  Schrott-  als 
im  ErzverAdiren  kalt  eingesetxtes  oder  ÜQssl^es 

Koheiscn  mit  1,5  P  und  mehr  und  mit  0,5  "  o  S 
behandeln.  Ue.sondcrs  gut  eignet  sich  das  Ver- 
fahren för  reinere  Sorten  von  Roheisen. 

Im  folgenden  sind  <lii  S<  hiackenanalyscn  der 
beiden  Abschnitte  von  der  .\rbeit  mit  einem 
Roheisen  von  1,4  »u  P-  und  0,3 »/o  S-Gehalt  mit- 
geteilt. CnuchwcflnDts-  Kal|>koii|ikonn(^ 


mUmIm 

•cblBckv 

« 

\ 

8.75 

19,25 

AU<U  

N.20 

1,30 

61,50 

49,20 

FeO  

4,25 

12,55 

MbO  

1,95 

1,95 

PiOi  

12.30 

8.20 

2,50 

U,90 

Das  Rohelsen  enthielt  wenig  Hangan  ntidl 

wurde  mit  Abfallen,  Drehspinen  und  Erzen  ge- 
friHcbt.  Die  Analysen  stammen  aas  dem  regel- 
mäßigen Betriel». 

Dieses  Verfahren  wurde  weiter  ausgebildet,  in- 
dem man  die  erste  Schlacke  mit  einem  hoh-n  Gehalt 
an  SiO,  herstellte  und  mit  die.ser  den  Hauptteil 
der  Kieselsaure  beseitigte,  um  leicht. >r  die  lioch- 
basisehe  kalkreiche  zweite  und  l>asiselie  oxyd- 
reiühe  dritte  Schlacke  bilden  zu  können. 

Folgende  Analysen  geben  ein  Hild  des  Ver- 
fahrens. Das  Roheisen  enthielt  Si  =  l,75"/#, 
Mn  =  1.4«o,  P  =  0,tia",ü,  S  =  0,iy«/o. 


S«UmIm 

1. 

1. 

8. 

% 

\ 

% 

28.9 

14,4 

12.5 

AltOf   «  •  •  d  •  * 

1,1 

1.» 

2»0 

87,8 

60,8 

52,2 

M 

0,9 

0,8 

18.4 

4,6 

20,2 

MaO  

12,7 

8,7 

ß,l 

PiO»   

5,0 

5,8 

o 

0,8 

1,05 

0.4 

Mvtall 

1'  

0,275 

0.12« 

0.022 

8  

0,04.'» 

0,038 

Das  liasische  Vorfahren  ermöglicht  auch,  einen 
Tcdl  oder  das  ganze  Roheisen  durch  Koks  tu 
ersetzen,  ohne  die  (^n.ilitfit  des  Stahles  zn  ge- 
falirdeu.  Der  Koks  wird  gemahlen  verwendet 
und  zum  Sehots  gegen  vorzeitiges  Verbrennen 
oder  Einhüllen  durch  Sehlacke  mit  DrehsjiRnen 
gemischt.  Man  nimmt  etwa  das  Eincinhalbfacbe 
bis  Zweifache  des  Kohleaatoirgebaltes  des  Bob- 
eisens  welches  ersetzt  werden  soll,  und  mischt  mit 
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(I«r  fanffaehen  Menge  Drelupftaen.  Auf  eloen  Sats 

von  20  t  kommen  etwa  500  kg  Knk^  ^rcmischf. 
mit  3UÜU  kg  Drehspänen.  Dag  Verfahren  er> 
fordert  etwas  nehr  Zelt  als  das  Sohrottsehmelzen 
mit  Hohi  i-sen. 

U&i  lianiache  Martinvcrfahren  ist  in  der  Tat 
autterordentlioh   aniiassungsfahig.     Han  kann 


SBtse  gvu  ans  Bolidseii  aod  solche  ganz  ohne 

Rolidscn  vfniHiiitt'ti ,  kann  dfii  Schw.tVl  und 
Phosphor  al^scliuiden  und  ist  daher  bezüglich 
der  Wabl  der  RohnateilaHen  sehr  unabhiagls. 

Selbst  zur  Krzeujrting  von  Gmiiirul')  knnn  rr 
verwendet  werden,  wenn  man  die  Oxydation  des 
SUlziaiM  durch  Zoaats  von  Koks  verhindert. 


Die  technische  Gewinnung  von  Graphit  und  amorphem 

Kohlenstoff. 


Von  Ed.  Donath  in  BrQnn. 


Von  einer  tt^chniselicn  Gewinnung  YonOrapUt 
und  nmorplieni  KolilenstotV  kann  man  erst 
seit  eiaip'n  Jaiiren  reden,  denn  die  elementaren 
Kuhknsliiffe  Diamant  und  tJraphit  wurden 
uns  ausschiielilieli  von  der  Natur  ^'elicfert,  wfth* 
rend  amorplier  Kohlenstrifi  in  der  Natur  entweder 
jiar  nicht  oder  in  nur  treriniren  Meii;:en  vor- 
koonnti  Ol*  iler  lieim  Dorfe  Seliuntra.  (tou- 
verneinentl  tloru  /.  K'iirilainl.  \  nfkoniuien<leSelniririt 
reinen  eleiiieuJareu  amorpiien  Kohlonstort'  dar- 
stellt, Ist  mit  Sicherheit  noch  nicht  festtrestclU 
(A.  v.  I  n  0  8t  ran  z  e  f  f :  ,.fahrl)ueh  für  Minera- 
lOKif"  1,  S.  9*2;.    Elementarer  Kohlen- 

stoff wurde  auch  bisher  nicht  erzeugt  and  rer- 
wendi^f.  (letiii  (Iii'  \vrniir>-fen  Produkte,  wie  künst- 
lich dargestellter  liuU,  noch  weniger  aber  Holz- 
kohle, stellen  reinen  elementaren  Kohlenstoff 
vor.  sonilern  sie  enflialten  sti-ls  ^rewisse.  niclit 
unbeträchtliche  Mengen  von  WasserstoA,  ja  auch 
Stieltstoff  in  einer  uns  völlig  unbekannten 
HinduniTsfonn.  Die  drei  Moilifikatioinn 
Kohlenstoffes,  Diaamut,  üraphit  und  amorpher 
Kohlenstoff,  unterscheiden  sich  im  allgemeinen 
eheiiiisili  iladiireh,  daii  Diamant  dureh  keines 
der  bekannten  Oxydationsmittel  auf  na^em  Wege 
eine  Veränderung  erfahrt,  Graphit  dagegen  nach 
Brodie  durch  ein  Gemisch  von  Kaliumchlorat 
und  konzentrierter  Salpetersäure  schlicUUch  in 
unlßsiiche  Grapbitsaurc  i  Oraphltoxyd)  UbergefBhrt 
wird,  wiih  rend  amorpher  Kohlenstoff  durch  encTfriseh 
wirkende  Oxydationsmittel  ohne  jcirliche  I{üek- 
stande  in  Kohlenoxyd  umtrewandelt  wird.  Es  i.st 
Übrigens  aehon  jetzt  zweifellos,  daii  der  natür- 
lich vorkommende  Diamant  elienfalls  zum  min- 
de.sten  in  seineu  physikalischen  Eitfenachaften 
differrazlert  ist,  die  graphitiH(;he  Kohlenstoff« 
form  nur  im  engeren  Sinne  als  (traphit  an- 
gesehen werden  muß  <es  gibt  deshalb  mehrere 
Qra|>hitsiurMi),  «nd  dafi  vom  amorphen  elemen- 
taren Kohlenstoff  eine  bedeutend  trröliere  An- 
zahl von  HodiAkationen  existieren,  die  sich 
chemisch  dureh  verschiedenes  Molekulargewicht 
und  deiinntsiirerliend  wieder  dunh  ihre  ver- 
schiedenen physikalischen  Eigeust^haften ,  wie 
spezifische  Wurme,  Farbe,  Dichte  usw.,  nnter» 


scheidnn.  Nach  A  c h  e  s  o  n  (Fitz-Gerald :  K iinst- 
lieher  (Jraphif  S.  43  ff.»  sollte  jedoeh  die  Faldg- 
keit,  (Traphitsftiire  bezw.  Graphitoxyd  zu  liefern, 
nicht  als  aussehlairgebend  für  die  Hezeiehnunp 
Graphit  vom  teelmisehen  Standpunkt  gelten. 

Diese  Hezeicbnunp  sollte  nnr  für  solelie 
(irapbite  benutzt  werden,  welche  aueli  alle  die 
Eijrenschafti  u  lu  sitzen.  welelie  s<t  wünselienswert 
für  verscliiitlriif  liHlnstrien  sind.  nl--i>  fur  ihre 
teeliniselie  Auwendung.  Es  ist  indessen  zu  i)e- 
fTirchten.  da(^  die  Hllhe  vergebens  ist,  eine  be- 
schreibende Namerifrebunjr  für  die  v  erschiedenen 
KohleustutVarten  zu  finden,  denn  die  X'erschieden- 
beit  der  Formen,  in  denen  amorpher  Kohlenstoff 
und  Graphit  vor*-:"  tMim  n.  scheint  unendlich  groß 
zu  sein.  Ebenso  sind  die  Ausdrücke,  die  ge- 
braucht werden,  nm  die  KoMenstoffarten,  welche 
(Jraplntowd  bilden,  von  denen  zu  unterscheiden, 
die  da«  nicht  tun,  nftmlich  ^amorpher  Kohlen- 
stoff* und  «Graphit*,  nicht  zweckentsprechend. 
Kine  L'rolte  .Anzahl  von  t  ;capliiten  sind  völiitr 
amorph,  wahrend  manche  von  den  im  elektrischen 
Ofen  hergestellten  Sorten  kristallinische  Struktur 
aufweisen.  Der  durch  Zersetzuntr  von  Silizium- 
Icarbid*  erzeugte  GraplUt  z.  B.  erscheint  in 
feinen  Kristallen,  ist  aber  tatsachlieh  amorph. 

Bezüglich  der  künstlichen  Herittellung  des 
Diamantes  balwn  wir  zwar  in  den  letzten  Jahren 
zweifellos  die  6edinguni;en  seiner  fiildung  naher 
kennen  gelernt,  so  dal)  die  verschiedenen  Wegre, 
die  zu  seiner  Horstellunu  in  größerem  Maßstäbe 
fuhren  dürften,  in  iliren  Prinzipien  erkannt  sind; 
eine  Darstellung  in  grOßerem  ICafle  ist  Jedoeh 
bisher  nicht  gelungen. 

Die  beständigste  Form  des  Kohlenstoffes  ist 
der  Graphit ;  es  ist  ziemlich  sicher,  daß  sowohl 
Diamant  als  auch  aiiiorj)l)er  Kohlenstoff  hei  ge- 
nügend hoher  Temperatur  ersterer  direkt,  letz- 
terer aber  indirekt  in  die  grapbitische  Form 
übergehen  kann. 

Der  Graphit  stellte  bisher  die  einzige  in  der 
Technik  in  grQfleren  Mengen  verwendete  ele- 

*  Per  aus  Siliziumkarbid  durch  DisHnzintion  ont- 
•tMidene  Oimphit  ist  also  eine  Analogie  im  gewiascn 
Sinne  ni  dm  Pseadomorpboitea  im  Htnerslreich. 
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ment&re  KohlenstolYnnn  vor.  Seine  rnschiiM'lz- 
barkeit  und  schwere  Verbreonlichkeit  machen 
ilen  Graphit  ganz  beBonders  zum  wertvoUsten 
Zusatz  bei  der  Erzeugung  der  vt*rsrhi«'(It'nstt-ii 
feuertesten  Ocgenstflndc .  wie  Schmelztirfr»-!, 
UuA'eln,  Windzulfitiinfrsröhrcn,  Sandbadsrhalen, 
feuerfeste  Zifird,  Wastlikcssi-l,  Koch^'eschirrf. 
Offiiplattcii ,  S|iarhfrd('  und  sflbst  Stuh<;iiöfi>n. 
In  st'iner  Verwrudunir  zur  Hlcistit'tt'abriliation, 
die  btroit^i  ü1>»t  H.'iü  Jahro  alt  ist,  ist  er  noch 
durch  kfin  aiidcifs  Matt-rial  cisi'tzt  worden  : 
doi  li  ffillf  diese  wiclitigt'  \\'r\v<  ndunjrsart  wvnig 
ins  (ifwii-lit.  da  die  geüamte  Bleistiftfabrikation 
dor  W'ilt  lifiitziitn^'.'  ri-ich  nicht  4  "o  der  Oe- 
saniliirüduktiou  au  Ixraidiit  verbraucht. 

Bei  weitem  die  widitigste  technische  An- 
wendung' findet  sowohl  der  nntürlidie  «ils  auch 
der  kiiuütliclie  Graphit  zurzeit  in  der  Elekti'u- 
teobnlk,*  bezlehungsweitiederteehBisohenEleictn»- 
clieniie  zur  HerstelhinL"^  von  LirlitkohleB,  von 
Ufeuelektroden,  vuu  Elektroden  tur  die  TW- 
sehiedenartigsten  «lektrolytiMhen  Proxesse,  fBr' 
Dynamobürsten.  Mikioiiliiiiikuhleii  n.  a.  Wenn 
er  auf  diesem  irebiute  nicht  uuch  allgemeiner 
und  in  grüßerem  Maße  angewendet  wird,  so 
lie^'t  dies  in  dein  hohen  und  nix  h  fortwährend 
im  .Steigen  begriffenen  Preise  de«  Graphites,  be- 
^'riindet  durch  die  wachsende  Nachfrage,  welcher 
die  nicht  in  gleichem  VerhaltnisHe  wachsende 
(jreninnung  in  entsprechend  reinem  Znstande  aua 
seinen  natürlichen  Fundstätten  entspricht.  Denn 
der  Graphit  besitzt  in  dieser  Kichtung  die  weit- 
aus ^'ünsti^'ste  Ei^^euschaft  von  allen  zu  gleichen 
Zwecken  verwendbaren  Sul)slanzen,  er  ist  ein 
Leiter  erster  Ordnuntr.  wie  die  Metalle;  sciBa 
Leitfilhitrkeit  wirdjedoeh.  im  Gegensatz  zu  diesen, 
bei  »leigendur  Temperatur  uoch  erhöht.  Er  ist 
in  hohem  Grade  widerstandsflihig  gegen  den 
Angriff  der  verschiedensten  Mineraisauren  sowohl 
als  gegen  den  von  .\lkalieu  für  sich  und  ins- 
beaottdere  gleichzeitiger  Einwirkung  von 
chlor:  in  lit/t.rii-i  Knlle  \\>^rderi  die  bisher 
technisch  erzeugleu  uureiueu  formen  amorphen 
KohlenstAifea  meist  unter  Bildung  die  LBsung 
dunkel  färbender  Substanzen  anpe<rriffr"n.  Die 
schon  lange  übliche  Verwendung  des  Graphites 
als  Antifriktionsmittel  hat  in  letzterer  Zeit  eine 
^rriiCx  re  l^edeutiing  ^'ewonnen.  Man  verwendet 
den  Graphit  von  geeigneter  Beschatienheit  ent- 
weder als  solchen  oder  in  Gemischen  mit  anti> 
friktiven  Flüssigkeiten.  Die  so  stark  zunelmieiide 
Verwendung  des  Graphites  weckte  das  Bestreben, 
diesen  wichtigen  KSrper  elMufails  auf  künst- 
lichem Wege  und  in  einer  noch  gröIJeren  Rein- 
heit, als  ihn  die  Natur  uns  meistens  bietet, 
technisch  darzustellen.  Obsehon  man  die  Be- 
dingungen seiner  HiMunir.  /..  B.  beim  Hochofen» 
prozcQ,  genauer  kannte,  hat  man  diesen  un- 
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gemein  wichtigen  Körper  bis  vor  kurzem  tech- 
nisch in  größeren  Mengen  nicht  zu  erzeugen 
vermocht.  Auch  die  von  Lugi  beobachtete 
äulierst.  wiciitlge  Art  der  Grajdiitbildung,  wo- 
nach amorpher  Kohlenstofl'.  z.  B.  feuchter  Kuß, 
beim  Zusammenschmelzen  mit  Glaspulver  und 
KhiUspat  in  (u  >|  hit  uSergebt,  der  sich  itt  daut- 
lichen  Blilttclien  in  dem  erstarrten  Magma  vor- 
tiudet,  fand  keine  Ausbildung  und  .\nwendung. 

Auffallend  ist.  daß  bezüglidi  der  zur  l'eber- 
führnnL'  von  Kniile  in  <fraiiliit  auf  elektriscliem 
Wügc  dienenden  N'criahren,  die  von  technischer 
Bedeutung  sind,  die  Angaben  zwei  der  hervor^ 
rasrendsten  Fachleute  in  einem  Punkte  sich 
widersprachen.  Während  nämlich  Moissau 
früher  erklirte,  daß  bd  genügend  hoher  Tea- 
]>enitur  ji  '!.•  Aliart  des  Kohlenstoffes  in  Graphit 
übergeht,  hielt  es  Acbeson  für  uamögÜeh, 
nahezu  aschenfreie  Kohle  (z.  B.  geröntgten 
T'etrolkriks )  in  (xraiihit  nm/in'.  ruideln.  DesjirAz 
und  Bertholots  diesbezügliche  V'ersucbsergeb- 
nisse  stimmen  mit  denen  Hoissans  fiberein,  wfth- 
reud  Borchers*  sich  der  Meinunt.'^  A  In  soris 
anschloß  bezw.  früher  die  gleiche  Ansicht  aus- 
sprach. 

Ctegenwärtig  hat  sich  zur  technischen  Ge- 
winnung des  Graphites  derjenige  Weg  als  der 
zweeknißigste  oiRlesen,  welober  dannf  beruht, 
daß  gewisse  Karbide  iiei  einer  noch  höheren 
Tem])eratur  als  der  zu  iiirer  Bildung  notwen- 
digen dissoziieren,  in  ihre  Bestandteile  zerfallen, 
von  denen  der  eine  bei  dieser  Temperatur  sich 
in  Damjifform  verflüchtigt,  während  der  Kohlen- 
stofl' des  Karbids  als  Graphit  zurückbleibt.  Die 
•ot  dieaen  Tataachen  fußenden  Gewinnungsarten 
sind  zuerst  von  Borchers,  später  von  .Acheson 
ermittelt  worden .  wahrend  die  Tatsache  der 
Bildung  von  tiraphit  durch  Dissoziation,  de* 
Siliziumkarbids  schon  Otto  ^(Uhlhauser  ge- 
legentlich mehrerer  Mitteilungen  über  die  Ge- 
winnung und  Eigenschaften  des  Karbomn» 
dums  I  .Zeitschrift  für  anortr.  <'hemie-  is<i4 
Band  ö>  beschrieben  hat.  Nachdem  man  also 
aeboB  bd  der  Dantelluitg  des  SlUslumkarbldeB, 
Karborun<ii:m>  im  elektrischen  Ofen  mehrfache 
einschlagige  Beobachtungen  von  Graphitblldung 
gemaeht  hatte,  gtdang  es  Acheson  in  Niagaitk 
falls,  im  el(  ktri>chen  Ofen,  der  in  seiner  Kon- 
struktion völlig  dem  zur  Herstellung  des  Kar- 
borundums  «Uenenden  gleicht,  auch  Graphit  selbst 
in  Iieli-  bigen  Menden  und  von  di  n  triinstigsteil 
Eigenschaften,  ja  fast  völliger  Keinbeit,  her^ 
zustellen. 

Die  umstellende  Abbildung  zeiirt  einen 
Laugsschnitt  durch  den  Ofen.  Die  Elektroden- 
kohlen sind  mit  der  StromqueJle  verbunden; 
zwischen  diesen  Elektroden  ist  der  Kern,  aua 

♦  A iisriil.rüi  licri  d  sieht'  Dniuith:  „Der  Uraphit" 
1904,  bowic  Fitz-Uerald:  .KOoittlicher  Graphit" 
<iDS  Deutsche  ülwtragen  von  Dr.  M.  Huth,  tWM). 
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gnumllerter  Kuhle,  mit  der  ]fi«eln»fr  um- 

geben«  ''»t   (irajihit    i'rzfUL't  wiMvim 

Diese  Hiachuug  bi-stt-ht  aus  irgend  einem  kühlen- 
material  z.  B.  ^epialverteDi  Koks,  und  etaena 
eandffinnijri'n  StotT  wie  Kiesflsfluro.  Vit  (Jem 
zur  Verfügung  stehenden  8troine  kann  eine 
Temperatur  erreicht  werden,  die  nicht  nnr  ge- 
nütrt.  um  dl«'  utiitft'1i>-ndf  Miediang  in  Karhorun- 
dum  zu  verwandeln,  sondeni  auob  dieHe  Verbin- 
dnnir  zn  zerertzen.  woltel  Sitlziuni  verdampft 
und  <ler  KoliltnstotT  als  (Jrajihit  zuriickMcibt. 
Sobald  der  Ofen  beschickt  und  gevohlosseu  Ist, 
wird  der  Strom  eingeeehaltet  und  die  Tem> 
peratur  zunäcli^t  so  weit  fri-stt  itri  it.  daß  der 
in  der  KobiA  enthaltene  Kohlenstuß'  Mich  mit  den 
Aschenbentnndtellen  zn  den  verschiedenen  ent- 
sprechenden KarJiidrii  v. viniiirt.  Sodann  wird 
weiter  erhitzt,  bis  die  Karbidi-  wieder  zersetzt 
werdeD;diehauptsac]üichenurs]>riiii>rli('hen  Asciien- 
bestandteile,  nitmiioh  Kieselerde  bezw.  Silizium. 
Eisen  und  Aluminium,  wor«l'  n  dabei  in  Dampf- 
form  aitgetrebeii  und  der  Kohlmslort' 
Ideiiit  als  Graphit  zurück,  frei  von 
ji  ii  r  Spur  .amorphen*  Kohlenstoftes 
l,auiurph  im  gewühuUcheu  Sinu>. 

Die  Graphite,  die  in  der  Weise 
erzeuirt  wonien,  dnli  ili'-  Krtiitzunir 
biä  zum  Verdamitfeu  der  karbidbilden- 
den  Sttbstaazen  fortgesetzt  wurde, 
scheinen  unverilnderlich  quellende  Grai>hite  zu 
sein.  Fitz-Gerald*  fand,  daU  dies  bei  (iraphiten 
der  Fall  Ist,  die  aus  Karbiden  des  Siliziums, 
Eisens,  Aluminiums  uiiii  drs  Titans  entstanden 
sind.  I>ieso  Graphite  sind  gewöhnlich  glAnzend, 
welch  und  zeii^en  einen  feinen  Glanz,  wenn  sie 
frerieben  werden.  Fls  ist  klar,  daß  sie  nii  lif 
billig  dargestellt  werden  können,  so  daÜ  sie  nur 
wenig  In  den  Handel  kommen. 

Die  Reinheit  il<s  l-lrzeii^'nis^is  \i.n  A^elien- 
bestandteiien  bangt  natürlich  von  der  Höhe  der 
Temperatur  im  elektrischen  Ofen  ab.  Für  ge- 
wrthtilielie  industrielle  Zwecke  hat  sich  heraus- 
gestellt, daU  es  genügt,  den  Aschengehalt  unter- 
halb 10  o'o  des  Graphites  zu  halten.  Wird  für 
einen  liestimmten  Zweck  ein  besoiniers  reiner 
Graphit  gewünscht,  ho  ist  nur  nöti^:,  das  zu 
seiner  Gewinnung  verwendete  Rohmaterial  ge- 
nügende Zeit  einer  Temperatur  zu  unterwerfen, 
bei  welcher  die  in  ihm  enthaltenen  Verunreini- 
gungen sieh  verflüchtigen.  So  konnte  wie  a.  a.  O. 
angegeben  ist,  aus  einer  Anthrazitkohle  mit 
5,783  O'o  Aschenbestandteilen  ein  Gr&pliii  mit 
nur  0,033       Asche  erzielt  werden. 

Als  Rohmaterial  wird  von  Aohesoa  Ar  die 
Erzeugung  von  gewöhnlichem  Graphit  jedoch 
speziell  Anthrazitkohle  verwendet.  Man  hat  sich 
erst  na«b  vielerlei  Terzochen  nnd  nachdem  man 
die  vrrvchie.denwrtin^en  Stoffe  angewandt  hatte. 


für  diese  KoMe  entschieden:  ebner  der  Vorsflge 

<ler';elben  bestellt  darin,  dal^  die  Aschenhestand- 
teile  sehr  gleichmäßig  verteilt  sind,  wodurch 
MtHrUeh  die  Karbidbildnng  ▼erfaftltnismftfilg  er- 
lelebtert  wird. 

Der  Ofen  zur  Herstellung  des  Graphites  aus 
diesem  Material  ist  der  gletelM,  wie  der  zur 
Karborunduiiif.ilirik'ition.  Die  aus  .Xntlirazit  her- 
gestellten Grapliitü  sind  sehr  verschieden,  ent- 
sprechend der  Kohle,  ans  der  sie  erzeugt  werden. 
Ai  iiesmi  liat  mit  einer  großen  .Anzalil  von  An- 
thraziten Versuche  angestellt  und  bemerkens- 
werte Ünterschlede  bei  den  daraus  erhaltenen 
Graphiten  gefunden.  Einige  derselben  sind  schdn 
weich  und  glänzend,  andere  sind  hart  und  von 
mattem  .Vusschen,  und  dann  gibt  es  zahlreiche 
andere  Graphite,  deren  Kil  uschaften  zwischen 
diesen  Grenzen  schwanken.  Die  Dichte  dieser 
(rrapliite  liegt  zwischen  2, "20  unii  2,25.  Sie 
verbrennen  an  der  Luft  leichter  als  Ceylon- 
graphit, was  aber  nur  eine  Folge  ihrer  Struktur 
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zu  sein  scheint,  denn  sie  sind  gegen  da.s  oxy- 
dierende Gemisch  von  Salpetersäure  und  Kalium- 
ehlorat  bestlndtger  als  Ceylongn^Ut. 

Der  aus  Petroleumkoks  erzeugte  (rraphit  ist 
durchschnittlich  reiner,  als  der  aus  Antiirazit 
hergestellte:  die  Handelsware  enthllt  weniger 
als  2"u  \-ilie.  Er  ist  \i>i;  itwas  hellerer 
Farbe,  als  der  Graphit  aus  Anthrazit,  und.  wird 
als  Sehmiermittel,  fllr  die  Herstellung  von  Blei- 
stiften und  ferner  da  gebraucht,  wo  ein  reiner 
Graphit  gewünscht  wird.  Bei  Anwendung  von 
Anthrazit  mit  6  bis  10  «/o  Asche  in  feinster, 
gleichmaßiger  Verteilung  wird  ein  lockeres, 
teilweise  zusammengebackenes  und  wieder  zer- 
klüftetes Material  von  dem  schönen  Glanz  reinen 
Graphites  erhalten.*  Es  enthalt,  wie  die  Prü- 
fung mit  heißer,  starker  Salpetersiiiire  und  der 
Vergleich  der  erhaltenen  Hraiintfirlning  mit  der 
von  bestimmten  Mengen  amorpher  Kohle  ver« 
anlaßteii  ergibt,  höchsten»  noch.  "  n  von  letztens, 
•le  muh  der  -Art  der  zur  Verwendung  gelangen- 
den Kohlen  und  der  naebtrttgliehen  Zerkleinerung 
des  Rohgraphites  ii^f  e<  nun  gelungen,  den  künst- 
lichen Graphit  in  alleu  den  technisch  wichtigen 
Formen  zu  giswinnen.  In  denen  er  an  versebie- 
denen  Stellender  Erdt-  vnrkomnit  und  weleh<-  ge- 
rade seine  besondere  Brauchltarkeit  für  die  ver- 
sddedenen  Zwecke,  zu  denen  er  dient,  ausmachen. 

•  Siebe  Försters  »usführlichen  Herirht  über  den 
UniilicheB  Orspliit  von  Aoheson  in  a^'hem.  lodaitrie* 
1«»  a.  87. 
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Da  (rewinnt  man  schuppigen  bis  blttttrlg«n 

(irapliit,  der,  wif  tlt-r  berilliiiit»:  ftrayhlt  von 
Ticonderoga,  zur  Herätellung  von  Graphittiei^eln 
braneblMur  ist,  oder  der  als  SebmiermiUel  dienen 
kann.  Di»'  in-\vinnurip  eines  zieinlicli  tlicliten 
Cirajiliittis  hat  zur  Fabrilcation  von  sehr  gut  sich 
bewahrenden  Bleistiften  aus  kttostllebem  Graphit 
pefiihrf.  und  auch  die  besonders  feine,  weiche 
Artf  wie  z.  B.  zum  Unterziehen  von  GuUstiicken 
für  die  OalTaooplastilc  oder  für  Anstriehflurbeo, 
fehlt  nicht  unter  den  ErzruL'nissen  der  Acheson- 
Company.  Ihre  Gesarntjahresprodulitioo  ist  bereits 
eine  recht  bedeutende,  sie  belief  sich  Im  Jahre 
l'MH)  auf  s(;t>T"o  fT  =  :{!)n4H(i  kj:.  im 

Jahre  1901  auf  2  öUU  ouu  engl,  ä  =  1 134  UOU  lig, 
wlfaiead  gldehseitipr  in  Nordamerika  die  Ge* 
winnung  natörllchen  ('rrapliites  zurück^in^'.  Diese 
betrug  dort  im  Jahre  IdOO  2498  363  leg,  im 
Jahff^  1901  1798809  k?.  I>er  Wert  des  im  ' 
Jahi'  l'ii'l  erzentrlt-n  künstlichen  Graphites 
wird  zu  lUMtOO  Kollar,  der  des  in  Nord- 
auierika  gleichzeitig  geförderten  natürlichen  zu 
135  914  Dollar  angilben,  wahrend  im  Jahre 
H»01  Xordainrrika  noch  für  H!»,'»;*".")  llollar 
ausliindiM  leü  (irapliit  zumeist  ans  Ceylon  ein- 
flihrte.  So  siark  alsi»  die  Stiiferuns:  di-r  Er- 
zeugung künstlichen  Giapiiiiis  in  der  letzten 
Zelt  war.  so  bleibt  ihr  noch  ein  e.rlielilicher 
Spielrautn  bis  zur  Deckung  aueh  nur  dos  Be- 
darfes dir  \'.TrriiLM- II  ^taariMi.  I»>'r  durch- 
schnittliche \  i  rkaut>jpreis  des  künstlichen  Gra- 
phite« betragt  nach  obiger  Angabe  für  das  Jahr 
1901  O.nls  l»n!lnr  auf  1  en;rl.  ff  d.  h.  etwa 
42  für  das  Kilogramm,  wahrend  von  Förster 
fDr  Graphitelektroden  79  als  angefHbrer  Ver^ 
kauf>Ji'r<  i<  fiir  1  k^'  ab  Fabrik  anL'''Lrf'b'  n  wnrd-'M. 
der  fttin  verteilte  Graiihit  aber  erhcidich  billiger 
als  42  fUr  1  kg  gewenen  sein  muß.  Hierbei 
muß  keineswe>rs  mit  unL'''  \vr,bnIicb  bilIiL'^>  M  Kr.lftcn 
zum  Betriebe  der  elektrischen  Uefen  gerechnet 
werden.  Die  elektrische  Pferdekraft  stellt  steh  In 
Nia;:arafalls  auf  das  Jahr  zn  s  I),,|lar=  34  ■  I/' 
für  diejenigen,  welche  nur  das  Wasserrecht 
kaufen  und  das  Wasser  auf  Ihre  eigenen  Ma- 
schinen leiti-n.  und  auf  20  bis  2.'>  Dollar  = 
85  bis  106  .  Ii'  fQr  die  Entnehmer  der  elektrischen 
Energie  aus  der  ZentraUialle. 

Das  sind  aber  Preise,  wie  sie  unter  günsti^'en 
Verhnitnissen  in  Europa  an  vielen  .Stellen  für 
elektrische  Knergie  möglich  sind.  Würde  aiicdi 
ein  geeignetes  Kohlenmaterial,  welches  den  ameri- 
kanischen Anthrazit  an  tJeh.alt  und  feiner  Ver- 
teilung der  Asclienl>eslandleile  jrleichwfrtig  ist, 
hei  uns  sich  linden  lassen,  ho  würde  die  kiinst- 
Iicb<-  Dar^tellunir  von  (irajibit  sicherlieh  ein 
bliilu-niler  Zweig  der  heimischen  elektrochemi.sclien 
Technik  werden  kSonen. 

Von  einem  (!isiclit>|ninkte  aus  wfire  die 
mSglichst  lialdige  Entwicklung  in  dieser  Richtung 
mit  Genugtuung  zu  begrOlien,  nftmlich  dem,  daß 


die  Herstellung    von   Graphitanoden    für  die 

elektrochemische  Industrie  von  niflit  zu  unter- 
schätzender Bedeutung  ist:  mehr  als  die  üalfte 
ihrer  Produktion,  also  mehr  ab  A60000  kg 
Graphitanoden,  hat  im  Jahre  1901  die  Acheson- 
Gompauy  der  uordamerikauischen  elektrochemi- 
sehen  Industrie  geliefert.  Eine  Abteilung  der 
Fabrik  beschäftigt  sich  mit  der  Herstellung  von 
Graphitolektroden.  Als  Rohmaterialien  hierfür 
werden  Petroleumkoks  und  Peeh  benutzt.  Nachdem 
man  der  Masse  «iin  karbidbildcndes  Material  in 
Form  von  Kieselerde  oder  Eiaenoxyd  zugesetzt 
hat,  bildet  man  aus  derselben  In  gideher  Weise 
wie  die  gewöhnlichen  l/ichtkohlenstifte  Elektroden 
und  unterwirft  diese  sodaim  elektrischer  Be- 
handlung. Als  Ofen  wird  gleiohfUls  der  Kar^ 
borundnmofen  lniiiitzt.  Die  Temperatur  wird 
gestei|;ert,  bis  Stofl'e,  wie  Eisen,  Aluminium  und 
Kieselerde,  verdampfen,  so  daß  die  fertigen 
Klektroilen   nur  noch  0,1    Iiis  "lo  Aschen- 

bestandteile  enthalten.  Wilhn  nd  Klektroden  aus 
amorpher  Kohle  eine  Dichte  vnu  1.00  und  einen 
elektrischen  Widerstand  von  l),(i<U24  Q  f.  d. 
(juadratzoll  besitztn.  st.Iit  sich  die  l'ichtc  der 
tJraphitelektrod'-n  auf  2.1 'J  und  ihr  elektrischer 
Widerstand  auf  0.i)00:i2  Q.  Ein  ganz  be- 
■^iinderer  \orzug  der  (rraphitelektroden  ist  ihre 
\\  ider&tandsffihigkeit  bei  der  Kochsalzelektrolyse. 
Ihre  großen  Vorzüge  haben  die  Grapbitanoden 
in  Nordamerika  bi-sondi'rs  iM'wfllirf,  einerseits 
bei  der  Gewinnung  von  .Nickel  aus»  C'hlurid- 
iSsungen,  anderseits  aber  andi,  als  man  sie  für 
die  Elektrolyse  der  bei  dir  Anslaiifrnnir  von 
Golderzrückstftnden  erhaltenen  verdünuteuKalium- 
goldcyanidlSsnngen  benutzte,  wo  gewühnUebe 
Kidilenanoden  wetri  n  di  r  alkalisclu-n  IJi  aktiou 
der  Laugen  völlig  unbrauchbar  siud  und  die 
früher  vlelfiich  benutzten  EKsenanoden  mannigftush 
den  Betrii  li  vt  rwii  k>  lt  machten. 

Di«  fabrikmiiUige  Herstellung  des  Graphits 
(im  elektrischen  Ofen)  ist  bis  jetzt  zum  weitaus 
größten  Teile  dem  Achesonwerke  vorbehalten 
gewesen.  Es  ist  das  große  Verdienst  des  in 
der  chemischen  Technik  rfibraUehst  bekannten 
technisdien  Chemikers  Profeswr  Dr.  Frank  in 
(;hariottenburg  (es  sei  hier  nur  an  die  deutsche 
Kalisalzindustric .  an  den  Kalkstickstoff  usw. 
erinnert»,  ein  Verfahren  aiistindiir  ^'emacht  zu 
haben,  welches  die  technischi'  Herstellung  des 
(fra|diits  ohne  direkte  Benutzung  des  elektrischen 
Stronii  s  fr'  Stattet.  Indirekt  jedoch  kommt  auch 
hier  die  Arlnit  des  elektrischen  Stromes  iu 
Betracht,  indem  alle  die  neuen  Verfahren  zur 
Herstellung  von  t}rap)iit  oder  amorphem  Kohlen- 
stof!'  von  Azi  t yj.  n  und  damit  von  Kalziiimkarbid 
ausgehen,  welches  letzU^re  ja  nur  im  elektrischen 
Ofen  erzeugt  wird.  TataleliHch  begannen  bald 
nach  der  fabrikmäßigen  (Tewinniing  des  Kalzinni- 
karbids  bezw.  des  Azetylens,  zweier  eudother- 
mtsober  und  reaktionsflüilger  Subatansen,  die 
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Versuche  zur  technischen  Gewinnung  von  fpn^ 

phitisrhfiTi  otior  amorphem  KohWinstoff  in  vcr- 
scUiedeuun  Kichtungeu.  Bereite  18H5  hatte 
von  Bfteyer  gezeif^t,  daß  Azetylen  unter  ge- 
wissen Umständt-n  platt  in  Kulil'-nstotTuiid  Wassi^r- 
Btoif  zerfallt.  Nachdem  durch  Muisüans  und 
Wilsons  Arbdten  die  technische  Dsrstelliuig 
der  Karhidi'  und  (i;imit  aiifli  ili.'  Gt  uinnunir  df- 
Asetylens  in  großem  Maüütabe  ermöglicht  war, 
fahrte  Hubott  aaeh  die  Zerlegnng  des  Azetylens 
fBr  (rfwiiiiiun;:  von  Kohlenstoff  als  Ruß  durch, 
indem  er  das  komprimierte  (ia«  mittels  dos 
elelctrisehen  Funkens  zur  Explosion  brachte. 
Hii  il<  m  HiiluHischi'n  Verfahren  (•utsiir.icli  alx  r 
die  Ausbeute  der  Theorie  nicht,  weil  die  Zer- 
setzung keine  ToUkoniineae  w«r,  vielmehr  stets 
gr61Sere  Mfn;:fu  tcerarti^rtr  Kondrnsations)iro- 
dnkte  entstanden,  welche  auch  die  Qualität  des 
Rußps  rerschtechterten.  1 902  beriebtete  0. 8  an  d  - 
maiiti*  iiIiiT  eiiii^re  neue  Keaktionen  des  Kalzium- 
karbids und  dos  Azetylen«,  bei  welchen  auch 
der  Kohlenstoff  des  Karbides  bezw.  Azetylens 
nebst  dem  Kohlenstoff  dw  an^'v-wcndeton  orL'a- 
nlsrhen  Substanz  zur  Absclu  idun^'  pelantt.  Hrim 
Krliitzcn  von  .-Vzetyleu  und  Tetrachlorkohlen- 
stoff «  rfolgt  Kiriüenstoffisbsoheiduig  nadi  der 
Gleichung: 

f'Ch  -f  2  <";H;      <•  ^  4  nri. 

Daneben  vt  rliUit't  auch  eine  zweite.  Reaktion, 
indem  das  Überschüssige  Azetylen  in  feine  Kom- 

ponenti'H  zortVillf.  Ai'lmlii'li  wir  Trtr.-ichl'tr- 
kohlcnstofl'  verhalten  sich  auch  liromoi'orm  und 
Chloroform.    Leitet  man  diese  Halogensobsti- 

tiitions|tn)diikt<'  über  rot^rlüheniles  Karbid,  so 
werdt'ii  sie  in  foljrt'iidiT  Wci-«'  zerlegt: 

2  t JaCt  -t-  (•<  i.  —:><•  +  2  (  a  ('h 

3  CaCt  4- 2  (MTHn  -  «  «       :i  <  n  Hr..  |  Ih. 

Klifns<»  n-aiitionstaliif^  iTwics  sii  ii  der  .Sciiwetel- 
kohlenstoff',  der  mit  Azetylen  bezw.  Karbid  nadl 
folgenden  (ileichun^^i^n  in  Wecli.sehvirkung  tritt  : 

2  Ii»  +  CS,  =  5  C  -H  2  H«  S 
2C«Ci  -f  CS,  =  5C  +  2  <'n8 
2  CaCi  4  5  (  Si  =  ü  (  '  -f  2  Cn.S-.. 

Auf  die  Einwirkung  der  Uaiogcusubstitutions- 
produkte  auf  Azetylen  oder  die  Karbide  der 

Erdalkalii  ii  bi  hufV  (irwiiuiuiiir  des  Kohlenf'cttes 
als  Kuß  hat  aucii  die  Kle.ktr.  -  Akt. -Gfsdlsch. 
vorm.  Schuckert  &  Cie.  in  Nürnbertr  mit 
7.  Marz  1901  das  I).  R.  P.  132  836  i^euommen 
^.rhem.-ZtfT."  11>02,  I  (587 1.  Das  p-bildete 
Chlor-  oder  Hronikalzium  wird  nach  iicendigun^; 
di-s  Prozesses  aust^elangt  und  der  entstandene 
Ruß  durch  Schlammen  noch  wt  itor  reinipt. 
H.  Ditz  schmilzt  Kalziunikariiid  mit  Kalium- 
natriumkarbonat,  laugt  die  Schmelze  mit  Wasser 
und  nachlier  mit  SalzsKure  aus  und  erhAlt  hierbei 
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aUer^Bgs  nicht  sehr  befriedigende  Ausbeuten 

an  nahezu  aschei'reieni,  reinem  amorphem  Kohlen- 
stoff („ehem.- Ztg."  1904  Nr.  15).  Von  er- 
wiesener besonderer  technischer  Bedentang  er- 
scheint zweifellos  das  Verfahren*  von  Prof.  Dr. 
Frank  in  Charlottenburg  (D.  K.  P.  112416), 
Aber  welches  derselbe  anf  der  Natnrforseher- 
vi  Tsammlunp  in  Meran  <  Sektion  f.  anfr.  Chemie  i 
unter  Vorführung  von  Proben  der  erzeugteu 
Produkte  eingehender  berichtete  (siehe  Ref.  in 
,<'hfin.-Zt<r.*  und  «Zeit^chr.  f.  anirew.  Chemie  i. 
Frank  hat  nun  in  Gemeinschaft  mit  Dr.  N.  Caro 
sowie  mit  Dr.  Albert  Frank  einen  andern  ein- 
fachen und  vollkommeneren  \'\-<i/.>  \\  zur  Zi  r- 
legung  des  Azetylens  gefunden,  wtdcher  darauf 
beruht,  daß  Oemlsche  von  Azetylen  mit  Kohlen- 
oxyd oder  Kohlensaure  zur  Extiin^i.ni  trebracht 
werden.  Der  in  dem  Azetylen  entlialtcue  VV asser- 
stolT  verbindet  sich  bezw.  verbrennt  hierbei  mit 
dem  Sauerstoff"  -  K  lilenoxydes.  wahrend  der 
Kohlenstoffgehalt  des  letzteren  dann  ebenfalls  in 
reiner  Form  abgeschieden  wird,  so  daß  nicht 
nur  die  ffildnng  von  KomUnsationsitrodukten 
vermieden,  sondern  auch  eine  wesentliche  Er- 
höhung der  .\usbeule  an  reinstem  Koldenstofl" 
erzielt  wird.  Der  trlatteste  \  erlauf  der  Um- 
setzung entspricht  folgender  (ileichunt;:  (\\{t 
-\-  CO  =  3  C  -4-  H,0  liei  Einwirkung  von  Kohleu- 
fflonoxyd,  2 1",  H,  +  i  ( »,  =  2  H,  0  -|-  5  C  bei  Ein- 
wirkunjr  von  Knlilr iidiuxyil.  Außer  diesen  Tm- 
.setzungen  köunen  sich  jedoch  aucl>  solche  nach 
den  Oleidrangen  C(Ha  +  S  CO  H«0  -{-  €0, 
-\-  4  C  und  C,  H,  —  C«>^  ^  H,<)  +  CO  -j-  2  c 
vollziehen.  Die  genannten  Gase  können  eul- 
weder  dnreh  Durehlelten  ihres  Gemisches  dnr  h 
erhitzte  IJiihn  n  oder  besser  unter  Druck  flnrch 
den  clcktrischea  Funken  zur  Reaktion  gebracht 
werden.  Der  so  gewonnene  Rnß  fibertrifit  an 
Schwfirze  onil  !>i'i-kkraft  ilon  besten  amerika- 
nischen Gasruß  und  hat  ein  sehr  hohes  spezifi- 
sches Gewicht  und  entsprechend  hohes  Leitung»- 
verintisrt'ii.  Er  soll  tat>,'iih!icli  reinen,  gaoz 
oder  nahezu  wasserstoff'frcien  amorphen  Kohlen» 
Stoff  vorstellen. 

neziiglich  der  Bilduntr  von  praphitischem 
Kohlenstoff'  aus  Azetylen  oder  Karbiden  sind 
ebenfalls  schon  mehrfache  Beobachtungen  bekannt 
fTeworden.  Der  Kohlensii.t!  (t<'s  Azetylens  nnd 
des  Kalziumkarbides  wtir<lr  alicr  auch  durch  }re- 
ei^nete  Reaktionen  in  graphitischer  Form  zur 
Abscheidun^r  trebracht.  So  erhielt  Horpman 
(Trajdiit  durch  Erhitzen  von  Azetylen  oder 
Kalziumkarliitl  unter  Druck  mit  wässeriger 
Wasserst <  n > 1 1 1 m  roxydlOsung.  H.  Erdmann  und 
P.  Köthuer  leiten  Azetylen  iihnr  in  •■inein 
Glasrohre  erhitztes  Kupl'erpulver,  wobei  bei 
relativ  niedriger  Temperatur  (400  bis  500 

*  (Fiectaera  Jahrbuch  für  cbem.  Tedmologiu* 
1900  8.  486;  ,ChenL-Ztg.«  1800,  U  S.  Sil. 
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eis  ZerfUl  dM  Asetylens  stattfindnt  und  d«r 

Kohlenstoff  im  Vfi-;tallisii>rfi^n  Zustrin'l'  als 
Graphit  zur  Abschciduug  gelangt.  KuplVr 
wirkt  hierbei  als  Koataktsabstanz.  Diese  Pro- 
zesse waren  zur  technisrhon  (!i  winminp  des 
Graphites,  wie  ersichtlich,  nicht  geeignet  und  es 
üretanjr  abermal«  Frank,  den  KohlenstofT  des 
KalziuiiikarUides  seMist  in  di  r  irr,i]>Iiitischen  Form 
zur  Ahscheidung  zu  bringen,  indem  er  das 
Kalsiamkarbid  in  einem  Strom  solcher  Oase 
(»rhitzte,  welelie  wohl  das  Kalzium,  nieht  aber 
den  Kohlenstoff  oxj'dieren  können,  wobei  jedoch 
infntfre  der  intenslTen  Verbrennnnfr  des  Kalziums 
die  für  die  Graphitbild uu^-  (.ninsti^'^e  bedeutende 
Tem]ier»turcrh(ihung  ertolgt.  Solche  Gase  »ind 
Koblenmonoxyd  und  Kohlendioxyd.  Bei  F,in- 
wirlcung  von  Kohlenoxyd  oder  Kohlensilnre  auf 
die  erhitzteil  Karbide  der  Alkalien  und  Erden, 
wie  Knlziuinknrldd  usw.,  verlauft  der  l'rozeli 
tatsiichlieli  so,  daß  unti-r  si>lir  starker  Erhöhung 
der  Keaktioustemjieratur  der  Kohb-n^tutT  in  Kurrn 
von  (Traidiit  ausiresdiieden  wird  nacJi  dem 
Schema :  Ca  ( «  -f-  (  o  ^  3  C  -f  CaO.  Doch  kOnnen 
«Ich  auch  folgende  Beaktioaei  alNfieteo: 

Cnfi  3  ("0  =  <'a<  n,  i  4  r 
2  t'aCi  4-  COj  =^  2  tau  +  5  f 
t  CaCt  +  8CQia8€laOOi-f  »C. 

Der  so  gebildete  Graphit*  liefert,  nacbdem 

er  durch  geeignete  mechanische  und  rhi  inisclie 
Behandlang  von  den  gebildeten  Oxyden  getrennt 
wird,  ein  Material  mit  sehr  geringem  Aschengehalt, 
welches  fiir  alle  Verweiidiinfren  des  reinen 
Graphits,  also  besonders  für  elektrochemische 
und  chemlsehe  Zwecke,  wie  aveh  als  Färb-  und 
ScIuniennittrI  \  orzfiplich  >reei(^nct  und  dem  von 
Acheson  durch  Erhitzen  von  Kohle  im  elek- 
trischen Strome  dargestellten  kflnstllehen  Graphit 
dnrchau.s  frleichwcrti}:  ist. 

Auch  andere  Elemente,  welche  mit  dem  Metall 
d«r  Karidde  Verbindungen  eingehen,  bewirken 
eine  Ausscheidunfj  in  Form  von  Graphit.  Durch 
weitere  Versuche  haben  Frank  und  ("aro  fest- 
gestellt, dali  der  in  der  einen  oder  andern  Art 
gewonnene  Kiddenstotl'  im  Au<renblick  der  Aus- 
scheidung leiclit  von  Metallen  aufgenommen  wird, 
derart.  da(i  z.  H.  Eisen,  welches  in  einer  er- 
hitzten Miirtel  mit  Karbid  geschichtet  und  dann 
mit  Kohlenoxyd  chIcf  Kohlens.'iun'  Icbandelt 
wird,  ein«'  tiefgehende  Hilrfung  uud  Zementierung 
erlangt :  auch  Silber  löst  den  ausgeschiedenen 
Knhlenstoff  unter  in1'  !i^i\er  Schw.'lrznii!r.  Fiir 
die  Karbidindu8tric  erotlnen  diese,  übrigens  durch 
Patente  geschätzten  Prozesse  neue  Verwendungs- 
poliiete.  'Iii'  u!ii  -o  wicbtitrer  sind,  als  dabei 
auch  die  lohnende  .Ausnutzung  der  geringhal- 
tigen, fQr  Betencbtungszwecke  ungeeigneten  Ab- 
fälle der  Fabrikation  ermSglicbt  ist. 


üeber  die  UBteradMidmg  von  BatOrUebein 

und  künstlichem  (Trajdiit  auf  chemischem  Wege 
laßt  sich  derzeit  nicht  viel  Bestimmtes  sagen; 
Hargosches  und  mir  ist  es  nicht  getungen, 
auf  diese  Weise  natürlichen  und  künstlichen 
Graphit  zu  unterscheidun;*  die  aus  den  natür- 
lichen und  kflnstllehen  Graphiten  dargestellten 
Graidiitsiluren  würden  sich  t'^^vili  als  verschieden 
ergeben,  doch  besitzen  wir  ja  Uber  die  Eigen- 
schaften und  Zusammensetzung  der  Graphltsluren 
noch  unzulängliche  Kennt iiiss.  .  Ich  erlaube  in- 
zwischen doch  einen  Anhaltspunkt  in  dieser 
Richtung  erlangt  zu  haben.  Schon  Hofauui 
führt  an,  daß  der  im  elektritichen  Ofan  dar» 
gestellte  Graphit  frei  ist  von  Wasserstoff  be- 
ziehungsweise Wa-sserstolTverbindungen,  wilhrend 
der  aup  Eisen  isolierte  Graphit  WasserstotT-  und 
Säuerst otf Verbindungen  enthnlt.**  Allein  es  ist 
außerdem  bekannt,  dali  auch  viele  natürliche 
Graphite  von  sehr  guter  (Qualität  gewisse  Mengen 
von  W.nsserstol^'  in  unitekannt  treliundener  Form 
enthalten,  und  dieCTraphite  phytogeuen  Ursprunges 
dürften  wahrscheinlich  solche  WasserstofTgehalte 
aufweisen.  IMe  natürlichen  Graphite  verschie- 
dener Herkunft  enthalten,  wie  ich  fand,  auch 
Stickstoff  in  durch  die  CyanldUldung  mittels 
Erhitzen  mit  metallischem  Natrium  nachweisliarer 
Form,  uud  Schwefel  In  Form  von  Sultiden  und 
Sulfkten  sowie  möglicherweise  direkt  gebondea. 
Srihst  reinster  r,  yIr<n-rTrai'liit  rrirab  durch  Er- 
hitzen mit  metallischem  Natrium  noch  deutlich 
SoUldbildnng.  in  bekannter  Weise  nachweisbar. 
Von  zwei  künsllicheu,  aus  Amerika  stammenden 
Graphiten  (einer  davon  nach  der  Aoheson-Metbode 
erzeugt)  erwies  sidi  einer  b^  Erhitzen  mit 
Natriuniiuetall  als  absolut  sehwefelfrei,  w.lhr-'nd 
der  andere  eine  mit  Bleiazetat  gerade  noch  er- 
kennbare SuUdreaktion  zeigte.  In  dem  ersteren 
war  durch  die  Cyanidbildung  beziehungsweise 
Berlinerblaureaktion  gar  kein  Stickatolf,  in  dem 
zweiten  nur  spurenweise,  wenn  auch  noch  deut- 
lich nachweisbar.  Die  natürlichen  Graphite,  die 
ich  zu  diesem  Zwecke  prüfte,  selbst  gereinigter 
( "eylon-tfrai^hit.  jralien  noch  immer  ganz  deut- 
liche, mitunter  starke  Reaktion  auf  Stickstoff. 

Ein  mir  zur  Verfügung  gestellter  (irajihit, 
nach  dem  Frankschen  Verfahren  erzeugt,  hatte 
einen  .\schengchalt  von  1,13  <^  und  einen 
Schwefelgehalt  von  o,l7"'o,  dsr  voraussichtlich 
von  den  schon  im  Kalziumkarbid  vorliandeneu 
SchwefeWerblttduBgen  herrOhrt,  und  desami  Be- 
seitigung nicht  unüberwindliche  Schwierigkeiten 
bereiten  wUrde.  Er  erwies  sich  stickstofffrei. 
Kan  kann  demnach  sagen,  daß  ein  sehr  geringe 
Aschengehalt  und  vidlige  Freiheit  von  Stickstoff 
als  das  Kriterium  eines  künstlich  hergestellten 
Graphites  betraditet  werden  kann.   Zwei  nach 
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dorn  Krankscht-n  Vcrfalircn  herjrostellti*  Kolilon- 
stnffe,  Kiißi*,  erwiesen  »Ich,  wie  ülirifien«  vor- 
auszusehen war,  alH  viillitr  Stickstoff-  und  seliwefVI- 
frei.  Als  <')n  allp-iiu-in  (;iiltit;es  Erkrununirä- 
zcichen  für  kiinstlieiien,  nacli  dem  einen  oder 
andern  elektriseiien  Verfahren  herjrestidlten  (tra- 
phit  «rt'ircniilier  dem  nalürliehen  will  ieh  die  Ah- 
wesenheit  von  Stickstoff  und  den  fflulierst  pe- 
rinjrt'ii.  vii  |li  ii-lit  nur  S)iun'nbetrajri'nden  .Schwi-fel- 
p'lialt  nieiit  hinst<  ll«  n ;  einen  Fintrerzeip  ma«; 
dasseÜM'  ji-doch  immerhin  bilden.  Dap-jren  ist 
der  Aschenirelialt  (bei  künstlichem  Uraphit  relativ 
sehr  nit'dritr)  nicht  entscheidend,  da  es  auch  mit- 
unter natürliche  (iraidnte  mit  frleich  niedrigem 
Aschcntrehalt  und  dt-r  annähernd  trh-iehcn  H»- 
schalTenheit  der  Asche  ^\hl  und  aulierdem.  wie 
Pictrusky  a.  a.  <>.  anfriht.  für  j^cwöhnliche  in- 
dustrielle Zwecke  künstlicher  Ciraidiit  als  pe- 
niijrcnd  erkannt  wird,  dessen  Aschenp'halt  eben 
unter  10  "/o  p'halten  ist. 


Es  ist  zu  erhoffi-n,  daß  die  technische  Her- 
stellunf;  des  (irajdiites  sehr  bald  auch  in  Europa 
festen  Fuli  fassi-n  und  zu  einer  (.'rfUWM-en  Ent- 
wicklung {;i'lantr>-n  wird.  Für  das  Hüttenwesen 
hat  dieselbe  zweifellos  eine  Bedeutung,  da  sie 
demselben  i^röliere  Meniren  eines  (iraphites  von 
einer  (jualititt  und  Reinheit  zur  Vertufrun« 
stellen  kann,  wie  ihn  die  Xatur  kaum  irgendwo 
darbietet,  und  wie  sie  bei  natürlichem  (iraphit 
nur  durch  umständliche  Keinij;unjrsojierationea 
erzielt  wcnlen  kann.  Für  den  amorphen  Kohlen- 
stoff eniffnet  sich  vonlerhand  im  Hüttenwesen 
hinsichtlich  seiner  Verwenduntr  keine  Perspek- 
tive, immerhin  aber  muß  die  Tatsache  ins  Au-re 
irefaßt  werden,  in  diesem  künstlich  dart'estellten 
Kohlenstoff  ein  Keduktinnsmiitel,  ja  vielleicht 
auch  anderseits  ein  Kohlunpsmittel  von  einer 
Reinheit  i  völliger  .\liwesenheit  von  Schwefel 
und  Phosphor!  zu  besitzen,  wie  wir  es  bisher 
nicht  hatten. 


Hydraulische  Blechscheren. 


Dio  moiston  aller  bisher  im  (iolirauch  lietiini- 
liebon   h\ drauliseiion   Blot  lisolieron  zoigon 
«len  gnitlen  Nuuhteii,  duU  nur|ein  Drtiekrauiit  vor- 
liatidou  ist  und  daher  stet«  mit  doinsolben  Dnick- 
wussor({uuntuni  goarboitot  worden  mulS,  gloieli- 
gUltig,  ob  <lie  gerade  zu  Hohnoidenden  Bleche  die 
Minimal-    oder    dio   Maximalstiirko    liubon,  für 
welobo  dio  Sohore  iiesohafft  wur- 
den ist.  Es  liegt  bierin  eine  große 
Dniekwassorvorgendung  und  ein 
«ehr  unwirtscbartliches  Arbeiten, 
besonders  dann,  wenn  dio  Sehoro 
für  sehr  große  Dimensionen  be- 
schafft ist,  dio  gowöhnlieh  seltener 
vurkommen,  und  die  übrige  Zeit 
zum  Sehneiden  dünnerer  Bloeho 
benutzt  werden  muß.    Man  hilft 
sich  in  solrhen  Fällen,  falls  dio 
.Anhigevorhältnisse  dies  gestatten, 
durch   Vonnindoning    der  Bela- 
stung  des   Akkumulators,  auch 
%vurden  sdion  einfache  Teilungen 
des  Dnn'krunmes  angewendet,  je- 
doch sind  entwe<ier  die  erzielten 
Abstufungen  viel  zu  groß  oder  die 
Umstellungen  erfordern   so  viel 
Arbeit,  daß  sie  nieistous  im  Be- 
darfsfälle unterbloil)en. 

Von  diesen  Gesicht-spunkten 
ausgehend,  hui  dio  Firma  Kalker 
Werkzeugmasehinonfabrik, 
Breuer,  Scbuniacher  &  ("o., 
Aktiengosellsohafl  in  Kalk  bei 
Köln,  einen  Seberentyj)  ge.schuffen, 
weither  os  gestattet,  bei  gleich- 
bleibonder  Druck wasserspannung 


und  ohne  die  Steuerorgano  seli)st  zu  kompli> 
zieren,  mit  fUnfzehn  verschiedenon  Dnickstufon 
zu  arbeiten,  und  danach  zunächst  für  ein  großes 
Blechwalzwerk  im  rheinisch-westfäliscben  Indu- 
striel)ezirk  eine  Schere  gebamt  für  Bloelio  bis 
50  nun  Stärke  und  4-'i0()  mm  größte  Breit«, 
die  jede  vorkommende  BleclistSrke  mit  ihrem 
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WiHf>rstand6  ©ntsprocliendom  Dru<"kwiussor  bo- 
ziuhuugsweise  Kraftverbraucli  schneidet.  Diese 
n«u«  Schere  isfc  nach  Tontehender  Abbildimg 
iiu-.rifiilirt;  ^io  wird  von  oinom  hydnuilinchen 
Akkuiuulator  gespeist.  Mittels  nur  vier  Druck- 
sflinder  kSnnen  die  fflnfeehn  venohiedenen 
Drdcke  in  inö^lifhst  gleichmäßigen  Ahstnfungon 
mit  entsprechend  abgestuftem  Wasserverbrauch 
in  der  einfachsten  Weise  erreicht  werden.  Die 
Schere  stlirieidet  dadurch  rationell  Bleche  von 
10  bis  üü  nun  Stärke  in  der  ganzen  Breite  von 
4500  mm  und  \niü\.  sich  hineiehtlieh  dee  KnfU 
Terbrauche»  zum  Arhoitawidentande  fast  genaa 
plpktrisch  l>otriol)enon  Maschinen  an,  ohne  deren 
Nachtoilc*  zu  hosilzeu,  denn  bei  dor  vorliegoudou 
Konsi  riikt  ion  wie  bei  hydrauli^ichon  Maschinen 
iilicriiuupt  ist  ein  Brufh  vnn  Miuschincntpilon 
gän/tich  au.sgosL-lilt)!ssoii,  uuil  eine  unvorher- 
gesehene Ueberlastnng  nicht  möglich  ist.  Anfiel^ 
dem  kann  der  Mo>-~-or>i  liliiion  mit  ilom  ()l>rriuosscr 
»Ui«  jndor  bi>liübigc>u  iiütieuhige  wieder  in  dio 
Anfanpwtellung  carUckxesteuerli  werden.  Die 
StiMionmL'  i^t  solir  sinnroirh  antrccrdnot  iiinl 
üutori^t  li'icht  zu  bedienen,  mio  kann  vun  einem 
Jungen  aungefOhri  werden.  Soll  x.  B.  irgend  eine 

dor  angofülirtnn  ndcr  oino  dazwi^^'licnlic;,'-ofi'lo 
Blechi»tärkü  mit  dem  geringsten  WaM.>crverliraucii 


geschnitten  wprdnn,  so  wird  vorher  ein  Hobol 
auf  eine  beatimmte  Zahl  einer  beigegebenen 
Tabelle  gerilekt  und  dann  in  gewShnliohar 
Weise  unter  sehr  geringer  KraftaufWendangf 
gesteuert. 

Die  Schere  beeitat  aufierdem  noch  einige 

sohr  zweckmäßige  neuere  Anordnungen,  so  ist 
2.  B.  die  ganse  Höhe  des  Soherenaufbauee  mög- 
lichst beeohrltnkt  worden  und  alle  oberen  Organe 

Nind  HO  angeordnet,  daß  kein  Teil  besonders  her- 
ausragt und  somit  bequem,  selbst  mit  verhöltnie- 
mSflig  niedrig  gehenden  Kranen,  Uber  die  Schere 
hinweggofahren  werden  kann;  auch  sind  gegen 
Aufkippen  des  zu  schneidenden  Bleches  vor  den 
Mijsseru  noch  drei  hydraulisch  betätigte  Xieder- 
baiter  angebracht,  die  sowohl  einzeln  als  auch 
gomeinschaftlich  irt'stt'iiort  worden  können.  Ferner 
ist  am  Endo  dus  ächnitto.-«  no<  h  ein  'lOO  mm  langes 
winkelrecbt  su  den  Haupt  messom  etehendea 
Messorpsüir  a!i<roiird!ict,  um  In^m  Besäumen  von 
Blechen  das  Saumslück  für  joden  Schnitt  voll- 
ständig vom  Blech  abtrennen  su  kOnnen,  wo- 
durch das  Versi  liiolMMi  sn  scliwerer  B1r>chp  solir 
erleichtert  wird.  Dio  komplette  Maschine  ohne 
Akkumulator  hat  ein  Gewiolit  von  etwa  200000  kg 
und  i-~t  eine  dor  größten  Blediscberen,  weloha  je 
gebaut  Worden  ist. 


Beiträge  zur  Geschichte  des  Eisens. 


AntrcfH-rt  durch  die  Arbeit  von  Alfred 
Tra|>pen,*  worin  über  die  Anfange  des 
Hocliofen-  und  PiiddlingäbetrlebeB  in  Westfalen 
berichtet  wird,  habe  ich  in  den  Akten  meiner 
Familie  geforscht  und  aus  einer  eigenhändig  ge- 
Hchrieheuen  BiograpJiie  meines  Großvaters  Eber- 
hard Heeseh,  geboreu  1780,  ^'estorhrn  1^52, 
fol^^endes  au<:;rezngon.  was  auf  die  rheiniscben 
Verhältnisse  iJezug  hat: 

Eberhard  Hoeeoh  war  in  den  .fahren  IfilO  bii 
181*2  in  der  von  \\"jj^-ier  sretriebeiien  Hftiiimer- 
schraiede  seinen  N'atcrs  in  Zweifallshammer  (drei 
Stunden  von  Dfiren  in  der  Eifel)  tatig.  Er  und 
seine  Brüder  Wilhelm  und  F.udfdf  kauften  lHl'2. 
nachdem  ihr  Vater  schon  tlndc  IblU  guüturben, 
das  in  der  Nfthe  ven  Zwdflülaluunnmr  befindliebe 
stillstehende  Hammerwerk  Simonscall  und  setzten 
es  wieder  ia  »chwungbafteu  Betrieb.  Die  drei 
BrOder  und  Ihre  Sohwester  Caroline  beirateten 
alle  am  1.  Novi  inh-  r  isi;?,  die  drei  ersten,  um 
der  Uefahr  des  Iklilitärwerdcns  unter  Napoleon  zu 
entgehen.  Vom  Jahre  1814  an  fielen  die  Eisen 
j  i  '-i  für  lOOo  rt'iind  Villi  4.')  auf  l^f,  l'eielistaler. 
I>aä  Eiseugeschäft  lag  andauernd  flau,  und  da 
kein  Zoll  vorhanden  war,  wurde  Deutschland 
mit  englischem  Elsen  überschwemmt.  Dieser 
Zustand  wahrte  bis  Anfang  der  zwanziger  Jahre. 
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isl'J  kaufte  Eberhard  Hoescli  das  hei  Düren 
gelegene  Lendersdorfer  Hammer-  und  Hütten- 
werk von  Eberhard  Deutgen.  Auf  dem- 
selben befand  sieh  ein  kleiner  mit  Spitzhalgen 
betriebener  Hochofen,  iler  Eisenmasselu  herstellte, 
die  mittels  Frischfeuer  und  Reckhainmer  daselbst 
weiter  verarbeitet  wurden. 

Durch  die  Mifteilnnjr^n  d>  KnglUnders 
S,  Dobbs  angeregt,  giuj:  Hiierhaid  lloesch  ltt23 
nach  England,  um  in  Arbeiterkleidung  die  durch 
Corts  neu  eingefiibrti^  Frischarbeit  in  eng- 
lischen Puddlingswerkcn  anzusehen,  was  mit 
großen  Schwierigkeiten  und  gewissen  GefiJiren 
verliunden  war.  Er  en:rftgierte  dort,  naohil-m  er 
sich  von  der  Vortrefflichkeit  des  N  erfalirens  durch 
longeree  Verweilen  ttberseugt,  englische  Arbeiter 
und  begann  1824,  das  licndersdorfer  Walswerk 
mit  Puddei-  und  Schwoißöfcn  zu  bauen. 

AuBerdeni  erbaute  er  in  Lendersdorf  1827 
einen  kleinen  Hochofen,  der  mittels  Dampf- 
maschine und  Zylindergeblftse  getrieben  wurde. 
Die  Zylinder  mit  der  aufgegossenen  Jahreszahl 
lfi23  sind  noch  vorbamb n  und  werden  pietät- 
voll aufbewahrt.  Wie  er  in  seiner  Biograpltie 
mitteilt,  bat  er  auch  mit  ,Coax*  zu  arbeiten 
versucht  und  gewannten  Wind  angewandt. 

Kurze  Zeit  darauf  (Datum  fehlt)  erbaute  er 
in  Lendersdorf  noch  einen  zweiten  größeren 
Hochofen,  der  bis  in  die  70  er  Jahre  in  Titig- 
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keit  blieb  uml  Gießereieisen  machte,  und  dessen 
Uel»ern'ste  bis  vor  kurzer  Zelt  noch  eriialten 
jrcblleben  waren. 

Das  bis  zum  Jahre  1824  auf  dem  Lenders- 
dorfer Hammer  rattlnierte  Eisen  wurde  in  Srlineid- 
hausen  bei  Düren  auf  sofrenannte  Sehneidruten 
(feines  quadrntiseln"*  Stabeisen)  verarbeitet  und 
in  dem  Ort  Lendersdorf  bei  starker  Hausindustrie 
hauptsilc-.hlich  zu  Hufnfl^'eln  austresehmiedet. 

Der  beifrefiigte  Altilruck  eines  von  Maler 
Schütz  im   Jahre  lierL'estellten   und  im 

Leo|K)Id  Hoesdi  -  Museum  in  Düren  iretindliehen 


aHsjrefUhrt .  nachdem  Fe  r  d  i  n  an  d  Re  my  kurze 
Zeit  vorher  die  Schienen  für  Nürnberfr- Fürth 
geliefert  hatte. 

Vom  Ende  der  dreiliif^er  Jahre  Iiis  1S4.'> 
war  starker  I'reisfall,  fast  sämtliche  neu  zu  er- 
liauende  deutselie  Hahnen  bezo^ren  die  Schienen 
aus  England,  worauf  im  .lahrc  1H4.'>  j^roße 
Hausse  toltrte,  diu  die  starke  Xachfrape  für 
Schienen  in  .\merika  uml  Rußland  hervorrief. 

Zu  jener  Zeit  fabrizierten  in  Deutschland 
nur  Michel»  &  Co.  in  Eschweiler.  Jacobi,  Haniel 
<!t.  Huvssen  in  Sterkrade  und  Elierhard  Hoesch 


Oelbildes  von  ".'»  zu  110  cm  Hildttaclie  zei};t 
das  I^eudersdorfer  W  erk  zu  jener  Zeit. 

Im  Jahre  1HH8  hatte  Eberhard  Hoesch  auch 
mit  einem  Hrn.  Mayer  eine  Tie^rel^ußstahlschmelze 
in  Ni|>|>e8  bei  Köln  erbaut,  jedoch  verursachte 
die  Herstellun^r  der  Tie>rel  derarti^re  Schwierig- 
keiten, daß  sie  viel  (Jeld  zusetzten  und  bei 
schlechter  K<»njunktur  die  Anlage  stillsetzten. 

Die  Erbauun))^  des  Lenderndorfer  Walzwerkes 
hat  urs|irüuf.'lich  THOOO  Taler  srekostet;  bis 
1H37  wurden  hier  allmählich  2H  i'uddlingsöfen 
und  T  Schweißöfen  in  Betrieb  gesetzt. 

Im  Jahre  1H:17  wurde  Iiier  dii>  erste 
Sehicnenlieferuut,'  für  die  Klieinische  Eisenbahn, 
und  zwar  2000  tons  zu  .")!  Taler  für  1000  Pfund 


in  Lendersdorf  Schienen,  bald  darauf  folgte  das 
von  .loest  und  Deichmann  stark  unterstützte 
Hiirder  Werk  sowie  Rote  Erde  bei  Aachen  und 
die  Werke  an  der  Mosel  und  Saar  sowie  das 
von  Eberhard  Hoesch  im  Jahre  IH4Ü  für  eine 
Summe  von  ItJTOOO  Taler  erbaute  Walzwerk 
in  Eschweiler. 

Unter  den  mißlichen  Umstanden,  welche  die 
Berliner  und  Wiener  Revolution  in  den  Jaliren 
1H4H  und  1«49  hervorperufen  hatten,  litt  die 
damalige  Eisenindustrie  sehr  bedeutend  und  er- 
holte sich  erst  im  Jahre  1H.5U. 

Düren,  im  September  lUOli. 

WilMm  Iloeack. 


Bemerkungen  zur 

In  der  Zeitschrift  .Revue  de  Metallurgie", 
*  Memoires  -  Tome  II  S.  8(52,  veröffentlicht 
M.  E.  de  1,0  isy  einige  bemerkenswerte  Er- 
gebnisse von  Untersuchungen,  die  er  über 
W'eich-  und  Hariwalzen  verschiedener  Firmen 
angestellt  hat  und  die  auch  für  hiesige 
W'crkc,  welche  sich  mit  der  Herstellung  von 
Walzen  liefassen,  von   Interesse  sein  dürften : 


Walzenfabrikation. 

im  Nachfolgenden  ist  das  Wichtigste  wieder- 
gegeben : 

Die  Herstellung  von  Walzen,  und  zwar 
sowohl  aus  gewöhnlichem  Guß  als  aus  Hartguß, 
Ist  bis  auf  die  (jcgenwart  eine  reine  Erfahrungs- 
sache geblieben.  Es  erscheint  daher  an  der  Zeit, 
die  Regeln,  nach  denen  der  AN'alzengießer  ar- 
b<itet.   durch   fortgesetzte  Experimentalstudien 
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wiNfliuchAftlicb  zu  ergriiiiileu  uud  kiarziili^frvii. 
Viellefoht  sind  die  nachstehenden  AnsfShnmjfen, 

di6  s'k'U  nuf  Mi-tlioti»'ii  stiit/i  ri.  wt  lrlii'  in  f  iiiiL''i'ii 
Werken  auagczeichucte  Erfolge  gezeitigt  liuben, 
Ton  einigem  Wert. 

\V  t'  i  r  Ii  w  .-i  I  z  f  n  .  d  i  i-  p  r  o  f  i  1  i  i  i  w  i  r  il  <  n 
sollen.    Um  Walzen  von  genügender  Wider- 


Abbildnn^  1. 

stnndäfukigkoit  untl  groüer  Lebensdauer  her- 
«tellen  zu  kSnnen.  mnß  man  vor  allen  Dingren 

dif  liciilon  t'ulL'riiilfT)  T'tinkfo.  welobe  das  irimzi- 
(ielieimuis  der  Fabrikation  unifassen,  beobachten: 
1.  Dem  Bisen  muß  eine  grewlsse  Menire  Stahl 
zu(.'esotzt  wcrdi-ii.  2.  Der  !'li<is]'lii'r_"  halt  niiili 
etwa  0,00  »0  betragen.  Die  ilenge  des  .Stabl- 
zusatzes  muß  so  bosehaffen  sdn,  daß  di^r  (resatnt- 
kohlenst(ilTt.M'lialt  sirli 
zwischen  und 
2,80  *»9  bewegt,  auf 
jeden  Fall  aber  unter 
8  V  bleibt. 

Was  den  Phosphor 
anlnii;:!,  den  man  in 
Gestalt  einer  goelfr- 
neten  Mischung  von 
phi)s|i|i<irreichen  Roh- 
eiscnsdrti'n  —  sei  e?* 
nun  von  Thouiaseisen 
oder  von  Gießereiroh- 
eisen —  Ziiu'jbt.  SO 
IfllU  sieh  eine  be- 
stimmt vrissenschafl- 
liche  H«  L'il  hierüber 
nicht  geben ;  es  er- 
wheint  aber  pewiß, 

daß  seine  Anwesenheit  sehr  nötiir  ist,  um  einen 
feinkörnigen,  dichten  und  gleichmilUigen  GuU  zu 
erhalten,  in  dem  die  Graphitaosscheidnngen  reg^U 

ni.'Uti::  vi-rteilt  sind,  und  der  infoljre  seiner  retrel- 
uiäldgeu  Dichtigkeit  auch  eine  gieichmttUige  Al>- 
nntznn?  der  Kalibrieruni^  fcewHhrleistet. 

Wi-nn  man  die  Miselitmir  der  \  r  r<clii"ili  rn  ti 
EiseuHorteu  und  des  StahlzuHatzes  io  einem  Herd- 
ofen vornimmt,  sei  es  nun  In  einem  Spezial- 
flanirn<if'  n.  sei  es.  wie  es  meistens  ^resrliieht.  in 
einem  Martinofen,  ho  kann  man  durch  eine  ein- 


zige  .Scliuielzujig  ein  Metall  bekommen,  welches 
in  seiner  Zusammensetzung  Unretohettd  (detoh- 

mnRijr  ist.  um  direkt  daraus  die  Wnlz.-n  t:ie('i,  h 
zu  können.  Dieses  \' erfahren  bietet  auch  den 
Vorteil,  aus  dem  ganzen  Sehmelzbade  Stlch- 
jiroben  entrii  Imien  zu  kilnnen  und  st»  iil).  r  die  Be- 
endigung des  Prozesses  vollständig  Herr  zu  sein ; 
weiter  wird  das  Uetall  der  Berührung  mit  dem 
Brennmaterial  entzniren  und  dadurch  das  Ein- 
dringen des  iSchwefels  verbindert;  endlich  ver- 
meidet man  Im  Flammofen  die  heftige  Räck- 
kohlung,  die  diir«  h  die  BerQhruog  mit  dem  Kokt 
hervortrerufen  wird. 

.Arbeitet  man  aber,  win  ps  in  den  meisten 
GieiSereien  der  Fall  ist.  mit  dem  Kupolofen.  s<t 
ist  für  eine  srnte  und  inniy^e  Mischuutr  viel 
weniger  .'>ieherheit  ^'eboteu.  l»er  Stahl,  selbst 
wenn  er  in  kleinen  Stücken  zu^-^esetzt  wird, 
selimilzt  laiiL'samer  und  bleiltt  mit  den  letzten 
Chargen  zuruek.  Uas  eist.-  Kisen,  welches  man 
In  die  Gießpfanne  lauten  1;ii>t,  löst  weni{r  davon 
auf.  auch  <lir-  x't  rsciii.  kirnen  .Abstiche  Tiiisrln-n 
sich  schlecht  und  man  hat  in  der  Pfanne  ein 
Metall,  dem  die  Gleichmäßigkeit  fehlt.  Ein  ge- 
schickter Gielier  kann  a!lerilini.'s,  wenn  er  i:ute 
Erfaliruugen  im  Kupolofenbetrieb  und  iu  «ier 
Gattiemng  besitzt,  diese  Schwierigkeiten  zum 
LTüCiti-n  Teil  überwinden  und  liesnniiers  mit 
eiueia  t)feu  von  hohem  Öchmelzvermögcn  eine 
gute  Mischung  in  einer  einzigen  Schmelze  zu« 


Abbildang  2. 

wf'<re  brinp'n.  .Sicherer  und  kliifrer  ist  es 
aber  entschieden,  das  folgende  Verfahren  anzu- 
wenden, welches  darin  besteht,  daß  man  die 
MiselniiiL'  in  zwei  anfein.iniIi  rfoI|L'eniIen  Schmel- 
zungen herstellt  und  !.o  die  Gesamtzugabe  des 
Stahles  entsprechend  verteilt. 

Man  stallt  also  ziinnciisi  riiic  Miselniny  aus 
sorgfältig  anal  vsierten  Eisensorten  her  uud  vurgielit 
sie  so  Masseln  von  folfrender  Zufuunraenietzuog: 

0,U         0,60  0,35 
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ha  nlli:<  nu  iii(>n  xauiS  man  ilaiiiit  n-chtu  n.  daU  Nm-Ii^iclu^nd  sei  riücb  uiiie  Mischung auge^eben, 

der  SUiziuiiit:<  liftlt  im  Kupolofen  ein  woni^r  »b-  wie  sio  in  einer  Stahifiietlerel  Nordfrankreichs 

ninnit,  der  M.-mcani^ehaU  hingegen  in  Ixtifiitend  «eit  etwa  20  Jahren  für  dieses  V'erfaliren  ver- 

frrößerern  Vi-rliilltnissie  aiissclieiili-t.    Di  r  l'lios-  wendet  wird,  ferner  diejeuiffo  eines  Werkes  im 

I>liitr    plit    .tirnfall.H   l»is    zu    einem    gewissen  L'ral:   diireii    ein    seliwefelannes    Eisen  wurde 

l'ro/i  iiis.it/  in  die  Schlacke  üImt.    Es  empfiehlt  L<>i.>y  liort  u'czwun^'en.  den  I'lios|ihor  auf  eine 

sicli  dalx  r.  tm       ruiiri  c.  Ix-ne  ZitsaninieiM«*taung  weui^'  (;el>rätuelüiche  Weise  einzuführen. 

eine  Misetninp  zu  wälili-n  wie  t<il!,'t :  ».   mj    •.»!.•«»    m»  « 

A.  1.  Miaebanf  lOr  prlpariarl«  Maeaelii. 

%        Hl         Mm  P 

'  l-.iriL'WTiT  F-iHCO  .  ...   *     10      <».  i'l       1,40  l.hO 

Der    Kutiicustoti^clmlt    kann    uui    2,'M)  .S|ii.i);.  lVi»en  16     0,.'>ü    ll,5o  o,u8 

sebwankeii.    Zu  diesem  Zweclc  setzt  man  im    «ehicnenabfaile   45    0,80    0,7»  0^ 

nll-emrin.  n    »o             "  .,    Sehienenal.fütl-  o,!-,-  ÜioBerei.iMn  Nr.  6 

,      ,  .  ,       ,  ,         ,     ,.         .    .  laberiro«!.  .  .    25     1.30     1.80  0.10 

derjjleiclitiu  >clirott  iler  Li.->enmiscliuDK  zu,  huIm  t-  .    t  '  " 

,         ,            ,     .            1       -.r         c,  t      %  ,  Vor  der  Selimel/.iitif;  diircli- 

dem  aber  auch  eine  gewiiwe  Menge  Spiegeleisen,      «ehuituic  b  luo    o,5ß5  2,co2  0,339 

,1        1  ,,,.,  „.  .tz  sichnachUem  uraprUngUohcn  ,  ^^^^^^  Ml.cbaaff. 

MaKgjmyelmll  ^^^^^^  Lo„..«ver  EiHon  is      o.r.o      1,40  1.80 

Die  auf  diene  Weise  anjrefortigten  MaaHeln,  i.  i..  »   6    u,5u   ll,5it  o.ü« 

die  .jirilparierte  M;is>eln'*  u'eiiannt  werden  sollen.        titi  neimctMlIe  le     0,20     0,75  0,97 

aimi  aua  verliältnismilUig  kleinen  Stücken  her-  theti.-rei.  in.  n  .Nr.  6 

«uatellen,  um  eine  mBplichst  innige  MischnnK  ...     v,,,.  lHl,er^.u<m.  .  .   i(.     lau     i  jn  o,io 

,,                     ..    ..           ,         ,  i'ränaricrte  MMaein  ...    40     0,65     o,t»ü  ü,34 

zu  >rlialten.     Wenn  tli«'  l  nterMiehiins:  dersellien  _  '      j»^.     .  ^ — r   — — 

Rcsultalü  ergibt,  die  mit  der  gewunseliten  Zu-  "ihlittlicr'^.""^     .  .'  loo     n.«32   1,542  0.506 

sammenaetziinfr  Qiiereinstimtnen ,  zeiL't  sich  dag  ...  ,      ,  .     ■  , 

in  Abbildnnir  1  wiedert'e.'el.ene  .Aussehen;  weiß  .                '-^"-^    ^"        l-;^"lt'^;-n.  wi" 

mit  grauen  Flecken,    ist  das  Aus.sehen  zu  grau  f  ,                        "''"  t  '-»Ih'-  Men^re  der 

oder  z«  weiß,  so  erhält  man  die  richtiK'c  Zu-  Sel„ene„abtfllle    welche  l>eide  Kaie  zoge^etzt 

samnieiw.  tzun-  dadureli,  dali  man  Lei  der  letzten  W"»™«' 

S.-hmelzuntr    das    eine    ,)der    .-uidere    VeHmllnis  stnlM^.rk  N  „  .11  e      n  -  k  . . 

demeutsj.rechend  ändert.   Uicse  letzte  üattieruuK  Mischung  für  jjräpiirierte  .M»«e«ln. 

setzt  sich  zwecitmaßig  wie  folgt  zusammen:  «     ai      Mn  p 

>ii                     VIn                p  Spieffelpidpn  von  Soüwa         7.5    o,|8   21,02  5.98 

t).tui  1,1»  u.«.'.  1.50  0.50  Martineinen  47,5    Ü.ÖÖ     0,45  0,028 

Srhienenahfälle   45,0   0,065   0,45  0,M0 

und  ergilit  nach  dem  Guli:  Vorder  s,  hii»l/un>,' dureh-    '  " 

0.40  bia  OJM)      0.80  bis  1.10      OJM)  «chnittlieh  10«      o,H5,T    1,94  0,477 

u.«vD»u,ou      «,DU  g»  i,tv      «MW  Man.rhieltn«;hd.S.  h,n.  1/  o. );{     »,5i  0,482 

Der  KoblenstoffiireliaH  darf,  wie  bereits  er>  <,  •   .      u  > 

^                                     ,        ,         ,  ,      ,  ,  2.  Letzte  MiHehunp. 

WUint,  um  2.fi  > '^'ii  lierum  sehw.-inken.  Sr-li\\efel  ,  .     ,  .  .„    „,o    „.,..,  , 

,,                       -III-      I      f     -  •  >^piej,'elcisen  Ten  Sotwa  ,     5,0   0,18   21, (»2  5,«4 

•oll  80  wenig  wie  möglich  darin  sein.   In  einigen    iu,tiB6i«»  89,0  0,G5    0,45  0,028 

Induatriegegenden  matt  man  daher  für  diese  Fabrf-    BeUaaMiablllle   15,0  0,065  0,46  0,080 

kation  ein  l)esonderes  Urennraaterial  auswählen.  Pr8parierie  MasBoIa  .  ,  ,   40,0  0,83     0,51  0,48S 

Es  ist  notwendig,  dali  man,  bevor  zum  Ab-  FerroBUmum  .  .  .  »  ♦        1.0  10.18     —  — 

drehen  der  Walzen  geachHtten  wird,  die  Proben  V«r  ;ir  s  hm.  Inwg  durch- 

aiit  ol.i-e-i   Ivesultat  hin  untersnclit.  und  damit  \y^,^^  ^ 

mau  ein  miiglicbat  genaue«  Vcrgleichüiuittel  be-       Aaal^ae  —     0,51     0,63  0,517 

kommt,  empfiehlt  es  sieh,  diese  stets  von  den-  und  «ntUalt  S,4T  */•  Oeiamtltehkastoff. 

s,!i.,n  Ai.messnn;ren  zu  machen.  Im  all^-emeinen  Hartwalzen  für  Bleche  oder  Draht, 

trachtet  man  danach    die  I-ertigwalze  olwai  „              Kine   ^.üuobenswerte  Zusammen- 

harter  zu  halten  als  die  Grob-  «um!  Vorwalze.  ..^zung  ist  folgende: 

Alduldun,'  2   zei^n  in  halber  Größe  da«  nor-  KoMan.t«ff  .  .  .  t,«0  bia  8.00 

male  Bruchausseben  einer  Vor-  und  einer  lertig-  Siiiitinm  0.70  o,90 

Wrfze.  MaiiK'nn  0,50    ,  1,00 

Es  Ist  nun  klar,  daß  man.  um  eine  ideale  Phosphor  ....    o,:t:i   ,  «,45 

Zusammensetzung  zu  erhalten,  keine  bestimmten  Man  irilit  ;rleiehtalls  Stahlzns.'itze.  aber  nieiit 

Kegeln  aufstellen  kann,  da  alles  von  den  ver-  üiier  20  "u  ;  für  irewiduilidi  jrenii;ren  etwa  l.'i"«. 

Bchiedeneii  Kisensorten  alihiln^'i>r  ist,  welche  man  We^'en  dieser  L'eriiiiron  Menp-  kann  man  den 

zu  seiner  VerfTipun;.'  hat.     Im  allgemeinen  wird  Stahlzusatz  auch  mit  einem  M.ale  heifjelieii  und 

fiir  die  (ialtiernnjf  benutzt:  ein  graues,  nicht  die  Herstellung;  der  präparierten  Masseln  um- 

zii    phos|ihorhalti);e8    Roheisen,   Thomaseisen,  gehen.  Eäne  dnzigc  Schmelzung  bat,  wie  berdts 

Spiegeleiaen  und  StahlabfUle.  —  oben  erwühnt  wurde,  den  Vorteil,  daß  weniger 
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n  ei 

des  fltablwerkee  Finnin  v  ] 

V 

2,087 

0,84« 

A  Oll 

z 

O.II 

2,38 

A  Of  1 

0,811 

Ii  *>Q 

U,2D 

U,B4 

2,97 

1,0« 

0,21 

0,19 

0,820 

2,57 

0,68 

0,56 

0,176 

0,508 

2,95 

0,84 

0,64 

0,132 

0,677 

2,96 

0,41 

0,60 

0,077 

0.668 

3,01 

0,;tS 

0,57 

0,093 

0,486 

3,01 

0,41 

0,60 

0.0110 

O.öfiO 

3,02 

1  ,ti:i 

O.H.'» 

o.ii;:) 

0,ti47 

W*bieil,  die  von  Wurken 

2,H9 

0.7H 

O.tlH 

0,1 12 

0,498 

«tsmmen,  welelie  diesolhen 

2,93 

0.69 

0,47 

0,125 

0,509 

,  nach  der  Methode  der  .prä- 

8,89 

1,02 

0,61 

0,111 

0,492 

2,91 

0.49 

0,52 

0,118 

0,457 

2,83 

0,78 

0,61 

0.098 

0,448 

gsitoUt  haben 

2,97 

0,91 

0,63 

0,121 

0,453 

2.89 

0.85 

0,52 

0,108 

0.468 

2.:8 

0,4« 

0.81 

0,087 

0.49S 

2,83 

0.52 

0,83 

0,079 

0.532 

i,68 

0,4M 

0,93 

0.080 

o,r)i>8 

0.S4 

0,62 

0.67 

0,097 

0,582 

ein^r  pnton  Stahlworkskokilk«  mit 
einem  Zusatz  von  lö  ^^o  tstahl,  d.  Ii. 
einem  Oaase,  der  du  Hinlmum  Ton 
Schwefel  und  Plio^plmr  cnthnlt.  ftwri 
2  bis  2'/«  '',0  Silizium  und  weniger 
als  1  ^  Xangaa.  Eine  g:ut«  Kokille 

lullt  für  •:i'\vi)hnli<:h  fiO  bis  70  Güss«.* 
aus,  dann  al>cr  wird  sie  riasig  und 
kann  infolgedessen  nicht  mehr  ge- 
brau !it  worden.  I't'ber  die  Dicko  der 
Wandung,  welche  mau  der  Kokille 
dir  einen  bestimmten  Walzendnrch- 
messer  zu  freiien  Imt,  gil>t  es  ver- 
schiedene Meinungen;  einesteils  ist 
M  einleuchtend,  daß  die  Wandstärke 
im  \'*-rhilltnl8  8ttrMa^-i  ,!i-s  fliissiircn 
Metalls  stehen  mul).  auderseits  ist 
es  wieder  von  VorttMl.  diost»  Wand- 
starke so  gering  als  iii;i<:li>  Ii  beinesaen 
zukilnnen.  DahiThnlu  n  l  inifre  Werke 
hierfür  empirisclie  Foriuolu  eingeführt 
wie  die  folgende:  '/>  ^  Dorch- 


mesRers 

Bei  einer  Walze  von  hnO  uiui 
Dorohmeifler  für  dOnne  Bleebe  s.  B. 
nimmt  man  eine  Kokille  von  300  mm, 
und  gelangt  dann,  nachdem  dieselbe 
nach  und  nach  aoagedrebt  Ist,  au 
einer  Wandstilrke  von  '250  mm.  Ko- 
kille und  Formkasten  sind  au  den  Enden 
mit  dnem  konlacbeo  Fab  und  einer 
Nut  reraehen,  die  bdm  Zuiammen* 


Schwefel  aas  dem  Koks 
ins  Eisen  iilifTcrebt.  wenn 
man  mit  dem  Kupolofen 
arbeitet.  Damit  die  Bahn 

d«T  Walze  die  nötip» 
Härte  erb&lt,  muß  die- 
aelbe  in  Kotdilen  geformt 
werden,  und  zwar  so.  dalS 
Lager-  und  Klocblatl- 
lapfen  in  Sand  einge» 
formt  sind,  l»!»«'  iCokille 
besteht  aus  einem  Stück 
und  ist  Im  Innern  aus- 
gedreht. Zunächst  wird 
sie  für  einen  kleinen 
Walzendurchincs.ser  be- 
nutzt; infolge  der  Ab« 
nutznnir  i^t  ni.in  aber  jre- 
ZMut<L'<  ii.  d;»s  innere  im- 
mer weiter  an>/udreli.  n, 
und  zw;ir  ;:>  si-liielil  dies 
von  .Stufe  zu  Sttit>-  i'Ul- 
sprechend  dem  nadiHt 
irröIiiM-tn  W.il/iiidiireh- 
ines>t;r.  Die  Kokille  ent- 
spricht in  ihrer  Zusam- 
mensetznn;^  derjenigen 


Talielle  U.  Hartwalsen. 


KohtvBiloff 

Maas«« 

Sehwc- 

Pba*. 

i  ffchund.  Oraphil  ^  Oes. 

WUslHB 

M 

ybor 

Firma 
Pert7  Oo, 

Dlssdbe 

Diesdbe 

Dieaelbe 

Firma  •  Iim- 
vanne-Uruii 
Dieselbe 

1.9  Creeeot 


Dieselbe 
Waliaa.  di«  aa«' 
«pvS|iailvffiie 


1  weicher  Teil 
\harter  , 

(  weicher  Teil 
\  harter  „ 
(  weicher  Teil 
\  harter  . 
harter  , 

(  »eil  her  Teil 
( harter  , 
hwter  , 

{weieher  Teil 
harter  „ 

barter  . 


•lad  I 


weicher  Tdl 
barler  . 


1  22 
«ilO 

0.96 

2.85 

1.14 
1,90 
2,82 
0,40 
2,53 
8.40 
n.4s 
1,70 
8,00 

0,91 
8,87 


1,20 
0,45 

2.00 
0,35 

1,75 
0.68 
0.82 
2,.')0 
0,60 
0,85 
2,.')0 
1.40 

0,80 

1,97 
0,54 


2,42 
8,55 

0,98 
2,70 

2,89 
2,58 
8,64 

2.90 
3,12 
2,65 

2,98 
3,10 

8,20 

2,88 
2,91 


0,70 
0,68 

0,70 
0,75 

0,89 
0,91 
0,65 

0.6.') 
0.42 
0,75 
0.65 
0.63 

0,56 

0,74 
0,72 


0,39 
0,38 

0,48 
0.40 

0.88 
0,40 
0,47 
0,4H 
0,47 
0,47 
0,50 
0,50 

0,41 

0,86 
0,87 


0,178 
0,158 

0.168 
0,187 

0,181 
0,162 
0.128 
0,1 <»6 
0,094 
0,134 
0,065 
0,082 
0,119 

0,064 
0,071 


0,475 
'0,508 
I  0,577 
'  0,590 

0,464 
i  0,502 
0,590 

0,625 
0,528 
!  0,525 

0,479 
0,427 
0.891 

0,645 
0,649 


^     fawea  eiaa 

j  Dieeelben 

f  ? 

weicher  „ 

o.:.4 

2.."il 

3,0S 

0,9  H 

0,4  7 

11,095 

0.452  1 

1  Dieeelben 

f  «reicher  Teil 
\  berter     ,  F 

0.68 
1,99 

2,11 
•  0,88 

,  2,79 
!  8,81 

0,81 
0,80 

0,78 
0,76 

0,088 
0,091 

0,531  ' 
»0,988 

Dieaelben 

)  weicher  Teil 
\  harter  , 

0,61 
2.17 

2.46 
0.85 

8,08 
3,02 

0.67 
0.71 

0,81 

0.79 

0.089 
0.086 

0,624  ' 
0,629 

1  Dieeelben 

(  wi  ii'hi.'r  Toll  ' 
1^  harter  „ 

0.82 
2,41 

2.09 
0,49 

2,9 1 
(  2,»0 

».•;2 

0,64 

0.68 
0,71 

0,101 
0,098 

0,611  j 
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setzen  der  Form  Ineinanderprfifen.  Die  Form 
wird  antretrockriet ,  nachtii'in  sie  noch  eiacn 
tonhalt i»;en  .\nstri<  )i.  der  nucb  mtt  «tWM  OrapUt 
Termisi'ht  ist,  erhalten  hat. 

Wlihreiid  man  die  Weichwalzen  mit  aehr 
h>'iii"ii)  Kix' n  >rieiu.  muß  der  Ooß  der  HartwalzMi 
til  i  iiKL'lii  li-ir  iiii  (Iritri-r  Temperatnr  vorcennmmen 
werdeu.  Kine  hattie  .'Stunde  unge.fähr  nach  dem 
Aligfeßen  IQftet  nan  den  obereo  Formkasten, 
der  tu  diesem  Zw.-  '  .  /ueiteilijr  ist.  ein  wenic. 
Hit  dem  Freimacheu  der  ganzen  Walze  wartet 
man  ab^r  Ms  das  GnßstQck  genBirend  erkaltet 
if^t.  l'rntilii'rti'  Wnlzi-n  irieHt  mnn  mit  ■«tnrkoni 
verlorenem  Koijf  ('p  der  Höhe  der  ganzen  Walze). 
Der  Guß  wird  «f»epiimpt*  and  yon  Zelt  su  ZHt 
piefU  man  lliissiire*!  Ki^en  nach.  Bei  Hartwalzen 
ist  diese  Vorsicht  nicht  nötig,  man  begnügt 
steh  aaeh  m(t  einem  geringeren  verlorenen  Koi>f ; 
nur  für  die  f5chlneive  wird  ein  Abfluli  angeordnet. 

Betreff«  des  Uebergangs  vom  harten  Außenteii 
znm  weichen  Mittelpunkt  der  Waise  gibt  es 
zwei  versehiedenc  .\nsichten ;  die  einen  behaupten, 
was  allerdings  etwas  sehr  gewagt  erscheint,  daß 
zwischen  dem  weißen  und  dem  grauen  Teil  eine 
völlige  Spaitun;:  vorhanden  sei,  naeli  der  andern 
Lesart  findet  der  relierpansr  durch  eine  halhiertc 
Zone  vom  Mitfelpunlct  naeli  der  .\unen.seite  zu 
stjitl.  Solan!.'e  man  Jedorh  tlir  das  eine  oder  das 
andere  l^eine  bestimmten  lieweiäO  bat,  Ist  SS 
zwecklos  dariiiier  zu  streiten. 

In  vorstehende^  Tabelle  I  und  II  sind  einige 
Analysen  von  Walzen  angeführt,  die  siob  In  der 


Praxis  in  bezug  auf  ihre  Lebensdauer  nsw.  sehr 
gut  bewflhrt  halten.  Mehrere  davon  sind  Fabrikate 
von  bedeutenden  Walzenjrieliereirn .  intlessen 
wciB  di-r  V.'rfasser  nicht,  nach  welcher  Mffliodf 
sie  an};etcrlijrl  sind.  Die  übriiren  stammen  von 
Firnen,  die  sie  nach  dem  Verfahi-.  n  .|«  r  pr/li>arierten 
Mns-Ji'In  trecrossen  haben;  infnijredessen  ii.lhcrn 
sich  bei  ihnen  die  Zahlen  den  von  mir  oben  an- 
g^ebenen  Orenxwerten.  Wenn  lUe  ersteren 
aber  davon  abweichen,  so  muß  man  beilenken, 
daß  diese  empirischen  Kegeln  keineswegs  als 
absolut  feststehend  gelten  sollen.  Eine  doppelte 
Tatsache  >reht  aber  unzweifelhaft  aus  der  Zu- 
sammenstellung der  Analysen  hervor,  nämlich, 
daß  der  Kohlenstoirgeluilt  geringer  ist  als 
hei  •rowi'ihnlichem  (tuß  und  dnl^  tni  «iniircn 
schwefelarmen  Eisensorten  eine  gewisse  Menge 
Phosphor  sttgefflbrt  werden  muß;  in  diesem 
Falle  aber  darf  nur  sehr  reines  BIsmi  Ver- 
wendung finden. 

Unter  den  Analysen  der  Hartweizen  bestellt 
eine  auffallende  Aohnlichkeit .  ob;rb'i<-li  sie 
veracliiodenen  Ursprungs  sind.  Es  beweist  dies, 
daß  die  Re<<iiItAte  der  Pra-xis  zahlreich  und 
charakterisf i-^ih  tnuiiir  sind,  um  <lemnach  rein 
empirisclie  Ketreln  aufstellen  zu  kfinnen.  und  daß 
tnan  jriit  tut.  daran  festzuhalten.  I>ie  Kesnitate 
der  prakti^rhtii  Hrfahrunpen  erhalten  aber  erst 
ihren  ciircntliclii n  Wert,  wenn  sie  dun  li  wissen- 
schaftliche K.xperimentalstudien  eriträn/.t  und  er- 
gründet  werden.  ^^^^^ 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 


CFSr  Sie  mm*  die 


Aitlkel 


kelM  VMMMramias) 


Die  Verwendung  von  GroOgtsmascbinen  In  deutschen  HQtten-  und  Zecbenbetrieben. 


In  der  Abhandlung  des  Hm.  Reinhardt 

in  „Stull!  und  Eisen"  ülfV;  Xr.  17  könnte  der 
Passus  S.  1041  Zeile  16  bis  18  von  oben  leicht 
den  ßadmck  erwecken,  als  ob  der  beschriebenen 

Steuerangoin  Konstniktionsnianufol  anbafte,  dur<-li 
welchen  sie  bei  Ver8elimut/.ung  ein|>(iiidlielier  sei 
als  die  Stouening  anderer  besprw^hßnor  Syst(»mo, 
und  web'ber  erst  bei  der  2000  P.S.  Hürder  Ma- 
schine durch  Verwendung  gesdücssener  Kulissen 
behoben  .sei. 

Diosoin  F.inwand  RPfreniiber  möchten  wir 
feststellen,  dal'>  uns  no<  h  nie  (auch  bei  Verwen- 
dung nicht  ganz  reiner  ttii.s(>j  Klugen  Uber  die 
unzuverlässige  Wirkung  unserer  Regulatoren  In- 
fi i!l'i'  Hi!n;renbleibens  do.s  .Mis<|iventils  bekannt 
geworden  a'iad.  Dioso  Erfahrung  sclioint  allgenieiu 
gemacht  worden  su  sein,  denn  von  allen  den 

linschriebonen  M;e^r-liinen  arnlerer  Firmen  weist 
keine  eine  iiwangläuhge  .Steuerung  der  Gasven- 
tile  auf  (siehe  Abbildung  S2  und  37).  Wann 
wir  trotidem  beim  Bau  unserer  1200  P.S.-  und 


2Q00P.S.-Masobinen  eine  zwanglllaflg«  Verbindung 

von  Misehventil  und  KinlaRventil  vnrHahon,  so 
gesobtth  dies  nur  mit  Rücksicht  auf  den  Stand 
der  Gasreinigung  sur  Zeit  der  Bestellung  dieser 
Maschinen.  Bei  der  .Sorgfalt,  die  liie  Hütten  werke 
heute  der  Gasreinigung  auwenden,  halten  wir  in 
Zukunft  diese  Voiaioht  «uoh  bei  groflen  Hasdiinen 
(ör  ttbwfldssig.      Gasmotoren-Fabrik  Deuts. 

ü.  Stein, 

• 

Aus  der  Zuschrift  der  Gasmotoren  -  Fabrik. 
Deutz  gebt  lier\  i>r,  daß  sie  die  I.agerung  des  Dreb- 
punkleci  fUr  deu  Mischventilhebul  in  einer  ge- 
sobloesenen  Kollase  bei  ihren  gröiSeren  Maschinen 
aus  dem  von  mir  vermtiteten  (ininde  vorceseben 
hat,  nämlitrh,  um  ein  iiängonbloibon  dos  Ventils 
möglichst  SU  venneiden.  Bin  etwaiges  Hungen- 
bleiben  des  Ventil.s  wird  bepinsligt  vor  allem 
durch  unreines  und  dabei  selir  feuchtos  Gas,  wonu 
die  Masohine  auwnlen  längeren  Stillstand  hat, 
ohne  dafi  eine  Reinigung  vo^gsnommen  wird  oder 
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voTOommen  wer.l.n  kanu.    Derartiges  kann 

dafc  die  (fwc-hl.iwonr,  Lap  n.nu'  -i.  s  Drohpunk'es 
de«  M«r*v«.ntIIh.l.el.s  und  üor  :j,:I.Juii  dcJ  Misch. 
vennK  ,  .  .j^rtt«  Feder  Einlaßventil« 

wn  \»«up  .l..r  DoMizor  Kon>ir.k.       ^üre.  d«n 
joh  «.ll«t  na..|.  .l.r  bi..l.ongon  guten  Erfahn.n.. 
dor  ......otoren-Fabrik  Deut«  mit  dor  l.i.Lcu. 

lmorM.,.ur..        Mf.i.venUlhebeta  „ichl  für 

ist  ri.  fati,f,  daß,  wie  bei  dieser  letzteren 


Ztuehriften  an  die  li^-daktion. 


X»  J«lMy.  Hr.  Ml. 


f^R  i  "  Konstruktionen 
.1..  M«c.hveo,.J-  mit  denselben  W.rkung,  .1.  h.  .i«, 

oT:\  der  Maihine  et 

«roten  Itano.  ««„„  hiergegen  ni,I,t  l,o.,„.|.re 
Vorkehrungen  ^etn^ffen  «ind.   Be.  Al.i.U-lung 

>^it.l..  nur  Ue«  St.li.ian<l  der  M..  .!n„.  )„,,„,•. 

A.  titmharäl. 


Aa-s  den  l^-i.ilsir.lT>,  |„.n  Mitt.'ilnn,.,.,.  l.  ■•  . 

.     "  \NaMla,,rtr.n,u',  wi..  Hr.  Reinhardt  erwälin* 
e.n  p.n..U.ni...hor  i>t,  wie  in.  Tlu  i..,;.  V^S^ 

xiflii  für  r  ""..f..  k.,s»..n,  XM,.  „wt  den  spe- 

f«K»M.n  k,;,u...  ^••''••""•»^""'-«■"••^«»«.•heru,  er- 
B.tr!it«  "'f  L  n  f„  vielen 

Drakti«*  fc!  1  ^«<l'rPmiL'..r  ,lur<  I,  ihro 

auf  1  üt'  „  "«^«W  in 

I^^^.u  .  f^'r'""  ^^''^  l'^friedigen- 
ül>L  hl^  '««'f»«''  n«''«'- 

und  arbeiten  etwa  60    T  i •  '         '  ""  ' 

toubufter ...  v^^nHÄrr;^""^^'^^ 

Det«.l,..rt.  Ho,ri„bsresult«,e  sind   x   B  in 
"   '  .vr.  I  i.nt,  oiuhalt<-n. 


Dio  Im.  I.vra.iiiro  Roinignng  z.  B.  von  .^i(>  cbra 
H..<h,.feng;*Ä  in  dor  Minute  ».  wirkt  -in  ri.-J.ri. 
k..n.struierter  Theiwnwascher  bei  etwa  2,0 
nntr;,.n.„.  Dur,  l,„n^ss,.r  und  8  n,  Lange  mit  einer 
wirksunen,  niinutlichen,  dun  h  .Ix.  ZontrifuiraJ- 
verrahren  8wang»wei«M»  erzougten  Au^iauscbfläcbe 
^^M-I..n   (kl.   und  Was.hfiüiwiglteit  von  etwa 
\oU*)  wodurch  auf  dor  Mai.t,.ltl;i  r,.-  ein, 

innige  und  energische  \Ve<  b>*ülwirkung  zwiiscben 
••as  i.n.l  Wa.s..i„|ii..si^,kett  durch  d«B  gl«iclu»MSig 
«l«rkzentrifugiortt.nGasstro„,,  und  zwar  in.  vor- 
teilhnlteo  Gegen-strum  untereinander,  vor  sicii 
l  t.  hin  daaeelbe  Verfahren  «»abender  VeaXi- 
ü.tnr  dagetr.-n  kann  Tür  da>;  gloicbe  n.iuutlid.e 
Oasquantun..  «  onn  seine  Wasohfläche  xyündriicb 
wartv,  nur  etwa  1000  qm  minutliohe  Anstamcfa. 
flache  .lo.n  Ca-n  -!.,rl.i.,en,  wovon  aber  nur  ein 
Itnitol  als  wirk.san.m  lieclmung gezogen  wor.J.n 
kann,  da  infolge  der  eich  ungönatig  spiraJfüru.^ 
orwe.tc.r...h.n  Nfantolforin  des  Ventilatoi»  nur  aia 
geringer,   wenig  ouergii<cher  Was.  hvorgung  er- 
Mugt  werden  kann.    Außerdem  muß  bei  Ai> 
wondunp   n.r.|,n>r..r  hin,. «reinander  gesohaltot« 
Ventilatoren  .n  jedem  das  ganze  Ga..,,uanfm. 
«weekloa  immer  wieder  neu,  w  eU  aJ«  vertikaJei 
^^'rr.,„  ,Mng..fül.rt.  in  hohe  KroisungsgMchwtndig^ 
Kiut  versetzt  und  dann  unter  hohem  AusbL..- 
*uck  ausgedrückt  werden,  wozu  nutzlo«  viel 
Kraf,  anf/uwonden  ist,  während  m  einem  da« 
Verfahren    richtig;    au.sfUhren.len    Thoisens.  hon 
^tr.(.,gaM;,.j:o„,MronMia8wascher  da«  Gas  bei 
goringerem  nur  /weckentaprecbendem  Kraftauf- 
wand  iedigln  h  zur  langen,  spindf.mni^ren  Gflgen- 
»iromfnktion  zwischen  Ga«  und  WaschflOasigkeit 
n,.izt  und  nur  einmal  in  KrefageachwhSgkeit 
vorsetzt  winJ.  -«B»«» 

Hieraus  geht  doch  ganz  deutlich  hervor,  daß 
''"'  V  o.uilatorwiusoher  allein  nur  einen  geringen 
und  nn^fi,..,i,,,,  Wa.  f.effekt   ausüben  können 
«nfl  ,|...|,ail,  ,dir  teure,  verhiUtnismaßig  sehr 
Y  1     V.Ol  l?aum  beanapnichende  Vor-  und  Na.  I.- 
skruhher-A,.hv..n  erfordern,  um  eine  boH.gradi^'. 
Koinigung  zu  orreichen,  wodurch  der  grot'.e  .,! 
erwähnte  ünterachied  in  Anlage-  und  Beir.o..- 
KnMen         {..-hon    Thcison  -  Zentrifugal  -  Gegen. 
j.trom.ua.wa..cbor  und  Skrubber- Ventilator?An- 
lagen  eotateht. 

«Cl,eu  Verfahrens,  in  Zenf  rifug,d  -  Gegenstron,- 
Apparaten  ausgrubt,  wer.lon  auch  durt>h  die  Tat- 
sar  ho  hewiesen,  daß  eine  immer  gitffiw«  Anaahl 
v-^n  illittenworken  .iie  Gnswa.sr.bvon(ilat.,ren  luv 
•eiligen  und  durch  erproblo  Thoisea-Gaswa.,  i,or 
ersetzen. 

Bi.  Theüen, 


erwi'doni«^  folgendea  an 

und  '-'^'■^fnKen,  die  Reinigungareeultate 

non  Kraftbodarf  von  Theisonwaschern  und 
ventOatoren  habe   iob  mir  eowold  von  dem 


Digitized  by  Google 


15.  Oktober  lyuli. 


lifrirht  iiIirr  in-  und  itusli'iniiinrfii'  l'titrntf. 


Stahl  nnd  Eiven.  I2ß3 


Liot'orniitoii  als  <lon  Hcsilzom  (lic>t>r  .\|i|iiir:)tt' 
.Viig.il't'ti  t;rl)i'l»>ii.  ,\vis  (iii'son  .\iij,'uliiTi  ^ilii 
horvor,  «laß  tiinn  mit  Ii  Iwzw.  2  bi«  3  Vixitil.ilnrnn 
l'oi  un;;ofiilir  jrloii-ltiMii  K r;if> IxHlarf  ^fli-iclie  Koini- 
^uiijf.-ro&ullale  erroiulieii  kiniii  wir«  mit  oinoin 
TbeiiMn-  Apparat. 

Oio  Boll  au  p  1 11  II  ^on  «los  Hrn.  Tlieiseii  gobeii 
mir  kfinou  UriiiKl,  ilio  Kiolitigkoit  dioser  Sc-Iiluß- 
folgeruogen  zu  bezweifeln.    Dagpften  bezweifle 

irli,  ilal'i  («iiio  l*oinij,'iinirsatiliiir('  nai  h  Tlicison  Itei 
gluiolior  Loi.sliing  um  H}»,p  goriiigor  im  Preis 
sein  und  um  ön«V»  billiger  arbeiten  knnn  als  eine 

Anlac'  mit  V»Mit  iiaturcti. 

Wenn  Hr.  Theit^on  ferner  von  der  mangel- 
haften Auülilniag  dee  Verfahrens  in  (iaiiwaBcb« 
vcnt ilatiiron  spri«  lit  und  diosc- durcli  oiii  Zalilun- 
boispiol  eriUutort,  »u  hat  er  iiwoforn  sicher  rocht, 
uIa  sein  Apparat  zweifelsohne  als  Einzelapparat 
der  beste  und-r  'I«mi  bisluT  lickaiint  gewordenen 
Keinigungsapparnton  ist.  Ich  habe  auch  in  »Stalil 
und  Eisen*  Seite  012  darauf  hingewiesen,  daß  bei 
den  Ventilatiiren  oin  weniger  langer  Wci;  zur 
gegenseitigen  Einwirkung  von  Gaa  und  VV  uaser 


vorbaiidon  ist.  Diu»  hin<lort  aber  ni(li(,  daß  oin 
trloiclios  Hcsuhal  wio  lioi  dem  Tlioi.son - ,\|i|iarat 
dun  li  eine  Kmid>inatiiin  mih  anderen  Apparaten 
mit  dumsi'llion  Aufwand  orreii'bi  wcrdvii  k'">rinio. 

Wenn  it  ii  somit  aucb  iiuoli  don  mir  be- 
kannt gewordenen  Ifesultnten  den  Theisen- 
wa-i  tiiT  als  di'ii  bcsleu  laii/i-iapparat,  und  die 
ii^rv  orrugeuilun  N  crdionutn  des  iiorrn  Theiiten 
um  di«  BinfOhrung  eines  eolob  ▼orsUg^ioben 

.\pparn1('s  untor  st  lnvierijreu  Vorbalt nissiMi  \  oll 
uiiorkeune,  so  iimü  ich  Hrn.  Tlieisun  zum  8ubluU 
doch  noch  entgegnen,  daß  jenes  Hüttenwerk, 
weli'bos  nai-b  d'^'n  Hin  liiiroti  d.is  unroitistr»  un<i 
Quch  der  Iteiniguug  du5  ruiu.slu  (iau>  hui,  zufällig 
nicht  einen  Theisenwascher,  sondern  zwei  hinter- 
einan'ler  >ro--<-baltete  \'iMit  ilat.  ron  in  Verbin- 
dung mit  llebolka-(Trtickenj-lioinigurn,  Horden- 
wa«ohem  und  Naohtrooknung  durch  Holswoll- 
fllter  Terwendet.  jf.  jteMutrit, 

•  m 

Hiermit  erklären  wir  die  Sache  als  für  uns 
Oflödigt.  Rtdaktitm, 


Sauggaserzeuger  f&r  teerbildende  Brennstoffe  und  fQr  kleinatUckigen  Koksabfiill. 


Von  Hrn.  Regiorungs-  und  Baurai  Max  Herr- 
Diann,  Göttingen,  wurde  die  liedaktion  darauf 
aufmerfcenm  gemacht,  daß  von  ilim  in  einem  im 

.Inhre  V.*)l  in  der  , Zeitung  des  Vereins  dcutNclior 
Ei.>enbabn- Verwaltungen''  veröfrentlichten  Auf- 
satz ,Zur  l'rag«  der  besseren  Verwendung  der 
Feuerungsrtlckstände  der  Lokomotiven-  die  erste 
Anreiriin);  anspeganpen  sei.  diestin  .Mifalistofr  für 
die   ller>lolluiip  Kraftga-    zu  verwonduu. 

Hr.  Diepel  s<  lireibt  uns  dazu: 

..Wie  ii  Ii  Uli'  :i  ii.i'lit  riiiriicb  liber/r'iii^t  !talit>, 
i.st  die  \  ergiusung  der  Lokomoliv-Joscbo  tul.-acli- 


lieli  sebon  im  .lahro  1902  von  Hm.  Regierxingsrat 
Herr  mann  in  £rwi!gung  gezogen  worden.  Ich 
bedauere,  dies  nieht  früher  gewußt  zu  haben. 

AmleriiralL-  liätte  ii  b  es  in  dem  .\rt ikoi  Seite  79Ü 
bis       \  on  Nr.  Li  1UÜ6  dieser  Zoit.sehrift  erwHbn(. 

I>i<>jenipen  VerRHche  der  Firma  .liilius 
ri  n  t  s  (■  Ii ,  diu  zu  dem  (ieiiorator  für  kleinst  iickigen 
Koksabfall  na<-li  \  orerwühiitiMii  .\r!ik<'!  pefillirl 
Imbun,  wurden  von  Herrn  liCegierungsrat  i^eh- 

mana  in  KQnigsbeig^  angeregt.* 


Bericht  Ober  in-  und  ausländische  Patente. 


Paten  tan  meld  unßen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zwelerMenate  zur  Elnsichtnahffle  fQr  fedennann 

im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

10.  Süptember  1806.  Kl.  24c,  U  86518.  Vor- 
Würmer  für  die  Sekaadirleft  an  SekatelaBfita  fir  Olae 
aad  ftbnliehe  Stoff»,  der  mitwaimreebteD  AbgaskanUsa 
Trraeben  ist.   rbarles  Joseph  Harrie  and  Lake  Hease, 

si.x  ktoii,  Kniir.;  Vertr. :  Dr.  D.  Laadenberger,  Pateat- 

Aiiwalt,  Hcrlin  8W,  «1. 

13.  S.-|itfinlipr  I'.mk;.  Kl.  7  c,  H  38970.  Mas.  hine 
ziiiti  Lochen  uncl  Wellen  vnn  Bleclnitreiren.  John 
I»tiMN  «i'liri.n,  London:  \rr(r. :  K.  Dcililor,  Dr.  (J. 
IKillia-r  unil  M.  St-ilcr,  l'aleut-AnwHltc.  UL-rliii  fiW.  61. 

Kl.  loa,  I)  l(j4)M.  KohUMiHtaniiifniaccliinL-  mit 
durch  Saug-  und  l'retUuft  betriobeoom  Stampfer. 
DUlinger  Fabrik  gelochter  Bleche,  Fraoi  lUguln&Oo., 
Akk-Oes.,  DiUiBgea  a.  d.  Saar. 

Ki.  24  e,  T.  10877.  OaaoRODger.  Friedrick 
Thiele,  HildeHheiin,  Strnßburtcorslruße  T. 

Kl.  40a,  M  2ä0i4.  Kührrorrit-btuiig  für  Itöstören 
mit  eiaaader  diametral  gegenaber  aogeerdnetea,  als 


swoiarniiu«'  Hrlivl  auBjfi'luldi'tfii  Kiihraritieii.  .M»- 
Bfhitiinbuu-Anhtnlt  llunilii>l(lt,  Kalk  Ii.  Köln. 

17.  SopUMiil.pr  19o<!.  Kl.  7  f ,  J  S.Jö'.t.  Vorrich- 
tuiu:  zur  llt'r»t(-llij!iL:  von  llohlhliirken  durch  Zu- 
Nainineuliii'^'fn  v'\um  Hachen,  auf  einer  Seite  mit 
Hillen  viTHchcncn  Walzstnheti,  John  «ieorge  lunbaw. 
Frederiok  Billing,  Francis  BilUag  aad  Patrick 
Calliai,  Knnlagbaai;  Veitr.:  F.  Hallacher,  Patenl- 
Anwalt,  Fraakfait  a.  M.  I. 

Kl.  12e,  H  95487.  MH  Wassereinapritzuni;  ar- 
beitende VorrirhtunjL'  zur  Roinipunj;  von  («n-OM,  ins- 
licNntub  re  von  (iichl^nweu,  mit  .\li»|ierrvi'iiiilcii  in 
drn  Zu-  und  Aldcitun;,'oii.  W.  ii/i  l  llrii,  Kimif^Mhof, 
M<diiii,  ii;  Vertr. :  L.  hichinatolla.  l'atcnt-.Viiwalt. 
Ii.-.  11  ,>\V,  II. 

Kl.  12e,  8cb  24äH2.  Verfahren  und  Kinrichtunf; 
zum  Entstaub«!)  von  Uason,  inHbesondore  von  ilütten- 
rauch,  sowie  der  Luft  aua  Blende-  nnd  TonmiUilen 
mittels  bewegter  HindemiMe.  Leaie  Bcbwars  &  Co., 
Akt-dean  Dortmaad. 

m.  18  a,  M  28  600.  Terfabren  snm  Torbefaan- 
debi  von  zu  trocknender  feuchter  Luft  inHlicHnTid.  ri- 
für  den  liut-hufeobetrieb.  Maachiaenbau-Aniitalt  lluiii- 
beldt,  Kalk  b.  Kfthi. 


^  y  i^ud  by  Google 


12fi4    Stahl  und  Ei«on.  Bfricht  Ober  in-  und 


Kl.  -2t'ie,  Ii  41  132.  Förd«rgafftft  luni  Löschen 
von  KrtkH.  Max  Beger«  CbiulotteBbarf ,  KsiMr- 
Frledriclihtrati«  28. 

Kl.  48d,  D  18709.  Yerfkhrtn  and  Vorricbtunf^ 
um  Bcliiiaidea  T«a  MetallgtfMMtiiulaii,  aohron, 
BlAohen  add  d«i^«t«heii  «atef  Anwaninng  «nes 
Lütrobres  uml  von  Snucratof.  Deutaclie  Ozhydrie, 
(».  m.  •>.  IL,  DuHM-lilorf. 

Kl  Mtl.,  T  10  S2fi.  Vort'iihr.'ii  /um  Einvc-rloibon 
V.III  s;.i'V,  II  iti  rlii-»iifp  Srhlfi.'kf,  kihistlK-he  ächnu'liU)D 
iilinli.hi-r  Zu-jiiiim.'iiH.r/iint:  uiul  ilcr^U  PflMlrich 
('.  W.  Timm,  Hmndiirg,  Elim'nHtr.  l.'>. 

20.  S.p«<Mnbor  191«.  KL  -»Sb,  II  .16f.I2.  Vcr- 
fahreu  und  Vorrichtiintt  /um  rchor/irhi'n  Ton  .Mi'tdll- 
{(OgenitBndcn  mit  Metallen  oder  I.e ;;ierun)f>-n  im 
8eliniatatiii|;Dl.  Friedrich  Hardenberg  und  Otto  Beier, 
Oelde,  Weitf. 

KL  49  b,  W  24  907.  Torriobtnn«;  zur  Erzlelnng 
bober  1Tnb«rBetzunf;en  bei  Srheren,  Stanzen,  Auskliak- 
und  tthnlichon  .MaMcbin  n.  W.  rk/.cagraMehilMIltebrik 
A.  Schürttei  Nachfolger,  München. 

Gebraucbsmustereintragungeit. 

17.  September  inm..  Kl.  la,  Nr.  287  144.  SoHicr- 
aicb  für  «tUckifcex  ttut  mit  von  den  äieblucborn  «cbräg 
abgcl>0!;enen  /uni;on.  Berlill'Allb«lUiCbe  M«Mbtaen> 
b»a-Akt.-<^ie8.,  Berlin. 

KI.  10a,  Nr.  2«"  302.  .XuHweehKel barer  Hrand- 
r«hiBen  fttr  Kokeofeataren.  Aplerbecker  Hütt«  Brdg^ 
nuaau  Wryland  A  Co.,  Aplerbeck. 

Kl.  10a,  Nr.  2S7  303.  AuswerhBelbare  AnfhänfjeJise 
fflr  KukHuffutürcu.  Aplerbccker  UUtto  Brügmenn, 
Wejrbmd  dt  Co.,  Aplerbeck. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kk  U«f  Nr.  1700SO,  Tom  12.  D«z«tnb«r  190S. 
Dr.  Bmil  Fleierher  in  nreHden-Streblen«  Ver^ 
fahren  zur  Hergtflluog  run  KrafftjaM  0¥t  hitumitiStem 

Uffiinftoff'  uml  drrgl.  mit  Kinlritl  dfr  Luft  in  den 
GuM-rzeuger  von  oben  und  von  unten  und  mit  Ah- 
muguny  da  Oaau  itt  tnittierer  BShe  de»  SekadiUs. 


Die  obere  Liitt/ufiibrunt;  lU  it  (jnHer/eii;;er».  ilem 
aulirrilvtii  noeli  in  ülilicber  Wei>'e  diireh  den  Ha»t 
\on  unti'n  Luft  /.uircfiUirt  und  dat«  fertii^e  Ose  aaa 
einem  in  niittlerer  ilrihc  im  Ofengomiiuer  ani^eord- 
neteil  Rin^'l^anal  Ii  entnommen  wird,  itt  Bo  tief  in  den 
Brennetoir  bineingelegt,  dett  die  hier  zugeleitete  Luft 
ftttf  borborbilzivn  «cbon  eterk  enlgeeten  Branintoff 
triffi  und,  da  rie  eieb  auf  ibrem  Weg  ralbit  «neb 


aunland'nche  Patente.  S6.  Jabrg.  Nr.  20. 

stark  erwMiiiit,  oine  Töllij^  Verbrennung  der  Scfawol- 
gwie  und  Teerdümpfo  zu  bewirken  vertneg.  Diee  wird 
er/ielt  durch  einen  King  m,  der  koniontriedl  ia  der 
SchUttölTnang  dos  Gener*tort  iteekt  und  beliebig  lief 

ein^efienkt  werilfn  kann. 

Kl.  IHc,  Nr.  17012.S,  vom  22.  Dezember  1903. 
Fritz  i^cbruff  in  RheiHbattaeB-Frieiiierefaeim. 
Ausghichgrube  für  BlMe*. 

Die  bisher  flblidMii  gemeuerten  Auegletebgrubon 
ceigen  bei  Repurftturen  den  Uebeletond,  d»B  hierbei 
«tele  ■Imtitehe  sn  einer  Batterie  gehörigen  Gruppen 
aoBer  Betrieb  genetzt  werden  mußten.  Bei  der  neuen 
Grube  wind  alle  Teile  »o  aoH^^eführt,  da6  nie  «ftnitlicb 
Krliiii  il  und  leicht  aii-i;«'^^ '  '  huelt  werden  können.  Jede 
Kammer  be«t<  ljt  niM  .  inim  Fi-^enkörpcr  a,  der  mit 


einem  feuerfe^iten  Futter  </  auK^ri-kleidet  Inf.  Mehrere 
Holeher  Körper  Kleben  in  einem  aun  ItK'i  li]ilrttt»'n  ge- 
bildeten Bebiilter  6,  der  Boden-  und  Derkelplatte  ma 
StnhIguU  bertitst.  Der  Zwischenraum  h  zwischen  den 
einselnen  KSrpera  «  ist  mit  Sand  oder  dergl.  ane- 
getnüt.  der  durch  Bodenklappe  •  leicht  entfernt  werden 
kann.  .!■  Kammer  beHitzt  einen  leicht  zu  öffnenden 
Boden  /'.  uuliordem  ein  Schlaekonloeh.  .Sollen  dio 
Kammern  li..|ii'i/li;ir  cKi^^iTniit.t  w.-iHlcti,  mi  «ir.l  «Ii«. 
(ia»-Zu-  timl  A  lil-Mtiiiii:  IrirUt  U4..raii-./i.'hljnr  gemacht 

ii:iil  KiuMiii.'rii  mit. T.'iimnder  durch  Ins.'  ineinander 
steckentie  Hohre  k-  miteinander  verbunden. 

Kl.  ISc.  Nr.  170129.  vom  22.  Desember  1903. 

Fnt/  s.'iiriiir  in  K h <- 1 ii ii ii ti s .  n - 1' r iemerehei Ol. 

t  ujii'6iiri   Aunj/ieulikuiumir  jüf  lUöi 

I)ie  fahrbare  Autißli*ichkHinmer  n  li>  rfitzt  Kulir- 
lirttmmer  6  und  c.  die  no  (geformt  sind,  daß  die 


Kammer  ohne  weitfre»  Hill  li.n  Heiz/.ü^en  einer 
Feuernng  und  mit  einem  Absugkaaal  verbunden  worden 
kann,  eo  datt  die  wAhrend  des  Tranaporiea  der  BlOeko 
auftretenden  WirmeTerluale  jedeneit  wieder  gedeckt 
«erden  kSonen,  ohne  die  BiScke  aua  deo  'WsKen 
hentttisehnMn  in  mfliaen. 


».Oktober  190e. 


BeHekt  über  in-  und  audäniiadt^  PateiOt. 


Stahl  und 


1S65 


Kl  '241',  >r.  laSs.iS,  v  .in  23.  De/.  iiil>.  r  1903. 
l ■  *  u  1  S  <•  b  II»  i  «1 1  iV  I  >  I'  -  g  r  R  z  ,  T  e  c  ti  u  1 1«  (<  h  e  » 
Kiire<tu,  (1.  in.  h.  II.  in  II  a  n  n  o  t  e  r.  Gatter  zeugrr 
mit  Abmugung  der  in  die  Verbrennungaxont  turäek- 
suführenden  Sc/iwdf4ue  un  MdklWVM  StMm  4e$ 
obtrtH  Sehachtieile». 

Di«  in  dem  Ent^asunganrnm  aiu  dem  friaeh  auf- 
gegebeneJi  firemiBtoff  aieh  entwickeliidein  8cli«df«M 

werden  durch  meb* 
n-ro  üb<>reinan(ler 
liot;«>ii<ie  Oeffnun^cn 
»1  in  eine  Samm«l- 
kainmpr  m  jfcleiJet, 
in  der  Hl.»  zu  einem 
jflpii  hiiiiiliiffcn  Ue- 
nii><eh  Tereinit;t  und 
H«  hoch  urhit/t  wer- 
den, datt  ein  Nieder- 
«eUagen  ihrer  teeri- 
gen Beetandteile  in 
der  RQcIdeitDng  c 
nicht  eintritt.  AoBer- 
dem  itohlilgt  itiob  in 
Her  von  außen  zu- 
Lr(illi;lli  iirii  Kail  III  KT 
m  der  nntj^erlHHene 
!Stiiub  nieder.  l)ie 
Tereint(tnäcl>w«lgs«e 
werden  dttfeh  die 
Leitung  e  dem  unteren  Teil  dea  Oeoeratofe  wieder 
lugefBhit.  Da*  fertige  Oeneratoigas  lieht  dureh  die 
OeiEnangrf  alh  tritt  üi  dea  Raam  e  ein,  von  dn  in  die 
Ixtiden  anderen  Seitenwinde  in  RAunic  n,  K^Unift  dann 
um  dir  bt-iili'ii  /litiLciTi  r  ti>'riiiii  in  die  Kanäle  h  and 

Verltiüt  ilcri  (ijimT/cii;,'.T  iliiri'li  linlir  i. 

Kl.  '21  e,  Nr.  UIMH!7,  vom  6.  November  iaü4. 
Fritz  Dürr  in  KarlHruhe  und  JoHof  Hudlur 
in  (ilauchaa  i.  8.  Gas^'rzfu^er  mit  innerkatb  der 
Vmmantflung  lieijeuden  i'iisubiugitkanätttt  ttfuf  PM 
dem  Oaeen  Seheigtem  JJampfeiUwkkler. 

Dar  QaDaraioracbaebt  b  iet  von  Kaallen  a  und  * 
umgehen,  die  mit  den  Oaeahsngeteitungrn  >  und  k 


von    da    in    ilir    ;:liili''ii'!i'    Hn'nn-t'iirhi  hirlit  /iiriirk- 

gofttbrt,  in  die  gleiebzeitij;  dureb  Hwbre  «  Dampf  ein- 
geblaeen  wird.  Die  ITerbrenBungeinft  tntt  bei  «  ein. 

Kl.  S1  a,  Nr.  1091A1,  vom  .'>.  April  1905.  Jameti 
Bune  in  Ulaxi^ow,  Schoili.  Schmtliofen  für  Stahl 
uii'l  ii<i>i',"  M'iuih  >nit  mtkrtrtH  StiMSdtem  ineer- 

schiedenrn  Utihrniaijrn. 

Der  Ofen  lieiiii/t  niehrere  Stirhiörber  A  in  bc- 
■timmten  Hötien«l»<tHiid>'ii  vonfirtiui'.t'r.  um  je  nacli 


der  OröBu  de«  Uuttittilckes  etete  nur  eine  bestimmte 
Menge  de«  OfeninhaltoB  abateohan  na  kAnnen. 

Oieae  Rinrichtung  geatattet  auch  atete  einen  Reat 
von  flaaatgem  Metall  im  Ofen  xu  belaaeen,  da  die 

TöUigc  Entleerunj;  de»  Ofens  nur  dureh  da«  itnterato 
Sticbloeb  mji)>lieh  ist  und  nur  bei  »einer  Auöerbetrleb- 

hct/mi^'  voruv-nomniea  wird. 

Kl.  12  e,  Hr.  1WM18,  vom  24.  De/.ember  1»Ü4. 
Vereinigte  Haeehinenf abri k  Aun^übur^  und 
HaachinenbRugeaellechaft  Narnborg,  A.-Q.  in 
KflrnberK-    V^rfahrtn  zum  Reinigen  von  Cheen. 

Da«  /.u  reini>fen»lo  Oai»,  welebes  bei  a  in  den 
Iteiniger  beliebiger  Bauart  eiu^oleitet  wird,  wirddufeh 


verbnnden  eind.  Letztere  wiederum  ateben  duroh  ein  In  denaelben  eingebantea  Oeblltoe  d,  deaeen  Lei- 
Rohre  w  mit  einem  Dreiwegebabn  x  in  Verbindung.  otung  ein  Mebrfachoti  der  bei«  zugeleitet!  n  (lasmrtiire 
durch  de»«en  Kinstellung  der  Weg  der  abziehenden  »ein  muU,  in  der  I^eitung  de«  ringförmii:  iri  luiiiten 
Uase  bestimmt  wird.  Dies  hat  den  Zweck,  die  Dampf-  Uoinigerri  andauern'!  um^^etrioben.  I'i  r  Sn  uiii  >\<>^ 
erzengang  im  Dampfentwiclder  o  zu  reg«lii,  iud«ni  zugeleiteten  (iaiteH  wird  hierbei  ho  bi iiustiun.  >ijii>  drvt 
man  eine  ontsprechonde  Meinga  beiAuB  Qaaaa  aa  Ihm  Uaa  mebrfarh  den  Iteiniger  dureblaufcn  niut),  l>.-M»r 
Torbeistreiehen  ISUt.  oa  ihn  bei  g  verläßt.  Hierdurch  wird  eine  aebr  iiiuigu 
Brennstoff  wird  bei  t  aufgegeben;  die  Schwelgase  Berührung  zwischen  dem  zu  reinigenden  &aae  und 
nnter  der  Kappe  r  duroh  Kanäle  «  In  Kaaila  v  mi  den  reinigenden  Agentien  ttewirkt 
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Bericht  aber  itf  und  amUndiatht  FaUnte, 


M.  JAtg.  Kr.  SO. 


Kl.  24  f,  >r.  lttS:«MI,  vom  2;>.  Oktober  1904. 
l'aul  Schmidt  Ä  l><'Hi;r«x,  T«  c h  ni h c  he  t* 
buroaii,  ('.  in.  t>.  M.  in  II«nn«Ter.  iSrhnif/ir 
oder  aeukrerhter  Ront  fiit  F-  ueruHgen  oller  Art. 


dun  Ii  A.  uUcruujf  der  Drebrichtung  der  Trommel  au« 
ihr  ontfcrat.  indt-n»  «!<■  hiorhci  dnrr  h  ^paltölfnungeu  A 
und  ütM<r  dii«  ..Schiit/i>icl)c  i  den  A  u 1 ragAffDUB^B  • 
zttrut«cb«n  and  darch  UniatoUen  dor  Kl»ppa  p  nnem 
iMwtnder«»  8Mnm«lbebUt«r  »ig»(llbrt  w»kI«d. 

Kl.  34e,  Kr.  KtSSM,  toid  14.  Juttsr  1908. 

M  o  r  i  t  /  Hille  ü.  m.  h.  II.  i  n  l>  ri<  »d  »>n-  I.  ü  b  ta  u. 
fiot^i  rct  u(fer  mit  »chrüg  oder  senkrecht  gestelltem 
F,iii ~ni,i,  iii  mit  teitii^ien  BttäußSffnunftm  für  Luft 

II  tili  Itanipl. 

l'm  (Vw  durcli  i-  l  ziigefilhrt«^  VorlirennuiiLTMlutt 
und  den  durch  die  Düua  m  einströinendea  Dampf 


l'm  dip  Ro9tKtflh<>  a  ufthrend  des  Uilritb.  »*  ein- 
zeln Hii-u (  rli-i'lri  /II  k.iriiii-ii.  -iii'i  hi'-  nur  an  ihrem 
o()t>rcn  I*;nii<r  luittrli«  tiiKtr  .Schraube  /  oder  dfrjrK'ichpn 
leit'ht  ITiNhar  am  oberen  KoMtiinlktMi  k  Iii'f<-Ktii.'i,  wäh- 
rend sio  Hioh  iritt  ihrem  unteren  Ende  mittel«  «incr 
rundlii-hcn  l.eiKte  (/  in  i  in<«p  i>Dlipf«eh*nden  Xut  de» 
unteren  KoHtballveiiH  f  ütiit/eu. 

Kl.   .lOc,    'Sr.  vum  .30.    Jtmi  U«0.'>. 

M  a  B  ('  h  i  n  (>  n  b  a  u  -  n»t*l  tHumlMtldt  in  Kalk 
b«i  Köln  and  Herai*nn  Bartsch  in  Köln- 
Paiiti.  ficr/oAre«  tur  Entleerung  der  nieht  ver- 
mahJbareH  Rüekttände  ou$  KugeimiÜiieH. 

Bei  d«r  Orob-  and  Peiinerkteiaeiniig  tob  £iwn-, 
Kupfer»,   Thon»»-,    l'uddelofeB'-,   HoobofcD-  und 


eintMi  langen  ^^'r^  itur(!i  den  f;lüh<>ndi;n  KrcDnütoff 
beHehreiten  zii  liis-ti  ii.  ^'  lit  lier  KüÜHehai'ht  am  unter«« 
Ende  in  i'iiii  ii  •■n.:' n  ii  i,-i  krüi!iiiiti'ii  Kamil  r  iihcr, 
der  mit  dem  (tanalizu^  li  Ti>rlttti)<l«^n  ist.  In  ditjiüen 
Kanal  c  kann  auH  dem  Kiill.unhaeht  glühender  Kr<>nn- 
Mtoff  jfesebidien  worden.  Die  Neijjunp  de»  FüllschaelitM 
liitlt  sieh  durch  die  ScellBehraube  p  beliebig  einNtellcn. 
f  ist  ein  beweglicher  Host  zum  Bntfernea  der  Schlacke. 

Kl.  10a,  Nr.  W44»,  vom  89.  ITovember  1908. 
Franz  Joseph  Collia  in  Dortmaad.  Lügen- 

<trr  Rii/'-iirratiekoleeofen  mit  doppelten  eenkredUen 

Hriiiiiiifn. 

.Ii-, Ii-  II  jiiiit  i-(  (liin-li  rliM-  iiiittlcre  Wnri>i  h 
in  zw<i  lltilUt'ii  <;<itrilt  iiihl  ilioH«!  wiederum  in  ein- 
zeiiio  wenkreelite  llei/.xn;.'.-  'i  'ierart,  daß  die  hcnach- 
barien   Züge  denolb«n   llülfte  oben  völlig  gegen- 


(ü'-Uereirtehlaeken  initti 
zwei  kw  l'iitfi'rnun;:  der 


1»  Kiisfelinnhlen  int  en  iiiHlier 
Bestiuudteile,  welche  durch  die 


Kii;;eln  nicht  zerkleinert  werden.  T.  V-  f  I <i^'"tHen*|"«iie. 
Mei.»iii;,'krjit/eii  oder  »onatige  feste  .Stolt,-,  i  ri'orderlich, 
dif  Muhle  itillzusctien,  um  die  Sieb«  abnehmen  and 
da»  Mahli^ehÜnM  SlFneB  sn  kSnnen. 

Uemäil  d«r  Erfindung  «oidoa  di«sa  alA  Ib  der 
Xabl«  aniiammolndcB  M^tailrflckellBda  oder  dergl. 


einander  ab^re^r'hlovxen  eind,  wlhrend  die  in  den 
beiden  WandhUften  einander  gegVBBberliegcnden 
Kliffe  durch  OolAinngea  f  der  Mittelwand  A  oder  Uber 

■Ii.  -,  hin«      miteinander  Terbunden  «ind.    Die  Hoii- 

giiBi  sii-  LT'  :i  in  dem  einen  Heizüujf  a  hoch,  ^ehen 
über  'Iii-  M  Ii; i-l '•Miiiil  niiil  /i<'tnT:  iliiri  h  'i'  ii  /ii;:rhiingen 
zweiteil  llet//u)j  «  wieder  nach  unten  ab.  tin  Zug- 
^«eeh^ei  findet  oIm  in  der  Querrichtung  der  Heix- 
wand  Htatt. 

Kl.  Hic,  Nr.  KWödS,  Tom  17.  Febmar  1904. 
11  e  1  a  r  i  1  ii  A  ntpaeb  in  Feldafing  b.  Mflnehen. 

MoätUpttirer. 

Ab  Modelipniver  wird  gemahleiier  Aepballatein 
allein  oder  in  Mischung  mit  anderen  Stoffen,  c  B. 

f Kotio«! iu III ,  Torgeitrhlagert. 
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Statistisches. 


Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Monaten  März- August  1006. 


1  Etohhr 

j  Au«rtthr 
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Soiidti^o  Eison^u Bwftron  roh  und  h(*Arhi'it»'t  i  t^I  ä  u,  f>,  iH'it»,  iH.it  u.  , 

a  KOI 
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8  t7ft 
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1   t  Kf        ~  1 
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CM  Ulli  lull  unri  B   fjiBcii   iii  timuou  .      i  rrt^^<  r          *  L— J     uui4                 Ktnwj  ytovmi 

A  t\*>t\ 

Ranjl.     RAifAiaAM   1  7 Hl«  «Ii 

Juinvrw  Im  CDS  ^gnvnau/om  oiiiiicir*c?ii  ^  uiBaii  in  ocBwn  ■uni  l  iiiHcuiiifMzwi  ^•09Q/ 

^^■Mklhftkl Amla A  #    ^ukIb      ^nsAiifevB^BM a fVA^ft^k^Afr     JbasisS^ks^    ^BA^ftsmiA^    j  ^UIL  a  t 

1            IV  vAw 

fi5  7nfi 

vif  1  V/O 

J  TAI 

AA  4AA 

f<^£>i  I(K1  A/^ll      ■     will    Wäkth                        II  ^k 

•3  1   C*  1  Q 

Vitfvinrtfik    RInfVin  f7flft 

V..rririLft^     1^1. ..-Ii..  /T^KK^ 

1 

1 

1  55  < 

Htt'i'iir:   nliiri'r*rlilillt'ii,  lucklt-Tt.  |ioli*_*rt,  ^^cbrAuiit  utiw.  ^41^1,  iSS^;^     «   •  •   ■  • 

A9 

1 1<*> 

W'kI  Hl  I  ,<       Ii   Ii  II   I     rt.i-L- 1.   W  itf.'l     Wutfixl.  WAr-vAn  •  AMilAM               7110  All  k  7Qn) 
t'u  II .  1  1  tj  .  1    1 1 1 1  - 1  .^1  r*'i  K  1-,  ivi IM  1-,  ^*  iiiici-,  TT  ar£t»n  ,  AiiQOfV  IHWIW \ iOWmn*  IVUI 

1  '^>r. 

ü  ~  *  ~ 

IlBMlit       irji         1    1    «Iii  ik  «■    trt»  w  f\a^an    i  T  O  1  n           r*      T  Q9  a        .  h 

1  ^''  1 

11«)  < j  M  u 

ni  iiian^prirouren«  ^cwnisi  oiivf  fgvzo^vn^  nonreniormBcucKO  ^ivoa  n«  ttf     <   «  • 

\i 

14  11 

Andoru  Hohron,  gewalzt  odor  f^i^togen  (794 a  u.  h,  795a  u,  Ij)  

A  t  ii7 
«   19  1 

*}  1  1  oa 

Ol  1 
Sil 

101  209 

&ueniMUiiii€iiw9U6ii«  iiaii0ppftiiniMCB6n  naa  onwrui^pwHOii  ^«voe  u.  aj  •  «  •  • 

IQ  a04 

480 

81  128 

^Akmitf^kAM»   fliiA*   ft^kmiiwlAAfnj*kA  *M   /?0(1  m      A     700  a  Tk 

o  ooo 

14  940 

■  ■  Ja     rt  1^  a^               w£  an^mAti  vt^^lt                        ivA^Ahnv  MA        am     M  A             ^  ?0  1  i  rm  ^ 

t  197 

1  l  S40 

Brucken-  urui  l'iHpnkonstruktionen  (H(H)a  n.                                   .  .... 

A70 

1  j  707 
14  <o4 

AIIKITf    rtllUM'Mr«»  ,    .Tt  timui'nvttf  Ilr* M_  Iii*  i  m*ll,     llnlillllcr^     r\lU[**  il     UllU     li'M|i.'||  £,U 

i^niidwirt^ilimillliit^   iiviuirr   ^rrnn   u.  ii,    r^'*»',   olv',,   ollO   u,         r^l"»U    II.  "J*    *    «  » 

www 

1  't  T4*> 
1  •>  *  t  — 

Wt-rkzeuge  <812«  u.  b.  813n— 814«  u.  b.  815a— d,  83<;al  

OIO 

4  „Hm 

P.liLnn  nntl  n  lAiii'ri<kTiy<«lirmilif)n     •Irmlti     J^^Vi  or  a  llAnajvk  VAMkAn   n  aiv     iH^ii  a  h 

29 

4  799 

Rd^kPAnkA»    NiA^A  nAW    dftSnk  u   a  flf^&At 

Aetmn  und  Achtenteil«  (882»  888*  a.  b)  

»>  .*.».} 

A  ftAH 

86 

758 

81 
128 

128 
2  079 

ISO 

DrahtHtifte  (S2r>f,  826«  u.  b,  827)  

887 

2y  374 

401 

1 4  7a'J 

1  UMA 

1  ^U-i 

1  Zha 

1  iir/r  McHHcr,  fi'iiH'  Sclii'ri'n  uhw.  (K.'jiJb  ti.  c)....   _                 .....  . 

52 

1 7;m 

Alle  ttbrig«»  BitenwATMi  (StSe  n.  d— 819,  8X8«,  882— 830,  SSed  «.  e— 84<^ 

66 

1  413 

lAucn  und  K'tfi«*n[ogirrun^D,  unvoUtlBadi^  angenioldet  

868 

794 

8  278 

EUen  nod  Kuenwaren  in  den  Monaten  Mftrs-Auguat  1906 

814  498 

1696  296 

Mitidtiiiui                  ,    »        •              IT  n 

88 148 

116  196 

Sumne 

888  841 

1818492 

Janau^Augott  1908:  KiHon  und  Eiaemrami  

3H0  970 

2  417  t;35 

5t»  7 1 A 

185  000 

UO  683 

2  «02  635 

208  04a 

2  064  814 

55  390 

1 9.1  0.H5 

Bomm« 

2  257  849 

•  Die  in  Klammern  Mtehenden  Ziffern  b«deaten  die  Nummern  des  NtatiHtiHcbcn  W«rnnrerxcichn>«8e<i. 
'*  Die  Aaafuhriui  bearbeiteten  guUeiaernen  MaMcbinenteilen  iat  unter  den  betr.  Maschinen  mit  aufgufährl. 
'*  Die  ▲■•fahr  ma  Scbmiadoatacken  fttr  Muchisea  tat  unter  den  betr.  ÜMohinen  mit  •nfgefabrt. 
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8«.  Jaiurg.  .Hr.  20. 


Berichte  über  Versammlungen  tus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  EisengleOereien. 

In  Krik^Aiizung  uiibitui«  Uerichtcit  Qber  die  Haupt- 
VWSMnniluag  des  Vereina  douUctaer  üiMogieBaroi«» 
sa  VSrober^*  bringon  wir  nachitehend  lU*  AiufBh- 
ranfoii  d««  Vonifai«Bdon  di-r  Kotnini8><ion  fOr  die  Prfl- 
tvuf  von  GoBeiwR,  Oeh.  Hlt^tbI  .lan^'Ht  in  Berlin: 

„Meine  Herren!  In  (l.-r  rim  1'.',  |  ti>mlier  r.'i''i 
in  EitiODacb  abgeiialteuon  Hiiu{>tvi'r8niinnlung  un^>'rit'< 
Yercina**  haben  8ie  der  KommiBsiun  für  Uub'-i^i'n- 

CiBg  d«n  Auftrag  «rtoilt,  die  im  Jahre  IVUl  in 
borg  anligmtaUtea 

T«nehrirti*n  rar  die  Lieferung  Ton  (inneisen*** 

weiter  xu  bcarbeitou  und  su  prüfen,  ob  eine  Almnde- 
rang  dentelben  geboten  erscbcine.  vcrtttärkten 
in  iieeom  Zweeice  die  derzeitige  ILommiBsion  am  vier 
Mitglieder.  Die  derzeitigo  Kommianon  war  iloh  bei 
der  Aufatellong  der  Iiier  in  Frage  stehenden  Vor- 
ecbrifton  recht  wold  bemiBt,  daB  die  Tom  Verein 
deutiilii'r  Eihcnhiittonli  uti'  l'JOl  iiuftfuiitolltcii.  auf  «iie 
Haui!iliiii;,'i'rhrhon  Noniioti  liM;;rün(l(»ti>n  V<irMr[irifu-n 
für  I i utltin  tinrüfiiui,'  tlcü  Kisi  iiificliiTii  vkII  t;cnüjfou, 
nni  den  lietrtub  zu  regeln  und  zu  Itoutnillieren.  Aber 
ebeUHo  war  xie  überzeugt,  daB  diene  Vortickriften  den 
Verbraucbern  des  UnBeiaea*}  den  Konstrukteuren  und 
Ingenieuren,  den  kftaigUcben  nnd  atftdtiocheu  Be« 
Mrden  niehl  voll  genflgen  Unnen,  nnd  am  aller- 
wenigeten  den  Minnern  der  Wlaaeuebnft. 

T)ie  KommiMion  glaubte  in  den  von  ihr  rnr- 
gei««-bUgenen  nnd  von  der  llauptveraamniliing  ein- 
Btiiiuiiitr  «rn,'enommenen  Vornci-rifti'n  ilio  ihr  ^'«-sti  llte 
Aiifiri*!»'  vnm  kanfniänniHrh-techni^iiien  Sti«iul|iiiiikte 
auK  /ur/.eit  l^ist  zu  haben.  Die  ilir  -.i  n  \  i- h-n 
Seiten  ^'ewordenen  Zustimmungen  bestätigten  die 
Richtigkeit  dioitor  Ansicht.  8u  erkennt  dar  grofie 
Verband  der  ainurikauiHcbou  Eisengießer  unsere  Vor» 
■eliriften  als  zweeWcntHprechend  an  und  eraehtet  sio 
in  iliren  Wirkangon  den  von  ihm  anfgeateliten  Vor- 
•ekriften  ^««li.  «Der  Oentoelie  Terbaad  fir  Mnterial- 
prfifungea  der  Teehnik*  hat  uneere  Vorschriften  mit 
nur  un wesentlichen  Ablndcrnngen  «einen  Auswehflniien 
zur  Aruuilliiie  i  tiijifohlen.  l/nd  al»  besinnirr«  erfreu- 
lii'beH  /eiehi'ii  inl  an/ufüliren,  <i(iti  der  Herr  Minister 
für  Handel  und  (»ewerbe  in  lieii  vm  k  ir,:ein  ver- 
ülTentliehCen  >(irunilHat/en  für  die  AiifHlelliuig,  den 
Kau  und  den  Betrieb  der  Dampf-Trorken-  und 
ächlirtitzylinder«  auKdrücklicb  Turi<cbreilit :  »das  zn 
den  Zylindern  zu  verwendende  (iuüeisen 
muB  den  Vorschriften  der  deuts eben  £isen- 
gieSer  «ntaprcohanc. 

DioM  AnwdaiiBg  inl  na  §•  nrfnnliclier,  als  noch 
Tor  swei  Jahren,  korz  vor  der  YerAirentlichan^  anaer«r 
Vorncbriften,  ein  hoher  inull^rehend'  r  I>t»iiiUT  «le«- 
selbcn  Ministerium»  m  iler  Sitzung'  ani  11.  1  )r/eriilier 
l'JO.i  «ieh  sehr  iililallijj  über  die  Quttlittit  und  Ver- 
wendbarkeit de«  (iuUeisenM  auHgettprocbon  hat.  —  So 
hat  der  Verein  deutacher  KlMeii^ieUereii-n  durch  die 
dargebotenen  (iaruutien  an  Vertrauen  und  .Vnaeben 
gewonnen  und  die  praktische  Folge  ist,  dab  der  Wort 
des  UuBeisens  wieder  geetiogea  iat.  Die  derxeitige 
KommiaaioB  «rMditota  dl«  MfgealoUtnn  Vorschriften 
iwar  flr  vmlMssernngafllüg,  gunbto  aber  dne  otwa 
erforderliche  Ablnderang  dcreellicn  erst  dann  be- 
Rntr«(;<^n  zu  •^•■Ih  n.  «  ■  nn  die  von  dorn  I)eiit.<(  |i,  ii  Ver- 
bände fiir  Materialprülungeu  der  Tocbuik  getaUteo 
BpBclüaese  bekannt  geworden.   Eine  frohere  Aendc- 

*  »Stahl  nnd  Einen"  Vmw,  Nr.      .s.  I20h. 
,       ,        „  •    imit  Nc.  1»  8.  I»i3. 


rang  der  Torsehriften  wOrde  aar  dam  beitnignat  das 
Ansehen  naaeres  Voreins  sn  Mhldigco. 

H,  H.,  die  ▼orstirkt«  Komniasioa  bat  Im 
Iiwifo  des  Jahree  drei  Sitzungen  abgehalten.  In  den 
beiden  ersten  Sitzungen  itit  sie  der  Ansiebt  der 
früheren  Kommit*rHi<ni  beigetreten.  In  der  dritten,  am 
14.  .''eptember  d.  .1.  abgehaltenen  Sitzunj;  hat  sie, 
i  irhdeiii  die  Kescbliisse  de«  l'eut.si  hen  Verliandes  für 
Materialprüfungen  der  Technik  bekannt  geworden, 
lieHehloh.sen,  einige  .Vbänderungaantr&ge  zu  stellen. 
Der  HericbluU  de;»  Deutschen  Verbandes  lautet  dahin: 
> (Entsprechend  dem  Antrage  des  Untcraosschusaes  Ib 
für  (laBoisenprllfang  sind  den  AnaachUsaca  flr  Qian- 
guB:  roUnndcH  Matariai,  LokomotiTso,  OnlriUiroa»  dla 
VotMbxifIca  fDi  Liafemng  von  OnBoieenf  so  wie  sie 
der  Terein  deatscber  EuengieBoreien  aufgestellt  hat, 
unter  Beriii  l,  ..i.  hligung  der  lieantragtun  A  Si'in  '.  riiiij;en 
zur  l'rutuni:  und  eventuellen  .Vimahua-  iu  «iiier- 
weisen.«  — ■  Ein  «ehr  i  rfreulich  .■h  Ki  •♦uUnt.  Die  von 
dem  L'ttteraasecbutt  1  b  beantragten  Abänderungen 
betretfen  dca  MaachinMignS  and  die  Dampfleitonga. 
röhren. 

a)  MnaehinenguB :  Anstatt  der  in  unseren  Vor» 
»chriften  torgetehenea  Unterabteilnagea  1.  Maschinen- 
guB  Ton  mittlerer  Featigkait,  Maahiaaagaft  von 
hoher  Faitigkail,  9.  Maaddaaagal  von  lahr  holMr 
Festigkeit  sollen  eingesctst  werden:  1.  XascUnen- 
guU  mittlerer  Festigkeit,  2.  MiiaehiiiengulS  von  hnh.-r 
Festigkeit,  letztere  jedoch  mit  den  hohen  FoBtigf.ciia- 
Ziffern  der  bi!<le'rij,-eii  L  iitenibteilu.i;; 

b)  Dampfleituugsrühreu :  Ati-ttntt  der  in  unseren 
Vorgehrifteu  vorgesehenen  Unterabteilungen  I.Dampf* 
leituugsröbren  für  Dampfdruck  bia  zu  8  Atm.,  2.  Dampf. 
leitungsrfihren  fOr  Dampfdruck  Ober  8  Atm.  suU  nur 
eine  Abteilung  eingeaetxt  werden:  »Damufleitnafa» 
rShroB,  TeotUgehAus«  usw.,  und  zwar  mtt  dca  bohca 
Festtek^tcsIlMa  der  biabcrigea  CatanbtaUaaf  t.« 

Sodaan  betetchaet  der  UateraascohnB  die  A«f- 
nähme  der  Sehlagprobe,  verlninden  mit  der  mikro- 
skopischen l'ntersuchung,  in  die  Vorschriften  für 
durcliHUh  u'i'buten.  Er  sieht  jedoch  zurzeit  von  dieser 
.Vnfnahine  ab,  da  noch  nicht  geniiirend  Material  vor- 
liegt. Die  königlichen  Materini  l'iiiliingsanstalten  er- 
bieten sich,  kostenfrei  eingesandte  l'robcstAl>e  unent- 
geltlich zu  untersuchen.  Im  Interesse  der  BlacnriaBar 
möchte  ich  Sie  ersuchen,  dieeer  Aufforderuagroig« 
zn  leisten. 

M.  II.,  Ihm  Kommission  hat  in  der  am  14.  d.  IL 

aligi  h'iiteneu  .Sitzung  beschlossen: 

I.  den  von  dein  Unterausscbuß  I  b  des  Deutschen 
Verbandes  beantragten  Aendorungen  beizutreten^ 
jedoch  in  den  Vorachriften  einrasetien:  anatatt 

I.  MascbinenguB  Ton  mittUrer  Fectigkeit,  t.  Ma- 

sehiueiiguü  Ton  hoher  Festigkeit  nnnmebr  1.  Ha- 

scliini-nguU,  2.  Mascbinenguß  für  hohe  Be- 
anspruchung; feruer  anstatt  DampfleitungsrObren, 

Ventilgebtturtc  usw.  nunnMbr  Dampflaitoi^iaHIhrea 

für  hohen  Druck. 

lt.  zu  beantragen,  daß  die  FestigkeitsdttMm  doc  Ma- 
schinenguseee,  Bau-  und  SftulengasnM  aad  dea 
BUireagnBica  am  je  %  beiw.  1  kg  aaf  1  qmm 
herabgcMtet  wordmk  D»auM«k  mII  dia  Biogo- 
fsatigkelt  das  Maaekinenguaaes  anstatt  98  nur 
80  kg,  des  MaBchiiienguhMe-  für  tinlio  It. 
anspruehung  anstatt  3t>  nur  kg,  des  Hji>i-  und 
s;iiilen.;iis»fs  luntatt  .SU  nur  28  kg,  der  Uaa-  und 
\\  hh-otI.  iiuiij,'!Hröhren  anstatt  30  nur  28  kg,  der 
Daiii|il  leitungsriihren  für  hoben  Druck  HiiHtntt 
86  nur  äft  kg  auf  1  qmm  (i'fol>eatab  Aber  20  mm 
Darsbmeaaer  nnd  iOO  mm  HcBlinga)  bctragaa. 


Ift.  Oktobw  1«M. 
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m.  Dem  Antrtitre  der  HaU>erpor  lliitti-  i'titNprt><-ht>ii<l, 
■oll  auf  (truad  einea  von  dt>rt<pttH<n  Tort;)>lt');ti'ii 
SatwurFeM  >DeatMlM  Vi>r-<rliri(t<<ii  für  Lifft-riini; 
von  UaBrölireBc  eiiu  Aenderang  dar  bwtaerig«ii 
Lieferaa^bedin^nf^n  aBgMtrebl  werdooi 
PtT  \iitrni:  I  iinil  III  int  oinxtiinmig  ^efaBt|  d«r 
Antrag  Ii  durcli  Majoritut  angi-niiminon. 

Darob  den  Antrag  II  int  eine  Differenz  in  den 
AllffMnng(*n  fl>>r  KommiHiiion  and  di'ii  Unt«>rauti- 
•dlllMM  i  b  <le>»  DtMiiHrhen  Verbände»  für  Maturial- 
prBfongsn  der  Technik  hMTorgemfen,  derea  Beieiti- 
gang,  wenn  irgend  mS^Kob,  dringend  geboten  er* 
Bcheint.  Denn  nur  dann,  wenn  unser  Verein  mit  dem 
Deutsehen  Vorbamlc  f(ir  MaterialprSfaDi^n  der  Technik 
und  don  i;rii|ii-ii  Voruinen  doutHcher  lni;enieure  und 
deutttchor  l)i»eubütteDleute  ÜMad  in  Hand  gellt,  haben 
(IIl'  <.'<'iiiciiiKaia  wJjpwtoUtn  Tonohrifton  Qewisbt 
und  (loltuu);. 

Dil'  Kointiii>tsiun  bittüt  daher  um  die  ErmAch- 
tigiin{(:  1.  mit  dum  Di-utMcht-u  VLrbaudt!  für  Matohal- 
prllftingeil  derTecbuiic  bebuf«  Einigung  in  Verhandlung 
M  treten,  8.  dem  Antrage  der  Halberger  Hatte  ont- 
apreebend  eine  Aenderang  der  blaberigen  Toiaehriften 
fär  Lieferung  Ton  üaBrCbren  an«trebon  tu  dOrfen. 

Die  Kommiitition  hoiTt,  Ihnen  »eben  in  der  nfteh* 
Mi^n  llaiiptTorH.'itiimhiiii:  itÜHfitig  befriedigende  Ter- 

Nclil)t|;e  untertirriti'M  /.ii  knninm.'' 

\U<r  \  ..rtraj;i'Milf  kam  soilann  auf  ilie  (irundhiitzü 
für  ilt-n  lUu  uiiii  d*Mi  H<<trii'li  von  Danipf-Trorkon- 
und  Srblii-lii/yiindern  zu  »[irechen,  wie  solche  neuer- 
dingt»  von  dem  Minister  fOr  Handel  und  Uewerbe 
Torgeücbriebea  wind.  Wir  hnlwn  diaeelben  bereite 
früher  wiedergegeben.* 

Redner  Uhrl  daimnf  fort:  «IMeee  Voredtrifiten 
beben  In  nebreren  KreiMm  der  Biaenglelerei  Be- 
denken herTorgemron  und  ist  der  KonimiMion  Ton 
ull^■  riMii  VurHtandi'  iIiT  AiiVir.ic  i  rv  ilt.  Ii.-».'  Fr«;;«' 
Itlnr   zu   le>;un.         Hii'    uiiiri  -ticlUcii  Krkuiuiij;utij{i'ii 

*  Vergl.  ,ätabl  and  Eisen'  1906  Hr.  9  S.  5G7. 

*•  Ueber  diese  betreffs  einiger  Para^raphiui  der 
.OruiuitHtzu"  ^t'äuUerteu  Heduuken  Bind  WtT  in  der 
l^a^ü,  Nafh!«ti-bi-iideN  mitzuteilen: 

„/u  7.  Dil'  Vor»cbrift,  iliili  diu  Z% linder  in'iu- 
dcHtonit  dtnn  üutieren  Luftdruck  wi<lt<ratfliun  nolk'ti 
bei  Eintritt  einen  Vakuuriin,  urHcheint  nii-ht  präzia 
genug.  K«  wurde  richtiger  sein,  zu  Nn^'cn:  Alle 
■olebe  Zvlinder  mOsien  einem  innin  ti  l'robedmek 
TOB  mind'eatens  Vit  kUa.  «nterworfea  werden. 

Zo  8.  Die  Vorsobrift,  dnl  nie  Baustoff  f&r  Zv- 
linder Ober  SV«  BetriebeepMUMOg  UnBeisen  aiebt 
Terweodet  werden  ddrfe,  ereebetnt.  einen  riebtig  Icon* 

8tniii'rt<>n  Zylinder  auH  gutem  /wt>ckf nt»precbendf m 
<i  iili'i^i'ii  vornnsi^pKPtzt,  eine  d  u  r  c  h  »  ii  m  verfohlte 
zu  !<i  ln.  I  jn>  -^iiN  h.-  würde  für  KiinrtiuniMUi'ii  wie 
l'rodu/.cuti'n  üiniHll  hindiTluh  wii'  muh  direkt 
«chädigend  M-in,  (diiu'  eiitttiirLTbcMnlr  \  orteile  zu 
bieten.  E^  kann  n&iuUch  u  U  e  i »  e  u  fiir  die  vnr- 
liegenden  Zwecke,  sobald  anr  die  B  o  a  n  h  p  r  u  c  h  u  n  g 
in  den  richtigen  Orenien  bleibt  nnd  die  che- 
luieebe  Zniammeneetsnng  eine  sweekent- 
•preebende  iet,  ale  ein  blareieheod  eicheres 
und  inTerllefligea  Material  tmcetehnet  werden. 
Bei  den  dicHbuzQglichen  VorHchriften  int  Ober  die  Zu- 
sammeiiHctzunp,  trotzdem  diene  dorh  wohl  in  Au- 
bctrai  lit  !•  r  fjit-t  nli.  r«ll  auftreti'tideii  'rcinpi-ratur- 
und  I)rurküi'iiwankungen  sowie  der  hAutig  vurkom- 

monden  stöUe  und  liew«gnttgen  latent  wiebtlg  ist, 

leider  nicht«)  genagt. 

Auf  einem  Werke  werden  seit  etwa  'iS«  .ishren 
Zjlinder  und  Druckspparate  fSr  die  Teraehiedeaiten 
Zwecke,  beoonder«  aber  fftr  die  chemische  tndastrie, 
bergeatellt.  Die  Druekproben  vaiiiereo  bicrbci  von 
etw»  l>/!t  bin  160  Atm.  Obgleieb  die  Beaaspruchung 


bulii'ii  rr>;cl><-ii,  daß  die  berej^ti'n  (iruiidsätze  ijar  tiiclit 
die  Uampfmanchinenzylinder  l«>riihrün.  »oridern  Hieb 
nur  auf  Dampf-Trocken-  und  Hchlichtzylinder  der 
Papierfabriken  usw.  besieben.  Auch  wollen  die  be> 
treffenden  Fabrikaalaa  eine  hftbere  DnaipfipaasBag 
ata  Torgeaeiirieben  gar  nielit. 

Es  liegt  daher  ein  Ornad  in  Bedenken  nicht  vor. 
Die  irrige  Auffassung  ist  durah  die  anklnre  Passung 
der  minititeriollen  Vorschrift  Teranlaflt  worden  und 
dürft«  eiin'  KUrleguiit;  d<  r»ellpcn  geboten  Hein 

In  der  im  Vorjahre  abgehalteneu  llaupcverduinin- 
Inng  habe  ioh  die 

Metallographie 

ai-*  liii'  \V  i>-'iTHi  liaft  bezeichnet,  welche  uns  einen 
klaren  Einblick  in  du*  Weüen  de«  1 1 iilii  incim  ermög- 
lichen und  du!«  Dunkel  lichten  werde,  welchen  hin- 
Üehtlicii  der  Verbindungen  des  KohlonntofTeM,  äi- 
liainnu,  Mangans,  Phoauham  und  Schwefels  mit  dem 
Bieen  noch  herreebt.  i«h  gab  der  Hoffbang  Ana» 
dmek,  daB  iebllinen  schon  heute  auf  Orond  deeStn« 
dinraa  der  Ihnen  Torgelegt>'ii  photographiaehen  Bilder 

verschiedener  (lußeiHensurten  bestimmte  Mitteiluni^en 
machen  würde,  wie  aus  dicHen  Bildern  —  ohne  Hilfe 
der  Chemie  —  die  Z  u  s  a  ni  ni  c  n  h  e  t  z  u  n  g  des 
()  u  B  e  i  liR  II  f<  und  die  ni  e  c  Ii  a  n  isc  h  e  n  l'iL'en- 
Hchaftet)  dcN-4cUien  zu  crki  imen  neien.  M'  ir  i'  llitil- 
nung  ist  nicht  in  ErtUlhing  gegangen.  Jahr  und 
l'ag  habe  ich  die  photographischen  Bilder  nach  der 
angedeuteten  Biohtung  hin  xu  entxiffom  gesucht,  habe 
Facbeebriftea  in  Rate  gelegen  nnd  bhi  an  der  Br> 

dieser  QeflBe  splter  im  Betriebe  meiatene  eine  sehr 

intensive  war,  so  sind  trotz  der  großen  Zahl  irgend- 
welche Nachteile  oder  Schäden  bis  heute  nicht  ent- 
standen. Die.Hes  ist  aber  nur  dem  l'mstande  zu- 
zuschreiben, daU  hei  diesen  OefSUen  neben  der  Kun- 
Ntruktiiin  auch  auf  die  ri<  htit^e  /iiHammensetzung  des 
tiubeisens  stets  die  gröbte  Sorgfalt  gerichtet  wurde. 
Auch  die  Vorschrift,  daU  (luBeisen  bei  der  Uruck- 

Srobe  durohachnittlich  nicht  höher  als  mit  2  kg  f.  d. 
inadratmillimoter  beansprucht  werden  könne,  ist  zu 
weit  gegangen.  Man  kann  ohne  jeden  Bachteil  bei 
anaervn  neitten  dentaehen  Eiaenaorten  bOber  geben. 

Ks  dOrfte  bei  diesem  Punkte  angebracht  sein, 
Kücksicht  zu  nehmen,  oh  die  Zylinder  etwa  einem 
Verschleiß  ausgesot/.t  sind,  sei  dieser  nun  ein  nn  i  ha- 
niseher  oder  durch  Chemikalien  hurbcigeiiilirter. 
Ferner  dürfte  es  sich  empfohlen,  die  Uoanspruchuog 
nach  dem  Phosphorgehalt  abzustufen,  so  daß  die 
phospiMirirmeron  GußslQcko  höber  beansprucht  wenieu 
können  als  die  pbospborreichoren.  Eine  solche  Vor- 
schrift wAre  nicht  nur  im  Interesse  der  Betriebs* 
aieberbeit  aehr  an  wOnaeben,  eondem  es  wdrde  liier- 
dnreb  ▼ieUeleht  aneb  die  XSnfnhr  vieler  adeber  Zj* 
linder  aus  stark  phosphorhaltigem  Material  und  dafaer 
minderwertiger  Zylinder  ans  Belgien  verhindert  oder 
doch  verminili  rt. 

Schlielliich  sei  noch  bemerkt,  dali  die  iluk«nn- 
dit;i'ii  Uußzylinder  ilen  dünnwandigen  lili  ' limlern 
besonders  da  entschieden  vorzuziehen  sind, 
wo  ein  Verschleiß  durch  cheniische  Einflüsse  statt- 
findet. Bei  den  Apparaten  aus  Flußeisen  können 
nämlich  verhältnismäßig  geringe  Hchwflchungen  der 
Wandungen  oder  kleine  Materialfahler  aohon  ve^ 
bängniaTeU  werden,  ehe  ale  bemerkt  werden.  Bw 
Ou^g^lBen  dagegen  kann  die  ahwlBle  Abantsaag 
schon  viel  grSBer  werden,  ehe  ein  Schaden  eintritt 
Eine  größere  Scliu  l'  ii^ti  !!.■  o<Ier  Atmutzung  wird  aber 
bei  der  Uevir^il)U  naturli«  Ii  viel  leichter  gofunilcn  als 
eini'    k  Hauptsächlich    aus    dicHiMii  (irjuilr 

muUten  in  lierttinunten  Fällen  die  bishur  ange» Hodten 
and  behördlich  vorgeschriebenen  schmiedeisiTnen 
Apparate  durch  solche  aus  OuBeiseu  ersetxt  werden." 

idiiHi.  d,  Btdaktion. 
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1270  auU  und  fiiten. 


ßerichU  übrr  Vemammlungen  am  t'achrereinen. 


k<'iintni>4  ;.'.<lAngrt.  daß  b«i  d««!  gseaa wftr t tf «B 
Stiuidimiikto    der    V  UBeii«oIl«ft  die»«« 

Zi,  I  t Liriit  ZU  crreicbon  int.  Die  HH.  Pro- 
li-.s..n  11  MiiruMiB  und  Heyn  teilen  dir»e  Annlcbf. 
Wolil  int  PH  iiiii<;licii.  nu^-  ili  iii  Aiiftri'ti  ti  tlcM  Uraphita 
Si'llliifiii'  Hilf  ili-  im  i  li.ini-.  In-  l'i-stiirkL- it  ileH  (iiiU- 
eisf'ii-i  lu  /ii'lh'ii,  \:rul  w.ilil  \sx  Anr^  Anftrctrri  ilor 
K«bli-Kii'cii-Yi'rliiii'limK»»ri,  «  ie /.fincmit,  rtulit,  Surliit, 
MartonHit  uhw  ,  /.ii  «rkfiiiiLii,  die  mniiiii);fii(b<  n  Vir- 
biudungeu  des  Sili/iuniH,  MftiijfanH,  l'hon|ih<ir(i,  Schwc- 
feil,  AncilH  Uüw.  oind  jedoch  iio-  Ii  in  Kuiik.  l  ^'i  liiilU. 
Hoffen    wir.    Hull  Stuilium    dt-r  M.-tuil.Jffraphie 

weitere  A"fkl«nin-in  brin|,'i-n  wird.  Zurzeit  muU  die 
('hemie  nocii  die  Uauptstül/u  doti  Eii»'n;.'ii-U<  rH  bleiben, 
und  int  die  Met«Uagra|ihic  nur  bIn  HiirnwiHiieDaabaft 
ant  betfaditeit»  W«iiii  «ucb  dio  Metallograpbie  nnsoro 
finrartungen  udi  der  «Dgedeuteten  Riebtung  bin 
ntebt  «rfallt  bat,  «o  bat  alo  docb  in  da»  Weaen  des 
üflnigcn  und  ereUrrenden  OuBriaem  AafinUll«««  ge- 
braclit. 

Sclion  vor  int'broren  Jabren  bal>e  ich  hier  in 

dio^ioiii  Kr.lhi!  »iuderholt  darauf  bill^ewit-son,  daB 
d«H  nti'br  odt  r  weniger  bcilic  Kin^trbnu'lzon  don  Roh- 
eiaitnH  und  du-  iiicbr  iidor  weniL'rr  ni-ii  lic  AMvubli'ti 
des  fluHHi:;!'!!  (iulti-im/ns  pinon  borvorriij,'i  tid>'n  IjuHuU 
auf  die  (juiilitfit  iler  (iui^tiK  ko  ausübt,  nbiu«  Ibnan 
eine  geniijarendp  wiHH.-nhcbnnlicho  U<>;,'riiiidim;:  vor- 
fabrc-n  T.\\  iiönni'u.  lli'Uli'  kann  icb  diL'(*c  l.mki'  iius- 
fallen.  I>em  gestern  gehörten,  so  intercssauteii  Vor- 
trage des  Hn.  Protnaor  Hejn  entnebm«»  wir  die 
ivrklflrung. 

Diu  Temperatur  diH  tlüHHl-fi-n  üuiM'i^rri,4  bctriij;t 
belcaantlich  etwa  1200*  C.    Bei  dieser  1'<>iiiperatur 
«ind  die  BeimcngungeD  de»  OnBeiaena:  Koblcn^tnlT, 
Siliiiium,  Mangaa,  Pfaoapitor  «nd  Sehwefel  in  dem 
fltaigen  Eisen  aufg«10>t  obeoio  wi«  8als  In  Waaavr. 
Bei  der  Abkühlung  scheiden  sidl  «na  dioier  Mntter- 
latigc  —  Jo  nacb  <l<  m  (irade  tbrea  Sehmelipnalcte«  — 
die   v.THciiii'ib'iiiTi  < ii-füiiidiiblner  der  Kpimengongen 
in  ver-icbieileiieii  Formell  iincb  und  nach  au»  und  er^' 
m'ben   liei  völlii,'i'i)i   I>ht.'irri':i  «  in  k<iiii,'li>in»>rat  von 
MihchkriHtiilUMi.      I»u.■^.■     A  bkiibl  um:     erlolrrl  nicht 
^'Ici.Kiniiili;,-.     IN    iri'trii   /«id  ViT/.iLrerurik'i-'ri.  Ilnltc- 
|iiinkte  bei  NViinneeiU« li^kbinj;  niif.    I'i  r  .  iste  lliilit- 
punkt  tritt  bei   etwa    li:iU''('.,   dir    /.  w  e  i  t  r  llult.- 
puukt  bei  etwa  T(K>"  V.  ein.    IJei  dem  Halti  piinkti' 
1130"    ('.    Ncbeidet    naeh    Heyn    und    Oi4nu>nil  bei 
weiUeni  Itobcixen  Karbid  auM,  bei  Rrauem  l{ohel»en 
lieginnt  die  <irapliitbililunR.     Hei  dem  Haltepunlite 
700°  C.    bilden    »ich    Mi«ebkri§tallo     von  Karliid 
und  Ferrit,  »l'orlil«  genannt.    Hei  weiterer  Abküh- 
Inng  treten  Umbildungen  ein  und  seigea  aioh  diese 
bei  langaamer  Abkllblnng  besomlers  la  dem  An- 
waebsen  des  Graphits.    Das  flOaiig«  Onteiaan,  r««di 
abgefcllblt,  ergibt  harte,  Mprüde,  sehwaehe  Eisenver» 
bindnngcn,   Martemtit  und  dessen  Vnterabt4<ilungen 
Troeatit  und  Aunlenit.    Hei  lan^amcr  AlikOhlung  da- 
gegen cntKtebt  l'erlit,  eine  Verbindung  von  Zemontit 
und  Ferrit,  «ebbe  «lern  tiuÜeiMcn  Weiehheit.  ZiUiitf- 
keil  und  Kenti^'keit  verb'ilit. 

Wir  weben  iiIk"  wiibrciid  der  l>"liirrimf:  do* 
HiiB»iu'en  1  nilieineiiK  .  in  foriw  Jtbr'  iidi  i'  Rüden  und  Ulll- 
hiblen  der  KlRen-K.dili  -\'i  rt>itiduii:;i'n  iii>d  eine  utete 
Bew--.;nri„'  lii  r  i'iii/.  Iin-ii   lieiiiu'ri^uii;,'i  rl. 

itlenbwie  der  KobIcnAtofF  gehen  die  Bei- 
ineu);un(ren  c1i-h  EiMeim;  Silizium,  Mangan,  l'ho»pbor, 
Sidnvi  tVI  UM».,  rilnd).  Ii.  .  uns  noch  Wenig  belcannte 
*n'r<ii.'ebildui.i.-.  II  .  II  W  ir  wisMon  nur  aas  Brialirang, 
dttU  diese  Hildiier  ibrex  Iditttcrigon  UefQge«  wegen  «ioe 
Heliwilchung  de«  UubeiMens  herbeifOhren,  «obald  dl« 
Geoamtnienge  der  Ueiniengungea  «in«  g«wi«««  GfvaM» 
etwa  (;,7ö  iUier»ehreitet. 

Au«  allem  gebt  berror,  d«S  >  oaeh  der  AbUln 
lungaweiie  ein  in  loinea  m«ehaalaeli«B  Bgwuehaftea 
gaux  vefBcMedeaattige«   tialeina  «atot«b«a  naA. 


Hkrana  «igibt  sieb  fOr  den  Eisengießer  die  pr«kti*die 
Lebr«,  dM  BolwiMn  liei  bobur  Temperatur  einm- 
•ehmdsaa  nad  di«  AbkBÜaBg  de«  Quiteiaaat  je  nadi 
der  beabaiebtlgten  Yarwendnag  der  OulelSek«  lehart 

zu  regeln. 

M.  H. :  Nun  noch  eine  kurze.  jpdo«A  sehr  istet- 
euMiiit.'  Mitteilung,  »eiche  wir  der  (iaie  des  Hm.  In- 
genieur .Me>er.  Direktor  der  Sul/ersrhsn  Eiiei» 
gießerei  in  XViiitrrtliiir,  verdjiiik<  n.  F.»  ist  gswiB  M 
einer  Zeit,  in  welcher  di  r  F.rHiH/  de»  Outteineu»  dsrcb 
Siftlili:iili  ttugesirobt  wird,  lur  dm  F.ispngieBer  wa 
besonderem  Intereshe,  zu  wiesen,  wie  «i<h  die 
Biegefestigkeit  des  UnllsiMM  to  HaupfiiTllndafli 

AbaperrrentUen,  MhrM  «B«^  wtleh«  habaa 
DampflKpaanansen,  «la»  «■«*  li«Ii«B  T«mp«rmf«a  • 

aUKire>;e1/,t  Rind, 
der  Kinwirkiiiif:  der  'reiniH'rrtliirunl.'ri-i'liinl..  ^'.'i;.  inib'T 
Terhnlten.     Wenn  eH  nun  auidi  /utrdfind  i-i.  i" 
den  bezeiebneten  Fälleu  die  Zähigkeit  Am  i.ub.i. 
mehr  in  Betracht  kommt,  al»  die  BiegefeHtiük.  il.  m, 
bin  icb  doch  der  Ansieht,  daß  mancher  Kolirltrurh  an 
Dampfkawtla  nidit  immer  der  Qualität  d.  «  (iuilt'i«.eDi> 
snrliUtxalegeBtaondern  dem  Umstände  xuxus  liri  ii"  " 
ist,  daB  derKeartrukteur  der  Festigkeihahnalin  - 
GußeinenH  bei  erbBbten  Temperataren  lu  wenig  Kech- 
nung  getragen  bat.  ,  e 

Meines  Wissen«  ist  Ober  d««VerbsUen  de«  «oB- 
eiHcns  bei  erhöhten  Temperaturen  «OCh  wenig  »K-fcanrit 
geworden.    Dr.  v.  Bach  hat  ia  der  .Wtachnft  d«. 
Vereine«  deutt^cber  Ingenicure«  I«0!  8.  168|ie»  >ef- 
snchn  über  die  Zucr.  Mti^jkeit  einen 
eiscns  Ton  bekannter  tlieniischcr  Znsam«eiiseaiiig 
wrtHfentlicht.    Er  gibt  dort  dir  Zufe^tigknt  mi: 
bei   20»  C.  auf  2:it;2  kg  auf  l  qem 
,   300-  ,     ,    2.''3.'-.  ,     .    l  . 
,  40O»  ,    ,   2177  -    .   »  - 
,  5e0«  ,    ,   1793  »    «  !  • 
.        •  .    .   1230  ,    .  1  » 
|»„  nun  Versuche,  welche  die  Biegefestigkeit*« 
UuticigenH  nachweiueu,   nicht  forliiuea,  "S'" 
Hrn.  Ingenieur  Meyer,  s.debe  aosmfBhrra.  «•■'ff 
iHt   meiner   Bitte   bereitwilligst  n»'*'S*f»"'J~, _Z 
verwe„,lete  zu  dienen  Vermichen  OoB»tJlbe  ^»J^^ 
lHir.  hmc8Her  und  5(M)  mm  M«^^«'«"'?''-  '^Ci^^'rfiL 
der   Frobe^täbe   dienton  .Hl-  und  M«»«''"«»' /"^ 
Blei.  Zinn.  Aluminium l,   und  ''^^^^^'^^'''Jzl^Z, 
wärmten   Stäbe    die    Fr.    Kriip|..rhe  ^.'"^l^''**^ 
Die  Temperatur  wurde  dun  1,  .  in.  «  iTP^'l»"'»;;» X" 
metri«*  besümmt.    48  Verbuche  sind  in  «'«'^  J'*^ 

Kdiea  EiiengieBerei,  ^^  "•»I'^'»;:'^-  d  U.r 

V«imieil«  baabrfchtigtlrt,  «ad  da.  versend  > 

d.«ieB  eh«aü«di«  «■■^"•■^.""'^^h  be  -g-n.  « 
terfabren,  die  «iballeaMi  BwaHate  ""^  f  ^ 

^-lilnsse  oingeb«Bd  bahaadaW  «erden  .ollen.  ^ 

i,  ,,  ,„i.  „  hier  nuraufdleiyiedergabe  e^r 

Z,.blen  lie<,  l,rH„ken.  -•^'«•h«d'"äf3*^;'l^;^^^^^^^ 
aer  Kl  -ultLte  ergebet..  Es "»^•'^TilLl. 

LKeihe.  ket  ^ 

ij:*^  S  s 

.  ««•  -  ... 


,    807  "  , 

IL  Reibe. 

v«a    18*  G. 

-«  «•  - 
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.  880»  , 
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Die  Fai  lie  di  r  UrucliHacLe  der  St&be  war 
•"-i       '  C.  .  .  .  natttrfarbiff, 

Im- K.*""^ 

wo*  «...  l>lnu)jrftu. 
670*  „    .   .  .  (>raiil>raun, 
''^^^  "   »    ...     w(  liwnr/lilnii, 
n    .  .   .    och  warzgrau. 
Auffällij  iet  dM  Verhalten  der  DnrchWipwng. 
Wenn  wir  auoli  den  nnK<  fillirton  Zuhlon  nur  au- 
nlllenide  Rlchtijrk.-it  zu-.!«ti-l.L.ii,  so  zei>;en  rli,..HHll,en 
„B„    ~  ^"^'-^  KrwartuMK  -     dnli  g.'liim  bei 

«B  (.  k'iiic  AlEiuihin.'  der  Hift,'ffi-«ti-k.'it  fintritt. 
I.ine  r^Mir  Ucaclif.  iisw.M,.  Er*,-|,c-inuii;:.  Wir  wiH^en, 
ilttii  dio  Toni(K.r«tur  H  -OHattiRti'n  Waggerdampfes 
bt'i  .1.5  AtinoHpliiir.-n  hni.  k  _=  1 55,85 "  C.  betritgt.  Bei 
di.-Ner  Tfrnperatur  erleidut  die  BiegefesligIceU  de« 
üußeiBena  oino  Almahme  tob  =  8^6  kg  auf  1  qmm. 
Hat  der  Konstrukteur  diete  FeatigkeitHabnahnio  ni.  lit 
w  Boohnung  gezogen,  m  iai  die  Veraiilas»«nir  zu 
Brachen  gegeben.  Il..tnnncli  oniiili.  hlt  die  Fort- 
Mteung  der  Vermicbc  und  in  dnlp.-i  ln  wondcrs  zu  bif- 
•chton,  wolr.li.Mi  Kintliili  h.  I i  mpni,'u  njji-ii  des  <iuliei«i'nH 
DB«-,  bei  Ti'rnrlii,-,|(«ticiii  (  M'ii.ilto  und  bei  vernrhiodene0 
Teniperatiir.  n  auf  die  Fe«tii:keit  desiHf  lben  nu^ObeD. 

Irh  bot!.-,  daü  di.-we  kurze  Mitteilung  Anr^Dy 
j:ebcn  wird  zu  weiteren  Versueben  irn  IntcrcaM  der 
WiMeiisehaft  und  zum  Nutzen  der  EiaoogieAer;  leb 
boffe  ferner,  daß  schon  In  der  niehsten  Hauptreraamm- 
lung  die_  Erfolg«  dlsaer  Vcrxuebe  v..rtcele-t  werden. 
Heute  bitte  leb  um  Ihre  aIlKeiti}:e  Zuj^timmuni,',  dorn 
Hm.  Ingenieur  .Meyer  für  seine  miihevidlcn  Arlieiten 
nneeren  Terbindlit-Laten  Dank  zum  Auwlruck  bringe« 
m  dflrfen."   (Lebhafter  Beifall.) 

Der  Interaatlonale  Verband  der  Dampf- 
kessel- Ueberwachungs- Vereine 

Welt  «eine  diesjnbrijfe  nn.  Dele^'iriti'ii-  und  In-jenieur- 
Venammlnn^'  zu  .Mailand  im   AuxiiUiil  an  die  dort 
Rfatttind.-n.lr    Au-htrlhini;  ab.«     i:s   waren  Vertreter 
faiit  aller  liv  uthcluMi   und  i'iaiiziistsi  ben  Vereine  sowie 
«Ich  Mailänder,    Turiner.   Stoeklioiiner  und  .Malniöer 
>prninH  und  eine  .^^uzahl  von  (iiisten  anweHeud.  Am 
Mtuitaic  den  17.  Se|.teniber,  vormittugH  9  Ubr,  fand 
uio  Eröffnung  dos  KongreaBoa  im  Palaat  der  per* 
uanenten  AuaBtellung  der  aohSnen  KOnato  dureb  Ober- 
bigenieur  Ounaiag  in  Tartretnng  dea  verhinderian 
TomigendMi  Direktor  Zwianer-Wicn  statt.  E«  wurde 
beaehloeaen,  daß  Hieb  der  Verband  den  HeKtimnniugon 
Uber  die  PeststeilunL-  der  MaU.-ttÜbe  für  Indikatorfedern 
im  Einvernehmen   m  r       r  I' h  j  h  i  k  a  I  i  h  r  Ii  -  T  e  e  h - 
nlseben  Ii  e i e  b  h a  n  s  c  a  1 1 ,   MUllj.'Mlellt  vorn  Verein 
deutsrher  Inf;euieur,..  iiiih.  Iiliclii^.     (Ver;;l.  Zeit- 
schrift des  letzteren  Vereinen  lyoü  Heft  IH  ä.  «09.j 
An  das  Referat  den  <  tberintjenieurrt  II  iiiige  r- 
Berlin  Ober  typische  Defekte,  wie  aie  bei  Waaaer- 
rj'brenkeHseln  bekannt  geworden  nnd  au  Torbindem 
■>nd,  knflpfte  aieb  eine  eingehendere  Bospreebun};. 
"•bei  spielten  die  SehweiBnJIhte  der  Kcssclrohre  eine 
WTortagendo  Rolle,  die  bei  Ansaniniluu-i  n  mhi  Kiiek- 
J!'™^"»  •»»  <'nm  "NVasHer  uiul  bei  Zirkuluti.m.Hst.^runiren 
nberhitzt  w.-nleii,   aufpLn/,.:,  und  die  (ielVibr  lierv.ir- 
fufcn,  daß  dur.  h  den  auntreti-nden  Inlialf  .ie«  koebenden 
«aN.iCTH  und  de«  herau»>fpblaHoni  ri  -liilienden  Ivuhlen- 
"latorials   dan  BedicnunK.'persnnal   beschidigt  wird. 
Anlitlo«e  ManneHrnanu-Itohre  und  oaeh  innen  »nf- 
Hcblagende   Feuertüren  werden  hienecen  anr  An- 
wtnduni?  ompfohlen. 

Oberingenienr  llaaetar  berichtet  über  Kr- 
lanrnngen  nnd  Terbraltnng  von  mechaniselien  Feuer- 

-ks  *  .«Zeitwihrift  für  Dampf  kesaei-  und  Me- 

whinenbetrieb"  1906  Hr.  8». 


bBBehteknnge-Einrieheiini,'.  II  (St.M-ke.n,.  «,.l„.i  die.oiben 
beselirleben,  ihre  Vor-  und  Naebteile  );esrl,il,lr.rf  und 
gewürd.-t  werden.  In  der  H«upt*aebe  k,„n,„t  der 
Referent  zu  dem  .S..hl„U.  daU  -lie.e  Kinri.-litungeB 
keineMwoijH  frir  alle  Fülle  ^'eeijfnet  nind,  dab  «ie  Wohl 
die  rnerliariiHebe  Arbeit  de«  Heschiekens  erleiehtem. 
al.er  H.irsrfaltifre  unri  8aehverMiindi{;e  UeberwaebuniT 
erfordern,  all»  Tom  Wflrter  abhängig  aind;  anch  kann 
duH  K.,|.aratnroiikonto  hoch  werden.  Die  An«n.it/unir 
kann  «bcnao  weit  gesteigert  worden  wie  mit  -ewöbn- 
iichon,  ^tgeleitetenFeuemngscinrichtunt,'.  n.  -  h,  ,ier 
Beaureehni«  wird  herTorgehebon,  «lall  vor-c^rii  ihri, 
Kohtonbrecher  sieb  nicht  Vw«hrt  b«b  n   ir,      baub  - 

defekt  werden  und  viel  Staub  er/i  ii-ci;.  " 

üeber  da«  in  den  letzten  Jaiir-n  vielfaeb  an- 
fre|.rn.Hene  Verfahren  d.  r  .Spei,.*ewa«s..rieini!;ung  mittels 
üaryts  beriebten  I  n.eriD-enieur  IJütow- Essen  und 
Dr.  II  ausdorff-IVsen,  daß  die  Einführung  in  die 
fra.MH  nur  erst  in  weni-  Kxeniplaren  stattgefunden 
bat,  und  nennenswerte  Erfahrungen  noch  nfoht  for- 
lieffen  ;  einiäfe  SteUen  sind  aufrieden,  ander»  gar  nicht. 
Im  all-eirieinen  aeheiut  es,  ata  werde  das  Verfahren 
nicht  bUliger,  unter  Umatiaden  könne  e«  weHentlieb 
teurer  werden,  anch  nehme  die  Hoaktion  an  i:n.  r;:ie 
gegen  Ende  jede«  FinzeljirozeHHeB  «rM-ulu  h  ab.  [lie 
Beobaehtun;,'en  «ollen  t'ort;fe«etzt,  uii.i  ilas  lief.-ral  im 
nSrlisteii  Jabre  wiederbolt  « .  rilcii. 

Die  Oberintr-nirMire  Ti-  t-eb  und  liütow  haben 
«leb  beiiniht,  lil.,  r  .iic  H.mI  iniun:,'  von  Dampft  II  rblBeö 
und  üli!  r  ibre  Inht«Mtlbultun),'«arbeiten  Erfahrungen 
zu  Hammeln,  sind  aber  noeb  nieht  zu  einem  befrie- 
difjenden  Resultate  irekomnicn  und  werden  dieBerioht- 
er.-'t/itlung  im  niiebsten  Jahr»  wiederholen. 

üeber  die  Einrichtungen  für  die  Unterrii  btun" 
nnd  CnterweiaBiig  von  KeaaplwArtern  hat  Zwinuer^- 
Wien  ein  scbriftliehei^  Referat  vort'olejjt,  dan  eine 
lebhafte  OiBkossion  hervorruft,  aun  welcher  «ieb  erfjibt, 
daß  die  .Vni:i  b  i:(  rilh  it  «chn  ierij:  int,  und  daü  "vor 
allem  die  aintlii  'irn  lir^«  licini;,'ijniren  i1bor  dii-  Ite- 
fahi^'uni:  d.-r  ll,  i/,  r  ^  in  zweisrbneidiu'es  Sehwert 
bilden,  wiiiin  ti.l  der  Nutzen  und  die  Erfolge  von  gut- 
i>r;:iiiii-ii  rt.  iri  I  titerrii  bt  und  Febun^reri  allfreinoin  an- 
erkannt werden.  Lehrbeizer  werden  als  zweckmftBige 
Einrielitun^'en  erachtet,  wenn  dioeelbon  zu  dem  Amt» 
nicht  nur  teehniscb,  sondern  auch  hinaichtlieb  des 
Taktes  wohl  befähigt  aind. 

Carie>Magdcburg  hot  Hie  polizeilichen  Hestim- 
mungen  Ober  DampffäKscr  aus  allen  Kiilturbimlern 
EUSommenj^eHtsUt,  die  «ieb  weniffer  /-.i  ciiieni  VonraL' 
ei;,Mien.  als  ein  XaehHcblajrewerk  bilden  und  in  dem 
VersaniMilun^'Mliiwi.  bt  a!ii:i'ilnirkt  werden  sollen. 

<'zerne.  k  Iraaklurt  a.O.  berichtet  über  bewahrte 
AuMfübrungin  von  Absperr-  und  SteuerungsTentilon 
für  boebalierbitztou  Dampf,  unter  Vorfilhrüng  einer 
großen  Anzahl  von  Zelehnun^'eti  und  Besebreibungen. 

Als  weit  hervorragender  und  mit  groBem  Beifall 
aufgcnoniiiiener  Oegenatand  ist  ein  Tortrag  dos  Di- 
rektoi*  £berle>Manehon  zu  beseichnen,  j,  r 
mit  Yorarheiten  zur  Bestimmung  dos 
KeHSe!«leinh  auf  ilen  Wirkungsirrad  d<  r  DauLiil  kcs^-el 
befalife.  Ks  wurde  tbeoretii*el)  aber  /u  cilelsfrei  naeh- 
^'.•H  jenen,  dali  all'-nliiiLTN  li.-r  Kehhelstein  einen  Wider- 
htand  gegen  den  Wüniiedurebgang  ilureh  die  Ivessel- 
wandnngen  bildet,  daß  dieser  aber  gering  ist,  und 
jedenfalls  geringer  al»  andere  Einhüaae  ini  Kcsael- 
betricbc,  z.  B.  diu  KuUablageruDg  auf  der  AnBenseite 
der  KesBolwandungen.  Dagegen  Teniraaelrt  der  Kessel- 
atein sine  BrhShnag  der  Temperatur  der  Keasol. 
Wandungen, beeonders  im  heiBesten Teile  der  Feuerungs- 
kanile,  wo  das  Temperahirgefaile  groll  int,  und  des- 
lialh  gefährdet  der  K^■■.^elHlein  die  .Sicherbiit  il.s 
Kessels  viel  inebr  als  diu  Wirtsehaftliebkoit,  zumal  da 
die  Temperaturzunahmo  in  den  liint. n  n  Teilen  der 
UoizHäcbeu  nur  klein  ist,  und  dort  die  anffiuglioh 
TeraOgert»  WarmeauCtohme  wieder  anagegltehen  vnd 
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herichte  über  Vermmmlungen  oum  FncMrereinen. 


26.  J»hrjr.  Nr.  ?0. 


BuhnhoU  wird.    £•  wird  die  Sciiwiar^glMit  li«rtOf> 

IeboiMi  di«  dra  pnktiMlmi  Tsmwhai  ittm  ÜMlmM 
itnr  Tsrhlltiiino  entaegmutehon ,  beMutden  darab 
die  NebeMlBÜBue  der  KuBablAgerung  and  dareh  dt« 

Unniüf^lichkoit  der  Herstellung  eines  kontroliicrban^n 
und  dnucrhnften  K«8iH-'l»teinbela4;eN.  LetzteroR  bildet 
HOfjar  f'ini'  wt'niTitliche  Schwierigkeit  liei  LiiboratoriuinH- 
vtTBiiclion.  (ileithwolil  hat  die  Vfruainmluiisr  Direktor 
EbiM-lr  v<-ranlaBt,  »olilii'  Vi  rsin  ln'  vcir/iiiii'liiinMi  und 
im  niirlihti  n  Jahre  wieder  durülier  zu  lii  rirlileii,  wozu 
■ich  dieser  bereit  erklärte. 

In  der  jfeRchäftliehen  TatfOHordnunp  wird  der  bis- 
herige );ct<o.hHl't!tführendL'    VerbnnditTerein  Wien 
relttor  Zwisuer)  wiedergewihlt.    Die  nlchstjAbrige 
VerMmmliiar  ttii  in  Dtniif  »bgvfaaltaii  watdeB. 

Iniernttionaler  MaterialprQfunpkongreß. 

fh'ori/K'iMig  Matt  ScUafl  Tsa  StM*  1114.) 

Ucber  die 

BrprolMitty  T«rMhi«dMW  Hetell«  iiBeli  im 

Brinellschen  Verfnbren 

lag  eine  Arbeit  vor  von  Pierre  B  re  u  i  I- l'uriit. 

VerfasHer  erläutert  iBuerift,  welrhe  (irfdlen  niittoiB 
der  ]{rinoli8ebon  Ku^eldnickprobe  *  bentiinnit  werden 
lAnnou.  Es  sind  dies:  1.  l)&a  MaQ  der  Hörte,  auH- 
fadracltt  dar«b  da«  VerfaAltaii  A  dei  aof  die  Kui^el 
«uageBbtaB  Dntekw  P  n  der  ephlriMliea  ObMflMn 
des  herrorgebrwditen  K«celeiBaraeltei,  S.  IMe  Feel- 
«tellnnK  des  —  tob  Brinell  sie  Iconetant  bezeidioelen  — 
Vorhaitnigso«  zwinchon  derßruchbolaHtun^  f.d.Qundrat- 
niillinieter  eine»  der  Zerrciöprobe  unterzop-nun  Stabeit 
und  iliMH  liuDtieiiten  -t.  l>io   Fer.tnti  ||(itii;    d<  -<  vi>i\ 

liriueü  ftln  kiiMstJiut  beieirhneten  VerliiUtiiinijes  der 
.'«cheinbnri'ii  F.Usli/.itütsgrenze,  die  dadureb  be!4tiinnit 
wird,  dalj  eine  Kujjel  von  f)  mm  Ilurelimenser  im  Al>- 
tttand.  viin  2  mm  von  der  Kante  in  den  Material  ein- 
KP|irebt  wird,  zu  der  Klastizitätitgren/e,  die  Hieb  bei 
der  gfcwöbniiclien  ZerreiBprobc  f.  d.  FiScbeneinhoit 
de»  i^uernebuitten  ergibt.  4.  Die  Festsetzung  der 
-  gleirhfnlli«  als  konstant  bejit  iclinoten  —  Verbältnih- 
tabl  /.\M><'lieii  der  Höhe  der  Ausbuchtung,  die  dureb 
Bindrui  kiiu  <  iiu  r  Kugel  in  der  Entfernung  tob  2  mm 
TOB  der  Kante  der  Probeplatt»  eatttebk  (und  swar  muS 
dieeer  Dnuk  eo  iaaga  wirkfls,  bta  die  Aaebnclitnnn- 
•telle  relBl)  «ad  den  Hat  der  DehBaoci  webhae  die 
ZerreiBprolie  liefert 

!>ie  zur  Probe  berangezogenou  Mntalle  waren 
Kupfer,  Eisen  nnd  9  Terschiedenu  Stahlsorten  von 
der  ostra-weichen  Sorte  (32  ki;,  l'liiie'im-n  f  ir  Im  I- 
blecho)  bis  zur  harten  tiattung  (".'>  kg,  1' Itil  -t  ihl  l  ir 
Lokomotiv  -  l{iidreif,'iii.  Iiio  Kluliui-.eM  l.e/".  -^iiihl- 
sorton  wurden  »orgfaltig  au.HgcgIüht,  die  Zern  ibsliiliM 
wurden  anntoOend  an  die  l'rol..  |iliitti  n,  w.  li  lie  für  die 
brinellBche  l'robe  dienten,  entnuinmuu.  E»  wurden 
für  jede  flulieiseii-  bezw.  Stahlgattung  vier  Zerreili- 
vurBuche  und  zwei  Briiiill»ebo  Rugeldruikprnixn 
durebgefahrt. 

I  m  die  UberHächen  der  KugeleindrQcko  zu  be- 
stimmen, wurden  die  Diu'chmeiMer  derselben  mit  Hilfe 
oino«  von  I.e  Chatelier  aBgesebeBeB  MeBapparatei 
gemoHHen.  DaH  Wesen  der  HeiaaBf  beelebl  dsria, 
daß  dio  beidoB  Soheakel  ebee  Winhe]»  von  be- 
stimmter QrBl«  taageatial  an  daa  UmfaBg  dea  Ka««!- 
eiBdrnelieo  idefft  werdea;  dleae  WlBkolacbonkel  be* 
■itaen  eia*  !nfiaag,  welebe  su  dem  gemessenen  Oureb- 
4ee  Kageleindruckes  in  einem  bestimmten  Ver- 
hBltala  Btobt.  Es  Ut  auf  soleho  Weine  leirht  möglieli, 
den  Durchmesser  auf  ein  Zwan/ig>(ti  l  ein.  h  Milli- 
melers  genau  zu  mes.ien;  I.e  Chati  li.  r  lim  m.  Ii  einen 
lUBapparateH   au«  iKdi.nt.    lireuil  vt'rw.iid.'i.. 

eia  bohle»   Stahllinoal.     Der    Druck    wurdu  mittels 

»  r.XfSf'"  »8»ebl  und  Eisen-  1»0«  Hr.  10  Ö.  632, 
Mr.  11  8.  698,  Mr.  1«  B.  lOift. 


einer  ZerreiBnaaebiae,  welche  mit  Scbaeeiteantriib 
and  eiaeai  Uafawa  Bafaraierapparat  venehso  «v, 
berfargebfwdit  Uai  die  Kogel  loa  B  an  Daick- 
meaaer  Im  Abalaade  voa  2  mm  tob  der  Kaals  Itr 

Vorsuehsplaite  aufzusetzen,  bat  Breuii  einrn  klfiars 
.\pparat  ersonnen,  welcher  es  gestattet,  die  Kuj^l 

geiiBU  auf  den  zui;eliürii;eii  I'lat7  /u  «teilen;  uoJ  is 
der  lat  ninuiit  Mellmt  eine  kleine  VcrschielniDR  der 
Kugel  hereit«  groben  EiuHub  auf  das  Msli  jim-r  He- 
laHtunu,  wi'li  lii'  die  erst\'  \ u-tinclitunir  ilrr  Kuntc  hi>r- 
viirriiu  ilie  UrinelN^li.-  i.' i  liU-irri"'ii/>' i,  t-iv  fd 

das  Muts  der  Au«iiidiin^',  iiei  welcher  die  Ausl>uiii- 
long  rissig  winl  (Mrinellscbe  Debaaag). 

Die  ErgebniHse  der  l'robea  warea  aacbfolgsalt: 
a)  Bildet  mau  für  jede  Metallsorta  die 
B    BMXinunn    —    K  mininmi 
B  im  .Mittelwert 


für  h/iii.r.n 

MartintUiLWtahl  ] 

Für  »iaiieren 
Mnrtintiubstabl 

Für  saueren 

MartiaftaBataU 

Für  saueren 

MartinlluttsUbl  ( 

FOr  TiegeUlBB- 

HUbl  


76  kg 


Fllr  Tiegclfluli- 
eiscn  

Für  saueres 
UartinfluBeisen 

(Blerh»  

Für  saueres 
Martindttßeisen 

TilomaaflnBeiaea 


1.7 
».8 

2.y 
«,c 

2.8 

2,5 

7,1 
1.4 


10,4 

6,5 
Iß 


im  großen  ganzen  kann  man  sagen,  daß  Ji<- 
kungen  in  den  Ergebnissen  beider  »rr"'"''" '''^T 
das  Doppelte  derjenigen  boi  def  Zerreißprebr  l«ir.f'« 

b)  Für  ein  und  daMeIhe  MetaU  «»"^^i"*; 
kungen  der  Harten.aBe  nicht  de«  g^. 
jpne  der  Hrurhfe,*figkeit :  sn  zeigt  S. B.  «B 

der  t-X-nölMT  .l.'m  sn-tnBend  '"'»»^••••■|"?^^ 
re*  U  nuf«..i.t,  ein  kleinere»  ■i/'»        ""T«  R 

c)  Der  tiuotient  ^wnrlien  ^ 
denen  von  A  schwankt  für  jede  i';"''**^,*^ 
ein  bestimmte«  (iesetz,  zwischen  "  ^  g 
Wollte  man  daher  dio  OröBen  Ton  K  '^^[fj^fat 
der  OrBBen  von  A  feststellen,  "uillf«  '""'2^ 
jede  einzelne  Metallmirte  die  ^■'^^rbältn.«/sh 

^  d)  Würde  man  für  dieses  ^  "[^"^l"'*  p. 
aUe« 'Zabienergobnlasen  der  »-.«''^- X^'^J  ff 
«Mueaea  lOllelwert  an.iehmer,.  ^ 
wMidaBf  dwaelb«.  jur  «r:"!."""^«. trlorgsiaM. 
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Beriekte  über  Vtnamml 


jaben  und  in  PIUm,  wo  m  afdium  Be«ti,nmuuiron 

::ln"4  i- 

nie  Unt.rmnhungon  bwOglidi  d,-r  Elasti^^itäU- 
greiue  zoigUMi :  Die  (iröBeiiNchwankui.u',  ..  d.r  W,-rt.> 
Iii  max  —  K  min. 

EMitttö^cTt  '  ^''l'-l'«  "««--Ii  ''i'i'ic"'  Metl.odon  pr- 
mittelt  wurden  betrugen  2  bu  25  o'o  für  dh-  Erenb- 
nime  der  ZerreiBprobe  und  5  bi«  .i.',«.  fcr  .ü,.  fI- 
1,'Obnhw  der  Brinenwfaen  Probe.  St.-llt  man  da«  Vor. 
mSzI!  ""'^       f>  Ht,  wob,.i  Eb  .lio  ElaHtizi- 

tU^nn  nach  Brmoll,  K,  die  mittd«  ZerroißvorHuchcH 
befitirnmto  KlaHtiz.trn«ffr..nzo  f.  d.  Quadratmillimelor 
den  Qucm  hn.tto.  darntHlt.  «r,  findet  man,  daB  diese« 
VorhaltniK  nlim.  oin  Lesiinuntoa  Ueset/  von  I8J  bk 
22,f,  «rhwankt.  Man  kann  albo  uicht  »nf  örBiid  «Ibm 
J.',!  .""«"»«»»ne  brauchbaren  Hittelwerlea  diese« 
>  erh&ltniBHoe  auB  dem  Ergebnis  dor  BrinPlIgeb..n 
h  astizitfttagrenzo  die  der  ZerrelBprob«  cntsprnchond« 
*«M»öttegfeB»e  herautirecbnpn. 

Jfu**i  o  Drtnnns  anbolanp»,  m  hat  Hreiiil  ivst- 
ffMMlt,  daB  trotz  dor  Vor-i.:lit»imtlir,.t,'cIn,  welt-ho  zur 
e-rllaltlinsr  dor  Prinkrichtunj;  f^etroffcn  wurden,  die 
s  mtn-K  .u-,  .  n  ,1  ,„  Maßt!,  wie  dio  AuÄladun«  der 
A.i^sburhcaüL'HKt.  ilo  wächst,  das  Streben  zeigt,  «idi  der 
;i  ri;,!ert..ri  Si.itenflflehe  zu  nähern.  Der  Rand  der 
ausgf  boffenen  Kante  vorbloibt  nicht  in  der  £b«n6  der 
oberen  l'robcplattenfläche. 

1    ■  l?""".,  VerwwheB  Brinell«  an 

den  ^toUen  erfol|ft,  iro  die  Aatbuehhin?  in  die  d«- 
ronnierto  Setteoflacho  Obor^-oht;  für  wei.he  Metall« 
WM  rteh  das  ErBeheincn  der  RiBHe  t'^nau  beobaehton  • 
bei  harten  MetallM.rt.n  reilU  die  AiMhurbtunpsstplIe 
plotihch  ein.  Für  .Ii.,  lirprobiing  weicher  Metalle 
o">|>heliit  Hn.uil,  die  Ixu^'el  l..'.  oder  1  mm  vom  Kando 
2u  setzen,  du  bei  einer  Handentfornuiig  von  %  mm  die 
beiden  Ebonen  (Oberfläche  der  I'robeplatto  und  des 
üruckstenipels)  faHt  zur  BerObrung  geUuigra.  Die 
Auslad un^'en  dor  Auübacfatangen,  die  bei  den  Proben 
JTlwiten  wurden,  sind  den  in  PrOMotsn  ausgedrückten 
&  beteS^"  k«i«M«»eg«  proportional,  zum  BoiHpiel: 

RSlifDuni- mrhii  li 
iwitchrn  d<T  l.«iri!  de-j 
obiTrn  Knndi'9  Art 
Xante  Tor  uod  oacb  deoi 
OmaiiTemicli« 
tOr  Knpfer,  dessen  Dehnung  51  mm 
^'  Ausladung  3  mm    .  .  0 
w  Kiien,  demon  Dehnung?  28  »/o  be> 
*n«g.  die  Ansladonf;  2,7  mm  (io 

der  WaliriehtunfTt   g 

w  Ei«en,  desacn  DehiuinL:  *JH  "i,  be- 
trug, die  AiiHhulHM-        nun  (quor 

zur  Wulzrirht  .i.u'i  ,  3 

für  Blecli  aiiH  Mnrtiiiflufletahl,'  dessen 
lielnu,,,^.  ;it;.j„  betrog,  die  Au> 

ladung  y,l5  mm  

für  ThomaHrtuCstahl,  dessen  Dehaang 
31  o/o  betrug,  di«  AnsUdung  2,7  mm 
«r  fileeh  I.  Qualltlt,  dessen  Deh- 
nnagSO^  betrug,  die  Ausladung 
■iT  nun  

«fr  Tlegelflußstahl,  dessen  '  Dehnung 

■»,0  o^j    betrug,    die  Ausladung 

Si?  mm   * 

fOr  TiegelHußHtahl,  desHcn '  Dehnung 

25  0;„  betrug,  die  Ausla^iung  2,7  mm 
"ir  AchHenstabl,  dessen  Dehnung 
»o  betrug,  die  Ansladnag  8,7  mm 
für  KanonenstahJ,  deeson Tehmmir 

f^:t>  ««•  AnsUdnnpS.Omm 

lar  liegeistahT,  dessen  P,  f,  ,  n.  -  ov, 
betnuj,  die  Ausladui,^^       ,nm  . 

.«^f*'^""*''"''''  I^ehnung 
jy<Wl    betrug,    die  Ausladung 


4 

4. 

2,7 

2,7 
2,7 

2,7 
2,8 
3,0 


'unge^usjWhr,r,i„,n.  Stahl  und  Eisen.  1872 

K«  zeigt  also  das  Vorhältni»  zwiHcheii  der  Deb- 

etaot«  GröBo.  SteUt  man  den  vertikalen  AbsUnd 
fest,  um  welchen  die  obere  Kunt*.  di-r  VuHbuebton» 
gegenüber  der  OberHiiehe,  „„f  „  .  b  b-  r  die  Kugel  m 
wirken  bn^omim  b,it.  b..rah-,:.Hunk,.n  i«t,  so  find«! 
man  die  /ahb.n.-rniion  in  der  letzten  Kolonne  der  toi^ 
Hk.l.end..:,  lab.lle;  diese  letzteren  SÖmnmi  beSSOr  mit 
den  ,n  I  r„/0Mtrn  nnj,'e;;eben..n  DehlWIlgamaBoB  aborein. 

Urr.H  bat  ein,.  (,ruppe  von  TefiväeB  mit  Kngeln 
von  10  und  1.',  mm  Dnrchmesw  dem  Zw,!Vke 
durchgeführt,  um  zu  heoboebten,  wie  «ich  d««  MnU  des 
Härtegrade«  eines  Metallea  mit  dem  Dnr  h  ^.,.p  der 
^<2Sf'.."M.- aufgewendeten  Pre.MJ  u:  l  *  n  k,, 
2000  kft  8000  kg,  4000  kg  und  öOfW  kj;)  :u.d,.,t 

Bio  ScblnBfolgorungen  sind:  ai  Ikr  Ko,nizi.>nt 
des  Hurtegrade«  i^t  für  ein  nn.l  duhnelbe  Metnll  keine 
kouHtanto  GKiße.  b)  Für  ein  und  danselbu  Metall  und 
b.-i  ein  und  derselben  Kugolgrößo  wächst  da.s  A  im 
nll-.  ineinen  mit  dem  aufgewendeten  Drucke,  c)  Für 
.MH  und  dasHolbo  Metall  und  unter  Anwendung  gleieb 
groüer  Drücke  ergibt  .nioh  bei  «iner  Kugel  Ton  10  mm 
ein  größeres  ^  als  bei  einer  TOn  16  mm. 

Diese  Resultate  stiramsa  «brigeu  elmtUeh  mit 
jenen  Brinella  Oberem. 

Die  Knrvea,  welche  die  Beziehung'  zwischen 
Draek  nnd  Hürtograd  darslellen.  bähen  die  Form 
einer  gewShnlichen  Komprrh«i„iiH.(I)ruek-iKurve  denn 
d.T  BrinellscLe  Ver«uch  stpllt  ja  tatsüf  lilicb  nur 
einen  bedninlereii  Fall  einer  Druckprobe  vor.  Dits« 
rrnntand  beweist  zugleich  —  und  die  VorHucho  be> 
»tätigen  uurh  -  daß  .iic  KlaatizitStsgrenzo  und 
die  Zähigkeit  eine«  .AretallcM  auf  den  Härtegrad  des- 
.-ielben  Kinfluß  haben  müs-ien.  Naob  der  Anaiebt 
Breuils  dQrfte  es  vielleicbt  von  Inteream  edn,  den 
Drnck  oder  die  aufgewendete  Arbeit  n  dem  Toinmon 
?*?  »erdnintrf.'n  Metallos  ins  Ver- 

blllnia  zu  setxen;  allcrdin-s  müßte  man  auch  in 
diesem  Falle,  wie  bi  i  allen  Ver.Hu.  hen  dieser  Art 
ilarauf  achten,  ob  ni.  bt  die  AnHih\v,.llung  des  Me- 
tiilles  rings  um  den  Ku-flfindruck  zur  (Quelle  oinos 
l'ehlers  bei  der  Schätzung  der  Oberfläche  bezw.  dos 
Volunii-n^  den  lundruckes  wird. 

Auf  dem  Budapester  KongreB  1901  wntde  eine 
intematioDale  Kommission  eingesollt  nir 

Anfstellung  einheitlicher  PrUfungSTerfahreii 
für  (juüeiseii  und  Houstig«  tiuSwareo* 
Der   l'räsident  dersLlli.  n,   Dr.  B.  Moldoflko  -  New 
York,  hat  nunmehr  einen  Beriobt  vorgelegt,  der  sich 
mit  den  Bedingungen  in  Amerika  und  in  Deutschland 
befaflt.    Bs  sind  dies  die  „Vorschriften  für  Lieferung 
TOn  OnBeisen,  aufgentellt  vom  Verein  deutscher  Eisen- 
gießereien",   und    die  „Stundanl   Specilication»"  der 
, American   .'Society   for   Tcnting  .Materials".  Ueber 
letztere  Bi'htinimungen  haben  wir  frcilier  ausführlich 
berichtet.»    Der  Vergleich  der  amerikanischen  nnd 
deutschen  Bedingnishefte  zeigt,  daß  sie  gar  nicht  SO 
weit  auseinander  liegen.   In  Wirklielikeit  könnte  ihr» 
Yorwendungsfihigkeit  in  don  betrefsiideB  Liodera 
Wir  geringo  AenderuafOB  ndaasoD.  Naeh  allen  ist  es 
soweit  die  Frage  wissoaeehafUieber  Materialprüfung 
in  Betraoht  kommt  —  ein  wichtiger  Punkt,  daß  diese 
Bedingnishefte  in  einzelnen  grundlegenden  Richtungen 
übereiiiHtiniiiien.    Sie  können  getroHt   ibnin  Verwon- 
duugM/wecko  vvetterliin  (iii'ni.n.  Itis  die  Zeit  Verbesse- 
rungen   und    viellr  rht    •^nhbe   Acnderungen    ia  der 
Lage  des  Weltmarktes  bringen  wird,  daB  eine  engere 
Uebereinstimmung  zwiaebon  don  Bedingaisboften  er> 
reicht  werden  kann. 

Was  die  Erprobnagsmethodeo  aelbet  betrifft,  möge 
noch  einiges  gesagt  sein.  DI«  Nwmdere  Eigenart 
daa  OnOeisea«  eoblioBt  doa  Oebnndi  Yon  Zug|iroben 

•  .Stahl  und  Eiaea«  1000  Nr.  21  &  186B. 


1274    Stslil  und  Ki»en. 


Ittferate  vni  Htiiur«  MiUeOmnfftn, 


Mk/dog.  Vr.lA. 


fnr  Ilmidi'ln/wiH-ke  ail!'.  I"  di  r  liK  kniiiii-ii  nur  mit 
ilcii  ;,'.  iiiiii'.'Mt  luRerii-htctrii  l'rQfuiiL.'^'iiiH-i  liin.  ii  vrr- 
lAUiicbe  Zugversue-ho  jjiinatlit  werd»Mi.  ilitin  r  hnlifii 
die  douUcben  BcdingnUhefto  diim  i'  l'rnfiingHvcrrBliri'n 
f^xa  beist>ite  ^clasMn,  wabrond  in  Amerika  der  Ver- 
■ueb  gewOhnlicb  anter  Vorhebslt  «rfiolgfci  Die  Quor- 
(MTobo  Mheint  fett  «llgemeirt  nntronomnien  zu  Hoiti.  da 
■ie  hsDdlieh«r  ist  «nd  bei  Horgfältifj.  r  lU'ol.n.  litimg 
•inon  gntea  MftBatab  für  den  Wert  dea  Maioriala 
ftbpbt  ScfalagiirabeD  ward«  fciihar  noob  nicbt  in 
der  Oteflerei-Iiidaitrle  elngefahrt,  «bMUOwenig  wie 
Lach;  Scher-  odpr  andere  Proben,  welch«  jotot  Mf 
dt  r  BiUlHürlii'  Hiifiaui  hi  n  und  dor  ünternnchailf  MM 
\V<  ijc  «'rülVucii.  Mnn  darf  indoHHcn  hoffen,  oäO  die 
Korr»  liuiifisrtrl'cit''"  forti:i-«ot/.t  w>  rd''ii  und  daß  die 
Zukunft  dem  titrt'bcu,  dif  <iiidW'rt  i]iro.luktc  vt  vertfoU- 
kommueo,  weilsro  Hilf^niittol  ^^cbon  wird. 

Kill  iH'tii's  llyiinniiMiicter 
hcrti'liriiltt  l'iir»!  Alidr''  tin>;uriiie,  St.  l'otor-dHir^'. 

Vfrf)»H(<i'r  liat  eine  Maochino  zur  ViTnalim--  mui 
Matfriiilcr|ir(>buiigen  koDiitruiort,  widclic  faruiin:  ittM-lif 
und  i-xaklo  Ableaungdcr  i;inHti/itiitNi;ron/<>  iMnL'rrirliti-t 
iak.  Das  Diagramm  damulbcn  lint  dii>  AbnuHxuugen 
h  =  500  nnn  und  b  =  900mm  und  dio  MaxiiiiulkrÜt« 
betra(»ea  je  nach  Helieben  eine  Toaue  uder  fanf  TonMn. 
Die  n  drOolteiideii  PfobeatBeko  liabeo  Warfelfomi 
von  n  mm  maxiw«!«  SaitenUug«.  Di«  M««siila« 
besteht  ans  einer  vertikalen  Sehmnb«  und  eiaem 
hori/i>ntal<'n  Ilebol,  /wiscboii  welchen  dae  Probeatttck 
anzuordnvn  iitt.  Mit  Hilfe  einer  Knrb«l  wird  «in« 
DiagranrnitromoMl  gedreht,  wihrtnd  die  8chr»ab« 


iticli  senkt.  Dit  l'roliewörfpl  Obertri^  in  I»riii-k 
diT  Si'lirimli''  JUif  den  kiir/i-n  nelM-li»rii>.  Pip-rr  lur/f 
Ai-Mi  iwt  k.-ini-r  Birt,'i'Ki(iiib|>niiliimi:  HtKcrwHrfi'ii.  Kr 
winl  (iurcli  die  h\/TMtrl/u.i:  ■  :im  s  j,-._'-.v  i.llitcn  Wink>  U 
pt'bildel,  der  w  io  «-in  I  i'il  <-uf-  /wi-.  iu  ii  Vc|i>iijHi1- 
ku^'idn  fjclacerlpn  HoblzjlindtTM  «»«Hiulil.  >■.■  Ii 

der  kurz«  Arm  m-nkt,  «tci-t  flu»  F.tuW  <.U;  Uüi'm 
Annes  an  und  lödt  die  I{i  «i  i,--.in),'  eiur»  l{äJ'T»>Tkf» 
au8,  wodurt  li  i-in  auf  dem  Htdu  l  aufp  htini;1>>H  I.»yf- 
gewicht  von  dem  Stni/.|>unkt  dic»e»  HeltcU  tuifirul 
wird.  Sobald  da«  Oewicbt  weit  ;;.  uut;  i;.'Uiif.n  i'l, 
•O  dlB  C8  im  Uleich(towicht  mit  der  Knifi  m-lit, 
wdelM  die  Sciuranlte  aaf  da»  i'rabi-^iück  au«übt,  »tiilt 
eieh  der  Hebel  herisoBt«l  and  bim.mi  die  iu»<x<>n^' 
de»  RSdcrwcrkes.  Soll  d«r  Dtuck  abfallen,  w  «akl 
der  lanffc  Arm.  und  ein  eaderee Riderwefk  ilek»  wm 
das  l.anfKi  wicht  gegen  den  rnt.  rntQbwagepeekt 
Hid.elh,  bin  HH-h  wieder  Ol.  ii  bsewicht  gebildet  bat 
und  der  Ileliel  wiediT  Imri/.untal  «teht  . 

elmbare  Sehnur,  die  u 
dl  ui  l,aiilV.  »irlit  imu-' l'innini  i^t,  ln  wirkt,  il«B  di* 
rrd.-r.  «.'Mir  v.  r  d.  r  TruiuiiM-l  jceU^-erl  ist,  »Klih«"!»!, 
«i.hr.  nd  dir  lirurkkr.ift.  wnehnen  und  da»  l.aufk'.'WlcM 
Hieb  eutfurrit.  i'.iii  in  l^iadratmillini.-t.T  s-'ti  dt.-H  Blutl 
P«pier  tCxHI  X  y^^"'  don   an:    il.  r    rri.iiiinM  au- 

geepannt  worden  i.Ht.  nimmt  dai.  Oiiicrt»'"!  "•'•  '''* 
■leb  um  8..  mehr  nach  der  Seite  <ii  lint.  .h' 
nnaerea  ProbewilrfelH  abnimmt  (l  m»'  1' ^  ''"l";''* 
Unge  entapricbt  '/hk.  mm  llefiirmati.m».  ml  ' 
onTe«  hoher  wird,  ie  gföÄer  die  Ürackkr^it  «  rd 
(I  mm  Uttbo  «m  P«p!«r  «Biqtneht  je  Da.1,  \Uhi  - 
oder  10  kg  DnekkmflK     (HAMMr4  ^ 
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Umschau  im  lo-  und  Ausiand. 
Deutacblaad.    Bei  der  regen  Bntltiykeit, 
dir  zurzeit  die  Stahlinduatrie  belebt,  dürfte  ein  Hin- 

weiH  auf  den 

BlocknärmofiMi,  Palont  Gattlei>Scira4«ri 
•»gebracht  eein,  der  ein«  beacbtpnuwvrto  NcfnerunK 
■nfdieaeni  Uebieto  dnsteHt.  Der  umatchend  abi;ebildete 
Ofen  wurde  von  Zirilingenieur  Paul  Schräder,  laer- 
lohn, unter  Zugrundelegung  dee  D.  R.  P.  161588 
(Ofittier)  durchkon»truicrt  und  wird  i.  Z.  «uf  ver- 
Hchlodenen  Werken  projektiert  becw.  gebaut.  Ludwig 
Sturkunb.dz,   NVettur-Kuhr,  bat  eine  Speiial-^loUvor- 
riehtun^'  für  diesen  (Ifen  entworfen.    Der  abpeliildete 
Ofen  dient  zur  l'.r\Mirni        vi>n  Knüppel  """I 
Gcwieht  vnn  riwa         kf.'.    Auf  «woi  stufen  von  je' 
4  ni  Lühl-"  iMi.\vn  J.'  'jo  Hl<M  ke  I'lats.   AI«  HeisMilnge 
IM  KobU  iiI'Mi.  run»;  an>;eni(mmen. 

.\ur  ;:i  riiiiuertem  Suekcl  ist  dir  l'.iM-tiiliinrischine 
miinticrt,  deren  Motor  eine  K urlieldtan^re  iiewr'ijt,  ilie 
einen  doppelarmii;en  lleliel  bin  und  her  HeliwinRen 
IftUt.  An  die»eni  Hebel  greifen  in  einem  Abittand 
Ton  etwa  M)Ü  mm  voneinander  die  beiden  Stößer  an, 
deren  regulierbarer  Hub  etwa  400  mm  betriiirt.  Der 
obere  Stölier  bestreicht  den  ZufabrungHtii<cb,  der 
untere  mttndot  in  Hfihe  der  unteren  Stufe.  Die  üin^ 
richtung  arbeitet  mit  regulierbucr  Oeeehwindigkeit 
kontlnuierlieh. 

Wihrend  der  obere  StaSer  die  BloekUge  der 
eiaten  Stufe  uin  tOO  nun  verschiebt,  wciolit  der  untere 
BtSSor  dem  von  der  ernten  auf  die  iwelte  Stufe 
gleitenden  Block  au»,  l  ieht  der  obere  Sirtßer  /urflck, 
ao  verschiebt  der  andere  die  untere  Blocklacre  um 
JOO  mm  und  nehieix  dadurch  einen  lilork  vi>r  die 
Abxiehüffnunf,'.  Die  lt|r„ke  (gleiten  ii!  ler  wasser- 
gekühlte Holif,  der' II  \  rs\..nduiit'  nl«  (JlcilHebienen 
in  Amerika  und  Deut?,  Iiluij,!  |  feine)  sieb  al»  7week- 
millii;;  erwii.heii  liat.  l»ie  Kohre  mÜHsen  nntürlieh 
von  Zeit  m  Zeit  um  au"  gedrebt  werden.    Der  leber- 


panjr  von  Stufe  1  iu  Stufe  R  ist  «O  *J 

beim    H.  runter;.'leiten   ein   Wenden  der 

90"  .!i,ittin,let.    Iiurrb  diehe  «lufenfOrmipf  AnoriWMf 

de»  Jl.  rd,  .,   url.  lir  .i.  b  fi.r  Itlocke        «•       »  «f; 

wieht  ..,:,-Mel.  «i.d.  1.  «Üe  /ur  VerKrhiebung  der  BW» 

In,-,     .  rforderliebe    Kraft    halbiert;  *" 

Hioeke.   bevor  .nie   von   Stufe  I  «"f  „^"'f^'  "  «JJ«  • 

gerade  an  d  e  r  Seite   eine   .eharfe  ll.t/e.  d«'  J*«* 

fnr  die   lleiz-a»e  uiizut-änrli.  h  «ar:  X 

Blöcke   gewendet    und   dadur.l,   e„..  r..  ,t-  dn 

Blookaeite  den  Hei/^ja«en  /uplnij.kl. 

•eita  die  vorher  gekablte  Bbx  k.e.te  '^^">>;';; - 

.o  d.6  elwe  durch  die  R»'>^;\'-"V''"  '     '  '  "m 

Stellen  auig^glaht  werden.   Schräder        *  • 

eine  neue  AiÄrdwiig  der  OlottKehtenen 

a,..emeldet),  dl«  wl!««k*f''"?'''\J::'rj^;  „ 
«ueh  naebtr«glichl«i«h**UlR*bw  "  .  •  m 

Die  «ileitHebienen  sind  ntmlich  nicht  ^"^  " 

^.leiebem  Abstand  von  '>f«'n".'"«%»*'*"^r  led-» 
f;efiibrt.  s<mdern  /.  B.  konvergierend  "K'^f  „,,,i 

die  Auna,e-,elle„,  -"''-"V'*"'n"iä d^e  '  ^' 'l--" 
wandert,  permanent  «eehneln.    »"**~*L '  s,,Uf« 
Sebrader^   wird   die   Bildung  tOU  et*«««» 
wirksam  vermieden.  ^ 

Anterikn.  Auch  die 
nu.n,ehr  J  un::r'  r^t.r  I.. 

Taeen  vom  14.  b»  it.  Augus»  »■ .,„-,„|,.|,  mr 
SIC.«  H..i.en«  der  'Sä^^j  Z! 
der  l*rivatindu»trio  die  Stadt  Jf^»'';!  j.,  ,hr,r  i"«- 
,„„kt  ,1,.  .„.kannten  Kok.b..i»lu,      J  -  ,  , 

jäbriK'  M  l.rh.  buntr  ^''i-  .i  mmU  ei»  '»*'■''" 

tiger.  au.  Koble  und  Kok»  errichteter  »""^ 

i..  Schritt  fOr  ««'«•r"».  tl^Ä;«^^*''" 
indu.trie  in  den  Vereinigt«"  Staaten  vurwupn 


,Tbe  Iron 


Trade  ItO^M  *-»*^ 


15.  Oktober  1906. 


«„  L  r  K  ?     -."."r"  20000  Einwohner  /.ähU, 

»o  groß  ^^.t.  dor  irgend  eino»  andern  Industrierevior«  de« 
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«merikaniBchon  Kontinents.  Rund  7.57»  HÄmtli.  hen  Koka 
der  A  or«inigt..n  tilaaten  «orden  in  PcnuHvlvaul,,n,  West- 
moreland  und  der  üraf»chaft  Fayetto  i'-rzeu^t. 

I><.T  erat«  Koka  wurde 
im  Jahre  IS-SI  von  I.catur 
Norton  in  dem  Ui'bi.  tf  di-a 
liontigon  Connelavilio  dar- 
f^cHtellt;    niebroro  weitere 
Veraucbe  fol^rten.  von  denen 
besondura  bomorkentiwert 
da«  Untornebnien  ton  drei 
Fnrmbc'nitzern  am  You;,'hio- 
gbeny-FluB,   l'nivnnco  Mc 
Cormick,  .lame«  t'anijiboll 
und  John  Taylor,  ist,  die 
irn  Friibjubr  1H-J2  etwa  800  t 
»elb»t  dargoBtellten  Koka  in 
Booten  den  Yoiigbiogbcny, 
Alonongahula  und  Obio  hin- 
ab nach  ('incinnati  brach- 
ten. Der  Erfolg  ihrer  Keiao 
war  war  jedoch  kein  giln- 
stigor;  <lng  dort  noeb  unbe- 
kannt*! Brennmaterial  wurde 
mit    Mißtrauen  aufgenom- 
nien  und  konnte  nur  müh- 
sam in  kleinen  Partien  ab- 
ge«e»zt  werden.     Per  Heut 
wurde  an  einen  Oießerei- 
bcait/er  für  eine  patentierte 
eiserne  Kornmüblc  verban- 
delt, welche  Campbell  nach 
IlauMc  braebte,  die  aber  bei 
der   Inbeiriebitetznng  ver- 
sagte,   80  daß  er  aie  für 
;J0^  vorknnfon  mußte.  Wenn 
man  auch  in  Cineinnnti  bald 
den  t'onneUvillor  Koks  hatte 
Bchatzcn  gelernt,  wo  daß  er 
häufiger    und  regelmäßig 
dorthin  geliefert  wurde,  so 
begann    die    Blütezeit  für 
diese   KnkxinduHtrie  doch 
erat  mit  dem  Jabre  1860. 
Der  1859  erbaute  Clinton- 
Hoehofen    war   der  erat« 
Ifocbofcn  in  der  Nähe  von 
Pittsburg,  in  dem  Koka  mit 
Erfolg  angewen<let  wurde, 
aber  erst,  als  man  zu  Con- 
nelsvillor  Kok«  übergegan- 
gen war.    Eine  Koksolen- 
aniage  folgte  nun  rasch  der 
andern  und  die  .\nzahl  der 
Koksöfen   wuchs  gewaltig. 
Standen  im  Jabre  1873  be- 
reits 3G73  Bienenkorböfen, 
HO  wuchs  die  Anzahl  der 
Oelen  im  Jahre   190r>  auf 
30  842    Stück    mit  einer 
Jahreaerzengung  von  rund 
18  000(100  t.    Die  bekann- 
teste der  heutigen  Firmen 
ist  wohl  die  im  Jahre  1871 
gegründete  II.C.  Frickl'oke 
Company. 

Ostindien.  Naehdem 
die  von  dem  verstorbenen 
indischen  Industriellen  J.  N. 
Tata  begonnenen  und  von 
Beinen  .Söhnen  fortgesetzten 
BeMtrebungen  ziirOründung 
einer  ,Tata  Fron  and  Steel 
Co.,  Ltd."  mit  einem  .\ktien- 


y  Google 


1-276    StAbI  und  Einen. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


S6.  Jahrg.  Nr.  80. 


kii|ittnl  Ton  einer  Million  £  ^ofQhrt  hAben,  welche, 
.wie  wir  bereit«  früher  berifhtot  hahon,*  bpabHichtit^t, 
bei  Sini,  einem  'l'h  km  von  Kalkutta  an  der  Bonf^al- 
Na)^pur>Kiitfubahn  );ele(;cnon  Platze,  ein  Eiitenwerk  zu 
erbaurn,  dürfte  e«  für  unnero  I.pBer  Ton  tMniffem 
IntercHRc  »Bin,  NöbtTOH  übi>r  die 

Bedln^uniirpn  fUr  eine  Kohlen-  und  Klaenindustrie 
in  Kritisch -Ostindien 

so  erfahren.  Zwei  ,\nieriknner,  ('Ii.  P.  Perin  und 
V.  M.  Wold,  babtui  nnrh  iii<>hrjiihrii;em  Studium  hier- 
Qber  einen  Bericht  TerüfTentlieht,  dem  wir  die  motaten 
der  narhutebenclen  Ansahen  entnehmen." 

\V«H  zunSchHt  dii'  in  Retrarht  kommenden  Iloden- 
ttehAtze  Indien«  betrifft,  »o  l>et;ann  Weld  «ein  Werk 
in  dem  DiHtriki  ('handa  in  den  Zentralprovinzen,  w« 
große  Ei«cuerzlat;er  gemeldet  waren,  die  sich  aber 


gefunden,    so    auBor    BongAlcn   im  Ihelnm-Rexirk 

(Punsrhab),  in  den  ZentralproTinzco  und  Zeotralindipn 
(Warura  und  Umaria),  im  Uebioi  dei  Nium,  m 
A.fti)ain,  in  Birma  und  a.  O.,  doch  hat  aicb  der  Berg- 
bau nicht  überall  KleicbmABig  entwickelt  *  V\t 
indiHchn  .Steinkohle  int  eine  bitaminöae  Kettkohl»  Ton 
vorzilirlieher  BeiichaiTenheit,  betondcrit  pi<eiciiet  lur 
r>ampfke»t»ülfeuerung.  30  «,«1  den  fle»»mt*a«brinfft'ni 
werden  daher  auch  von  den  indiiichun  lüiK«Dbalui£e«ell- 
Hcbaften  aU  l.okomotivkohle  gekauft.  Wie  aun  einem 
anitliehen  Berichte  zu  ersehen,  weinen  die  yu'in- 
koblenbotriehe  Htarke  Schwankun^^en  auf;  in«|:eMinl 
befanden  Mich  im  Jahre  1904  296  äteinkohlpiuech«n 
im  Betriebe  idavon  256  in  Bengalen)  gi'irea 
(l>ezw.  271»)  im  Jahre  190.1.  Die  UeÄamtfönlcrBiif. 
an  der  iticb  Bengalen  mit  beteiligte,  itieß  mü  drm 
Jahre  1H85  mit  1294  000  t  «tetig  und  erreichte  im 
Jahre  1904  »<2iriOOO  t.    Obgleich  demnach  Indien  in 


X  RlfcDvn»  nad  Kolil«Brelder. 

al»  unzureirhend  erwiesen.  .\uch  die  Kohle  von 
Warora  in  demHelben  Bezirk  ließ  »irh  nicht  vorkoken. 
<»rnöo  Kisenerzvorrflte  dagesren  fand  Weld  in  den 
njtrhungeln  der  Dhullee-  und  Rajara-Berge,  etwa  ßO  km 
«ndlicb  von  Kajnandgaon.  Weiterhin  befinden  »ich 
Rii)en<4teinablat;eriingen  in  den  UurumaiHhini-Bergpn, 
in  dem  nördlii-ben  Teile  de«  Eingeborenenntaate» 
Majurbbani,  wcirhc,  waw  Mrnge  wie  BeitcbafTenheit 
der  i:rze  anbetrilTt.  ho  ermutigende  .\uitHirhten  boten, 
dalS  die  Frape  nach  dem  l'.rzernatz  für  ein  Hochofen- 
werk aU  (felöttt  ernrhi  inen  mußte. 

r>ie  Snrlie  nach  einer  allen  .Vnforderungen  ge- 
lingenden Kokskohle  wurde  anf  den  Iherria-Feldern 
beendigt,  im  ÖNtlichen  Teil  de»  Manl.hiim-niHtrikt». 
Beiifal.n,  w«  die  günntignten  Bedingungen  vorlagen 
(Tgl.  beifolgende  Kart4.).  Hie  Felder  grenzen  im  0«ten 
unmittelbar  an  die  RaneejfunKe  -  Kohlenfelder  und 
umfangen  ein  Areal  von  annähernd  .'190  .(km.  Htein- 
kohlen  wcnlen  zwar  in  den  voraebiedensten  Provinzen 

•  .Stahl  and  Eisen"  190.1  Nr.  3  !*.  224.  1905 
Nr.  13  S.  799,  190<5  Nr.  14  S.  8H9. 

•*  .Iron  Age*  190«,  12.  Juli.  ' 


der  Lage  int.  »einen  Kohlenbedarf  »ellnt  «a  deck»» 
ja  in  den  letzton  Jahren  beträchtliche  Meni-en  nameni 
lieh  nach  <'evl»n  au-fflhrte.  z.  II.  ^/ll'^ 
get-en  f.<H>()OÖ  t,  «o  findet  doch  eine  Kinf"»"'  f^™.*!' , 
engliHcber  wie  billiger  japanischer  "•"'„»"".Vj  .„„ 
Kohle  in  bedeutendem  MaßHtabe  »Utt.   ^<""J  '  "  ^ 
betrugen  die  Einfuhrmengen  an  Kohle  und 
Uber  »  \  Millionen  Tonnen,  d.  h.  fwt  -l^"; 
Förderung;  heute  i»t  die  (JeMmleinfubr 
K'e«unken  und  macht  im  Vergleich  """^"'^^ 
t:e«tiet'enen  SellMtförderunR  nur  n««;'«        •  "  -^b,« 
kann  daher  nicht  geleugnet  wer-len.  •''»J' A,,„i„d^ 
für  die  Entwicklung  einer  indi«cb.  n  SteinkoBien 
»trio  ttehr  gilnutige  sind.  „ini'ericliti'ti' 

Da«  ein/ige.  nach  europii.cher  Art  emc* 
EiHenwerk  Indien*  i«t  zurzeit  da.  ^l'  -^J^M^^. 
and  Sieel  Co."  zu  Kendwa  in  den  '  -^''f  ^"^"„j^ü.b 
feldern,  in  der  Nflbe  von  Barakar.  -«'  ""'j^  ^y^,r 
von  Kalkutta.    Dort  wurde  im  Jahre  l»<* 

^herc  a.  ./eit.ehr. 
8alinenweaen«  19l>6  3.  Heft  und  .Co.l  «ud  Ir"» 
6.  August. 


15.  Oktobur  1906. 
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Hocbofi'ii  erbaut;  nach  verMhiedflnen  CtMohicken* 
kam  da»  Werk  in  den  Besits  der  gviianiltea  Ovwll» 
Mhftft,  Weichs  ee  aUmfttalich  TergrflBerto  und  xnTselt 
•inen  vierten  Hodiofen  dort  errichtet    Der  Betrieb 

int  in  erster  länie  begründet  auf  ein  Srtlicho«  Rot- 
und  ßraunciscnstoinvorkomincu.  uußi'nlcm  wnr  diiriinlH 
in  näclinter  Nachltarachaft  gute  Slrickrlii,.  vorlmiidi'n, 
während  .jt't7t  der  iirüRte  Teil  liirBtlluM  v<iii  den 
Ihfrriuffliii'iii  lir/.(i;,'in  «itiUii  iiiuli.  I>ii!.  \V>rk  er- 
zeuftto  von  lsy;i  11)04  eiiiH«  lilii  tilL-h  ■J240UO  t  Hoh- 
eiaeu.  lufoltci'  dir  iiicdri-fin  I,;iline  konnten  alle 
AriMIten  vom  tintladen  der  KohittofTe  auH  den  Waiden 
bia  Zntn  Drechen  der  KoheiMenniaHHeln  und  deren  Al>- 

(Qbmng  durch  MeDiwhenlcrart  erfolgen.  Weiterbin 
beaitst  die  .Benirnl  Iron  snd  Steel  Co.*  swel  ROhren* 

und  iwpi  HandelaifieOereion  mit  einer  Jahreaerteugung 
von  15-  bia  20000  t  und  ein  Reffen  Knd«  1904  ferti)f- 
gentellte»  .Stahlwerk  mit  zwei  lia-sinchen  Marttiiüfen, 
einem  ülockwalzwerk,  einem  Walzwerk  für  «ebwere 
Trä^'or  ond  einer  TrioatraBe  für  Flaeheisen  und  leichte 
Protile. 

Die  Lage  di-r  neuen  .Siniwerke  ernütt  «ich  au» 
beifol^ndcr  Kartonaki/.ze.  Die  hauptfüchlich  fQr  die 
YerhUitung  in  Betracht  koiniiienden  Krze  atanimen 
aua  den  olwn  erwibnten  Ourumaisbini-Bergen,  etwa 
89  km  •fidiQdweetlieb  von  der  Station  Ghatiila  an 
der  Heni;al-Xa(;pur-Habn ;  doeb  wird  die  Yerbfatdnng 
mit  dieser  Bahnlinie  durch  daa  Kodkai>Tal,  In  der 
Richtung  auf  (■hayhasHa,  zu  huclu-n  «ein.  Pir  /iitii:,'c 
tretenden  Kr/.nM-tii;i  ti  tx  traL'en  nach  einer  S' h.it/,iiii„' 
inn^eBaitil  .Siiuonii      '.v  h h [•'■ml  .twaJ  weiter  nach 

Süden  noch  zwei  wi  iti  ic  rfii  lii-  l.ai;er  hetinden.  Der 
UurehHchnitt  von  elf  IV-iIm  ü  .  i  :,'Bb  Hl.H.')"/«  Fe,  «Milte.  %  S 
und  0,135  Oj'b  Nach  auderweititjen  Antriilien  von 
Stoddard  und  Sdkirk  wies  der  Dun  hnrUnitt  (UM 
35  Proben  $S,18  Fe,  0,064  <^  P  und  äpuren  von 
8ehwefel  anf.  Von  der  indiaehen  Regierang  let  eine 
iformabpnrbahn  der  Beni^al-XagpuiwOeaelladiafl  in 
Ling«  von  annähernd  KX)  km  nach  dieacn  Erzlaj^rn 
!;enehnii^'t  wnrili'ii.  «o  dntl  die  Kosten '  für  die  Tonne 
KisenHteiii  in  Sini  75  Centn  (lt,I"i  hetrui^en  werden. 
l)a«  zwciti'  c'lifiilalls  n  iclic  l.iiL;i'r.  «la-  mui  l'.-riu  und 
Weld  für  H|iäter  in  AuMsicbi  geiionuiien  i!*t.  ist  «Ins  von 
Dhullee  -  Kajam.  Daa  F.ri  ist  an  drei  iStellen  mittels 
Diamantbohrungen  nach};ewieKen,  diei^e  l>/,mcngen 
»ollen  im  Betrage  von  2  5OQ0OUt  nur  einen  kleinen 
Teil  der  in  der  KonieaeioD  vorkommenden  Eiaenateine 
darstellML  Die  Analyae  ergab:  67,4B  •/•  Fe,  OyMl  ^  1\ 
1«08     IKOi  und  0,16  o/q  Mn. 

Für  Liefernng  dos  Brennmaterials  kommen  die 
llierrin-Fi/lilcr  in  Betracht,  weli  in'  .Miie  zum  Verkoken 
geei^'nete  Kohle  fördern.  T>ijrt  «ill  die  .Tata  Iron 
and  Stci'l  Cd."  ein  Areal  von  etwa  S  .|kin  erwiTli.'il. 
Nai'h  <ier  .SehHt/unfc  Walter  Saise  solleu 

daran«  in  Teufen  von  100  bia  300  ni  rund  *<.i*  Mil- 
lionen Tonnen  und  aus  größeren  Teufen  ll'  i  .Millium  n 
Tonnen  Kohlen  tu  fördern  »ein.  Verkokungiivoranche 
wurden  u.  a.  in  Dealschland  in  Otto-HUgenstock-  und 
in  Bninek>Oefen  mit  Oewinnung  der  Nebenprodukte 
angefnhrt  und  er(;aben  bei  uni^ewaacbenor  Kohle 
einen  festen,  {^uten  Kok»  mit  allerdinp«  zinmlteh  hohem 
Aoehen^ehalt.  I>a  ein  Waschen  der  Kohl'  tiiilit  nii-- 
führhnr  {•'t,  wurde  vorjfcitchlajrcn,  den  Al>l>uu  mit  liie 
rein,  n  II  !■  l.i/..  /,u  boschrilnken  und  Kohlen^ru»  von 
beHtiminti:n,  anderen  Flözen  derart  hinzuzumisc.hen, 
daü  man  ein  .\ut)bringen  buh  den  Oefen  mit  (ie- 
winnuiiff  der  Xelieuprodukte  von  TO  Koka  mit  nicht 
Uber  15  0o  Asche,  nicilrigem  JSchwefelgebait  und  von 
vorzüglichen  physikaliaciion  Eigenschaften  erhalten 
Boll.  Man  glaubt  die  Kohl«  nach  Sini  um  S,0«  #  für 
die  Tonne  n  erhalten,  ao  daO  nach  Abzug  de»  (ie- 
«innea  ane  dm  Ifebenproduktni  dar  Koka  anf  1,14  / 
(»4,79  Jf)  an  den  Hoehfifen  an  stehen  kommen  wird. 

*  Vgl.  .Stdd  nad  Kaan«  1901  Nr.  8  S.  3196. 
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Auch  Kalkstain  und  sonstige  Stoffe  sollen  in  der 
Nfthe  bezogen  werden  kSnaen. 

Beeondore  BeaiAtung  verdient  bei  dleaer  Anlage 
die  Präge  der  Wasservemorgung  der  HOtte.  Gleleh 

anderen  Strömen  in  die»em  Teil  Ostiudiena  genügt 
da»  vorhandene  Wasser  nur  während  vier  Monate  im 
Jahr.  F.s  bind  daher  vi'rHrliieiii'ni'  l'rojckd'  uun- 
gearbeitet  worilen,  um  ein  KeHervuir  von  2  2.50  000  cbm 
gleich  einem  täglichen  Bedarf  von  18UO0  cbm  an- 
zulegen. Bezüglich  dea  Arbeitereraatzea  hat  die 
.Bengat  Iron  snd  Steel  Co."  mit  den  Stämmen  der 
Ureinwohner  gute  Erfahrungen  gemacht.  Durch  reich- 
liebe  Bestellungen  auf  zehn  .lahre  selten»  der  Kegic- 
rung  sowie  durch  FracbtermiOigungen  anf  der  Bengal- 
Nagpnr*Biaenbabn  ist  daa  Böteban  der  Neuanlago 
gesichert.  Beab^Ugt  Ist  der  Bau  von  nrel  Hoeh- 
fifen  von  22,9  m  HShe  und  5,18  m  Dnrchmeseer  mit 
einer  jiihrlichun  Mindester/euijuntr  von  120  000  t,  ferner 
von  vier  basischen  40  t- M iirtiii-iteii  mit  einem  jähr- 
licli<>n  Aii..l,.riiigen  von  j.i  ISiiOO  t,  einem  Hlm'k-, 
einem  ."»i'liieaen-  und  Tr(ii:iT\viilzwerk  eiiisi  lili.^lilich 
einer  Stralle  für  Hiiii.l.  U'-i-<f  n,  •\i\/m  4rnio  1".  S.  an 
Dampfkesseln,  einer  Kisengielierci  und  siiUHtigur  Werk- 
•tiitten.  Ui'ber  die  Herstellungskosten  stellen  Perin 
und  Wehl  folgende  Betrachtungen  auf:  ^^^T* 
Eisenerv:  mit  l'.O  »/o  met.  Fe,  0,OS  o,,  1>  Ti 
Koks  mit  ir.  I',,  Asi-lic.  o,i.O'i|i  0,1,1  o„  p  114 
Zuscblagatoffo  (von  Katui)  mit  etwa  3  7«  Kück- 


Die  Tonne  Roheisen  kommt  dann  wie  folgtnatehen: 

l.BT  t  Krz  /u  OJH  $  .  .  .  1,220  / 
l,2.'i  t  K<ik-  IM  \.\\  $  .  .  1,425  , 
0,60  t  Zuschlag  2,14  g  .  .     1,075  , 

3,7«  $ 

Koaten  farWasBer(lnstand- 
haltung  des  Reservoir«)   0,04  » 

Löhne  1,30  „ 

Verwaltung  0,26  , 

K'  |.arjituren    ......    0,25  , 

Sonstige*  .  .  0,4a  « 

Insgesamt  6.08  f  (as25,45UlQ. 

l'nter  lloranziehnng  der  VerhMtnisao  in  den  8tdp 
Staaten  Nordamerika»  kommen  Perln  und  Weld  SU  den 
KoHt.n  für  Stahlldöeke  zu  I2,::2  g  i  ^. "11,74..«)  und 
fttr  Schienen  zu  17,75  f  {—  74,:)."»  .«)  i.  d.  Tonne.  C'.  Cr. 


BergbM»  Ud  Ilüttener/eugnisse  OertemicfcS 
1M>4  nnd  liM&* 
Dem  „Statiatiaehen  Jahrbuch  des  k.  k.  Ackerbau- 

niiiiii«(.  riiiin-4  für  das  .lahr  TJOS"  entnehmen  wir  nach- 
stehende Aniraben  über  die  Menge  und  den  W'ert 
mehrerer  Berglmu-  und  EisenhattenonMingnisae: 


Jlng«  In  t 

lOg»  i«M 


QatasitwHl  la  Kraasa 
IM»      I  MO« 


F.isener/e 
Manganerze 
Itraiiiik.ililc  . 
.Steinkohle 
Braunkohlen 

brikctta 
Steinkohleu- 

brikettn  , 
Koks  .  .  . 
FrischereU 

rohcisen 
Oießeriirnh- 

eison 

Kohiiseii 

flborhauüt.,  liiUtiH 
i 


I68144rt7'  15095192 
220461!  173186 


191878»  1819229 
1878«  10189 
,22692076^219876511 100958«61|  96796407 


82729  G7077 


I 


1360ö9|  1347 
14002B«  IS88471 


947085 

142579 


1»8309 


91197a 

729284 

1721499 

1708738 

84654447 

S20809S4 

69836448 

56867116 

i3.<t9074S 

IS82668« 

832271% 

73U3738 

1278  SUU  ojid  Eimn. 


Ueferate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Se.  Jahrg.  Kr.  2«. 


KoU«B-  «.  EltenMutrl«  Bftjcras  IMi. 

Die  Er/.Mifjnis'ii'  der  Kolilcn-  unil  I^Nriiiiiriustrio 
im  Bayrischen  StsHti-  verti-iltoii  Hich  \\m:>  nach  der 
Tom  Künig;].  ]tn\riH<-hen  ( IbprlM-rK-aint  in  JlABOhflB 
««rfaBten  ProduktionitülitTgicbt  wie  folgl:* 


llr- 

v.l.)!.-  WVn 

Ar- 

* 

SranfMltM 

tM'ltrr- 

Wf-rke 

in  1       ,  In 

ubl 

  - 

Stein-  und  Pech- 

1 

Icühlon     *  •  • 

11 

1  ITHIJCO  1.154 12 10 

7 IIHO 

BraitnkobUn  .  . 

IdilSt»  400244 

541 

Ebenem   .  .  . 

1828891  1&6&7IS 

874 

RobeiMB    .  .  . 

94248^  5264078 

475 

OuBwarcn  aas 

24 1  246« 

Erzen  .... 

Guliwarcn  aiin 

104 

112875 '21583113 

7185 

SchwoiliciK-n : 

Stalii'ii>t'n     .  . 

11 

86459'  5044826 

2886 

Scliwoilicini-n : 

KiHendrnht  .  . 

17375  1671860 

FlnBeiiien  u.  Flnfl- 

1 

•tehl    .  t  •  • 

1  * 

184765  |I4809216 

1218 

IMe  Bahetomi-  nd  FliiB«lMii«nraviiBv  d«r 

wichtiffsten  lndn«itrfeIKiider, 

berechnet  auf  den  Kopf  der  lieTölkcrung,  gestaltete 
■ich  im  letsten  Jahre  gegentber  1895  folgendermaten.** 


V«!rriiii;,'lr  Slnati-Ii 
von  .\iiii>rik«  .  .  . 

I)fuf!«'lii's  Hcicli 
(i'inHchl.  i.u\i-ni- 
biirifi  

UroßbritMiaien  und 
Irtend  

Oeeterreioh^UngarD 

Belfrien  .....>• 

Frankreich  

Spanien  

8ohweden  


0,14  n,2s  (1,14   0,09  0,!>4  0,15 

'  '   i  '  ! 

0,100,17!  0,07  'o.Oi  0,17  '0,10 

I  1 

0,08 


0,180,80 
0,08'0,0S 
0,16  0.25 

ll.O.'i  11.11** 
0,01  0,02 
0.08  0,09 


0,09 

0,0;! 
0,01 
0,01 


10,08  |0,I4  10.06 
i0,l7  '0,025' 0,00s 

|o,07  0,1   ,  0.09 

0,1)2  o.nr»   0.1  i;i 

0,005  0,013  O,0OK 
;0,04  0,07  |0,(»a  , 


Deut  sch  es  Hnsenui. 

8eit  einiger  Zeit  beben  die  Sammlungen  zu  dem 
Neabsufonda  dea  Dentseben  Mufleams  begonnen  and 
«afden  bereits  von  einer  grfifleren  Ansahl  PirmeD 
and  PrlTatperionen  aus  allen  Teilen  Dentschlands 

erhebliche  BoitrSge  (jezoiclinct.  N<-ucnlin;,'rt  liut  auch 
(icheintrat  Dr. -Inp.  Karl  11.  Zic.-tc,  Inhjibcr  licr 
bekannten  .Schicliiiuwerften  in  Klliiiiir,  der  bi  it-  ine 
.\n/iihl  sehr  wertvoller  S(  liiH--  nml  M uscliinenniodcllo 
für  Am  Miiiteuni  lier'-lclU  u  li<  1j,  .  in-  h  Hotrag  VOH 
2i.M.H'H,</  dem  NeubaufoiuiH  ül/erwieMH. 

Nucli  der  freundlichen  Aufnaliine,  welclie  die 
tieaucho  dca  JUuiieume  um  ätiftaugen  bei  \Vreinen, 
Goeellaeliafleo  and  Prtvat|iersonett  ündeo,  iettnheffea« 

•  „Ocütorreii'h.  ZtHchr.  f.  Hcrir-  11.  Hüftenwesen" 
1906  Nr.  IT. 

.Ironnionfer"  V(nn  22.  Si'|itenil)i'r  1  IHUi  nnch 
einer  Zii('unitii'  ii^tell\iii4  den  ,l<ii(ird  nf  Trade".  —  Ver- 
gleiche „Stahl  und  iiisen"  XWü  Kr.  12:  Die  Eiseo- 
erzeugaag  aller  LKnder. 


daß  der  .\ntoil  von  zwoi«inbalb  bi«  drei  HBMatci 
Mark,  wcichi'r  von  Handels-  ond  Indaitriekrebn  a 
dem  Neubau  deaMaaenois  «Mtiflel  weide«  aoll.  ddar 

erreicht  wird. 

Wcitprodaktton  nn  Manganerzen. 
Der  Bericht  Ton  John  B  i  r  k  i  n  b  i  n  «  an  die  1  >  :  • 
States  Oeolt^cal  Survey    enthält   narbstehi-mi-  / 
sammeasteüaag  der  MaDg'aiiersfftrderang  der  Erde;' 


Land 


I 


A  n>  e  r  i  k  a ; 
llrniiilien  •*  .  ,   ,  .   ,  .  , 
Kiinoda"  . 

Chile»»  

Kuba"  

Vereinigte  Staaten  ... 

A  H ic n: 

Indien  

Japan   

Java   .  *  . 

Australien: 

Neuseeland.  ...... 

(jiiecnHiand 
Europa: 

üesiiirn  und  HarMgawina 

liciitHchland    .   .  ,  .  »  . 

Frankreich  

firtechouland  ...... 

Italien  •«...'.... 

Xorwegaa 


Portugal 

RuBland 

S,  hweden 
S|iiinii-n 
l  iirkei 

l  ngarn  , 


1  n 

1  J 

.1    •>  »j'jI 

1  i  j  1  k 

1  "  t  lt. 

190o 

IvUo 

#  II" 

1  904 

iSOif! 

1  vo-i 

10 

1899 

\>i 

1904 

1904 

1  905 

]!>()4 

y: 

1904 

11 

l;»04 

I  tf(l4 

«.» 

1904 

1905 

1908 

» 

1905 

4S6S1) 

T90.5 

l*f8 

n<ü4 

1  '.»04 

4» 

JtfU4 

11 SJ- 

KSnlfUehe  Bargakadraila  n  ClMsO«!  L  *• 

Der  seit  nuhreren  Jahren  im  Oantfe  hefim""^^'' 
Neubau  der  üehüude  der  Königlichen  Herj;«k»d<'"|'* 
(;eht  »einer  Vollendung  entgegen.    Nachdem  l»'-''* 
im  Jahre  1904  das  aene  hattenminniachfl 
Betrieb  genomaiaDt  ist  jetit  aaoli  daa  naae  »»ff 
gebSnde  so  weit  faHiaastallt,  daS  daaaelbe  an* 
Be^finn  de«  bevorstehenden  Wlntersemeeters  8*J** 
Üeiiutzunr  Lren.iiiinu  n  werden  kann.    Zur  F''*'***** 
für    die    l.Mtwirklna,,'    der    Iler-akiniemie  iHetW* 
l>i'ii;iiisses   war  «chon   für  Mitte  Oktober  d.  J-  *** 
FiHtliclikeit    >:e|i|ant    worden.     Aus  Ter»chiedeB«a 
(■runden  hat  die.«e  llinweihunnsfeier  jedttch  ""'f''  ''"jj 
schoben    werd.  n    nl^i.i^en   und   Holl   niinmelir  i"  '  *■ 
Tajcen  v.im  12.  Iii-  14.  Mai  nüchttten  .lulire«  al'-"  ''*""" 
werden,  ein  Z«it|iuakt,  der  gewiB  auch  vielen  trüb<  r'« 
Studierenden,  die  aldi  an  dar  Feier  boteiligen  ««ii*^ 
gelegener  sein  vird  aln  der  marat  in  Anssicii'  r 
nommene. 

PreisausMshreibea  auf  Erlaugang  eine»  «*^' 
achslgra  offenen  Oltenrageu  ntt  Bre«** 

mit  Einrirhtnng  zur  S«lb8f«nt]Adon«r' 
im  Anzeigenteil  der  vorliagendeu  Nammer  A<)'|«| 
sieh  ein  Preisaussebraibeii  der  KSnigUchen  Ki(«ajJ^ 
dircktinn  Berlin,  auf  daa  wir  aaeere  Leser  «•*"  *" 

dieser  Stelle  anfmerknam  machen. 

•  «The  Iron and  (Joal  Trade» KevieW*  28.Sepl.l** 
**  Aaafubr. 


Digitizeü  Ly  ^oogle 


15.  Oktober  190«. 


rkr$ttJmkn'liMMeridae. 


Buhl  und 


IS?» 


Vierteljahrs -Marktberichte. 

(Juli,  Auguit,  September  1906.) 

I.  Rhcinland-Wesrfalen. 


Uii»  *  1 1  tr  !■  Mi  •  1  II  I.H;:i'  der  MoMtiuiiiwiustric 
war  in  ilnn  liiTiclilHv  irrt'-IJulir  ••iiir  i.'iit>' :  ilii'  Njii'li- 
fra^o  war  uiitl  lilieb  ri<i  ht  liOih  iit .  unrl  zwar  Howohl 
ffir  den  inlindmolien  ßcilarf,  s  i.  i  i'  Ii  für  die  AuMfiihr. 
Der  EiNcn-  und  stuLlvorliraurU  nimmt  niiirftiHchtMiilirb 
Mf  der  Kau/.t>n  Kr>l>'  icu,  wie  die  cleich^cili;;o  K*>n>*'i);*' 
Lafe  in  »lien  übrigen  L4aden  der  Welt  beweist,  die 
«ine  bemericentwerte  Eisen«  und  Stnblindartrie  be- 
sitzen, InsboHOiiilrrfl  in  den  Vereinigten  Staaten  von 
Amerika,  in  Rußland,  Hfljflfn.  Frankreich  und  Oesler- 
relrh.  I.cidijr  war  mit  dii-dt-r  i'rfrtMilichen  litt:;i'  i'in  recht 
ftiijtlindlichi'r  Mangel  an  Kohwtoffcn  und  bcisondcr« 
aiii'li  an  llalU/cug  verbiiiidi'ii ,  i|it  trotz  der  He- 
liiüliun;;i'n  d<-M  StalilwcrkH  -  Verbaniii'»  nicht  zu  be- 
Seiti^^rn  war. 

Hei  diT  Htarkcn  HeHchäfticiin;;  aller  Indostrie- 
sweige  Idii'b  trotz  der  Nonmierlichcn  Wärme  die  Kneb- 
frnge  nnoh  Kohlen  nnd  Koka  «Ahrend  des  gamea 
dritten  Tlertoljalirs  1906  niebl  nnr  BBTerloderl  gnt; 
•s  mnebte  sich  ▼ielmehr  eine  Kohlsnnot  IwnierklHur, 
<lle  beute  noch  nicht  flberwnnden  ist,  der  Hanptiache 
nacli  wohl,  Weil  die  Zechen  infolj;!'  Nfniiir'  U  an  Arheitü- 
kräflen  au  <ler  (irenze  ihrer  I.(ip<iutii.'-fiShit;keit  an- 
gekommen sind.  I>a8  Kohlciisv  ndikat  war  denhalL 
Hchon  im  Juli  i|,'czwun(;cn,  freimle  Kühlen  zur  l>'- 
frii  ^iicni:  iler  heimischen  Bedürfnistte  horanxuzieli'  ii. 
Dazu  trat  in  der  zweiten  HiiHte  .Ii  s  Monate  Juli  uml 
Mitte  September  ein  /.u  dieser  Zu  nu  ht  gekannter 
WagenmanKel  ein.  Durch  Ucbcracbichten  liett  «ich  der 
Kohlenmani^el  auch  nicht  aasffleicben,  da  man  bierlMi 
mnf  Wideratlnde  bei  den  Arbaitam  i^eRtnHen  wi^ 
liesonders  aar  Zeit  der  Feldarlieiten.  Der  guto  Was«er- 
stand  dea  Rheines  im  Jnli  und  Au(;uht  konnte,  trotz 
der  Ktnrken  Abfuhr,  clie  Kohlennot  nicht  niiudern, 
un<l  au<  h  im  Se|itemlier.  al"  lian  WssSOT  aurflokging, 
biieli  der  Abruf  uiiveriuidert  stark. 

Per  Hr/rniirkt  laij  nach  wie  vor  -elir  !i-t.  die 
Nftehfrajro  nach  Sieijerlani'.er  SpateiHcnntein  hat  H'm  Ii 
zuKenommon.  Leider  lieO  die  Fürderuni:  der  tirulten 
noch  immer  tu  wanachen  flbrig  nnd  hat  biH  heute 
auf  die  boaliwichti^te  H6he  noch  nicht  {|;ebracht  werden 
IcAnnen.  Die  Leistung  pro  Mann  und  Sohieht  ist 
anrllckgegangen.  Allem  Anschein  »ach  ist  hierin  fllr 
dl«  aüernAcbste  Zeit  weHcntlicbe  Bc»üer»n^  nicht  zu 
erwarten.  Die  Eiaenateinpreiae  im  Siegerlsnde  fQr 
da"  er-te  Semeitter  nächNten  Jahren  erfuhren  eine  Er- 
hüliuii^'  \on  l.<;(»  «  f.  d,  Tonne  Uohspat  und  2,50  -# 
für  l{oKt.  Trotz  iliener  sehr  erh<  liliehen  l'reiHerlndumi; 
waren  die  ;{i'»amten  vprfiii,'l>nren  Mi-nfi'en  KiaeiiNtiiii 
für  da»  ernte  Semehter  1 '.toT  sehr  bald  V'-rcriffeii. 

Im  NaüHauihchen  liegt  der  Markt  genau  so  wie  im 
8iegertandu.  Auch  hier  wurden  die  Preiste  für  da« 
«rate  Semester  1907  im  Durohschnitt  um  2  Jt  fOr 
die  Tonne  erhSht 

In  nUan  Bahaa  Bohalaen  war  dl*  Kachtrage  eine 
aahr  lebhafte,  nnd  die  Hochofenwerko  waren  nicht  in 
der  Lage,  die  gewünschten  Mengen  zu  liefern.  Autdi 
die  Hochofenwerko  litten  vielfneh  unter  .Mangel  an 
Jlohmaterinlien. 

Der  Verkauf  \on  l'uddel-  uml  Stiilileii«>n  für  das 
erhte  \  iiTtel  be/w.  die  erste  Hiilfte  naeli^ten  JahrcM  igt 

XU  den  kürzlich  fetitgoaetzten.  um  lo  ._t(t  für  die  Tonne 
«rböhten  l'reisen  inzwischen  aufgenommen  worden. 

Dia  Beachaftigung  in  Flufi-  and  ächweifi- 
otabaiaan  warrcchtgnt,  nndvidfaiQhnittBtan  Auftrlge 
mit  kwaan  Liafartannlnm  nirtekgawiaaaa  wardw, 
weU  diese  nicht  bnagahallan  wardsn  kmtntan.  TsD- 


weiHü  mulite  fQr  Aufträge  eine  Lieferfrist  von  6  bis 

8   .Monaten   bedulii^-eli  «erden. 

In  W  a  I  z  (1  r  a  Ii  t  war^'n  alle  Werke  stark  he- 
scbäfti.,,'t ;  iloi  li  i:eniigten  dii'  I lalbzen.'l , r  1  ■  rinl  i-  Ii  (n  i 
weitt>m  ni^  ht,  um  die  Straliuu  der  kiiuinielkiiufenden 
Firmen  voll  betreiben  zu  kt'tnnen. 

Auf  dem  Urobbiecb*  und  anf  dem  Feinbiech- 
msrkt  herrschte  «ttfierordanUidi  regas  Laban  h«i 
ariiAhtan  Preiaan. 

Dar  Stahl  varka-YerhaBd  «alat  In  dam  naa 
zugesandten  Ilcrtcht  darauf  hin,  dsB  angeaichta  der 
außerordentlichen  Nachfrage  nnd  der  angetipannteaten 
Leistungsfähigkeit  der  Werke  die  liage  noch  durcli 
.verHohietlerie  Hetriebh-.tMrungen  uml  <lurch  Mangid  an 
geeign-tiTi  .\rbeit-<kräften  verHi-härft  wurde.  Dazu 
kam  noch  der  Lnde  Anguat  einBptzenile  .\rbeitor- 
auHstand  auf  dem  Aachener  HBtten-.'\ktienverein  Kote 
Erde,  welcher  Lnde  September  noch  nicht  beendet 
war.  Der  durch  dicHen  Ausstand  vernnadlta  Er- 
saugnngsausfaU  konnte  bei  dar  allgemein  angespannten 
BesohiftigDng  dar  Werke  bei  weitem  nicht  TOilstSndig 
nntorgebrarht  werden.  Der  Teraaad  der  Xonate  Jnnt, 
Jnli  und  August  (die  SepiemberrilFem  ntnd  noch  nicht 
veröffentlicht)  übertraf  den  der  gleichen  VorjahrHzeit 
um  l.j-ir»?!  t  Oiier  1  1,111  "n  und  den  der  Vergleichszeit 
1904  um  -JM  l:n;  t  oder  24,17 

l'eber  die  einztdneii  lirzeugiiisse  ist  ZU  bemerken: 
Halbzeug:  Nachdem  der  Vorkauf  für  dan  vierte 
Jahresviertel  1901!  zu  dt>n  lut/ton  Freisen  uml  mit 
ö  AuKfuhrvergütung  Mitte  Juli  freigegeben  war, 
liefen  die  AuftrXge  sehr  umfangreich  ein,  da  der 
Bedarf  der  Inliadiedien  Terbrauelicr  außerordentUeh 
etark  war.  Ufte  Angnst  wurden  die  Proiaa  nm  ö  «4 
die  Tonne  bei  biaherigen  Bedingungen  erhAht  nnd  der 
Verkauf  fQr  dan  erstte  Vierteljahr  1907  freigegeben. 
Pie  Inlandnalmehmer  hatten  bereitn  Mitte  September 
ihren  Metlarf  für  dienen  /eit-amn  griilitetitedi*  ein- 
geileckt.  .\uH  ilen  eingangs  erwalinten  linludcn  war  es 
nielit  iuiuier  inrigürh,  die  Wünsche  der  .Vbnehmor  zu  be- 
friedigen ;  immerhin  wurden  iu  den  ersten  8  Mtinaton 
des  Jahres  111000  t  Halbseug  mehr  nach  dem  lulande 
versandt  al»  in  der  gleichen  Zeit  ISO.'!.  Außerdem 
war  der  Verband,  wie  bereits  Hcit  JahroHanfang,  weiter 
bemaht,  den  Verkauf  nach  dem  Auslande  sagnnatea 
seiner  inilndiscben  Abnelmier  anf  das  liiBerste  eis» 
zuachrfinken,  obwohl  bei  reger  Nachfrage  groBe  Posten 
in  letzter  Zeit  zu  günstigeren  Freisen,  als  sie  das 
Inland  zaliU.  l.iilti  ti  hereingenonm  i  n     "rden  können. 

E  i  PI  e  u  ii  II  h  a  t  (•  r  i  a  1 :  In  V  ii;i,iilf ,  liienen  lag  lias 

lidandsge-i  ti  ilt  ■- -lir  günntig.  die  Werki'  waren  voll 
besetzt,  da  der  .Vbruf  der  versebiedeiien  iStaatsbahnen, 
deren  Bedarf  den  Werken  zur  Ausführung  übermittelt 
wurde,  sehr  stark  ist;  reichliche  Arbeit  bia  in  das 
niichstc  Jahr  hinein  ist  daher  gewährleistet.  Das 
OrabeiiacbtsnengeschJlft  ging  bei  wesentlich  gebesserten 
Preisen  flott;  der  Sperifikationseiagang  war  aebr  gnt 
•nd  die  Beschftftigung  so  stark,  daS  IdefailHBten  ven 
8  bis  4  Monaten  verlangt  wurden.  Auch  die  Rillen« 
Hcliieiieiiwer'f,'    w.in  ri  .-,1.1  llüf  benetzt  und  haben  big 


-März  niieb-t-ii  .luhrrt,  util  .DIU  Teil  darüber  UinauB 
Arbeit  vorb-i'^i-i,  —  Im  .\  h^IuimI''  l;ii,'i'ti  die  Verhält- 
nisse in  «cbwereri  .Sebienen  ebentall*  sehr  günstig. 
F.ine  Reihe  grtilierer  Auftrüge  wurde  zu  guten  Freisen 
hereingenommen.  Die  AbMchlußtätigkoit  hätte  sich 
noch  umfangreicher  gestaltet,  wenn  sich  nicht  der 
Verband  GeschAften  mit  bedingten  kOrzeren  Liefer- 
fristen geganllber  ablduead  hMe  Tcrhalten  mOasea. 
Das  Analanda-BcbweilaaHaehtft  warde  dnreh  den  aas* 
lindischen  Wettbewerb  htaslehlHoh  4ec  Probe  etwaa 
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%6.  Jfthnr.  Nr.  20. 


beeinflußt   Mit  Sadamerik«  konnten  wieder  mehrer» 

Abochlüs««  in  »fhwpren  Schwellen  f^otStijrt  wor<l«n. 
Da»  Killen-  umi  <  I  r  i?  .  r  |i;.-ii"n':>'Hi  lnift  verlief  ln'i 
böbert'ti  l'r^'i^•■ll  clnntiiiL-i  ci't-  Amli  liirr  »ur<lfn 
Ueft'rfristi'ii  von  *)  liiM  <■  Muimti'ii  viTliint,'!. 

Fo  r  rn  (' i  H (■  n  :  Dhh  InlanilH^cKt  lititt  in  l'orini'iNen 
nahm  eim-n  »ehr  hefrMMlijjfndi'n  Vi-rlauf,  iiIiiTHticg 
doch  der  Vcrnand  dt-r  Monate  Juni  —  AupiiHt  den  der 

fleldMB  Torjahri>/*  it  um  mvbr  alw  1-2.')  ooO  t.  In 
Mgera  «kr  der  fied«rf  m  ffroS,  daß  die  Werke  den 
AofordenngiMi  d«rK«ndaebaft  tmbl  Imniar  raektaAtti^ 
gCDlit^a  kanrtea.  Nach  AurnabmadeaVerkaafs  fQr  da« 
IV.Qnartal  in  den  aeitheriKt  n  ('retten  nnd  Bedingungen, 
am  Ende  Aui^m^t.  »nr  iImh  (ii m-liäft  lifHimdm«  lebhaft. 
Da  Vorräte  auf  i\<-n  XW-rkiMi  nirijcnrl«  Torhnmb'n  waren, 
and  naucbc  l.'i  f'-niiii:<-ii  vom  I.  il-'  ;  iU'h  Z»i-i'lirn- 
bandelH  auH^'cfulirt  «unlon,  niii--.  ii  ilic  llämlliT- 
la>;or  für  da*  iiiirbHte  Friihjnhr!<);e8<  biift  wieder  (fefilllt 
■werden.  Die  kundKchalt  suchte  wich  deHhalb  für 
niöglichBt  };roBi.>  Ment;en  /u  decken,  ho  dal)  der  am 
1.  September  vorlicgonde  .Vuftrajjabeataad  dou  Werken 
ToUe  Arbeit  fAr  4  .Monate  «lekeri  and  dia  Formaiaan- 
warke  daher  anch  fOr  den  Winter  mit  Artiait  ganflgead 
Tcraehen  sind.  —  Tom  Auilande  gingen  die  8peri- 
fikutiiinen  in  befriedi);endcin  l'nifanife  ein.  Der  Alf- 
Bcbluli  neuer  (ienehafte  {(«weijte  Miib  in  enjreren 
(irenzen,  da  die  Werki'  vn  lfach  nicht  in  drr  l.a;^t> 
aind,  di-n  bedingten  kiir/'-nii  Lieferfristen  n.icli/u- 
kommen. 

Dttr  seitberige  Versand  de»  Yorbandea  verteilt  »ich 
anf  die  einialnen  ErMagnlaie  und  Monate  wi«  folgt: 

Balbianc 

IMM  IWS  IWM 

Januar     ...         —  127i»M  t  17.')!n;2t 

Fi'bruar  ...        —  12Hhi,'»  t  I.'iti.M-i  t 

Min   181       t  1 75 .'U»6  »  1 7s .1.^2  t 

April    ....  12a »07  t  157708 1  153891t 

Mai   137284  t  '  189639 1  158947  t 

Jani   143348 1  1517891  158889  t 

JuH   117852 1  148124  t  146858  t 

August.  ...  lHH454t  170035  t  147384 1 

September  .  .  144<).%3t  170815t  — 

Oktober   .  .  .  1421t;ot  177  186  t  — 

NoTember  .  .  I3a5ui>  t  17^060 1  — 

Deiambor   .  .  187788  t  189948 1  — 

Elseaba  h  n  m  *  t  r  r  I  ■  I 

IMH  I'jHIK 

Januar     ...  —  112^04  t  i:i4>r)'.it 

Februar  ...  —  U8701  t  löieil  t 

Mur/.   122518  t  147844 1  172898  t 

April   ....  122518 1  120808  t  147000  t 

Mai   124217  t  152159  t  179190  t 

Juni   189557  .t  145291  t  148187  t 

Jnli   90788  t  120793  t  149931  t 

Aiijjnxt  .  .   .  .  90519  t  121i:t4t  146354  t. 

Seilt,  iiilier  .  .  85.^04  1  i:t:tsr,st  — 

Okl.iber   .    .  .  12l  2,»iit  i:)i;772  »  — 

iNovembcr    .  .  181 42.'»  t  14Ö7ÖH  t  — 

Dezember  .  .  t84781t  155638  t  — 

V  e  r  ni  t'  I  (•  r  n 

1404  K">:>  imta 

Janaar    ...  —  I3707;t  t  l2iHH2t 

Kebruor  ...  —  80284  t  126376 1 

M'T/   158417  t  147884  t  177107  t 

April    ....  1830751  150622  t  163888  t 

Mai  ....  .  162538  t  171  952  t  184434  t 

Jani   164146  t  1  44  7ii:<t  17f;457  t 

Jali   H(»74.T  t  147271  t  1?<'.»;»75  I 

Auguet.  .  .  .  l  t>:t7lt  142'.»',!'*  t  ls;ii>i9t 

Sf'ptemWr  .   .  121H,).'.  t  14».ti7!M   

<'k!"l"  r    .    .    .  '.e,i  .•,(•(  t  1  .i'.".»!!!;  t   

•Novemiier    .  .  H27:-I6»  lli>t>41  t  — 

beiember   .  ,  60605  t  161951t  — 


Dia  Baaehlft^nng  dar  BrOckanbauanetalten 

war  in  der  Beriehtiizeit  ein«  au8erord<>ntltch  Htarke. 

llic  l'n  i-i'  hiilieii  Mich  in  erfreulicher  Weiite  ireholien. 
l>ii  irriitler  Arlielteriiiainrcl  herrttctite  iinil  die  Koh- 
iiiiit»  riiilleii  mir  tnic  Ihiilti'h  l.irferfristen  /u  benehaffen 
waren,  no  wurde  liie  FrrüllunK  übernommener  Ver- 
pHichtun;;en  vielfm  h  wehr  rn«ebwert. 

Dasselbe  gilt  be/.üglirh  dea  .M  aK e  b inenbaueaf 
der  weitere  namhafte  .VuftrAge  hereinnehmen  konnto. 
Die  {'reine  eind  auch  hier  erbOht  worden,  atehen  abar 
noch  immer  niebt  im  Eiakbuig  mit  das  Praiaen  dar 
Robmatarialian. 

Der  Abaats  in  gaSaiaarnan  RShran 

•ich  re<'ht  /ufriedenslellend. 

Die  Preise  ateUton  aioh  wie  folgt: 


Mosat 
Jall 


Mooal 
Aagaet 


Moaa* 


Kahla*  untf  Kote: 

l-'liiinmkohh'D    .    .    .  . 
KokAkohli-n,  ^«'»«»^'hpn 
.  arllvrtr.z.Zrrkl. 
I  Kek«nrHo«)ierea«erke 


lOJO— 11.10  ||<>,H1  1I,J0 
lOM— 11,00   10.2.0-  II.IK)  I 


i4.aa-te,w  i«,io-i«^ 


Ena: 

Unh.<pAt  , 

<i«T<...l    Spalrlneiulein  . 
hoiiit.rrii-.iru   f.  a.  B. 
KulIrrdMin      .    .  . 
Rahaitan:  (iirarrrlrl.m 

PrIm 

•bin«»' 


i    .III  .  . 

llUmaiit   .    .  . 


i-r  ah  IIÜK 
n  ,  iUilillil4l---r.nl 

Prelne   I    ,  ,  ,  VI 
.      I  UcleUrii  Nr.  I. 

••iih|r|.»-n.  wi-lOt-«,  all 

li:>  Iii  Ii).,  r  II  I  \  l'hM- 

phor,  ab  Mefea    .  . 


j 


dMiaM  13%  VaafM, 

fr.-l  Vi.rhni«rh^.tp||r. 

II.  iio  r.<».ii  .  .  .  . 
i>ji»..rtl>c  ohn.*  Maatfmn 
Spli-Krleiien.  10  M*  t«% 
Kngl.  UlclIer«lroh«Ucn 

Kr.  III,  frri  Kohnm 
Lttienbarf.  PuddcIrlacD 

«b  l.axrinburK  .    .  . 

Gawalztaa  Elaan: 

Klull-    .     .  . 
Winket- und  KjumonrlM'n 

■u  abnllcbca  Oruiid. 

inrlarn  mh  Stabolran 

mit  Auf.rhUKrn  nach 

.1.  r  -k»l«. 
TrAger,  ab  Dtedenborcn 


«,10 

1»,I0 

7*1.00 

KM 

loao 

•fjOO 

MjDO 

70,1» 

I 

I 

71.10-TM0 


71,«) 
i«.SO  57.(10 

147.10 


.■.<I.K<»^17,«0 


14,W.-ia,M 


ia.10 


7040 


im 


,       dfinn«  .   .   .   •  J 
»Mhldrahl.  &.S  mm  mtU» 
■b  Werk  ' 


lum  tMjOO 


IMyOO  IMMIO 


iMjDO.i«a^uaipa.tHjoe 
u»,ao-i«SiaB 


Dr.  IK.  IttMmer. 
II.  Oberschlesien. 

Allgemeine  Lage.  Uer  Eiaonmarkt  bohialt 
auch  im  dritten  (Quartal  die  Qberana  feate  Tendaas 
boi.  Die  Werke  blieben  bia  ur  lafiaraten  Oranio 
ihrer  LeiMtuiii^Hfiihi^keit  beaebiftigt  nnd  derAnftraga» 

W^tand  wies  triit/  umfantrreieher  Verladunjren  erxt 
im  Sejiteniber.  almi  mit  dein  Nacbla.ssen  der  Hau- 
ojii-'iin,  «  iiirn  kl'  iiii'ii  Kii.  ktjjini:  iiiif.  \m  Schiuli  de» 
Qunrluls  laji;  liereilH  Iiis  /um  Kebrunr  miclinten  Jahrua 
aiiHreichenil  Arbeit  Tor,  in  einzehn  ii  l'Abrikrttiona- 
»weii;en,  wie  z.  B.  in  ICadoÜtzen,  reichte  der  Bo- 
•rh<ifti^'uii);sHtand  norh  weiter.  I)ie  intcni^iva  ArlMit^ 
welche  infolge  der  umfangreichen  Anfor^enugen  ga- 
laiatat  werden  mafita,  ÜaB  nrYomahma  notwandigar 
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Ri  |iiir»luron  kaum  Zeit,  liotin  jed«r  ProduktionHsuH- 
fall  liriii^'t  Hfhwierig'koitcn  mit  den  Kiindon,  die  ohne- 
dies oft  in  ViTliirii;'Tiin^'iMi  der  «iiMhedun>;enen  I.iefer- 
frinton  williiji'n  iniUmjn.  [»«t  Roh»toffm«nf,'t>l  und  in 
«einer  OefolfTHohaft  die  l|jiüi/o<i);kna|>|)heit,  welche 
boreitii  iiu  V'orquartalo  Unbcquemlicbkeitt^n  Terur- 
Mchten,  haben  lioli  eher  noch  Terschlrft. 

Der  Arbeitermnagel  h»k  angehslten  nnd  die  He- 
mfllrasMB  um  Milderuaf  der  BeetiniiDBnifnD  Ober  die 
BaMbihignag  »luUadieeliw  Arbeiter  wurden  deshalb 
fortgeaettl.  Der  Bedarf  u  ArbeitakrlAaB  iat  bei 
den  meiHtcn  Werken  natursroinlB  (gestiegen  and 
jfleirhertnallen  wurde  der  Bau  von  Arboiterwohn- 
hii  -'ni  Mu  HiTirlit->i(uartal  fon  i.'rt.  Im  Dciit-iilii'ii 
Stull  l  .v-  rkn- Vcrbuiiilc  wirkte  ilcr  Arln'itcrmiin^'cl,  aller- 
i'ii  V  erein  mit  .  im  in  Streik  iiuf  eiiiein  wont- 
iieheii  Werke,  direkt  reiluzu  reiid  »uf  die  Verlade- 
zitfern.  Iliene  blieben  beiüiiieUw eisi'  im  Aui,'u«l  liinlor 
der  Juli>V«rUdun(f  um  7907  I  oder  l,t>6»o,  hinter 
der  Betelli^nnKKzilTer  um  2,44  t'o  zurüek,  waren  bin- 
gegen  im  4S490  %  oder  10,02 «^gr^fter  «lein»  Augatt 
1905.  fn  den  beiden  aader««  KoMtea  de«  Quartals 
waren  die  Vorladnnffen  noch  hSher,  wie  denn  der 
AoflrtufsbeHtand  Hherhaupt  eine  erbebliche  lTel>er- 
ecliri  itunu  der  HeteiligunirhzilTern  frestattet  liiitte. 

l>ie  reife  MniisaUnn  i«iwle  die  Aiiforderuniren, 
welche  die  Indinti-i-  durch  KrweitiTiiiu-i  n  ihrer  \ii- 
lagon  slollte,  Terurciu  hten  bereit«  im  Auj^ust  wieder 
eine  VerstoifanK  des  Ooldmarktes,  welche,  im  Sej>- 
tomber  weiter  zunehmend,  zur  Hrbühnni;  den  Iteicha» 
bankdiaiconta  um  ^"o  führte.    Die  Nen- 

Emiaaioaea  von  Aktien  und  die  KapitalMrhdbaagea, 
die  anBer  mebreren  (^roBbanlEaii  auoh  eine  grata 
Anzahl  indneIrteUer  Aktiaageeelbohaffen  dnrahflihrlaa, 
haben  die  TomutiiichHieh  noch  nicht  lieendete  Stei- 
jrenin,:  de»  /IrtM-ftt/.eM  tii'neliletniii.'t.  f'ie  Verhnnd- 
lun;,'eii  weeeii  Veri/inireruiiLr  der  verr<el)  n'deiien  mit 
,lHlire.<eTiiie  inler  Mitte  ntieli^^teii  Jjihre«  alilmifetlden 
Verbünde  in  der  KiHenindustrie  luilien  im  Berieht»- 
quartal  be;jonnen,  «ind  jedoch  mu  h  nicht  zum  Ab- 
schluß e<d>racht  worden.  Die  Mehrzahl  der  Verbinde 
hat  die  I'reine  im  BericbtHquartal  m&ISi^eiMbii  dodt 
wird  ia  Koneamentenltreiiett  allgemein  Mgegebaa, 
daB  die  PreiepoUtik  derTerblado  getniSigt  gebli«b«i 
Im,  obgleich  die  aaBorordentlleh  gflnatige  Koqjaiktttr 
Oele^enbelt  in  weit  h5heren  Preisen  fcei7«bea  bitte. 
ZweiFellnH  würden  die  IVeiHB  für  «Amtliche  Krzeujf- 
niwiie  der  Kiftenindiistrie  im  freien  Wettbewerb  zurzeit 
gans  andere  und  erlndiiich  höher.'  h.  In. 

K  o  h  1  e  n  ni  n  r  k  t.  Der  Kohlenmiirl<t  iwt  siieli  im 
dritten  Quartal  in  unverämlert  pilnHtii;er  Verfa-iMini; 
ir<  tdieben.  Die  Anforderuii;;  von  Induetriekobleo  war 
iiirol;;e  der  Weiter  anhaltenden  anBergewtluiUeb  starken 
Bttachilftigang  in  allen  Indu«lrieiweigen,  namentlich 
aber  in  den  Eisenhüttenwerken,  so  rege,  dafi  die 
kleiaea  Sortiaiente,  wie  Erbe-,  Qriea-  und  Staabkohien, 
nadi  Aufarbeitung  der  Beattnde  leitweilig  knapp 
waren.  Grobkohlen  sind  in  nni^owilhiilich  großen 
Quantitlton  von  der  .Staatsbahn  bezogen  worden,  die 
durch  diege  Bezüge  während  der  Sommermonalo  Hieb 
umfanipreiche  Vorrilte  n.dmf,  um  einen  im  Herbst 
etwa  eiutrei.-iuleii  Wa;;enmanpol  nicht  dun  h  ei:^i'ne 
KohleiibezU^'e  noch  verHeliürfen  zu  mtt«Nen.  Im  Bc- 
riohtsquartal  herriichte,  mit  Aufnahme  der  letzt(<n  vier 
Tage  den  September,  kein  Wagenmanf^el.  Denuen- 
oageacbtut  waren  die  Omben  nicht  immer  in  der 
Ifage,  die  Nachfrage  toU  tu  befriedigeB,  da  der 
wibread  des  gansea  Qunrtala  Torbemohende  Arbeiter» 
nangel  die  FSrderieiMtun!;  beeintrSrhtigte.  Der  Juli- 
Tcmand  Oberscbleniena  erreichte  den  sonst  nur  im 
AVinter  ffew-ohiiten  I'mfi\n(;  und  n\ivU  im  Aiiiju-tt  blieb 
da«  tieschiift  ijleicb  lebhaft,  .ja  in  diesem  Monat,  wie 
alljährlich,  eine  ^rolie  Naehfraj;.'  nneb  <,'rolien  >  irtun 
aufkam,  welche  die  Abnehmer  noch  vor  dem  am 
1.  Beptenber  ia  Krall  tretende«  WintarpreiaanfbcUag 


zu  den  billigen  Somniernotiorun^ren  eindecken  wollten. 
Da  in  dicHcm  Jahre  «m  h  eine  l'rci»erhobuni;  für 
Indu.Htriekiihlen  iTuurr  t  wurde,  f^estaltite  Hieb  die 
Anforderuni;  auf  Vurräto  dieser  Sortimente  ebenfalls 
beiondiTH  nmfanu'r.'i.-b.  Die  KolilMiverkdwigeB  nr 

liaujiibaiin  b.'tru^en  : 

Ini  .Iritten  (^la^Ul  190«  .  .  .  5  797  360  t 
,  zw.  it.  II  .  1901)  ...  4  s.'.lt  -».VI  t 
,   dritten      .       1$U5    .  .  .    4  971  t>5U  t 

mithia  mehr  gegen  das  aweite  Quartal  190«  etwa 

19,8  0(1,  ^c^en  das  dritte  Quartal  190.'»  etwa  16,6  «o. 

Ebenso  lebhaft  wie  da«  InlandüffeHchäft  ^eHtaltete 
hieli  auch  die  Ausfuhr  nueh  KuUland  und  mimentlich 
nach  Oesterreich-Ungarn,  da  die  in  lien  onterreichi- 
Hchen  BerjjreTioreu  berrneliemle  .Xrludterbewejjung 
einen  Produktions-  und  Versand-Ausfall  zeitigte,  för 
welchen  die  Satorroichiscb-ungarischen  Konsumenten 
in  Oberscblesicii  F'rsatz  Duchten,  der  allerdini^  nur 
«um  Teil  i^ewiibrt  wurden  konate.  Die  Schiffa'irts- 
TerhAltnisse  auf  der  Oder  waren  im  ailgemeinea 

ß lästig  aad  aameatlieh  im  Juli  wurden  aasehnlieha 
eblenmengen  verladen.  Kahnraum  war  reiehlleh 
Torhandnn,  doch  wurde  infolge  der  Knappheit  in  den 
rnid-ieii  Kohl.  nsorten  die  Bestellung  ganzer  Kahn- 
ladungon  oft  erni  liwert,  so  ilalJ  der  Wasserweg  aus 
diesem  (irunde  ni.  ht  voll  ausgenutzt  witiIimi  k.mnto. 
Die  Kohlenbestiindu  auf  den  obentcblealschen  Urubeu 
haben  im  Bericht»i|uartai  durchweg  tio»  erhebUeh« 
Verminderung  erfahren. 

K  o  k  s  ni  a  r  k  t.  Der  Koksabsatz  bot  im  Inland 
ein  durchaus  befriedigendee  Bild.  In/olge  dea  guten 
Cteaeklftsgangea  ia  der  Bisenindaitrie  war  die  Aa« 
lorderaBg  ia  Hooluifaakoln  sehr  bedeutend  und  die 
Zunahme  des  KoksTerbrauchs  für  ISontralheiznngen 
hat  auch  den  hii'rfür  in  Frage  komtnemii  n  •~!i)rt.'n 
lebhaften  Absatz  gebracht.  Kur  nach  dem  .Vunlnnde, 
insbesondere  nach  Polen,  blieb  der  Koksversand  an- 
dauernd zurück.  Solange  die  politischen  Wirren 
und  die  wirtschaftlichen  Scliw  ierigkciten  in  Rußland 
fortbestehen,  ist  keine  Aenderung  des  ungünstigen 
Exportgeschäftes  zu  erwarten.  In  den  kleinen  Koks- 
Sorten,  wie  Zünder  und  Aeche«  warder  Absatz  infolge  dea 
la)(baftea  Begehrs  der  Zinkindnetrie  eehrbefriedigend. 

Srs«.  Die  mit  der  gesteigertea  Robeisenprodnk- 
tion  flbereiasttmmead  gestiegene  Kachfrage  nach 
Eisenerzen  war  erheblich  grööer  als  das  Angebot. 
Die  Krzvernorgung  wur.le  aber  durch  die  höheren 
.\  rlii'ithlrdiM-  .Till  diMi  A  rlnd(erniaiigel,  wel.-ho  di  n  Be- 
trieb der  oli.Trtelde.Hi.'^.  lii'U  FÜ^en.  r/.t.lrderuugen  uoch 
unlohnender  gestalt.  t.  n.  w  i'*eiulh  ii  r  rn-hwert.  Auf 
der  Schmalspurbahn  stellte  sieb  im  Burichtaqusrtal 
leider  auch  noch  Wageniiiangel  ein,  so  daß  die  Seihet« 
kosten  für  obersohlosische  Erse  erheblich  stiegen. 
Ausländische  Ene  kamen  wBhrend  dos  Quartals  ia 
groficB  Mengea  las  ReTier,  doch  konate  aneh  liiar  die 
wflBBchenswerte  Bteigerung  nicht  ganz  erreicht  werden, 
weil  England  uad  Amerika  diejenigen  Produktions- 
lAndor,  welche  für  die  Versorgung  Oberschlosinns 
hauptHÜchlich  in  Frage  kinnmen,  ebenfalls  mit  großem 
Erzbedarf  in  AnB|irii(li  imhmen.  .SiiilruhNinehe  Erze 
wurden  gej^'^-ii  l^mii'  du«  (juartals  wiedi  r  in  ^-rinierem 
Umfange  verfrachtet,  iiacbdeni  die  Wagen kslamitit, 
unter  welcher  der  tlezug  dieser  Erze  laBge  Zeit  M 
empfindlich  ifelitten  hatte,  behoben  war. 

Roheisen.  Die  schon  irn  allgemeinen  TeiT  er» 
wihnte  Knappheit  in  Vorproduktea  und  Halbteng 
trat  am  RotMlseamarkt  am  sebirfsten  in  Erscheinuag. 
Der  Bedarf  der  Konsumenten  war  weiter  gestiegen, 
während  die  verkanfsfreien  Quantitäten  der  Üocbofen- 
werke  inf.>Ige  des  großen  Selbstverl>ruiii  in'^  i  i  den 
eigenen  W.-rken  geringer  wurden,  l^^  l•llt•^tan.l  da- 
durch eine  Hobeirtennot,  die  Belb!»t  die jfiiiL'i'  i>  r  Hoch- 
konjunktur noch  aborkraf.  Der  Roheisonmarkt  behielt 
lafolgedeann  aeina  feata  Teodeni  bei  and  die  Preiae 
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•rfubren  eine  Erhöhung,  da  Avn  vurliojfundon  Anfor- 
deningen  der  Verbraucher  aicbt  immpr  voll  ;;«>nU^t 
««rde.  Es  koniita  dmher  niebt  «Mbleibea,  dies« 
D«ekanf  ihres  fai  Obei«ebl«rieii  nicht  tu  hofriedt- 

i;<>nilt'n  Bedarfes  in  enKÜHcbem  Kiwen  nuchtea.  Hi«m 
mt^cbluli  man  sich  jedoch  nur  in  Falten  allordrin- 
i;<'ii'l*trti  ItiMliirfi  pi,  Hft  ilie  en>:lii»rhi  ii  I'r  -.  nicht  uii- 
» i'M'iillii!li  üImt  ili'M  oltcrHrhieüi-iilii'ii  i-tjitnlcri.  Die 
AhHchlÜHHe  für  (liii*  .lalir  llHiT  l)i  i.'nnii'>ii  b«Ti'itn  im 
HerichlMqunrtal,  wenn  auch  nur  in  f^eriiiijem  l'infanije, 
da  die  Hoeliofenwerkc  noch  nicht  die  l'ür  l'jHT  zur 
Verfttgun;;  stehonden  vollen  ijuantitiit<-n  zum  Verkauf 
froigSgehen  haben,  vreil  sie  den  eigenen  Verbrsach 
ihrar  Werke  noch  nicht  guu  äberaeben  konnten. 
Aadi  das  RobeiMiwjadiknt  wnr  noeh  nicht  geneigt, 
die  ihm  fflr  de«  nldMle  Jahr  Iw reite  »r  Verfftgnnf 
Mt«ih(>ndt>n  Qoantitlten  reBtlm  in  rerlcnnfen,  weil  die 
j;i>Miiiiiti'  V.  rfftüsunp  diH  F.isenninrktei^  weitere  l'reis- 
Htei;:criiti;;cn  vrwarttju  lAUt.  Ituhciiieubetttünde  waren 
am  Srlil.iHMO  dm  BcriehtaqnartniB  im  Baviar  nicht 
Torhttiiili'n. 

Alteisen.  Der  Bedarf  der  Werke  vrar  speziell 
fQr  Brockoneiaen  erheblich  größer,  al«  im  Vori|nartat. 
Die  Preise  aind  deaaenungeaehtet  nar  wenig  gei^tiegen, 
weil  die  Altmaterialaaohfraga  ana  dam  ▲ualando  dia 
In  doa  exponierten  Oebietm  aufkommenden  Quanti- 
täten nicht  voll  beanspracfata.  Aach  Westfalen  war 
nicht  in  solchem  Umfange  im  Markt,  wie  die«  «nire- 
-.ii  iii-  Oi  r  ;,'iitfn  Kuiijiiiilitiir  i  r^iirtct  werden  nollie. 
I'i.  »  ifit  iliiniiif  zuriii  k /II fiihrcii.  linB  die  »teitfeiide 
Vcrnrli<  itutii;  tiii«fii^i'M  Huhi  i-r  ri«  den  A  It'  ixenhediirf 
im  WeHteti  überhaupt  vermiuderl  hat.  l>ie  Ventor- 
gung  der  Worke  war  trotz  umfangreicher  l'osten  All- 
materialtt,  welches  diu  Staatababn  Tergeben  hat,  vor« 
übergebend  durch  den  nngflnatigen  Wasaerttand  er« 
eehwert,  der  die  Verladungen  verir>g«>rte. 

Stabeiaen.  Im  Juli  wurde  di4'  VerkaiifHtiitii;- 
keit  eingeschränkt,  weil  die  Werke  bereits  im  l'm- 
fanir  ihrer  Produktinn  vi'r[>flichtet  untl  l'reiM>iteige- 
runir'ii  711  (»urr.ii  .ijui  i  die  im  weiti-riii  Verlauf 
der  HiTicht.szeit  auili  eintraten.  Im  August  und 
September  wurden,  der  drinijonden  Nachfrage  ent- 
•precbcnd,  wieder  größere  Mongon  verkauft,  wobei 
dl«  aihOhten  Preise  ohne  8chwierigkeitaa  su  andeion 
wanra.  Trola  auagiabigater  Verladungen  und  «torker 
Produktion  der  Werke  blieb  dar  Verpfliehtangsstand 
infolge  der  reichlichen  NenabscbIflsMi'  unverändert. 
Am  Ende  des  Quartals  wies  der  Spr/ilikiificmHsiimd 
fflr  fibi-r  ilr>M  Mi>ii.'ite  Arbeit  aus.  I»«  ein  iriTii.  'm- 
»anirr  VL-ikmif  /wiM  hi  ii  den  weMtliehtit  uiiil  ohtlicluri 
Wrrkru  iilirb  immer  nicht  besteht,  wirkten  l'reii*- 
Hiiterliietungen  in  einzelnen  Füllen  auf  die  lieniimt- 
preinintwifklung  ungQnstig  ein.  I>ie  Werke  niulUen 
/um  Teil  auch  in  diesem  (Quartal  noch  Auftr&ge  aus 
friihen-r  Zeit  abwickeln,  die  ebenfalls  infolge  des 
Mangels  einer  VeratAndigung  xwiechen  Osten  nnd 
Westen  damals  in  varlastbringendon  Preisen  herein- 
genommais  «MVn*  Dia  oben  genannten  gflnsiiceren 
Preise  werden  den  Werken  erst  im  vierten  (Quartal 
zugute  klimmen.  rcbcr  da«  Ansland-igetichilft  ist 
nichts  WcMi'ntliches  zu  berii  litcn.  denn  selbst  zu  <len 
für  ein/chie  K\portg>'biete  erln'liti  ii  Pri-ifen  konnten 
nur  sjerint'ere  (^uanlit&ten  verkauft  werden,  weil  die 
liririiMÜ^MMi;,'  des  Inluiidabodarfas  die  Werke  voll  in 
Anspruch  nahm. 

Grobblech.  Auch  hierin  waren  die  AnfIrSge 
nrafangraiehar  ale  die  Veriadnngen,  oo  dat  die  be- 
reit» im  Berieht  über  das  zweite  Quartal  erwlbnten 
Lieferfristen  von  80  Wochen  keine  V.  rkflr/ung  er- 
fuhren, nie  Preise  beweirttn  »ich  sowohl  für  ge- 
Wdbiilirhe  Maiiib'lhlib'ibe,  ;iIh  nueh  für  Ki'-i-elbliMhü 
in  weii.T  iiufr-trigender  IJirbtung,  In  SrhitT-lib'i  hen 
bi  Htand  diiri'h  die  für  die  Kriei,'-iii,irir.i'  jrt/t  I.Miaft 
besi;bäfiigtea  Werften  rege  .Nachfrage.  Die  i'rciao 
schwankten  im  Angnst  etwa»  infoigo  engtiseher  Kon- 


kurrenzoHeiti'ti.  befestigten  »ich  jedoch  wieder,  als 
neuer  Bedarf  nun  aueli  uiiifangreii.'her  für  die  Handelt- 
marine  im  Markt  aufkam.  Bei  kleinen  Abachlilaaea 
wordaUf  den  allgamain  am  Eiaanmarkt  gaatieganaB 
PraiscB  antapracbnid,  baaaav»  ErMaa  arrielt 

Feinblech.  Auch  daa  FeinUechgesehSfl  stand 
unter  dem  Zoiidien  lebhaftester  NachfrH;:e.  Hie  l'rein» 
konnten  infol:;edei«Mcn  ftwas  aufgebessert  werden. 

Formeiseii  IM'  .\  iiclifrui;e  htieg  mit  dem 
Furtsehreiten  ih  r  KauMiison.  und  da  die  Werke  bereite 
zu  Kndi-  des  zweiten  tjuartals  mit  ihren  Lieferungen 
im  Küekstand  blieben,  wurde  der  Tragermaagel  inn 
Herichtsqnartal  teilweise  reeht  fühlbar.  Es  mußten 
Lieferfristen  bi»  tu  12  Wochen  verlangt  werden.  Die 
Preiae  atnd  anverindert  geUiaban. 

£iaeaglefter«ieanttd  MnichineBfabrikeB. 
Obgleich  in  den  Maaehtnenrabriken  and  EleengieBe^ 
reien  die  ein/i-gangetien  .\uftrttgo  die  volle  Aus- 
nutzung der  Leistuni:sfühigkeit  gestatletiTi,  sind  die 
Preise  namentlich  Iflr  (traui;uß  unbefriedigend  ^o- 
blieben,  dn  sie  den  erliüliteu  Kohniaterialkosten  nicht 
«usreiclieinl  ;;efnlL:t  hiud.  l>ie  Konstruktion.swerk- 
statten  nahmen  an  der  guten  (ieschäftslage  teil  and 
sind  niit  Aufträgen  reichlich  versehen  gewesen.  8ebr 
gut  beschäftigt  waren  die  Stablfurmgießereien,  daran 
gesamte  Produktion  bei  steigenden  Preisen  nnier- 
gabraeht  werden  konnte.  Wie  in  nllea  RBMebaa  der 
Montanindustrie,  so  machte  »ich  andi  b  den  Biaea-' 
gietlereien  und  in  den  .Maschinenfsbrikan  der  Ar- 
beit(-rniangel  sehr  stiirend  geltend. 

Uraht.  Iler  Drahtmarkt  Imi  «ieh  weiter  günstig 
entwickelt.  Zu  .\nfansr  de^-  (imirtals  entfesselte  die 
.Xuflösung  de«  Verband-^  deutscher  Dralitstiftfabri- 
kanten  einen  allgemeinen  zügellosen  Wettbewerb,  der 
eine  Prei-^ent Wertung  der  Drahtstifte  zur  Folge  hatte. 
Unter  dem  Einfluß  der  unvorhergesehenen  Verbanda- 
auflfianng  war  seibat  für  Draht  eine  gewiaäe  Ter- 
stiramnng  nnd  Preisafaachwlchung  im  JnU  M  be- 
merken. Die  Festigkeit  des  Robetolfhiarktes  nnd  die 
umfangreiche  Xachfrago  in  Drahtstiften  und  Draht 
führte  jedoch  bald  zu  einer  allgemein  zuversicht- 
lichen Heurteilung  der  .Marktla^re.  .Vis  der  Sinlil- 
w erks-Verband  bereits  Hude  August  weitere  '^iianli- 
täten  llalb/eug  für  da*  erste  (^uarlnl  l'.'OT  i,'i'i;en 
einen  .Mehrpreis  von  5  *  f.  tl.  Tonne  zum  Verkauf 
frei  gab  und  bald  darauf  auch  der  Walzdraht-Verltaad 
den  biisberigen  Mindcetinlandspreis  fttr  Waltdrabt  von 
l^th  auf  145*4  f.  d.  Tonne  fOr  den  gleichen  Zeitraam 
heraufsetite,  entwickelte  sich  bei  ataigendeB  Preitea 
rege  Kauflust  rar  weiteren  Daoknng  dat  Herbtt-  und 
Frdbjahrsbcdarfes.  Die  Drahtwerko  konnten  daher 
bei  mSßigon  Mehrerlösen  nicht  nur  bis  Jahresende, 
sondern  auch  für  iliin  er.tte  (Quartal  nächsten  Jahres 
sieh  reichlich  mit  .\rbeit  \ erNor^ren.  Aiicli  im  Aus- 
lände wurden  den  IVeiwerbiibunircn  für  HolintolVe  an- 
nähernd entsprechende  i'reisuufschl>i;re  erzielt,  ao  daß 
der  Al>satzauafall,  welcher  unter  den  geänderten  Zoll- 
Verhältnissen  auf  einzelnen  Auslandsmärkten  ein- 
getreten iltt,  durch  d<-n  .Mehrverbrauch  des  lalnadea 
und   der  noch   verbliebenen  Auslandamftrkte  ana- 


geglichen  wurde. 

Preise: 

Uoiieisen  ab  Werk:  sinrk  r.  <i.  Todii« 

(ii.  le  reiroheiaen                    .  »it;,iH»— («s.ot» 

Ilämatit  *   .  75,00  -7 H.oo 

Qualitats-Puddclroheinen  ....  64.) lO 

QualitAts-Siemens-Martiuroheiscn  67,OU 
Uewalztos  Eisen,  Urundpreis 
durchschnittlich  ab  Werk : 

SUbeisen   1M,00— IS0.0O 

Kesselbleche   150,00—100,00 

Flutteisenble.  he   !3S,00—1 40.00 

Dünne  Itlechi-     .    K).>,im  l(>:i,(H> 

Mtahldraht  6,3  mm   1 40,UU  —  1 6ä,LH> 


IümmMU*  (AtrttMtutn. 


15.  Oktober  190«. 


Vit  ritt  jähr»  -  Marhtbtricktt. 
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III.  Grofibriiumlen. 

MiddleBbronfrli-oii-Toeit,  9.  Oktober  1906. 

l'<liir  (liif-  Ui>h(iiriii:'''*(liiift  il'-H  vrrriiJKMciioit 
Vicrti'l julir-  -»  liilit  sii  li  nur  vsctii>r  wi'ifcr  horicliti'H, 
aU  iluli  lih'  l'n  i-i'  rurtnÜhrciKl,  iiiitunti'r  rurk»!'!?»', 
ge8ti(<|;eii  Hiiui.  I><t  (irund  liiorzu  laj;  in  «icr  iiuB'T- 
ordentlich  i;ünhti^<<ti  (ii'hc)iHft<ii'nt\vti'klun^  Ihm  il<  n 
d«ntocben  Verbrauchern.  Ea  wurden  nach  deutoeben 
«»d  hoUladuiehen  Hifen  Teraebtlft;  842571  ton«  im 
dritten  Qnartal  di«Ma  Jnlirea,  geMn  115411  toai  Im 
gleichen  Zeitrsnni  den  Torigen  Jabre».  Auch  naeh 
anilerrn  ennipäiHclu'ii  Ländern  üirul  A'w  Verlndiiiifren 
Ticl  |if rölicr  L'üfn.  Din  Vcrschiffunsrpn  kühtcii» i-i!4e 
/■  i:,'ti  n  irn  Veri.'lri(  Ii  /um  v(iri:,->  n  .laliri'  :  iin  Juli 
fiii.'  ZiinAhiiio,  im  .Vii:,'ii-<t  iiiul  Si' jitiui b.-r  dngejfen 
<in<-  Ahiiahiiif.  I>i  r  koiitiii.ntaio  ISeilnr!  \Mir  von 
TK'I  ^rötSorer  lioddittini;;  für  di'ii  hieaigen  Markt,  aU 
die  nini-riknnirictii-n  Vi-rhällniaM.  Liefamngeu  auM 
den  Vereinigten  Staaten  nach  Europa  waren  l>ei  dem 
groBen  Bedarf  daaolbat  abeolut  au^gcBcbloasen,  wlb- 
jpend  die  MAgUehkeit  «ine*  aBaaehUggobeod«»  V«r> 
•anda  von  hier  dahin  ftlr  die  Warrantii-8|M>kulation 
aui«;;enutzt  wunlo.  XhcIi  Niirdaiiirrika  i;iri;.'<'ii  im 
lt>t/.t<<n  ViiTft'ljalir  isTOl)  loim,  im  /wcilfti  (Quartal 
löiUMi  (.Ml-  1111(1  zuHiiiiiiiu'ii  in  den  »THtcti  lUMin  .Moimti-n 
19(H'.  4JMi<t  Ions,  gi'-.-n  44<M>(»  ton«  irn  k'lt'i'-lifn  Al>- 
(«•htiitt  VMrii.Tii  .Ijilircs.  IHr  Hi-^i-iTmiLT  iIit  viiri;,'rn 
W«<dii'  »nrdf  iiiidit  allein  durch  di»'  l'r<>t>iiTliühunj; 
Avf.  l))<uihilii>n  Rahei«en  •  Syndikate!«,  sondern  anch 
durch  tat«licbli<'hr  Vprklufe  naeh  Amerika  veranlaBt. 
Die  Abachlfiai.!*  wurden  («macht  in  WeBtkasten- 
Himatlteiaea  nod  «vei  Poeten  tob  je  5000  tona  hie- 
aigen  UieBereieiaent.  Die  Beatimmungabsren  und 
noch  nicht  ^enaii  bekannt,  um  hc-nrtcilcn  zu  kGnnen, 
ob  CS  »ich  wie  fniluT  um  Aiii-nutziin;;  der  RflckTor- 
pütiiui:  il.  s  niiirrikjini-i  In  n  Zi)||i'h  von  an  der  Küwtt» 
>;i  lrL,'i  ;ii  II  (i  ii'i.i  ri  ll  II  liiiiiilLlt.  Im  vori-jeii  Monat 
litti  ii  liir  Alihniiui^'i-n  nui  h  l>eui-t('hlHlld  untrr  dem 
iiii  il rii;tii  \\  ^l^t<l■r^llllIdl'  df«  lilifinK,  der  Fllic  und  der 
<)<l'-r.  Im  nli;r>'m>'ini'ii  lU'heinen  Kich  die  KonNuinctiti-n 
dort  liiTfita  bi»  JUai  und  Juni  verlor);!  /.»  haben, 
wobei  »ich  die  Lieferanten  Torbehaiti'n,  aueh  eng- 
liachea  Eisen  xn  geben.  Wieweit  dicMo  Ht'darfokfture 
■eitena  der  engliaehen  Händler  schon  gedeckt  Kind, 
litt  sieh  nicht  benrlelleD.  Tataacbe  ist,  dalt  «Ii«  Hütten 
hier  bis  zu  Ende  der  flai«on  nichts  abzustellen  haben 
und  auch  nieiü)  i;iit  mit  Aufträ;;en  Iii«  zum  Ii -i  n 
Sonimer  ver«elieii  himl.  In  llümutiteiHen  iHt  <lcr  l  in-at/ 
ebi  iiriillH  Mtürker  fj.  worili  ii  uml  liii'  l'reine  haben  »ieb 
erheblich  ;;ebe-iMert ;  da«  (le^tehrtlt  enlwickelt  Hieh 
hierin  unaldiän^i);  Tom  WarrantHniarkte  in  ruhiger 
Weirie.  Durch  die  l'reiserhrdiunj:  der  K|>Bnisrhcn  l>/.e 
sind  die  Ilütleii  jedoch  nicht  j;^iinstigrr  j,''  "'"  '!'- 

Die  Nachfrage  nach  Eisen  mit  4  bis  ö  <*;«  Silixium 
iet  sehr  stnrk  gewardan  asd  werden  dsron  grolle 
Poetea  nMb  DentoehUiid  verladen.  Da  dieee  Qoalitlt 
Bichl  r«gelml6ig  erzeugt  wird,  aiad  die  HfltteB  im- 
tttantle,  jedeH  (juantum  m  hrdieroB  Freisen  absugeben, 
alM  für  -Nr.  '.\  erhältlich  iHt.  • 

l>ie  Vnrrät«-  In  i  ilen  Ilm  liöfi  ii  blcili.Mi  fiirt « lilirend 
j^erinif.  no  dali  auf  |iri>in|ile  Lieferuntj  Ifodeiitender 
l'oMten  nur  Bellen  zu  riTlinen  ist.  Für  große  Ladun^'en 
werden  die  Warrantfilntrer  heranj;ezo>.'eii,  welche  seit 
einiifer  Zeit  »tflrker  abnehmen.  Hio  enthielten  .\nfan^ 
Juli  li4l3Tl  tono,  Anfang;  August  623  393  toni».  An* 
fang  t^eptomlKir  612  615  tona  und  Anfang  Oktober 
598  955  tons.  Von  denUoehSfon  sind  89  im  Betrieb, 
Die  Stahlwalswerke  sind  meist  recht  gut 
beschäftigt,  doch  ist  es  mfig-lirh,  noch  immer  |irom|ite 
Lieferung»  in  8ehw<Ten  Blechen  und  Profilen  zu  er- 
halten. Oer  jetzt  in  UIh-l'i'w  liiTrhi  iii  nde  Streik  hat 
die  Dreine  nicht  heeinHuüt,  ob^tleieb  dort  scbon  l'iUUO 
Arbeiter  feiern  aoUeB.   fSm  himiges  groBe»8ehieiB«n^ 


waiawark  hat  dea  Betrieb  anf  vier  Wooheatage  be- 
•ehrSnkt. 

Die  ( i  i  !•  R  .■  r  e  i  1- n  luibi-n  ebeiifrills  r»i-'iii'l::i'nd, 
wenn  fiin  h  iiii  b;  iiln-rmälii;;  zu  tun,  doch  biirt  man 
in  let/ii  r  Zeit  Kla<;cn  Aber  stirker  werdend*  Kon- 
kurrenz im  Inlande. 

I>ie  Sc  h  i  f  f  H  w  er  f  t  e  n  wind  im  alli,'i'iiiein''n  ^^ut 
beschäftigt,  doch  fürchtet  man  ein  Hinwirken  des  jetzt 
an  der  Cljde  herrnchenden  iStreike.-i  auf  die  hietiigon 
VerbUtniMc.  Arbeilgeber  wie  Arbeitnehmer  haben 
■o  grelle  Summen  zu  Ihrer  Yerngnsg  nnd  teigen  bis 
jetst  so  wenig  Entgegenkommen,  daB  eine  YereeUim- 
merang    der   gegenwtrtigen   Lage    allgemeiB  be> 

fürchtet  wird. 

Löhne.  Die  Kiwensteinberjfleutc  erhielten  im 
■iuli  ein.  Ilrliöhun^  V(ni  i  ..  l'u«  Li-Iiiie  lier  lim  li- 
ofenarlit  ili  r  wurden  ebenlalU  um  , «  " ,(  erhidit,  rui<  li- 
dem  hii'  .Xnfiing  .\|jril  Heh(m  einmal  um  .S'/i  " mif- 
gebeH!*i'rt  wurden.  In  den  Walzwerkeil  blieben  die 
Löhne  unTcrAndert,  un<l  es  i.st  bemerkeoewert»  dat 
seit  längerer  Zeit  keine  Loboxtreitigkeiten  n  Ter- 
teichnen  Hind. 

Die  Frachten  steigen.  Kolterdam  nnd  Ant- 
werpen 4'—  bis  4/3,  Oeeatemllnde  6/8,  Hamburg  4/6 
hid  4/9,  ateltin  5/—. 

Die  l'reiaeehwankaagen  des  letzten  Quartals 
betruiren: 

Jall  Aagut  SafMBlwr 

Middl.  «brouKh  Nr.aUMB  Wi'«— UfS       St/S.-55fw  M|— 

lllil<ll.  <hro.i|cli  Nr.  :i    49.' I0-41/»<JI|     U/l-MfT'fi  MfP-Mf" 

ito.  Ilamatit   —  —  — 

ScIwHiMft«  M.  N   U/6  «/—  — 

wctdiaMeaJUwaiit . . .  e«re-sirnjb  Mf—  er/fti/ii  Mfs-ss/e 
Heatige  Preise  sind  fttr  prompte TerschlffaBg: 


IGddleabfougb  Nr.  8  0.  SL B.  .  .  5  >  9  l*is 

•         «  1     »      .  .        „  :>7  a 

,  ,4  OieBerei  .  .      ö4  i) 

,  4  Paddel  .  .  53/!« 


H8matitNr.l,8,3 

^emiHcht  .  .  .  69,0  bis"»»'  — 


a 

S 


I 


MiddlesbroHgh  Nr.  .'t  Warrant«  .  .  . 
WeBtkasten-ilüniatit     ,        .  .  .  . 

Eiaenbleoh  abllTerk  hier  £  lA  j  — 

Stahlbkeh  ,  ,  ,  ,  7.-/- 
Stabciaen      ,     ,      ,     ,  7.5  /— 

Winkelstahl   ,      ,       .      ,  •;.12;G 

Wiukeleiücu  „     „  „     „  7.5  /  — 


5^  <'\  i 
<!8,'4 


f,  d.  ton  mit 
2«/t  Oo 
Diakonto. 

H.  Bonnebede. 


IV.  Vereinigte  Staaten  von  Amerika. 

l'ittHburg,  Ende  September  liH)6. 

Knappheit  an  Roheiaen  nad  RobstaU,  trota  der 
Ina  aaf  die  Orense  der  gegenwArttgea  Leiataag8(lhig>- 
keit   gebrachten  Erzen  erun;;,   sowie  anilerordontllch 

starke  Xachfrago  niii  h  rertigerzeiignisgcn  aller  Art 
gaben  dem  abgelii iifitini  Vii'rleljahr  da«  tieprilge. 
Dil-  l'ri'ihi-  -titnl  fn-t  iinf  der  ^Miwi'H  I.inir  gcnticiji-n, 
vornehmlich  diejenigen  für  Uoheison,  »iihrend  ilio 
Halb-  und  Fertigfabrikate  nur  lnng>iamer  folgten  und 
ein  Teil  der  letzteren,  so  z.  II.  schwere  Fisenbahn- 
s<-bienen,  Mautrlger  und  Winkel  sowii'  Bleche,  unver- 
ändert auf  den  seit  langer  Zeit  gültigen  Sitzen  stehen 
geblieben  sind. 

Rolleisen,  «nd  awar  aowohl  aolehee  fttr  die  8taU< 
bereitnng  als  anch  OieOerelroheisen,  war  anfierordent- 
lich  stark  gefragt;  da.s  Ausland  ist  bisher  nur  in  ge- 
ringerem Malle  zur  Deckung  di^s  Hedarfes  mit  heran- 
gezogen wordi-n,  doch  ist  es  wahrscbeitili<li,  dall  in 
den  nttcbsten  Wochen  aicb  einige»  Ue»cbüfi  in  aua- 
Iladiscbem  OieBeretrobelseB  eatwlckela  wird.  Di* 


1284   suhl  m4  Bbeo. 


JnitutrielU  Rundtchaii. 


Se.  Jahrg.  Nr.  20. 


Praim  für  RsheiaaB  nnd,  wie  ans  der  «m  Schloaae 
gen^bflnra  üebenielit  htnrorgobt,  allgvineiii  featienren, 
nanicntlieh  fOr  Oiefterairolwuea  und  SMig«nwgeD  TOD 

2  bin  3     zu  Torzeiehnon. 

Dio  ri-.  iiiT/pri  iHO  sollen  für  dft^  .lull r  190"  einen 
AulH<  liliiir  vnii  .'»u  (  eilt«  f.  d.  Tonne  erfahren,  wbk 
einem  Siit/e  von  4,50  /  für  McMttha-IJegiienierer/,  ent- 
apreclien  würiie.  liet^rOndet  wird  die  beabsichtigt« 
Preisi'rhöbunc  mit  den  Httindi»;  t(C'hwi«ri^r  werdoBdiNl 
Arbeitarverhiiltnixio-ii  im  Erzbe/irk. 

Stohlballi/rti^^  WUT  andauernd  «ehr  knapp;  im 
WMt»n  bat  der  JUang«!  in  letzt  «r  Zeit  sich  nodi  ver- 
•diirft.  Dt«  Folf»  der  iterken  Beaneprachonf  dar 
Xartin««rke  int  eioe  b^trftebtlielia  PreiMtoigarong 
dee  SirhrnttH,  namentlich  achweren  Btahlachrotta,  in 
dent  tii  h  HiiUrriirdiMidicli  re^rett  (iettehäft  ontwiekelte. 

KiMenlinliiiHihii'iii'ii  waren  bei  unvcrÄndertein 
Orundpri'i»  «dir  L'^  fra^t  ;  neben  jfroöcn  H(  »i^'llunj;on 
für  inlündiHi  Iii-  I l^iienbnhnen  zur  läeferuiif;  im  uiioh- 
«ten  .lahrr  n  AuHlandKauftrH<;e  in  nentienHwertein 

rmfanjje  ein.  Amh  für  Lieferun-^'en  von  roliondent 
Ki.ienbnhnniaterinl  »nri'ii  die  Anforderungen  ao  die 
Werlte  stark;  in  den  letsten  Wochen  wurden  von 
twci  Oeealladuiflen  nicht  weniger  nie  86  000  StabU 
wagen  in  Aaftoag  gegeben. 

Andanemd  ataHcea  Oetehift  bemobto  femer  In 
BaneUen  aller  Art,  Draht  und  lUhren;  aaeh  In  Stab» 


eiaon,  fOr  daa  der  Markt  lange  Zeit  TerkUtniamiBig 
nibig  war,  trat  in  den  letiten  Woehen  eine  kriftige 

Belebung  bei  titei^enden  Preisen  ein. 
Die  l'reiae  atelUon  aich  vio  folgt: 


I  1906  !  ^ 

tu  U  5        «•       I  ÄS 

Dollar  rUr  dl«  Toaaa 


OieBerei-RoheiMen  8tan- 
dard  Nr.  2  loco  l'bila- 

.!.l|ihirt  

•  iirliiTei-Koheiwen  Xr.  2 
lim-  ilcm  Süden)  loco 
('ineinnuti   .   .  .  .  . 
Hi'Kseiner  -  Rolii'ii».  J     ,  _^ 
(irauea  l'uddeK  iH.j  |  j  j| 
MoKljenierknülipel  (■"* 
Schwere  Stablschienea 
ab  Werk  im  Daten  . 


I 


18,25  18,50  20,25120,50 


i»;.  -  M;,r>()  iK,r)0  \  '.\—  14.75 

is.  15  |s,H.'.  I'J.h:)  19,00  10,35 


16,7» 


10,35  17,35  18,35,17,85 
■27,—  ä7,Ö0|28,—  28,— 


15,10 
25,- 


nebülterbb 
Feinbli 
Drahttttifte 


rbleohc  .\ 
eheXr.27>2  2 
ifto  .  .  J  5: 


■28,—  28,—  28,-2«,—  2«.— 

<Vui>  r3r  Amt  ITund 
1,00    1,60    1,00    1,0U  1,00 
2,40  J,40   J.^n  2,40  2,20 
I  1,85   1,S0,  1,»5   1,90,  l,7S 


Industrielle  Rundschau. 


A€tien*CleBellschart  KolaudshUtte  In  Weidouan 
s*  d.  Sieg. 

Die  ('n'«i  IU:  Ii  1  iMtili',  wie  der  Vi>r»tjind  in 
(leiiiiMn  lU-rielilc  ülnT  «Iiih  Uescliüftsjabr  l'JO.'inri  mit- 
\,-  lt.  iiifoljfe  der  lebbaften  Niii  hfru;,'«'  ni»<  h 
int  Sr|itoinber  l'.MV'i  «ien  Ofen  der  AUs-ii  llaardter 
]lQtt(>  und  im  November  den  neu  «iiH^eriUteten 
Ofen  11  anblaaen.  ImiuHMen  hat  aich  infulgu  de»  .MiU- 
verhältniasea  swieehen  Koheiaen-  nnd  EiaenateinitreiHen 
die  Erwartung  gaten  Verdienate«  bei  dem  hohen  Bo* 
aeblftitrnngagrade  leider  nicht  beatStigt  Auch  der 
Mangel  an  Arbeitern  brachte  manch«  Unannehmlieh» 
keit  mit  »ich.  Die  KiMennteinnnt  veranlattte  den  Vor- 
utanil.  mit  i!>'n  (irul.on  Neue  lIiiArilt  und  (irimberg 
Vfrtriiijc  »li/iiMlilit'l)>  n,  ilic  drii  vornuKsiebtlir'ben  lie- 
darf  der  Hütte  an  <'inheimiHcbi!ni  Kinenntpin  zu  je- 
weiligen Tng.  Hpreiiten  für  10  Jahre  »iehern.  Grube 
Hilbert  arbeitete  ohne  Zubulle  mit  kleinem  VenlieuHte 
bei  bcfrieilitrenden  .Vufnrhlttssen,  dürfte  aber  vorläufig 
aui'h  Iii  ]  guten  Kinenateinpreiaen  kaum  eine  Ausbeute 
abwerfen.  Die  Bilanx  zeigt  auBer  dem  üewinnaaldo 
«OB  1.  Jnli  1905  in  Höbe  voa  ••02,52  Jl  einen 
Oewina  tob  63609,10  U(.  Abgmehriebon  werden 
S04e0.8lul  and  dia  Obrigen  23640,90^1  der  ROok- 
läge  Olwrwieaon. 

AetlengeBellachaft  Charlotteohttte 

in  Kiedersrhelden. 

Bei  reiehlirher  HeMehäfti>;ung  in  allen  Hetrielm- 
z%\ri^'i  ii  erhöhte  ideh  iler  UiiiHiit/  de«  L'nteriielimenB 
inliil;>'i>  u'et'((  i;;erter  Produktion  und  l>ei»er«T  Preise 
von  .'»h4:{<,»ii;(  *  im  vorigen  auf  7  .'liU  I  '  im  li  t/ti  ii 
(ii'Kcliiift!» jtthre.  hiis  (iewinn-  um!  Vi  rhi-tkonto  /eiijt 
auf  lier  llalii  [iMi  it.-  an  Zinnen  und  ."Skonto  1  1  .'t:i3,47 
an  Fnlirikntiona-Uewiun  781  723,64  und  an  Zozah- 
lun;:>'n  <ier  Aktioniro  im  Sinne  dea  HaBptvet«amiii> 
lungabcacbluaaea  vem  10.Febraar  d.J.  —  mit  doMen 
Darchfahrnng  ein  einbeUIichet  AJktleaknpital,  be> 
Btehend  aa»  8047000^  Vor/u:;iiakUoa  Lit.  B,  ge- 
aebaffcn  wurde  —  685579,01  .«;  dagegen  atehen  auf 
der  SoUsoito  an  allgomeinea  Unkoeten  und  ObligatloiM- 


zinoen  2.^0084,77  «.  an  Abachreibungen  649619,72  u6 
und  /.iililiiii;:  für  /uröekgekftufte  Aktii'ii  9U81,M0  *, 
Bo  diiü  »ii-li  ein  KeinerloH  von  4'-5  54'-*,s:i  .«  ergibt. 
Hiervon  Rollen  21  770  *  der  geitetzli<l)i'ii  Kiieklago 
ülierwieHen,  ■2s5K;t,97  .*  als  Tantieme  für  .Vufsichta- 
rat  und  Vorstund  verwendet  und  208512  ^1-  al«  Divi- 
dende verleilt  werden,  zum  Vortra^re  auf  neue  Rech- 
luiii;;  würden  mithin  norh  106677,Hti  *  virljleiben.  — 
Im  Berichtajahro  wurde  die  elektrische  Zentrale  durch 
AnfateUnng  einer  nenen  DampfteaiebiBe  TergrBBert, 
die  elcktriflclM  Aidage  orwailert  nad  eine  neue  KeeeeU 
anläge  mit  aeeha  Keaaeln  erbant  Daa  Hoehofenwerk 
erhielt  einen  weiteren  rowpera]>parat,  eine  neue  Oaa- 
(j^eblüetemurtchine  und  eine  vollfti!ndi;ri'  Onsreinigung«- 
aultt;^e.  l.'m  die  Leiiitung-^ritliix'Ueit  d'-r  .M artiiiunlage 
zu  erhöhen,  wurde  der  1.'»  t-Ofi<ii  durrli  einen  HO  t- 
Ofen  emetzt ;  aulierdem  wurde  daw  .Martinwerk  mit 
einem  elektriKehen  ( 'hargierkran  verwehen.  Von  der 
mit  einer  .Viiehbargrube  konnididierten  (}rube  Brüder« 
band  erwarb  die  UeaelUcbaft  laut  BetohlaB  der 
GeneralTorHammlung  Tom  7.  April  lM6j  dtenKBoMlIl 
Zwecke  eine  Crhöhoagdee  Aktienkanitale  «m  1000006*4 
genehmigte,  aimtlicbe  Ihr  ooeh  nient  geliBrenden  Knxe 
sam  Preiee  von  1072850.4. 

Aktlni8«6«llschan  ,.F{<*enwprk  Hafk«  Brdoi" 

in  Bortiuand. 

Wie  der  Berieht  dea  Yonrtandea  niber  aoalUhrt, 

vernehaffta  die  gQnHtige  Lage  deii  Riitenmarktea  dem 
linternehmen  im  letzten  (leüeh&flajahre  eine  faot  an- 
dauernd ln'rrii'ilit,'('nili-  1!.  haftlL'un^.  Leider  wurde 
dan  Krjfebnis  der  \Val/.n  iTkhnbteilung  dureh  eine 
K\|doHion  ile»  .SehwuiiLrrrtdcH  an  der  .Mittelntrabe,  die 
infol^edexMeii  mehr  aU  aeiit  Woehen  atilliegoo  mußte, 
durch  wiederholten  Mangel  an  Kohlen,  durch  Koh- 
eixen-  und  vor  allem  durch  andauernde  Knappheit  in 
Halbzeug  wesentlich  beeinträchtigt,  gestaltete  aich 
aber  dennoch  ao,  daB  ea  ala  befriedigend  beieichnet 
werden  darf.  Aebnlleh  aehloB  die  Abteilung  Beicblag» 
teilfahrik  ab.  Beide  Abteilungen  zuaammen  eraieltOB 
einen  Robaberachufi  von  292  053,53  (i.  V.  182  567,96)  UK, 
in  dem  86  UK  ffir  verfallene  Dividende  treten.  Ftr 


15.  Oktober  l»06. 


ItubitlrMiUe  Mundttkau. 


Suhl  and  £iMn.  1285 


ZinHen,  ProviHionen  und  Tantii''in«n  «ind  74  200 
für  Aljcrlireibungen  t>'J  437,75  ,M  zu  kürzen,  tio  daß 
aich  <-"'m  Ki'iiirrlui  von  148451, 7S»i<  iTiriht,  iliirch 
den  ilif  T iU<'rliilHii/.  den  JalircH  1 90 4  05  im  lictrBi;i' 
Von  'Jnl  TTT.-^i  ,H  unf  ■);{  32»>,I0  U(  crniHBijft  wird, 
llit  liiilHTdi  iii  Iii-*  l'.iidt'  1906  ^pnü);end  AuftrÄ^i-  vor- 
lii  ^,'!'!!,  ^'Imilit  il'T  Vorstand,  iler  zum  18.  Oktoln-r  eiti- 
btirufttnuD  UunorAlverHammlung  die  VorHcbläge  ü«« 
Aafaiebtaratee,  deren  Durcbführani;  diu)  Werk  «af 
«IM  feilere  geldlkiie  OraadUge  stellea  «ttide,  gor  An» 
nähme  empfehlen  in  tollen. 

BlBHUirekhtttte  «■  BUmarckhatt«,  O.-M.« 

IHe  am  29.  September  d,  J.  »bj^baltene  Oeneral- 

Tfr^aininlun;;  d>'r  .\kti<in3re  hoHchltiB,  daH  Aktien- 
kiipitul  von  tiiHiooiio  auf  loooooiMi  «Iso  um 
4  000000  .«  zu  i'rh"liiTi  uiiil  von  ilii'^i'iii  il  trii^-e 
12II00U0  .*  mit  Dividi'ndi'n-Ui'reoliiijfuiijj  itti  1.  Januar 
19o7  zum  Kiiruf  von  250 'j«  anzul>io:i'D,  wiilirend  dii' 
treitoren  2  8U0Ui.>o  zum  Erwerbe  der  gf»anilon 
Aktien  des  Eiieu-  und  Stahlwerke«  Bothlen- 
Falva  an  Schwientocblowitz  bestimmt  aind.  Somit 
iai  der  Yorachlag  der  Verwaltung,  die  beiden  Werke 
an  TerachmelMn,  genehmigt  worden,  lieber  die  QrOnde, 
die  diesen  Schritt  irünati?  eraeheinen  tieOen.  hatte  eich 
der  Viirntand  der  HiMinarrkliQtto  im  li't/tun  (imchtirtH- 
bcrii-lito  i'twa  fol^rfiidi  rmalii-n  ^ffäuLii-rt :  Wiihri'nd 
frühiT  in  ObiTHfhU'-Hirri  Koiilcund  |{  dicini'n  liirilii'  iluttt' 
im  frt'ion  .MnrktviTk.  hr  i-inufkauft  wcnli'H  koiuilcii, 
Wnr  Mcit    i'ini;,'.-ti   .lii!ir;'ii    nii-lit    ini'lir  iiii'i,"li<'li, 

woil  tlh'  iiiHiatvn  friltii'r<-u  üohfiüonvcrkäiirHr  ilazu 
filiiT:.-i'i.-jkii^'<  n  «ind,  da«  cr/tMi^'to  ItoheiMS  im  i-ii;i>n<>n 
Bi'triffM>  weiter  zu  verarbeitoD.  tkbon  tor  awei  Jahren 
«oliloU  daher  die  iiitttnarckhBtto  mit  der  Obontcbli  Hi» 
sehen  Ei«en>Indaatrie>  A.*0.  an  Olelwits  eine  Inter« 
«••en-Oemetnaehaft  fflr  Wniceisen  ab,  um  sieb  anf 
diener  (Jrundlajfo  den  pröBten  Teil  ihrei  Robeisen- 
bedarfeH  zu  anfremi'Hwnen  Preisen  zu  «ichern.  I>'?r 
vvr  i;. n  Auxliail  der  olH'rsehie-*i«rhi  ll  Hiit! >  n  .s  :  ke 
liilir  all  r  lirfürcliten,  dal!  diei«e  Mii',>riu''  l  in  /.ukuiilt 
Ii  i  ht  ii>i  lir  f^i-ini^.-M  wird.  .VulMTiicm  «licr  olKu'ittt 
die  \  iTwaltung  der  Iti^iiiiin  khütte,  lotzt'Tcr  iiU  i^uali- 
tätHwerk  die  neueoleii  I  rrn iii;<>tiNi'hafteti  ilrr  Stahl- 
herütelluni;,  und  zwar  ilun  h  die  S'erarbeitung  Uüaaigen 
Kobeiitent»  im  Martinofen,  nutzbar  machen  und  dos» 
halb  ein  eigenes  Uochofenwerk  erwerben  an  mBaaen. 
Als  aolchea  schien  die  Balhlen-FalTabOtte,  die  eine 
mit  drei  Oefen  und  allem  Zahehür  auH<;et>tAtteta  Hoch- 
ofenAnla>;e  Iwiiitzt,  um  so  mehr  ^'eui^^uot,  als  sie  nicht 
nur  dun  Huheineuliedarf  beider  Werke  zu  deeken 
Termau,  sonilorn  auch  noeli  Meii;;eii  filr  vorpe^ehene 
ErweiterungnaiiliiLruii  übri);  behalten  wird.  /.inlirii 
hüllen  die  SluiilfusüDMtfiellerei,  Ki^.-ii;,'i'  li  rei,  .Ma- 
"iliiuenwerkütatt,  dao  rationell  einu'i'rirlitete  Kohr- 
walzwerk, da«  modenii-  SiemouH-Martiii-Sijililwerk  und 
dax  StabeiHeiiwttIzwerk  der  Ketlilen  -  Falvahütto  wert» 
volle  ErgAnzungen  der  BiamarckhOtt«  oder  gestatten 
doch,  bei  teilweise  gemeinsamem  Betriebe  beiden 
Werken  Oewian  jca  Torscbalfen.  Rndlieb  wird  ftr 
diese  durch  den  KohlenlieferuneiiTortrii«r  zwischen  der 
Deulaobland^'rubu  und  der  liethlen  -  KalvahQttc  die 
Yersorgung  mit  Kolilen  und  Kok«  besonder»  günstig 
goatallet. 

ClwaialtMr  WMfciMpuMhlMBoFBkrlk 

Tonn.  Job.  Zimnemaan  In  Chemnitz. 

Da«  Work   erzielte  im  OeachAftsjahre  1906/06 
laut  Buriiht  den  Vorstsndea  einen  Rohgewinn  von 
«06  580,48  (L  V.  51 864,09)  UV.   2a  Abschreibungen 
«ollen  1 19  656,15  UV  rarwendot,  dar  BAeklage  4348,71 
Aberwieaen,  aa  TaatümeB  906,06  •#  vargatat  und  an 
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Diridende  Hl  030  (1">%)  au«s;ezablt  werden.  Auf 
neue  ItechDung  bleiben  aUdunn  719,&t>uK  zu  Ter- 
buchen. 

Daataeli-Oaaterrelchische  NauaiaiBuirllbreM- 

Werke. 

Au»  dem  jiln^at  erachienei  '  ii  11  richta  des  Yo^ 
Standes  geben  wir  Naehittehende.«  v«ie<ler: 

In  der  Geschiehto  um^erer  Gesellscbaft  wird  daa 
Jahr  1905/06  einen  jlenkwärdigan  Pinta  einnahmen, 
weil  es  ans  gestattet,  aum  erstenmal  eine  DiTidanda 
aassnzahlen.  Es  bildet  aber  (gleichzeitig  den  AbsobluB 
ehies  langen  Zeitabachoittes  harter,  und  wie  wir  ssgon 
zu  dürfen  glauben,  zielbewußter,  auf  die  Sanierung 
auh  eiirener  Kraft  und  auf  die  .Sehaffuns^  einer  festen 
Hji-i>  tur  ii  »V  ini1tii,'e  Ivitwieklun;;  unsere«  l  tH'T- 
iiehiii'-ni*  t;eneliteter  Ariu'it.  Beide  .Vufifaben  ilQrfen 
wir  ala  gelöst  bezeichnen.  Aun  die*4ein  Anlaß  er- 
scheint Q*  heute  angebracht,  auf  die  Ver>;an<,''enheit 
der  Uesoilschaft  einen  kurzen  RQekblIck  /.n  »erfen. 

Dia  UeavUschaft  wurde  am  16.  Juli  ItttfU  mit 
einem  Aktienkapital  vaa  35000000 14  gegründel,  am 
die  l'atonte  der  HH.  BaJahanl  und  J|ax  KaaManam 
zur  Heratellung  nahtloser  RShren  ansanbeaten.  FOr 
die  Patente  und  wurden  den  HM.  Matme*- 

maiin  ItlOOOOOO  ••  in  .Aktien  be«illiijt,  uiichilem 
durch,  wie  aiiirrn  im  nen  »iinlc  ersi  höjifende  (iut- 
aehten  ferttt;efiteUt  »urden  vtar,  daU  die  fabrikatiom«- 
mi«lii;;e  und  konkurrenzfähige  Herstellung  von  naht- 
b>>ien  Köhren  tiacli  diesen  l'ateateu  d>irchauti  iliuglicb 
und  die  gewinnbringende  Krb'diy^un;;  ^roUer  vorliegen- 
der Aafirige,  s.  B.  auf  UolUkOrper  fär  Kriegsmaterial, 
anSar  Frag»  aeL  Aber  sehoa  bald  nach  der  Qriln« 
dang  atollla  aa  riab  baraas»  da«  die  Pataata  md 
PahrikaHonamethoden  nicht  diejeniice  Rntwiekinnga* 

atafo  erreicht  hatten,  die  die  tirundlai;»  ilirer  Be- 
wertung »gewesen  war.  /war  ifelani;  ph,  Kiihren  herzu- 
httdlen,  abi^r  nicht  in  iIit  lle.Hi  lintTi'nlii  it,  wie  s\<'  iIit 
Markt  terlan>»te,  und  «uih  nicht  zu  wettiif» irli^i- 
fikhii;en  l'reiwen.  Selbst  die  ErloditTuni;  der  Kri  i;^- 
materialauflrii<;e  erwien  Mich  ohne  Hinzuziehung 
fremder  Werke  alii  unmöglich  und  damit  zugleich  ala 
unrentabel.  Unter  tliexen  Umstiuden  konnte  Ton 
einer  Durehftthmng  den  Fabrikatioosprogrammeo  der 
HU.  Maanoamana,  das  Bohra  aller  Sorten  nnd  Oimeap 
sionen  umfaSla,  sunlehst  keine  Rade  aein,  die  pro- 
duktive LeiMtung  der  Warka  schrumpfte  auf  einige 
.Spezialitdlen  ziigammen,  und  ea  setzte  eine  Eporhe 
ki'HiK|ii<  li;,'(  r  K\|iiTliin  rite  (iowohl  in  den  Einrichtungen 
wie  in  den  Hi  r-<t.'lliin:,">iiu  llio,|en  ein,  die  Hin  zum 
:iO.  Juni  1891)  einen  i  .  ■  .  i  ii  i  ■  V  crliii.t  von  21  IsH  OIH.IM  * 
zeifi'^'t.  ri :  «U  rio'llji'  ■  rriKitii^le  »ich  um  den  Nenn\M-rt  von 
HiiM'H  ii  «  iktieii,  die  Heiten«  der  HH.  ManneHtimnu 
zurückgegeben  wurden,  auf  20  183  016,94  .4.  Unter 
dem  Eintirnck  der  Miii  rfol^'i'  der  ersten  Üeiichäfts- 
jahre  hatten  aiah  die  Uli.  üannasmaan  im  Jahr» 
1893  an  ainam  Abkomman  mit  den  HanptaktloalraB 
antsohtoesea,  gemiB  dem  sie  der  OeHellschaft  Ton 
den  Aktien,  die  ihnen  bei  der  GrQnduni^  gewährt 
worden  waren,  unter  );ewiHi«<>n  Modalitäten  bi«  zu 
l(MH)i.M.M(0  .«  zur  heckunir  der  Verhmte  unter  ent- 
gjirecheniler  Kcduktion  de-*  KiipitHlH  zurüik/u>;el)en 
hatten.  TatHÜchlich  war  indoNHen  nur  «liu  Kückf^abe 
dar  oben  erwähnten  loooooo.s  erfolf^t,  der  Ke!»t 
aber  Tmrde,  obgleich  die  («enellMchaft  die  ihr  auf- 
arlagtan  Bedingungen  durchwog  erfüllt  hatte,  var« 
weigert,  mit  der  BegrOndung,  da6  der  Vertng  ga- 
settlieh  anaaefahrhara  BasfinuBaagaa  anthalta  timd 
daher  navarhlBdlleh  aal.  la  dam  daraaa  antspriii- 
i^enden  Frosesee  unterlag  unser«  Oesellsehaft  In  der 
ersten  Inatauz,  und  iiii«ere  I  liJir;!  I  ri  in  i\>-r  zweiten 
erndiii'nen  mo  zweifelliaft,  diil^  sMr  uiin  /li  einem  Ver- 
^leiclie  lie(| iieinen  ruulUen,  durc  h  den  die  Streitfrap» 
am  14.  April  1900  ihre  li^ludigung  l'oad.  Die  OesoU- 
sehaft  arhinlt  weiten  noai.  9  000  000  Jl  ihrer  Aktien 
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lorfick  und  batte  dagegen  2OU0üOO^  in  bar  und 
800  000  «if  in  Ihren  4*/iprozentigon  OUigmUonen  u 
MUeii.  OletdiseiUg  IwachlaB  di«  anBeroniontlicha 
OeneraWeraammlttne  vom  12.  lani  1000,  daa  Omnd- 

kapital  um  9000  000  .4  auf  25000000  hcrah- 
zuHct/.i-ii.     l)i<>    irntorbiUnz    ormuBifrto    sirli  dainit 

Ulli  I  L'OIMHM»   *.  mit  uil^i  Tcli  I.i/i'ij/trir.'i  rilllli'n 

»cbwfbfiKicn    l*ro/tn>'i'   wurden  fbunfullH  dunth  Vor- 

glelchp  t'iTfi:clt. 

Am  1,  C)ktol)iT  189;i  vrarft^  die  H  l{.  Mnniio^iiiAnn 
aas  dem  Vonttandc  auK^'cHrhirdt'n.  Dii-  Fübruii;;  dcM 
Untertiebroena  war  dadurch  ganx  in  die  Häiiilo  du« 
ber«iu  am  1.  JulliWIS  «iB»lr*t«neii  OenvralJircktdrs 
Franken  UbergegMigan,  der  nneb  grOndlielier  Ke> 
oriraniMtion  der  iremmten  PenonalTerbUtntwe  den 
Aufbau  einer  ei?<>ntli(')icn  Fabrikation  b«f;ann.  Die 
hierfür  üur  Vorffiirun^j  stcbenden  terhnisrhen  Hilfw- 
mittel  waren  rci  lit  |ii  iiniliv«>r  .\rt,  dii-  ilaiiinli^jt; 
finanzielle  l'ncitiuii  i  rliiiiUte  nur  {.'i  rim.'!'  Hi  «  i  t;uiiij, 
dort  Kirioninii'i'  und  ilrrKridit  diT  « i  i?..  IKrliaft  waren 
ftufw  Hehwerwte  ernrlifittert  Aber  ailiiiHlilirli  netzte 
die  Betiserunj;  ein;  <ler  selir  liediMjtende  AiifweliwunK 
des  Marktes  für  Kahrrailrötiren,  in  Verbindung;  mit 
dem  guten  Rof,  den  dietioN  unHer  Fabrikat  gewann, 
fühitaB  zur  «raten  lebhafteren  und  gewinnbringenden 
Bauhlftiguig  dea  damaU  tob  SperialitCten  TOuig  nb- 
hlngigtB  Boowr  Verkee.  Die  «rat  nur  nmerUidiMi 
Fortacbritte  in  der  Terbillijernnir  der  Fabrikation  auf  dm 
Olirij»en  Werken  sowie  unwer  allmiihlii  hr*  Pindrin;;en  in 
dax  fjrulle  Abüatz^'ebiet  der  SKi,'-  iiatii[t< n  llnndeUware 
niai'llleu  naeli  weniircii  .litlinu  wabrnrhinlijin'ii  \'.r- 
folj;en  i'latz.  und  djese  wiederum  bildeten  di«'  (truud- 
lajfe,  auf  der  «eit  dem  Jabre  IMtfJ  ^jri'dlere  Vl•rlll•^^^^- 
riinireti  in  unseren  Werktieinriehtunireii  naeh  .MaUi;nbe 
der  M  rfii;;bar.  n  beMebriillkten  Mittel  ullmiiblieh  dureb- 

tefübrt  werden  kunntuti.  Jbro  Wirkung  auf  die  i*r»> 
uktionKmeDKen  und  die  OoatehungskonteB  war  ao 
gflnatig,  daV  der  Unuats  achan  im  nJtebaten  Jalira 
erheblieh  inaahm.    Damit  war  der  Bew^i«  fOr  dfe 

Ricbtii^keit  de*  ein^^'edelilaifenen  WeijeH  erliraeht,  und 
es  wurde  be.tebbmwen,  ihn  mit  aller  Kner;;ie  wiiter 
jfu  Terfolfjen.  In  der  Krkennfni».  ilab  da*  llandi  ls- 
ridir  die  einzig;  atabile  (iriindla;;e  für  die  Zukunft 
unneren  rnternehmenH  darstellte,  riehteten  hieb  die 
HBu(tlbeHtrebun(:en  nun  darauf,  Einricbtunf;en  zu 
sebatfen,  die  geeignet  erschienen,  die  Herstellung;  ^^e- 
wöbnlicher  Handelsware  an  ateigem  and  su  verbilligen, 
und  zwar  entselüol  sieh  die  Verwaltung,  in  der  Nähe 
Dflsaeldorfs  eine  gnax  atne  Werksanlage  zu  errichten, 
bei  der  alle  seiwer  gesammelten,  sehr  kostspieligen 
Erfahrungen  heriickHicbtigt  wurden.  Mit  der  Forcio- 
rung  de«  Mandelsrohralmat/eM  Kin«.  die  Sehaffang 
eines  abiferundeten  Fnbrikntii>iiN|(iin.'rammc«  Hand  in 
Hand.  AVir  mußten,  da  uiiM-re  nabtliwen  l{ohre  nur 
in  AbuieKhiiiiiceii  liiT-i'-llbai-  wan^n.  die  uarli  unten 
und  oben  be^^-r.  iizt  sind,  umiere  KuulVr  >fe^en  die 
Uefabr  ).<  liiit/i  ji,  dnll  die  Konkurrenz  ihnen  die 
Qbrig^en  Kohrt*orten  vorenthielt  und  dndureh  ihren 
Handel  ttchiidi};le.  Zu  dieiien  Knbraorten  ^ebOrtou 
die  atampfgescliweiBten  OaarAhren  und  die  flberla|ip^ 
gncbwdften  RShran  Obw  SOOram  Dorcbmesaer;  ntr 
ihre  Heratellnng  ward«  daher  unter  der  nrna 
„Deutsrhe  RShrenwerk»*  im  Jabr«  1807/98  «ina 
ei;;en<   unte  Anlage  in  Rath  bat  DftsseMorf  in  An» 

grirt  ;;>  iiiMiiiMen. 

Leider  Knlli,  Hr.  f  ■eneralilirektor  Wanken,  dem 
die  ( ieMellneliiift  du.-»  1  uniinment  verdankt,  auf  dem 
nie  »|iiiler  Weiterbauen  konnte,  die  [''riiidite  seiner 
Tiiti^-keit  nielii  mehr  ^eniutien.  Kr  TcrHtarb  <um 
grcdien  Sehmerze  aller  Mitglieder  der  Verwaltung  am 
tt.  l>ezeiiiber  iHiiü  auf  einer  Dienatreise  in  Swaaaea 
(England).  Im  niebaten  Jahre  trat  der  bdtanDte 
Konjunktarstnrz  von  1900/01  ein,  der  di»  Entwiek- 
lung  der  Nenanlagen,  die  zum  Teil  gerade  erst  in 
Betrieb  gesetzt  worden  waren,  ematlicb  hemmte.  Bi 


folgten  harte  Kftmpfo  gegen  die  Syndikate  in  DeutNrh- 
land  und  Oesterreich,  die  in  Deutxcbland  zu  Anfang 
1902,  in  Oeeterreieh  an  Anfang  1903  zu  einer  Ver> 
•tindigung  und  damit  znr  Sichemag  der  für  uns  aa- 

entbebrlicbcn   Anteile   am  OesamtabntM  flhrtaiB. 

HHImt  wahrend  dieiwr  Kampfiahro  und  der  gle!«b- 

zeitifT  herrüehenden  uni,'üUNti;,'en  K>injunktur  tjelun;^ 
e»  unH.  be»ehpideiie  Keini^evi  iniie  zu  erzielen.  Uie 
EinfQlinini,'  ik  ik  r  .\rtikel  in  unser  Fabrikations- 
pro^ramm  und  die  inten«iv  gepflefften  Beziehunjren 
zu  ».Hmtlicben  lOxiMtrilflndern  der  F.rdo  ließen  uns  den 
Tiefstand  der  Konjunktur  schneller  Qborwinden  und 
biMeten  die  üraaohe,  dal  in  MilUonmi  lUrit  amgadraeki 

lINm  Ol  IWM  0«  ISOÜtOS 

der  Umsatz.  ...  14,111  14,732  1&,90B 
.  der  Rolngewion  .  .     ifBlO       0,606  0,6SB 

l!IO;i  0«  190105  I90.M1« 

der  L  moat/.  .  .  .  2U,155  2ä.dH4  3d,01& 
der  Reingewinn  .  .     1,219        1,816  9,188 

erreichte,  beiden  bIho  r'innlni« 

In  da«!  Heirielmjahr  1>','S  H'.t  fiel  aueh  die  Er- 
werliun<r  di  r  in  Kiijuidation  ;,'etreteneii  Manneamann 
Tnbo  (,'o.  Landuro  (äoutb  Wales)  und  deren  Neugrffln- 
dung  unter  der  Firma  «Britiab  Hanncsmann  Tnbo 
Co.  litd."  bebuf«  Anadehanng  dea  Ahsatigebietea 
untere«  Coneems  auf  England  und  die  engliaeben 
Kolonien,  und  in  da.«  (lehehiifts jähr  1904/05  der  Kanf 
den  weitaiiM  fjröliten  Teib  h  der  Aktien  de«  Sebt^n- 
brunner  Walzwerkes,  dureh  den  wir  uuh  iti  ().■-(■  r- 
reieh  die  eleiehe  8tclluO(;  siidierteii,  wie  in  l>ei]tHeli- 
laiid  Heinerzeit  durch  Errielitunjf  der  1 it-^i  iicn 
Krdirenwerke.  Im  Jahre  r.>o:ti)4  haben  wir,  um  ilie 
Deckung  der  damals  norh  bestehenden  rnterbilana 
zu  beschleunigen,  auf  Grund  freiwilli^'er  AuKeboto 
8 500 000 unserer  Aktien  znrflckgekauft  und  dabei 
einen  Gewinn  tob  1 034 104,93  sowie  einen  Rück- 
gang unseres  Aktimikapitaia  anf  22500000  ertlelt. 
nie  Mittel  fQr  alle  diese  Erweiterungen  und  Erwer- 
bunp  n  braebten  wir  aus  unseren  eigenen  ßetriebs- 

über-(i  bÜHTn  und  dnn  li  die  Alisgabe  von  4  000 IMH»  . # 
4 '  ,1  j>rt)zenti);er  ( 'blii.'atinn<  11  auf,  die  im  .Mai  IS'JH  von 
unseren  Bankiers,  an  ilin  r  S|)it/r  ilie  |)»'utsehe  Hank, 
übernommen  wurden.  Wir  können  uns  nicht  versagen, 
diesen  hier  unsern  Dunk  dafür  abzustatten,  daß  sie 
auch  wAbrend  der  sehwieri;.''K(en  Zeit  das  Vertrauen 
in  eine  gedeihliche  Entwicklung  unsierer  (iesellschaft 
nicht  verloren  und  nna  eine  ruhige  von  Kredit-  nnd 
Oeldsorgen  nicht  belaatete  Arbeit  ermSgliebt  habaa. 
Nur  so  konnte  die  Unterbilanz,  zu  deren  TUgnag 
auGer  den  erwAhnten  KHckkSufen  Ton  Aktion  ancn 
noch  I2'.>(s;)i-2  '  l!->triel,.4;i!H-r>ellü^•^e  ivon  189»;  bis 
190(,|  liienten,  lieneiti;,'!  nnd  M  liliclilieli  eine  voltstSn- 
dii,-e  Siiiii'Timi:  uiir-rres  rutern*  liinenh  idine  unfrei- 
willige ()|ifer  der  Aktionäre  erri'ieht  werden.  An 
Abschreibungen  auf  .\nlaeen  «ind  aullerdeni  in  den  (ie- 
aebäftajahren  von  1M96'V»7  bis  einscblieltliib  l9l).'i'on 
13  505541,57.4  verwendet  worden  gegenüber  einem 
Oesamtanlagewerte  von  15429614,29^1  am  90.  Juni 
1906.  Die  Erzangongaflbigkeit  nnaorer  Aalagon  bo- 
siffart  eich  benta  anf  jlbrlich  aber  mOOO  t. 

Was  daa  verflossene  Geechinsjahr  1905/06  an* 
betrifft,  so  sind  in  der  Fabrikation  auf  sSmtlieben 
AVerken  Fortsehritte  zu  verzeichnen.  Die  neue  Wcrk*- 
unluice  in  Hons  war  nin  Mit.  .luiii  ihrer  Vollendung 
nahe  und  ist  iiizwisi  beii  mit  Erfolg  in  Betrieb  genetzt 
worden.  Mit  den  Suarlirücker  (iulistablw erkeii  hatten 
wir  einen  langsiehtigtMi  Vertrag  auf  I.iefrrun>;  von  Koh- 
fitahl  in  Höhe  eines  jAhrlichen  ]da.\uiiali[nantums  von 
25  OOO  t  abgeschlossen.  Da  die  Abwicklung  des  Vertrages 
zuletzt  Rebwiarigkoiton  bot,  so  haben  wir,  um  un»  im 
Intereaae  einer  ungeatOrten  Fabrikation  speziell  auf 
nnaerm  Werke  in  Bon«  die  Verfagung  aber  eine 
eigen«  StabibeKngaqnelle  an  aiebwn,  knrz  aaeh  Ab> 


Digitized  by  Google 


16.  Oktober  ll»06. 


InduMridU  ButuUchou, 


Suhl  ood  Eison.  1287 


lauf  Am  Oeaehiftojahre«  »ämtlicho  Aktien  der  Saar- 
brOcker  Oufititahlwürko  anKekauft.*  Am  '2h.  Juni  lOCKi 
iftt  /.u  Miiilanil  uiittT  Mitwirkung'  «I't  S,u  ii  i<i  Mi'talliir- 
gii'u  Ituliana  «Iii'  „Sociptu  Tulii  M niui.-^tnami *  mit 
i'iiirni  Akti(>Tika|iital  von  ,'i  ik.i  i  1 1>  1 1  \.]ri-  Lrrilndft 
wurili'n,  von  ilcncti  wir  '  4  ülirriiiwiiiinii  luxi  mit  M)«,, 
—  '.Wt'i^in  #  i>iii);<-zalilt  haben.  Di«-  gi-inerzcit  von 
un«  in»  I.fbcn  ^jcrufont«  Aktionirfix-ilMrlinfl  I)i>ut?>i'he 
RAbnntrprko  int  im  ItcricLt^ Jahr  in  l,i<{uiilutiün  };e- 
tretMi.  Wir  babea  die  in  fremdeu  iUjtdea  befind- 
ttchen  Aktien  zum  Kam  von  114  aagekanft  and 
fUhrea  daa  Werk  siebt  mehr  ah  beaaadere  QeaeU- 
•cbaft,  sondern  als  Abtoilanir  S«hweiSrohrwerk  in  den 
Hücborn.  Der'i.  -  niituiiiMiiti!  oin«rblii'lili<-li  ilc»  Schw<«iU- 
rohrwt'rki'tJ  lub-  r  ulin.'  Siliönbrunnl  lif/ilfcrt  stirb  auf 
a:. 'IM  (.i'.t.T'.t  n.  V.  JS'JIT'J:-«.;!:!»  *.  Il.-r  Urutto- 
Ci  winti  iiiil  V.  rknul-konto  brlrii;»!  7  .M  1  .'»4  1  ,:iS  ♦,  der 
Kriih  rlii^  iijirli  Ab/ii^  aller  l'iikoiit<-n  iinil  Abwliroi- 
bun;.'<  n  i:»H<.i4,T'J  «.  Kr  erlaubt,  «ri  731,24  /1  dem 
R**(tzli«  ht'n  K>  Ht>rTt>randN  zu  iiberwoi«cn,  lAUOOOJl 
dem  Bcaniten-t'ooaiona»  and  Arbeiter- Unteratflttungs- 
fonda  aazuweadon,  ftOOOO««  an  den  Anfaicbtarat  an 
vericatea,  1 125000  (fto;,)  «bt  Dindeode  m  Tertellan 
nnd  118(198^  Jt  nnf  nenn  Rednasf  Tarantrngan. 

Drataebe  W«rbM«fnia«ebln»n*Fabrtk 

TormnlH  Sonderwann  k  Stier  in  Chemnitz. 

Der  Ab«cbluS  Tom  SO.  Juni  1006  ergibt  ein- 
•eblieltlich  22549  JF  Tortrag  aaa  dem  Jahre  1904/05 
einen  UebanebnS  um  2-13711,10  Die  Abscbrei- 
baniten  sind  mit  104  S16,S4  UV  tkozifTcrt.    Von  den 

Tirhleibcnilon  I3S»  K»4.7t;  niml  .'ix;i2.Ji:  m  den 
Ki'st'rvc-fond».  y:iH1.7(>  .  <^  aU  'rniitit'ino  ,1,  n  Vor- 
Htjiii:|    Linii  y-  .  *,  iif-.'.-.'iint  iilsii  11  »..■m.«,  un 

;>')ii  I  ii  licinc  /AI  ülH'rwi'iMrn.  ho  itub  nach  Vcrj^titunp 

v.ii>    4}:i^  .H  an  ili-n   AufhichtMrat  no<h  lO'iiMiO 
<0  "u)  Diviiicndi;  auag«itcbaitet  und  ö'J42,t(U  Jt  auf  daa 
neae  Beehnangejabr  llbertragen  «erden  kSnnen. 

DlMeld«ifer  Mhrenbi^Mtrle» 

IXissHdnrr-Oherbilk. 

W'w  (1<T  VorHinniH  berichtet,  war  tlio  Nar'hfragc 
nach  Köhren  aller  Art  wAhrend  de»  abf^elaufenen 
(iesrhflftHjiibreu  AiiOernt  repe  und  daher  auch  der 
l'niHatz  di  r.  Werker*  im  Yer;,'leiche  tu  dem  de«  Ym- 
Jaiiree  bedeutend  höher.  l>ie  Betriebsainrichtnnjfan 
wurden  dnreh  ein  drittea  RobrwalKwarkf  dia  Ver- 
grdlarnng  der  WaiaeiipMaehwalfiarei  «od  madiiodene 
neae  Bearlwitan^maHchinen  wesentlich  erweitert ;  der 
Bau  einer  neuen  elektriHehen  Zentrale  »unle  lif;;i<niieii 
und  dürft«'  im  November  d.  J.  fertijf  werileii.  I  iir 
alle  die-'-  Ari|ji^ri':i  wnnlcri  .■|^.^  1  7'.<,0tj  *'  auf'^'e « eii.K-t 
und  ifrobteisleil»  uuit  den  l>elrie!ii<mitteln  ^edeekt.  l)er 
verbU'ibende  Rewt,  die  Konten  für  »eitere  .\euanla;;en 
und  verstiirkte  lietriehHniittel  «ollen  dndureb  beHeliafTt 
werden,  daß  da«  Aktienka]iitHl  um  450  000  (  erhöbt 
wird,  worül>er  die  UooeralTersammlung  am  10.  Oktober 
an  beaeiilieBen  bat.  IHe  Bilanz  weiet  einen  Bein» 
gewinn  von 484 882,99  Jttttkt  davon abid  19 213,90  Jt 
zur  gesotzliehen  BflcklaK«  an  verwenden,  58  001,08 
»ollen  aU  Tantiemen  und  (iratitikntionen  verKÜti't. 
je  10000,*  für  den  Arbeiter-  und  einen  damit  zu 
begründenden  IJeamten  -  rnterHtiit/iiMi;-l(iniU  bereit- 
gestellt und  270  0(Ki  .«  (12  "  ..|  nltt  Dividende  aua- 
geschüttet  werili'ti.  /.um  Vortrag  aufi«  neue Reohnnaga- 
jahr  kmiiriu  n  <lii!;n  iinrii  f)7  117,^5 

Elsen-  ic  Stahlwerk  Hoe»cb,  AkUenge»ell»cbalt 

\Vii>    aus    dem    lierielit«   de.n  VorHtttuiii"*  i  iil- 

nehmen  int,    waren    im  verHoBugnen  (iescbttlihjHlire, 

abgesehen  von  einer  geringen  Elnaebrlnknag  des 
*  Vergt.  ,8tafal  nnd  Eisen*  1908  Mr.  16  &  1029. 


KohlenabüMlzea  während  der  erxten  Monate,  atlmtliehe 
Iletr'eb8abteiluii)*en  voll  beiehöliigt.  Für  die  lliitten- 
er/eiiu'iiii'Ke  konnten  durcliwej;  gün»tigere  l'reiHe  er- 
zielt Vierden,  dneli  wurde  di»'  I'reinüteii^eninsr  durch 
wiederholte  Krhöhuii;;rli  iler  K^li-ti-lt.  si>«ie  diireli 
Aufbesnerunj;  di'r  ArbeitHlöhne  und  Zunahmi^  der 
öffeiitliebeti  Abgalten  flUerholt.  Nennenawerte  Be» 
trielibhlöningeii  kamen  nicht  Tor.  Auf  Zcrh*-  KaiKer- 
»luhl  wurden  I  HO.'»  (ss7  (i.  V.  ftfiiioiMjt  Kohlen  ge- 
fordert und  160900  (158 155)  t  Koks  hergestellt.  l>i» 
Hochofenanlage  dee  HOttenwerfces  lieferte  80!  631 
(298629)  t  Beheben,  daa  Stahlwerk  380954  (30577»)  t 
Rohlditeke.  In  der  Kokerei  wurden  30  neue  Oefen 
mit  (iewinnung  der  Nebiiijiri'dukte  in  I?otinel»  ge- 
nommen. Mit  Küekniebt  aiif  d'  H  wnebsenden  Hedarf 
d.'M  >tiiiil»  erkrs  wiirile  ferner  im  llerbiit  19*1,5  mit 
dem  Ibiu  eine»  fünften  lloi  hofeiiii  begonnen,  der  vor- 
au.HKiehtlich  noeh  in  diiHem  Jahre  wird  angebl.isen 
werden  können.  Anlierdem  wurdi'U  die  ltni«relnigung»- 
anlagen  wesentlich  erweitert  und  in  der  (^ianzentrale 
awei  Uasdniamoa  and  zwei  Oasgebliaemaschinen  auf- 
gestellt im  Hartinwerk  wnrde  ein  neuer  90  t- Ofen 
Rill  ing«k5figon  Oeaeratoreu  angelegt  und  der  Bau 
eines  weiteren  Ofens  in  Angriff  genommen.  ScblieB- 
lich  wurden  noch  verHehiedene  Werk/.eujrmasehiiier» 
berrhiitTt,  l  ine  neue  .'<i  h» eilen-  und  Lu-tehenad jiint4ige 
erluii!  1  i  - lOkonoinir'eranlage  vert:ri>l.ert.  .Mlediene 

Neubiiiiteri  ••rl'orderl<Mi  ilen  Betrag  von  i  H^<i2ti&,r>3  .H. 
I*ie  Förderung  der  tiewerkwehaft  Keiehsland ,  von 
deren  Erzen  in  der  lloehofenanlage  den  NVerke» 
168423  1  Torarbeitet  wurden,  konnte  aueh  im  ver- 
fiuMtenen  Jahre  gesteigert  werden.  Der  Anteil  an  der 
ZubuBo  betrug  S200i,9<  Jt.  Der  Reingewinn  der 
(kHellHchaft  beUuft  eich  bei  2095718,66  -4f  Abechrel- 
bungen  auf  S  644  084,78  Uf.  KlerTon  sollen  2250000 
(l.')",il  Dividende  verteilt.  1 '.»"i  S.'">2.40  ,iir  HtatutengemÄß 
aU  Tantieme  vergütet,  10(M»(i<»  der  Beamten- l'en- 
gionnkn-iKe  überwiesen,  .'{(»u  nint  , //•  znr  Bildung  einen 
Arbeiter  -  renHioni>fond«  ber.  ic;,-.  -,tellt ,  .">ih)  oiM»  ,4^ 
dem  lliviileiidi  ii  -  l"ri,'i'iiuuiii:l'Miuih  zugewendet  und 
298212,36  -4'  auf  neue  Heehnung  übertragen  werden. 

(;nßKtahl-Werk  Witten. 

Wie  der  VorMtnnd  berichtet,  nahm  da«  letzte  Ge~ 
achftftsjahr  fttr  das  Werk  einen  sehr  befriedigendoD 
Verlauf;  es  war  daa  beste,  das  die  Gesellschaft  bisher 

aufzuweisen  hatte.  Der  Uniitatz  hat  »ich  nicht  nn- 
wesentlieh  erhöht,  «o  daß  für  Ii» 377  2t;5,80  .*  und  ein- 
»eblieiHii  h  der  (ieriiianiftliiitte  I  I  0 jfi  '  Kr/r  ii;,-- 

ni-<-e  l.,  reehlH't  Werdet!  kiiliiiteii  ^'egellüber  1»  *>:(3  b  15,1^3. 
be/.w.  Iii  1  is  T;t  i.js  *  iiii  Vorhergehenden  Jahre. 
HergeslclU  wurden  4i>iI4»j  (i.  V,  34  11(11  t  Tiegelutahl, 
Martin(<lahl  und  FluUeihen,  M^iH  t  Sehniiede- 

und  l'reU«tüeke,  23  7n.t  «21  "J^Kii  t  .StabMahl  und  .Stab- 
HuBeiHen,    17'i4ti   ( 1 .')  (iit.'ji   t    (irob-   und    1  ein()leehe, 

2670  (2496)  t  bearbeitete  Schmiede-  und  l'rettstflake» 
atahliniBteile,   Oeochtttateile  nnd  Oeaeheese,  144t 

(1241)  t  RIeineiitenzeug  nnd  8815  (7900)  t  feuerfeste» 

Material.  Auf  der  Ocrmaniahfltt«  bei  OreTenbrüek 
w  .j^  '.i  ii  17 '«■27  (lOslDi  t  KoheiHen  erbliiheii  ;  von» 
I.  .lull  l>ih  Millr  .\iiL;u»t  löd.'i  war  der  lloebofen  wegen 
der  gr'il.en  Ynrriite  an  Uoheinen  gedämpft.  Der 
Hochofenbetrieb  ergab  einen  (iewinn  von  y.'>H.'il,48 
i^'7  l.il'.M  ,♦.  In  Witten  wurden  durehiiehnittlich 
1701  il(;i»'.<i  Arbeiter  mit  einem  Jahri'HverdienHte  (ein- 
schlielilich  jugendlieher  Arbeiter)  von  je  1242,.'i7  .♦ 
oder  4,07  (a,82)  Ji  fttr  die  »cfatobt  beecbttftigt  Naeb 
der  Bifaina  betrigt  der  TerfOgbare  Oewiaa  dee  Werke» 
1 780  780,13  uc,  woTOtt  an  AbechrelbnagM  SOI  1 14,27 
verwendet  werden.  Die  Tantiemen  betifPern  sieh  a«f 
l4SS7f.,2f"i  «.  so  daß  die  Oeneralvi  r^iuiimlung  noeli 
Ober  l(i«'ii7U't.r,U  *  zu  besehlieOen  hat.  Der  Vorstand 
Melilii_-t  vnr.  ille-e  .'<iumii>e  wie  folgt  /u  verwenden: 
800  ouu  aU  Dividende  (20  e,«),  25UO0  zu  Be- 
tohnnngen  «a  Beamte  und  lioister,  90000  Jt  fltr 
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die  Be*int«a-Penaions-,  Witwen»  und  VaiieakMM^ 
40000  rar  Rcamten-  und  Arbeiter  •Primieii-  uaA 
Uiilen>tiit/»iiL"^/»>'rko  oad  18& 799,60     sttoi  Vortrag 

Mtf  nciif  Kccliiiunt;. 

Hagener  (juUstahlwerke,  Hagen. 

Der  Voratsnd  kann  in  •einem  Berichte  aber  dai 
Ocsrhftftojahr  1905/06  iafolK»  der  cuten  Beiehäfti- 
f^uuK,  die  in  allen  Betrieben  der  GeeelhiehafI  herreebto, 

xuin  iTf tfiiitinl  Ni-it  mi>hri'r(-ii  .laliri'n  wiodcr  eine  I>ivi- 
dpniU'ii/iililuiii,'  in  VorHciilni:  liririi,'"n.  Unn  Kr<;ehiiin 
P«>!itattrt  /iidi-iil,  ^trttt  il.T  zilli't/t  aii:,->'U<  ii.l'-ti'ii  \l  illiiostt- 
al)M('lin'll)uiit;  voiiö",«  auf  .MüichiiuMi  im  M  >i  l'  U  U)"») 
vor/us(>hiMi.  FftktiiritTt  wunlon  Wftreri  im  Wrrtc  von 
1  (i28  H0(;,H4  (i.  V.  1  320  T4S.2."»)  .M:  die  Mon:;«'  der  ho- 
rechneicn  Wuro  bcli.-f  Hi.  li  auf  "i  'T.i  (4823»  t.  Der 
Betriebagewinn  bot rä^'t  277782,41  .M  ieteinnahme 

1680,99  und  die  verfallene  DiTideml«  :i27,00 
Dagegen  betilTera  »ich  die  elmüichen  UnlkOtleB  anf 
1S0550,2R  ■«  und  die  Abeehreibunipen  anf  T9 156,62  J(, 
«o  daß  ein  Ueinirewinn  Ton  T»'» <>75,0  )  *  verbleibt,  der 
«ich  durch  den  (JowinnTOrtrai;  &u*  iU-n\  Vorjalir«  auf 
93  118,50  .#  erhöht.  Von  diesem  Betiii-.  «.  rdm 
5210, ■'•ö  *  zu  den  Hatruntfn-  und  vertra„':.iniilii:,'in 
Taiiti- rn.  n  verwend'  t  iiiiil  TT)  875  «  iho„)  aU  Divi- 
dende Uli  die  Vorzugs- Aktiouftro  euagoschüttct.  Zum 
Vortrat;''  auf  da«  nene  QeaehUtajahr  gelangen  dann 
noch  12  03H 

MMchlD0iiban-.Vk(!>-n<_'">ell8chart  Toriii.  Starke 
A  Uoffniann  in  HirAchberg  (Schles.). 

Naeh  ordentllehen  Abaebreibungcn  in  Hübe  von 
44  11 5.75  und  anBerordentüehen  Abechreibnagen  im 
Betrn<;e  roH  14000  J>  lehlieBt  dao  Oewitttt*  niM  Ver- 
lustkonto mit  einem  Uoborschnaae  ton  53  40.'i,39  .jJ. 
Von  dienern  Krlose  »dllen  2»i24.39  ,S  der  RncklaRi» 
flbi  r« ii'-fii,  :iii'11.24  *  /.u  Tanlii'-men  und  Heloliniinjjen 
yerwi-nd  (  unii  4)!])>u.<  (4  o,o)  aI«  Dividende  aun- 
4,'hiuiet  werden.  FSr  1906/OT  bleibt  aomit  ein  Vor» 
tnic  von  I5H'.t.7t;  .  *. 

Phoenix,  Aktien*tie8eliscbaft  ffir  Bergbau  und 
IIlttenk«Mab  n  Databarg^Bahrort  —  Hoerdor 

Bergirerks-  und  Hütten-Verein. 

Die  am  10.  Oktober  abgehaltenen  HauptverBanim- 
Inngen  der  Aktionif«  genehmigten  einstimmig  den 
•ehoa  frilber*  erwlliaton  Vertrag,  dnreh  den  die 
beiden  OeeelleeliafteB  miteinander  Terechmolzen  werden. 
DAtim  b  iibertrlgt  der  Huerder  Verein  mit  Wirkung 
aU  1.  .Iuü  lOOft  Bcin  Verniösen  Hl»<ian/e»  unter  Aus- 
!.cbliii>  i\rr  I/n|tii(liiti'iti  auf  den  l'hocnix,  und  die 
Akuouöre  di  h  ilMcrrl.T  \  i  ri  iiir»  erbniten  Ref^on  je 
lOilO  <H  ihrer  Aktien  l  iiie  ui-w  Iiiliuln  r-Aktie  dts 
Phoenix.  Die  Vernammlun);  d<-^  l'lii>i-m\  [»•■■«i  lilob, 
Jinm  Zwecke  der  Durchführung;  der  F'uMhin  das  Aktien- 
kapital der  tieHellHchart  um  2r>'J40UUii  4.  d.  i.  auf 
61940000  •<*  zu  erhöhen,  und  Klimmte  aulierdem  dem 
Astrage  der  Verwaltung,  da«  Aktienkapital  weiter 
•nf  79 000 000  Jt  m  vermehren,  bei.  Sehließlich 
wurden  noch  die  Mitglieder  des  Aufeichtaratea  des 
Hoarder  Vereine«  »ämtlich  in  den  Anfnehtarat  de« 
Phoenix  gewUüt. 

SächslHche  Gaftttailfabrlk  in  1»'ihlen  bei  Dresden. 

Der  tiuitcbiftügang  de«  Werke«  geataltete  »ich 
im  letiten  Jabre  boaondere  lebhaft;  die  Narhfrat;e 
aaeh  den  EneogniiMen  der  tieaellflchaft  war  derartig, 
daB  flimtliehe  Anlagen  aaareiehend  besehlftirt  werden 

konnten,  und  zwar  tn  befriedigenden  Preisen.  Da 
trotz  de«  wesentlich  höheren  Umsätze«  die  Retriehs- 

•  ,StHlil  und  Eisen"  ItfÜÜ  Nr.  lö  H.  Vll.i  und 
1294  M«  1225. 


20.  Jahrg.  Nr.  20. 


koataa  anr  ia  geringem  M«6e  «tiegen,  konnte  der 
Nntsen  ent«preehend  Tergriitert  worden.  Verkauft 
worden  Erzeui;tiiHMe  im  Werte  Ton  7  815747,47 
(i.  V.  7  8(10  l37,;tHi  «;  auf  die  AbteUnng  DSliIaa  eat» 

fielen  hiervon  7  587  728,76  auf  die  Abteilung  BOlf» 
gießhQbel  228  018,71  *.  Die  Gewinn-  und  Yerloet- 
reehnnii-  zei>,'t  einen  Reingewinn  von  9H7HO'',w't  ,H. 
Die  Verwultnni;  Kcblü^t  vor,  hiervon  600000  •«  t  l>»  "o> 
als  Divid.  nde,  94  ls5,07  •«  aU  Tantieme  an  den  Auf- 
BichtHrat  und  den  Vorstand,  Rowie  50  000  .«  zu  Be- 
lohnungen an  Beamte  zu  verwenden,  30  000.4  an  die 
Beamtan-Penaioaakaaae  and  15  000  an  die  Stiftungen 
Hl  flberweisen,  ao  M  «im  Vortrag»  aaf  aeaa  Baeliaaag 
noeb  198421,88  Jt  verbleiben. 

Stahlwerk  Oeklnur,  Aktiengesellsebaft, 
nUH8eldorf- Lierenfeld. 

Nach  dem  Vorstandubcricbte  «tand  da«  Oeeebifla- 

jähr  1905  OG,  da»  ernte  der  Akti  n^-eselUchaft,  unter 
dem  Zeichen  einer  regen  B.iBcbiitsi^uiiK.  Der  Umsatz 
übertraf  mit  5iiy7  t  oder  1951211,«  den  dos  vor- 
hersfebenden  RecbnunsTKabüchnitteH  um  1013  t  oder 
472  ÜlU  und  wäre  noch  f^rötler  u'cworden,  wenn 
«ich  nicht  durch  Äeubauten  und  Arbeitermanijel  enip- 
iÜndUehe  Störungen  eint;eHtellt  hätten.  Im  November 
1905  kam  die  neue  Oiefierei  nnd  einige  Monate  ep&ter 
die  Verlingerung  der  mediaaiaehen  Werkstatt  In  Be- 
trieb. Die  Bilanz  weint  einen  RohQboreehuS  von 
40.1475,55  4f  auf,  der  Reingewinn  beträgt  nach  Abzog 
von  208  142.59  *  für  Ab-^cbrcilmnceii.  Zinsen,  Pro- 
vi»ionen  und  (irUnduu^ükoaten  und  U'MH)  M  Zuweisung 
zur  i:eset/li(  ben  Rückiai;e  1  87  432,9«  ^IT.  Die  tiene- 
rnlver^tammlunj;  vom  27.  Septemher  Renehmipte  den 
VorBcblfijr  der  Verwnltuni,' ,  auH  die*eni  Betraf;.' 
I51ti;u.44'  (lOoyo)  Dividende  zu  verteilen  und  die 
fibrigcn  35  702,90  .#  auf  das  neue  Jahr  zu  übertrai^en ; 
«ie  beechloU  ferner,  da«  Aktienkapital  um  lOOUUOU  ^ 
«u  erhBben. 

Terata  flr  «an  Tarkaaf  raa  8l«ffwlia4«r 
Bahelaea. 

Die  HauptTersammlnng  vom  2(1.  September  d.  J. 
bat  beeehloMon,  den  Vctoua  ab  1.  Januar  1907  oater 
den  bisherigen  Bediagvttgea  auf  «wei  Jahre  an  T0^• 

ISngern. 

Vereinigte  .Stahlwerke  van  der  Zjpeu  nnd  WisMBor 
Bl««abf tteii>Aktlea>a«aal]9«1taft,  KMa-Daata. 

Da«  am  30.  Juni  190»i  aligelaufonc  OeschSftsjshr 
zei^rt,  wie  der  Vorntaml  in  «einem  Herichte  sajft,  in 
Hämtlidicn  Abteilungen  den  Unternehmen»  ein  er- 
freuliche« Bild  der  Entwicklung.  Die  Verwaltung 
war  bestrebt,  die  Werkeanla>:en  zu  erj^änzen  und  zu 
verl)eH.sern,  uirl  eine  Verbilli^fung  der  SeUmtkosten  zu 
erzielen.  Aulier  für  den  Umbau  de«  Mittel-Walzwerkes 
wurden  die  Auagaben  für .  eine  Oebläsemasrhine  der 
Alfivdhtttte  sowie  fllr  die  Biariehtung  einer  elektri- 
schen Zentrale  in  Wfaaen  zum  Betriebe  der  Fdrder* 
maxchini-n,  riini|Mtn  nnd  Kompre««orea  aaf  den  Ombon 
b.  vil!  L'r  l  -  rncr  wurden  im  Frühjahr  ffir  daa  Stahl- 
werk umffths.  ruie  Ni-iianUiren  (jenebmi)rt.  Zur  Deckung 
der  hierdur<'b  eritstt  tieiideti  Knuten  lii'ncliUili  die  <ie- 
neralverHammlun',;  vom  is.  Juni  r.iui;,  das  Aktien- 
ka|>ital  um  zwei  .Millionen  Mark  zu  i'rbrihen.  l'eber 
den  Betrieb  i«t  im  einzelnen  zu  bemerken,  daß  die 
(iruben  bei  einer  Zahl  von  durchHchnittlich  1239 
(i.  Y.  1043)  Arbeitern  184  898  (145  563)  t  Spaioiaen- 
atein,  Sl  (l<^t  Branneiseostoin,  615  (702)  t  Kupfererze, 
18 t2C)  t  nieleneiiBd  14(7}tBl»ndena fSrderton.  DieEr- 
Kou!;un<;  der  AlfredhOtte  bellef  «leb  auf  118019  (79708)  I 
H. .heilen,  der  (}e«BmtabHatz  auf  1U06S  (891M)  t 
Verbrauebt  wurden  242  842  t  Eiaenatefal,  44 168 1  Katk- 
•tein  und  119986 1  Kok«.    Di«  Hatten  beaaUfkigtaa 


InduttrMle  Hundackau. 


IS.  Oktober  IWM. 


Vereüu  '  Ktuhrkkim, 


8taU  ud  tSmu  1S89 


375  (L'Hf,)  Arbeiter.  Die  Offen  HI  und  IV  der  Alfrod- 
hatto  Htandon  das  ganze  Jahr  hindurch,  Oron  V  der 
Heinricliühatte  seit  23. -Oktober  1905  im  Feuer.  Im 
Stahlwerke  wurden  7846»  t  BohbUeke  hef](«etellt  md 
la  Helbieuf ,  WaUeiMa,  'Walietebl,  Formeisen,  Seen* 
belmoberbanmaterial,  Radreifen,  Acboen,  Schmiedc- 
■tfleken,  RSdern  und  KadHÜtzm  wciterrerarbeitet. 
IMc  Zahl  der  Stalilwerktinrhi  'itiT  Uelii'f  Hirli  auf  durrh- 
scliiiittlich  1047  (y2.">l.  Der  li.iliire«  inn  ili  r  Uem-lU 
«elidlt  liiv.inVrt  »ich  «iif  2  4«'.S  fUCi  >  i  ,l|.r  Keim  riris 
nach  Ali/uj^  der  allsreinoinen  riikd-ilcii,  /innen  nml 
Ab.Hehreiliun^fen  betriim  1  470 -Iftl.riT  .4'.  Unter  II.-- 
rü<-kNieliti»;iin>,'  von  -^tiy  44'2.ä7  %*  für  fpHtirp|<  t;t.'  (ie- 
winnanteile  einerseits  und  204  645,51  (iewiniivortm^ 
vom  1.  Juli  1905  anderseita ergibt  aicb  danach  ein  Ueber» 
eebsB  TOB  1 406464^1  Jt.  HUrroD  aoUmi  1 040000  Jt 
(IS  <Sb)  ab  DlTidende  vergOlet,  50000  Ji  dem  Bo- 
amten-Penaiona-,  Witwen-  nnd  Waiaenfonda  üb«r- 
wieisen,  (52  Of.('>,74  *  zu  auBer;;e\vr>hnli(  beii  Abm-hrei- 
bun^fen  und  Küeki'ti'lluntrt'n  benul/.t  und  2.''iH  r>H7,7T  ■* 
auf  neue  Kecbniin;^'  \  irUiiclit  w.'nl'n.  -  l'rr  Hern  lit 
den  Aiif»icbt»rnteK  erwähnt  Uiieli.  iluLi  llr.  Ivuintni  r/i'  ii- 
rnt  K  u  1' n  vmi  der  Zv|M>n  die  Stelle  de«  ( m-iutuI- 
diroktorH  der  (ieselUclialt  Buf(;e(;el(en  biit  und  Hrn. 
Otierbür^errni'ister  a.  1).  Frieilri<-b  II  hu  mann,  bis- 
her Direktor  der  Kbeiniacben  Bahngesellscbaft  xa 
DfltiBeldorf,  dae  Amt  übertragen  worden  iat.  Der 
Bcheideade  hat  dem  Auiiiebtant»  ala  Zeichen  eeiner 
Anhln^liebkelt  an  »eine  bisherigen  Mitarbeiter  die 
Summe  von  SOOOO  .*  überwie-ten,  deren  Ziniien  ver- 
wendet «erden  nullen,  um  Meihtern  und  Arl>eitern, 
die  wabrenil  i-irii  ti  l. -.tiiiiiin<-n  Zi-itraunie-t  in  den 
DeuUer  Werki»tütteu  der  Uet^elUcbalt  beHcbAftigt  ge- 
weeen  sind,  Jahreageiehenke  u  gewlhren. 

W«rtflllMhe  Draktwerk«  tm  Wen«  Hl 
Laageadreer. 

Wihread  de*  abfrelanfenen  Rechnong^abree  war, 

wie  der  Beriebt  de«  Vomtandc«  anafOhrt,  die  Beeebif- 
tignnjf  in  iillfH  Hetriebnzwei^'en  der  Werke  fortj^enetzt 
lebhaft,  s  )  liitli  die  Meni^e  der  r,rzeusrni>ti.e  stie;,'  und 
der  Gesamt«  erl  der  \  ,T-<iiii'it>-ii  Cilirikiit^'  Ur\  lu.li.Trn 
Erlöitcn  die  Siiiiitii.-  \uti  :Uü  T.'iii  .  rreii  hte  r^.  M-.  ii- 
öber  7  4;i7  .i'.m;  , /<  im  Jabro  zu\or.  Hie  dnr.  li-.<  liuiit- 
liche  Arbeiter/iilil  l>..li..f  Mi.  h  «uf  839  ^blsi  Mann,  au 
diH  I  n404r),;(7  1 1  ii7  t  :[-2:»,t;o)  M  Lohn  gc/ohlt  wurde. 
Di>r  Uestand  an  Auftrügen  betrog  am  1.  Juli  1900 
1*030  t  oilor  7780  t  mehr  ala  am  gleichen  Tage  daa 
Voijabrei.  Die  andanernd  atorke  Beoehiftignng 
nMclito  für  einzelne  Betriebeanlagen  TergrSBernngen 


und  Verbe<tKerunf;on  erfordcriieh,  die  inxwiachen  unter 
erheblieben  Aufwendungen  beji^onnen  wurden.  Di* 
Bilanz   ergibt   einen    Hobgewinn   von  1  4411  *j:lC,91  adf 

nnd  nach  Verroehnnng  der  Unkoetea  in  iidlM  toh 
S88  888,61  *4f,  eowie  der  im  biehetigea  TerhUtnia  feib^ 

geaetzten  Abecbreihungen  im  Betrag«  von  143226,50Ulf 
ein«>n  K<>in<>rlüii  Ton  1  073  071,80  der  iich  durch 
den  Vortrag  auH  l;tn4  o.'.  auf  11  (»4  72)1,4«:  .4r  erhöht. 
lliiTvon  werden  der  üchetziieben  Uücklage  5rt  G5,H,59  UV 
und  der  benonderen  KQ<-kla(;e  I500IMK«  QberwieHon, 
an  (ieu  innanteilen  und  tiratitikationen  1 4*i  22H,U2  »4f 
verteilt,  dem  Arbeiter- rnter»tütziiiii,-Hl'i)nd«  2()iK)0UV 
zngeffibrt  und  aU  Diviilende  4i72iKiiKM  (28i>ni  ana» 
geaebttttet;  naf  neue  Heebnuni;  werden  t>2  S49,85 
TorgetMgea.  An0er  dteeer  Verteilung  dea  Beta» 
gewianei  heeddoB  die  OeBenlTannramlang  wom  S.(Hk« 
tiriier,  daa  Aktienkapital  von  aoia.  2400000  J(  anf 
8200000^8  n  erhOhen;  die  nenen  Aktien  etnd  ab 
1.  Jnll  1006  dlvidendenberechtigL 

WeatfUtiehe  StaUwerit«,  AktieagmIlMbafI  ra 
Bo«hani. 

IlaH  am   .'lO.  ,luni  beendigt«  (iexrbäftxjabr 

braebte  nach  dem  Berichte  dea  Voratandea  dem  Werk» 
in  allen  Betrieben  reichliche  BeeehifUgung,  ho  daß 
die  Eneogvngi-  nnd  Umaatniffern  gegen  daa  Vorjahr 
weeentlloh  itiegen.  Leider  leigto  rieh  weder  daa  Stahl- 
werk noch  die  SehlenenatraSe  den  Anfordemngon  ge- 
wachsen, nnd  es  bat  sieb  immer  mehr  berao «gestellt,  wie 
notwendig  der  im  vorigen  Heriebte  erwähnte  Tinbau, 
der  gi'tri-n  Endo  dieses  Jahres  dem  Metriebe  überleben 
werili  ii  liiirfti'.  \si\r.  \ '>n  «iMiHti:;i'ii  Vi-pbenserungen 
und  Kr\^ eiteriingen  Im!  zu  erw lili mi  ii  .  datl  die  KomhoI- 
anlajre  dureli  drei  neue  (■i>rnw«like^-i<  l  vnn  ji-  liiOqu» 
Hei/Miii-be  HowiodenBau  eines  neuen  Kamiiii«  vergröt><>rt 
wurde  und  in  Verbhldnng  mit  den  ebenfalli«  neuen 
£konomia«ranlagcn  sparsamer  als  frflher  arbeitet. 
Daa  Hammerwerk  wurde  durch  neue  Oefen,  ein  neue» 
SeheibenridorwaUwerk  und  Tcnehiedene  andere  Vor» 
beaaemngen  leiiilung«flhiirer  gemacht.  Die  Reparatur^ 
Hebmiede  und  -Wi-rkstättt»  mußten  wegen  de»  kQnf- 
titrbin  grillieren  Betriebe«  erweiti-rt  und  auUerdem 
ini'lir<T"  Mii-Jrliiiicn  für  iinileri'  Werkstätten  an- 
liatlt  «.  rilen.  Hei  eiueiii  Hruttni^rw innne  von 
I  7 1 5  .■11*7.!*' >  .H  irtrfigt  der  Keiiierli'n  narti  Abzug 
aller  ünkottten,  (irundachuldzinHen  umi  Mi-'rhri'iliiin::eti 
541607,59^,  WOTOn  flOOO         vertr/i;;snuiLlig   als  (ie- 

winnantctle  su  rergOten  aind,  wübrend  Mhhhi  .#  dem 
rntcrHtützungsfonds  aberwteeea  nnd  4i)U 000.4^  (4  7«) 
ab  DiTidende  anageaohattet  werden  sollen;  126607^9«4r 
Tflrbleiben  ala  Vortrag  nnf  aeae  Rechnung. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-   und  Stahlindustrieller. 

Protokoll  Uber  die  Vont«ndt»slt«ang  tou 
S.  Oktob«r  IMM,  Tanalttaga  11*/«  Uhr,  !■ 
Parkhotel  la  Dl88«l4orr. 

Eingeladen  war  ni  der  Sitinng  durch  Rnnd- 
aebreiben  vom  10.  nnd  24.  September. 

Hie  Tagedordnii-i-  l.nit.'te  wie  folgt: 

1.  OeKcbäflliehi'  Mitti Hungen. 

2.  QrfiUere  Tragfiibigkeit  der  Oflterwagen. 

8.  Offenlegung  der  Lohnlisten  zum  Zweck  der  Kin- 
kommen«teuer«eranlagung. 

4.  Umfrage  der  etCdtieeben  Statiatiachen  Aemter  be- 
treffend Einnahme  und  Auagabe  einer  Arbeitor> 
famillo  nad  Anitfailung  von  IIauHhattang«ibflehem. 

5.  Sonet  etwa  Torliegende  Angelegenheiten. 


Den  Vornitz  Qbcrnimmt  in  Stellvertretung  dea  am 
KrDebeinen  verhinderten  Hrn.  Ueheimrat  Servaee 
Hr.  (ielieimrat  A.  K  i  rd  o  r  f  -  .Vneben. 

/u  I  der  Tagesordnung  weiHt  dai«  gi-HehAft>4filbrundft 
Mitglied  des  Vorstandes  darauf  bin,  dai  aeitena  einen 
Beniner  Blatten  eine  Umfrage  an  die  Werke,  bo» 
trelTend  die  Wirkungen  der  neuen  Handele- 
▼  ertrMgc,  erlaimen  worden  sei.  Er  halte  es  nicht 
für  angezeigt,  daB  die  Werke  diei*e  Anfrage  beant- 
worten, da  einerscit»  die  Zeit  (teil  dem  Bewteben  iler 
nt-iii-ri  Vcrtrti:,-e  \iel  /u  kurz  ni  i,  um  i'iii  Urteil  zu  er- 
mtiglii'hen,  anderi>eitN  die  (iru|i|ie  zur  geeigneten  Zeit 
Helbst  eine  Krbebnng  in  die  Wege  leiten  werd«.  Dem 
Mtiinmt  der  Vorstand  einmütig  zu. 

Ferner  wird  be«ehbi«Hen,  bei  dem  .Mini»teriuiit 
der  öffentlichen  Arbeiten  dabin  Toratellig  so  werden, 
daB  im  Fall  der  Beiatellnag  tob  Leihwage ■ 
eeitens  der  Werke  dieaam  die  Reiche  Vefstfauw  aa 
Zeit-  und  Laafmlete  eeiteoa  der  StaatabahnTarwamn^ 


It90  Suhl  und  £iMB. 


VertiH$- Xachrichlrn. 


j,-,  währt  «i  rdo,  ilie  »io  im  ülirifcon  Verkehr  für  di*  B*- 
tiiit/.iinK'  triMiulfp  Waj;!'!!  nn  ilie  Eiirentuniibahnen  niMt. 

KhriiiHrh-Wodtfiili-'rli''  Ki'lilinsvndikBt  und 
der  Ötuijlu.  rkh-Vrrhand  linln  ii  luif  in.  hrpro  L'n/utrilp- 
lichkcitmi  liiiiirc  wi.  Hi  n.  i\\<j  lii  /ü^'li.  ii  «i'-r  H  a  n  d - 
hahiin  c  il  c  h  »i  c  h  <■  t  /  n  1)  !■  t  r  I  r<'  nd  .len  T  ^a(■lll- 
«  r  k  n  u  il  !• 'i  k  t  o  in  f 1  ruu  h  l>ri.(i>lien.  Uit  Vürntand 
beerhlifUt,  ttet;i'n  ihror  Absteiluiis;  /.UMtilndigen  Ortes 
TOratclli;;  zu  werden. 

Der  Verein  doutecUcr  Kiiusn-  und  8talil-Indur<tricller 
«■Berlin  hnt  beecUenen,  eeinem  ätati8tiiich4<n 
Bnreen  eine  Kommifoton  zur  Seite  zu  »teilen,  die 
eich  mit  der  Auegestaltnn);  der  EixenntatiHtik  hefueen 
flolL  Zu  Mitgliedern  dicBer  Konimi»Hii»n  »erden  «oitenii 
der  Gruppe  die  HH.  Begieriingsrnt  .S  c  b  e  i  d  t  w  e  i  1  e  r  - 
OborhauMn  and  I>r.-lag.  Sehradter^DOaeeldorr  ge- 
wihlt. 

Zu  2  dor  Tagesordnung  findet  ein  HeinnagMiia» 
teniieh  Ober  liie  Einfahruiig  von  offenen  Ofttnr- 
wngon  mit  S  c  I  Ii  At  o  n  1 1  a  d  <■  e  in  r  i  e  bt  u  n  ^  nnd 
der  Erhübuns  ihrer  Trnijfähi^ckeit  Mtall.  l>er  Vor- 
stund ist  darin  eini;;,  dati  an  den  Vorteilen,  die  aua 
der  Einfübrunjj  »oleher  Wnsren  der  Stantsciocnbabn- 
verwiiltun^  erwailini'n  wiinliTi,  «m  li  dii.'  Iniliistrie  in 
angeincH!<ener  Weihe  durch  ilie  i icwiilniini;  vnn  l'  racbt- 
«rmüBi;;nni;en  beteiliirt  werden  inii.-'^r. 

/u  3  und  4  <)er  Tageeordnung  wird  bescbloaven, 
dae  nachstehende  Kandaehralban  an  limtlieha  Mtt- 
gUedcr  xu  orlaaBen: 

„Wir  beehren  nna,  Ihnen  naohfolgenda  HittteUang 
m  mai^hen: 

I.  betr.  E  i  u  k  o  ni  ni  0  n  « t  II  u  0  r  g  e  »  e  t  z. 

DaH  EinkoiiimonateuergaaaU  in  der  Paaaonir 

19.  Juni  1906  beetimmt: 

S  23,  Wer  fftr  die  /,«  ,  <  ke  «einer  lliiusbttltun^ 
oder  bai  Anaihung  eeiuua  Berufea  oder  Qewerbea 
andara  Pamaan  danemd  gegen  Oebalt  oder  Lolu 
baaehlfUgt,  Ut  vcrpflicbtct,  aber  diacaa  Biakanman, 
aofam  aa  den  Betrag  von  jlhrlieh  8000  Jl  aieht  llhai^ 
■teigt,  dar  im  Abaats  1  genannten  BebSrda  (d.  i.  dia 
mU  der  Aufinahme  de«  Pereononatandea  betranla  Be- 
bördel  auf  deren  Verl«n;:i'n  iiinnon  einer  l"ri»t  TOD 
mindi-rttonH  zwei  AVoeben  Au-ikunft  zu  erteilen. 

|5  "4.  Wer  lüe  in  •  i.'iii/illhcit  iiL'>^  ;  vr>n  ihm 
erforderte  Aui«kuiift  verwii^ert  mlcr  uhin'  ^-fnii^jcinlen 
KntHi-liuldii:unf;sprund  in  der  ^'i'si.  llti  ti  IVit-t  tr-ir  iii<  ht 
oder  unvollxtiindi;;  oder  unriehtit;  erteilt,  wird  mit 
einer  «ieldstrafe        ilr.  ihundort  Mark  betraft. 

Naeh  dem  klaren  Wortlaut  diener  Heütininiunjjen 
ist  ea  unbcrcehti^t,  wenn  BeiteOb  der  in  Itetraebt 
kommenden  Hehörden  nn  industrielle  Werke  da«  .Vn- 
^nen  gestellt  wird,  leere  Formulare  mit  .Vamen, 
Woliaort,  Be(*chi"ifti;;'ini:,'sarl  und  Einkommen  der 
Stanarpflichti^'en  )iuh/iiinilen.  .Sache  der  ISebürden 
lat  aa  vielmehr,  den  Werken  die  Liaten  mit  dem 
Haman,  dan»  Wohnoil  and  dar  Baaehlflicyngiart  ain- 
«ifaiehan,  Sacka  dar  Wavka  dagegen  nnr,  daa  Ein- 
kommen in  diaie  Lieien  ainmtragon. 

Wenn  famer  leitena  dor  Bebfirdon  gefordert  wird, 
daa  Taranuditliche  Einkommen  auch  fflr  die  Zeit 
van  I.  Oktaber  bi«  I>i'/..MMher  190«;  an/ugebcn, 
ao  iat  auf  die  Vuniötrliehkeii  /w  vcrwelwen,  dies  auB- 
xnfQhren.  (JeHtallnni;  der  Akkordhiliiie,  Immi  t-  .jn  Iren, 
ücberHebiehten  u.  a.  in.  l>.,;cililluHbeU  da»  Kiiiki>iiiiiien 
»o  wes'  iillii  Ii.  .lull  ein.'  derartipe  »voraussiebtUche« 
Antrat. e  luian.'fiihrliar  erscbeint.  lien  Kehr.rdeii  i^t 
detihiilli  aiihi  ini/ii;;.  liun,  auf  tJrund  der  Eink»innu  ii«- 
ani;ai>e  vuui  1.  Januar  bia  äu.  September  1906  daa 
V.  ran^.i.  iiiin  im  Einkommen  fOr  daa latarta  Viarlaijabr 

zu  Mebüuen. 

IL  HanahaltangabHohar. 
Daa  Kalaerlicbe  Statihtinebe  Amt  hat  die  stadt- 
«arwaltongen  darauf  aufmerktiaui  gemaebt,  dab  der 
Verband  dar  aUtiatiachea  Aamtar  dantaehar  Stidta 


dan  Yaraneh  maehan  wolle,  In  abercin»tinimeDdM' 
Waiaa  in  dan  ainialaaB  StUtan  HauabaltungibedMii 
an  arhabah  wid  dia  Efgabnieaa  dem  EuaeiUdci 
StatlaHaehen  Amt  aar  Veramtallang  einer  OemaW 

vcrriffontlichuntr  zur  VerfBgNBf  M  atalliB.  Dal 
Kai«erlirbe  Staii»ti«ehe  Amt  hat  den  SladttafWil- 

tiiii;:en  »nlrlio  1 1.-iii'ilialtungitbncher  OberMsdt,  damit 
»ie  »niit  Hilfe  der  Krankcnkasnen,  ArbeitcrterWÜrft 
oder  der  ihnen  sonnt  zu  debote  «trhcn  l  'n  <>rit»Be« 
diu  rnr  die  Erhebung'  in  Uetraeht  kumiiiend.n  Fa- 
milien feststellen  und  diireb  cie  die  Hürher  .  u»füll<>n 
lassen.  Monebe  .Stadtverwultmiiren  bsbcn  ni.li  nun 
direkt  an  die  imluhlrirlleii  Werlo  ^.-rwandt  'ii;-! 
ersucht,  durch  ArlM-iterfamilien  die  llii,i«tiiiS:iiiit:»- 
brieher  anafüllon  /n  l.isr,.  ii.  Wir  halti  ii  .  »  nicht 
für  .Saebe  der  Werke,  darauf  e  i  ri  i  u  sehe«. 
MißvcrsUndliebe  Auffaaanng  aeiten«  der  Arbeiter.  Aif 
Tialfach  darin  ladiglieh  eine  neugiorige  Kontrville  'h« 
Arbaiterhanähaltaa  erblicken  wQrden.  iot  ^ant  »i'btr 
au  baflirditen,  Kau  abceaeben  davon,  M  «ir  m  J.  r 
M6c11chkeU  ainar  aKBlIiafBdan  OenauiKkoii  and  /»• 
TerlSssigkeil  dar  Srhabnagaerfebnlaae  darchaai 
rocbtigtc  Zweifel  hegen.' 

Zn  6  der  Taj^esordnung  lag  uiebta  ter. 
Sciiluß  dor  Sitzung  1*/«  Uhr. 

I>rr  »I.  Vofsitirnd»  :  !>•• 

gut.  A.  Kirdorf,  ga«.  Dtt 


0«h.  Komni.-ril.'iinit 


y.  d,  R.  u.  A. 


Verein  deutscher  Eiscnhüttcnleute. 
Protokall 

Iker  die  Yor»Unds!»it/.onir  nm  2.  Olilober  IHM 
im  Pnrkbotel  xu  Uttaaeldorf. 
Anwesend  sind  dIaHH.  Kammenienrat  Sprint' or«"» 

(Vor...itzender),   Weinlig,   Weyland  Mei«. 

Astböwer,  Uillhausen,  KletB.  II. 

Tull.  Dr.  Beumisr,  Dowerg, 

holt/,    Dr.-Inir.   Sehrödtcr,  feraer  Taff«i. 

Lemke.  Hren~  ii,-  ■-«»k 
Ent«ehuMi-t  die  IUI.  Lurmann  "••'•i"Vi„ 

0.  wal.l.    l|.-,'en.,h.id.  Me.er, 
Ilaarnianu,  Keu-.h.   Massenez,  llraaat, 
Dahl,  Kamp,  Servae  «. 

Pie  Tasesordnnnir  lautet: 

1.  Endirliltige  Fe,.tKtelbinu'  de«  Ta-o.  und  d.  r  lagw 
Ordnung'  der  nächsten  »»"l''^'"-*""""''!";-  „„.i,, 

2.  Antrag  der   OescbäftHführ..,,,  a.f  «•"^•_^"''r'" 
Haranasabe  der  Zeitacbrilt  ^^^J^-"^  4. 

a,  Vailaihrn«  dar  Cari  Loeg-Do-kmlnia  »r 

Jahr  WÜ. 
4.  Senat  etwa  vorliegende  Angel*g«nhc,t._n^ 

Vor  Eintritt  in  die  Tage.ordnun.;  f  j«'"  ,,„„,. 
.it/ender  des  aeit  der  letaten  Sitzung 

,an.e.  ■^••^Kb-rfdt:rd"Bl.B  " 
VorHtand.niiit'liedcr  ^ ".JL-k,.»  d,wr 
J.  Müll  !■  r ;  V.  rsammluns         f"  ^T'Jl  Elbeb» 
um  den  Verein  h.,chverdienten  MIaner  dnich  Btn«"- 


den   Siuell  .llanitk'er 

V.rKiu.  nder  .|,rieh,  ^.Mlann 

Htimmun,  der  A  .en  h  n  Ab.eordn  -^-^^^^^ 

der  7.um  l.  Oktober  uu«         'V-^"/"        *  j^i  Ufr«" 
der   llandeUkamnter   und  V^'*^''"i'"!!j;:Lt^hi«i« 
und  IIuttenn.ünniscb«n  Vereins  .«.»-«JT' «^^^ 
ist,  die  bebten  Wünsche  daa  Verba»lea  w 
Lebensahaehnitt  au.n.  .  ^  d«r 

Walter  stellt  Vorsitzender  .Nd.nn  fej  ^ 

im  Anjnat  auf  Einlad-m.-  de«  Y''"'"  '  ff  «inias 
van  iBtgliedern  de,  -^■""j;".""  'y  "...fcenemm-'« 
Enginaan  einen  hfld».«  k'"'''^';'-'^;"  '  d'ü  di« 
ba&>  «nd  in  dar  Annahm.;  ^' '  1'^ 'h»reno»i.es 
ziehunpen  <n  dao  amenkaniscben  1  a^h^  ^ 
enger  und  heraiiahar  gaworden  ,,„,ri«» 
aetamdarFaUgawaaanwIra.  Er  .pr.c« 


Ift.  Oktober  1908. 


Stahlwerks- V,.rlm„d   liorzlidien   Dank   aiw,  dw  d»n 

IleroiUteUuflg  reichlicher  üoldmittol  ormöfrlicht  hnt 
2b  Punkt  l  wird  beichloMcn.  auf  rii,.  ia.H„- 

n..b,>n  .Inn  genchaftlirboti  Funkten  zu  «el/,.n  ;  ^ 

her^tollung  I{er.cl,ter«Utler  die  HH.  Profcenor 
Rioh.  Kichhoff  und  II.  R  ö  <•  h  Ii  r. - 

*'  *v "IS'^'r'when  ßetriob  voa  HeverHier- 

BelSr*  l*eB»n«Dgib»«mewtep  Oe7«r  In 

Oer  /..ier-*t  vor-.  srheiu.'   Vortrag  Qbor  die  Ba. 
Mcjung  der  Hall,,  und  FertigWirikrte  «M  «if  dL 

Zu  l'„nkt  2  n,.^-l  ,.iM,.  ]),.„kH,  hrift  :1er  (i,scl.iiftN- 
fflhrun^.  vor  ^^<.U■he  univr  .■K,^|■,ih^li,•ller  B.:^'rrin.l..n.- 
zu  dorn  Schlu.sHc  koiniiu,  dnli  die  natürlirl,,.  Kntwi.k- 
.."V-  der  /...tHchrirt  „Stahl  und  Kieon-  gebietet,  die 
jota  halbmonatlich  erHrbeirundo  /..  itHchrif»  in  «|ne 
^^o.•h..ns(•hrlft  utnzuwnudeln.  Vowtand  be»chlieBt 
cuiHtimmif;  dK  Zcit..cbrlft  ,SUW  UDd  EUen«  vorn 
1.  Januar  löül  ab  als  Wocheuchrift  herauH/us.  b.  n 
alt  ErRcbeinani^ota?  wird  der  Mittwoch  in  Au»mcht 
gcnoniiticn. 

I'mikt  ii  wird  vertagt. 

Zu  l*uokt4wlrdb««diIoMeii,  der  Dichateu  Haopt- 
jorManitn  «ng  Teraehledeiw  Znwnbloa  In  den  Vorstaad 

in  >  oräi'lilag  EU  bringen. 

SodaDD  nimmt  Vorstand  mit  I,,  r/ll.  |,,.im  r>iiMk.> 
«enntniii  Ton  einer  durch  den  StnLhvirk.s-Verlmnd 
«O  den  A  eroin  erfol-ten  Zuwendung'  von  \r,onu  f.  zu 
BlbHothekzw ecken  des  Verrinn  und  bcHtimn.t.  diili  der 
Betrug'  ,i1h  In  snnderer  Fondn  (BibliotbekfondM)  .'..führt 
wird  und  rt,  nie  Zinsen  bin  auf  weiteres  Verwenduas 
llmien  Holb  n,  um  Lacken  in  der  Bibliothek  anesnmilon! 

^'«"«bwdoae  Oeeticbe  um  liewahruBir  von  Bei. 
tragen  finden  «Igdann  Erladisjunj;. 

«  i  /'".'V','*7?  ^"'•'■""'loln,  erfolgt  gegen 

to  Ihr  .s,  hluß  der  Vor«tandatiitÄUDg.  •  •  *  " 

Aenderangen  in  der  Mitfflloderllst«. 
Baniseih,  Teilhaber  der  Fa.  Ueiue  &  Seifart, 

Armaturenfabrik  und  .Metallgictterei,  Hirwhborg. 
B^l'ng,  ErnM,  Kgl.  Weinberge  b.  Prag,  Ghoeholi^. 

gn*iie  l2'Ji. 

^^'^^  u  '*i.^}^*V.  l!r  Drahtwerke 
m.  b.  H.,  Creusthsl  I.  W. 

^W»k,Ctto,  Prokurist  d,.r  Märkisrl,,.,,  Ma.srliiiu.„lmi|. 

B5hhr,  Oiu,  A.,  I)r.-In^'..  >Ut«Unrgica  Bretdaaa  gia 

lempini,  ürenria,  Ualion. 

Mar'kträne'To'  «erkrade, 

-um  Dutch,  C,  WIejeka  18,  WarMhau. 

IUi^ch,„ann  jogepk,  Bonn  a.  Rh..  Le^Hin^Btr.  37. 
li  P  If't*'        ««'"-'■aldirektor,  FurntadtHkai«  'M, 

flS!!!'''       ^eneral.l.rektor  der  Uonetz- Jurjewka 
ÄßS.'"'  '^^^-^^  Oo-^.  EkaterlnUw, 
^  Mn';  1  ^'V  c-  '*:"l'"'n*<'n'lcnt,  Tidewater  I-urnace». 
Ob/^^hi  Vertrauonemnim  des 
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B»in:ma»„    a„.^la>,   (i|„.riü.-eui.M,r,  l'boc-nix. Stahl- 
trerke  Job.  K.  Bi,-,  krn.,nn.  .Mftr...u«chlH,.,  .Steierma  k 
""ZfT'  Art.  et  ManufaeK; 

rhef  de  «erv.co  du  .\lat,'-riel  do  M.  M.  Sehneider 
&  Cie..  Le  CreuBot.  Frankreich.  «««»iwr 

KVl  f'''il?ßi|?»--l>Mt»^         Mitarbeiter  am 

K^l.  Mater  alpraftingsamt,  OroB-Llchterfelde-WcHt, 
l'otddainer-UhauMse  60. 

■^'Äsifn*^'  ^^"•"•"""""«^  Freisladt,  Oesterr.- 
^pUte  "2  Wilmer«d«rf-lk.riin,  Kaiser- 

KMorf,  Max,  Direktor  des  Aachener  HüMen-Aktien- 
iraTei  A«»hen-Bart«sl««,  BimsJeC 

Sre^'F^iner-'  """^  *  ^ 

Klv;,,  Z^-.  IJjl'l-Inj:.,  -Mannheim,  RheinvUlenstr.  20m. 
Lam,>,,  n  ,  ,,    i  e.lhaber  der  Elektrisiilte-Goselluhaft 
/S.-L.3.  kelt,  Drcudon-A.,  BeknmaiiMlr.  61  m. 

^/^x^,  Martlnwerk».Ingenienr,  Nadesdinski. 
bawod.  «OUT.  Perm,  Rußland. 

^Änh'TSfn'";  '""^  nu,.rs,.hlem9chen 

BI«enbBbn.Bcdarf8-Aktien-(...«ollHchaft,Uleiwitiüw.& 
t''l>p.   V,  stell V.  VorstandMmitgUed  der  Berglseb- 

MarkiHclien  Hank.  Klberfeld. 
MtirkHn,  .1.,  Komin.'r/ii.nrat.  HorHijjwerk  O-S 
.Vi,.n,-/,  <;,u>,rpjn.,         nir  ur.  Uirettore  tocmioo,  Societa 

l'erriere    l'iemont        I  ,rino,  Via  .Schin«. 
.V«//fr,  L,n„har,l,  Direktor  der  OaUieaame-Verk«. 

.Neu8ta.lt  a.  Haardt,  Landaueratr.  80. 
A/./W,  Oberingraieur  der  Dnisburper  Ma- 

.^.|nMenbiiu.Akt.-Oss.  Torm.  Bechern  &  Keet.nan. 
Duiaburg,  Schwanorweg  37. 
l^iHkard,  JnHut,  Oberhaasen,  Mülh.  ini.  rHtr.  223 
Reuttr,    Wolf.jnng,   Genernldirekt<ir   der  >lärki«.hen 
JISBchincnltnuanstalt  Ludwijj  Stni  k.'nbolz    \kt  -Ge» 
Wetter  a.  Kühr.  '  ' 

Scli^;,(i„,,.   ().,    Dir.kior   ,l,r    llalloHchen  KaUwerke 
^  Akt.-(ies.,  Halle  a.  SudU-,  Am  Kirehtor  24. 
Sc/u,rll,   II'.,  Pirektor  der  Mürkischon  Maachiaenb««. 

unHtalt  Ludwi- .Stuckenholz, Akt.-Oea.,WetteTa.Rtthr. 
Mnih,  Jhun:,  In-enieur,  UannoTor,  Sextrostr.  2  p«. 
t>h-,r„i.t,  Ihrmnnn,  Öbcringcnienr  und  Prokurist  der 
Jiarkiscbcn  Maachioenbauanelolt  Ludwic  Staeken- 
boli,  Aki<«eB.,  Wetter  a.  Ruhr. 
Tttlitr,R,,  Dr.,  Dipl.-Ilntt.'nin^jenieur,  KgLOaweri»«- 
refcrendar,  Solingen,  St.hulotr.  8. 
'WfUkopf,  Ahrs,  Dr.- [„.,.,  Bergwerkadirektor,  Hao- 
nover-Kleefeld,  St.bellinfjstr.  16. 
Wrtitfniiilltr,   It.ih.il,   Oberingenieur   und  Prokurist 
der  MiirkisehL.ii.Mjn.  biuenbauanstaU  Ludwig  Stacken- 
holz,  Akt.-Ue«..  Wetter  a.  Ruhr. 
Warat,  Hugo,  l)i|)l.-Injronieur,  LQbeck,  Msrlirtr.  18. 

Neue  Mitglieder. 

Funcke,    Wilh.,   Komnierzieurat,   Teilhaber  der  F», 
Funcke  &  Hueck,  Hatjcn  i.  \V. 

Funcke,  Wilh.  jr.,  I'rokuriat  der  Fa.  Funekfl  &  Haeck. 

Hajfon  i.  W. 

MtUhUu,  Gusfov,  HOtteningsBienr,  Akt-Oea.  Ghar* 

lottMhatto,  Niedersehelden  a.  Sieg. 
MdMf  Ingeniour  der  Borg.  BttliUadastrie, 

Remacheid,  Johannesstr.  lb'> 
.lfi7//(r,  Giorg,  ZlTUIngwiienr,  KQIb-SiUs,  SOIxbnrc» 

»trabe  207.  *  - 

Pieper,  7'««/,  ZivilinKcnieur,  Düsseldorf,  HerdewIr.TJl. 
Vogel,  fierghaujitmann  a.  1)..  Köln. 

VerHtorben. 
A'iMiax,  Uencraldircktor,  ItanabacL. 
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Verein$-  Nachrichten. 


26.  iüat-  it'r.  20. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 
Zweigverein  des  Vereins  deutscher  EisenhQttenleute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  28.  Oktober  1906,  ntchmlttflgiB  1  Uhr 
im  Theater-  und  Konzerthaus  ZU  Gleiwitz. 

Tagesordnang: 

1.  Geschäftliche  MittcilunKcn. 

2.  Vabl  des  Vorstandes. 

3.  Vortrag  des  Hrn.  Geh.  Bergrat  Professor  Dr.  H.  Vedding-Berün:  „Die  Eisenindustrie  Ittliens". 

4.  Vortrag  des  Hrn.  Generalsekretär  des  Zentrtlverbrades  deutscher  IndiiStrlcller  H.  A.  Beeck« 
Berlin:  „Ucber  Kathcdcrso/ialismus'-. 

5.  VortrnR  des  Hrn.  Königl.  Berginspektor  Dr.  Brunzcl-Zabrze:  »Vorführung  und  Erkliningifcr 
auf  dctn  Steinkohlenbergwerk  Königin  Lttise  gebriueblfclieii  SieberheitMpparMe  mm  Venrteo 
in  Brandgeaen**. 


Verein  deutscher  Eisenbattenleute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  9.  Dezember  d.  J.,  nachmittags  12'/«  l^hr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf, 

Tagesordnung: 

1.  Geschaikllche  Mitteilungen. 

2.  Valilen  zum  Vorstand. 

3.  üeber  die  Fortschritte  in  der  Elei^trostahldarstellung.    BericliiefB«Ber  m- 
fcssor  Eich  hoff- Berlin  und  H.  Röchling -Völklingen.  M. 

4.  Der  erste  elektrische  Reversierstraßenanirieb,  ausgeführt  auf  der  Hildcga  «• 
hütte.    Vortrag  von  RcgierunKshtuimtister  a.D.  Geyer-Beriin, 

Zur  gefälligen  Beachtung!   Gemäli  Beschluß  des  Vorstandes  ^"^J^JL^^eiBet 
Verein  belegten  Riumen  der  SUdtiscben  Tonhalle  am  Veraammlungstage  nur  gegan  vo"«» 
Ausweises  K'  -^'^fft  f.  der  den  Mitgliedern  mit  dt-r  Finladung  zugeben  wird.  ^ 

Einruhrungskarteo  fOr  CIste  können  wegen  des  attriwn  Andranges  zu  den  ""^^monR 
in  beschrlnlctem  Mafia  und  nur  auf  vorlierige  scbriMietae.  an  die  Oeachlftsnihning  gencntc 
seitens  der  einführenden  Mitglieder  ausgegeben  «erdeo;  ea  kann  iedem  Mligliede  nur 
karte  zugestanden  werden.  . 

Das  Auslegen  von  Prospeltten  nnd  Aufatelleo  von  Reklamegegenstia 
Veraammlnngariumen  und  Vorballen  wird  nicht  geatattet 

Am  Tage  vor  der  Hauptver<;ammlung  des  Vereins  deutscher  Eisenbfllienleute,  das ^tj^i^"^ 
den  8.  Deiembcr  d.  J.,  nachmittags  5 '/.  Uhr,  findet  in  der  Städtischen  TonhaUe  t 
Venwmmlung 

deutscher  Gießerei-Fachleute 

stjtt,  /u  welcher  die  Mitglieder  des  Vereins  devtscher  Ewenbllttenlenie  und  de»  e 
Eisengießereien  hierdurch  eingeladen  werden. 


ibonDementsprels 

für 

Nichtvereins- 
mitglieder: 

24  Mark 

jahrlich 
exkJ.  Porto. 


Die  Zeltschrift  erscheint  in  halbmonaUichen  Heften. 
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losertloosprels 
40  Pf. 

für  die 
z\veigcs|mllene 

Telilzeile, 
bei  jahresinserat 

angenu!ss€uer 
Rabatt 
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Redigiert  von 

^i.'^m.  E.  Schrödter,  u„j  Generalsekretär  Dr.  W.  Beumer, 

Geschansführor  des  Vereins  deutscher  EisenhOttenleute.       GeschafUffihrer  der  Nordwestlichen  Gruppe  des  Vereins 
für  den  technischen  Teil  deutscher  Eisen-  und  Stahl-Industrieiier, 

filr  den  wirtschaflhchen  Teil. 
Koamiisuonii-VerUg  von  A.  Bagel  in  DOaseldorf. 


Nr.  21. 


1.  November  1906. 


26.  Jahrgang. 


Hüttenbesitzer  Heinrich  de  Wendel 


Rasch  ist  dftr  Hüttcnbo.sitzer  Hein- 
rich  de   Wendel    seinem    drei  Jahn- 
jüngeren    Bruder  Kol.ert  in  das  Reich 
derEwifrkeitgefolgt. 
Der  am  12.  Oktober 
auf  dem  Schlosse  von 
Vauffien  Heinigeffan- 
trene  war  das  Haupt 
der  weltbekannten  de 
Wendeischen  Eisou- 

imtten,  die  zu  beiden 

Seiten  der  dcutsch- 

französischenGrcnze 

in  Lothringen  licpen 

und  .schon  seit  Gene- 
rationen   von  der 

Familie  betrieben 

werden.    Er  wurde 

frcboren    im  .Jahre 

1H44;  als  sein  Vater 

Karl  in  jupendüchem 

Alter  kurz  vor  dem  Ausbruch  des  dcutseh- 
französischen  Krieges  1870  gestorben  war, 
liatte  er  mit  seinem  jüngeren  Bruder 
üobcrt  und  seinem  Vetter  Baron  Theodor 


de  Gargau  die  verantwortungsvolle  Ober- 
leitung der  großen  Werke  in  einem  Augen- 
l)li(-k   zu    übernehmen,   da   die  Verhält- 
nisse sich  ganz  be- 
sonders schwlerigge. 
stallet  hallen.  Gleich- 
wie sein  ihm  Im  Tode 
vorausgegangener 
Mfej  Bruder  hinterlaßt 

auch  der  Verewigte 
den  Ruf,  daß  er  es 
mit  seltenem  Takt 
und  großem  Geschick 
verstan<!en  hat,  die 
V  Werke  durch  diese 

T  schwere  Zeit  nicht 

nur  zu  erhalten,  son- 
X  dem  sie  trotz  der 

gli'ichzeitigen  Um- 
w.nlztingen  in  der 
politischen  Lage  wie 
in  der  Technik  zu  hoher  Leistungsfähigkeit 
weiter  auszugestalten.  Gerade  ihm  fiel  viel- 
leicht der  schwierigste  und  verantwor- 
tungsvollste Teil  der  Aufgabe  zu,  weil  er 
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die  ti'ciuiisi  li  f;*»l»il{ictt^  Kraft  iu  der  i )l)crleitiintr 
war  und  ihm  oblai,^  aus  den  Umwälzungen,  die 
dareh  das  Thonasyarfahna  nad  die  daan  fol» 
geade  Entwlekluiig  d«r  EiienlilltteiiteGluillc  be> 
dingt  waren,  die  richdgea  ScUuflfolgieruiigeD 
zu  ziehea  oad  die  laitiatire  Miaeneits  zu  er» 
greifen. 

Aus  den  vielen  Aufgaben,  die  er  su  glfick» 
lieher  LSeaagr  brachte,       der  im  Jahre  1880 

erfolptr  II  rill  i!i  s  Eisenwerke»  von  Joenf  hervor^ 

gehoben,  «las  jenseits  der  (irenze  erriclttet  wurde, 
um  dem  Hause  den  fran/iiHisclnn  Markt  zu 
erhalten.  Der  Erwerb  des  Thouiasverfahrens 
war  der  Aalaßf  nniehst  ein  neues  Stahlwerk 
in  Haylagea,  dann  ein  aolchee  in  Qrofi*Moyenvre 
anzulegen ;  damit  frlfiichzeitlp  {ring  der  Ersatz 
des  Schweißelscn-;  durdi  das  Fliilieisen  vor  sich. 
In  Verbindung  mit  diesen  Staiilwerken  erbaute 
er  gleichzeitig  auch  nmÜHsende  Walswerfce  svr 
Weiterverarbdtung  der  Erceugnine,  wobei  er 
neuerdinjLTs  der  Ausnutzung  der  Hochofengase 
grolie  .Aufmerksamkeit  zuwendete.  In  voller  Er- 
kenutui»  der  Wichtigkeit,  die  für  die  groben 
Werke  Idnsichtlich  der  Erzversorgung  besteht, 
Uefl  er  In  Fraakreidi  nach  Westea  au  wdte  Qe> 
lande  abbohren  and  ftthrte  dadoreh  die  Entdeckung 
sehr  bedeutender  Minettevorkommon  herbei,  wah- 
rend man  friilier  allfreinein  an^renommen  hatte, 
daß  dieses  Erz  an  der  Grenze  aufhöre.  Neben  der 
Entwicklung  des  Koblenberc^ues  in  Lothringen 
nahm  (Ue  Firma  seit  1901  auch  das  Abteufen 
von  iieii.  n  Sohflcliten  in  Westfalen  in  Angriff. 
THi-  Zahl  der  von  Ihr  beschäftigten  Arbeiterschaft 
übersteigt  gegenwärtig  20000. 


Der  Tod  hat  Heim  ii  It  Je  Wemlel  nach  einem 
scluuerzvollen  Leiden,  dati  ilui  schon  einige  Zeit 
plagte,  erreicht;  der  Heimgegangene  hintarllOt 
an*  glOeklleher  Ehe  mit  Bertha  de  Vanlserra  drei 
Sohne,  die  sum  Teil  bereits  seit  einiger  Zeit  in  der 
Verwaltung  tätig  sind  und  denen  in  Verbindung 
mit  den  Söhnen  seines  Bruders*  nunmehr  die 
Oherldtung  der  groSen  Werke  snfUlt.  Der  Ver- 
ewigte  war  mit  durehdrlagender  Vwstandeskrafk 
und  einer  klaren  .Auffassung  begabt,  Eigenschaften, 
die  ihn  brfiilii<:i«Mi.  die  Hüttenwerke  auf  der  Höhe 
der  Zeit  zu  erhalten.  Dabei  waren  alle,  die  in 
seine  NflJie  k&iuen,  entzückt  von  seinem  be- 
scheidenen und  anspruchslosen  Wesen,  das  flm 
davon  abhielt,  in  größerem  Maß«  in  die  Oeffeat- 
Uchkeit  zu  treten. 

In  den  80er  .lahren  wurde  H.  de  Wendel  vom 
Dietlcnhofeuer  Bezirk  zum  lieichstagHabgeordueten 
gewlUt,  aber  bald  legte  er  dies  Mandat  wlsdemm 
nieder.  Das  Iren  aod  Sted  Institute  verlieh  ihm  im 
Jahre  1900  aus  Anlaß  der  Pariser  Weltsusstellnng 
lii'  I'f^setner-Uenkmünze.  und  auch  an  son^^fisrea 
.Auszeichnungen  hat  es  ihm  nicht  gemangelt. 

Es  ist  begreiflich,  daß  durch  den  Tod  eines 
Mannes,  der  In  tatkriftlger  und  sehOpferisdier 
Weise  an  der  Spitze  eines  der  größten  Eisen« 
werke  der  Welt  stand,  eine  klaffende  Lücke 
periss(>n  ist :  der  allgemeinen  Trauer,  die  seine 
Familie  und  die  große  Zahl  der  Werl^saugchö- 
rigen  erfGUt,  schließen  wir  ans  aohmersUch 
bewegt  an.  Sein  Andenken  wird  bei  uns  In 
hohen  Ehren  bleiben. 

♦  VerRl.  den  Nsehnf  in  Jbltiiil  und  Biaea«  1908 
Nr.  18  8. 1017. 
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Metallographische  Untersuchungen  für  das  Gießereiwesen.* 


Von  E.  Heyn. 


«Xschdrack 


Meine  Herren?  Das  Eisen  in  seinen  mannig- 
faltigen Formen  darf  zu  den  rfltseihaftt  sten 
und  verwickcitstf'n  Stoffen  irtTecbnet  werden,  deren 
sicli  der  Mensch  für  seine  Zwecke  bedient.  Je  mehr 
nuui  stell  In  das  Wesen  dieses  StofTcH  vertieft, 
um  HO  erstaunlicher  iT-;<!itiiien  die  I.eiKtuniren 
auf  dem  Gebiete  der  Ki-cnindustrie,  um  so  iiieiir 
bewilBdert  man  das  (iesehick,  mit  dem  der  Eisen- 
hlittonmann  und  der  Verarbelter  des  Eisens  der 
unendlichen  Schwierigkeiten  Herr  wurde,  die  sicli 
ans  der  verwiekclton  Natur  deg  Eiieng  ergaben 
iniillten.  Sie  traten  in  den  Kani|tf  mit  ilitscn 
^Schwierigkeiten  ein,  ohne  daü  ihnen  die  Wissen- 
aehaft  helfend  lor  Srite  etand,  etwa  wie  ein 
FcMlicrr,  der  auf  einem  feindlichen  Grl)i<  t  Krici; 
fuhi'i'ii  muli,  ohne  daU  ihm  genaue  Karten  vom 
Kaiii|4>>'biet  zur  Verfügung  stehen  und  ohne 
dati  er  üiter  die  Kampfesweise  und  die  Starke 
seines  Gegners  genau  unterrichtet  ist.  Die 
WlBsenschaft  Icam,  wie  in  so  vielen  Fftllen,  erst 
liinterdrein,  sie  wurde  erst  durch  die  Bedürf- 
nisse der  Praxis  ins  Leben  gerufen  und  vor- 
wftrte  getrieben.  Die  Entwlcklnng  derWiiMn* 
sebaft  vom  Eisen  ist  aucli  heute  noch  wesentlich 
hinter  der  Entwicklung  des  praktischen  Eisen" 
hiittenweBens  zurück,  trotz  der  gewaltigen  Ar- 
beit, die  lii-n  its  getan  worden  Ist.  Zwar  ist 
die  ("bemie  des  Eisens  in  hervorrasrender  Weise 
ausgebildet  und  hat  als  macbtifrer  Bundi  oK't  uusse 
dem  Eisenhüttenmann  helfend  im  Kampf  zur  Seite 
pestandt-n,  bat  ihm  neue  Hilfskräfte  zugeführt 
und  ihm  wirksame  Waffen  geliefert.  Ich  er- 
innere hier  z.  B.  an  die  Lebensarbeit  unseres 
verstorbenen  Altmeisters  f.edebur.  Alier  die 
vielerlei  Tücken  des  Eisens,  die  dem  Eisenhütten- 
mann  immer  und  fanmer  wieder  das  Leben  sauer 
machen,  sind  gewichtige  Zeugen  dafür,  daß 
unsere  WissenHcbaft  uns  noch  mancbnial  im 
Stich  lB0t.  Diese  Erkouitnls  hat  dazu  geAfart, 
<laI5  man  die  Rntsel  des  Eisens  noch  von  anderer 
Seite  zu  fassen  versuchte;  und  so  hat  sich  im 
Lanfo  der  letzten  80  Jahre  ein  Zweig  der 
Wissenschaff  ruf  wickelt,  der  mit  Hilfe  des  Mikio- 
skopes,  ferner  unter  Benutzung  der  zahlreichen 
Grundlagen,  die  die  physikallsehe  Chemie  In- 
zwischen geschaffen  bat.  die  Xatur  des  Eisens 
tiefer  zu  erforschen  sucht.  Diese  Wissensdiaft 
ist  die  Metallographie;  sie  ist  welter  nichts,  als 
«ler  wissenschaftliche  weitere  Aasbau  der  Lehre 
von  den  Hetailen  und  Legiernngen.  Sie  ist  be- 
rafeUf  in  vielleicht  ein  oder  zwei  Oenerationen 

*  Vortrag,  geiialtvn  «uf  der  VersammluDg  dent- 
»cher  Oir  tten  i-Fadileato  in  NUrnbeif  am  14,  Sep- 
tember 19U6. 


der  Grundstein  zu  werden  für  die  theoretische 
Metallurgie.  Auf  die  Geschichte  ihrer  Knt- 
stehung  will  ich  nicht  naher  eingeht-n.  Sic  ist 
in  erster  Linie  verknüpft  mit  den  Namen 
Martens,  Serby,  Osmond,  lioberts- 
Austen,  und  eine  großr  Anzahl  von  Forschern 
baut  auf  dem  von  diesen  Miinueru  geschaffenen 
Baugrund  weiter. 

Leider  ist  gerade  die  wissrnseliaftlielic  Er- 
forschung den  Guüeisens  auf  uietaliographi- 
seher  Unterlage  noeb  am  weitesten  hinter  den 
Bedürfnissen  der  Praxis  zurück,  trotz  aller  her- 
vorragenden Arbeiten  auf  diesem  Gebiete.  In 
groben  Umrissen  sind  zwar  die  Erscheinungen 
bei  der  Erstarrung  dieses  Stoffes  von  Rolierts- 
Austen*  erläutert  worden.  Indessen  sind  die 
experimentellen  Unterlagen  bei  weitem  noch  nicht 
genügend,  um  auf  Einzelfr  u'  n  der  I'raxis  in 
den  meisten  Fällen  Auskunft  geben  zu  können. 
Bisher  Ist  mehr  die  qualitative  Seite  der  Auf- 
gabe erforsclit  als  die  quantitative,  und  auch 
dabei  bedUrfen  noch  manche  Punkte  der  Klärung. 
Es  ist  nicht  meine  Absicht,  In  meinem  Vortrage 
die  Theorie  des  Gußeisens,  soweit  sie  bis  jetzt 
feststeht,  zu  entwickeln.  Das  läßt  sich  kurzer- 
hand nicht  mit  Erfolg  durchführen.  Ich  glaube, 
Ihren  Wünschen  mehr  zu  entsprechen,  wenn  ich 
durch  einige  herausgegriffene  Beispiele,  die  sich 
ohne  besonderen  wissenschaftlichen  .\ufwand  in 
einfacher  Form  in-bandeln  lassen,  Ihre  Auf- 
merksamkeit auf  Ziel  und  Wesen  der  metallo- 
graphischen  Wissenschaft  hinlenke. 

Der  alte  Lehrsatz,  daß  Silizium  die  Oraphlt- 
ansscbeidung  begünstigt,  hat  sich  in  vielen  Tau- 
senden von  Fällen  bewahrt  und  darf  als  all- 
genrin  anerioyint  Ungestellt  werden.  Dagegen 

ist  die  \  i('lfnc!i  \  crbn  if i'f  ('  Anschannng.  daß  der 
äiliziumgelialt  des  Koheisens  die  unmittelbare 
Ursache  der  Graphltansseheldong  -Ist,  nleht 
haltbar.  Man  legt  sich  die  Sache  gewöhnlich 
so  zurecht,  daß  das  Silizium  nicht  nur  dos 
LQsungsveml^n  des  flüssigen  Eisens  gegen- 
üImt  Kohlenstoff  verringert  (was  nnzweifdliafte 
Tatsache  istj,  sondern  daü  es  auch  das  Lösungs- 
vermögen  des  festen  Eisens  gegen  Kohlenstolf 
vermindert,  so  daß  beim  üebergang  di  s  Eisens 
aus  dem  flüssigen  in  den  festen  Zustand,  unter 
Unstlnden  auefa  nodi  bei  niedrigeren  Tem- 
peraturen, eine  dem  Löslichkeitsunterachied  ent- 
sprechende Menge  Kohlenstoff  als  Graphit  aus- 
geschieden wird.   Das  klingt  plausibel,  ist  aber 


*  Roberts- Anitas: 4. Beriehl  «BugiaMflag*, 
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nicht  scblössljr;  ienii  ein  wesentUcber  Ünter- 
gcbied  iwieohen        T.ösiiTi|.'svcrninpen  des  Uli«- 
8ig«n  Eäaena  gegenüber  Kolileuslofl  und  dem  LÖ- 
«iin|t«T«m»geB  im  festen  Elsen»  beatcht  auch 
dann,   w.nn  Silizium   alnvesend   ist:   und  docli 
braucht  deswegen,  wie  ja  bekannt,  nicht  not- 
wendlgerwelBeGraphi  tliildunj: einzutreten,  .son- 
,|rrn  <l;i^  Eis.  n  kann  den  Ufberschuß  de«  Koblen- 
stüÜes  wie  beim   siliziuumrnien  Welöeinen  ata 
Karbid  abscheiden.     Auf  der  andern  Seite 
fludcn  sieh  Roheisensorten,  die  trotz  sehr  fro- 
ringen  Siliziuuigelialtes  gröbere  Grapliitmengen 
enthalten,  Mwellen  sojrar  die  Hauptmengc  des 
Kohlenstoffes  in  u'r.ii.liit isolier  Form  ausgeachiedon 
haben.    Es  sind  mir  eine  Reihe  solcher  Fllle 
bekannt  geworden,  aber  meistens  sind  tli^'  Ab- 
kühlungsvcrhaltnisse,  unter  denen  diese  Eisen- 
sorten erstarrten,  nicht  giMiiigend  geidlrt.  Da- 
gegen hat  \Vii.*tt*  vor  kurzem  über  eine  ganze 
Rfihc  von  Roheisen  berichtet,  deren  AbkiÜilungs- 
verhältnisso  und  Analysen  genau  mitgeteilt  rind. 
Darunter  befindet  sieh  z.  B.  ein  Eisen,  das  bei 
,  iiiotn  Gesamtkohlonstoffgelialt  von  3,76  "fi  und 
einem  Siliziumgehalt  von  nur  0,009  S,88 
Graphit  enthielt,  waiirend  in  eim m  untt  r  ahnlichen 
Verhältnissen  abgekühlten  Eisen  mit  S,29  «('o 
Gesan.tkühlc  und  0,025  •<!)  Sillrfum  nur  0,06 
Graphit  gefunden  wurden.    Vielleicht  können  Sie 
aus  Ihrer  I'ra.\i8  noch  weitere  Falle  anfuhren,  wo 
trotz  gleicher  Ablrthlnngn^eAlItnisae  oad  gl^eber 
chemischer  Zusamiiieiisetznnir  das  Eisen  einmal 
mit  mehr,  das  andere  Mal  mit  weniger  tirapliit 
erstarrte,  als  dem  beabsSchtigten  Endsweck  ent- 
sprach.    Alle  solche  Frille  müssen  als  Ratsei 
WBCheinen,  solange  man  die  Anschauung  von 
der  unmittelbaren  Einwirkung  des  SiBzioms  auf 
die  (rraphitbihliin--  beibehällt.    Die  bekannt  ge- 
wordenen Enschcinuugen  bezüglich  der  Graphit- 
ausscheidnng  werden  vollstAndiger  erklärt  durch 
folgende  von  mir  vi-trelene**  Auffassung: 

Die  EisenkoUlenstofflegierungen,  die  zunächst 
siliziumfi^  angenommen  werden  sollen,  haben 
die  Filliiirkrit.  Iiri  der  Erstarnintr  und  Abküh- 
lung je  nach  besonderen  ümslftndcn  in  zwei  ver- 
schiedene Systeme  fiberzugebea: 

a)  System:  Eisen     Karbid  (Weißeisen  beaw. 
Stahl),  grapbitfrei; 

b)  System:  Eisen -f  Graphit,  karbldfrel.  Dieses 
System  möchte  ich  kurz  Graidiiteisen  nennen. 

Das  System  b  hat  die  gr5Öere  StobiiiUt  bei 
Teiiii>eiatiir.  n  unt.-rhalb  der  Erstarmngssüone  des 
Kis.'ns;  >\>triii  a  ist  weniger  staViil  und  hat  das 
Urstrt  tien.  in  das  .System  b  überzugeben,  üit 
anderen  Worten:  das  Karbid  ISt  unterhalb  der 

Kenntnis  der  Hb«»- 

koUeimtoirit  •;ierunKcn  tn.ii.  roii  Kiiblonstoffjrebnltc». 
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Erstarrung'^zone  dt  s  Eisens  nicht  mehr  die  lie- 
sUlndigste  Ersclieiuungsform  des  Kohlentt.>fle-s ; 
der  elementare  Kohlenstoff  in  graphitiacher  Fodk 
ist  beständiger.    Der  Unterschied  in  der  Ik- 
stftndigkeit  beider  Formen  ist  aber  nicht  *o 
groß,  daB  der  Uebergang  von  System  a  Dach 
System  b  auf  alle  Falle  stattfinden  miilile.  «oi- 
dern  es  bedarf '  besonderen  Anreizes,  um  des 
Debergang  von  a  nach  b  zu  bewirken,  nud  auch 
dann  braucht  der  Uebcr^an}.'  nicht  notwendiger- 
weise erschöpfend  zu  sein,  so  daß  es  mnelidi 
ist,  nwlsehen  den  Grensayst«inen  a  und  I»  ^' - 
mischte  Systeme  a  -f  b  zu  erlangen.  LeUtere 
bilden  den  gewöhnlichen  Fall"  unsere»  grtnet 
Rohrsens.    Der  luflerst«  GrenzzusUiud  b  «ir4 
nur  unter  besonders  günstigen  Bedingungen  voU- 
kommen  in   der  ganzen  Elsenmasso  emielit: 
meist  steUt  er  sich  nur  örtlich  inn.  rli.iU.  'l^r 
Masse  des  Eisens  ein.    Je  mehr  sia  das  il^ 
System  a  -f  b  durch  fortgesetzte  GrapWtawMdM*- 
dung  dem  ürenzzusland  b  nähert,  um  so 
ringer  wird  das  Bestreben  des  ««»J««"  i'f'f' 
ifünges  von  a  nach  b.    Die  Oew*wi»agk«lt  «» 
Reaktion  wird  alhiulhlicli  immer  kiriner.  Pl^s 
ist  einlcuclitend  besonders  deshalb,  weil  sich  dif 
Reaktion  nicht  im  tlUssigen.  sonder«  Im  fesl*» 
Aggregatzustand  abspielt,  in  den.  die  »eweirlul.- 
k -  it  d.r  Teilchen  gering  Ist;  früher  hielt  u.^ 
ja  überhaupt  ReakHonen  im  «Mftea  Zartaaä  wr 

nunö^'lich.  , 

Falle,  daß  ein  Stoff  bei  em  und  derselW« 
Temperatur  zwei  .grundverschiedene  Ersche^^^^^^^^ 
forn,en  von  verschiedenem  Grade  der  üeslMd^^ 
keit  annehmen  kann,  sind  nicht  ^«l^j; .  "  ^ 

erschelnungen^  m  num  .^|^ 

z.  B.  bei  Temperaturen  unterhalb 
als  homogene  flüssige  Um  »■» 
Zustande,  oder  als  ein  Gemenge  von  Tbu^»* 
kristallen  und  homogener  flüssiger  ^ 
stabUen  Zustande  eriialteo  '»•rt«"'   ^'^m  * 
ein  altbekannter  ^^■^'-'•^'^^""•"'^'l'^SLh«,  Bb^r 
biUtThiosulfatkrisialle  in  K^'^f^  ,i„er 

520,  ^obei  sie  i.  »rem  Krlsullwass  r  nn^^ 
homou.  nen  FliKsitrkeit  «chme  «en.  Ut^^^^^^ 
malen  ümstiUiden  müliu-  »>«i  ^ 

lobald  die  Temperatur  von  ,f,,k,i„ail« 
tot,  Anskri.tallisa.ion  .-on  ^osuifa 

erfolgen.  Dies  geschieht  aber  1»  . 
Seht  man  kann  du-  «^'««^^^^^  l5U 
^varn,.  .l.köhlen.  ohne  daß  *^'»^'"'„.r  T.m- 
sUltlindel.    Erst   w^"«  ..•»»"         die  Flii»*- 


sUltlindel.  crsi  p|ü»ig 
,>eratur  einen  fertigen  Kn^.:.! 

keit  einwirft,  tritt  so.orl  «^«^^  -in 
lang  Kristallisation  in         ff" r.  l'unO 

Die  Temperatur  stei^-t  im  rmi  „..„„1 'Ii''*» 

Vorgane  .'"'1*"  V'^'^rlii,  '  i<^A,"- 
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Solchf  rntorkühliinfcserschtiiiinif^cn  sind  niclit 
viTPinzelt.  Das  Thiosulfat  nt'ifjt  sehr  stark  zur 
riiti'rkiililuiiir,  <1.  Ii.  t'K  hednrf  starker  Anreizf, 
um  ileu  ifitiilnicn  Zustand  herbeizuführen.  AnUore 
FlAMigkeiten  bodfirfen  dagegen  nur  Mhr  ge- 
ringer Anrcizf^:  i  s  ^r'Miiijrt  unter  Umstandtui  i'iii 
Staubkorn  oder  eine  Erschütterung  der  labilen 
FlOMigfceft,  um  Bofort  den  üebergang  in  den 
etabilen  Zustaml  lirrbiiizuführen. 

Die  Erscheinung  der  Unterkülüuog  ist  nicht 
notWendigerw^e  an  den  Vebergang  aus  dem 
flftssifren  in  ilen  festen  Afrfrregafzustand  (.'o 
buoden;  sie  kann  auch  beim  Üebergang  von 
einem  festen  in  einen  andern  festen  Zustand 
eintreten;  hierfür  liefert  das  Zinn*  ein  Heispicl. 
Dieses  vermag  bei  -j-  20"  aus  der  gewöhnlichen, 
weiflen  Form  in  ein  graues  Pulver  (graues  Zinn) 
überzujrehen.  rndrlialb  '20"  ist  die  letztere 
Form  stabiler,  die  weiße  Form  labil.  Trotzdem 
bedarf  es  erst  ganz  besonderer  Anreize,  um  die 
Umwandlung  einzuleiten.  Cohen  erreidit  dies 
z.  B.  dadurcii,  dali  er  das  weiüe  Zinn  mit  etwas 
prauem  Zinn  bei  Gcj^enwart  einer  Zinnaromonium- 
ciiloridlösuni.'  impft.  Dann  findet  ganz  allmilh- 
lich  der  T  in  rtrang  des  weilJen  Zinnes  in  das 
graue  statt.  Unter  besonderen  Virlulltuissen. 
besonders  bei  sehr  niedrigen  Wärnie<:raden,  kann 
der  Üebergang  von  selbst,  ohne  kinistlirhe 
Impfung  eintreten.  Die  in  graues  Ziuu  um- 
gewandelten Teile  wirken  dann  ansteckend  auf 
das  noch  nicht  umgewandelte  Zinn  l  iii,  weshalb 
man  geradezu  von  einer  „Zinnpuät"  spricht. 

Zwischen  dem  Verhalten  des  Zinnes  und  dem 
des  Roheisens  besteht  eine  irowisse  .\nalopie; 
nur  daß  die  bei  letzterem  in  Betracht  kommeudou 
Temperaturen  wesenttteb  hSher  liegen,  und  daB 
wir  nicht  einen  elementaren  Kiirpcr,  wie  beim 
Zinn,  sondern  einen  aus  zwei  oder  mehreren  Ele- 
nenten gelnldeten  StoiT  vor  uns  haben.  Diireh 
diese  Analogie  wird  esi  verstaiullicli .  daf5  das 
System  Eisen -Kohlenstoff  je  nach  Umständen  in 
den  Grenzzustfinden  a  oder  b,  oder  In  Veber^ 
pangszustflnden  a  +  b  üwischen  beiden  auftreten 
Isann,  und  daß  ein  Anreiz  vorhanden  sein  muß, 
der  den  Ilcbcrgang  einleitet.  Zur  Impfung  muß 
ein  bereits  fertig  vorliandener  Graphitkristall 
(tthnlicb  wie  beim  Thiosulfat)  tauglich  sein, 
oder  irgend  ein  anderer  Körper,  der  .-Vnreize 
ausüben  kann,  z.  R.  das  Silizium.  Es  wird 
aber  auch  Körper  gelM  n.  die  dem  Heitergang 
hindernd  entgegenstehen,  wie  z.  B.  das  Mangan. 
Da  Unterkahlnngsersoheinungen  zumal  in  Fallen, 
wo  der  Üebergang  durch  sehr  »rhwache  Anreize 
bereits  bewirkt  wird,  schwer  kontrollierbar  sind, 
d.  h.  ZnfiUligkdten  nicht  beabdchtigto  ImpAing 
erzeugen  kfinnen,  wird  man  sicli  auch  nicht 
wundern  können,  wenn  das  Eisen  unter  scheinbar 


*  Cohen  und  ran  Eijk:  aZeiliehrifl  Bit 
pliyeik.  Chemie«  30,  001;  1899. 


gleiclicu  \'crlulltnissün  einmal  als  weiiies  Uoh- 
eisen  erhalten  bleibt  (unterkühlt),  das  andere 
Mal  mehr  oder  weniger  weit  in  graues  Roheisen 
übergeht.  Siclier  kontrollierbar  bleibt  der  üeber- 
gang in  die  graue  Form,  wenn  das  Anrelzmittel 
Silizitini  in  L'cnügender  Menge  vorhanden  ist. 
Davon  macht  man  ja  in  der  Gielierei  standig 
Oebrauch.  Bei  niedrigem  Silizinmgdmito  ist  im 
allgemeinen  das  Bestreben,  in  der  Furni  a  zu 
erkalten,  stark  ausgeprägt.  Wenn  aber  zuläUig 
Impfungen  eintreten,  so  kann  auch,  wie  in  den  oben 
aiigrfiilirten  Beisjiii'lfu  \  on  Wüst.  I'ebergang 
in  die  stabilere  grapliitisclie  Form  stattfinden. 
Es  bleibt  eine  zu  lösende  Aufgabe,  genauer  alle 
rni-^fündi-  aufzutindeu  und  ihrer  Xatur  nach  kennen 
zu  lernen,  die  solche  Anreize  ausüben  können. 

Für  die  Wirkung  des  Siliziums  als  Anrelz- 
mittel zur  Beseitigung  der  Untcrkülilung  und 
des  Mangans  in  entgegengesetzter  Richtung  bietet 
noch  das  Verhalten  des  Schwefels  eine  gewisse 
.\nalogie.  l'cberhaupt  l)ietct  der  .Schwefel  in 
seinem  Verhalten  \iel  Verwandtes  mit  dem  Eisen. 
Ich  habe  liereits  früher  darauf  hingewiesen.* 
.Vach  Smith  und  Holmes**  geht  Schwefel  bei 
160"  C.  aus  der  amorphen  in  Schwefelkohlen- 
stotr  unlöslichen  Modifikation  Sp.  über  in  die  lös- 
liche Si.  Der  Üebergang  ist  mit  Unteririthlungs- 
ersclicinunpcn  verkniii>ft.  d.  h.  er  kann  unter 
gewissen  Umständen  ausbleilten.  Die  Unter- 
kSMuttg  wird  durch  Spuren  von  scinvetliger 
Sflure.  die  im  Schwefel  gellist  ist,  begünstigt. 
Wird  dagegen  die  schwellige  Saure  durch  Be- 
handlung des  geschmolzenen  Schwefels  oberhalb 
310"  C.  mit  Kohlensaure  auagetrieben,  so  erfolgt 
der  üebergang  von  S|a  in  8t  bei  lüU*'  C.  so 
rasch,  dafi  Untorkfihlnng  unroSgUeh  ist.  Der 
ruterkitliiiing  entgegen  wirken  ferner  noch  Gaso 
wie  Ammoniak  und  Schwefelwasserstoff.  Ihre 
Wirkung  ähnelt  somit  der  des  Siliziums  beim 
Roheisen,  während  die  der  schwefligen  Sriure  mit 
der  des  Mangans  in  Vergleich  zu  stellen  ist. 

Es  ist  Obrigens  niebt  ausgeschlossen,  daß 
auch  ho'un  Roheisen  die  Gegenwart  bestimmter 
gelöster  Gase  auf  die  Umwandlung  aus  dem 
Zustand  a  In  den  Znstand  b  Einwirkung  ausübt. 
Violleicht  steckt  liiniii  Ine  der  Ursachen  für 
das  verschicdonartigo  Verhalten  von  HoUkohlen- 
und  Koksroheisen. 

Aus  dem  Obigen  dürfte  hervorgehen,  daß  durch 
die  Aenderung  in  der  .■Vuschauungsweise  (ih'  r  'Üh 
W  irkung  des  Siliziums  und  über  die  Umwandlung 
von  weißem  in  graaes  Boheism  eine  etwas  höhere 
Warte  gewonnen  ist.  von  der  aus  man  einen 
weiteren  Uebcridick  hat,  und  von  der  aus  man 
steh  «ine  Reihe  rfttselhafter  Ersehehrangvn  Im 
Verhalten  des  GuBelsens  zu  erklären  vermag. 

*  K.  Hl  yn:  „SUlil  .nul  K\ncn'  1900  Nr.  12  8.  625, 
Dio  Theorie  der  KiHcnkoblinstofflegiernngen  nach 
Oamond  und  K  il  .  rrn- Aiintfii, 

•«  „Zeitschrift  für  pbya.  Chem."  54,  2fi7;  1906. 
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"Der  Vorgang  der  Ausscheidung  der  Tempel^ 
kohle  ist  mtt  Hilfe  der  obigen  Anschauungr  in 
elnfaclixtiT  Wi-iso  zu  erlautfrn.  Wenn  das  Roh- 
elMn  durch  L  ntcrkühlung  in  dem  Zustand  a  des 
inraphitfreieii,  welBen  Etaens  erhalten  worden  ht, 
80  befin<lt't  t's  sieb  in  dem  \vfni;r<T  staliili'ti  Zu- 
stand, der  das  üestrulien  bat,  in  den  stabileren  b 
(graphithaltifres  Roheisen)  fibercngelien.  Die  Lage 
ist  dann  nliiilicli  wie  heim  H.'irtcii  und  Anlassen 
des'' Stahles.  Durch  das  plötzliche  .\bscbrecken 
in  Wasser  wird  der  StsJil  ebenfalls  in  einem 


Etwas  Achiiliches  müssen  wir  auch  vom  unter^ 
kflhlten  Roheisen  (weißes  Elsen)  im  Zustand  a 
erwarten  ;  Mm  Erwarmen  auf  bestimmte  Tomji.'- 
raturcn  niuU  eine  Annäherung  an  den  stabilen 
Zustand  b  erfolgen,  d.  h.  es  muß  sieb  Kohlen- 
stoff frei  aiissebeidm.  und  zwar  um  so  mehr,  je 
langer  die  Dauer  und  Je  höher  die  Temperatur. 
Einer  jeden  Temperatur  wird  ein  bestimmter 
Il'ii  iist wert  dos  aus^roschiedenen  Kohlonstoft  ent" 
sprechen,  ttbnlicb  wie  dner  bestimmten  Anlafl- 
temperatar  beim  gehirteten  Stahl  eine  bestimmte 
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labilen  Zustand  festirehalten,  der  bestrebt  ist, 
in  den  stabileren  Zustand  überzugehen,  wie  er 
dureh  langsame  Abkühlung  des  glühenden  Stahles 
erzielt  wird.  Dureli  Krwnrmunc  wird  diesem 
Bestreben  Vorschub  -i  i.  i>iet:  di-r  labile  Zusiand 
des  gehfirfelen  Stahles  nähert  sich  hierbei  ib-m 
stabileren  (  Wirkung  des  Anlassensi.*  [U;r  Cirad 
der  Annflherung  hftngt  ab  von  der  Anlatt- 
hltze  und  AnlaCiilaner :  je  hölier  die  Anlaß- 
temperatur wird,  um  so  mehr  wird  der  labile 
Znstand  sugansten  des  stabileren  aufgegeben. 

•  I"..  Heyn  und  O.  Bauer:  Ueber  den  inneren 
Aiiriiiiii  irehürteteti  und  «ntfolai'Hi'neM  \Verk/eiii.'HtnliU. 
.Mitt.  mf  (K  ill  Köni^l.  l'reuß.  Materiiüprafangsikmt'', 
liroti-l.lrlit.  ri'ei^le  i<>()ö,  8.  S9,  sod  ,8lsbl  ud  SMa* 
1906  .Nr.  13  ä.  778. 


hSchfite  Anlaßwirkung  entsjiricht.*  Dies  wird 
durch  die  N'ersuchc  von  Cbarpjr  und  Grenet  be- 
stätigt.** Der  erhaltene  freie  Kohlenstoff  brauchte 
nicht  notwendigerweise  Graphit  zu  sein:  er  unter- 

•  NeuordinffM  int  von  H  e  ii  i' d  i  f  k  tt  (  .  Metallurj^ie" 
1906  S.  43&)  der  Verüin-h  geinaclit  worden,  riin  den  von 
(/  h  ■  r  p  y  und  (i  r  e  n  e  t  ('rhalt(>nen  Zahlen  fttr  den 
HSehstgchalt  an  Temperkable  bei  TerflcbiedenSB  Tom« 
peraturen  auf  den  Löalicbkeltagrad  tod  EImb  MMa- 
aber  Oraphit  bei  diesen  Temperaturen  so  sdUlMOa. 
Das  iat  ein  gruadsAtsliober  Fehler,  da  hier  noeh  ksfaM 
•taMlen  Oleiehirewteht»  vorltegea.  Ci  ist  dies  ebenso 
nnrirhtig,  wie  wenn  man  ans  dem  Karbid^ehalt  des 
t>ei  verHohiedenon  Temperatnren  «ntrelaHsenrn  pe- 
liSrteten  .StahU  auf  die  I.öMlielikeit  de«  KarliidH  im 
Lilien  lioi  den  Anlaßtemperaturen  «chlieBen  wollte. 

**  t'harpy  und  Or«a«t:  «Boll,  loc  d'Baeottr.* 
1902  8.  S99. 
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sebeidet  sich  aber  \a  Wirkliciikeit  chemisch  nicht 
dftTOn.  die  riitfrschipdc  siml  wolil  uur  physi- 
kalischor  Art.  Auch  beim  N'orgaug  dt-r  Au»- 
aehefdung  d«r  Temperkohle  spielt  der  Silizium- 
^'t>halt  als  Anreizniitt.  1  ■^i-im-  Rolle;  je  höher 
der  Siliziumgehalt,  uui  äu  weniger  hoch  braucht 
erliitxt  ra  werden,  oib  den  Eintritt  der  Um- 
wandlung einzuleiten.  Ist  alu^r  einmal  di  r  An- 
reiz zur  Umwandlung  erfolgt,  so  genügen  beruit« 
niedrigere  Temperatnren,  um  sie  bii  ni  einen 
-  wissen  Grade  fortzusetzen.  Der  aus^eseliiedene 
Kohlenstoff  wirkt  nun,  wie  der  TbiosuifatkristaU, 
selbst  als  Impftnittel  wdter.  Als  notwendige 
Folpe  der  dar^rele^ten  Auffassung  von  dem 
U«b«rgaug  des  labilen  Zustande»  a  in  den  sta- 
bilen b  ergibt  sich,  daß  anch  graues  Bobeiaen, 
da*  also  elAMi  lÜMbinatand  Ton  a  -|-  b  darstellt, 


»     w     6«     tt  ' 

Q*«r*«ba>iul>«ni« 


Abbildung  2. 
Einfluß  der  Subdicke  auf  die  Feetigkeit 
Tieffranea  Galelaea.  W  =  S^il  <^ 

durch  (liahen  bei  genügend  hoher  Temperatur 
völlig  in  den  Zustand  b  SbergefBhrt  wn^en 

muß,  daß  dann  also  der  Gesanitkidilenstoff  iu 
graphitischer  Form  auftritt.  Dies  wird  bestätigt 
durch  Versuche  von  Hnnnoch.* 

Nach  Behandlung  der  oltigen  mehr  thco- 
retisehen  Fragen  möchte  ich  jetzt  ein  Beiüpiel 
heranziehen,  bei  dem  die  Metallographic  unmittel- 
bar an  praktische  Fragen  herantritt.  Im  Auf- 
trage llircs  \'crein8  wurde  im  Königlichen  Mate- 
rialprüfungsanit  Grob  -  I.ielitcrfeldo  die  Unter- 
suchung an  den  Gußstalu  n  des  Hrn.  Leyde** 
fortgenetzt.  hruidi'lf -ich  um  iiußs(;iiic  ver- 
schiedener Dicke  (,12  /  ,  12  uim  i)is  1 55  .\  155  mm), 
die  alle  aus  dem  {Reichen  Gußeisen  von  fol- 
gend'!- Ziis:immensetzuiig  hergestellt  waren: 

Geciaintkohleiutoff  8,88 

Silizium   ............  8,51  « 

Mnnsim   0,81  , 

Phosphor   0,56  , 

Schwefel   0,09»  „ 

*  Munnoch:  ,Jernkont.  Annsl.  ßih."  1906, 
5.  Heft  S.  201. 

••  Loyd«:  ,Btabl  wd  Kbob"  1904  Nr.  B  8. 186. 
PrOlug  von  Onlcisen. 


Abbildung  1  gil)t  eine  Vorstellung  von 
Art  des  Gußstiii-k'^.  An  einen)  dicken  .Stab  von 
155  X  155  mm  l^ueräciiuilt  waren  11  Stabe  au- 
gegossen,  deren  Querschnitt  atufenweiae  von 
12  X  12  mm  auf  130  -;  130  mm  anstieg.  Die 
im  Königl.  M.atcrialprüfungsamt  bereits  früher 
ermittelten  und  von  Leyde*  verOffentllctaten 
BjegunL'~t'  ,tigk<  it(  n  sind  der  rehnrsirht  halber 
in  Abbildung  2  schaubildlich  dargestellt.  Die 
Abtslsaea  geben  die  Llnge  der  Kanten  des 
nahesn  qtudratlachen  Qneracluiltts,  die  Ordneten 
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▲bbUdaag  8. 
finflaS  d«r  Btabdloka  aaf  du  OnpkUgahalt. 

die  zugehörige  BicgungafcRtigkeit  des  betreffen- 
den Stabes.  Die  Querschnitte  waren  nicht  genan 
quadratisch ;  sie  wurden  auf  ein  Quadrat  von 
gleichem  Flacheninhalt  zurückgeführt  und  dessen 
Seitenllnge  entspricht  der  eingezeichneten  Ab- 
8zi8<!e.  Aus  Abbildung  2  ergibt  sich  das  b<i- 
kannte  Gesetz,  daß  die  Festigkeit  des  dünnsten 
Stabes  am  grOßtcn  ist,  daß  mit  Zunahme  des 
Quersclinitt.s  die  Festigkeit  zunächst  rasch 
sinkt,  um  sich  dann  asymptotisch  dem  Miiidest- 
wert  XU  nlbnrn.  In  AbUld.  8  sind  die  analytiaeh 
ermitti-l*.-:t  Graii!iit- 
gehaltu  üchaubildüch 
dargestellt.  Die  Ab- 
szissen haben  die 
gleiche  Bedeutung  wie 
in  Abbildung  2.  Die 
Graphitbestimmungen 
sind  getrennt  aua- 
gefahrt  ffir  die  Stab- 

mitte  und  eine  Ecke  eines  jeden  Stabes  (siehe 
Abbildung  4).  Bemerken  möchte  ich  hierbei, 
daß  die  genaue  Bestimmung  des  Oraphitgehaltes 
tiefgrauer  Boheiaensorten  ihre  Scliwierigkeiten 
hat.  Die  Analyse  selbst  ist  ja  recht  einfach. 
Abor  die  Probeentnahme  ftthrt  leicht  zu  groben 
Fehlern.  Die  I'robespane  entmiaehen  sich;  man 
erhalt  entweder  zu  viel  oder  zu  wenig  Graphit, 
je  nachdem  man  zufallig  mehr  von  dem 
•fdnen,  hecbgraphithaltigen  Pulver  oder  von  den 
gröberen  Spttnen  in  die  Ein  wage  bekomm  r.  I'as 
feine  l'ulver  enthält  bis  zu  6,ö  *>/o  Grapliu,  wie 
dureb  Analyse  ermittelt  wurde,  üm  diese  Fehler^ 

*  Leyde:  »Stahl  and  Eisen«  1904  Nr.  3  S.  186. 
PMfDug  von  Oateitaa. 


Abbildung  4. 
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quellen  lu  Termeiden,  wurden  kleine  Wfirfel  im 

«Jf'uiolit  von  -twa  '2  l'  nnnh  Mnl^L'nlic  rlcr  Ab- 
bildung 4  ausgeschnitten  und  ulioe  weitere  Zer- 
kleinerunip  zur  OraphltbestirnnranjEr  verwendet. 
I>if  Proben  für  dii  <  !rai«hitbr<timniniiL'fn  iiml  niicb 
die  ProbescbUÜ'e  fUr  die  s])äter  zu  besdireibeude 
metalloirrapltiflehe  Untersnohani?  wnrden  in  nn- 
iiiitti  lli,ar>  i-  Xnhr  der  Briiihe  f-ntnommen,  die  die 
in  Abbildung  2  eingezeichneten  Festigkeitswerte 
geliefert  hatten.  Die  Brflehe  atnd  in  Abbild.  1 
angedeutet.  Die  Ergebnisse  der  Graphitbestini- 
nmnp  sind  in  der  folgenden  Talu-Ile  entlialten: 


Tabelle  abo 

r  (I  i 

r    0  r  ft  p 

h  i  t  T  t 

r  t  p  i !  u  n  p. 

H  1  •  b  in  1  I  1  r 

1  »  ti  <■ 

I-  k  r 

<)ucncliDitt 

UraptaURcluUl 

to% 

Grapkit- 
C^niM  ia 

•MHk^ 

Uraphllc-hali 
«■% 

Oraphll- 
%4«»««- 

■HB  X 

WHt** 

■iMd 

S,02 

•  Oft 

2,65 
2,64 

4  71 

2,78 

f  Hit  1 

3,00 

88^76 

2,68 

TO  O 

7v,9 

1 180  X  >30 

3.03 
2,98 

3,00 

88,75 

2,70 
2,65 
2,60 
2,72 
2,73 

2,68 

79,3 

loa  X  105 

2.97 
2,97 

2,97 

87,9 

2,90 
2,94 

2,92 

86,4 

6BXU 

3,07 
3,06 

3,06 

90,5 

2,95 
2,95 

2,95 

87,2 

3,04 
8,016 

2,88 

65X66 

3,03 

89,7 

2,86 
2,83 
2,»2 

2,86 

64,5- 

r>5  X  55 

3,04 
2,92 

2,98 

88,2 

2,93 
2,9.'. 

2,94 

86,9 

44X44 

2,81 

2,86 

2,84 

84,0 

2,79 
2.77 

2,78 

H2,2 

<8X8S 

2,77 
2,76 

2,77 

82,0 

2,61 
8,68 

2,62 

77,5 

STxn 

2,66 
2,67 

2,66 

78,7 

2..'il 
2,5ft 

2,5.*^ 

75,5 

>8X8S 

2.54 
2,5ö 

2,55 

75,5 

2,59 
2,52 

2,55 

76,5 

16  X  1» 

2,54 

2.. '«6 

2,5.^ 

75,5 

2,66 
2,50 

2,53 

74,8 

12  X  12 

2,4» 

2,60 

74,0 

Praltebiatich.  Ob.  d.  frnm. 
Qii*»ehnilt  cnlnomneii, 
«aUprU-ht  Milte  and  Ecke 

Sie  wdchen        den  frttlier  von  Leyde** 

verJiffentlicbten  Werten,  die  ii'l;  mit  l'robc- 
8panen  ermittelt  hatte,  aus  den  erörterten  Gründen 
etwas  ab.  Ans  der  Tabelle  nnd  am  Abbildung  $ 
ertribt  sich,  daß  d>  r  ( f raidiit^r'^liaU  in  <li»r  .Stab- 
mitte in  den  dünnsten  Stilben  am  niedrigsten  ist. 
Er  steigt  geradlinig  mit  zunehmender  Quersehnttts- 
.'ibiiii  >><iiiii:  an  und  ffri  iclit  lic!  einem  Querschnitt 
von  etwa  60  X  tiO  mm  seinen  U6chiitwert,  den 
er  auch  bei  weiter  wachsendem  Querschnitte 

*  J«d*  EhuMlbeattmmang  iat  mit  einain  Iwaon- 
deran  ProbawftrfBl  anwafabrt. 
&  a.  ».  O. 


beibehält.   In  den  Ecken  dw  Stftbe  folgt  der 

Graphit^rehalt   keinem   ausgesprochenen  Ge.setz, 
dort  scheinen  mehr  ZufftUigkeiten  eine  Rolle  zu 
spielen.   Jedenfitlls  Begt  aber  der  Graphit gnhalt 
in   d<i-  Ki^ke  unter  d<ni  Graidiittrehalt  in  der 
Hitte.    Der  geringe  Untersclüed  in  den  Graiilüt- 
gehalten  der  verschiedenen  StAb^,  die  innerhalb 
der   (irenzen    2,50    und    3,0«    liegen,  kann 
die  erheblichen  Unterschiede  in  der  Biegungs- 
festigkeit, wie  sie  Abbilduttg  S  cum  Aasdmck 
brinjrt.  nicht  erklaren.   Besonders  auffällig  wird 
dies  dadurch,  daß  (»ei  Stabquerschnitten  Uber 
60  X  ßO  mm  die  Uiefrunfrsfestigkeit  mit  wachsender 
Si  ili  li  ki  \\  r  t,  r  abnimmt,  wahrend  der  Graphit- 
tcchalt  iu  der  Stabmitte  unverändert  bleibt,  in 
den  .Stabecken  ai)er  so^'ar  abnimmt.    Man  muß 
hieraus  folgern,   daß  bei  tiofprauen  Roheisen- 
sorten.  wie  da.s  voriie^'i-nde  Eisen,  die  Menu'''  des 
Graphits  zwar  einen  l'IintluU  auf  die  Fe.stigkeit 
aus&bt,  daß  aber  daneben  nodi  andere  Eiall&iM 
wesentUohe  Geltung  haben. 


I 

'  1 

■ 

■  1 

'  1 

V 



»    AI  u 


AbUUung  6. 
iB  Chor  die  Art  der  OrapUlvertMunf  . 


Einen  solchen  wesentlichen  Einfluß  äbt  die 
Art  der  Verteilunfr  des  Graphits  aus.  Leyde 
hat  in  »einem  Aufsatz*  über  die  Festiirkcit  und 
Struktur  des  Guüei>^rn<  Ix  Tcits  auf  die  Wichtig- 
keit der  Art  der  Kristallisation  auf  die  Fliffen- 
sohaften  des  Gußeisens  hin(;ewiesen.  Es  ist  aber 
hier  wenifjer  die  Art  der  Kristallisation  des 
Eisens  selbst,  die  sich  zuweilen  in  Hohlräumen 
in  Form  von  TannenbAumen  bemerld)ar  macht, 
sondern  m^hr  die  .\rt  der  Kristallisation  dea 
Graphits,  die  die  ausschlaggebende  KoUe  spielt. 
Dies  Ulßt  sieh  sahlenmlfitg  fostlegen  nnd  die 
Kr<r''bnissi>  der  Mrssunc  sind  in  Ai)idldung  5 
wiedergegeben.  Die  Abszissen  sind  wieder  dlo 
SUbdioken.  Die  Ordloaten  sind  die  ZaMen  der 
■  inzelni  ii  (iraithitblilttchen,  die  in  1  qinm  Ge.Mchts- 
fcld  enthalten  sind.  Sie  wurden  getrennt  für 
Rand  und  Mitte  der  Sttbe  ermittelt.  Die  Aus- 
zaiilunjr  ist  etwas  mühsf]i;r.  da  man.  um  bram  h- 
bare  Durchscluiittswerte  zu  erh&ltcu,  eine  ganze 
Reihe  von  Geitehtafeldern  auszählen  muß.  Wenii 
man  aber  ^e  Heaanng  praktisch  verwerten  will, 

•  O.  Leyd«:  ^Btabl  und  Elsen-  1904  Kr.  8  S.  85. 
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winl  man  sfoh  mit  v«rgIeie1tfrw«fH«r  Sphltzangr 

bc);nii(rcn    kfinneu    untrr    Ziihilfm.iliti  inor 

Reibe  von  aus^rezablten  Huttcrbildern.  Wie 
Abbildnnir  A  zeigt,  ist  die  Zahl  z  der  elDzelnen 
Kristallki'ime  des  Graphits  in  ilcn  dünnsten 
Stäben  am  ^crSßten,  und  am  Ideinüteu  in  den 
dicksten  Stöben.  Die  das  Gesels  darstellende 
Kurve  ist  ähnlich  einer  Hyperbel.  In  den  Rand- 


teilen der  StBbe  ist  die  Zahl  t  durehwep  gWlBer 

al>;  in  der  Stalunittc.  Der  Vi  r;.'leich  zwisehen 
der  Kurve  fUr  die  Aeuderung  der  Biegunga- 
festigkelt  vttdi  der  Kurve  für  die  Aenderung  der 
Zahl  der  Graphitkeimc  ergibt  nahezu  iilierein- 
stimmenden  Verlauf.  En  muß  also  ein  inniger 
Zusammenhang  zwisclien  beiden  Grfißen  bestehen. 

(SeUnft  folgt) 


Fortschritte  in  der  ununterbrochenen  Flußeisendarstellung 

nach  dem  Talbotverfahren. 


Nächst i  ln  nil  wiTiit'n  zwei  m-in'  TallKitnnlairen 
bcsehriebon,  mit  deren  Inbetriebsetzung  das 
Versuehsstadium  des  Talbotverlahreni  als  ab- 
peschliKo-ü  bifrachtet  werden  kann. 

a>  l>iu  Talbotanlage  der  Cargo  Kleet- 
works  in  Middleibrougta.*  Die  Anlage 
umfalU  drei  kiiijibare  Opfen  von  j<'  IT'i  t.  Das 
Kippen  erfolgt  auf  hydraulischem  Woge.  Die 
HaaptabmesBiincren  dieser  Oefen  aind  die  fol- 
genden : 

Herdlän^o  =  11,5  m  )  HerdiMb«  <■  51^       od«r  raad 
Herdbroite  =   4,5  m  |     V      t4.ttum  »OMts 
CMftte  Herdtiefe  ^  1,2  m  m 
Breite  d.  Oae-  e.  LwUeiBetrOmeBgen  »  7001  QawMbiiiit 

HBho    „     .     „  .  _  1(M»0/  =*Oq<lm 

Beideraeiu  wind  je  eine  UaM-  und  zwoi  Luftein- 
aMnangen  »nKoordnet. 
Ltnga  der  Qaekawmetn  .  .  6,76  m  ) 

»T«"«  "       ■        •  •  «.«"»  »«^Tcb- 

TiefD     ,  ,  ,  .  8^7  m ) 

I.Sniife  der  Laftketnmem  .  .  B,7S  ml 
Breite    ,  .  .  .   3,07  m    ^  uiS^« 

Tiefe    ,         ,  .  .  mj 

Auf  der  fSlnsetzRette  der  iitA  Oeflni  sind 
zw'  l  elektrische  I.aut'knin--  von  je  40  t  Trag- 
fähigkeit und  aiit  di  r  AltHtichseite  zwei  eben- 
solche Krane  von  je  75  t  Tragfähigkeit  vor- 
(resehen.  .Teder  dleaer  vier  Krane  ist  mit  einer 
20  t-  Hilfskatze  auspestattet.  Die  Zuschlage 
(ÜAyde  und  Kalk)  werden  von  einer  auf  der 
Ofenbfihn«  fahrenden  Weliman  -  Maschine  eln- 

prsptzt. 

Das  von  den  Hochöfen  kommende  rtüwipe 
Hoiielaen  wird  von  einem  Miedier  von  180  t 
FassungsverniüL't'ti  anff-'^nommt  n.  r»ieser  Mischer 
hat  die  gewöhnliclie  Konverterfurm  und  wird 
durch  vier  Dfiaen  wann  erhalten,  in  welchen 
Ki'kvi<ff!ir,r.is  und  Luft  verbrannt  wird.  Da-; 
im  Mischer  entsilizierte  und  entschwefelte  Hoh- 
eisen  wird  den  drei  Oefen  mittels  einer  26  t- 
Pfannc  zugeführt.  I'^-  Eintrießen  geschieht  ilureh 
Kippen  der  Pfanne  un<l  zwar  mittels  einer  kurzen 
Rinne,  welche  an  der  Arbtitslwnk  einer  der 
Türen  befestigt  wird.  Die  Abstiche  erfolgen 
in  einer  50  t- Stahlpfanne  durch  entsprechendes 
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.Ni  i-rt'n  der  nett-n;  <la-^  ir''wüns<'liti'  Abstirbgcwirht 
soll  gL-nau  eingehalten  werden  können.  l>ie 
Schlacke  wird  anf  der  Etnaetsseite  abgelasHen. 
Dil'  Si  lilack<>n[>fannen  fassi-n  tre<r«'n  10  t  und 
ruhen  auf  Wagen,  die  unter  den  Defen  durch 
bis  in  den  Bereich  der  75  t« Krane  gefahren 
werden  können.  Die  Oefen  sind  mit  Talbots 
beweglichen  Köpfen  versehen.  Die  Bcwegong 
der  Köpfe  erfolgt  durch  Waaaerdnick.  Eine 
Vertikalbewfiiiuntr  von  etwa  "5  mm  und  eine 
Uorizontalbewegung  von  mehr  als  1  m  ist  vor- 
gesehen, von  welchen  die  eine  beim  Kippen  der 
Oefeu  nui\  Iii  (inli  rc  bei  etwaigen  Ht-paraturen 
benutzt  wird,  k'ixr  eine  weitgehende  Wasser- 
kühlung dieser  Oefen  ist  gesorgt. 

Zur  Lieferung  des  für  die  drei  Oefen  er- 
forderlichen Gases  sind  zehn  Talbotgeneratoren 
von  je  rund  8  m  Dnrchmeaaer  voriianden.  Die 
Generatoren  haben  selbsttätige  IJeschii^kung  und 
sind  mit  einem  Ruhrstock  versehen,  durch  wel- 
chen die  6rennstot!'schicht  aufgelockert  wird.  Zu 
diesem  Zweck  dreht  sich  der  mit  einem  Arme 
versehene  Kührstork  lanL'^am  nu\  <i-\tu'  Vertikal- 
achüe  und  macitt  un^'<  t,ilir  alle  halbe  Stunden 
dne  kleine  Vertikalbeweguug.  —  Ein  (Generator 
vertrast  in  der  .Stunde  eine  Tonne  Brennstoff. 

Das  CiieUcn  erfolgt  von  liydraulisch  bewegten 
Wagen;  dabei  steht  der  GieUer  auf  einer  in 
entsiirerhendf'r  Höhe  an^rt-iirachtfri  Kiiline. 

Der  Betrieb  der  Oofun  wird  wie  folgt  geleitet: 
Das  Rohdsen  wird  in  Partien  von  25 1  zugefOhrt, 
in  Stahl  verwandelt  und  dieser  alle  sechs  Stunden 
in  Mengen  von  50  t  vergossen.  Um  diese  £r- 
zengong  zu  erreichen,  ist  es  erforderlich,  eine 
entspreche niic  Srlilirki'  /it  halten  und  das  Bad 
vor  dem  i:^iugieUeu  einer  neuen  Pfanne  Uobcisen 
mSglichst  zn  entkohlen.  Es  wird  ein  besonderer 
Wert  darauf  >;ele!.'t.  nach  dem  Eingießen  des 
Roheisens  eine  möglichst  vollkommene  Reaktion 
zu  bekommen.  Nach  einer  solchen  enthalt  das 
Stahlbad  nur  m-  iir  rund  0.3  "o  Kohlenstoff.  .Je 
größer  die  auf  einmal  eiiigegosst>ue  Bobeisen- 
menge und  je  hdher  der  SiliziumgehaU  derselben 
ist,  desto  lebhafter  findet  die  Reaktion  statt. 

Nach  jedem  Stahlalistiche  werden  sofort 
Eiseuoxyde  und  Kalk  zugesetzt;  während  diese 


Digitizeü  Ly  ^oogle 


1302    äUhl  and  Eisen.    horUchrilU  in  der  uimiUerbrochenen  FlußeUettdargtellung.         S6.  Jahrg.  Nr.  21. 


aoiuii«>Iz«'n.  wt'rdtTi  in  di-r  .Schlack'  riliriir  t  r- 
forderlicbcQ  Ucparaturen  ausgeführt.  Dieac  Re- 
parataren  sollen  viel  gerioger  srin  als  bei  ge- 
wfiliiiliclifii  fest<tilirri(Iea Oefen.  SobaM  (Hp  Zu- 
schläge aufge»chuiolzcn  sind,  wird  die  erste 
Pfanne  Roheisen  zufTPie^ossen.  Hierauf  werden 
wieder  Zusclililfr»'  tr'  s.  t/.t  un>l  auf  diese  wird  die 
zweite  Pfanne  Kubeisea,  welche  immer  eine  weit 
geringere  Reaktion  verursaeht,  nachgegossen. 
Wenn  sich  das  H.id  nach  dem  zweiten  Koheisen- 
zusatze  etwas  beruhigt  hat,  wird  ein  Teil  der 
Soblaelce  entfernt,  da  eine  xv  dicke  Sehlaeken« 
declcc  das  Fertigmachen  verzögert. 

Ist  das  Bad  heiß  genug,  ho  werden  Proben 
genommen  und  diese  auf  Kohlenstoff,  Phosphor 
und  Schwefel  untersucht.  Entapridieil  die  Proben, 
80  wird  abp:e.stochen.  Ferromangan  wird  in  der 
(iußpfanne  zugesetzt. 

Der  erste  Ofen,  der  Im  Herbst  vorigen  Jahres 
in  Betrieb  Icam,  erzeugte  wahrend  der  ersten 
12  Betriebswocheu  wüeheutlieh  rund   lOOU  t. 


Das  Hochofeneisen  enthielt  im  Durchschnitt 
1,25  *'/o,  das  Mischereisen  dage^'cn  nur  1,00  '/« 
SiUzinm.  Anf  die  Erzeu^un^^  verkftuflieher 
Schlacke  wurde  kein  Wert  f^elef^t,  sondern  nur 
darauf  gesehen,  guten  .Stahl  zu  erhalten.  Um 
fBr  alle  drei  Oefen  genug  flüssiges  Bokdwn 
xor  Verfagung  zu  haben,  Ist  der  Bao  einer 
Kopolofenanlage  vorgesehen. 

b)  Die  Talbotanlage  der  Jones  & 
Lau^'hlin  Steel  Co.  in  Pittsburg*  unifaUt 
fünf  Kippnfen  von  je  200  Tonnen  Kinsatz,  für 
welche  ein  Mischer  von  250  Tonnen  Fassung.s- 
TermVgen  vorgesehen  Ist.  Die  ArtH-ttsweise  ist 
im  großen  und  L'an/en  dieselbe  wie  nuf  den 
(.'argo  Flettworks.  Als  Hauptvorfeil  wird  das 
rascbe  Frischen  Im  Talbotoifen  betrachtet,  welches 
die  VerwondiiiiL'  von  Schrott  ütM  i-fliissi':  macht. 

Die  Talliotöfen  liegen  samt  der  Be.ssemcrci 
und  den  Wals  werken  am  SBdnfer,  die  HodiSfen 
da^'<-L't'n  am  Xordiiff-r  de-j  M«ii<>njrabela.  Beide 
Werkjjleile  werden  durch  zwei  Brücken  der 
Honongahela-Connecting  Rallroad  Co.  mitein- 
anflrr  vi  rbunden.  In  f  >  iii>'  dieser  Brücken 
werden  die  20  t- Pfannen  zum  Mischer  befördert. 
Das  tfischergebftnde  steht  hinter  dem  Ofengebttude 
und  eiithAlt  aufit-rdiMn  si-hrborh  ir'  l'  L'i  nrn  Mi-<  lii'r 
noch  die  Vorratsraume  für  Erze,  Dolomit,  Kalk- 
stein und  dergleichen.  iHe  Entnahme  vom  Mischer 
und  den  Vorratsrftnmen  erfolgt  von  der  Elnsets- 

*  Aua  «Th«  Iren  Trade  Review«  1906  Heft  6  8.  IT. 


Das  .\usbrinpen  (auf  den  Metallcinsatz  gerechnet) 
betrug  105,7  "/o-  Auf  eine  Tonne  Erzeugung 
entfUlt  ^e  Arbeitszeit  von  8,4  Minuten.  Der 
Brennstoffverbrauch  konnte  nicht  genau  bestimmt 
werden,  da  aus  der  gemeinsamen  Leitung  auch 
Gas  fQr  andere  Zwecke  entnommen  wurde.  Eine 
Schätzung  erfrai)  25  kg  fiir  die  Tonne  Erzeugung. 
Die  Erzeugung  für  den  Ufenmann  wurde  nicht 
festgestellt,  doeh  sollen  nicht  mehr  Leute  be« 
scli.'iftij^t  gewesen  sein,  als  bei  einem  ge%viihn- 
Ucheu  basischen  öO  t-Ofen,  der  in  der  Woche 
nur  460  t  erzeugt. 

Um  die  Güte  des  erzeugten  Flußeisens  zu 
beweisen,  inrd  hervorgehoben,  daß  dasselbe  von 
Lloyds  und  anderen  Aimehmem  ffir  den  Schiff- 
bau zugelassen  wurde.  Ein  Auszug  aus  den 
für  die  ersten  50  Abstiche  angegebenen  Ana- 
lysen ist  in  nachstehender  Tabelle  enthalten. 
Kür  die  erste  Halft»  der  Abstiche  wurde  das 
Koheiscn  unmittelbar  von  den  Hochöfen,  und  für 
die  zweite  Hälfte  vom  Mischer  genommen. 


1,066 
1,041 
1,048  I 


bühne  aus.  Das  Ofcngebfludc  ist  rund  If^O  m 
lang  und  3U  m  breit.  Das  Kischereisen  wird 
den  Oefen  mittels  einer  25  t-PCune  «ngefUirt. 
Eine  Lokomotive  vermittelt  den  Vultehr  zwiflcben 
dem  Mischer  und  den  Oefen. 

IHe  Mnsatzbtthne  wird  von  drei  Kran-Einsetz- 
maschinen der  Morgan  Engineering  Co.,  Alliana- 
Ohio,  bestrichen.  Die  Schlacke  wird  in  Schlacken- 
wagen abgelassen.  Sobald  diese  voll  sind,  werden 
sie  zu  «in«r  90  m  langen  und  9  m  breiten 
Schlackenrampe  gefahren,  die  von  einem  25  t- 
Kran  bestrichen  wird.  Itie  auf  die  Rampe  aus- 
gegossene Schlacke  wird  zwecks  Bttekgewinnung 
von  Spritzeisen  zersctilaü-en. 

Die  Oefen  werden  mit  Naturgas  geheizt. 
Zum  Gießen  sind  zwei  Pfannenlanlkrane  von  Je 
75  t  Tragfahipk l  if  vit-dandf  n  Di,^  Gußhalle 
enthalt  drei  GuÜbühueu.  Die  Blockformen  stehen 
auf  Wagen,  die  wihrend  des  Gießens  vemeboben 
werden.  Die  Oefen  sind  ungemein  stark  l'i  liaut 
und  sollen  deshalb  wenig  Reparaturen  erfordern. 
Das  Kippen  erfolgt  anf  elehtriadieni  Weg«. 
.I.'der  Ofen  hat  i-ini'  Uleclwsse  von  2,1  B  Durch- 
messer und  rund  ö5  m  Höhe. 

Der  Besprechnng  einer  Abhandlung  Wilsons* 
sind  folgende  .Angaben  entnommen:  Talbot 
vergleicht  einen  feststehenden  amerikanischen 
Standard-Martinofen  von  50  t  mit  seinem  175  t* 

*  ,Thi4  Journal  of  tbo  West  of  Scotland  Irou  and 
8ieel  lastitate*,  Febraar  190e  8.  86  «nd  «0. 
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Ofi'n.  I>it'  (fas-  und  l-uftk;iiiiiiiiTii  luMdcr  ( irf'i'u 
sind  gleich  groü.  I>er  öO  t-Ofon  ist  8,b3  m 
lang  und  4,80  m  breit.  Der  175  t>Ofen  ist 
11.50  ni  l.in^r  und  4.riO  in  lireit.  Nach  eng- 
lischer Arbeitsweise  botrieben,  macht  der  5<)  t- 
Ofen  9  bis  10  Schmelzungen  mit  einer  Eh-zeu^uiiiL' 
von  4.'>0  bis  fiOO  t,  wahrend  der  175  t-T-illMit- 
ofen  Wochenleistungen  von  1100  bis  1200  t 
erreicht.  Die  sttrkere  Armierung  und  die  Kipp« 
vorriclitunjr  sind  behn  IT.')  t-Ofen  teuer.  Für 
den  50  t  -<ifen  ist  eine  üebaiuk'lanKc  von  '24,0  m 
und  für  den  175  t-Ofen  eine  solche  von  32.2  ni 
erforderlich.  I>i*'  KinsctzbUhne  ist  in  beiden 
Fallen  ann.thi  rnil  jrlcich  (ffoli  Der  40  t-Kran 
auf  der  Eiu.setz-,  und  der  75  t-Krau  auf  der 
Abstichseite  wird  in  beiden  Fallen  ircbraueht. 
Uli  i'iner  prnlien  Anlage  dürften  die  Kosten 
für  Talbotüfen,  auf  die  Tonne  Erzeugung  ge- 
rechnet, geringer,  keinesfalls  jedoch  hoher  ««in, 
als  jene  für  fe.stRtehende  Oefen  von  50  t 
Fassungsvermögen. 


Nacli  cirnT  Mittfiliiiiir  T.illnits  wurde  in 
Pittsburg  ver.Hucliswcise  mit  Gü  >  Schrott  ge- 
arbeitet. Wird  mit  tIoI  Schrott  gearbeitet,  so 
sti  i^'t  di  r  I!n  n!i<ti>rT\  >  riirauoh  von  HO  auf  35 
für  lUü  lig  Erzeugung.  Der  Herd  der  Talbot- 
0fen  wird  unter  der  Woche  nicht  repariert.  Die 
Sehlaelienlinie  wird  da^^cireu  nach  jedem  Abstiche 
ausgebessert.  Der  Erzzuscblag  betragt  20  bis 
25  <*/o.  Der  Eisengebalt  der  verwendeten  Erz«  be- 
trogt 6.5  o/o  und  können  auch  |d»osjihorreiche  Erze 
(ebenso  wie  pfaosphorreiübes  Roheisen)  zur  Verwen- 
dung kommen.  Der  Kallczuschlag  ist  gleich  10  o/d 
vom  lilock^'ewiclite.  Das  SchlaolcfiBgiewkAt  kann 
mit  20" 'o  des  HIockgewichtes  anpcnommen  werden. 
Die  mechanischen  Generatoren  sollen  put  arbeiten. 
Die  Kosten  derselben  konnte  Wilson  nicht  angeben. 

Üi'ziisrlich  der  (lüti-  di's  'I'nHi*itstahles  wurde 
bemerkt,  daü  er  ebenso  gut  wie  di  r  saure  Martin- 
Stahl  und  besser  als  der  Bessemerstahl  sei.  Eessel- 
blecbmaterial  könne  anstandslos  geliefert  w  erden. 

K.  l'oech. 


Moderne  Hochofen - 

AusgefBbrt  Ton  der  Benrather  Hascht 

I  iuitoiiiatisclic  ir<ubiifrn- Hi-irielitun;:  Iiat 

in  neuerer  Zeit  in  den  weitesten  Kreisen 
der  HQttenlente  die  größte  Beachtung  gefünden, 
da  sie  ein  Mittel  an  dii-  Hand  gilit.  eine  Reihe 
von  Hilfsarbeitern  zu  ersparen  und  einen  öko- 
Donisdien  Betrieb  zn  garantieren.  Die  in  Ab- 
bildung 1  dargestellte  Beglchtungsanlage  wurde 
für  zwei  Hochöfen  der  Hasper  Eisen-  und 
Stahlwerke  In  Haspe  im  vorigen  Jahre  ge- 
liefert, neuerding«  ist  genau  dieseli»e  AnInge  für 
eine  dritte  Hociiofenaniage  in  .Vrbeit.  Alibild.  2 
ist  eine  idiotogra|diiscbe  Wiedergab«  der  beiden 
bereits  im  Hetrieb  Itetindltoben  AttfcUge. 

Das  in  Eisenbalinwagen  ankommemle  Erz 
wird  in  große  Erztascheu  ausgeladen,  deren 
Oberkante  auf  gleichem  Niveau  mit  der  Hiitlen- 
sohle  liegt,  so  daß  die  Kis.  nbahnwagen,  ohne 
daß  sie  hochgehoben  zu  werden  brauchen,  auf 
die  verschiedenen  Verteilungsgleise  über  dfe 
Erztaschen  fahren,  wo  sie  entladen  w<>rden. 
Unter  den  Taschen  laufen  für  jeden  Ofen  zwei 
elektrisch  angetriebene  Hüllerwagen.  In  diesen 
Wagen,  die  mit  Wicgevorriclitung  versehen  sind, 
wird  dann  die  Mülieruug  fertig  gemaclit.  Für 
die  Bedienung  eines  Wagens  ist  nur  ein  Kann 
erfiirderlii  h.  «la  ilersclbe  aulier  der  Bedii-ming 
des  Wagens  uichts  anderes  zu  tun  hat,  als  die 
Versehlußklappen  der  Erztaschen  zu  Ofhen  und 
zu  schlii>ßen.  Mit  der  fertigrii  Möllening  wird 
dann  der  ^^^'^gän  zu  den  über  den  äciirflg- 
aufzQgeu  eingebauten  Butsöben  gefahren  und  hier 
der  lohalt  des  Wagens  durch  Oellnen  des  Boden« 


Begichtungsanlagen. 

nenfmbrik,  AcUengeseUschalt,  Benrath. 

mittels  ditser  L'iitminii  hi  die  unter  letzteren 
stehenden  Förderhuuie  cutleert. 

Da  der  Koks  durch  das  rielfkche  Stflrzen, 
das  mit  dicsi-ni  Vi-rfahren  verbunden  ist .  /u 
sehr  leiden  würde,  so  ist  fBr  die  Beschickung 
des  Ofbns  mit  Koks  eine  besondere  Vorrlebtnng 
getrotlen.  Die  mit  Koks  beladonon  EisenhaliB- 
wagen  werden  auf  den  zwischen  den  Hochofen 
und  den  Schragaut/.ügen  parallel  mit  der  Anlage 
laufenden  drei  (rleisen  zugeführt  und  entweder 
direkt  in  die  beiden  hinter  den  schrägen  Auf- 
zugsbrücken eingebauten  Koksfülltriebtcr  oder 
auf  den  zwischen  den  Oefen  befindlichen  Vor- 
ratsplatz entladen.  Durch  eiin'  klein«-  Ifand 
l»etflti^:ff  Winde  wird  dann  die  \'er>chluliklappe 
des  Trielitns  g.  iiiVnet  und  drr  Koka  rutscht, 
infolge  d'^r  kh  ini  n  Xrigung  der  Triobter^  sebr 
sanft  in  den  Förderhunt. 

Der  Sohrflgaufzug  Ist  doppeltrflniig,  mit  zwd 
nelieneinander  liegenden  Laufbahnen.  Die  hin- 
tereu Kader  der  Förderhuuie  sind  mit  doppelten 
Spurkritnzen  versehen.  Die  lußeren  KrSnze  laufen 
ln>ini  Kiii];<n  auf  die  .nifWrhalli  <Ifr  llaujitglcise 
augcbrachteu  hochgehenden  ächieueu  auf,  wodurch 
der  Hunt  automatisch  gekippt  wird.  Aus  den 
Fördcflninf  en  rutscht  dasMati-rii!  ilnrrh  einen  Auf. 
gabetrichtcr  auf  die  obere,  für  diesen  Trichter  als 
Verschluß  dienende  Glocke.  Nach  jeder  Charge 
wird  diese  Glorkr  '  Vikt  und  das  Material  rutscht 
weiter  in  den  darunter  befindlichen  großen  Auf- 
gabetrlobter.  Nachdem  die  ganze  IfSUerung  hier 
angelangt  ist,  wird  die  untere  Glocke  gesenkt. 
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Da  es  bei  dieser  .\rt  von  (Ticlitvi>r.schlussen 
immerhin  schwieritr  ist,  eine  (rleiclimiUüre  Ver- 
teilung »It'S  bt'scliickti'n  Materials  zu  erzielen. 
Rind  bei  der  Konstruktion  des  oberen  Aufiralie- 
trichti-rs  besondere  Vorrichtunjren  fretrotlVn 
worden,  wodurch  eine  al)Sülut  gleiehmaUigc  Ver- 


des Aufzuges  Aucli  beim  Bruch  einzelner  Teilo 
unter  allen  rmstflnden  aufrecht  erhalten  lassen 
muß.  Hiervon  ausm'eliend  wurde  die  Winde  so 
konstruiert,  daß  alle  Teile,  deren  Versa^jen  den 
Beiriel»  stören  könnte,  vor  allem  alle  Bremsen, 
in  doppelter  Ausführunp  vorhanden  sind.  Da 
die  Winde  auch  zwei  Motoren  und  zwei  voll- 
standi;:  austrerilstete  Führerstnnde  mit  Kontrollern 
und  Widerstilndon  und  ferner  einen  Umschalter 
besitzt,  mittels  dessen  jeder  Motor  mit  jedem 
Steuerapparat  kombiniert  werden  kann,  so  ist 
man  in  der  Lage,  alle  etwa  wahrend  des  B«- 
triebes  auftretenden  Störungen  beseitigen  zu 
können,  ohne  den  Betrieb  stillsetzen  zu  müssen. 
Die  Winde  selbst  besteht  aus  zwei  gußeisernen 
Trommeln  mit  auf  der  I>rehl>ank  geschnittenen 
Killen  für  die  Ilubseile.  \n  einem  End«  jeder 
Trommel  ist  ein  gefrästes  Stahlgußzahnrad  an- 
geschraubt, in  welches  ein  Ritzel  aus  gcscluniode- 
tem  Stahl  eingreift.  Letztores  wird  vom  Motor 
durch  ein  Stirnradvorgelege  angetrieben,  das  in 
einem  vollständig  geschlossenen,  gftßeisernon, 
mit  Oel  gefüllten  Kasten  gelagert  ist.   Auf  der 

Abbildung  1. 
Horbofenbcgiohtunga- 


anUge  der 
Hasper  Eiaen- 
and  Htahlwerke. 


teilung  jrewilhrleistet  wird.  Zum  besseren  Aus- 
bau des  \'er.schlus8e8  ist  eine  Montage-Laufkatze 
über  demselben  angeordnet. 

Das  Wind  werk  eines  jeden  .Aufzuges  hat 
«einen  Platz  auf  einem  portalartig  ausgebildeten 
Crcrfist.  so  daß  ein  Eisenbahngleis  unter  demselben 
durchgeführt  werden  kann;  ferner  sind  die  Wind- 
werke (.-Vbbild.  ;{)  durch  ein  mit  Holz  verschaltes 
Haus  gegen  Witterungseintlusse  geschützt.  Da  die 
Konstruktion  dieser  Windwerke,  welche  durch 
Drehstnimmotoren  betriebi>n  werden,  eine  Reihe 
neuer  und  bemerkenswerter  Einzelheiten  zeigt, 
sollen  dieselben  hier  nllher  beschrieben  werden. 

Maßfrebend  für  die  Konstruktion  der  Wind- 
werke war  die  Forderung,  daß  sich  der  Betrieb 


Verlflngerung  jeder  Motorwelle  sitzt  eine  elek- 
trisch betätigte  Bandbremse,  die  jedoch  vom 
Maschinisten  auch  von  Hand  bedient  werden 
kann.  Sollten  diese  Bremsen,  von  denen  jede 
einzelne  stark  genug  ist  den  .\ufzug  stillzusetzen, 
versagen,  so  treten  zwei  direkt  an  den  Ilub- 
trommeln  angebrachte  Bremsen  in  Wirkung,  die 
durch  ein  Fallgewicht  betätigt  werden  und  auch 
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Abbildung  2.    Ilorborenbegichlunf^sanlage  der  Hasper  Eisen»  und  Stahlworko. 


als  NotbivtnstT.  (ri-sron  Zulioclifalirf»  ilii-iicn.  Eiu 
Teiilonanzeip-r,  wololur  z\vaii;:Iiiii(iir  mit  ilnii 
Windwerk  vcrbumli'H  ist.  •:ihi  «it  iii  .Masi-hitiist«-n 
jt'«l«;rz»'it  iri  tmui^  Auskunft 
über  die  Sttillun^'  dt-r  beiden 
Hunte.  Die  l.a;:erun>r  der 
Trommeln,  Motoren  und 
aller  Trieinverksteile  ist  auf 
einem  schweren  {ruüeiscrnen 
Halimen  erfolgt,  an  den  die 
Kaper  zum  Teil  anjrefrossen 
sind.  Alle  Laircr  sind  als 
nichttrojifeude  < >elkammer- 
lager  aus^eliildet  und  mit 
Rin^ächmierunp  versehen. 
Die  Lagerschalen  bestehen 
entweder  au.s  Rot^iß  oder 
aus  Gußeisen  und  sind  in 
letzterem  Falle  mit  Lager- 
metall ausjretrossen.  Die 
Bohrun^r  aller  Laperstellon 
erfoljrt  auf  der  Horizontal- 
Hohrmaachine,  ohne  daß 
das  Werkstück  utiiiLrespannt 
zu  werden  braucht.  Da- 
durch Ist  absolute  Paralle- 


lität aller  Achsen  und  demzufolge  auch  guter, 
nahezu  ^rerauscliloser  Lauf  aller  Zahnräder  ge- 
währleistet. 


Abbildung  3..  RIektriscb  betriebene  Hovborenaurzugswindc. 
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Der  Führerstaml  ist  in  Form  eines  scliniied- 
eisernen  I'odestos  au  den  gußeisernen  Fundament- 
ralimcn  .iii>:eliaut.  so  daß  der  Maschiulst  die 
ganze  Winde  und  den  Teufenanzeiger  dicl>t  vor 
Aufjen  hat.  Hier  betindcn  sich  alle  Stener- 
apparate,  die  llandholiel  für  die  Bremsen  und 
eine  kleine  Handwinde  zum  Hociiziehen  des 
Fallgewiclites   fiir   die    Xoti»reinse.  Gesteuert 


Abbildung  4.    OicbtbQhne  mit  oberem  Teil  des  Hocbofenaufzugi«. 


wird  die  Maschine  mittels  eines  Rpeziell  für  diesen 
forcierten  Betrieb  lionstruierten  Steuerschalters 
und  zwar  einzig  und  allein  nach  Maß^'abe  des 
Teufenanzcijrcrs.  Es  sind  jedoch  alle  Vorslchts- 
niaßrepeln  getroffen,  um  l'nglücksfJlllc,  die  etwa 
durch  Fnachtsamkcit  des  Führers  hervorgerufen 
werden  könnten,  zu  vermeiden.  Sollte  nnmiich 
der  ilasi'hinist  das  rechtzeitige  Stillsetzen  der 
Fiirderhunte  versäumen,  so  wird  durch  einen  mit 
dem  Teufi-nanzeiger  verbundenen  Endausschalter 
der  Spulenstrom  eines  elektromagnetischen  Schal- 
ters ,di's  Schützes"  unterbrochen,  welcher  die 
Motoren  vom  Netz  abschaltet  und  gleichzeitig 


die  Notbremsen  zum  Einfallen  bringt.  Als 
weitere  Sicherheitsvorrichtung,  für  den  Fall, 
daß  die  oben  beschrieben«-  Steuerung  versagen 
sollte,  ist  die  Einrichtung  getroffen,  daß  der 
jeweils  auf  der  Gicht  befindliche  Förderhuut 
beim  Zuhoclifahren  gegen  den  Hebel  eines  eben- 
falls nur  vom  Hilfsstrom  durchflosscnen  Grenz- 
schalters stößt  und  die  Maschine  stillsetzt.  Diese 
Art  der  Steuerung,  die  alle 
Störungen  und  UnglUcka- 
fslle  unmöglich  macht,  hat 
sich  bis  jetzt  im  Betriebe 
vorzüglich  bewahrt.  Vor 
allen  Dingen  bat  sich  ge- 
zeigt, daß  der  Maschinist 
imstande  ist,  allein  nach 
den  Angaben  des  Tcufen- 
zeigers  vollkommen  sicher 
zu  fahren,  so  daß  die  oben 
erwilhnten  Sicherheitsvor- 
richtungen nur  sehr  selten 
in  Funktion  zu  treten  brau- 
chen, l'm  die  Maschinen 
nach  dem  Einfallen  der 
Sicherheitsbremsen  wieder 
in  Gang  zu  setzen,  l>raucht 
der  Maschinist  nur  den 
Hau|>tschalter  einzuschalten 
und  damit  gleichzeitig  einen 
Magneten  unter  Strom  zu 
setzen,  dessen  Anker  ein 
kleines  Gewicht  anhobt, 
durch  welches  die  Fall- 
gewichte der  Notbremsen 
ausgelöst  worden  waren. 
Dann  kann  der  Maschineu- 
führer  mittels  der  auf 
dem  Filhrerstande  sicht- 
.  baren  Hauptwlnde  die  eben 
erwähnten  Fallgewichte 
hochkuriteln ,  und  die  Ma- 
schine ist  betriebsfertig. 

Die  beiden  Gichtglocken 
sind  an  Ketten  in  Balan- 
ciers  aufgehängt  und  so 
weit  ausbalanciert,  daß  zum 
Hochziehen  der  Glocken  an 
der  am  äußersten  Balancierende  befestigten  Kette 
nur  eine  Kraft  von  etwa  HOO  kg  erforderlich  ist. 
Bei  den  hierfür  vorgesehenen  elektrisch  an- 
getriebenen Windwerken  dient  als  Trieborgan 
eine  GalUche  Kette  mit  Kettenrad.  Das  Wind- 
werk besteht  aus  einem  Elektromotor  und  einem 
in  öldichtem  Kasten  laufenden  mit  dem  Motor 
direkt  gekuppelten  Schneckenradvorgelege,  die 
auf  einem  gemeinsamen  gußeisernen  Fundament- 
rahmen montiert  sind.  .\uf  der  Verlflngoning 
der  Schneckenradwelle  ist  das  Kettenrad  auf- 
gekeilt. Da  die  Gichtglocken  in  ihrer  oberen 
Stellung  genau  gegen  den  oberen  hezw.  unteren 
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\ ufpall.  trichter  anliegen  müssen,  damit  kein  Gas 
entweichen  kaim,  muli  der  Hub  eehr  genau  be- 
grsiixt  werden.  Z«  diesem  Zweck  sind  auf 
der  Schncckenradwellc  cirn"«  joilrri  Wlnrhvnrkrs 
Spiuddieud&u««dialt«r  auj^corduet,  die  so  reguliert 
werden  kOnnen,  d*ß  die  rldittge  HubUnge  genau 


uni!  ilor  Koks  mittels  zwei  getrennter,  etM  iifalls 
von  der  benrather  MascluueDfabrik  gelieferter 
HftBgebaliBaBlagen  mit  Seilbetrieb  eu  dem  Qber 

dem  Scliragaufzug  eingebauten  Fülltriihti  i-  ge- 
bracht. Da  die  Erztaächcnreihen  senkrecht  und 
nleht  parallel  zur  Begicbtungsanlai^  Hegen  und 
infolgedessen  die  unter  den  Taschen  hergehende 
Uäugebalm  ia  deriielbea  Riciituxtg  l&uft,  80  ist 
eine  parallel  mit  der  Anla^re  fUirutde  Sehfebe» 
))iiliii<'  vorg<-si'lu:ii ,  \m'1i-1io  gluiclizcitig'  sechs 
Kängebahnwagea  aal'aehmea  kann  and  fttr  jeden 
Wagen  eine  WlegeTorricbtung  beaitzt.  Hit  ihrer 
Milte  wird  das  Erz  doiii  FflUtrichtor  zuiroführt. 
Der  Koks  wird  dorcb.elno  besondurü  liiingi  Imhn 
direkt  von  der  Kokerei  in  den  KokafBllirichter 
traiis|K*rli>'rt. 

( rK'ht\ (Tsi'liliili  und  Scliriigaufzii^  sind  im 
I't  inziji  tiacii  dem  iM  kannt.  n  System  ,lJrown- 
lloistititr*  aiMgiellUirt,  j>>doi:li  sind  einige  wichtige 
V»  r.inil''r  uiii:t  n   angi  lirin  lit   wordt  ii.  w  td<  lit!  die 


altt-u  Aiilaut-n  dirser 


s  orJuiudenen 


Bei  den  alten  Anlagen  ist 

dtr  Aiii'ziiir  cintnimig, 
w  alirsclioinlicli  auü  dem 
Omnde,  well  der  Auf- 
gali«  (ri(diter  rotiert,  da- 
hur  ruud  üoiu  muü  und 
daahalb  swel  neben^- 
aiiderl.uifitnde  Furder- 
baiuieu  nicht  verwendet 
werden  kSnneo.  Diesen 
l'elndsUind  beseitigte  die 
li«arather  Mascliinen- 
fabrfk  dadnroh,  daß  sie 
beide  iJalmeii  für  die 
/.wei  J<'örderbaute  in  ein 


zu  i  i  zii i(  n  ist.  l'ni  jedocli  zu  verhindern,  daß 
die  lebeudigu  Kraft  dt*  Motorwerkes  in  einem 
Hnmenl;  vernichtet  ivfrd.  woljei  leicht  Brüche 
im  '''hwi  rl  ii.'  i  :  ü.  ist  derselbe  mittels  einer 
Ma.\imttl- Rei)ningsk-up]>hirig  mit.  der  Scbnecken- 
welle  verbunden.  Um  ein  Xnflilaiifen  des  AVind- 
werkes  zu  verhindern,  ist  die  Kupplungsscheibe 
mit  einer  newiolifbremse  verseilen.  Da«  Gewicht 
derselben  wird  durch  einen  Klektromagneten  ge- 
hoben, sobald  der  Motor  Strom  erhalt.  Auf 
Abbildung  4  ist  die  Gichtbiilme  mit  dem  nben  n 
Teil  des  Aufzuges  und  des  Gichtverschlusses 
wiedergegeben. 

Abbildung  5  stellt  eine  für  die  Finnn 
iicosotiel  &  Sohn,  Abteilung  üenrichshütte 
bei  HattUgea  an  der  Ruhr  gftfieferte  Hoch« 
ofen^BesoMclnuigBanlage  dar.  Hier  wird  dae  S^s 


AbbDdnng  A. 

Hechefeti  Ix^i^l  e  Ii  tnags- 
nnlagc  der 
UenricbsbiUte 
bei  HatHngen. 


und  diesellie  Vertikalebene  legte,  ihnen  aber  ver- 
schiedene Spurwelten  gai».  So  ist  es  miiglich 
gewesen,  die  beiden  von  einander  völlig  UD- 
ahhilncrii-'en  Gleise  in  der  Mitte  der  sclirflgen 
Balm  übereinander  hinwegzuführen,  wahrend  An- 
flug«, und  Endstelluig  (KippsteUvag)  fOr  bdde 
Hunte  dieselben  sind. 

Der  obere  Aufgabetrichter,  in  welchen  dos 
BeBchlekangsmaterlal  aus  den  FOrderhuaten  ge* 
kippt  wird,  Ist,  om  dne  gleiehmftßlge  Verteilung 
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des  Matt-riaU  In  dem  jr^'^ßon  unteren  Auffrabe- 
iriclittT  zu  erzielen,  dreliliar  an(;eortIuot.  Wenn 
z.  B.  eine  Erzcharjre  ans  fünf  Hunten  Erz  be- 
steht, so  wird  der  Aut'Kahetrichter  naeh  jeder 
Entleerunj;  eine»  Huntes  um  ein  Fünftel  jj-edreht, 
80  daß  die  kom|dette  Krzdiartre  auf  den  $;anzen 


starre  Vorbindung  erhalt,  die  nicht  mehr  ohne 
frroße  Schwierigkeiten  zu  einem  andern  Um- 
drehunfjswinkel  um^rellndert  werden  kann.  Bei 
der  neuen  Konstruktion  kann  jedoch  ohneSchwierif;- 
keit  jeder  beliebige  Umdrehungswinkel  erzielt 
werden.   Heim  jedesmaligen  Heninterfahren  eines 


1^  ■ 

Abtiil<luu^  6.    Trichterdrehwerk  mit  A<ifzu^  und  Montn^elnufkran. 


l'mkreis  glr'ichmfll^ig  verteilt  wird.  Dieses 
Drehen  wird  durch  ein  kleines  elektrisch  l»e- 
trieiiene^s  r)rehwerk  bewirkt.  Bei  ilen  alten 
.Anlagen  wird  diese  Drehvorrirhtiing  direkt  von 
der  .Sehrfliraufzngswinde  durch  l'ehertragung 
mittels  Kegelräder  und  langer  Wellen  von  den 
oberen  Seilscheiben  betätigt,  wodurch  man  eine 


Abliil  iuiic  7.    Eiektrii«<-h  betriebene  Oicbtiflocken winde. 


Huntes  wird  das  Drehwerk  in  der  Weise  in  Be- 
wegung gesetzt,  daß  die  Wandermutter  des  Teufeu- 
zeigcrs  durch  einen  Hilfsschalter  den  Motor  unter 
Strom  setzt.  l)as  Drehwerk  selbst  ist  starr  mit 
einem  Kontroller  von  besonderer  Konstruktion 
verbunden  und  wird  durch  denselben,  nachdem 
die  ülocke  um  den  gewünschten  Winkel  gedreht 
ist.  stillgesetzt.  Um  ein  .Nachlaufen  zu 
vermeiden,  ist  das  Drehwerk  mit  einer 
(Jewichtbremse  versehen,  deren  Gewicht 
dureh  einen  Magneten  gelüftet  wird.  Die 
<  )et1'nunsr  des  Trichters,  durch  welchen  das 
Material  in  den  unteren  .\ufgabetrichter 
rutscht,  ist  mit  einer  Verschlußkln|  j»e  ver- 
sehen, die  Immer  offen  ist,  solange  die 
untere  (rloekc  geschlossen  ist.  Sobald  die 
(ilocke  gesenkt  wird,  wird  diese  Verschluß- 
kla]>|ie  automatisch  gesehloKsen,  so  daß 
keine  (lichtgase  aus  dem  Ufen  entweichen 
ki'inneu.    Ein  großer  Vorteil  dieser  Kon- 
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struktion  des  (»it-htvorsclilusscs  ist.  daß  er  s»  Iir 
leicht  au8p;l>aut  werdeu  kann.  Zu  diesem  Zweck 
Ist  Ober  dem  Vprschhiß  eine  Montiiifelaufwinile  vor- 
;:esf]ion.  Um  dir  schworen  V'erechludtt'ile  zum 
<  iti-npLitciu  li»'raufzubi'färd(*rii,  ist  fin  Laufkran 
von  l  f>  \  Trairkraft  iilit-r  dem  (tanzen  montiert. 

Dif  Konstruktion  des  Tricliterdreh  Werkes 
sowie  des  oliereu  Teilex  ^^^•<  \ufzuj,'es  nelisl  der 
Auordiiuiii^  diT  MontajrelamwiuUe  mtttcu  über 
dem  Trichter  uad  des  großen  UoBtagolaufkranes 


Strom-,  sondern  durcli  zwei  (tleii:li8trOIDIIIOtoreil 
erfolsrt,  welche  glelclizeitijr  ari)eiten  und  von 
denen  jeder  so  stark  beoie^üen  ist.  daß  er  die 
Förderung  allein  aufrecht  erhalten  kann,  falls 

der  andere  wejren  irjrend  eines  hefektes  vom 
Netz  al);resehaltet  werden  muß.  Die  Motoren 
sind  stark  coinpoundiert  und  werden  mittels  eines 
Serien-Parailtdkontndlers  ^'«-steuert. 

l)io  Fülltricbterwinden  zum  Oefl'nen  und 
Seliließc«  der  Versi  hlntivorriclituntr  der  Füll» 
trifhter  zum  Htdadeii  der  Förderliunte  bestellen 
auü  eiutiiii  Elektioiüiitor,  di  r  mit  i  inoui  ScLuecktja- 
radvorgele^e  wif  einem  ^eraeinRamen  Fundament» 
ralmu  ti  iinuitiert  ist.  Auf  der  Schiierkrin-Mdwelle 
iül  tiiu  btiruriul  autgckuilc,  w  ulclieb  diu  um  Ödiieber 
befestigte  Zabnstattge  antreibt.    Um  den  Hub 

sellistt.iti^'  ZU  \trirvri\y.\-\\.  ist  auf  der  Si'jiiieckcn- 
radwelle  ebeiil'ullj»  ein  ripiuddluud&tu^luiller  an- 
gebracht. Dies«  Winden  werden  von  den  Hanpt- 
fHhri  rliiLus  .■ms  Lri'st>  iiert . 

I)ie  üicbtglockeawiiido  Abljüdung  7  i^t  von 
Reicher  Konstruktion  wie  die  vorher  hescliriebene. 
Aueli  <iies>  Winde  wird  vom  IfaaebiiieiüiauM 
aas  gesteuert. 

Abbild.  8  und  9  stellen  eine  Begiebtnnirs- 
antage  dar,  die  für  den  l.othrin<:>'r  lüitten- 
Veretn  Auuiutz-Friede  in 
Knenttiniren  (;eli«fert  wurde. 
!>;«  dirs«  s  Werk  mit  Ki>k.s  aug 
dum  Saargebiet,  welcher  beim 
Stürzen  leiclit  zers|>rin^rt,  ar- 
beitet, BO  mulitt  bei  der  Wahl 
d>'S  Systt'ltis  liesoiidci's  darauf 
l;110imileJl  Wul'dyU, 

daß  der  Koks  von  den  vor« 


Abblldaof  8. 
SebrftgeafM^  des  Lotbringor  HMtonTeraliH 
Aumelz  -  Friede,  Kosaltiogflil. 


ist  aus  Abbilduujj  t5  deutlich  zu  ersehen.  Uleich- 
zeitig  erkennt  man  aus  dieser  Abbilduntr.  daß 
reelits  und  links  ein  IIiln;rt'b  tlniL'l' is  ui  der 
Uicbtglooke  vorbeiführt,  so  daß  uiau  imstande 
ist,  bei  etwaiifem  Versairen  des  Sehragaufzuges 
Material  zur  He^riclitun^  vom  zweiten  daneben- 
liegenden  Ofen  aua  lierbeiasu^haMen. 

Die  Aufzugswinde  für  den  8cbragaufzug 
<:leieht  in  ihrer  Austilhrun;,'  trenau  den  vorher 
beschriebenen,  für  die  Hasper  Eisen-  und  Stahl- 
werke gelieferten  Winden,  mit  dem  einzigen 
Untersebled,  daß  der  Antrieb  nicht  durch  Dreh« 

XXI.M 


schiedeuen  ilesCliickungsvorrichtuugcit  möglicliät 
schonend  belrnndelt  wird.  Der  FKrderknliel  des  Auf- 
zut'es  dient  deshalb  fjleichzeitii;  als  Förderjjefaß 
des  Chargierwageus  und  als  oberer  Aufgabetrich- 
ter des  Giehtverschiusttes,  so  daß  das  Material, 
n.ii  In!' III  ■  >  i  iitwi  dcr  durch  Tasehen  oder  durch 
aaduro  Vorrichtungen  in  den  Fdrderkiibel  ge- 
laden worden  ist,  hier  bleibt,  bis  der  Kübel  auf 
den  trichtverschluß  auf;:eselzt  worden  ist  und  die 
Kohätoß'e  so  ohne  Fmladeii  von  den  Taschen  direkt 
in  den  Ofen  gelaugeu.  (8>'»tem  8tahler-Ben* 
rath).  Hierdurch  wird  eine  mSglichst  weitgehende 
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Schoniinfr  «U's  Koks  {jcwillirlt'istft.  Htr  Kni)el 
besteht  an»  einem  zylindert'örmifron  Mantel,  der 
lose  Hilf  einem  kefrelfönnijrcn  Hoden  aufsitzt, 
an  weleliem  die  zum  Aufhanjrcn  des  Kübels 
dienende  Stanjr"  l>efesti{rt  ist.  Am  unteren  Ende 
des  jilantols  ist  außen  ein  Winkeleisenring  auf- 


Das  Aufzupsfjerüst  ist  als  krilftijror  Fach- 
\verks-Paralleltraj.'cr  mit  innenlautVnder  Katz«» 
ausjrelülirt.  Da  der  Förderkiibel  zwischen  den 
beiden  Tr;ipern  liindurcliliänpt  und  deshalh  unten 
kein  Wiudverband  itreschalTen  werden  konnte, 
so  sind  rechts  und  links  kräftige  UUhnent  rager 


Abbildung  9. 

Elektrisch  betriebener  Schrügaufzug  des  Lothringer  Ilüttcnvcreins  Aumetz- Friede,  Kncattingon. 


penletet,  der  «ich,  wenn  die  oberste  Stellunfr 
auf  die  Gichtbühne  hernbtrescnkt  wird,  auf  die- 
selbe aufsetzt,  80  daß  der  Boden,  der  jetzt 
als  obere  (flocke  eines  doppelten  (Hchtver- 
schlusses  dient,  sich  um  ein  Stück  tiefer  senken 
muß.  damit  der  Kübelinbalt  in  den  proßen  Füll- 
t  riebt  er  des  Verschlusses  rutschen  kann.  Der 
Vor^rnnfr  des  .Aufsetzens  und  die  entspreohende 
Stelinntr  der  I^aufkatze  ist  aus  .Mdjiblung  10 
deutlich  ersichtlich. 


anfri'l»racht,  welche  zur  seitlichen  .Absteifuntr 
der  Hauptträger  dienen  und  plcichzeitip  be- 
queme Treppen  aufnehmen,  auf  denen  das  .\uf- 
zufrsgcrüst ,  zum  Zwecke  der  Revision,  leicht 
und  pefahrlos  bestiegen  werden  kann.  .\uf  «lern 
(►bergurt  der  beiden  Haui>ttrflger  ist  die  Lauf- 
bahn für  ein  Gegengc^wiclit  verlegt,  das  an 
einem  oben  an  der  Spitze  des  .\ufzuges  über 
i'ine  L'mleitroUe  geführten  und  an  der  Winden- 
trommel befestigten  Drahtseil  hflngt  und  so  bo- 
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messen  ist,  daß  es  außer  tlera  Gewicht  der 
Katze  mit  dem  leeren  Kübel  aucli  uocli  das 
halbe  Gewicht  des  Külielinhaltes  aiiH^leicbt. 
Hierdurch  wird  eine  ^auz  Iveduutende  Heral»- 
setzun^'  der  Motorieistiintr 
Iteim  Anfahren  der  Katze 
und  auüerdein  ein  hetrilclit- 
lich  frcrinirerer  Stromver- 
liraueh,  als  ohne  Aus^'leich 
erreicht.  Es  wird  uAmlieh 
durch  die  Wirkung;  des 
Gejreugewichtes  die  zu  lei- 
stende Huharbeit  un(;efilhr 
zu  >rleiehen  Teilen  auf  die 
Auf-  und  .\bfahrt8|ieriode 
der  Katze  verteilt,  so  daß 
die  Aufzugswinde  bei  beiden 
Fahrtrichtunfren  un^refahr 
die  gleiche  Hubarl*eit  zu 
leisten  hat.  wahrend  liei 
AusfüliruHfren  f)lin(r  (Jefien- 
gewicbt  die  gesamte  Hub- 
arbeit  beim  Aufwilrtsfahreu 
geleistet  werden  muß  und 
iieim  Senken  der  Katze  die 
vorher  zu  viel  aufgewendete 
Energie  zum  Heben  der 
Katze  und  des  leeren  Kübels 
durch  die  Bremsen  vernichtet 
wird.  Abgesehen  von  den 
billigeren,  weil  kleineren 
Windenmotoren,  und  den 
nur  halb  so  großen  Strom- 
stößen im  Netz  beim  An- 
fahren hat  daher  der  .Aus- 
gleich mit  Gegengewicht 
noch  den  Vorteil  erheb- 
lieh größerer  Ockononiie 
für  sich. 

IMe  Aufzugsmaschine 
selbst,  die  unter  Flur  in 
einem  tren'lumi^ren  Hause 
ihren  IMatz  hat,  ist  von 
gleicher  Konstruktion  wie 

die  bereits  beschrieltenen.  Auch  sie  wird  ledig- 
lich nach  den  Angaben  des  Teufenzeigers  ge- 
steuert, iiesondcrs  auch  beim  Hetriebe  dieses 
Aufzuges  hat  sich  gezeigt,  daß  der  Maschinen- 
fiihrer  nach  einiger  L  eitung  sehr  gut  imstande 


ist,  den  Kübel  auf  der  (rieht  sanft  aufzu- 
setzen und  un>  beliebig  kleine  Strecken  zu 
heben  oder  zn  senken,  ohne  den  KUliel  selbst 
sehen  zu  können. 


Abbildung  U).    FürderkQbel  und  oberer  Teil  de«  Scbrägaufzuges. 


Die  Vorsichtsmaßregeln  gegen  Zuhochziehen 
des  Küiiels  sind  dieseli)en  wie  bei  den  vorher 
beschrielienen  .Ausführungen  und  halten  sich 
auch  hier  im  Betriebe  von  vornherein  auf  das 
beste  bewahrt. 


Neue  Stahlwerks-Gebläsemaschine. 


(Hierzu  Tafel  X\X.I.) 


I  |ie  auf  Tafel  XXXI  dargestellte  Hegende  Com- 
^  |iound-Stahlwerks-Ge)ihlscmascliine,  welche 
aus  der  Fabrik  der  Kölnischen  Maschinen- 
bau-Aktien-Gesellschaft in  Köln-Baj'en- 
thal  stammt  und  neuerdings  mehrfach  für 
deutsche   und  französische  Stahlwerke  gebaut 


ist,  hat  einen  Hochdruckzylinder  von  1300  mm 
Durchmesser,  einen  Niederdruckzylinder  von 
2000  mm  Durchmesser,  zwei  Geblasezylinder 
von  je  ISOO  mm  Durchmesser  und  einen  gmiein- 
sanien  Hub  von  1700  mm.  Sie  ist  imstande, 
bei  50  Touren  i.  d.  Minute,  T.f)  Afmosphnren 
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alisoliiltT  Daiiipfsitannutiir  im  lldclulnu  k/yliiuliT. 
etwa  18  his  20  ",0  reduzierter  Füllung  und  An- 
schluß an  eine  ZentralkondenMtiOD  862  cbm 
Wiiiil  an/usaii;;i-n  uinl  auf  2  Ihb  2'/i  Atm. 
LVberdruck  zu  prcsseu. 

Die  Dlmenstonen  der  MaMhine  sind  In  allen 


Tfilcii    so    st.irk  li.ri 


(lal'i   (lifsfllif  auch 


mit  überliitztein  l)aiii)if  vou  10  Atm.  arbeiten 
kajin.     Die  6ai<)ii(ii<re.st<>Ile   lie^n  auf  der 


WMcrdfiuk 


iL'ailZcn  T.aiiu"'  auf.  sin«!  sehr  solide  koiistniiiTt 
und  iiiil  ilcii  I 'aiu]<l/.\iiiuhTii  Vfrschraulil.  Dii' 
I)aiii|it'z\ linder  lialu>ii  Inm-nfuttor  und  wi-rdi'n 
mit  l>aiti]'f  L'ihiizt;  s\c  sind  mit  ihren  liorizon- 
taleii  Milti'llini(>n  auf  Sclilitton  (rt-da^^ert  und 
kifnnen  Mich  infolge  Erwttrniunu  frei  aurtdehneo. 
I'ii    1  »iuniifzylinderderki  l  Iw .uhÜl'  und 

für  l»aui|itliL'izung  fiu^erichlet.  iMo  .suueruug 
des  HocIidnickzyUnders  erfolgt  durch  einen  von 

Han  l  \  1  fvti  IHmr.  n  Kiillien-lfiderseliieln  r.  1  »i^r 
Ma,siliini.si  kann  mittels  einer  auf  der  üxiiansion.s- 
scbieherstan^  sitzenden  Vorrichtunir  die  Map 
»ehiaen  an-  und  aUtelleu^  aowle  auch  die  Ex- 


]>an>^ion  dem  joweiliir^^  n  Kraftlii  ilarf  entsiireclumJ 
einstellen.  Der  Niederdruckzylinder  erhslt  Kolben- 
Trlclwchieiier  mit  fester  Expansion.  Diese  Stene- 
rmiL'"'!!  h.-itien  sicli  liestm-i  lii  w-llirt,.  Tiii  die 
Mascbiue  in  jeder  Stellung  in  (lang  setzen  zu 
kSnnen,  ist  vor  dem  HeceiTer  ein  kleiner  Kolliein« 
Schieber  an;re<trdnet.  wcli  ln  r,  vom  Maschinen» 
Stande  aus  gesteuert,  dem  Ueueiver  Dampf  xu- 
oder  abzuführen  gestattet.  Die  Dampfzyiinder, 
iSchichorknsten  und  Beceiver  babea 
zur  Vermeiduntr  von  Warmeverlusteu 
eine  Umkleidun^^  mit  WilrnieHchutz- 
masse. 

Die  Geblasezylinder  sind  mit  den 
Dampfzylindern  durch  zweiteilige 
RvndfQhrun^en  verbunden;  «rztere 
ruhen  auf  pOiolieltni  If.itiiin'n .  so 
dali  einerseits  die  durch  die  Er- 
wärmung bediu^'te  Aus<li>linun{?  der 
Maschinenteile  nicht  liehindert  ist 
uml  anderseits  die  L'ebertragnng 
aller  in  den  Zylindern  wirkenden 
Krill'te  konaxial  erfoljrf,  und  <:r1i,id- 
liche  üiegungbbeaaspruehungeu  aus- 
gescMoBaen  dnd.  INe  GeUftsezyltn- 

der  iiinl  il-Ton  Deckel  sind  dojijjcl- 
wandtg  und  für  Wasserkühlung  eiu- 
geriehtet;  die  Zylinder  taugen  die 
kaUf  Luft  ilurch  e-emauerte  Knnnlo 
von  auüerlialb  des  Maschinenhausea 
an.  Die  Oebläseventile  sind  In  zen- 
tral um  die  ( n-Mfisezvlinder  an;renrd- 
neten  Veutilgebausen  untergebracht 
und  bestehen  aus  kleinen  abgedrehten 
Blechph'Utchen  mit  FedeHielastiiUf?. 
Hochdruck,  Niederdruck  und  Wind- 
druck  sind  aus  den  Seliaullnicn  in 
nebenstehender  Abbildung  ersichtlich. 

Weiterhin  sei  noch  hervorgeho- 
ben, daß  samtliche  Kolben,  die 
KrcuzkOpfe  und  die  Kupplun^ren  der 
Dampf-  und  Oebliiseknlltenstanjron 
aus  QualitntHstahlguU  bestehen.  Die 
Kidlien  sind  mit  dem  besten  Weift» 
;ruli  von  ihiliff  Sr'hni<dzteinperatur  umu'ossen, 
damit  die  Zylinderwaiidunfren  vom  St.iiilfruU  nicht 
anffe^rifVen  werden :  die  I  >ic,!itun»r  der  Kolben  er« 
folirt  dnrcli  dreiteilitre  ;rulW'iserne  LiderunL'sriiiL'e. 
Die  grolieu  Kxzeuterriuge  zur  Steuerung  sind 
ebenfalls  mit  Weiflguß  ausgegossen,  um  die  R«l- 
Imn>r  nach  Mi)!rlichkelt  zu  verniin<!ern. 

Das  Schwungrad  hat  einen  Durchmesser  vou 
H  m  und  ein  Gewicht  von  40000  kg.  Die 
Srluiiii  rune-  der  Dampl'-  und  (iebläsezylinder  er- 
fuijrt  durch  autoniatiscin-  SehmieriMimiien  neuerer 
Konstruktion.  ,     ^.        .  . 
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Die  Gasrohrschweißofen. 


Von  ZiTiUngenieor  Anton  Booase-Berlia. 

B.  Mit  vorsrewarmter  Verbrennunpsluft.*    vorgewärmten  Lnftstrom  erat  in  Minem  Ver^ 


Der  grolie  und  bi-d«-ut.saniü  L'iuschwung,  der 
Antäng  der  seehziprer  Jahre  des  voiifren 
.Tnhrhiindorts  auf  dem  <  Irliirtf  de»  net«Ulirglaclien 
Feuerungaweseus  eintrat,  aU  W.  SiemenB  dem 
Fraoxoxen  If  artin  fOr  seine  neue  Stalilerzcuicriinps- 
methode  die  Henutzunj^  des  von  iliiii  viTtretein  ii 
Generativol'eua  empfahl,  mußte,  nacbdeto  die  kurz 
darauf  folir^.nde  Pariser  Weltansateilung  von  1867 

die  glänzendsten  h'esultate  des  neueu  fttVns  liatte 
melden  und  demonstrieren  können  und  die  ge- 
samte Hiitteinveh  auf  das  wflrmste  dafür  inter- 
essiert worden  war,  aueli  auf  die  Konstruktion 
de»   Kolirsehweiüot'ens  sejm-   Wirliunj^  ausiilien. 

Wennfrlt'ieli  die  Bt;ilinguu};en.  vvelelie  der 
letztere  yji  '  i  tlillen  liatte^  wie  schon  nieiirfach 
erwähnt,  nieht  tranz  übereinstimmt i»n .  ja  zum 
Teil  so;rar  sehr  \erscliietlen  waren  j:e^'enüber 
den  Anforderungen,  die  an  den  neu  erstandenen 
Stalil-ihnielzofen  jrest.llt  wurden:  die  dem 
Siemen«i>clien  Wäriiieaiiparatt;  zugrunde  gelegte 
und  so  glttcklicb  gelüste  Idee  UmA  doob  fiberall 
dort,  wo  die  Erzeutrunp:  iu-deutender  Tem- 
peraturen in  Frage  kam  —  und  dies  traf  im 
Rohrscbweißofen  in  hohem  Maße  zu  — ,  eifrigste 
Vertreter  und  re^rste  Förderung'. 

ächon  1872  erbaute  eine  belgische  Finna 
flir  kleinere  Gasrohre  einen  Versnehsofen  mit 
\\'ririiii-<]"Mclii'fn.  dir  auf  da-i  Siemens^  |,.  ]'(iri/i|i 
hinausliefen.  Leider  waren  die  Abmessungen 
der  Generatoren  und  Gasaustrittskansle  «o  nn- 


irünsti^ 


^■■'■w  alilt .    (laCi    dl«'    Ki'L'i-liuissr.  wi-lrln 


de«  weiteren  noch  durch  den  gänzlichen  Mangel 
an  Erfahrungen  herabgedrüekt  wurden,  in  keiner 
Weise  den  {^eheirten  i'>wartuni:<'n  entsjiraelien 
und  die  Bestrebungen,  den  Generator  auf  dem 
hier  xn  behandelnden  Gebiete  einzubürgern,  vor> 
läufig  aU  gesclH  iti  rt  liet  rächtet  werden  mußten. 
Zwar  waren  die  wahren  l'rsachen  dieses  nur  zu 
natürlichen  Mißerfolges  schon  bald  erkannt  und, 
oban  das  (reneratoriirinzip  als  solches  durchaus 
unverwendliar  hinzusteltfn,  enlspreeheml  niedriger 
gehflngt  worden,  aber  der  irrolie  Kostenpunkt 
und  die  unsielieren  Wirtschaftsveriiilltnisse  taten 
das  ihriiu'e,  um  die  allgemeinere  filnttUurnog  zn 
hemmen. 

Es  konnte  indi  s  nur  eine  Frage  der  Zeit, 

ein  vorübertreheuib  s  Aliwarten  sein,  denn  der 
Ctedanke,  durch  verminderte  Luftzufuhr  und 
große  Schichthöhe  des  Brennmaterials  die  direkte 

Rilduntr  von  K'dileiHflure  zu  bindern  um!  -  mi  ' 
Vereinigung  des  Kohleno.vydgoses  mit  dem  siurli 
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Wi^ndiiiiL'-iortf'  eiiitnit'i  zu  lassen.  Intte  nach 
wie  vor  in  den  interessierten  Kreisen  warme 
Anhinger. 

In  der  Tat  erjrriflfen  die  K'oiirseliw.  ißofen- 
konstrukteure  auch  sehr  bald  die  günstige  (ie- 
legenhelt,  die  Versuche  fortzusetzen,  als  Biche- 
roux,  Boetins.  I'onsard,  Gor  man  usw.  ein 
Ufenmodell  schufen,  das  unter  dem  Namen  U alb- 
gas feuernng  einen  Teil  der  Vorzfige  des 
Siemens-!  lenerators  aufwies  und,  wenngleich  von 
etwas  geringerer  Gesamtleistung,  doch  bei  weit 
weni<rer  ümbaukosten  und  erheblich  einfacherer 
Hi  triehswi-ise  sf-lineli  l)eliebt  wurde. 

AUerdine^s  ließen  sicli  auf  diesem  verein- 
fachten \\  t'f^e  nicht  wie  bei  den  eigentliclien 
Generativfeuerungen  mit  vollkommener  Warmc- 
aufspeirberunjr  sämtliche  Verbreniiurps-  und  Ab- 
gase den  direkti'U  Zwecken  des  Ofens  nutzbar 
machen,  und  eine  genaue  Hegullerung  VOroraaohte 
viel  Schwierigkeit,  aber  iinirierliin  irestatfeten 
diese  Ualbgasüfen  eine  uunueuswerte  \Vieder- 
gewlanung  der  Abhitze,  und  da  aie  des  ferneren 

unter  ^rescliirkten  H"izern  nlinr-  wesentlich 
höheren  Kohlcnverbrauch  eine  Forcierung  des 
Betriebes  erlaubten,  sich  jeden  Brennmaterial 
anschmiefrfi'n  (id<'r  wenigstens  darauf  einireriehtet 
werden  konnten,  so  trugen  sie  unleugbar  viel 
zur  spateren  Verbreitung  des  SiemeBZ^nenitors 
bei  nn<I  krmnen  als  d.-ren  erfolgreichste  Kon- 
kurrenten angesehen  werden. 

Es  würde  an  dieser  Stelle  zu  weit  fQhren. 
au'  !i  iii:r  ili  ■  Iru.j  t^;ielilichsten  Bauarten  der  ge- 
bräuchlichsten Halbgasrobrschweiüüfen  durch  be- 
sondere Zeichnungen  zu  erlflntem,  und  kann  um 

so   mehr   unletlasseii    uenlen,   jils  die  verscliic- 

denen  Tyr^n  bei  den  weit  krAftigeren  und 
leistungsfthigeren  SiederohrsehwdBSfeii  wieder- 
kehren und  dort  eine  eingehendere  Behandlung 
und  nähere  Beschreibung  erfaliren. 

Im  allgemeinen  handelt  es  sich  bei  den 
Haliigasfouerungen  um  Ofenanlagen,  bei  denen 
der  (iaserzeuger  direkt  dem  Schweißraum  vor- 
gebaut ist  und  eine  teilweise  oder  partielle 
Generation  iladurcii  erreicht  wird,  dafi  die  Ver- 
brenniniL'sliit't  in  Mauerwerkshohlrttnme'n  des 
Scliweiiihatials  bezw.  des  (.Taserzeupers  zirku- 
liert und  durch  die  strahlende  Warme  der 
Steine  hochgradifr  erhitzt  wird,  so  daß  sie  heim 
Austritt  ülter  der  FeuerbrUcke  mit  den  ihr  ent- 
geg«nstr8mendeD  Kohlenoxydgasen  eine  reine, 
klare  Flamme  bildet. 

Hei  Boitins,  wohl  der  erste,  welcher  nach 
diesen  Grundsitzen  mit  einem  Sohweißofen  her- 
vortrat, handelt  es  sich  um  seitlich  dem  Ofan 
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•n)L'' -«  Iii"--'  ;!'' .  --i  hr  ^'ri-,nmiiir<'  Vorbain'  voB 
ungefähr  2  m  Tiete  und  IGüO  mm  Breite,  in 
urdcbe  das  Brennmaterial  durch  einen  breiten 
odtr  m<'lir<T>'  s<liin;ll<T«',  li<)ilili(';:fiult'  Kiinviirf- 
aehlitze  mit  tischartigor  Aufwurfjilatte  zugeführt 
¥ird.  Die  auf  den  durch  Ftiße  abgestützten 
Aiif'\vurfi>lallen  vor  den  Elnfiillstlilitzcn  anirf- 
h&ut'te  Kohle  bildet  einen  seUisiiatigen  dicliteo 
AbachlnO  und  eriibritrt  tnfolf^pdnssen  besondere 
Türen.  Dor  lioclilM  srhicktc,  s>  lir  niedrig'  (etwa 
1400  mm  unter  der  Sohle  des  Schweilikanaisj 
gelt'iri'ne  Planro^it.  auf  den  der  BrcnnRtofT  an 
eiiii-r  s>  hr:i<rt-n.  j< dot-h  steil  abfallenden  Wand 
narlirutsclit.  ruht  auf  wassor^'pklibltcn  Trajr- 
balken,  und  dii'  ViM-lircnnun^rstrasc,  welcrhf  natür- 
lich nicht  so  htil'i  sind  wie  Ixi  dir  direkten 
Ki'uoruntr  mit  Luftzutritt.  aliiM-  <liirflisil.nittlirh 
i-inc  liöhirt'  Tt'n»|teratur  haiieu  als  Im!  den 
Sirnion.ssi-iu'n  tioneratorCB,  treffen  beim  Kintritt 
in  den  Schwi  iliraum  auf  die  aus  dt  r  lioldon 
Feiierl)rücki!  mit  iu  vintir  oder  mehr  Keilien  an- 
•;eordneten  OffTnunfren  ausstrSmende  Sekundilr- 
luft,  wciclit»  in  zaldrtirlicii.  zickznrkfiiniiiir  dio 
Seitenwämle  und  das  (.icwtilbe  des  Ofeuü  durch- 
siebenden (etwa  200  mm  breiten  und  100  mm 
hohen)  Kaniilcii  <t:ii-k  vm-L'i'wrirmt  ist. 

Was  üeu  Schvvttiliulen  des  Systema  Bot  tius 
sehr  zugute  kam  und  ihre  baldig;«  Verbreitung 
untt'rs(iitzt>',  war  di<'  aul'pcrnrdinf  liclii'  An- 
liassuQghfähigkeit,  welche  es  erlaubte,  jeden 
wohl  erprobten  und  gut  bewahrten  Ofen  in 
iii'  II  alt'  Ii  I>ini'-nsionfn  lu  i/.ul'.  halten,  und  den 
Umbau  lediglich  auf  die  Feuerung  beschrttokte. 
Rgumliche  Vergrößerungen  kamen  kaum  in  De- 
traclit  und  der  Anl)rin;,'iin;r  von  Vorwarinern 
oder  einer  Auanutzung  der  Abgase  zur  Dampf- 
kesselheizong  lAand  nichts  im  Wege,  eine  For- 
derung', welehe  hekanntlirli  drr  Siemens-Generator 
danmiH  noch  nicht  erfüllen  konnte. 

Etwas  weniirer  entgefreukoniniend.  atier  wo;ren 
.•«einer  vorzütrlidieii  Resultate  beliflti,  zei^rte  sich 
der  {»rdirenseiuviiliofin  von  Hieherou.v.  Wo 
nicht  riatzmangel  oder  sonst i;:e  Verhilltnisse  es 
sehr  wttnacbenswert  machten,  war  hi<  rln  j  der 
(ta<erzeiif.'er  vom  eiireniiiehen  Ofcti  nlunilieli  ;re- 
treunt,  teils  um  unaldirtn}.'ii.'er  von  der  Konstruk- 
tion des  letzteren  zu  sein,  teils  auch,  um  zu 
verliiiten.  dali  init.'i  ri-isiMie  .Vselienteileheii  od«  ]- 
sonsli^'P  \  erunreinigunjien,  welche  der  Koblen- 
aofwurf  und  das  Schttren  stets  mit  sich  bringt, 
in  den  Sclnveiilrninii  'j-'-laiiiren  konnten. 

Da  Uieherou.N  überdies  die  vorzuwärmemle 
Verbrennungsloft  unter  die  Herdsohle  führte, 
Vennied  ■  r  i  in  tilüliendwerden  der  Seitenw.'lnde 
bezw.  die  Anwendung  dopiiell  »titrkereu  Mauer- 
werkes, welches  die  zahlreichen  Kanalhohlrnnme 
naeh  Iii"  I ins  i  rlieisehteii.  und  lii-jrc^riiete  damit 
einerseits  erhöhten  Uativerlusten  durch  Leckage, 
anderseits  einer  vermehrten  Wärmeabgabe  an  die 
«lickeren  Kauern. 


Der  Eintritt  d-  r  S>  kundi'lrluft  trescliah  ^r<'- 
wSbnlich  seitlich  des  ächlackeaabflußsackeü  an 
den  beiden  Lnngswinden,  seltener  unterhalb  de« 

Rostes  oder  dureh  die  holilcu  Peuerbriickeii.  Es 
erwies  sich  dabei  vielfach  als  vorteilhaft,  die 
Luft  durch  ein  kleines  Knrtingsches  Geblilse  an- 
säueren zu  lassi  11. 

Nachdem  die  i..uft  unter  der  Herdsohle  bis 
zu  den  FeuerbrQcken  gelangt  Ist,  strümt  sie  In 
Seitenwandkanflien  von  un>,'efahr  150  mm  qua- 
dratischem l^uenicbnitl  in  eine  Sammelleitunif, 
welche  entwctier.  der  Feuerbriicke  gegenüber 
gelegen,  aus  Je  etwa  24  bis  30  Düsen  vom 
t^uersehnitt  4i)  X  '^'^  """  einen  Austritt  zu  den 
N'crbrennunjrsirasen  frei;ribt.  oder  sie  sammelt 
sich  in  einer  dem  (kwidbe  aufj:i  >>  t zt ui  Düsen- 
kamnier  und  tritVt  auf  liiesr  Wi  is.'  die  litier  •!!«■ 
Feuerbriicke  ziehenden  Kolilt  iiowd-  und  Kohlen- 
wasserstofT^ase  ebenfalls  vor  bezw.  beim  ESn- 
fritt  in  den  Schweiliraum  (.Abbild,  l  t. 

Weniger  einfach  und  daher  auch  minder 
bequem,  in  bezug  auf  die  Erhaltung  sehr 
anspriiehsvoll.  aber  hinsichtlich  des  erzielten 
Etiekles  durchaus  befriedigend  arbeiteten  die 
Ofensysteme,  bei  denen  zur  eneif^teeher»  Vor» 
u  .n  imm;.'  der  \'er!irenminf.'sluft  und  behufs  stär- 
kerer üfenleistuug  die  abziehenden  Verbrennun^^- 
gase  dureh  ein  Kammersystem  zogen,  wo  sie 
ihre  Wäriii'  i  r.t'.vnl.  r  diircli  sidir  dünne  trans- 
uiittierende  Köhren  au  einen  außerhalb  und 
in  ent$:e>ren?e9etzter  Richtung  zirkulierenden 
[iUftstri'iii  ah;:a1»en  oder  unifrekehrt  von  außen 
ein  Magaziu  gitterartig  verbundener,  dünnwan- 
diger Hohlsteine  umspfllten,  wfthrend  die  vorzu- 
Wilniiende  Luit  dureh  die  miteinander  kommuni- 
zierenden HohirAuwc  hochstieg  und  mit  einer 
Erwilrmung  bis  zu  7  50*  und  mehr  dem  Schweift» 
räum  zuströmte. 

Hei  den  ersten  derart  ip'n  auch  Kelniperatoren 
frenannten  Ocfen,  für  die  der  Franzose  I'onsard 
als  Erfinder  eifrijrst  Reklame  machte,  waren  die 
zur  Wärmeabgabe  bestimmten  Hohlsteine  hori- 
zontal liefrende  Tonröhren,  welche  sich  einzeln 
nicht  unabh.'in<rit'  penug  voneinander  ausdehnen 
konnten  und  iiil^direilessen  unter  iler  Kiinvirkung' 
der  Hitze  hilutijr  verbojren  oder  beim  Erkalten 
rissi;;  worden  und  zersprangen. 

I>ii'  spilter  und  mit  mehr  »Tlück  benutzten 
HohUteine  von  l.encauchez,  Lürmann,  (.iaillard- 
Haillot  u.  a.  (meistens  doppelt  dnrchlSeherte, 
nur  durch  die  (leomefrie  «ler  Durchlöchenni'j: 
unterschiedene  :Steine>  wurden  vertikal  mit- 
einander verbunden,  gaben  abgesehen  von  Ver> 
sto|ifunjren .  uuislilndlieher  l'eini^'unfr  und  even- 
tuellen Undichtigkeiten  an  den  \  erbinduugsstellen 
wenig  Grund  zu  ihnlichen  Klagen  nnd  hielten 
sieii.  wenn  put  eiiiirebaiit.  liUifrei  i'  7.<  \i .  Aiieli 
eiserne  Kühren  sind  zu  diesen  Zwecken  verwuchs- 
weise  in  Anwendung  gekommen,  maßten  aber, 
obwohl  sie  dureh  ihr  besseres  IjeitungsvermSgen 
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•■ini'  raschfre  \V;lriii'  liln  rfrnL'iinfr  slrli*Tt<'n. 
wifilcr  aufge^ft'beii  wia-dcu,  da  8ie  bei  koustaiiti  ii 
Tem|)eratur«n  von  Ofier  400*  in  kurzer  Zvit 
«liircli  n\yi!ntii>ii  i  luTVonrerutVii  von  ilmi  Saiu  r- 
?*loH-  und  Kohlfiisäurügelialt  »icr  vorbi.-ist reichen- 
den Luft)  KPrstffrt  und  ersatzbedflrflif  waren. 

Im  alli:ftiii'iiirn  ;ji-t)ii^ti'  i>s  \  dllkoinnii'H,  in 
«It'ii  Kekuperaturuu  uur  die  Verbrentiungsliilt 
vorzuwärmen,  wfhrend  ilte  OeneratonrMe  mit 
ilii-i  I-  l\nt-itfliuii^'>teiii|M'ratiir  din  kl  ziiin  ><  li wril']- 
rauiii  gelubrt  wurden;  in  betionderen  Füileu  und 
für  sehr  große  SIederohrSfen  Ist  inileii  auch  das 
Oenefratorjsras  in  eliieni  si'imr.itt'ii  kkiiicriii  \l>- 
kujierator  auf  600  bis  65U"  vort;cwarmt  worden. 
Ueber  die  komplizierte  Bauart  und  Kostspielig- 


Abbildottg  1. 
0«sn>lirsehw«iBofn  mit  HalligaBfeaeniag. 


keit  eines  solchen  Hckuiierator- Kdbreiischwciß- 
Ofen«  ireben  in  Ibriiren  Abbild.  2  a  und  b  die  beste 
Auskunft.  In  den  dein  Sehwr-ißraum  seil!i(  Ii  uiitt  r 
der  UüttenBoble  vori^ebauten  beiden  Feuerräuiuen 
von  ziemlich  ^eraHmiisren  Abmenun^en  frlettet 
der  BrennstcMl  auf  i-iiicr  etwa  50"  sehiefcn  Eliene. 
deren  Fortsetzung  nadi  unten  ßtagenturuiig  ein- 
gebaute RoRtplatten  bilden,  herab.  Die  Veri^aAung 
flndet,-  da  der  Feuerrautn  dun  li  zwei  ileni  i{<ist- 
kOrfwr  vorgeleirene  Türen  dickt  atigeschlotEscn 
werden  kann,  in  der  Welse  statt,  daß  die  ge- 
ringen I^ufl'quantitaten  diircli  vier  in  den  Seilen- 
wilnden  und  am  Boden  vorgesehene  Kanüle  reffii- 
lierbar  einstriiinen  und  iiiö^rlichst  von  allen  Seilen 
d&a  Iii.  tiiiiiiaterial  erreichen  können. 

iiunh  i-ine  zui^elien  dein  Feuer^reschrank 
und  tlen  kost|datlen,  am  Ende  der  Kohlenj,'leit- 
flache.  angelwaehte  Kinne  flielU  ein  kontinuier- 
licher Was'^iTstrora.  dessen  l>aiiiiif  u  \\<.  riu  Fest- 
backen der  .Scliiackeu  und  \  •■rstoideu  oder  Aus- 
brennen der  Bofltteile  veriündert,  teils  den  pyr»* 
metriBohea  Effekt  der  Generatorgase  erhSht. 


Finfüll'^clinriiti-  und  Seliiirliicber  sind  normal 
ausjrebiidet  und  in  der  üblichen  Weise  jdaciert. 
Die  entwiekelten  Gaze  gelangen  durch  je  zwei 
etwa  *2r>0  nun  l>reite  nii<l  M'O  mm  liolic  Oeff- 
nuuiren  der  hinteren  Feuerrauiuwand  iu  den 
Schweißraum,  indem  sie  zuerst  in  einen  dem 
Sehweiliraiini-'  ]inr.-illt'!  vnri'-clnir.Tten  Saniinel- 
kanal  uiUnden  und  von  dort  aus  durch  vertikale 
mit  den  LuftaustrittkanBlen  an  Zahl  und  Lage 
ki>!T.-|M,ii,ii,-r.  n(li'  Si'liliizc  iregeu  die  booherbitzte 
Verbreunuu^slult  ausströmen. 

Die  vorzuwärmende  T<nft,  welebe  entweder 
unliTlialb  des  Srhw .irikMiials  in  ZiikzackzÜLTcn 
bereits  etwas  angewärmt  inl  oder  mit  der  ge- 
wöhnlichen .Außentemperatur  in  den  der  Feuerungs- 
Keile  ent;re;ren}rt'setzt  liejrenilen  l{eku|ieratorranm 
tritt,  steigt  von  unten  durch  die  mit  entsprechen- 
den LKchem  versehenen  eisernen  Abschlnßplatten 
in  die  Dojij.elliolilsteinc.  welche  so  ubereinander- 
gebaul  sind,  dali  die  einzelnen  Hohlräume  der 
Steine  miteinander  einen  nnunterhrocheuen  R5hren- 
Strang  bilden. 

Die  im  vorliegenden  Falle  benutzten  i>ri8- 
matlHclien  Hohlsteine  aus  l'euerbestilndicein.  mage- 
rem, nicht  kififtendem  T»n  sind  soo  mm  hoch, 
22Tt  mm  1  uil'.  140  mm  broit,  enthalten  je  vier 
gleiche  llolili  aume  von  70  X  40  mm  tiuerseliuitt, 
und  sind  In  der  in  .Abbihlung  3  skizzierten  Ao- 
oiilniinir  vrlninden.  Von  den  nenn  Lairen  derart 
liltereinandefKesetzter  Steine  sind  acht  I^äuga- 
reihen  normal,  d.  h.  mit  vier  Lftehern  versehen, 
wälmniil  1'eiden  ilnßersten,  an  den  T-ilngs- 
wiimieu  des  ivekuperators  angelehnten  iieiheu  in 
Jeder  HSbenlage  nur  je  zwd,  und  zwar  hlnter- 
einarid.r  angeordnete  Hohlritume  besitzen,  |)er 
(Querachse  parallel  liegen  in  jeder  der  neun 
Lagen  16  Reihen  lureuzweise  Qberelnander  ver> 

s»'tzter  Steine,  mit  der  I5eriieksiilit!u"n'a',  ilali 
jede  zweite  Lage  an  den  Begreuzungswänden 
des  Rekuperators  Halbsteine  erfordert,  bei  denen 
zwei  H'ililriiutiie  11  e  Ii  I  II  •  i  II aiul er  lit  e'eii.  Ins- 
gesamt sind  demgeiuäU  ll)8ü  Vollsteiuc  mit  vier 
Lachem.  288  Halhsteine  mit  zwei  hintereinander^ 
liegeiiihn  Liuhern  und  !^(t  Halhsteine  mit  zwei 
nebeneinanderliegenden  Li»cbern  verwendet.  Um 
den  3740  mm  langen.  2120  mm  brüten  und 
2(140  iiiiu  Indien  Si einhauten  einen  unverrückbaren 
Halt  zu  gehen  und  sie  vor  Einsturz  zu  schätzen, 
endlich  auch  um  die  nuUen  streichenden  Ahzugs- 
gase  in  verschiedeni'  Züge  zu  teilen,  li-iren 
zwischen  jeiler  Lilngsreihe  Steine,  auf  den 
letzteren  direkt  angeformten  seitlichen  Leisten 
.schmale.  HO  nun  Itreite  und  '20  mm  Starke  Platten. 

Nachdem  die  Luft  in  der  vorcrwilhnten 
Weise  die  neun  Steinlagen  passiert  und  auf  dem 
Wege  beträchtliche  Wiirmemengein  aufgenommen 
hat,  tritt  sie  diiri  h  zwei  500  mm  breite,  im 
Scheitel  300  mm  hohe  Kanäle  In  der  Kiclitung 
f ur  Feoerseite  Mn  In  eine  dem  Schweifiraum 
parallel  laufende  SanuneUelluog,  welche  etwa 
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800  mm  tiefer  Iicii;t  nls  der  Gcneratorgaskanal 
und  mittels  senkrecht  niifst<'i(reiider  Schachte 
den  Liiftaustritt  zum  .Schwfülirainn  fri'i>ril>t. 
TMcsnr  Liiftaustritt  jufcschioht  oberhall»  und  direkt 
hinter  dem  Crasaustritt 
durch  kreisrunde,  nach 
vorn  etwas  konisch 
werdende  Löcher  einer 
Schamottc))latte,  und 
zwar  mit  Rücksicht 
darauf,  daU  die  der 
Kopfseite  des  Ofen« 
anprenzeiide  Partie 
des  Schweißkanals  er- 
heblich mehr  Wftrmc 
beuoti^rt  als  die  hin- 
tere, dem  FucIls  zutre- 
wandte  Hflifte,  durch 
vier  Luftaustritte  mit 
je  3  >  2  =  ü  Lö- 
chern .  wahrend  die 
fol;:enden  sieden  Aus- 
Ktrömstellen  von  Plat- 
ten mit  je  2X2  =  4 
Löchern  bekleidet  .sind 
(.\bbildung 4 ).  Sowch! 
Luft  wie  Gasstrom 
sind  durch  Schieber 
von  auUen  refrulierbar 
und  dem  Stand  des  Be- 
triebes ents|irechend 
zu  handhaben. 

Die  wie  gewöhnlich 
am  F^nde  des  Schweiß- 
kanals abziehenden 
(iase  treten  über  eine 
niedripe  Brücke  in 
einen  der  Feuerseite 
zu^'ewandten  .Abzujrs- 
8chacht.  pelanpen  sn- 
dann  vor  der  Rück- 
seite des  Heku|ieraior- 
raumes  zu  den  drei 
obersten  Steinbifren 
desselben  und  werden 
von  dort  aus.  da  die 
folgenden  Steinla^ren, 
nach  unten  zu.  immer 
in  Uöhen  von  zwei 
Steinen  und  zwar  ab- 
wechselnd einmal  vorn 
und  einmal  hinten,  an 
dieBe;.'renzun;rs  wände 
abireschlossen  sind,  in 

Schlangenlinien  zum  Kamine  treführt.  .\l»weichend 
von  der  sonst  üblichen  Anordnunc  der  Schweiß- 
kanalsohle  ein  wa^'erecbtes  Profil  und  starkes 
tn  tillle  zu  jreben.  zeiirt  der  vorlieK^ende  ötVn 
nur  sehr  wenifr  GeliUle,  und  die  .Schlacke  sammelt 
Hieb   in  einer  der  (»asaustrittseitc  >reirenüber- 


lie^enden  Rinne  der  schrflg  nach  dort  dossiorten 
Herdsohle,  um  am  Ende  des  Schweißraumes 
seitwärts  entfernt  zu  werden.  Da  der  Ofen 
ursprünglich  für  die  Herstellung  von  Sicderöhren 


Abbildung  2  n.  Keku|iprat«r 


Röhren»chweiBofcn. 


bestimmt  war.  sind  <iie  auf  der  Zeichnung  dar- 
gestellten Höhen-  und  Breiteudimensionen  des 
Flaminlierdes  etwas  reichlich  und  können  von 
(100  bczieliungsweisc  KOO  mm  auf  .^75  iM  ziehungs- 
weise  ß50  mm  redtiziert  werden,  indes  die 
Lange   von  (>()()0   auf  0500  mm  »duie  Beein- 
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trflrliti^Dtr  der  übrigen  IMmenatonierungiea  zu 
inuditiiciereu  ratsam  Ut. 

Die  Betrifibsergebntsse  warea  bd  uBV«rk«tiii' 
bar  niedrigerein  Kohlenverbranch  wie  früher  und 


gleichinnßigc  n<'izwir1<iiriir  i  rrri(  h>  n.  Allrnlin^ 
stellte  der  Ofen  hiosichtlicb  äoiuer  l'nterhaltim^ 
recht  große  Ansprüche;  dem»  ob  «ueh  die  reicUtob 
angebrachteiiOefliniiigeiiXQffl  ReiaigeDundKoAtnd- 


Abbadang  2  b.  Bakap«ntor-BSbreiiteb«el8ofea. 


selbst  uater  Auweudung  miudcrwertiger  Kolüc  hin- 
riehtlich  Teniwrfttttr  und  Flammenbeecbuffenhdt 
vorzÜLrlirli ;  ilurrli  ilir  Ii'r::ül)i-fljarki-i;  ili-r  hriilen 
Gasarten  (,der  Eiufachhoit  halber  sei  auch  die  Ver- 
brennungsluft  a1«  solche  angesehen)  UeO  sich  eine 
nicht  mflendft,  fast  ueutrale  und  aa  Jeder  Stelle 


licren  eüie  bequttuie  Zugftnglbbkt  it  jedes  einzelneu 
Teiles  der  Rekuperatorkaininer  und  der  GaszOge 
«iduTteii:  Vtrstoitfiingf'd  durch  Fln^r  i-;.  hi  .  l'n- 
dichtigkuitoD  der  Iluhläteiiie  und  starker  N'crschleiÜ 
des  QewSlbes  au  den  Auastrffnntellen  boten  flist 
tAgltohen  Anlaß  zu  kleinen  StSruugeo. 
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Ein  ('instand.  (I<'r  iiulcs  IriiiiTf  Zrli  allen 
diesen  FciK-rungcu  mit  tlirelit  ileiu  Ofen  an- 
irescbloti«eiien  Gaserzenirern  ziiiorute  kam  und  bei 
den  iiIt.T.'ii  Sl,  nn  iis-i raton-n  «ff  sclinifrzlich 
vvrinilit  wurde,  war  die  Mü^iichkeit,  die  Abga«« 
Iiis  anf  etwa  iiSO"  herunter  ausnutzen  nnd  znr 
K>--^- llirizunj,'  lieranziehen  zu  kilniion.  Tu  m  u 
und  grubzügig  angdegten  Betrieben,  wo  Kraft 
und  Lieht  am  besten  aas  einer  modernen,  mit 
alloti  Kontrollapparaton  und  Verbesserungen  am- 
gostaltcten  Zentral-Kesselaolige  erzeugt  werden, 
map  das  weni(;cr  in«  Gewicht  fallen.  Jene 
Kessol,  welcln-  als  lilolits  Anh!ln?sel  für  die 
Qliertichiiiisige  Wärme  des  SvhweiUofens  fungieren, 


AbUUug  8. 

Ansrdnaqg  der  pcis- 
Hoblsteia«. 


ftrl>»"il<'n  srlion  aus  dem  Gnind«'  selten  ^iinstif,', 
weil  die  .Scluveilior  und  Stocher  iliren  ( UVn  fast 
nie  so  rt  frnlicnni  köunen,  wie  es  für  ilie  Damjif- 
erzeugunj.'  am  zweekinftl4itrsiiii  ist.  vifliiiclir  in 
orstiT  Linie  ihre  .Vtiftiurk-iaiiikrir  iI.  mi  priniilren 
Zwn'ki-  des  Ofens  zu  wiiiincn  iialx  n;  al'er  immer- 
hin lifsitzt  dir  liillifr«-  Weir,  auf  tUem  Weise 
Xiit/daiiipf  zu  rrli.ilten,  seini-  nirhf  zu  uiilcr- 
schatzcude  Zugkraft.  Selbstverständlich  sind 
dabei  alle  kom|tlizierten  Keaselsyateme  aus- 
;r'"sclil(isv>'ii  iitid  e-j  kornniiMi  ItdiL^lieli  Walztii- 
üder  KlaniHirolirtyiiea  in  Betracht,  die  vermöge 
ihrer  griSUeren  UnempiflndUcbkelt  geg:«niiber  den 
Scliwankuntren  und  riirr-L-i  lninriiL'ki'itir!  ii->s  Hf- 
triebcä  »ich  den  verschiedenen  1'ha.sea  des  Dfeu- 
ganirea  anpassen  kSnnen. 

I>i«'  ilnrclisclinittliche  r>an>iifj>nM!iikti.Tn  i-inrs 
Holchen  Kessels  schwankt  je  nach  seiner  Kauart, 
HnzflilchengrKfle  usw.  zwischen  12  bis  20  kg 
f.  d.  qm  HeizllBehe  und  Stunde.   Bei  Walzen- 


kessi  ln  ('iii]ifii'lilt  es  sich,  denselben  nach  hintm 
zu  eine  Neigung  von  10  bis  lö"  zu  geben, 
wahrend  Flammrohrkessel,  wie  sobon  erwähnt, 
im  ersten  Zutr*'  mit  Vorteil  eine  dflnuere  Schft- 
mottcausfiitterung  erlialten  sollten. 

Stehende  Kessel  sind  Im  allgemeinen  nicht 
ratsam,  da  sie  durch  betnlchtliche  Menjren  mit- 
gerissenen Wassers  stets  nassen  Dampf  liefern 
und  der  starke  Wasserdruck  xnr  Anwendung^ 
unvorteilhaft  dicker  Bleche  für  die  unteren 
Binge  zwingt. 

Bezüglich  elnos*  and(>m  Punktes,  der  vielfach 
den  Schw^BSfen  mit  in  iki  angeschlossenen  Gae- 
erzeugeni  gegenüber  den  Siemens-Uenoratorcn 
eine  l  eberlegenheil  bieten  soll, 
namlicli,  daß  die  Heizgase  auf 
dem  Wepe  vom  Erzcnpinps- 
orte  zur  Verbrauchsstatte  bc- 
zlebangsweise  zu  den  Vorwflr« 

mungsräMinrn  keine  Ijeltiing-s- 

verluste  t  ri.dneu,  ist  zu  be- 
merken, daU  dieser  Vorteil 
kaum  von  Hedetituntr  sein  kann, 
da  im  ersteren  Falle  bei  den 
Rekuperatoren  und  Hatbgaa» 
ff  I  ii'u'«  n  der  aus  dem  Brenn- 
siutt  mitgerissene  Wasserdampf 
als  Ballast  mitgeht,  während 
er  in  <len  Sieniensschen  Wärme- 
speichern veruiüge  der  größeren 
Wärmeaufliahme  zersetzt  wird 
und  seine  nunmehr  linher© 
WilrmekapaziUlt  den  Verlust 
zum  mindesten  ausgleicht.  I>er 
Einwand  hatte  also  h(jch.<.teus 
dort  seine  Hereclitigung,  wo 
die  Feuerungsanlagc  derart  ge- 
dacht ist,  daß  auch  die  (icnc- 
ratorgase  In  einem  separaten 
Rekuperator  durch  .\bhltze  eine 
Ternjicraturzunahme  cinitfangen.  Eliensowenig- 
dürfte  es  L'erechtferligt  sein,  die  Kesultate  der 
Wnrnier\!><.'.ili>'  durch  Leitung  über  jene  durch 
Speicheriiiii:  zu  stellen;  denn  da  die  Kt'kupe- 
ratorsteine  bereits  während  der  Aufnahme  der 
Wärme  auch  solche  schon  abgeben  müssen, 
die  passierenden  Abgase  in  der  verhältnis- 
mäßig geringen  Zeit  des  Durchgangs  aber  nur 
einen  geringeren  Bruchteil  ihrer  EigeuwArme 
zur&cklassen  als  bei  den  Siemensspeichern,  so 
kennen  di^•  Steinkaniinern  <Ier  Heku]»eratnren 
nicht  jene  hüben  Temiieraturen  aufweisen,  wie 
sie  bei  den  SfemensSfen  erreicht  werden,  und 
da  der  EftVict  der  Verbrennung  mit  dem  (Jrade 
der  Vurwärmung  progressiv  wachst,  muü  not- 
wendigerweise der  Warmespeioher  günstiger 
arbeiten,  selbst  unter  Beriii  k<ii  tiiigung  des  üm- 
standes,  dali  er  ein  doppeltes  Volumen  verlaugt 
und  nur  immer  eine  Hälfte  Wärme  abgibt. 
Dahingegen  ist  nicht  zu  lengnen,  dafl  den  letzt- 


Digiiized  by  Google 


1.  Nonmbflr  1006. 


IHe  OomnhndiweißSftH. 


Stoiil  nnd  Bim.  1819 


L  I  füllten  Systemen  oder  Weehselfifea  mit  Um- 

ktliiuiitrskaminprn  eini>  HoHw  von  \nrht»'il«'n 
auhafti-t.  ilit-  auf  lias  lilsti;;»'  L'injüteiiern  und  die 
diunit  vt>iliumlftit-ri  Vfrlustc  an  Oas  und  Wftrae 
znrfli'k/ufiihrt'n  sind,  und  tlu-  um  so  ln'tr'W-dt- 
lich<T  werden,  je  vcraltcti-r  odi-r  unvollkommener 
die  Konstruktion  der  Kevcrsiervorrichtoiifreii 
irewiililt  ist.  liiMrul'-  ilif  Siptneiisklapjien  v<r- 
mötrvn  in  dieso'  Hinsiclit  nicht  recht  zu  bct'ric- 
dtpen,  denndbwobl  sie  aelmell  und  leleht  fnnktio» 
t.i*  ivn  und  daa  UBBteuern  in  kiirzert'r  Zt-it  be- 
sorgen als  Tellerventne,  werden  sie  durch  die 
Hitze  bald  so  starlt  aofre^iTen  und  Beitrat 
;:lüheni|.  dnli  ein  diehtt  r  \  er^rhloß  uninllglicll 
ist  und  Itei  etwa  .'lU  Umsteuerungen 
i.  d.  Scbfcht  Gasverluste  eintreten, 
dii'  <iiiiiiiii'  rt  zu  einer  l)etn'l«.-htliehen 
UröUe  anwachsen,  welche  die  Wirt- 
schaftHehkeit  der  Anlage  erheblieh 
\  i-rrinirert.  Dazu  ^jesellt  sieli  die  stete 
Uefalir  einer  eventuellen  Explosion, 
welche  eintreten  kann,  wenn  das 
Reversieren  «npiinktlicli  ^reseliieht. 
die  abziehenden  Züge  zu  sehr  über- 
hitzt sind  nnd  die  Verbrennungsgase 
in  den  KuchHanH:;hlGs8en  auf  unver- 
brannte Luft  aufströmen.  Zwar  haben 
zahlreiche,  zum  Teil  auch  recht  wir- 
kunirsvolle  Veri)esserunpen.  von  denen 
nur  die  Xam<'n  Forter.  I'iilter.  Türk, 
Nflffel,  Fisclier,  Kurz«  eruliardt  usw, 
genannt  seien,  die  Fra^'e  di  r  l'm- 
stenernnfr  einer  Ix  t'i-iciÜL'enderen  Lö- 
sunsr  eutfiej;fn;u'eluhrt,  alier  ein  vrdli;.' 
sicheres  und  dal>ei  doch  einfaclies 
Ari)eit<'n  i-:t  noch  immer  mehr  Wunscb 
als  Tatsache. 

Im   Übrigen  schließt  sich  die 

K'instniktien    der    Sjeirien-^srll.'n  (!e- 

nerativ-Gasrohrüchweiliiilen  ganz  der 

üblichen  Bauart  von  langgestreckten  GlOh-  und 

Sehwi  ir..if,  tiriiil  '  rtn.  nur  dali  der  Sehweili- 
iierd  schmaler  ist  und  die  Uewölbe  ni«»lriger 
liegen.  Die  Kegeneratorkammem  unterhalb  oder 

sei  die})  des  OtVns,  dessen  Iferdsolile  auf  eisernen 
Tragern  ruht ,  zwischen  denen  zahlreiche  Ven- 
tilationskanSle  vorgesehen  sind,  werden  nach 
Tiitilielik' il  ilie  «ranze  ofenliUitre  erreielien  und 
demeulsprechond  ebenfalls  »ehr  schmal  sein,  so 
daß  die  Luflkammern  von  nngefthr  je  83  ebm 
Inhalt,  an  den  Aulk-nseit>n  ^relotren,  die 
iues«ungen  7000  mm  lang,  ^  1.500  mm  breit 
und  2250  mm  hoch  erhalten,  wahrend  die  etwas 
kleineren,  uaeh  innen  L'ele^enen  (>askammem 
mit  je  ungefähr  18  cbm  Kaum  etwa  7000  mm 
lang.  1250  tnm  breit  nnd  2160  mm  hoch  sind. 
Die  (iasaustriftsi)tl'nunL'en,  welche  ^rleichzeitifr 
Jedesmal  auf  der  ^etrenüberlipsrenden  .Seite  als 
Abzüge  für  die  verbrannten  Oase  dienen,  iiiönuen 
sowohl  derart  angeordnet  «du,  dafi  die  Luft 


üi>er  dem  Gas  ausstrSmt,   als  aueh  neben 

demsellien. 

l>cr  ersteren  Jtautrt  wird  meistens  der 
Vorzug  an  geben  sein,  da  bei  einem  Aufeinander- 
sfolien  aus  entfretrenp^setzfen  Kiehfun^ren  die 
l«ase  sieh  gegenseitijr  besser  durchdriniren  und 
eine  innieere  Mischung  erzielt  wird.  Gleichzeitig 
enijitieblt  es  sieli.  df-n  Austritt,  wenn  elM'ii  durch- 
tiiiirbar,  nicht  horizuntal,  sondern  etwas  sciiräg 
nach  unten  gerichtet  anzulegen  (Abbildung  6), 
weil  auf  diese  Wri«»«  si-üist  bei  etwas  ab- 
geschmolzenen Hundern  die  aus  den  Kammern 
ausströmenden  Gase,  welche  ohnedies  unter  Druck 
stehen,  nicht  gegen  die  Gewdlbe  gestoßen  werden 


Abbildvng  4.  Oasrobnohweiflofen  mit  HalbgasfoneniBg. 


und  es  somit  weniger  schnell  zerstSren,  außerdem 

aber  liie  Flamme  viel  vorteilliafti  r  wirkt,  wenn 
sie  schwach  auf  die  Herdsohio  gerichtet  ist. 

Der  Querschnitt  der  AustrittsSifnungen,  ent- 
sjiriflieiid  licni  tlasdruck  und  E'isrtiziiir  iM-reelinet, 
sollte  stets  und  insbesondere  zum  Ofenkopf  bin 
etwas  reiehlich  bemessen  sein,  wobei  jedoch 
darauf  Rüeksiclit  zu  nehmen  ist.  daß  die  Tren- 
Duugs-  oder  Pfeilerwande,  welche  zwischen  Gas- 
nnd  Lttftaustritt  liegen,  nicht  zu  schmal  nus- 
fallen.  da  die  hier  vorhandenen  hohen  T- m- 
peraturen  leicht  zu  einer  Lockerung  dt  r^<  II  « n 
fBhnn  kSnnen  und  dann  eine  ZerstArung  <lureii 
Zusammensturz  snr  Folge  haben. 

Zum  Selilusse  sei  noch  eines  (Tasrohrsehweifi- 
ofen»  Krwllhnung  getan,  der  auf  <leni  liekannten 
Prinzii)  l»eruht,  daß  Wasser,  Ober  eine  glühende 
Kokssebieiit  geleitet,  zersetzt  wird  und  gemAß 
der  Formel 
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ein  Gas  vou  sehr  holicr  Verbrennunfrsiutfiisitflt 
liefert,  de»sen  hervorragend  reine  und  heiliu 
Flamme  seine  Benutznng  xnr  RAhrenBchweiOuni? 
»iili>ror(lontlk'h  p'eitriict  ••rsflii'iri'-ii  lidl. 

Eifrige  Verlreter  dieser  Idee  liefen  es  denn 
auch  nleht  feUen,  dem  WamorgasrVlirenschweiß- 
of<  n  ein»'  weitest«*  Verhreitiinfr  zu  iiroi.lii  zt  icii. 
und  es  würde  gewiU  seine  .Anwendung  eiuc 
all^remeiBere  greworden  sein,  wenn  nldit  ffie 
iimstiindliehe.  meistens  auch  noch  kostspielitre 
Ueratellung  dos  Wassergases,  sowie  der  recht 
stSrend  wirkende  Umstand,  daß  sein  Bereitunpii» 
prozeli  ein  intermittierender  ist  di.s  heilH 
der  Dampfst rom  und  mithin  die  Entwicklung  des 
CO  und  abgestellt  werden  muß^  sobald  die 
glühende  Kohle  bis  unter  die  Temperator  ab» 


A)>1>ildQng  5. 
QMioluMshwMftofen  mit  OeBeratorfenenug. 


iprekflhlt  ist,  weiche  die  chemluche  Zersetzunp  des 

Wassers  lu  iiin^rt  -  ,  ilcm  hetmi;  i  1  in  lit  n  We;r 
getreten  wäre.  Es  ist  daher  uutvvüudig,  sti-ts 
mindestens  zwei,  praktisch  drei  Wasser* 

gaserzeuger  in  Hetriel»  zu  h.-illen.  sofern  der 
ScbweißprozeU  keine  Unterbrechungen  erfahren 
soll,  und  selbst  bei  Boobachtunpr  dieser  Forde- 
run^r  sind  die  Nachteile  iji  r  iniiTinittierenden 
UaHliereitung  noch  niclit  behoben,  da  die  (Qualität 
dor  (iase  vor  und  nach  dem  üinsteueni  Unter- 
schiede aufweist,  ilie  nur  bei  trröllter  .\ufmerk- 
samkeit  und  (ieschicklidikcit  <ler  Schweilior  vor 
Schaden  bowaiirt.  .Vbbild.  b  zeigt  einen  .solchen 
Wassergasrolirschwetßofen  in  einer  AusfQhrungs- 
form,  wo  die  l.uftvorwSnnekammern  seitlich 
uDil  am  KikIc  des  ÜtV-ns  ]daciert  sind,  zum 
l  titersehieile  Ton  jener  Anordnung,  bei  der  diese 
Kaiimierkiiii.ile  unterliall»  des  Ofens  \ or^reselien 
Werden.  Die  iluliere  und  innere  Form  diese» 
Ofens  unterscheidet  sich,  abgesehen  von  dem 
Wegfall  der  vorgelagerten  Feuer  und  den  im 


Henlratiin  auf  beiden  Lftngtiseitf'n  irloich  ver- 
teilten Austrittsötl'nungen  für  die  (iase,  wenig 
von  dem  direkt  gefenerten  Ofen.  Der  panze 
Flammenbenl  von  iler  Arbeitstür  bis  kurz  vor 
dem  SchlackcnabtiuU  ist  tiöUO  mm  lang  und  hat 
ein  Oeftile  von  976  mm,  derart,  daß  die  Tfir» 
sohle  S-J')  mm  über  der  Iliittensohb-  lit';rt  und 
die  uiedi'igäte  Uerdstelle  150  mm  uuterlmlti  der- 
selben. Die  Uerdbreite  betragt  vom  am  Kopfe 
(>()n  mrii  und  zum  .'Schluß  WO  mm,  vt-rjüng^t 
sich  also  nur  wenig,  ebenso  ist  auch  das  do- 
wOllM  nur  mit  sanftem  Fall  nach  hinten  zu 
durchgetuhrt,  indem  es  vorn  +00  mm,  liinten 
'J.'io  mm  Uber  dem  Boden  des  Flanuneukanais 
gespannt  ist. 

Die  Zuführung  des  Wassergases  oder  cventnoU 
auch  eines  Ucniisches  von  5U  »y»  Wasserg^as  and 
50  *fo  Generatorgas  geschieht  durch  eine  eiserne 
Sammelleitung  von  100  mm  Dun  limesser,  vrelche 
an  beiden  Längsseiten  des  Ofens  direkt  über 
der  HüttenHohle  liegt  und  durch  je  sech.s  AJi- 
zweit'ungen  von  verschieden  starken  Röhren 
das  Oas  zuiiM 't'  ti  verteilen.  Die  liciden  ersten 
in  den  (HVn  l  imnuiiiiendeu  Uaszuführungsröhretu 
von  denen  die  eine  auf  der  rechten,  die  andere 
auf  <ler  linken  Seite  in  den  Herdraum  eingeführt 
ist,  haben  einen  Durchmesser  von  ä  cui ,  die 
folgenden  nadi  hinten  zu  je  8,75  cm.  S  cm, 

2.r>  ein,  l.!t  cm  und  eniilicli  l,2n  cm.  Kor- 
respuudicreud  mit  diesen  Oasleitungsquerschuitteu 
sind  aaeh  die  Lnftkanftle  In  dw  Biditnafr  *^ 

Sehlackensack  hin  von  verschiedener  fJröße.  und 

zwar  lou  X       »i°>>  X  o*'»^ 

hierauf  80  X     mi»*  ftO  X     mm,  50  X  mm 

und  endlich   40  X  '-^  Außerdem  brtinden 

sich  noch  in  jeder  Längswand  drei  se]>arate 
nnd  durch  Schielier  regulierbare  Lnftschschte 
vnnden  Querschnitten  1 00X^0 mm,  100X^0 mm 
und  40  X  30  um. 

Als  unmittelbare  Fortsetzung  des  Ofisns, 
diri  kt  hinter  der  ."^elilackeiiinulilf  beginnend, 
führt  ein  400  mm  breiter  und  200  mm  hoher 
Kanal  die  abziehenden  Verbrennungsgase  im 
Iioi>iielknieliogen  einer  der  zwei  nebeneinander- 
liegenden  Luftvorwärmekammern  zu,  welche, 
zusammen  etwa  2,5  m  hrcit,  3  m  lang  und  un- 
gefähr 2  m  hoch,  einen  ziemlich  gerllumigen 
Seitenanbau  darstellen.  Diese  Luft>  orwarme« 
kautmern,  welche  in  ihrer  Knuart  weder  den 
Kekuperatoren  noch  den  üblich^n  Regenerator-  < 
siioichorn  nachgel>ildet  sind,  bestehen  aus  zwei 
HW)  mm  breiten,  2  m  hohen  und  13.'>0  min 
langen  Hohlr.'iunien,  welche  Je  durch  sechs  senk- 
rechte Zwischenmauern  von  120  mm  St.'irke. 
mit  abwechselnd  oben  oder  unten  ausges|iarien 
Durehlaßschlltzen  von  180  nun  Höhe,  in  sieben 
zickzackfiirinig  miteinander  verbundene  Züge 
geteilt  sind.  Die  bindurcbgestricbeneu  Ga-ne 
treten  von  dort  aas  unterhalb  der  HfittensoUe 
in  einen  den  beiden  Kammern  in  der  lütte  vor- 
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trolau'frti'n  Scliarlit   von   ><*'>0  V  "40  mm  Qu«t-  '2t;iMi   tum    larifrc,    '»"O   mm  Itn-ile,    aus  zwei 

schnitt,  dvr  durch  eine  vertikale  Drehklappe  in  Halbkugeln  gebildt^te  Uoiipelkappu.  Diese  Doppel- 

zwH  (getrennte  Teile  zerleKt  Ist  und  durch  Ver^  kappe,  welche  dicht  auflief  and  dnrch  zwei  Arre- 

liin<liniLr<kannIo  sowohl  mit  iliii  fi^iili'u  Luft  vor-  tirniiiirslialkrii  in  ihrem  Sdiul»  ln-i^Tfiizt  U\.  n-isu- 

wäruifkanimern  als  auch  mit  der  nt  luotiphariächon  lierl  die  ZuHtrümung  der  Htets  au8  dum  mittleren 

FrlRchlnft  und  dem  Ernten-  bezw.  Kexselzn^  In  Kanal  austretenden  Abzngttiiraite  nach  einer  der 

Verhimliin^r  st.  Iii.  lioidcn  Luftvorwarmokammi'rn. 

Je  nach  Stellung  der  Drebklappe  ziehen  die  In  der  auf  der  Zeiciitiiiiig  angegebenen  Stel- 

znr  Vorwannunf  benutzten  Absugsgase  aus  der  luag  treten  diese  Abzugsgase  aus  dem  dritten 

rechten  oder  linken  Kammer  in  den  Eesenzng,  Kanal  (dieselben  seien  in  der  Reihenfolge  von 


Abbildong  ü.  WasBergaarohrachweittofeii. 


wahrend  ^M<  ichzeitig  umgekdirt  In  der  linken 

bezw.  ivcliti  u  liiTcits  vi<rir*'w,1rmtfn  TjiffkaiiiiM'T 
dii-  Fi  ischliirt  durchströmt  und  zum  Ofeu  weiter- 
geführt wird. 

Pas  dem  Oft  iilierd  «lin  kt  an^ri-srliloss.  ne  Kort- 
8etzun};>istück,  welche;«  die  Verbiuduug  mit  den 
Luftverwarmekammern  vermittelt,  ist,  wie  aus 
der  Zi'ii-hmin:.'  JtMitlich  ersichtlirli.  nicht  durch 
ein  (.rewülbe  nach  ohcnzu  abgeschlosücu,  sondern 
der  massive,  nur  dnrch  die  fünf  ausmündenden 
Kanüle  durclihrocliene  .Steinbloc.k.  dessen  mitt- 
lerer Kanal  der  bereits  vorerwähnte  Abzug  der 
Verbrennuigsgase  vom  Herd  ist,  findet  seine 
Abdeckung  durob  dne  In  |J- Elsen  geführte 


linkH  nach  rechts  numeriert  ir<'ilarlit  1  in  den 
vierten,  der  mit  der  reeiiten  I.ufikatnmer  kom- 
muniziert und  durch  diese  mit  der  Ksse  l»ezw. 
dem  Kesselzut;  verbunden  ist. 

GleichzeitiiT  tritt  die  in  der  linken  Kammer 
vorgewärmte  Luft  aus  dem  zweiten  Kanal  in 
den  ersten  und  von  dort  aus  unterhalb  der 
li*-iili>n  !,:"nii.'->\v:linlr  des  Ofens  zu  den  Ausstrom- 
ötiuungcu  des  t  lamiiienherdes.  St)l»ald  die  linke 
Luftvorwftrmekammer  so  weit  abgekfihlt  ist,  dafl 
sie  ihri'u  Zwecken  nicht  mehr  genüirt.  winl  die 
Doppelkappc  nach  rechts  bis  zur  Arretierung 
gesdioben,  und  die  abziehenden  Holzgase  aus  dem 
dritten  Kanal  strOmen  nun  durch  den  zweiten 
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in  «lif  linkt-  Luft  vorw.lrmekaiiiiiiiT,  um  sie  von 
nt-iK-in  zu  «-rhitzen,  und  von  dort  /,ur  Bbm, 
indes  <li>'  Kriscliluft  (h t  rccliti  ti  I.ut'lkariiiner 
aus  dem  vierten  zum  t'untten  Kanal  ul)erströuit 
and  sodann,  unter  den  Ofen  geleitet,  ichließlicb 
den  Herd  crrciclif. 

In  den  naturgasreiclien  iuduHtrielx-zirkeu 
PennsylvantenB,  wo  bekanntlich  dn  sehr  bocb- 
wertijres  uml  fus'  k'i~.i.  M,io-,i  s  Hrizjias  der  Erde 
ent«trömt,  A-ah  direkt  ohne  vurheri{;e  Kegeuerie- 
rung  XV  Sdiweiftarbeiten  benutzt  werden  kann, 
ist  eine  ^^anz  ähnliche  nfenkon-itruktion  tTir  die 
Krzeu|;un{;  von  Gasrohren  belielii  und  dem  Ver- 
nehmen nach  mit  braten  Erfolir«n  aotntr  für  1 1  m 
lange  Doppelhf^nli'  in  (irbrauch.  Verinntri-  s<  iiics 
natürlichen  Druckes  von  ä  bis  15  iig  für  das 
Qnadratzentinieter  wird  diese»  Gas  ohne  zwischen- 
(.'i'sclialtete  Drucka]i|iarate  in  m.lclitifjen  Sammel- 
ieltimgen  viele  Meilen  landönwflrts  zu  den  Vcr- 
branehsstRtten  frefBhrt.  Da  es  femer  dank 
seiner  Keinheit  (es  besteht  aus  etwa  fio  bis  "0  "  'o 
Grubengas  [C  }!«]  und  20  bis  30  »o  Wasserstoff 
mit  geringen  Bdmengungen  anderer  Kohlen- 
wasterstoffe)  anter  W^aU  kostspieliger  Ht  ini- 
pnnfTsanlafren  ohne  weiteres  in  eine  Batterie 
zweckentsjireehender  Brenner  oder  Düsen  ein- 
trcleitet  werden  k;inn,  trrstaltrt  sich  der  Betrieb 
solcher  <>if<  n.  h-  -<i)nii.  rs  l»ri  dopiieiten  L.lnpen, 
auUerordeutlich  billig  und  einfach  und  in  den 
Produkttonen  den  in  Europa  erzielten  Zahlen  weit 
ftberlepen. 

Nichtsdestoweniger  aber  dürften  die  Angaben 
V.  Beutners  in  Pittsburg,  wdoher  1904  in  Nr.  T 
S.  M  der  Zeitschrift  .Tron  Al''""  al<  ztlinsfün- 
dige  Tagesleistung  eines  (Jfcns  30UU  Stüctc  " 
Gasrohre  angibt,  etwas  zn  hoch  gegriffen  sein 
und  eine  Reduzierunfr   von  mindestens  '_'() 

bis  '25  "/o  erfahren  können.  Dabei  ist  jedoch 
noch  zn  berflcksichtigen,  daß  die  ameiikanisebni 
Werke  selir  hilutijr  in  ein  und  demselben  Ofen 
nur  ganz  bestimmte  Dimensionen  herstellen,  alle 
Einrichtungen  nnr  auf  eine  Hassenerzeugting 
unverllnderlicher  Gruiten  hinauslaufen  und  d«r 
mechanische  Teil  der  Fabrikation,  abweichend 
von  den  bei  uns  eingebfirgerten  Arbeit^phasen, 
sieh  in  der  Haupt saehe  fast  automatisch  ab- 
wickelt.   Daß  die  dadurch  ermöglichte  höhere 


Troduktion  vielfach  auf  Kosten  der  W^arengQte 
geht,  sjiielt  in  Amerika,  wo  die  Forderungen  in 
dieser  Üe/ieiiiiiiL'  nft  erst  in  zweit<.'r  Linie 
komiiu  ii  und  mehr  als  die  H.llfte  aller  Gasrohre 
(d.  h.  stumpfgesdnirdßter  Gasrohre)  zu  Zier»» 
(ielfinder-.  Hinhettungszwecken  für Drahtleltungeii 
dieneu,  kaum  eine  Kolle. 

Die  in  vorliegenden  Auslassungen  erwihnten 
und  zur  Darstellung  gebrachten  (iasrohrschwelß- 
Sfen  dürften  im  großen  Ganzen  ein  ziemlich 
umfassendes  Bild  der  gebrauehliehsten  und  be> 
wahrtesten  Tvpi-n  enthalten  und  es  erübrigte 
sich  nur  noch  eine«  kurzen  Vergleiches  ZA^ischen 
den  Havptgrappen. 

Hei  dem  gilnzlichen  Mangid  an  Gedanken- 
Austausch,  der  bisher  über  diesen  Gegenstand  in 
technischen  Zeltsehrlftenherrsehte,  istesschwierigr 
darüber  zu  urteilen,  insofern  der  Einzelne  nicht 
alle  bewahrten  Ausfuhrungsformen  in  der  Praxis 
kennen  gelernt  und  erprobt  haben  kann  und  die 
spärlichen  Durchsickerungen  der  Konkurrenz  lie- 
greiflicherweise  nur  mit  Vorsicht,  sozusagen 
nitriert,  benutzt  sein  woUen.  So  viel  ist  jedoch 
mit  Sicherheit  festzustellen,  daß  die  mit  Gaa» 
feuerungen  betriebenen  Röhrenschwei ßöfen  bisher 
auf  dem  Kontinent  bedeutend  weniger  verbreitet 
sind  als  die  direkt  mit  Kohle  gtdieizten.  Damit 
Süll  keineswegs  der  wirtschaftlichen  oder  son- 
stigen T'eberlegenheit  der  letzteren  das  Wort 
geredet  sein,  im  Gegenteil  olVeii  zugestanden 
werden,  daB  die  (iasiifen  hinsichllicli  stets  gleich- 
bleibender chemischer  Zusauimenst-tzuug  der 
Flaoune,  Relnhdt  und  Temperatur  derselben  den 
\'orrang  verdienen ;  hingegen  wird  auf  die  voU- 
komuieuero  Verbrennung,  eventuell  auch  der  un- 
bequemsten Rohmaterialien,  nur  wenig  Gewicht 
zu  legen  sein,  dn  der  konijilizierte.  kostspielige 
Bau  der  Generatoren  und  verwandter  Vorwärmer 
und  die  unvenneidliohe  AnhRuAing  riesiger  Kon-> 
strukti«msniaterialirn,  welche  fortdauernd  an  der 
Erhitzung  Anteil  nelunen  und  naturlich  ebemio 
fortdauernd  grSBere  Wärmemengen  durch  Strah* 
hing  allgeben,  den  Wirkungsgrad  ungünstig  be- 
cintlussea,  so  daß  er  in  Walirhcit  selten  viel 
hSher  liegt  als  bei  einem  guten  and  viel  bil- 
ligeren i'lanrostofen  unter  Mchgcnuifier  Befene» 
rung  erreichbar  ist. 


Ueber  die  Reduktion  von  Eisenschlacken  durch  Kohlenoxyd 

und  Wasserstoff. 

Von  Dr.-lng.  Georg  Kassel,  Bruckhausen  (Hheiu). 


Auszug  «US  der  Dissertation. 

Von  proller  Wirhti(;kcit  ist  bei  jeileni  Hochofen- 
betrieb die  Fähigkeit  der  verbatteten  Erze  und 
alienhsItTgen  Znaehlige,  dnreh  Kohlenoxyd  reduslerl 
/.u  werden.  T>or  l'ri'lH  der  Materialien,  aus  denen  das 
Eisen  gewannen  «erden  loU,  muß,  abgeaelien  tob  den 
TranaporlkoBlan,  nieht  nnr  nach  ihrer  prozentuellen 


ZoMmmeoietittDg  und  iufieren  BeBcbatfenbeit,  »(n- 
dorn  auch  naeh  d«m  Orade  ihrer  Radasierbarkett 
darch  KoblerioxNd  lietiies«en  worden.  Die  Reduktion 
Ton  Eiaenerzen  und  künitiicben  Eieeooxjrden  durch 
KoUenoxyd  und  Waiieerttoff  tat  wtederiieh  der  Oegen- 
■tend  grSBeror  A  >  i  ^  W(^>gon.  Die  Yorwandung 
von  Waaeeratoff,  der  dem  iLobleoosyd  ganz  ihnlieb 
wirkt,  bei  den  Reduktionsfeionehea  ist  bnofom  zu 
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oni(>fi  'i!i  t:.  Iii«  sio  Pin  boxgereH  Bild  fOr  da«  Ver- 
baltvn  lit-r  Uxvtle  in  i-iner  redozierenden  AtmospbAre 
liofwt  8i8i«mI«  Nebesremlctioaeii  —  ifwii  denk«  an 
di'ii  Z<Tfall  des  Kohlcni'^v''^''  rAlIcii  l'ii  dichrii 
Yerauchen  weg.  Ueber  das  Yerbahcu  vou  Hiaun- 
•eblieken  imtm  il»  redatlerendeB  Om*  h»t  V«rfua«r 
in  dor  iiiabj;«»biMiden  Literntur  keine  Antraben  ga- 
fuudeiu  Üag(');en  wird  oft  auagesprochon,  daß  äcblacken 
mr  durch  rmton  KoUenttoff  rtdmUrt  w«rd«ii. 

FQr  die  Rsdnktioniveniarhe  wurdi  n  /w>'i  ilir«  r 
Zttaamni»iM«traiig  nach  gui  Teraobiodeoe  Schlacken 
verwendet,  eise  boeheilltierte  BeMemeraeUMke  und 
eise  eiaenrelohe  FrUebieblMke,  Teil  RMbitobender 
Zasammenaetzon^: 

HfuMemeracblacke :  6,0S  FeO,  8S,18  MnO,  4,13  AltOi, 
63,2:«  Si  ( >,,  ö,r,4  S,  2,01  (  >,  0.93  M«<).  FriKchHohlarke : 
I1<,1 1  FcjOi,  00,70  FeO,0,7i»  MiiO,l»,70  SiO,,0,50Al»<)i. 

bi'idu  ^^cblackou  warim  frei  Ton  inctallieichon  Bot- 
meagiiageii ;  die  Beeteinerschlacke  enthielt  kein  Eisen- 
o\yd,  WS«  «iipi'siclitB  ihrer  tiMSun  Sili/icrunguHtufo 
Ton  vornheruin  anzunehmen  war.  Üie  zur  lU'duktiou 
verwendetaa  Oase  wardeo  eiiier  lorgfllti^a  ReiaigBaf 
untiT/ojjen,  wobei  besonderer  Wert  auf  die  Beseiti- 
gung von  OTentuell  beigemengtem  LuftMuemtoff  ge- 
legt ward«.  Die  gaeasalytiecha  ITnterraehaag  ergab, 
d«R  der  AVrtgst  rhtoff  rheiniBcb  rein  war,  und  daß  das 
Kulilenuxj'd  all  einzige  Verunreinigung  iiJpuren  von 
Lttflatlefcetoir  eatUelt.   Die  fleblaekenproben  wnrdea 

f<-in  ftpulvert  und  in  I'(ir/i'!lBn«rliiffrhi;i  ^jeliriicbt. 
Aia  Yeranehagefifie  dienten  VerbrvunungMrubre  au» 
Ola«  bezw.  Ponellan.  Die  niedrigen  Teniperatarea 
wurden  in  oineiii  Troekenttcbrank  erzeugt  und  mit 
einem  Queckailbertbermonieter  (nüt  Btickatoffatmo- 
•pbire)  gemeMen.  Für  die  bOberen  Redaktioaetempe- 
raturen  wurde  ein  VorbronuungHofen  von  der  gewöhn- 
liehen Koaatrnktion  verwendet;  sur  Wirmameeioog 
dient»  ein  Le  Cbatelier  -  Inatmnient  Mit  Rfleik« 
«icht  ant  die  DiRsoziation  der  durch  die  Radak» 
tionawirkang  der  Oaao  entatandencn  Mengen  tob 
RoMenelore  begw.  Waeeerdampf  kamen  für  die  Ter» 
hi<  nur  Temperatnraa  Ua  900*  0.  in  Betracht. 
Da»  dem  Verbrennnng'arohro  entatrSmenda  Qaa  Wttrde 
in  graduierten  Glaszylindern  aufgefangen. 

War  dar  Yanaab  baandafe,  aa  wurde  die  Praba 

heratmirennmnien  und  analysiert.  Die  Bostirnmunie: 
vun  Kiuenoxtdul  neben  Oxyd  wurde  in  der  bekannten 
Art  ausgefahri;  LBian  bei  LaftabaeUaB  and  Tttrietaa. 
Für  die  Krmittlunf;  von  motalliBclietii  Eiaen  neben 
dem  oxydierten  wurde  eine  wenig  bekannte  Methode 
aagaweadet,  daran  Oeaanigltatt  Verfaaaar  dareb  ga- 
eii,'Tirti'  VfTBii'  lie  sf'prflft  hat.  Die  Probe  wird  aaf 
dem  WasDcrbado  mit  einer  neutralen  konMOtriertaa 
QaaekidlbareblaridlSaaBg  bahaadalt,  wadarab  daa  dareb 
die  Hi'diiktiDn  ^'el>ilrlrf.  Mirall  als  EiHenehlurdr  in 
Lüsung  geht,  während  das  oxydierte  Eisen  in  keiner 
Wciae  IweiaflaBt  wird.  Man  Ültriert,  gibt  lam  Filtrat 
S.  hwt  f.  l^.M  -.'  und  Mangansulfat  und  titriert  mit  l'er- 
manganat.  Die  ReduktionevenBohe  lieferten  folgende 
Raialtate: 

1.  Die  boehatUsiarta  BoaiaBieracblacke  wurde 
durch  die  redaalarendan  Gaaa  nar  in  der  Art  beein- 


flußt, daß  sich  ein  Ti  il  ihn  «  S<  liw('f('lh  in  der  Form 
von  Kohlenoxjsttitid  bezw.  Schwefelwasiterstoff  Ter- 
llttehtigte.   Redaktion  trat  nicht  ein. 

I>ii'  HeMHoniersehlaeke  bewirkte  die  Absrtiei- 
dung  von  Kohlenstoff  ans  dem  Kohlenoxyd,  wobei 
gaaa  beiraders  herrorgehoben  wird,  dal  die  Sdilacka 
keine  Spur  von  Metall  enthielt,  wax  dureb  die  Queck- 
eUberchloridmcthude  Torzaglicb  nachzaweiaen  war.* 
Die  Ablage  rnn?  von  KofalenstolF  be|»ann  iiei  der  Tem- 
|ieratar  von  -VI''  l  '.-  t.'iO";  »ie  crrricliie  ihr  Maximum 
bei  etwa  500*  und  war  bei  870  bis  Ww"  nicht  mehr 
vorhanden.  Et  eoU  biar  giaieb  binzn^efngt  werden, 
daß  die  mit  der  Frisclisohlacke  angoHtellten  Versuebe 
daa  nftmliche  Kcsuliat  in  betng  auf  daa  Auftreten 
des  Kohlenstoifes  cr^'aben ;  hier  wurde  Kohlenstoff  al>- 
gesebieden,  noch  ehe  Metallbildung  •■int,''  <retori  war. 

3.  nie  Frischschlacke  konnte  sowohl  durch  kohlen- 
oxyd  als  auch  durch  NV  asserstoff  zum  1'eil  reduziert 
werden.  Die  Einwirkung  des  WaHRorstofTe«  hegam 
zwischen  Hfti)  und  400';  Kohleni>\\ il  reduzierte  erst 
bei  41U  bis  400".  Die  reduzierende  Kraft  de«  \Vas»er- 
■taffea  war  bei  den  vartabiadanan  Tamperataraa  atala 
die  grrJßf're. 

4.  Es  wurde  bestAtigt,  daß  das  gesamte  Eiiaooxjd 
erat  1a  Ozvdal  ObargafUirt  aain  ntnA,  aha  Hatell» 

bildung  eintrctnn  kann.  Ferner  w^nrde  gefunden,  dall 
bei  einer  Temperatur,  bei  der  ein  kriftiger  üaastrom 
grÜBara  Haagaa  aiataliiacbea  Ehaaa  lieferte,  dareb 

dit>  .KliHchwärbunc  des  (laHstrome»  nur  die  Ijeduktion 
des  Eisenoxyds  zu  Uxydul,  jedoch  nicht  die  Bildung 
von  HetaH  bewirkt  wird.  Dieae  Tatncba  findet  ihre 
Frklirnng  in  dem  Manf  •  irkunj^Hirehctz. 

5.  Bei  Temperaturen  unterhalb  460*  war  es  nicht 
mSglioli,  ana  der  Sdilaeke  Metall  la  gewinnen.  Da- 
gegen gelang  es,  das  gesamte  Eisenoxyd  zu  Ox\dul 
SU  redutierea.  Die  Metallbildung  begann  im  Waseer- 
■toflhtrom  ainiga  Orade  anteriialb  500*,  in  dar  Kalilan- 
oxydatmosphire  zwischen  500  und  520°. 

6.  Daa  Maximum  des  radttBiaraadaa  Etniviaaa 
der  lieiden  Gaa»  lag  ungeflhr  bei  TOO*.  Da  war  trota 
großer  Ausdehnung  der  Reduktionszeit  und  t;roBen 
Aufwandes  von  Oas  nicht  möglich,  die  Frischscblacke 
vOIHg  za  reduzieren.  Die  besten  Resultate  schwankten 
iwischen  18  und  21  o'g  metallischen  Eisena  in  dar 
reduzierten  l'robe.    Her  Rest  war  Oxvdul. 

/lum  .Schluß  soll  noch  erwähnt  werden,  daß  Ver- 
faaeer  aaeb  Tereacbe  Aber  daa  TerbaltaB  daa  Kolilen- 
oxydos  im  erhit/ten,  lecn^n  R>!iri'  nni:>'Mt'.'llt  (mt. 
Borthelot  u^^"'i'tc8  reud.'  Uz^raiid,  daU  kuhlenuxyd, 
«daliaa  aaf  »bia  Tanparatar  von  600  bla  ftSO*  arbitat 
wurde.  o,H  Iiis  0.  t  Vtt!titii"-iii>rozent  Kohlennilure  ent- 
hielt, und  dikU  es  bei  nucil  stärkerer  Erhitzung  Koblun- 
atnffabaebaidat  OebUdala  Kobtaaiiara  (OM  Valnmeo- 
prozent)  fand  Verfasser  scbnn  bei  4<'iO  hin  4'*0';  eine 
Ablagerung  von  Kohlenatoff  war  auch  bei  einer  Tem- 
paratar  van  800  bis  900*  nicbt  la  enielan.** 

*  VergL  Dr.  Zimmermann:  Ber.  d.  Deutsch. 
Cbam.  Oes.  1908. 

Vergl.  Baur  und  Olässner:  .Zeitscbr.  für  pbys. 
Chem.«  19U8;  »Stahl  und  Eiaen'  1903  Kr.  9  S.  659. 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhflttenlaboretoriuin. 


Schwefelbestimmungsapparat 
nach  V.  Nosiitz. 

Kinoni  liauptKÜchlid)  inStulilworkslaltoraturion 
seit  langem  empfundenen  BedOrfhi«  hilft  der  in 

bpirdliroinlor  Alitiü'lnTiLT  <liirs::(*--lrl|to  .\p|Kiraf 
Kr  dient  zur  äulintillliesliininuug  »ulfiiliticlion 
Schwefels.  Die  für  diesen  Zweck  in  Qebraueh 
lie"finil!i<liiMi  .\|i|iura1e  sin«!  iiämliili  pntwcdor 
einfach  konstruiert  und  urlioiluu  duuii  mit  Ver- 
biadungmtttcken  aus  Qummi,  die  den  heifien 
Düropfen  nicht  genllgend  tit:in<llialt<^n.  dahrr  un- 

zuvürlii.H.>iig  und  mit 
Jt^  großem  Venwhleifi  be- 

f4  liaflol  sinii,  oder  nder 

7v     il  sie    vermeiden  den 

Giimmi  durch  Zusam- 
Mionsclimolzen  und  In- 
einaadersohleiren  der 
Giniteile.  Letattew 

Kernst  riiktiun(<n  sind 
Wold  unstreitig  nau* 
berer,  »tctH  aber  durch 
die  mit  itinomn  Span- 
nunpon  lioliaftctcii 
Schiiiplzstollori  in  Aii- 
sclmfruiijf  uml  (io- 
Vinni<li  uuuülig  k(>st><[ii('lii,''.  Der  v.  Nostitzsclio 
Apparat,  der  hücliNt  i>iula<'h  konstruiert  und  frei 
▼on  allen  P^in-  und  Ansohmelzungen  ist,  l)ietet 
derona<'li  als  \"iirt«Mlo  nirxlri^^on  AnsflmtTunps- 
preie,  bcquemo  liundliubung  und  l)otriictitlicli 
niedrigere  BetriebekoRten   bei   gleicher  beiw. 

größoror  Zuvorlässi^'koit. 

Der  Apparat  tiiont  zu  dem  in  den  nieiRten 
Stahlwericslaboratorien  eingeführten  titrimetri- 


Kdiun  lint  livt  rlaliri-ii  mit  Kalilauge  und  .Jod- 
lÜflUng.  Die  or>tn  Vorla^o  <li«>nt  xur  Konden^ 
sation  iler  S.iiirciliiitipfo ,  i\\i>  /.ui'ito.  an  «lort^n 
Stellt)  man  um  h  zweekmäl>ig  gebaute  otfono  Stuiiil- 
gefXile  benutst,  nimmt  QDcem  KOH  auf  (1  g  auf 
10  ootii  IliO).  5g  der  Stahlprobo  bringt  niim  in 
den  Kolben,  dichtet,  fllllt  den  KUlIzylinder  biä 
mm  Rand  mit  HCl  (1:1).  Dann  hebt  man  g«- 
limlo  r)a>  (ja.saiisl rit t'^rnhr  bncb  und  lätit  Säure 
einliießen,  bis  in  Fiilly.ylinder  und  Vorlage  Gleich- 
gewicht eingetreten  iat  (100  ccm).    Nach  dem 

Kocbnn  säuort  man  mit  40  bis  '(1  iciii  ll.St)« 
(1 :3j  an,  setzt  1  «ein  Stürkoiosung  zu  und  titriert 
mit  Jodlilming  (7,9  g  .1  +  20  g  K.I  -f-  1000  ccm 
Hif)).  1  («'in  .Iixlbisunp  ontspriclit  Ü,(X)2"2  v.  H. 
Schwefel  (Diethe  Zalü  enthält  wie  Üblich  den  Kor- 
rektionsfaktor 1,1,  da  das  Verfahren  als  Sohnell- 
verfahron  keine  absolute,  sondern  nur  relative 
Genauigkeit  zu  bieten  vermag.)  Vau  Verfabren 
dauert  23  Minuten. 

Dor  Apparat  wird  in  aweckmäfliger  und  sau- 
berer AusfiUirung  aus  gutem  Material  von  dor 
Firma  C.  Gerhardt,  Lager  chemischer  Utensilien 
in  Bonn,  horgestellt.  Die  Firma  liefert  auf  Wunsch 
zu  joiliwii  A|)parat  zwoi  gleit  hnumerierte  Resorvo- 
kolben,  8owio  iloii  in  <ler  Abbildung  dargo.stellt«n 
zu  jedem  Stativ  pas>endL>ii  Halter,  der  eine  sehr 
li(>i|Uoino  und  ras<'!ii>  H-iriilliatHiiig  dos  Apparaten 
ornuiglicbt.  Gloieb/Aulig  gowaiirl  dieser  Halter 
dem  Aufsatzteil  des  Apparates  TorzUgliclion  Schuts 
gegen  Hrix  li,  inil(>m  letzterer  dauernd  zwischen 
den  ihn  umklunnnornden  Federn  dos  llaliurs  vor- 
bleiben kann,  und  gar  nicht  mit  anderweitigen 
bartiMi  HaUpvorrir-lituiitriMi  uml  rntnrluiren  fTiscIi- 
plattti)  in  Berührung  zu  kounnon  brauoht.  Der 
Apparat  ist  durch  D.  R.  G.  M.  geschOtatt. 


Wie  können  die  Produktionskosten  einer  Gießerei 

herabgezogen  werden? 

Von  £.  Frejrtag,  ZivUingealeur,  Hüttendirektor  a.  D.,  Kötzscheabroda  bei  Dresden. 


I  |i<'  Kalkulation.  Die  Gniudla'ze  jeder 
l-'abrikatioii  bibb  t  di<'  Kalkulation,  ganz 
besonders  wichtig  ist  sie  aber  im  (rießerei- 
betrleb.  und  zwar  sowohl  für  die  gesamte  Pro- 
duktion als  fir  jrib's  i'irizi-lii  '  Stü'-k.  Wenn 
die  Kalkulation  sclh-matisch  rt';:eliiial)ig  durch- 
geführt wird,  so  macht  sie  wenig  Hfihe  nnd 
am  Kndc  jeden  Monats  z<'i.:t  <in  lUiek  in  (l:v~i 
Abrcchnilugäbuuh,  wie  die,  (iielicrt:i  iiu  verllos- 
senen  Monat  gearbeitet  hat. 

I)i  r  fii  winn  der  tMelJorei  hruiL't  sowohl  von 
den  erzielten  Verkaufspreisen  als  von  den  Her- 
stellungskosten ab;  und  um  die  Herstellunga- 


kesten  mit  den  Verkaufspreisen  in  Kinklang  zu 
bringen,  ist  eini>  ^ingcbentle  F'inz'lkalknlalion 
aller  Auftrage  uolwendig.  Die  Eiuzulkalkulation 
hat  lasbesondere  auch  durch  eine  entspreehende 
PrcisstillniiL'  b'-irn  AiiL'i'b.if  zu  bewirken,  daß 
der  Gifli.na  hauptsächlich  die  Arbeiten  über- 
tragen werden,  fflr  welche  sie  am  besten  ein- 
ir  riebtet  ist.  Ks  ist  (b-sbalb  nicht  richtig:, 
weuu  die  tiicüerei  ihre  Fabrikate  nur  in  einige 
Hauptg-ruppen  einteilt  und  nach  diesen  ihre 
Olb-i  ti-n  ab;.'^il»t,  somlcrii  <'s  ist  erforderlich,  daß 
jede  Antrage  auf  Grund  genauer  Kalkulation 
abgegeben  und  jede  ausgeführte  Bestellung  nach 
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der  Ausführung  kalkuliert  wird.  Auf  diesen  Puakt 
bat  anch  OießereiiDg«niettr  J.  Uehrtens  jun. 

in  oinem  Aufsatzt>  ,Kin  Boitrag  zur  Kalkulation 
In  der  Eisengicücrtn"  (Stahl  und  Eisen  ÜM)« 
Nr.  17  Seite  1062)  hingewiesen,  welcher  viel 
Beailitt  nswcrtt's  enthält.  Mchrteus  nimmt  den 
Abiirand  zu  4.5  "o  an  und  empfiedlt  ilcii  (ficlif- 
reien,  welche  H  und  mehr  Prozent  rcclincn.  die 
Schlacken  auszuklaubeo.  Ea  fragt  sich  ind*-H, 
ol>  die  ans  ih-n  Schlacken  gewonnenen  "2  his  '/o 
ElHeiiteilcheu  nicht  teurer  werden  als  der  ge- 
kaufte Schrott.  Hit  Seoht  dringt  Ifehrtens  darauf, 
daß  jede  (iiclVrei  ihre  produktiven  Löhne  in 
die  einzelnen  äummaadea  zerlegen  möchte,  um 
dn  klares  BUd  zu  g«winnen.  Wenn  ich  dies 
in  meinen  Ausführungen  nicht  iretnn  habe,  so 
geschah  es,  weil  es  bei  der  allgemein  gehal- 
tenen Uelienicht  su  weit  Ähren  durfte^  nod  doli 
auch  diese  Zahlen  bei  den  vereohledenen  Gieße> 


reien  schlecht  vergleichen  lassen.  Wenn  die  Kon- 
kurrens ohne  KaUndatlon  steh  kopflos  die  schwie- 
rigsten Arbeiten  zum  Durchschnittspreise  holt,  so 
kann  man  sie  ihr  ruhig  gönnen,  wenn  dagegen 
eine  sehwach  beschäftigte  Qießerei  schwere 
Stücke  gelegentlich  biilig^  anbietet,  um  nur  ihren 
Kupolof'  iibi'trii'b  einigermaßen  vorteilhaft  auf- 
recht zu  halttii,  so  ist  das  viT.standlich. 

Die  Produktionskosten.  Die  Produk- 
tionskosten i'iner  Gieß'-rei  siiul  narh  ihrer  geo- 
graphischen Lage,  nach  itirer  baulichen  Einrich- 
tung, nach  dem  Geschick,  mit  welchem  sie  be- 
trieben wird,  und  nach  der  \ orlie^i  nden  Ariieit 
sehr  verschieden.  Nachstehend  habe  ich  die  Pro- 
duktionskosten ron  sieben  Tersehiedenen  In  Nord» 
und  Mitteldeutschland  gelegenen  Gießereien  A 
bis  0  zusanuneugestellt  und  werde  auf  die  cin- 
sdnen  Ziffern,  welebe  «Mammen  die  Selbstkosten 
bilden,  niher  eingehen. 


Kr. 

Gießerei 

B 

c 

D 

« 

H 

Leiatun^flhigkeit  im  Jahr  .  i 
Produktion  im  Jabr  .  .  .  .  t 

860 
200 

1700 
1100 

sooo 

S700 

1200 
ISOO 

7600 
TÖOO 

4000 
4000 

7500 
0000 

1000 
1000 

K  u  |i  0 1 0  f  e  n  b  (•  t  r  i  e  b. 

2 

RdMiMUTarbraaflli  f.  d.  Tonn« 

Kokaverbrauch  f.  d.  Tonno  ge- 
achmoLzenos  Roheison  in  kg 

140O 
190 

1400 

13Ü 

1400 
140 

1400 
160 

1800 
96 

1480 

116 

1880 

HO 

1180 
90 

Kosten  In  Mark  f.  d.  Toano  forliger  Chilwarwii 

3 

RiihelNcii  fiO  ,4  die  Tonne    .  . 

60 

60 

60 

60 

60 

60 

CO 

60 

10 

11 

12 
13 
14 

15 


16 
17 
18 

l'.l 
20 

21 

22 

23 
24 


8  "  0  Aliliraiul  .... 

Koki  25  ■*  die  Touno 

Ufenlöhne  


a)  FlQ88igL>8  KImci»  

i>)  rrockunkamnierheijEung   .  . 

c)  Prodoktionslolu  der  Form«, 

Putnor  n.  Kemmaohor  .  , 

d)  Betrieb8unko!4t<'ii 

Betriob^iiiiitcridl  

Brtn.  K-:..lin  

Rt'triclmiiiutArial  und  LvltD  . 
(i(ih&lt<T  u.  allgero.  SpOiMI 
Modell iilitirhnltung   »  .  .  . 

BetrieliHuiikoMtt'u  

Z  u  8  a  ni  ni  a  n  8 1  c  1 1  u  II  g : 
•)  Roheisen  

b)  Trockenkammern  

c)  Produktionalolm.  .  .  ,  ,  . 

d)  Betriobannkoston  

e)  Qonoralim   . 


4,80 

4,60  > 
2,20 

71,60 
8,80 

56,80 

18,f)0 
10,50 

9^0 

88,80 


71,60 
8,20 
56,80 
88,80 
18,00 


4,80 
4.60 

2,20 

71,60 
1,80 

40,70 

10,20 
8,40 

9,00 

4.00 


4,80 
4.90 

2,00 

71,70 
5,00 

64,00 

22,20 
17,30 

7,20 

f),on 


81,60  öl,4ii 


71,60 
1,80 
40,70 
81,60 
15,00 


71,70 
5,00 
54,00 
61,70 
10,00 


8a.8elbsU»sten.  .  . 

FngofÄhrer  Preis  

Botriebsunkotten  n.  Qonoralion 
im  ganzen   

BetriebannkostMi  n.  QonoraUen 
in  <^  des  Pvodiktfonalohnm 


198.40 

212,70 

56,80 
100,00 


100,»> 
176,20 


192,40 
811,60 


46,60  61,70 

115,00  1  115,00 


4,80 
5,60 
2,40 

72,80 
4,00 

68,60 

12,60 
14,10 

9,711 
ri,00 

41,40 


72.80 
4,00 
58,60 
41,40 
15,00 


4.80 
.1,30 
1,20 


4,80 
4,.S0 
2,00 


4,80 
.3,70 
1,50 


69,30 
4,00 

16,00 


12,50 
4,70 
2,00 

19,20 


71,10 
4,00 

47,70 


21,60 
9,10 
7,00 


70,00 
6,60 

88,00 


17,40 

f.. HO 
2,00 


4,80 
2,70 
Jt^'O 

70,70 
8,00 

IMO 

6,10 

4,50 

16.60 

S.'tO 


69,.30 
4,00 
16,00 
19,20 
10,00 


188^ 
205,50 

66,40 

105,00 


118,80 
180,80 

29,20 

185,00 


37,70  i    26,00  ,  35,50 


71,10 
5,50 
47,70 
37,70 
12,00 


Tii.Oil 
2,00 
38,00 
26,00 
14,00 


70,70 

15,10 
85,50 
11,00 


174,00 
191,40 

49,70 

105,00 


150,00 
166/H> 

40,00 

105,00 


182,10 
146,80 

46,60 

800,00 


Alle  Gießereien  frHiL'  -i  Iruiptsflchlich  Ma- 
schinenguß an ;  nur  die  GieÜerei  E  führt  Muä'eu- 
rflhren  Ton  kleineren  AInneflanDgeB  und  die 
GHeflerel  F  Tide  FormstOoke  für  Oan-  und 


Wasserleitungen  aus.  Massenguß.  instiesondore 
üuß  auf  Formmaschiueu  hergestelll,  wurde  von 
keiner  OieOerei  In  giSlierem  Xaflstabe  geliefert. 
DI«  CMeßerelen  A  imd  B  bilden  znaammen  ein 
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1826   Stahl  and  Eisen. 


Produktion»ko$lem  einer  Oießerti. 


M.  Jaltr-  Hr.  It. 


W<  rk,  al  l  r  T  -hniguß  uud  Sandguß  werden  ge- 
trennt kalkuliert.  Ferner  Ist  die  GiftßereJ  P 
bis  anf  «He  Kupolöfen  völlig  veraltet,  bo  daß 
der  Neul-nn  <t  an  ihre  Stelle  treten  sollte. 

In  di  r  Siialte  H  sind  noch  die  Zahlen  bei- 
gefügt, welche  A.  Messerschmidt  in  seinem 
Buche:  ,D!c  Kalkulation  in  der  Eisengießerei* 
Iii.  Aullage  1!»03,  als  Beispiel  anjrcfiihrt  hat, 
und  wiche  für  eine  Gießcrii  ^-.  it  :i  .ilirticn.  die 
lUH^taadilicli  Röhren  und  groben  einfachen  (rufl 
für  Gmbi  u  und  Hüttenwerke  heratellt. 

Da  die  verschiedenartige  Lage  der  Gießereien 
ebenso  wie  die  wechselnde  Konjunktur  ver- 
schiedene Preise  fflr  ffie  Materialien  «It  rieb 
brachten,  so  ist  die  Preislage,  wenigstens  für 
du  liauptsachlichaten  Stoffe,  auf  die  gleiche 
Basis  gestellt.  Indem  der  Prete  «r  die  Tonne 
Roheisen  im  Durchschnitt  zu  r,0  , «  frri  Gießerei 
und  lür  Koka  auf  25  Ji  ebenfaUs  frei  Gießej-ei 
angenommen  wurde.  Die  einzelnen  Zahlen  habe 
ich  so  weit  ins  Klnzeln.-  zerlegt,  als  ps  mir 
möglich  war;  doch  konnte  dies  nicht  gleichmäßig 
durchgeführt  werden,  wdl  ihre  Herkunft  rieh 
nicht  melir  bis  zum  Ursprung  verfolgen  ließ. 

Nicht  unerwähnt  will  ich  lassen,  daß  nicht 
alle  angefahrten  Gießereien  in  Beridit^ahre  gut 
beschäftigt  waren;  es  ist  deshalb  ihre  normale 
X^i^atungsftÜiigkeit  ebenso  wie  die  Leistung  im 
Berichtsjahre  angegeben. 

Der  Botrieli  dor  Kupolöfen.  Zuerst 
geben  wir  auf  den  Betrieb  der  Kupolöfen  ein. 
Abgeaehen  da^on,  daß  etnsefaie  OfefieraiMi  mit 
teuren,  andere  mit  MllifTPii  Hoheisensorten  gute 
Ergebnisse  herbeiführen,  worauf  wir  hier  nicht 
eingehen  konnten,  brauehen  Ae  Teiaebledflittii 
Gießereien   verschie<ione   Roheisenmengen ,  um 
daraus  1000  kg  Ware  zu  erzeugen,  wahrend 
der  Abbrand  oder  der  Veriust  beim  Schinel/^ni 
überall  nur  7  bis  8  >  iM  triU^t.    IM.-  geschmol- 
zene Uoboiscnmenge  schwankt   hier  zwischen 
1800    und    1480  kg;    darin   sind  Kingüsse, 
Trichtor.  kleine  Gehänge.  di<'  niclit  Ixisondem 
kalkuliert  sind,  und  der  Aiissduiü  cinbt  griffen. 
Keasersehniidt  gibt  sogar  nur  1180  kg  an,  eine 
Ml  L-i  ringo  Zahl,  wir-  ich  sie  noch  nirgends  gc- 
tiinilen  habe.   Es  unterliegt  indes  keinem  Zweifel, 
daß  In  Aeaem  Punkte  durch  eine  aufineikaaa« 
Betriebsleitung  viel  ge>«part  werden  kann. 

Der  Koksverbrauch  hangt  zwar  von  der 
Bauart  der  Kupolöfen  ab,  aber  er  wird  auch 
sehr  davon  beeinflußt,  ob  viel  oder  wenig  Roh- 
eisen in  einer  Schmelzung  geschmolzen  wird, 
denn  der  FQllkokssatz  bleibt  dcrsL-lbc.  gleiobviel 
ob  der  Ofen  nur  eine  Stunde  oder  fünf  Stunden 
hintereinander  sclimilzt.  Die  großen  KupolMten, 
wi  lrhc  in  AiiMTika  angewandt  wiTdm,  oniiifehbni 
sich  daher  für  unsere  Qießeroien  nicht.  Messer- 
sehmidt  nimmt  einen  sehr  geringen  Kolnver' 
brauch  mit  f).f>  "/o  an,  walirend  er  bei  den 
anderen  Gießereien  zwischen  9,6  und  16,0  <ya 


schwankt  und  einen  Betrag  von  3,3  bis  hfi.i 
für  die  Tonne  ausmacht.    Es  fragt  sich  nun, 
ob  In  den  Gleßerrif^n  A.  B.  C  D  und  F  nlrlit  in 
dieser  Hinsicht  Wandel  geschaflen  werden  kann. 
Dieses  laßt  sich  für  die  Gießereien  C.  D 
\  F  bejahen,  denn  für  V  und  D  IlOt  sich  der 
Kupolofen  verbessern,  so  daü  der  Kokmrbrsud» 
auf  18  ^  reduziert  wird,  und  bei  F  sollte  mit 
geringerem  AusNcbuß  und  schwlcberen  Eiog&Mea 
gearbeitet  werden ,  damit  man  nicht  to  »lel 
fltbmtges  Etsen  umzuschmelzen  bramlit.   n*  i  A 
und  B  ist  zwar  der  Koksverbrauch  ein  «ehr 
hoher,  er  ist  aber  bedingt  durch  riele  Meto« 
Güsse  un<l  etwas  niedrige  Ku]>olöfen. 

Auch  die  Ofenlbhne,  welche  von  den  Zufuhr- 
Verhältnissen  des  Rohetaett»  und  den  AbWu^ 
wegen  der  SeUaoke  abhflnL-.  n.  könnten  dunh 
Verbesserungen  In  dieser  Hinsicht  vermindert 
werden,  sie  sind  aber  bd  uaseren  BeispielM 
nicht  übermäßig  hoch. 

In  manchen  kleineren  Gießereien  nndci  man 
schon  beim  Kupolofenbetrieb  gwtis  ungeheierlh» 
Verhältnisse,  indem  die  höchsten  Zahlen  nnswr 
Beispiele  weit  überschritten  werden.  Bei  diesen 
KülUcn  alsbald  Umindeniafen  vorgenomni«. 
werden,  sie  würden  sich  sclinell  bezahlt  n.actao. 

Die  Heiaung  der  TrockcnkamuieMU 
Die  Kosten  für  die  Heizung  derTrockealaiMiOT 
sind  natürlich  in  der  Lehmgießerei  A  «m  W* 
sten.  Sie  betragen  f.  d.  Tonne  Guß  MO^, 
Würden  aber  weseatöi*  geringer  aadWbn.  w  n» 
sie  durch  mehr  Beschäftigung  besser  8U<«esuW 
werden  könnten,  denn  die  Kan.mern  « 
angelegt.    Bei  Ssndguß,  von  welche^m  dc.h  n«r 

ein  geringer  Teil  in  getrockneten  Form^ 
gösse,  wird,  oder  J«' »^"ll^^^^^ 
die  Kosten  von  4  be«w.  6,50  Jt  ™"  j  j, 

als  sehr  hoch  angesehen  ^«'"f"  "^»{S- 
m.  E.  durch  Verbesserungen  In  den 

kümmern  wesentlich  ^«'''^>^\Ztm.x^ 
Di,.  Prnduktionslöhne.  i^«» '»'^J^dtt 
Punkt  eines  Gießereibetriebes  MldWjWO«^ 
die  Pnrfuktionslöhne.  d.  h.  d.c  ^^^^J^^^^ 
Former.  Putzer 

erhalten.    Die  1'  orn-  r  und  J^^^  ^ 

der  Regel  i»  Stücklohn  und  ^J^'^^f^ 

,,,l,.n  liegen  in  den  Auf- 
Preise  vor.    Bei  neuen  9*»«*«  » 
gube  des  Betriebsleiters,  ' 
Zs  d..r  Produktionslohn  idcbtzuj^oa.  ^^^^^^^ 

Besonders  unangenehm  W 

V«te»m»ngen  im  '^^f ,.,4",^„  Slti'k» 
nehmen,  aber  doch  auf  den  «  J  ■"j;,,^,,  ,„ü 

Anspruch  machen  «'«»'if;- .  .,1,,,^  b.^ii"'"'-' 
rtd,  der  aufmerksame  B;;^'" ^..„e 
fragen,  ob  es  nicht  durch  ^^r^^^^  ^ 
richtung  möglich  f '  '"^p/^^^^^^^^^^^^^ 
gcbaften  zu  heben  .^'ifj'^^^^^^u  16  «*« 
eher  bei  unseren  B^^'^^jV^VT»  v«f«i^ 
66,B0  Jk  f.  d.  Twaa  sekwarirt,  «■ 


1.  November  1906. 


Produktionakoatm  einer  Okfterei. 


Stahl  BDd  Eitm.  1827 


Solbstn  dond  kann  Mnscliinonpiiß  nicht  zum 
Preise  von  Guüröhren  erzeugt  werden,  undDnuipf- 
zyUnderguß  "wird  teurer  als  Formmuehinen^iü, 
aber  die  Uiiterschii^de  sind  sehr  (rroß.  sie  sind 
zum  Teil  dadurch  bedin^'t,  daß  die  beiden  Qioße- 
reiflii  C  und  D  nur  für  ei^^oue  Maschinenfabriken 
arbeiteten,  welobe  ziemlich  komidizierten  und 
dabei  wonig  massigen  Guß  verlangten,  zum 
größeren  Teil  aber  dadurch,  daß  die  Gießereien 
altm«diMfa,  dufikd  und  unvorteUhaft  gdMut 
werden. 

Die  Betriebskosten.  Die  Butriebskosten 
setzen  sieh  zusammen  aus  den  .Aufwendungen 
für  die  zum  Bi  triobi'  nötigen  Materialien,  den 
Löhnen  der  HiU'üarbeiter,  den  Ausgaben  für 
Kraft  and  Lieht,  den  Kosten  f&r  die  ünterhal- 
ttin<r  (liT  Bauten,  Maschinen,  Gerate  und  Mo- 
delle sowie  den  Gehältern  der  Üeaiuten  und 
deren  ReiBeepesen.  Bei  den  Gießereien,  welche 
zu  Maschinenfabriken  frehnr^  n.  \\  "nl'  n  dii'so  Aus- 
gaben nicht  immer  für  die  Gieüerci  allein  fest- 
gestdlt;  das  eollte  aber  geschehen,  damit  man 
die  HcrstcUun^rskosten  des  eiffenen  Gusses  mit 
dem  von  fremden  Gießereien  bezogenen  Gusse 
yerglelchen  kann.  Besonders  beachtenswert  sind 
die  Modelluntcrhaltungs-  und  Beförderungskosten. 
Manche  Gießerelen  berechnen  den  Bestollero  alle 
für  die  Modellunterbaltung  erwachsenen  Kosten 
nebst  Tischlermeistor  und  Modellmeister,  n.anche 
wieder  berechnen  dafür  sehr  wenip'  und  belasten 
die  Gießerei  mit  diesen  Kosten,  l  eberall  aber 
bildet  die  Modelltisclilerei  nebst  Zubeliör  eine 
recht  teure  Bti-rabe  der  Gicnerci.  Sie  sollte  so 
bequem  wie  möglich  zur  üicßcrci  liegen  und  so 
vorteilhaft  wie  nSgUch  eingerichtet  a^,  an 
diese  nicht  zu  stark  zu  belasten. 

Bei  unseren  Beispielen  schvranken  die  Be- 
triebskosten swiaehen  19,20  und  51,70  für 
die  Tonne;  sie  sind  natürlich  bei  der  Ifülin n- 
gießerei  mit  ihrer  großen  glatten  Produktion 
am  niedrigsten.  Audi  in  den  CHeflerden  A  und  B, 
welche  kurz  vorher  uuifreliaut  woniin  wann, 
sind  sie  mjtßig,  während  sie  in  der  Gießerei  C, 
obwohl  dies  eine  einfach  gebaute  BaslUka  war, 
außerordeutlieh  lioeh  sind.  Der  Betrieii  dies,  r 
Gießerei  litt  aber  aucii  zur  Berichtszeit  an 
hohem  Aussehnfi  und  gab  zu  mancherlei  Klagen 
Veranla.ssiin|.' ;  gegenwartig  wird  sie  umpebaut. 

Ebenfalls  sehr  hoch  sind  die  Unkosten  in 
der  CKeßerei  P,  sie  sollte  deshalb  aufgegeben 
und  dafür  di«  Gießerei  G  an{r(  Ii  trt  werden, 
welche  gewinnbringender  arbeiten  wird. 

Die  Generalien.  Diesellien  .setzen  sich 
zusammen  aus  Gehältern  und  Unkosten,  soweit 
sie  dem  Betriebe  noch  nieht  zur  Last  geschrielten 
sind,  endlich  aus  den  Abschreibungen,  welche 
auf  die  Anlagew  erte  d(?r  Gießerei  gemacht  werden 
müssen,  und  sind  in  unseren  Beispielen  in  runden 
Zahlen  eingesetzt,  um  die  Selbstkosten  der  Guß- 
w«ren  su  erhalten.  Die  AbeehxdbiuigMi  hingen 


von  der  Höhe  der  Anlagekosten  und  ihrer  guten 
Bauausführung  ab,  und  so  wünschenswert  es 
auch  ist,  wenn  eine  Gießerei  so  ausgestattet  ist, 
daß  sie  wenig  Betriebs-  und  Unterhaltungskosten 
beansprucht,  ebenso  wün.schenswert  ist  es,  daß 
sie  nieht  infolge  unnötigen  Baukostenaufwandes 
zu  hohe  Abschreiiiungen  beansj)rueht.  Wenn 
wir  den  Selbstkosten  liier  noch  einen  t!ewinn 
von  10  »0  zugefügt  habi n,  so  gescliah  dies  nur, 
um  für  den  Durch8chnitts\  im  kaiifspreis  einen  un- 
gefähren Maßstab  zu  gewinnen,  in  vielen  Fällen 
durfte  der  erzielte  Frei«  wesentlich  höher  sein. 

Die  Blnzelkalkulatlon.  Die  hier  zu- 
sammengestellten Kosten  stellen  den  .Tahres- 
durchschuitt  dar,  und  jede  Gießerei  wird  sich 
eine  ähnliche  Aufktellnng  gemaobt  haben,  nach 
der  sieh  jeder  Kaufmann  sagen  kann:  ,Im 
•Jahresdurchschnitt  kostet  der  Guß  so 
und  80  TtoL"  Bs  fragt  sich  aber,  wie  die 
einzelnen  Gußarten,  welche  lioch  sehr  ver- 
schiedene Kosten  verursachen,  kalkuliert  werden 
sollen. 

Feststehend  für  alle  Arten  von  Guß  sind  für 
die  Gewichtseinheit  die  Kosten  des  Koheifieus 
(SSeile  16),  ferner  bei  dem  Goß  in  getrockneten 
Formen  die  Koston  der  Tmckcnkanimcrheizung 
(2«eile  17),  ferner  der  auf  die  Gewichtseinheit 
berechnete  Produktfonslohn  (Zelle  18),  welcher 
für  jeden  Fall  besonders  ermittelt  werden  muß. 
Darüber  aber,  wie  die  Unkosten  (bestehend  aus 
den  Betriebsunkosten  und  den  Generalien  [Zeile  19 
und  20J)  auf  die  einzelnen  Gußwaren  zu  ver- 
teilen sind,  schwanken  die  Ansichten.  Einzelne 
Werke  verteilen  dieselben  einfhch  nach  dem  Ge- 
wichte derGnßwaren  und  eriiaiten  so  die  Selbst- 
kosten, wie  es  un.sere  Tabelle  in  Zeile  21  zidgt, 
Willircud  andere  die  Unkosten  in  ein  gewisses 
Verhältnis  zum  l'roduktionshdin  setzen,  was 
maneherlei  Gründe  tTir  sich  h.it.  Dieser  Ver- 
gleich der  Unkosten  zu  dem  Untduktinnslohn  i.st 
bei  unseren  Beispielen  gezogen  und  stellt  die- 
selben auf  Zeile  24  in  abgerundeten  Zahlen  als 
100  bis  300  "jo  der  Produktionsiöhne  dar,  willi- 
rend  die  Unkosten  f.  d.  Tonne  der  Produktion 
Iniit  Zeile  23  nur  zwi'^ehen  2!t,'2(>  und  (>1  ,T0 
schwanken.  Ks  ist  klar,  daß  man  für  be^itinuute 
Gußwaran  zu  sehr  verschiedenen  Praisstellnngen 
kommen  muß,  je  nachdem  man  die  Unkosten 
nach  dem  G  e  w  i  c  h  t  e  der  Gußwaren  oder  nach  dem 
darauf  lastenden  Produktionsiöhne  verteilt. 

Die  Wirkung  dieser  \  erscliiedenartigen  Kal- 
kulation soll  an  zwei  Beisi»iclen  dargelegt  werden, 
von  denen  eines  X  sehr  hohen,  das  andere  Y 
sehr  niedrigen  Produktionslnlm  zu  seiner  Her- 
stellung erfordert,  und  zwar  »ollen  nur  die 
Gießereien  C,  G  undH  zum  Vergleich  gezogen 
werden,  von  denen  die  MTStere  sdir  teuer,  die 
letzteren  billig  arbeiten. 

Das  Gußstück  X  möge  in  der  OSeflerel  C 
einen  Froduktionslohn  von  60  «ll  und  In  den 


1328    buhl  und  EUea. 


J^odulaioMkotten  einer  Giefiereü 


8«.  Jalug.  Nr.  21. 


Gi''ß'  ri  it  n  O  und  H  wegen  der  vorteilhafteren 
Einrichtung  50  >,4r  ProUuktionsloUa  f.  d.  Toaae 
erfordern,  d&s  Gußstück  T  aber  in  G  15  und 
in  G  und  II  12-*'  f.d.  Tonne  "Produktionslohn 
beaiupruchea.  D&aa  werden  die  Selbatkosten 
al>gemndet  betragen: 


A.  Far  die  KalkaUtion  M  atoh  den 
Öewicht: 


0 

0 

B 

ScIhMtkosten  d^Darchechnittg- 

150 

132 

AI)  rro.hiktionalohn  d.  Durch- 

64 

38 

16 

Rart  I  .  .  . 

188 

112 

117 

Dazu    I'roduktfooalohB  für 

Stock  X   

60 

50 

50 

Für  dftB  Siück  X:  Solbat- 

koBtC'll  

196 

168 

167 

Zo  Seat  1  Prodaktionfllolin 

18 

12 

Pttr  das  StflckT:  Selbst- 

158 

m 

12» 

B.  Fflr  dt«  E»lk«Ution  L  nach  dem  Lohn. 

Selbstkonten  d.  Durchschnittg- 

gOKSI'H  

192 

150 

1S2 

Ab  Produktionalohn  und  Un- 

116 

78 

«2 

Rest  II .  .  , 

76 

7« 

70 

Duo  Produktionalohn  (dr 

60 

50 

50 

UnkciHten  II.'),  lO.'i  und  300 

09 

52,50 

150 

FardftB  BtBekXt  Selbnt- 

kosten  

206 

174,W 

970 

Zo  HcHt  If  l'roiliikti{in^<lnlin 

fttr  Stück  Y   

15 

12 

12 

Unkoeten  115,  105  and  800 

17,25 

12,60 

36 

FOr  dftg  Stttok  Y:  Selbat- 

108,2o 

11$ 

Diese  Zusammenstelloiig  *«i^T  daS  die  Kal- 
kulation M  narb  dem  Gewicht  flir  sclnvi.  ri:'!' 
Arbeiten  verhältniümAliig  geringen;  Scll>stku.sti.D 
ergibt  ab  fttr  elnfadiere,  fUr  welche  die  Prdee 
tnituntt  r  recht  hoch  ausfallen.  Nach  L  kalkuliert, 
tritt  der  umgekehrte  Fall  ein.  lob  empfehle 
deshalb,  die  Kalkulation  in  der  Weise  durehza* 
fTihren,  daß  die  rnkostcn  zu  100  "d  di  s 
Produktiooslohncs  im  Verhältnis  zu  diesem,  der 
Ober  100  */•  sehieBende  Teil  derselben  alter  narh 
dem  (Ji'wicht  auf  die  einzelnen  Guüwaren  verteilt 
wird,  und  will  dies  für  die  Gießerei  B  als  Beispiel 
durehfOhren.  Bei  dirser  Gießerei  betragen  die 
Kosten  für  Ivoheisi'n  und  Trockenkatiimeru  72,90, 
der  Froduklionslohn  40,70  und  die  Unkosten 
46,60  t  d.  Tonne.  Voo  diesen  46,60  Ji 
ünkostea  siefaen  wir  40,70       gleich  dem  B»> 


triebslohn  ati  und  den  Rest  von  5,90  zahlen 
wir  zu  den  vom  Gewicht  abhängigea  Kosten,  wir 
sagen  also:  die  Selbstkosten  bestehen  aus  72,90 

5.90  —  TS, SO  konstanter  Auslagen  plus 
dem  do])peUon  Produktiooslobn,  also  gleich  78,80 
+  2  X  ^0  70  =  160,20  Jt  die  Tonne.  Soll 
in  dieser  Gießerei  ein  Stück  kalkuliert  werden, 
welches  30  Produktionslohn  erfordert,  eo 
wird  es  sieh  anf  78,80  +  2  X  30  18R,80 
iudlculieren. 

Die  Selbstkosten  Tdr  unsere  Bei.spiel8tücke  X 
und  Y  in  den  Gießereien  C,  G  und  H  wQrden 
lieh  wie  folgt  stellen: 


In  der  OieBerei  .  .  , 

_    

BdMiwtoD  rar  1000  k« 
In  Uuk 

C              O      '  H 

'  Uulktack  X  

1  OuBsMck  T  

204,40  1    174       202,10  | 
114,40  1     96    1  1M,10 

Ergebnisse.  Nachdem  wir  nun  gesehen 
haben,  wie  die  Oesamtkosten  üi  der  Gießerei 

ent»!teheu  und  wie  sie  auf  die  einzelnen  Waren 
zu  verteilen  sind,  fragt  es  sich,  wie  es  möglich 
■ein  wird,  die  Selbstkosten  für  eine  bestimmte 
Gießin  i  w  iche  ungünstig  arbeitet,  zu  ermilßiKfn. 
Es  wird  nicht  genügen,  die  Bclriebszahlen  dieser 
Gießerei  mit  einer  der  hier  an  {geführten  GießerdeB 
zu  vergleichen  und  ihre  ^'ernlinderung  zu  ver- 
langen, WO  sie  zu  hoch  erscheinen,  sondern  man 
wird  der  Sarhe  auf  den  Omnd  gehen  mfissen, 
die  gesamten  Betriebsauitgaben  in  ihre  einzelnen 
P'aktoren  zerlegen,  wie  bei  den  vorgeführten 
Hcispiolcn,  und  jeder  einzelnen  ZaU  Im  Betriebe 
nachforsclien ,  ob  es  nicht  möglich  suin  sollte, 
dieselbe  durch  verbesserte  Einrichtung  oder  durch 
verbesserte  Betriebsdispositionen  zu  ermäßigen. 
Diese  Untersuchung  ist  freilich  settraobend.  und 
kann  nicht  im  Handumdrehen  gemacht  werden, 
auch  wird  der  Leiter  der  Giclierei  sie  nicht 
immer  mit  Erfolg  allein  ausfOhrea  können,  son- 
dern er  wird  vielleicht  durch  einen  außerhalb  des 
ik'triebes  stehenden  erfahrenen  Ingenieur  unter- 
■ttltst  werden  mOwen  und  mit  diesem  gemefasam 
erSrtem,  w<»  und  wie  die  Itesscmde  Hand  anzu- 
legen ist.  Ein  wichtiger  Punkt  wird  dabei  sein, 
daß  Mittel  und  Wege  gefimden  werden,  um  eine 
miigllchst  gli  i  l  iM.ißige  Produktion  zu  ermög- 
lichen und  Ungluicliheiten  in  der  Beschäftigung 
zo  Termeiden  oder  zn  vermindern.  Wenn  so 
alle  technischen  und  wirtschaftlichen  Fragen  <ler 
Gießerei  bis  ins  einzelne  behandelt  werden,  dabei 
aber  bei  dem  Kleinen  das  Große  nicht  anfier 
aclit  gelassen  wird,  so  werden  sich  in  den  meisten 
Fällen  Verbesserungen  herbeiführen  lassen,  welche 
den  Betrieb  zn  einem  gewinnbringenden  gestalten. 

Zum  Schluß  will  ich  noch  die  Kalkulation 
anfügen,  welche  aufgestellt  wurde,  um  nachzu- 
weisen, daß  die  Gießerei  F  durch  einen  Neubau 
ersetzt  werden  miisse.  Sie  hatte  In  etnen  Jahre 
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schon  bis  zu  iuOU  i  Guü  bergestelU,  aber  sie 
war  an  der  Grenze  Ibrer  Letstmtgsf  Bhlgk^t  an- 

golftngt,  denn  dnrcli  dii'  Stoif^orung  der  Loistiintr 
fingen  die  Unkosten  für  die  Tonne  Fabrikat  an 
gu  steigen,  obwohl  sie  ohneUn  Bchoo  onertrAg- 
lich  hoch  waren.  T>\o  Gieliin  i  hatte  4000  t  zu 
174  ^  Selbstkosten  hergestellt  und  für  IH9  JC 
abgenetzt,  also  15  UV  die  Tonne,  und  im  (ganzen 
60000  ^il  im  Jahre  gewonnen. 

Der  Bedarf  war  steigend  und  konnte  mit 
mindeHtens  6000  t  in  Aussiclit  genommen  werden. 
Eine  neue,  f^nt  ausgestattete  und  prakti^tch  an- 
gelegte Gießerei,  welche  6000  bis  7500  t  jährlich 
erzeugen  konnte,  würde  6000  t  Guß  gU-icher 
Qualität  wie  die  alte  mit  150  Jt  Selbstkoston 
herstfllen  können,  worin  14  für  Generalien 
enthalten  waren.  Wenn  nun  von  der  Produktion 
nur  4000  t  sa  189,  <&e  reatlichen  2000  t  aber 


zu  184  Ji  abzusetzen  sein  würden,  so  betragt 
der  Beingewinn  224000  «4,  also  164000 

melir  als  hei  der  Gießerei  F,  und  dies  recht- 
fertigte einen  Neubau,  welcher  vielleicht  tiOO  UOO 
bis  750000  Ji  kosten  dürfte. 

.\ber  nicht  immer  wird  ein  völliger  Xeubau 
erforderlich  sein;  in  vielen  Fällen  wird  sich 
auch  durch  einen  Umbau,  welcher  freilich  dem 
Betriebe  nicht  gerade  angenehm  ist,  viel  er- 
reichen lassen,  und  die  monatlichen  Befriebs- 
nbrechnungen  sowie  die  .AbschluÖzahlen  im  Haupt- 
buclie  werden  günstiger  aussehen. 

Und  dies  letztere  ist  doch  da.s  Bestreben  der 
lieutigea  Techniker,  welche  ihre  Fähigkeiten 
anwenden,  damit  Materialien  und  Arbeitakrafte 
nicht  nutzlos  vergt-udet ,  sondern  angewandt 
werden  zum  Wohle  der  Meusclüieit  und  inä- 
beaondere  zom  Nutnn  dea  Vaterlaiidet. 


iri'dße  Zahl  der  besonders  unter  den  Bau.schlossern 
und  Bauklerapuern  stattgehabten  Auastände  als 
zur  Eisenindustrie  gehSrig  betraehtet  worden 
waren.  —  Die  unten  angeführten  Zahlen  sind 
also  etwas  zu  kloin;  immerhin  werden  auch  sie 
lebrreieh  sein,  da  ee  ja  nicht  so  sehr  auf  dte 
absolutl^n  ZifVern,  als  auf  ihre  Beziehungen  in- 
einander in  den  einzelnen  Jahren  ankommt. 

Ansaht  der  Streiks 


Die  Streikbewegung  in  der  deutschen  Eisenindustrie  19001905. 

Von  Dr.  K.  Tresch er- Düsseldorf. 

Allenthalben  sind  in  den  letzten  .Inhiiii  mit 
dem  Aufschwünge  der  gewerblichen  Tätigkeit 
auch  die  KlUnpf«  mobr  oder  minder  heftiger  Art  auf 
dem  wirtschaftlichen  Knegsschau|datze  hftufiger 
geworden.  Vor  kurzem  ist  nun  der  jüngste  Band 
für  daa  Jahr  1906  dtn*  SonderverOffentUohungen 
des  Kaiserlichen  Statistischen  Amtes  über  die 
Streiks  und  Aussperrungen,  erschienen,  die  seit 

1 899  in  regelmäßiger  Folge  herausgcgehen  werden. 
Ea  dOrfte  nicht  uninteressant  aein.  auf  Grund 
dieser  amtlichen  .Aufzeichnungen  einmal  einen 
Blick  auf  die  Streikbewegung  in  der  deutschen 
Eiaeoinduatrie  seit  dem  Ende  der  zuletzt  ver- 
gangenen  wirtschaftlichen    liliitezcit   im  Jahre 

1900  bis  zu  der  ge^.^  tiwrirtig  herrsclienden  tloch- 
kot^nnktur  zu  werfen. 

Einer  wirklich  exakffii  Erfassung  dieser  Ma- 
terie stellt  freilich  die  Keichsstatistik  Schwierig- 
keiten entgegen,  deahalb,  weQ  aia  unter  Vb  dea 
Gewerbe  Verzeichnisses  „  Metall  verarbeitungsindu- 
atrie,  Eisen  und  Stahl"  auch  alle  handwerksmäßige 
Yerarlieltung ,  wie  Klempnerei ,  flelmdederei, 
Schlosserei  usw..  heirreift.  Es  war  natürlich  nicht 
angängig,  auch  darauf  die  Betrachtungen  auszu- 
ddinen,  wenn  anders  sie  ein  Bild  Aber  die  Arbeiter- 
beWeL'ijiii.-  in  ih  r  Eisenindustrie  im  ^--enielnhin 
▼erstandenen  Sinne  dos  Wortes,  also  der  fabrik- 
mifiig  betriebenen,  geben  sollten.  Hinwiederum 
mußte  mit  dem  Weglasjsfn  aller  .Ausst.'iiidi-  der 
Klempner,  Schmiede,  Schlosser  usw.  zu  viel  aus- 
gemerzt werden,  nfinlich  die  Streiks  derjenigen 
Klempner  osw.  maßten  nun  unberücksichtigt 
bleiben,  die  wirklich  in  Fabrikbetrieben  beschäftigt 
waren;  es  darf  aber  wohl  angenommen  werden, 
daß  die  Abweichung  von  der  Wirklichkeit  auf 
diese  Weise  eine  kleinere  ist,  als  wenn  die 


\ 

tsoo 

IMI 

l«02 

i»)a 

l»04 

190.% 

in  HAintlichoii 

Induütrion    .  .  . 

1433 

looe 

MXIO 

i;t74 

1870 

•2403 

rRohstoff-  n. 

1  'n  d"!  llalbzeug- 

4 

2 

2 

1 

5 

«-••IFertigwar.- 

l  Indutiie . 

se 

89 

31 

53 

SS 

Zusammen 

IM  iVwamfen  der 

OemtmhtaM .  .  . 

41 

5,9 

33 

53 

S,9 

60 

Es  ist  zu  bekannt  und  zu  selbatverätändlich, 
ala  daß  ea  hier  einer  Grtanterang  bedttrfte,  da6 
sieh  die  Streiks  in  Zeiten  hochgehender  Kon- 
junktor  zu  mehren  ptlegen,  wälirend  bei  un- 
gfinstiger  OeeehftftatBtigkdt  die  Arbeiter  wegen 
inanirt  lnder  .Vussirht  auf  Erfolg  ihre  Forderungen 
auf  bessere  Zeiten  zurückstellen.  Das  tritt  auch 
in  der  oben  gegebenen  üeberaieht  für  die  Oe- 

satntzahl  der  Streiks  deutlich  hi-rvor.  Nicht 
minder  auch  für  die  absoluten  Zahlen  in  der 
Elmnindnstirle,  obwohl  Hiebt  In  glricbem  Qi'ade 
wie  für  die  Ge.samtllflit;  doch  das  Jahr  tiefster 
l)e])reflsion,  1 902,  weist  auch  die  geringste  Streik- 
zit^er  auf.  (In  der  Te.^tillndu8trie  fanden  selt- 
samerweise umgekehrt  im  Jahre  1902  hei  weitem 
die  meisten  Auutände  atatt.)   Eine  Abweichung 
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zeigte  die  Bewegung  in  der  Eisenindustrie  von 
der   darehscbnittUeben    slmtlicber  Indnstiiea 

jedoch  insofern,  als  Ihm  ihr  Ainv.ichsfii  der 
Strcildiauligkeit  schon  Crülier  beginnt,  was  seine 
Erklinmg  wohl  daiiii  finden  dürfte,  daß  andi 
sio  i's  ist,  (JiT  ein  wirtscliriftlii-hi'r  Aufschwun;,' 
zuerst  zugute  zu  kommen  ptlcgt.  In  Anbetracht 
dieses  ümiUuides  froheren  und  schnelleren  An- 
wachsens k&nn  ('S  alsdann  iiiilürlicli  nicht  mehr 
überraschen,  daß  sowohl  im  Jahre  1900,  dem 
Abiefaliifljahre  de«  yorletrten  wirteefaaftlfohen 
Aufschwungs,  als  auch  HM).'),  in  dem  neuer- 
dings die  geschäftliche  Tiiti^'lccit  schon  in  hoher 
Blute  stand  und  weiter  aufstei^'onden  Kurs  ver- 
folgte, der  Eiseninilustric  an  der  Gesamtzahl 
der  Streiks  ein  ^'«TinL''Tt'r  Anteil  zukam  als  in 
den  voraufgeheudeu  Jaiireu,  wie  die  oben  ge- 
geboie  Debemiebt  dartut. 


Zahl  der  Betriebe  «nd  der  Arbeiter. 
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Die  Kolativitat  der  Arbeiterzfdil  zu  den  von 
Streiks  betroffenen  Betriehen  laßt  erkennen,  dali 
es  1902  und  melir  noch  1903  eher  kleinere 
Hi  triehi-  waren,  auf  die  sich  die  Aosstfinde  er- 
streckten, 1904  nml  i!M>5  da^'epen  im  Ihireli- 
schnitt  g^rößert;  \\  erke  heimgesucht  wurden ; 
wurden  doch  von  den  RohstofTe  und  Hall)/.eu^'e, 
produzierenden  1!I03  nur  eines,  l!>04iinii  1  !)()'> 
da^egeu  4  und  5  von  Streiks  betrotten !  In 
auiibemd  gleichem  Verhältnisse  wie  die  Zahl 
der  Arbeiter  zur  Xnz.ihl  der  Betriebe  steht 
naturgemäß  auch  die  liiiciistzahl  der  gleichzeitig 
AuBStiiadlgen,  wie  aus  der  folgedden  graphisohen 
Darsteliunp  zu  ersehen  ist. 

Es  ist  bozeicimcnd,  daß  gerade  in  den 
Jahren  tiefster  und  hltehster  KoiOanktur  der 
VerhilltnisFiinliitr  irr.'illtc  Teil  der  Werke  zu 
Völligem  .Still.staude  kam,  deshalb,  weil  in  jenen 
der  Widerstand  der  Unternehmer,  In  diesen  das 
Ausliarren  diT  Arbeiter  zusammen  mit  den  Er- 
folgaussiühtcu  wächst,  iiezeichneud  ist  auch, 
daß  Ton  den  nnr  sehr  wenlpen  Au8sjM'rrunf;cn, 
die  wahrend  dis  bt-ir.'Kditeten  Zeitraumes  statt- 
fanden, allein  vier  auf  das  Jahr  1902  entfielen 


und  auch  mit  vollem  Erfolge  durchgeführt 
wurden,  wahrend  lOOS  nnd  1004  in  der  Eisen- 
industrie nicht  eine  «liuige  Aunpemi«  vor- 
gefallen ist. 

Was  das  Verhältnis  der  &hl  der  gteieh- 
zeititr  Ausstilndirren  zur  < Ji  snintzahl  der  Arbeit<»r 
anlangt,  so  zeigt  die  Kurventafei  (in  der  der 
üebersichtlichkelt  der  Zeichnung  halber  jeue  tn 
Hunderten,  diese  in  Tausenden  angegeben  sind) 
recht  deutlich,  daß  es  keineswegs  ein  konstante« 
ist.  1908  wadut  die  Kurv»  dar  StrdkeBdea 
bedeutend  rascher  als  die  der  Oeeamtarbeiter- 
schaft,  1904  diese  mehr  als  jena.    Die  Zatil 
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der  gezwungen  Feiernden  ist  sowohl  .nhs'diit 
wie  im  Verhältnis  zur  Zahl  der  .Streikeuden 
recht  sdiwaokead  gewesen;  die  ZuDÜligkeitni, 
von  der  sie  nMifingt,  lassen  diesen  Umstand  er* 
idärliuh  erscheinen. 

Die  relativ  sehr  gn»fie  Zahl  (60  Ue  80  ^) 
derjenigen  Hetri'^be.  in  deaen  sich  der  Streik 
nur  auf  eine  Siiezialbescbiftigung  bezog  (siehe 
die  folgende  Uebersicht),  wirft  ein  Lidit  auf  die 
von  den  Arheiterorganisationfn,  iusliesondore  von 
den  unter  roter  Flagge  segelnden,  mehr  und  mehr 
geübte  Taktik,  immer  nnr  eine  Kategorie  der 
.•\rheitcr,  niü^rlicli^it  eine  solche,  die  t^ür  den  Be- 
trieb von  ausschlaggebender  Bedeutung  ist,  die 
Arbelt  nlederiegea  sn  laaaea.  Weleber  Gewtn 
iliiit  ii  und  den  Streikkassen  daraus  erwftehat, 
liegt  offen  zutage.    Infolge  dieser  Taittik  tat 
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PS  aber  auch  ohne  Kenutniü  der  einzelnen  Fälle 
unniö^'lich,  lr{jentl  etwa»  über  dio  Zahl  der  ge- 
zwiingen  Feiernden  zu  sagm,  ||;eiGliw6ilge  denn 
SchlUsM  aus  ihr  M  liehen. 

B«trl«b»sahL  Orand  and  B«»BdIfnng 
der  etreikt. 
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Uflier  die  (rründe  der  Ausstaude  ist  schwer, 
aus  den  von  di;r  Reielisstntistik  gegebenen  Zahlen 
ein  Urteil  zu  falli^n.  weil  diejenigen  Streilis,  bei 
denen  sich  die  Fordcruiigeu  der  Arbeiter  auf 
fluehrwe  OegensUUide  besIebeOf  vom  Kaiserlichen 
Stfitistisrhen  \mtp  in  jeder  der  betreffenden 
Uubriicea  gezählt  werden.  Klar  ist,  daii  mit 
amteij^ender  Koqfuiktiir  lieh  aueh  dte  Lohn- 
forderungen der  Arbeiter  eihQht  und  gemehrt 
haben. 


E  r  g  0  b  n  i  8  d  o  r  Streiks. 
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Ans  der  Ucbersicht  über  die  Ergebnisse  der 
Streiks  geht  hervor,  daß  noch  boi  weitem  die 
meisten  Ausstände  ohne  jeden  Erfolg  ihr  Ende 
fanden,  ein  Zeichen,  daß  in  der  Mehrzahl  aller 
Fälle  gewissenlose  Hetzer  das  Einveruebmen 
zwischen  Alheitireber  und  -nehmer  trabten,  indem 
sie  diisi'  zn  iinhereclifipten  Forderunpen  hin- 
rissen und  schließlich  in  einen  Ausstand  zum 
Schaden  beider  Teile  dringtea.  Denn  wo  wirk* 
lieh  berechtigte  Fordeningen  vorliegen,  kann 
sich  der  Arbeitgeber  und  wird  er  sich  nicht 


ihrer  Erfüllung  entziehen.  In  diesem  Sinne 
schrieb  auch  der  kürzlich  erschienene  II.  Oe> 
schäftsberii'lit  des  Arbeitgeberverbaudes  fftr  den 
Uezirk  der  Nordwestlichen  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stalilindustrieller :  ,fis 
widersprlebt  voUkommea  den  Talenten,  wenn 
die  Interessen  der  Arbeitgeber  und  Arbeitnehmer 
als  gegensätzliche  hingestellt  worden.  Im  Gegen« 
teil  sind  beide  eng  anfeinaader  angewiesen.  Das 
Hestreben  des  Unternehmers  ist  deshalb  natur- 
gemäß darauf  gerichtet,  die  Zufriedenheit  seiner 
Ariraitersohaft  an  erhalten.  Allgemein  hat  in 
un.sereni  Gebiete  der  Arbeit- r  Ant.-i!  an  der 
giinstigeren  Marktlage  genommen,  im  Jahre 
1904  betrag  sein  durchschnittliches  Mehrverdlenst 
gegenüber  dein  Vorjahre  über  10  *'o.  Es  Ist 
bekannt,  daö  inswischen  abermals  sehr  boträcht- 
Itehe  LohnerhShongen  atattgefnnden  haben,  so 
dali  der  Mehrverdienst  1  •  ^  J-ilires  l!)Oft  den 
obigen  noch  wesentlich  übertreften  wird.»  Wenn 
nun  dieser  Arboitgoberverband  iu  seinem  Ge- 
8chäft.sjahre  1904/05  für  seinen  Bereteh  nur  6, 
190."»;O6  nur  l'J  Streiks  zflblt,  so  Ist  ganz  offen- 
sichtlich, daU  dort,  wo  es  sich  um  berechtigte 
Forderungen  handelt,  die  Arbeitgeber  aueb  ebne 
Str-iks  ihren  Arbeitern  geben,  was  ihnen  ge- 
biiliri.  DaU  es  sich  aber  in  weitaus  den  meisten 
Fallen,  in  denen  es  zum  Streik  kommt,  um 
üiierlrieliene.  unerfüllKrin'  Fordeningen  handelt, 
läül  die  verschwindend  kleine  Zahl  der  Ton 
vollem  Erfolge  begleiteten  Ausatlade  klar  er* 
kennen. 

Ihre  verhältnismäßige  Zunahme  ebenso  wie 
die  der  Aasstflnde  mit  tellwdsem  Brfolge  in  den 

letzten  Jahren  ist  auf  tnehrerli  i  Gründe  zurück- 
zuHihrun :  einmal  ist  der  Untvrnchuicr  in  Zeiten 
aufsteigender  Konjunktur  eher  geneigt  und  ge- 
zwungen, nachzup  lten  als  tu  im  Diirniederliegen 
geschäftlicher  Tätigkeit,  während  im  Gegensatze 
dasn  der  Arbeiter  ebendann  seine  Forderungen 
nachdrücklicher  geltend  zu  machen  vermag; 
anderseits  mag  der  immer  festere  Zusammen- 
sehlnO,  das  immer  größer  werdende  SoUdarlttts- 
frefülil  der  Arbeiter  das  Seinige  mit  zu  den  Er- 
folgen beigetragen  haben.  Obzwar  die  Arbeit- 
geber in  dim  letzten  Jahren  viel  von  ilmen  ge- 
lernt haben,  obwohl  viel  an  dem  Anabau  und 
der  Festigung  ihrer  Organisationen  geschehen 
ist,  muU  doch  immer  wieder  der  Kuf  an  sie  er- 
gehen, nicht  zu  ruhen,  keine  Opfbr  zu  scheuen 
und  der  Macht  die  Macht  entgegenzustellen.  Es 
ist  im  wirtschaftlichen  Loben  wie  im  Leben  der 
Völker:  nur  ein  beiderseits  gleichmaßig 
bewaffneter  Friede  kann  den  Frieden  ga* 
rantieren. 


lass  BtaUwiliMB. 


Berieht  über  m-  und  tmUMieeke  Patente. 


S6.  Jthrg.  Nr.  21. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welcb«  von  dem  Angegebenen  Tage  an  witarcnd 
zweier  Monate  zur  EiiiefelitD«bme  fSr  )edemana 
Im  KaiMrllehen  Patentamt  in  Berlin  aualiegen. 

S4.  Septembw  KOft.  KL  7  b,  B  II  40*.  MMcUiie 
laat  BehwelBea  von  Rohron  md  andoron  HoUkOrpom 

aaa  Blech.    Hpinr.  KeiDig,  Krereld-ßockum. 

Kl.  24  a,  T  10  924.  Feuerang  mit  drobbarem  Kost 
und  ^«>tr«'nnter  Knt-  nnd  VcrgaanOg'.  Carl  T^bolOMOB, 
Bi-rlin.  KiirfOrstendamni  5<J. 

Kl.  4:io,  I'  17  55(5.  Stonerunp  für  UitMrum-Fftll- 
b&mnior  mit  ttlSodig  umlaufender  llubseboibe.  Lmet 
Peters,  Dasscldorf,  FaretonwaUalr.  59. 

Kl.  49  f,  L  2038».  BiohtBuaohiae  fdr  Waliatlbo 
mit  Torstellbarer  BiditroUa.  nnatLaaKlMiukb,  Kalk 
bei  KAin. 

KL  49f,  W  24*96.   ToRtehtong  ram  Biogro  tob 

Bohren.    Auf^unt  Wöhrle,  Ilohenburp  a.  E^'er. 

27.  SciitprHlinr  1906.  Kl.  1  a,  A  12  199.  8cliwin(f- 
hi- 1)  711111  I'in tw  ,i m  von  \Vanclii>roiluktf'n  und  zum 
Klaa-sit-ren  von  holili'n,  KoWh,  Kit'H  U(*w.  Cetcr  Altena, 
Oolsenkircboii. 

KJ.  24  e,  f5oh  5yt'i.  Verfahren  zur  VergaHang 
Ton  teorbaltigi'D  Brciin^tiiffon  in  einem  Sjatom  Toa 
iwal  oder  mubr  einzüln  zu  botroibondea  Oaaeraeog^rn, 
daroh  «elcbe  naebeinander  der  Bronaatoff  gelangt, 
bfa  ar  im  k-tztun  voUatiadig  vaigaak'  wird.  Paul 
Schmidt  Do«grax,  ToehaiaehM  Burean,  O.  m.  b.  H., 
Hannover. 

I.Oktober  1904,  Kl.  I8b,  L  22  850.  Vorfahren 
zur  HRTHtelluTif;  vin  l'[uöeinen  und  Klmlit  ihl  mittclH 
des  baHinrlKMi  Kimvi  r i>TprozeaBei.  Luxemburger  l}<.>rg- 
werkH-  und  SiiHrUnirkor  Klaonfrimen- S ht-ftflB, t  Bat» 
bacb  b.  8aarbrilrk(>n. 

KL  27b,  S  2l::.,<6.  Druckregler  für  Oebläoe. 
fliagaaar  Maaohinanbau-Akt.-Oea.  Torxn.  A.  &  H.  Uechel- 
lilnier  a.  B.  Zoebiach,  Siegan. 

KL  81b,  T  10889.  ▼orrkUnag  aar  Heratollnag 
TOB  Forman  fBr  ItiameaadMilMii  ohno  Toüang  in 
Kranze,  aber  mit  Teilung  in  der  ^^haBabaaa.  FraBB 

Tangording,  Bocholt  i.  W. 

Kl.  31c,  |{  36&50.  Modpllwnl/o  zur  Herstellung 
Ton  (iubformen.  Lucas  V,  Ilasonkanip  ii.  Diedorich 
Liexcn,  Heordt. 

Kl.  80  b,  J  7050.  Vorfahren  zur  HarakcUiing 
hydratwaHDerhaltiger  llituleinittel  ttv  Um  EanaMelB- 
fabrikntion  oder  für  die  Brikettierang  TOB  EraoB  nnd 
dorgicichon  uiltteLe  des  Dämpfverfabrena.  Kax  Roieho, 
Paria;  Vartr.:  Dr.  W.  Kanten,  Pat-Aaw.,  Boriis 
SW.  11 

4.  Oktober  1906.  Kl.  7  a.  H  37  707.  Pilgersrhritt- 
walnrerk  zum  AuB^trecken  von  Kohren  und  anderen 
Molilkörpcrn,  bei  wi'hhern  die  AuN.Htrccknng  doroh 
»ich  tttündig  im  »jli'ii  lii'n  Sinne  iir<!liiTi(i<'  und  dnroh 
VomohitibuMi:  ilirpH  'l'ragbockeH  vor-  und  7urnrk- 
bewipt«'  Kaliberwalsen  erfolgt;  Zu»,  z.  i^'at.  174  373. 
Otto  ili'i  r,  Zarioli;  Tertr.:  0.  HoeaoB,  Pat.FAaw., 
Berlin  W.  CO. 

KL  7a,  Q  525.  Trio-Mehrfachwalzwerk  zur  Her- 
alellnng  Ton  Walzgut  aller  Art.  Kalker  Werkzeng^ 
maadiineB-Fabrik  Breaer,  Sohnmaeher  Oo.,  Akt.-OoB., 
Kalk  b.  KSln. 

Kl.  lOa,  K  2R2H2.  Kokfiofen  mit  «enkrerhtcn 
Huizzikgon  und  diuHc  oben  THrtiiiidendutn  I^ängitkanal ; 
ZuH.  z.  Amn.  K  28?*4l.  IltMurich  Koppt^rH,  KH«en, 
Ruhr,  N\  itinii;:!*tr.  81. 

Kl.  lUft,  K  2s  600.  S<  ll>HttHtige  Zugwi-i  hnelvor- 
rirlitung  für  l{.  g<  iiorativkok»öf(>n  und  dergl.,  bei  der 
die  Uaaleitong  vor  dem  Wechaela  abgeateUt  wird  and 


die  Luft-  und  Uaufiiiaohieber  gemeinaamen  Antrieb 
hiMtzpn.  Haiarieh  Koppata,  BaMa,  Bah»,  WUMagw 
atraü«  81. 

KL  10a,  flohXBdSIL  TanlehlnagaBKohdDaldaii.- 
Stampf-  Bad  BaaahlitaBgaaiaaehinen  fSr  KokaOfon, 
am  heim  Znrficksiehen  doa  Stampfkaetenbodena  ana 

dtMii  Kok^ofii'u    (.'in  Stauchen    nnd  AbbrOekoIn 
KiilileiiiiUxkcM    zu    viirhüton.     Walter  Schnniftcher, 
DÜHMoblorf,  (.'hiirlottenstr.  47. 

Kl.  Ifta,  V  19  778.  VcrfHlirtsn  zum  Zusammen- 
ballen foinki'Srnigor  oder  xtnuhfönniger  Krze  in  oineni 
mit  KoblenHtaubfeuerung  betriebenen  Hchrtt^Iicgenden 
Drebrobrofen  unter  KinfQhrung  eines  Sintermittala  in 
8tanbfonn.   Fellner  &  Ziulerf  Frankfurt  a.  M. 

KL  18a,  M  87848.  HaahoNnwlBdfena  mit  aaa- 
waohaalbaMBi  MaiidalMk,  walebaa  in  liaii  caaehlooaan 
ItL  Oaear  1f  orednek,  Benthen  0.-8.,  b.  Petar  Maeha, 
LaorahQtto. 

Kl.  21h,  K  :^0  3r>9.  äolbattfttige  StromanMobalte- 
Vorrichtung   für  uiüktriaaba  Oafan.    Klowe  A  Co^t 

O.  m.  b.  II.,  Drulidou. 

Kl.  21  b,  K  31  329.  .St  lbsttiitige  mromausscbalte- 
vorric'litung  fUr  elektriaobe  Oefen,  gem&ft  Anmeldong 
K  S0.S.59;  /um.  t.  Anm.  K  80888.  Klawa  A  Oow, 

O.  m.  b.  H.,  I)reH<i.-n. 

Gebraucbsmustereintragungen. 

24.  September  1908.  Kl.  7  a,  Nr.  287  747.  Duo- 
Walznerk  mit  KiuHtirh  anf  baldoB  BaitaB.  Otto  B8dar, 

Berlin,  Wegelystr.  1. 

Kl.  |8c,  Nr.  287  916.  filasfläscbchen  mit  fiirliik'-  in 
Inhalte  zur  Darstellung  der  UlQhfarben  dos  Stahls 
beim  Härten.  Fa.  B.  Huntsman,  AttorclifTe,  Shefßeld, 
Engl. ;  Vertr. :  D.  W.  RoatUngor,  Pat.-Anw.,  Frank- 
furt a.  M. 

KL  19  a,  Nr.  288001.  gobienenbefestigttng  mit 
baaoadera  aof  dar  Sakwalla  befestigter  Li^erplatta. 
Boehnmer  Vereia  IBr  Borgbaa  aad  OoSetehlfabrl-  . 

kation,  Bochum. 

Kl.  24  f,  Nr.  287  944.  HoHtHtnh,  doH»nn  answecbsel- 
bnrr  Köjpfi«  ttuf  finc  borlikantgi'Htellto  Blechschiene 
nufgi'Hdhoben  und  /u  bi'i<b>n  Seiten  dtTHclIien  mit 
KiMikrMchten  f  .nftkamilnn  YtTHehon  sind.  Fa.  O.  Lochner, 
Üera,  HentJ. 

Kl.  24 f,  .Nr.  28H0O8.  Vielkantroatstab,  dessen 
auswechselbare  stählerne  Hohlköpfo  auf  einen  von 
xwoi  hociikantatehonden  Bleeben  gebUdeten  Hohlbalkaa 
raitaad  aofgeachobaB  aiBd.  Fa.  0.1ioeliBer,  Gfara,  BaaB. 

KL  81«,  Hr.  IST 897.  Schmolzofea  fttr  HateU«, 
deaaen  Fenerhrfleka  dan  Herd  je  nach  Bedarf  var» 
gowitrmte  T.nft  lafttbraB  kaaa.  Theodor  Hagamaaa, 

Biebrich  a.  Uh. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  12e,  ».  tfWSl?,  vom  IX.  .luni  1'.»U4.  .IuHuk 
rt  1)  I  H  n  e  r  in  Kortmund.  Vrrfiihmi  :ur  Ab- 
»cheitiung  der  in  Hochofengase»  und  dergl.  enthal- 
tenen fetten  magnet Mietbaren  He.ilandteile  (t.  B. 
Eieemtaub)  mittle  Durehleiten»  der  Gate  dureh  mU 
SläteH  oier  flotten  auegeatattetc  Kammern. 

Dia  BBraiBon  Oaao  werden  daroh  KaauBara  ga- 
loitet,  dio  mit  SUtbon  odor  PlattaB  Tanahea  afaid. 
Li'tztere  werden  ao  stark  magaeäadi  erregt,  daß  sie 
aus  dem  Gasstrome  dio  magnetisiorbaron  Bestandteile 
(Ein  ti-tiiuli)  anziehen  und  festhalti'H.  Es  i-rfolgt  dann 
zweckH  Entfornt-ns  des  aiigeMamincIten  maguetiscbca 
.StauboH  zeitweilig  eine  l.'nterbrechung  des  elektrischen 
Stromes,  währenddessen  durch  Klopfen  oder  Aih 
streic^hea  dao  LoalBeea  dar  BloaBtailebaa  bafSrdait 
wird. 


biyilizcü  b; 


1.  XoTemb«r  1906. 


BtricM  üöer  in-  und  auriänditcke  Patente, 


Suhl  and  Eisan.  1SS3 


KI.  4tf,  Kr.  168  871,  vom  28.  Janow  1904. 

Ludwig  flchrSder  in  Berlin.  Verfakrtn  nm 
Zummyn»  tischweißen    von  jUUmCH  wätttik  4t»  «ldb> 

trigehrn   I  ,ichti>o(jrnit. 

KrtiniliT  ficlilH^jt  vnr,  der  (fan/<  ri  hweißstolle 
nicht  wio  bisher  durch  «"ingpfiiiE^e«  Mi'tnll  die  gleiche 
HIrte  m  geben,  vobei  sie  entweder  zu  hart  oder  su 
weich  gemacht  werden  muß,  sondern  die  Schienen- 
stüUo  am  Fu0«  der  Sekwnen  durch  weicherea,  am 
Kopf«,  w«  die  Abaatanuf  eioe  eehr  grofte  tat,  daroh 
hertei  Eieeii  laaemmeBinschweiSen. 

En  wird  daher  so  vi>rrahron,  daß  zaergt  weichet 
Icohlenotofrarineii  Ritten  in  di»*  Vnac  piiiL'cbracht  wird 
und  damit  liif  StoUciulcn  tit-r  >.  hi. h.mi  hin  niihf  unter 
d«<n  oberen  l't'il  lirH  Scliit'npiikii|iri'h  miteinander  rer- 
Heliniiilzen  werden.  Zur  ZiismiimenBchweiBniiir  de« 
letzten  oberen  Teilg  (etwa  1  bis  2  cm|  wird  dann 
koUeililoffreicbeg  Ei§en  bezw.  Niclicl,  Man^^an  oder 
irgend  ein  endereB  HArtungamittel  oder  ein  Uemiacb 
yergcbiedener  Beetendteile  logeeetzt,  so  daß  nach  d«in 
SrkaltMi  der  «bere  Teil  des  Sohienenkopfee 

rieh  aebwer  ebnntsendem  Material  beitebt. 


Kl.  nie,  Nr.  1  RS  253,  vom 
21.  Februar  l'.'d.'i.  < '  h  r  i  .t  t  i  a  ii  J  o - 
hannson  in  Oeweraoe  b.  Flene- 
buriB:.   JmttmagttmhäUtr  mU  Beklag' 

kolben. 

In  der  den  Schlagicolben  m 
fahrenden  HdUe  h  iat  vorne  ein  be- 
Bonderer  Draekkopf  •  mit  einen 
Zapfen  h  fwiiehflii  Federn  i  «in- 
genetzt,  der  beim  Nieten  den  KAck- 
Mchlag  auf  den  SchlaRljoUten  m  flber- 
trAtrt,  ohne  daß  die  llülou  h  eine 
Sihtagwirkung  erfahrt.  Hierdurch 
»oll  beim  Nieten  dsa  aonat  onTor- 
meiiliiche  Abtipriagen  dw  HAla«  ver- 
hütet werden. 


•der  gwnelgt 

mit  dem  üeboTsefanB  der 


■DgaordBAt.  Ba  bOdet  aiok 
Lnfl  der  merat  etngelelteten 


Kl.  49  e,  ür.  168  277,  Tom 
17.  Mai  1901.  F.  Banning,  A.>0. 
in  H»mm  L  W.  Dmm^kffdrmt- 
liteke  Pl^ttte. 

Die  I'resse  besitzt  zwei  oder 
mehr  verschieden  ^'rtiße  I>rtin])f/ylin- 
'l<r,  vn-i  denen  joder  mit  einem 
hyilraiiÜHihen  Kolben  verbunden  ist. 
Die  Dampfiylinder  sind  no  mitein- 
ander verbunden,  daß,  nachdem  der 
FriBchdampf  in  dorn  eritton  (kleine- 
ren)  Zylinder  Arbeit  verrichtet  und 
einen  Teil  de«  Prenenknbee  berror> 
gebracht  hnt^  er  in  den  «weiten  (grSSereiO  Zylinder 
geleitet  wird  nnd  hier  weiter  expandierend  den  Reet 

den  ArbeitHhubcH  der  Trense  bewirkt.  Don  bisherigen 
dantpfhjdrauliacben  Multiplikatoren  gegenttber  eoil 
dae  DMipfanpnmia  von  iO  bla  60     eraiell  vratden. 

Kl.  24c,  Nr.  1(IS6M,  todi  19.  Februar  1905. 
Paul  Schmidt  6t  Deagras,  TechniKcheH 
Bnrean,  Q.  Bi.h.H.  in  Hannover.  Verfahren 
tmr  Zuführum§  V9»  Oatfmkehen  m  SehmeU-, 

Die  Brindnnr  begwedK^  bei  BohoMli»  oew.  Oefon 
daa  n  behaaddnde  Ont  In  allen  Teilen  anf  mSglichat 

gleichmftßiger  Temperatur  zu  erhalten.  Deshalb  wird 
auf  daa  in  den  Ofen  »ufpepebene  liut  ein  <ia§»trom 
geleitet,  welehem  zur  Krz''Ufruug  der  erforderlichen 
Schmolz-  oder  Hoiztemperatur  ein  Ueborschuß  Ton 
Luft  beif^egeben  wird.  Hinter  der  Hinführungsatelle 
dleoes  Luft^atigcmi8cheH  wird  ein  zweites  Ueniiach 
von  Luft  und  (las  eingeleitet,  welchem  das  Ua«  jedoch 
im  UebereehnS  belfemiaoht  iat.  Dieee  beiden  Zo- 
niinugan  des  Oae*  nnd  Laftgemlaahaa  ahid  eankraeht 


MlHihun^'  il'ireh  Verbrennung  de«  an  der  zweiten 
Bt'dle  /ii|,'ehilirten  (i«ttQber(fchu§ites  eine  lan(;e,  über 
den  ^'eHiiiiiteri  or-  nintmlt  gleichmäiik'  i<i<'b  niiHbreiteade 
Flamme,  welche  das  geachDiolzcuc  oder  erhitzte  Ont 
tbmatl  anf  gleiehnUifor  Temperatar  eriialtao  aolL 

Kl.  ä4e,  Nr.  I(;>.'il7,  Tom  10.  Dezember  l'jOA. 
Max  Kalt  in  Hulzburg,  Baden.  Gaterztuger 
Im  im  SdnaAt  tingAutOm  Wnturtrhulw, 


In  den  (laiierrouger  ist  ein  vom  (lasnbzu);  i- 
gesonderter  FilllHchacbt  f  eingebaut,  der  bi»  in  die 
Nilhe  des  Höstes  c  reicht  und  von  einer  Kobriicblange  s 
umgeben  iat,  die  cum  firhitien  von  Waaaer  dient. 
Warner  «ad  Lnft  werden  dareh  Bohr  g  nntar  den 
Best  e  geleitet. 

KL  Mr,  Nr.  168874»  vom  86.  Deimnber  1904. 
Anton  von  Ke  rpe  1  j  in  Wien,  ^framidmartiger 
DrehroH  für  Gagirzemjer. 

Der  auf  dem  drehbaren  Unterteil  g  gelagerte 
pfiamidanftanigeBeetm  beaitit  In  wagereehter  Bbene 


einen  rhombischen,  Tielockigen  oder  elliptischen  Quer- 
schnitt. Hierdurch  wird  bei  «einer  Drohuni;  der  zu- 
aammenijebacki-ne  HrennstotT  durch  die  vorspringenden 
Ecken  verhindert,  indem  dieae  die  Kohle  in  fort- 
gesetzter unregelmäßiger  Bewagnng  erhalten. 

Die  Luft  wird  dem  Oaaananger  durch  Kohr  n 


1334    Stahl  und  EiHon. 


Bericht  über  in-  und  aueiändischf  Patrnte. 


26.  Jfthrflr-  Nr.  21. 


MI.  18a,  Nr.  1«.S73M,  vom  25.  Dezember  1904. 
LAon  Oeui«  in  T  r  i  t  b  -  S  n  i  n  t  -  Lt*  ge  r ,  Frankr. 
Vorriektmng  gum  gUickmäfiige»  Beschicken  des  SekMt- 
tridkter$  M  HoeMf*»  mä  amtralem  oder  teiäichem 
Gtuabeufitrohr  und  »MaUMiffem  SdirUgaufzug. 

Dm  mittel«  der  Wai;en  c  anf  dem  8elirS;i;aufzu^ 
«  xar.  Ofengiclit  ^'•'fürilcrir  (int  »inl  Mi  llj^ttütl^'  in 
einpn  riiisrfßriiiii:t  ii  Mi  IihUc  t  v  cnll'-crt,  diT  durch 
Z«  i-'  hi'iiw  lirnl«'  in  mclin'rc  Alit-  iliiiiL'i'ii  iT'  tuilt  i«t, 
d('r»>ll  jedf  Ki'iiüj;t>nd  Kaum  für  i'iiu'  Wajjcnlndunjr 
hat.  Um  sämtlichf  Kehältor  y  von  n  au»  bcHi  liicki-n 
tu  können,  aind  aio  auf  KiiL*<dri  drchlmr  >,'i'lin:iTt.  Die 
Drehunp  erfolgt  ielbstliitiu  von  <i.T  Wi^ilu  /  dos 
SohrftgaufiugM  MS  mittela  dea  Z&hiiradee  h  und  dea 
ZahnkruiMB  i,  oad  nrar  b«l  jader  nraen  WaMaladaag 
am  eine  Abteaang  y.  Sind  tlmtlidi«  BaiUUt«r«bt«ile 
gsfaut,  wa  findet  Mlbitlitig  EntlBenug  derMlboa  fai 
den  aoterm  BwohioknagirAmii  d  atett.  Jeder  Be- 


Kl.  10 n,  Nr.  16907»,  vom  29.  Oktober  1902. 
Heinrit  h  Kappera  in  Dortmead.  Or«ifl»r- 
riehtung  für  Kohitiutampfentan^n, 

Aaf  der  Stompfeietuge  t  gleitet  eilt  SeidiMeii 
«elclwr  TOD  der  Kurbelwule  b  mittele  d«r  Kulwl 
der  KnrbelHtange  d  and  dea  Klemmhebela  e  mat  ind 
nieder  bewogt  wird.  Das  AbwürtKbi'wc^cti  de«  Schlit- 
ten* f  erfoljrt  ohne  FeMtkleiiiiiicti  iler  Staiitrc  »';  beim 
Hocbjfchi'tl  desiii'llji'ii  wird  ji  iiiM  Ii  iler  lii'bel  f  KO 
ffedreht,  dali  er  iiuf  dan  DrucliHtück  n  nultrÜTt  und 
die^eii  KO  fent  ;;i'gnn  die  .Stan>;e  i  prellt,  dall  Hie  mit- 
genommen wird.  In  der  liiirbxtHtellung  ^i>t  dann 
der  Hebel  e  dartsll  Anachlagen  gegen  k  da«  Druck- 
■tOiik  wieder  frei,  WM  ein  Itiederfallea  deeSt«npfere 
was  Folge  hei. 

Die  KimflUolie  d«i  KlamndMbele  «  Iii  M  g*. 
krflnnit,  del  er  aat  dee  DritakiMIflk  in 
einen  Druck  in  wagorediter  Bielikang  mwObt. 


hlHer  jr  beeittt  eine  Bodenlclappc  »,  die  fttr  gewSlinlleli 

durch  Ketten  gcechlosHen  gehalten  worden  kann.  BAmt^ 
liehe  Ketten  werden  durch  die  an  dem  HehüUer  y 
sitzende  Stange  /  n'irii-rt,  lür,  iu  -i  nlvn  i  hin- Kiclitmii,' 
vernt  hiebhar,  Hi<'h  mii  lirn^ni  Aürijitz  in  fiiiiT  fest 
iiii:,-'-iirilMi  t,  n  Kiiii^linliti  fülitt.  l.i  t/tiTe  int  an  einer 
Slello  ansteigend,  ^o  dall,  Hrdiald  der  Ansatz  der  Stange  / 
in  diesen  Teil  der  Ringbabn  r  gelangt,  die  Stange  / 
angehoben  wird  and  infolgcdeaaen  dl«-  Kette  ;>  ent- 
sprechend nachlä6t.  Hierdurcli  lclu|>|>(  n  hiimtlicho 
Bodonidappen  o  Iteninter  und  eBtlaseen  ihre  Be- 
aehiekaBg  in  den  enteren  Beacbiekongeranm  tf,  ena 
dem  <«ic  darcb  Senken  der  Oloeke  m  in  den  Ofen 
gelanirt.  Bei  weiterer  Drehung  de«  BehStterH  y  wird 
ilii-  ■'lange  /  durch  die  jetzt  abHteigend  anL'''lrt.'le 
IvitiLrluitiii  r  wil  der  nni-ti  uriti  ii  n  und  hieniurch 

t-li  !i1 1  Ii  l.i      H' 1 1 !  (  r:  k  1  :i  |i ; ir  r  I  ■ ' n  1 1 / r  1 ! l-    wieder  go- 

HchlD-f-tcii.  iMeger  Vorgang  wiederholt  Hieb  völlig 
aelbettMig  Im!  jeder  veUen  Umdrehnng  dee  Behilten  y. 

Kl.49f.  Nr.  iasi«4,  vom  2;t.  AnguHt  1'.»o.H.  Carl 
l'abde  in  Brealau.  Verfahren  :um  Schmißen 
von  EioenbahnoAitnen  durch  Schmelzen  der  Stofi- 
fiiäche  und  de»  sur  AvefUUung  der  Fuge  dienende» 
Einno  milltl»  dea  äMdriadten  Lichtbogen». 

Die  Sehweiiiang  dea  SehieaenetoBea  erfolgt  in 
swei  Operationen ;  eunlcbst  wird  der  Schienenhifi  und 
dann  der  8chienenkopf  ceftcbwciDt.  Hierdurch  wird 
ee  möglich,  zunAehst  die  Knden  der  lieiden  Schieiien- 
fQfie  mit  weiehem  Einen  und  dann  dii-  Kopfe  mit 
hartem  l'.isen  ( l,<';riiTuni:eti  de«  KiHent«  mit  Silizium, 
(•hrom,  Niekel,  Wnlfnini  n-.w.i  /u  verHchweißen,  ohne  ein 
Vermiitcbun  der  veravtiiudeneDächweiBmetalle  befürcb- 
tco  sä  mOaaen  (Tcrgl.  Patent  160871  anf  vor.  Seite.) 


/»I  ii«t  eine  Helielbremso,  initteli»  welcher  die  von 
einer  begtimniten  Stelle  x  an  nach  unten  verjOnjfte 
Stange  i  in  gewie»en  Höhenlagen,  in  denen  sie  von 
der  weiter  auf  und  nieder  gehenden  Oreifrorrichtang 
nicht  mehr  niitgenommer.  wrlrd,  featgebalten  wird. 

Kl.  Sie,  Nr.  1704W,  vom  19.  Min  1906.  Ber- 
liner Form«  Pnder  werke  Frita  Kripk«  in  Berlio. 
Modeüpuieer. 

Die  UA  der  KorkTeniMtnng  eiek  enekeaden 

Abfllle  werden  bia  sur  Pnlterfeinheit  sermahlea  end 

als  .Modellpuder  benutzt  Im  Oegenaats  zur  eifj^antUekett 

KarkiMttHge  lasuon  sie  Rieh  leicht  bi8  lu  Staub  zermahlen. 
sie  enthalten  genügend  barsige  Stoffe,  am  daa  Wasaer 


KI.  10a,  Nr.  IftSaa»,  vom  2H.  Mai  1904.  Ouata» 
11  e  i  n  i  n  (T  e  r  i  n  NV  e  «  t  e  n  d  Ii  e  i  H  e  r  Ii  n.  Verfahre» 
rur  Erhöhung  dtr  Aunftruir  an  Ammoniak-  und 
Cifanrerbindungen  in  Kok»öfen,  anderen  Enlgaxungn- 
Öfen  und  in  Vergasungatfen. 

Die  Kokakohle  wird  Tor  dem  Einbringen  in  die 
Kokaofenkammem  mit  einem  ane  entwiaeertem  Teer 
nnd  teebalacbem  KaliinmejwBnakI  (KalkatieketoA)  be- 
atekenden,  keiB  kergeeteliten  Oemenge  TemdaekL  Die 
Teberfahrung  dee  StiekstolTea  des  Cyaaamida  in  AsaW' 
niak  erfolgt  im  KokMufon  teils  durch  den  Weaeer* 
gehalt  der  Kohlen  oder  einsrefilhrten  Waaserdampf 
nach  der  Formel  CaCN»  +  3  lljO  =  Ca  CO»  +  2  Nfl». 
teil«  dureh  Cvaiiliildung  unter  Addition  von  Keh  n  nstoff 
sum  O^fauaniid.  Daa  entstandene  Cjan  luuin  dann  auch 
In  bekaanter  Weiee  in  Ammoniak  Ibargafttktt  «afd«- 


1.  November  1906.  Statütiaektt.  dUhl  and  Kimd.  13a& 
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Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  September  1006. 
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Werke 
Im  Bc- 
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Erzeugung 

Aair.  I9M 
Tmdm 

Srpt.  IKM 

Tom  1.  Jan. 
hl« 

ao..spt.  190« 
Taaara 

Im 

»L-pt.  IKh 

TORI  1 .  Jmi. 
SU.8<>pt.l'.IOi 

Tone« 

=  ^ 

J  " 

Sieiirerlud,  Lahabedrk  tmd  H«tMB«KMMtt  . 

HannoTor  und  nrH'ii-.-r  h»  >  if;  

Bayern,  Wilrticinbi  rt;  und  ThQringen   .  .  . 

!Sin\rl>c/irk   

LothrixigoQ  njid  Luxemburg  

86200 
21.118 

8io;i 

1.1H20 
HHriO' 
2H43 
703K 

33662 

84519 
19099 

8r.72 
13000 
8152 
2443 
7438 
32532 

788886 
159978 

74179 
117240 

57600 
1!I968 
03832 
30710« 

74848 
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13020 
5825 
230)3 
7072 
40780 
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187791 

66903 
114875 

37947 
2<»);90 
62149 
321735 

GieBerci-Hobeisen  8a. 

- 

180654  17fi7&& 

1583193 

16BS41 

1379000 

TT 

II 

s;i'(,'.-rlAnd,  LAhabnirk  und  Heimii-NMMa  . 



2S572  22978 

383);  4351 
Ö648 1  5599 
6010 1  6190 

221670 
80856 
41894 
«1080 

21429 
2(i48 
4217 
«840 

194358 
2H268 
36338 
66660 

8906« 

89118 

864880 

84884 

31.'>614 

Sie^erUnd,  I^hnbeilrk  and  Henen-lfMMtt  . 
ß«jern.  Württambevs  nd  Tkflringra  .  .  . 

— 

1- 

284<88 

21434 

26239 
1 24  1  !t 
70554 

977019 

878814 

23663 
25093 
l2:f.'o 
70466 
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8452846 

204818 
203797 
114539 
608859 
8416707 

256007 

24882 
19750 
12120 
Ö3819 
241894 

2053746 

3 

18.5863 
177178 
97980 
535921 
8119836 

692871 

670687 

«000666 

818472  5170527 

Iii 

Rheinland- Wpiitfal«n  .  

9ie^crland,  Lahnboslrk  Olül  HoMMI-Nasua  . 

Baymi,  WOiMmbng  nid  ThfliiOfm  .  .  . 

48875 
89259 

8372 

80906 

41882 
89979 

9798 

842807 
274850 
76628 

8484 

88581 
88897 
8887 

888789 
800681 
70656 

1180 

Stahl»  und  Splegeleifen  mw.  8a. 

81598 

896«18 

86185 

501006 

Ji 

^  t 

.Siugorland,  LahnlMiirk  nnd  Raawn-ITaataa  . 
Bajenif  Wttrttemberg  und  Tharin^i^n 



8562 
17881 

3287» 
586 
18200 

4979 
17865 
88986 
610 
17870 

87819 
180076 
871206 
4408 
166822 

8088 
19781 
27824 

1180 
14980 

80086 
164218 
272498 
9280 
141868 

Paddal-BoheiMii  8a. 

- 

71400 

89600 

638731 

66648 

697450 

!^ 

1  ^ 

Siegertaad,  Laknbeilric  uid  Hanaii-lfaann  . 

— 

439892 
71694 
7643(1 
13(520 
4059'.» 
lft8(J0 
775'j2 

829824 

426612 
70678 
76618 

13000 

39435 
15273 
77904 
317233 

8837677 
626765 
667119 
117240 

322517 
141349 
672091 
2888635 

888708 
«8878 

73835 
13020 
31915 
K5546 
70891 
297594 

8188889 
510861 

632157 
114875 

271775 
129080 
598070 
2582939 

HannoTpr  and  TlrHiinBcliwi  iir  

|{ n  ^ Am     W  i\  1*4 1  i'i  tu  1  Ii •  T* <T    1 1  f  L i  1     r  Ii  M  1*1  n an 

Oiiai>  Krgcugung  Sa. 

_ 

1064967 

1086768 

9878983 

958780 

7968596 

2  1 

_ 

StRhIcison  und  HpicgoleiBon  ....,«., 

18Ü654 
39066 
692871 

80906 
71460 

1757S5 
39118 

670687 
81593 
6960Ü 

1583193 

354«80 
6000566 
695613 
638731 

168841 

34634 
618472 

i;:.;85 

66648 

1879000 

315614 

5170527 
501005 
.597450 

Oeaamt*Eneagaiig  8a. 

1064957 

1086758 

9872088 

968780  1  798809« 

1 
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Die  firseaguDg  von  einem  Werke  iet  neu  in  die  Statiatik  aufgenommen  worden. 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Internationtler  MaterialprOAingskongrefi. 

(Scklofl  VM  MM  m44 

Kinen  neacn 

Ipiparat  rar  MtomÜMAMi  BegMricranf 

«iMfl  8«IUI«bUde8, 

Mtt  d«n  ier  gmminwdMMM'  swiaehen  den  Krftfton 
nad  Defonoatioaett  wtbma  «iiot  Scddagpiroba  rar 

PnrxtelluDg  ^>>Ungt,  hat  obenralU  FItni  Andri 
Q  ag  a  r  i  n  f  -  St.  rr^torÄlmrif  «rfundon. 

Der  fln  -iiii  r  i1  d>T  l'rolicrimsrhino  (siehe  bei- 
folffondo  Abbüiiuii','1  fallt  niif  den  l'rolii>ft«h  r.  Der 
lt  i/ti'r<'  ruht  auf  einem  Ainli i  li  a.  d  r  folbat  wieder 
auf  dem  oborcn  Endo  einer  nl»  Dyiiamomotor  dienen- 
den BSbre  auff^oMctzt  ist.  Eh  seien  nan  die  Vorf;ati<:e. 
«elebe  nach  berührung  des  Hammen  mit  dem  l'rubo- 
•tab  eintreten,  niber  betrachtet.  Die  Hntfumung 
swineben  Hammer  and  Amboft  verkleinert  lieh  in 
dem  Mete,  wie  die  Deferaalion  (betw.  Zainmaien- 


drilelrang)  des  Probestabes  wuchiit.  Gluichzoitig  sinict 
aber  aaob  der  Ambott  dadurcb,  datt  die  StaUrSbre 
komprimiert  wird.  An  einem  Pfibrnngearm  der  Ha* 
echine  ist  ein  Kugellager  e  befestigt.  In  demeeltwn 
ist  eine  Kugel  von  der  Art,  »ie  sie  bei  Fabrrtdorn 
üblich  i»(,  <  iii<.-'  lHi,'ert.  T'ii'  Kniji  l  wird  von  cint-r 
Nadel  g  durart  dun  hdrunjfi'n.  dal>  »ie  mit  der  Kugel 
einen  einzii^en  Knri  ■  r  liirNtellt.  Die  Nadel  kann 
■ich  nur  um  den  Mictrtpuakt  der  in  Rcdo  ütehonden 
Kngel  bewegen.  Vor  der  NadeUpitze  befindet  Bich 
ein  Abschnitt  einer  llnblkugel,  welche  mit  einem 
Blatt  aus  Blei  (ver/.innt  und  gescbwint)  au«i;ekleidet 
ist  und  aaf  weiober  alle  fiewenncen  der  Nadel  re- 
gistriert werden.  Der  notwendige  Draek  der  Nadel 
gegen  die  Kngelkalotte  wird  durch  eine  kleine  Spring- 
feder  gesichert,  welche  in  die  Nadel  eingelegt  ist  nnd 
das  IIiTiint-treiLii  dr^r  V«ilel-i|iiize  j  bewirkt.  Der 
AniboU  a  be-ii/t  eine  huri/.DUtiilo  Kille ,  in  der  «ich 
eine  Kugel  i  In  «.  ,;t.  welche  auf  dem  leichemle  der 
Nadel  g  aufgesteckt  ist.  r>.T  AmboB  nimmt  bi'i  weiiiiT 
AbwÄrt!<bewegung  die  X.i  !■  I  mit,  die  Naili  l"|iitze  j 
geht  in  die  Höhe  und  zeiehuet  eine  vertikale  Linie. 
Der  Hammer  d  tritgt  ein  (iub<d»tück  iii  mit  einem 
spiraUQrmigen  Ausacbnitt  n.  Im  Moment  der  Be> 
rabrnng  den  Hammers  and  des  Preltestabes  gleitet 
der  Ansecbaitt  n  Ober  eine  dritte»  gleichfalls  auf  der 
Hedel  g  montierte  Kogel  o.    Die  Achse  des  spiral- 


larmlgen  Anisdiidttse  W  vertikal  oad  ^ht  durch  den 
Hittelpankt  der  Kngel  f.   Diene  Anordnung  bewirk!^ 

daß  bei  Verminderung  de«  Abatandes  zwischen  Hammer 
und  Amboß  die  NadelH|iitze  eine  von  links  nach  rechts 
gehende  horizontale  Linie  anf  der  Kugelkiilütto  zeichnet» 
Die  Kombinierang'  der  beiden  Ut-weguu^un  gibt  das 
gesuchte  Kurvenbibl,  dai«  den  Zusammenhang  zwischen 
den  Kräften  und  den  sugehfirigen  Deform«tioo«a  Ter> 
anschaulicht, 
ücber  die 

Arten  der  Formreränderang  and  des  Braches 
bei  SflhmU-  nnd  Flnfielsui 

haben  F.  OHmond,  Cb.  Frimontond  O.C»rtnad 

eine  Arbeit  eingeliefert. 

iüt  bekannt,  diiH  hnwnhl  Sehweiß-  aU  auch 
Hulioiifen  ein  Aggregat  jeilyedriischer  iiml  im  all- 
peiiioinen  gleichachsigor  Körner  vorstellt,  wi-lche  mit 
den  /eilen  der  organischen  Körper  verglichen  wer<ieu 
ki  nm  II.  Jede  Zelle  ist  der  Sitz  eines  Kriiitall- 
Individuums  von  «-Bisen,  welches  nach  knbiscbem 
Bjstem  luristallisiert  ist  und  dessen  graphisch«  Orlen* 
tieniDg  innerimlb  einer  Zdb  wohl  konstaat  bleibt^ 
steh  jedoeh  ron  Zelle  sa  ZeUe  Indert  Sehliettlieh 
kann  das  Eisen  in  gewiKser  Beziehung  auch  «Ie  amor- 
pher Körper  betrarhlet  werden,  wenn  man  Korniver- 
Hiiderunu'en  von  -lolili.Tr  (irriile  in  BerQckeirhtigung 
zieht,  dad  im  Vergleich  zu  den  Wirkungen  der  Form- 
veränderungen die  Dimensionen  der  ursprOngUeben 
8trukturele[nento  vornachliUsigt  worden  können. 

.Man  muß  also  die  .\nnahme  gelten  lassen,  dai 
das  Eisen  gieielizeitig  alle  drei  in  einem  anorga- 
nisehsn  Kfirpsr  Siierbanpt  mfigliehen  Btruktprformen: 
•morpb,  ssliig  and  kristallinisch,  besitzt.  Je4«  dieser 
Btrakturformen  bat  gewisse,  ihr  spezioll  eigontflmliehe 
I''(jrmver8nderungen  zur  Folge.  Die  Formverände- 
rungen amorpher  Körper  folgen,  wie  bekannt,  geo- 
metrischen Gesetzen.  Wir  wollen  A'whv  Kornivoraiuie- 
rungen  «banale"  nennen,  weil  s-i'-  nlli  n  Körpern  ge- 
meinsam «Ind.  Bei  Körper!i.  die  «  ini'  h  ji  e  7.  i  f  i  »  c  Ii  e 
•Struktur  besitzen,  passen  sich  die  „b  a  n  al  e  n"  Korm- 
Tcränderungcn  dieser  Struktur  —  sei  sie  zellenartig 
oder  kristailinisch  —  cntaproobend  an,  nnd  es  werden 
dnrcb  diese  eigenartige  Struktur  anch  wieder 
eigenartige  Formwbidemngea  ImrewwsrnfStn. 
Wir  kSnnen  bdm  Eiaen  sieben  Artn  em  Ivnnw 
änderungen  unierscheidon,  die  zum  Teil  SSiMni  bs* 
kannt,  zum  Teil  noch  neu  sind. 

A.  Banale,  der  zplligen  Struktur  arif,''  ixirite  Form- 
veränderungen ;  1.  .Mikroskopisch  unter.telieidbare 
.Streifen,  die  senkrecht  oder  parallel  zur  Krnftrichtnng 
verlaufen  (in  makroskopisch  unterscheidbarer  (IrSöe 
bereits  bekannt).  Diese  Stiidfisn  veranlassen,  tvenn 
die  FormTerinderang  weit  genug  getrieben  wird,  im 
Innern  der  Masse  die  Bildang  von  Fransen,  welche 
durch  Heyn  entdeckt  werden  nnd  die  nach  der 
Aetiang,  bei  gieiobem  Einfallwinkel  des  Llebtee,  ab- 
wechselnd dunkel  nnd  hell  erscheinen.  2.  Schrlge 
Streifen,  im  makroskopischen  Zustand  unter  den 
Namen  d'T  L  il  d  e  rsc  h  e  ii  I.  i  n  i .  ii  h  Imu  Im  kannt, 
in  der  unter  dem  Mikniskep  sichlbarun  Uesialt  jedoch 

bi-iier  uiiiiekMiint  um)  ilem  WeseD  nacb  glsich  mit 
den  vorbe/eicbneten  FmuHen. 

B.  Itein  zellenartige  Formvorändorungen.  3.  Zellen- 
grenzen,  bereits  bekannt.  4.  Ausge  sackter,  Vor- 
druck t  c  r  Saum  liogs  der  ZMleagrenisn  (Uihsr 
nicht  beschrieben), 

0.  Rein  kristalBnisabeTormverlndeningen«  5.  Knris 
TerdrQckte  domartige  Oebilde,  in  der  Lage  der  Würfel* 
spaltll&chen,  die  sieh  im  allgemeinen  an  die  ZeUsD* 
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gren/.cn  anHohließon  (bisher  niiht  bt'-iihrii'Iu'nl 
B.  Würfel»|>8ltfiSrhpn.  «pit  lanpcr  /.i-it  lickannt.  7.  I)iu 
N  o  u  nm  n  n  »  c  Ii  •>  n  I.  Ji  m  <•  1 1  !•  n  ,  Hi-it  Is4S  von  ilotn 
MctooroMcii  h*>r  iH-kaiiiit,  bei  natürlirh  auf  der  Erde 
TorkoniiDf iidem  Eisen  beobacbtol,  aber  Boeh  niflht 
lum  Sttulium  der  liMztiTPn  hiTanpczogeD. • 

Au»  di'ii  Itintifichtiiii(,'en  und  Versuchen  der  Ver- 
fwuer  fol^t : 

Statiedie  BeMuprucbuiij;  bewirkt  unter  lonak 
gMdmi  TtrtiltetMeii  bei  ein  und  dtniMlben  Flal> 
«faiM  vonrtog«ad  bMMle  odw  acUnturtdc«  Fomtar» 
Indernnfr«      *•  ill«  ▼orbolen  de*  b«n*1en,  uch 

weiter  gostei^jerter  Deformation  eintretenden  Hrufhei«. 
UettUMpruchung  bei  Hlauwfirnie,  StölS«.  rauch  wi-rh- 
■elnde  Krafiwirlviini,'in  lirijüii-ti^,'<-ii  ilic  l.iiiii-n  der 
kri8tallinii<cben  Forniv>rMtidfningi'ii,  d.  ».  die  Vor- 
boten den  kristallini^ciK'n  Ururbe»,  der,  gleichgältig 
ob  Hufort  oder  erat  nachträglich,  plötzlich  and  ohne 
merklielie  r>eforniatioB  wfalgti  Bei  verHchiedonen 
ID  Vergleich  g^sftgeoen  Flntteiaengat- 
t nagen  leigt  •ien,  d«B  di«  k?i«t«|]inneh«n  Forra- 
«•rlidtmagm  am  «o  mehr  d«n  VonrwBf  gtganUber 
den  bMalen  und  leneaiirttffen  PormverlBderuigen 

behaupten   und  daß  die  ernteren  um  ho  leichter  dw 
kri«talliniH<-heti,  d.    i.  also  den  ohne  vorhercehAnde 
merkli<  lu'  !>>  fummtion  eintretendi'ii  ürurh  licw  irkcii  . 
je  bcMter  die  kriHtallinittche  Struktur  etttwickt  U  iHt. 

Die  anderen  Metalle  haben  wohl  auch  eine  nicht 
miader  verviokelte  Stmktnr  «la  daa  Eisen;  aber  im 
al]g«inaiB«B  nigmi  di*  maohaaiaeben  ESganaehaftea, 
die  dan  baanodereR  Stmktnrfonnen  mkommen,  eine 
g(>wiiige  Tenrandtachaft.  Bi>i  dem  a-Riaon  jedoch, 
nuH  dem  im  wexentlichen  nlli'  in  der  Hüttenindustrie 
tT/.eugtcn  KiKeti-  und  weichen  St«hl«i>rten  iM-xtchen, 
welchi-  von  der  Kirncliriite  an  der  ^elli!.ttatic<'ü  Ab- 
kühlung überlaxHen  wenien,  sind  die  Kigen^^i  Imficti, 
welche  den  vernrhiedenen  Struktiirformeii  entHiiriclicii, 
anob  weaentliob  Terschiedcn,  ja  aogar  einander  ont- 
gegenatebaad. 

Das  Ei-ten,  welchi's  zellige  Struktur  bettit/.t,  idt 
Hehr  /.üh ,  kri.itallisicrte  KiHcnmassp  dagegen  «ehr 
spröd".  Wenn  hieb  nun  diene  beiden  Strukturforiiirii 
nicht  in  v(-r>*(  lnpilenen  Probestücken  getrennt,  sondern 
in  oiiH-in  und  ib-mselbcn  l'robrstfi<"ke  üliereinander- 
gcdagert  vurtiiiden,  so  geben  sie  m  scheinbar  wider» 
Bprecliendem  Verhalten  AnlaB.  Je  nachdem  nnn 
durch  den  beaonderen  Vorgang  bei  der  Kr/.cngung 
bewirkt  wird»  daß  die  eine  oder  die  andere  der 
Straktarforman  vorhenacht,  aei  ea,  daB  die  eine  oder 
die  aadera  dareh  Anwendnng  von  «peiiellan  KrIftoB 
dftroltt  bertteigefUirt  wird,  oder  sei  es,  daß  die  Wir- 
Ining  der  einen  oder  andern  Strnkturform  durch 
die  Bedingungen,  unter  wfli  lien  dii'  Anwendung  der 
KrÄfte  erfol^'t,  gebindert  wird,  wird  der  lirucli  erst 
nach  Fliniritt  'nili  utender  banaler  oder  zelliger  De- 
formationen crfrilgi  n  oder  denelbo  wird  ein  kriatal- 
linischer  sein,  also  ohne  vorhergehende  Deformation 
plötzlich  eintreten.  Dieae  Zwiegestalt  an  Kigon- 
acbaften  Tcrleiht  dem  Eisen  eine  besondere  Stellung 
natar  dan  KonatmktioiiaaMtarialian  der  Technik  und 
•ridirt  im  Fabrtkabatrfaba  maadi«nunYorbefy*Mhen«D 
Bruch  bei  f^tfickea,  die  am  eolehon  Bieamateriale 
hergestellt  slad. 


*  Bei  lellenartigon  oder  amorphen  Formvorando- 
rungcn  haben  wir  die  Lage  und  die  (iestalt  dieser 
FormverSnderung  im  Au^^o ;  «ir  u  iIUti  ulier  damit 
nicht  sogen,  daß  i'olche  Formveriindenuigen,  wenn  sie 
hIi  Ii  in  einem  kriritallisiertcn  Körper  entwickeln,  nicht 
auch  gewiitse  innere  VerAnderungen  berTOrmfen 
kSaaea,  welche  in  da«  Gebiet  der  Kristallographie 
celiSreB;  dieee  stehen  aUerdiags  dann  aar  in  aweiter 


Auf  dem  Kudapi>«ter  Kongreß  1901  wurde  cIm 
internationale  Konimission  eingeNctzt  zur 

Aafllt«llang  einheitlicher  Prttrnnsr«rerfithrM  fir 

Goßelsea  and  sonstige  GuOwnren. 

Der  Präsident  derselben.  Dr.  K.  Mol  denke, 
New  York,  hat  nunmehr  einen  liorii  lit  vorgelegt,  der 
sich  mit  den  Bedingungen  in  Amerika  und  in  DuutNch- 
land  befaßt.  Km  nind  dies  die  bekannten  , Vorschriften 
für  Lieferung  von  tiußeiaon,  aufgesiollt  Tom  Verein 
deutachor  Eisengietrereien",  and  die  , Standard  Speci- 
flcations*  der  „American  Bocietj  Cor  Teating  Ma- 
terials". Veber  letsere  BestimmuBgen  haben  wir 
frfifaer  aaefOhrUeh  bericblet* 

Der  Vergleieb  der  amerlkanlsebea  and  deotschen 
Beilingnishefte  zeigt,  ilali  sin  gar  nicht  so  weit  au»- 
einanderiiegen.  In  Wirkliiiikeit  könnte  ihn'  Ver- 
wendung,-*frthigkeit  in  >!•  ii  t  >  trelTemlen  Ktindi  rn  n;ir 
geringl'  Aemier  i n.,''  ii  /nln-^tien.  Nach  allem  iüt  es  — 
«oweit  die   Fi.i  «^onschaftlicher  Materialprüfung 

in  Betracht  kommt  ein  wichtiger  Funkt,  daß  diese 
Bodingnisheft«  in  einzelnen  grandlegenden  Riehtangen 
Shereinstimmen.  Sie  können  getrost  ihrem  Yerwen- 
daagssweeks  weiterliia  dienen,  bis  die  Zeit  Verbssee- 
niagen  nnd  vielleioht  eolebe  Aeaderaagea  ia  der  Lage 
des  Weltmarktes  bringen  wird,  daa  eine  eagei« 
Tebereinstimmung  zwisebeD  den  Bediogolibeflaa  er-, 

reicht  werden  kann. 

Was  die  ErprobiiniTHmettHiden  selbst  betrifft,  möge 
noch  einige«  gesagt  nein.  Die  besondere  Eigenart 
drx  liiili' Isens  sehiiflit  den  (iebramdi  von  Zu^^pi  ilien 
für  llandcUzwecke  aus.  In  der  T»t  können  nur  mit 
den  genauest  zugerichteten  l'riifungsmaschinen  rer- 
lAttliche  Zugrersache  gemacht  werden.  Daher  haben 
die  deatschsn  Bsdiagaishelle  dieees  PrUfangsTerfaliren 
gaas  beiseite  gelaesea,  «Ibread  ia  Amerika  der  Yer- 
soeb  gewSbalicb  anler  Yor1>elialt  erfolgt.  Die  Qaer^ 
probe  acheint  fast  allgemein  angenommen  zu  sein,  da 
sie  handlicher  ist  und  bei  aorgfältiger  Beobachtung 
eni'  n  guten  Maßstab  für  den  Wert  de»  Materials  ab- 
giin.  Schlagproben  worden  bisher  noch  nicht  in  der 
Uießereiindustrie  eingeführt,  elieiiHowenig  wie  Loch-, 
Scher-  und  andere  Probien,  welche  jetzt  auf  der  Bild- 
HAche  auftaachcn  und  der  Untersacbung  nene  Wege 
eröffnen.  Man  darf  indessen  hoffen,  daß  die  For> 
sehungaarbeiten  fortgesetst  werden  nnd  daS  die  Za» 
kaaft  dem  Strahea,  die  Qietereiprodakto  la  tarToU* 
kommaan,  weitere  Hilfsmittel  geben  wird. 

Weiterhin  lag  noch  vor  eine 

Anlage  snm  Kommissionsbericht  Ibar  die 
TaralahfMIlaltnf  iar  Matwrlalf  riflngifvrAihiraB. 

Die  darin  gemaehten  Yoraeblftge  beziehen  «ich 
auf  die  meohaniache  Prüfung  der  Metalle  und  Legie- 
rungen sowie  auf  die  Prüfung  liydraalischer  Binde- 
mittel. Bei  den  Metallen  werd'-n  eingangs  die  ein- 
zelnen V''rfnlin!:i  der  moi'biUliss  le' ii  rrufniigen,  d.  h. 
Versuche  unter  atoUfreii'r  >ind  unter  »toßixrtiger  Be- 
anspruchung, Riege-  und  St'limiede|irobon  behandelt, 
worauf  die  speziellen  Vorschriften  bei  Prüfungen  fflr 
besondere  Zwecke  (Eisenbahnschienen,  Achsen  und 
Badreifen,  Eisen  fOr  Brückenbau,  Kesseiban  nnd 
SohUlbaB,  Dribte  «ad  Prabtaeile)  folgen.  DeaSeUaB 
büden  Vorschriften  für  (hiBeisea,  Kupfer  and  aadere 
Metalle  und  Metallegierungen. 

Auf  den  1<  ru  lit  von  Geh,  Beigtal  ProfiNSOr 
Dr.  U.  Wedding  iu  Berlin  aber 

41a  Legtaraagaa  <«§  Btoana  mmd  mokala 

sowie  den  der  Kommission  '24  üIht  die 
Anffetellnag  einer  einheitlichen  Nomenclatar  tob 

IlUB  «b4  StaU 
bobalten  wir  aae  vor,  apiter  ^gehender  aartcksa- 
kommen. 

•  JBMA  and  ffiasB«  IM»  Kr.  tt  a  lUS. 
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fS.  Jahr».  Vr.  Sl. 


Außer  den  Sitznnffen  fsndoii  »ftiiiünclio  Exkur- 
Bioncn  statt  nach  TerTueren,  Ai>twrr|ifti  (Hafon), 
Mcrhfln  (Ar«i'iinH,  Seraing  (<'(ick«rillt,  Zcebrüggo 
(Hftloiinriii  it.  nt  iiini  «.»stcmie,  die  einen  hüctiMt  bcfric- 
digfindoo  VerUuf  n&lunea.  Unter  dea  Veraaital- 
tuDgen  wird  namsalUdi  d«r  Empfang  dureb  die  b«l* 

SUcbea  Inganieai«  and  ladaatriallen  ia  ihrem  Hdm, 
em  Mtiken  Hotel  Bavenitein,  das  S«bla6bankett,  der 
Kinpranu'  im  Hotel  de  Ville  durch  den  HilrgprnuMHtpr 
Ton  HrüMHel  und  die  freundliche  Aufnahme  in  den 
('»(■kerillHchen  Werken  jedem  KoBgreBteUnehmer  in 
ecbünor  Erinnerung  bleiben.  C.  G. 

Institution  of  Mechanical  Engineers. 

Vor  der  Institution  of  MecliaDical  £ngiiieer»  zu 
CardifT  hielt  David  K.  Roberta  ainaa  banarkaaa- 

wertt'H  Vortrag;  über  dio 

Entwickluni?  der  Hochoren^reblitseiiiHschinen.* 

Holiertii  behandelt  SBBlchHt  die  üeschichte  der 
üebl&ae,  und  gebt  dann  nt  Beeurechung  der  Steoer- 
organe  Uber.  Danacb  bat  man  in  EngUnd  and  Ame- 
rika Hchnn  frOtasaitig  m  gattWMrtm  Abeeblnflorgaaan 
(^e^'riffen,  am  bfibero  Umlaafkahlen  der  Gebllae  an 
ermöglichen,  unil  hält  an  dicHem  Orundttatz  heute 
noch  fcKt.  An«  den  r>Oer  Jahren  wird  ein  )jew5hn- 
lichcr  i"l,irli-i  'lii  liiT  mit  jedenfalls  enormer  Si  hiebor- 
reibunij  «  r  AHlnit.  die  abent«'H(»rli<  ln'  KonHtniktion  eines 
um  «Ion  ^•iiii/i  ii  Zylinder  gvlo^'tcn  rini,'fririnipcii  Nti'ucr- 
»chiebern  und  VenlilHtcuerungen,  welche  fÄinchiichur- 
weiMO  Einlaß  und  AaslaB  zugleich  ermöglichen  HoUtea, 
infolgedeaBen   „Schwierigkeiten   zeigten,  für  Einlaß 
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und  Auslnti  gleich  crÜHBtige  HedinpunRen  zu  erffeben*'. 
Ganz  außorgewöhnlicbe  Bauarten,  die  ram  Teil  heute 
noch  Üblich  scheinen ,   bei   ans  aber  sicher  Qberail 
Kopfsrhüttelii  erregen  würden,  werden  dann  all  Fort» 
schritt  beschrieben.  IM«  Kennedj-ReTnolds-Steaertin^ 
entbllt  DmekTentile  mit  indirektem  Antrieb,  ihnlich 
der  Biedler  •flteveraag,  daneben  aber  für  beide  Zjlinder- 
•etten  einen  gemeinaamen  SangtolirBeUeber,  welcber 
axial  durch  den  Zylinder  hindurch  geht  and  an  beiden 
Enden  HtenerHchlitze  besitzt.    Der  Kolben  hat  also 
sowohl  an  seinem  Tnifange  zu  dichten,  als  au<  ti  um 
den  Rohrocbicber,  der  ihn  durchdrinirt,  und  vt  rhuig-t 
zwei   KiiitiiT.-tfini,'en.    Hei  der  Slick  -  Stru-  run',-  aind 
die  Druckventile  selbsttätig  In  femstehenden  Zyliodor- 
köpfen,  aber  aaSer  dem  Kolben  wird  sogar  der  ganz« 
Zylinder  hin  nnd  her  bewegt  und  steuert  damit  selbet 
•nf  beiden  Seiten  den  Eintritt.  Die  Houtbwark-Steae- 
nng  endlich  enthUt  knnbabige  Olttaiedrieber  Ar 
Ein-  nnd  AnalaB,  bei  denen  die  firSAinag  der  AnaUS« 
<)uerschnitte  durch  HilfskolbeB  aaf  der  Schieberspindel 
erreicht  scheint.   Es  ist  an  liedaaem,  daS  keine  Di«- 
fH(  hlufi  aber  die  Art  der  DrselmdiiebMw 

erölTnuiii;  ^clicn. 

Her  ili'iithclie  Oi'lilfiHcbau  inacljt  ^\rh  ^".'wiB  ki'inBir 
leichtsinnigen  SclliHtüberhchung  schuldig,  wenn  er 
sich  aus  dieHen  KeiMpielcn  keine  Anregungen  holt, 
wird  aber  gut  tun,  der  Ausbildung  der  rotierenden 
Uebllse  nicht  zu  lange  skeptisch  gegenOberzustohan; 
in  England  aeheint  man  dem  gerbigeiren  Wirknnge- 
grad  deraelben  gegenttlMir  den  bedentenden  Betriebe- 
Tortoilen  weniger  Gewicht  beizulegen,  insbesondere 
bei  GaaBIwrBcbuQ ,  der  nach  den  gegebenen  VerhAU- 
aa  Ort  and  Stelle  aieht  verwertet  werden  kann. 

0,  Stoiber. 
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Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Deutschland.  A  Is  liesultat  langjähriger  prak- 
Verituche  und  Erfahrungen  hat  die  Leip- 
sigor  Jlaaehinenban-ODaollsehaft  m.  b.  U. 
vermala  HaietaiBenfabrik  Elektrogravttre  O.  bi.  k  H. 
in  teipiig-BeUerhanoen 

patentierte  hydranlische  Nieter 

auf  den  Markt  gebracht,  welche  ohne  Pampe,  ohne 
Akknmniator  nnd  ebne  jede  Bohrleitnng  fünhtionleren. 

Dichtlbeu  arbeiten  mit  einmalig  gefälltem  Wasser- 
i|uantuiii,  weitere  Hilfeleistungen  sind  fOr  den  Betrieb 
tii4'bt  erforderlich.  Die  MebrIeiHtung  ^jcircinilx  r  den 
rein  hydrHuliHcben  htiwiu  den  |)neumutii«cbL'n  Nu  tcrn 
l)i-tr,ii:t  nach  Angaben  der  Lieferantin  cnsa  40  O'o, 
(Iii'  licirii'li-ikosten  steilen  Mich,  da  Verluste  des  Kraft- 
tintt.  U  iliirch  Undichtigkeit  der  Kobrleitangen  nnd 
\  erluKiti  bei  Eneagvng  und  Uebertragnng  des  Kraft- 
mittvls  TOB  Pumpe  SB  AkkamBlntor  «nd  tob  da  tar 


Maschine  ansgesMloesen  aiBd,  am  etwa  90*1»  geringer,  dea  Klemmriages  mit  der  Dmckapiadel  1  bis  aom 
ale  bei  den  rein  hrdTaaliselien  oder  paeamatlsebeB    ABMtsea  dea  Dtopen  anf  dem  Niet  and  der  Zylinder 

Nietmaschinen.  Die  Maschinen  werden  m  allen  OrOBen     fitllt  sich  mit  wasser  aas  dem  Qelll  S  dnreh  doa 


and  .■\nordnuiiKcri  für  die  Terschiedenen  Zwecke  gebaut 
für  Maml-  wie  flir  Ki,ifll>i  tri(.'b  i!ur<  l]  TranhiiU'<i»ionen 
oder  liir  ilirekli'«  l!f!ri>-l>  «liircb  lilvkinitiiMtdiTu. 

Die  Nieter  für  Ki  iiltiuitriel)  «rbeiti  ii  niiiiiniatibcli ; 
nach  liiuMii  Drur'k  auf  d<.n  Hebel  kommt  der  obere 
Döpper  herab,  übt  den  Druck  aus  und  geht  von  selbst 
in  seine  friiliere  .st.'lluni;  /."rück;  wie  hieraus  ersicht- 
lieb,  schaltL't  ilcr  Nu't<  r  autumatiscb  um,  sobald  der 

SewOnsohte  höchste  Druck  erreicht  ist;  es  kann  je- 
ocli  naab  Erfordernis  der  Druck  aneh  aaf  dem  Niet 
•toben  Meiben:  der  Druek  ist  veracbiedea  hoch 


•tellbar.  Die  Arbeitsweise  geht  an  Baad  dea  Seh^ttee 

(Abbildung  1)  aus  folgendem  herror: 

In  der  Ilochstcllung  hftngt  der  Kolben  6  mit  dem 

Deekel  am  P.ii;i  1  .'i  lier  Druckspindel  1.  In  die 
ZshnHtanpenvLr/iiliMunt;  der  letzteren  fjreift  das  Zahn- 
rad 8,  wcIclicM  die  Hewcfcun;;  i:lff*eielbfli  Icwirkl  und 
das  /.iibiirad  20  für  die  Steuerung  des  Ventils  4.  Das 
Lager  21  iHt  durch  Stangen  22  mit  der  Döpperplatte 
verbunden,  geht  also  mit  dem  Kolben  auf  und  ab. 
Der  Hebel  23  ist  anf  der  Nabe  duh  Zahnrades  20 
dnreh  die  Sehraabe  S4  eo  aatgeklemmt,  d«6  er  sieh 
1>ei  grSBerer  KrafUlnBemBg  aaf  derselben  drelwB 
kann.  Zur  Yorhinderung  eines  Festklemmena  des 
Hebels  23  auf  der  Zahnradnahe  dient  die  Feder  ZS 
suf  der  Hchraube  21.  Auf  der  DruckMpim'.i'l  I  i^t  ln-i 
ein  Ring  ntittelH  einer  .'^i  hraube  auf^'cklecniiit  ,  um 
die  .\bwiirt!<lii' (Il'h  K  ilb^iisli  bei  (»eineir  l.i'i  r- 
hub  dun  h  d'-n  KeibungHw iderntand  dieses  Uinge.t  suf 
der  Druckspindcl  1  zu  unterstützen. 

Drückt  mau  die  Druckspindol  I  herunter,  so  sinkt 
der  Kollten  C  durch  sein  Eigengewicht  und  den  Druck 
des  Klemmrin 

ABMtsen  des  DOppen  aar  dem  Jilet  and  der  Kyiiader 
fallt  sich 

offene  Ventil  A.  In  dieser  Zeit  wird  das  Zahn- 
rad "JU  nicht  ^'edri  lit  und  der  II<  li^  1  C'i  gleitet  auf 
der  Hatin  2<i.  Narb  dem  .\ufHit7-en  dea  Dßppors 
auf  il<  in  Nif  t  t'i'bt  ilie  Druckspindel  I  unter  l  .  lier- 
windung  der  lieibung  des  Klemmringes  aileiii  vor. 
Dadurch  dreht  sie  das  Zahnrad  2ti  und  durch 
dieses  den  Hebel  23  nach  rechts  und  scblietit  mittels 
der  Bolle  17,  eines  Winkclhebels  und  der  V'erbtndungs- 
staagen  Ii  und  13  das  Ventil  i.  Daa  im  Zylinder  2 
eingeaeUoaaene  Wasaar  dient  Jetit  ab  UabenetcuDg«- 
mittel  für  daa  TorMihieben  dea  PreBkidbene  6  dank 
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die  ireiter  vorbawagto  Dniektiiladel  t  behnb  BOdang 
d«i  ITietkopfei.    Beim  RÜcIhdi;  |^hl  ranlchst  die 

Dru<'ki»|rm<!<'l  1  «lU-iii  zurQrk.  Dmlurch  droh*  Kie  Am 
Zahnrad  20  and  dt^n  Ufbel  23  »o,  daU  «ich  loUUsrer 
■B  dte  FUelM  M  «il«gt   Dadnreh  wird  dM  TmHU  4 


1. 


frei  uiiil  öH  tiel  «irli  ilurcti  M«<iii  Eiji'ei);;»?«  ii  ht.  Narli 
ili'ii)  Ar.li  u'i  n  >icN  Ituiuli'H  5  nii  iloiii  Manscbottfiidcckel 
wird  diT  Kiillu'ii  ü  duruh  die  zurück^'i-licndi'  hriick- 
spindel  1  zurflckj^t'zo^Kn  nnd  dan  viTilriiiit^tc  Wuhhi  t 
Btrümt  ana  dem  j£jrliiider  8  dareb  daa  offene  Ventil  4 
ia  dH  GeftA  S  nirUek. 

R  n  g  1  a  D  d.  En  badastMider  Sehritt  Torwirli  ia 

den  Vorsueben, 

Rillensclilenen  mit  ernenerbarem  ILopf 

lienaiiteilcn,  int  durcb  eine  Koiitttruktion  der  KoinA|>nc 
Tramway  Cooatraction  Co.,  Ltd.,  Leeda,  getan  worden.* 
Dm  Priäiip  de*  EreatM*  tob  SeliieBeol^SpfeB  litt  aait- 
ber  ateta  ao  der  Sehwierigicoit  der  danertutflen  Ana- 
Mmmf;  in  der  Praxia.  Wohl  daa  Iltesto  in  An- 
wendung f{okomin(>n<>  Verffthren  war  dax  \on  Baker, 
wulchor  di«<  SrhicncnfDHe  au«  kurzen  pußi'i»criM'ti 
J_-'rräfjern  bürNtellte,  die  in  Uetun  ^-^  l.iL-rrt  wur  l!  ii. 
r»t>r  aufrecht  zu  »tehen  kommende  Stet;  gertpaltcn, 
HO  daß  da»  ebenfalli«  T-förmigo  KopfxtQck  auit  Walx- 
«iaen  mit  dem  Hteg  in  die  Nut  einf;roifon  konnte. 
Die  feato  Verbindung  der  beiden  Stücke  untereinander 
ward«  nittela  Keile  bewerkateliigt,  die  durcb 
LScbar  im  Steg  der  Obor^  aad  Uateraehiwie  biadareb« 

Seitoeltt  watdaa.  lalalga  daa  ▼ennebrtea  Gewiehtea 
er  Vagea  fOr  die  eleirtriicben  Bahnen  Icamen  nene 
Anforderungen  und  genügte  diese  Anordnung  nicht 
mehr.  Hei  der  neuen  KonMtruktion  der  Komapac-Co. 
nun  kann  man  den  Schieiieiikopf,  wie  aum  der  Ab- 
bildung 2  herTorgoljt,  alA  ein  U-Kiiien  anNehon  mit 
zwei  verhSltnidiriHljig  Bcbwachen  Flannchcn  und  einem 
Htarken  Steg,  der  den  Scbienenkopf  bildet.  Den 
bleibenden  Schienenfuß,  auf  dem  die  Uberüchiene  bo- 
featigt  werdtB  aoU,  bildet  eine  gewölinliGbe  T-förmige 

*  Naob  ,CaMi«n  Xafaalae",  Okiober  1906. 


Bcidene  mit  icbwaeliem  Kopf.  Die  PtoacibaB  grelfan 
l^enan  paasend  auf  beiden  Reiten  Aber  den  Kopf  der 

UnterHehiene  nnd  ^^enletL  itiitr.  I-  einer  besonderen 
Maaebine    in    diT   .int  «ler   Aliblldung  eraichllicben 

Weine  re^tj-'.Mii/t.   Bei  dem  abgaaetsteD  Sebienen» 

köpf  wird  elxTifallH  durch 
eine  MnHt-bine  der  FlanHch 
wieder  umgebogen,  »o  daU 
die  l>lier«cbiene  entfernt 
werden  ItaaB.  Beide  Ma- 
Mbtaiaa,  low^  für  daa 
Faetwabaa  wie  firdaa  Bat* 
fernen  derOberaeblene,  rind 

auf  der  Schiene  »elliiit  fahr- 
bar angeordnet.  Die  Vor- 
teile diexe»  Systems  sind 
augcnricheinlieh,  denn  cineM- 
teiii«  bleibt  der  Schienenfuß 
unTorftndort  liegen,  aodann 
mnB  bei  Ernenerongen  ateta 
aar  wenig  PAaater  aufgeriaaen  worden.  Zudem  erhilt 
der  Bcbleaenetot  durch  daa  Vebergreifen  der  Flaa* 
•ebaa  daa  Sebieaeakopfe»  bedeatead  gr58ere  Peatigiceit 
aad  erbftbte  Sieberfaett.  —  Wir  eteben  der  Konttruktion 
•Iceptitch  gegenüber. 

Italien.  Ein  jOogat  dem  i'arlaaieut  Torgelegter 
Berieht  der  Kommiaoion  für  die  Mariao  etrebt  an,  der 

Staat  möchte  die 

Erriehtaag  tob  Staiü-  aad  PaaierplatteBwerkoB 
fai  Itallra 


AbMMaaff  «. 


in  die 
aeinen 
•chilTe 
tweig 
Insbt, 
Boihe 
d 


Hand  nehmen,  um  dadurch  imstande  zu  mein, 
Bedarf  an  Panzerplatten  für  die  neuen  Kriegs- 
selbst  borzuBt«llen.*  Für  diesen  Fabrikations- 
kam  bialter  nur  da«  Stahlwerk  Terni  in  Be- 
welebea  die  Aaflrlga  der  Begieraag  aeit  oiaor 
Ton  Jahren  «nafiibrt.  Ala  einziger  Vorwarf 
er  t^ennnnten  Oosellarhafl  in  dem  Kommiaaiona- 
berii  lit  ilrr  .:iMniiclit,  (lufi  der  PrüfunfTr'iiUHteluiß  ftlr 
Hrlntlninfiteriul  Blee  lie  übernointiieii  imbe,  widebe 
nicht  den  Vi>r.-<i  l.r.Mn;  uIm  r  die  \ViderstiindHliibi;,'keit 
gegen  (ieHchoshe  eiitHpreeben,  ein  Vorwurf,  der  eigent- 
licb  nii'hr  die  Abnahmebeamten  als  die  liefernde  (ie- 
aellachaft  treffen  muß.  Der  von  der  ICecieruni;  be- 
sablte  PreiN  int  ja  sehr  hoch,  doch  iMt  /u  berflok» 
aicbtigen,  d«0  Italien  keine  eigenen  Kohlen  nnd  aar 
wonige  EiMBortToricommea  beiilil.  Wenn  ea  nan 
aaeb  aahr  nnwabrecheinlich  iat,  dal  diaeor  Antraf  dw 
KommiMloB  darehdringen  und  in  die  Tat  amgeiettl 
werden  wird,  so  scheinen  doch  die  italienischen 
Marinebohörden  die  Zulassung  fremden  Wettbewerbs 
bei  Stnlillief>Tiinj;;oii  ernstlich  in  Hrwü-^iinj;  /.»  ziehen. 
Für  dai«  Aiislnml  wur  es  in  den  letzten  Jahren  kaum 
niö^Mioh,  in  Italien  mit  Panzerplatten  anzukommen, 
da  die  liegierung  eine  Klausel  in  ihre  He«<iinimungen 
aufgenommen  hatte,  nach  der  im  /uHclilai^afaU  dio 
fremdlftndiache  Firma  In  einer  »ehr  kurz  bemoasonoB 
Zeit  ia  Italien  lelbtt  ein  Paoserplattenwerk  m  or- 
ricbtea  hat,  am  dort  den  Aaflta(  auszufahren.  Ab- 
goaebea  tob  den  gewaltIgeB  Anlagekapital,  hM 
die  BrschrSnkung  der  Bauzeit  binlier  allenthalben 
abgeschreckt.  Die  Regierung  scheint  indes  zur  Tätig- 
keit angerejjt  worden  zu  sein  duroli  Versuehe,  die 
mit  fremden  l'anzerjilntten  ueuerdingH  auf  dem  könig- 
li<lien  Ver8uehi*|)lat7e  zu  .Muggiano  bei  Spe/i«  mit 
Fabrikaten  der  ilidfalo  Steel  Co.  zu  Philadelphia  an- 
geatellt  wurden.  Dioea  varhältnismaßig  junge  Oeaell- 
schaft  hat  vor  knraem  auch  die  Carnegie  Steel  Co. 
nnd  die  Bethlehem  Steel  Co.  beim  Wettliewerb  am 
dio  Paaierplatton  für  dio  SeUachtschiS»  „Soath  Caro- 
lina* nnd  .Michigaa*  dar  VevriaiglaB  Stiwtan  nntor« 
boten.   Die  Ergobobia  dor  ItalioniMbwi  Votaaeba 

•  Hadi  ,Tba  Eagiuaar«  »Oft,  Sl.  Bept 
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•lad  «Uardiag«  fOr  dl«  >«wikniiine1wa  Pktten  Bichl 
gtiMtiger  ala  fQr  die  Temiplatten  ansfefallea,  doeh 

■ind  er«t«re  niedriger  im  Preise,  wenn  auch  nur 

nnmiiifll,  da  tli«-  (iin>rikaii:'*ilii'  (icHt'llbchaft  dfin 
KÄufiT  die  Verptlictitiini;  ülifrtr«;:i'ii  hal>»n  Holl,  ilin 
.\lit;alii'n  ln'i  d>'ni  lii  i-diüft  /ii  iM  /iililm.  ( )lii;lcicli 
nuu  ein  weiter  N\  i'jij  von  iUt  Vornahiiiu  v(in  Ver- 
suchen biH  zu  einor  tAUfichlichi'n  AiiftrngHcrteilung 
i»t,  8o  muß  doch  die  Zulaaaang  fremden  Tänzer- 
platteumateriala  in  Italiaa  au  Veraachszwecken  ab 
ein  boaohtaaBwarler  Torgaag  tMiciehaet  werden, 
Erfolg  absnirarton  iai 

fl  d  a  m  e  r  i  k  a.    Die  Stadt  Buodoh  .\ireB  be- 
iUct,  Im  Lauf«  der  nidiatea  Jahra  ihre  Zantrale 
dnrvh  Veraiittlnag  der  Dentaeh-tTebaraaeioebea 

Ueaellschaft  in  Berlin  auf  die  CresamtleiBtungttlShig- 
keit  von  100  000  KW.  =  150  000  cffekt.  P.  8.  auitzu- 
bauen,  «o  daB  diosolbc  aludann  zu  den  grüßten  An- 
lagen der  Welt  gehören  wird.  Die  ätadt  bat  bereite 
bei  der  genannten  Ui>Hellri(  kart  oiaOB  T«Ü  dleOOl  ga- 
planten  kraftwerkos,  n&mlicb 

System  Brown,  Bovori-l'nrr<finn  /u  j.-  Tr>iiii  KW. 
=  II  250  etTi  kt.  P.  B..  die  uIht  wSbreiiii  zwi'i  Stunden 
je  9000  KW.  =  13  .'.110  etrekt.  P.S.  ab-.lien  künnen, 
bestellt.  Vier  der  rurbiiien  werden  mit  je  einem 
Drehiitromgonerator  für  "ftOO  bej.w.  9000  KW.  bei 
760  l  indrehungen  L  d.  Xinato  12600  Volt  Spannung 
and  '2!t  Perioden  I.  d.  Staado  aowle  mit  je  einer  ent- 
•preobendea  £rregenaMehin6  galrappeU^  wthrend  die 
raafle  Tarbiaa  «vBar  dem  Oeaerator  (br  di«  TOr> 
liCHcbriebenen  YerhältniAiie  einen  zweiten  Generator 
für  7500  bezw.  »000  KW.,  jedoch  bei  50  Perioden 
i.  d.  Stunde  i'rhätt.  Diese«  letztere  gewaltige  Ma- 
Hchinenaggregat  wietrt  mit  dem  dazugehörigen  Ober- 
HSchenkondcnnAtor  euva  :i7f;i»>o  ki;  und  hoiu  Li.-fo- 
rungnpreiti  botrilgt  oinachließlicb  der  Kosten  fdr  Trani- 
port  und  AufHtelluttg  Ma  BMttmmnngaorte  ungefihr 
1  Million  Frau«».  C.  0, 


DI«  BryebBbae  der  Montanindnatil«  1b  Ural 

im  Jahre  im'». 

Tm  Jahre  IVUä  bonianden  im  Tral  im  ganzen 
H't  \\  .  rk  ,  vim  denen  zwei  außer  Botrieb  waren. 
En  wurden  isti  Erzgruben  und  10  Stcinkoblengruben 
ausgebeutet.  Das  Jahr  l'jU.'t  nur  tür  die  Montan» 
indnstrie  gflnatiger,  ab»  daa  rorhergehend«.  Eiawi- 
and  «ndare  Erze  wurden  am  21SS78  i  «dar  am  19*/» 
mehr  gewonnen,  HohiiKen  wurde  am  tl788t  «dar 
nm  mehr  auH^'e^ehmolzen,  wibrend  Eiien-  and 
Stahluchienen  um  87:i'.»4  t  oder  190,2  °/o  mehr  |und 
(lußeirien  um  14t).')  t  oder  um  4,47  "/o  mehr  hergestellt 
»unlc.  I>.i>:.'!.-i'ti  wurilin  von  den  anderen  Waren 
BUh  Ki--.-n,  Mühl  unil  Kiipl'i  r  um  5115  t  oder  20,n5«() 
wi  iiii;rr  produziert.  .\ lii,'i'ii<immen  hat  auch  die  Aus- 
beute Ton  t^teinkohk-n  (um  24  179  t  oder  4,5»  die 
von  Kupfer  (um  16,62  %  oder  782  t)  itowie  die  Pro- 
dnktioB  Ton  fertigem  Handolaoiaen  (nm  53&18  t  odar 

am  18^).  (Xaeh  .Torf.  Pran.  Ou.«) 

(.Nachr.  Kr  Handal  aei  ladoctrle'  190«.  Nr.  110.) 

IM«  Eli«B*  and  Ktableraeagaag  Im  tiroBhenwgtUi 

Laxembnrg  im  Jahre  1906. 

Die  Roheisenpruduktion  Luxemburg!  wlac  tai 
Jahre  1005  gegen  daa  Vorjahr  aiae  ZaaalinM  um 
n0250 1  aaf;  aa  wardea  «nangt: 

IMM  IN» 

t  t 

Paddalrobaiaan  ....     oon55  loo'Oß 

ThomaarobelHon .  .  .  .    >)D7  i:<5  1  0')H  l.')5 

OieSereiroheix^'M   .  .  ,     itii_M_'  l'.v831 

Zuaanunen  1  läU  OOi    1  30»  262 


Die  Produktion  hat  neh  in  den  latataa  seha 
Jahna  faat  vardoppait;  im  Jahre  1895  iiesiSerte  de 
aieh  aar  auf  694  813 1.  Die  EiaenaiaBaraiaa  laigtan 

im  (iriimii'r/.ii^'tuni  in         1' tzten  bwdaB  JahlVB  BaolK 

«teht^'ude  l'ruduktioUHmuui'titi. 

^                1«M  IM» 

t  I 

Kochgerftte .........      638,8  659,9 

Köhren                                    7263,4  48,5 

Maaohtnanteile  a.  andere  r  Ont'.    54^9,3  12925,7 

/.usuim.i.  u  13  436,5»  13  628,1 

Die  l>zeugung  der  Stahlwerke  in  KuxeoalMir^ 
war  in  den  beiden  letzten  Jahren  die  folgende: 

UOt  IMft 

Blöcke   limOfi  d0489,7 

Halbfabrikat«,  anm  Verknnf 
(BohldSeka,  Knippal,  Pla- 
tinen BBw.)   149505,8  148841,« 

Fartigfabriknta   199787,0  «14  611,4 

ZaaMBn«a  866  808,8  897948,8 
(BapfaH  Maltal  mu  Is  tftaailea  4«  RateMa  »» 


8leh«nniv  d««  ElM««nl»e48rlto'  im  V»  8*  Stoal 

Corporation. 

Am  6.  Oktober  d.  J.  iat  awiMshea  dar  fiorthem 
Paeifie  Bailroad  aad  d«r  Vaitad  Stalaa  fltaal  Cor» 
poration  ein  Vertrag  abgeiehlonan  worden,  dareb  den 
der  gesamte  im  Meaababosirk  am  OI>ereB  See  be- 
legene EiaenerüheMitz  der  genannton  Bahn^feHellKchaft 
an  den  Stahitru«!  übertragen  worden  int.  Die  Meng« 
der  vorhanili  iicri  Lr/e  auch  nur  unii>ihi nnl  ^enau  zu 
bestimmen,  ii^t  iiictit  möglich,  man  Hchützt  da«  Vor- 
kommen auf  500  biR  700  Millionen  Tonnen. 

Die  .\uHbeutuDg  erfolgt  auf  Urundlage  einer 
i'ürderabgabe,  die  im  ersten  Jahre  1,65  g  f.  d.  ton 
frei  Dock  Oberer  See-Hafen  betrdgt  und  jihrlieh  nm 
8,4  Centn  ataigt.  Dia  Abgabe  setzt  ifash  miamniMi 
•na  0,80  g  Royaltj  and  0,85 1  Traaap«rlfcn«l«B.  Dar 
Vertrag  sieht  weiter  vor  als  Mindeatröidernng  fBr  daa 
Jftbr  1907  eine  Monee  von  750  000  Ions,  dio  nlljühr- 
lii'h  um  750  000  tona  steigt,  bis  sie  den  dann  als 
Bbhih  i:«  iti  nden  Satz  voQ  jihrtleh  8850000  toaa  «t» 
reicht  haben  wird. 

FBr  dia 


Jakr 

1907 

•  • 

750000 

1908 

1  500000 

1909 

• 

2  2.50  000 

1910 

• 

a 

:!  UiM)  (HM) 

1911 

e 

:i  ;:>{)  odo 

1912 

4  .'>!  M » 1  in( ) 

1918 

a  n 

&2ÖO00O 

1914 

a 

•  « 

6000  000 

1915 

« 

•  « 

6  760  000 

1916 

a 

•  * 

7  500000 

1917 

H  '»."if)  OOO 

Zusammen 

49  500  000 

11  Jahr« 

AtaaW 

d.  Ts 

I 

1,650 
I,f.H4 
1,718 
1,752 
1,786 
1.820 
1,854 
1,888 
1,988 
1,856 
1,990 


d.  flialiltcasM 
f 

1  237  500 

2  526  OOO 

3  8«5  000 
.'.  2.')  6  000 
(i  6a  7  50O 

8  1 90  000 

9  788  500 
11888000 
18  878  500 
14  670000 
16  417  500 


98895000 

Terg^aieb  a«i  b«aiarkt,  daB  di«  biih«rifen 
Enbartg«  d«r  Warfe«  daaBtaUlraata  batragaa  habaa: 

190«  .  .  .  D>  063  179  1904  .  .  .  10  503  087 
1808  .  .  .  15  363  355       1905  .  .  .  IH  486  556 

fBr  daa  Jalir  1906  wardaa  aia  aaf  «0000000  t  ga- 

aebBtrt; 

Nach  obigar  AafMalfaiag  mOBt«  4n  BlaUtrait  aaa 
daa  ia  Bad«  atahaaden  FaUera  im  Jahra  1917  min- 

*  Die  Diffanas  Ia  dar  Addition  ist  aleht  aaf- 

sukUren. 
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destona  H'/«  Ii illionen  tons  Kisenerz  fSnlam;  der  Preis 
wUrdo  lieh  dann  auf  1,99  /  zuzüglioll  AnrKoBton  fflr 
Vitimag  and  Verladung,  dao  im  fMU«i  auf  etwa 
S  Mb  iMw#  «bHafiMi  OIwrar  SMilellflii.  Der  fegen« 
«trage  Praia  iit  bekaniittidi  4^  /. 

wahrend  die  Tertragtfclie  Sieipcrun;?  der  P8r- 
(itTuiiK  nai'b  II  Jahren  nurhört.  ist  liici«  tiiit  iIit  Stci- 
iTi  run;;  rfor  Förderaliffuho  aiclit  Jcr  Fall,  ilicHi-  int 
vi.'liiii  lir  hiK  zur  Hr««-hö|>fun(?  de«  Vorkomiiwii-*  mit 
juhrlirb  H,4  (.'entfi  f.  d.  ton  üinzuxetzen.  Diu  oIk'II 
erwähnte  Ahf;abe  bntdcrt  auf  einem  F.iHen^ebalt  der 
£ne  Ton  59  "  bei  nicht  mehr  als  0,045  "y«  I'hoHpbor, 
•te  Vermindert  «ich  nach  einer  feststehenden  Bkala, 
■ofeni  der  Kisengebalt  ceriager  itt,  and  iwar  bis  ta 
48 *^  Bisen;  geht  der  Eiseogebalt  noeb  noter  48*|ibi 
I»  rind  nene  Vereiabamngen  tn  treffen,  «ventnell 
enieeheldet  ein  Sehleds^rieht. 

Das  Abkominnn  ist  für  die  amerikaniftrhe  Kisen- 
indoslrie  von  auUerordentlicber  Bedeutung.  Der  8tahl- 

OrvAbrlteBalfu  BIm» 


traat  wird,  Hobald  er  di«  Aaabeutung  dieser  michUgea 
Erdager  in  Angriff  genommen,  nicht  nur  als  Kinfer 
vom  Bobeieenmarkte  gnna  snrOektreten,  «ondem  or 
vird  «neb  in  der  Robeleoneirtengang  ein  ibnliebe« 

Vebergewiebt  erlangen,  wie  er  et  Jetxt  echon  In  der 

Stahlerzeuffuni;  besitzt.  Mit  einem  Knstcnaufwnnde 
von  T.'iOO'ioi«)  ^  werden  zurzeit  in  iler  narh  dem  Vor- 
MitziTiilcii  ili'H  StahltruHtK,  l{i<-liti'r  Onrv,  genannten 
Stahlsliiilt  (inrv,  unfern  v<in  ( '|iir.'ii,'i>,  niii  Mii  tiigan- 
Hee  (felegen,  eine  größere  .Anzahl  ieii4tungnfäbiger 
Hochöfen  erbaut,  die  «ohon  im  nächsten  Jahre  in  Be- 
trieb gentellt  werden  aoUen.  Die  Kokazufnbr  sowie 
der  Krztransport  sind  fflr  die  neue  StahUtadt  sehr 
gflnatig.  Aber  nicht  nnr  im  amerikanischon  Roheieen- 
markte  hat  elnh  der  Stnbltrut  rine  gebietende  Stol- 
long  geiielwrt  dnreii  dio  bwurbong  der  f!rzlagcr  am 
8aperior>SDe,  sondern  als  Kdieiaenerzeugcr  veriu&g  er 
in  Hjtntrrcr  Zeit  aur  h  im  Wallmarlrte  oine  auseiilag- 
geboudo  Rolle  su  spielen. 

i-Itelhbr  vKi.  -Avtflihr« 


Alt.ihon  

Hübcitien  

RiHunguß  

SUhlguB  

Schmiedestflcke  

Stahlsehmiedestacke  

SebvdlflolMn  (8tab>,  WinkeK  Ptvat-}  

StaUetlbe,  Winkel  ond  ProlUe  

OnDeisen,  nicht  bes.  genannt  

Schmiedeihen,  nicllt  lieh.  i;eiiiinnt  

Rohliliic'ke,  vurge walzte  Blöcke,  KnUppel  .... 

'''r»K'T  

Schienen  ..  

Schienenstahie  nüd  Behwellon  

Radsätze  

Radreifen,  Achsen  

Honstiges  Eisenbahnmaterial,  nickt  bes.  genannt  . 

Bleche,  aiflht  miter  </•  ZoU  

Det{ri«iehen  nnter  V*  ZoU  

Yerrinkte  nsw.  Blecke  ...   

Schwarzbleche  zum  Verzinnen  

Verzinnte  Bleche  

i'un/'  rjilattcn   .  '  

Urnlit  leinschliefilicb Telegraphen-  u. Telephondrabt) * 

Urahtfabrikofte  

Walzdraht    .  .   

Drahtstifte  , 

Nägel,  Uolxachraubeo,  Mieten   

Schrauben  nnd  Mnttem  

Bandeiaen  nod  RSbronstreifen  ...... 

RShren  nnd  IUniren<rerblndungi>n  aus  fl«hweiBeleen' 

Desgleichen  aus  Oußeisen*  

Ketten,  Anker,  Kabel   ...      .  i 

Bettstellen  ....   

Fabrikate  von  lilisen  und  Stahl,  nicht  bes.  genannt  \ 

Insgesamt 
Im  Werte  von 


nnd  StaUwaren 


18  229 

27  941 

ii;m.i.' 

12.".  HG7 

W  « 1 1 

t;2  589 

7:se  710 

1  165  057 

1  527 

2  551 

4  741 

(j  330 

l  8-2.1 

20  99 

711 

1  127 

45» 

716 

557 

724 

7  089 

8  799 

1981 

1692 

67  022 

88  894 

118  851 

188  889 

87  724 

47  848 

80848 

108872 

80845 

31  294 

SC,  !4ß 

37  101 

414  5S3 

3:{9  (itis 

ti  257 

6  760 

n7  HH2 

115  >t:i(» 

47  3H9 

83  197 

90  HHO 

9  422 

414  «77 

347  .')01 

:>:i  iMl 

52  «29 

919 

905 

22  21« 

2H  592 

8421 

8  785 

8  525 

9  522 

62  762 

60695 

84  092 

58038 

105488 

186  087 

18  819 

15188 

42009 

55  585 

298  419 

888  841 

48  114 

47  0C3 

274  5MH 

272  944 

115 

7 

44  1 12 

27  980 

32  638 

20  684 

87  808 

30  790 

35  (itiO 

27  <;3."t 

32  266 

8  776 

7  474 

lasai 

28  464 

8288 

4024 

18  702 

18  671 

9890 

10850 

28  590 

81964 

9  877 

68  «25 

88  881 

2202 

sf!  r.42 

127  440 

20  'J87 

25  2R9 

12  1.'^ 

1.1  4(',l 

78  178 

20  549 

43  223 

53  535 

887  194 

1008026 

8  888  248 

8484  797 

6068928 

0860281 

88616  804 

28 177  245 

IH»  BlBwliknng  inr  E^Urnntm  nt  X«lts. 

In  einem  lingeren  Aofnatie**  beeehftftigt  ddi 

Lonis  L^vAqne,  Direktor  des  Hochofen werks  in 

Pauillac  iGironde)  mit  dieser  Frajje.  Heine  Verbuche 
bilden  gewisserniaßen  eine  Fortsetzung  derjenigen  von 

*  ElnAihr  tot  1808  nicht  getrennt  aufgefUirt 
•*  .Bulletin  de  U  8ool«td  de  L'lndnetrio  üindfalo' 
1906  S.  433  u.  f. 
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Lowthian  Bell,  der  boi  guter  Rotglutbitze  Kohlenslnre 
dnrch  ein  Bohr  achiekie,  das  nacheinander  mit  iurtem 
Koks,  weichem  Koks  nnd  Holskohle  gefOllt  wurde. 

Es  ontatand  im  ersten  Falle  ein  Gasgemisch  mit 
5,44  u;o,  im  sweiten  mit  30,19  o;o  und  im  dritten  mit 
84,80  Koblenezrd.* 

•  U.  a.  berichtot  t!.'\rrilirr  Ledebur  in  seinem 
.Handbuch  der  Eisenbatteukuude"  1903  8.  50. 


Digitizeü  Ly 


1S4S   Stohl  and  EiMtt. 


BtferaU  imd  Umtur*  Mitteituttfa». 


88.  Jfthxg.  Kr.  tl. 


Löv>"()ue  untersuchte  -5  Koksgattungen  französi- 
hchiT  Herkunft  und  irinjj  in  folgender  WeiHf-  vor:  l"n 
wuriiri»  5  g  doB  auf  Urii-ijn^T'iii^  z^-rkl.  iii^  rtm  iinil  lu'i 
lUU"  gotrockneton  Koka  drei  Stunden  in  einer  gla- 
sierten I'orzellanröhro  einem  reinen  trodtMien  Kohlen- 
slnreatrom  (60  1  in  der  Stunde)  nnigesetzt.  Dabei 
ließ  man  die  Temperatur  in  der  einen  TersucbBreihe 
aaf  950*,  in  dw  andwn  mat  1000*  •teigmu  Oer  dabri 
•Btatudra»  OewiehlaTflriui  nlil  ndi  smuniiicD  au 
den  flüclitigen  Bestandteilen  md  dem  durch  den 
KoblcnHilurotitron)  nach  der  fileichunp  COi -|- C  =«2 CO 
b<  ilin;;tcn  Vorlugt  an  KoblonBtoff.  Die  Verlu«tziffern 
in  l'rozeiitrii  werden  nnn  als  ( (rdinaten,  die  TctiijU'ra- 
tiiri  II  »!h  AliRziNaen  auf^fctrapot».  Kt<  erpab  ^ivb  t  in.' 
Kurvt)  und  heiHitielKweiHO  für  die  Tcm|ieraturen  vnn 
600*  bia  950"  ein  Fiachenatttek  ABCD  als  MaUsUb 
fir  deD  Yerlatt  an  KoUenttoff,  aowvit  er  dnrch  Kohlen- 
■iwe  vwbraont  war. 


L4TAqae  hat  aan  dl«  Yarsncbgeri^obnisgfl  In  der 

hier   folgend    gokennzeichneton   Tikbellt-  zugniiimen- 

fetragen.  Eine  gleiche  Tabelle  bat  er  dann  für  die 
•mpeialDiaii  bia  1000<*  aa^iteUt 

KoblanatoffTerlusto  in  Tamporatarea 

▼  on  600"  bis  950». 


Di-r jcnii;»"  Lcblt,  diT  den  einzelnen  französischen 
Kok8(;attuni;cn  besonderes  Intereiae  entgegenbringt, 
sei  auf  da«  Original  Terwieeen.  Ffir  die  AUgemeiabeit 
baben  die  Zahlen  wenig  lotemM,  wena  aaeh  hMqu» 
den  Unieraohied  im  KokaTerbraueh  bei  iwai  aator 
aonat  gleioben  TerbAltoietea  arbeitenden  Hochöfen 
eelnea  Qeiiebtakrelae«  mit  ibrer  Hilfe  erldlren  will. 

Es  iet  an  eich  nrhitn  mißlich,  die  Kokslic-rhaffen- 
heit  an  erbsengrotlcn  Stiirknn  zu  studieren,  auticrdoin 
reichen  die  VerHuche  nur  hih  zu  T<'iii|ii'rntnrcn  von 
lOou  .  liarQlicr  hinnuH  bnt  man  aucli  mit  Kohlen- 
«Huro  zu  rechnen,  die  durch  KoiilenBlolf  /erlogt 
wird;  wenn  iA-ve((ue  dieses  bestreitet,  ao  ist  er 
im  Irrtnm.    Ferner  ist  die  Koidenalurezarlegnng 

•  l)ie-c  Ski//,.  >!>t  nach  dem 'Wortiaut  des  Textes 
Tom  Berit-bterstnttcr  frei  entworfen  and  macht  daher 
keinen  Anepraeh  auf  Oenanigkeit. 


nicht  allein  maßgebend  für  den  Hochöfengang  und 
den  Koksverbrauch.  Immerhin  würon  die  Tahollen- 
zahlen  interpuHant,  wenn  sie  Beziehungen  zwinchen 
den  iibysikaliachen  Eigenaohaften  und  dem  Verhalten 
im  Kohlenilnreittom  ableiten  lieAen.  Diea  muß  aber 
L^TÖqae  vameinen.  Nicht  einmal  die  Koksdicbtigkeit 
iriikt  in  aaagesprochencm  Matte  ein ,  was  man  docti 
«rwartan  aaUte.  £benio  gilt  aaeh  aieht  ein  Oeaets, 
daa  bei  TkmperatnrerhShong'  das  HaB  der  Kolileii- 
fltoffrerbrennang  im  Toraua  bestimmen  liBt.  Dlea 
kommt  schon  dadurch  zam  Ausdruck,  daß  die  Reihen- 
folge der  KoksgattungoD  in  ri'T  zweiten  Tabelle  (bia 
1000*')  eine  ganz  andere  ist  als  in  der  ersten  (bis  950"). 
Am  h  das  Stampfen  der  Kohlen  wirkt  nicht  ii^esetz- 
nikUig  ein;  wenn  es  wirklich  die  Koksdichtigkeit  er- 
höht und  auch  die  oben  erörterte  Verlustziffer  herab- 
aetst,  so  ist  noch  nicht  ein  Vort«il  erwiesen,  da  nüt- 
nnter  die  Zerbrechlichkeit  des  Koks  zunimmt  und  mit 
ihr  der  Abrieb  und  der  Anteil  an  Kokaklein  and 
KoInlOaehe. 

Lf^TAque  warnt  selbst  vor  VeraUgemeinemngeo. 

Er  glaubt  aber,  daß  man  insofern  Nutzen  aoa  aeinen 
Versuchen  ziehen  krivuif  .  alH  nie  erm«")plieben .  dii- 
Kokszecho  /u  kontrollieren  und  die  Verwendung  Ton 
Kohlen  aus  ungeeigneten  Flözen  zu  hintertreiben. 
Auch  bei  LagernngaTerhAitaiaaen  schwierif^er  Art 
sollen  die  Flöze  aaf  Grahd  aatliea  TerfnhrenH  identi» 
fixiert  werden.  /'  Omnn, 

Kataea  der  UaftplUobtveraiohemng. 
In  einer  Qüaa&brik  ia  fVaakan  wnrde  toh  8ap- 
tember  1B04  an  eine  neae  OaakoUa  prabawalM  m- 

nnfatt   Es  machte  aich  daranf  wohl  ein  StAwefel- 

tjeruch  mehr  oder  minder  benierktiar,  rtt.er  erst  im 
.Iftmiitr  1905.  aU  ein  zweiter  Stdeküfen  in  Hetrieb  gc- 
H,  t/t  ^^llrlle.  trat  dieser  (ieruch  intensiv  auf,  und  da 
zugleich  zwei  Arbeiter  erkranktuu,  deren  Leiden  der 
Arzt  als  m  ö gl  i  c  h  er w  e i  m e  auf  Oasver^iftung  bo- 
mbend hinstellte,  wurde  sofort  von  weiterer  Be- 
nutzung der  neuen  Kohle  abgesehen.  Leider  trat 
aber  bei  dem  einen  Arbeiter  trotz  der  Ärztlichen  Be- 
handlung keine  Beaaarung  mehr  eis;  ar  starb  ara 
10.  Febraar  IM».  In  der  FoIm  kaMa  die  Olaa> 
berufsgenoeaenaeliaft  an  die  HmterbUebeneB  eine 
Rente  zu  zahlen  und  forderte  von  dem  Fabrikanten, 
der  den  Todesfall  verschuldet  habe,  Ersatz  für  ihre 
Aufwcn<iun|,'en.  Diese  Ver^-i  hul.i  un^.'  war  allerdings 
nftch  Lu;;e  der  Snche  melir  üi*  /.weifelhaft,  dennoch 
verntand  hieb  der  rnternehmer  schlieülicli  mit  dem 
Einverständnis  und  unter  vertrugsmiilii^'er  Deckung 
aeitens  des  ihn  gegen  Haftpflicht  ver8ichernden  Stuti- 
garter  Vereins  dato,  den  kapitalisierten  Rentenbetrag 
von  7920>4  znrBAlfle  in  tragen,  um  den  ünannahm- 
lichkeitcn  eiaee  aonit  nnvermaidlichon  Promaaea  zm 
entgehen,  deeoea  adiliallielwr  Ausgang  mit  Sieherheit 
nicht  Toraaetaeehen  war. 

Anton  Ton  Sloinka  +. 
\m  in.  Oktoiier  d.  J.  ver.ichieii  im  4(..  i,i-tien«- 
jahre  der  BoHnisch-IlerzegowiniHche  Kisenwerksdireklor 
und  Leiter  dos  landesArariscben  Eisenwerkes  VarcH 
(Boenien)  Anton  Slomka,  Ritter  von  Hab- 
daak,  einer  der  hervorragendsten  Vertreter  der 
Eiaenindustiie  in  den  tou  Owtemleh  beeetitaB  Pro> 
vinien. 

Nachdem  der  Heimgegangene  am  Sehluaee  eeiner 

fachwissenschaftliohen  Studien  die  Bergakademie  zu 
licobon  mit  dem  Diplom  eines  Iterg-  und  llQtten- 
injjeiiieur.-*  verlaoeii  und  daran  anschließend  »einer 
MilitiirpHicbt  genuj^t  hatte,  trat  er  in  die  Diennte  der 
damaligen  Erzhcr/.o^'lieh  .Mbreehtsclien  Werke  zu 
Trzyniei/  ein.  In  dieser  Stellung  bewährte  er  »ich 
so,  daß  er  im  Jahre  IS'.ifJ  zur  Leitung  des  Vareser 
Eisonwerkee  Iwrufon  wurde.  Er  Abernahm  die  achwie- 
rigo  Aufgabe  in  einer  Zeit,  als  das  Werk  ainh  durah 
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1.  November  1906. 


mUU«h«  V«riiiltiiiMe  vaA  vmltote  Betriebietariob« 
fcnagwn  in  oiMr  wmiif  cOastig«ii  Lan  beCuid.  Aa*> 
geriUtet  mit  bed«atenaon  teohniKnen  Fihigkeiten, 
unermadlirhf^r  Tatkraft  nnd  ^raftem  OrganiMtioniitalente 

^elanf;  ps  Slumk«,  unter  iIit  ziellirw iiütcn  iiml  w.it- 
blickenilv'ii  <  Miprli'ituiij^  ilfH  Ilofratc«  Kran/  I'i'ii  !i, 
dos  fhefn  iUt  Im  um  iclicr:  Moinjuiiilitnluni,'  in  \S  icn, 
dank  wei»or  SjmrsHmkoit,  iiaurthiilioriHchcr  Verwen- 
duDii;  der  vorhandenen  Reriniji'n  Mittel  und  aiiBer- 
ordentlirheni  Flotße  da»  Unternehmen  zu  einem  neu* 
seitlichen  Werke  umxu^outalten  und  auf  jene  hoho 
EntwieklBBgutufe  su  heben,  nnf  der  m  iwuto  nteht 
WihiMid  vor  etwn  «aam  MMnehnaiter  din  honinohnn 
Schmiede  in  Tnree  wtA  wf  |HiniitiT«  Wabw  BlMmma 
in  kleinen  Schachtofen  echmolsen,  die  eine  Ofonretie 
ton  nur  weni>;en  Tajjen  vortrugen,  beslt/.l  Vnres  heute 
eine  Ri'mtanlajfe,  zwei  muderae,  /.u  den  grtiliteii  der 
Krdo  /.iilileniie  Hiil/.kohh'nhoeböfeii,  eine  Torzttglii-h 
eingerichtete  (»iellerei  mit  zwei  leiHtunt;?<filhis't'n  Kupol- 
öfen, Ffirinmanchineii  um!  elektriueh  bewerten  Kriinen, 
ferner  eine  anNehnliche  Werkstätte  mit  zahlreichen 
Arbeitamaiirhinen,  ein  Hüttenlahoratorium  uml  viele 
andere  £inriobt«agea,  die  alle  bchSpfaacen  Btomkaa 
•lad.  AvBardam  teagan  aiaa  neaa  GalulaamaaehfaM 


nod  aina  Tncbodjaamo,  die  beide  lucaait  anfgaataUt 
wardao,  ton  aalnam  nie  raatondan  Wlrkaa.  Daaabao 
worden  nnter  Slomlua  Leitung  die  ffisenateiniager  Ifai 
VareH  weiter  aufi^eflchloaaen,  durch  Einfflhrun|[pdere)ek- 

tri-'  hen  Kohrunf^  auf  ManHenförderunj;  eini;>'richtet  und 
liie  vier  Krzjfruben  nach  Anlape  mäfditijrer  Hreinsherj^e 
durch  Förderbahnen  mit  dem  i;iMen»erke  verbunden. 

Slomka  kannte  nicht  nur  fiiHt  Hümtliche  Leute 
seineM  Werke»  jtentönlich,  er  wulite  auch  <iie  an  keine 
andauernde  Titi^keit  (gewöhnten  Bewohner  den  Talee 
nach  nadaaeh  zu  »ehr  brauchbaren  Berg-  und  Hütten» 
arbeitem  n  aniehen  und  dabei  durch  etete  An« 
regang  und  Baiehrang  alle  Angestellten  für  daa  ga* 
meinsame  Ziel  zu  begeialara.  Aooh  ala  daf  blaSar 
kräftige  Mann  KCf^cn  Ende  dee  Torijaren  Jahre«  er- 
krankte und  TOD  «einem  tflckiDchen  I.'  i  li'n  Heilung 
an  der  dalmatinischen  Riviera  und  im  Harz  suchte, 
blieb  ur  fortwährend  mit  technischen  Problemen  be- 
Hohiiftig^t  und  eifrit;  darauf  liednrbt.  das  ihm  unter- 
«tellte  Werk  narh  jeder  Riehltin;,-  /n  fördern.  Scheinbar 
);eneHeu,  trat  er  die  HeimreiMe  au,  aber  schon  in  Wien 
setzte  der  Tod  seinem  arbeitaroichen  Leben  ein  j&hesZiaL 
Ein  (Jharaktar  von  edier  Denknogaart  and  ToraaluBiar 
LIabaaawBrdigkait  giag  ntt  ihm  daUii.        L.  F. 


Bflcherschau. 


Le  Chtmin  de  fer  du  Congo  Supirieur  de  Stonlejf' 
rilh  ä  Pmthierpilie.  (Brnxellea  1906.  —  Im» 

prinn  rip  des  Travaux  I'iiblics.    .ö8  S.) 

AnUttlicb  der  k&nlich  erfolgten  Fartigatailnag 
dar  Bahn  StaaleyTÜla— PonthlarTua  faa  Hümb  AM- 
kaa  hat  die  „FMdratiin  paar  la  D^fanaa  daa  InMtMa 
Belgee  h  l'Btninger''  die  voretehende  BrosehBre  herau- 

pegeben,  die  eine  interessnnto  Benchreibunc  eines 
tropinchen  HahnhuncK  und  der  /iele  iler  Verkehrs- 
politik  der  Ki'n:,'.i-in.itr'v:i'  i mi»,'  Mi  ti  t  Nachdem  die 
Huhn  von  lier  K(ii*lonnt;idt  Miitadi  nach  Li''0|iuldvilIe 
\^'.>H  fertii:s:e-<tellt  und  die  Schiffahrt  von  du  den  Kongo 
aufwärts  btt«  .<^tanloyviUe  entwickelt  war,  handelte  es 
aich  weiter  darum,  Ton  dieaer  Stadt  aus  nach  Norden, 
Oetea  und  Sttden  voncudringen.  Zur  ErnUluag  der 
Aufgaba  warde  die  „L'ompagnie  dea  Cbamint  da  far 
da  Caago  aas  Oranda  Lac*  AfricaiaB*  gag rttadat  aad 
ihr  die  Konaeeaionan  flir  die  Verkehrsweg«  mit 
StanlejTille  als  Ausgangspunkt  übertragen.  Wie 
Bcbon  hei  anderen  Bahnbauten  überwiea  ihr  der 
Staat  fü-  ji  'M)  Millionen  Fr.  Zeichnuii.:-<kii|;it;il  4  Mil- 
lionen llikiiir  MomaniftUand,  dtm«en  ii.ilbT  Krtrag 
der  ( fc-i  I Ii  uft  zui,'ate  konitni,  aber  von  ili  r  ütM  rdio» 
vom  .'Staate  gewuhrtcn  4  (iruzi  utij^en  Zinn^arantie  in 
Abzug  gebracht  wird.  Dur  Staat  Ubernimmt  die  Hau- 
ausfahrung  auf  Rechnung  der  Oeaeilachaft,  wfthrend 
diese  das  Hatarlal  IM  AotwarpaB  liafart  and  daa 
Betrieb  führt. 

Dia  jatrt  fertiggeetellte  Bahn  StaoteTvilte— Fton- 
tiliarTilla,  dia  den  infolge  der  Stanler-Failo  nicht 
•ehiffbaren  Teile  de«  Kongn-I<ualaba  nahezu  parallel 
läuft,  verlängert  die  Bahnstrecke  Matadi  — LiMipoldville 
von  4n(»  km  und  die  schiffbare  .^trnniRtrecke  L'-opold- 
ville  -Stiiiilev  ville  von  1600  km  u  n  «nr.  rc  442  km; 
an  Hie  MchlieUt  sich  wiederum  eine  si  bilt^an-  Strom- 
Strocke  de»  Lualaba,  l'onthierville  —  Kindu.  ■.  un  <  1  :i  km 
an.  Dax  Terrain  hat  wenig  Schwierigkeiten  «geboten; 
nur  der  fast  ununterbrochene  Urwald  machte  mOhe- 
▼olle  Lichtungsarbeitea  natwandig.  Die  lahlraiehan 
NahaaBOMa  daa  Eango-Loalaba  habaa  alf  BrBekan 
Ton  einer  Lloge  van  2S  hin  04  m  erfordert,  die  teile 
ana  Hob,  teils  aus  Blaen  konstruiert  aind.  Die 
Schwellen  sind  wie  alles  notweniÜL'c  H  dx  dem  dor- 
tigen Walde  entnommen.  Die  Regierung  hat  es  sich  über- 
haapt  angelagan  sein  lassen,  mOgliehst  viei  Material 


an  Ort  und  Stelle  zu  gewinnen;  so  sind  Steinbrüche 
und  Kalkgruben,  eine  i.>am|>fKäi:einiihle,  ein  Kalkofen 
und  eiue  Ziegelei  entstanden.  Die  Arbeiten  sind  zu- 
meist Ton  Hingeborenen  oder  TOB  den  aus  den  Kasten- 
gabiaton  lattgebraebten  iSchwanan  nnter  der  Laitang 
toa  Buraplan  aoigeflUirt  «ofdao;  dar  TagasTardiaMt 
dar  ArbMtar  hatrag  0,75  bia  0^0  Pr.  oad  baatand  in 
der  Haaptaaehe  in  Nataraliea.  Dia  ktlomatrladi«B 
Kosten  können  noch  nicht  genau  festgestellt  worden, 
da  die  erheblichen  Aufgaben  der  ersten  ü^inrich- 
tuntfcn  in  Stanleyville  auf  alle  .'^trerken  verrechnet 
werden  miisHen.  .Man  Hchätzt  «ie  auf  ungefähr  ßSOOO 
bis  800O0  Fr.,  wovon  allein  12oin)Fr.  auf  die  Fracht 
Ton  Europa  nach  Afrika  entfallen.  Erwähnung  ver- 
dient noch  der  Umatead,  daB  dia  Xaadiiaan  vm  Hall 
gaheiat  werdan. 

Fflr  dia  800  bJa  8M  km  laaga,  tar  ümgehungr 
vom  StroteaehaallaB,  dar  aogea.  «Portes  d'Enfer",  er- 
haute  Linie  Kindn-Bnli  sind  die  Vorarbeiten  in> 
Gange.  Mit  6000  Arbeitern  a,,])  der  Bau  bald  be- 
gonnen werden.  Von  Buli  aiitwart«  i^t  der  Lualaba 
wiederum  nnf  i  t«a  tJOO  km  schiffbar  F.u;er  beson- 
deren (ie»eiUetjart  ist  es  vorbehalten,  de«  Woiterba« 
der  Hahn  nach  Süden  zu  den  Erzlagern  des  Es- 
taui^'a  vurzunehmon,  während  es  der  obengenanatau 
UeNellschaft  noeh  «bliagt,  von  Stanlejville  naflh  den 
Nilgegenden  Torzndringaa  and  aina  Verbkidang  von 
Buli  mit  dorn  Tanganikaaaa  and  dadareh  mit  Dantadi- 
oatefrilut  hersastallaa. 

Wir  Dentsdie  kOnnen  uns  dieser  zielbewuBten 
Eisen  bahn  pol  itik  Belgiens  in  seinen  Koloni.  n  vi.  1 
lernen;  um  so  mehr  empfohlen  wir  die  mit  einer 
irrollen  Anzahl  in.-4truktiv.-r  Bilder  j^eHchmückte  Rr^ 
schQre  der  eingehenden  Beachtung  unserer  L^aer. 

Dr.  W.  Bemmr. 
Prurtinil  Cnnl  Mintm/.    By  (i<'or;re  L.  Korr, 
M.  K.,  M.  Imt.  Min.  H.    Witli  .-)•_>:}  Fi(;urps 
and  Diagraiiis.   Fourtli  Edition.   London  1<J05, 
Charles  GrifBn  &  Co.,  Ltd.   Gnb.  ISsh  ed. 

Das  Torliegende  Werk  soll  ein  Lehrbuch  für  den 
Selbstunterricht  sein,  darüber  hinaun  aber  auch  als 
tacli  li  [■  lie^-leiter  und  Kai-.  1,,  r  de»  technischen 
ürubeabeamten  dienen.  Demuntspreubend  ist  ea,  wie 
aaata  in  Tital  sam  Ansdrack  kamut,  loraagawaisa 


1844   Stmhl  vnd  BImh.  Büthem^aH.  M.  Jahri^.  Hr.  21. 


für  ilif'  Hi'ililrfniusi!  (i«>s  Ki.'triclx's  znf^oschnitton  und 
ciithütt  fini'  ^ri>l5t'  iii'iho  von  rorhaiTixch  orinittulti-n 
oder  BUH  ilur  Krfatirun^  ^esrlinpftcn  /ablorian^-altuo 
Aber  du^  zwrckmiiUi^i*  (fi'Mtaltun};  von  Anlagen  allAT 
Art  lowic  ttlwr  lA>i«tan^«n,  Kwten  and  dergleiebon. 
Weiterhin  erf^ibt  sieb  aui  dluer  Bettimmnngr  de« 
Baehes  seine  Beaobrftakaiif  anf  den  engUachcn  Htein» 
kohlenlicrirbau,  nnd  twar  kommt  hier  Torzuf^itweise 
diT  Hi-hottisi'lit"  Bert^tnann  zum  Worl,  als  den  »irh  dt>r 
Vi-rfaHncr  im  Vorwort  bekonnt.  AllurJinK«  iHt  dor 
Kipenart  und  Kntwi(  kliuif;  (Ich  frstlündiHcbon  Herg- 
baups  namentlich  in  di  u  Alnclinitten  flher  8chncht- 
alttiMifcn,  Abbau  und  AS'atsiTbitltHnK  i'inigormaßen 
Kcchnun^  sotrapfcn;  jed>t<-)i  hi-rrscht  der  englüiobe 
Ornndsn^  durrhaux  vor:  in  der  für  unsere  Begriffe 
m  •nefahrlichen  Derstollung  der  Uoatingopompen 
I.  B.  kommt  die  Oerin^fllgigkeit  der  englischen 
WaMenidlltaM  wn  Odlnng;  in  der  knappen  Behand- 
lung dee  Ombenanebanee  nnd  der  Oestelnurbelten 
aevie  andi-r«citt(  in  der  au^tfOhrlicben  Wflrdigung  der 
aehweren  Itad-  und  Ketten-  SehrStninaMehincn  prft^t 
eich  die  Üaehc  Lui^iTuiii:  „:l''ii  tili'irniijfe  Ver- 

hatt^n  der  onirliii  lu  ti  Sti  iiikniili  iitlu/c  hu*;  die  ver- 
bMltniHiiiiiliii;  i'itifiic  lii-  ( icitaitun^^  il.-r  ciiizelncii  Kiii- 
rielitun^^en  überbuupt  weint  auf  die  };erin;ren  S<dlwieriif- 
koiteii  des  englischen  SteinkohlcnliergbsueM  hin.  — 
l'iri  AliHchnitt  Aber  Jlarkecbeidekunde  iHt  beiptfüirt. 

Für  d^n  deatecfaen  Techniker  kommt  dem^emrili 
dae  Buch  nur  wegen  eelner  Belehrung  Aber  die  tecU- 
aiaehen  Verhiltaliim  dee  engUioben  Steinkoblenberg- 
bauPR  in  Frage.  Leider  wird  aber  dn>)  Hild  nii-bt 
dnreb  «inen  Ueherbück  Aber  die  I^n^'i  riiii-jsverhält- 
nlaee  dieHCH  Herpbaues  erKÄn/t, 

Die  Abbildungen  »lud  «cbr  zablrcicb  und  ver- 
biltaianUig  gut  Mugwftthrl.  iferM. 

EUmmtar^  Pratüeal  MeMturptf  nf  Irom  and 

Shf  l.  H^- P I' rc y  I,  o  n  {;in  H  i  r.  London  190.5, 
LoQgmans,  Green  aad  Co.    Geb.  5  sh  net. 

Ea  iat  gerade  keine  lelebte  Aufgabe,  die  neb  der 

VerfasHcr  gestellt  hat,  die  EisenbBttenkunde  elementar 

und  doch  wisaonachaftlich  r.n  b«>handoln,  insbosondere 

ifilt  daH  von  der  niikmimii  lu'ii  Hi  iirtcihmi,'  des 
IjMeliH,  die  einen  verhHltiiiHiimliii.'  Lrri'üiin  !'>  il  iI.-h 
HiicIk's  einnimmt.  Did  I/iMun^  dir  Anf^nlte  niull 
aber  als  durchaus  ^läckliidi  bez>  ii'hni't  w.  r.lcii.  Die 
.'VusdrucksweiNe  ist  klar  und  di  utlirii ;  dii'  I )>'(initionen 
sind  mufteri^nitig,  und  das  Werkrhen  dürfte  wohl 
dazu  angetan  »ein,  im  englischen  Mprachbereich  das 
Veratindnia  für  di«  metaUurgiaohen  Vorginge  anoh  bei 
Mkboa  Lenton  m  fördern,  die  keine  Mwwden  tief* 

{ebendmi  diemlsdbeB  and  pbyeiknllaebHi  Keantaisse 
•ben.  Darflber  blnan«  dOrfte  es  allerdinge  wenig 
Bedeutung  gewinnen  dank  der  Einseitiirkeit,  mit  der 
fat4t  nur  die  Npiv.ifisch  engÜHcho  ludut^irie  behandelt 
wii-'i:  d>ut<(  lie  Iri'lii-.tri(<  wird  z.  H.  nur  erwähnt  bei 
einem  Hi  ricbi  ülu  r  dat  Mertrand-Thiel- Verfahren  bei 
Huesch.  (jrötitenteiU  »eiiriiit  dieher  l-i  hler  allerdings 
auf  mangelndes  Verstündnis  für  da-«  tiDKiKi-ho  Kon- 
verter- wie  Ller<Nchinel2verfahron  /iirii<  KzuAhtMl 
SU  sein.  Nur  so  liBt  sich  auch  oino  üemorkong  er> 
kliren,  da6  im  basischen  Martinofen  die  HeritoUung 
TOB  bOher  gekobltoin  stahl  nnmOglieb  sei  wegen  der 
Gefahr  einer  Kü<  k|dlo^'phorung,  ans  welchem  Omnde 
man  auch  nur  in  der  l'fanne  dosoxydieren  könne. 
Auch  die  HeHproebunu'  der  einzelnen  Kapitel  iitl  uirht 
immer  ihrer  \\  iehti:;k'  it  entspreeheiid  iie  hr  oder 
Illinder  eiii;;«  lietid  iliircliijerührt ;  so  ist  die  Erzeiii^urii» 
■der  Hol/kehli  mni  die  Verkokung  in  Meilern  iiii^- 
fübrlieber  lie«prochen  als  die  un;;leieh  wicb!i;:»re 
nkodern«  Koksufenindustrie.  und  ferner  bei  der  Stiihl- 
danitellung  dorn  Tiegeltitahlprozeli  ein  sehr  unifang- 
reiekios  Kapitel  gewidmet,  Miihrend  das  Kouverter- 
-*nbr<>n,  sauer  wie  basisch,  einsobließlich  der  Klein- 


l)ear»einerei  in  Iii  Seiten  aliijetan  wir.i.  l)a»iielbe  gilt 
von  den  ,lllu*;riitioii(>n ;  Wir  verinirtHcn  z.  H.  eim- 
h>kiz2o  eines  i'uddelofons  sowie  eine  Darstellung  eine.n 
KouTertors,  zumal  da  der  Kleiukonverter  in  zwei  Typen 
Tertreten  ist  —  Abgesehen  Ton  diesen  Fehlern,  dio 
wohl  leicht  bei  einer  Neuauflage  vermieden  werden 
kAnnen,  bsdentet  daa  Bneh  aber  immerliin  eine  Be- 
roidierang  der  englieeben  Faebliteratnr.  Vfir  wOn- 
•cbM  dem  Werke  weite  Verbreitung. 

Dr.-Ing.  GeUenkircken. 

Hormann  "Wlltfa:    Die  Dampfturbinen,  ihre 

U  irknu<j.fw  i  '    7//  Konstrukii'Di.    i  Sainmlun^ 

Gösclien,  274.  Hilmlchen.l  Mit  S'J  Abbildungen. 

Leipzig  ISKIfi.  G.  J.  (f ii.^(•ln!ns(•he  Vcrlags- 

handlung.    tieb.  o.mi  ,  * . 

In  Torliagendem  Bande  der  äammiunc  Oiaehan 
begraßen  wir  mit  Prendan  eine  kutse  iJeberslefat 

über  dio  Entwicklung  und  den  kantigen  Stand  der 
Dampfturbinen  mit  elementarer  Behandlung  des  theo- 
retiachen  Teiles;  es  wird  dalu  r  il  e  Abhandlung  allen 
eine  willkommene  Neuerfieheiiiuii;,'  »ein,  die  eine  Ein- 
füliruii::  in  iliene  in  neuester  Zeit  in  un;;efthnter  Ent- 
wicklung begriffene  Miis<liinen;irt  verinilit  haben. 

Die  ersten  beiden  ASisehnitte  enthalten  den  theo- 
retischen Teil  in  elementarer  Behandlung,  die  he- 
Honilers  bei  Besprechung  der  wÄrmetechninehon  Eigen- 
schaften des  IJNunpfea  und  £rkUrnng  dea  Entropie- 
begrilTes  giflcklieb  durcbgefSbrt  Ut.  Da  Jedoeb  daa 
liui-h.  wie  bereits  gega^,  besonders  zur  Einfflbrang  daa 
mit  dem  Material  noch  nicht  Vertrauten  bestimmt  sein 
dürfte,  80  suliti  n  alle  rn^jenaiiit;!.'  !!•  ii  und  Pruck- 
fehler  vermieden  sein,  da  ilii'se  erlaliriiii^sgeinüb  sehr 
geeignet  sind,  den  Studierenden  zu  Verwirren,  leb 
will  nur  auf  das  in  Abbild.  1  dargestellte  Entropie- 
diagramm vorweisen,  in  welchem  statt  .Druck- 
Volamcnkurve*  in  der  I-'igur  „Te  mperatur- Voin- 
menkurva'  gadruckt  ist  und  ferner  in  der  ErklftrUB^ 
dee  Diagrammea  auf  Seite  16  die  in  einem  Kilogramm 
Dam|>f  enibaltona  Wlrmamenge  durob  eiaa  niobt 
riebtig  bexeidiBate  Figur  angegeben  isl;  ea  mal 
statt  .k  e  a  b  fi  n"  heiOen  .ZGabfin".  Femer  tat 
anfangs  des  zweiten  Abschnittes  die  Homerkung,  daß 
dio  l'nilaufzalil  iler  Turbodynnrnos  3ÜO0  kaum  flber- 
Nchreitet,   iiieht  /n  in' H V.-nl  ,    iiiiiii   linut  kleinere 

tileichstrom  -  TurlHidy  nainiM  nueh  mit  4Ü0(i  Iiis  TiiJOO 
Umilrehungen ;  für  Drehstrom  ist  allerding»  die  <ireazo 
mit  3000  i.d.  Minute  durch  die  gebrAucblichu  W'echsol- 
<aU  riebtig  begrenzt  angegeben.  Der  auf  Seite  86 
anigaaproohenan  Anaieht,  datt  bei  einstufigen  Tnrbiaaa 
dia  Zeit  für  dia  Arbaitaabgaba  dea  Dampfaa  ga  kors 
iat,  kann  iah  ddit  baiiÜBaMia,  daas  aanal  mUtan 
I.  B.  die  de  Lavaleeben  Turbinen  ton  vombereln  durch 
diesen  Tnistand  einen  sehr  geringen  Wirkungsgrad 
haben,  was  nieht  nrtelii;owiegen  ist.  In  Abbildung  17 
sind  die  Schaufeln  fitli^ch  i^ezeichnet.  Die  Aufführung 
all^r  rn^enauir'keiten  würde  zuweit  führen;  c»  wird 
«ich  enipri'hlen.  l»oi  Herausgabe  einer  neuen  Auflage 
eine  gründliche  Durchsicht  vorzunehmen.  Die  Ali- 
schnitte  Uber  den  theoretisch' n  1 1  il  sind  durch  eui- 
gohend  behandelte  Beispiele  abgoscbloeaen.  Ab- 
aobnitt  III  bis  TI  enthalten  die  Konatruktionon  und 
fieaehralbnngan  dar  «afaebiadanen  Tarblaanartan  nach 
ihren  Bigenscbaften  in  auagexeiebnelar  YoUstlndigkeit 
und  durch  Hehr  zahlreiche  Schnitte  und  Ansicbten  er- 
Itluterl ;  besondere  Sorjrfalt  ist  im  III.  Abschnitt  auf 
die  Darstcllun.-  ler  Konstruktions-Kinzelbeiten  ver- 
wendet. Dil'  l.iiizelheiten  lietretfen  die  (iebSuse, 
I>tiiii[ifli  itV(irrielituiiL'en,  l.aufrüder  und  l.iiurseliuufelu, 
Widlen  und  l.atjer,  Schmierung,  Regulierung  und  Um- 
»teuerliarkeit.  Ungenauigkeiteo  und  Druckfehler  habe 
ich  im  praktischen  Teile  nur  aehr  wenige  gefunden. 

Da«  Buch  gibt  für  aebr  bllllgan  Preis  eine  an^ 
geaeiehoete  Telwrsioht.  A.  VoiUelu. 
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industrielle  Rundschau. 


Die  Lai;e  des  Koheisenresrli&ft«). 

Dor  heimiRrhe  Rabciiionniarkr  m  rliarrt  in  der  bit- 
hcrifw  ftuflsrordeDUich  foctea  Luee.  Üio  Enengvni; 
k«aB  dem  Bedarf  nicht  gM»  fol|t«ii.   Der  Tenwttf 

▼on  I'uddel-  and  8Uhleis«Q  fflr  Am  ertte  Quartal  1907 

int  ziiMiilich  hoondi't;  dip  von  den  Abnohtiiern  (fcfor- 
dcrt»'n  Mi'tij^i'i»  kDimtrti  nii  lit  volUtiin  li^-  /ii!,-f?ti'ilt 
werdon.  In  l>ii»lk>ri'tri>li<'iscii  h»t  <in«  >uMiiK.it  inin- 
niohr  »ui'h  mit  dfiu  Vi  rl>rtiif  t'ür  dn^  /««-iti'  S.Min—t.  r 
1907  iK'jfnniK'D.  —  In  Hnii^laiul  tritt  fi>rt>;t'Hctzt  Ho^elir 
■eitenM  d<>r  an  Uobeixdiman^pl  leidenden  imcrika- 
niMhoD  InduHtrie  auf.  <I*t  xich  namentlich  auf  «eliot- 
tiache  Marken  (iieilereimhoisenH  /um  Mi«rhen  era^trerkt. 
Die  onglUchen  Verbraucher  halten  mit  AhachlDMen 
MrBek;  die  Freie«  lind  bohuptel. 

fItiiklirorln'VsriMa«. 

In  ilcr  n  »•  i  r  a  t  s  s  i  I  /  II  n  if  vom  'iü.  <  'ktuh.-r  wurden 
«lie  l'reiMi'  filr  llall'/cutr  um  .'i  '  erliöht  tiirU  iltT  Ver- 
kauf filr  da»  /»i'iti'  Vierteljahr  l'.M)"  freii,'i-;,'i  l.in. 
|)ii'  AuHfuhrveririituni;  für  denaolben  Zeitraum  Munle 
auf  •2,.'''"  *  f.'Ht^'eHctzt,  elienno  ««rdo  die  Frcipahe 
de»  Veriiaufa  von  Kormeicen  fttr  dee  erste  Vierteljahr 
1907  gn  BD  5  ,*  erhShton  Prellen  beechloeaeo.  Die 
BeteilixungnilTem  fdr  din  Gmppe  HebmiedeetAeke  ne«. 
wurden  um  10»'«  erhAht.  Andere  Antfige  nnf  Er» 
hühunK  der  Reieiligang  in  SubelMO  und  Walsdrnbt 

wurilt  n  vertni;t. 

I  i  i  tili'  ( ii  -r  hiift'>l!iL'''  wurde  heriehtet :  Die 
NV.Tki' » rtri'M.  «ii'  in  «ii'ii  Vurmonnten.  In«  zurtirenze 
ihrer  Lei«tun!,-<filliii,'ki  it  lieschflftigt  und  konnton  trotz 
aller  AnHtrenjfunsjen  den  an  nie  f;e8telltcn  Anforde- 
rungen in  vielen  Fallen  nicht  naehkommen.  iK  riiureb 
eine  Keibe  von  BetriebaitSruagen,  besonders  aber 
dnrdi  den  Aneetand  beim  Aachener  Hatlonakticoverein 
Rothe  Erde  vernreaebte  Ausfall  in  der  Braengnng 
konnte  bei  der  allgemein  anKv>i|<annteB  CtoaebiftnUg« 
nur  zum  kleinHteti  Teile  bei  den  übrigen  Werken 
untergehrneht  »erden. 

In  II  u  I  Ii  /  >■  u  hat  di''  iiili'iin!i>>.  lie  K unds.  li.ift 
für  i.ieliTiiiig  Iii»  Ktule  Miir/  dnr>'liw  i".;  a!iL'i  '-'  lili>HHi>n. 
Der  .Vliruf  int  aiilieriinii-nlli.-li  stiirk  und  kann  tüi  lit 
immer  befriedigt  werden.  Da»  .\uKland«geschÄft  liegt 
fe<t,  doeh  hält  »ich  die  VerkaufxtAtigkeit  den  Ver- 
bandeH,  wi<<  H<'hon  eeitber,  wegen  dex  großen  inlln- 
dieclien  Uedarf»  in  den  alierengüten  (iren/on. 

Eiaenbabnmaterinl:  lieber  dae  Inlaade» 
geaeblft  in  Tignolichienen  iet  siebte  Nenea  sn  be- 
richten. Die  mit  den  verMcbieJenen  Staatabalinen  ab- 
Koechlmsenen  Menj,'«-n  u-ewfthrleiatcn  reichliche  Arbeit 
l>i:4  weit  in  da«  nJtchitte  Jahr  hinein.  I>a8  liruben- 
(tchienengesi'hüft  bleibt  andauernd  lebhaft.  Hio  Be- 
ilnrfHabitchlQitiie  für  daH  nArhste  .lahr  mit  /.oeiien 
Htehen  in  Behandlung.  EbonHu  iat  die  Lage  in 
KillcnHchionen  wie  8eithor  »ehr  günstig.  Kino  Anzahl 
AbHchlilriito  mit  Htädtisehen  Straüenbubnen  wurden 
neuerdingit  getätigt.  Auf  dem  Aunlanditmarktc  hAlt 
der  lebhafte  Bedarf  an.  Venohiadene  grOfiere  Ab- 
NcbllleM  fa  eehwerea  Sehlanein  Iemmh  nwtande.  Die 
dabei  erzielten  Preise  geben  den  lalaadipreiaen  nicht« 
nach.  Einer  größeren  AbwhIaStItigkeit  stehen,  wie 
Bcbon  neulich  berichtet,  dl-'  von  den  W.-rkcti  ver- 
langton langen  LieferfriKtoii  hcmtiiuiid  Im  Woge.  Iii 
(imbenacbienen  IkI  dor  .\bnif  nach  wie  vor  sehr  gut; 
auch  hier  konnten  merkliche  l'ruiitaufbeHHerungtin 
vorgenommen  werden.  Da«  Killoni«ehienenge»chftft  im 
Auslände  hat  eich  in  den  1et;^ten  .M\uiat<  n  gnnt 
wesealUoh  gehoben,  l-äne  Anzahl  gr  <^vr>.:r  (u'hcliiifte 
Warden  tu  arhAbten  Preisen  abgescJilosaen,  andere 
•toben  in  Behaadlnng. 


Die  Inlandsnachfrage  im  Fn  r  e  i  «  e  n  gesehäft 
W/ir  in  li.'il  lel/ti't>  vier  Wochen  r»utler^>t  leldialt,  da 
die  1.111,'er  im  lliindel  ijeranriit  Ntnd  und  die  Kund- 
H<  liaft  r<irli  in  Krwartnn^'  liiibercr  Preise  filr  niüg« 
liclmt  groüe  .Mengen  einzuilecken  sucht.  Im  Auslände 
hat  Mich  dan  (ieschäft  Reit  F.nde  Septemlicr  bedeutend 
gehoben.  Die  Abschiofititigkeit  des  Verbandes  wOrde 
neeb  nnfaagreiflber  sein,  wenn  die  Werl»  niebt  so 
auBerordenttleh  lang«  Lieferfristen  stellten.  Der  vor- 
liegend« Anftragelwetnad  in  Formeisea  dcbert  dea 
Werken  für  U»er  vier  Moaate  Beeoiilfkignnf . 

T«raaK4  i«i  9iaMw»rl»«T«rlNuiM. 

Der  Versand  de«  Stahlwerk«- Verbandes  ia  Pro- 
dukten A  betrug  im  Monat  Heptember  IMM:  4484771 
(Rohstabigewicht),  wurde  demnach  von  dem  Angnetver- 

ttaiide  (4T7  057  \)  um  34  180  t  oder  7,10  7»  abertroffcn. 
Hinter  dem  September  de«  Vorjahre!*  (-450  762  t)  bleibt 
(b'r  Vernanii  um  72x5  t  n  K>r  1,(32  »o  zurück  und 
hinter  der  Heteiligungn/ttfer  für  -Se[itemlu>r  IflOfi  um 
9,;iO '"ii.  Die  rrnaelLi-  de*  Kilek:;an::es  ^-egenüluT  dein 
Vormonate  und  der  heteiligungaziffer  für  September 
bildet,  neben  einer  Reihe  ltetri<di!«»türungen  und  dem 
Arbeitermangel,  in  erttter  Linie  wiederum  der  (in- 
zwischen allerdings  lieendigtei  .Vuii.iitand  li«im  Aaofaener 
llatten-Aktien-Vorein  Itotho  Erde. 

An  Halbzeug  wurden  im  September  Tomnodt: 
138  280  t  gegen  147  384  t  im  August  d.  J.  und  170  815  t 
im  .September  1905,  an  RiHenbnhnmaterial  148  528  t 
gegen  14(>3,'>4  t  im  Aii„'ii-.t  d.  J.  und  ISUHC.«  t  im 
September  1905  und  uu  Formeirten  15(5  <)C9  t  gegen 
lh:^'JI<Jt  im  August  d.J.  und  14007«  t  im  Septemh  r 
1905.  Der  Septemlierverttand  von  Halbzeug  bleibt 
aUo  hinter  deui  den  Vornionatea  um  9104  t  zurück; 
trotzdem  war  der  I  n  1  a  n  d  m  Versand  vim  Halbzeug 
pro  Arbcitstsj;  um  100  t  höher  als  im  August.  Der 
Tereaad  von  Eisenbabnmaterial  Qbertrifft  den  des 
August  nm  8174  t,  wlhrendderTonFormeisen  Infdgo 
verminderter  Bautätigkeit,  die  mit  der  vorgorflckten 
Jahreszeit  suasmmenhAngl,  um  27  250  t  zurOckblieb. 
< iei^i  niüier  dem  gleii  lien  Monnto  de«  Vorjahre-t  wurden 
an  LiKenbabnmstrrial  14U0Ot  und  an  Furniet«eu 
10  490  t  mehr,  na  Uaibieng  dagegen  321MI5  t  «eaiger 

versandt. 

Der  Versand  in  Produkten  A  vom  l.  Januar  bis 
30.  September  1900  betruf^  insgesamt  4  300  570  t  und 
flbertrifTt  den  der  gleichen  Zeit  dcH  Vurjabru 
(98it2ßlÖ  t)  um  4ß80&4  t  oder  l<,2t  •/».  Von  dl«sem 
OesantTCnando  entfallen  anf  Halbwng  1411555  t 
(1905:  1990442  t),  anf  Eioonbahnmaterial  1  402  398  t 
(lf05:  1  173396  t)  und  auf  Formeiscn  14Mt;ci7t 
tl9t>5;  120M07H  t).  Der  (ie.Hnmtvorsand  in  den  ersten 
drei  Vierteljahren  1900  ist  also,  im  Vergleich  zum 
vorigen  Jahre,  beim  Halbzeug  um  21  113  t  oder 
1,52  "o,  beim  Kisenbahnniatcrial  um  220  002  t  oder 
19.52  ",i  und  beim  Formeisen  um  217939  t  oder 
17,18  gestiegen.  Auf  die  einzelnen  Monate  verteilt 
neb  der  Vereaad  folgeadermaBea; 
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1906 


SeptenUier 

November 
Dezember 
Januar 
Februar  . 
März    .  . 
April   .  . 


170  H15 

177  Isii 
173  ui;m 
169  im; 

175  902 
156512 

178  052 
153  291 


malrrial 
I 

1 33  HÜ8 
150  772 
1  45  758 
155  5.18 

154  859 

155  671 
172  998 
147000 


PomrUea 

I 

140  0T;t 
132  990 
119  041 
151  951 
129  012 
126376 
177  107 
193  6<8 
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1906  Mfti  .  .  . 
Juni  .  .  . 
Juli      .  . 

September 


158  <t4" 

1 4ri  658 
NT  ;5H4 
138  280 


■Mari«) 

t  « 

179  190  1«4  434 

148  107  176  457 

149  9äl  189  975 
14t>354  183  919 
148  628  100  669 


•mkltm  I 


BlieialMh*WeitflUischeB  KoMenByndikai. 

Km*  dem  ia  der  ZecheDbentaerTerMmmlung  vom 
24.  Oktober  crslatteton  «luftthrlidioB  Berichte  des  Vor- 
Htandc»  K'fl.eii  wir  KMhstohendeB  Wied«:  Im  8«p- 
tt^tiilxT  r.'o'"   liat   «In«"  rechnongamiKge  Abaftti  in 

('iMii-^i^ii  t.  iHi:H>;.MK  luilliiii  193  410*  mehr  «!•  im 
Vorifthn-,  uri.i  arli.itstr.^'li.-h  JWlltTO  (1977->r>)  t  odw 
15ti45t  =^  7,'Jl  V"  iiit'l"-.  V,m  ili  r  HcttMlifjuiig,  die 
Bich  auf  f,  :i.M72'J  01573  iKlM  t  >,i-/,itT..rtr,  «ind  d<'ni- 
niirh  83,98  |7S/21)0,,,  abgHHiUt  woriii-n.  F'lr- 
dcrunp  HtulUe  sich  insKefnnit  auf  »5  208  441'  t  otlor 
ariiettotiglich  nnf  250538  t ;  es  sind  da«  gegen  Augusi 
1006  1866  t  =  0,73  "/o  weniger  und  gegOB  8«ptomber 
190B  17814  ti=7,45  »0  mehr. 

In  d«  Znit  Tom  Januar  bin  oinsrhl.  Scpteiiihi-r  1901. 
balriijc.  vercUchm  mit  derselben  Zelt  des  JabruH  1904, 
der  rlehnanxemtBige  Abmti  bei  825*/t  (226)  ArboitB- 
Uvzon  im  stxnien  49 115981  (4S061818)  t  oder  gegen  1904 
7  053  348  t  ..Khr  und  arbelMtglieh  «7668  (1881 18)  t 
oder  L'.  cen  1904  31  ^50  t  =  18,80  «lebf.  Von 
<l,^r  U-teili-unir.  die  s.rb  auf  57  S69 180  (84 981 913)  t 
lii'/.illLrie.  rfiiid  drmiiiicli  s5.t;:i  (76,53)  »fe  »bgentSt 
»urdt  n.  ITirdiTuni,-  ct-dlto  -ii  li  von  Jlinoar  W«  Sop- 

temb.T  iiiH-usnint  auf  .">7  .'■.2:t  4'JC.  t  oder  nrbeit«tÄ-lich 
auf  2.'i4Sll  t;  e»  »ind  da«  uri,"'!!  'lif  /.<Mt  von  Jiuiii.-ir 
bi!«  September   1904   34  29'.*  t  -  1 '..55        m.  hr.  l'io 
Ffirderverhiltnisge  und  die  Lage  de»  .Miwrit/-,'»  ...  liHfiu!) 
haben,  wie  der  VorHtand  weiter  ansfülirCc   seit  der 
letzten  Baricbter«tattung  ein«  wespntliche  Aenderung 
Diebt  erfahren.    Gegenüber  der  andauernden  »larken 
NMhbvge  lueh  Brennmstcrialieu  hat  die  Fürdcruug 
der  SBeeben  im  Könnt  September  d.  J.  niditnnr  keine 
Porteehritto  gemncht,  de  iet  vielmobr   gcffon  die 
LeistnnK  im  Vormonat  noeh  um  ein  geringes  aturück- 
KOi,Mn-f  n;  eb-  nno  weint  der  rechnungemlBIgo  Abaats 
(  in  Nv"enif,'er  '^on  0.40  o„  auf.    Infolge  dereehwachen 
Eri^obnisse  der  /,.  <  hon   und    ferner  des  Cmstuidee, 
dal5    der   VcrIirniH  Ii     der    Hnttenzeehen    für  eigene 
lliittenwcrkL'  und  d.  r  Srlbstverbraueh  der  Zoehen  für 
Kokereien  und  Hriketlfabriken  gestiefren  i*t  (l'dr  diese 
Zwueko  wurden  im  BericbtMiionat  i.'i.U'.  »„  der  For- 
derung  gegenüber    nur  33.70  >    im  v.irlu  r>;.  ti.-nilt'n 
Monat  beanniirucht),  wind  die  für  den  Abnat/  de-*  .^jndi- 
katoB  verbleibenden  Kohlenmengon  im  llericbtHmonate 
«m  arbeitatlglkh  4295  t=:^2,8(i«/,   geringer  aU  im 
Vomenat  gewesen,  wodurch   begreiflioherwoise  die 
Lidfeningsechwierigkoiten    norh    verscbirft  wurden 
nad  die  vorhandene  Kohlenknappheit  zugenommen 
hat  Andereeita  ist  daa  Syndikat  fortgesctxt  bestrebt 
gewesen,  seine  auAlindiachea  Abaatrrerplllebtnngea 
HO  viel  wie  nngHngig  dur«h  ElnaehlelMing  engUeeher 
Köhlen  ab/ulös.-n.  um  die  freiwerdenden  Mengen  der 
inbindiH<dien  Kund^e  haft  zuzufahren.    Trotsdem  hat 
mau  den  erUülileii  Anforderungen  in  vollem  Umfange 
nicht  genügen    k.innen.     Hie   Kok»erzeugung  weist 
wiederum    f  iiic  Ziiiialuin'  anf.     I>-r  <  ie-(ttnital)MUt-'  i»t 
i;ot;on  il.  n  N  oriiiiiimi  n ni  M.'.'S iIlt  Absatz  für  Ile.di- 
nuii.:  il-  -^  Swidikai.^s  um  U.'JO  o,o  gestiegen.  Den  Koks- 
nnf..ril.'riin>;cu    küiuite    im    allgemeinen  entspro<'hcn 
wiTdcn.    Kino  geringe  Steigerung  int  auch  im  Brikett- 
ab»nt7c  IM  verzeichni  n.    Da«  VerHandgeHchaft  wurde 
dureli  den    III  .li^r  Milti'    .l.si   H.Ti<'htainonat«  ein- 
•otzenden  Wagaumangel  und  durch  die  nngflnstigen 
WuBerrerbÜtititee  dea  Rheina  ereehwert.  «atttrUdi 


hat  die  Abnahme  des  Versandes  aaf  dem  Wii**rr 
eine  Termebrte  Benutsung  deaBiieababawege«  für 

dnnganaaf  weitere  EntfemangeniurFolgp.wotlurrh  Jrr 
ümlanf  der  Wagen  vergrößert  nnd  der  Waginmanj,'*'! 
verstärkt  wird.  Wenngleiih  naoh  dem  hiiherun 
Ergebnisse  der  "Wageninangel  Ia  dknem  lUlMe 
ziffcrnmÄBi!;  niii.^r  der  im  vorigen  Jabie 
Huhe  geblieben  ijft,  M  machen  sich  deih  hei  in 
-I  -riuvärtig  auf»  ÄuBernte  gespannten  Lsg«  4«» 
kohlenmarkies  die  ,Versandausfll1e  anls  «mpfiad- 
Uehato  bmnerklioh. 

AktlMl-fiMalliehaft  Bergl»cber  »rnben*  nd 
Hütten -Verein  In  Hochdahl. 

Wie  der  Bericht  de«  VorAUnd.'s  au»fülirt,  »ar 
die  Nachfrage  nach  Uoheinen  wUhreiid  de»  tf«ii».n 
letiten  Oegch»ft«>hro«  aulicrordrntiirh  «tark  anJ  im- 
■weise  kaum  »n  befriedigen,  *o  daß  die  üe».dU.b»ft 
bei  einer  Arbeiteriahl  von  192  (i.  V.  142i  Mann 
•eit  Baeleben  de»  Werkes  noch  nicht  dagcwewn."  ».r- 
zeugungtBiffer  aufknweisen  hatte.  Trotzdem  vtrsL^chir 
aie  keinen  entepreebenden  Nuteen  zu  erzieIeD,  •  i 
die  Verrechnungspreise  dea  RobeisaneyndikateK  in 
keinem  Verhältnis  ZU  den  gestiegenen  l'rci.rn  für  n- 
K„l,-r  IT,    Manden,   unter  deim  E»  to  d«» 
gcbiea.  ncü  .horten  zwischen  16  dnd  88^,  Kok.  im 
letzten  Viertel  deh  (ie..  häfti.jahres  «« JW«  '"^ 
die  Tonne  teurer  wurd.  ;  außerdem  •«•WBnlim 
Arboitaliihn.-   um   etwa    10«„.  und 
Durcb»ehnitt»verdien!<t  d.  n  einzelnen  H»V*""?J?7 
Bich  auf  1313,57  .*  gej^en  12m;.38  .«  in.  J«bwl*W». 
Dto  Erzeugung  betrug  .-.6^51      V.  31  131)  t,  der  V«^ 
67879  <34  190)t,  der  Vorrat  am  .'«hro«.-^  , 


412  (1840)  t  und  der  Bestand  an  ^-f'^'f; '  \ 
(28408)t  Bei  einem  BetriebHüber.i.  l.uii      ; ^'^J^''^ 
rt  V  28867.78     Vorlast),  »'«cht-  und  M.cteinD»h>t.«i. 
i  Hö"    ;«   1482S86'U   und  Schulden......  - 

Betrage   von   21090,90        verbleibt  ein  l^ohK- 
von   17  781,34       gegenüber  einem  K«.^^:'''  *V.V 
33  182.09  .*  im  Jahre  7.uvor  ^.\''\f^^jl.. 
Ko.cbrit.ben  wurden,  so  ergibt  s,«h        ««'"^^  ' 
von  45  011,20  Ii.  V.  94  026.21)  A  •««         ^'""2  ' 

;:".aido  de.  Jahres  ''^^iJL'iS.Si'JÄ- 
Tantiime  von  4000  ^  aof  none  Bechaang  roigwsp 

werden  koII. 
AoUen-^ie.ellHchaft  Bremerhfltie  n  «•«*••• 

Nach  dem  Iterirbte  ,ies  V„r,Un.i.-  l'«>«-'  '  '"^ 
wh«talOeBOh*ft.jahre  1905  0..  b.>ber  ; 
nicht daeOfob.  und      -»•'-''"'•^-^''y^Ä  ^««r» 
de.  Scbwongradea  6V  Monate         "^^^^.S^s  ^ 
und  femerlm  Jnai  eine  Störung      f  «^''"„j  r*f 

„tandL,  wurden  eil  Stalil-M^ 

p  u,P;    lav.in  l^^^**  „rgen...nmr»^^ 

verbraucht.  I.C.t.  res,  das  wihret^d  dt  toi«  ^^^^^.^^^ 

Reparaturen  mit  Flufreinen.  «"1 

arbeitete,  erzeugte  Bedarf  J^r  ^•J'; 

awar  etwa  20000  t  allem  fttr  »^l';,,,ko 
«erke.     Die  Produktion  der  i„  i-r 

SS  aar  ir.4eß  «i-^»"»«;  ''^  TJfrond  Kür 
oben  erwähnten  Störung  «inen  ^*rona._^,.^^ 

anlagen  u 

Hflttenhainschen  WauwerKc        "-"^  ,,.;,o5  -  - 
gute   kamen,   wurden  insge«  '      '  «s 
Lwendet.    Die  BiUo«  '"isr  . m  n  »  ^ 


erwähnten  Störung  "Jr^^ehlich 
,n  und  Xeuan»chanungon.  die  "TT,„rk«  «•• 
Thainschen  W.Uwerke  »-"1/^"  Jjfi 
^„..    kamen,   wurden  insge«".      '  «- 
^wendet.    Die  BiUa»  drm  no-' 

9082,88  M  fttr  TOlkMfte  A"te.le  «"  »  ^  .,ir 
kommen.   Nach  Dwkwgde^^  .««  ^ 

Verluatsaldo.  J»iib!n  >  30  2»W>»«^'  ^ 

Someinen  l^nkoatea  wrWeiben  1 
ie  Aatage«  ahgeediriehea  werde.. 
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Acti(«T..f;o.(.llsrl,uft  (iörlltxer  Masohinonba»- 
Anstalt  nud  Klsenyleüerof  in  «örlltz. 

wIrÄr"'"'"  >^i»«"n.   Tantiemen  aS 

Werkmebter  u«w.  howk-  nach  Vornahme  der  Ab- 
Kchro.bun^^on  un  H-tru^e  von  75  213,36  t-inen  KeinI 
gewinn  von  SiMü^Sl  ,i.  V.  138220,«))^.  L  W 

Alttfoii.Q«mllMhanDlM«Morrer  Eiseubahnlwdarf 
Torm.  Cari  Wftyer  «  Od.  n  DllSBaMorf^lMrktlft. 

Wonn  trotz  wesentlich  erhöhf.-r  rT,.r..e..I]t.riL'-ko>.ten 
l!L?."^  S:e«tiesen..n  V,Tkau(H,,re,He„  da«  Kr- 

|ebllW  «e»  totzten  Üe8ehäft»jahr,.K  ,.t«n,  boH-n^-r  int  als 
•  V..  ▼»™erffe»icnd..n,  no  fiat  i,u.n  (iie«,  wie  dor  Ho- 
ncht  des  \or8tando8  a..«fiihrl.  .U  ,m  bedoutond  ffrüüertn 
Lirnsatzfi  zu  T..rdank..n,  d.-r  Hieb  von  882  952  14  ^ 
auf  n  cTT  714,55  #  hob.  Der  ReinerlO«  einacUleBlich 
d.>H  ^(...«  ,ni.vortr«-rs  von  69  367,02^  dem  Jahre 
I .  U4  05  „.rru-M  fiTH  406,72  .«  und  «oll  nach  dem  Vor- 
Hcblaije  des  Aufwchtorato.  foltenderinaUon  ver«,.„<l.>t 

»7^^'*  n"^f'*\-^  ^  l'nt.rBtQt.,„n.^H.o„d8. 
-lOUO       tUr  den  ArlicitorpenHionMfond«.  15  ir)H  :|'>  .« 

und  013000  Vorteilun^r  ein.  r  Dividende  von 

1    /<».  "  daö  noch  70  791,90  **tr  %am  Vortrage  auf 


Stahl  «Bd 
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Aktien -GeBoIlschaft  Warstelaer  Gnib«B.  mi 
Uiittea -Werke  zn  Warsffin  in  Westfalen. 

h.f.  '^**'n  Vorstandes  bat  diu  leb- 

haft(.re  Bcschäft.gu..;:  h-\  d.  n  Werken  der  GeBellscbaie 
im  U't/ten  RechnunBsjabre  weitere  Fortschritte  «- 
»«u.  lH,  aiKli  trnt  bei  «ehr  -uter  Nacbfraffe  nsofa  den 
br.euffn..«o,,  eine  allmÄbUcho  finBawung  der  Verkauf«- 

Ä-S'^SJ"'^,."  Preisen  der 

KObrtoffe  •toben.    Der  Reinfrewinn  einBcbließlirb  deg 

>ortra-Ch  von  7378,23  .€  beziir.-rr  niHi  in  ■  !i;  •.-,4  IH 
Ueber'r.  auf  141  352.02   *  u„d  eHa..bt,  nach 

Ueberwe.Bung  von  6fi98,üi»  ,ur  Rücklage  und  Auh- 
«ahlung  von  15  344,30  .«  als  (iowinnanteilo  an  den 
,  a  0     I  AufaichtHrat  eine  D.vido.uie  von  95  7G0JK 

'»'shorigen  Aktienkapitalea  von  1064 ODO Uf) 

vö  r;.^'«  •^»"»"lentUdie  OeaeralrersamJI.lung 
38G0oi.  i  '  l»f,«««C»»l«>B.  <M  Grundkapital  mn 
AnJSL*^  2  ^^'"^  """""  Aktien,  bei  ö  r  n 

to«5I2L"*?*  «Je«- Kroaten  oin  Agio  von  22btiü^M 

n«unmi  ab  l.  Jul,  d.  J.  an  der  J).vhl,-ii<l,-  teil. 

AcMengrcseHschaft  tanchhammer,  Uiesa  i.  8a. 
das  ^rS  '^'"i:  ^""'^^^^       VoretaodM  erfrente  ifeh 

l'SvOfi "■°'n"""  lleobnung«iahr, 
Whafti     """"  ^«••»tKeben  Betrieb,Ewei,'en  voll,,  r 

MlMl.  d«t  I  r-r"''*!  ^■-'^  -■'^['^•i..  mit  der  Zu- 
If  mSLJ  /m  ^".""i'  ^'^^"•'•^"'^  ''^^ '^'i"-  vielfach  war 
VertSS^  ""'^  ontHprechend  der 

-^^rr"f  «»^IbHtkoBten  zu  erhöben,  ein  ü«. 
dS.  ;„     K  Stabeisen  und  Blocben  aoÄ 

tra"        "f'^J-*"«"  Ei«engießereier«0gBi8«B  he^S! 

WorLo  I    /i     r,  Btnaneraneiiprozeß,  den  die 

habl  il^^r^"?^'"^'»  nach'llurchiumachen 
JJr2S«lt  Sfci'T»  fiffe"«-  Erhebliche  Koeten 
^rurMoat  dabei  dar  BrMtibaa  für  daa  Köbrenwerk 


Leeren  Ende  /iJ'*''»T  «oll  n,„i 

gegen  Ende  dieeea  J.h«e  ferU;  «ein  dürft,..   Kr.  .  „ 

und  Aebenbatrieben  5994  (i  V    5C47i  *  a 

mORqw    ""if'^^""*^"     ""d    N«>'enbetrieben  20644 
t  oT         1  von  der  Gießerei  1631 

Nei  f  von  den  Walawerken  a»d 

Nebenbetriel.,.,,   125  199  (109  888)  t    Der  Wert  der 
verwandt.«    NVa..,.    beUef   .ich    bei  ier 
Uu,  l,l,a.n,Mor  auf  6  64» 442,96  (4M4 327.16)        l  d 
ürod.u  aut  3  407  754,40  (8  123  460.90)  . #    b,.i  H.,  ' 
l'T'.7^«o'/J**®"'"^  (880978,65).«  un  1  Lei  ul:^ 

SifSiS^A^f  *■    l"*'  Aa/ahlderbe- 

Mblflicten  Arbeiter  all.r  Abteilungen  betrug  am 
30.  Jan,  J.  3«I5  Mann  gegenüber  3545  .Mann  ^ 
g  e.r  ..  r.  I  a,-e  de«  Vorjahres.  Nach  Vornahme  Z 
Ab»cl>r,.,lK.„,-.,n,  die  angesicht»  d„r  umfanweiohen 
Neubauten  mit  802  444,.55  rocht  hoch  a^MeSt 
«urden  verbleibt  .«in  Reinerlös  von  1  084  9->8  35  T 
der  H.ch  durch  den  in  winnrest  aus  1904/05,  verfallene 

n42r.lM'u/i**-ir*  Obligation  auf 

1  142  018.90^  erhabt.  Hiervon  sollen  100  000 
«er  anVerordentlichen  RcNervo  un.l  2.'joooo  der 
jaMtearaeerre  zugOHchrieben,  S5iiou  ,«.  Jen  Di»- 
poeftiontfonds  für  die  H.,«.nl,.ii  ,t.  I  Ulu^iter  ül.er- 
r/"?:  2124r.,40.4  al.H  Ta„ti,:.„u,n  vergütet  und 
••.18750.«  ,11  «IH  Dividend«  au.geschüttSt  wrdiL 
;;^«j;j^"622,50.4  auf  nene^^ReobaSIg^^: 

Baehnnw  Taraln  flr  Bergbau  aad  OnABtofel. 
fabrikatlaa  so  Boctanm. 

\yio  der  Oeeebiftebericbt  des  Verw«ltu.lL^.rau.s 
sum  Auedruek  bringt,  haben  «ich  die  Krwartungen 
die  aof  das  Geschäftsjahr   1 905/00  gesetzt  worden 

JÜ^S'^l-'S»''""''"'  ^^"^^  ^'«^'-  itohgowinn  be- 

tritt 6  498  724,76  .*  (gegen  4  073  341,29  im  Vor- 
Jfthrc).  Hierzu  haben  beigetragen  die  Stahlindustrie 
m,      49S..O    ,149  H50)  Zeche  Engelsbura  mit 

1.^222.1,2  il2,iSM;.<,tii  Zeche  C'arolinonglflÄ  mit 
8ü3U4H,»0  ,8,^,4  845,33J  Jf,  die  Eisensteingrube  Fents.  h 
mit  :iS8  717,07  (122  460,22)  Jt  und  die  Quarzitgruben 

l>i<»a«W««erEisenslcingruben 
haben  Zabada  erfordert.   Dem  Betriebsergebnisse  de« 
tfenctat^jabren  sind  hierfnr  90.T4,2(!  ,:72IT,13t  .t/  c,nt- 
nommen.    Der  Hetrieb,  mit  dem  eine  Förderuufr  nicht 
verbunden  war,  wurde  am  1.  Juni  d.  J.  eingesteUt 
iNach  Abzug  der  Ab.Hchreibungen  im  «esanitbetraae  ton 
1  122  773,41  (1  131  787,0U)  ^  verbleibt  ein  Reinmwina 
von  4  375  951,35  (3541  553,09)  .H.   Der  Verwaltungsrat 
schlagt  vor,  aus  diesem  Krlöse  nach  Verrechnung  der 
statutarischen  und  kontraktlichen  Tantiemen  eine  Divi. 
dende  von  3  780000  J(  (16  0^)  n  lablen,  60000  tfer 
tfeamtenpensionakaeae  sa  abenreisen  u  n  d  de  n  .  .  r  !,;,:[„>  n - 
den  Beet,  wie  in  frflheren  Jahren,  zu  (irntiHkath.nen 
üntorstOtJungen  und  nn,!,  r,  n  hcgonderon  Ausgaben 
nach  Pigenem  Ermessen  /u  v,m winden.    Der  aosamt- 
Alisatz  der  Oußstahlfabrik  einschließlich  (Ich  verkauften 
Knhi-isenrt  l„.trng  258  303  (210297)1  und  die  Uesamt- 
i  Kuialiiiu'  ilnfiir  .H5Gfi!>  148  (29  OSO  230)         Der  Ab 
Hftt/  an  K.iiini.^i'n  war  rund  25000  t  höher  als  im  Vor- 
jahrL.    In  das  mit  dem  1.  Juli  d.  J.  begonnene  neue 
Rechnungsjahr  sind  98680  (78  BIO)  t  OeMimtauftrüna 
übernommen  worden.    la  dieeer  Ziffer  sind  21 2T0 
(21 226)  t  Roheisen  enthalten.    Der  Absatz  der  Stahl- 
iadostrie   betrag  «7  374   (61  575>  t,    die  Einnahme 
9  803  300,16  (8  0()(-       r-5>  ^.    Die  der  .Stahlindustrie 
Torliegenden  Be.Hl(  lliKi-i  n  bezifferten  sich  am  1  Juli 

d.  J.  auf  etwa  SO  2  2  500)  t.   Die  Jahresproduktion 

der  Zeche  Engel«l,urg  an  !>teinkoblcn  betrug  S6803I 
(318492.5)  t  «itiHchließlich  145831  (147  050,60)  t  Bri- 
ketts, die  der  Zeche  Ter.  CarolinenglHek  bellef  eich 
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Mf  8428H6  (319  134)  t  .Stoiakohlen  und  100370 
t  Kok«.  Auf  der  Ei8cnit«in^abe  Fentach 
wurden  485  910  (288386)  t  Mio«tto  gafArdart.  Dia 
QsknitgnibeD  HefaKan  5182  (6481)  t  Quivit.  Dia 
KalkatMufeldar  bat  Wnlfrath  wwdan  mdi  im  Bcrichts- 
jabra  nfcht  in  Betrid)  i;i'iu>minen.  Dip  Zug2ni;o  der 
(iußHtahlfahrik  Ix  trair»'"  inK(;i-H»int  i»7G  025,54  sie 
betreffi'ii  hiinjitsiiclilii  Ii  Vi  rbcs-iiTuni:!'!!  und  Erweitc- 
runn'-n  il' r  <  iaHkrnft  -  MuMi  liiin'ii  -  A  hI.il'i  .  dvr  iiiecha- 
niflciien  Werksütten  uiitl  der  IJ«liiianl«i;f  ri  iniiorbalb 
der  OuBsUhlfabrik.  Dio  am  30.  Juni  1905  v.  rl.li.  lu  iio 
Ri-gt-Obligstion88cbuld  im  Hi!trA|(:t>  Ton  52  53U  ^*  hat 
der  Verein  im  KorirhtHjahre  zurückgezahlt.  Auf  da« 
KMfgald  für  die  Zeche  ver.  Maria  Aniw  und  Stein* 
baok  hat  dia  Oawarhaahaft  Mathka  Sttonaa  im  Ba- 
riebt^jahra  wiadamn  780000  «4  uui  tmur  h  Monata- 
raten  ron  60000  ut  abfetraiiteii.  Aaf  da«  Kaufguld 
für  tlii'  Zfcht-  Ilii8enwinkel  ist  von  ilnr  Dfutsch-huxem- 
bur^iHclivn  licrvrvMTki--  und  UtttteD-ActieDgeseÜKcbaft 
am  2.  Ajiru   1   .1    in   orste  Rata  im  Betrage  von 

780  000  .*  go/ahlt  v.i.rden. 

Eisen  «Indnatrie  zn  Menden  nnd  Schwert«» 
AMlMi-AMcIlaehaft  l>  Behwarte. 

Doin  PiTlclitc  YorntHnrlrK   ist   7ii  i-ntnihiiicii, 

daß  wähnnil  des  let/ti-n  liet  hiiunKi'jahrt'i*  ally  15>'friuho 
der  lifHellucbaft  Toll  licBchäftigt  waren  und  lobneiido 
I'rciH«  erzielten.  Leider  wurde  das  Ergebni«  dadun-h 
ungDiiatig  beeinfluBt,  datt  am  4.  April  d.  J.  da» 
Bchwongrad  an  einer  der  leiatnngaffthigüten  Drabtwals- 
atraSan  ex|ilodicrte  und  dia  folgen  diesea  VnibUea 
erat  in  etwa  Tier  Monaten  aaler  gvoBen  JLaataa  mos 
b^Heiligt  werden  konnten,  wifaraad  raglaieh  der  Ver» 
t>and  an  Wahdraht  l>edeutend  eingeachrlnkt  werden 
mußte.  Die  Ocxelliiehaft  erzeuge  im  B«>ricbt)ijabre 
67  153  i  i.  \  C'.i.! I  t  Luppen  und  Stnlilhlni  ke  HO»i« 
8'2C3tl  iT2  04-f2i  t  Stnl.ciwrn.  Bandoii«en,  Walzdraht, 
bearbeitete  nrrtlitv  und  1  tr/ilifntifte.  Vernrlx'itet  wurden 
90646  (80844)  t  HrennHtotle.  77484  (G38I0)  t  HoheiHen 
nnd  AltBaterfal,  6t;212  (56  763)  t  Hohbloeke,  KnQppel 
und  Luppen.  l>er  lierccbnetc  Wert  der  verBttiidten 
Fabrikate  belief  sich  auf  8  581  800  (6  911  876)  Auf 
allen  Werken  wnrden  1418  (1881)  Arbeiter  mit  einer 
Lohnaamme  ven  1818725  (1 685704)  U8  beeehtftigt. 
Der  ReinerlOa  beträgt  aoter  ElaecUnE  dea  Torjlliri«n 
Ocwinnsaldoa  von  5738,95  J(  «nwie  nach  Abzni»  auer 
AI. -  hr  Il  lingen,  Zinsen  und  l'iiknHtfii  3',»I  r,;>;i.32  *, 
von  ilcm  ii  34  H2t'>,42  *  -iiit/iinL;-*-  und  vi  rtriij;!<j;i'inaU 
als  üowiunanteilo  zu  vrrpiti'n  ^iiid,  so  daß  342  000.* 
(6»  Dividende  auHgeticbattet  und  14872,90.«  auf 
nana  Reehnnng  Obertragan  werden  kSoaeB. 

BliMwarft  lllral»er)r  x.-d.  mm,  J.  Tafel  *  Canp., 

NUrnbcriir. 

Wie  der  VorstandKlierieht  für   190:)  Oß  mitteilt, 
gingen  die  an  und  für  Hieb  hcIiuii  gedrU^  ktt  n  \\  al/- 
eiaenpreiae  im  I.  ä«mo«ter  noch  weiter  zurück.  Erst 
!  g*g*B  Biida  deaaelben  begann  eine  noch  jetst  aa- 

i  daaerada  laagaame  al>ar  «tetig«  AufwXrtalM'wegnag, 

[  dia  aber  nor  mehr  einem  Teile  des  («reiten  Halbjalirea 

mgute  kam.   Der  DorehachalttaerlSa  für  Walsaiaea 
blieb  ge;;en  das  Vorjahr  surOcIc,  wlhrand  die  Roh- 
I  Miiili  rialiLn  etwa»  teurer  waren.     .Kußer  «lureb  dieHen 

I  l  lualnnd  wurdi'  da«  KrgebniH  diireh  HetriüliM»l<"irungen, 

I  die  in  der  Kleit  ri-<i  [./,  u;rnerkntStte  infolge  von  Neu- 

I  und  l  inbaiiten    bi-rvurgiTufen    wurden,    «nwie  dlireh 

I  grdjirv   MrtTliiueiibrijrhe   iinijünHti^    lii'i'ititlußt.  Hei 

!5Hu,2,%    •    Vin  tr;ii.'    einerHeitH    und   54.')MO  ,  *  Ab- 
•ehreibunt;i'ii   ujnliTnoii«  bleilU   ein  Keingewinn  Toa 
I  111822,16.«.    Hiervon  werden   für  KüekNtillungen 

I  und  anflerordentliche  Abechreibangen  806ri*i,'i  t  lur 

'  l'oasions-  und  U«.>Hchenkzwe«ke  18600.«  und  aar  Ver* 

teilung  einer  Dividende  Ten  6<Vo  80000  verwendet, 
ao  d*B  7685,62  Jl  auf  neue  KeehBung  vonutragen  sind. 


BB«kir«ll«r  Borgwerka-Terela  n  liehiielltff- 

Pnmp«. 

Nach  dem  Berichte  de»  Vorstandes  hat  las  Ter- 
gangone  Oeschäftejabr  die  Erwartungen  inwof  rn  nicht 
ganz  erfallt,  alH  infolge  mangelnder  ArbeitHk  jifti'  dif 
Kiihli'iif^i-winniini;  nicht  enttiprctieiid  .iiT  1,  i«tungs- 
fabigkeit  der  Gruben  gesteigert  werden  konite;  dia 
FArdernng  betrug  976  593,5  t  gegen  ".nit.i73  t  im  Vor- 
jahre, wnr  iilso  nur  ••220,5  t  oder  0,64  0ob5ler.  Da- 
gegen fi-.'''^  der  Kohlenverkauf  um  18  67'i  t  oder 
2,24  o/a.  Die  KofcapiodnktioB  amiohla  88381«  «  gafw 
800872  t  im  Jahn  mm,  Tamahrta  aieli  aMMl  «m 
27  444  t  Die  Goneordiahatia  Uabrta  an  iloheiaen 
51960  (44  700)  t  nnd  verkanfte  65950  (47  670)  t. 
Die  ErzeugnngükoHten  für  dii-  Tonne  Roli.-ihi  n  » aron 
2,61  die  VerkaufspreiHü  2,35  ,<  hühi;r  uIh  in  .luhr« 
1904  05.  In  der  SchlackenKtoinfabrik  wurden  !  658  000 
Schlackensteine  hergestellt  und  3  2'<HnOO  .Siflck  ab- 
gesetzt. Der  Kalkringofen  produzierte  .'i.'ilO  t  Dolomit- 
kalk. Beschäftigt  wurden  in  sämtlichen  Abteilungen 
durchschnittlich  4447  (44»;8)  Arbeiter.  Infolge  besserer 
Verwertung  der  Erieugniaae  stellte  eieh  dae  Oaaamt- 
argebnia  aaa  dam  Kohlaagrabettttatiiabe  aiaaehUet- 
Bdi  dar  Koicerei  und  NebenprodulctengewlniiaBg  anf 
8675  577,80  a  gegen  3420813,.<)7  J(  im  Vorjahre, 
wftr  alno  um  254  764,32  '  hTdicr.  Dii-  (\  ncordia- 
hütte  einsehließlieb  der  läiiönsteinfjruben  erzielte  mit 
387316,47(296532,37).«,  da  einigen  —  und  «war  der 
zweite  bis  20.  Februar,  der  erste  vom  ^'leithon  Zeitpunkte 
an  —  stets  voll  beschäftigt  war.  ein  Mehr  von  90  1 84,10 
Unter  fiertteksicbtigung  der  Ertrüge  aus  den  Ndien- 
batriehea  in  Höbe  von  122  550,85  ,*  sowie  des  l  (  bcr- 

aehaaaea  ton  140  775,84  Jt  auf  Zinaen-lUnto  belAuft 
sich  der  Bobgawina  nach  Abzug  der  VenraltaBge» 
körten  ant  4826220,85  Ji.  Hienu  komman  140000  Jt 
Anteil  am  Gewinn  ans  Verkauf  der  Minettagmlw 

Tetingen  und  79  068,67  .*  Vortrag  ans  1904/05,  so 
daß  der  Bruttoerlös  insgesamt  4  545  289,02  (i.  V. 
4  074  872,07)  betragt.  Von  dieser  Huinnie  werden 
1600(K)0  .«  abgeschrieben  und  292  089,66  ^«  als 
Tantiemen  ausbezahlt,  wHbrcnd  2.')20000  .4  (14  »o) 
als  Hividende  ausgeschüttet,  5o(»(M» .«  für  den  Arlwiter- 
Untcrjttützuiij^H-  und  Beamten-I'ensionsfoada  snrlek- 
geateiit  und  88199,87  Jt  aaf  neue  Reehnang  nr- 
gataagea  werden  aoUen. 

EMkwaOar-KCln  SÜMmmiAt,  AkUengeaella^ft 
n  Ewdiwallcr-  PBmpeb««« 

Nach  dem  Rechenachaftalwrichte  des  Vorstandes 
über  das  Jahr  1905  06   stieg  die  Beschäftigung  in 

den  Wftizwerksbefricben  der  ( ! csclUchaft  von  Monat 
zu  .Mnimt:  nur  der  .Vbsat/.  in  Wultdrnbt  blieb  scbloppend, 
holi  sirh  iiiii.'.sHrn,  iilh  ^■-iz^  i)  Unile  1905  der  \S'alz- 
druhtv^  rbitnii  neu  ^chchiimseii  wurde.  Eine  übermäßige 
Steigerunj:  der  Produktion  wurde  durch  den  Mangel 
an  Rohstoffen  aller  Art  (Kohlen,  Erze  usw.)  sowie 
an  geschulten  Arbeitern  verhindert.  Auch  die  beiden 
Rohrwerke  hatten  reichliche  Auftrige,  wihrend  die 
Riderfabrik  in  den  eraten  aeht  Mimaten  dea  Jahren 
aehwieber  ala  im  Vorjahre  beeehiftigt  war,  liia  in- 
folge des  anhaltenden  Wagenmangela  betriehttiebe 
Bestellungen  der  Eisenbahnen  hereinkamen.  Hie 
lirückenbauanstiilt  hatte  neben  größeren  Lieferungen 
für  Lisenlin ti in  II  und  Private  besonders  die  neuen 
Walzwerkf-iiiillen  tiir  die  eigene  .\bteilung  Aue  fertig- 
zuslclleu.  Die  Miuiuuerrtebiniede  und  das  Klcineisen- 
werk  hatten  genügend  Arbeit  und  wurden  entsprechend 
erweitert.  Das  BleiwaUwerk  brachte  bei  stArkerem  Be- 
triebe ein  besseres  Erträgnis  ala  im  Vorjahre,  desgleichen 
war  auch  die  Verzinkerei  in  Röhren,  BrUekenteiien 
und  eonatigem  Eisenwerk  raelit  gut  beacliiftigt.  Der 
Oeaamtreohnungawort  dar  an  Fremde  abgeaatataa  Er* 
sengnUiae  beliaf  eieh  auf  0716066,84  UV,  dia  Zahl  dar 
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HcamtiTi  uml  Arhcitor  Äuf  1504.    Nach  AunweiM  Ac» 
Oewiiin-  uiiil  VerluittkoiitoH  liftrai;on  der  Vortrag;,  ilio 
Zin8cinnahin(>n  anii  dor  HotripbxübcriMjbuti  r.unamint'n 
202,2»     ;  nach  Ahtag  der  mit  287  468,12^  roii  li- 
licli  bomeuenen  AljHchreibun^^en, nowie  dttrTertra^Mli  Ikmi 
UewinnantoUeuKlBelohnangeDTerbleibeo  538203,45 
Bierroa  mIIcii  480000  J(  (80;o)  als  DtTidende  aaa- 
«wditttat,  lOOOOur  den  fiMmtoiio  «ad  Arbeitoi^ 
ITütoratafaniiifafoBda  ngetehricben,  500O  Jt  fttr 
;;t'iiicino  Wohlfahrtszwccke  verwendet  und  42  203,45 
aU  Vortrag  ins  neue  Rechnuogtijafar  hinüb«rg«nomin«D 
««rdw. 

MMBirirefcmMr  OvtoteU*  ia4  BiMBwmrk« 
Tonui»  MniektM  A  Ca»  n  AdMaklndM». 

Der  Bericht  de»  Tonludm  MOk  fnl,  d»B  du 
am  31.  Juli  abgelanfene  Oesehlflijahr  den  Erwar> 

tunf;en  i'ntH|>r<ii'ben  hob"-.  Alb«  Brtrifli»  dos  Werki»» 
waren  voll  |ii>«tfbnrti(rt,  k"  ilnU  <lt'r  l  iiiHatz  sich  ffej?on- 
Ober  ili'i"  \'<»rjBliro  iitn  mehr  als  die  HSIfte  holt; 
doch  war  en  cr'^t  in  iIit  zweiten  Hälfte  de«  Herirhfi*- 
zeitrauine«  mri^lirli.  die  Vi  rkinifMprei^e  mit  den  dr- 
«tehuncHkoHten  in  Kinklan^^  zu  Itrin^en.  Die  ||^«plante 
KapitnlHerhöhung*  wurde  im  I)e/ember  1906  Ter- 
wirklidit,  wobei  d«r  Kflcklage  nach  Beiteltigung  der 
l«liljlhri|reii  Unterbilans  9404,98  sogefahrt  werden 
iMBBtea.  Der  Robgewiim  Mcb  AbMg  ftller  Cakoetea 
betrigt  48a  155,86  J^,  der  ReinerlAe  anter  BeHlel;» 
(liohtipun)^  der  (IbligationBzinHen.  Keparaluren,  Bank* 
ziuiien,  (gewöhnlichen  und  außergewöhnlichen  Ab» 
HehreibunKen  225  07H,31  .Ä,  Hiervon  Holleii  dem  Ke- 
«orfefnnds  1I  253,H2.Ä,  ili-n  liewinitanteilürheiMPn  je 
80UK,  d.i.  /iwiiiiiintii  'JM>'H)  und  <i>  m  NnrwtArxt 
und  AufNiolitftrat  al»  Tantiimen  2'i4C'l.30,^  zuHietien  ; 
zur  AuMloHung  von  (iewinnBiiteilseheinen  »ollen 
11889,80««  benttUt,  ala  DiTidoade  150000  UV 
•usgeMbattot  und  «af  an»  Baclnnng  0619,89  ü( 
vorfotMgen  werdea, 

Harpmi^r  Bcrgban  •  Aktien  - OCfl«llMlMR 

KU  Dortiunnd. 

Nach  dem  liericbte  des  V(tr«t«nde»  erzielte  die 
OeeellKcburt  im  Ueeoblllajabre  l'ju5  06  bei  einer  <ie- 
Mmtkohleofftrderanf  v«a  0571115  t,  einer  Koka- 
hefnteUuaff  voa  1 602609  t  nnd  ciaer  Brikettfnbrikation 
von  106  894 1  eiaea  Ue1ietaeha6  von  90548889,01  Jl. 
Unter  EineeUtt9  dee  letxtjihrigen  Vortrage*  von 
228  090,44 -if  Howio  nach  Abzug  «Her  l'nkoHten  und 
der  auf  H  422  930,(.t2  t#  fest(,'e8etzten  AbHcbreibungen 
verbleibt  ein  I{einKewinn  von  H  i;4''  i'iCi.'.'T  ,4!.  Auü 
diesem  Hetrnije  sind  322  958,19  Tmitii  iniMi  zu  l"-- 
ittreiti  M,  l.'iiMiiMi  ,  ><ulli'ii  i,'.  ineiiiiiiitzit,'en  /wt  «  ki-n 
dienstbar  gemacht  und  1  ■Ji.'OOO  ,Jf  (11»  als  Divi- 
dend« auf  da»  Akticnkitjdtul  von  72200000  UV  Torloilt 
worden,  so  daß  noch  234  368,78  UK  anf  neue  Rechnung 
Torgetrngen  werden  können. 

Die  Oeaellaebaft  vollendet  im  laufenden  Jahre 
das  fdnfiigste  ihres  Bestehena.  Ans  diesem  AnlaB 
bat  die  Vi  rwaltung  dem  CeNibSftHlierichte  einen  An- 
hang beigegeben,  der  die  Knf wiekliing  de*  Unter- 
nehmen* von  «eillrll  |ic«,i  hciil.  11.  II  \  nt'uil^''-ll  liit  /u 
seiner  heutigen  gi  wtilti^'cn  .Vufiili  htiiiiig  und  lii  rvor- 
ragiMidi-n  Hedcutuii;,'  im  Wirtscliafttdebon  uiiHir4vt 
Vftterltuiili ■^  auachauliclt  Hchildert.  Leider  verbietet 
un*  d<  r  Ii' hrlnkte  Ranm,  anf  die«en  geHchiehtlieben 
Itül'kbliek,  der  gleichzeitig  interei«Hanto  ätreiflichter 
auf  den  Werdegang  de*  geHamten  weMtf&Uschon  Stein- 
kohlenbergbaues wirft,  hier  nfther  einngvhen,  wir 
mgesen  uns  vielmehr  darauf  besebrlakea,  auf  die 
Schrift  eelbut  m  verweleen. 


*  TefgL  j,8tdil  aad  Blaea«  1906  Nr.  98  8. 1987. 


Haner  Werk«  «■  Btbctaai  m4  twf»  AMIaii« 

geselNrliaft  zn  Blankenburg  am  Harz. 

Wie  dem  Berichte  des  VonttaudcB  zu  entuehmen 
i»t,  wurden  Ton  der  Ueuellscbaft  im  Geschäftsjahn 
I905<06  grofi«  und  lum  Teil  einscbaetdende  Trao^ 
aktionen  vorgeBomnM«.    Zaalobat  wurde  «Im  Ob» 

ligntiensankiho  von  lOOOOOO  Jt  tat  Tilgang  der 
Bank-  und  Hypothokeaeehnlden  begeben,  sodann  «in 

xehnjShriger  Vortrag  für  die  Lieferung  von  Eineastein 
mit  dem  3U.  Juni  d.  J.  endgflitig  abgeHchloHnen,  ferner 
vom  I.  April  an  daH  Ki-^i  nw.  rk  HiirlmrosHii  in  Sanger- 
haunen  gemietet  und  endlich  mit  dem  Hau  der  itahn  l'.ll- 
rich-/orge,  die  den  Zorger  Werken  unmittelbaren  Bahn- 
anscblull  TerscbatTen  «oll,  begonnen.  Der  allgemeine 
Oosohifligaag  gestaltete  sich  sehr  reg«.  Die  Ui«8e- 
reien  warea  mit  Arbeit  hinreichend  versehen  und  pro- 
dmlerten  unter  AnsaehluH  des  Hangerhaui^er  Betrieheo 
8840  (6089)  t.  Den  Absatzgebiet  far  Oefon  konnte 
fortgeoetit  erwoUei«  werden.  Die  Bntwioklung  der 
Verfaftitnisae  in  der  Masebinenfabrik  berechtigt  zu  der 
Annahme,  da8  auch  diese  Abteilung  in  Zukunft  Ge- 
winn bringen  wird.  IMe  HolzverkohluiiLCbnnHtHlt  und 
die  Kübeltlnder  Hohlen  ergaben  ähnliche  UcHultale  nie 
im  Jahre  zuvor.  Der  Betrieb  de*  HolzkohlenhochofenB 
xcigtu  kein«  wcaentlichen  Verbesaerungen  gegen 
früher,  da  höhere  V erkauf spreino  nicht  zu  erzielen 
waren.  Dag«g«n  gestaltete  sich  der  Bergbau  bei 
St&rkerer  Förderang  etwas  gOnstiger.  Bei  einem  Ite- 
triebsOberachnese  von  804  681,0«  (i.  V.  190  740,53)  Jt 
•t^t  sieh  der  Reingewinn  nach  Vemehnnng  aller 
Unkosten  und  Abschreibungen  auf  55 028,97 »4f.  Hiervon 
Bollen  3000  Ut  der  ROcklaKe  al>erwicaen,  5871,50  Jl 
nuf  nUüijutioniikoHten  nl><;«  -i  liril  Iii  K.  !i7'"  *■  (-  "«) 
Dividende  verteilt  und  34U;i,4i  ,^  auf  neue  Kecbnupg 
abertragen  werden. 

■aSfer  Eisen-  und  Stahlwerk,  Hanpe  i.  W. 

Aas  dem  Berichte  de*  VorMtande*  über  da»  »er- 
flottHone  OeHchäftsjahr  iüt  zu  entnehmen,  daU  infolge 
der  günstigen  Lage  dea  Eisenaurktes  die  Uesamt* 
beleiugnng  der  Ooeollenhaft  beim  Stablwerk*»  Verbände 
zwar  von  100860  t  aaf  191567  t  elteg,  da6  aber 
trotzdem  die  Zuweisungen  de«  Verbände«  nidit  ge> 
nügteu,  um  die  Abteilungen  de»  Werkes  regelmilBtg 
zu  lieHchAfligen.  Der  Betrieb  verlief  ohne  größere  l'nter- 
lin  i  hungen.  Der  Bau  d<  r  lln  liöfen  *<'hritt  programm- 
gemäß fort,  HO  daß  der  en>ii-  Ofeu  am  8.  Februar, 
der  zweite  am  19.  April  1900  angeblaeen  werden 
konnte.  Beide  Oefen,  die  ohne  Störung  in  Betrieb 
kamen,  ent*|irechen  uach  Menge  und  BeHchafTenbcit 
des  Eisens  durcbaiu  den  Erwartungen.  Am  dritten 
Ofen  wird  no«b  gebaut;  der  Vorstand  b^It,  da9  «r 
£ade  Jaai  1907  aelae  TAti^keit  wird  aafneJimen 
kSnnen.  Auch  der  Miadier  im  Btahlwerke  arbeitet 
befriedigend.  Der  AuHbau  der  eloktrittchon  Anlage 
liHt  «ich  leider  wider  Krwarten  verzögert,  da  die  be- 
*tellten  (ietn>rati>rfn  für  ilie  (iaMkrult/entrule  vrr- 
H[)Hti't  geliefert  »erden,  *<)  datl  e«  nocli  nicht  miig- 
lidi  war,  mit  dem  elektriHclii  ii  .Vntrii'lic  der  Walzen- 
Btraßen  zu  beginnen.  Dagegen  int  die  (la*kraft- 
zentrale  bereite  «O  weit  fertiggeMtelli,  daß  i«ie  den 
nötigen  Drehstrom  und  (ileidiHtrom  fOr  die  lluchoten- 
anlage  eriengen  und  außerdem  einen  lOitopfenligeo 
Umfonner  treiben  kann,  der  die  eiektriacbe  Anlage 
des  alten  Werke«  mit  Sfaora  fOr  Uebt  und  Kraft  ver* 
sorgt.  Hergestellt  wurden  im  Berichtsjahre  116980  t 
Kohblöcke,  1 10280  t  WalzwerkaurzeugniHse  und  7670  t 
feuerfeste  -^tiiir.  Die  Zulil  iI'T  .Vrbciter  betrug 
durchschnittlh  h  13  r,t.  Der  Urlneli^igewinii  belauft 
»ich  auf  1  0'j2  1(M.20  .«  und  erhöht  -»irli  durch  ilon 
Vortrag  aus  lam  uö  auf  I7y0  046,ö«^.  Hiervon 
sind  die  allgemeinen  Unkosten  und  Zinsen  mit 
475  885  und  die  Abschreibungen  mit  514  248,80.« 
SU  kOnen,  «o  daB  ein  BeinerMa  vub  900494,98.« 


13.'>0    8ubl  uud  Eken. 
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verbleibt.  Von  dioHnm  Betrai^e  werden  der  xwoitun 
RQckla^t>  5uO(K).it  und  dem  HochofenerneuerunffB- 
fondi  2A000J»  MgAwieMB,  wihrend  81 086,20  .it  *U 
Taati^e  für  dM  AttbkbtoMt  und  ▼orttwid  bereit» 

(U8tellen  tünd.    Aai  den  Qbrii^n  644898,78.«  Mllen 

51)0  000.«  (10  "o)  DtTldonde  »«rtplU.  63000 .«  an- 
|g;unHten  der  Reaniten  und  Arln'itiT  Kowic  'iOimi  «;  für 
gemeinntttsige  Zwecke  verwendet  und  7ti3UH,7!:i.«  auf 
BaeluiBDg  V0fg«ln(«ii  werden. 

HockfUier  ITalzwerks- AkttMI«T«relB 

in  DuisbarjC* 
l>er  KfohcnBchaftsbericlU  für  lyo.'iin.  lif/iMcliiiet 
die  Beediüftigung  in  den  eiaielnon  Werluebtailuagen 
SU  Begisft  dea  JahtM  ala  aagieielintBi^  In  Btal^ 
eieen  war  die  Marirtiaga  für  die  raiiiea  Walswerke 
dur<-hAa«  unbefriodi(;ond,  weil  ea  an  Ariieil  man|;e1ie 
und  ilio  Vprkaufaproido  (fojfonüber  den  KobutufTiiriMuen 
zu  niedrii;  waren.  LU>ch  war  es  dank  dor  im  Herbst 
l',Mir>  t'inHi>t/.i'iuU*n,  Hte(i)j^  zunebiiu  iiili'n  Kauflunt  ond- 
lich  niO^licb,  die  VcrkaufHproiKe  langttatn  aut'xubcHHurn. 
In  den  übri^'t-n  Hvtrit'bsabteilunf^en  wurden  bi<i  Tuller 
BescbAftignng  und  teilwuia«  recht  lohnenden  I'rrinen 
üel>ericbfiMe  entiolt,  die  alter  durch  die  un(;ün!>ti^f>n 
BigelmiaM  det  Waixwerkee  sam  grOttten  Teile  auf- 
gaiahrt  werdea.  So  lelgl  der  AoeehluB  l>ei  ^em 
Roiigewiaii  tob  1<I8B84,58  .«  awdi  Al»ag  «ob 
105  804,70  Jl  für  AbaehreibnnKen,  Ualteeten  ttad  Zineen 
nur  einen  Koinerb"»»  von  :u»19,«S  #.  Der  Verloat  dea 
Jahres  11)04  05  (>rinäUi|;t  ttich  dadurch  auf  22  ri<;8,A7  JK. 
l»iT  Verein  liefi  rti'  im  Hericbtnjalire  an  Kertijjfabri- 
katen  12  533  (i.  V.  losoi)  t  Jtuin  Verkaufswerte  von 
2  1IH24t;  ( 1  754  und    bt-HrhäftiRte  2<i;t  (2411 

Meiater  nnd  Arbeiter  mit  einer  Lobniamnie  tou  401  202 
<«977<)  Ul,  d.  L  (1968,86)  Ul  a«C  dea  Kepf. 

Lotlirlafer  HiittenTerein  Aniueti-FrMe 

la  Kaeattingen. 
Dem  Berielite  der  Verwaltung  ist  an  entnehmen, 

daß  der  »tpijfende  Abxfltz  im  Ocai<biIft»iabr<'  l'JO.'i'OÖ 
fdr  die  (Jem-llHrbaft  eine  wiederholte  Krhöluin::  der 
Hi't.-ilii^'unu'^/.iiriT  im  Stablwi'rkMViTbiiüil >  /m  l  i.|;;e 
hatit.-,  H»  daU  dii'Ht'  »ich  Kndc  Juni  lumi  aui  uiHLri'snint 
2i><".  778  t  RnbMtahl  belief  (;;<>j,'en  2«;5  020  t  am  pb-iehen 
Tage  de«  Vorjahre»)  und  aur/eit  .11 8  059  t  betrÄ;;t. 
Ueber  den  Betrieb  wX  im  einzelnen  folgemb'x  /u  er- 
vShaaa:  Auf  d<>r  KiHmerzgrube  Anmet/  wurden  bei 
elaw  mittleren  Arbeiierzahl  von  587  <i.  V.  4:U)MaDn 
663  m  (460170)4  Minette  goHrdert.  Die  Kraftfiber^ 
tragnageanlage  tob  dea  Rotten  Friede  and  Peataeh 
fftr  die  elektrische  WaiiRerbaltun);  uhw.  wurde  fertige 
g<>atellt  und  proheweine  in  Tätii;keit  (»eRetxt;  aie  wird 
vorau!(Hichtlirb  Kode  190(i  dauiTiui  in  Itetrieb  kommen. 
Zur  An»aiiiiiiliin!,'  snlRorpr  r.r/v<irriite  wurde  eine 
Kr/«tur/-lMiliii  i'rrii'bli  t,  Hiillerilem  wurde  die  niecha* 
niiiehe  WorkBtütlo  diT  lirubo  erweitert.  l>ie  Kinen- 
erzjffube  Friede  fönicrti'  mit  durehAchnittiich  m5 
(160)  Arbeitern  19»  91(5  (159  71tv)  t  Minette,  die  Ki»en- 
ersgrube  Havinj^en  mit  413  (341)  .\rbcitern  349  344 
(826&38)  i.  Auf  der  Zaehe  Oaneral  konnte,  nachdem  der 
aeae  Behaoht  die  BfiO-m-SoUe  erreicU  hatte,  tob  dieeer 
aua  in  Desemher  1905  die  FSrdenug  an^eaoninieB 
werden;  lio  belief  lich  auf  118 1S4  (7< «3»)  t  Kohftn. 
Die  Koks<r^eii(,'unif  hitnii:  10»'«517  {743<i«)  t.  Mit 
dem  riiiliau  der  ernti'H  lliiKte  tier  ISO  alten  (  oppöe- 
<».t"ii  zu  l{''.:.ii'raIiM'fiMi  mit  Nebenprodukten- 
i;<'»irinuii^  wurde  Ix'^onneu.  Die  Zeche  besehüftif^te 
ilurchi;ebend(i  t>:)8  i4H>ii  Arlieiter.  Die  llQtte  Friede 
arbeitete  Iuh  :tü.  Januar  lv<0ti  mit  vier,  vin  du  an 
mit  fünf  Oefeii,  deren  Betrieb  nenneuHwerte  Str.nin^'-.'ii 
nicht  erfuhr.  Zur  vermehrten  Ausnutzung  der  Uucb- 
ofeni^ase  worden  Endo  Januar  und  Ende  Mftri  d.  J.  je 
eine  weitere  800  pferdige  HochpfeBgaa-CiehHaan»aicbiae 
in  TAtigkeit  geeotit.  Aulerdem  ■oUea  m  ttnliehen 
Zwecken  vier  grofle  (taamaaehuiea  von  ISOO  bli 


2000  i*.  8.  und  eine  15O0|iferdit:o  Dampfturbine  auf- 
gestellt werden.  Hei  einer  mittleren  Arboiterzahl  tob 
68S  (686)  Jiana  (einMbUeBUch  üebeahetriebe)  er- 
lengten  die  HoebAfea  mOIS  (144  7SS)  t  Roheiaea. 
Auf  der  Hatte  Fentsch  wurden  bei  darehMhnittlieh 
313  (290)  Arbeitern  in  den  lieiden  Oefen,  die  da« 
Ranze  Jnlir  im  I''euer  standen,  147  .')'t>^  iI4:t;i'.'7i  t 
Kolieiseii  erlilimen.  Die  dielSorei  Ntellti'.  \ orzuifHweiue 
für  ti.n  eiirenen  Bedarf  der  Werke.  4 IUI  (4rt70)  t 
(iuBwuren  her  und  be»clififtiffto  54  tü2)  Arbeiter.  In 
dem  Hetriebe  de»  iStahlwerkp»  wurden  297  OOß 
(2.^4  120)  t  Kohstahl  erzengt,  die  nänitlich  in  den 
eigi-nen  Walzwerken  Terarl)eitet  wurden.  I^etztera 
atellton  269464  (232428)  t  WaUwerkaCabrikate  her, 
nnd  «war  entfielen  von  diemr  Menge  87^0  «Üb  Mf 
vergewalste  Bl«dta  IMr  dea  VeikMif,  W,71  nof 
KoOppel  und  Platinen  für  den  Verkauf  und  4S,19  ob 
auf  Profil-  und  .Stabeisen  sowie  r,i-<enliahnmaterial. 
Die  Arbeiterzahl  de«  Stahl-  iiiid  Walzwerkes  lielief 
(sieb  Hinter  Eiiinciiliili  der  Neliriilfetriebe)  auf  diireli- 
Hehninliili  i:i7j  (13.j2)  Mann.  --  Den  Vurtraj;  aiit* 
1904  05  mit  319  452,49,.«  einirenchnet,  *leilt  sie  Ii 
der  Kohfrewinn  nach  Verrechnung;  der  «ll^euieiiien  l'n- 
koHten,  Zimten  und  Bankpnivittionen  auf  5U90U25,1SUK. 
Abgeschrieben  werden  1 869  416,24.4  und  der  geseta» 
liohoB  Raeklage  dberwieaea  161 680^44  Die  hier» 
aaeh  verhleibendeB  S069078,S0jl  MUea  nach  den» 
Yorachlage  der  Verwaltung  folgendermaßen  Terweadet 
werden:  SI8  743,14  .<  zu  autlerordeiitlirhen  Absehrei- 
bun^en  und  KOokMtellun^'en,  191  153,45  für  Tan- 
tiemen und  (irutilikHtionen  und  HitiS  250  .4  aU  Divi- 
dende iSuyb;,  »0  dali  noch  S90t)2ö,t^l  Ji  auf  neue 

Reehaaag  aa  abettngea  wltoea. 

I^ingHcheder  Walzwerk  und  Verzinkereiea» 

Aktlen-Gesellsrhart  in  Lanirtichede  «.  d.  Rnhr. 

Wie  der  Herielit  dos  Vorr-tnndes  fltier  dns  Jahr 
1905;iiO  augflihrt,  wirkte  der  -»('it  ijiTrttirner  Zeit  be- 
stehende Miui:.'el  an  Halbzeug;  hemn<end  auf  die  I>- 
zeiijfimj;  des  Werkes  ein,  und  außerdem  wurde  daa 

JSrtrAgnia,  inatteaondere  der  Kotbenfelder  Filiale»  durch 
die  weaeatliehe  Preiaateigemng  der  Bolntoire,  ia  erater 

Linie  des  Zinks,  ungOnstig  beeinfluBt.  Indeseen  ge- 
lan;;  ex,  durch  intensive  Ausnutziini?  der  Wasserkraft 

in  I.;injjHi)ieile  und  dur<'h  s(in«ti;je  BetriehMverbenne- 
ruiiKen  einen  Kuh^ewiim  von  122  942,03  (im  Vorjalire 
H5til>0,0l)  ,Ä  zu  erzielen,  l'nter  1 1  r.  i  hnii  ii^'  des 
Vortrage«  von  23  23:t,44  .1^  vi'rliU  iUen  hoinit  nneh 
Abzug  von  7H59,">,f>7  für  A l>Hrhreibuni;en  als  Uein- 
erlfle  67  579.S0  von  denen  40H72,t>ü.4'  der  Kück- 
lage  Qberwiexen  werden,  um  diene  auf  die  gexetzlieho 
RMie  ni  bringen,  wihrend  die  abrigon  26707,14  Jl 
anf  neue  Reehanag  vm-tnlm(ea  aind. 

Lofhrtaver  Bheawerk«  In  An  na  4«r  llMel. 

Nach  dem  Rechenschafttiberiebt«*  helief  sich  der 
Umsatz  de«  Unternchmeni  im  Uescliiftcijahre  1905  06 
aof  8  49»  950,54  (L  V.  2974579,0«)  M.  Das  PuddeU 
werk  eraengle  aa  Lnppenolaen  ferachiedeaer  B«> 
aehaffenheit  10701  (11S55)  t;  Terbraneht  wardeo 
11 081  (106«8>  t  Bai  verkauft  101  (504)  t.  Im  Sehweift- 
nnd  Walzwerke  wurden  !9  353  ( 1 7  900)  t  Handels-,  Form-, 
Sehweißeisen  und  Röliretistreifen  herifestellt ;  hiervon 
wurden  13  817  (118421  t  verkauft,  2stl  (27t;)  t  in  den 
ciiceneu  W,  rk-l  it(<  ii  ve  rarbeitet  und  4909  (4942)  t 
im  Kidir«erk  verlirauoht.  Die  Produktion  an  Röhren 
lietnu'  ;;^.')2  (375sj  t,  die  Krzen(;ung  an  (}ußi«aehen 
lt;il  (1379)  t,  darunter  202  (1511  t  für  den  eigenen 
Beilarf.  Für  Nouerwerbun>;en,  Neu-,  Ernatz-  und  Ttti- 
bauten  wurden  im  Bericbtojabre  252178,24  M  auf» 

Et  wendet  und  andereeita  118000  UV  abgetcbriebon. 
aaacb  atellt  eieh  der  ReiaerMa  eimohlieSUoh  dee 
Reatgawinaea  tob  79449,85««  nna  1904/05  aaeh  Ab. 
tng  der  aUgemelnea  Uakoitea  aaf  196805,09  M. 
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DitjH.T  r.'lx  rsrhiiB  .  rlauht,  112  840  ,0  i4'/(ii  Diridonde 
zu   Tcrteilen   und  5942,76  Jl   «i»  Vortrag  in  ueuo 

lUeluuulf  m  fvrbaelMn. 

MMehlnonhnn-(io«olI<;rlinrt  Knrimb« 

In  karbrulie  (iilulfa^ 
Dil?  Erzoujfunjf  bcri'chtu'tc  »ifh  im  (IcHrhilftsjahre 
190&/(K(  wif  2885478,93  (i.  V.  1691488,01)^,  der 
UaberaehoB  wat  811 712,»  ul,  «osn  noch  der  Vortra|> 
m»  dam  forherg«headeii  J«br«  mH  2880T,07ut 
kommt  Da  di«  Ab«ehr«{buniren  aaw.  7S9ft7.68  Jl  be> 
trai.'''n,  »o  bleibt  <'in  Keinerlö»  von  2t>|  ,'>•'.  .*,  dt>r 
die  Vertoiluii«:  i'in<'r  Dividendf  von  17504)0.«  (U'",,) 
);ci<tatlot ;  :t4  i;ti7,(i5  «  werdt-n  an  Taritit'-nien  yertfütct  und 
Bl  'J54,t'>3  *  x'<•lan^;l.■n  zun)  Vortragt'  auf  nein»  KechnuMf;. 

Mfthiuu(«chinen>Fabrik  Marlsrnhe  Tornials  Haid 
k  Ifra  Ib  larhnih«  (Btien). 

Der  lTeben"'hnB  do«  letzten  ÜPMrbXftajahr«««  be- 
Unft  sich  natli  Erli-dijrunj:  i»anitli<'!i<>r  rnkontfn, 
T«nti>  riii'n.  i{r|iiiratiiri'M  sowie  nach  Vitt«  rhnunjf  der 
AbBrhri'il)un;;i'ii  nuf  i  tä  ii!"^..'>5  *  i •'iiiM-lilielSlich  di'ü 
Vartratfcn  au«  iy04  05t.  lliirnii-.  m  rden  178  500  .« 
(17  Ofl)  »•«  Üividc'iido  auHtfi  o«  liüM.'t.  15oiM(  .«  den» 
UnterittfltzangafondM  illPLTwieüL-n.  JiOiioit  >  für  Neu- 
•ntobafTuniff'n  surflckgeitteUt,  550U0tiV  einmalig  be- 
•ondfirH  abci-HchriebaB  and  86838,56.4  aaf  nana  Saob- 
nunf;  vertiuclit. 

Xorddeatsche  Hfittot     m*  b.  U.»  BreniM* 
Unter  dieMr  Firma  hat  sich  karzlioh  in  Bremen 
eine  OeaeUichaft  mit  beecbrftnkter  Haftung  xa  dem 

Zwfifk«  (^bildet,  dl«  ErricbtuBi;  einea  |frff6«r«n  Htttten- 

worke«  vorzuboreittMi.  Die  (irm'llHfhaft,  an  djT  nani- 
hnf'ti'  Uremer  und  Krankfurter  Kinnen  lii'teilitrt  «ind. 
In  ,il'-'ii  lili;;t.  HU  di  r  unteren  WesiT  ein  unifan;,Ti  ii  iii-H 
(ii  itinde  zu  erweriien,  um  darauf  ein  Ilorhotenwerk, 
verluinden  mit  einem  Stahlwerke,  zu  errichten.  Hei 
dem  neuen  rnternehnien  wird  ea  sich  inabcHonderc 
um  die  l''.r/«'u^iin^  von  Koheiaan  f8r  dia  Ausfuhr,  um 
die  UerstKilunj;  von  Oiebercioiaen  und  um  die  üe- 
«innnng  von  nehimtauaUhl  bandeln.  Daa  Werk  8olI  mit 
einem  Anfwanile  von  12  Millionen  Mark  ertmut  werden. 

mdMtbnrglnclie  EiMnbltten'tieiellschnft 
sn  Anfnstfekn. 

DiT  Verwiiltuiiir-lHTiilit  filr  r.in'i'ör.  fiilirt  aUH. 
dali  dtr  im  W'nlzwi  rkHl.etrii  lir  cr/.ii  lte  iM'wiiin  nicht 
ganz  dum  erln-liten  l  iiiH.it/e  riif-iirai  li.  «Iii  ilciii  Werke, 
wie  allen  reinen  Walzwerken,  eine  .VufhcHneruii;?  der 
l'reii*e  für  Fertijjeiüen  erat  mSgllch  war,  nachileni 
KohmateriaU  und  HalbKeuKpreiaa  acbon  län^at  ge' 
atiegen  waren.  Aebnlich  angänatig  lagen  die  Var- 
hittaiaae  in  der  Oafiwarenabtaüang;  «udi  biar  konnte 
ein  Anagleioh  für  die  Tormalirten  Gaatabnngakoaten 
durch  die  Verkaofilpreiaa  erat  nach  Abwickelung  doa 
I(au|it<e«cbflrte8  berbeigeführk  werden.  Immerbin  war 
ilie  ^'i  i-aiiite  Boschäftipiin^;  mi  Icldiaft,  daß  sieh  dio 
l.fiL'ervnrrHti-  wesentlich  verrinsferten.  l>ie  Kechnuntr 
Hclilielit  bei  ■•jni'in  Uowinnvortratre  von  3H0.iy 
einem  BetriebmiberschuHsc  Ton  r_'<>H2'>.15  «  und 
5"»Ht;,2.H  .Micteinnahmcn  nach  Abzug  aller  l'nkogten 
und  Abechreibungen  mit  einem  Ueingewinn  von 
10  1413,39  <«.  UierTon  werden  der  Btddage  d<.t7K.i'.2  .« 
aberwieaen,  2864,60  aln  Tantiemen  TOiigiitet,  »2  UOO .« 
(4  <V^)  ala  Dividende  verteilt  und  1303,17  Jt  vorgetragen. 

lUthronwalzwerke,  Actien  tiesellsoknft 

m  (•olscnkircben-Schalke. 
AVie  dem  letzten  Vortttandsborichte,  der  mit  RQek- 
«icht  auf  dio  Verlegung  der  AbHchlußperiode  nur  die 
.Monate  Januar  bia  Juni  190)>  umfaßt,  zu  entnehmen 
i»t,  gelangten  im  i,'enunnteii  /eitniumo  4151  t  Köhren 
und  Kötarenfabrikate  zum  Versand,  d.  h.  962  t  roebr 
nie  im  I.  Semealer  ISOfi.  Dm  Ergebnie  wnrde  dnreii 


die  IntcrchMeii^rcrtieinHcliart  mit  den  Wittener  Stahl- 
rcilireiiw  i  rketi  *    vorteilhaft     lieeiiiliullt.      IHe  liiianz 
»eist   riuen   KohKl'^^itlIl   Von    ISl  4TS,,'i2   «•    und  iiHch 
Alizuj;  der   .\b«chreil)UUi;en    einen    l  eberMchuli  von 
150  125.5,91  .  «  nach.  Für  den  Ke»ervefondM  sind  8000 
für  die  Amortination  der  (ienußHoheine  T-^i  200  ^  und 
für  HtatutengemüÖe  Tantieme  lOOOO  .«  zu  kOnen,  00 
da6    unter  £inachiu6   dee   letstJiUirigen  VortFagO» 
161  399,63^  und  nneb  dem  Oewinnvettofluigavor* 
bUtnie  mit  dem  oben  genannten  Werke  148 891,18 
Sur  TerfDifung  Hteben.    Hiera»  adlen  148 750 
{tl"t"i>)  Dividende  verteilt  und  5841,18 «4  auf  BonO 
Rechnung  übertragen  »erden. 

Niich«iiHi'hp  MaftrhlBenfabrlk  vorm.  Rieb.  Hart- 
Miaiiii,  AktiengcHollHcbaft  in  Cbeninitz. 
Im  Uetriebijabre  1906/06  belief  aich  nach  dem 
Boriebte  der  Direktion  der  Umeati  auf  18874788,88 

(i.  It  287.1.57.92)  während  der  Kohgewinn 
1607  2:13,40  (S45  802.70)  .«  IjPtrflgt.  Von  diesem  Be- 
trage «ind  für  die  ril;,-iinr;  des  Helten  der  Anloiho 
3800O.«  und  ffir  AlMrhr.'ilMin<,'.-n  r.Hl  55«,<t5  «■  ab- 
zuHetzen.  MO  dali  sirh  lin  Riini:iw  t  i;  .  nji  '  Mii74.45  * 
ergibt.  Her  Kriö»  i,-cstrittp-t.  ir.iMiou  »  lur  Hauzweck« 
ziirück/nntellen,  je  ilnuoii.*  uU  •  i ratifikiitionen  an 
Beamte  und  Arbeiter  zu  verteilen,  25o<X)  .«  für  Wohl- 
fahrletwecke  lugunaten  der  Beamten  und  Arbeiter 
antnlegen,  nnd  600000««  (6o/,)  «1«  Dividende  nno- 
raaehtttten.  Hit  einem  Uebertrage  von  48616,07^1 
•nf  daa  neno  Jabr  wird  die  Recbnong  naogogllehen. 

6.  Schönnen  In  Kftln. 
Die  im  Jahre  I8fi2  unti  r  vorstehender  Firma 
errichtete  KiMenhandlnng  int  mit  .\ktiven  und  I'h^-Im  n 
von  Kommerzienrat  Heter  Klöckner  in  IluiHburg 
angekauft  worden.  Per  neue  Beaitzer,  der  daa  (Je- 
Hchaft  nnter  der  binhorigen  Firma  unvorSndert  ala 
offene  HandelrtgegelUchaft  weiterführen  wird,  bat  die 
HU.  Florian  Klöckner  und  Adolf  Kloetermonn  ala 
Teilhaber  anfgenommen. 

Union,  AetlengoHell.seliaft  fir  B«rgl»M, 

Eisen-  nnd  Stahl-Industrie  txi  nortiunnd. 

Nai'li  dem  aujtfUhrliciii'n  Hericljtc,  den  der  Vor- 
atand  über  d«H  <  ir^-chtifts  julir  I  '"  ")t)(;  erstattet  Imt, 
wurden  auf  den  /echeu  der  ( ieselUc.haft  insgesamt 
8t.'M41  (i.  V.  t;82  5'j:t)t  Kohlen  gefördert  und  2r,4  202 
(2i>ti 4'.:tf  t  Kok«  erzeugt,  und  zwar  entfallen  hiervon 
345!t'.»L:  iJos  .i  t  Kohlen  und  114187  (74919)  t 
Koka  auf  Zeche  Adolph  von  Uanaemana,  247  685 
(880758)  t  Kohlen  nnd  81188  (76851)  t  Koka  nnf 
Zeeko  (HSokanf  Tiefban  nnd  875  764  (808  888)  t  Koldan 
und  5894S  (54  «9»)  t  Koka  auf  Zeche  Carl  Friedrieha 
Ertiüfollen.  Auf  l'-r  ,'iierst  genannton  Zeche  wurden 
ferm  r  »»H'J  t  .\ iiiuiuiinik  und  152tl  t  Teer  gewonnen 
und  5  :i.t;i  ".i.'.'i  ?^liirk  Ziei:Ld*teine  hergestellt.  Die  Zahl 
der  Arbeiter  auf  allen  drei  Zechen  betrug  zutiamtncn 
4479  |41()7)  Mann.  Die  K  i  8  e  n  »  t  c  i  ii  g  r  u  b  o  n  wiesen 
bei  durchachnittlich  611  Arbeitern  eine  Oeaamtförde- 
rung  von  115  110  <107  2G4)  t  auf;  hieran  war  Urube 
Friedrich,  die  unter  einem  Schacbtbruche  zu  leiden 
ha(t^  mit  18608  (14814)  t  nnd  Qmbc  Wohlverwahrt 
mit  96  588  (87665)  t  beteiligt.  FOr  Nonnnlagon,  Vor- 
beaaernngen  lud  Brgintungen  aef  den  Engraben 
wurden  im  ganzen  529  884,10.«  verausgabt.  Beiden 
Dortmunder  Werken  hatte  vor  allem  die  Hoch- 
ofenanlage unter  ungünstigen  VerhAltnissen  zu  leiden. 
Zwei  Hochöfen  mußten  im  .Vugust  und  September 
l;i(i.">  wegen  Abnutzung  ihrer  Siliilclite  stillgesetzt 
und  neu  zugestellt  werden,  nnd  zwei  ältere,  aus  den 
achtziger  Jahren  atammende  Oofen,  die  zur  Deckung 
dea  gleichzeitig  eintretenden  grdBeren  Roheieen« 
bodarna  veiattrkt  lielrieben  vrordon  mnMeo,  nrb^teten 

*  Vorgl.  8.  1868  dioaea  Hoftea. 
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villi  Tiij;  /.a  Ta^  unvorteilhafter.  Kin<-r  von  di(>»en 
(  •«•fi'ii  iHt  inzwischen  abgebrochen  wortien ;  mit  «einnm 
N<>uhau  wurde  begonnen.  Im  Feuer  mtanden  von  <)<<n 
fflnf  HocbOfra  durchtichnittlich  1,3 ;  crbUeon  wardeo 
251  071  (SMTSl)  t  Thoriia!irohL'i8on.  In  der  zur  Hnob- 
ofenMiUg«  geMronden Kokorai  wiudeii  «2  7ttl  (61 548)  i 
JLoka  g*«oan«ii.  Im  Stahlwerk»  worden  iDtgeMmt 
SaSSIB  (884  712)  t  Rohetahl  and  im  FwMelweffke 
5088  (6565,4)  t  Lappen  oriengt.  Die  Wsliwerkt- 
hi'tri<»b»>,  di'reii  Kri^ebniH  durch  iWf  virspäteto  An- 
lii'ferunj;  finer  (iBwilynamornasohitif  beeinträchtigt 
wurde,  «teilten  luif  !•  n  \  >  i -i  hlfilciicn  Sirnllen 
'iti.'i  2'.t;  (•»U!t.'.3)  t  \S  iilzw«  rkH|in>.liiktr  h.T.  Kie  Werk- 
stätten    lieferten     bei     ToUcr     Iii  ^eliäftitjilll;,'    li'i  fifiH 

(29  .'>:{.!)  t  Fertigfftbrikete.  Um  an  äialle  dor  alten 
Dampfmaschinen  imnMr  flUdUT  dM  elektfiechim  betrieb 
eiDfahren  sa  kömieD,  Warden  nr  TergrSKenang  der 
elektriedmi  Zentmle  drei  weitere  Qaunaaehlnen  be- 
■toUt,  odl  deren  Meatace  in  SenienbMr  d.  J.  ragefMifea 
wurde.  Temer  wurde  die  KenelaaUge  um  Mche 
Babcox-  und  Wilrox-KesHol  von  je  370  i\m  Hcizflücho 
Terjfrößert  und  die  WuHserreinigun^TBanla^je  aunf^ebaut. 
Für  die  \Vind«  r;'i  des  neuen  Ilochofeni»  und  aU 

Honerve  für  die  \orhandenen  Uebläse  wurden  drei 
neue  OeblÄseniRschinen  von  je  HHMI  cbni  LeiMtung  in 
Auftrag  gegeben.  Ferner  wurde  für  da»  Walzwerk  II 
eine  zweite  eloktriscli  betriebene  SchnellHtraUe  bewteltt. 
Für  Neunnlagen  und  AnBcbnfTungen  -  darunter  noch 
•in  neues  Pumpwerk  mit  RückkQhlanlage,  nx'brore 
neue  WerJueuf maachtnen  für  die  Riderfabrik  und 
ein  neuer  Koropreaior  fOr  die  Brflelcenbananatalt  — 
wurden  im  ganzen  2  245073,72  Jl  auag^geben.  Be- 
«cblftigt  waren  auf  den  Dortmunder  Werken  darch- 
Hrliiiittlieli  :<  ids  i^'.H  4 1  Arbeiier.  Auf  der  Abteilung; 
lliirHt  wunleü  in  lieii  lieiden  li<M  liöfon,  deren  Itetrieh 

otine  Sl.ir.iiii:  ■■  erlief,  SSO.U  1  ii.  ini.i--,  51.">7t  I'iulilel- 
und  -liOK  t  Miihleihi  ii,  MiK'iehUiiit  jilso  i»H  3,'»4  (»ih 'iU'.»)  t 
KoheiHen  erl'hiKeii.  Die  Kokerei  Htellte  56  527  <4'J.'>)13)  t 
KokH  her.  Die  iiakuti-,  äehrauben-  und  Muttcrnfnbrik 
lieferte  9249  (2(>7lit  Fertiglabrikate,  die  Aib^on- 
fabrik  402  (298)  «  Kleineiaen  und  Achten.  Die  Ar- 
bellemhl  der  Boteter  Werke  betrag  448  (828)  Mann. 
—  Daa  Oeschiftejahr  1905/06  tehlieBt  mit  einem  nm 
724064,77   i  höheren  Hetriehngewinne  ab  ala  lein 

Vorgänger.  Ilier/.u  tni^-  in  erster  Linie  der  Kdlilen- 
bergbau  bei,  wiUireinl  du-  Aliteihini,'  Dnrtiiimul  huh 
iSem  Kchon  erwähnten  lininde  howie  infolge  der 
Tiolon  Um-  und  .Neubauten,  zu  deren  rauchen  Durch- 
führung die  auBerordentlicho  (teneralverHamnilung 
vom  März  l'.tUl»  eine  Erhöhung  des  Aktienkapital!«  um 
ßOOiHioo  ♦  bcacbloB,  einen  erheblichen  Mindererlö« 
aufauwoiion  hatte.  Guter  BerflokMchtigung  dea  Vor- 
tragen von  73821,52^  und  veiCillener  Dividenden 
In  H8he  von  8100  U  weiit  daa  Qewinnp  und  Terlue^ 
konto  bei  einem  BruttottbencbuB  von  5  147006,20.i( 
muh  X'erreehiiuii^'  der  allgemeinen  Unkosten  und 
/.uiBeii  f.(>Nvie  der  auf  2  20*3  001  *  feHtgexetzten  Ab- 
»i'hreibiiiiijen  einen  Keingowinn  von  13."»0  44^,20  * 
nach.  liiervuii  »lud  ü7.^>22.4l  ,«  der  ge?ietzliehcn 
Hücklat'e  ZU  überweisen,  wahrend  nach  dein  Vor- 
schlage der  Verwaltung  540  1)00  t  (.'ti>(ii  Dividende 
auf  die  VurzugHakticu  I.it.  D  und  ')04  000  «  (2  "  ''>  auf 
die  Aktien  Lit.C'  auageachttttet  werden  eoUcOt  «odatt  noch 
288,928,79  Jt  auf  nette  Kechnnnflr  **>  verbuchen  wAren. 

Veitseber  Xaguesitwerke-Aciien-Uesellschaft, 
Wien. 

Nm  li  dem  4U  r  tieneralvertiamnilnn!,-  vitrjjelegten 
Uei  lien-eliHttHl. erteilte  erreichte  der  Ver^^nnd  der  t>e- 
«elli«cbalt  im  ( ie^ehiiftH Jahre  r,'iir>  <>0  die  IlOhe  vnn 
'M  !  !0  t.  war  bIho  dank  der  befriedigenden  l^ago  der 
I  i^en-  und  Stahlinduütrie  nm  16165  t  höher  ab  im 
Jahre  >uvor,  ohne  daB  ei  dabei  mSglich  geweaen 
wtre,  Bämtliciie  Auftrüge  auezufahren.  Angerichta 


dieser  -.trirkiMi  A nfnrdeniniri'n  nah  «ich  die  Verwaltung 
vernii ,  eine  erliebliche  Vergrölierung  dor  Betriebs- 
eiiiri'  htii:]i.'fn  in  Angriff  zu  nehmen;  sie  hofft,  dii»- 
Hclben  in  den  er«ten  Monaten  de«  Jahres  1907  in 
Tltigkeit  setzen  zu  können.  Die  Kilanz  weint  gegon- 
Aber  der  dea  VorJahrea  ein  aehr  erfreulichea  Ergebnis 
naf:  bei  61S88MT  (i*  «20882,48)  Kr.  Abaehrei- 
bnoge«  ▼•fblnUM  ein  Reingewiam  tm  18l8787/i6Kr. 
Dieser  ErlAe  geatattet,  nach  Verrechnung  der  BbNehen 
Rücklagen,  Oratitikatinnen  usw.  eine  I)ividende  von 
10  0/0  KU  verteilen  und  für  den  Keaervefood«  ala  auttcr- 
oirdentliohe  Znwaiaang  8OO0O  Kr.  in  baatimoMa. 

Veroinigte  KTtnigH-  und  I<anrahtttto,  Aktien* 
«•»ellaeluft  flr  Benrbiiu  nnd  Hftttaiübatriab  n 

Berlin. 

Wie  dorn  Jahreaberichto  für  1908/06  an  entaebmeik 
lat,  war  die  0«aeU«ehnft  an  dem  labbaflaB  A,iir» 
aehwunge  der  Kohlen-  nnd  Kaenindnalrfe  mit  a tei- 
lenden Krzeugungfl-  und  Oowinnziffern  beteiligt,  so 
daB  die  Frgebni«»e,  soweit  die  inländiHchen  Werkn- 
nhti'ilungen  in  Frage  kommen,  ala  ;,'ut  bezeichnet 
»erden  können.  Die  S  t  e  i  n  k  o  b  I  e  n  z  e  <■  h  e  n  för- 
derten J.'iTHOtiy  (i.  V.  2  4»^K;ilt;i  t,  von  denen  in  den 
eigenen  Hetrieben  der  des'  li.'ift  :!i*,7  verbraucht 
wurden.  Zur  Kokwerzeugnn;:  -.Minli  r.  1 45  519  t  fremder 
Backkohien  angekauft.  In  dun  ol»er«chle«i8chen  E  ri- 
g ruhen  nnd  Stcinbrachen  worden  20172  (18  902)  t 
Eiaennae  nnd  188240  (202098)  t  Kalkatein.  Dolomit 
und  gebrannter  Kalk  gewoaaea;  die  Bergfreiheit- 
grabe  lieferte  36121  (37684)  t  Magnetoisonsiein,  die 
inzwiitchon  eingestellt«  EiaenenfSnlerung  in  Rußland 
I  rliriirhte  lUsn  i820l)  t  Toneigengtein  und  der  sonstige 
uushindisi  lie  Krzgrubenbetrieb  7221  t.  Von  den  Hoch- 
öfen, ilie  !iuf  den  Hchlesisehen  Hüttenwerken  vor- 
handen Kind,  waren  gechti  da»  ganze  Jahr  iiindurcb 
im  Betriebe  und  erzeugten  X)^  (190  192)  t  ICoh- 
eigen  aller  .\rt.  An  verschiedenen  OuBwaren  wurden 
16  589  (I4C08)  t  hergegtellt,  an  Walzciaen  (Ilandela- 
nnd  Formeiaen,  Trkgern,  Gruben-  und  Rleinl>alui- 
eehiea«n«La8ehett  und  uaterlagapiatteB,  Blechen,  Eiaen- 
bahnachienen,  Schwellen  nnd  Radreifen)  214299 
(200  762)  t.  Die  Rohrwalzwerke  in  Laura-  ond  Ka- 
tlinrinenhiitte  lie  ferten  1  4  29 0  iKJoTTut  Röhren.  Ver- 
kauft wurden  tm  fertii^en  Wnl/wnren  aller  Art  «u» 
F.isen  und  --(ihl  ir^",'f;  ;l.")7  744)  t.  Die  Werk- 
Btatton  waren  das  ganze  Jahr  hindurch  gleichfaliü 
lebhaft  beschäftigt;  die  Verfeinerungsindustrio  ein- 
schließlich de»  Magchinenbaues  hatte  reichliche  Ar- 
beit zu  teilweine  bei»»eren  Preisen.  Aus  der  Keasol- 
'acbniiede,  GieSorei  und  Worlutatt  der  Eintrachthttto 
gingen  Arhaitan  im  Oewichte  von  7264  t  hervor. 
Daa  HOttenwerk  Blachowina  eraaagla  1628  t  roher  On8- 
Varen  nnd  641 769  Blecbgosehirre.  Von.  Neubauten 
int  beMonder»  zu  erwriliin  n,  dftt!  auf  der  KönighliQtte 
die  zweite  Hälfte  der  /.entrulkundenaati<in  für  die 
elektriitclle  Zentrali'.  neehM  ni'ue  I  ■nrri^MillkestKel  für 
die  ttochüfen  und  der  fiinf/.elinte  Cowperapparat  bei 
Hochofen  VII  fertiifgcBtellt  wurden.  Daneben  wu'den 
Bowoill  auf  der  genannten  al»  auch  auf  den  übrigen 
H6tten  zahlreiche  andere  Neubauten  und  Verbesae- 
rungen  teile  becoanen,  teile  fortgeaetzt  und  vollendet. 
Die  Geaellachati  beaabiftigto  im  Berichtajnhre  nnf 
allen  Werken  nnd  in  Berlin  all  Beamte,  Malaler  nnd 
Arbeiter  luaammen  22164  Penonen,  darunter  1673 
weibliche  und  li;o7  jugendliche  und  Invaliden.  Die 
Kopfzahl  war  im  c«nzen  um  70  kleiner  als  1904  05. 
Der  Ab-ehliili  eririiit  nach  Abzug  der  Verwaltun^;*- 
kosten  und  Zinsen  einen  Hohgewinn  von  8  245  250,50,*'; 
liir  Abschreibungen  sind  iiH^jcHamt  4  201  158,22. #  zu 
kUr/.eii,  tti^  daß  unter  KinschluB  des  Oewinnrestes  auH 
dem  Vorjahre  ein  Reinerlös  von  4  084010,96.4'  ver- 
bleibt. Aua  dioaem  Botrag«  aind  sunichat  840299,58 
für  TaatitaMn  an  decken;  von  dam  Baata  aailea  nneh 
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d»'m  Vorsi  hlBge  de«  VorsUndcg  3  J(  (12  o;o)  al« 

Diviilciuli-  uut^'CHeüutti't,  4:i4K(K)uif  fQr BeMnt«n-  nnd 
Arb«ilor-Wohlfahrift-,  Intcrstattan^«»  «od  P«n«ioni> 
swMke  M«t*  fOr  öffentliche  AiittomB  verwendet  «od 
669U,8TUV  enf  neae  BecbDwig  vorgetngeo  werden. 

WlttMMT  StaUrflkraiWMrte,  Witten  n.  d.  Bnkr. 

Im  OMwhlfü^Jakm  1905/0«  wm  o»,  »iu  dt  r  H.- 
•  riebt  dra  ToratandM  nsfUhrt,  info));<-  der  ^'uii-<ii;:<'ti 
Marktln);i<  inti^lioli,  dii-  Krj;i'(ij;uiij;  drr  Werke  jfrpMl- 
übor  dem  Vorjalirc  iiiii  20  '•'/o  jw  crliitli.-M  und  hier- 
dun-b  i'iiifii  nicht  uiXThcItliclit  ii  M  ■  :ir^-.  w  imi  /u  cr- 
zioloii.  Aiirti  dio  Inli'rc.is«'ii(;«  im'tiHi  luift  mit  d«n 
Röhrfnwal/.»  rrki  II  in  i  lolucnkirrhfn-ScIialko  •  hat  «ich 
in«ofern  aU  nützlich  crwifHen,  al»  die  l.i'iHtun^^Hfähit;- 
koit  b«ider  Werke  infol);o  des  AiiKtani«  Iu'h  ihn  r  l'a- 
brtkate  wesentlirh  f;«>Mteigert  wurde.  Itei  einem  Koh- 
gewinn  von  666  4.''>ri,92  uf,  Abeebreibangen  in  HSbe 
von  ia68l5,S2.if,  BUdanf  «iner  betMideren  Rfieltlafe 
von  100000  Jt  und  liitiitl^mett  im  Bptrkir«  von 
S.'>!n  4.(17  .*  vi-rhli-ilit  .-in  H.'mi:»'vrinn  von  Ttfi.'i  22fi,r,.M  .«. 
Hierzu  koniint  d<T  Vortrag  au«  nItiT  Hfchniini;  mit 
2:)0n,0'.t  HO     dali    i.i<  li    rin    l  .  hi-r-.  Iinll  von 

4lH2:t7,72  «  i»rj;iht,  dt-r  -i- Ii  nai  li  «I-mm  liiMiioiii- 
hclijift-ivi  rliiilttiiM  mit  iIiT  •  trli.i  iikircheni"r  i ii  Hi  llNi  liaft 
auf  4;<ti  24H.4.'t  «  orhübt.  \)\v%«t  Botrnir  erlauht. 
4l40O(i  «  ri:*"/«))  alx  Dividende  aiiitziit«  hutti  n  und 
lö24<i,43U(  alt  Vortrag  ina  none  Recfanungajalir  bin- 
ttliermnelunen. 

floiddtd  AnrajraK  den  Hrata-FMniMnx  A  Aoldriw 
rAtlMB,  AtkM  (Lns«nhwg). 

Naeb   dem  bi  dar  Goneralveraarominng  vom 
10.  Oktober  1906  eratatteten  Berichte  belief  aich  die 

(i4'i»amt«T/ou;;uni;  df«  Werk' h  im  ( !■  trlnifm  j.iliri' 
lUO.'!  t)i>  auf  HiiOMl,:)  t  I{<di4  itf!i.  unil  /.war  ciitlL  lcii 
hiervon  .'it'psol,,'!  t  auf  l'u(l(irlr<ih<  l«fn  unti  -1  t  t 
auf  rtioiiuiKroht-ihi-n.  (Miwohl  t«'i<l<'  llochörcn  ununtiT- 
hrochcn  itii  FcuiT  Htuiiilrn.  war  dn«  ICruclini»  ^<>ririijt'r 
aU  im  Vorjalirt-:  der  KückKant;  hatte  /um  ^'röUtcn 
Teil  hi'iiien  (irund  in  ArbeitvrauNtttttaden,  die  während 
der  liiiirttt  di>i  Jabres  in  KohlenreTier  berrschkeD, 
nnJ  in  dt-r  l'nmbe,  die  bierdureh  in  die  Arbeiter» 
aohaft  hineingetragen  wurde.    Trotadem  aelirt  der 

•  TergL  8.  1351  dieaei  Hefte». 


AltiicbluB  ein  befriedigende«  Koaultat;  nach  Verrech- 
nung der  allgemeinen  Unkoaten,  der  Aasgaben  fQr 
Reparaturen,  Arbeiterveraieberong  new.  bleibt  ein- 
•cblieBHeh  deavei^flhrigao  Vortnwe«  von  IS 470,48  Fr. 
•In  UeberacbuS  von  690861^  Fr.  Hiervon  wardan 
240000  Fr.  (((«»  al«  Dividende  auehefablt,  TS  889,85  Fr. 
als  Tantiemen  ver>»ntet,  (iCIUMl  Fr,  a)i^eH<-hriebon, 
297  408,32  Fr.  verscbiudenen  iiüeklageu  QberwieiteD 
und  10363,66  Fr.  auf  neue  Reobnung  vorgetragen. 

SocI^t^  M('>tHlInn:l(|u<-  de  S:iiiit)re>et'Moaell«i 
Xontiffn) •Hur-Saiuhr«  ( Itclirien). 

I>em  Herielite  über  das  (ie«(  hätl-,jubr  l'JO.'i  0<;, 
der  in  der  < < eiierulverMatninluntr  vom  IH.  dktolter 
er»tattet  wurd^',  iit  zu  entnidinien,  doli  eH  der  lieMell- 
itebaft  dank  der  bi'jtHeron  l.ai^e  ile.*  liiMrnmarkteH 
nu'iijlii'b  war,  ihre  ICobtdtifn-  und  .Stahlpnjiluktion 
Hclirittwoiii«  zu  vermehren.  Die  drei  Hocböfe'n  und 
die  (inibt»n  in  Maiziere«  waren  in  voller  Tätigkeit, 
während  da«  ijtabUcrk  in  Montigny  mit  sweimaligor 
Unterbrecbung  arbeitete.  Infolge  dea  geateigerten  Ab- 
aatiea  der  Stabl«  und  Waltwencaenengniate  and  Yer- 
niindernng  der  Oentebungakoaten  weiat  die  Bilanx 
einen  netriebRabersohuB  von  31.^2H24,94  Fr.  oder 
'.»"in  1  ,1 'T  I  r.  mehr  als  im  Vorjahre  auf.  I'nter 
Hin/.ureelnmiii,'  de-  Vrirtraj;e8  von  \'iy.t'K'l\\  Fr.  und 
nach  Ahzii<;  di  r  /iii-.  'n,  Ahfraben  für  l'uiente.  '/.»• 
weiüunijen  an  d>>n  Vorstand  usw.  Mowie  uaeh  Ab- 
Bchreibuncen  in  Mühe  von  I  ('.7.S  HM2.VS  Fr.  verbleibt 
ein  Kein;;ewinn  von  Ijtiil . 55^,04  Fr.  Hiervon  fließen 
17  441. TS  Fr.  der  HücIclafCe  /.u,  3«m)0<m)  Fr.  (5»/|) 
werden  ala  Dividende  auf  die  Vorxngsaktien  aua- 
gaacbttttei,  81 395,40  Fr.  den  Milgliadam  dea  Auf- 
atobtenlea  nlaTnatUa*  Abarwieaai  und  niS»,86  Fr. 
ina  neue  Roebnum^ajabr  hinübergenomnen.  —  Dia 
fledollsebaft  hat  benehlonHon,  zwei  neue  Hoehöfeti  von 
je  7<N1  t  Tairi'MloiHtuni;  neliHt  0««!r<ddäaenia8chition, 
rjii  kük^iifen  mit  N'ebenprodukleii-i  iewinnung  und 
mehrere  < i ri)Uf»ftHmaHehincn  "zu  liaii- ii .  welehe  diu 
elektriüebe  Fner^'ii-  fiir  die  Nebentiotriehe  doM  WorkcH 
und  dnH  FeineiHenwal/werk  liefern  Dolton.  AuÜerdam 
bat  Hie  Mich  Anteile  an  einiT  <truben);fot«ellHebaft  ge- 
aicbert,  um  den  neuen  Uocbftfen  genügend  Erae  guter 
Beaebnffenboit  snfVbren  au  können.  Die  Konten  der 
Anaflihrang  dieaea  nnfnennden  Programmea  werden 
dureb  eine  ObUgntionaanlwbe  von  10000000  Fr.  anf« 
gebraebt^ 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-   und  Stahlindustrieller. 

.\ui  ileii  .Mitteilun^jeu  filier  Verkehr«verMndi'riinj,'en, 
die  in  dem  .\iihani;  zur  T.-Ü.  der  VI.  < iewamlHitzun^; 
de«  Kölner  üexirkaoiaenbabnrata  enthalten  sind,  beben 
wir  naebrolgende  bervor: 

In  den  Speaialtarif  II 

eind  neu  aufgetiommcn : 
1.  ,Ei>tenleg'ierun{fen.  soweit  »ie  nicht  dem  Sp.-T.  III 
nnsrehören'*.  IheMe.  »le  /.  H.  l'erronianiran,  Ferro- 
^'ili/ium,  Ferrochrom,  werden  zum  Teil  im  Ilm  h- 
ofen, zum  Teil  auf  elektrifi«  liem  Wejje  hert:  -ii  lii 
Die  letzteren  mit  »ehr  hoher  l'ruzontziller  an 
Mangan,  Silisium  und  Chrom  tarifieren  naih 
8p.-T.  II;  sie  beittehen  aun  kleinen  StOeken  und 
Werden  Ntetn  in  Füosern,  Kisten  uhw.  v<Tpa(-kt 
nufgoliofert,  während  die  im  llodiofen  bergeatellten 
Legierungen  <8p.<T.  III)  wie  Bobelaen  nuasoben 
und  in  naeaeln  oder  Breden  veranndt  werden. 


2.  .Stahlku(;eln.  nicht  poliert",  die  bauptNächlich  in 
Kn^felfallmühlen  i Zerkleinerung'smaschinen)  zum 
Vermählen  von  Zemcntrohmaterial.  Erzen,  Phos- 
phaten und  NonHti>;en  UohHtoffcn  ilienen.  Krweitert 
ist  unter  n^i^oo  f"d  Stahl'  usw.  die  Ziffer  3 
.Platten  und  Bleehe*  durch  ilen  Zusatz  „auch  mit 
Nietlöchem  remehen*  und  die  Ziffer  4  durch  Auf- 
nahme von  „Htützen  und  Trlger  fBr  oberirdlooba 
Leitungen  aller  Art*. 

OeBndert  iat  die  Ziffer  5  in  der  Weiae,  daS  die 
frflhere  Bezeichnung  „Konntruktionsteile  usw." 
duwh  „Teile  TOn  Eisenbau  werken  aus  Säuion, 
riiitti  ii  Stull-  und  Formeisen"  ersetzt  ik  ^nli n 
int.  Ihne  Anzahl  solcher  Bauwerke  wie  BrUoken, 
Dächer,  Hallaa  aaw.  aind  im  Tarif  nnmantüeb 
aufgeführt. 

8.  Oestrichcn  ist  „Eisenvitriol"  infolge  seiner  Auf» 
nähme  in  den  8p.-T.  III,  ferner  in  der  Poaition 
.liolzkohlenbriketts,  verpackt"  der  Zusatl  ,anob 
l'rettkoblen  aum  Heilen  der  Eiaenbabnwagen*, 
weil  awiaeben  dieaea  und  HoltkeUenbriketta  ein 
Unteraebied  im  Sinne  dee  Tarife  nicht  beetebl 


1854  Stalil  xuA  EiwB. 


VereiM'lfMkrk^ttH. 


In  den  Speziftltarif  III 

■iad  nva  aufi^pnomnien: 

■)  FihiTivilrii'l  laiiH  Sp.-T.  II),  wild«-  Kn-tanirn  («um 
S|i.-T,  Ii  iniil  l'Hnri/.i'nd«un»?n  (Hurh  Kafmkt  (8.  IV 
AT),  i  riiiT  A  l'l'iill<i>ui;e  flor  Melas'f -iit  /  ij(k((rullj; 
und  der  MplsHXi-'Vcrsrbt'itiinK,  Kal/iumkurltid  zur 
Hcrstellunj;  von  Dflnffcmittcln  licuiiinint,  nowie 
Htit'kMt<ifTkalk  und  Kalkutirkstoflf  in  der  Position 
,Üünj;cinitti'l"  ; 

b)  di«  PoiitioA  .EiMii  und  SUhl*  hat  nnter  1  m—i 
•iiie  aea«  Famaar  «rkaltea,  io  d«r  di«  «bmIimii 
Fomui,  in  denen  Rolieiwn  Tornebmlicb  herstellt 
wird,  «owte  die  pinz«ln«n  Risensorten,  die  unter 
dfr  fftchmänniHcbt'n  und  .j»'tzt  all|;(!ni<>in  ^'i'liriiudi- 
lirbt-n  He/.i'ifhiniMf:  .Halhzi'Ui;''  im  Ilaiiili'l  Tor- 
k'MiiiiM  II.  io'itODdorii  auf^fführt  sind.  Mit  „llalb- 
zoti^'"  Iti'zelchnol  man  dasjenige  Material,  das 
folion  mit  Walze  oder  Hammer  Torbearbeitet 
i«t.  Eh  unteraebeidet  «ich  von  der  „Walz wäre' 
de«  H|i. -T.  II  dadurch,  dab  es  nicht  wie  dictie 
•cluurfe  und  gUicbmUig  veriaafooe  Kanten  hat 
vmi  alolit  ta  grtfierea  Uann  h«rge«t«Ut  wird. 

e)  Val>er  RiaenlegiernnKen  rtt^.  oben  unter  1. 

ZiiTor  4  hat  die  geänderte  Famtung  «Eisenbahn- 
oberbau^'p>;cnHtän(its  wit-  in  Ziffer  6  dM  8pi>-T.  II 
genannt,  i."'''rft'if hic'  «Thaltrn. 

Die  riir^-  /itlrr  '<   ,.  l.Hrnxnucn"  ist  ge- 

■trioben,  weil  dieHc  nur  selten  befördert  werd«n. 


Betreffend  i  33  den  ElnkQinraenHteneriresetces 

iat  folgendes  UundHi'lin'ilH'ti  an  HÜintlicbe  Mitglieder 
■nter  dem  24.  Oktober  d.  J.  verwandt  worden: 

▲m  heatieen  Tage  bat  im  bieaigen  Kegiemnga- 
gablade  aof  Veranlaarang  dar  Herren  Regierunga- 
prlaidenten  Ton  Dttsseldorf  and  Arnnbaig  dne  Be- 
sprechung Htattgefunden,  die  xa  dem  Zweck  anbornumt 
war,  Mcinuiijfhvi  rHcliif  li  nhi  iten,  i!ic  zwihcbon  den  Be- 
hörden nnd  den  zur  Aunkuutt  autVffiT'iericn  Firmen 
bi  /ii^'lii  h  dfH  ^  23  Ab*.  2  df«  ticui>ii  Hinkommcn- 
Btruergeheti»'»  entHtanden  »ind,  /u  l)t•s^^^tig«»n.  In  dieHer 
Besprechung  ist  »eiten«  der  ViTtrcter  der  unterzeicb- 
.  neten  Körpenobaft  mit  allem  ^iacbdrack  betont  worden, 

1.  daB  daa  Qeaeti  keine  BeeHmranng  entfallt,  die 

den  .\rbeitgelier  zwingt,  leere  leisten  mit  Namen, 
Iie>4rhnfti<;iinrHart  und  Wohnung  auHzufOllen,  da 
letzt"  ri'  VII  Ifdrh  ili  in  Arbeitgeber  gar  nicht  be- 
kannt iHt.  Vor|iHi(btct  Im!  der  .\rbeitgfber  nur, 
das  Einkommin  anzii;,'fb<>n ; 

2.  dafi  das  ganze  odium,  iIh"  namentlich  ein  in  klein- 
licher ine  Htattfindt  ndivi  K.indrin^n  in  die  Ein- 
kommenavorbftllnissc  des  Arbeiters  hervorrofen 
ma6,  anmt^glicb  einseitig  auf  den  Arbeitgeber 

'  abgewalat  werde«  darf.  Der  Arbeiter  darf  olcht 
itt  der  falschen  Ansicht  Terleltet  werden,  daS  da« 
Gute  für  ihn  nur  von  der  Uegierung,  allen  l'n- 
angeuehriie  dnc-gen  von  dem  Arbeitgi'bi?r  komme; 
"8.  diili  diL'  liiiiii>«rio  selbstvi  r-taiidlii  li  zu  einem 
gaiiglmrvii  Wege  bereit  r»ei,  den  materiellen 
Inhalt  dcM  (ioi*e(/eH  zur  Ourehführung  zu  bringen. 

Kach  eingebendert  alle  in  Betracht  kommenden 
Poakte  in  Betracht  sieheoder  ErSrtomng  werde  ana 

Zwe«km8ßigkeit8gründen  für  dieses  Jahr  fn|i;t>nd<>r, 
die  Schwierigkeiten  im  wesentlichen  beHeiiiyemlcr 
Torscblii;:  angenommen: 

Die  Werke  «tidlen  der  H  e  t  r  i  e  b sgetneinde 
Lohnlieten  mit  Namen  und  Lidnihiimmen  zur  Ver- 
fOgung,  ohne  dadurch  ein  l'räjndix  ffir  die 
geaetsliehe  Verpfllebtang  sn  eehaffen. 
Die  Wohnung  aoU  aar  da  IwcelohDet  weiden,  wo 
ce  mdglirb  ist;  nie  aoll  aber  nicht  durch  ein  in- 
qulsitoriH.  lies  Vi  rfiihren  ermittelt  werden.  Die 
auaw&rtiiren  Vernnlugungsbeliürden  sollen  au 
die  Betriebsgeroeinde  Terwieaen  werden.  Woea 


nach  Lage  der  VerhülttuMiie  niuglirh  int,  wird  e«  den 

Werken  QborlaHKen,  den  (ii'nieinden,  wie  es  bereits 

mehrfach  geacbehen,  weiter  entgegenaukommen. 

Seitens  der  Vertreter  der  Regierung  ward«  nn- 
geaagt,  daß  die  Versnlagungs-  bozw.  Ocmeindebohfirden 
angewiesen  werden  sollen,  in  jeder  Weise  den 
WttnHchen  der  einzelnen  Werke  bei  der  Auf- 
stellung dieser  Xacbweisungen  entgegen- 
zukommen, sowohl  wa«  die  Form  als  was  dl» 
Friat  betrifft. 

Sohitnuigen  kSnnen  nicht  verlangt  worden,  son- 
dern nur  die  Angabe  von  Tatsachen.  Die  Löhne  de« 
einzelnen  Arbeiters  vom  1.  Januar  ab  aollen  in  einer 
Summe  entweder  ala  N;ttol8hne  oder  als  BmttolUuie 
unter  sumraariecher  Beseiehnung  der  Abtllge  an- 
gegeben werden.  Hat  die  He«ctiBftit,';in;,'  na'-h  dem 
1.  Januar  begonnen,  so  uiul!  der  Antangstermin  be- 
zoiehiMt  uiTil-  11. 

r>  rner  sind  eiwaige  Naturalbezüge,  inalwaondere 
frrir  \\'idinung,   freie  Station  USW.  ohu 
namhaft  zu  machen. 

Krankettkaaaenbeiage  als  Einkommea  In 
an  bringen,  warde  anoh  regionnigaasitif  als 
lieh  beseichnet 

Nordwostltehe  Ornppo  des  Vereins 

deatseher  Eisen-  nnd  Stablindustriellar. 

Daa  Prisidium: 

Per  Yonitsvad* ;       Des  giisWlIsI'.  MtgUtJ  dss  Tonlaate  t 

ge,',  .-(.  y-T.nr'v.  gol.  Dr.  W.  Betmtr, 


Kai.  Ueh.  Kommeritennit. 


ll.d.a.a.A. 


Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 
Flr  die  Torelnsblbliotbek  sind  eingegangen  t 


Bericht  ührr  dif  Verieallung  der  ScMesiachen  Eiaeit- 

und  Stahl' Rf ruf ii(fenos*en»chaft*  [zu  Breslau/  für 

fing  Jahr  IWßü. 
Uerwerth*,  Friedrich:  Dm«  MeUoreisen  von  Ko- 

daikanal  und  «M'ns  SÜiMauudtekbuifm.  (Bondor- 

Abdruck.l 

Birkinbine*,  John:  T%«  Pniuetio»  of  Irom  Oret 

in  l'JOr,. 

-  The  ProätuUan  of  AfoNfsness  Orst  A»  1905. 
Die  BiirUa«i*ette  1^.^8—1906,    Deakaehtlft  mv 
Feier  des  fünfzigjährigen  Beatehena  der  HOtt»  am 

'Z'2.  Juni  1900.    |  Lu.xemburger  Berf^werka-  und  SaA^ 

briickcr  Eisenhiltten-Aktien-tieitellhehaft  *.] 
O  <i  II  V  \  •  .    .\le.iandre:    L't   >r/'n<r///V   Helge  en 

l'JÜ.'i.     i  l",\triiit  du  .Bulletin  de  U  .Soeii'ti'  da  l'lndu- 

«trie  MiniTale-.i 
Hage  man  H.    l'aul,    Ingi'iiieur,  Consul  gen4ral: 

Uuftiiues  Mols  sur  hx  ^tatx-U>,i4,   [H9tUii*  Beige 

dea  Ittgöniears  et  Indastriela.] 
^rmit^urttr  SanMtgehrtuike.  Oalaohten,  oratattot 

von  der  Handebkanuner*  m  Flnwkfnrt  a.  Main. 
Jahrbuch  für  da»  Berg-  umä  BütUmwutH  im  König- 

nirhe  s.irhsi't,  auf  ihif  Jahr  169$  nvA  1894.  [Ober> 

Ingenieur  J.  L  e  b  er*.] 
Jährt ulii  rieht    liix    Vfreinn*    für    die    bertihniilichf  ii 

Inlrrtusrn    im    Oherhe.rgnmtHbesirk  f)ortmunä  für 

das  Jahr  rXßX    II.  (Statistischer)  Teil. 
Kahler,  W. ,  Professor  Dr. :  Nationalökonomie  und 

IngenieurhUiung,     [Kgl.  Teahn.  Hoehsehnle*  ta 

Aachen.] 

Fried. Krnpp*,  Aktien-OeeeUsehaft, Ki«I-4}aard«n : 
Btaehreibung  der  Werftanlagem.  (fkmdsr-Abdmdc 
ana  «Deutschlands  Scbiffbau".) 

K  u  IM  m  er,  I)  r.  W. :  Vrrluite  in  den  Znh)ir"id'  rn  und 
Aekniagern  den  Schmaltpurbahn-Motorg  Typ  TM  14. 

(8oBder*Abdruek.)  LJ^Mchlnenfabrik  Oerlikon*.] 
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Richard  Pink  f. 


Ntch  lanKum,  «rkiwprt'in  Leiden  Terochied  am 
23.  8«>j»tonilier  zu  Hannover  der  BerRwerkfldirektor  In- 
genieur Kicbard  l'ink,  ein  in  weithin  hiittoninänni- 
Bcben  KreiNon  wohlbokannlor  und  hocb^i>Mohftt/it>r  Mann, 
unnerein  Vereine  seit  dcHson  Neuj^ründunK  im  Jalire  Ihko 
ein  treuo8  Mit(;lted.  Geboren 
am  10.  April  1832  alii  einzit^cr 
Sohn  den  Architekten  und  liau- 
nieiHterH  Williuin  l'ink,  Loiuion, 
trat  Kirhard  l'ink  narb  erfnl);- 
tem  .Si-buibi'Huch  in  da«  viiifr- 
liche  (icHchAft  und  HpAtcr  in  *iio 
Dienste  eine«  Londoner  Zivil- 
inf^enieurSfin  dessen  Yertrctunir 
er  TerHcbiodene  .VuftrA^e  fQr  die 
britiHrbi'  Hegiorunf;  im  Aum- 
lande  auHfuhrte.  Nach  Heendi- 
gung  diener  Arbeiten  wurde  er 
TOD  der  engli«cben  Kegierunie; 
als  StaatHbeamtcr  Obernonimen. 
I>ieae  Beschüfti^unt;  war  jedoch 
wenig  nach  aeineui  (U-m-bniack 
und  er  Bcbiod  deshalb  au«,  um 
Terbunden  mit  einer  Londoner 
Firma  ein  amerikaniiiehe*  Pa- 
tent auHZubeuten.  F'r  errirhtete 
in  HbefKeld  eine  Fabrik,  die  er 
mehrere  Jahre  lang  leitete.  Zu 
jener  Zeit  kam  der  Aufschwung 
in  der  Htablfabrikation  durch 
den  Bessenier-l'rozoB.  Da  l'ink 
die  große  Bedeutung  dieser 
Patente  raitrh  erkannte,  so 
Terlieti  er  im  Jahre  18G2 
seine    Stellung    und    trat  aU 

VolontSr  bei  der  Firma  Bessemer  &  Co.,  .Sheffield, 
ein.  Kurze  Zeit  darauf  wurde  er  von  Bessemer  in 
leitende  Stc'lung  genonniien  und  zwar  lag  es  ihm 
hauptHÜcblieh  ob,  die  Anlagen  in  Betrieb  zu  setzen, 
die  BesMenier  für  verschiedene  Firmen  baute,  und 
namentlich  als  technischer  Bat  aufzutreten.  Anfang 
\HCA  wurde  er,  mit  einer  solchen  Mission  betraut,  zum 
[lürder  Bergwerks-  und  HOttenverein  entsandt,  um 
den  Bau  der  dortigen  Bossemeranlage  mit  drei  Birnen 


von  3  t  FaHsungsraum  zu  übernehmen.  Kurze  Zeit 
nachdem  er  dieselbe  in  Betrieb  gesetzt  hatte,  trat 
l'ink  in  die  Dienste  des  Mörder  Vereins  und  üliernahm 
«lie  Leitung  d<-M  Stahlwerks,  die  er  bis  zum  Jahre  18M0 
iiine  hatte.  Hin  besonderes  Verdienst  erwarb  sieh 
l'ink  um  die  deutsche  Eisen- 
industrie, als  er,  nachdem  er 
IH'rsönlii'h  in  F.ngland  den  Vcr- 
Huclien  mit  dem  Tbomas-Gil- 
clirist-l'rozeB  beigewohnt  hatte, 
in  ttemeinsi-haft  mit  Massenez 
und  Eduard  Meier  dem  basi- 
schen Verfahren  in  Hörde  und 
damit  in  Deutschland  Eingang 
verxchntfie.  Im  Jahre  1879 
richtete  er  die  alte  Besaomcr- 
anlage  für  die  Ausübung  des 
ThomasprozeBües  ein  und  über- 
wand dabei  die  mannigfachen 
■  k  Schwierigkeiten,   welche  sich 

Jlpk^,  aiifuiiglich  der  glatten  prakti- 

sehen  Durchführung  des  Ent- 
pbosphorungH|trozesse8  entgc- 
genntellten.  (lesundheitliche 

/KUcksichten  zwangen  l'ink  je- 
doch, sich  darauf  ins  Privat- 
leben zurückzuziehen  und  sei- 
nen Wohnsitz  in  Hannover  zu 
nehmen.  Dort  hat  er  in  vor- 
geriicktereiii  Alter  sein  kQnst- 
liTihcbcM  Talent  enttleckt  und 
auch  iiIn  Itittlhuuer  Tüchtiges  ge- 
leistet. Iii  »pHleren  Jahren  über- 
nahm er  die  Leitung  der 
Napbilia  -  (iesellschaft  Opaka, 
auch  war  er  bis  zu  seiner  letzten  Zeit  tätig  als  Mitglied  de.n 
Aufsichtsrats  dos  Eisenhüttonwerks  Thale  und  als  Vor- 
stand von  Kali -(k> werkschaften.  In  allen  diesen  Stel- 
lungen wurde  sein  Hat  und  seine  Arbeit  sehr  goschfttzt ; 
stets  )iat  Richard  Pink  es  verstanden,  hoch  geachtet  von 
»einiT  Arbeiterschaft,  die  ihm  unterstellten  Betriebe 
zu  schöner  Blüte  zu  bringen,  so  dali  auch  in  seinem 
deutschen  Adoptivvaterlande  da.n  .\ndenken  an  ihn 
fortweilen  wird;  möge  ihm  die  Erde  leicht  seini 


A«ndeningen  lu  der  Mitgliederliste. 

Beyer,  WnlUr,  Breslau  X.III,  Moritzstr.  12. 

hoMrr,  Achill f,  Hütteningenieur,  ruo  de  Sdessin  51, 
Lütiich,  Belgien. 

drnititmann,  F.,  Ilflttendirekti>r,  Mitglied  de»  Vor- 
standes der  Union,  Dortmund,  Leipzigerritr. 

ll<i)/i-manH,  K.,  Dipl.  -  Ingenieur,  Uombacher  Hütten- 
werke, Koinbaeh  i.  Lutbr. 

Uerherg,  Ilam,  Direktor-Kandidat  der  St.  Petersburger 
Eisen-  und  Drahtwerke,  St.  Petersburg,  Kleine  Sele- 
nina 6,  KuUl. 

Hitbrn:,  //.,  Dr.,  Duisburg,  Kronprinzenstr.  20. 

Hoeck,  M.,  Düsseldorf,  Bergerufer  6. 

IloUmann,  E.,  Hütteningenieur,  Düsseldorf,  Leoptdd- 
strnBe  22. 

Jerusalem.  Hugo,  Ingenieur,  Düsseldorf,  I'auluHstr.  15. 
Klein,  Herrn,  fl'.,  Ingenieur,  2H  rue  Mouttsolon,  l'aris. 
Koenigufeld,  Hermann,  Oberingenieur  der  Oberschi. 

Eisenbahn-Bedarfs- Akt. -Ges.,  Abt.  Huldschinsky- 

werke,  (ileiwitz  O.-S. 
Lnnijr,    Franz,   Inhaber   der  Firma   J.  Bandschnh, 

Maschinenfabrik,  Magdeburg,  Gr.  Diesdorferstr.  249. 
Lunnfk,  M.,  Betriebschef  und  I'rokurist  des  Krefelder 

Stahlwerks,  Krefeld,  Gladbacberlandstr.  3. 


List,    Erwin,    Oberingenieur   der   Oesterr.  -  Alpinen 

Montan-Gesellschaft,  Donawitz  b.  I^eoben. 
Lochntr,  Obering.  der  OutehofTnungshütte.  Sterkrade. 
Lucktnann,  Hanno,  Ingenieur.  Palmer's  Shipbuilding 

and  Iron  ('ompany  Ltd.,  Jarrow  on  Tyne,  England. 
Meinn,  Ern»t,  Ingenieur,  Aachen,  Beguinenstralie. 
Meimnrr,  F.,  Ingenieur,  c  'o  K.  Meier,  27.  East  22.  Street, 

New  York  City. 
Nieilerprüm,  M.,  Ingenieur,  Aachen,  Jesuitenstr.  17. 
Ohergelhmann,  J.,  Professor  an  der  Techn.  Hochschule, 

Berlin  W.  t>2,  Kurfürstenstr.  81  a  "• 
ihtufrowies ,  Adam  J.,   Generaldirektor  der  Kysch- 

lymer  Eisenwerke,  Kyschtym,  (iouv.  Perm,  Kußl. 
Qua»t,  Bruno,  Ingenieur,  Kalker  Werkzeugmaschinen- 

fabrik  Breuer,  Schumacher  Ä  Co.,  Kalk.  Kaiserstr.  25  !• 
liahm ,    Prr   Hjalmar ,    Ingenieur,    Flnragatan  19, 

Westerfts,  Schweden. 
Huppert,  A.,  Direktor  der  Gewerkschaft  t'hristinen- 

burg.  Düsseldorf,  llansahaus  2ii-|. 
Schu-anthe,    Dipl.-Ingenieur,   Berlin  NW.  21,  Hathe- 

nowerstraUe  71. 
Steck,  E.  //.,  Ingenieur,  GroU-Lichterfelde,  Ilolibein- 

straBe  Ü.\  p. 

Strauch,  A.,   Ingenieur   der   KgL  GeacbützgieBerei, 
Spandau,  Weittenburgerstr.  23il- 


Digitized  by  Google 


1856  BteU  nad  Bim. 


Vurtbu-NaeMehteH. 


Stubrr,J.,  In;;<'in<  iir  I.  -  1  >am|ifk«IMUÜeb«rWM]lnagi|> 

Vi^rcin»,  8iegeu,  SaDdstr.  24. 
TietHdiin,  F.,  lagaaieor,  Fitedrieh-AlfrAd-HOtte,  Bbein^ 

bauten, 

Tinuheit,  J.,  Ingenieur,  .DflaMldarf-OnfaBberg,  8{m* 
roekatraße  56. 

Noue  Mitglieder, 
Biiehm,  Hugo,  Zaborzo  0.-8. 

Qatcafd,  Ä'rri.'rr,  Iiipl.-lngoni«ur,  Vorstand  doslngenienr- 

bnroauH  Oebr.  Körting,  Akt.-^«!.,  8b  J«bftiiii  8uHr, 

KÜBQr  Wilholmatr.  8. 
<9>«y«r,  Wüh.,  Rog.>B«nmebrter,  iDgvnimir  der  Allgem. 

Elelctrisltata-Ocflcllschaft,  Berlin,  Luitpolditr.  44. 
Kolben,  Erna,  Direktor  der  ElektrizitAto- Akt-Oes. 

▼onu.  Kolben  &  Co.,  Preg,  KSnigl.  Weinberge  976^ 


Neuhau»,  Wilhelm,  Ilüttimingi'nii'ur  dt-r  Akt.-Ciog. 
Bremorhütto,  Abt.  (ioiHweid,  (iuivweid  i.  W.,  Unter- 
KsiaerBtraßo  9. 

JVMlMmwr,  Hamumn,  Direktor  de»  Eieemwork  Jaeger, 
Slberfeid. 

StMfer,  Friedrieh,  Retriebechef  der  Ooworkschnft 

Dentichcr  KsiRer,  Walewerk  Dinnlakon,  DiiiHlakfii. 

Wcm'lcrHtraße  IS. 
Trenkifr,  Hugo  lt.,  StahlwerkHini^eniour  dor  Oenterr.- 

Al|>iiii<n  Montaii-(re8ell8chaft,  Donawiiz,  Hteiermark. 
Weigtl,  Man»,  Walswerkeobef  der  WestflUacben  Dr«bt> 

indnstrie,  Hamni  f.       Feidikatr.  89/87. 
Wtinhatg,  Carl,  Dr.  phil.,  Ingenieur  der  Allgomi  inni 

Elelctriaitata-OetMillscbart,  t'tiarlottenburg,  lileibtruu- 

■traOe  11. 


Verein  deutscher  Eisenhfittenleute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

•m  Sonnutg,  den  0.  Dezember  d.  J.,  nachmittags  12*/t  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  DOsseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  Geschifkliche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  ViMrstand. 

3.  Ueber  die  Fortschritte  in  der  Elektrostahldarstellung.    Berichterstatter  Pro- 
fessor Eich hoff-Berlin  und  H.  Röchling-Völklingen. 

4.  Der  erste  elektrische  ReversicrsrraÜenantrieb,  ausgeführt  auf  der  Hildegarde- 
hütte.   Vortrag  von  Regierungsbaumeister  a.D.  Geyer- Berlin. 

Zur  gefälligen  Beachtung!  Gemäß  Beschluß  des  Vorsundes  ist  der  Zutritt  zu  den  vom 
Verein  belegten  Rlnoien  der  Stidtiacbcn  TonbaUe  am  Versammlungstage  nur  gegen  Vonelgnng  eines 
Aueweises  gestattet,  der  den  Mitgliedern  mit  der  Einladung  zugehen  wird. 

Einführungskarten  für  Giste  können  wegen  des  starken  Andranges  zu  den  Versammlungen  nur 
in  beschränktem  Maße  und  nur  aufvorberige  scbrifillicb  an  die  Geschäftsführung  gerichtete  Anmeldung 
eelteae  der  elnfttbrendcn  Mitglieder  ausgegeben  «erden;  es  kann  iedem  Mitglledc  nur  eine  EinffihrunflM 
karte  zugestanden  werden. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  und  Aufstellen  von  Rcklamegegenständen  in  den  Versammlungs- 
rlomen  und  Vorballcn  wird  nickt  gestattet 


Am  Tage  vor  der  Haaptmaammiung  dea  Vereins  detttsdiar  Eiaenbfitianleutey  das  ist  am  Semsiai^ 
den  8.  Dezember  d.  J.,  nachmittags  5  Vi  Uhr,  Bndet  In  der  Stidtiachen  Tonballe  su  DOaseldorr  eine 
Versammlung 

deutscher  Gießerei-Fachleute 

statt,  zu  welcher  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttcnleutc  und  des  Vereins  deutscher 
Eisengieflereien  hierdurch  eingeladen  werden« 

Tagesordnung: 

1.  Die  Verwendung  des  Flammofens  in  der  Gießerei,  insbesondere  lur  Schmelsung  von  scbmied* 

barem  Guß.   Vortrag  von  Dr.-Ing.  Geilenkirchen-Hörde. 

2.  Einiges  über  Stahlwcrkskokillen.    Vortrag  von  Oberingenieur  Lochner-Stcrkrade. 
Nach  der  Versammlung  gemütliches  Zusammensein  in  den  oberen  Räumen  der  TonbaUe. 
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15.  November  1906. 


26.  Jahrgang. 


lieber  die  Bedeutung  des  Stickstoffes  im  Eisen.* 

Von  Hjalmftr  Braune.  oiMkdnck  «««oton^ 


/  ilhroiid  iltr  letztfii  lOJahro  dtis  verflosseni'ii 
^'^  .lahrhuntlerts  kam  es  bei  niehnTcn  Hncli- 
«l'eu  iu  Schweden  vor.  <lali  das  erzeujrit!  Kolicisi>n, 
wiewohl  genau  hekannlfs  und  l)i  st<'K  Ivolimatorial 
anpowandt  uiumIo.  eine  eiirt  ntiimliclif  liüsch.ilVen- 
heit  zeigtt^,  indt  ni  dm  daraus  hergtiülellte  l^anca- 
ehlreeiMn  Eitfenschaften  anfwieii,  die  bei  dieeen 
Eisf^iisorteii  lii^  dahin  unl>fkannt  warfn.  So  konnte 
uiclit  allein  kaltliriicliig ,  souUorn  aucli  rot- 
braebtgr,  oder  richtiger  ireaairt  g elbbrfichig  werden, 
weil  (rell>f;liit  für  dasselbe  die  enijiflndlloliste  Tem- 
peratur war.  iu  »tiimr  clteiiiiftclioa  Zusammen- 
setsung  zeigte  dieses  Roheisen,  das  naeh  den 
frebrftiu'hliclion  Methoden  analysiert  war.  keinen 
t'nterscbied  von  wirklich  gutvin  „Suluniederoli- 
eisen*.  Schwefel  wie  Phosplior  iconnten  darin  nur 
in  sehr  {rerinpeii  Mrn^^i  u  fjefunden  werden,  ebenso 
Silizium  und  liaug&u  in  den  zuliUaigen  Grenzen. 

Ueber  die  Unaehen  dieser  unei^IirUdien 
Erscheinungen  wurden  die  verseliiedenste.n Theorien 
aufgestellt.  .So  nahm  man  an,  dali  der  Kohlen- 
stoffirehalt  zu  •rerinjr  sei.  Femer  frlaul»te  man. 
dali  durch  das  Hinzukommen  von  Arsen  zudem 
in  dem  Roheisen  bereits  vorhandenen  Phosphor 
und  Seliwefel  -  wenn  auch  jeder  dieser  .Stoffe 
in  HO  trerin^'en  Menjjcn  vorkäme,  dali  er  allein 
oline  Kinwirkunjr  auf  die  HeschatTenheit  des  Kisens 
blielie  -  die  gemeinsame  Wirkung  dieser 
drei  Stoffe  doch  so  stark  id,  daß  die  oben 
erw'ihnteit  Milistnnile  Im  Kisen  entständen;  schließ- 
lich kam  mau  dann  darauf,   daß  d.as  Roheisen 

•  Nach  einem  am  30.  Mai  1906  in  der  Jahro»- 
veriiAmnilanf^  iIoh  .lernkontoret  gebaltoncn  Vortrag. 
.  ,Jernkout.  Ann."  1906  Nr.  5  und  6  ä.  656  bi«  762.) 
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(rase  eingeschlossen  enthielte,  ohne  dieselben 
jedoch  näher  zu  bezeichnen. 

üm  uns  darüber  Klarheit  zu  vcrschafTen, 
wi<'  dieses  weniirer  wertvolle  Roheisen  entstand, 
haben  wir  in  den  .Fahren  HtOO  und  1901  die 
Untersuchung  der  Erzeugnisse  einer  grölieren 
Anzahl  schwedischer  Hochöfen  vorgenommen.* 
Es  Z'iirte  ^ieh.  daß  das  sonderbare  Rolii-isiTi 
Jedesmal  dann  tiel,  wenn  der  ilocliofeu  so  geführt 
wurde,  daß  die  Hitze  im  Ofen  eine  gewisse 
r?renze,  die  wir  .Schnielziincsintensitüt  nannten, 
überstieg.  Hierbei  eotstaiid,  sobald  beim  Hochofen 
basische  Bchlache  fiel  und  große  Sehmelzungs- 
inti  nsitJit  angewandt  wurde,  ein  weißer  Stoff, 
der  aicb  als  Cyaukali  erwies.**  Hieraus  schlössen 
wir,  daß  das  weniger  wertrolle  Roheisen  und  die 
ryankalibildunjr  im  Roclidf.  n  miteinander  in  Ver- 
bindung Htchen  müßten.    Da  bekanntlich  Eisen 

*  VorgL  ,Teknlsk  Tiiskrift*  190B  8.  81. 

**  Crankaltambildanglttbei  den  lehwedisehen  Hoch- 
öfen »Tst  in  den  b't/.ten  10  .Inlin-ii.  Heitdnm  liaHiHcho  Be- 
»chick un^'cn,  hohe  Windtem]inr«tiir  und  eine  rasrhe  Vcr- 

»chnii'lziiiif;  oinijet'iihrt  wonieii  sitiil,  l  1  .u  htot  worden. 

In  AiiiliTuu  l.itiidern  war  tiiedamak  fcliuii  iuuge  bekannt, 
8o  z.  H.  bei  den  »toirinehen  Ilolzkohlon-IIoehöfon,  wo 
man  boi  hoch  erhitztem  Winde  iafolgo  de»  Kalk- 
gohaltet«  und  der  lioiehtredunerlMrkeit  der  F.'to  eine 
fOr  acbwedUche  Yerbältaisse  ttOgewOhnlich  raache 
Schmelzung  iMtte.  Bei  den  MariaseUer  HocbSfen 
•ammelte  sieb  am  Rande  eines  sogenaaatea  Liehtloehes 
(yvankalinm  In  iolctaen  Mengtsn  an,  dsB  es  fBr  gml- 
TanoplaHtiHche  Zwecke  verwendet  worden  konnte. 

Cyan^ag  bei  den  Hchwedinchcn  Hochöfen  wurde 
erst  von  I>r.  H.  Tholandi-r  etiidiTkt,  aU  er  1870  auf 
.Xuffordurun);  von  R.  Akorman  eine  tiaauntersuchung 
an  dem  Hoehofun  der  BIsenhStto  RJUmeborg  In  Tem> 
Und  auafiUirte. 
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Debet  die  Beiemtmng  dea  miekatoffe»  im  JKmm. 


S«.  Jdi^.  Nr.  22. 


AUS  t(f!«cliniolzpiiein  Cyankali  Stickstoff  aufnimmt, 
so  wies  die  erwillinte  ('yankalibilduiifr  daraufhin, 
daß  der  fremde  Körper,  den  wir  im  lioluiscn 
raohten,  mSglieherweise  Stickstoff  sein  könnte. 

In  dem  piTiodisdicn  System  der  Klenicnte 
bilden  Stickstoff,  i'hosplior,  Arscu,  Autimon  und 
Wismut  die  sogMurote  Stldotof^fn^ppe.  Von 
den  anpffiihrtcn  Kfirpern  ist  der  Stickstoff  am 
meiäteu,  Wiiiniut  aiu  wenigaten  negativ,  und  da 
Mb  jetzt  keiner  unter  Uraen  die  Qualität  des  Eisens 
verlx  ssiTt.  viiMmelir  sich  alle  tu r  das  F.isen  <r}i;id- 
licb  erwiesen  liAben,  und  zwar  steigend  mit  der 
Negatiritit  des  Stoffes,  so  konnten  wir  mit 
jiernlich  großer  Sicherlieit  behaupten,  daß  der 
Stickstoff  als  der  am  meisten  negative  im  höchsten 
Orade  und  so^r  kraftigpr  als  Phosphor  zur  Ver> 
Schleihit  ruriL'  d'S  Eisens  beitragen  müßte. 

Die  Annahme,  daü  Stickstoff  dem  Eisen  Hilrto 
und  i^rüchigkeit  verleihe,  stammt  aus  den  Jahren 
IH.^jO  l)is  lH(iO,  wo  AranzSsische  Chemiker  fanden, 
ilaß  ilii  si^s  Klcment  eine  konstituiereniie  Ivollc  im 
Stahl  spiele  und  von  dem  Eisen  in  größeren 
Mengen  aufgenommen  würde.  Als  sich  aber 
inzwischen  nach  verschiedenen  Forschungen  die 
Unzulassigkeitder  vorgenommenen  Laboratorlums- 
.▼«rsnelie  herausstellt«  und  man  onr  außerordent- 
lich kleine  Stickstoffmcn^rt  n  ini  Eisen  fand,  ver- 
schwand die  Ansicht,  daß  Slickaioff  eine  schädliche 
Einwirkung  auf  Eisen  austthe,  allmithlieh  voU- 
stllndig.  Wohl  analysierte  Allen .  Shf  ffhld*. 
Anfang  1880  versclüedene  Eisensorten  auf  Stick- 
stoff, um  die  allgemeine  Auftnerksamkeit  darauf 
zu  lenken,  daß  di-r  Stickstoff  Rriicliigki'U  im  Elsen 
und  Stahl  bewirke ,  aber  seine  Arbeit  scheint 
vielfiush  nur  die  gegenteilige  Xeinnng  hervor^ 
gerufen  zu  haben. 

In  Schweden  wurde  die  Stickstofftbeorie 
unabhängig  von  Allens  TJntersuehungen  um 
is.s.')  von  Dr.  H.  Tholander  aufgMUmmen,  und 
als  Uesultat  seiner  Untersuchungen  gibt  er  in 
einer  in  ,.Jernkontorets  Annaler"  für  1888  er- 
schienenen Abhandlung  folgendes  an :  „Man  scheint 
also  zu  der  Annahme  berechtigt  zu  sein,  daß  der 
Stickstoff,  der  -  wenn  auch  nur  in  geringen  Mengen 
—  bei  verschiedenen  hüttenminnischen  Proseesen 
zur  Darstellung  dos  Eisens  von  diesem  aufge- 
nommen wird,  bei  der  Beurteilung  der  vci-schie- 
denen  Eägenschaften  der  ISaentorten  auf  Grund  der 
Analyse  nicht  gänzlich  iibeneben  werden  darf.** 

Da  jedoch  der  bestimmte  Nachweis  des 
Einflusses  von  Stiekstoff  auf  das  in  der  Technik 
gewohnlich  \  t  rwt  iulete  F.isen .  wo  fast  alle 
Stoffe  wechseln  —  besonders  beim  saureu 
Prozesse,  wo  der  Stiekstoffgebalt  sehr  gering 
ist  —  schwer  zu  führen  ist  und  am  h  Tholander 
nicht  in  der  Lage  war,  seine  Untersuchungen 

*  ,  Journal  of  tfae  Iron  and  Steel  Inettlote«  1879  II 
8.  480  und  1S80 1  8.  189.  Atlan  fand  folireado  Stick- 
•tolFtT«halt« : .  B<»8BotneroiHen  0,Oir><>„;  ThnmAselHcn 
0,011  V*i  Zemenutahl  0,015  >,  Tiegeiituy  0,(K>»  o^. 


weiter  auszudehnen.  90  schenkte  man  in  Schweden 

der  Stickst  iffthcori'-  ferner  keine  Anfmcrksainkeit, 
sondern  suchte  »ich  die  eigenartigen  Falle  von 
Briichigkeit  des  Eisens  auf  andere  Weise  zu  er» 
khirt  n.  Deshalb  erweckte  die  von  mir  im  Jahre 
liiUü  aufgestellte  Behauptung,  daß  es  chemisch  ge- 
bundener Stiekstoff  sei,  der  die  naehtellige  Eier^n- 
schaft  beim  Roheisen  hervorrief,  Widerspruch. 

Im  Frühjahr  lt)U3  begann  loh  damit,  diese 
Annahmen  in  der  Praxis  zu  prttfen  und  die  unter 
den  verschiedensten  Verhältnissen  hergo.stelltcn 
Stahl-  und  Eiaensorten  zu  analysieren.  Hierbei 
entdeckte  leh.  dafi  die  Stiekstoffaufoahme 
i  ni  E  i  s  e  n  sich  nicht  auf  den  UochofenprozeO 
allein  besclir&nkt,  sondern  bei  jedem  in  e  t  al- 
lurgi  sehen  Prozesse  vor  sich  geht,  bei 
dem  bei  h  0 h  e  r  H  i  t  z  e  II n  d  u  n  t  e  r  B  i  1  d  u  n  g 
von  basischer  Schlacke  Stickstoff  und 
Kohlenstoff  Gelegenheit  haben,  auf 
Eisen  einzuwirken. 

Die  weiteren  diesbezuglichi-n  Untersuchungen, 
wie  sie  im  folgenden  beschrieben  sind,  wurden 
In  der  Hauptsache  an  dem  Univenitltslaborap 
torinm  zu  H.ise!.  der  Materiali>rüfungsanstalt  ztt 
Zürich,  der  Ecole  nationale  superieure  des  Mines 
in  Paris  sowie  am  Coli^  des  Hinea  ansgefflbrt. 

Chemische  1"  n  t  >  r  s  u  c  h  u  n  g.  Der  Stick- 
stoff kommt  im  Eisen  teils  frei,  teils  chemisch  ge- 
bunden vor.  In  bezug  auf  den  f^ien  Stickstoff 
sind  umfassende  Untersuchungen  ausgeführt  worden 
von  Müller,*  Stead,  Pattison  u.a.  Aus  diesen 
geht  hervor,  daß  der  Stiekstoff  zusammen  mit 
anderen  Gasen  mehr  oder  weniger  in  allen  Eisen- 
Sorten  intermolekular  eingeschlossen  vorgefunden 
wird.  Die  Ergebnisse  dieser  Untersuchungen  können 
wir  in  folgender  Tabelle  anführen,  die  über  das 
VolumverhAltnis  der  in  Eisen  und  Stald  eingO- 
scbloBsenen  Gase  Aufschluß  gibt. 


Tabelle  L 


H 

CO 

VotaMpr«no« 

RüHHcnicrdfahl  ffir  Schienen  .  ,  . 

9,7 

90,3 

0,0 

ItoHHciiiiTHtuhl  für  Kedorn  .... 

18,1 

81,9 

0,0 

HcsHcmerHtnhl    für  Sohii-ncn  vor 

dem  Zusatz  von  Spiegeleilen  . 

10,5 

88,8 

0,7 

Derselbe  Stahl  nach  dem  Zosats 

Ton  Spiegeleisen  

23,0 

77,0 

0,0 

8t«hl  vor  dum  Schmieden    .  .  . 

ö.ö 

92,0 

1,4 

Stalü  nach  dem'Sehinieden,  wobei 

sieh  die  OMmenge  in  dem  Btahl 

bedeutend  verringert  (int  .  .  . 

25,.") 

73,4 

1,3 

<!7,0 

Ent^l.  HftniHtitrobuiHi-n,  niangaaami 

44,0 

.52,1 

3,9 

UoheiHeu,  mauKanhaltig  .... 

35,5 

«2,2 

-1. 

Chemisch  gebunden  an  Sauerstoff  kann  der 
Stickstoff  in  Eisen  und  Stahl  nicht  vorkommen, 
weil  das  technisch  hergestellte  Eisen  immer 
Kohlenstoff  entbult  und  die  chemische  Ver- 


•  Hericbtc  der  Pfutsrhen  Cbemifichen  GenelUcliafl 
14,  ti.    .Stahl  und  Liüen"  1882  Xr.  11  S.  &31. 
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wandUchaft  des  Kohleustotl'eä  zu  dem  Sauer- 
stoff bei  den  hoheo  TemperstureQ,  tu  denen  das 

Eisen  darfrcstcllt  und  bearlieit'f  wird,  jrröfier 
ist  als  zu  jedem  andern  Körper.  Unter  dieüen 
V«rhllltni88en   riad    nur   sw«i  Verbindungen 

diiiklinr.  nnii'Iich  Eiseunitrid  und  Ei-^cncy?\nid. 
Letztere  Verbindung  soil  zuerst  besproclieu 
werden. 

Könnt<'  Ki  s«' n  I- V ,'1  II  i  il  im  Kisi  ii  \  iirk(iiiirii(;n, 
80  müßte  es  aus  uatiirlichcu  Urüudeu  &ls  Fcrro- 
verbfndong  vorliegen.  Ferrocyanid  Fe(CN)i  ist 
lan^'f  Zeit  nielir  als  eine  tlu'oretisclu'  Vcriiindun;: 
anpfsflicn  worden.  Erst  in  den  letzten  Jahren 
gelant;  fs  K.  Colin,*  Ferrocyanid  zu  isolieren, 
indem  er  FerrocyanwasserstuHsaure  Iii  (  Fe,  (CN  i,; ) 
im  Wasscrstotrstrom  auf  SOO"  erhitzte.  In  redu- 
ziereiidt-r  Atmospliriii-  ist  das  Ferrocyanid  be- 
strindig i>is  zu  4:U)";  iÜMT  diese  I'.tiiptTatiir 
hinaus  zerfallt  es  in  Sticlistoft'  und  Kiscnkiiihid. 
In  rotwarmem  Eiäeu  icann  also  Ferrocyanid 
niebt  viwgeAindcn  werden;  aber  e«  wäre  denkbar, 
dal^  der  Sfiekstnff.  <\i^r  im  Metalle  sieh  inter- 
Diole.kular  vorfindet,  bei  der  Abkiiliiung  auf  das 
Eieenkarbld  dnwlrkte  und  wieder  Elsencyantd 
bilij«  !.'.  Tm  vnrans  kann  man  saeen,  ilaß  diese 
üyjiülhese  aicht  viel  Walirscheiolicldceit  hat,  da 
die  Elsenkarbide  In  der  Hltre  zn  den  befttlndlKiten 
Eisenverhindungen  zahlen,  und  Stii  kstoft'  als  Gas 
selir  indifferent  ist.  Da  es  aber  liier  naclizuweisen 
gilt,  ob  Ferrocyanid  im  Eisen  vorbanden  Ist  oder 
niebt,  80  nehmen  wir  seine  Ge^'enwart  darin  als 
möglich  an.  Bei  unseren  Studien  fanden  wir, 
,daß  alle  Cyanide  und  Doppeleyanide,  wenn  sie 
mit  verdünnter  Salzsaure  destilliert  werden,  ein 
Destillat  trehen,  das  Blau.saure  enthält*. Für 
eine  solche  Destillation  wurde  ein  kleiner  Erlen- 
meyerkolben  verwendet,  verbunden  mit  iii  tu 
Oellilcrschen  Kaliapparate.  Der  \'>  r^ri  h  «  i  ,!.' 
zuerst  mit  einer  Destillation  von  t  yankaliuin  in 
verdünnter  Salzsfture  ausgeführt.  Die  Kalilauge 
in  der  Vorla^re  lieferte  hierbei  den  deutlichen 
Nachweis  von  UberdcstiUierter  t'yanwasserstofl- 
slnre  durcb  rine  krtfUge  Berllnerblanreaktlon. 

N'achdem  wir  uns  von  der  Empfindlichkeit 
dieäur  Reaktion  für  Cyanwasserstoff  überzeugt 
batten,  lOsten  wir  nnnmebr  Elsen,  und  swar  xuerst 
ein  \v.  il'ir<  IN  I),  isrn  mit  0,04  »o  Stickstoff  in 
S&izsüure  auf.  Sollte  sich  Eisencyanid  in  irgend 
einem  Elsen  vorfinden,  so  mußte  es  wohl  In  diesem 
sein.  Aber  weder  diese  noch  eine  ganze  Rdbe 
solcher  Proben  gaben  beim  Auflösen  tmd  Destil- 
lieren eine  Spur  von  abdestiUlertem  Cyanwasser- 
stoff. Li  der  Erwftgung,  daß  dieser  möglicher- 
weise beim  Kochen  in  der  verdünnten  Salzsaure 
ZU  Ameisensäure  verseift  worden  war,  schalteten 
wir  zwischen  P>lenmeyer  mid  Kali  i[ii  arat  eine 
kleine  mit  Wasser  gefüllte  Flasche  ein,  die  ge- 


*  „Browiag  Sodety*  77,  8. 1289. 
**  OnbaoA^Mto  II,  >,  &  882. 


kühlt  wurde;  doch  auch  Ameisensäure  konnte 
nlcbt  entdeckt  werden. 

Diese  Versuche  zeigten,  daß  Eisen  heim 
Lösen  in  Salzsäure  keinen  Cyanwasser- 
stoff oder  Cyangas  entwickelt. 

Darauf  versuchten  wir  Ft  rriM'vanid  direkt  in 
Salzsäure  zu  lösen.  Mit  dem  nach  der  Methode 
von Kendall  Colin  hergestellten  Ferroeyanidwurden 
EösuM^'s  vi  i  siicli."  in  .Salzsäure  in  dem  vorlu  r  er- 
wähnten .^itparate  gemacht.  Hierbei  bemerkten  wir, 
daß  auch  unter  diesen  Verblltnissen  im  Gegensatz 
zu  den  .Angaben  von  .(fraluun-OttO**  keine  ab- 
destUlierte  Cjanwasscrstoißiflttre  nachgewiesen 
werdein  konnte.  Dagegen  wurde,  wenn  wir  zu 
der  Lösung  in  der  Krlenm<'yertlasche  Wasser 
zusetzten,  eine  starke  Herlinerblaureaktion  er- 
halten. Mit  Salzsäure  bildet  somit  das  Ferrocyanid 
Cyanwasserstoffsaure,  die  mit  nnzersetztem  Ferro- 
I  yanid  sieh  zu  Ferrocyanwasserstoffsättro  VW- 
einigt  iiacli  den  (ileichungen  : 

Fe  {CS ),  +  21101  =  2  H C X  -I-  Fe CIt 

F,.  (C.N),  -f  4  H<  X-  Hl  [Fp(CN'mi1 

In  der  Wärme  und  mit  künzeutrierter  Clilor- 
wasserstoffsinre  wird  die  Jonlslerung  der  Ferro- 

cyanwassr  rsrnff-;,Tnre  von  der  der  Chlorwasserstoff- 
säure zurückgedrängt  und  so  unlöslich.  Dagegen 
I8st  sie  sich  bei  dem  Verdftnnen  mit  Wasser  und 
kann  mit  Eisenchlorid  it  a^rieren,  das  aus  Eisen- 
oxyd und  freier  ChlorwasserstoffsAuj-e  sich  bildet. 
Die  Reaktion  gebt  nach  folgender  Formel  vor  sich: 
8H« [Fe(C  N  )«I  -(-  4 1>  (  Ii.      ^  Fe.  1 F«  (< ;  N)»)»  + 1 2  H  Cl 

Di<-^'  r  \'ersnch  bildet  den  besten  Hi  \v.  jg 
dafür,  daß  Ferrocyanid  iui  Eisen  niclit  vorkouimt; 
wtre  es  der  Fall,  so  nfiAte  befu  LOsea  voat 
Eisen  in  Salzsaure,  da  sich  dabei  durch  den 
Sauerstoff  der  Luft  Eisenchlorid  bildet,  eine 
Berlinerfalauftrbung  Antreten,  was  aber  nlcbt 
grseliieiit.  Man  kann  dalier  l)elianptf'n,  daß 
Stickstoff  in  den  verschiedenen  Eisen- 
sorten der  Technik  nicht  In  Form  von 
Cyanverbindungen  vorkommt. 

Die  andere  Verbindung,  das  Eisennitrid, 
ist  tm  Oegensatz  zu  dem  Cyanid  ziemlich  lange 
bekannt  und  genau  studiert.  Es  kommt  in  zwei 
Formen**  vor,  in  einer  höheren,  FetNg,  mit  der 
Strukturformel : 

und  in  einer  niedrigeren.  Fe^  .\,,  mit  der  Struktur- 
formel: 

Fei^^ 
l> 

*  Aach  Ferriferrocysnid  mit  HCl  destilliert  gab 
keinen  Cyanwaaserstoff  ab;  statt  .dessen  bildele  sieh 
FerroejaBwsssentoflMnre. 

«*  »Der  Stiekst^  und  sslaa  wi^tigstmi  Verbia- 
dnogen«,  von  Dr.  Leopold  Spiogol,  1904. 
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Utber  dit  BtdeuUng  dt*  SUciutoffa  im  Bkett. 


t9.  Jdug.  Mr.  88. 


Die V<'rl<itul»nKF.  t N\.Ti  tiafi  rrodiamnioniuin, 
kaaa  aaf  verschiedene  Arten  hergestellt  werden: 

1.  dadurch,  daß  man  ÄmmoniakgBB  über  mit 
WasserstutT  r«'iliizi>  rt--s  Eisen  leitet,  bei  einer 
Tompt'ratur.  dii>  der  Dissoziation  des  Ammoniak- 
gases  eiitspriclit.  Das  Eisen  nimmt  hierbei  12,5  "jo 
von  seinem  <-i;:en<-n  (ii'wii  ht  8ticlc!^totY  auf,  ako 
ganan  der  Font"!  Vr^'S,*  i'nts]irc<luTi<i ; 

2.  iml'iii  iiiaii  Eisi'ialilorid  lu  Auvr  Atiuo- 
sphftr«-  von  trockenem  Ammoniakgas  erhitzt.** 

Bis  in  Irtzti-r  Zeit  hat  man  i.'i';_'I.iul>t,  daß 
StiLk.sio»!  und  Eisen,  wenn  aueh  schwer,  sich 
doch  direkt  miteiiiaiider  vereinigen  könnten,  waa 

man  durch  Hoizuntrs- 
versuuhe  von  Eisendraht 
lo  Stickstoff***  und  durch 
Versuche  mit  Eisf  iii  lt  k- 
troden  für  den  elektri- 
schen Lichtbogen  in  Stick* 
stotTattnoÄjdUlre  f  u.  a.  m. 
zu  beweisen  suchte.  Da- 
bei wares  inimerliin  merk- 
würdijr,  daß  es  im  Hoch- 
ofen doch  möglich  sein 
sollte  f  so  gut  wie  stick- 
Stofffiriries  Roheisen  her- 
zustellen, und  etjenso  in 
der  Bessemerl)irne  ein 
Ilolieisen  zu  frischen, 
ohne  daß  ilcr  SlickstotV- 
jrelialt  in  dem  fertigen 
Produkt  auf  irgend  eine 
\Vi>ise  sieitrt.  Banr  und 
Vücrniann,tt  die  das- 
selbe Thema  so  anderen 
Z\vl^cken  hearlK'itet  haf- 
ten, fanden,  daU  freier 
Stickstoff  und  Elsen  unter 
lo  im-n  in  der  Mi-tallurtrie 
des  Eimens  denkbaren  Ver- 
hältnissen sich  direkt 
vereinigten  und  daß  in- 
direkte Vereinigungen  bei  verschiedenen  Gelegen- 
heiten mehr  durch  Nebenreaktionen  erUKrt 
werden  mfissen. 

Ueher  das  Verhalten  <les  Stickstofteisens  zu 
verschiedenen  Sauren,  namentlich  SalzsQure  und 
Sch\\efels(iurc.  sind  die  Ansiehten  getdlt. 

Für  die  Untcrsuchun[.'f'n  verwendeten  wir 
einen  in  trockenem  Ammoniak  nitrierten  Eisen- 
draht mit  0,06  ^  Kohlenstoff. 

*  Stshlxchmidt  nnd  Ko^nault:  ^Couri«  do  la 
<'hiniie'  :(.  .'.lit.  Pari»  1H51,  Bd.  8,  .s.  47.    Hepr.  tz 
„Animlon  »•liimiinifs'  liil.  42,  8.  1 '22.   .Savart:  „AniiaU  s 
cWmiinK— ■  Itil.  ;!T.  s.  32t). 

*•  Uetriittult:  ,t  i.ur«  rl.  ve'  H  vd'it.  Paris  1851, 
Teil>*.  S.  47.  Freiny:  „Compu-H  rcnduw"  Bd. 58,8.321. 
•••  ,Stnhl  und  Eisen"  1880  Nr.  1  8.  18. 
t  .\  r  n  n  N   .Vatarviwensehafliiolis  Baadachas" 
lid.  14,  9.  453. 

tt  .ZeltiAbTift  für  physik.  Chsniie*  Bd.  fiS,  H,  8. 407. 


Abbildune:  I. 

Kundkolben  zum  Lösen 
dei  Slleketoffsiseas. 


Die  Analyse  wurde  wie  folgt  ausgeführt : 
Zur  Lösung  des  Stickstotfeisens  l)enutzten  wir 
einOK  Rnndkolben  (siehe  Abbildung  1 1 ,  der  mit 
dnemKatttscbukstopfen  und  Buuseuventil  verseben 
war;  zwischen  Ventil  und  Kolben  wurde  ein 
Kugelrohr  eingeschaltet,  um  die  aus  dem  Kolben 
entweichenden  Dämpfte  zu  kondensieren,  wobei  die 
>rchi]<li'tf  Fliissi^'keif  in  den  Koltien  zurücksteht, 
so  daß  die  Losung  uiclit  zu  sehr  konzentriert 
wird.  Zuer.st  wurde  Wasser  in  den  Kolben  ge- 
bracht und  tliescs  zum  Sieden  erhitzt,  um  die  im 
Kolben  betindliclie  Luft  auszutreiben.  Darauf 
wurde  Stare  und  zuletzt  0,2  g  von  dmn  be- 
reiteten Stickstofleisf-n  zugesetzt.  Als  Saure 
verwendeten  wir  teils  tialz-,  teils  SchwefelsAure. 
Nach  dem  Lösen  wurde  das  Eisen  mittels  Per* 
iiiaiitranat  titriert.  Hierauf  herecluieten  wir  unter 
ücrücksichtigung  desKohlenstoflsusw.  den  in  dieser 
Probe  beilndlichen  Stickstoff,  der  bei  weiterem 
.\n.il\ sieren  wiederfrc^funden  werden  sollte,  unter 
der  Annahme,  daß  der  ganze  iStickstofigehalt  daa 
Eisens  in  Amnoalamsalz  at>eii^fBhrt  worden  war. 
Die  auf  Eisen  titrierte  I^ösunj.'  wurde  mit  Kali- 
hydrat  behandelt  und  destilliert,  wobei  der 
Stickstoff  als  Ammoniak  In  die  Vorlage  über- 
^'cführt  wurde.  In  dieser  bestimmten  wir  den 
Stickstort  auf  alkalinietrisehe  Weise  teils  mit 
l.,ackmus.  teils  mit  .\lethyloran(.'e  als  Indikator. 
Von  diesi'u  .\naly9en  wollen  wir  zwei  Proht-n 
anführen;  bei  der  erst<-ren  wurde  das  Stickstoti- 
eiseu  iu  Schwefelsäure  aufgelöst,  l>ei  der  letzteren 
in  ChlorwasserstolEBfture. 

Probe  A. 

r.iiiwsKe        .......  0,20000  g 

(}efundene8  Eisen     ....  0,18650 

(',  Si  usw.  nach  Angabe   .  0,00088  „ 

Bereohneter  Stiokatoff  0,U1S88  g 

Osfondsasr       ^   .  0,01816  , 

Differenz  —  0,00007  g 

Probe  B. 

Einwage   0,80000  g 

Uvfundsass  Eisen  ....  0,18700  ^ 
C,  Si  BBw.  nach  Angabe   .  0,00088  , 

Bersehnstsr  SUdntoff   0,01878  g 

Qefandsner      ,    0,01288  , 

Ditlerenz -j- 0,00006  g 

Die  so  aussrefiihrte  Keihe  von  Versuchen 
bestätigt  Stahlschmidts  Ansicht,  daß  das 
Stickstoffeisen  beim  Lösen  iu  Schwcfel- 
oder  Salzsäure  freien  Stickstoff  nicht 
entwickelt,  sondern  daß  dieser  bei  der 
Lfisuntc  vollslnndii;  in  dasdcrSnure  ent- 
sprechende Ammouiumsalz  übergeführt 
wird. 

Hieraus  foljrt  wied<rnm.  daß  der  im  Eisen 
enthaltene  Stickstott'  als  Nitrid  vorkommen  muß. 
Infolge  der  hohen  Temperatormi,  die  bei  der 
Erzeu}run;r  de«  Eisens  an;rewandt  wi-rdi  n,  und 
der  verhaltnismaUig  kleinen  ilenge  ätickstoß', 
die  im  Elsen  vorkommt^  muß  dieses  mtrid  fenier 
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von  i'inftn  uitMlriirt-n  Siltti'run^'-s^'raclt»  si-in,  also 
wahrscbeialicli  von  der  Zusamaiensetzung  Fej  N«. 

Da  nnn  Elsen  bei  Einwirkunjr  yon  pe- 
schiiii>lzt'n*>tu  ('yntikaliuin  Stickstoff  nufninimt. 
bat  sich  nicht  Eisencvanld  p<'l>ilil<  t.  soiid<Tn 
Eisennitrid  und  Eisenkarhnl.  li.nlurcli,  liati  das 
fTohildote  Eiscnk.irbid  für  Stickstoflf  nicht  oniji- 
filiiirlich  ist.  wirkt  ih'  -r  \Urioruntrsmelliodf  sich 
soliist  fiil^f^sren.  Mit  ihr  kinn  man  keine  höheren 
Stickstoff^'ohalte  im  l-^ist-n  criialten  all  0,S  *f$. 
Als  Nitrii'run;rstncthoii('  striit  ilii>  mittels  Cyan- 
kaüum  der  mittels  Amniüuiak  bedeutend  nach; 
dafir«sen  luit  dte  entere  eine  um  so  fn'SBere 
Hi'ih'utnng  in  der  Praxis,  weil  fast  ioil^  Stirkst.ift- 
verbindung  bei  der  metallurgischen  Herstellung; 
und  Bearbeltanir  d««  Einen«  mittels  Cyan- 
verbindnn!.'en  bewirkt  wird. 

Die  nachfolgenden  rntersucbungcn  b«rech- 
tlgen  uns,  die  Behau]>tini^^  aufzustellen,  daß  In 
ileni  (Jrajihite  eines  Roheisens  kein  Stick- 
stoff vorhanden  ist.  ('ntersuchungen  von 
weißem  ftoheimn  haben  zu  demselben  Resultate 
geftUnt. 

Für  jede  Probe  wurd«-  o.l  isürayWü  p^nommen, 
die  wir  mit  Mercnrisulf'.it  mischten.  Im  Ver- 
brennnntrsrohr  i  AbbiMun^r  2 1  liefindet  sich  diese 
Suiist.mz  bei  H.  AA  sind  Pfropfi-n  von  losem 
Asbest.  Hei  ('  befindet  sich  mit  Mercurisulfat 
getrBnlLter  and  dann  f^troekneter  Blaasteinf 
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Abbildung  2. 

I>  riif|i:ilf  LTtnickneten  Himsstein  mit  kniizrii- 
trierter  Lösung  von  Kaliumdicbroniat  getrankt. 

Bei  diesen  Versuctien  wnrde  Gas  in  i^oAen 
Mi  nir''ii  I  rhalleri.  Xaeh  l).>i>ndifrter  Verbrenniiniu' 
bebaudelttiu  wir  das  erhaltene  G.as  im  A/otonieter 
zuerst  mit  Kalilaufre  and  Pyro^rallussriure,  wodurch 
Kohlensaure  und  Sauerstotl'  entfernt  wurde.  Bei 
den  verschiedenen  Probon  betrug  letzterer  ungefähr 
97  »/o  von  der  erhaltenen  Gasmenpe.  Mittels  l^alla- 
diunichlorilr  wurde  pezeipt,  daß  sich  in  d<!m 
rückstflndip-n  Ga.se  Kohlenoxyd  befand,  und  dati 
diese  Gasrcstc,  wenn  sie  mit  Kupferchlorür  be- 
handelt orurden,  ganz  und  gar  aus  Kohlenoxyd 
bestanden.  Zuletzt  erhielten  wir  eine  »geringe 
Menge  Stickstotl,  docii  nicht  mehr,  als  in  der 
in  den  Poren  des  Bimssteins  snr&ek^balteneo 
Luft  enthalten  sein  konnte. 

Löst  man  dagegen  Eisen  sogar  von  niedrigstem 
Kohlenstof^balt  In  SHuTen  anf,  die  nit  dem 
naszicrcnden  Stickstoff  Xebrnreaktionen  hervor- 
rufen, so  erhalt  man  einen  schwarzen  flockigen 
NiedereeMair.  Dieser  Niederaeblag  iKstdit  wdir> 
scheinlich  aus  einer  organischen  Verltlndung, 
die  durch  Einwiricang  des  Ammoniaks  auf  Eisen- 
karbld  gebildet  wird.    VtrUndongeB  thnlldier 


Art  entstehen  au<'h  lieitn  Tiösen  von  Kohlenstoft- 
eiaen  in  Salpetcrsriure.  Daß  dieser  schwarze 
Niederschlag,  der  getrocknet  etwas  Ins  Braune 
sticlit.   \iel  Stiekstoff  enthalt,  hat  Verfasser 

lest  gestellt. 

Wenn  Fresenius  und  All^rren*  erwähnen, 
dali  auch  Stahl  und  Schmiedeisen  einen  unlös- 
liclu  n  Rückstand  beim  Lösen  in  Sch\s>  tVl-  oiler 
iSalzsüure  geben,  so  meinen  sie  walir>cln'iniich 
diesen  organiseben  Niederschla};.  derselbe  rührt 
also  nicht  von  Graidiit  lier.  Die  Siiiircn.  die 
hierbei  angewandt  worden  sind,  niüssou  kräftige 
Nebenreaktionen  beim  L9sen  des  Eisens  hervor- 

gerofen  halien,  und  hierin  soll  wohl  die  Er- 
kllrottg  fUr  die  Behauptung,  daß  der  Stickstoff 
im  Eisen  in  doppelter  Weise  vorkommt,  freftenden 

wi  rdeii  ki"niien. 

Endlich  hal)en  Osmond  und  Werth**  ge- 
funden, daß  Cyangas  oderCyanwasserstolfsflure*** 
lieim  Lösen  des  Eisens  in  Salpetersäure  entweicht. 
Um  dieses  Verliaitcn  zu  untersuchen ,  lösten 
wir  ein  weiße«  stickstoffannes  Roheisen  In 
Stlpetersftare.  Hierbei  wurde  allein  durcb  die 
neuentstandenc  organische  Verbindung  so  viel 
Sticltstoä'  eriiallen,  daß  dieser  nicht  von  dem 
Elsen  herrfihren  konnte,  sondern  von  der  Saljteter- 
sfiiire  «rekommen  sein  vmW.  Dies  wird  noch 
deutlicher  bewiesen,  weiia  uiau  chemisch  reines 
Efsenkarbid  herstellt  und  in  Salpetersäure 
auflrwt.  w<d>ei  pyanh.'ilf i<.'e  Gase  und  stick>toflf- 
haitige  organische  Verbindungen  entstehen. 
Chemisch  rdnes  Eisen  iSit  sieh  In  verdflnnter 
Salpetersfture  auch  bei  Erhitzung  ohne  Ent- 
wicklung von  cyanhaltigeu  Gasen  und  nach  der 
AbkOhlunf  ohne  die  starke  Braunfkrbuni^  der 
I.'isnMj.',  die  unter  solchen  Verliflltnisscn  bei 
einem  kobleustoffhaltigeu  Einen  stattfindet. 

Die  Braunfllrbang  der  Salpetersäuren  LSsung 
beim  Erhitzen,  auf  die  sir-h  die  EpLT' i  t  zsche 
Koblenstoffuntersuchung  grUndet,  beruht  darauf, 
daß  der  Kohlenstoff  in  den  Karbiden  zusammen 
mit  Eisen,  WassersiotT.  Sauerstoff  und  Stickstoff 
eine  organische  Verbindung f  idhlet,  die  sich  unter 
Abschcidung  des  in  ihr  vorkommenden  Eisens  und 
Entweichen  von  mehr  oder  weaigw  Gasen  iöst.ft 
Tnter  diesen  (Jason  kommen  auch  cj'anhaltlge 
vor.  Dieser  neugeliildete,  orgauiäche,  lösliche 
Kürper  sclieint  doch  in  verschiedenen  Flllen 
von  gleicher  clumischer  Zusammensetzunfr  zu 
sein  und  Stickstol)'  zu  enthalten,  welcher  dem- 
selben eine  braongelb  färbende  Fibigkeitttf  ver^ 


•  .ZeitMchrift  für  nnaUt.  riuwriu  "  Bd.  2,  3.  435  tX. 

„Annale*  des  Mino»'  B.  Serie,  T.  V 1 1 1, 4.  livr.  H.  31 . 

Welche«  Ton  diesen  Ucidi»!!  (iaM*n.  kann  nicht 
«nifefreben  werden,  weil  Sillicroxyil  buh  Silticrnitrat- 
lösun^  durch  beide  Gase  gefKilt  wird.  FreHcniu«  I, 
8.  493. 

t  ,A]uuüesde«Mia«s''8.8erie,T.Vin,4.1iyr.S.Sl. 
tt  Sehearer-Keestaer:  aAnnalss ehirniquea" 

Bd.  55,  8.  830. 
ttt  .AnnalMdesMinea^S.  Serie, T.Tin,4.1iTr.S.81. 
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leilit.  Iut'ol(;e  der  Färbung  der  Litsung  und  der 
konAtaaten  Zmunneiisetzung  des  organiachen 

Kiirjit'rs  kann  man  auf  «It  n  in  «Icr  I.ösnn;.'  ent- 
haltenen KühlenstoA'  scLlieUeu,  aUo  auch  auf 
den  Koblenstof^luüt  der  Eteenprobe.  Da  es  bd 

«Ii  r  K'.'irfrt/i^scht'n  Methode  eigentlich  «Inr  Stickstoff 
ist,  der  in  der  gebildeten  kehleustoffwasäerätotT- 
stieketoffhaltigen  Verbindung  bestimmt  wird,  sollte' 

man  meinen,  daß  der  Stiekstoffjrehalt  des  Eisi  ris 
b«i  derselben  einwirkcD  könnte.  Daß  die»  jedoch 
nicht  der  Fall  ist,  halten  wir  durch  folgenden 

V»Tsueh  bewiesen:  Von  einem  weielien  feinen  Eisen- 
drahte wurden  vier  gleiche  Langen  von  je  1 00  nun 
abgeschnitten;  die  Proben  enthielten  also  gleiche 
ICengcn  Kohlenstoff.  \'im  difsen  Proben  wurden 
drei  nitriert,  wodurch  vier  Proben  mit  gleichem 
KohlenstotTjfeli.ilt  aber  stei<rendem  Stickstoffp-Iiait, 
nftmlich  0,010,  0,02.5.  o.Ot.O  und  0.250  '/o,  er- 
halten wunleii.  Üri  -l('ii-li/.itii.'rr  H-lmiulliintf 
dieser  i'robcn  in  gleii  iien  Mengen  Saliietursilure 


AbbildiinjT 
Apiwrat  ZDin  Nitrieren  des  KixenB. 


(spez.  Gew.  l,20j  wurde  nach  voUt^tändiger  Lösung 
des  Eiseos  und  Erhitsung  der  Flüssigkeit  auf  100<^ 
iwi  allen  Lösungaflüssigkeiten  gleiche  Farbrn- 
sliirke  und  Nuancieruntr  erhalten.  Dieser  V  ersuch 
zt  igt  also  dfullich.  d.ili  der  Stickstoff  des  Eisens 
nli'ht  auf  die  E^'jrert/si  iif  KnhUnstoffjiriibe  ein- 
wirkt, und  diill  der  Stickst nll,  dt-r  von  Ki^'  ii 
lierriihrl,  und  welcher  von  der  .Salin  tcrHüure  unter 
den  verMchiedenen  chemlMheu  Heaktionen  beim 
I.;,^,.n  li.-s  KisiMiv  iü  tl.  --  :iluU<'n  Srinre  stammt, 
sich  sfliart  \  "H  rnnuHlt  r  -.  (rennt  halten. 

1'  Ii  y  s  i  k  a  l  i  s  c  h  c  l '  n  1 1-  r  s  u  c  Ii  n  n  sr . 

Her  Stellung  von  Eisen  und  .Stahl  proben 
mit  wechselndem  Stickstoffgehalt,  aber 
i  i!i  iilM'i-.-ii  \  •!  II  k  0  n  s  f  n  II  t  ■  r  Zu  ^.i  tu  nir]i- 
Setzung.  L  m  für  uuiüere  Untor!<iUchungeu  solche 
Proben  zu  erhalten,  bei  denen  der  Stickstoff 
siliw  inki.  dif  übrige  Zusammensetzuni,'  ab.-r  so 
unverändert  wie  möglich  blieb,  haben  wir  von  der 
Eigenschaft  des  Eisens,  ans  trockenem  Ammoniak- 
ga«  hei  1  invr '! .  injieratur  von  600  bis  800"  f. 
SlickstotV  aut/.unelimen .  (rcbraueh  gemacht. 
Abbild.  3  zeiyrl  «lie  Anordnung,  die  hierfür  ge- 
troffen wurde.  A  ist  ein  Uuodkolben  von  zwei 
Liter  Inhalt,  in  dem  ungefähr  500  ccm  Ammoniak 


erhitzt  werden.  In  dem  Kuhler  Li  wi  den  die 
mit  dem  feuchten  Ammoniakgas  entw  ichenden 
Wasserdilnijife  zum  größten  Teil  ko  iensiert, 
während  das  Gas,  um  weiter  getrot  iuet  zu 
werden,  den  Kalziumoxydtorm  C  paMler  .  worauf 
es  zur  Xitrierung  verwendet  werdt  i  kann. 
D  ist  ein  Verbreunuugäofeu  gewöbnlic  er  Kon- 
struktion, indem  ein  ziemlich  weites Verbi  mnunga- 
rolir  von  .Tenarr  Ger.'lteglas  angewand  wurde. 
Die  aus  dem  Ofen  entweichenden  Gas  .  durch- 
strömen darauf  die  SicherbeltsflaKche  F  und  die 
Ab.sorptionsflaHt'he  (r ;  letztere  ist  mit  st  irk  ver- 
dünnter SalzsAure  gefüllt,  um  entweiche!  des  Am- 
moniakgas  zu  ahaoitieirw.  Die  Oase,  lie  nicbt 
absorbiert  werden,  gdien  aus  der  Flatic  le  durcli 
ein  in  eine  Hidtze  ausgezogenes?  Kohr  in  lie  Luft. 
E  ist  ein  Hahn,  um  nach  beendigtem  Glühen 
das  Vt  i  brennungsrohr  schllelien  zu  kör  nen. 

Mi!  dii  S.  III  Ai'pnrate  wurde  die  N  trierung 
von  Eisenproben  aul  folgende  Weise  au  igi-tiilirt. 

Die  Probe  legten  wii   in  das 
Verbrennungsrohr  und  machten 
l^v  g  den  Apparat  in  seinen  Vcrbin- 

S^v  dnngsteilen  absolut  dldii.  Hier» 

^»^IkSv  auf  wurde  Ammoniak .'as  ent- 

wickelt  und,  nachdem  alle  im 
Apparate  belindliohe  I^uft  aus« 
JLfc         gctrit'bin  war,   der  Verbnn- 
aW        nuugsofeu  angezündet  und  die 
Temperatur  bis  zur  Glut  ge- 
V  "7        steigert.    J«'  nach  dem  Grade 
rTA       der  Nitrieruug  setzten  wir  das 

 I  ^\      Glühen  längere  oder  kürzere 

Zeit  fort ;  hierltei  strömte  aus 
dem  Kohre  in  der  Flasche  G  Wasserstoff,  der  nach 
Belleben  ang<'ziinilet  werden  kann.  Nach  voll- 
i  nilrtim  (ilüh<  n  wurde  der  Ofen  aligestellt  und, 
wnhrtntl  er  sicli  abkiihltf,  noch  fori  w  ;llirend 
.Animoniakgas  über  dif  Probe  gtleitct.  Erst 
lit'i  vi-rhflltnlsmftUig  nit  drig<-r  Temperatur  uurdo 
ili.  Flamme  unter  dem  Kölln  ii  L'i  lüscht,  tler 
Hahn  E  geschlossen  und  das  iilolir  aus  dem  Ufeu 
genommen.  Nachdem  dieses  sieh  abgekühlt  hatte, 
ließen  wir  die  Probe  aus  ihm  hi  rniisirli-iten. 

Eine  so  beliaudeltu  i'rube  enthalt  immer  mehr 
Stickstoff  In  der  Kandzone  als  In  der  Ultte. 
Ptn  den  Stickstoffgchalt  gleichmflßig  zu  ver- 
teilen, wurde  die  Probe  in  einen  Hlechkasten 
gelegt,  der  mit  feinem  Sande  gefüllt  war,  and 
L'egliiht.  Mit  Nitrierung  und  Glühen  wurde  so 
lauge  fortgefahren,  bis  die  Analyse  den  gewünschten 
fltickstolfgehalt  zeigte.  Auf  diese  Weise  haben 
wir  I'roben  von  sehr  geringem  StickstoiVgidialte 
bis  zu  7  "o  hergestellt.  Diese  Uerstellungsart 
bringt  Jedoch  den  Nachteil  mit  sich,  daß  der 
Stickstoff  in  der  Probe  Immer  ungleichnUÜUg 
verteilt  wird,  »ie  oft  man  sie  auch  glühen 
mag.  Doch  ist  hierbei  zu  l>emerken.  daß  dieser 
Nachteil  bei  vcrschb-denen  Eisensorten  in  sehr 
verschiedenem  Grade   auftritt.  Schweißelsen 
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leistet  dem  Eiiiilrin;ri'n  des  StickKtoffs  }rrfilV-ri-n 
Wiilerstanil;  am  deutlichsten  ist  das  au  Proben 
mit  höherer  Nltriemnir  wahrznnehmeD,  In  denen 
8i«;ti  '  in  K>Tn  von  amlfn-r  Htsohafftnihiit  lüliict. 
FluLieiäea  dagegen  zeigt  für  ein  unbewaffnetes 
Ange  keine  Ungleichheit. 

I>it>  Einwirkung  dei  Stickstoffs  auf 
das  Aussehen  von  Einen  uud  Stahl. 
Im  allgemeinen  kann  man  aus  dem  Aussehen 
eines  EImu  oder  Stahls  nicht  schließen,  ob 
das  Matori.nl  uTößere  odt-r  kleinere  Men^ren 
.Stieksfotf  enthalt.  Kine  Ausnahme  bildet  jeduch 
haitiwcilM's  h'oheisen,  auf  desst-n  Hruehfiflehe  die 
Wirkun*.'  i  ini  s  st.  iir.  iulcii  .Stiekstot^trehaUes  deut- 
lich beob.iclitL  t  werden  kann.  So  zeigt  der  Bruch 
von  lialbwelfiem  RolMl«eD  mit  niedrigem  Stiek- 
•toffgehalt  (0,006  bia  0,008       ein  Aossehen 


Nitrid  übcrsattifrt  worden  ist,  das  sich  beim 
AusAielieu  des  Eisens  teilweise  zersetzt,  wobei 
der  Stickatoff  frei  wird.  Die  Meinen  Dimensionen 
dieser  Blasen  im  Verhältnis  zu  denjenipen,  die 
beim  Kochen  entstehen,  und  die  ebene  Ver- 
teilnng  im  EHaen  &nten  auf  diesen  Verlauf  hin. 
siirkst'iiT  in  ganx  w>  :r>  [II  I.oheisen  ist  selten 
an  nulieren  Zeichen  erkenntlich.  Nur  wenn  dieser 
sehr  hoeh  wird  und  etwa  auf  0,030  bis  0,045 "/o 
»teifrt ,  tritt  aueh  hier  die  oben  beschriebene 
fein<-  i-üfiM-tilnldiitiu'  licrNur.  Daß  frelVisehtes 
Metall  unter  {;ewöimlichen  \  erhältnissen  charak- 
torifltische  tufiere  Zeiclien  för  veraehiedene 
MeuL't-n  Stiekstoff  aufwiese,  lial>en  wir  nieht 
gefunden.  Dr.  H.  Tholandur  hat  beobachtet, 
dafi  die  Sebnittflachen  von  Platten,  die  wealfer 
StickstofFentbielten,  eioen  mehr  bleigrauen  F«rben- 


Abbildung  4.  BruchausMhen 
ba1bwri6ein  Soheismi  mit  niedrigem  SKekBloffgvliatt. 


geoiftü  .\bi<ildung  4.  Was  diesen  Bruch  besonders 
kennzeichnet,  ist  die  scharfe  und  ebene  Grenze, 

die  zwischen  dem  irrauen  und  weißen  Teile  des 
Uoheiseus  wahrzunehmen  ist.  Das  Eisen  bekommt 
fast  das  Au»t.sehen,  als  w&re  der  weiße  Teil  des- 
selben zuerst  gegossen  und  erstarrt,  wonach  das 

trraue  Kisen  eince;:ossen  w.lre.  Dns  w>  il5e  Eisen 
ist  von  keiner  besonderen  kristulliniselien  Struktur, 
das  graue  ist  dicht.  Kommen  Blasen  in  detn- 
seliien  vor.  so  sind  dies,  üu  n  zieinüeli  isrnt)  und 
haben  keine  scharfen  Kanten.  Bei  stei^eudein 
StickstolTgehalt  wird  die  Grenze  zwischen  dem 
weilien  und  prauen  Teil  mehr  zackiir.  und  weille 
Teile  sind  in  den  grauen  uud  uuipekehrl  eiu- 
gestreut  (Abbild.  5>.  Ferner  Ist  bei  gr5ßerem 
Stiekstoti'irehalt  di  j-  irraur  olu  re  Teil  mit  Blasen 
durclisetzt.  im  wejüen  Teil  des  Bruche»  tritt 
eine  deutliche  strahlenförmige  Struktur  senk- 
reclii  zur  Alikühlunirslh'lelie  lii  r\iir.  Di«-  Ent- 
stehunjLT  der  feinen  Bla.scn  kann  so  erklart 
werden,  daß  das  Roheisen  im  Hochofen  mit 


Abliiiauiig  5.  Brucbauuehea 
▼on  balbweiSem  Robefsen  mit  hSherem  StiekBtofT^phalt. 

ton  hatten,  die  ScbnittflAchen  eines  Materials 
mit  höherem  Stiekstolfgehalt  —  aber  immerUii 

noch  zienilieh  niedrig  (0,020  ^)  —  mehr  sUber> 
weiß  waren.* 

Bei  Eisen,  das  so  viel  Stickstoff  enthielt,  daß  es 
spröde  vntrde.  halien  wlreinenkrisiallinisehen  Bruch 
mit  Reflexen  in  hellem,  fast  weißem  Farbenton 
bemerkt. 

In  England  hat  man  beoiiaehtet,  daß  der 
I'rueh  eines  (rufen  Staliii  s  ein  anderer  war.  als 
der  eine»  Stahls  mit  weniger  pulen  Kigensch.aften, 
auch  wenn  die  Analysen  dieselbe  Zosammen- 
setzunp  zeiirten.  was  naeli  unserer  Heuliaebtuntr 
auf  den  verschiedenen  Slickstoligehalt  zurück- 
zuführen ist.  Es  ist  deshalb  wahrscheinlich,  daß 
es  rinCere  Zeichen  pild.  die  auf  einen  Stiekstoff- 
gehalt  schließen  latt.sen,  wenn  man  sie  nur,  nachdem 
die  Aufmerksamkeit  hierauf  gelenkt  worden  Ist, 
nlher  zu  beabachteji  sucht.    (Fortsetsong  folgt.) 


•  ,Jemk.  AnnalM*  1888  445. 


Die  Hüttenwerke  der  Priv.  Oesterreich-Ungarischen  Staats- 

Eisenbahngesellschaft  in  Resicza  und  Anina  (Ungarn). 


I  |iese  bedeutenden' Werke  liegen  in  Südungarn 
'  im  Krass6*8z0renyer  Komitat,  südSstlich 

von  Teiuesvar:  sie  wurden  im  .lahre  IR.").'»  von 
der  »Priv.  Oesterr.  -  l'npar.  St.aats  -  Eisenbahn- 
gesellschaft"  vom  köniirlieh  unpar.  Aerar  kiluf- 
licli  erw'irlieii  und  umfassen  Kohlen-  und  Kisen- 
sfeinpruben.  Iloehiifen,  Stahl-,  Puddel-  und  Walz- 
werke  sowie  Stalil-   und   Eisengießerei  nebst 


mecbanisdieu  Werkstatten.  Dii^  Anlapcn  gehören 
zu  einer  der  Gesellschaft  pelK'iripen  DotnBne, 
welche  lH;!  Ji|ktii  l'l;irheninhalt  hat,  wovon  zwei 
Drittel  mit  Holz  bestanden  und  ein  Teil  noch 
Urwald  ist.  Es  werden  aus  diesem  Waldbesitzo 
jflhrlicb etwa  500  000  Kaummeter  Holz  pewonnen, 
von  denen  pepen  öO^u  in  etwa  1  .'»«lOdüO  hl 
Uolzkohleu  verwandelt  werden.  Eine  Hetortcn- 
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Vcrkohlurifrsanlapc  zur  Vernrboitiinj;:  von 
120  000  Kauniini'ttTii  Holz  uuil  (n-wimiuiig  der 
Nebenerzeugnisse  ist  in  Hesic^n  im  Bau;  die 
Anlaf,'«'ko«5tiM>  sollen  2'     Mill.  Kronori  bptrajrßn. 

Die  8 1  e  i  n  k  0  ü  1  c  n  g  r  u  In;  n  der  GeselUcUaft 
liegen  in  Kesieza,  Szelcol,  Doman  and  Anina. 
!>i<'  Fördertcufon  hotrap^n  400  bis  nOO  m.  Ks 
werden  im  Jalire  an  Kohlen  gefordert  in  Kesicza, 
Szelcnl  und  Doman  100  Vis  120000  t,  in  Anina 
300  000  t.  Wflclic  voruL  irrnil  in  den  Rctriebirn 
der  Hüttenwerke  der  Cieselkchaft  verwondet 
werden.  Die  Zusanmensetzang  dieser  Steinkohlen 


ist  etwa  folgmde: 


Kohk'nstolf  

FUtohtige  Bflstudtoiio 

Aacbe  

Schwefel  


% 

57,8» 
29,58 
1,17 

11.15 
1,03 


Doman 

% 

76,56 
16,2» 
0,55 

6,60 
U,53 


Au.  II  ,1 

66,76 
20.69 

1,60 
10.57 

0,59 


Kiiliii  ii  wi  nlen  p  waschen,  pemischt  und 
in  Ivfsicza  in  tio,  in  Anina  in  84  Koksöfen 
verkokt;  die  vorltandenon  alteren  Oefen  werdea 
in  solche  mit  (Jcwinnunp  der  Nfbenerzfnipiii'jse 
umgebaut.  Nach  vollendetem  Umbau  sollen  an 
Koks  110000  t  erxeugt  werden. 

Die  Eisensteingruben  der  Gcsi-llsch.ift 
erstrecken  »ich  auf  eine  Länge  von  ä  km  und 
liefern  Haitrnet-,  Rot-  und  Brauneisensteine.  Der 
Abbau  <  rt'nlirt  Jti  nach  der  Art  »b-s  VurkniniiK'ns 
mittels  Tag-  oder  Grubenbaues.  Die  Eisensteine 
gelangen  auf  einer  Schmalspurbalui  unmittelbar 
zu  den  Hochrifen  in  Ii'i'sicz.i  und  nai  li  rniladun<r 
in  Nemet-tiogsän  zu  den  Uochöl'ea  in  Anina. 
Es  werden  im  Jahre  etwa  200000  t  Eisensteine 
;;eförd('rt.  an  Manpanerzi-n  etwa  10  000  t.  Ana- 
lysen der  llagneteisensteine  ergaben  folgende 
Zusammensetzung : 


'  r»o 

POO* 

Mm  Ol 

r«o 

AbOt 

SiOt 

PtO» 

• 

c 

COi 

HtO 

-  1 

Um 

I 

j  4.50 

C5,00 

1,55 

5,30 

1,30 

2.67 

15,20 

0.08 

0,07 

0,08 

1,80 

2,50 

48,»8' 

1,12 

II 

11.20 

62,20 

0,80 

6,«8 

2,30 

1,62 

11,90 

0.07 

0,21 

0,05 

1,35 

1,40 

58,25 ' 

0,59 

ni 

1  1.80 

74,20 

0.79 

0,40 

0,94 

1,94 

11,30 

0,08 

0,05 

0,03 

1,78 

2,69 

53,34  ' 

0,58 

In  Rf'sleza  werden  jetzt  7\\>-\  Hörhilfen 
mit  Holzkohlen  und  einer  mit  Kok.s  betrieben; 
ein  vierter  Koksheehofen  ist  im  Bau.  Die  tAg- 
lirhe  KrzeiiiruniT  der  erstcren  betiTitrf  etwa  65  t, 
der  letzteren  120  t  (vergl.  Abbildung  2). 

Die  Eisensteine  kommen  auf  der  oben  er- 
wähnten Bahn  von  9,50  nun  S(nirweife  in  einer 
Höhe  von  311,97  m  über  Hüttensohle  au  und 
kSnnen  somit  In  Vorratsrintnen,  welche  19.81  m 
über  Hüttensohlc  liepcn,  autV.wjieichert  und  mit 
elektriscli  betriebenen  Bahnen  auf  die  Gicht  der 
HoehOfi»n  gefSn*ert  werden. 

Der  Wind  wird  in  Hesieza  von  drei  elek- 
trisch und  zwei  mit  Dampf  betriebenen  GeblAse- 
niaschlnen  erzeuirt.  Letztere  werden  durch  im 
Bau  begriffene  elektriseh  betriebene  Gebläse 
ersetzt.  Der  Wind  wird  in  steinernen  Wind- 
erhitzern, wovon  vier  nach  Whitwellscher  Art 
und  vier  naeli  Cowpersclier  Art  eingerichtet 
sind,  auf  eine  Temporatur  von  (iOO  bis  800'*  ('. 
erhitzt.  Die  Whitwells  sollen  in  t'owper  um- 
gebaut und  diese  wesentlich  erhSbt  und  um  zwei 
.*^ti|rk  \'  V!iiehrt  werden. 

In  Anina  (siehe  Abbild.  3  H.  13(>7;  wird  ein 
Hoohefen  mit  Holzkohlen  und  einer  mit  Koks 
betrieben;  der  Wind  wird  durrh  eine  elektrische 
und  zwei  mit  Daiupf  betriebene  Geblasemaschioen 
erzeojirt;  die  letzteren  werden  ebenfalls  darch 
el- kt^i^ch  betriebene  Maschinen  ersetzt.  Die 
Krhilzuug  des  Windes  geschieht  iu  Whltwells. 

Resieza  erzeugt  praiies  Bessemer»,  halbier- 
tes und  weißes  Marlinrolieiseu,  Anina  da^'e;:en 
{Trauen  Guß-  sowie  weiUfs  I'uddelrobeisen.  Die 
chemische  Zusammensetzung  der  Eisenartea  ist 
die  folgende: 


OtAan  W«IB««  OrMM  WelSr* 
DcMcmcr-  UiUa-  OteStrel-  Puddcl- 


% 

% 

% 

% 

Oebnnd.  KoUeaaloff 

0,08 

8,09 

0,22 

2,50 

Grsphit  

8,45 

0,55 

8,02 

0,45 

(Jesanit  -  KohlenHloff 

3,4« 

.■|,C4 

3,24 

2,(t5 

Sili/iuni  

1,07 

0,4H 

2.16 

0.42 

Mansfnii  

1,00 

1.12 

2. OS 

l.Hlt 

I'bosphor  ..... 

O.OH 

0,09 

0,li5 

O.O.'l 

Schwefel  

0,111 

ii,i<4 

0,01 

u.o:; 

o,ü(; 

U,OG 

0,07 

o.tui 

Für  die  Betriebe  der  Werke  sind  bedeutende 
elektrische  Zentralen  errichtet,  In  welchen 

die  elektrische  Energie  zum  Teil  mittels  Tur- 
binen, also  durch  WasserpcfSlle,  und  zum  Teil 
durch  mit  Hochofengasen  betriebene  (.iasmaschiucn 
erzeugt  wird.  Nach  Fertipstellnng  aller  Neu- 
bauten wird  die  Verwendung.'  von  Dampf  in  allen 
Betrieben  —  auch  in  ileiu:u  der  Gruben  — 
welche  zusammen  10-  bis  12  000  P.S.  Crfor- 
di  in.  auf  ein  Minimum  bescbrflnkt  sein.  Die 
vorhandenen  Turbinen  liaben  jede  2500  P.S., 
alle  drei  msammen  also  7600  P.  S.  Die  Im  Bau 
begriffenen  GhMmaschinen  haben  je  1  TiOO  1».  S.. 
zusammen  also  3000  P.S.  Die  Zaiil  der  Gas- 
maschinen wird  entsprechend  den  Mengen  der 
iiberschüsslpen  Hocliof.  ngase  verprößerl  werden. 

In  Hesieza  wird  in  drei  Birnen  zu  je  10  t 
aus  den  HochSfen  entnommenem  flQssigem  Roh« 
eisen  Stahl  für  Eisenbahnschienen  erzeu^rt.  Im 
Marti nstahl werk  sind  jetzt  drei  basische 
Oefen  zu  je  14  t  im  Betriebe.  Es  werden  diese 
nach  und  nach  durch  vier  MartinöA-n  zu  je 
20  t  ersetzt.  Das  Heizgas  wird  in  12  auto- 
matisch bedienten  Dnterwind^Schaehtgeneratoren 
erzengt. 
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DI»'  T i  f «•  1  s  t  » Ii  Ih  ü  1 1  »•  besteht  aus  fiinein 
Tiep  isrhinel«-  uatl  einem  Vorwanuofea ,  der 
Ti*  ^'cljL'-nOfltabl  wird  zu  Radreifen,  Panzorplatten 
uml  zu  spi'zicllcn  Slahl^riissen  vcrarlM-ittt.  iHti 
zum  Umsubmelzen  beootigten  Tiegel  erzeugt  die 


In  der  Anina4T  Pmldolhü  1 1  «  sind  sieben 
Doppelpuddelöfen  und  ein  einlacher  Puddelofen 
durch  anmittelbare  Heizunsr  mit  zwei  Luppen- 
linmtnern  nnd  HmT  drt  i}.'*  riistiv'*'n  lyiippenstrccke 
in  Jjctrieb.    Geplant  wird  die  Verlegung  dt;r 


Geflelltehall  in  Ihrer  eigenen  Zieg«lei.  Die 

cliarakti-rlstisclii'  Ziisainmeiwetzoiig  der  erxeugtcn 
K»taLlarteii  Ut  folgende: 


Kolil«iwtoff 
Siliiliim  .  . 

Manfran  .  . 

Kupfer   .  .■ 
Phosphor  . 
Sebwefel  . 


H»r»l»»takl 

•tabl 

M«rar 

wclrli«r 

% 

\ 

N 

0^ 

0^72 

0,«4ft 

0,07 

0,650 

0,040 

0,157 

0,000 

0,02 

0,164 
0,007 

0.150 

0,198 

0,300 

0,12 

0,0« 

0.05U 

.Spur 

0,080 

0.087 

0,048 

Spur 

Öpur 

Aninaer  Paddelwerice  nach  Besicza  in  der  Weise, 

daB  in  Resjcza  vier  moderne  Doppcl-Gaspuddel- 
dfen  mit  zwei  elektrisch  betriebenen  Luppen- 
presi^n  und  einer  ebenfaUs  elektrhicfi  betriebenen 
Luppenstreolte  auffjrestelll  werden.    (Abbild.  1.) 

Die  Stahlformgießerei  bostoht  aus  drei 
Martinöfen  zu  je  10  t,  und  zwar  aus  zwei 
basischen  nnd  einem  sauren  Ofen.  E«  kümen. 
i^tüclce  bis  zu  .'){)  t  itcwirht  pr'"-,''^''*'**"  werden. 
Die  Ocfcn  sind  Tag  und  Naclit  in  lielrieb;  in 
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der  Nat-ht  wcnlon  Hlöckt«  iM-somh-rtT  (jiinlititt 
erzeugt.  Der  piitc  Ruf  des  Kpsiczncr  Stalil- 
ll^iisses  ist  aiieh  im  Auslaii4lt>  hi-kauiit.  so  daß 
naiiirtitlicli  S(')iiiVliaiiiiiat)'rial  nach  Eni|;land, 
Italion  und  l^uliland  in  hedeutvnden  Men^'on 
ausL'i'führt  wird.   Mit  diT  Kcsiczacr  StaliljriflW'rei 


ist  eine  Eisengießerei  verbunden,  welche 
haiiptsAcliÜrh  die  elpenen  Hedürfnisse  der  Re- 
siczaiT  Werli**  au  (iiilUvari'n  liefert. 

Jn  .Anina  werden  die  zum  N'erkauf  bestimmten 
OuiJwaren  hergestellt.  Ks  bestehen  daflelb.st  zwei 
Kupolöfen,  ein  Flammofen  und  neuerdings  eine 
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mit  elektrischen  Kranen 
ausgestattete  Oieliballe, 
veraehea  luit  dea  nStigen 

X^lieneinriclitunjren  und 
einer  eiit«precbendcn\'or- 
rfchtung  znr  Brzouguag 
von  Küliran  in  größeren 
Hungen. 

Im  Rcmiczaer  Walz- 
werke wird  ausschließ- 
lich F!iil'i»  Hpn  und  Stahl, 
in  Auiiiit  datjefren  zum 
prüliteu  Teil  Puddeleiseu 
und  nur  in  kleineren  Men- 
fren  Resiczaer  Fluüeisen 
und  Stahl  verarbeitet. 
Daj?  Kesiczaer  \Vnlzv<-erk 
wird  nach  vollendetem 
Umbau  folirende  Streeken 
und  Einrirlituii;.'!'!!  linlx  ii: 

1.  Eine  elcktriMcU  aa- 
getrlebene  Reversler- 
niaschine  von  etwa  10  000 
V.  ä.,  auf  deren  einer 
Seite  ein  Duo-Vorblock- 
pt>rüst  zum  Vorstrecken 
von  3  bis  b  t- Blöcken 
and  auf  der  andern  Seite 
eine  vierjierüstifre,  mit 
Walztiselien  vpp<?phet(e 
Fertifrstrecko  zum  W  al- 
zen von  Trflg(!rn  his  zu 
einer  Höhe  von  600  mn 
stehen  wird. 

2.  Eine  zweite,  flhn- 
liclie.  elektrisch  anjretrie- 
hene  MaKcliiue,  verbun- 
den mit  einem  Orobbleeli- 

fferüste  auf  der  <  iin  ii 
Seite  und  mit  einem  Uui- 
versaleisenircstelle  auf 
der  andern  it.  und  in 
Fortsetzung  dieses  ein 
Lautbsches  Trio  und  ein 
Mitielp-rüst  zum  Aus- 
walzen von  Behiilter- 
blechen.  Diese  vier  Strek- 
ken  sind  mit  einer  der 
Produktiüusffthifikeit  ent- 
s|irechenden  neuen  (Jas- 
generatoranlafre  verse- 
li!  ri.  forner  mit  Tieföfen, 
i'ui  idiweichunpsfrruböü, 
mit  elektrischen  Kranen, 
hydraulischen  und  elektri- 
schen Sclieren,  mit  Sägen 
und  lehließlleh  in  der  Ver- 
längeruni^  des  \V;tI^|j;(  Ii;Ui- 
dea  mit  einer  enisprecheu- 
den  p^tßcn  A^ustage. 
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3.  Eine  elektrisch  b«triebeneFeinblecbstrecke  eine  4  m  spurltn  it ige  Hobelbank  mit  8  in  Hobel- 
zu  drei  DuogerüsteD.  fläche  und  eiue  DnOibauk  zum  Abdrelipn  von 

4.  Eine  Hittelstreeke  zu  drei  und  yi«r  Oe-  Stocken  xu  4*/«  m  ])iirchnii-s<;<  r.  Zur  \%'r- 
rllsten.  fütruriL'  -ti  tu-n  ucilt  r«'  Kraiif  iiiid  Maschinen  fiir 

5.  Eine  Trioslrecke  zu  dj-ei  Cierüateu  als  die  Bearhi  itung  von  spt^zifUen  Stalilabg^üssen 
Reserve,  nnd  sehließUeh  Uls  xn  SO  %  Gewicht,  von  fertigen  Eisenbahn- 

6.  ein  Radreifenwalzwrrk  mit  il(»n  ilaziitn'liö-  raii[nnv.  n  um!  zum  Alxlrcli'-n  von  Walzen  und 
rigcn  Üefen.  Krauen,  Uammeru  und  weiteren  Gcscliossen.  i)ii^  MaschineiUabrik  itrodnziert 
Neheneinrichtangen.  jlhrlioh  etwa  6000  bis  8000 1,  davon  6000  Stück 

Jieabsicbtitrt  wird  di-r  Tinbau  des  Radreifen-  komplette   Radpaare    in    einem  Gewiclit.-    \  oii 

Walzwerkes  in  der  Weise,  daß  es  mit  Hilfe  (3500  t.    In  Verbindung  mit  der  Mascliiuen- 

zwHer  irroßer  hydraulischer  Pressen  nnd  eines  fabrik  besteht  eine  Geschofifabrik  mit  einer 

neuen  Walzwt-rkes  zum  Scbniiodcn  und  Walzen  600  t  srbwrri  n  st.  lienden  und  100  t  schw.'rcn 

von  lUdringen  und  Kadscheiben  benutzt  werden  liegeudeu  hydrauliäuben  Presse,  zum  Erzeugen 

soll.  Dasselbe  wird  bei  entsprechender  Ofenein«  von  Geschossen  bis  zu  einem  Kaliber  von  1 5  oni. 
richtuntr   auch  gejjreßtc   Muschlnenachst'n    und  IMe    K  r  üc  k  r  n  b  a  u  a  n  s  t  a  1 1    t  rzeufjrt  «Mn- 

andere  ^laschincnbestandteile  anfertigen  können,  scblftgige  Konstruktionen  größter  Dimensionen. 

Im  Aninaer  Walzwerke  ist  außer  einer  Sie  ist  mit  zaUreiehen  Scheren,  Bohr-  und  Niet- 

Luppenstnckr   noch   eine   dreiperüstipe  Grob-  maschinen  vi-rsehen,  ferner  mit  einem  elektrisch 

streck.',  citic  ilreigeriistige  Mittelstrecke  und  eine  betriebenen  Kranen,   einer  hydraulischen  Xiet- 

elektriücb  betriebene  siebengerüstige  Feinfertig-  presse   und  einer  Vorrichtung  zur  Betreilmnfr 

»trecke  und  eine  zwdgerttstige  Vorwalze   in  von  pntiumatischen  Werkzeugen.    Die  Jahres- 

Betrieb.  Produktion  an  Brücken  und  sonstigen  Konstnik- 

Die  Üurchschnitts-Jahresproduktion  der  Ke-  tiouen  beträjrt  etwa  3000  bis  5000  t,  \  on 
slczaer  nnd  Aninaer  Eisenwerke  betragt:  Erzeutrnissen   der  Resiczaer  Bruckenbau- 

j  anstalt    siml   aulier   kbnneren   Kisenbahn-  und 

RolieiMn    120000  yöcullichen  Brucken  die  vierteilige  Szugediner 

BnsmnersUbl   .  .  l  \     \  \  W    20  000  und  die  drdteiUge  Tokajer  Theiß-  sowie  die 

Fltaigw  Martinstakl   100  000  üjvidckcr  lireitellige  Eisenbahn-Donaubrücko  er- 

^"11*'*^"*" ^«Aftft  wilhneuswert.    An  die  Brückenbauanstalt  reiht 

l'eSwre    .  .    :    15000  ^        «fwß  angelegte  EisenbahnwelcbeDwerk. 

Walsware   100000  stBtte:  dii    Ibc  ].ro(luziert  etwa  1600  bis  2000  t 

komplette  Wuichcu. 

Obige  Waltwareomenge  verteilt  sich  na-        m«  Nieten-  und  Schraubenfobrik  in  Anina 

nAhemd  ia  folgende  Erzeugnisse:  erz.  uirt  jfilirlicb  2000  bis  2.50o  t  fcrtiyre  Wai-e: 

*  zwei  Drittel  hiervon  tiind  Eisenbabubedarfsartikel, 
S^or^r'/riiL-he  :  :  :  :  :  :  :  :  S  Handelsware. 

Bereifen   8  Eine  auf  nioilerner  Hidu'  stehende  und  voll- 

Doppol-j-TrAgcr  SO  kommen  ausgestattete  Fabrik  für  landwirtschaft- 

Verachiodcne  ffewclst«  Eltenwarea  «iii-  udje  MascUnen  in  Bondn-Bogsta  erzeugt  kom- 

Hi'hbcbbch  !?t«belin'n  40  i         i--        an  ..-j      in       \    ■,  ii  _ 

]d('tte  KisenpflBgeund  FeUbearbi  itung^smascbinen. 

Die  Jahn  sprndiikfion  der  m  e  c  Ii  a  n  i  s  c  b  e  n  Bire  Produktion  betragt  etwa  1 2  000  Stück  kom- 

Werk.st  litten  belauft  sich  je  nach  den  ein-  jilt-tte  Pflüjre.  5000  StOck  Pflugkörper  und  200 

lanfmiden  Bestellungen  auf  15  000  bis  20000  t  bis  300  t  andere  Feldbcariieituntrsmaschlncn. 
in   ircschmiedetcn  (Jotrenstflndcn,    Kiscnbahnrad-  Durch  Zuban  eines  Hammerwerkes  wird  die 

paaren,  Brücken-  und  Ei.-ienkonstruktionen,  fer-     Fabrik  ;fe{,'i>nwärlitr  zur  Erzeufrung  von  Werk- 

tigen   Stahlgüssen,   Gescibossea,   Nagel-    nnd  zeu^ien  erweitert.    .Außerdem  l^etretbt  die  Oe- 

Schrntilienwaren  und  verschiedenen  Uaschineo-  Seilschaft  noch  t'ol<rcn<1c  Werke:- 
fabrikrequisiten.  a;  Eine  Fabrik  t'ur  teuerfeste  Steine  und 

Die  Sehmiedewerk ststte  arbeitet  mit  Htfrtel  mit  moderner  VorfiereitaagawerlEBtltte. 

iiieliriTeri   kleineren    und   zwei  großen   Dampf-  mechanischer  Presse  und  mit  einem  durch  Gas  pe- 

häuunern,  letztere  mit  ö  t  Mehrgewicht  und  heizten  ilendheim-Ofen.  Dieselbe  erzeugt  Dinas- 

Oberdampf  samt  den  hlerzngehSrlgen  WKnnSfen.  ziegel  Ar  die  Znstellnng  der  MartinSÜNi,  Tiegel 

Haupt  Produkte  sind  Eiscnbahnreiiuisiton,  Schiffs-  für  die  Zwecke  des  Tiej,'elf,'us8e8  und  Zie^r«!  in 

und  Maschinenbaumaterial  und  andere  größere  den  verschiedensten  Sorten  und  Formen.  Sie 

Schmiedearbeiten.    Die    Jahn  ^i  rodulttion    an  deckt  den  gesamten  Bedarf  aller  Betriebe  an 

Schmiedewaren  lictrajrt  1.500  bis  2000  t.  feuerfesten   Steinen   und  Miirtel.   auch  wertlon 

Die  Maschinenfabrik  ist  mit  350  ver-  deren  Produkte  verkauft.  Die  Gesamtproduktion 

schiedenen,  aassehlleOUiA  elektrisch  betriebenen  betragt  1800  t  an  Hahlprodukten  und  800  Us 
Arbeitsmascbinen  ausgestattet;  die  größten  sind :    1000  t  feuerfSsste'  Ziegel.   In  VerMadung  mit 
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Die  HervtiUtmf  «o»  BtMtim  im  «Uktrittktm  Oft», 


StaU  «ad 


18«» 


der  feaerfi^ti'ii  Ziegelei  bost.  lu  noch  eine  aus 

l<>'>ruitr»'r  Schlackt;  prcssiTnl«'  Zie^'olfahrik  mit 
üiiii-r  Jahrcsprothiktion  von  zwei  bis  drei  Miiliuneu 
Stück  Zief^el. 

bi  Killt'  Zif-rclfi  in  ivinn  iii-Hoirs/in  mit  einem 
Kuutiütcn  und  einer  inccliauischun  i'rt;»se  zur 
HersteUttiiir  von  swei  Ua  drei  HUllonen  Bau- 
lletrtl. 

ci  lirüüere  KaHibrunntireien  in  Kolczäu  und 
Oravicia  lur  Erzeufnnif  von  6000  Ms  8000  t 
Kalk. 

dl  Eiuu  ZeniL-utfabrili  in  Oravicica  zur  £r- 
zeuifunir  von  8000  bis  2500  t  Zement. 

I  I  P-int?  Mincrali'ilrattinerie  uiul  Schinifitil- 
fabrik  in  Oravicza  mit  einer  JalirMprodukÜon 
Toa  mm  Ms  HOOO  t  otid  flchlleOUch 

f)  Dampfmiihlen  in  Bot^sin  und  Or*vlcM 
mit  einer  Mahlproduktioa  von  10  000  t. 


Die  Vasköer,  Szekuler  and  Domäner  Gruben 
sind,  wie  sdnui  cin^ran^rs  tTW;'lli!it.  iiiii it;ls  l  itu'i' 
yöU  miu  spurliroitij^i'n  Grubenbahn  mit  der  Ke- 
siczacr  Fabrikanlage  verfaandai,  welche  ein« 
schlit  lilich  IndustrifirlfiHen  etwa  100  km  Lilnpe 
bat.  Zur  Abwicklung  des  Vcrkelir»  dienen 
15  Lokomotiven  und  etwa  500  Lastwagen.  Im 

Hertrwt'rks-,  K(ir-;t-  und  Fabrikbelrlebe  Sind  IJIS- 
giti^auit  lUO  Ubtir-  und  Uuterbeamte  und  15000 
Arbeiter  beseluiftiirt ;  dieselben  wohnen  sum 
jrriUiten  Tt  il  in  etwa  1000  ili  r  (J'^^i  llsi  hHf't  j^f- 
bürigen  Uausurn.  Das  rund  40U  qkm  groUe 
Ackerland  Ist.  mit  Ausnahme  eines  f^Oeren 
Wfin-  uml  l  ini^'cr  M  i-t-  i -i Mi-itgilrtcn,  in  kli'incirn 
Parzellen  an  die  ArbuiLer  und  die  Bewohner  der 
anliegenden  Ortsefaftftsii  verpachtet. 

Friti  ir.  Larmatm, 


Die  Herstellung  von  Roheisen  im  elektrischen  Ofen. 

Von  Frits  Clrkel,  dipL  Bergingenieur,  Montreal. 


In  Nr.  14  S.  H(>ti   dieser  Zeilüchrift  sind  im 
allipremeinen  die  In  Sanlt  St.  Marie  tn  Ontarlo 

im  Auftra^'t'  iler  Kanadischen  1  »ominial-Ki  irierunjf 
von  X>r.  haaoel,  Direktor  der  Uine«  Braach, 
ausgeführten  Versuche  zur  Herstellunigr  von  Roh* 

eisen  im  elektrlschi-n  «MVn  bcschrifln-n,  ohne 
nfther  auf  die  hierbei  tV.stf.'i  st eilten  Zahicnwerte 
einzufrehen.*  Der  inzwischen  veroilt  utlichte  amt- 
liehe Ut  richt  üliiT  \  t  rsiiclie  entliftlt  eine, 
solche  Kiiile  \  'H  [ir.ikt i-rlien  Er^'-  biHN-- ii.  il.ili 
eine  Zusiimiuenstellunj;  derselben  lur  die  !ie- 
urteiluntr  der  gesamten  Versuche  von  Interesse 
sein  dürftf. 

Der  zu  den  \  erauclieu  augewandtu  Ot'en  int 
aus  der  Abbild,  auf  S.  1372  ersiditlieli.  Dieser 
Oft  n  JH^t.ind  it  r  Ifriuptsache  nach  aus  einem  aus 
starkeuk  Eisenblech  gefertigten  Zylinder  von 
1820  mm  Durchmesser,  dessen  Boden  eine  an 
das  Eisenblech  nn-.  si  Inaulitf  u'nl^i'i^-'riie  I'I.itli^ 
bildete :  der  Zylinder  wai*,  um  Reparaturen  besser 
ausfahren  zu  kSnnen,  aus  zwei  Teilen  zusammen* 
pisitzt.  Um  ein  SehlielWn  der  magnetischen 
iü-attUnien  im  Zylinder  zu  verhindern,  war  der- 
selbe vertikal  durch  eine  starke,  254  mm  breite 
Kupferpiartl-  unterbnichen.  Die  inneren  Wilnde 
waren  mit  feuerfesten  Ziegeln  aus<,'ekliidet, 
Während  der  eigentliche  Ofen  ans  Kohle  t'ebildet 
wurde,  die  als  itrei  in  den  unteren  Teil  des 
Zylinders  eingestampft  war.  Wit;  ans  der  Ab- 
bildung ersichtlich,  hatte  das  üfeniunero  die 
Form  eines  d^ppi-lit-n.  an  den  weiteren  finden 
zusamnit-nstoßenden  K'  l''  Ktumjtfs.  Aoiuienin^ren 
in  den  Dirne isiüueu  des  lei/^u  reu  wurden  je  nach 


*  VergL  an^  „Stahl  und  Gismi«  1906  Nr.  4  8.2S8, 

Nr.  ti  8.  566. 


Bedarf  vorgeuomiuen,  jedoch  galten  für  die  Mehr- 
sabi der  Vemclie  die  folgeadmi  Zahlen: 

Durebmesser  des  Bodens  des  eigsad.  Ofmu  6t0 

HAhe  des  unteren  Kegels   279 

„     des  oberen  KesjeU   8H8 

DorehBssMr  iti  il-  r  .Mino   hih 

j,  am  uburen  Ende  den  Ofons   .  162 

Die  Elektroden,  welche  nach  dem  H^roult- 

seheu  \'i  rf.iliriu  anir-  t'irtiirt  und  aus  S.'hwcden 
liezogeu  worden  waren,  hatten  quadratisuben 
(Querschnitt  von  406  X  406  mm  und  1,8  m 
Lanj,'e.  Der  Kontakt  mit  den  den  Strom  zu- 
fiihrenilen  Kabeln  bestand  aus  einem  an  vier 
Kupferplatton  angenieteten  Stahlsclmh.  Die  Elek- 
trode ktuinte  mit  Hilfe  eines  Klasehenzuges. 
dessen  Sollende  über  eine  Winde  führte,  nach 
Hoüeben  gehoben  oder  ^'esenkt  werden.  Die 
elektrische  Energie  wurdt;  einer  Pha.se  eines 
Drcii>hascnstroni-Geuerators  (400  KW..  30  Peri- 
odtui  in  der  Sekunde)  entnommen.  Der  .Strom 
wurde  einem  mit  ( icl  gekühlten  Umformer  fi^ 
22.')  KW.  Kiit  2200  Spann«n^'  zugeführt, 

welclier  .Strom  mit  50  Volt  Spannung  abgab. 
Dieser  Tnatfbrmator  war  in  ^em  abgetrennten 
liaum,  aber  diclit  beim  Ofen  antVcstrllt.  Der 
.Strom  wurde  von  dem  Transformator  direkt  in 
die  Bodenplatte  des  Ofens  und  gleichfallB  zu 
der  Elektrode  mittels  Ll^itHngen  geführt .  von 
denen  jede  aus  30  Aluminiumdrähton,  lö,i)  mm 
stark,  bestand. 

Die  elektrischen  Mi  liinstrumenie  bestandsil 
aus  einem  Voltmeter,  einem  Amperemeter  und 
einem  registrierenden  Wattmeter.  Der  UmforaMr 
und  die  elektrischen  Meßinstrumente  waren  von 
der  U  eHtinghouse-G-esellscbaft  geliefert  worden. 
Ein    besonderes  Voltmeter,   welches   die  Ab- 
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lesunfr  von  10  bis  80  Volt  ppstatti  tf  und  von 
der  Keystone  Electric  Co.  geliefert  war,  wurde 
ab  KontroUaitparat  In  den  Strom  elngescbaltet 
und  IfisU'te  vorzflgUche  Dienste.  Bevor  mit 
dsn  eiprentlichen  Versuchen  in  größerem  MjUl- 
Btabe  begonnen  wur<ie,  war  es  nötip,  eine 
Keihe  von  Vorver«iJchen  anzustelhn.  So  zum 
Beisjticl  mulUc  die  Ka|»azitat  den  Ofens  der 
zur  Verfiiffuny  stehenden  elektrischen  Energie 
U^paßt  werden.  Es  wurde  ferner  der  Versuch 
gemacht,  die  kalorische  Kiiergii'  des  von  der 
Keduktiou  des  Erzes  berrührendcu  Kohlcno.\yds, 
weleb««  bisliar  bei  allen  frOberen  VersacbeD  rer^ 
loren  gefrantren  war.  weiter  aiisznnut^en.  Cm 
letztereii  zu  erreichen,  wurde  komprimierte  Luft 
in  den  Ofen  SOO  mm  anter  der  Oberlläebe  der 
Cbai^e  eingeführt ;  der  Kohlenstoß  in  der  Form 
Ton  Kokspulver  wurde,  um  eine  Verl>rennung 
dnrch  die  eingefölirte  Luft  zu  Terhttten,  mit 
feuerfestem  Ton  vermischt  und  brikettiert.  Man 
erwartete,  daß  durcli  die  Nutzbarmaebong  des 
Eohlenoxyds  die  Charge  vorerhitzt,  das  Erz 
zum  Teil  reduziert  und  das  Ausbringen  erheb- 
lich beschleonigt  werde.  £6  zeigte  sich  indessen 
aehon  bei  dem  ersten  Versuche,  daß  die  ent> 
wlekelte  grobe  Hitze,  welche  durch  die  Ver- 
brennung des  Kobienoxyds  verursacht  wurde, 
die  Cbarge  zum  Teil  zähflüssig  machte,  so  daß 
dieselbe  an  den  Wanden  des  Ofens  hingen  blieb, 


und  daß  ferner  die  Elektrode,  obgieirh  si>*  durch 
Asbest  und  einen  Bieclunantel  geschützt  war, 
sehr  angegrilfen  wurde,  femer  daß  der  Ofen 
nicht  geeignet  war.  das  Kohlenoxyd  rationell 
auszunutzen,  daß  dagegen  ein  Ofen  von  größe- 
ren  Dimensionen,  in  welchem  dl«  Eletttrode  von 
der  Bem^eicung  isoliert  ist,  durch  die  Ein- 
filhrung  von  komprimierter  Luft  eine  Nutzbar- 
machung de»  Kohlenoxyds  ermöglichte,  und  des- 
halb ein  relativ  hsherea  Ausbringen  erzielt 
werden  kfinne. 

Die  Versuche  begannen  im  gröberen  Maß- 
Stabe  Mitte  Januar  1906  und  dauerten  Tag  und 
Nacht  bis  zum  5.  März.  In  dieser  Zeit  wunlen 
löO  Abstiche  erzielt,  weiche  insgesamt  bb  t 
Roheisen  ergaben.  FQr  die  Verraehe  wurden 
Magnetite  von  v.'rsrlr;('i!r''v!i  r;ri;lif;i  der  Pro- 
viuzeu  Ontario  und  ^uebek,  Titaneisenerze  von 
der  Provinz  Quebek  und  gerSstete  Psrrrbotlte 
der  Lake  Siqierior  Co.  benutzt.  S.imtliches  Koh- 
material  fOr  die  Chargen,  d.  i.  Erz,  Zuschlag 
und  Kohle,  wurde  im  Steinbrecher  zu  Stflcken  von 
NußgriSßc  zerkleinert  und  daiin  gehörig  gemischt. 
Die  Zusammensetzung  der  Beschickung  für  jeden 
Versudi  schwankte  von  Zeit  zu  Zeit  je  nach  dem 
Gelialt  an  Kohle  und  Zuschlag.  Die  Zusammen- 
setzung der  Kohstoft'e  wie  die  Versuchsergebnisse 
geben  aus  uacbstebendeu  Zusammenstellungen 
Tabelle  lA,  B,  C,  D  und  folgenden  hervor: 


Tabelle  L  Analyseo  des  Robmaterials. 

A.  Bissncrssb 


▼•mVr.S 
% 

Vanaab  Sr.  It 
% 

Vanuh  Kr.  14 
» 

Yenueh  Kr.  15 
% 

Yemieh  !tr.  IS 
MafBeUl 
% 

TetMick  Kr.  IT 
% 

v«fM«e  «r.  Ii 
fnMMwFyffiMiii 
% 

8iOk  

FetO»  .... 

FoO  

AltO:  

f'aO  

Mgü  

Mn  

PiOj  

P  

8  

,co«  

aiOhverlut 

6,48 
86,90 

2,51 
0,61 
0,30 
0,16 

0,044 

0,002 

8,48 

6,80 
55,48 

23,04 
2,56 

2,00 
0,84 

0.083  }^ - 

0,01 
8,907 

6,60 

60,74\ 

17,18/ss.«»% 

1,48 

2,84 
5,50 

0,57 
0,053 

3.80 

56,24\  Fe  = 

25,70/ 
3,73 
2,00 
3,42 

0,20 
4,00 

6,06 
Ö8,00\  Fe  - 
24,78;»».«  % 

1,00 

0.40 
ü.OÜ 

0^6}^-^ 

0,17 
3,644 

4,00 

5.'>,3n  rr  = 
25,20)  M4t» 

2,24 
2,40 
4,00 

0,45 

10,96 

65,48  \  F*- 
_  /4M0% 

3,31 
3,92 
8,63 

-  1 

0,016  1 
1,66 
Co  0»41 

j  100,426 

100,000 

lINMM» 

100,00 

100,000 

100,00 

1 

B.  Kalkstein.  % 

SiO,   1,71 

FViO,-|- AUO»   0,81 

(  •«(  ()s   92,86 

Mg  CO,   4,40 

P  ,  .  0,004 

8   .   .  0,0-.2 

9y,826 

C.  UriliottB. 
Die  KrikettB   b«aUnd«n  am  80«^  KokapiÜTor 
iinil  211 '<„  fcuerfentein  Ton.    Ebe  Analyse  ergab  die 
folgenden  W(>rtc:  ' 

Flüchtige  Uestandteile     ....  4,05 

<"  09,73 

»iO.  15,2ü 


FeiOt  +  AltOk   8,88 

C(iO   0,90 

MgO   0,30 

P   ,      .  .     0,84  _ 

100,00 

I).  Holzkohle.  ' 

Di«  bei  den  Yersucben  18  und  18  Tervendsls 
HolskoUe  hatte  die  folgend*  Zssamweuetaeng: 


Hr.  IS 

Tür.  >* 

Fllchtige  Bestandteile  . 

.  .  .  88^ 

80,60 

V» 

Kohlenitofr  

55,90 

74,40 

AMdi  

2,80 

100,636 

1UO,ÜO 

Coog 
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Man  fürchtete,  daß  man  mit 
der  Uedukiinn  MriL'notifs 
infolge  SüüierLeituiijfäl^higkeit 
irrofle  Sehw1«iifk«itett  bab«n 
würde;  In  i  Auw t  iidunj;  von 
Holxkoblun  jeduch  aU  Keduk- 
tionamittel  arbeitete  der  Ofen 
selir  ffut  und  irali  zu  kciiißr 
Störung  Anlaß.  Da  in  den  Pro- 
viBzen  Ontario  und  Quebek 
HolzkoliU>  liilllp  htM-fiestellt 
werden  kann,  walirend  Koks 
eingrefObrt  werden  muß,  war 
e«  von  jrroßor  Wichtigkeit, 
fpstzustcllcn ,  ob  IIolzkohlL' 
dauernd  im  elektrischen  Ofen 
an  Stelle  von  Koks  {fcsotzt 
werden  kann,  ohne  dabei  die 
lA'istunfrsfahlffkeit  des  (Ifen» 
zu  verringern.  In  der  Tat  gab 
man  Kokt«  odi  r  Kokshriketts 
nach  den  ersten  Versuchen 
nieht  mehr  auf,  und  fast  alle 
ChnrL  n  wurden  nU  HolzkoUe 
durchgeführt. 

Ein  großer  Teil  der  ver* 
wendeten  Holzkohle  war  %  on 
schlechter  (Qualität,  indem  sie 
nur  66  ^/o  Kohlenstoff  enthielt. 
Dieses  und  der  Umstand,  daß 
eine  große  Menge  Holzkohle 
zur  BedeckunfT  der  BeseUokuntc 
im  Ofen  verbraucht  wurde,  er- 
klären den  hoben  Verbrauch 
f.  d.  Tonne  Roheisen.  Eine  .\b- 
art  (Ii  s  (tfens.  bei  welcher  die 
obere  Lage  der  Beschickung 
dem  direkten  Einfluß  der  .\lroo- 
sphttre  entzogen  ist,  würde  den 
Verbrauch  an  Holzkohle  be- 
deutend vermindern.  Der  Vcr- 
branch  an  Eldctrodea  stellte 
sich  insgesamt  atif  174  ktr  bei 
einer  Produktion  von  1 9  3  7  4  kg 
Boheisen.  IMs  DurohaehBitti' 
dnuer  einer  BliAirode  war 
X3  Tage. 

Der  Knftfaktor  des  Ofens 
wurde  von  M.  Ch.  Darrnll 
von  der  Canadiao  Weetinghou&u 
Co.  von  Hninlton  Out.  bestimmt 
und  stellte  »ich  auf  0,919. 
Dieser  hohe  Wert  ist  haupt- 
sächlich der  Konstruktisn  des 
Ofens  zuzuschreiben,lndsm  letz- 
tere das  Schließen  der  magne- 
tiäjcbcn  Kraftlinien  verhindert. 

Was  die  Konstruktion  des 
elcktrisc-lu'ii  fif.  iis  für  die  Er- 
zeugung von  Hoheiseu  ingroßem 
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Tkbolla  IT.  Anttlraa  der  Sehl*«k«. 


Vf.  » 

Kr.  IS 

Tcnuek 

Sr,  U 

»«»4 

Kr.  1« 

Venaeh 

St.  t« 

Kr.  17 

Kr.  it 

AliOj  ......  0 

Mj^O  *■«»••  jt 

8  

Ca  

84,40 
15,73 
43,53 
2,00 
1,35 
0^5 

3.".,84 
31.«0 
14,39 
1C,22 
0,26 
0,85 

33,80 
10,20 
21,78 
30,.')0 
2,05 
0,S» 

24,30 

27,1« 

3i;,o« 

10,74 
1,67 
0.» 

30,',»0 
12,30 
40,119 
12,'Jl 
1,48 
0,00 

26,96 
20,64 
27,40 
1.5,50 
1,41 
0,81 

16,44 

13,86 
53,25  1 

H,«0  ' 

0,05 

5,28 
Spur 
Spur 

Taballe  V.    A  UMtrairverhiSltiUH  d  l>  r  Schlacke  zum  EiHon. 

Vpr»uch 
Vr.  • 

Venach 
Kr.  U 

Venucli 
irr.M 

Venach 
Kr.  16 

Venuck 
Kr.  16 

Venach 
Kr.  11 

Vanncb 
Kr.  18 

ScbUcke    ...  kg 

527 

1  '.»03 

2-2 1 1» 

fiOti 

11.5<J 

1480 

22;»5 

1209 

.')s;t'2 

5438 

2050 

3243 

3766 

8328 

XEUen   .  .  .  |J 

u,:J2ü 

1 

0,2a 

0,36 

0,39 

0,60 

Maliatabe  btitriü't,  ho  wiirUen  fulgeade  Aeade- 
rnngen  gretroffw  werdeo  mfissen: 

1.  Der  obere  Teil  den  Ofens  muß  no  kon- 
strniort  wenlfii,  daß  eine  iiiochaniaclie  B©- 
scbickuug  desselben  i;rfolgfn  kann. 

2.  En  niQraen  Vorrichtungen  getroffen  werden. 
Welche  das  Auffangen  und  die  sofortige 
Ausnutzung  des  Kohlenoxyds  crmiigliebeu. 

Die  grüüerc  Kapazität,  welche  einen  relativ 
gerinfreren  Hitseveritnt  doreli  Str«MiiBK  war 

FoIl'«'  Imt.  sowie  die  NutzbarmacluinL'-  des  KkIiUti- 
oxvds,  wie  oben  ausgeführt,  würde  die  Leistung«« 
ffthilirkeit  gtaz  erfaebllcli  erhaben. 

Die  N'eisuche  habeo  dargetan,  daß  unter 
normalen  VerhAitnissen  ungefähr  11,5  t  bei 
einer  Ausgabe  von  1000  elektrischen  P.  8. -Tagen 
produziert  werden  (siehe  Versuche  8  und  13). 
Ks  ist  daher  widil  aiiziinehnieu,  daß  unter  illm- 
liuheu  Verhältiiissun  mit  einem  Uten,  an  welchem 
die  oben  angeführten  Aendomngen  getroffen 
worden  sind,  ungefähr  12  t  für  1000  elektrische 
P.  S.-Tage  erzeugt  werden  können.  L>icse  Zahl 
Ut  aneh  bef  i«r  Berechnung  der  Herstellnngs- 
kosten  f.  d.  Tonne  Koheisen  zugrunde  gelegt. 

Dr.  P.  Uäroult  in  La  Praz.  gibt  in 
Naehfolgendem  die  Kostenberechnung  für  ein 
AM>)irfaigiM  von  1*20  t  in  24  Stunden  bei  eiaw 
Anlage  Yon  1000  P.S.: 

ji 

Offen,  Kontakte  uml  ZubehOr   ....     102  900 

Elevatoren.  Erzbehälter   58  800 

Steinbrecher   16800 

WiademMeUnen  und  Regalateren  .  .     44  100 

Inttmmonte   5  880 

Kabel  für  Leitlinien   35  280 

(iehÄude   44  100 

^l isrlinerke  lind  OietSereiapparata    .  ,  42  00<) 

Krane  «ntl  Schieueiiweg-e   210i.>0 

Sc  hUckenwajten  und  Zulichnr  .  ,  1  ''Oo 
Uoparaturworkatitte  u.  »onat.  Aal«K<in  *^"*^) 

423  360 
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Holükohknaiila(,'o  tlO00OUI( 

Elvktruche  KraftMiUg«  S  100  000  , 

Ank^  fBr  Elektroden   25  200  , 

Unvorher);eai>hene  Aatf «iMa  .  ,  .  ,  .     1K|  440  , 

AmorÜMtion  ö  o,h,|  2  940  oüO  Jt 

Entwerinnr  fto^|  15«>vmi8MOO0OUV   441  000  , 

lit'i  einer  Erzetlgong  vou  43  20U  t  im  Jahr 
(860  Tft|yre)  «teilen  sich  daher  die  Amortlrations- 

k..'<tfii  f.  (1.  Toune  auf  lo._M  !f .  Di,.  IVoduk- 
tionskoHtirn  f.  d.  Tonuu  sbtzt-a  sich  uach  Htiroult 
wie  folet  zueammen:  ^ 

!>/  i  .'ir>  0  »  iiiPt«lli»«  ho8  KiMen)  <;.30      f.  d.  t  1 1,34 

HoUk«hl*%  25,2U.«  f.  d.  Tonne,       Tonno  12,60 

KlckiriHi'he  Bnerfi«,  Amoiiintion  new.  .  10^1 

Arbfitalohii   4,20 

KalkHiuiii   0,84 

8,17  kg  Elektrode,  IM^  f.  d.  kg  .  .  .  IM 

Inei^meln  Awgmbm    ......  .  .  .  4^20 

Oemnt-EnaagaagtkottMi  f.  d.  Tenne  .  .  ~44,9Ö  ~ 


Stahl  and  Eues.  1878 


Es  mufi  noch  bemerkt  werden,  daB  die  meieten 

zu  dt>n  Versuchten  herfingezonjenon  Erze  einen 
hoiiea  Prozenteatz  Magnesia  enthielten,  welche 
sicli,  nachdem  der  Ofen  eine  knrze  Zeit  im  Be- 
trii'b  war,  an  <!en  Wilmlen  ahsetztr  und,  da  die 
zur  Vi>rfii>^un<f  stfhcude  elekfrisclie  Eneririi'  nicht 
frroß  ^'fnufjf  war,  um  dieselbe  in  flüssifc»  m  Zu- 
stande zu  erhalten,  die  Leistunfrsfahijrkeit  l»e- 
deutend  herabsetzte.  Hei  Anut  tiduntr  l  iin  s  viel 
at&rkcren  Stromes  und  infolgedeti-ien  höherer 
Temperatur  wore  dM  Ausbringen  ohne  Zweifel 
bedeutend  trrRI^er  j/ewesen. 

Es  uiuU  ferner  berücksichtigt  werden,  daß 
die  ganze  Einrichtung,  namentUeh  die  Strom- 
starke,  nicht  den  Ant'orderunt^en  der  elektrischen 
ticlimelzprozesse  entsprachen;  es  war  z.  B.  uu- 
mOgUeh,  den  Strom  Aber  6000  Amp.  bei  89  bti 
40  Volt  au  forderen. 


Lmiümn  und  Sägtm  in  Fl^ißeünUMcm. 


Lunkern  und  Seigern  in  FlußeisenblOcken.* 


Die  schfldUphen  Foltren,  welche  Lunker  und 
8ei|-'<ruuL'en  in  Flulieisenblficken  verur- 
sachen, {jelien  Veranlassung;  dazu,  die  Vorpanjre 
bei  ihrer  Entstehung  genau  zu  erforschen  und 
auf  Grund  dessen  Vorschlage  zu  machen,  um  sie 
zu  verhüten.  Unter  den  so  frefiiiiili  ni-ti  ( Ji'sielit.^- 
puukten  sollen  dann  einige  Vcrt'ahren  betrachtet 
werden,  die  In  der  Praxis  bereits  angewendet 
worden  sind,  nm  di«  se  unanceiiehnien  Heffleit- 
erscheinungeu  der  KluUeisendarstellung  möglichst 
einzuschränken  und  ein  dichtes  und  gieiehntOlges 
Material  zu  i  rziden. 

Die  Enlätehuug  eines  Lunkers  wird  allgemein 
in  der  Weise  erklärt,  dafl  1>eim  Erstarren  des 
Block*  die  nuleT''  Sc|i;ilc.  wrlrlir  infolge  der 
Berührung  mit  den  kalten  Kokilleuw&ndea  sehr 
schnell  abkOhlt,  sofort  fest«  Form  annimmt  und 
Infolirt'dessen  nachher  der  größen'n  Schwindung 
des  flüssigen  Kerns  nicht  mehr  zu  folgen  ver- 
mag, wodurch  in  der  Mitte  ein  Hohlraum  ent- 
steht. Diese  Erklärung  genügt  indessen  nicht, 
nm  atich  die  oft'enkundige  Tat>«aelit'  zu  deuten, 
dati  solche  Metalle  ebenfalls  luukcrn,  welche  sich 
im  Augenblick  des  Erstarrens  ausdehnen ,  wie 
z.  B.  graues  Roheisen,  dessen  Mi  tnllnioleküle 
beim  Erstarren  durch  den  sich  ausscheidenden 
Graphit  aueHnandergedrilekt  werden.  Auch  sind 
die  Lunker  in  den  Sfahlbliickcn  manehinal  sn 
erbeblich,  daß  mau  sie  nicht  allein  auf  die 
Sehwindung  beim  Erkalten  zurückführen  kann; 
denn  lici  latirs  niu  r  Abkühlnni:  sind  die  Tem- 
peraturunterschiede zwischen  den  einzelnen 
Schichten  so  gering,  daß  es  schwer  ftllt,  an 
eine  derartige  Wirkuutr  zu  irlaulien.  Die 
Frage,  nh  auch  Stahl,  wie  vielfach  angenommen 

•  Nach  einer  Abhandlung  von  ProftiKHor  Henry 
H.  Howe  in  „Tho  TranMactinns  of  the  American  In- 
Btitate  «r  Mining  Giigüi««n*,l4ondon-Neeting,  Juli  1808. 


wird,  zu  denjenigen  Metallen  gehört,  welche  sich 
beim  Erstarren  ausdehnen,  ist  nun  zwar  (Ir 
unsere  Abhandlung  gleichgültig,  da  es  sich  nur 
darum  handelt,  eine  Erklärung  für  die  Lunker- 
bildung zu  finden,  welche  in  gleicher  Weise,  ge- 
nügt für  Metalle,  wehlie  sieh  ausdehnen,  wie 
für  solche,  die  es  nicht  tun;  indessen  bieten  die 
Yorguige  beim  Lmikwn  und  Selgem  manolie 
Erscheinuniren,  welche  für  oder  wider  diese  An- 
nahme sprechen,  so  daß  es  sich  immerhin  ver- 
lohnt, darauf  näher  elnsagehen,  wenn  aueh  die 
Fra^re  seitist  ungelöst  bleibt. 

Man  kann  nun  den  Erstarrungsvorgaog  mit 
Bezug  auf  die  Lunkerbildung  in  zwei  Perioden 
einteilten :  die  Zeit  vor  dem  Beginn  und  die  Zeit 
wahrend  des  Lunkerns.  Analog  denke  man  sich 
die  festen  Wunde  des  erstarrenden  Bioeks  ein- 
geteilt in  eine  äußere  Schicht,  welche  schon 
vor  dem  Beginn  des  Lunkerns  erstarrt  ist,  und 
eine  innere  Schicht,  welche  erst  wahrend  der 
Entstehung  des  Lunkers  erstarrt.  Die  Lunker- 
bildnng  laßt  sich  dann  erklären  durch  eine 
Spannung,  welche  in  der  äußeren  Schicht  entsteht 
infolge  des  Widerstandes,  welchen  die  innere 
Schicht  ihrem  Ziisrimnienziehen  entgegensetzt. 
Durch  die  Berührung  mit  den  Kokillenwändeu 
kohlt  die  lußere  Schicht  schneller  ab  und  hat 
infolgedessen  das  Bestreben,  sich  auch  mehr  zu- 
sammenzuziehen als  der  geschmolzene  Lihalt. 
Dem  setzt  nun  aber  die  innere  Sehale,  die  noeh 
warmer  ist,  Wiili-rsf r'.tni  eiif;.'i  L''eii  :  ili.'set-  wird 
von  der  äußeren  Schicht  überwunden,  solange 
lUe  Innere  noch  dttnn  und  sdiwaeh  ist;  sobald 
sie  aber  starker  winl.  üln-rsfeitrt  der  Wid>  rstand 
die  Spannung  in  der  äußeren  Schale  und  diese 
kann  nieht  mehr  so  sehr  sehwinden,  wie  es  ihrer 
Temperatur  entspricht.  Insofern  nun  bei  der 
Spannung  die  Elastizitätsgrenze  Uberschritteii 
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wird,  lind  d.'us  (liirli»>  sttts  tier  Fall  sein,  da  bei 
d»'ii  hcrrsihi-ndt'ii  holien  Tciiiiiiratunn  die 
Elaiitizitältigreuze  auücrordünllich  niedrig'  ist, 
iBt  Ihre  Wirkuni?  oaeblialttf;;  ist  >.  B.  bei  ctAvn 
1000"  die  üulicro  S«rliicht  um  otwa  eim^n  Zoll 
weiter,  als  »ie  ohne  den  inneren  Widerstand  ge- 
worden wsre,  «o  wird  die  weitere  Ablcfihliinf 
l;ti  rvon  als  \  i>'t  "iiier  tre(;<'licnen  GröBc  aiin- 
gfhcn,  und  dos  Endresultat  wird  sein,  daU  der 
kalte  Block  um  nahesv  einen  Zoll  dicker  aua- 
füllt,  als  1  r  ;:>\v<ir*leii  wfin',  wenn  die  innere 
Spannung  in  ihm  nicht  ^«  licrrscht  hatte.  Beim 
Fortnchreiten  der  AbkQhluniL'  nach  Innen  wieder- 
holt si<h  dicstir  Vor^'antr,  wodurch  seine  Ein- 
wirkung auf  die  äußerste  Schiebt  vergrößert 
wird;  bald  aber  bepnnt  eine  Periode,  in  der 
die  innere  Schicht  sich  ><  hneller  zuHammenzieht. 
als  die  Außere.  Ist  i.  H.  die  äußere  Schicht 
von  1600°  auf  «00"  ah-reliiihlt,  wihrend  die 
durchsclinittlicheTein]iernt  ur  der  inneren  Schichten 
1100"  hetnitr,  so  iniiii  hei  einer  weiteren  Ab- 
kühlung, sagen  wir  auf  20",  der  Teini>cratur 
der  umgebenden  Luft,  da  der  ganze  Block  ziem- 
lich trii'iclizi'if IL'  riiif  diesem  gorinir<r>'ti  Tcin- 
fieraturgrad  anlangt,  die  innere  Masse  sich  in 
der  gldehen  Zelt  um  1100  —  20  »  1080<i 
abkühlen,  in  der  die  nulVTe  Schidit  sich  nur 
um  600  —  20  =  080"*  abkühlt.  -  Während 
dieeer  Periode  beginnt  nun  der  Lnnker  fdch  jni 
hilden,  indem  die  Außere  Schale,  tiie  kiinstli<li 
erweitert  ist,  »ich  nicht  meitr  auf  ihre  uatür* 
liehen  Abmeiwnngen  cueanunendeihen  kann  und 
die  erkiilti  nden  Metallteilchen  des  inneren  Kerns 
mit  der  festen  Wand  zusanuneu^weißen.  Die 
Metallmenge  frenQfrt:  aber  nicht  mehr,  um  den 
zu  LTroUen  lifiutn  zu  füllen,  und  es  entsteht  In 
der  Mitte  des  lilucks  ein  Hohlraum,  der  Lunker. 
Das  Volumen  des  Lunkers  ist  danach  ^rhii-h 
der  Differenz  zwischen  dem  \  .  I  iiti.  n  der  er- 
starrenden iluliersti-n  Schiclit  und  den»  ihres 
Inhalts  in  dem  Augenblick,  wo  er  zu  streng- 
flüssig'  wird,  um  die  Gestalt  de«  Lunkers  noek 
zu  heeintliisscn. 

Bei  den  hisherij^en  Betrachtungen  wurde  der 
Einfachheit  halber  angenommen,  daß  das  Uetall 
.»sich  ^'leichm.'lßi^r  durch  die  /ranze  Periode  des 
Erkaltens  zusammenzieht ;  nunmehr  ist  noch  die 
Binwlrknog  einer  etwiügen  Ausdehnang  in  der 
Nnhe  il.  s  HrstarrniiLTsinnikf >>s  zu  lierücksichfijren. 
ia  die.sem  Fall«;  man  sehr  leicht  geneigt, 
anzunehmen,  daß  dne  solche  Ausdehnung  die 
LunkerhiliiiuiL'  unbedinirl  einschrilnken  müsse, 
da  die  eingeschlossene  flüssige  Hasse  viel  eher 
in  der  Lage  i«tt,  den  von  den  festen  Wänden 
t;>  liiM*  i'  ii  H-  hlrauni  aus;!ufüllen :  in  Willtlieh« 
keit  liegt  aber  die  Sache  nicht  so  einfach.  Man 
darf  nicht  v^rgesMen,  daß  auch  die  finßerc  feste 
Schale  bereite  vorhrr  die  j.'leichen  Erscheinuntren 
durchgemacht  hat.  wodurch  die  erwähnte  pünsiiffc 
Wirkung  unter  L  uistäuden  wieder  beeintraditigt 


wird,  üm  sidl  ein  klares  Bild  von  den  Vor- 
(u'flnfren  zu  machen,  denk  -  mnn  sich  eine  Anzahl 
von  kouzentrLsclieu  .MeNsiiijrku;:!  In,  die  genau 
übereinander  passen.  Werden  diese  von  ailßan 
her  erhitzt,  so  wird  sich  zunächst  die  äußerste 
Kugel  ausdehnen  und  sich  von  der  nftciist  inneren 
durch  einoi  klehiai  Zwischenraum  treanen; 
dringt  dann  die  Hitze  weiter  nach  innen,  so 
dehnen  sich  nach  und  nach  alle  Kugeln  auK, 
und  wenn  das  ganze  System  gleldiBUlßig  aut 
eini'  hnliere  Temperatur  frebracht  so  werden 
die  Kugeln  wieder  genau  aufeinander  passen, 
ebenso  wie  vorher.  Wire  Im  Inaem  ein  Hohl- 
raum irewesen.  und  hfltte  die  innerste  Kugel 
allein  das  Bestreben  gehabt,  sich  auszudehnen, 
so  würden  die  sie  umgebenden  Kugeln  dem 
Widerstand  ^'eleistet  haben ;  bd  einer  von  außen 
nach  innen  gehenden  Ausdehnung  der  einzelnen 
Schichten  würde  aber  zum  mindesten  ein  Be- 
sin  b<  ii.  den  Hnlilraum  zu  verrinfrern,  nicht  vor- 
liamlrn  si  iii.  In  ^'l"  iclu  r  Weise  wirkt  die  durcii 
die  einzelnen  Sclii«  liti  ii  eines  Blockes  von  außen 
nach  innen  fortschriitende  Ausdehnung.  Der 
einzijre  Unterschied,  der  zwisfln  ri  dein  Ku^rel- 
system  und  dem  Block  bestellt,  ist  der,  daß  bei 
diesem  Kohttdon  zwischen  den  efaudnen  SeUehten 
lurr^'-lit .  ilcrcn  Einfluß  noch  berticksirbtijrt 
werden  muU.  Die  Kohoaion  besteht  nur  zwischen 
den  schon  festgewordenen  Sehiohten,  nicht  aber 

i  li  n  il.  r  inn  rsten  festen  Schicht  und  ihrem 
noch  Üüssigeu  Inhalt,  und  hierdurch  entstehen 
Unterschiede  In  der  Wirkung  der  Ausdehnung, 
je  nachdem  sie  vir  Ikginn,  wahrend  oder  nach 
Beendigung  des  Erstarreas  erfolgt.  Wir  wollen 
diese  drei  Falle  naher  nntersnehen. 

1.  Fall.  Einfluß  einer  Ausdehnung 
den  geschmolzenen  Metalles  oberhalb 
des  Erstarrungspunktes.  Die  Wirkung 
ist  nicht  die  gleiche,  wenn  die  Temperatur  des 
MetalPiades  liiirchaus  trleichmaßig  ist  n<|f  r  wenn 
sie  os  nicht  ist.  ist  die  Temperalur  gleich- 
miiüi^'.  was  durch  mechanisches  Umrühren  ei^ 
reicht  werden  könnte,  so  übt  die  Ausd  -hnung 
deii  MetaUes  keinen  besonderen  EinlluU  auf  den 
Lunker  aus,  weil  de  schon  vor  dem  Beginn  des 
Erstarrun<rsvorjranfres  stattgefunden  hat.  wahrend 
die  Lunkerbildung  eine  direkte  Folge  des  Er- 
starrens fait.  In  der  graphischen  Darstdlnng  in 
Abhildunp  1  wird  das  Vohinien  des  sich  abküh- 
lenden Metallbades  gleichmäßig  alle  Punkte  der 
Kurve  2  durchlaufen,  ebenso  wie  es  ohne  die 
Ausdehnung  alle  Punkte  der  genau  parallelen 
Kurve  1  durchlaufen  hatte,  und  das  Endresultat 
wird  sdn,  daß  zwar  der  Lunker  in  Wirklich- 
keit etwas  trrößer  geworden  ist,  aber  nur  im 
frleichen  Verhältnis  wie  der  Block  selbst.  Ist 
dage<ren  die  Temperatur  nicht  gleichmäßig,  son- 
dern ist,  wir  ii  )v  im  allgemdoea  der  Fdl  sdn 
wird,  bei  Hi  ■riini  il<  r  Krstarrunc  nur  dii'  äußerste 
Schicht  auf  der  Erstorruugstemperatur  ^a  in  Ab- 
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MIdnnir  1)  rniptkommon,  wihrend  di«  Temperatur 

<|iis  iimli  t1iis<i;r<n  IiiiHTii  zwiscli.'ii  dnii  H;\lti- 
pimkt  ^  und  dem  Erstarnuigspuakt  a,  im  Mitt«! 
b«f  b,  lii'^'t,  so  liei^B  Verlilltiilsse  nicht  so 
fiiifai'li.  Zun(lcli8f  wirkt  hierliol  die  naliirliclic 
Ausdt  hnun^'^  dor  ilußcrsteu  Schicht  der  Luoker- 
bilditrifr  ont^'«>^'cn.  inRofern  al»  die  Dimeii«ionen, 
zu  dt;n('u  sie  durch  d(m  inneren  Druck  auf- 
jretrieWn  wird,  nicht  mehr  h<»  sehr  unnatürlich 
Hiud.  Die  (t.stalt  und  Größe  dieser  Äußeren 
Schale  wird  nun  ui<'ht  bestimmt  durch  Ihre 
eigene  Aiisiii  lnuin;r  ln  im  AVtkühlen,  sondern  nur 
durch  da.s  \  olumen,  weicht»«  die  innere  liüssige 
Masse  In  dem  Aujrenbllek  etnnlmmt,  wo  die 
Außere  Schale  erstarrt ;  eiti<>rsi"its  wiinh'n.  wi>nn 
diese  infoige  der  Ausdehnung  über  die  uber- 
flflche  der  andern  FlfiMigkeit  Unausstiege,  die 
aufeteigenden  Kanten  sofort  wieder  rarflck- 


Abbilduog  1. 


sinki'n.  andf-r^cits  l»ietet  so  lariiri-  sie  eben 
uuch  miüäig  iät,  einer  Ausdehnung  dur  inneren 
flUsslfren  Hame  keinen  Widerstand;  es  würde 
dann  sofort  von  li'^r  inin  reii  FMiissitrKrit  riri  «-nf- 
sprecheader  Teil  uachüießeu,  um  die  entäteheude 
Spannungr  wieder  aufzubeben.  Das  Volumen  der 
fluller-  ii  Srhale  kann  also  bis  zum  Auj^^nblick 
der  Erstarrung  nicht  über  die  Linie  b  o  Jünaus- 
waebsen.  El»enso  ninunt  aber  nach  Karre  1 
die  Außere  Schale,  auch  wenn  die  Temperatur 
von  d  bis  f  gefallen  ist,  das  Volumen  der  inneren 
Flüssigkeit  =  d  ein.  In  diesem  Augenblick  tritt 
die  Erstarrung  ein.  un<l  die  feste  fluliere  Sclücht 
i>f  ircradc  so  ia:roß,  daß  sie  die  geschmolzene 
Iniicnmasse  aufnehmen  kann,  (iebt  nun  die  Ab- 
kühlung weiter.  SO  würde  sich  ohne  (Ue  Aas- 
dehnunp  beim  Krstarren  nai  h  Kurve  1  die  Außere 
Schale  um  c  f  zusammenzuziehen  suchen,  was 
sie  aber  nicht  kann,  da  ste  von  der  inneren 
Sr];:clit  «laran  chindtTt  wird :  im  Falb-  d»T  .\u8- 
deiiuuug  würde  dagegen  nach  Kurve  2  die  äußere 
Schale  um  e  a  wachsen,  und  das  Msslge  Innere 
um  ein  jjleirhi  s  hinter  dem  Volumen  li'  r  'iiili  n 
Schale  zurückbleiben.   Die  äumme  der  Strecken 


ef-f-  oa  stellt  also  (rraphisch  den  Wert  dar,  am 

tli-ii  >ii-h  iler  I.iitikiT  viTrini.'''rn  miißti'.  wenn  jetzt 
die  Kontraktion  der  äußeren  Schale  ungehindert 
vor  sich  gehen  kSnnte.  Zn  dem  gleichen  Resultat 
kommt  man,  wenn  man  bedenkt,  daß  im  Falle 
der  Kurve  2  das  Volumen  der  äußeren  Schicht 
um  ce  erSfler  ist  als  bei  Kurve  I,  weil  der 
Tiiliult  ilt-r  trt'scliinolzi-iii  n  Hasso  Im  Au^^enblick 
des  Krstarrcns  der  Schale  uro  so  viel  jrrößer 
ist.  I>er  Inhalt  der  j:eschmolzenen  Masse  ist 
da{re;:en  im  .\u^:enblick,  wo  er  selbst  erstarrt, 
l)ei  Kurve  "2  um  a  f  trrößer  als  bei  Kurve  1. 
a  f  -  c  e  i.st  aber  gleich  e  f  -j-  a  c. 

Tatflftclilich  kann  sich  nun  aber  auch  hier 
nicht  dti'  fiul^iTe  Schale  nach  dein  F'rstarrcn  un- 
gehindert ihrer  Temperatur  entsprechend  zu- 
sanunensiehen ;  Im  vorliegenden  Falle  wirkt  dem 
nicht  nur  der  Widerstand  der  inrn  n^ti  Wand 
entgegen,  sondern  sogar  während  eines  Teiles 
der  Kontraktionsnelt  die  Ansdehnong  der  er- 
kaltenden flüssigen  Masse,  welche  mit  ihrer  Aus- 
dehnung in  dem  Maße  nachhinkt,  wiv  sie  länger 
gegenüber  der  tuBeren  Sehale  HOssig  bleibt,  und 
erst  dann,  wiain  die  (Jesch windigkeit  in  der  .Ab- 
kühlung der  inneren  Uasse  so  groß  geworden 
ist,  daß  sie  die  der  MoBeren  Schale  wesentttek 
QberlioU  hat.  kniiimr  noch  ein  Teil  der  Innker- 
verminderndcn  F.lbitrkeit  zur  (leltung;  jedenfalls 
wird  aber  der  Lunker  durch  eine  Ausdehnung 
(I  -  tliKsigen  Uetalles  vor  dem  Erstarren  immer 
verklt  in-rt.  -  Dieses  Resultat  wird  nun  nicht 
davon  iH  ciiiri  ßt,  ob  die  Oberfläche  des  Blockes 
von  vornherein  erstarrt  oder  nicht.  Im  letx- 
ieren  Falle  würde  die  innere  geschmolzene  Masse, 
anstatt  einen  Druck  auf  die  äußeren  Wandungen 
ausznflben,  nadi  oben  steigen,  wodurch  das  Vo- 
lumen in  ;:leicher  Weise  vergrößert  würde;  der 
Erfolg  wäre  in  beiden  Fällen  derselbe. 

S.  Pall.  Dt«  Aasdehnung  tritt  Im 
AuireiiMi  k  der  Erstarrung  ein.  In 
diesem  Falle  haben  wir  es  schon  mit  festen 
Körjiern  zn  tnn,  welche  sieh  aasdebnen  und  be- 
strebt sind,  ihre  eifrene  Gestalt  b»  i/uli>halten 
und  nicht  die  Crestalt  ihres  Inhaltes  anzunehmen. 
Der  Fan  gleicht  am  meisten  dem  oben  erwähnten 
Beispiel  der  ineinandergeschachtelten  Messinge 
kugeln;  wenn  keine  Kohasion  best.lnde,  so  würde 
jede  unendlich  dünne  Schicht  beim  Erstarren 
sieh  ausdi^hnen.  und  das  Flndresultat  wäre,  daß, 
wenn  das  Innere  des  Blockes  erstarrt  ist,  die 
einzelnen  Schichten  wieder  genau  aufeinander- 
passen  würden.  Die  Koh.lsion  zwischen  den  er- 
starrenden Schichten  beeintlußt  diesen  Vorgang 
aber  folgendermaßen:  Man  denke  sich,  daß  jede 
der  nnendlieh  dünnen  erstarrmiden  Sdtteibten  ihre 
Ausdehnung:  bereits  vollendet  hat,  ehe  die  n!lchst- 
innere  damit  beginnt.  Wenn  nun  auch  die  ein- 
zelnen Sehlehten  nnendlieh  dttnn  sind,  so  haben 
sie  (l<M',h  ihrer  f/Jingi^  riarli  rm  lUtare  Dimensionen, 
welche  der  Länge  bezw.  Breite  des  Blockes  ent^ 
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sjweehen.    Die  Attid«bnaiig  wird  daher  snch 

immerhin  crtiohHrli  sein,  und  di»^  ttiiHiTst*'  Schicht 
wird  ihre  ivantea  iib»r  die  Spitze  des  Blockes 
emporiielMii.  Nun  kommt  die  zweite  SeUeht  an 
die  Krilif ;  sii-  niiii'litr-  in  Wimsi'  wnrhst'n; 

dem  widerstrebt  aber  die  auf  der  ganzen  Fläche 
wirkende  Kohäsion  mtt  der  itiBersten  Sehlebt, 
so  daß  sie  nicht  skvIcI  »  luporstoiiron  wird,  wie 
sie  es  ohne  diese  Kraft  tun  würde.  Sie  wird 
deh  nun  nach  anHea  auzodehneB  trachten,  woran 
sie  die  auüeru  ScUeht  hindert,  und  dadurcli 
kommt  eine  Spannung*  in  di*-  nulkTHte  Schicht 
liinein.  lu  Kleicher  Weise  Iii  die  Erstarrung 
nun  hei  den  weiter  innen  lie^renden  Sc.hiehteD 
vor  sich:  «;ie  w,rd.n  dnrcli  die  Kohilsion  am 
W'acbtHiU  gellindert  und  üben  inf<»lgedesHeu  eiueu 
Dmck  nach  außen  aus.  der  allerdings  um  so 
geringer  wird,  je  melir  die  Scliieht  einwärts 
liegt,  weil  die  äuÜere  Wand  immer  dicker  und 
kräftiger  wird.  Die  Summe  der  elnaelnen  DrQeke 
wird  aber  immerhin  betrlchtlich  sein :  jedenfalla 
wird  die  Spannung  in  der  ftuüersten  Sciiicht 
grSBer  «ein  als  bei  normaler  AhküUuiig,  «ad 
infolgedessen  wird  aueb  die  lunkerbildende  Ten- 
denz vergrüUert. 

9.  FaU.  Die  Ausdehnung  findet  erst 
unterhalb  des  Erstarrunfrsp unkte s  statt, 
aber  immerhin  in  Heiner  Nahe,  so  daß 
Im  Augenbllek  der  Aasdebnnng  der 
äußersten  Schicht  die  innere  Masse 
noch  flüssig  ist.  Auch  in  diesem  Falle  t)e- 
einflußt  die  Koha.sion  zwischen  den  einzelnen 
unendlich  dünnen  Schlohten  die  liunlcerliildiing, 
allerdings  im  entL'et;en}."  setzti  i»  Sintu'  wie  im 
Fall  2.  Weuu  die  ;Uiijt;rsle  uneniilit:!i  dünne 
Schicilt  sich  Iteini  Al»kühlen  ausdehnen  will,  so 
wird  sie  infol^'e  ihrer  Koli.ision  mit  der  ein- 
geschlossenen, auch  schon  erstarrten  Schicht, 
die  sich  noch  In  der  Kontraktionsperiode  be- 
findet, darnn  irehimlert.  Wnhrend  also  vorher 
die  auUere  Schicht  unnatürlich  erweitert  worden 
Ist,  wird  sie  nunmehr  an  <dner  natOrllehen  Aus- 
dehnung gehindert;  die  Kohrisinn  wirkt  also  d<r 
Spannung  in  der  äußersten  Schicht,  welche  die 
Lunkerbildung  vemniaeht,  entgegen.  Auch  die 
inneren  Schiehten  werden  nach  und  nach  durch 
Ihre  KohAsion  mit  der  nftclistinnereu  an  der 
Ausdehnung  gehindert,  wozu  noeh  der  Dmek 
durch  die  sie  umgebende  Schiclit  tritt,  die  ihre 
Ausdehnung  bereits  vollendet  liat  und  sich  wieder 
zusammenzieht.  Je«!«  Schicht  erlebt  also  eine 
sie  aittlehnende  und  eine  zusammendrückende 
Spannung;  die  ausdehnende  Spannung  ist  aber 
SWdfeUoH  nicht  so  wirksam  wie  die  zusammen- 
drückenden Spannuntren,  da  sie  immer  nur  in 
einer  einzisren  Si  liii  ht  stattfindet,  wahrend  alle 
übrigen  sich  znsaininenzuzichen  suchen. 

Fanson  wir  nun  das  Gesagte  zusammen,  so 
ergilit  sieh,  daß  in  den  meisten  Fallen  die  Aus- 
dehnung den  Lunker  vermindert ;  nur  wenn  ein 


gmau  gleich  lamperlartea  Hetallba    sieh  nr 

dem  Erstarren  ausdehnt,  findet  ke  Einwir- 
kung auf  den  Lunker  statt,  und  we  die  Aiu- 
dehnnng  genau  Im  ErstarruBgqmitkt  attladet, 
wird  der  Lunker  vergrößert ;  diese  1  len  Fälle 
dürften  aber  in  der  Praxis  wohl  Iten  vor- 
kommen, so  daß  die  VemlnderuBg>  c  Lunken 
die  Regel  wflre.  Die  vorstellende  l  erlegunie 
gibt  nun  aber  einen  Anliaitspunkt  f  die  Be- 
trachtung eines  Falles,  der  praktiae'  wohl  die 
größte  Holle,  spielt,  daß  nämlich  di  .\u8deh- 
nung  wahrend  der  .Vbkühlung  nicht  in  einm 
einzigen  Augeul)lick  stattündet.  sondei  daß  sie 
sich  Ober  einen  größeren  Zeitrautn  wl  rend  der 
Erstarrung  erstreckt,  wie  es  z.  B.  b  i  koblen- 
slolilialligem  Eisen,  überliaupt  bei  al  n  Le^rie- 
rungen  der  Fall  ist;  so  erstarrt  Eisen  mit  2"« 
Kohlenstoff"  /.\\ist'!ien  1130  und  i:V2r  *.  Amli 
in  diesem  Falle  können  wir  eine  An  ahl  kon- 
zentrischer Schiebten  ontenchdden,  die  alle 
mehr  dder  weniger  im  Erstarren  liegr  Ten  sinil : 
davon  fallen  aber  nur  die  innersten  i  nter  den 
▼orbesproehenen  Fall  2,  bei  dem  die  er  itarrende 
und  sich  ausdehnende  Schiclit  nicht  mit  der 
inneren,  sondern  nur  mit  der  äußeret.  Scliieht 
kohlrlert;  die  übrigen  fallen  unter  Fall  8.  Die 
lunkervermiudernde  F.iliiirkeit  übersteigt  also 
jedenfalls  die  lunkervergrößernde,  und  man 
kann  ohne  weiteres  annehmen,  daß  auch  eine 
derart  über  einen  gewissen  Zeitraum  sich  er- 
streckende Ausdehnung  die  Lunkerbildung  ver- 
mindert. 

I>er  letztgenannte  Fall  wirft  auch  ein  Lieht 
auf  den  Mnissan sehen  Versuch  eini  s  Heweises 
»lafür,  daß  Stahl  sich  während  der  Erstarrungs- 
periode  nicht  ausdehnt.  Moissan  schmolz  klein* 
Kügelcheu  ans  mit  Kohlenstoff  gesättigtem  Eisen 
und  aus  Stahl  mit  etwa  1  "/o  Kohlenstoff.  Wäh- 
rend bei  ersteren  die  tufiere  Sohale  bald  nach 
dem  Erstarren  platzte  und  der  flüssige  Inhalt 
umberspritzte ,  zeigten  die  Stahikugein  absolut 
keine  Verletzung  der  Oberfliche.  Der  Beweis 
ist  ab-  r  nicht  stichhaltig',  da.  wi.  wir  Lresehcn 
haben,  die  Ausdehnung  beim  ii^rstarrcn  die  Span- 
nung In  der  lußersten  Hehteht  nicht  wesentlleh 
vergrößert.  Gesetzt,  daß  wirklich  eine  Aus- 
dehnung beim  Erkalten  des  Stahls  stattfindet,  so 
braucht  diese  Ja  nicht  so  groß  zu  sein  wie  beim 
hochkohlenstotnialtigen  Eisen,  und  da  der  Stahl 
eine  höhere  Festigkeit  hat  als  die  spröde  Eisen- 
kohlenstoiflegierung ,  so  ist  die  Tat,sache,  daß 
die  (iberflfiche  der  Slalilkugel  beim  Erstarren 
nicht  platzt ,  noch  kein  Beweis  für  das  Fehlen 
eines  inneren  Druckes  gegen  die  äußere  Schale. 
Anderseits  ist  aiier  auch  die  Tatsache,  daß  sich 
an  der  i>l>  rflache  des  Blockes  eine  feste  Kruste 
Uber  dem  Lunker  bildet,  die  von  manchen  als 
Beweis  fBr  du  VorbaudeoMln  einer  Ausdehnung 
beim  Eratarreu  ins  Feld  geführt  wird,  nicht 
beweislunftlg.    Sie  beweist  nur,  daß  das  Metall 


15.  yoremb«r  190«. 


Lunhtm  und  Seinem  m  FlußeiaeiMöcken. 


Stahl  and  EImb.  1877 


an  der  Oberfläche  so  lan^o  in  tl«'in  Niveau  d<'r 
Kruste  ßentamlen  hat,  bis  es  sich  so  weit  ab- 
prekühlt  hatte,  daß  es  erstarrte;  dieses  Verweilen 
kann  alter  «»benso^ut  dadurch  entstanden  sein, 
dal5  die  Komponente  der  Spannung;  zwischen 
äußerer  und  innerer  Schale  des  HIocks,  weiche 
eiinen  Druck  auf  das  geschmolzene  Metall  aus- 
übte, dieses  eine  Zeitlang  vorhindert  hat.  zurück- 
zusinken. 

Nach  den  biaherifren  Ausführun^ren  müßte 
nun  die  Lunkerbildung  so  vor  sich  gehen,  daß 
der  Hlot  k  seiner  ganzen  Lilnge  nach  einen  un- 
gefähr zylindrischen  Hohlraum  in  der  Mitt« 
zeigte.  In  Wirklichkeit  reicht  der  Lunker 
in  den  meisten  Fallen  nicht  unter  das  obere 
Drittel  des  Blockes  herunter,  zeigt  dafür  aber 
oben  eine  birnenfcirmige  Erweiterung.  Uiese 
Tatsache  ist  von  großer  Bedeutung,  da  hierdurch 
die  schädlichen  Folgen  des  Lunkern»  erheblich 
eingeschränkt  werden,  und  sie  drJlngt  dazu,  die 
(triinde  für  diese  Erscheinung  ausfindig  zu  machen, 
um  in  der  Praxis  Maßregeln  ergreifen  zu  können, 
welche  sie  befördern.  Als  solche  Gründe  kommen 
in  Betracht*  die  Bildung  von  (iasblasen  in  den 
Blöcken,  sowie  das  Nachsaugen  des  Metalls  von 
oben  her.  verbunden  mit  dem  Fortschreiten  der 
Erstarrung  von  unten  nach  oben.  I)ie  Bildung 
von  (fasblasen  wirkt  insofern  auf  den  Lunker 
ein ,  als  sie  im  Augenblick  ihrer  Entstehung, 
d.  h.  ihrer  Auä.schcidung  aus  dem  Metall,  in  dem 
sie  gelöst  waren ,  einen  größeren  Kaum  be- 
anspruchen ,  und  da  sie  den  Block  nicht  nach 
aulW-n  hin  vergrößern  können,  das  innere  pla.stische 
Metall  zusammendrücken  und  damit  die  liunker- 
WAnde  einander  nflher  bringen.  Das  Nachsaugen 
des  flüssigen  Metalls  von  oben  her  füllt  die 
unten  entstandenen  Hohlräume  auf,  nicht  nur 
solange  es  selbst  flüssig  ist,  sondern  auch  bereits 
erstarrtes,  aber  noch  teigi^ri-s  Metall  sinkt  infolge 
seines  eigenen  und  des  (iewichts  der  darüber 
Hegenden  flüssigen  Metallmasse  nach  unten.  Das 
Bild  der  AetzprolHi  in  Abi)ildung  2  zeigt  sehr 
deutlich  die  Bildung  von  vertikalen  Kurchen, 
die  den  besten  Beweis  bieten  für  das  wirkliche 
Stattfinden  des  Nachsinkens  von  festem  MetAll. 
Die  Wirkung  des  Nachsaugens  wird  alter  noch 
erheblich  vergrößtirt  durch  den  Umstand,  daß 
die  Erstarrung  eines  Stahlblockes  von  unten  nach 
oben  fortschreitet;  würde  sie  umgekehrt  von 
oben  nach  unten  ihren  Verlauf  nt^mien,  so  würde 
von  dem  festen  Metali  von  oben  nichts  mehr 


*  Howe  iti>lb«t  ^ibt  aIh  Gründe  auBordoni  noch 
an  die  AuHdebnun^  d<<H  inneren  Mi-tallM  wübrond  dur 
Erittarrunif  und  den  Teberdrurk  der  atmoMphitriHi'ht'n 
Luft  Uber  den  Druck  im  Innern  den  Lunkern.  Da 
aber  die  Ausdehnung  nur  ilypotheMe  int,  andemeitH 
nicht  anzunehmen  ist,  daß  der  schwache  atinoophä- 
riHch«'  Druck  in  der  Lage  ist,  die  Blockwände  zuHammen- 
/npreunen ,  auch  wenn  der  innere  Druck  gleich  Null 
iat,  so  habe  ich  div«e  Auttfilhrungen  Übergangen. 

Anm.  de*  Uebertetzers. 


naclilunkern  können,  wfthrend  unten  die  Bildung 
des  Lunkers  noch  nicht  beendet  wäre.  Das 
Fortschreiten  des  Erkaltens  von  unten  nach  oben 
ist  natürlich,  einmal  weil  das  untere  Metall  zuerst 
gegossen  wird,  und  weil  ferner  der  Block  unten 
durch  die  Gießplatte,  mit  der  er  immer  in  inniger 
Berührung  bleibt,  viel  mehr  abgekühlt  wird  als 
durch  die  dünneren  Seitenwflnde  der  Kokille,  die 
sich  außerdem  gleich  nach  dem  Erstarren  der 
äußeren  Schicht  des  Blockes  von  ihm  entfernen, 
weil  der  Block  sich  zusammenzieht,  die  Kokille 
aber  sich  ausdehnt  und  einer  die  Wflrme  schiecht 
leitenden  Luttschicht  Platz  macht.  Dieses  Fort- 
schreiten des  Erkaltens  von  unten  nach  oben 
befördert  in  hohem  Maße  das  Nachsaugen  der 
noch  flüssigen  oberen  Metallmasse  in  die  unteren 


Abbildung  2.    .\ etzprobe. 

H«)hlrllume,  was  so  lange  stattfindet,  wie  oben 
noch  flüssiges  und  weiclies  Metall  vorhanden 
ist,  der  Lunker  flndct  nach  unten  hin  seinen 
Abschluß  in  der  Horizontalschicht .  in  welcher 
zuletzt  nachgesaugtes  flüssiges  Metall  erstarrt. 

Nachdem  der  Begriff  de^i  Heruntersinkens  von 
bereits  erstarrtem,  aber  noch  weichem  Metall  in 
die  unteren  Hohlrlluine  zur  Erklärung  der  Ver- 
kürzung der  Lunker  eingeführt  worden  ist,  könnte 
leicht  die  \'ermutung  auftauchen .  daß  dieses 
Sacken  des  festen  Mt'tails  noch  größeren  Einfluß 
auf  die  Bildung  dos  Lunkers  habe,  daß  nämlich 
erst  dann  ein  zylindrischer  Hohlraum  entsteht, 
wenn  auch  das  Metall  in  der  Mitte  des  Blockes 
bereits  erstarrt  ist,  und  daß  er  seine  glocken- 
förmige (restalt  annehme  lediglich  infolge  des 
Heruntersinkens  von  teigigem  .Metall.  Die  starren, 
klippenartigen  Wände,  die  die  tief  herunter- 
gehenden Lunker  mancher  Blöcke  in  ihrem  unteren 
Teil  zeigen,  scheinen  für  diese  Annahme  zu 
sprechen.     Indessen   bietet   die   Bildung  von 
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Brucken  ül>er  dem  Lunker,  die  in  vielen  Bliicken 
feittgeHtetlt  werden  kann,  einen  0«geobewei8,  da 
(liest!  nur  eiiUstanden  sein  kiinnen  durch  Erstarren 
von  flässigem  Metall,  das  sieb  aus  irgend  einem 
Grunde,  i.  B.  infolge  DazwiachentretettS  von  Gas- 
blasen, von  der  übri^ron  Metalltnasse  p-trennt 
hat.  Noch  mehr  aber  ist  das  Auftreten  von 
Kiistallen  an  den  unteren  FlKchen  ^ewir  BrAdran, 
die  8i(  Ii  Ott  als  scharf  aus^eprttijrtet  Uldelfiirtnige 
Geiste  recht  tief  in  den  Uohlramn  erstrecken, 


ein  Beweis  fiir  die  Irrigkeit  der  Annalime,  da 
eine  solche  KilstaUbUdang-  oor  durch  eine  zurQek- 
sinkende  Flüssifikcit  hervor^'erufen  sein  kann; 
l>eim  Herabfallen  von  fester  Metallmasse  würden 
sich  ganze  IfetaUkhtmpeo  loslSsen  und  ein« 
r.aulie  unregolinflüipe  Fläche  zurückbleiben.  Wir 
brauchen  also  wohl  an  der  ursprfingUchen  Theorie 
der  LuDkeitildnng  nichts  müa  wa  iBdem. 

(Sehlaa  folgt.) 


Einige  neuere  amerikanische  Walzwerke. 


I.  Das  kombinierte  Knttppel-  und 
Platinenwalswerk  von  Suquesne.* 

f|ie  modernen  anerlkanlsohen  Elnrlditanffen 

^  ziini  Walzen  vi»n  Knüiipeln  unterscheiden 
sich  sehr  wfäuntliüb  von  den  europäischen  und 
bieten  manches  Nene  und  Wissenswerte.  Die 
F'abrikatiiin  von  Rohidöeken  zu  Verkaufszwecken 
scheint  immer  mehr  abzunehmen.  Die  meisten 
Walzwerke  verarbeiten  heute  auf  Straßen  von 
mittleren  Diincnsionen  vorp'ldoektes  Material 
teils  in  einer  Hitze,  teils  unter  Benutzung  von 
WftrmSfen.  Die  reinen  Walzwerke,  welche  ilir 
Halbzeug  für  Feineiaen  und  Draht  von  den 
großen  Stahlwerken  beziehen,  versuchten  all- 
mtthUch  zunehmend  schwächere  Quitrschnitte  zu 
eriialten.  um  durch  den  We^rfall  der  Vorwalzen 
ihre  Anl  u' und  Walzkosten  herunterzudrücken. 
tJü  kam  man  aul  den  vier-  bis  sechszölli>;en  Kniijipel. 

Die  grollen  Stalihverke  richteten  sich  iufol^'e- 
dessen  auf  die  Fabrikation  des  vierzölli^'en 
KnüpiieU  als  handelsUblicheu  Querschnitt  ein. 
Diese  Dimendoo  entspricht  Im  allgemeliwn  dem 
letzten  Stieh  der  Blockstrahe.  das  heißt  i  s  i-^t 
der  kleiobte  l^uerscbnitt,  welchen  man  auf  einem 
Gerfist  aus  einem  Block  von  2500  bis  2700  kg 
In  r-ti-llen  kann.  Dii-^er  Kniiiipel  wird  heute 
noch  üülir  viel  von  den  Drahtwalzwerkeu  ver- 
arbeitet. Er  wird  in  kontinuierlichen  Oefen 
erwüriiit .  auf  einer  khrinen  vier-  lii>  si-ehsir-'i-iisf  i^ren 
Morgaostraüe  vorgewalzt,  dann  auf  einer  Fertig- 
strafle  mit  mehreren  GerQsten  ausgrewalzt. 

I»er  Verkaufspreis  dieses  Knüppels  ist  vi  i- 
haltnismaßig  niedrig  geworden,  weil  fast  sämt- 
liche großen  Stahlwerke  seine  Fabrikation  auf- 
genommen haben.  In  den  h  tzti-n  .Tahren  sind 
jedoch  diejenip-n  Walzwerke .  welche  dieses 
Halbzeug  Ixaupts.'lchlich  verarlieiteti  n .  darauf 
gekommen,  daß  da.s  Herunterwalzen  \on  KnUp- 
P<  ln  von  110  mm  auf  40  mm  Quadrat  mit  kleinen 
•Slralien  noch  bei  weitem  zu  kostspielig  war 
und  zu  der  Feinstraße  noch  eine  Bloekstrafle 
erforderlich  machte.  Man  fragte  sich,  oh  es 
nicht  mi«irlicb  sei.  in  einer  Hitze  von  der  liloek- 

*  Nach  den  Aufzeichnungen  von  F.  Corvee, 
,IUf  «•  de  MitaUnrgie«  No.  S,  F«vrier  liKW. 


Straße  aus,  aus  einem  BohUook  von  2500  bis 

3000  kfr  Knüppel  von  perinfrerem  Querschnitt 
herzustellen.  War  diese  Lösung  technisch  m6g- 
Höh.  so  glaubte  man  tnveratobtUoh,  daß  die 
SeH'stko.ston  der  auf  diese  Weise  p-cwalzten  Kniipiiel 
bedeutend  geringer  sein  miiUtea,  als  ditycnigeu 
fOr  die  gleichen  Querschnitte,  welche  auf  d«i  oben 
erwähnten  VorstrafSen  liertresf eilt  wurden. 

Dieses  Problem  wurde  auf  eine  äußerst  sinn- 
reiche und  praktische  Weise  gelSst  dadurch^ 
dali  man  die  kontinuierliche  Mnr;:anstra(ie  zur 
Herstellung  der  schwächeren  Knüppel  verwendete. 
Um  dies  zu  erreichen,  mußten  mannigfache 
Schwieri|Erkeiten  überwunden  werden,  u.  a.  das 
automatische  .Schneiden  des  langen  Walzgutes 
In  Stahe  von  nicht  über  10  m. 

Xachfoltrend  die  Beschreibun;;  einer  Atila^re 
der  ( 'arneirie-(  iesi  llschat't.  welche  die  allgemein 
üldichc  Aiionlnuü^'  für  dieses  Walzverfahren 
s •  ransohauUchen  soll.  Du  Walzwerk  von 
1 )  u  n  II  e  s  n  e  für  Knüppel  mittleren  und 
schwächeren  Querschnitts  und  für 
Platinen  best«^t  aus  flinf  Straßen,  weldie 
alle  ihre  eiu'ene  Antriebsmaschine  haben. 

1.  Blockstraße.  Auf  dieser  iJtraß«  werden 
die  RohblOcke  auf  200  Ms  220  mm  Quadrat 

vorgeblockt.  I'ie  Balleulflnf^e  der  Walzen  ist 
ziemlich  klein  und  damit  die  Anzahl  der  Kalibor 
ic:ering.  Auf  der  Straße  wird  sehr  schnell 
f^ewalzt,  die  Blöcke  folpen  hierbei  einander  in 
kurzen  und  regelmaüi(;en  Zwischenräumen.  Die 
hinter  der  Straße  stehende  Schere  teilt  den 
h\m:]i  in  drei  Stücke,  wi  ]<  lir  zu  verscldedeneil 
Halbfabrikat'-n  weiierverarlieitet  wenlen. 

2.  StraUe  Ii,  welche  hinter  der  Block- 
Straße  liegt,  ist  eine  Triovorstraße  mit  etwa  6ft0 
bis  "'10  mm  Wnl/i  Tiilnrchniesser.  Diese  StraÖe 
ist  sehr  gut  disjtoniert  und  arbeitet  ausgezeichnet. 
Hierzu  trsgt  noch  wesentlich  bei,  daß  die  Roll- 
glln^'e  mit  voueinandi-r  nnabhrin;:i^'  bewepliehen 
Hollen  und  besonderen  Führungs*  und  Kant- 
vorriehtnngen  versehen  sind.  Vermdge  dieser 
Vorricliiunireii  ist  mau  in  der  Lage,  auf  der 
Straße  zwei  Blücko  gleichzeitig  auszuwalzen, 
ae  daß  man  die  ganze  Produktion  der  Block- 
straße für  die  Fertlgatraflen  fBr  100  mnnQuadra^ 
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Knii|>p<'l,  38  mni-yuailrfit-Kiiii]iiH  l  und  ITöcrltis 
200 er  Platinen  vonvalzen  kann.  Pie  .\nzahl  dor 
Stiche  auf  der  Straße  beschrankt  sieli  auf  7  his*  K. 

3.  Die  8tralien  III  und  IV  haben  beide 
je  drei  6öUer  Duogeriiste  mit  nur  weuigeu 
Stidieii  In  Jedem  OerOst.  Betd«  Straßen  haben 
feststehende  Rollp.lngo.  Zwischen  dem  zweiten 
und  drittea  Oeriist  der  ätralie  Iii  belinUet  sich 
ein  üeberfaeber,  tthnlieh  wie  bei  der  Sctdenenstraße 
von  South  Chicafio.  I'i  '  irli  i  Oi'  \ '  'rrirlituni.' 
beündet  sich  zwiscbun  dum  ersten  uod  zweitoa 
Oeriist  der  Straße  IV.  Die  Oertete  Nr.  1 
und  3  der  Straßen  III  und  IV  liefiren  tiif. 
wAhrend  die  Gerüste  Nr.  2  derselben  Straßua 
hoch  liegen.  Deshalb  Uefifen  die  zngebOrlgen 
Rolltrflnpc  auch  in  verschiedener  Höhe. 

4,  Die  kontinuierliche  Straße  V. 
Diese  Straße  ist  eine  mehrgerüstisre  knntinuier- 
liclie  Morganstraße,  welche  da.s  am  "^traße  III 
vorpeblockte  Material  in  fünf  oiicr  st  i  hs  Stichen 
zu  schwachen  Knüppeln  auswalzt.  Im  Hinblick 
darauf,  daß  die  Straße  eine  der  ersten  in  ihrer 
Art  ist  ,  arbeitet  sie  sehr  ziifrifdi  nsti'lb  iid. 
Zwischen  Straße  Iii  und  i\  »teht  eine  Schere, 
welche  die  för  die  kleineren  Straßen  2.  3  nnd  4 
bestimmten  BlMcke  .iiif  Lfinfre  schneiet.  Eine 
weitere  Schere  steht  vor  der  Morganatraße  zum 
Absehneiden  der  Enden.  Sehließlieb  steht  noch 
je  eine  Srliere  seitlich  und  hinter  StraCx'  IV 
für  die  lOU  mm-^uadr&t-Knu]>pel.  Das  gesamte 
Material  wird  dnrdi  eine  Lnftbahn  mm  Ver- 
ladokai transitortiert.  Hinter  Straße  l\'  bertnden 
sich  mehrere  Sagen,  welche  die  Stäbe  oder  Pla- 
tinen auf  vielfSwhe  Lingen  schneiden.  Von  hier 
celaugen  diese  zum  Kaitlager  oder  zu  einer 
Richtmafiuhine,  die  dic({enigen  Stabe,  welche  das 
dritte  Oerüst  von  Straße  TV  nicht  tadellos  itenAp 
verla9.sen,  nachrichtot  und  ^Mattet. 

Das  \Va  1  z  v  e  r  f  a  h  r  e  n  auf  diesen  Walz- 
werken. i)as  Walzen  auf  diesen  Straßen  geht 
für  gewOtinlich  folgendermaßen  vor  sich:  Der 
Block  von  220  X  '^20  mm  wird  hinter  der 
Blockstraße  in  drei  Stücke  geschnitten,  von 
denen  da*  erste  in  100  X  lOO'mm-Knilppeln,  das 
.'iwi-ife  zu  38bi.s50  min-QDTdrrAt-Knfipiieln  ausire- 
walzt  wird,  wahrend  das  dritte  Stück  für  i'latiuen 
Ton  ITl  Üb  200  mm  Breite  nnd  ▼ersehiedenen 
Dicken  bestimmt  ist.  Das  erst."  Stück  wird  auf 
der  Vorstraße  II  vorgeblockt  und  erholt  seinen 
letzten  Stich  im  Oerfist  1  Ton  Straße  m.  Es 
passiert  dann  (nriist  1  der  Straße  IV  ohne 
Druck  und  wird  durch  Schlepper  auf  den  Zu* 
fOlirungsrollgan^  zur  großen  Knttppelschere  ab- 
frezogen.  Die  fertigen  ICnüppel  sowie  die  Enden 
werden  durch  die  Luftbalm  weggefahren.  Der 
zweite  Block  wird  gleichfalls  auf  Straße  II  vor- 
gewalzt,  passiert  hierauf  das  erste  Gerüst  von 
Straße  III  und  von  Straße  IV.  Nachdem  die 
Enden  abgeschnitten  sind,  wird  das  Walzgut 
»nf  der  Xorgaastraße  su  Knüppdn  ven  kleinen 
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C^ui  ix  linitten  ansfrewalzt,  welche  mit  di  r  Schere 
auf  Lünten  von  8  bis  10  m  peschuitten  werden. 
Ein  mit  Schleppern  verselienes  Kallinger,  wel- 
ches unmittelbar  nelien  dem  Verladekai  liegt, 
nimmt  die  laugen  Knüppel  auf. 

Der  dritte  Block  Ist  IBr  Platinen  nnd  R0hren> 
streifen  bcstiniml  Er  wird  auf  Straße  II  vor- 
gewalzt, erhält  je  einen  Stich  auf  Straße  III 
nnd  IV  und  wird  dann  durch  den  Ueberfaeber 
anf  den  Rollgang  K  der  StrntV  IV  ^rfbrniht. 
Hierauf  wird  er  auf  dem  zweiten  Uerüst  der 
Straße  IV  und  der  Straße  III  weiter  ausfewalzt, 
durch  einen  zweiten  l'eiierhcber  vor  das  dritti-  (Je- 
rüst  derselben  Straße  gebracht  und  erhält  schließ- 
Uch  den  letzten  Stich  im  Gerüst  3  der  Straße  IV. 
Der  Stab  verlaßt  dabei  das  letzte  Kaliber  mit 
einer  verhältnismäßig  sehr  hohen  Temperatur,  ein 
Zeichen  der  Schnelli^rkeit  des  ganzen  Verfahrens. 
Die  Stabe  werden  durch  mehrere  WarmsSgen  auf 
die  limötigten  Langen  geschnitten  und  nach  dem 
Erkalten  in  Paketen  auf  Wagen  abgefahren 

Diese  (Inn  Pertigstraßen  verarbeiten  mit 
l.i  ichtigkeit  die  tres.imte  Produktion  der  Hlock- 
straße,  welche  HU  bis  lUO  t  i.  d.  Stunde  be- 
trift.  VermSira  der  geradezu  hervorragenden 
ArlieitsteiltinL' 1' tiinl'  t  sii  l>  riuf  den  verschiedenen 
Straßen  das  drei  Koliblöckcn  entsprechende  Ma- 
terial gleichzeitig  in  Wahung.  Es  entsteht 
nicht  die  u'eringste  Stnckunj:  Itei  den  verschie- 
denen Walzarbeiten.  Das  Arbeiteritersoual  ist 
allerdings  ziemlich  zaUreieh  und  muß  sehr  gut 
eingearl)eitct  sein.  Bemerkenswert  ist  vor  allen 
Dingen  die  regelmäßige  Arbeitsweise  und  die 
große  Ldstnngsfflhigkeit  von  Straße  IL  Der 
Schrott  wird  bei  sämtlichen  Straßen  durch  seit- 
liche Transportvorrichtuttgen  entfernt,  so  daß 
keine  Ansammlung  an  der  Schere  entsteht. 

Die  Anlage  in  ihrer  Gesamtheit  bietet  für 
den  Zeitabschnitt,  in  dem  sie  errichtet  wurde, 
ein  anschauliches  Beispiel,  wie  man  mit  einer 
Blockstraße  ])raktiRcdierweise  versehtedcue  Halb- 
zenirstraßen  bedient.  Der  interessanteste  Teil 
der  ganzen  Anlage  ist  zweifellos  die  koutiuuier- 
liche  Horgaa-KnQppelstraße. 

DiekontiuuierlicheMorpan-Knüppel- 
straße.  Diese  Straße  wird  im  Prinzip  wohl 
aUen  Walzwerkstedinikem  bekannt  sein.  Sie 
findet  eine  stets  zunehmende  Anwendung  in  den 
amerikanischen  Hüttenwerken  nicht  nur  fUr  die 
Faltrlkation  dünner  Knüppel,  sondern  aueh  fOr 
das  Walzen  dünner  Flaclu  isen.  (^l a  Irateiseii. 
dickerer  Drähte,  endlich  auch  als  Ersatz  der 
kleinen  Feinstraßen  für  schwache  Rund-  nnd 
Profileisen.  Die  kontinuierliche  Straße  V  ist 
eine  der  ältesten  ihrer  Art.  Sie  besteht  aus 
mehreren  hintereinandcrstehenden  Duogerüsten 
mit  zunehmenden  rmfangagoschwindigkeiten.  Das 
Wenden  des  Dvals  um  ÜO"  geschieht  durch 
schraubenförmige  Führungen,  welche  hinter  jedem 
Oralgerfist  angebracht  sind.    Die  Austritts- 
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gescbwindigkeit  ist  derart  gewählt,  daü  dur 
Stab  zwlscben  swei  OorOsten  einen  gerin^n 

Zug  erhalt.  Bei  der  KoiHtniktinn  ••rfri''M'n  sieh 
die  Umfangsgeschwindigkeiten  der  eiazeluea  (ic- 
rBste  SOS  der  Bezfehnng  des  Qnenehaitts  des 
Stabes  zu  der  Sti-Lckiiii^r.  \s>  Klio  er  erhalten  soll. 

Auf  eiuigea  ileranigeu  ätraüea  IttÜt  man  den 
WnlsendirehmesRer  rem  Fertiggerfist  nach  dem 
ersten  Gorflsl  almeliinen,  um  die  Zunahme  der 
Umfanpspeschwindifrkeiten  zu  erhöhen.  DIt»  Zu- 
nahme der  l'nidrehunjrsireschwinili^rkeiten  erreicht 
man  durch  das  Ki  ..'dradviirtrelefre.  Gerinfre 
Sehwankungen  iu  der  Dicke  der  St.ltie.  weldie 
von  Teniperaturunterschieden  sowie  von  ilcii  durcii 
das  Abdrehen  hervorgerufenen  Abwei>  lniii^'i-n  der 
Walzeudurchtnesser  herrühren,  werden  durch 
einen  Ötellkeil  reguliert,  der  die  Stellung  der 
Walsen  und  hierdurch  die  Stre«dning  ändert. 

Reim  Kniiiipelwalzen  spielen  diese  fjerin<ren 
Schwankungen  der  Austritte-  und  iäintritts- 
gesehwÜMUgkeiten  von  zwei  anfelnanderfolgenden 
Stichen  keine  Rolle.  Hii  d<n  letzten  Sficlien, 
wo  der  Querschnitt  schon  kleiner  ist,  darf  sogar 
eine  gerin <<e  Stauehong  stattfinden,  da  der  Stab 
dann  seitlich  ansbiegcn  kann.  Bei  der  Walzung 
von  kleinen  Rundeisen,  Draht,  Bandeisen,  Win- 
keln und  klrinen  Profilen  ttberhanpt  maß  das 
Verhältnis  der  Umfangsgeschwindigkeiten  zur 
Streckung  in  jedem  (reriist  genau  l>eachtet  werden 
mit  Rücksicht  auf  den  kleinen  Unterschied,  welcher 
zwischen  der  Eigengeschwindigkeit  der  Stabe 
beim  Austritt  ans  den  Walzen  und  d^-r  mittleren 
Uinfaugsge.scliw  lüiiigkeil  der  W  alzen  lür  ein  jeg- 
liches Frotil  bestellt.  Für  die  in  Rede  stehende 
Str.ili"'  V  ist  die  Streckung  für  Knüppel  ziemlich 
hoch.  Die  Austrittsgeschwindigkeit  hinter  dem 
letztmi  Stich  betrlgt  2,86  bis  2,60  m  i.  d.  Sekunde 
bei  einem  Walzendurchniesser  von  350  Millimeter. 

Für  die  Uerstclluug  eines  Halbfabrikates,  wie 
Rnfippel,  soll  die  Antrlebsmasehine  nldbt  unter 
11)00  bis  1200  P.S.  haben,  d.  h.  etwa  200  P.S. 
für  jedes  Gerüst,  so  daß  man  bei  jedem  Stich 
genügend  Druck  geben  kann.  Beim  ersten  Anblick 
scheint  die  Anlage  sehr  koin])liziert  zu  sein. 
Anderseits  jedoch  ist  diese  Straße  das  kon- 
timtlerUcIw  Walzwerk  In  seiner  hSehsten  Voll- 
endnng,  da  sie  mit  Ausnahme  des  Walzmeisters 
keinen  weit«ren  Bedienungsmann  erfordert.  Außer- 
dem ist  die  Lcistungsfilhigkcit  sehr  bedeutend, 
man  konnte  sie  sogar  auf  looo  t  Knüppel  kleinen 
Querschnitts  pro  24  Stunden  st>i;.'ern. 

D.a.s  Morgan- Walzwerk  stellt  aut  vier  paral- 
lelen Fundamentreihen.  Auf  der  ersten  und  zweiten 
nihi  n  die  I.ng.  r  für  die  Hauptanlriehswelle.  weh  he 
durch  konische  Zahnräder  mit  verschiedener  Ueber- 
setcuDg  die  Kraft  auf  Transversalwelleo  fiber- 
trflgt.  -  Die  dritte  Fundamentreihe  trügt  die 
kleinen  geschlosaenen  Kammwalzgerüste  (System 
Korgan).  Auf  der  vierten  Haupt  •Fundamentrelhe 
stehondleWalzenstllnder,  welche  sehr  kurzeWalsen 
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mit  nur  w  enigen  Kalibern  enthalten.  Der  Walzen- 
durchniesser fiberschreitet  tm  allgemeinen  860  mm 

nicht.  Die  Ma.schine,  welche  direkt  an  die  Hanpt- 
welie  gekuppelt  ist,  macht  im  Durchschnitt  15 
bis  86  Touren  in  der  Hinute.  Die  Schwankungen 
in  der  Tourenzahl,  welche  durch  das  Eintreten 
der  Stäbe  in  die  verschiedenen  Gerüste  entstehen, 
werden  durch  ein  auf  der  Hauptachse  der  Ma- 
schine sitzendi'S.  sehr  schweres  Seliwiingrad  aus- 
geglichen. Störungen  treten  seiton  an  dieser 
Straße  auf,  weil  man  für  die  ersten  Gerüste, 
auf  denen  mit  großen  Querschnitten  und  starken 
Drücken  gearbeitet  wird,  verhftltnisniilßig  niedrige 
Walzgeschwindigkeiteu  genommen  hat.  Außer- 
dem sind  die  konischen  Antrielisrilder  reichlich 
bemessen  und  au-^  hestetn  SpiziaNtalilguß  her- 
gestellt. Beim  Eintritt  d  s  Stabes  in  die  Walze 
beobachtet  man  nur  einen  ganz  schwachen  Stoß, 
da  der  Staii  mit  eini>r  der  Umfangsgeschwindigkeit 
der  Walzen  aanaiieruden  Schnelligkeit  in  das 
Kaliber  eintritt.  Zu  Anfang  machte  das  Sehoeldeii 
iler  überlangen  St.llie  große  Schwierigkeiten ; 
es  war  nicht  daran  zu  denken,  sie  wie  gewöhnlich 
auf  Rollgangen  zu  den  Scheren  oder  Sigen 
zu  transportieren.  Dieses  gab  den  Anlaß  zur 
Konstruktion  der  automatischen  Schere,  welche 
den  Stab  direkt  hinter  dem  FertiggerOst  bei 
einer  mittleren  Austrittsgeschwindigkeit  von 
2,.')0  m  in  der  Sekunde,  ohne  sein  Austreten  zu 
l>eliindem.  zerschneidet.  Diese  sinnreich  kon- 
struierte ^laschine  ist  ausgerührt  nach  den  Angaben 
von  -M.  Eduard,  Ingenieur  der  Morgan- Werke. 
Sic  besteht  aus  einem  senlcrechtcn  Kähmen,  der 
am  Fuße  beweglich  gelagert  und  mit  festem 

I  nfi  rtnesser  und  bcweglich'>m  Ohermesscr  ver- 
sehen ist.  Während  der  Stab  um  eine  Knüppel- 
Iftnge  vorrttekt,  Ist  die  Schere  in  BaheatoÜuiiflr 
nach  dem  Fertiggerüst  zu  geneigt;  in  dem  Moment, 
wo  das  Ende  des  Knüppels  den  Vorstoß  der 
Schere  berfihrt,  Vftiet  «in  hier  ugebrachter 

Hebel  dris  liiunpfeinlaßventil  eines  unler  der 
Uütteusohle  liegenden  Zylinders,  dessen  Kolben 
durch  Stangen  mit  dem  oberen  Teil  des  Scheren« 
rahmcns  verbunden  ist.  Hierdurch  schnellt  der- 
selbe mit  großer  Geschwindigkeit  zurück.  Gleich- 
zeitig tritt  das  Vesser  In  Tätigkeit,  indem  das 
Obermesser,  \\  i  Ii  In  s  im  oberen  'J'eil  des  Rahmens 
gleitend  angel)racht  ist,  durch  au  der  Bodenplatte 
befestigte  Stangen  nach  unten  gerissen  wird. 
Der  abgeschnitt>  I II  Knüppel  fällt  auf  den  Roll- 
gang, wodurch  der  oben  erwälhnte  Heitel  ent- 
lastet wird,  iu  seine  Kuhestelluag  zurücktritt 
und  auch  der  Rahmen  zurückschnellt.  Diese  eln- 
zelncn  oben  b  Iu  i'  brni-n  Hewetrnngt>n  <'rfolgen  so 
plötzlich,  dal)  der  aus  der  Walze  austretende 
Knöppel  durch  das  sofort  wieder  geSffiiete  HcMer 
schießen  kann.  Das  Schneiden  geschieht  —  wie 
sich  die  Amerikaner  ausdrücken  —  „im  Fluge". 
Der  Schnitt  ist  gerade  and  gUtt  ohne  Verdrehung. 
Die  Linge  ist  sehr  exakt.   Mbredä  ^amM/eL 
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Zuschriften  an 

(Für  die  unter  dieser  Rubrik  cr^criclncnden  Anlli 

Zur  Frage  der 

I. 

ProfesRor  Üsanu  i^ohreibt  in  »einem  Artikel 
,Zur  Früfra  der  Windlrookaang  in  Nr.  13  dieser 
.Iirifi  auf  Scitü  7S8:  ,Hr.  Stoinbart  will  dio 
gopreiilo  Luft  kUlüen,  weil  er  (älachlich  annitumt, 
dalt  1  cbm  geprellte  Ijiift  und  1  obm  Luft  von 
natürlichor  BoschafTnnboit  die  fflfii  he  Kiililixrhoit 
erfordern,  um  ein  und  dasselbe  TeinperaturgoßUle 
EU  erreichen.  Die«  ist  aus  dem  Grande  falsdi, 
weil  loili^lich  die  Gewiohtsmeago  dar  Luft  und 
nirlit  ilio  Kaumraenge  fUr  die  KUhlarbeit  maO- 
^M'lxMxi  ist.  1  obm  Luft  Ton  2  Atm.  abeolut  wiefrt 
alior  iiu|ipolt  soviel  wie  1  cbm  Luft  von  n. 
uti'l  tiriur<ti>rt  donhalb  die  lünUiehung  der  doppelten 
/Ulli  vmi  W.-E." 

Meines  Eraohtens  .spielt  hierbei  die  Kilblarbeit 
k<>inc  nennenswprto  Rollo,  <lonn  nnch  diMii  Stoin- 
burUciion  Verfuhren  wird  zur  Kühlung  keine 
Arbeit  yerbniuobt,  htfohstena  cur  Henuuohaffung 
dos  nötitjoii  Kühlwassers.  Vifhunlir  haut  Stein- 
hart sein  Verfiiliren  auf  dem  bukuniiton  wichtigen 
Bat«  der  Ph3niik  auf,  daß  der  Partialdruok  de« 
Wussenlainpfi^s  nur  abliängig  ist  von  der  Tem- 
peratur, uiuht  aber  von  dem  Druck  des  Mediuma, 
in  dem  er  eich  liefindet.  Wenn  1  obm  Luft  bei 
24*  C.  22  g  WiiK.'iordampf  enthalten  kann,  so  kann 
dieaelbe  LufUnenge  nur  die  HKlfte  Waseerdampf 
mtbalten,  wenn  sie  euf  das  h«lb«  Volumen  ao^ 
lammeingtHlrUckt  ist.  Ms  bedarf  iiiciii(>s  Hraohtsns 
einoH  richti^ren  Kingehons  auf  don  StuinbartHnhen 
Vorsohlnir,  wenn  seine  Erfolglosigkeit  rechnerisch 
nachgowioson  wordiui  soll.  Dali  der  Verfasser 
dos  .\rtiknls  dio  Bore<  hnunp  auf  don  von  Stein- 
hart gar  niulil  vorgoselienon  l  ull  dar  Trorknung 
des  WindoH  vor  der  Kompro.ssion  bezieht,  ist 
deshalb  irreführend.  \\'iiro  dio  Berf  tinuiitr  für 
die  Trocknung  des  Winden  nach  der  Komproäe»iun 
angestellt  worden,  so  würde  das  ESrgebnis  eibeb- 
hcb  andi»rs  poweson  «ein.  Es  wäre  dann  nämlich 
bei  einer  Koinpression  der  Luft  auf  2  Atni.  absolut 
der  Waiseii^luüt  für  das  angesaugte  Kubikmeter 
nur  22 :  2  ^  11  c  ^i>\vesen,  alsn  eino  Verringerung 
des  untprUnglichen  Wassergehaltes  von  22,6  g 
auf  weniger  als  die  Hüfte  erreidit  werden,  das 
int  der  2()  fache  Botrag  an  ausgeächicdenem  \Va8ser 
gegenüber  dem  vom  Verfasser  angegebenen. 
Daft  lur  Beseitigung  der  Kompressfonswlima 
niobt  unbedeutende  Wassormon^en  erforderlich 
«indf  ist  unbestreitbar,  jedoch  scheitert  liieran, 
wie  der  Verfasser  selKst  ausspricht,  don  Verfahren 
ni<  ht,  wenn  genügende  Ktlblwassermengen  vor- 
banden  sind,  bcsontlors  wenn,  wie  im  vorliepen- 
den  i^uil,  ein  größerer  Kluß  in  der  NtÜio  liieLt, 
in  w«Iob«m  gagvbenenfalls  dar  gaaae  KttUap|NUKt 
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versenkt  werden  kann.  .•Ms  Nichtfachmann  will 
ich  mir  keinerlei  Urteil  Uber  den  Wert  oder  Un- 
wert des  Steinbartstdien  Apparates  erlauben,  aber 
ich  lialf«  (>s  Hir  notwondip,  auf  nbi^'o  Verhält- 
nisse uufmerk&am  zu  machen,  um  zu  verhindern, 
dafl  Unklarliaiten  in  den  vorstehenden  Fragen 
bestehen  bleibon. 

Nürnberg,  den  2.  August  im 

U.  BoHte. 

Ii. 

Trh  habe  mit  großem  Interesse  von  der  Zu- 

M  hritt  dos  ( tli('riiii?onimirs  H.  Bunte  in  .Angelegen- 
heit dos  St«inburt.s(|ien  KUlilap|)arates  Kenntnis 
genommen  und  will  gern  in  eine  Berocbnung 
der  Kuhlleistung  in  seinem  Siniu)  oinlreton.  Daß 
sie  in  meinem  Aufsätze  imterblieben  ist,  geschah 
im  Zusammenhange  damit,  daß  in  der  Stoinbart- 
scben  Beaohreibui^r  keine  Rede  von  Kompressions* 
wiirme  war,  und  idi  tatsUclilich  an  eine  irrtiim- 
licho  Auffassung  gUubon  mußte.  Hierin  habe 
ich  allerdings  Steinbart  nnreeht  getan.  loh 
gebe  auch  wcitor  zu,  dall  dor  Weg,  den  Stoinbart 
eingeschlagen  hat,  intere<ssunt  genug  ist^  um  die 
idlhere  Betrachtung  su  rechtfertigen,  auch  wenn 
mein  S(  hiulhirtoil,  wie  ich  im  Folgenden  ent- 
wickeln will,  nach  wie  vor  daldn  geht»  daß  dem 
Appaiate  sohweriioh  ^ne  Zukunft  besohieden  sein 
wird  —  0«  sei  denn  vielleicht  bei  Vorhandensein 
von  ausreichendem  kaltem  Uobirgswasser. 

Steinbart  kahlt  also  den  GebiKsewind  nach 
der  Kompression,  schafft  dann  die  Kompressions- 
wärme  fort  und  erreicht  dadurch,  da(!  im  Sinne 
des  von  Bonte  richtig  ungezogenen  Gesetzes  aus 
der  Physik  ein  Teil  des  Wasserdampfes  als 
Wu-ssor  ausfiillt.  Nehmen  wir  beispielsweise  10  g 
Wasserdampf  im  Kubikmeter  Luft  von  natUr- 
lieher  Spannung  bei  16*  Lufttemperatur  an,  so 
stellt  sic^h  die  Sachlage  wie  folgt:  K.s  soll  auf 
2  Atm.  abs.  komprimiert  werden.  Um  1  cbm 
Wind  von  2  Atm.  heitnstellen,  sind  2  obm  Wind 
von  I  .\tm.  erfordorlicli.  Di»>  Toniperatur  wird 
bei  dieser  Kompression  von  15"  auf  75"  steigen 
und  1  cbm  des  geprellten  Windes  wird  2ß  X  10 
=  20  g  WuHwerdampf  enthalten.  Nunmohr  erfolgt 
din  HiickkUblung  Buf  16".  Da  Luft  von  15"  nur 
12,15  g  Wassardampf  halten  kann,  so  fallen 
20— 18,7Ras 7,25g  Wasserdampf  aus,  d.  i.  8,62  g 
bezogen  auf  1  obm  Luft  von  natürlicher  Be- 
schafTonheit. 

Die  genannte  LnftbeschafTenheit  wird  in  nie- 
drigen Breiten  unpofiihr  detn  .labresdurchschnitte 
entsprechen.  Kommen  heiße  Tage,  so  kann  das 
Eigabnis  allerdings  viel  gttnstigw  ansftdlen. 
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Nehmen  wir  beifipielaweiM  die  Lufttemperatur 
SU  80*  bfli  22,6  g  Waas«rdampf  im  Kubikmeter 
nn,  so  kann,  \  uruiisgesetzt  dalS  (iie  KUhhviu<,ser- 
temperatur  eiu  li»runterkUbien  der  Luft  auf  24" 
g«statt«t,  eine  WasserdaropfMUliehMdung  von 
ll,7r)  g  im  Kubikm«for  Luft  von  nntllrlicber 
Spannung  erfolgen.  Aber  inunor  wohl  gemerkt, 
nur  wenn  dl«  KtthlwaaBertemperatar  dlee  «ilaubt; 
OS  kann  auch  so  kommon,  '\nC-  <\\i'  Külilung  gar 
keinen  Wafisürdumpf  ausscheidet.  Dies  wUrde  in 
dem  snerst  gedaditam  Fall«  beiBpieleweiee  mar 
trofTeii,  wenn  die  EttlilwaaMftem]Mimtiur  etwa 
lä<*  beträgt 

Da  nun  unter  den  von  Steinbait  gedaohten 
pennsjlvanisclien  VerliältniHson  die  Luft-  und 
WüMertemperatur  im  Jahresdurohaohnitt  Uber- 
Mortunmen,  andeteriti  immer  $&n  Temperatttv- 
untenehied  von  3  bia  4*  zwischen  Luft  und 
Wasser  liostohen  muß,  um  Uberhaupt  eine  Küh- 
lung zu  ermüglichen,  so  eigibt  sieh  im  Jahn»« 
duTOhsehniU  dae  Waaaerdampfauiwdisidnng  von 


etwa  2,1  g  im  Kubikmeter.  Eb  muO  allerdingB 

eugegeben  werden,  daß  die  Stetigkeit  der  Wasser- 
temperatur  nutzbringend  ist,  insofern  als  schroffe 
Wechsel  im  Wasserdampfgehalt  ausgeschaltet 
werden. 

Diosor  Nutzen  orschoint  mir  ubor  als  zu  teuer 
erkauft  und  zwar  gerade  noch  in  der  Erwägung, 
dafl  bei  der  St^bartiohen  Anordnung  eine  Ent- 
lastimg  der  Gebläsemaschine  nur  so  weit  eintritt, 
als  der  ausgeschiedene  Wasserdampf  den  Koke- 
aata  erniedrigt.  Eine  Entlastung  infolge  Schrump- 
fung des  Luftvolumens  findot  nicht  statt. 

Dieee  ist  doch  nicht  zu  unterschätsen.  Die 
duroh  sie  Teranlaflte  Bnpamie  an  Geblbearbeit 
beträgt  bei  Anwendung  der  Kältemaschine  rund 
10  d.  h.  im  Falle  des  Isabellahochofens  mit 
884 1  RoheiMn  als  Togosorzeugung  rund  270  P.S. 
Demnaoii  irt  meiner  Ansicht  nach  die  KiUte- 
masohbie  das  richtige  Hilfsmittel  und  nicht  dar 
▼on  Steinbart  entworfene  KUhler. 

B.  Oamm. 


Verein  deuncber  PorUaodzemeiit-Fabrikanteo. 


In  Nr.  18  dor  Zeit^ichrift  .Stahl  und  Eisen' 
vom  15.  September  1UU6  &  1147  äußert  sich  Hr. 
Dr.  Passow  in  seinem  Berichte  Uber  die  diea> 
jährige  Hauptversammlung  dos  Vereins  deutscher 
Porüandüement-Fabrikanten  u.  a.  wie  folgt:  , Be- 
kanntlich hatte  Prof.  Gary  in  den  .Mitteilungen 
aua  der  KOnigl.  Techn.  YersuchsanKtalt*  3.  Heft 
1903  aus  einer  Anzalil  von  Versuchen  den  Schluß 
gesogen,  daß  die  Festigkeiten  der  Mischungen 
dar  Bindemittel  mit  Schlacke  schnell  abnähmen, 
wenn  man  du.s  (iemisch  langem  Zoit  lagern  läßt, 
und  daß  sich  dieser  Unterschied  am  deutlichsten 
in  der  Druckfestigkeit  seige.  Er  sei  daher  nicht 
nur  nicht  verwerflich,  sondern  sogar  empfehlons- 
wert,  Mischungen  mit  Hochofenschlacke^  wenn 
man  lolohe  verwenden  woUe  und  yerwenden 
könne,  ornt  tmmitt«lbar  vor  dem  Gebrauch  auf 
dem  Bauplatz  anzufertigen.  Dieser  Ausspruch 
dea  Profesaom  Gary  war  natarlieh  Waseer  auf 
der  Muhle  der  Gegner  des  Eisenportlandzementes 
und  ist  von  ihnen  in  den  Fachzeitschriften  in 
ergiebiger  Weise  ausgebeutet  worden.  Es  ist 
deshalb  für  die  Kisenportlandzement-Fabrüianten 
besonders  wertvoll,  daß  das  Königliche  Material- 
prUfungsamt,  dessen  Abteilungsvorsteher  Profeaior 
Gary  ist,  jetzt  durch  seinu  Tubellen  gerade  das 
Gegenteil  konstatinrt,  niinili  h:  daß  Eisenportland- 
zement, also  ein  fabrikaiiousmäßig  hergestellt«« 
Produkt  aus  gewöhnlichem  PortlaDdienent  und 
Hochofonsotilaoke,  das  Lagwn  ganz  ToaOglich 
verträgt." 

Diese  Behauptun;  dea  Hm.  Dr.  Paaaow  ent- 

sprioht  nicht  den  Tatsachen.  Der  von  ihm  ir<>- 
'iu>gone  Vergleich  ist  unzulässig.  Die  letoterwähnteu 
VerBuofaaaiBebniaaa  widempreeliaB  nicht  den 
enten.  In  der  aagefttlirten  Arbelt  im  8.  Haft 


der  .Mitteilungen'  Iml  a  ich  nachgewiesen,  daß 
eine  ganz  frisch  hergestellte  Mischung  von 
Bindemittel  mit  Schlacke  hOhere  FMig^ten 
gilt),  als  die  gleiche  Mischung  nach  gewissem 
Alter.  Das  Üagenteü  ist  duroh  die  später  att^ 
geführten  Vemnohe  nidtt  bawiesen  worden. 

Drei  von  «Icn  vier  Kisenportlaodzementanf 
um  die  es  sich  bei  diesen  letztgenannten  Prüfungen 
handelte,  sind  Ende  November  1903  bezogen 
worden;  der  vierte  Zement  Mitte  Januar  1904. 
Er^tiiiiilif.^  goprilft  konnten  dio-so  Zomente  aber 
errit  Anfang  März  1904  werden.  Sie  waren  also, 
ungareoihnat  dai  Altar,  watobaa  eia  bereite  bei 

der  ^'inliiiforiuigindas  Amt  hatten,  bei  der  orKten 
Prüfung  mindattans  zwei  bis  drei  Monate 
alt.  Sie  wurden  dann  weitere  drei  Monate  ge- 
lagert und  erneut  geprUft,  wobei  sich  keine 
wesentlichen  Festigkeitaänderungen  zeigten.  Bei 
diesen  Zemmten  handelte  ee  rieh  nicht  um  den 
Vergleicii  ganz  f riscli or  M ischu ngen  mit  ab- 
gelagerten. Es  war  nicht  zu  erwarten,  daß  diese 
Zemente  naeh  dnigen  Monaten  trookenar  Laga- 
nmg  wesentlich  andere  Featig(k«iten  lieferten, 
wie  bei  der  ersten  Prüfung. 

Im  übrigen  sei  bemerkt,  daß  entgegen  den 
Mitteilungen  des  Hrn.  Dr.  Passow  in  dem  er* 
wähnton  Aufsatze  als  Portlandzemente  fUr  die 
genanuleu  Uulersuchungen  nicht  vier  der  an- 
erkannt besten  Marken  gawihlt  rind,  sondarn 
daß  diene  Pnrtlaudzemente  aus  der  großen  Monge 
der  zur  Verfügung  stehenden  beliebig  heraus- 
gegriffn  sind.  Da  faat  alle  dautaohen  Portiand- 

•/,onifnt-]-';shrikon  mit  ganz  vorm'nzelten  Ausnah  innn 
dem  Verein  deutscher  Portlandzement-Fabrikanten 
angahOian,  wurden  Tier  VaninaaaoMita  gawlUt 
und  aua  dam  Handel  baaogen.   Zwei  von 
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dan  zum  Vergleich  gestelitea  vier  Eiseupurtlaud- 
Mrasnten  sind  ebenfalls  ans  dem  Handel  auf« 

gekuuft,  <lio  beiden  undcrt*!!  ans  der  l'abrik 
bezogen,  wobei  gerade  wie  bei  der  Wald  der 
Portlan^meitte.der  Wunsch  entscheidend  war, 
aiu)  den  verbältnismäUig  wonigen  zur  Verfügung 
i<tehen<l«n  Marken  mögliobst  versobiedenartige 
herauszugreifen.  Soweit  mir  bekannt  ist»  gehtfren 
?.um  Verein  deutscher  Eisen portlandieinent>Werke 
Uberhaupt  nur  fünf  Fabriken,  von  denen  cwei 
Suldaoke  von  derselben  Halde  rerarbeiton. 

Von  diesen  fOnf  Fubrikon  sind  zwei  uus- 
gewHhlt  worden,  un  !  !tf>  lioidon  anderon  sind 
Fabriken,  die  außerhalb  des  Vereiu'S  stehen.  Es 
tag  keinerlei  swingende  Veraalaasung  vor,  ans- 
Bohlioßlich  Zomontt»  der  dem  Vorein  angehörenden 
fUnf  Fabriken  zu  verarbeiten.  Der  Beweis  ist 
noch  nicht  erbradit,  dafl  diese  Fabriken  besseren 
ZiMiioiit  inzougon  als  dii>  außerhalb  dos  Vereins 
steheudeti.  Ks  sollten  Eisenportlandzemente  de» 
Handetü  go|)rUft  werden;  auch  die  nicht  dem 
Verein  deutscher  ?jsenpi>rtland'/.emenb- Werke  an- 
gehörenden li'abriken  bringen  ^Eisenportland- 
xement*  in  den  Handel.  Oam. 


Die  vurstohende  Berichtigung  dea  Hrn.  l'rül. 
Gary  ist  sehr  bemM'kenswert.  Sie  achwidit 
nicht  nur  nicht  meine  Behauptung,  daß  der  Eisen- 
portlandzemeut  das  Lagern  boüondeni  gut  ver- 
trügt,  sondern  bestKtigt  dieselbe  in  vollem  Malte. 
Wie  ich  in  meinem  Referate  hervorgehoben  habe, 
erhielt  ich  von  dem  V^erein  deutscher  Portland- 
sement-Fabrikanten  einen  Abdruck  der  auf  seinen 
Antrag  vom  Künigl.  MatcriuIprUfungsamt  aus- 
geführten gvergleiubeudeu  Versuche  mit  Port- 
landxement  und  Eisenportiandzeraent* ,  welche 
ebenfalls  in  der  ,T(>nindu8trif-Zi  '  utig"  nn't  Aus- 
nahme der  Angabe  der  Art  der  Probenahme  auf 
Seite  1123  (30.  Jalirgung  VMi)  abgedruckt  sind. 
In  dem  Gutachten  dee  Künigl.  Materialprüfiuigs- 
amtos  ist  angegeben,  daß  alle  a<ht  geprüften 
Zemente  im  Anlieforungszustand  mid  nach  drei- 
monatiger Lagerung  geprüft  worden  seien, 
.loi/t  L'i klärt  Hr.  Prof.  Gary  in  seiner  obigen  Be- 
rich li^pxug,  daß  alle  vier  geprüften  Eisenportlaud- 
semente  bereit«  mindestens  swei  bis  drei 
Munnte  itJi  Amt  gelagtsrt-  liiütou,  bis  sie  zum 
eiuieoiual  —  also  keineswegs  im  Anliefe- 
rungssustande —  geprüft  wurden.  Die  ganse 
mi!hi<\ oIlc  und  gewiß  sonst  ID  allen  Details  sorg- 
fältig ausgeführte  Arbeit  das  Amtes  wird  duroh 
diese  von  Hrn.  Prof.  Gary  naditräglich  gemabhte 
Eföffiuitijr  vollständig  hinfiillig.  Hr.  Prof. 
Gary  teilt  nicht  mit,  ob  die  als  friaohe  Ware 
SU  untersuchenden  Porti  an  dzemente  ebenfalb 
erst  nach  einigen  Monaten,  also  lange  Zeit 
nach  der  Anlieferung,  untersucht  sind;  man  weiß 
also  nicht,  ob  er  frischen  Portlandzement 
und  abgelsgerien  Bisenportlattdsenwnt  mileiife- 


auder  verglich.  Diese  Ungonauigkelt  in  der  An- 
gabe der  PrOfungsseit,  von  der  ich,  das  wird  mir 

Mr.  l'rnf.  (lary  zugeben,  bei  meiner  von  ihm  ge- 
rügten Schlußfolgerung  keine  Ahnung  haben 
konnte,  bringt  ein«  verhingnhivolle  Verwirrung 
in  die  ganze  Arbeit.  Nur  oines  bleibt  bei  aller 
Unklarheit  zur  Evidenz  bestehen,  und  das  ist  die 
TOn  mir  behauptete  Tatsache,  daß  der  Eison- 
portlandsement  ein  sehr  langes  Lagern 
ganz  vorzüglich  vortrügt.  Daftir  bürgen 
die  vom  Amt  gefundenen  Zahlen,  obwohl 
diese  zu  den  Vergleiehszwecken,  denen  sie  dienen 
sollen,  untauglich  sind.  Es  muß  iir-rmr  wieder 
betont  worden,  daß  bei  allen  Zemonton  —  mügeu 
diese  nnn  Portlandsement  oder  ESsenporibmd- 
znmpnt  heiPon  LToße  Unterschiede  im  frischen 
und  im  abgelagerten  Zustande  zu  finden  sind. 

Femer  beunruhigt  sich  Hr.  Prof.  Gary  dar- 
über, daß  ich  gesagt  Imbe:  »Wiilirend  als  Port- 
landzemente  vier  der  anerkannt  besten  Marken 
gewühlt  sind,  wurden  ihm  'vier  ESsenportland- 
zement-Marken  gegenübergestellt,  von  denen 
zwei  nicht  zum  Verein  deutscher  Eisonpnrtland- 
zement^Worke  gehören  und  die  eine  nicht  einmal 
ein  douts'  hes  Fabrikat  ist*.  Diese  Aeußemng 
kann  doch  Hr.  Prof.  Gary  weder  auf  nich  noch 
auf  das  Amt  beziehen!  Nach  obiger  Berichtigung 
sollte  man  annehmen,  Hr.  Prof.  Gary  bah«  die 
zur  Untersuchung  gewühlten  vier  Portlandzement- 
Marken:  Stern,  Hemmoor,  Misburg  imd  Blaubeuren 
persSnlieh  beliebig  herausgegriflTen,  wShrand  ans 
dem  mir  vorliegenden  Inhalt  des  PrUfungsantroges 
deutlich  hervorgeht,  daß  dem  Königl.  Material- 
prttfiingsamte  diese  Maiken  vom  Verein  deats<dier 
Portlandzeniont-Fabrikanton  vorgeschrieben  wor- 
den sind,  und  daß  Hr.  Prof.  Gary  also  bei  der 
Wahl  derselben  keine  Stimme  hatte.  Jedenfidls 
sind  diese  vom  Verein  .zufällig*  ausgesuchten 
Marken  von  vornherein  sehr  erfolgversprechend 
gewesen.  Hätte  man  mir  die  Auswahl  (Iber- 
tragen,  so  wurden  die  Tabellen  wahrscheinlich 
anders  ausgefallen  sein.  Weshalb  sic-h  al»or  Herr 
Prof.  Gary  in  betreff  der  Markenwalii  zum  Ver- 
teidiger des  Vereins  deutscher  Portlaudsamenl^ 
Fabrikanten  aufwirft,  ist  mir  von  seinem  un- 
parteiischen amtlichen  Standpunkt  aus  nicht  er- 

loh  bemerke  noch,  daß  dem  Verein  detitschnr 
Eisenpoftlandzement-Werke  nicht  nur  fünf,  son- 
dern sieben  Fabriken  «ng«h8ren,  die  dem  Herrn 
Minister  ^'oiroruiher  irrmz  bestimmte  (Jarantion 
bezüglich  der  Herstellung  und  der  Qualität  des 
Eieenportlandaementos  Übernommen  haben.  Die- 
selben stehen  also  hinsichtlich  der  Gewähr  für 
eine  gute  Ware  ihren  yNiohf-Veretnsmitgliedem 
in  ganz  dem  idbnliohen  VerhSltnig  gegonttber 
wie  der  Verein  deutscher  Portlandzement-Fahri- 
kanten  den  nicht  zu  dem  Verein  gehörenden 
Portlandzement  fabrizierenden  Werken.  Deshalb 
lind  sie  —  wenn  man  auch  beiden  Arten  von 
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Nichtvcroinsfabrikoii  einräumen  mui5,  dali  sio  an 
sioli  eliensn  guten  Zoinent  ftibri/Joron  können, 
vift  die  Veroinswerko*  —  zu  soltrhen  Vergldiohft' 
zwp'  knn,  wio  sie  da«  Kiinif^l.  MaU'rial[irilfiinpsaint 
uut  \  orunlacuung  des  Vereins  deuUscher  l'ortland- 
sement^Pabrikmten  auageltthrlhttl,  niobtgMignet^ 
weil  sio  dio  Herstellunior  und  (,)iiiilitiif  ihre«  Fabri- 
kates nur  vor  sich  selb«!  zu  veruntwurteu  haben.  — 
Unter  keiner  Bedingung  aber  bitte  eine  auatKn- 
disohp  Kispni)nrtlandzomont-Marko  zu  dioson  Ver- 
gleicbsz wecken  herangezogen  worden  dürfen. 
Wall  würde  der  Verein  deutaoher  Portlandiemeni- 
Fiilirik.mton  «apon,  worin  man  in  dio  Reihe  seinor 
Marken  z.  B.  eine  belgiüclie  oingr^sr  tMihon  hätte? 

Dr.  Hermann  i'auoic. 

Blankenese,  den  6.  Okt  1908. 
• 

Zu  der  vorstoliondon  Antwurt  do«  Herrn 
Dr.  l'nssfuv  linlio  irli  kurz  folgon<lps  zvi  bemerken: 
1.  Dali  Ei.sou})urllaii<lzeiuQnl  dsM  i^agern  niclit 
vertrQge,  babe  ich  nie  behauptet.  2.  lieber  die 
l'rllfunpszeiton  und  dif  Art  <ior  Lafjoruuff  der  Zt^ 
mento  onlhält  das  igt*<lriukte)  l'rllfungszougni» 

•  Das  eine  Ei.senportlandzoment-Werk.  dessen 
Zement  zu  ilen  vergloicliendon  VersiK-hen  heran- 
gezogen wurde,  gehörte  dem  Verein  doutsober 
Eisonpitrtlandzemont-Worke  an.  inul>f«>  aber  aus- 
treten, du  e«  den  Anforderungen  des  Vereins 
nicht  entepreohen  konnte. 


26.  Jftbr;^.  Hr.  22. 

alle  erforderlichen  Angaben.  Von  .Verwirrung" 
kann  alHo  keine  Kode  sein.  .3.  Mich  zum  «Ver- 
teidiger'' des  Vereins  deutsoher  PorilandaemeQ^ 
Fabrikanton  ,aufzuworfon*,  liegt  mir  fem. 

OroÜ-Lichterfelde-W.,  den  9.  Okt.  igO& 

Auf  die  obenatehende  Bemerkung  dea  Hrn. 
Prof.  fiary  erwidere  ich  folgendes: 

loh  habe  nie  gesagt^  Hr.  Prof.  Uary  habe  be- 
hauptet, Biaenportlandiement  ktfnne  das  Lagern 

niflit  vertrapon.  Ti  li  Ii;i1ir>  liagegen  naoh gewiesen, 
daß  die  Gegner  dos  Eisonportlandzementa  aus 
den  Ausarbeitungen  des  Hm.  Prof.  Gary  diesen 
ihnen  willkommenen  Sc)ilui>  gezogen  haben.  Be- 
lege: aToninduslrie-Zeitung-  1904  Nr.  19;  a^ett- 
sohrift  fSr  angewandte  Chemie*  1905  Heft  24. 

PrUfuugMzeiten  und  Art  der  Lagerung  sind 
zwar  in  dem  gedruckten  PrUfungssevgnis  an- 
gegeben, aber  die  Angabe,  dafl  die  iSrntliofaen 
Zemente  zuerst  im  AnlieferungszustAud  geprUft 
Beien,  ist  unrichtig,  da  mehrere  Zemente  erst 
nach  monutolangem  I^agern  im  Materialprüfungs- 
iimt  geprüft  worden  sind.  Hierdurch  muflto  eine 
Verwirrung  entstehen. 

Blankenese,  den  29.  Oktober  19Ü6. 

Dtt  Aiif'MieiM  2\iM0iv> 

Hierdurch  i^t  die  vorstehende  Angelegenheit 
für  die  Kedaktion  erledigt. 

DU  Btdaktion. 


Mitteilungen  au»  dem  EitenhUtlrnlaboratorium. 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhflttenlaboratorium. 


Wolfram-  und  Siliziumbestiroinungen 
im  Stahl. 

Alle  Methoden  der  Wolfram-  und  Silizium- 
bestimmung  laufen   darauf  hinaus,  Wolfram- 

trioxyd  und  Siliziumdioxyd  zusammen  abzu- 
scheiden, letsteres  durch  Flufistture  zu  vertreiben 
und  das  Gewicht  des  Wolfhuns  aus  der  Differenz 
zu  ermitteln.  1 ' r i o d h o i m  und  Henderson 
haben  gezeigt,  daU  beim  P>liitzen  im  Sulzsäurestrom 
Wolframtrioxyd  leicht  vorHilchtigt  wird,  während 
Kieselsäure  zurli<  kliloilit.  Karl  Kubin*  prüft 
diese  Methode  liinNicbtlicb  ihrer  Verwendbarkeil 
liei  Wulf  rumst  uhl  und  unierzieht  gleichzeitig 
dio  verschiedenen  VoredilKge  sur  Analyse  von 
WolfraniHtahl  einer  vergleichenden  UnterKuchung. 
Hierbei  sind  behandelt  die  Saureverfaltren  (Hül, 
HNOt-l-HtSO«,  HGl-l-HNOf,  HNOi-fBr),  das 
Kupferchloridvorfabren ,  dio  kombinierten  Vor- 
ÜRhren  (NaUH-{-Br  usw.)  und  die  Verfahren  auf 
trockenem  Wege  (Nsa00t4-S  usw.).  In  betreff 
der  Trennunir  'ter  Wulframsäure  von  der  Kie.sel- 
süure  mittels  FluUtiüure  war  behauptet  worden, 

•  Diüsertation,  Bern  1906.  Pnis  1,20««. 


OS  bilde  sich  eine  flUcbtiire  S i I i i  woiframslurs. 
Diese  Behauptung  ist  unrichtig;  allerdings  kann 
durch  zu  starkes  GlUhen  Wolframtrioxyd  sioh 
verflüchtigen.  Auch  die  Angalve,  heim  Lüsen 
von  Wolframstahl  in  Salzsäure  l>ilile  sich  und 
onlwoicho  SiiiziumwasseretofT,  ist  unrichtig.  Ver- 
fasser weist  die  voUstllndige  Oleichwertigkeit  des 
Trennungsvorfiihrt'iis  für  Kieselsäure  und  Wolfrani- 
säure  mit  FluUsäuro  oder  im  SolzsUurestrome 
naoli.  Weiter  seigt  er  die  Oleidiwertigkeit  des 

Königswasser-  nn<!  Salzsäure- .Xtifsohlußvorfahrens, 
auch  das  V^erfuhreu  mit  Salpeter-  und  Schwefel- 
Mure  gibt  disseliien  Werte.  Die  Kupferammon« 
rhlnriilmelhude  ^'iltt  zu  niedrige  Werti\  I'i'rrisalze 
wirkton  noch  sctilechter.  Die  AutHOhlieUverfahren 
mit  Soda  und  Salpeter  oder  Kalinmbisnlfiit  sind 
umständlich  und  langwierig:  uu<'h  der  Aiirsohiuß 
im  Sauerstoffatrom  ist  zeitrauben«!.  Alien  Uber* 
legen  ist  an  Schnelligkeit  bei  gleicher  Genauig- 
keit die  Methode  von  M<'.  Konnn.  Nach  dieser 
Methode  h'J.st  man  l  bis  2  g  Stahl  in  100  com 
mäfiig  verdünnter  Salzsäure,  dampft  mehrmals 
zur  Trockne,  nimmt  mit  heißer  verdünnter 
Siti/siiiire  ;mr.  l  it'.f  eine  Zeitlang  .stehen,  filtriert, 
wiLscht  uui  verdünnter  Salzsäure  nach  und  glUht 
nach  dem  Trotten  im  Platintiegel.  Dauer  1  Tag. 
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ifitteiluHffen  aut  dem  EittnhüUeiitaboralorium. 


Stahl  and  Biaen.  1885 


Neues  AbsorptionsgefäO  für  Orsatapparate. 

DiiK  niicliKtolipnd  hosclirioheno  AhsorptioiiH- 
ffnfiiU  ist  dorn  Bodllrfnis  ent-s prangen,  «lein  alten 
Gefiirie  eino  Torrn  zu  gotion,  die  es  onnöplidit, 
diiß  djis  zu  untersucliondo  (Jan  die  AI»s(»rptions- 
lliissif^keit  dun-lidrin(r«Mi  nuiU  und  abgcsaugl  wird, 
(ihnn  dait  liiorhoi  Hähne  hndient 
wer<K»n.     Diohe  Einrichtung  be- 
steht, wie  auH  der  Alihihlung  1  or- 
Ki(  litlic  h,  auH  einem  in  den  S<-Iien- 
kol  a  oingosciunolzonen  Rohre  r. 
OaKsi«nio  reicht  in  den  Schenkel 
fa-st   Iiis  unton  und  ist  hier  mit 
kleinen  VerteilöfTnunpon  vorsehen. 
In  diesem  Rohr  befindet  sich  80- 
wohl  oben  als  unten  ein  Schwim- 
mer\  entil  w,  x  bezw.  v  8.  In  den» 
Rohr  r  ist  ein  Ridir  i  einge«ehmol- 
zen,  welches  oben  bei  o  in  den 
Schenkel  a   seitlich    am   Rohr  r 
ausinilndet  und  anderseits  bis  zur 
AbbiiduoK  I.     Mitte  dos  Rohres  r  reicht.  In  dem 
Rohre  befintlet  sich  ebenfalls  ein 
R(lokschlag\-entil  p  mit  oben  bclindlicher  Schlifr« 
stelle  <|.  Das  /u  untersuchende  (hui  ninwnt  seinen 
Weg  clurch  cbus  Rohr  r  und  tritt  unten  aus  diesem 
heraus  dun  h  die  Absorptionstiiissigkoit.  Heim  Ab- 
Haugen^des  liase-s  hebt  sich  dasA'entil  v  und  drlickt 


AblkUiiaac  s. 

gegen  die  SrhlifTstelle  s,  wodurch  dieser  Weg 
vorschlofwen  wird.  Das  (Jan  nmß  nun  durch  die 
OefTnung  o  in  das  Rohr  i  eintreten,  wobei  «inh 
iaa  Ventil  p  infolge  der  Saugwirkung  senkt.  Beim 
weiteren  .Siuigen  fUllt  sich  der  ganze  Schenkel 
mit  AbsorptiunsflUssigkeit,  bis  das  Ventil  w  gegen 


die  SchlifTstelle  x  gedrückt  wird.  Dieser  Vorgang 
kann  beliebig  durch  Hoben  und  Senken  der 
Niveauflascho  wiederholt  werden.  Zur  Absorption 
von  Kohlensäure  und  Sauerstoff  gentlgt  einmalige, 
von  Kohlenoxyd  zwei-  bis  viermalige  Wioiler- 
Inilung.  Bei  den  Absorptionsgoflißen  für  Kohlcn- 
oxyd  ist  zum  Hinnillnn  von  Kupfenlrähten  eitie 
kleine  OefTnung  angebracht. 

Die  Form  dos  neuen  .A.bsorptionsgeräßes  ist 
so  gehalten,  daß  <las.solbe  in  joden  Orsatapparat 
eing©.solzt  worden  kann.  Der  .\pparat  (.Abbild.  2) 
dient  zur  Bestimmung  vtm  COt,  O  und  H  und 
ist  mit  den  neuen  Absorptionsgoflißen  und  einer 
MeßbUrette  versehen,  an  welcher  ebenfalls  ein 
Rückschlagventil  angeschmcdzen  ist,  damit  die 
SperrtlUssigkeit  nicht  in  das  Habnrohr  gelangen 
kann  und  ein  Beobachten  der  frilher  atigebrachten 
Marke  IlberiiUssig  ist.  Die  .\p|iarat«  können  durch 
Uie  Firma  St  roh  lein  &  (Jo.  in  Düsseldorf, 
Fabrik  ohemischer  Apparate,  bezogen  worden. 

Ä.  Kleine. 


Schnelle  Bestimmung  von  Kalk. 

Richard  Moade*  empfiehlt  für  diesen 
Zweck  die  (in  .\morika  scheinbar  nur  seiton  an- 
gewandte) Titration  mit  Permanganat,  eine  Mo- 
tbodo,  die  (wenn  auch  der  Verfjisäer  sagt  ,worküd 
out  by  tho  writer  some  years  ago')  bei  uns 
längst  in  (iebniuch  ist.  Die  Zurichtung  der  Rndje 
für  die  Titration  ist  je  nacth  dem  Material  ver- 
schieden. Von  Kalksteinen,  die  beim  Brennen 
keinen  hydraulisdien  Kalk  geben,  wägt  man  0,5  g 
in  einen  IMatintiegel,  glüht  vorsichtig  im  Bunsen- 
brenner und  dann  5  Minuten  im  (ieblä^se,  und 
löst  dann  den  Tiegelinbalt  in  4()  ccm  Salzsäure 
(1  : 1).  Hydraulische  Kalksorteu  mischt  man  mit 
g  Soda,  glüht  und  löst  genau  wie  vertier. 
Zement  zerreibt  man  sehr  fein,  rührt  0,'i  g  mit 
20  com  WiLsser  an,  zerteilt  die  KlUmpchon,  setzt 
20  ccm  verdünnte  Salzsäure  (1:1)  zu  und  kocht 
(5  bis  10  Minuten)  bis  zur  Lösung.  Von  Schlacken 
rührt  man  ebenfalls  0,5  g  mit  wenig  Wasser  an, 
setzt  20  ccm  starke  Salzsäure  hinzu  und  erhitzt. 
.\lle  <lie  so  erhaltenen  Lösungen  neutralisiert 
man  mit  Annuoniak  (0,!)()),  kocht  auf  und  setzt 
10  ccm  lOprozontigo  Oxalsäureb'isung  zu,  rührt 
um,  verdünnt  mit  2tX)  ccm  kochendem  Wjisser 
und  fällt  don  Kalk  mit  20  ccm  gesättigter  .\m- 
monoxalatlösung.  Nach  dem  Aufkochen  läßt 
man  absetzen,  filtriert,  wäsc^it  zehnmal  mit  wenig 
Wasser,  bringt  Filter  und  Inhalt  in  ein  Becher- 
glas, Ubergießt  mit  verdünnter  Schwefelsäure  und 
titriert  nach  «ler  Krwärmung  der  Lösung  auf  HO* 
mit  Permanganatlösung,  welche  imin  auf  reinen 
Kalkspat  (Spat  von  Islantl)  einstellen  soll. 


•  (American  Manufacturor.)  ,Chem.  Trad« 
Journal*  10U<>,  38,  211. 
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29.  J«hrg.  Kr.  22. 


Nicht  rostender  Sandbadbrenner. 

Zur  Hniziing  der  gehriiuchlichen  Sandhäder 
für  Labüratorien  diente  bekanntermaßen  ein 
S-förmiges  Brennorrohr,  da«  nanh  dem  Bunson- 
Prinzip  mit  Luft  gemischte««  Gas  durch  feine 
OotTnungon  unter  dem  Sandbade  austreten  ließ. 
Das  Brennerrohr  konnte  durch  Stellschrauben 
nach  oben  oder  unten  verschoben  werden,  je  nach- 


dem hoho  oder  niedrige  Tomi)oratur  vorlangt 
wurde.  Der  Ort,  wo  ein  .solches  Sundbad  in  der 
Kogel  aufgestellt  wird,  ist  der  Abzug,  und  da 
zeigte  sich  sehr  bald,  daß  die  BrennorüiTnungen 
sich  zusetzt«n,  daß  die  Stellschrauben  nach  kurzer 
Zeit  sich  infolge  der  zerstörenden  Wirkung  der 
Wasser-  und  Säuredämpfe  nicht  mehr  lösten,  und 
daß  aus  demselben  Grunde  die  Düsen  des  Ga.s- 
zutrittrohres  verstopft  wurden.  Die  hieraus  er- 
wacrhsenden  Uebelstände  sind  jedem  bekannt. 
Eine  seit  mehreren  .Inhren  erprobte  praktische 
Neuerung  besteht  in  folgendem :  Ein  Sandbad  von 


400  X  480  nim  hat  zwei  480  mm  lange  Brenner- 
röhren mit  je  zwei  Reihen  elf  und  zwölf  Einloch- 
Kpecksteinbrennem,  die  mit  der  Basis  in  einem 
Winkel  von  90  zueinander  stehen,  und  zwar 
kommt  auf  die  LUcke  zweier  Brenner  der  einen 
Reihe  ein  Brenner  der  andern  Reihe.  Die  Bronner- 
röhren  stehen  IfiO  mm  voneinander  ab  und  sind 
60  mm  vom  Boden  des  Sandkastens  entfernt, 
während  [die  MUndungen    der  Einlochbrenner 

45  mm  vom  Sandkasten- 
boden abstehen.  Jede 
der  .  V«  zölligen  Brenner- 
röhren trägt  außerhalb 
des  Abzuges  einen  Prä- 
zisionshahn,  wodurch  dii^ 
Flammen  auf  das  ge- 
naueste einstellbar  sind. 
Werden  die  beiden  Hähne 
so  aufgedreht,  daß  die 
Flammen  eine  Größe  von 
IK  bis  20  nun  haben,  alsu 
noch  25  mm  vom  San<i- 
kasten  entfernt  sind, 
so  orhült  das  Saudbad 
eine  überall  gleichmäßige 
Temperatur,  wodurt-h 
100  ccm  Wasser  in  einem 
Erlenmeyerkölbchen  in- 
nerhalb kurzer  Zeit  auf 
QObisGö'C.  gebracht  wer- 
den und  bei  dieser  Tem- 
peratur verdampfen,  ohne 
•  *  xn»    Kochen  gekommen 

zu  sein.  Das  Heizgestell 
ist  ringsherum  durch 
Asbost]>latton  vor  Wärmeverlust  geschützt.  Ich 
habe  solche  SandbUder  jahrelang  benutzt,  ohne 
daß  sie  einer  Reparatur  bedurft  hätten.  Der 
Apparat  ist  durch  D.  R.  G.  M.  Nr.  285228  ge- 
schlitzt und  wird  von  H.  Labbä  &  Co.,  St.  Johann- 
Saarbrücken,  angefertigt  und  komplett  zusanuiien- 
gestellt  geliefert.  Das  Einbauen  des  Apparates 
in  den  Dunstabzug  ist  sehr  einfach;  dasselbe  be- 
sorgt jeder  Schlosser  oder  Installateur  an  Ort  und 
Stelle,  da  der  Apparat  nur  an  die  Gasleitung  an- 
zuschließen ist. 

Alex.  MÜUer. 


Metallographische  Untersuchungen  für  das  Gießereiwesen. 

Von  E.  Heyn. 
(ScbluB  von  Seite  1301.) 


Je  gröber  die  Zahl  der  Kristallkeime  in  einer 
bestimmten  Fläche  ist,  um  so  kleiner  fallen 
im  alljremelnen  die  Graphitblftttchcn  aus;  bei 
gerinjrt  r  Keimzahl  sind  die  BIftttchen  stark  und 
kraiiif  ausj:el»ildet.  In  Abbildung  6  sind  die 
Graphitblatter  des   12  nun    und   dts    10.'»  mm 


dicken  Stabes  bei  gleicher  linearer  Vergrößerung 
(117)  abgebildet.  Der  Unterschied  ist  gewaltig 
and  es  leuchtet  sofort  ein,  daß  so  lange  und 
grobe  Graphitblfltter,  wie  sie  die  Abbildung  G 
rechts  zeigt,  infolge  I'nterbrechung  des  Zu- 
sammenhanges des  Eilsens  auf  Verminderung  der 
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Festigkeit  hinwirken  müssen.  Eine  gleiclie  Go- 
irichteiiieDg«  Graphit,  aber  in  fein  Tertdlter 
Form,  muß  dahingegen  einen  viel  weniger  un- 
güiii4tig»'n  Einfluß  auHÜhen.  Am  deutlichsten 
iKommt  dies  bei  den  Tempergüssen  (blaok  heut 
Castings)  zum  Ausdruck,  bei  dfiHii  infolfrf^  kurzer 
Temperzeit  der  Kohlenstoffgehalt  nicht  vermin- 
dert, sondem  nur  in  aehr  fein  reis 
teiltor  grapliitischer  Form  (Tompfr- 
kohle)  ausgeiichiedea  ist.  Trotz  der 
betrftebtliehen  OrApUtmenge  seigen 
sie  sogar  noch  einen  geiwineo  QttA 
der  Schniedbarkeit. 

Die  Emtlttlttiif  der  Zahl  der 
Graphitkeime  dürfte  wohl  auch  für 
die  Zwecke  des  praktisoben  Betriebee 
Nntsen  ttlften,  da  sie  in  manchen 
Fallen  über  anscheinende  Gesetz- 
widrigkeiten in  den  Festigkeitseigen- 
schaften Auskunft  liefern  wird.  Die 
analytische  hlrmittlung  der  Graphit- 
neugc  allein  genüi:t  liirrfilr  nicht. 

Ehe  ich  Ihnen  einige  kennzeich- 
nende iiilkrosko]dsche  GefOgebilder 
der  iintprsnclit.  tl  GuUHtill)e  zeige, 
möchte  ich  erst  einmal  erörtern,  wie 
man  aldi  witer  Zagrundelegongr  der 
eingangs  dargelegten  Anschauungs- 
weise über  die  (rraphitbilduag,  unter 
Berüeltsichtigung  der  pyrometriachen 
Beoba(litiiiiL'<  n  w.ilirt'nd  der  Erstar- 
rung der  Eisenkolileastofflegierangen 
und  unter  Zoliilfenalnne  der  ndkro- 
gkopischen  Beobachtung,  die  Vor- 
gänge bei  der  Abkühlung  von  weißem 
und  grauem  Roheisen  vorst*Olen  kann. 
Auf  die  nähere  Begründung  muß  ich 
verzichten,  da  sie  zn  weit  abfahren 
würde. 

Am  sichersten  festgelegt  sind  die 
Verhflltnisw  für  das  ''  l  iiic  Roh- 
eisen. Sie  sind  schematiscii  erlftiitcrt 
in  Abbiidnng  7,  für  die  man  eine 
lineare  Verfrr!5Rpriir<r  von  etwa  3.50 
zugrunde  legen  kann.  Wir  nehmen 
an,  daB  dn-  Anrels  fBr  die  Graphit» 
l»i!dunjr  aii-iblenit.  und  t  i-li.ilft  n  dann 
folgende  Zustande:  a)  Oberhalb  einer 
beetinmtea,  rem  KoUenatofF  abhan- 
gigen Temperatur  ist  irnn/f  Masse 
homogen  und  flüMig  (fläasige  Lösung  L).  Wird 
diese  Temperatur  untenehrftten  (siehe  Äbbll- 
y\\\\\<:  7b),  so  beginnen  sich  feste  Kristalle  S 
aus  der  DttMigen  LSsung  L  abzuscheiden.  Die 
Kristalle  S  sind  ebenfalls  eine  homogene  Lösung 
von  Kohlenstoff  (Karbid)  im  Eisen,  ganz  Ähnlich 
wie  Lösung  L.  Zwischen  fifidcn  liestflit  nur  d.-r 
Unterschied,  daß  S  fest,  L  flüssig  ist.  Man 
be/.tiiiini't  deswegen  nach  dem  Vorgang  von 
Tan't  Hoff  eine  solche  Lüaang  S  als  «feste 


Lösung",  oder  nach  der  Bezeiclinnngsweisp  von 
Roozeboom  als  , Mischkristall".    loh  will  die 

ersten^  Bt  zi^ichuung  beibehalten,  wnil  sie  wf»nipt'r 
leicht  zu  Irrtümern  führt.  Zwiäclieu  .S  uud  L 
besteht  also  nur  ein  Untersehied  im  Aggregat- 
ziistfindo.  und  außenlem  ein  Unterschied  im 
Kohienstoffgohalt.     Die    f«ite   Lösung  S  ist 


8**iMbra  I»  «od  i» 


Diobt  aoleibalb  l| 


IHcbl  elertelb  S 
▲bbOdnng  T. 


Ton  welBem  Bobelsea. 

kohlenatoffftmier  aU  die  fltissige  Lösung  L.  Sinkt 
dl«  Temperatur  welter,  so  wiohst  die  Menge 

der  festen  LSsnng  S,  die  Menge  der  flüssigen 
LKsnng  nimmt  ab;  dafür  wAohst  aber  ilir  Kolilen- 
stofgihalt  betrtditlieh.  Man  kommt  sohHeßlieb 
bei  einem  dicht  oberhalb  der  Grenztemperatur  tg 
gelegf-ni-n  Wflrmegrad  zu  dem  Grenzzustnnd  Ab- 
bildung Tc.  Die  fegte  Lösung  S  nimmt  den 
grüßtait  Teil  des  Raumes  ein.  die  ÜQssige  Lö- 
sung L  Ist  anf  «in  geringes  MaO  znrttekgedr&ekt, 
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(las  abhängt  Tom  KoUenstoffgebalt  der  Letrierunc. 
Di«' Grenzt i*m]tfiratur  t.  li^-trt  otwn  bri  llHOOf"., 
sit'  ist,  soweit  Rohcisonsorten  in  Betracht  kumuiea, 
unabhangiiir  vom  KohlenstolTgehaU.  Der  Kohlen* 
stnff^'jhnlt  des  flüKsii^ren  riösunfrsre." ff»  l'^*  ♦••«•n- 
falls  unabhängig  von  der  Menge  des  Kohlenstoffs 
Iji  der  Leirlemiiß  iind  betragt  etwa  4,8^/».*  — 
Bei  der  Grenxtemperatnr     wird  nno  die  bisher 


Ob«rhilb  %t 


UclUle  d««  .Krbdodeaen  Kobirn 


AbbUdnng  8.    HchomatiBchc  Dftrat«llung  der  Strukturbildnag 
Ton  gtAiMiB  KolMiMn  (OrapUtaHMoheiduag). 


flümige  LSRong  fest;  sie  erstarrt  su  einem  In- 
nigen (Itimisoh  von  Karbid  C  und  klcini  ri  Tn>t  lri 
der  festen  Lösung  8,  wie  es  in  Abbildung  7  d  dar- 
grcstellt  l«t.  Mit  Rfieksicbt  darauf,  daß  das  Karbid 

nicht  nur  reines  hVaC  zu  «ein  brau -Iit.  sondorn  bei 
Gegenwart  andt-ror  LfffifrunpslKistAndteib'  noch 
Silizium,  Hanj^an  mvi.  enthält,  hat  das  Kar- 
bid C  den  allgemeinen  mineraliogischea  Namen 

*  Diese  /.»hl  irechsolt  mit  di-ni  (Ifiialt  <l<>r  I.fjjiervjnij 
an  frvmUen  I^eimengungeu ;  i;iiuium,  Mangan  usw. 


^Zementit"  belconimon.  Bei  weiterer  Abkühlung 
findi^t  nun  eine  ViTsi-lücliiiiifr  in  don  Raumanteilen 
von  Karbid  und  Ilster  Lüüung  S  statt.  Ha» 
entere  wflchst  anf  Kosten  der  letzteren,  oder 
mit  anderen  \Vortf»n:  nns  dfr  ffs^tcn  Kohli'iisiofT- 
eiaeolöaung  iS  kristallisiert  Karbid  aus  und  setzt 
«ich  Ml  den  b«reit8  roriiandeaen  Karbidiclfrpern  C 
an.  Die  Folge  dirsr-r  AnsscheidurLT  von  Kar- 
bid ist  eine  Abnahme  des  Kohlen- 
stoffgebaltes in  der  festen  L5- 
sung  S.  Diese  VoririttiL'''  si-tzni  ^iich 
fort,  bis  man  dicht  oberhalb  einer 
neuen  Orenztemperatnr  ts  —  700*  C* 
anlangt  (siehe  Abbildung  7e).  Hier 
ist  die  Udchstmenge  von  Karbid  C 
ansbristaUfsiert,  die  mit  dem  KoUen» 
stoffgehalt  der  Legierung  wechselt. 
Die  feste  Lösung  S  hat  ihr  kleinstes 
Volumen  erreicht  und  ihr  Kohlenstoff- 
gehalt hat  sich  bis  zu  einem  für  alle 
Eis-iiknhlcnstofflfirferungftn  gleichen 
Mindt'stwerl  von  etwa  1  S  ver- 
ringert. Bei  ts  nun  erfolgt  unter 
Wärmeentwicklung  der  Zerfall  der 
feeton  Lösung  S  in  ein  inniges  (ie- 
mrage  wiaKiger  Karbid*  und  Elsen* 
kri«t,lUchen,  die  den  Xamr-n  .Perllt' 
erhalten  hat  und  in  Abbildung  1  f 
mit  P  beseldinet  ist.  Das  Gemenge 
wird  auch  al>  ,i  iite]<tis(  Iie,s  (n  nicnf^e* 
bezeichnet  (Metallograplüscb  sagt 
man  Hctitiger,  daß  dieses  Gemenge 
aus  Zementit-  und  Fcrritkrist.'iUchen 
besteht.  Der  Name  Ferrit  an  ätoUe 
▼on  Eisen  soll  andeuten,  daß  dieser 
Bestandteil  nicht  chemisch  reines 
Eisen  zu  sein  braucht,  sondern  auch 
gewisse  Mengen  Fremdkörper  wie 
Silizium,  Mangan.  Phosphor,  aber 
keinen  Knhienstoff  enthalten  kann.) 
Audi  die  kleinen  Inselchen  der 
festen  Lösung  S,  dli-  sich  im  Kar- 
bid ausgesrhif'ilfii  liattt-n,  frt>h<*n  liei 
dieser  Temperatur  t,  mit  in  Perlit 
ftber.  Bei  weiter  sinkender  Tempe- 
ratur finden  keine  Verandi'runirt''n 
mehr  statt;  das  Bild  7  f  ist  das, 
welches  man  unter  dem  Hikrosicop 
Iit'oliarlitrn  kann.  Mc(.ilIoirra|i!nsch 
betrachtet,  bestellt  das  GefUgcbild 
ans  .Zementit*  C  nnd  ,PerWt«  P.  Als  Grnnd- 
Iirsfainltrile  koniiin-n  alu-r  vrim  i-IiuniisdK'n  Stand- 
|tunkt  aus  betrachtet  nur  Karbid  und  Eisen  in 
Betracht,  denn  der  Perttt  tot  ja  ein  Gemenge  von 
Karbid  (Zementit)  und  Eisen  (Ferrit).  Das  (te- 
fügebild  7f  ist  das  normale,  da«  man  bei 
WeiUeisvnsortcn  beobachtet.  Ks  entspricht  nach 
unserer  eingangs  dargelegten  Auffassung  dem 

'  Hii-  Zahl  wird  wechoeln  mit  ih'tii  Gi-hdlt  a^ 
Iromden  bvimoogiuigou  (äUizium,  Mangan  usw.|. 
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iintcrkiihllfii ,  woni^'^r  stnUilon  Zii-ifainl  a  «li^s 
Kobcisens.  Diui  Karbid*  liat  Uei  dar  Tuiu|i«ratur, 
bei  der  wir  ex  tieobachteit,  elirnntUch  kt>lne  Oa- 
seinxlion'fliiit'ii'it-';  ilicso  hattf  «  s  inintlMTlialln-int'r 
Cirnnzteiiipuratur  t,,  die  rnaa  aus  l»esUmiiiten 
(tründen  etwas  oberhalb  tf  annehmen  muß;  es  ist 
nur  infolge  d«r  rntcrkiililuntr  \  t>r  ilcm  Zi  i  fall  in 
Ki<i'-n  iinil  (irajthit  bewahrt  worduu.  Ik-r  Zt  rlall 
würe  iihnz  odvr  teilweise  einifetri'tcn,  wiaiu  der 
Anreiz  zur  Reseitigoiig  der  UnturköhluBK  durch 
ir^rcnil  finfn  KörjMT  }ro}r»''>t'"  «ordi-n  \vilr>'. 

Wir  Wüllen  nun  den  Kall  hctrachti-u,  dali 
dieser  Aurels  bet  Irnpeiid  einer  unterhalb  t,  fre- 
It^tTfiicti  Tt'itiii'^ratiir  eintritt.  I^t  Kall,  dali  der 
Anreiz  bui  sidbsit  urtolt^t,  scheint  bei  den  in 
der  Praxis  erzeufrten  Reheisensorten  seltener 
'  in/utn  lcn ;  it  soll  dt'sw«'jrfn  auch  niclit  iiJllifr 
bi-trat'htot  wenlcn.  In  Abbildung  8  ht  an- 
frenommen,  daß  der  Anreiz  unterhalb  tf  eintritt, 
daß  also  bis  dahin  b<n>its  I  ntiTküliIun^  statt- 
gefundon  hat,  die  nun  teilweise  aufgehoben  wird. 
Abbildung  H  d'  entspricht  dMi  In  Abbildung  7d 
dargestellten  Bild.  Nur  sind  jetzt  zwei  Graphit- 
Iceime  gezeichnet,  die  »icti  infolero  d«'s  Anreizt'H 
au8(;e8cl)iedcn  haben.  Da  nun  die  zuorst.  pc- 
bildcton  Graphltkoinx'  st-lbst  als  Ann  iz  zur 
Bcsoitiirunfr  der  l'ntt'rkiihhiiijr  wirki-n.  wird  ikr 
Oraphitkristall  rasch  wachsen,  etwa  wie  in 
Abbildung  H  d"  und  8e'.  Hierbei  entzieht  er  der 
rm>rebuny  KulilinstniT .  um  den  (iraiiliilkristall 
herum  bildet  sich  ein  kohltinstotiarniorer  Hof. 
Man  kann  stob,  wejiD  man  sieh  die  Kohlenstoff- 
pehaltc  als  Hr.li.-nordinatcn  wie  in  AtttiiMnnir  ^  Ii' 
vorstellt,  die  8ache  ko  verauücliuulicheu ,  dali 
der  Kohlenstoff  in  Form  eines  Graphitstromes 
im  KoblenstotTtale  abfliellt.  Dit  cnlfernlc  Kohlrn- 
stoti'  wird  von  den  Kohleustofthergen,  die  durch 
das  Karbid  dargestellt  werden,  in  das  Tal  ab- 
HielW-n  und  dem  (trai>hitstrom  wi-itircn  Kohk-n- 
stoiT  zuführen.  Zwischen  Karbid  und  Graphit- 
krlstaU  bildet  sich  dann  ein  KohlenstoffgefUle 
aus.  Dm  KafUd  wird  hierbei  an  Menge  ab- 
nehmen, es  wird  zum  Teil  auffrebraucht.  um  den 
lijapliitstroni  zu  siieisen.  l)»-r  Kohlenstnft'  flielU. 
von  ihm  ab  durch  die  feste  Lösuntr  .S  nach  dem 
GrapliitkriHtall.  Man  wird  dann  ilielil  oberbalb 
der  (ireuztem|ieratur  ts  etwa  gleiuh  Tüü°  ('.  ein 
Bild  wie  in  Abbildnng  8  e'  haben.  Bei  ts  indet 
nun  Zerfall  der  festen  iJisung  S  wif  frülu  r  -jfatf: 
«ie  wandelt  sich  in  Pcriit  um ,  w  cun  trotz  der 
Kohlenstoffiaotzlehang  ihr  Kohlenstoffgehalt  noch 
hoch  irt'iiui:  ist.  Wenn  er  aber  eine  best irninti^ 
Grenze  unterschritten  hat,  wird  in  der  kolUou- 
stoffthtneren  Umgebung  des  Graphltkristalls  sieh 
Eisen  ( Ferrit i  als  solches  abscheiden.  Dieses 
ist  in  .\bliildunc:  8  f  mit  F  bezeichnet.     Es  be- 

*  Es  ist  hier  aleht  nur  das  frei  atttgeschiedeno 
KarMd  0  gamebrt,  wpnSm  aaeh  das,  weldies  sieb  b 
der  festen  Lflsang  8  In  geltstsr  Form  im  Eisea  bs- 
findet 


steht  die  Mri^liclik'i*  AaVi  aiicli  ihhIi  unferhalli 
tj  diiH  Wachsen  der  (.iraphitkristalle  auf  Kosten 
des  Kohionstoffgehaltes  der  rm^eliun>r  vvt'il«  r$;uht, 
wii-  in  Abbildung  H  g'  ansredeutct.  Der  Graphit- 
kristall und  der  Ferrithof  F  werden  wachsen, 
die  Karbidmenge  <'  wird  weiter  abnehmen.  Es 
ist  aber  wahrscheinlich,  daß  dieser  Vorgang  mit  # 
sinkender  Temperatur  immer  langsamer  verl.'lutt, 
da  ja  das  AbHielien  des  Koldenstorts  wegen  dt  r 
geringeren  Beweglichkeit  der  Jlolekiile  bei  nie- 
(I.  r.-n  'l  emperaturen  schwieriger  wird,  .""^clilii  hlich 
wird  er  ganz  aufbSren.  Das  dann  gebildete 
Gefiigehild  (AbbUduag  8g0  Ist  nun  wiederum 
unter  dem  Mikroskop  unmittelbar  ber>)iaclitl»ar. 
Der  erreichte  Zustand  ist  im  Sinne  unserer 
ft^heren  Auffassung  ein  Mischzustand  a  und  b. 
D-  r  Zust;ind  a  wird  noch  verkörpert  durch  das 
Karbid  ('  und  seine  reriitumgebung  V.  Das 
System  b  entspricht  dem  Graphit  und  seinem 
Ferrilliof  F.  Wenn  der  die  rnterkiihliing  auf- 
hebende .\nreiz  krftftig  genug  und  die  Zeit  der 
Abkühlung  genügend  lang  ist,  um  dem  AbfHeOen 
Aca  Kohlenstoffs  nach  dem  Graphit  die  nötige 
Zeit  zu  lassen,  so  kann  auch  der  reine  (i renz- 
zustand I»  (auHschlieniich  Grajihit  nnd  Ferrit) 
erreicht  werden.  Dii  >  isi  aber  in  dem  praktisch 
erzeugten  Hoheisen  meist  nur  örtlich  der  Fall, 
das  in  Abbildung  S  g'  dargu.stellte  Verhältnis  ist 
das  häufigere.  Abbildung  8  stellt  das  charak- 
trrisiische  Gefiige  des  grauen  Roheisens  dar. 
Wenn  die  ausgeschiedene  Graphitmenge  nicht 
genügend  groß  ist,  nn  die  SrtUche  Entarmnng 
nn  K'n!i1i  nst«it1"  in  der  rüiL-i  lMimr  <^<  (rrapliit- 
kristalls  weit  genug  zu  treiben,  kann  der  Gc- 
fligebestandtell  Ferrit  F  fortfallen.  Anderseits 

kann  b.  i  ;.'.  iiiitri-iii|i  r  K'tlib'iistoflalifuhr  iliirch  die 
Graphiikristalle  das  Karbid  C  aufgebraucht  sein, 
80  da6  das  GefUge  nur  noch  aus  Ch«phit,  Ferrit 
und  l'erlit  liesteht.  Alle  diese  FlUe  sind  unter 
dem  Mikroskop  beobachtbar. 

In  Abbildung  0  ist  das  Geflige  des  Stahes 
22  X  22  mm  der  I>eyd eschen  Gulistftbe  in 
350  facher  VergröÜerung  abgebildet.  Man 
bemerkt  scliwarzo  Grapliitadern  im  Perlit  1* 
liegend.  Der  letztere  ist  an  seinem  lamellaren 
(schraffierten)  AufTiau  zu  erkennen.  In  grcilHMf'r 
Entfernung  vom  l'erlit  liegen  Karbidmassen  C, 
die  von  den  kleinen  Inselehen  durchsetzt  sind, 
die  in  Abbildung  7  und  S  dargestellt  nml  !>• - 
s]irochen  wurden.  Deuyenigen,  der  sich  mit 
der  Metallographie  des  Stahles  befaßt  bat,  wird 
es  aii^YTÜ  n  .  (I'ii'i  riMt/  des  geringen  Gehaltes 
an  , gebundenem*  Kohlenstotl  (0,83 '/o)  die  auUer- 
halb  des  Graphits  Hegende  Masse  ans  Zementit 
uml  l'erlit  aufireliaiit  ist,  was  man  sun^t  nur 
bei  Gehalten  von  wesentlich  Utier  1  <*/o  gebundenem 
Kohlenstoff  erwarten  kann.  Es  Ist  aber  hier  zu 
bedenken,  dali  wir  es  1.  mit  grohen  lieimengungen 
von  Silizium,  Mangan  und  l'hosphor  zu  ton 
haben,  die  den  eutektischen  Gehalt  von  etwa 
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1  '',11  KoliKiistutV  andern  köuneu,  2.  daU  «1er  rcriit 
iiifol§rc  AlMan^un^  des  Kohlenstoffs  durch  denGra- 
|ihit  wt  st  iitlicli  kolilt^nstotl'armcr  als  1  "/o  sein  kann 
und  3.  daß  auch  der  Zeinentit  C,  der  mit  seiueu 
fänscMüsBen  «uMiniinen  hei  Ahw«seii]iett  TM 
Graphit  etwa  «-ini  iti  Kohli-nslotr-rliult  von  4,8 '/o 
entspricht,  infolge  «ItT  Kolili-nsiollentziebunp  he! 
der  (rraphitbildun^'  nur  noch  cim»  Pseudomorphose 
von  Karllid  nai  li  «•int'in  kohl.  ii-i<.iViirrneren,  in»!hr 
perlitfllinliclicu  Körin  r  darstL-llen  kann.  I)i<'  Auf- 
l'assuiiKi  wie  siu  Howe  vertritt,  dali  graut-s 
Koheison  nur  als  ein  Gomea^  von  Stahl  und 
Graiiliit  aufzufassen  ist.  kann  nur  als  eine  erste 
Annäherung  au  diu  wirklichen  Vorhftltniäüc  gelten; 
sie  muß  aua  den  «h«a  gegebenen  Grttnden  bei 
f  .L'i  li.  !ifi-f  III  Weiterscbließeii  xu  irr)g«u  Vor- 
stellungen führen. 

AhbiMunp  10  frlbt  daa  Gonigr«  dea  Stabes 
l.'t.'ix  1  •*••'»  niiii  am  Itaiid  uinl.r.  I>io  Vt-r- 
gröücrung  iül  die  gleiche  wie  in  Aiiljildung  II. 
Es  filllt  sofort  der  weaentlich  grtfbere  GofBg«- 
aufbaii  auf.  l->  ist  Ifedintrt  durch  die  lan^^- 
aamere  Ahkühlung  des  Stabe«  1A5X  ]di>  mm. 
Das  Bild  entspricht  sranz  der  Abbildung^  8 
Daa  (iefiiirc  ist  geltlldet  aus  Graphit,  Ferrit  F, 
Perlit  l'  und  Zouuntit  ('.  Iki  li  tzteroui  erkennt 
man  dtutiieh  schon  die  l'seudtimorpho.se  nach 
l'i  rlit  infolge  Kofalcnatoftent Ziehung.  Auch  dem 
l'i  rlit  sielit  man  es  stellenweise  an,  daß  Ihm 
Kulilens).utV  entzogi-n  ist. 

Ein  Ocdigebiid  aus  dorn  Stab  18»  x  ISO  mm 
ist  in  H.'iO  facher  linearer  \'ertjröli»Tun;r  in 
Ablitldun^'  11  wiedergegeben.  Hier  iüt  der 
Ferrithof  F  um  den  Grafibitkristall  so  aus- 
;:'-iitlint,  .Inl'i  lirr  eiL-mtlirlie  Perlit  ;:anz  ver- 
Hchwuudeu  ist.  Uer  Zenieutit  ('  iüt  wahrschein- 
lich bis  zu  einem  irewiasen  Grade  sefaon  Psendo- 
mor|'li('se  von  Ztinetitil  naeh  P-  rlit. 

Eine  eigenartige  Erscheinung  zeigt  Abbil- 
dung 12.  Sie  entstammt  dem  ftußersten  Rande 
des  Stabes  44  X  44  nim.  Dort  ist  nahezu  der 
Urenzzustand  b,  der  ausschließliche  Gegenwart 
von  Graphit  and  Ferrit  bedingt,  erreicht.  Man 
findet  dunkle  (irapliitadern  im  Ferrit  F.  daneben 
nur  noeli  •rerint,'e  l'elierreste  von  I'erlit  P.  Diese 
KrseiH'inun;:  ist  um  so  t  i;r<'nartijrer.  als  sie  meiät 
ganz  an  di  r  aufM-rstcn  (hililiaut  auftritt,  wo  mM 
ra-i  In-  Aliküliiunj:.  also  uniii^t  r  weit  iretrielien»- 
Aufhebung  der  l  nterkiihluug,  somit  weniger  Gra- 
phit erwarten  mSeht«.  loh  habe  diesen  Fall 
rilu  r  sclion  m  lit  oft  lifoliaebtet :  es  scheint  tnir. 
dali  er  bedingt  wird  durch  einen  kräftigen  Anreiz 
auf  Aufhebung  der  UnterUhlung,  der  dureh 
ifiri-iiil  >  iri^  n  l'"-t,Tn<U.  il  der  FnrmwanduiiL' 
geheii  winl,  vielleicht  durch  den  Grapliitgehalt 
der  ScbwSrze  oder  durch  Holzkohlenstaub  bei 
grünen  .'saiKlfonm  ii. 

Ha  man  vielfach  aus  dem  weniger  verwickelien 
Verlmlten  anderer  Metalle  RilokseblBMO  anf  die 
Natur  des  Eisens  xlehea  kann,  will  icli  nocb 
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kurz  die  (.irajdiitidldung  beim  Nickel  erwahiif.n. 
Das  Nickel  vermag  im  flDssigen  Zustande  Kohlen- 

sfotl  .uifzultisen .  nlinlicb  wie  das  Kisen.  ßi'iiii 
Erstarrungsvorgaug  scheidet  sich  der  KolüenstofT 
In  Form  von  Gn^iMt  vollständig  ab.  So  entbleit 
a.  B.  ein  geschmolzenes  Nickel  1,87  "/o  Kohlenatoii", 
der  »Amtlich  als  (traphit  vorgefunden  wurde.  Das 
(tefü<;chi1d  ist  in  Abbildung  13  dargestellt 
in  llTf.nlier  Vergrößerung.  Btini  Xickol 
tritt  also  olun-  w>'itt  res  der  staliile  Zustaiitl  h 
(Graphit  und  Mt  lallt  ein;  eine  rnterküliluiiij^ 
zum  Zustand  a  habe  ieli  iineb  nicht  lu^obachtet. 
Es  ist  aller  nielit  aiis-esi'li]e>s.-n .  »»im* 
solche  vorkommen  kann,  und  dab  man,  unt  sie 
zu  erzeugen,  besondere  KunstgrilFe  anwenden 
Uiuli.  !*;is  witnle  lieillin,  daß  die  Neigung  zur 
linterkulilung  im  tiegensatz  zum  Verhalton  des 
EiHens  gering  ist. 

.\iir  einen  interessanten  Kall  wurdi  ieb  durcli 
Hrn.  Eeyde  aufmerksam  gemacht,  der  sich  durch 
die  von  mir  dargelegte  Anschauung  von  der 
(irapbitiiildun^^  im  Eisen  bis  zu  einem  gewisaen 
Grade  eridOren  lAßt.  Es  lag  vor  ein  sehr  si Ii  ziii m- 
reiches  Gußeisen  von  der  Zuaanunensetzung : 

UcMmtkoUenatoff  .  .  .  9,65 

Silizium   8,15  , 

Mangan   0,96  , 

Phosphor  .......  0,18»  « 

Sehwefel  .'  .  0,08  ■„ 

Es  wurde  in  eine  Sandform  getrossen,  die 
am  Hoden  h<  \  1  2  i  siehe  .Abliildunir  14» 
eine  eiserne  l'iatle  zum  Zweck  des  Absclireck- 
\  ('rsucbs  besaß.  Die  Figntw  ist  etwa  im  Haß- 
stalie  1:1,24  aliireliildet.  Oben  war  die  Form 
otTen.  Der  Bruch  (.siehe  .\bbild.  14)  zeigt  oben 
grobes  Korn  nrit  gllinzenden  Graphitbltttchen; 
plötzlich  absetzend  wird  das  Korn  nnrli  unten 
zu  fein,  ohne  .sichtbare  tiraphitblättcbeu.  Bei 
Beobachtung  eines  solohen  Bruches  wird  jeder 
<i:ren,  daß  d^r  (traphit;rebalt  in  dein  oberen 
gruhköruigen  Teil  größer  ist,  als  im  unteren 
fdnkOmigen.   Die  Analyse  ergab  aber 

On|>hlt 

grobkörniger,  oborer  Teil.  ....  8,42»,^* 
f«inkSniig»r,  uateror  Teil  8,41  « 

Das  (Jefügc  des  oberen,  grobkfirnigen  Teils  ist 
in  Abbildung  lö  in  117  facher  Vergröße- 
rung wiedergegelien;  das  des  unteren,  fein» 
körnigen  Teils  in  Abbildune;  i(>  in  i.')!  ii  her 
Vergrößerung,  und  zwar  entstammen  die  Auf- 
nahmen dem  ungeatzten  Sehliff.  In  beiden 
Sehliften  liegen  in  der  Grundmassc  des  Eisens 
Irriippen  von  winzigen  rundlielien  Grapliitkeimen.** 

*  Auch  im  Ouaanitkohleiuitoff-,  Silizlnm-,  Mangan-, 
Phosphor-  und  Schwefelgefaalt  b««t«bt  swiaelwtt  obwem 
und  unterem  Teil  kein  Untenehied. 

**  Sie  «Ind  angeordnet  nach  Art  dor  eniekHsehra 

Mifchuntren  und  entK|ire(heii  wohl  dein  ei};cntlicben 
(iraphiteiitekiikuiii.  Der  Anreiz  zur  (iraphitbUdun^ 
scheint  iluiiiii  h  liei  dorn  verlierenden  Mlir  hohM 
äUisiumgubalt  bui  huber  Temperatur,  nahe  tx  («iahe 
oben)  otogokroten  su  sein. 
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In  dem  oheren  Teil  lifiren  niilW'nii'iii  nocli  lurroUc 
(trapliUMfltter  eintr<-s|.ren;:t,  ili««  im  untpren 
fchifii.  Dii'so  trrolii'ii  <ira|»hitlil:ltl»'r  ln'iiin;r«-n 
das  jrrolikörniv't^  Hrui-liaiissehen  des  Olterteils. 
Man  ülurii  hatzt  leirlit.  im  Hnirh  den  (irapliit- 
p^lialt,  weil  sich  die  <ira]diitldatte|i*-ii  darin  vor- 
ziiiraweise  mit  ihrer  hrelten  Seile  /.eifreii  (siehe 
Aliliildiiiiir  IT);  im  Scidiff  hiii;re>rrn  ist  man  mehr 
trenei;:!.,  die  (iraidiitmence  zu  untersehatzen, 
weil  diu  nach  Art  von  Alddldun»;  1 7  lic(;vndcn 
HLlt teilen  (»eim  Schleifen  heransirerissen  werden, 
und  vorwietrend  die  üraidiitlilntter  nur  in  ihrem 


Abbildung  14.    Bruchfliche.    MsIShUI)  I  :  1,24. 

Qnorschnitt  siehtliar  werden  (Alddid.  is».  \Vo- 
durcli  ist  nun  der  Unterschied  in  der  (irajiliit- 
liildiinir  in  Aldtildun»^  14  beding?  Nach  den 
Erörternniren  zu  Atildhiunu'  ^  muß  es  für  die 
.Ausidldunt;  di  s  Uraidiits  von  \Vichti;.'){eit  sein 

1 .  bei  welclier  Temperatur  der  .Anreiz  zur  Aug- 
fQlluntr  der  erslt-n  ( iraphitkeime  eintritt,  ferner 

2.  mit  welclier  iTeschwindifrkeit  die  in  Aldtild.  X 
dar};estelltcn  einzelnen  Stufen  bei  der  .Abkühhini; 
durchlaufen  wr-rden.  Man  hat  leider  noch  nicht 
;;cnü{rcnde  experimonteile  I  nterlftfren,  um  die 
.Art  dieser  Wirkunfr  bereits  klar  übersehen  zu 
können.  Das  betreffende  .Arbeits^rehiet  ist  noch 
zu  wcnij;  e\i)erimentell  durchforscht;  man  hat 
zu  viel  auf  dem  Haider  trearbeitet,  statt  im 
Laboratoriun).  So  viel  ist  aber  als  wahrschein- 
lich anzunehmen,  dali  die  Verschiedenheit  in  der 
Uraphitbildung  liei  dem  tiuÜbiock  Alddlduug  14 


durch  Verschiedenhelten  der  olien  frenanntcn  Kak- 
toren in  1  und  2  verursacht  ist.  Zu  erklären 
idiebe  noch  die  scharfe  (Jrenze  zwischen  den 
beiden  (^ofii^.'elMldun^ren ;  man  würde  einen  all- 
mühlit'hen  reberjrantr  erwarten.  Mö;:li<di  Ist. 
dali  nach  dem  Hinp-ielii-n  des  Kisens  in  die  Konu 
das  noch  flüssip;  Metall  übereinanderlie^rende 
StrJSmun^ren  von  verschiedenem  Wiirincirrad  bildet, 
wie  man  es  iu  jeder  Itadewanne  merken  kann. 
lUese  beiden  Metallströme  würden  dann  ent- 
sprechend ihrer  verschiedenen  Tem|ieratur  zu 
verschiedenen  Zeiten  erstarren;  sie  könnten  dann 
auch  zu  verschie<leiien  Zeilen  und  liei  verschie- 
denen Teni|teraturen  den  .Anreiz  zur  (iraphil- 
fftlluntr  erhalten,  wodurch  die  unvermittelte  .Ab- 
jrrenzun^r  im  Gefüf.'«!  erklflrliili  würde.  Nach 
den  Mitteiliin;;en  des  Hrn.  l.eyde  tritt  die  Kr- 
sclieinuntr  nur  i>ei  sehr  siliziumreichem  Kisen  4'iii. 

Tin  Ihnen  zu  zei^'en.  dali  man  einer  pin/en 
Reihe  von  praklisch  wichti;r4'n  Krajren  des 
(tifßereiwesrns  durch  metallo^fraphisehe  Heobncli- 
tun;;  nilher  treten  kann,  will  ich  noeli  eini^re 
Funkte  aus  der  Metall;;ietierei  heranziehen.  Wenn 
Kupfer  bei  Zutritt  von  Luft  j^'eschmtdzen  wird, 


Allbild.  18.  HchlilT. 


Abbild.  17.  Bruch. 


so  absorbiert  es  Sauerstoff  und  bildet  eine  flüssip' 
liösunjr  von  Kupfer  und  Kupferoxydul*.  Hei 
der  Krstarrnn^r  zerfallt  diese  vollstflndiL'  in  ihre 
Hestaudteile,  das  Kupfero.wdiil  scheidet  sich 
nach  bestimmten  besetzen  aus,  auf  die  ich  hier 
nicht  nfther  eindrehen  will.  .Alibilduiitr  lü  zei^'t 
eine  solche  Lev'ieriinj,'  mit  1,11» Kupfeioxvdul 
nach  der  Erstarrun^r  in  123facher  Ver^rröllerunt:. 
Das  Oxydul  bildet  ein  inni^res  (temisch  mit  dem 
Kupfer  f  ,eutektisches  (Jemisch''  i,  und  dieses  (Je- 
niisch  lie^t  zwischen  den  Kupferkrislallen.  die 
zuerst  erstarren,  einjrelapcrt.  -  .Auf  (Jrund  der 
tiefüjreuntersuchunp  ist  eine  .Schfltzun>r  des  ipianti- 
taliven  Oxyduljjehaltes  in  kurzer  Frist  miitrlich. 

Wird  zu  einem  solchen  Hüssijren  kupferoxytlul- 
halti^ren  Kupfer  Zinn  le^riert.  so  tindi>t  eine  Tm- 
setzung  statt  nach  der  Cileichunt^ 

2  CuiO  +  Sn  ^  4  Cu  +  .SnO»*». 

Die  feste  ZinnsUure  laj^crt  sich  in  Form  von 
Hilutcn  in  der  flQssi|>:en  Le>rierun(;  ein.  Die  Filden 
haben  nicht  das  Bestreiien  nach  oben  zu  stei^'en, 
sondern  bleiben  in  der  Schwebe.  Die  einzelnen 
Teile  der  flüssi^ren  Le>;ierunfr  werden  so  von  den 
HAuten  verhindert  ineinander  zu  flieUcn,  ähnlich 

*  E.  Heyn:  Kupfer  und  SancratolT.  „Mittcilun^-n 
aus  den  Künigl.  Techn.  VersuchiiaiiAtAlten'',  Berlin  19UU 
S.  :1I5. 

•*  E.  Heyn  und  O.  Bauer:  Kupfer,  Zinn  und 
äaut;r»toir.    tbendort  19U4  S.  137. 
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wi«  Qm^cksillicrkiip'ln,  die  mit  Oxy«lhflutchon 
Oller  Schmutz  l»etleckt  sind,  sich  nicht  mitein- 
aniliT  vercinipni  wollf-n.  DioH  liedin-rt  die  l»iek- 
fliissl;.'keit  der  saucrstofllialtifreu  Hronze.  Xacli 
der  ErHtarnintr  sind  liie  Hilute  unter  dem  Mi- 
krosku|i  Hiclitlinr,  wie  Ahliildun^'  20  in  'M\h- 
facher  V'ertrröLierunp  zeigt.  Zuweilen  bihlen 
.  sieh,  wenn  iler  Sauerstoftgchalt  der  Uronze  <,'e- 
niip-nd  groli  ist,  ^fut  ausf^ebildetc  Kristalle  von 
Zinnsäliire,  wie  in  Abhildunjr  21  in  3ür>faclier 
Ver^rößerunf;.  —  Da  die  ZinnsilurtOiflute  in 
der  rtüHsiffen  Le^ierunj;  nur  geriu>.'es  Hestre- 
>ien  haben  nach  oben  zu  steigen,  nützt  Be- 
deekuug  der  Schmelze  mit  llolzkolilc  nicht 
viel,  da  «le  nur  die  unmittelbar  mit  ihr  in  He- 


Abbildung  21.    |V=K3<j5.)  ZinnriiturekriDtall,' 


in  oxydierter  Bronze.  Un^üützt. 

C'u:   Kup'rrkristaUr;   Kn:  KMlekL  MUchunr  tob 
Kupffr  und  Ku|»r**roiTdul. 

riihrung  tretende  Zinns.1ure  reduzieren  kann. 
Wirksam  ist  dapegen  Zusatz  von  I'hos|ihor 
( l'hosphnrkuiifer.  lMios|diorzinn,».  weil  dieser  sich 
in  iler  Hiissigen  Legierung  auflöst  und  so  an 
allen  Punkten  auf  die  Zinnsilurc  einwirken  kann. 
Soweit  bisher  im  Königl.  Material|irüfungsamte 
ffstgestellt  wurde,  vollzieht  sich  hierbei  der 
Viirgang: 

7  8nO»  +  4  P  =  2  (8nO)t  Pi  0»  +  3  8n.» 

Hin  Teil  des  Sn  0  im  gebibleten  i'lins|ihat 
wird  durch  CujO  ersetzt.  Das  l'h<»s|ihat  ist  bei 
der  Temperatur  der  geschmolzenen  itronze 
flüssig;  deswegen  ist  Abscheidung  von  der  Legie- 
rung möglich. 

Legiert  man  zutliissigem  kupferoxydulhaltigem 
Kupfer  Zink,  so  wird  wegen  der  grölieren  Ver- 
wandtschaft des  Zinks  zum  Sauerstoff  Zinkoxyd 
gebildet,  das  bei  der  Scbmelztem|ieratur  der  Le- 

*  llifrUber  eoU  demnSrhat  tom  Verfa«Ber  bt»- 
ricbtct  werden. 


ngen  für  da»  Oitfiereiweae».         28.  Jahrg.  Nr.  22. 

gierung  entweicht.  Zink  ist  somit  eines  der 
vorzüglichsten  Desoxydationsmittel ;  aus  seiner 
Wirkung  erklart  sich  auch  die  Verbesserung  der 
(iielifahigkelt  des  Kupfers  und  der  Kujiferzinn- 
legierungen  durch  Zinkzusatz. 

'  In  gegossener  Zinnbronze  und  in  KotgulJ  er- 
kennt man  zuweilen  auf  dem  Hruch  grauweiße 
Flecke*  in  einer  bronzefarbigen  Grundma-sse. 
Zuweilen  sind  die  grauen  Flecke  sehr  groß  und 
man  gewinnt  den  Eindruck  einer  sehr  starken 
Seigerung.  In  Abbildung  22  ist  ein  solcher 
Bruch  in  vierfacher  Vergrößerung  dargestellt. 
Die  grauen  Flecke  sind  durch  Schraffur  an- 
gedeutet. Die  Festigkeitseigenschaften  des  Me- 
talbis  sind  um  so  minderwertiger,  je  gröber  die 
Flceki>nbildung  auftritt.  .-Vuffallenderweise  be- 
kommt man  keinen  Unterschied  im  Zinngehalt, 
wenn  man  Bolirspane  an  der  Stelle  eines  grauen 
Fb'ckes  oder  aus  einer  bronzefarbigen  Stelle 
entnimmt.  Die  Spiine  haben  auch  gleiche  Farbe. 
Auch  wenn  man  einen  Schlift'  durch  einen  grob 
ausgeldldeten  grauen  Fleck  legt,  crhftlt  man 
keinen  rnterscliied  im  (lefüge.  Die  Erscheinung 
{aiHi  somit  nicht  mit  einer  groben  Entmischung 
der  Legierung  zusammenhangen;  diese  müßte 
unbedingt  im  (lefüge  erkennbar  sein.  Die  Er- 
klärung hierfür  ist  folgende: 

Hei  der  Erstarrung  der  Zinubronzen  mit  den 
in  der  Technik  gebr.°luchlichcn  Zinngehalten  kri- 
stallisiert zunadist  eine  kupferreiehe  ft^ste  Lö- 
sung a  .ins  (dies  ergibt  sich  aus  dem  Erstar- 
rungsbild**). Sie  bildet  nicht  sofort  volle  Kris- 
talle, sondern  Kristallskelette  nach  Art  der 
Taum^nbilume.  Zwischen  den  Zweigen  dieser 
Tannenbaume  erstarrt  dann  in  zweiter  Linie 
die  Füllmasse  b  mit  größerem  Zinngehalt.  Das 
Cianze  bildet  nach  der  vollständigen  Erstar- 
rung ein  großes  Korn  k.  Der  Teil  a  zeigt 
r^ronzefarbe;  der  zinnreichere  Füllkörper  b  be- 
sitzt graue  Färbung.  In  Abbildung  23  sind  im 
Sehlift"  bei  2!)faeher  Vergrößerung  zwei  solcher 
aneinanderstoßender  Körner  k  dargestellt.  In- 
folge der  Aetzung  erscheint  hier  der  kupfer- 
reiche Bestandteil  a  dunkler,  der  zinnreiche  Be- 
standt(>il  b  heller.  Erfolgt  nun  der  Bruch  einer 
soh^lien  !.egierung,  so  wird  er  teils  in  dem 
Tannenbaumskelett  a.  teils  in  der  Füllmasse  b 
verlaufen  können.  Soweit  er  in  a  liegt,  erscheint 
dann  der  Bruch  bronzefarben.  auf  der  anderen 
.Strecke  dagegen  hat  er  graue  Farbe.  Sind  die 
Körner  k  grob  ausgebildet,  so  werden  die 
Strecken  im  allgemeinen  länger  sein  können,  als 
bei  einer  Legierung,  in  der  die  Einzelkörner  k 
kh'in  ausgebildet  sind.  Im  ersteren  Falle  zeigt 
dann  der  Uruch  größere  graue  Flecken  in 
bronzefarboneni  Grunde,  im  letzteren  Falle  eine 

*  K.  Heyn  und  O.  Bauer:  Kupfer,  Zinn  und 
HauerHtoff,  r.  o. 

*♦  ileyenck  und  Nevillo:  .Traiia.  Kuval  Soc. 
Lond."  A.'202,  1,  190». 
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Mi.schfarbo.  Dif  Fli  rki-  siixl  aWr  iintiT  dorn 
Mikrottkop  noch  erkennbar.  Auf  die  grüben^ 
oder  feinere  Anshlliianjir  KAmer  k  hat  dio 
Erstarniny^sy^csrh\viii<li;;ki-it  «iinti  \rosentlichKn 
KiuriuU.  Ju  lan;r-suiiier  die  Krslarriin^  v<»r  ninh 
j,'flit,  um  so  fjröber  wiTden  dio  KiinnT  k.  nm 
80  stUrkcr  tntcii  dii-  ;rraui'n  Flfcki-  auf.  Uii 
»chiH'lliT  Alikübluiiir  frliält  man  ilii-  K<irii>r  k 
kleiu,  sie  sinil  iiiui!.'  incinanilir  vcrHlzt.  Dif 
Flecke  trittii  zurück,  wi-nicii  rnikiiiskopisiih 
klein;  der  Zusuiiiiin  iihanc  /wisclifii  dcii  '  in/i  ln.'ti 
Kömern  k  ist  uin  iiiuigi^n/.  IMt^  L(;^icriiti^'  hat. 
beiwere  Festigkeitaeigengchaften  als  die  iasg- 
sanitT  (Tkaltete,  voraimL'i-^i'lzt  nalürliil»,  dril) 
nicht  etwa  Üele|;enheit  zu  iiuUäpauuuugen  iii- 
folire  der  raschen  Abkflhlooir  frechen  war.  — 
Mit  miMm-ii  An-i'  in  unl  r-^  tznn-i  ii.  <li'  ii  uiir- 
lich  nur  den  Cb&rnklf.r  vuu  llüchli^eu  Wiiiidcl- 
bilUem  tragen  können,  hoffe  ich  Ihnen  eine  Vor- 
■tellunfr  gegeben  in  haben,  daß  dnrch  da» 

Mitteilungen  aus 
FluStnlttel  im  Kupolofenbetrieb.* 

Der  Wi-rt 'liT  l'liitiinitti'l  iM  itn  Ku|m'I  ir.-iwrhtnrUcti 
wird  vun  doti  <iicLi<'rri|<'iiii'ii  ji  m  Ii  liii'ht  ;ri'liüj;<>ni|  ^e- 
«ftldlf^.  Hundcrto  vkii  K  iiii  'l'ilVn  arlM>ituii  Aberbaaflt 
ohne  Flattniittel, **  iiiul  dir  Srlilafki-nliaufen  weixen 
•ia«  angeheure  Men^o  von  r.ir<en  .  uf,  liaH  tatii&chlii-h 
«erlerea  geht.  Du  l^iMo  geht  aber  niobt  nur  iafolg« 
des  hohen  Hetatigehalta  der  Schlacke  Terloren,  denn 
di<-Mi>  uniKi'hlicUt  auch  kleiiu-  Brocken  und  Ku;;oln  von 
Riü<-n,  die  nirlit  i:'-tr«nnt  wi-rdfn  können. •*♦  Kh  int 
eine  Talnarhe,  lUll  ili^-  Schlackerilmlili  ii  vieler  liieUe- 
reien  mehr  Kiwen  untlialten,  al«  tn.nn  lir-i  itlilianwnniii^e 
EisenerzlafjiT  (Ii.  Ein  weiterer  Vnn.  il  i|.  r  l'liilliniit.  I 
bogt  in  ihrer  rciDigemlen  Wirkun;;  auf  den  Ku|m>I- 
ofen.  Ein  so  geführter  ofen  weiHt  keine  Annut/e  von 
Eilen  und  Schlacke  auf.  Die  hiurdurch  bedingten 
Zeit-  and  Arbeiterapandaee  eind  darehaa»  beachten«» 
wert.  Bei  KnpolAfen  mit  groBer  Tagealetetang  tat  die 
Terwendang  ein«»«  guten  PluSmittete  ttnh«dinf^  er- 
fiirderlieti.  Her  MaiifitHaelie  naeii  ^itii  ex  zwei  IMuti- 
mittül  für  den   Kii|ioIi>fen :    KalkHtoin  und  KluttHpnc. 

Per  Kl'ili-|.:it  Wird  alH  Kinlitniltel  von  manclien 
Seiten  >ehr  letihuft  aticeprienen.  und  die  l.ioferanten 
behaupten,  daö  er  dum  KiHon  -janz  lieiondern  wert- 
volle Kii;eii(trhafien  v<irlt)ih<;.  Nach  den  vom  Ver- 
fasHur  auM^'oführten  |iraktiachen  SchmckTi-riuchen  hat 
•Ich  der  Flufopat  indemen  ala  ein  gans  minderwertigcH 
Plaflmittei  «rwieeen,  denn  eine  ScfawefehiiMcheidung 
Undet  niobt  statt,  aad  aneh  die  'Eigenachaft«n  de« 
Btaent  werden  in  keiner  Wefne  vcrbetiHort.  Katk- 
Htein  idt  Weit  Itilli^er  ninI  »irkt  als  riiillinittel  vii) 
besser  uU  FiiillHpaf.  Ks  ist  diiln'i  [j.iii/  i,'li'icli!,'iilti^', 
in  welcher  l-Kmi  liir  K;iU  Tir«eu<let  >sinl.  ir  muß 
nur  rein  Hein;  es  krtnn  Mnrnmr,  weii  her  oder  linrter 
Kalkntein,  ja  e»  können  Auslern-  dder  irevM'iliiiliche 
Mnachelachalen  «ein,  dan  Material  muß  nur  ^ut  Hein. 
Kalkstein  mit  mehr  als  8  o/o  KiosoUiiure  int  mindvr- 
wertig  ud  aolciier  mit  einem  bedeutenden  Tonerde- 


•  Nach  einem  von  N.  W.  8hed  in  der  , Ame- 
rican Foundrymen«  Aaaociation"  gehaltenen  Vortrau;. 
Dflrfte  doch  wohl  nur  fdr  Aitierika  ^'olten! 
Es  müßte  hier  lipxser  hoiüen:  „die  im  all- 
gemeinen iinlieaclltet  l)l"lli>  !i ■ .  denn  mit  Hilfe  ni»|Lr- 
netiacber  Beheider,  wie  Nolvlie  jetzt  von  verHchiedonen 
Finnen  geliurert  werden,  läßt  xieli  die  Trennung  dea 
Siaana  von  der  Schlacke  recht  wohl  auafOhrea. 


nutalloirrapliisclic  Stiidiiiiii  n-u.'  Idei-n  in  die 
Wissfnsclial't  von  uiisunm  Metallen  hineiugelrageQ 
werden,  daß  dnrch  thra  Mithilfe  die  «ichere 
Aussicht  ^'es(•hart■<•n  iat,  dali  lias  (i.  lii.  t  li.  r  Ma- 
ti>ririli«-iikuiidi>,  d«-S!<<-n  (Ti-n«TJilstal(?ikarte  lii.sUi;r 
noch  recht  viol  weide  Flecke  au  eiiiptitidlieht*»! 
SteUen  aufweist,  in  nicht  zu  iVrner  Zukuutt 
soweit  durrlit'orsrht  wi-nlen  wird,  dali  tlie  weihen, 
uubekannti  u  Flecke  allniahlieii  verschwinden. 
Es«  unterllejrt  keinem  Zweite!,  daü  ein  .so  ver» 
vc>ll-t;iiMiitrt>  s  Karteiitn.'Uefial  <li  r  I'rnvis  in  ilirein 
Kami>te  gcffcn  die  .Seluvieri;,'keiteu,  die  die  Er- 
zeugung und  Verarbeitung  der  Metalle  und  Le- 
,.'-iiTiinL'''ri  iüiiiief  und  ii!im>r  wieder  Idi-fen. 
wesentliche  lliltc  {(owfihrcn  wird.  Freilich 
erscheint  die  experimentelle  Arbeit,  die  noch  zn 
Ix-wältiiren  ist.  dem  Kiii^ri  weilit-n  or«'wa!ti;.'  iiml 
fast  erdrückend,  alter  «lic  Wege,  die  zu  gelien 
sind,  sind  zum  großen  Tel!  bereits  festgelegt. 
{Ta'lihafter  Beifall.) 

(ier  GicUereipraxis. 

irebait  !«t  direkt  nnbrauchbar.  Er  aoll  mindcatcna  51  o,'^ 
Kalkerde  eiithalten  und  der  Sehwefel^eiialt  hoII  unter 
i  hin '2*1 ,.  Ideil»  II.  Mii;c>i>'siuuilliilti);er  Kalkstein  ist  für 
den  Kupiiinteiilieln'  Ii  elieiiMci  t,'.-i ■  i i.' II i ■  t  wie  i;e wöhnlieller. 
I>ie  zu  Verwendende  Katksteiiunen;;''  i^f  veriteliieden 
und  in  ernter  Linie  von  dem  Kiese|s(mrii,-,-httlt  tier 
Koka»i«elie  aldiani;i^,  dann  al>er  vuu  der  Menge  Saud, 
die  an  dem  Kolu  ison  oder  Schrott  haftet,  und  endlich 
von  der  Silizierongristafe  der  Üchlacke.  Die  zum 
Vorechlackea  der  Kokaaacbe  erforderiicbe  Kalicnienge 
iSBt  sich  in  der  beim  nochofenhctrieb  ablieben  Art 
ermitteln;  dl«  Sandmciiire,  welche  dem  RoheiHcn  an- 
haftet, ist  HO  versellieileii,  dal!  es  Hi  liwieri;;  ist,  den 
erforilerlielien  Kalk^iiselilni;  tren  in  im/ iiL,"  lH  n.  Die 
(»eeii;iK'ti«le  Schlnek  ■  ist  .Miinii-.ilik,it. 

Verfasser  stellt  nU  prnktisi  lie  Ii«  ;,'r!  auf,  im  Kalk- 
stein "jr»",:  dos  Kokst^eMieht  I«  /.n  nehmen;  hei  wehr 
viel  Hand  am  Koheisen  kann  man  mit  dem  Kalk» 
zuMchlog  bia  auf  '!U'>„  de.i  KokAgewichtca  gehen.  Bei 
kioaelalurearmer  ILokaaaohe,  reinem  üclirott  und  an« 
der  tiicAmoachine  staminendem  Robolaen  liBt  ■ich  der 
Kaikzuachlag  bin  auf  2<io,i  verrini^em,  ohne  daß  man 
Uefahr  läuft,  eine  nehleehte  Selilaeke  zu  erhalten. 
Sind  mehr  aU  Mh",,  .■rfnrilerlirli,  liniiii  ist  i'iitHeilrr 
der  Kok»)  /.u  «srlicnn  ii  Ii  ml.  r  ale  r  der  Kalkstein  »ellixt 
(•ntliHll  /u  \iel  Kiisilsiiiire.  .Manehü  t  üellereileuto 
Hrheuen  sieh  viel  Kalkstein  zu  verwenden,  weil  aie 
fOrcbten,  er  könnte  einen  un-cQnatigen  BinJInB  auf  dao 
Eiaen  auaaben,  waa  natQrlich  gant  anagMCbloaacn  iet. 

Analyaen  von  KupolofenscbUcken,  die  von  Üefen 
ctammen,  welche  ohne  Phiilmittel  gingen,  seigen  14* 
bia  38*/«  Biaen.  Solche  Schlacken  enthalten  t  bis  4o^ 
Ei«etikiii,'elehen    eingehettet.      Hei    Verwendung  von 
Kalkittein  aU  Flußmittel  heträurt  die  .Meiigu  dea  Eiaena 

in  tier  Schlacke  DeU-  n   hr  als  :{  <<,i.    Zum  Vetgloicb 

mögen  folgende  zwei  AnaljHcn  dienen: 


scIiUek«  «Aalten 
■  Ii  Kulk-  ehe«  Kalk- 

«uarhiiii;  smcfclof 

CaO  84.aO  ß,ßO 

Fet»  4,10  21,70 

AltO*  11,82  11,80 

SiOi                         48,90  68,44 

MnO  1,40  1.B0 

8  

99,&2  1Ü0,UU' 
0.  V. 
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Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  währen  t 
zweier  Monate  zur  Einsichtn.ümie  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Pateniaiiit  iii  Berlin  ausliegen. 

I.  (»ktulit  r  I '.»*»(,.  Kl.  24  r,  i'  1  7  MiH.  Vorrichtiinf; 
zur  Knlfcrnunjj  ilor  HrfiinKtoffrilckstandi'  ln'i  SrlirÄi;- 
r(thtf«nii>runi;en  mit  einer  im  Schlackvn»ciiA('ht  iicgcntloD 
;;t  [H'ii;ten  Fabrang.  A.  I'ioatek, Bnttutchweig,  Wilmer- 
(lingHtraBe  7. 

Kl.  49  0.  P  16904.  FkUharamor.  C.  PrTitt,  Bogvii 
i.  W.,  Hiiinboldtstr.  1»'.. 

H.  Okt.il.pr  HKii;.  Kl.  lt..  M  ■2'JM.Tl.  Vcrfnlircn 
iiiiil  Viirrichtiiiii,'  zur  rn'nmiML'  von  Mittli-n  \rr>i  liir- 
iIi-niT  iinif!;iu'tiBrlii  r  lirn  i^bni  ki  it  iiiitiT  \  <Tweniiiiiii;  wi<'li 
kriMi/cniliT  Fort ln' »  ojf litt j.'»iiiitti'l.  M'-tnlliirfriix  lH-  ( it  .trll- 
»cluift,  Akt.-(i«  !<.,  Frankfurt  a.  .M.,  und  MaMcliinonbaii- 
AnaUll  IlamltulJt.  Kalk  lu  i  Köln. 

Kl.  24  e.  U  21200.  KegeUSrmigar  Kinuts  fikr 
Oaii«neii(c«r  tur  Verteltanir  ^  BnniHitoffeB  nach  d«r 
Waml  dpH  Verbrennangsraaiiu'N  hin.  F^urlcn  Oenty, 
Mar»i'illt',  und  SdriW  Nonvell««  dem  lvtalili««pmoiiti« 
i\r  I  Hoi  iiir  i  l  ik-  In  Iluiri',  Lynri.  Vortr. :  <'  tiroiMTl 
und  \V.  /iniiiioriimnii,  l'nt.-AuwHli)-,  Berlin  äW.  til. 

Pir  dMM  Anmddung  i^t  Ix-i  dur  PrUfmif  gamiB 

dorn  UnionmTtrag«        'f^'it'^  ^'^^  PrioriMt  tat 

Oriind  d«r  Anmeldiug  in  IVsakreich  vom  9.  S.  04 

Bnerkannt 

II.  <»ktol»-r  I'.MU;.  Kl.  "<•.  B  40  1^4.  W.rk/.iij,' 
xum  Ziehen  von  Uohlkörpern  mit  gruüt-ii  Weiten  uutl 
mgeu  Steilen  Aber  da  PodtiT.  Bnacho«  &  B«ek, 
Xoiwen  i.  8. 

Kl.  10«,  W  24  603.  Einrichtung  jcar  Durchfahmn^ 
der  Verkokongr  dea  «saa«rl9aBeben  Bindcmittela  in 
Brikatta;  Zni.  s.  Abi».  W  28172.  B«mhard  Wagner, 
Siettin,  KniH.T  WillM-lnmtr.  99. 

Kl.  1'2<'.  H  .'iTii't.').  Vorrichturnj  zur  Ki-ini^fun^; 
und  Trctiiiutn;  vin  (inh.  n  iluri  h  I  .1..  rlritfn  üIxt  p»-- 
kfllüte  Korjx-r.    (foCtlKiUl  llildi'liraiiilt.  Ki-rlin,  K<>ni<;- 

gritzemtr.  IUI. 

Kl.  24 f.  M  2S-.'55.  S<blirloohvcri»chlull  an  Oa»- 
•rtPiif;<'rn.    Carl  Miiiidi'rla,  Lülicck. 

Kl.  27  e,  U  14  7.10.  lieblSae  fOr  Sauggaamotor- 
•nUgen.   Emil  Capitaine,  Rvtaholt  bei  DaaHeldarf. 

KL  21  b,  J  7981.  Verfahren  und  Torriohtung, 
nm  QieBkame  fllr  Rubren,  Zylinder  oder  dergleichen 
mit  einer  MasMi-  tnit  Hilfe  eine»  Tuelie»  zu  iiin^'L-ltiL'n. 
Hoswrll  tieorgf  JanicH,  LuuiHvilk*,  V.  Hl.  A.;  Vertr. : 

O.  l'ioper,  H.  Bpringmaon  und  Tb.  Stört,  Pat.-Anwilte, 

Jerliu  -NW.  40. 

Kl.  4nli,  <;  V.iHH\.  I'hosjihdrhaltigei»  MehsinR, 
wflcheg  auch  bei  Teniperaturon  zwimcLen  300  und 
5.'>U "  nicht  spröde  wird.  Zentralstelle  für  wi^Hen- 
ai-haftlieb  -  techniach«  Unterauchnngen ,  O.  m.  b,  U., 
Neobalwlaberg. 

\:t.  üktol.i-r  rmtl  Kl.  ISn.  T  lOT.M.  DoppcUiT 
(tiilitviTÄctiluB  mit  iMiHU  rnii  (tai<Hli7.ii;;»n.>hr  für  Hoch- 
öfen mit  »ielliT«tlätii,'er  <ii"  iit;^'iii  h.rderiintf  ;  Zih.  z.  I'at. 
l(i.'<HU3.    Ueorg  TUnimlor,  ."^cbwiuutoclildwitz,  O.-ä. 

KL  24«,  T  10923.  Feuerung,  bei  d«r  die  Rniieb» 
nnd  Feuergaae  getrennt  derart  tu  einem  Vurbrfnnnnge» 
miiehraume  gefahrl  weiden,  datt  xor  der  Miaebnng 
anitere  dBrcbietstereerbitat  «erden.  Melebior  Tbeaing, 
Dnrmetadt,  Soderatr.  101. 

KLaic,  B  41 4SI.  Itloek/niiL'e.  deren  Schenkel 
in  FOhrnngen  beweglich  »inU;  Zu«.  2.  I'at.  IIb 246. 


Benratlier  MiiHeliiiu-iifulirik  .   .\kt.  -  Ocü. .   Keiiratli  lief 

DÜH^.•lMo,•f. 

Ki.  4'.'!',  .\  12»i2S.  |)ani|if liammcr  mit  zwei  Qber- 
eiiiniider  lie^jenden  Zj  lindern.  .\nhalter  HufeiaoB» 
falirik  (Inhaber  Werner  tScbultze),  KoBlan  a.  d.  £. 

IH.  Oktober  190«.  Kl.  18a,  O  479fi.  VerlUirea 
cur  Erzengnng  voB  Stahl  im  Hochofen  uunittelbar 
aus  En.   Ernit  Oaten,  Kombacb,  T^tbr. 

Kl.  24  u'.  l^i  b  23  971.  Verfahren  zur  Reinijrnn;; 
vuii  (ieiieratorkaiiälen.     Krnst  Si  tiuehanJ ,  Antonien- 

bfliti  (».-s. 

Kl.  4Sc,  ]\  43  1('>8.  N  iirriibtunj;  zum  MeHgeii  dea 
/uNamineiiziehun^'M-  (.Scbwindun^ii-)  l'nterMrhiedeM  zwi- 
Mchen  F.mail  und  Fixen.  Hermann  Kreidem^toin.  .Maria- 
hQtie,  Hec.-Hez.  Trier. 

22.  Oktober  190tf.  kL7a,B40»tt5.  KantTorriehtan^ 
für  Wnigwerke,  bei  wcleber  die  BWcke  diireh  Winkel- 
atAeke  gewendet  werden,  die  zwixchen  zwei  Köllen 
dm  Walxtisehea  in  aenkrochten,  ((uor  zur  Lüni^arhae 
deii  Tiitchi  ri  lir^-.  nihMi  Rhenen  drehluir  sind,  Itenrather 
.Maneliint  iiljilink   \kt.-(ie».,  Menratii  hei  1 'iUselilorf. 

Kl.  lOn,  K  :iiiS4r,.  Veiluliren.  beider  S.  rk.  kmi;: 
von  HreniiKtoireii  ZerHi'tznngen  der  gatiförnii^en  Po- 
Hiillationaprudukte  im  Ofen  darch  betichleuni<;tc8  Ab- 
führen dc'rnethen  aus  der  Verkokun^Mkammor  mittela 
in  diene  unter  llruek  eingeleiteter  (Iiihu  zu  verhflteil. 
Ueinrich  Koppera,  Eaaen,  Knbr,  Witteriagetr.  81. 

KL  18a,  W  24698.  Verfahrra  tnin  Z«M«meii- 
ballen  Ton  SehwefelkieekMn  mit  Oilfe  einea  Hetall- 
•Blfatea  ala  Rindemittel,  ütley  Wedgc.  Ardmore, 
Penne.,  V.  st.  A.;  Vertr.:  <'.  Vehlerl,  <i.  [■nul.ier. 
Fr.  liarmHeM  u.  A.  Hüttrier,  l'at.-.Vii« iilte,  Hrrlin  S\V.  Iii. 

Kl,  ■-'Iii.  (i  217HO.  In  die  Sohle  eine»  elek- 
triM  hell  tlfeUK  eingebaute  .Metall<;lektrode  mit  Höhlung 
zur  Diirebleitung  eineM  Kühlmitteln.  Oustave  Oin, 
l'ari«;  V4  rlr.:  II.  Licht  und  K.  Lichinic,  l'aL-AnwIlte, 
Kerlin  SW.  61. 

Für  dicH«  Anmeldung  iat  bei  der  I'rflfnng  gemftB 
20    8  8S 

dem  Unionfvertrage  vom        j  ^'    ^        l*ri<)ritÄt  auf 

(»rund  iler  .Anmeldung  in  l'rankri  iih  vom  3.  8.  04 
anerkannt. 

Kl.  24  i,  Seh  24  o:i3.  Vorrichtung  an  Kaminen 
zur  BrfaOhnng  de«  /ugeii  und  xnr  im  nng.  Johann 
Hohwaiger,  Laufen,  Oberbayem. 

Kl.  26d,  F  210S4.    VerfahroB,  Ammoniak  nna 

Kolili  iidestillattonsgafien  oder  anderen  Indnatriegaaen 
mit  Mii^'iiehirtsalzlösunu'un  nuxiuwaHchen.  Walthcr  Feld, 
Hönniii^'eii  Ii.  Hh. 

Kl,  •Ji'nl.  K  2',m;is.  Vorrit  lituti;;  /,iiin  F.iitfernen 
\i>n  Trer  uikI  Niipliltialtn  auM  (iaHeii.  Iieatehend  auH 
einem  Indien  (^erHumi^'cn  Turm,  in  dem  daa  unten 
warm  eintretende  (ias  unter  allmählicher  AbkCUllBllg 
naeb  oben  «teigt.   Aug.  Klönne,  Dortmund. 

Kl.  81a,  H  29  246.  Tiegelofen  mit  geteiltem  Vor- 
wlrmemnm  snr  Blnfnhrang  der  OobUUelnfl  leila  nntor 
den  Roat  nnd  teila  in  den  Brennaehaeht.  Georg  MBOer, 
Kfiln-Siili,  Salzhurgstr.  2I.^i. 

Kl.  .'ilc,  L  20  "41.  Verfahren  und  VorriehtunK^ 
zur  llerHti  llung  vim  •Stahlfuringnii  verncbiedener  Hflrte 
vermitteln  F.inhringen  von  Härtemitteln  —  Manjfan 
oder  Koblen»to(T  -  in  die  OuBfonn.  Robert  Samuel 
Logan,  Montreal,  Quehec,  Kanada;  Vertr.:  Henry 
B.  Hcbmidt,  I'at.-Anwalt,  Berlin  SW.  ßl. 

KL  Sic,  K  22  876.  Formpnlrer.  Fritx  Rutia- 
baneer  nnd  Panl  Fritncbe,  tirfinan,  Mnrk. 

KL  49  g,  H  SS  696.  TorricbtaiBg  mr  HereteUnng 
von  Randagenringen  ana  nur  einmal  erbititen  BlSeken 
in  iinunterbrMi  liciier  Keilji  iif<il:,'i-  bis  zum  Fertigwalzen 
dentelben.    Ilaniei  &  Lueg,  l)Ü!4äeldorf-(Jrafenberg. 
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Gebrauchsmustereintragungen. 

8.  Oktober  1 '.»<*»..  Kl.  24.-,  Nr.  2SHr,t;,M.  Tn'|i|M>ii- 
rcMMlMi^nerator  mit  »Iti'rhnlli  de»  Trop|)i>iir<iHti'M  nti- 
•eeordnoten,  da«  eiogobrachlo  BrntBOiateml  uutrr 
nfttDrlichem  LAiebongswinksl  über  die  üMftinto  Roai- 
Hitrbo  tertpilendcn  HtoukSrpern.  TcplitE4>r  MMchinen- 
fnhrik  Krnnt  Peru»«.  T.»|.litz  i.  B.;  Vortr.:  Paul  Malier. 
l'at.-ATiwalt,  HiTÜi)  SNV.  Hl. 

Kl-  -4<-,  Nr.  •2NHt;<;i.  SttU};gai«aiiltt^'c  in  Ver- 
biinlmiL-  mit  NVa iinw aK-«>rurxiMigpr.  Hrrmaan  Brflner, 
Krfffid,  Kimlulmr^tr.  "-'OT. 

KI.  24e,  Nr.  2sh  r.»;'».  Tn'iigii'nniti-fiaK^cnornior 
mit  Tor  d«»r  inni»r«'n  Müniiunv'  <l«'r  MiiifülInlTniin«'  für 
da»  Brennniatorial  angeardnvti-m  Si  liii'lirr(irf,'nii.  'r»>|i- 
litur  MMchioenfftbrik  Eraat  L'eratz,  Tcplits  i.  B.; 
Vertr.:  Pral  MUler,  Pat-Aniralt,  Berlin  8W.  61. 

Kl.  24  e,  Nr.  2SH6TO.  Treppcnrost-Gaaj^cnorator, 
doMPn  im  unteren  Tfilc  der  FptHTunjj  befindlicher 
F!ncliri>Hl  niiK  iiiehrereti  in  i'iticni  \l'-it.iinl'  üln  r- 
eiiiander  und  vprNct/.t  ftn^;i'<irilii<  ii  ii .  htiiliforiiii^jni 
l'lattt'n  irrliildct  int.  'rrplitzer  M.i-'  iiun üfjiimik  K.riiHt 
I'i'rntz.  T.  |.lit/.  i.  H. ;  Vertr.:  rniil  Miillri.  Tat -  Anwalt, 
Berlin  H\V.  t5l. 

Kl.  24f,  ».  2HStil5.  tiiu  und  lier  >io«fj;ltclii>r, 
obMi  gelagerter,  mit  SoblaoLttnbrci-hom,  welche  die 
Sebbeken  beim  Xiirflekgehrn  dee  Roetv«  hemmen,  ver> 
«ebener  Rott.   fl«-hnetder  ft  ttneke,  Hambiir?. 

KI.  24h.  Nr.  2kS(;24.  n.'«(hi.  kiMi--ivnrri<  htiini; 
für  (iener«tt»ren  und  llcx-hüfi'n ,  mit  /uHn<;ltiutigor 
Auf-  iimi  N i<Mlerl)i>\vi  j;u II;,'  ili  -  krnterfiiriiii;;L'n  Verteil" 
IrirhiiT-,     Albert  Kiiii  lu  r,  Mülheim  ii.  Kühr. 

Kl.  ol  !■.  Nr.  •J-'s  .,01.  Sicli,  rheitNVorricbunjr  ^eifen- 
l'iiiki|i|M-n  der  hran^'ieii|)fannen,  j;ekennxeichni't  durch 
einen  am  l'fannenhiijjel  nnf;eliraehten  iCahnbn};en,  sowie 
einea  in  denaellien  einf^eifenden  Schnapiier.  Wilbelm 
SdralM,  Hnmbnrif,  BUth.  Deich  48. 

15.  Oktober  1906.  Kl.  10a.  Nr.  289  461.  Planior- 
Btani^  fOr  KuküSfen.  deren  hintere«  Knde  als  Zabn- 
stiiii;.'!'  )iii-i:,'i  liiMrt  i-t  miil  ili  rcii  /iiliiuili;:  HymmetriHch 
/.u  IxMdcn  Seiten  der  Man^o  anj^eordnct  iitt.  BocbttDior 
ElrnnhOMe  HeinlmMna  &  Ihwyer,  Bocbnm. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  SSsf  Nr.  168  2&j»,  Tom  1.  Koveniber  1904. 

Carl  AV  e  i  »  h  n  R  r  in  Körnt  hei  Aachen.  Mifir- 
kammertruckenoffii  mit  :uii  oder  itflirrrrn  h'iwr- 
$tillen  odir  »"nstiiffii  W'i'irmequeUfn. 

Zur  Zufilbrun^  dos  UoizniiltelH  diuneu  mit  den 
BtmtUdieo  Penentoileii  h  verbnadeae  Eanile  die 


hieb  in  helichicrer  \iiziilil  ülier  Niimtliehe  Trocken- 
kammern (  er-!ri  i  k  11  und  mit  dieien  dnrcb  Ter- 
.■iihlielibaro  OetTnuiigin  d  in  \>'rUiiiiliirii,-  trebracht 
werden  kiinnon.  Die  llpiz>,'aHe  ziehen  dniin  durch  die 
OefTnungen  d  von  oben  nach  luiten  durch  die  Kmr- 
mern  wodurch  «lik  «ehnellea  nnd  ffleiebmftBiges 
Trocknen  and  ABwIraun  der  (k-^'cnstiade  en  reit 
wird.  Doreh  Abittge  e  na  den  Län^HHeiten  der  Kam» 
mem  t  treten  dann  die  Hei^K'aHp  in  rwel  nach  dea 
Schornsteinen  fObronde  Kanchkanäle  f. 

I)i'r  Trockenofen  ist  initbeHondere  Är  daeTrockaen 
vun  üieUureiformen  bestimmt. 


Kl.  Ib.  \r.  IßflSlä,  vom  :>.  November  V.m. 
OuHtnf  Uröiiilul  iu  Mjurxholm,  Sebwcden.  IVj- 
fiihri  n  und  i'in  i  iclitiinii  cur  mniiin  tinrhi  n  Aiifln  rt  i- 
tuiiff  roH  Urznchl/tmmeti  otlrr  -nandeH,  /tenondrm  ron 

Das  ma(n>ctiscb  an  treaaeude  Ont  wird,  in  Waaner 
Miif;;pHehwemmt,  durch  Rohr  I  In  einen  BcbSiter  fi 

eingeführt,  der  durch 
eine  Wand  h  ^ji-tcilt  ist 
unri  über  dem  i  in  I  Jrk- 
troni»i;net  h  mit  um- 
lanfoniler  magneligif^r- 
baror  Fördertroinniel  e 
so  angeonlnt't  ixt ,  datt 
die  Trommel  dicht  Ober 
derOberflAchedeeTrObc* 
Stromes  im  Behllter  g 
lieijt.  Wird  der  MaffnetÄ 
crre;;!,  hO  »♦■rdcn  in  dem, 
dein  .VunlHiil  n  y'u)lii  ii{'n- 
den  .Strome  die  iii.C'tir- 

tisch  erre>;baren  Teil- 
chen ans»e/o(;pn  und 
zwar  die  etarkma^etl- 
sehen  so  ittark,  daß  eie 
ans  dem  Wasser  heraus 
and  an  die  Trommelum* 
mtdM  geznp'ii  \s  erden, 
Ton  der  nie  «^iSter,  auM 
dem  1'.:  1  Ii  n  Ii  ''.f^  M  /il'uc- 
tcn  l>  licriiii-tri'tciid ,  in 
die  Kinne  9  abgeH|iQIt  werden.  |)ie  hcIimhi  Ih  r  nii>i::M'(i- 
Mchen  Teilchen  rlpR  (iules  werden  nicht  aus  dem  Wnn^cr 
hcrausgeiogen,  wohl  aber  an  deseea  OberflSehe,  und 
f^elaogea  eo  auf  die  Rinao  p.  Die  aamaenetUcheu  tiut- 
tcilehen  fallen  aaboeinflniii  ia  der  AateUaag  k  de* 
liehaiters  g  SU  Bodea  nad  werdea  dardi  Rohr  m  aue- 
pptrap^en. 

Kl.  4»d,  Nr.  170010,  vom  i:..  Ilezemlier  l'JuH. 
tiuHtnv  !Ia>|uin  .Malniro,*  in  l.und.  Schweden. 
Tisckführung  für  Fetlfnh<iutnmicJiinen  mit  rerdnder- 
Ikhem  V9r$dtube  de»  FeäeHHierkrtMeea. 

Zweck  der  Btfiaduag  tat  die  Heratellnag  tob 

Feilen  mit  Tereehleden  groBen  ZwiMhearlnmea  awi- 

Hcht'n  den  rcilcn/äbnen ,  damit  die  »ich  kreuzenden 
Keileiuabnreibou  uicbi  t;eradc  Linien,  sondern  mehr 
oder  raiader  atark  auageprigte  Zickuckliaian  bilden. 


l>em/,ufolge  ist  die  den  P'eileiifL'lilittca  r  lu-w ej:>ii'.le 
8chraubentpindel  h  in  ihren  l.iu'irn  ui  ilcr  l.aMi.'K- 
richtung  Terachiebhar  und  erhält  bei  ihrer  Drehung 
durah  ein  exzentrisch  gelagerte*  oder  iinruudei  Rad  f, 
cegeB  daa  aie  aieh  mit  einem  Aasatx  k  anlegt,  eine 
Ela  imd  her  gehende  Bewei^ung,  die  eich  der  anf  dam 
Tiache  e  üe^'nden  Feile  mitteilt.  Sull  in  gewöhn- 
Udler  Weine  <;ehauen  werden,  »o  wird  mittels  der 
Schrniil  ■  1  '  Spindel  h  so  w.  it  nach  oben  versehüben, 
sie  durch  da«  liad  f  nicht  luebr  boeinduftt  wird. 
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26.  J«hrg.  Nr.  22. 


n.  ««,  Nr.  Wm,  vom  S.  Jani  im.  0«a- 
motoron-rsbrilcBautz  in  KSIb »Deutz.  Cot' 

rr:rii</ir    init    itliirrr    umi    unliri'r   h'ciiiriuiii,  hei 
inlihem  ilii'  .l/i:iiifg^ti{lr  für  du*  Gebrauch»ffUH  wie 
,ii,y.  „htr  für  <f«w  Abga*  zwitekem  4*h  beiden 

i  't  iit  riiiiiifii  Hi  lft. 

I)i<-  Mriiiiliiii^' der  AI>;;iiM|i/itung  y,  W'-Irlu- wilhrcnd 
d«r  Auliorbotrk'bHi>(2uii£  d«a  OaHonoug«»  geCirovt 


wird,  M  von  der  Mündung;  der  Ab/uuHti'Ue  f  für  de« 
I  ■«  hrnii.  liH;jaH  «o  weit  entfi'rnt  ;:elc^t,  dnll  »ie  von 
ihr  duri  h  eine  i^lühendi-  KohleiiHcbirlit  von  g:«'iiü(»oii<ier 
Stärkt-  i:«>tri>iirit  iwt.  Sollto  wtllirend  de»  lletriebu« 
durch  g  uubeabaichtigtorwci««  Luft  «ngeMugt  wcrdon, 
«o  findet  durch  den  glttbond«»  Breoontoff  «in«  Um- 
•elzuD|f  XU  Oenerktoigu  statt. 

Kl.  10a,   >'r.  lOHAtW. 

vom  'iH.  .(anunr  l'.M>5.  Adolf 
Will;  Merkel  inOflaael- 
dorf.   Einriehtuttff  zum  Fett' 

klrmmi  n  und  Frrii/i  hi  n  ili'f 
Stitmpfrri'laiiiiin  roii  h'ohinl' 
•  f'nui'hiinH'  In  III  n  in  ■niniaiif- 
luni  itii  lifii  ri)li  >i  (ilfituclilitti  n. 

her  die  .Stant(ifei'»tant,'e  f 
umsehlieUendo  Belilitten  der 
dureh  eine  KurheUtnn<;e  auf 
und  nieder  bewegt  wird,  tränkt 
einen  T)rackb«lken  ,  der  durch 
die  Feder  c  Reg««  die ÜtAnl^er- 
«tan^'e  ^ep  refft  wird  und  dieee 
dann  mit  iM'hniuimt.  I>er 
Ilrorkhaikiii  ix(  mit  eiiiotn 
Knicllehel  /l  I  \  .•rliiiinlcii.  •.m-S- 
elii>r  in  ;,'eHtreckter  Stellung  die 
Stainpferstaniie  freigibt.  Uiewe 
Streckung  und  Iteii>;uni;  den 
Winkelhehel«  erfolgt  HelbattiUgdiirch  einen  festen  oUeren 
und  unteren  \ns<'lil«(;,  (,'ej;en  welche  die  Holle  b  trifft. 

Kl.  2Ib,  Nr.  170904«  vom  12.  JuU  1904.  l'aul 
iiirod  in  A liiert ville^  SsToyen.  Witlentttnd»ma$ie 
für  elektrische  Oefen. 

Die  'Wideretandamaeae,  mit  woleher  der  xv  er* 

]litzen<1e  Tiegel  oder  der^l.  au«  Nfhlerlit  leitendem 
Stoff  iiiiit;eln'n  wird,  liestelit  niiM  t;e|Mjlvertein,  gekörntem 
i>der  /ui«nmnienliiiii;;endein  IVrrnrtili/,iHHi  oiler  einer 
Miifeliuntr  von  Kerrosili/iiiin  und  Graphit.  Da  das 
ForroMiliziun»  (.'e^ro^iHen  wird,  ho  lälU  sich  dureh  neine 
gaa^e  Masne  oiua  volUtäudig  gloichmäUiger  Widerstand 


orreiehen,  dpr  narh  dem  fiehalt  dea  Perroriliziama  an 
Stliztuni  Rieb  ricbtut,  ho  dalS  aicli  di«  Temperatur  in 
beliebigen  Urenzen  regeln  Üfil. 

Kl.  ISb,  Nr.  170111,  vom  2.  Novem^M^ 
Kernhard     (icliiier    in    !•' rierl  rieh- W  i  Ih  e  1  lu  k - 

Ii  ü  I  I  ■■  II ,  il  ~>  I  r  i:.  /(•  si  Ii  Ii- hu  iii/>ii  "rru  Iii  ii  ni)  fiir  M'irl  iii- 
i'iffii  uml  liitfii.  mit  an  riner  hraii/nückf  drrh-  und 
hiblnir  antiruitliirli-m  Scfiirfiiiffl. 

Sämtliehe  Motoren  fiir  die  verMchicdcncn  Ho- 
»e^uni^en  den  8fhwen){eU  r  »ind  auf  der  Laufkatze  c 
untergebracht.    Hierdurch  wird  letztere  sehr  atnbil 


«nd  der  Kaum  y.winehon  den  Ocfeii  von  der  Be- 
Hehiekun^Hvorriehtun^  um  d»H  erreii  lilmr  kleinnte  Maß 
in  Annprueh  j^cnommen.  Der  Srhw eii!;el  e  nebst 
KfHirrrstand  m  wird  von  einer  Hohlwelle  f  ^''^rn^j-'n, 
in  'Ii  r  l  ine  Welle  </  für  die  l>rehun>i  den  Sf  hwonf,'i  l» 
^ela^ert  ist.  Daa  Hoben  und  Senken  des  Sehwongela 
bewirkt  ein  KUaebonzag  k  oder  dergl.^  an  dem  die 
Hohlwelte  f  aufgeliXngt  ist. 

Kl.  81h,   Kr.  168 «4«, 

vom  20.  Juli  1904.  Wil- 

beim  Sommer  in  P*rie. 
Offene  Sdmektiefti  mU 
Scheükmumd  m  dir  Atta- 
tfufiiaite. 

Der  Tie;»el  iitl  mit  einer 
Seheidowand  b  an  der 
.VuMtriiiitiUlr  /.Hill  /urQck- 
hnlteii  von  i  nreinheiten  ver- 
gehen. Der  untere  Kand  '/ 
derselben  ist  so  weit  nach 
oben  (jerüekt,  daß  er  beim 
Umrühren  dea  Sohmelz- 
gatv9  nicht  von  dem  RObrer  getroffen  werden  louin 
und  80  vor  dem  Abbröckeln  bewahrt  bleibt. 

Kl.  7«,  Nr.  170  641,  v»"<  18.  April  190.3.  Deutach> 
( 1  e  8 1  o  r  r  e  i  e  h  i  8  e  Ii  0  M  h  n  n  e  m  ni  a  n  n  r  ii  h  r  e  n  -  W  0  r|k  0 
in  Düaaeldorf.  tVoltH^rrk  zum  ÄHUtrccken  ro« 
R«krti9tieen  in  einem  thw^gamj  mitttU  einer  grSfirvn 
Anzahl  hinttreinander  tieffender,  angetriebener  H'al- 
trujifiare  oder  Walsf»»9t:e  und  eine»  dureh  die 
W'ilzi-ii   hindiiTfhbriretjtr,\  Jlnrni-.t. 

Dax  Wnlzwrerk  i«f  iwirli  foli^i'inli-ii  <  ii'Miclit«|iiink*en 
anjreleift:  1.  l^ir  liintrrciiiaiKi.  r  lieciTiilen  Wiil/|;i;rüsle 
«ind  HO  weit  «uneinander  gerüekt,  dali  der  auf  dem  Dorn 
sit/.ende  Hohrblock  in  der  Hauptttnche  immer  nur  in 
einem  Walzenaat/  geHtreekt  wird.  2.  Die  Kaliber  der 
Walsen  «*ind  ko  stark  oval,  daB  daa  Rohr  auf  dem 
Dom  aneh  bei  atarker  Streekang  venehiebbnr  bleibt. 
8.  Die  Wslzgeacbwifldigkeit  ist  eine  nngewBbnlieh  hohe 
und  NO  zu  wübb'n.  dnli  trotz  der  vorhältniHinSßif; 
jfrollen  HerühnintTHflBche  zwiBchen  WerkHtüek  und  dem 
mit  ihm  dun  h  dn«  NN  nl/work  gehenden  Dorn  dorh 
keine  die  Aantwalzuiig  verhindernde  Abkflblung  des 
HohreH  eintritt.  Hierdurch  soll  der  Kohrblock  in  einem 
Dorchgaug  zu  einem  Rohr  »oageatreekt  werden. 
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Ainerlkaiiiache  Patente. 

5r.  787282.  C.  K.  Dinkoy  und  IL  A.  Rradiicrt 
in  Nortb  Braddook,  1'».  Vorrichtung  zum  Kühle» 
d«r  Oeridt-  und  SattwoHdtm^m  an  flochüfen. 

WÜmml  früher  nun  Kttliloii  der  Wandungm 
KnUmlntel  Terwendet  müden,  die  iMtm  Ündiobt- 
verdea  amfea^eieli«  Bspnmtnren  erterderten,  eind 


imth  votli.-gt-inlir  Krliiiilun^  hoble,  waKeorj^okülilto 
OußciKfiipIntten  a  in  rinKf<irini;^or  Anorilnun<{'  in  <Iun 
Jfaucrwork  ein^elatiaen,  die,  wenn  duH  HüMtti^^tt  KiKon 
mit  itinc])  in  lierühmg  kommen  ünlUe,  cin/i-tn  auh- 

Ielöet  und  dnrch  n«ne  enelxl  werden  k&nnon.  Um 
H  Oeetell  aind  ■enkrecht»  Biw»«tfll»ni  fr  utgeordnet, 
die  mit  EtntcbniHen  verafhen  aind,  in  die  «egoreclit 
anf^eordnptc  und  an  FIunKclu-n  e  zUHammenachraiibbare 
Ki«<>nl>finil-  r  il  l  iriirrli':,'!  -iriil,  uini  lin«  .so  ilie  in  ««'llk- 
rcchtor  Kiv  htinii:  nuUi  i'i>-iuiMi  Iinu  ke  aufnehmen. 


>'r.  780828. 
nnd  O.  H.  Boyd 


Tb.  l).  W  II  »  t  in  S  h  a  r p  e  T  i  i  1  o 
in  Sharon,  I'a.  blockform. 

Da  Iji'i  (li'ni  liiMhiT  Qltlii-hpn 
Ctii-Hi'M  (it-r  Khx'kfornioii  ilurch 

nufetoigeuden  Formaaad  eowie 
«u«li  dureb  da»  8eliwind«n  d*a 
Metall«  der  oberste  Teil  der 
Form  im  (■Juß  innn^^clfaftft  »ui- 
füllt,  wirfl  (.'«"niiili  '1'  r  l'.rhnilung 
erHt   tl'u;    Korni    n    mit  pincr 

Ullt>T>i  llllltti  I|r;i     Hill^lUlt    h  ir, 

ihri-rn  oberon  'ifil  t;«>go8tien 
und  darauf  in  dicxo  Nut  ein 
Kinj;  e  p'jfOHwt'U,  lirr  uu«(  <li<ni 
>;l<'ifhen  .Mniorial  wiu  uic  l  urrii 
beetoht  and  nvf  dieae  WcIho 
in  der  Form  dnnerad  liefcBKe:t 
iat.  DicBcr  Ring  ragt  über  die 
Fonn   oin  Stück   empor  und 

bietet    ciiiL'    j^liitti'    ( )ljrrtl(irhi', 
Huf  ilie  ein  Fiirmdcckel  ilii  ht  auf^Tht-t/t  wcnli'n  kann. 
Der   Dc' k.jl    wird    tluri  h   cino   Stiin^'c    ;,'i  luilti'ii, 
durch  zwei  in  dio  l'urm  'eingugossenc  Uttgel  d  gt- 
aMM  wifd. 

788011.  J.  B.  JobDe«minLongdaU,Tn. 

ifMifte/eii. 

Die  Einriehtattf  d«a  Hoohtrfene  bezweckt  eratvn« 

dio  Seechickung  von  Frzpn  und  BrcnDutufr  iiiniLri  r  zu 
nuBcben,  alH  dies  b«*!  hi^jcnwciscr  Bc»i  liu  kim:;  nm;;- 
licb  ist,  und  zweiiL'iih  iül- i nehtgauo  niöi:li<-liftt  r»  i  h  :ii 
Koblenaäure  und  arm  an  Kohkuozjd  und  btivkotulV 


n  machen.  Es  werden  an  diesem  Zweck  Brenutoff 
nnd  Ense  fetrennt  eini^fülirt;    fn  die  Gieht  des  Hoob« 

ofona  a  ist  An  Zyliihirr  b  mit  Doppolwandungen  für 
eine  WassiT-,  Luft-  odi-r  anilfm  Kühlung  eingebaut, 
deaaen  miterer  Teil  i  \n\u'\\nrx\^  u'>'nt:iitrt  i.ii,  ho  iIjiL! 

«ein  üruiiiirili  Klcrnfoniiiir  iüt. 
In  dii'Hen  /\liml*T  wird  der 
Urcnnstoff  liurcb  tlen  I'üll- 
trirlitcr  c  eingebracht,  während 
dio  Erze  durch  einen  zweiten 
koMentrisehen  Ffllltricbter  d 
in  dmOCaa  cdaagen.  Dn  mia 
die  Erte  ein  frSBere«  aped- 
ÜHclieH  tJewicht  aU  der  Brenn- 
«toff  besitxen  und  gerne  Tor- 
eilen,  und  um  auch  sonst,  wenn 
nötig,  einen  stArkoren  Nach- 
Schub  dos  letzteren  zu  Ll- 
wirken,  bewegt  sirh  iti  dem 
Zylinder  b  lose  unschiiiliond 
ein  Kolben  e,  der  durch  den 
Kolben  ir  im  Zylinder  f  mittak 
der  Xoll>enstange  •  «af  nnd 
nieder  bewegt  erden  kann, 
und  der  den  BreniiHtufT  mehr 
oder  minder  stark  mii  li  unten 
preßt  und  gloirbzoitig  den  VerMchluB  de«  ZylimliTH 
bewirkt.  Kin  zweiter  Kolben  g,  der  den  Koli>«u  k 
umfalSt,  dient  zur  Bewegung  der  tiichtglocke  o  fOr  den 
Koliientrichter  r,  während  der  äußere  Erztricbtor  d 
dnrab  «ine  bertomlere  Glocke  r  und  OofTnungsvorrielH 
tnng  9  ^foet  und  «eeUoBaen  wird.  Die  üicb^nae 
werden  dnrch  ein  Bohr  A,  daa  mit  einem  Exploeiona- 
Ventil  X  versehen  ist,  abgeleitet;  da  sie  auf  diese 
WeiHe  nirht  mehr  mit  dem  frischen  Brennstoff  in  Be- 
rühnini:  komnim,  \\'\rA  k.ine  Reduktion  der  Kolüen- 
säuro  n\  Ivitilrnii \yil  eintreten.    Dio  sierufürmigo  Ue- 

Htait  iir'K  /.\iiM<i>  r.W/  (TinOgliebt  eine  innige  Hia^niif 

von  Brennstotf  und  Erz. 

Kr.  7S9710.  C.  R.  Blechachmidt  in  Belle- 
T  B  e ,  Ky.  Vorrichtung  zur  Stüügvmg  dtt  /nfiM- 
raumet  vo»  QußHücken. 

Die  Vorricbtnag  aoll  zum  Reinigen  und  I'utzen 
dea  Innenrnnmes  von  acbweren  Onfietflckon,  beiapi«la> 
weiae  Getdsebrinken  dfenen,  die  mit  Korund  oder  nn> 
regclmSBig  geformten  Metallstflcken  ev.  unter  Zugabe 
von  Wasser  zum  Teil  augefSllt  und  in  Umdrehung 
veraatat  werden.  Die  Vorricbtun:;  lu  hti  ht  im  wesent- 
lichen aiid  Ringen  a, 
«iif  muh  .Vrt  cinr'*  Dri'li- 
bankfutters  ausgebildet  sind 
nnd  demontsprecbend  Stelk 
schrauben  b,  die  in  ango- 
gOHHenen  I'utzen  c  gefQhrt 
werden,  beaitzen.  Dieae 
SteUedffanben  eiml  ao  an- 
geordnet, daß  sie  senkrecht 
zu  der  Wandung  des  Ouß- 
stücke« (f  stehen.  Hit-  IxMiien 
Kiutr«'  iJiufi  ri  auf  liullen  e,  gegen  die  sie  «ticli  mit 
lii  Hoiiili  rt'n  KuhrungsHan^chen  r  anlegen.  Auf  einen 
King  wird  ein  Treibriemen  g  aufgelegt,  der  Binge 
nnd  GnBatitck  in  Umdrehung  Tersetzt. 

Um  dio  beiden  Ringe  gegeneinander  zn  Teik 
•toifen,  werden  sie  noch  durob  Ankenclimnben  h  ver^ 
bnnden,  die  dliroh  «al  den  Biagen  oder  auf  an  diesen 
angegossenen  Stnteen  f  ruhende  Träger  k  gezogen 

h\i\A.  Die  ""1111111^  Ji'h  Gußstückes  wird  iliin  li  einen 
l>ui'ke|  veraciiiusaen,  der  durch  Zwiscbeniageu  l  gleich- 

fiiii^  von  eiaeo»  der  Trlger  h  ia  aeiaer  Lag«  g«- 

halten  wird. 
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Suhl  und  KiMn«  1899 


Berichte  Aber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Eisenhütte  Ober^chlesien. 
Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenliünenleute. 

Am  28.  Oictober  fand  in  Uloiwitx  im  Thenter- 
ud  KonterthMM  eine  HaaptvorBammlung  der  Eiaon- 
batte  ObeneUeden  •tatt.  Der  TonntiMid«,  Oeoar«!- 
dtrektor5iedt,  erSlheto  die  toh  et«»  400  Mitglieden 

Iienuchto  Versnnimlunff  mit  der  Ht'wiUkommnunjf  aller 
Anwesenden,  insbogonilere  der  Gäste,  unter  ihnen  die 
Hll.  Berg:hnii|itii\<inn  S  i- h  in  e  i  Ii  e  r  -  ItroHlaii,  Ober- 
bQrjffrmcistiT  M  u  ii  t  z  c  1  •  (ilciwit/,  L&udrat  v.  Stump- 
fe 1  d  -  (ileiw  it/,  l'rofchwdr  K  u  il  <•  I  o  f  f  vom  Königlichen 
MAterialprüfungiiamt  in  (<roÜ-Iiirhterfeldu,  Oliorbilrj^er- 
meilfeer  a.  1).  K  re  i  de  1  -  Merlin,  Ueh.  Di-rgrat  l'ro- 
feMW  Dr.  U.  W eddiag-Berlin,  UeaeralMkreUlr 
H.  k,  Bveek-BmUa,  Mwk  die  Vwtninr  der  Ge- 
werbt^AafsichtebehOrda  und  der  Ktnigliehea  ESaen- 
bahndirektlon  Kattowitz. 

DiT  nunmehr  im  l'l  Jahrr  sti'liciide  Verein  /Sblt 
•4ftt>  Mitclioder,  er  iwt  in  iTfreulicln-r  WcIhc  in  Moit 
Jefaren  fotttzustelliMidi'r  Auwiebnung  begriffen. 

Der  Vorsitzende  gedenkt  de«  Heimgänge«  von 
Generaldirektor  Leistikow  zu  Eulau-WilhelmshQtte 
sowie  Ton  Ueh.  Bergrat  Frofoasor  A.  Ledebur  in 
Freiberg  und  widmet  diesen  beiden  bochvordionton 
JUniMra,  deren  wieh  in  dieeer  Zeiteebrill  eingebend 
gedncbl  iit,  einen  wSrdigen  Knelinf. 

Die  Tennrnmlnng  erbebt  sich  lam  Angedenicen 
•a  die  Yeretorbenen  von  den  Pltttzen. 

Bergrat  Arns  crntutteti'  liuiuuclir  den  Kassen- 
boricht;  »ein  Antrug  auf  I .niluntuiii:  wurde  ango- 
nemmen. 

Im  AuschlnO  hieran  wurdi>  der  bisherige  Vor- 
etend  wiedergewftbit,  er  bestobt  aus  den  UM.  Königl. 
Beigrat  A  rn  s-Oleiwitz,  Oenoraldirelitor,  Justizrat 
Bitte  -  Ni'udeck,  Generaldirektor  Boe  cIcor-Friedeus- 
iiMe,  Oeh.  JKommernenrat  Cero  -Oleiwiti,  Gell. 
Bergrat  Hilger*  Berlin,  Qeneraldirektor  Hoeh- 
genand-Zahrze,  Oeneraldiroktur  Holz -Berlin,  Geh. 
Bergrat  J  Qn  gst- Berlin.  Geni'raldirektor  I>ieliert- 
Berlin,  Kommorzionrat  .M  ii  r  k  1  i  n  -  Hornigw  i  rk ,  Kom- 
merzionrat  M  a  r  i  -  BiHtimri  khiUte,  (tL'iuTalilirt'ktor 
N  iedt-(iloiwitz,  liüttctidirektor  S  u  g  -  KönigshQtte, 
Oeneraldirektor  (Schuster  - Wittkowitz,  Ueh.  Bergrat 
Wiggert-Zabrze. 

Generaldirektor  Niedt  bemerkt  des  neitoren: 
.Die  UauptTersammlung  am  19.  NoTember  verigen 
Jnkree  bette  beeeldeeeeBt  dnft  den  Denteeken 
Mneenm  von  M eiaterverken  der  Vater» 
wlMsenschaft  und  Technik  eine  laufende  jflhr- 
liehe  l'nterntQtzung  K^^sblt  wenJen  noll.  Am 
i;t.  Ni)vi'ml)er  findet  im  Anschluß  an  die  dritte  Aum- 
neliiibHit/iiiig  die  Grundsteinlegung  doM  Deutnihea 
Muhf  iiiii^  ,ti  München,  vorau^Biclitlicli  utiter  Anwi'sen- 
beit  tir.  Majenttit  ilen  KaiHurH,  tttatt.  Mit  dieaer 
Ornadateinleguu};  ist  der  bcdeutendt*to  Schritt  mit  Er- 
folg getan.  Wie  die  Meieterwerke  der  iuuut  nad 
des  Qewerbee  is  beetribendMi  Mneeea,  ao  «vrden  im 
Dentaeben  Hneeam  annuehr  die  Überall  seratrentea 
und  daher  trenig  beachteten  Hefeterwerke  der  Wissen- 
schaft uni!  Technik  eine  daut^rnJu,  wttrdige  II.  iin- 
Stätte  finden.  Da«  Andenken  an  die  GroBtateu  der 
verdienritvoUi'n  ^  Mr^-<  Iii  r  uml  i  eiiiuiiker  uni.erpr  dent- 
seben  Heimat  wird  m  dienem  Museum  den  wcitcbtun 
Sehichien  der  Bevölkerung  i'rlialten  bleiben  und  den 
Nachkommen  zur  Aneiferung  und  Belehrung  dienen. 
8o  wird  es,  ein  Markttoin  deutaeben  Oelates  and 
Fleißea,  Bieber  in  allen  Zeiten  NütsUehei  and  Gutes 
stiften.  (BeiUL)  Dieae  anÜMMlo  nnd  UmI«,  aber 


auch  gleich  niit/licliu  .\ufgalie  kann  dA'<  Muiseum  nur 
voll  erfüllen,  wenn  auch  die  wirtseliaftlicbon  Vereini- 
gungen und  Korporationen  materiell  ihr  Teil  bei- 
tragt>n,  denn  es  fehlen  rar  Durchführung  des  Bau- 
projektes und  der  inneren  Ausstattung  noeh  etwa 
zwei  Millionen  Mark.  Es  wAro  recht  erfrealleh,  wenn 
dieser  Uinweie  nach  unsere  ebeteeUaaiäeben  wirt- 
■chaftlieben  Vereinigungen  reranlanen  wÖrde,  durch 
Beitragszahlungen  helfend  mitzuwirken. 

Die  letzte  ilauptversammlun^'  hatte  den  Vorstand 
beauftragt,  an  den  Herrn  StaatmiiiniHter  für  Handel 
und  Gewerbe  eine  Resolution  zu  rieliten  über  dio 
zwecknuiliige  Ausgestaltung  den  I.  ehrplanes  der 
K ö n  i  g  1  i  c h e u  B e  r g a k  a d  e  ni  i  e  zu  Berlin.  Dieae 
RoMolution  ist  am  U'.  Novemher  vorigen  Jahres  ab« 
gesandt  worden  und  der  Herr  Miaiater  teilte  oni 
nnterai  12.  Jannar  diame  Jahree  mit,  daB  die  Uttel 
für  dia  Stelle  einee  nreiten  Dozenten  für  RisenbOtten- 
Wesen  in  den  Etat  fflr  1906  eingestellt  seien,  dagegen 
sei  die  Bewilligung  von  Mitteln  für  die  Hrbauang  von 
Laboratorien  für  KiHenhiltten-  un<l  .Maschinenwesen 
hin  jetzt  noi  li  nicht  nnii^lich  gewesen.  In/wiHchen 
sind  neue  Uesiehispunkte  Ober  den  ZuHuninienhang 
zwischen  der  Königlichen  Bergakademie  in  Berlin  und 
der  Taciiaiscben  Hochschule  in  Charlottenborg  auf- 
getaacht  and  Verhandlungen  in  Gang  gekommen,  die 
ee  ratM»  eraebeiaen  laeaen,  weitere  Schritte  wegen 
der  Brbannag  Ton  Laboratorien  für  Eiaenbfitten-  and 
Maschinenweeen  aenftchst  nicht  zu  anternohmeo,  bis 
die  Erwftgnngcn  Ober  die  künftige  Gestaltang  der 
Beziehungen  zwi-ielien  der  lierlini-r  Hergnkademio  und 
der  Tei  hninidien  Him  hNcliiile  in  (  harhitteiihtirg  ab- 
geschloHseii  Hind.  Damit  -nll  uiiliirlirti  niflit  cfsagt 
sein,  dab  unser  Intcrenxe  für  die  Königliche  Borg- 
akademie ein  geringere»  i:e worden  wire;  daaselliia 
besteht  allezeit  in  vollem  Umfange. 

Mehr  noch  als  diese  Frage  nimmt  nach  wie  vor 
die  jetst  im  Baa  begriffene  Xeehniaebe  Hoeb- 
'aebttle  in  Brealan  nnaer  allerwirmstea  Interesse 
in  .\nMpruch.  Die  verschiedenen  (Jebilnliehkeiten 
dieser  neuen  und  für  die  oberscblesiscbe  Industrie  i»o 
auBerordentlich  wichtigen  lichrstätte  sind  bereits  bis 
zum  zweiten  Stockwerk  emporgewachsen.  Wie  8io 
aus  den  Berichten  über  die  Verhandlungen  im  Ab- 
geordnetonbauüe  ert-ehen  haben  werden,  ist  die  Er- 
richtung einer  vollkommenen  hOttenniänniscben  Ab- 
teilung  in  besondjrem  Uybftude  endgültig  gesichert, 
naehdem  aeltena  der  Regieraag  fOr  den  Ben  dee 
batteamlaaluben  Inatitata  600000.«  bewÜUgtwardaB 
aind,  wozo  noch  einige  100 000  «4f  für  die  innere  Ein- 
richtung treten.  (Bravo  I)  Dio  erste  Rate  i*t  im 
nüelisteii  Etat,  welcher  im  XoTember  diese«*  .lahruH 
er»clieint,  liereits  enthalten.  Wir  erhallen  ilaniit  ein 
rollkommeue.H  etHeiiliilitoninännisches  Institut,  welches 
ilem  jetzt  im  Hau  be^'riffenen  Aochener  gleichwertig 
ist  und  auch  in  metallhtttteofachilctaer  Beziehung  auf 
der  Höhe  heutiger  Anforderaageia  Bteht.  Dafür  ge- 
bflbrt  dem  Kultnamiaiaterium,  anaerm  Herra  Ober« 
Mlleidenten  and  den  Harm  Desemeoten  der  KOaig- 
neben  Begiemng  in  Brealau,  die  nna  ae  rege  Unter- 
atatzung  suteil  werden  lioBen,  unser  Dank.  Anoh 
unser  Landtagsabgeordneter,  Herr  Generalsekretär 
Dr.  Vnltz,  der  im  Abgenrdni'fenbauso  zu  wiederholten 
Nlnli  t;  für  das  hüttonniiir.n ihi  Iic  Institut  an  der  Tech- 
nischen Hochschule  zu  Breslau  mit  Erfolg  eingetreten 
ist,  hat  damit  zur  Erreichung  dieses  wichtigsten  unserer 
Wünsche  baigetrai^Mti  Hierfür  sei  auch  ihm  an 
dieser  Stelle  beute   t  i.ionderer  Dank  ausgesprochen. 

Daa  Baaprejekt  für  dae  bdtteamftnnische  laatitai 
ist  Im  Lanfa  daa  Sonmem  bereite  fortiggostelU  and 
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auch  rogierune«Beitig  genehmif^t  woninn.  Wie  irh 
höre,  Bollen  uii»  die  Kuupläii''  ili  inriiii  Ii-*;  in  i'incr  in 
Borlin  aUUfindonden  SiUang  im  Miuiitcorium  vor- 
gelegl  ODd  «HS  dmiit  (}el«g«iib«fl  sur  ErSrttTuiiK'  dar 
iBBeNik  Aiiitattsltnii»  e«g«b«B  «erden.  Dm  bOttea» 
■UbiviidM  laatttal  inra  peieliMitig  mit  den  Abrigea 
AMaOanceB  d«r  TeebaiMhoi  Hodiiebal«  voUendet 
Min,  and  wir  werden  ToreeuiebtHeb  Im  Obtober  de* 
Jahri'8  10ii^  dio  Frc-udi'  biiben,  die  TechniMbe  Hoeb- 
Bthuli'  fitiHüibfu  zu  küuufii.  (Beifitll.) 

Wiu  (iowi-rbfi  und  InduBtric  der  (^'anzon  Provinz, 
«0  Teriipricht  hIoIi  iii!«lieHondfr»'  Riirh  di<<  jfroUe  Fn- 
duatrie  Öberschlt'HienH  proben  Nut/cu  von  iüim  r  nruiMi 
Ilochschiilc  und  es  hlii-bo  nur  noch  der  Wunsch  übrig, 
daß  da«  vorerst  Krreii  lilo  noch  TervoUkooillUict  wird. 
Die  TechaiecLe  Uochacbule  wird  in  enorganiacber 
Obemie  eelbitiadt^,  in  orgmnieeher  Oheiaie  eber  Ton 
der  ITnUerKititt  abbftn^i)^  ««in,  an  welche  aie  eieh  be- 
züf^lich  de«  phvHikaÜHchen  InKtitato  TolUtAndl^  an- 
lehnen soll.  Wenn  im  Zusamnienhanp  mit  der  Tcch- 
nlsichen   Hochschule  ein  phTgikalisi'hf s   Institut  fin- 

Jericlitct  und  die  Auslalilune  im  Mii'<ihini'iiwi>i-n 
□rch  Errichtunjj  noch  uinigi-r  rroffHsuron  ein- 
gehender and  vtulsi<itic«r  ^eHtaltet  werden  könnte,  alu 
die»  nach  den  bl«  jotzt  Torgeeebenen  LebratObien 
möglich  Bßia  wird,  eo  wQrde  dm  eine  «eitere  weaeat» 
liebe  VerbeMemiiip  bedeatea. 

Die  Einriebtang  Tolkewirteebafllieber  eowie  bendela- 
nnd  gowcrbewisseiiHchaftlicher  Kurvte,  fflr  welche  eine 
Reihe  von  Korporationen  ein^^ctroten  int.  und  die  auch 
int  Ab^i'ordaetenhauNO  am  6.  Mürz  dieses  .luhrcH  er- 
örtert und  von  den  Herren  Abgeordneten  der  Sta4lt 
liresltm  liefiirwortet  wurde,  wird  wohl  besonderen 
iSi  hwierigkeiten  nicht  begegnen.  Kurse  in  der  ge- 
dachten Art  sind  schon  von  mehreren  Technischen 
Hocbaehalen  eingeftthrt  worden  und  ihre  Nützlichkeit 
ut  bereite  erwiesen. 

leb  ««etile  siebt  deren,  itA  «neb  dieia  WOnaebe 
ooeb  erfnlU  werden,  denn  man  wird  ibre  Berechti» 
gung  anerkennen,  wie  man  die  Korde rimi^  der  Tech- 
nischen Hochschule  überhaupt  anerknnnti',  Hnt  doch 
Seini'  Mii j'-^iiit  unser  Kai-er,  der  ildi  Plänen  der  Kr- 
richtung  cinor  Technischen  iiociischule  in  Kreslau 
von  Anbeginn  sein  hohes  fördernde»  Interesse  wid- 
mete, gelegentlich  aeiner  Anwt>senheit  in  Hreslnu  in 
der  Antwort  auf  die  BegnlUungsrede  des  Oberbürger- 
metatere  am  8.  September  dieaea  Jabrea  die  Not- 
«andi^il  der  Teehaiedieii  Hoebeebnlo  in  Bmelaa  er- 
nent  betont  Vaaar  Kriaer  aagte:  ,81«  gebOrt  nadi 
Brealea,  weil  die  Provin  Sofaleeien  nlchat  der  Pro» 
Tinx  Westfalen  die  größte  Industrie  hat,"  und  er 
Hprach  den  Wunsch  au«,  datJ  die  Tei  tnii-ii  lie  Hoch- 
Hi'luiie  der  Stadt  und  derl'roviii/  /um  n  ü  li-r.  ii  n 
gereichen  und  daB  sie  führende  und  treilieiuie  ( icistor 
iflr  das  Land  und  die  Industrie  hervorbringen  möge. 

Auch  wir  holTen  und  sind  flberseugt,  da6  dieaer 
Wunsch  unseres  erhabenen  HonarebeB  in  BrflUlBB; 
feben  wird.  (Bravo  t) 

H.  H.t  Ea  lat  angeregt  worden,  an  dieaer  Stelle 
anch  einmal  die  Yerh&ltnisse  unserer  WeHser- 
RtraBe  jtur  Sprache  zu  brinsen,  für  welche  die  ober- 
Bchlesische  Montanin  lii^l:''  ja  ebenfalls  urolle  Opfer 
bringt  (rtoOlXK)  ,*  zm  KiUiuli-ii  riinp  Anfang  IH'Xiund 
in  dii  si'iit  Soimiier  weitere  ."lOiiiiilu  i\. 

üer  Oberschlesische  Berg-  und  Hüttenmännische 
Verein  iat  bekanntlich  auf  das  nufmerksauistu  bedacht, 
die  WQnsche  und  die  gerechten  KordtTungon  der 
Induatrie  auf  diesem  <ieldcte  zu  vertreten,  aber  ich 
glaube,  ee  wird  Sie  intereaeieren,  im  Zuaammenhang 
ta  erfahren,  auf  wetobeWeiee  und  unter  Aufbringung 
welcher  Mittel  man  regierungsseitig  bestrebt 
ist,  innerhalb  der  nächsten  Jahre  die  Ursachen  der 
unzurel(  Ih'ri.l'-n  Ie",-itijiiL''-fiiliigkeit  unserer  Wasser- 
Btraßo  nach  Möglichkeit  zu  beseitigen.  £a  sind  be- 
denlMme  Terbeaeeraafon  Torgeaeben.  Naebdem  man 


<iffm  an  AeAaere/aeH.  M.  Jahrg.  Kr.  SS. 

in  diesem  Frühjahr  die  Einführung  von  Schlepyi/ug-- 
sehleuson  auf  der  Oder  als  das  wichtigste  Mitt -1  zur 
i:lrreicbung  der  so  notwendigen  Verkehrsbeschleunigun^ 
erkannt  hat,  werden  auf  der  Htrccko  von  Cosel  bis 
gor  Neifiemandung  a«5lf  und  von  der  Neittemandnn^ 
bla  Broilaa  acht  aolcber  Scbleppwgeebleuaen  geban* 
werden.  Man  b»ft  im  FraUur  1911  dieae  Banttm 
lu  Tollenden  und  man  wird  dann  In  der  Lage  sein, 
auf    der    Strecke    von    Cfml    h:A    Breslau  täglicli 
150  Schiffe  von  je  450  t  Tmi^-fuliiL-keit  zu  schleusen 
und  davon  120  in  einer  Kk  liHinLr.   ilenn  die  Se|]l  -]i|«- 
zugschleusen  nehmen  einen  Sehluppioug,  bestehend 
einem  Dampfer   mit   drei   Kähnen,   auf.    Für  dicMO 
8chleusenbauten    werden    25    Millionen    Mark  auf- 
gewendet.   Daneben  haben  bereit«  in  drei  Strombau- 
beiirken  die  eratea  Verauebe  begonnen,  die  Oder 
nnterbalb  Breehwe  Badunregnlieren.  Der  Blal  fttr 
1908  «ird  fflr  dieae  Nacbregulierung,  die  aifh  tbmr 
etw«  SOO  km  eratrecken  wird,  erhebliehe  Mittel  Tor- 
»elieri.  Millionen  Mark  sind  für  dieso  Vi  r>-ii'  ht> 

sclmn  liereitgestellt.  Nach  I'nrchfnhrung  der  NHch- 
r'-;.'iilieruiig  hofft  man  In  i  Nieiiri^-w(ii,Hi>r  .  iin-  l'.ihr- 
tiet'e  von  1,25  m  aufrechterhalt^-^Q  zu  können.  (Lieifall.) 

Um  die  weitestgehende  Ananutxnng  der  in  vier 
Jahren  also  erbeblich  leistungsfähiger  gestalteten 
Wasserstratte  zn  ermöglichen,  werden  auch  die  Hafcn- 
anlagen  in  Coael  bekanntUeb  dureb  daa  dritte  Hafen« 
hecken  erweitert,  deeaea  Bau  Im  nlehaton  Jnbre  in 
Angriff  genommen  wird.  Daß  der  Oppelner  Lieg** 
hafen  in  einen  Umachlagshafen  verwandelt  wird,  etebt 
ebenfalls  fe^*!.  l>i'-  Errichtung  einer  Anzahl  kleiner 
Liegehttfen  wird  aulierdem  mit  der  Nachregulicruug 
<ler  Oder  in  Zusammenhang  stehen.  Für  den  Umbau 
der  Schleusen  bei  Fürstenberg  sowie  fttr  die  Ver- 
breii.-rung  und  Vertiefung  des  ganten 
ebenfalls  Mittel  berei^eateilt  worden. 

Qleicbzettiy  mit  dieeen  umfangreichen  Arbeiten 
«ird  die  HoehwawenrefaUeraof  der  Oder  dnrebgefibrt 
«erden,  und  i«ar  hat  man  neh  daxu  entaehloaaen, 
größere,  zurzeit  noch  eingedeichte  Strecken  durch 
Einrichtung  von  Ueberlaufpoldern  der  .\u^ilehnung 
der  Hiieh\Mi»ser  freizugeben,  wird  aber  iln  >!.■  In- 
undationslluchen  derart  im  Zusammenhang  mit  dem 
Strome  lassen,  daß  ein  .\bHuß  des  Hochwassers  durch 
die  Ausbreitung  desselben  über  die  betreffenden  Deiche 
nicht  verzögert  »ird.  Für  die  Hochwasserregulierung 
allein  werden  bekanntliob  60  Millionen  Mark  auf* 
gewendet  «erden.  Die  Arbelten  aa  der  Oder  dSrflan 
aleo  in  den  niobaten  Jabrea  n  eiaer  idoU  la  nalav» 
Bcbltzonden  Arbeitaqnelle  für  die  Tereebledeneten 
scblesischen  Industrien  und  d.iiiiit  auch  für  die  Ei^ii  n- 
iudu-itrie    werden,    was    im  lnteres.4e    des  (iedeihoui) 

'i.  r  !i.'ii.iiit[iruv:[i/  noch  g«at  beioodera  freudig  k«B> 

Btatiert  worden  kann. 

Wir  können  somit  hoffen,  daB  die  fflr  die  Industrie 
ao  notwendige  Vorinebrung  der  Transportgelegen- 
beit  und  die  Transiir.rterleieliterung  in  absehbarer  Zeit 
tum  Teil  erreicht  «erden  wird.  Uoffeatlieb  aeb«iadet 
daan  aueh  die  Ealamitlt  dea  Wageamaagele,  ««lebe 
uns  in  diesem  Jahre  besonder«  aebwerhcimaacht,  um 
deren  Linderung  aber,  das  sei  anerkannt,  die  Staate» 
bahn  jet/t  durch  große  Noubeslellnagen  fai  rollendem 

Mjit^  riul  ener>;isch  bemüht  ist. 

l.>  iiiir  bat  allein  der  Htaatsbahnbeitjiit*  in  '  serncn 
Schwellen  noch  immer  nicht  die  für  diu  gesamte 
deutsche  Eisenindustrie  eo  wünschenswerte  Steigerung 
erfahren.  {Zustimmung.)  Wir  haben  in  unserer  Tor- 
jShrigen  Hauptveraammlnag  bereite  featgeatellt,  daB 
der  Bedarf  in  eiaemea  lugnnaten  bmaerner  Sehwellan 
nrflekgegangen  iat.  In  dem  YerfalltBie  der  jifarliebei 
Verwendung  von  rund  97  000  eiserner  gegen  2  900000 
SlQek  hölzerner  Bahn-  und  Weichenschwellen  hat  iich 
noch  nieht-i  Wi>.ii  iitliches  geändert  und  nach  wie  vor 
deckt  das  Ausland  rund  2  000  000  ätttck  des  j&brlicboD 
8eb«eUeabedarfea  der  frenSiaehen  flteatabahnen. 
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l>i*>  deutMchu  KiMitninduittrie  hat  ein  bi'dcutomioa 
Intero»«o  an  dem  AuHgan^i'  der  KrwSf;unK<>n,  dii>, 
wie  IbnoD  bekannt  int,  liereitH  «oit  dem  vorigen  Jahrp 
im  EiHcnbahnmini«toriuni  Qbt<r  die  umfan^reirbcre 
Verwendung  «•iniTner  Sehwellen  schweben,  und  wir 
haben  duFtbalh  im  Vorjahre  an  den  inzwiarhen  leider  vor- 
Htorbeni'ii  MiniHter  von  Kudde  eine  ent»|)rechende  Ke- 
«olution  (gerichtet  DieHe  iHt  biH  heuti>  norh  unbeantwortet 
geblieben,  vermutlirh  weil  die  Krwä;;;unf;en  norh  nicht 
abgeKchlonHen  aind.  HolTnn  wir,  dali  dien  nun  bald 
und  in  einem  den  nationalen  Interessen  auf  ArbeitH- 
gelej^unheit  gfinttti^^en  Sinne  K:e8chieht.  Ich  hielt  es 
für  meine  l'tiicbt,  dieHO  wichtige  Fra^re  hier  erneut 
zu  erOrtern,  um  »o  mehr  alH  auch  die  Holz- 
HchwellenhAndler  Hohritte  zur  Krhaltuni;  der  Verwen- 
dung hölzerner  Heb  wellen  im  biaheri^on  Umfange 
getan  haben. 

Zurzeit  fehlt  es  der  dcut8chen  Eisenindustrio 
erfroulicherweiHO  nicht  an  Arbeit.  Das  wird  Yoraus- 
•ichtlich  noch  lingere  Zeit  so  bleiben,  aber  cn  kommen 
doch  auch  einmal  wieder  magere  Jahre.  Wir  miiMson 
deshalb  unauHgesetzt  auf  Mittel  und  Wege  zur  Ver- 
mehrung des  Kiitenverbrauchs  Minnen."  —  (Beifall.) 

Iter  Vorsitzende  TorlicHt  darauf  ein  Tom  Haupt- 
Terein  eingegangenen,  vom  Vorsitzenden  General- 
direktor Komnierzienrat  Hpringorum  und  dem  Oe- 
BchäftHfUhrer  Dr. -ing.  Schrödter  unterzeichnetes 
BegrüUungstelegramm,  von  welchem  die  Versammlung 
mit  Beifall  Kenntnis  nimmt.  Oer  VorHit/ende  betont 
das  gute  Einvernehmen  mit  dem  Hauptverein,  das 
onvrrftndort  fortbestehe,  wofUr  auch  das  UegrQISungM- 
tolegramm  ein  erfreulicher  Beweis  sei. 

Im  Anscblub  daran  fanilen  die  mit  großer  Auf- 
merksamkeit und  außerordentlichem  Beifall  entgegen- 
genommenen Vortrage  der  HH.  l'rof.  Dr.  H.  Wedding- 
Berlin  Ober  «Die  Eisenindustrie  ltaliens*',(teneral- 
sekretAr  des  Zentralverbandes  deutHcher  Industrieller 
n.  A.  Bueck-Berlin  Uber  „Kathedersozialisinus" 
und  Kgl.  Herginspektor  Dr.  Brunzel-Zabrze  über 
„  Vorführu  ng  und  Erklärung  deraufdem  Stein- 
kohlen borg  werke  Königin  Luise  gebrSuch- 
lichen  Sicherheitsapparate  zum  Vorgehen  in 
Brandgasen",  statt. 

Im  Anschluß  an  den  um  4Vi  Uhr  beendeten  ofti- 
siellen  Teil  fand  ein  gemeinsames  .Mahl  statt,  das  die 
insbesondere  auch  aus  Oesterreich  und  Rußland  zahl- 
reich erschienenen  Mitglieder  dea  Vereins  und  ihre 
OAste  noch  lange  vereint  hielt. 


Verein  für  Eisenbahnkunde. 

In  der  Oktobersitzung  hielt  Reg.-  and  Baurat 
Labes  einen  Vortrag  Ober  die 

Anwendang  de»  Elsenbetonbaues  fOr  Kisenbabn- 
Bwecke. 

Nach  kurzem  UQckblicke  auf  die  geschicht- 
liche Entwicklung  der  Kisonbetonbanweise  bis  zum 
Erlaß  der  Bestimmungen  des  Ministers  der  öffent- 
lichen Arbeiten  für  Ausführungen  aus  Eisenbeton  bei 
Hochbauten  vom  10.  April  1904  ging  der  Vor- 
tragende näher  auf  dos  Wesen  der  Eisenbotonbauten 
ein  und  hob  hervor,  daß  Risse  in  Eisenbetonbauten, 
die  im  Freien  dem  Wechsel  des  Klimas  ausgesetzt 
sind,  wohl  nicht  so  unbedenklich  seien,  wie  bei  den 
gleichartigen  meist  vor  NäsHe  geschützten  Bauanlagen 
des  Hochbaues.  Insbesondere  könne  z.  B.  die  Frage, 
ob  durch  derartige  Risso  nicht  doch  im  Laufe  der 
Jahrzehnte  bei  EisenbahnbrUcken  die  (icfnhr  dos 
Rostens  der  eingebetteten  und  d<'r  Beobachtung  gar 
nicht  oder  nur  schwer  zugünglichen  Eiseneinlagen 
entstehen,  und  dadurch  der  dauernde  Bestand  dieser 
Bauten  gcfühnlet  würde,  noch  nicht  als  abgeschlossen 
gelten.  Dauerversuche  nach  dieser  Richtung  hin  in 
der  Art,  daß  daraus  Ergebnisse  schneller  als  in  der 
Wirklichkeit  gefunden  werden  könnten,  seien  daher 
geboten  und  in  AuHsichl  Kciotnnien.  Jedenfalls  uiiip- 
fehle  es  sich,  bevor  ein  einwamlfreies  Ergebnis  vor- 
liege, die  Ho<-hbaul>eMtinimungen  für  ihre  Anwendung 
auf  Ingenieurbauten  der  gedachten  .\rt  derart  zu  er- 
günzen,  daß  zur  tnnlichsten  Vermeidung  solcher  Risse 
auch  die  im  Beton  selbst  entsteh4-nden  Zugspannungen 
berechnet  und  durch  Wahl  entsprechender  Ab- 
messungen genügend  niedrig  gehalten  werden.  Hier- 
nach habe  die  Königliche  Eisenbabndirektion  Berlin 
für  ihren  Bezirk  entsprechende  Bestimmungen  auf- 
gestellt, und  sei  gegen  deren  Anwendung  ministeriell 
kein  Einwand  erhoben  worden.  Im  Anschluß  an  den 
allseitig  mit  großein  Interesse  aufgenommenen  Vor- 
trag wurde  aus  der  Versamnilung  die  AuHicht  zum 
.\usdruck  gebracht,  daß  die  genannten  Direktions- 
bestimmurigen  vielleicht  etwas  zu  vorsichtig  gefaßt 
wÄren  und  die  Anwendung  der  Bauweise  möglicher- 
weise mehr  als  erwünscht  beschränken  könnten.* 

*  Vergl.  «ach  ,Zentralbl.  der  Bauverw."  1906 
Seite  327. 
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Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Amerika.  Eine  neue,  ungewöhnliche  Arbeits- 
weise hat  die  .Seamless  l'ressed  Steel  Bathtub  Co.* 
eingeführt,  indem  sie  auf  ihrer  jüngst  in  Betrieb  ge- 
setzten .\nlage  zu  Detroit,  Mich., 

nahtlose  kaltgezogene  Badewannen  ans  ElKenblech 

herstellt.*  Den  Anstoß  dazu  gab  das  Bestreben,  eine 
W'are  anzufertigen,  die  mit  den  emaillierten,  guB- 
eißernen  Badewannen  in  Wettbewerb  treten  könnte. 
Neben  dem  Umstände,  daß  die  i^tahlwannen  nur 
etwa  die  HXlftc  von  dem  Oewichto  der  gußeisernen 
wiegen,  sollen  sie  auch  billiger  und  dauerhafter  sein. 
Dazu  kommt,  daß  dieselben  infolge  ihrer  dünnen 
Wandungen  raacher  die  Temperatur  des  Badewasser« 
annehmen. 

Das  Uebeimnis  des  Herstellungsverfahrene  für 
die  kaltgezogenen  Radewannen  beruht  nur  in  der  Aua- 
führang  und  der  Wirkungsweise  der  eigens  gebauten 

•  Nach  ,The  Iron  Trade  Review«  190«,  11.  Okt., 
und  «The  Iron  Age"  1906,  11.  Okt 


Pressen.  Die  Bleche,  welche  die  Fabrik  in  dem 
Format  ltlSO/1524  mm  im  Gewichte  von  etwa  77  kg 
f.  d.  Stück  bezieht,  sind  weiches  Martinmaterial  mit 
0,09  bis  0,llo;o  Kohlenstoff.    Mittels  einer  KreissÄge 


A  R  (■  D 

AbbllduDK  I. 


wird  das  Blech  zuerst  in  ovaler  Form,  Abbildung  1, 
Figur  A  entsprechend,  zurecht  geschnitten,  worauf 
ea  in  einer  hyilraulischen,  HÜO  t  leistenden  Ziehpresse 
mit  vier  Zylindern  die  in  Figar  B  dargestellte  muidon- 


n        I  ,  Google 
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26.  Jahrg.  Nr.  22. 


fSrmige  OeHtalt  Ton  HM  mm  Tiefo  orhftlt.  Dann  ge- 
langt da«  Htflck  in  einen  (HahoTon,  wo  drei  Minuten 
genügen,  um  da»  Blech  auf  Kirti(-)iri)t);lut  zu  i>rhitzon, 
CH  woirh  zu  machen  und  das  von  der  ernten  l'rcHMB 
anhaftende  Fett  uud  Oul  zu  verbrennen.  Nach  dein 
Krknlten  werden  die  ArbeitHstOcke  mit  einer  Drabt- 
bQfHte  tüchtig  ^ereiniift.  um  den  (ilQh»pan  zu  entfernen, 
und  darauf  wieder  eingefettet;  in  einer  zweiten  hydrau- 
liochen  I'rc8«e  Ahnlich  der  ersten  werden  sodann  dio 
Kanten  abgerundet.  Nach  nochmaligem  (ilühen 
und  Reinigen  wird    in  einer  dritten  I'reBNe  die  in 


strahlgebUse  Ton  UlQhgpan  und  aouBtigen  Unsaaber- 

keiten  befreit  und  zum  (tchlnsBc  mit  dem  EmaiUe- 
flherzug  versehen.  Letzterer  besteht  aus  einem  nicht 
naher  angegebenen  pulverförmigen  Uemiscb,  das  auf 
die  rotglühende  Wanne  mit  Hilfe  eines  Siebes  ia 
feinverteiltem  Zustande  aufgetragen  wird.  Diese  Be- 
Btreuung  wird  dreimal  wiederholt,  dann  lABt  man  die 
Wanne  langt^am  an  geschützter  Stelle  abkQhlen. 
Nach  Vorlauf  von  24  Stunden  wird  die  Emaillicrung' 
mit  heiüem  und  kaltem  Wasser  und  Dampf  auf  ihre 
Haltbarkeit  geprOft,  worauf  die  Ware  versandfAhig  ist. 


AbbUduot  S. 


Figur  C  dargestellte  Oestalt  erhalten,  wobei  die  Wanne 
die  richtige  Tiefe  von  445  mm  erreicht.  Darauf 
wird  der  Hand  mit  einer  KreissAgo  zurecbt  geschnit- 
ten (Figur  Dt,  wonach  auf  einer  besonderon  l'resso 
noch  die  Kalten  unil  sonstige  rnebenbeitcn,  die  bei 
der  vorangegangenen  Kehandlung  entstanden  sind, 
entfernt  werden.  Diese  fresse,  die  in  Abbildung  2 
dargestellt  ist,  wird  in  allen  Teilen  hydraulisch  an- 
getrieben. Sie  besitzt  im  ganzen  13  Zylinder;  der 
senkrecht  angeordnete  Hauptstompel  hat  eine  Lei- 
stungsfähigkeit von  30U  t,  er  erhält  durch  ein  (lelenk 
und  zwei  l'rellbocke  eine  gewisse  Heweglicbkeit  in 
wagerechter  Kicbtung.  Im  l'nterbau  sind  zwei  bori- 
sontal  wirkende  Stempel  von  2U0  t  Druckfäbigkeit  an- 
geordnet. Die  Maschine  kann  drei  .Arbeitsdrücke  von 
21  bis  140  kgi'iicm  ausüben.  Von  dieser  Fresse  ge- 
langt die  Wanne  zu  zwei  hydraulischen  Stanzen,  wo  die 
Oefl'nnngen  für  den  AbHuÜ  und  l'eberlauf  eingeschla- 
gen wenlen  und  der  Kand  derselben  versenkt  wird. 
Die  nun  fertige,  rohe  Wanne  wird  durch  ein  Sand- 


Asien.    Ein  anschauliches  Bild  von  dem 

priniitiTcn  Kisenhattenbetriob  in  Koren 

führt  uns  Rudolf  Zabel  in  seinem  sehr  interessant 
und  spannenil  geschriebenen  Werk  :  , Meine  Hochzeits- 
reise durch  Korea  während  des  Rutsisch-Japanischen 
Krieges"*  vor.  Wir  entnehmen  dem  Buche  nach- 
folgende Stelle : 

„Dio  Hütte  liegt  in  der  Nähe  des  Ortes  Sang 
phu  am  ni,  und  zwar  am  Fuße  eines  Eisenborgcs,  an 
dem  das  braune  Eisenerz,  von  dem  auch  Stücke  viel- 
fach am  Wege  liegen,  in  ziemlicher  Mfichtigkeit  an- 
steht. Der  ttrt  und  der  Berg  heißen  Tscho  san.  Das 
gegenwärtig  ruhende  Werk  liegt  direkt  am  Wege 
und  besteht  in  der  Hauptsache  nur  aus  einer  roh  aus 
Feldsteinen  und  Lehm  zusammongemauerton  Schmelz- 
hütte,  sowie  einem  gegenwärtig   zum  Schutz  gegen 


•  Stephan  Oeibels  Verlag,  Altenbnrg  8.-A..  1906. 
I'ruis  brosch.  10  Jl,  geb.  12 


15.  November  1908. 
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B«g«ii  mit  Btroh  b*dMkt«ii  La(^r  Ton  »iifMurttgaB 
Mdiwerviit  rand«ii,  dickwandigen  TongoffiBm,  die 
offenbar  sam  Auffanffen  des  g^oHchmolzenen  Ena« 

dienen.  Der  Schmehofcn  «cllmt  l><>«iU>bt  in  aainem 
wichtitrHten  Teile  au«  (  in m  an-i  i.i'lun  und  Stoincn 
gi'inaiifrti'n  Trofjo.  ( ittiiilmr  »ini  in  c1ip*on  Ha*  «loni 
Anndi'  Iii-  ihK'h  nehr  rc<i(  Ii.-  Kr/,  mit  llnUkolilo  tit- 
mengt,  uingcnchUttet,  und  da»  (ian^o  wird  bicrAuf 
mit  aiaar  dicken  Lehmitchi<-ht  Ol>erd>-i-kt.  Dor  Stein- 
trof  hat  dann  nur  noch  cwi-i  Löctier,  die  *u  h  lM<ido 
•m  Boden  befinden;  da*  ein«^  int  an  der  LAngKHcite 
Mifabracht  und  führt  in  daa  Freie  hinana  ancli  einer 
Vertiefung,  in  di«  die  TongeflBe  eingeachoban  werden, 
die  zur  Aufnahme  dea  fl088ig<?n  Metalls  dienen.  Tor 
die  andere  Oeffnunj»  wird  dicht  an  da«  (Gemisch  ton 
En  uiul  Hiilzki'lilf  rill  Kulili-nfiuir  L.'>If;:t.  <ias  iliiiin 
ebcnfalU  mit  I.fhm  üljenlft  kt  wird,  »tihri'iiil  i,'lfi«  li- 
zeiti«;  lin  (ti'liliist>  in  Tütij^'lieit  tritt,  lian  <iii'  l.uft 
darcb  daa  im  (>fi<n  )ir>tindlich(>  (teiniücli  tiindurcb  drflcltt 
ttlld  Meh  nnd  iui>  h  dim  ^-Hiize  Innere  de«  Ofena  in 
Olnl  vanwtxt.  Der  Blaue  balg  besteht  aua  einem  llng- 
UdMB  Kaatan,  daaaen  eine  ^malaeita  an  ainar  BoU- 
■taaca  bafaatlgl  Ist,  dia  dnrah  ain  Lach  daa  Mfan- 
dbartlegendan  achmalen  Kaatendecketa  blndarenfOhri 
und  mit  llandjfriffpn  vfr-*.  hi'n  i-it,  ku  dal!  dsN  Oiitue 
wie  d(<r  Kolben  »  iinT  lirtmpfiini«.  Iiim-  bin  und  hör 
bewegt  \M'r<l<  ii  kann.  In  drin  lir«i-i:!ii  h' n  liin'kol 
l^efinilrt  hieb  vni  Luch,  da»  mit  i-im-m  Kln(i[>VüUtiI 
TiTHt-ben  int,  m>  dall  liciin  .Vufzietien  dii-  Luft  in  den 
Zylinder  i'introtrn  kann,  während  da»  KlappTantU 
geacbl»HH<>n  wird,  liobald  lier  Kolben  vorj^e«itoBaillrifd« 
Oiaaar  Blaaebalg  wird  w  ihre  od  dea  Scbmaiipronaaaa 
attodig  TOB  Arbailam  hin  nnd  her  gaaehohan,  bin 
daa  Oanse  durchgebrannt  und  daa  Metall  goachmolsen 
tat.  NatflrHrh  machen  diene  primitiven  Hchmelzfifen- 
anla^^en  keim'  reine  Arlieit.  Iliis  ln  weiHi  ii  Mi-bon  ilie 
zahlreichen  iiertiiiili(  )»<'ndcn  .">lürkc  von  t;esi  liinnlznnein 
Eisrn,  die  mit  Holzkohlenteilen  verHet/t  -ind.  Ich 
habe  mir  eine  AuHwahl  derartiger  ätttcke  geaamnielt, 
nach  fand  i<-h  an  der  Hatte  zwei  gaas  rah  gaformt« 
•od  au*  dem  hier  gewonnenen  Riiicn  peposKene 
Pfardchen.  Auch  dem  i^chutzgeiHto  de«  Orte«  hatte 
nahen  der  Hütte  ein  Tampelelian  errichtet,  auf 
Baden  nooli  ia  kleinen  Tonachalan  Beate  dea 
latitaa  Speiaaopfara  xa  aehen  waren.*        C.  G. 


Dto  Barfwwkalatfwtri«  BarlMii«  ta  Jakra  1SM> 

Dem  kür/lieh  erschienenen  hfnti-ti-^ehen  üerieJite  dea 
,Il<iinu  Oftiiju"  ontuehmeu  wir  nachHtcheude  Angaben 
aber  die  Ker»,'werkaiiidaatila6ioftl>ritaaniaB»nndlr]aada 
im  Jahre  1905: 

b  wwdea  aat 


£nglai 
Walaa  .  . 

Sebottlani 
bland  . 


Brilfotla  ,  . 

FIi-<i'iierz   .  . 

Sobwefelkiea 


fefSraMt  baav. 
bertaiitUi 

lai  Werie  vai 

« 

82  0.<)8  558 

167  619  774 

66023  068 

95782719 

15  608069 

86  419726 

10869488 

91780 

43  018 

I8S8609S 

10  1  T'M.» 

1  2.*)9  099 

717  (171 

14  824  154 

3  482  184 

12  381 

4  789 

14  706 

11684 

AnagafOlirt  «utdan  Tan  aUgaa  Maofaa: 

♦  £ 

an  Kohlen   .  48-2:!f;  ,1:14  im  Werte  »on  24  8ril»r><t 

,  Kok«  .  .       Tist;4yt»   ,       „       ,  ö.iS'iOT 

,  Mrikettu  .     1120190  ,       ^  64ti784 

a  Eisenerz.       14874  »       .      .  19768 


Da  7994747  t  f^der  Biaeaene*  cingaftthrt 
wurden,  ao  stellt  sieh,  wenn  man  dieses  Quantum  der 

•  Darunter  IM8444t  Kiasabbriada,  aineZafal,dia7fi> 
darBfaifahr  lobar  knpfarfadt.  S^wafalkiaaa  aol^rifllit. 


FOrdanmy  anraehnek  nnd  Ton  dem  Ergebnis  dia  Ana- 
fidir  aifäiiar  vnd  fremder  Eiaenaraa  mit  26598  t 
wieder  abzieht,  die  Biacnerzmenge,  die  den  engliocben 
Hnehofenwerken  im  letzten  Jahre  zur  VerfflKunj,' 
htaiid.  auf  22  7'.)-2  ;i<>3  t. 

Unter  den  271  Koksanatalten,  auf  die  ttii'b  die 
Statistik  erHtreckt,  waren  46  mit  Einrichtun^'on  zur 
Oewinnang  der  Nebenprodukta  Tarsebaii.  Die  Zahl 
dar  KakaSfen,  «nter  denen  die  veraebiadensien  Sjrstena 
Tertreten  waren,  betrug  in^^j^cHamt  Ü!  OHO. 

HiuRiehtlich  der  VerHortcun^'  mit  Srbwefel-  und 
Kii|ifc<rkie8en  int  Üroßbrituiinien  I  '  i  i|>  r  i  >  -rint^fügi^'keit 
Neiiii'r  eigenen  Leistung  fsttt  ^nu/.  auf  iUh  Auslaad 
an^'ewiefien;  es  führte  daher  im  Jahre  1005  inügeaant 
7U9  926  t  im  Werte  von  1  152  769  £.  ein,  darunter 
allein  512182t  aua  Spanien. 

Die  Men^e  iler  im  eigenen  Lande  g(■1^  <inn>'iu<ii 
Manganerze  i«t  zwar  gegen  1904  nicht  unerln-lilicii 
^'e-<tiei,'en.  dcii  ti  werden  die  Vorkommen,  nolango  bei 
weitem  reichere  Krze  mit  Leichtigkeit  vom  Auslände 
bezogen  werden  können,  kaum  in  größerem  Maßstäbe 
ausgenutzt  werden.  Im  Jahre  1905  wurden  denn  auch 
rund  242  520  t  Manganarse  im  Werte  von  4.)oijl2.£ 
eingeführt,  nnd  «war  waren  Rußland  mit  89207  t, 
BritiBflh'Oatfadlan  mit  72807  »  und  Braailiaa  aül 
68827  t  dia  HanptUafaraalaB. 


Dia  KohiaBfördaruBg  dar  WelU* 
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1415000 
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l'ebrig.  Aastral. 

805000 
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+ 

86277 

Europa : 

Belgien  .... 

21H44200 

23380025 

1535825 

DaalsebUnd**  , 

173663774 

169448272 

4215602 

Prankreieh  .  . 

86048264 
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16469T6 

OroBbritannien 

nnd  Irland 

289888928 

286147185 

+ 

8741808 

Italien  .... 

807500 

869466 

»1966 

Oesterreich- 

Ungarn  . 

407251100 

to;i:i4(isi  4- 

;t'J0319 

Rußland.  .  .  . 

niüoooo 
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2198000 

Schweden  .  .  . 

3Hir>00 

10516 

Spanien*«*  .  . 

8198911 

3123540 

76871 

Nordamerika: 

Kanada  .... 

7959711 

GH14755'-|- 

1144956 

Verein.  Staaten 

aö2094110 

31bi7ö920i-i- 

34418190 

Südafrika: 

TrmasTaal,  Natal 

0.  Kapkolooie 

8218500 

8015000 

208500 

Alle  übrigen 

Laudert   .  . 

45500O0 

42500001+ 

800000 

Insgesamt 

929622648|8870206S8|-f  42601990 

*  Nach  .  Tlio  Mineral  ludustry  during  1900".  Vo- 
lume .\IV  s.  it^ß.  New  York  1906,  Bnglneariag  and 
Mining  JournaL 

**  Bnaehl.  Braankohlen ;  die  SteinkohlenfSrderung 

belief  »ich  1904  auf  120r.g4  098  t  und  1905  auf 
121  190249  t  (vergl.  „Stahl  uud  Eisen*  1906  Xr,  4 
Seite  243). 

***  Einschl.  Brannkohlen, 
t  Qeachltab 
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1404  Stahl  m«  Bte«. 


M.  Jmbrg.  Vr.  n. 


D«l»er  die  ZuAmmraaetiaag  d^r  £nw  des  LaJie-Sa|Mrior-0«bi«tM 
mMht  John  Biricinbfiie  In  mtner  kanlieh  mclrieoenn  BroidiAr» :  „The  Ptodacttsn  vihwa  Orae  in  1006* 

^(■lir  niirtfiDirlii  liL^  Mittpilnnijini,  dio  r  r  ilcm  I  jitjfogeiikoinmen  dor  Lake  Superior  Iron  Or«  A»Boei*tioil  TSUlaallL 
Aus  <ion  uiiil;itii:rL'ii  hon  TiilH  lkn ,  di-'  zaljlroirh<> ,  nach  Gruben  getrennte  DurcbRcbmttiian*IyBen  Ton  En- 
laciuni,'i  ii  "Ut  vnrjMhri;.'i  n  S(  liitTftlirtt|"  rii>de  enthalten,  jft-ben  wir  Xaihntohondes  wieder;  lu  bemerkiMi  i»t  dahoi, 
daß  sieh  jedüttmai  die  obure  Zahlenreihe  auf  Erre  bezieht,  die  bei  100»  C.  getrocknet  wurden,  wHbroud  di* 
enteren  Ziffern  die  Erxe  in  f^rubenreucbtcm  Zustande  darstellen. 
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RefdrvU  und  ktäiur*  MilUÜMHffen. 


Stdil  und  Eiwa.  1405 


PeBielhaniin<>r  fUr  Srhlaffbleg«T«ffra«h« 

mit  f  liiirekitrliten  Stftben. 

Dr.-Fnc.  M.  Kurrcin  lieHrhri-ilit  in  der  .Itna- 
matrrinlioiikiinili'"  *  ciiii'n  l'i'inlelhHimiii'r  für  S,  hlii;;- 
bii';.'i-v«'ii«iirlu-  mit  ('ini:''liorblL'n  Stiilicn.  Ihi  iIIi-ht 
A|i|iitriit  -iKwohl  in  il<'n  Vi'rHin  li><Uli  >riit.>rii'n  wie  in 
il<  r  l'rnxis  in  liucer  Zfi«  vielfach  Anwendung •*  gut- 
fuii<l<'ii  liiit,  dürfte  die  genauere  BoHrbroibnag  einw 
>Kil<'lien  l'rafuagsmMcUn«  «ngiibMcht  aein. 

Da«  •  teigende  IntmaM,  4m  «leb  dleiem  Prflfnnga- 
verfahr«»  «uwendet,  seist  aieli  deatiOkh  ia  das  munif* 
fmcben  und  orlj^elkn  l^ormen  vm  naaen  Maachiaeii, 
dio  in  den  laUton  iahran  auf^tanchl  aind.  Dia  Feder- 


1                   ^  1 

:,.,4....|k 

himmar  ran  Barba  und  Fr^mont,  der  Uadbammev 

von  Quillery  nintl  b«>«nndoro  Formen,  wihrend  der 

Pcndflliiitniiirr  wiilil  riltcrcn  1' mpruiii;«  ist,  dafür  al)i'r 
t»ic:ii    »i'u^cn    »i'iii.r    l'.infji'hhi'it    iintl   S'flinriK'it  »i'lir 

beliüiit  K*'>"Artit  Imi 

i>i'r  l'i'ndolhainiivr  ilrr  l'iniiu  \V.  tV  1'.  Avery 
Ltd.,  l<irrnin:;liani,  i«t  narli  dem  l)e)iann(i'n  l'rinzip 
gebaut,  ducli  tint  die  Firma  in  der  Auiftthrung  einige 
bcmerlvenawortc  Neuerungen  anfebraclit,  wo  daB  dar 
Apparat  patentiert  worden  tat 

Die  Maschine  besteht  ana  einem  soliden  QuB- 
eiaangeatell,  das  auf  einem  HoUkasten  aufmontiert 
ersehoint.  In  d»>m  unt4'r»*n  Toil  enthalt  dan  <>pRt(>il 
d<'ti  Atnlii.li,  i!iT  ii.it.  IVnli.'Htiiliclicii  uiifniiniiit.  im  iiIkti'H 
trji;^'t  I  S  (Ii«'  r'iii-t.>ll!iiirc!!  > ; ntzm la^'r r  tiir  di.'  I 'rinii'iaxe. 
<  Ihcrliiini  ili,--ii'r  l  .'ti  iiIiT  »ii'li  i|,.r  (Jtiit'lnuu,  iIi-hs'-h 
Teilung  auf  der  cmcu  ätiitv  die  potentielle  Energie 


•  H.'ft  IT  18,  lyiHI. 

**  äiehe  ,äUbl  nnd  Eiaeo'  190Ü,  Nr.  a.  S.  177:  Die 
mecbaniacIteR  mgenaehaflea  iaaliertor  BisaDlcrlatelle. 


aUM  der  RinHtcllung  de!«  l'endtiU  angibt  and  auf  der 
andern  Seite  die  Bructaarbeit  ablesen  UUtt 

Das  Pendel  selbst  wird  leieht,  ohne  ea  in  aaÜHi^ 

s<  hwitii;un;;>  n  zu  vnraotacen  odi  r  Homt  an  arachllUemi 

illirrh  i'ini'ii  Ki'dcrbolzen  aussridtiNt. 

Uli'  hiTVKruti'clicnilhton  Mi-rkniali:'  der  Uauart  Avury 
«ind  die  Uurclibildun:;  ili'it  l'cndelH  und  de«  Aml*n«t*es. 
Dae  l'endel  H(>lli!>t  int  nu»*  leichten  und  Itriftigon  Stahl- 
rohren, die  durch  StaiildrAhte  miteinander  weiter  ver- 
steift erscheinen,  aufgoltaut,  um  ho  bei  mSifUehat 
stabUar  Baaart  daa  Pandel  so  weit  wie  mSffüei  dem 
Mealan  an  nlhem.  Xtehtadestowentger  tat  Bereehnung 
und  Konstruktion  ho  durrhiri-frihrt,  daH  di«>  Htdiwin»;<Mide 
Maxie  im  St<di|iiinkt  konzentriert  er- 
Hilieint.  I>eni  anE:e)>iil>t  ist  «ucit  die 
■•po/iolle  Form  des  ilainini-rbüren ,  der 
im  (nxenHatz  zu  andtTCU  Ausführun;;en 
/.\ UiidriMcli  «ffformt  und  hymmotriwi^h  go- 
Mchlitzt  ixt,  MO  daß  er  nach  «lern  Bruch 

des  Probestäbchens  über  den  Ambott 
gleitet,  olwe  su  herlliraii«  oder  das  V«r> 
anehastlek  m  l>esohldig«iu  Die  lebendige 
Kraft  des  Stolle«  selbst  wird  von  der  be- 
werten Hammerniamite  diin  h  i-in  Stnhl- 
prittnia,  dait  nach  dem  l>e\«iiliri<'ii  Spezial- 
vcrfahren  der  Firma  her;;ei«tellt  ii-t.  auf 
den  l'roliekörper  üliertrH^^i'n  und  i«iehert 
eine  l/mie  al»  KmltanirrilV  genau  jfcnug. 

Auf  dem  Arhfit.-«  ej;e  nimmt  daa 
l'endid  einen  Zeij;er  mit,  der  durah 
Friktion  an  der  Stelle  atehen  bleibt,  wo 
die  konaaraisrte  Arbeit  ihr  Maximum 
erreiebt  hat,  «ad  nach  dem  Anaaehwingeu 
des  Pendeln  die  Bracbarbeit  ablesen  IIBt. 

Der  Aniholi  int  rlt  .^n  rir  liti  l.  unt 
da«  l'roheKlöek  ;,'i'tiHu  ui.tt  r  <li  r  l'i  iiihd- 
Nullla;;e  fi  st/uliulli  ii ,  nnd  dient  mit 
Meiner  hochliearlieiteten  '  >l»  rtifirlK»  dazu, 
mit  Hilfe  ein«'«  Kalibern  Sieilnnfj  nnd 
Dimension  der  Nut  leicht  zu  kontrollieren, 
l^elbetveratfindlich  kann  man  in  gewittsen 
Orensea  verschieden  starke  Verancha- 
atfieke  einepaanea,  dach  ist,  um  die 
Resultate  liosHnr  flberaeben  sn  kfinnen, 
empfohlen,  sich  an  die  von  der  Firma 
ire^rebcnon  DimenKioncn  zu  halten.  Da» 
l'robestSbfhen  hat  .^  cm  Länge,  "JM  ent 
I'.reite  und  0,47  cm  Dirke.  Die  Nut  h  li,-! 
auN  dem  Kaliber.  Die  übrigen  Detailit 
Hind  auH  der  Figur  leicht  zu  ergehen. 
Eiine  neuere  Form,  wie  sie  fUr  da«  I..a- 
boratorium  der  Univeroität  Bimiingham 
gabant  wurde,  trigt  nebat  dem  Quadrant 
noch  eine  Sehreibtofel  und  versieht  da« 
Pendel  mit  einer  SchreibTorrichtung,  «n  daß  ein  vnll- 
stXndiger  Diagrammnpparat  dadurch  mit  dem  A  [»parat 
verbunden  int.  An  Stelle  d.s  numiHlen  I'i  iidel-'  kann 
ein  andere»,  nur  hiilb  so  mi  Iiwi  ii'..  im  Verlnilf  wetiiirer 
Sekunden  aiMt,'i'»ei  lni'lt  weiilen. 

Dab  tatiifli'hlich  diese  neun  rrüfungsarl  von  der 
l'raxis  rascher  aufgegriffen  zu  werden  nchoint,  alx  es 
seinerzeit  mit  der  Zorroillprobe  der  Füll  war,  ttelbitt 
mit  dem  BowulitBein,  dali  tioeh  allen  nach  der  theo- 
retuehen  Seite  hin  kUntulegen  ist,  aeigt  der  steigende 
AhaalB  diaaer  Maschinen  in  aUen  den  Protlaktiona» 
iweigen,  die  mit  den  unberechenbaren  BinAilasen  der 
StoBwirIcungcn  zu  rechnen  haben.  £  L. 

Bericht  Uber  die  Tütlgkelt  dm  KSnlfrllchen 

MaterialprQfnntrsamte^  Im  Belriehsjnhre  UKW.* 

.Vtn  1.  April  l'.tKä  wurde  dem  .\riit  dir  Zentral- 
Htell'-  für  (i\{ilterhniMohe  l*rüfuiii;iMi  iiniri'^'liedert. 
Sonnt  iHt  di(!  Uliederungden  KetriebpM  diefti  ibi'  fjeblieben. 

*  Aus  , Mitteilungen  auadem  lidnigUchen  Material- 
prflfoogtnmt  Oroft^LlehtarfeUe  Vett*  1900. 
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Jt^ffrate  und  kleinere  Mitteilungen. 


IB  d«r  AbtellttDg  ftr  JtflUUprafunflrvanlm 
inafreeuiint  «6  Antrir«  ertediffl,  wo»oii  55  maf  B«. 

hünii'M  umi  .iTit  auf  l'rivatf  falU-n.  11  Antrige  Iwinan 

auf  rini  Au-lftnil.  4U  auf  (lait  Inland. 

l  iit.T  (ien  w  i  Ii  s  1-  n  8  c  b  a  f  1 1  i  !•  h  ('  n  U  n  t  !■  r  - 
«  uc  h  II  1)  ^ II ,  dii'  AbteilunR    hoMi  hüftiKti'U, 

niöjfi'n  u'fnanni  Hi  iu:  UnttTMUfliuntt-n  von  N  i  i- k  <•  1 - 
Eiien-KohlonHtoff-Monjjan-  I.f>riiTungcn  im 
Aoftnfe  df8  VereiBi  VU  Ik'förrtiTunK'  df*  (icwerb- 
fleiBn.  (Di*  UDtemehangen  sind  tarn  AbachluB  g«» 
bracht;  dieBrffebniaM  werden  demDiebat  in  denVer- 
hamllunpen  d<>»  VcrcinM  vornlTentHoht  werden.» 
YcrütiPhe  über  den  He  w  »■  ir  u  n  >r8  wider  «n  a  n  d  der 
HiillMiilaj,'er  von  c  i  -  >•  r  n «' r;  Hrüiken  im  A  iiftrii:,'*- 
de»  Vereines  deiitneher  lni;enieiire.  (I>ie  Vi-rj^ut  hr  «iiid 
noch  nicht  «um  AbKchluU  ^;i'i»n>,'t.l  —  Für  da»  Heicbn- 
HwineMit  wurden  rar  Bcatimmun);  di  »  Keil>uni;H- 
«iderttandcs  zwiseben  konzentriNih  ^v- 
Iftgertta  BioKen  «a«  T«r«cbittdencn  Me- 
tallen: Muber  gegoinen  und  unbearbeitet,  ahgpdreht, 
ungefehmiert  und  cesehmiert,  ReiliunjrBvcrhindie  dureh- 
geftlhrt.  Die  Versuche  i«iiid  ebenfHÜH  noeli  nicht  /um 
Abicbluß  K<dan|;t.  — 

Von  den  zu  rrüfuiijr^niiCritcen  erledi;;tcn  Ver- 
(uchsarbeiten  Heien  nachHtehende  hervorgehoben: 
Versuche  über  den  ICinflnü  der  Wärme  auf  Huü- 
eiacrne  Dampfrohre,  SiahlforniguU  und  KeHMelblech- 
material.  Sowohl  beim  ätahlforingafi  «U  aurh  beim 
Kcnelbledi  zeigte  rieb  wieder  die  Feirtigiceit  bei  200«  C. 
•rhebiich  hßher  «nd  die  llruchdt  himiiL'  i,"  rinj^.  r  «In 
l>ei  ZimmerwSrme.  —  l'riifuni,' von  M  ii  Ii  im  ii  t- 1  h  i  n  e  n - 
teilen,  liurch  H.'l«^tiin::-v.T- ,  rii.  i|tul  |iru.  li]irHlirn, 
und  l'riifutit;  «Irn  Material»  um  /.ui;lr-itiKkcit ;  deutschu« 
H!i«i  ftiin  rikaninchefi  Material  sollte  verglichen  werden. 
Man  fand  erbebliche  I  nterschiede  in  der  Festigkeit 
nad  Fonninlerungsfahigkoit  der  Materialien.  —  Untere 
•nebngnn  fm  im  Betriebe  gebfocheaen  Bau- 
UiloB  «ntnckten  eieh  auf  Aebwn,  S:«Helbl«>ch<>, 
Kohien«l0tellas4'hen  und  ein  <,»iierbftupt  Mi8talil-iin, 
Dbi  Material  einer  Achs-'  lintte  im  Mittel  "SOO  kc  .|. m 
ZngfiMtlgkeit.bri  irr',,  lii'bilun);.  .Nach  A  iiKfiill  ,l..r  A 
probe  besaB  dui  Mhi.  rial  über  den  );an/eii  (jueracbnilt 

pleicbiuätiij;,^  iM-fü-,,;  ,iie  FcHtijfkeit  nahm  «ber  von 
außen  nach  dem  Kern  hin  ab,  die  Dehnung  etwma  au. 
Bei  einer  zweiten  Aehne  betrog  die  Festigkeit  im  Mittel 
^^'0  kp'iicm,  bei  22,«  •/«  Dehnunj;.  Auch  hier  wurde 
in  der  Nähe  der  Oberfliehe  die  jrrr.Bte  Fentiirkeit  und 
d»  Ueuiale  Dehnung  beobaehti  t.  A  u«  .i.  n  U.  antraRten 
VenmAen  konnte  die  Brucburhadie  nicht  erkannt 
werden.  Die  Wider»tan.lHfAhigkeit  ^egen  Schlag'  an 
«•iiiffokerbten  l'n.bet.  war  aber  bei  beiden  Achsen 
»ehr  -.  rin;:,  daU  da«  Material  troU  der  Terhiltnie- 
mäbig  gr.,ben  Dehnung  al.  aprüde  beieichnct  werden 
muute.  Da»  Material  doa  gebrochenen  (iuerhauntes 
fr*"?  Wscbrilten  de.  V,  r.  inn  .!et.t..  her  Ki'cn- 
hflu.M,leute_  nicbl;  die  Dehnur,,-  ««r  zu  k-tu,^-  und 
der  B»gew,nke  bei  den  Hiegeproben  zu  klein.  Durch 
WWS  AuaglOhen  *uch».  n  Dehnung   und  biege- 

S Ti    .  -^  "'''i'"'''  waren  aeibat  nach 

errV^^ht     n       ^.7'"»'"leruBgil»bigk«t  noch  nicht 

IS  L.!    •."l^^?*''"'''"''«  l'n»«««cbuns;  hatte    

incr  mit  Uottem  Au^'e  wahrnchmlu.rcii  l  .  hl-  entnommen,  f-.in 

"it- kt/ine  irrobB«Oiifn.„.2...i          _     ,  .   ^  -...i 


groben  OefDRegtule 


runj^on  erkeiiin  ii  Ih-js,, 


rwwgeWhH  werden.  daU  die  Dehnbarkeit  de«  Materials 


fluli  der  Horitellnn, 


•«.>c.-,lüht  «.r.  -  In  „,.,,,„.,en  FWlen'  «>Üte  de";  Ei'n": 

«'■riaiien  fe.tL.e.tellt  ''^ 
...chuu.en  die  I  nter- 


VerhaltMi  w«  Ä.iS?''^         ^'tan.form  auf  da« 
K«Wr»eBbJi«r2S*".    "'J*"'  Kr^euguug  von 
aoBle  der  Univraehied  swiachiMi 


and  geprcfiten  SeilreUen.  —  I 
Falle  handelta  ea  sich  nm  die  liwldaiit 
flttaaai«  den  4aa  HarataMungaTerfabrea  aif  ^ 

keit  gescbwelBter  Pahrrad^lgen  halte. 

In  der  .\hti  ilung  für  Haumatir  i 
wurden  im  Hetriclis jaliri-  19or>  inisp'niEt 
mit       473  Veriiiichen    erledig,'!,  wi,tnn 
Ausland  und  ^53  auf  da«  Inland  UllfD  H 
dia  Zahl  der  BetooprQfungen  bat  zu^<>inTi 
maioBsn  mit  deo  AnaachOasen  de«  V«r»ia>  i 
PortlaiidMmMil«P«brikaD  fir  die  Xesneiii 
Normen  und  anoh  anf  eigene  VertalsKn; 
Abteilung  an  diesen  Arbeiten  tciigeBomisN. 

In  der  .ibteilun^'  für  p  a  if  r- ua . 
technische  P  r  fi  f  u  ii  c  n  wurden  1  'Vi 
crli'  ii);!,  ;  II   A  .Itrii::'!    s,'ii  Hi^hönlfl;. 

tra^ce  von  Privaten,  11^14  AntrH;;e  kaaiui  i. 
land,  40  auf  daa  Ausland. 

Die  louiapmhaabme  der  AbteiUi 
Metallographie  bat  anch  im  Bcricfcbiii 
weitere  Zunahme  erfahren,  ea  «ndse  TT 
(im  Vorjal  re  63)  eHedi^^t,  daron  entAel«  u! 
land  72,  auf  daa  Ausland  77. 

Zur  Förderunff  der  Metallograpiiu'  n  - 
wurde  IH  Chemikern  und  Laboriit,>r:' n,  in  !' ' 
werken  (ielegonheit  gegeben,  die  Emri  t' 
Arbeitsverfahren  der  .\bteilung  lu  »tu.Ji'"- 
dem  Vorbild  des  Amtes  «bnlicbe  EioHdu. 
ihren  Werken  n  treffen.  lo  aean  Fiiki  *•' 
entgeltlich  Auskunft  Ober  sweekatifige  la' 
met.illoi:raphi»eber  Laboratorien  erteilt 

\,  1,  11  der  Frli  iii^'unt'  der  laufendsa  Asc 
der  i'rft.xiH  wor  die  .\bteiiun^  mit  foltf«S<!*Sf 
wiaaenacbaftlichen  Untermuchungen  be».bifi 
veraebiedener    Umstände    auf   den  Ancr:' 
Bia«na  durch   Wasser  und  Sslil^« 
(Fortaatiang).  Die  Unteraoabongen  siad  tb|t<<^ 
und  werden  demniebet  m  den  .Huteiisti^ 
öffentlicht  werden.  -  Da«  Amt  beteüi^  ^; 
intcrnatiunnlen  rnlersuchunsren  über  die  m_ 

b,:,  tiMMlj.'ile      dOh      h.lcllS.-l.nhl»eil  l' 

im     «jehürieten     Zustand    (Trtioim.  ^ 
Martenxit,     Austenit).     F:.    Hev"         "  " 
haben  da«  Ergebnis  ihrer  Unteraurbunir'  ■ 
nnd  Elaen"  1««  Hr.  18  bis  1«  «röff-?»»' 
den   inneren   Aufta»  gehirtrts«  «■''*'' 
Werkueugatahls".  -  Zur  AnfkllnWf  der  tuvi- 
-.  -hihtcn  und  unge>:lrihtcn  Stahlform«>i^*^  • 
ton  den  Werken  Fried.  Krupp,  Eswu. 
ein,    D;.chum.   und  (Jutehoffnung^hf««, 
reichhaltige»  Probenmaterial 
anchnngen  sind  noch  im  Gange.  -  n";    '  , 
aber  daa  KleingefOgeTon  Zementen.  Klmt^'" 
uaw.  alnd  noeh  nicht  abgearhlosRen.  »le  •■ 
weiter  auszubildendea  Arbeitsfeld  ^. 

Die  Erledigung  eines  Antragw 
Hcheidiin^'    .Icr    Frage,    oli    die  „  f 

überhitJttcm   mit  "  i  c  b  i  »  l>«;rBi5  , 
eisen    auf  den  mehr  oder  weniirer  «»-^^ 
griff   durch   1"  f  t  h  a  1 1  i  i;«»  "  » ^ 
Wknng  auaübt.    Die  France  i«t  xa  i«' 
>,'ende  VBrsuchaergebnisse  ^^flJ^^ri  '^ 
armem  FluBeisen  wnrdea  PUM«"  r'^^> 
Teil  dsTon  «flw«  1^,  ;; 
\m)"  f.,  der  andere  /.wei  ^^.„»,0 • 

treglüht.    Die  letzteren  '-  f*'«!«»  "''^  t-' 
hitzten  Zustande,  wühremi  a"> 
hiUt  waren.        ein  nberhit/.te*  ""^ 
PUMtchoB  wnido  durch  ^^i"  ^'".'^•"'X,,,),.,  ^r:  ■ 
Material  paarweiae  metall.Hrh  v.ri . 
Stilliertc/Wanser  toU-tfadlg        ^ , 
«einer  OberfiSchc  mit  Luft  <n  B«"'"'  ^^r-  ' 
14-   bi^       tti-i-.T  rinwirkung^4»j^*,r 
folgende  durchachnittlichc  t»e 
eben  infolge  Boatoni  eiagotietw. 
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Nach 


PUttcbon 

hitzt  ....  0,0461  II  0.082y 
l'iattchcn  iiidit 

übi  rhitxt  .  .  0,0t;o4  0.1 14S>  g 

Dm  nicht  überhitzte  FluKeitea 
wird  elao  in  metaUiicfaar  Be- 
rtthninif  mit  dem  Oberhitaten  Eisen 

wesentlich  stirker  anf^cf^rifTen. 
Setzt  man  die  Abnahme  «U-m  über- 
hitzten PUttcbetiM  fficic-h  100,  »o 
IHt  di«>jenit;p  der  nicht  überhitzten 
I'iHttcben  131  nach  1 4  Tii^ron  and 
IHH  naeh  2«i  Ta^'en.  Das  niokt 
überbit/te  FliiBeiNefi  aehtttst  dee 
flberhit/te  Material  bi«  zu  einem 
gewinseu  Ormde  gegen  RoMtnngrilF 
ond  spielt  etwe  dieMlbe  RoUe  wie 
Zink  ge(j>enBber  Eisen.  Es  wird 
dabei  al>er  »«IbMt  NtSrker  an- 
gOf^ritfen.  Die«  wnrde  flureb  Pnten- 
Umlmeemng  beetiti^^t  ^'.'funii<<n. 

^•■hlu.»  f..l::l.l 

Kill  Udoeii  MeUmikroskup.* 

Das  nene  HefimikroHkop,  das 
auf  Anregang  nnd  nach  Angaben 
von  Hm.  Oberingenier  Dr.  8cbwin> 
atng  voB  der  Zaalnletell«  für 
wiseensebaftltebe  und  teebnieebe 

l"nter«iirbiint:i'n  7\x  Neubabel»ber(f 
zunArb«t  iwt  AiisiiinHsunp  der  nach 
der  HrinellHi  bin  Methode  erieuj,'- 
teti  Kti|,'eK'itiiirücke  in  Motall- 
prolx  ii  ,  (iußHtUrken  uhw.  kon- 
iitruiert  wurde,  geMtattet  allgemein, 
Länf^en  bis  zu  SO  nun  mit  einer 
Oenattiglceit  von  0,|01  mm  tu 
messen.  Anf  efaum  hotiwktaleii 
BdiUMaa  kanm  rnttteit  dner 
Scbranbo  Ton  genau  t  mm  fKei- 
^unn  ein  einfaches  mit  Zahn  und 
Trieb  veriteheneH  MikroHknp  vcr- 
iirhoben  werden.  Srh riiu In  n- 

N|iindel  wird  mittelx  einer  in  100 
Teile  j^etpilten  Mikrometertrommel 
um  ihre  I.än^i^sarhHe  gedreht;  jeder 
Trommelteil  eniBpricbt  aliio  einer 
Terscbiebung  des  Miltroalcopea  um 
0,01  mm.  Bin  bidex,  der  au  dem 
Bchlitten  angebracht  ist,  seigt  an 
einer  fcatstehendon  Millimeter- 
teilunt;  die  (ganzen  l'tndrehungon, 
iL  Ii.  die  >:an7('ti  Millimeter  an. 
Kb-ine  Uenen-tiinili'  »erden  auf 
den  Tinch  de»  .Mikro»ko|)eB  pelejrt 
und  dort  auH^cmegnen.  Dieses 
sonst  allgemein  flblirhe  Moß- 
terfabren  bildet  jedoch  bei  dem 
eingange  erwlbntea  haaptaich- 
lieben  Terwendnaguweelce  die 
Auanabmc.  Da  nimiicb  die  Ouft- 
stfieke  meinten«  m  irraB  «tnd,  um 
auf  den  MikmNk<i]itiM'h  (TCMetzt  zu 
werilen,  «o  i«t  iIhh  MikroMkop  ho 
i  intrerichtet,  daU  e»  auf  ilio  (iuB- 
HtQcke  (jeHotzt  werden  kann.  Die 
Tischplatte  kann  von  dem  hufeiiten- 
fürmigen  Fuße  abgenom  men  wer- 
den«  nnd  die  /ahn-  und  Triel»- 
bäwegwng  dee  Tubna  ial  so  leieh* 


*  Ton  Dr.  F.  LOwe  in  Jena. 
(Mitteilnng  aus  Carl  Zeies'  op- 
tiaeher  Werkstitte.) 
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Referate  und  kleinere  MiltrUungen. 


26.  Jabr^.  Nr.  22. 


lieh  liemoHHon ,  riaß  man  auch  auf  die  (iriintlHicbe 
•rharf  eiiistellcii  kann,  auf  die  man  da«  MilvruHkop 
•Ptzl.  Von  dt-n  vii-r  Füli«'h<'n.  dio  in  den  bufclHon- 
fftrmi»;i>n  Fntt  ein<r<'«rhrniiht  Hind.  tiind  dio  beiden 
hinleren  (S|  und  Si  in  Alibild.  I)  aln  HtellHebraiiben 
■urtKebihh-t,  damit  daM  Mikroi§ki>|>  am-h  auf  nicbt  ebenen 
OuttHtiieken  einen  fehlen  Stund  erbült. 

I)ie  Hoelien  behrliriebeiie  Vorricbtun^  iHt  jedocli 
Doeh  niebt  aunreieliend,  um  dnx  .MikriiHk(>|i  der  fSröUe 
und  l''orm  iIi>h  OttjekteH  vulli;;  aiuii|>aAHen.  Die 
Mi'NKuni;  Holl  a.irb  nii  (lullNtürken  vor(;enommen 
werden  können,  deren  Form  da»  Aufiietzen  di-i»  Mikro- 
BkopeH  nicbt  (.'i'HtHtii-t.  I>ann  bb-ibt  nirbtK  itliri);,  alH 
dai«  Mikr<<i>kn|i  nii  einem  I^abor«torium!<i<tativ  zu  bu- 
fe8ti(;en  und  e«t  in  beliebi:;er  I.ai;e  an  da»  Objekt 
heran/ubrinjfen.    Die«  wird  diirrb  die  neue  Form  den 


AbbilduBK  I. 


schnappt,  und  ist  nunmehr  sieher,  einen  zweiten,  zo 
dorn  Mocbon  gemessenen  Durchnies^er  senkrechten  der 
Messung  zu  unterziehen.  /ur  Ausmessunf;  sehr 
kbMner  Objekte  können  beide  Moilello  mit  oinoin  be- 
sonderen Objektiv-  und  OkularHVHteni  und  einer 
Okularttkala  ausu'cHtattel  werden,  die  im  Oeniehtsfelde 
die  llundertNtel  .Millimi'ter  ilirekt  abzu7.übl<>n  c>rmö{^- 
lieht.  Kin  Mikr<ihkt>p  mit  fthnlieber  Kinrielitun^  ist 
bereits  für  die  direkte  .Vbb'suni;  deh  Durcbmessors  feiner 
Kapillarröhrehen  und  von  feinen  Lehren  im  (iehraurh. * 


Abblldunc  i. 


eilfcntlichen  MikroitkopnintivM  in  bei|ueniHter  Weise 
ermö|;licht.  Der  l'nterbau  endij^t  nämlieb  zu  dem 
/wecke  in  eine  starke,  ^esrhlitzte.  mittels  K  klemm- 
bare HUIso  (in  Abbildung  I)  und  in  diene  ist  ein 
Zapfen  horizontal  ein;,'eNrhoben,  der  das  aus  der 
Sehlittenführunf;  und  dem  Mikroskoptubus  bestehende 
überteil  trä^t.  Löst  man  die  Klemmschraube  K,  so 
kann  man  das  Oberteil  samt  dem  Zapfen  herausziehen 
und  es  ist  ein  leichtes,  dasselbe  mit  Hilfe  des  Zapfens 
in  eines  der  ^ebrituchlichen  l.aboratoriumsstativc  i .\b- 
bilduni;  '2)  zu  klemmen,  und  es  so  in  jeder  t;eM'[ins('hten 
LatfO  vor,  neben  oder  über  dem  (iuUstiieke  anzu- 
brin(;en.  Diese  Kinrirhtun^  macht  «las  .Metimikroskop 
im  I^aburatorium  auch  für  all);emeinere  Mellzwcr-ke 
Terweiidbar. 

Für  die  spezielle  Aufgabe,  zwei  zueinander  senk- 
rechte Strecken  zu  messen,  ist  ein  besonderes  Modell 
bestimmt,  das  denselben  Oberbau  wie  das  soeben  be- 
■chriebene  hat,  sich  aber  dnreh  seinen  l'nterbau  unter- 
acheidet.  Der  hufeisenförmige  FuÖ  ist  krüfticer  t!'"- 
halten ;  seine  inneren  Känder  sind  zu  einer  Sclilitten- 
führunt;  aust;ebild<-t,  in  die  man  einen  einfachen  dreh- 
baren Objekttiseh  einschieben  kann.  Die  rund«  Tisch- 
platto  ist  an  ihrem  Kande  mit  zwei  um  '.(O"  versetzten 
Xuten  Verseben,  in  die  eine  Feder  einschnappt.  Hei 
KuifeU-indrücken  von  elliptischer  Form  suclit  man 
z.  H.  zuerst  den  i;röUt<>n  Durcbnii'sser  auf,  milit  ihn, 
dreht  dann    den   Tisch,   bis   diu    Feder   wieder  ein- 


DI«  Lt^istnnfr  der  Koks-  nnd  Anthraxithorhdfpn 
In  den  Vereini(;t«n  Staat«n.** 

Der  .Monat  September  brachte  einen  Hinhält  in 
der  Abwärtsbewegung  der  Koheisenerzcuijung,  welche 
seit  der  Höchstleistung  im  Monat  März  eingetreten 
war.  Nachstehende  Aufstellung  zeigt  die  Erzeugung 
im  September  and  seinen  vier  Vormonaten: 

Mal  Juol  Juli  Aura«!  S<-|Srs>brr 

I  I  I  I  I 

2  132  326    2  0ÜH361    2  045  616    1  957  564    2  002  49T 

Zu  diesen  Zahlen  kommt  der  lietrag  von  35  000  I 
hinzu  als  monatliche  Lieferung  der  liolzkohlenhnrb- 
öfen.  —  .Auf  die  F.rzeugung  der  l'nited  8tat«s  Sleel 
Korporation  entfallen  im 

Mal  Jaal  JuU  Aurutl  »i,|>t«ii>bf< 

I  I  I  I  I 

1  394  382    1  314  132    I  344  565    1  257  285    I  2S4  i.li' 

Am  I.  Oktober  standen  311,  am  1.  Septemt>er 
302  Koks-  und  Anthrazitliocböfen  im  Feuer.  Die 
Schwankungen  in  den  Wochenleistungen  derselben 
waren  w  ie  folgt : 

1  Juni  I.  Juli  I.  Aucu^t     1.  t^i-plrmbrr   1.  oklobrr 

t  I  t  I  I 

480  IH4      467  949      457  106     448  489     477  l^l* 

*  Vergl.:  F.  Löwe,  „Deutsche  Mochanlker-Ztg" 
1905       193  fr. 

Nach  »Iren  Age"  1906,  II.  Oktober, 
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Bücheraehau. 
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A«ra«kHetorir  fVr  das  Lahn-^  DUIp  Sief* 
irebiet. 

Am  1.  Ni»veinb«>r  int  oin  iifucr  Ausnabrnetarif  für 
die  Bi'fördeninsc  von  K  xi  ii.tz  iiihI  K.ikh  zum  Hoch- 
<if t'iibetrieb  aiitt  dem  Litiii-,  Dill-  und  Sii'^j^tdiicl  in 
Kraft  iretrctrn.  i>  r  "i  itlivr^:;!'  A ii-^iiHliiiii  turif  vom 
10.  Au);u»l  1'.402  iK'liitt  alb<n  Narbträ^en  iat  vom 
I.  November  an  aufj;<'b<dM-ii.  InNoweit  der  neue  T&rif 
KrMhterfa5hunj(;on  onth&lt,  bleiben  die  aeUheriMn 
I  billigeren)  FrachtiMtze  nooh  bis  zum  15.  DeseiUMt 
in  Oeltuif .  Weil  der  neue  AnuAbinetorif  auf  Jiugnnp 


en  (Breuniitein)  morawenden  ihI,  i«t  ndt  CHUtiglceit 
Tom  gleichen  Ta^^e  im  Nnchtrag  5  der  Aawendnnge« 
bedini;uu^t>n  dett  A ueuhmeterifee  Z  dMWort  ^ÜMigsB» 

crz*  XU  «Ireichou. 

Moljbdäuerze. 

R«  elnd  der  Redalction  von  berrcundeter  Seite 
Proben  von  Mi>lylidflii<<r/cn  /.tifffKangcn.  Wir  können 
dieuu  denjenigeu  Ntvllun,  die  dafür  Interesse  zeigen, 
ragbif  i(  mnelieo,  wweit  der  Vormt  reidit 

Die  MedaiHoH. 


Bächerschau. 


/Ja«  DeHl»fke  Musiuiii  mn  Mfishrwfrk*-»!  lier 
yntunrisstH'i'liiifl  mitf  T'chnik  in  München. 
Historische  Skizzf,  vtirfaÜl  von  Dr.  Alb. 
StangTR.  HU  eineoi  Titelbild  und  11  Text- 
nliMMiiriL'-''n.  München  und  Berlin  IVOS, 
k.  Uldt'iibonrg.  3 

Die  Torlio^nde  Schrift  gibt  in  Imepper,  Ober» 
eichtlicber  Form  eine  aIctenmftBige  Danttellung  der 
GrQndunir  und  seilherii^pn  Entwicklung  de»  DoutHcbeu 
MiiHfuniH  Howie  eiiii'  kur/c  Schildprnnjj  de»  jetzigen 
Stande»  i-einer  Saimiilniu-'-n.  Sic  bezweckt,  den 
Leser  mit  der  boh'ii  Aufpabe,  der  dn-i  MiiMeiitii 
dienen  soll,  bekannt  zu  niaohen,  und  entcbeint  dei»- 
halb  g^orailo  in  diesen  Th^i'u,  wo  man  unter  f^län- 
/enden  feHtliebun  Veraostaltunffon  den  Urundstein  in 
Keinem  neuen  Heim  Mf  der  MQoeheoor  Kobienlneel 
gelegt  lut,  sa  rechter  Zeit.  Die  vem  Verlege  tof' 
nehm  Mtgeetattete  Buch  derf  besondere  der  frennd- 
lichen  Beaohtang'  aller  derer,  die  dorn  Museuma- 
gedauken  bisher  noch  fremd  gegeuQbergeatanden 
haben»  warm  empfohlen  werden.     Xh'c  tt«StUiti«m. 

Schwarze,  A. ,  Ingenifur:  Iliithn,!.  rks-Mu- 
Hchimritn  mit  efelelriackem  Antrieb,  üeft  1 : 
WnnnBagon.  Mit  12  Tafeln.  Dortmiiod  1906, 
Fr.  Wilh.  Ruhfiis.    5  . 

In  diesem  ernten  Hefte  einer  hoffentlich  recht 
umfangreichen  Serie  gibt  der  Verfasser  einen  kun, 
aber  ülar  gefällten  reberblick  über  Warmsägon  mit 
el»'ktrii*i-hem  Antrieb  fQr  verschiedonp  Anordnun<»en 

und  UröüenverllalttiiHMe.  /uniiehnt  fimleii  die  -n, ml- 
leyjenden  («esi(iits|iiinkti'  ülier  Süs;(-Iilrttt,  Vorh<iiiii) 
und  (ieHamtaiiiirdniin:;  ''iiu'  kriti^etie  /iiHikiiimenfaa.Hung, 
und  im  AuHebluiii  hieran  zi'iu't  der  Verfasser  eine 
Reibe  \  .,u  nidl>i^tdureb^'efdhrtc[>  Koii-<triiktii>n8beispieleOt 
sn  denen  der  Text  ätückiititen  und  Uewiohtssnsammen- 
■teilnngen  enthilt.  Da  Berechnungen  und  Daretel» 
Inngen  von  Eiaseibeiten  keine  ▲nfnabma  gefnaden 
haben,  kann  da«  Werkehen  neben  allgemeiner  Kenntnis 
deH  behandelten  (iegenitandei«  nur  für  den  fcrtiijen 
Konstrukteur  Anregungen  vermitteln,  wird  aber  dafür 
naeh  dioaer  Richtung  eehrgata  AnflBahme  linden. 

G.  Slauber. 

Modern  Mnrhiitf  Shop  Construction,  Equipmmt 
and  Mana<jem eni.  By  Oscar  £.  Perrlgo, 
M.  E.  X.  W  York  isofi'  I'Ip  n  nnan  W.Heoley 

Pulllishin^^  Coiniiaiiy.    (ii-h.  0. 

Anu'rik»ni«ehp  NVerk!itatteinrielituni,'eii  Imbun  bi«- 
ber  ftet«  i,'rol'u'M  IntereHHe  erweckt  und  es  int,  wenn 
auch  amerikaniMcbe  Kinrirhtungen  nicht  ohne  weiteres 
auf  deutNcbe  Verhältnisse  übertragen  werden  können, 
jedenfalls  immer  vorteilhaft,  Anordnungen  und  Sjateme 
von  Betrieben  einea  Lnodee  anfmerkiam  m  itndieren. 


da«  in  Industrie  und  Tecdinik  voranmarHc-hiert.  Das 
vorliegende  Werk  bietet  hierzu  Nehr  gute  Oelegonbeit. 
DsM  gebr  vornehm  gehaltene  Buch  xerfüllt  in  drei 
Bauptteile.   Der  erat*  Abaohnitt  l>eechiftigt  sich  ein- 

Sibend  mit  dem  Bau,  der  Konstruktion  und  inneren 
tnrIehlnBf  von  modernen  Workstitten.  Es  werden 
das  Baumaterial,  die  Formen  der  FabrikgebSude,  die 
DiJrher  iww  .,  ferner  die  vernehiedenen  Licht-,  HeizungH- 
und  \  eni ilutii>iiMunln;:eii  kritiHch  besprochen;  ein  i)e- 
gondores  Kiii'itcl  wird  dein  Scbornsteinbau  gcwidtnet- 
Inizweiieii  AliHi  tinitt  weniendie  einzelnen,  «dneni ganzen 
Fabrik :;eliHuile  ^u;,'eliurif^en  Abteilungen,  wii'  Maschinan- 
ranmj  Kegielbniii^,  Dreherei,  Lageritchuppen,  Bureaus 
MW«  auf  ihre  Lai^,  ZweckmftBigkeit,  .\uHgeBtaItung 
oow.  nntersttoht;  des  weiteren  werden  die  fär  diene 
Abteiinngen  notwendigen  Traaeport-,  Verkeim*  und 
hfgieniflchen  Einrichtungen  behandelt.  Der  letzte  Ab- 
schnitt hat  die  innere  Verwaltung  und  •lr[:anii<atinn 
der  verschiedenen  Fabrikbetriebe  zum  '  1 1  ireiiHtand. 
liier  werden  vor  allen  Dintren  die  L  >liimvstenie.  die 
KalknlHtiongmethoden  us».  Iie«]ir  irti.  n.  |»hi  liueh 
wird  für  jeden  Ingenieur  und  Vurwaltunicsbeaniten, 
der  Deinen  Betrieb  mSglicbst  in  einem  der  Niuzuit 
und  dem  Fortschritt  entspreebenden  Zustand  zu  haben 
wflnaebfc,  mancherlei  Anregongen  bieten.      ß,  W, 

Lefotu  «w  la  Produetitm  et  VUHUaaUon  4e$ 

(•'i:  paurn-s.  I'ar  M.  L.  M.trchls.  Paris 
(Vlu  4»  quai  des  Urands-Augustinsj  lUÜti, 
H.  Dunod  et  E.  PInat.    12  Fr. 

Vorliegendes  Hu:  h ,  ,  ine  Saimnlung  von  Vor- 
lej*ungen,  die  im  Jalire  l'.io.'i  tnl  an  tler  l'nivernitÄt 
Bordeaux  gehalten  wurden  nind,  bat  die  Gaserzeugung, 
die  OaHverwendun);,  beHoniler»  für  den  Kraftbetrieb, 
und  die  Grundlagen  der  Uasmascbinen  zum  QegOB« 
Stande.  Der  Stoff  ist  sehr  ausfübrlieh  behandelt,  so 
dal  lieh  dae  Werk  namentlich  fflr  Speidalieten  im 
Kraftgas-  und  Gaamotorenbau  eignet,  doch  ixt  die 
Materie  mit  großem  Fleiß  und  SachkcnntniM  in  leicht 
ver-ttiindliclier  und  illier-'ii  htlieher  \\  eine  vorgetragen. 
r>iei*  ifilt  bewundern  iiueh  von  den  nnireHtellten  Be- 
ret'lintinj^en.  In  lii  iii  Hin  ln'  :-t  f-riier  eine  erolie 
Zahl  der  für  den  Kraftgasbetrieb  in  Frage  kommen- 
den hauptsaebllahaten  Oeneratortypen  abgebildet  ond 
beiicbrieben. 

Die  Einleitung  erklärt  die  Wirknngtweise  der 
Viertakfe-  und  der  Zweitaktmotoren^  nihlt  die  ffir  die 
Generatoren  verwendliaren  Oase  —  Leuchtgas,  Koks- 
ofen-, Hochofen-  und  Oeneratorgaa  —  auf,  gibt  die 
Einteilung  der  Generatoren  in  Sauirgas-  mid  Druck- 
^■a»irenerat<iren  an  und  bringt  «ehliesllieli  einen  kurzen 
geHcbiclitlielien  Abriß  der  ( j»Hninnrliine.  1'.^  wird 
4labei  über  die  Entwicklung  der  tiadniaheliine  be- 
richtet und  der  Einfluß  der  Erfindung  des  Dawson- 
Ghwgeneratorg  erwähnt,  der  aU  Anfang  der  Kraft- 
«ngeneratoren-Indnstrie  bezeichnet  wird,  ttebr  ana- 
flilirlieh  geht  der  Yerfanar  auf  dia  Verwandung  dea 
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UocbofengMe«  für  UMniatx'liincn  ein,  iutloiii  er  zu- 
erat  di«  bei  UocbSfen  fQr  Kraftxvrerkß  norb  rcrfOg- 
bumi  Gmmeageii  bereebnet  und  »odann  die  anf  ein- 
ulnen  WMken  im  Betrieb  befindllebea  Oro8|c«*- 
muchinen  antw  Angabe  des  Yerwendeagwweekeei 
der  KreftentwicklnnK,  der  Tourenzsbl,  de«  Erb«ti«n 
MW.  «ifxXblt. 

T)»»  cr.-fi"  Kapitel,  das  den  uiOlilfti  Teil  der  Vnr- 
l<>siiiit:i  ii  iMiitiiHi,  lirliiuidclt  Hodnnn  dii-  (it-ncratori'n, 
iin«i  /.vsar  im  A l>ftilinitt  I  dii-  Kr/fiieiili;j  dos  I.iift- 
CBrti'H,  liii-  tii<'rlii-i  Hicii  alip<|iicl*>iidfti  W'ßrines ori;fln^c 
und  dt'ii  Vpr»i-ndiiiit:!»/w<'<'k  uiiti  r  NVii  il(T;;«bo  ?or- 
«rliii-ilfniT  (i«'tn>ratortj-|i<>ti.  Alihci.r-itt  !i  ln-spriehl  in 
ibnlicber  Wei»«  dio  Eneaguaif  de«  WaaeeffMea, 
wobei  inabewnidere  die  vea  Deliwik*  VIeiMiber  er- 
liditnteB  Anlegen  lobr  aufibrlidi  berlduicbtigt 
eind.  Almebnitt  Ilf  bcfeBt  sieb  iirleiebfeUfl  aehr  ein- 
gchfnd  mit  den  /iir  Voreajtun;;  kommenden  Hrcnn- 
nintt-rialien,  ihrer  Zusamnien«etj!unff.  Hei/.\vertliestim- 
iiuiii^  und  \  erwendliarkeit.  Ah-ti  liiiiit  IV  ist  dem 
MIhcIi;;»»  ;;ewidtiiet;  er  l)eiiaiidfl(  auch  dait  ['riii/i|i 
der  (iasanalvKc  und  die  A)i|iHrate  zur  rnterHui  hiin>; 
des  Ueneratorgaw«.  AbitchniU  VI  giht  H|ie/iellc 
Oeneratortfpen  fttr  Brennmaterialien  mit  einem  hoh4'n 
Proientaatt  ven  flfiebtigen  Beaandteilen.  Aucb  bierbei 
finden  «ieb  viele  BeTapiele  nnd  AbbUdvngea.  Ab> 
■ebnilt  VII  acblieBlicb  umUU  die  Oeaeratoren  mit 
Oewinniin?  der  Nebenprodukte. 

l),-r  eixt.'  AliMlinitt  dfs  II.  Kapiti'lh  li.'i-ihri  iht 
eiii^clu  nd  die  \  er»  einluni:  <ler  Hiu  |)()feiit;a>e  !iir  den 
(taHMiaKcliinenlx'triel) ,  i:il>t  di  ii  Heizwert  der  ll-ieh- 
ofcnjjane  an,  vergleielit  ilie  lloehofent^aHe  unter  KcHseln 
und  in  (.iamnaHchinen  naeh  ihrer  VerwenilunjfHmöjflieh- 
keit,  heHpricbt  ferner  die  gelirüm  hlielihten  KvKteme 
der  tiieht^aarebiigiiag  nnd  erwäluit  /ish  t/t  di  u  Kinlluti, 
den  die  Znaamnumeetenag  der  liocbofenbeMbiokaiue 
auf  den  Oebalt  an  Giebtrtaub  anaflb«.  Der  Abtabaltt  II 
bebaadelt  in  ttaiicher  Webw  die  VenmdnBip  der 
Koksofong^e  für  den  QaeauMciiiBeBbeliieb  nad  slbK 
die  in  DeutKeliland  mit  Kokaofengaa  betriebenen  Oaa» 

maxchinen  auf. 

DuH  IIL  l\n|iitel  iniiliih  i.rfalit  «ii-h,  in  (je- 
dr&nijter  l'nrin  unter  .■Vn;;«!««  der  versii  liiedenen  Krbauer 
und  llervdrhehunf;  der  KoiistruktionHunterHehiode,  zu- 
erst mit  den  Viertaktmaecbinen  und  sodann  in  der- 
selben Weise  mit  den  Zweitaktmaaehlnen. 

H.  Steck. 

W  .1 1 1  h  (•  r .  .1  o  h  fi  n  II  >•  s ,  a.  0.  Professor  der 

Geolotrif  und  l'aläoutolo^'i*»  an  dor  Cniv«'rsit:lt 
Jena:  Voritrhuh  ilff  (wmloijit.  Zweite  Auflafre. 
Hit  105  Onpiialzeielinnntri  ti.  132  l  ilnniu'-^- 
anf;raben  und  S  rel>ersiclitskarlfii.  .leua  lil06, 
(Mistav  Fisriier.     '2-A',  ;;.•»>.  -J.C.d  . 

Der  VerfanHer  jjeht  von  dem  ürundvatz  ruh,  daß 
ia  der  Oeelocie  wie  ia  jeder  Wissenschaft  dem  Ein- 
dringen in  die  Tiefen  wissenaebafttieber  Fonehnag 
dne,  wenn  auch  maiu-Tolle,  ICleinarbelt  Teranscttgeben 

bat,  nSmIirh  die  .\neit;nuni;  der  Kenntnis  der  ffrond- 
letzenden  Tiit-m  Inn,  I?ei  dieser  vorliereitenden  Tütiif- 
keit  «pii  It  U'iv  il'  ii  liriiinjjen  eine  iiesondere  Hcdle  die 
.Sehäri'i  i/  I.  K.  rki  -.  für  dir-  ziililinNeii  kli'ineii,  tiii:- 
lich  vor  unseren  Au^en  »ich  ale4|iieleiiden,  alter  nieixt 
Qbersebenen  Natervori^iince,  welche  in  ihrem  Zu- 
■ammenwlrken  durch  Hehr  lan^^e  Zeiträume  hindurch 
inlebtig«  und  überraschende  \  eränderutii^'en  der  Erd- 
oberARebe  snr  Folge  geliabt  haben.  Daaa  leitet  ana 
Weither  in  sehr  wirksamer  Weise  aa«  ladem  er  da« 
Wichtignte  über(ieHteinvkoade,8chiebtenaan>au,  Tätig- 
keit den  WaHKors  in  »einen  Terschledenen  Formen,  vul- 
kaniHehe  KrM<'heinnn((eii  mid  iJiTirl'  iilieii  knajiii  iir.d 
fattlieb  beapricbt,  durch  zalilreiche  Nehumatiachu  /eicli- 

nungen  verdeetUebt  and  jedem  Abechnitt  eine  Keibe 


t6.  Jthrg.  Vr.  92. 


von  «Aufgaben*'  (inagesamt  132)  licifiüt^t,  welche  die 
Naturbeobachtung  zum  Gegenstände  halxjn,  wio  z.  B. 
Versuche  fiber  die  Einwirkung  von  Pfl&nzeo  und  Bak- 
terien auf  die  (lesteinc,  Darstellnng  der  Faltun^HTor- 
giage,  Verfolguag  der  Dananwanderanp  und  Dra- 
geatattanir«  Anasebtftmmen  von  Lehm  zur  ErgrflBdong 
Keiner  mutnuililiclien  Herkunft.  Dabei  ist  för  jede 
Aufsjahe  eine  niuj^-liidiKt  einfaehe  Dur<diführunff  pewnblt. 

Auf  dioBcm  Wejje  i--*t  ein  Handlinch  ^exflinfFiii 
worden,  da»  aueh  fdr  den  Laien,  der  Bi<*li  lilicr  all- 
tjemeine  jreoloffixidie  Vor;;iln>fe  nnd  ihre  Ht-dcutuni» 
unterri(hten  möchte,  wertvidle  Unterweisung  und  Au- 
rcKunj;  bietet,  wie  denn  überhaupt  der  'VerfnNMer  die 
mügticbst  weitgehende  Verbreitung  geognostischer 
Qrwidkenatttisse  ala  sela  Bbtnptsiel  beseicluiet. 

/ferist. 

Vieth,  Ad.,  Koirierun;r'*liatiinei.«;tf'r  in  Brc^men; 
Die  Formerei.  Mit  121  Abbildungen.  Bremen 
190fi,  OustAV  Wint«r.    Kart.  9  .jM.  ' 

l>er  Verfnuoer  gibt  in  dein  mit  zahlreichen  Ab- 
bilduti;:en  v<>rHehenen  |{üehl>-in  eine  allgemeine  Be- 
schreibung der  verHchiedeneti  Art'  ii  ileh  Pormons  in  der 

Euengiefierei.  Die  dMugebürendcn  Vorbereitungen,  Ma- 
terialien, Werkseege  und  sonstigen  Hilfsmittel  werden 
ebenfaHe  aa  Hand  vea  Abbüdnagen  eiaer  Benpreebang 

anterzoj^en.    Wenn  man  —  abgesehen  Tön  einigen 

l'n^'>'iiauii,'keiton  —  am  h  /ueebon  muß,  daß  der  StiiflT 
^.|>ri^f^iltl;C  diirehs'earlieitet  und  zusammengcsf ollt  i»t, 
so  bietet  liun  Werkchen  im  »CBcntlii  hen  iId.  Ii  iiictitH 
Neue».  -M*  Nm  liftrhla^ehueh  für  den  Fuehiiiniiii  wird 
eH  kaum  Verwendung  linden  können,  denn  dafür  ist 
eH  wohl  etwRR  zu  allgemein  und  zu  dQrfti^  pehaiten. 
Dem  Laien  wird  jedoch  (iele^^-i  nbi  it  geboten,  sirh  an 
Hand  dieses  Bbobieins  einen  aligemeinen  Ueberblick 
Uber  das  Wesen  der  Formerei  und  Aber  die  Be- 
sebafferheit  dM^  da«  erfeiderlichen  notwendigsten 
Hilfsmittel  m  vendiaffen.  IUetkiUtrr. 

Betultnfe  fitr  UntersHrhumi  ntn  (innii-rtrm  /Jeton 
auf  .-leint-  Zitijfisl iijk-fH  iiiiil  iinf  lUt'ijnttff  unter 
lirriicksirhUfjHHij  ilir  Viinii'hi'/i  In  im  Kutlaxlfn. 
iit'arl>uit<'t  von  V.  Seliiile,  iii^niiieur,  Pn>- 
fesBor  am  Schweiz,  l'olytoclmikinn,  Direktor  der 
t'i(It:>-n.  Mrtteriali>riifunL'''-riii-;trilt.  W\i  1  JAchi- 
drucktatclii  uud  70  Tü.xttij^uron.  Zürich  i;»ü6, 
E.  Hpeidel  (in  Ronunlssion).    10  Jl. 

Ul  i  den  itii  vnrlii  Inenden  Werke  l)eHchriebenen 
VerHuchen,  wekho  in  den  .Jahren  r,(02  und  \'My^  vor- 
(jcnommen  worden  »ind,  iht  besundi't  r  W  .-n  mif  'le 
Wicderholuni;  der  Belatttungen  und  die  Beubnehtimg 
der  hioibendcn  Deformationen  und  bleibenden  .Span- 
nunifen gelegt  worden.  Sie  er^rebi-n,  daB  die  letzteren 
/iemlirh  erheblieh  und  vua  \v<  it  grö8erer  Bedeatang 
sind,  ala  man  bisher  im  aligemeinea  angenommen 
hat,  and  verbreiten  Liebt  Dlier  die  kemplisierte  8paa- 
nnngBTerteilnng  in  Eisenbetonkörpern.  Insbesondere 
interessant  «ind  die  Beobachtunifen  über  die  Ver« 
Snderliehkeit  der  KlaHti/.ität  des  It.  tnriM,  die  Wande- 
rung iler  N'ullinio  bei  fortselui'itend>T  und  wjedcr- 
liidi'-r  lii  hi-'inng  von  Balken  und  iilur  di-  SiMiinnng»- 
verteilung  nach  dorn  Kntlanten,  aus  wi  l.  'ii  ii  .Ii  •  l'n- 
zulttnglicbkoit  aller  unserer  Bereehnu:iL'HMH  '.hddHn 
augenHoheinlich  Lorrorgeht,  aber  leider  auch  die  ün- 
mt^licbkeit ,  eine  den  wirklichen  VerbnUiiiMHen  dsb 
aascbliettende  Berechnungaweiee  aufzuNtellen.  immef^ 
hin  liefern  die  Resnltate  die  Beruhigung,  daft  nänsrs 
Berechnnngaweise  eine  ausreichende  .Sieherbeit  gegen 
Brach  bietet,  weni>;sten«  Boweit  der  Bruch  durch  das 
Bie^uni;i«moment  her\ ■!>_-■  in ''  h  wird;  dagegen  sind 
auf  Urund  der  beHcbriet>eneu  Vorituehe  berochtigle 
Zweifel  dahla  geltend  la  masbon,  dal  unser  hcntigsr 
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Rorci'hnunjTsrnodu»  auch  «■ine  audreirhende  Richerhoit 
;,'fC<"n  Itruch .  hnrvorKerufen  tliircli  dii'  Sohor-  ond 
lliiitxj.iiiiininiri'n ,  liictet.  Alli'  Flriri-liniHHe  iiind  in  Ta* 
Ii.  Ii.  II  iiü.l  L'rRphi.trlu'n  .Vul7.-i(  liiiun(;i'ri  illHTNichtlirh 
III  iii.T  ir.'^l.ilt.      I'ir    M  ilti'iluri;;«'!!  tiir  ilcii 

Kai-linianii,  der  in  diu  'l'bcorio  deH  KiMcnhetiiuH  weiter 
einxvdrnnften  auUorordentliob  int«reHMnnt  und  ]ebr> 
reich  and  k8nii«D  daher  nm  Htudium  bealens  em))- 
fohlen  werden.  Erieh  Turtfy. 

W  i  n  k  1  p  r ,  H  p  r  tn  a  n  n  :  hnifmiinniurbe  Ver- 
ii  ulfiiiiii    liih  r  >n/it  ßi  ri  i.       IJcrlin  1906, 

N.tinksclii-  Hucliilriickfri'i.    tifli.  .'»  .a. 

vorli.'LTi'nili'  kli'illf  l'urli  wird  nich»'rli(h  in 
drti  KrciNcti  diT  (iii'liiTci-Karhli'iit.'  \si>rrii.-  Aufnahm«' 
tindcn,  denn  b>'/ÜL-lirh  der  Kalkulation  um!  Sp|li8t- 
koüti'iirecbnaOf;  Ri«-ht  es  in  \iplfn  liii'lii'reion  mht 
dürftig  an«,  iiml  j.'de  iiestrcbiing,  müglicbat  oinhcit- 
Urhe  (irumlla;;)  II  für  die  Kalkulation  ia  der  Qiefterei 
tn  Brbaffen,  wird  deshalb  lobhafte  UntenttOtzung  Anden. 

Es  iat  alierdini^  schwieriir.  Orandlaj^pn  fflr  eine 
t'inhoitlirho  Kalkulation  /u  HchafTcn,  abrr  wiinH<-lu>nH- 
wt-rt  sind  nie,  und  da«  kliMiii-  Hurh  tribt  hi*T/n  wich- 
tige l'iBgerJ!ci;;c.  |)ii'  vi>rlu'i,'cnde  Arlit  it  kiinn  /war 
nicht  für  jeden  (iicliiTeilH'tricb  inaß^cclicint  iv'in,  denn 
OH  handelt  «ich  in  dem  >;e;;ebeneii  Hol!<|iiel  um  diu 
(iietierci-ltnchhaltun^  ein.'«  «eitverzwei^ftea  LiroU- 
betriebes,  aber  nadi  den  l  nii  rU^eii  wird  e«  nicht 
Mhwer  sein,  in  ähnlicher  Weis«  die  tielbstkoeten- 
rechnnng  eines  tiieftereibetriebM  noftabnaen  nnd  «n* 
snpnasen. 

Wenn  nach  die  gegebenen  Tabellen  nnd  Beispiele 

nicht  allgemeinen  Heifall  firiil.ni  kr.nnen,  t»o  üind  sie 
iloch  ein  brauclibari'H  Material  fiir  deu  Uiulierei- 
l'°ai  luMMiiii,  und  der  Verf/i-r^er  hat  mit  Miaem  Bncbe 
Violen  (.Miiun  grotion  Dieimt  erwititien. 

J.  ilthrtrn»  Jun.  ' 

Compaß.  Finanzielles  Jahrbuch  fiir  Oesterreich- 
Ungarn.  Vierziirst-r  . Jahrgang.  1  yoT.  Htraus- 
gegebcn  vuu  i{ u  d  ü  1 1  Ii  ane  1.  I.  uiui  11.  liand. 
Wien  1906,  Alfred  flQlder.    Geb.  21  ./K. 

Stoff  und  Einteilung  dii  si-.*  (»»währten  Jahrlmrlics 
dürfen  nai'li  den  wiederhulten  H.  Mprcchun^en,  die  ihm 
in  .Sialil  und  FiHen'  ijewidinel  wurden  !<ind,  ala  be- 
kannt vnrau!tirt'(iety:t  »erden;  es  ^jenilRt  ilaher.  auf 
da»  Hr«.lieinen  de»  neuen  .lahr^janKe-i  hinzuweisen. 
Sein  aulierordenf lieh  reichhaltiger  und  vielseitiger  In- 
halt, innbesondere  auch  auf  statistischem  Gebiete, 
weekt  wiederam  das  fiedanem,  daA  wir  in  Denteob» 
lud  kein  Wmk  beiitnD,  das  sheano  aosfBhrlieh  Iber 
nniere  wirUehaMiehea  VerhlltalsM  Ansknnft  gibt. 

I/nf  netti-  hiln/irlirlii'  f'rrht  in  if>'tni'itii<rsfiiriil- 
licht-r  litiititvHutuj.  Von  Dr.  jur.  Franz  llern- 
höft,  o.  ».  Professor  der  Rechte  an  der  Unl- 
versil.it  li'iiNitick.  W.  Fnniili.  nrcdit.  .'Jtutt- 
fart  li^Oti^Krust  UeinricliMuriU.  Ueb.2,50c^. 
Das  Torliegende  Bindchen  behandelt  den  Inhalt 

der  rierfen  llauptaliteilun^;  des  HilrRerlichen  Oe«efz- 
buchch,  und  zwar  umfaßt  der  eri»te  Abüchnitt  die  Khe, 
der  /.weit.'  da*  i'lieliche  (iüterreeht,  der  dritte  die 
Verwandtschaft  und  ihre  juriHtischen  Folgen,  der  viert.' 
und  ziijfleich  letzte  die  Vormundi-rlinft.  Im  übrij;cii 
t'ilt  von  dicHem  Teile  ilei«  fjanzen  Werkes  daNHidlfe, 
wa«  an  pleieher  Stelle*  über  die  früher  erKchienenen 
Bande  gesagt  worden  ist,  so  da0  die  Darstellnng 
wiederum  als  gMohiekte  Blnllihning  In  den  Geist 
und  die  leitenden  Oedankan  des  bllrgarliehen  Reehtea 
warm  ompfohlen  worden  darf. 
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Srrrii/f.  ilt'ss  .ijtni/i,  lunil  orh  folk.  (SchiredfU, 
»eine  Sprache,  Land  und  LtMtt.)  Ein  Führer 
fQr  Reisende.  Hit  deutscher  Uebersetzung,  einem 
>rniiniii:ili-;(lieii  .Anhange  niul  ein,  in  |thonetl- 
sciien  Wörtcrverzfichnis.  Von  ii.  Pliilipson. 
L<»ipzi{?-R.  lOUß,  E.  Hnberlaml.    Geb.  3.«. 

h-r  \ ..rlii'LTi  iiii.'  *i'hwi'disc!i(>  JS(irnchführor  soll 
den  Lewer  in  die  moderne  »eh-.v(ili,i|i.-  Um^^angs- 
Hprache  einfüliren  ninl  ihn  zuc!  i  miK  l.itn.i  und 
Leuten  intichweden  bekannt  macbeo.  Diu  Vvrfasiierin, 
eine  Stockholmer  Lehrerin,  besehrlnkt  iMeh  nicht  auf 
eine  trockene  Aufzfthlnng  von  Worten  nnd  Rodens» 
arten,  sondern  gibt  in  anregenden  Oespriehen  «iver- 
liüAigp  Aufscblnsso  Aber  das  betit!i;e  .\lltac«lel>en  in 
Schweden  sowie  Ober  >fe.»chi<'hflie!ie,  literarische  und 
Hn/iale  VerhilltninKe  d»'H  Landes.  Kür  das  i^elbxt- 
8tudium  ittt  dem  »ehr  brauchbaren  Buche  ein  kurzer 
^'rammati^ciler  Aiiluin.:  uiid  sIb  phonotiaches  W6rter> 
verzei<-hnit'  Ihml:.  !  iii:t. 

Felix  Lanjrün,  ln<rt;ui<'ur:  Ijii:  AuxHichttn  der 
GaHHt*in«.    Rostock  1906.    C.  J.  E.  Volek- 

maiin.    1  . 

Eine  Heilii(;e  Studie  aul  ihcrinod \  nniiiisclieiii  tie- 
biete.  Na<-h  einem  kurzen  Ulli  k  auf  die  Uampf- 
turbine  wird  die  „ Mri;;lichkeit  der  tianturbine"  einer 
Durchrechnuni;  uiit.  rvMirfen,  wobei  mit  groüer  tirflnd- 
lichkeit  die  verscbiedensten  Wege  in  ROcksicht  ge- 
zogen werden.  Verfasser  kommt  bb  dem  Rasnltat, 
daB  zwar  wobl  ein  geringer  technischer  Erfolg  zu 
zeitigen,  doeh  ^or  dem  Erfolgen  dieses  Zieles  so 
warnen  sei,  da  fiBansiollo  Erfolgs  nebor  ausbleibon 
würden. 

lii'i  ull.-r  Auerksanung  der  lleißit;en  iin  I  u'rünil- 
lichen  Arbeit  vermilgen  wir  dem  Verfasser  hier  nicht 
zu  folj;en.  tleraile  die  heutiije  Technik  liefert  eine 
Reihe  von  Heweisen,  clali  nicht  immer  die  Oekonomio 
tnHtl{L;ebend  ist,  sondern  daß  die  praktische  liraucb- 
barkeit  hAufig  an  allererster  Stelle  stellt.  WelrJien 
thooretiaobon  Effekt  hat  dann  wohl  nnaor  StahoBofen, 
nnaar  KllchoBhordy  nad  wolehon  unsere  Schmiede  ?  Vni 
dann  —  der  Benzlnmotort  Unsere  ^Tachkommon 
werd.'ri  ileii  Ko]if  Kl  liiltteln  darülu-r,  .vli  -  möglich 
war,  dalt  die.-4i'  no  iilii-rauH  unvollkoni ii  i  jm  MaKcliine 
mit  di'Mi  ra-.'inl.'ii  aiiUcr.'n  Würm  -  im:  I'  in  sinrken 
Auspuü'verlu.st  Howie  bei  ilem  ^roli.'ii  .Mati;^el  an  M.'uer- 
fiihi^'keit  eine  solche  lledeutung  erlonecn  konnte, 
daß  sie  zu  Automobilen,  LuftschifTen  und  sogar  .Motor- 
booten far  starke  8trönio,  wie  der  Rhein,  eine  so* 
aberreieho  Verwendung  finden  konnte.  Aber  die 
Prazia  bat  es  trotz  der  groSea  UnvoUkommonboitsa 
fRr  notwendig  erachtet,  einen  so  reichen  Aufwand 
an  Sorgfalt  auf  die  Auafahrunsr  zu  verwenden,  daS 
aus  der  theoretisch  sehr  unvollkommenen  Mascliine 
ein  technisch  recht  vollkommen  ausiiebildeter  Motor 
iji'woril.'ii  ist.  wie  wir  ihn  in  den  genannten  Ver- 
wenilungen  tindeu.  Im  (iegcnsatz  zu  iler  .Schlußfolge- 
rung des  Verfassers  dürfte  der  Ansicht  Hauni  geifcben 
werden  können,  dall  eine  linKturbtne  mit  so..:Br  noch 
geringerem  theriiiinchen  KlVektc,  als  dsf  Verta-<*.T  in 
Anseieht  stellt,  ein  «ehr  aastrebeaswerte«  Ziel  für  den 
Motorbaaer  sei,  weil  or  sowohl  die  Umstenerung  als  such 
die  Kogulierung  der  Oeitcbwindigkeit  in  Verbindung 
mit  einer  riberau-s  einfachen  Handhabung  und  großer 
f rewiclitÄer!t|iariii-.  ii  \u!>i>i<  lit  nI.IU  I]-*  «äre  tief  zu 
bedauern,  wenn  ilun  vm-»;« crrcii.ir-  l  rteil  de»  Verfassers 
dazu  führen  Hellte,  .iie  Kajiiiiilinti'ii  ZU  veranlassen, 
diesem  .Streben  die  l'nterstUtzuiig  zu  Versngeii.  — 

Wenn  auch  der  von  dem  Verfasser  guzogeno 
ScbluU  nicht  ohne  Widerspruch  bleiben  durfte,  so  soll 
die  Schrift  dennoch  allen  denen  warm  empfohlen  sola, 
wolohe  sieh  fflr  daa  ebeaao  wichtige  wie  interessaato 
Oobiot  der  Thermodynamik  intoroasioron.  Ittudidte. 
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Jfe  u  m  an  n  .  F  ri  t  z  ,  DifiL-IriL'.  :  Di'  Zenlrifuijul- 
pumpen  mit  beaowierer  lifrürk^chtiguny  der 
^hauftischniUe.  Hit  135  Textflguran  und 
7  Iithii;rr.iiiiru-rtfn  Tatviii.  Berlin  1906, 
Julius  Sprinjrer.    In-b.  H,^. 

In  dem  Werke  von  Neuinann  liogi  ein  »ehr  be- 
nchti  iiww crtcr  Vi  r?)ui'li  vor,  die  Horechuunjf  lii  r  Zi'titri- 
fuj;al[mni]H'ii  imf  lirrHclIicii  iirundlatce  wii'  liiujüiüjje 
der  Turliiiii'ti  iluri'ii/.uruliren,  in  der  AliHirht,  als 
lirundbodin^unK  für  eine  vollwertige  l'umpc  eine  in 
allen  Einzelheiten  richtige  Schaafelung  zu  sicbcrn. 
Wie  e«  bei  den  Turbinen  Qblioh  ist,  werden  auch 
hier  zunichst  die  ventchiedenen  Torlnatc  und  ihre 
Unachen  bebandslt,  die  BoziehaiigMi  iwiachfln  Win- 
keln und  Oesebwindig'kelteo  orSrtert  lowls  di«  ein- 
zelnon  Maßnahmen  fQr  günxti^ttton  OeHamt^WirkungM- 
^rad.  Die  thcoretiHcben  Kr^ebniKii«  werden  endlich 
in  einer  volUtütuI i^jcn  I >iir(  liri'('bnunij  von  verncbie- 
diiitn  litiiMpicli'n  /usaiiuiii'titjt'falit  und  ilit'  J!uj;ehöri>ren 
SchaufelHclinitti'  f*  st^'i  lci;!.  I)er  /»'ii  lnHTi»che  i'i'il 
det  Bncbes  erf^An/x  den  erfreulichen  Kindrurk,  den 
die  elebere  Behandlung  des  Stoffen  macht.  Der  Ver> 
fatmr  hat  aeine  Absicht,  nur  ein  Sondorgebiet  des 
PumponbauBB,  diei^eg  dafür  aber  ToUkommen  xn  be- 
handeln, in  nlir  raifer  WeiM  dnrehfiMlut;  Mine 
Arfavil  wird  eich  mit  Reeht  viele  Freimde  «rwvrben. 

HartmaBB,  K.,  and  Knolce,  J.  0.:  Die 

Pumpen  Drittf;  neu  hi^irlieilefc  Aiifl.a^-t^  von 
H.  Ilerg,  Professor  au  der  Teclmisclien  Hocb- 
Mbale  In  Stuttgart.  Hit  704  Textflgoren  und 
U  Tafdn.  Berlin  1906,  Jullua  Springer. 
Geb.  IBJt. 

Oer  Terfaaaer  tfibt  in  der  ▼orliegendQn  Nea- 
auflage  ein  fast  volltitSndigett  Bild  HfSmtlicher  Arien 
von  l'uni|>en  und  behandelt  bcHonderi«  gründlich  die 
oinrichlügigen  theoretiHchen  limndlnt'cn.  Demgegen- 
über treten  aber  die  Kuchnuiig»beiMpiele  nicht  gc- 
tiü^'ftKl  im  r.'xte  hervor  und  der  Anfänger  wird  viel- 
fach das  l'i-hlen  geschlogsener  kritischer  Durchrech- 
nungen von  bewährten  Ausftthrungcn,  bin  in  die 
letzten  Einzelheiten  von  Erfabmngsdaten  begleitet, 
stark  emiifinden,  lio«ondora  beim  Kapitel  über  Zcmtri- 
fngaipnmpeiu  Eine  Bebandlang  Ton  PrelkNmpeB  im 
Znaammenbani^  mit  den  beaonderen  Anforderangen 
doH  DrurkwBMHerbetriebeH  fehlt  völlig.  Der  zeich- 
nerische Teil  de«  Werkes  int  fast  durchweg  gut  ge- 
lim^;i  n,  Htdlenweise  vorzüglich.  Der  Wert  der  N'eu- 
beiirbfitiint;  wäre  noch  grööer,  wenn  der  Yerfattaer 
nicht  Mi'liii'  Al-i  l(t  durchgeführt  hütto,  die  Kritik 
fehlerhafter  Konstruktionon  dorn  Leser  zu  ttberlaaaon; 
ohne  Kritik  iat  eine  Uebertragting  Ton  UrteilekrAft 
aieht  möglich.  g 

Kataloge: 

Aachener    H  ü  1 1  r  ii  -  A  <■  l  i  u  n  -  Y  c  r    i  n  ,  Aachen« 
Rothe  Erde:  Proß- Album  und  TaMlen 

Di«  Torlienade  eechtebote  Aaflage  dea  I 
Ptodlbaebet,  deeten  erete  Blätter  wiederam  nt 
geführte  Anelcbten  tou  Werksanlagen  dea  Tereinei 

zeigen,  cnthfilr  cT'Lrr'nülu>r  don>  Album  von  1904 
wesi'ntlic  he  A^-iHl<T',itii,'fn.  I »«behoudirc  hiit  eino  crulic 
An/iilil  l'rtihlo  aiiiliT.-  A btnessuugeu  iiinl  ((■■.Ni  liir 
erii«l!«'ii.  am  b  »iiid  lur  vcr'ichiedene  l'rotile  neue  Itc- 
zeiclinuiigcn  gowtlhlt  w<jrden.  AulSerdem  ist  ein  Teil 
der  Triitde  der  vorhcrirohenden  .\uRtrnbe  vollBtändig  fort- 
gefallen, fiurch  dai«  neue  Album  w.  rdt'n  alle  früheren 
•afgeboben.  Die  Deutlichkeit  dea  Druckea  ist  die 
alte  gebiiebeii,  ebenao  laaaen  die  Zoiehanagmi,  wenn 


fiie  auch  teilwelee  klein  sind,  doch  an  Klarheit  nichts 
zu  wünschen  Qbrlg;  die  sonstige  ebeuao  gediegene 
wie  praktiiohe  Aontattug  dwf  muterarOlttg  geaaant 

werden. 

€hadko(fnung$hatt«  1906. 

In  der  Form  einott  Albuniä  bringt  dieser  Katalog 
hauptHHchlich    Abbildungen    der    /onhen-,  Hütten-, 
Werk»tÄtten-  und  itonHtit;en  Anlagen  den  ttUM-^iMli-hiiten 
Iteititzes  der  (iesellAchaft  sowie  Aufnahnicrn  von  zahl- 
reicheu  (iuÜHtücken,  Maschinen  nnd  Ing'enieur-Hauten, 
die  in  iliren  Betrieben  bergeeleilt  worden  eind.  Da- 
Beban  «iitlwlton  die  BIfttter  knne  etatintloebe  Ab* 
gaben  filier  die  Tombiedaaen  Fabrikationszwoig«  de* 
Werkes,  aeine  maschinellen  Einrichtung^en,   die  Ar- 
biitcr/.iibl,   die   Höhe  der   I'roduktiun    iiml    die  Art 
der    Kr/cujrniiiSO.     Die    beiden    letzten     .Sfitiili  ver- 
anNchaulichen  duri'h  je  drei  kleine  .llluHtrntionen  den 
Umfang  cler  (JutehoffniingHbütte  —  Abteilung'  Antoni- 
hüttc,   Sterkrnde    uml  *  MierhauHen  —  in    den  Jahren 
1S85  und  18Ö0.    In  üanzledcr  geschmackvoll  gebunden 
und  auf  Kunstdruckpapier  sehr  sorgfftitig:  abgezogen, 
bildet  der  Katalog  ein  kleinea  Pracbtwerk,  mit  dem 
die  OnteholTBnngahQtte  Elire  einlegen  kann. 

Cooks  Nil-Verkrhr.  Haison  lOOt!  07.  Programm  von 
Cooks  Arrangement«  zum  Kesache  Aegyptens,  des 
Nils,  des  Sudans  usw.  HerauagegebeQ  Ton  Thot. 
Cook  &  Son,  Krdn,  Domhof  1. 

.Mit  einer  l'eberHichtHkarto  der  Sstliclien  .Hittel- 
meerlfinder.  •  itt  r  N  i'^.irt  »  in  zwei  BlÄttern,  vier 
ganzseitii'en  rntl)i^,'<-ii  LamiKclirtftsliildern,  zahlrei'-hcji 
kleinen,  aber  rr.  ht  klaren  Ansichten  der  Trilmmer 
altAgyptischcr  Baukunst,  sowie  verschiedenen  eonstigea 
iateresaanton  Abbildungen  geftillig  ausgestattet,  bildet 
das  vorliegende  neue  UandbUchlein  dea  bekannten 
Cookseben  Reisebureaaa  vermOge  eeinas  den  modernen 
VerkehrHbedfirfniteea  TonOa^ioi  auKnalten  Inhaltes 
( iteisepl  Ane,  LitemtarTerseienniaa«,  wlake  fttr  ItolseBdo, 

Fahrpläne,  Schiffszeichnungen,  Preisangaben)  einen 
nützlichen  Hntgeber  für  jeden,  der  das  ehrwürdige 
Lnnd  drr  l'liJiruonon  aoB  eigener  AaanliBBBBg  kennen 

zu  lorueii  wQuHcht. 


Ferner  sind  bei  der  Redaktion  Qaehatehande  Werke 
eingegangen,  deren  Besprechung  TOrfaehaltan  bleibt: 

Adreßbuch  n}     siivillicher    Kiaenhuhnen  und 

Sfrafifnbahnen  iHuUtchland».  Dresden  -  A.  2«, 
lleriiiHtin  Kramor.  Qeb.  5*4  (fllr  Baludirektianen 

kostenfrei). 

Analyser  o  Svenaka  Järn-och  Manganmalmer,  ntgifna 
af  Jernkontoret,  Ar  11KM.  Stoekholm,  K.  I'* 
Beekman«  BoktrTokeri.  S  Kr. 

A  inner*  l'EBpotithn.  Albom  OUeiel  da  rBzpositioa 
Universelle  et  Internationale  de  Li^e  1905.  IMg* 
(Kuc  Agiinont  23)  i<«oß,  L.  Finooattr  &  Q.  Lahaye. 

(tjub(.kr.-l'reiMi  I  r.  12,50. 

Becker»  l'rhfr.^irlitxkdrle  den  ..onli,-'  •^t/x'lhmifchi'l 
braunkohlenlurken».  1  :  144  000,  Mit  einem  (irulien- 
verzeichnis  und  einer  Tabelle  über  die  ProduktieriH-, 
Transport-  und  WertvertaAltaisse  böhmischer  Braun- 
kohle von  18(ii  bis  190ti.  Teplifea-Sdidnaa  1909, 
Adolf  Becker.   1  Jt. 

CalsaTara,  Yittorio,  Capitaa»:  Jblorl «  g«t. 
Mannale  teorieo-pratico  dei  motori  a  gas  dl  earboo* 
foMiile  —  Aretilene  —  Petrolio  —  Alcool,  eon  me- 
tio^rntii'  dei  trazogeni  per  gu/  d'neijun  —  Us* 
|.<>v(-ri>  —  iiAi^  Riebe,  (Jaz  degli  «Iti  forni,  Ow 
Dow.inii,  Ii  i/  Sirnelie,  (iaz  Delwich-Fleischer, 
.Sirong,  Uaz  Jonker>i  —  üaz  d'aria,  Uaz  SiemeDti 
<iaz  Utto,  occ.  —  Gazogeni  ad  aspirazione  Benieft 
Taylor,  Lencanchez,  l'ierson,  Wintertbur,  eoe. 
(Jazogeui  a  combusttouc  roTeedata  —  QazogSDl 
antoriduttori  —  Carburatori,  eec.  —  Coa  160  is' 
cisioaL  Huland  1900,  UMoo  Heoplt  QaK  4,A0IJre. 
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Btdkendkau. 


BtaU  ud  Bno.  U18 


Dampf kr»»rl-  Ut'hefwachunij»-  Verein  lirr  Zfchin  im 
(tlo  rht  rfjamtubrzirk  Dortmund  )  Hiiujrtrnij.  Vtreinf, 
»finf  Hninlfhuntf ,  (imchichtf  und  »ein  Wirkt», 
Nkcii  Ji«teriftl  *iu  den  VereioMkUn  beuboitet  vom 
VeraiMingeoiea»  J.  Brach i,  SteUvertratar  da* 
OIwriDgenieon.  (WalUnntellaBg  MaOaiid  1906.  — 
AuHRteltunif  des  InteniationalaBT«rbuid0Kd»r])*mpf- 
k.     i-rcbcrwachungÄ-Verafae.)  Bmn-Rnlw, Mbst- 

Vfrla;:  tlou  VoreinpH, 

ßfitfii/  cur  H<'iitimmii>\'i  ili'r  yurmreräiuffrunii  iji- 
Icrupfttr  Kurhiliiillut.  Von  Oeortf  UuffiiiK, 
Iniit-nipur.  Mit  I H 'r«>\t»ij;uren  unil  2  litho{;rtt|»hit'rten 
Tafeln.    Hcrlin  19*'»;,  .lulin«  Sprinpor.    l.r>0  «. 

Der  modtrnr   Srhlogatr.     VI.     luo   (JrshüfiUer  und 

Kraam.  Von  W.  Ehlerdiny.  B«T«nsburg,  Otto 
Mnior.  In  liapim  4  .ü. 

Da»  BrbtAaftttÜmrfuetz  für  da»  Deutaehe  Reick 
vom  S.Junt  ISOfi.    KrISutPrt  von  Ulrich  Hoff- 

mann.  <n'li.  I!i-.,'i>tr.'itiir  im  Kgl.  r'r(Milii'«ctu'n  l  iiKitu- 
liiiniwtiTiuiii.  i(«iitt<Mit«i,-V<h.>  Suitimlmifj  lifUtnoher 
KejfhHfTPKt'tze.  Nr.  7T.I  ÜiTlin  l'.ti»6,  J.  (iuttcntag, 
YerlaKfHburhbandlung,  Cl.  m.  b.  H.    (ich.  2.hO  .M. 

Fomcherarbeiten  auf  dem  Gebiete  dm  h'inenörtom. 
Heft  V:  Die  Abhftngi|;keit  der  üruchlaHt  vom  Vit- 
bnndo  und  die  Mitti>l  zur  ErhShung  der  TrAj;fHhig- 
k«U  von  fialkcn  aua  Biaenbeton.  Von  Dr.-In^. 
Frit*  T.  Emperi^or,  Ick.  Banrat.  Kit  47  Text- 
abbildungen. Berlin  I90G,  Wilh.  Ernat  &  Sohn.  3  Jt. 

Forgfherarbeilen  auf  dfm  Gfbiete  du  Eiaenbeiom. 
Heft  VII  :  Monolität  «k-r  I!i  ii>n-Hiiiit«n.  Von  In- 
geniour-» »herst  N.  A.  S  h  i  t  k  f  »  j  t -i  <•  ii ,  l'rof.  a.  d. 
Knill.  Incenieur- Akmleinic  /u  St.  ri-terdliurg.  Mit 
ttu  Textaliliildungen.  Ht-rliii  l  .'i'f".  W  illi. ■Im  Ernst 
Ä  ><ohn.  "> 

General  -  InduMiriekarte  vom  oöerschhjiitctien ,  ruui- 
4ch€n  und  Mähriack  •  Oatrauer  Beeier.  MaBatab 
1 : 100000.  Kattowltif  Q,  aiwiaan.  2  JK,  anf  Lein- 
wand mit  Stiben  oder  in  TaaehenfntteraJ  4  -M. 

Gesetz  betreffend  die  AbSnderung  dm  Sir/irnfcn  Titet» 
im  Altffemeinen  Her</(jf.ift;e  rom  .'4.  Juni  lUtiS, 
( K  nn|ip'.<'li«ftn>,'eH<'tz  vom  Ii*.  Juni  l'.'OC.i  Mit  auH- 
fiilirlirln-m  Sncnreginter.  BroBlau  UKnj,  J.  l'.  KernM 
V.  rhi-  I  Müller».     O.HO  .«. 

IlubiriiiiidK  l'iiUrrirhtubriefe  für  du4  Selbgluludium 
der  englifthfii  Spmihe.  Mit  der  Austtprai'heljczctch- 
nang  dea  WeUlautichrirtTeraln*  (Aaeoeiation  phon^ 
tique  internationale)  von  Profaiaor  Dr.  Thiar««n. 
Brief  t  bia  6.  i:<eipiir>B>  IWt,  B.  Habtriuid.  Je 
0,75  Jl.  (Das  Wark  voUaMadtf  In  Bwai  Snnwii 
zu  je  20  Briafan;  Prvia  da»  Kaiaoa  in  Ldneamappa 

15  .«.) 

Jlti/>,rliin'/.i  f'iiti-rri'ht''l'.  i.f.-  für  da«  S>  lligt^t  wlium 
der  franiiis»s<:h'^ii  S/intchf.  Mit  der  Aubupracbo- 
beziMchnun»;  Wi-ltlautsehriftvcrein»  i Aiutoeiation 
[iboMi'-iiijue  internationale)  von  Koktor  II.  .Micha- 
eli» und  l'rof.  I'.  l'nMHY.  Hrief  2  bin  6.  l.ei|>zig-K. 
1906,  E.  Uaberland.  Je  0,75  Ul.  (Daa  Werk  wird 
Tollatandig  In  swal  Karaea  sa  Je  80  Briafan;  Praia 
da«  Karaaa  ia  Lniaanmappo  15 

Hand^dk  der  Elektroekemie,  bearbeitet  Ton  0«b. 
Keg.-Rat  l'rof.  Dr.  W.  Buri  li<  r«-.\iichen  u.  a.  S/n  - 
tiflli'  Eiektrorhrmir.  I.  Ttil.  Kletnerite  und  an- 
organiHche  Verbindungen.  Von  Dr  pliil.  II.  Danni^el. 
I^-eferung  4.    Halle  a.  S.,   Wilhelin   Knapp.    ^  Jt, 

H  a  u  Ii  e  r  ,  W. ,  Dipl.- 1 ngenieur :  Fegtigk-eitglrhre. 
(Sammlung  (iöMchen,  BAndcben.)  Mit  56  Fi- 
ruren.  heip/ig  U)Or.,  (i.  J.  QSaaheaaaha  Tarlaga- 
baadlan«.  Oeb.  0^^. 

Lexikvm  der  Blektriaitat  wtti  ffatiraladktiA.  Unter 
Mitwirirang  von  Paohgenoaeen  heranagegeben  von 
Fritz  Hoppe,  beratendem  Ingenienr  für  Elektro* 
tecbnik.  1 1.  i>ir<  L'd.  (ScIiluli-lLiererung.  Wian  «ad 
Leipzig,  A.  Il«rtli'lii'!iii  Verlag.     Je  0,.'>0 

InraUdenvrrHichiruuiisijrs-i:    lom  Juli   /•■'i.V  mit 

Amfäkrungebeetimmungen.    Textaoagabe  mit  An- 


merkungen und  Sachregister  von  Dr.  E.  v.  VVoodtk«. 
Zehnte  uniKearlieiteto  .\ufliige,  herauMgegeliün  von 
II.  F  ü  1 1  ni  a  n  n  ,  Rc;;ierii ngorat.  (Outtentag'xche 
Sainoiiung  detttaohar  Heichageaatsa.  Nr.  80.)  Berlin 
1906,  J.  Oattantaf,  Tarlagabaebhaodlang,  Q.  m.  b.  H. 
Oeb.  4  Jt. 

Jeidela,  Dr.  Otto:  Da»  YerkdUnia  der  detOeOten 

Großbanken  sur  Induntrie  mit  fjfxnidi  ri  r  Beriiek- 
»ichtiffiitiif  ilrr  Eifeninduntrie.  iSiant»-  und  80/ial- 
w  iH-i  i>,  1 1  Ii  I  .irrtrhuiii,'!-».  llcriiuHsregeben  von 
(iuttfiv  >chriiolUT  und  Max  Sering.  Kand  XX.IV. 
lieft  2.1    Leipzig  lUOr.,  Duneker  Ä,  llumhiot.   ti  ,Jt. 

Klinckaieck.  Oscar,  Fregattenkapitän  z.  D.  und 
Direktionsniitglied  der  Deutschen  Heewarte:  Tech- 
miaekee  wad  tägliekea  Lexikon.  £in  Handbneb  fOr 
den  Tericabr  mit  den  Analaada,  im  iMaonderan  fBr 
Offiziere,  Mllitärbeanile,  Techniker  naw.,  in  dent- 
echcr,  englischer  und  franzSaiaeher  Sprache,  nebst 
einem  alphalietiMcIieii  Wortvcr/eii  htiis.  :f.  unii  4. 
Lieferung.  lU'rlin  lÖOi;,  HdII  \  ri<kardt.  .Iim!,- 
Lieferung  2  -t. 

Der  Mengch  und  die  Knie.  Die  Entstehung,  üewiiuiung 
und  Verweriiinir  der  Schätze  der  Erde  als  Grund- 
lagen der  Kultur.  Uerauagegeboa  von  Hana 
Kraemer  in  Verbindung  mit  eratea  PaahmkBBaro. 
Mit  atwa4O0OJllaatratioB«a,  aahiralebaa  adtwanen 
und  baataa  aoiria  Tialen  PakaimUa>Ball«Mii.  Uafa> 
rong  1  und  2.  Berlin  1 906,  Deutaohea  Verlagahaaa 
Bong  Ik  ('o.  (Da«  Werk  erscheint  in  800  Liefentqgen 
an  je  0,(;Q  .«  odar  ia  10  Oaailader-Praebtbladon 

in  je  18  .#.) 

M  i  n  i  s  t  e  r  e  de  1  *  I  n  d  u  h  t  r  i  r  et  il  u  T  r  a  v  a  i  1  du 
Kovaume  de  Helgiquo  (Ofticu  du  Travail) : 
Loi»  et  HrglrmentH  concernant  la  l'olice  du  Traivail 
et  le  lii'gime  dt»  Jätablieeemente  Cloes/e.  Bruxellea 
1906,  J.  Lcbegue  «*  Cia.  —  Soel^tA  Balga  de  Li- 
brairia.    1  Fr. 

MitteUungen  Mer  ForMJtHngtorMtem  auf  dem  Oe^ 
biete  dfs  [ttijenieuriregens.  Heraasgegeben  vom 
Verein  deutscher  Ingenieure.  Heft  33;  W a gn e r ,  0., 
Dr.-Ing. :  Apparat  zur  strobograpliihclien  Aufzeich- 
nung von  l'endeldiftgrntnmen  (Strol)i)graph|.  — 
Wiehe,  H.  F.:  Dir  I ''ii)|ieratnrkoefiizient  bei 
Indikatorfedern.  —  Harh,  C:  Versuche  über  die 
Elastizität  von  Flamnirohraa  mit  einzelnen  Wellen. 
—  Bach,  C:  Die  Bildung  Ton  Riaaen  in  Keaacl- 
blechon.  —  Bach,  C;  Verauche  Aber  die  Drehnnga- 
faatigkcit  von  KSrparn  mit  traf«sl5rmigam  und  drei- 
eekigeni  QueraebintL  Berlta  1906,  Julin«  Hpringer 
(in  Kommission).  1 

Mittiitunqen  über  Forgehungaarbeiten  auf  dnn  Ge-s 
(n'ti  (Iis  Inyenieuruyenfns.  Heraustgegelten  vom 
Verein  deutscher  Ineenieurc.  lieft  .H4  :  Koehler, 
O  e  o  r  g  W  i  I  hei  m  ,  Dr.-Inj,'-,  HegirrunLr^liHumeister. 
Die  Hohrbruchventile.  rnterauchuagw  -  Ergebnisse 
und  Kiinstrnktion»-(lrundlagen.  —  Wiehe,  II.  F., 
and  Lemaa,  A.:  Untenraehaagaa  Qbar  die  Pro- 

Ertioaalitit  dar  SeiKribtanga   bd  bdikatoraa. 
rlla  1906,  Jallaa  Sprlagor  <ui  KommimioB).  1  Jf. 
Teehnieeke  Arbeit  einet  und  jetrt.   Yortragr  snr  Feier 
de»  50jfllirif,'i'n   Hexti'li.-nr»  di-s  Verctiie'»  deiitsihiT 
Ingenieur)'  /.u  Horlin  am  11.  Juni  iyu6,  von  Dr.-Ing. 
W.  V.  oecholhaanaar.    Berlia  1906,  Jalina 

Springer.    1  . «. 

Ryba,  (iustav,  Ingenieur,  k.  k.  Hergvervralter  und 
ßetrielisleifer  de«  k.  k.  Schachtes  Jnlius  II I  in  ürQx  : 
Die  eil  klrinrhr»  Sigiinlrorricktungen  der  Herg- 
«erke.  BrOx,  A.  Konaacho  Bnelihandluig  (Jolina 
HUiar).  5,60      geb.  6,60  Jk 

General' Tmrif  für  KoMenfraekten.  SS.  Jahrgang. 
Band  IT.  Mitte  August  1906.  AufgeatolU  nach 
offiziellen  (Quellen  vtuii  K<iMi;;li<'heii  Ue(  linnn<;N-Kat 
O.  8r  hilf  er.  Kllierfeld,  A.  Martini  \  (trüttctien, 
(i.  m.  Ii.  Ii.  17,50  J^,  geb.  18,50  -C  {im  .Vlionnemaat 
jilhrlicb  drei  Binde  geh.  35  u»,  geb.  Sä  .«). 
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IndmlrkUe  Stmitekau. 


tS.  Jährt.  Vr.tS. 


Hand-  und  Hilfuhuih  für  dm  jiritk-lixchfit  Mrtiill- 
arbtilrr.  l,i*hrlMir)i  jiiiin  .ScIhstiititiTriclit  in  ii<»r 
irrHiimten  Mctallvprarlicitiinfj  für  <i<'n  l'raktiki-r. 
Mebit  den  ingeliSriKen  Hilfswiasenttcbsften.  Mit 
SO  Tsfoln  «nd  etw«  MO  Abbilduagen.  Zweite  Auf- 
lag. Vnn  I(.  Schnbortb.  Entea  Heft.  Wien 
ond  L<-i|izic  l'*U6.  A.  HartlebciMi  Verlsjf.  (Das  Werk 
cPMohciiit  in  '.M  Heften  /u  je  o.rdi  #.| 

Sliitinlif^  of  Ihr  Anirrii  <in  nuif  Ftiri  i'i»  Iroii  Trildts 
fiir  l'J"'..  Aiiiiii.il  ••tatit-tH  Jil  report  (if  tlie  Amerieiin 
Iron  anil  Steel  A Nsociatiuii.    Philadelphia  (Nu.  2(il 

Soütii  l'ourth  Strcpt)  190«,  The  Amerlenn  Iron  «nd 
ütfel  A««ociation.  5 


Lr  Trndii,  !i  iir.  U™"  Annee.  H»üi;.  So.  11  hin  18. 
The  Ttun»lator.  .SO  Vol.  IStOii,  No.  11  hin  18. 
HalbmonatHr«^hriften  zum  Studium  ilcr  franz<"miiicben 
hes«.  englisobeD  and  detitacben  Öpraobe.  La  ühnnx* 
de-Foadi  (Sdiweis),  Veilngdet  «TrndvetMir*'  («Trnnn- 
Intor').    Hnlbjfihrlirh  2,5U  Fr. 

Voffdt,  Rudolf,  lU')i:ierung;8baame{Bter,  Oberlehrer 
nii  <lor  Köniffliflieti  lic'iheren  Mft*chinenbaiii<ehal(>  in 
l'iiten:  I'umjifii,  ht/'lnnilixchf  und  uin<tliiir/if 
Aula;/' II.  \'ai\  kurzer  l  elierliliok.  (Sumniluni; 
(iöHelicn,  2'JO.  Uändtbun.)  Mit  &tt  Figuren.  Leipzig 
un)t>,  (K  J.  OOeehenMh«  YerlngabMidlnag.  Geb. 


Industrielle  Rundschau. 


IM»  Lnf»  dM  B«li»la*B9ue]iiflM. 

Aul  <Iem  deutlichen  RoheitennUMrkto  bleilim 
NiM  hira;.'!-.  Abruf  und  Verband  Rehr  stark.  In  l'uddt-l- 
robc'ii'cii  und  Stahleisen  bat  sich  ein  'IVIl  di-r  Alinebmi-r 
bereits  fUr  das  iweite  Quartal  l'.iOT  gedeckt  Von 
Amerika  Torliegendo  Anfragen  mußto  dae  Syndikai 
mangeU  vwflirbarer  Man^a  ablehnen. 

Von  OroBbri tanaien,  nnd  swar  sowohl  ana 
Hrhnttland  wie  aiiH  dem  Middleabrongbor  Bezirk,  bleiben 
die  HobtMHen  vei^rbiirun^en  nach  den  Vereinigten  Staaten 
Hehr  i:riili  iinil  werden  fortj.;cNetEt  noch  ni'uc  .\t)- 
»elilünHe  mit  Auierllva  Ejetfititrt.  Dor  britiHthf  Mnrkt 
liejit  indoMHcn  nilnt,',  ilie  Kiiuler  Imlteii  iiniiaiierml  zu- 
rück und  die  Warrantsnotieruugen  werden  durch  den 
teoNn  Oeldaats  immer  weiter  nach  noten  gedrflekt. 


RhatnlMh-WMtfiltoekes  KahlaB'Syallkst. 

Die  letzte  Sitziui::  iloK  ßfirntcN,  die  am  7.  d.  M. 
«tjiitfrtii  I,  liiitte  für  »Ul-  KiHeninduHtric  insofern  eine 
bcMiiu  i.  re  Hedeutung,  nU  in  ihr  die  zum  1.  April  1907 
In  Knilt  tretenden  neuen  UiebtpreiKe  für  Kohlen, 
KukH  und  HriketlM  feitt^eHetzt  wurden.  Die  Beeohlleae, 
durch  die  sAmtliche  Verschligo  dee  PreiaanaicbnaMa 
gutgcbeiSea  Warden  *  bringen  dnrelnreg  eine  be- 
merkenswerte KrhUmng  der  zurzeit  ^Qltigen  Richt- 
preise: begründet  wurde  die<ie  mit  der  andauernden 
erheblichen  S(ei;;eruni,'  der  .'^elhsikosten ,  für  die 
ileii  Zechen  in  lieii  iet/ii,'i'ii  I'reiHeii  ein  Au«g"leich 
nielit    inelir    irc  uMni    -.M  rile.      Im    i  i:i/clnen    hin«!  die 

rreiHÜnderungen  suü  der  folgenden  /usammonstelJuag 

sa  ersehen : 


Allrr 

Altrr 

1  Aller 

5encr ' 

Vrri> 

Kn-I. 

I'rrl. 

l-irl« 

1  Pr»l. 

I'rrl. 

I.  Fettkohlen. 

FSrderfnMkohlen  .  .  . 
Fftrderkohlen  (25*^  St.) 
Mel.  Kohlen  (40e'oSt.>  . 

Uestniel.  Kohl.  |.^()i'„  St.) 
Fürder-. "Rellin  iedekohlen 
Melierte  S<  litniedekoU. 
atilckkuhlen  1    .  .  .  . 

II  ...  . 

III.  .  .  . 
GewftHehcne  mcl.  Kohlen 
Oew.  Nuflkohlen  [  .  .  . 

.       II   .  . 

ni  .  . 

IV  .  . 

'      „  .         V    .  . 

(iew  «seil.    .N  utl;.jru'«kiilil. 

Kokrtkoljlen  

{  Uewasebeue  Fciukuhlen 

I    t.  Gas-  und  Gas- 

f  I (Uli  m  k  ob  I  e n. 

Forderuriiitkoblon  .  .  . 

riiiininförderkohlen  .  . 

Gastianimfördorkohleu  . 

I  Oenoratorkoblon   .  .  . 

IOaafSrder^/ Sommer.  . 

kohlen  \  Winter  .  . 

.  Stackkohlen  I    .  .  .  . 

;         .         II  ...  . 

TU  ...  . 

1  Oew.  Nubkobkn  I    .  . 

-  . 

IV.  . 

•»  »        V  »  , 

rngewaseh.  XuBkohlenl 


9,00 


10,00 


10,0011,00 
10^0  1 1,50| 

1 1,1«»  12,10 
10,51)  11,50 
11,00  12,00 
12,.'.0 

II,:.'»  12,75 
11.25  12,25 
12,00  13,0«» 
12,20  13,20 
12,50  13,50 
12,00  13,00 
11,00  12,25 
10,50  12.00 

10,11«)  1 1,0«) 

|ii,.'.o  12,25 
8,50,  i>,."»U, 


9,00  10,00 
10,00  1  !  .1"  I 
10,;d  11,75 
11,7»;  18,75 
11,50,12,50! 
12,5018,50 
\->,r>i*  i3,.'.ii 

1 2,00  1 3,00 
11,50  12,50 
12,.V)  13,50 
l-'.5<l  IH,20 
12,oo  i:t,o«t 
I  l.M«>  12,0t) 
jlO.UO  11,50 
i  12.00  12,50, 


NußgruBkohl.  üb.  .MO  mm 

bis  80  . 
Ungewasoh.  Feinkohlen 
Oewaseben»  « 

.<).  Klikohlen. 

Fördergrnakohlen  10 
FdidarkoUen  mit  26 

Bestm.  Kohlen 

Stückkohlen  . 

(lewa.ichene  ( 
NuUkolilen  1  \ 

(lewAHchone  / 
Nußkohlen  II  t 
Uewagch.  Nufikoblen  III 
IV 

Feinkohlen  


'.t,00  10,00 
8,00  '.»,00 
6,50'  7,50 
8,25  9,50 


Sommer 
Winter 
Sommer 
Winter 


9,00,10,00 
!  9,50l  10,50 

10.0«)  1 1.00 ' 
11,10  12,10 

1  2,110  1  :i.iHi 

i;i,75  u.;:. 

15.5I)- 16,50 

IH,  75  14,75 
15, .Ml  1 

12,25113,25 

II,  25  12,50 

7,50'  8,50 


4.  Magerkohlen. 
•)  OcirtMss  Bsvisr. 

FfirdergrndEoblen  10\; 
F9rderkoh1en  mit  25  [f 

|!i'>.tiii.  Kolilen  ,  5<jJ^ 
Stiiekkuhlcn  .... 
Kiiiildielkoblcn  .... 

(iewHHchene  f  .Sommer 
NuKkohlen  I  \  AVintcr 

Oewa-iehene  (  .Sommer 
NuDkohlen  II  |  Winter 
Oewnnch.  NnSkoblen  III 
IV 

Peinkohlen  

h)  Wrotlhtiv.  lU-tlff. 

Fdrdergruakoblen  10(j; 
Fdrderkohlen  mit  SBfV 


8.50  9,50 
9,50  I0,fi0i 
l(),t)0|ll,00| 

i:i.2.-.  14. ■_>.•. 
i;i,.Mi  i4..'iii 

14,50  I."...Mi 
16,00  17,00 
14,50115,60 
16.00,17,00 

1 2.25' 1 3,25  i 

lo..*.o  12.00 
»;.2j^  7,25 

8.25*  9,25' 
9,25  10,25i 


Förderkohlen  mit  25 
.Melierte  Kohl.  ,  45 
Bestm.  Kohlen  60 

StdekkohlMi  

Oew.  Anthra-  /  Sommer 

zitnußknhl.  F  \  Winter 
Oew.  Anthrn-  (  Sonuiier 
zitnuükdiil.  1 1  \  Winter 
fiew.  Aiislirn/i'nnlik.  III 
Oew.  .Viilljr.l  1 1  f.  Keiself. 
(iew. Nutik.  I  V  ( K  1  ."1  nun » 
FnifewuHch.  Feiiikiihlen 
(iewascbene  Fciukobloo 
(bis  lO'^  Asche).  .  . 

5.  Koks. 

Hochofenkoka    I.  Horte 

11.  , 
lU.  , 

OieBereiknks  

Urechkoks  I  fiborSOmm 
II    .    80  . 
.      III    .    20  , 
IV  unl.  20  , 
Hill))  i^enieliter  und  halb 
i;el>rochener  Koka .  . 

Knabbelkoks  

Kleinkoks,  gesiebt  .  . 
Ferlkoka,  gesiebt  .  .  . 
Koksgma  

(>.  Briketts. 


9,75 
10.25 
11,25 
■12,25 


10,75 
1 1 ,25 
12,251 
13,251 


,ia«0O  14,50 
Ii  8.00  17,00! 

I8,.5o!l9,.')0 
20.00  21, «)0 

■-:2.50  2;i,.%o^ 

17.1-K)  18,(.Ml' 
12,25  13,25 
10.00  11,50, 
5,i)0j  6,00 

i  8,50  7,50! 


Iß,50  18.50 
|l5.5017«50i 
114,50  18,50| 

1 17,00  19,00 
'18,00  20,50 
17,00  19,.MI 
i  12,50  15,00 
7,00|  8,501 


14,00  lß,W 
13,50  15,50, 
10,50  13,00] 


6,50 
2,25 


I.  äorte 
II.  , 
IlL  , 


8,O0i 
9,«5| 


12,75  13,75 
12,25  13,00 
10,75  11,60 
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KMUwlafMi  Im  B«raleh«  dn  rfceinlMh* 
wwtflllBchMi  Sltbkoklenberffbanes. 

In  <«r  KMptMolw  tmek  dm  J«bresbericht«n  dar 
wcHtniitebeii  BerfTwettct^MlItebAflen,  zuifloich  ab«r 

mn-li  «11«  iKTscmlii  her  Kenntnis  oder  honsti^'.Ti  <>im'I1»«ii 
>tilici|>f('iiil.  Ii«t  bnr;raH''i'i'Sor  W  e  :^  kür/lirti  im  „dlOfk- 
aul"*  i'iii>'  Arlioit  M  ri'tV«iitlicht.  dir  eiiii'  »i'lir  ;;iit<' 
l'flicriiii'lit  üliiT  tliti  IM  lifi/tiT  /.rii  vor^'i-nomnieiien 
amfanifroichen  Ncuaiilaui'»  uikI  Krwfit<Tung;abAQtoii 
auf  rhititiiHcli-vtrstrHiiHrüfii  '/.vc\wn  bicti-t. 

Nilch  den  AuMfiiliruni^cn  de-»  Vcrfusnrrn    int  <li«> 

rbeiniacb  •  wettr&lwcbo  bteinkoblenindastrie  in  «ine 
neue  Periode  ihrer  Entwioklonic  einj^tretmu.  fii«  iM 
beiunntlieh  von  der  Rabr  Migej^nngea,  bat  «irli  dnnn 
niirfa  der  Emtober  Torcexcboben  und  debnt  sich  jct^t 
fllu  r  dii-  HiiiHi'hor  hiiiituH  narh  iIit  Li|i|io  zu  uuh. 
Nrlici»  den  in  li'l/,tenT  licffi'nd  iKTciU  Torhandi'in-n 
ültcn-n  Anla:;<-ii  «ind  liit-r  ihmii'  l'.i  ri:« •  rk^-  tcilH  in 
der  Ktitwii  kclun^r,  feil«  im  Kiituti  in-n  ItcKrilicii.  Von 
Usti  ii  tiHch  WcMtcn  »ind  zu  ni'tincn  di«- Zrchi'u  Maxi- 
milian. Kudliod,  d<!  Wttndel,  \V<»rni>,  Wnltroi»,  ilriiHcbvr- 
Lippe,  Kwalii-l  ortsetsung,  AucuHtt»  Victi>ri«,  Kerg- 
nwnn»Kltt*:b,  Baldur,  aowie  die  Nenanlagen  der  Oato- 
hoffnnn^hfltte  nnd  der  Uewerksebnft  Deuteeber  Kniaer. 
AaA  nnf  d«  Mlterm  Bergwerken  bat  der&ui  imhmit 
Koblenseblcbte  im  Jabra  lüOb  einen  erbablieben  Vorl- 
1,'iknt'  •■rfahreii,  und  zwar  kommi'n  hi<T  etwa  24  nfue 
Scliiichte  in  Uftrat  lit.  «ulici  die  lodii,'lic-li  dtr  Ho- 
WetliTUnsf  diuniiiilcn  Am1ui;>mi  iii  :i;  in  t^'iviililt  sind. 
Dil'  »tarkHti-  Kntw irkt'lun^  wifi«  das  Itcrj^revur  OIht- 
tiauM-ii  auf,  »8«  aurh  durch  ilie  inzwiitchen  i'injfctrpton« 
Teilung  in  zw«i  Kevif-ro,  ObcrhauoiMi  und  I)uii«l)uri;, 
beetSti|ft  wird.  Dort  waren  fünf  Hchachto  im  Kau 
und  xwar  Sterkrade  11  in  Sterkrade,  XeumlUil  III  in 
Hamborn  nad  Dentaciier  Kaiser  T,  VI  und  TII  in 
Hamborn,  fia  folgte  daa  Bi'rgrcvier  Wesi-ReclilinK- 
kanaen  mit  Tier  neuen  .Scb9rhtpn  auf  den  Betrieba- 
aalagcn  I!i'ri;iiuiiinnK''i''l<  i"  K  i'  r  und  Kaldur  in 
Dornten.  Im  Hfvii-r  ()Bt-l{et.kliii^'lirtu-iin  wur<!p  auf 
Z('<  li>  Aiijjuwti'  Victoria  noch  der  zweite  S.  Iüh  ht  alj- 
j;<'t»'iift.  auf  KmKcher-Li|tjjc  in  Datteln  waren  e«  Itcidc 
Schäclite.  Da»  Bcr^revicr  llamm  hatt<<  chenfaUM  drei 
neue  SchArhte  aufzuweisen,  nftmlicb  Kadbod  1  und  II 
in  Hovel  und  Ma.vimiiian  in  Hark«  Dieaelb«.'  .ViuiUil 
tiaden  wir  im  UergreTier  Herne,  wo  Viktor  III  und  I V 
In  lekem  nnd  Jnfia  II  in  Baukan  tu  nennoo  aind, 
aad  ia  DortaiMid'n:  ein  neuer  Sebaebt  auf  Zeche 
HOrder  Koblenwerk  in  Aaaeln  fnetriettaanlage  llol- 
Htoint  un<l  zwei  Sehüchte  für  ilii  ii'  n  -  Zeche  LucaH 
in  Cörne,  <lie  alle  drei  noch  im  Üan  waren.  Die 
Reviere  Dortmund  I  mit  dem  :ir  je:i  Si  ii-trliti'  diT 
Zeche  Freie  Vogel  und  l'nverhutft,  Durtmuiid  III  mit 
einem  neuen  Schachte  auf  der  Hetriebaanlaf^e  Mout- 
<Vnig  bei  .Sodiniren,  nnd  Nord-Uucbum  mit  einem 
Holchen  auf  Zeche  Baaiioirer  erbielten  nur  je  einen 
Sebacbt  mebr,  «Abrend  ta  dea  flbrigen  Bei;; revierea 
die  AttzabI  der  Bekiokte  aiek  fllmbanpt  nicbt  ver- 
grö Berte.  In  noneetor  Zeit  luben  dann  noch  folgende 
Zecben  neue  Schichte  abzuteufen  l>egonnen :  die  Ber^r- 
w erkH^esellseliaft  (  iiiiRolidaiinn  den  Schacht  Ober- 
Mcliuir,  Zet-ln-  l'rH.<[ier  die  Schächte  V  und  VI,  Zeche 
l'liitii  .  iiien  iieiii'ii  Wetteri«<;hacht  und  Zeche  CoiiMtantin 
der    if-.ilie    eitlen    neuen    Fördertichai'ht    VII  neben 

Sehliellt  VI. 

Kei  dem  .\bteufcn  de»  Sdiachtea  1  der  Zocbo 
Kadbod  (HcrgwerkBgeMell8ch«R  Trier)  ist  eine  in  der 
Uearbicbte  dea  deutacben  Kohlanborgbaaea  biakor  nn- 
erreiekte  Leiatnnir  za  Terzeiebnen.  Man  iat  dort  nach 
kaum  '/«jäliri^-i '!i  Arbeiten  bin  zu  einer  Teufe  von 
69tt  m  vor^'edruii^'cii,  wo  mau  da«  erste  titeiukohleu- 
Hüs  angefahren  hat.    In  heaondefa  groBor  Tanfe, 
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Oftmlteh  bei  H50  m,  iatauf  der  Zeche  Monoftol,  Schacht 
Orlmberg,  die  vierte  Sohle  angesetzt  worden.  Den 
Rvhm,  hiormit  die  tiefite  Fürdoraohle  im  nieder- 
rheialMk>weatfitioek«a  Steinkohlanbesirke  m  beaition, 
wird  die  Oetaenktrebener  Bergwerka-AktiengeaellsekafI 
deninäcliMt  mit  der  nördlich  von  Mi)no|>ol  lie^^enden 
Zeche  Werne  teilen,  die  sich  nach  der  Knde  1905 
eiii^'elrelenen  I'..\pi<ihi.iii  i  iuhcIiIoIS,  eine  zweite  Tielbnu- 
Sohle  bei  H.">0  m  T<-iit'e  alr-iiiil  i  in  Vn^rifT  zu  nidiiiicn. 

Auf  den  neu  entHtandeneii  l!er:,'w c  rken  werden, 
wie  der  \  erfauHcr  iiti  einzelnen  au»!ulirt,  fant  durch- 
*'<'K    ^roUe    Kraft-    und    Licht-Zentralen  «.jenehaftcn, 

deren  Antrieb  biaber  aueachiielilicb  durch  Dampf- 
roaiobinea  erfolgte,  wthrend  maa  aeaerdioga  der  Vor- 
weadu^  too  Dampftarbtaen  and  Oaamotoren  lebbafterea 

Tntererae  zn wendet.    Abgeaoben  von  dieaen  groflea 

neuen  l!eri,'M  erkn-Zentralen  zeipt  »ich'»,  daß  man  auch 
auf  alteren  Anlagen  mehr  und  mehr  dazu  übergeht, 
die  Kriilierzen>funir  zu  zentrali>tieren  und  in  erheblichem 
rnifrtiiXe  dabei  elektrischen  Antrieb  zu  verwenden, 
dab  man  di(>  Hchon  vorhandenen  Zentralen  erweitert 
nnd  daii  man  zur  SchafTun^  von  KcHi-rven  benachbarte 
Werke  durch  Kabnl  untereinander  verbindet  <idur  an 
große  allgemeine  Zentralen  anaeblieSt.  Hierfür  sowie 
fttr  die  Fortaebritte  ta  der  Venrendang  «OB  Dampf* 
tnrbinen  nnd  OaamotoraD  aad  dia  EiafBkmng  der 
Ahdamprturbine  zum  Aalriabo  van  Zentnlaa  aaf  daa 
Iter^'werken  brin^  der  Verfaasaor glMchfiidb laUraicha 

nülicri!  -Aiiiraben  bei. 

I)er  «•  itere  Irilmit  der  .\rbeit  benchilfti.;!  •'ich 
mit  den  »onsti>;>'n  Ta^esanla^jen,  den  Schränimaochinen. 
dem  S|iülsatzverfabren,  den  (Irubenlokomntiven  und 
der  Waaaorbaitung,  aoweit  Neues  darüber  zu  be- 
riehtea  iat. 

Annoner  €hlfi8Uihlirerk,  Actien*(jesellscbaft, 
Aaaea  L  W* 

Na<'h  dem  Berichte  des  Vorstände«  war  das  Werk 
im  letzten  (ieHchaitiijahro  mit  Auftrii;^M-n  n  ieblich  ver- 
liehen und  zeitweiae  derartij;  hpBchbüu.t,  <t.ili  ei«  oft- 
mais  lAneere  Lieferfristen  nt  beanspruchen  »ich  genötigt 
sah.  ladesaaa  gelaag  ea  erat  gegea  Ende  dea  ersten 
Betrtebehalbjabres,  den  infolgo  hSkerer  LShne  nad 
teurerer  RohstofTe  ireRteigerten  Selbstkosten  durch  eine 
mSBiKi'  l*rei-4t»ufbeHRerunp  zu  f<d);en.  Der  TtiiRntz  hob 
sich  um  ftiuiiiliernil  und  7eiti!»te  einen  Fabrikutions- 

aber*cbub  \  im  '  I  •  t,."J  ;,-ei,'en  TTs  (11  . //  im  .lahre 
zuvor;  hier/u  kionnieii  noch  14u,y.'>  ■//  Kurn;rewinn 
auf  verkaufte  llll'ekten.  AnderHeit»  waren  an  all;,'e- 
meinen  l'nkoaten  SS6  933,M  .H  aufzuwenden,  ferner 
wurden  75577,38  abfaachrieboa  und  1120,49  Jt  der 
Kflcklage  aberwiooea,  ao  daS  ein  ReinoriSs  von 
8i4S4,U  'M  ««bleibt,  der  nach  dem  Voracklage  der 
Verwahaag  nulcbst  dea  Teriaatrortoag  ana  1904/db 
mit  74  474,49  ,J(  zu  decken  beetlmmt  ist,  wHhrend 
die  übriu'eii  1 1  f '>0,40  auf  neue  Bechnuiip  veiri,'e(raceii 
Werden  wollen.  Dieken  ( Jewinnergebni«  ist  um  »u  er- 
freuliehi'r,  aU  en  aUH^iehliellllcli  dem  Krfol;,'e  der  /.weiten 
llällto  dcH  HetriebH jahrcH  zu  ilanken  war  und  ifleich- 
zeiti>;  auH  dem  Betriebe  etwa  44  000,^  allein  für 
Zinsen  auf^fcwendet  werdiTi  mnliten,  da  e«  an  Betriebs- 
kapital fehlt,  ein  l'iiistaiiil.  der  den  Anfsichtarat  ver- 
anlaBt  bat,  der  beTorstetaenden  Hauptreraammlnng  eine 
Erhöhung  dea  Qmndk^itala  am  eiaaa  Betrag  bis  an 
580000  -df  «u  ompfohloo. 

«Arahtaadfli«,  Aettm-AaMllMhaft  ftr  SteU- 
mid  Kbm-Iaitrtrie  m  Bcrila. 

Nach  <1em  I{ccbennrliaftHbcricht  für  1 ',»«)'>  tlti  er- 
zielte die  (.ieselUeliaft  im  letzten  (leHcbiiftHjahre  bei 
einem  rmsatzc  von  iO'i.tW)Mh  (i.  V.  :i  .'iSS.')!;:'.,!!)) 
einen  Bruttogewinn  von  313  993,81  Ji.  Abgeschrieben 
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wcriii'H  T'<  riI2.'.'.t  (lein  n<  lkrc(liTo- Kont«*  uml  rnler- 
><liitzuti^'>tr*iniltt  liM)ii4,4u  ülterwicHon  uml  im  Tnn- 
tidmen  OO  184,13  Iir/.ahlt.  HO  JaU  iioch  1.'jT  :>i>o  ,H 
Ii'/**/«)  Dividende  AUHge«chatt«t  und  tilif2;db  M  in 
ii«ne  Reebnaitf  verbneht  irerdeii  kOiweB. 

DeatMh-Lox«mbiir^sche  Berf  werks-  und  Hfltten* 
AkttmifaiallB^aft  m  Bcchu. 

Wie  dem  Bprirhte  des  Vorstanden  zu  entnehmen 
Ut,  erzicllo  die  GoAclUchafI  im  GeaciiHftsjnbrc  1905O0 
»II  roinen  Bt'triobsüliorsrbüitsfn  nach  Abzug  aller 
rnkoNtiM).  Bf'rj^srbÄdcn,  Rnt«t'btfdi|i;unson,  laufenden 
/lilMi'i).  I'riivirtioiii'n,  Tjuitiriiii-n  für  iluii  Vor->lati(l  uhw. 
tl  0'24  <.)45.0'.)  HiiTzu  ktiiiinit  die  lieiiii  Brikettw erk 
„nablbauMen"  ^cwdnneno  I)iviili'n<le  für  1905  mit 
26000 .4  und  der  Vortr»);  »uh  m)4/05  mit  474  798.31 
wlhrend  für  Anleihe-  und  llypotbekenzinien  »owie 
Stemm  laMmmBii  1201530,16  m  k&rtea  Bind, 
ao  d»8  rieh  «n  ReiiixBwutn  tod  S  823243,14  ul  er- 

ribL  Dar  Tontead  beutn^  tob  diesem  Betrage 
382845,23  Jf  abzoichreiben,  2400  000  .«  00  o/o)  aU 
Diridoiide  zu  Tertfilcti,  93  385,98  a\»  Taiitii-inc  an 
den  Aiif«ii'ht?4rftt  zu  vergüten  und  49"  0(1.1,(13  *  in 
nciii'  Kcilimiii;^  /.u  vcrlKirlini.  ViT;,'lii-liiii  mit  ilnn 
Jahre  IKiM  H)/»  brachte  daw  al)k'>'lniifi'nH  ( ;oh<  liiitt-* Jahr 
bei  (;utem  Almat/.e  aller  ErzeuytiiHWH  dt-r  Uf^ullstchaft 
■inan  MebraberachuB  von  rund  14UU0U0  Ji,  dem 
Malumn«BBben  von  etwa  200  000  .4  für  Zimea  and 
Steaam  gagaalbwaiaheii.  Dar  Bericht  bexaiehaal 
diBMa  Rerattat  ala  nicht  beeondera  gan8ti<,',  nm  so 
mehr,  al«  zu  den  üohorHchO«nen  die  neu  erworben© 
AbteiluQi;  Friedrich-WilbelinBhutt«'  in  Millheim  an 
der  Kiihr  beijretrajjeti  luvt,  widircnil  (lii>  allen  Ab- 
teilungen nur  ein  Mt-br  von  unj^t-fübr  (l.SOtUMi  *•  or- 
i;aben.  Die  llaupturHarlien  hierfür  bildeten  die  großen 
Umwälzungen,  denen  die  Abteilungen  Ditferdingen  und 
Doobum  mianrorfen  waren  und  die  namentlich  bei 
letzterer  anerwartetc,  erhebliche  Verluste  im  Oefolga 
hatten.  Indessen  sind  diese  Schwierigkeiten  jetst  lo 
weit  aborwunden,  dall  die  vaiteraa  Umbanlaa  aiab 
ordnungsniABig  werden  abwlekala  kSnnea.  üaber  die 
AbHatz-  und  BütricbarerhaitniHHe  möge  foIgendeH  mit- 
geteilt werden:  Die  Oostamtförderunir  der  Kohlen- 
zechen betrug  1  '.ioT  t  Kolili/n  uml  '.t '!;)',  J>  t 
l'^iHcnstein.  Von  dieccn  Meiigi'n  wurden  1  14  78ti,',;  t 
im  eigenen  Betriebe  verbraucht,  die  übrigen  Mengen, 
abge)<oben  von  einem  kleinen  Kestbeataude,  wunlen 
teils  verkauft,  teiU  an  die  Kokereien  und  Brikett- 
fabriken  geliefert  An  die  Hflttenwerke  wurden  298375 1 
Koks,  64132,5 1  Kohlen  nnd  2845 1  Briketts  abgegebea; 
der  Mabrbadart  ward*  tobi  KoUan^ndikata  gadeokl 
Bai  dar  AbteUang  Dffferdingen  wurden  auf  den 
Graben  Oettingcn  un<l  l.angengmnd  424  "'.»8  (i.  V. 
482185)  t,  auf  Grube  Tetingen  95501  CiCtUlTl  t,  auf 
Orube  Oberkorn  \2i\fi'H>  tr2(>559)  t  im  )  /mf  Grübe 
Thillenberg  173  989  (130  743)  t,  inngewiint  al^io  8-21  188 
i7D)n94)  t  Minette  gefördert.  Die  Grube  Moutiera 
lieferte  außerdem  447  871  t  Erze.  Die  umfangreichen 
AnIngen  fOr  die  KalkHteinbrücbe  llaraukourt  wurden 
im  Laufe  des  Oeacbäftajahres  fast  beendigt.  Auf  der 
Hochofenanlage  ataadaa  bia  Anfang  Daianibar  fünf, 
▼Ott  da  ab  aaehi  HocbSfen  in  Fenar;  lie  anaagtaa 
suaammen  288250  (253  802)  t  Roheisen.  Der  im 
Torigen  Bericht  erwäbnte  eicbonte  Ilürlinfun  sdlltc  im 
vergangenen  Monat  in  Betrieb  küminoti.  Im  mit 
dickem  "f.  n  arln  iton  zu  können,  niuliten  zwei  wi'it^  ri' 
groüe  Lrz(üllrüni|ife  fertiggestellt,  zwei  neue  Koks- 
aufzQge  lieAclialft  und  eine  zweite  Scblackenabfulir 
eingerichtet  werden.  Zwei  defekte  ilooböfen  sollen 
damalcliat  aaa  sagcitiellt  werden.  Tob  den  vor- 
gesebenen  fünf  neuen  Geblisemaschinen  werden  im 
Bericbtsjahre  Tier  in  Betrieb  genommen;  die  fflnfta 
Maaohina  ist  im  Oktober  d.  J.  rechtzeitig  gefolgt 
Ebanso  wurde  die  groBe  OasrainiguagHaulage  pQnki* 


lieh  fertig,  und  auch  die  elektrisch  angetriebenen 
Pumpen  zur  Licfcrnnii  (Ich  KnlilwahHorB  der  Hocb"ifen 
Howie   ilcr    groll-    KiJ.l  kr.nnten    dem    Ii-  tncin- 

übergeben  werden.  Diu  Krzeugung  des  Stahlwerkes 
betrug  252  000  (221  380)  l  Rohblücke.  Das  Walzwerk 
lieferte  an  Fertigfabrikaten  insgeBatnt21ti  tt;o  ( lül  ;02)t 
Namaatlieh  der  Ab«stz  an  Grey-Tragern  »tie^  orliabliflik 
Von  nauaa  Eiarichtaagen  im  Stahlwerk  iat  an  ar- 
wlhnen,  daB  elna  grüBero  QebllaawiadlaUaii^  mit 
Windkesseln  benchafft  nnd  ein  zweiter  elektrischer 
Bockkran  im  Kokillenlagor  montiert  wurde.  Im  Rloek- 
walzwerk  wurde  die  ältere  Block manchine  in  eine 
Tandem  -  Verbundmaiichine  umgebaut  un<l  eine 
Zentralknndonsation  angcHcbluMHLMi.  Ini  lircy  -  Block- 
walzwerk wurde  ein  neuer,  wesentlich  stärkerer  KolN 
gang  eingebaut.  Des  weiteren  wurde  die  DriUings- 
maMchine  an  der  UrejT'FertigstraBe  durch  drei  nana 
Ntederdruckzylinder  in  eine  Verband  maHch  ine  nm- 
gawaadalt  Anf  dam  Stabalaaa«  nnd  Trägerlagar 
wurden  luaammen  drei  aeue  etektritebe  Boekkraa« 
aufgestellt  Im  Drahtwahwerk  wurde  ein  2000  P.  S.- 
Drehstrommotor errichtet  und  inswischen  in  Betrieb 
geiioninicn.  Endlich  wurde  noch  die  VergröRernng 
der  clcktrifcbfn  Zentrale  durchtreführl.  Die  Abteilung 
F  r  i  ed  r  1 1  •]  -  \\  I  Hl  c  I  rii  h  ii  1 1  e  förderte  in  der  zu  ihr 
gehörigen  (irube  Stan>renwai;e  bei  Haiger  23  125 
|2.'>C95)  t  RoteiHenstein,  der  ziinieiNt  an  nalie  gelegene 
Hütten  verkauft  wurde.  Von  den  iluchöfen  der  Ab- 
tellnag  stand  der  zweite  ebeaio  wie  der  dritte  das 
saBM  Jahr  hiadoreli,  dar  anla  aeit  dam  14.  Augoat 
1905  im  Feuer.  Die  Oefea  enengten  anaammea 
106  320  (78205)  t  Hohoisen.  Hochofen  III  mußte  in- 
folge eines  durcb  Explosion  entstandenen  Schadens 
am  Im.  SeptemUer  d.  J.  auller  Betrieb  t^enetzt  werden; 
er  dürfte  vorauHsichtlich  im  Februar  19(17  wieder  an- 
L'eiilaHen  werden  kiunrii  I>!c  Giellerei  di-r  HUtte 
lieferte  44  284  (3506U)  t  im  Maschinenbau  wardea 
4432  (4017)  t  hargeatellL 

tiasuotoren-Fabrlk  Deata,  Aktlea'Geaellsehaft, 
K«n*B«atb 

Dns  Unternehmen  erzielte  imOeachäftsjahre  1905  06, 
unter  Berücksichtigung  des  vorigjftlirigen  Vortrage«« 
von  171  693,88  einen  Iti  li-tMMnn  von  4  174  425.«8  .«. 
Hierzu  trug  dii'  Heti'iligung  an  auswärtigen  Unter- 
nebniungon  mit  .^32  1  Ü5,8.j  .  die  Berliner  Zweignieder- 
lasHung  mit  10  19Li.r,5  .4,  die  Elektrische  Blockstationen- 
(ii'sellHcbuft  mit  4UÜO0  .4  und  das  Fabrikations-Konto 
mit  8420875,30  Jt  bei.  Der  Rainerlöa  beaiffert  aich 
naoh  Abmg  aller  Uakoetan  lowie  dar  mit  611 810,80 
(489182,47)  •§  aafeeatetett  A]iaahntiMU«en  auf 
1488828,88  Jt.  Bierron  otrilen  naob  dem  Voraehlage 
des  Aufsichtsrate»  25  000  »  der  Hilfskasse  überwiesen 
und  1  048  320  .4  (C«o)  Dividende  'verteilt  werden. 
Nach  Auszahlung  der  statutarischen  und  vortraglichen 
Tantiemen  würden  als<lann  noch  179  459,36.*  als 
Vortrag  auf  neue  Rechnung  verbleiben.  Dan  Firgelmi^ 
int  somit,  obwohl  der  Umsatz  des  üeutaer  Werkes 
mit  11613  915  um  304  643  ■<  geringer  war  ab  im 
Vorjahr«,  doch  daa  gleiche  gabliaban. 

HernÄdtbaler  nngarische  ElsenlnduBtrlay 
Actien-Uesellsrhaft  zn  Budapest. 

Wie  aus  dem  Bericbte  der  Direktion  hervorgehl, 
gestalteten  mIcIi  die  .Misntzvei  hultiiiH^c  iui  Ivt/ten  (»e- 
schäftsjahre,  dessen  erste  lliilfte  noch  unter  der  un- 
günstigen Konjunktur  der  verflossenen  Jahre  vorlief, 
während  der  zweiton  Hälfte  dos  Rochnungaabschnittes 
wesentlich  besser,  so  dali  nicht  allein  die  Beschäftigung 
dea  UntemeboMna  annahm,  aondern  aneh  dieEneaf 
niiee  ta  lobnenderen  Terkanfsprelaea  verwertet  «erden 
konnten.  Infolgedessen  war  es  mSglich,  die  Pro* 
duktiou  nicht  nnerhebUeh  zu  vermehren  und  gleieh- 
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Xeilii;  den  tli'w  iiiii  /u  i*tci^;iTn.  Die  erster«'  umfnlite 
fiO&64  t  Ki-.nntiin,  21HS4  t  |{önt.rz»>,  IH'.'ii  t  K.ili- 
eimii.  7.')3  t  (fubwnrc,  iS'JH  t  KoliHchienen.  2.1  4'JH  t 
Torgewalztcii  äubl  und  47  405  t  Wnl/fulirikstts,  w&h- 
rend  der  t'überscbnB  ümeh  Durcbführuiig  der  ordent- 
liehea  Abichrwibnngen  oad  «nter  Uiturhluft  4m  V«r> 
tragm  TOD  »1058,54  K.  »Ich  «uf  2SS6855^2  K. 
bfllief.  Hiervon  gehen  filr  «iißpronlentlirhe  AbKrbreU 
oan?on  400000  K.,  für  die  Stetn'rrQcklaKe  l(Wi(WK)K., 
ir.r  li.'ii  I{i/'<  r\ cfulKj»!  2<»lnO0  K.  und  .il'  Tiiiitil' nie 
für  .Ii.-  I  hr(kii..ii  rjilDini  K.  ab,  F.h  MrMi':lit  Mitiiit 
für  <li.-  Akli.'iiiiri-  nur  liiviilmilr  mhi  IMJiiiion  K. 
(11"«»  und  aU  Vortrag  auf  iiuut»  Hi}cbuun|{  ein  Uütrag 
TOii  156256,52  K. 

MiMhlBMi-  mad  Amatar-Paliilk  rornals  Klein, 
ftebaadlB  A  B«ek«r  ia  Fnukeatkal  (Bkelaprab). 

Narh  ili'tn  HccIii'nHihafthlioricht»'  de«  VorHlaiule« 
bert'clmetH  »ic-h  die  Siitnine  «lor  von  dein  Werke 
a»'-_--  -t'  lltfn  Fakturen  In-i  ••iner  durcliHclinittlichen 
A rl«  itrr/jilil  viiii  '.».'•.*  im  letzten  UeHrbtlftsjahre  auf 
.H '.i2:>  Ttin.m  (i.  Y.  :i  277  MN.stJi  .«.  IKt  H-  iii;;ewinn 
nach  Abzug  aller  rnkonlen  nowie  der  mit  2l0  2*j2,69  .« 
reichliek  beniettMenen  Aliüihreiiiunifen  und  unter  Kin- 
acbluü  Ton  IHU9a,7ti  Ji  vorjährigen  ä»ldore«t«e  betrigt 
S4:i  :i».'i,40  Dieae*  BrgebiiM  «rlnttt,  n«ben  den 
abliehen  Cebenreiennireo  mm  ReeerTefende  ne«.  fllr 
die  Arbeiter' Untemtdtcunpi-  und  Beamten  •Penetone» 
kiiHHe  je  .'iDOO  .<  bereitruHti-lien,  ItMK)  .*  zu  OeHrhenken 
an  Vereine  za  verwenden  und  innbesondere  eine  Divi- 
dende von  180000  w(  iS^jt)  wu  Terteilen. 

lfleol»irs»r  BlMUfteBerel  and  HMckbiMrflikirik 

in  Menbnri;  «.  S. 

Bei  nndnnend  etnrlLer  BeachUtigung  underhShteoi 
ÜRiMts«  Iwtte  dM  Unternelmivn,  den  Oeidilfit» 

berichte  zafolMf  im  Jnhr«  1905/06  nach  Abacbrei- 
bun^'eii  in  Hniift  von  25fl5l,15J(  und  nntpr  ICinHcbluB 

d'  s  |.  t/i  j;iliri;;(>ii  n.  tvinnvortra^e^  ( 4'.*'.>2,y2  ■  ♦)  einen 
Kt'iiii  rliih  Villi  l'.i  2Ö2.0.')  T.n  verzeirhnen.  Hiervon 
Hielien  der  u''''<''i;:iicben  Uü'  klaci'  -  MlJ.tii)  «,  der  außer- 
ordentlichen liU«  kliitrc  40IK)  ,»  zu,  al«  Tantiemen 
werden  2CH9,)'>  «  iku-<l>e/ahlt  und  alu  I>iTideiide  auf 
die  Vorzugaaktien  Lit.  A  86120  ^  (6»  verteilt,  so 
da0  4080  J(  suf  neue  Reehnnng  Torxutmgen  hleiben. 

Präger  KlBen-lndaBtrte-Ge8«II»chaft  zu  Wien. 

Nach  Annweia  des  fIcttehÄftftberichte*  wurden  in 
den  Botriehen  der  (ioi<ellh<  hiift  wfibrend  de«  Jahres 
1905  0«   insffesamt  1592  2.10  (10  13  170)  t  Kraun-  und 

Steinkohle,  37»;01 1  (:i.')9092it  Koherz,  1 '^:  5|17:J982|t 

Kalk-tein.  135  M2t;04,'>i  t  UoheiHen,  1«  183(16481)  t 
Eilten- Hnlbfttl.rikMti'.  157(127  (15ii(;4<i)t  fertig»  Wnta- 
warn  und  54S19  1 48  942)  t  Tbomaamotil  gewonnen 
te/w.  hergeHtolli.  In  der  Kobionprodulction  iet  dieeea 
Hai  die  Jr'firdemng  der  LUmsehinor  Beighao-CKMell- 
echaft  mit  enUialiwi,  da  deren  Beaiti  von  der  Prager 
Eiaen'Indnatrie  erworben  wurde.  KlienHo  wurden  von 
den  Aktien  der  BShmtHrhen  Montnn^wiiellitcbaft  noch 
87  S<tiiek  an^fekauft,  h<i  <lall  von  ileren  Aktien  jetzt 
nur  mehr  3  Stüek   in   fremden  Händen   nind.  Pie 

Anyfiil  ilrruil^,'     ilirser     (  i  rTO/Hsrhaft  eriMni^lirllti' 

rationelle  Arbeitateiluntr,  wodurob  im  Verein  mit  der 
YerbeMerang  der  Botriehamittel  die  Hohe  der  (ie- 
«(eh'unfrakoBten  Temiindert  und  da«  Ertrftgnie  der 
Battenwerke  weaentlleh  geeteigeirt  werden  konnte. 
AnBerdem  «her  Miegelt  «irh  in  dem  gnton  AlieeUneie 
die  allgemeine  Bemerunii;  der  wirttebaftKchen  Ver- 
hSItniKKe  wieder.  Da»  (rewinn-  und  VerluMlknnto  zeifft 
auf  der  einen  Si-ite  neben  dorn  Vortra;,-o  vuii  I'.m;,**s  Kr. 
ni]H  ■Irin  Vorjahre  rii;.  ii  Krl<"m  von  l  fiTil 'UiMh  Kr.  nii» 
den  Kohlcnwerkeu,  einun  «oichen  von  10  848  344,12  K.r. 


BUi»  den  Hüttenwrrkrii  und  2 'iH  "imi.jc  Kr.  /in»ein- 
nahinen  daruntrr  dir  Krträcnin-r'  hiih  den  Aktien 
der  Oenterreiehiüeh-.Mitineii  .M.niiuii;;r!<enKi'haft  und 
die  Dividende  der  Böhiniacben  iduutaiigeaellHi-haft  — , 
auf  der  andern  Seit«  »nter  inigeMmt  2992069,59  Kr.  für 
Unkoeten,  Steuern  uew.  einen  Betrag  von  1 S41 618  Kr. 
fOr  Abatibreibangett,  eo  daB  sieh  ein  UebersehnB  von 
11  102l4R,H5Kr.  ergibt.  Hieraus  werden  der  ROok- 
lape  129853,.39  Kr.  überwiesen,  dem  Verwaltunearate 
92s  siiy.Hti  Kr.  dewinmintril  ini^lp.  /tthlt  und  9»;:^7  5oo  Kr. 
(37'/*  "e)  Divideudo  verteilt,  »o  dali  in  neue  Kecbnung 
noch  405985,61  Kr.  sn  verbttcben  eind. 

Stahlwerke  Bich.  Lindenberg,  G.  b*  b*  H.» 
BaaiMhetd. 

Dio  kQr/lieh  «taltm'ehabte  IIiiii]i'vi  r-.iiinmlung  hat 
bei«-hlo!<'ten,  da»  rnternehnicn  in  eiar  Aktieuj;eHoll- 
Heliaft  umzuwandeln  und  ^leiebzoiti^  das  Kapital  um 
1300000  .«  lauf  2.500OO0  *|  zu  erhöhen.  Da«  (ield 
8idl  Neuanlasjen  dienen,  die  inHiieHondere  zur  Mer- 
Htellung  von  Elektro-Werkzeiiir:<tahl  bestimmt  wind. 
Für  da»  verHosMone  UesehäftHjabr  entfällt  auf  die 
Geseliachaftaanteile  ein  üawinn  von  9  (L  Y.  6) 

SoflMM  ABMfB«  dM  Hjnte-FoafaMVx, 
F*rg«6  «t  AcK'ries  de  Th,r-Ie-f'hntpan  et  M«reln«II« 
1b  Marctiiell«  (Belgien). 

Wie  dem  in  der  GenernlTereamrainng  vomSO.  Ok« 

lober  erittaiteten  Ueriebte  des  Yerwaltungsrates  zu 
cntnebmen  ist,  erzielte  die  lieHelUebaft  im  Refhnuntf«- 
jahrr  l'.'O.^ot!  nach  Abzuj;  der  all^'enieinen  I  nkoHten 
einen  I  .  tier^rhull  von  1  738  702,1  1  Fr.  oder  784  322.99  Fr. 
inrlir  nU  im  .lalirr  /uvur.  Dienen  ^änetit;o  l'.r^'ebnis 
iHt  der  beNtändit'en  Verminderung  der  SolbaikuHten. 
die  wiederum  auf  die  verbei«!teri«n  Uetriebaeinriehtungen 
zurttckgoführt  werden  muli,  zu  danken.  Von  dem 
genannten  ErlSeo  sind  128  073,75  Fr.  fBr  Obligation«- 
sinaen,  100000  Fr.  als  Unfall-  nnd  äteaerreeerTO  nnd 
1  068  864,08  Fr.  für  Abaehreibnngen  xn  kanen,  eo  d»B 
ein  Reingewinn  Ton  446964,28  Fr.  vorbleilit,  der  wie 
folgt  verwendet  wird :  44  696,43  Fr.  aU  Zuweisung  zur 
U'chrtzliilirii  Hiickln^'i',  2»iM17,s5  Kr.  alB  Vorjjiituii;,' 
für  lirn  Vrrw  altiinL.'hrat  iliui  ilrsHeii  Urvi)lliliilrhlit,'tr 
un>i  37r)4.'>ii  l'"r.  (12'  -.'".il  bIh  Diviilmde  auf  da»  lii»- 
herigo  Aktienkapiul  von  3<Mi3  6oo  Fr,  da»  laut  Be- 
acbluQ  der  (icneralveraammlung  vom  25.  <Iurü  in- 
zwiaohen  auf  ölUOUOO  Fr.  erhöht  wurde.  Die  hier- 
doreb  gewonnenen  Oeldmittel  aoUen  insbesondere  fOr 
die  riMh*  Fertigstellang  «iaee  n««en  Hoebofena  nehat 
Roksofenbatterle,  den  Ban  einer  bereite  bostoilton 
elektrischen  Zentrale  und  den  .Ankauf  einer  Erzgrube 
dienen,  mit  deren  biaherigvn  Eigentümern  teilweise 
•choB  Untorhandlnngen  «igoknapft  worden  sind. 

Soci^t^  Anonyme  Joba  CockariU  Ia  Borataf 

Nach  dem  in  der  Tlauptveraammluiig  vom  24.  Ok- 
tober eii«t«ltcteu  Beriehte  dos  GeneraldirektorH  gehSrIe 
da«  (leHrhüfth jiilir  l'.<0,')Ui;  /II  den  hegten,  die  das 
rnternelunrii  liihlier  zu  ver/eii  bnen  (gehabt  hat.  Der 
rms.ntz  hrlirf  hieb  auf  über  41000000  Fr.,  während 
der  .\uftrfii:^lir4tand,  der  am  1.  tlktolier  1905  nur 
13  049  00^)  l'r.  l>etra>;en  hatte,  am  gleiehen  Tafje  dieseH 
Jahres  bis  auf  21  179000  Fr.  goatien^'on  war.  Dio 
Beaehifligung  gestaltete  sich  in  fast  allen  Hetriebs- 
nralgOB  aabr  lÄbafk,  wobai  allerdings  die  Krzemben 
in  Luxemburg  nnd  Iioäirhigen  nntor  empKndliebem 
M.in^el  nn  Arbeitern  zu  leiden  hatten.  Die  HocbOfen 
erzeuj^ten  annähernd  250000  t  Beaaemor-  und  Thomaa- 
rtdieisen.  In  den  Stahl-  und  Walzwerken  wurden 
unifassende  Neubauten  vorgenommen,  die  ihrer  bal- 
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tilgen  Vollendung  Pnt);cpfn<;ohen.  Die  l'roUuktion 
derOieB«roi  üWrtraf  div  d<>H  VorjahruH,  ebontto  waren 
di»  KoiwtrttkUoniiWRrk»tAtt«>n  mit  Arbeit  voiUnf  ver- 
•ehen:  mn8«r  lablreicbcn  AuftrSgen  in  LokomotiT«n. 
Oamiotoreii  wh.  iat  hier  intliMoiidef«  die  g«geii 
8ehlu8  det  Jdirei  von  der  belffieehes  Begienniff  eef- 
g:o^i>li?no  orstmali^TP  RestpUiin);  auf  SiehtMUfeaer- 
^'(■■»chatzc  mit  sämtlic  hem  /iibchür  ca  erwSlineii.  To 
dtT  KpshoI-  (iiid  Hriickonbauanstalt  waren  die  Preise 
ffil»ei«e  et« um  ^^i'ilriickt.  Hinsichtlicli  der  übrieon 
A litflluniri  ii  iit  iinljt»  ltiM)M<li  rcM  zu  licfiierken.  Der 
l!t  tricl>!<t'' « iiiit  hti  llt  hi(  Ii  lun  b  Alizuj;  von  245  855  Fr. 
lür  Hoehofi'tireimratiin  ii  iiiul  190  4H0  Fr.   für  Zinsen 

di'A  HctrivlMfond«  auf  >'>02<.M>:U),17  Fr.  Mic r/u  kommen 
noch  42896,18  Fr.  für  Mieten,  ZinHeinnabmen,  Divi« 
deoden  aew.,  ao  daB  aich  ein  Kuhgewinn  ▼oa 
6078525,35  Fr.  ergibt.  Dieaer  Betrag  erinäSigt  aich 
am  3  082  240,84  Fr.  für  Abschreibungen,  815431,63  Fr. 
fflr  allgemeine  Unkosten,  BankzinHcn,  Provisionen 
«Hill  iüiiil i<  lio  ALissfaben,  l'J8Sl!9,lIH  Fr.  für  lieitrai;e 
/u  den  Hciitiiti'n-  und  Artii'iti-r  -  l'eniii4inHkaiiMen. 
80282,75  F  r.  für  Konten  der  AiihMti'lUui;:cti  in  l.iittil  ii 
und  Mailan  i  -uswie  i  ndlifh  no<  h  um  4r)i>,V 4  Fr.  für 
.Vufwenii  jm::'  II  vrrsi  liii'i!en<  r  Art,  .\uH  dem  al«ilann 
Terbleib«n<l«n  L'oberschueiti«  von  1  8f>ri2.%0,i  |  Fr.  werden 
106250,11  Pr.  aa  die  Mitglieder  der  Verwaltung  Ter- 
gtttet  and  1750000  Fr.  (14  «A»)  ab  OiTidende  ana- 
gaaohatlet. 

ünitod  StatM  Mteal  Corporatloa. 

^Vio  auM  dem  letzten  Yierti'l jahrsinih« eist'  zu  er- 
h<-lK'ii  int,  erzielte  die  Hteel  ( 'ornorntion  in  ili  r  Zeit 
Vom  I.Juli  bi»  .10.  Sf|i(iMiilnT  d.  J.  iini  Ii  AK/u.-  uilur 
Aufwendungen  fflr  AuabeiMterung,  Erneuerung  und 


Unterhaltung  der  .Viilnj^eu  »owio  der  Zinson  auf  die 
Sebaldvorsehreibung-en  und  der  festen  I^aston  der 
TochtorifeaellHrbafteii  einen  NettoorlOa  von  88  1 14  ti24  / 
oder  6  874  042  $  mehr  als  im  gleichen  Quartal  des 
Vorjabrea.  Aa  dieaem  Heanltat  war  der  Monat  Jnli 
mit  12242008  /,  dar  Angnat  mit  IS  158  860  $  nnd 
dM>  September  mit  12718666  |  beteiligt.  Wenngleich 
die  Einnahme  um  2010  409  /  hinter  der  des  vorauf- 
tri^^rttiiri'iion  .Iiihrenviertel«,  des  ^rlän/ondston,  da»<  der 
.'<talillru!»l  üiH'rhaupt  zu  verzi  ichnoii  hattt>,  zurück- 
bleibt, »o  Hteht  nie  doch  iiniiHT  iiucli  an  zwoitcr  St<  lie 
unter  allen  biHherigcn  (juttrtaiHer^;ebni8nen.  Von  dorn 
oben  genannten  Betrage  sind  für  Tilgung  «Ut  Obli- 
tratinuhHchuld  der  TochtergeHellacbaften  578  für 
regelmüUige  Abachreibungen  6055859/ und  anBerdam 
fOr  Verbeiaaniagan  und  EmeuerugaB  noch  bcaoa* 
ders  1000  000  f  ta  kürzen.  Femer  rind  die  viertel- 
jahrliehen  Zinsen  fflr  die  Sehuldver«chroibunf»en  der 
Steel  Corporation  und  die  Zuwendung  für  lUnv  Fonds 
zur  .\tiiurtli<ntii>ii  ilcr  ScliuldverHrhreibungen  <lt>r  (loscll- 
.-rirnft  mit  /uhuturiicn  (1 '.l.'if«  9tirt  f  in  Abzug  zu  bringen, 
•ii)  (liili  ein  lü'iiigi  winn  vmi  li^i  ■>4^i  741*  vi  rlileibt.  Hier- 
auH  werden  /.unnebac  0Uti4;»19  /  {l*«'-'/o)  Dividende 
auf  dii'  Vorzu^rnaktien  und  sodann  2641512/  ('.i  O'o) 
DiTidcndo  auf  die  Stammaktien  Tergfltet,  wAhrend 
von  den  Qbrigen  14697818  /  iaagesamt  11000  000  / 
lu  auBatordantlieben  BAeldatea  fllr  Ma«aal«ic«»  oi*^ 
Betriebaerweiterungen  verwendat  nnd  8  697  818  / 
auf  da«  neue  (juartal  vorgetragen  werden,  Pip  Ilobo 
der  unerledigten  Aufträge  lieiief  «ich  am  3t»,  Sep- 
tember auf  H  iiii:i  sT4  t  gegen  091854'.;  t  im  .10.  .luni 
lltiii;,  7  IM.  Oll  t  am  31.  .Värz  1906,  TTitititi?  t  am 
Hl.  Dezember  1905  uid  5959228  t  am  SO.  Sap* 
tember  1905. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-   und  Stahlindustrieller. 

Dir  I  nterzfichnetc  hat  »ii-U  zu  den  KeichHtagH- 
and  Landtaghverhandlungen  nach  Herlin  begeben  nnd 
dort  >'\V.  FriedrichstraUo  93  (Krke  DorotheenstraBe) 
Wohnung  genommen.  Fbendort  befindet  sich  die 
Berliner  Abteilung  neineH  Hureaus.  Briefe  in  pen8B- 
liehen  Angelegenheiten  erbittet  er  dortbin.  in  varaiBa> 
aagelegenbeiten  wiebiaher  nach  Düx-« Morf,  SelraniaaB» 
atnla  4. 

Dr.  H .  heumer, 
OMebafMItamiM  Ml^ted  la  Tsrslaad 
der  »KetdWBsOlshtB  Oiap^*. 

Verein  deutscher  Eisenhfinenleuie. 

FIr  die  yerelnsbibliothek  sind  eiugcgangrai 

iXt\v  Klutpnder  (lad  darcb  *  bvii-IcUiici.» 

Mttller,  H.,  Dr.  jur.:  Dtr Otnrg»- Marien- Der gwerk*- 
umi  Ilüiirnr.r^hi*.  Zweiter  Baad.  (1.  Juli  1895 

bis  1.  Juli  VMih.) 
linp/'iirl    < 'tini>ul<iire    »ur    Vniim'e    !:>')',    par    ( i  ii  « t. 
II,  .Müller',    ('onitul    (ieneral    de    Houmanie  a 
Kc»ttcnl 'Uli . 

l*  a  T I  o  f  f  • ,  .M . ,  ProfeMnr  (St.  Petersburg) :  Die  Mt- 

taUurgü-  drn  Hi.o  iig  wahrend  de»  Jahrtt  1905  [in 

russischer  Upracbe). 
Poeeh«,  Karl:  Die  StahUcrten  und  die  pl^tteaU- 

ethen   mnd   ^emieehen   Vorglinge  beim  Härten, 

(8onder»AlMlraek.) 
Sehott*,   r.,   Inu'''ni.-ur  i  Köln  n,  lUi.  i  :    1',  f,. , sieht 

S6er  di«  Entwicklung  rff*  Eurngi  u/Jtfetctrtic»  in  den 

rertehiedenen  LAndtm. 


Scbul/,-BrieHen*,  H, :  /)i>  Entwicklung  der  uirt- 
Ht-hut'tli,hrn  \'.  rfiä!f,n~-,   in  dtT  Oegatmu^p  ihre 

Xiilur  uhU  ihrr  I'roölt nie. 

Schult  - II  rieoen*,  B.:  Die  westl  iche  Fort  »et  zu  ng 
de»  Saarbräcker  Karbon»  in  Deutsch  -  Lothringen 
und  Frankreich.  (8onder-Abdruck.) 

Simmerabacb*,  Oacar:  Der  detUeche StaklwerkM' 
Verband,  (Bonder-Abdmek.) 

Teebnikum*  Bremen;  Jahretberieht 

The  Thoma»  Iran  Company  lf*M—1904.  Pablisbed 
for  I)iMtribution  to  iStockholders  in  Commemoration 
of  the  I''iftieth  .Vnniversary  of  the  Organiratinn  of 
the  (■om|)any.    |H.  F.  Fiu  kotitbal •  jr.] 

The  Thomas  Iron  Compang  lsrt4  —  IU04.  l'roceeding» 
of  i»peeial  .Meeting  of  Stoekholdera  Juno  1,  1904 
to  r  oli'brato  the  Fiftieth  Anniversary  of  tbe  For- 
niution  of  the  Company.    [\\,  V.  Fackentlial*  jr.] 

Wallieba*,  Ad^  Profeator:  DampfßrdennatdUnt» 
«deretekIriteheFSrdemuuehineH  f  (Sondav-Alidniek.) 

Year  Hook  of  the  Midkigan  College*  «f  Mint» 
llloughton,  MiAigan]  1905—1'J06. 


AcndeniifaiB  tn  dar  MItglledartlitB. 

r.  Benei^cheiciti,  D.,  Berg-  und  Hütteningenieur,  I'asta* 
choifache  Werke,  bul^.  Uon-Uebiet,  SadniBland. 

Broeiue,  Hon»,  Ingaaiaur,  Fraaltfnrt  a.  Xf  Bläich- 
BtraB«  20. 

Fregt<ig,  K.,  Ingenieur,  K8t(aehenbreda  b.  Dreadea. 

Frirdriihs,    WiUi..  Inirenieur  der  Parkgato  Iron  aad 

Strel  t  u.,  Lta,.  Berlin  H\V.        ( 'harlottenstr.  1 9. 
liiiilrtnann,  Ih-.,  ChflrlntfeMliurg  2,  Ouericke:*tr.  .'il' 
Uehrandt,   (i.   H.,   lugeuiour,  67  St.  James  Place, 
Cbleago,  JU.,  U.8.A. 
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J.  B.  Lebacqz  f. 


In  dem  Anfani»  Soi»t«>iiibor  in  Man-inelh«  «ii  Grshe 
(^«•trHuenen  .Ingi-nienr-l "onsi-il"  Joaii  U«|itiKtt>  Li»- 
b  •  c  q  X   bkt    der  Verein  deutscln-r  EiHenbQttvnloutu 
den  Verlust  eines  treuen  Mit);liedee 
und    Mit^ründerit   zu  beklo^en,  der, 
w<>nn  er  aucb  Heit  einer  Reihe  von 
Jahren  wieder  in  seinem  beljri>tehen 
Vaterlande   tätige  war,  es  sieb  doeh 
niv>  nehmen  ließ,  so  oft  es  ihm  Zeit 
und  I'inHtAnde  erlaubten,  an  den  Ver- 
HniiiniluMgen  den  Vereins  teilzuneh- 
men  und  dadurch  sein  reges  Inter- 
eHHC  KU  bekunden. 

Hervor^i^etfanicen  aus  der  ,Keole 
deM  .Mines  de  .Möns*  trat  J.  B.  I<e- 
linrijz  im  Jahre  IH't'j  als  Ini^enieur 
auf  dem  Hüttenwerke  Muntigny-Kur- 
Sambre  ein,  wo  er  nacheinander 
Torsebiedene  Stelluni^en  bekleidete. 
Mit  einer  .\nzahl  junger  belgi- 
Seher  Ingenieure  kam  er  ums  Jahr 
lo04  in  das  rheiniNeh-westfillisibe  Industriegebiet; 
hier  war  er,  abgeHehen  von  einer  knr/en  llnter- 
breebung  in  Sebalke,  bis  I8S2  als  Hetriebucbef  auf 
dem  alten  Walzwerk  der  QutehoffnungshQtte  tätig. 
Im   Herbst  des  genannten  Jahres  siedelte  I.ebae<|t 


einem  Kufe  f<>l<;ond  nach  .Marchienne  Ober,  um  die 
Leitung  (iiT  dortigen  „l'sine  de  la  Providence"  zu 
übernohmcu,  eines  Werkes,  das  er  nach  dem  Bau 
neuer  Iloehöfen  und  eines  Thomas- 
Stahlwerkes  einer  sehönen  KIfltezeit 
entgegenzufahren  vorstand.  21  Jahre 
lang  hat  l.eliHe(|z  diese  aufreibende 
Stellung  ausgefallt,  bis  er  die  Zeit 
herangekommen  fttblte,  da  er  sich 
von  einem  arbeitsreichen  Leben  zu- 
rackzieiien  mußte.  Bei  seinem  Ab- 
gang ernannte  ilin  der  VerwaltungK- 
rat  in  .\nerkennung  seiner  hoben 
Verdienste  zum  berati'nden  Ingenieur 
der  Gesellschaft.  Her  König  der 
Belgier  hatte  ihn  bereits  frOber  durch 
Verleihung  des  Kitterkn'uzes  des  I,eo- 
poldordens  ausgezoirhnet. 

Nicht  lange  jedoch  sollte  sich  Le- 
bacqz der  wohlverdienten   Ruhe  im 
Kreise  seiner  Familie  erfreuen;  nur 
zu   rasch    wiinle  er   vom  Tod    hinweggerissen,  tief 
betrauert  ebenso  von  seinen  alten  Freunden  in  Rhein- 
land-Westfalen wie  in  seinem  belgischen  lieimatlandc. 

K,  1.  I'. 


tlilgrr,  ^'alter  J.,  Dipl.-Ing.,  Remscheid-Blicding- 
hausen. 

Klapproth,  Kurl,  Düsseldorf,  (Irnfenberger  Allee  .53. 
Knii/i/frr,    Huiinlf,    Bergingenieur,    Briansk!  .Sawod, 

Uouv.  Jekaterinoslaw,  KuKland. 
Litiiijerkh,  J.,  Dipl.-Ing.,  .\aehen,  Vereinsstr.  II. 
Lulcitutctftk,  Dr.-Ing.,  Betriebsingenieur  des  l'uddel- 

und  Walzwerks  der  BaildonhUtte,  Kattowitz,  Wil- 

belmsplatz  11. 
Monijenaiit,  Paul,  Ingenieur,  Direktor  der  Vereinigton 

Stahlwerke  Akt.-Ues.,  Luxemburg-Bahnhof. 
Mrazric.  F..  Wien.  I,  Wilsingerstr.  1. 
Ott,  Kurl.  Dipl.-Ing.,  Völklingen  a.  d.  Saar,  Moltke- 

Straße  f»"'- 

Huppert,  <).,  .S4;hmelzeroi-Ingenieur,  Ritmschcid,  Alice- 
straße 84  a. 

SaUrr,  A.,  Ingenieur,  Betriebsdirektor  der  Ostrowiecer 
F.isen-  und   Bergwerke,  Gstrowieo,  Gouv.  Radom, 

Russ.-I'olen. 

Scharf,  F.,  Technischer  Direktor  dos  Bochunier  Ver- 
i'ins  für  Bergbau  und  tiuttstablfabrikation,  B<ichum. 

Srhi/Ila,  Alfrrd,  I)i|il.-Ingenii?ur,  lietrii-lisleiter  des 
Stahlwerks  der  Firma  Thyssen  Co.,  MOlbeim 
a.  d.  Ruhr. 

Tiibt'llioii,  Hnns,  Betriebschof  der  Siegener  Eisen- 
industrie, Weidenau  a.  d.  Sieg. 

Fnck-rnholi,  L.,  Ingeniuur-Civil,  28  ruo  du  Fort,  C'har- 
leroi,  Belgien. 

Wrrik-rr-Paxmann,  Ingenieur,  Duisburger  .MaMi'liinen- 
bau-.\kt.-(>es.,  vorm.  Bechern  &  Keetman,  Duisburg. 

WUmtitlf,  <'.,  .Societe  .Metallurglijue,  Taganrog,  Russie. 

^i'<il(f,  Alb.,  Dipl.-Ing.,  Betriebsingenfeur  der  West- 
fälischen Stahlwerke,  Bochum,  KreiizstraOe  17. 

NeaeMitglieder. 

Böhler,  Richnnl,  Ingenieur,  fluBstablwerk,  Kapfen- 
berg,  .Steiermark. 


Borgr/i,  II.,  Dipl. -Ingenieur,  Betriebschef  der  Maachinen- 
fabrik  Thyssen  &  Co.,  Mfllheim  a.  Ruhr,  Grünstr.  4. 

Braitiit,  Bubrrt,  Reprisentant  der  (iesellscbaft  der 
.Melallfaliriken  B.  Ilantkc,  Warschau,  und  Vorstand 
der  Russischen  Eiscnindustrie-Akt.-Gea.  Berlin,  Glei- 
witz  O.-ii. 

Cotlin,  Mar,   Ingenieur-Chemiker,   Prokurist  der  Fa. 

F.  J.  ('ollin,  Dortmund. 
Itiilbrack,  Frit;,  Betriebsingenieur  bei  Thyssen  Ä  V,a., 

Abt.  Blechwalzwerk,  Mülheim  a.  Ruhr,  Arndtstr.  41. 
llilger,  A'iolf,  Ingenieur,  Metz,  Xanzigerstr.  'A. 
von  Holt,  Friedrich,  Dipl.-Ing..  Chefkonstrukteur  für 

die  Nouanlagen,  (ieorgs-MarienhUtte,  Karlstr.  6. 
Horten,  l^o,  llochofeningenieur,  Akt.-Ges.  für  llQtten- 

betrieb,  Duisburg- .Meidorich,  Lösorterstr.  25. 
llußman»,    (i.,    (Iberingenieur   der  Gelsenkirchoner 

Berg  Werks- Akt.-(ies.,  (ielsenkirehen. 
Kleinkurth,  Otto,  Ingenieur  der  Rombacber  Hütten- 
werke, Rombach,  Lothr. 
Koerber,  Frits,  Dipl.-Ing.,  Betriebsingenieur,  Friedens- 

hQtto  O.-S. 

roit  Lirbritxtein,  Freiherr,  Münster  i.  W.,  Ma.ximilians- 
stralle  89  n. 

Maure,  l^uJiciif,  Generaldirektor  und  Repräsentant  der 
Gewerkschaft  Graf  Renard,  Sosnowice,  Russ.-I'olen. 

von  Moock,  C,  Prokurist  der  Hahnschen  Werke  .\kt.- 
Ges.,  GrolSenImum. 

Müller,  H'ilh.,  ('bemiker,  DüBScIdorf-OberkasBel,  Drakc- 
straBe  2K. 

OhtuMon,  (Haf,  Director  do  la  Fabrica  de  vagones, 
Measain,  Spanten. 

I'nischke/i,  K.  M.,  Betriebschef  des  Preß-  und  Hammer- 
werkes iinil  der  mecban.  Werkstätten  bei  Ilcnschel 
.Sohn,  .\bt.  Henricbshütte,  Hattingen,  Ruhr. 

Piiik,  ÄoA^W,  Olieringenieur.  Vorstand  des  Installationa- 
bureau  Hagen  der  .\llgem.  ElektrizitAta-Gesellschaft 
Berlin,  Hagen  i.  W. 
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Prrintr,  Johann,  ( »horinsrt'iiii'ur  iliT  GußHtahirikbrik 
(iflir.  HöhltT  it  Co.,  Akt.-ni'«..  Knpft-nborir,  S'ti  ii  r- 
iiiJirk. 

llnlim,  Adolf,  Dipl. -In;,'.,  Z.ihcl,  .Ni-uhcrt  Ä  Co.,  Si  timal- 

knUltni,  Au('r>;HHH<'  !(. 
ItaHulmayr,   Emii ,   ilQttenin^niPur,   Trzynietz  bei 

TMchea,  Oettorr.-Schlcii. 
ttfiaer,  FrUolim,  It.  Ii.  Bergrat,  Oaaeraldirektorsteli- 

vertreter  der  Oebr.  Böhler  ft  Co.,  Akt.-Oei.,  Kapfen- 

berg,  Steiermark. 
Srhrotder,   PuuJ,   l>i|»l.-Ini;.,   In^roiiiour  der  Akti«n- 

;^'i  -cllr.c  (iiift  für  II  iKtrlll'.iri.  l»,  I  hi i^lmr:,-- Mriili-rirh. 
Si  lirnni.  r,  Hicharii,  BctriulKtaHüiHtt'iit  «l*>r  FrankHchen 

iiIm  nw.  rko,  O.  m.  b.  H.,  NieveruMbatto  bei  Bme 
a.  LaliD. 


Stern,  Manu,  BaufQbrrr,  (ilciwitz  O.-S. 
Wrhfr,  Eilttard,    Inhalier  der  Fn.  VA.  Weher,  Hiini- 

Inir:,'.  Hrü;;;;eliauH. 
(/.•  Wmdel,  hramuii»,  llattenbeMiUer,  Joeuf  (MeurtUe- 

i't-MoKelloi,  l''r«nkr. 
dt  Wetuifl ,  (Jujf,  Hattenbeaitser,  Hayliigeii  i.  Lothr. 
df  Wtndrl,  Maurire,  Hlttenbeeitier,  Joaaf  (Henrtbo- 

et-Moi«Ue),  Frankr. 
Wolankii,  G.,  Diplom-lnKonienr,  Beothen  0.-8. 
Zr/ipenfilii,  Gunlar,   HetrieliKini^fnieiir  und  IVokuHat 

der  WitU-ner  llüUu,  Akt.-(iea.,  WiHvn  a.  Ku'.ir. 

Teratorbea. 

(»//r»if  j,7i,  /Vi.,  Injrenic'ur,  K51bi 
UiUlmann,  Anär.,  Dflaaoldorf. 


Verein  deutscher  Lisenhüttenleute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  9.  Dezember  d.  J.,  nachmittags  12'  2  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  Vorstand. 

3.  Ueber  die  Fortschritte  in  der  Elektrostahldarstellung.    Berichterstatter  Pro- 
fessor Eich  hoff- Berlin  und  H.  Röcliling-VdUclIngen. 

4.  Der  erste  eleicirische  ReversierstrsDenantrieb,  ausgeführt  auf  der  Hlldegurde- 
hQtte.  Vortrag  von  R^ierun^lMumeisier  a.D.  Gey  er- Berlin. 

Zurgefilligen  Beachtung!  Gemiß  Beschluß  des  Vorstandes  ist  der  Zutritt  zu  den  vom 
Verein  belegten  Riumen  der  Stidtischen  Tonhalle  am  Versammlungstage  nur  gfigfin  Vorzeigung  eines 
Auaweises  gesuttet,  der  den  iHit^iedem  mit  der  Einladung  zugeben  wird. 

EinfQbrufigskanen  für  GIsie  kSnnen  wegen  des  starken  Andranges  tu  den  Versamrahingen  nur 

in  beschränktem  Maße  und  nur  auf  vorherige  schriftlich  an  die  Ge<;ch,nfi<^rührung  gerichtete  Anmeldung 
seitens  der  einführenden  Mitglieder  ausgegeben  werden;  es  kann  jedem  MitgUede  nur  eine  Einfübrungs* 
karte  sugesianden  werden. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  oitd  Aufttelleo  voa  Reklamefe^stindeD  in  den  Veisammlungs- 
rintneo  «nd  Vorbaliea  wird  oicbt  gestattet. 


Am  Vorabend  den  R.  Dezember  d.  J.,  nschmittsgs  5V*  Uhr  befinnend»  Undet  in  der  Stldiisclien 

Tonhalle  zu  Düsseldorf  eine 

Versammlung  deutscher  Gießerei-Fachleute 

statt,  zu  welcber  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Eisen bütienleutc  und  des  Vereins  deutscher 
Eisen^eHereien  iiiefdareli  eingeladen  werden. 

Tagesordnung: 

1.  Die  Verwendung  des  Plammofieos  in  derGieBerei,  insbesondere  zur  Scbmelznng  von  sebmied» 

barem  Guß.   Vortrag  von  Dr.-Ing.  Geilenkirchen-Hörde. 

2.  Einiges  über  Stahlwcrkskokiücn,    Vortrag  von  Oberingenicur  Lochner-Sterkrade. 

3.  Bericht  über  das  I)artiuni>iahl-iUreitiingsvcrfahren.  Von  Direktor  H;n  o  Fol  ke  rts-WolfenbÜtlel. 
Nach  der  Versammlung  gemütliches  Zusammensein  in  den  oberen  Käumen  der  Tonballe. 
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Zum  fünfzigjährigen  Jubiläum  des  Regenerativofens. 

Von  Professor  Dr.  L.  Beek  1b  Kebrieb. 


Am  2.  Dexember  iaS6  oahm  Frledriob 

Siemens  in  Ehl'I  mil  tlris  erste  Patrnt 
auf  eine  von  ihm  erfundene  „Verbesiierung  an 
Oetm*.  Dleswr  Taff  darf  nicht  nnbomerkt  vor^ 
ü!)er;:r1i«'n,  denn  er  ist  der  Anfan','-  des  Sit'^rcs- 
laufes  der  Kegeaerativ-feucruni;,  die  vielen 
industrisn  nnermeBHcben  Soi;en  isrebraeht  hat, 
gans  besonders  d*-r  Kisenlndustrii'.  wi  ii-h*-  für  diese 
Nenerun^  dem  Erfinder  tarn  größten  Dank  v(>r- 
pflichtct  ist.  Deshalb  Ist  ea  houtn  wohl  am 
Platze,  einen  Kaekbliek  zu  werfen  auf  den 
Hers^anar  der  KrfindiniL'.  ihr  \V«s.ii,  üire  Aiis- 
trestaltiinu'  und  ut uuir.  Hierfür  ^reiten  uns 
dif  eiirenen  V('ri»tVeiitii<  lMinp  n  der  Hriider  Siemens, 
ilir*'  IW-i'  'e*  und  ihre  Patentbeschreibungen  reioh- 
liebes  ljuellenmaterlal. 

Frledrldi  Siemens  war  der  vierte  der  frlor- 
reifheri  BriidiT  *^ifT!ii-n«.  il'-ncn  die  Tridiistri«'  der 
ganzen  Welt  so  viel  verdankt  und  auf  die  wir 
mit  Recht  stolz  sind.  Er  war  damals  30  Jahre 
alt  und  Ifliti-  in  London  als  (i.^!iilt'o  und  Mit- 
arbeiter seines  drei  Jalire  älteren  Bruders  Karl 
Wilhelm,  der  sieh  dnreh  wichtigre  Erfindungen 
Iii  f.  its  oineii  Wtdtruf  erworben  hatl«'.  Dieser 
war  zu  jener  Zeit  von  England  abwesend,  indem 
er  die  znr  Ansbentnng  der  von  ihm  erfundenen 
Rejrenerativdamiifniaseliine  gegründete  italienische 
Gesellschaft  «SocictA  Anonima  rontinentab».  jier 
le  Machino  a  Vapore,  systetna  Siemens"  in  Genua 
organisierte  und  den  Bau  ihrer  Fabrik  leitete. 


•  Vii'le  tli'rrt('ll)en  fiml  noiieniiiiijft  in  licui  Ilncho 
vonKichard  Khrenberg;  «Oic  Untorneliinun[ri  ii  d'^r 
BrOdor  Siemens",  Band  1  1906,  TerSffentUcbt  worden. 

XXlil.M 


Friedrich,  der  ridi  In  setner  abhtngigen  Stellvog 

iiii'lit  v.iilil  l'hl  h".  lernt''  znfrtlliir  In-i  il.-tii  nster- 
reichisclien  Konsul  Kreeft  in  London  deu  Wiener 
Cari  Lenz,  der  als  Vertreter  von  üobatius,  nm 
dessen  neues  Stahlbereitunfrsverfahri  ii  zu  ver- 
werten, nach  England  gekommen  war,  kennen. 
Dieser  saisrte  ihm,  wie  Friedrich  an  seinen 
Siteren  Bruder  Werner  am  11.  Dezember  1B.')G 
achrieb,*  ,daß  die  Hauj>tschwiorigkeit  und 
-Kosten  bei  seinem  Verfahren  im  Schmelzen 
bestanden,  indem  er  zur  treiiörifren  Herstellung 
des  Sfaliles  mehr  wie  Srlimelzlnt  ze  liidürfe. 
leli  seblug  ihm  darauf  vor,  seine  S<diin(di5- 
einrichtung  so  an  machen,  wie  ich  mal  in  Ber- 
lin i>robiertf  ndt  zwei  Roliren  ineinander, 
wie  Du  Dich  wohl  noch  erinnerst  — ,  so  daß 
die  zum  Verbrennen  dienende  Luft  von  der 
Feiierluft  vnriri'wnrmt  wird.  Dieser  Plan 
getiel  ihm  anfangs  ungemein,  und  er  erbot  sich, 
das  Patent  anf  eigene  Kosten  zu  nehmen  und 
die  Si'line  lz'lfen,  die  er  hier  zu  bauen  beabsich- 
tigte, sogleich  80  einzurichten.  In  derselben 
Woclie  schon  wollte  er  den  Kram  in  Newcastle 
probieren.  Es  kam  ilun  aber  allerlei  dazwischen, 
er  fand  auch  Schwierigkeiten  und  mui5te  plötz- 
lieh nach  etwa  14  Tagen,  ohne  irgend  *elnen 
Schmelzofen  eingerichtet  zu  hal>en,  nach  Wien 
abrei<;en.  Kurz  nachdem  er  fort  war,  fiel  mir 
ein  anderer  und  viel  vorzüglicherer  Plan 
ein,  proße  Hitze  zu  erzeugen,  bei  welcher 
.Anordnung  man  vielleicht  auch  ohne  Schmelz- 
tie trel  auskommt,  was  von  der  allergrößten 


*  Siehe  Kichard  Ebrenberg  a.  a.  0.  S.  310. 
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Wichtigkeit  sein  würdi".  Dicsf  noiio  Idcp  fülirlt» 
ich  sogk'ich  in  «ehr  roher  \Vei»i>.  aus,  uml  zwar 
fblgeiulBnnaBen : 


«MAI 
b 

b< 

1 

a  a'  ist  i;in  Kanal  aus  fciiorfosten  Steinen, 
welcher  auf  beiden  Seiten  often  Ut  und  außer- 
dem anf  jeder  Seite  mit  einem  Schornvteiii  Ii  b* 
in  Verl)in<liiniB:  steht.  In  il-  r  Mitti>  des  Knii.ils 
•  a'  ist  ein  Loch  c,  uro  die  Kolilcn  anfzunclunen. 
Zu  beiden  Seiten  des  Kohlonraunns  fülle  ich 
den  ganzen  Kanal  a  a'  mit  kleinen  .Stücken  aus 
ttMiertcsteni  Ton.  Das  Loch  c  sowohl  wie  beide 
ofleno  Enden  d  und  d'  des  Kanals  a  a'  können 
mit  Hteineü  znp-setzt  werden ;  die  Verbinduill^ 
mit  dein  Schornstein  sitid  jedoch  vermauert. 
Werfe  ich  t^liUiende  Kohlen  in  c  ein  und  setze 
^e  Oeffnuagen  c  nnd  d  zu,  so  wird  ein  Zofr  in 
der  Richtnntr  der  Pfeile  entstehen  nnd  der  He- 
geueralor  oder  die  Tonstücko  in  a  werden 
erliitzt.  Nach  etwa  einer  halben  Stunde  nrhrne 
ich  den  Sl<'in  von  d  fori  und  >('t/c  d'  zu,  der 
Zug  wird  entgegcngei^ctzt  laufen  und  der  Schorn- 
stein  b*  wird  tfltif.  Dienen  Stein  weclisie  ich 
alle  hallie  Stnndrn  utnl  st^  i>:ere  dadurch  ilie  Ililze 
beständig;  c  uiuU  natürlich  immer  voll  K(dilen 
goliaitnn  werden.  Trotz  des  «ehr  gerirjren 
Zup's,  den  idi  hatte,  erhielt  ich  nach  iv,  i 
seclisstündiger  Fortsetzung  der  Operation  !^olchc 
intensive  Hitze,  daß  ich  StahlfHlon  schmolz  und 
die  •Ilerfeiierl'este8t''n  Tit'i:i  l  \  rt  lirainii  i  ri.  Kicser 
perinpe  Zutx  hat  noch  den  hedeulenden  Vorteil, 
daß  er  da«  Material  sehr  wenig  angreift,  wie 
es  in  den  Flammöfen  immer  der  Fall  ist". 

Dies  war  also  Frinlrii-li  Siemens'  erste,  aller- 
dings nucli  recht  nnvolikommen«-.  Regenerativ- 
feuemng.  Der  Ertinderiredanicp,  die  Wieder* 
gewinnung  der  hei  der  Vi-rltrennnng  entweichen- 
den Wärme  durch  Zugiimkehr  und  ihre  Ver- 
wendonf  znr  Verbreimiiiig  nnd  hierdnreh  znr 
SteiL'ening  der  Hitze,  ist  darin  klar  zan  Aus- 
druck gebracht. 

Wie  Friedrich  zu  dieser  Erfindung  Icam,  bat 
ir  in  seinem  Vortrag:  .Die  Entwicklung  der 
Kegeuerativüfen",  den  er  am  28.  November  IKK.'» 
in  dem  Oesterreichiscben  Ini^renieur-  and  Archi- 
tekten-Verein hielt,  in  fidgenden  Worten  aus- 
gesprochen: „lc}i  hatte  viel  (ielegenheit  gehaht, 
mich  mit  Rog«nerativapparat«n  verBchicdenitr  Art 
zu  heschftftigeu.  Mein  Hruder  Wilhelm,  bekannt 
als  Sir  William  Sienions,  hatte  viel  mit  Regenerati  v- 
dampfmaschinen,  Ivegenerat  i  V  l  roekei)a|>)<aral  en  und 
Begenerativ-Salz-  und  Zuck'  i  vrnl,iiMitfungs-A|i|»a- 
rafen  exiierinienticrt,  woliei  ich  iluu  jahrelang 
aitöiätiert  hatte.  Ea  lag  mir  deslialli  sehr  nahe, 
das  Kegenerativsystem  aaoh  auf  dnen  Ofen 


zuwenden."  Wilhelm  Siemen«  hatte  langer  als 
zehn  Jahre  mit  Fleiß,  Scharfoinn  und  gmlien 
Qeldopfern  an  der  DurdifBhningdes  Begfnerativ- 
gedankens  gearluitet.  Seine  geistvollen  Vor- 
träge in  den  bedeutendsten  wissenschaftlichen 
Gesellscbafton  Englands  hatten  ihm  viele  An- 
erkennungen und  Ehrungen  eingetrag-nn.  seine 
Regenerati /.lamitfuiaschine  hatte  auf  der  Welt- 
aosstellnnfr  in  Paris  1855  den  «nlm  Preis  er- 
halli  n.  all!  r  materiellen  Erfidg  hatto  er  damit 
nicht  urriuigcu.  Auch  die  vorerwilbnte  italiuoiscbe 
Aktieni^nellsehaft  machte  sehlechte  Geschäfte. 
So  geistvoll  Wilhelms  Dam|ifm>i«cliine  aiiKg-edacht, 
so  richtig  ihre  theoretisclie  Begrttndiuiij:  war, 
sie  scheiterte  an  der  praJcäwAen  Sebwierigkeit 
der  Ausführung.  Auf  den  Gedanken,  das  Be> 
generativprlnzip  auf  Feuerungen  anzuwenden, 
war  er  nicht  gekommen,  obgleich  ihm  liekaunt 
war,  daß  der  Pfarrer  Robert  Stirling  in  Dundee 
si  lum  1S16  fiir  einen  derartigen  Ofen  rin  l'atent 
erhalten  hatte.  Diese  Erfindung  war  erfolglo.s 
giddieben  und  in  Vergessenheit  gerat.itn. 

Auf  Wilhtdm.s  Stellung  zu  Fri  ilrii  lis  Er- 
findung im  Jahre  IKÖB  gibt  folgender  iiricf  an 
seinen  Bruder  Werner  vom  8ft.  November  Auf- 
schluß: , Fritz  ist  jetzt  tüchtig  dabei,  holn- 
Hitzegrade  zu  erzeugen,  wofür  Ulm  namentlich 
das  neue  üehatiusseh«  Stahlsehmelzverfkbren 
einen  guten  Markt  liii-li  t.  Ich  habe  ihn  mit 
Rat  und  Tat  darin  hestArkt,  und  sein  jetziger 
Apparat  Ist  wirklich  sehr  wirinam  und  praktisch. 
I>a.s  Unglück  war,  daß  er  sich  früher  immer 
auf  andere  verließ.  Ich  habe  daher  von 
vornherein  alle  Teilnahme  abgelehnt, 
und  das  Reil  t  üin  angespornt  zu  haben.  Eline 
amerikanlsciii-  Scliule  würiii'  ilini  wohl  sehr  gut 
sein,  wenn  er  hingingi  ,  uui  zu  arbeiten,  aber 
er  fangt  dann  doch  gleich  mit  neuen  T'rojekten 
an.  Alb  ni  Ausi  licin  nach  kann  er  mit  seinem 
Schuielzofen  ein  brillantes  Cieschäft  machen." 

Diese  HoiTnung,  die  Friedrich  JedenMls  teiltet 
sollte  erst  nach  einer  langen  Beihe  von  Jahres 
in  Erfüllung  gehen. 

Am  2.  Dezember  1856  nahm  Friedrich  mit 
Wilhelms  Hilfe  sein  englipches  Pat.  nt  (Nr.  2^(11) 
auf  Urund  folgender  vorläufiger  Beschreibung  U*ro- 
vislonal  qiedlloatlon):  „Ich  Friedrich  Siemes« 
usw.  beschreibe  Ai\s  \\'esen  meiner  Erfinduntr 
einer  verbesserten  Einrichtung  von  Defen,  welcli« 
Verbcssenmg  in  allen  Fullen,  wo  große  Hitze 
Verlangt  wird,  anwendbar  ist,  wie  folgt: 

Meine  Verbesserung  liest  cht  darin,  daß  ich 
bei  Schmelz-  nnd  Heizöfen,  Schmiedefeuern  usw. 
die  Verbrennungsprodukte  auf  ihrem  Wege  von 
der  Verbrennungssfelle  nach  der  Esse  über  aus- 
gedehnte Flilclien  von  Ziegeln,  Metallen  oiler 
anderen  zur  Autualinie  von  Wilrme  geeigneten 
Materialien  It  ite.  wt  iclie  W-irme  dazu  dient,  i'i*' 
atmosphärische  Luft  oder  andere  Verhrennungs- 
«toffe  in  der  Welse  an  erhitsen,  dafi  die  kiite 
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Luft  odnr  (^aae  zanichst  mit  den  weni^rnr  er^ 
hitzten  M.iti'ri.ili)-ri,  tlin  ili>r  F>s«>  am  nächsten 
pind,  in  BoriilirunK  kuuiuicn,  dann  aaob  und  nach 
mit  den  hctBeren  l'artirn,  Mr  nie  znlntzt  über 

die  dem  Verbrennun>:sori  nflchstlif^rcndi  ii  Fliirhfn 
Klniiclicn  und  int"ol},'t'i|<'s.s»'n  auf  lii'n  höchston 
Warnu'jirad  gcltniclit  wi'nli-n.  I>as  Er^jelmiH 
diost-r  Binrichtanir  Int.  >l'tr>  ilio  l.uft  oilor  amlfi-c 
\'<Tlii'"-nnnnu"<"*l<>ff('  nalir/.ii  \<U  zu  «Ifiii  Tt'iii- 
IK-raturjjrad  il«  s  Feuers  vorgewärmt  werden,  in- 
folfpodesften  dne  fnnt  unbejn^zte  Ktei^'eruni;  der 
HitZf  Oller  Winne- hitensitat  erreiclit  werden  kann. 

iJie  hesundert^  Anordnung  für  die  Ausführung 
meiner  Erllndnnpr  lietrlfft  zweierlei:  Teh  brfnpre 
I  itiiii.'vl  die  Materialien  lose  ^'enientrt  fjiro- 
iiiisi^uoiisly )  in  zwei  Züge,  di«  von  der  Ver- 
hrennnnirMtelle  antifceben  und  deren  entirntren- 
j;«'se(7.te  Fanden  aiiweeliselnd  (iti  ri.i  j  ri  r  !i- ü  len. 
beliebig  zu  regulicrendun  ZeitrAuiueit;  uinnial  uiil 
der  Brae,  dan  andere  Mal  mit  der  AtmoRplilre 
odeir  einer  VVinddii>«e  oiler  einem  (rasometer.  Im 
Fällte  von  anderen  VerbrennungsHtofl'cn  als  der 
Ätnios|di;iri<ehen  I-iift  GfhrÄuch  gemacht  werden 
soll,  V  1 1  I  i  li  n  wi  rdi-n.  Man  wini  orltennen, 
dal)  dureli  liii  |ii  rii»dischi'  l'mliehrung  des  Stromes 
durch  ents(ireeiiende  Klapjien  (valvesi  die  Ma- 
terialien in  den  iH'iden  Zii^'en  abwiHshseind  dazu 
dienen,  die  Hitze  des  Feii.rs  auf  dem  W'ejre 
nach  der  Ksse  aufzusaugen  und  die  Luft  oder 
andere  (laue  auf  ihrem  Wege  nach  dem  Ver^ 
hrennungsort  zu  erhitzen.  IMe  so  verwendeten 
KanAle  können  vervielfältigt  und  in  verschie- 
dener Oestalt  amtgefBhrt  Verden. 

Die  zweite  Anordnung'  besteht  darin,  dali 
man  zwei  Züge  ucbeneinanderlogt,  wovon  der 
eine  nUndifr  mit  der  Eme.  der  andere  ittündig 
mit  der  .\tmos|ihi'lre  Itezw.  Winddüse  oder  (t.isit- 
meter  verbunden  ist.  In  dieiwni  Fall  uiuü  die 
Hitze  dnreh  die  8eheldewand  der  beiden  Kanlle 
geleitet  werden.  (lestalt  um!  Konstruktion  dieser 
ZHge  kann  ebenfalls  belieliig,  Je  nach  dem  lie- 
dtirfnls  größerer  lleizflftclien,  abgeändert  werden,* 
Diese  vorlautige  Beschreibung  der  ErAndong 
entliillt  den   ersten  Versuehsofen  einige, 

doch  keine  wesentlichen  Fort,schritte.  wiihrcnd  die 
folgemle  Hau|itlieschreibung  (.Speclflcation),  welche 
von  \\  illi.  Im  -.xh's  faüt  nnd  erst  am  2.  .luni  IK.'VT 
veroitentlielii  wurde.  ont»chieden  solclie  aufwei.Ht. 

Zunlich^t  zeigen  die  lieiden  belgefQuiAn  Ofen- 
/.eielintitie^eii  liereils  das  ll^•ka^?lfe  Ziefrel^'itti-r- 
werk  der  W  ärines|ieiclier.  Hei  dem  ersten  Ofen, 
einem  Fiammefen  mit  zwei  Fenertfiren,  liegen 
naeli  der  ZeiclinisüL-  'lie  in'iden  lieireneratoi'en 
hinter  dem  <  >fen,  /.wisclicn  diesem  und  der  ii^se, 
RA  daB  die  Um«tellang  dnreh  eine  vor  dieser 
antreliraeliten  Kla]i|io  erfolgt.  r>ie  zweite  Aii- 
bildung  zeigt  einen  Ofen,  der  mit  , Kohlen- 
wasserstoff oder  einem  andem  brenn- 
baren Gas  statt  des  festen  Brennmaterials  ge- 
heizt werden  kMu".   Bei  der  als  RetortenofNi 


gedachten    Konstruktion    sind  zwei  aufrecht- 

stehende  Ue;reneratoren  >o  nelieneinander  an- 
geordnet, daß  zwischen  beiden  ein  Sdüitz  bleibt, 
durah  welchen  dae  Brenngas  tnt  VerbrenniingA- 
stelle  et  ii.jti  t  und  vorgew?4rmt  wird.  Die  Fm- 
stellnng  des  Zu^jes  erfolgt  hierbei  durch  eine 
do|i|ielte  Klapiie  an  einer  Zugstange.  Kine 
ilrilte  Konstruktion  für  Oefen,  die  keine  sehr 
holi.  Hit/.e  \erlane-en,  hinstellt  in  einer  Anzahl 
vertikaler  üitterzügc,  durch  welche  ahwechselnd 
Gase  und  Luft  Immer  In  derselben  Richtung 
streichen,  die  V  erbrennnngsgase  nach  ib'r  Ksse 
zu.  die  Luft  umgekelirt  nach  dem  X'erbrennungs- 
raum  zu.  Bs  Ist  dies  ein  Ofen  olue  Zog^ 
umkehrnnL'.  Die  Heschreilmne-  der  I'tmkte, 
welche  durch  das  Patent  geschützt  werden  sollen, 
ist  sehr  sorgfMtlg  mid  rorsichtig  abgefaßt.  Sie 
beginnt  damit,  duf'i  nieht  der  Schutz  verlangt 
wird  fQr  das  l'rinzi])  der  Zugumkcbrung  im  all- 
gemeinen, da  diese  schon  bei  anderen  Konstruk- 
tionen verwendet  worden  sei,  desgleichen  nicht 
für  die  Eriützung  der  I^uft  mler  anderer  Brcnn- 
stofl'e  dnreh  die  bei  der  Verbrennung  entstandene 
Warme ,  ebenso  nicht  für  die  Klappen  oder 
Ventile  im  allgemeinen;  dagegen  wird  der  Patent- 
schutz verlangt  für  die  besonderen  Ausfühningen, 
die  in  sieben  Punkten  genau  präzisiert  werden.* 
In  PuniFt  B  w<Tden  die  Heizkammern  ausdrück- 
lich ndt  dem  Nainun  gKogeneralorcn"  belegt. 

Die  AbfassuDg  der  PatentbesehrelhuDg  sowie 
besonders  die  l'rflzisierung  der  Ansjiriiche  (el,-iinisi 
dt^s  Krtinders  rührt  von  Wilhelm  Siemens,  der 
das  englisdie  Patmtwesea  genan  kannte,  her, 
wie  ans  einem  sehr  merkwürdigen  Brief  an 
Friedrich  vom  29.  Oktober  1872,**  worin  er 
sich  mit  seinem  Broder  Ober  den  gegenseitigen 
Anteil  Uli  der  Erfindung  auseinandersetzt,  deut- 
lich hervorgeht.  Als  zu  seinen  Zusfttzen  ge- 
hörig bezeichnet  er  die  „Aussehaltang  des  Prin- 
zips nnd  namentlich  auch  die  Anwendung  von 
Gas  mit  vertikalen  einfachen  und  Doppel- 
Regeneratoren*.  Wir  stehen  hieraus,  dal5  Wil- 
helm von  seinem  ursiiriine^liclien  Standpunkt, 
wonach  er  .jed«'  Teilnahme  abgelehnt  hatte, 
längst  zurückgekommeu  war.  Im  tJegenteil,  er 
hatte  nicht  nur  die  Bedeutung  der  Frflodnng 
erkannt,  sondern  baute  sebr  linld  noch  grSflere 
llofäiuugen  als  Friedrich  aut  sie. 

1856  war  das  denkwürdige  Jahr,  tn  dem 
auch  Henry  Bessciner  seine  für  die  Entwicklung 
der  Eisenindustrie  hochwichtige  Krtindung  in 
einem  Vortrage  In  Cheltenham  am  16.  Angost 
1866***  der  Welt  kundgegeben  hatte.  Besseners 

*  Außer  in  der  Paientbencbreibung  abgedruckt 
in  Fr.  Siemens:  «iBttraktton  für  die  Anbge  nnd 
Behandlung  der  SiemensBchea  BefenemtiTgeioreB'. 
Dresden  1.888  H.  i  bi«  8,  sagleioh  mit  den  Zeleh> 
Bungen  der  Pstentscbrift 

**  .Siehe  Ebronborg  a.  a.  (>.  8.  SM. 

Beck:  »Oeiehiehte  des  ffiaena«  Bd. lY  8.900. 


Digitized  by  Google 


14M  Stahl  mA  Bm. 


SÜm  füKfttigßhrigt»  JuMäum  4t»  RtfentraUtefm». 


M.  Jakig.  Kt,  2S. 


Erfladimir  erregte  diu  grBßte  Ansehen  und  er- 

w.^rktf  wi  itsrehondf  Erwart unp:en.  Da  aber  die 
viulua  dainit  angcstelitea  Versuche  fast  ebenso- 
Tiele  Hifierfolgo  ergaben,  so  entstanden  Zweifel 
Jin  »lern  Wort  des  neui-ii  Verfahn  Iis.  Wilhelm 
iSiemons  konnte  deshalb  wohl  hofieu,  daü  er  mit 
der  Verwendung  der  Regenerativfeuernng  In  der 
Eisenindustrie  dem  Hessemerprozeß  erfolfjreich 
Konkurrenz  machen  könne.  £r  glaubte  dies 
durch  ihre  Verwendung  bei  FlammSfen,  beson- 
ders bei  Fiiddcl-  und  Schweißöfen,  erreichen  zu 
können.  Hierfür  war  hinderlich,  daß  bei 
Fricdriclis  Konstruktion  die  Verbrennung'  nicht 
an  einer  Stelle,  sondern  je  nach  der  l'mstelhinp 
einmal  auf  der  rerliten.  d-i'^  audere  M.al  auf  der 
linken  Seite  dos  Hcrd»^  stattfand.  Williclm  er- 
fand deshalb  ein  System  von  Doppelregeneratoren 
mit  einem  Verbrennunirsraiini  dicht  vor  dem 
Eintritt  der  Flamme  in  den  Ofen.  Friedrich, 
der  sieh  auf  die  Verbesserung  der  Ttegelsehmeln- 
nfr-n  verbissen  hafte,  wollte  von  Willirirns  Xeue- 
ruugeu  nichts  wissen  und  so  nahm  dieser  am 
11.  Mal  1867  ein  eigenes  englisches  Patent 
iNr.  13'2())  auf  die  \'(  r\vei].lunir  der  l'i  :r^'nerativ- 
feuerung,  um  Metall  zu  schmelzen,  zu  reinigen 
and  Bisen  zu  pnddeln.  Er  wollte  hierbei  nur 
einen  Teil  der  erhitzten  Tjuft  zur  Verbrennung: 
im  Ofen  verwenden,  den  andern  Teil  z)i  andor^ 
wütiger  Benatzung  ableiten.  Ferner  sollte  der 
Flammofen  auch  zur  Schmelznnfr  in  Tiejreln,  die 
durch  eine  Oetinnnp  oben  im  Gewöllie  eingesetzt 
wurden,  dienen.  Die  Wflnde  des  Ofens  sollten 
durch  LuftkanSle  TOr  dem  ZusanuDensdimelzen 
geschützt  werden. 

Nur  wenige  Tage  später,  am  la,  Mai  18."» 7, 
nahm  E.  A.  Cowper  ein  Patent  (Nr  1404)  auf 
seinen  sfeinf'rn''n  \\'indi>rliit7<'r  nach  d'-m  He- 
gcncrativiirinzij».  Cowper  war  mit  Wilhelm 
Siemens  bef^undet  und  als  Ingenieur  In  seinen 
Diensten.  Aucb  an  «'owpcrs  Erfindung,  die 
spater  fiir  den  Uochofeulietrieb  so  wichtig  wurde, 
nahm  Wilhelm  Siemens  lebhaften  Anteil.  In- 
zwischen war  Frirdricli  eifri«:  mit  Sehmelzver- 
suchen  beschäftigt,  die,  nactidem  Wilhelm  ihn 
mit  dem  Stahlfabiikantan  Atkinson,  der  sieh 
stlif  für  st'iiip  Ertin<lunij  interessierte,  l)ekannt 
gemacht  hatte,  in  größerem  Maßstabe  in  Shef- 
üeld  fortgesetzt  wurden,  —  leider  mit  wenig 
gÜBStigem  Erfnitr.  Das  Prinzip  bewahrte  rieh 
ja,  man  schmolz  Stahl  mit  (faskoks  zu  sehr  ver- 
minderten KoHten.  aber  mit  dem  Stahl  schmolzen 
auch  die  Schmelztie^rd  und  die  •  »ft  nw.inde. 
Man  liatt"  noch  kein  Material,  das  so  hohen 
Hitzegraden  widerstand.  Neun  Monate  wurden 
die  Sebmelzversnehe  bei  Atldnson  fortgesetzt; 
dann  verlor  dieser  die  T/Usf  und  stellte  si*-  ein. 
Dies  war  im  November  1857.  Am  9.  November 
sehrieb  noch  Wilhelm  an  seinen  Bmder  Werner: 
,Dor  Of*n  nimmt  Zeit  und  Geldmittel  jetzt 
hauptsächlich  in  Anspruch,  imd  Fritz  ist  in  seine 
Steine  so  vertieft,  dafl  er  mit  praktlaeben  An* 


lagen  In  Sbefield  aar  langsam  Tenrirt«  kommt. 

Die  neuen  Glühöfen  arbeiten  gut,  aber  die  An- 
wendung von  Oefen  mit  zwei  Kammern  und 
einem  Feuer  ist  sehr  beschrankt.*  Kurs  daranf 
war  es  mit  Sheffield  zu  Eni!.  . 

Friedrich  war  sehr  verstimmt  und  dachte 
wieder  daran,  nadi  Amerika  zu  gehen.  Eng* 
land  war  ihm  verleidet  durch  den  Mißerfolfr  und 
durch  Reibereien  mit  Wilhelm.  Beide  Brüder 
waren  in  ihram  Wesen  sehr  Terschieden. 

G«  Ist  Ja  bekannt,  wie  tabr  die  Brflder 
S'3mens  aneinander hinpren.  sich  gegenseitig  unter- 
S  fitzten  und  miteinander  arbeiteten.  Besonders 
war  Werner,  der  Aelteste,  der  bei  dem  frühen 
Tod  dl  s  Vaters  am  2ß.  Januar  1841  der  «  in 
zige  war,  der  schon  eine  Stellung,  wenn  am  ii 
nur  die  eines  preußischen  Artillerielcutnants,  cr- 
runiren  hatte,  sein  iranzes  I-ebcn  hindurch  der 
treue  hilfreiche  Bruder,  der  väterliche  Freund 
nnd  Berater  seiner  jilngeren  Ctesehwlster.  Andi 
Wilhelm  und  Friedrich  hintr'-n  mit  brüderlicher 
Liebe  aneinander  und  haben  viel  gemeinsam  ge- 
aH>eitet.  Aber  wahrend  Wilhelm  lebhaft,  raseh- 
nnd  srharfdenkfnd.  sanfTuiniseh.  ehrireiziL'  ■im! 
deshalb  leicht  verletzt  war,  liatte  Friedrich 
einen  grQbelnden  Sinn,  er  klebte  an  einem  Ge> 
danken  und  war  eitren.sinnitr,  dabei  fehlte  ihm 
die  Vorbildung  Wilhelms  und  zu  jener  Zeit  der 
kanftntnnische  CFeist.  Dies  fhhrte  zu  mancherlei 
Mtinun-rsverscliiedenheiten  und  Verstimmungen. 
Wilhelm  klagte.  Friedrich  baue  und  experimen- 
tiere, ohne  die  .Sache  zuvor  konstruiert  und  zu 
Papier  ;.'eltracht  zu  'haben.  Wenn  ihm  dann 
wahrend  di-s  Bauens  ein  andert  r  Einfall  komme, 
reilie  er  nieder  und  ändere,  aucii  führe  er  nichts 
methodisch  zu  Ende.  Wilhelm  mußte  alle  Aus- 
graben für  Fri''i!rii  li  bezahlen,  und  da  das  J.ahr 
1857  im  Ge^ehüflslebeu  Englands  ein  sehr  trau- 
riges war,  auch  in  Italien  nur  Mißerfolg«  erzielt 
wurden,  Wilhelm  also  in  sehr  übler  finin;deller 
Lage  war,  so  sind  die  Verstimmungen,  die 
Friedrieh  den  Anfmithalt  in  England  verleldeteii, 
nicht  zu  \erwundern.  Da  sprach  Werner  ilr>^ 
erlösende  Wort,  er  lud  Friedrich  ein,  zn  ihiu 
nach  Berlin  zu  kommen  und  mit  und  bd  ilm« 
d.  h.  bei  Sii  ne  ns  dt  Halske.  seine  Ofenoxpi^ri- 
mente  fortzusetzen.  Friedrich  kehrte  gegen 
Ende  185T  nach  Dentschland  znrflck,  indem  er 
Wilhela  die  .\uRbeutung  seines  Patentes  in  Kd?- 
land  gepren  Zahlung  von  lüd  jS'  und  ein  Drittel 
Gewinnanteil  überließ.  Werner  beteiligte  «lek 
jetzt  eifrig  an  Friedrichs  N'ersuchen,  die  sich 
znnJlchst  auf  da«  Ofenhaumaterial  bezogen,  dann 
aber  sich  der  Gasfeuerung  zuwendeten. 
Brüder  benutzten  Schwelgas  ans  Torf  und  Braun- 
kohle. Der  erste  Rejrencrativflammofen  mit  Torf- 
gasbetrieb wurde  in  der  Maschinenfabrik  von 
L.  Sehwar  skopf  in  Berlin  erriehtet.  Er  seilte 
I'iih' i-ni-'r-lnri'!?!"'!;  tlifnon,  was  freiü''!-  '^'•h''»n 
wegen  des  ii;termittiereaden  Betriebes  uugeetgu^' 
war.  Am  29.  A^U  ISftS  sehrleb  Werner  an 
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Wilhelm :  ,  Mit  dem  Gasofen  ist  jetzt  Porzellan 
sehr  jrut  jribrannt  in  12  statt  wie  >?ewölinlich 
in  3C  .Stuiiilfii.  Die  Sm-lie  ist  wirklich  so  prak- 
tisch uu.l  trut."  Am  H.  Mal  sdireibt  Werner: 
,rii<»'ri>  V.'r.'iiiilrninL'  lif>til!t  \vi->fntlich  nur  in 
der  üasvorwäriiiuii);  uaJ  iiHiih'iiUicli  darin,  liah 
ein  FeuM*  ohne  doi»iiclto  Umkehr  mit  heibeni 
\'t'ntil  ausreicliend  ist.  und  d.iU  Asche  iiiul  Kolil^' 
gänzlich  aus^eschioüseu  ist.  Icii  seliu  also 
keinen  Oraod,  warum  die  Oaafeuerinig  nnr  anf 
l'or/<  ll,iiiiltrn  In -Jchrnnkt  sein  soll."  Haid  danach 
wiu'de  tiie  auch  für  Ulasfabrikation  angewendet. 

Der  Vermieh,  In  PreuBen  eta  Patent  zu  er- 
lantren,  mililaujr;  es  wurde  verwrijjcit,  weil 
angeblich  schon  die  deuUicben  Ordensritter  einen 
aolchen  Ofen  Kt>liabt  hatten  I  Dagegen  wurde  das 
Patent  für  Sachsen  erteilt.  Am  5.  \ovember 
lb58  schreibt  Werner  an  Wilhelm:*  «Wir  liabea 
jetzt  Patent  in  Sachsen,  wo  Hans  (der  1818 
(geborene  Zweitälteste  l!ni(iiri  mit  Kit'er  Oefen 
bauen  will."  Inzwischen  hatte  sich  Friedricli 
auch  (•esterrelih  bej^eben  und  dort  Erfolge 
erzielt.  Siemens  &  llaläko  hatten  das  Patent 
flir  Oestem  ii'h  erworben.  I>'T  erste  Uegeuerativ- 
llammuten  wurde  in  der  citenii>clien  Kal)rik  von 
Wagenann,  Seybel  ft  Co.  in  Liesin^;  bei  Wien 
errichtet.  Kr  diente  zum  Scliniel/.en  von  \Va-iser- 
^lii»  auf  dem  lierde,  war  alüo  schon  ein  so- 
genannter Waanenofen  im  Gegensatz  znm  Hafen» 
o  tVn.**  Unmittelliar  darauf  fanden  noch  mehrere 
erfolgreiche  Ausf&hmngeB  statt  und  zwar  Tiegel- 
Btahisclunelzfffen  und  SehweißOfen  auf  den  Werlcen 
von  Franz  Mayr  in  Leoben  und  in  Witkowitz, 
ferner  Ulasöfcn  an  der  ungarisch  -  steirischen 
ßrenze  und  in  Mohren  auf  den  Olashfltten  von 
S.  Ueieh.  niese  ( tel'en  arlieit i  t '  ii  mit  Hraiin- 
koblengas.  Weitere  ünterneiunungen  wurden  durch 
den  Ausbruch  des  italienischen  Krieges  unter- 
brochen.   Friedrich  kehrte  nach  Berlin  zurück. 

Im  Jahre  1858  war  ein  Tie;relstahlschmelz- 
ofen  mit  Refrenerativfeueruniu:  auf  dem  Carls- 
werk  ibei  Diihleuy)  in  lirtrieili;rendem  Btdrieb. 
Werner  schreibt  am  1.').  Ndvember:  ,L'nser 
Stahlofen  in  Carlswerk  ist  iler  eiuzijre,  der  ge- 
lungen ist.  Stahlschmelzen  ist  das  Schwierigste." 
Inzwischen  hatte  Wilhelm  Siemens  seine  Ver- 
suche, die  lle^eucrativflammüfen  in  der  Kisen- 
nad  Stahlindustrie  in  England  dnznführen,  mit 
Mühe  nnd  Konten,  aber  (ihne  (Jliick  fortgesetzt. 
Die  Erfolge  Friedrichs  veraulaliten  ihn,  diesen 
sn  bitten,  wieder  nach  England  zu  kommen, 
um  in  Sil,  Cti.  itl  für  ihn  Stahlschinelz-'it'en  iiei 
Naylor,  Vickers  «.^  Co.  und  bei  Atkiuson  zu  bauen. 
Im  Mai  1859  folgte  Friedrich  diesem  Ruf,  stieB 
aber  von  .\nfang  an  Ii,  i  der  Aiisfiilu  iing  auf  die 
größten  ^Schwierigkeiten,  die  hauptsächlich  von 
dem  Widerstand. der  ArtMdter  herrOlniea.  Die 
Verwendung  der  Stetakobleii  veraalaßte  zahl- 

•  Siehe  KlironberR  a.  «.  O.  8.  .IIS. 
**  Fr.  Biomena,  Vortrag  in  Wi»n  vom  28.  No- 
Tembar  18S6  &  1. 


reiciie  vergebliche  Versuche,  die  Wilhelm  vid 
Gold  kosteten.  8u  kehrte  dann  die  frühere 
Verstimmung  wieder  und  Friedrich  verzweifelte 
im  Februar  iHfjO  an  dera  Erfolg  des  Stahl- 
sehmelzens  mit  Steinkoiilen.  ,Es  seheint,  daß 
In  der  Stalilschmelzerei  das  (reschick  gegen  uns 
ist,  und  ich  stimme  dafür,  dali  wir  uns  eiligst 
mit  so  heiler  Hanl  wie  möglich  daraus  zurück- 
ziehen," schrieb  er  damals  an  Werner.  Da- 
gegen setzte  er  seine  ganze  Hoflbong  auf  GU»- 
öfen. 

Indem  Friedricli  sich  der  Glasindustrie  zu- 
wandte, betrat  er  den  für  ihn  geeignetsten  Weg. 
Die  von  ihm  zu  Kotherham  erbauten  Cilassclimelz- 
öfen  hatten  den  besten  Erfolg.  Dieser  fiiiirte 
zu  neuen  Auftragen  und  zur  VersShnung  der 
IJrüder.  Wilhelm  obernahm  mit  Kifer  die.  Ltdtung 
und  erzielte  in  Verbindung  mit  Friedrich  und 
Cowper  schSne  Erfolge.  Im  Jahre  1860  filhrte 
Wilhelm  in  dem  Tafelglaswerkvon  Lloyd untl  Suin- 
merfiehl  in  Birmingham  zum  erstenmal  seine 
(i  a  s  g  e  n  e  r  a  t  o  r  e  n  mit  geneigter  Ebene 
ein,  woduri  li  e^  erst  nniL^ich  wurde,  backende 
Steinkoiilen  in  kontinuierlicliem  Uetrieli  zn  ver- 
gaben. Auf  diese  und  andere  Verbesserungen 
nahm  er  dann  mit  Friedrich  zusammen  am 
22.  .lannnr  ls»;i  das  wichtige  Patent  Nr.  l'!7. 
Dieses  als  ,  Verbesserungen  an  Oefen"  bezeich- 
nete Patent  schätzt  zunächst  die  Anordnung 
von  vier  Regeneratoren  unter  der  Ofensohle, 
wobei,  wenn  diese  unmittelbar  unter  dem  Ofen 
liegen,  ein  Raum  far  Luftztrkulation  zvriaehen 
den  t^ewölb'  ii  der  RegeneratHieii  und  der  T'nter- 
selte  des  Ofenherdes  auszusparen  ist.  Die  heilien 
Gase  und  die  erhitzte  Luft  treffen  sich  bei  oder 
kurz  vor  der  I"]inmündung  in  den  Ofen.  Es  ist 
ein  wesentlicher  Teil  der  Erfindung,  daü  die 
Brennstoffe  in  einem  besonderen  Appa- 
rat zersitzt  werden,  80  daß  keinerlei  feste 
Teile  in  den  Ufen  kommen.  Ebenso  ist  es  ein 
Teil  der  Erfindung,  daü  die  \  ergasung  der 
SUdnkoblen  auf  etwa  45"  genei;:ten  Ebenen  und 
zuletzt    auf   einem    etwa  g.neigten  Rost 

derart  geschieht,  daü  die  In  iiicu  Verbrennungs- 
gase von  dem  Rost  aufwärts  durch  die  glQhende 
K(dilenmasse  ziehen.  .Auch  wird  in  der  Patent- 
beschreibung bereits  gesagt,  dali  man  auf  diese 
Art  FUntglaa,  Stahl  und  andere  Substanzen 
ohne  Nachteil  auf  offenem  Herd  rnlor  Hett 
schmelzen  könne.  Der  Grundgedanke  des 
offenen  Herdprozesses  Ist  also  hier  bereits  fest- 
gelegt. 

Die  Uegenerativfeuerung  erscheint  in  der 
vortreffliehen,  ausführlichen  Patentbeschreibung 
theoretisch  in  ihrer  vollen  Ausgestaltung.  .\lle 
Spateren  Fortschritte  beziehen  sich  auf  ihre  Aus- 
fBlinuig  und  Anwendung.  Der  offene  Herdprozeß 
wurde  zuerst  in  der  (ila'^fabrikation  eiriget'iihrt. 
Werner  Siemens  erwarb  sich  darum  besonderes 
Verdienst.  Er  glaubte  schon  18(>U  an  den  Erfolg 
des  Wannenofens  nnd  unterstatzte  aeinen  Bruder 
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HaiiH,  solche  in  Hachsen  zu  bauen.  Hahl  kamen 
aber  die  Hrü<ier  zu  diT  lleb«'rz«uffun^,  tlaü  nur 
in  eigenem  Betriebe  sich  die  Konstmktioii  vor- 
teilhaft verwerlt-n  lifH«-,  uml  \\'i'nifr,  tl.  h. 
Siemeuü  <Sl  Halttke  gabeu  Uans  eiu  Kapital  vuu 
150000  Jty  um  eloe  QlwhBttA  bei  Dresden 
kauf  lieh  zu  erwarben.  Hans  bauti-  um!  betrieb 
hier  Wanneoöfeu.  Weim  er  dabei  sclilechte 
Geeebifte  »Milte,  eo  lag  die«  teils  daran,  daß 
sein»'  tM  linisi  lif  um!  kaufniännisclit-  Vortiililnn^' 
un(;enügeu(l  war,  tcilti  daran,  daU  der  UtVn  nach 
jeder  Cbai^  erkaltoa  and  fiir  die  folgende  neu 
angelii'!/t  werden  mußte. 

Wilhelm  Dahin  1862  in  England  seine  Be- 
mOhuu^eu ,  Re^eneratlvstablschmelzSfen  einzu- 
führen, wieder  auf.  Cli.  .Atwood  zu  Towlaw 
erwarb  im  Juli  18b2  eine  Lizenz  auf  Urund 
des  Patentes  von  1861.  Er  wollte  Tiegelbetrieb 
einführen,  WllkdlD  riet  zum  .StahlNchmelzen  iu 
otl.'iiiii  Kammern.  .\n\  10.  Oktober  schrieb  er: 
„Dr.  l'tTcy  sai't  mir.  dati  Mr.  Devillc  kürzlieh 
fOr  dt  u  Kaiser  iNa|iuleon  III.)  Versuehe  jui- 
{resli-llt  li.it,  Stahl  in  otVeiien  Oefen  zu  scliiii.  l/fu, 
waä  sehr  zugunsten  unseres  Erfolges  .spricht. 
Die  Qualität  war  gut;  alte  Flaselieo  ergaben 
einen  vortrefflichen  Kluß."*  .^twood  '/m\: 
darauf  ein  und  war  dej-  erste,  der  in  Eng- 
land Stahl  Ini  Regenerativflammofen 
anf  offenem  Herde  schmolz;  doch  ging 
er  bald  zum  Tiegelbetrieb  über. 

In  demselben  Jahre  traten  Emile  und 
P  i  e  r  r  e  M  a  r  t  i  n  mit  Wilhelm  Sit-mens  in 
Verbindung  wegen  Erwerbung  einer  Lizenz.  Sie 
trugen  aber  noch  Bedenken,  well  sie  Ober  die 
Ergelmissr  in  Sli.ffiebl  unirünsti^'e  Auskunft 
erhalteu  hatteu.  Wilhelm  schrieb  au  ihreu  Ver- 
treter, daß  die»  nur  deni  Verhalten  der  Arbeiter 
znziisebri  iben  sei,  und  riet,  erst  einen  Kei^ene- 
rativsehweißofen  zu  errichten,  um  die  Arbilter 
anzulernen  und  mit  der  Feiierunfr  vertraut  zu 
naeben,  dann  ei^t  /<im  StAblscbnifl/en  itber- 
zutrelmn.  So  (.'eschali  rs ;  WillieliiK  !n:^>-fii>  'w<' 
bauten  nach  seinen  Zeichnungen  iu  ^iireuil  <-inen 
Sohweißofen,  der  spater  In  einen  Sdimelzofeu 
um^'ewanilelt  werden  konnte,  weshalb  der  Ht-rd 
ventiliert,  iSohlc  uud  Crcwülbe  aus  besuuders 
feuerfestem  Material  (Quarssand  und  Dinaszlegel) 
htrir<'sf<llt  wuril*n.  Hr\M  dar-iiit"  iiiailiten  auch 
Boigues,  Kambourg  &  Co.  iu  Moutlu^on  unter 
Anleitung  des  mit  Wilhelm  befreundeten  Le  0ha- 
t.  !i.  ]■  \  i  tsiii'hi-.  mit  dt  ni  Krirenerativtl.unriKifen 
Stahl  zu  Mchmel/en,  gaben  es  aber  nach  dem 
ersten  IBBerfoltr  wieder  auf.  Pierre  Martin 
daire>,'en  setzti'  seine  Uemiibunfren  mit  Umsicht 
und  beharrliclikeit  fort.  Am  8.  April  IHtU 
gelang  eü  ihm.  Stahl  im  Flammofen  zu  schmelzen, 
am  10.  nalinieu  K.  und  1'.  Martin  bereits  ein 
Patent  auf  iiir  \«rtalirfn  in  Krankreieb  und 
erhielten  am  15.  A  ujjjiisl  ("in  Patent  In  Kti;;laiid, 

*  Eh  waren  dies  die  Ventnebe  von  8udre.  Vergl. 
Bock:  ,asMhiehta  An  £iMu".  V  171. 


ohne  daß  W.  hüemcns  davon  erfuhr.  Erst  Im 
Herl»st  erliielt  er  von  ilen  Krtoljren  Martia« 

Kenntnis.    Sie  machten  kein  n  besonderen  Kin- 
druek    litt'  Ilm.     .\ueh  dachte  er    «laiiials  niclil 
daran,  ilull  ilie  Patente  der  Brutlrr  Marlin  ihm 
schädlich  sein  künnten.    Er  tiotersclintzte  ili 
Ertiniliinir  und  war  unfien^eht  ■.'•'jrcii  ilir-  Frfiiuli  r 
Noch  am  IH.  Januar  1868  schrieb  vr  an  .Siemens 
A  Halake:   «Martin  hat  sieb  Patente  erteikn 
!ns>tii    auf   unbedeutende   Handjrritl't*    uii<l  u 
wesentliche  ZuHanuuensetzuugen  vou  besouik-r<:i 
Blsensortea  und  Sehlaeken  zum  Bedecken  de« 
Metallbades  uud  bat  ^'roßen  l.ilriii    vom  .F^rc 
cede  Martin"  geschlagen,  nachdem  er  :iich  von 
mir  eine  allgemeine  Lizenz  hatte  ireben  lassen, 
die  Oet'en  anzuwenden.    -  leb  lialx-    die  Sarb- 
indes  unabhäntrig  verfolgt  und  sehr  viul  bessen- 
Resultate  erlaugt  (in  Bolten  und  jetzt  In  Bir- 
min^'bami  als  HarUn,  auch  wende  ich  ^ar  keine 
Schlacke  mehr  an.    l>ie  Eisenstflbe   oder  alten 
Schienen    sinken   auf  scliriltrer  Ebene    in  Ak* 
.M>  lallbad  und  lOsen  sieh  darin    \vi<-  .Sran^'en- 
/uekt-r    in  Wasser,    na<-lulem    die   Enden  Zeil 
gehallt  habeu,  «ich  weiß  zu  erhitzen. • 

Trotz  alledem  gebührt  Martin  xweifello« 
d<'r  Rnbiii,  der  erste  trewesen  zu  sein,   der  ein 
Verfahren    fand   uud   ausführte,  brauchbaren 
Flußstahl  Im  Regeneratlvflammofsn  berzoateBea. 
Dies    war    Wilth  Iin    Sirtiicii'-    bi-;    d.iliiii  nicht 
gelungen.     Wohl  aber  hatte  er  den  ge- 
zeigt.    Durch  die  Anwendung  von  Siemens* 
Ke;,'enerati\ feniTun-r    war   der  Erfolg  errefefit 
worden  uud  die  grollartige  Entwicklung  diesem 
Verfahrens  in  der  Folge  mQgll«h.   Die  Brflder 
Martin  erkannten  Wilhelm  Siemens'  Anteil  an 
der  Ertindung  auch  in  einem  am  S.  November 
1H(>()  geschlossenen  Vertrag,  wodurch  Sfemens 
an  dem  Nutzen  ihres  Patentes  Iteteiligt  wurde, 
an;   IMtiS  erfolgte  eine  noch  engere  geschsft- 
lichc  Vereinigung  mit  den  Martins.*   Mit  Recht 
nennt  man  das  Verfahren  den  S  i  i^n  e n  k  -  M  a r  t  i  n - 
prn/,.  15.     Doch  liat  sii  ji  in  Dentscbland  in  der 
l'raxis  der  Name  „Martinprozeß"  eingebürgert, 
aioht   bloO   der   sfiraelillehen  Beqnmniidikelt 
wegen,    sondt-rn   weil    die  t-rsten  Keu'eneratlv- 
flauuiiöfeu  für  Stahlfabrikation  in  Deutschland 
▼on  Martin,  beziehungsweise  Ton  seinem  Be* 
vollmilchtigten  Ingenieur  ('.  Pi-ipers**  erbaut 
wurden,  der  erate  davon  bei  E.  Buräig  in  Moabit 
(BerUn)  1868. 

Erst  nach  zilin  .fahren  schweren  Kampf*'* 
für  die  Einführung  der  Regenerativöfen  in  d'T 
Eisen*  and  Glasindustrie  waren  die  BrBdtf 
Hiemena  zum  Siege  gelangt.  Vom  Jahre  1^'*'* 
an  war  ihr  Erfolg  gesichert  und  die  Zeit  Aa 
Ernte  angebrochen.  Kriedrich  Siemens  hatte 
nach  dem  Tod4-  seines  Hrmli  rs  H.ms  ;ini  Js  M"ii  ' 
I8Ü7  dessen  allerdings  sohr  abgewirtscbaf^^ 

•       r.  iibc  rg  a.  a.  O.  S.  9ri4.  AufOnndciSSi 
mandat  special  voiii  18.  Februar  lü68. 
,ai«Mi«  AawtUn*,  Min  ISe«. 
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Olaafabiik  bei  Dresden  ftberaoniBien.  Damit 

haffc  er  ili-n  WnrHi  h  st-infs  T-chen«  nach  voller 
SulbsLäudigki^il  uud  ünabhftatpgkuit  erreicht  und 
mm  entfalteten  aieh  die  Hehwlngen  seines  er- 
llnderischon  ( reist t-^  freier  als  zuvor.  Kr  baute 
den  geküliliea  lioutiuuierlicli  arbeitenden 
Wnnnenofen,  der  tn  der  Olaeflabrikatlon  eine 
vOllif^e  Dniwalzun^'  herl>«  ii^.  tTilnt  lial.  Seit  IsTT 
beHcbftftigte  er  sieb  mit  dum  l^rinzip  der  freien 
Plammenentfaltunir  und  fUhrte  diese  znniehst 
bei  den  (Tlasselinielziifeii  ein.  Wenn  auch  die 
Neuheit  dieser  Erflnduni;  von  Eiozelnon  bedtrittcn 
wurde.*  HO  Isßt  Rieh  doch  nicht  leugnen,  daß 
die  Eintuhrunt:  derselben  ein  groüer  Fortschritt 
war  auch  für  den  Flainmofen-Stahl|irozeti,  snwoiil 
durch  KohlenerHiiarniB  als  durch  besseren  Hehntelz- 
betriel). 

Willlehn  Siemens  arbeitete  in  Eniriiirnl  niii 
groUtvr  AuHtrea^un;.'  an  der  Vcrvoilkuuimnunj,' 
der  Stahlberettnng.  FQr  «eine  Verdienste  um 
das  Klanuiioten-Stahlsolinielzen  hatte  er  bei  der 
Pariser  WeilaussLeliung  von  18ti7  den  .großen 
Preis*  erhalten,  Martin  die  poldene  Medaille. 
.\l«.  r  Willii'lin  snli  in  lü  ^-ini  Sehrott|irozeH  (scr.aii 
liruce.-iH)  nur  eine  vorliluti^'e  uud  uuüuläugliche 
Ldsung*  des  Problems.  Ihm  achw<*bte  als  rrSßeres 
Ziel  das  Frist-iien  des  Koln  i-  i-  .linr!:  Krze  im 
Flammot'eu  vor.  Dieüem  Er/.s  tahlpruzeU,  den 
er  f;:em  als  seinen  oder  als  «Slemensprozefi" 
bezeie.hnete,  widmete  er  steine  jranze  Kraft  und 
sein  Vermögen.  Uni  seine  Ideen  beHaer  ausführen 
und  cur  ßeltun^r  brin^'en  zu  Iconnen,  baut«  er 
1867  in  lürmiiiirliam  ein  ei<:eues  Stalilwerk  «Tbo 
Sieniens  Sample  Steel  Worlis",  in  dem  er  K^fT'*" 
Ende  de.s  .ialires  seinen  ersten  eifreneu  Stahl- 
sclimeizofen  nach  seinem  .System  errichtete.  Am 
27.  .Januar  ISCK  schrieb  er  an  .1.  Lowtliinn  Bell: 
„Mein  Ofen  in  Itirmingiiam  arbeitet  nun  .seit 
einer  Woche  re;relrecht;  er  erzeugt  auf  dem 
ofl'enen  Herde  Stahl  von  au!<^'ezeichneter  Qiialit.'it 
aus  Bea»emer  -  Abfällen.  .  .  .  Mit  Erz  wollen 
wir  Bidute  Weehe  anfangen.* 

Im  Sommer  1H6H  schickte  Fri*  d  Kru]>]i 
nielirere  Ingenieure,  um  Siemumt'  titalihichmelz- 
verfahren  (den  Slemens-Hartln-Proxeß)  zu  stu- 
dieren. K-s  wiinle  ein  Vertra^^  gesclilossen,  von 
dem  aber  der  ^ErzprozeU"  ausgenommen  war. 
186«  kam  der  erste  Ofen  nach  Siemens*  System 

bei  Knil/|i  in  Essen  in  Betrieb. 

Wilhelm  betrachtete  sein  Stalüwerk  in  Bir- 
mingham, wie  ja  auch  der  Name  es  ansdrOekt,  nur 

als  dne  Versudnianstalt.  Sein  Streben  ^'ing  dahin, 
ein  groUeä  Unternehmen  zur  Ausbeutung  seiner 
ErfinduD^-en.  besonders  de»  Erzstahlprozense«, 
zu  ^^rümien.  Kr  warf  Heincn  Blick  auf  die  Siid- 
kfiste  von  Wales,  verband  sieh  mit  dem  Weiß- 


•  Vr  ri^'l.  li  i  Tzu  die  Polemik  mit  Fritz  W.  Lfirm«nn 
in  ,St»lil  uud  Eisen"  1S82  Nr.  4  8.  158;  1885  Nr.  5 
8.  238.  Nr.  7  8.  394,  Nr.  8  8.  4»;4;  I8HB  Nr.  4  8.  2.'.2 
und  Nr.«  8.441;  fenier  Dr.  Ferd.  Fischer,  „Die 
ehemisehe  Teehaolo^  der  Bteamtotb*  IMl  &  847. 


blecbfabrikanten  IMUwyn,  der  ein  Qmndatlek 

zu  I.andore  bei  Swrtnsea  hergab,  und  so  entstand 
18t>M  die  i..audore-.Siemens-Stalüge8ellHchal't,  die 
tofqrt  den  Bau  dnes  Stahlwerks  begann,  daa 
18t;9  in  I?etneb  kam.  Hier  ftihrte  Wilhelra 
seinen  Erzütahl^trozeU  ein,  der  deshalb  auch  oft 
als  liandore-Procefi  bezelebnet  wird.  Der  flnan- 
zielle  lOrf'ilir  <!i  s  rnleriii-liiiicns.  das  anscheinend 
so  glftnzcnd  begonnen  iiatte,  war  aber  auf  die 
Dauer  kein  günstiger.  Außer  schiechter  Betriebs- 
leitung.' waren  daran  die,  fortwalnfinlen  Vernuche 
zur  Vervollkommnung  des  Verfahrens  schuld. 
Das  hohe  Ziel,  da«  sieh  Wilhelm  gesterkt  hatte, 
erreichte  er  trotzdem  nicht.  gelang.'  ihm  nicht, 
den  ErzatahlprozuU  zu  dem  besten  und  billigsten 
Sfablliereituntrsverfahren  zu  machen.  Doch  waren 
(Kshalli  die  unendlichen  Opfer  an  Arbeit  und 
Kapital  nicht  s>  rloren,  denn  sie  wurden  die  wich- 
tige Vorschule  tür  die  weitere  großartige  Ent- 
wicklung des  Siemens>Martinproze8BeB. 

Wiliielm  Siemens  »chied  mitten  aUS  Miner 
rastlosen  Tätigkeit  am  lü.  November  1888  dlzn- 
frlih  aus  dem  Leben.  Sdne  Brüder  suohten 
Laiiilorc  zu  halten.  Friedrich  fiilirte  seine  nein-n 
OelVu  mit  freier  Fiaumofeuentfaltuug  ein.  Er 

erzieltedamit  wesentliche  BrennstofferstMnil««  Abci* 

eine  Kenlabilif .It  des  ^.TolJangele^'ten  Tut«  riirliiin  n-^ 

wurde  dadurch  nicht  erreicht.  Melirere  Jalire 
spiter  wurde  der  Betrieb  eingestellt. 

Wir  bewundern  die  Helden  des  Schlachtfeldes; 
nicht  geringere  Bewunderung  verdienen  aber 
die  Helden  des  Geistes  und  der  Arbeit  anf  dem 
Felde  der  InduHtrie.  Solche  waren  die  BrQder 
Werner,  Wilhelm  und  Friedrich  Sieinena,  die 
zahllose  nutzbringende  Erfindungen  erdachten 
und  die  mit  dem  Mut,  der  Tatkraft,  der  Beban^ 
iii'tikeit  und  dem  tjlaubeii  von  Heiden  fQr  deren 
Einführung,  Nutzbarmachung  und  Verbesserung 
kimpften.  Wenn  sie  andi  nlciit  alles  erreicht 
haben,  was  sie  erstrebten,  so  hinterließen  sie 
der  Welt  doch  ao  viel,  daß  sie  unter  die  größten 
Wohltiter  der  Menselibelt  geredinet  werden 
müssen,  und  was  sie  iLresät,  blüht  weiter.  Ist 
doch  aucli  Wilhelms  Hoffnung,  daß  der  Flamm- 
ofenstahlprozeß «inen  ebenso  guten  und  UlHgeren 

1,1  liefern  werde  als  der  Bes.semerprozeli,  in 
Erfüllung  gegangen.  Wie  großartig  hat  »ich 
dieses  Verftdiren  weiterentwickelt,  welchen  Segen 
hat  OS  gebracht! 

Der  Ausgan^punkt  hierfür  war  das  Patent 
des  RegenerativofoM,  daaFiiedridi  fitanann  am 
'2.  Dezember  IHh^  nahm  tmd  doMOD  50Jlliilges 
Jubiläum  wir  feiern. 

Mit  warmem,  aufrichtigem  Dank  gedenken 
wir  an  diesem  Tage  der  Brüder  Siemens,  von 
denen  Friedrich  iiml  Wiihi  ltu  «inreli  die  Erfindung 
der  Kegenerativfuuerung  und  ihre  Auweudung 
anf  die  Stahlbendtang  die  Eisenindustrie  der 
ganzen  Welt  so  wesentlich  L'efnnliTt  haben. 
Wir  freuen  uns  und  sind  stolz  darauf,  daß  diese 
Mianer  Deutsclie  waren. 
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Zur  Frage  der  Kalibrierung  breitflanschiger  I-Tr*gpr. 


Von  C.  EoUweiler  In  Eothe  Erde  bei 


Bei  der  zunehmend.  n  Verwendung  hrt&Osar 
Schiffer  H-Eis.'n  boschiiftitren  sich  viele 
Werke  einpfibeiul  .nit  der  Krage  nach  emein 
Bönsügett  Walzvtrtahreu,  wetohe«  geeUltet, 
diese  Profile  aof  gewahnUchen  Mberwattea 

Die    Deutsch -Luxemburgische  Bergwerla- 
nnd  HfttteB-Ältt.-G«l.  I»  Dlffordin^-en  wnl.f 
diese  Trilper  auf  den,  sogenannlcD  Grcywalzwerk, 
welches  nach  den  im  Prolllheft  obiger  Geselleebaft 
gemacbten  Angaben  darin  besteht  ,  daß  f  ^  r-  "«! 
dwr.  h  drei  nnabhansrifr  voneinander  arbeitenden 
Walzeupaareu  gebildet  wird.    Dieselben  besttm- 
meii  die  drei  Dimensionen  der  Tr.U-er.  «Jim lieb 
Ste-liohc  und  Dicke,  Vlanschendicke  und  Hau- 
scheubroite.    Die  drei  Walzeni.a.ire  «Ind  In  «wel 
WalTCnsWnderpaaren  hlntcrei.iandrr  .n-.M-rdne  . 
iu  dpron  einem  Stilnderpaare  je  zwei  Uorizontal- 
und  Vcrtikalwalzcu  lagern,  witbrend  im  «weiten 
Standerpure  sich  nur  zwei  llorizontalwal/cn 
h.finden.    Tm  ersten  Gerüst  werden  durch  die 
Horizonulwaizcn  die  innere  Profilhöhe  und  die 
Stegdieke  ewElelt,  dnrch  die  Vertikalwalzen  die 
Flanschendicke,-  Im  zweiten  Gerüst  wird  die 
FlanschenhUhe  hergestellt.    Das  Waliwerk  ist 
»U  Revenderwtlzwerk  gebaut  ,nul  bat  o,n.-  jro- 
wisse  Aohnlichkeit  mit  einem  Univeräalwalzwcrk. 
Dasselbe  Ziel,  alle  Greyprotile  auf  gewShnUchen 
Kaltberwalzen   herzustellen,    wird   nicht  ohne 
weiteres  tnr...'lirh  sein,  da  die  vorhandenen  bin- 
richiungei»  lür  Kaliberwalaen  auf  miseren  HOtten- 
verken  sich  nur  zum  Auswalzen  kleinerer  der- 
artiger Protile  eignen  dürften.    Es  sind  meines 
Wi8«eu8  sdion  H- Elsen  von  je  250  mm  Step- 
nnd  Planschhühe  auf  gewöhnlichen  Knills  alzeii 
hergfstellf  uimI  ohne Schwierigkeitgo walzt  «  «/de»- 
Es  ist  nun  verhältnismäßig  Webt,  scbmal- 
Stegige  Profile  mit  breiten  Flaiis.h-  n  zn  u  alzen. 
Die«  wird  je.lnch  um  so  schwieriger,  je  gn»Uer 
die  Stegl.rcite  wird,  da  dann  die  BaMenlUige 
und  Durchmesser  der  vorh.uidi  n.  ii  Walzen  und 
somit  die  Anzahl  der  vorhandenen  Gerüste  niclu 
mehr  genügen  d&rftett.   Denn  bei  «ehr  »tark 
vcrgraßerter  Stegbreite  wird  eine  um  so  groß.  re 
Anzahl  kalibrierter  Stiche  bedingt  sein,  wobei 
.lann  noch  die  größere  Breite  der  «dntetoen 
Kaliber  wiederum  eine  -löliere  Hallenlfln-e  der 
Walzen  ntttig  macht.    Gibt  man  aber  durch  An- 
lage eines  Walzwerkes  mit  genügender  Gorüst- 
zahl  die  Mr.gUclikeit,  die  Zalil  di  r  rHordrrlichen 
Stiche  richtig  zu  bemessen,  so  dürtlc  es  wohl 
aasObrtMr  sein,  jedes  verlMigte  breitaanaebige 


Oreyprofil  ohne  ZuhUfenahme  des  Onrnimr- 

fSlihrenR  herzustellen.  , 
Im  folgenden  soU  versueht  seta,  u  Hm* 
einer  Kalibrierung  nach  beigefügter  Ta<K^lle,  4«r 
Abbildung  1  und  Tafel  XXXll  die  t.rolk  etasr 
Walzwerksanhage  für  gew5hn«cbe  Ksllbeml^ 
festzulegen,  und  zwar  tT.r  da^  b,.  jetzt  größte 
p::«!  ^50  X  BOO  mm,  wekh^  in  IM  -d.ng^ 
hergestellt  wird.    (Es  '^f/'^^'f^f  ^ 
WS  dem  Dlfferdinger  Profilalbum 
ches  angenommen.)    Die  Kalibrierung  .»t  nsc* 
ruckverhnltnissen  Webe  beigefügte  FaMl. 
Ugefinu-t.  wie  sie  fin.  H-Kisen  al<  .u^^^ 
in  der  Praxis  gefunden  wurde.  ^'^'''^'^^Z 
Seht  halber  mit  «>lcb  B«"^*^"        '  ^ 
Sien   rer-bu.  t.   dn(i  e.  mfighch  dörft^ 

™  a^ch  nicht  mit  --f  ^  f 
„it  weniger  Kaliber  .1.  ta  dies.  nJ^nM. 
gesehen   sind,    aufzukommen.     ^  ""»«^  K»- 

EX\:SrÄesse„  und  .ait 
reichlich  gereclmctw^-^^^ 

Kaliberwalzvertahrens  für  ^^^'^^^  der 
Bei  der  praktischen  l>"«»^f'i^^ 
Kachmann  wohl  ald«t  ohne  IXMg  etoe 
rie-rung  der  Kaliberzabl  ^'«'"J^j^^.tee  vo« 
Die  Tabelle  gibt  die  l>"«'^"'r" ,,,,  «„. 
Kobblock  ans  von  Stich  zu  St^h  fu  J 

,  ,  1,  Dimension  des  1  ■■''*^f^^'";  ze  nen  Siiob 
,.,k  1  i«t  die  Reihenfolge  der  •taz.m 

anun'geben   «nd  i.t  «U  "  ;.i,r,en  zm 

zweiten  zum  dritten  sowie  >oui  vi^  ^^^^^^^ 

fünften  Flachsücli  der  ^^f  ^■'„„„erü  di* 
werden  «oH.     Anch   .  « ■    '  ^  ^ 

Stiche  zusarnmrngebracht.  «K  »  ^  ^^^^  5 
zcdnen  Gerüste  verteilt  « ni-  ^„gegebe. 
ist  die  Breite  der  einzeln.  !.  ,  .„ 


ist  die  urew        ■  ■— \,  .,.:,.t,.„  i  und  J 
In  lU.t,rik  3   sind  d,e    ^  f'^^,^,r>.  I'"' 
UruckverbilUuis.Hhl  n  ^^^,,^Ai<.n 

Stegdieke  J  iet  entsu-nle  .  «yl 

er«:htet  wurde,  ur,.  die  F  »'^'^  «^en  x 
von  vomherela  «•>  -  •« 


,,   vr   19  »1»'' 

k.nne;:"Beim  vorletzten ^i;;",,.: 
dann  die  beiden  Stegdieke      «    ^^^^  ^ 
monsion  gebracht,  «m »'^ 
^MeichmRßig.«   Auswalzen  d.. 


irlelcnmauif;- "  1    11  fi  und  ' 

und  die  daau  gewfthlum 
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Buchstaben   B  und  H  in  den   Rubriken  5.  «i 
und  7    {Tobcn  Jin,   oii  da.s  Kaliber  sich  an  der 
SUdk'  ini  geschbissenen  «der  olVeucn  \Val/.i^ti- 
ballcn  lo  tiiult'l.   H  ist  )r«>schlos- 
sen,  H  ist  orten.    .Abbihluni;  1 
(fibt  die  Kaiil)rieruu(;  mit  De- 
tailmaUeu  für  alle  prolilierteu 
KaIil)or  an.    Bei  dieser  Knli- 
brieruii;.'  ist  das  System  mit 
gebuckeltem  Steg,  wie  schon  -r 


vorher  erwflhnt,  pewilhU,  und  zwar  um  die 
Flanschdicken  a  und  \  von  vornherein  so  dünn 
wie  möglich  /u  erhalten.  Weil  diese  Dimensionen 
auf  die  .\nzahl  der  K.ililMr  von 
größtem  KinHusso  sind.  Würde 
man  nämlich  das  gebriiuchliche 
Kinschneiden  des  Rohblockes  für 
den  ersten  [irofiliorten  Stich  wJlhlen 
•  siehe  .-\l>l)ilduug  tü),  so  würden  die 
Malie  n  lind  .\  so  groß  ausfalUtn, 


Tabclle  für  die  DruckverhültniHSC  der  ein/cUien  Dimuiisionen. 
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5***'"  '^'^  Bedeutung  des  Sticlutoffu  im  Site», 


daU  man  das  Fertigkaliber  nidii  in  ,iioser  Ans^alil 
von  Stichen  erreichen  könnte,  „huf  die  Höhe  H  s.. 
vi.-I  zu  slai.cli.  n.  tlnd  die  Flansdion  nicht  Kefllllt 
sein  wurdca.  Das  I'n.til  wür.l,'  i„  ,|,.„  FlaiiscI.,  ,. 
eben  zu  schmat  und  dalu  r  unbrauchbar  werden 
Dl.   Kalibru-nin-,  we.lche  In  14  proflljerten 
KÄÜbern  u.it  2ü  I)un-b-iin<rcn  und  vU-r  Fla.-Ii- 
itiehM  »üsfrefülirt  ist,  verteilt  sich  auf  sieben 
Duogeröeke  In  der  Webe,  daß  auf  dem  enten 
(Blockp  rfisf  •  dvri  KalilMT,  ..j«  Flach-  und  zwei 
ProlUkaliber,  am  den  übrigen  «criiaten  nur  je 
«wei  Kaliber  Heiden.   Bas  BlookirerBst  und  diis 
zweite   Gerüst    infiss-n   mit   aust.dlbarer  ob,-r- 
walze   vt-rsehen  sein,  weil  das  erst.'  bis  «  in- 
sehUeßlich  dritte  profllferte  Kalibor  vi,  i-,  dr.  i. 
«nd  zweimal  -efahren  werden  s.dl.  \v„I,..i  i,.d,..smal 
durch  das  .Sinken  der  Ober  walze  die  Abnahme 
des  Queraebttittes  bewerkatclli{,'t  wird. 

TMe  Hallenlingen  <ler  einzelnen  Walzen 
würden  nach  Anordnnnf^  der  ivaliber.  wie  sie  auf 
beillegender  Dispositionszeielinung  (Tatel  XXXIlj 
g«dae]it  sind,  für  das  Blockf^rfist  mit  3900  nun 
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bei   einem   Ballendiirchmesser  von   1200  mm 

und  für  die  übrif^en  t^ei-iisf.-  inii  -jf;-,!)  .„„i  bei 
einem  Durchmesser  v..a  KäO  bis  lüuu  mm  ge- 
nufremi  ;rr.3Ü  s.  in.    Es  wird  aber  mSglich  sein, 
die  Balb-ii!;ln-i-  der  Walzen  für  .Ii,;  letzten  sechs 
Gorflste  noch  zu  vermindern,  wenn  man  die  Kn- 
ill- r  so  anordnen  wfirde,  daß  je  zwei  Kaliber 
für   .'in  (f.'riist    ir.'Williif    wiinl.n,   w,,|che  ilire 
Walzeuteiluii-  an  derselben  .Stelle  haben  (siehe 
Abbihl.  3 Auf  diese  Welse  wfirde  der  Doppel- 
rand.  wclch.'r  nach  der  an-enoiumenen  Dispo- 
sition für  jedes  Walzenduo  nöti-r  ist.  f,»rtfalien 
Kür  die  Walzongr  dieses  760  nim-i-i-I^rofil.  s  mit 
HOO  mm  l.r.  iter  l'laiisclie  würde  man  als,>  .  in.i 
Walzwerksaulrtice  von  7  Duogeriiiiten  itn  Mavi- 
inum  n«tl|?  haben,  die  auf  zwei  Walzeuzug- 
maseliinen  verteilt  werden  könnten. 

Aus  Vorstoheudem  dörfle  zu  .  i  s.  ),, n  s  -in, 
daß  es  mflgrlicfa  ist,  alle  breitflansehi-. n  und  h.u  h- 
Rtegigen  l^mfile  auf  trewöiiuliehen  Kaliberwalzen 
herzustellen,  wenn  .Ii.-  Walz  Werksanlage  dazu 
gena^end  groß  ffew/ihlt  ist.* 


Ueber  die  Bedeutung  des  Stickstoffes  im  Ei 


sen. 


Von  Hjalmar  ßrauue. 
(Porteetsungf  von  Seite  1963.) 


Der   Einfluli   .les  S  t  i  c  ks  tn  ffes  auf  die 
mechanischen  Eigenschaften  von, Stuhl 
und  Eisen. 

Ijie  früheren  Versnche  von  H.  Tholander 

bestruii].  II  hi  I?ii';riin)jrs versuchen  mit  Hl.'eli.'u 
und  in  Proben,  diu  darauf  hinweisen,  daß  Blech,'  mit 
höherem  Stiekstolfgehalt,  wenn  sie  gerad kantig' 
sind,  tili  Bieyunffsproben  empflndlicber  Werden.* 
Bei  unseren  Untersucliunj^en  wandten  wir  Stabe 
■n,  die  teils  atis  SchweiHeiseu,  teil»  aus  Fluß- 
eisen herf,'estellt  waren. 

Die  S  c  h  w  e  i  15  e  i  s  e  n  s  t  fl  b  e  bestanden  aus  8  mm 
dickem,  gewalztem  Draht,  und  hatten  folgende 
dwmlsebe  Zusammensetzung: 

(•  =  0,06  Ojb 
8i  =0,01  , 
lCn=0,0«  , 

8  s  0,Ü05  , 
P    =  0.05  , 

Die  StRbe  wur.len  nitriert,  wie  oben  be- 
schrieben, und  enthielten  dann  0,016  bfai  0,180  <)b 
ätickstuir.  Bei  Proben  mit  niclri-i-n  m  Htickstoff- 
gehalt  hatte  der  Bruch  durchweg  gleiches  Aus- 
selieu,  dafrcpen  konnte  bei  solchen  mit  hSherem 
Stiokstortgehalt  ein  .leutlicher  Kern  .-rkannt 
werden,  der  anzeigte,  daii  die  Nitrlening  in  den 
äußeren  TeUen  der  Pmbe  -starker  war  als  in 
den  inneren. 


•Jenk.  JLuaaler'  1888  &  4S8. 


T>a  <la.s  äu(i.  ri'  ilattiiai  solcher  Proben  so 
briii'hi^'  war.  dais  bei  Streckung  der  Flache 
ein.'  starke  Kililiililiinir  »'intrat,  so  sei  vorläufig 
nur  iler  'i'.üi  der  i'r..bcn  berücksichtigt,  hol  denen 
der  Sti(^k9toirgehalt  unter  0,060  >  lag,  bezw. 
sojfli.'  Proben,  di.'  bei  S'cinvi  ilicisen  in  der  Praxis 
voi'kummeu  können  und  bei  denen  inlblge  sorg^ 
fUlUger  Behandlung  die  Einwirkung  des  Stiek- 
stotl's  --Iri.luiindif;  war.     Die   R.'sultate  dieser 
Proben  .siml  in  nachstellender  Tabelle  II  <re. 
ordnet;  am  sie  ansehanlich  zn  machen,  sind  sie 
in  .•\ldiilduiifr  (!  jürraphisdi  darpestellt. 

Wie  aus  den  Kurven  ersichtlich  ist,  nimmt 
die  Zu>,'feslifrkeit  bei  Schweißeisen  fast  pro- 
portional mit  dem  SUckstofTgehalte  zu.  Da- 
gegen wird  die  Dehnung  mit  zunehmendem  Stick- 
stoffitrehalte  vormindert.  Die  Abuahme  in  der 
Delinun/jr  ist  bei  f,'leicher  Stickstoifzunahme 
jrröUer  für  die  nirdriL'.T!  Stickst i.tV;,'ehalte  als 
für  die  höheren,  wodurcii  die  Delinuugskurve  ein 
liyiierbelartiges  Aussehen  bekommt. 

Das  nitriert.'  M'id'finl  zeijrte  sich  i;li.i!s() 
wii'  diis  ur.sjtrüugliclie  unempfindlich  gegeu 
Einkerbungen,  denn  nlemats  trat  ein  Bruch  in 
einer  K.'rlie  ein,  auf  der  die  Beobachtuugs- 
teilstrecke  angebrauht  war.  Aus  der  größeren 
Dehnung  bei  niedrigem  Stiekstoffgehalte  sehen 
wir,  we  wiclitif,'  es  ist,  daß  .Schweißeisen,  welches 
für  Dralitüiehcn  oder  andere  Zwecke  bestimmt 
ist,  wo  Zähigkeit  in  kaltem  Zustande  verlaugt 

*  Vergleictie  vorliegend«  Nummer  S.  1487. 
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T»bolle  n. 


Sil,  kNiun- 


grCDM 

(«.) 


Zug- 
fMilfkrll 


kfc  t.  d.  qmni 


1 

s 

s 

4 

6 

6 

7 

8 

9 


'  0.01» 

I  0.028 

!  0,044 
0,060 

.  0,000 

I  0,075 

'  0.100 

i  0,J2Ü 


23,8 
S4,0 
26.2 
27,0 

27,3 
29,4 
27.8 
2'2,4 
S1.4 


33,9 
84,3 
84,1 
86,5 

S5,3 

37,7 
3S,0 
3U,6 
40,2 


traktioB 


69 
70 
70 
66 

71,5 

57 

66 
4S 


B  e  fi  c  b  a  r  f «  u  h  e  i  t 


I    54      I  Ii 


84,7 
88,7 
32,0 
29,9 

:w,3 

2H,l 
28.0 

•J:!.ü 

18,0 


1,18 

1»16 
1,09 
1,09 

1,07 

1,06 
1,01 

0.H4 

0,72 


der  CruW  nach  drin  Bruch 
VolbUndls  urcrtDdert 


•£Mr.  niM  !■  dm  n>eh<>,  taapl- 
MeUlah  tm  te  lUMa  das  Bmi 


Klalm  Itea  L  d.  nh*  WM 
Spotm  ««■  BImms  ia  der 


liMriff,  fchlvrfrai 


wird,  wie  z.  B.  für  Hufoigel,  Ankerketten  usw. 

nnr  ^erlüfXi'  Mong:(Mi  Stickvtnff  rnthalt. 

Bei  dem  Scluuietleii  di;r  ZL-rrisseueu  l'roben 
bracfaen  diejenigen  mit  den  bSebsten  Stickstoff- 

;.'i-ti:ilt.  ti  iintiT  ilciii  f f miittifT.  Iw-^otni-Ts  Iici  liolicn 
Hitzegraden,    i'roben  unter  Ü,0»iü  ".u  Stickstoff 


selbst,  die  mit  lAua  ziemlich  tiefe  Temperatur 

aliu''  Iviililf ,  ikk  Ii  bearbeitet  worden  war,  konnte 
dajfegen  im  rccliteu  Winkel  gebogen  werden, 
ohne  zu  brechen.. 

Au8  die!$en  l'nti'rmichiintr""  frelit  liervor.  daÜ 
Scbweißeisen,  weuu  es  auch  den  Höcltötgebnlt  au 


ließen  sich  gut  schmieden,  mit  zunebraendem    Stlcltstoff  enthielt,  der  unter  normatai  Verhil  tnimen 


3t 

» 

39 
3» 
U 
» 

K 

«f 
ii 

tt 

V 
V 

H 


\ 


\ 


«pt«uM8  •!»      tm  ^  »ffß  tm  *}» 

AbbUdung  6.    Die  merhanieeben  KigenBchsfleB 
•Uck«tofnialtit;eii  äcbweißeiMM. 


im  % 


im         4*        4»  «,W  iiu        «Jm  tjL« 


AbbOdung  7.    Pio  mechaniachea  Eigensebnflen 
atick«t(ifniaUig«n  FloßetMns. 


InffatMiglMll  ia  kg/qm« 
ia  « 


Stickstoffgehalt  wurden  sie  jedoch  schwerer 
scbniieilbar.  Kiiien  si  lir  interessanten  Fall  bot 
eine  I'mbe  mit  ü,0(W>  ".i  Stickstoff,  die  zuerst 
gebrochen  und  nachher  ohne  Schwi'Tisrkeit 
zusiunmongesehweißt  wurde.  liei  wirdrrholtcr 
Bietruntrslii  ausiinieliun;:  brach  der  .Stall  wi  ii  ober- 
halb der  Schweilj.-tt  lle ,  da  wo  der  Stab  stark 
erhitzt,  aber  nicht  bearbeitet  worden  w  ar.  Der 
Hi»  i.'iini.''^w  i:ik.  1  brtruir  anii.llit  rnd  1."»".  di-r  f?rii'-h 
war  wuili  und  kristallinisch.    Die  Schweiüstelle 


von  uns  in  der  IVaxis  gefunden  wurde,  nflmlioh 
0,030  bis  0,o:<.5  vorausiresetzt.  daU  es  richtig 
bearlieltet  wird .  als  ein  ziemlich  zuverhlssiges 
Mati-rial  bezeichnet  werden  kann.  Will  mau  ein 
alltrenieines  I  rteil  Ober  denBinllnß  des  Stlekstoffea 
auf  Seh\veiii(  is>  n  aussprechen,  so  kann  man  s.Tiren, 
daß  Schweibeisen,  wiewohl  es  auch  durch 
Aufnahme  von  Stickstoff  sehlechter  wird, 
ilooh  ziem  Ii  eil  u  n  e  m  p  f  i  n  iH  i  c  h  ist  gegon 
den  Einfluß  dieses  Elementes. 
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Tabelle  lU. 


^      I       kf  r.  iL  qmm 


1     0,11  l.S 

34,9 

58,6 

60 

18,4 

1,0K 

2  0,1120 

:i.'.,o 

r.-H,7 

30 

ie,o 

0,99 

.*!  0,1142 

4 -',4 

r.2,5 

1,9 

0,10 

4    i),or»<  • 

■11,3 

5.'>,(> 

6    0,1  »90 

44,8 

t;o,2 

2,3 

0,14 

6  0,102 

7  ;  0,105 

44,5 

64,8 

2.1 

0,14 

48,1 

55,0 

«,0 

0,11 

8  O.ior. 

40.."i 

58,6 

7 

2,9 

0,1« 

01  0,195 

41,0 

49,5 

l.ß 

0,08 

10  0^00 

ad,o 

53,7 

W 

4.» 

0,S« 

iDdemn  miß  aber  auch  die  Wicht i^rkeit 
einer  rlchtip«'n  l^tli.millnntr  von  stiikstoiVrficht'in 
Eisun  liervortrt'liolit'ii  w-rtlen,  denn  el>oiisotriit 
wie  e«  durch  inftlilK'"**  Kriiitzen  und  Bearli^-iturifr 
wahrend  dea  Abkühlt-ns  vorbessert  werden 
kann.  kaUD  e«  auch  bedeutend  vcrschhu-litir' 
werden,  Indem  man  tlie  Krhitziin;;  \m  /iir 
Weißiflut  steigert  und  dann  ohne  Bearlteitang 
d.ns  Kisen  Ian;rsain  erkalten  IJllU.  Dii-  trrnrtf 
liodfutuiig  der  thermischen  Behandlung  von  stick- 
stelfrelehem  Material  lat  aueh  von  H.  Tbolander 

beobachtet  \vnril<  n. * 

Filr  Fluüeiseu}» rohen  verwendeten  wir 
Flvßeisenatflb«  7  mm  »tark,  au«  boitem  sehwe- 

dischem  Martineisrti  li>-ri:<  >trllt.  Die  chemische 
Zusammensetzung  war  folgende: 

V,   —  1,15  »  '« 

Si    _  0,20  , 
Mn       o,4r(  , 
'i.H!2  , 
J'        U,u2i  , 

Sie  wurden  ao  nitriert,  daß  wir  eine  Reihe 

ProlM-n  mit.  0.01.')  "  o  l>is  0,-20(M>o  Stiekstofi 
erhielten.  Die  Resultate  sind  in  Tabelle  Iii,  die 
graphische  Darstellnngrin  Abidld.  7  wiedei^egeben. 

Wie  aus  der  Tabelle  III  hervorgeht,  trl^ 
der  Stickstort'p'halt  auch  im  Fliilleisen  zur 
Erhöhung  der  Zugfestigkeit  bei.  vermindert 
dagegen  die  Dehnung.  An  dieser  Versuchs- 
reüie  ist  iil»prraschend,  dali  Klulieisen  von  mehr  als 
ung.  fiihr  0.035  «o  Stickütotl'  idötzlich  vollständig 
Beine  Eigenschaft  sich  au  dehnen  verliert.  Dieses 
Resultat  wurtle  auch  durch  Erfahrungen  aus  der 
Praxis  l>eätätigt;  denn  bester  harter  Stahl  mit 
solchem  Stlckstoffgehalte  adgte  sich  uag^wShnlleb 
briiehiir  und  kunntt»  niebt  zu  Stahl  fiir  Messer 
uud  ähnliche  Werkzeugt;  ausgeschmiedet  werden. 
Daß  hier  In  der  Tat  StiekstolT  so  einwirkte,  g^ng 
daraus  hervor,  daß  nach  Verminderung  des 
Stickstoflfgebaltes  bis  auf  0,012  «/s  der  Stahl 
ausgezeichnet  war. 

Ein  anderes  Beispiel  für  die  Brüehigk'it 
von  Flulieiscn.  hervorgerufen  durch  Stickstoff- 

*  .Jernk.  ▲nnaler"  lit«8  S.  440. 


Beschaffenheit 

'li  t  1 'iM  rUaclii»  ilir 

Probe  nach  d«n 

der  llrveblUrbr 

Brach 

ToUat.  unvwlDd. 
»  » 

•  • 
m  » 

m  » 
m  m 
m  * 

fehlerfrei 
Kern  feinkörnig 
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gehalt,  erhielten  wir  von  einer  Sehwdaer  Firma, 

bei  der  Hich  Almehiner  über  BrtcUgkeit  von 
Trägern  beklagten,  die  aus  Thoraaselsen  mit  etwa 
0,25  "  o  Kohlenstoff  hergestellt  waren,  indem 
einige  nicht  an  der  beabsichtigten  mit  dem  Meißel 
aii_'rsi  linittt  ii.'n  Stelle  brachen,  sondern  so  wie 
Abbild.  H  zeigt.  Durch  die  Analyse  konnte  man 
keinen  Fehler  entdecken,  vielmehr  sprach  diese  für 
ein  gutes  Material  mit  niedrigem  I'!ios|.li.irir' liahe. 
Wii-  untersuchten  diese  Träger  auf  Stickstoff 
nnd  fanden  darin  0,040  *>/o.  läne  andere  Probe 
von  dem  HIttelatficke  eines  Trlgert,  das  fast 


Abbildnag  8. 


glasartig  brüchig  war,  enthielt  sogar  0,060  ^ 

.StickstoiT.  In  ähnlicher  Weis  -  scheinen  Eisen- 
bahoachieneu,  die  von  derselben  Firma  cbent'alla 
ans  ThoiiMMitsen  hergestellt  waren,  infolge  des 
Stickstoffgehaltes  brüchig  geworden  zu  sein, 
da  diese  sofort  in  der  Kalte  oder  durch  andere 
Znfnlligkeiten  sprangen;  nach  untreren  Unter- 
suchungen .  die  wir  über  basisches  Material 
angestellt  haben,  dürfte  der  tJruud  für  Eisen- 
bahnschieni  nbrüche,  die  in  den  letzten  10  Jahren 
in  Schweden  bei  basischem  Materiale  eintraten, 
in  einem  zu  hohen  Siickstotl'gehalte  zu  suchen 
sein.*  Stick.-«toli'aual3'äeu  von  solchen  .schienen 
werden  sicherlich  unsere  Annahme  bestätigen. 

*  Wia  OberingeDieor  J.  A.  Brinell  In  der  Be- 
sprachnng  dee  Vortrags  hervorhob,  hat  man  die  Schienen- 
brQche  in  Srhwcden  nicht  bexondcra  an  baoiechen 

f^i'hionen  beohacbtet,  denn  diese  werden  daselbst  nur 
in  geringen  Men»;fn  verwendet.  Bei  den  Hchwedischen 
.StaatHliahnen  kamori  (iii>  meisten  SeirnMii  iiliriu'he  bei 
saaren  Srhienen  vor,  und  waren  in  der  Hauptsache 
auf  KonHtruktionsfebler  auHcksafflhren,  die  jetct  ssm 
Teil  behoben  aind.  XWe  Redaktion. 
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Audi  auf  L'^  liüili  ii--  Flulitisi  ii  Iial  Stii-kstolV 
eine  lietli'uinmlc  Einwirkung'.  lli«-riilitM-  sind 
von  uns  folgenilo  Vereuclio  austfi-tiilirt:  Stalil- 
stfllif  von  40  inin  Lilnj,'«-  wiinlin  ^'li-idutulliiir 
zur  hellen  Rotglut  criiitzl  iinil  in  Wassi-r 
von  10®  C.  gohJlrtet.  Bei  der  linteniichung 
<|iT  I'roIx'H  Z'-itrlcn  sicli  .'ill"  init  !!.ir('>rissi'n 
lieliaitet,  mit  Ausuahiuc  di^rji-nigin,  die  den 
nledrigstra  Stickstofftrebalt,  0,015  */o,  hatten. 
.Sogar  Hii-  l'niltc  mit  rim-m  Siickstoft'plialt  von 
0,U22  ''/o  mIch  Hisse  auf,  wi-uu  hio  auch  kaum 
sichtbar  waren;  die  RlßMIdnngr  nahm  zu  mit  dem 
hKlK-rrn  Stickst  uftV'lialtc. 

Hin  gehärteter  Stahl  i»l  ttir  «StickütotT 
eniiitiudlicber,  als  ein  nicht  gnhitrtetpr,  und  ein 
Suihl  Icann  sloll  in  iingcli!irti-t>  iii  ZustAiidu  als 
gilt  «Twoiscn,  wahn  nd  it  naelilu  r  hrüdiig  int. 
l>it'  Ilrücliigk«'it  des  K*'l><i>'teti>ti  StahlK  ahcr 
braneht  nicht  din-kt  durch  Itiliblldung  viranlal  i 
SU  werden ;  schon  eine  Si>a!inimL'.  dii'  lu  ini 
Httrtcn  in  der  Jlullfrcu  Sdiidii  di>  Staliis  itnt- 
siauilcn  ist,  genügt,  um  hoi  nachhcrigiT  lidantung 
des  Materials  KillliihluiiL'  und  Hriu  li  In  rvur/ii- 
rut'vn.  Aus  unserer  l'raxis  «ci  ein  licisjdcl  aa- 
jj^führt,  wie  lnfol(re  von  su  hohem  Stioltstoi^ 
<:dia1te  in  ^rdifirtctcm  Stahl  unbrauehbares  Map 
terial  entstanden  ist: 

In  Schweden  hatte  man  wfthrend  der  Zeit, 
wo  man  durch  ;:cstfi^'crtiii  l'itricti  -.Triiien- 
l'rodukliuu  zu  erzeugen  suclil«-,  mit  iSdiwiurig- 
Iceiten  in  der  Henttellnng  gehftrtoter  Draht- 
eeile zu  käiupfen.  da  die  i-in/.e|ncn  iM'.'lhti-  in 
dem  Seile  öfters  sprangen."*  Viele  Bergliau- 
g«Rellsebaflen  gingen  von  geharteten  StahlReilen 
zu  Seilen  aus  Lancasliireelscn  filier,  die  wenn 
auch  sdjweror,  so  doch  liallharer  waren.  Heiile 
Arten  von  Seilen  konnten  aus  denisdlK  ii  K<»h- 
inateriale  lier^'estellt  sein,  al>er  ih  r  StickstofT- 
gdialt ,  weldier  Hrtidiiirkeil  in  dem  it '>  ten 
FInlieisen  hervorrief,  idieii  ohne  nachteilige 
Einwirkung  auf  das  weiche  SchweiBeimn. 

IMe  Kiiiiitindlichkeit  für  Kinkerl>imL'en  sowolil 
bei  gdiarteteni  wie  ungehärtetem  Flulii^iseu  wachst 
mit  dem  SticIcstoffpehiUte.  Ein  allfremeine»  Urteil 
über  die  Kinwirkunir  des  Stickstortes  auf  Kiiil'fisen 
ist  daJiin  zuHainmcnxufaKsen,  d  a  Ii  e  i  n  8 1 i  c  k  s  t  o  f  f  • 
frehalt  ImFlußeiRcn  znr  Versehleehte- 
rung  d '  Materials  heilril^'t,  liisu  <  ilrn 
hi»  zu  einem  solchen  Uraile,  ilaJi  oh  mit  Uefalir 
verbnnden  iftt  daKfteibe  anzuwenden,  da  bei  einem 
trewissen  Stickslortirehalfe  das  Kisen  unzuverlässi;: 
wird,  indem  es  unter  Beitiehaltung  der  Zug- 
festigiceit  seine  l>ehnun;rsfi[|ii;.'kn1t  VAllstflndlg 
verlieren  kann. 

Slickstofl'  verleiht  dem  Eisen  Hurle.  Pies 
Ist  besonders  l»ei  den  l.ancashir<'stiil>e!i  liervor- 

•  Hrinell  benprnch  auch  diesen  I'tinkt;  er  führlo 
die  Milierfolf;e  »uf  «lie  uiirirhti|;o  Härtung  dor  I)räbto 
snrttck;  j«ut  iat  auch  diei«  Schwierigk«it  TolUtAndig 
aberirnndea.  XNe  SMtthm, 


getreten,  wo  beim  Feilen  dor  nicht  nitrierten 
Stäbe  leidit  Spllne  erhalten  wurden:  mit  zu- 
nehmendem Stickstoffgehalt  aber  war  das  Feilen 
schwierit-'c.  und  bei  den  höchsten  Slickstofl'- 
gehalteu  wurde  die  glaKharle  Flache  des  Stabes 
kaum  anfreifTHTen.  Bei  Knirelproben  muß  den« 
wcL'cn  auch,  uu;  i  in  zuverlässiges  Resultat  zti 
erhalton,  der  Sticksloffgehalt  des  Materials  be- 
achtet werden.  Sicherlich  spielt  der  Stickstoff 
hicHtei  keine  unwesrntlidie  Holle.* 

Aus  Schwfili versuchen  mit  nitrierten  EiHen- 
staben  ging  hervor,  daß  man  bei  stickstofT- 
baliigem  Eisen,  um  Schweiflhitze  zu  bekommen, 
keiner  so  hohen  Erhitzung  bedarf,  wie  bei  reinen 
Lancashirestflhen,  also  trigt  Stlckitoff  in 
Eisen  und  Stahl  zur  Erniedrigung  des 
Schmelzpunktes  iici. 

Aus  dem  \'orheru^eh(>nden  haben  wir  gesehen, 
I  t|j  StickstotV  ebenso  wie  KohlenstoiT  das  EImH 
hart  ma<-lii.  Iii>  riiei  muli  mau  Jedoch  unter- 
scheiden, dal).  w:<hrend  die  (jualitüt  des  Eisens 
bei  Kuliwankcndeni  KohlenslofTgehalte  fast  unveiv 
ilndert,  bleil>t  in  bezuir  auf  dti-^ellifi  Eisensorte, 
der  Stiekstott  das  Eisen  versdilechtert,  besonders 
bei  den  nfeilrlipen  HtiekstofTiBrebalten. 

r.  lier  den  ,ili>iiluti  n  Kinfluli  des  Stickstnrtcs 
auf  die  mechanischen  Eigeiusch&fteu  von  Eisen 
und  Stahl  sieh  bestimmt  zu  ftuOem,  Ist  tndesnen 
immer  noch  schwer,  doch  scheint  dersdlic  'groB 
zu  sein  und  zwar  grüUcr  als  der  de»  i'hosphors. 
Mfiglicherweise  kann  man  das  Verhältnis  zwischen 
der  Einwirkung'  dieser  beiden  Stofte  auf  Eisen 
—  solange  die  Umstände  überhaupt  vergleichbare 
sind  —  «Is  i^ne  indirekte  Funktion  Ihrer  Holekalnr> 
gewichte  betrachten. 

Die  Einwirkung  des  Stickstoffes 

auf  die  elektrischen  Eigenschaften 

des  Eisens. 

Bei  den  Versuchen  hieriilier  verwendeten  wir 
drei  Eisendrahl«,  zwei  von  400  cm  und  einen 
von  !M*i  cm  I^ürji'  Fast  frei  von  Silizium. 
Mangan  usw.  enüiieli  der  l>raht  ü,t»8'*/o  Kohlen- 
stoff; der  nrsprBnfrliehe  StiokstofTgehalt  war 
0.027*/«.  Zwei  von  drn  Pribfen  wunlen  auf 
einem  Glasstabe  aufgerollt  und  nitriert;  die 
neuen  Stickstoffgehalte  waren  0.2R7  ^  und 
fl.i".  "f.  Die  niechanisdieii  Ki^'enschaften  des 
Drahtes  veränderten  sich  hi«'rbei  so,  daö,  wah- 
rend der  Draht  ursprünglich  15  bis  Ifi  Bie- 
gungen auNbielt,  er  im  ersteren  Falle  nicht  mehr 
als  3  l)is  4  vertrug,  im  letzteren  Falle  bei 
der  geringsten  Deanspruchung  sprang.  Der 
Diirchmesaer  d>-  i  i  s|irüngtichen  l)rahteR  war 
O.-t.'i  mm,  nacli  der  Nifriening  betrug  er  da- 
gegen im  ersten  Fall  0,4M  mm,  bei  dem  Gehalte 

*  DicBc  AnBchaimn^  liranncB  «vinio  in  <l«r  Be- 
Hprcchung  von  Axol  Wahlborg  stark  an((exweifelt, 
der  flborhaupt  der  raiUMn  j,SticltiBtoirfrsgo'>  keine  m 
grole  Bedealnnff  bebaiM.  /Ms  JbMMpn. 
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von  (•,t'»"/o  Sticlutoff  war  aticli  dif  Nitricninj: 
nicht  ^'Ifirlun/iiUL',  sonthTD  in  liem  Dralitr  zeigt« 
sich  i-iii  (i«-uiiich)T  Korn. 

IMd  WldeniUuidBbeRlininunpvn  wurden  bei 
eldiT  Ti'tnfMTatur  von  nntrr-fflhr  "Je"  ('.  nii-;- 
geflihrt  uml  \w\  tier  Messung  Uii-  Sicinriis-lirucki: 
und  ein  HpieirvlinilT«B«meter  uig«waadt 

MU  ilt'ti  loM.lrii  rrstpii  Drahten  ergmlien  swci 
Versuche  folgcritlrs  Hesuitat: 

Fir  den  anprflni^liehm  Draht  • 

1^  W  as  2,724r>  Ohm 
b)iras2.72»i4  . 

Far  den  Draht  mit  ii,2),7  ^  Stiekatoff 
«)  W  =  8,1652  Ohm 
b)  W  «  8,17«2  , 

piT  trt  rini;'  l"iilcrschit'<l  in  d^n  K't-iultai«  n 
der  MrKitungvn  rührt  wabrKcbeinUch  vun  einer 
Steigerung:  der  Temperatnr  wahrend  der  Meß- 
arbeiten bor.  Ni-liiiH'ti  wir  das  arithmetisrlic 
Mittel.  Ko  wird  der  Widerstand  des.  ursiirtinf;- 
lichen  Dra}it(>!i  W  s=  2,l^hft  Ohm  und  der  des 
auf  0.2fi7"/o  Slickslort  nitrierl.n  \V  =  3,lß9H 
Ohm.  I><  r  auf  (>,»■.",.  Stii  kslotV  nitri.-rle  Draht 
pih  ii.iii  W  =r-  ;j.O(H)0  (»lini  Widersland.  Den 
LeitunKswiiierstnndskoefllzientMi  Hoden  wir  hier- 
aus nach  der  Formel 

itd' 

4 

worin  1  und  d  für  den  iin«|iruuglichen  Draht  in 
Zentimetern  anagedrfickt  »erden,  somit 

c  =  M»5  J  =»,000010887, 

mr  den  auf  0,267  "/o  N  nitrierten  Draht 

e  =  8,1608  Y  .  =  0,000014840, 


and  für  den  auf  6,r> 


N  nitrierten  Draht 


«  =  8,0000  ^  •  ^^  =  0,000049700. 

Dr.  Benedieks  hat  flir  den  Leituiifrswiilt  r- 
atand  des  Eisens  folgende  Formel  aufgestellt 
« 7,6-f  f«,8  2SC  Mlkrobm  f.  d.  com. 
Tn  dlesiT  FiMiie  l  hnlcul"-!  (Irr  i-rstc  Ausdruck 
der  rechten  Seite  den  Leitungswiderstand  des  clie- 
misch  reinen  Einen«,  nnd     die  Snmme  der  gelösten 
firemden  Stoffe  I>ezngen  auf  Kohlenstoff  a  1. 
vr,     r,  L  *2,0  „  ,    12,0  M    1    '2  „ 
^    =  ^  +  2M  ^' +  6ä.ö      + 14 
Korrigiert  man  den  nitrierten  Eitwtndraht  mit 
Hilfe  di'  ser  l'orMi<  |,  km  In  tr.ljrt  der  Leitiinirs- 
widerKiand   10,221    Mikrohm   f.  d.  ccm.  Die 
Znnahrae  des  Leitungswidenitandeii  für  den  Draht 
mit  0.2r.T"  „  Stiekstotr  wird  aNo  1  )  :?40  10,221 
=  4,  HS*  Mikruiim  f.  d.  ccm.  \v.>i,'e^'en  Bcaedicks' 
Formel  gibt  12 

0,267  ^  6,188. 


26,8 
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Der  fret'iiti<lenr  W'iTt  ist  somit  um  38 "/o  zu 
gering,  in  gleiclier  Weise  berechnet  man  für 
den  Draht  mit  6,ß  °/o  N  den  Leitungswiderstaad 
auf  IrSl.fiO  Mikrohm  f  d.  ccm,  der  gefundene 
Wert  dagegen  ist  nur  4S*,7  Milcrohm  f.  d.  ccm. 


Dil'  Ahweiehun^'  im  '  rsten  P'allr  kann  so  erklärt 
wenlen,  dali  das  Material  auf  der  Flüche  mehr 
nitriert  ist,  als  in  der  Mitte.  Kennen  wir 
nämlich  den  Widerstand  der  oulVeren  Schiebt  W| 
imil  ilon  dos  Kerns  W:;.  so  erlialten  «rir  nach 
dem  (iesetze  für  Zweigleitungen 

woraus  folgt,  dali 

welcher  .\usdrnck  sein  Maxiniiini  liat  in  Wi  =r  Wj. 
Der  Widerstand  ist  also  am  gröUteu,  wenn  der 
Draht  homogen  Ist. 

Die  .Atlweicliunjr  im  Ii  Utcren  Falle  dagegen 
ist  so  groU,  daii  hier  andere  Verbaitnissn  vor- 
liegen, als  die,  fßr  welehn  die  Formel  gilt. 
Infolg'  ,|.  r  auDerordentlii  li>  1:  l'.i  i:i  lii;:keit  und 
des  grollkristallinen  Bruclies  des  .Materials  ist 
es  wahrsclieinlich,  daß  sieh  hier  ausgeschiedene 
Fi-rronitriditristalle  gebildet  haben,  da  lieni-dicks* 
Formel  voraiisset/t,  d.ili  die  Verunreinigungen 
in  fester  Lösung  vorhanden  sind.  Diese 
Heuierkung  gilt  gewiß  auch  für  s«-hr  weiches 
Material,  denn  wie  die  mikrographisi  he  l^nter- 
Buchung  zeigt,  geht  der  Stickstoff  bei  Ferriten 
nielit  In  LSsung,  sondern  vergrößert  die  Dielte  der 
Zi  llenwande  usw.:  i|i  shall>  ist  <lie  VerL'WilU'rung 
des  Widerstandes  bei  solch  reinem  Eisen  wahr- 
Rcbeinlich  nicht  allein  eine  dlroltte  Funktion 
des  StiekNindirelialtes.  In  seiner  .\rbeil  über  die 
Leitungsfähigkeit  von  Eisen  hat  Benediclts  gute 
üeboreinstlmmnngen  mit  seiner  Formel  fHr  die 
von  ihm  untersuchten  schwedischen  Kisensorten 
gefunden,  Ite^onders  bei  dem  Elektrostahl  von 
Cfysing«* ;  dagegen  zeigt  das  Metali  einer  andern 
schwr'disclien  Kisenhütle  einige  zu  niedrige 
Werte,  und  Professor  Le  ("hafeller  hat  für 
ausländische  Ei-sensurten  Werte  erhalten,  die 
nach  den  der  Lettungsfrihigkeit  entsprechenden 
Verunreinigungen  z\i  nieilriire  iiesultafe  angel»en. 

Dieses  Minus  in  der  Summe  der  Vuruureini- 
gangen  besteht  mit  grOßter  Wahrsehelnliehkeit 
in  Stickstoff,  der  im  nuslnnfiisoheii  Eisen  in  be- 
deutenden Mengen  vorgefunden  wird,  aber  nicht 
bei  dieser  Berechnung  berQeksichtigt  worden  ist. 

\acli  unseren  l'ntersuchungen  dürfte  es  an- 
gebracht sein,  besonders  darauf  hinzuweisen, 
daß  in  dem  fllr  elelctrisebe  Leitungen,  wie 
Telephone  und  Teb  i.'ra]>le  n ,  benutzten  Eisen 
mögUclist  wenig  Stickstoff  euUialten  sein  soll. 

D  i  e  E  i  n  w  i  r  k  II  n  g  d  0  >  S  t  i  c  k  s  t  0  f  f  e  s  a  n  f  (!  i  e 
magnetischen  Ei^renschatten  des  Eisens. 

UntorsHchungeu  hierüber  wurden  mittels  der 
tnagnetomelrischen  Metlimle*  aiisgefülii  t  .  ila 
diese  im  Verhältnis  zu  der  ballistischen  be- 

*  1:  w  i  n  L'  Mn^'netisdi«  Indalrtloa  in  Eisen  und 
Torwandteo  MetaUen. 
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AbbUdnng      TeranebMiiordiiiiaf  für  die 
BMgnetiulim  Hsmngwik 


A  -  Kollr  mit  I'robr.  II  -  KomproMlIonaron«.  C 
»•tel  iiB4  Spksrilcwwf.  b  m  Bevtackwr.  S 


dcutfiid  einfacher  ist.  I'ii'  Aiifstcllunf,'  dt-r 
Apparate  gebt  aus  Abbildung  ü  hervor.  Als 
Ha^etometer  wtirdA  eine  kleine  Ma^etnadel 
mit  Si>it';j(lal>U'sun^'  anginvandt.  I'nsscnde 
Magnetisicrim^Mspulfn  (A  und  Hi  lii-fandcn  -.ich 
in  der  ersum  Haujitlap'  ((»aussi  und  so  au- 
geordnet, dalJ  sie  dio  jr<^^;.'t'iisflti;r<'  Wirliun-:  auf 
die  Xadi  l  komiii  iisii-rti  ti.  Kin  oii-iitrischor  Strom, 
dcxseu  lutcusitüt  iik  s-i  ii  wordi  ii  und  der  nach 
Belieben  geregelt  \vrrd<  n  kunnt^-.  durchfloß  die 
M!iirno(ixifniriL's''|MiIiii.  Mittels  eim-s  Sfrom- 
Wfiidcrs  konnii:  die  Richtung  dfs  Stromes  ver- 
ändert und  80  die  Riebtong  im  magnetieehen 
Felde  umfrewochsclt  werden.  .\ls  I'ndh-n  wurden 
zuerst  2  .Stahlstal»e  mit  1,15  **;o  KobleostofT 
von  100  mm  Lftnge  und  7  mm  Durchmesser 
angewandt.  Der  Sti<kstoir;reliaIt  dieser  lieiden 
Stabe  war  0.0)5  uud  0,li>0  *'/o.  Der  geringere 
Htickstoffgehalt  rllirte  von  der  FabHIcation  des 
St  ilil.  s  her,  der  amiere  war  durch  Nitrierun;: 
erhalten,  die  jedoch  nicht  gieichmäUig  genug 
war,  und  auf  die  Resultate  acbadlichen  Einfluß 
hatte,  bes<»nders  wenn  stärkere  Striime  an- 
gewandt wurden.  Was  jedoch  mit  dicHf^m 
Experimente  deutlich  ^o  zei^'t  worden  Itonnte, 
war.  dali  mit  der  Verinehnin^'  des  .StiekstutV- 
pdialies  die  Koerzitivkraft  des  harten  Stahles 
vermindert  wurde. 


T^m  ein  Material  mit  ^d<duaäßi;.'<  r  ver- 
teiltem Sti<'kstoft'  zu  erhalten,  wurden  uicht 
massive  Stiihe  an^'ewandt,  sondern  wir  schnitten 
die  tiir  die  elektrisehe  Un*.er8uchung  verwendeten 
zwei  r>r;ihfe  mit  C  —  0,08  '/o  in  Lflii;ren  von 
200  nini  uud  banden  20  solcher  Längen  zu  einem 
Bündel  zusammen.  Zu  Anfang  der  Untersuchung 
wurden  die  Drahthünilel  durch  Slromwechsel 
liald  in  d<'r  einen,  bald  in  der  andern  Kichtung- 
magnetisch  gemacht.  Danach  lieBen  wir  die 
majrnetisiereniie  Sfrnnikraft  von  0  l»is  zu  einem 
Maximum  steigen  und  daun  in  kleinen  Intervalien 
wieder  auf  0  abnehmen.  Zu  gleicher  Zeil  wurde 
der  .\uss<-hlair  des  Matrnetometers  heohachtit, 
welcher  auf  der  Tangente  für  den  Winkel 
korrigiert  wurde.  Auf  diese  Weise  erhielten 
wir  Zaiilenwerte.  die  mit  den  ent  uielseli.n 
magnetiiichen  >lomenten  proportional  waren. 
Die  mafrnetisehe  Feldstärke  wird  Werbei  von 
der  Atn|ierezalil  des  elektrischen  Stromes  rejirä- 
sentierl.  Im  Iteijretiit'ten  l)ia}rramm  Abbild.  10 
sind  die  Resultate  dieser  Messungen  dargestellt. 
Die  ausgezogene  Linie  gilt  fUr  das  nicht  nitrierte 
Bündel,  die  striihiiunktierf e  für  das  nitrierte 
Bündel  (N  —  0,2ti7  Die  Abszissen  sind  pro- 

portional mit  der  magnetisierenden  Kraft,  die 
Ordinatf  II  mit  <Iem  erzeugten  Magni>tlsmiis  in  den 
Eiseudralitbiindeln.  Au  dem  .\ussehen  der  ver- 
schiedenen Kurven  sehen  wir  sofort,  daß  der 
Stiek^tiitV  l'ei  ni;'lliitreii  Nitri>  riiriL''  n  auf  da-;  we  iche 
Eisen  einen  ähnlichen  EiuiluU  ausübt  wie  der 
Kohlenstoif  auf  weiches  Metall,  indem  die  mag- 
netische  Sättigung  abnimmt,  der  pemanente 
Magnetismus  dagegen  grülier  wird. 

Diese  Resultate  gel>en  eine  vollstilndige  Er- 
kblrung  fQr  die  Tatsache  ab,  die  bei  der 
i'eiiibleehfalirikation  vi>r„'efiiiiilen  wird,  daß  iiHm- 
lich  die  Hysteresis  für  scheinbar  dieselbe  lUecb- 
sorte  sehr  verschiedene  Werte  aufweisen  kann. 
Die  chemische  Analyse  der  Bleche  kann  hierbd 
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Abbildung  iO.    Dio  mncnotinrhen 
EigenHch«fton  •UokttufThaltigen  EiMua. 
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frans  frloü-ii  ^>  in.  Bim-  soK-Im-  Aiialys«*  KOfrunMiiton 

antimagihititH-.hea  EiitKJis  ist  tol^roDd« 

C    =  0,ot!5 
Si  • 
Mn  —  o.(t;<o 

P  =0,024 

Wie  man  sieht,  \»i  hier  kein«  Kitcksidu  auf 
HtlekHtoff  ;r*'n<>niineii  worden. 

Au8  «It  iti  nia^rmmriK'  frtht  hervor,  daß  «h  r 
StirkKtoffj,'t!halt  im  bl«ch  für  drn  Induktor  \m 
D.vnainomMchiiM»!!  so  klein  wie  mSi;lieh  sein 

niiili  iintl  >  "H  vit'I  {rrolirrcr  Bt'<li'iitiintr  \<\  als 
in  den  Maf^iiit  kernen,  wo  dor  SLicksiollgi.hali, 


Bo  wie  er  Im  Fomif^ltetahl  gewSlinlieli  ror- 

knniiiif,  ki'ino  frrolic  UoIIi.  spi.  Icn  kann,  insofern 
die  Magnetisierung  diese»  Stahlti  st«  tH  in  der- 
Keilien  Richtun«:  erfoljert.  Derartiir«*  praktisdhe 
AnwiMiiliiiiirtn  ziiirfii  sMinit,  wie  wichlijr  solche 
l'uurstuhiingin  iür  die  Eli^ktroUchaik  sind. 
Zuletzt  (tei  noch  erwähnt,  daB  der  Draht  mit 
".I  Siickstoft"  hri  Siitti'.'iinf,'  sufieret  geringe 
ina^MietiHche  InteoHitAt  und  kaum  pcrmanonten 
Ma^rnetfemoR  xelfrte,  wodurch  das  Itesultat  der 
flekt rischon  Uutcrsiirhunp  bt'stätijrt  wird,  daß 
der  Draht  hauptsUi  hlich  aus  Kon-nnitridkHstailen 
bestanden  haben  muü.  ^^^^^  j^^^ 


Einige  neuere  amer 

II.  I>ie  n«Mi.>>;t i  n  Anlagen  der  Btjtlilehiun 
Steel  Cuiii{>any  eioschlleßlieh  der  Grey- 
Walzwerke.* 
Von  Albreeht  Bpannafol  in  Dlfferdingen. 

I  \h-  Iii  tlili  Ih  III  Steel  ( 'ompany  ist  im  Het:riff. 

'  ihre  Werke  in  S.nitli-15.  tlilehem  mit  ein<-iii 
Kontenaufwand  von  :»o  Millionen  Mark  zu  ver- 
grSßem  durch  den  Bau  einer  neuen  Martin^ 
anla-r»-  und  ilreier  neuer  Wal/.ensf raßen.  von 
denen  zwei  für  ilie  HerstollunK  von  llaucisen 
ini  l  eine  fiir  die  Sehtenenfalnikatiott  bneUromt 
sind.  Diese  Anlajre,  die  il.  n  Xuiien  .Sancon- 
riant"  erhalt,  soll  breitlianschig«  .S|M  zialtrager, 
aebwere  Trlger  fBr  Unterzflge,  Hitulentrflger 
von  ( — |- t^ti.  rsflinitt.  Mnrtin-  un<!  Xiekelstalil- 
schii-nen.  Marlinknii|n»el,  N ornialtratf er.  I  I- EiHen 
nnd  Winkelelsen  herstellen.  Gleichzeitig  mit 
diesiMi  f?aiit<  n  findet  eine  Ver^rollenintr  der  he- 
stehenden  Hocliofenanloge  sowie  der  Rohstoff- 
lager  und  der  Transportvorrlehtungen  statt. 

In  den  alten  Werken  hat  man  neuerding« 
eine  Tiogelguüstahlfabrik  von  zwei  liefen  mit 
je  80  Tiegeln  in  Betrieb  geuomnien,  welche 
sfieziell  SchnellaufwerkzengHtahl  und  andere 
hoclilegierte  .Spezialsiahle  erzeutrt.  Ferner  wurde 
eine  neue  Hamtnerschtniede  mit  einer  Keihe  grober 
und  kleiner  ll.iiiinier.  (iesenkschmiedepressen  USW. 
anjrelejrt ,  welehe  in  \'erl»iiidiinp  mir  der  alten 
Anlatre  fiir  si-lnverc  .Schmiedesiuckit  der  GckcII- 
schnft  die  M.i-li)  hkeit  gibt,  alle  Schroiedeariieiten 
vom  klriii^teii  ]>]■:  /iitn  schwersten  Stlii^k  von 
üIkt  .'iO  t  ausziitiiiin>n.  Für  den  Jiau  von 
schweren  hydraulischen  Pressen,  Scheren,  Pnmpen 
und  anderen  schweren  S|.ezialniaschinen  wurde 
fbonfalis  eine  neue  Abteilung  errichtet. 

Die  neue  Hartinanlage  nachte  <dne  Ver^ 
jrröilerunv'  des  bestrhrnden  Hochofonwerks  er- 
forderlich. Es  wird  infolgedessen  ein  neuer 
Ofen  von  80,5  m  Höhe,  6,70  m  Kohlcnsack- 

•  N»cb  ,The  Iron  Age'  Nr.  18,  l.  NoTenb«r  1»06. 
XXIILsi 


liantsche  Walzwerke. 

durcluuesser  mit  fiOü  t  Leitung,  elektrisch-auto- 
matischer Begiehtung  and  fllnf  McCiure -Wind- 
erhitzern von  6,70  m  l»nrr|imesser  und  :?0,r>  in 
Höhe  gelwut.  Sobald  dieser  Ofen  fertig  ist, 
werden  drei  andere  Oeflen  nach  dem  Vorbild  des 
neuen  um;:.  ltaiir.  Iiailurch  liotlt  man,  die  Pro- 
duktion der  Anlage  um  mehr  als  das  Doppelte 
steigern  zu  kAnnen.  FBr  das  Roheisen,  welches 
nicht  direkt  verarbeitet  wird,  soll  dne  neuartige, 
in  einem  Kreise  von  38  m  Durchmesser  antreletrte 
Gießmaschine  mit  180  Formen  aufv'cstellf  werden. 

Die  Anzahl  der  Dampf kessel  der  Hochofen- 
anlage wird  noch  durch  zehn  Aultmann-Taylor- 
Kessol  mit  Gasfeuerung  von  je  (Uio  P.S.  Leistung 
vernrollert.    Ferner  werden  drei  neue  GeblSse- 
maschinen    mit    liegendem    Dampfzylinder  und 
stehendem  \Vin«lzjlinder  aufgestellt,  welche  zu- 
sammen mit  den  sieben  vorhandenen  Geblasen 
an   eine   neue    Weif^  -  Koudi  rss  itjonsanlage  an- 
geschlossen werden.  Au  die  Kundensationsanlage 
werden  auch  die  Antriebemaschinen  von  zwei  neuen 
10t)0  KW. -Motoren  antresililnssen ,  die  den  fiir 
die    Uuchofeuneuanlagen    erforderlichen  iStrom 
liefern  sollen.    FOr  das  Robstofflager  Ist  eine 
^ranz   neue   Kntladeeinrichtung   im  Dan.  Eine 
zweigleisige   Hochbahn,  welche  über  die  vor- 
handenen l^agergleise  wegfTihrt,  verbindet  den 
Erzplatz  mit  den  Hochöfen.    Das  Material  wird 
auf  dieser  Balm  in  elektrisch  an^retriel»enen  »iO  l- 
Wat'en  den  Fallrfimpfcn  der  Hochöfen  zugeführt. 
Die  gesamten  Lajrer  sollen  Raum  für  .'i.'tOOOO  t 
Erz,  i.'ionoot  Koks  nnd  Kohle  nnd  60000  t 

Kalkstein  bieten. 

Das  neue  Stahl-  und  Walzwerk,  welches 
ungefähr  l,."»  km  östlich  von  den  Hochöfen  liegt, 
erhalt  das  flüssige  Roheisen  in  3.^  t-Pfauuenwagen 
zucefiihrt.  Das  Stahlwerk,  welche«  Im  Januar 
ÜtoT  d.  tn  iSetrieb  iil(ergelti>n  werden  soll.  erhilU 
lü  basische  Martinöfen  von  je  öü  t  Leistung  mit 
einer  Herdfllehe  von  4,67  X  10,67  m.  DerRoheisen- 
misrher  von  2f>f)  t  wird  diin  li  zwei  elektrische 
6ü  t-Krane  bedient.  Außerdem  werden  die  Oefea 
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«Iiinli  zwti  MiM-rati -('harpiermaMliint'n  milf  Irk- 
tmcher  EiuricUluni;  chargiert,  iu  der  itieüballo 
lAiifen  drei  Pfuinenkrane  von  je  100  t  Tra^> 
kraft  für  ilic  Ui<  il|ir;niii<  n.  welche  <>()  t  fassen. 
Die  (teiieratoranlag*-  lit-stt-lit  au»  45  Laughlin- 
Gaserznnporn  von  4.27  m  Höhe,  3.12  m  Durch- 
meflBcr  und  H4;{  mm  starkem  Maii<rwftk.  !>!•• 
Koh1.>  t)i"Hn<lt't  sirh  in  Kiillrüni|>frn  iilttr  den 
(it  in  laloreu  und  wird  di  nst  Hnn  sellisltrtn>.'  zu- 
ptfiihrt.  Dif  Hntfernun;:  der  Asche  p-scbieht 
plionfalK  auf  nircii.uiisi  ltoni  \V(';r<'.  Das  S<-liro<t- 
\&tif.r  wird  in  Koinor  ;;anzen  Ausdehnung  von 
2A,A  X  tS7,4  m  voa  drei  10  t-Kranen  be44trichen 
lind  kann  im  FxMlarfsfall«'  auf  <iini  drcifaclicn 
Hauiii  vi-rgröllHrt  werde«.  Vom  Strijtiier,  der 
elektriflch  snsfrerfiRtnt  ist  und  100  t  irligt,  werden 
dif  Blörk  ilurcli  zwei  10-Krane  iu  dif  Ti*  föfon 
eingesetzt.  I»ie  (»efen  —  es  sind  ilereu  sechs 
Gruppen  zu  jo  vier  T<Schem  Torluuiden  —  werden 
mit  (ias  (.'t'lH'izt,  da^.  \i>ii  •_'()  (icru-raldrcn  \>in 
der  oben  erwähnteu  Art  und  üröUe  erzeugt  wird. 
Von  bler  (relantren  die  BlOoke  dann  auf  kleinen 
clcktrisith  Im  trichenen  Wagen  auf  die  KollgOnge 
der  beiden  BlockRtraßen. 

Die  4ß"-  (1168  mm-)  Blockstraße,  welche  nur 
fiii  I  .  <;  r<  v  -Straße  vorblockt,  wird  angetrieben 
duicii  l  inc  Zwillini: s- Tandem -('<»in|(ound- Kt^vtT- 
sierina.scliine  von  1872  nini  Hub  und  loifi 
lii'zw*.  1676  mm  Zyllnderdurchroesser.  l'olitT  d«'n 
liollfilnir^'n  laufen  i-in  1<>  f-  und  <lii  '_'")  t-Kran. 
Naiiidem  die  blockenden  durch  eine  hydraulische 
Schere  abge$icbnlttcn  ftlnd.  Inuft  der  Block  zuerst 
zu  (h-r  )S"-  (  I'J  1  !t  mm- 1  ( >'r.v-\'orstralk' unil  rlann 
in  deriielljen  liitzc  zu  der  (Jrey-Fertigstraüe. 
Beide  Straßen  sind  rnivematetraßen  von  (Erloidier 
Ürriart  und  haben  )r<lo  ihre  eiLrrnr-  .\Iltril•ll^- 
luaschiue  von  deusellien  Abuiessungen  wiu  dii 
Blockniraßenmaiichlne.  Die  Rollüflnue  der  Grey- 
Stralk'  Wilden  eiienfalls  von  zwei  in  t- Lauf- 
kranen bestriclieu.  Die  Warmlager  der  btralie 
sind  reichlich  bemessen.  Man  hofft  mit  diesem 
Walzw.  rk  jiro  Ta^'  IHOIl  t  Trfl^'er  herstellen 
zu  können.  Hinter  di  r  K'ichtinaachine  erstreckt 
siok  ein  Tninsiiortr)ill;ran^'  über  das  ganze 
Trflgerlager.  Diese  ganze  \\  al/w.  rkaanla^e 
wird  mit  Ausnahme  der  Antric)>snias(;liinen  von 
der  I5cthlehem  Sti-el  Company  sellwt  >;el)aut. 
Außer  den  N'ernial|iriiülen  vuii  s"  lioonimi  Ms 
24"  (»iOO  mmi  llidif  smII.  u  auf  dem  (rrey- Walz- 
werk Itreitflanselii^'i'  S|M-ziallril;:er  von  H"  (200mui) 
bis  30"  (7I>0  mmi  Iddie  und  m"  (200  mm)  bis 
I.t"  (3H()  mmi  Flanselieiilinili'.  und  S.liileniirntilf 
mit  H'^iif^t^^^linit^t  von  m"  /n  8"  (200^,  2uOmni) 
Iiis  lA"  X 15"  (380  X  8H0  mmi  gewalst  werden. 
r>ii'  letzteren  Prntile.  auf  welclii-  weiter  unten 
noch  üiiln'T  eingegangen  werden  wird,  sollen  das 
Hanptfabrikat  der  Orey-StraOe  bilden.  Für  die 
Seliieiien^f  lal'u  und  «las  Wal/ werk  für  Ki>n- 
struktion.siiiateriai  ist  eine  iHrsoudere  Blockstraße 
vorgesehen,  deren  Antriebsnaadtine  dieselben 
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IMmeiisionen  hat,  wiediejcni^redor  4f>"- (  I  in8min-i 
Blockstraße.     Der  Kollgang   vor    der  Walze 
wird  wie  bei  der  Orey-BloekstraBe  dnroh  einen 
10  t-Kran.  derjenige  hinter  der    W.iIzp  durch 
einen  25  t-Kran  bestridien.    Zwei  hydraulische 
Scheren  sdnidden  die  mseke  anf  LtAnge.  Der 
Transiiort  der  lUöeke  Ton  den  Solicrcn  zu  den 
kontinuierlichen  Ocfen,  von  denen   je   zwei  an 
jtnler  Straße  stehen,  geschieht  durch  einen  10  t- 
Laofkran.  Die  2H"-  (711  mm-)  Straße  fiir  Kon- 
stniktimismaterial   ist  als  Triostrall«-    mif  drei 
lierüsten  angelegt,  kann  aber  auch    hIh  IUio- 
straße  arbeiten.    Auf  dieser  Straße  sollen  dh* 
Normaltrltsrer  und  |_|- Kisenjirofile    bis    zu  l'>" 
(3KU  mm)  Höhe  und  Wiukeieiseu  von  3"  (76  mmi 
bis  8"  (200  mm)  gewalzt  werden.  Die  Ijefstungs^ 
f.'lhigkeit  der  Straße  soll   UW  t   Protiloisen  In 
24  Stunden  betragen.    Sämtliche  Gerüste  sind 
mit  Rollgingren  versehen.    Die  Straße  wird 
diircli    eine   Zwillin>:s-Taiidem-(  Vini]iouml-Kever- 
siermaxchine   angetrieben,    welche  automatisch 
gesteuert  wird,  es  sei  denn,  daß  die  Ifasehine 
als  He\  ersionnaschinc^  arbeilet,   l'eber  den  K'oll- 
gängen  an  der  Fertigseite  der  Straiie  lauft 
wieder  ein  10  t-Kran.  ' 

I  )ie  2s"-(71  lmni-)8chiencnstraße  sollSchJenan 
in  drei  I.änijen  walzen,  jedoch  wird   man  auf 
derselben  auch  Konstruklionsnialerial  lierstelleB, 
wenn  dies  erforderlieh  ist.    Die  erste  Vorstraße 
ist   diircli  eine  Zwilliuirs-Tandeni-Compoiind-Be- 
versiermaschine,  die  zweite  \'orslraüe  und  die 
FertigstraOe  durch  eine  Corliß-Ha.schino  an-  | 
^retrieben.    nie   Kollir.'lnre  auf  der  Fertit;scite 
der  Straße  werden  durch  einen  10  t-Kran  he- 
fltrtehen.    Die  Produktion  dieser  Straße  soll 
KHiot  Srliimen  in  'J4  Stunden  betrat'on. 

Die   zwei  Blockstraßen  liegen  jiarallol  zu- 
einander in  einer  Qiierballe  und  werden  von  einen 
.'){)  t-Kian  bestrichen,  welcher  In  idi  Ulm  k-traßen  ■ 
sowie  die  zugehörigen  Maschinen  liedieut.  Der 
Raum  zwischen  den  Straßen  unter  diesem  Krsa  ^ 
dient  als  Walzendrelierei.     In   d>rsellien  Weise  • 
liegt  die  tirey-Voratraüe,  die  2«"-TrÄger8trsli« 
und  die  28"-Schienenstraße  nebeneinander  in  einer 
andern  Querhalle,  in  welcher  ebenfalls  ein  '»0  t- 
Kran  iiiier  die  drei  Walzenstraüeu  und  ihre  An* 
trielisniascliinen   liluft.     Die  Grey  -  Fertipstrsß* 
hat  in  ihrer  Qucrhalle  einen  eigenen  40  t-Krftn 
für  StraUe  und  Maschine.     In  der  Schinnen-Aii- 
justage  lauft  ebenfalls  ein  10  t-Kran.    Für  «he 
Bearbeitung  der  breitflaasebigen  Trager  uo' 
Stützen  ist   eine  Kisenkonstriiktions-WerksUtle 
Vorgesehen  mit  allen  erforderlichen  Werkzeug- 
maschinen und  vier  85  t-Kraaen.  Ein  sehr  «m* 
cedehnter  riatz  ist  für  das  Tnlger-  und  Schionen- 
lager  in  Aussicht  genommen,  da  man  nicht  nur 
ein  großcsVorratolager  anlegen,  sondern  hierdnnb 
aucli  da<  Vi  rladeii  miigliclist  einfach  gestalten  wi'l- 
Dieser  Platz  von  217  X  244  m  soll  gogenwärtii: 
dnroh  18  Krane  m  10  t  Tn^^araft  «»1 95,11  * 


Einige  neuere  am«rikoni«eht  It'olswtrke. 


biyiiized  by  Google 


I.  DttMiaber  IM6. 


Spannweite  bestrltdieii  werden.    Sobald  es  er- 

fonli'i  lii  Ii  ist,  sollitn  noch  wdtere  Knui6  and 
Kraubaluitio  augelegi  wenien. 

Die  Ktam  Anlage  wird  anter  der  Lt^tmg 

von  Hfiiry  Grey  &  Son  in  New  York  (fU^  ge- 
baut. \i\v  Ariwitün  siud  Kchon  ziemlich  weit 
vorjreschritton.  Di«  Kiindamentp  für  OfiliHuth^ 
und  Mascliinen  siud  iK-nits  fn-ti«;,  di<-  Martin- 
öfpfi  sind  im  Bau  lics^ritVi  n  und  die  h^isenlconstrnk- 
tion  für  die  verscliiwii-ni  n  (icbflude  wird  bereit ä 
inoiiliert. 

l>er  inftT>'ssant('sf (■  Tiii  (irr  neuen  AnlftL'«' 
wird  die  l  nlversai-Traj^'L^rstralie,  tty.stei» 
Grey,  sdn.  An  Stelle  der  horlxontalen  Ka- 
lilit-rwalzen  iles  ^'^'wö^lnliclll'n  Tra^^erwal/wi-rk« 
verwendet  Uruy  gelreuute  liorizoutale  und  verti- 
kale Walsen.*  Sie  bilden  den  Steg  nnd  dl« 
Flannclicn  «Ii  s  Trli^aTprofils,  indem  sie  irli  idi- 
zeltlg  unter  rechtem  Winkel  zu  einaadur  auf 
den  Block  arbeiten.  Hierdaroh  Ist  ea  möglich, 
I'ntrtlc  mit  l>rt  iter.  n  Flnnselien  zu  ciliult.  ii  als 
auf  den  gewölmliclien  Walzwerlteu,  auf  welchen 
der  Steg  der  einzige  Teil  in  Prollles  Ist,  wel- 
eluT  durch  wlrkliiln-s  Walzen  ^oldldet  wird. 
wAlirend  die  Flanscbon  tattiOchlich  durch  ein 
Wargen  nnd  Ziekoi  des  Hetalles  durch  die 
Flanschenlialilter  »r^l^t  werden,  wodurch  gleich- 
zeitig^ auch  die  AlimosMungen  der  Flanschen  natur- 
gemäU  Ijetrrenzt  sind. 

Eine  <ir>'y-.Sl.rahi' arlieitet  mit  Erfolg:  seit  1  !M>'2 
auf  den  I)ifferdink''  r  Wericeii  di-r  Di-utsch- 
Lu.\embur  gl  sehen  Bergwerks-  und  Ii  ü  tt  en- 
Aktiengesellschaft  und  erzeugt  Trager  von 
10"  r'_>54  mm)  bis  'M)"  (Tr,ü  nun)  UrAu-  mit  Flansch- 
breiten  vun  lU"  ^254  uiDi;  bis  12"  (dOO  mm). 
Derartige  Proile  btetoi  nnterbnitininitui  Veriiilt- 
niflsen  sowohl  hinsichtlieh  üirer  Form,  als  aueli 
Ihrer  Tragfähigkeit  groUe  Vurtuile  fiir  den  Kou- 
struirtenr  im  Vergleich  zu  den  Normaltngem; 
denn  <Itr  bii  itflansoliij^'e  Trager  kann  an  Steile 
von  genieteten  Trägern  l>ei  vielen  KoUMtruk- 
tlonen  ndt  einer  Ersparnis  an  Gewicht  oder  an 
(tewicht  und  Arbeit  verwendet  werden.  In 
Differdingen  werden  die  TrOger  vom  Bokblock 
ans  auf  einer  etncigen  Grey-Strafie  ferttggewalst. 
In  bctiilchem  werden  zwei  örey-StraUen  auf- 
gestellt, jede  mit  einer  eigenen  AntriebamaHchine : 
eine  Htraße  fär  das  Vorwalzen  und  die  andere 
für  daä  Fertigwalzen.  Durcti  diene  Anordnung 
wird  die  Straße  noch  bedeutend  leistungsikhiger 
werden. 

Die  Betliiehem-H)iczialpro(ilK  sind  den  Anfor- 
d«rnn'.''en  <les  aim  rikanisclien  Kisenkonsf niktenrs 
angeiiaUt.  Eä  sollen  drei  besondere  Typen  von 
Tragern  gewalzt  werden,  nunlleb  SpesUdtnger- 
protile.  Tr:iL"  r  für  Unterziige  nnd  ^^fiulrnprofile 
von  |— |- t^ueräcbuitt.  Jeder,  der  sich  mit  Trftger- 
konstraktionea  befaßt  hat,  weift,  daß  der  Steg 

*  VergL  .Stalü  und  Hiwu'  IH^ü  JNr.  Ü  S.  1US4. 
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der  NomaltrBger  dicker  als  nOtIg  ist.  Dieses 

liegt  darin  In  Lrriindrt .  ilaü  man  auf  einem  ge- 
wöhnlichen Walzwerk  den  £>teg  praktisch  niebt 
dOnner  walzen  kann.  Mit  dem  Orey- Walzwerk 
dagegen  kann  man  den  Steg  auf  die  ^^•'wünsuhte 
Dicke  lierabwalzen.  W(diei  man  dem  l^rotil  die 
Tragfähigkeit  bei  gleielizeitiger  Verminderung 
des  iJewiehles  erhalt,  indem  man  das  im  Steg 
ersparte  Kism  in  den  Flansch  liringt.  Die 
Hethiehem-Spe/ialträger  werden  dieselbe  Trag- 
fkbigkeit  haben  wie  die  Normaltrttger  von  der> 


Abbildung  1. 


selben  Hölii'  bei  einer  (Sewielit-^erspamls  VOtt 
lU  <'/a,  welche  in  der  bessereu  Verteilung  des 
Materials  zwiscbRn  Steg  nnd  Flansch  liegrQndet 
liegt.  .MiliildmiL'  I  ziii,'t  einen  Itethlehem- 
äpezialträger  von  ü"  (610  tum)  Höbe  mit  einem 
PuQgewIcht  von  72  Iba  (107  kg  f.  d.  1.  m). 
Dieses  Profil  hat  genau  dieselbe  Tragfähigkeit 
wie  der  normale  24"-  (610  mm-)  Träger  mit 
80  Ibs  Fußgewicht  (llü  kg  f.  d.  I.  m).  Die 
(Tcwichtserspamis  betragt  somit  h  Ibs  f.  d.  Fuft 
(12  kg  f.  d.  1.  m>  oder  10*>/».    In  den  ver> 
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haltniamflliig  seltenen  Fallen,  wo  ein  dickerer 
äteg  verlangt  wird,  kann  man  den  (Querschnitt 
In  der  flbUchen  Welse  vergrOfiem. 

Da-s  Hethlrlieni  -  l'nli'rzu>;protil ,  welches  bis 
zu  24"  |()lo  mm)  hoch  gewalzt  werden  soll,  li.at 
eine  Tragfilhitrkelt .  die  derjenigen  von  zwei 
Nornialprutilen  von  dersellien  HOhe  enisprielit. 
Während  das  (tewicht  des  Trfigers  etwa  12'  j",.o 
geringer  ist  als  dasjenige  der  zwi  i  Nnnnaltnlger. 
.Abbildung  2  zeig-t  einen  Trftger  von  15"  (H.sl  mm) 
Höhe  mit  einem  Gewicht  von  7-3  Ibs  1".  d.  Fuli 
(l()ö,ü  kg  f.d.  1,  m).  Seine  Tragfähigkeit  ent- 
apriciit denjenigen  von  swel  16''-(8St  nini-)Nonnal- 
trngern  mit  je  42  ll»s  Fnßgewicht  i*;2.r)  ktr 
f.  d.  1.  ni;.  Dieser  Träger  wiegt  demnach  1 1  ibs 
f.  d.  Fu6  (16.4  kg  f.  d.  1.  m)  weniger  als  die 
beiden  Normaltrilger.  Man  erreielit  snmit  eine 
Uewichtseräparniä  vun  lü'y«,  wuliei  das  tiewicht 
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im  Verblodungsteile  d«-r  Normaltr.'l^er  /u  eitif  in 
UnterzuK,  das  t  twa  .■  Ibs  f.  il.  Fuß  ("i/i  kf? 
f.  d.  1.  DI)  beträgt,  uicht  berücksicliti^'t  ist.  Die 
OesamtenpanüsznfcuMteB  üt>s  Hitlilihcm-Trafen 
Ist  mithin  lti"/o,  woln-i  norli  dir  Hr,irln'ittinirs- 
und  TransiiortkuHtcu  füi*  die  Norinaitriljfcr  auüi  i- 
acht  gelasmnsbid.  Diese  breitflansebifren  Spezial- 
|in»filf  können  als  Stiitziii  für  Walzwerk-  und 
andere  Hallen  mU  Vorteil  verwendet  werden. 
Ah  Sftttlenprofll  wird  jedoob  eine  Spezialaerie 
Villi  l'rolili'Ti  mit  f— |- (^iM'rschiiitt  fjfWJilzf  \v.Tii<  n, 
weiche  speziell  dem  Bedarf  au  äauleu  für  Ge- 
blludekonfltniktlonen  angepaßt  Ist.  Von  diesen 
Profilf'n  sind  sidicn  IMmi-nsinnt  ii  vurfreselifn.  von 
8"  X  t^"  <,2U0  X 'iOO  mm)  mit  1"  itteigeud  bis 
14"X  14"  (S55  X  355  mm). 

I  l  ildunu'  ü  zt'itrt  d«n  Quersclmitl  ilt-r  nor- 
lualeu  r2"-i^0ön]m-)  |-H-8&u)e.  Durcli  Entfernen 
der  Walzen  voneinander  iHßt  sich  nun  der  (juer- 
Bchnitt  in  der  in  Alibilduntf  4  antrrfrcli'^ncn  Weise 
vergrSßerttf  welL-lie  Arbeit  das  Walzwerk  aulo« 
niatiscü  ausführt  Auf  difso  \\  »'ise 
kann  man  den  Querschnitt  der 
12"-  (  3(>r>  mm-)  |— |  -  Sfliili'  z.  W. 
von  l  l,7(i  (^uadratz<>ll(7r),8T  qcin) 
bis  T9,00  Quadratzoll  (509,70 
qcm)  sieit'crn.  Hierdurch  isjt  man 
In  der  Lage,  für  ein  gewöhn- 
liches 12-  oder  ISstfieirißes  Ge- 
Itilude  l'rotile  von  annahermi  irli  i- 
cher  Form  zu  verwenden,  indem  man  die  t^uer- 
sehnltte  der  Belastung  anpaßt.  Das  Walzwerk 
hat  hierbei  den  Vorteil,  die  Silulen  für  das 
ganze  Gebäude  ohne  Walzenwccliael  herstellen 
zn  kSnnen,  wodnreh  eine  Kürze  der  Liefer- 
frist erreicht  wird,  hinter  lier  die  heulige 
Arbeitsweise  bedeutend  zurücksteht.  Bei  der 
Fabrikation  dieser  Trfl(;er  werden  nur  schwere 
Blöcke  verwendet,  so  ilall  die  Verarbeitung  des 
Materials  s|teziell  bei  den  sehweren  Profilen  eine 
genü^'ende  Zahifjkeit  des  Metalls  ;rarantiert.  Die 
elnzitri'  I{<  arbeitun>; ,  weiche  diese  Silulen  fär 
den  Kist^nkonstrukteur  erfordern,  istdas  Anbriujren 
der  Auscidüsse.  Die  ganze  Werkstattarlieit  an 
einem  ^'ewalzten  |— l'l'i'ftSOi'  ^^^^  Stockwerke, 
welehi'  Aiitnlduntr  '»  im  Detail  zciirt.  besieht  im 
Bühren  von  iil  Lüubern  und  Setzen  von  VA  Nieten. 
Else  entspreehende  aas  IJ- Elsen  und  Plaohdsen 
zusammcntfenietete  Sflule  würde  auÜer  dem  Traiis- 
poK  von  vier  ProtUeiaeu  das  Lochen  von  ä2U 
LSebern  und  Setzen  von  240  Nieten  erfordern. 
Sind  di'-  Trilri  v  -  in  dirk  ir-  w.ilzt.  so  imi-iscn 
die  Löclier  allerdings  gkdiohrt  werden.  Da  aber 
die  einzigen  LSoher,  welche  erforderlleh  sind, 
dieji  iiiL'i  II  für  die  Anschlüsse  sind  —  eine  (Jrupjie 
von  immer  wiederkehrenden  Löchern  mit  gleichen 
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Absti'luden  —  so  können  dieselben  mit  einer  iin»lir- 
spindlifren  SiiezinUHthrmasdiine  meijohrt  \viird«  n, 
welche  Jedesmal  eine  Gruppe  auf  eintii.il  bohrt. 
Selltst  bei  gewöhnlicher  Nictarbcit  mit  gestanzten 
l,i">i)ii  rn  ist  es  nötig,  dali  die  Löcher  tÜr  die 
Auscidüsse  nach  einer  Schablone  nnf^f^risden 
werden,  im  dn  genaue«  Passen  der  etoselnen 
Verbindungstelle  zu  alcbern.   Dies  ist  bei  der 


Abbildung  fi. 

eben  erwftlinten  Bolirnii  thmli'  iün  i  fliissiLV  Alles 
zusammen  gerechnet  kauu  mau  bei  der  \  erweu- 
dung  der  gewalzten  Siulenproile  mit  der  Hilft« 
bis  zwei  Drittel  der  Fabrikationskosten  der  ge- 
nieteten Slulen  rechnen. 

Von  der  Einführung  dieser  Proflie  Terspriebt 
sieli  dir  Ib'tblidi.  iii  Stftl  l'mnpany  einen  L'iüßen 
Erfolg,  da  durch  die  Erspamiü  an  Gewicht,  die 
niedrigen  Herstellungskosten,  Verringerung  der 
Tr.iii>|iiirt-  unil  Montngekosten  die  ganze  EiseB- 
konstruktiou  bedeutend  verbilligt  wird. 
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Die  Kohlenfelder  der  Vereinigten  Staaten  von  Nordamerika. 


I  u  der  U«-ih«>  der  kolilfiinirUerndi^n  Läutliü- 
^  iK'bmcn  zurzeit  die  Vt>r*>iiügtcu  Staaten  von 
Nonlainerika  den  hervorra^fcniütea  Platx  ein. 
Ks  iliirf»«*  (InliiT  auch  für  unsi-re  l.fser  vnii 
liilen'HHt;  sein,  eiuiirt'  n.iht  rf  Aii}:al»t;ii  ülM-r  die 
Auiidelintiiif?  und  sonst N'crlialtnlMie  diener 
in;l<litis.'rn  Iiidnstrit-  Xoniaiiunkas  /ii  <  rfnhr>  n. 
Wir  maclieu  auf  dsui  kürzliclt  erHutiit-nuiit;  \\  t;rk 
J«liB  Piiltons  «Ooke*  aiifin«rkMun,*  mm  dem 
Naf  listcbrnilt  H  ciitnoinmon  Ist : 

In  Am  VereiniKteu  Staaten  l>cginnt  die  Stein- 
kohl(^nrnrination  wie  In  Europa  mit  dem  marinen 

Ui  Ti:-  lii'/w.  Kohli-itkalk,  üImt  tlt  iii  zunftriist  ein 
dem  flii/.liart  n  Sandstein  ents|iree!iendes  Kontrio- 
Mierattreslein  liefet  und  sudnnn  <ia-s  iiroduktlve 
Kohlenjfi'lMrjre;  letzteres  bestellt  aus  zwei  Iiis 
drei  Flözpartien.  welelu;  als  Anthrazit,  li.iHi- 
hituniinöse  (Ifi  Iiis  18  *>jo  A.  Best.;  und  bitu- 
ndiidae  Kohlen  i.'O  '*/o  und  mehr)  uot«rt(chleden 
werden.  ImIhi  Kultnn  klassilizii  it  die  Kolilen- 
felder  der  \  ei  cinlgtun  Staaten  unter  acht  Uaupt- 
«loteiian^B  In  tolffttuier  K^ilienfol^: 

1.  Die  Authrazit-Kohlenfelder. 

2.  Die  Kiihlenfelder  in  der  Trias  an  der 
atlantischen  Küste. 

Das  Aii|ialaehiselK'  Kohlcnfeld. 
4.  Das  niirdlielie  iColili  nli-ld. 
r>.  Das  zentrale  Kuhl.  iiteld. 
ti.  Die  Uiick.v  Mountains-Kohlenfelder. 
7.  Das  w.  -lliclir  Knill,  nfi  lil. 

H.  Die  Kuliit  iit,  |il''i-  an  <!■  r'  r.icitiinie-Kiiste. 

I.  I>ie  A  n  t  Ii  ra/.  i  t  -  K  (iIileHfeider.  Diese 
nrofMsen  ins^'esanit  einen  Flftchenraum  von  etwa 
D)Dl  Quadratnieil.il.  Dris  fliil  t  liehe 
Anthrazilfeld,  weluhoM  hau(itsaoliUch  in  ithode 
Island  Ueirt  und  mit  seinem  nfirdliehen  Ende  In 
Massachu.<4ettH  hlneinnidit,  \<t  twa  fiOCC^uadrat- 
meileu  groU;  es  weiül  hesundure  Varietäten  von 
Anthrasit  und  Caanelkohie  nnf,  liefert  aber  nur 
weni>r  fiir  den  lokaliii  Markt.  In  Nordust- 
l'eDusylvaaien  bedecken  die  drei  vorbandeneu 
Koblenfetder  eine  ücsamtÜAi^e  von  4K5  Quadrat^ 
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Hrrkuaft 

1  ^ 
s 

'S  a  V 

V 

\ 

\ 

s 

N 

KhoHi.  iHlaii,)  

Colorado  

8.36 
'J.ll.% 
2,9« 
8,42 

••..Oy  7H,'J3 
4.<lit  '76,96 
3,a«  |»7,18 
8,78  78,87 

11,68 
15,44 
5,86 
8,80 

o,«t 

U,56 
0.6.'. 
0,65 

uli'ilen.  Die.se  drei  Distrikte  Schu^lkill,  lieliigb 
und  Wynniinii:  -  mit  ihren  klninen  anicrenKenden 
Ottbieten  entlialti-n  Seiiielilen  von  reinen,  ^'loa- 
artigra  Antliraxitkuldeu  in  Flözen  von  drei 
FuB  bis  60  Fuß  Uftchtiirkttit.  Die  kleinen  An- 
thrazitfelder  in  Siiliivan  ('oiinty,  l*<  nnsylvania, 
mit  den  nicht  zusainiiienlirtiigendeu  Authradt- 
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1 

'S  B  V  1 

I  1 

.a  «  =  1 

'  ! 

i  lirrkuft 



%         %    i  \ 

Kirhinond  RMsin, 

.\ordneilo  .  .  .  . 
Ki<'hiiiund  Haitain, 

SüdHfite  

Natürlielier  Viok»  . 

i>  »    •  • 

KarmTiUe  

Dan  River  .... 

Deep  Kiver  Cuninock 
Mine  


1,66 

1,43 
0,S6 


1,216 


24,57 

I 

.'{4,25 
1  H,35 
9,98 
28,28 
17,99 
18,50 


32,914  57,86 


62,39|13,04 

62,97'  .S.24 
67.13  12,86 
80,80  9,72 
53,60  11,81 
55,47  26,16 
76,56  12,00 


6,58 


4,70  I 

4,67 
5,56 


1,98 
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Herhaan 


PoBuyIvaaMB,  (>»ten  . 

,  WetiteD. 

Ohio  

Weat-Virgini«,  Oetea 
p  ,  Weilten . 

KfiOturky  

Tenneiwee  .  .  .  .  . 
Alnlmms  


<• 

3 

7 

% 

!  s 

1,73  23,89  67,(13 
1,70  j.t9,15  46,66 
1,58141,86  51,44 
1,52  119,81  72,71 
1,52  37.86  58,87 
l,«i)  :i:t,oo60,IO 
l,5tJ  32,51  59,33 
1,65  32,48  60,15 


6,69! 
10,521 
5,l2i 
5,20, 
e,03| 
5,10 
5,82 
4,82! 


0,66 
1,97 
2,64 
0.76 
1,23 
0,65 
0,84 
0,90 
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IVre  .Marqttette,  Nf.  1 

Su^inaw  

j  Jarkitiin,  New  liopti  inine 
I  üa^naw  Co^  Verne  .  . 


10.!.'. 


33,14  53,9.'. 


r»,.'iM  46,73;4r),2h  2,tl 


H 

% 

% 

2,76 

1,10 

J.tl 

2.83 

3,83 
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Hcifcm«a 


i  Hlo.k  .  .  . 
J  HitumiririM  . 
JlUnol«,  JaekH.ui  I  outit) 
tr  .  !■_  /  tiituiiiioüd  . 


Indiana 


ü 

■uns. 

•a  a  = 
<- .  * 
-k' 

C 

Atrk« 

\ 

% 

V 

2,10 

n9,o:i 

55,20 

2,90 

0,75 

2,y« 

40,98 

50,70:  3,46 

1.88 

2,118 

37,10 

52,17 

7,02 

1,63 

4,48 

54,03 

7,90 

1,37 

45;35 

45,80,  6,63 

0,76 
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BctkunA 


AM 


krl« 


trll« 


<'olo  rsdo: 


Kuton  . 
U  FIaU 


Soutli  Plate 
Qrand  lÜTer 


Wyoming: 


Haina  Tfwfc 
Black  nab 


NpwM«^xiko: 


(Ulla|>  .  .  . 
White  Oaki 
l'ariUoa  .  . 


Montana: 


rlark-  I'.irk 
Iti-It  Mouiilain 


Kokakohle 

Bllom. 
Halbbitam. 
Brannkoble 
AnthratH 


Brarakohlo 

Bttan. 


Hrnunkohle 

Kituni. 
Antbraxit 

itraunkoble 
Kokukohlf 
llnibbituiii. 


UoU  Mountain  i  Braunkulile 


0,75 

4,H8 

Ml 
«2.95 
0,59 

7,76 
8,5S 

12,14 
2,V>U 


(•..53 
1,02 
5,68 
7,Ü4 


81,13 
37,25 
3Ü,25 
81,82 
88,04 
6,5» 


35,10 
44,86 

32,81 
40,13 
3,18 


38,22 
38,01 
25,43 
42,71 


57,07 
55,72 
53,57 
62,47 
48,81 
88,88 

50,r>o 

37,12 


4  7, «3 
[  45,5« 
I  88,91 

j  48,33 
48,20 
58,05 

I  42,06 


11,05 
6,0O 
7,97 

11,10 
5,10 
4,00 

(«,55 
9,»ft 

7,48 

7,65 
6,21 

6,92 
11,87 
11,71 

6,80 


FiacbUfe  i 
B«<rtaa4icil« 


1,80 
1,50 
1,31 
1,65 
1,51 
13,47 

1,44 
0,84 

1,45 

1.14 
27,96 

1,26 
1,27 
2,28 
9,91 


.1 


Tabello  VH. 


Tabelle  Vf[I. 


i  -4 

1 

SÄ  -Ol. 

(• 

A«'hr 

s 

i'iv- 

%  "V 

\ 

1 

\ 

3,00  ,38,25 

48,.50 

7,50l 

2,75 

«4i0  37,71 

42.17 

10,56 

3,06 

3,25 : 40,116 

43,98 

10,71  j 

1,10 

Indianer»  ( Oeten  .  . 

1,»>5  !  19,04 

71,73 

7,.'VS' 

0,65 

Territorium  \  Wonten  . 

1,79  40,2(1 

51, 7  9 

4,HM 

1.34 

ArkanaaH,  ü»ten    .  .  . 
,       Worte.^  .  . 

1,02,10,49 

76,12 

9,96 

2,41 

1,06  14,66 

|76,11 

|8,»8 

1V66 

HMMBft 


s  a  i> 
•o  j  = 

ZA 


I  Kagle  Paaii .  . 
Laredo  .  .  . 
Ituwie  Conoljr 


lü,oo 


c 

1 

\ 

%  1 

5,8!l48,4ß 
5,27  37,4H  44,4<.  10,22 
2,00:50,05139,10 
10,82  76,36  11,63 


4,20  1,63 
57 

7.86;  1,601 
M»  Ol« 


vorkommen  in  Maryland,  West* Virginia,  Colo- 
riiil'i  lind  Nirii-Mrxiko,  iMtlcckfii  i-iiu^  Gt^saint- 
fl&clie  von  25  Uuadratiiioilen.  Diu  cliomiscbe 
ZaMmmcBBebcHBg  der  Anthmitkolile  des  Haupt* 
geUetes  geht  aus  der  Tabelle  I  hervor. 


II.  Die  Kohlenfelder  In  der  Trias  an 

iliT  .itlantisolir  11  Küstf.  rtii-sti  fliizeliH-n 
KolileufelUur  wurden  zwiacliun  den  üluv  Kidge 
Uonntalmi  und  dem  Atlantischen  Ozean  'anite- 
troIVfii.  Sil-  liest i-licii  auH  «Umii  Hiclimond-  iititi 
Farmvillu  -  Bezirk  in  Virtpnia  und  dtsiu  Dan 
River*  VAd  Deep  River-Bezirk  in  NordkaroUna 
mit  «Itter  Gesaoitfliche  von  660  QaadiatBWÜes. 

Tabelle  IX. 


UvrkuA 

— f — - — 
VmcIiÜk- 

Klürbtlirr 
llr>Un<t- 
Irllr 

c 

Ateb« 

s 

Art  dar  KoUe 

% 

% 

\ 

\ 

% 

_ 

W  a  fl  ti  i  II  g  t  u  n : 

0,70 
8,26 
18,58 

23,545 
86,860 
82,810 

56,895 
67,680 
48,820 

18,715 
3,800 
6,780 

0,145 
0,09« 
0,164 

IMMkehk 
■ 

1 

Oraf  on: 

17,27 
6,88 

44,16 
48,69 

32,40 
32,05 

6,18 
12,38 

1,37 
1,50 

nkM  Taikokter  ' 

1 

/ 

Alaaka: 

1        w  f» 

Chlleat  Kiv.  r  

,  Alantca  l'i'niiiNiiln  

^lllllllil^.'in  NluinU 

2,44 

2.57 
0.77 
1,62 
1 1.26 
18.31 
0,8« 

44,75 

55,44 
13,79 

u;,56 

40,51 
J4,tf6 
36,75 

47,93 
29,75 
82,36 
52,92 
41,24 
40,88 
66,51 

4,88 
12,24 
3,08 
8,90 
6,99 
6,86 
6,88 

0,67 

0,89 

0,75 
2,17 

Knill Bkoklr.  «rrkokW  | 

llültianlbrazit.  . 
IllUbIlUaBi.  K<Mr,  MttkfA^' 
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Tabello  X. 


1.  Dio  Aiitbratit-K«hlenreldrr: 

N«W  Kn((Iaii(l  (KhcMic  InIuikI  uiuI  MnHna- 

chuMcttH  

l'«'nn-*>  IvBniiTi  .   .  ........ 

Colorado  und  Nt-w  Mf.\i<-i  


2.  Die  Kohi«nf«ldcr  in  dfr  Trias 
«n  der  atlantiHi-lu'n  kiUte: 

Trias,  YirKinia  

„   Nord  Carolina   ,  . 

ZiiHRiniiif'H 

3.  Das  A|i[>alacbiitch(«  Kobictifold: 

FeaDBvWanien  

Oklo.'   .  .  . 

Maryland  

Vir^fliiia  .............. 

\V.  .-ii-Virtfiiiia  

OH»-KciUii«ky  

TenncHMi-c   

(ioi>r);ia  

Alabama  


/.unamiiicii 

4.  Oaa  ntrdlioke  Kohlonfeld: 
Michigan   . 

5.  Das  seotral«  Koblenfeld: 

Indiana  

Wc!t[-K(<ntiici(jr  

JUiooia  

ZuHammen 
ft.  r>a8  westlich«  Kolilenfeld: 
.Iowa  ..... 
MiMMOuri 

N'ohraika.  

Kaiisaa  ...»..«.♦..  .*.. 

ArkanHaa  

ladiaiiar^Territorinffl  ........ 

Teuw  


Znaammen 

7.  DiaRni  ky  Mountaiaa-KollloB- 
felder  asw. : 

Nord -Dakota  

Montana  

Wyoming  

l  Uh  .  

ColornHo   . 

New  M<>\i<!0  

Idabo  

BOd-Dakoto  


la 

mrllrn 


501) 
485 
25 

1010 


810 
450 

660 


»000 

12000 
5M) 
2000 
IliOOU 
II  isn 

5  l»KI 
2(HI 
:i  H40 


Zasammen 

S.  Üie  Kohleafeldar  an  der 
Paeifiqne-Kaate 

\Va»hinet0B  

CrPRon  

( '»ilifiiniicn  ) 
Alaska  / 

Znaammen 
OaBamt-Oberfllcbenranm 


58  370 


7500 


ß  5<K) 
4  r>*K) 
3.'l  oou 

4ti(M)Ü 


•>i  \  III  Ml 

23  (HM) 
.1  2W 

20000 
»100 

20  000 
4500 

W800 


(4  000 

82  000 
16  500 
9000 
IR  100 
2  8*)0 
4  620 


100  MO 


25  UDO 
5000 
80000 
844  450 


Dlf  Kolilr  im  Rlchmoiiil  -  |{as>in  ist  liilnniiii<l> 
uml  ii«'t>rt  boi  richtitrnr  lii-liaiitUuut;  t>ino  initlluro 
KokMiualitAt.  VAn  «^i^'cntümllchiMi  Produkt  liildet 
der  in  liii'  <<<  K  viir  wit-dorholt  vorkoinni««n<l«> 
natfirliclif  Koks  ud«'r  KarlM)nit  —  i"tn«'  Koljie 
«liT  ilorti;.'.'!!  (iriiiisli  indlirclilirilcho.  JMo  KohUm- 
ft>lil«>r  im  FaiMivilii -lu'vifT  Kind  vnn  iniUi|ror 
Kliizm.xlitiirkril  und  vitItVn-li  von  ViT\vi'rf»ni,'«'n 
duri-li/.o^'cii.  .Afliniicli  lieficn  di»;  Virliriltiii!«o 
im  I>«*i*p  Klv4^r  und  I>an  Kivi>r -  Ri'vif^r.  Du 
Dan  ItivtT-Kohli  iitt  itl  Iiiilt  man  für  niissii-lits- 
iM'icluT  als  Ale  ainlcrfu.  Cll»cnslrli«  adi'  l  alu-lU'  II 
frikt  eine  UiOiendcht  HbAr  d\fi  chmnlBeliR  SSiisammpti- 
wlznntr  d<r  Kolilr  auK  il<ii  riiuzi'In<-n  Rfvicn-n. 

Iii.  Uah  .Ai>|talai'liiscli(^  Kuiilcufrld. 
I>aH  A|iitBlach}(tchn  Kolilenfold  \»t  dan  n>lehKl4> 
und  :rrnlllr  KoliL  nfi-M  il<  r  WrU.  IN  lir-t  l;lii-s 
»l«T  «•••■«iHclM'n  Si'it«  dvr  .MU'^\im}-\n-rao  ujid 
hat  im  allfroinHnnn  eine  afidwimtliolift  Rielitunfr. 
l)as  niitdliciii-  Kudf  rt'iclil  mit  stint'n  .Vnsiiinfcrn 
itiM  nach  NordwcKt-i'tfHOHylvanioo,  iii^rUhrt  btiinahe 
r|f>n  Staat.  N(«w  Yoi^,  und  das  sttdKchff  Ende  tiiR 
in  drii  .Staat  .\lal»ama  liiiu'la.  Da»  .V|>|ialacliisi-Iii- 
KoliicnlVld  liat  rim-  Liiii^o  von  etwas  üIk  i-  noo 
M-ilcn  l>fi  .-infr  Un-Wv  von  30  bin  180  Mcili^n 
nnd  lii'di  rkt  in  si  inr-in  breiten  HÜdwt  st liehen 
Laiifi-  i'im  n  l'i  il  di  r  Staaft-n  l'i  niisvlvanion, 
Ohio,  Mar^iaud,  Vii>:inia,  W  t  sl-\ ir^rinia.  Kt-n- 
taeky,  TenneKNH»  und  Alabama.  Die  alli^smnine 
iriilitiiTiir  ^-'iiitT  nstlichrn  (irtnzr  folfrl  fa^t 
liori/ontal  drr  KüKti*  den  Atlant i»«clieu  OzauiH. 
Man  unteraeheidet  zwei  FiSspartien,  die  untere 
und  lUf  oItti'.  in  doiim  fünf  Flözv'ru|i|ii'n  mit 
zuttanimcn  HU  ni  Xliiuhligkdt  Uhiu-eiuander 
foliren. 

Pii-  Kulili  iif.triiiatirui  liildet  cini'  Hciln-  lauL'- 
gozo};cniT  Mulden  mit  Haclifm  £infall«-n  und 
einer  faxt  fiori2ont«1en  Lairn  der  Kokln  in  der 
Mifl«'  d<T  Mulde,  wojrc^i-n  an  dm  Kfludcrn  der 
NeiicunKswinkel  selten  mdir  aU  10"  auKmaclit. 
"Weat-Virjrinia  beultet,  die  tiefsten  Kohlenlairer. 
I»if  Milchti^'kfit  iIit  Kolilcnfliizi-  wi  t  liselt  zwisclicn 
«Inipn  Zoll  Ms  10  Knii  odi-r  mehr  und  das 
Vrrlulltnis  der  (ti'liirjrsmilchtisrkelt  und  Flöz- 
mflchtitrki'it  stfilt  sirli  etwa  wii-  .^o  :  I.  Die 
'ralx  llr  in  tiilirl  die  llan|iti|ualit:ilen  de»  AppSp 
iacliisilien  Kolilen;reliietes  vor  Aup'n. 

IV.  Dan  nördliche  Kohlonfeld.  Patt 
Micint'an- Kolilenfeld.  in  der  Mitte  des  ;rlf'i«-h- 
nainip'H  Ktaati>.s,  niiuiul  t*ino  Flache  von  TfiUU 
Quadralroeilen  «In;  e«  HefKt  lo  einer  xlemlieh 
flacln-n  Ge^'-end.  um^'elieu  von  jreliirjriifem  Land. 
Die  kolilontührenüen  Schichten  sind  etwas  uii- 
re^reitnBßifr  in  besoir  auf  Ohantkter.  T^afserun^ 
und  Störunp-n.  Willirend  der  letzten  .Talire 
bat  der  dortige  Üergbau  einen  gewaitige-n  AuC- 
Mchwnnf;  frenommen.  Die  obere  FlSzpartle  liefert 
pite  Kokskolilo,  die  tintere  hint;e<ren  nicht.  Die 
cheini.sciie  Analyse  der  Micliigan-Kohle  stellt 
sich  der  Tabelle  IV  entsprechend. 
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V.  Das  znifralr  K  oli  I  r  n  Iflil.  Dii-sis 
KohlenfelU  mit  40  0ÜU  (^uaiiratuieilffii  Flavlieo- 
ranm  dnrchzipht  itie  fttjuitra  JtlinoiR,  Indiana 
und  Wt'sl-K<  ntul  ky.  Man  (r"winnf  il<>i  t  liilu- 
minöiM^  Tannel-  und  ,block*-Kohle,  in  iWr  Haiipt- 
üAche  hhvr  Idtiiininöse  Kolilen.  Dio  „lilodc"- 
Kollle  von  Imliana  ^h'lll  riniMi  Iti-suniltTfii  Üronn* 
atoff  dar,  iiidi  ni  In  j  ilm  iri  Vt  rkuki  n  ili«'  nor- 
mait*  Struktur  dir  Kolil«-  iiitakl  Idciltl.  Vui 
vers('lii<-il<-n<-n  KoliIomiortPB  RCtzott  iiteh  elieroiwb 
gtemaß  Talu'IU-  V  xiisnmtu>-n. 

VI.  Dil'  Kock.v  Mou  II  tains-Kolili'ntt'ldfr. 
Dm  kohlrafniireiiile  (i<^bir^  umflißt  binr  einen 
Teil  von  Dakota,  Montana,  Idalio.  Wyoming, 
Utah}  Coloradu  uud  N)-u-M«-\iko,  und  2war  lii'p'O 
die  Hanptzcelira  auf  Ufr  Oitt,M>it4<>  dm  Roeicy 
Mountains.  l>ir  (^ualitnt  .Iii  si-r  Knlili  n  ]<\  <i  hr 
ver8c)ii«4l«>u ;  einig«?  tridH>u  jcui»*u  Ivoks,  vi*;lc 
tndeR  lafown  sielt  nicht  vnrkoken«  Mtden  aber 
ausu'tzt'iclunl«'  Kisscl-  unil  Kalirikalionskniild. 
Im  l«ut(«n  Jahrzehnt  niod  die  Rocky  Muiintain«- 
KohlffnvnrltoTnmpn  seltpiw  d«r  Rt'»ri<^rnn(r  und 
Privatp  ■^i  lls.  liattfn wlftderiioltuntiTsiiclil  wonii-n, 
and  e«  hat  sich  hnraHsp-stollt.  dall  der  Wort 
dioBor  frrolirn  Kohlonfi'ld»»r  ein  wi-st-ntlirli  liöhcror 
iBt,  als  man  hislicr  annalun.  I'ii'  i-litriiis<lM' 
Analys.  d^r  v  >'rsL-liiodenen  Ivohien  geht  au8  der 
TalM'll.^  VI  h.rvor. 

IniicrpRanit  hrdn-kiii  die  Koblenlaffer,  aoviel  maa 
ji't/.t  wcill.  eint-  FlrK-lH"  Mtn  100  110  (JuadratinH- 
li>n,  walirsciu-inlicti  ahi  r  ist  dit  sc  Anfalle  zu  p^ing. 

VII.  Daa  weatliche  KehlAnfeld.  Daa 
weAtlich«'  Kolilctif.  lil  nimnif  il'^n  siidlichpii  Teil 
von  Jowa  ein,  dir  sudiistliulie  Ecke  v  on  Nidiraskat 
den  nordweatlich«>n  Teil  von  IüxkohH,  die  Oet- 
st'ifc  von  Kansa<  '  t  dtiri  li  di-ti  iisl lirlu-n  Teil 
Am  Indianerterriiurtuiiis  und  endi^ft  in  einer 
frroBen  Gahol  mitten  in  Arkaneaa.  6r  lietrt  In 
ilt»r  inm-fcn  Klit-Uf  d.-s  Kontinents  mit  t-ini-r  Ci-- 
Muntoherliache  von  US)  KOO  l^uadratmeilen.  Aus- 


86.  Jahrg.  »r.  23. 

p'di'lintfi  (irul)i'nhi-f riilii'  sind  in  .fowa,  Missouri 
uud  iüuuas,  wi«  auch  im  Indianerterritoriuiu. 
wo  neuere  Unteranchunfren  jrroße  Kohlenv«^ 
koiiMiu'n  tVstjrfstellt  halten,  dio  für  die  Kokit- 
falirikalion  von  holier  it4-d>-utiin^  sind,  ia 
Missouri  und  Kansa«  Rtohon  wt'iii^  Koksanlafr«'!! 
In  l^eirieli,  so  dali  dii-  Kolilfufiinloriin;;  dastdhst 
ir<'rin^  ist;  ilt-r  Koks  aus  dem  Iii<Iianprt«'rritoriinii 
trtdit  liau|its:l*-ldit-ii  luicli  .Mt-.vilvo.  Die  Tv 
hellc  VII  p  wilhrf  i'imn  Ueborlillok  ttber 
Kohle  des  wi^iü  Ii. n  Külili'nfid«I«'.s. 

Die  Kolilin\ (irkommen  in  Texa«  gehün^o 
Keologiaeh  ebenfiUla  smn  weatUchen  FaM.  Ei 
ist  zuini'isi  Braunkolili'.  vnn  der  Profi^gjor 
B.  T.  Duinlile,  StaatsKc^oluge,  sa^t,  dali  sie  VOB 
aehr  verachiedener  Qnalftllt  aei  und  daß  VM 
jrilfni  Vorkornnii'n  i-ini-  \in!\si'  «•rford<'rli<'?i  sri. 
uiu  mit  tSiciierheit  lieHtiiuineu  zu  köiiuon,  ftir 
welchen  Zweck  aie  am  besten  g«elgmot  sei.  Dk 
Tabi'llr  VIII  .Mithält  einige  AnaljseB  voi 
Texas-liraunkolde. 

Vni.  Die  Kohlenfelder  an  der  Paei- 
fiqut-Küste.     Dit'sc    umfassen    eine  AnzaM 
zerstreut  liefrender  Kolilentelder   %  cn  irerin|jer 
AuHdetinung  in  den  Staaten  Washinpittii.  Oregoa. 
Calit'ornicn  und  Alaska.    Die   Kniilen  (rehörea 
dt-r  Ti  rtiflrzoit  an  und  zidjren  den  tri-wöhnlichen 
Ciiaraklt-r  der  liraunkohlc.    Nach  der  l»isherig<-ii 
geoio^schen  .\afnaliiiif  niniint  man  an,  daß  die 
Gesamt fl'lch.-  dit-scr  Kohl,  nl.  ldi  r  i-twa  HOOOOQii.v 
dratiueilen  Itotriigt.    In  West -Washington  sinJ 
neuerdiniira  einifre  Fl5ze  MtamiaSaer  Kohle  (T«- 
f'iindrn  wordi-n.  dii-  sich  In-i  -im  i'/rii'tcr  Aufh'-ni- 
tuttg  besonders  für  dit-  Kokslalii-ikatiun  gut  eigut-t, 
desgleichen  auch  In  Oat-Waahlnfcton.    Die  ehe- 
mischf  Ziisaumu  ns*  tziinir  dieser  Kohlen  geht  »"i* 
der  Tabelle  l.\   hervor.     Insgeiiaml  umfai«««» 
nach  Fulton  die  Kohlenfelder  der  Ver.  Staatea 
einen    Oherflaelieuraiiin    von    :U4  4r»t)  (iuadrat- 
meilen,  wie  die  Talielle  X  dea  'oOlieren  ergit>'^- 


Knpftr  im  Eimn. 


Kupfer  im  Eisen. 

Von  Geh.  Bergrat  Dr.  U.  Wedding,  DIrektitr  de»  Kleingoftgelabontoriuma 
der  KSniglichen  Bergakademie  in  Beiiia. 


^V/  ilhelm  Müller,  Chemiker  und  Apotheker 
in  .lajian,  hat  auf  (irund  i-ini  r  AHh-H, 
welche  er  in  dem  Kleingefügelaboralorium  der 
KSnIgl.  Bergakademie  in  Berlin  ansgelBkrt  hat, 
die  Doktorwrirdi  ui  1.  r  rniv  ersilflt  Leipzig  er- 
langt. Die  Arlu;ii  ist  deshalb  besunden«  wert- 
voll, nicht  nur  vom  wimenechaftllehen,  aondern 
auch  \om  ]>raktis(;hen  (Tesiflitspunkte  aus,  weil 
die  AnHcbauungon  ül»cr  den  EinduU  de«  Kupfers 
auf  daa  Bisen  Idsher  nnßerst  verschieden  beurteilt 
wurden.  Ku|iferhaltiu'es  Kisen  kommt  verh.'Utnis- 
maiiig  oft  vor,  da  Kupfer  in  Eiacnorzen  liAudg 
at  und  da  et  »la  daa  M  weitem  edlere  «ad 


daher  leichter  redusierlmre  Metjül  bei  der  Be* 

duktion  im  Hochofen  stets  in  das  Kisen 
geltt,  sich  auch  nachher  bei  der  Reinigung  ^'^^ 
Kohelsnne  dareh  Friaeharbelten  ans  demselben 
Grunde  ni(  lif  wi.  di  r  entfernen  laßt.  Zwar  ffi''' 
Od  allerlei  Hilfämittel,  um  da^enige  Kupfi*''< 
welches  nicht  durch  Mandacheidung  vor  der  Ver- 
hiittunir  aus  den  Krzen  entfernt  war,  dartli 
Rüstung  und  Auslaugung  aus  den  Erzen  tu  ^ 
fernen,  alier  selten  gelingt  es,  aus  dkonondsehM 
Rücksichten  einen  solchen  l'rozcÜ  voIlsllnJ'ß 
durchzuführen.  Namentlich  sind  es  dio  RückätAn«^ 
dos  kupferhaltigen  Scbwefolkieses,  welche,'  n^b 
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ihrer  Kiistuun;  mit  Clilornalrium  zum  Zweclco  der 
Oewiiuiun;:  »It's  Kujifcr»  aiis;ri-lautrt.  docli  immer 
noch  t'inen,  wenn  auch  vt'rlialtnismaüi^  klein«?n 
Gehalt  an  Kupfer  zurilclchalten.  Anderseits  hat 
nmn  v»»r8ucht.  absichtlich  dem  Eisen  Kupfer  zu- 
zus«'lzen,  um  seine  Eijrenschaften  zu  verbessern. 
Im  jrrolien  und  ganzen  pilt  allerdinfrs  heutijren- 
tRjrs  <lie  .Ansicht  bei  den  Hüttenleuten,  daß 
ujftnllisohes  Kupfer  an  sich,  wenn  es  nicht  in 
allzu  ffrolien  Men^ren  vorkomme,  dem  Eisen  keine 
nachteilip'n  Ei;renschaften  zufiiierc,  daß  es  da- 
(irt'pren  in  dem  .Augenblicke  schädlich  wirke,  wo 


.\bbildunK  1. 

Kupfrrfrrlrt  FIuQcIh'D  mll  O.IX  \  (',  0,3«  \  Mn,  0,0&  \  I*. 
Mll  KupfiTamnionlumchlorid  icrJttil.     MOfacbr  VrryrnUc-niair. 
Dir  duDktca  l'unklc  «Ind   Prrlii.      Dir   Fiirurrn    •lrll«o  du 
GrenillnltDOrU  dar  KrrrllkrinuUlls  dar. 


(fleichzcitii;  Schwefel  im  Eisen  vorhanden  ist. 
Hierul»er  sind  In  den  Lehrbüchern  der  F'isen- 
hüttenkiinde  die  wiehtijrsten  Erfahnin>ren  zusam- 
nienpitellt.  aber  sie  liefi-m  kein  abschließendes 
Er)r«'bnis.  Es  ist  nilmlich  sehr  schwierijr.  Le- 
jrierun>ren  reinen  Eisens  und  reinen  Kupfers  her- 
zustellen. Vielfach  hat  man  behauptet,  daß  sich 
Kupfer  mit  Eisen  nur  in  bestimmten  Verhält- 
nissen lefriere,  dann  aber  metallisch  ausscheide, 
wahrend  andere  annehmen,  daß  sich  Kupfer  in 
allen  \'erhilltnissen  mit  Eisen  vereini^ren  Ifvsse. 
wenn  das  Eisen  an  sich  frei  von  anderen 
Elementen,  namentlich  Kohlenstoff  sei,  wopeffen 
die  Möglichkeit  von  Kupteraufnahme  durch  den 
Gehalt  an  anderen  Elementen,  namentlich  wieder 
Kohlenstoff,  erheblich  herabtremindert  werde. 

Nachdem  Müller  die  bisher  bekannt  ge- 
wordenen Versuche,  die  Eigenschaften  des  kupfer- 
haltljren  Eisens  zu  erforschen,  zusanuncngetragen 
hat,  geht  er  auf  seine  eigenen  Schmelzversuche 
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über,  die  er  nach  dem  Goldschmidtschen  Thermit- 
verfahren  angestellt  hat.  Er  führte  sie  anfangs 
in  mit  Magnesiamasse  gefütterten  Tiegeln  aus, 
ging  dann  al»er  mit  besserem  Erfolge  dazu  über, 
mit  Kalkeinlage  versehene  hessische  Tiegel  zu 
benutzen.  Er  erzeugte  darin  Legierungen  mit 
verschiedenen  Verhaltnissen  beider  Metalle. 
Ueberau  mußte  eine  Analyse  des  Produkts  an- 
gestellt werden ,  da  die  Erzeugung  nicht  ohne 
gewisse  Mctallverluste  abging.  Er  erhielt  eine 
Reihe  von  solchen  Legierungen  mit  Kupfer- 
gehalten bis  zu  a3  «0  Kupfer. 


Abbildung  2. 

Si-bmrlxr  mit  T,*S%  <'m.    Mll  Kupfi-ranmonlamcblorid  grMty. 
lilifarbr  Vi-rKröOrr«Df .  IH«  Frrrllkrtslalllli-  rrKcbi'IncD  w<'»enl- 
llch  crüUer,  aU  b«l  kuprcrfrrirm  Malt'rUI.    Ihrr  ün'OJtllnIrn 
■lad  krumm  ond  Inrlnaadcr  ireburbtvt. 


Müller  wies  nach,  daß  sich  Eisen  mit  0,14 
Kohlenstoff  in  allen  Verhältnissen  mit  Kupfer 
legieren  lasse,  daß  sich  ferner  durch  das  Thermit- 
verfahren das  gesamte  Kupfer  In  das  Eisen 
führen  lasse ,  wenn  Kupferoxyd  und  Eisen- 
oxyd im  Celicrschuß  mit  Aluminium  geschmolzen 
wird,  daß  Silizium,  Kohlenstoff  und  Phosphor 
auch  bei  großem  l'eberschuß  von  Metalloxyden 
fast  unverändert  erhalten  bleiben,  wahrend 
Aluminium  und  Mangan  schon  bei  geringem 
Oxydülierschuß  in  die  Schlacke  gehen.  Die  alte 
Erfahrung  wurde  bestätigt,  daß  Kupfer  die  Ent- 
fernung des  Schwefels  aus  Oxyden  hindert. 

Es  fragte  sich  nun  zuerst,  wie  der  Schwefel 
im  kupferhaltigen  Eisen  gebunden  sei,  und 
.Müller  fand,  daß  der  Schwefel  als  CusS  ge- 
bunden ist,  wenn  genügend  Kupfer  zur  Ent- 
stehung dieser  Verbindung  vorhanden  ist,  walirend 
erst  ein  Teberschuß  von  Schwefel  vom  Eisen 
gebunden  wird. 

8 


1446    Suhl  ond  Eisen. 


hupftr  im  Eisen. 


t«.  Jahrg.  Nr.  «a. 


IMe  Erpebnissc  waren  ferner,  daß  Kupfer 
innerhalb  bestimmter  Grenzen  fiir  jede  Eisenart 
als  wertvoller  Hestandtell  zu  belraeliten  sei. 
Es  vermindert  zwar  die  Schwei Ubarkeit.  aber 
auch  die  Xei{runfr  zu  rosten,  beffirdert  die  Schmelz- 


barkeit und  Flüssigkeit,  erhöht  Harte,  Festigkeit 
und  anscheinend  auch  Härtbarkeit. 

Die  wichti^fste  l'ntersuchunp  paXx.  nun  Am 
Klcingefiipe  des  kupferhaltitren  Eisens.  Die  Ver- 
suche hierüber  wurden  an  ScblifTen,   die  in  drr 


l.ltht- 

- 

richlaoe 


AbbilduD);  3. 

Xsr  pollrrl,  nicht  grlttd.    «.'lUihr  VrryröO^runK.  Zwltcbrn 
dm   rl>rnfarlil(rn    l'arllrD    ty\%rn    ikh    dir  kapfrrbrblgeo 
ZwUcbcDniadr. 


Abbildung  4. 

MU  Salp«««r<kai«  I :  M)  ttUtX.  und  «rll«r  aU  Katbikdv  In  Bdi»M 
»■urv  l.M  drm  Sunm  rlnt'«  Mrldinirrr  Flrmrolr»  »mtf*»^ 
MNWfacbr  Vrnrr60<nii)(.   Ovtililcbr  Trtrmrdrr  »lad  <n  rrkruti 


Abbildung  5. 

Zcmroilrrt  ond  mit  KapfframBonluoirblorid  (ekui.  IMI 
TarcrAOrniDK-  l*a»  Hlld  irl|rt  rraD«  ZrraeDÜipartlrn,  deren 
«riiabrnc  Lac  ><"  Oralrbufpld  druUlch  an  Arn  Scbatirnllairn 
m  •rkraiMa  Ul  I>lv  daoklrn  AutlacrruneFa  aaf  dem  Zamvniil 
•Ind  wabrM-bflnUcti  Kupfcnuir&r. 


Abbildung  6. 

//•■ralirn  und  mll  KupferammonlanicUMid  («lUL  V^^"^ 
VerrritOrruDir.     An  Sirllr    der   noeb  IvUweiaa 
dankirn   kapfi-rfarbigrn  GKnfe  Irrten  In  dlnMT 
belle  ZrmratllctnKe  mll  dankicr  Anflaxenmc  «M  M**^ 
kupfcr  nur. 


1.  D»i0mb«r  1906. 
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bekannten  Art  hergestellt  und  fseätxt  worden, 

auspt'fiihrt.    Die  Krür<'lini<<«>  wan-n  foltri-ndp : 

1.  Khvtx  mit  0,14  ^'(1  KoLleuätofl'  uad  Ü,U!^  "/v 
Schwefel  zeigt  aoeb  bei  einem  Gehalt  von  7,77  ^ 
Kupfer  noch  kt'iin?  Kujiforaiissclii'idiiniren. 

2.  Das  Kleingefüge  des  kupfer-  und  scbwefeU 
knpferhalti|B:cn  Eisens  ist  unregelmftBig  In  bezug 
auf  (TrtHii-  und  (TriMizIinicn  »li-r  ?"i  rritkristall»'. 
Die  einzelnen  Kristalle  greifen  mit  krummen 
Grenzlinien  ineinander  nnd  dadnnsh  erUftrt  lieh 
die  größere  Ki-sti:rk>>it  Icapferhaltigen  Eisens 
gegenüber  d»  in  kii|itVrtri-icn. 

3.  Si'liwcfVlkiiiitt  r  und  Kujifer  verhiudcrn  dii^ 
Pt»rlltbildnn^'.  An  Stella  di  s  l'i-rlits  treten  Zcinon- 
f itkrist.MlI.'  .lui'.  Hifrdur<-li  wird  dif  ^rröni-rf  H/lrtp 
des  kujitur-  und  schwi't'i-liialti;.'.-n  Kiscns  bc>dingt. 

4.  Das  Kupfer  und  das  Srliwcfolkiipfor  sondert 
sieb  zum  LTöl^N'n  'W-W  zu  i>i  |n  ti  dm  I-'iTr  it kr'Nf  nlli'Ti 
ab  und  bildet  eine  liülb'  um  diesi-.  Dadurch  wird 
die  Rostbildung  verhindert  oder  TeraSgert. 

r>.  In  r.e;rii  riin'_'i'n  von  Kisen  mit  'l'I.'I  nnd  ti  1 .7  "n 
Kupfer  istdergrülite  Teil  des  Kupfern  als  eiudie  Fer- 
ritkristalle umgebendes  ZellengefSge  abgelagert. 

(1.  In  Kupfer  mit  7  " d  Kisen  lälU  >ii  h  auch 
bei  einem  Gehalte  von  U.U24  0,0  Schwefel  uuch 
KupfersulAr  ndkroskopiscb  nachweisen. 


Malier  zementierte  nodi  die  hnpferhaltigea 

Ki<''njiroli('n  und  fand,  ilnfi  rlii»  Aufnahme  de>? 
Kohleustotfs  im  ailgemeineu  um  so  schneller  giug, 
Je  großer  der  Kupfergehalt  war.  Er  ftuid  aber 
auch.  dal5  ersten«  kohb'nstofTreiches  Eisen  (also 
Kolieisen)  niclit  melir  als  4,75  Kupfer  auf- 
zunehmen Imstande  ist  und  zweitens  Kupfer  nicht 
mehr  als  1,5  *J»  kohlenstoffi'eiohQs  läsen  zu  iQsen 
fähig  ist. 

Bei    der  Untersuchung   der  Haltepunkte 

fand  Müller,  daß  die  eutoktische  Temperatur 
für  kH}iferhalfi(res  Eisen  mit  0,14  >  Kohlen- 
stoff bei  620  bis  <;40 "  liepe.  mithin  die 
de-.  Kisens  durch  Kujder  um  (>0  bis  sii" 
heralitresftzt  werde.  Daher  erklärt  es  sich,  dali 
kupferiialli;^er  St«hl  sieh  leichter  hflrten  lilüt 
als  kuiiferfreier. 

Die  Arbeit  Ist  dun  li  zahlreiche.  .  In  nfrilN  im 
Lal)oratorlum  für  Kleinjrefüge  der  Königlichen 
Bergakademie  In  Berlin  aufgenommene  mikro- 
skopische .AliliildiuiL'i  n  erhlutert,  von  denen  die 
wichtigsten  wiedcrget^obcn  sind.  Die  Ergebnisse 
zeigen  sieher,  daß  das  Stndinm  des  KleingefUges 

erheldirhe  ]iiaktisrhr  üi-deiitiinfr  besitzt,  wem 
es  nur  zweekmaüig  und  richtig  systematisch  an- 
gewendet  wird. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

(Fär  die  unttr  di«Mr  Rabrik  enchcinenden  Artikel  Sbcnitmmi  dte  Redakllon  keine  VerkMMfWIfJ 

Neues  Verfahren  zum  Walzen  von  Rundeisen. 


Der  Anfsntz  Vfin  W.  Tafel:  ,\oues  \'erfalireii 
zum  Walzen  von  Kuridoisen'  *  veraiila(>t  mich, 
Uber  VerBUohe  gleicher  Art  zu  berichten,  die  in 
Vi'ilklingen  im  Laufe  <{>'<  letzten  .lalin'-^  \  nr- 
gonummen  wurden.  Ibts  Walzen  von  Kumlei.son 
bat  von  jeher  zu  den  heiklen  Kapiteln  der  Wals- 

werkstei  lmik  irehilrt,  man  ist  hr'i  keinem  Profil 
80  sehr  auf  die  Gesehiektichkeit  und  titote  Auf- 
merksamkeit eines  Einzelnen,  des  Walsmeisters, 
iiii^'ewiesen,  wie  lieiin  Walzen  von  RutvdeiHeti. 
Manuher  StiU)-AuM.sciiuli  fällt,  »ei  es,  daii»  der  Stab 

zu  leer  o^er  zu  voll,  oder 
seliief  gewalzt  r>ii"-or 
Mißstand  Imt  wohl  scbon 
manchen  Walzteebniker 
veranlalit,  auf  Mittel  zu 
sinnen,  die  diesen  Fehler 
wo«ontlich  vorringem, 
wenn  nie!>t  ganz  besei- 
(iirer),  Mei  iIit  L'h't'  i:i'ri 
Stellung  der  Walzen  und  genauer  Kinslellung  iler 
FObningen  e^ben  sieh  schon  wesentliche  Diffe* 
renzen  in  den  Abnicsiiniren  diirdi  die  imtrloielion 
Temperaturen,  i>ei  denen  die  Stabe  gewalzt  wor- 
den; wShrend  der  bei  normaler  Temperatur  her- 
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fjoslellto  Stab  i^uX  nun)  ausfällt,  wird  der  heißer 
gewal/to  otwa.s  leer,  der  kälter  gewalzto  dagegen 
zeigt  Nahtbildung.  Beido  Unregelniilfiigkelten  sind 

jrleii-h  unerwünscht  und  nur  in  can/.  irerinfren 
Cironzen  zulässig.  In  Völklingen  wurde  aus  zwei 
Oefen  von  abweichender  Konstruktion  gearbeitet 

die  Tomperatunmtorsebiode  waren  häufig  rocht 
bedeutend  und  dementsprechend  auch  die  Ab- 
messungen der  fertigen  Stäbe.  Um  diesem  Uebel- 

stande  abzuhelfen,  griff  ich  zu  demselben  Mittel, 
welolios  W.  Tafel  in  seinem  Aufsatze  besclireibt, 
zu  den  Kopfrollen.  Mir  schwebte-  das  ünivena]^ 

Walzwerk  vor,  welches  die  Dimonsionierung  dü.s 
Walzgutes  nach  beiden  Kiobtungeu,  liühe  und 
Breite,  gestattet.  Um  zu  verhüten,  daß  die 
Rundstübo  bald  zu  voll,  bald  zu  leer  die  Walze 
vorließen,  gedacht«  ich,  das  Hundkaliber  der 
Walze  nach  beiden  Seilen  etwas  uufzusi  bneiden, 
'/<  bis  >/*  mm,  wie  .Abbildung a  zeigt.  Dos  Knt- 
wickliings<|im(irat  sollte  so  gewählt  werden,  daß 
bei  sehr  heißem  Blocke  da»  Oval  sich  zu  einem 
schönen  Rund  auswalzte,  bei  kSlteren  BlSoken  da- 
gegen und  deriietitsiire<-lierid  starker  ausfallendem 
i2lntwicklungs<}uadrato  würde  der  liuudstub  an 
beiden  Seiten,  den  Aussohnttten  des  Kalibers 
gfMiilit'.  eine  Wulst  erhalten,  die  dann  durch  die 
»teilenden  Walzen  beigedrUckt  werden  sulile,  so 
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daß  in  allon  Füllen  ein  lirauclibar&.s  Fulirikut 
resiilf i'Ttc.  MiliiMnnir  n  /oiir'.  wio  der  V(>r>u<'li 
gedaelil  war.  ii  |j  ^in^'  iuorbei  vt»n  der  Annaluuo 
aus,  daß  der  Druck  im  Rundkaliber  genügen 
würde,  den  Stab  glatt  durcb  di«  K()i>fwalxen 
zu  8tulion  und  die  geringe  KormUnderuiig  la 
b«irirken.  Der  ente  Veisuoh  mifilang,  weil  die 

Zajifen  iUt  Rollen  r.n  sfluvtifh  erf*wählt  lui'! 
nicht  üorgrältig  genug  gelagert  waren;  dieselben 
yerbogen  sioh,  bo  daß  die  Rollen  nidtt  mehr 
mt  iortcn.  Bosotid(>r<' 1 'inständo  verhinderten  die 
FortNetxuQg  des  Versucltes  bei  kleineren  Dimen- 
sionen —  es  handelte  «loh  um  Dieken  swisohen 
4-'»  bis  Ci)  inm  — ,  Kpiiter  wurde  dor  ^'^'rsul  Ii  in 
exakt«r  Weise  durobgefUhrt  bei  dickeren  Rund- 
eisen, 100  bii  200  ohne  indes  ein  snfrieden- 
8t«llendeH  Ret*ultat  zu  ergeben.  SobaM  I?  dien 
einige  Arbeit  zu  leinten  hattuu,  den  Stab  in  liori- 
zontaler  Richtunp  zusammendrucken  mußten, 
blieb  derselbe  mit  dem  hinteren  Fjxle  in  den 
Rollen  stecken,  der  Druck  des  Kundkalibers  war 
nicht  hinreichend,  um  den  Stab  durch  die  Rollen 
zu  treiben.  Das  Auseinanderziehon  und  Wieder- 
einstellen der  Köllen  venir^m  lito  fortwährende 
Störungen,  der  lolgendo  Stab  erhielt  durch  die 
Unterbreohung  in  der  Walsarbeit  uoerwUnsciht« 
Abwoichunpon  in  der  Dimension.  Man  ist  dos- 
haib  von  der  Anwendung  der  Kopfwalzeu  ab- 
gekommen, weil  der  Schaden  den  Nutsen  bedeu- 
tend Uberwop.  Nai  ii  riiMticr  Ansicht  lietlc  <i<  Ii 
vielietcbl  ein  gilustigas  Kcsultal  erzielen,  wenn 
man  die  Rollen  mecbaninoh  antreiben  würde,  so 
daß  dieselben  eine  loiclito  I'^urmircluinji  be(|ucni 
leiulon  kännten,  ein  V  ersuch  in  diesem  Sinne 
wOrde  vielleicht  nioht  enttHusohen.  Die  Ge- 
schicklichkeit dos  Walzmeisters  beim  Einstellen 
der  Führungen  liana  natürlich  auch  hier  nicht 
entbehrt  werden,  aus  einem  schief  gewalzten 
Still"'  iiilU  si<h  auch  kaum  durch  Kojifrollen  ein 
brau<hi>ares  Fabrikat  horstollen.  Von  einem 
andern  L'roßen  Walzwerke  ist  mir  bekannt,  daß 
ein  I  Versuche  mit  Kopfrollen  vorgenommen 
Wurilen.  die  Resultate  sollen  glei(;hfalls  nicht  hc- 
fricdigou.  Hoi  «Ion  Tafeli«chon  Versudien  scheint 
es  sich  um  kleinere  Dimensionen  zu  handeln ; 
wieweit  sich  das  Verfahrcti  da  liewährt,  kann 
ioh  aus  eigener  Krfahrung  nicht  berichten.  Viel- 
leicht werden  die  Versuche  auch  anderweitig 
VOIgenoniinen,  evoiitncll  mit  anpct  riotionon  K'ipf- 
foUen;  es  wäre  sehr  zu  wünschen,  daß  wirkliche 
Erfolge  Terzeichnet  werden  kSnnten,  der  Nutsen 
würde  rur  die  Walzwerke  recht  bedeutend  sein. 

Urottonbaum,  im  November  r.K)t>. 

A.  Bartholme. 

*  • 

Die  Anwendung  vertikaler  Rollen  fUr  andere 
als  UnirerMalwalzwerke  int  vielfach  ve^^ucht 
worden,  mei.st  mit  angi't  riobonen,  aber  auch,  u  io 
bei  dem  Daelen.schen  konlinuieriichen  Walzwerk, 


mit  nicht  angetriebenen  Vertikalwalzen.  Die 
erstere  Art  muß  meiner  Ansicht  nacli  stet«  fohl- 
schhiguu,  weil  oa  nicht  möglich  ist,  die  Umfangs- 
geschwindigkeit der  sekundären  Walzen  der  Qe» 
schwindigkeit  des  Walzgutes  nach  dem  Verlassen 
der  primären  Walzen  anzupassen.  Denn  die 
letetere  ist  variabel,  sie  bl^ct  Ton  der  OrOfle  d«r 
I'onnverUnderung  ab,  woldie  das  Walzgut  in  den 
primären  Walzen  erfälirt^  imd  diese  wieder  wird 
beeinfluOt  von  der  Temperatur  des  Watagutes, 
dem  Sprinjjon  der  Wai/on  und  anderen  stets 
wechselnden  Momenten.  Die  zweite  Art  kann 
nur  Erfolg  haben,  wenn  eine  FOhrungshlllse  an> 
gewandt  wird,  wolcho  so  boschaffon  ist,  daß  oa 
dem  Material  vollständig  unradglioh  ist,  sich  an- 
tusohoppen  oder  nach  anderer  Seite  amraweioben 
als  durch  das  Kaliber  der  Vcrtikalwalzen.  Tat- 
sächlich ist  es  diese  FUbrungshiUse,  welche  als 
patentAhig  trete  dersahlrmohen  bekamilen  Verti- 
kal Walzwerke  anerkannt  worden  ist.  Bei  rich- 
tiger Konstruktion  dcriielben  ist  es,  wie  Versuche 
gezeigt  haben,  möglich,  Formverändorungen  bis 
zu  1  mm  mit  deo Sekundären  Wal/en  zu  erreichen, 
ein  Drui  k.  w  ie  er  so  grof,  für  Rundoisen  bis  40  mm, 
und  wie  er  großer  auch  fUr  Mtärkeres  Rundeisen 
nie  notwendig  werden  wird.  Wenn  sich  bei  den 

Vorstichon  vnn  !i;;rlholnie  trozei^^t  }i:it,  daß  diOr 
Druck  dos  Kundkulibors  nicht  hinreichend  war, 
um  den  Stab  durah  die  Rollen  xu  treiben,  so 
kaiiti  ich  das  nur  aus  <!i*r  \ luvendung  einer  nidit 
geeigneten  FührungshüUo  erklären.  Denn  die 
Kraft,  mit  der  das  Walzgut  die  priroSren  Walsen 
vorläßt,  ist  tatsächlich  so  groß,  daß  sie  ganz 
beträchtliche  Walzarbeit  zu  verrichten  vermag. 
Abgesehen  von  den  schon  angeführten  Erfahnm- 
giin.  well  he  ich  in  dieser  Hezif  lmti;;  puit  meinem 
Apparat  gemacht  habe,  geht  dan  auch  aus  Beob- 
achtungen hervor,  zu  welchen  wohl  jeder  Walz- 
werkslechniker  schon  Gelegenheit  gehabt  liat. 
TrifTl  ein  Walzstali  beim  Verliesen  eines  Kalibers 
auf  ein  Hindernis,  so  biegt  sich  der  stärkste 
Walzbalkon  eher  durch,  oder  es  ereiguet  sich 
irgend  etwas  anderes  eher,  als  daß  der  Stab  in 
dem  Kaliber  sddeift  bezw.  stocken  bleibt,  loh 
habe  in  soloheri  Fällen  schon  Winkel  von  90  ra 

Länge,  welche  auf  eine  Auslaßfilliriinp  aurgestoßen 
sind,  in  kaum  mehr  rot  warmem  Zustaud  zu  einem 
Klumpen  susammensohweiOen  sehen,  welcher  In 
koinein  kleinsten  Teil  tnehr  etwas  von  <ler  Form 
eines  Winkels  erkennen  ließ,  und  der  zudem  derart 
auf  die  kalte  OuOfQhrung  aufgeeohweiflt  war,  daß 
er  mit  dein  Hammer  nur  mit  Miilre  davon  al>- 
gesuhlagon  werden  konnte.  Die  Kraft,  welche 
derartige  FonnverSnderungsarheit  su  leisten  im- 
stande ist,  nmß,  wenn  sie  ri<  htig  benutzt  wird, 
unbedingt  die  beim  Tolieron  eines  Rundstabes 
nötige  Walzarbelt  leisten  können. 

Die  Schwierigkeit,  welche  Bartholme  erwähnt, 
daher  riilircml,  daH  <i;is  \\n<\>'  i|iw  Wnlzgutos  nictit 
molir  durch  die  Sekuuilurwul/en  iiindurcbgedrUckt 
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werden  kann,  ist  bei  meiner  Vorrichtung  ventiieden 
(H.  .Stahl  und  Eison^  l<«Mi Nr. 208.1244).  Im  Übrigen 
Hfhoint  mir  aus  «Ion  Versia-lion  von  Hartliolino 
allordings  horvor/.ufrohon ,  dali  für  giinz  schworo-s 
Kiinthn.soti  von  100  nun  und  darOber  dtui  fra^liohe 
N'örfaliren  sich  nidit  inoiir  v.MvvorHiori  liilli,  oino 
Krfolirung,  die  mir  ohnehin  al»  walirüi-huinliuh 


«nohien.  Dagegen  muß  es  meiner  Annicht  nach 
fUr  Släricen  bis  60  mm  noch  gut  vurwctulbar 
seil».  Dio  von  mir  or/inlton,  in  Stahl  und  Eisen" 
voriillentüclilen  liesultato  erstrecken  sich  aller- 
dings nur  aaf  StBrkm  von  9  bis  26  nun. 

W.  7V/ef. 

Nürnberg,  im  November  19^Jü. 


Laufdrehkrane  für  eine  Gießerei. 


Di»'  uficlist.  hfml  b«'schrifb<  n»'n,  von  der  Ma- 
schineafabrik  Augsburg-Nil rnberg 
gebauten  Laufdrehkrane  sind  in  bezng  aaf  Ihren 
Verwcndunf:^z \v.  I  k  als  nt-iiartisr  anzusehen.  Abbii- 
duiijr  1  stellt  in  s<-hematisclier  Weise  den  Einbau 
tler  Krane  in  dem  Gebftude  dar.  In  der  Längs- 
rtebtung  des  Gebuides  sind  swei  Lauf  babasn 


trebildft  ist,  bftJndet  sich  ein  mit  i'iirtni  ni  Fahr- 
werk ausgerüsteter  Wagen.  Auf  der  ii'iattfonn 
des  Wagens  ist  ein  Lanftchienenkraaz  antre- 
ordnet,  auf  welchem  mittels  vier  konischer  Hollen 
die  zwischen  den  Kranbriickcntrftgem  hindiirch- 
ragende,  das  Hubwerk  und  den  Filhrerkorb  auf- 
ni^end«  Eisenkonstniktion  der  Drehaonle  drehbar 


vorhanden,  bei  denen  jeweils  die  auUoren  Lauf- 
bahnsehienen  in  flblieher  Weise  an  den  Oebilude« 

wanden  parallel  zu  diesen  verley^t  sind,  wahrend 
die  iiuiercn  .Schienen  von  den  entsprechend  aus- 
gebildeten Dachbindern  getragen  werden.  Hier- 
durch entfallen  die  sonst  notwendigen  Laufbahn- 
Stützen  in  der  Gebiludeachse  und  es  wird  eine 
vollständig  säulonfreie  Halle  geschart i-n. 

Auf  den  Schienen  der  Kranbrücke,  deren 
Laofwerk  wie  bei  gew6luUohen  Laufkranen  aus- 


gelagert ist.  Dieser  DrebsAuie  ist  uuterlialb 
der  Kranbrfickentrilger  die  Form  eines  zwei- 

amigen  Auslegers  gegeben.  Auf  dem  hinteren 
gewichtbttlasteten  Arm  des  Auslegers  belindet 
sich  das  gleiehzeitig  ndt  als  Gegengewicht 
dienende  Hnbw4>rk,  Tan  dessen  Trommel  das 
Lastseil  in  zwei  Stritngen  über  die  festen  Köllen 
am  End«'  des  vorderen  Armes  znr  vierrolligen 
Flasche  geführt  ist.  Das  Seil  ist  am  Ausleger- 
Icopf  mittels  fester  Ausgleichrolle  anfgekftngt. 
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Der  Fuhrerstand  ist  äußerst  zweckmäßig  in  der 
Mitte  de3  .\uslegcrs  angeordnet.  Für  jede  Bc- 
wejriinpsart  ist  ein  besonderer  Motor  vorgesehen. 
Der  Motor  für  das  Hubwerk  leistet  50  P.S. 
bei  580  Umdrehunfren  i.  d.  Minute.  Er  arbeitet 
durch  i'in  Sehneckengetriel)e  und  Stirnrüder- 
vorp<»le)re  auf  die  Seiltrommel.  Das  Festhalton 
der  Last  erfol^rt  durch  eine  Bajidbn-mse,  die 
durch  einen  Bremslüftmotor  betfltif^t  wird.  Das 


Auslefrers  sind  so  proß  g'ewahlt,  daß  in  jedem 
Fall  genügende  Sicherheit  gegen  Kippen  vor- 
handen ist.  Die  LJlngsbewegung  des  Kranes 
geschieht  durch  einen  Motor  von  40  F.  S.  bei 
580  Umdrehungen  i.  d.  Minute,  der  ebenfall» 
durch  Stirnrftdervorgelegc  auf  zwei  von  den  vor- 
handenen vier  Laufradern  arl)eitet. 

I>ie  Hauptangaben  Uber  die  Krane  sind 
folgende: 


Abbildunif  2.    Laufdrubkran  von  30  t  Tratrluhif^kvit,  auat^cfObrt  von  der  Maocbinonfabrik 

Auifuhurjf -NOrnlxTjf. 


St'nken  der  Last  wird  durch  OegenstromhreniHung 
nach  dem  System  der  Siemcns-Schuckvrtwerku 
bewirkt.  Das  Drt^hwerk  besitzt  einen  Motor 
von  12  P.S.  bei  !>5n  rrndn-hiingen  i.  d.  Minute, 
welelier  durch  .Siirnrildervorp'lege  zwei  pejron- 
überliegeude  Laufrollen  antreibt.  Um  den  dreh- 
baren Teil  L'enau  in  zeutrischer  Lage  zu  er- 
halten, sind  au  dem.sellieu  vier  horizontal  liegende 
Laufrt)llen  angeordnet,  die  sich  gegen  den  auf 
dem  Laufwagen  befestigten  K'inirtrager  stützen. 
Der  erualinte  l^aufwagen  winl  durch  einen  Motor 
von  12  P.S.  und  *J.'>0  Uiinirebungen  i.  d.  Minute 
angetrieben.  Die  .ArlieitsiilMTtragunL'  erfolgt 
durch  Slirnriidervorirelege  auf  siinillicht!  vier 
Laufrollen.  Der  Knd-^ianJ  und  die  Sjiurweite 
des  Wagens   sowie   die  <Tewichtsbelnstung  des 


Normale  Trai^fähigkeit   30  000  kg 

Spannwoiti'  der  Kranbrürko  ....  13200  mm 
Ausladung  deH  AuMlet^crH  I.Mitte  Dreh- 
kran bis  Mitte  LaHthaken)    ...  4  000  „ 
HubhShe   9  000  , 

Die  Arbeitsgeschwindigkeiten  betragen: 

Kraiifahri-n   .   .  .  »0  000  kg     50  m  i.  d.  Min. 

Heben   30  0(10  kg  4— ftm  , 

Heben   I.'i  000  kg       9   m  , 

Aufliegerfahren.  .  .SO  000  kg      1."»  m 

Auslegerdrohen    .  30  OOO  kg  (3«0">    4.'i  Sek. 

r>ie  vier  Anlaüajtparato  (Kontroller)  sowie 
die  Schalttafel  mit  ilen  nötigen  Ajtparaten  sind 
beim  Führerstand  untergebracht,  von  dem  man 
einen  guten  Ueberblick   auf  das  ganze  Arbeits- 
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f«'ld  d»'s  Kranes  hat.  Per  Strom  (Drehstrom 
von  500  Volt  Spannuni;)  wird  dem  Krao  mittels 
riiKT  liliiirs  der  Kranlauf Itahn  llffrcnden  Schlcif- 
Ifitun^'  zup'führt  und  durch  Kabel  und  weitere 
Schleif leitunpcn  über  einen  auf  dem  Laufwatren 
anjLrebracliten  Bü^rel  zum  drehbaren  Teil  nach 
der  Schalttafel  weiterjreleitet. 

Die  auUerordentlichen  Vorteile  einer  der- 
artitren  Kranordnung   liofren  darin,   daü  eine 


zwei  Krane  vorhanden  sind,  wie  im  vorliegenden 
Fall,  können  nötigenfalls  vier  Krane  an  einer 
Last  anjrreifen,  also  120  t  geholten  werden.  Die 
Anordnung  von  mehreren  solchen  Kranen  bietet 
weiter  gegenüber  gewöhnlichen  Laufkranen  eine 
größere  Bewegungsmöglichkeit  der  Lasten  auch 
dann,  wenn  einer  der  Krane  für  längere  Zeit 
festgelegt  ist,  wie  dies  bei  Form-  und  Gieü- 
arbeiten  nicht  selten  vorkommt.  Der  eine  Kran 


Abliildnnf;  .1.    Zwei  Lanfdrehkrane  Ton  jo  30  t  TragfShigkeit,  auHgoffilirt  vdii  der 
MaNcbinenfabrik  Aug«burg  -  Nürnberg. 


Von  Sflulen  voUatiludig  freie  Halle  in 
vollkommenster  Weise  beherrscht  wird,  indem 
man  jede  Stelle  der  Gobaudegrundflache  mit  dem 
Last  haken  zu  bestreichen  imstande  i.st,  was  bei 
gewöhnlichen  Laufkranen  durch  den  bei  ilulScrstcr 
Katzenstellung  mehr  oder  weniger  großen  .-VIh 
.stand  des  Hakens  von  der  Wand  nicht  der  Fall 
sein  kann.  Da  ferner  die  Haken  unter  der 
Kranbahn  hindurch  in  das  Feld  des  nebenan 
laufenden  Krüns  greifen  können,  ist  es  möglich, 
besonders  große  Lasteti  ohne  weiteres  mit  zwei 
Kranen  zu  heben;    oder   falls  auf  jeder  lialin 


reicht  hierbei  die  Last  seinem  Nacliharkran, 
welcher  sie  in  seinem  Arbeitsfeld  absetzt. 

Aus  Vorstehendem  ist  ersichtlich,  daß  eine 
derartig  vollkommene  Anlage  für  den  Betrieb 
in  modernen  Großgießereien  ganz  we.sentliche 
Vorteile  aufweist  gegenüber  den  bisher  gebräuch- 
lichen .Anordnungen  von  gewöhnlichen  Laufkranen 
in  niebrschiftigen  Gebäuden.  Auch  dürften  die 
Gesamt  -  .Anla^'ekosten  unter  Berücksichtigung, 
daß  die  gesamte  Gobaudetiflchc  eine  einzige  nutz- 
bare Arbeitsflilche  bildet,  kaum  hölier  sein,  als 
diejenigen  der  bisherigen  .\nordnungcn. 
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Mitteilungen  aus  der  GieOereipraxis. 


Ein  neuer  Formkssien. 
Dom  BedOrfni«  nach  einem  Icii-hten  FormkaMten, 
der  ziijrleirli  dii»  Vorteile  «1er  Kußei»emen  aufweist, 
entHiiraiif;  die  iiarhfuljfond  bcsrhriebene  und  nbpeliililetc 
Koniitruktiitn.*  Die  Seitenwfinde  dog  KaittenN  (Abbil- 
dim^  I )  itoHtehen  aim  Hiarkem,  rechtwinklig  gebogenem 


•itze  mit  Auaiiparungen  zur  Aufnahme  zweier  Ver- 
bindungsbolzcn  vun  11,5  mni  i^tArke,  wuiterbin  eine  Nase 
für  den  Führuiignntifi  zum  /uMatnitK'nHctzeii  der  Kinzfl- 
kantcn  nngegodrien  Hind.  Abbildung  2  zeij^t  di<>  An- 
wendung von  hölzernen  Heitenwandnngon  bei  denaelben 
KopfBtücken;  auf  diese   Weise  lAßt  sich    raHcb  und 


AbbllduDK  I. 


AhbllduiiK 


W'ellblerh  Ton  etwa  25  mm  Iirdie,  das  an  den 
Oberitii'henden  Enden  durch  OnBeiHen  ver«tärkt  int. 
Die  Ku|ifMtil('kL>  sind  au8  Oußei»en,  U  nun  Htark.  nie 
beMttzcn  an  dur  Innenseile  eine  SandleiRte.  ferner  Hind 
HandgrilTu  auw  Walzeinen  eingegosHcn,  wÄhren<l  ent- 
sprechend den  Seitenteilen  des  Kastens  gerippte  An- 

♦  „American  Machinist"  1906,  Nr.  23. 


leicht  aus  alten  Teilen  ein  neuer  Kasten  /uHnminen- 
baucn.  Auch  ist  für  die  Aufbewahrung  einer  gri>Ucn 
Menge  veritchiedener  solcher zunammenntellbarer  Kasten 
nur  wenig  Kaum  nötig.  Bezüglich  des  (iowichtea  sei 
erwähnt,  daß  ein  Formkasten,  dor  in  Holz  angefertigt 
9  kg  wiegt,  in  der  aus  .Abbildung  I  hervorgehenden 
Ausführung  14,5  kg,  in  Gußeisen  dagegen  21,7  kg 
schwer  sein  würde. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

25.  Oktober  lHaC.  Kl.  lua.  F  21  M23.  Einrich- 
tung zum  FcHtkIcmmen  und  Freigeben  der  Stampfer- 
Stangen  vun  Kohlenxtanipfmarichinen  in  einem  auf 
und  abbewi'gten  t llfitHchlitl<>n.  Heb.  Fischer,  (Jelsen- 
kirrheti. 

Kl.  24  e.  O  22  1.59.  Verfahren  zur  Beseitigung 
der  .•M>wÄRHerdün«te  bei  tSasreinigern.  UOldner-Motoren- 
Gesellix'haft  m.  b.  II.,  München. 

Kl.  24  f,  L  2182".  Koi«t  mit  auMWcchselbaren 
Stäben,  <lercn  8teg  in  senkrechter  Richtung  wellen- 
förmig iHt.  Samuel  l.tWv,  Paris;  Vertr. :  E.  (1.  Prill- 
wiu,  Pat.-Anw.,  Berlin  NW.  21,  und  l>r.  Waldeek, 
Kochts-Anw..  Berlin  W.  64. 

Kl.  24  f,  V  04511.  Vorrichtung  zur  Regelung  der 
Schichthrdie  des  BreiinKtolTrüt-ktitandeH  und  zur  Be- 
seitigung denselben  bei  Kettcnrowtcn ;  Zus.  zu  Patent 
litJHSO.    (Itto  Vent,  ("barlottenliurg,  OutenbergNtr.  4. 

29.  Oktober  l'Hiti.  Kl.  Tb,  I.  •iiiT5M.  Drahtzieh- 
maschine.   Richard  Lorenz,  Mülheim-Rhein. 

Kl.  IHa,  B  .S5!t92.  BcHchickungsvorrichtung  für 
llochiircn,  bei  wcicbcr  ilai«  in  einem  Gestell  fahrbare 
BeschickungoicelHU  »clIiHt  beim  Beschicken  den  Ofen 
abHcliliellt.  Knute  Uacklund  und  Birger  Fritjof  Bur- 
man.  Baltimore,  V.  St.  A.;  Vertr.:  O.  H.  Fude  und 
F.  Börnhausen.  Pat.-Anw ülte.  Herlin  SW.  l.J. 


Kl.  18  a,  Z  4698.  Schieber  für  Rohrleitungen  an 
llochSfen  mit  Zahnstange  und  Kettenantrieb  für  die»«. 
Zimmermann  &  Jansen,  Düren,  Rhid. 

Kl.  l!ta,  B  3"4t>".  StraUcnbohnschiene,  bei 
welcher  der  aus  einer  einfachen  Laufschiene  bestehende 
Schienenkopf  auswechselbar  in  dem  M- förmig  aus- 
gebildeten Kopf  einer  brcitbasigen  Grundscbiene  ge- 
lagert ist.    Franz  Brand,  München,  Lindwurmstr.  l*'''. 

Kl.  24  e,  S  20  788.  Vorrichtung  zur  Regelung  de« 
Feucbtigkeitsgrades  der  einem  Sauggaserzeuger  zu- 
zuführenden Luft.  Ilarrv  Ford  Smith,  Le.\ington, 
Ohio.  V.  St.  A.;  Vertr.:  M.  Schmetz.  Pat.-Anw.,  Aachen. 

Kl.  24  f.  K  .»1  028.  Doppelroststab,  dessen  Einzel- 
stftbe  zwischen  ihren  Enden  an  mehreren  Stellen  mit- 
einander verbunden  sind.  Friedrich  Kirsch,  Oemßnden, 
l'nterfranken. 

K1.3I  c,D  15812.  Vorfahren  und  Spindel  zur  Herstel- 
lung von  Formkernen  für  Röhren-  und  Ahnlichen  Hohl- 
guß.   Deutsche  Conlinental-Gas-Gesellschaft.  De«»«"- 

Kl.  49  h.  K  .117:18.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  ungchchweiUten  Ketten.  Handelsgesellschaft 
Kleinberg  &  Co.,  Wien;  Vertr.:  F.  ('.  Glaser,  L.  Glaser, 
O.  Hering,  E.  Peitz,  Pat.- Anwälte,  Berlin  S\V.  t;». 

I.  November  laot).  Kl.  19  a,  M  28  ."iea.  Schienen- 
stoBverlaschung.  Georges  Menard,  Ln  Louvi^re.  Bolg-! 
Vertr.:  E.  Horso.  Pat.-Anw.,  Berlin  NW.  40. 

Kl.  21h,  S  22  585.  Aus  engeren  und  weiteren 
Teilen  zusammengesetzter  elektrischer  Induktions- 
schmelzofen.  Societe  Anonvme  des  l'roced«''S  Gin  p""'' 
la  Metallurgie  KIeclri«iue,  Paris;  Vertr.:  H.  Licht  und 
E.  Licbing,  Pat.-Anw&lte,  Berlin  SW.  f>\. 
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KL  S4«,  R  t0948.  Terfiihnn  nm  Bstrlsb«  «faiM 

Omit^nngfr»,  b«i  wulchom  «ich  unten  an  den  fi^Ht- 
•toheniien  Breim8t(ifTit<-harht  «•ine  oder  mobriTe  ro- 
tiwrande,  die  Att<<h(>  alifühn-ndu  Kaintnt'iTi  ariNchliotSen. 
John  KndclifTc,  Eiland.  Kn^l.;  V.  rtr.:  K.  W.  Ilopkinü 
UDd  K.  OsiiiH,  l>at.-AnwAhc,  Hfrini  s\\  \\. 

Kl.  ;j»id,  K  28067.  Verfahren  xur  (Jewinnun« 
dt^T  Noltenprodnkte  MN  OsMii  der  trocknen  Doatil- 
lation  oder  VergMon^  von  Brennstoffen  durch  Ueband- 
lung  mit  !>äuro  oder  saurer  Lau^e  unter  Torberiger 
TeerftbsebeidiiJis.  Heinri«ta  Koppen,  £«mii,  Bdbr, 
WittringatnBs  8t. 

Kl.  :U  b,  H  rtS".*»».  Fiirmmaurbine,  ImiI  wolohor 
di<>  Mndollplntto  mit  Modell  unil  KormkaHtun  durch 
/.ahiiHirtriLTi  iitrieb  (gehoben  und  peNenkt  wird.  (lliiirIcH 
Heniian.  Sh«rp>4burK,  l'ennu..  V,  St.  A.;  Vertr.:  Henry 
E.  Schmidt,  Pat.-Anw.,  Il.  rliii  SW.  Gl. 

Kl.  4sd,  K  48  211.  lieizTorrichtung  far  Bloche 
und  at'r^'l.  Heurather  HuebiBeiükbrik  Akk-OM., 
Besratli  bei  DOeeeMoif. 

5.  NoTMober  190S.  Kl.  7b  J  8720.  Eimteh- 
vorriobtaag  für  DnhtstdtoiMcbioeB  mit  in  Reib»  blster« 
•itiuder  ifesebeltetea  Zlebeieen  and  ZiebfrMnaMbl. 
Iro.|uniH  Mm  hine  Company,  New  York;  Tertr.:  3f*x 
.Mo»i.ik'.  I'at  -Anw..  Berlin  8\V.  '."J. 

Kl.  l"*!'.  <i  L'l  J'i'.i.  Vcrftlii  ii  zur  Krzuu^nng 
von  Stahl  au»  rohoin  oder  teilw.Mhc  i^.  rrinigteiti  Eii^on 
in  einem  mnbrräumi^en  elektrlMeben  Ofun,  boi  dorn 
da«  Metall  nntinterbrocheo  verschiedene  KAume  de» 
Ofena  durehtlleiit  oad  d«i)el  der  Oxydation,  Hoduktion 
und  Bliekkoliinng  «nterworfen  wird.  Ooekav  Uin, 
Paria;  Vertr.:  O.  Lidit  aiid  E.  Liebtng,  Pat-Anwiito« 
BerUn  SW.  «1. 

Kl.  31  c,  8  80876.  Aas  Sand,  LoinSl  «id  eiBem 
Kohl.n«i»»!iiTKtolT  bestehende  FornimaitKe.  Henry 
jKadlHon  Srijilt'  und  Monroe  Leo  KoU,  London;  Vortr. : 
Onatav  A.  F.  Müll.  r.  i'at.-Atiw  ,  H.  rlin  W.  «1. 

H.  NoTember  l'.iot;.  Kl.  1  b.  .M  2^784.  Vorrieb- 
tuni;  zur  elektriHchen  .Kufliereitunp  auf  (Irund  der 
TerBcbiedenen  Abstottiing  der  (iutteilcben  von  einem 
geladenen  Leiter;  Zusatz  zu  Patent  ISTtiHs.  Metall- 
ttrriaobe  Oesellscbaft,  Act.-(}e«.,  Frankfurt  a.  M.,  und 
lfaeehloeBhaa.ABetalt  Hnnboldt,  Kalk  bei  KOin. 

Kl.  7  b,  N  isno.  Vorrirbtung  cur  Herstellung  Ton 
mit  Blech  flberzoifenen  Robren.    Sjtezoimn  Niemczyk, 
8t.  Peterabiir^':  Vertr.:  I'nul  .Meii/,  l'iit.-  \iM>  ..  Breslau  1. 
Kl.  IHb,  V  Form  für  da»  lircuneu  baai- 

Keh<T  He-'HemerbiraenMfdea.    Ferdinaad  Vablkampf, 

St.  Ingbert,  l'falz. 

Kl.  ilh,  (i  22 27;».  Klektrineher  Ofen  zum  Sehmelzen 
»on  Metallen,  deH>ten  Sohle  pemäH  Tatent  14H2f).'l  eine 
mehrfach  hin  und  her  gewuntlene  Kinne  zur  Aufnahme 
doB  Sohmelzguten  enthiltj  Zusatz  in  Patent  148253. 
OneUve  Oin,  Parb;  Vartr.:  H.  Uckt  nnd  B.  LlabiniTi 
Pat-AnwAlte,  Berlin  SW.  «1. 

Kl.  24  r,  H  96  59«.  Rost  ans  drehbaren,  mit 
|{i|il»'M  virHi'lienrn  KiislrttiÜM'ii.  Arthur  Robert  Hub- 
b;inl,  Hi  rtniindriey.  und  Hubert  Kla_\,  .Middleaex,  Kngl.; 

Vertr.:  IV.  A.  Lew  und  Dr.  F.  UeiDeiiium,  Pat.-ABi> 

wälte,  Berlin  SW.  il. 

Gebrauchsmusiereintragungen. 
tt.  Oktober  1906.     KL  18c,   Nr.  28<J  759.  Voi» 

riebtnac  bei  Kammer  •OlfibSfea  mit  tiaafenerug  tur 
VarbiaoeniBg  dea  Darohbrenaeaa  der  OlUtSpfe. 
Heiar.  Dinne»,  Dellbrflok  bei  Mfllhelm  a.  Kb. 

KL  Sic,  Nr.  289698.  VerMhluBstöpeel  far  Stahl- 
k'i<'t'>|>fannea.  K.  Sdüiehtbola,  Bramaa,  MalaaebtlMini- 

Ktr»i(le  4. 

1  ikinlirr  1:hh;.  K L  1  m a,  Nr.  290  152.  Anord- 
nung  einer  IManierrttanj^ii  mit  auÜerhalb  deM  Kokitofena 
verbleibender  Verzahnung  nnd  von  Kitzeln  zur  Er- 
inö||;lichun);  einen  KitseleingrilT«  mit  der  Stangen- 
Terzahnun»;  vor  Aufhören  eines  anderen,  liewerk- 
acbaft  Sobalker  Eiaenhatta,  Oebwakirebon-Schalka. 


Kl.  10a,  Vr.  890 51B.  Aaa  einem  StBek  Bleeh  ge- 
preßte Kokrtofen-Iriolier-VeritehluKtflr  mit auaued rückten 
doppeiHtuliiren  Vertiefunjfon  und  eingedrückten  Lang- 
und  (jnerrippeii  zur  Aufnahme  der  Uoliermaiaa. 
Heinrich  Sp.nt/;,  Drinseldorf,  WinkeUfeldemtr.  27. 

Kl.  19  a.  Nr.  2'.io501.  EiBonbahngchieno  mit  an 
der  Unterseite  des  8chicnenfulicB  an<^eordBeten  Vor> 
sprangen,  weleba  die  eigerne  guorgibwelle  ttmfMWB. 
Heinrich  HchOrmaBB,  Baeafeid  i.  W. 

KL  19  a,  Nr.  290  Ml.  BcbiononbefeatigOQg  BÜt  swei 
abaraiadwlfafMidM,  gegen  Tenohtebeag  gealdmrtea 
Hakenplatten.  Theodor  Qardin,  Buen  •  Rllttanteheid, 

Irm^Brilntr.  H. 

Kl.  -'4  f.  Nr.  2'.*0210.  I'euerunu"innlnt;e  mit  he- 
Vi  ci^'iii  heni,  nach  vorwärts  i,'t  ni  m  |(  i-t,  bei  wel- 
cIm'Ui  die  die  Kontfläche  biliii-nden  Kustüliilif  mit  den 
tiliedern  einer  endlosen  Kette  verbunden  iiind.  l'lr. 
Bauniann,  Flawil,  Schweiz;  Vertr.:  A.  Wiele,  Pat.« 
Aaw..  NUrnber^r. 

KL  24  b,  Nr.  890586.  Einriotatung  uut  glaldlp 
selticeB  oder  abwacliaelBdeB  Beecblckang  voa  Ketten- 
roetmieniagea  mit  veteoUedeBea  Biwutatoflkrtan,  be- 
•tehead  ans  btatereiaander  angeordneten  BlnflllltriohterB 
mit  Schiebern  zur  Ke^^uIierunK  der  ItrennstofTgchiehthöha 
nnd  Brennstoffmen^je.  Deutsche  IJftbeoek  &  Wilcox- 
DanipfkcHHol- Werke  Akt.-GeM..  <  ll.crii.iini  ii,  Hhbl. 

Kl.  ai  c,  Nr.  21)0  im,  Foriiikahteii  mit  zur  Auf- 
nahme keilföriiiik'er  Klammern  dienenden  Kna^j^en. 
Deutsehe  Ck>ntinental-(iaH-(ieHcllAchaft  und  F.  Mueke, 
Deteatt. 

5.  yoTember  1906.  KL  21  fa,  Nr.  290816.  Mit 
eehmalea,  flaohea  Oehlaaea  veieeboaar,  dnrch  Wtder- 
etaadmaeM  m  beiiaadar  elekiriaehar  OTaa.  Bng. 
Brann  Sohn,  StraBbnrg  I.  E. 

Kl.  24  e.  Nr.  291  0(14.  L\iftzufa!iriiiu--'pinrit  htun>r 
an  UaHerzougorn.  ('«rl  Mnuderla,  Lübeck,  .Sibiller- 
BtraBe  Ic. 

KL  24  f.  Nr.  291  0!t:i.  S,  büttelront  mit  Zähnen  auf 
der  Oberseite  der  KoNtstäbe  zum  AbrAumen  von 
•Schlacke  beim  Schütteln  des  Höstes.  Utto  Koidel, 
Ortraml  bei  Urolienhain. 

KJ.  81  o,  Nr.  290936.  VorriohtnBg  nn  Nach- 
raaden  yaa  Uagaadea  Forawa  aad  aam  Sehablonaa- 
famaaf  baatohand  aus  einem  in  der  LInge  einstell- 
baren Schablonenträifur  im  Innern  der  Robrform. 
Ilermaim  Trappe,  Oerre«heim. 

Kl.  Uli,  Nr.  2'.*0 D.ttl.  Vorricbtunir  /um  Nach- 
rundi'ii  \<iii  Hteiieiiilen  Formen  und  zum  Scbstdonen- 
formen,  bentebend  ans  einem  in  der  Länge  einstell- 
baren SchablonentrAi^er  im  Inaara  der  Rohrfomu 
Uermann  Trappe,  Gerresheim. 

Deutsche  Reichapttente. 

Kl.  18  c,  Nr.  170282,  vom  27.  Januar  1905. 
Frau/.  I>ahl  in  H  r  u  c  k  Ii  a  u  *  c  ti  a.  Hh.  I>trl-fl  für 
Hfiikiitbii'  (it  frit,    l>ii)  t  )ur>  i(  huiiii.ii/rii/>i  ii   und  drri/l. 

Erliiidi  r  H,  ^lUi^'t  vor,  die  Ihi  ki  l  Villi  Tiepelufen, 
Uurcbweicliiung»gruben  uaw.  nicht   durch  besondere 


Hebevorrichtungen,  sondern  dun-li  dioMlbe  Kranzange, 
mit  welcher  das  Uut  ein-  und  ausgesetzt  wird,  auf- 
Stthoben  und  abzusetzen.  Demzufolge  sollen  die  Deckel 
oben  einen  Aufsatz  oder  Ansätze  erhalten ,  welche 
mit  solchen  V'orepriLngen  oder  Aussparungen  versehen 
aind,  datt  di«  Eiaaatuaage  den  Üeckel  erfaaiaB  kaaa. 
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1454    suhl  and  Eimo. 


lieriekt  übrr  in-  und  autUndUcXe  Patente. 


St.  Jahr^.  Nr.  28. 


KI.  81  b,  Nr.  10»»»»,  Tom  21.  Mai  1904.  Eisen- 
l^ioßerei- Aktien^üBellBchaft  vorinslH  Keylinf; 
&  ThomsH  in  Ilerlin.  Kniehebriantrifb  für  die 
untere  Preßtischplattr  eintr  Fomtmaschinr. 

Die  untere  Preötischplatte  a  der  FormiiiaMchinc 
wird  mitteilt  des  Handhebels  A  und  des  KniehebeiH  ccf 


Zweck,  durch  Bchwenken  dei  KchwenffeU  i-  um  diese 
Hchr&t^o  Achso  gleichzeitig  ein  Heben  bezw.  Senken 
lieH  Schwengel vordcrtcilit  mit  der  angehängten  Mulde* 
Oller  dorn  gefällten  Blofk  zu  erreichen.  Ilierduroh 
«oll  der  biMherig«  Arbeitavorgang  Yoreinfacht  werde rt, 
indem  das  Henken  di-r  Mulde  bis  auf  die  EinfabrtH- 
höhe,  dau  Anheben  dentelben  bis  auf  eine  aolche  Höbe, 
daß  Qber  die  auf  dem  Wagen  liegenden  Mulden  hin- 


bewegt.  Die  Streckung  des  Kniehebel»  entspricht  der 
höclmten  Drucklage  de«  l'reUtisches  a.  Hienlurch 
wird  für  sÄintliche  FormkaHten  die  größte  (lleich- 
mattigkeit  de»  l'roBdruckes  erzielt  und  für  den  Ar- 
beiter der  Vorteil,  daß  der  höchste  l'relidruck  ohne 
große  .Anntrengung  erreicht  wird  und  dann  ohne 
weitere  Arbeit  beliebig  lange  bestehen  bleibt. 

Kl.  7b,  Nr.  I(t»93t0,  vom  16.  Dezember  1904- 
W  a  I  z  ni  a  8  c  h  i  n  ««  n  f  R  b  r  i  k  August  Schmitz  in 
Düsseldorf,  ll'tnjtel  zum  AuPinnprln  ron  sich  auf 
dem  Iliiiifit'}  festsftirndeii  Miiteriiilii  n  mit  nun  Si-i/ment- 
stUfk-f)!  bfKti-hritdir,  durch  Kegel  aitneiiHntdrr  zu  »trllrn- 
der  Ihig/u/flilchr. 

Der  Hus|iel  dient  dazu,  Gegenstände  wie  Draht, 
Bandeisen,  die  in  warmem  Zustande  aufgehaspelt  oder 

die  stramm  cespannt 
werden  müssen,  da- 
durch leicht  al>ha8- 
|ie|bar  7.U  machen, 
daß  der  Durchmesser 
der  Ilaspoltnunniel 
vorstellbar  eingerich- 
tet ist.  Die  l'mtlHche 
des  Haspels  besteht 
aus  mehreren  Seg- 
mentstUrken  h,  die 
mittels  Schrouben- 
bolzen  rf  in  .Schlitz- 
löchern  c  einer  Mil- 
nehmerscheibe  a  ra- 
dial verschiebbar  be- 
festigt sind.  Ihrel'ün- 
Bieilung    erfolgt  in 

bekannter  Weise 
durch  einen  Konus  f. 
Die    Kinslellung  des 
Kegels  f  erfolirt  durch   einen   auf  die  Welle  <■  auf- 
genct/.ten  und  durch  Schraube  A  feststellbaren  King  r. 

Kl.  ISh,   Nr.  171  vom  ß.  De/ember  1904. 

Gebr.  Schölten  in  Duisburg.  Hr»chickung»- 
rorrirhtung  für  ,Mttrtin<">ffn  und  Ulurktcärmöfen  mit 
trnkrii  ht  rtrulrllbarrm  und  im  Kreiste  tfhwenkbarrm 
Sch  iifiigrl. 

Die  Drebacbae  a  des  Schwcneeltrfigers  ist  gegen 
die  Senkrechte  geneigt   angeordnet.    Dies   hat  den 


weggeschwenkt  werden  kann,  von  selbst  erfolgt.  Ferner 
erfordert  das  Schwenken  der  gefüllten  Mulde,  weil 
auf  einer  abfallenden  Bahn  erfolgend,  keine  oder  nur 
geringe  Kraft.  Durch  das  Hubwerk  k  wird  der 
.Schwengel  k  eingestellt. 

Kl.  7a,  Nr.  171447,  vom  19.  November  1904. 
Johannes  Haag,  Maschinen-  und  Köhren- 
fabrik, .\  k  t.  -  (i  e  8.  in  Augsburg.  Verfahren 
und  Vorrifhtung  zum  »larkrn  Atumlrecken  ron  Hohl- 
blöckcn  in  der  Lflnggrichtung  mitlrln  Wahen. 

Der  auszuwalzende  Hohlblock  wird  mohrfach 
unter  jodoamaligem  Verdrehen  durch  die  Walzen  o 


geführt,  welche  mit  muldenförmigen  Vertiefungen  b 
vorsehen  sind.  Ks  wird  hierbei  ein  fiußcrst  wirksames 
Vorarbeiten  und  Strecken,  zugleich  aber  ein  grobes 
Ferticwah'-n  in  dem  gleichen  Walzenpaare  erzielt, 
da  die  Walzenerhöhungen  stets  an  verschiedenen 
.Stellen  angreifen  und  so  allmfihlich  eine  gleichmfiUige 
Wandstftrke  erzeugen.  Nur  wenn  vollständig  glatte 
Hohlkörper  oder  Kohre  hergestellt  werden  sollen,  ift 
ein  Nachwalzen  erforderlich.  Abbild.  3  bis  6  zeigvD 
schematisch  die  verschiedenen  Arbeitsatufen  eines  in 
vier  Stichen  bearbeiteten  Hohlblockes. 


Goo^ 


1.  Dezember  1906. 


Bericht  über  in-  und  autländitche  Patente. 


Suhl  and  EUon.  1455 


Kl.  Mf,  Nr.  IMCSO^  vom  tt.  3vA  im,  Piarr« 
ladyn«  la  Kftrkeff.  Bohter  RMMtA  mU  Lttfi' 

k-iihlung. 

l>er  lintili'  KoitUUb,  welcher  durch  StuUcn  c 
und  d  vmi  vitm.  hiedener  LAntfe  mit  der  Aiißcnluft  in 
\  .  rUiiiiluiii;  Ki.-tit.  lii  ~Hzi  ■■uion  Ter«teilbftr>-ii  Stift  / 
mit  kegeliger  tipiuo.    Letztere  steckt  in  einer  kegp«!- 


fArmigen  OeSiiiiag  de*  SniatuMckM      dM  d«reh 

ili<-  Oeffnunif  i  mU  d  luHnmuisie?!, 

Im  kaltpn  Kuatuid«  Am  RmttotaliM  ra^t  die  Spitze 

doH  Stifti'ii  /  In  (las  Stück  ./  so  weit  liim  in,  daU  i«ii' 
t\\t'  ( ji-ffnuii.^  /  VITS!  Iiüi-Iit.  \\  iril  iliT  KiiHtstnli  rrhitzt, 
-.(I  i|i  liiit  IT  -ii-li  iiirlir  Iii-,  lirr  Stift  I  muh.  dir  (Irtf- 
iiun^  I  wird  (reigeg>>b(;n  nnd  Küblluft  kann  bei  c 
eintraten  und  dnrah  d  den  Roatalab  wieder  Terbmoa. 

Kl.  24  e,  >r.  I«t9127, 
Toin  15.  November  1904> 
Richard  Freund  In 
Wien.  Kraftaaterztmftr. 

▼ob  dem  t^alladueht  f 
zwoi^'t  ein  Hilfeicbadit  A 
ab,  der  bi«  inm  Boit  e 
berabreicht  and  Ober  die- 
sem mit  dem  eiiTi^ntli'-licn 
l'i'urrrjuiiii  in  \  c-':  :!:  1  u  ii^ 
»tuiit.  Dttr  ililfiietchix  llt  /j 
iüt    AtetM   mit  DrennntofT 

jfefüllt.  In  den  Filll 
Hcbacht  f  mQoden  idip^n 
melinra  D&mpfdflaen  h 
eittf  dnreb  deren  Weaier- 
dnmpf  die  in  dem  FOli« 
flcbacht  f  uft  <l«m  Rrenn* 

aloff  alulfHÜIIi'  rli  ri  'I't  i  r- 
diiii)|>fi',  »i'lrhr  (  in.  II  ri  - 
jfclnijiLii^-i  II  I!.  triclj  Nto- 
rclld  lit<oiuliuriHt>i)  würd<;n, 
nnch  unt<>ii  getrieben  und 
/.um    UarohstrSmea  der 

!;lühoaden  BrennBlolf- 
Klücht  geiwnngen  «er- 
den, wobei  aie  vor  ibrom 
Abnge  dnreil  Bobr  m  xer- 
■©Ist  werden.  Verbren- 
mincrsluft  wird  dem  flaH- 
crzfuger  durch  eine  Anzahl 
T«n  Rohren  jr  tn^eflUiTt. 

Kl.  Je,  >r.  171781,  vom  6.  Notembcr  1904 
(Zu»«tz  zu  I'att-nt  St.  l.'>4  1t>G;  vorgl.  , Stahl  nnd 
Eisten-  1 90:,  S  r. .S.  3lM>».  O  o  i «  w  c  i  d  e  r  K  i  k  t«  n  w  e  rk e, 

A.kt.-Oe«.,  Vorboaitser  J.  U.  Dreeler  een. 
in  Oaitweid,  Kr.  Siefen.  VotridktuHf  «w  Äu»' 
fakn$Hfd€»  Veirfakr*H»  »um  Spamien  van  Bteehtafdn, 


«nder  verbnoden  etnd.  E»  knui  fM>  die  OrBBe  der 
Hilfatafel  besier  der  OifiBe  der  zn  epeanenden  Bleeh- 
tafel  aneepaBt  werden,  indem  alu  nnterete  Platte  das 

der  Or.'ptU'  niii  h  i,'eci;»ii.-t«te  Blatt  verwendet  wird. 
Auch  kann  dadurch  die  StArke  und  KonixiUt  der 
HUfitnfel  i  beliebig  g^derk  weiden. 

Kl.  _7n,  Sr.  1«9S.'>.'),  mm.i  .M.  Oktober  1904. 
Otto  Ürifde  in  Benrath  l<ei  DüHHi'iUurf.  Ver- 
fiihrt'i  Hill!  Vorrichtung  zur  Befentigung  ron  Ilohl- 
blöcken  auf  JJorn'"" ,  »m  fiietelben  in  Wah-  oder 
ZjebtMrtoi  mmtVMi'  .  i  i.  .  n. 

Der  MUtawalMudo  ilofalbloek  g  wird  «of  dem 
Dom  a  mit  eelnem  Uatorea  Sade  befettigt,  indem  er 
In  hier  torgeeekene  Vertiefongea  der  Dometnag»  hia- 


JStatt  einer  konischen  Tafel,  welche  mit  dem  zu 
•pennenden  Blech  a  durch  di«  Bichtwalzen  gefflhrt 
wild,  werden  KeoUUl  dem  Zaeetspntent  mehrere  dünnere 
Talcln  h  verwendet,  dl«  entweder  loie  nnfeinander 
liegen  oder  dnroh  Nieten  henw.  Sckninben  e  raiteia- 


eingedrfirkt  wird.  Ilicrlni  kiuni  sich  Bein  Tordcreit 
Ende  in  Richtung  d.  s  \ValzT4>r>fanj5CH  frei  von  dem 
Dom  abvrbielii'n.  Zum  Kinpri-NHt-n  de«  Hohlblorkee 
in  die  Vertiefangen  der  Uometnnge  dienen  verjQturt« 
Beeken  h.  Dieeelbe«  kfinaen  mit  einem  zweilea  K»- 
liher  k  veraehen  sein,  mittete  deeiea  dnna  daa  forden 
Knde  de*  Bohblockea,  damit  ea  tob  den  WalieB 
keaeer  orfalt  wird,  etwaa  tngeopitit  wird. 

Kl.  24©,  Sr.  171052,  vom  6.  August  1905. 
Walther  Strcmme  in  Svedala,  Schweden.  Ein- 
7u~)iluiii]  :iir  Ii' it  lifUiKj  und  \'er6r-nini  in/  dir  hitu- 
mtnöten  B^ilandteih  von  fv^M  brcnnKtoffrn  in  da»- 
generatoren  mtt  «0»  «Aen  naek  Unten  fftfährttr  Fer- 
brrnnung. 

Zweck  der  Erfindung  ist  die  Erzeugung  eine* 
von  Paraffin,  Toer  naw.  freien  gleichwertigen  Oaeea 
aae  UtaaMakattigMi  Biaaaaloffen  bei  venehiedener 
Behutnag  de»  Oeneratoto. 

Der  Oeneratomebaobt  !tt  iwlMben  dem  zugleich 
als  oitfTc  Hauptluft/:iifnhrungH(jfTnung  und  zur  Brenn- 
■«toffEufinirun^  dicnriukn  Schachtteil  deitson  t^uer« 
Ncliiiltt  HO  ••11)^  lifmc-M'ii  ist, 
dati  die  UeHchwiiidigkeit  der 
oben  angesaugten  Luft  in  ihm 
detu  Auftriebe  der  äcbweU 
gase  bei  Bchwdehilem  Oe- 
neratorbetrieb«  mindoitena 
gleiekkomnl^  «04  dem  mit^ 
leren  weiteeten  Scbaehtteil  rf, 
dessen  Qnerscbnitt  eo  be- 
mcgBcri  int,  daU  die  Luft- 
jfcsfh» iiiilii;koit  in  ihm  dem 
Auftrirh  dLT  Soll«  olijahc  .-olbi-t 
bei  Ht&rkrttt'iii  (ienerator- 
betriebe  niilu  überwiegt, 
treppeiiförmig  oder  glft<-h- 
förmig  erweitert. 

Hierdurch  aoU  erreicht 
wetdon,  dafl  dfo  kritiaebe 
Oeaehwindigkeit,  bei  welcher 
eine  intensire  Verbrennung 
drr  liiitiminÖHen  (iaise  durch 
diu  >on  obt'n  «iii,'«>i»«us^te  Luft 
»tatttitid-t,  tiurli  li.M  ^jrößter  Luftgeei  tiwindigkcit  stet» 
innerhalb  der  Schachtverengung  c,und  zwar  bi'i  geringer 
Luftgeschwindigkeit  etwas  hoher,  bei  großer  Luft- 
geschwindi^keit  etwa«  tiefer,  entsteht.  I»ie  Schacht- 
verengung c  dient  alito  ala  eelbstUligcr  Ocgcbwindig- 
keitaregler  für  die  oben  aageaangte  «bwArtoatrömende 
Luft  und  die  anfateigonden  Utuminlieea  Oaae,  die  in  der 
Oxjdationaioao  «eher  mid  ToHatiadig  Torbraant  warddki. 
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1-156    Stahl  ond  Eisen. 


Hfrkht  über  in-  und  ausländitche  Patente^ 


».  JaJtrg,  Mr.  SB. 


KU  10a,  Hr.  IHIM,  wm  18.  Janaar  1908. 
Poetter  &  Co.  in  Dortmund.  Liatititr Koknfem. 
Bei  diMem  Kokaofen  wird  daa  Haizgaa  ton  beiden 

StiriiM  ttiMi  licr  in  tnelireren  Qbereinanfier  liecenHen 
WBfjurechtfn  Sohlkmiaini»  e  durch  Brcniierdüsen  zu- 
geführt. Für  jeden  Ilt'izzuj;  int  i-ino  iu  Höhe  der  Ofen- 
■olüo  liegende  Dflae  vorgenehen,  deren  mehrere  Ton 
Ja  ainnm  OaamtailnigMohliKaBal  e  gaapeiat  wardan. 


Nr.  8U0867.   Fr.  A.  KJalUn  In  Stoekholn. 

Bei  elektriaelien  BcInnalaMen  ntt  ringförmiger 
Schmelzkammer  hat  sich  die  Schwierigkeit  heraus 

gestellt,  die  Erregerspnie  vor  der  Einwrirknng'  dor  er- 
zeugten Wärme  zu  m-hützini.  Ocinäö  der  Erfindung 
ist  die  den  Eiienkern  d  amgebonde  Spule  e  durch 
doppelten  oder  makrlMibaD  Sebatmuuital  e  von 


Die  Yorbrennungsluft  wird  in  die  beiden  Oale- 
rien  f  mittele  einee  Ventllatora  aingebiaaen,  liiar  ar> 
wArmt  nnd  dondi  die  beiden  Kanile  k  den  Kanllon  h 

zngefülirt,  Ton  wo  sie  durch  OelTnungen  m  so  den 
Brennern  tritt,  dieee  nmipfllt  und  darch  Brhiitze  n 
gn  dem  aus  den  DQtton  auHbtniriH^nden  HeizgHHe  ^clnni^t. 

Die  Abhitze  zieht  durch  die  neben  den  Luft- 
knallaa  k  Uegeadaa  Kaalla  j» 


Amerikanische  Pateott^ 

Nr.  793877.   J.  O.  Johnaton  in  Detroit, 

Mich.  Gießerfifinlfiffr. 

Zu  lii'idPM  ."^citi  n  «ItT  FnrmiiiaTliiin'n  a  befindrii 
sich  (.ileiHe  j-  und  y,  die  «o  gcn<'i^,'t  »iiid,  daU  auf 
ihnen  laufende  kleine  Wagen  />  die  Kurtiitcili'  hcrnn- 
und  die  fertigen  Fonnon  hinwegfttbren.  Mittels  auf 
aber  Flur  angeordneuu  hionen  e  nnd  laufenden 
HnbTomeliliiaf  en  werden  die  Formen  von  den  Form- 
tiadien  »nf  ue  Wagen  dea  Oldaea  befSrdart  nnd 
rflcken  nun  bis  Tor  den  Kapolofen  d,  wo  die  Schienen  x 
wagerecht  «ind,  so  daB  die  Wagen  «tehen  bleiben 
können.  M-*  öurrli  cinr  fin  dor  LaufHrhii'nc  '•  b(>« 
liehe  Eibcuplaauu  die  darauf  befindlichen  Formen  mit 
Metall  gafOUt  aind.  Anf  dem  aieb 


den  OleiH  gelangen  nnn  die  Wagen  langsam  nnter  die 

Triinsportvorririitungen  to ,  durch  die  die  Teile  dor 
Furnien,  nachdem  »ii^  auiteinandergonommon  sind,  auf 
die  auf  den  beiden  anderen  (ili'iHon  y  Nti'lu'uden 
Wagen  gebracht  «erden.  Auf  <li>  mi  ii  rücken  hie  auf 
geneigter  Hahn  bis  zu  lien  1  .  r  nnmsrhini n  vor,  denen 
•ie  durch  die  Tran»(»ortvorriilitMni,-(  i!  </  nnd  r  von 
nentfm  augefllhrt  worden  können.  I'ie  fertii^er  (luli- 
etfleke  werden  an  dor  Laufschiene  h  entlang  zu  den 
KAldplitsen  i  gebracht,  wUirend  der  Formsand  auf 
ein  fwar  alnar  Ornbe  angeordoetea  Sieb  k  fülb  £ina 
Fdrdertorrlebtnng  I  bringt  dann  den  Sand  lu  einem 
Elevator  »i,  der  ihn  iu  eine  Transportrinne  n  hebt, 
die  iliii  bix  zu  den  ForiiunaHcliinon  a  znrQckfQhrt. 
Die  W  ii;:eu  b  Werden  dureli  auf  f;enei(;tun  Quer- 
Bchieiieu  o  laufende  Wagen  p  von  dem  einen  tileis 
auf  daa  andere  gebracht 


der  ringförmigen  Schmelzkammer  b  getrennt.  Zur 
Vermeidung  von  indnktionaatrSman  in  dem  Mantel  « 
lal  dtaier  an  einer  Seite  anfgeachnfttan  nnd  dort  dnreb 
einaa  fdehtiianm  adw  eine  aonet  gaoignela  laoUamag 

getrennt.    Zu  beldan  Seiten  der  Trennitilgaatelle  an« 

geordnete  Röhren  *  nnd  gestatten,  einen  Waaser- 
strom zur  Kühlung  durch  den  Schntzmantel  zu  leiten. 

Nr.  800713.   J.  J.  Blonnt  in  Donora,  Pa. 

Block-sicher. 

Der  Bloek/.ieher  Ix'Hti'ht  nu-  zwei  Zytiniiern  n  b 
und  einem  Koliien  r.  der  ii  m  >leni  inneren  /.v- 
linder  a  bewegt,  der  weinerrteits-  wieder  ab  Kolben  in 
dem  äußeren  ZTlindor  b  verHchiolibar  ist.  Durch  eine 
Hohrang  d  stehen  die  Zylinder  in  Verbindung,  ho  daß 
da«  beide  anfallende  Oe'l  oder  Wasser  von  einem  in 
den  andern  gelangen  kann.  Der  Kolben  c  trigt  an 
arineir  Kolbraatanga  ein 
Auge  X  inr  Befestigung  dea 
Kranhakens,  ebenso  sind  an 
dem  Äußeren  /,vlin<ler  b 
zwei  (JestHtiL'n  mit  Anfjen 
zntn  ICinhäni^en  einen  zwei- 
ten Kranhakeus  vurgoiichoa, 
die  durch  besondere  Fah- 
rn n^on  an  dem  Zylinder  a 
bindurcheehen.  An  diesem 
sind  außerdem  swei  Bip- 
pen e  angebraelit,  In  denen 
die  Zangen  f  zum  Brfaaeen 
der  Blockform  g  mittels  der 
Zapfen  h  lirebbar  gelagert 
sind,  «ileichfnlls  an  diesen 
Rip|/eii  hinil  kurze  Arrne  i' 
drehbar  befestigt,  die  durch 
die  Kraft  von  Federn  A; 
die  Zangenarme  nach  auftau 
drücken.  Gegen  das  obere 
kOnata  End«  dar  Zangan 
wirken  Bdaea  f,  die  in 
mit  dem  Innern  des  Zylin- 
ders  a  in  Terbindung  stehenden  Bohrungen 
ToUkommen  dicht  bewegen  können. 

Die  Wirkungsweiwo  der  Einrichtung  ist  folpenile: 
Xttcbdein  der  iiln(  k/ii  her.  nn  den  lieitlen  iiußeren  «[" 
Zylinder  h  befcMti^^en  Ciestängcn  hän^'end,  über  di" 
Hloekforrn  gefahren  und  entsprechend  horuntericclaweo 
worden  ist,  wird  mittels  dea  zweiten  Kranhakeos  der 
Kolben  c  hochgeiogen.  Die  FlOssigkeit  drängt  m- 
ttiekat  die  Boiian  J  nach  aaBant  die  die  Zaageo'rni» 
oben  auieinandenpraiien,  aa  dal  lia  mit  ihren  onterca 
Augen  unter  die  Nasen  m  der  Blockform  grü''*^ 
Hierauf  dringt  die  FlOssigkeit  durch  den  Kanal  '  » 
den  äußeren  Zylinder  b,  der  sich  über  den  litnereB 
nach  unten  schiebt  und  mit  seinem  Ansatz  n  ^ 
BlmA  aaa  dar  Form  drflekt. 
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Ereeugung  der  deutachen  Hochofeowcrke  im  Oktober  190& 


Beiirke 

Aaiahl 

drt 
Werk» 
Ib  Be- 
rlchu- 
Hoaat 

Brteugttng 

Brtevgvag 

i« 

8.'|.|.  1*0« 
ToBa«a 

1.  1 

nki.  190« 
Toaa«D 

VOM  1.  Jan. 

bU 

iil.  iikt-  l<ti1« 
Taaaao 

tm 

oll«.  1906 
ToDoea 

vom  I.Jan. 

bU 

31. Okt.  1905 

Toaaca 

Siogorland,  Lahnbeiirk  and  HoMen-NaMan  . 

Schlesien  

Hajorn,  Warttambarf  ud  TbllriiiffaB  .  .  . 

- 

(  - 

8451« 

19099 
8572 

13000 
8152 
•244.') 
7438 

32532 

81780 

20C42 
8842 

13800 
5964 
2.'>03 
7290 

88896 

865016 

180615 
8.3021 

131040 
63624 
22471 
71122 

840501 

88526 

15279 
10139 
14000 
6051 
2451 
7189 
38700 

71848« 

143070 
77042 

128875 
43998 
23141 
69838 

360435 

Oiefierei-Robeisen  Sa. 

1 75755 

174216 

175740»  160885 

1569885 

Rhoinland-Wi-Mtfaleti  

Siiif^erland,  Lalinliczirk  und  Heasen-NaMau  . 

Schleitien  

UannoTM  and  BraunHrhweif;  

4351 
5599 
«190 

27ons 

3429 

52n:> 

8ti9*t 

342H5 
4  f.«, '.9 
69750 

24292 
2607 
3262 
5890 

218650 
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39600 
62540 

Bc'«iti!inur-Roh«{MD  Sa. 

- 
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44452 

399332 

86051 

351665 

il 
2I 

M 

si.-;;crland,  Lahnboirk  «ad  HMten-NMiaa  . 

Si'lilnHicn  

HannoTer   iinl  HrnuniirhwciL'    .    .   .       .   ,  , 
Hayern,  Württemberg  und  Tbaringon   ,  .  . 

>  - 

272314 

- 

23663 
25093 
12320 
70466 

279497 

24467 
258t;5 
12310 
73443 
277470 

2732343 

229285 
2  2  9»',  82 
120H49 
682302 
2693177 

273078 

27341 
20294 
12600 
64930 
256459 

2826824 

3 

213204 
197472 
110580 
H0O851 
2376295 

'rtinmAM-HoheiHt'n  äa. 

670687 

693052 

6093618 

854702 

5825229 

m  m 

'S.  "* 

Iii 

KluunUnd-WvntfMleD  

Sio^erland,  LahnbMdrk  umi  H«m«i>Nmmh  . 

S(||ll>Hieil  

BajerOi  Württfinlicri,'  und  Thüringen    .  .  . 



41822 
29973 
9798 

372211 
31519 
13493 

380027 
306369 
89015 

2434 

31851 
27427 
7844 

260590 
228008 
78399 

1130 

Stahl-  und  Spiou'i'lfisen  nsw.  8a. 

Hlf>a.l 

82232 

777845 

67122 

568127 

Ii 

sio(;erland,  Laluibeiirk  ud  Hmmii-Nmm«  . 

Schlo!<ien  

Uajorn,  WOrttonibor^;  und  TliQriiigMi  .  .  , 
Lothringaa  and  Luxeinlmr^'  

4979 
17255 

28986 
5ln 
17870 

5602 
20189 
28483 
7nr) 
24943 

42821 
180265 

299<i89 
51 13 
190765 

2128 

17300 
30407 
1110 
177M8 
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10390 
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Puddul-Roheisen  Sa. 

69600 
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s  ■■ 

M  <S 

»' 

s  » 
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Kayvrn,  WOrtteiabeif  OBd  TliBrinf«B  .  .  . 
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1  3000 
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701534 
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t;2t;i3 
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14000 
32235 
16161 
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812947 

3541714 

57.1474 
711150 
128875 
304010 
145241 
670189 
2895M86 

Qeaamt-ErzeugaBg  Sa. 

—  |1Q80768 

1078874 

10346857  !  1006943 

8970539 

Heiim«ni('r-Ki»ht'ispn  

1757.  1 

39118 

»mOhh: 

81593 
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44452 
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180335 
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1559335 
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1 

1000843 
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Berichte  Aber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Zentralverband  Deutscher  Industrieller. 

Der  AusHchiiß  trat  am  17.  November  in  Hcrlin 
unter  TormiU  de«  IlerrenluaniiitgUedeH  Major  Vo- 
pelina  ni  «inor  Sitsung^  KB—mmwu.  Na«h  Erledi- 
gung geaeUfdidiar  HitteUoDgen  mirdmi  di«  HH.  Kom- 
««nuBDrat  Vegi,  Haild«Wkamin«raekrftSr  Brandt, 
Dr.  von  nnd  zn  LBwenstein,  Bori^aHiioiiRor 
K  I  I  i  n  !■ ,  Sviiiükii«  Mi'Mmann,  Hnurnt  ^'!^1hr, 
Syiidikuh  Dr.  K  u  Ii  I  <>  iiml  Ihroktor  .>!  h  r  t  i  ii  h  in  ili n 
Au(tH<-hiili  kimjitii'rt.  (ii'nrrrtl»<>krptSr  \.  lini  .  k  rr- 
••tattrt«»  hierauf  (»oint*n  liericht.  Kr  lM«li«n<li'ltf  ilio 
H»Mi-lifi»teucrreform,  die  er  in  ihren  Mänt^oin  liekla;;te. 
den  Fr»chturkiinden-*tem(icl  und  ilio  hierüber  mit  der 
Ki^i'nbaliiiv'crwaltung  go]>flof;fncn  Verhandliuigen,  ÜB 
aodann  Uber  die  üaterfrachten  eich  eingeheoder  n 
InSem  nnd  •peaiell  di*  Abfertigangagvbfibr  in  ihrer 
HSh«  so  bekiaipfen.  Eine  dieabeiQgUche  Eingabe 
ist  an  den  RiMnbahnminiater  irericbtvL  Kc«dn«r  be- 
handflt  Hodann  ilii'  KiHcnhahnverkehrs.irdiiiinj;,  die 
Tide  Verhesrteruri^<>ii  entliuUe  und  üIh  t  <lii>  im  Verein 
mit  den  Verbflnden,  wcbiif  /.imi  /.fiitralviTltttiiili'  in 
Int«res>ien(;emeini<i-haft  uti'lien,  eine  giitarlitlii  lic  Ein- 
gabe an  dni«  KeieliMeiHonbahnamt  abgesandt  wurde. 
Die  VerhADdlungen  mit  drm  Finanzminister  Qber  die 
AnafOhrong  des  t;  'Z'S  Ab«.  3  wegen  der  Lohnliiten 
haben  an  befriedigenden  Beeultaten  gaffibrt,  wie  der 
nmeaia  BrlnB  dea  Ununminiateni  ergeb«.  Es  eei  ein 
veitgahendee  Entgegenkommen  der  Indnutrie,  daß  sie 
•ich  bereit  erklSrt  hat,  die  LohnltHten  HelbHt  zu  liefern. 
In  daf  Frat;»'  dt  r  N  r  .n tiI  n ii ii cIi  h  WechHelprotenti's 
hat  eich  daH  I )iri'ktiiriuiii  daiiii  .'iiiH^,'i'!^|irochon.  dali 
ea  dem  itundeorate  überlaHseii  w.  r  Ii  n  »  illt-,  dii'  Hohe 
der  Summe  fe»t7<i!«"'t?''n,  die  dur<h  dfn  Briefträger 
protestiert  werdi  ii  kaiiti.  Die  IntereBBengcmeinachaft 
mit  dorn  Bunde  der  InduBtrieBen  und  der  Zentralatella 
zur  Vorbcreilnng  der  Handelitveririi^'e  hak  sich  gnt 
be»  (ihrt     N  '-u'-Hti^ü«  liii*  die  ( i(  iin'iiii*<  li(ift  eine 

Stüodlgo  AnsüteUangskoramisaion  für  die  dentoche 
Indartrin* 

{gebildet  und  damit  eine  Einrichtung  int«  Leben  g-erufen, 
die  geeifjnet  eriffheint,  dem  ^enaiiiten  deutHcben  Er- 
werbHb-ben  wesentliche  Dienttte  zu  b'idten.  Schon 
seit  Jahren  besteht  in  Frankreich  ein  ^(iomM  fran» 
{ais  des  Exporitiona  k  rEtrnafw*,  d.  h.  ein«  In« 
atitoticnt  weiche  di«  AnfiRmbc  hnt.  «nf  nUen  MwUadl* 
sehen  AnmtellttBgen  daa  Interesae  dar  frantSalitchen 
AuHhteHcr  zu  vertreten.  Die  hei;en»reiehe  TfUiu'ktit 
dieHen  Komitee-^  hat  <len  l'rHHidenten  der  K<  puhlik 
veranlalU,  ilai>  Km-iir.'.-  \mt<*rn>  12.  Juni  lyol  ilunli 
ein  l'fstintlere»  l>>.kiet  ui»  "iffentliehe  und  (;eiiu'tii- 
iiiiT/iL-'-  InHtiiulion  anzuerkennen.  Kiin'  clhnliebe  Ein- 
richtung fehlte  bisher  in  Deutacldand ;  nie  «ull  Jetxt 
von  den  drei  groBen  IndustrieTerbitudeti  ^eHebafTen 
worden.  Das  Programn  dar  acebeu  niedergesetaten 
.BtSndiguQ  AMataUHngakonmiarion  fHr  die  dantscha 
Indnatrie''  lat  «mfoeaandat»  ab  daa  des  fmaaMichen 
Vorbildes.   Die  deutsebe  Kommlsaion  wird  sich  mit 

*  IUe  ersti;  Anri-;;iiii^'  zur  SohafTiini;  einer  sol- 
chen Einri' h: im::  itt  vum  («eli.  Koniiiierzienrat 
Heinrii  li  1.  ii  ■  j;  im "^'c;^-«!)::"  !!.  Wir  iiitluMi  lieii  (ie- 
iliuik>'li  li'  i  irM'hrrm  Iht  <  r>'|.-„-ciilii'it  »uftrciiKtnnH'n 
und  uiih  mit  ihm  im  i'.  n  H>  rirliti  ii  ul»i  r  die  Auf^tel- 
luni;en  Vun  Liittietl  un  I  .Nlülaiid,  die  in  die-ii  r  /eit- 
Bi-brift  seinerzeit  verüllentlicht  worden  sind,  eingehend 
beschSftiKt.  Von  der  Tätigkeit  der  in  den  AuMvhuS 
eewiihlten  Personlichkeitca  nnd  der  OescbAftssteile 
wird  der  Erfolg  weeenilieh  abhangig  aein.    IH«  Jiti. 


dem  gesamten  Auxtellungswesen  beacbAftiK'en,  d.  h. 
aia  wird  in  den  Bereich  ihrer  Wirksamkeit  ziehen 
aewohl  dentscba  and  intanationala  Auaatellaiifen  im 
Anslanda,  aia  anch  f^mde  nnd  intemstionale  Aaaatel» 

lun^en  in  Deutnebland  und  deut«tcho  Ausatellnngen  in 
Deutttehland.     .Sie  wird  forti»e«<etzt  da«  posamte  ein- 
itchläjfipe  Material  ütudiin  ti.  einen  lu-Hiindereii  Na- h- 
rirhtendien»t    für    da«    .\un.it.'lUiniji(W€»Hcn  «•iiirielifin 
und    t>i<  einen  Mittelpunkt   liiideii,   von    tletii    nuf  d-T 
deutHchcn  Industrie  stetri  Rat  und  .\uHkunft  in  allen 
AuH8tcllun^!'iin<;elei;enfaeiten    zur  Verriif^n^  stehen 
BoU.    Darüber  hinaoa  wird  die  Kommission  unfun- 
dierten oder  gar  aehwindelhaflen  AusstellungMjiro- 
jekten.  wie  sie  Jatit  liinfi);  genng  mr  YorltLgo  kom» 
men,  ent^e|;entr«ten.    Dage^'cn  wird  ein  bei  der  Or> 
^aniüation  Holeher   AutiHtellungen  dureli  sachrerstiln» 
diiren  Heirat  mitwirken,  die  sie  auf  (Irurid  ihrer  Stu« 
dii'n  und  Krlifliiin:;en  aU  niit.'lifh  nilrr  not\v  iMidig  er- 
kannt bat.     I>ie  KommihHimi  vunl  um  Ii  lioHtreiit  «ein, 
zwinehen     drri     lieliürdlii  tieti     <  »rjjanen      iiikI  <len 
,\u'iHtell<>rn  die   wünschenswerte  Yermittlung   zu  be- 
wirketK   im    i'-r        wAhrend  des  letzten  Jahrzehnts 
Tersehiedeutüch  gefehlt  hat.    Sie  wird    zu  diesem 
Zweck  bei  ihrer  Arbeit  stets  mit  dem  Reichaamt  dos 
Innern,  als  der  snatAndigen  ZentralbehSrde,  in  f  &h- 
lung  bleiben.   Es  haben  in  dieser  HlnatcJit  bereite 
die  erforderliehen  Be«preehun>;en  Btattm'funden.  Die 
Arbeit  der  KnmmiBsion  wird  durch  clie  Hureaua  der 
Zentralstelle  fur  ^"l>^bereitunp  Ton  lInMii'  l-.vi'rträ>,'en, 
Berlin  W.       l.inkHtraße  25,  (geleistet  worden,  l'er 
Koininicsioii   gehören   als   ordentliche  Mitgliedi-r  an: 
M.  d.  H.  Major  d.   L.  R.  Vopelius,  IlQttenbeMltzer 
Oeh.  Bergrat  (ienoraldirektor  Hilgcr,  Konintierzienrat 
Semlinger,   Oeli.   Kommerziunrat    Lueg,  General- 
eekretir  A.  Bneck,  Dr.  v.  Martius,  Oeheimer  Koin- 
menienmt  OddhwgMr,  Geh.  Kumnendenrat  Leais 
luvend,  Kommertienrat  Fellz  Dentseh,  Direktor  Dr. 

VosbiTjj-Rekow,  Geh.  Kommerzienrat  Herrn.  Wirt, 
Koninierzienrat  Eujjen  l'rotzen,  Direktor  Wilhelm 
8ebuhzi\  Kalirikln  ^it/.  r  Heinrich  Friedri<'hs,  (ienera/- 
Sekretär  Dr.  Wi-ridtland,  deren  Aufifabe  ch  ist,  dan 
Au»(*tellun',--(wcH<Ti  in  der  ganzen  Welt  zu  studieren 
und  den  InduKlriellen  in  gegebenen  Fällen  mit  Rat 
und  Tat  an  die  Hand  zu  gehen.  Der  Vorsitz  w  urde  dem 
Oebeimen  Kommenienrat  Ooldberger  fibertisgeo. 

Auch  eine  Konuniasleat  welche  rieh  mit  Fhigen 
dea  Experte  an  heeeliUllBeu  hat,  worde  tcü 
der  Oemeinschafk  elBgeeetst  Bezaglich  der  Mal« 
und  O  e  w  i  c  h  t  B  o  r  d  nu  n  g  äußerte  Hr.  Bueck 
Behwere  Bedenken  in»bcminder«  bezüglich  der  I*aKten 
für  die  Textilim!  n-r  i  i .  ,  l  i  bcr  die  allgemeine  Wirt- 
Bcliafl!<la<;^e  äußerte  mcli  Kedner  befriedigend  und  he- 
tonte,  dali,  wenn  die  Preise  sich  auf  einer  nii"- 
leren  Linie  b  e  w  e  ij  e  n  ,  dies  nur  d  e  n  K  »  f  • 
t«>llen  zu  verdanken  Hei.  Pio  jetzige  wirt- 
schaftliche Ijage  aci  Tornehmlioh  auf  die  2iachfrag« 
vom  Inlande  znrfldanfllhiwi,  wobei  fai  erster  Bene 
die  gftnatif e  Lege  der  Lnadwirtsehnft  in  Betfftcht 
kommt  Der  Sehnts  des  Oetreidebanes  bat  sieh  nsefc 
allen  Seiten  bewährt  und  nicht«  verlautet  über 
Klasren  w  eisen  der  Brotteuerunj; ;  dui;eifun  weieu  d'* 
anderen  Inndw  irlMehaftliehen  /.iMe  liin  i-ttpunnt.  <^1' 
und  inwieweit  die  neuen  llaniielHVirtrHi,'e  auf  di'' 
jef/iife  I.a^e  wirken,  ließe  »ii  li  noch  nicht  klar  lilnT- 
.xelion.  lies  weiteren  behandelte  itedner  die  Uelil- 
teuerang,  die  Arbeiten  des  WirtsduftUcben  Ans- 
BcbusaoB  Iwtr.  die  Verbandinngea  wegen  AbscfaluD««'« 
neuer  Haadelsverirtee,  die  araialpwtiedie  Ocittti- 
gehanf  o&d  deren  Handhabnui  die  An^taliea  der 
»osialdemdtmtie.  bei  der  die  Diferames 
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di-m  poIitiHchon  und  wirtHrhAffliohon  R«dikaliatnus 
zutage  trnten.  Der  Kur«  dor  Uew erkHohafton  worile 
kein  l'rii-illirhi»r  nein,  ni»n  tnöfsso  -ii  Ii  auf  f^roüe 
Kümpfi«  gefaüt  inachon,  (ii(<  auf  wirtsrhaftlichcm  <>e- 
hioic  für  die  pulitincben  /i«>le  der  tiozialdemokratie 
•uaffeforht(>n  «t<rdcn  würden.  Dio  KeHtrebun^en  auf 
Enichtunt;  i>iii«r  Hitliut/.vt>riniii^ung  zur  KnUchAdigung 
KÄeiitoile  voo  Streikt,  die  nunentiicli  kleine 
ntriall«  iMlnffiMi,  Iwbm  Irfolge  fehabl,  hmito 
üad  6S  Taraiu  dlmem  SflfaahmrlMDde  beigetrptwb 

SehlieBIkh  gedschte  Redner  des  17.  Norember 
1S8I,  der  unv(>ricfUlichon  ButtcUnft  iIuh  uTolltTj 
Kaipiorit  und  «oin«'H  );rottcn  Kanzler»,  ujii  ilaran  /u 
eririticrn,  duli,  wciiti  mirli  k<>in«  VurNÖhnuii);  der  Ar- 
lii'itcr  HtHttt^cfundiMi  bat,  d<i(-h  uncndlirb  Tiel  Gute« 
und  Krbaberiim  Lrult>iHt«t  int  und  wird,  oltf^loieb  aulior 
den  Siuiablt  mnkrAten  enoh  deutache  Prot'oHHorcn  wie 
Hombart  diete  OMellgelmag  bekAmpfeu.  Uedncr 
verlieat  AeuBerangen  dee  letsteran  kierftber  und 
meiak  antor  lebhafter  ZeetimmBHg  der  Tefekmmlnaf , 
jeder  ladaatriflU«  werde  ee  eich  fiberleg^en,  einen 
jungen  Wann  einnstetlen,  dor  in  der  Berliner  llendel»- 
b>>rb<ti'biilo  hfi  l'ri>t< --iir  N.iinbert  eeioett  aosialpolii» 
tlürbon  l'ntt'rr'u  lit  crlml:,  u  hat. 

Nacb  iIiT  mit  l>-liliaft<'in  Ik'ifnll  auf)^i>noniineneil 
Keil«*  dpH  Hrn.  üueck  entopann  üicli  eine  enimierto 
Df)mtt<-  nber  dl«  Mhlreiohen  Pnikle,  die  Bedner  be- 
rflbrt  bntte. 

Herr  Ii«-i;ii'runt;'4rat  l'riifi'Hfiur  Dr.  I.  i  d  ref<^ 
rierto  biorauf  üher  dir  Friii,'!'  li<>tri>fTi'iuI  ilf-n 

EigentiinisTorbehalt  an  Maschinen, 
so  welcher  folgender  B«BchlaBantraf;an);enomn>en  wird: 
,DiT  Zi'ntrnivt'rliiiiiil  DeutHcbor  InduMtrieller  er- 
kennt an,  dnil  Tür  vi'r^icbit'dene  Induetriezweit^e, 
inebetondere  dii-  MAHt  hincnindnetrie,  der  Verkauf 
t*g9a  Eigontunuvorbebalt  ein  KweekoiUi^B  and 
in  vielen  KJUlen  fSr  den  OeeehtfteabeehlaS  not- 
wandifN  SieherungemitM  dea  Verkäufers  itt,  da« 
auch  aoxial  ineefem  ton  nldit  geringer  Bedentnng 
int.  al»  PH  dem  kapitalBebwacbon  tii>  htiL-i n  In- 
dustriellen die  IJegründirnir  einer  Mtll>htnii.ii;,'iTi 
BxUtene  erleiebtert. 

F)ip  Kerbt«precliuii;;  ii'  H  licirliK^'crirhts  bat 
Kifrentunisv.iriiiliait  in  (ien  nicirtten  Füllen  \vir- 
kungHloH  Keniacbt,  eine  gence/.lirlie  .Xenderung  de» 
jetzigen  KeohtazuKtantleM.  iler  /u  einer  anbilligen 
Bevortngnnfc  der  R«alglfiublgor  inMbeHondere  gngen- 
Bber  den  Lieferern  von  Maschinen  gefBhit  hat,  er» 
•eheint  daher  im  bereehtiften  laterem  der  Indnetrie 
fflr  dringend  geboten." 

Eh  folgt  Hodann  eine  BeHprerhung  den  .Antrages 
BaHKernmnri  zum      G:i  iIch  lliiTKli'ls;:<'-4etzbuche8,  betr. 

die  Angeatellteu  in  Uaudel  and  Indnatrie 

durch  die  HH.  Kaufmann  Wrage  and  Gen.>8okr. 
Stumpf.  Em  wird  folgender  Antrag  Stampf  ein- 
stimmig angeuiinimen: 

.Der  ZentralTerband  Deatwcber  IndaatiieHer 
siebt  Hieb  gezwungen,  gegen  den  Antrag  Besser» 
mann  betrolTend  die  Abänderung  des  g  63  H.  0.  B. 
die  aehweraten  Bedenken  ni  erkeben.  SoU  der 
Ahmte  I  dea  g  68  H.  O.  B.  awingende  Reehtohraft 
eriialton>  »O  darf  die«  nur  gescbeben,  wenn  der 
Alieat«  2  dahin  abgeändert  wird,  daU  der  Handlungs- 
gehilfe Terptlicbtet  int,  xirliauf  diiH  ilirn  im  .\b8atz  1 
We  aar  Dauer  von  Heebsi  Wuctben  gewährleistete 
volle  Oehalt  denjenigen  Kotrag  anreebnen  zu  lassen, 
der  ihm  fflr  die  Zeit  Heiner  Verhinderung  aus  einer 
Kranken-  und  l'nfallTurHicbernug  snkommt,  sofern 
der  Arbeitgeber  zu  diesen  Versicherungen  bei- 
getragen bat.  Die  im  Antrage  tlaaeermann 
geforderte  Zuwendung  dee  voUan  Qehalte  nobM  den 
Beziigen  au«  der  Kranken-  und  UBMlvenUdiamng 


ninB,  abgesehen  von  ihrer  nicht  /n  utitcrHrhAtzeaden 
aozialpolitibchcn  Tragseile,  hmi  au«  gittlichon 
(iriinilon  als  verwerfli^  (j  uinl  al-  ilr  in  iillgeuieinen  (iu- 
recbtigkeitsgefttbl  widentprecbuud  erachtet  werden." 
Hr.  Kommeniwrat  Dr.  O.  Eanfmano-lfSato» 

giertdorf  beepraah  Uamnf  dl«  im  Bricbatnge  ein- 

gelwnehton  Antrige  betreirend 

Angestellten  d«r  Indortrle. 
Es  wurde  hienu  folgender  Antrag  angenommen: 
.Der   ZentralTerband  Deutseher  Industrieller 

erkennt  ilio  hediMitoinii'  Sti^lluti;;,  welche  den  tn  h- 
nischeii    Atii,'i;»tellteu    tu    ili-r    deutsiLen  IllduBtrie 
zukommt.  Mjwie  <lie  TerdienHtvtdle  Mitwirkung  der 
Angeborigin   dicHu»  Beruf sNtandes   an    der  erfolg- 
reielien    Kntwieklung   der   deutsehen  InduHtrie  in 
vollem  MaJie  an ;    er  widorntrebt  auch  keineMwegs 
der  Verbeaaerung  ihrer  re  ehtlicbon  Stellung  im  ein- 
leinen;  er  atollt  jedoch  daa  Vorhandenaeia  erheb- 
Hoher  JUBattnde  anf  dieaem  Qabiete  «ntaehieden 
in  Ahiad«,  lyUt  die  swiadan  den  einschlSgigen 
geeetzliehen  Beetimmungen    der  Gewerbeordnung 
einerseit«  und  iles  {landelH::i  hctzlni(  hen  aiiilcr-icita 
bentehenden  Abweichung«  n    /.um   gioijcu  Teile  für 
begründet  durch  die  Vi'r-<i  liii  iieii lii  ii  lii  r  heruflidii-n 
Stidlung   beider  Kategorien   von  AngcHlellteu,  und 
erachtet  die   durch    die  BasHermaunHehen  Anträge 
erstrebte  scbematiHche  (Hcii'hKtclliiiig  der  tecb- 
nlaehen  mit  den  kaufn>äuni«ciicn  .ViigcHtellten  für 
flharaua  hedenklioh,  cum  Teil  auch  geradein  fBr 
unvereinbar  mit  Leheneintoraaaen  der  Induatrie." 
Von  der  .Misii'lit,  durch  Hm.  Bueck  ein  Referat 
über  den  dem  iteichntage  soeben  zugegangenen  tie- 
H  e  t  z  e  n  t  w  u  r  f  über  die  H  e  r  u  f  8  v  o  r  e  i  n  e  zu  er- 
statten, mußte  wegen  der  spAtau  Stunde  Altstendge- 
nommcn  worden.  DaaBafmt  aoU  gedraekt  aorTar- 
teilnng  gelangen. 

Verein  für  Eisenbahnkunde. 

Am  13.  November  sprach  im  Virein  für  Eisen- 
liahiiliuiidc  \inter  dem  Vorsitz  ili  r-  tu  li.  Regiorungs- 
rates  l'rof.  üoering  Keg.-Baumutster  Üieae  unter 
TmCBhmig  von  LiahtUidam  Aller  ainiga 

Trop«ib«ka«B  Ortnnlens. 

Er  gab  awädMt  «inan  knnen  Ueberbiick  fiber 
den  See-  and  BlnnaHehiSahrtoverkehr  und  ib«r  dio 
Landtraaaiiocfantttal  in  den  ainaabiea  Lladam  und 
ging  sodann  auefBhrltoher  auf  die  von  Ihm  aelbtt  be- 

reiwten  Bahnen  S  i  a  m  t« .  Javas  und  t'eylonjt  ein, 
die  iuHbesondere  deshalb  zu  einer  vorgleicbenJen  Be- 
trachtung herausfordern,  weil  sie  von  drei  verschie- 
denen Nationen  ausgeführt  wurden  :  die  niHmeMinclien 
Bulincn  «ind  in  der  lluuptHaclic  di'ut«<  licn  l'rhiirunges, 
dio  javanischen  Bahnen  von  den  Holländern  und  die 
Bahnen  Ceylons  von  den  Engländern  erbaut.  8iam 
hat  ein  Bahnnete  von  718  lun,  daa  mit  ao  geringen 
Baukoatan  (dnrobaokniltiieh  nur  73000  «iB  Ar  einen 
KUoBMter  Bahnlinge)  hergeetellt  iat,  dal  aa  trotz  der 
dünnen  BevOlkemng  und  der  Konkurrenz  durch  die 
Schiffahrt  nnch  eine  gute  Rente  abwirft.  Die  Bahnen, 
dio  im  Bau  und  Betrieh  einen  recht  günstigen  Ein- 
druck machen,  liegen  /um  Teil  im  Urwald,  /.um 
gröUeren  Teil  aber  in  der  fruchtbringenden  Ebene 
dos  Menam,  die  einen  großen  Teil  doH  Jahre»  unter 
Walser  steht,  so  daß  sogar  einzelne  hier  gelegene 
Bahnhöfe  zeitweise  keine  Landvurbindung  haben*  Dia 
Bahnen  aind  admtlioh  Eigentnm  dea  Königa,  nur 
einige  Kleinhalmen  befinden  aloh  in  Pflvatberita. 
Java  hat  eeiner  dichten  BevBlkamng  von  nnd 
24  Xaiionen  Einwohner  oder  IM  Einwahnar/qkm 
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(ProuBen  100  Kinwohnvr  >|km)  ontHi)n'nhond,  ein  gut 
entwickelte»  KiHenbahnnetz  von  2161  km,  daneben 
noch  ein  umfaogreicheH  Netz  (1700  km)  von  L'obcr- 
landittraßenbahnen  (Kleinbahnen)  mit  einer  dureh- 
f;ehendcn  Linie  Ton  890  km  Länf^e.  Beide  Netze 
haben  die  gleiche  HcbmaUpor  von  1,0(17  m  mit  Aus- 
nahme einer  60  km  lan^^en  Strecke  zwischen  8ura- 
karta  und  Djokjakarta,  die  in  PriTstbesitz  ixt  und  die 
Ton  Wenten  nach  Osten  durchgehende  Hauptlinie  un- 
angenehm unterbricht.  Die  orttte  Bahn  ist  1867  er- 
öffnet. Da  Java  wenig  gute  H&fen  besitzt,  war  mit 
dem  Bau  einzelner  kleiner  Stichbahnen  zur  KQsto 
nichts  erreicht,  vielmehr  war  da«  \Vichtig»te  der  Bau 
einer  Längsverbindung  zwischen  den  beiden  Haupt- 
städten Batavia  und  Surabaja.  Zur  ErschlieDung  der 
kleineren  Täler  dient  das  umfangreiche  Netz  von 
Kleinbahnen,  deren  Herstellung  durch  die  schon  vorher 
bestehenden  vorzüglichen  Btrafien  sehr  erleichtert 
wurde.  Die  Bahnen  (.'  e  y  1  o  n  s  —  630  km  umfassend  — 
sind  sämtlich  in  Staatsbesitz.  Der  größere  Teil  hat 
eine  Breitspur  von  1,67  m,  die  für  das  stark  zer- 
klüftete Oebirgsgelände  mit  Hüben  von  600  bis 
2000  m  nicht  zweck  müUig  ist.  Trotz  der  Breitspur 
kommen  Halbmesser  von  100  m  und  Steigungen  von 
22,7  V.  T.  vor.  Die  Bahnverwaltung  hat  die  Nach- 
teile der  Breitspur  auch  eingesehen  und  zwei  kleine 
Linien  mit  Schmalspur  erbaut,  ist  hierbei  aber  in  das 
andere  Fxtrem  verfallen,  indem  sie  die  76  cm-Spur 
wählte,  bei  der  die  Wagen  ganz  bedenklich  schwanken. 

Von  den  technischen  Kinzel  holten  ist 
hervorzuheben,  daU  in  Hiam  die  Kmpfangsgebäudo 
zum  großen  Teil  zweigeHchoiiHig  au«  Holz  erbaut  sind, 
da  das  Bewohnen  des  Hrdgeschosses  wegen  der 
Fieberausdünstungen  unmöglich  ist.  In  Java  sind  die 
Enipfangsgebäude  zum  Schutz  gegen  die  Sonne  massiv 
ausgeführt  und  weiß  gestrichen  und  die  Bahnsteige 


überdacht.  Bei  den  Lokomotiv-  und  Qütt^rschuppen 
sind  die  Fensteröffnungen  statt  mit  Glas  mit  durrti- 
brochonem  Mauerwerk  gefüllt.  Ceylon  hat  im  (Jegt-n- 
satz  zu  den  Stuhlschienon  dos  englischen  Mutterlandes 
BrcitfuBschienen  auf  hölzernen  Querschwellen.  Die 
Kmpfangagehäude  sind  massiv  mit  einem  säalen- 
getragenen  Vordach  versehen,  das  das  Eindringen 
der  Sonnenstrahlen  in  das  Empfangsgebäude  ver- 
hindert. Für  die  Personenwagen  erfordert  das  heiße 
Klima  besondere  Schutzmaßnahmen,  insbesondere  die 
Vermeidung  aller  kleinen  Abteile.  Um  ferner  da« 
Einfallen  der  .Sonnenstrahlen  in  das  Innere  zu  ver- 
meiden, ist  in  Slam  und  Java  das  Wagendach  seitlich 
weit  vorgekragt,  während  die  Wagen  Ceylons  in  sehr 
zweckmäßiger  Weise  mit  einem  Doppoldach  versehen 
•ind.  Die  Fensteröffnungen  sind  vielfach  ohne  jeg'- 
liche  Verschlußvorrichtungon. 

Eine  besonders  schwierige  Aufgabe  für  die  Ver- 
waltung von  Bahnen  in  unzivilisierten  Ländern  ist 
die  Beschaffung  der  erforderlichen  Beamten  und  \r- 
beiter.  Die  Siameson  sind  vorwiegend  energielos  und 
träge  und  daher  für  anstrengende  pünktliche  Ar- 
beiten unbrauchbar.  Es  werden  daher  in  Slam  viel- 
fach Chinesen  und  Mischlinge  von  Chinesen  und 
Siamesinnen  verwendet.  Dagegen  sind  die  Javaner 
als  intelligenter  Volksstamm  besser  als  Bahnarbeiter 
geeignet,  obgleich  auch  sie  für  anstrengende  Arbeit 
schwer  zu  haben  sind.  Einen  wesentlichen  Stamm 
der  Eisenbahnbeamten  bilden  hier  die  Mischlinge 
zwischen  Europäern  und  Javanerinnen,  die  —  sehr 
zum  Schaden  für  den  weißen  .Mann  —  auf  Java  die 
gleichen  Rechte  genießen,  wie  die  Europäer.  Zum 
Schluß  gedachte  der  Vortragende  der  liebenswürdigen 
Aufnahme,  die  er  bei  den  Eisenbahnbeamten  Siams 
und  Ceylons  gefunden,  während  man  ihm  in  Jar« 
mit  einem  gewissen  Mißtrauen  begegnet  sei. 
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Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Deutschland.  Die  bekannte  Berliner  Firma 
A.  Borsig  feierte  am  6.  November  in  ihrem  Tegeler 
Werk  die 

Fertiicstellniig  der  <M00.  liOkonotlre. 

Die  Konstruktion  dieser  Lokomotive  weicht  in 
vieler  Beziehung  von  der  gewöhnlichen  ab.  Sie  ist 
eine  sogenannte  kombinierte  Zahnrad-  und  Keibungs- 
niaachine  und  wird  von  der  Königlichen  Eisenbahn- 
dircktion  Saarbrücken  für  den  Betrieb  im  Eifelgebiet 
bei  Strecken  mit  Steigungen  bi«  60  "/uo  verwendet. 


Zwei  innerhalb  des  Rahmens  liegende  Zylinder  treiben 
die  drei  gekuppelten  Adhüsionsachsen.  während  zwei 
weitere  unter  der  Rauchkammer  liegende  Zylinder 
zwei  untereinander  gekuppelte  Achsen  treiben.  Die 
letzteren  tragen  die  Zahnräder.  Die  Lokomotive  be- 
sitzt ein  Dienstgewicht  von  68'/i  t  und  wurde  bereits 
in  mehreren  Exemplaren  nicht  nur  für  die  Königliche 
Eisenbahndirektion  Saarbrücken,  sondern  auch  für  die 
Königliche  Eisonbahndiroktion  Erfurt  zum  Betriebe 
der  Bahn  JImenau —Schleusingen  im  ThOringerwald 
geliefert. 

Zahnradlokomotiven  bilden  übrigens  seit  einigen 
Jahren  eine  Spezialität  der  Firma  A.  Borsig,  welche 
solche  Konstruktionen  auch  für 
Portugal  sowie  für  Cebersee 
und  zwar  für  die  in  den  chile- 
nischen und  argentinischen 
Anden  befindlichen  Bahnen 
entworfen  und  ausgeführt  hat. 
Es  ist  bezeichnend,  daß  wäh- 
rend der  Herstellung  des  fünften 
Tausends  von  Lokomotiven  (dii> 
5000 sto  wurde  im  Jahre  1UÜ2 
fertitrgestelit)  16  Jahre  vertioii- 
scn  sind,  während  das  sechste 
Tausend  Lokomotiven  inner- 
halb vier  Jahren  angefertigt 
wurde.  Nach  der  PnMluktion 
des  letzten  Jahres  zu  schließen 
—  .150  bis  400  Lokomotiven  — 
wird  die  Feier  der  lOOOsten 
kaum  drei  Jahre  auf  sich  war- 
ten lassen. 
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>fit  Itüi'kiioht  auf  don  am  9.  Dt'M'tnlxT  auf  cl(>r 
Hau|>tTurii»mailuiig  de«  Vcroiaa  deaticb«r  Ki»enbQtt«D- 
lonte  «Uttflodeodett  Tortr«g  Obar  die 

erste  «iaktrtaek  mvfetrtek«M  BtrustontraO« 

dttrfte  von  InteraM«  «ain  zd  hSr»n,  daß,  veranlaßt  durch 
dl«  Bcatrebaniren  dar  'Waliwprki',  durch  Anwendung: 

mrim'lii-li-l    i;ri)ll'T   KrTiftc    1111(1   (!i-.'lnvi!i'l':;l<i';t.  n  liu' 
l'roil  II  k  t  i<iii  iliT  \S  .il/.'ii«.trrtll)-  zu  orlh^liiT.,   ilif  l  'innji 
K  kl  r  Ii  II  r  il  t  iV  S    Ii  in  !■  r  .  l  r.  ni.  Ii.  II. ,  /iir/.<-it  fiir  •■in 
bcl;;i^«  ln't  Hüttenwerk  <Mno  \'iTliuiiil-l»rilliiit:>t-Ki'ver- 
siiTinnHchinc  von  über  200)0  cW.  I".  S.  I,«-i«tunc  mi»- 
jft'fiihrt  hat.    Die  .MnM-liiiii'  urbi'iti-t  auch  bei  ihrer 
tnaxiiiuili'ii  LiiKtunt;  tU't»  mit  Verhundwirkung.  Hie 
wird  »uagpefabrt  «Je  DrüUnirainaaobina  nnd  swar  mit 
drei  neb«nainaiid»r  liett«nden  Zvlindern,  Ton  welohan 
der  mittlprp  als  Hochtlruckzylindi<r  arbeitet  und  die 
beiilon  Bi-itrK'h  liegenden  «In  Niedoniruckzylindcr.  Die 
MttMchino  ttrlK  it(>t  mit  einer  normnion  Uindri'iiunic«zabl 
von    I  .">0  i.  d,  Miniiti»,   was  einer  mitilerf»  Kii|l»en- 
ITi'wi  Ii«  iiiili_-k(  it  vini  IJ)  III  riits[(richt,  und  i^rcift  un- 
tiiitttdlmr  an  einiT  W  alzt-ntiniln'   für  nrhwpro  Traijor 
nn.     I)it>  MaHi-liin»  ist  i^eliaut  für  ««ineti  Dampfdraclc 
von  10  bi«  12  Atm.,  and  int  in  der  Laki-,  ihr<^  l.oistung 
den«  jeweiligen  Kraftbedarf  anzupasnen,  lediglich  durch 
Aeadenng  der  FQUanipeii.   Zu  dieMm  Zwedta  iind 
die  Pallnngoii  In  allen  drei  Zylindern  Torlnderlieh 
aiif>:;efflhrt.    Ourch  dii'  BeeinfluKMuni,'  der  FQlluiiiji'n 
in  Häintli(-b*-n  drei  Zylindern  wird  (rleiclizcitij;  i*in  fast 
kotiNtanter  Keeeivenlru^  k  cr/i«  It.  n  iidiir<  Ii  nirlit  ,-illein 
oiiie    Mehr    Imlio    .Mtiii.ivrii'rfMlii;:k«-it    iIit  Mfi-^rhine. 
HDiiili  rti   auch  ein  äuberHt  frt  ririL'i  r  ! )iiin[if vi'rlirauch 
t>w  iihrlci-ttet  wird.     Da  die  MaMt  liiae  nur  mit  Ver- 
un'lwirkiin^  arbeitet  und  die  lici''iunf  der  Maschine 
Dor  durch  Verfinderung  di>r  Fällung  geregelt  wird, 
ao  ist  TOB  dieaer  Haaehine  ein  ao  geringer  Dampf- 
Terbtmuch  zu  erw*rtoa,  wie  die«  biaher  noeh  keine 
andere  Walxenzngmaachine  aafzawelaen  haben  dürfte. 

Die  fratclielie  MsNehine  kommt  Rethen  Mitte  n,'l(  h-t'  n 
Jahres  in  Iti-trieb,  und  hoffen  wir  dann  die  iiiiIpti  ii 
Einzelheiti'ii  in  lii'/iu-  inf  .\ii-führiiiii,-  mi.l  ll.  trielm- 
orgebniuHu   in   Jic^ur   /eititcLrift   vurofTvntlicliuti  zu 

kdnaea. 

Schwellen.  Nachdem  wir  un»  Hchon  vor  Ab- 
acbluü  d«tt  »ehwedisc'h-deutüchen  Ilandoltivertragee* 
mit  des  Beatrebungen,  in  Schweden  oineii 

Ansftihrzoll  anf  die  Ftscnerze 

zu  lejfen,  lii  srlhiitiirt  iiiihen,**  durfte  man  annehmen, 
daß  für  «J-  II  \  rk'  lir  /wixchen  Schweden  und  Deuim  h- 
land  durch  Üiiiduug  der  Zoilfreibeit  allna  geHcbohen 
aei,  um  eine  ErHohwemag  der  Zufuhr  «cbwediacber 
Bnte  wenigateaa  fdr  die  Dmner  dea  Uaadelavertragea 
cn  Terhindem.  Um  ao  grSßeres  Aufoehen  bat  daher  die 
Xaehrielit  erro;ft.  daÖ  ili.>  Hniiil'  UirivirlUi  Ixift  lirän^^eM- 
l)ert;-Oxel<"(gund  dat  H'cht  /ustetn-,  auf  der  lialiU  von 
den  liruheii  von  KiinuiitMira  nach  dem  Ilufon  von 
NarTik  jährlich  nur  l'ioOLHMit  Kisenerz  zu  bofördfrn. 
Die  LeiHtunffitffihif^keit  dieher  Hahn  tat  aber  auch  ohne 
weitere  Au^ln^'en  für  Hahnhau  und  rollcndcM  Material 
weil  ijrößer,  und  die  (iruben  ki'innen  dat  Doppelte 
■nd  Dreifache  dieaer  Monge  liefern.  Nicht«  ließ  darauf 
aeliUeBen,  dal  die  adwediaehe  Regierung  der  genannten 
OescIlMcbaft  eine  bAiiefe  Befttvderungsmenge  verweigern 
«Orde.  Um  achwedincbe  Kommorzkollctrium  und  daa 
£iiienkontor  hat!  i:  n  if  riefraifen  der  Hei,'ii'riini:  die 
dahin  zielenden  Aiitrn;,'<'  der  (iesellHchalt  l><-!ürwortet, 
und  die  Kirienbiiliiivi'r»<kltiinK  hatte  erklärt,  dali  für 
eine  lleförderuni:  von  2  000<KIO  t  besondere  Mali- 
nabincn  nicht  iiOtiir  »eien.  Die  Ueberra»chunj;  war 
infolgede«Ben  grob,  al«  von  der  beantragten  Muhr- 

•  Siehe   „Stahl  und  Ei-icii"    I90C  Nr.  II  S.  G76. 
*♦  VerRl.  „suhl  und  Eisen'  1906  Nr.  4  S.  237. 
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menjje  von  400(MtO  t  für  IDO«  nur  300000  t  bewilligt 
w\ini.'n,  wilhrcnd  die  für  1907  beantraictc  Mohrinen^o 
voll  ijOOOliO  t  t*oi;«r  s^flnzlinh  abf^elehnt  wurde.  Für 
daa  Mehr  von  1906  ooll  außerdem  nicht  der  für  die 
1200000  I  featKolegte  Hätz  gelten,  aondem  ein  be> 
deutend  erhöhter  Satz  zur  Anwendung  kommen,  waa 
abnorm  erscheint,  da  frrößere  Menden  in  der  Rpk^] 
iiilliircre  Siitze  zur  Kolce  haben.  ,Eh  sprintrt  in  die 
Vni^cii,"*  bemerkt  die  ^Köln.  Zt!;."  mit  Hecht  zu  vor- 
Hfi-hender  Notiz,  „dnli  ili-r  ranze  Bew«  lihiß  einen  au«- 
fiihrfeindlichen  Charakter  triijft",  und  es  eriicheint 
daher  die  l'nt^'rnuebung  angezeii^t,  ob  eine  §(dche 
Maßregel,  welche  die  vertraglich  feHtj^ele^''^  Bindung 
ganz  illuBoriacb  macht,  rechtlich  xulfisaig  iitt.  In  be- 
merkenawerter  Weiae  aohreibt  non  daa  -Svendaka 
Dag  bind*  «Bter  der  Ueberaehrift:  »Btohl  der  Be> 

fierun^rnbexchluB  in  der  Erzfrage  in  Widerapfnoh  mm 
eutschen  Handelsvortraire  ?"  wie  folg:!: 

,I)r  04  v>in  (lodi  ^jröf'ti'n  Iiiteri'H^<o  i*t,  dieie 
Frage  zu  liciintworiea,  -lo  lialH  ti  wir  iinn  an  einen 
hervorraffenden  Kenner  ii  h  ii.ti'riuitioiuilcii  ökonomi» 
üclicn  Rechte«  gewandt  und  hierbei  ftilgendeM  ortabron: 
Oer  aobwedlHeh-dentHchn  iiandeiHvertra;;  ifrüudet 
•ich  wie  die  meiNten  anderen  auf  diejenige  Vorana» 
Botznng,  daü  die  beiden  KontrabeMMl  den  g«g*B* 
aettigen  Warenanatanaoh  loyal  nnteratfitiea.  Alle  re> 
atriktiven  Maflnahmen  irgendwelcher  Art  mllaaen  daher 
als  dem  Oeiste  dea  VerfraseH  widorftprechend  be- 
trachtet werden,  fall«  sie  nicht  auf  (irund  dor  Sicher- 
heit de»  Staaten,  Militt'ir/«  ecke,  Ii  v  ::ii'iiii«  li,ir  rr»iichi  n 
berechtigt  oder  dun  li  eine  ■iiie/ir  lie  ( ii'uet/jjehun^;, 
wie  z.  H.  bi  treHi  rid  ijeictiije  I  ietriiiike  us  a  .,  !ii  t  •'•  eniliff 
werden.  Im  Artikel  7  des  »chwedinch-ileutKchen  iian- 
delHvertragea  heißt  es  ausdrücklich :  „die  vertrag- 
se.iüieftenden  Teile  verpflichten  aich,  den  gegenaeitigen 
Verkehr  durch  keinerlei  EiBfuhr-,  Auafahr-  oder 
DarchMurverbeta  m  hemmen*,  fia  kann  vom  inlar- 
nationalen  Qeat«btapanHe  ana  nur  eine  Meinung 
darüber  sein,  daß  ein  Vcrliot  ^e-ren  weitere  Trans- 
porto von  .Xiisfuhrerz  auf  den  Staiit-tlmliiten,  welcheB 
V'-rletl  d'irch  keine  S,  livvierii;keit,  dan  ]>/  zu  lie- 
fördcrii,  hervnrji'nifeii  oder  iimtivieit  int.  nl-*  ein 
Vcrrttoß  ceiren  den  ersviihnteii  Tarae-ra jdieii  Uetraehtet 
werden  muß.  Dien  wird  nicht  im  ^'eringsten  davon  be- 
einflußt, ob  da«  Verbot  alltfemein  ist,  oder  ob  oe  nur 
eine  bealimmte  Qeaellschaft  oder  eine  gewiase  Linie 
betrifft,  wovon  der  betreffende  Exporteur  filr  eeioe 
Aaafnbr  abbtogig  iai.  Daa  Traoaport verbot  ist  ia 
jedem  Falle  ein  mehr  oder  weniger  maakiertea  Au* 

fuhrverbot  —  dem  ist  ja  dnreh  ki'ine  AdvokntnMB 
zu  helfen.  Der  fratrliehe  Fall  int  nun  noch  empfind- 
licher, «i'il  v-i  im  S(  lilußprotokoll  bei  Artikel  10  im 
zweiten  AliMchnitio  heißt:  .Während  der  Dauer  dieses 
Vertraj,'e(i  werden  in  Hchwcden  Kisenorze  bei  der 
AiiHfubr  nicht  mit  Zoll  belegt  werden".  K.h  \M  ja 
wohlbekannt,  d«B  dleae  Klanael  einer  der  wichti(;Hten 
Funkte  des  gaasea  Vertragea  iat,  um  den  der  Utreit 
eigentlich  geführt  wnrde,  und  welcheB  die  Dentaohen 
alü  für  aieh  beaondors  wiebti^r  betracbtea.  Urne»  mehr 
lie;rt  amnd  vor,  in  hc/ng  auf  Eiaen er le  keine  XaB- 
iiatifiicii  zu  (retl'eii.  ilie  lieiitrichnrxoit«  als  reatriktiT 

aufijefaUt  vviTileii  können  und  münden. 

Aller  es  e-il,t  uoeli  einen  andern  l'unkt,  der  be- 
achteiiKwert  int.  Im  .Vrtiks'l  12  heißt  ok:  ..\nf  Kisen- 
bahnen  soll  weder  hinHichtlich  der  Beförderung;«- 
|i reise  noch  der  Zeit  und  Art  der  Abfertijfunff 
ein  Untanchied  zwischen  den  Bewohnern  dor  Oebieto 
der  vertragaeUießenden  Teile  gemacht  werden*.  Diese 
Beatimmang  iat  ohne  Zvreifel  ala  eine  Erkllrung  nnd 
Veratarkung  de»  Artikel«  7  zur  Vorbeugung  jede« 
Mißverntandnisnes  zustande  (gekommen.  Wenn  ein 
Hchwode  nach  DeiitHeliUnd  \Vareii  exportiert,  -o  ist 
ihm  zii;;esichi.'rt  worden,  dent^elhen  Tarif  und  dieselben 
Vorteile  im  (lhri;:i'n,  wie  sii-  fiir  lientselie  l'.efrachter 
von  Waren  in  dieaer  lüchlung  gültig  sind,  zu  be- 
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kommen.  [)i<>  HchwcHliiichi- Aunfuhr  oder  Einfuhr  darf 
durrli  krinprlei  Ui-Btriktionen  oder  durch  «chleohtcr« 
BeSi.i II  il  1 ln'i  E  i  N  (>  ti  Ii  a  h  n  t  r  s  II  H  |i  <i  r  t  (>  II  in 
lIciitKrhlftnd  elicnsowcnip  wii»  \Vip  dfiithclic  Aurtfulir 
oder  Einfuhr  ln'i  K  i  h  r  n  Ii  n  Ii  n  t  r  a  ii  «  ji  o  r  t  c  ii  in 
Schweden  erschwert  werden  —  dies  ii»t  die  Hedeiitung 
des  Artikels.  Damit  wird  betont,  dnü  die  Teile  ihre 
AnfmarluwmkMt  auf  du  mAohtigo  Mittel,  das  die 
bebvffewlen  Staalon  in  ihren  Eiaenbahnen  be- 
•Itseii,  am  Aasfuhr  und  Rinftabr  n  beffirde»  oder 
sn  hemmen,  fcerlcht<>t  (gehabt  haben;  damit  einem 
versteckten  riiiKehen  den  ArtikclH  7  Torgelieugt  werden 
wärd«,  iiit  Artikel  12  in  «iMncr  olien  »npepphenen 
klaren  und  iUi Herst  »tren^ri  n  ri.r:n  luii/u^ji'fiiL't  wordi'ii. 
Wie  ist  nun  <iii^  deutliche  1  iis-.nne'  <li'>t  ViTtrR^es  mit 
der  katigiiriHolRii  Antwort  lii  r  K.  ;;i,  riiuf,'  an  die  Erz- 
jjegellscliftft  .  „Sie  dürfen  lüOOUU  t  angomeldetor 
Uülcr  iiirUt  frachton!"  in  KiiikUng  m  bringen? 
Oeaetzt,  dali  die  Kiiruna-Oeeeliacbaft  oder  die  Srappa- 
v*ra>QeBellacliaft  oder  irgeadwelehe  andere  Bnt- 
feedlecheft  fran1(o  Waggoa  loeo  verknnfte,  wm  1» 
IB  Schweden  dat  GewShnliehe  Itt  und  an  ao  «tut  wie 
allen  echwndi-'chcn  Werken  und  industriellen  Ein- 
richtungen ausgeübt  »  inl ;  gesetzt  weiter,  daB  ein 
DeutHcher  ein  Quantum  Erz  —  entweder  direkt  oder 
durch  einen  schwediMehen  Af>;onion  —  ankaufte  und 
dabei  verlangte,  dab  e»  auf  der  Eiocnbahn  de«  Staatcg 
ausitroführt  werden  gidlte,  »o  i«t  laut  dem  llamlclBTcr- 
tru;;;!'  der  Behwedicche  Stmit  viTjillirhtet,  tlic  Hi'- 
fOrderung  zu  demselben  Frachttarif  und  mit  denselbea 
BegOnatigungeD  hinelcbtUeh  der  Zdt  nad  der  WeJee 
der  ExpedittOB  m  bewerkstelligen,  wie  fttreeliwediaelie 
Vereender  auf  dereelben  Bieenbabn  und  in  deraelben 
Kichtun?  inaRiiebend  ist.  Mit  niidoron  Worten :  ein 
Deutscher,  der  Erz  vnn  KiirunA  iim  li  Rik8<;rAn8en 
oder  nach  Svartön  viT-ciuii  ii  liiiU.  soll  di'ii  Mrhwe- 
disclien  Aliitouderii  dt«r«elljen  Ware  vtdlkiiininen  >jleich- 
jfei«l<  lll  »ein.  Kn  wird  vielleicht  eine  »cliw ierijje  Saehe 
«ein,  zu  eut^tehuiden,  welche  Kracht  er  /.u  /.nhli-n 
hittte,  da  nach  KikagrfinHen  geg)>nwärtig  nach  zwei 
Tarifen  gezahlt  wird,  tob  denen  der  niedrigere  2,SS 
für  die  Tonne  ISr  ffie  vertragemUigen  Trnneporte 
der  KUnUMfOeeellechafk  aowie  für  die  TnoUaTara- 
OeHellsrbaft  und  der  hShere  8,30  fOr  die  sogenannten 
Extin  rrjuinporte  der  Kiirutui-ni'hellMrluift  iti  dii  aem 
Jahre  t^ill.  Sehr  wiihrticheinlich  könnte  unwer  UeutHcher 
verlangen,  der  Tuollaviira-di  sellhrluift  gleichi;eitellt 
xu  werden;  jedenfalls  konnte  er  berechtigt  »ein,  auf 
den  Abzug  von  20  auf  tien  gewöhnlichen  Tarif  zu 
rechnen,  wbh  mit  Ausnahme  der  Kiiruna-UeHellschaft 
allen  gröberen  schwedischen  Erzfrachtern  gewährt 
wird.  BesQglich  der  Monge  kann  indeeaen  keinerlei 
ElaadttiBkaBg  gemacht  werden,  eoweit  die  Terkehn- 
flhigkeit  der  Eiaenbahn  hinreicht,  und  der  Deutsche 
let  berechtigt,  sein  Erz  ebenso  schnell  wie  die  Kiiruna- 
Gesellschaft  oder  ir^i  tni  ein  anderer  Hefrachter  be- 
fördert zu  boki>iuineii.  TatsHi  hlicli  würde  dann  der 
ausländische  Er/fra  lur-  in  eine  günstigere  Lage 
kommen  als  die  Kiiriina-(iei*elli*cliaft,  die  teilweise 
eine  höhere  Fracht  zu  zahlen  hat  und  verhindert  ist, 
mehr  als  ein  bestininiteH  Quantum  zu  frachtea.  I)ein 
Fremden  würde  das  Erachten  gestattet  «ein,  dem 
Schweden  aber  nicht!  Man  eleht  hienuie,  in  welchen 
BBlIflbaren  InkoneeqaenseB  der  BetohlnB  der  Regierung 
in  dar  Erzoxportfrage  fahrt!  Begeht  immer  sn,  wenn 
man  ein  deutlichen  Kecbt  zu  umgehen  sucht.  Es  gibt 
nur  eine  Deutung  des  »chwcdi8ch-lk•l]t^<  Ii.  ii  IIju.iIi  Ih- 
vertrages  in  der  Erzfraee  und  sie  int  nli-inhit  und 
unbestreitbar  klar,  fi-\  ilif  Sju  hr  %uii  hcIiu  i.dischem  oder 
internationalem  (te^ii  lii-|iuiikte  ans  beurfeiU.  Diese 
Deutung  geht  dahin,  'lall  alle,  Hchwed.  n  und  .Viis- 
läniliT.  das  gleiche  Hecht  haben,  auf  den  schwedischen 
Btaat-btilinen  Er»  in  fraohten,  und  daß  jeder  Veranch 
Seiten»  dee  echwediaohen  Staatea,  den  Verkehr  an 
erachwereft  oder  in  verspäten,  eel  M  dnreh  verqiltete 


Expedition,  wofern  dieselbe  nicht  doreh  TülBduw-' 
hinfleruiaso  verursacht  ist,  sei  es  durch  erh5hte  FHkclli- 
sfltzi-  Uber  den  gewöhnlichen  Tarif,  oder  durch  Manpel 
an  Bereitwilligkeit,  Lokomotiven  und  Watten  an- 
/UMchalTen,  oder  durch  uiizurcicluruli'  Iledicnung, 
sofern  nicht  ein  AusNtnnd  vorliegt,  —  als  ein  VerstoB 
gegen  den  Handelsvertrag  entschieden  zu  betrachten 
nnd  in  behandeln  iet.  Dieser  Handelsvertrag  iat 
gleiohTlal  im  schwedItchOB  wie  im  deutschen  Inter* 
eese  zustande  gekonmeo,  nad  aehwediaobe  Staate- 
angchSrige,  somit  aneh  die  KiiraBa-Oeaalleehafl,  aind 
sii'hergestellt  worden,  alle  Vorteile  zu  erhalten,  die 
der  Vertrag  zur  Förderung  der  schwedischen  Industrio 
und  des  Handels  bietet. 

Soweit  die  Person,  mit  der  wir  gt'S|iriMtien  iialx^n. 
Es  wird  interessant  ttein,  zu  neben,  wie  diejenigen, 
die  in  dieser  Frage  einen  Standpunkt  gegen  uns  ein- 
genommen halben,  M  Uaren  BewetaoultelB  laaMich 
iiegognen  kSnnen." 

Amerika.  Die  Zenith  Furnaoe  Co.  in 
Dnloth,  MlBoeiotai  hak  vor  knraem  oino 

Aalftg«  warn  äaüamm  tm  BtaMcnM 

errichtet,*  welche  dazu  dienen  soll,  die  in  den  {><•- 
kannten  amerikaniMhen  Selbstentladern  anlangcmlon 
Erze  vor  der  Weiterverarbcitimg  aufzutauen,**  wenn 
sie,  Htt»  sehr  oft  Torkommt,  in  völlig  /usamnien- 
güfroreuom  Zustande  aiiknniiiu'n.  fraglichen 
Wagen  werden  bekanntlich  durch  Türen,  welche  in 
ihrem  lioden  angebracht  sind,  entladen;  wenn  nun 
die  Erze  gefroren  sind,  ao  bilden  aie  eine  Icompakte 
Masse,  «ad  es  ist  dal>el  BatnrgemüU  nicht  mOgUoh, 
aie  anf  dem  gewShnlichen  aatttraohea  Wege  aaa  dem 
Ifagea  heranerahriBgeB.  Ja  ea  kommt  wlhrend  der 
Wintermonate  sehr  oft  vor,  daß  sogar  die  Türen  iler 
Wagtrn  fest  zugefroren  sind  und  nicht  ohne  weiteres 
^jciillMet  werden  köimen.  l'm  die  Schwierigkeiten, 
welche  hieraus  sich  ergeben,  zu  überwinden,  hat  nun 
die  t;enaiinte  Oesellschaft  einen  Bau  von  42  ni  Länge, 
12  m  Breit«  und  3,t>  m  Höbe  errichtet,  in  welchen 
die  mit  gefrorenen  Erzen  anlaitgeildon  Kisctibabn- 
waggOBB  hineingefahren  werden,  nm  lunächst  auf- 
getaat  an  «erden.  Daa  Oebftnde  ist  durch  zwei  der 
Uage  aaeh  hiadnrchgefUirte  ZwiadcBwftnde  in  drei 
voUkommon  ToaeiBander  abgeaehloeaaae  Teile  getrennt, 
in  deren  jedem  ein  Dloise  verläuft.  Die  AuSeron 
Wände  sowohl  wie  ilie  Decke  unil  die  Zwischenwände 
zwischen  den  drei  Abteilungen  sind  belJerseits  mit 
einer  doppelten  Bretterverschalung  versehen,  autier- 
deiii  ist  /wis<  hen  die  beiden  Bretterlagen  eine  durch- 
gebende  Filzschicht  gelegt,  so  daB  auf  diese  Weise 
eine  nKitjltchst  vollkommene  W^urme-Isolation  mit  vcr- 
bältuisniSlSig  geringen  Mitteln  erreicht  ist.  An  der 
einen  Seite  dee  QeMades  iat  ein  Aabaa  TOrgeaelieB, 
der  die  BiBrl^tmif  nr  VeotUatlan  and  Brwlrmaqg 
der  einzelnen  Taarimne  enthltt 

Du«  VnftAnen  wird  in  der  Weise  Vl^rLr''nl^Pilnen, 
dftB  durch  Kanäle  vorgewärmlo  laitc  in  die  einzelnen 
Abteilungen  hereingeblaNi-n  wird.  Dies  geschieht 
mittels  eines  Zentrifugalventilators,  der  in  dem  vor- 
erwähnten Anbau  untergebracht  ist  und  hier  durch 
eine  Dampfmaschine  angetrieben  wird.  Die  diesem 
Ventilator  zoetrSmende  Luft  steigt  über  eine  Anzahl 
UeizrAhrea,  die  mittels  Dampf  erwirmt  werden  aad 
dadardi  die  Lail  anf  die  gawSBaehta  Teaiperalar  er* 
hitaan.  Die  aiataa  awei  tob  den  im  ganzen  zehn 
AbtoilnngeB  dieada  Lafterhitzers  werden  mit  dem 
AuspufTdampf  der  Antriebsinaachitie  des  Ventilators 
gespeist,  während  die  acht  übrigen  mit  Frischdampf 

*  ,Iron  Age". 

**  Eine  Ähnliche  Anlage  ist  aoheo  Mher  auf 
einem  Werke  der  JlUaoie  Ited  Oo.  i«r  Anweadaag 
gekommen  (vergl.  «Jahrbaeh  t  d.  E.*  IT.  Bd.  S>  S46). 
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von  etwa  4  Atm.  t;oh<>iKt  werden.  Der  Heizdampf 
wird  eb««nso  wie  dt-r  lUmpf  zum  Betrieb  der  Venti- 
latorrnnftohine  der  Torhnniii'non  Anlniro  •■iitnoiiiniiii. 
nie  «uf  die^'c  W«'i»c  ▼nr^'.  wÄrint.  I.iift  wir«!  von  doiii 
\  «-(itiUldr  Im  rini'H  im«  Ziej^flinaucrwcrk  ln  riclicuiit'ii 
ilauptkanal  iridrürkt  und  von  dii-i'm  pumllcl  der 
•inen  Ko|ifi(iii'  Av^  lant;t:i'«trfckjfii  'I'aui.-i'iiiiudes  in 
lotiterp«  <Mti>;ofiUirt.  In  jt'd<>r  der  drt'i  Al>ti  iliin);i'n 
de»  Utdmudi'N  zweigt  von  difxpin  Hanptkaiiul  ein  Vor- 
teilooftkannl  ab,  der  nioli  aeinenelto  durch  faat  die 
grase  LXnge  der  ehuelnen  Abteiinngen  eritreekt  «nd 
an  einzelnen  Stellen  die  erwArmte  Lnft  austreten  IKBt. 
T)iff>i'  AuMlii,*T«e  sind  so  angoordnot.  dnO  die  erwärmte 
Luft  ifcradi'  unter  der  M.t:(  ciiii'«  Wiiiri  nr«  iiiis- 
Htriinit,  und  hier  aUii  limi)>t~i,rlilirh  lii'' it'iii:;i'ii  'l'rilo 
IritTt,  d.  rcti  ürwarmun;;  am  rr«  iiii^' liti  -tiTi  ir-t,  iiiini- 
lirh  die  Kfitlndun^NtQrcn  der  \VA:r''n.  An  dem  K.nde 
d>T  dr«M  Auftanrilume,  die  dun-b  dlcUldlllttendo 
Türen  nl-^curhlnRHcn  tiind,  üad  UeffnuUMa  ugeordnet, 
welrhc  in  einen  (^emaaorlMi  KumI  f&hren,  dnroh  den 
die  Luft  zum  VentiUtor  mrlckatrUml.  Auf  diene 
Weine  macht  die  Lnfl  einen  Kreialsnf  durch  die  Taa- 
rAnmo,  den  RRrkfluSkana],  dit>  Krwarmuni^torrich- 
tung,  den  Zentrifuf^alventiliitor  und  wicdt-r  zo  den 
Taurlumen  zurück.  Natiirlii  h  sind  nn  den  f^i'eipnetcn 
Stellen,  nämlich  an  den  Alizneit;nn^'en  der  Vertcil- 
leituntren  an  dem  lljuiptzufQhrungNkAnnl,  Klft(>|»-n  an- 
geordnet, welche  nach  Heliehen  den  LuftMtrom  zu  r4'gu- 
lieren  und  abzuupi-rrfii  gi-Mtatton. 

Die  Einrichtung  aoU  eine  aolrhe  Temperatur  in 
den  TnnriNmen  erhalten,  daS  in  84  Stunden  IS  Wagen 
anfgetatt  «eidra  kAnneii.  Aof  diese  Weiee  telatet 
die  Anlage  etwa  IS  Wagenladungea  tob  Je  80  t,  xn- 
Mammen  aiHO  etwa  4S0  t  tätlich.  Diese  Methode  de» 
ErwärmenH  und  Auftaueng  der  Erze  mittels  warmer 
l.uft  stoUl  einen  V"cirtHchritt  dar  pej;cnübor  den  Vii-lier 
in  Amerika  heouizion  ühnlichi-n  FVmrichtun^ert.  1-et/- 
lere  vorwenden  au»H<  lilielilieli  Dampf  zum  Auftauen, 
wobei  nick  als  Nachteil  die  ziemlich  bedeutenden 
Feurbtigkcitanieder«cbltt{;e  und  ferner  die  reeht  hohen 
Betriebekoetaa  ergeben.  Bei  der  Benntznng  warmer 
Lnft  u  Stell«  fon  Diaoipf  flUlt  dar  Fenchtigkeile- 
aiederadilaf^  wie  nr  bei  Daanf  jjifelg«  dar  Knadaiip 
sation  Torhanden  ist,  fort  nnd  es  wird  im  flogenteil 
eine  (jewiHJO  Menije  der  in  den  Kr/en  entliiittcnen 
Feuchtigkeit  von  der  l.uft  Aiif^cnoiiiinen  und  entfernt. 
InfolgcdeHtten  ist  aii/iiiiehinen,  datl  dii'  Krfolpe  mit 
diener  dem  |lampfbi>lrieb  >;ej;etiül>er  in  der  Tat  ratio- 
nelliTeii  Anlnj^e  nicht  unt;ünHtii;  Mein  werden.  Jeden- 
falla  durfte  es  nicht  unangebracht  sein,  die  deutschen 
InteNManteBkniae  aaf  dütae  Monarang  »nfmarktam 
m  naeheB. 


•  wi  8taillBdaitrie  ItoUcm 
Im  Jaln  IMK.* 


Nach  dem  neuerdin«;»  veröfTt-ntlicbten  MtatiKtixchen 
Bericht  deH  MiniHteritimH  fOr  Handel  und  ln<luHtrie  zu 
Kom  belrujf  die  UesamtförderuDg  von  Ki-^ener/i  n  iin 
.lahre  l'.IO.')  HüCOlöt  aus  29  Rotrennton  Betrieben; 
davon  stammen  il.^.^STT  t  mit  einein  durehsrhnittliehi'n 
Metallgehalto  von  52  °/o  der  Inwel  Klba.  Die 
Förderung  von  Manganerzen  belief  sich  auf  t, 
der  Manga«gehalt  derselben  schwankte  tob  16  o/n»  bis 
45  */••  An  Boheisen  wurden  143  079  t  arblaaaB,  an 
QutwaraB  eiater  BehnaUaag  SSI69 1.  Dia  Biwngnag 
von  Raadeiseleea  betrag  205  OlS  I,  Ton  Stahlwaren 
aller  .Art  2-14  7I».l  t,  welche  sich  namentli<'h  auf  folgende 
l'rodukle  vcrteilt«n:  iStab-  und  l'roiileisen  14T2:2&t, 
H<  hienen  .<4  568 1,  Onfi-  nad  SehmiadeatBck«  t, 
Kohren  40<K)  t. 

•  Nach  ,Tba  In«  and  tioal  Trade«  ]^TMw• 
1906,  M.  OktiAar. 


Ifocbofenwerke  zilhit  Italien  znrzeit  vier,  von 
denen  zwei  mit  3  Hochöfen  im  Distrikt  Ton  Florenz 
nnd  /«.'i  niit  Opfen  in  dem  von  Mailand  liegen. 
Letztere  ^lnd  iillerdin^r»  von  untcffreordneter  Bedeutung, 
da  sie  nur  |."i'i.'>  i  im  Heriehtf julire  erldii>Kon.  Die 
Stahlwerke  uinfaliteii  zwei  itexKeuittr-  und  zwei  Kobert- 
Konvertcr  Howio  42  .Martinöfen.  NarliKtebende  Tabelle 
gibt  die  firzeugnioMe  der  einzelnen  Frovinzen  an: 


Aniiihl 

betw.  DUiHk*  WcVkr 


Bologna.  .  . 
<  arrara .  .  . 
Floreaa  .  .  . 
Vailand  .  .  , 

Neapel    .  .  . 

Kom  

Turin  .  .  .  . 
Vicenza  .  .  . 

Insgeaamt: 
im  Wert« 
tm:  Lire 


5 
19 
6 

2! 

6 

8 
4 

7« 


i.MiBete. 


15068 
18  315 

I  liSO 
7  760 

876 


38169 
7  880  688 


440 
88  600 
38  400 
78  836 

23  400 
506 
21  746 
1&9B7 
~8Ö5915~ 


186114 

6S84 

5  210 

11  n\i 

26  H65 
87  76H 


41  994  678  56  »94  038 


 ^  

rrcit/  dcK  Forthchrittes,  der  In  der  italienischen 
Fi-eniiidii(-trie  *  zu  verzeirhnon  ist,  int  dieHell>e  noch 
nicht  in  der  Lage,  den  heimischen  Bedarf  z\i  decken, 
eit  muliten  daher  noch  l  <i<ii7T  t  Hoheiten  und 
184000  t  anastiger  Eiaen-  und  Stahlwaren  eingefOhrt 
wardan. 

erofikrftBBBfrat  KftktVfmi  ta  Jakr«  1S0S. 

Im  .\ nselihi Ii  .III  iiii'  M  itti  iliin:;en,  die  w  ir  kürz- 
lich über  die  grolibritannitiehe  KokainduHtrie  vifrOffent- 
licht  haben,**  geben  wir  nachstehend  noch  eine  eben- 
falls dem  atatiatieehen  Berichte  dea  „Homo  Oftiee* 
entnommene  ZuaamizienHtellung  wieder,  aus  der  zu 
anehaa  iat«  wie  aieh  die  in  England,  Wales  und 
Sahottland  im  vergaagnaea  Jahre  Torbrädenea  Koka* 
6fen  auf  die  bekanataa  Sjatam«  vertelit  haliea.  Da- 
nach ztlilte  mra 


la 

ia 

la 

XU- 

KegbHHl 

WalM 

BshsM- 

MMiaMa 

BlaaeBkorbSfisB  .  .  . 

24104 

448 

964 

85514 

SiaMB*CarT^a-OefeB  . 

726 

726 

Semet-SolTay-Oefen  . 

809 

81 

100 

470 

Coppee-Oefon  .... 

1041 

1103 

t  89 

1 223.H 

1  Baucr-Oefen  .... 

12 

40 

52 

1  KopperM-<  »i'f.  n    .  .  . 

72 

78 

1  Otto-llilgeuHtoik- 

Oefen  

421 

57 

§85 

§503 

1  Sonstige  *  )efen  .  .  . 

128;t 

251 

1490 

[  ins.;e«amt 

27924 

1918 

121H 

aiutio 

Die  Statistik  ist  inKufern  nicht  ganz  vollständig, 
all«  nie  sich,  wie  letzthin  schon  benierkt.  nur  auf  271 
Anlagen  erstreckt.  In  Wirklichkeit  muß  deren  Ziffer 
grüiter  sein.  Denn  beispielsweise  Itctrug  im  Beriehta- 
jahre  die  2ahl  der  Otto^Hilgenatock-Oefen  nach  einer  g»> 
aaaen  Anfstellaag,  die  wir  der  Firma  Dr.  C.  Otto  ft  Comp, 
in  Dahlhansen  Terdanken,  in  England  611,  in  Wales  57 
nnd  in  Schottland  9fi,  zusammen  also  763  nnd  nicht 
.'iii;!.  Während  diehen  .lahres  hind  dann  in  Wales 
noch  weitere  25  Uefco  genannten  8j8temea  neu  er- 
baut worden. 


•  Vergleiche  .Htahl  und  Eisen-  1 'm.:,  Nr.  19  S.  1105. 

«Stahl  and  Kiaen"  190»;  Heft  22  S.  1403. 
t  EiBtobiieBlich  einiger  ( itto-HilgenHtack-Oofon. 
I  Hierzu  kommt  noch  eine  Anzahl  Oefan,  die 
obta  daa  Coppei'-Oefen  sugereohaet  siad. 
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QraftkritMBisB«  IlMn-BlnfUr  «si  «Aatflihr. 


I9M 


Altt'i^ten 

Kobeiaen  

EiMngvfl  

Stiikl^S  

ScIlmwdMtBck«  

8tolüi«binie<i<<Htü('ki>  

8chwei8r>is«n  (Stalt-,  Winkvl-,  l'rofil-)  ...... 

StniiKiciilic.  Winkirl  uml  l'rotlle  ......... 

(«uBoiHon,  nicht  l)eH.  (jonannt  

Schmii'ilfiscn,  nicht  hen.  tjii'iuint  

Robblöcke,  vorgcwalzte  Blöcke,  Knflppel  .... 

Tr«g«r  

Schionen  

ScbieneiMtäU«  nad  Schwellwi  

lUdats«  

R«dreifeii,*Acb«eii  

SdtiMtip'H  EiH(-nhalinniat<irial,  nicht  hcs.  j^onannt 

Ulorho,  nii'ht  unter  '/«Zoll  

-»-li'i'  li'Ti  iiiit.T  '/«  Zoll  .......... 

Vcr^iaktu  usw.  HIoche  

Si'hwarzblpcho  zum  VenillDOii  

Verjsinnte  HIoche  

PanzorpUtti'n  .  '  

Draht  (eiiuchU«AUcbT«legrai>boo-  u.Tole]»bondr»ht)* 

Drabtrabrilul»  

W«lsdr«ht  

Drabtatift«  

Xfijjyl,  Ilol/Hcliraulii'n,  Nifti'n   

Si-hrauhrn  und  Muttern  

l!(l^'l'■i^.'n  nri<i  Uöhrcni'treifen  

U>ihri.-n  uiui  U'-ihronvcrhindungen  aus  Scbwcißuinon* 
I>C(<;jlfirhfn  UUH  1  lulSi'i*«ll*  .......  .. 

Kt'tten,  Anker,  Kahol  

KcttKtfUen  

Fabrikat««  Ton  Fiht>n  um!  .Stahl,  nicht  bea.  gWUtODt 

laageaamt  Eisen-  und  .Stahlwarun   

Im  Werte  Ton  £ 


Die  Ebeniniln<<trii<  In  dor  TrorlnT:  VliMJS 
(Spaalen)  im  Jahre  11105. 

Ein  Bericht  des  Kalmrlicben  Konnilata  so  Bilbao* 

lirinftt  nacti^ti  hi  inli-  [".iii/olhfitLMi  ülutnliu  Eisiminduittrie 
dar  l'roviuz  Vi/cayu  iin  Jabru  li>t)5.  Danach  erzeugten 
die  OeMUaebafteä: 


«I  Iii  iä 


AltaMHomoa 

VIteiMra .  .  . 
San  Fran- 

cisc  i  .  -  -  . 
Hanta  An»  . 
Purinitna 

<  'oncppcion . 
Federico 

EchoTarria  . 
BaHconia  .  . 


1 30687  !  8379  9S8T< 
87882i86«79 


'i.'iOOO' 10000 


20S9« 


£  •  ^  • 

*  I  t 


3801 1  88S88 
—  I  419SI 


1 2<X) 
19  WO 


—  lötiO 
2224 

80<X) 


1700 
1717 

i 

12000' 


laaaauDea  .  248853,85258  J92872j20592|  16985  14091« 


1900 
tmm» 


1'.»  f.84 
91»  5Vtl 

1  793 

2  080 
464 

7  694 
77  440 
40  571 


472  014 

:I27 
32  380 

977 
8  985 

Hl  607 
14717 


88  819 
80  087 
10215 

8  709 
11  173 


st;  .'{ti-i 


1  OHÖ  114 
0  829  698 


30  290 
73  551 
2  9C7 
2  403 
967 
9  429 
92  063 
51  ß73 


432  502 
125  2»i:i 
U  956 

962 
3  939 

59  639 
16  144 


48  9g7 

40  039 
85669 
8254 

4  357 
12  nor. 
11  U»3 

2  436 


2:i  2ti7 

1  OttC  736  I 
7  826  536 


12:i  H06 
8;(4  4.')0 

5  150 
751 
594 

2  459 
112  795 
126  472 
33  704 
41  367 

6  ,',7! 
52  r.44 

464  M35 
G6  038 
26  906 
9425 
Cl  967 

121  421 
46  998 

:i,'t  t  'i«3 

31  tu  1  i 
\ll 
91  793 
88  OM 


20  548 
15  410 
706 
75  428 
99  l.'.fi 
2.!  6:t5 
13  S46 
49  4!»" 

3  222  860 
26  688  800 


1 

124 

\:,r, 


»Ibcria"  . 
.Baaoonta' 


146  507 
1  318  351 
G  909 
1  225 

7dd 

730 
423 
4TS 
144 
41  064 
8  5(»I 
91  23U 
393  749 
6S864 
88  868 
10  969 
66  H02 
165  d4U 
62  728 
3C1  766 

r.:t  74  1 

306  459 
7 

36  637 
48  678 


24  532 
18  29.T 
36  674 
91  819 
14H  482 
2K  o:!2 
15  212 
»■,11  i:w 

3  939  015 
BS  848  848 


Hiersu  tritt  folgende  £neagaag  ao  Wrilblodi : 


*  «DeutMdifla  HandotsarchiT«  1906,  Septemberbeft. 


IM«  ifoa 

T  o  n  o  I'  n 

.   .    7  HhO         8  U69 
,  .  .  .    4  500  6  ftOO 

zuNammen  12  3ho  I-)5i;9 
I>ii!  ijiliinti:,'«-  Ki-enkon jiinktur  kam  natiirfrcniiiU 
«uih  (Ich  t»|>niiiMrlicii  NViTkcii  ziiHtattcn.  Der  Vtir- 
Npruni;,  welchen  den  „Altim  Horno«  do  Vizcaya"  der 
Bertitz  von  ei^^enon  Krz^ruhon  im  biotii^on  Bezirk  gi'gKn- 
Über  deuttichon  und  liritiHchen  W«rken  hißtet,  wurde 
durrb  da»  Steigen  der  F,rjtprpine  immer  bedentender.  Di« 
aAJtos  Uomoa  de  Viaoaya"  Terteilten  eine  Divideade 
von  18  V.  H.  (Im  Jabi«  1808: 18  t.  H.«  1808:  16  x.  H., 
1804:  10  T.  HL  Biaige  Debarraeeiimig  wivgt«  daB 
im  Beriebtejahre  die  „Altes  HomoB*  mm  entenmal 
auf  dem  Weltiimrkt  aU  Mitbewerber  auftraten  unil 
bei  einem  AuHn<lircil>en  von  21  000  t  Srliienen  für 
eine  mesikaniHchc  l'.iKcnlmhniri'i^'  11^-  li'ift  den  Niej»  da- 
vontru>;en.  Der  l'reii»,  zu  wclchi'm  der  AbacbluB 
(femacht  wurde,  »oll  sieb  auf  116  Franken  f.  o.  b. 
Bilbao  belaufen.  Ob  dieaea  erate  Ansftihrgeichift 
weitere  naeh  eleh  neben  wird,  mnS  dl«  Znknnfl  iehroB. 

*  VergL  .Stahl  und  Eioen"  190Ü  Nr.  7  a  429. 
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Referate  uttd  kleinere  Mitteilungen.  dtahl  ond  Eisen.  1466 


1.  Dozomber  1M>6. 


!>«■  Stahlwerk  Bumdw*  ▼ertoilto  «in«  IMH- 
dende  too  4  t.  H.  In  Anbetrarbt  seiner  un^ngti^en 
IjftifO  oberhalb  liilltaos  und  ohne  Hrhitflmro  Waaaor- 
viTliirnluiij;  mit  di-in  Meer  ^i.  ilt  rii.in  s^miut  Kntwiek* 
liiuj;   kl  im-  ht'lir  >;üiitti::>«  /.ukutilt  in  AuHsii  lit. 

Ki'<c'rnt'  |{«ibri'n  wcrilfp  Ton<l«"ti  Firnion  „TuImi.h  Kor- 
jailoH-  »ml  .SiiciiMlail  dti  Tuboe  y  Metalee"  bergeHteUt. 
Di<>  KrAi'iiL'iini;  j<-d<>r  der  beid<Hi  Fabriken  liellaft  lieli 

«Uf    150U  bi^  2«MH)  t. 

Dl«  K«hleB>  Qiid  Ki-ionindasirle  B«lflraB 
im  Jafare  lUOo.  * 

Ueber  diesen  Oennetwid  veriMFentlieht  der  «Mo- 
nitour  des  Inl^r^ta  Halftrieln*  **  «inABeik«  IntereiMBtaK, 
einem  karzlich  enehienanen  Bmielito  L.  Dejnrdinn 
entDotniiit  iu'r  AngalMO,  «ae  denen  wir  ynchelehendee 

wiederi^idirri  : 

WiiliriMid  di'H  li-t/tcn  JAltn-A  /hIiIio  man  in  Ibd- 
gien    Iii  I'2m)  S  t  (>  i n  k  iih  1  <>  n  z  i>  c  h  eil  mit 

S28   8chn<-litnnUi,'<-n,    von    denen  im  Betriebe 

waren  und   ü  ernt  alij,;eteurt  wurden.    Ihre  Geaamt- 
fSrdcrung:  lielief  ticli  bi'j  einer  Hele^^ncbsft  von  134  747 
(1904:  ia8&Ö7>  Arbeitern  auf  :il77ö28U  t  Kohlen 
oder  986  IftO  t  (4,3  */•)  weniger  al«  im  Torjakre.  Der 
Wert  der  FOrdorang  betrag  276164500  Fr.,  d.  i.  für 
die    Tann«    durchachnittlich    18,64    Fr.  f^ngonObor 
12,5'.'  I"r.    im   Jahre  19t>4.     Auf  den  Selli-itverbniui  li 
iliT        (  li.-ii     «iit'wtcn     '2  27. ■<  Hl  in  t     Kohlen,  initliiii 
Ii', 4'  ,,  i|,  r   :,-nii/.Mi    A ii.<lH'iitr.     ViTk.>kt   wurden  Jiuf 
den  /eilicü  r..lii..i  in   ^ua2   Kukniilen  mit  27TH  Ar- 
beitern iiis,''-Hiiiiiit  2 '.<T2  rA'Jo  t  Kohlen;  da«  Au»l)ringen 
orjfal)  2  2:iH  y20  t   tT.'i,8u"y)  K-ik»  im  ItctraRO  von 
42  982H60  Fr.  oder,  auf  dio  Tonne  ;,'ereriintH,  I9,2L» 
(1904:  19,44)  Fr.   Uegenfiber  dein  Vorjahr«  bat  sieb 
danach  die  Kokeprodnktion  am  87 100  t  vermebrl. 
Außerdem  wurden  in  24C  Koksöfen,  die  von  34K  Ar- 
beitern  bedient  wurden,  noch  287  770   t  Koks  im 
I)ur<-h-(i  hnittNwerte  von  rj,45  Fr.  für  die  'l'nniir  «uf 
Ilütletl»  erkeu  her(:e»tellt.     VerHerid<  t  \mi nlrii  Ii h- i  l ür 
3SI  5i»i)  t  Kohl<-ii,  /UMieirt  fr,  iiiiil  iii.ii-.  Ii'  r  ll.  rkiiiil«. 
I  .'>.').'•  1*40  t   Kohlen  dienten  zur  i  nlinkation  vuii  Hri- 
ki'tt^«,    derc-n    Mell^fe    niih    liei    einer   Arlieiter/ahl  Voll 
I.MI    auf    ITir.tJO  t   im    Werte    von    2«H74  7itO  Kr. 
oder    l.'),r.:j    (l'tii4:    lö,'.»4)  Fr.    für   die  'I'onne  Itolief. 

Uvber  den  Aulienhand«!  der  belgiJicben  Kubleo- 
industrie  gelwn  die  folgenden  Ziifern  einen  AnJudt 

Ee  Warden  «o  rf^nh«  mut^nm 

t  t 

Kohlen   4  230  :U3       4  70Mii;;{ 

Kok«   866  136         077  ÜU& 

Brikett«   78  64S        480  247 

Von  den  Torbandencn  41  liolcriHrhen  Hoob6f«n 
standen  während  dps  BeriehthijnhreK  35  im  Feuer. 
S  !•  lu  -i  hiifiiu'*'  II  iiinircitamt  ;tt>.''>.'i  Arbeiter  und  ver- 
br.iurlit,  II  IUI  Koli-tnllen  :  lOrilül  Kohlen,  1  28.%  430  t 
b.'li:i-.!j..|i  nnil  217,170  t  freiiel.-n  Kok-(.  i:t:;l,'ei  t 
belgiwrbe  und  IthtoKVi  t  fremde  llr/e  kow  ie  2;iO  720  t 
Bchrott,  Sehlarke  und  SehwefelkiettabbrAnde.  Die  Menge 
nnd  der  Wert  des  erblasenen  Itoheiien«,  nach  Sorten 
getrennt,  iat  an«  naebilehender  Talielle  in  «neben ; 


W«>rt 

QMWtlMtt 

f.  d.  ToBD« 

1 

Fr. 

Fr. 

OieBereiroheiüien  . 

<JH  17(1 

5  842  100 

5;t,r>i 

DVeiSeB  Roheisen  . 

2U6  390 

U  677  650 

56,57 

BeM«merroh«i«en  . 

220  210 

13  923  ISO 

«3,23 

Tluiniaarobeiaen.  . 

784  850 

47  599  200 

60,64 

flpesialroheiaen  .  . 

1  500 

90  700 

60,47 

Ins^jesamt  betw.  in» 

Uurchscbnitt  .  . 

1  311 120 

79  132  8U0 

60,35 

*  TmyL  .Slakl  nnd  Eiaan«  1906  Kr.  <  8.  887 
nnd  Nr.  18  &  1156. 

**  Nr.  140  vom  28.  N«Tember  1906. 


An  PlttSeleen werken  wnrden  Im  leisten 
Jahre  24  (im  Hetriebe  20)  g<;zAblt:  nie  hatten 
22  Siemens-Martinöfen,  4i>  Konverter,  i»C  Wärm-  und 
arnli  Ti-  nefen.  '.'O  Audjrb'iehirrti^'i  ti.  2"  Hämmer  und 
iihuliriie  A|>|iarute  nowie  »j  I  \Vnl.  i  ii..lrnle  il  fluf/ii- 
weiften.  Die  Zahl  iliriT  ArlM'ii..r  Krlief  Ii  ,'iuf 
l'2'ibH,  Zur  Vorwendunt;  :;elnn;;ten  :  liuiiiMn  t  Un  nti- 
•tolfe,  19.3  140  t  bel;;ih<-hes  umt  tiOIÜ  t  freinileH 
BassemerroheiHen.  771  9tK)  t  belKioebei«  und  224  440  t 
fremdes  Thomasroheison,  2O0  t  belgisches  und 
48680  t  fremde«  Speziairobeisen  «owie  endlich 
145810  t  StahlabflUle  nnd  Sekrotk  An«  dje«am  Ma- 
terial Warden  berge.t«Ut:  o^,„«  ^^«y«^^ 

«uUi^türke  1.  SdimeU  * 

snng   2P.  C«0     7  438  (.'io  278,81 

KonTertcritahl .  .  .  1  0.i5  ssn  8'.)  7.'>:)  3oo  si.y.'i 
Siemeiis-Martiniitahl      104  550      9  709  201>  92,'JO 

Von  den  jfewonneni'u  Hnbbir»ek«?n  wurden  481  110  t 
jfu  iti-LT'  -'i'iit  4  <7  "(jO  t  (Tepreliten  und  Vi)rL,'rw  al/.ti'li 
Bloeki  ii  uiiii  Kiui|i]>eln  im  Werte  von  40  0(0  O.'iu  l'r. 
oder  9l,5t>  Fr.  für  die  Tonne  v.'rarl>eitet.  In  Fertijf- 
fabrikate  wurden  539 '.»20  t  Kohbl»rke,  :{:i3l90  t 
gepreBt«  nnd  vorgewal/te  Hlöeke  und  KnOppel  bei- 
giflchen  üraprnnge«  und  20  450  t  fremdes  Material 
umgewandelt.  Di«  Menge  der  so  berg»Bt«llten  Fertig- 
fabrikate  aller  Art  belief  «ich  anf  768470 1,  ibr  Wart 
auf  91  519200  Fr.  oder  119.09  Fr.  für  di«  Tonn«. 

Neben  den  FluBeiHenwerken  waren  46  Werke 
vorbanden,  die  hieb  mit  der  Fr/eui^iin;;  und  Weiter- 
Terorbeituni^  von  .S  e  Ii  i  i  ■  i  -  ■  'i  iH  fiiliiiMi.  Pii  iJe 
Anlafjen.  von  denen  e<M  In  nulier  lletrieb  waren,  be- 
Hiilii  n  2'.M)  l'uddelöfen,  .S90  Wärmöfen,  81  Hämmer 
und  Ähnliche  A|i|iarate  Howie  1*5h  Wal/ondtraBen.  liei 
einer  Arlieiter/ahl  von  11901  und  einem  Kolilenver- 
braucb  von  ij87  5.'iOt  erseugton  «ie  214  560  t  Scbweifi- 
eisen  im  Worte  Ton  25594  900 1  oder  98,24  Fr.  für  die 
Tonn«.  Erforderlieh  waren  fSr  die«««  Qnantnm 
223180  t  belgische«  nnd  94870  t  AnslSndisehe«  Roh* 
eixen.  Unter  Vorwendunj;  von  TTMi  r  H<<h«ebienen 
und  I5.'0i".t  t  Schrott  ctcllten  die  iri-iiiiiiiiten  Werke 
18v.'i7t  paketiertes  F-it^en  im  Werte  von  2  1 .'i:io  Fr. 
oder  ll.'>,14  Fr.  für  die  Tonne  her.  /u  Wal/fahrikaten 
verarl"  iirtt  ii  mi-  2('>I  iiöO  t  UobHebienen,  17 1;,'»!)  t 
paketierten  Ki^ien  und  1 84  3tiu  t  Sehrott ;  da»  F.r^ebnis 
belief  Hieb  auf  377  <'t20  t  im  (ienamtwiTte  von 
48 105370  Fr.  oder  127,38  Fr.  f.  d.  Tonne.  AuOerdem 
irarbmaelitBn  dloaelben  Werke  noeh  141 580  t  Bob» 
«tablblSck«  belgia«ber  nnd  19550  t  fr«md«r  Herknnft, 
«owie  ferner  134180  t  belgische  nnd  96610  t  fremde 
gepreßte  und  vorgewal/:le  StuhlMrn  k<-  und  Kiifippel. 
um  daraUH  322  930  t  Forti;;(  r/.eiii:iiir4.ii'  im  W  i  rte  von 
45972  780  Fr.  oder  142,38  Fr.  f.  d.  I'unn.'  her/ii..itellen. 

Ke<  hnet  man  r.u  den  letztgenannten  .Men:;en  noeb 
die  (dien  aufj^efiilirtrti  FrzeuiruntfuzifTern  der  Fluß- 
ei:ienwerkp,  ho  ergibt  «ieli  für  beide  Kategorien  eine 
O  e  Ha  m  t  prod  u  k  t  i  on  vuii  1  oiu  400  t  Flnfintabl- 
fabrikaton.  Anf  die  einzelnen  Qmppon  verteilt 
«ick  di«a«  Zahl  folgendennaBan : 

0«'««ml«rfrt  Wvrtr.d.t 


fr. 

Fr. 

Handelseison 

S99S90 

37  359  180 

124,82 
184,81 

8pez.-Protileison 

111210 

13  888  400 

Sebienen  nnd 

SdiweUen  .  . 

241  640 

27  276  650 

112,87 

Bandagen  und 

Achsen  .  .  . 

25  810 

4  654  350 

180,82 

trüf^et  .... 

159400 

17  819  200 

106.65 

StaboiHeii  und 

Wal/draht  .  . 

42  420 

5  572  000 

i:tl,3.'» 

(irohhloebo    ,  . 

143  150 

19  .^37  liHO 

I3(;,47 

Feinbleebe  .   .  , 

61  3r>0 

Io  'iTl'r  lOU 

173,90 

8<^miede«täek« 

7  130 

1  215  000 

174,00 

Inagflaamt  bezw. 

in  Darehaebnitt  1091400   137  498880  185,98 
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14«e  BteU  «nd  Eiien. 


Zum  Schluß  inöfff  iiix  li  «»ino  vcrgleichoiide  Tcber- 
sicht,  au0  der  die  ICiitwickluniEf  der  Preise  für  die 
hattjiUActüicbtttou  StahlerzeugniMo  in  den  letzten 
Jihren  sn  efMben  »t,  hier  ABfaahme  fiBden: 

Dari-h'cholUapnl*  fBr  «Ua  Tohm  ta  Fr. 

laoi  IMS  i«n  IM«  19a» 

SflhieiMll  .  .  .  128,68  115,11  111,88  108,87  118,67 

BudttKen .  .  .  219,14  189,U  179,50  185,22  180,82 

Grobbleche  .  .  160,34  147,15  141,5<l  1S6.«7  I3i;,47 

Feinbleehe  .  .  211,43  193,79  185,07  173,31  173,90 

Stn  PfnnBfltBT  fir  mvUllvrglsch»  Zwwke* 

>  iiifucheH  In.itriiini  iit.  lü-  ^  i'  ii  t  i  ii  <■  1  -  Fvr.imetcr 
bekannt,  war  beHcheiden  liei  diT  kürülic-h  itHti^^ciiindenfn 
AuiiMtellunK  tdr  Härtuteehnik  in  Wien  auNUM'-tiellt  und 
ist  eeither  in  der  /.citNchrift  „Knj^im-erinK"  ('20.  Juli 
IMM  8«  92)  be!>('hrieben  worden.  Die  betrelTenden 
Pyrmneter  «nd  im  Friniip  den  tiej^rlcegela  ihnlidi, 
jedoch  abertrelfen  eie  letztere  weit  «n  OeiiMii^lieit. 
Das  .Hentinel  -  Fjronieter  ist  auch  nur  ein  speziellei) 
Anwendun^Hiiiiitel,  welclic»  auf  ln-kaiinten  IrrnndHiH/i-ii 
beruht,  oIxt  t-*  verlMiniit  cu  viele  wünmhenBwerte 
Eigenacbaftcn ,  (luli  miiii  Mi<  Ii  wundern  ihull.  dali  eti 
Hiebt  eebon  rrtilu  r  <'iH:.'i'l'ülirt  M>iril<  n  IhI. 

Die  Sentinel  - 1')  romeier  winli  n  in  Fnrm  kleiner 
/vlinder  "iU  X  12  tnni  ^ejjoHNeii  uiul  In  -ti  lieii  nun 
UetalloxjidHaizen  oder  auh  MiHehuii^en  diThi  llieii ;  Bie 
k5iuieil  für  beliebige  SehnieUpunkte  hergeoiellt  werdm, 
viMi  d«  eie  aioh  bereite  von  bedeutendem  Wort  e^ 
wiesen  haben,  so  ist  von  Interesse,  ihm  Flhigkelt  und 
Anwendbarkeit  für  praktische  metallurgiaehe  Probleme 
nShor  zu  prflfon.  Die  Sentincl-Pjrrometer  verdanken 
ihren  Wert  hauptNiii  lilirli  lii  ii  Si^tVeii .  aii.s  ilem  n  nie 
ttHkiefertii,'!  »lud.  Metullo \ Ml»itl/e  liat)en  .S(  li!lii'l/|iuilkte, 
welebr  Ii  h  ':it  ItemerkbAr  und  dabei  hu  /uverlHH.tijr  sitid, 
dall  nie  zur  KfiiibricrimK  der  eiiiptindlicbHtcn  theriuo- 
elektri.-(  heil  l'vrniiiet.  r  \i.'rwendet  werden;  solche 
Metalioxydaalze  scbiiiel/en  mit  großer  Uenauigkeit, 
sobald  eine  bestimmte  Temperatur  erreicht  ist,  und 
werden  wieder  steif,  sobald  diese  Temperatnr  Dielit 
mehr  heibebsiten  winl.  Ein  oder  hSchstens  twei  Orad 

anf  der  (.'clttiunskAla  beHtimmen  den  I'eber^an^  vom 
fpaten  zum  fliisHi^jen  /uHtAnd  und  umfifokehrt.  Die 
Spntinel-I'\ Toiiieti  r  hIiuI  el.eimo  bandlich  wie  die  Hefjor- 
ke^el  oder  I.et'ieruiiLTi  n  vnii  bekanntem  h<i'hniel/|iunkt, 
jedoch  viel  sicherer  in  ihn  n  Angaben.  Uekanntlich 
haben  Legierungen  mit  vorbeittimiuieu  Scbmelxpunkten 
die  Ffthigkeit,  »ich  im  Ofen  zu  oxydieren,  wodurch  wie 
onsnTeriiiisig  werden;  aoAerdem  gibt  es  «ater  den 
MeUllsaben  ein«  grSSer«  Answabl  als  vnter  den 
Metallen,  vett  weloben  natflrileb  neUdu  ausgeaeblosaen 
•iad,  die  verdtinsten,  teilweise  sich  Bnft0B(>n  oder  im 
vernebrni'l/i'iu  n  Zustand  stark  üt/i-inl  'i  l  !>»  außer- 
dem die  riieiiüe  der  Du(ipel«al/.i  mehr  Krfahrun|{ 
rtut»ii-'t  hIm  liie  liir  culektiHchen  MetallmiHchun(;en, 
811  liiit  iiiiiii  ;rri«lieru  Sicherheit  im  llerKteilen  moleku- 
lar, r  Siilzmirnbuii^iii  für  bestimmte  Si-hmel/punkte, 
für  <lie  kein  Salx  in  reinem  /.UHtande  verwendbar,  aU 
im  Zubereiten  TOH  Legierungen. 

Zum  Uebravdt  werden  die  Sentinel  auf  Pontellan- 
sehilcbea  gestellt,  deren  Form  den  Deekebi  der 
PoneHaotiag«!  aalur  ibalioh  ist;  diese  Schlichen  bezw. 
Deckel  mben  anf  einem  kleinen  feuerfenten  Ziegel 

und  können  lei<'ht  an  Jeden  belii'bi);en  Teil  de«  Ofens 
verMi'holM'ii  »erden.  Ks  Millen  /.  H.  mehrere  Partien 
ruii  l-  r  Srhi'il'eii,  \\.  h  lir  heriuii  h  lienrhi  ilet  «i  rdeii 
miiKHeti.  au»get;liilit  wenien.  Zu  dii'Hein  /»eck  »erdeu 
dieHolben  bin  zu  einer 'reinperotur  von  Tr)!»  Iiii<  770  "  C 
erhii/t  und  darauf  langsam  abgekühlt.  Mit  Hilfe  der 
Sentinel  -  Tyrometer  wird  dann  diese  Temperatur 
folgendermafian  twatimmt,  Tomnagesetst,  dafi  ein  Oas> 
•der  Koksofen  gebranebt  wird:  An  der  dem  Roet 
nächsten  Steil«  wird  tim  Sentinel  anfgeNtcllt,  dessen 
Sobmelspnnktbeispieisweis«  780*  C.  hetrftgt,  und  hinter 
einer  oder  awel  Reiben  8«h«ihen  noeh  ein  sweiter 


Sentinel  von  75u "         Letzterer  kann    nur  heruiitpr- 
«i  lunelzen,  wenn  die  8'  ijeiiii  ii    oino  Tenijieratur  lor 
minimal  750"  (".  erreicht  haheii  ;  Huliald  diese«  eintriti 
und  Holan^'e  die  Heizuni;  di-rniaU«n  unterhalten  wird,  1 
daß  der  Sentinel  von  780  "  O.   intakt  bleibt,  in  du 
Augglahvorfahren  richtig  durrhgefahrt.  Wenn  paasenile 
Vorrichtung  vorhanden  ist,  können  di«  Hefaeilwa  sodaui 
an  «in«  StMle  de«  Ofen«  geimobt  w«rd«a,  m  sie  nar 
langsam  abkUhien  kSnnen;  die  froi  gpewordea«  fitslls  1 
dagegen  wird  durch  eine  neue  Partie  ersetzt.   Auf  \ 
diene  Weine  hat  der  Verfasser   dan  .VnaglOhen  vieler 
I'artion    benhaehtet,    wobei    v«jllkoinnien  /ufriedeii- 
Htellende  Ke-iultnte  erzielt  wurdon. 

Die  Teniperatur  der  fiarteofen  kann  glcichfall' 
mitlelM  zweier  Sentinel  kontrolliert  werden.  Wenn  der 
Sentinel  mit  dem  höheren  8rhmclz|iunkt  fest  und  d«r  . 
andere  mit  dem  niedrigeren  Schmulzpunkt  flOsHg 
bleibt,  so  ist  die  TemjMratttr  im  Zwiaohenrann»  faeatitart 
nieht  «0  h«eb  wl«  «He  das  «rstoren  and  h0h«r  ak  | 
des  letzteren.  Dies«  Differenz  kann  aaf  ein  Miniamn 
reduziert  werden,  insofern  das  Ofonsyntcm  gestattet,  I 
die  Fcuerunir^art  demeiituprerhetul  zu  refjulieren.  H« 
Hei  ferner  noch  bemerkt,  diitl  ein  Sfiitiiiel,  nachdem 
er  heruntert»e*chmolzen  imt,  aui-li  dann  noch  Ten 
ilen  Temperaturveränderuncen  Aii/.eige  macht,  und 
/.war  hat  die  FIUH!<ii;keit  eine»  zuxamnicngeschmolzeneD 
Öentinel»  eine  glatte  Hpie^elartige  OberHÄcbe,  dageßeii 
die  erntarrte  Flüssigkeit  eine  mit  Kristallen  bedeckte 
Oberfliohe.  Diese  Ober&ichen  eiaoheinen  abweehaelnd. 
Je  naebdem  die  Temperatnr  Im  Ofen  «toigt  oder  flUt 

Bei  der  Anastelinng  fOr  Ililrtetocbnik  in  Wisa 
hat  eine  bekannte  Firma  einprozentigen  Koblenatol^ 
stahl  in  einem  Ofen  ^'ebartet,  dessen  Tcmf>er«tur 
7S()"  <'.  betrug;  eine  andere  l'irm«  bat  in  einem 
Ahnlichen  Ofen  Werkzeuge  gehSrtet,  WObei  di«  T«HK 
peratur  den  »Jfen«  750"  ('.  betrug. 

Mit  dem  von  lirayshaw  konstruierten  Ofen  (s.  «StaW 
und  CiHen"  1904  .Nr.  21  S.  1274)  ist  es  immer  maglicfa, 
mit  einer  Genauigkeit  von  1  bis  2 "  ii.  zu  arbeiten, 
aber  beim  HArten  einer  gtoHen  M«Dg«  Ton  Werk- 
zeugen in  eln«m  gewObnüclien  Hlrteofen  ist  «s  aleW 

auHgeHchlossen,  daß  die  Jlärtetemperatnr  der  einzeWw 
Partien  nm  5,  ja  manchmal  um  10"  (',  variiert. 

Dos  llärtoverfaiir  II    u  steht  nun  im  F.rhitzcn  dt** 
betreffenden  GegensUuidcs  ülier  die  Temperatur,  bei 
Welcher  Karbidkohle  nieh  in  Härtun^'Hkohlenntoff  um- 
wandelt, und  dem  darauffolgenden  mehr  oder  weniger 
plot/liehen  Abschrecken.     Di«  beutige  ideal  besteht 
darin,  daß  die  £rhitsaag  «0  wenig  wie  mOglicb  ülter 
die  OrenM  gebt,  htH  welcher  di«  obig«  Reaktion  «tait- 
Ibidet  2a  die««Hi  Zweek  werdaa  0«Imi  ^igariahtst, 
in  denen  die  erftorderliehe  Temperatnr  mit  der  giW»" 
(Genauigkeit   eingehalten    werden   kann.     Man  kann 
jedoch  noch  besser  folgendermaßen  verfahren:  Solang« 
die  Veränderung       ht  Hti.tt;.'.  i im  1  n  !iat,  kenn  d»» 
Werkzeug  nicht  gehartet  werden,  aber  riol)ald  die  l  ni- 
Wandlung  in  llHrtun^'Hkohle  eingetreten  ist,  kttim 
Werkzeug  abgeschreckt  werden  bis  die  TempersnJ'' 
nicht  unter  den  Funkt  gesunken  ist,  bei  dem  die  um- 
gekehrt« Verindemag  vor  sich  gebt.  Aber  die  Tew- 
perataroa,  bei  weleb«n  in  ernten  FaU«  di«  Hitse  •b' 
sorbiert  und  im  letzten  frei  wird,   atimmen  siebt 
flberein.  Bei  gewöhnlichem  Werkzeug-KohlenstolfiitaU 
irtt  die  erste re  um  etwa  15  oder  20"  ('.  höher  »1< 
letztere;  e«  ict  «hilier  möglich,  angenommen,  daB  uJS 
erstere  750  und   die  letztere  7H4  "       entspricht,  «• 
Temperatur  des  Werkzeugs,  welches  bei  750"  t".  o*'*' 
darüber  gehalten  war,  Tor  dem  Abschrecken  «of 
oder  sogar  7;)»> "  C.  sinken  zu  lassen.     Die  Prs»'* 
Hf*wolil  wie  auch  genauere,  mit  Hilfe  einer  I'röfung»- 
inaachine  angeeteilte  Untersaehnngen  leigen,  daS  diasa* 
HlrtoTerfabren  ▼ortellbailor  iat  Alle  HbieSfen,  «M| 
genommen  die  Flüssigkeiten,  haben  nun  heißere 
kältere  Zonen.  In  der  heiiteren  Zone  kann  der  0«g*^ 
stand  bis  Ober  den  Yorwaadlnagapnak»  «rUtst  «» 
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d«nn  in  di«  WMigtr  ImM»  Zone  fthfMht  w«nleiit  «o 
die  T«mperatar  d««  QeKenttandat  «t«»  10  bU  16  •  C. 

▼or  dem  AbMhreeken  fnllen  knna.  Dte  Sehwierig'keit 

li«>t,'<   ilnnn  jedoch  (Urin,  djill,  wi.>  ginaii  »iich  da« 
l'y  roinotcr  aufj,'>'*t«'llt  \*t,       doch  nur  die  Teinpor»tur 
in   tritii  r  iiniiinti  iliarci»  Niiho  ani^ibt.    Hau  VorhäUnis 
iewi!tclH>u  der  kaltfii   und  hoitSen  Zone  niiiU  fiitn<<d*T 
initt<>lti  fitifH  zwvitvn  l'yroineter«  ft'i»ttt<v<t.-llt  »i-riicii, 
waa  zu  koHtNpit'lii;  ii<t,  oder  der  ung«fftbr«ti  lii>urt<<ilunf^ 
ttberlaitHcn  Idtiltfti,  waH  andanoito  wi«der  gofährlirki 
iMt    Alle  diene  M«cbteile,  mit  weloiMii  ulbit  die 
benten  «ad  nradeniatan  Oefm  beliaflet  riad,  kfinaen 
mittele  der  Sentinel-Pyroraeter  keaaitigi  werden.  Weaa 
die  MSelichkeit  Torlmdea  iet,  den  Hirteofen  bei  einer 
Ix'Htundiiri'n  Teni|i<Tatiir  Kit  un(«trhalti-n ,   knnn  unui 
(li'BSfU   KUt  bo  mittel!*   piiK-fi-iidcr  Hc-ntiii«'!  di  rnmlii-ji 
(>iiit*>il(>n ,   d«li   di<>   liiu'   /niK-   77i>   Iii'*   T.'iH  und  die 
ändert'  TTtO  hiM73&"<'.  uinftttlt.   llit<Mti»  knnu  inAiichmal 
mit  solrlicr  <ii-naiii^kcit  >fem««'ht  werden,  daB  (nach- 
di-iii  d«i  lliTiintorflfhnx'l/en  im  8chAli'hon  geschehen) 
eine  Ilitlfd'  <l<':t  SenliiieU  Hünukig  und  die  andere  Hälfte 
fe«l  bleibt.  Wnr  der  Ue^nitand  einer  höheren  Tem- 
pemtnr  nnifeeetzt,  en  wird  er  in  die  weniger  heilte 
Zone  gebrndit,  wo  »eine  Tempemtnr  «Itmihlich  bis 
euf  die  mintinale  Temperatur,  bei  welrhcr  die  Härtnnfr 
vor^jennmnu'n  wenli  n  kann,   fAllt.     Diesem  Verfalirm 
hat  (fcriugere  iirucbgofahr  lur  Folge  und  ermöglicht,  ein 
wirknngnToliairee  Werkwng  bwnMtdlea.   ^  Ifartch. 

Bericht  Aber  die  Tätigkeit  des  Kteifliobea 
HatMUlprlAiKgMUitof  ta  B«t«Mmafeft  IfOK. 

OMUe>  tot  Srli«  tm^ 

Das  nicht  Qberhit/te  FlaßciBon  tit  gegenüber  dem 

(IherhitztiMi  in  dei^tilliertcm  Waiuter  ßcmeBnen  atftrker 
pofdtiv,  ~t.  lit  iiUo  in  der  SpaiiinniL,'--  -ihe  mehr 
nach  der  Zinkm^ite  tu,  wahrend  da*  lihcrintzte  Kiwen 
dem  l'latin  nAher  Nteht.  Die  SpannungHuntiTttrhiede 
Hind  recht  betrüchtlicb  und  können  bi»  za  0,3  und 
0,4  Volt  betragen. 

UioscH  Verbelten  iet  von  praktiacher  Bedeutung 
für  den  Uo«tengrilf  von  Behweiftetellen  in 
Keaaeln.  Durch  die  Sehweiftnag  de»  FlnBeieene  iet 
Veberhitinng  möglich,  wenn  niebt  die  SehweiBiteUe  von 
der  hohen  8rhweiUhit/e  herunter  bi«  so  etwa  Rotjflut 
durch  HSmmern  oder  Druck  bearbeitet  wird.  Wird  die« 
nicht  in  auNreichenileni  MuBe  getan,  ho  int  die  Mög- 
lichkeit vorhanden,  daü  nicht  filierhil/ti'  und  ilber- 
hitZt<>  Stellen   lies   KlerllCB  itl  \Viih->i  i'  in  j;ei,'enMi'ili^er 

metalliHclier  Berührung  stehen,  und  »o  örtlicboh  Vor- 
eilen den  AngritTi«  an  gvwiaeen  Stellen  de«  HIechoi« 
eintritt.  Es  mufi  aber  anadrflckUch  henrorgeboben 
werden,  daS  die«  nicht  etwa  eine  aotweidige  B«||^it> 
•raeheianag  der  Schweilang  iil,  aaaden  ebaB  aar  M 
nnriehtiger  DnrehfBhmnir  der  Sehwetflang  elalreteB 
Icana.  Kine  Rolche  reUerhitznti^'  an  oder  neben  der 
8ehweiBt»telle  iiifoli,'e  niclit  gcnü^'oiider  Bearbeitung 
während  der  Alikiihliing  loti  der  Schw<'i(diitzr  kunn 
auch  S|>rOdii,'kcit  im  Fhißeisten  lar  tui^i'  batn'n. 
Die  Entscheidung  hiorüh-T  kann  durch  (iefUgebeobucli- 
tung  im  Veri'in  mit  kerl>nchlagbiegeproben  getrotfen 
werden.  An  Ii  bei  uiiHcbtttamem  Aunglühen  von  FlnB- 
eieea  Iuuiq  derartige  Sprödigkeit  in  feblerfreiero  Ma- 
terial  horrorgerafMi  wardea.  So  aeigte  a.  B.  ein  ga- 
ptalslar  Aiamoalakhahfifear  diaaa  Bnahfliaang.  Die 
RchweiDnng  des  BehlHere  war  felilerfrei  nnigefabrt; 
der  Bruch  war  außerhalb  der  Schweißnaht  erfolgt  und 
iHt  Jedenfalls  durch  den  npröden  Zustand  de»  MnterinlN 
iMgOnstigt  worden. 

Die  inetalliigrn|ihiHibe  lieoliachtung  bietet  eine 
Hnndliiilie  für  die  Kntscheidung,  ob  die  Sprödigkeit 
von  FlulieiHen  bedingt  ist  durch  die  BeschatTonheit 
dea  MaterialH,  oder  durch  eine  faUi^he  Behandlung  de»- 
aalbea.  HprAdigkeit  bedingt  durch  MatariaibaaclMffaD» 


Mt  kaaata  la  mehreraa  FlUea  fai  Sehiffihlachaa  faal- 
gastattt  Warden,  die  beralta  wibrend  der  Baari»attaaf 
oder  beim  Anbringen  am  ScbifTskörper  geritaea  wnraa. 

Durch  Terschiedeno  Wilrniegrade  innerhalb  der 
Wandstärke  von  Bauteilen,  Blechen  usw.  knnn  das 
Material  verhindert  werden,  die  iteiner  örtäii  hi  r.  F.r- 
hitzung  entsprechende  LftngonSiiderung  auzuneliiii'-n. 
Die  Folge  hiervon  wird  Krüinmuni;,  Verwindung  uhw. 
8ein,  oder  wenn  diese  infolge  der  Formgebung  des 
KonstruktiunsteiU  gsns  od«r  teilwelte  nnmiiglich  ge- 
macht wird,  kSnaen  SpaBanagan  aaftrataa.  D^jenigea 
TeOa  dae  Matariala,  dia  bShar  anrtnai  abd,  wardea 
dareh  dia  klltaraa  Taila  aa  ün«r  Anadahnung  teil- 
weise gehindert,  rie  erleiden  Dmekspannnngon ;  die 
kälteren  Teile  hingegen  werden  infol^'c  ihrer  starren 
Verbindung  mit  den  wärmeren  u'e/ v\  uiigeii,  eine  gröllere 
Länge  anziim-limon,  «I»  ilin-in  NV  iirine/.uMtand  ont- 
Hpricht;  nie  Hieben  uiiU-r  Zug.  Bei  genügend  groUeu 
Wärmeunterechieden  können  diese  Spannungen  hohe 
Werte  annehmen  und  selbst  die  Streckgrenze  dee 
Materials  überschreiten,  namentlich  dann,  wenn  noch 
Beaupnichang  durch  ftnilera  lü&fte  hinntritt  Treten 
die  wlrmeanteneiiieda  aur  kana  8aU  aaf,  an  aieh 
dann  auszugleichen,  »o  aetsen  die  Spannnngen  atoB- 
artig  ein,  um  dann  wieder  »u  verwhwinden.  Wieder- 
holen sich  solche  Stötle  häatig.  ho  l.m  Material 
einer  sogenannten  Dauerbeannprin  hunu'  unterworfen 
und  die  .Möglichkeit  zur  l'Int«tcdiunj:  vini  Ilnii  hiMi  ist 
gegeben,  sofern  die  eintretenden  llöcliHti*pftniiiingen 
einen  bestimmten  Wert  überschreiten.  Ein  Fall  wurde 
genauer  untersucht,  in  dem  die  Zerstörutur  eines  eisernen 
DruckkesitelH  infolge  der  durch  die  Art  de«  Vcrfahrcua 
bedingten  BetriebeTerhSItnisHe  mit  grotter  Wahrachaia* 
licbkait  auf  aoldie  'Wirmespannungen  snrIlekiafIhraB 
war.  Das  Blech  war  in  der  Umgebung  des  Bmchea 
Tollstiindig  zerklüftet,  von  Tiolen  feinen  Rirnten,  die 
erst  unter  dein  Mikronko|>  Miclitbar  wurden,  durchsetzt. 
Kommt  dann  noch  hin/u,  ilali  doü  Material  besonders 
hohen  Ornd  der  Spniiligkcit  zeigt,  ao  kaBB  dia  Zav 
Störung  in  kurser  Zeit  erfolgen. 

Die  an  sieb  belünnte  TatHache,  daß  daa  Brach« 
gefilge  nicht  nur  von  der  BeschafTenbeit  und  dam 
Zustande  des  Materials,  sondern  auch  wesentlich  VOB 
der  Art  der  Herbeiführung  dee  Bmchea  abhlagt, 
wird  snweilen  nicht  genügend  iMrOeluicfatigt,  und  ea 
werden  infolgedessen  aus  Besonderheiten  des  Bruches 
falscho  Schlüsse  auf  die  Materialeigenschaften  gezoi^en. 
.Metallogra)>hiH<  l.i'  rrnfuM^'  kiuin  in  nolclicn  Fallen 
«chnelle  Entscheidunt^  herlieitiihren.  Da«  Betrieliüialir 
bra<hte  in  mehreren  Fällen  Oelegenhoit,  ilcr.irti^'e 
Kntncbeidungen  zu  treffen  und  das  Material  vor  un- 
gerochtfortigten  Vnrw  arfen  zu  schützen,  die  auf  Uruad 
de»  BrttcbaMeebeos  erhöhen  wurden.  Einige  Beispiele 
Clbar  diaaa  Praga  aind  Ter^kffentlicbt  in  dem  «Berieht 
flbar  Aatavwfahraa  dae  eahmiadbM««  Biaana  nad  Aber 
die  damit  sa  enielenden  Brgebnfeae*  nm  K  Hayn. 

In  anderen  Fällen  dage^;en  «ind  auffällige  Bruch- 
erscheinungen in  Wirklichkeit  auf  die  IteHchaffenheit 
dos  .Mull  rijil-,  auf  (fefügefehler  u«w  /  iric  kzufiihren. 
Selbst  an.schcinend  geringfügige  Kinni  hiiisse  von  oxv- 
ditichen  Kiirpern  in  Kluliei«en  oder  l'luLleitahl  k  -nin-n 
zuweilen  bei  Beanspruchungen  quer  zu  der  liichtung, 
in  der  das  Material  beim  Schmieden  oder  Walzen 

Satreckt  wurde,  merkbaraa  BinfluB  aoeübea,  wfthread 
leer  BiaflaB  M  Baaanpraehaag  ta  Blehtaiw  dav 
Streckung  lardoktreten  kaan.  AaA  die  BnaaBbttdaag 
infolge  starker  Beigernng  macht  «ich  tfetfach  im 
Bruch  bomcrkbar.  Oröborc  Cief(l;;ofelili  r  irn  Material, 
die  Heine  IcHtigkeitHeigenscbalteu  und  "ein  soiiHtige» 
Vnrliiiit'  M  beeinHussen,  lassen  sich  metallographixch 
nai  liw eisen.  So  wurden  beispielsweise  schlechte  .Stellen, 
FlickHtellon  usw.  in  StahlguB,  ferner  die  rrsacho  der 
Undichtbeit  von  Tempergüs»en,  harte  £in»prenglinge 
in  GrnuguB,  eingcwaUte  Schlaokaa  uad  «BUcohUa 
Steliea  ia  Htahldmht  featgeatelit. 
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l>i<-  iluroh  RiiiMatxbärtou  er/iolte  Wirkung'  »iinlr 
in  iiiohrtTon  Fällen  riu>tallo;;ra)ilii''<'ii  tiiirli;,'r|iriit't 
Auch  für  die  WerlueugtLM'hnik  w  ur<lrii  l'riiliiiii:i 
«Ui^^'ffübrt«  Sif  ••retn-cktcn  Bich  teiU  auf  Fi-htHtellun^r 
der  für  dfo  llürtiing  erfurddrlichcn  Wärnu'gradf  in 
ätohlaorten,  teil«  auf  die  Ermiktlaag  der  Urucbe 
fehlerluftor  Eneheinnn(;en  tm  Verksaag.  Die  Pes^ 
•lellnnf,  ob  ein  Material  Hchweißeisen  oder  FliiBeiaen 
iet,  wurde  mehrfach  ausgefahrt.  Auch  hier  mufi  be- 
merkt werden,  daß  dio  Bcui  ii  i' m^-  aii-i  dum  Hruch- 
gefQjje  allein,  ohne  Zuliilfciuiiiiii'  nictjilliigru|dii*('ber 
Verfahren,  /u  Irrtiiiiu'ni  verleilrii  kann. 

l  el»er  die  Art  der  Si  liw  riiWiiijf  p'lien  Aet/probcD 
Aufitelilnfi.  En  wnnil  wie  früher  Melioii  oft  vrinittelt, 
ob  Kohr«  nahtloH  oder  g<>itebweiiit  waren.  Di«  Tat- 
•ache,  (lab  scbarf  einspringende  Kanten  wie  z.  B. 
•eharfe  fiindrehungea  ohne  gen&gende  Abrundonf 
dleielbe  Wlrkong  »neOben  kGnneo  wie  Korbe,  wird 
in  den  Kreiden  der  Konstrukteure  noch  nicht  dberatl 
tjennirend  l>erüeki*iehtii;t.  Bei  hilufi^  wiederholter, 
inBln-Hiindere  •"(■jUrtei^er  Hi'aii-'iinichinii,'  kennen  Uriiclie 
erfuigetl,  Ir<il/ili  in  liir  rerluii  ri*eb(!  Hehanilluiig  iles* 
FttlleM,  die  jii  nieist  nur  fiir  ^tiitiiteliH  MeanH|iru<'lMing 
durchgeführt  wird,  anseheineiid  );eniig«nde  Sicherheit 
anzeigt.  S»ind  diese  ■cfaurf  eiiiH|>ringenden  Kanten  in 
beionderen  Fällen  gar  nicht  zu  vermeiden,  ao  sollte 
man  tlcb  weaigatens  TergewiMHum,  daB  das  zur  Vor- 
wendung  gelangende  Material  geilen  htoßweiBe  iua- 
imondere  hlnfig  wiederholte  Beatiüiiruchung  im  ge- 
kerbten Zustande  auurcichende  WidorstaiidKfiilii^keit 
beüit/.t.  Die  auHHchlieUlicho  FeHtstellun'^'  iler  Kefiifj- 
keit-<ri:.-rn>i  liaftrti  lii'i  der  /err<-ill|irol)r  ist  jrilftit.-ills 
dann  nielu  aii!4r<-i<  heu  l,  Wenn  der  bctretiende  Kon- 
•trnktiotiticeil  ein  »•  '.•  ntili  hes  (ilied  für  dio  Bieherhoit 
der  ganzen  KuiiHtruktiim  hildet. 

I«  der  Abteilung'  ffir  nl  Ige  nie  ine  Chemie 
worden  355  Anträge  mit  '•'.•  i  l  iitersacbungen  erledigt. 
Ton  den  Antrügen  cnitielen  '.i'J  mit  321  Untonnohnngen 
auf  Behörden,  2&6  mit  S72  Unternichungen  aaf  Pri« 
vate.  Von  den  3Si5  Antrigen  gingen  840  aui  dem 
Inlando,  15  aus  dem  Aualande  ein.  l'nter  den  /.ahl- 
reichen Anträgen  seion  die  fi.l^'einleii  aui-führlieher 
berücksichtigt:  Hin  .Xtitrair  betraf  die  l'lnl.^cheidung  der 
Frft;;e.  ob  K  o  h  I  e  n  •*  ü  u  r  e  oder  m  c  h  w  e  f  I  i e  Säure  dnH 
,Ki)Nteii-  viin  .Metallen  in  feuchter  l.,uft  mehr  bu- 
gUnHtii,'!'.  Pi,'  an  vori»chie<leuen  Metallen  und  Le- 
gi«runi.'>  '  iiiit  Oarigemischen  wech!<elnder  Zu><umnien- 
■etxnng  i<ei  Zimmerwnrme  ausgeführten  Versuche  er- 

{aben,  dali  Kohlensäure  auch  in  verbältniamAfiig grober 
[enge  die  .Uoxtwirkung-  feuchter  Lnft  nicbt  wesent- 
lioh  erhöht.  Dage^^^eu  geiiflgten  schon  sehr  geringe 
Mengen  schwefliger  .Säure,  um  bereifH  naidi  kur/.er 
Zeit  die  Metalle  stark  anlaufen  7m  \a»^iH\  und  damit 
dai»  .Rosten"  einzuleiten,  das  dann  auch  nach  Ver- 
brauch der  n<-hwefliiren  .Säure  von  (telbut  weiter  fort- 
Hi  hrill.  f;ine  überhei  i-i.  he  KiitenhahngeitelUebafl  be- 
antragte f'nterKuchung  über  die  ebemiNcho  Zusatnnien- 
aetxung  cine.s  den  l'rinii/enwuchM  ((traiiwacberungen 
auf  EiNenbahnstrecken)  abtütenilou  Uebeimmittela  und 
desHcn  etwaige  Mnidrendo  Einwirkung  auf  Eiten- 
material  (Schienen  naw.).  Da«  Mittel  beiUnd  ann 
einem  giftigen  Metallsalz,  dessen  wissorige  LSsang 
Einen  nicht  merklich  angreift. 

Fflr  den  J!oIlte<-hnihciien  .\bferti;,'uiig«dienHt  wur 
zu  erniitti  In.  nli  fiir  die  Prüfung  de«  .Sili/iumgenalteu 
vuri  handelhülilii  tien  F  e  r  r  o  h  i  1  i  z  i  u  m  m  o  r  t  e  n  bi>« 
zu  "J-t  i'o  "der  über  20  "„  .S||i/.iinii  die  l'eHt«tel- 
luug  des  spezifischen  liewiuhtes  alsEr- 
aatz  ffir  die  gowiehtHunalytiHche  Bes ti m- 
muBg  in  Frage  kommen  könne'.  Ks  «rgab  aioh  >u- 
niebet,  datt  ForroeUisiumsorton  mit  etwa  24  «der 
84  <^  Silizium  keine  TorachiedeDen  Handalamarken 
•ind,  da  diese  Ilaitenerzeugnisse  nur  mit  annShcrndem, 
bia  an  fio/o  »om  wahren  AViTtc  ul.« .  ii  hrn  t.-m  .Siivium- 
gehalt  gehandelt  werden.    Die  vergleichenden  L  nter- 


suehungen  von  neun  aus  dem  Handel  !><  /n^^enen 
FerriiHilizium»urten  auf  Siliziumgebalt  und  «pezitische» 
licwieht  ergaben  ferner,  daB  ein  l'iitiTBohiod  von 
1  "/o  Silizium  durehschnittlicb  einem  l '  iitorsehiede  von 
noch  nicht  0,02  im  speziliiichen  Ciewicht«  entsprach. 
Bei  dieser  TerbUtniemiSig  geringffi^^n  A«iuierong 
des  spezifisohen  Qowiohtoa  konnte  in  Anbetraebt  der 
Umständlichkeit  des  Verfahrens  fDr  zuTerlSseige  Be- 
Stimmungen  und  mit  Rücksicht  darauf,  daß  außer  dem 
Silizium  auch  die  anderen  mit  dem  Eisen  legierten 
Stoffe  (vornehmlieh  Kolilen»ti)lT )  die  Kiffoii«eliwere  tit>- 
eintluHiten,  die  /-ollteihnisiin«  l  UterHihfiil  mi;;  \'>r,  J4- 
und  26  prozentigeni  Ferrusiliicium  durch  i^rniittlung 
des  spezifischen  Uewichtee  nicht  empfohlen  werden. 

Bezüglich  der  chemiachen  Untersuchung  von  Me- 
tallen und  Legierungen  aal  aoeh  hervorj^ohohen,  daB 
die  Art  der  Probenahme  von  einachneidender  Be- 
dentang ist   Es  iit  hünflg  vorgokommen,  daß  a.  Bi. 
in  FluÜeineu  ganz  abweichende  Zahlen  für  ileii  Gebalt 
an  I'hoBphor,  Sebwefid,  KobleuHtoff  und   Mangan  uüw. 
erhalten    wurden,  je    nachdem    die   Spane    von  der 
OlierHäche  dcH  /.u   unterHuchenden  .Stück«."«    oder  au» 
dem  Innern  entiioninien  sind,  da  die  Zusamiiienttctzung 
infolge  von  äeigerungen  und  Zonenbildung^eii  durehau« 
nicht  durch  daa  ganze  Stück  einheitlieh  int.  lläulig 
TermSgen  nur  Aetzversucbo  Uber  die  richtige  Art  der 
Probc'ontuabme  Aufscblull  zu  geben.    Ea  orBcbeint 
durchana  notwendig,  daB  bei  etrittigen  FftUen  nidrt 
nur  witlkflriicb  entnommene  SpSne,  iondorn  maaaiTe 

Stücke  eiiigcNandt  wcrdi-n,  damit  im  .\mt  dio  Proben 
entnommen  werilen  können  nnd  iiiun  nicher  sein 
kann,  ilnü  die  .\nalyeonprnbeu  wirklich  dem  Durch- 
b(  liiiitt  des  zu  unterbueheiiden  eniitjireelieu. 

In  der  .Vbteilung  für  ( )e  1  p  rü  f  n  ii  wnnieii 
btiO  Proben  zu  ttOl  .Anträgen  geprüft;  hiervon  fielen 
178  auf  Behörden  un<l  AH  auf  Private.  Das  Ausland 
war  mit      das  Inland  mit  601  Antrftgen  rertroten. 

Die  Betriebsmittel  der  Anetalt  ebid  nm  sahlreiehe 
Apparate  und  Inetmmente  vormehrt  wordoD.  Unter 
den  Ver6lfent)1cbungen  des  Amtes  sind  auBer  des 
bereit«  anj;rführten  /ii  erwähnen:  E.  Heyn:  „Bericht 
über  Aet?,verfiilireu  zur  niikronkopiiielieii  « leldgeunter- 
suchiui::  •IcM  fchuiioil baren  Fli-eiiM  iiTid  uher  die  <ifiniit 
/u  er/.ieli'inleti  l^r-^iebnisBc"  (IJruHBcler  Kongrcd  l'.MIi'.). 
O.  Hauer:  „l'eljer  den  r.intluli  iler  Keihenfolice  von 
/uHÜt/eii  /um  FluUeiNcn  auf  ilie  WiderNtandsfäbigkeit 
get'en  verdünnte  Schwefelsäure"  (.Stahl  und  Kisen* 
1900  ÜT.  9  6.  „Wärmebehandlung  von  Stahl  io 

groflea  Maeaea*  (.Stahl und  EImu-  1905  Nr.ti  tLiUih 
B.  Hayn:  «Einigen  ana  dar  metallograpliiaohaa  Praxis* 
(, Stahl  and  Eisen'  1906  Nr.  1  S.  9X 

L'eber  daa  PreisaaKSohreiben  für  einen  swei- 
acksigen  effSvaen  Qtterwagea  mit  Sdbfteatlaiuf 

Hchreibt  die  , Verkehr.H-KorreHpondenz"   wie  folgt: 

.Die  Kiifenbahndiroktion  Berlin  hat  unter  dem 
1*.  V.  MonatH  vorliezeiebnetoB  PreinauHHchreibcn  ver- 
öffentUoht,  daa  durch  einen  von  dem  Geheimen  Über- 
baurat  Mailar  in  Nr.  88  der  .Zeitnng  det  Vereina 
dentocher  EiaenbahnTerwaltongen*  Torftlfentliehtan 
Aufsatz  .Oaterwagen  mit  erhöhter  liadofihigkett  nnd 
mit  riMriehtuiik:  /.ur  Selhstentladnnt;"  i'ine  willkoMi- 
iiien.  Kri.'iin/-iin;:  ^jefiiniien  hat,  *  .Nai  hdem  ■•eit  di  r 
iu  f^NHen  am  i..  llr/emlier  IKilJ  aligehalleneii,  wegen 
der  keine  i'arifermäUiguug  in  Aui^oieht  gtellendeti 
Haltung  der  Hinenbahnverwaltung  aber  erfolglosen 
Konferenz  nunmehr  faxt  vier  Jahre  verilossen  sind, 
kann  dies  PrelHauNHehreihen  nur  mit  (ienugtuung  bfl* 

IrBBt  werden.   Zu  bedauern  ist  hierbei  allenUngii 
aB  ent  am  1.  fiepte  mber  1907  die  Preiebewerboog 
geeehloaeen  wird  und  blz  dahin  ee  allea  dentaehea 

*  Ver^'leieho  Anzeigenteil  ron  «Stahl  und  Biae*' 

VJOÜ  .Nr, 
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Wik([>ei)bauanNtalt(>n  freiKtuht,  einra  xnr  Bewerbuuc 
hergestellten  Wagen  tur  VerfDgnag  sn  «lellAn.  Ee 

Ki'ht  somH  wifkfler  pln  Jahr  verloren,  ninl  bh  sar  Ent- 

HflH'idirii;  üIlt  il.i*  l'rt'i.-iftiissi'hri'iben  !>owie  übi-r  die 
Itcpiti-lluii^  Ull  i  \n*  zur  Alilicferunt;  dor  neu>'n  Wagen 
witil    ein    weitere!«  Jfthr    ver-^-eheii,   o!i:,'ieM  Ii  die 
l>f  Erfaliruii^jon   i>etioti  irenii^^en,    um  auf  liriind 

diM-^flliell,  benollder»  niieh  (!•  iii  V.ir^'.iii:;.  der  KeieliK- 
bahnen,  mit  der  Hei«<diAfluii'.;  von  SelbAtentladorn  fär 
den   M  asnenverkelir  vnrzii^elien. 

\^'a!t  die  Ilauptaache  für  die  FrachtintoreMenten 
betrifft  —  di«  EutladungeTOrrtctatnng  der  Wagen  — , 
HO  aoU  der  Wagen,  für  15  t  Koka  oder  20  t  Kohlen 
beatimmt,  die  Entladanj;  Ober  Stirn  anf  den  ffebrluch- 

lir'hen  Kijijiern  !;estntten,  ferner  mit  >'i  it>  r>t  ir-ti  zur 
)Er<J\viiliiilii  ln'ii  r.ntliiduni'  vernelieii  !«(  in  iiii  l  i^inri«  li- 
tuilir'  ii  zur  -•  lli.-it.'iti^'rn  I iüt  1,1,1  ij im,  Ii  dvti  Liin^;- 
Hcit.'n  erli»!tt«ii,  dun  Ii  die,  wenn  irgend  tunlieh,  die 
>;niiAe  l.adun::,  je<lenfBllH  aber  der  (größte  Teil,  otwie 
w  esontlicüe  Nacbbilfe  belieiii;;  nach  der  einen  oder 
andern  Seite  ablaufen  kunn.  Der  \Va;;ea  ^^oll  15  t 
Koka  anfnehmen  und  niit  Kohlen,  Steinen  und  Erzen 
bin  mr  hOehaten  inllanigen  TragfAhlgkeit  beladen 
werden  kSnnen,  außerdem  aurh  cur  Beladung  mit 
f^owAbnltchcn  OBlern  j;>'ei;;net  nein,    Rh  handelt  sieh 

«I.iiiiT  Ulli  •  Iii'H  l'niversjil«  ii_vii,  d'-r  ullen  Aiifur'le- 
riinj^en  d'-n  M  a  h  h  e  n  v  e  r  k  f  ii  r  s  und  der  üid  ni  ib-ruii  tr 
^f  c  w  ü  h  n  I  i  e  h  0  r  (iiiter  entspr"' lu  ii  «"II,  i^owii-  fili- 
Land-  und  W«?«-.  r.  iitl  eluntr  be-itimint  i>-t.  r  atier, 
bei  der  Uninf>^,'li  n  !■  allen  Anforderun;;!  ii  ^-i  ri-ebt 
zu  werden,  keiner  derMelt>en  vollHtiindii;  j^euiijjeu  kann. 
E«  lie^t  daher  nahi»  und  wird  auch  dureh  da«  Kr- 
gabnia  dea  Preiaaniachreibem  bestätigt  werden,  daS 
für  den  Maieenverkehr,  weteher  anf  den  AnaehluB' 
Rleigen  zur  KntUdiinjr  kommt,  und  bei  welebom  weder 
auf  das  Au*tkip|>eM  der  Wa^n,  noch  auf  die  AVioder- 
bi  lnduii:,'  Ulli  uii'l'-rrti  (iritern  ffcreoliin  t  /.u  «erden 
bruiiclil,  »leb  eine  li.-r.on'liT.-  WH;;i>nfirt  i  :ii|ili>'lil!,  i'.ie 
»ie  die  T«Ibi»t-St>lbstentl,nl<T  die  hrliu.  Il-.ti'  und  liil- 
ItgMti»  EntlJwluiiK  Keiitiitti'n,  nur  eine  ;,'erin>,'e  Arbeiter- 
mU  tnr  Entladiin};  einoH  ^an^ten  Zu!,'eH  in  Aiiii|)rueh 
nehmen  und  dabei  die  EntlaJezeit  auf  eine  8tuudo 
bcachrftnkt  werden  kann.  Da  die  für  Soitencnticerung 
eingertohteten  Talbot-SolbatontUder  nur  eine  Hriher- 
legung  der  Oleiao  Ton  1  m  erfordern  nnd  eine  «größere 
}|r>tierle);un^  blit  etwa  3  m  nnr  dann  nöti;;  mrubon, 
um  Kohli'ii,  Kitk«,  Eraso  uow.  in  jfnUierer  lliihe  zu 
lai:>  rii,  eile'  uiientjfoltliehc  II."'b'Tli';,-uu^'  d^r  A i-.H.'hl ii ll- 
jfleiie  uueli  luTeits  von  v-THrhiedriieii  >ritrn  /iit;i  «,ij,'t 
wonien  iüt,  wenn  clir  Ijs.  nltahnverwiiltuni,'  rine  ent- 
sprechende EntHeliiiligiin;;  in  Form  einer  rarifermäüi- 
gung  gowflhrt, 80  stehen  dieser  Reform  keine  Schwieri^'- 
keiten  entgegen.  Ea  liegt  daher  in  erater  Ueibo  im 
Intereitae  der  EHMbahnverwaltung,  dnreb  Einfahrung 
T^kommAiMtea  Art  der  8elliNtleDt)«dnng  für  den 
Maaaenverkehr  anf  den  AnaehluBgleiien  den  Wa|»en> 

aufvnthnlt  auf  dn-  ilullernte  zu  lu'nehrSnken  nnd  d-mn 
dureh  Einführunu;  ernuiiUgter  Zui:-  und  Itrupperitarife, 
wie  dieselben  bereit-t  atit  liinT  Reihe  von  Jahren 
all*  Augnnbnietarife  fftr  di-ii  Kuhlen  verkehr  l;ef<tohen, 
die  FraehlintoresBcnt'  ii  zu  ver.iiilnpre  n,  ihren  Ilediirf 
an  Kohlen,  Kolu  und  Erzen  tunlieh^t  in  l'undelzui^en 
oder  in  Ornppea  voa  Wagen  %u  beziehen.  .Vuf  di>-He 
Wolle  wird,  wenn  «oeb  nnr  ein  Teil  der  Ersparniaee 
an  Betriebekoeten  n  Tarifermliligongen  snr  Verwen- 
dnng  kommt,  dodi  ein»  nrhaUidM  Vaningsniny  na 
Betneb8aii**„'aben  erreicht,  anfierdem  aber  wird,  wie 
auf  kein.  ,111  i  re  Weise  inMclii  b,  der  Waffenumlauf 
beBchleiiiii^'t  und  damit  die  l..  ihtiiu,^  de-i  in  der  Bo- 
•ehun'uii^  /.iiriiek;;ebliebenrn  NVn;;en|iarki»  am  elh  ?.ten 
auf  die  dem  Verkehr  eiitt*jirei  liende  Höhe  j^eiiraeht. 
Mit  {{ückiiicht  hierauf  erxelieint  es  zweekmüßi);,  zu- 
liich«t  alle  verfügbaren  Mittel  zur  Wagen beuchalfung; 
fttr  den  auf  den  AnaehluBglaiMa  zur  Entladung  kom- 
menden .Maaeenverkebr  xn  Torweaden  und  demoichat 


nnter  Benatsung  der  dabei  Ke"^onnenen  Erfahrnngen 

aueh    zur  Kinführuiig   der  ."^'elbstentladttng  fltr  die- 

jeniijen  Wagen  nber/ugehen,  welche  anf  den  Prol- 
ladegleinen  der  lliihnhofe  entladen  werden  und  eine 
Aenderung  der  (ileinanlage  notwendig  machen.  Die 
.\uHfilhrung  «ird  dn  lnn  li  wegenlüch  erleichtert,  daß, 
ab:;ei.i'hea  von  der  Neuanlage  Ton  Bahnhöfen,  auch 
alljährlieb  eine  v'roUe  Anzahl  v>jn  Kabnböten  um- 
gebaut wird  und  dabei  ohne  große  Hehrkoaten  die 
Aenderung  der  OleieanUge  torgenommen  werden  knaa.' 

TortrSg«  lb»r  pIrsilMitoefe«  Cheal«» 

Der   neubernfene   Profesaor   fir  fdijalkaliach« 

Chemie  an  der  Techniachen  Hochachnle  zn  Aachen, 

1)  r.  ■>  ,•  h  e  n  e  k  ,  hat  i^ieh  luTeit  erklärt,  den  in  der  In- 
dustrie tiititren  Hütt'  iiiii„',  nieuren  und  Cliemikern, 
weleheu  w.ilir-  iil  Iii r  :  i  Hi  ii/eit  (Jelegeliheit  zum 
H'iren  plivrtikjilihi-b-eli-  inij-i  iier  Vortrüge  «nil  zur  .Zu- 
wendung physikaü.teh  -  ehemiMeher  .\rbcit«methodon 
nicht  geboten  wurde,  einen  /yklux  von  sechs  Vor- 
trugen über  die  physikaliHche  (jhcniio  der  Metalle  zu 
halten,  in  welchen  die  phjaikaliaoh-chemiaehen  Qrnnd- 
lagen  der  wichtigeren  Hattenproieaae  behandelt 
werden  aollen.  Honorar  wird  für  die  Vortrfige  nicht 
crhal>en.  Die  Teilnehmer  brauchen  «ich  nur  aU  Oaxt- 
teilnehmer  im  Sekretariat  der  IIoehnehule  einnehrciben 
zu  lassen.  (Kn-teri  1,T.">  f.\  Mit  Rücksicht  auf  die 
Aii^'^alil  i-iii,-s  ,1,:  /  j  !■  ! ,  i-,'ulil  iiii„-.-ini-ssi,iii,n  llür- 
Haates  »lirebaUhi^e  Anmeldung,  Hpätentenn  biit  31.  De- 
zember,  erwiinHcht.  Die  Vorträge  worden  SO  gelegt 
werden,  daß  hIc  niieh  von  auiiwArligen  Herren  be- 
sucht worden  kiinnen ;  si«  beginnen  im  Januar.  .\n- 
gaben&ber  Hörsaal  und  Zeit  werden  noch  veröffentUcht. 

John  Deroaaliire  Ellis  f. 

Den  Teilnehinorn  an  der  'Vcraammlnn/r  de«  Iron 

and  Steel  Institutes,  Welche  im  Sommer  vorigen  Jahres 
zu  Sheflii'ld  stattfand,  wird  noch  in  lebhafter  Krinne- 
nitiL'  dt  r  tii  Ir  lliuilriirk  b'  iu.  den  iler  damals  Hl  jährige 
Mr.  John  .  on-liin-  fdli«,  Vorsitzender  und  Direktor 
der  „John  r>r,iw  u  A  <  'ouipany,  l.td.',  machte,  alH  er  eH 
sich  nicht  nebiiien  ließ,  bei  dem  Besuche  »einer  .\tl5S- 
Stahlwerke  in  eigner  Poraon  die  Oiste  zu  begrüßen. 
Der  trota  aeinea  hohen  Alten  in  voller  Frische  atehende 
Mann  ist  am  II.  Iforember  heimgegangen.  1B24  in 
Birmingham  geboren,  erwarb  Ellis  nach  vollendetem 
Seliulbesuch  in  der  väterlichen  .Metnilgießerei  sich  «eine 
techuischeu  KeniitiiiMpi,.  Im  .lalirc  ls,",4  y,,^  i  r  uuili 
Sheffield,  wo  er  zusaiiiiin  n  mit  drm  vert^turiieiirii  •>ir  .lohn 
llrown  die  damals  in  kb  iii^ti  ii  Vcrliülti.i---,  ii  b.  -tidi.  ii- 
den  Atlanworke  übernahm.  Die  40er  und  50er  Jahre 
des  verflossenen  Jahrhunderts  waren  die  Zeiten,  in 
dunen  in  England  da»  Eiseubahumaterial  geecbalTen 
wurde.  Trotx  ihrer  mannigfaehon  Nachteile  wnrd«i 
damal«  wegea  der  bolien  Kosten  für  Stahl  8«bieaen 
nur  aas  Sebmiedefeen  hergestellt    Etlia  war  einer 

der  ersten,  der  die  Redeutiiiig  ilcr  ICrliiuUuii:  UpHsemer* 
richtig  einzuschätzen  verstand  und  eini>  Lizenz  fflr 
Schienenfabrikation  nach  di  ss.-n  I'ateiit  erwarli.  Sein 
ilauptwerk  indessen  bildete  die  Herstellung  und 
die  V'i'rvollkonimnung  der  Panzerplatten.  .Niidit  allein, 
daß  er  ums  Jahr  1H,')9  statt  des  seitber  üblichen  .\u»- 
hammerns  ein  Wal/.verfahi  >  ;i  i  t:l  ihrte,  auch  spater« 
hin,  alt  die  vermehrte  ÜurchscUagsluraft  der  modeman 
OeaebUtM  immer  wanhaeadn  Aafoidemiigaa  atallte, 
war  ar  aUadlg  beiolilftfglf  Kenamng aa  ia  dlonar 
Kiehtnng  an  erfinden  und  die  Wideratandaflhigkelt 
der  l^anzerplatten  durch  Aufeiii«nili'rlc::rrii  von  .Stahl 
und  .Schmieileispn  oder  durch  Zemenlien  ii  zu  erhöhen. 
Dl«  britische  lyismin  iustrie  verlii  rt  in  dem  Dahin- 
geschiedenen einen  i'ionier  des  Stahlwerksbetriebus, 
der,  wie  die  Zeitschrift  „The  Ironmonger"  sich  aus- 
drückt, ein  Bindeglied  bildete  zwiachen  den  modernen 
rroduktionsbedingungen  der  Stahlindnatria  and  denen 
der  Tage  vor  Beaaemer. 
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Bücherschau. 


Kumjl.  'Pfknütka  Ilögskolans  Malerialprofnings- 
anatalt.  1896  bis  1906.  Stockholm,  Ueniik 
LindstäU.    2f76  Kr. 

Der  Ton  Qnunmt  Dillner  entatfeto  ebcebende 

Bericht  Ober  die  TIHf^keit  der  ■chwedieebeit  Materlel- 

prüft. t,i,'-.ii  -^tftlt  in  il«-in  Zeitraum  von  lM<)r.  bis  l'.WG 
l^ibt  zuli.i  iL-ft  ein  liliersiilitlicho«  Hild  vou  der  Ent- 
wickliiii^'  iiib  Mntirial|irül'iin^'-\M-Hen8  in  Schweden. 
Bereiti»  im  Jahn«  wurdi-a  danidliBt  von  Lager- 

hjolin  die  orHtcn  Kr^Bfrcn  Unternuchun>fen  übfr  dio 
phyHikaÜHcht'n  Kif,'t>tmrhnflf>n  dPN  KinctiH  v«rg»>n«»nnu«n 
und  darflbcr  in  «JernkoaturetB  Aiinaler"  berichtet. 
Allein  ent  io  den  60  er  J«tareii,  als  mmn  die  Ue- 
dem tu  Dg  der  Featigk^tniiteniDehuigeii  fftr  dk  Bmi- 
uuterialicn  mehr  wul  awhr  «ilaHiat  hitto,  wwdeii 
die  {t,'rundle^endon  AAeiten  von  Knet  Styffe  sna- 
pefilhrt.  Auf  VeranlaKsuii^'  ili  -  niknniorM  «urdo 
im  Jtthrc  IST.')  »linc  Matfriiiliiriilimc-iiiihialt  in  Liljc- 
holni  bei  Stoekhohn  j;oj{rün<li't ;  eine  /weite  wurde 
18SS  in  (iötcborK  errichtet.  IS'.fU  erfolKt«  die  KröfT- 
nung  der  mit  der  Künigl.  TechniHchen  Hochschule  in 
Stockholm  verbundenen  Mnteriftlprüfung»anBtalt.  Per 
vorliegende  Bericht  enthält  Jnuenanttichten  deg  Ma- 
aebineniulea  und  dea  chamiitciien  L*borfttoniunB  der 
goBunten  Aaatalt.  Di«  Anwhi  dar  im  Jahre  1905 
Miageffibrten  Proben  belief  eich  auf  62S7  ^egcn  206 
im  Jahre  1896  nnd  die  Bruttoeinnahmen  beziiTerten 
dich  im  Berieiitnjulire  auf  42  730  Kr.,  gegen  .tOOO  Kr. 
im  Jahre  IHOt;.  Im  AnHchluB  an  den  erwähnten  Be- 
richt verölfentiirht  (i.  Dillner  eine  grnbcre  Arbeit 
über  den  Einfiutl  des  Kupfera  auf  die  EigeiiHchaften 
des  Stahles  (19  Seiten).  Dann  folgt  John  O.  Boos 
mit  einer  Abhandlung:  „rnlersuehungon  Ober  die 
Hchwefelboatimmung  im  Kinun  nach  der  L'hlurbarium- 
Methode'  (12  Seiten).  Von  dem»ielbea  Verfamr 
atammt  eine  swelte  Arbeit:  „AnalvBonmetbodeD  fflr 
Eisen  und  Stahl"  (31  Seiten).  Den  SchlnB  bildet  ein 
Bericht  von  Axel  F.  EnatrSm:  ,Ueber  die  PrOfang 
von  WechselBtronigeneratoron"  (7  Seiten).  Wir  behalten 
una  vor,  bei  gegebener  Zeit  auf  die  eine  oder  andere 
der  gewumlaB  Arbeiten  Burflckinkomnea.     0,  V. 

Ehrouber^',  Richard:  Di«  Untenuhmumjen 
der  Brüda-  üiemeM.  Erster  Baad.  Bis  zum 
Jahre  1870.  Mit  7  Abbildungen.  Jena  1906, 

Gustav  Fischer.    1 2  Ulf»  geb.  13,20  J^. 

Dar  Verfaaaer,  Profeaior  dar  Staalawiaaenaohaften 
aa  dar  Uaivaraitlt  Boalodc,  dar  im  vorigaB  Jalira 

daa  «Thflnen  •  Arehiv"  ins  lioben  rief  (nehe  aBtaU 
und  Eiaen",  25.  Jahrgang,  H.  189),  hat  e«  («ich  cur 

bcMinderen  Aufgabe  genimlit,  w irLHcburtlicbe  fnter- 
nehmungen  in  ihren  Kin/<  llieiteii  ^'enaii  zu  erf<irH<  lien, 
um  ans  (Üi'hi  hi  geklürlen  l'nti'nclieDniftterial  wisnen- 
si'baftliche  Ergelinixite  zu  erzielen.  Eine  der  ernten 
Untersuchungen  dicBcr  Art  war  eine  Studie  über  die 
Entwicklung  der  Firma  Siemen«  <i,  Ualske.  Diese 
verdicnütliehe  Arbeit,  aof  welche  auch  in  „Stahl  und 
Jüaen"  bingewieBea  wurde,  hatte  den  erfrenlicben 
Erfolg,  daS  dem  Verfaaaer  Ton  dar  Familie  Sieroena 
in  hochherziger  Weise  das  FamilienarchiT  und  der 
geHsrnte  vertrauliche  Briefwechsel  Werners  von  Siemens 
mit  seinen  Brüdern  über  ihre  getueinHainen  Unter- 
nehmungen zur  wisscnnchaftlii'heii  Heftrbeituiig  ilbi  r- 
lii-~«'n  «iirdi'.  .\uf  ilic-iMii  reiihi'ii  l^uelleniiiiiti'riiil 
und  auf  den  früheren  \  eri»tTentlichungen  der  liriider 
Siemens  selbst  ist  das  vorliegende  Werk  «uf^i  liant, 
dei«Hen  Erscheinen  Wis.Menscbaft  nnd  Indnatrie  freudig 
begrQUen.  Der  Name  Siemens  allein  genügt  schon, 
dem  Buche  sablroiche  iieaer  ra  aiehern,  beaondera 


aus  den  Kreisen  der  Eisen-  und  StahiiniluHtriollen.  I»t 
doch  dieser  Name  mit  der  (Jeschiciitc  «ler  inodemeD 
Bieenindttstrie  aufs  engste  verknüpft,  und  haben  nament- 
lieb  die  drei  Br&der  Werner,  Wiliielin  und  Friedrich 
aia  Bahttbiacher  naeh  ? ialaa  Biehtnagen  hin  gewirkt 
Reiehhaitigea  nenaa  Material  iat  ia  dam  Werlte  Bbraap 
bergs  verarbeitet  und  in  klarer,  feHauIndor  Weiaa 
zum  Vortrage  gebracht.  Wie  erwähnt,  Htellt  der  Ver- 
fasser die  wi r t  ■<  I  Ii  Ii  f ;  1  i  ■  K  II  Unternehmungen 
in  den  Mittelpunkt  Bciiu-r  lietrachtung ;  dit*  persön- 
lichen Beziehungen  der  Brüder  und  ihre  Beteiligung 
an  den  einzelnen  Erfindungen  und  Untornehmongen 
treten  aber  um  so  deutlicher  hervor,  als  alloa  BezSg- 
Uobe  durch  den  Wortlaut  ihrer  Briefe  belegt  and 
klargeeteUt  wird. 

Der  Inhalt  dea  mtt/tuk  Baadaa  sarflUt  ia  drei 
Abaehnitto,  denen  eine  Einleitung  mit  der  Anfaefarift 
, Vor  den»  Jahre  I'^IS"  vorausgeht.  In  dieser  werden 
die  wirtscbaülii  lic  Entwicklung,  die  sozialeu  An- 
H<liauuiii,'en.  .Xrbeiterverhältnisse  und  Löhne,  Volks- 
klftüBcn  und  Volksgeist  in  der  tirsteii  H&lfte  dos 
19.  Jahrhunderts  auf  reicher  statistischer  Grundlage 
in  geistvoller  Weise  behandelt.  Der  erste  Abschnitt, 
»der  Telegraphcnbau",  der  den  größten  l'nilang  ein- 
nimmt (8.  1  bia  302),  bringt  im  araten  Kapitel  «die 
Aaflnge*,  FamilieagaacUclit«,  Srsiohaag  nnd  Lebana« 
gang  der  HrOdor  und  die  «rstan  gaaahlRlichcn  Unter» 
nehnuingeu  bis  zum  Jahre  18B8.  Hierauf  folgen  die 
Kapitel  '2  .Hußland'",  M  ,,  l'n-lFiiiil".  4  und  f»  „die  Indo- 
Europäisehe  Tele),'raptienlinie"  und  d  ,.\acliträge  und 
Ausblicke"  bii»  zunt  Aui^linich  des  Kriege»  1 S70. 

In  dem  zweiten  Abschnitt  ..\ndere  Unternehmungen 
der  Brüder  Siemens"  (S.  303  bis  400)  sind  die  Gegen- 
stände behandelt,  die  für  die  Eisenindustrio  von  be- 
sonderer Wichtigkeit  sind:  1.  »Hegenerati vöfen  und 
Olasindustrie",  2.  j^daa  Siaman»>ilartinvarrahren*  nnd 
3.  „Kupferhergbau  im  Kaalcaaua*. 

Eigenartig,  aber  von  großer  Bedeutung  ist  dar 
dritte  Abschnitt:  „Aus  dem  Innenleben  der  Siemeaa» 
Firmen".  Die  Familie  Siemens  hatte  dem  A'erfasser 
nicht  nur  die  Itrieff,  sondern  auch  die  (ioscbäfts- 
ab.ti  hlü.-itte  zur  Benutzung  iilu  rlii^Hi  ii.  wodurc  h  er  in- 
stand gesetzt  wurde,  dii'  guHchüftliche  Entwicklung 
der  Sientens- Unternehmungen  in  einer  Weise  zur 
Darstellung  zu  bringen,  die  höchst  originell,  »icUeicbt 
einzigartig  ist  und  deren  Studium  Kaufleuteu,  In- 
dustriallaa  und  VolkiwiftMhaftlani  anr  anf  daa  wirmste 
empfaUan  werden  kann.  Der  Abadmitt  aerfiUt  üi 
swei  Kapitel:  1.  „KSinpfe  und  Einigkeit  innerhalb 
der  OeHchäftsleitung'  und  2.  , Personal,  Umsatz  und 
Ertrag  des  deschaftsbetrielMJs".  Diese  intimen  Ver- 
öffentlichungen werfen  helle  liicbter  auf  dio  VorgSng« 
und  die  Fersönlichkeiti'n. 

Das  gehaltvolle  Buch  Ehrenborga  Terdient  die 
größte  Beachtung,  und  mit  Spannung  eahan  wir  dam 
Erscheinen  des  «weiten  Bandes  entgegen. 

Dr.L.B«dh 

Der  Einfluß  der  Kt^tHale^  uttd  ProditkHoimef 

tiirhrunii  Hilf  dir  l'nutuktidiislcosten  in  'ler 
deutschen  Muschinenindtutrie.  Von  Dr.  Kurl 
Rathenau.  Jena  1906,  Gnstav Fischer.  2 «4. 

Der  VerfnHser  macht  in  h.  iiier  Broschüre  den 
VerHuch,  ilie  lieutHi  he  M esrhinetuutiurtt rie  einschließ- 
lich der  <dek'r:-i  hl  ri  Industrie  einer  möglichst  um- 
fassenden Betrn<'litung  in  Hinblick  auf  den  EiuHuB 
des  Kapitals  nnd  der  I'roduktionsmethoden  zu  unter- 
ziehen. Zunächst  kommt  er  auf  die  versohiedensn 
Unternohmungsformon  an  sprechen,  wol>ei  er  io^ 
lieaondere  die  Vorteile  nnd  den  Kntwieklnngagaag  der 


Digitized  by  Google 


1.  D0s«nib*r  1906. 


Aktien^a  nclUcbafteu  und  uhnlü  hur  L  iiu  riu<h(nuni^!(- 
krton  Howiu  dt>n  KitiHuU  doK  Kapitalh  auf  iiii>  l.nt- 
wickluiif;  d*'r  MHMt  hineninduiitri«  und  diu  damit  zu- 
Maniint>iili>uii,'i'iiil('n  I'KljfeerHchi'inuniren  herückHirhtijft. 
In  tiinein  weitcron  Alisrhnitt  Hucbt  Verfasser  an  Bei- 
»piuluii  aus  der  Praxis  zahU-nniäliig  uacbzuweiAcn, 
dmü  ein«  tirandbediiigiiiig  dar  ffinatigea  Fortoatwiok- 
Xnng  der  lodutiie  die  ininer  ead  immer  vieder  einp 
eetsende  Yerbüllgang  der  ProdeJctionakoslon  gewnseii 
iet.  Er  antoncivht  hierauf  d«n  Zuaamnienhang  einer 
eingebenden  Betrui-btun^,  der  zwiHcben  dieser  Kr- 
•»ohfinunj;  und  der  irri'liinilii-<triel1en  rnternebmun^ 
bi<«t»-ht,    iKimi'ritlii-b     si  lrh.'    1 1.  .1  hierbei  die 

KiiiTübrun^  der  .S^iozirtlinamhinen  zur  Erreiehung 
t)iner  » irUcbaftlicb  durchschlai^endcu  Masiienfabri- 
kation  bat.  Hieran  anticblieUend  werden  die  ein- 
Selnen    ProduktionKtiiouiente    ron    Wicbtigkßtt,  ina- 

beaoodere  die  Koaten  (Or  dea  Matoriai,  die  Aeageben 
für  LSbne,  die  OenerelttnlEoaten  oaw^  derenfbln  natar- 

Bucht,  welnlien  Anteil  diene  an  der  an  Beiapielen  naeh- 
gowie»cnen  Ilerabtninderun)^  der  Prodaktionakoaten 
nehmen. 

Der  Wert  und  die  gnnt  IM-Hoiidere  Bedeutuujf 
ilieHi  T  Alihandliini,'  Ii«  irt  duriti.  diitl  ti  il« cihc  vom  \'<  r- 
fa^Mor  zum  Nachwei»  tteiiier  Leititütze  ein  umfaHaendeH 
SBnIüeDmaterlal  aua  der  l'r&ki«  heraufgezogen  wird  und 
Yerfatiaer  Mich  illierbaupt  auf  die  Zuattode  und  Tat- 
Hachen  der  l'ra\i-<  itiiut.  Uanz  aUerdloge  hat  er  die 
Methode,  wie  ai«  früher  abiioh  «er,  Aber  BeKriife, 


vrie  iuduHtrieile  Uotcmehmun^',  Ku]iital  u-<\«.,  in 
spekulatiT-tbuorotiMcher  W.  i,.'  ,mi  '.;r;<  il.  n,  }ri  ht  fnilen 
f^elasHen ;  hier  itit  e»,  wo  üln-r  die  A  hhaiKlIiiii^',  w  eil 
m  Hieb  um  Hubjektive  AnHchauun^  handelt,  geteilte 
.Meinan^n  rertretcn  Mein  werden,  /um  Vorteil  ge- 
reicht ea  dem  Werke  auch  nicht,  daU  so  manche  ba^ 
heaptete  and  in  Bttehem  aofgaataiite  Wirtaohefta- 
preUeme  denh  Zitate  wie  Lehraltie  and  ftetrtelMnIe 
Tataaehen  aacefUvt  werden,  dia  von  ale  Theoretiker 
bekannten  TMkBwirtachaftlem  stammen.  8!e  wirken 
in  diT  «ich  von  anderen  Arlicltcn  älinlii  lien  StulTi'h 
VDrteilhaft  unlerHcheidniuien  Mudie  stilri  iiil.  Die  Uro- 
HrhQre  hÄtte  jodenfall»  auBerortli-iitli'  ii  uiiiumi, 
wenn  der  Verfasser  nur  die  eine,  hier  f^i'ki'iinzeiebnete 
Methode  verfolgt  und  «ich  auf  dioae  boachrAnkl 
hätte;  aber  nicbtade«towenigor  iHt  die  Abliandlttag 
eben  dleaor  ao  aboraus  reichhaltigen  BeiapielMHMUn» 
lung  wegen  «afierordentüoh  beeehtetwwert  and  dM 
Werkohea  aehr  nm  Stndiem  in  empfehko. 

•   R  Wenw. 

Kerner  liad  bei  der  Bedeklian  aMMtehawle  Werk« 

aingogangen,  deren  Beiprechnng  vorbehalteB  bleibt: 

llir>ibiiiilictti-  Strii-jr- ih(sf'iti/j>)i.  Von  Dr.  (iuHtaT 
s<-hneiiler,  Advokaten  ia  Teplitz.  Wien  IdUO, 
Miuu«che  Hof-  Verlagt- •BdUniTera.-Bacbbandlilllg. 

llagenH,  H.,  Zivilingenienr :  Die  Schau frlf&rmtn 
und  IjetMtungen  der  Zentrifugalpumpen.  Könige* 
barg  i.  Pr.  1906,  H&riangache  Veriagadruclterei. 


Industrielle 

Die  lag«  4m  BohalMBgMehiftw. 

Der  deutacbe  Bohehenmerkt .Hegt enTerindert 
feat;  die  ILnappbeit  hUt  anf  der  gaaieB  Liai«  Mk 
In  OieBereiroheiien  ist  das  DBiielaorfer  BeheiMB« 
qradiket  für  d«a  erete  Uelbjebr  1907  uulherad  atie» 
Terkwft. 

In  (iroQbritannien  haben  sowohl  die  Nach- 
frage auH  den  Vereinigten  Staaten  «1«  auch  die  Ver- 
Hi'bifTungen  nach  I  )i'uiHi'lilniul  iiorli  weiter  zugenommen 
und  zur  l"entiifuri^'  den  .Marktex  beigetrsijen.  Murch 
die  Htarkc  .\ii*fiilir  und  den  heiini!-(  lieii  lii'durf  gehen 
die  VorrAte  in  den  Öffentlichen  l^agerhAuiteru,  die 
lange  Zeit  auf  den  Markt  gedrückt  hatten,  atark 
zurück ;  sie  betmgea  am  22.  ^'ovember  toageaamt 
e46ö:tu  loua,  dae  iat  78000  tona  wedger  da  trat 
Jabreefriat. 

8Uhlwerk.<«-Verbaud. 

In  der  Belrataaitsung  vom  28.  Vovember  1900 

wurden  die  Beteillgungaztffern  in  Walzdraht  um  5 
und  für  RShren  um  2ii  o/o  ab  1.  Dezember  d.  J.  erhöht. 
Aua  dum  Berieht  Qber  die  Qeaohiftilage  let  fel- 

gendea  zu  entnehmen: 

Halbzeug.  Der  Abruf  in  Halbzeug  iat  nach 
wie  vor  aaieronlentlioh  atark,  nnd  die  Werke  kOnnen 
den  an  aie  geetelltan  Aafarderaagea  vielfach  nidit 
■achkommen.  Die  inltodiachan  Abnehmer  linlien  ihren 
Bedarf  für  das  erate  Yierteljahr  durchweg',  für  das 
zweite  Vierteljahr  zum  grolii  u  TriUi  gedeckt.  —  Der 
AuHlandMMiarkt  lie^t  andauernii  fcHt;  bei  guten  Preisen 
herr«ebt  rege  KaufliiHt,  dnch  ist  der  Verband  nicht 
in  der  Lage,  für  da«  ernte  Vierteljahr  1907  Mengen 
VOB  irgendwelt'biT  Bedeutung  hereinzunehmen. 

I-j  i  H e  n  b  a  h  n  nia  t  e  r  i  a  1.  In  Viguolüchieneu 
berrecbt  aehr  lebhafte  Tfttigkeit,  zumal  da  vorechiedcne 
Btaatabaiiaverwaltnagen  mit  grüerem  Meahtragabedarf 
bervergetretea  tiad.  Die  werke  kOaoen  den  An« 
aprOchen,   die  inabeeondere   von  den  Staatsbahnen 

S>atelit  werden,  nur  lehwer  gerecht  werden.  Daa 
rnbaa-  nnd  RUIenaohienangeRoblft  nimmt  aa  Leb- 


Rundschtu. 

haftigkeit  immer  noch  zu,  und  die  in  den  letzten 
Woctien  wieder  sehr  starken  Abrufe  können  bei  ilen 
Werken  nur  mit  sehr  auagcdchnten  Li^  i<  ririi-tua 
•atergebracht  werden.  Die  Koblenaecben  haben  ilirea 
Bedarf  ffir  dae  nichate  Jahr  grOBtenteOe  gedmAt; 
anah  In  SlUanechiMian  kämm  wiadar  nUare  Ah- 
selilfiaee  tnitaade.  —  Dna  AntUuidageiiehlrt  tat  aowohl 

in  schweren  Schienen  wie  in  Rillen-  und  Grulson- 
Hidiienen  sehr  lebhaft;  der  Abruf  i)4t  Hcbr  atark  und 
die  Preise  sind  lent. 

Form  eisen.  Die  Nachfrage  nach  Formoison 
im  Inlande  hat  sich  Deithcr  widter  Hubr  umfangreich 
erhalten  und  die  Spczittkationen  gehen  reichlich  ein. 
Die  rechtzeitige  Ablieferung  wurde  rielfacb  durch 
den  niedrigen  Waseerataad  dae  Bheina  and  den  Streik 
dar  Elhtohiffar  behhidart  —  Dne  Amdandageaehlflt 
geilatteto  aioh  In  de«  hWna  Wachen  aehr  lebhaft^ 
nnd  die  Kanfluat  war  liei  ancfehenden  Preieen  rege. 
Da  'ii'  Herit  hte  Ton  den  au^lIIa^!iH^hun  Märkten  gfliir<t!u' 
lauten,  so  durfte  eine  AbHubwächung  dea  Ausl'ubr- 

geeobtftee  vorant  aleht  sa  erwartsa  a^. 

TerHand  des  8tahiwerk8-Yerbande-<«. 

Der  Versand  des  Stahlwerks-Verbande«  in  Pro- 
dukte;! A  betrug  im  Monat  Oktober  190(3:  &01  561  t 
(Bolutalilgewieht),  übertrifft  demnaoh  den  Veraand  im 
fleplerahar  (448477  t)  nm  58064  t  ader  18,10  >,  den 
im  Oktober  1905  (466954  t)  nm  84007  t  oder  7,41 
und  die  BeteiligungszifTer  für  Oktober  1906  nm  2,64  o/a. 

Ks  int  zu  bolVen,  datl,  tuii  lnli  in  iiiiiimi'lir  'Icr  Streik 
auf  dem  Aailiener  lliuten- Akiicii-Vurein  Küthe  Erde 
beigelegt  worden  int,  der  Vernand  dich  weiter  ver- 
stärkt, damit  der  herrHcbenden  Materiainot  in  allen 
Gruppen,  besonders  in  Halbzeug,  abgeholfen  wird. 

An  Halbzeug  wurden  im  Oktober  versandt : 
158  284  t  gegen  138  280  t  im  September  d.  J.  und 
177  186  t  im  Oktober  1905,  an  Eisenbahnmaterial 
178974  t  gegen  148588  t  fan  September  d.  J.  und 
156  722  t  im  Oktober  1905  sowie  aa  Formeisen  166308  t 
gegen  156669  t  im  September  d.  J.  and  132996  t  im 
Oktabar  1905.    Der  Oktoberveraand  an  Iblhmng 
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ftbprtrilTt  Koiiiit  d»'»  ili'n  Vunimnatf*  um  20004  t,  der 
•n  EiacniMbnmfttcri*!  um  24  416  t  und  dar  ab  Form- 
eiwn  am  9684  t  Octtenflber  dem  ^leieben  Moute 

des  VorjahroM  Warden  »n  Rixonliabninaterial  SO  202  t, 

an  ForiiipiiMTi  33  307  t  im-hr,  an  Hallizou)f  dapi'pcn 

l>S'Mij  t  wi  iUL'cr  vcrHamlt.  rrMt/ilnii  int  der  Itiliiiiilh- 
Vcr»«inl  Voll  lliilli/i'iiij  im  (>ktiili(>r  noch  ctwiit»  liiih>  r 
gewocn  alt*  im  i'kiMlicr  r.'o."i. 

Der  Vrritiiini  in  i'roiluktcii  A  vom  1.  Jimunr  bi« 
SI.OktolaT  IDO*'>  lirtrut:  in^u''''>niiit  4H02r26t  und  üIkt- 
trifft  dfii  der  gleii-liin  Zeit  dt»  Vurjabros  (4  2;^*  470  t) 
um  502 665  t  oder  ll,7u  "  n.  Von  <lii-Hem  Gesamtver- 
mnd«  eatfelUn  «uf  UiUbzeug  1569839  t  (1905: 
1567 esst),  «uf  EMetib«hnm*t«rwl  1679878t  (190&: 
1330168  t)  und  Mf  Pomeiwn  I  «68  914  t  (1905: 
1  401  C74  t). 

llcr  I  i.  Hiimtvorsaiid  in  d^n  crKUni  zehn  Mmiuti-n 
190t)  ittl  also  im  Vfrj;U'i(h  /.um  vuri^,'l'n  Jniirc  l.ciiii 
Halbzt-ij^  um  2211t  ixlcr  0,14  "  „,  bi-iin  Ei*i  iiliiilui- 
matt  rial  um  241»  2u4  t  oilcr  1^,73  "'  o  und  lieini  l'orni- 
•U<-n  um  251  240  1  oder  I7,92*/ö  tfe»tiii;<'n. 

Auf  die  eiowlaen  Monate  vertiiit  tiivb  der  Yer- 
•uid  folgeDdemwilni; 

 l'Jsrnbiihn-  , 

JUMeaeeff  ^  •  rormrUco 

<  I  I 

I90ft  Oktober   .  .  177  180  150  772  132  996 

November  .  173  060  145  758  119  ä4i 

Deiember   .  169  946  166  5S8  161951 

1906  Jaimw    .  .  176  968  164  859  189  018 

Februar  .  .  166  618  165  671  186  876 

M6n    .  .  .  178  052  172  698  177101 

April    .  .  .  153  891  147  000  163  668 

Mai   ....  158  947  179  190  194  434 

Jnni  ....  156  869  148  167  170457 

Juli       .  .  ,  145  658  149  931  189  975 

AuKUHt     .   .  147  3M4  146  354  183  919 

September  .  i:fH2s()  MHf.iN  i:)6  669 

Oktober  .  .  158  2H4  176  974  166  303 

IllietaIieh*WMtnUiBchM  K»M»B-9jB«lkaU 

Im  HoBsl  Oktober  d,  J.  betrug  der  reetaanaga» 
nMiffe  Koblenabasts  bei  87  ArbeitaUgen  6681 808  t 

oder  »rlx'itHtri^'ru  h  208  21 5  t,  wahrend  er  aicb  Im  Ok- 
tober voriifL'M  Jahres  iii-i  26  ArheitstH^en  auf  495545Wt 
oder  arhcitHtii^'lirli  iyit5',»5t  heUufea  hattf.  Mitliln 
hat  hii'li  in  tlicHim  .liilirc  ein  Mchnili-int/.  von  tii.i.  .'U;' t 
oder  arhritHtHirlicli  KtiJ'M  ',  !  I  i  rir'  ln-'ir.  Von 
der  Beteiligungvxiffer,  die  n'\>  h  im  Hktotter  d.  J.  auf 
6869665  t  (im  Vorjakre  auf  <,  ..  's  .m.h  ti  heli.'f.  t>ind 
demnaeb  bei  einer  um  27i).'<'.*7  t  höheren  lieteili- 
gumn  81,84  (gegen  75,09  im  Oktober  1905»  ak- 
feeetst  wovdeo.  Im  September  dea  laafeiulen  Jabre« 
batte  der  Abaatt  arbeitetSflich  818 870 toder  88,98 e^ 
der  Hi  tf'iliifun»;  betrafen.  Der  im  Oktober  eingetretene 
Hu'-kijans  i^t  iiuf  die  Ausfille  zurHrkznführen .  die 
liiin  Ii  den  lieriiffen  WüLTciiiiiiin^'i  1  i-iit -t/imii  ii  ■■ind.  - 
lu  Ivokn  betruff  der  Abmit/.  im  Miuiut  t)i<lober 
107IOI1H  |i.  V.  H72'.»H'.>)t  oder  arbeitstiijflich  39  667 
(33  577»  t  d.  h.  97.10  (H2,97)Oo  der  Heteilipin;;.  —  Der 
Hrikettabitttt/  Klellte  aiob  im  .Monat  Oktolur  auf 
225  836  (187013)  t  oder  arbeitatAgliob  8864  (7193)  t 
—  88,87  (76,48)  »/a  der  Beteiligang. 


Actlen<tieMllMb8fl  ChrlflUBeahitto  i 
Utto  kd  M6R6B  i.  W. 

Nach  dem  Yoratandaberirhte  war  die  Beachäfti^nn^ 
dea  Werke»  im  Recbnunptjahre  1905'ii6  durehweg 
reieblieli,  durh  vcrtnu''hliMi  die  i'roi>(f  für  lilechc  den 
wiederhidtt'n  l'reiHaufndiliiiri'n  für  llnib/uui;  nur  «ehr 
lan^'saiii  zu  foli;eti,  erri-ichii-n  indi  ?-T,i  bi*  /um  Jahn  n- 
Hi  hbihHi'  i'iiieti  .^'tand,  dt<r  aU  lohnend  m  bc/eii'hnon 
ynnT.  Während  d>^p>  Lraii/en  IturiehtMXuitraunie-«  hermehte 
ArWitermaugel,  mt  datt  die  iioaollacbalt  ein  Foiubluch- 


gerüut  »tändig  außer  Betrieb  haben  maSte.  Trotzdem 
aber  konnte  die  firxottgunf  derartig  geateigert  werden, 
daB  ue  die  aeither  bOcIute  Ziffar,  nimlieh  die  dea 

.lahroK  I899/19QO,  nocb  flbortraf.    Daa  Gewinn-  und 

Verlustkonto  zei^'t  bei  18  752,78  Abachrcihun^en 

iiihi  loiiiM  i  /  :  w  ..ihliii;;  zur  lt!icklai;e  unter  Kiii- 
Mililiill  ilijh  v.ir  iitlirij,'fti  Vortra(;eh  |ST93,40  ,H)  fiiifii 
IvriiicrlrH  von  47  »T.'i.öS  •  *,  aUH  ilcin  3,')  220  *  (0  ".il 
Dividvadu  verteilt  und  12  255,55  U(  in  ueuo  lUicluiuug 
TerlHicht  wefden. 

Angmeln«  U6ktrliititB-««8dbehafl  n  BwUa. 

Wie  «u»  di'iii  Hcrii  liti-  di'h  Vorsliüi.j.-H  /ii  i-nt- 
nehmen  ist,  weist  da»  licwinn-  und  Vcrlurtt-Kotito  für 
dfii  <  ii  -i' hiift^jfthr  1',<05  'M6  naeh  .\hzuk,'  di  r  l  iikuKU  n, 
Steutm  »lul  Abuchreibunpen  einen  l  ebernchuU  von 
18008  952,26  .if  au».  Hiervon  werden  3  21 4  474,48  ^«  lu 
Abitchreibungon  au(  die  Turbinen-  und  die  Automobil- 
fabrik  verwendet  nnd  I  905  525,52  ,Jf  der  ordentlicben 
KOcklage  flberwleaen.  Die  Qbrigon  18888958,26  UV 
achlAift  die  Verwaltung  vor,  folgendermaBen  zu  ver- 
teilen :  9  460  000  .#  I  i  1  <>o)  bU  Dividende  auf  die  alte« 
und  770000  ./f  (5'  i"  ul  al»  Dividende  auf  die  neuen 
Aktien.  311500. alc  Tnilti<''iM.'  für  il-  r  \  ilHirlitsrat, 
1027  •»21.97  . //  aU  Zuweisuni;  an  diiw  Ku' k -t-'Unni;«- 
koiito,  5(Mni(»o  als  liratitikalionrn  an  I;  im!,  und 
für  Wohlfahrthzweeke,  weitere  500  000  an  lle- 
aniten-l'enuionM-  und  l'nterittützuns^'Kfonda  und  i'udlit  h 
819  830,29  UK  ala  Vortrag  für  1906  07.  Bei  Auagabo 
der  14000000  Jt  muer  Aktien  wurde  ein  Aufgeld 
erzielt,  düdi  daa  dem  »rdentUeben  Keaervefonda  nack 
Abzug  der  Stempel-  und  aonatigen  ITakoaten  ein  Betrag 
voll  I  o:t  1 .1 n  ^ii!:.-fIo>«en  iHt.  Der  (ieaebtflagaBg 
war,  »ic  diT  Ik-m  lit  nalo-r  auHführt,  überaus  IcbbafI 
unil  erbrac-hte  erheblich  (,'rülii'rp  Waronunmiit/e  ab« 
je  zuvor,  (d)wohl  der  .VrbeiterauH^tand  im  Oktober 
l!4H."i  l  iiir  »ehr  fühlbare  Unterbrei  lumi:  der  Tätigkeit 
»oruritaelit  hatte.  Wenijyör  befriedigten  die  Verkaufa- 
preiae,  da  «ie  infolge  regen  in-  und  auitUudiiichOB 
Wettbewerbea  atch  nicbt  ao  ateigern  lieBen,  wie  ee 
der  Brköbang  der  l<6luie  and  RohatolTpreiae  entaprochen 
hätte.  Im  einaetDen  lat  sa  bemerken,  d«B  die  M»- 
iebinenfabrik  87  434  (i.  V.  87791)  Maarhinen,  Eloktro- 
motoron  und  Transformatoron  mit  eini'r  Ki-istuni;  von 
602241  1476761  >  KW.  r-  H1H263  i647  77:ii  l'.S.  rh  f,Tte; 
da»  beileutct  pfeifen  dan  Vorjahr  einen  /.uwsi  hs  von 
34<'<>  nach  der  Zahl  und  26 '>o  naeh  dor  Li'istiui^'  in 
KW.  I»i<  liirliiticnfabrik  stellte  141  (90)  Dampf- 
turbinen mit  72  475  t2'>550i  KW.  Leistung  her. 
In  der  Apparatefabrik  übt-rKtict;  der  Wort  der  ein« 
legMlgeBen  Auftrlge  dea  dea  Jabrea  1904/05  nm  «in 
DritteL  Daa  tLnbelwerk  Oberepree  war  aehr  atark 
beechiftigt  and  verbranehte  allein  an  Knpfer  16700 
(14  800)  t  Anch  in  den  Obrlgen  Betrieben,  der  Auto- 
mobil-, (ilah1am|ien-,  Nernntlam|>en-Fabrik  u«w.  ititogen 
die  lIiiiHtitze.  Auf  di-m  tiebieti-  der  Installation  ver- 
HehafTte  im  ab;jelaul>  iicM  .liiliri-  wi'  drriiiii  dir  Mont.iti- 
induMtrie  der  («e.'^ellNi  halt  die  nn'i»te  Arbeit.  Krwühnt 
Hei  hier  die  Kinrielitung  de«  elektriitehen  Betriebe« 
der  ReTcrBierhtrecke  auf  der  Ililde^'ardenhtltte  in 
Tr/vnietz.  HcblioSlioh  bleibt  noch  darauf  hinzuw<  iseii, 
daB*  im  Bau  von  ElektrizitAtawerken  und  elektriacbon 
Euenbahnen  gute  Erfolge  eniett  irardfla.  Die  Zaiil 
der  ['ertönen,  die  in  ttilmtUohen  Betriaben  bewbiftigt 

waren,  betrug  33  906  (30  366). 

Bielefelder  Mlhmaschiueu-  und  Fahrrad -Fabrik 
AktiM-OMMllMlitR  f«n»ls  ]iMgtteiib6rg  A  C«. 

.Nix  Ii  ilcm  Berichte  den  Vor(*tand>'h  <  r/ii  llii  daa 
Wi  rk  in»  (tesi  häftHjftbre  1905  0<i  bei  l  inioti  [ni,at/.e, 
d.  r  den  de*  vorigen  Jahre-,  um  mehr  aU  u  übcr- 
Hti'itrl,  nai:h  7.''i -•.'>'<, 40  •  Almehreibungen  und  unter 
Berfiekiiiirhtigung  deM  (tewinn Vortrages  von  14  09H,o5  < 
einen  ÜeinerlSa  von  821 417,94  Jt,  Von  dioaem  Betrage 


y  u  ^    i-j^  Google 


1.  Dezember  1906. 


i((>ll<»n  ^0  0l10^/|f  «in(>tii  Spczialrctcrvi-fondB  DberwieHcn, 
•ir>  ti'.'K.Hj  ,  ^  /II  THntiviiuMi  uiiil  ViTt'iitiinjfcn  bonutzJ, 
1 2')  (i<"K4l^  (H>'   I  I  tiviilcncli'   aiiH:,- liiiiti't  iiinl 

20  72 1,<*',*  .  W  in  ncui"  |{>M-liiiiint;  viTlmrlit  wonlcn.  — 
Im  nl>i:rlnufi<tion  (if^ihiittH jiihro  wurde  dnw  Aktien- 
kapital von  1  2iMM)(>n  ftiil  1  s75<H)o  •>rböbt;  durch 
daa  lioi  AiiHv'iilx-  d<T  ni-m-n  Akiii  ii  iTzielte  Aufgeld 
•ind  der  Rücklage  ti>3  225,75  Ulf  augcdoitacn. 

Der  VoraUnd  lebMgt  der  cum  15.  Dezember  ein- 
bemfenen  llitii|>tv<'riiaminlan|f  ror,  den  XMneii  der 
Goaellarheft  in  „Anker-Werke  A.-O.  tonn.  Henf«t«n- 
hrr^f  Ä,  ( '.>."  ZU  ändern,  um  miliidisanie  Verw  eolisliin^iMi 
mit  vomchic'deiien  äbiilicb  laiiteudeii  Uielefelder  Firmen 
in  Znknaft  >a  veriiiiidero. 

BiMrfaMw  Htttto,  Afctl«Bf«S6llMh«fl  in  KtMrMi. 

Karh  di'in  am  .30.  Juni  1906  aufgettellten  Ab- 

»ti-blut«»»>  eri;«!)  dan  (}ei«rh8ftniahr  1905/09  für  die 
( i(.«cll«i  haft  .  in.  ri  li.'tri.  l.-ül.rrHidinB  von  112  1 7.'>, •'>'.)  .4 
un<l  eine  ZiliMiiiiuihin  -  vii  MMi'J'i  *,  in^iirfnaiiit  uUii 
i'inen  Holi^fewinn  inii  i'i^  i  i'i  1,1  H  ,«.  Itie  nlljjetin'iiii'n 
l 'rikoi»t''ii  («.■/■iff.  rt'  ii  m.  Ii  auf  I;M7.'»,4i'p  f  und  die 
AI>N<  lireil.iiii,->  ii  wiinli  n  mit  2l20i),4L>  .41  feHti;i'i..-t/,t. 
Der  Keiner!..»  Iieliiuft  hi.  Ii  demnach  auf  27.7 1 IS,8t} 
Aua  diesem  Betrage  HieUeti  der  Kih  klni;>^  0508,8«  Ut 
lu,  wihrend  die  ttbrigen  21 210  Jl  ala  Di? idende  (7  o'g) 
•negeachflttet  werden. 

Hochofenwerk  Iiflbeck,  Aktienvesellscbaft 
n  LBbeek.« 

Dem  Beriehte  der  Verwaltung  ist  tm  entnehmen, 
daß  das  erste  «leschfiftniahr.  da«  den  Zeitraum  vom 
'laife  ijiT  I irüniliin^  der'i.  lUeliaft  (7.  N'nvemlier  1 1HI5| 
Iii»  /um  ;iu.  .luni  l'J't'j  uiiiinitt.  Ii'>!ij,'lieli  ein  Kaujnbr 
war.  I>ie  1  jii/aliliii!:,'  iI.t  .•i-.t.'U  T.ilii.'trfiire  de» 
Akttenka|>ilJilH  erfol^'te  .irdinnifihimiHi^,'.  Arn  27.  De- 
Sember  1905  wurde  die  ({.'»cllsi  liaft  hani|el»^r,.ri(  litlieb 
eingetragen.  Die  l(auarl>eiten  wunlen  in  vollem  Um» 
fange  aofgenoninien,  nachdem  die  Anftrige  in  den 
ersten  Monaten  dieaea  Jahres  au  Bedinpnngen  betten 
Tergeben  werden  kSnnen,  die  aowohl  hinatehtHeh  dea 
Preisen  ala  aneh  der  Lieferueiten  den  NVünselien  d.>» 
VorHtanili'»  entwfirachen.  I'ie  vom  I.iilieikiHelien 
Staate  erw.irlienen  ( iriind-t.i.  t..'  für  .Ii.'  Knlirik  und 
di«'  A rl'eitt'rkolonie  iinifa--.  ri  .-tua  li*il  ha  mit  einer 
1  f.TljiriL'''  von  I  III'»  rn  ;  rhiniit  i»t  ToraiiHHiehtiieh  nueh 
den  lleiiürfniMiten  der  /ukniifl  .leibat  bei  einem  um- 
fanKreivhen  Auxbau  d<-»  Werkes  in  weiteetem  Haie 
Reehnunf^  (;etrai;on.  Die  ilarenaolageo  werden  eo 
tief  an^relcgt,  dati  auch  die  grSlten  Seednmpfer«  die 
unter  UmatAnden  in  Frage  kommeaf  «anlegen  ver- 
ino^'en.  AoBerdem  erbllt  dae  Werk  Ana«b1nft  an  die 
vom  Staate  );eliaiite  sojjenannte  IndiHtriehahn,  die 
unniittelltar  an  der  <irpn<!e  de»  il.i(t.'nL:rund»IUeko» 
entlani;  führt.  Der  Fort»ehritt  d.-r  iijuitcn  iilöt  mit 
iSieheriieit  erwarten,  daÜ  die  t;aiize  .Viila^e  zu  He;;iiin 
de»  näeht^ten  Sommer»  ferti;rt:e»tellt  »ein  wird.  Lohnen- 
den Al>»atz  des  »e»entlieh»ten  Teile»  der  HoheiNen- 
er/en^,'uni:  für  da»  .Jahr  19(i">  hat  sich  die  Verwaltung 
durch  ein  vorlAoligea  Abkommen  mit  dem  Uoheiaen- 
ayadikate  bereits  gehebert.  Den  Toratand  der  Oo- 
•ellaebafk  Uldot,  anahdem  Carl  SchlSmer  ans  diesem 
•nagesehleden  ist,  Dr.  V.  Kenmark  altoia. 

Im  An»i-htuU  an  Tor»teherid.'  Mitteilun;;en  m<ii;R 
noeh  erwähnt  werden,  daß  die  llauptversammliini;  vtim 
ir».  N.iv.Mili.  r.  nachdom  inz«  i-.ii.n  die  letzte  Kin- 
/jililuni:  auf  .Ins  Aktieiika|iital  erfolijt  ist,  be»ehl.)8»en 
hat.  iU---ellt.-  von  vier  .Millionen  auf  »erhs  Millionen 
.Mark  zu  orbühcn.  Von  den  hierdurch  srew.mmnen 
tieldmittoln  aoUen  800000  M  für  den  Hau   v.m  Ar- 

beiterhAuaem  verwendet  worden,  wihrend  der  Kest 
mr  weiteren  Entwicklung  dea  Werke«  dienen  eoU. 

*  Vergl.  „Stahl  und  Eieen'  190«  Nr.  12  8.  765. 


HIstMor  dowcrksebart,  vktien-GMellicimrt 

zn  Hüiüten  i.  >V. 

Nach  ilem  Berichte  de»  Vor»tande«  war  die  He- 
Hchäftitriins  in  der  I]i»eiiwerk»-Al)teiluni»-  de»  l'nter- 
oehmens  wülirend  de»  Helri.diwja'ire«  l'.inri.'06  dur<'li- 
weg  gut.  Die  t'rei»e  »tieL,'i'n  andauernd  und  erniö^- 
liehten  einen  befriedigenden  Uewinn.  Leider  stellte 
•leb  gegen  Ende  des  Jabm  ein  erbeblicber  Arbeiter- 
mangel  ein,  von  dem  »nrb  die  Firmen,  denen  die 
Venbanten  fflr  die  Hoehorenanla^e  nhertragen  sind, 
hetrofTen  wurden.  Infolired<'»»en  liilil  »ich  aurb  noch 
niflit  »äffen,  wann  di.-  Hoch.'.fen  vorau»»ielitlieh  in 
Helrieh  koitiiM'  ii  w.nl.  ii:  ili'-  \  .  r» jilt uu.,'  li.'ITt,  einen 
Ofen  :.'e^en  .Mitt.'  d.  w  .lahr.  «  l'Jii7  anliinHeri  zu  kiWinen. 
Der  Vertiiiid  der  KiH"ti werk»  -  .\liteilung,  ilie  durch- 
Hclinitilich  7sil  Arheiti'r  he.<ehüftif;te ,  belief  sich  auf 
:i|ii:i"f  li.  V.  22H1IH)  t  im  Werte  von  50506S7 
(3  »31 522)  >«.  Ilei  der  oheinischen  A.bteilnng  betrog 
der  UmaaH  20T9093  (IMS103)  Jl.  Naeb  Abeebrei- 
bangen.  im  Qeaamtbatrage  von  316502,06  Jl,  von 
denen  IRI  036,14  Jl  auf  die  Ri«enwerka- Abteilung 
entfalleii.  «eiMt  .|ji»  (iewinn-  un.i  Vi  rlustk.into  bei 
einem  Vurtra^e  von  20  77.'l,.''i.'.  »  aus  iti  iii  Vorjahre 
einen  Keinerl.i»  von  :tr>0  27il,'>'.i  •  na.  Ii.  Hiervon 
»ollen  2111000  «  (7".,)  Dividende  auf  die  allen  und 
120  01)0  (4  I  ii\  iilii'nde  auf  die  neuen  Aktien 
verteilt,  10  000  .4  dem  üi«|toHiiion»fond»  für  Beamte 
und  Arbeiter  Uberwiesen  und  »ehlieUlieh,  nach  Absog 
der  dem  Aufsichtsrale  sustebenden  Tantiim«  von 
4736,84  ul,  noeh  81540,05  Jl  auf  neue  Keebnung 
vorgetragen  werden.  —  Zu  bemerken  bleibt  noch, 
daß  aua  dem  Aufgelde  der  im  Boriehtsjahre  aua- 
gegebeiien  :{oihhiihi  .k  n-ii.'r  Aktien  aom.ioo  4  der 
KScklage ,  die  damit  ihre  geaotzlicfau  Uübo  von 
000  OCO  Jl  erreiebt  bat,  angefahrt  worden. 

lAicomlrarior  Borgwotfea-  «nd  SMrbrlek«r 

BlMBklttea-A k t ) e n u'enei  Nch aft,  BnrbMlioililltto 

bei  .Saarbrücken* 

Naeh   dem  in   der  QeneralTersammlut.g  vom 

20.  Oklolier  d.  .1.  er»tatte(en  Ilerirbte  erstielti'  die  (ie- 
9ell»rhaft  im  Uesi  hßft» Jahr.'  l'.m.'t'Or»  hei  einem  lie- 
winnvorlriii:.'  von  .'tt;  1(20, ".Hl  .f  dank  der  günstigen 
allijemeiiien  i.a^e  der  EiHenindu»trie  einen  Frlfi»  von 
4'J,5it7'.t,IH  <:  oder  H.'..'>  7!i:i  .*  mehr  al»  im  .lahro 
zuvor.  .\n  die»ein  Erg<-Iniih  waren  die  Abteilung 
Hiirlmeli  und  iler  Urubeiil.-trul)  mit  .%072  h;M  di« 
ilochSfen  in  Esch  mit  319  b24  die  Kokaofenanlago 
fat  Halne-Snbit-Pattl  mit  2885  Jl  und  die  Eisenbahn 
Eseb-Soding«B  mit  SSI  8  Jl  beteiligt.  Ton  dem  Ueber- 
Bchusae  werden  1978  881, S8  Jl  tu  ordenfllchen  und 
auCerordentliehon  Abschreibungen  sowie  zu  Rüi  k^ti-l- 
Inngen  für  Steuern  verwendet,  H2:t  979,68  *  satzung»- 
gi'müU  hIh  rjititi.'men  vergütet,  lOOOOOO  .<  zur  liildung 
i'iner  Spe/.irtl  -  Keservo  hereit;re»ti'llt ,  2  It'.IHlOO  .« 
(4.'>"ol  al»  Dividende  auHir.-.  liijttet  und  ."ii7:tH,|2 
auf  neue  Reehnung  vor,-,  tragen.  —  In  den  Uruben 
der  tienellsehaft  wur.l.'ii  im  abgelaufenen  Jahre 
inageeamt  952  784  t  Itobatoffe  gefördert,  von  denen 
795  970  t  von  der  Bntbncberbftite  und  156814  i  von 
den  beiden  HoohS'feo  ia  Eaoh  Torbm^l  wurden. 
r,chEtero  lieferten  150509  t  Roheisen  oder  etwa 
:iiiOi>0  t  rn'-hr  aU  im  .T/ihr.'  I'.'Ol  H,'),  wShrend  die  »eehs 
ll.i.hiilen  in  Hurbaeli  mit  einer  Produktion  von 
2!.t'M'i57  t  Kohei»en  di.'  Kr/i  iiL'unij  li.'»  Viirjalircs  nur 
wenig  illn'rtrafen.  Da»  auf  iI.t  Hiirbaeherii'itti*  er- 
blasene  Roheisen  genügte  nicht,  um  den  Bedarf  de» 
."Stahlwerke»  zu  decken,  vielmehr  muttten  noch  32  5.">2  t 
Roheisen  zu  hohen  l'rei-ien  gekauft  wcnlcn,  ein  Um- 
stand, desaen  hAulige  Wiederkehr  den  Verwaltangsrat 
veraalott  bot,  auf  dem  genannten  Werke  zwei  weitere 
Hochofen  su  erbauen.  Im  Stahlwerke  wurden  277  968 
(i.  T.  861 064)  t  Tbomaastahl  und  58  605  (47154)  t 
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Si^•mPlln-Ms^tin^^tnh!.  iiiHijcHHiiit  alsit  ;i:iii.')T3  (iioslssi  t 
Uohblöt  kp  InTL'i'-tcllt.  I )n  itnH  Stfthlwprk  (im  Wnl/cn- 
Btr«Bcn  nicht  ^enüt^i-iut  Material  ziiziiführcn  veniiAg 
aod  auticrdoin  nicht  mehr  auf  der  Höhe  tpchnischer 
Leiatangsfähigkcit  «tcht,  t^o  int  die  Errirbtun^  stliM 
MUW  9faldllwerke8  bei<rliloH(ten  worden.  In  den  Wals* 
werken  wwden  «Ihrend  de«  ü«ricJittjAhraa  S74  969  t 
WalietMü  eriM>nf^  fvefreDfiber  ZAl  81 1  t  im  Jabre 
19O4,'0.'>;  /um  Vorkauff  gi'lanirt.'n  2r.R  974  (248a3r.)t. 
Erlii8t  wurdi'ii  hiprfnr,  iintor  KinsrhliiB  der  verkauften 
Blöcke  usw..  :;i  I  :;r,i  (4  iJT  TH'.i  M'M  Für  Aiilaijen 
irurdo  im  nligi'iRiifi'iit'ii  tic?<ilintthjQbre  die  >Suiniiio 
T(»n  775  959  auB^epclicn ;  zu  pli'lL'liuni  Zwecke  sollen 
««brend  der  nftchaten  anderthalli  Jahro  inH^eiiamt 
Bodk  weitere  34fiO000  <«  verwendet  werden,  und 
awar  warden  bierron  rnnd  2  900000  Jt  aafdia  beidau 
navan  HaebSfas  «od  daa  neue  Stablwark,  90000  Jt 
uat  aina  Danpftarbina  Ar  dia  alaktriaeba  ZaDtrala 
Bod  460000  «4  fSr  daa  Nanbaa  tob  54  KakaSfan  mit 
Gawinnnng  dar  Nabaoanaaipdiae  aatfallaa. 

Httt«la«M<«tiiiliagBMllMhaft  0.    k  Barllik 

Wie  der  „Kölnischen  Zeitun){"  au»  Iterlin  gemeldet 
wird,  int  dort  vor  kurzem  unter  der  oben  ^onannton 
Fir  ii'i  ■  III  da«  üesamtgeliiet  iIiT  Lcvniito  uinfti-Hcndc« 
Moiiiiiif}  tidikut  ge^^rOndet  worden,  an  dem  nach- 
Htehenile  Firmen  heteili)^  wind:  Beer,  Hondheimer 
&  Co.,  Frankfurt  a.  M.;  liie  Internationale  Kohr- 

teaalluchaft,  Krkclün/. ;  die  Nationalbank  fDr 
aalacbland,Bar)ln;diaDaataohaLeTantaliaia, 
Hambarg;  dIa  Seblaaiaebe  Aktion^aBallaebart 
ffir  Bergbaa  and  ZinkhOttenbctriob,  Lipine 
und  die  Firrns  Hatnr,  &  Co.,  Hamburg.  Nach  den 
t^at/ungon  sind  Gegenstand  und  Zweck  der  (ieNelUrhaft 
da«  Studium  der  LagerBtdlten  von  Er/en,  .Mineralien 
und  hdiiKti'.'en  l'rerzcugnisscn,  ütu'rhnMiit  Bergbau  jeder 
Art  in  allen  Ländern,  unter  vorwiegender  Berück- 
Hichtigung  der  vom  Mittellündiachon  Meere  lierüfarten 
L&nder,  farnar  die  Vorbereitung  selbatAndiger  Be- 
taiobigaaallaehaften  zur  Notzbarmacbun^  and  Ver- 
arbaltnnf  van  Enan,  MineraliaB  nnd  lonatigaB  Ur- 
piodnktan  aowla  der  AbseUnO  v«b  Oaachlflan,  dia 
nnnittelbar  oder  mittelbar  mit  den  Zielen  der  QeeelU 
acbaft  im  Zusammenhange  stoben.    Zunichst  itt  also 

daaBestri'licn  di  r  Out^cllhi  liJtfl  iluf  VorMtudi4'ii  gerichtet, 
onn  mit  Hilfe  einer  be^oiutereii  Kommii«),ion  Länder 
wie  ( i rieiliunlnnd,  die  enropäisihe  Türkei,  Kleinasien, 
Bulgarien  al!«  ein  einheitliches,  7u;<AnHnonb&n^nd0e 
WirtMchaftsgebiet  nach  Erzen  usw.  zu  durakfbiiMliaB. 
Je  nach  dem  Ergebnie  dieser  Untersuchungen  wardan 
dann  voraatalabtnab  mit  Unterstützung  der  induatriallan 
and  Handelifirmaa,  die  in  der  Oaaallacliaft  vafianetaB 
Bind,  nnd  antor  manxieUar  Mitwirknng  der  daran 
interessierten  Oeldinatitnte  geeignete  Gebiete  aus- 
gebeutet werden,  so  daß,  eine  glünklirhe  Lösung  der 
\'<irrriii;en  Torausge-i.  i.'t.  nieli  (.in  neues  wirtsohaft- 
lieliei*  Feld  eröffnen  iinle,  auf  dem  deutscher  Unler- 
nebmungsgeist  eine  weitere  wielitige  und  niit/liringende 
i!lrMchlieUungsarlieit  in  den  Ländern  der  Levante  leisten 
kffnnto.  Die  Anregung  zu  dem  Plana  iak  dem  Ver- 
nabman  nach  tod  bambargiachen  KraiaaBi  namantUob 
der  Dantacben  LaTanlelinie,  anagagnagan. 

Vereinigte  UaMhinanfabrik  Aag»barg  and 
ÜMeilMDbftigaMlIidMfl  Hlnkary  A.  0. 

xn  Angsbnrg. 

Wie  aus  dem  Berichte  de»  Vorstände»  herTor- 
gebt,  bat  sich  das  l'ntcrnehmen  während  dae  letzten 
Oaaobäftqjataiaa  in  allaa  Werkeabteilnngan  gflaalig 
waitaraDtwiekaM,  aa  daA  dar  Ertrag  das  daa  yoijnbrae 
am  S87  845^34  Jl  Obarstaigt  Das  Oewinn-  nnd  Ver- 
loatkaato  aaigt  bei  einem  Brattoerlöae  von  3  07 1 630,30  ui, 
aiaamOawiBBvartraga  von  907 0Sl«68^aad994  876,29^1 


fi«.  Jahrg.  Vr.  tS. 


AbacbreiU\inL'en  einen  liehiTHclmli  von  "2  4 1  .'t  7S(i,t'.4 
Der  A Iii -ii  Ii  1 -i  iit  hclibii^t  vi<r,  von  diPHeiii  Betrage  der 
Dividemlcnrücklttge  2tKMKK>  .-*  und  ilmi  Arliciterwohl- 
fahrUkonten  70 (KM).«  zu  überweisen,  ISOOOHO  * 
(17*/*^)  Dividende  zu  vergüten  und  343  78ti,64  auf 
naaa  Baebnung  vorzutragen.  —  Dia  Oaaallacbaft  haMa 

Ken  Anfang  November  d.  J.  flr  etwa  60000000  Jt 
taUnngan  vorliegen  d.  i.  angafikr  10000000  Jt 
»abr  ala  aar  gtalahaa  Zelt  daa  Tarjahtaa. 

■lMHwiB7-8ilg4k-Taij4Bar  BliMwairkt-AettaB- 

Oc^ellHchaft  In  Budapest. 

Wie  aus  dem  Berichte  des  Vorstandes  über  daK 
Jahr  1905/06,  das  25.  seit  (irandung  der  OeselUchaft, 
sa  eraehen  tat,  war  oa  dem  Uaternehmaa  in  der  eratan 
Hilfte  der  Betriebapariade  nnr  dareh  £rwaitanuiig  dar 
AailandavarbiBdaagan  anter  naananawarlan  Opfern 
mSglich,  den  Werken  enteprechand  Arbeit  an  ver- 
schaffen ;  dagegen  trat  in  di'r  zweiten  Hälfte  do»  Bo- 
richtsjahre«  infolge  de^  I  nischwunges  der  wirti*rbfift- 
licben  Verhiiltnicnf  eine  wcnentliche  BeM«i  ruc^:  ein. 
die  sich  bei  normaler  Ausnutzung  der  WerkNeiiirieh- 
tungen  in  einem  geMteigerten  Absätze  der  Erzeugnisse 
äußerte.  Im  einzelnen  wurden  424  125  t  Brnunkohlen 
und  307  8(>7  t  Roherz  gefördert,  IltiOtls  t  Hoheisen 
erblaaen  nnd  167  362  t  llalb>  sowie  137  375  t  Fertige 
fabflkala  hargaatelll.  INa  Zahtea  gaben  sugleich  ein 
Bild  der  geaamten  btabarigan  Batwiddnng  der  Oe- 
aellBchaft;  denn  im  ersten  Oesdilftsjahre  (1881/82) 
hatte  diese  nur  eine  Produktion  von  194  4.S8  t  Kohlen, 
.in.-.lO  t  Kolierz.  I<t9!»l  t  Roheisen,  404H1  t  Hulb- 
iniil  .ii  l;i4  I  l'.^rtiL'falirikaten  aufzuweisen,  .\elinlich 
stiegen  im  abgelaufenen  Vierteljahrhundert  die  .\ktiven 
von  I7  738  685,(;h  Kr.  auf  74  .S7H  330,99  Kr.  und  die 
HOeklagen  von  270  101.47  Kr.  auf  29  7011(;i,47  Kr. 
Der  Abschluß  für  1905|0U  weist  nach  Abzug  van 
419  581,81  Kr.  Abaehreibaagen,  600000  Kr.  Btaaar- 
rflcklaga  and  1  Ml  007^7^.  aUgemainan  ÜBkaatan 
unter  EbischlnB  dee  Yaitragaa  aas  dam  varifan  Jahca 
einen  Reingewinn  von  6897649,16  Kr.  nach.  Aas 
dicHom  Betrage  werden  468  303,7<)  Kr.  zu  Tantiemen 
und  Belohnungen  verwendet,  234  151.8S  Kr.  der  ge- 
setzlirhen  und  500  000  Kr.  «1  r  1  • -.,,,nli  r.  ii  Rücklage 
Oberwicsen,  4750<)OKr.  /u  Wi>lillHlirtH/w  eekeii  bereit- 
gentelit,  4  100000  Kr.   (13  "ol  Dividende  V4  rteilt  und 

1060192,52  Kr.  auf  neue  iiecbnang  vorgetragen. 

Roctf^t^  Anonyme  des  Boulonneries,  ForgeR 
at  Atallan  da  ConstrncUan  da  Nord  In 
MnreM«BM-«vFaiit  (Bali^aK 

Wie  in  lier  < ienernlversammlung  vom  18.  No- 
vember d.  J.  mitgeteilt  wurde,  erzielte  die  tJesellschaft 
im  abgelaufenen  UeschBftajahre  hei  einer  Produktion 
von  4602  ti.  V.  4188)  t  einen  Beinerlfi«  von  140891.09  Fr. 
oder  öS  602,92  Fr.  mehr  ala  im  Jahre  xavor.  Hieria 
kämmt  dar  Vortrag  aaa  1904/00  mit  88,46  Fr.,  wlh- 
read  anderseits  für  Obligatiana*  nnd  BanlnerriBsen 
39  757,20  Fr.  zu  kürzen  sind,  so  daß  ein  reberschuS 
von  101  222,29  Fr.  verbleibt,  der  wie  foljrt  verwendet 
wird:  50000  Fr.  zu  Absehreibuncen  auf  die  Anlagen, 
SrtCSI.ia  Fr.  zu  sonstigen  Abschreibungen  un<i  1200  Fr. 
/u  Belohnungen  für  die  Angestellten.  16S70,lß  Fr. 
gelangen  alsdann  noch  zum  Vortrage  auf  neue  Keobnung. 

Tnion  des  AcMrIaa,  Soeif    Anonyme»  in  Charleroi. 

Wie  ans  mitgeteilt  wird,  beabsichtigt  die  flcaell- 
»chaft  in  Mard-Fkank reich,  and  zwar  in  der  Nähe  van 
Haatmant,  eine  groBe  Stahlformgiaßerei  aa  erriehtea. 
Die  Zaiefanaagen  fOr  dia  H artinSfan  and  Oaaaraterea 
worden  von  der  Firma  HOttentechniaohes  Barean 
Frits  W.  LQrmann,  Dr.-Ing.  b.c.,  in  Berlin  V  84, 
Unter  den  Liadan  10,  galiafert. 
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Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Hisenhüttenleute. 

Macco  -  Felpr. 

Am  I.  Oktotior  r.Hif.  hrtiti-  llrrr  l.«ndtaL'«nl»j:''"''il- 
nt'tcr  Iii^'i'Mii'iir  Mai  l  M  i-eiii-'  diin  h  'JT  .Inhr.'  i:i'frilirti'ii 
A«>nit»'r  aU  .^viiilikii-i  t\'T  IlHiidi'UkammiT  «ic«  Kri'isi's 
Hiejirn  uml  d«'»  Bcrf;-  uiul  HütteninÄnnisrhcn  Vernins 
llMderg>'l>^(;t.  Au»  dieHeni  Anlali  fand  am  2'.).  Oktober 
in  Skgen  ein  Festmahl  «tatt,  dcni  die  l  eluTri'irhun}; 
eini»  draitailii^en  Oemlldes  durcb  Abgeordnet«  der 
iranunten  Handelakamnier  und  de«  Barf»  und  Hittan» 
niSnnisrhen  Vereins  sowie  des  Vereins  deutscher 
Kilii-iibUitt'tiloutc  und  dor  Nordwei»tlichen  Onjppe  des 
Wri'iim  duutwInT  Kiscn-  und  Stahl-Indu»triell«>r  voran- 
li'int;,  Hif  (ilückwünnobc  dt>«  letzti-ren  wurde  durch 
Herrn  l>r.  Ueuinrr,  diejciiif^cii  den  VorHtnndendeH  Vereins 
deiitsr  her  KiseDbftttonleutp,  welchem  der  (iofeiorte  seit 
l<ir>i:eii  .iHhren  aageliSr*,  durch  d«a  Untaneiebnetan 
aborbracht  Srhiftdttr. 

A«ndeninf«n  In  der  Mitgliederliste. 

Aldendorff,  Chr.,  (iodeRhert;,  Diirenerntr.  .(S. 

Arnou,  G.,  Ingenieur,  L)tl»teldorf.  HitmnarekHtr.  98  A"» 

Auburiin,  Juliu$,  Dipl-In^onieur,  Uetricbsingeniaar 
der  KQmeUncar  «ad  St.  Ingbertur  Hoohofan-  and 
Btahlwarka*iUt.-Oe>.,  Oettingao,  Lotbr. 

Batdauff,  Pierre,  Inxenlaar  dar  Bflvalinfar  and 
St.  in^herter  HaehSfaiH  «nd  8teUwarka<Aki.>0aa.» 

St.  Illu'l«ert. 

/y./.  ''/,  Ad.,  nie  »'Ä|M>uillet  5H.  Hruxellea. 
l  oti  littl  irr,  Tfi.,  Zivilingenieur,  nil»»eldorf.  Oeilielwtr.  5.'l. 
Hiiff.  .Idolf,  Hredenoj   h.  Kft.en,  N>'iie  StrntSi'  LMI--'. 
DrJkti,  Jo».,  Oherinjfenieur  und  stellvertretender  He- 

(rieboitirektor,  Stahlwerk.  (ImiBhrQck. 
Diffmbaeh,      Direktor  «.      HtuttgMt,  HegeUtr.  40. 
^foroff,  lind,  Bari^gaDienr,  Toano,  NUcolaar  Bahn, 

RuBlsnd. 

Sttenffid.  Otto  A.,  Prankfari  a.  M.,  Snvitrnystr.  61  p. 

Fal'k.  (i.  K.,  AilininiHtrnteur  del<'t;iii'         Acieries  et 

Fort^eH  l.üiiibnrderi,  Mailand,  rue  Homsgnosi  1. 
Gerbruchr,  K..  HiKt<'niii;;.-ni<'ur, Wnlxir«rkidhof,Oaorga- 

msrienhütte  bei  i 'mmlirtiek. 
Hfi  l,  .  F'-,'/.,  HetriebHiiii;4'nieiir  der  n<-ut"ehüll  Köhren- 

wurke,  Itatb  bei  Düsseldorf,  iluheniollemaUoe  9. 
Mtfiitn,  Ott»,  bganiaar  dar  WaatflUbeban  Stablwarka, 
Boehnn. 

Birtel,  SkirmamH,  Dr.,  SSlIrieh,  Obare  Kircbgaase  81. 

Hotek,  Mar,  Düsseldorf. 

Hoffmann,  J.  O.,  Ingenieur.  DuiRburg.  Mfllhaimer- 
HtrsBo  114. 

Krrl,    Krn»l,    StahlwerkHin>;t»niüur   der  Roinbseher 

Hilitenwerki',  Komhaeh  i.  Lothr. 
KUinhe.iftfrkamp,  II.,  Injfenieur,  Duisburg,  Dflssarn  60. 
Klrinkurth,  Otto,  Ingenieur  der  Hombaehar  BAMaO* 

werke,  Koblenz,  Khein»traBe  30. 
Kodt,  Emil,  Ingenieur,  Duisburg',  rrintanatf.  86. 
LoHfrie,  Rob^  Köln,  Kolandatr.  68. 
lltnAmum,  Cari,  DBaaaMnrf,  CUnndatr.  88. 
Middm^orf,  £1,  BtrgwtrkaiMraklWt  Danlaeha  Sahaeht- 

ban-0«aellschafl  m.  b.  H.,  IVordhanaen. 
Mitiiisktf,  A.,  Viee-IIau|itmann  den  KaniHko-VotkbMkj' 

Bcrt'rovier«,  V'otkinskv-sawod,  Kuiiland. 
Möiimanu.  ('.,  im  Fa.  tüüag  &  MAUnauB,  Iserlobn, 

Wermingsen. 

fiaiioriur,  .i.,  Bctriebwchef  der  Martinworke,  Ad- 
miralität If«hora- Werke,  Kolpino,  (ioDT.  Ht.  Petcra- 
burg,  Rußland. 

Nowak,  Brutto,  Betriebainganieur  der  Fa.  Tbyawii 
&  Ckk,  milbeim  «.  4  Bahr. 


Obergeihmann,  J.,  I'rofeKxor.  Techn5»ehe  HoehHchule 
Cbarluttenimri:.  Hcrliii  W.  62.  Kiirfiir-^tciihtr.  sla". 

Palm*-.  /•'..  B"  tneiisdin  ktivr  der  HlieiniHchoii  Spiegel- 
glasfaf>rik.  Kekamp  b.  I{iitiii:;<  ii. 

I'irdhoeiif,   Ij'Uik.  In(f.,  Spa,  |5ei){ieii. 

Hui»'.  II..  Ur.  -vl.  M,  EliaHstratlu  7. 

liußig,  F.,  Dipl. -ehem.,  Direktor  der  Akt.-Oes.  für 

Teer-    und  Erdrilindustrie,   Halanaea   bai  Barlin, 

Augoat«  VIktoriastr. 
SdutHMer,  Boberto,  Inf^.,  Aoiminiatratore  Delegatn 

deUaCaaaaSorranioni  parlmpraaa,  TiftS.  Luol»  145, 

Keapel. 

Sch<irf.  F.,    TeehniHeher  Pirektor  deaBoofanmar  Tar- 

eiim,  iioehuiii,  Alleestr.  il5. 
Schräder.  Paul,  Inganianibnnan  flir  8talil-H8t(an> 

anlagen,  Uerlnhn. 
.^chroeder,   Richard,   Hetriobaaaaiataat,  KSaigabOtte 

0.-S.,  Kaiseratratte  16»t. 
SAuchmrit,  Bemh.,  Kcl.  KommanlaBrat  nad  Kgl. 

Norirag.  UanamlkoaaiiJ,  in  Fa.  Scbnabaidt  &  Sebtttta, 

Berlin  C,  BfMuidaaeretr.  59/6S. 
Schullf,    U'ilh..  Ingenieur  und  llevoUmilihtiiiier  i!it 

SiemenH-Sehuckertwerke.  Teebn.  Rureuu.  Kiilio«  it/, 

SrhillerhlraUe  17. 
Speith,    .1.   W.,    Meeiianical  l^ii;,'ini'er   of  tlir  .lllinniM 

Steel  Co..  South  Chiiago,  .III. 
ron   l'elsen.  Otto,  Künigl.  Krri,-w  erkHilirektor.  Kiinrow 

bei  (ileiwit«  O.-H. 
WaUmann,    i'arl,    Oberingeniear  der  Fa.  Thyaiaa 

A  Co.,  Maiheim  a.  d.  Rohr,  Froairbaafeiob  112. 
Wrinherff,  .Johannft,  Direktor,  Dresden-A.  18. 
Wippermnnn,  Hugo,  UQssoldorf,  Wagnerstr.  31. 
W'itth,  Oottf.,  Ingenieur,  (ioeh.  Rhoiiil.,  ('rtlearMtr.  21  e. 
Wurnl.   Frntt.  Ingenieur,  Ciiellerei-lletrieb!»leiter  der 

\  ereiiiiL.'ti'ri    .M.'i-ehinenfnlirik    .\iigMburg    unil  Mh- 

Hcbineiibau-liesollschaft  Nürnberg,  Nümkierg,  bogen- 

atmle  4t> 

Nana  Mltglladar. 

BanKiirl-Dfrci/,  Conttant.  .\dininirttrateur  delegue  de 

la   Societ«'-    Anonyme  den  Usinei»  Dereq,  Fontaine 

L'Evi'inii',  H<'lgii|iii'. 
liümcke,  UiiiiuM,  Dipl.-Ing.,  Assistent  für  Mascbiuen- 

betrieb.  Kiiton-  und  Stahlwark  Union,  Dortmoad, 

Silberstralle  21. 
Buehloh,    Kugfii,    Ingenii  ur     i  r   1  a.  Thyssen  it  Vo^ 

MUbc^ni  a.  Ruhr,  Duiabarg,  l'tÜTerweg  3. 
Detmmer, .  VOutr,  lagaaienr  der  Elaktroatabl-OaaoU- 

srbaft  m.  b.  IT.,  Remiobeid«Haaten. 
tHrfenbach,  M.,  Ingenieur,  Bochum,  Hlrkiadiaatr.  5». 
Finkf,   Ingenieur  bei  der  SSohsiselian  QnBatahlfabrik 

Di"ihlen,  Deuben  b.  Drofiden. 

nr„ktr.  F.,  Wahw.  rk^i  !i.  f  .l,  r  WeatflUaehaD  8tnU> 

werke,  Mochum,  .lii;;eritr.  1 -4. 
//iiy,  l.udtrig,  Ingenieur  des  (leorgH-.Mnrien-Bergwerki- 

und  Hutten-Vereins,  (JeorgBmarienhQtte,  KarUtr, 
Jaadte,  Otto,  Ingenieur  der  Marki*ehen  Masehinenbau- 

aaetalt  Ludwig  Stnckanhok,  Akt.<Oea.,  Wattar  a.  Hohr. 
KUM,  F.,  Dipl.-IttgM  Toratehap  den  niatallogm|ih. 

Laboratoriums  der  Eisen-  und  Stablwarka  Tbysaaa 

ft  Co.,  Molheim  a.  Ruhr,  Augustaatr.  18 
hlugfr,   Walter,  HAttaninganiesr,  Kattowitc  0.-8., 

Schillerstr.  21. 

KoUm^yr,  II.  ,„>■,■}},  lietrielmelii  f  de-;  Martinwefka 
und  der  Stahlgiellerel  der  Union  Akt.-He«.,  Dort" 
mund,  Hohorwall  32. 

KraweJil,  Otto,  Borgssitessor  a.  I>.,  Vorsitzender  des 
AüfsiebtsratH  der  Arcnborgschen  Akt.-Oaa.  fftr  BaFg>> 
bau  und  Ilattonbetrieb,  Easen  a.  Ruhr. 

VOM  BMm  umd  IMbatk,  Baaea  n.  Rnhr. 
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Kühl).    I'nul,    Sirtlilwcrk^i'hff    «lor    ( 'luuloti.  iiliiiite,  ^'r7(»(ll7^  .1., IMrcktorderFa.W. FiuiicT,  l.iiuraüütte  O.-S. 
Nii-dcrs.  hoi.l.-ii  a.  si. s,:h>vu,;  II.,  l'riiktirtot  il»r  P».  B«lcke,  TeUeriDff 

Coli  l.iHirru.ttriii  :u  l.u,iri,ii,teni,  llniin,  lJ<Ti;iiSf<t'KKor,  it  <  ii.,  Hili1t>n. 

( icMc  liiiftHlülirrr  ili't*  V'crcili!«  für  ilii'  biTt'l'Muliclicii  S<  <  i/*  /-,    U'ititrr ,    lliittcnitif^cnitHir ,    Akt.-Uen.  Sti-in- 

lnU'ri'(»s«'n  im  ( ihcrlMT^nintHlif/irk  Dortriuiml,  KHni  n  kdhlfiilmrfjwiTk    .Nori!»tt<rn",    Zeche    HuIIaucI  S/4. 

a.  Kühr,  Fri<><lrichnfr.  -'.  Wuttt-nNrln-id,  l'arkntr. 

Loter,  H.,  Ingeaiear  der  DuHbtt»or  MMcbineolMiu-  SoMer,  WUh.^  Mannheim,  Worderatr.  29. 

Akt-Oea.  Torm.  ßeehm  A  KMtfflAD,  Daiabucy,  Huma»,  FriairiA,  Dr-Ing.«  bi^sieor  d»r  KItnigL 

Kronprinzcn><tr.  9.  Onachoßfabrik,  8i)>gbur^. 

Narji.t,  Atft  fd,  IiipiMiieiir,  Kiipfardreli  a.  Rnbr.  Warneke,  Bfirnhaitl,  In^^cniour  der  Rbeiniachen  8t«bl- 

Rfiniiiij,  II' in  rillt ,  Miilh>'im  a.  Kiilir,  Fricxlrirliittr.  workc,    Alit.  l)iii.-<liurL;er    I-Jsen«  vad  6tolllwerkO( 

Itfifiii'iiiil,  Fritz,  Biol,  l  ntertT  Kniiiilwotr  ."ifi,  Scbwciz.  Duifilnirj;,  .McrcatorHtr.  Itlli. 

H'it-chir,  F.,  Dr.-In:;.,  l'rofcHrior,  Auclii  ii.  W'iiiiz'l ,  Kurl,  I)i|ilniii>Iiiguiienr,  HodwfoiianwtdDi, 

1,'inn/r,    U'iittir,    Horhoft'nrlii'f  <l<'r  t  imrloiti'iiiiiiüi',  Königttliiitte  0.-8. 

tiiiiiilir,  Mut,  InReniciir  der  Sieinena>Sjcbuokertwerke 

(i.  m.  b.  II.,  Tcolm.  Barokn,  Eaaen-Rnbr,  Rfitten-  Feller,  F.  W.,  Hüttoningonicur,  l.ullar. 

BcbcidcretraUe  12 1-  Siegers,  Hugo,  HUttondircktor,  Kalk. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag',  den  9.  Dezember  d.  J.,  nachmittags  12'/ä  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung: 

1.  Geschiftliche  Mitietlungen. 

2.  Wahlen  zum  Vorstand. 

3.  lieber  die  Fortschritte  in  der  Elektrostahldarstellung.    Berichterstatter  Pro- 
fessor Eich  hoff- Berlin  und  H.  RSchling-V5llclingen. 

4*  Der  erste  eleictrische  ReversierstraOenantrieb,  ausgeführt  auf  der  Hlldegarde- 
hfltte.   Vortrag  von  Regierungsbaumeister  a.D.  G ey er- Berlin. 

ZurgefSlligen  Beachtung!  Gemäß  Beschluß  des  Vorstandes  ist  Jlt  Zutritt  zu  den  vom 
Verein  belegten  Räumen  der  Städtischen  Tonhalle  am  Versammlungstage  nur  gegen  Vorzeigung  eines 
Ausweises  fesiattet,  der  den  Mitgliedern  mit  der  Einiedung  sugeben  wird. 

EinfGhrungskarten  für  Gäste  können  wegen  des  starken  Andranges  zu  den  Versammlungen  nur 
in  iMScbiinittem  MaOe  und  nur  auf  vorherige  schriftlich  an  die  Ceacbifisführung  gerichtete  Anmelduag 
seitens  der  einrührenden  Mitglieder  ausgegeben  werdm;  es  lumn  Jedem  MHgiiede  nur  eine  EinfBbrttags- 
Itsne  zugestanden  werden. 

Das  Auslesen  von  Prospekten  und  Aufstellen  von  ReUsmcgefensilnden  in  den  Versammluags- 
riumen  und  Vorhallen  wird  nicht  gestattet. 


Am  Vorabend  den  S.  Dezember  d.  J.,  nachmittags  5'/i  Uhr  beginnend,  Bndet  In  der  Siidtiseben 
Tonhalle  zu  Dfisseldorf  eine 

Versammlung  deutscher  GieBerei-Fachleute 

statt,  zu  welcher  die  Mitglieder  des  Vereins  deutseber  Eiseabfitienteute  und  des  Vereins  deutscher 
EisengieOerBlen  taierdureb  eingeladen  werden. 

Tagesordnung: 

1.  Die  Verwendung  des  Flammofens  in  der  Gießerei,  insbesondere  zur  Schmelzung  von  schmied- 

barem Gull.  Vortrag  von  Dr.-Ing.  GeiIenkircben>Hörde. 

2.  Einiges  Ober  Stahlwerltskoltillen.  Vortrsg  von  Oberingenieur  Loebaer-Stericrade. 

3i.  Bericht  über  das  Dartiumstabl-Bereitungsvertdtren.  Von  Direktor  Hayo  Folkerts-VoUbnbflttel. 
Nach  der  Versammlung  gemüttiches  Zusammensein  in  den  oberen  Riumen  der  Tonhalle. 
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exkl.  Porta  ^  L  I  I  O  W  II  11 1  T   I  lUhM. 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


liedigiert  von 

It.'Oiiig.  E.  Schrödter,  vai         fionrrals.  kr«  t.ir  Dr.  W.  Beumcr, 

i-  I  n  t  •  .  _  I  ^  U...1..  .<...t...k»  ci..»kiH«»u<iiA  Oeschan-rolirfT  4I.T  Nordwestlichen  Grupp«  dtt 
Ge.chan.tuurer  .U  .  VereiM  4«üUcb«r  Ei..nhUtt«ni«uU.  ^^^^^  ^  ettW.loAl.W.U.r, 

fOr  den  tediniwlien  Teil  (Qr  deu  wlrlschaAlkbea  Teil. 

SmaMam-VwiH  vm  JLBig«!  is  DflaMldiHC 

Nr.  24.  15.  Dezember  1906.  26.  Jahrgang. 


Zur  Besrimmuni;  des  Eisens  in  Eisenerzen  nach  der 

Keinhardtschen  Methode.  i»..bdn.ck  t,,*«...) 

Von  Alexander  MfiUer,  Chemiker  der  Firma  Wm.  H.  XllllMr  A  Co.  In  Rotterdam. 


Die  Frage  nacli  einer  eiuht'tilklieu  EiHeo- 
bentlraman^  In  Erzen  Int  am  so  lobbaflsr 

u'fwnriicu.  als  dif  tnurlioli  auftri  tfMiii'n  Atialysen- 
«lirterenzfu  iiu  £rzgeHct)aft  eiiiuu  unglaublicii 
irroßpn  ümfanfr  aDfcnommen  haben.  BUlanf 
isf  verjrflilich  nach  ciiicm  viillitr  •■tn\vari(lfr*'lt'n 
Ciüversaiverfalircn  geforsclit  woi-don.  Die  besten 
Aiixslchtcn  tiuf  eine  praktische  E!ni|run(r  v(>rs[>rieht 
W'tlil  ili.'  tif riim  trisclie  1i<'stiiiirnun;r  dt'*  Kiscns 
mit  t'ennnngauat  nach  Ueinhardt-Zioimer- 
mann,  wenng-leich  auch  dieser  Methode  Fehler- 
quellen niclit  abzustreiten  was  wicdtTiini 
dif  jiinpHto  ilislcussion  Kinder-i>r.  Ki>lmk*'rinK'  in 
dt  r  .Chemiker- Ztg.-  19fH!  Nr.  51,  5«  und  »57 
zur  ('t'niii;e  begtfttigt. 

Auf  iMtKT  Reis«»  in  das  i-lst'iniscli-\vi'stfrili<cb<' 
Industrii't.'i'l»ii*t  habe  ich  mich  davon  iib4>rzfugen 
k<inn'-n.  wie  \  t-rsohifden  die  tberall  üigewandte 
K'tinhardtsche  Methode  aiis^rdibt  wird.  Kine 
fin^eliendu  Nachprüfung  er(fab,  dal}  die  Ana- 
lysendurerenzen  haufttBlehlleh  dnreh  vertwhteden- 
artii."'  .Xn^fiihninL'  der  Alctisdi!»'  in  bezujr  auf 
Titvräteliung  der  reruiungauatlösung  und  Ti- 
tration der  Erse  Terüchuldet  werden. 

Es  ist  zwar  eine  KlL'i  ntiiinlirhkt'it  d-  r  h'ciii- 
liardtschen  Methode,  dali  nie  auch  bei  fehlerhafter 
.\uflf1lhmnir  frate  BriirebnlaM  liefern  kann,  wenn 
in  penaii  ilcrs.  lln  n  r<  liIiThaft< n  Wt^ise  der  Titcr 
gestellt  wird,  insofern  ist  die  Methode  durch- 
aus empiibch.  nad  di»  Ergebalue  sind  falsch, 
wenn  der  ^f^rknngewcrt  der  PemuutganatlSenng 


iuandurer,  d.  )i.  richtiger  Weise  ermittelt 
wird.    Zu  einer  fehlerhaften  Titration  gebdren 

zunnidiHl  nach  Skrali.il  i  ,Zt'itsclirift  für  anal. 
(.'Iiemie"  1903)  wiUlcüriich  wecbsoJndc  Mengen 
SaizsMnre,  die  den  Verbrauch  an  Permanpanat 
btrciliflunscn :  dann  ilif  Tifrationsart  stdlist,  ob  der 
ZuliuU  langsam  oder  schnell  erfolgt;  der  ücber- 
Bchtiß  an  ZinnehlorQr  (Ueineke:  ,Zeitsehrift 
für  ötVfntlifhi'  Clu'mie*  1898)  bczw.  die  Mtnge 
des  Kalomeis;  die  Dauer  der  Einwirkung  des 
Quecksilberchlorids  auf  den  Zinnchlorfirfiberxchuß 
(Kindt'r  a.a.O.);  O.xydation  durch  den  Luflsauer- 
stoffusw.  Alle  diese  Umstände  kJiiinen  Fehlerquellen 
bilden,  dif  aelbstverstftndlich  von  den  nu'i.slen 
.\nal\tikern  beachtet  und  nach  Möjrlirhkelt  ver- 
mieden werden;  auf  eini^ren  Hütten  halte  ich  ndeh 
aber  auch  vuu  dem  licgepteil  überzeugen  können. 

leh  habe  versuehi,  auf  Qrund  der  lehrreichen 
und  inleressanten  Arbeit  Skrabals  (a.  a.  O.)  in 
einem  Verfalireu  zur  Titersitellung  und  Titration 
alle  Fehlerquellen  nach  Hfiirllehkeft  anszuschalten 
und  namentlich  die  Titcrstelhinv'  so  zu  <r<'st.ilten. 
daß  sie  aucii  in  solclieu  Uüttculaboratorien  nach- 
geprüft werden  kann,  deren  rtumliehe  oder 
aiid< f  \'i  rh  iltniäse  subtilere  Arbelten  nicht  ge- 
statten würden. 

In  Nachfolgendem  gebe  Ich  znnaehet  ana  der 
Arbeit  Skrabals  das  wieder,  was  auf  die  Rein- 
hardtsche  Methode  Bezug  bat. 

Reaktionsrerlauf  und  Reaktlons« 
tttSrnngen.   Daß  wir  uns  bei  der  Titration 
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und  Tit^  rstf  llunp  an  ptnvlsse  Vorschriften  strcnfr 
lialten  müssen  und  jode  Abweichuntr  davon  zu 
Differenzen  in  den  Ergoitnissvn  füliren  muß,  ist 
in  ihm  verwickt'lt>ii  Keaktionsverlaufe  und  in 
den  Störungen  bcj^ründet,  die  einzelne  Körper 
in  den  Reaktionen  hervorrnfeB  kOnnen. 

I>if  hi'knnnte  Reakfion  zwischon  Ferrosnlfat 
und  I'eruianganat  in  Ut-genwart  von  Scbwel'el- 
laure  rerliuft  naeb  d«m  Schema 

10  F08O4  -f  2  K  Mn O4  -f  H  H> .SO4  =  ft  Fm(SO«)s 

+  2  MnSO,  4-KiSO«  4-  8  H,()  (1) 

soweit  normal,  als  keine  die  Reaktion  störenden 
Körper  eu gegen  sind.  Hi^er  gehört  im  Falle 
dt^r  Reinhardtschen  Methode  die  Salzslure,  die 

mit  Perroanganat  unter  Chlorentwirklung  reagiert : 

8Hn  +  KMnOi  =  KCl-f-Mn('ls  +  4  H«<)-f-ftCI  (2i 

Nack  der  Gleichung  2  linde t  bei  reichlicher 
VerdUnnongr  und  tdedrlger  Temperatur  und  inner- 
halb einer  gewissen  Zeit  kein  erheblicher  Fm- 
satz  statt,  wohl  aber,  wenn  die  Reaktion  1  in 
Gegenwart  yon  Salzsinre  Terlftnft;  dann  wird 
aueli  die  Reaktion  2  meßbar. 

KeUUr  (,Pogg.  Annal."  118,4»;  119,  226) 
sagt  davon,  die  Reaktion  2  werde  dondi  die 
Reaktion  1  ,induzierf.  Solcher  ,induzi«  rtru" 
Reaktionen  sind  eine  ganze  Anzahl  bekannt. 
Sie  lamen  sich  in  zwei  Gruppen  teilen ;  Itei  der 
einen  verlauft  ilie  induzierte  Reaktion  trewöhn- 
lich  nicht  freiwillig,  bei  der  andern  freiwillig, 
wenn  ancli  nur  mit  sehr  geringer  Geecbwindig- 
keit.  Hei  der  ersten  Grupiie  veranlaßt  die  in- 
duzierende Reaktion  Uberhau  11 1  den  Verlauf  der 
induzierten,  bei  der  zweiten  (in  unsenn  Falle) 
veranlaßt  sie  nur  ihre  Beschleunigung.  Skrabal 
fiitirf  iV;<-<r  Hrselilenni^rnn;:  auf  die  katalytisclir 
Wirkung  eines  lleaklionsgemisches  zurück  und 
nennt  sie  , Katalyse  zweiter  Ordttung*  im  Gegen- 
satzi"  7,u  einer  ,.Katalyse  erster  Onlnung",  bei 
der  nur  ein  Körper  den  Katalysator  bildet.  Die 
Unaobe  dieser  EnehdaaDgeo  bilden  nnbestlndige 
Zwischenjirodukto ,  deren  Auftreten  teils  nach- 
gewiesen, teilü  wahrxcheinlicb  ist  (Manchot  und 
Wilhelms.  JJebigs  Anna!.'  <t85,  98).  Bfne 
Erklärung  hierfür  gibt  Manchots  ,Prim;lro\yd- 
theorie'',  wonach  bei  -  jeder  Oxydation  zu- 
nächst ein  Primarexyd  entsteht,  das  den 
Cliarakter  eines  IN  roxyds  hat  und  nur  in 
wenigen  Fallen  äu  ütabii  ist,  daü  es  als  End- 
produkt auftritt  und  isoliert  werden  kann.  In 
unserni  Falle  entsteht  das  niehtbestUMÜge  Eisen- 
prini.'lroxyd  Fe^  O, 

l-'errosalz ri'rrrinri<;aiiut  -  I !iüi.'ti|iriniüroxydHaU, 

lias  \ <  rseiiii  ib  iie  (>.\y(iati>in>viuf'en  darntellt  und 
an  oxydit-rliare  Körper  leiclit  seinen  Saaerstoff 
ab;;i(  '.  I  titt  r  t:e\viihiilielirn  l  iiisiiiixifn  zerfallt 
es  mit  dem  vorhandenen  Ferrosaiz  unter  llii- 
dung  von  Ferrlsalz 

FciO»  +  4  PeO  SS  a  Ffl<Oi  (4) 


In  diesem  Falle  verlfltift  die  Reaktion  normal. 
Das  Kiseuprimäroxyd  kann  aber  t)ei  üegeuwart 
▼on  Salasinre  auiäi  mit  dieser  in  Verbindiuig 

treten. 

VetOi.  +  4  H  Ol  =  Fu,<)3  +  2  H«0  -j-2Vli.  .  . 
Hier  geht  also  Sauerstoff  verloren;  anstatt 
daß  der  dem  Pcnnanganat  entstammende  Sauer- 
stoft'  zur  Reaktion  4  l)enufzt  würde,  riim:ii*  ihn 
die  ÖalzHfture  auf  —  sie  wirkt  als  ,Akzejitor" . 
FrdHeb  tritt  hierbd  Chlor  «if,  dag  naeh  der 
Gleichung 

2  FoCU  f-  ("1,  =  2  Vei'U  (6> 

ebenfalls  auf  Ferroaalz  einwirken  kann,  wo<iurch 
ein  Anaglelcb  Antreten  wflrde,  wenn  die  Re- 
aktion quantitativ  verliefe.  Dies  srheint  index 
nicht  der  Fall  zu  sein,  da  nach  Skrabals  ver- 
srleiebenden  yersnoben  bald  mehr,  bald  weniger 
Permanganat  verbraucht  wird.  Auch  der  bei 
Gegenwart  von  viel  Salzsäure  auftretende  C'hlor- 
gemeb  zeigt  deutUeh  einen  Verlost  an  Chlor  an. 
Nun  ist  aber  offenbar  der  Einfluß  der  Salzsaur«} 
und  somit  der  Verlauf  der  Kcaktlon  ö  abbOngi^^ 
TOB  der  Menge  der  Salzslnre,  und  in  der  Tat 
hat  Skrabal  durch  seine  ver>rleichenden  Analysen 
gezeigt,  daß  der  Mehrverbrauch  an  Permanganat 
mit  zunehmender  Salzsanremenge  wflcbst,  at>«r 
bei  gleichbleibender  Salsslure  menge  und  zu* 
nehmender  Ferrosalzmenge  geringer  wird.  Dar.au» 
ergii>t  sich  die  Regel :  ,Je  grölier  die  Ferro- 
Ralz-  und  je  geringer  die  SalzsAurekunzentration 
ist,  desto  hfltitij'er  kann  die  Ki  nktion  4  and 
desto  weniger  hauüg  die  Reaktion  3  stattfinden", 
und  ,Bd  gegebeooB  SalssftiireneDgea  ist  der 
Felller  um  so  geringer,  Je  grBfier  die  titrierte 
Eiseumenge  ist". 

Wir  haben  gesehen,  dafl  dnrch  die  Reaktioa 
Ferrosalz  —Permanganat  die  Xebenreaktion  Salz« 
saure— Permanganat  Itataly  tisch  beschleunigt 
wird.  Durch  dieselbe  Beaktlon  kCnnea  audi 
niieli  andere  Oxydationsprozesse  induziert  menlen. 
„Ware  z.  B.",  sa^^t  Skrabal,  ,M0  die  Oxy- 
dationsstafe  irgend  eines  in  der  JMmag  beflnd« 
liehen  Salzee,  10  wQrde  dnräh  den  Verlaaf  der 
Reaktion 

Foi 0>  +  8  M O »  FbtOs  +  2  MOi  (7) 

die  Beaktii»  HO  ^-  Permanganat  — ^  MOt  her- 

vorpreriitv-n  \v.  rden     Nun  Wirkt  liOt  oiydlerend 

nach  di-n  (ileicliungen : 

MOf  +  2  FrO  ^  MO  -f-  F«0.  (§) 

and  MOi  -|-  2  IK'I  =  MO  +  n,(»-f  CU. ....  ('.•» 

Je  nachdem  die  Reaktion  9  mit  größerer 
oder  geringerer  Geschwindigkeit  als  die  Re- 
aktion .')  vi'rlilnf'f .  kann  die  Anwesenheit  des  be- 
treffenden Salzes  eine  vermehrte  oder  verminderte 
Chlorentwioktnng  bedingen.*  Barinmsalze  rufen 
•  ine  vernii  lirte  rhlori  ntwicklung  hervor  und  ver- 
ursachen dadurch  einen  bedeutenderen  llehr\'er- 
brauch  an  Permanganat.  Im  Falle  der  Reinhardt- 
sehen Methode,  bei  der  die  SehwefeUlure  and  die 
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Sulfate  die  Bariumsake  ausfallen  wünK-n,  kommen 
diese  aber  nicht  in  Betracht.  Haiii^nnsalze  da- 
fregen  bewirken  t'ini'  vt'nnindertf  Chlonritwick- 
liinir.  <  inuial.  weil  sie  mit  l'eriiiantranat  Su|ter- 
ox.vil  ;:(  l»rn,  das  nach  8  Ferrosalz  oxydit-rt,  \vo- 
trt'sren  nach  9  kein  rmsatz  unter  den  (;i';.'el»»'ncn 
Ht'iüntrnntren  .  rfiiltrt  ;  dann  aber  auch  tritt  ilas 
Maniranu\y<lul  nach  7  in  Ke-aktion  mit  dem 
Etaenprimflroxjd  unter  Bildung  von  Hangan- 

suiMToxyil,  lind  dii  sr-s  wieder  nach  8  mit  FerfO- 
Aalz  zu  Manganosatz  und  FerrisAlz. 

Bevor  Skrabal  vergleichende  Titrierverauehe 
iiiier  den  Einfliil^  iml' n  r  Salze,  die  hi-imin  Tti! 
oder  fördernd  auf  deu  Mehrverbrauch  einwirken 
können,  anstellt,  kommt  er  cu  der  Erwagong, 
daß  die  Salzsäure  in  Form  ihn-s  (  lilorions  und 
das  PrinBroxyd  hauptsAchlich  in  Form  seines 
Kations  ihre  schftdlicbe  Wirkang  iafiern.  Die 
lonen^'l'icluiii^'  wäre  also: 

Fe  V  +  2  Cl  =  Fe  •.•  +  C  U  (10) 

d.  h.  das  Kation  des  Prlmtroxyds  wird  dadurch, 
daO  das  rhlorion  auH  seinem  Jonen-Zuxtand  in 
den  neutralen  ubertreht,  entladen.  Der  Ver- 
fasser flHlirt  <lanu  würtlieh  fort:  , Damit  soll 
nicht  gesau't  sein,  daü  die  hydrolytlHche  Koro- 
jMiiii  Ute  und  das  iiiclif  iiissoziierte  Salz  (des 
l'riui;iroxydes>  auf  die  tialzsiluro  etwa  nicht 
oxydierend  wirken,  sondern  daß  die  (ieschwindig- 
keit  dieser  Oxydationen  verschwindend  klein  ist 
gegenüber  der  Keaktion  10,  während  alle  drei 
Formoi  des  PrimaroxjrdM  mit  erheblicher  Rasch» 

heit  das  iUterscIiiissip'  Ferrosalz  zu  nxydiereii 
vermögen.  Soll  nun  das  Freiwerden  von  Chlor 
die  Ursache  des  Hehnrerbraoches  an  Permangannt 
sein,  so  müssen  einerseits  ('hlorionen  vorlianrien 
.sein,  anderseits  die  Bedingungen  so  gewählt 
werden,  daß  das  primire  Oxjd  des  Eisens  in 
Fflnii  viiiir,  Ions  wirksam  sein  kann."  Es 
folgen  nun  Titrationsversuche  mit  verschiedenen 
Salzmengen.  Den  Hehrverbraaeh  «n  Permangasat 
be<;ünsti;rt  u.  A.  rhlorkallum,  namentlich  in  stark 
saurer  Lösung,  sodann  Ammoniunisulfat.  Weniger 
beeinflußt  Chlornatrium  die  Titration.  Die  Sul- 
fate des  Natriums  and  des  Kaliums  filifu  (rieicho 
Wirkung  auf  einen  p-erinjren  Mehrverliraurh  aus. 
Sdilieülii'h  untersuclit  Skralinl  d.as  Verhalten 
de8  Manvrnnsulfats,  das  bei  (ieirenwart  von  wenig 
Salzsäure  <len  Mehrverl»rauch  an  Permanpanat 
vollständig  aufzubellen  vermag-  Waren  aber 
20  eem  Salzsäure  (in  entsprechender  Verdünnung) 
zuL'i'tren,  so  knnnte  anrh  das  .Man^ansulfat  die 
C'hlorentwicklung  nicht  vollständig  verhindern. 
Bpi  der  Anwendung  von  etwa  80  eem  n/1 
Mii~-'>i  erhielt  Skrabal  die  besten  Krpelmisse. 
„Wurde  die  Maugankunzenlration  noch  weiter 
erhöht,  so  war  zufolge  des  raaeben  Versehwin- 
dens der  F.iidreaktion  das  Ende  der  Titration 
nicht  scliarf  genug  zu  erkennen."  An  einer 
fHiheren  Stelle  spricht  Skrabal  von  dem  Eln> 
fluBse  de«  HangnnoMlzee  «uf  das  Veradiwinden 


des  geringen  PermanganatülM'rschus»es  und  sa^t: 
„In  vielen  Lohrbnchern  findet  man  die  Angabe, 
daß  der  l'ermanm'anatzusatz  go  lan^re  zn  erfolgen 
hat.  bis  eine  mindestens  eine  hallje  Minute  an- 
lialtea<le  KosafArbung  erreidit  ist.  .Tedoch  wäre 
das  Resultat  der  Titration  jedenfalls  dann  falsch, 
wenn  die  Bedintruntren  für  die  Bibluntr  eines 
Man;ranisalze8  »elir  günstig  liegen,  wie  etwa 
bei  der  Titrationsmethode  naeh  Reinhardt.  Bei 
dieser  Methode  hat  man  sich  mit  einer  einitre 
Sekunden  anhaltenden  Kndfärbung  zu  begnügen." 

Nun  studiert  Skrabal  das  Verhalten  der 
Salzsaure  sowie  des  aus  Zinnchlorür  und  Queck« 
äilberchlorid  entstandenen  QuerksiibercUortin 
bei  Ctegenwart  von  Mangansnlfat  und  kommt 
zti  dem  Schlüsse.  ilnW  beide  unter  allen  Fii!- 
ständen  einen  Uehrverbraucb  an  Permangauat  er- 
fordern, dafi  das  Kalomel  aber  nicht,  wie  Xeineke 
(  .Zeiischr.  f.  offentl.  ('hemie"  18HH  S.  437»  und 
Reinhardt  (.Ch.-Ztg."  1889  S.  323)  meinen,  mit 
dem  Ferrisalz  In  Reaktion  tritt  anter  ROckbildnng 
von  Ferrosalz.  sondern  dali  es  wie  die  Salzsäure 
als  Akzeptor  wirkt,  also  iVw.  Reaktion  Queck- 
silbcrchlorür  -f  Permanpanat  durch  da«  Auf- 
treten des  Eisenpriiiiäroxydes  induziert  wird. 
Seine  Versuche  beweisen  dies,  da  der  Mehr- 
verbrauch au  I'eruianganat  bei  G»'^'enwart  der 
fftdeben  Menge  Kalomel,  aber  steinender  Eisen- 
menire  w-irlist.  Er  ist  daher  wie  Meineke  und 
Reinhardt  auch  der  Meinung,  daU  bei  der  Re- 
daktion durch  Zinnehkrir  der  U«b««ebii0  des 
letzteren  auf  ein  Minimum  zu  besehrünken  sei. 
„Ferner  sind  bei  Anwendung  der  Reinhardtücheu 
Methode  alle  Vorsichtsma^egeln  wie  bei  jeder 
andern  empirischen  Methode  zu  beobachten." 

Skrabal  führte  die  Titrationen  in  verschiedener 
Welm  ans.  indem  er  a)  die  PermanganatlSsung 
unter  I  riirüliren  tropfenweise,  bi  in  .\nteilen  zu 
je  1  ccui  und  c)  dio  Uauptmenge  des  erforder- 
Hehen  Permanganats  an  einer  Stelle  in  die 
ruhende  FIüssi;.'keit  (ohne  Umrühren)  einfließen 
ließ.  Der  Mehrverbrauch  an  Fermanganat  war 
oft  mehr  von  einer  dieser  Titrationsarten  ab- 
hängig, als  von  der  absoluten  Menge  der  Salz- 
saure; bei  ai  war  meistens  der  jrerintrste,  bei  c) 
der  trnißte  .Mehrverlirauch  festzustellen. 

Solleu  diese  ForschunKsorgebnisse  Slcrabals 
der  Titration  nach  K'einliardt  zti<.'riinde  ffeleiu't 
werden,  dann  muß  vor  allen  Dingen  (lie  absolute 
Menge  der  Salzsäure  genau  bemessen  sein,  dio 
20  cem  HCl  1,10  nicht  wesentlich  üliersehreiten 
darf.  Die  Erze  werden  allenthalben  wohl  in 
abgemessenen  Mengen  Mzsinre  gelöst;  die  davon 
bei  der  Titratinn  übriirMeibende  absnhife  Menge 
ist  aber  notwendigerweise  immer  verschieden 
und  hingt  ab  von  den  zersetzbaren  Mineralien 
und  der  Dauer  der  !'rliitzun>j.  I  tr  Erz  löst 
sich  in  4  bi8  24  Stunden  in  2U  oder  25  ccni 
SalzsBure  nicht  vollständig,  wohl  aber  in  30  cem 
und  mehr;  ich  halte  die  Verwendung  von  50  cem 
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filr  am  bi'stfn.  Die  nach  der  Zers<>tzunf;  ührit:- 
bleibende  Salzsaure  wird  durch  Scbweteläilure 
veijagt  and  die  (liloride  werden  zersetzt.  In 
.'»()  i'L'in  Sfilzsüiu-''  il  ;  :i  I .  >iii'  ziiin  I.ii>i  ii  der 
Sulfate  zugesetzt  werden,  sind  r2'^s  ccni  HCl 
1,19  spez.  dew.  enthalten.  Hinzu  kommen  7*/i  eem 
H<  1  1.1!)  8|iez.  Ctcw.  von  ilfr  ZiniichtorUrlösunt;. 
Die  Konzentration  der  U-tzieren  ht  so  ^'«nvnlill. 
daB  1  com  »  0,02  g  Fe  eutspriclit :  1  g  Krz 
mit  tio  "n  Fe  (von  öOprozentigen  Erzen  nimmt 
man  l.'i  v'.  von  07 proz<'nt1<?on  0,i>  ;r)  würde 
80  ccm  Zinnchloriirliisiin^r  zur  Kfdiiktion  ver- 
langen, wenn  alles  Kiacn  als  Eiseuoxvdsalz  vor- 
liandi'n  wilrr.  Dicsi  Hriliiiirunfr  wird  »Tfüllt  dnrrli 
( >.\ydalion  uiittcls  Kaliumcblorat.  Die  Zinucliloriir- 
iSsun;  entbftlt  in  2000  oem  =  600  ccm  HCl 
1.1  it.  in  30  ccni  =  l.fi  ccm;  somit  sind  jene 
'JO  cem  HCl  l,lü  mit  großer  .\nuäberung  bei  jeder 
Titration  vorhanden.  Es  sei  noch  auf  den  Umstand 
hiuf^owirsi  n,  daH  Kupfcrsalzc  jrleich  wii'  Ki^^cn^ialzi' 
reduziert  und  oxydiert  werden.  In  uusei-eu  Eisten- 
erzen  sind  gew5bniioh  nur  so  Kvrtngt  Mengen 
Kupfer  vorhanden,  daß  hierauf  keine  Kiicksictir 
genommen  zu  werden  braucht.  Uröüere  Mengen 
mOssen  von  dem  gefundenen  Eisengehalt  ab^'i  zojren 
werden,  wenn  wir  sie  niclit  mik  Ii  den  Vursi  lilairen 
LchnJierings(,Zuitiichr.f.öaeutl.Ch.^  18UÖ  .s.4H2i 
nnd  Kindern,  namentlich  bei  der  Sehiedsanaly.>ie, 
\  orher  mit  Schwefelwasserstoff  ausfallen  wollen. 
\iu-  .\tomgew1chto  für  Kupfer  und  Eisen  ver- 
halten sich  etwa  wie  8  :  7.  Multiplizieren  wir 
d-  II  in  einer  besonderen  Probe  beslimniten  Kupfer- 
ireii.'ilt  mit  7  8.  so  erhalten  wir  d-n  dem  Eisen 
enlspnxliendeu  Werl,  der  von  dem  tresaniten 
Eisen -Kupfergehalt  abzuziehen  ist. 

Ti  to  r  s  t  e  11  n  n  ^r.  lu  inliardt  emptiehlt  in 
der  N  eröflentlichung  seiner  Metluide  („SUkhl  und 
Eisen«  1884  Nr.  18  8.  705),  die  Titersteltnng  In 
folgender  W(  ise  vorzunehmen:  ,Man  verwende 
etwa  0,3  bi»  0,4  g  Eiseodralit,  löse  in  .Salzsäure, 
fBge  Charaftieon  hinzu,  erhitze,  reduziere  und 
verfahr«'  iiberliaiipt.  wie  oben  angegeben,"  d.  h. 
mau  vertaiirv  zur  literstellung  genau  in  der 
liei  der  Erztitration  angegebenen  Weise.  Von 
dem  durchaus  richtitren  (inindN.itZ'-,  die  'l'iter- 
ätellung  entsprechend  der  Titration  auszuführen, 
war  Reinhardt  in  der  VerSfTentlichung  der  in« 
zwischen  von  ihm  •remachten  VerliessermiL'iii 
al^ekouimen und  empfahl  („Chom.-Z.*  iSH'.i  s.  i 
das  Kaliutnt^traoxalat ,  dessen  Wirkun-rswert 
er  annoliernd  zu  o.sh:!.")  Ke  berechnet.  Kejn- 
h,»rdt  hm  neun  .Talire  sp.lter  ia  -iner  I'rival- 
mitteiliinu' an  Meineke  f  .Zeitschr.  f.  .itVentl.  (  hem." 
18!»H  S.  44n  und  44."»  t  anjfepeben,  der  \Virkun>rs- 
wert  des  Kniiumlet raoxalals  (wie  auch  anilerer 
«•x.ilate»  müsse  durch  vergleicheude  Versuclic 
mit  einer  Eisenverbindung  Von  bekanntem  6e> 
haltf  ermittelt  werden. 

In  der  dritten  .\ut'lage  seines  .I^teittadeus 
nir  EisenhOttenlaboratoilen*  (1889)  besehreibt 


l.edelnir  zum  erstenmal  die  Keinhardtsche  Me- 
thode und  empfiehlt  fUr  diese  wie  auch  für  die 
Marguerltesche  die  Einstellung  auf  Oxalatnre 
oder  auf  Eisendralit,  der  in  Schwefelsflure  unter 
Luftabschluß  gelöst  ist.  TreadwoU  (nach  Lun^e : 
,Chem.teehii.lTnterBueh.-Methodett'  1904. 1, 122» 
machte  auf  die  oxydierbaren  Kiirper  Karbid«*. 
Phospbide  und  Sulfide  aufmerksam  und  erklarte, 
daß  auch  diese  Pcrmau),'anat  verbrauchten,  wo- 
durch der  „Eisenwert*  eines  Eisendraht  s.  dessen 
(Jeh.ilt  an  Eisen  alltremein  zu  9i>,f>  oder  9!>.H  '>,> 
aufrenommcn  würde.  100  "i>  iil)ersLeiKfü  köun«'. 
Thiele  und  Deeiccrt  sagten  sicli  («Zeitschr.  fSr 
antrew.  ('hem.''  inni  S.  r2HH>,  es  könne  sich  im 
Falle  Treadwell  um  eiueu  besonders  stark  ver- 
uoreliitgteD  Eisendraht  handeln,  wovra  das  vlet« 
fach  anpejiriesene  .chemisch  reine  Eisen"  ver- 
schieden sei  und  eine  .\u8uahme  bilde.  Sie 
fanden  in  einem  Ferr.  roetalL  in  lam.  p.  anal, 
deu    Wirkuu>,'swert    zu    100.60  °,),    wenn  di«* 
Lösung  nicht  gekocht  wurde,  und  100,öü  7ot 
wenn  sie  slelcochten.   Lehnkering  berichtete  in 
.stahl  uml  Elsen"*  1!102  \r.  is  S.  UHH  ii»)er  diese 
.\rbelten  von  Thiele  und  Deckert  und  tiihrte  daa 
Belcanntsein  der  reduzierenden  Eigenschaften  der 
Karllide  usw.  bis  in  den  .\nfantr  der  ntMinziger 
Jahre  zurück;  er  sprach  ebenso  wie  jene  For- 
seher von  der  , langst  bekannten  Tatsache"  nsw. 
Ledebur  naliHi  an  diesem  Ausdruck  .\nstoQ  und 
erklarte  in  seiner  Erwiderunt?  .Stahl  und  Eisen" 
1902  Nr.  22  S.  1242),  noch  niemals  ein  Eisen  mit 
dnem  höheren  Wlrknngawerte  als  loo  »n  ^:ehaltt 
zu  haben.    Er  meinte  nn<  |i.  daß  der  Wert,  doch 
eher  niedriger  ausmllen  tuu.sse.  da  der  Mehrver- 
brauch an  Perman^anat  für  die  Übrigens  immer 
kleinen  Menpen  an  KolilenstotT,   Phosphor  und 
Scliwefel  den  Titer  drücke,  der  Titer  also  kleiner 
statt  grOBer  werde.    Slarabal  wieder  erklarte 
(a.  a.  O.)  diese  Sclilußfolüreriinir  Ledeburs  für 
einen  Denkfehler,  da  der  Mehrveriirauch  an  Per- 
manganat  doch  Identiseh  sei  mit  einem  hSheren 
Wirkiniirswerte   d>s  nnpewandlan  Eisendrahfes. 
Leitnkerings  Entgegnung  (.aSt*^  '"i*^  Eisen'  IWÜ 
Nr.  1  8.  68)  auf  die  irrige  Ansieht  Ledeburs  hat 
offenbar  niclit  di-n  pewnnsrhten  Krfol-r  peliabf. 
wenigstens  enthält  die  letzte  (Ii.)  Auflage  des 
«Leitfadens  fOr  Elsenhattenlaboratorieii*  (1903) 
keine  Aendcrungon  in  der  .\ngal>e  über  Titer- 
steilting.     Ich  habe  vorstehende  Tatsachen  so 
ausfQbrIich  beschrieben,  well  einige  HUttealabe* 
ratonen  mit  großer  Hartnäckigkeit  und  unter 
Berufung  auf  Ledebur  an  dieser  Art  der  Titer- 
stellung  festhalten. 

Kinder  liat  sich  in  der  einpanps  erwilhnteii 
.\rbrif  iretr-n  die  von  Meineke  und  Lelmkerlnia: 
(.Zeitsdiritt  lür  öilentliche  L'liemie*  1898; 
vorgesciliagenen  Tllerstellungen  fLBsungen  von 
Ferri  und  Ferro-Ammoniunisulfaf  i  au><iresitrochen. 
Er  übersieht  dabei  allerdings,  daß  man  beide  .\rteii 
aach  zur  Titerstellung  nach  Reinhardt  benutsen 
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kann,  wenn  den  LOsnngen  SalzRlnre  nnd  Kaliam- 

clilorat  zuir«  si  fzt  ut'nlm.  Abt-r  ili<'  iiirisl..1iul- 
iiühe,  {;euaue,  ujimittoliwre  Ermittlung  di*H  Eiscn- 
iftthaltfM  auf  i^wlchtaanalytiBchem  Weire,  tie!  es 
iliin  li  AlKi  lii  iiliin;:  inilti'ls  Aimnoniaks  odtT  diin  li 
Elektrolyne,  macht  diese  Verfahren  namentlich 
für  Behr  viele  Elftenhflttenlaboratorien  unbran«h- 
liar,  WOf(Agen  sie  in  der  Hand  des  Hnnd<ds- 
chetnikent  answeifeUiaft  gut«  Dienste  leisten 
wt'rdon. 

.Miinck»'  ist  k»'^''  »  die  Anwcndiinff  von  mc- 
talli^i  fii  in  Kis»>n  in  irjri'nd  ctiKT  Fnrtii.  da  die 
l  iusiiindli»  likfit  .'intT  vidistilmlij:«  u  Ki.><  iiiinal.vsi- 
und  die  rnniii;rliclik<'it  <  inpr  scluifllfn  Kontnillc. 
\vit>  sif  7..  H.  hei  kontradiktorisclicn  Analysen 
«tatttindt-n  niilUten,  ius  Gewicht  lielen.  Diese 
Binwendnogon  Meinekes  sind  nicht  stiohlnltlg. 
rnsrre  htutipren  Hiittonlahoraforien  —  sflbst 
die  kleinsten  —  habt^n  alle  Einrichtungen  zu 
einer  üchnetlen  und  genauen  Kohlenstoff-,  Schwefel-, 
Plio<].linr-.  Siliziuni-.  Matitran-,  Arsen-  inni  Kiiiif-T- 
Analyso.  Auch  nind  die  kontradiktoriitchcn 
Analysen  in  unserer  einheimischen  Eisenindustrie 
In  i  \vi  it<  III  nielit  so  li;iutiir,  wie  Meiiu-ke  nn- 
uiinuit;  Huvicl  ich  weiii,  ist  es  nur  eines  unserer 
grAßten  Werlte,  das  die  kontradiktorische  Ana- 
lyse (i,  r  st-liiedsrii-hterlichen  vorzieht.  Lehn- 
kerin;;  stiilielit  sicli  in  seiner  Entgegnung 
(,rhem,-Zttr."  190«  ».  59)  auf  die  Arbeit 
Kindeis  den  Ansieliten  Meinekes  an  und  hält 
es  nielii  für  enijifelilensweit.  die  Summe  von 
«ielien  Verunreinifrun;ren  von  100  abzuziehen. 
Der  Eisi'nlHit!en«-h>>mik<  r.  der  ttglich  lo  elnigMl 
iiundert  Eiseni'iolii  n  die  Heimen^rnnsren  zu 
uiitteln  hat,  wird  anderer  Ansicht  sein.  Skralnil 
hat  den  HeweiH  erbracht,  daß  ein  Eisendraht, 
d'NSfii  Nilniiliestandteile  itekannt  sind,  sehr 
wohl  zur  Titcrstuliung  benutzt  werden  kann, 
wenn  die  Titration  in  salzsaurer  oxydierter 
i.iisnnir  erf'uitrf.  Kr  erldelt  so  nahezu  denselln-n 
Titer,  wie  luii  einem  mit  ganz  be-aonderer  Vor- 
sicht henrestellten  Elektrolyteisen  in  schwefel- 
saiifrr  I.rxniiir. 

Kinder  hat  denselben  We^  lieHchrilteu,  indem 
er  wieder  nach  der  ursprüni^licben  Reinhardt- 
selien  und  der  letzten  Skrahalsehen  Vorsi-Iirift 
verfahrt,  nur  daß  er  von  dem  althergebrachten 
und  bequemen  Draht  abgeht  und  die  Spina  «nes 
Kiseiistaijes  \>'ru>'MiI<  t.  Ohne  Zweifel  Ist  08  fttr 
den  Uiiltenelieiniker  leicht,  sich  ein  durchaus 
gleichujUbij^res  Stück  Flußeisen  zu  heseliaft'en. 
das  —  genau  analysiert  als  rrniab  dienen 
Itann.  Ol»  iler  anßerlialli  des  Hüttenitetriohes 
Steheudo  Analytiker  nach  Kinder  von  Jedem 
Sclinied  ein  geeignetes  Material  bekommen 
kann,  ist  f'ra<^'lieh. 

Allerdinjrs  hafteten  dem  Draht  manciie 
rebelstftnde  an,  woronter  die  nur  mit  der  Lupe 
sielitliari'ti  INiststelleii  niacli  Kimlfri.  die  sielt 
dem  ^^chmir|;ellcinen  entzufren  hatten,  noch  die 
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geringsten  waren.    Die  Ringe  and  Rollen  des 

liisli'  i-  iiliüelii'n  I>rnlites  woireii  nur  i  tua  1')  l:. 
Hatte  mau  in  einer  Anzalil  solcher  Itiuge  die 
akzessorischen  Bestandteile  bestimmt,  dann  war 
es  immer  noeh  un>rewiß.  oh  der  znr  Titrr-Ii Unn-- 
benutzte  neue  Iting  dieselbe  Zusamnieuselzung 
hatte.  Auf  nrine  Veranlassung  bat  die  Firm« 
Feiten  &  Gullleaume  -  Lahmcycrwerke,  Mülheim 
am  Rhein,  aus  einem  Ringe  Walzdraht  von 
8  mm  Durchmesser  und  2.1  kg  (rewicht  einen 
Blumendraht  von  0,2  mm  Durchmesser  her» 
gestellt,  der,  in  zusamnienhan^renden  Stücken  von 
je  100  g  zu  einem  Kin^'e  auftrewickelt,  von 
(  '.  Herhardt,  Honn,  in  den  Handel  {rchrachl  wird. 
Hier  hat  nun  der  .Analytiker  es  in  der  Hand, 
die  jedem  iiinge  beigefügte  Analyse  nachzuprüfen, 
und  er  hehfllt  für  viele  TlterstellungeD  noeh 
ireniiir  Material  von  Ilt.  n  Hinfrc  übricT-  Die 

mir  niilgcleilte  Analyse  lautete ;  C  —  0,04,  Si 
=  0,014,  P«  0,006,  Cu»0,08,  II n  Spur, 
S  —  0.(1(1.").  Wird  der  Kii]i)Vr^reliaIt  auf  Kisen  um- 
gerechnet und  dem  reinen  Eisengehalte  zugezAlilt, 
dann  erhslt  man  den  Eisenwirkungswert  von 
0.  Ich  liahi"  die>e  Antraben  im  wesi-ntiiclifu 
bestätigen  können;  die  Ergebnisse  meiner  Aualyseo 
sind :  C  »  0,028  nnd  0,026  »  0.027.  Si  =  O.Ol  3, 
1' =  O.OIJ.S  nnd  0,084  =  0,0;{4,  ('u=0,0_>t 
und  0,023  =  0,024,  Mn  =  0,005,  S  =  <).ü()8, 
Summe  =  0,111  o/«  (loo  —  0,111  +  (0,024 
X  T  H)  =  99.91  0,0. 

Der  Draht  ring  ist  zu  einer  H  geho^ren,  die 
kleinen  Kintre  der  H  sintI  zusammengehört  und 
mit  l\u]<ferdraht  umbunden.  Man  h'ist  zuniichst 
den  Kupferdraht,  hieirt  die  H  wieder  zu  eiri>'iii 
Iiinge  auf,  befestigt  au  zwei  gegenüberliegenden 
Stellen  den  Ring  aufs  neue  mit  dem  Kupferdrabt 
und  schneidet  mit  einer  starken  Sehere  <len  Hin;: 
in  zwei  möglichst  gleich  grolie  ilalften;  die 
Enden  je  eines  Stranges  werden  cweckmnßig 
zu  einer  Schleife  >  inmal  ineinander  geflnrhti  n. 
Mau  hebe  den  Draht  im  Exsikkator  auf.  Zur 
Titerstellung  entnimmt  man  einem  solchen  Draht- 
hiimlel  aeht  DrShtchen  und  zieht  sie  zueiNt  naeh 
der  einen  Seite  einigemal  durch  feines  ,Schiuirgel- 
leinen  und  dann  durch  Papier.  Darauf  hftit 
man  die  Drillitchen  mi«  dem  Papier  an  der  ab- 
geschmirgelten Stelle  fest  und  verfahrt  ebenso 
nach  der  andern  Seite  hin.  Sie  werden  auf 
einen  trockenen  Glasstah  aufgerollt  und  die 
kleinen  Uiillehen  zur  .\hkiihlung  eine  kurze  Zelt 
in  den  Exsikk.itor  ^rejeirt.  Acht  der  abireschniir- 
trelten  Dr.lhtelien  wie^ren  etwa  0,(!  \i.  h  mm 
=  0.001  (r;  hei  einiger  rel)iiny  iri  linirt  i-s 
sehr  leicht,  ein  jranz  bestimmtes  (irwielit 
von  dem  Titerdraht  in  Arbeit  zu  neliincn. 
0,('  w-  rden  im  4.'>(>- Krlenrn' yerköllielu  n  imit 
Scliuiztrichter)  in  25  ccin  Salz.sliure  bei 
etwa  90^  C.  gelöst.  Nach  dem  Oxydieren  mit 
einim  firamm  Kaliumelilorat  (in  Pastillenfornu 
wird  der  Öchutztrichter  abgespült,  es  werdi  u 
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Zur  Beatimmu  ng  du  Eisen»  in  Eiatnerztn. 
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18  Vi^  20  ccm  Schwcfclsflurt'  1  :  1  zufri ■j.'i^ben 
uud  ßbcufalla  bei  !>0^  erhitzt,  ^'ach  etwa  zwei 
Stundeo  Ist  «He  Salzutnre  ▼erftflehtlft,  die  Schwe- 
felsaure licpinnt  ahzuraiichcn.  Spritzen  oder 
Stoßen  der  Fläsaiglieit  habe  ich  hierl>ei  nie 
Iwobachtet,  man  kann  die  Salatefture  bi*qiiem  Uber 
X.((  !it  abdiinstcn  lassen.  Zu  der  vot  ;  ^  !/ 
«flurc  befreiten  KlUstiigkeit,  worin  da.s  Ivalituii- 
ferrisnlfat  als  weiße  Kristnllnias.se  ausg^eseliieden 
»m  Böllen  des  Kolbens  sitzt,  pießt  man  narh 
einigem  Erkalten  ;>()  com  Salzsaure  1  :  3,  worin 
also  12,5  ccm  Salzsäure  1,19  enthalten  sind; 
bei  dem  nun  folgenden  Erwärmen  schwenke  man 
dejt  Kiillii  ii  }i  iiifi<rer  um,  bis  der  Salzkuchen  sieh 
voiti  l>U(k:ii  und  stich  in  der  Salzstture  zu 

lüson  buKinnt.  Die  Bedaktloo  gescUeht  in 
der  Wi  is«*'.  daß  man  Trtinflchst  %n  Inn^'n  Zinn- 
chloriir  in  die  tdedeude  Flüssigkeit  flielSen  laiü, 
Ms  die  rot^lie  Farbe  In  beUgelb  Bberge^rangen 
aber  n»rh  nicht  wn«!serhcll  geworden  ist.  Man 
erhitze  abermals  zum  Sieden,  eriialte  darin  einige 
Auireubtteke  and  fBg«  Ziiuiehlorflr  in  Tropfen 
liinzii.  bis  die  Flüssigkeit  nur  noch  schwach 
gelb  ist;  man  erhitze  uochmaia  und  fahre 
damit  unter  tropfenweisera  Zusätze  des  Zinn« 
chlorürs  fort,  bi«  die  vollständige  Farblosig- 
keit  der  Flüssigkeit  die  beendigte  Reduktion 
Anzeigt.  So  IsOt  sieh  der  ron  «ilen  Persohern 
gewünschte  geringste  Ueberscbnß  an  ZiDnehlorttr 
in  vollkommenster  Form  erreichen.  Aber  auch 
einer  vollständigen  Wegnahme  der  istwaigen 
letzton  Cbiiirn  -,tt}  durch  «las  ji  tzt  wieder  übcr- 
üchüssig  V  orliuniione  Ferrosalz  ist  in  der  Siede- 
hitze die  denkliar  günstigste  (relegenheit  gegeben. 

Heines  Wissens  ist  dleae  Art  der  Reduktion 
nirL''f''Hhv()  liest-liriebeu,  wiewolil  ich  s!t>  in  '■inem 
andern  Laboratorium  auch  schon  angewendet 
gesdies  Itabe. 

Das  jetzt  fnl<rfnde.  Abkühlen  soll  nicht  etwa, 
wie  vielerorta  üblich,  durch  Verdüunea  der 
I^snnir,  sondern  durch  Einstellen  des  Kolbens 
in  flii  lMUib'^  Wasser  voi-tn-nommen  werd-  u 

Kinder  |,a  a.  O.)  hat  die  Beobachtung  ge- 
macht, daß  die  Reaktion  zwisehen  Zinnchlorär 
und  Quecksilberchlorid  /i. milch  langsam  verlauft 
und  daii  ein  mailige»  Schwenken  des  Kolbeu- 
inhalts  die  Aincheidung  desKalomels  1»ef8rdert, 
die  in  2."»  Sekunden  vollendet  ist.  Da  Kinder 
2.'»  ciMii  der  Quecksilberehloridlösung  verwendete, 
kann  die  l-'rane  gestellt  werden,  ob  die  lieaktlon 
bei  tiegenwart  von  *  i'  wie  Skrabal  vor- 

schreibt, schneller  verlaufe.  Zu  den  Versuchen 
lüerüber,  wie  ühorhaupt  zu  allen  Titrationen, 
benutzte  ich  eine  Zinnchlorürlösung,  die  .')0  g 
ZiiuK  lilorürs.ilz,  .500  ccm  Salzsäure  '1,1!);  iin>l 
1500  ccm  Wasser  enthielt;  durch  Kohlensaure 
war  ne  vor  Oxjrdatieti  gesehltxt.  Di«  llangsn« 
smU  i'Kl>iing  bestand  aus  200  g  Mangansnifnf 
<  t  '*'!•)  gelöst  in  üüü  com  mit  wenig  Schwctel- 
snnre  angesäuertem  Wasser;  der  ftltrierten  LQsung 


wurden  ziiiiilrbst  500  ccm  PhnRj>linrs.1ure  <  1  ,H),,. 
dann  400  ccm  Schwefelsaure  und  nacli  dem 
Erkalten  noehmals  600  ecm  Phoephorsiiire  zu- 
gesetzt.   Die  Konzentration   der  Queclcsilher- 
cbloridlösung  war  1  :  20.    Der  Titer  der  l'er- 
manganatlSsung  betrug  0,010796.    Bin  "Ltltw 
i,eitungswa.sser  wurde  mit  ßO  ccm  der  Man|jr&ii' 
piiosiiliorsÄurelösung  versetzt    und  durch  jrw*»i 
TrejifVn  l'ermanganatlrKSung  eben  rot  gefärbt  ; 
die  Rötung  hielt  kurze  Zeit  an  und  war  xum 
Beginnder  Verwendung  volKtfindig  verschwunden. 
Ein  blinder  Versuch  ergab,  daß  50  ccm  .Salz- 
säure (1 :  8)  4- "O  ccm  Quecksilberchlorid  und 
ein  Liter  vorgeftlrbtc  Verdünnungsflüssigkeit  (Wie 
obeu>  durch  einen  Tropfen  Permanganatlösuu^ 
deutlieh  rot  geftrbt  worden.   In  der  folg«iden 
Tab'^'llo  sind  die  Ergebni«?!'   der  Versuche  zu- 
sammengestellt; auch  die  Keiheofolge  der  Zu- 
sltse  ist  daraus  zu  erselien. 
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Hieraus  geht  herror,  daO  In  der  nicht  ver* 

dünnten  Lösung  und  nach  »50  Sekunden  laiiirt  m 
Bewegen  der  Flüssigkeit  25  ccm  Queduilbcr- 
ehlorfdiSsung  zur  Bindung  der  geringen  Qnn- 
chlorünnengen  ausreichen,  wahrend  in  größerer 
Verdünnung  auch  60  ccm  die  Reaktion  in  der- 
selben Zeit  nicht  vollenden  kOnnen.  üebrif^ens 
sagt  Meinekel»ereits  (a.a.O.  S  444),  „daß  der  Ein- 
wirkung di!s  (^iiecksillterchloridH  auf  das  iiber- 
schüssige  Zinnchlorür  genügend  lange  Zeit  ge- 
lassen" werden  soll. 

l.ehnkering  sagt  in  seini  r  Kiiitr''gininfr(,.('hem.- 
Ztg."  lüOÜ  Nr.  ö'J):  ,Die  Bedenken,  welche 
Hr.  Kinder  Uber  den  ^nlluß  von  freien  Um» 
chliirtir  ntif  dii-  T'crmnnganatlösung  am  Sdilti^is!' 
seiner  .\l)handlung  fluüort,  halte  ich  nur  in 
theoretischer  Hinsieht  fOr  berechtigt,  dajadsr 
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f'ln  iiiikiT,  iler  nach  der  Relnhariltschen  M<*thoile 
zu  arbeiten  gewohnt  ist,  weib,  welche  grobe 
Fehler  entatehen,  wenn  er  zariel  Zfamehlorllr 

zii;:isttzt  lint.  oiItT  wenn  er  die  jrilnzliche 
Fallung  mit  ijuoclEsilberchlorid  nicht  abwartet. 
l4-h  wenifTitens  habe  in  den  vielen  EiRenhätten- 
iMlmratorien,  welche  ich  kenne,  stfts  gesehen, 
d;\li  ilieseni  Punkt  die  jfrttlite  Aufinerksamk<'it 
^'ewidniet  wurde".  Meine  ErfAhruntren  wider- 
g|irechen  dem  Einwurfe  Lehnlierinf;8.  in  einitrcn 
v<»n  den  Eisenhüttenlalmratorieu.  die  ich  hestir^it 
halle,  habe  ich  die  Lk'ohachiuntr  p'tnaciu.  daU 
ninn  («ine  Oxydation  der  EiaenoxyduUösuni;  durch 
d<  n  l.iit't^rui'Tsf off  lieturehfete  luiil  Welcher  lif- 
reehtifcuH^  werden  wir  noch  sehen)  und  deshalb 
nnmittelbar  nach  den  QneokailberebloridxnBati 
zur  Titration  schritt.  .Anderseits  h;il)e  irh  mieli 
p  sehen,  dali  zur  bcäcbleuiiigung  der  Ueaktiou 
Ufr  Kolbenfohalt  so  laofre  bewegt  wiirde,  bis 
sirh  eine  Oxyil.ition  des  Kiseiis  diurdl  dentUdie 
<.Tt'lbfarbung  zu  erkeuucu  gab. 

Die  üeberspiilun^  geschieht  mit  der  vorhin 
orw-ihnten  VerdiinnunfrsHüs.sijrkeit,  die  zwar  vor- 
g<;t'iirbt  trewesen  sein  muß,  cur  Zeit  der  Ver- 
wendanfT  aber  nicht  mehr  gefiBrbt  tu  Min  bnradit. 
Mnn  trewnhne  sieh  an  eine  Titrationsart,  die 
immer  heizuliehalten  hl.  Ich  Mne  den  Hahn 
der  Bürette  so  weit,  datt  die  Pormaniifanatlitsung 
aus  der  etwa  l  hh  2  cm  von  der  KlÜAHitfkeit 
t'nft'<rnten  .XiistluliHpitze  iiri  u'lafteii  Strahl»'  «Iii- 
Ul>t  rfl;iclie  trirtt.  Die  AusliuÜzeit  für  je  l(»  ecm 
b(>tra$rt  hieriiei  für  meine  BOrette  13  bis  15  8e- 
Icunden.  Nach  .MiHiili  der  ersten  25  bis  HO  eeni 
wird  der  .Strahl  infolge  des  jetzt  geriugere»  Druckes 
rauh  und  der  Hahn  moft  welter  gsSAiet  werden; 
LT' L'.  M  S  -hliii;  di-r  Titration  wird  nur  noch 
troi.tVuwei.se  %'orgeganKen.  Da»  eigentliche  Ende 
der  Titration  beselchnet  «Ine  blasse  UelbflirbaBg 
«Iii  All  "^tnrke  mit  steii.'ender  Salzsflurenienire 
zuhiuiml,  worin  cia  Tropfea  i'eruianganat  eine 
schwach«  Rosaftrbung  hervorruft,  die  nnr  wenige 
Augenidieke  auhfttt. 

Mit  einer  l'ermanpanatlOsnng  habe  ich  fol- 

ireude  Tiler  erhalten: 

a)  auf  gleiche  Qewiebteinengen  Eisendraht: 

0.«  g .  99,91  «fo  «  65,66  ccm  =  I0T70 
5ft,«4  ,  =10774 
55,55    ^  =  10  791 

&&,eo  ,  =  loiHi 

Mittel  »0,010779. 

bl  suf  AiinShorud  )(leicho  M^nj^en  (auiiKewuf^nn) : 
0,(;5y4  g  .  9»,»l  7»  =  ei.OS»  ccm  =  10  784 
0,ti:)24  i;o.4S»    „    =|0  77ti 

0,6608  «0,;»3    ,   =  10  770 

0,(584  01.05    .  a  10  776 

Mitt*«l  0,OIü77C. 

<:>  auf  NatriumuxaUt  tKablbauiii-.SüreiiMn-O.HSüö  Fe) 
bei  100*  C.  getrocknet: 

OJl  g .  83,36  Oje  64,96  ccm  =  10  767 
66,00  •  «  10  760 
66.00  ,  10  760 
Mittel  »0,010761. 
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•Acht  Tage  sj)äter  eHiii-lt  ich  mit  der- 
selben Lösung  (die  seciu  Wochen  alt  war!; 
folgende  Titer: 

0/.0.%8  g .  99,91  56,08  ccm  10  793 
0,602S  66,80   .  »  10  782 

0,6080  M,91    ,  «  10  776 

0,e01t  66,74    •  =  10  776 

Mittel »  0,010781. 

Mit  SBrensenieliem  Nstriamexalal: 

0,7H  1 5  g. 88,85 */•  SS 66,70 ccm  -  10  768 
0,7212  66,88    ,   -  10  7fi5 

*'  O.Tlftl  55,60    ,  =10  7r.o 

0,7247  66,08    „  =  10  771 

Mittels  0,010768. 

N'acli  Skrahal  iiiiilittn  wir  Iii  li-f  Titration 
nach  Reinhardt  einen  Mehrverbrauch  haben.  Der 
Titer  anf  Elsendmlit  ist  aber  hfiher  als  der  nnf 
Nairiuii)oxalat.di'»sen  Reinheit  v.m  l.iin^'o  (Berieht 
der  Intern.  Analysen-Kommission  l'JO(>)  anericannt 
wird  und  worauf  Lehnlcftrlntr  i  J'h.  ZtL'.'  1906 
Nr.  r>!'i  hinweist.  Vermutlich  war  ein  Verlust 
an  Eisen  durch  Oxydation  entstanden.  I<',h  machte 
nun  zunächst  einen  V'ersuch  über  die  Dauer  des 
Heaktionsverlaufe»  zwischen  Qiiecksillierchlorid 
und  Zinnchloriir  in  der  Ruhe,  also  ohne  den 
Kolben  zu  bewegen. 

Zwei  Venraeh«  gebrauchten  nach  einer  Vlnnte 
zur  Kotftlrfiiin^  je  zwei  Tr'>[if<  n  Perniantranat. 
zwei  andere  Versuche  nach  z\>  ei  Minuten  nur  noch 
Je  einen  Tropfsn.  Nun  wurde  abermals  der  Titer 
auf  Eiseiidraht  stellt,  wobei  <]h-  I..'isnnt:  nach 
dem  Zusätze  des  ljuecksilberchloridü  der  Kulie 
flberlassen  wurde;  zur  Verhütung  einer  Oxydation 
sti'iit.'    iili  kleiiif»  Prise  feing:epulvertr^ 

Natriuinbilcarbouat  auf  die  FlUssigIceitsoberliacbt' 
und  schloß  mit  einem  Trichter  ab.  Nach  8  IHs 
4  Hlnnten  wurde  ttbergespait  und  titriert: 

0,5992  g. 99,91  ^  =  55.(!0  ccm  =  10  7»;7 


0,5930-  55.0:1    .  =lo7r.»i 

o,(M)94  r.<;.^:>   ,  =  107«« 

0,6896  &4,;2    .   =  10  764 

Mittel  »0,010766. 


Die  beiden  I  ii  1  N'iinniteu  nun  sehr  frut  ül»erein. 
wobei  aber  immer  zu  beachten  ist,  daU  der  Draht 
In  der  angegebenen  Weise  behandelt  und  zur 
AuflöHun<jc  und  Titration  des  Nalriunioxalats  (im 
'/i  1-Erlenmoyer)  öOO  ccm  Wasser  und  ÖO  eem 
Scbwcfelsiture  1,84  angewandt  wurden. 

Zwischen  Titration  und  Ablesung  (mit  der 
(tiickelschen  Visieriiiende I  lajren  stets  IT)  Minuten. 
Wie  das  Titrationsertrehnis  vom  lan^rsainen  oder 
schnellen  ZutluÜ  iler  Permanjjanatlösiinir  ai-hlngt, 
so  hllni;t  dasselbe  ofli  nhar  auch  von  der  Kon- 
zentration der  letzteren  ah.  So  fand  ich  bei 
einer  schwicheren  Liisung  den  Titer  —  auf 
Draht  irestollt  zu  O.01O-223  gegen  0,010232 
auf  Natriunioxalat.  Das  Verhältnis  der  beiden 
Titer  —  obwohl  insofern  richtig,  als  bdm  Draht 
ein  perlnper  Mehrverbrauch  vorlie^'f.  steht  ZU 
den  Ansichten  Slu-abals  im  Widers]»rucb ;  der 
geringeren  Konzentration  muftte  auch  ein  ge- 
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ri!i:r<'rt'r  Mehrverbrni:' Ii  riitv;ir.-i  hm,  Wiihr»  iiii 
vorhin  die  Titer  bei  der  grölifren  KonzcDtraiiun 
riWnntistinmiton. 

W-  r  iwr  srlin>  il.'ii  Kontrolle  deHTitt  rs  tl<  n 
F.i-..  niir.>lit  >.  rw.  nil<'n  will,  lienüte  sich  molu-ere 
K.-li>.  ii>  !i  mit  (l.  r  I>rr)htU>sung  vor;  verwendet 
i  r  lii.  rU-  i  j.-ii'-iual  i:«-nau  0.6  >r,  «0  Ut  ein 
Irrtum  l"i  il-T  B<i>i!iniin;r  aii-;L'<'si'Lli'*i':f'Ti. 

Ks  ki^r  naht'.  JfU  Draht  auch  n.icli  «I'T  Lfdc- 
hnr Vhen  Vorschrift  zu  verwf  1 1  <  1  <  n .  I  >  i .  T  i  t  ra  t  i  <  >n 
»Tt'  lL't«^  in  ilcr  v.m  Lunsri^  iBrrii-lii  «Icr  Inti-rn. 
.\nal.-K»'iuiiiission  r.»MÜ.  S.  121  ti.i  lieschri- b-  ii-  n 
\\>ise  Iw  irroilen  Kolben  mU  dem  Contat-*  i  n  kö  l- 
schen Aufsätze  nach  vorantV'ffranp'n- m  Ko.  lim  : 

0.59W  s  .  •  «  =  &5,80  CCm  =  10  T3i« 

0,5»  ir»  &5,2A   «  lOTiiH 

O.607Ü  5M8   .  sl0  73< 

Mittel  SS  0.010«SS. 

Erzbehnndinnp.  IMe  Erztitration  gestaltet 

in  -l.  r  L'I'  i.  ti  n  \V.  i>.-.  1.0.  l.-J  1..  zw.  n.'J  jr 
d«'r  lulltn'ckt-nt'a.  im  .\chatiui>rjier  aiils  leinsle 
zerrieltenen  Erzprohe  )die  Feuchtigrkeit  wird  in 
•■in- r  li.'<ondi'r<-!i  TimI"-  !i'"<tiriimt  >  wird  «liircli 
DK-hr»tundii:e«  l»ij:<'rieren  Inn  HO  bis  y  j  («rad 
in  50  ccm  Salzsäure  1.19  pelost.  Die  meisten 
Erze  sind  sfh-iii  in  i'is  4  ."^iunil<-u  £r<l.'>>t, 
andere  brauchen  24  siluuden.  Ich  In-haadle 
alle  Erze  24  S^tunden  mit  der  ange^rebenen 
>:il/»."»iir.-  am"  il>-tn  >;in<llia.lo  und  achte 
darauf,  dali  der  Kolhcninh  ilt  nicht  auftrocknet. 
0\ydati<tn.  Abram-hfti  mit  Si  hw»*felsflure  und 
LSsen  in  öt»  \-^-m  >.K\7.-:i\\Y<-  l  :  :i  a«w.  tvA\-\\ 
>tatt  L'i-rian  wie  In  i  rii'T>t>  Huhl'- afiL'''i.'<'l>en. 
Zwi  i  kui.i.iit:  läut  man  die  venlunnte  Salzsäure 
erst  ein!::«-  Zeit  nnter  bauti^m  rmitchütteln  l»ei 
iii  iliii.''  r  Hit/Ti"  f'iinvirk>'ii.  ln-vor  man  zmii  I.MS.'n 
h'iliore  TenijK'ratnr  anwi-ndt'i.  « »r^'anisihe  Korjujr 
enthaltende  Erze  «oUen  naeh  dem  Abwffgen  Iciirzd 
Zeit  im  Porzetlantiejrel  getrläht  werden.  Han 


bt'ir'ht  keinen  Fehler,  wenn  man  alle  l.Miaf 
gefärbten  Erze  vor  dem  Auflösen  gliiiit. 
bedeutend  leichtere  Zenetzbarkeit  der  Erze, 
sowie  die  vii-1  klari-re  I.ösimp  und  «lailiireh  bt-- 
dingte  bessere  Titration,  entschadigtsu  reichiicli 
für  die  ^'erinfre  Hfihe  und  den  Zeitaufwand. 

Erz"-.  deren  liüekstand  auch  uieh  24  stündii;f  ii 
Behandeln  mit  Salztsaure  noch  Eisen  enthalt,  werden 
naeh  Lehnkerinfr  mit  reinstem  Natrinmlcarbonat 
nuilrrsi  hlossen;  in  die  salzsaure   I,r>siin;r  wird 
Schwi  tri  Wasserstoff  einjreleitet.  aufgekocht,  noi'h- 
nials  ein:.''  l'  it<  t.  tillriert  und  ausfrewaschen.  r>;i> 
Filti-r  wird  veraselit.  mit  Salzsäure  und  <  r\v 
Karniin*  l)l<>rat  ir<  koeht  und  die  Lösunjr  noehmaU 
mit    Siliwililwiifserstoff   ;refällt.      l»a.s  Kiltrat 
hiervon  vcreiniirt  man  mit  dem  Hau[itliltrat.  kocht 
aus  und  l>rin:.'t  naeh  dem  Abkühh-n  auf'  50O  ec  in. 
Sötern  5.0.  ti.t»  bezw.4.ög  Krzgenutnmeu  wurden. 
Je  100  cem  werden  auf  dfe  Hilfte  absednimtet. 
mit  ein-  r  r.istill»-  Kalinmehlorat  oxydiert  usw . 
K:»  dar!  vorausgesetzt  werden,  daü  in  die>ein 
Falle  und  bei  d<>r  Schiedsanalyse  Me6koU»en. 
I*i|Mttc  iinii  ( i«-wirlit-ntz   vorher  in  Bezinlmn;.' 
zueinander  gebracht  worden  sind.   In  den  Füllen, 
in  denen  ans  ireend  einem  Grunde  die  Xach- 
priifunir  d.r  Instrumente  unterbleiben   »iiiti  les 
kommen  hierfür  eine  groik  Anzahl  Uüttenlahora- 
tonen  in  Betracht  i.  kann  nur  die  .\n»chatl'uug 
geeichter  (ier.tt.'  empfohlen  werd-n:   die  Tiler- 
stellung   ist  alsdann  in  entsprechender  \Veise 
mit  der  tiinffachen  Menire  Draht  vorzun^hiuen. 

Wir  Ii  »Ik  h  gesehen,  daß  vorstehend  beHcln  ie- 
bi  ii.  s  \  erl  ilir-  n  die  Bt'dinsmngfn  Skrabals  t  riullt. 
womit  aiHT  nicht  gesagt  »ein  «oll.  daß  es  oii/ir 
nodi  weiter  verbesseroBmfkhie  war«.  Jeder 
VorseMriL'  hit  rzti  ist  zu  bi  irrütien  und  kann  nur 
zur  endgültigen,  von  allen  freiten  gewiinüchten 
LSsnntc  der  Frasre  nach  einer  daheltlieben  Eisen- 
tltratioQ  nnd  TitersteUanfp  beltragea. 
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riiri  wir  nun  d-  r  Fra_'>>  ü.iIl.  rtr-'t-n,  w;is 
in  der  Praxis  zu  tun  um  di--  I.unki-r- 
IdlJun?  einzuschränken,  so  geben  die  bisln  ri;;.  n 
A  ^f  l  ruagt-n  dafür  eine  Reihe  .\uhaltspuukte. 
Man  kann  entweder  versu.  li.  n.  die  Entst.  luni:: 
de*  Lunkers  üWrhaupt  zu  hint«  rt reiben,  oder  ihn 
durch  tr^iiniete  Mittel  in  den  Kopf  des  Blockes 
/•ä  n.  d-T  na. 'Iii'.. T  ar-.'srl'.riitt.'ii  wird,  so 

d  w  J- r  i;r->t  iuukerirei  bleibt,  l  m  die  i.uuker- 
»  il  i  in::  zu  vrrhiiten.  mn\\  man  bc9trel>t  «ein. 
die  innen»  Si'annv.'i,-.  w.  l,-lie  di-'  aur..T.-  Si  hirij 
dunui  hicd<rt.  suh  ihrer  i'einperaiur  ent- 
«prvoh-Bd  zuMiromenzuzielien.  zn  verTOeii|«.n.  I»a* 


■•.■:r.-h 


itlen^n  Drui'k 


■•c  !1 


die  U  au  ie  d'-s  erstarrenden  Bleekes  und  dun  li 

Mittel,  welche  die  schnelle  Abkuhlunt;  d.  r  äuher- 


Sten  Schicht  verhindern.  I>i.  Ai>kühlun-  »st  um 
so  gr-dit  r.  je  dicker  die  KokiUenwand  im  Ver- 
h.iltnis  zu  der  Bloekstarke  ist:  das  weist  darauf 
hin.  m.".L'lirli>t  irr-'b-'  Bi.«eke  zu  i:ießen.  .\uch 
d  vs  (ii.  ii,  Ii  d'  r  Bl.n  kf  in  teuerfest  ausgetÜtterten 
kokülen  wirkt  iu  dieM  iu  .Sinnt-  günstii:.  l>esonders 
wenn  dieselben  vorpewtmt  .«dnd.  Wie  wir  spater 
^•h'W  w.rd.n.  wirken  nun  aher  diese  Mitt.l. 
w.ilirend  sie  den  Lunker  einsehräakeu.  t^>nl»  rud 
auf  die  Seiirerun^  ein.  man  muli  also  mit  ihrer 
A:iW'-idiin::  vorsiehtii:  s-in.  K<  Mi.di..  ji.-.li  die 
Pressung  des  llus.sigen  Blockes;  diese  wirkt  nicht 
nur  insofern  pBnstip.  ab  sie  wahrend  der  Ent- 
stehuncsi'erii>de  des  Lunkers  hemmend  anf  seine 
Bildiiu;:  .  inwirkt,  sondern  «ie  ist  auch  In  hohem 
Mai>e  u'< eignet,  den  entstandenen  Lunker  in 
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Meinem  uotercn  Tfile  xnumiiHUi^tii'n -^.ti :  sie 
füllt  als«  aiR'h  unfor  <I!p  Mitt>t,  wilcln-  iliii 
Litnki^r  aut"  il<'U  Kopf  tlos  Blocikcs  zu  bfsclir.iiiki  u 
jAitchen.  Schliebli«  Ii  i>i  sie  fin  F{au|>tinitt('l,  dii- 
^•■iir<ntnt,'  liintaiizulinltfti.  urni  ich  wenl»:-  daher 
•iic  nillierc  lU-siirccliutiir  ilicscs  Mititds  bis  zur  Uu- 
spivchuBir  der  Sci<:<'runtr^v(>rhütun);  zurücksvtzen. 

WcitiTc  Milt.l.  il.  u  Lunki'r  iiai-li  iiiit-Mi  bin 
zu  bL-äi-hraiik«m,  »iiid,  wi«  wir  sahen.  Ans  Nach- 
miiiren  de»  flöflsitren  Stahls  and  die  Blldonfr  v4Hi 
( i  ti.     I>:is    Xaclisaii;:»'!!    wird  tr^fördert. 

Wfiiu  iiiaii  dat'iir  Hurgt,  dali  der  oherKte  Teil 
den  Bloekea  mSgrlicIut  lange  llfiMig  bleibt,  und 
das  kann  man  <'rr<"ii-ln  n  l.  durch  (Jul5  von  oben ; 
'J.  durch  laDK^iues  UieUen;  3.  durch  (.Tieücn 
in  Kokillen,  die  sieb  nach  nnten  hin  verjQnpen, 
»•iitL'<'j,'en  dor  alip-tncin  L't'brftuchl'u'hi'n  uiufrekehr- 
tca  (iieQmetbode ;  4.  durch  künstliches  Warni» 
halten  des  olieren  Blockteiles. 

Da^  natürliche  Bestreben  des  Blockes,  von 
unicn  nach  obun  hin  zu  erstarren,  kann  man 
wm-ntlich  förd^-rn  durch  Gub  von  oben.  Der 
Block  wird  inmicr  da  am  lautesten  tliiMsi^'  ^'o- 
haltvn.  wo  dan  rrisi-hc  Metall  ans  «Icr  Pfanne 
zutlicHt.  weil  diesi  s  in  der  groben  Ma.sse  und 
unter  der  seliiilzendt-n  Sehlackeodecke  nur  weiiitr 
abkiililt,  wilhri'iiil  das  bereits  veriros>^»'ne  Metall 
durch  diu  Heriihrung  mit  den  Kokillenwauden 
schnell  an  Wftrme  verliert.  Beim  Guß  von  unten 
Iniift  man  (iefahr.  dali  d.  r  obere  'l'i  il  de»<  I?lockes 
iiereits  erstarrt,  weuu  der  Ciuß  noch  nicht  be- 
endet ist:  die  Polee  sind  dann  laniirirestreekte, 
fa-f  bi->  auf  ijrn  Boden  hinabfejclii'iide  Lnnk'  r. 
wie.  mau  »ie  in  von  uuleu  gegossenen  Blückea 
hSaflpr  Undet,  und  wovon  eine  Abbildnngr  in 
i,.  :l,  lnirs  Kisenliiittnikiinde  (4.  Aufl.  l'M^i  8. 
Abbild,  'il'l)  ein  beredtes  Zeugnis  ablegt.  Wenn 
man  beim*  6nß  von  oben  das  Gießen  noch  veiv 
lan^'saiiit.  so  wird  der  Zwiselunrauni  zwischen 
dem  Vergießen  der  unteren  und  der  oberen 
Partien  des  Blockes  Tergrüliert,  so  dali  jetie 
no(  h  mehr  Oelegeaheit  haben,  sich  abzukühlen, 
eventuell  soirar  zu  erstarren,  bevor  der  (tuli 
bi<endet  ist.  Auch  wird  dureh  einen  dirken 
Gießstrahl  das  ganze  Mail  viel  m<  hr  in  Ue- 
wejrunir  L'elialten  und  kühlt  iiiful^rtdi'ssen  viel 
trleichriiiiiMger  ab,  als  Wenn  das  Metall  in  ruhigem 
dünnem  Strahl  zuftiefit.  Gießt  man  die  Bllkke 
so.  dal]  ihr  idierer  (^uersebnitf  weiter  ist  als 
der  untere,  gerade  umgekehrt  wie  bei  der 
allgemein  gebrftnehliehen  Gießmetbode,  so  lehrt 
eine  einfaelo?  reberle;run;r.  daB  der  Stahl  im 
größeren  t^uer!«chnitt  am  laugäteu  llüs.sig  bleibt. 
Praktiseh  wurde  diese  Annahme  bewiesen  durch 
J.  <).  E.  Trotz,  der  von  zwei  L''  \v.'UtnIichen  Ko- 
killen von  lti2ö  mm  U.«>he  und  171  mm  auf 
222  mm  Querschnitt  die  eine  umkehrte  and  die 
Lunk.T  in  den  der-jrestalt  freirosst-nen  Blöcken 
verglich,  wobei  sich  herausstellte,  daß  in  dem 
unten  weiteren  Block  der  Lnaker  Us  auf  73  °/o 


der  IMocklänjfe  nach  unten  reichte,  ihti  nd  er 
bei  dem  andern  nur  bis  auf  '2 1  o  der  Länge  ZU 
vi-rfolfren  war.  Ein  jrieicher  Versuch  mit  Stahl 
von  it..'(";o  Kohb-nstotV  zeijrte  in  dem  einen  Falle 
T.'>",o  Lunker:  in  dem  aiui>'rn  Falle  war  kaum 
eine  Sjmr  von  einem  Lunker  zu  erkennen.*  Die 
praktische  .Ausfiilining  dieses  Vor8ehla{;es  würde 
all' rdiiii:>  rine  Srhwiertp-keit  mit  sieh  bringen: 
IHe  Entfernung  des  Blockes  aus  der  Kokille  wftre 
nieht  mehr  so  einfeoh  wie  bei  dem  febrimlillehen 
(JiellvcrfahriTi.  bei  dem  die  Kokille  einfach  nach 
üben  abgezogen  wird,  indessen  ist  diese  Schwie- 
rigkeit nicht  nnlSsbar,  wenn  man  dne  Block« 
auHstoß Vorrichtung;  anwendet,  deren  Ja  heute 
schon  viele  im  Uebrauch  sind,  und  wobei  es 
wohl  gleichgültig;  sein  dOrfte,  ob  der  Block  von 
oben  oder  von  unten  aus-restolM  n  wird.  Wahrend 
der  Ausstoßstempel  von  unten  her  drückt,  muß 
ein  Kran  bereit  sein,  nm  den  Block  oben  heraus- 
zuziehen und  wegzuführen,  wahrend  ein  anderer 
Kran  die  Kokillen  mit  dcu  Blöcken  zuführt  und 
die  leeren  Kokillen  wietler  fortbringt.  —  Daß 
man  den  oberen  Teil  der  Blocke  durch  künst- 
liche Wärmezufuhr  Iflneer  als  den  unteren  Teil 
warmhalten  kana,  braucht  wohl  nicht  besonders 
erwähnt  ZU  werden.  In  der  Praxis  üblich  ist  die 
Metlinilc,  vor<;ewflrmfe  feticrfesti'  Konuse  auf  die 
Blöcke  aufzusetzen,  ferner  das  Riem  er. sehe  Ver- 
fahren, M  dem  der  Block  oben  durch  eine  Gas- 
flanuni-  trelieizt  wird,  u.  a.  Hierhin  «^••hfirt  auch  die 
iu  deu  nieisiett  TiegelstahlgieUereieu  übliche  l'ra.\iK, 
auf  die  fertig  gegossenen  Bl6ek«  noch  einige  be- 
sonders  warmiffehaltene  Tii  ijrel  nachzujrielW-n. 

Schließlich  wirkt  der  natürliche  Verlauf 
der  Seigemng  darauf  hin,  den  oberen  Teil  der 
Bliirke  am  liUitrstrn  tlüssip  zu  halten,  und  da- 
mit kommen  wir  auf  die  Besprechung  der 
Seigcrungserscheinungen  Oberhaupt.  Belcaontlleh 
bestehen  diese  darin,  daii  beim  F'rkallen  einer 
Lei^erung  diese  nicht  auf  einmal  erstarrt,  sondern 
daß  die  schwerer  schmelzbaren  Teile  sieh  aus- 
scheiden und  eine  Mutti-rlauire  von  leichter 
schmelzbaren  Stofl'en  zurücklassen.  L»ieser  Vor- 
jxang  wiederholt  sich  insofern,  als  auch  aus  der 
Mutterlauge  ininn-r  wieder  reinere  Teile  aus- 
kristalIisi<T'  n  und  das  zurückbli'ibi'iide  (liissitre 
Metall  sich  immer  mehr  der  eutektischen  Le- 
gierung nahertf  welche  schließlich  in  einem 
Aujrenblick  erstarrt.  Bei  Flulieisen-  und  Stahl- 
blöckon  ist  das  am  längsten  flüssig  bleibende 
MetaU  am  reichsten  an  Kohlenstoff,  Phosphor 
und  Schwefel;  es  ist  als»  wesentlich  leicliter 
als  die  vorher  schon  ausgescliiedeneu  Eiseuver- 
blndungen  und  hat  infolgedessen  das  Bestreben, 
nach  oben  zu  steigen  und  so  die  oberen  Partien 

*  Dicae  günstig«  Wirkung  dflrfte  zum  Teil  auch 
wohl  auf  die  Presenng  d«s  Blockes  sarückzufQhren 
»ein,  die  dsdareb  entsteht,  da6  er  infolge  seines 
eigenen  Gewichts  heim  Zusammendeben  immer  mehr 
In  die  Kokille  einsinkt.       Anm.  det  Utbtrsetztra,  ■ 
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des  Ulorkcx  am  lan>.'stpn  fliisHi^  zu  haltim.  Dieses 
Bestreben  wird  noch  dadurch  unterstützt,  daß, 
vorauif^etzt  daß  Stahl,  wie  andere  Körper, 
sich  beim  Krstarrcn  zusaminenzielit,  die  heißeren 
Teile  des  Bades  au  und  für  Mcb  schon  leichter 
sind  als  die  weiil^  beiBea.  Umgekehrt  kann 
man  auch  am  der  Tatsache,  dnii  die  reichste 
Aassei^mng  sicli  selbst  unter  den  sonst  un- 
g-iinsti^stcn  UniRtanden  immer  noeb  Aber  der 
Blockmitte  hi-timlet.  schließM,  <iaU  nirlit  ein 
durch  Ausdelinunfr  hervorfrerufenes  Leichter- 
wenlen  iler  crkaitenilen  Metallfeiie  diesen  natür- 
lielieii  \  orcantr  ^'eslörl  hat,  dali  also  der  Stahl 
heim  Krkalten  nicht  cxpandiiTt.  Einen  8chlul5  auf 
das  Verhalten  des  Flulkisens  nacli  der  Erstarrung 
Iftflt  diese  Ersebeinunfif  allerdin^'s  nicht  zu. 

Die  »chädHehen  Folpen  der  Sei-renintr  sind 
nur  Oenfige  bekannt;  luau  kann  ihnen  entgegen- 
wirken entweder,  Indem  num  die  Seigerunf;  selbst 
einzuschränken  versucht,  "  i  r  indem  man  die 
Seigerungsprodukle  in  den  Ko]>t'  des  Blockes  zu 
briniren  suebt,  so  daß  sie  mit  dem  Lanker  ab- 
^Mvrhiiiften  wrrden.  Man  kann  dies  erreichen, 
indem  man  das  natürliche  Streben  der  Aus- 
seijremngen,  nach  oben  zu  steigen,  nnterstOtzt 
durch  Warmhalten  der  oberen  Blockpartien ;  es 
kommen  also  auch  hier  die  schon  besprochenen 
Mittel  rar  (feUnng-:  Gnfl  von  oben,  und  zwar 
möglichst  laugsamer,  (iielien  mit  dem  ilickeren 
Kntio  nach  oben  und  kUnxtliche!«  Warmhalten 
des  oberen  Blocktciles.  Femer  kann  man  den 
am  I  in<r^ten  Hiissig  bleibenden  Teil,  der  die 
meisten  l'nreinigkeiten  enthflit,  nach  oben  hinauf- 
drlickeu  durch  Pressen  des  erstarrenden  Blockes 
nnd  darch  Bildung  von  Ga-sblasen.  (relingt  e.s 
aber,  die  an  schädlichen  Bestandteilen  reichsten 
.Seigerungsiirodukte  in  den  oberen  Teil  des  Blockes 
zn  bringen,  der  naehber  «bgescbidtlen  wird,  so 
bi  i!i  t:i'  t  die  Seigerung  immerhin  eine  Reinigung 
de»  ülirigen  Teiles  von  diesen  Bei^tandteilen, 
vornehmlich  von  Phosphor  nnd  Schwefel,  einen 
Vorteil,  um  den  man  schon  rnglf'icbmril5iirkeiten 
des  Blockes  innerhalb  gewisser  Ureuzen  mit  in 
Kauf  nehmen  kann. 

Hei  Uliicken  gewüliiilicluT  (Qualität  mit  (n-- 
ringem  KohlenstolYgehalt  mögen  diese  Mittel  ge- 
nügen, da  aneb  dann,  wenn  eine  relativ  große 
Seigerung  auftritt,  nach  .\ussch' iduii^'  (irr  au 
KohlenstotT,  Phosphor  und  Schwefel  reiclisten 
Legierungen  der  übrige  Block  nur  f;eringe 
Meniren  dieser  Bestandtelie  «Htllftit,  so  daU  ihre 
alisoluton  Werte  nur  um  wenige  Hundertstel 
Prozent  ditVerieren  werden.  Bei  Blöcken  mit 
lioiirm  Kolili-tistolTgehBlt  maß  man  aber  darauf 
liinarln  Ui  ti.  'iii'  Seiirerung  selbst  miiirlich«t  ein- 
zuscliräriki  Ii ;  ilt-nn.  wenn  audi  liier  die  kohlen- 
stoffrdchste  l.'  iriening  mit  dem  Kopf  des  Blockes 
entf(>rnt  wird,  -^o  können  doch  die  Pitlerenzen 
in  HciiK  iu  iibrigeu  Teil  noch  so  groü  sein,  daß 
die  Eigenschaften  des  erzeugten  Uetalla  an  ver- 


srhi'  li'-nen   Stellen   des  Blockes  auch   über  die 
zulassigen  (irenzen  hinaus  Abweichungen  zeigen. 
Van  kann  die  Si^gernng  verringern,  indem  mn 
die  schnelle  Al)kühlung  des  Blockes  fördert  durch 
kaltes  Gießen  oder  durch  Gießen  kleiner  Blöcke, 
bei  denen  die  Winde  der  Kokillen  Im  Verhältnis 
zu  der  Dicke  des  gegossenen  Metalls  sehr  tilck 
sind.    Es  ist  wohl  ohne  weiteres  klar,  daß  bei 
langsamer  Abkühlung  die  einzelnen  Moleküle  viel 
mehr  Zeit  und  Buhe  haben,  sich  zu  gruppieren 
und  dementsprechend  auszukristallisieren.  als  bei 
schneller  Abkühlung.    Die  Weigerung  kaun  uur 
im  flüssigen  Metall  auftreten;  de  bat  sofort  ein 
Ende,   soltald   der  Block  erstarrt  ist.  Würde 
z.  B.  -das  Metall  so  kalt  gegossen,  daß  es  so- 
fort erstarrt,  sowie  es  in  die  GnBform  tritt,  «o 
würden  die  schwerer  schmelz'baren  Teile  absolut 
keine  Zeit  haben,  sich  von  den  anderen  Teilen 
zu  trennen.   Wenn  aneh  beim  langsamen  Er^ 
kalten  die  I,ei.'ii  ri:nir'  n  vr  rschiedener  Zusammen- 
setzung mehr  Gelegenheit  haben,  zu  diffundieren, 
wodarcli  die  Infolge  der  Seigernng  auftratenden 
Konzentrationen  der  verunreinigenden  Bestand- 
teile wieder  verteilt  werden,  so  ist  doch  wohl 
anzunehmen,  daß  diese  DUTusion  in  der  teOwdse 
schon   erstarrenden   Masse   nicht  in  so  hohem 
Maße  stattünden  kann  wie  die  Weigerung,  und 
tatsAchlich  wird  auch  durah  die  praktische  Er- 
fahrung bestätigt,  daß  kalt  gegossene  BlSdcO 
oder  solche,  welche  schnell  erkalten  kennen, 
nicht  so  stark  seigern  wie  andere;  auch  das 
geringere  Vorkommen  der  Scigerungen  in  den 
schnell  erkaltenden  Äußeren  Blockschichten  als 
in  dem  lange  flüssig  bleibenden  Innern  l)ewelst 
die  Richtigkeit  des  Uesagten.    Um  den  Einfluß 
des  Gießens  kleiner  Blöcke  auf  den  rmfanir  der 
Seigeruug  praktisch  zu  erproben,  wurden  von 
4S  vm«ehl«denett  Chargen  Je  zwei'  800  nun 
starke   Blficke   untersucht,   indem    von  jedem 
nach  Abschneiden  des  vorderen  Endes  Knüppel 
ausgewalzt  und  ans  der  Achse  des  vordersten 

Knüj>pels  Pr'ilii'ii  /um  \naly>:if'rf'n  nntnomtii'-n 
worden,  welche  sowohl  miteinander  als  auch 
mit  der  Analyse  einer  Probe  am  der  GieBpftmne 
verglichen  wurden.  Von  di-n  Gießpfannenproben 
hatten  ö  einen  Kohlenstoä'gehalt  zwischen  0,T5 
und  0,78  die  Übrigen  37  swladien  0,86  und 
0.4.')  "ri.  Wenn  liierbet  eine  Seigerung  von 
irgendwelcher  Bedeutung  vor  sich  gegangen 
wBre,  30  maßten  die  verschiedenen  Proben  einer 
Charge  größere  Differenzen  in  den  Kohlenstoff« 
gehalten  zeigen:  denn  es  ist  nicht  anzunehmen, 
daß  man  auf  diese  Weise  zufällig  bei  beiden 
Blöcken  genau  dieselben  Verhältnisse  antreffisn 
würde,  da  einmal  die  Blöcke  Itei  dem  (iuß  von 
oben  iiei  verschiedenen  Tcmitcraturen  gegossen 
werden  mußten,  andeneits  weil  such  die  Proben 
nicht  mit  Sicherheit  an  zwei  einander  genau  ent- 
apreclienden  Htellen  genommen  werden  konnten. 
TatsAcMieh  ergaben  «leb  aber  bei  den  42  Doppel- 
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iir..!itii  außcrunlontlifh  fTPrintfe  rntcrschicd*'. 
Nur  in  drei  Fällen  erreichte  die  Differenz  in» 
Kolilenstoffg'ohalt  der  beiden  Knüppeliiroben 
O.OH  0«,  und  dit  I>irVrreiu  twhchen  Knüppel- 
und  «HeHjifanncniirnli.-ii  )><-trug  nur  in  einem  Falle 
o.m  oo  und  in  zwei  Fallen  0,05 */o.  Jedonfalls 
S(>ltr«a  dte«e  Versache  deutlieh,  dafi  man  beim 
»Mt  l  tcn  kleiner  Hlöeke  die  Seiperuntr  viel  ri»  lir 
verhindern  kann,  als  bei  groben  Blücken.  in 
der  Anwendnni?  diese«  Mittels  ist  man  alter  be> 
•i'  lii-.itikf  :iiif  sfdi'he  F.llle,  in  d'-iien  die  Art  der 
Weiterverarbeitung  die  geringen  Abmessungen 
deri  Blocite»  gestattet;  ist  maa  dagegei  bifoifre 
Verwendiin:r><z\vecke.s  srezwunffei,  Mbwere 
blö<:ke  zu  gießen,  z.  H.  fiir  schwere  Schmiede- 
Ktiiclc«.  so  1)1eibt  anßer  ^eei^eten  vrtrl>erpitenden 
^I;il)ri  ^reln.  als  welche  ilie  oben  trenaiinten  .Kiiiffi  " 
iM-iin  (tielien  anzuheben  sind,  als  U&u(>tmiUel 
tn'fSfH  die  Seigeruag  das  Pressen  der  erstarr 
renden  Bl5dce. 

Kin  Druck,  der  von  außen  jrepen  den  im 
Innern  noch  fliissitjen  Block  ausgeübt  wird,  mnß 
ilif  noell  nicht  erstarrten  Teile  durch  die  innere 
Holiliinir  nach  ol»en  hehen.  wodurch  die  Aus- 
st  iL''  runtren  in  den  Kopf  des  Blockes  p'jireüt 
«enlen :  durch  diese  Manipulation  werden  also 
iri'  ichzritiir  iI'  t  I.iinkcr  vermindert  und  die  Ans- 
sei}rerun{;en  gehoben,  so  dali  der  Teil,  der  als 
nnhrnudibar  aiHftmehnitten  werden  mofi,  auf  ein 
Mitiiiiiiim  reduziert  wird.  I>ii'  Wirksamkeit  der 
i'r)  »<sung  hiUigt  ab  sowohl  von  dem  Zeitjiuukt, 
bei  d<>m.  als  auch  von  der  Art  and  Weise,  wie  sie 
erfi'lL'l.  Was  den  Zeif]»unkt  andreht,  in  dem  sie 
beginueu  i^oll,  muU  man  dem  Block  Zeit  lassen, 
die  Anf^rKrtsbewegiinir  der  Seigerungsprodukte 
*i  Ilfsf  l  iii/iili  iieii.  Liißt  man  den  Druck  zu 
truh  auf  den  Block  einwirken,  so  Ist  die  zu 
hfbende  Menge  des  ilttssigen  Metalls  groß,  and 
d>r  Weir,  um  den  sie  gehoben  werden  kann, 
noch  gering.  Wartet  man  dagegen,  bia  der 
Lunker  schon  von  selbst  angefangen  hat,  »einen 
untersten  Punkt  aneli  o1»ea  na  verschieben,  so 
wird,  insbesondere  wenn  man  durch  eines  der 
bes)irochenen  Mittel  dafür  gesorgt  hat,  dati  der 
><ber>'  Teil  des  gegossenen  Blockes  langte  flüssig 
l>liit)t.  die  I'n-^suniT  ilußerst  wirksam  sein;  die 
Masse  di's  zu  bebenden  Seigerungsjtroduktes  ist 
seilen  wesentlich  geringer  geworden,  der  Weg.  um 
d-n  es  gehoben  wird.  d<'menls|trei|i'ri-l  ltoIWt. 
.)e  später  der  Druck  in  Anwendung  kommt,  desto 
reicher  an  Vernnreinignnfren  ist  die  noch  flüssige 
A' '  '  ni'if-Vc^'  geworden;  entsjirerhend,  nur 
in  ^•'lingereiu  Crrade,  wftchst  auch  der  Uebalt 
der  erstarrenden  Aasseheldangen  an  diesen  Snl>- 
sfaiizfii.  Der  richtige  Zeitpunkt  für  den  Heginn 
des  l'reHsens  wird  also  in  der  Praxis  derjenige 
sein.  Iwi  dt«  der  Prozentsatz  derVeranreinigttngen, 
/.  R.  des  Phosphors,  in  den  erstarrenden  Sclitohten 
die  Cfrenze  des  Zulässigen  erreicht.  NalfliÜch 
laßt  sich  das  nicht  bei  Jedem  Binde  genau  fast- 


stellen :  sondern  die  praktische  Erfahrung  muß 
Auhalts)mnkte  dafür  ergel)en,  wann  der  Zeit- 
punkt ungefähr  erreicht  sein  wird.  Man  darf 
anderseits  mit  dem  Beginn  der  Pressung  nicht 
SD  lanü'e  zögern.  Iiis  die  äußere  Schale  des 
Blockes  schon  so  dick  und  fest  geworden  ist, 
daß  sie  den  Druck  erfolgreioben  Widerstand 
leisten  kann.  W«-;  die  Art  und  Weise  'lir 
Pressung  betrilit,  so  muß  sie  im  unteren  Teil 
des  Blockes  1»eg1nnen  und  von  unten  heranf 
nach  olien  bin  ansteiL'cn :  zum  n;iii'lrsten  darf 
der  Druck  im  oberen  Teil  des  Blockes  nicht  eher 
stattflnden  als  unten,  da  sonst  oben  die  Lanker- 
waii'lni'.tri  t;  /u-iainnienirepreBt  würden  uud  das 
darunter  liegende  flüssige  Metall  am  Aufsteigen 
hinderten.  Die  Innenwände  des  Lunkers  seliweißen, 
nachdem  die  \  iissritreruniren  nach  oben  liin  ent- 
fernt worden  sind,  unter  dem  hoben  Druck  zu- 
sammen ;  insofern  ist  die  Wirlcung  des  Pressens 
vollkommener  als  die  .  ines  jeden  anderen  Mittels 
zur  Verhütung  des  i.unkerns  und  Seigerns.  In 
der  Praxis  wird  die  Pressung  auf  verschiedene 


Abbildung  8.  Kokille  aseh  Jlliagworth. 


Weise  durrligeführt.  und  zwar  kommen  haupt- 
sflclilich  in  Betracht  die  Verfahren  von  Whi  t  w  or  th, 
.Tllingworth,  Härmet  und  von  Williams. 
Das  Wliitworthsi'lie  V>Tfnhren  ist  das  riUeste:  es 
stauuut  aus  den  GOer  Jahren  uud  wurde  des 
Sftem  in  dieser  Zeltselirift  erwähnt.  Bei  ihm 
erfolgt  der  Druck  in  der  Adisrichtung  des  Blockes 
durch  einen  von  oben  nach  unten  drückenden 
Stempel;  nach  den  obigen  AnsfOhrongen  ist  es 
erklärlich,  daß  der  Erfolg  des  Verfahrens  nli  lit 
groß  gewesen  ist,  da  der  axiale  Druck  nur  die 
Lange  des  Blockes  verringert  und  die  verkürzten 
Seitenwände  ebenso  selir  nach  außen  wie  nach 
innen  preßt.  Das  JUingworthsche  Verfahren* 
wendet  einen  gleichmäßig  Ober  die  Seitenflächen 
verteilten  Druck  an;  Abbild.  3  erläutert  das 
Prinzip  des  Verfahrens :  Die  Kokille  besteht  aus 
zwei  Teilen,  die  durch  die  Keile  DD  auf  eine 
bestimmte  Entfernung  eingestellt  werden :  nach 
dem  <<n\S  \\eriien  die  Keih'  entfernt  und  der 
lÜDck  ge|ire|it,  bis  die  Flilchttu  der  lieiden  Ivo- 
killenhälften  zusammenstoßen.  Bei  dem  Bannet» 
sehen  Verfahren  wird  ebenfalls  ein  gleicbniflßiger 
äeiteudruck  verwendet,  der  aber  hier  entsteht 
als  ttonntle  Kmnponente  des  Dmcke«  liegen  dne 
konische  Kokille,  in  die  der  Block  hlndngeprefit 
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wirf     Das  V.rfaln-.n  ist  in  .l.n  1««««  Jahr- 
,..,,,,,,.«K.n  worden.       diül  .s         ' '^^'"•'j 

WiUia«.«.ch«n  Verfahrens  ist  a.,«  AbWW«Bj  4 
..«.IcbtUch.     IW  Block   xvird   m   nn  r  /.«ei 
Ä-n  K  k.ll.  .nU  .  i„.  r  s.i.Uchea  Ausbauchung 

gegossen;    nach   üfiii    i;'^''''";'^;"  ,  , 

iXüe  wird  A\«  Hälfte  cKr  Kok.U.-.  ^v.  li.  .iio 
ISIwchung  -n.l-r.U.  VC«  Block  entl.rut  und 

i^o.;  ..,.^ßt.  Theo.««:!;  - 

Verfuhren  von  Wlliams  das  »lesf.  NsfiliM 
ti  X.  von  «nt.-.u  »ach  «heu  aust.....n. 

LLL..Übt  wird;  i«  der  ^J^^t'Z 
denT  Hnnnetechen  Verfahren  die  besten  Erfolge 

erzielt  woi-don  spiu. 

Ks  erübrigt  sich  nnn  noch  eto  WoH  üb<  r 
de»  Wert  der  Bildung  von  — 
wir  «üien,  vermindert  diese  durch  a.  u  ....  lUock 


AbWldumc  4.  Kokille  neeb  WlBUmi. 


i„„,.n,  ..nfsflnnden  Druck  die  H6ho  des  Lunkers 
iTd  U  ciK.ns<.   .cci^nct.  die  Wan-e"'"^; 
SeiperungHprodnktc   ,.ach    .-l.u  ^^^^^l^J^^ 
Man  sollte  dal.-  r  auf  eine  solche  Hla>.  ul..ia..n^ 
^Zr^:Z,  di,.  aber  nur 
darf,  daß  die  Blasen  selbst  d.c  Gute  'l- 
;S   beeinträchtige».    Bei  normalen  in.  U  r- 
haUnl«»en  kann  die  Meni?»  und  die  Lage  der 
B  iTrcb  R...ch.n.  d-s  rvs..xydation«u«cbla^ 
von  Silizium,  Mangan  oder  A  "«f'f  ^'^^ 

,.  ni,  n.  Nach  Brlnells  Ver»«ehe«  wird  der 
S.ahl.  wen«  der  Zusatz  '■'"-/;'''"'\"-'*iJ*; 
,  T-ii  Mangan  +  5,2 

2  05  "    betragt,  so  Waeenfrei  «ein.  dall  .-.n.  1..» 
.,  .•  i-   1         i-tiiMiiti"  :.M«>'''schlo9Sftn  9i!in 

dürfte.  Reduziert  n.au  die..  >uMnn.  n,  1,66  ^o.  BO 
cnt,ti.bt««r«neperlngeM.n.  n 
.i,.l„l..-uvn  !U:,.  u.  .li.^  .>.-rd.-n  Lunker  fast  ganj 
aufheben  k.mue...    Wird  die  Su.nn.e  von  1  Tö^ 
Mangan  +  5,2  Teilen  Silizium  «»f 

.ir  Ivis.ben  l.U.  "0  und  0.5/>  l'^ß^'J" 
xverd-u  di.  !tlr...-n  so  .-roi^,  daß  »le  de»  Block 


schädigen;  sie  liegen  aiteh  gewöhnlich  «« 
«  der  Blöcksehale.  d«li  di.  atmns,d,.lri.cl.  -u 
a^rch  die  Blockwande  in  «e  eindri..;rt  un.l  Jlf 
i  urander  bei«.  Bearbeiten  de*  IM-^k-  s  ,.. 
Lr  zu.a«.menschw,.i.Wn.  j-»^ 
0  OS  "0  »ctzen  »Ich  dagegen  die  Bla,u.  wWrr 
s    rief  unter  die  Oborftache   daß  ke.n.  I  n^^ 
anrclulringen  kann  und  die 

Kumme  von  l  len  jiJW't.'*"  i  »,,  („»,. 

Xeen  wir  nun  «chüeiilicl.  ■\»;' 
/u^-i,nn..-n    so  ha»M?n  wir  te*tg.- •  ">• 
luiiL^'-n    /u^anunm,  ,^tm^  Mittel 

aali  durch  --^f-'^-«''  «';^^;„"T  ,.IU.k 
Gloßen  da.  Lunkern         f^n  von  «»«n  i- 

....un.l.t   xv.rden  kann.  0»^«"  '^"V  ^ 

1-    i,  .,.1    und  WO  von  nntBB  griioaMn  wn* 

ii:r.:rk^;:r:':u..»*i^-^^^ 

«Artnkt  die  Seigerunu'  e.n 
die  Lnnkc-inldnng;  Vi^  7-'-  ''>■ 

.einen  Fall  uberle.en  ««jwn    « u 
Blöcke  prakti«:h   .u        ^  ..^^u 
...l.t   nichts  im  Wege,    >    <  «  ^  ^„ 
kalt  zu  vergielien    un.  d,  ^^l^^^^ 
melde»,  ebensowenig  -■  ■^^  Jj";..;,,^«  uek 

«,.en       '-"..ge..         «1«^' ^-^^^^^ 
bei  denen  es  auf  d.e  I^'^'*""  jj^-M^n- 
Uommt,  bleiben  das  c.e.i.-..  ^.^ 

Prsiarrenden  BWCKc.  j^^^^^..^.  o« 

Massenfabrikation    ^"^^^er  geüc  ^^^^ 
seigerungsfreies  Matenal  ^^^^ 

keine  b««*»^«^»  „.'Lien  sa  h^rüfk.icb- 
di,  H,,,,.  Krfolg  i  dM 

tige  nun  beim  A'-'h"-'"!«' .Is  -r 
ende.,  daß  der  l"''''*^''",  ' '.'„jd^ii 

sich  <W* 


d' "  ,  hiit 


•  191»  1  Nr.  le.  S.  H57  »li*  HfiO;  1902  Kr.  S»  8. 1«M 

bb  1242:  r.*or.  Nr.  >>  H.  m:>.  ,  „ 

i.nv.  o.an.  wieder,  ohne  mirh  'r'SteSS.      Selgenu«  verllcgt 


Mollen.  A..ge  jr^stniich  di.  unr*.»-' 

„aib  des  LuukeremU.  ^-^^^^nH^  . 
Anmigerung  f      ^^^J   „„^  *• 
„i,hl    da.nit.   den  Luj^;',^"  .ondern  .nn«  «Jj 
schneiden,  als  er  rf^ht^'J^i;,,,  eu.,>iH-  ^ 

vorirleicbe  uiW»  die  An.n.^         ,  ^,  »«' 

rÄaeno^en-r^;^^^^^^^^ 

der  Achse  des  vordersten  1^  ,^^^ 

p,.chnitteu  «ind.      .  ^ ...f..nde»« 
ranzen  innerbaü.    J  J2*r 
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Ueber  die  Wolf'rambestimmung  im  Wolframstahl. 


Von  G.  V.  Knorre. 


\/or  einif:«'!-  Zeit  habe  ich  ein  neues  VertVilircn 
~    zur  \\'nltVaiiilii'stitniiiiiiitr  '«■<r!iri('lipn.*  wel- 
clieH  daraul  Itf  ruht,  daü  sich  \\  oltraiiisäure  durch 
Benzfdlnchlorhydrat   (]uantitativ  all  Benxidlti- 
vrolframAt  fallen  liilit.    Versetzt  tnan  eine,  mit 
Salzsfiure  sciiwach  angenäuerte,  W'olt'ramsäurc 
enibaltende  L5«ang  In  d«r  Kult«  mit  ibeiv 
Rchiissl^em  Pciizidinclilorhydrat .   so  fallt  schon 
nach  kurzem  Stehen  da8  Wolfram  aU  weißes, 
flockig  Benxidtnwolframat  ans.    Der  Nieder- 
acllla^r  ist  in   wnrnn^m  Wasser  nicht  ^rnnz  iin- 
lOalich ;  hat  mau  daher  die  F&lluug  iu  der  Warme 
vorgftnommen,  ao  darf  bei  quantitativen  Bestim« 
Munitren    das   Ahfiltrieren    erst    nath  völlifrem 
Wiedererkalten   der  Flüssigkeit  vorgenommen 
werden.    Wthrend  daa  kalt  gefütlte  Benzldin- 
wolframat  leicht  ilie  I'oren  «ins  Filters  verstopft 
und  laugsam  tiltriert,  ist  dies  bei  dem  iu  der 
Wflmie  erzielten  Niedersolilage  nfeht  der  Fall. 
Das  Auswaschen  muß  mit  einer  verdünnten  Lösung 
von  Benzidinchlorhydrat  vorgenommen  werden, 
da  hH  Tenvendang  reinen  Waasers  leieht  ein 
Dureliiaiitrii  des  Xiederschlaires   eintritt.  Man 
«•rhalt  auch  bei  kalter  Falluug  gut  filtrierende 
Niederschlage,  wenn  man  die  WolframatlQaang 
—  vor  der  Fallung  mit  Benzidinchlorhydrat 
mit  wenijr  verdünnter  ."Schwefelsäure  oder  Al- 
kalisulfat versetzt;  diks  kristallinische  Bonzidin- 
salfat  umhüllt  dann  das  tiocki<re  Benzidiawolf- 
nuuat.    V.\n  Zusatz  von  8  Iiis  10  ccm  '/lo  norm. 
Schwefelsaure  ist  ausreichend.     Die  MenjL'C  des 
BeaSldlnchlorhydrats  ist  dnlni   natürlich  so  zu 
Ijemeasen.    dad    sie    sowohl    zur    FälluniLj  der 
Schwefelsaure  als  auch  der  Wolfraiiisaurc  mehr 
als  ausr>  ii  lit.  Hin  r  e  i  r  h  1  ich  e  r  1' e  h  c  r  s  chuß 
von  Benzidinchlorhydrat  ist  in  allen  Fallen  von 
N'orteil.     Xacli  etwa  10  Iiis  20  Minuten  ist  die 
Füllung  quantitativ  und  es  kann  dann  das  Ah- 
tiltrieren  des  .Viederschlatres  erfolfren.    Zum  Aus- 
waschen der  ^[ischuug  von  BeuzidiuHulfat  uud 
•Woiframat  ist  ehenfalla  eine  verdlliMite  Ldsiuig 
von  Benziiiinchlorhyilrat  zu  verwenden. 

Die  Fällung  in  der  Kulte  unter  Znsatz  von 
Sohwefelsflure  dürfte  in  den  meisten  Fftllen  vor- 
zuziehen sein,  da  sie  si  liiie11i*r  ziun  Ziele  flibrt, 
als  die  Filllung  hei  biedliitze. 

Durch  Verascheu  des  noch  feoehten  Nieder» 
schla>;es  im  I'Iatintiepel  laßt  sich  die  Fober- 
füiiruug  des  Beuzidinwolframats  in  Wolfram- 
trloxyd  ohne  Sehwierlgkelten  bewirken;  das  bei- 
<:emenf?te  Sulfat  stört  dabei  nicht.  DaR  die 
Wolframsaure  durch  Benzidinchlorhydrat  quanti- 
tativ geflült  wird,  ergibt  sieh  ans  den  frflher 

*  ,Uer.  Cbem.  Uob."  1UU5  ieAxr^.  28  ä.  783  bi«  78^. 


mit^'eteiUea  Beleganalysen,*  anf  welche  an  dieser 

Stelle  verwiesen  sei. 

Um  zu  prüfen,  oh  sicli  die  Fällung  der 
Welframsflore  als  Benzi^wolfranuit  aaeh  znr 
Analyse  WoltVanKf.'dil.  KcrrowoHraiii  und 

dergleicheu  eignet,  habe  ich  bereits  früher  eiuige 
Versuehe  ausgeführt,  betreffend  die  Wolfram- 
hestimuiunjr  i>ei  .\invesonheit  von  Eisensalzen.** 
Da  Ferrisalze  (insbesondere  £isenchlorid)  auf 
Benzidlnsalz«  oxydierend  einwirken,  so  ergibt 
sich  von  vornherein,  daß  dabei  nur  Ferro- 
salze  vorlif geu  dürfen. 

Die  froher  ndtgeteilten  Veranche  zeigten 
da(i  Wolfranisaure  auch  l>ei  Anwesenheit 
grülierer  Mengen  von  Eiscnchlorür  durch  ben- 
zidinchlorhydrat quantitativ  gefällt  wird;*** 
dabei  ist  aber  darauf  zu  ai  hten.  dal^  dii^  Lösuny: 
nicht  erheblicliere  Mengen  freier  .Säure  entlUllt. 

Bs  lag  nunmehr  nahe,  auch  die  Wolfram- 
bestimiiuint,'  iiu  Wolframstahl  iiai  li  dem  Benzidin- 
verfahrcn  zu  versuchen.  Einige  diesbezügliche 
Angaben  sind  bereits  in  der  früheren  VerSffent- 
lichunj,'  enthalten.  Die  Bestimniuny'  erfolgte 
in  der  Weise,  daU  eine  gewogene  Menge  des 
Wolframstahles  bei  LnftabsehlnO  in  Salzftnre 
oder  Schwefelsaure  jrelöst,  das  dabei  als  schweres 
schwarzes  l'uher  ungelöst  bleibende  Wolfram 
abflltrlert,  aus^^ewaschen  and  durch  Glühen  im 
Platintietrel  in  rohes  eisenhaltiges  Wolfram- 
trioxyd  übergeführt  wurde ;  nach  dem  Schmelzen 
des  unreinen  Trioxyds  mit  Soda,  Auslangen  der 
Schmelze  mit  Wasser,  Abßltrierea  des  Elseu- 
o.x.vds.  N'ersetzen  des  Filtrats  mit  Methylorange 
(als  Indikator)  und  Salzsfiure  bis  zur  Botfär- 
bnag  wurde  darauf  die  FlUnng  mit  Benzidin 
vorgenoTiimen. 

Da  das  Verfahren  bislier  nur  an  einer  Probe 
von  Wolframstahl  geprüft  worden  ist.  konnte 
dieser  Teil  der  l'ntcrsuchunp  noch  iiitlii  als  uh- 
geschlossen  betrachtet  werden  und  ))eilurlti'  nocii 
weiterer  Au.sarbeitunfr.  t 

Die  im  Foljrendcn  lieseliri*  n  ii  Versuche 
sind  zum  Zwecke  weiterer  Durciibildung  des 
Verfahrens  angestdit  worden.  Dabei  wurden 
fünf  Proben  von  Wolfnuatahl  bointzt,  die  mir 


•  A.  ».  O.  S.  78.")  und  780. 
A.  s.  <).  S.  787  bis  789.  , 
*•*  Auf  10  g  EiHcncUorOr  waren  0,8t5  g  WQi 
ia  der  LSauag  eatbalten. 

t  A.  a.  O.  8.  789  SM«  loh  dementspveehnd : 
„Die  Untetsaohang  soll  ««uer  fortgeMist  und  darflber 
nn  anderer  Stelle  einn^ebend  berichtet  werden,  frh 
«TBchte  die  Verj-ni  ln'  Ij  fr.  die  NVolframbeHtimiiitinp 
im  Wolfranistalil  noch  nicht  aI»  abgctichloMen,  weil 
Iii'!  ^'t•rf«llren  liisber  nur  an  efawr  PfObo  TOD  Wolfram- 
Stahl  geprüft  worden  ist." 
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Uehev  dir  H'olframbttitimmuMg  im  Wolframttahl. 
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von  der  Finna  Gebr.  BShlerftCo.,  Aktfra- 

gcscllschaft,  GußstAkl&brik  K.-qitVnlior^',  tV'  iiti  l- 
liclist  zur  Verfücrimg'  ppstcllt  wurden.  Nach 
«leu  Angaben  «ler  genannten  Firma  enthielten 
die  Proben  folgende  Mengen  von  Wolfram: 

Probe  1  i.ir>uo  Wolflnun 

fi     8*.><..    3,3*1  „  n 

j»  8,86  ,        »  * 

Vor  der  Bescliroihuii^r  «ItT  finzclmn  Ver^ 
suche  sei  hier  die  Herstfllung  der  zur  Fallungr 
verwendeten  LöHunj?  von  Beiizidlnclilorhydrat 
lieschrieben. 

Als  Aus<ranfrsiimt*ri,il  f  tniut  iln-  liflufliclie. 
technische  üenziiiiti.**  il.iii  \en  iiiirt  20  des- 
selben in  der  Keilischale  mit  Wnsscr,  s|iiilt  mit 
300  bis  400  rem  Wasser  in  ein  Hccher^'ias,  fütrt 
25  ccm  rauchende  Salzsäure  (siiez.  Gew.  1,1  i^J 
—  oder  42  oem  Satzianre  vom  spezlflsebeD  Ge- 
wieht  1,12  hinzu,  prwririuf.  bis  sieh  ailes  g^ 
löst  bat,  tiltriort  und  verdünnt  auf  1  1. 

Unter  der  Annahme,  daß  1  Hol.  Benztdin 
1  Mol.  Wfilfr.n.K.iur''  /u  fallen  vemiaL',  würden 
2U  g  Benzidin  zur  Fällung  von  25,2  g  Wolf- 
ramtrioxyd  oder  10  ccm  obiger  LS«ung  fBr  rund 
0.25  p  \V(^3  ausrciclun.  Da  aber  das  an- 
gewandte Benzidin  nicht  rein  ist  und  da  ferner 
ein  UebersehttB  von  Benzldtnclilorbjdrat  die  L8s- 
lichkeit  des  Bcnzidinwolframats  zurückdritngt, 
so  fügt  man  zweckuiäUig  einen  reichlichen 
Ueberschuß  der  I.fisunjr  hinzu;  e.s  schadet 
z.  B.  nichts,  wenn  man  ."iU  eeni  der  obi>ren  Lö» 
snnfr  <iuf  0.2.'i  WOa  v>r\v<  iHb't.  Filllt  man 
unter  Zusatz  von  SchwetVlsiiuie  (oder  Alkali- 
sulfat), st»  i^t  abgeselii'n  von  der  zur  Fal» 
Inn::  ii<  r  \\  «illranisaure  erforderlielien  Mensre  - 
auüerdcm  auf  1  cg  Schwefelsäure  wenigstens 
noch  1  oem  der  BensldlalSsung  cn  verweadeo; 
hat  man  z.  H.  lO  ecm  ' 'lo  norm.  Schwcfelsjiurc 
zogefiigt,  sü  rechne  mau  hierfUr  minde.steus 
5  eem  der  LQsnng. 

Die  ziiiii  Answa-icbcn  ili^r  Niidersrhl.'lfre 
dienende  verdünnte  Lösung  vou  lieuzidiuchlur- 
bydrat  wird  erhalten  durch  Vn^Onnen  der 
oUgen  LOiung  mit  dem  fttnf«  bis  zdinfaehen 
Voinmen  Wasser. 

•  * 
• 

Horeirs  in  der  früheren  Arbeit  (a.  a.  0. 
S.  78!Si  ist  erwähnt,  daß  si<  h  das  beim  Lösen 
des  Wojfraiiistahb  s  in  Sfluren  bei  LuftabscbluU 
unireblst  zuriiekblt'ibcnde .  jiuh  erförmige,  tnc- 
t;illis(  ln'  \\  oltVarn  bi  im  St4'lii'n  an  der  ]>>ift 
leieht  oxydiert:  das  ausgewaschene,  noch  feuchte, 
schwere  Wolframpulver  geht  —  auf  dem  Filter 

•  l'iti  l'roiiu  5  t  iiüialt  iorncr  0,62  00  Cr  und 
1,42%  Mn. 

**  1  kg  kostet  bei  C  A.  F.  Kablbsvm  bJ^. 


der  Luft  ausgesetzt  —  nach  einiger  Zeit  In 
graug(!lb  gefärbtes  Wolfrainsäurehydrat  über. 

Da   aber   Wolfranisfturehydrat   beim  Aus- 
waschen mit  reinem  Wasser  stets  trübe  durcli 
das  Filter  geht  und  die  Oxydation  des  t.nn  vor- 
teilten metallischen  Wolframs  zum  Teil  sclutti 
während  des  Abtiltrierens  eintritt,  so  schlug  ich 
in  meiner  früheren  Arbeit  vor,  attoh  zum  Aua- 
wa.schen  de^»  mttallisi  Imn  Wolframs  —  eln-nsn 
Wie  für  das  Bunzidinwulframat  —  eine  ver- 
dünnte L6sDng  von  Benzidlnehlorbydrat  zu  ver- 
wenden,   um    dadurch   das    etwa  entsteh«'tiJ<' 
WolfraiDSäurehydrat  noch,  auf  dem  Filter  in  un- 
lüsllehes  Benzidlnwolframat  zo  verwandeln.'^ 

I>urili  neutTdin^'s  ang<  st<dlt.e  Versucht-  habe 
ich  mich  davou  überz^iugt,  daß  es  bei  dem  trüber 
besehriebenen  Verfblirea  wichtig  ist.  das  Lösen 
dtT  I'rolii'  bei  vollkoninK  Hi  ni  Lu f tabs c h I  ii Ii 
vorzunehmen,  um  jede  Oxydation  des  feinverteiltea 
metallisehen  Wolframs  zu  vermeiden;  tritt  *u 
der  üocii  warmen  Lösung  Luft,  so  können  in- 
folge von  Oxydation  des  Wolframs  leicht  zu 
niedrige  Werte  gefunden  werdAi. 

Ferner  ist  e«  zweckmäßig,  den  Säurefiber- 
se.huli  beim  i-öm-n  nicht  zu  groß  zu  bemosscn. 
Vor  dem  Abtiltrieren  des  Wolframs  muß  un- 
bedingt die  Flüssigkeit  bei  Luftabschluß  erst 
vollständig  erkalten;  endlich  ist  das  Abfiltrieren 
nnd  Auswaschen  des  Wolframs  hinterciuauder 
und  mSgUdmi  schnell  unter  Yerwendiug  dichter 
Filter  zu  bewirken. 

Beachtet  man  die  augegebenen  Vorsiclits- 
maßregeln,  so  erfaftlt  man  Zahlen,  mit  den 
nach  dem  bisher  üblichen  Verfahren  arbaltesen 
gut  übereinstimmen. 

6,4448  g  der  Probe  t  Tom  BöUer-WolfrMnstohl 

mit  1,9U  o/o  W  wurden  b«i  LuftabsrhlaB  in  einer 
Midchung  Ton  40  ccm  Sklzailiiro  (»pc/ifigchcB  0-ewicbt 
1,12)  uml  4(1  ccm  WasitGr  i^eloMt. 

Dan  rolle,  eisenhaltige  Wolfratntrioxyd  «<>tf 
«Mi  -t^  umi  Ii  rir  nach  iIiMii  A ufi«cblie(k>n  mit 
Swia  und  F&llung  mit  lienzidinlöaung  0,t&28  g  reine* 
Trioxyd,  entapreebead  1,88  <^  Wolftmn. 

nicht  iri'nii^-i'ntler  Reachtnn;,'  all  der  ge- 
nannten Vorsiülitsniaßregelu  erhalt  man  indessen 
leicht  etwas  zn  niedrige  Werte;  bei  der  Probe  3 
mit  a.aC)  o'o  Wolfram  wunl.  n  z.  B.  3,17  und 
8,01  "/o  W  gefunden.  Es  erschien  deshalb 
wanschenswert,  das  Verfahren  so  zu  modifizieren, 
daß  sieh  die  zur  Frzielung  richtiger  Werte  et- 
forderlichen  Vcrsucbsbedingungen  stets  Mcht 
und  bequem  innehalten  lassen. 

Ziunlehst  wunle  vcrsueht,  ob  sich  vlelUicht 
durch  Zusatz  von  li-upfersulfat  das  Ijüsen  bei 

•  War  di«  Probf  de»  Wulframiitahleii  in  gchwefel« 
siuro  (fflönt.  HCl  muU  vor  dem  AuNwaacben  mit  dw 
vcriiiiniitcii  Hi  n/idinlÖMunjf  <liiKi  metalliHClii'  Wnlfratii 
r.uniiiliHi  inii)<lichot  «chnpll  mit  wpnip  reinoni  W»*-fr 
aiii*):cwaHi-hcn  werden,  um  die  lla!i|itnn'ni:i'  (I<'m  Ferrn- 
«uifatH  zii  entfernen;  unterlSHt  man  da»,  ao  tritt  in* 
folge  der  Abmlieidung  von  Kanddinselfat  Mclrt  ais 
Veratopfen  der  l'oren  des  Filt«n  ais. 
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l.uftal)stliluß  vnrtneiileii  Ußt.     Dan  liurrh  die 
Kinwirkuntf  de«  m(>ta!15schpti  Eisens  aiis^cschie- 
ilrne  jiebwaniDiip'  Kii]>i' r  \ '  rhiudert  iiiimlieh  die 
liiltiiiiii:  von  Ft-rrisalz*  und  ts  wiiro  ja  nicht 
aus;ri'solilosst'n  f;<'Wt's«-n.  da(i  das  sonst  hc\  Ab- 
w»»s«'nli»'lt  vojj  Kii|itVr  durcli  Kinwirktintr  von 
Liift-riinrst  itY  intstflifmlo  Firris.ilz  cinfn  Ti'il 
tloM  uiutalliMcben  Wulfrains  oxydierte  und  da- 
durch HtSrend  einwirkt«.    Da  iadcsaeii  die  Mehr- 
zahl  il.  r  unter   Zusatz   \  <iii  Kuiifcrsulfat  ans- 
ffctulirteu  Versuche  zu  uicdri^u  WolfraiuguhAlte 
orirshra,  boII  «1d«  nfthere  Beachrribuiifr  der- 
si  Il.  n    iintt^rlass<»n    werden;    in    der   I'r<d»e  1 
wurden  z.  Ii.  ü.öl  "/o  W  {stAit  1,15  »,  der 
Probe  2  1 J4  7«.  W  (bUU  1,90        und  end- 
lifh  in  der  l'roiio  3  3.01  "o  W  (statt  3.3f>  "..l 
trefundon.    Brauubbare  Ergebnisse  üod  aUo  in 
d\tfn«r  Weige  oieht  mit  Sicherheit  za  erzielen, 
nie  Ausfiibrungr  des  Wrfahrena  wird  auch  noch 
dadurch  beeinträchtigt,  daß  dem  uu^olögt  ge- 
bliebenen   Wolfrain    mctallischea    Kupfer  bei- 
^.'••nieiiirt   ist;   giBht  man  nun  im  IMatintie^'<•i 
liei  Luftzutritt,  um  da<  WUltVam  in  \V(),i,  das 
Ku|>ler  in  CuO  überzutuiin  ii.  und  schlietU  darauf 
durch   Scbmelz'U    mit  .Soda   auf,   80   zei^rt  der 
l'latintiejrel  re^relin.iliii.'  iiit'oltrc  von  Kupferanf- 
uahme  eine  üewicht.szuaalime  von  einigen  Milii- 
Kramnien. 

•      .  • 

Zu  p'iiauen  Erir«'bnissen  gelangt  man  aber 
leicht  auf  dem  folffenden  bequemen  \Ve;rti.  Eine 
abgewogene  Probe  des  Wulframstahlcs**  wird  im 
•ffeaen,  gerBomlgen,  schrftg  gestellten  oder  mit 
Trifhler  li<Ml''i'kt<iii  Krl<  nnieyr>rkoll)(  n  bei  I.'iff- 
zHiritt  in  Vi-rdunntcr  .Salz.sÄure  unter  Erwärmen 
gelfixt;  findet  keine  weitere  Einwirkung  der 
Sriiire  Diilir  -^tatt.  so  neutralisiert  man  den 
UeiicrHcliuU  an  Säure  durcli  vorsichtigen  Zuaatz 
▼on  SodatSanng,  wobei  Verluste  durch  Ver* 
s]>ritz<'n  infolfre  des  f]ntweichens  von  Kohletl- 
diuxyd  ~  durch  äcbrfigbalton  des  Kolbens  leicht 
zu  vermeiden  sind.  Um  nicht  allzn  große  Henpen 
von  Sodalösun;;  verwenden  zu  müssen,  ist  zweelv- 
maßig  der  UcberschuU  au  Salzsäure  beim  Lösen 
der  Probe  möglichst  gering  zu  bemessen.  Ee 
ist  von  Wicbti^'keit,  so  \m  it  zu  lirutralisieren, 
daß  die  Flüssigkeit  nur  noch  schwachiaoer 
reAglert. 

Ii.'is  auf  Zusatz  von  SodalSanng  sich  aua- 
■chcidende  Ferrokartionat  löst  sieh,  solange 

*  Ferritialz  winl  bekanntlich  durch  Kupfer  SU 
FctrotiaU  reduziert,  gomU  der  Uleichung: 

Co  +  Fei  8i  Oit  s  Ca  80*  +  S  Fe  SOi. 
**  Die  Menge  des  sbzuwftgonden  Wolfrsmitsbies 

beniiOt  man  nach  dem  Wnirram^ehaltp;  b«i  Proben  mit 

ctw«  i  »0  W  unil  »i'iiiL'rT  xiiiil  7  Iii»  I*»  c  zu  vcr- 
Wftulen,  hoi  Holclion  mit  2  lii^i  :t,r>  "  u  \V  i^onQ^en 
d«g(';;en  4  bin  7  ^;  aber  mu  li  Ix-i  Stähli'ii  mit  melir 
als  3,5  W  Mind  zwcckmäliig  nicht  weniger  als  2  g 
Sur  Analyse  ainnwlgen. 


noch  größere  tfengen  freier  Saure  vorliegen, 
beim  Umsehfttteln  schnell  auf.  nachlier  immer 
laofsnmer  and  langsamer;  man  fügt  Sodalosung 
—  ruletzt  tropfenweise  —  hinzu,  bis  sich  iler 
Nii'dertschlag  eben  noch  lüüt.  Schwach  »aiier 
muß  die  FlttMlgfcelt  zum  Schlaft  auf  jeden  Fall 
reasrieren.  was  sieh  an  der  .<»uf  Zusatz  von 
Metiijlorangc  entstclieuden  KotfArbung  erkennen 
UBt.*  DiettbenchttiBigefreleSlurekannseUistver» 
atlndlich  aurii  dadurcli  entfernt  werden,  daß  die 
laure  Löäung  auf  dem  Wasserbade  zur  Trocluie 
gedampft  und  der  ROekstaad  in  Wasser  unter 
Zusatz  eines  'I'rojitVns  Salzsäure  anfigenommen 
winl  (in  diesem  Falle  schadet  es  nichts,  wenn 
zum  Lösen  der  Probe  auch  ein  großer  üeber^ 
Schuß  von  Salzsiiiire  verwendet  wordi  n  ist  i. 

Sclineller  zum  Ziele  flibrt  indessen  das  Ncu- 
tralirieren  der  Lösung  durch  Soda  und  dfirfte 
deswejren  fQr  technische  Zwecke  wohl  vor- 
nehmlich in  Betracht  kommen.  Nach  erfolgter 
Entfernung  der  freien  SalzsBure  durch  Neutrali- 
sation (oder  Abdampfen)  vernetzt  man  die 
Flüssigkeit  -  ohne  sich  nni  dir  un'_'<  lösten  .An- 
teile der  Probe  zu  beküniniii  n  mit  etwa» 
freier  Schwefelsäure  (z,  H.  10  rem  lo  norm. 
Schwefelsaurel  oder  Alkalisulfat  und  40  bi« 
6ü  ccm  der  Benzidiolösung.  —  Wenn  sich 
wlhrend  den  Lösens  bei  Luftzutritt  aaeh 
•Teil  des  Wolframs  zu  Wolframaiarehydrat  oxy- 
diert hat,  80  schadet  das  nunmehr  nichts  weiter, 
da  durch  den  Zusatz  von  Benzidinchlorhydrat 
die  ausgeschiedene  b.zw.  in  f.ösunir  befindlicho 
Wolframsäure  in  unlösliches  Beuzidinwolframat 
ObergefBhrt  wird.  Um  id>er  eine  ftnantitative 
Fallung  zu  erzielen,  ist  es  von  Hedputnu}:.  «lali 
nur  eine  geringe  Menge  freier  Säure  vorliegt, 
weshalb  die  Flttselgkeit  vor  dem  Zusatz  der  Bea- 
zidinlösung  sorgfältig  neutralisiert  werden  muß. 

Hat  die  Flüssigkeit  nach  voll. standigem 
Erkalten  15  bis  20  Hinuten  gestanden,  so 
tiltriert  man  den  alles  Wolfram  (als  Metall  und 
Henzidinwolframnt  I  enthaltenden  Nieder^elilai,'' 
ab  und  wiisclit  ihn  mit  der  verdünnten  Benzitiiu- 
lösunjr  aus.  Darauf  wird  der  noch  feuchte 
Nil  <!i  r^;  hiatr  dureh  (Uiihen  im  Piatintiegel  bei 
Luftzutritt  verascht  und  das  erlialtene  rohe, 
noch  eisenhaltige  Wolframtrloxyd  durch  Sdimel- 
zen  mit  wasserfreier  Snda  im  Platintietrel  auf- 
geschlossen. .\lädana  laugt  man  die  Schmelze 
mit  warmem  Wasser  aus,  filtriert  das  Eiien- 
oxyd  ab,  versetzt  das  Filtrat  mit  einiir'  n  Trupf'  n 
Methylorange  und  fügt  tropfenweine  Salzsäure 
Unzn,  bis  der  letzte  Tropfen  Rotfärbnng  er- 
seugt.  Nach  Zusatz  von  etwa  10  ccm  */ie  norm. 


*  Hat  man  Soda  hitt  zur  alkalischen  Keaktion 

ziig^e»fitzt  (dfiruti  iTki-nntiicli.  tiiiV-  1'crrokjirlKinut  uu- 
gelönt  bU'ilit),  nii  winl  iIhh  |}cii/i^liiii  lilorlii|<lr«t  uillpf 
Alihi'licitiiin;;  vdti  Heii/.iilin  /i  thi  t/t  uiui  (ii«>  Wolfrain- 
säure  dann  nicht  mehr  «{uantitativ  min  Üenzidinirolf- 

ramat  geflDt. 
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ScbwefelsXiire  wird  endlich  die  in  LSsunf^  lie- 

tindlielie  WoK'ram-iiiure  in  lu  k.uinttT  \Vt'isf  mit 
40  bis  tiO  ccui  Üeuzidinlösung  gefallt  und  da« 
al)filti1erte  und  ansfrewaschene  Benzidinwolf» 
ramat  durch  Glübfu  in  nnucH  Trioxyd  ül)er- 
gefOhrt.  —  sei  noch  einmal  hei  vorgehobon, 
daß  das  Benzldinwolfraniat  in  warmem  Wasser 

nerlclich  lüslich  ist  ;  drts  Abfillri.  ; .  n  i|.  r  \ii  il<;r- 
8«:hlapi  darf  dalier  uni)i>(iiiitrt  erst  iiach  voU- 
standi^rcm  Erlcaltou  der  Kliissi^'lceit  vortrcnotiimen 
werden;  nn  hcilicn  Sommertagen  ist  daher 
zwffkin.Uii).'.  die  F]ii-<«-iL'kri«  vor  dfiii  Ab(iltrit'rt>n 
zu  liuiileu.  Arlifitri  man  unter  Ueobailitung  der 
beaebrJehenen  Versuchsbedingungen,  so  erhält 
man  u'rnatif  Ergebnine,  die  unter  sieb  gut 
Qbttreiii.sliujuen. 

Ein  etwaiger  Pbosphorgehalt  der  angewandten 
Mati-rialifu  ist  dabei  auf  das  Erp'bnis  ohiif 
merklichen  EiofluU.  [Phosphorsfture  hiutlcrt  die 
Fällung  der  Wolframslnre  durch  Benzidinchlor- 
liydrat  niclit.*]  r);iiri':r*'n  iliirCfc  ln-i  den  higher 
iibliclien  Vcrfalirt-D  der  Wolfrauibe^^timuiung  ein 
Phosphorgehalt  der  Proben  insofern  Fehler  ver- 
anlassi  n,  als  dann  die  Möyrlirlikeit  der  Bildung' 
von  i'hospborwolCramsiiure  vorliegt  und  aus 
dieser  Wolframsiure  durch  Mineralsturen  nicht 
mehr  abseheidbar  ist.  -  Das  bei  dem  bostlirie- 
lienen  Verfahren  erhaltene  Wolframtriuxyd  ist 
frei  von  Siliziumdtoxyd  oder  C8  enthrtlt  doch  nur  • 
so  iTcrinfie  Meniren  davon,  dali  liti  Ahraueben 
des  Triovyds  mit  FluOsfture  und  i^cbwefelsAare 
fortfallen  kann. 

Zum  Bell-),''  für  die  Bramilibarkeit  des  lie- 
Hchriei>-;i>  n  \  erfalurens  seien  die  folgenden  Anar 
lyscn  mitf-'i-ti  ilt  : 

Probe  1  (mit  1,15"/»  Wolfram). 

«)  <,«0n  g  lieferten  0.1008  g  WO»,  entsprechend 
1,16  0/0  V, 

b)  8,2755  g  lieferten  O.iitiä  g  WO.  =  1,12  >  W, 
e)  »,8004  f,'  lieferten  0.1  löU     WO,  oder  1,19  «jfbW. 

I'rolie  3  (mit  a.3«  o,,  Wolfram). 

Au8  5,H(i30  g  des  StablcK  wurden  0,24G6  g  WOi 
erhalten  —  8,83  Wolfram. 

Probe  4  (mit  19,38  o/o  Wolfram). 

Dieter  Stahl  enthielt  auAer  Wolfram  aneh  aoeh 
betriehtiiche  Mengen  von  Chrom.*"  Beim  Behandeln 

der  Probe  mit  Store  ging  zwar  die  llauptmen^c  den 
Cbrom»  ali*  ('bromtchlorid  in  LöHun^;,  ein  nicht  un- 
erhi'bli(  li'T  'l't  il  «Ii  s  Cliromri  verliliel)  aber  aueh  in 
dt«m  !tniiri  iiii|.i...l:,  Inn  liüi  kütanile  (wabn^cbeinürh  in 
Form  villi  l'i  rriH  Iir<iiiisi li/imii I.  Ohne  auf  d*-a  Cbrom- 
gehalt  itüiknicht  /u  nehmen,  »iirdo  genau  verfahren 
wie  oben  licuchrieben.  I>«h  rohe  Wolframtrio\y<l  ent- 
hielt betriehtlicbf  Mengen  von  (  bromuxytl  uud  Ki8en> 
Axyd,  sowie  kleinere  Mengen  von  Siliziumdioxyd  bei- 
gemengt. Durch  Aufeeblieflon  mit  Hada  im  Platia- 
tiogol  ging  swar  allei  Wolframtriozrd  in  waeseriSe- 

*  Ueber  die  Trennung  der  WolfraitiKÜiire  von 
Phii-pliorMfuire  und  Ar^fi-nKÜiire  ilur  Ii  II.  i  ^idintrhlor» 
bv'irat  loll  ■4|iiitfr  jr'  lrtri'iitüi  h  btTH  litut  »erden. 

•*  hin«  . -.11, Uli'  "  r-llih-timmunjf  wunio  nicht  auH- 
gcfUbrt ;  jedeufalin  lag  der  C  r-Uebalt  aber  Uber  4,2U  «/o. 


liehet.  Natriuniwolfrainac  Uber,  gleiellJBeit%  «Btateod 
aber  auch  gelbes  Katriumchromat. 

Der  beim  Anaiattgen  der  gelben  Sebntolso  mit 

Waaaer  nngelßet  bleibende  dunkcirotbranne  ROckaland 
erwiee  sieb  sl«  frei  von  Wolfram,  enthielt  aber  neben 

Hlitenowd  noch  beträebtlicbo  Mengen  von  unoxydiort 
gebliebenem  ("hromoxyd.  Zum  AuHWtt«<-hen  der  un- 
l<"i»lichi'n  <>\vdo  wurde  eine  venliiimfc  I.u^^tiiig  Ton 
AmmonitiuHiitrttt  vorwendet,  da  bei  N'erworidung-  reinen 
Wassers  der  RQek8tand  gegen  Hcblati  dcM  Auswascbena 
—  wenn  nur  noch  kleine  .Mengen  von S^laen  in  Lösung 
waren  —  regelmAUig  durch  das  FUter  lief. 

In  dem  gellwelirbten  Filtrate  wnrdo   vor  der 
Fillvng  der  Wollramniere  mit  BeaKidinlSsnng 
nächst  die  Chromsfinre  reduziert,  da  sonst  eine  Oxy- 
dation de«  Uenzidins  durch  ChromaAur«  erfol^orto.  Da» 
mit  Salzsfiure  schwach  angesäuerte  Filtrat  wurde  inii 
S<)^  bozw.  Nali.SÜi  vernetzt,  bitt  die  FlQsMigkeit  grün 

iiirht  erachien,  «nd  dann  erat 'die  BenaldinlAsnng 

Züge  ragt. 

a>  8,0»8S  g  Ueferten  0,51«6gWO»  oder  19,44  W, 

b»  1,9709  g  ergaben  0,4791  g  WO,  oder  19,28  »/«  W. 
c»  1,1041  g  lieferten  o,2f>89  g  W«),  =:  I9,.32  »/•  ^V, 
d)  aus  1,24 1."!  g  der  Probe  wurden  endlich  0,308i  g 
WOj  erhallen,  entsprechend  19,;^9n,)  \V. 

Probe  5  (mit  8,667c  Wolfram). 

2,0757  g  lieferten  0,28ft8  g  Wüi,  entsprechend 
8,91  «fo  W. 

Außfir  den  mir  von  der  f^irma  (rcbr.  Hö liier 
&  Co.  zur  Verfügung  gestellten  Proben  von 
Wolframstahl  wurden  noeb  zwei  andere  Hnater 

nach  dem  neuen  Verfahren  untersucht. 

1.  Die  Probe  enthielt  nach  den  mir  darflber  ge- 
maehten  Angaben  1,60  o.v  W  (neben  0,31  o/p  8i). 

a)  3,7.'>21  g  der  Probe  lieferten  0,0780  g  WO»  oder 

1,54  "  „  W, 

b)  9,3238  g  ergaben   ferner  0,1882  g  WO»,  ent- 

Mprerbend  1,01  "  „  W. 

2.  Kino  Probe  tou  Ferrowolfram,  deren  Oeludt 
an  Wolfram  unhekiuint  war,   er>;al)  folgende  Weit*! 

a)  4,0403  g  lieferten  0,344  kg  oder  6,70  o'o  W, 

b)  3,2733  g  ergaben  0,2784  g  oder  6,75  *»/o  W, 

c)  Stud.  Nötlier,  <ler  bi«ber  nach  dem  neuen  Ver- 
fahren noch  nicbt  gearbeitet  hatte,  erhielt  au»: 

«>  I  g  Sebitans  0,0850  g  WOi,  cntsprecbend 
••.,74  »;„  W, 

H)  ;J  K    Finwage    0,255.")  g    WOt,  entsprechend 

*;,-«  7o  w, 

f)  8  g  Eiawage  0,8040  g  WUi,  entsprMbcod 

B,nofo  W. 

Als  .Mittel  aus  nllen  uuti  i  m  l  ihn  liiit^egebeiu'D 
Hestinimungen  eri;ibt  »ich  der  \V  ult rniiiKchult  zu  6,75 

Zum  licl.  L'  dafür,  dali  da»  Itei  dem  neuen 
Verfahren  zur  Wiltrung  gebrariite  Wolfram- 
triowd  Siliziumdioxyd,  wenn  überhaiijfr,  sc  i^^'^ 
nur  in  ilulierst  geringer  Menge  enthält,  mos;«» 
die  folgenden  Versuche  angeführt  sdn: 

<i.'_>n}-_»  i:  Trioxyd  lieferten  z.  1?.  nach 
Abiauclieu    mit   FluUüaure   und  ächwefeUiiui^' 
0,«087  g  RQelcatajid,  femer  0,19S6  g  W0| 
0.1  !KM  L'  K'iickstand. 

Die  Uewichtsabuahtue  ist  —  namentlich  b^  iu" 
letzten  Versuche  —  als  sehr  gering  sn  l«* 
zi'iclinen  und  kuiiii  aiil^ii «li-m  viclleiclit  ilui^'' 
Verluste  infolge  nuu  \°er8]iritzeu  bewirkt  äf)"' 
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15.  DescmlMr  IM6. 

JtiilenfaU»  ist  für  techoi»vhe  Zwecke  das  uavh- 
IriirDche  Abrnaclien  dm  Trioxyds  mit  Fluß«Bnre 

Untl  Srhwfri'lsiliiif  fritlxlirlich. 

Mit  aller  Sichfrlu'it  «-rg^ibt  nicli  dax  aus 
«ifu  folt;oiidcn.  vuu  stud.  N  5 1  h  c  r  hii8- 
|r»fUhrton  Versuchen,  bei  wclplitii  das  Fi  rro- 
woifrain  mit  ri.T5  "o  W  (v^t-.'!.  iKk' vorsteli»'rnit  ii 
Anulvseii  unter  2)  als  Aiistraiigsuiatcrial  dieutf 
und  die  WoltVainlK  >tiiMrtiuDg  Dach  den  b{»ber 
ttitlicben  Verfalirt-n  «  rfolf^te. 

Abgewogune  Prnlii-n  wnr<ien  mit  Scliw*>r*-I  i>in- 
ICfKcbinolzen  und  das  Sulfurierun^sprudukt  inchrfarh 
mit  KfinifjBwaMor  xor  Trackn«  gedampft.  Der  Wolf- 
r»m(^ha1t  eri^b  sieh  bei  tIot  yeraaehen  sn  •)  6,65. 

h)  C,77,  .  »  r>,:ts  und  il)  6,40 

Hei  den  Ix'idun  am  lit-dteu  litimiuenden  Vcrsucbeu 
iiiiil  h)  mit  r,,i\:}  und  6,77     W  betrag  di«  Binwage 
jo  1  g  und  e«  wog: 

a)  SlO,  +  WOi  0,109T  g 

 0,1  osr.  n 

Uurcb  (ündamyfen  mit  UFl  und  Ui8U«  ergab 
•ieh  am  dem  eintreteaden  QewtebbiTerlnate  die  Heng« 
ao  8iOt  sa  a)  0,0258  g  and  b)  0,0880  g,  aowie  der 


Stahl  and  Bimb.  1408 

(iöhalt  an  W(lj  zu  ai  O.OK.h;»  uiuI  b)  0,0856  g.  — 
Durch  Lösen  abgowogoner  MonKon  der  Probe  in  Sal- 
petersJUire,  FiiuiaiM|ircri  mit  Srhwpfi>lMflur<>,  Krbitson 
bia  BOn  £ntwcirlii>n  von  ^ciiwefelfl&uredämpfea  uew., 
alao  unter  Verwendung  der  biaber  aumeiat  benutsten 
Heibode  zur  AbMbeidung  des  Wolframs,  wurde  der 
Gehalt  bei  fOnf  Versuehen  von  Btud.  Nöther  (gefunden 
zu  a)  e.W.  b)  5.H«,  c)  6,65,  d)  5,H.'i  und  e)  t;,4H  "„  W. 

Bei  dorn  di-r  Wulirln'it  »in  nnrbittcn  kommenden 
Versuche  ci    In  trup-    du-  Kinwat;e   1  g,   da«  (iewicht 

V,,:,  <,ti,  ^  Wir     o.iogt;  p.  der  Oebalt  aa  KOi 

ir  und  an  Wd.i  O.itsMK 

Aus  deu  vor»t(-hendt,-n  Zahlen  ergibt  sich,  daii 
die  Prob«  von  Ferrowolfram  eineti  Silisriamgehalt 
vnn  i'twri  l."jo"  ,i*  i'nlliii  ii  :  trotz  tlifscr  rrhrlt- 
lichi.'u  Mt-ugcn  von  Sili/iuiti  li^'furte  das  ueue 
Verfahren  auch  ohne  Behandlonff  des  Wolfivin- 
rrii'vyils  mit  Kliili'-.'linc  .lir  unter  2.  {renanntcii 
richtigen  Wiu-to  für  den  W  oitranigchalt ;  drin 
Wolframtrioxyd  konaten  daher  nenneitswerte 
Mengen  von  SiUziunidloxyd  nicht  beii^meingt  sein. 

*  Berechnet  am  0,0858  g  SlOi,  erhalten  ans  I  g 
Sttbatans. 


Kupffr  im  Böen. 


Kupfer  im  Eisen. 


Unter   dem    iit«l    , Einige  XtrHucbn  über 
den  Einflnß  de«  Knpfere  auf  die  Eifren- 

•^fliaften  des  ,"<lalils- ,  hat  Gunnar  Dilluer 
kürzUcli  eine  Arbeit  veröä'cntlicbt,*  der  wir 
da«  Nachstehende  entnehmen: 

In  Seh  weilen  ist  die  Furcht  vor  dem  schftd- 
lit^hfn  Kintluü  der<  Kii]it<>T^  r»tif  die  Besdiarten- 
heit  dfä  Stahles  noch  recht  verbreitet.  l>iese 
Beaorgnls  tat  auf  Efrererts**  lurlcksufOhren, 
d<'r  anL'i'ü'iuuneii  hatte,  daß  ein  KujifernehaU 
von  eiuigen  Zehntel  Prozent  dos  Eisen  rot- 
brfichig'  mache  und  daB  bei  0,6  */o  Kapfer  das 
Material  überhaupt  unbrauchbar  «erde.  Von 
anderer  Seite  ist  sogar  die  Vermutung  aus- 
(gesprochen  worden,  dafi  das  Knpfer  d<*n  Stahl 
überdies  etwas  kaltliriichit:  mache.  In  der  Fnlire- 
zeit  wurde  die  Frage  des  Kupfereindusscs  von 
anslandischen  Forschem  wiederholt  und  ein- 
irehend  errtrtert.  Diese  Untersuchunpeu,  deren 
Haui'terjfebnisse  Verfasser  in  pedrangler  rcber- 
sicht  zusammenstellt.***  haben  wesentlich  dazu 
lieiiretraLT'-n.  daß  sich  die  Furcht  vor  dem 
Ktiptertrehalt  bedeutend  verrinL"  rt  hat.  wenn- 
trleich  sie,  wie  eingan>rs  erwähnt,  in  Schweden 
noeh  nicht  völlig  gewichen  Ist,  »o  dali  hiluflsr 
die  Preise  für  Roheisen  mit  einigen  Hundertiiei 

*  »Knngl.  Tokniska  Högakolans  Matetrlalprofbinga- 
anstali  1806  bis  1906"  8. 15  Us  88. 

**  .Jernkmitmta  Annakr"  1861  8.  1  und  1856 
8.  867. 

*••  Die  Tom  VerfaMULT  an;r»'/.offenen  auxlAndiitrhen 

fjuellell    itind    loiilur    bei    wi-itctn    nirlit  >TThri|.fi.|id. 

äo  vermisMtin  wir  z.  U.  von  älteren  <louti«chun  Arbeitea 
die  grandlegende  Abhaadlnng  von  Was  um:  «Ueber 


Prnxnnt  Kupfer  herabgesetzt  und  sonst  gutartige 

Erze  wefren  eines  ^rerinv'en  Ku]>f'er^'ehaltes  als 
oiiudurwcrtig  urltlflrt  wurden.  l>iese  Cnsicher- 
heit  veranlaßt«  den  Verfasser,  durch  eine  Heihe 
Von  Versuelien  mit  schwedischem  Material  \m  it.  r 
/III-  Kh'irun^'^  der  ebenso  interessanten  wie  wich-, 
lijjen  Fra^^c  b«'izutraj:cn. 

Das  von  Dillner  verwendete  Material  war 

im  Kisenw*  rk  zu  Avesta  heribfestcllt  worden. 
Die  i'robcu  entlüeltuu  0,1  und  l,U*'^o  Kohlen- 
stoff; sie  wurden  In  der  Weise  gewonnen,  dafl 
von  einer  Martincharge  mit  dem  jjeu  iiux  hten 
Kohleustoti'gelialt  so  viel  in  einen  vorgowftrmli;» 
Tiegel  ^'egossen  wurde,  dafl  dieser  zur  Hftlfte 
gefflilt  war.  worauf  die  bereclinete  und  ab- 
gewogene Menge  graiiulierten  Kupfers  zugesetzt, 
und  der  Tie^rel  mit  dem  Rest  der  bestimmten 
Stalihmii^r  frefüllt  wurde.  Der  so  beschickte 
Tie;rel  wufile  noch  einmal  in  den  ()t'en  irestellf. 
um  dem  Kupfer  trele;renheit  zu  bieten,  sich  im 
Stahl  ^.'leirhmiliiiv'  zu  \erteilen.  Der  erhaltene 
kujil.  rliaitii.''  Stahlblock  wurde  zu  eineni  min. 
Vierkaulstab  ausgewalzt,  was  ohne  Sch\ucrig- 
kelt  vor  Mb  ging.  Der  fertige  Stab  besaß 
keinerlei  Anzeiclien  von  Itottiruch.  Von  jeder 
Charge  wurde  ein  weiterer  'AO  uiui-Slab  aus- 

den  EluMuB  von  Schwefel  and  Kupfer  auf  den  Stahl* 
(«Stahl  und  Eiaen"  1888  8.  im  Von  neneran  Ar- 
beiten: die  wertvollen  Mittcibingen  von  A.  Ruhfua 

(,Stohl  und  EiHen"  1900  Nr.  13  und  I90I  Nr.  16)  und 
Dr.  K.  Li«t  (.Stahl  und  KiBon"  moo  Nr.  i:i  S.  692». 
Kndlicti  .jene  von  K.  <irii/M  ■  r  (.stnlil  und  Eiiten" 
lUOI  .Nr.  il  8.  Ikhti)  und  Karl  .Stubrawa  {„titabi 
■ad  Biaea«  1801  Nr.  88  S.  18tt). 
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Tabelle  I. 


1 


KoblwiUtff 
BiUdani  . 

Knpf«r 


0,07 
0,0  lö 
0,30 
0,022 
0,020 
0,620 


H9 

1,09 

o.oi.'i 

0,18 
0,040 
0.027 
0,024 


Bestimmung    de.  X! 
Buchungen»  ist  da»  Verhalten  vonK«pf«r  im 

Lwloweit  da«  Kupfer  gel».t      «^f^ J^^f •'j:^, 

rrx-  rfnssreiXe  recht  h.achteusw.rre  n  kro- 
Hkoi.isc.he  rn..rsu.hunp.-n  angestellt.  Zu 
Prien  wnnlM,  /Nv-i  S.h.i^.u  -'"f",^^';;" 
:„7u.„  3  und  4  und  vo« deu  Stablej,  U9und  H.  3 
.vprirl  Tabelle  11  verwendet.  Eine  Serie  dits.  r 
^ergl.  laneno  .  ,        .„..„.^nlit  und  in  warmer 

Proben  wurde  hfl  H,)U  .iil-_i^i'ni 

Wl,e  ganz  langsam  abgekühlt,  wahrend  dne 
and  re  Lic  bi.  Snf  lOOO^erhUrt  «•* 

von  Zimmort.mreralur    irch.artel   w«rd...  Die 
Prob«  wnrde  mit  t'e«chläminte.n  Sxluu.r.^ 
verschiedenem  ^^^^.f^f:^^^^^^. 
lieh  in  der  von    I.-'  *  j  Lt-nÄrfl 

\V.-iBC«  mit  geschlämmter 
üa«  Aetten  ge«ch«h  »it  ^f^J" 
Haurelö^unjr.    Abbildung  1  f^'»"  '^«''„^^^^""iS 
von  dem  (iefUge  der  «"^^-^^"»'ten  Probe  be* 

iSOfaeher  VergrSßorunp. 

rnt.-r..-hicd  p...  n  ,.Nv.-.hnUch..u  '^^«W'*"«!??^^;^^/,: 
darau.  folgt,  daß  das  Ku,,tVr  i«  ^^J^^ 
ttündlir  gei»st  1...    Die  ^-oite  ^ors  chsre  he 
v,i  loon"  trfhrirtwt  wurde  -  um  aiien 
Kohlenstoff  i...  Stal.l      Martenrit  «n  »wn_. 
«elgte  bei  der  Unte.-s«chu«5r^  ^^^^f'''  ''^^ 
ni.ht     w.nn    allor    Kohh-untoff  gelöst  ist^das 
Kui.tVr  au«  seiner  Losuük  im  Btoen  BU«»Mll»- 
den  wird. 

<;m\\\.h.  Prolipn  •/.k-.  i.  das  für  gehftrU'l<'n 
KohleuHiortsialil  vou  enis|.iv^hon4eni  KWi*-^" 
atoffgebnlt  chnmkterirtiidw  GeÄjre-  W« 

.  Vergl.  „.Smhl  u.ui  E.Kon-  l»Ot  ?ir.  I»,  8.  lOJ«- 
VerKl.  .suhl  und  HiH^n'    l'.'ft;  Nr.  0  OM- 
*l»Bi(M  EM  der  inetidlogr*pUUcboo  Technin«. 


te„enMikr«photo,ra,lden(V;«rg^ 
rt„d  in  Abbildung  2  manmK,.^ 

Hartuiig-stemperatur  «nr  Knniulun* 

,«cb«nnteriri  e 

1,  .   H  irtunpsboreiobe»   r«r  ü 

wurden  in  der  ^^^^r^' 

und  dann  durch  HlrWW  ^iuer8chnitt  »«»• 
Prliftang  von  zu  20  X  ^  Temp^rtW 

^Sdeten  Stjcken^^^^^^^^^^ 
ermittelt  wurde,  bri  wdcb 


ermittelt  wurde.  ^/J^^p^^bea  anf^"""« 
Oefaen  bei  dm  ^•"l"^'^^''^" .  igt  T.«l"- 
"eJaS;.    üaa  Intervall,  r-^^^Zr^^rm 


ratur   An  nno  hardiiiBg*^*!'^'  *^ 

wird  ,HBrtun>rsbere.ch  UMWJ^ 

Die  firmittluior  "»"«l  ["^^  «.ur- 
».  dnD  in  einen  Te  1 J  ^  ^ 
suchenden  Stahles  ein  ^J^,x,,r.^.A'^^'' 
..bohrt  und  i»  '»•tf'^^^'rerfol««*^,^ 


nnimt 
scliali 


Uch  weiterer  Einzeihe  ten  i«ü 
Mit  dem  -'-^ben  MaUTU^ 


Schmiedepr«»».'"  «"  ♦-  .^^ 
Die  Bsennorten  i.  -  "» 


FagersU  -  \Verko 


iite'Blsennorten  K  2  «»«  '        3  Kui^J 

^H"°.r 


ausgeführt  wurden, 
ri»  rothruchtr.  i.  _ 

„■urden  nach         A"5'„,,„  ,orgeuo. 

«arten  be  «'"^ 

dabei  die  üblichen. 


allen  »^'"  . 
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dutal  und  Eiaen.  UÜ5 


werden.  U,as  Haujitei-frebiiis  iM-statitrt  die  l.'liifrst 
bekannte  Talsaciu-.  dati  ein  Kupfcrgoliali  bis 
zu  0,<>'2  "«  für  WL'ichp»  Kisen  vfilÜg  uiiitohfidlich 
5sf;  bei  hartem  Stahl  hiiiyeyf^n  «'rh«">bt  fr  die 
S|»n"»di«:keit,  besonders  wenn  das  Material  |?e- 
hfirii  t  wurde. 

( '.  S  c  Ii  1  a  g  b  i  e };  e  -  und  H  ä  r  t  e  {i  r  o  b  e.  Die 
Sehlagbiefreitrobcn  wurden  naoh  der  Äletltode  von 
Barbas  ausgeführt,  die  Ililrteitrohe  nach  dem 
Hrinellsehen  Verfahreti.  IMf  i  rlialtenen  Kesultate 
ütiuiiuuu  uit  der  allgemeinen  Kegel  iibereiii,  dali 
e4a  höherer  Kupfergehalt  die  HKrte  de«  Stahles 
vergrSBert. 

9taU  Nt  .  ,  Ca>«yW4«      BtaU  1«.S   .  ra=OyM% 


dad  ein  Kiii.f- i  l:'  lialt  bis  zu  ü.6'2  >  k.  in.  n 
merkl>ar  sehildlichcn  EiuduU  auf  ein  im  übrigen 
normales  weiches  Eisen  ausübt.  Sowohl  die 
Zugprobe  als  niich  lüe  SJchlagbiegeprobe  er- 
gibt, daü  Jas  kupferhaltige  Material  auUer 
piner  etwas  größeren  Elastizität,  Pestl^keft 
und  Flrirfr-  <!i..  ixlrirlir  r>.r>hii1.Dr'k.-'it  uriil  ZhIül'- 
keit  wie  kupferfreies  Eiseu  besitzt.  Beim 
Schmieden  vnd  Walzen  zei^  das  Eisen  mit  be> 
sagtem  Kiii'^TL-eliall  ki-irn-flri  KDftirii.-Iii^-ki'it 
und  unttirächcidet  nich  im  iibrigeu  uicbt  in 
unvorteilhafter  Weise  von  gewöhnlichem  Ma- 
terial von  gleichem  Kohlenstofifgehalt.  Außer- 

SMM  ««»  .  .  CMa«4IM%      SMd  U«.t    .  CtoBSiM^ 


KlAra  *  .  .   .  Cii  =o.oju%      mi.  n  :i  .  .  .  ru 
Ibliiiaun;  1.    AnsgeglOtat  bei  »00^ 

D.  LSsliehkeit  des  K  upferstalili  N  in 
\  e  r  d  ii  n  II  1 1>  n  ^iiuron.  Die  erhaltenen  Krgeli- 
nisse  stimineu  mit  den  von  Stead  gefundcUfU 
Resultaten  überein.  Kupferhaltigcr  Stahl  rostet 
weriiL'fr  kiipfi  rfreies  Material  von  sonst 
gleieher  Zusaiiiiia  ysetzung. 

E.  HagD c  t i  s c  h  e  und  1  e  k  t  r i  s  c  h  e  U  n  t  e  r- 
suchuugen.  IHeselbcn  i  t^tiIi'  H.  il  il'i  <-'m  Knpfcr- 
gebalt  bis  zu  0,G4  ^'/o  oIhu*  Eintiui)  auf  die  niagne- 
tleehen  Elgen.schafteu  deg  Eisens  ist.  Das  im 
Eisen  gelöste  Kupfer  wirkt  lirvgegen  in  dersidlien 
Weise  wie  andere  mit  I-Jisen  legierte  Atolle, 
indem  es  den  elektrischen  Widerstand  erhöht. 

F.  c  h  !  u  ß  f  o  1  g  c  r  u  D  g  e  n.  Die  in  der 
Materialprilfuugsaiutalt  der  Tecbui^vheu  Uotib- 
sehttle   ausgeführten   Prolwn    haben  ergeben, 


Abbildnng  2.   Oehirtet  bei  lOOU". 

dem  scheint  es  f^ine  größere  Widerstandsfähig- 
keit gegen  (laH  Hosten  %n  haben  als  kupferfreies 

Eisen. 

Was  den  harten  .Stahl  betrifft,  so  findet  man 
selbst  hier  eine  FCrhöhung  der  Elasti/itilt.  Festig- 
keit und  Hilrte  beim  Zusatz  von  Kupfer.  Da- 
gegen scheint,  wenn  der  Kupfergehalt  0,5  "/o 
übersteigt,  eine  Verrin^^'  i-uriir  in  der  Zähigkeit 
bei  dem  ausgeglühten  Material  eiuzutretcu.  Be- 
sonders sclietiit  das  Kupfer  die  Fflhigkeit  des 
Stahle!^.  IT;irtiin<r  anzunehmen,  m  i'rliölien.  und 
alle  gutiRrteten  kupferbalUgen  l'rot)en  haben  sich 
als  besonders  spröde  erwiesen.*         0.  V. 

*  Man  Torgleicbc  auch  dio  im  vorigen  Hoft  .S.  1444 
bü»  1147  fon  Dr.  H.  Weddiag  mitgeteilten  Ergebalaw 
derUnteimehmgea  von  HOlier  Bber  Kupfer  im  Eisen. 


I 
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Ueber  die  Bedeutung  des  Stickstoffes  im  Eisen. 

Von  Dr.  Hjalinar  Braune. 
(SolilaS  von  8.  1478.1 


Hetallographisohe  Unter»ue)iuntr. 

Werden  l'rubeu  von  ein  und  derselben  Eiseo- 
sorte  mit  beliebig*»»  Stick«toff||;e]iiilt  er- 
hitzt, so  wil^  man  finilni.  wi-nii  nur  der  Stirk- 
etoffgebalt  ein«  ircwiase  Höhe  erreicht  hat,  das 
Eimn  kriatftlliniBclie  Rtrnictur  mit  MliBoen,  in 
weilicin  Lichte  funkcltiilfn  Kefltxflaclun  anniiiiint. 
Die  Menge  des  .Stiek.sloä'8,  durch  weldie  die 
ttmwandlnnir  des  Xetnils  von  amorpher  zu  kriatal* 
linischer  IJescliatVciilieit  l)ewirkt  wird,  luliitrt  von 
mehreren  Umätftnden  ab,  besonders  dem  Kolücn- 
stofTerehalt,  dem  Sehlacltenfirehftlt  und  der  Be- 
arl}eitun(:. 

Was  den  KolilenstolfKehalt  betrifft,  seist 
dieser  sowohl  die  HKHp  de»  Stickst otr^M  halts 
herab  als  aaeb  die  d>  r  'rt  iniM-nitur,  Ik-I  der  die 
l'mwandlunfr  vor  sieh  ^rclit.  weshalb  Staii!  für 
Stickstort  immer  enififindlieher  ist  als  Schweilii-iyen. 
Sehlaclcenlaniellcn  haben  di*-  KiL^i  uschaft,  dii-  l  in- 
wandliin|r  der  Stnikinr  im  Mi  t.dl  «linili  Stiek- 
Htofl'  in  stariceiu  MuUe  zu  vi  iiiindi-rn :  durch 
diese  Vemoreinigonicen  ist  Seluveiiieisen.  wie 
erwJlhnt ,  weniper  einiitindlii  Ii  :\U  Kliilici-.'ii. 
Ueber  den  EiuduÜ,  den  liuarbcitung  des  Metalls 
in  erhitztem  Zustande  and  wahrend  der  Ab- 
kühliin^r,  wi^-  !l  iinmi'rn,  Walzen  usw..  hervorruft. 
iKt  ZU  lH'iiterk<-n,  dab  dieser  die  ttchildliche  Kin- 
wirkunip  des  Rticlcstoffx  abRchwaeht,  wodurch 
Fehler,  die  sich  in  Mari  rlal  mit  lioli.'Ui  Sti<-k- 
stoffjreliait  zeigen  würdeu,  <>tl  vermiudurt  oder 
verborgen  wenlen  Icnnnen. 

I>ie  Teiii|ieratur.  auf  weicht'  i-in  .Metall  in 
der  Praxi«  erhitzt  wird^  Hegt  ho  hoi^h,  duü  bei 
dt'rsellien  das  Metall  seine  pin^tlffstm  Be- 
dingungen für  die  Ik-arbeitunu  erhalt,  ohne  hierbei 
In  seinen  Eigeu.sehaften  geschadi$?t  zu  werdeu. 
So  wird  weiches  Eisen  sehr  hoch  erhitzt.  Stahl 
dairefTin  nicht  mehr  al.s  itwas  iilier  iii.t.Mui. 
.InliT  Ki^iensorte  entsjirielit  tleshül)»  ein  V.r- 
liiizun^'s^rrad.  d«  r  zieuilicli  kunstuiit  ist  nmi  d<'r 
bauptsflciilicli  durch  den  Kohlenstotl^rehalt  lie- 
stiuinit  \Mrd.  .Nilinien  wir  dies-'  lat-nrlir  als 
Kiclu.schuur,  so  wirdtler  j,'erinn.sieSti(  ksiollj;elialt, 
bei  dem  das  Ketall  IcristalliniMehe  Struktur  an- 
nimmt. Von  bi'siindi'r'T  Mi  ih  iitiniL'^  umi  wii-  wdIIcii 
deiiselbeu  »den  kriti.schen  S  t  i c  k>lof f(,'ehal  t 
di'r  Eisensortij"  nennen.  .AU  Beispiel  hierfür 
>■  f.  fm-  dii-  \  rf-i  lii.'di'ii.  Ii  Ki^i^ii^Mfim  fiilifnde 
(w.ihrscheiuliehe)  kritische  Stickstoll^rehalle  an- 
gefllhrt : 

ünrf.-f  "Sinlil      .    .    .     I),030  bi«<»'i   'i     '  X 

NWith-  r  iScAliI  .  .  .  0,040  ,  u.u4,'i  .  , 
Weieb«»  Einen  .  ,  .    0,000  ,  0.06U  .  , 


Tiiti  r  diesem  Stiekstoft'^ehalte  bleibt  da.s  .>r»'t;iFI 
dehnbar;  doch  verschwindet  dicHe  Eigenscliat't 
mehr  und  mehr  mit  steigendem  Stlckstoffgcbalt. 
Die  Harte  des  Metalls  nimmt  zu  in  warmem 
wie  in  kaltem  Zustande. 

In  den  .Abbildungen  11  bis  19  sind  i-!ni|jrc 
der  am  meisten  cliarakteristiHuhen  GofttgebihiiT 
liei^'e<;.lii  n.  Hie  Stnikuirvernnderunpen,  die  wir 
bei  dem  Weichen  Ki-^  n  in  der  l'robeiirellie 
Tabelle  II  bemerkten,  sind  folgende: 

Die  nrsurunpliche  Probe  ( N  =  0.01  .''i"'r»(  zeigfte 
ein  gruliett  grobkömigeii  lietiige,  und  jedes  Koro 
eine  homogene  Flache«  wenn  auch  die  Aetsang' 
nn^Mt  ieli   stark    war  infolge   der  I.a^reniriL'  '1«t 
FerritkrLstalle  in  verschiedenen   Körnern  (Ab- 
bildung 11).    Die  Fugen  konnten  deutlich  be- 
obachtet   werdrii,    zi'i;:t>-!i    i'n  r  k'  iiie  charak- 
Ivristiächen  Merkmale.    lut  allgeroeineu  sind  nie 
dttnn,  besonders  wenn  ihre  Dicke  im  Veriiftltnl« 
zu   den   übrigen  Dimensionen   der  Körne: 
messen  wird.    Mit  steigendem  StickstohKclialt 
vermindert  sieh  die  KomgrSBe,  die  Fuge  dagegen 
kann  dicker  werden.    Hei  einem  StickstottgchaU 
von  0.044  »o  sind  die  Körner  noch  kleiner, 
und  bei  gewissen  Körnern  tritt  eine  eigentüm- 
liche Korrosion  liervor  in  Form  paralleler  Berg^ 
rüek>'n  ( .Miliildiinp  l"Ji;  auch  können  bei  diesem 
uiitlelholien  .'-!ti<-kstof^pi  lmlt  unregelmillSigeiruude i 
Actzfiguren  auftreten  (.\bliild.  13  und  14). 

\\">'nn  »irr  Sticksfutl  rinf  O.OCiO  "  <»  gestiegen  ist. 
so  w  cnli'ii  die.  Korner  sehr  klein  und  bcj^itzen  kaum 
ein  Zehnlei  ihrer  urspranglichen  Größe;  die  Fugen 
werden  dicki  r.  Aii'-Ii  hier  erhalten  sieh  die 
parallelen  lit^rgnickcu  in  gewi.H.seu  KSrnern.  He- 
xeiehnend  für  diesen  StiekstolFgehal^  ist  das  Auf- 
fr.  r.  n  l'.  \vi-<.  r  si  linrf  inarlderter  Linien,  die  bei 
noch  höhcrem  SlickslotTgebidt  wie  Oil^O"/»  deut- 
licher erseheinen.  Bei  dieser  Struktur  ist  das 
Metall  v..11>i.-iii,li^'  tiriichig,  der  Rruch  ist  grob- 
kriiülallinisch  mit  weiUen  HeDexen. 

haßt  man  eine  soiehe  auf  Weißglut  erldtzte 
I'nilie  lan;rs.'un  alikühlen,  --»i  \  i-rschwindet  die 
körnige  Struktur,  sie  geht  in  eine  cutektiMbe 
über  nnd  zeigt  eine  Menge  gerader  StrelfMi. 
Iteim  r>'liergang  von  der  körnigen  zur  euteklischen 
Struktur  kann  man  sehen,  wie  die  Körner  sich 
.strecken  und  ötlnen;  dabei  entstehen  Linien  wie 
Allbildung  15  zeigt  (Neumannselte  Linion).* 

*  Der  Verfsumr  ■ehreibl  irrtflmlich  «ysnmsaoidi« 

Ijnu'ii*'.  Die  für  '.^iwi-ie  Mi'ti<iri'incii  charaktcri-' 
"tihrlifti  Linien  xind  incli'H.,i>ii  nuili  iliruiii  Rntdt'rkrr 
N  i!  II  III  it  II  II  lii'iiikiiiit  wortipii,  i<N  iiiuti  daher  NVu- 
mannHcbe  Linien  heiUen.  Vtir({l.  hierttber  »ttUbi 
und  BiMn*  18M  Nr.  6  8.  t4S.  Dit  RA 
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15.  DeieinlMr  1906.  Ueber  die  Bf^UMtuttf  « 

\\"k>  i  s  si  hi'int  ist  lias  VorkoiiitiK  ii  vctn  Stick- 
Htotl  im  Kison  <*in(«  voo  den  Hedingungen  für 
<1m  Auftreten  «l«>r  Nf>umanni*chen  Linien,  auch 
ist  MchirewiefM'M.  J.iii  M  iron  isfii.  in  Jcm  ziit  rst 
(lirHi*  IJnii>n  eultlcrkt  wurdt>n,  ziomlicti  groUc 
MenK«'n  Stickstoff  entliaUen  kann.*  In  dem  stick» 
Htothattifcun  Eissen  loUeii  »leli  die  Molekikl«  in 
«•fnoiii  tr«'wi-is»>n  Spannunp"«/!!«»»:!!!»'  iM-tinden,  »o 
daü  sk-  zur  Zwillin^sbilduiiK  j:t  in  itrt  sind.  Man 
nahm  an,  die«  kitnnte  durch  meclirtnisi  lic  H<>riil)riini>' 
lifr\ (»rtrcrufrn  wcnli'n,  etwa  liiirL-h  Kitz'-n  mit 
Srliiiiirp  lkitnurn.  wie  «*s  aurh  hei  doii  Kalzit- 
krisrallen  mti«rlich  i;*!.  durch  Ritzen  mit  einem 
si'liarft'ii  Jlcsscr  ZwillinirsKilduutr  licrvorziinifcn 
( Baiituhaucr).  Sulche  .NfuniauiHcht-  iJnivn  wUnlt'O 
demnach  bei  der  Bt'arbeitunp  der  Probe  her- 
\  i>rL''  riif<  ii  iiiiil  sollrti  ViirliiT  im  Mi  f.ill  nii  ht 
vorlianilt-n  «ein.  Auh  Al»l)ildun^  Ih  scheint 
Jedofih  herrorzntrnhen .  datt  dtp  NenmannBchen 
Unit'n   .•im-li  1,".  ktitik,ilii>ii  von   Kn-i  ii  in 

elneui  ki'»rui);eu  Klfiiip-tu;;e  enl»tt!ht;u  konuvn, 
dab  nie  eich  aleo  im  Metall  aelbMt  als  FIftche 
\  ortitult^n  und  daxu  beltrafren.  dasselbe  8]»rKde  zu 
maclien. 

Aus  dlt^s«*«  rntersuchnnimn  kann  man  den 

Schluß  zi«  li>  ti.  (I.ili  Ix'i  wcii'liiMii  Kiscn  tlic  lii  lin- 
harkcit  d<'s  MatoriaU  uiul  ili>-  (Ji-r.iir  d.  r  Fi-rrit- 
kßmer  in  nnliem  Ziis.'irriiii>-iiiiuti<:  mil«-inan<li*r 
Stehen.  :ri  im  r  ti.is  Korn  ist.  um  so  dehn- 
barer «fli.'iiit  (las  M'l.ill  zti  still.  Itic  l'iiirtii 
enthalten  iin»n  trroliin  Teil  der  Wrunniui- 
inrngen  des  ^ietnlls.    Von  besonderem  Intereme 

ist  es,  liei  (lifs^n  l'ri'lii-n  zn  lii'(i|inclit>>ri .  i-inrü 
wie  grollen  \\  itlt  rstüiid  ilir  k<>njij;i'  Struktur  il»  ni 
EiadrIafren  eines  Elementen  in  das  Metall  ent- 

jpBlffnsrtzt. 

tieheu  wir  jsur  Ikschreiliuug  der  .Slaiiliirubeii 
hl  Tab.  III  (8.  148H»  Ober,  so  sehen  wir,  daß  der 

urs|irilnirlir|H  -rii  k-tr.tYarnn  St.ilil  einen  kiirnisren 
Perlit  von  feiner  lieschatVenheit  zei^t.  Die  Kon- 
tentrationszentren  sind  dieht  beieinander  und 
viin  klt'iii'  ti  Uinn  iisiiim  n.  woihireli  »Ii«'  .*>trnktur 
ein  bomogeneit  Auiuehen  liekomtut,  wa<«  auf  einen 
leiten  und  zKhen  Stahl  hindeutet. 

It.'i  StiiL'-riini.'  <l«s  StiiksiotTgelia1t«B  unr 
um  0.0 10  7»  rtilt-r  his  zu  0,02"i"/o  zelpt  sieh 
der  kJirnip'  IVrIit  heileiilend  vertlmiert.  Die 
Ki>nz>ntrationsz>  iitri'n  >inil  trrob  ^«worden  und 
sind  ni'  ht  s.i  niihc  t  iiianiler  p-lafrert,  wo<lur<'h 
der  !•'<  i  rit  midir  zum  Vorseliein  kommt.  An 
dii  st-ni  Aiisx  Ii.  n  d<  r  Struktur  k.nnn  man  i  rki  niien. 
dnll  di<  s,  r  Stniil  .'inde.re  Eigenschaften  haben 
ninr»  iils  li'T  \i.rif,'-''. 

M.i    >'inem    Sti<kst.>tVL'ehaU    von  t>,n40"... 
w<»  die  hetinliarki'if  di  s  Metalls  voll'^tfUidiL'  mit- 
hört, erscheint   <'inf   n<Mif   Struktur   lur  Malil. 
.    Dieselbe  hestelit  aus  .  iner  Menjre  Kln;;r  von  krater- 
artigem Aussehen  mit  ziemlich  groUen  Zwischen- 

•  Ursham:  ,Üh«m.  X^wn«  I8lt7  &  27B. 
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raunii  II.  Lrli  ii  iilVinni'.:  \  i  rt>  ilt  auf  i'ini-in  Boden  vnn 
Ferrit  (ver{;l.  Abbild.  Iti  uud  lb>.  Wird  das  Ma- 
terial innerhalb  dns  Rlnires  anterraeht.  Indem  man 
die  l'rolii-  in  einer  MiseliiiiiL'  von  Kalilau({e 
und  PikrinsAure  kocht,  so  fftrbt  es  sich,  wo- 
durch also  irezeigt  wird,  daß  es  aus  ZemenÜt  be- 
stellt. iH)'  liin^'^e  bestehen  sicherlich  ans  Eisen- 
uitrid,  das  der  Ferrit  abpesolüeden  hat.  Hieses 
lagert  sieh  als  eine  Schicht  um  den  Zement  ii 
all.  in  welchem  es  nicht  ifelosr  wird.  IMe  Kintre 
sind  in  S.iure  schwerer  bislieh,  als  der  ein- 
^e.sehloi»Hene  Zemuntit  »owolil  wie  der  uni;^elifude 
Ferrit.  Wird  der  Stiekstotlirehalt  lutch  mehr  g«- 
sieitri^rt.  so  verj.'^röliert  sich  diese  Schicht  von 
Eisjsnnitrid  auf  den  ZemuutitküuzeatratioDen,  bis 
die  Fllchenspaiiiraoi;  auf  der  Sehieht  zu  groü 
wird,  ein  Teil  Kisennitrid  sich  abtrennt  und 
parallele  Schichten  im  Ferrit  bildet,  die  tiuger- 
(Srrol|f  von  einem  Teil  der  Zementitzcntren  aus- 
-eli,  II.  \vie.\bbiid.  I  S  zei^rt.  Tin  zu  i>riifen.  nb  sieh 
uiehl  etwa  zwischen  dieticu  jiaralielcu  Schiebten 
Zementit  befindet,  wurde  die  Stmirtur  auf  obige 
Weise  ^'ef.irbt.  w<diei  sich  zei^rte,  dali  nur  das 
Konzentrationszeutrum  aus  Zementit  bestand 
(Abbild.  \9).  Diese  letzte  Struktur  kommt  frewIO 
nicht  im  Stahl  der  Praxis  vor,  da  sie  einen  zu 
hidien  Stickslotlp-halt  foniert,  vom  sideroli);.'isehen 
Standjuinkt  aus  ist  sie  alier  sehr  interessant. 
Hei  Hilrtuu};  der  Proben  (Tabelle  III)  war 
in  den  crlialteneii  Martensiten  kein  l'nt-  rscbied. 
«ondtirn  aUe  liatten  glt*iehe  Struktur.  Hieraus 
erkennen  wir,  daQ  die  Oftte  eines  fiiiena  mikro- 
sk'>pt'^c1l  immer  in  ungehärtetem  Zustande  be- 
urteilt wi-rdiri  iimli. 

II u  tcrsuchuugcu  über  ver.suhiedüne 
Stickstoffgehalte  im  Bisen  und  Stahl. 

Bei  der  Untersuchung  einer  Menge  Proben, 

die  KrzciiL'iiisse  von  mehreren  d(^r  {rröliten  XN  i  rke 
der  Welt  waren,  haben  wir  aU  den  höchsten 
Stickstoffgehalt  0.062  ßpefünden  und  als  den 
niedriv'steii  d.O'i"...  Hieraus  er;ri'''  >i<  Ii .  daß 
die  Ureuzcu  für  den  Sticktitoifgehalt  im  Eisen 
der  Technik  ziemlich  weit  sind.  SVasdie  grauen 
Roheisensorten  anbetrit^t,  so  sind  diese 
im  allu<-ineinen  ziemlich  stickstoDfrci.  In  KokK- 
roheisen  dieser  ,\rt .  hauiitsflclilich  Gießerei- 
roheisen, haben  wir  0.007  Ids  0.00!<  "  ,i  frctiinden, 
und  in  einem  einzif^en  Falle,  der  dadurch  be- 
din;:t  war.  dal»  stickstotl haltiy^is  Schtniedeisen 
jreirielltet   wurde.  O.Ol'j^o  Stickstotl". 

l)ie  Ab\veicbun::en  des  Stickstotl'irehaltes  sind 
in  den  ;rrauen  .schwedischen  Holieiseusorten  viel 
Liößer.  Hier  kommt  als  niedrifrste  Grenze 
Kis,  n  v.»n  O.OO'i  l'S  n  uM-;  \,  Stickstoff  vor. 
und  von  da  slei^t  der  M  lekstollgehalt  bis  0,020"/«. 
Bei  den  niedriirsten  Stiekstoffinenfren  finden  sich 
in  der  Analyse  ituhe  Kohlenstofffrehalte,  beson- 
ders Graphit,  sowie  geringe  .Silizium-  und 
Mangangehalte. 
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U»K    8t*hl  und  Eisen. 


Veitfr  ätf.  Hedfutuiifi  dt»  Sticktito  ff rj<  im  Eigen. 


S6.  Jahrg.  Kr.  94. 


|(,  ,■  Vfi.  l^tofYL'<4t!ilt  ilt  r  wt'ilion  Hoheist-n- 
sorlun  i>[  bcdt'Uti'Uil  j;ri>Iit'r,  uiid  jrill 
nawentUeh  für  Koksrolipisin.  Hier  betrfl|?t  di  r 
nii'ilrijr^ft'  Stick-itort'.'t'Iialt,  dfii  wir  jrcfuudtMi 
liabeii,  0,021  «0,  der  Höclistgebalt  0,0-1:0 
und  mehr.  Alu  Stiekstofffrehalte  In  weiBein 
Ftidiciscn  für  viTscliifdi-iio  Zweck»!  kfinncu  wir 
auKt^beti:  1  iiomas-Uobeisen  0,020  bis  0,030  "/o. 
BasiMihes  MartinroheiseD  0,025  Ms  0.035 
PnddeURolK'isin  n.osn  bis  o.ohö«,.. 

Das  s<'hwtMlisc.ln'  weiß  Holitisfii  zei^'t  im 
.■illtrfiiu'iiifn  Urdviittiid  iii.tiri^'i'ro  Ziffern,  die 
zwisrlu'ii  0,00:J  und  0.020  »n  schwank,  n.  Doch 
halmn  wir  auch  hifr  in  einzclnon  Knllcn  .'<tifk- 
slutigeiialte  von  besoudert«  hüheni  Wertu  gefunden, 
namlteb  0,0S0  Us  0,035  o/o.  woraus  zu  ersehen 
ist,  «laß  auch  beim  Hnizkohlen-Hochofenbetriebe 
hohe  .Sticksloffgehaltt!  auftreten  können.  Im 
allfremetnen  hllt  steh  der  Stickstoffgehalt  für 
;riit<'s  w*  il^<>s  und  halliweißes  sehwediadies  Roh« 
eisen  zwischen  0,005  und  0,U10  "Ja. 

Gin  Roheisen,  das  unser  besonderes  fiiter* 
essi-  errejrt  hat,  ist  das  sopenanntr  ,t:>'wa8chene 
Kohcisen',  das  nach  seinen  Herstelluugiunethoden 
viel  Stickstoff  enthalten  mllBte.  Im  Handel 
kommt  dieses  Roheisen  In  zwei  Qualitäten  vor, 
nanilich  einer  b-  und  einer  C-Qualit&t.  Die  ersiere 
hat  die  Zusammenfletzun»:: 


Ab    .  .  . 

.    0,00  0/0 

Graphit .  . 

.    0.00  . 

Ca  .  .  . 

.   0.00  . 

0,00  , 

8  .  ,  .  . 

.    0,015  . 

Mn  .  .  .  . 

.    K.iu»  „ 

I'  .  .  .  . 

.   0.010  , 

Die  letztere  Qualität  hat  dieselbe  Zusammen- 
iietznnfr  mit  Aasnahme  des  Phnsidiorgrehaltes, 
der  0.020  "o  betrünrt.  Brid«  Sorten  wenli  n  in 
ziemlich  groUen  Mengen  verkauft  und  sind  in> 
fol^  Ihrer  Reinheit  und  billigen  Preise  ein 
scharfer  Konkurrent  für  »cbwedisdies  Eisen 
auf  dem  Wcltniarkti-  irewordeii. 

Die  Mehr/aiil  der  Proben  diesect  Kuheiseüä, 
itie  aus  verschtedenen  Ludern  ttammteni  ud 

<lrr(  !i  IL-rstellun«;  in  L'anz  versehii  dene  durch 
.lalu'e  getrennte  Zcilr&uinc  fallt,  haben  bei  der 
Analyse  einen  an^wfihnllch  hoben  Stiekstoff- 
:.'i  lialt  erL'«  lien.  der  un;refit!ir  0,040  "^h  betrug. 
Das  büchste  Resultat  ist  0,050^0  gewesen  und 
das  niedrigste  0,035  "/o.  In  der  letzterwähnten 
l'rnlir  fand  sieli  noch  (irajihit.  Das  Er>,'ebnis 
unserer  Untersuchung  dieses  Koheisens  wird  von 
der  Praxis  beststigt,  Inden  dasselbe,  wo  es  aaeh 
bei  StAhlhersti  Illing  angewandt  vrird,  Stickstoff- 
lirQchigkeit  des  Materials  in  grSBerem  oder  ge- 
riugere.m  Malie  erzeugt. 

Was   den  StiokstofTirehalt   in  gefrischten 

Kisciis'irtt  n  betritTt .  >■>  i-t  'lii'~«T  abhflntriif  v.in 
dem  ötickätütigehalte  des  augewandleu  Koheiseus, 
aber  auch  von  der  Art,  wie  der  FrisdiproseA 
ausgeführt  wird;  besonders  Ist  dieses  der  Fall 


bei  den  basischen  Frlschunga  verfahren.  Für 
Schweil^eisen  kflnnen  wir  allgemein  behaupten, 
daß  dessen  .Stieksloff^relialt  fast  nur  vom  Itoh- 
.  isi-ii  In  stiuinit  wird.  So  entliiilt  Puddeleiseu,  beste 
Qualiiat  zur  Drahtfabrikatiou,  0.02.'»  bis  0,030  "/o 
Stickstoff,  liestej*  seliwedisches  Lancashireoist^n 
hat  nicht  mehr  als  o.OOß  bis  0,00S  «o  Stick- 
stoff, allerdings  steigt  bei  einem  groüen  Teil 
dieses  Etaens  der  StlekstolTgehaU  von  0,OlO 
bis  0.015  »0. 

Der  saure  Martin-  und  der  Bessemerprozeü 
worden  gewShnlieh  mit  bestem  Material  be- 
trieben, weshalb  diese  Stahlsorten  zu  den  -;tirk- 
stoffarmsten  gehören.  Das  schwedische  £iseu  dieser 
Art  enthalt  0,006  bis  0,01f  ^  Stlekstotr,  dai« 
anderer  Lfindcr  ifwjis  mehr,  0,0ir)  bir^O.OIS  ; 
basisches  Material  zeigt  wieder  mehr  äticktitut)' 
ab  saures  nad  es  kommen  hier  bisweilen' Pstle 
vor,   bei  denen   sehr  brüchige  Ware  crhaltmi 
wird,    l'ni  beim  Konvertcrbotricbc  ein  Produkt 
von  miigliübat  gleichmflßigeu  Stickstoffgehalte  zu 
eraielea,  kfinnen  große  Mischer  nicht  genug  emp» 
fohlen  werden.     Hei   einem  Werke,  wo  keiiio 
yiischer  angewandt  werden,  haben  wir  l'ngleioll- 
heitcn  im  Stickstoffgehalt >  konstatieren  können, 
welch  letztere  in  einzelnen  lti's<inders  ungünstigen 
Fällen  0,000  "«  und  mehr  erroicliten  und  eine  glas- 
artlgeBriicliigkeit  im  Produkte  hervorriefen.  Der 
basische  Martinbetrieb  trihf  leichter  L'lcic]iin;ißigf» 
Werte  als  der  saure,  aber  aus  der  \  orsiciit,  mit 
der  man  bei  diesem  Prozesse  die  Seblaeke  be- 
hanileln  muß.  erkcttnt  -iian.  daß  auch  hier  stick« 
stotfltrücbige  Ware  uiclil  ausgeschlossen  ist. 

Als  SttekstolfgetaH  In  guten  basischen  Pro- 
dukten  kann  0,020  l»is  0,025  ">  angegeben 
werden,  aber  es  gibt  mehrere   Werke,  deren 
Fabrikate  standig  0,080  bis  0,085  ^  Stlek- 
stoff   i-nthilt.  ti  .    also   f^cradc         viel,    daß  es 
eben  noch  möglich  ist,  ohne  ernst«  Schwierig- 
keiten weiches  und  mittelhartes  ICaterial  her- 
zustellen. Die  Analyse  fremden  basischeo  Maitln- 
eisens  bat  im  allgemeinen  0,030  Stickstoff 
ergeben,  die  von  sehwsdlsohem  0,009  bis  0,01  S  ^  ; 
der  Gehalt  Ist  alihdngig  vom  Rohmaterial. 

.Schwedischer  T  i  e  g  e  1  s  t  a  h  I  zeigt  sehr  niedrige 
Gehalte.  So  z.  B.  enthalt  Uohatiusstahl  nicht 
mehr  als  0,006  o/o  Stiekatoff.  Die  ansUndlsche 
Tiegelstahlfal)rikati»n  vermag  diese  niedrigen 
Ziffern  nicht  aufzuweisen,  da  man  hier  nicht  so 
reines  Material  anwendet;  bester  Stahl  cnthUt 
0,015  bis  0.0'_>n  Stickstofll'. 

Von  sogeuauutem  Eicktrostahl  gibt  es  zwei 
Sorten,  namlleh  eine,  die  im  Ofen  mit  Wider- 
standserhitzunir  hertresfellf ,  und  die  andere,  die  in 
einem  Ofen  mit  Lichthogenerhitzuug  erzeugt  wird. 
Die  erster«  Sorte  liat  sieh  als  fast  stickstofffrei  er> 
svicsi-n;  datretren  kann  die  letztere  Sort  '.  w^nu  bei 
der  Herstellung  basische  Schlacke  angewandt 
wurde,  bedentrade  Moigoi  Stickstoff  enthalten. 
In  dem  Ofen  enter  Art,  dem  IndBktloBSofB&, 
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15.  nezember  1904.  Die  neueaten  Kokaöfen 

hat  di(>  Schlacke  eioen  bedeutend  aiedrigeren 
Wflrmetrrad  als  das  Bad ;  bei  dem  letzt«ren,  dem 
I/iclitlMi>:<n'>fen,  ist  fla»  VcrhJlllnis  uriif;*'kt'hrt. 
(In  ilcr  IJchtl»()frfu  wich  in  dersfllii-n  i)etin<lt't. 
wübi-i  K"ßsti>;e  Hedin>;im(<en  für  die  Erzeuguii}: 
von  CyanverbindunKr'n  auftreten.  Die  AbbiU 
dunpen  20  und  21  zi'itrf'ii  MikrojiliotoyrapMen 
von  im  elektrischen  ( >fen  her;^e.stellt«-ni  Kison  von 
«prSder  Beuhaffenheit.  In  Abbild.  20  treten  die 
dicken  Fiip-cn  und  in  AbbUd.  81  dte  p&raUeien 
Rücken  deutlich  hervor. 

Wie  wir  gesellen  haben,  kommen  in  den  ver- 
schifdenen  Kisensorten  iLr  T-chnik  - .lir  un- 
gleiche Htickstoft'gehalte  vor,  wo»  darauf  beruht, 
daß  diM  Metall  mit  Zunahme  de«  KohlenstofT- 
«rthnlt.s  vtTschifdon  rmptindlich  fiir  StiikstotT 
wird.  Kin  Stickstoffgehaltf  der  »ich  in  der 
einen  Bifl«>nBort<^  wenig*  bemerkbar  macht,  kann 
in  diT  riinli'rri  ;:nilV'  V.riliiiliTung-en  Iktviip- 
rufen.  So  z.  B.  kann  ein  Puddeleisen  bei  vor- 
■Iditisrer  Behandlung  gut  sein,  wenn  es  auch 
0,036  ^  Stickstntf  entlifilt.  dagegen  wird  ea, 
in  hartem  .Stahl  umircschniolzen.  ganz  un* 
brauchbar,  da  man  den  kritischen  StickstoiTgehalt 
des  Stahles  erreicht. 

Das  vollstilndiiTf  Ignorieren  des  Stiikstoff- 
gi'haltes  eint!.s  Material.s  kann  sicherliob  nirht  riit  lir 
lanire  dauern:  es  mösson  Forderungen  aufge.xtrllt 
werdt-n  .  wieviel  SfickstotY  in  verschifdcncn  Fflllen 
•■in  Matfriai  enthalten  darf.  lUitorsuuhungen  auf 
diesem  CteUete  erfordern  jedoch  Zelt;  da  es  aber 
nur  von  Nachteil  sein  kann,  damit  zu  cfigem, 
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so  sei   es  gestattet,  schon  jetzt  Vorschlage 
zu  machen,  wie  hoflJi  der  Gehalt  an  StfekstofT 
fiir  folgendes  Material  etwa  sein  dürfte:* 
TriMf,  SoUlbUeebe  usw.  von  KiMn  sdoktMir 
oder  weiiAem  Stdil    ....  nntsr  0,080  «ib 
EiNenbaliiiBcbiencn  uitw.nuti  riiittclhartrm 

Stahl  unter    0,025  , 

Eim-iil)rthnw«gciifoiiern,  ;,'röherf  Work- 

ceug«  aus  hartem  Stahl     oder  unter    Ü,012  . 
Kanoneo,  Oowehrteile  .  .    oder  unter  0,008  , 

Bt'im  Thoinasverfabren  müssen  außerdem  Mi- 
scher von  hinreichender  GröUe  angewandt  werden. 
Für  Sehwdßelsen  hnuieht  man  im  allgemeinen 
k»'ine  Hrfiintrun'jren  aufzustellen,  doch  srlieint 
es  uns  erforderlich,  daü  der  Verbraucher  von 
«ehwedlsehem  Lancashireelsen  bei  Fabrikation  von 
IJ.  L'eii^trinden  die  größtmögliche  Zfiliigkeit  ver- 
iaogea  wuU;  so  z.  B.  sollen  Aukerketten  einen 
StickstoiTgehalt  von  0,006  bis  0.008  «/«  auAreisen. 

Hie  angegebenen  StickstotTirelialte  sind  so. 
daß  sie  ohne  Schwierigkeit  bei  jetzt  gebrftuch- 
Heben  Verfahren  erhalten  werden  kSnnen.  FBr 
dk  meisten  Werke  hedingen  deshalb  diese  Forde- 
rungen mehr  ein  Achtgeben  auf  die  Grenze  fllr 
den  Stickstoffgehalt,  der  nicht  überschritten  werden 
darf,  als  eine  Aenderung  Im  Betriebe. 

•  Brinell  ist  )jan/  entischioden  rpkoi  J'« 
Einnihrang  dicBor  H'-Mtimmun;:,  die  er  für  verfrüht 
erkürt.  lo  gleichem  s.uup  Hprarh  »ich  U.  Dilliior 
auSt  der  in  Oonsiiiscbaft  initBriaell  anfKosteadw 
Jer^ntoret  elngeliend«  Vennobo  tb«r  den  BinlnB 
de«  StirkstoffH  auf  Stahl  angestellt  hatte.  Anehor  hÜt 
die  Forderunx  Dr.  Braunei  f&r  ,?oll(tAndi((  fibenilt*. 
Tergl.  aaeh  8. 1518  der  vorl.  Nummer.     Dk  Med. 


Die  neuesten  Koksöfen  von  Dr.  Th.  von  Bauer  nebst  Verlade- 
vorrichtung.* 


In  dem  neuesten  Koksofen  von  Ur.  Th.  von 
^  Bauer  «dnd  in  jeder  Heizwand  zwei  obere 

Lftngskanflle  übereinander  angeordnet.  Die  höher 
gelegenen  L&ugskanfile  stehen  durch  Bodrn- 
iMTnungen  mit  den  unter  Ihnen  liegenden  in  Wr- 
l)indnng.  AulMTdem  sind  sämtliche  Längskanflle 
der  obersten  L,i;re  über  die  Kammenlecken  hin- 
weg nüteinauder  vt^rlmnden.  Die  Gase,  und 
zwar  bei  direktem  Betrieb  die  In  das  obere 
Kanal><\'sfem  strömenden  Kamniergase  nnd  bei 
indirektem  Betrieb  die  in  beide  oberen  Kanal- 
systeme  von  nnflen  dngeftthrten  Heizgaze,  werden 
von  der  zweiten  RiMhe  l.nnt'skanflle  auf  die  senk- 
rechten Heiz  Züge  verteilt.  Die  obersten  Lftngs- 
kanlle  haben  ndt  den  Füllschlcbten  der  Kammer 
Vf*rbiii<linii:.  Hierdurch  wird  erreicht,  daß  hei 
direktem  Betriebe  die  Roligase  sämtlicher  Kam- 
mern einer  Batterie,  welche  Infolge  des  aiehr 
oder  weniger  vorgeachrittenen  Verkokangspro- 

*  Die  (lieMb«z(lglieben  Patent«  bat  die  Gesell- 
schaft fOr  Erbauung  Ton  HQttenwerkeanlagen 


zesses  aus  den  einzelnen  Ofeuscbftcbten  von  ver- 
schiedener Beschairenheit  sind,  sich  bebnfli  Aua- 
gleiches ihrer  Zusammensetzung  In  dem  olieren 
Kanalsystem  mischen  können,  nm  dann  in  das 
untere  Kaiiaisystem  übergeführt  zu  werden,  von 
welchem  sie  sich  in  die  (»aszügo  verteilen.  Be- 
hufs rinwandhiiig  des  direkten  Betriebes  in  df>n 
indirekten  wird  das  obere  Kanalsystem  voa  den 
Ofenschachten  abgeeehlossen  und  das  obere  nnd 
untere  Knnil^vstom  zur  KinfTihning.  Mischung 
und  Verteilung  der  von  der  Kondensation  kom- 
mend n  Gase  und  gegebenenfalls  auch  von  Hllfs- 
gasen  in   iii'  (Saszügc  benutzt. 

Aus  den  Abbildungen  1  bis  a  sind  die 
Einzelheiten  de«  neuen  Koksofens  emlehtlieh. 
Abbildung  1  zeigt  den  senkrechten  Schnitt  durch 
den  oberen  Teil  einer  Reihe  von  Ofenschachten 
nnd  ▼eransehaullcbt  die  Betriehewelsen  eine« 
Flammofens  mit  Ilandchargicrung.  eines  Flamm- 
ofens mit  Masobinenchargierung  sowie  eines  Neben- 
produktengewlnnungaofbns  mit  Haodcbargieruiig 
oad  eines  Nehenproduktengewinnungsofens  mit  Mar 
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!>%€  neueuten  Koksöfen  ron  Dr.  Th.  von  Bauer. 


26.  Jahrg.  Nr.  34. 


Kcliinenchargierunir;  .\bbild.  2  zei|irt  einen  senk- 
rt-chten  Schnitt,  durch  die  Hcizzü^re  dfis  Ofens, 
Abbild.  3  einen  •■bensolciien  durrb  die  Mitte  eines 
Ofens,  Abbildunie:  4  stellt  i-inen  scbematischcn 
wnperechten  Schnitt  diirrh  das  untere  und  obere 
Kanabystcm  im  kleinen  Mali.stabc  dar  und  Ab- 
bildung 5  bringt  das  Knde  der  Ofenbalterif  mit 
l  ebcrschulipasfuchH.  l'eber  den  Wanden  zwischen 
den  Kammern  I.  II,  III  und  IV  befindet  sich 
das  System  der  MiscIikanSle  a.  welche  durch 
kurze  .Abzwcitrun^en  mit  den  Füllschftehten 
der  Oefen  und  unter  sich  über  die  Kammor- 
decken hinwf'<r  in  Verbindunjr  stellen.  Untt-r 
den  Kanälen  a  liegen  in  den  Hcizwünden  die 
N'erteilungskanille  b,  welche  sowohl  mit  den 
Kanälen  a  des  oberen  Systems  als  auch  mit  den 
otenzilgen  verbunden  sind. 


Ahbilitutig  1.    Ri-triebswoiHcn  der  Dr.  von  Hauomcben  Koksöfen. 

A  ■=  naminofoD  mli  Mnndrhiinclrrung.  tl  —  KUmmofcD  mit  MorhlofDcbariflrrunir.  I'  =r  XrbnD* 
(iroduktrn-firwlBOungiofrD    mit   llaodcharrlcruD;.     I>  =  Nebfnprodaktvn- ()rwlDnuD(fcor»n  nll 

M*»rhlDrDChAr|(l«niDK. 


Bei  direktem  Betrieiie  und  Haudl)eschickung 
werden  nur  die  Ciichtdeckel  aufgesetzt  (Ab- 
bildund  1  .\)  bei  Maschinenbeschickung:  auliordem 
noch  der  jederzeit  entfernbare  Oeckcl  mit  even- 
tueller Sandfiillung  (.\bbild.  1B)|,  wahrend  das 
Mischsystem  a  in  iieiden  Füllen  sowohl  mit  den 
Fiillschächten  als  auch  mit  dem  unteren  Kanal- 
system  b  in  Verbindung  bleibt. 

Die  nach  Inbetriebsetzung  in  den  (Jefen  ent- 
wickelten Rohgase  gelangen  zunftchst  in  das 
Kanalsystem  a  und  gleichen  sich  hier  in  ihrer 
Zusammensetzung,  welche  für  jeden  Ofen  infolge 
des  mehr  oder  weniger  vorgeschrittenen  Ver- 
kokiiiit'S{irozesse8  eine  andere  ist,  aus.  .Aus  dem 
Kanalsysietn  a  fallen  die  gemischten  Oasein  das 
Kanalsysteni  b  und  gelangen  von  diesem  durch  die 
Oeftnung  g  in  die  lieizzüge  d  der  Ofenwaud. 

l'tn  die  Oefen  zum  indirekten  Kotrich  zu 
verwenden,  wird  das  Kanalsystem  a  von  den 


FülUchflchten  durch  Steine  i  abgeschlossen.  Bei 

Handbeschickung  ((  'I  bekommen  die  SchHclite  auch 
liier  nur  einen  Deckel,  während  bei  raascliiiiell«T 
Beschickung  iDj  der  Fiillschacht  noch  durch 
besondere  Deckid  abgeschlossen  werden  kann.  In 
die  Kanalsysteme  a  und  b  werden  nun  die  f^o- 
reinigten  Uase  oder  Hilfsgase,  und  zwar  letztere 
allein  oder  zur  Mischung  eingeleitet  und  j^e- 
langen  wie  die  Uohgase  beim  direkten  Betriebe 
in  die  Hi>izzüge.  Ein  kleines  Dampfrohr,  wel- 
ches von  auß  n  in  das  Kanalsystem  a  mündet, 
hat  den  Zweck,  bei  direktem  Betriebe  etwaige  Ruß- 
ansillze  zeitweilig  rasch  wegzublasen,  um  nicht  län- 
gere Zeit  bea»s|iruchende  und  .Abkühlung  vcriir- 
sachende  Eingritfe  durch  Arbeiter  zu  bcnötif^eu. 

Die  günstige  Konstruktion  dieser  Oefen  zeifrt 
sich  im  liesonderen  bei  dem  Ausbringen  an  Koks, 

indem  die  OfenkokKaus- 
beute  das  .Ausbringen  im 
Tiegel    erheblich  über- 
steigt.   So  sonderbar  es 
im  ersten  .Augenblick  er- 
scheinen mag,  so  ist  doch 
aus  den  offiziellen  .lahr- 
biichern    der    K  r  u  p  j»  - 
sehen  Zeche  Hanno- 
ver vom  L.Ianuar  1903 
bis   zum   1.  .luni  1904 
festgestellt,  daß  sich  bei 
den  Dr.  von  Bauerschen 
Oefen  das  durchschnitt- 
liche    .Ausbringen  auf 
7;{,()  "/o  belief,  während 
bei  den  daneben  stehen- 
den Oefen  eines  der  vcr- 
breltetsten  Systeme  bei 
Verarl»eitung  der  glei- 
chen Kohle  das  durch- 
schnittliche Ausbringen 
nnr  68,4  */o  betrug,  und 
zwar  entsprechend  dem 
Tiegelausbringen.  Die  Erklärung  für  diese  regel- 
mäßige Mehrerzeugung  von  ülier  5  "/o  gegenüber 
dem  Tiegelausbringen   liegt  vor  allem  in  den 
günstigen  Ternperaturverhältnissen  de»  Dr.  von 
Bauerschen  Ofens,  infolge  deren  sich  aus  den 
Kohlenwasserstoffen  ein  Teil  des  Kohlenstotfes 
abscheidet  und  auf  dem  Koks  ablagert  sowie  in 
der  günstigen  Anordnung   und  Lage  der  zur 
Vorwflrmung  der  Luft  dienenden  Kanäle,  wo- 
durch ein  Eindringen  der  Verbrennungsluft  in 
den  Verkohl ungsraum  ausgeschlossen  ist.  Einen 
wichtigen  Kinflub  hat  bei  den  Flammöfen  die 
Schwächung    der    Koksofenga-se    an  schweren 
Kohlen wasserstotteu  nicht,  weil  die^e  nur  bei  der 
Verwendung  für  Leuchtzwockc  eine  wesentliche 
Rolle  spielen. 

Bei  Teeröfen  stellt  sich  der  Betrieb  im  besou- 
dcrcn  derart,  daß  nach  dem  Einfüllen  der  Kohle  in 
die  Ofeukammcr  A  (Abbildung  3)  die  «icU  ent- 
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wicktiliideti  (»a^i  liui  'h  diu  Schachte  B  und  dio 
(iasabsiaugK'ituiig  M  der  Xehonproduktenanlagf 
zugeführt  werdttt,  wo  ihnen  Te*>r.  .Ammoniak  und 
ht-nzol  eiitzotr«'n  wird.  8<>dann  jr»'lang:ou  liic  S4> 
^i;iuiui^k>u  irHf^  durUi  die  livlouigiiäk-iluug  1», 
welche  auf  d«n  (Hfm  Ungt^  an  jedem  Wandkopf« 

ende  in         In  iii- ri  I  iri^\ i-;i-!"i]iiii::'^k,-iiiiili-  !i  iiriil 

l»c{derseiti  hin  zur  Uitte  der  Ofenluit:«  Strom- 


im  äiihlkanal  K  nntor  der  K'oksk!imm«r  wied»T 
äatutoeln  und  durch  den  Fuchs  .T  uud  die  Uas- 
kanttle  (AbUid.  S)  zu  den  DampfkeHseln  iiezw.  dem 
Schornstein  gclaniurcn.  Die  Ver- 
Uruuuuu^äJull  kvU'ii  durch  vier 
Ein«trBD»mg«n  aua  d«n  Fauda- 
mentbogenranoien,  welche  «Iii 


starke  und  Cfasqaantum  dem  Bedarf  viel  geaaner 

als  iiili  ('iti'-r  L:i''>ßi'ii  Anz.ilil  riiiZL'lri'>r  I>iiÄ>"ti 
angtipüUi  wcideu,  weil  um  etwai^^ei»  ILthr  oder 
Weniger  sich  auf  alle  Zügt  eber  Ofinnhalfte 
von  -i  llisi  \iMTi'ilt.  u<nliii-ch  Si'hinflz(iniri>ti  (i(li'r 
duuliiure  ätoittiu  dtsr  W&adt»  vermieden  w<  rdäUf 
welche   durch  ein  Zuviel  oder  Zuweni^r  «^in- 

tri-r.t:    iiMissi'ii.      f.  1  tiirilüfTf    l'i     ■  .üTit:' 

mit  Ciaii  fahrt  von  selbst  zu  einer  gleiobmaüi- 
peren  ZufUimnfr  des  etttspreebenden  Bedarfes  an 
Verl»rennun>rsluft.  Von  den  beiden  Kanälen  ver- 
teilen sieb  die  Gase  auf  die  Gaszüge  m  (Abbild.  2), 
wo  sie  mit  der  hocherhitzten  Verbrennuiigsluft  zu- 
s«mm«ntniffen,  dann,  nur  naoh  iiiiteii  ttohmid,  sich 


Keservoirs  zur  N'orwilrniunp  der  I-utt  einerseits 
und  zur  Kühlung  de»  FundamenleH  anderseits  die- 
nen. eutnoHinien.  Seitliche  LufteinfUhrungen  oder 
solch«  VMi  der  Ofendecke  sind  vermieden,  so  daß 
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Iptctere  nur  von  KohlcochArtfieriinffal&chern  und 
dem  (Ta8ah8au(;(>«chacht  durchbrochen  ist.  Bei 
Anwendung  von  gestampfter  Kohle  mit  Chargie- 
rungsmaMchinen  können  die  Gichtlöcher  sehr 
leicht  umi  ra*ich  durch  l>esondorc  Stcinn  so  ver- 
schlossen werden,  daß  kein  Einsaugen  von  Luft 


wiederum  die  sonst  schädliche  Hitze  eatziehend 
und  sich  dabei  in  höchstej*  Weise  erhitsend. 
Messungen  mit  elektrischen  und  optischen  Pyro- 
metern an  verschiedenen  Oefen 
und   /AI   verschiedenen  Zeiten 
haben  gezeigt,   daß   sich  die 


in  die  Oefen  niuglich  ist.  Ebenso  rasch  können 
n.itiirlich  diese  Steine  wieder  entfernt  werden, 
im  Fall  .Störungen  bei  den  Staniiit-  und  C'har- 
giermaschinen  die«  zwecks  gewöhnlicher  Char- 
gierung  erfordern. 

Die  Verbrennungslnft  wird  jedem  Wand- 
vicrtel  durch  die  Fundament kanftle,  die  außen 
zwecks  Regulierung  mit  Schieber  verschen  sind, 
getrennt  zugefQhrt.  Von  diesen  großen  Kanlllen 
streicht  die  Luft  durch  obere  Opffnungen  g  h 
in  die  Itoden-  oder  KiihlkanAlc  i.  wo  sie  dem 
<  )fenbodcn  die  sonst  schftdliche  Warme  entzieht 
und  gemflß  Messungen  bereits  eine  Temperatur 
von  000  0  C.  erreicht,  steigt  dann  von  dort 
durch  die  i)«sonder8  geformten  Bindersteine  der 
«U'enwand   nach   oben,   den   Bindersteinen  hier 


in  solch  einfacher  Weise  vorgewärmte  Luft  bis 
Z1I  1U.^)0<*C.  erhitst.  Durch  entsprechende  seit- 
liche Löcher  wird  die  hocherhitzte  Luft  jedem 
einzelnen  Gaszuge  zugeführt  und  so  die  denkbar 
beste  Verbrennung  erzielt.  Diese  Erhitzun^rs- 
weise  der  Luft  ohne  Regeneratoren  oder  beson- 
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lU-rv  Ht'kuperatoren  Imf  -i'u  h  proktiKi-h  bewahrt, 
iutleoi  nie  die  Lutt  in  ctiifaclier  und  billiger 
Wdfle-hochimdfg'  «rwtrnit  nnd  iiH>hr  UeberseliiaA» 
cas  «Tpibl  als;  hi-i  ,m<Irr<'n  O.  f.  n.  TAbi-llMl  VOn 
versclüiHleaeB  (.rroliwi-rkeu  lifweisen  die*. 

Dte  V«rbreiinii]i(^  hti  ilunsb  ili«  hohe  Tem- 
jM-ratiir  d«'r  T-iift  <Mnr'  vollkonim(rn^  wml  sptzf 
die  Hlttrkat«  Hitze  erst  an  dem  l'UDkt  der  Ot'eu- 
wMid  ein,  welcher  nie  der  H5he  der  Ofeneharge 
korre.<4|iondiiTt.  und  dn  die  (laso,  dem  Karoinzujere 
lolgend,  nur  eine  ahwartsziebeade  HidituuK 
haben,  sind  höbe  Temperaturen  und  Ceber^ 
liitzunf;*>n  in  dem  oberen  Teil  der  Ofenwand 
und  somit  eine  ZerHetzun^  der  wertvollen 
Kondensalionfttrane  in  der  Kokduinnier  voll* 
«tftndig  aufi^reschlogsc-n.  I>ie  Konstruktion  der 
Kammerwande  ist  nael»  vielfach  erprobter  Weise 
M  hr  dicht  und  hierdurch  ein  l' ebertreten  der 
<i;\se  au.s  der  Ofentummer  in 
die  \  erltronnunirszilfr»'  verhindt-rf. 
FiTucr  wird  infoly*'  des  kurzen 
WefeK  der  Hciz^ite  nur  tün  sehr 
;:<'rint:er  .Sehornsteinzut:  ItfniUitrt. 
M*  daii  »ick  in  der  V'erkoivung»«- 
kammer  Itein  Vakuum  Mlden  kann. 

Bei  Koksöfen  mit  besonder! n 
Lufterhitzern  entstellen,  abge- 
üehen  v»n  den  UroechaltnttgsvM*- 
liixten  und  Tenijteraf urst?i(5en.  'Ii  r 
geringeren  Wärme  und  (Qualität 
der  Abgaae,  erhebliche  WAnne- 
Verluste.  Hei  den  Dr.  von  Bauer- 
sehen Oefen  kommt  die  von  der 
I<ufi  aafgenomniene  Wanne  nn- 
inittellNir  wieder  dem  Vorbren- 
niingsprozeil  suttatteo-  Die  An- 
ordnung der  beiden  Kanäle  fiir 
Mischung  und  Verteilung  der  Gase  gestattet 
nicht  nur,  den  oberen  Cferi  vor  l  eberhitzung 
und  Oaszersetzuntr  zu  sehm/-  n.  indem  der  obere 
Kanal  keine  \  rrlin  iiiuingsl«ft  erhalt,  sondern  auch 
wenn  nötig  Luft  in  den  oberen  Kanal  einzu- 
führen und  zu  verteilen,  wenn  man  die  «dieren 
i^fenpartien  heißer  haben  wlU.  Ebenso  kennen  (ic- 
Tit>rafi>r{.'ase  hIh  Hilfe  bei  gasarmen  Kohlen  ein- 
getuhrt  wenlcn,  oder  wenn  man  die  gereinigten 
ttestillaüonagafle  fBr  andere  ükoaoorinehere  Zwecke 
v.rwruil.'n  will.  z.  B.  fiir  (^a';niotoren.  Die 
itase  werden,  wie  erwähnt,  ohne  Unikelir  von 
ol»en  nach  unten  und  die  Luft  dosplejehen  ohne 
rmkehr  von  unten  nncli  obiii  ireleitif. 

Die  Verkokongsdauer  der  neuen  Oefen  Iteirigt 
durebsehnittlioh  24  hl»  26  Stunden.  Eine  Batterie 
von  100  Oefen  leistet  pro  Jahr  I  SO  000  bis 
1 UO  000  t  Hocbofenkoks.  Der  Betrieb  der  Oefen 
hat  infolge  Ihrer  günstigen  Konetmktion  gleich- 
zeitig 45  bis  60  »;o  tiasüberschuß  ergeben  <je 
nach  ijualitat  der  Kohlet,  dabei  sind  die  Abhitz- 
gaee  fär  den  Keaael  infolge  der  kurzen  Heizwege 
auch  qualitativ  bedentead  besser  ab  bd  anderen 


Kok8ofenay?!tenien.  wrlrhe  dir«  (lase  erst  durch 
üegeneratoren  und  Chtterwerke  ftiliren  und  hler- 
dareh  ihre  Heiskraft  aebwiohen.  Dnreh  FortCül 
dieser  ki'niiili;riprt'>n  nnd  kost^^pielifren  Ein- 
richtungen zur  l^ufterlntzuJig,  welclie  andere 
Ofensysteme  besitzen«  werden  die  Bankssten 
Hedenteni!  geringer,  die  Bau-  md  Beteiebawsiie 
einfacher  und  überstcbUieher. 

Die  Oefen  erfordern  bei  Neuban  bedeutend 
weniger  innl  einfachere  Fundamente  aiü  andere 
äy«teme;  anderseits  können  die  Oefen  ohne 
weiteres  anf  vorhandenen  alten  Ofenfbndamenten 
und  altem  Gaskanal  errichtet  werden.  Beim 
Betrieb  der  neuen  Dr.  von  Baaerschcn  Koks- 
Rfen  ist  dorch  nmltogreiche  Versnobe  festgestellt, 
daß  die  .\bgabe  von  W'ftrme  aus  den  Helswlilidui 
an  die  Kohle  im  Innern  der  Ofenkammer  um  so 
geringer  wird,  je  mehr  die  Verkokung  ihrem 
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AbbOdang  4. 


dchematitcher  witgerccbter  d<;linitt  durch  d«s 
nnteie  and  «bete  Ksnalaysleiii. 

Ende  naht,  ferner  daß  der  den  Heizwanden 
xunflchstliegende  fertige  Koksmantel  sowie  die 
Ofengase  immer  heilier  werden  und  gar  keiner 
Heizung  durch  die  Wand  nebr  bedfirfen  in  dem 
Mal')e,  wie  der  Vfrkokungsprozeß  nach  dem 
limern  des  Kohleukuciieos  zunimmt ;  infolgedessen 
kann  die  Wandbeheizung  wfthrsnd  des  letxlen 
Drittels  der  bisherigen  (raningszeit  irflnzlirh 
ai>ge8tellt  werden.  Wahrend  dieser  Periode  wird 
nmn  dureh  speslelle  patentierte  Anordnung  Dampf 
in  die  Ofenkammer  eingelassen,  der  die  W^arme 
der  Heizwäade  durch  den  fertigen,  porösen, 
rinigen  Koksnantcl  dem  noch  kokenden  Inneren 
Kern  gleichmaßig  Ubermittelt,  wodnreli  die  Fertig- 
verkokung des  inneren  Kerns  wesentlich  be-< 
sddennigt  wird.  Demgemtfi  werden  die  Oefen 
früher  und  ^'1eiclimaßii:er  gar  als  die  Oefen  olwo 
diese  fiebaadluag.  I>er  durch  das  Abstellen 
der  Betonrgas«  nnd  Dampf  behandlung  des  Koks- 
kucbens  wahrend  des  letzten  !>rittcl8  der  Garungs- 
zeit  erzielt«  Gasüberschuß  stellt  sich  nnßer- 
ordentlieh  hoch;  ferner  liegt  ein  wesentlicher 
Vortdl  noeh  darin,  dafi  infolg«  der  niedrigeren 
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TemptTÄtur  der  durch  die  Dain|tfeinfülirun§: 
zuletzt  erzeufrteii  Gase  bei  der  Kondensations- 
anlap'  wenifriT  \Va.sr,h-  und  Kiihlflflobe  erforder- 
lich im. 

Die  AusQbun^r  uud  FMnleittin^r  dieses  paten- 
lierten  Verfahren»  p  schieht  leicht  und  einfach 
durch  Ventil-  bezw.  ilahnunistellun^.  Professor 
K  as  s n e  r- Münster  hat  fest;;estellt,  daii  durch 
da«  be.sclirieben"  patentierte  Verfahren  bei  Neben- 
trewinnun;.'  30  ".o  mehr  Gase  und  50  "  n  mehr 
Teer  und  Ammoniak  erzeujft  werden,  als 
in  bisheri^rer  Weise  m<iglich  war. 

Der  Dr.  von  bauersche  Koksofen  ist  nicht 
mit  vielen  Düsen  verselu'H  il2  bis  30  f.  d.  Ofen- 
wand),    wie   bei  anderen  Koksöfen  notwendig. 


S6.  JBbrg.  Nr.  24. 

(jualm  und  der  Hitze  des  Kokskuchens  vo!lzog:eu 
werden,  wohingejreu  Itel  den  Kalielwindeu  die 
Arbeiter  die  Ofentüren  meist  sehr  lange  ol^'en 
lassen,  wodurch  die  Gefeu  al>kiihlen  und  das 
heilie  Mauerwerk  der  Wandköpf»-  durch  das  an- 
gespritzte I.ö8chwasä)-r  sehr  leidet.  Bei  dies»'r 
.\ufzu^sanlaiure  verbindet  sich  mit  der  .\H>eiter- 
ers|>arHis  von  einem  Mann  in  der  Schicht  noch 
der  wesentliche  Vorteil  eines  außerordeutlich 
schnelli-n  und  leichten  Oertnens  und  Schliebens 
der  Ofentüren,  wodurch  Warmeverluste  vermieden 
werden  und  tier  Koks  an  den  Türen  bessere 
t^ialitat  erhalt.  Abbild.  <5  stellt  diese  Vorriclituu!? 
zum  Hellen  und  Senken  der  Koksofentür  im  ein- 
zeluen  dar.    Die  Ankerstander  der  Ofenbatterie 


/>«>  nfunitfii  Koktöfen  «t»«  Dr.  Th.  vui»  Bniifr. 


Ahbildun;;  5.    (juoracliuitt«;  Ende  di>r  Ofcnbattcri«)  mit  l'i-bcriicliuttgatffucb». 


besitzt  keine  heiüen  Funduuientkanale,  die  schwer 
zufrünfrlieh  Nowit-  schwierig'  und  lastiir  zu  kon- 
trollieren sind,  souduru  lt  bat  nur  seitlich  an 
der  Ofenbatterie  iietindllciie.  vom  Plateau  aus 
be<|uem  zu  re},'ulierende  vier  Düsen ;  zu^'leich 
laßt  sich  die  (rasverteilunj:  durch  spezielle  An- 
ordnung frut  übersehen. 

Das  H  e  b  f  n  u  n  d  Senken  der  K  o  k  s  - 
Ofentüren  vollzielit  sieh  bei  den  Dr.  von  Bauer- 
schen  Oefen  nicht  in  der  sr>nst  üblichen  Weise 
durch  Kabel  winden,  sondern  durch  einen  auto- 
mntiscli  wirkenden  .\ufzufr.  Hierdurch 
kiiunen  samtliche  Türen  von  einer  Stelle  «1er 
nfenliatterie  aus  bedient  werden;  da  für  die 
lietrertende  Oft-Utür  nur  die  Kette  eintrehanfft 
und  das  Steuerventil  K«dreht  zu  werden  liraucht. 
so  kann  diese  aulierst  leielite  .\rbeit  ein  juffend- 
lielier  .Arbeiter  verrichten.  Das  Heben  liezw. 
Sinken  der  Tür  erfordert  nur  3  bis  .'>  Sekunden 
und  kann    unalihanL'iv    von   dem  belastitrenden 


sind  ein  ents]iruuhendes  Stück  über  die  Ofentüreu 
hinaus^reführt  und  dort  durch  (^uer\  erbinduntren 
untereiuander  verbunden.  Auf  diesen  h-tztereu 
ist  ülier  jeder  Ofentür  eine  kleine  Leitrolle  und 
außerdem  eine  Rolle  oder  Walze  von  etwas 
größerem  Durchinesscr  angebracht :  auf  den 
Walzen  ruht  eine  Stange,  welche  an  ihrer 
l'nterseite  verschiedene  Ocsen  besitzt,  deren 
Anzahl  der  Zahl  der  zu  bedienenden  Oefen  ent- 
sjtricht.  .\m  Ende  des  Oerüstes  Ist  ein  Zy- 
linder für  Dampf,  Wasser,  Preßluft  oder  dergl. 
angeordnet,  dessen  Kolbenstange  durch  den 
Kreuzkopf  mit  der  Stange  fest  verbunden  ist. 

Die  Wirkungsweise  der  Vorrichtung  ist  fol- 
gende :  Soll  eine  oder  mehrere  der  Ofentüren 
geftftnet  werden,  .so  wenlen  in  die  betreffenden 
Oeseu  der  Türen  die  Zugmittel,  ein  Seil,  eine 
Kette  oder  dergl.,  eingehakt  und  dieselben 
ül»er  die  darüber  betindlichon  l.eitroUeu  ein- 
gelegt und  in  die  nächsten  Oesen  der  Stange 
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l>ie  ntutsttn  Kok»iiftn  iH>n  Dr.  Th.  toit  Bauer. 
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riniri  hakt.  Darauf  wir<l  lü*-  vonlcre  Zufiihriiinr 
mm  Zylimlfr  für  da«  Kraft  mittel  geöfl'oet  uod 
hwnlurch  tli«  Kolb<>nsUui^  in  den  Zyliniler 


e 
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irnit'iii;riz<>irin.  I>ti  mit  (|«>r!4ellicu  trekuii|ii'lli' 
Stange  wirii  iicmt'ni8proc)iend  nach  links  vvr- 
uchoWn  ntid  durch  Vermitteliiog'  dra  Zugmittels 


wfnleu  auch  dir- beln-tfcndcn  Ofciitiiri-u  (.'«iliohen. 
Um  die  Türen   wieder  zu  ü^nkeu,   i«t  nur 
nKtig.  don  Kolben  lunsitstduern,  «o  daß  daa  Knh- 
mittel  aus  (l.  tn  \  ordfrcii  Teil  dos 
/Zylinders  hcraus(;;elaiisen  oder  in 
den  hlnt«r«n  Teil  eingülaasen  wird. 

\'on  bf>>oiiderem  Werl  für  die 
Hüttt^uxccbeo  erscheint  die  in 
Abtrilduni^  7  darf  rateilte,  ehk'- 
triscli  betrielicii«',  fahrbare  Ver- 
ladeeinriclit.ang  für  Koks 
direkt  vom  Koksofen.  Die  Anlage 
lit'sielit  aus  einem  etwa  10  m 
iioben  fahrbaren  Kran  mit  etwa 
0  Ol  langen  AuNletreni  und  oberer 
I.aufkatsa,  Welclie  vier  Lastseile 
oder  Ketten  mit  Oesen  erhalt, 
l'nlen  zwischen  den  vier  .SAulen 
des  Kranes  ist  ein  Kok»as(;hen» 
Sammelkasten  aiift^i  sfi  11t. 

Zur  Aufnahme  des  Koks  diaut 
ein«  eogenannte  Kokipfluine.  da 
aus  I'rolileisen  und  Blech  kon- 
struierter fahrbarer  üehalter, 
welcher  In  halber  HSbe  rostarti|r 
aiHiT' bili!<  t  iiiiil  von  penüjfender 
Lauge  und  lireile  ist,  um  den 
ganxen  Kokflknehon  beqnem  ans- 
breiten  und  abliischen  zu  können. 
l>er  Kost  hl  aus  Flaoheiseo  (hoch- 
kant) mit  10  bi«  15  mm  Spalten- 
raum anp-ferti^t.  Die  L&nge  der 
Koks|>fanne  stallt  sich  auf  etwa 
!»  m  bei  2,5  m  lichter  Broite. 

Die  Arbdti^w.  i^r  li.  r  .\nlag« 
ist  tolpende;  Vor  den  zu  drücken- 
den Ofen  wird  eine  Kokspfanue 
v()rpefabren.die.\u.sdrückmaschine 
schiebt  den  Koks  'luf  diiselbc. 
wahrend  zwei  XUnner  denselben 
HUKeinaiMtertiehen  und  abUfsehen. 
Till  li.  m  Koks  Zeit  zum  Erkalfnn 
ZU  geben,  wird  iazwiHchcu  ein 
anderer   garer  Ofen   auf  otna 

zwi  itt'  K(lk^|lt■,■lI:ll.■  unlrüi  kt,  Ist 
der  Koks  der  ersten  l'fauue  zum 
Verladen  kalt  genug,  so  werden 
die  ( »escn  der  vier  Trapseilf  der 
Laufkatze  an  den  Haken  der 
Koksphnne  eingehängt ,  dann 
durch  <len  Kührer  mittels«  der 
Lauflcatze  etwa  4,.'>  in  p-bobfn 
und  Ober  einen  leieren  Waggon 
pefaliren.  Hierauf  wird  dM  vor- 
dere Seil-  oder  Kettenpaar  der 
Laufkatze  ausgeschaltet  und  durch 
Aufziehen  des  hinteren  Seilpaarei 
die  Kokspfaune  langsam  in  eine  H<^h^  fc  Stellung 
gebracht,  wodurch  der  Kok«  von  dem  Host  ab- 
mtffcht  und  div  entstandene  Koksasehe  durch 
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die  RoBtspalten  fftllt.    Ist  BAmtlicher  Kok« 

von  der  Pfanne  abgerutscht,  ho  wird  die  I^uf- 
Icatze  mit  der  Kol^spfanne  etwas  iiiriiclv  Qber 
den  Aschonsani melkasten  gefahren  und  durch 
l'mlilapiien  eines  HelK'ls  eine  vordere  Klappe 
geöffnet,  wobei  die  Asche  herausirutscht. 

Da  die  Kokspfanne  nun  völlig  leer  i«t, 
wird  sie  wieder  herabgelassen  und  auf  das 
Gleis  vor  die  Oefen  gestellt,  um  von  neuem 
mit  Koks  beschickt  zti  werden.  In  der- 
sellien  Weise  wird  die  andere  Pfanne  mit 
dem  erkalteten  Koks  eingehakt  und  entleert 
und  so  fort.  IMe  Koksa.4che  wird  von  Zeit 
zu  Zeit,  wenn  sie  sich  genügend  angesamuielt 
hat,  aus  dem  Sanitiielkasten  in  einen  Waggon 
entleert.  IHe  Verladung  einer  Kokscharge, 
d.  h.  Einhängen  d  t  Laufkatze.  Aufziehen, 
Vorfahren,  Entladen  von  Koks  und  Asche, 
Zurückfahren  und  Hinstellen  der  Kokspfanne 
auf  das  (lleis  nimmt  im  ganzen  etwa  zehn 
Minuten  in  .Anspruch. 

An  .\ri)eitskrflften  werden  zum  Lcischeu 
und  Verladen  des  Koks  nur  drei  Mann  g«^- 
braucht,  welche  in  zehn  iStunden  mit  Leich- 
tigkeit den  Kokg  von  40  bis  50  Oefen  ab- 
löschen und  verladen  können,  so  daii  ein 
Laufkran  HO  bis  100  Oefen  in  24  Stunden 
l>edieneu  kann.  Außer  dieser  schnellen  Ar- 
beitsweise besteht  ein  großer  \'orteil  dieser 
Art  Koksverladung  darin,  daü  der  Koks  ohne 
Umschaiifelung  vom  Ofen  direkt  in  den 
Waggon  gelangt,  willirend  er  bei  der  sonst 
üblichen  Weise  zuerst  auf  den  Kokspiatz 
gedrückt,  dort  mit  {ralieln  iu  Karren  gi-- 
worfen  und  dann  in  den  Waggon  gestürzt 
wird,  wodurch  der  Koks  sehr  leidet  uikI 
zerbricht  bezw.  kleinstückig  wird. 

B<'i  Verwendung  dieser  Verladeanlage  ist 
noch  zu  berücksichtigen,  daü  der  Koksplatz 
schon  auf  Hüttenflur  angelegt  werden  kann, 
wodurch  3  m  an  Fundamentliöhe.  welch«' 
sonst  erforderlich  sind,  gesjiart  wenleii. 
Ebenso  sind  liei  der  seitherigen  Kokslösrh- 
und  Verladeweise  sechs  bis  sielien  Mann  er- 
forderlich, wahrend  in  der  vorhin  beschrie- 
benen, wie  schon  erwflhnt,  nur  drei  Mann 
nötig  sind.  Für  den  Fall,  daü  nicht  genügend 
leere  Waggons  vorhanden  sind,  wird  am  Kopf- 
ende der  Batterie  ein  Koksvorratsturm  er- 
richtet, so  hod),  daU  mittels  des  Laufkrans 
der  Koks  hineinrutschen  kann.  Bei  Bedarf 
wird  der  Koks  dann  durch  untere  Trichter, 
welche  mit  Schieber  versehen  sind,  in  Waggon» 
verladen. 

\  orslehende  Kokslösch-  und  -Verlade- Vor- 
richtung wurde  vor  einigen  .lahren  zuerst 
Itei  der  Dr.  von  Bauerschen  Koksofenanlage 
in  Sydney,  Kauada.  in  Betrieb  genommen 
und  hat  sich  dort  vorzüglich  bewfthrt. 

O.  Skmmertbaeh. 


Zmr  Froft  der  Bereeknumff  de*  HochofenprofiU. 
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Zur  Frage  der  Berechnung  des  Hochofenprofils. 


In  ein»>r  <!»t  Ichtton  yammern  de«  .I.uxem1<or(for 
Rnllctin  Mensuel"  *  boBiiriuht  A.  K  c  c  k  o  r  in  TooU 
(RitUMid)  meiiwB  Tortrsfr  Ol>«r  dipn^n  OcfrciiNtand.** 
Dft  difuer  Aufentr  )>wf>ifollo^  Ton  vielen  Ffti'h£;«nosi»en 
dM  Mioattebi'zirks  gvlenvii  wird,  «o  will  iolj  auf  Meine 
BMpr««haiiK  eiagehoi,  nm  efarfge  faiMmlldie  Avf* 

fn-iHiinijfn  rirht';;7iint(<llon,  ond  h«upti!lrhli''h  liio  «m 
■Schlutt  ausgeitprocbenc  Ansicht  su  b«kain|tri>n,  der- 
siifolg«  o«  «uiOtaw  Mtevfmmd  l«t,  rioh  mit  der  B«- 
rtchnung  (ios  HoohofenprolilB  zu  hotchÄftiffi-n. 

Zunicbat  will  ich,  um  den  Zutammenbang  mit 
dm  BedwneiHHi  AatfUirnigra  m  wahren,  meine 
BeiPerliMiigaBiethode  in  «Oer  Kfirzo  k.  im  i  irbticn : 

Httillt  man  den 
OeateUdarchmei- 
»er  Unit  (ticbt- 
durrhmeiaer  ent- 
")>r(*chend  der 
rBk:e»nrzi'nijun)f 
ala  featstohende 
Werte  ein,  det* 
i,'l<Mclu<n(lt>nKa»t- 
winkel  (76"(  und 
dun  Schacbtwin- 
kel(M«),  lo  blei- 
ben nur  noch  drei 

Unbekannte 
ttbrif ,  ■Indlch 
der  Kohl<>ns«(-k- 
durehniesaer,  die 
RaathSlie  and  die 

Srbarhthöhi'. 
IHea«  werden  au« 

den  oben  ^nannten  OrSBen  einfaeii  berechnet, 
■olMdd  niWI  ili'ii  niit/liHnn  Inbnlt  den  lioi'bofenf 
Icenat.  Nimmt  nun  da«  Sehmelzgut,  fOr  die  ge< 
gebene  Tageeerten^ng  anfgoblaft,  daa  Toinmen  ▼ 
ein  nnd  b«zei«>hnet  man  den  nattbaren  Inbnlt  d«>M 
Hochofena  mit  J,  ao  mnB  Js  V  eeia,  wenn  die  üurcli- 
■aliieft  24  Standen  b«trtirt;  iat  ihr  Wert  nar  zwClf 
Stunden,  lonnfi  J  '  :  V  «ein  usw.  In  Kücktiobt  Mf 
das  Zusammenecbraropfen  der  BeBcbickun^mamen 
muH  allerdings  das  Yoinmen  Y  lOTor  um  einen  be- 
htimmton  KetrsK  ^rckfirtt ««rden,  den  «in  Behwindunga- 
kcipftizient  im  Werte  von  l.'i  \'\-  '^'t"o  rojfelt.  In 
Ermangelung  von  auKreiobendeiu  Material  habe  ich 
•UerdlBgt  dto  von  mir  nnffeaMlt»  Skala  d«r8«hwln- 
dnngitkoeftizieuten  nicht  alM  unbpdinpt  /nvrlii'^Hi!; 
beieichnen  können,  vie  genügt  aber  für  VorauBtblüge. 
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*  „l^'lletir!  Men-ficl"  Orpane  de  1' A fisorintinu  den 
IngüaiourM  Luxembourgeois:  «Note  aur  lea  pruHlH  de* 
luMta-foameau«.  Anftmt  190«  S.  61. 

.StAhl  iiml  Ki^^ii"  l'Jiir.  Nr.  4  S.  441.  -Kie 
Berechnung  de»  Uochofenprotila  ond  ihre  grundlegenden 
DTorte«. 


Non  komme  ich  zu  der  Kritik,  welche  Beck<>r 
an  dle»em  lierecbnunf;»verfahren  Qbt.  Er  bemflngelt 
zunächat,  daS  ich  Torf;eBehla§:en  babo,  die  DurchHatz- 
/<tit  beim  Um8etzf>n  de«  HucliofeuA  bin  zu  dem  Zeit- 
punkt zu  recbnt-n,  in  dem  die  Hcblaeke  eine  Ver- 
tndemng  leift.  Wenn  er  eich  die  Hohe  genommen 
hätte,  Htitz  für  Satz  /u  le^<en,  •*<)  hStfe  er  er»eb<Mi, 
datt  ich  die  gleichen  Bedenken  wie  er  geSuttort  babo, 
aber  trotidem  w  varblire,  weit  ein  benoror  Weg  fohlt. 

Her  Wejj.  den  er  anpilit,  i-t  »icher  nicht  l>eaBer, 
er  will  die  Durchsatj^zeit  erst  absohlieHen,  wenn  die 
•rate  Ololtl  (Koka  nnd  Wller)  der  nenen  Boaebieknnur 

die  Formebene  |i«Hiiert  liat.  und  konst'iii  rt  i!rn  Keirot 
ABBi  (Abbild,  l)  unter  der  Maßgabe,  dali  nein  Inhalt 
glaloh  dem  YdwMn  dor  oreten  Oleht  eei.  let  dann 
bsHdbo  dieeea  Kegda  nnd  H  die  nuizfanre  Ofen- 

hSho,  m  iet  die  Darcbaatszeit  t  =  — ■  t',  wenn  V 

die  Durchaatiieit  nach  mein<-rn  Vorschlage  bedeutet. 

Dabei  kommt  Becker  der  Wahrheit  niebt  einen 
Zoll  niber;  denn  mit  demeelben  Rechte  könnte  einer 
angoa:  Ich  rechne  die  ParchBatzzoit  bis  zum  Dnrch- 
gani^e  der  zweiten  oder  dritten  oder  vierten  Oicbt. 
.\b(feH«ben  davon  entspricht  die  Kegelform  nicht  der 
wahren  Oeatalt  der  niedergegangenen  Oicbt,  die  be- 
kanntlieb  einen  Mohlke);«!  im  Sinne  eines  ntn  Hoden 
verotärkten  Trichtern  ohne  Auslaufrobr  darstellt.  Wozu 
aber  dloeo  Beredurang,  die,  wenn  sie  fdgoriebtig 
durrbtrefohrf  werden  »oll,  r««ht  Torwlckolt  irfid  nnd 
keinen  Nutjcen  bringt  i' 

Becker  lut  mein  Boreebnnngaverrftbron  gnas  tmd 
gar  ni'^ht  verwtanden.  Irh  bitte  ihn,  noeli  einmal 
meine  Abhandlung  zu  luHen  und  darauf  zu  achten, 
d«B  die  Bereehnang  der  Dnrebaatnoit  in  mmiittei- 

liareiii  /iiHiiiii iiu'iiliaiitre  mit  der  des  Si  liw  induni;»- 
koefßzienten  durchgeführt  wurden  eoll.  In  die*«Ri 
Sinne  kann  ea  aogar  gleichKaltii;  oneboinen,  wie  die 
DurcbHAt/./.eit  noruiiert  »ird  :  man  mnB  nar  kon»e(|uent 
sein  und  vor  allem  den  diesem  Yerfaliren  ontapreciiendon 
Sdiwindongekoefliiienten  ermitteln,  dor  dann  anor« 
ding»  vielfucb  von  den  in  meinem  AufiatiO  aagogo- 
benen  Zablenwerten  abweichen  wird. 

Dali  diene  X^hlenwerto  Oberhaupt  nicht  genaue 
feAtMtehendu  (iröUen  Hinii  nnd  Ton  Fall  zn  Fall  ge- 
wiM.Heiiliaft  ermittelt  werden  mOwsen,  habe  ich  beson- 
dera  betont.    Auch  dies  hat  Becker  übersehen. 

Idi  will  nun  an  Hand  olaor  Beleplolreebnung 

iiiit>'r  ZiiirriindeleiTunf;  der  von  Hi  -  ker  L'ekennzpieb- 
ueteii  Verbältniane  zeigen,  wie  man  verfährt,  wenn 
ilio  AnfgalMi  beotobt,  einen  nenen  Hoebofen  fflr  irgend 

eine  ;;eo'el>eiie  Tnt;e-<er^eu!jun!i  7.i\  hauen.  I<  h  (iet;inne 
meine  Arbeit  damit,  daU  ich  bei  einem  in  gutem 
Oange  boHndliehon  Hoebofen  I>nrrhaatneit  und 
HrliwinilungKkdefli/ij'fitr'ii  l>e'<tiMiiiie,  V.^  -ntU  die-  der 
Hochofen  mit  dem  in  Abbildung  2  dargestellten  ProAl 
sein.  Belm  Vmietxen  ceigt  die  Sobtaeko  94  Standon 
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Zur  Frage  der  HertcJtHung  de*  liochofenprofilg. 


S6.  Jfthrif.  Nr.  24. 


nuch  iK  iti  \»f>f<  b(>n  tli  r  i  rHtfii  iiciion  lüclit  «li  ut- 
lich«  Aenderung.  Die  Duri-h8*Uzeit  im  also  gUnch 
S4  fltandra.  Dabei  «rmagt  iw  HocboreB  In  U  SkunAta 

l»;l.9  t  (iii  rn-riir>ihiiHcil  tici  lini  tii  MSIIOMMbriOgen 
ton  40,711",».    Kill»'  tiirbt  bfsU'bt  aun 

4  940  kg  Kok»  - 


10254 


2  Hl'i 


Brt 


K«lk 


480 
10254 
1700 

2  162 


=  10,29  Rin 
=s  <t,03  , 


1430 

ZuRaminen    17,83  Bni 


40,7 


mit  12,416  •  ^  -  6,058  t  Kohi  i-ti  n. 


T 


ller  nutzbare  Oteiiiiiiimtt 
nt  48«  Rm  (nicht  524,5  Rm, 

wio  l?i  (k<'r  rtM-hnefi.  Dom- 
nacb  müßte  der  Hochofen, 
wran  kwn«  Sdirumpfun^ 
(leH  BpschirkuiigHkflrpcrs 
boatiDdo,    in    24  StunHt-n 

IM  24 

,.,,-5,05a.^-^=l.S«,6l 

RobeiMB  omugnn.  [tadie- 
Hom  Fnlle  betrifft  di«  Dureln 

Hiitzzcit  24  Siiindpii;  wSrde 
■410  '2:<  Stundfii  b(>tragea, 
»u  lautete  dii-  KoriiH'l 

480  24 

—  .  :).ö.V(  -  ...  ^-  144,6  t; 

würde  sie  25  ätunden  betr** 
g«a,  M  würde  dM  Rrgebnte 

138,8-^!!  =  183,1  t  Min.] 

Nach  »btgar  Angabe  eriengt  aber  dar  Hoehefen 

.    .  lon.2:t,3 
161,8  I,  alaa  161,9  —  188,«  «  28,3  t,  da*  Ut    ^^^  ^ 

—  14,4  */%  mehr  Roheisen.   Diese  Hehreneagnag  hat 

darin  ihre  Ursach»",  daB  dir  llci»<-hirkunfr  heim  Xicder- 
gtMge  ihrPD  Kauoiinbalt  verringert.  InfolgedeMen 
(gelangen  14,4"/«  mehr  BeerhioknnKagnt  in  den  Hoeh- 
oten.  «U  berechnet  war.  Der  SehwindnngaltoefAsteat 
betrXgt  alao  14,4  */•. 

Ka4;kwärt(i  rechnend  muß  man  natOrlich  auf  einen 
nnUbaren  Ofeninbalt  ton  489  Km  komtnen.  Filr  eine 
Roheiaenerzf-ucrunf;  von  161,9  t  eiiid  Ix'i  24  .Stundun 

Dnrehaatneit 


Abbildung  2. 


mehr  ScbwindunK«ko«njzient  =  15  —  20*/«J.  Ich  würde 
aber  Becker  dankbar  »ein.  wenn  er  die  TOB  Ihm  ge- 
nannten Ranmmetergewicht«'  uHcliiTüfcii  nii't  den 
Hchwindun>»»koeffi/.icnten  daraufhin  nocb  einmal  bu- 
rcchiieu  würd«.  Da»  Ilaummetorgewicbt  für  Koics 
•cbeint  m  iMoh,  daa  ftr  En  aber  erheblich  zu  niedrig 
anpp^reben  zu  sein.  Ich  nehme  nicht  locker  nuf- 
geaiarxtea,  aondern  dicht  xuMcnmengedraekte»  Hauf- 
werk an. 

Nach  diesen  Vorarbeiten  komnif  ii  b  mr  Herech- 
ttuug  eine«  Hochofenproiila  für  die  Tagfserzcugaag 
▼Ott  40,45  t  OieBerelroheiaen.   In  der  Aanabrn«,  dat 

die  DurcliKBtz/eit  von  24  Stunden  bei  dem  i:ri>Bf«n 
iiochofen  durchau»  befritüligende  iilrgebniwe  geliefert 
bat,  lege  ieh  gtetehfalla  eine  Darehaatiaelt  von 
24  Stunden  zugrunde. 

Nach  Abzug  dee  Kolu  für  daa  Umacbmelsen  von 
Oteßereiachrott  eteUen  eleh  die  folgenden  ZaUaawarta 
heraus : 

Fflr  1000  kg  Uobeieen  werden  gesetzt:* 


5.068 


!82,1  Qiclitea  orforderlicb,  die 


Kaum  von  X2,l  •  17,88 


:  489  Rm  beanepruehen.* 


bei  einem  Sehwindnngsknrnizienten  Ton  14,4  e„  einen 

h5,6 

ioö 

l)i  r  lii  TfM  tuii  t.' Si  hwindiin'r''k<ipf(i/ii-nt  (»atit  unter 
der  .MaÜgabe  de«  üben  über  den  UenauigkeitHgrad 
Oeeagten  efaiigcnnaBen  in  die  von  mir  gagabene  Skala 
(bei  einem  UesamtmAlleranebrlngen  von  40  H  und 

•  Herker  sind  hei  seinen  Ht  re'  bnlln^:l'n.  j,'<t"'1«^ 
1  .1  <liT  A  *il>-itiin(j  «if  ti  Ofetiinbftits  RU8  di'm  H»'Hrhickuri(f«i- 
Tolunu-n,  ■  einige  Kechenfebler  uulerlaufen,  auch  ist 
der  Ofeninbalt  falsrb  angegeben. 


8096  kg  En 
460  , 

928  ,  Koks 


'^^'"•=14?0  • 


928 


=  1,94 


4  HO 

Zusammen    '!.49  Rm 
Uvi  einem  ScbwUiduugskoeftizienten  von  14,4 
ergibt  sidi  dann  ein  nntdNwar  Ofeninhatt  too 
88,8 


40,45  ■  8,4»  ■ 


100 


■■  180,9  Rm  (niebt  187,76  Rm.  wla 


Beokeil Mahnet).  BddiwmOeatalldarehmeasarast.1  m 
bleibt  für  die  beiden  KagaMOmpfe  sonunman  180,8 

—  2,1*-  '^••O.S  (d.  iai  dar  OeateUraam  oharhalb  dar 

Parmenebeael  »119,9  Km  abrig  »J. 

(leBtellradius   .  .  =  1,05  m  =  ri 

Oichtradiu«  .  ,  .  =  1,8  m  =  r» 

Rastwinkel  .  .  .  «76»  =  <p;  tg?  —  4,0 

8cha«htwiBkeK  .  —  88*8a<«;  tgatl4,8 

KeUananak*  -i  /'•'•^s  4.0.1. 
radlne-r-y  +  ^  .^^ 

Haafli'-.he  -  hi  ^  o  ~  Ti)  .  i^H  —  1,1«  •  4  =4,72  m 
öchacbthüho  =  hi=(r  — r»)-tg«  =  ü,4.114,3  =  ti,15  in 

OeatellbShe  1,60  m 

Diene  Werte  sind  in  punktierten  Linien  in  .\h- 
hildun^  3  /um  Ausdmck  gebracht  Die  aosgezogenen 
Linie  n  «teilen  Am  ProSl  dar,  wie  es  im  Betriebe  iat 
Beckert  pibt  darüber  fols:ünde8  an:  .Der  Hochofen 
war  für  liolzkohlonbetrieb  gebaut.  Um  ihn  ffir  den 
Betrieb  mit  Kok»  j»eei^e*  «o  machen,  wurde  er  ««1* 


*  In  den  Heckerscben  Angaben  erscheinen  Widar» 
ttprüi  lio  infolge  von  RaehanfMdara,  sa  denen  oldh 
zahlreiche  Druckfehler  gesellen.  Da6  ein  Hochofen, 
der  auf  unmittelbare  UuBwareneneagnng  arbeitet« 
nur  928  kK  Koks  für  lOOOkg  Rahalaen  hvaacht,  wird 
wohl  abenril  anf  Zweifel  ataSan! 
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y.Mutirtften  an  dit  Hniaktion. 


Stahl  und  EiMn.  150» 


(T'-lmut.  indpni  daK  tii'Htdl  «Twritprt  uii«i  iltr  K<>blt>n- 
«ark  tiffer  t;<<lcgt  wurdi-.  Lr  braucht«-  dann  IlUil  k;; 
Koka  fÜT  1000  kf  IMmIm».  B«i  di>in  daMofTolKaBdeB 
Anbl«Bi-n.  an  dan  ieb  (Berker»  nicht  chni'  i-ini'  ■;,••>"  in«!' 
llangigkeit   herantrat,   war   suvor  dvr  UaHfaiig  ge- 

iadart.»  Der  Ofen 
i  Tfjnl)  dann  «Ire  oben 
jji'keuaxeicUnfteQ  Er- 

n«l)ei  M  uiidiTt  «ich 
nun  Ueckcr,  datt  da« 
nach  meinem  B«« 
rpchnunj;«v«>rfabri'ii 
ermittelte  llochufeo* 
j>roNI  erhebßeh  tob 
«lem  bestehenden  alt- 
weicht. Er  Tergilit 
{fans'nnd  )far.  daB  ua 
■ich  am  einen  g;cwalt> 
■am  für  Koknbctrieb 

2urvclitgi'«tut/.ten 
HalzkftUeahochofeB 
handelt.  No'  fi  ptn  !ir 
diese  Abwciclmng 
Teranlalt  Um,  ■eiaam 

Aufhnt/c  f'i'-'ii'li'n 
Hchlufisat«  auzuhiin- 
iren:  iat  nnnatt, 
iiiathematiHcho  Kc- 
geUi  fQr  ein  Uovh* 
ofenprofll  avhuitol'- 
leii.  Die  empirischen 
Verfahren  (pracM^ 
•mpirique»)  genA» 
KPB,  da  kleine  Abweichungi'u  im  Frofllo  kaino  Be> 
dentiinir  f'lr  den  <!iiut:  di»  Hor  lnifiint«  babcri  "  T>ann 
weiter:  .bin  gut  aut»K*ii'il''tt't*'r  (uutiilci  und  gut  ge- 
fOhrter  Hochofen  macht  rieh  aolbat  aein  Proil  und  dien 
fügt  -«icb  hc<<Kcr  «einem  fianpc  nn  nii>  ein  auf- 
geiwungenes.  In  liegenden  mit  hohem  Koksjireirt  mag 
•llafdiasa  dieser  San  oioe  Aendanuif  erfalirOB  ia 
Rflrkaieht  auf  die  Vermlndemng  dea  Kokaverhrwachea.* 


.\bbildung  A. 


Mit  dicHcni  Ict/ten  S«t/.-  ftcllt  -ii  K  H.  i  kcr  hcIIihI 
in  Widempruch  mit  neiueii  .\u»ruliruiigcn.  ii  ü  will 
davon  •baobea,  «bor  ihn  bitten,  aieb  olwaa  oingobondor 
mit  dem  von  mir  aiiBgoiproebenon  LeitMat/e  />i  l>p- 
Hchüftigcu:  «Fulgerichlig  TOn  der  Tageserzeugung, 
dorn  En>,  Kalk-  nnd  Kokaaatae  aiia||*hend,  bleibt  ee 
der  l>fHhri)nc  filierlnH-ii  n.  ledi^'licb  die  TturcliHat/./eit 
richtig  iM  bumeatten.  Mit  diexer  Entscheidung  ist  das 
Profll  oBdfftlHIir  feat|t«lei(«.* 

BlNher  hHt  iln»  Becker  nicht  ^fefan  —  duH  ^i.-ht 
mau  seineu  Erörterungen  an.  Datt  gute  lloi-bofcn» 
ergebniaae  allefai  dnreh  das  ProNI  gewlbrleiatet  worden, 
habe  ich  nie  behauptet.  Er  rennt  also  nfTene  Tflri'n 
ein,  wenn  er  dies  immerfort  betont.  Ek  gibt  gewiB 
noch  viele  andere  l'maMnde,  die  auf  den  Hochnfea- 
(;an^'  einwirken,  .\lier  ein  unrichtig  gewihlt«»  oder 
auch  ein  im  MiliverhAltnifi  zur  OelilSxekraft  MteheiideH 
HoehofcnproKi  hat  den  groben  l  ebelstand,  daH  ch  in 
den  meiatoB  FUlen  flberhanpt  Bichl  xa  eerbeaaeni  ist. 

Ferner  empfehle  irh  Herker,  /ii  prüfen,  ob  en 
tatsächlich  aU  Nachteil  anzusehen  tot,  dati  da>i  tun 
mir  gezeichnete  ProAl  (Al»hildnng  3)  von  dem  oeinigeo 

r-rhf.  Ich  l>iii  nl-tT/eugt,  datder  Iltx'hnfen  benser 
mit  ersteruiii  i'rolii  geht.  ()b  dio  Durchsalzzeit  richtig 
gewiblt  let,  kann  leb  aattriieb  nicht  beartollen.  Wa« 

lieilit  bei  einem  llcicbiirni :  .Mr  L;elit  iriif"  '  |)ipi»e 
Frage  mnS  und  kann  nach  vielen  itichtunguu  bin 
goprUfl  vroiden.  Ea  kann  ein  hSberer  Koliavorbravch 
itehr  oft  dureh  die  Vorteile,  die  sieh  bei  oinor  Mabr- 
erseugnng  ergeben.  auHgegUohen  worden;  dau  qiieU 
aaob  daa  Anlagekapital,  der  Aufwand  an  OabUao- 
arlieik  and  die  KoheiaenbeHehafTonheit  boi  dor  Bo> 
meoaung  der  Durchsat/xeit  eine  Kolle. 

Uel>er  diene  ErArteruiigon  einfach  mit  den  Worten 
lünwegzugehen :  .I>as  ist  Sache  der  Erfabrong*,  tat 
zweifellon  fnlseli.  Natürlich  muß  die  Erfahrung'  nnd 
der  Versuch,  und  /.war  iter  auf  einen  längeren  Zeit- 
ranm  anagodobnte  Tofanch,  die  Ornndlago  aoin.  Aber 
um  die  VorsuchHeruebnisKe  rieht);.'  iiuiwerten  nnd  «ie 
auf  aadere  Erceugungtiniengen  und  Verhältuisse  aber- 
tragea  ra  kSmwn,  daiu  gehSrt  eine  Batraehtnag  nnd 
Bevoehnnag,  wie  ieb  aio  aagogobon  halM.    B.  Oaonn. 


Zuschriften  in  die  Redaktion. 

(FAr  dl*  uaicr  dicesr  RuMk  srschslacadsa  Antksl  IbsnUMC  die  Ssdskdsa  ksise  VcnatwenumJ 

Die  GasrohrschweiDöfen. 


Ich  habe  mit  grulter  AufmerkMmkeit  den 

iiilorossantoii  .\rlikel  <l<«s  liorrti  AutOO  Boukko 
Uber  die  „(iiusrohrschweilUit'eii'^  im  ersten  No- 
vemberheft  von  ,Stahl  und  Kisen"  gelesen.  Herr 
BouKse  l)t>.schrpil)t  uiif  Seito  I  Sl  i  ii.  folg.  aiUlfUh^ 
Tu  h  einen  Hokii|iürator<ifen  Systoin  Loni-Jim  lioz 
utul  gibt  auf  .Solle  i;{lf>  bis  l<il8  Zeiclmungen 
daaselbau,  ohne  den  Urheber  KU  nennen.  Dieaer 
Ofon  wurde  von  Ingoiiiour  LencmiLliez  senior  ini 
<ltüire  lhKi2  bis  IKS^l  auf  Ersuchen  von  ileinrich 
Ehrhardt  in  Ditoaeldorf  entworfen,  von  welchem 


Hr.  BouBse  die  Zeichnungen  alsdann  erhalten 

habon  rnulS.  Ich  glaube  den  Artikel  biv.üglioh 
dietsee  OfensystenM  in  einigen  Punkten  ergiüuen 
SU  mOiaen. 

Auf  den  Rekupenitorkör|K>r  mit  vier  Ourch« 
laCnfTnunffen,  wi>'  or  .Seite  l'ilS  abirebiliiL>t  ist^ 
wurde  in  ,Slabl  uml  luson"  bereit.s  in  einein  Ar- 
tikel de«  verstorbenen  K.  \{.  Daelen  vom  Jahre 
1801  hingewiesen.*  Die  Konstruktion  dieses  Ofens 

•  Nr.H  Seite  645  und  Tafel  XVII. 
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XH4(hriften  an  die  Ufduklittn. 


26.  iahrg.  Sr.  24. 


ist  iiirlit  kl  ti![.Ii/iertor  n>'rli  dor  K<>-*tonpiiiikt 
grüli«r  alu  boiiii  Kegenertttivufäii,  SvKieiu  SieiiieitN. 
Dies  trifft  spexieil  für  den  Rohreehwefflnfen  «i, 
ilii>  Hiiuweine  in  iII'  ^imü  falle  noch  nino  vor- 
niohrte  Oekonuinie  cludurcti  sii-liert,  (\uii  die  lieix- 
kammern  nur  «uf  einer  Seite  vorhanden  ttind  nnd 
ee  keiner  rnisleiiorungsklii|»i>c'n  nu.  li  Kariitln  l>e- 
darf,  weiche  bei  Auwendung  von  titeuerkluppen 
bekanntlicti  in  doppelter  Zahl  vorgesehen  Hein 
mQafieD. 

Um  duu  i{cku|)eratorofen  voll  und  ganz  au»- 
zunut/on,  knmmt  e^  darauf  an,  ein  möglichst 

hoohwi  I liui  (Iiis  /u  pr/oug«n  (Uber  dioson  Punkt 
hpri(bi«t»i  K.  M.  Diiolt'M  in  dem  anjfofülirion  Ar- 
tikol  des  .laliros  I.Sttl,  daß  die  Küste  beim  l>on- 
caucheiu»  hon  (iascrxeu^er  derartig  auagebildHit 
st'ipn,  diit'  sie  (iiircli  dio  Mildiinp  Vf)n  WasHorstoff 
uud  Kiddoxvdgasen  iiiüglicliKt  vioi  Dampf  produ- 
aieren)^  waaoatttrlioh  ein  bedeutendes  Luftquantuin 
fUr  die  Verbrennung'  bodiupt. 

Die  Volteile  dieser  Oden,  welcbe  in  Frank- 
reich sehr  verbreitet  sind,  kommen  weniger  cur 
(it^ltuni;  in  dor  Krs|»iirni.s  un  aufzi>\\  ciidcii'Ii'ni 
Feuerungi^muteriHl,  als  vielmehr  in  dor  gröberen 
RegulieninjgrsfUbigkeit,  in  den  geringeren  Heiz- 
vorlusten,  in  der  schnelleren  Hit/.oer/.ou^run^ 
und  in  dor  Mügli<;bkeit,  minderwertige  Brenn- 
stoffe zu  verfeuern.  Handelt  e«  «ich  darum, 
Dampf  zu  crzougou,  dann  ersetzt  man  zwoi  k- 
mäliip  die  .steinernen  Kekuporalorkiirper  <lurcli 
Kolnho  aus  (iuUeiseii,  weh  h  letztere  seitlic  h  oder 
unterltalb  des  Kesaeia,  der  von  den  heilten  Ofen- 
gusen  liestrirhen  wi>rr)<Mi  -,.11.  auzuhrin^^n  •<inil. 
Die^e  Motallrekuperaioren  führen  die  Lutt  von 
180  bis  200*,  welche  unter  dem  Boden  das  Ofens 

odor  üImt  dosten  (JewcillM»  Wärme  aufniintn'.  i'iit 
ungeHihr  -Ui)"  zum  Hoizraumo.  Man  kann  m 
einem  solchen  Palle  mit  1  kg  Kohle  fUr  den  tiaa- 
eraeuger  -l  Iiis  kir  [>;im|.f  tulialtt'fi.  l'iT  Breim- 
Stoffverbmudi  doH  Ofens  suihsi  wird  Holbst- 
veietindlieh  dann  ein  erhöhter  sein,  aber  die 
lunfarhheit  der  WHrmeregulierung  bleibt  nn- 
veränderl. 

HinHicbtlieh  der  Unterhaltung»kaalen  dieser 
Rekut>eratoröfen   wird    ir^rn  Übertrieben!  Be- 

diniruntr  ist,  zu  dem  lü-kuperator  nur  allerbetste 
ft'uerle.slo  Sleinnial cri-dien  zu  vorwen<len.  Die 
Reinigung  venirs.n  ht  w  onij;  .Sc  h«  ierigkeiten. 
|>,i-  (Inwiill-e  und  die  Iniit'titeilo  dos  (tfon>  >irid 
aus  Silikulsteinon  von  hesundorer  (/ualitiit,  welche 
ni(>ht  klUften  oder  britckeln  dürfen,  hencnatellen, 
damit  al'spriiürmide  kleine  Steintellchen  nicht  auf 
tiie  eiugulagerlen  Holiro  fallen. 

(fUte  Baumaterialien  und  ewerkmilttig«  Kon- 

Struktioii    \  onniHgefietat,   wird    di><  rtilerliall  uii^ 

dcM  Ofens  nicht  teurer  als  die  irgend  oiiie.>  an- 
deren Gasofensystems. 

Pariit,  den  7.  Xoi'ember  llXlß. 


Zu  dem  Schreiben  de«  Hrn.  James  Ale!( 
Loncauchez  bemerke  ich,  <laU  m  mir  völHg'  fern 
lag,  das  Verdienst  derCrhebertiohaft  des  Hm.  Alex. 
I-enraurh(»/  ^ouior  hezlJplioh  de«  von  mir  in 
meinem  .Vrlikel  ^tjatirohrschweiOdfeD"  mit  Zeivli- 
nungen  angeführten  Rekuperator- Robiwohwaifi- 

ofens  zu  -■'•lirti-ilern.  I.ediirlich  der  Cttf^f  ;iri'f.  «lall 
ich  trotz  moiuer  eifrigen  Nachforstdiungen  den  L'r- 
heber  der  bildlioh  wiedei|regebenen  Konstruktion 

nicht  kannte  nr|er  in  l'rfalininf{  bringen  könnt c. 
gab  Verunlawiung  dazu,  dai»  eine  Xamenänennung 
unterblieb.  Ich  nehme  nunmehr  gern  von  dor 
erhaltenen  und  \\  illkonuiieneti  Aufklnrung  für 
meinesjMiteren,  ausfUbrlicbereuBuohpublikationeii 
Kenntnis,  und  glaube  Itehtifls  Tenneidung  un- 
richtiger Mutmaßungen  über  den  Ursprungs  und 
die  Herkunft  bot>aglor  Zoitdmungen  8owio  zur 
Begründung  nieiner  kritischen  Schlußworte  fol- 
gendes anführen  zu  müssen. 

Ich  erhielt  die  fraglichen  Zeichnungen  vor 
luigeftihr  Hieben  .lalireu,  oluie  irgendwelche  (io- 
brauelisbeselirftnkung,  anlSftlioh  des  Bauee  eine« 
\<m  luoinetti  verstorbenen  Vater  imd  mir  projek- 
tierten lüthrwalzw  Orken,  von  ertitereni  zur  l'rü- 
füng  and  Beaobtui^  ouagehKndjgt. 

Nachdem  ich  mehrmals  Gelegeidicit  hatte, 
ausftlhrliuh  mit  ihm  Uber  die  Büfsenart  des  Ofen» 
zu  s))reclien  und  sein  durch  eine  mehr  als  20  jährige 
Spezialorfahnmg  auf  diesem  Gebiete  erprobto^ 
Urteil  darüber  zu  veraehuien,  auch  mit  dem  Be- 
triebsingenieur eines  fransRHischen  Rohrwerkes, 
Ii  I  Hill  I  iti.  iii  ganz  ülmlichon  Ofen  gearbeitet 
liaiie.  eingebende  Unterhaltung  gepflogen  hatte, 
konttt  ruierte  ich  den  Ofen  am  (die  VerSffentllohung 
dieser  von  mir  vorgenommenen  N'oufunuung 
tmterhliob,  weil  der  in  einer  Zeitschrift  zur  Ver- 
fügung Mtehende  liamn,  hei  der  KUIlo  des  ohnehin 
au  behandelnden  Stoffes,  die  .Anführung  weiterer 

.\tisfilhninc>rormon  für  das  Kckuper:ilors\ stem 
nicht  angobruohti  e>cheinen  lieli),  uud  natun  im 
spitterm  Veriauf  der  Sache  nur  deshalb  Abstand 
von  der  Hauatisführung,  weil  sich  wicht ijro  An- 
lage\  orhältiiiNse  geändert  haiton  und  die  speziel- 
leren Momente  einem  l^anraetofen  den  Vorzug 
gaben. 

AuM  der  TutsHche,  daß  mir  dor  gei»tige  Ur- 
heber des  zur  literariftohen  Besprechung  gewülilten 

Orcns  nil  ht  bekannt  war,  konnte  für  mich  natür- 
lich niciii  zu  folgern  »ein,  diesen  Überhaupt  un- 
erwähnt SU  lassen:  denn  einerseits  hielt  ich  dna 
Könnt ruktionsprinzip  des  Ofens  fUr  .so  wertvoll, 
daß  ich  es  aus  der  großen  Zaid  der  mir  zur  Ver» 
ftigung  Btelienden  Zeichnungen  herausgriff :  nnder- 
Hoits  durfte  ir  h  die  l'eberxeugung  haben,  keinerlei 
Indiskretion  zu  begehen  imd  einem  großen  Teil 
der  L(»er  die.Hor  Zeitschrift,  die  hei  dem  voll- 
stMndigen  Mangel  an  nffentliohem  Gedankenaus- 
tausch in  I  r  iL'ioi  Mild  Angelegenheiten  der  l'abri- 
katiim  gos<  liweiljter  Hohro  nicht  al^iuweit  in  die 
Detailseinriohtungvn  eines  Rohrwalswerkea  ein- 


15.  Uexeinb«r  1M6.  BtrkM  üötr  in-  und 

irt'weilit  NintJ,  <>t\va«  N't»ii«s  zu  liriti^en.  Sollte 
•  lio  olii^e  Zuricliril't  den  Stein  das  Soliweigons, 
«ler  gnns  g«wiß  nif>ht  •in  Stein  der  Weisiteit  ge* 
Mannt  «  «m  iIpii  k.iiiii.  oin  wonij;  ins  Knllon  yt»- 
Itraclit  Imbun,  so  wikrdu  mir  die»  selUsl  dann, 
wenn  der  eine  oder  nndere  Favlimann  mir  niolil 
Ultenll  lieipfliclitei)  k  innti'.  oino  froudi^o  Ho- 
iiliaclitung  Mein.  Diu  vun  lirn.  lyent-HUt  li««/.  ge- 
frelienen  RrweiterunKtidaten  «ind  in  der  Itiiupt- 
>iii  lio  lnjrt'ils  in  iiM'iiion  to\tli('lii>ii  .\usliL>isii!i^t>n 
di's  ArtikeiH  vurgebracht  worden  und  durften,  mI»- 
fTOHelien  von  der  giiii>iigeren  Beurteilung^  hin- 


au^ändüche  l'atfHte.  StabI  uiiü  Kiiten.  Iftll 

siohtlirh  der  rntorhaltung  de«  OfenM,  luium  eiWHH 
hericlitigen  wollen. 

NShere  Angaben  dlier  den  Koblenverbraudi, 

Atlitran«!  u>\v.  nntorlioß  ioli  mit  Rüokjsiclit  auf 
tlie  sonst  zu  seiir  anwuehsende  i^nge  deH  Auf- 
Nafcxee  (de  aneh  die  anderen  Ofemysteme  dann 

von  diiv^iMh  Gosii  lit<|uinkto  nun  liätton  liesproohen 
werden  mUM«en)   und   im  Hinblick  auf  ineine 
MpSter  beebeiohtigten  Buohpubiikationen. 
Berlin  W.b\  den  21.  November  im 

üfttlaccDlM«. 


Bericht  Aber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patencanmeldungcn, 
velebe  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrcnd 

zweier  Monate  zur  Finsichtnab me  für  iedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

12.  Nc.\.ni|..T  l'.«ir..  KI.  11.,  ii  i\XUU.  ViT- 
t'ahr<  n  /um  I.hiI- ii  iiiul  Alil.  i  ;!  iuil^ih  iIhi  Ikt  Kr/c 
u»ier  <l>Ti;l.  mittel»  ein»"*  «>lfktr"nMi>;ni'tii»<lii*ii  KruncM. 
<iu8taf  AiirAhain  UrniiHtniii»,  Sal»,  Scliwcdcii,  und 
lijalntitr  Lundholiin.  Kiriina,  Scbwctdeo;  Vertreter: 
F.  r.  (iin8.  r.  tilaser.  O.  Heriag  and  E.  Peltt, 
l'at.-An«ille,  Berlin  8W.  68. 

Kl.  19a,  K  27487.  HehieneBttoBTerbbidaag  aiit 
Arbeit«leiBtaB  an  den  Laach«a.  Koarad  KiBa,  Berlin, 
4ieiiiberf;titraBi<  15. 

kl.  lM.-,  II  ;tT  \s:\.  Muinl«tii(  k  rtir  /.•iitnil.^  «lu«- 
al>fiilirmi;;Hri)hri'  toii  ( iaMcrziuit'irii  mit  iiii'iirrri'n, 
iiUcrt  inaiiilHrliiv''  ii.ii  ri.  ki  i:i  j-tumiif  fiirmi^-di  Il^ili)- 
k«ir|>»'rn  VA.  l|jiiia]>|ii\  Itrü^Hfi,  Vcrtr. :  Mr.  ,\dol(>li 
SSiiiiirM  ririniin,  I 'h I.- \ nwalt.  licriin  W.  15. 

Kl.  -4  I.  Z  4Vi»ii.  NVanderroHtft'uorung.  Hermann 
Zutt.  Maniili<'ini.  ljndi'iihL>t'|dat/  5. 

KL  49  b.  K  32  4&I.  Vorridikaag  gam  Sohoeiden 
von  Wabgat  auf  gleiche  Lln^e,  iuabeeoadere  lan 
8i-liu«id«a  vun  Schwollen.  Fried.  Krtt|ip  Akt-Ooa. 
<iru»on«erk,  Mair<l<'l»<>rf;-Ruckau. 

Kl.  49b  M  :iiMH  '..  Nir.l,  rlmln«r  für  Fliichci-on- 
Bi'beron ;  'Am.  /um  l'ati-iit  1U7  U>;i.  Mascbiuenfabrik 
w.'iiitrnrt«  II  vorm.  Reh.  8«batz,  Akt.<Oea.  Weingarlee, 

\V  lirttcmlxT",'. 

l.'>.  Novenib.'r  1906.  Kl.  2«d.  «>  481  f..  Ver- 
fnhr«'!)  und  Vnrricbtvng  som  Waarben  tob  Uaaen. 
Dr.  I  mil  Ott,  Zttrieh;  Vertr.:  WUh.  HapTaaf,  Pataal- 
Anwalt,  DQaaeldorf. 

Kl.  »le,  D  17  MS.  Yerbbren  nr  HerMellnng 
einea  XodeHpaWera  aua  Kork.  Dentaehe  Perm-Stanb- 
Werke  O.  m.  b.  H.,  Rorlin. 

Kl.  III  f,  F  21  "4.'t.  Drehbarer  FormtiKch  zur 
.^urnalimo  H«-iikrr<'btvr  Uohrfurmcii.  Fritz  Fexer. 
Fn  il>ur;r  i.  It.,  KaNlerntr,  :I4, 

Kl.  .SU-,  |{  22  tl'.M.  N  i-rftilirt-n  and  Press«  zum 
V.'rdif'lit*-ii  von  Mctallblöcken  in  der  OuBform. 
lieinricb  Keitiig,  Krefeld-Bockum. 

19.  November  190ti.  KJ.  Tb,  I{  21  9.H4.  Vorriob- 
tnag  aar  Uentellaag  atampfgeaohweifiter  Rohre  ia 
einem  ainaigen  Dnrelwaage.  Wilhelm  Rodewald, 
SlOlheim  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  S4e,  C  14  809.  ORHcrz-puguntrHanla^'c  Maurlta 
'  DHni«  )  rbarlouitt,  ■<■(  i  r/ivtihajfe  l  ilaa);):  Vi'rtri>t«r: 
Eduard  Frank(>  und  tu  .  rt;  Ilirxrhfpld,  I'atent-Anwiilte, 
Berlin  .SW.  m. 

Kl.  24  f.  I.  22  4;il.  Tr.'|ii.fnroBt  mit  in  ihrem 
vdriliTcii,  dt'ii)  Fi'uerrauni  zugekehrten  Teil  durch- 
brochenen Koatplnttan.  H.  A.  Theodor  Laaga,  Deaaaa, 
Akeaaeheatr.  8. 


Kl.  IIb,  D  1);4<.«H.  Voniehtung  zur  Herateilung 
von  Üa&formen  fOr  HadowanoeB  ttsd  ihnlicb  geatalteto 
HeblkArpor:  Zaaatz  u  Pat  157000.  Paul  Dapent, 
Cateen,  Praakreieb;  Verir.:  R.  SebmeUik,  Patent- 
Anwalt,  Berlin  ftW.  61. 

Kl.  4He,  W  2.'.0H2.  Oegenhalter  /um  Ni.i.n 
oder  f*cbweiBen  enger,  langer  Rohre.  Karl  Woii/ik. 
S5chiedlow.  Kr.  l  alk-iib.  rg  0.-8. 

22.  Noveml..T  \'Mn\.  Kl.  lOii,  H  42.'i07.  Vrir- 
ricbtun^  auin  Eiiiohi  ni  ii  der  Kohle  in  liegciuini  Kok«- 
öfen  mit  Seil-  oder  Ketlemintrieb  für  da«  Kin-  und 
.\uafabren  der  l'laniemtAnge.  Boebumer  ßaeohttte 
Heintsmaan  A  Ureyer,  Bodiam. 

KL  Ite,  K  S08S1.  EiBaatxfOUkSrper  fttr  Raak- 
tleneHrme  «nd  Wirmeaeeteeeebapparate.  Hage  van 
Ktettel,  Kaaeel,  ülmenalr.  «4. 

Kl.  24h,  F  11S18.  Beschickungftvorricbtung  für 
K<'-<8elfeueruu^'<'ii    mit  einem   Uber  den  Kunt  zu  be- 

\M'::<'iiden  Krenii-tntt \ -  rtriler.  Jebn  H.  Eiekertheff, 

Krilelil,  Lindeu-ttmllr  HtJ. 

Kl.  3Ie,  I'  lS44.t.  FornikHHt.'iiiialter.  LaBbart 
ITitz,  Müncben-tJladbacb,  .MQhleiiHtr.  lit.l. 

Kl.  ."Jlc,  R  211  1.(4.  Verfahr,  n  und  l'rei*«e  zam 
Verdicbten  Ton  Blöcken  in  Terjfiagter  Oufiform. 
Heimrieb  RelMg,  Krefeld-Boekam. 

Gebranehemusiereininiganfen. 

12.  NovemluT  IWlfi.  Kl.  7 n,  Nr.  20!  f,;iT.  \Vul/i' 
fnr  \Val/«(  rk«  /.ur  lierNtellung  von  Helag-  und  Tritt- 
Htut.'ii-|tl.><  ben  mit  FlechtmuateraBg.  Wilhelm  Weber, 

Hraebba)  Ii  a.  d.  Sieg. 

Kl.  7a,  Nr.  2!lfti'.>S.  W'al/e  fflr  Walzwerke  lur 
Herstellung  von  Belag-  and  Trittatufon-Bleehen  mit 
kreixbogi-iiförmigeB  Rippen.  Wilhelm  Weber,  Braeh- 
bach  a.  d.  Sieg. 

Kl.  T  e,  Kr.  Ml  e8S.  Flaoaebenwaltmaaeblne  mit 
Kugella^erung  am  Widerlager.  Prent  Sonnleithner, 
Htuttgart.  Wilhelmatr  14. 

Kl.  49b,  Nr.  2!M:tt;i.  K.nnbinierte  Bleclis.  bero 
und  rrofileinenm-bere  mit  .Vritri>'b  durrh  Doii]n'lbi'l)el. 
Stahlwerk  Oeking  .\kt.-HeK.,  Dtisseldnrf-I.icri'iilrld. 

Kl.  49b,  Nr.  291  :i»i2.  Locbutaiize  mit  zwei  zu 
beiden  .Seiten  de»  Wcrk/.eugucblitten»  angeordm-ton, 
mit  dieHein  dnreh  ein  Oleitatflck  verbundenen  Dreh- 
hebeln, .stahlwark  Oakiag  Akt.-aea.,  Dleaeldorf- 
Lierenfeld. 

Kl.  49b,  Nr.  S91S0S.  Fleeh-  und  Prafileiaen- 
•ehere  in  Verbindung  mit  einer  liocbatanice.  Stahl- 
werk  Oekln(?  Akt-Oew.,  Daaaeldorf-Lierenfeld. 

Kl.  49b,  Nr.  29152:i.  Stanze  inm  Schneiden  \<>ii 
Fa«Konei-en  verHchiedener  lir(5öe  mit  auBwechsollmriMi 
MeNHern.    .lobanii  Julius  Bergor,  Remagen  a.  Rh. 

1!».  Noveinlicr  190ti.  Kl.  lOa,  Nr.  291  980.  Mieoh- 
und  DQiienrohraufKatz  für  Koksöfcu,  mit  feuerfeatem 
Oberteil  und  federndem  Ring  an  aeiaer  Verbiadaage- 
•telle.  Albert  Scbeideler,  Berbeek. 
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I.'il2    äUhl  und  Eisen. 


Berieht  übfr  in-  utid  ausiiimlifche  l'olenle. 


26.  Jahrj;.  Nr.  24. 


Kl.  10»,  Nr.  29t  987.  Miach-  und  DttBcnrolirauf- 
f>«tz  für  Kok»r»fen.  mit  feuerfestem  Oliertiil  und 
MufTonanMntz  an  nrincr  VerbindunjjHHtellp.  Albert 
Srheideler,  Borbeck. 

Kl.  I8a.  Nr.  2'.«l  929.  Vorriihtung  «n  .XufRebo- 
trithtem  für  Hochöfen  zur  holicbigen  VertcilunK  der 
Itcurhitkuni;  in  den  Ofenraum.  E.  Mttnker.  Frank- 
furt a.  .M.,  l'arkstr.  50. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  49b,  Nr.  170«»«,  vom  5.  .\ujrugt  tlHift. 
l>a  m  [1  f  k  e  B  HC  I  -  und  U  a  ho  me  t  e  r  f  «  l>  r  i  k  rorm. 
A.  W  i  1  k  e  Ä  Co.  A  k  (.  -  (•  e  h.  in  H  r  a  u  n  »  <•  h  w  e  i  p. 
Trt1<iff»rhrrr  mit  hrirrytem  Ober-  und  ulilUtrhrndfn 
l'iiter-  und  Sriti'nmi'iii'irn. 

Die  aus  dem  liewcK'lirhen  ObermcHMer  n,  den 
«tillHtehendon  aber  vprstellbarcn  SeitennioRRern  b  und 


dem  KtillKtehendon  rntcrmesser  c  zuH«mmenift'»etzte 
Träj^erschcre  ist  mit  ttchr&ffcu  .\ch8eln  d  fverKehen. 
deren  Srhräpe  ho  bcmesiien  ist,  dali  die  verschiedenen 
TrÄjferprofile  tttotB  Howohl  mit  ihrem  Step  al«  auch 
mit  ihren  FlauMchen  auf  ilem  l'ntermeHOor  i-  ordnunps- 
mäBip  auflief^en. 

Die  SeitenmeHNer  i  Hind  in  parallel  zu  den  achrti^en 
Achseln  </  Heißenden  Führunf^en  r  vernlellbar. 

Kl.  7b,  Nr.  ItOBTiS,  vom  23.  April  1904.  JoHef 
I' i  k  a  I  in  Nimburg,  Böhmen.  Vorrichtung  :um 
Sihtreipen  ron  i^urrnflhlfn  ttn  Siedfrohren  oder  der- 
ffirifhin  mit  twi'i  miteinander  :iran(itJlufig  rerbun- 
denen  H'aUen. 

Die  untere  Walze  /*  int  in  den  I^aperböcken  m 
und  n  no  ^elay^ert,  daß  nie  in  senkrechter  Hichtung 
bcwejft  »erden  kann,  wan  durch  zwei  auf  einem  Tret- 


Li 


behel  d  betindliche  Druckrolten  r  bewirkt  wird.  Beide 
Walzen  ft  und  b  sind  vorn  konisch  verjüngt  und  be- 
sitzen dort,  wo  sie  in  den  zrlindrischen  Teil  Ober- 
gehen,  einen  vorsprinK«'"'''*"  Wulst  i. 

IHe  zu  TcrschweiOenden  Siederohre  werden  er- 
hitzt und  dann  so  auf  die  obere  Walze  n  geschoben, 
daK  die  SchweiUstelle  sich  gerade  auf  dem  Wulüt  i 
befindet.  Hierauf  wird  die  untere  Walze  l>  oiittels 
des  Tritt«*  d  und  der  llollen  r  gegen  die  Schweltt- 
stelle  gepreßt  und  sie  durch  3  bis  4  t^mdrehungen 
der  Wal/eii  miteinander  verschweiBt. 


Kl.  l«c,  Nr.  16» 446,  vom  2.  Dezember  t»o-2. 
Charles  Henry  ( '  h  a  p  m  a  n  in  (iroton,  Maai«.. 
V.  8l.  \.  hrme  sum  teihcei»en  IMrten  ron  Lager- 
k-fijiln  für  Kui/ellar/tr. 

In  der  Döse  »■,  in  die  von  oben  die  KiihlttÜM«ijj- 
kcit  einirelfitet  wird,  ist  ein  Hohlkörper  g  angeordnet, 

der  dazu  dient,  die  ge- 
gen die  Einwirkung  der 

HärtefiOssigkeit  zu 
schützenden  Teile  iIoh 
Werkstückes  a  aufzu- 
nehmen. Dit-ses  sitzt  auf 
einer  Stange  r,  welche 
in  liem  tiestell  b  in  spuk- 
rechter  Kichtung  ¥er- 
Hchieb-  und  feststellbar 
gelagert  ist. 

KI.4Ug,  Nr.  ltt»6S7. 

vom  .'i.  .luni  1904.  Wa  I  - 
t  her  Lange  in  HaH|)o  - 
K  ü  ck  e  1  h  a  u  se  n.  Itrei- 
t  eil  igen  Seh  m  iedeprejtiten  - 


(ir»enk  sur  Herstellung  gratlimrr  Schmiede«tücie  in 
einem  Arbeilugange, 

Das  (iesenk  besteht  aus  dem  feststehenden  l'reU- 
rinu'  dem  beweglichen  Obergesenk  n  und  dem 
gleichfalls  beweglichen  l'ntergesenk  r.  Nach  dem 
Einbringen  von  .Material  in  A  c  wird  dasselbe  dun  b 
Niederbewegen  des  Obergesenkes  «  in  Ar  zusammen- 
geprelit.  wobei  überschössiges  Metall  seitlich  nach 
oben  entweicht.  Dann  wird  das  Obergesenk  «  weiter- 
g.  senkt  und  gb-ichzeitig  das  Untergesenk  abwürts  be- 
werft. Hierdurch  wird  der  entstandene  »«rat  abgeschert 
und  da«  WerkstOck  aus  ilem  Oesenk  herausgedrückt. 

Kl.  18c,  Nr.  171  H«7,  vom  26.  Februar  190.H. 
(  iirlo  Eamargese  in  Rom.  Verfahren  sur  Ze- 
mentierung ron  Metallen. 

\n  .Stelle  der  sonst  gebr&uchlichen  Holzkohle 
aus  Fichtenholz  oder  ähnlichen  Holzarten  wird  zum 
Zementieren  insbesondere  von  Panzerplatten  eine  Kohlt' 
benutzt,  welche  allein  ans  Fichtenrinde  erzeugt  worden 
ist.  Es  soll  sich  ergeben  haben,  daß  die  Zementierungs- 
dauer hierdurch  wesentlich  abgekürzt  wird,  für  Panzer- 
platten beispielsweise  von  iU  bis  20  Tagen  auf  4  bia 
5  Tage. 

Kl.  18c,  Nr.  1711488,  Tom  II.  November  1903. 
<3arlo  l.amargese  in  Rom.  Zement ierrer fahren 
für  Ei»en  und  Stahl  mittel»  Kohle. 

Der  zum  Zementieren  benutzten  Kohle,  zweck- 
mABig  Holzkohle,  die  ausschließlich  durch  Verkohlen 
von  Fichtenrinde  gewonnen  wird,  wird  ein  Zuschlag^ 
von  reiner  Kieselsaure  gegeben. 

Erfinder  will  hierdurch  eine  allmAhlicbere  Ab- 
nahme des  Kohlenstoffgehaltes  der  zu  zementierenden 
(iegenstfindc  nach  ihrem  Innern  zu  erreichen.  Aunb 
soll  es  möglich  sein.  Platten  nur  auf  eine  sehr  gering« 
Tiefe,  z.  H.  1,5  mm,  zu  zementieren. 

.Vis  geeignetste  Mischung  werden  50  bis  "ft  <>•- 
wicbtsteile  Ficbtenrindekohle  und  25  bis  30  Oewicbt*. 
teile  fein  gepulverte  reine  KieselsAnre  empfohlen. 
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Ml.  Mr.  17019»,  vom  IS.  Oktuber  IU04. 
Huorather  MmadiineorRbrlk,  AktiengitsdlU 
«i-baft  in  Benrath  bei  DttssAldorf.  V^rHehimttg 

tum    EnUintfrti   ijriimhl'r  PtatinHt  fBr  <fiV  Hltrh' 

l'lf   aul    flu. 'III    1;.  ill::«»!.'   H  Ii    M'lli    \VMl/w-lk  Ui|<.T 

lUr  Sclu-ro  koiiiiiu  iuli  :i  l'lutlih  h  <  win'.i  ii  von  ilon 
^ii'hlvppdiiuinen  A  eint-T  quer  dazu  lAufi-iidt-u  KürUer- 
vorrichtnnir  «  Aber  «in«  •ebwfe  EWae      »inem  mit 


NVii--i-r  :;itrilltfll  licliitlti-r  /  /u;;i-filhrt ,  in  dem  Mit> 
<liir<'li  ili)'  iiiitt^lii-ki«  AliMchrvckuii^  <;rili<iiiti>rt  wt-rdini. 

Kille  in  ilfiii  HeliSItor  / AD^eordnHe  KOrtii  rTorrichiun;:  fi 
eiitit  riit  die  «ni(itnl«rten  Plstini*u  «m  d«in  Bohftiter  / 
und  rabrk  ide  a(i«r  Msbief«  £ben«  I  unmittelbar 
di'it  Wagwn  t»  zu.  Eine  irinche  Entointprungseinrlch- 
tiiii|t  kann  noch  aar  d«r  andern  Rrito  des  RoUganira  a  h 
<-ini:<-ri<')it<-t  *v\n .  %n  .lnl{  dieser  dann  zwei  Entsiate- 
riiiiLr^licliitltiT  bi'iii.'iit. 

Kl.  7«,  Nr.  171171,  vom  Hl.  n.'Z.iiilM-r  \wk- 
James  Edwin  York  in  Brooklvn,  V.  St.  A- 

M'/Mchiif  :um  Au*- 
trtih'  ii  rOH  abfji  iiutt' 
tm  hitunbahHittkit' 
tirn  odzr  4tr^, 

DI«  abipmntiten 
Schienen  a  werden 
durch  eine  AVulzi' 
quer  oder  Hcbrug 
ihrer  .Vi-liac  zu  Foriii- 
eis<M  mit  Itrcitm 
FIhii?i('Ii(mi  auH;;e- 
Ntiil/t.  I'm  hierhi-i 
ein  l>urchMe>r«.'n  />i 
verhüten,  werden  sie 
in  ein  Il«>tt  r  mit  dem  SobiraenproiU  entuprechenden 
Aüssparun^n  gesehoban. 

Kl.  19n.  Nr.  KlSTiH,  roin  lf>  .riml  1905  (Zui^at/ 
zu  l'ntcnt  Xr.  l.l-il"»»;  vorel.  ,^Stlllll  mul  l'inon"  l»0-t 
S.  M49i.  II  !•  i  ti  r  i  r  h  T  Ii  •■  \  1  «  1  n  \  ii  i'  h  ii.  Srlii'-iieii- 
slußietbindung  mit  unmiltetbartr  UnterttätiUiig  der 


Srhi'  iiriidett  liitreh  finux  auf  inneren  Ani'iitZ'-ii  Jer 
imttirn    I  .a'rhefischfiiktl   ruhenden    DoppeiJced  mich 

Das  Hauptpatent  ist  dabin  verbessert,  daii  die 
bieidna  Keile  s  nieht  durdi  sw«|  SpMinketle  einfestnllt 


werden,  sondern  durch  einen  gemefaiamen  KeiL  Der 
Keil  e  ist  an  seinem  schwicheran  SmU  mit  einem 
luitoitutifni  Aanati  i*  ?enwlMa  nd  der  Spannkeil  h 

ist  iwisehen  der  TnnenfUehe  dieses  Ansatzes  and  dnr 

Stiriirtili'ho  dra  »ifl.Tti  Kcilf»  f  Äiii^'Miriim-t.  OdtT 
dtr  ein«?  Kt  il  '■  ln'Mt/t  /whi  nsoh  aultcn  «u.-stt-i^i-udu 
KeilHftcben,  u  iilirtimi  Afr  atnli  r>'  K>'il  (j  KUH  vwei  auf 
den  KeilÜächvn  e  rubcndtin  Einzulkeiluii  be«t«bt,  di« 
durch  den  8paaake0  A  getrennt  dad. 

Kl.  fl\ht  Nr.  171184.  T»m  2*1.  Jaot 
1905.  William  Oeorge  Hejrs  in  Man- 
ch est  er.   Formmaa<kiite,  hti  vrtieher  der 

Sand  durch  Auf»tfißen  dtt  dsn  Fonnlntfeit 

und  dm  Modelt  aufnehmmiden  Tril^r»  ein- 
gr»tam)>ft  wird. 

Hi'i  dii'Hi-r  l'nnniiiBiichinc  wird  d»*r  Naii.i 
liiir.  h  ^^  iclrrih.ltc^  .V ii I -l<i In-u  ilr-  TrÄjfer», 
liut  ^^  ■  ichem  ili'r  K«riiika»tfii  ruUt.  Tfrdiclitct. 
i^i;^'''!'  u  für  den  F(irmkAat4.<ii  b  M  aU  Kolben 
auitgvbildtit,  der  in  dem  Zylinder  •■  <<iiii'(t.  Letzterer 
besitzt  iwei  mit  Ventilen  versehene  I'.in-  und  .VuitlalW 
iffnnngen  fOr  daa  Druckmittel  (Luft  oder  Dami 
welches  durdi  d  sustrftmt  nad,  nachdem 
Kolben  •  bis  tu  den  üeffhnacen  c  angeheben  hat. 
dureh  t  wieder  auMtrihat  Hierbei  indet  ia 


II 


DampO, 
ea  den 


Zylinder  r  eine  [iliit^iii-lie  Krur'kw.-rniiiiii'-riui;,'  si,iu, 
Hl«  lidli  di  r  Knllicd  ,1  tiiiiMoiiit  ileiii  Konnk/i-'teri  b 
»cbitull  nncb  uiitun  Hiiikt  und  mit  dem  liluck  y  Luftig 
auf  die  (irund|ilutte  /i  aufiitiiUi.  DaHiielbo  Spiel  wieder- 
holt sich  in  schneller  Fol^u  (etwa  300  Stoße  in  der 
Minute)  und  bowlrkt  eine  rauche  Verdiihtuu;?  des 
Furmaaadea.  £•  wird  dann  das  oben  Ventil  ge- 
»chlosseo  «nd  der  Formkasten  jetzt  so  weit  gebelten, 
daft  Stutzen  i  unter  die  Abstreifplatte  k  g«wbo\nn 
werden  ktitinen.  Bei  erneutem  Oeffnen  de«  Ventiles  / 
»inkf  rtiiiin  der  Trflger  a  mit  dem  Hodell  nad  gibt 
die  Form  frei. 

Kl.  Sir,  >r.  16>>itö0,  vom  3.  Novomber  l<JO:<. 
Itobert  WoolHton  Hunt  in  C'hleago.  ^or- 
ricktHnr}  stuH  Halten  und  Eintreiben  einer  Metail' 
»langt   in  den  noch  flü««igen  Kern  eine^  Gupstückt». 

Vergl.  das  amerikanbche  Patent  l^ir.  755380 
in  .Stahl  nnd  Elsen«  IM»  8.  788  und  789. 

Kl.  ;M  c.  Nr.  170  078,  vom  3.  November  I90:t. 

Robert  ^V(Mll^tl)ll  II  11  II  t  in  <'hira;;ii.  I'o>'- 
richtunij  zid»  Eintri  ibi  h  tttiff  Mi  lall  »tun  ii--  in  den 
Kern  eii"s  <i  nßhlmkis  zur  Verdi'  hl  iihq  ■/(  y  BIw'kea. 

VergL  das  amerikanische  Patent  Nr.  7&ä4iHi 
„Stahl  nnd  BisBa«  1900  S.  78». 
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StatütiteMft. 


26.  JakTf.  Sr.  U. 


Statistisches. 

Ein-  und  Autfuhr  des  Oeutscheu  Reiches  in  den  Montten  Min-OIctober  lOOO. 


oder  manf^anhaltige  OaareinigonicpiinMM;  Ai>v<«rmvamMwi>f 

ir  «iMnb»ltig«r  Schwefelkim  (S87e)*    5  707M» 

(SS71I)  .  ,   tMMI 


BolMiiea  (777)  

BraekeiMo,  AltoUra  (Sehntt);  EieenfeiUpSno  uaw.  (843s,  843b)  .... 
RAhren  und  RShrenfonneMcko  ana  nicht  schmiedbArem  Oa8,  Hfthne,  Ventile 

iTTs'a  u.  b,  779  a  u.  b,  783e)  ,,«.  • 

Wulzuti  »u^  nicht  «chmiedbarom  (hitl  (7Hiift  u.  I>»    .  .  "  , 

Maccliiniiiiti'ili'  roh  u.  Loarlx  iti  t  auH  nicht  »chniii  db.  fiuB  (782»,  78Sk  — 1) 
8oniiti^'<>  KiH<-tiguliwar«ii  roh  und  liearhcitot  (781a  u.b,  782bi,  lS3t  U.  g.)  .  .  . 
Kohlappcn;  Kohncbionen ;  Kohblörke ;  RrMtmea;  TOtgewtlst«  BUcike ;  PUtioen ; 

KnOppel ;  Tie(cel»t«hl  in  Blöcken  (784)  

Sofamiedbere«  Ei»«n  in  StAben :   Triger  (T-,  fj-  and  J'^>EImb)  (796^  . 

Sek-  and  WbikeleiseB,  Knierticke  (786  b)   

Andere!  fefonntoe  (faeeoiiieiiM)  Stelwieen  (785  e)  

Band-,  Reif  eisen  (785 d)  

Anderes  nicht  i^efomiteB  8tabei«ea;  Eieen  in  Btiben  zum  Umedinielua  (785 e) 
Grobbleche    r  'li.  entzundert,  gerichtet,  dmaiert,  geflmilt  (798«)  ...... 

Feinblcchf ;  wie  vor   (786b  U.  c)., 

Verzinnte  Hlcclit«  i'wSni  ..,,,,»....,,,.. 

Verzinkte  HIech«  (7H8b(   .  . 

Bleche:  ah^feHchliffen,  lackiert,  [mliert,  ccliräiiiit  usw.  (787,  78Hr)   

Wellblech)  I>eba-(8treckK  Riffel-,  Waffel-,  Warzen :  andere  Bleche  (789aB.b,790) 

Draht,  gvinM  oder  gezogen  (791«—«,  792a  — e)  

SohknfaBrBbma,  gswalzt  oder  ^zogen;  Rahrenforaiatflcke  (788«  ■.  b)    .  .  . 

Aadera  BSkrea,  gawalik  oder  ^e^o^^en  (794  a  u.  b,  795  a  n.b)  

Eiaenbahnschienen  (796  a  u.  b)  

BisenbahnBchvrellen.  EisonhahnlaHi-ht-n  und  l'nterlagHplatten  (796c  u.  d) .  ,  .  . 

V.]^'  iili;iIinH(hr<cn,  -niileiseii.  -rüder,  -radhiitze  (797)  

Schimedl.arcr  (iub;  Schmiedestücke  •**  (7'.*HB-d,  799a— f)  

üenchoi»»e,  Kanonenrohre,  SÄpezahnkrntzen  uh».  (789g).  ,>........ 

Brflcken-  und  Kii>rnkonf)traktinnen  (SiiOa  u.  b)  ........ 

Anker.  AmboHHe,  ^cbraubittücke,  Brecheixen,  Hlmmar,  Doben  and  Rollaa  zu 

FlagchenzilKen;  Winden  (606a — o,  807)  

LandwirtHcbaftliche  Uerlt«  (808*  a.  b,  809,  810,  811*  n.b,  818a  a.b).  .  .  . 

Werkseuge  (81Sa  n.  b,  818*— e,  814*  n.  b,  816*— d,  89«*)  

BieenbabalasehemehraDbeB,  -keile,  Scbirelleneehranben  aiw.  (820a)  

SoHHÜgeM  Riiionbahnmaturial  (821  a  u.  b,  824  a)  

Brhrauben,  Niet*-  uhw.  (820b  u.  c,  82öe)  

AchNon  und  Aclih.  nt.  ile  (881,  888*  B.  b)  

Wftfrenfedern  

Drabtucilo  ih'J.'iai  

Andere  Drahtwaron  (825  b— d)  

Dtahtstifte  (825  f,  826a  n.  b,  827)  

Haue-  und  KOchengerite  (828  b  a.  e)  

Ketten  (829  a  B.b,  880)  

Feine  Mesaer,  feiae  Sidtaran  aaw.  (888b  a.  e)  

Nih-,  Strick-,  «tiek-        Kadeln  (84!  a— c)  

Alle  übrigen  KiMonwaren  (816c  n.  d    819,  828a,   8.32    835,   836d  u.  e— 840, 

842)  

Riten  und  lÜBenlejfii  riin^ren,  iinvollstatulif;  Bn^eincldet    .  ......l... 

Keaael-  und  Kea»eUchnüt>doarbeiten  (801a— d,  802— 805i   . 


lÜMn  aad  I&enw*ren  in  den  Monaten  Min-Oktobor  1808 
]|*aehni«B  .   •       •  •  » 


Samino 


Jaanar-Oktober  1904:  Eieea  und  Eiaen waren 
Maaebinen  


f8»M8 

78  i 


1  043 

806 

3  H25 
6  lOU 

4  874 
292 

1084 

4  784 
tl84 

15  087 

5  73(1 
4  737 

88  S29 
2 
64 
147 
«076 
99 
5817 
255 
54 
502 
4  877 
l  97"  -. 
990 

445 
I  099 
818 
58 
»0 
71« 
11« 
50 
167 
572 
l  327 
548 
1799 
70 
88 

1  46t 

1  173 


2  578  IS7 

Ii 


817  S06 
8704t 

^5  924 

4  «54 
3  02 ß 

28  177 

228  005 
874  978 

8S47e 
110  8S7 

44  8«4 

89  270 
112  425 

51  247 
97 

9  9a» 

1  117 
9  311 

206  26» 
812« 
58918 
238  383 
100  189 
42  156 
22  576 
16  656 
20  016 

3  362 
1 9  569 
10  882 

•  086 

5  4«fi 

%m 

1088 

976 

2  930 
16  782 
41  214 
19  936 

1  798 

2  484 
19«8 

89044 

364 
12  809 


458  811 
49858 


8888488 

190  707 


J*Ba*r.Oktobar  1905:  Ei^en  und  Eiseawaren 
Maacbiuen  


503  ir.4 
680  288 
70918 

691808 

26S  114 
65  785 


Samiao 


T 


2  514  340 

.  3  044  978 
J  «69611 

j  8  804  488 

'  2  66180« 
I     248 15« 


888  899 


«908758 


M  n-*  '^'•"»•nern  »tobenden  Zifftrii  ladeutei 
.^^  Die  Auafnhr  an  lu  nrlii'Uetcii  irtili<:-i.»<'rncn  M 


•M  die  Nummern  des  xtatiatiachon  WarenTerzcicbnIaaea. 

_  jirtiö<  i.»erncn  Magchinenteilen  ist  unter  den  betr.  Maschinen  mit  aufgefOhrt. 

Dio  Ausfuhr  an  ticbiniedcstücken  für  Maecbineo  i«t  unter  den  betr.  >la«cbinen  mit  aufgeführt. 
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t5.  DeiMHlMr  IMt.  AtmIM  «Icp  rtrmmmimftn  «uu  FmAmmAm«.         Stahl  aal  Whm.  1M5 


Berichte  Aber  Versunmlungen  aus  Fachvereiaen. 


Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahl- 
Industrieller. 

In  dir  unter  den»  Vor«it«  d««  üeheiiiirst«  S.  rv«.  - 
m    Berlin    «m    5.    I>ezonib«r    al>i;i-hAltriii'n  llAUjit- 
VHrMammlnnK  gab  (iviioraUfkretär  Kn  -  >  k  zunächst  dii- 
Ver&ndariiiigeii   im  BtwtMulo  der  Mii^-lit-iler  bekannt. 
NvuB  weitere  MitKÜoder  aind  d«ni  Vi-rvin  b«i);(<treti«n, 
eisM  ist  Miageeckieden.   Im  VoratAad  eitid  folgende 
Veriaderan^n  eingetret^o :  in  dor  Orappe  4«r  Sobiffe- 
wstltoa  iat  HanMiia  lUolun>liftnibarg  nm  Etalea* 
BuMt  ZiamMmaa-Stottia  saai  SSvettoa  V«nUMadM 
gowiblt  wordeiL.    Die  lAdwestlirfae  Gruppe  hat  die 
Il4-rr«n  (ipncraldircktor  Weiiidorfr-nurbai'h>>rbOH<>  und 
K omm<*rzt(*nrat  Omwiild-Kubli-n/  in  <l<-n  IlaoptToratami 
^vwihlt.    Am  31.  Aiii;u»t  (•■icrtf  lii-r  Vtirnitzpnde  di«r 
Müilili'ut-'i  lH'n    (Jrupi*.    f{<  h  li-rat    \.    Miitffi,  ricinon 
T<i.    ( tt'liurtotag.    l)»>r    Verein    Humltc    iliin  ber/liche 
I  ilüi'kwüiiKcha.    Die  nordwitatliche  (iruppc  klagte  ühfT 
Vurle({«-nheit  der  Eim>nindii«tri«'  infolf^e  von  Au»bli>ib«u 
der  Manjranerze  au«  di<iii   KaukaHue  wegen 
der  Wirfkii  ia  BalUod.  Aaf  eiae  Eiafabe  aa  dea 
fMahakaailer  kaai  die  Aatwoii,  daB  der  dentMbe 
Koiaebafter  ani^ewirsen  sei,  die  Stömngen  lar  Sprache 
/u  brinffen.    Per  Botwohaftcr  berichtete,  die  ruHMigcbe 
Kejfierung  liiiln'  iu;,-'  h»>rt,  den  Mniitri-lii  inf  ili  r  Kau- 
ka*u»liabn,  -uwiMt  unter  di  ii  d!T.'tttii,'i  ii  \  i' rlui it iiiKHen 
mfi^ich,  at>/iillrlfen.      V'":i  '1<  r   i  I  II  Ii  |i  (  i  >'  ii  r  a  ;i    :  IL  I  < 
Cflr  Zoll  -  und  M  I  e  u  i' r  Ii  e  tt  ni  t  I'  wuiiie  (Imii  Vereiu 
niitceteilt,  dcß  es  für  die  /wecke  eim  r  Hi-Iileuniguii, 
gerechten  und  den  Wttnuchen  der  beteiligtea  loduHtrien 
nach  Mttflicbkeit  entHprecbendea  SSoUaafertigung  er- 
fordarlieh  lei,  ia  stetiga  Betiehaagoa  aa  pimktiMhaa 
Betrieben  n  tretra,  in  denen  von  dar  LalinuMtalt 
entsandte  Beamte  aieh  Ober  zweifelliafte  Fragen  durch 
Anschauung   unterrichten   können.    Dor   Verein  be* 
zeichneti'  Huf  Anfrat;e  eine  Anzahl  Werke  «ur  Be- 
Btehtigun^    diT    Herntelliinir    pewiditpr    Artikel.  Kuf 
Krguehen  der  u'cnrtiuitcn  ilnu {itli  ii rnnatalt.  ihr  eitlen 
SacbTer«tändif;eii  7,u  einem  Vortrag  anzugeben,  Hrhlug 
der  Verein  den  <M-h.  Bergrat  l'rofenaor  l'r.  Ileniiann 
Wedding    vor.      Dom    StaataaekretSr    de»  Innern 
wurde  auf  dewnen  Ersuchen  für  eine  Ueihe  Ton  Waren, 
di«  für  die  ▲aafubr  aaoli  daa  Vareiaictaa 
Staat  aa  ia  Frage  liomaien,  eiaa  ▼afgleieiiaada  Ueber- 
■iaU  ihrer  Zollbelastung  nach  dem  deutschen  und 
aaeh  dem   amerikanischen   ZoUtarif  zugestellt,  mit 
einer  uiiifaHBenden  Kingabe.    Unter  dem  28.  Auguwt 
forderte  dn»  KeicbManit  de«  Innern  den   Verein  auf, 
Ifutacbtor,  dii-  bei  dor  Auafahr  nach  Spanien 
iutereH«i«rt  »ind,  zu  bezeichnen,  besonders  für  Köhren 
aua  Eisen  und  .Maiil,  i^ebimmert,  gezogen  usw.  und 
deren  Beatandteile,  schwere  Schmiedeetflcka,  Beaehllge 
für  Fenster,  TQren«  Wagen  und  lUbel,  Spariiftebeaf 
Oafan,  UeimagaHUnaa,  Dar  Haadaliaiiaiiiar  lia>  im 
Varain  die  Pelitina  aiaar  Nagalfabrilc,  «aoaoh  ge> 
wisset«  Hi'b\vndiBrhe8  Holzkohleneisen  fOr  die 
Horsteliiin;,-  um  IlufnAgeln  zollfrei  eingeführt  werden 
Hollte,    zur   Begutachtung    zugehen.     Dem  Minihtir 
wurde   berichtet,   dall    diener    Antrag;    eine  teiiweiiM 
Vufhel  uii;:   lieh  Kih(  ri/üllM   (iiirxli  lN    iiihI   danut  eine 
I  .rn<  liiitterung  der  Urundlageu,  auf  denen  die  gesamte 
/.oll|Kilitik  de«  deutschen  Reiches  aufgebaut  sei,  bilde. 
Uima  jetzt  zu  vermeiden,  liege  wohl  im  aUgaiaaiMB 
IntcreHHe.    Aach  sei  es  unrichtig,  daß  «•  in  Daotadl» 
laad  icatn  gaeignatea  Malarial  aar  HantolloBf  ««■ 
Hafaigata  gab«.  Dem  llialrtar  wafdea  a«lrt  grola 
dentache  Werke  genannt,  die  ein  dorn  uchwedisehen 
HolikolilaneiMn    ebenbttrtiges    Martineiaen  liefern. 
Paraar  waida  dam  Miaiatar  fAr  Haadal  aad  Oawarbe 


aaf  AafragaAaikaafl  arteilt,  lairiawait  vargaaehn  la- 
dete Biaeattdelte  zn  den  BiSrken  zu  rechnen 
sind  und  was  man  im  atltremeinen  unter  BIdcken  nnd 

VorbliM-ken  ver^ti  hr  I^r  ,'fillfreie  Veredlungs- 
verkehr mit  HuhUndihehen  Blechen  zur  ller- 
Htellung  von  mit  f^chmelz  beb%'ieM  IMi  i  Im  lir-  ii,  der 
von  einem  Werke  angeregt  war,  konnte  vorerst  nicht 
gebilligt  werden.  Daa  Halerial  iat  aaeb  aiabt  vall- 
atladig  l>eisammcu. 

Sodann  kam  der  Vortragende  auf  die  alte  Faida- 
nmg  der  firm&ftigaag  der  Ofttertarifa  la 
aprealiaB.  Dia  Zatagea,  die  aebaa  bei  der  Verttaat- 
lichang  der  Biaoababnea  gemacht  wurden,  sind  nicht 
innetrehalten.  Der  Redner  weist  zahlenmtBit;  naeh. 
»1.  Iir  in  steigendem  Maße  die  Kiitenb«liiifiberHehrn»e 
/u  nll^'>ineineii  Staatszwecken  verwendi't  würden. 
Im  Verliältnih  /u  in  n\t\  .\\.-  Ti^.  ii l'a fitirn  viTwandleu 
Anlairekapital  Mind  zn  nllgeineliien  Staat^zwecken  ver- 
wendet wi.rden:  IH'JO'IU:  0,67  Op,  1895/96:  2,Ü3"u. 
I9<H):  2,54«',,,  1905;  3.11  Dazu  wird  die  deutsche 
Industrie  noch  durch  die  neuen  VerkehrMsteuerii 
baiaatat,  der  Wettbewarb  aaf  dem  Weltmarkt  aber 
wird  immer  aohwavar.  Dia  notwendiga  ErmüBigung 
der  Selbsticoeten  wire  mSglich  durch  Vervollkommnung 
de»  Betriebe,  lierabaetzung  der  Arbeitslöhne,  Er- 
miüigung  der  Trannportkoston.  Die  durehf^ehnittlicho 
Krschtgebühr  auf  den  norddeutschen  l-Iitienbahnen 
betrutr  1^T9:  4.52  f3.  1889;  H.sl  1899:  3,.'i5 
19U2:  3,:)4(J;  dann  stie^'  sie  I9U,H  auf  »..Vi  und  1904 
auf  .'i,57  c}-  ^i"*'  KrmäUigung  ist  notwendig  und 
wenn  auch  nur  aohrittweiae,  ao  doch  plaamUig  vom- 
nehmen.  Auf  AoNfang  dea  StMlwerkaverbaBdea 
Iwbea  KoaferaaaaB  atettgefanden,  aad  laalalHt  iak 
eiaa  Eiagab«  wagea  Abfertigangagebfihna  gemacht 
wordea,  vorliafig  nur  für  RohstotTe.  Herr  Bueek 
achildert  weiter  die  fraboru  und  neuen  Bestrebungen 
zur  Hebuii;,-  il  e  -  F",  xportt».  nii-  Aiixfiihr  hat  für 
UHH  irfdlle  Hedeuluiif;,  nie  i»t  erheblieil  hinter  der 
Kinfiilir  /urflckgchliebon.  Der  Redner  will  die  ver- 
kehrte AutTansun);  von  der  Bedeutung  der  paatiTen 
llandeUbilan/  nicht  vertreten,  aber  er  mahne,  dia 
.Ausfuhr  nicht  la  TemachUbiaigen.  Aaf  Veraalaiaaag 
eines  bedeuteadaa  Werkes  iat  aenerdlap  vom  Yefalii 
eiae  Baadtraga  wesaa  dar  Ex|Mflf5idanuig  veranstalteif 
ea  aiad  aber  amh  waaig  Aatwortea  eingetrofltn. 
Cdter  der  auBcrordentlich  günstigen  Konjunktur  haben 
die  Kartelle  eine  seirensreiche  Rollo  ifespielt.  Die 
l^reise  bewegen  sich  ii.if  riiLcr  mittlem  Linie.  Die  Lage 
ist  deshalb  um  hd  ^eHiinder.  weil  Hie  auf  dem  ver- 
mehrten Bedarf  de«  inncrn  Markten  beruht.  Die  Land- 
wirtschaft hat  von  den  erhöhten  Zöllen  großen  Nutzen 
gezogen,  ihr  iat  Besserung  sehr  zu  gönnen.  L'eber 
BrotTertaaiaag  wird  auch  nicht  goklagt,  aber  über 
die  Yertaaraag  anderer  Lehenamittcl,  und  dieae  ftbt 
aiMD  aafltaatiaaa  ütiaflall  aaf  dia  Indnetrie  aus. 
Die  ladvattrle  Tat  fllr  die  OetreldetSUe  eingetreten, 

nicht  aber  für  die  übertriebenen  Zölle  auf  Vieh, 
Fleirteh  u.i»..  die  Indnsfrie  bat  also  hier  eine  richtige 
l'.illlil-;  Ti  rfi.lt^t.  Zum  S.  jilu  ',  streifte  iI.t  tiehchSft^- 
fiihrer  ilrtH  »>uiftl|><ilitiHilie  liebiet  ntid  wies  auf  die 
belle, lt.  iiiiste  hier  zutage  getretene  Krselniiiuni:  iiin; 
auf  die  Zweiteilung  der  Hozialdemokratie  in  Partei 
und  Ii e  w erkaehaftcn.  Letztere  sind  mit  der  Partei 
verbitadea,  aber  sa  giAüerer  .Macht  gelangt.  Auch  sie 
aiad  KampfgeaoiaiBaehaften.  Auüerordcntliche  Be- 
lagaUgaog  iat  im  Lagar  vea  Partei  aad  Oewarkaobaflan 
damb  die  OiyaiäaatioB  der  üaternehmer  entataadea. 
Der  Redner  beepricht  die  rerinderte  Taktik  der  loual- 
demokratiiehen  (iewerkaohaften,  die  doch  nur  die 
Varbereitaag  fBr  daa  groSea  Kampf  bedeate.  Er  eat* 
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Btrichte  über  VertamnUnngen  aus  Fachvereinen, 
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nimmt  daraus  ein«  Mabiiun^.  iül'  .Vrtjcitjri-berverbAodo 
zu  pflegen.  I>«r  Vortrai;  fand  lobhafti>n,  allaeitigen 
Beifall. 

FQr  die  .\enderun);  der  RiHeiiHtati  ati  k 
erlffoterte  Ke^rierunf^srat  a.  I).  l'rof»!«Hor  Dr.  I.oidi^ 
die  Pläne,  die  dieserhalb  im  KaiHrrl.  StatiiitiH<-h<-n 
Amte  bfittt'hen.  Zur  weitem  Verfolffuiip  dii-ncr  riätie 
wurde  ein  AuitRrbutI  Rawälill,  dein  die  Abgeordneten 
Dr.  Beumer,  Dr.  Volt*.  Dr.-Inp.  Si'hrödter.  Bejfierunjfi»- 
rat  Dr.  Leidig,  (ieneraldirektor  KaiHer,  Herrn.  KTM-Iiling 
und  UeneralMokretAr  Stumpf  nngchöreu.  Der  bis- 
herige Vorsiit/ende  (Johcimrat  Herh.  I,.  Meyer- 
Hannuver  bat  au«  (ieHundbeitsrUckMichten  »ein  Amt 
niedergelegt.  Infolgedesooii  wurde  I iebeiinrat  S i-  r  v  a  e  B- 
DQsseldorf  /um  Voritit/enden  ;;ev\tthlt.  AIm  »eine  Stell- 
Tertreter  wurden  an  er«ti>r  Stelle  (ieneraldirektor 
Zilleken-. Neunkirebeni Saar i,  an  zweiter  Stelle  (iebeimrat 
Hilgt'r-Berlin  gewSlilt.  Darauf  wurde  die  Verhandlung 
geBohloHHen. 

Der  Mitteleuropäische  Wirtschaftsverein, 

der  unlängst  in  Wien  tagte,  wurde  vom  l'räüideDten 
de»  öitterreichiiK'h-ungariHchen  gemeinsamen  (.'bersten 
HechnungMhofeii  Kitter  v.  Plener  durch  eine  Iftngere 
Ansprache  eröffnet.  Von  der  lirandungsidoe  de» 
MitteleuropSiuchen  WirtachaftüveroinH  aungebeud,  be- 
tonte Redner  beNondurH  die  zwischen  den  mittel- 
europäittrben  Staaten  und  den  Vereinigton  Staaten 
bestehenden  IlHndelsTertrag»Tfrbältni«.He  ;  er  Ix-nierktc 
hierzu:  Obwohl  der  .Mitteleuro|iäiMclie  WirtHcbaftM- 
verein  zurzeit  eine  abwartende  Stellung  gegenüber 
.\merika  oinninunt,  was  um  ho  mehr  beror-htigt  sei,  als 
die  mitteleuropilischon  Staaten  durch  die  neuen  Ver- 
tragtitarifc  eine  wesentliche  Erhöhung  der  l'ositionen 
auf  amerikanische  Einfuhren  vorgenommen  haben,  so 
wird  dieser  wichtigen  Frage  stdndig  die  größte  .\uf- 
merktamkeit  geschenkt  werden  mfissen.  l'nter  Hcr- 
Torhebung  der  Oberall  zu  beobachtenden  Bestrebungen, 
große  wirtschaftliche  Organisationen  international  zu 
Ingeln  und  auszubauen,  schloU  Kitti-r  v.  I'li'ner  seine 
Rede  mit  dem  Hinweis  auf  die  Wichtigkeit  und  die 
Bedeutung,  welche  einem  internationalen  HandeUver- 
kehr  zwischen  der  (iosamtlieit  der  mitteleuropäischen 
Staaten  mit  anderen  wichtigen  Wirtschaftsgebieten 
beizumessen  sei. 

Von  dem  ungarischen  MinistorprXsidenten  l)r. 
Wekerle  wurde  hierauf  die  große  Wichtigkeit  der 
Sicherung  eines  ruhigen,  dauernden  Handelsverkehrs 
zwischen  grolien  Staaten  hingewiesen  und  ausgeführt, 
daß  ein  sicheres  (iedeihen  der  wirtschaftlichen  I-rnt- 
wicklung  Ton  in  Handelsverkehr  stehenden  Völkern 
im  Woge  konsequenter  Arbeit  und  durch  die  Kraft 
des  Zusammenwirkens  auch  wirklich  orreicht  werden 
wird.  Ks  folgten  nun  die  BegrQQungsreden  der  ver- 
Bcbiedeoen  an  dem  Kongreß  vertretenen  Staaten, 
worauf  der  Begründer  des  Mitteleuropäischen  Wirt- 
schaftsvereins,  Professor  Dr.  Julius  Wulf  in 
Breslau,  sich  über  das  wirtschaftliche  Weltbild  unserer 
Tage  und  die  Aufgaben  des  Mitteleuropäischen  Wirt- 
schaftavereins  verbreitete.  Die  .Kölnische  Zeitung" 
J(r.  1244  berichtet  hierüber  wie  folgt: 

Amerika  selbst  sei  mit  «einer  bisherigen  Zoll- 
politik sehr  zufrieden.  Von  republikanischer  Seite 
werde  erklärt:  .Trusts  und  Hochschutzzoll  haben 
nos  die  gegenwürtige  Konjunktur  gebracht. "  Letz- 
teres sei  nun  Nirherlirh  falsch.  Die  gegenwärtige 
Konjunktur  de»  Weltmarktes  habe  ganz  andere  OrOnde. 
Wir  haben  sie  auch  in  Deutschland,  auch  in  Oester- 
reich und  Ungarn,  in  der  Schweiz,  in  Frankreich, 
fast  in  der  ganzen  Welt ;  zumindest  in  der  abend- 
ländischen, auch  wo  es  Trust«  von  der  besonderen 
Art  der  amerikanischen,  auch  wo  es  Zölle  von  der 
Höhe  der  amerikanischen  nicht  gibt.  In  Wirklichkeit 
gebt  sie  zurück :  eratans  auf  die  Tortrcfflichen  Ernten, 


welche  die  Welt  in  den  letzten  fünf  Jahren  K*«! 
hat,  und  zweitens  auf  die  gleichzeitig  auf  allei 
bieten  der  Industrie  gestiegene  tochniaobe  I: 
gungsfähigkoit.  Die  landwirtschaftliche  nnd  di 
dustrielle  Seite  der  (iütererzeugung  haben  gleich, 
stnrk  an  Umfang  gewonnen,  und  die  Menge  der  gt 
seitig  dem  .Vustauscbe  zustrebenden  Waren  ist  ai 
ordentlich  gi-stiegen.  So  erklärt  sich  auch  fa« 
einfach  und  ungezwungen  die  Spannung  auf 
Geldmarkt,  da  dii>  vorhandenen  (Jeldvorräto  trotz 
allmählichen  Steigerung  der  (ioldgewinnun|{', 
Steigerung  der  Umsätze  nicht  mehr  zu  foI|^en 
mögen,  lileichzeitig  aber  ergibt  sich  daraus,  daC 
Konjunktur  gesund  ist,  und  da  auch  das  Kmte 
1906  glänzend  war,  dürfen  wir  hoffen,  mindea' 
noch  ein  Jahr  heitern  Himmels  Ober  uns  zu  ael 
Was  iler  Mitteleuropäische  Wirtschaftsverein  Amei 
gegcnaber  anstrebt,  ist  nichts,  als  das  SelbstTeratA 
liebe,  das  heißt  die  Abmessung  der  deutacbon 
gUnstigungen  ungefähr  nach  den  amerikanischen  o 
—  nls  da»  Willkommenere  —  der  ainerik&nisc. 
nach  den  deutschen,  nötigenfalls  selbst  unter  J 
lassung  eines  Vorsprunges  an  die  Union.  Eine  cvri 
Bewegung,  zunächst  des  Mitteleuropäischen  W 
Schaftsvereins  iu  Deutachland,  hat  Kanada  gogolt 
Mit  Kauada  rücken  wir  in  den  Boreich  des  britan 
sehen  Imperialismus.  Da  ist  denn  das  bem«rk> 
werteste  Ereignis  die  Verwirklichung  des  Chanii 
lainismus  ohne  Chamberlain.  Kanada,  der  südafril 
niHcbf  Zollverein  nnd  Neuseeland  sind  mit  Oewühru 
von  Vorzugszöllen  an  das  Mutterland  und  überhai. 
an  britische  Waren,  daß  heißt,  auch  an  Wan>n  d 
britischen  Kolonion,  bereits  vorgegangen.  .Sofo 
nachdem  es  die  Kündigung  des  Handelsvertrag; 
zwischen  England  und  Deutschland  erwirkt  hati 
ging  Kauada  mit  der  Bevorzugung  der  englischi 
Waren  vor:  cuerot  mit  einer  Znllermäßigung  v« 
25  »b,  dann  von  .38V«  Deutschland  war  damit  ) 
50  «0  stärker  durch  den  Zoll  getroffen;  denn  Englar 
zahlte  t;i;'/]Oy„,  Deutschland  lOOO/o.  Deutachland  an 
wortete  dadurch,  daß  es  den  kanadischen  Waren  di 
Süt/e  des  Konventionaltarif«  entzog.  Damit  war  di 
Hecbnung  zwischen  beiden  Ländern  beglichen.  N'ac] 
fünf  Jahren  holte  Kanada  zu  einem  neuen  Schlag« 
aus.  Es  legte  auf  deutsche  Waren  noch  einen  weitere« 
Zuschlag  von  33';$  */•,  so  daß  diese  das  Doppelte  de 
englischen  Waren  zahlen.  Darauf  blieb  Deutschlani 
bis  jetzt  noch  ruhig.  QrundsAtxlicbe  Bedeutung  ha 
aber  die  Angelegenheit,  insoweit  durch  den  unter 
Mchiedlichen  Zollbcstand  in  britischen  Kolonien  «ämt 
liehe  Staaten,  deren  Einfuhr  dahin  in  Frage  kommen 
getroffen  werden.  Es  gibt  drei  Wege,  welch*  di. 
Union  für  die  Besitzergreifung  auf  dem  amerika 
nischen  Festlande  zur  Verfügung  hat:  den  politischen 
den  dos  kapitalistischen  Eindringens  und  den  vertrag 
liehen.  Die  panamerikanische  Idee  lebt.  Dabei  is 
in  Betracht  zu  ziehen,  daß  Südamerika  der  entwick- 
lungsfähigste Markt  der  Welt  sein  dürfte.  Wenn  die 
AufschlieBung  der  auBoreuropäischcn  Welt  die  groftc 
Aufgabe  des  20.  Jahrhunderts  ist,  gilt  da«  zuDlrhit 
von  Amerika.  Damit  ist  dann  aber  die  internstionali 
Bedeutung  der  Aktion,  die  der  Mitteleuropäiscbe 
Wirtschaftsverein  in  Kanada,  Argentinien  nnd  aneh 
in  Portugal  betreibt,  ina  Licht  gestellt.  Dabei  itt  ilst 
Intorease,  insbesondere  Englands  und  Italiens  mit  dem 
Deutschlands  und  Oesterreich-Ungarns,  wenn  es  di<« 
Offenhaltnng  der  südamerikanischen  Märkte  gilt, 
einig.  Mancherlei  spricht  dafür,  daß  die  mittel- 
europäischen Staaten  einander  näher  rücken.  Sie 
vermögen  sich  überaus  Wertvolles  zu  leisten.  Nicht 
Zollunion,  denn  das  ist  Utopie,  aber  gogentsitige 
Handreichung,  wo  der  Einfluß  der  EinzeüteliNMien 
versagt:  In  diesem  Sinne  ist  auch  der  Zmammen- 
trittder  Ersten  inittoleuropäischen  Wirtschaftakonfersnz 
warm  zu  begrüßen. 
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Niuli  ili  in  Vortra;;  Ton  l'rofi'Hgor  Wolf  schnitt 
(t«b«iiiirnt  I>r.  M  »i  1 1 1- k  o  v  i  t  s*  -  IV'-«!  in  riiu-m  er- 
KtAttVten  (iutaclitcri  ilie  Kruj;e  di-r  ZolWcliii'iUi^-.Ticlito 
«n«  xn  dor  Ur.  Witliolm  Wondtland,  (ioueral- 
«tirvktor  de»  Bund««  d«r  laduBtridlen,  und  ReichsraU« 
«bgpordaeter  Dr.  8tepli*n  Lieht  Stellung nahaiMi. 

Den  HrhlttB  di>«  frRt«>n  Kon^roBla^oH  macht« 
M(i;.'iialinliiiU''niit;:li<'il  l'räKiili'nt  der  rnirnriHclu-ii 
K  riilitlirtiik  S  i  in  11  n  d  K  o  rn  f  <■  l  d  -  l'i'i*t  mit  ciiMMii 
Iti  fcnit  u\'<-t  il'  n  l  it.  rnutionaliMi  ( iirnvi'rki'iir,  /u 
wi-l«  li«-tn  <  u  lu  iMiriit  l)r,  K  r  1  i  \  Ii  i' r  h  t  -  M annlii'iiii 
InnHirlidicli  iI-t  Si  Ii« irrisUfiti-n,  dif  di-r  Kiiirichtun^' 
«•iiii>H  (iirovirkclir»  znittclien  Ili'ut-tihland  nnd  Ocbtcr- 
r«'U'h-rii::arti  zurzeit  ontK<'V'<'iihi>'hi'n.  da«  Wurt  nahm. 
Xu  demni'lbvn  Ui'iri-nMtand  apracb  noch  der  Direktor  der 
un^arwrhpa  PosiHiiarkaiitie  [)r.  Alexander  U«lftas. 

i>er  s«eite  Verbandlungittag  hatte  «U  ervten 
l'iinkt  der  Tai;<>«ordnun^  die  CrSrteronK  dfr  Beatif- 
Mrlir'1,'1111^  privait-r  V('r!<ii  li(>r»ng»gMt'lU<  liafti'n,  wur- 
nlx-r  l>r,  l'.iii;i'n  Fri'ihiTr  v.  I.iohij;,  Ki'ci''ruii:;wrnt 
im  \  iil-iiiiit  I'iir  I'riviitv  I  rsi.  luTUii;;  (ItiTlinl. 
Ull  i  Iir.  ,)it(  iili  V.  roor,  Piri  kior  d«T  A M^ii  iirairinni 
<  ri  iii-riili  il'i'rO.  ihre  (iutat  liten  alf-rahvii.  liitTan 
-••■liloli  «icli  ein  Vortrag;  über  nnu-riknniix  ljo'  ZoIImt- 
taliri'ii  von  iiiTinann  H  r  c  li  t  -  Hrrlin.  lüriciii 
Kprirht  der  «Köln.  Ztf."  xufolge  fflJirte  Kedner  ISacb- 
Kt«bvndcH  aut: 

»Die  UntntriifUobkeiten  dea  »merikaniHrhen  Zoll- 
W4>i>cn4,  dPB«en  rOcksichtalow»  Handbahuni;  don  enro- 
pSi-irlii  n  llandi-l  iiiul  Industrii'  i<"  Hcliwcr  H<  luiditr''n. 
•»>i<-(i  durch  i\a^  S  \  s  t  c  in  der  \V  e  r  t  z  ö  1 1  i-  hcilin^. 
/.H  d'-li  in  Ti-.  liiiiriMriL  Kla«;rn  Allljili  j.  il.M  h  ilic 

ürhchun^,'  de»  /,nS|>  -  nach  dem  coircnüiinteii  ..Vlarkt- 
«rrlo,  ein  Hei^riir,  der  dahin  auMi^eleijt  werde,  dali 
nicht  der  für  die  NN'are  ire/.uhlte  Killkaulr<|>ruiH.  .sondern 
jener  Preis  j;eUe,  ili n  diu  brtrvITendo  Ware  im  ller- 
atelluoKidande  im  aUgoineinen  eniele.  Der  Referent 
hofft,  d«B  aieb  »11«  Lind«',  di«  »tt  der  Anifahr  naeh 
den  Vereinigtfn  Staaten  heteillfft  eind,  der  ftulw  no- 
nchmen  werdün,  da  auch  mit  Bextimmtheit  «rwarlot 
werden  dürfe,  daU  die  Vereini>cten  Staaten,  in  denen 
^ieh  dag  Riiipfind<-n  für  die  l  ntrereelitl;;keit  dioiter 
llaii'ilj.il'uni;  bereite  i^'i'lteiid  iimelie.  «reh  eini*r  aolchen 
Viirsteilun>c  nicht  verrt  hlielieti  «erden." 

Im  AnKcliluli  hieran  wp-  iui  llaiui  liii/rlner 
besonder«  kraitoer  Fülle  Ueneraldirektnr  der  I  ni;.  Ilan- 
dplageseilscbaft  v.  Eick  die  KochtMwidri^keit  und 
Ungerechtigkeit  de«  amerikmniachen  /<>lh  erfahrene 
nach.  Sein«  AüsfBbningen  laaeen  «ich,  ''^i"i»?t^  kant 
snaammenTaeaen : 

,Daa  hpoti«^  Byiitem  de«  amerinRiacben  Zoll» 
VE'rfahren»  werd«'  mit  einer  iinlcn>:l>aren  MciHferHchaft 
dii/ii  entwi<'kelt,  der  anierikaniitehen  Industrie  einen 
viel  wirkftamoreii  reberiteliut/  /u  ».  hallen,  alü  die>i 
Kitnitlicho  hisher  lieknniiten  .S>  Nteme  und  Liiiri<'htuni;en 
der  }landel!4vertrai;^-<|Hditik  ernu'i^liclien.  Kedner  hc- 
fQrworlet  die  Ii  r  il  n  d  u  n  ^'  von  Ii  a  n  d  e  1  h  k  a  m  m  »>  ru 
in  A  ni  I-  r  i  k  a  ,  H  n  n  k  g  r  ü  n  d  u  n  g  e  n  nach  detn 
.Muater  der  Deutech-Amerikanucbeo  Baak  aad  eine 
entapt«eb«Bde  Aumatiang  des  aieh  io  Ameiika  vor- 
Iwreitenden  Kaaipfea  iwiaehen  den  Trasta  nnd  den 
Rrzpugorn,  der  Tielleicbt  die  deraeitigcn  Hachthaber 
und  deren  Einfluß  auf  dax  Zollverfahren  einfach  hin- 
\ve(jfej;en  werde.  Sollten  nher  xolelie  friedlielien 
-Mittel  /II  keinem  I'i1'm1::i'  fuhren,  »<i  Hielie  ilrii  eiiro- 
]n'iittchen  Staaten  im  K.uiii(ile  mit  Amerika  eine  si  lmrfe 
Waffe  in  der  unnacliHii'htlieh  ntrengen  ll  unllialuing 
der  gesundheitlichen  VorHcliriften,  nötitj^enlallei  auch 
die  Si'halTung  henondi'rer  (iesetze  üher  den  Nahrun^H- 
inittoUerkebr  zur  Verfflgong,  die  ilbrigena  kaum  lange 
hinanagMohoben  werden  kAnntea.* 

Xaobdem  «inleitood  Palkert-Peat  iloh  Ober 
die  fflcichmlSIg^  Behandlnng  der  anterearopllachen 
Ijiifuhr  verbreitet  hatte,  faßte  Max  II  ö  n  i  ,  Oeneral- 
"ekretär  dett  Zentralverbandeis  dc8  luduütrielleo  (>«8ter- 


rei«  Ii-.,  die.4p  A  ii  ■<fiiliniii:,'eii  niu.  r  A  iifsri  lUni:^  der 
nachfolgenden  Foi il-riiii;,-.  n  und  unter  ZuMtinunung 
de*  deiitKchen  liefert  nten  /usammen  : 

,1.  Itor  BogrilT  »Marktwerl«  ixt  dahin  auazulegen, 
daS  als  8olch(«r  derjenige  W^cn  gilt,  den  d«r  euro- 
pliaebe  Herateller  oder  Anefuhrbindler  fdr  die  gleieb» 
Ware  und  gleirbe  Verkaufamen^n  auch  nach  anderen 

Ausfuhrländi'rn  berechnet.  2.  I^ie  Vorschrift,  datt 
Fakturenani;aben  und  dersjleichen  .Mitteilungen  unter 
liiil  nlii.'r_'el..-ii  »er-b-ii  rnii-^i  ii.  aufzuheben.  We^,'. 
IrtK^un;,'  aller  mim  den  A u-"! lilirenden  aU  (ieNelialin- 
geheiinnin  belrnehteten  Angaben  in  den  Keehnungen. 
4.  l>ie  Zollabfertigung  «oll  auf  Verlangen  in  .Vnwe!4en- 
heit  des  Knipfftngera  (Stellvertreter«'!  vorgenommen 
werden.  5.  Der  amerikaniavhe  linportour  hüII  die 
;(ollerklSrnng  erat  innerhalb  ■eeha  Tagen  einxureichen 
branchen.  6.  Nach  erfolgter  ZoUabfertignng  aoU  der 
Rmprftnger  der  Ware  dieae  aafort  beziehen  dOrfen. 
7.  nie  Wertbestininiungen  der  Tavatorcn  nullen  im 
Uerufungsfalle  nach  .Vnlii'irunir  des  Zollbeirats  dem 
S|irnehe  di's  zu  schaffenden  Z  ilNi  lih  i|-:.'i  ri<  lil~  iinter- 
liei^en.  .\lle  ZolUtreitigkeiien  sullen  aul  Verlangen 
de»  einen  oder  andern  Teils  durch  ein  Schiedsgericht 
erledigt  werden.  Die  niitteleuro|iiliNchen  Wirtwehaft*- 
vereine  befftrworten  angelegentlich  den  Voritchla^  de» 
liandelakongTMMa  in  i*liiiadelphia  fttr  die  firrieb- 
tnng  eine«  Zollbairata  in  Amerika.* 

Dieac  einatiminig  angenommenen  Leitaltie  werden 
den  Reifierunfccn  dea  Deutachen  Reiche«  und  Oeeter- 
reich-l  ngarnH  zugehen. 

.Ms  w  eiterer  l'unkt  stand  noch  zur  Verhandlung  : 
I'ie  Vereinfachung  der  Formalitäten  bei  lU  i  WUren- 
Kin-  \ind  A\i»fuhr.  Das  l{4>ferat  hierfür  ,  halte  Dtier- 
regieriinirsrat  II  a  u  h  b  r  a  n  d  •  Hanbnrg  fibemomRien« 

Kr  führte  folgendes  aus; 

,,nas    deutselie  Zollverfahren    beruhe    auf  einer 

beatimniten  Itecbtagrundlage.  Vereintacbuogen  dea 
ZoOTerfahrene  «elen  daher  nar  in  Bintelbeiton  mOg- 
lich.  Die  Besehrlnknagen  der  ZoUatellen  tn  Ihren 

Abfertigangsbefngni»8en  kannten  im  weaentliehen  be- 

seitiv''  werden.  Die  VolUttindigkeit  und  Richtigkeit 
der  Zollerklärung  sei  dadurch  zu  fördern,  daS  die 
Frklitnnig"|>Hieht  dem  Itenil/.er  der  S,ii  lii.  «uferlegt 
Werde.  I'nter  dieser  Voraussetzung  könne  die  F.r- 
klärunt,'.  ihre  Vervollständigung;  und  Berichtigung 
sowii'  die  Uevision  wesellllieh  erleichtert  w erden.  Hie 
Zollbegleit|ia|iiere  seien  in  di-n  niittpleiiropäisehen 
LAndcrn  gleiebniABig  zu  einem  einheitlichen  Begleit- 
aehcin  in  zwei  Art«tn  ^  fSr  die  Ranmabfertigung 
nnd  fdr  die  Einxelaendangen  —  aunageatalten.  Dann 
kBnnten  die  Begleitaelwine  Aber  RaamTeracblnS- 
sendungen  aueh  im  Nachbarstaate  (l.ltims;  behalten. 
Statt  der  Begleitscheine  II  seien  /idliiiisMiisungen  ein- 
zuführen, in  denen  weder  ein  A  ii^'e«  iesener  noch  ein 
Zahlungsort  angegeben  zu  wenieii  brnuche.  |)er 
I' o  s  t  V  e  r  k  e  h  r  müsse  von  jeder  Zollkontrolle  befreit 
werden,  so  dab  die  l'ostsendungMU  die  (irenzen  der 
initteleuropäiochen  Länder  ohne  Zollabfertigung  Uber- 
•cbreiten  kftnnten.  Für  eine  fernere  Zukunft  aeien 
eiMrebenawerta  Ziele:  M6gllchste Olelohheit  der  Tarif- 
■chemata,  die  aneh  der  Handebntatiatik  lagnto  kommen 
wflrde;  Brhalfnng  eine«  internationalen  Zoll- 
r  e  c  h  I  e  auf  der  Grundlage  der  Zollptiichligkeit  als 
eines  ötteiiilieli-rei  htliehen  /iistandes,  der  sieh  in  tien 
I!'  (  lit-v\  it  kiiiii:<  n  li'  !  Ii  i.i  tung  mit  dem  Zoll,  dor 
( iebundenheit  im  Verkelir  tiinl  des  Strafschlitzes  ftutiere." 

Sehlielilieh  referierte  Vizepräsident  des  l^lbvereins 
Dr.  Kiehard  F o b I -  .Vugitig  Uber  die  Vereinheit- 
liehung  den  Frivatre<'ht8  der  BinnemchllFahrt,  ina- 
besondere  auf  der  Elbe. 

Der  von  Laadrat  KStger-Eeaen  Qborbracbten 
Einladnng,  die  nRdnte  Konferenz  de«  Mittelenro- 
pSiiCfaen  wirtachafUnreraina  in  Dentaehlaad  abznbahen, 
wurde  von  i\<-n  österrelohiach-nngarleoben  Vereinon 
gern  zugestimmt. 
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Haaptvenammlang  des  Jernkonton. 

Am  SOl  Jbl  d.  J.  fanH  unter  dem  Vornitz  von 
Fsbrikbesitzvr  E.  J.  I.  j u  n k he die  diei>jHbri);o  Haii|it- 
TiTHiitniiilun^  di'M  Jeriikoiitori«  Htatt.  In  8rincr  Kr- 
liffiJun^'Bfiilc •  b(')<|irac-b  der  Yorsitzendo  dii'  Ktitwick- 
liini;  der  unierikaiii«<-lieii.  iliiiti^vhen  und  i-  L'l.-'lien 
lÜHeninduiitrio.  „Die  l>eut»i  In  n  hiiln-n"',  »<>  liilirle  or 
daliei  bu«.  ,friirlitlirin;;ende  Stuilii  ii  in  Amerika  jje- 
macht,  ja  nie  haben  »i»  erfol;;reiche  Studien  ;;emacbt, 
dati  ein  paar  niali^eliende  amerikaniKehe  In^^enieure 
■ich  mir  gegenüber  eiomal  inSerten:  Wir  wiwen  recht 
gut,  d»B  die  Devtaclieii  eebr  viel  tob  udi  kmea 
muBten,  doch  ietxt  lohnt  m  ■ioh  für  bim,  ihre  Werlte 
so  «tudieren,  de  eie  in  venehiedener  Hinrieht  niu  ein 
t^uti'K  Stück  vuraui«  Mind."  Im  An>tchluß  an  hi  Iiu-  Ke- 
;;riitiun;;(<rede  lienprach  Ljunjfl'or?  dl«-  Tra;,'!':  „Auf 
«eicht-  \Nei!it>  können  «Iii  1 '  i •  ii  Ii  h  Ii  n  e  n  zur 
K  n  l  w  i  (•  k  1  u  II  ^  d  e  r  H  (•  h  »  e  d  i  c  h  c  n  1!  i  h  c  n  i  iid  ii  h  t  r  i  e 
h e  i  t  r a  i;e n y  "  AuH-fehend  von  der  Krachtcnkn^tcii- 
bereehnunff,  die  Dr.-lni;.  V..  Srbrüdtcr  in  si  iiieni 
Vortrag:  „Die  KohKtoff-tiütertftrire  der  Kii'cnindu- 
•trie***  eeineneU  entwiokeit  hatte,  weist  der  Kedner 
dsrsDf  hin,  dal  dl«  achwedisehen  GieeabefaDfrMhteB 
fOr  RohmatertaBeii  Tid  bflher  «lad  als  jene  is  Dentach- 
lend,  Itcl^ien  and  Frankreich.  Er  tritt  daher  für 
Hcrftli-c(/unff  der  Frachtsätze  ein  und  t.'itit  auch  ^'Icii  li 
.Millcl  und  Weifo  lUT  VerheM!terun(r  der  1h  ^^tclieinli  ii 
KisciiLiiliiiv  erh.illMi^'bc  an.  Uciii  N'ortrai;  fni;j'(  » ic 
vorttUM/.UMclicii  war,  eine  sehr  lehhatte  15(.'b|)rcc|iun)j, 
an  der  «ich  <  icncraldirektor  M.  II.  Sa b  I  i n ,  i>iit|»onent 
Carl  Sahltn,  lugenieur  Stridnberg  und  der  Vor- 
tragende  beteiligten. 

Ale  «weiter  Redner  erSrterte  Hugo  CnrIsHon  di« 
Frage:  ,Waa  hat  la  geschehen,  nm  In  («rh  weden 
bitligercB  Koheieen  zu  erteafear"  Seine  Vor- 
■ehlitgo  gipfeln  darin,  ittrong  zu  unterscheiden  twisehen 
dem  Minen  für  den  cinheimiHchen  Verltraucb.  ys«iiu 
mit  Kok»  erhloMcncn  Kirch  in  «r  itcHtem  Maße  zu  ver- 
»ciidcii  -ci,  und  ilciii  zur  A.irfnlir  Ii-Htimniten  Einen, 
Wozu  auch  fernerhin  nur  Hiil/kulilcn  zu  verwenden 
wiiren,  und  desoen  (Qualität  eher  verbessert  al«  ver- 
ringert werden  sollte.  Durch  eine  derartige  Teilung 
eoll  der  Verbrauch  an  Holskohlen  eingescbrinkk  «der 
wenigstens  nicht  an  raash  gesteigert  werden,  was 
efaieB  günstigen  Eiatilt  aaf  den  Preis  derselben  aas- 
ttbea  würde.  Auch  an  dtsnen  Vortrag  knApfta  aleh 
eine  ErSrterung.  In  welcher  u.  a.  Ingeniear  Leftler 
ci'ni;;.-  M ittciKitit,'cn  über  das  ( ia\ lc\ scIic  Windtrock- 
nun^jNvi  rfiibrcn  iii.u  hic,  «iihrcnd  die  ulirit;en  Iledner 
sich  mit  den  «i  Ii \^ e  l ii.cji<-ii  \  crhiilttii>'Hen  befaüten. 

Den  dritten  Nur  trag  hielt  O.  E.  Weatin.  Er 
beaprach  in  erschöpfender  Weise  dl«  Torteila  nad 

•  Nach  dem  kiir/lich  erncbienenen  I)oppelbeft 
Sand  6  vi.in  ..lernkuntorcfü  Atinaler"  bearbeitet. 

*•  Vergleiche  , Stahl  und  Einen"  1905  Xr.  24 
a  1405  bis  141«. 


Nachteile  der  heim  R(>hwodii»ehen  15ert:bau  an;,'!' w  en- 
deten Luftkoiiijir  -•Mjren.  Den  .Schliiti  di'r  Ver- 
handlungen biUli'tc  ein  Vurtrae  von  Dr.  Iljalmsr 
Braune  über:  , Stickst  off  im  Eixen  und 
Htahl",  der  hereiti«  an  anderer  Stelle  dieser  Zeit- 
Hchrift  im  Anazug  wiedergegeben  ist.  Bei  der  Be- 
epreohang,  die  sich  iuterst  anragend  gestaltete,  werde 
Ton  allen  Rednern  die  Badaatang  dm  Braaaeaeben 
Arbeit  voll  anerkannt,  dodi  Tarhehtte  man  sieh  keines- 
wegs, da6  der  Vortragende  in  seinem  wisseniiebafk- 
liehen  Eifer  in  mancher  Ke/iehung  Ober  daa  Ziel 
hinauMgCMchoHBen  und  der  ganzen  Fm^^'c  eine  /u  große 
Bedeutung  beigelegt  hat.  —  Nach  r.  Mh  hem  Studiutn 
den  trotz  »einer  Schwächen  hö(h?<t  beachtonnwerten 
V<trtragM  können  wir  uns  der  AnHicht  unserer  »chwe- 
diarhen  Kollegen  toII  und  ganz  anschließen.  Ina- 
hesondcre  halten  auch  wir  die  I'orderung  Brannea« 
jetit  sebon  gewisse  Yoraehriftan  über  den  zalftaaigaa 
StickstoIFgehalt  in  den  TenchledeBan  ISsenfabrik^an 
and  Halbfabriinlea  anhostellen,  fOr  durchaus  verfrilht. 

Bs  würde  in  weit  führen,  die  Disknsiion  mit  alinn 
intcroHManton  Ein/clhcilcn  wieilcr/ui^ebcii ;  wir  wollen 
indeaaen  nicht  verfehb'H,  mit  die  Kr),'cbiiirt><e  der  von 
Ingenieur  (l.  Dillni  i  im  Verein  mit  Oberiiigenieur 
Krinell  in  der  MateriiiliirüfungiianHtalt  in  ätockhoim 
auHgeftlbrten  l'nterHuchungen  nber  tien  EinHafi  dea 
Stickstoffs  auf  Stahl  hier  hinxn weisen.* 

Hauptstelle  deuiseher  Arbeitgeberverbiiide. 

Am  8.  nnd  4.  Deumber  d.  Je.  fanden  In  Berlin 
die  Teraammlungen  der  Hauptiitelle  deutsrber  Arbeit^ 

geberverbände  »tatt.  Den  Vorwitz  führte  llütten- 
betiitzer  und  Mit;;lit'd  de«  llcrrenliuu-e«  K.  Vi)|ielins- 
Sulzbaeb. 

Der  (icficliiiftiburicllt  de»  ( i.'iierHlhcl^rctärii  II.  X. 
B  u  e  c  k  gab  ein  erfreulichoB  Bild  von  der  Entwicke- 
Inng  der  ilauptttielle.  Diene  beHteht  znr/eit  auH  104 
Verbänden,  deren  .Mitglieder  rund  hOOüOO  .Arbeiter 
bescbiftigeo.  Den  AuHfabniugen  B  u  e  c  k  s  infolge  hat 
die  Hanpt«telle  sich  erfolgreich  an  der  Niederwerfnag 
einer  Kethe  frivol  vom  Zaone  gebrochener  Streike 
beteiligt.  Keg.-Rat  Professor  Dr.  Leidig  sprach  über 
die  (Triindung  den  von  der  IlauptHtellH  inM  Lolien  ge- 
rufenen SchutzverbandeB  gegen  StreikHchfidcn.  Dieser 
Verband,  deui  sich  ein  tjroiier  Teil  der  .Mitglieder 
angcBchlogiten  bat,  \M  dn/u  berufen,  den  wirtochaltlich 
dchwfleberen  UnternelinnTn  einen  Kückhalt  zu  ge- 
wilhren.  Der  Voniteher  der  Hauptstelle,  Dr.  Tänzler, 
referierte  über  die  Taktik  der  (fewerk»chaften  nnd 

?ab  eine  Uebersicht  über  die  ArbeitHkttmpfe  der  letzten 
eit.  Beine  Streikstatistik  zeigt  eine  ungeheure  Ver- 
mehrnng  der  Anastinde.  Wihrend  im  Jahre  1904 
18T24Q  Arbeiter  vom  Stroik  betroffen  wnrden,  stieg 
dicHc  Zahl  1905,  d«m  Jabw  det  Beiifariwileralreika 
auf  .WtiHUi. 


*  Vergleiche  .Jernkontoreta  Aunaler'  1906  Nr.  < 
B.  188  bis  748. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Deutschland.  Wie  alle»<  Neue  teil«  alh  l^in- 
dringling,  teita  aua  Voreiugenoninienbuit  skeptiach  auf- 
genommen wird.  XX  hat  Htir  Ii  das  Vorfahren  der  Er- 
ze ogung 

naihtluher  Wulzketten 

WidctHtfinde  zn  überwinden.  -Mancher  Fachmann  bat 
mit  linihcln  an  eine  aua  KIntteisen  oder  «ogar  «u» 
Stahl  her^estt'üte  nalitlns«  Kette  gedacht  und  würde 


•ich  nie  herbeigelaasen  haben,  praktische  Yersudn 

mit  einer  solchen  Kette  aniustellen,  um  seiner  .Meinnoi 
nach  rnglflckafllleheratjfzubeHchwören,  MenMchenlebei 
in  <ir-fahr  zu  bringen  usw.  Aber  Hlliiiählich  haben  auM 
läntÜHche  Seebehörden,  l'rivate  wie  Kihenbahn<-ii  obens 
itn  I>eiit-<e|iiMi  Kell  lie  sieb  an  VerMUcho  mit  Wal/ 
ketten  gewagt.  Walzkelten  hiiiil  zur  Küslenbewachunj 
HU  Böjen,  l..cucht>iphiireii.  nn  Herj^werkrtbetriebe,  bc 
Bn<:>.'ern.  hei  ScbilTen,  bei  Eiseubabncn,  als  .\nker 
Kuppel-,  Lnatketten  aar  Danereiprobung  seit  mehrere 
Jahren  iuOebraaeh  genommen  worden  nnddurchwe 
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hahf-n  sich  ili<'  rriliMiklicli  ffüni'ti^'^ti  ii  K^'^iiltatc  cr- 
gflii-ii.  Mit  der  /,<it  hnUfn  hicIi  aurli  ilii'  Vcrhalt- 
niiDti'  t;<'i>nilfrt ;  für  die  nnlitlo8t>  \V«|)rkt'tt<'ti<'r/4>iij;uti>f 
ist  telir  iiiH  lic-wirht  fnllond,  dnB  niRn  din  ImNiitcbe 
MW«bl  sIm  «Aurr  FliiUcixen-  iinti  Stnlil<>r/e^ii;un};  MCh 
in  qniiliutiver  HioMcht  ■tch«r  aul  große  Hdho  ge- 
bradit  hat,  f«ni«r  <i«S  die  fldiwMBeiteiwrirafug 
imrosr  oiebr  und  mehr  zurflckg^lit  rad  mit  Jmlem 
Jahre  die  Paildtdörpn  «n  Zahl  »ich  mTndora.  Die 
>;ri'li'-ii  Ni  fi»  im  iii.'ü>l-'ii  I 'i'st  ii  iiircii  uriTrcr  Tatfc  Tit- 
laiii;i  ii  Ki'Hi-ii  \(in  i;riiiiiTi'ii  A  Ihiicsmiii^cii,  jiIh  l>i!ihcr 
anircwciult  l  wuriirn,  dioHi'n  licdintct,  dai<  liic  St  h« i-illunjf 
dniliirrli  inuiior  liifhr  t-int"  ncliwi('ri>;i'rH  und  damit 
firi<-  ii;ii«u'lnTi'  wird.  So  wio  dan  Klulioinfti  in  soiner 
heaUiffU  gcwan>tcbl«>ti  UfH«-batUniboit  fnKt  zu  alion 
%weckeD  mit  QberwSltigcnd  ^rofien  Menden  Vurwcu- 
d«9g  findet«  drinttt  eirb  «uch  immer  mehr  die  Ver- 
«endong  von  nabtloeen  MetillkBrpem,  t.  B.  Kadreifen 
•11er  Art,  l'aiirin^en,FiRaern,KoMwl«tAttcn,RSbrenneir,, 
8i<'i;r<'i''l>  vor  und  ho  werden  wir  auch  die  nahtloio 
\\  iil/k.  iti'    imiiKT    nu  lir   um!    niclir   in  ViTwnnduiiü: 

kuriilnrli  ~i  Inn.  (Iii'  Il.lrll  <  »»UrtUtHthWahl  blM  ZU  ^fllO",, 
dt-r  Si  Ii «  I- 1  hrKinki-lti'  Iii '<Tl>'irfll  ixt  und  i'ini'  iilnnliitc 
SicluTbi'it  uni  HO  nii-lir  bii't<'t,  wenn  man  nicht  «rli* H<  lu'rv 
AlimeH»uni;en  an  Stelle  der  8ehweißei8enkelto  treten 
la«>«en  will,  wa«  bei  Ankerketteoferwenduiig  vielleicht 
nur  bin  zu  L't  >\u  Q*wiebtoTaniHBd«rnag  mitoiu  der 
KiaaeilizierangebureMe  geetottet  werden  dflrfte,  weil 
die  Aakerkette  durebbSnfcen  mtiB,  um  niebt,  so  elrnff 
KedpAnnt,  ihre  KlaHtizitSt  zu  verlieren.  Seitdem  ail- 
ro&hlich  die  Stahlwerke  durch  Einführung  vereciiie- 


dener  Verfahren  xur  Hi  r^tellung  von  lunkerfrciem 
Material  übcri^chen,  verbiilisrt  «ieh  auch  durch  Ver- 
HcbnittTcrmeidiin);  die  Ik'rxti'lluinf  der  Wal/ketten 
w c-iMitlich.  AliiT  der  l'rei«  ninclit  e«  nicht,  wenn 
tiKiii  In  ijeiikt.  diill  HctriebhHt(>riiiii;i'n  und  I  n;,'lilckH- 
fallc  durch  Kl  (ii  ribrüclio  fa^t  auHjjcMrhloHHcii  »ein 
«crd'-n,  daS  8<  liitVc  nicht  ihre  Anker  verlioren  und 
tri'ibi-n  pehen  und  »üiiMti;;e  unzähliffc  Uiifiliie  vcr- 
micdi'n  ttind  usw. 

Die  in  voratebeoder  Abbildong  geseiduieten  Waix» 
ketten  rind  in  ihren  Abmeiwnngen  von  I  '/t  Zoll  i  —  88  mm 
Starke  X  6tXS«fti«her  mitfeHtcni  Ste»  und  dem  OUede 
auN  einem  Stflek  heHtehend.  Der  Stei;  int  viel  kleiner 
all*  der  (tiinst  bi-i  Sciiweibkettcn  ein;,'ei4et/,to  guUcinerne 
oder  fi-ierue  Ste;,'.  Hin  llerwu-ffallen  der  tStejre  auh 
di-ii  (iiii  ili  rn  iht  Ipi  i  iler  Wiilzkette  nlno  ausg-egchiiJH-'i  ti. 
wie  man  Moriot  bei  von  einer  ."^ecrciBC  heiinkehrendun 
Schiffen  an  deren  Sihweißei-'eMketten^tliedern  durch 
KurruHion  verurNacbi,  in  Men^e  beobachten  kann. 
Durch  die  tnni^'e  \'erbindun<;  iIi'h  (ilieden  mit  Steg 
bebält  die  W'alxkette  dareb  und  dureb  und  der  ganten 
I<lnge  nach  ihre  aMndigie  Oletcbwertfgkeit  in  besag 
ihrer  Festigkeit,  wa»  bei  Sclnv-iliketten  Reibst  Mchon 
beim  llcraunfalb-n  weni^jer  St>';,-i  nicht  der  Kall  ist. 
Aber  iln  man  ilen  Oliedern  der  Wallketten  ji  liwi  ile 
Form  ij.  ben  kann,  »o  werden  die  dem  Versriil.  itii  n 
durch  Keibung  auKg-cstetzten  St>  l]i  n,  /.  !'..  die  Hrriih- 
rij|i^-<>.|ellen  der  Glieder,  mit  i'iner  \  eri«titrkua)f  nneh 
aulteii  verneheii,  wan  der  Wiil/keitt<  eine  dii|i|ielle 
l.eliensdauor  verleibt.  Aber  niicli  Seliieifketteu  können 
im  tragenden  Teil  der  (iiiedor  durch  cntNpre- 
cbende  Anftenqaadratform  tu  längerer  Lebeoedauer 
gebracht  werden.  Die  Daaerproben  alnd  twar  nn» 
angenehm,  abor  doch  im  aligeraeinen  Intereaee 
nütig  gewesen. 


l'ngarn.  Iiet.  tlii'i  -Fthen  wir  uui  uötijft,  an 
dieser  Stolle*  eine  Matinahnie  der  Schwedi»chen  Ke- 
gierang  an  beepreehen,  die  darauf  Unanoltafl,  die 

Amtakr  der  oinbeimlachM  Kif^onerzo 

ni  eraohworon.  Aebniicbe  Ziele  werden,  wie  wir  der 
^Oeaterraiohlieli-ITngariioiien  Montan-  snd  Mctall- 
iadwrtrte-Zeitang*'**  entnohman,  aoit  eiidnn  Miron 
aneh  In  Ungarn  mit  groBem  Eifer  verfolgt.  Dieae 

HeHtrebiiiigen  terdienen  um  80  mehr  Bcachtiinf,'-,  al* 
»icli  ilmeri  malSircbende  Korperitchaften,  darunter  »ei  b* 
vi>n  dl  n  elf  "^i-ktintien  der  l'iiijariHi-lieii  Liimli  s- 
Her»:bau-  und  llüttenunternehmunt;eii,  zwei  lland«'!-»- 
knmmi>rn  unil  der  Bund  der  Kabrikindu«triellen,  an- 
CCM'hlosiien  haben.  l>on  AuHgangspunkt  der  He> 
wegung  bildete  die  Behauptung,  in  Ungarn  sei  nur 
ein  derart  ^ringer  Vorrat  an  Eisenenen  voriianden, 
daS  man  m  ab8ehl>arer  Zeit  (die  Zahl  der  Jahra 
adiwanltt  zwi><chon  -iu  und  80)  die  ungarieebo  Eiaen- 
erxeugun^  \m>i;i  ii  Man;,'elH  an  Rohmaterial  werde  e)n> 
-li  lleti  inriNti  ii.  I'.ine  Kundfrap-,  durch  die  der  FÜHen- 
I  r/.be.stanil  ermittelt  werden  Hidltn,  ery'ab  indeüxen  nur, 
dall  in  llnj;arn,  Sielieiiliür-. n  iiiil  Kni,,tien  mächtig'«-, 
unauHjfebeutete  wie  unaul(jei(chlos-.ene  Krzlager  vor- 
handen, aber  ohne  weiteree  nicht  abitcbätzbur  »elon. 
Dich  allein  beweist  schon  —  so  folgert  die  genaante 
Zeitschrift  —  daß  die  obige  Behauptung  vlUiig  nn- 
lialtbar  ist.  Alt  aicher  darf  vielmehr  angeseheii 
worden,  daB  Ungama  Reichtnm  an  Eiaenarten  noch 
fflr  viele  Jahrzehnte,  ja  fflr  Jahrhunderte  genflgon 
wird,  um  ao  eher,  aU  der  Eisenterbraueh  auf  den 
Kiipf  dir  Beviilkerung  gegenüber  dem jeni^jen  der 
westlifben  Lander  recht  geringfd;;ig  i«t,  wobei  die 
zunehmencle  Auswanderung  nicht  einmal  in  Heclinung 
gezogen  ist.  Wenn  von  jener  .Seite  auf  das  Beiiipiol 
doa  Auslandes,  u.a.  auf  Schweden  hingowieeen  wird, 
lo  lat  dem  entgogeniubalten,  daß  der  Antrag,  Eisenerz 
mit  einem  Auafnhrzoile  xn  (»elegen,  im  Schwcdieieben 
Reicbarale  mit  aar  80  Stimmaa  eine  Mehrheit  nicht 
hat  lindea  künnen.  AebnUehoa  gilt  fSr  RnBlaad  und 
Spanien,  Staaten,  welche  die  Anafahr  jetat  stark  be- 
gOnstigen  nnd  Oberdieiü  einen  AnafahrzoII  nur  als 
Finanzzoll  iTeplaMt  hatten. 

In  (England  und  Belgien,  wo  die  Kitteniiiiiti-trie 
auf  einer  bcKunders  hoben  Stufe  »leht  und  ein  li  ?r 
Teil  des  erforderlichen  Knlimaterials  i-iii^-eführt 
wurden  muli  —  aus  Bel^^ien  wird  »i>gar  Eiitcnerz  in 
nenneUMWcrier  Menge  noch  ausgefilhrt  — ,  ixt  cm  bixher 
aiamand  oingofallen,  zu  verlangen,  dall  der  Ki^iiencr^- 
export  ereehwert  werde.  Paa  lieete  Beiapiel  aber 
liefert  Dentaohlaad,  denn  «ein  AuBenbandel  (dessen 
Ziffern  bei  den  Lesern  von  „Stahl  und  Eisen"  eis 
hinreichend  bekannt  vorausgesetzt  werden  dQrfen) 
umfaßt  nicht  nur  eino  bedeutende  rjnlnlir.  Kinidcrn 
auch  eine  selir  weHeiillicho  Austnbr  vim  l.i^ener/en. 
I'alii-i  erhält  ck  so-far  Erze  aun  Limdern,  die  verliiillni-i- 
müUig  arm  an  Krzen  aind  und  für  diu  eigene  hoch- 
entwickelte  InduHtria  aelbet  Brae  ftamder  Berkanfl 
beziehen  mdsscn. 

Ea  wAre  verfrüht,  heute  schon  lüla  Folgen  zn 
aeblldem,  die  sich  ergeben  könnten,  wenn  dia  be- 
aproehenen  Bestrebungen  Erfolg  bitten.  (Hinstig 
wSren  nie  für  Ungarn  voraunsii-htlich  nach  keiner 
Kicbtiing;  denn  e«  «iirdo  »icli  damit,  um  nur  einen 
l'unkt  /II  er«  ii "r ir  II .  d.'i'"  ati^-lnndiM dir  Ka|iit.il  ver- 
fi'itnlen.  auf  d.i  •  i  ii„'iirn  direkt  aiiirewieM  ii  i-^t,  ?.<if4Tii 
e-i  jcniil-  '.s  !  rl  -  iial  tlirli  HelliHttiriilif;  wi'rden  will. 
\\  iiditii,,'  für  diese  l'Vagu  ist  auch  iuNbcHondere  daii 
Verhältnix  zu  OeHterroidl  ond  Deutschland.  Jeden- 
fallH  darf  man  kaum  erwarten,  datt  ein  solcher 
Schritt,  wie  die  Verhinderung  der  KisencnEavafnbr, 
nicht  zn  OegenmaBregeln  beider  Staaten  gegen  Tn- 

*  «Stahl  und  KiHen'  I90tf  Nr.  28  S.  1461  bia  1488. 
^  1006  Nr.  48  vom  2.  üozonibir. 
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gern  fahian,  dai  «cbon  loidiga  Verhiltaii  la  Om (er- 
reich noch  Toracblrfen  und  die  ToriundeBeB  uhl- 

reichcn  Keibun^flächt-n  unndtigcrweifie  nm  eine  ver- 
nu'hrcn  wllnlc,  (ibwohl  OcMtcrroiph  innoforn  Nutzen 
aiih  l  iiiiT  ilrr/iriii,"  ii  M ii lir-';,'!  !  /ii  Inn  ilürfti',  alit  dor 
Atltitall  an  uiiijurir-  li'  ii  l.r/<  ii  In  .  thUt  l.iiiii'  die  Aun- 
lllhr  an  ntt  iri'41'liiMii  V.r/  liclini  wiinlf. 

1 '«'lierdio.t  int  die  S«»rjje  wejji'ii  kliiilti:;!'!!  Hc- 
^t.iiKh  -  der  un(;ariHcben  BiMnlndnHtri«  nnhrlirh  mehr 
itl.t  ><i>i  den  Haaren  berbeigeiQgen.  ^ag  Kidlmt,  waH 
aber  auf  lango  Zeit  •uiigeachloBaen  cmboint,  Ft|)Ater 
einmal  ein  EnmaiiKei  sintratMi:  «ine  EieoninduBtrie 
kman  erfolgraieh  much  mit  fremden  Ersen  betrieben 
«erdea.  Dm  zei^t  Oberschlcoion,  wo  eine  miehtlgev 
biflheode  Ei«oninduatrto  boatcht,  die  ihre  Erze  betiuuie 
ausMnhIiefUieb  ?on  «nawArte,  m«  aller  Uerreo  Lindetf 
bezieht. 

Jftpen.  Die  japaniflche  Hoklwido  Tanke  Eiiien- 
babogeRolIüti  haft  |dant,  nnt  h  dem  Aokanf  der  Bahn 
darco  die  Regierung  «inen 

BlsaB-Haehorra 

/II  i"rrif ht«'n.  *  Pii'  ICdili  ti  mi^^  den  UiTirwerken  dt-r 
<  c>-ncllnr  baft  sliiil  für  liii-  ICi--<'nl>-  r.'ttunij  wohl  tjeei^iict 
lind  dii'  lif'^'riiil  viiM  Hnrimni  Iii*  MMMirmi  an  der 
Vulkan-iiui  ist  rcii-h  an  Lmeiinaiid,  di-r  so  bis  '.<0  o'o 
Eiii<-ii  enthalten  «oll.  Die  Ki!ieii-(aüdlA:,'i-r  an  d<>r 
gruben  Vulkan-Uai  waren  8obon  früher  bekannt,  nun- 
mehr tat  fcHtKeittellt,  daß  auch  alle  in  dleeen  Meer- 
bueen  mflndenden  FlQiwe  grolte  Mengen  ven  Bieen- 
•and  enthalten.  Da*  Eisen  mll  von  Hehwefel  «nd 
Phosphor  frei  nein. 

Amerika.  Die  Kijenwerke  der  Vereinigten 
Staaten  eind  gegenwärtig  in  eine  Periode  der 

BantiUiifkeit 

«ingetreten,  wie  aie  die  (leschichte,  ahgeeehen  ton 
dem  Jahre  1902,  in  d«m  Unliebe  BoMhifliguag 
herraehte,  nieht  anfweiat.**  Damalc  waren  84  HoefeAfen 
mit  einer  Jahrea1ei«tnng  Ton  4  300000  t  im  Werden, 

wahrend  12  Oefen  un);:cliaiit  hi  /w.  vergrrdlert  worden, 
HO  daU  man  die  (teHnint/iiiialMne  der  l'riKluktion»- 
liilii;;k>'it  der  Hoehilfi-ii  für  da«  Knde  IltO^I  auf 
4^11111111111  t  !4i'hal7.ie.  Denif^egenQbor  zeigt  nach- 
•<t>'iit  Ii  i'  /ti^Minini  nfaaanng  die  angvnblicklieben  Br> 
weiterongabauten :  „„  ,„„  ^ 

lirken  OfMOM- 
IrUeiDi;  von 

rerti^-UPKtellte  Hix  hiifen  ...  7  'M<H  «HtO 
Im  Hau  begriffene  „  ...  21  2:jlOOiiO 
In  Auftrag  gegebene  ,  ...  27  2  »li.'i  UOU 
Alte  HoehSfoB,  fertig  zum  An- 

blaaen   .  .     4  »IftOOO^ 

Zuaamnun    59  6Ö5H0Ö0 

Da  bei  den  oliigon  An^nlien  jedoeh  eine  Anzahl 
lioebofcnwcrke ,  namentlieh  de«  SüdenH,  nieht  in- 
begriffen eind,  so  wird  man  die  Uei«ainterhöhutig  der 
Irf'iatungafAhigkeit  der  Hochöfen  in  den  Vereinigten 
i^taaten  wobl  auf  70001)00 1  jibfilch  «rgtates  kSnnen. 

An  Martinöfen  befanden  eich  im  JnH  1902  im  Bau 
103  mit  einem  JahreMuahringen  Ton  rund  8700000 1; 
::e|>iiint  waren  weitere  I mit  jiihrlieh  400()IM>t  Pri>- 
diiktiun.    Gegenwärtig  dagegen  »erden  ge/tlhlt : 

Mit  •iii'  in  Ji)>r- 

t»rlri[:»-f»  von 
I 

KcrtiggeHtolltc  Martinöfen.  .  21  530  000 
im  Bau  begriffene  MartinSfen  47  1  016  000 
In  Auftrag  g«>gehen<     .  :to     11")  oixi 

  /u»aninteu    a»      2  740  01K1 

•  ,.Naehrichten  fOr  Handel  und  Induetrle*  IMG. 

■NoTciiiUer. 

,ihe  Iron  Trade  Keview-  I90Ü,  8.  NoT. 


Unter  den  fertiggeateliton  üefen  bafiaden  sieh  6  in 
StoeHon,  Pa.,  zu  7S  t,  2  in  Kilea  lu  50  t  and  1  in 
Pittaburg  ebenfalla  zu  5U  t.  während  6  weitet*  SB  SO  t 

in  ("leveland  in  Auftrii;;  g. 'geben  sind. 

l'eber   Kouverteranlagen   wird    aux    di  ni  .riiiii. 
l'.Me2     nieht«    lieriehtet.     Auch    im    laufeniieti  Jahre 
werdi-ri  nur  /.u  Vi)iin;;(itiiwn  2  Birnen  von  10  t  mit  einer 
Jabreiileiiiitung  von  :t*'i(itH)o  t  neu  angelegt,  wodurch 
eich  die  QeeamtaUhlproduktioii  um  3  1  (>•>  OOO  t  erhShfc, 

Von  den  Neubauten,*  mit  deren  .\u«fütaniagg«Ken> 
wiirtig  die  National  Tube  Contpany  zu  Mo  Keeeport,  Pa.« 
beschlftigt  iat,  lat  die  Aaiage  doa  neuen  Rfihranwali- 
w«rkea  beaondsra  daihalb  bemerkenswert,  weil  ee  der 

grfifite  W»1lVerkHhan  der  Welt 
werden  soll.    Das  ganze  OchSude,  bezw.  die  einzelnen 
ein  grofiea  Ganze  bildenden  Abteilun;ren,  wird  nur 
aas  8taU  und  Ziegolmauerwerk  errichtet.   Die  fiber 
8  ba  bedeckende  Halle  iat  derart  g4<plant,  daS  die 

elektri»ehen  Laufkrane  fast  jede  .Stelle  erreichen 
können.  Die  Daehkonülruktion  koU  bei  einer  Breit« 
des  (tebäHileH  von  I72.S  m  ohne  rnterhrerbnng  den 
ganzen  Hau  durchlaufen,  l'.twa  5i)«»  m  der  I.Sng.- 
werden  ein-'  Spannweite  von  4S  m  erhalten,  W  'lsi  • 
dieser  Kaum  von  1.")  t-Arlieit«kranen  betitriehen  werden 
rtoll.  Die  RrdirensehweiUOfen  xowie  die  aonttigett 
Vorrichtungen  und  Maschinen  für  die  Uoratellang  von 
BShren  ven  den  sehwOdiaten  bis  914  mm  Weite  sollen  dort 
natergebraebt  werd«a,  wlbr«ad  der  tbrice  Banm  f«r 
Warmhetten,  fOr  da«  Fertigmachen  and  PrBfen  der 

BShren  «owie  hIk  I.Bger(>lBtz  dienen  *n\\. 

Weiterbin  bauen  dioKe  Werke  zurzeit  einen  vierten 
Iloi  hiifi'n  von  4r>tl  hin  .""''n  i  I  i i;i"«er/riigung  --  der 
dritte  von  derselben  (Srölie  wnnle  im  .lanuar  d.  .1. 
angebla>ien  — .  eiie-  MiHeherBiilag-',  i'iri  neues  Blork- 
walzwerk,  eine  Waaserroinigung  und  eine  elektrische 
Anlage,  die  itilnitlieh(>  Hetriebe  mit  Kraft  reraorgen 
aolL  Die  (leasmtkoaten  fQr  die  Nouanlagen  belaufen 
aleb  aaf  rund  20000000  Jf.. 

Bereite  in  einer  fHlberea  Aaifabe  dieser  Zeit* 
s«brift**  beriebtetea  wir  fllwr 

Spnadw&nde  ans  Eiaenblech. 
Eine  andere  von  der  „United  ^tatea  8teel  i'iling 
Co."  in  Chicago  in  den  Handel  gebrachte  Konstruk- 
tion*** stellt  die  beifelgeade  Abbildan«  dar.  Die  im 
gaaiea  168  mm  breftea  Teile  besleMB  aas  eiaem 


6  nun  Biarken  .'^teg,  ile-^'-i  n  '-iue  Kante  zu  einer  Klaue 
nnd  deiinen  andere  zu  einer  in  die  Oeffnung  dieser 
Klaue  hineinpaHHetiden  Krüeke  auHgebildet  istl.  Da» 
laufende  Meter  einer  aolchen  Spundwand  wiegt 
10,87  leg.  Bia  Vorteil  der  aoa«a  Wand  besteht 
darin,  daB  kalaa  Bdiea,  Mietsa  oder  andare  dam  Ab- 
Hcheren  und  dem  Verroaten  nnterworfene  Teile  nStIg 
wind.  Tin  eine  \ ullHtandig  wasiterdiclite  Verbindung 
/u  l.ewerk'4telligen,  lanten  »ich  in  die  Verbindunj:»- 
teih-  /w  isejien  Krück''  uml  Klaue  dünn''  llnlzstreifi  n 
einset/i'U.  Das  KintreiUen  der  Spund«  ände  erfolgt  in 
den  uieinten  rsllen  ohne  mn.xcbinelle  Hilfsmittel  nur 
durch  einen  Arbeiter.  Wenn  auch  die  AnHchalTung»- 
koMtcn  ziemlieh  bedeutend  «ind  gegenüber  denen  für 
liolawind«,  so  dQrften  sich  die  eisernen  doch  infolge 
Ihrer  vielfaehaa  Anweadungaweiaa  aowfe  der  MSglieb» 
keit,  sie  wiederholt  la  gebraaehea,  bald  beliebt  nnd 
bezahlt  machen.  C.  &. 


*  „The  Iron  Age'  1906,  8.  November. 
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1  A  Itcilten  

Knb«i*cn  

EiitenguB  

'  Suhlgat  

Sehiniedflirtacke  

StahlaehmiedevMlcka  

SrhwoiBpinon  (8uh-,  Winkol-,  J'r<tfil-t  

Stahlfttiihc,  Winkel  und  Profile  I 

( »utii'ir«'n.  niclit  hoa.  ^rrrimint  ...,,.».,,' 

Schinii'ilf inen,  nicht  hv».  ^cimiint  ........ 

K<>hM<M-ke,  vorgew«ltte  BUi«k*,  KnBppel  .... 

Triijrcr  

Schienen  

Scbienonstahle  und  Scbwellon  

lUdiAtxe  

HadreifoB,  Aebsen  ,  : 

Sooatige«  Eiaenbahnmaterial,  nicht  boM.  genannt   .  | 

Bleche,  nkht  ant«r  '  '*  /oll  

Doselptchcn  nntpr  '  '  /ull  

V.  r/;:i'..l,    usw.  lUr.  l,,'  

Si  Ii«  nr/lilt  i  iic  /.um  Verzinnoo  

ViT/inrit>'   III. lim 
'  Paiu.'r|tlfttten  .*  

Prnht  ir>inschlieBli«h  T«lep«phen-  n.  Telopboiidr*bt) 

DrahtfAlirikate  ,  

,  W«lzilr«ht  

Drabtatifte  

Ni(feU  Holurhrauhen,  Nieten   I 

Sctirau1»>n  und  Muttern   j 

BaniifMNcn  und  Uöliroustn-ifon   

Kiihron  nini  Ür.hrcnvcrhitidungtn  MS  SchwelteiMn  ' 
I      no)<^leii-lu-n  aus  UutteUeo    »...,  j 

Kotten,  Anker,  K*b«l  

Betteteüon  ' 

I  Fabrikat«  von  Riaen  «nd  8tahl,  ateht  bcw.  genannt 

ItisL'' - 1  iit  i;UiMi.  und  StaUwaran   

Im  \N  iTtt!  ron   .£1 


SS  iafer»  drataelMr  Arb«lt«rTenleli«niBr* 

Am  17.  November  il.  J.  waren  25  Jahre  ver- 
HtiMen.  «eit  Kaixer  Williclin  I.  durch  Hoinen  Hvii  h«- 
kati/l>-r  l'iirKt  llihrnnri  k  !■  in  1!^  Ii  lniac  die  KaiM  rlii  he 
Hotricliart  iK'tri'llV'nd  liio  ho/ia!|H)litir»<  licu  Arlu  it.  r- 
VerHi(liiTiin;,'»;,'i-ni't/r  /u;,'cln'ii  licii. 

Wir  entiiebmon  di»r  , Köln,  Ztg.*  Nr.  122*>  die  nach- 
folgenden  siffernmftBigen  Angabrnti  dl«  Ton  der  Be- 
deutung di*ii«r  Veraicberungen  ain  einwandfraies 
Zengnia  ablagen. 

D  f  r  K  r<>  i  I»  der  V  c  r  h  i  c  h  <•  r  1 1_'  n. 

Von  der  z.  H.  für  da«  Veraicherunptjabr  1904 
auf  59,4  Millionen  gracbBlzten  OemmtbevBIkerung 
de«  Doutwhen  Keichea  aind  mnd  15  Millionen  Lohn- 
arbeiter. 

Bei  d<T  Kranki  nvi  rMichoniii;,'  unifnOt  rr  nach 
don  ah);o«f  h)i.s-4fiiiM)  I\'  i  lin(iii;cs.T;,'-i'l>iiissi  n  für  l".<t>4  : 
ll.s  MiUinniMi   viT-irln  r;.'    1'.  n,   Im'i  iIit  ris'.iU- 

VL-rHitberung  1)^,8  Milliuiieu  und  lii-i  der  Invaliden- 
Teraiehemng  18,7  Millionen. 

D  ie  A  u  f  Ii  r  i  II    II  n  t;  der  M  i  1 1 1>  I  u  n  d  d  i  o 
B  e  t  D  i  1 1    u  II  I.'  d  r  «  V  <•  r  H  i  r  h  k'  r  t  e  n. 

Bei  der  Kranken vi'r.-<ii-hi'r»nf,'  ln-Htoht  die  Teuden/,, 
die  Beitrage  nach  bestiininten  Prozenten  dea  ort«- 
Dbllohen  oder  dnrohacbnittUchen  Tagalobnea  in  einer 
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13  057 

13  78tt 

36  818 
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2«  235 
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■iiW  .'iTli 

4  43S  793 
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7  913  72t; 

2'.t  :iiii  4ÜS 

30  917  985 

den  j.ilirlii  hi'ü  N  .  rptliclUun^fcn  ilrr  K(i»i-'-  i  ii(k|ii n  ,ii  i|. 
di'u  Art  /u  liiMHi'HMt'ii,  hei  der  l  nlallvcrHicheruiii.'  (10- 
»ti'lit  das*  r  ni  1  a  e  V  e  r  f  a  h  r  e  n  ,  wodurch  dii'  tat- 
Bticblicbe  Aufgabe  dea  Jahre«  durch  (  miauen  hinterher 
gedeckt  wird,  bei  der  Invalidanvernii  herung  da»  Ka- 
pttal-DecknngaTarfahran  mit  featea  Prämien. 
Letsterea  hat  groBe  Kapitalanaammlangen  ennßglleht, 
indoH  bcMtc'ht  auch  bei  der  Krankonver^icberunp  und 
der  rnfnlWernicheruruf  d!o  Einrichiunf;  de«  Ke^nTve- 
(■ifiil~.  Hei  der  rnfailverhiidieruiij»  Im!  eiiir  iirro 
l>liiiliiiiii,'  dei  hclinn  i;e-<mi)iiieiti'U  Kc',i'r\«'rii!nl-  vnr- 
<:■  i.  lirn.  Hin  li.i-i  I  iiil;i„'.  i  rtiiliren  na<'h  UU'I  Hin  Ii  itl 
ein  KtiiiitaMi-ckungaTerfMbren  mit  voraunNirlitln  ii  Htt'tti 
gleirhi  n  IteiirAgen  nmzuwandcln. 

Die  Boitrftge  werden  bei  der  Krankinver- 
•ieherang  eu  ewoi  Dritteln  von  den  Veraicbertt-n.  /.u 
einem  Drittel  von  den  Arbeitgebern  aafgebrarht,  bei 
der  UnfalWeraichernng  Ton  diesen  gans,  da  man  die 
L'nfallaHten  al«  einen  Heatandteil  der  l'rodukttonD- 
koHtcn  «nircKfhen  hat;  bei  der  Itnalidenver-iielierung; 
tra^T'""  Verteil  In  rtf  und  Arli('it;ri-Iier  ilii-  Hrilr:ii;i'  jf 
zur  lläirte,  aiiLfrili  iii  stiMiert  hier  da«  lü  l.  li  inil  i<  iii 
Iteirhsziimhiill  zu  den  l.niten  bei.  I'ii'  l!<itrii^r-lii.-it 
der  (jcHaniten  ArUi'U'TverKirheruii);  im  .1 .1  Ii  r  c  «l  u  ri' h- 
flchnitt    -(<llt    -irli    niif   3:t,71  »ovim  auf  ilen 

Arbeitgeber  15,»»  ««,  auf  den  Versicherten  14,95  Ji, 
auf  daa  Reich  2,88      fallen  wfirden.   VBr  die  ge- 
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Ht'ftratt  und  khinere  Mitteilungen. 


26.  J&lirg.  Nr.  24. 


Mmte  Arbeitorvenioliflniiig  bringen  mitlila  die  Ver- 
aidwiien  a«eb  sieht  die  Hilfte  Mf,  werden 
•ber  mit  hMieren  Betrigea  entiolildigt,  ak  ale  Bei- 
tflge  geuiilt  Imben. 

Die  RnteehldignBgen 

hsben  l'vi  der  K' rinl.  ri;  vi-firliiriiiiu'  (»n  Krankengeld, 

Arft,  Hfiliiiitt<  lii,  A twtiiltKiiilcgc,  st<Tliciri'Id,  Wochen- 
bett» und  Honsttitji'ii  l.fUtiingi-n)  von  IHNTi  \n«  ItK».'» 
pinorhlieBlicb  2744  .Millioni-n  Mark  lietrAi;on,  hei  der 
rnfallTeraicberang  (an  Unfall-,  HiDterhliehenenrcnten, 
UeUverfabren,  AnitaltepSege,  Sterbegeld,  Abfindungen) 
fir  deaedben  Zoitraain  UM  Hillioaea  Marik,  fir  die 
lavalideaTerrichernag  (aa  lavalideB-  und  Alterereaten, 
HeilTerrabren,  Beitra(fMnitattun«ren)  fOr  die  Z«it  von 
|n:U  l.i^  i;inr.  IHK;  MiHioiirn  Mark.  Bis  rnile  1!»0:> 
Nltid  ruiid  Tu  .MillmtiiTi  \ CrhirliiTti'  Ih'Zw.  A ni^'t'liiirige 
tnit  .'i.l  .Milliiinli'H  .Mark  •■iit>'(  luuii^'t  worilcn.  lii  rtoiiderH 
hei  der  I n \ ali.li  ji v i'r»i<li>TuiiL'  find  h\>-  linde  1!*04  i.  1). 
nehrn  2:t4niui  VeriiHeiruni:- fällen  l»;:{.t924  Rontea, 
1212  702  Invaliden-  und  427  222  AltcrefMitcn  (alao 
Oherwiegend  Invalidenrenten)  hewilligt  worden,  auf 
die  1004  Millionen  Mark  einachliefilich  399  MilÜoaen 
Hark  ReidMiaedalt  .anagaialiU  worden  eind.  Die 
läanahme  aa  Bdtrigen  belief  eieli  bi»  Ende  1904  aaf 
1669  MillioBea  Mark. 

Die  angeeainnelten  VermUgenaheetinde 

betrn;:«  !!  her^  it*  1.7  Millinrdrn  Mark.  Aiifrelejft  int  hin 
19i'ri  zu  iiu  iiituitzic'ii  Zwi  i  ki  ti.  und  zwar  für  den 
Bau  Miii  A  r  Ii  >•  i  t  f  r  «  II  h  II  u  M  LTe  II ,  zur  Befriedigung 
<le>i  landwirtitt'liaftlii'lien  KredithcdiirfiiiMeH,  für  den 
Bau  Ton  Kranken-  und  OeneevngtUueern  Bovrie 
Valkifbeilatitten  (Langten-,  Nerven-  aaw.  Ueilititten), 
Erbolunge-  und  (ieneNungHheimen,  taTalideBhiaeem, 
für  Qemeindepfiegeitationen,  HerlMcwa  »ir  Heimat, 
Arbeiterkolonien,  Velkelilder,  BÜBdenheime,  Klein* 
kindcriicbulen,  fllr  SchlachlhXnaer,  Waaaerleitnnge^ 
Kanali^tationtt-  uxw.  Anlagen,  für  Hpar-  und  Konaum- 
Tflreine  und  Abniicho  \N'ohlfahrt»einrielitiin^'en  inii- 
pesatnl  diu  Summe  von  rund  500  Millioivri  Mark; 
473,7  Milliöueti  Mark  «ind  allein  vor'.  n  Vornirlie- 
ningHanHlalten,  darunter  rund  151  Milliunen  Mark 
allein  zum  Bau  von  Arheiterwohnnngcn  bergegehon 
worden,  in  der  Unfallveraicherong  find  biaher  seboii 
295  Millionen  Mark  an  Reaerven  von  den  Arbeitgebern 
gexabit  worden. 

U  e  h  e  r  die  Heilbehandlung 

rtui  (1  rund  der  drei  großen  Versiebcrungen  gibt  die  vom 
KeiclifM-rMi  hl' r  11  Iii; '*«">'  zuHammengesttellte  Statl"tik 
der  Heil(i<baridliing  intere«Mante  Aufttcblüsiie.  Vun 
den  Kninkenkur^rten  nind  /.  B.  in  den  Jahren  1897  bi» 
i;»<>:i  /.um  /wecke  der  Krankenfürnorgc  1  lüOHti,'»  1 1 4 
aufgewendet  worden,  alao  ülier  eine  .Milliarde  Mark 
fQr  Arxtkosten,  fflr  Arznei  und  kleine  Heilmittel,  für 
WÜrbnerinnen,  Krankonhaua»  und  KekonvaleM/enten- 
pflege,  fflr  Krankengeld  und  fflr  Sterbegeld.  Diene 
Leiatnngen,  dir  die  cigonato  Aufgabe  der  Kranken« 
kaH«en  darstellen,  Hiiid  eelbetredend  bedeutender  ala 
die  der  Ileriir-trenotsenHebaften  und  Veraicbernnge- 
aii'-tKli.  II,  fiii  i'  I  il.iH  llritv.  rfnbren  neben  der  Henini- 
gewiilirung  nur  aU  NcIm nlri^tung  ersebiinl.  F,rr.tere 
habi'ii  III  den  geiiaiiiKeii  .hiiir-u  .')(t,2  Millhuicii  .Mark, 
letitere  .')(!, 2  Millionen  Mark  aufgewendet,  ilide»  mit 
von  Jahr  zu  .iaiir  ^lelijender  Tendenz;  1901  Mehoii 
Qberilägelten  die  Veraicberung«an»talten  die  Bnruf»- 
genoitaenaclMftea  auf  diesem  Uobiet«,  und  «ie  zablten 
1»04  bereite  12,7  Millienen  Mark  fflr  MeilTerfahreo. 
Nebr  und  mehr  rückt  für  die  Veraichernngsaaatalten 
daa  Heilverfabreii  u'  t'<  n  der  Kentengewabrung  in  den 
Vordergronil ;  in  d^  ii  nitnnten  aeht  Jahren  Hind  die 
Kii-ti  r,  bivrfur  iih  lit  nur  «ii  Mirli.  -on  i.  lu  aueli  in 
ihrem  Vcrbültiiiüne  zu  den  Bvitrag»«innahiiicn  auf  das 
Vierfaebe  gi'atiegen.   Beeondere  Sorgfalt  wird  der 


Bebaadiung  der  LungentuberkulöMB  mgewendet.  dercB 
Proieataats  raeht  boeh  iat,  •.  B.  fIr  1904  47^^». 
Kaeb  den  eiagebeaden  Kontrollen,  die  binatobllich 

der  Heilerfolge  und  ihrer  Dauer  auf  dieaem  Oebint 

angeiitellt  werden,  kann  man  ilie  Erfolge  al«  gUnittii; 
bezeichnen.  Es  ist  eine  KrliDliuni;  der  Dauererfolge  um 
4  bis  6" 41  Im-i  TulierkuliiHi'  und  hei  anderen  Krankbeiton 
von  2  bin  4  ■-'  g  fe«t/untellün  gewesen.  In  den  Jabren 
1900  bis  19H4  niiid  rund  85  800  Versirhorte  anXuhei- 
kulnse  und  Hb  400  an  anderen  Krankheiten  behandelt 
worden.  I>cr  Küekgang  der  Sterblichkeit  neit  den 
80er  Jabren  wird  wohl  nicht  mit  Unrecht  mit  den 
Arbdterteraiobeningageaetzen  in  Yerbindung  gebracb-:. 

la  daa  Gebiet  den  HeilTerfabrena  fallen,  aueb  hei 
den  Veraieberungaanatiüten  noch  die  Leiatnngen  Ihr 

die  (icmeindekrankcnp  flöge, 

die  1.  B.  im  Jabre  1904  die  Summe  tob  ti8600«iC 
betmgea,  eowie  feriMur  die  BibSbnaf  der  wihraiiil 

eine«  Heilrerfabrena  an  zahlenden  AngehSrlgen- 

u  u  I  !■  r-«  t  ii  t  /  11  n  e  n  .  ilie  das  von  der  Kraiiki  tika»!*[» 
dafür  «II  die  Vcr^ii  herungBanatalt  alizululireiid  • 
Kraiikcntrilil  de«liiilli  uft  erheblich  übersteigen,  da  lie- 
reit«  24  von  den  ;5l  Virxiiherungsanstaltun  die  gc- 
»etzlichen  Mindestleiittungeii  erhöht  haben.  Ilervur- 
aubeben  anter  den  LeiHtungen  der  Arbeiterversiohe« 
rung  sind  auf  dem  (iebiete  der  llnfallverHiehprung 
unbedingt  die  Vonichrif ten  über  UnfailTorbfitung, 
die  eue  erbebliebe  Minderung  der  Unfallgefabrea  iat 
Betriebe  bewirkt  babea. 

AI«  Rrgebnia  der  Leiatnngen  der  drei  Ver- 
»ieberungeii  kann  festgestellt  werdi  ii,  daß  heute  sehnn 
t  a  g  1  i  <■  h  l '  i  M  i  n  i  o  n  o  n  Mark  für  d  i  e  Z  «  e  e  k  i» 
der  A  r  Ii  e  i  t  e  r  f  Q  r  s  o  r  g  e  a  u  f  c  e  w  u  n  il  t  w  e  r  d  e  n. 
An  dem  Jahresaufwand  ist  die  Kraiikeiiverniiherung 
mit  rund  260  Millixtn  n  Mark,  die  l'nfallversieherung 
mit  136  Millionen  Mark  uud  die  InTulidenversiebe- 
mag  mit  169  Millionen  Mark  beteOigt. 

Der  aeae  Hochofen  der  Detroit  Iron  and  Steel 
Omiimuij« 

Die  Detroit  Iron  and  Steel  Cnnipany 
hat  vor  swei  Jahren  eine  neue  Hoebofenanlage  in 
Betrieb  geeetst,  welche  in  ntancber  BlBaiebt  mter- 
eeaante  Einaelfaeiten  bietet  Sie  liegt  etwa  8  km  von  der 
Stadt  Detroit  entfernt  am  River  Rouge.  Letzterer  int 
bis  7u  dieser  Stelle  kanalisiert  und  gestattet  daher, 
die  Krze  vom  Lake  Superior  lu  Schiff  bis  unmittelbar 
an  den  Hoehofen  heranzubringen.  Die  Koks  werden 
aiit*  einer  in  der  Nähe  gelegenen  .\nlage  ebenfalls 
ohne  grolii-  'rrnns[K>rt-.|)esnn  bexogen.  Direkt  mdn  ii 
dem  Flusse  i^t  ein  ausiredehnler  Enclagerplatz  an- 
geordnet, der  von  zwei  großen  Verladchriieken  be- 
strichen wird.  Diese  letzteren  besitsen  schräge  Fahr- 
bahn und  haben  eine  Spannweite  tob  tlind  52  m. 
Kach  der  Wnascraeite  aa  aind  Ausleger  aageordnet, 
welche  bochgezogen  oder  niedergelegt  werden  ItBBBen 
and  so  gestatten,  daß  die  Laufkatzen  mit  den  5  I 
fassenden  Greifern  bis  unmittelbar  Aber  die  Schilfe 
gebracht  werden  ki"iiiii.-ii. 

Der  Hoeluifeti  -i  ll.«t  Kr'Hiizt  in  der  Kai*t  einen 
Du n  biiiesHc r  von  ruiul  .'1,2  tu  bei  i'iner  UrMaiiitliölie  von 
rund  24  m.  Di«  Tagesleistung  desMi  lbcn  liotriigt  2.'>0 
bis  :((M)  t  Roheisen,  doch  sind  aueb  im  bisherigen 
iletriebo  bereit«  Tagesfiroduktionen  von  315  t  erreicht 
worden.  Die  höchste  Monatalelatnng  betrug  8800  t» 
wobei  die  gOnatigato  Kokamenge  940  kg  f.  d.  Tonne 
Rohelaea  war.  Der  Heebofen  aelbat  weiai  eine  Antabl 
Einzelheiten  auf,  die  sich  in  dem  biebeiigen  Betrieb 
seit  etwa  l'/i  Jahren  durchglingff;  gut  bewlbrt  haben, 
in  dieser  llinsielit  sind  nainuiitiii  b  zu  nennen  eitio 
einfache  und  recht  prakiiseho  Beschick*orrichtung, 
die  Anordaai^  dee  QiehtaaCiugea  nad  ferner  der  Um- 
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»tantl,  daB  Hjtriitlioiip  ()|i«>ratiunon,  Hownit  win  iri^fiid 
mdglich,  elpktrisch  au«;ft'fnhrt  wi  r<l>'n. 

An  dem  (lirhtv<'r»rhluB  ist  zwif.ttn'n  iIit  i>li.  rfii  und 
im  unteren Oloi'ko  ni>»-li  ein  Uei*ond«?rpr  ViTtriliiii;;Hkr>,'el 
■n?oordtii>t,  il>'r  dazu  bi>itrüf;t.  dio  Uicliien  got  tu 
Tcrti'ilfii  und  nanu'ntliih  dafür  itur;,'t,  liali  dif  foint-n 
und  gröberen  BeaUndtcile  gleichmäßig  duroheinander» 
gemilcht  werdoB.  Dia  OouunthOhe  dM  ttieh(T«r- 
wblBM«»  iifc  ain»  varhiltniBmiBiif  gwüljt«,  «•  d»t 
durch  die  Koka  gncbonl  werden  und  vermieden  wird,  dnB 
diraellH'H  boini  Herabfallen  auH  croUt-rcn  Höhen  lui- 
nfitip  Kirklpinert  w«'rdc'n.  Id-r  (ii<-litaiif/ui;  bcHtcht  aim 
l  inc'in  Kiil)i'l,  wi-lrhpr  aut  .'iiif  fj.'iiiMLTt«'  l'Jihrhahn 
lirr«iifi,'i'/»;;fn  wird  iiiiil  hit-r  »ciufn  Iitlinit  ituti>inati>icli 
tMulii  Tt.  Inttr'ri'-'t.iiiit  ist  dit?  Lh::itiihi;  dt'i*  l'Hhrbabn- 
iriiiTcrx  dioHin  A iif/u^'cH.  An  dertmiit  ruht  derselbe 
aiil  (ii'lenkKtiUzt'n,  die  oinersvits  mit  dt^ni  Träger 

und  anderattito  mit  dem  oberen  Teile  doa  Hochofen« 
durch  Gelenk«  verbunden  aind.  Dieselben  hnben  cenk- 
recht«  Lng«,  m  d«A  dwltirflh  vitrmie<l<  ii  wird,  d«B 
der  Boehofen  dnreh  die  aehrfi);  K'<'l<>K<'>'te  Anfini^ 
behn  Mitliehen  Kräften  Atixi^eHot/t  int.  Am  unteren 
Knde  \»t  die  Fahrlialin  in  fenten  (ielenken  t;t'la){<*''*- 
Hifrsii-  iTvjilit  ^ii  h  villi'  viillkoiiiin.'Hf  Itcw  iL,'lichkeit 
des  ^an/.fn  ki(r(n'ri<  ili'-i  Anf/ii^jr».  wekho  e«  iinniM>;- 
lieh  niAi-ht,  dab  etwa  infolge  der  WÄriiieauHdehnuiig 
des  MeiitllM  Kcbädliebe  S|iannuni;i'n  in  den  lloehofcn 
gebrac  ht  wi-rden  können. 

An  di  r  einen  der  oberen  Uelenkatützen  iet  ferner 
ein  HilfHkrau  aitgebncht,  der  ea  gtwtattet,  «iasclM 
defekt«  Teil«  doa  OiehtrereeblnMes  obn»  weitere« 
«uezaw<>ehiielB.  Ijetxterer  lat,  nm  eine  aolehe  mflbe- 
lo*e  Au«T»eph«ehint;  zu  ermö^Iiehcn,  in  allen  m-inen 
Teilen  «o  eini;erichtet.  daü  die  HefentiKunj'en  leicht 
wiTiirn  ki'uni'n  die  I )iMiiiiiitJi^'''    und  der 

\\  ii  iU  r/Uhftiniiienbau  bei  den  erforderlichen  Repara- 
turen in  kürzester  Frist  ausgeführt  worden  können. 
Beide  (i irht<;l<irken  werden  dureh  Drabtaeile  betätigt, 
welche  am  olieren  Knde  des  Aufzugta  Aber  RoUen 
gefäfart  aind  und  Tum  Ma«i:binenbauHe  «na  elektriach 
betrieben  werden.  Da«  Maachinenbaua  liegt  «tw«  In 
hmiber  UOhe  dea  Hochofen«,  eo  d«8  voa  hier  nua  dae 
gnte  Ueberaicbt  mffglich  lat.  Auch  der  tfotor  cum 
Botrieb  de«  (iirbtauf/.ui,'('N  ist  ilurt  niiters'phraelit,  wo- 
dur<-h  die  ifnn/e  .Mttsi  liini'rie    in  die-*eiii  lintise  ver- 

eiliii^'t  i-t  iiriii  ilie  <i  .rt.t  ili  s  I  l|,-ns  si  llist  von  dllen 
k<nii|rl^/i.  rti  reri  M.  ■  li.iiiiniDen  Uefreit  li|i  lt>l.  Ks  sind 
dort  ilie  Iii  liruiiL'- 1  (1  r  M  fiir  die  Seile  der  Uielitirliiiken 
und  des  Auf/ii>;es  die  einzit;en  hewefccten  Teile,  mu  dali 
die  Wartunj;  an  der  (licht  selbst  auf  ein  Minimum 
be-^ehriinkt  ist.  Die  Aufzüge  für  die  Uloeken  aind 
dernrt  einKericfatet,  daB  die  Seile  einfaeb  an  «in«r 
Kurbel  angreifen.  Hierdurch  iet  fflr  di«  Ulockea  «Ine 
genaue  Hubbegrensung  ercielt  und  erreicht,  dsB  der 
Schluß  deraelbim  ein  aanfter  ist.  Die  Ulocken  selbst 
Hind  tlureh  Oepentrewichti' ,  »eiche  da«  ticwii  ht  der 
(ilix  ki  ii  <-tw;ii  iiln  1  ..,1.  i^-.-n .  iiiisbnlanciert,  so  dnli  im 
wesentliclirn  mir  liu-  Keitiitlljjsorbeit  ZU  übi'rwinden  ist. 

An  \\  1  n  i.' rliitzern  sind  vier  Stück  vor;;'-.rbi  n. 
Uieoelbeu  babcu  je  Ö  m  int  DurchuieMer  und  'ib  in 


Höhe  und  zeij^en  weiter  keine  Hesonderbeiten.  8Amt- 
Ih  lie  Vi'iitile  sind  auf  einer  Seite  angeordnet,  wodurch 
nie  ohne  unniitze  ^Ve|;e  von  dem  Kedienung^peraonal 
betätiget  werden  können. 

Die  (ioblä«eluft  wird  von  einer  stehenden  Drei- 
zylinder-UantpfgeblHsemaechine  (geliefert.  Die  Oebiäne- 
cjlinder  besitzen  sämtlich  2,15  m  Ourchmeaaer,  während 
dl«  beiden  Hochdruek-Dampfsylinder  1,07  m  nnd  der 
«insig«  Ni«d«rdrnclujliBd«r  tJH  n  DurcbmeMer 
haben.  Der  gemeinacbnftliehe  Hub  beträgt  1,68  m. 
Der  Dampf  zum  Betrieb  der  MaHcUine  wird  durch 
acht  Aultman  -  Tuylorkessi'l  von  je  etwa  ^.'»O  P.S. 
Nurmalleistun^  K^diefert,  welche  ds.r  Ii  ili-  (iichtj;a*e 
geheizt  werden,  .\uber  der  Uvblttseinniicbinu  sind 
noch  drei  Dampfdynaiminggragsl^TOrgeeehea,  wckil« 
je  'i'Hi  KW.  liefern. 

Nni'h  den  vorliegenden  Berichten  hat  der  Hook- 
ofen  durcbaua  xufriedenatellend  gearbeitet. 

F.  W.  Berf, 

Flr««ktia4«niafira. 

Mit  tieltuni;  vom  1.  Dezember  1906  «ind  im  .\  uh- 
nahiuetarif  7  für  F.isenerz  uaw.  die  Worte  !;estrichen 
.mi-„'i  tuniiiiii'ii  h.ili  lii'  Sendun^feii  von  biiini'iiliuhlisrlien 
\Vttssersiiiisililtt;;H|>l(it/.i'n.  die  auf  dem  \ViiH-<er«epo 
angekommen  sind". 

Seit  dem  gleichen  Ta^e  ist  der  .\usnabme- 
tarif  7e  für  Eiscnerx,  abgerÖHtcten  Hchwefelkiea, 
Brannatein  und  Kupferorzabbrände  anfgehoben.  So- 
weit hierdurch  Fracbterbflbttngnn  «intreteB,  behntte« 
die  biaberigen  PrnehtaitM  bi«  lum  >t.  HBn  1907  ihr« 
Oalttgkcit 

Am  1.  .laniiar  1907  wird  ein  neuer  .\uHnahme- 
t  u  r  i  f  i'<  für  die  Deförderunu  von  Steinkohlen,  Ötein- 
k  'lil  II  ,-,1  he,  Steinkohlenkok»  (mit  Ausnahme  von 
(iii-k.ik--(,  StoinkohlenkoksAsche  und  Sieinkohlen- 
brikelts  von  den  Versandstationen  des  oberschlesischen 
Kohleni:eldetes  nach  Stationen  der  Direktionsbezirke 
.Vlli'iui,  li'irliii,  Hromberj;,  ('a»bel,  Frfurl,  Frankfurt 
».  M.,  Uatle,  Hannover,  Magdeburg,  HQnater,  l'oeen, 
StettiDt  der  KSniglicben  Uilitlr-^eBbnha  nnd  der 
QroBherMglieh  Oldeaburgiaeben  StaatobBhaea  •ta> 
ge  fahrt 

Hierdurch  wcrd.'n  die  im  oberschleslHi-h-nerlin- 
.Slettiner  Kohlrii(nnf>  vom  I.  Oktober  obcr- 
Hi  hle-ifi  Ii  •  Mord wi  stileiitscL  -  mitteldeutsi  Ii  -  in  s^j.4i  heii 
Kohleiitaril'e  vom  1.  .Januar  IIMU,  ober«i  hii  sisi  li-osl- 
deutscheii  Kohlentarife  vom  1.  '  iktober  1901  und  im 
obentcbloaiacben  Kohlentarife  nach  den  Direktiona- 
be/.irken  Bre«hM,  Knttowitz  und  l'osen  vom  I.  Januar 

1901  aewi«  «lea  sugebSrigen  Nachträgen  enthaltenen 
PraebtadtM  nBob  aimtUebea  fltationea  der  preuBiachen 
StaaUbBhnen,  K«aigU«iMB  HUititwEla«ttb«bB  UBdOroB- 
bersoglich  Oldenbnrgiecben  Staatababnen  anfgehoben. 

Der  neue  Tarif  bringt  neben  eini^cen  l^rmüBi- 
(,'uni,'en  auch  iterinjjfüjjiffe  Krhöhuniri  ii  biri  zu  (>  I'f>;. 
fiir  loiio  Ui;,  ilic  liiiii|'tsiii  lilicli  ilii-  11  l!i;rl'  -luinjjs- 
Änderuntren  hervor^^erufeu  sind,  ."^.hm  u  solche  ür- 
höhuniren  eintreten,  bleiben  die  bislii'ri;;eii  niedrigeren 
bätze  noch  bia  14.  Februar  1907  in  Kraft. 


Bacherschau. 


•SlmiDorsbacli,  Oakar:  Die  EiMninduHrit. 
(Teilbnerä  H;iiidbii<her  fiir  Hanticl  nnd  (ic- 
werbe.)  Leipzig  1»U6,  B.  G.  Teubuer.  7,20  JC, 

lins  Wirk  soll,  wie  es  in  der  Vorrede  heißt,  in 
erster  Linie  den  in  der  Fisenindustrie  tiiti^en  Kauf- 
mann in  die  Kenntnis  der  Hüttenpro/esse  einführen 
und  ihm  sowohl  wie  dent  Techniker  in  leitender 
Stellung  zur  Erleichterung  dea  Chi»  aad  Tcrkanfa 
«inen  Anhalt  bei  der  tecbnlaehea  B«wertnng  der  ein- 


lelnen  RobatofTo  nnd  Ürzcuiirnisse  i;i  ben.  Dieae  Auf- 
gabe ist  K'anz  ■.  m  .  i^'l'rh  ^^ebi-i.  In  der  ersten  Hälfte 
»erden  in  arlu  1\ ;i|iiti  lii  ilir  eiii/.i  lin  n  Zweiife  des 
F.isenliülteii«  i'seiis  vom  <  i r - 1 1  ? i f  .>| 'uii kte  d>'s  l.fiicn  nus 
in  kuapfier,  klarer  Form  und  unter  \  crmeiduii^  alles 
Nebensachlichen  besprochen ;  im  zweiten  Teil,  der  in 
sieben  weiteren  Kapiteln  die  wirtHchaftliche  Kedeutuog 
und  den  Welthandel  ile»  Eisengewerbes  bebandelt, 
kommt  «ucb  der  Teohniker  an  aeinem  Recht,  indem 
meinee  Wiaaeaa  ia  keiaeni  andern  Werke  m  kan 
and  laMBimeablngead  die  wIrtaeiulUleh«  Bntwiekelang 
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Bfcieradbaw. 


ta.  Jaliiff.  Kr.  24. 


der  einzelnen  Tndnstriezweice  und  ihre  AlMatzgehiete 

vor  ■.'(•fillirt  ui  riion.     Has  Studium  (i<'H  HuchpH 

kann  un^  di(  <iiii  liruriilc  iitidi  Vit»  nltiini^HlM'atnti'n 
und  Nutiotuili'kiinnmi'H  <'iii|ifiilili'M  wrr  ii'ii. 

licidcr  iwt  liic  1  ►ruckU'tjiiiii:  nicht  mit  der  Sorp- 
lalt  crfdlict,  tii«>  irrradc  bei  einem  für  Laien  bestimmten 
Werke  iin^ebrarlit  wäre:  F.jt  enthält  eine  ganze  Keihe 
unkorriKiiTtiT  Druckfehler,  von  denen  ieli  nur  einige 
beaonden  ■innTerwirrande  uiftthre.  Die  Aogsben  ia 
der  Tabelle  aber  den  EinflnB  der  Nebenbeetaadtoile 
dee  Eiaens  nnf  aeine  Schmehbnrkoitf  Schweißbarkeit 
und  Feetigkeit  nnf  Bett«  4  ünd  votlatindig  darcb» 
einanderi^eworftn ;  Seite  81  In  der  Formel  maB  ea 

a  ■  o  a       .    ,  , 

lieiUeti  Htntt  :  in  den  l  ormeln  auf  Seite  32 

1(H)  l'  lltl» 

Statt  3.2:>  und  2,25  beziebentlieh  3X25  ond  2X2^; 
i^eite  72,  /.eile  I  t.  o.  „bei  denen  ea  auf  leichte 
Schmied-  und  Schweifibariceit  ankommt*,  aoU  heilleu 
„nicht  ankommt";  Seite  86  Bind  die  Bexeiehnun|^ 

der  Abbildung^en  24  bis  26  verwechitelt.    Der  Vor- 

laiTKbuchbandlunsr  kann  nur  drintfend  empfohlen  wer- 
■  U  ii,  iluri  Ii  iuk  litr.iv'üi  lic  llcriiust^ul.e  riri.  r  Druckfeiiler- 
ttericbtiguiiK  der  Verwirrung  vurzubeu^jen,  die  «lau 
aonat •mpf«nl*n«W«rte Buch  unkorri^^iert  anrichten  mub. 

Dr.-Iitg.  GfMtnkirdten, 

Ilandburh  der  muiri/anisifun  Chemie  in  »ter 
Bänden.  Unter  Mitwirkunfr  von  Professor 
Dr.  Ahrena  in  Brt-<lau,  Dr.  A Horbach  in  Chnr- 
lottenburgf  U.  a.  lioraus^T-^'t-lK-n  von  Dr.  R. 
Abepir.  a.  o.  Professor  an  der  I  niversitat 
Breslau.  Dritter  Band,  erste  Abteilung.  Leipzig 
ÜlOti.  S.  Hirzel.  S'uliskriptionspreis  15  Ji, 
peb.  17.*;:  Einz.Ii.reis   \'    ff.  iret».  \'^  K . 

Die  Yorliojjende  erste  Abteilung  de»  dritten  UaadeH 
d<'H  AbeggNchen  llanilbueheB  der  anorganitiehen 
Chemie  enthält  die  F.lemente  der  dritten  (JrH|»pe  des 
periodincben  SyMtem«.  Kiner  einleitenden  rebersieht 
Ober  dieae  £lomenke  vom  Heranageber  folgt  daa  l^a^tel 
Bor  und  aeine  TerMadnngon  von  Horn.  Im  fid- 
genden  Kapitel,  Aluminium,  aind  die  Abacbnitle  Aln- 
mininmmetall  Ton  Röhl  and  und  Rn6,  Alumininm- 
verbindungeti  ven  H  i>  b  1  a  n  d  uti  !  Abegjj,  Ton  und 
t'ltrninnrin  von  U  ii  Ii  I  a  n  d  licarln  iiet.  Ilaa  Kapitel 
iÜmt  -I  lt>  11''  Krden  I  Klein.  Mti  drr  t'erit-  und  Ytterit- 
erdiMi»  von  lt.  .J.  Meyer  /''rfiillt  in  einen  allgemeinen 
und  einen  i«|ie/ri<  llen  Teil,  li  t/.terer  wieder  in  drei 
Abschnitte:  (  eriltTden  »('er.  Lanthan,  rraseodym, 
Xeodjni,  Snmitriumt;  TiTbiniTden  (Kuropium,  (lado- 
linium,  Terbimn)  und  dio  Erden-  der  Erbium-  und 
Yttrinmfcruppo  (Dvapraaium,  Holmium,  Erbium,  Tim- 
Ifnm,  Yttrium,  Ytterbium,  Srandinm).  Gallium  und 
Tndinmaind  Ton  Rudorf.  Tballium  von  R.  J.  Meyer 
iirtirlii  itct.  Sil  wi..  in  l  'r  früher  ersi'bieneni  ii  /Wi  tten 
Alitciliitig  di'h  /weiten  liimli  *  des  Werken*   sind  die 

Aii^^'  linittr  iHicr  A tiiin:;i'w i>  h'v       dott  oinxelnon  Elo- 

iiii  ;it.  n  von  Ii  r  a  u  n  e  r  l>eiirl>eiti't. 

hu'  AiirLTiili.'  ili-.  Abeggsehi'ti  llaiidliiieben  ist, 
nai  li  .li  iii  \ Krworte  de«  ni'r«ii-<L'i''i''r!',  die  Krrungen- 
s.  lirtft.  II  der  phyalkalineli-i  bi  MiiM  Ii,  n  For^rhung  in 
inöj;licbitt  leicht  Toratftndlichcr  Form  und  in  ihrem 
inneren  Zuaammenhang^e  mit  den  übrigen  Rpanltaten 
anorKaniarh-diemiartaer  Foraebnngdarsualcllen.  Dieaer 
Anfeaho  tiiiid  dlf  Verfaaaf-r  des  »ort1i>(r«»ndpn  Randes 
Iti  liiili'  in  Miillr  ri  eht  ;,'(  \viirdi  n.  Wenn  mich  nicht 
ilU'  A  lii-i  Ii  III' 'i  in  Imviii:  Hilf  Vi.||-iiunli;;kcit  und  An- 
iT'hiii;!^'  «1.  -i  >|m|V.  -  LH.  ichiiuiiiii,'  ln'nrhciti't  "iriil.  *o 
l-t  il  i.  li  iIm-  um  i-t  kriti^i  lic  si,-|i|i|||;j  it.-s  iift  »ehr 
utiifiin^'n  'rln  ii  .MatiTiJil-i  für  ilic  rA-cln-  ( )rienticriin^ 
Ton  Rrolii'iu  Wert«  .    .Mlerding«    tritt    hierln  i  nntur- 

*  Tergl.  »Stahl  nnd  Eisen"        Nr. »  ».  179  bis  180. 


g<pmAH  der  per»^nlirh«  Standpunkt  dp«  Antor«  manrbnial 
Hll/iiirlir  in  den  Vordergrund.  Für  die  Ueborsicht- 
lichk'-it  iin«!  Kiniieitlichkeit  der  Literaturllber>ticht  bei 
den  einzelnen  Kapiteln  "ärc  es  von  Vorteil,  wenn 
neben  der  liandzabl  auch  die  Jahrer<i:ahl  immer  an- 
gegeben wilre.  EbeuAo  wAre  es  wünscbenitwprt,  wenn 
durebweg  bei  der  Zeitschrift  auch  der  .\utnr  genannt 
wAre.  lu  einigen  Abschnitten  hStten  die  Angaben 
Aber  die  Verwendung  nnd  ttborhanpt  der  technische 
Tai)  oadi  Anaioht  dira  Reforooten  doeb  etwa«  ein- 
gebonder  «ad  tollattadiger  bohnadelt  werden  sollen. 

Ed.  Donath. 

Miiniiiji  iiphim   ßhfr  rhrtnisrh  -  Ifr/inisrhr  Fuhi'i- 
k  iilious-Mtthodm.   15(1.  I :  Der  Fabrikcli<>mlk«»r, 
seine  .Aiisliililuiii:  unil  Siellmiir.    \"o]i  I,.  Ma\. 
Wohlgeiuuth.   Hallo  a.  d.  s>aale  1!>0G.  Wil- 
helm Knapp.    1  Jt. 

T)nH  Kucii  bringt  in  knapper,  klarer  Form  ein>' 
wertvolle  ZuHnrnmenstellung  und  teilweise  kritinchi- 
triichtung  der  auf  dir-,  in  (ii  liietc  oft  eriioUi m  ii 
wichtigsten  Forderungen  und  wiederholt  laut  g>— 
wordenen  Kiit»i  liläge.  Hemerkenswert  ist  in  Kapit-  j  II, 
„Eintritt  in  die  l'raxis",  der  Vorschlag,  die  jungen 
('hemiker  in  besonderen  Instituten  teihnisch  auszu- 
bilden. Er  Terdtant  weitcatgohcude  Beachtung  und 
ZnatiinmaBg.  Dagogon  aeheint  Vt>rfasaer  die.analy« 
tiadi»  Anabildans  Ib  den  Fabriklaboratorien  zu  nb«r- 
■ehltzftn.  Kapitel  III  dOrfte  jedem  juDgen  Chemiker, 
Bowic  nfliiieiitlirb  auch  allen,  die  sich  <ler  Chemie  zu- 
wenden wullrii,  Helehning,  dem  P'.rfahrenen  mancherlei 
Anregung  bringen.  Die  .\nsehatt'«ng  des  Werkchene 
wird  deshalb  den  ^'arhgennsseIl  wann  empfohlen. 

.Siclierliih  kann  die  weitere  l'ol„-'  .ler  „Moiio- 
graphien"  nach  dieser  Probe  W'ardiguii^  und  An- 
«rkonnnng  erwarten.  i^,  Nitn^. 

Dtt  ÖHerneiekiMhe  Mamthfntntnduatrie  und  drr 

Kffxirt.  \'nii  (i  u  s  t  ri  \  F  v  i .  li  m a  n  ii ,  lngt>nfeiir. 

Wien  l'JUÜ,  Franz  Dcuticke.    1  Ji. 

Die  Torliegonde  Braoebllre  iot  «ine  temperamfitt» 
▼oU  geacbriebene  Abhandlung,  durch  welche  dar  Ver» 

fasRor  die  tatHSchtichen  und  wirklichen  Oründo  er- 
örtert, wenhalb  ilie  öt^t.  rrei.  bische  Miitchinenimlii-trie 
lusluiig  etwas  im  llilitt  rtrellcn  iregenüber  den  iil>i  ii."  n 
Kiilturhtnaten  gestanden  lialie  und  /um  :.'nten  Teil  ib"  Ii 
stehe.  Namentlich  untersucht  er  die  l'rsaehi  n  ihren 
NO  Uberaue  gerinffen  Anteils  am  AVidthandel.  Dabei 
weiU  er  einesteils  ermunternd  und  ermahnend  sein<>n 
I^andsleuten  zuzureden,  andorntoila  ihnen  aber  auch 
ganz  friaeh  die  Wahrheit  sa  aagan.  Trota  alledem 
bleibt  die  Sehrtfl  ia  dem  Rahmen  der  reinen  Sachlich- 
keit ;  dieser  Tmatand  nnd  die  OrQndlichkeit,  mit  wel- 
cher der  Verfasser  die  VerhSltnUse  in  den  einzelnen 
am  Weltiiiiii  lel  |ieteiri:,-ten  I.iiii'iern  Iielmiidelt,  iniichen 
die  Arbeit  für  <leii  V  hIUhw  irt-ii  Im  frier  uinl  für  jeden 
Ingenieur,  der  -ie|i  niit  W  iri-eluifi-friiL^en  liefiilit, 
auUerordeiitlieli  U  -ienswerl.  I'''r  V  er!a»>er  Hnteri*ueht 
der  Keihe  nach  die  einzelnen  Zweige  den  Maschinen- 
baues und  beleucht<-t  die  l.eistuiig?>fiilligkeit  di'r  öster- 
reichischen Mnschinenindiistrie  im  üegensutz  nnment- 
licb  zu  den  Nacbbarlindern.  Hierauf  gibt  Yorfaaaer 
nmfaaeende  «tatiatiaebe  Vergleiehe  niw  am  Srhlnft 
kommt  er  auf  all^remeine  in  das  Wirtschaftsleben 
Oesterreich»  eingreifende  Verhaltnisse  «u  sprechen, 
widr-lii'  die  Mnschinenindiistrie  uint  ihr.  ,  iiier  Ansicht 
iinch,  gegell  ilie  nlirit'eii  Kiiltiir-.t.iJit.  ii  /iinii  k-iteliende 
Hedeiiiiri::  le'.-iiiHii-*-en.  I'ii'  klene  inliiiltrei,  lie  Sehrift 
hintvrial'it  den  Eindruck,  dah  sie  von  einem  seiner 
Heimat  treu  ergebenen  .Manne  verfutit  ist,  der  durch 
seine  Kenntnisse  und  durch  alles  das,  «us  er  in 
ander  II  Landen  geaehen  nnd  gflemt  hat,  seinem 
Vaterlaudo  helfen  wilL  iSL  II  .  . 


Büekrrnrhau. 


Stahl  and  EImo.  1525 


Xullhandhuch  für  dir  Auffuhr  nurh  /{iißltiii'l 
VUHi  hin  i.7/7.  Zwi'itc.  uin .-ran.l.  rti'  Auf- 
lag'''. Ht  raii-SL'i  tr>  lu  ii  iiml  vt-rlfKt  l'cuüMjh- 
K'us-iisihcn  \  i-n  in  zur  I'rtf^rf  und  Fordt-nin«^ 
der  gi'«*'iis«'itit:i'n  HaiitU-lHl>f/.ichun^'i'n.  K.  \'. 
Berlin  8W.,  Ualtesclie  Straße  1.    Geb.  6 

I><>r  l>,MitH<  li-J{u<siHi  lic  Vi'r<'iii  )ia(  mit  ili'iii  vnr- 
iicg*"!!"!«-!!  NV<Tki>  t>in  «i-hr  iliiiiki-n«-  imkI  pfi-hlrnn- 
WOrtCH  Huill  hrrrtii-L'''L''  l'i'ii.  »«Uli.'-,  dir  iiilr  liii- 
Firnn'ii  von  »tiiiii  riirili  iKlii  h  proln-in  .Nai/'  ii  iti  wird, 
dii'  in  ll«nd<'lHl>c7,i('huni:  /u  IdiDlaiid  «t.  li.  n  Uau 
llandlMK'li  ftitliiilt  vi>r  alli'ii  Dintri'H  den  Wortlaut  dt-H 
llanili'U-  und  Sc')illTHhriHVi<rtrAir<'i<  /niti'lii'n  Kiildand 
und  Ucuttckland  iiobat  «l«n  «ugeliGrtgeD  Protokollüii 
nad  ZnMttnotrn«  towie  d«a  210  Artiicel  amfMMiid*» 
Zolltarif  für  die  EiafMhr  in  RuBland  mit  daa  B8tiK«a 
KrklXninK*n  und  «twstjrpti  AaRlctpin(;«n  mHaii«  di>» 
Z<>lldi'|ii«rli  iin'ntH.  Im  Antir  dluri  liii  rmi  ist  l  iti  Vit- 
«••ichiii'«  «iiliji'nomnu'n,  •■ntlmlt'-nd  ilif  j'-iiu''  ii  Waren. 

drrt'll  l  llitnlir  IM  Uillilil'hl  Vi  rl.Mt.Ml  l-t.  Iii  Im  -ihiOi  riT 
/uHamiiK  ii-t-  lliin;.'  Kind  liiiiin  noi  ii  dif  jt'niiji-n  in 
Krnfl  Zirkuitirc    d<'H  Zidl<lc|iiirti'm>Mit!< 

■  ul'c'f'it"''.  in  »rlrliiMi  dii-  V<r/<dluni;  der  Waren 
nnrh  ilir.  III  Stoff  iinjffurtlnct  wird.  An  dii-nf-t  KH|iit(d 
ragt  •ioli  dtT  Zolltarif  rar  di«  Ausfuhr  aacb  Kutfland 
M.  Von  lH'M>nderer  WirhtiKlu^it  fOr  di«  Eitea» 
StabU  aad  Masrhlaealaduitria  iet  daaa  aoeb  eiaa 
Tshell»,  an«  wel<>h»r  di«>  Abzaire  fBr  di«  Tara  bei 
Hinfuhr-  und  AuHfuhrwnrcn  ••rKii  htliih  «Ind.  Weiter- 
hin i^inii  »u-ifiihrlii'hi-  Miinir-.  Mnti-  und  < ienichtiitaliellen 
in  da»  /.idihnndliurh  auftf«-noinmi'n,  und  zwiir  im 
;r«nzi'ii  virr  Tnl»dlin:  •4ii'  cntlialtcn  dun  VcrhÄltni« 
der  ruHwisrhcii  MiiIm'  und  <«fwi<'hl<'  zu  den  motriwchon, 
dati  Vprhültni"  der  mctritii  ht-n  Malic  und  < Irtitt'  r» 
den  ruiwiNi  hi>n,  ('mri-rhnunKHtAlxdlfn  au-  Kilu^Tunim 
ia  Päd  aad  l'faad,  lowie  aai  Meter  ia  Ar*cliia  uad 
Wencfaok.  Der  praktiwbo  Wert  des  HandbaelMi 
wird  aoeb  weacatlicb  erhAbt  dareb  das  aipbabetiarhe 
W>renT<*r»'ichni«.  durrh  welebcs  man  imstende  ist, 
dif  tu  di  ii  ciii/i'ln'  ii  Slicliwörti-rn  liTn  Ariikid 
und  l'uukte  liva  /ulltarili«  für  dio  Ltuhihr  in  iiuUiuad 
auf  IHcbtv  Wpiso  aufsutiadvB.  K.  W. 

hfe  Krfimhrrhre  und  ihr  rrrhtUrhrr  Si-httt:.  Von 

I'ii'f.  I>r.  Hscrir  Schau Ii' rliii  im<l 
Loi|.zijr  V.tm,  Dr.  Wnlther  Kotlischild.   5  -J?. 

Per  iK'k.'innto  RcrhtMlflhror  hat  unter  Toputehondem 
Titel  dn-*  dritti'  Heft  «i'iiifs  II.  Itiindi  h  iIit  .'^iiinmlunt; 
iiiduHtricri'clidi'lHT  .\  Idiiiiidlii  ti  i;"n  h<'rHus:;c;,'tli<>n, 
Wrlclirs  -isili  Ii.  11  frijhiTt'M  V.T'  II  •' -it  I ;  i  Ii 'ir  i  n  \ii.r.iiL^' 
«nst  hlii  Ut.  I'rnl.  |ir.  Si  han/i"  f;ilit  in  dorn  vorlii'^nndcn 
Werk«'  /.unäcIiHt  fiii<>  l'ebcrfticht  Clber  WQnsche  aad 
BeBtrohunKOD  der  Intereascaton,  die  einen  Schutz  der 
i'>finJ<Tehie  aaetrebea,  aad  ontoniucbt  dann,  ob  die 
Erfindercbre  einer  reehtiiehen  Ancrkenanng  bedarf. 
Er  klimmt  nntor  ricbtiprer  Wflrdl|;an(r  drr  elnendnr 
{fogenQborsiehündpn  Interonni-n  der  Arlii'it;,'rli('r  <  in<'r- 
Neil«  und  Arlicitnrhmt'r  «ndrrm'it*  und  uiitiT  Iti'rufiinij 
»m'^  \  II --'ir  Iii'  Im  V .i ii iit.' 7  rii->ori<tikpr  und  l'niktikiT 
/u  dein  Krt'fliini»,  diill  die  I .ilindi'ridir>>  mit  l>i  -ii>Mi|i'n>m 
S(  liiit/i>  nu.<:,'t'Mtatti  t  wcrdt  n  miili.  d(in»it  njiiiii  iil Ii«  Ii 
Arlx-iliT,  An^fsUdlte  und  Bedienstete  der  Krhndor- 
ehre  nlrbt,  wie  bisher  fast  immer,  obao  weiteres  rer- 
luhtie  i;<'hpn. 

Nh<  hdein  diese  Notwendigkeit  erkanat  ist,  t9T- 
glcicbtder  Verfasser  die  dieabezaglichen  Bealtmmaagea 
der  Fatentgesotze  der  hanptaKcbliehsten  aaderen  Linder 
und  RtdilJitft  vor,  in  Deutxchland  daM  Patent  wie  higher 
dorn  orxfon  Annirldi-r  zu  <'rt«»ilcn,  alior  den  Natnen 
den  lat-tiicldicliun  Krtiii'i.  r-  in  .Icr  rntcntNrIinft  zu 
nenm-n  und  vtwaigo  fttUvlio  AnguUen  des  Anniiddirii 
Ober  die  l'ermn  de>  Erliaden  aater  Strafe  za  stellen. 


I)i<>  FeHt-t'-lluni:  der  Erfinderschsft  soll  in  zweifel- 
haften I  itll>  :i  i  -n  Ueriohten  vorbehalten  bleiben  und 
nicht  durch  das  Patentamt  eatschiedea  werdea.  —  Da 
aber  da«  B.  O.  B.  keine  Bestimmaageo  eatbllt,  auf 
die  man  eich  hierbei  sieber  stfltzen  kann  and  auch 
das  FersffnIiehkeitMrecht  nach  der  auarBhrlichen  T>ar- 
leguag  de«  VorfaHmir«  kiiiif  /iivrlalllii  lic  Iliindlial«» 
bietet,  um  dorartij»e  A  iis|irii>  ln'  wirkcHiii  zur  Ail- 
<■  "kriiiiii II;;    /II  Uriii.'i'U,  i':ii|ilii'lilt     IV^f.  >,li,i:i/i«, 

ilii-f  rtttentj^iMelz  in  dn'»(i  r  lliitüii  tit  im  iTjjiiii/en  und 
formuliert  eine  Keihe  viui  Vorsrhrifton ,  die  jfo- 
eignet  sind,  jenem  lange  ttefUhlten  reb«df>tande  ab- 
ztibeiren. 

Es  ist  seiir  erfreulich,  daft  eine  so  berufene  Feder 
eich  mit  dieeer  Lllek«  das  dentaehen  Pateatgeaatsee 
•0  aasfUhrlieh  bofaBt,  und  man  kann  nur  wünschen, 
daB  bei  der  holTentlinh  recht  bald  und  irrandlieb  er- 
folgeaden  ICevii*i»>n  die«.'»*  in  jeder  lie/iehuns  rück- 
stAndi^en  (ienet/,eH  au.  Ii  die  Vi)rT.i  liiiii.'e  de»  VerfanHer» 
tre'iniliri'iid  beaclitet  ur:  I  II.  \))\*  liueli  kann  iih  allen 
InlerenHeiiten  Warm  eiuiilelileii  i  e«  bietet  durch  die 
Beritckitiebtigung  der  ein»elilii^i^en  Literatur  und  die 
iibereit'htlieho  Zu)>ainnieni«teUunK  der  wirhtigwten  Vor- 
h'dnfc*<  auf  diehem  (tebiet  «ine  ftutierat  lehrreiche  Lek- 
tare,  die  lioffeatUch  auch  dasu  beitrigt,  etwas  mehr 
latereeee  fttr  die  so  auBerordeatlicfa  wiebtigea  Reform» 
bestrebungen  in  der  l'atentgesetzjjebung  zu  erwecken, 
denen  die  fjroBe  Matix«  tTnkenntnii*  und  der  Keich>«tag, 
■  ^elii'ii  Min  weni(;en  Abceordaatea,  niaii);elhaftes 
Interesse  untgegenbriu>c<.  f.  riefi^r. 

Kommfntiir  •um  l  resetz  hitnff'infi  'Ii''  Hixill- 
»chafUn  III.  b.  II.  Von  Dr.  l^iebmann. 
V.  i;anslich  neu  bearb<>itt>tfl  und  verniahrte 
.\iitlr>.:i  iiidist  Aiih.nit.':  Ilif  KiiikoftinienlMV>tfUo- 
riin;;  <1<t  (it  si  llHuliaflen  ni.  b.  ii.  in  l'rt^uüen 
und  die  Reicbsiatempelabgabe  auf  die  Taatl^en. 
BroM'h.  4,KU  e^,  geb.  h\Wi  Jt. 

l'  iiikihii'it>i(  s>tz,  für  (Iii  l'rn.ri'n  i  rlnut' rt . 
\  KU  Dr.  Kl  OS«  er.  11.  vollief  mntjt!arbeili.'it! 
Auflage.  BroMli.  3  geb.  S.ftO  Jk,  Beide; 
Berlin  l!Hifi.  Vcii.io:  von  Dito  Liidui.aiin. 

Nicht  nur  ist  die  öffentliche  Anfmerksamkeit  dnroh 
zwei  RcoetzeelHsriscba  IfaBaabmea  wlhread  der  ver^ 

gan^enen  parlamentarischen  Kampatfne,  einmal  die 
Kinkotiimeiiltenteuorunp  der  (ienidlHiliiiften  m.  b.  H. 
in  l'r.  iil'i'ii  iiinl  daini  itie  Keii-li.-^h'eiiipeliili^-alii'  ikuf  die 
Tand,  inen,  von  neuem  auf  die  ( iewellM  liurt-IHnn  der 
( iesellseliaften  m.  Ii.  II.  liin(;elenkt  woriien,  ^  »ndern 
diese  haben  nueh  an  /.alil  wie  an  Mintluti  auf  daa 
wirtschaftliche  L«;lien  in  den  letzten  Jahren  bedeutend 
zugenommen.  InfolgedeHi4<'n  ivt  die  Neuliearbeitung 
de«  oben  genannten  L  i  o  bin  a  n  n  »rhen  Kommentars 
freuiti»;  >u  bograBen,  der  den  Zweck  Terfolgt,  in 
knapper  Form  den  Bedürfniesea  des  Praktikers,  nicht 
nur  de*  Juri«ten,  sondern  besonders  aueli  der  Or>;nne 
der  t iesell-tehaften  Kechnuni;  zu  trafen.  —  Der  Aii- 
lijui::,  i|i  r  die  i;eselzlii  iieii  lte-JtiiniiiuiiL;.'ti  de»  neuen 
J(r<  iiliii.elien  Kinkoiiimeiirti,  iiercehct/.e-t  und  ileH  UeicliH- 
steiiipe|;^'eMet/i'.-'.  »o«eit  nie  auf  <  iemdlHrliaften  m.  Ii.  II. 
iiezu^'  lialien.  enthält,  ntaelitdie  neue  Auflage  lie-<on- 
ders  wertvoll. 

Eine  NeuUeariHdtung  des  RieHHeri«c|ieTi  Kom- 
mentars  sum  Bankdeputgesets  war  Hebon  de^linlli  er- 
forderlieh,  weil  seit  seinem  ersten  Erscheinen  sowolil 
das  neue  RürgerHrhe  Qesetzbuch  als  das  Haadela- 
treH.'t/.liiii  Ii  vom  10.  Mai  IH  IT  in  Kraft  (fetroten  ist, 
auf  die  nun  die  neue  .\iifla;;e  KiickHielit  nimmt.  .Kilch 
ilit  -er  Kommentar  ist  .  lien--«o«idir  für  den  llandidH- 
ütund  wie  für  den  Jurititeu  berechnet  und  aei  der 
BaaehtuBg  naserer  Leeer  empfohlen.  -r. 
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KarMh  und  TruMs.    Ihre  ätelluog  im  Wirt- 
iichaf«-andRechtmi.Vi<temd«rwlehtigfflteiiKnUar> 

•<taatt"n  von  Dr.  F.  I!  a  ii  in  ira  r  f  >  n  um!  I*r. 
A.  Meszl^ny.  Berlin  lUOG,  ü.  Liebuiaaa. 
BrORch.  R.50        g«b.  lt. 00  ^4^. 

Wie  i'fl  UM' Ii  t*eit  Klein« ii.'htfr-  i  r-t.T  Studie  zu 
Anfang  <\yv  !^^^Oer  Jahre  die  KurtiUe  (iegfriKtand 
wiHHeiiHehafilieluT  l'nter«uchmip  ifewescn  «ind,  verdient 
das  jflngHtü  \S'erk  Ul>er  Kartelle  und  Tru«tH  von 
Baami^arten  und  Mei«zli-n}  doch  aufa  neue  Be- 
•ebtasg  niobt  nur  *)•  dM  «mfiiaiimdato,  Am  j«  Aber 
den  Oejfeiutand  ^ebrieben  wiirde,  aondeni  md  meht 
xam  mindenten  auch  dor  objektiven  WQrdigUDj;  «eg«n, 
die  OS  ihm  widerfahren  IBBf.  ,I>ie  Rartoll«  und  Trusts 
•ledeiit'-n  vum  s;aiul|iuiikf  {|er  <  i  r-  ^-i  Itheit,  Stiitv!iL■^•'  it 
und  VMll)Miimiii'iili>-it  <ler  I'roiliikt.nii  iitilii'ilini.'t  i mcii 
Fortschritt  lillil  «irkeii  im  ul'iL-i  ir  linen  pünntii:  imt  ili'' 
•weitere  Kiitwiikliiiig  i|iT  rrnikiktion" :  da«  i^t  cUh 
Urteil  der  VerfaHMer,  narhdeni  nie  die  Wirkung  der 
Kartelle  und  Truntt«  auf  die  Teracfaiedenatcn  Uebiete 
dcH  WirtnehaftMlelientt,  auf  l'roduictiimnnd  Unternehmer, 
•nf  Arbaiier,  Haiidal  und  Konaum  nntanaeht  baban. 
Wann  aia  in  der  Dantelinng  der  KartellbeweKvng  in 
den  lie  leulendaten  Kulturataalen  aneb  entaproebend 
ihrer  un);ariNrhen  NatlonalitSt  den  naterreiehiaeben  und 
unju^arischen  Karti  tli  ri  i  inen  lireit>'reti  ItH(iti)  gönnen, 
aU  den  df'utxchen  Li  mit  im  iil!L'eMi<  inen  ititere^sieren 
wird,  nelimeii  liueh  I>eut»elilntiil  iiiiil  ilie  Vereinilften 
Staaten  vou  .\nierika  naturgeinüU  den  ernten  i'latz  ein, 
jeneü  aU  das  Land  iimfnithendfiter  und  bervorraf^endster 
Kartellentwiekehin^,  diexe  aln  die  Heimat  der  Trusts. 

Kuiniiieu  nun  die  Verfasser  auch  im  allgeinoinen 
«n  einem  gfloatiffen  Beaultat  Aber  die  Kartelle  aowebl 
wie  aber  die  Trmla,  ee  mein«K  4e  d*ch,  dnB  «ie 
durch  die  wirtschaftliche  Maebt,  dl»  in  einer  Hand 
auft^ehituft  wird,  die  Arheit  dem  OroBIkapitaliamaa 
^T^-.  iiiilii  T  in  ein  Ix-denklielieH  AlihütiirigkcitsverhSItnis 
/II  l>iiiii:i  l'l  vuhI  im  iill^jeineiiieli  ilie  Harten  und  Unver- 
faültnisnifihigkeiten  der  VernniL'ensverteilunj; zu  Hteit»ern 
geeignet  sind.  .I)ie  /.entralii»atiiiii,  ein  ihnrakteri- 
hti-i  Ih  m  Merkmal  unserer  Zeit,  ist  ein  unentlndirliche» 
Mittel  des  zukilnftigen  KulturfortsehrittH ;  wir  mässen 
sie  haben,  und  e!t  bleibt  niehti«  Qhrig,  als  darauf 
bedacht  sn  »ein,  daH  aia  Unaobuldise,  die  mit  ihr  in 
BerBbrnng  kommen,  dnreb  ilireWniSitniehterdrfioke*. 

Die  BebandluBfr  der  Fmm  nnn,  wie  die«  mAgUeh 
wAre,  bildet  den  zweiten  Teil  dea  umfanf^ieben  Büches. 
Naehdeiii  iiii>  V.'rfa»Her  die  jetzige  Stellung,'  ih  r  Kurt«  ;i 
und  Trust»  im  KeehthNVMtem  der  ver.teliiedeiieii  Kultur- 
»tanten  boHprxehi'ii  liaben  und  mit  den  manni;^'f»ehen 
bereits  vorge«clila^en<'n  .Mitteln,  die  dem  Staate  für 
eine  Intervention  auf  die  WirkNamkeit  der  Kartelle 
und  Trust»  zu  Oebote  stünden,  ins  (Jerieht  gegangen 
ahld,  aladaaind:  Kassation  des  Kartell  vertrage«,  Ent- 
siehnngen  der  ataatlicben  Begfinatigungen,  Manipn- 
lationeD  mit  den  ZSllen,  AnaaehlieBung  bei  Uvntllchen 
AueacbreibnngeD,  Tettanc  dea  Oewinnea  naw.,  kommen 
•ie  aurh  mit  «ijfenen  Voniehllgen  sor  Lflaang  de« 
!' rnlil  tnh.  In  diesem  letzten  Kiitiitil  'm  ii  ht  nun 
freilii  Ii  lin«  l!u(  Ii  von  .leinem  soni<tif,'i  ii  Inbiilt  iiimifern 
ab.  al-t  die  Vdr-elilüu'e  derartii:  rHdikiil-.-o/ialiitiH<  lie 
i-ind.  als  nb  sieli  im  VnrIierirelieiHien  die  Kartelle  und 
Tru»t-<  nU  die  unheilvollsten,  dem  gesamten  Wirt- 
sehaflsleben  gefahrdrohendsten  Uobilde  ontpoppt bitten, 
die  mit  der  Wurzel  auszurotten  daa  lütereete  der  Oe- 
•ellachaft  Bcbnellatens  fordere. 

Zn  wie  wunderbaren  KonaeqoeBteit  die  Terfnaaer 
golangen,  mag  man  darana  ersehen,  dafi  der  Omnd- 
gedenke  ihrer  ReformvorsrhlRge  in  folgendem  beateht: 
I.  die  r'.tTeiitlicbeii  Laoten  den  Ilei-itrern  kartellierter 
liidii-itri«  n  in  dem  VerhMltnis,  in  ileni  sie  , einen  der 
iint  iirl  lelien  MHrkilat;e  nndit  eiits]ire'  Ie  lui.'ii  <  i  e  w  i  n  ii " 
erzielen,  aufzubürden  und  die  KunHuiuenten  von  diesen 
Laaten  su  befreien,  damit  fleiebxeitif  (hre  Kanfkraft 


zu  erhohen;  2.  die  ITelierwai/uiig  dieser  Relastung 
auf  iIhh  Publikum  zu  verhindern.  Jenes  kann  nach 
Ansieht  der  Verfasser  dureb  eine  knlftig  progressive 
Kinkomnienbenteuerung  und  »lie  teilweise  Konfiszierung 
(progresaiT  20  bis  Ö0*>ii)  des  „die  Merkmale  des  un- 
Tardienlen  Wertzuwachses  an  sich  tragenden*  Karteli- 
gewlnnea  geacheben;  die  UelMtwilinng  dieser  Laaten 
aber  an  terbindeni,  wlre  eine  atarke  Btlotlignng  dea 
Staates  an  der  FMdüktion  wonifatau  bei  der  Her- 
stellung von  RohatoffenwidHalbfalirikaten  daa  geeignete 
Mittel,  l'm  das  nötige  Kapital  da/u  aufzubringen, 
schlagen  sie  einmal  die  Emission  von  l'apieren  und 
zwar,  um  die  Volksklassen  kleineren  KinkoinrnenH  an 
den  Unternehmungen  teilnehmen  /u  Ushen,  von  sehr 
geringem  Nominalwerte  mit  einer  Zinsgarantie,  ander- 
seit«i  staatlirhen  Länderverkauf  vor.  der  nicht  nur 
bedeutende  Geldmittel  fQrgewerliüche  l'nternelimnngeii 
HOaeig  maehen,  eondem  gleichieitig  auch  den  wetteren 
Torteil  linben  wQrde^  der  ateigenden  Naebfrage  naeh 
Grand  and  Boden  «rtgegenzukommen. 

Ea  iet  in  dieaer  Besprechung  unmöglich,  nfiher 
auf  solche  schwierige  l'robleme  einzugehen,  insbe- 
snndere  die  vielen  llodenken  und  Seliw  ierijrkeiten 
|ji'r\ iir/.iilielien,  dii-  diesen  Vorm  ii I :i ii  •■iit_-egeiiKtehen. 
l>alJ  ileren  viele  «inil,  darüber  sind  aui  li  die  Verfa»8er 
nicht  im  Zweifel.  Und  doeh  sind  «ie  Optimisten  genug, 
ihre  Vorschlag«  nicht  nur  fQr  die  einzig  richtigen, 
sondern  auch  für  durchfflhrbar  zu  halten.  Es  dürfte 
wenige  gel>en,  die  ihnen  bierin  beipflichten  kennen. 
Wir  nnaereraoila  mdehlen  nur  die  Frage  anfWerfen, 
welche  Inatan«  denn  eigentlich  entaeheiden  aoll,  ob 
der  enielto  Gewinn  der  natOrlichen  Marktlage  ent> 
spricht  oder  iiielit.  Sn  uiiifa.HHend  und  hecleutiingsvoll 
das  Werk  also  in  beineni  w  irtsehaftliehen  'l  eib'  auch 
ist,  seine  sozialistisch  aiiu'Ldiauebten  V  rtM  liliii;e  tür 
ein  Kindringen  des  Staates  in  die  Wirksamkeit  der 
Kartelle  und  Trunts  sind  im  (irunile  i,'enommen 
phantaatiwh  und  im  Kähmen  unserer  jetzigen  Wirt- 
aehallavorflManng  nnrealiaierlMr.  — r. 

Eink<mmmntm9rge»et9.  Text-Ai)S|?al)t^  mit  An- 
iiit^rkuiifrcii  und  .Sachregister  von  A.  Fernow, 
Ueb.  Ober-Finanzrat  u.  vortr.  Rat  im  Finanz- 
ministerium. Secliste,  völlig:  neuboarbeitete 
Auflage.  (tttittentagHche  Sammlung,'  Preufti- 
^efi.  rtiesetze.  Nr.  10.1  Berlin  1 '.»07.  .1. (nitten- 
tajr,  Vcrlagübiichhandliini;;,  Ct.  in.b.  H.  dcb.  3  ,  k. 

Die  Femowsche  Ausgabe  des  preußischen  Ein» 
lioinmenateuergeeetsea  bat  aicb  durch  die  lüare  I>a^ 
Stellung,  mit  der  ate  aaeb  dem  MIehlJnriaten  dna  volle 

Verständnis  der  goaeizlictieo  Beetlmmnngen  erachlMfit, 

von  jeher  ausgezeichnet.    Die  Torliegende,  dnreb  die 

Novelle  de»  Kinkommensteuergesetzcs  vom  1'.).  Juni 
I9()H  ni)t«eiulig  gewordene  Ueberarbi'itung  teilt  die 
\  i>rzü;:(>  dir  trilleren  .\  u  flii;;i-n :  sie  kann  daher 
gerade  jetzt,  wo  dir  Steuerveranlagung  für  1907,  zum 
erstenmal  nach  dem  giiänderten  (iesotze,  bevorHteht, 
dem  Steuerzahler  lebhaft  empfolilen  «  erden.  Die  Ein- 
leitung gibt  einen  knnen  l  eberblieU  über  die  Ab- 
weichungen gegenttber  dem  biaberigeo  Texte  and 
acblflgt  »o  gleiohaam  eine  Brfteke  vom  alten  t«m  neuen 
Ge«etze. 

P  a  r  z  e  r  -  !M  fl  h  1  b  a  <•  Ii  <•  r.  .\ . :  Pholutinijtlii <  -lif  s 
i'niei-haltungsbuf  h.  AuU;iluugen zu iuler«.'»äauteu 
und  l«iebt  auszttfUirettden  photofirraithlsiAeit 
Artifitrn.  ^lit  140  AbbililuriL'i'n.  Zweite 
Auflage.  Uerliu  IDUü,  Uu.sUv  Sclunidt.  ifiÜJl^ 
lereb.  4,50  Jt. 

Per  reichhaltige  Inhalt  —  der  außer  den  ver- 
sehiedcnartigsten  pbotographischen  Aufnahme-  und 
KepierTerfahren  aneb  noeb  die  Ferrotypie,  Relief* 
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photof^raphif,  Pbotokoraniik.  KincmatoKri^hic.  Karlien- 

tbotu);ra|)bie  uml  dcri;!.  hphanilolt  —  iiiarht  in  Vt-r- 
indttOjf  mit  d«r  Falle  der  Abbildoogun  du  vorliegende 
Bnrh  ra  «iMr  Fondgruhe  fBr  jeden  Anwlew,  der 
mebea  «taeter  plMtoK''«i*hi<"  her  Beüttign«  aateiludp 
trnde  Experimente  on<l  phoio^rephiiche  Srberxe  eacht. 
nif  I.iflib«lMT|iht>tii„-n»|iliiMi  untor  uemt-rtMi  Ledorn 
iiUK'lilen  wir  datier  aut  da«  auregimdL«  Werk  besondvns 
binweieen. 

TW /(«i' >■•/)(-.-  .\u^!:iinft^liti.-h  für  <ht-i  Jahr  191)7. 
Ntiti/en,  Tabell<:ii,  Kt-gelu,  Furmelo,  Crt-setze, 
Verordnaofren,  Pr«t«e  and  BAZttrsqttelleii  aut 
'l'iii  (Ji'Mfti-  <l<-<  Üaii-  Ulli!  ]iii.'fnioiirwi'si'iis 
iu  aiphalK-iUcher  Auortluun);  von  Hubert 
Joly.  Mit  121  in  den  Text  gedruckten 
Fitriinn.  Vifrzfliiiter  .Iahrgnn|p.  Leipzig, 
K..  F.  Kowhler.    <fe»..  M 

Ootreu  »iMnem  OrumlHaJ/n,  ditrrh  (*nr>rfSlliKe 
I>iirrhr*ii  ht  ili'«  Tt'Mi'H  iiii'l  iiiri_-li.  h-^t''  lu  rm  kHjrb- 
tiLruni:  il'T  \V«n*i  ho  iIit  lt>  nut/er  ili  »  Uiii  li^  n  iIh  ^ch 
(Ii  II  lt,•lllir^ni^■•l■rl  i|i  r  l'rii\i-<  narli  jeilcr  Hii  litiiHi.'  Iiin 
nn/u(mM*<'ii,  littt  ili  r  \  «  rfji^M  r  iwiAi  l>ei  der  vi>rlicci'ii- 
«Ifii  Aii»i;«l>e  dox  licliflitcii  Nafbi»i'bla;.'i-«iTk«'*  zahl» 
reicbc-  Artikel  teil«  neu  nuf;;<-ii()tiiiiii'n,  teiln  viilintHndig 
angfarbfitot.  Kiuer  nAbfrcii  H<-H|irfi;bung  und  bo- 
eoaderrn  Einpfeblnoff  bedarf  der  «Joly*  nicht  mehr; 
die  reielie  rOlle  «iwenewerten  Inbute*  fOfart  ihm 
ohnehin  immer  wieder  willi);e  Abnehmer  va. 

HannR  v.  Jliptnor,  ProtV-ssor  an  der  Tech- 
nlsrhen  ffnchsrhiili'  in  Wien:  f^hHturh  ihr 
rhi  ini<'  I"  II  f'ii  hncl'K/ir  ihr  Eitiniiin.  II.  iSaiid: 
IHt'  flu  inisi'lit'  Tfi  lini>l«)^'i<'  <lt  r  ni<-<-liiuiiscln  n 
Ener^io.  und   Wiou   lUUti,  FVauz 

Deuticlie.    5  Ji. 

Nachdem  der  I.  Band  •  die  rniwandlun)^  rbfniischer 
Knerjfie  in  Wärme  dar;;<'*telU  bat  il.  Um  h:  Krcnn- 
Mtiiffc.  i.  Hu«  ti  :  Te<-bnis<  hl'  !■  imk  i  im;;.  ;i  un  i  Kulte- 
inasi'hineni,    lirinj;t    der    vorlit-jfelHle    Kiiiid  l  ni- 

waiidliin);  in  mei  lianii^cbe  Lncrtriu  und  liidiHtidrlt 
Sprengatoffa  und  Verbrennungamotureu,  letztere  aebr 
kons  nnd  ledi|plich  vom  Standpunkte  dee  C'bemikert  au«. 

l'rhUinds  Inyrnirur  -  Kaletuivr  llfOt.  Für  Ma- 
Helilnen-  und  Hütten- Inß'cnionre  herans);eiureben 
\»n  I'rofi>is<>r  Fr.  Frt-vta;:,  Li-lircr  ati  ilfn 
tecbni«cben  StaatMk'hranKtalten  in  Chemnitz. 
Hit  zalilreiclien  Abbildnnfren  und  einar  Eisen- 
liahnkario.  Bf-rlin,  Juliu^(  Spiiager.  -  'l'i  lk': 
erster  Teil  in  Leder  mit  Klappe,  zweiter  Teil 
g»?lH'ftcl,  'i  .f(;  BrieftaschenauflgalM  4  ,.4. 

In  der  diosiiiali^en  AiiH^abe  dee  «Fehlamd*  sind 
die  Kn|)itel  „Turbinen,  V  e  r  hre  nnuaf  •motoren, 
IC i 80  nb  U 1 1  e n  w  )■  He n  unil  Iii  sengieBerei*  neu 
bearbeitet,  aufterdem  daa  Kapitel  ,Brenn«toffe*,  in 
dem  inabeeondere  d>e  festen  BrennitolTe.  die  BrennOle  und 
lirennjj^ae«^  eingebender  lirhandelt  werden,  Rowie  kurzn 
Kapitel  0)>er  ,  Dam  pf  t  u  r  Ii  i  n  e  n  "  und  ,  Werk/.euj^- 
;ii  II   I  Ii  i  M  !■  n  "  fiwn  er-'t'-nmiil  nnriiTiirii.    Hei  den 

/u  .  I  >  .Uli  ji  r  k  e  » !te  1  -  j,'ebi>ri^'i  II  k.ijiiti  ln  linden  die 
(trun'lH.it/i.  der  WQrzimrt'er  und  ilanibiiri;er  Normen 
vi>n  1  lH  rikki»iebtif;uiic.  I>ie  ,K eaite  1  ba u •  Hegeln* 
bnlii  ii  .'Im  iwo  wie  die  utiter  diiN  Kapitel  „Bauweaon" 
ccbüriKen  Abschnitte  „Ueizung  und  Lüftung  von 
wohnritumen"  aeitgemUe  Aenderungen  erfaluvn. 


•  Vcrgl,  , Stahl  und  Eisen"  löoG  Xr.  4  S.  244 
und  Nr.  10  8.  »S6  bi«  037. 


f.  Hlühkm  [ngntieur-Kalenili  i-  für  Mam  Itinen- 
und  Itättfntfthniker,  .Talir^rriii^r  1!K)7.  Iler- 
ausL'etrelien  vou  ('.  Franzen,  Zivilitijjrenieur, 
uml  l'rofVssor  K.  .Matliee,  In^'enii'ur  und  I>i- 
n  ktor  der  Kiini^rl.  Maseliini'nbau.scliule  in  Giir- 
ülz.  Fssen.  (J.  Ü.  Haedeker.  *2  Teile:  erster 
Tiil  in  i.edtrdeckel,  zweiter  Teil  geheftet, 
zusaiiiini  ii  4  .  K . 

Item  Torlie);enden  42.  .labr^^an^a  TOn  StttUens 
Ingenieur»  Kalender  iwt  die  Eieenbahnkarta  wiedar  liei- 
gegelwtt  worden,  auf  derra  RBckeelte  die  Pereonalien 

der  technischen  Vereine  «biredrurkt  sind.  Der  t^an/e 
Text  i«t  in  einer  «charfen,  leicht  leMbaren  !<rhrift  neu 
irei»et^t.  Aueb  iwt  liri  h.i[,»i  iiiiviTaiu!>  rli  r  AiiM.Ktaltiinjf 
ein  etwa«  »eiirnnltTin  und  liobere»  l'ormat  ^rwtihlt 
»ordt'ii.  um  ilen  Kalender  nU  TaHebenburh  noeh  band- 
lii  lier  zu  k'>''«tAlten.  Ein  Teil  der  TextligureD  ist  er- 
neuert nnd  der  Tezt  aeibet  aeltgealB  geAndert  nnd 
er(fHnzt  worden.  ^ 

lUrg-  und  H'itlen-Kiihnder  für  lias  Jahr  l'J(>7.  Mit 
einer  mehrfarl>i(;en  F.i^'i'nbnhnkarte  von  Mitteleuropa, 
drei  Uebereicbtskärtcben,  einem  ädireibtischkalender 
nnd  drei  lose  beigefügten  Beiheften.  ZwofaiBdltaf- 
rij;itorJ»hrf;ang.  Ehüch  l!*07.  O.  D.Baedeker.  Haupt- 
teil  in  Leder  »;eb.,  Heilap-n  K'eb.,  zuaammen  S,|Ö0  Jt. 

Deulsrher  Urr;/irrrk-ii-Kulrii(/tr,  l'erHonal-  undutatiiti« 
M'  beM  Jabriiiieb  für  die  deutHrbe  Iter^-  und  TfOtton* 
liiiliiHtric  fiir  linn  .labr  IIUIT.  -'i.  .liihr;janK-  Hamm 
i.  \V.  t;tu«.,  Tb.  Otto  Weher.  In  Leinen  mit  Ver» 
xi'blutlklapiie  ^<-b.  2, *•()  '<. 

Ku/iiiilir  für  lUirithsUitung  und  jirok-tinihen  Mtt- 
Ml  liinrnhau.  \'M}1.  XV.  Jahrgang;.  Hand-  und 
Hilfsbuch  für  Besitzer  nnd  Leiter  maschineller  An- 
lagen,  BatrielMlieamte,  Techniker,  Monteure  und 
soTcbo,  die  es  werden  wollen.  Unter  Mitwirkung 
erfahrener  BctrieMeitor  heran sf^efrebcn  von  llvij^o 
(iüldti.r.  Kabrikdirektor.  Mit  über  520  Text- 
ti;,-urrn.  l.fiiizi)f,  M.  A.  i.udwif;  I*e;;4'ner.  ErHter 
Teil  in  Leinen  (Ii./".',  ii:  I  nler  aU  Hrieflai<<'be)  geb., 
zweiter  Ti'il  K'eh-,  /ufiini iiien  3  •*  (bezw.  5.*). 

Kiilrndfr  für  Kifi'iihahii-Ttiltiukir.  Uotfründet  Ton 
IMni.  llcusinger  von  Waldet;;;.  Neu  liearlii-itet  unter 
Mitwirkung  Ton  Faeh^'enoxuen  von  .\.  W.  Mejer, 
liegierongs-  und  Baurat  in  AUensteia.  Vierund- 
dreiBigater  Jahrgang,  ItOT.  Nebet  einer  Beilage. 
Wiesbaden  l9or..  J.  P,  Bergmann.  llauptteU  in  Loder 
geb..  Beilage  geb.,  zusammen  4 

A''(/.  ,,//.  ;  für  Slfiißi  n-  und  W'ngxfrhoii-  iiruf  Cultur' 
liii/i  iiirure.  I!e;,'rüii'li  t  vi>n  A.  Hln  iiihiird.  Non 
beari>eitet  unter  .Mitwirkung-  vuu  F:h  lii:etiof.se!i  mui 
It.  S  e  b  e  e  k  ,  KegierungH-  und  liaurut  in  Stettin. 
VierHnddreiUi:,'i>ter  Jahrgang.  l'.tüT.  Nebiit  drei  Hei- 
lagcn.  Wiesbaden  IKOr«,  J.  F.  Herj^niann.  Ilaupt- 
teil  in  Leinen  geb.,  Beilagen  geb.,  /.UHaminen  4  -M, 

Kraft.  Ein  Hand-  und  HUfsbucb  für  Kraftanlagen^ 
Bewtier,  Falirikioiter,  Ingenieure,  Teobniker,  Werk- 
fahrer,  Werkmeiater,  Monteure.  Ma»chiniHten,  Heizer. 
Bearbeitet  und  herausgegeben  von  der  Hedaktion 
der  Zeitaebrift  .Kraft".  .Neunzebnt>r  .Iniiriraiig. 
1907.  Mit  einer  F.iHenbahnknrte  und  zahlreiiben 
lloizhclinitten  im  Text.  Berlin,  Verlag  Toa  Robert 
Tenumer.    (ieb.  2 

Maschinenbau-  und  Metallarbeiler- Kalender  für  1907, 
llorauiigegeben  ron  Carl  l'ataky  unter  .Mitwirkung 
vieler  Fachleute.  XXVII.  Jahrgang.  Ueieh  illu- 
atriert  Berlin  8. 42,  Prtnsenstralte  100,  Verlag  von 
Carl  Patakf.  Oeb.  1,10  Ji  (elneehl.  Porto). 

Pelalors  JahrbHch  und  Kalender  für  Kohlen-Handel 
und  -fndiutrie  (bisher  Kalender  für  Kohleninter- 
ewsenten).  Siebenter  Jabrganj:,  l'.>0".  Leipzig, 
IL  A.  Ludwig  Uegener.  In  Leinen  geb.  4  .4,  in 
Leder  geh.  6  Ui. 
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C.  l{f  <jenh<tr<lli>  Gr.irli<'iftnl-ttl>'nfler  filriirn  Wi  ltn  rLrhr. 
Mcraun^i'S^'i-lK'ii  von  < '  n  r  1  Ii  •■  <■  ii  Ii  d  r  li  t.  ISX»". 
Zweiun(ltlr«iUi(;tttvr  Jitiirt^Hiii;.  Uerliii  SW.,  r.  Kugiiii- 
hardt,  O.  m.  b.  H.  O.  I>.  ;t  «. 

Verne?  »inl  (l<-r  K<'il«kti«in  foliji'ncii'  Wi-rki' 

cinj^?(;Knf(en,  liureii  UesprecliunK  vorlH>lin)t«-ii  lil)>ilit. 
Bomborn.    Bernhmrd.   Patentanwalt,    dipl.  In- 

i.'oiii(>ur  für  \[.>»i'liiiii  iiliiiii  iiinl  I^loktritlcchiiik  :  />'(.v 
l'iilt  iit  riir  iIdii   l'iiti  ntumt  und  ror  den  (ierirliti  i%. 

}t<-rlin  SW.  61,  Qitoehinerttmlto  2,  Selbitrerieg  des 

VerfnHuuri». 

BöUcho,  Wilhi'lm:  Im  S>-  i,</.<>lil>ninild.  Mit 
Mhlrei«hi>n  Abbildunj^cn  von  Ku<t.  ()i<riin^cr.  Stutt- 
gart 1906,  KoMinoH,  (ioKcUsrhart  ilcr  Natiirfnninilc 
(OcMhiftntelle:  FranckhMhe  Veria^BlwndlaDg). 
1 .41,  iteb.  S  Ut. 

Die  Dnmpfmasfhinen  imtor  hniiptHScblifhfiter  Beiücik- 
eichti^uii?  koniplotter  Flftiiipfanliisjon  Howif  mnrkfc« 
fiilii;;tT  MuMchinon.  Y(w  \'r;\\\f  uml  Sclmli'  'n?. 
arl>'-i)i-t  von  Hi  rrii.  Iliii  ilcr,  /.iviliii:;i  iiii  ur. 
\<  iiir.  \ crni.  lirtc  Aiiflu;:*-.  I.  Band:  Borcrhiiuni; 
und  lV-t«ils.  Mit  .  tw«  JlsHl  Fit;un'n,  2<,)tt  Tabflk-n 
und  i!ablrt>irli<-n  Ki-iM|ii)  lt  n.  nuiHlmri;  1!)(>7,  8«lb*t~ 
vorlag  voD  Hi>rm.  Haeder,   (it-b.  I2/)(I.*^. 

D«u  Stemptlittt'uerffrgetit  Tom  31.  <luli  |h<)5  nebet 
AsafillhruBgabeBtiintDnngeii,  dem  Erbeohefta^teaer«, 
WecbaeletempcMener»  und  ReiefatttempeUceaete. 
Koninipntar  Är  den  praktiscben  Oehrauch.  Heran»- 
ffffclien  Ton  H.  II  u  m  m  el ,  Wirklichem  nebeimpn 
Ober-  F'inanzrni  und  vortra>;cn<lein  Kat  im  Finaii/- 
niiniHtcrium   und    F.    Spncbt,  Roichiigericbtiirat 

S('blti(ili(>r('run>;.  Horiin  I 'j'»;,  J.  Qatientog,  yeriega- 
bachbaadlung,  U.  m.  b.  H. 

Industrielle 

Ilie  Lage  den  Kohelaengeseli&ftea. 

Mit  der  nenorlirh  (^ineetret^nvn  erheblichen  Anf> 

W'Hrt*tit'Wi  i:ini:^'  <l>'r  l'ri'i>.  iiiif  di  ni  ciitriiMi'hiTi  Koh- 
iMnfiiinarkli'  hat  ^irli  dir  Nfiilifrii;^«-  nach  diuts(li<'m 
Hohi'!!<eii  für  iliis  I  i  -''  -rillt -itcr  lUi'T  nooJi  (;r>,t»'i;.-crt. 
IXii'  Kniipphi'it  an  KLilu'iHon  für  proinptf  l.ifferiinff 
hiilt  iinvorniindcrt  an.  Oie  Verkäufe  an  Puddol-  und 
StabloiMon  lind  nunmehr  auch  ffir  das  zweite  Quartal 
1907  faet  Totlatindig  abgueohloaMen. 

ElsesiSIl«  und  hnge  des  EiMaoutrktM 
in  Oesterreich. 
Vor  einiger  Zeit  halten,  wie  die  „Oeaterroiohiaeli» 
Ungariaebe   Montan»  and  MetatUiUlnetrie-Zeilang'' 
berichtete,*  mehrere  Ssterreichieehe  Abfreordnete  In 

einor  nowobl  dem  Mand(dH-  «ie  dem  Finnnzministor 
überreicliti'n  InttTpidlation  sieb  Fiber  die  bidien  Pridne 
um!  I  iiij'.n  l.iffi'rfriwtrn  diT  i'inbciniini-hen  F.i-i.nwi  rko 
bi  Hi  liwi-rt  und  in  Verbindung'  damit  <-iii.>  P>iM!illi(,'un^ 
der  F.i«i'nz<dli'  verlanct.  I(araufhi;i  Imt.  derselben 
liucile**  zutulu''.  der  Verein  der  Montan-.  Eisen-  und 
Ma>icbinen-InduMtrielk>n  in  Oesterreich  dem  Minister- 
pratiidentcn  und  dem  Finanzminialer  eine  (iegeusehrift 
unterbroitot,  die  sich  su  der  erwähnten  Frage  etwa 
folgondormaSen  lußert:  ZnnAchat  wird  der  Forierung, 
die  Eimnzftlle  herabzaaetzen,  mit  dem  Einwand«  be- 
i;i>i;nf>t,  dnK  in  den  n<>ucn  ZolltrertrAgen  die  Z<ltlo 
für  die  l*;i»44-nbBll»fnbrikttte  entweder  nnv«>rriiidi'rt 
^•rjdirl.iTi  Oller  erniiiSli^'t  n  (ird<ri  ■-i  !■  u,  w  .'ihrcii'!  in.iii 
die  />ille  der  lii.<rti  verarln-iteniirii  liuiii-ttricii  wf-ii-jit- 
lieli  eriii'dit  halle.  AU  Virilit:  iiiiriehtij;  wird  die  l>ar- 
Hteltunj;  be/.i-icbuot,  daU  die  Fii«enwork«  e«  untt'rlaiiüon 
bitten,  ihre  I^iatungnfibigiceit  zu  ateigeru,  vielmehr 
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I.  e  pt  (■  h  a  n  <»  w  »  k  v  ,  H. :  ftt-mfinm-stthidlichf  rrxh 
tAiifuhrmiii  in  ilif  hiili-n  Mnthemtifik-  und  drrm 
Anirf-nduHf).  Mit  34  Fi);uren  im  Text.  Wien 
r.><»6,  Carl  Fromme     -i,.')!!  «  (3  Kr.i. 

Monas cb,  Bert  hold,  l)r.-ln;r. :  /.'/»i/r/-, /,.  lu- 
huchtung,    (Repptitorien  der  Klektr<itee)inik,  iler- 

auogegeben  von  A.  KSnigawertber.   Vill.  Band.) 
Mit  83  AbbUdangen.    HaiuiOTOr  IIKM«  Dr.  ICax 
Jlneeke.  ft,MuK,  geb.  «.MUL 
Selbach,  Karl,  Geh.  Bergrat:  JJftutriertfM  Han»t- 

h'^lko»  <l'x  Ihri/irtsfiix.  Ahteihinj;  1.  Leip^i); 
laOC,  Carl  8ehi.1t/e  (W.  .Tuni^haiiH).  3  <Da» 
Work  Boll  in  itwn  i,  ht  Alitiiliiiii,'en  erdebeinon; 
ein/elnu  Aliteilun^en  «erden  riiilit  alitret'ehiMi.) 

S/rncturfil  Knijinririiiij.  Boek  ( )iie  :  /'-//./n.'^  Uv  Ed- 
ward (Jodfri'v.  Struetural-Fn>;ineer  for  Robert 
W.  Hunt  I  o.  '  l'ittHbur^',  Pa.,  Sclbttvorlag  den 
Verfaseera.   In  Leder  geb.  2,50/. 

BttdutttmpdgttO*  (BSiMnatnergeMta)  vom  3.  Juni 
1908  mit  das  AoaflimmgalMatlmmnngaiB  unter  be- 
aanderer  BorOdcsichtignng  der  Entecnefdnngen  der 
Terwaltiint,"ilii'li  ■'r  len  und  des  l{ei(  hsj^erichtx.  Mit 
einem  Anhange:  lia?«  (»CHetz.  betretVeiid  die  Wetten 
bei  öffentlii  li  veranntnlteton  I'ft  rili  •  n  iien  i  Totalinator- 
ge«et/*  vom  4.  Juli  !90.'i  ii(  li.it  A u:<führuii)^Hl»oitini- 
niun^en.  Neunte,  «inirearbeitete  und  vermehrte  Auf- 
la;;e,  von  Regicrun^Nrat  P.  I.oeek,  JuHtitiar  an  der 
Provinzial-Bteoer- IMrektion  in  Herlin.  B<>rlin  lüm;, 
J.  Outtentag,  Verlagsbuchhandlung,  0.  m.  b.  IL 
(ITr.  18  der  Oattentagaefaen  Sammlang  dentaeber 
HeiehH<;e.ic>tzc.  Text-Aoagabe  mit  Aamerknagen.) 
K  n  t  H  1  (1  P  o  : 

Chieatci'  I' neu matie  Tool  Company*:  FranMi» 
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Rundschau. 

lediglich  die  Preise  heraufsetzten  und  die  Ausführung 
der  tbemommenen  Anfltige  aaf  viele  Voaate  hinana- 
seUepptoD.  Die  UeferflrMaa  der  haimleelwa  Eiaen« 
werke  seien  derzeit  nicht  Ilager  als  4  bia  8  Wochen. 

während  in  Deut.HrhInnd  an^;eHi<'htH  der  Hochkonjunktur 
T  bis  H  Monate  «n  iler  Taj^esordniin^'  seien.  Hie  Werke 
büKeii  nirlit-  ver;>lmiinnt.  mi:  iliie  Kinricbtunifen  zn 
erweitern;  duih  kr.nne  man  die  Leistun|^Nrähi(;keit 
niehl  Uber  Narhi  d.  r  je»  eiligen  Naehfra^je  entspreebend 
erhöhen.  Uaraii  bindere  der  Mangel  an  Kok»,  da 
letsterer  im  Inlande  nicht  hinreichend  vorhanden  und 
in  oennenawerten  Mengen  Oberhaupt  nicht  zu  haben 
aei,  sodaS  aelbat  AmerUca,  En^laud  und  Deutschland 
ibre  Eiaeneneagnag  dem  angeabUcklieben  Bedarfe  nicht 
mehr  anzupassen  vermAehten,  und  vielfach  an  die  Sster- 

reiehiüiben  Werke  daH  VerlanifiMi  i;eHtelIt  werdi«. 
Kisen  nach  DeutKehlnnd  zu  den  vollen  Inlandspreisen 
zu  lii'fi  TM.  I'ie  l'iiii;;rtl>e  Weist  ferner  auf  ilen  fühlbaren 
.Vrbetterman^ei  hin,  zu  dem  die  fortwährende  Aus- 
wanderiini;.  insbesondere  an-'  'uili/ieii,  lnitDii^e. 
Die  I'r('iserhübun;;en  im  Inlande  biolteu  durchaus  nicht 
Sehritt  mit  denen  im  Aniland.  Denn  während  en^ 
liaches  Oieboreiroheisen  vom  Juli  1905  bis  Oktober 
1806  von  4.*^  sh  3  d  auf  68  ab  8  d,  alao  nm  nabean 
80  t/s,  in  Dentscbland  PlaBeiaea  aeil  Jahreefriat  von 
10,80  Jt  auf  14,25  Jt  und  Srhwei8efawn  von  12,80 
auf  16,50  r  für  lOn  ki;  i^eAtiej^en  sei,  habe  aieb 
wahrend  iler  gleichen  Zeit  in  Oesterreich  der  Frei« 
d'  T  Hanilelsei*e!is  mir  um  2  Kr.  für  100  ki;  erbidit. 
Ihe  der/eitii;eii  l'reise  des  Handelseisens  in  Wien 
blieben  mit  'JI,r>iiKr..  le'i  ri  ii'..  i..en  um  -l.riO  Kr.  und 
bei  Seh« eilieisen  um  7.t>n  Kr.  für  loo  k;;,  ijetjen  ilie- 
jcni);en  Preise  zurflek.  die  Hieb  auf  lirund  der 
genannten  >'otiorungen  deutüchen  Eisen»  bei  voller 
Ananutanng  dee  Zollsebutzea  ergeben  wflrden.  Zum 
8chlu8  wird  in  der  Deakaebrift  dem  Brstannen  Ausdmek 
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i;i-;.'tti(.'n,  ;;c.Tinl''  in  Of«ti?rri'iih,  nhwuhl  iliiHi'Utut 

liii'  VerhrtlliiiK^.-  aii::i  tili|ii  kli(  h  >;üiiMliir''r  nvicn  »U 
im  A iiHlfiibl'- .  ^  '1'  'I'  H«  -«!  !!» iTili  n  i-rlioln-n  »ui  l.  ii, 
wiiliriiiil  ni'-lilH  iturutit-r  M-rliiutr,  dall  in  ilcii  l'urin- 
niviitm    I  li'iiiHrliliinilü ,  iiiul    Aincrikit»  i'in 

AUKc'orilni'tcr  vcrituckl  b«be,  durt-b  eine  lntcr|>«IUtion 
den  un«bwendb«T«ii  iimug  der  Wirtiieha(to*nt«biiiiM« 
ztt  indero. 

AcU«>nK(>M«IlM*hHrt  OlM^rhiIkf>r  Stnhlnerk,  vunuala 
1'.  Poi^nKiren,  (ji«>Hbeni  k  Cie.,  DIN^eldorMIberbilk. 

Ik-r  ISorii  lit  <]•••<  Vorr.ia!iilri.  fil'cr  <1«H  UpHchfifti»- 
j«lir  r.'M,'»  1(0  führt  im»,  iliiU  ili.Ho*  reichlirb«?  Hv- 
fi  !iiitti;,'uii;;  tiir  ullc  Wi-rk-atit.Mliinu'fn ,  wfscntlicli 
liöluTi'  l'riiT  für  Koli-t.itVi'  nini  Itronninikti-rialitii 
und  bübi-rc  LoIimc  l>rit<  htü.  «kcr  nur  uine  gorinKc- 
Aufbenerun:;  >i>  r  \  i  rkauhpreiiK».  Wonn  trotzdem 
nach  mebrerou  N  vrluntjabren  ein  «inigarmaHra  ba- 
friadigender  Abicblvll  anielt  wardan  konnta.  ao  iak 
daa  baaptiftcblirb  durob  die  volle  AnanntsaQg  der 
ir*-«tamt«n,  hedrutend  erweiterten  and  »erbe»ierten 
W,  I  ^^ -■  III rl.  Iii u ii^' 11  I  rni«ii,''"'l't  «orili'U.  Im  (jan/i'n 
f^iü.i  I.4r  .N ■■IUI nlu,,--  II  M"  il'i.Til    *  vcnmi-i.'dlit  »i>r<i<'ii, 
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•■fliulit.  her  \  «Tiaiui  IUI  >i  liriiir  li-^'tiii  ki  n  urtil  F/Ii"MI- 
ImbniiiatiTiHl  Ktn-tr  von  lU.i'.i',  t  im  \(<rii:(>n  mit 
yti.'ili  t  im  It'tillrli  ( ii  Hi  liiil tri  jahrr .  der  (ii/nunit- 
um»rblaK  bob  nii-b  um  iiu-lir  iili>  I  Miilitin  Miirk. 
Von  Krütteren  UetriebMiüruiif^en  blieb  daa  Werk 
vcr>cbont,  doeh  hatte  aa  seitweitig  empftadlieh 
nnter  Koblenmanjfel  an  leiden,  ao  lUB  cm  zu 
irröUoren  BesQiren  auillndiacher  Kobbii  ^^''/wnii^cn 
»«r.  Dor  nr(ri.-l>r.iiliiT'4i  huH  »i.-llt  nii  h  «uf  t<'Kt  iMM'i.tiS 
li.  V.  410  :i74,J'*i  w<iv<in  für  (teKi  liäft»unki>-<ti'n 
1 1:>  7T:..r.  1  I  rj:i  (■.:>:;. «Hii,  ».  tur  /An-rr.  in 'J>K>,:ir> 
(»M  .'i>  -<.  i'n  *  .  fiir  A l'wrhnMimtiir*'!)  "2 1 2  »»'i^'-OS 
ilt><»"Jiii;,-2'Ji  *,  für  /uwi'it<iin>;  auf  l(clWrrili-rr-k.Mifo 
2.')  UUt)  i2ot>uo»  und  für  div  UiicklaKc  iotxMKdt 
«bxuMetzen  »iüd,  »u  üaU  ein  K<>iDgewlan  von  I 'i.' !4r>').44 
(5«  946,8)«)  verbleibt  HiervM  «ardan  G»/«  Uivl* 
dende  auf  die  Yonaf|«»ktian  «e  90000  U  angeaebattat, 
die  nliric  n  92855,44  U(  werden  nnf  nana  Kechnang 
v(ir»;<-irn;,'eii.  —  Die  auBerordentllcbe  Oeneralverumm- 
lunj;  vom  20.  Juni  liiitti'  l»cH«lii"-'--i-ii,  TJüHmhi  f 

diircb  Zii/ahliinL:  m'H  j<'  7,'><»  »  auf  Ihih»  Aktii  ti.  du- 
daduri'b    li.'\i)rrr.  )iti.,'t    wiTdcii    »dlll.  n.    .in  l/ii ln  injfen. 

Muhrixfl  Ist  durrb(;i -führt.  cinj;»'»;'«U';iMicn 
7r>»HKiO  *  hind  Uli«  12ti  742,:i7  <ii  zur  rilj,'un«  dt  r 
L'nU'rbiiunx  Aua  dem  Vorjahre  ln'nuizt  und  mit 
tt28  2'i7,4:)  a  an  aaSarordenliicben  AliHrhri'il>un;;<  n 
auf  die  Anlagewerte  verwendet  worden.  Daa  Urund- 
kaptlal  dar  Ueaellacbaft  beateht  nnnmahr  ana  SOOO 
Ütamniaktien  and  lUOO  Vorsnfanktian;  latstara  «r- 
halten  ana  dem  für  die  Aktionire  verfO^baren  Rein- 
'  pi'winn  zunil<'b!>t  <-ii)r  V(ir/ii,--ilividcnd<« 
wAhrend  der  Kciiijrewinn  auf  allu  AktiengleicbinäliiK 
verteilt  wird. 

DlfMUArfar  BiMiBhlttoBfM«l]Mhsft 

ta  Dil^seldorr. 

Nach  dein  Berichte  dea  Voratandea  entwickelte 
ateb  daa  an  80.  Septambar  abeelanfana  üeaehlftajahr 
nalwr  dam  Einf)iiriH>-  der  guten  £aga  daa  Biaangewerbea 

nicht    nngflnstii;,    obwohl   dai   Werk  manchcrioi 

Schwiorij;ki-itfn  durch  Maii^id  an  Kuhlon  und  \r- 
bf^ittikräftcn.  inxhoHiinili'r)'  aliiT  iliircli  ein««  vorülirr- 
iTi'lh-iul.- Siorsuij;  an  di  r  W  iil/i  ii/iiLTiiiii-^i  liim-,  /u  ülirr- 
willdt'U  hatte.  Uii-  Kr/eunfun;;  liolief  ?*irb  auf  2t).')42t 
iregen  19  92'.»  t  im  .Jahre  /uviir.  Der  Keinj^ewinn 
cinscblivISIit'h  deM  ( icwinnrehteii  von  ii.'>l,4il  ■*  aus 
1904J"5  heUuft  «ii  h  liei  .'id  t)i;4,(;'.t  «  AbHi  hri  ibungcn 
auf  219  726,19  Ji.  Von  dieiein  Betrage  aoUen 
10 988,70      dar  Bfleklaga  aberwieaan,  25510,68  jI 


ala  Tantiemen  verj^atet,  150000  j(  (100/«)  ala  Divi- 
dende au8i;eHrbOttet  und  33  2*<'>,H0  ^4  auf  neue  Raeh- 

niin-;  vor;rftra<;en  werden. 

Fried«  Krapp,  AktieniresellBckafl  so  Esmb 
a.  d.  Bnhr. 

|)<-m  Hericbte  dex  Direktoriums  Aber  daa  am 
SD.  Juni  li)Uii  abgelaufene  dritte  Geicbiftajahr  der 
Aktii>ni;ei4elli<cbaft  eniuebinen  wir  folgandea: 

Der  Beitand  aa  Immobilien  betrug  am  30.  Juni 
1006  170  941 301,08  ur,  die  Abachreihnngen  an  den 
Immobilien  sind  mit  l4Hti35Kl,3:)  ^  eingeateUt,  ao  dafl 
«ich  die  Immobilien  für  die  Bilanz  «iiI  I «2 »537  719,70 
bereehnen;  die  Wi  rkst;. Tiiti'  und  TriinK|«.rtiiiitt.'l  wind 
mit  M  ir)M»;l2,7  i,  ^i'  Im  wertet,  daa  I  nvi  titur  an  N'orräten, 
lialli  und  ;:aii/,  l'.-riiL'i'n  Waren  mit  l  \ -^^'kVi'I  ,H. 
Die  Patente  und  i^i/en/en  «ind  mit  1  i.l^i>  T.i^  .#  vor- 
getragaai  Käme,  WeeiiKid  und  Bankjj^utbaben  be- 
tragen sueammen  12ll.^ll27U,MU  tM.  Von  der  äuinmo 
dar  Wertpapiere  un<1  Beteili^ngcn  mit  zuaammen 
61500238,75  UK  aattallen  nnf  featvarsinslicbe  Wart» 
papiere  42  894  582,88  Jf,  aaf  andere  Wertpapiere  nad 
Ueleili^unt;en  IM  674  "05,93  .M. 

Hierzu  wird  bemerkt.  daU  die  bei  der  Firma  he- 
Nteheii  i.  n  l'enHionttkarttten  für  Beamte  und  Arbeiter 
in  linierter  Verwaltuiii;  xteben;  ila»  in  nilindel- 
■.n  lhTi  ii  \\  rrli  II  Hn;,'elej;te  Vermögen  dieser  Kn"-.i-n 
im  Nennbetrajfe  von  27  104  46<l  erneheint  datier  niebt 
im  JahreüabHeblusHe  der  l'irma.  Hie  ifonAtii;en  Delii- 
toren  belaufen  »ich  auf  41  835  ü&4,32  uH;  darunter  be- 
finden aichCinthabon  für  Lieferungen  mit  25  566 144,48 
und  Abadilagasahinngatt  an  Bauantamabmar,  Liefe* 
raaten  naw.  mit  9071  20l),MUir. 

Von  den  lieiden  Anlallien  Btoht  die  des  Jahres  1898 
(24  .Mill.  .Mark!  noch  mit  17.^82  000,«,  die  von  IftOl 
r.'o  Mill.  Mark»  noeh  mit  I'.)  2M»  7.')ii  „u^.  AiiHi;eloiit 
w  urden  im  abgelaufenen  (ie-i  liiiltHjalire  die  vertraj:«- 
tii>Uti;;en  Betrat:«,  und  z<\Br  v.m  d.-r  alteren  Anit  ihr 
t;s.jn<Hi  ,4;,  von  der  letzten  401  OOO  /ii(*ammen  alno 
lUMüOt^io  #.  Dio  Delkredere-  und  < laraiuii  fond».  dar- 
unter der  allgemeine  Delkredorefondti,  dieUQckstellungen 
fir  GarantiavarlHadliehkciten,  Bergsohttden  u.dergl.  be- 
tragen 8800 180,88  UT.  Di«  KapitaUlaporitaa  von  Ar^ 
heitern  nnd  Beamten  belanfen  aieh  aaf  86  526 467,85 
und  werden  mit  5  "nverzinHt.  .\uf  abgeNchloHNene  Liefe- 
riiii_'x^e..*eh;ifte  wurden  102  453  0.'i0,Sl  , >  Bnf,'ezablt, 
l*i.-  i...ii-'ri;,'in   Kr«-dltoren  betragen   4^!  t  .  i  ■  ,Ä ; 

darunter  «ind  die  Forderuniren  von  l.ii  t< muten  mit 
H  2(m; 21 7,16  die  l'onii''  fiir  l'iiter-iiiit/iiiii:.*-  und 
ähnliebe  Zweeke  mit  H4.S1  32H,83  Löhne,  Fraehten, 
/rdle,  .^nleibezintten  und  andere  am  .labreHKebluß  noch 
nicht  nUige  Verbindlicbkaiten  mH  19128  627,99  *H 
aatfaaltaa.  Simtitoha  Werke  der  firm»  eraielten  eiaea 
BetriebefibenehnS  von  80878127,76  ea  Zbieea 
Warden  357  019,72  mehr  eingenommen  ala  aof- 
j^ewendet  und  an  verHchiedenen  F'innabmen  konnten 

2  ;i4ti  77o.<iH  1,'ebueht  werden,  dalt  »ieh  ein  Bob- 
gewinn von  /.uxiHiinien  .'12 ".<!S2  lU 8,1 4  .  W  erjfibt.  Da- 
gegen betrutreii  die  Ausgaben  für  Steuern  (darunter 
die     Hälfte    dex    AktieuHtempeiH    mit  16tMHlOO.Mi 

3  «yf '<:i2,7'.»  für  die  ;;e!ti'lzliebe  .\ rbeiterventicbo- 
mng  :H2f.  72H,iiH  und  für  WohlfabrtHzwecke  aller 
Art  5  418  262,1 7  Jf.  Mithin  ateUt  aich  der  Ueingewiaa 
daa  Oeachlflajahrea  190J»/06  «uf  20  7S8096,tOUf  oder 
nnter  ZaraebaaagdeaOewiaavortragea  von  187  838,77 «4f 
am  1904/05  anf  20925733,87  UV.  Die  am  8.  Dezember 
il.  .1.  abgehaltene  Oeneralver«ammlung  besehloH,  liii-r- 
Min  1  o:U>945  (Tie,,!  der  t,'<'»*etzliehen  Hii«  kl.it:.'  zu 
iil)erwei«en ,  ferner  :(  ."lOi  ii  un  i  der  .Sunderriiekla;;.' 
zuzuwenden  und  eine  Dividende  von  UiuiMlotm,« 
llt*  "ii)  anazuscbütteji.  sin  genebmiirte  ferner  die 
Vorschläge  den  Direktoriunm  und  AufMielitürate»,  für 
die  liereitM  begonnene  Krweiterung  der  Werksanlagen 
nnd  dieürwerbung  der  FOratUch  Solma-Brauufelaiachen 
Biaanataingraben  daa  Akliankapital  am  SO  000  000  Ulf 


Digitized  by  Coogl 


I  ■•i30    Stahl  und  F.isen. 


fttiiuttrielle  Rundgrhau. 


Sfi.  Jahri;.  Nr.  2i. 


zu  orhrihon.  I)i<'«c'r  Hotrajj  wird  Ton  der  Familio  Krupp 
ilhi'rn'iinnien  werdi'n.  und  zwar  »oIIph  *mn)  (MH)  #  hi>- 
fort.  die  wcitori-ii  ir»i)O()0Oii  (C  am  Jl,  l>ezemht>r d.  .1. 
oini^ozahlt  werden. 

Mit  Dank  erwjihnt  dn*  Direktitriuni  in  »einem 
Berietife  noeh  die  h(iehher/ij:cn  Stiftungen  und  Zu- 
wendun;,'eri  von  rund  H()iH)0<MU#^,  die  aus  .\nlnli  der 
Vernifililun^  von  h'rilulein  Bertha  Krupp  mit  Herrn 
(iu-itav  von  Kohlen  und  llailiaeh  imterni  Ml.  Oktober 
d.  J.  von  Frau  F.  \.  Krupp  und  dem  jun<^en  l'aare 
/.u^'unNten  der  Werki«an};i'hörii.'en  und  weiterer  Kreise 
jfemacht  worden  nind. 

(ileorirH-.Marieii-n«r)rwerk((-  and  Hfitt«ii*V«rein, 

.Iktien-CiPSollRrbaft  zu  Onnubrürk. 

Der  ilericht  den  Vorntandci«  ülier  da«  letzte  (Je- 
«chflftsjahr  erwähnt  z.unärhHi,  daß  der  Keinpewinn 
den  vorherirehenden  Jahren  in  Höhe  von  LLL'i-tT.hl  *• 
nieht  in  der  anfänglieh  vorReHeblaKenen  Weine  hat 
verteilt  werden  können,  jiondern  hin  auf  "Hl  j.|5  . ». 
die  der  (jenet/liehen  KüekluKO  zugeHosnen  nind,  zur 
Hildunt;  einen  besonderen  HenerTefoiidn  jjedient  hat, 
dureh  den  die  >nfol);e  Sehlacrwetter-Explosion  am 
!L  DczenilK'r  lyii,'»  auf  der  /i'che  Werne  enintandenen 
Schilden  auH^eifliehen  werden  Mollten.  Auf  diesen 
Kenervefonds  wurden  liin  zum  Sehlu.me  den  Beriehtn- 
jahren  ^LAh  IHB.O.'»  .#  verreelinet.  A  uUerdem  erforderte 
die  Zeeiie  Werne  eine  Betriehnzuliulie  von  lil.''im.46  .-*, 
während  die  Ahteiluntjen  l'ienbert;.  tieorjfsmarien- 
hütte  und  Onnabrflck  bei  einem  BetriebnilbernehuBse 
von  .rjGC  313.95  (i.  V.  2  »45  923.441  .*  nach  AbzuR 
der  allfrenie.inen  Unkonten  ((i»i2  747.5>j  «),  Hypothekcn- 
zitison  (320 OiK)  t4),  Aufwendun^r^u  für  Inittandhal- 
tung  der  Werke  (321  tiHH.HS  und  Abnehreibungen 
12*59  359J9  .*»  einen  Erlön  von  1  l«2  5r.8.35  ■«  er- 
zielten ;  der  Kein^fewinn  den  ganzen  rnlernehmenB 
für  I  i>Ö.'»  Ot;  belauft  nieh  nomit  auf  I  0*;4  973,h9 
Der  Betrag  goll  wiederum  zuriiekifentellt  werden,  um 
die  weiteren  Verlunte,  die  der  OeHellnehaft  dureh  den 
Unfall  auf  Zeche  Werne  erwaehnen  nind,  zu  beKleicbcn. 
—  Bei  der  Abteilung:  Werne  belief  nieh  die  Kohlen- 
förderung auf  L2a  lilll  (Iti2  0tj5)  t,  die  ErzeuijunR  der 
Hinp>fen/:ie;;i  lei  auf  8  7 19  000  (5  MC«  000)  Steine  und 
die  Arbeiterzahl  auf  durehnehnittlich  LMÜ  Mann.  In 
den  Sieinbrüehen  dur  Abteilunt;  l'iewbcrj;,  die  inn- 
trenamt  1049  Arbeiter  benchÄftijfle,  Wurden  435  181 
i  '.iH'.t  054 1  t  bearbeiteter  und  unbearbeiteter  Steine  pe- 
wttnnen,  in  iler  Zenu-ntwareiifabrik  für  2 1 5  .<5X 
(95  7 1 2 >  - 1  Fabrikate  nbj;i'netzt.  Die  Abteilung  <!  eo  r pn- 
niarienhfttte  fördi-rte  aus  ilen  ei^jenen  drüben 
28157t;  (I8H942)  t  Krze  und  »teilte  liß 000  |99 47511 
Kok-t  sowie  ll2t'>S0  i9Ht»|0)  t  Koheinen  her.  Die  Einen- 
jfielierci  orzeunte  Li  17H  (93561  t  Uußwaren,  von  denen 
901C)  t  an  fremde  und  1507  t  an  die  oi};enen  Betriebe 
;;eliefert  wurden.  Kn  Sehlaekenfabrikaten  wurden 
1271  |429>  t  Zement.  264H  (3798)  t  Mörtel  und 
Ii 02^1  lÜll  lÜü  SOO)  Srblaekennteine  produziert.  Diu 
Arlieitt  rzalil  in  ilen  Betrieben  der  Abteiluni:  betrug 
2.">4>^.  Dan  AinvHcliHen  iler  Frzförderunjf  wurde  durch 
die  verntürkteti  Annprüclie  <ien  Moihofenlietriebe« 
licrvor:;eruferi ;  dicHe  wiederum  waren  auf  den  );euen 
Kurie  den  voriiTen  ti>'s<bHft''jahres  eintretenden  ver- 
mehrten Bedarf  an  Kohei*en,  d>-r  unvermindert  an- 
hielt, zurrn  kzuführen.  no  diiB  vier  (»etVn  da«  t'anze 
•liihr  Inndnri  h  iin  l'<'u>-r  Htanden.  Diidureli,  dati  die 
ernte  Mitf'limi'  dvr  I irthkraft/entrale  fertiirirentellt  und 
in  Betrieb  ci'M.-tzt.  nnwie  eine«  diT  bi'idcn  alten  Kokn- 
•  lfelH^ -»ti'itii',  ili<'  nun  jODifi-n  bf^trliendt»  Batterie  A, 
/.II  >  iiHT  Aiila^^e  mit  (icvviiinun^  der  N fluMiprodukte 
iitri;,'i'baat  wurilc,  war  rs  m  lilii  lilieh  No:^:ir  möglich, 
aueh  drn  ['uiil't<-ii  •  )f<-n  rux  li  iinziibbi>>'ii.  I  m  den  bei 
gieiebzeitiKvii)  <iati';e  nuiiitliciier  lloehufeii  nicht  mehr 
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vorhandenen  (Jeblfine  -  Kfl<-khalt  wiederhcrzuRtellen, 
mußte  eine  vierte  Dampfj^eblÄnemancbine  besehafft 
werden;  dienelbe  wird  bin  zum  L  Janaar  1907  be- 
triebnfähip.  Die  nehon  vor  Jahren  in  Angriff  ße- 
nommnnen  Bauten  für  die  neue  MartinhOtte  und  die 
neuen  Walzwerke  machten  puto  Fortschritte  und  8ollei\ 
Kei;en  Ende  Juni  näcbnten  Jahren  fertiß(;ontellt  nein. 
Bei  der  .Abteilung  Osnabrflek  waren  die  Walzwerke 
anfilnclieh  wejren  unzureiehendi'r  Aufträjje  von  neiten 
den  Stahlwerkn- Verbanden  nieht  T<dl  benehflftijft ;  für 
den  KfölSten  Teil  de«  BeriehtMZeitraumen  indennen 
waren,  abtrenehon  von  emphndliehem  .\rl>eitermanj;el. 
alle  Betriebe  in  jfutem  (lange.  BeHondern  befriedi^jend 
(fentaltete  «ich  die  Fabrikation  der  Straßenbahn- 
Oberbau  -  Spezialitäten  den  Werken.  Im  einzelnen 
wurden  von  der  genannten  .\bteilun>»  bei  einer  Ar- 
beiterzahl von  17(11  Mann  erzeuj^t ;  92  520  (78  413)  t 
Halbfabrikate  (Kohntahl  ubw.)  08  134  (59  229J  t  Fertig- 
fabrikate (Schienen,  Schwellen  und  derjjl.),  t>3s;> 
((1544)  t  OuUwarcn  undfi3ll  (4ICC)  t  feuerfente  .Stein.'. 
Dan  Ergebnis  den  Stahlwerken  litt,  ebenno  wie  dan 
der  Abteilung  Cleorgnmarienhütte,  unter  dem  l'm- 
ntande,  daß  infolge  den  Aunfallen  der  Kohlenzufulir 
von  Zeche  Werne  der  ganze  Bedarf  an  Brennntoffeii 
neit  Dezember  1905  zu  höheren  Preisen  und  in  teil- 
weine wenig  geeigneten  Sorten  Tom  Koblennyndikate 
bezogen  werden  mußte.  —  Die  an  fremde  Abnehmer 
abgenetzten  Erzeiigninse  aller  vier  Abteilungen  hatten 
einen  Wert  von  18  453m  (i.V.  15  580  169)  v».  Da- 
neben betrug  die  .Summe  der  Lieferungen  der  einzelnen 
Abteilungen  untereinander  5  305  ü2ii  (4til8  422i 
Auf  den  vernchiedenen  Werken  den  Vereinen  wurden 
inngenamt  6454  Arbeiter  mit  einer  Lobncinnahme  von 
(l  978  Uli  .«  benebaftigt. 

<iDtphnirnniiirHhlitt(s  Aktien  •Verein  für  Rcr(fbuu 
Dud  HUttembf  trleb  sca  Oberhänden  t  (Rheinland). 

Dem  in  der  Hauptvertiaminlung  vom  älL  November 
vorgelegten  Berichte  den  Vorntanden  int  zu  entriehim>n, 
daß  dan  (iehchfiftnjahr  1905  tu')  für  den  Verein  ein 
wesentlich  benneres  ICrgebnis  aofzuweiijen  hatte.  aN 
der  vorhergegangene  Rechnungnabsehnitt.  Die  .Vacli- 
frage  nach  den  Erzougninnen  den  Unternehmens  war 
bei  Bteigendon  Preisen  no  ntark,  daß  nftnitliche  Be- 
triebe gut  bencliAftigl  werden  konnten;  einzelne  mußten 
nogar  bin  an  die  (irenzen  ihrer  Leintungsfahi^rkeit 
angenpannt  werden.  Die  Mehrerzeugung  betrug  an 
Kohlen  34,27 "  o,  an  Kinenerzen  4,(12  n»,  an  Dtdoniit 
24.75  "  ci.  an  Roheinen  1 1 .92  "  o.  an  Walzwerksprodukten 
1 7,(11  "'o  und  an  l''abrikaten  der  Abteilung  Sterkrade 
22,42  "/o ;  ilagegen  ging  die  Kalknteingewinnung  um 
7,84  "/o  zurück.  Im  Stahlwerkn-Verbande  erreichte 
die  tiutehofTnungnhQlte  einen  derartigen  .Anteil  an  den 
Lieferungen  über  die  BeteiligungnziH'er  hinaus,  daß 
der  Verein  nach  dieser  Richtung  hin  unter  den  Vcr- 
bandnwerken  die  ernte  Stelle  einnahm.  Um  die  Hütten- 
werke und  innbennndere  die  Hochofenanlage  leintunga- 
fabiger  zu  gentjilten,  benchloß  die  außerordentliche 
llauptvernammlung  tom  2A.  September  1906,  dun 
Aktienkaiiital  zweckn  Aunbauea  der  Werke  un» 
20000lMM)^^  zu  erhöhen.  .\uch  noll  durch  den  wei- 
teren Bau  Ton  Wohnhännern  ilie  Erhaltung  einen  guten 
Arbeiterntammes  und  die  Heranziehung  noch  fehlender 
Arbeitnkräfte  gefördert  worden.  —  .\u8  den  .Mit- 
teilungen den  Berichtes  über  die  einzelnen  Betriebe 
geben  wir  Nachstehenden  wieder:  Die  Steinkohlen - 
f  ö  rtl  e  r  u  n  kT  sHmtliclier  Schächte  der  Zechi-  ( Hierbausen- 
Onterf.'ld  belicf  nirli  auf  2553896  (i.  V.  1  857332)  t, 
die  der  /.eclie  Ludwig  auf  LÜIUÜJ  (  1 89  23 1  1  t,  im 
cnn/eii  alnu  auf  2  747  11311  (2  046  563)  t.  Her  F.  ison- 
Rteinbergbau  lieferte  aus  di'ni  eigenen  und  dem 
srenieinfchaftlichen  < Irubenbesitze  [tiA4'.)2.5  (341827)  t 
.Minette  und  31  504  (18534)  t  Raneneinenntein  oiIit 
zusnninien  illü996.5  (360  361  >  t  Eiseni-rze.  Der  Betriel» 
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tliT  K«lkntiMn-  und  l>  d  I  o  m  i  1 1>  r  ü  c  h  o  crjrnlt 
9Hrr2<»  ( lt)ti  l«»:»!  t  Kalk«t«'in  uikI  Irt9:iii  (!.')  19(i|  t 
Uoloniit.  Auf  «lor  F.  i  » i- n  Ii  ü  1 1  e  O  Ii  i- r  h  n  u  h  c  n  ,  ilio 
iiiHifo-innit  Arln'iti-r    und    |{i'»nit<>  l><'Hrliäftij;t»>, 

»tsndon  vi>n  den  Torli«ndenon  neun  Horhöfi'n  dur<-h- 
lirhnittlirh  «rht  im  Fi'uer.  Ofi-n  Nr.  'L  wurdo  «ni 
i  Mfti  l'.'OO  AMkTi'ldaMi'ii,  dftcotc>Mi  Am  np|lien  Tnifi- 
Off-n  Nr.  7j  di>r  m-it  L  .VovoniluT  190i»  lictru-lien  wurden 
»ar.  «u»;;i-lilii«rn.  \on  den  4rin  Ki>k><r>fi'n  der  lliUti' 
»iin-n  ilun-hHi'liiiittlirü  4:t9  ini  Hi-tr'ndic ;  vi^rkokc 
wurdi-ii  durin  \'tk\  H.j'j  t  ;,'cm iiMrIlotif  Kiihli'U  i'it,'>'nor 
FiiniiTun;;.  < ifKanitcr/iniirunc  nn  Koln'iwon  bilruv; 

4HiJ ;»;;»  [\M  r»4.!i  t,  woli.  I  1  1174  Mi.  t  Fr/..-  und  Hl  HJt>  t 
Kalkittt'ini-  vcrHchniid/.fn  wurd'Mi.  .Vu^ilirincn 
<i<'r  V.rti-  cri;«!!  im  Mittel  4.'). I  'l  1 4 4.1  -  )  " i..  Von  (fem 
erliUHcnen  Koheit»en  verl'raueliten  ili«*  eifjenen  Wi'rke 
441  r>»i(l  t,  wilhrend  4f(ü7H  t  virkauft  wurden.  Auf 
der  Hütte  wurile  eine  weitere  1 1 >n< i  J*.  S.-(  1  n-jdynamn- 
man'liine  zur  Y.r/t^w^ww;;  vnn  F>reli*trom  a»f>;e«tellt ; 
fi'rner  »  urdi'n  eine/weiielüiiiil'.  S,-UnM;;ehlil»ema*ehine, 
drei  neue  ( '«i» |)iTa|iparate  und  z«ei  Ku|>(di'ifen  in 
Ketrieti  k;eni)inuien.  l>Hh  Walzwerk  ( t  Ii e  r h  a u  n •' n 
er/1'ui.'te  an  ferti;,'iT  Ware  15ti.'»77  (  Kii*  tl  '1 )  t,  dni« 
NV  n  I  /  w  i<  r  k  .N"  e  u  -  O  h  e  rh  a  u  h  e  n  deH;rleii'lien  24.'i  .'><•;• 
r^ii-li'h)  t,  und  nn  Halli/eut;  für  das  zuerNt  t;*-nannte 
Wal/werk  190  17S  (l<,it47:M  t.  Im  Stahlwerk  von 
Neu-OlierliauHi'n  wurden  :rj.l  ."149  (■270  0:it;i  t  Thoma«- 
nnd  i:i49f.7  (llT7:fJ|  t  MartinKtalil  herj^extellt,  in»- 
pe^anit  aUo  i>iüti  i:^s7  7t;si  t  Kohstalil.  Im  Wal/- 
und  Siahlwerknlietrie|ie  ln-ider  Anlagen  waren  durrdi- 
Behnittliili  'J47M  .Knffertillte  beHrlialtiirt.  Von  der 
.Miieilunj;  II  a  m  in  e  r  N  e  u  e  g  »  e  n  wurden  1'2  7','7 
t  feuerfehte  Steine,  von  den  Kin^'ofenziejro- 
leien  der  Zeclie  <  >  h  e  r  h  a  u  h  e  n  -  (J  «  t  e  r  f  e  1  d 
9  :i.'»4  !'.'.'»  7Ut'.  'J»!.'»!  und  von  der  Ziejjelei  \V  a  I  h  u  m 
;)  .')4:t  >*ilo  /.ie^eUteiue  ftnj;efertit;t.  Pie  Abteilung; 
S  t  r  r  k  r  B  d  e  ,  die  neben  den  .Masehinenbau werkHt»itten 
rine  l",i«en-  und  .Metallc'elierei,  eine  HanimerKehmiede, 
eine  St8hlfiirni;;ielierei,  eine  KehHelnebniiede  und  eim- 
Brfiekenbauan^'tBlt  umfallt,  verreehneto  im  Hericbt»- 
jahre  an  ferti;,'er  Arbeit  unter  Kin>tebluß  der  auf 
i:tsos  (i:il"<.'ii  I  zu  beziffernden  Lieferun»fen  für  die 
ei>.'enen  Werke  "7  of.o  (r,-i>J4t;»  t;  Kie  cab  2942  Be- 
amten und  .Arbeitern  Hnwio  auUerdeni  auf  den  au<4- 
»artiiren  HuuHicdb'n  nueb  2 1 .1  fr4-mden  I. '.•uteri  Hi— 
iiebürtij;iinir.  l'er  (ieHamt-Oüti'runiHi'bla;;  (Fiii;;antr 
und  AiiN;;ani;)  im  Hbeinliafen  \V  a  I  m  u  m  Ktellte 
sieb  auf  I  iifi4  4.'iK  t:  er  erreielite  im  AiijjiiHt  190»;  mit 
mehr  aU  l.'iOOiMI  t  seine  bither  lineliHte  MonatM- 
leiMtung.  —  Der  K<'i'liriun(;Nal>Keliluli  für  iln«  lleriebtH- 
jahr  er^ribt  bei  einem  (»ewiniiTortrn^'e  von  [lij  7H(>.rif»  .tf 
und  einem  Koii}rewinne  von  1 2  247  4<':<,79  ■  #  nneh 
Ab/.iiy:  von  2-''i:tl  4.')1.9S  .i'  alliremi'iner  rnkocten  und 
nach  KilntunfC  der  mit  H9<mmmmi  (i.  V.  .t  .'lOO  i)i>0| 
feHt:.'eKetzten  .\  bM'lireibunt'en  «.'inen  Heinerbl»  von 
f»  h79  732,47  .  lliervfiii  werden  der  laut  HesehluU 
der  llnuiifverHnnimlunjj  vom  ü.  September  19(H>  neu 
zu  bildenileii  Kiieklaire  20iMM)iMI.#  iiberwienen,  an 
Itiviilenile  auf  das  voll  i-inu'ezalilte  .\ktienkapital 
:t  »•,()( MH tu  (_2o  "  „1,  deMi:l,  i,-hen  für  die  ernte  und 
zweite  F.inz.iiblunf;  von  je  l.'itKMHtO  V  mif  die  neuen 
Aktien  isooiio.d^  f*'"/»)  «owie  ferner  für  die  dritt.- 
Fin/.ahluni:  von  1  .'inooiio  M  auf  die  ni'uen  Aktien 
üiMMi  «  £3"^»  auH-re-o  büttet  uml  H<  ülieljli«'hlii  7:t2,47./f 
auf  neue  Ueehniiiij;  vort"'tr.ii:i'n. 

Srhninbi'ii-,  .Muttern-  und  >'[ett*nfal>rik, 
Akti(>niroHi<ll>«chart,  SrliellttiUlil-Uan/,iir. 

!>«  das  I  ieHrliafts  jiilir  der  <  ie.selirtc  baft  fortan  niebt 
mehr  mit  de  III  Kalender  ja  Ii  re  /UhJiiiiiiieii  lallt,  sondern  viiiii 
L  Juli  bis  zum  Juni  lauft,  so  unilalit  der  letzte  Vor- 
htaiidKberit'lit  nur  die  .\|iinati'  .liinunr  bis  Juni  19IMi. 
Wiihreiid  diesis  /eitrnuiii'  s  i,'i  -tnltete  sich  der  l'm- 
«atz  der  (iesdUihaft  ri-ebt  giinstij;,  »o  daß  ein  Kr- 


trAj^nis  orzielt  wurde,  da»  nnnAhernd  dem  des  ganzen 
JahroH  I9<>.')  ^leiehkommt.  Bei  einem  Fabrikations- 
(fewinne  von  Lt2i;iK,ir,  ,  *  einerseits,  2aT42.5l  .  H 
llandluni^HiinkoHten,  iiI2n5.21  _1.  Betriidiskosten  und 
.'<!  .Mi'i."7  Jk  .Vufwenilunü-eii  für  /.iiiHen  nndoTHeits, 
bleibt  ein  Krlön  von  12  lfin..t7  .  <,  wiidurrli  nieh  der  Ver- 
lustvortraK  aus  VM^h  von  UM  4H<I,07  *  auf  iM299JO  .# 
vermindert. 

>V(tstniltHrho  IlrahtiiiduNtrl«  r.n  Hamm  L  W. 

l>eni  Keehenschaftsberichte  für  1 9i).'i  Oti  ixt  zu 
entnehmen,  dali  da«  rnternehmen  in  allen  Betrieben 
;»ut  besehilftijrt  war  und  Heine  j;anze  Walzilrahterren- 
i;uni;  nelml  /.ukuuf^walzdraht  bequem  abHetzen  konnte. 
.\ueli  die  Betriebserffebnisrto  der  Kij^aer  Hrabtinduiitrie, 
deren  (inindkapital  und  (iuthaben  in  laufender  Keeb- 
niin^  mit  4  24  4. *i8  ,JL  in  di«  Yermiiifens-.Vufitiellung 
einiTf'^etzt  sind,  waren  befriedigend.  I>er(  ieHaiiituniüi  hla)^ 
belief  sieh  auf  LH AiH  2t;:i.79  (i.  V.  I h  02h  OHN..'i;i >  .Ä, 
die  F,rzeiii;iin?  auf  24.'i94"  (227  <1S.')»  t  Kisendraht- 
kiiüppid,  Walzdraht,  (;ezo)fene  Drtthte  und  Draht- 
fabrikatc.  Die  Anzahl  der  Arbeiter,  unter  dem-n 
Mehon  fünfundzwanzig  Jahre  und  länj^er  auf  den  Werken 
in  tianim  ununterbnu  hen  täti-:  sind,  betrug'  iW'Mi  (2'i4"i. 
Der  Hohirewiun  de«  Beriehtsjabre«  beziflert  sich  unter 
KinsebluU  de*  Vortrajfes  von  2s4  I73,hs  auf 
2  490  .•■'■> I.H2  davon   tC'dien  ab  für  all>reineine  Un- 

kosten ±ili:i:iti.l0.  tf,  für  AliHehreibun^'en  OTT^Xt 
und  für  /.innen  der  TeilnrhiildverHelireibuniffn  lOS 
HO  dati  ein  Keinerlö«  von  1  hs7  i'..'<h.H9  verbleibt,  der 
wie  folfift  verwendet  winl :  2lMI0OO,#  für  die  besondere 
Kürkla^e,  .MJOOOjJ^  für  den  Beamten-UnterstützunifH- 
fond«,  1 4 1  079,02  -M  al»  Tantiemen  für  den  Vorstand 
und  .Vufsicbtsrat,  lUÜJäIÜ.#  U5  o«!  als  Dividende 
und  29.'i  9S9,:-1T  -H  nU  Vortrag  auf  neue  Keehnunp. 

Societ*'  Annnjm(<  di'S  Aci^rie»  d*An>rleur  in  Kenory- 

Naeh  dem  in  der  (ieni-ralversammliin;;  vom  JJL  No- 
vomlier  190(1  erstatteten  Berichte  erzielte  die  (iesell- 
gehaft  im  letzten  (iesehäfttijnhre  bei  einem  Kob);e»iiinp 
von  1  97(1 4S-t,.''iS  Fr.  (einschl.  de»  Hewinnvortrafje«) 
und  nach  Abzug  von  9rt2  1(1'2.9:(  Fr.  für  all^:emeine 
l'iikosten  und  geldliche  Lasten  einen  Reinerlös  von 
HU  4  H20.fi5  Fr.  Hiervon  werden  70U(XR»  Fr.  »b- 
treselirieben,  LI 21(1. Uli  F'r.  der  HUcklago  überwiesen, 
MoOOOO  Fr.  13  "^1  äT«  Dividende  auei^CBchüttct  und 
27  104. '12  Fr.  auf  neue  Kechnun);  vor<;etra;ri'n.  Die 
Bergwerke  in  I.ii \emliiiri;  und  Audun-Ie-Tiehe  forderten 
240St;2  (i.  V.  'Ikh  :t27>  t ;  von  der  Abteilung  Tilleur 
wurden  10Ü7H2  (40(10(;it  Kok»,  l:t:i  774  (i:t;il5H)t 
Roheisen  und  1 19.^25  t  Rohstahlblöeke  erzeugt,  de»- 
gleiehen  in  Renory  noch  weitere  liiülillt  Blöcke,  so  daB  cli« 
(iegamtrolistahlmenge  sich  auf  l.'töNH  ( 1  :i4  iHiSl  t 
belief.  .\n  Fertigfabrikaton  aller  Art  wurden  144  3(H 
(139  17911  hergestellt.  l)ie  Verkanfssumme  aller  Kr- 
zeugiiisse  erreichte  den  Betrag  von  21  121  (19H,9(j 
(20  493  H04,st;i  Fr.  Das  neue  Stahlwerk  in  Tilleur, 
das  im  letzten  Berichte*  gehen  erwähnt  wurde,  igt 
seit  Mai  diese»  Jahres  fertiggestellt  und  arbeitet 
gegenwiirtig  dem  vorgcMeheiien  l'rogramin  entspreebond. 

S«fi«'-te  Anonyme  M<-tallnrtfi<|np  IhiipproTicnne 
du  Midi  dv  In  Knssie. 

Wie  in  der  ( ieiieralversaiiimlung  vom  iL  November 
d.  J.  berichtet  wurde,  belief  sieh  der  Reinerlös  des  <ie- 
sehäftsjalires  19n.%  (n;  nach  Verreebiiuiig  aller  rnkiislen, 
Zirirrn  und  Betriebsausgaben  auf  1  773  1 9.">,^>0  Rubid 
(k'i'geiiüber  I  so4S.')0,71  Rubel  im  Jniire  zuvor) :  hierzu 

kl  it  der  Vortrag  aus  r.'04  o.'t  mit  i>t^943,.''i.'i  Rubel, 

so  ilaÜ  ein  l'elierschuli  von  1 9.'i9 1 39.3.'»  RuIiüI  ver- 

•  „Stahl  und  Kiseu"  I90<i  Nr.  i  8.  LÜ. 


y^ereitui-  Sachrichttn. 


S«.  Jahrg.  JSr.  21. 


fftgbar  Von  tlirncni  U«tr«{cc  wenlea  iMfeMmt 
aoOOOO  Rubel   ali^'Hi«  bripben,   ll(i7li7,H2  RtilMt  <Ai 

j;r>Hftzlirlit'  Aliifalto  nn  A'w  K«t;ieiijii>;  ülii>n»it'iiHn, 
niMiHKlii  KuIk'I  nU  I>ivi<l>-nilt^  iiiiil  Snpcrdiviili-ndc 
I  ir  "'  "it)  viTtfilt,  ;>4 '.M '^,1  2  KuIm'I  «U  Tantii-nien  Aut»- 
lii'/nlill  iiml  srhlii-tilirh  I ti"  ^"»"J.-J I  Hiihel  in  nein» 
Kcrliniini;  vorliiii  lit.  Die  (u-Hrllischiift  förderte  Im  /w. 
orzeuste  im  Itericlusjubn-  ÖHI  «o-i  (L  V.  4«4  148)  t 
Koblen.  bUl'H  t  Kok«.  401801  (4IR4K3)  t 

Euenene,  bi«44i)  (HüUU)  t  gew.  Msnf;«n«na,  STftOTS 
lC&720R)t  BohMien  oiMcblieUtcb  Spi«|telei«en,  4683 
(a44t>  \  F«rronwngMi  mA  Fcmwilichmi,  195  88ft 
(1984811  i  Robstehl,  1A2TI8  (1B64S«)  t  Waliwwk»- 
fsbrifcate  und  13194  il.MtriDt  f.-ufrfi'HteH  Mat*^rial. 
Die  Summt'  ailiT  Kcrhiiunirfii  hetmi,'  ITl^SHTtl 
(  H".  22::  4,Vii  liiilx  1.  Di..  Z«hl  iltT  Hcamton  lieli.'f  »ich 
«u(  4ä»  (451),  die  der  Arbeiter  aaf  12  8öö  (115UT) 
Henooen. 

AMth  Dnrliani  St«-«  i  \  irou  ('nm|MB]r»  litmltedf 

8t«ckt«D-OD-Toe». 

Wi*  dorn  in  der  «ehtaBdtwanzijrHten  ordentlirhra 
UaoptTOrMmmlitng  entattetoa  Ver«alhinicah«ridit«  tu 
ontnehman  iat,  hatte  daa  letxte  Oe«ehlftaj«hr  ( I .  Oktober 

liKC»  liiü  .'iO.  Si'ptiimbor  190«)  für  die  (i.'HpIliichaft  dan 
biKbiT  tifsti-  Mrjfelmiii  aufxuwiMNen,  und  /.war  nowohl 
liin^ii  in  1  !■  II  ili'r  M^'HC''  'I't  iT/ouiften  l''iilirikat.-.  hIs 
Hut  h  ili  r  lft>lR>  d<"»  Ucingi'«  inuPH.  LetztoriT  Uelii  f 
«iih  auf  lK4  44i-t  X  uml  UHt  nai-h  Vcrrei-bnunjj  der 
CKdijfrationattcbuld  nebst  Zinsen  «owie  niu'b  Abzug  von 
60000  £  fOr  Abnatzang  der  Anlagen  die  Verteilnng 
einer  Dividende  von  inageaamt  12*/«  in.  Der 
OcwiunanteU  bitte  aieb  nnachwer  noeb  gOaetiger  g«> 
'■(alten  laMMi,  «eoo  aielrt  die  Leitoi»  der  OeaeUeolMtft 
im  Iitlereitee  eine?  geeiebertea  ZbukII  dee  Unter» 


aehniMU  ee  Ar  ifaMger  gahaltea  hfette^  dn  Bllek» 
tage  den  Betrag  von  50000     *n  überweiMn,  eine 

Maßrej;el,  die  vor  alli^iii  mich  ilcr  woitorcn  VerbcHsii- 
runtf  der  Werksoinri«  lituiit,'i'ii  zii>,'iito  kuimiieii  pmll. 
Allein  im  l.niil'e  der  letzten  sii^ln  ii  .lahre  sind  ni<-lir  als 
eine  ViiTtclinillion  l'fund  Stuilijis;  aufj;eweuii<'t.  mit 
i;rf«ili.'e,  daß  eine  iillnmliliehe  VerbillijiCiitii;  der 
(ieaU'buntcskoiiten  er/ielt  wurde.  Namentlicb  gelaug 
et  auf  dielte  W'eirie,  den  Verl)raui'b  ai  BNlUiniatorial 

«eeestUcb  berabsudrücken.  Die  £n«lgtuig  M  Fertig* 
fabrtkaten  erreichte  im  Berieb4i||eln«  ehw  HBhe  von 
rend  880000  t,  eine  Zahl,  die  vea  kdaem  anderen 
Werke  OroBbritanniene  ttbertroffen  werden  dfirfte  und 

nur  infolf^e  der  Verbindung  mit  der  ('ar>ro  Fleet  Iron 
('om|taii_v  zu  «»rzielen  war.  Da  inde»Hen  diene  titisell- 
sehaft,  liei  di  r  d-  r  l  ull"  I  i'n  .  ■  Ii  •■ihf^i  fitlirt  i«t,  /iivii-l 
Auftriiire  in  F>Tti^lul'rikrtlru  vorliegen  hat,  um  an 
di'-  Soiitii  I)urliuiii  Steel  it  Irun  Cu.  bei  Bedarf  noeli 
8i  hitfbauKtahl  abf^eben  zu  künneu,  «u  bat  letztere 
schon  vor  einiger  Zeit  be^unncn,  eint«  eigene  Anlage 
swecka  Kinltthraiig  dea  Talbot- Verfahrene  auf  dem 
Werke  ia  Weel  EartluMal  m  erb««».  Leider  bat 
•ieli  aber,  wie  der  fiemlit  «ufBlirt,  die  Aalaget  die 
eigentlich  »rbon  im  letzten  labre  in  Betrieb  kommen 
sollte,  namentlieh  infolge  von  Srhw  ic«rigkeiten  bei  der 
Kernteilung  de»  Kiitenl)ahnant>"  iilii9i4e«  nicht  so  früh 
\\\''  mwn  i  rwartet  hatte,  vollenden  laHricn,  ilucb  luilft 
innii,  daU  dieHet«  in  alBebbarcr  Zeil  geschehen  und 
den  Stand  des  Werke»  in  Wejtthartlejiool  weHentlicb 
beben  wird.  Hiervon  abgesehen  ttieht  die  Verwaltung 
die  augenbiicldiehe  Lage  dex  l'ntornebinonH  als  sehr 

Snatig  an,  geatatzt  auf  die  Tattiacbe,  dali  allein  ia 
B  eratea  tehn  Wochen  dea  neuen  Qeaebtftsjabrea 
Ober  60000  t  aenor  Auftrige  aaf  Fertigfabrikate  ge> 
iMidit  «erdea  koaatea. 
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